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BVorivort jur erjten Aujlage.

Sn diefem Bidlein, dad aud) fiir die Hand bder Sdhiilerin
beftimmt ift, habe id) verfudit, den gefamten KRehrftoff fiir den
grunbdlegenden Unterridit im Majdinendhen niederulegen. Hier=
bet ift nidt ein befondere8 Unterridtsfad), mwie Wajdjeanfertigen
ober Sdneidern in8 Nuge gefaht worden, jondern ber Stoff ift
{0 zufammengeftellt, dbak bdie Refhrerin, dem befonderen KRehrziel
entfpredjend, darausd entnehmen fann, was jie gebraudt. Der
Sdiilerin aber {oll burd) dag Bitdhlein Gelegenheit gegeben werden,
bad Dargebotene in arem Ridblid au fiberfdhauen und 3u
dburddenten.

Dex erfte Teil ded Werldend ift der Nahmafdine und ihrer
Behandlung gemwidmet. Die Sditlerin foll ihr Werfzeug, die Ndh-
mafjdjine, vernfinftig gebrauden [lernen. Obwohl faft jede
Frau einen Brudyteil ihred Lebend an bder Ndhmajdine jubringt,
fann fie in den feltenjten Fallen Stdrungen im Betrieb ber
Mafdyine befeitigen; fie muB jdhon bei bder geringfitgigiten Ber-
anlaffung jum Pedanifer {Giden. Diefem Nbeljtand fann nur
badburd) abgeholfen werden, bah bie Rehrerin bei der Sditlerin Jnter-
effe und Berftandnis fiir die Funftionen der Nahmafdine mwedt.

Der gweite Teil, der Yauptteil, bringt eine methodijde
Gliederung ded gefamten tedynifden RQehritofjs. Die bisher befolgte
Unterridjt8meife, dben Majdinendhunterricht nuy einem beftimmten
Fade angupaffen, er{deint mir nidht vorteilfaft. Der Unterridht
muB jo geftaltet mwerden, dbap er die {igere Grundlage, die gwed:-
entfpredjende Borbereitung fiix jeded Spezialfad bildet.

€8 entfpridgt nidjt dben Bielen eined Jadgemdpen Untervidhtes,
wenn bdie Sdhlerin nur einige beftimmte, im Kehrplan vor-
gefehene ®egenftande ndafen lexnt. Die Sdhitlerin muB jo er=
sogen mwerden, daf fie felbftandig bdenfend und geftaltend alle
einfaden Kleidungsitide und Gebraud8gegenitande
anfertigen fann. Diefes Jiel ift unfGhmwer u erreiden, und war
pabdburd), bap ber Sdiilerin jede Gingel- oder Teilarbeit nidt nur
im engen Bujanmumenhang mit dem gerade angufertigenden Gegen-
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{tande bargeboten wird, fondern fo, dap fie ihre Unmwendung bei
der Perftellung von Gegenftinden aller Art — weldem Jmwede
fie aud) bienen und aud welgem Material fie aud) beftehen mbgen
— beurteilen fann.

3¢ boffe, dbap bdied Bidlein, in der ridtigen Weije ange-
wenbdet, ben Weg u biefem Unterridjtdziele zeigen mwerde. Den
Sdmwerpuntt lege id) darauf, dbah der Rehrftoff allen Sdhiile-
rinnen gemeinjam fibermittelt witd, und dap famtlide Demon-
ftrationen der gangen Klaffe vorgefiihrt werden. Seit Jahren
habe id) biefe Dtethode mit gutem Grfolg angewendet, und war
unter Benusung verfdjiedener Lehrmittel, die e8 ermdglidjten, den
Slaffenunterridt durdjzuidthren. Die Rehrmittel find neuerdings
von bder Rehrmittelhandlung Gebr. Hopfel in Berlin fbernommen
und vervielfdltigt mworden.

Bei Bearbeitung be8 Stoffed ergab fidy bie Notwendigleit, bie
Ausfithrung ber eingelnen Arbeiten jeder Gruppe genau 3u be-
fchreiben. J§ glaube annehmen 3u Idnnen, daB jede Rebrerin,
die wie i) auf eine lange Tdtigleit in diefem Bmweig bded Unter-
ridtes uriidblidt, faft die gleihen Ausfithrungsarten al8 3wed-
mahig erprobt Haben tvird.

Moge dasd Biidlein dem Unterridhte gute Handreifung ge-
wdafren.

April 1909.

Die Werfajjerin.



Borwort jur jveiten Auflage.

Ceit bem Gridjeinen bder erften Nuflage bdiefed Biidleing ijt
den mafdjinenfunbdigen Belehrungen in den Werfarbeitdilafjen aller
Gruppen der Maddjenfdulen eine erhdhte Aujmertjamteit gefchentt
worden. Die Berfafferin hat fid) infolgedeffen veranlaht gefehen,
den erften Teil be8 Budes: ,Die Ndahmafjdjine und ihre Behand-
lung® u ermeitern und mit einer Anzahl neuer Abbildbungen 3u
verfefen.

Um jedod) den Umfang ded fleinen Werled nidht zu vergrdBern,
fchien e8 geboten, im gweiten Teil: ,Die Tednif ded Nahens”
Entbehrlides ju ftreiden.

Die Berfafferin hofft, durd) bdiefe Berdnderungen den An-
forderungen ber Gegenmart Redinung getragen au Haben.

Pots8dbam, Augujt 1913.

Die Verfajjerin.
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Die Nahmajdhine und ihre
Behandlung.

Behrendjen, Majdinendben.



Big in bie WPitte des vorigen Jahrhundertd mwurde die Nah-
acbeit ausjdlieplid) mit ber Hand audgefiihrt. Bwar Hatten feit
bem Jafhre 1790 bereitd ver{djiebene Medanifer verjudt, die Hanbd-
naherei burd)y Mafdjinenarbeit ju erfegen, jedbod) erft 1845 gelang
¢8 Glia8 Homwe in Mafladufetts, Nordbamerifa, eine mwirtlid
braudbare Nahmafdyine Heraujtellen; 1850 entjtand bdie erfte Nah=-
mafdinenfabrit in Ymerila.

Biele widtige Berbefferungen, mwelde anbere amerifanifde
Medyanifer an der Nahmafdjine anbradyten, liegen deren Fabritation
in Amerifa bald gu HoBer Bliite gelangen. Die Ndhmajdjine wurde
nad) und nad) derartig vervolllommnuet, daB fie bald dad 20 fadye
der Qanbarbeit in gleider Jeit [eiftete. Die gefdidiefte Hand-
naherin vermag in einer Minute hdditend 50 Stidje ausdzufihren,
auf einer Nahmafdine neuefter Konjtruttion fann man 1500 Stide
berftellen, mit Motorbetrieb fogar 3—4000.

In Deutjdland fonnte, naddem bdie erfte Nihmajdjine 1854
eingefithrt war, aus Mangel an Grohlapital vorerft eine hHervor-
ragende Nahmafdineninduftrie nidht entftehen; in bden leften 4
Jahraehuten Hat fid) jebod) eine bebeutende deutjde Inbduftrie ent-
widelt. Bon der Gejamtprodbuttion der Erde, welde gegenmwdrtig
ungefdhr 3 Willionen Stid betrdgt, fallen auj Deutidhland allein
ungefahr 11/2 Millionen Nahmafdinen, die von 50000 Arbeitern
in etwa 60 Fabrilen angefertigt werden.

Die Probultion bder fibrigen europdijden Ranber fteht der
peutfdjen bedeutend nady; e8 beftehen 3. 3. in

England 3 Fabrilen ber Sdyweiy 1 Fabrif
(dbarunter 1 ameritanijde) Danemart 0 »

Srantreid) O Fabrifen Sdwebden 1 ”

Ofterreid)- Rupland o .,
Ungarn 3 » Stalien 1 »

Gehr bedeutend ift die deutjde Nahmajdinenausfuhr. Sie
betrigt nad) den neueften {tatiftijden Beridhten jahtlidh etwva iiber
1 Pillion Stitd. Deutjdhland nimmt demnad) neben Amerifa den
Dauptplag im Nahmafdinen-Welthanbel ein. Die deutfhen Nah-
majdinen find eben fo folibe gebaut wie die ameritanijfen und
dabei billiger.

1%
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€8 wurben laut Reidh3-Statiftif vom Jahre 1911 ausdgefithrt
(ohne Kurbel- und Stridmajdinen):

Nady europdifden Landern:

Belgien 24 000 &tiid Rupland einjdl.

Bulgarien 9300 , Gibirien und

Dianemart 16 000 Finnland 203 500 Stict
Franfreid) 92700 , Sdweden - Nor-
@roRbritannien 41400 wegen 17400
Stalien 94000 , Gdwei; 24500 ,
Niederlanbde 31600 , Gpanien 9700
Ofterreid=lingarn 70000 ,  Ziickei (afiatifde

SPortugal 5600 . eingefdl.) 14800

RNad) anferenvopdijden Laundern:
Nuitralifher Bund 11500 Stixd Britifh Jnd. (Abenu.

Sgypten 5100 , Ceploneinge{dl.) 14 800 Stiid
Argentinien 24300 ,  Brafilien 134900
Britifh Oft=, Weft- Chile 18000
und Sibajrita 12000 ,  Niederl. Judien 22770
Philippinen 11800
ujm.

Der Crport der deut{en Ndhmafdinen erjtredt fih demnady
iiber alle Kulturlander bder Grbe. Der Gejamtmwert ber bdeutjdgen
Nahmaidinen-Ausfuhr belief fidh nad) der Statiftif ded deutiden
Reides:

im Jahre 1900 auf 20 349 000 Mit.
” , 1909 , 38061000 ,

Demgegenitber fithrten von den ibrigen widtigiten Produttiona-

lindern [aut beren eigener Sandelsitatiftit aud:

Die Vereinigten Staaten:
im Jahre 1900 Ndhmajdinen im LWert von 19 040 000 M.

” » 1910 " ” » . 384199000 ,
Groftbritannien:

im Jahre 1900 Nahmafdinen im Wert von 29 040 000 Mt.

» » 1910 v ” ” » 384618000

Nad) Deutfdland mwurden laut amtlider Statiftit in den
Jahren 1907—1909 durdyfdhnittlic) eingefithrt:

Bon den Bereinigten Staaten:
Nahmajdinen im Wert von 5640000 .
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Bon Grofbritannien:
Nahmajdinen im Wert von 1761000 M.

Wie aud ovorliegender Statiftit erfidhtlid) ift, {bertrifft bdie
peutidie Ausfubhr fowohl die englifde wie die amerfanijde; bdiefe
Tatfadje berveift jur Geniige die groBe Reiftungsfahigteit der deut-
ihen Nahmafdineninduitrie.

Qervorragende deutjde Ndhmajdinenfabrifen find unter anderen:

Qu Rord- und Mittelbentidyland:
Anfererte A. ®. vormal8 Hengjtenbergu. Co. Bielefeld
Baer u. Rempel Phonir-Werte .
Diictopp-Werle A. 6. . .

Sody u. Co. (mbler—%ubmaid)men)

”

”

”

Frifter u. FRopmann A (§Rnf5mcmia=
Majdinen) . . . . . . Serlin
®ebr. mntf)mann G. m. 5. .6 e »
Glemens Mitller . m. b. $. . . . . Dredben
Seybel u. Jtaumann A. . . . .. ”
Biefolt u. Lode (Ufrana- maid)men) . . Dteigen
Mundlod u. Co. (Biftoria %crfe) . . . Tagdeburg

B. Stoewer A. G. . . ... Gtettin

Glaes u. Flentje .

dolf Suod) A. ©.

Ridjard Knod) .
Oerrmann fKdhler.

Guftav Winfelmann (ittan u. .Gera Eﬁabm)

Mithlhaufen i. Eh.
Gaalfeld a. db. S.

Altenburg S. 9.

» ” ”

Q. 9. Dietridy . ” . »
3:1 Cubbcutid)lanb

®rigner A 6. . . . Durlad i. B.
Junfer und Rulh . farlsrube
%abmafd)men—%abrtf Rarl?;ruf)e (norma[§

Oaid u. JPeu) . . ”
. M. Piaff . . . Saiferglautern
Ragfer (Bial3. mabmafd)men—%abrtt) .
Jofef Wertheim A. 6. . . %mnﬁurt a. M.

Diefe Fabrifen Hhaben feine etgenen S,Rteberlagen, fondern ver=
treiben ihre Fabrifate durd) Handler. €8 gibt in Deutfhland
ungefdahr 4000 Handler.

Die bedeutenditen ameritanijgen Nahmajdinen-Fabrifen werden
von folgenden groBen Gefellfdaften gefiihrt:

The Davig Semwing imaff)me Go. . . . Dayton, Ohio
The Singer Co. . . . . . Jew Jerfey
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BWhite Sewing Vrafhine €o. . . . . . Gleveland, Ohio
The Standart Semwing Maihine Co. »

Die von den genannten Firmen in Deutfdland am I)duftgften
vertretene ift die Singer-Co. New Porf. Neuerdingd Hat diefe
Girma in Wittenberge bei Hamburg eine Nadhmajdinen-Fabril
fleineren Umfange8 ervidjtet; bder bei mweitem grdpte Teil allex
Singer-Mafdjinen wird trogdem aud Amerifa eingefihret.

Pan unterfdeidet im Nahmafdinenhandel:
1. Familien-Nahmafdyinen,
2. Gewerbe-Nihmajdyinen,

Beidbe Arten find jumeift gleid) fonfiruiert, jedod) ifhren Sonbder=
gweden entjpredjend {Hmwdader ober ftarfer gebaut. Fiir bejondere ge-
werblide Bwede hat man aud) Spegialmajdinen von befonbderer
Bauart, 3. B. Knopflodmaidinen, Hohliaummajdinen,
Bidjadmafdginen, Surbelmajdinen, Wattiermaidinen,
Pelgnahmafdginen ujw.

Biele groBere deutfdie Fabrifen ftellen Spegialmajdjinen Her;
inbejonderem Umfange: Baer u. Rempel, KSodu. Co. und Diic=
fopp Bielefeld. Spegialmajdinen-Fabrifen find u. a. J. Gutt-
mann Berlin (Crfinder der Jweinadel-Knopilod-Majdinen), Ma x
Ruddefdel Plauen i. B. (Plauener Spezialmafdinen-Fabrif).

Sm Handel begeidnet man Nahmafdyinen entweder mit dem
Namen des JFabrifanten (3. B. Grigner-Dtafdjinen) oder al8 Marte
(3 B. Unter-Mafdyinen, Bittoria-Majdinen). Diefe Begeidnungen
begiehen fid aumeift nidht auf ein beftimmted Spyitem, weil die
meiften Fabrifanten verfdiebene Syfteme Herjtellen und mit der
gleigen Marte begeidguen. Wan erhalt daher nur Aufjdlup fiber
bie Art einer Mafdine, wenn der Firmen= oder Marlenbezeidhnung
aud) die bed Syftems beigefiigt wird (3. B. Viftoria-Bogenlang=
1diff-Mafdine, AUnter-Jentralfpulen-Mdajdjine).

Die eingelnen WPtodelle einer Warfe ober eined Syftems werben
haufig von ben Fabrifanten mit Bud)jtaben bezeidnet (3. B
Phoniy ¥, Phoniz L). Mitunter werben aud) alle in einer Fabrit
entftandenen Dobelle mit fortlaufenden Mummern gefithrt (3. B.
Srijter=Ropmann Nr. 10).

Die Preife dber Majdinen hiangen davon ab, ob der Raum
unter dem Arm (Durdgang8raum) groB oder flein ift, wie
bie gange Ausftattung der Majdjine bedaffen ift, und ob ein Ber-
jdlublajten mitgegeben wird ober nidht. Ferner ftellen fid) bie
Preife bei Bargahlung andberd al8 bei Abzahlung.



Der Bau der Nahmajdyine.

Alfgemeined iiber die Borginge beim Nihen mit der Majdjine.

Beim Majdinendfen durdftiht die Nabdel dad auf der Nah-
platte auSgebreitete Jeug immer nur Dvon einer
Geite (dbag Tabdeldhr mup daher nahe der Spise '
angebradjt fein), Tein8 bder beiden Gnbden bded '
Nabdeljaden8 (O berfaden) wicd mit durd
basgfelbe gezogen. Beim Nufwartdgehen der Nadel
wird bder Jaben bdurd) bie Reibung einen Augen-
blid im Beug auriidgehalten und eS8 entiteht
infolgedeffen auf der unteren Seite dbe8 Seuged eine
[odere Sdlinge (ABD. 1). Damit eine Stidbildung .
erfolgen fann, mup bie Sdlinge, ehe fie von der i
Ntadbel auf dem Beug gegogen mwird, gefangen und
dauernd gebunben werden. Die Bindung der Sdlinge 7798 777
fann erjielt mwerbden:

1. Sndem durd) jede Sdlinge ein gmweiter Faben (der 714
— Unterjaben) g\
SN HES ﬁ gefithrt mwird
& (Bweifaden-

oder  Dopyel-
ALH. 2. jteppitidmajdi- 265, 1.
nen) Abb. 2)1).

2. 9ndem jebe meue Sdlinge-mit der vorhergehenden ver-
jhlungen wird (Einfaden- oder RKettenjtidymajdine) (Abb. 3) 2),

Dag Auffangen und Bin-
den der Sdjlinge bejorgt ein
befonbderer Wajdinenteil, ber
Sdlingenfanger; feine Form T
ift bei den ver{djiedenen Rib- Abb. 3.
majdjinenfyftemen voneinander

1) 8 gibt aud) Jweifabenmafdjinen mit S hnuritid fitr Gpegialzmede.

*) Rettenfticymajdyinen werden heutzutage nmur nod) ald Gpegialmajdhinen
fitr verfdjiebene Bwede angerenbet.

s

56—
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abweidend, immer aber mup er einen ugefpigten Teil haben, mit
dem er die Sdlinge fidger fangen fann.

Bur Bindbung mup die Sdlinge nod) betrddtlid) ermweitert
werben; der Sdhlingenfanger bedarf dbaher einer beftimmten Wenge
[ofen Oberfabensd. Va3 Lodern ded Oberfabens, jomwie bag Ju=
siehen der Sdlinge nad) erfolgter Bindung beforgt der Fabengeber.

Nad) BVollendung jeden Stided mup dad Jeug in beftimmter
Qdnge weiter gefdoben werden; died gefd)ieht mittels ded Stoff-
fdjicbers. Die fidhere Leitung ded Beuged beim Borwdrtdidieben
ermbglidit der Stofidriidfer, indem ex da8 Jeug auf dben Stoff-
{dieber bdriict.

Bei der Stidhbildung wirfen demnad) mit:

Die Nabel (von der Nadelftange gefithrt),
der Sdlingenfinger,

der Fadengeber,

der Stoff{dieber,

. ber Etoffbritder.

Diefe Teile {ind gemwifjermafen bdie NaHhmwerfzeuge ber
Majdine, weldhge bdie Arbeit ded MNihensd ausfihren; man fann
fie baher al8 Arbeitsteile der Mafdjine begeidnen. Um diefe
Arbeitdteile in Tatigleit gu fegen, find bejondere Teile notwenbdig,
mwelde die Bewegung von dem Untriebsteil der gangen Wa=-
fhine (dbem Handrad) au ihnen leiten, 3. B. Wellen, Rdder,
Hebel 2c.

Bum DHalten aller bewegliden Teile find Geriiftteile not=
wenbdig.

Die Gingelteile einer Rahmajdine lajfen fid) demnady grup=
pieren:

el .

1. 3n Majdinengerirjtteile,
2. in beweglide Teile.
a) Arbeitteile, b) Untriebsteile und IJwifdenteile,
weldje bie Bewegung ju ben Wrbeitdteilen leiten.

Die Gingelteile ded Mafdinengeritjted, bdie bewegliden Teile
untereinander, find mittelft ©drauben mit einander verbunden.

Dad Majdinengeriijt.

Dag Ndahmafdinengeriift befteht aud:
1. Der Nahplatte mit dem Funbament,
2. dem Arm (ovder Sténbder).

Alle Geriiftteile find aud Gupeifent Hergeftellt.



e Ndoplatte.

Die Nahplatte dbient gum Ausbreiten ded Stoffe8. Sie tragt
auj ihrer oberen Flade den Arm, auf ihrer unteren dag Fuubda-
ment. Dad Funbament dient jum Lagern aller unter der Nah-
platte wicfenden FTeile. Plan Iann den gangen AUbjdnitt der
Mafdine unter der Nahplatte (dber befjeren Nberfiht Halber) al3
Wnterban, den fiber ber Nahplatte al8 Oberbau begeidnen.

€8 mirfen unter der Nahplatte der S dhlingenfanger und
der Stofffdieber, nebft ben fie antreibenden Bwijdenteilen.

Die Stidhbildbung vollzieht {id) teilweife im Unterbau. Um
dent Durditritt der Nabdel in den Unterbau ju ermdgliden, ift in
die Nahplatte die ftahlerne Stidplatte mit dem Stidlod) gefiigt.
Jn der Stidplatte befindben fid Ausjdnitte, welde bdasd Erheben
pe8 Etofffdjiebers fiber ifre obere Flide ermdglifen. Auerdem
find itber AuBjdnitten in der Nahplatte 2 ftahlerne Sdhiecber an=
gebradit, welde von oben den Bugang um Sdlingenjinger exr=
mbgliden.

Ter Avme.

Ter Arm ift Hohl und dient jum Halten und um Sdusg
aller beweglidjen Teile im Oberbau. Jm Oberbau mwirlen folgenbe
Yrbeitteile: die Nadelftange mit der Nabdel, der Fabengeber
und ber Stoffdritder.

An bder redten Seite bed Stianderd befindet {id) dad Haud-
tad (fleine8 Sdwungrad) gum AUnirieb ber Wafdine (mit Aus-
nahme bded3 Stoffdoriiders); eine befonbdere Cinridtung ermdglicht
feine Ausjd@altung (Radauslvjung).

Pas linfe Eude bed Armed begeidhnet man ald Frout odexr
Sopf (audh Stirn) der Vlajdine. Aufj der Front liegt bdie
Sroutplatte (aud) Stirnplatte), {iber einem Aud{dnitt an der hinteven
Urmflade der Seitendedel.

QBicf)tigt ift ber Durdgangsraum deg Armes, d. h. feine Hohe
itber der Ytdbhplatte und feine Breite, denn nad) feiner Grofe bezeidynet
man die Ndahmajd)ine al8 hodarmig und niedrigarmig.

Hodarmig jind Majdjinen, deren rm (fenfredht neben der Front
gemefjent) Jic) etia 12 cm oder mehr iiber der Ndhplatte exhebt; niedrig-
armig bei einer Hohe von 8 bis 10 cm. Die Breite bed Durd)gangs-
raumes nimmt mit der Hobe u. Hodarmige Nafhmajdhinen {ind erheb-
[id) teurer ald niedrigarmige.

Um Yrm find die Fadenleitungsteile angebradyt, Ileine Odl-
den, Ofen, Rollen ober Federn, welde den Faben zum
Sabengeber und gur RNabel leiten (1. S. 21). Bu der Fadenleitung
gehdren aud) die Spannungsideiben.

Redht8 ovorne am Urm Definbet fi) bei Bweifaden-
majdinen ber Upparat zum Aufjpulen bed lnterfadens.
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Der Anirieb der Nahmajdyinen,

PMan unterfdeidet Nihmajdinen mit Yandbetried, Fuh-
betrieb und Motorbetrieb. Je nad Art ded Betriebed wird
die Majdjine auf einem befonderen Geftell angebradt.

Nahmajdyinen mit Handbetrieb (Handnahmajdinen)?).

Handmafdinen {ind auf einen fladjen Unterfag von Hol3
oder Petall gelagert (AL, 4 und 5); man fann jie daher
auf jedben beliebigen Zifd) ftellen.

Die Mafdjine wird mitteld einer am LHandrad angebradjten
furbel ober eines befonderen Ridervorgeleges mit Kurbel
(1. UbD. 4) getrieben.

Abb. 4.

Nihmajd)inen .mit Fufbetrieb (Tretmajdinen).

Jitr eine Tretmaldine benust man ein grojeres Geftell,
pag Tretgejtell. Dag Tretgeftell Hat die Form eines Tifdhes.
Die holzerne Tijdplatte ruht auf dem Stdander (vder Stand),
ber aud jwei Seitenteilen und einem Mittelteil, dexr
Spreize, gufammengefest ift. Nber einem ugidnitt in der
Tijdplatte ift die Mafdine mit Sdharnieren befeftigt*); unter

1) Sn ben meiften nordijen Landern Guropasd werden in Familien und
Sdulen faft nur Handnihmajdyinen benupt.

%) Bei mobernen Nahmajdinen werden die Scharniere (bed fjtarfen Ge-
rdujdged beim Nihen BHalber) nidht direft auf das Holz gefdraubt, fonbdern es
werben Gunumi= ober Filzplatten untergelegt; mitunter befeftigt man fie aud
auf Berlingerungen des Llbledes. Dan nennt Tretgeftelle mit derartigen Cin-
ridjtungen ,tonloje Geftelle”.



bem qusid)nitt ift bag Olbled) um Abtiropfen de8 OI8 ange-
bradyt?).

Am Stander find Bewegungsteile gelagert (Trittbrett,
Bugitange, S mwungrad, Treibriemen), welde bdie
Rfraft von bden FiBen bder Nrbeiterin u bem Handrad ber
Mafdine leiten. Der Treibriemen ift entweder direft um bden
Radirans ded groBen Sdmwungrades oder um eine an feiner Seiten-
flache angebradyten Riemenideibe gelagert und wird dburd) 2 Ldfer
in der Tijdplatte gur Riemenideibe de8 Handrades gefithrt.

Abb. 5.

Der Riemen fann mitteld einer befonderen ECinridjtung vom gropen
©dwungrad abgeworfen und mwieder aufgelegt mwerden.
Bor der Riemenfdeibe de8 DHanbdraded ift bdie Riemenfappe,
vor bem Sdwungrad am Tretgeftell ber Kleiderjduts gelagert?).
Der Stander, {owie alle auf ihm gelagerten, rufenden unbd
beweglidjen Feile beftehen aug Gupeifen. Die LQager fiir dad

1) Die Tretgejtelle der Haushaltndhmajdinen Haben mitunter Cinrid)-
tungen zum Berfenten ber Majdjine (%etfenfmafd)inerg.

%) Der RKleideridug fallt fort, wenn {id) das Sdiwungrad augen am
Beftell’ befindet.



Abb. 6.
a Rugellager.
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Sdmungrad und bdie Bugftange find
bei mobernen Ndhmafdjinen Fumeift
Sugellager (ADL. 6); Hierdurd) erhalt
bie Majdine einen leidhlen und ges
raufdlofen Gang.

Pan bat aud Rahmajdinen,
welde fiir HSand=- und Fupbetrieb
eingeridjtet {ind.

Nahmajd)inen mit Motorbetrich.

Fajt ausjdgliepli Lommt ber
eleftrifhe Piotor in Betradt. Der
Gebraud) desjelben ift fiberall moglich,
wo eine Stromleitung fiir Qidt- oder
Rraftywede vorhanden ift; er fann
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daher aud) von fleinen Gewerbetreibenden angemwendet werden und
bietet ihnen bdie Wdglidleit, mit a[]nltcf)en Borteilen 3u arbeiten
B wie der Grofbetrieb.
Gingelantriebdurd)
Motor (AL, 7). Dex
Eleftromotor  wird
mittel8 einer Stell=
fdraube auf der hin-
teren Seite ber Tifdh-
platte ober unter der=
felben befeftigt. Sum
AnjdhluB an die elef-
trifde Leitung dient
ein Kabel mit Sted)=
fontaft.

Der Wotor wird
purd Drud auf das
Trittbrett ein= und
audgefdaltet; ftér-
ferer Drud ver-
mefhrt, jhwaderer
vermindert bdie
Gefdmwindigleit bder
Bewegung. Sobald
per Drud auf dem
Tuptritt aufhdrt, fteht
die Mafdhineitill. Soll
dieMajdhine al8 Tret=
majdjine benupt wer-=
ben, o wird der elef-
trijde Antrieb ausd=
gefdaltet und bder
Riemen gum Fupan=
trieb aufgelegt.

Gruppenantrieb
durd) Motor (ADD.8).
Die Geftelle der Ma-
{chinen find fehr ftart
gebaut, die Tijdplat-
ten Haben mulbden-
formige Anfdge
gum Aujnehmen der Arbeit. Eine beliebige Angzahl von Majdjinen
werden 3u einer Gruppe vereinigt, indbem bdie Tij@platten anein-
ander gereiht und durd) Klammern feft verbunden werben. Jede
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Pajdine Bat unter der Tifdplatte ein Reibungsvorgelege.
Alle Pafdjinen werben mittel8 einer Trans8mijfionsmwelle
von einer eleftrijden Jentrale aud angetrieben.

Pan hat einreihige Tijhe und Doppeltijge mit Dulbe.
Doppeltijge beaniprudjen weniger Plag, weil fie nur eine Viulbde
fiir je awei Wafdjinen Haben.

Die Aud= und Cinjdaltung ded eleftrijden Stromes witd wie
beim Eingelantrieb durd) Drud auf dbad Trittbrett oder mitteld eines
unter der Tijdplatte angebradjten Kniehebel8 (Knielitfters) beforgt.

Die bewegliden IJeile der Nahmajdjine.

Gin Pajdyinenteil fann fortidreitende (Hin- und
bers, auf: und mniedergehende) oder dDrehemnde Bewegungen
ausfithren.

A8 fortidhreitend begeidnet man bdie Bemwegungen eined Ma-
fdinenteil8, mwenn er fid) gang aud fjeiner Rage fortbemwegt; ex
fann fid) in gerabder oder in frummer Rinie bemwegen.

Drehend ift bie Bewegung, wenn fidg der Majdinenteil um
eine in ihm Uliegende Adfe (Idrperliche oder mathematijche)
bewegt. Dreht e8 fid) immer nad) einer Seite, jo rotiert
er; wedfelt er die Drehungsridftung, fo fhmwingt ober nfzil-
[iert er.

Gin Majdyinenteil fann zu gleider Beit fortidhreitende
und fhmingende Bewegungen ausfithren.

Die Bewegung eined Majdjinenteil8 fann gleidgformig
pber ungleidfdrmig fein.

Bei jeber Majdjine geht durd) bie Reibung aller Teile unter
einander an und filr {id) viel Kraft verloren; e8 ift dbaher widtig,
ihnen {olde Bewegungen ju geben, bei welden der Kraftverbraud
ein mdglidft geringer ift. Die vorteilhaftefte Bemwegung ift bie
rotierende, mweil bei ihr dbie SHw ungiraft am meiften aus-
genuft wird. Die ungiinjtige Bewegung eine8 Mafdinenteild ift
die fortfdreitende in gerader Bahn, weil jedbe feiner Umfeh-
rungen eine Gxjdiitterung verurfadt und mweil infolge feiner groBeren
Reibung aud) viel Sraft verbraud)t mwicd.

Je mehr Teile an einer WMajdjine rotieven, um jo leidter
und daber aud) fghneller fann fie arbeiten.

Die Arbeitdteile (Ndhmwerfzeuge).
Gamtlide Teile find aud Stahl Hergeftelt.
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Die Nadvel.

Pan unterfdheidet an der Nadel den S daft, den Kolben
und bas Lhr.

Der Nadeljdhaft. Das Ofr ift ungefdhr 5—10 mm oberhalb
ber Spige angebradt!). Nber bem OPhr ift in den Sdaft auf
eciner Seite eine big jum RKolben reidende lange Rinne, 2 auf
ber entgegengefeten Seite eine furze Rinne eingefdnitten. Jn
per langen Rinne finbet der von der Garnrolle tommende Faden-
teil, in der furzen Rinne der am Stoff befejtigte Fadenteil Plas,
wadhrend die Nadel den Stoff dburd)jahrt; Hierdurd) wird der Faden
vor BerreiBent bewafrt. Jm unteren Cnbde der langen Rinne uns
mittelbar fiber bem Nadeldhr liegt ein Ieiner Hoder; er prept
ben JFaden im gegebenen Augenblid an dad Jeug und veranlaBt
hierdurd), bah bie Sdhlinge mehr nad) der entgegengefepter Seite,
alfo nad) der Seite ded Sdlingenfingers geridytet wird.

Der Nabdelfolben. Man unterfdeidbet Nadeln mit didem
Solben und diinnem Kolben (aud) gang ohne Kolben); bie diden
folben find mitunter auf einer Seite abgefladt.

Die PDualitdtduummern der Majdinennadeln. Die Qualitdt
per Nabdeln wird dburd) eine Nummer begeidnet. Die Nummer ift
meift auf dem Kolben eingraviert (immer auf dem Papierumidlag,
in weldem Pajdinennadeln verfauft merden, neben ,Spftem”
oder ,Qualitdt” begeidnet). Die verfdiedenen Majdinennadel-
Jabrifanten flihren verjdjiebene QualitdtSnummern.

Die Starfennmmern der Majdjinennadeln. Jede Nadelqualitdt
witd in ver{d)iedenen, durd) Nummern Dbegeidneten Stdrfen an-
gefertigt; bie Nummer ift meift auf dem Kolben eingraviert. Die
niedrigite Nummer begeidnet jtetd8 die feinfte TNabel. Die Starfe-
n;xr_nd;nem findb nidt bei den Nadeln aller Ndhmajdineniyjteme
gleid).

Der Hauptfig der Majdinennadel = Fabrifation ift Aaden.
Befannte Firmen bdafelbft find:

Badud und Bdhlen, ®ebr. Funfen,

Stephen Beilel fel. Wittwe und  Karl Huhn,
Solhn,

Braufe & Co., Qep Lammers.

A8 vorziiglid) ift aud) die Firma: Wolff, Knippenberg & €o.,
Tithlhaufen i. Thiir. befannt.

. *) Bei einer ftarfen Nadel ift bdie (&ntLermmg vom Ohr big sur Gpige
eine grofere al8 bei einer feinen, damit fie den Stoff leiht durdhitidt.

) ) Majdinennadeln, deren lange Rinne nid)t His sum Kolben reidht,
finb ,geprefite Mabdeln”; fie find minderwertig.
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Preis der Majdjinennadeln, Nadeln mit didem Kolben fojten
eingeln 8 —10 Pig., im Dugend 0,75—1,00 WME; Nadeln mit ditn=
nien ober ohne Kolben eingeln 5 Pig., im Dugend 0,60 W,

Die Qange einer Mafdjinennadel wird vom Ohr bisg um
pberen Ende dDed SKolbens gemefien.

Die Nadel twird mittel8 bed Nadelhalfers an der Nadeljtange
befeftigt.

Die Nadeljtange. Die Nabdelftange ift 3ylindrijd) ober pris-
matifd) geformt?) und ift an der Stirnfeite der Majdjine, von der
Frontplatte teilweife verdedt fenfredit gelagert?). Moderne LPa-
{dinen Haben meift eine fehr furge Nabdelftange, mwelde auch
ihrer Hodftitellung oben nidht aud dem Arm Heroortritt.

Der Nadelhalter ift eine fiber dad untere Eubde der Nabdel=
ftange gej@obene Klammer obder ilfe; er preht den Nabelfolben
mit Oilfe einer Sdraube in eine Nut bder Nabdelftange. Bei
manden NRdihmajdinen wird der Kolben nur in eine Bohrung der
Nadel{tange gefhoben und mittels einer feitlid) angebradjten Sdhraube
i derfelben feftgeflemmt.

Ginjetgen der Nadel.

Hohenjtellung: Die ridhtige Hdhenitellung ber Nadel wird bei
den meiften Pafdhinen durch die $dhe der Nut ober der Bohrung
in ber Nadeljtange Dbeftimmt.

Bei einigen Mafdinen hat man zu beadjten, dap ein an der Jtabel-
ftange angebraditer Strid) in einer Ebene mit der oberen Fliche bder
Srontplatte fteht und dap {id) bei diefer Stellung bder TFtabeljtange
bag Jtadelohr in einer Gbene mit der Stirnplatte befindet.

Seitlide Stellung, Die furze Rinne mu}p ftetd nad) der Seite
geridjtet jein, auf mweldjer der Sdlingenjanger die Sdjlinge erfapt.

Dex Slingenfinger.
Pan unterfdjeidet:
1. Sdiffden: nur fix Bweifadenmafdinen anwendbar,
2. Greifer: fiix Swei- und Cinfabenmajdinen anmwendbar,
3. @reiferjdifiden: nur jiir Bweifadenmajdhinen an-
wenbdbar.
Man gruppiert nad) den Sdlingenfangern die Riahmajdinen in:
Sdiffdhenmajdyinen,
Greifermafjdyinen,
Greiferidifichenmaidhinen.
1) Bylindrifde Nabdelftangen werden im allgemeinen weniger durd) bdie
Reibung abgenupt alg prismatifde.

2)" ltere Gyfteme Haben meift anftatt einer Nabeljtange einen {Hwin-
genden Jadbelarm.
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1. Sdifjden.

Cin Sdifigen ift ein linglide8 Gehaufe, weldes an einem
Gnbde in eine {darfe Spige auslduft (. ADD. 9). Jn feine Hohlung
wird eine [Anglide Spule gelegt, auf weldje der Unterfaben
gewidelt ift.

Dag Zhiffhen wird mit dem Sdjifffjenford auf einer ge-
raben oder frummen Bahn hin und bHer Dewegt. Da3
Edifiden muB in feinem Behdltnid fo viel Spielraum Haben,
baB aud) ein ftarfer Faden um
dasfelbe gleiten fanmn.

Ptittel8 einer beim Heraus-
siehen de8 Sdyiebersd in Tdtigleit
gefegten OHebelvorridtung mwird
pa8 Sdjifigen ausd dem Sdiff-
dentord gefhoben.

Dic Stidbildbung fommt
bei einer Sdjiffdenmaidine jol- Se——
gendermafen  uftande  (fiehe ABD. 9.

ALLIdung 9):

Die Spige ded Sdjiffdens erfaht bie Schlinge bed Oberfadens,
ermeitert fie unter Mitmirfung desd Fadensgebers und gleitet gang-
lidh hindurd), den Spulenfaben mit fid) fiihrend. Die aufmwarts
gehende Nadel zieht die Sdhlinge, welde nun im Unterfaden ge-
fangen ift mit, ber Fadengeber gieht fie feft juundder Stid)ift vollendet.

Shifienmaidinen (j. Seite 27).

2. Greifer.

Greifer find {djeiben- ober ringfdrmige Rbrper mit einer Spite
sum Grfafienbder Sdlinge. Greifer
rotieren oderof3illieren (ADH.10a
und b).

Greifer der Bweifadenma-
{hinen. Die Greifer der Bwei-
fadenmajdyinen Haben eine Ber-
tiefung, ben reiferfeffel, zur
Aufnahme einer runden, fitr den
Unterfaben beftimmten Spule.
Die Spule fann bireft oder in
eine Hillfe (Spulengehaufe, a
GSpulenhiilie) gefiigt tn ben Bb. 10.
®reiferfeffel gelegt mwerden.

Stidjbildbung der Greifermajdjiven (A6b. 11). Die Greifer-
fpige erfafst die Oberfabenfdjlinge, ermweitert fie unter SJhtf)[Ife He3

Behrendien WMafdinendhen.




Babengeberd und jieht fie um bie in feinem Bewegungdientrum
gelagerte Spule. Die Spule nimmt nidht an der Bewegung bdesd
Sdjlingenfangers teil (fie Hat jedod) ihre eigene, burdy bHasd Ab-
wideln be8 Fabend bedingte Bewegung). Der aufwadrtd gehenbde
Bobengeber gieht die Sdhlinge, welde nun tm Unterfaden gefangen
ift, vom Greifer ab und jieht fie feft an.

Greifermajd)inen (. Seite 30).

AbD. 11. Abb. 12.
®reifer dev Einjaden= oder Kettenitidhmaidine.
Der Gretfer ift eine Ireisrunde Sceibe, auf defjen ebener Flide ein
Breiferhaten gefchmiebet ift. Der Kettenftichgreifer rotiert.
Stifbildung (A6L. 12). Der Greiferhalen ergreift die Sdhlinge des
Oberfabens, ermweitert fie, fiihrt fie um jeinen unteren Unfag und bhalt
fie o lange feft, big die TMabdel fid) wieder in den Unterbau gefentt
hat. Ttachdem bder Greiferhaten die nddite Schlinge erfapt hat, fallt die
erfte Sdlinge ab und ift nun mit der weiten Sdlinge verihlungen ).

3. Greiferidifiden.

| Greiferjhiffhen Haben eine bdem
Greifer  ahnlidhe Form und befigen

ebenfalld eine Greiferfpige (ALL. 13).
- Sie unterfdeiden fi§) jedod) von bden

~ @reifern dbaburd), dap ihre Spule nidht
im Bewegungsmittelpunft gelagert ift
und daher mit an ifrer Bemwegung
teilnimmt ; {ie wird alfo wie die eined
Shiffdens mit durd) die Oberfaben-
fdlinge gefithrt.

Greiferjdyifienmaidyinen (f. S. 38).

1) Rettenftidge fnnen aud) nod) auf
andere Weife entjtehen.
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Die Spannung des Unterfadens.

Die bei ber Stidhbildbung notwenbdige Anfpannung besd lnter-
fabend mwird burd) eine Blattfedber bejorgt, melde entweder am
Sdlingenfanger felbjt, am Spulengehiaufe ober Spulenhalter ange-
bradjt ift; ihre Spannfraft ift mittel8 einer fHeinen Sdhraube regu-
[ietbar. Der JFaden mup unter bie Feder geleitet werben.

Der Fadengeber.

Der Fadengeber ift meift ein einarmiger Hebel (umeift ein WinTel=
hebel), der aus einer Offnung der Frontplatte hervorragt; der Ober=
faden wird durd) ein Fithrungdauge an feinem oberen Enbe gefddelt.

Die Bemwegung bded Fadbengebers ift eine ungleidmdabige,
weil fie fi) dben BVewegungen der Nabdelftange und ded8 Sdlingen-
fangers anpaffen mup; um bie ungleigmapige (bei jebem Idh=
majdinenfyjtem wver{djiebene) Bewegung ju erzielen, wird ber
Kadengeber durd) eine Kurvenmwalze bemwegt (KRurvenfadengeber,

Abb. 14.
Anfidt de8 Gelentfabengebers (a) bei abgenommener Frontplatte,
2*
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{. A6b. 24 und 27). Da bei Wnwendung einer Kurvenmwalze aber
verhdltni8migig viel Sraft verloven geht, Hat man anbdere Faben=
geber mit geringerem Rraftverbraud) erfunbden:

1. Den Gelenfiadengeber,

2. ben rotierenden (umlanfenden) Fadengeber,

Der Gelenffadengeber hat feinen Namen dafer erhalten, weil

er aud mwei eingelnen Debeln ujammengefest ift (Abb. 14); er
ragt red)td feitlidy aus einer Offnung Hinter der Frontplatte hervor.

NS, 15.

e tleine Sdjeibe. a—h Fabenleitung.

Die ungleimipige Bewegung feined Fithrungsauges entiteht durdy
bag Bufammenmwiclen der beiden ungleiden Hebel.

Der rotievende (umlanfende) Fadengeber befteht aus einer vor
pem Gtirnplattendedel gelagerten groBen rotierenden Sdeibe, an
beren Janbd eine fleine nidyt bemeglide Sdheibe (e) oder eine
drehbare OHfe gelagert ift. Der Oberfaden wird unter die fleine
Gdjeibe gelegt (vder durd) bdie Ofe gefithrt) und von ihr bei ber
Rotation der groBen Sdeibe im Kreife mitgefithet. Hierdurd toird
ber Fabden abwed)jelnd gelodert und angejogen (AbD. 15).
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Se engem Bufammenhange mit der Tatigleit ded Fabengebersd
fteht bie der Fabemanjzugfeder.

Die Fadenanzugfeder (Fabenregulator).

Die Fadenangugfeder ift eine Ifeine Sdjlagfeber mit Fith=
rung8auge, deren Bemwegung unten durd) einen Riegel gehemmt
wird. Sie hat die Aufgabe, den vom Fabengeber bereitd geloderten
Cberfaden in dem Wugenblif, wo bie Nabel in da8 Jeug ftidt,
etoad uriidjubalten, damit er nidit von ifhr befddadigt wird.
Sobald bdie Nabel in das Jeug gedbrungen ift, finft ihr Sdlagende
auf den Riegel.

Die ordbnungdmdpige ZTdtigleit der Fadenanzugsfeder hingt
von bder ridhtigen Stellung ihrer Anfdlagilade ab; ber Riegel
it daher meift verftellbar. (RQagerung ber Fadenangugfeder 7.
Seite 22).

Ndahmajdhinen, beren Sdjlingenfanger nur mwenig (ojen Faden ur
Stidbildbung gebraudjen, fdnnen ohne Fadenanjzugfedber arbeiten.

ie Fadenleitung.

Bei jeder Nahmajdine muf der Oberfaden von der auf
bem Garunfalter figenden Garnrolle den gleidjen Weg neh-
men. Gr ijt ftet8 juerft nad) bem Fithrungsdauge ded Faben=
geberd ju leiten; auf bem Wege zu demfelben fHat er eine Span-
nungsdvorvidptung und die Fabenanzugfeder u paffieren.
Der Fadben mup angefpannt fein, damit ber Fadengeber widht
mehr Faden von der Garnrolle abjiehen fann, alg der Sdhlingen=
finger jur Stidbildbung gebraudyt; anbdernfalld wirden die Stiche
Sdyleijen bilben.

Der Spannungdapparat fiiv den Oberfaden. Die Cpannung
wird durd) Ginflemmen wijgen 2 Sdeiben, den Spannungs-
jeiben, erzielt. Die Spannungsdideiben find durd)lodt und iiber
einen an der Stirnplatte befeftigten Sdraubitijt, ben Spannungs-
{tift, gelfoben; ihr Drud gegeneinander wird durd) eine vor den
Spannungsjdeiben gelagerte Spiralfeder (Spannungsfeder) bemwirit
und mitte(8 einer Sdraubenmutter (Spannungsjdraube) reguliert
(Geradlangidiffen-Drajdjinen Haben eine anbdere Ginridjtung).

Bei alteren Nahmafdinenfyjtemen Hat man mitunter ftatt der Span-
nmumgsfcheiben ein Spannungsridden mit tiefer Randnut um Ein-
legen Ded8 {Fabens. (Ver Faden mwird eimmal ganz um dag Riadchen
geidlungen.) Durd) den Drud der Spiralfeder wird feine Bemegung

mnehr ober weniger gehemmt und Hierdurd) eine jlarfere oder geringere
Reibung de3 Fabens erzielt.

Die Spannungsausldjung. Durd) eine bejondere, bei jedem
Rahmajdinenipjtem abweidende Einriditung wird die Spannungs-
feber beim Heben ded Driiderd foweit von den Spannungsideiben
entfernt, daB ithr Drud aufgehoben ijt.



Bei dben meiften Spftemen wird bie Feber mitteld einer ilber ben
Gpanmnngsjcdei en"ge[agerten Platte gujammengedriidt; auf die Platte
witft ein vom Driiderhebel bemwegter &tift ({iehe 3. B. Ubb. 14).

Dic Fabenauzugfeder ift bei den meiften Nahmafdineniyftemen
von einem fleinen Hohl3ylinder umgeben Hinter den Spannungs-
fdetben auf dem Spannungsftift gelagert; ihr Sdlagende ragt
hinter ben Sdeiben Hervor. Die Anfdhlagilade der Feder ijt durd
einen Ausfdnitt im Hohlaylinder gebildet; mitteld8 Drehensd bdes
Hohlaylinders fann bdie Anjdlagilade verftellt mwerden.

Der Oberfaden ift dDemnad) ftetd8 von der Garn-
rolle 3u leiten:

1. Bu ben Spannungsideiben,
2. 3u ber Fadenangugfeder (fall8 eine folde verhanden),
3. sum Fabdengeber,
4. jur Jadel (von der Seite der langen Rinne).

Bu bdiefen Teilen mwird bder
Faben mittel8 Ofen, Hatden
ober Rodllden gefihet, Pian

- ftelfe bei jedem Ndhmajdjinen-
: fyitem aunadit die Lage der vier
. 1 Hauptteile an ber Frontplatte
- feft und e8 ergibt fid) dann

natiiclidermeife audy ber Wegq,
weldjen der Faden ju nehmen Hat.

Der Stoffidieber.,

Ubb. 16. Der Stoffidicber befteht aus
pemt  Bahufopf, einem fladen,
mit mehreren Reihen fdarfer Bahne befesten Kdrper und dem
beweglid) gelagerten Stoffjdicherbalfen. Der Jahnfopf ift auf
dem Stoffidjieberbalfen mit Sdyrauben befeftigt (Vudnahme: Lang-
fhiffgenmajdhinen); bei ber Bemegung ded OStoffihiebers treten
bie Bdbhne durd) die Audjdnitte in bder Stidplatte, erfaffen den
auf der Ndhplatte audgebreiteten Stoff und {djieben ihn weiter.
Die Jahniipfe tonnen verjdieden geformt fein (. Beifpiele AbL. 16),
dementfprediend aud) die Offnungen in der Stidplatte.
Der Stoffjchieber fihrt 4 Bewegungen aus:
1. Bewegung: feniredt aufmwdrts; der Stoff wird
von den Bahnen erfaht,
2. Bewegung: wageredt itber ber Stidplatie; der
Stoff wird um Stidlange mweitergejhoben,
3. Bewegung: jenired)t abmwdrtsd; die Jahne laffen
den Stoff (08,

-
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4. Bewegung: wageredt unter bder Ebene ber
Stidplatte; der Stofijdieber tritt in jeine Unfangs-
ftellung zurid.

Die Bervegungen ded Stoffjd)ieberd werden bdburd) eine Feder
reguliert (auj ben Abbilbungen 18, 22 und 23 fidtbar).

Die Pdhenlage bed Stoffijieberd fann verdnbdert werden;
bei jebem Nahmafdineniyftem findet man Hiergu eine anbere Ein-
ridtung.

Dieldnge der wmagerediten Bewegungen (die Stid-=
grdBe) fann mittel8 der Stidhftell{dhraube (oder eined Stid)-
ftellhebel8) verdanbdert werben.

Tie Stidjftel{diranbe befindet fidh auj der redjten Seite bder
Maidine auj der Ndhplatte oder am Urm. Sie fteht mit einer
im Unterbau gelagerten ©tojfjdiebermelle (oder Bugitange),
diefe iedberum mit dem Stofj{dieberbalfen in BVerbindung.
Durd) die Berftellung der Sdraube wird die Stoffjdjieberwelle oder
bie EStoffidieberftange in eine anbere Rage gebradyt; Hierdurd
werden die Bemwegungen ded Stoffidjieberd verdnbert.

Riidmart8ndahen mwird durd) Umlehr der Stoff-
{dieberbemegungen erzielt. Dioderne Ndhmajdinen Haben
meift diegbeziiglidhe Cinridjtungen; man benupe diefelben aber nur
agum Berndhen der Stide!

Der Stofforiider.

Ter Stoffdritder bejteht aus 3 Gingelteilen:
1. Der Driiderftange,
2. bem Fubh,
3. pem Triiderhebel.

Die Driiderftange ift der Nabdelftange ber betrvefjendben Ma-
jhine entiprechend, ylindrijd) oder pridmatifd) geformt und liegt
mit ihr parallel. Um einen elaftifdyen Drud ded Fupes auf dad
Beug u ermiglidjen, arbeitet fie unter Feberdrud. Die Dritder-
fedev ift itber bie €tange gefdobenl); ihr Drud fann mittels
einer am oberen Enube der Dritderftange figenden Sdraube regu-
liert werben.

Der Fup. Jeder Mafdjine find ungefahr § Fithe, mit welden
man ver{djiedene Arbeiten ausdfiihren fann, zum Wuswedfeln bei-
gegeben. Jeber Fup befteht ausd ber Drudplatte und dem Anfag-
tetl. Die Drxudplatte ift bei den eingelnen Fithen einer Nah-
majdjine verfdjieden geftaltet, der Anfagteil ift bei allen FitBen
eined ©yftemed gleid).

) _Bei der Langidifienmaidine i n eine Hohlung der Driiderftange.
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Der Driiferhebel vermittelt dad Heben und Senlen bder
Driiderftange, inbem er an einen Vorfprung deg Dritderftangen-
tlobens greift.

Antriebs- und Bwijdjenteile.

Bei einer Ndhmaidine finden Unwendung: Wellen (gelfrdpite
LWellen find Wellen mit einer Kriimmung), Rader (Riemenjdyeiben,
Reibungsriber, Babhnrider, Sdhwungrader), Jugjtangen, Kurbeln
(Rurbelfdjeiben), Kurvenwalgen, Grzenter, Federn.

Den Jroifdenteilen fnnen ver{diedene Wufgaben zufallen:

1. &ie fonnen eine Bewegung auf einen anderen Teil ofhne jede Ver-
dnberung iibertragen: man bejeihnet jie dann al8 fibertragende
Biwiidenteile; iibertragende Jmwifdenteile find: Wellen, Riemen-

deiben, Reibungsrdader, Jahnrdder, (Rammrader).

2. Gie fonnen eine Vewequng vermwandeln und zwar ihre rt oder
ihre Ridytung; fie onnen aud) eine gleidfsrmige Bewegung
in eine ungleidformige umdndern; man Degeidnet fie dann als
perivandeinde Jwijdentcile. BVermanbdelnde Bmijdjenteile find: Bug-
ftangen mit Surbeln, Bahnrdder (Regelrdder, Kurven-
walzen, Crzenter.

3. Gie tonnen die Bewegung eined Teiled ober aud) der aangen Pajdine
gleidmdpig geftalten; man bezeihnet fie in biefemt Falle al8 regu=
lievende Jwivdentetfe. Regulierende Boijdenteile find: Sdhwung-
rdder?l), Febderm
Qe mehr Arbeitsteile an einer Majdjine rotieren, um fo einfadjer

fann fie gebaut ierbden, mweil bei der lberleitung bder Bewequng vomnt

Antriebsrad, weldjes ja felbft rotiert, weniger vermandelnde Jwifchen-

teile angubringen nitig finbd. :

Rie itberiegung der Nihmaidine.

Bei jedber einmaligen Umbdrehung ded bdie Obermwelle?) treiben-
den Rabed jenft und Nebt i) die Nabdel einmal und fihrt einen
Stid) aus. Um mdglidft rafde Umbrehungen ded Raded und Hier-
dburd) mbgligft viele Stide in einer gegebenen Jeit 3u ergielen,
fibertrdgt man bdie Bewegung auf dad Rad von den Fihen oder
Qanbden der Wrbeitenden in midgliditer Befdleunigung. Diefe be-
fdjleunigte {Ibertragung der Bewegung begeidhnet man ald fiber-
fesung ind NRajdye.

Die GrdBe dber Nberfegung einer Nahmaidine mit Fupbetrieb
(alfo bie Anzafhl der Stidje, welde man bei einmaligem Heben

Y Gdwungrdder verleiben der Majdjine einen gleidymdpigen Bang durd)
Uberwindbung bder beiben Totpunite bei jeder Umbdrehung. Totpunit:
Gtellung zweier miteinander arbeitenden Teile, in welder die Kraft unwirfjam
ift. Beilpiel: Diejenige Stellung der Bugftange am Jretgeftell jur Kurbel oder
gefripften LWelle, in weldjer bie Sraft der FriBe auf dbas Irittbrett nidht wirkt.

%y Obermelle, die im Arm mwagredit gelagerte lange Welle, welde bie
Bewegung zur Nabdelftange und gum Fabengeber leitet.
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und Senfen ber JFithe ausfiifhren fann) Hangt davon ab, wieviel
grofier bie grofie Riemenjdjeibe am Tretgeftell ift, al8 bie fleine
am Arm. Die meiften Hausdhaltungd-NRahmafdjinen mit Fupbetriedb
haben eine iberfegung von 1:5—1:6, b. §h. man ndht beim ein-
maligen Heben und Senten ded Trittbrette8 5—6 Stidje (die Hand-
majdinen Haben eine Oberfegung von 1: 21/2—38)%). MWajdinen fiix
Gewerbe und Jndujirie Haben eine groBere Nberfegung, namentlid
wenn fie mit Viotoren betrieben werben. Die grohte Nberfegung
haben die Sdnellndher mit faft 1:9.

Rafd) arbeitende Nahmajdjinen gemwdhren jowohl im Hausd-
halt wie im Gewerbe und in der Juduftrie einen grogen praftifgen
Borteil.

Sdyrauben.

Bu einer Sdyraube gehiren 2 ZTeile:

1. Der Sdyranbenbolzen (Sdraubenfpindel) mit dem erhabeuen
Sdjraubengewinde; der Schraubenbolzen Hat meift einen Kopf;

2. die Mutter mit dem um erhabenen Gemwinbde pafjenden
Hohlgewinde.

Je nad) der Art, wie ber Sdraubenbolzen und bdie Mutter
ineinander gefiigt werben, unterjdeidet man:

Sopifdrauben, Mutteridrauden.

Kopfidranben: Der Sdraubenbolzen wird in bdie Mutter,
welde in dbem Majdjinenteil Jelbft eingejdnitten ift, gedreht; al3
Ungrifispuntt dient der Kopf. Das Cinbrehen fann beforgt werdben:

a) mit der Hand; der Kopf ift al8 ylindrifd) ober flitgel-
artiger Griff gebildet: Griffjdranbe?);

b) mit pem Sdraubengieher; der Kopf ift flad gebilbet
und hat einen Sdhlig jum Ginfegen der Schraubensieheridneide: Shhliy-
{draube. Jeber Nahmajdyine find 2 Sdhraubensieher in verfdicdenen
Grigen beigegeben.

Mutterjdranben: Die Mutter ift in einen befonbderen Kdrper,
die Sdjranbenmutter, gedreht. Der Sdraubenbolzen tann feft in
der Majdjine gelagert fein, ober durd) bdie gelodhten Teile ge-
jhoben werben (bei BVerbindbungdidrauben). Die Sdraubenmutter
fann mit ber Hand oder mit dem Sdhraubenidlitjfel
itbergedreht werden. Jeber Wafdjine ift ein fiix alle an ifhr
angebraditen Sdraubenmuttern pajfender Sdraubenjdliijfel bei=
gegeben.

1) Bei Nihmafdhinen mit Handbetriedb mwird die liberfesung durdh
Bahnrdder bewirtt.
?) Griffihrauben Haben mitunter ebenfallg einen Sdlig.
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Sdrauben werden an Ndhmajdinen angewenbdet:
al8 Berbindbungdidrauben,
al8 Drudigrauben (Beifpiel: Spannungsdjdrauben),
al8 Stellfdrauben (Beifpiel: Stidhiteljdhrauben),
al8 Bewegungs8fdrauben (Beifpiel: Antrieb bdes
Fadenfihrerd an Auffpulapparaten)?).

Der AUnfipulapparat.

Der Auffpulapparat ift eine fleine Wajdjine fir fidh, 3u
weldjer der Faden von einem jweiten, nabhe dem Handrad ange-
braditen Garnfalter mittel8 befonderer KReitungBteile (3u denen
aud) meiftend Spannunggidjeiben gehdren), gefithrt wird.

©einen Antrieb erhdalt der Nufjpulapparat durd) ein ileinesd
Reibungsrabd, weldesd beim Gebraud) dadurd) eingefdaltet wird,
pafp man den gangen Upparat an das fleine Sdymwungrad dricdt 2).
Das Handrad wird von der Oberwelle ausgeldit.

Gin moderner Nuffpulapparat (Selbjtjpuler) fiuhrt gwei Tatig-
feiten aus:

1. Dasd Aufwinden ded Fabdbend auf die Spule,
2. bag Ordnen ped Faden au gleidhmapigen Lagen.

Das Anfwinden ded Fadens beforgt die Antriebswelle, auf
weldje bdie Spule gejtedt wird; (Sdiffdenipulen werden an bie
Welle geflemmt) bie Spule wird auf der Welle durd) einen Wit-
nehmerjtift oder eine Fever gefichert.

Dag Orduen 3u gleidmagigen Fadenlagen fann erielt werdben:
1. burd) einen bewegliden Fadenfiihrer (BVeifpiel: Nahmajdinen
per Ginger Go.), 2. durd) einen Leitfteg, iiber deffen fonver ge-
friimmter Sante der Faden gefithrt wird. Bei beidven Cinridtungen
wird die Arbeit unterjtiigt durd) die Spulenflappe, einem meift federn-
ben Hebel, welder wifhrend ded Spulend auf den bemidelten Teil ber
Gpule dritdt und verhindert, dah jich der Faben iibereinander legt.

Die Form aller Gingelteile ift bei den ufjpulapparaten bder
ver{diedenen Nahmajdinen-Syjteme von einandber abweidend. Man
hat aud) Aujfpulapparate ohne RKeititeg obder Fabenfithrer, falls
bei den in JFrage fommenden Majdhinen bdie durd) den Drud bder
Spulentlappe ergeugte Ordnung der Fabenlagen geniigt. Unpraftijd
find Auffpulapparate mit nad) oben wverldngertem Reitfteg als
Trdger der Spannungsdideiben (J. Abb. 5, Seite 11).

77’1) Gine Bewegungsidhraube ift eine LWelle mit einem Schraubengerinde;

in ba8 Gemwinde greift ein Babnridden. Die Sdraubenmutter fallt jort.
%) Der gange Upparat ift ein Hebel,




Nahmajdyinenjyiteme,

1. Sdjifidjenmajdyinen.

Sdjiffen mwerden mit dem Sdiffdenfordb auf einer geraben
ober frummen Bahn Hin und Der bewegt. Majdinen mit grad-
linig bewegten €diffden begeidnet man ald Gradlangjdifiden-
Majdinen, mit Ffrummlinig bewegten € dGiffdhen al8 Bogenlang:
idiffden-Majdhinen.

a) Geradlaugidifiden=Majdinen.
Das Shiffden.

Da3 SdiffGen Hhat, feiner Bewegung entfpredend, eine gerabe
Sorm (Gradlangfdifiden), e3 fann jeitlid) offen obder I)mtm offen
jein.  Qinten offene Sdiffigen heien

Bylinderidyifihen; ihre Spule ift grofer
al8 bie der feit[icf) offenen Sdjiffden.

Seitlidhy offene Sdififen fonnen (
,Lodjdifiden’’ oder Einlegejdiffden fein.
Bei Lodyidyifihen mwird der Fadben AL, 17.

von bder Spule fiber einen RKeitfteg und

burd) mehrere Lddjer gefihrt; je mehr Lbdder man benupt, um Jo
grdBer ift feine Reibung und infolgedeifen feine Spannung. Ko
{hifiden find umitdndlid) eingufdbeln und daher veraltet.

Bei Einlegejdyiffdhen (ALL. 17) wird der Faden durd) Cinlegen
in Sdlige unter bie innen gelagerte Spannungsfeder (BVlattfeder)
und unter die auBen gelagerte Fadenleitungsfeber gefithrt; bder
Drud ber Spannungsfeder wird durd) eine Sdpaube reguliert.

Der Shiffdentord ruht auf dbem Sdifidenidlitten; ver Shiff-
denjdlitten wird mittel8 einer langen Scdjubftange auf gwei pris-
matijd) geftalteten Bahnfdrpern Hin und Her gefiihrt. (AbD. 18.)
Die Nadel hat feinen Kolben. Die Syftemnummer der deutjden
Bradlangidififen-Radeln ift 339 (man Hat aud) lange Radeln fix
befonberd hodarmige Majdinen); die Stacfenummern find 9—15.
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Die Nabdeljtange (ebenjo die Dritderftange) ift pridmatifdh.
geformt; ihre Bemwegung wird durd) dad f{ogenannte Hery ver=
mittelt, einem Sdrper mit einer herzfdrmigen Kurve, in welde die
Gleitrolfe der auf ber Obermwelle figenden SKurbelideibe greift
(Survengetriebe) ).

Der Fabengeber fann gwangldufig burd) die Nadeljtange
ober Jelbfttdatig bewegt werben; die erftgenannte Bewegungdart
verurfadyt viel Gerdufd), daher haben die meiften mobdernen Syjteme
felbitidtig bewegte Fadengeber (Rurven-Fadengeber); ihre Unwendung
hat jedbod) einen grdBeren Kraftverbraud) ur Folge).

Der Stoffjdjieber, bdeflen Bahnfopf und Balfen auf einem
&titd bejtehen, wird ziemlid) fdwerfallig durd) eine hin= und Her=
gefende Sdubftange bewegt (f. ALDL. 18). Die Stidgrohe mwird

Abdb. 18.
A QBorderer Babhntorper. B Stoffidieber-Sdubitange.
E Ediffdenidlitten, D Rloben zur Berftellung der Stidgrdge.
F Sdyubitange. C Platte zur Berdnderung der Hohenftellung ded Jahntopfes.

durd) Berfdiebung des Klobend D, welder mit der Stidftelljhraube
in Berbindbung fteht, verdnbert.

Die Gradlangidififen-Majdine ift uerft ald8 Singer-Sdhiff-
denmafdyine, ) 1859 in WUmerifa eingefiihrt und mwurde bald aud
von allen beutjen Fabriten gebaut. Sie ift eine fehr Juverldifige,
aber infolge ber wvielen Bin= und Hergehenden Bewegungen ifrer
Teile [dwerfallig arbeitende®) Mafdine, und wird mehr und

) Man wendet Kuroengetriebe sur Srzengung einer ungleidmiBigen Be-
wegung an. Die Jtadelftange mup eine ungleichmdpige Bewegqung Haben,
weil die Ytadel jolange tm Unterbau ju vermeilen hat, bis das Sdjiffhen dburd
bie Sdlinge gefchliipft iit. )

%) Ote im Boligmund iiblide Begeihnung: Singermajdine ift info-
fern unricdhtig, al8 bdie Singer Co. nod) andere Spjteme Heraudgegeben Hat.

%) Sbre Uberfesung betrigt nur 1:4%/e — 5'/2; fie eignet &ds)] baber nidht
fitr gewerblidge Bwede, vor allem nidht bei Motorbetried.



meBhr durd) leidjter gehende Mafdjinen verdbrdngt werben. Wenn
fie trogdem nody ihre Kaufer findet, jo ift dies bedingt durd) ihren
niebrigen Preis.
Prei8 einer Gradlang{diffden-Dtajdine (Familienmafdine)
mit Fupbetrieb in einfadjer Yusftattung mit Vexfdlubiaften:
niedrigarmig von 55 Warf an,
hHodjarmig von 85—100 Parl.

Neuerding8 mwerben verbefjerte von bdem alten Syjtem in
Gingelheiten abweidende Gradlangidifiden-Dajdjinen gebaut, u. a.
vont Frifter uud Roffmann (No. 10), Griguer (D), Pfaff (R).

Jhr Preid ift ungefahr gleid) bem der beften Mafdjinen Hes
alten Syftems.

b) Vogenlangidifiden=Majdinen
(SHwingidifigen-Majdinen).
Das Sdyiffden.

Dasd Sd)iffdjen ift feiner Bewegung entjpredend ein gebogened
Sdjiffden und gwar fajt immer ein Jylinder|difiden (ADL. 19). Die
Spule liegt frei im Sdyififen ober :
wird auf einen Dorn geftedt; leptere
Cinridtung ift in ber Handhabung
umftindlider aber vorteilhafter, weil
die feftfigende Spule beim Nahen

weniger Gerdujd verurfadt. Das \
Sdjiffden liegt ziemlid) [ofe im Sdiff- Abb. 19.
dyenforb.

Der Sdyifffentord figt verftellbar am Cnbe eined Winfel-
hebel8 (Sdyiffdentreiber), welder durd eine Sdubjtange jhmwingend
bemwegt wird (f. AL, 20). Die Nberleitung bder Bewegung 3u
berfelben von der Obermelle tann durd) Sahnrdder (altered Syitem)
ober durd) eine Jdyingende Welle beforgt mwerden.

Die Nadel ift bei pridmatijfhen Nabdelftangen meijt folbenlosd
(Syitem 339), bei aylindrifden ift {ie bdagegen eine Kolbennabdel
(meift mit Fladfolben).

Der Fabeugeber ift ein Kurvenfadbengeber.

Der Stoffidjieber: Die fenfredhten Bemwegungen werden durd)
ben Sdifffjentreiber, die mageredten durd) eine jhwingende Welle
auf den Stoffidjieberbalfen iibertragern.

Der Gejamtbau der Bogenlang{dhiff-Mafdine ift ein einfader
(DL, 20); daher Hat fie den Gradlangidifiden-Mafdinen gegen-
itber ben Borteil einer leiften Bewegung. Anbdererjeitd hat die Be-
wegung de8 Sdiffdens den Nadteil einer groperen Abnugung, weil
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dagfelbe nidt feft im Sdiff§entord ruht, und bei {Gneller Bewegung
der Mafdjine {tarf gegen feine Bahn gepreht wird. Aud) eingelne
Bwifdenteile find bei threm Jujammenmwirien der Abnugung Dbe=
fonder8 ausgefest. Die Bogenlangidhiff-Pajdine eignet fid) daher
weniger fiir gemwerblide Jwede, befonbderd nidt bet Wotorbetrieb.
Bogenlang{diff-Diajdinen mwerben von den meiften Fabrifen

gebaut; befondergd befannte Syjteme find u. a.:

Die Bogenlang{diffgen-Mafdine Biftoria von Mundlod

& @Go. in Magdeburg,

die Phonir-Sdwing{diff- und Teutonia-Sdwing|difj-Dta-

{hine von Baer und Rempel in Bielefeld.

Abb. 20.
a Sdiffdentreiber, b Sdubftange. ¢ Sdiwingende Welle.

Der Preid einer Bogenlangidiff - Majdhine (Familienmajdjine
mit Fuibetrieb) in einfacher Ausftattung mit Berfdluptajten
{hmwantt je nad) Grdpe ihred Durdgangdraumes und ihrer Aus-
fithrung gwifgen 80 und 130 Mart.

2. Greifermajdinen.

Man unterfdeidet Greifermajdinen mit freilanfendem Greifer
und mit Ringgreifer.
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a) Majdinen mit freilanfendem Greifer.

Die dltefte Nahmafdine diefer Art ift die Anjang der 50er Jahre
erfundene Wheeler-Wiljon-Mafdjine mit gebogener Nadel. Sie war
bi8 3ur Grfindbung dber Singer-Langdifffenmajdjine die am mweiteften
verbreitete Nahmafdjine, und findet aud) nod) jest ihred jhonen
Stichesd und ihreg leidien Gange8 halber in bder Wadendherei
eine bejdrdnfte BVermwendung.

Der Grund, weshalb fid) die Wheeler-Wilfon-Mafdjine trog mandjer
Borziige nicdht dauernd halten tonnte, liegt einmal in bem Feplen eines
Fabengebers. Die Nadbel vermag nad) der Sclingenbindung nidt gleich
allen itberfliiffigen Faben vom Greifer abzuziehen, fondern erft danm,
wenn der @tei?er bereitd mieder die nddyjte Sdlinge erfaht hat. Jn-
jolgebeflen befinden fid) zeitwede zwei Sdjlingen unter der Nihplatte,
was leidht u Fabenvermirrungen und zum Reien des Oberfadens fithrt.

Gerner lajfen bie mehriadjen jdhmingenden Bewequngen ibhrer Teile, be-

fonders Des Madelarmes, einen jdnellen Gang der Majdjine nidht u.
Aud) vermag fie mit der gebogenen Ttadel {tarfe Stoffe nidht ju ndben.

Al8 Jortbilbung der Wheeler-Wilfon-Lajdjine mit frummer
Jabel bauten Baer und Fempel, Bielefeld, juerft in Deutidhland
eine Oreifermajdjine mit Fabengeber und gerader Nabdel, auf
beren Grunblage fid) die modernen bdeutfden Ndijmajdjinen mit
jreilaufendbem Greifer entwidelt Hhaben. Sie fiihren bdie Namen:
Sdnellndhermajdyinen  (Rundgreifermajdyinen, Rundjdjifjdenma-
jdyinen?), aud) Notationdmajd)inen.

Ler Greifer.

Der Greifer einer mobdernen Sdnelndahermajdhine (f. AbD.
10a Seite 17) figt am vorderen Eubde einer rotievenden Welle; er
jiihrt eine umngleidfdormige Drehbewegung
ausd, bamit bie Oberfaben{dlinge jur redjten
3eit abgezogen wwerden fann. Die Sdhlinge
wird nidt um den gangen Greifer gefirhrt (fie
wiirde fonft an der Greifermwelle hangen bleiben),
jonbern nur um bda8 im Greiferfeffel ruhende
Spulengehdufe (f. AL, 11 Seite 18).

Die Spule ift ziemlid) breit und mufp
baber von einem Gehaufe umgeben fein, weil
fih Dder Radelfaden fonjt an ihr aufhangen ABS. 21.
witrbe; am Gehdufe ift die Spanmungsdfeder a Spannungsiever. b Dorn.
angebradit (ADBD. 21). Dasd Spulengehdufe
mup o vor bem Greiferfeflel gelagert feinm, bap aud) ein jtarfer
Faben gang um badfelbe Herumgehen fann.

1) Die Begeidnung , Rundidiffenmajcine’” ijt unridtig, aber bereits

(aud) in Fabrifantentreifen) fo eingebiirgert, daf fie fidh) wohl nidht mehr um-
geben ldjt.
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Dad Spulengehdufe fann im Greiferfeifel gehalten mwerden :

1. Durd) eine vor dben Greifer zu {dhiebende Brille, deren
Ring umilappbar ift. Damit dad Spulengehaufe nidht
an der Bemwegung bded Greiferd teilnehmen fann, greift
e8 mit feinem Dorne in einen Wud{dnitt der Brille
ein (Unfidht des Greiferd mit vorgelegter Spule und Brille
A6H. 22).

2. Durd) einen an dem Spulengehduje befindliden Rand-
flaujd), der in eine im Greiferfeffel befindlide Nut ein-

Abb, 22.

greift. Will man dag Spulengehaufe ausd dem Greifer-
feffel entfernen, fo bdreht man bden mit einer Ileinen
Sdraube gehaltenen Hebel c, Abb. 23 feitwdrtd 1)
Die Drehung ded Gehaufes wird dadurd) verhinbert,
baB ein Yusjdnitt an feinem duPeren Rande um
einent Borfprung ded oberhalb gelagerten Spulengehanje-
halters greift (ober umgefehrt fein Borfprung in einen
NAusjdhnitt Hes8 [lepteren). Dag Spulengehaufe figt
bawernd im Greifer, e8 ift eingebaut; die Spule mird

) Mt BVorfidt auszufiihren; man bdarf die Mafdjine nidt bewegen
wihrend der Hebel feitwirts teht, weil legterer fonjt abbredjen mwiirde.
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in dag Gehaufe geftedt und durd) einen Hebel gehalten.
Der Nbelftand, dap man dad Cinlegen ded Unterfadensd
nid)t wie bei dber Wajdine mit Brille auperhalb bder
Mafdjine vornehmen fann, Hat die Firmen Baer und
Rempel-Bielefeld und Mundlog=-Magdeburg neuerdings
veranlapt, ein Spulengehduie su jdaffen, weldes man

bequem mit ber ©pule Herausdnehmen fanun.
Befonberd verbient um bdie Cntwidelung ber Sdnellndher-
majdjinen Haben {id) aud) weiterhin Baer und Rempel gemadt;

ALD. 23. Unjidht ded Greifers mit abgenommenem Cpulengehdufe.
a Randflanjd) bes Spulengehdufes. b Nut im Greiferfefjel. ¢ Hebel. d Aus{dnitt am
Spulengebduje. e Borjprung am Spulengehiujehalter,

ihre Sdnellndher {ind unter der Marfe ,Phonigmajdinen” jehr
betannt, befonders die Modelle ¥, FF, DD, L, LL und M. Aud
in ben meiften anberen groBen deutfhen Jdhmajdinen - Fabriten
werden Sdnellnahermajdinen gebaut.

Die Nadeln bder Sdnellndhermajdinen find rundiolbig; fie
fiithren bdie Syftemnummer 287 und bdie Stdrfenummern 0—6
(ausnahmsmweife big8 8). Die 3ylindrijde FNadelftange wird dburd)
eine Surbelfdeibe mit Jugftange bewegt.

Der Fadengeber ift bei den fiir ben Hausdhali oder dasd Klein-
gerwerbe beftimmten Majdjinencin Qurven-Fabengeber (3. B. bei

Behrendien, Majdinendben. 3
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Phonix Dobell F, FF, L und DD); bei Gewerhe- und Jnbuftrie-
mafdinen wendet man, um eine nod) groBere Sdhnelligieit der
Bewegung 3u ergielen, Gelenifadbengeber oder umlaufende
Fadbengeber an (3. B. Phonix M, N und MM) (§. &. 19,
20, Abb. 14, 15),

Der Stoffidyieher: Die jenfredyten Bewegungen mwerben meift

durd) bie ®reifermwelle felbjt!), die wageredten Bemwegungen durd
eine Defonbere fdwingende Welle vermittelt.

Die Bauart der Sdnellndhermajdhinen Iann infolge bdes
rotievenden Greifers eine fehr einfadje (f. A6D. 24) und daher ifhre
fiberfegung eine grofe fein. Die Niberfegung ber Phonizmajdhinen
betragt 3. B. '

1) Mittelft eines Huberzenters.
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bei Tobell FF und L: 1:63/4, bei Modell LL: 1:7,
bei Ptobell M: 1 bi8 faft 9?).

Preid der Sduclinahermajdyinen:

Rleine Familien- und Gemwerbemajdinen (einfade Aus-
ftattung) mit Brille 115—145 Dt.; brillenlod (mit ein-
gebauter Spulenhilfe) 130—155 ML,

Grdere Familien- und Gewerbe-Wajdhinen mit umlauf.
Fabengeb. 165—190 ME.

Gine befondere Art der Nahmafdjinen mit {Giwingendem Greifer

ift die
E€inger-Waidine Nr. 66.

Die Singermajdine Nr. 66 ift Anjang bdiefed IJahrhunbderts
al8 Familienmajdjine von der Singer-Co. Herausdgegeben.

Der Greifer ijt eigentimlid) durd) feine wageredte Rage nake
unter bder Nabplatte. Gr hat eine furze, breite Spige und fiihrt
die Oberfadenfd)linge fdhmingend um dag feitlid feftliegende Spulen-
gehaufe.

Das Spulengehdnfe ift oben offen und trdgt an feinem Ranbde
die Spanmungsfeder; die Spule ift iemlid flein.

Die Nadelftange wird durd) eine Lurbelfdeibe mit Bugftange
angetrieben,

Der Fadengeber ift ein Gelenffadengeber.

Die Nbertragung bder Bemwegung von der Oberwelle um
Sdlingenfanger und jum Stoffidjieber ift ebenfp angeordnet mwie
bei der Singer-Bogen|diff-Majdjine, nur bdah bdie ben Sdlingen-
fangertreiber bewegende Sdubftange nod) betradtlicy langer ift,
und daB wifden bdem Treiber und bdem Greifer nod) 2 weitere
Hebel eingefdyaltet find.

Die TMafdjine arbeitet fehr leiht, aber aud) fehr langfam;
ihre Uberfegung betragt faum mehr al8 1:43/s. Sie eignet fid
baber aud) nidht §fir dad Gewerbe. Jhr BVorteil liegt in ber be-
quemen Hantierung beim Cinlegen der Spule in bagd Gehiufe.

Die der Singer-66-Majdine beigegebenen Spezialapparate
(ohne weldge die WVlafdjine nidt fauflidy ift) find in ben meiften
Nahmajdinenhandlungen aud) fir deutjde Majdjinen paffend er-
haltlidy.

Preid einer Singer-66-Majdjine 145—170 M.

) Mobell MM ndht in der Minute 4000 Stidhe. Die {ibertragung bder
Berwegung von der Oberwelle ur Greiferwelle gefdhieht bei ihr burdy einen
endlojen Riemen.

3*
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b) Ringgreifer=Majdinen.

Ringgreifer werden von einem Treiber (Mitnehmer) in einer
ringfbrmigen Bahn jdwingend oder votievend bewegt, Die befann-
tefte Ringgreifermajdhine ift:

Die Sentraljpulen-Majd)ine.

Die Bentralfpulen-Drajdine
ift Gnbde der 80er Jahre durd
2| die Singer-Comp. eingefithrt
. worden.

Der Greifer,

Der  Greifer fihrt eine
fdywingende Bewegung aus.
916b. 25. Gr ift Halbringiprmig, bamit

A Uuitlavpbaver Dedel, , D Spannungsieder. bie Dberfqbenfcf)[ing_e bet ber
G Spammmgsid e O iloens i Pe Baten mtefr feiner Sdjwingungen
leidht abgleiten fann (J. A6O.
10b Seite 17). Die Sdlinge
wirh nidt wie beim frei-
[aufenden Greifer nur um bie
Spulenbiilfe, fonbern um ben
ganzen @reifer gefiihrt.

Die fehr breite Spule wird
von einem mit Spannunga-
feder (D) verfehenen Spulen-
gehanje umfafpt (Abb. 25).
Dasd Spulengehiufe wird mit
ber Spule auf einen Sapfen
in ber Greiferhdhlung geftedt
und durd) einen auftlappbaren
Dedel (A) gehalten. Der
®reifer wird in feiner Bahn

BB, 26. dburd eingn fiberaujgrauben-

2 & braublidier bes Dedringes. 3 Greifer mit cpuiens DCN Dedfring (1. AL, 26) ge-

bilje. 4 Ausidnitt fite ven Down der Spulenvitie. fichert. Damit dieSpulenhiilfe

nidit an der Bewegung bdes

®reifer8 mit teilnehmen ann, wird fie mittel8 ifhre8 in einen

Yusidnitt bded8 Dedringed greifenden Dorned gehalten. Der

Dedring wird mit 2 Sdrauben feftgehalten und muf geldft

werden, wenn man Sdmug und Fddben aud der Sdifffenbahn
entfernen mill,

Bei den Diirfopp-Bentralipulen-Majdjinen find die Dedring-
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{hrauben durd) Spiralfedern geftedt; man fann daher ben Ring
etrvad nad) vorne Heben, ohue fie ju Ibfen.

Sehr praftifd) ift aud) eine neue gefeglid) gejdjiigte Ginridhtung
ber Griguer-Bentraljpulen-Majdjinen um rajden und mibelofen
Gntfernen bed gangen Greiferd ausd feimer Bahn.

Die Navdeljtange ift ylindrijh und wird durd) eine Kurbel-
{deibe mit Bugftange bemwegt.

Der Fadengeber ift ein Kurvenfadengeber, bei neuen Viobellen aud
ein Gelenfiadengeber (3. B. bei der Grigner Zentralfpulen-Mafdine).

Der Stoffidyieber: die fenirediten und mwagrediten Bemwegungen
werden durd) je eine {d)wingende LWelle i{ibertragen.

Die Fentralfpulenmajdine arbeitet jehr {ider, aber infolge
ihred tomplizierteren Baued (begriinbet durd) bie {dywingende Be-
wegung ded Greifersd) nidt o rajd) wie bie Sdnellniher-Majdinen.
(G8 Tliegen 3. B. im Unterbau 4 Wellen [f. Abb. 27], bei den
Sdnellndhern meift nur 2); ihre Nberfegung betragt 1:6—61/z.

Bentraljpulen = Majdinen find die beliebteften Ndahmajdinen
ber Gegenwart und werben von allen groBen beut{den Fabritanten
in vorgiiglider Giite gebaut?).

1) RNeuerdingd aud) von Baer und Rempel (mit Gelenffadengeber), defjen
Gpesialitit bis vor furgem Sdinellniber- und Sdwingidiffchen-Diafdjinen waren.
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Preig einer Jentraljpulen-Majdine (Familienmajdine jiir Fuhp-
betrieb) mit Ber{dhluptaften:
mit Survenfadengeber: 135—145 ME,
mit Gelenifabengeber: big 165 WL,

3. Greiferidifjen-Majdinen.

Die befanntejte Greiferidiffen- Wajdhine ift bdie Ende bder
70er Jahre von ber Cinger-Co. herauggegebene

Ringjdiffden-WMajdjine.

Die Ringidiffdgen-Dajdine ift eine Ring-Greiferidhifiden-
Majdjine. Sie ijt faft ebenfo gebaut wie die Sentralfpulen-Majdhine;
fie unterfdeidet fih von
biefer hauptiadlid) dburd)
ven Edylingenjianger.

Das Greifer|diffden
(Avb. 28; Etidhbildbung
" §. Ubb. 13, Geite 18).

Dag Greiferjdiffden
witd ebenfalld durd
einen MWitnehmerin einer

ringformigen Bahn

{dwingend bewegt und

in derfelben burd) einen
Dedring gehalten.

ABD. 28, Die Spule liegt ohue

H §ebernde Rlappe. X, Y €panmungsfeber. @el)&ufe Iofe in einer

Obdblung de8 Greifer-

jdiffgens (ALD. 28) und wird dburd) eine runde federnde Klappe

in demfe(ben gebalten. Auf der Klappe ift die Spannungsfeder

gelagert. '

Da ber fdon an und fir fid) Jdhwere Edlingenfinger bdie
Cpule mit {id) fiihet, erfahrt er bei rafdjer Bewegung (durdy die
BWirfung der Jentrifugalfraft) bald eine Abnusung; aud) geraten
leiht Fabenrefte und Sdhmug in feine Bahn. Ferner ift dag Gin-
legen de8 Unterfadbens innerhalb der Wafdhine befonderd unbequem.
Ulle bdiefe Grinbe veranlahten ur €daffung der Jentraljpulen-
Pajdine. Die Ringidifiden-Majdjine wird trogdem von mandjen
Gemwerbetreibenden aud) heute nod) bevorzugt und wird daher aud
in ben meiften Fabrifen nod) angefertigt.

Preid einer Ringjdiffen-Majdine: 125—145 M.




Die Behandlung der Mahmajdyine.

Allgemeines.

Pan faufe nur Nahmafdinen, welde aus bewdhrten Fabri-
fenn ftammen und durd) bderen Marfen gefenngeidnet find. Die
Fabritmarfe ift meift am Tretgejtell, am Arm, auf der Stidplatte,
ober auj der Nabhplatte angebradht. (Sdhilber am AYrm und
am Zretgeftell find Haufig Firmenjdilder der Hiaudler.)

Kauft man eine Nahmajdine nidht befannten Syjtems, jo
untercidjte man fidg fiber ifre Konjtruttion und jude BVerftindnis
fir ihre Qeiftungen ju gemwinnen. WPan pritfe famtlide AUpparate,
bamit man nod) vor AbjHlup ded8 Kaufes Inbderungen vornehmen
l[ajfen tann. Ghe man eine Nihmafdine, mit der man nidht ver=
traut ift, in Gebraud) nimmt, unterridhte man fid) genau itber
alle ifre Ginridtungen; man findet diefelben in einer Gebrauds-
anmeifung welde jedber Nahmafdine beigegeben wird, befdhrieben.

Man {DHitge eine Ndahmaidine vor Feudtigleit und Staub
und bemwafhre fie vor Heftiger Criditttexung. Dan ftelle die dbh-
mafdyine feft aufl) und trete gleidmdabig und nidht abermapig
fnell. Tad) Beendigung ber Arbeit Idfe man ftetd die obere
Riemenfdeibe aus, jtelle den Driider hod) (ober lege etwald 1wei-
den Stoff unter den Fup) und lege ben Dedel itber.

Pan gehe mit allen Teilen der Nahmafdine forgfaltig um
und befeitige fofort jeden nod) fo Heinen Sdhaden. Die Apparate
lege man in Raften (gefondert von den Spulen), um Berwirrung der
Faden ju vermeiden.

Dasd Dlen ver Nahmajdine.

Sluperft widtig fiir bie Grhaltung der Nahmafdine, befonbders
einer jolden mit groher {lberfegung, ift das haufige und griind-
lidge Olen. Dag Olen Hhat den Jwed, die Reibung gwijden den

) Pan findet am Tretgeftell mobderner Mdhmafdjinen . mitunter eine
%grr;_%iung, welde feine fefte Aufjtellung aud) auf unebenem Fupbobden er:
mbglidt. »
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bemweglidien Teilen untereinander, und wifden bden bewegliden
und rubenden Teilen u vermindern.

Material. DBefted gereinigted Kuodjensdl, in Nahmajdinen-
handlungen al3 ,Mafdinendl“ fauflid).

Bilanzend! (Salatdl, Brenndl ufw.) darf nidt benugt werden,
weil e die Etoffe, welde unter dem Ginfluf ber [uft verhirten,
febr reidylid) enthalt.

Nusfithrung ded Olensd. Wan ftelle famtlide Reibungsiladen
im Oberban, Wnterban und am ZTretgeftell feft; find eingelne durd
Geritftteile verdedt, fo findbet man Ollddjer ober Sdjieber ange-
bradit. G8 ift mwidtig, jede Olftelle an einer Majdine genau
3u fennen.

Pan Halte die Olfanne mit abwdrtd geridtetem AusfluBrohr
an jebe Olftelle und preffe mitteld leifen Drucdes auf den Boden
nur einen Tropfen £ Heraud. Jn der Jtihe der Arbeitsteile
Ble man mit befonderer Borfiht. RNad) bem Olen wijde man die Ma-
{dine jorgfiltig ab, bejonbderd bdie Wrbeit8ieile.

Tag Olen ift einmal an jedem NArbeitdtage vorzunehmen;
bei ftandiger Benitgung, befonders bei Motorbetrieb haufiger. Biele
Jtaberinnen jdeuen dad Olen, weil fie fiirdhten, ihre Arbeit u
befleden; Dei vorfidtiger Handhabung bes Olensd tdnnen Flede
vermieden werden. :

Bei anbaltendem Gebraud) ber Majdjine jGraube man taglid
die Gtidplatte ab und reinige den Stoffjdjieber.

Nad) [angerem Stillfiand der Majdjine bringe man vor dbem
Olen einen Tropfen Petrolenm auf jede Olftelle und fege danady
pie Majdine einige Beit in Bewegung. Jn gewiffen Jeitabjdnitten
nehme man eine griindlide Reinigung der Mafdjine vor.

Gritudlide Reiniguung der Nahmajdine.

Bei hanfigem Gebraud) muf eine Nahmafdine mehrere Male,
bei geringem Gebraud) mindeftens gweimal im Jahre gritndlid) ge-
reinigt mwerben.

Man bendtigt gum Reinigen:

1. Gin Olfdnnden, mit Petroleum gefiillt, 2. ecine Ileine
Gmaillefhale mit etwas Petroleum, 3. einen fleinen Haarpiniel,
4. jwei weiche Tiidjer, 5. feined SdHmirgelleinen (nidt Glasd- oder
Sandpapier), Sdmirgelpulver.

PMan entferne den Fup und die Nabdel. Van traufle in jamt-
lige Ollddher und auf alle fidtbaren Reibungsfladen reid)lidy
Petvoleum und fege bdie Mafdine Ildangere JBeit in rafde
Bewegung. Dtan entferne dad aud bder Majdjine tretende Petro-
Teum und O
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Pan fdraube bdie GStidplatte, ben ESeitendedel und bdie
grontplatte ab; Ileine ZTeile, jowie alle Sdrauben, lege man in
ba8 Gmaillefddlden. Dtan reinige alle Teile de8 Ober- unbd
linterbaus jorgfaltig mit Petroleum und reibe mit einem trodenen
Tudje nad); den Sdmug aus Fugen und Eden entferne man mit
pem Pinfel. BVerdidted O, welded al8 fefter brauner {Iberzug
fiber dem Petall liegt, entferne man mit in Petrolewmn getrdnttem
Sdmirgelleinen. Durd) feine. Offnungen ziehe man mit Ol und
Sdymirgelpulver getrdnften Bindjaben.

Pan fese bdie Mafdine wieber ufammen und nehme bdie
Reinigung bed Tretgejtelld vor.

Ptan unterfudje ob famtlide Kopf- und Mutterfhrauben im
Oberban, Unterban und am ZTretgejtell feft figen, und ziehe fie
nitigenfall nadj.

Ptan reinige ben Majdjinendedel nnd bden Sdjubfaften und
3dble alle Apparate fowie bie fibrigen der Vafdine Heigegebenen
Zeile nad); jeder Werluft ift Jojort zu erfegen.

Bitd die Ndhmafdyine bald nad) ber Reinigung mwieder in
Gebraud) genommen, fo dle man fie fofort, fese fie einige Seit in
Berwegung und mwifde fie Jorgfaltig ab.

Bleibt die Mafdjine dagegen unbenupt ftehen, jo Hle man nur die

Hauptitellen fehr wenig. Hat man die Gewikbheit, dbafg mwdlhrend ber

Rubepaufe, niemand die Majdjine in Berwegung fegen wird, jo tann

man dag Vlen aud) ginzlid) unterlaffen und erft vor dbem Wieberbeginn
der Urbeit pornehmen.

Die Wahl ded Nihgarnd und der Navel.

Man wihle Ober= und Unterfaden in gleider Starte. (Aus-
nahme Wheeler=-Wiljon-Mafdjine; der Unterfaden joll 1—2 Fums-
mern feiner fein al8 der Oberfaden.)

Die Stirfe ded Nabhgarnd ridtet fidh nad) dber Starfe des
Gewebes:

Banmwolljtoffe. Die Stirte ded Nahfadensd foll mit der desd
©dupiadens fibereinftimmen; jum Bergleid) zieht man einen
EdyuBiaden vom Stoff ab.

Leinenjtoffe. Der Nahjaden foll etwasd feiner fein algd bder
Sdyufaden.

Wollitoffe. PVian vermwendet tweiBed Garn von FNr. 50 bHis
80, farbiges8 Garn von Rr. 50 big 60; Seide je nad) der Stdrte
pe3 Stoffed von JNr. 40—100.

Die Stiarfe der Nadel beftimmt man nad) der Stdrfe bdes
Nahgarns.

Beifpiel: €8 ftehen bei einer Phdnizmajdine die Nabeln
Jtr. 0—6, alfo 7 Rummern ur BVerfiigung. Weiked Majdinen-
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garn ift in 13 Nummern tauflid (Nr. 20, 30, 40, 50, 60, 70,
80, 90, 100, 120, 150, 180, 200); man fann daher fiir jede Nabel
etma 2 Garnnummern benugen. Vran nehme an, dah die SHup-
fabenftarfe eined Gemwebed gleid) der de8 MNdabhgarnd JNr. 80 fei;
man redne:

jiir Garn Rr. 200, 180, Tadel Nr. O,

” v » 150, 120, ” . 1,

» ” ” 1OOI 90’ » » 2’

” ” ” 80’ 70} » ” 30

Jm allgemeinen wird man, wenn man wifden zmwei Nadel=

numutern die Wahl Hat, die feinere beftimmen.

Die Stidygrofe.

Die Grdhe der Stidje ridtet jih) nad) der Stirle der Webe=
faben bed Etoffes, welden man verarbeitet.

Tt Wajdyejtoffe ftelle man bie Stidlange gleid) der Breite
von 3—b Webefaben ein.

Fiir baummwollene SKleiderftoffe, Wollftoffe, Seidenitoffe fann
man Dbejiiglicd) der Stidldange feine Regeln auffiellen. Dan cr-
wage jedbod) ftets, bah die Gite einer Wkajdinenndharbeit durd) un-
verhiltnid8mdBig groke Stide beeintradytigt twird.

Die Spannung der JFdaden.

Bor der Nusfiihrung einer Ndherei ift der Stid) ju pritfen.
Bei einem vollfommen guten Stid) [iegt die Verjdhlingung
Ded Ober- und Unterfadensd innerhalb der Stofflagen und ijt ba-
Ber verdedt (ADD. 29). Bei
G ditnnen Stoffen ober wenigen
4 o 9 g ©tofflagen laft fid) fein voll-
S 8 fommen guter Stid) auf
Abb. 29. beiden ©eiten der Urbeit er-
gielen. Die Spannung muf
daber fo geftellt werden,
bap bdie Berfdhlingung nur
auf ber linfen Seite bder
NArbeit fidtbar ift. PYian
verfudje die8 nur durd)
Berdnderung bder Ober-
fpannung 3u bewerfjtelligen.
Qiegt die linfe Seite der
W] Arbeit beim Ndbhen oben, fo
™= jpanne man bden Oberfaden

A6b. 31. ftacter an (Abb. 30).




— 43 —

Qiegt die vedite Seite der Wrbeit oben, {o fpanne man ben
Oberfaben meniger an (AbL. 31).

Nur wenn bdurd) die Berdnderung der Oberfpannung ein guter
Stid) nidt eraielt wird, verdndere man aud) die Unterfpannung;
jedbod) mit Borfidht, da die Unterfpannungsfeder leidht ifre Elafti-
aitdt verliert.

Wahl ded Fupes.
Fiike, weldye ben meiften Nahmajdyinen beigegeben mwerden, find:

1. ber gemwdhnlidge Nabhfup, 6. ber Sraufelfuf,

2. der Rantenndber, 7. ber Sdnuranndahiuf,
3. bder Kappiub, 8. ber Sdnureinnahiug,
4. ber breite Sdaumerfu}, 9. ber Soutadjeauindbhiufp.
5. ber j@male Saumerfuf,

Gingelnen WPajdyinen werden auperdbem beigegeben:
per Faltenndahfuh,
der Banbaufndhfub.
Pran benupt, wenn man ur Yusfithrung einer befonderen Ar-
beit nidjt eined Spegialfuped bedar, den gewdhnliden Nahjupl).

Dad Anfjpulen ved Unterjadens.

Ptan benuge nur leere Spulen; Fadbenrefte {ind abjumwideln.
Die Garnrolle wirh auf den Fweiten Garnfalter neben bden
Nufipulapparat gefdoben. Die regelredhte Anwendung deg Wuf-
fpulapparated ift genau nad) der GebraudhBanmweijung fiir die Nah-
mafdjine audzufithren. Die obere Riemendjeibe wird ausdgeldit.
Man befeftige bad Fabenenbe:

bei Sdiffdenmajdjinen: Mitteld Cintlemmend jwijden bdie
Spule und die fic treibende LWelle ded Nuffpulapparates,

bei Greifermajdiinen: Bor dem Auffegen der Spule auf bdie
treibende Welle 3iehe man bad Fadenende von innen nad) auBen
durd) eined der Lbdjer in der Spulenmwand, halte e3 fo lange feit,
bi8 einige Drehungen audgefithet find und reihe e8 ab.

Die Spule darf nidht ju voll gewidelt werden; bei Selbit-
fpulen wird bei geniigender Bewidlung die Bewegung der Spulen-
welle aufgehoben.

Dag Einlegen der Spule in den Sd)lingenfanger und bdas
Ginfadeln ded Oberfadens find genau nad) der jeder Majdhine
beigegebenen Gebraud)3anweifung auszufithren.

) Man Dat Fiige mit Gelent; fie find Fwedmifig beim Niben iiber dide
Stellen, 3 B. Querndbte. fie Tnd 3
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Storungen im Majdjinenbetrieb.

Wm bei manden Stdrungen im Betrieb der Nahmajdine
jelbit eingreifen au Idnnen, ride man einen feinen Werfzeugtajten
ein; berfelbe joll enthalten:

1.

S Ot W

einen ftarten Sdhraubenjieher mit jmaler Edyneide (ber
pen Mafdjinen Dbeigegebene ift zum Angiehen groher
Sdrauben nidt geeignet),

. Werfzeug zum Durdloden ded Riemens.

€3 ftehen gur Berfiigung:
a) grobe Kodjzange: in Nahmajdinenhandlungen fiir
2,50—3 ML Fauflid.
b) tleiner Qodjer: bei €. Halbarth Berlin, Friedrichitr. 214,
fixr 25 Pf. fauflid).
c) al8 Griap fiir a ober b:
ein Ileiner Piriemen,
eine dide Sorfjdjeibe,
ein fleiner Hammer
(Dag Riemenende witd auf die Korfideibe gelegt, bder
Piriemen aufgefest und mit dem Hammer durdjge-

{dlagen.)

. ein Stitd Riemen, Riementlammern,
. eine feine dreifantige Feile,
. eine feine runde Feile (fog. Vaujejdwany),

etwad Sdmirgelleinen (nid)t Gfad- oder Sandpapier).
Sdymirgelpulver.

Die beim Ndhen am Hhaufigiten auftretenden Stovungen find:

Bermwirrung ded Ober- und ded Unterfadens,

UngleidgmdaBiger ober {hwerer Gang der Majdine,

Mangelfhafter Trandport de8 Stoffes,

Sdledhter Stid),

Auglajfen von Stiden (Fehlitiche),

Teigen ber Fdden,

Bredjen ber Tabdel,

Ctdrungen beim Auffpulen de8 Unterfabdens,

Tangelhafted Funftionieren der Oberfpannungdausdlvfung.

Pan fude bei jeder Stdrung die Urfadye u ergriinden; jedod

neime man niemald jelbitandig Anbderungen oder Reparaturen an
ber Mafdjine vor, mwenn man mit ber Detreffenden Arbeit nidt
vollfommen vertrant ift. Man laffe {id) vom Dedjanifer die ndtigen
Unterweifungen geben.



BVerwirrung ved Dber: uud ded Unterfadens
entiteht:
1. infolge Nadlaffigeit beim Ordnen ber Fadenenden,
2. wenn man bdie MWafdjine mit eingejadelter Nadel in
Bewegung fegt, ohne Stoff unter dben Dritder ju legen.

Abhilfe. Sdifidenmajdjinen: Btan 1Bt bie Stidhplatte, nimmt
ba8 ECdjiffden heraus und entfernt die Faden. Wenn dasd Sdhiff-
den feftgeflemmt ift, dffne man bden jweiten Sdjieber und 3ieht
ba8 Edjifflen von bder entgegengefepten Seite Heraus.

Sdunellnahermajdinen (RundidifiGen): WMan entfernt bdas
Spulengehdaufe (f. AbD. 22) ober die Brille und nimmt bdie Faben
heraus.

(Bei Greifermafdjinen mit rotievendem Fabengeber " jdlingt
fig Teidht der Oberfaben um bdie fleine Fiihrungsdideibe. Man jer-
{dnetdet die Faben mitteld eined der Pajdine beigegebenen Viefjers,
odber Idjt bie Sdjeibe.)

Bentraljpulen- und Ringjdiffenmaidine: Man [oft den Ded-
ring (§. Abb. 26), nimmt pen Sdlingenfinger aug der Bahn,
reini_gt pen Dedring fowie bdie Bahn jorgfaltig und It legtere ein
wenig.

fommt Dbei FBentralfpulen- oder Ringidiffenmajhinen dag Ber-

wirten pber Eintlemmen bder Fdben Haufig vor, jo bringe man unter
dem Dedring einen Ring von diinnem Papier an.

Nngleidmapiger oder jdhwerer Gang der Majdine.

1. Die Mafdjine fann ungeniigend gevlt oder gereinigt fein.
2. Der Treibriemen fanu jdlaff geworden fein. Man [bjt
die Slammer, welde die Riemenende verbindet, {dneidet von einem
Gnbde !/:—1 cm ab, durdjlod)t dad Gnbde und verbindet den Riemen
wieder. Jft ber Treibriemen gerifjen, Jo fest man ein Stid ein.
Jit ber ganze Riemen miicbe, jo erfegt man ihn durd) einen neuen.

Mangelhajter Trandport ved Stoffed

tritt befonberd bei Anwendung ded KappfuBed und der Sdumer-
fitge ein.

1. Der Bahufopf des Stoffidhicbers Ffanun 3u Hod) oder 3u
niedrig ftehen; man verftelle ihn. Bei jedem Nahmafdineniyitem
ift eine andere Einridjtung fiir feine fenfrechte BVerftellung getroffen;
man untervichte fid) fiber biefelbe.

2. Der Raum unter dem Bahufopf jowic die Bwijdjenvanme
der Bihue fommen verjdmugt fein.
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3. Die Bahne des Stoffjdjicbers Fomuen ftumpf fein; man
Laffe fie anjdleifen, ober fege einen mneuen Bahnfopf auf.
4, Der Drud des8 Stofforiifers fann zu gering jeinl).

Shledter Stid.

1. Die Spannung der Faden faun unridtig fein; die Garn-
rolle fann gehemmt fein.

2. Die Oberfpannungsteile fomnen unridtig zujammengefetst
oder fdadhaft jein; man unterfuche alle Gingelteile. Bei Criag
der Spannungdfdeiben durd) ein Spannungdridden (f. Seite 21)
pilegen hinter und vor dbemfelben Tudlappden u liegen; find fie
abgenugt, fo erfege mau fie durd) neue.

3. Der Riegel der Fadenzugfeder fann veridoben fein. Das
Sdylagende bder Feder mup, fury bevor die Nabdelfpige in den Stoff
einftidht, nodj eine Bewegung aufmwdrtd madyen; ift die Nabdel in
ven Stoff eingedbrungen, fo mub e8 {jofort big auf die Anfdlag-
flacge niederfinfen, bamit ber Faben freigegeben wird. DHat ber
Riegel eine falfde Stellung, fo funftioniert die Feder nidt; man
untercidyte jid) iiber die BVerjtellungdeinriditung.

4. Die Fadbenauzugfeder fann verbogen oder jdlaff jein. Wan
erfege fie durd) eime neue; jeber Wajdhine ift eine Refervefeder
beigegeben.

5. Der Nuterfaden Fann unordentlid) aufgejpult fein.

6. Die MUnteripannungsdfeder fann infolge ju langer Benuung
ihre Elaftizitdt verforen haben oder verbogen fein; man laffe bom
Medanifer eine neue Feder einfegen. 68 fann fid) aud) unter der
Feder Sdmug befinden.

Auslafjen von Stidyen (Fehljtide).

1. Man unterjnde zuerit die Nadel; man fann ald Urfadpe
der Storung finden:
Eine nidyt pafjende Nabel,
a) nidht paffendbe Qualitit,
b) nidt paffende Starfenummer,
cine falid) eingejeste Nabdel,
cine befdjadigte Nadel,
a) mit abgebrodjener Spige,
b) verbogen. »
Jabeln mit abgebrodjener Spige fann man fiir mande Nr-
beiten nod) benugen, wenn man die Spige anfdleift.

') Bei zu ftarfem Drud hinterlafjen die Kanten des Fupes im Stoff
Drudfpuren.
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Anjdyleifen der Nadeljpige. Den meiften Mafdinen ijt ein Sdleif-
ftein beigegeben. TMan ftectt Denfelben auf die verlingerte Spulenelle,
jdhaltet den Yuffpulapparat ein und die obere Riemenjcheibe aus. Pan
halt mit ber linfen Hand ein nafjed Qippden unter den ESdleifftein,
fegt bie Mafdhine in Bemwequng und driidt mit der redhten Hand bie
?&aber[) legi fpigen Winfel leidht auf den Sdhleifjtein, indbem man jie lang-
am orept.

Berbogene Nadeln fann man nid)t mehr benugen.

Hat man an der Nadbel und ihrer Stellung alled in Ordnung
gefunden, fo fudje man nad) einer anderen Urfade ber Stdrung.

2. Das Stidlod) faun fiir die Starfe der Nadel zu grof
jein; man fege eine EStidplatte mit einem Eleineren Loy ein (ber
Majdine ift eine Fweite Stidjplatte beigegeben).

3. Die Spise des Shlingenfangersd Fann ftumpf jein. Die
Spige eine8 Sdjififensd tann man felbft anfdleifen (1. Unjdleifen
ber Nadeln). Pian beadyte dabei, daB die Form der Cdjiffden-
fpige nidt verdnbdert mwird.

Sit die Spige eined Greiferhalfend befdyddigt, fo muk umeift
der ganze ©djlingenfanger erfeft mwerden; man iehe einen
WMedyanifer gu Rate.

4. Die Nabdelftange und der Sdlingenfanger arbeiten nidyt
ridjtig miteinander, weil fid) ein Teil (ober beide Teile) infolge
ber RQoderung von ©Sdrauben verfdoben Hat. Plan beobadte
folgenbes:

a) Die erfte Erhebung ber Nadel aus ifrer tiefiten Stellung bis
su ber Stellung, in welde bie Spige de8 Shlingenfangerd in die
Sdlinge greift, nennt man den Sdlingenhub dber Nadel. Nabdel-
ftange und ©dglingenfanger ftefen ridhtig, wenn der Sdlingen-
janger die Sdjlinge nad) dem Sdlingenhub in der Mitte erfaht.
GriaBt er fie tiefer, fo entjteht ein Fehlitich. JIn ber Regel pflegen
gdjlingenfanger und RNabel ridhtig ju ftehen, wenn nad) dem
Sdhlingenhub bdie Spige ded erfteren 2'/2 —3 mm oberhald bes
Ohrs an die Nabel tritt.

b) Die Spige ded8 Edlingenfangers8 mup didt an die Nabel
treten; gefdjieht bied nidyt, fo entfteht ein Feblitid) (mande Shnell-
niahermajdjinen Haben eine Ginridtung gum feitlidien Berftellen
pe8 Greifersd).

Die Jujtierung (Ridtigitelung) Fann an der Nadeljtange
ober an bem Sdjlingenfinger, ober aud) an beiden ArbeitBteilen
vorzunehmen fein. Dan jiehe in beiden Fallen den Wedjanifer
3u Rate.

NReigen der Faven.

a) des Oberfadens:
1. Der Oberfaden faun zu fivaff gefpannt, ober geringmwertig
fein (man faufe nur gute3 Majdinengarn).
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2. Die Nadel faun nid)t pafjend, faljd eingejefst ober be-
jhavigt fein (j. Yuslafjen von Stiden). Mitunter ift dad Nabel-
phr Jdartig; man wed8le daher die Nabel in jedbem Falle aus.

3. €38 fann fid) an einem bder Fadenleitungsdteile oder am
Fuf eine ranhe Stelle befinden; man glitte fie mit in Petroleum
getranftem Sdmirgelleinen (feine Offnungen mit in O und
Sdmirgel getranftem Bindfaden), odber mit der Feile.

4. Die Stidyplatte Fann verjdoben feinm, {o dah die Nabdel didht
an ber Sante bes Stidhlodes einjtiht. (Langidiffmaidine.)

5. Das Stiflod) Faun {dartig fein; man glatte e8 mit in
O und Sdymirgel getranften Bindfaden obder feile e8 mit ber
runden Jeile aus. Jjt die Kante ded Stidhlodes fehr bejdhadigt,
fo erfee man bdie Stidplatte durd) eine neue; jeder Pafdine ijt
eine jweite Stidplatte beigegeben.

6. &3 fann jid am Sdlingenfanger ecine rvanhe Stelle be-
finben; man glatte fie; e8 fann die Sdraube der Unterfpannungs-
feber ju mweit Dervorjtehen.

7. Die Nadelftange oder der Sdlingenfanger Fonnen unridytig
ftehen, fo bah bdie Spige besd lesteren ju fHod in die Sdlinge
greift.

8. Die Fadenanzugfeder famn unridtig funftionieren (fiehe
,Sdledter Stich” 3).

9. Bei Sdnellndhermaidinen ohne Brille fann fid) der Halter
fiir bas Spulengehanjc in falidjer Lage befinden.

b) bes Unterfabens:

1. Der Unterfaden fann zu ftraff gejpannt ober gevingwertig jein.

2. Das Stidlod) fann jdartig fein (. ReiBen desd Oberjadens).

3. Am Sdylingenfauger, an der Spule oder an der Spulen-
hiilfe fann eine vanhe Stelle jein (. ReiBen ded8 Oberfadens).

4. Die Bihue des Stofjjdjiebers Fonnen zu jdarf jein; man
laffe fie gldtten ober fege einen neuen Zabhufopf ein.

Bredjen dexr Nadeln.

. Die Nadel Paun verbogen oder jdjief eingejesst jein.

. Der Froutplattendedel fanun lofe fitzen.

. Die Stidyplatte fann verjdoben jein (Langjdiffhenmajchinen).
. Man Halt den Stoff beim Leiten zu ftraff.

. Man niht zu vajd) iiber dide Stellen.

Ct~ QO DD+

Storungen beim Aujjpulen ded Nnterfadens.

1. Der Antrieb des Aufipulapparates fann verfagen. a) Der
Upparat fteht nad) der Ginftellung 3u nahe oder au mweit vom
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Handrad entfernt. Bei den meiften Mafdinen fann die Stellung
bed uffpulapparated mittel8 einer Scdhraube reguliert mwerben;
man unterridjte {id) iiber diefe Cinridtung. b) Der Gummiring
eine8 Reibungdraded fann abgenupt jein; man erfege ihn durd
einert neuen.

2. Die Spuleutlappe funftionicrt nidt. Dian ftelle feft, ob
Spulentlappe und Ginftelljtid!) ridtig ineinandergreifen oter ob
[eteres eine unridjtige Bage hat (oder ob eine Feder nidht ridytig wirkt).

Mangelhafted Funftionieven dver Lberipannungs-
auslojung.

Bei jedbem Nahmaidjineniyjtem ift eine andere Vorridtung
sur Audldjung der Spannungsdideiben getroffen; man unterridte
jih itber biefelbe und forfhe nad) der Urjadje ber Stdrung.

1) Gine Platte, in welde Ausjdnitte der Spulentlappe greifen.

Behrendien, Majhinendhen. 4



II.

Die Teduif des Nahens.



Allgenmeines iiber das Ndhen,

Bet allen auf bder Nahmajdyine audjufithrenden Arbeiten
naht man entweder: auf ciner gegebenen Linie, oder im Abftand
von einer Ridhtungslinie.

1. Nahen auj einer Linie.

Wenn die Nahlinie nidht jHhon beim Jujdneiden ded Stoff-
teil8 begeidnet tourde, fann man fie vor dem Beginn der Ndh-
arbeit bezeidnen:

dur) Cinftreiden, SRopieren, Heften, bdurd eine
Brud-, Bleiftift- oder Kreibelinie.

2, Nafhen im Abtand von einer Linie.

Die Ridtungslinie fann fein:

eine Sdnitt= ober eine Webefante,

eine Stidyreibe,

ein ©toffbrud),

eine Streid)-, Kopier, Heft-, Bleiftift- ober Kreidelinie,

die Sante einer BVergierung, eined Stoffmuftersd 2.

Ginen gleichmdBigen Abftand von bder Ridtungslinie nad
Augenmal eingubalten, ift nidht leidh)t; man benuge daher ein
Lineal; man [eitet den Stoff fo, bah die gegebene Linie an feiner
Sante entlang gleitet.

Bei geringem Abftand
penugt man al8 Rineal die redjte oder [infe Kante ded Driider-
juBed (Driiferbreite). Bei den meiften Fitken ift ber Abftand
von feiner Stiddffnung jur redhten Kante grdher al8 gur linfen
fante (gewdhnlide Dritderbreite, jGhmale Driiderbreite).

Um einen nod) geringeren bftand von ber gegebenen Linie zu er-
aielen, fann man die Ranten der Stidhdffnung bdes Fuged als Lineal
benugen.

Kuappfantiged Nahen. Man bezeidhnet damit dag Ndfhen im
geringjten Abfjtand von einer Brud)- ober Webelante; bei Wafdje-
ftoffen {oll berfelbe nidjt mefhr alg 1 Webejaben betragen.



Bei groferem Abftand benust man:

1. Das Nahplattenlineal (aud) Faltenlineal genannt), wenn
die gegebene RQinie eine Sdnitt-, Webe= ober Brudylante ift.

2. Dag Driiderlineal (aud) Wattierlineal genannt) in jedem
anderen Falle.

Prouen der Fadenenden vor dem Veginn der Arbeit.

Man Hebt ben Driider, halt dad Oberfadenende feft und dreht
ba8 Handrad {o lange, big bdie Nabdel einmal in ben Unterbau
gefentt und wieder gehoben wurde. Wan jieht dad Oberfadenende
ftraff und Polt das Ende bed Unterfabend, welder nun in der
Oberfabenjdlinge Hangt, mittel8 einer Nadel in den Oberbau.
Man legt beide Fabenenden unter dem Fup nad) Hinten auf die
Stidyplatte.

Ausbreiten ved Stofjed aunf ver Nahylatte.

Wenn e8 bdie Ausdfiihrung ber Arbeit geftattet, breitet man
den Stoff ftet8 fo auf der Nahplatte aus, dap red)td3 vom Fuh
der Ileinere Teil liegt. Grdhere Stoffteile falte man jujammen.

Bevor man bden Driider fentt, j@iebt man die Arbeit in jolde
Rage, bafs die Nabel genau da einfticht, 1o die Nahlinie beginnen foll.

Qeiten der Arbeit.

Man fet bagd Handrad in Bewegung. Man leite dbie Arbeit
nur von vorne mit [ofe gehaltenen Handgelenfen! Die lnter-
arme ruben leidit auf dem Stoff. — Rad) dbem Beenden ber Stich-
reibe Debt man ben Driider und ieht bdie Wrbeit nad) Hinten
von der Ndhplatte fort. Pran fdneidbet die Faden in ber 3ur
Befeftigung ndtigen Lange ab. (An manden Nahmajdinen ift an
der Driideritange ein Fabenabjdneider angebradt.)

Befeitigen ver Fadenenden,
Dag Befejtigen fann audgefiihrt werden
1. bur&) %erfnnten, nur anmcnblga}:,' tenn bdie
2. burd) Berndhen mit der Mafdine, } e e e oot
3. burd) Berndhen mit ber Hanbd.

Berndhen mit der Majdjine. Dtan dberndht am Anfang und
Gnbe 5—10 GStide. Ploberne Nahmajdhinen Haben meift eine
Ginridtung um Ridwdartgndhen; wenn diefe fehlt, drehe man
bie Arbeit (man fann aud) den Dritder Heben, dad Jeug vorfidhtig
etwad nad) vorne jiehen und die leften Stide iberndhen).
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Berndhen mit der Hand. Man ieht beibe Fadenenden nad
der linfen Seite der Arbeit.

Bei mehrfader Stofflage fiadelt man beide Fadenenden in
eine Jadel und fihre wijden bden Stofflagen einige unfidhtbare
Stide aug (man fann aud) beide Fadenenden mitteld einer Faden-
dhlinge jwijden die Stofflagen jiehen).

Bei einfad er Stofflage jadelt man ein Fadbenenbe ein und
ndht den weiten Fadben auf die Nahmajdinenitige.

Anlegen der Stide nad) dem Unterbreden der Stidhreihe.

Hulegen beim Ndhen auf der linfen Seite der Arbeit. Wan
aieht beide Fabenenbden nad) der linfen Seite und legt fie feitwarts.
Beim Wiederbeginn ded Nahensd ftiht man mit der Mafdinen-
nadel 5—10 Stide vor dem Ende der Stidreihe ein und iiber-
naht die legten Stidje. Pan verndht die Enden ber neuangelegten
Fadben, die andern dneidet man ab.

Aulegen beim Nabhen auf der vedjten Scite der Arbeit. Vlan
trennt fo weit auf, bi8 bie Fadenenbden zum Ginfadeln in eine
Oandnihnadel lang genug find, und verndfht diefelben (f. oben).
Ptan ftidht mit der Prafdjinennadel genau in bden leyten Ginjtich;
nad) dem Beenden ber Stidreihe verndht man bdie Enden der an-
gelegten Faden mit ber Hanbd.



Die Tedyuif dbed Nahens nmfaft drei Hauptgruppen:

I. Berbindung von Stoffteilen. (Verbindbungsndhte.)
II. Sdnitttantenbefeftigungen.
III. Berzierungen.

I. Verbindung von Stojfteilen.

Stofiteile fdnnen verbunden mwerben
1. durd) Nahen aneinander,

2. dburd) Naben anfeimander (Beifpiel: Hujndhen von
Tafdjen).

1. Aneinandernifen der Stofiteile.

Die WVorarbeiten zu den WVWerbindungdundahten,

Bujommenlegen der Stofiteile. Je nady der Art der Ber-
binbungdnaht werden die redjten obder linfen Seiten der Stoffteile
aufeinandergelegt. Die Sdnittfanten Idnnen einander deden, obder
cine Kante fann wvorftchen.

Sinb bie Santen der Stoffteile ungleidy dehnbar, fo legt man
den Otoffteil nad) oben, deffen Kante weniger dehubar ift.

Bujammenijteden. Dad Jufjammeniteden ift fir Anfanger
unentbehrlid). Dan ftedt die Nadeln auf dber Seite, auf welder
gendht werden oll; man ftedt juerft dic Gudem, dbann bdie Mitte
der Santen aufeinander und dazmwijden in WAbftanden.

Pan ftedt bdie Nadeln parallel Zur Kaute, wenn bdie Naht
feine befonberen tednijfen Sdwierigleiten bietet. Lan jtede ftetsd
hinter der Nahlinie.

Redtwinflig zur Kante ftedt man, mwenn vorher Dbejeihnete
Nahlinien genau aufeinander treffen {ollen.



—_ BT —

Oeften.  Heften ift gumeift eher entbehrlic) ald Steden. WVian
Heftet nur: 1wenn eine Naht befonderd forgfdltig ausgefithet werden
foll, wenn man fjehr weide obder gemujterte Stoffe verarbeitet,
wenn frumme SKanten, oder gerade mit Frummen SKanten und
glatte mit gefrdufelien Santen verbunben werbden.

Sfrdujelu Reiben).

Bor dem Krdufeln it bdie Mitte der Stofffante durd) einen
tleinen Ausfdyunitt oder einen eimgefuoteten Faden zu bezeichnen;
[ange Santen {ind mefhriad) ju teilen.

Dag Kraunjeln wird mit der Hand vorgenommen:

mwenn furge Gtreden ju frgufeln find,

mwenn bdie Srdaufelfalten fehr forgfiltig wverteilt werben
miifjen,

wenn der Stoff fehr weid) oder fein ijt.

Jn jedem anberen Falle fann man mit der Majdyine fraufeln.

Ptan fraufele mdglidft mit einem Faden (aud) [dngere, mehr=
fad) geteilte Santen); gum Krdufeln ldngerer Streden benuge man
ftacteren Fabden.

Beim Krdaujeln mit der Majd)ine fann man benugen:

1. den Srdaujelfulp,
2. ben gewdhnliden Nahiuk.

Der Krdaufelfuff. Am Krdufelfup find jwei Platten itber-
einander angebradyt, von benen die unteve, die Drudplatte, fitrzer
al8 bdie obere ift; infolge biefer Ginridhtung wird nur vorm ein
Drud auf den Stoff audgeitbt und bdbabher hinten der Stofi vom
Stoffidgieber gufammengejdoben.

Bei Benubung ded gewdhuliden Nahfjufesd bleibt der Stoff
wabhrend des Ndahensd glatt und wird naditrdglih durd) Unziehen
be8 Unterfadend jujammengefdoben. Die Fadenjpannung mufp
dementipredjend eingeridytet werbden.

Die Oberfadenjpannung. Tie Oberfadbenfpannung mwird fo
lofe geftellt, dbap die Sdjlingen auf der unteren Stoffflade ficht-
bar find. (Fhr den Unterfaden vermweude man Fabden, der efmwa
2 Ftummern ftarfer ift al8 ber Oberfabden.)

Dic Stid)jtellung. Bon ber Grdfe der Stide Hiingt die Starfe
ver fraufelung ab. Fiiv geringe Sraufelung ftelle man die Stidje
flein, fiir ftarfe Kraujelung grof.

Dag Orduen der Kranjelfalten.

Dag Ordnen fann erzielt werden:

1. Durd) Nusjireihen (bad Yusftreiden mwird ebenfo aus-
gefithrt twie beim Sraufeln mit der Hand).
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2. Durd) Brennen deg Stoffed. Der Stoff wird vor dem
fraufeln einer Plifjeeanftalt fibergeben.
3. Durd) awei ober mehrmaliged Kraufeln ibereinander (bei
Iofen und weiden Stoffen).
Pan Hat SKraufelapparate, welde bdie Falten jHhon wahrend
pe8 Rrdufelnd ordnen, bod) {ind fie jelten unbebingt juverldaijig.
Bujammeniteden. Dtan teilt die glatte Stofffante in ebenjo
viele Streden wie bie gefrdufelte, Tegt die gefrdufelte Kante nad
oben und ftedt bie Enden und bdie anbderen bejeidneten Punfte
beiber Santen aufeinander. Wian verteilt die Falten gleidymaig
und ftedt die Kanten in Wbftdnden von ca. 10 cm aufeinanbder
(Madeln fenfredht ur Kante). Bwifdjen den Nadeln verteilt man
bie Falten fehr genau und ftedt in Abjtanden von 2—3 cm.
Oeften.  Bran beftet genmau auf dem Rrdufelfaden mit
fleinen Stidjen; man ziehe den Deftfaben feit an.

Saltenlegen.

Man fege feit:

1. Die Anzahl der zu legenden Falten, 2. die Breite des
Raumes zwijdjen den Falten.

Die Langenbdifferens der beiden Kanten wird durd) die Anzahl
ber Falten geteilt; dbag Crgebnid beftimmt, wieviel Stoff ju einex
Falte verbraudyt werden fann.

Pan Dbegeihnet mitteld Stednabeln, durd) Ginftreiden, mit
eingefnoteten Faden, mit Sreide oder Bleiftift:

an der langen Kante 1. die Streden, welde fiir jede Falte
beftimmt werben, 2. dbie Rdume wijden bdiefen Streden,

an der furzen Kante die Punfte, auf welde die Faltenbritche
treffen follen.

Pan tann eine beliebige Strede ber Jaltenbriidge durd) Ein-
ftreiden ([ini8), dburd) Oeft-, Kreibe- ober Bleiftiftlinien begeidnen.

Pan ftedt und Beftet die Falten und ftedt beide Stoffteile
aufammen.

€8 fonnen zwei oder mehrere Stoffteile (gefitterte Stoff-
teile) aneinander gendht mwerden; in beiden Fallen mwendet man
verjdiedene BVerbindungBarten amn.

Berbinden von 3wei Stoffteilen.

Man unterfdeidet:
1. Die einfadje Nakht,
2. bie frangdfije Naht,



. bie Saumnaht,
. Sappndhte:

a) die gewdhnlide Kappnaht,

b) bie flade Sappnabt,

c) bie Webelanten-Kappnaht,

d) die Hoditehende Kappnaht,

5. bie Fladnaht.
Pan §ithrt eine Naht burd) eimmaliged Ndahen oder durd

Borndhen und fiberndhen aus:

1. Die cinfade Naht.

=~

Borarbeiten.

Bujammenlegen ber Stofjteile. Dan legt die Stoffteile mit
den rediten Seiten aufeinander, mwenn die Kanten bder
RNaht nad) [ints fallen jollen, mit den linfen Seiten aufeinanbder,
wenn bdie Kanten nad) red)t8 fallen follen.

Die Kanten bdeden einanbder. Krumme Kanten find, wenn
die Rundung fonfav gefdnitten ift, mit Cinfdnitten u verfehen;
bei ftarfer fonveger Sriimmung jdhneidbe man teine Dreiede aus.

Nahen. Dtan benuht den gewdhnliden Naphfub.

Die Cntfernung bder Nahlinie von der Schnittfante ridtet fid
nad) der Stoffart.

©ind bie Santen einer einfadjen Naht Webelanten und
naht man in geringem Abjtand von den Kanten, jo bezeidnet man
bie JNaht al8 Webefanten-Naht (al3 Eriag fiir Handbnaht mit 1ber=

mwenbdlingsitiden).
2. Die franzdiifde Naht.
Ptan ndaht vor und fiber.

Borndhen :

Pan fiihrt eine einfade Naht aus, bderen Kanten nady bder
redyten Seite dexr Arbeit fallen. Entfernung der Nahlinie von ber
Kante /s—12 cm.

fibernibhen.

Borarbeiten: Wan {dneidet die Stofffanten {dmal ab und
ftreidyt bie Naht fo aus, dap beide Kanten nad) einer Seite liegen.
Man mwendet die Stoffteile um und ftedt fie jo ujammen, dap
die vorgendahte Naht an der Kante liegt.

RNahen: Dan ndht s—12 cm im Abftand von bder Kante.

Anwendung der Naht: Jum BVerbinden faft aller Stoffteile
aud Baumwolle und Leinen.

3. Die Sanmnaht.

Anwendung der Naht: A8 Grfag fir bdie frangdfije Naht.
Plan hat fiir die Saumnaht ywei Ausfithrungsarten.
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L Art: Man ndht einmal,

Borarbeiten; Pan fdlagt nad) der redten Stofffeite einen
Saum von !jz —12 cm Breite ein (Cinjdlag, Umidlag), legt den
sweiten Stoffteil jo auf ben erften, baB bdie redten Seiten gegen
einander geridhtet find und {djiebt feine Kante unter den Brud
pe8 Ginjdlags.

Nihen: Vian benuyt den gewdhuliden Ndahjuf. Man nabht
den Brud desd Ginfdlagd tnappfantig auf.

Man mwenbdet diefe Art zum Berbinden gerader
Santen amn.

IL Art: Wan ndht vor und iber,
Borndhen,
Man fithrt eine einfade Naht ausd, deren Kanten nad) der
linfen Stoffjeite fallen; dbie untere Sante ftehe 3/s—1 cm vor.

iibernahen.

Borvarbeiten: Pan [dlagt die vorjtefende Kante jum Saum
um, wobet man bdarauf u aditen Hat, daB dber Brud) ded GCin=
fhlagd die vorgendhte Naht dedt; man Bheftet.

Nahen: Dan jteppt bdie Brudfante ded Ginfdlagd Inapp-
fantig auf oder man fdumt mit der Hanbd.

Man mwendet diefe Art an: a) Bei weidjen Stoffen,
b) um Berbinbden einer glatten und einer gefrdufelten Sante,
c) gum Berbinden von frummen und von grabden nnd frum-
men Kanten.

4. Kappuabte.

a) Die gewihnlidhe Sappnaht.
Pan ndaht vor und iiber.

Pan benugt den Kappiuf.

Die Drudplatte ded KappjuBed hat vorne red)td eine lineal=
artige Berldngerung, [inf8 witd durd) einen Ausdjdnitt ein uge-
ipigter, nacd) unten abgejdrdgter Vor{prung gebildet (meift ift an
pemjelben ein ©tift angebradt). Die untere Flade bder Drud:-
platte ift uneben (jdjienenartige Grhdhungen, {diefe Ehenen). Die
Ctiddfinung {tellt ein Lod) dar.

Bornahen.

Borvarbeiten: Pan jtedt die Stoffteile red)t8 auf red)ts;
bie untere Sante jteht zirfa /2 cm vor. Um linfe Gnbde jdhldgt
man Ddie vorftehende Kante einige Sentimeter lang itber die obere
RKante und 3ieht am EGnde burd) bie brei Stofflagen einen Faden
(ohne Snuoten).
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Naben. WVran Hebt dben JFuk, halt die beiden Enbden ded durd-
gogenen Fadend mit ber linfen HSanud ftrafj und jlagt mit
bem Beigefinger der redjten Hand die vorftehende Stofffante iiber
den im Yusidnitt der Drudplatte befindliden Borfprung; man
fentt den Driider. Wdhrend ded Nibhend ber erfien Stide 3ieht
man bden Stoff mittel3 der Fdden nad) Hinten und entfernt bann
die Faden.

Beim KLeiten ded Stoffesd ift gu beadjten: 1., dah der
Beigefinger ber redjten Hand bdie vorftehende Kante itber die andere
fante jlagt, 2., daB der durd) bad 1iberfdhlagen der Kante ent-
jtehenbe Stofibrud) an ber linealartigen Berldngerung entlang
gleitet.

fiberndafhen.

Borarbeiten : WVian Dreitet ben Stoff auseinander und ftreidht
bie Naht jo aus, dap bie Sdnittiante bededt mwird.

RNifen: Pan jdjiebt die vorgendhte Nafht unter den Fup
und jdlagt die Brudlante {iber den BVorfprung im Ausdjdnitt der
Drudplatte. Wahrend ded8 Nahend bder erften Stidje zieht man
pen Stoff mittel8 der Endfadben der Naht nad) Hinten.

Beim Leiten 3iehe man den Stoff nad) beiden Seiten {traff.

Anwendung der Naht um BVerbinden bder Rumpiteile und
Sirmel an Frauen= und Maddenfembden und der Hrmel an Herren-
und Snabenhembden.

b) Die Hoade Kappuabht.
Man ndht vor und iiber.

Bornahen.

Borarbeiten: Wran ftedt die Stoffteile redht8 auf redhts;
bie untere Sante fteht girfa /2 cm vor. PYian jhlagt die vorftehende
fante iiber bie andere und ftedt und Heftet die drei Stofflagen
aufammen.

Nahen: Pan benupt den gewdhuliden Nahfuf. Man ndht
1/3—3/s cm im Abjtand von der Brudjfante (man benuge ein
Lineal).

tbernahen.

Borarbeiten: Vian breitet den Stoff auseinander und ftreidyt
bie Naht fo aus, bap bie Sdnittlante bededt mwird; man Hefte.

Rajeu: Pran naht den Brud) napplantig auf.

Anwendung der Naht: In Fallen, in welden man den Kapp-
fuB nidt benugen fann: 1. bet diden Stoffen, 2. bei ber Yus-
fithrung einer breiten Sappnaht.



c) Die Webelantenfappnalht.

Pan fann die Webefantentappnaht nur anwenden, wenn eine

der ju verbinbenden Otofftanten eine Webelante ift.
Pan ndaht vor und iiber.

Bornaheu.

Borarbeiten: Pan ftedt die Stoffteile redhts auf redht3;
den Stoffteil mit der Webefante legt man nad) unten, fo dap bie
LWebelante /4 cm vorfteht.

Rahen. Vlan benupt bden gewdhulidhen Nahfup. Die Ent-
fernung ber MNahlinie von bder Webelante {oll gleid) ber Breite einer
gewdhnliden Sappnabht fein.

{ibernahen.

Borarbeiten: Wan fdhlagt den Stoff angeinander und fireidht
bie Naht fo aus, bah die Sdnittlante bededt wird. Ptan Hefte.

Nahen. Man fteppt die Webefante Enappfantig auf.

Ynwendung der Naht. Jn allen Fdllen, in denen bdie ge-
wihnlide Kappnaht zu did ift (3. B. zum Berbinden der Keile
mit den Rumpfteilen an Frauen- und Wadbdjenhemben).

d) Die hoditehende Kapprnabt.

Pan fann bdie hod)jtehende Sappnaht nur anwenbden, mwenn

eine ber ju verbinbenden Kanten eine Webelante ift.
Pan ndht einmal.

Borarbeiten: Wian ftedt die Stoffteile redhts auf redhts;
den Etoffteil mit ber Webefante legt man nad) unten, o dah
bie Webefante /s cm vorfteht.

Nabhen : Pan benust den Kappfuf.

Siehe Vorndahen der ,gewdhnlihen Kappnaht“; man beadte,
bap bie Webefante von der Jabel getroffen wird.

Jit bie Webefante ungleimapig, fo benuge man den gewsdhn-
lidgen NtdabfuB. Pran {dldagt die vorftehende Kante in der Breite
von 1fs—1/2 cm fiber bie obere Sante, BHeftet und naht fie Inapp-
fantig auf.

Anwendung der Naht. A8 Erfag fiir die franzdfijde Naht.

5. Die Fladuaht.

Pan fann bdiefe Naht nur anmwenden, mwenn beide Kanten
ber ju verbinbenden Stoffteile Webelanten find.

Borarbeiten: Man ftreift auf einem Stoffteil s—/2 cm
vont Der Webefante entfernt ein und ftedt ben weiten Stoffteil
fo itber den erften, dak jeine Webefante die Stridlinie dedt. Vian
Deftet didht neben ber Webelante beide Stoffteile mit Heinen Stiden
aufammen.
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Nahen: Dtan ndht eine Webefante Inapplantig auf, wenbdet
den Stoff undb ndht bie jweite Webefante auf.

Anwendung der Mabht. Jn allen Fillen, in denen eine Nabt,
gang flad fein foll.

Aneinandernihen
pon eingelunen und gefiittevten Stoffteilen.

(Beifpiele: Berbinben eined8 Bunde8 mit einem Rod, einer Paife
mit einem Rumpfteil.)
TMan unterfdjeidet am gefittterten Stoff:
a) den Oberftoff,
b) den Futterjtoff.
Der Futterjtoff fann angefdnitten odber bejonders 3u-
gefdnitten terden.
Das BVerbinden eingelner mit geffitterten Stoffteilen tann auf
verfdiedene Art auldgefiihrt werben. (VWei einzelnen Ausfithrungs-
arten {ind die €tidje auf ber redjten Seite id)tbar, bei anbderen nidt.)

1. Berbinden der drei Stofjteile mitteld ciner einfadjen Nalht.

Ptan naht einmal.

Borarbeiten: Pian legt bdie drei Stoffteile jufammen. Dex
eingelne Stofjteil liegt in der Mitte, mit der redjten Seite auf
der redjten Seite bed Oberftoffd; ber Futterftoff liegt mit bder
redhten Seite auf dem eingelnen Stoffteil. Die drei Kanten deden
einanbder.

Nahen : Pdan ndht in Y2—1 cm breiten Abftand von bder
RKante.

it der einfadje Stoffteil gefraufelt, fo ftedt und BHeftet man ihn vor-
erft mit dbem Oberftoff zufammen (genau aufj dem Kraufelfaden); dann
ftedt man den Futterftoff itber den gefrdufelten Ctofjteil, Man ndbht
auf dem Oberftoff auf der Heftlinie.

2. Berbinden desd Oberftofjes mit dem einfadjen Stoffteil durd) eine
cinfade Naht, Anjinmen des Futterjtoffed mit der Hand.

3. Ginjdjicben des einfadjen Stoffteils swifden Oberftoff und Futteritoff.

MWan ndaht einmal.

Borarbeiten: Van fledt und Heftet Oberftoff und Futter einige
Bentimeter von der RKante entfernt aufeinander (bei angefdhnit-
tenem Futter nur fteden), jdlagt den Oberfioff 3/4—1 cm von
der Kante entfernt nad) innen (fadengerade RKanten einftreidjen)
und biegt die Kante de8 Futterftoffd8 o um, dap ihre Brudfante
1—2 Iebefdden voritebht.
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Man {dhiedt den einfadgen Stoffteil /o—1 cm 3wifden bie
beiven Ginfdhlage und jtedt und heftet die Teile jufammen.
Nihen: Vran ndht den Oberfioff Inapplantig auf.

4, Berbinben bded cinfadjen Stoffteild8 mit dem Fufteritoff durd)
eine einfacdhe Naht. Kuappfantiges fiberndhen des Oberitofjes.

Pan ndaht vor und iiber.

5. Berbinden der drei Stoffteile mitteld Enappfantigen Nahens.

Pan ftedt den Jutterteil und den einfaden Stoffteil wie 3u
einer einfadjen MNaht jufammen (auf redt8d [ini8), heftet den mit
einer Brudjfante verfehenen Oberftoff nabhtbreit itber beide Teile
(bie Brudfante nad) unten geridtet) und naht ihn tnapplantig auf.

6.K{nappfantiges Aufnihen besdOberitofies, Anjdumendes Futterjtofjes.
Ptan ndahe vor und iiber.

2. Aufeinanvernihen der Stofjteile.

Verbinden von ungleid) grofen Stoffjteilen.

Anwendung: Sum Aufndhen von Tajdjen, Berfdlupitreifen 2c.

BVorarbeiten: Dan fdhldgt den Heineren Stoffteil an den 3u
verbindenden Kanten girfa /2 cm nad) der linfen Seite um (bei
fehr Iofe gemwebten Ctoffen iiberfteche man die Santen).

Dic EGfen: Dan biegt die anftoBenden Stofifanten jdarf um
und fdlagt fie mwieder auf. Jm ZTreffpunit der beiden Briide
biegt man die Gtofffante in der Form eined gleidjdentligen
Dreiedd um und jdlagt die beiden Seitenjdnittfanten bdariiber.

Man bezeidhnet auf bem groBeren Stoffteil die Berbindbungslinie
und ftedt und Heftet ben fleineren Stoffteil auf; man naht Inapplantig.

Verbinden von gleid) grofen Stofjteilen (Fittern).

Nuwendung: Zum Fitttern von Stoffteilen.

Pan fann diefe Arbeit auf jwei verfdiebene Arten audfiihren:
1. Man fann die Stoffteile durd) eine einfade Naht verbinbden,
2. man fann bie Stoffteile fnapplantig aufeinanbderndbhen.

Wattieren.

Unter Wattieren verfteht man bdad Aufeinanderndhen von
gwei Stoffteilen mit einer Ginlage von Watte oder Daumnen.
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Anwendung: Pan mwattiert, um Kleibungsititde, Deden 2.
weidjer ober dider ju maden.

Man wattiert mit der Hand und mit der Majdjine. Das
Wattieren mit der Haud wird ausgefithrt:

1. bei fehr groBen Stoffteilen,

2. bei fehr dider Cinlage,

3. bei Ginlage von Daunen.

Wattieren mit der Majdhine.

Matevial:

Baummwollwatte, ungeleimt,
Wollwatte,
Seidbenmwatte.

Die Ginlage wird gelegt:

swifden Oberjtoff und Futterjtoff, wenn die Steppreifen auf
dem Oberftoff Yidhtbar fein follen,

swifdyen Futteritoffu. einendiinnen Zwijdenfutteritoff(Mull,Baze),
mwenn die Steppreihen auf bem Oberjtoff nidht {idhtbar fein follen.

Pan gibt beim Jufdneiben ber u mwattierenden Stoffteile
der Dide ber Ginlage entfpredjend ring8um einige Jentimeter u.

Vorarbeiten:

Pan Dbreitet einen Stoffteil auf dem Tifd) aud und verteilt
bie Ginlage gleidmaBig darauf. (LWollwatte legt man zmwijden
amwei ditnne RLagen geleimter Baumwollwatte) Man ftedt alle
Lagen in der TWitte aufeinander.

Cteden: Von der Mitte audgehend, ftedt man juerft in bder
Ridtung der Webefaben, dbann diagonal nad allen vier
Ridtungen bdie Lagen aufeinander (lange Radeln!); vor dem
Steden jeder Jabdel {treidt man den Stoff glatt. Dan mwenbdet
bie Arbeit und ftellt feft, ob ber zmweite Stoffteil ebenfalld
vollfommen glatt liegt.

Pan ftreidht die Stofffladen auf beiden Seiten wifden den ge-
ftedten Qinien big jum Rand glatt und jtedt in tleinen mwijdenrdumen.

Oeften: Pan hejtet die Lagen aufeinander (lange Nafhnadeln!),
auerft ring8um ummeit der RKante und bann mehrmald in ver-
fdjiedenen Ridtungen iber bdie ganze Flade. Wan Heftet mit
nidt ju groBen Stidjen und 3ieht den Faden feft an.

Nahen: Man benugt den gewdhnliden Nahiuf. Hilfamittel:
pag Drii€erlineal (Wattierlineal)?).

Pan ndaht tber die gange Stoffflade nad) wer Ridtungen
gerabde Linien in beftimmten Abjtinden; ed entitehen Hierdurd
Parallelogramme. Dian bildet meift Quadbrate ober RhHomben.

1) Jn der JImbuftrie hat man zum Wattieren Spezialmajdinen.

Behrendfen, Mafdinendhen. 5



II. Sdnittfantenbefejtigungen.

Sdnittfanten fonnen befejtigt mwerden:
1. durd) Sdumen,
2. durd) Gegenfesen
a) von Stoffftreifen,
b) von Band,
3. dburd) Cinfafjen
a) von Stoffjtreifen,
b) von Banbd.

1. Siumen.

Bur erftellung eine8 Saumed wird der Stofi an dber Kante
nady lint8 2mal umgefdlagen (Einjdlag, Umfidlag) und
bie erfte Brudfante tnapplantig auf den bdarunterliegenden Stoff
gendbt.

Anmwendung: Jum Befeftigen gerader Sdnittlanten. Krumme
Ranten befeftigt man nur mit {Gmalen Saumen.

Man fann beim Saumen auf verfdjicdene Wrt verfahren:

1. bennt Saum mit der Hand einridten,
2. mit Apparaten arbeiten.

Saum, mit der Hand eingeridtet.

Anwendung: Wenn fiirgere Lanten ju bejdumen find, wenn
der Saum breiter fein foll, al8 man ihn mit Apparaten aus=
fithren fann. Breite ded Ginjdlaged = /4 bi8 3/s cm.

Borarbeiten:

Fadengerade Kauten der Baumwoll. und Leinenjtoffe: Wian
ftreicht die Brudhlinien fiix den Cinfdlag und Umidlag ein. Breite
Saume werden geheftet. Damit die Einjdhlagfante nidt verzogen
wird, fann man fenfrehte Rinien einftreidhen, bdie beim Heften
aufeinander treffen miiffen.

Sdrig gejdnittene Kanten, Kanten der Woll- uud Seidenjtoffe:

Ginfglag: Tan jhldagt den Stoff fo um, dah eine gerabde
Brudtante entfteht, und Hejtet.
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Umidlag: Tan jdldgt den Stoff (RartonmaB!) um und
heftet. Ubftand ber zweitenn Brudjfante von der exrften = Saums=
breite.

Bei fprdden Stoffen plattet man den Saum vor dem
Nahen.

RNahen:

Man naht den Brud) de8 Cinfdlaged Inapplantig auf.

Sanmen mit Apparaten.

Die Sdumapparate jHlagen den Stoff felbifttdatig um und
leitenn ihn jo gu dber RNabdel, dbap die Kante de8 Umjdlages Inapp-
fantig aufgendbt wicd.

a) Die Sdaumerfiife.

Die SaumerfitBe find dem Kappfup faft gleid) geftaltet. Dex
Cinfdlag de8 Saumed wird durd) den BVorfprung im Aus|dnitt
ber Drudplatte gebildet, ber Umijdhlag durd) einen fdneden-
artig gewunbdenen Metallteil, der an bder [linealartigen Ber-
[angerung der Drudplatte befeftigt ift.

Ptan unterideidet:

1. den {dymalen Sanmerfufy; Saumbreite = 2—2'/2 mm,
2. den breiten Sdumerfufy; Saumbreite = 3—5 mm.

Borarbeiten :

Pan {Hlagt den Saum am [infen Enbde der ju befeftigen-
ben Kante 3—4 cm lang mit der Hand um und 3ieht am Anfang
durd) alle 3 Stofflagen einen Faben (ohne Knoten) ein. (Die
Gaumbreite ift am Fup durd) die Breite ded Raumes zwifden den
fhienenartigen Erhdhungen auf der unteren Flade der Drudplatte
gegeben).

Nabhen:

Ptan hebt den Fup, Halt die beiben Enben des dburdgejogenen
Jabend mit der [infen Hand ftraff, jdiebt mit dem Beige=
jinger ber rediten Hand den Umfdlag in die Windung des
gebogenen Petallteile8 und fenft den Driider. Wahrend bdes
Ndhens der erften Stide 3ieht man den Stoff mittel8 des8 Fadens
nad) Hinten.

Beim Leiten bed Stoffed beadjte man, dap der umgefdhlagene
Btoff immer bie Breite beg Ausfdnitted in der Drudplatte ausfiille.

Anwendung: Wan Dbenupt bdie Saumerfithe um Herftellen
imaler Saume :

1. wenn bdie ju befeftigende Kante nidhyt durd) eine Naht unters

brodjen iit,

2. wenn bder Stoff nidt gu bdid ift.

5‘
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b) Der verjtellbare Sanmer.

Der verftellbare Saumer ift ein groBerer Apparat aud Stalhl-
bled), ber auf der Nafhplatte Dbefeftigt mwird; man benu ft bei
feiner Unmwendung den gewdhnliden Nahiuk.

Der verftellbare Saumer befteht aus vier Eingelteilen,
die durd) Sdjrauben miteinander verbunden find. Gin Teil, das
Fundament, bient jum QHalten der fibrigen Teile und um Be-
feitigen auf ber Ndfplatte. Die andern drei Teile {ind iiber-
einander gelagert und fo gegeneinanbder gebogen, dap ein flader
Tridter entfteht, durd) melden bder Stoff geleitet und Hierbei
felbittatig zmweimal umgefdlagen mwird.

Durd) BVerjdjieben ber Teile von- ober jueinanbder
fann man Sdume in der Breite von 3—25 mm bilden; eine
Bablenjtala gibt die Breite an.

Befejtigen des Saumerd: Durd) eine im Fundamentteil an-
gebradite Shligdifnnng wird eine Grifffdraube gefithut
und in dad linfe Sdraublo d auf ber Nahplatte gedreht. Jn
pa8 red)te od) auf der Nahplatte wird ein am Fundamentteil
angebradjter, feitlid) beweglider Stift gefdoben. Je nadydem
man mefr ober mweniger an der Kante ndafhen will, {diebt man ben
Saumer mehr nad) redhtd oder linfs.

Borvarbeiten:

Man {dhlagt den Saum am linfen Enbe der ju befeftigen-
pen fante einige Bentimeter mit der Hand um. Btan fdhldagt den
Umjdlag wiedber auf, halt ihn mit beidben Handen ftrafi (die linte
Hand hHinten), {dhiebt ihn von lint8 in den Saumer und
fhlagt ipn innerhalb desdfelben um. Pan {diebt dben Anfang bHes
Saumed jo unter die Nadel, dah diefelbe Inapplantig einftidht, und
fentt denm Fup. Beim Leiten bed3 Stoffed beadjte man, bdah der
umgef@lagene Stoff immer bdie wvordere Offnung bdes
Sdumer8 audfallt.

Amwendung: In allen Falen, in welden bdie Saumerfitge
nidt angewenbdet werden Idunen.

2. Gegenfesen.

Beim Gegenfegen wird dbie Sdnittlante des8 einmal umge-
fcf)Iagénen Stoffed mit einem Stoffjtreifen oder mit Band (Borie)
verdedt.

Das Gegenfegen fann auf ber vedyten oder linfen Seite desd
Stoffe8 vorgenommen werden. Man fest auj der redten Seite
gegen, wenn mit bem Befeftigen der Kante jugleid) eine Verzicrung
verbunden twerden foll. .
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Gegenjesen von Stoffjtreifen.

Anwendung : jur Befeftigung frummer Santen.
Ptan befeftigt gerabe Kanten burd) Gegenfegen, wenn der Stoff
jur Qerftellung eined Saumes nidht ausdreidt. (Falfder Saum.)

a) Bujduciden der Streifen.

Gavenridtung der Streifen.

Befejtigung gerader Kanten: Man {dneidet die Streifen mdglidhit
in ber Fadenridtung der Kanten. Eind an einem Stoffteil Ringe- und
Breitefanten ju befeftigen, fo fdhneidet man in ber Fadenridtung,
in welder der Stoff am vorteilhafteften vermertet wird.

Befejtigen Frummer Kanten: Mandneidet die Streifenidrag jum
Fadenlauf; fir ftart gefriimmte Santen {Hneidbe man Formjtreifen.

Grofe der Streifen.

Breite: — Breite ded fertigen Streifend - wei Nahtaugaben,
Linge: = Range der gu befeftigenden Kante -+ Nabhtzugaben fitr
bad Berbinden bder eingelnen Streifen.

Bujdneiden von Sdragjtreifen:

Pan legt den Stoff dbiagonal u dber Rreuzung bder
Qinge= unb Breitefadben zujammen, {dldgt ihn wieder audeinander
und verftarft die Brudhlinie durd) eine Bleiftift- ober Kreide=
linie. Winfelredht gur RLinie tragt man an beiden Enden (wenn
nitig aud) nod) dazwijden) die Breite desd Streifend ab, verbindet
bie Punfte dburd) eine Linie und jdneidet fie aus.

Berbinden der Sdragitreifen. Vlan verbindet die Streifen
mit einer einfacdgen TNabt. ,

Bufammenlegen: Man {dueidet alle zu verbinbenden Kanten faden-
gerabe und legt bie Gtreifen mit dem Kanten gleider Fadenridjtung
?l'x[gn;rpeerfl.fen an beadite, Dag die Cnbdpunite der Ndhlinien
t . .

Bujduneiden von Formitreifen.

Man legt den Stoffteil, deffen Kanten Dbefeftigt mwerdben follen,
in gleider Fabenridtung auf den Stoff und ftedt ihn fejt. Dtan
fdneidet die u befeftigenden Kanten nad) (werden nidht alle Kanten
befeftigt, aud) einen ZTeil der angrengenbden SKanten), entfernt den
aufgelegten Stoffteil und tragt wintelredit gur Rante in einen
Ubftanden die Breite desd Streifend ab.. Wtan verbindet alle Punite
und {dneidet die Linien aus.

b) Nahen.
Borndhen,
Pan verbindet ben Streifen mit dem Grunditoff durd) eine
einfacdje Naht. Dlan bead)te bie ridhtige Qage be8 Cireifend; werden
frumme Santen befeftigt, fo dehne man ihn entfpredyend.
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fibernahen.

Borarbeiten: PMan fireidht die Naht aug und {Hlagt bden
Streifen nad) der entgegengefesten Seite bde8 Stoffed um. {ber
ber Maht [aht man 1 mm Stoff vorftehen:

beim Gegenfegen [inisd den Grunditoff,
beim Gegenfegen red)t8 den Streifen.

TMan Heftet nahe der Brudfante. WPan trigt winfelred)t zur
Rante die Breite de8 fertigen Streifend ab, bilbet in den begeid-
neten Punlten den Cinfdlag und Heftet.

Niheu: Man naht nidt den Brud) des Cinjdlags Inapp-
tantig auf. -

Gegenjesten von BVand.

Anwendung: jum Befeftigen gerader Kanten. Witunter be-
feftigt man frumme Santen mit fhmalem Band.
Man Hat fiir bad Gegenjegen mit Band zivei Ausfihrungdarten.

L ¥rt.
Borarbeiten: Ptan {Glagt den Stoff an der Kante /2 bis
1 cm nad) ber Seite um, auf mwelder entgegengefeit 1werbden
foll, Heftet das Band fo auf, dah bie Sdnitttante bedbedt wird
und ber Stoff 1 mm vorfteht und naht beide Kanten tnapptantig auj.

IL. Art.

Ptan niht vor und fber.

Borndhen,

Borarbeiten: Van heftet auf bder Seite, auf mwelder nidt
gegengefept werden foll, ba8 Band fo auf, dah e8 bden Stoff
1/z—1 cm bebdedt.

Nahen: Man ndht die auf dem Stoff liegende Webelante
Inappfantig auf.

fibernahen.

Bovarbeiten: Van {Hlagt dad Band nad) der entgegengefessten
Seite de3 Stoffed um und heftet e8 o auf, dap bdie LWebelante
und Brudfante jid) beden (in befonderen Fallen laht man aud
ben Stoff etwasd vorftehen).

Nahen: Man ndht die gmweite Webefante ded Bandesd tnapp-
fantig auf.

3. Cinfafjen.

Beim Cinfaffen wird die nidht umgebogene Sdhnittfante auf
beiden Stofffeiten mit einem Stoffjtreifen oder mit Band verbdedt.
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Anwendung :

1. Wenn mit ber Befeftigung bder Sdnittfante ugleid) eine
Berzierung verbunden mwerdben foll, 2. mwenn bder Stoffteil jur
Herftellung eine8 Saumes ober jum Gegenfegen nidt ausdreidt,
3. wenn ber Stoffteil vergrdBert werben foll.

Ciufafjen mit Stoffitreifen.

Bujdueiden der Streifen.

Der CEinfahitreifen fann auf beiben CStofffeiten gleid) breit
ober nngleid) breit iiber die Kante greifen.

Favenridtung: §. Gegenjegen, Bujdneiden bder Streifen,
Ceite 69. (Formitreifen wendet man nidt an.)

Breite der Streifen.

Breite ded fertigen Streifend auf betden Stoffjeiten Jummiert,
-+ awei Nahtzugaben.

Ptan Hat fir da8 Cinfaflen wverjdjiedene Wusfihrungsarten:

I ¥rt.

Ginjdyicben ded Stoffed zwifdjen die gegencinander gejdlagenen
Kanten ded Cinfapitreifensd. SKuappfantiged Sujammenndhen.

Anwendung: Sum Cinfaffen von Kanten mit Eden.

Ginfafjen um Eden.

An bem vorgeridyteten Streifen begeidnet man den Punit, an
weldem die Ede gebildet werden mup und legt die Efe jo, dah
der Wintel ded8 Streifend dem bder eingufaffenden Kanten gleid) ift.
Die dabei entftehenden Brudlinien miiffen auf beiden Eeiten bdes
©Streifend ben Winfel Hhalbieren, aber entgegengefeyt ge-
ridytet fein.

Fapt man um mehrere Cden ein, fo bead)te man, baf die Brud)-
linien auf der redjten Geite jymmetrild) liegen.

Nahen der Eden. WPan naht die bdiagonalen Briide bdes
Ginfapjtreifend Hohl an, ober {dhlagt ben Streifen mwiedber aus-
einander, legt ibhn redtd auf red)t8 und ndht in den Brudlinien
eine einfadje JNaht. Wan {dneidet den Stoff bis /2 cm vor der
Naht ab, wenbdet den Streifen und legt ihn wieder jujammen.

IL Art.

Borndhen ded Streifend mit einfader Naht; fnappfantiges
iberndhen anf der rediten Seite,

Beim Cinfaffen fonver gefrfimmter Ranten Halte man
ven €treifen etwas8 ein, beim Einfaffen fonfav gefritmmter
RKanten dehne man ihn aus.
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fiberndfhen :

Dic Brud)fante des Streifensd dede die eingufafjende Sdnittiante.
Soll der Stoffteil burd) bagd Ginfafjen vergrdBert werden, jo bildet
man die Brudhlinie in entfpredjender Entfernung von der Sdhnittfamnte.

I ¥Uvt.
Borndhen des Streifensd mit einfader Naht, Anjanmen anf
per linfen Seite mit der Haud.

IV. Art.
Wie Art 3, man verbindet jedbod) beim Vorndhen ben
Ctreifen mit dem Grunditoff dburd) fnapplantiged Aufndahen.

Cinfafjen mit BVand.

Jeder Nahmaidine ift ein Apparat um Banbeinfaffen bei-
gegeben, ber aber fo meift nidt gut funttioniert. Pran fohre bdie
Borarbeiten mit dber Hand aus.

Ptan Hat verjdjiedene Ausjithrungsdarten?).

I rt.

Ginjdjicben ded Stoffes jwijhen die Kanten ded zujammen-
gelegten Banbdes.

Borarbeiten: Phan legt da8 Band parvallel mit dbem Lange-
faden zujammen, o dbap eine Webefante 1 mm vorfteht; Band aus
fprodem Material pldttet man nad) dbem Kegen.

Pan {diebt die Kante de8 Grundftoffed !/s—Y2 cm wijden
die Deiben Teile ded Banbded (dbie vorftehende Webefante liegt auf
der linfen Stoffjeite) und Heftet.

11 ¥Yrt.
Qrappfantiges Anfudbhen eciner BandPante anf der redyten
Stoffjeite. Anjaumen der zweiten Kante auf der linfen Seite.
Ginfaffen um Gden: Pan legt die Cden fo, dah die babei
auf beiben Seiten entftehenden Brudhlinien den Winfel Hhalbieren
und entgegengefest geridptet find.

Befejtigung von Schlisidynittfanten.

Die Seligidnitttanten fonnen befeftigt werden:
1. durd) Sdumen,
2. dburd) Gegenfegen mit @tofﬁtretfm,
3. burd) Ginfajfen ”

') Fapt man wajdbare Gegenjtinde mit Band ein, fo lege man das-
felbe vorher in todjenbded Wafjer und biigle es.
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(On befonderen Fallen wendet man bei cinem Sdlig jwel
Befeltigungdarten an.)

Befejtigen durd) Sanmen.

Anwendung: bei Sdligen der Unterrdde, der Herrens
und der Snabenhembden.

Nuterro-Sdylige (in die Rodbahn eingefdnitten). Man ftelle
an beiden Ednitttanten Sdume in ber Breite von 2—3 mm Her
(Borarbeiten find mit der Hand auszufithren); 1 cm vor dbem Enbe
be3 Sdjliged mijfen bie Saume {Hmaler mwerben und am Gnde
fpig auslaufen. Dian befejtigt die Ede mit Knopjlodftid) und
arbeitet /2 cm pberfalb ber Ede einen Riegel

Sdlige der Herren= und Knabenhemden (Rumpiidlige). Wran
fegt dic Sdume nad) der redten Stoffieite.

Oberjaum (an der linfen Sdligfante):

Saumbreite fiir errenhembden ca. = 3/2—4Y2 cm,

” » Snabeuhembden ca. = 21/2—3L2 cm.

Man bildet den Ginfdlag (feine Breite Hangt davon ab,
ob der Saum fnapplantig oder in Dritderbreite gendht werden
joll). Bom Brud) ded Ginfdlaged jdhneidet man unten den Stoff
winfelredt jum Sdlig in dboppelter Saumbreite cin, legt den Ums
jhlag, beftet und ndaht an beidben Brudyfanten.

Unterjaum:

Breite de8 Cinjd)lage8 = GCinfdlag ded Oberfaumed —+ /3
bigd /2 cm.

Breite ded Umfdlaged = Umidhlag bed Oberfaums
— 1fs—1/z cm. Pan bildet den Ginfdlag und {dneidet den Stoff
unten winfelredt gum Sglif in der Saumbreite — 2 Webefdden
ein. Ptan legt den Umfdlag, fHeftet und ndaht den Brud) besd Ein-
jdlags tnapplantig auf.

Aufeinandernahen der Sanme: Man ftedt und Heftet den
Cherfaum o auf den Unterfoum, daf ber Brud) ded Umidlags
1/3—1/p cm {ibergreift (man entferne bdie Stednadeln erft nad
Beendigung der Arbeit).

Pan legt ben Stoff unterhalb der Sdaume in eine Doppel-
falte (Quetichfalte). Breite der Falte = Breite ded Ober:
faums. Pan verdedt die Sdnittlanten dburd) einen Stojffireifen
(mit gugefpigten Gnben) in der Breite von ca. 8—12 mm. Pan
ndht die Brudifanten ded Streifens Inappfantig auf.

Jit der Stoff ur Sdligbefeltiqung durd) Sdumen zu jdmal, {o be-
feftige man durd) Gegenfegen. Pan muf in diefem Falle bdie

Sdnittfanten aud) auf der linten Seite der rbeit durd) einen Stoff-

ftreifen verbeden. (Man fann aud) beimn Gegenfegen eine Doppelfalte
bilben, wenn man in der Stoffmitte einen @ttei%en Gtoff herausidneidet.)
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Befeftigen durd) Gegeujetsen.

Anwendung: BVei Rodjdligen (wilden gwei Teilen).

Man bringt den BVerfd)lup gwijden Borderteil und Seiten-
teil oder jwifden jmwei Ridteilen an. Man jdHneidet an einem
Seitenteil obder an bem [infen R dteil den Untertritt ca. 30 cm
lang und 4—>5 cm breit an.

Bujdueiden der Streifen: Pian {dneidet Formitreifen.

Breite ded Ober|dligjtreifen8 = 5—6 cm,

" » Unterfdligftreifen8 = Breite de8 angefdnittenen
Untertritt8 <+ 2 em. Jft fein Stoff jfir den Untertritt ange-
fdnitten, jo befeftigt man bie untere Shligtante dburd) Cinfajfen.

RNdhen: Dan fegt [ints gegen. Dian beadte, baB der Brud)
per oberen Sdliglante 1 cm fiber den Einj§laghrud) de8 Unter-
{dligitreifens greiit.

Befeftigen durd) Cinfafjen.

HAnwendung: Jur Befeftigung jamtlider Sdliglanten. Aus-
nahme: Sdlige dber fleiderrdde und Rumpiidlige der Herven- und
Snabenfembden. _

Bujdneiden der Streifen: Wan jdneidet wei Streifen in der
Ridtung ber Langejaden:

Oberfdligftreifen: Ldange = Sdliglange + 2'/,—3 cm,
Breite — boppelter Breite bed fertigen
Streifens.
Unterfdligftreifen: Qange = Sdjliglange + 1 cm,
Breite = Breite bed Ober{dligftreifens.

Der Vberidligitreifen.
Borndhen.

Borarbeiten: PMan verldngert die Sdliglinie burd) eine Strid)-
odber Heftlinie.

Nahen: Dian iiberlege, mit welder Sdligtante der Ober-
fdligftreifen verbunden wird. Wan (dhlieht Frauen- und M ad-
den-Nadt- odber Taghemben von redhtd nad lints,
Frauven- und Maddhen-Beintleider von hinten nad) vorne,
Hrmel von Binten nad) vorne auf der unteren Frmelfeite.

Pan naht dben Streifen mit einer jhmalen einfaden Naht an,
beren Ranten nad) der redhten Seite der Arbeit fallen; der Streifen
fteht am untern Sdligende vor. Range ber Naht = Sdliglange.
Die Naht mup fehr genau gearbeitet werbden.

fibernihen.

Boravbeiten: Pan {dneidet am untern Gnde der Naht ben
Gtoff big einen Webefaben vor ben Stiden ein und ftreidt bdie
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Naht fo ausd, dap beibe Sdnittfanten auf bem Streifen liegen.
Tan fhlagt den unten fberftehenden Teil bed Gtreifend auf bdie
redjte Seite ber Wrbeit.

Ptan tragt auf dbem Streifen von der Sdnittfante
be3 Sdliges die halbe Breite ded fertigen Streifend ab und
von Dier au8 bie gange Breite ded fertigen Streifend; man
ftreidt an beiden Stellen parallel mit dem Sdlig ein. Jn ber
exften Stridlinie {dlagt man den Streifen um, in ber 3mwei-
ten bilbet man bden Ginjdlag. (Ptan beadjte, bah die Wiitte desd
umgelegten Streifen8 auf bdie Bexldangerungsdlinie ded Sdhliges
trifft.) Ptan bheftet ben Brud) ded Cinjdlaged auf und {ireidht
s cm oberfalb de8 Sdligended quer fiber ben Streifen faden-
gerabde ein.

Rahen: Pan naht auf beiben Seiten bed Streifend tnapp-
fantig oder in Driderbreite. Wan beginnt auj bder bem
Umfdlag entgegengefesten Seite, naht bid jur eingeftridenen RLinie,
ndht quer fber den Streifen und dann auf ber Seite ded Gin-
fdhlages.

Borunahen:
Ausfithrung mwie beim Oberjdligftreifen. Der Unterjdhlig-
ftreifen fteht am unteren Sdligende 1 cm vor.

fiberndhen: .
Borarbeiten: Man ftreidt die Naht jo aus, dah beibe Sdhnitt-
fanten auf bem Streifen liegen.
Ptan breitet bdie Arbeit auf dem Tifjd) aug und legt ben
fertigenn Oberjdligftreifen {1ber den Unteridligitreifen; man beadte:
dak ber Grunditoff unterhalb des Sdhligesd gl att liegt,
bap ber dupere Brud) de8 Oberfdligfireifend parvallel
mit ben LQingefdben bdegd Grunditoffes liegt.
Oberhald bder fiber den Sireifen gendhten Stidreihe {tidht
man durd dem Oberjdligitveifen:
auf ber Seite dbed8 Ginfdlags einige Webefiiden
vor bem Brud),
auf berduBeren Seite !s—/2 cm vor bem Brud).
Man jdlagt den Oberjdligitreifen uriid und jireidt von bden
begeidneten Punitten aus parallel u den R[ingefdben ein. JIn
der Stridlinieaufdem Streifen bilbet man ben Umidlag.
Die Stridlinie auf dbem GSrunditoff ftellt die Rinie dar,
auf welde der Einfdlag de8 Streifend treffen joll; man bildet
ben Gin{dhlag dementpredjend und Heftet den Brud) auf.
Am unteren Gnde des Streifend {dneidet man bie obere Stofflage
8 einige Webefdben vor dem duperen Brud) und 1!z cm Hhod) ab.
Nihen: Man naht den Brud) ded Einjdlags Mmapplantig auf.

Per Unteridligitreifen.



Anfnahen ded Oberjdhlitiftreifens:

Borarbeiten: Dian jtectt den Oberfdhligitreifen auj den Unter-
{dligitreifen; man beadjte:
ba der Grunditoff untexhaldb ded Shliged glatt liegt,
daB der dupere Brud) ded Oberjdligjtreifend parallel
mit den Ringefiben ded Grunditoffes liegt.
(Man entferne die Stednabdeln nid)t vor Beendigung dex Arbeit.)
Pan wendet bdie Arbeit nad) der linfen Seite und fdumt
den vorftehenden Teil desd Unter|{dligftreifend mit der Hand an.
Pran wenbdet die Arbeit und ftreidyt oberhalb der quer fiber ben
Streifen gendhten Stidreihe im Abftand einer Drtiderbreite ein.
Bon der Stridlinie tragt man nad) unten die Breite ded Streifens
ab. Pan bildbet Hicr einen Einfdlag, entweder parallel mit
per oberen Stidyreihe, ober man {Hlagt den Streifen jpig ein.
RNahen: Dan ndht den unteren Teil bed Streifend tnapp-
fantig oder tm Abftand bder Dritderbreite auf. Pan ndaht
auerft auf ber vorher begeidyneten Stridhlinie quer fiber den Streifen
und dann ring8um big jum Ausdgangdpunft.

Annihen von Scdnur.

Wnwendung: Sum Sdup de8 Ranbded bder meifen Untercdde
und Kleiderrdde oder anderer Gegenftande.

Material: Setloppelte Baummwolljdhnur (man lege die Sdhnur
vor der Vermwendung in fodended Waffer).

Borarbeiten:

Pan ndht an die Kante ded8 Gegenftanded einen Streifen
mittelit einer einfadjen Naht, breitet den Etoff auBeinander und
ftreid)t bie tabht Jo aus, dap bie Sdnittfanten nad) der Seite
be3 Streifens fallen.

Nahen:

Pan benuBt ben Sdhnuranndafhiuhp.

Der Sunrannahfuf Hat auf der unteren Seite ber Drud-
platte eine Jtut, in welde fidh die Sdhnur beim Ndhen einlegt.

Ptan breitet bdie Wrbeit <fo auf der Ndahplatte aus, bdah bder
Streifen redyt8 liegt und die Nadel 1—1%/2 mm [inf8 von bder
Naht einftedjen fann. Dan legt die Sdnur jo unter den Fuh,
bal Binten ein Stitd vorfteht, und fenft den Driider.

Qeiten der rbeit: Dian beadhte, dap bdie Nadel immer im
gleiden Abftand von der Nalht einftidht. Pan fann bdie Axbeit
leiditer fiberfefen, mwenn man die Sdhnur vorne etwad Hhebt. Nad
bem Anndhen ber Sdnur ndht man den Streifen fiber.



Berjierwngen,

Pan verziert mit:

1. Stidyen, 7. Soutadye,
2. Gendbten Jaden (an der Kante), 8. Cinjagen,
3. Falten, 9. Anjdgen,
4. Sdnur, 10. JFrijuren,
5. Blenden, Borten, 11. Applifation,
6. Pafpel, 12. Sohlfaum.

1. Gtidyerziernngen’).

Auf den Haushaltungd-Nahmajdyinen fann man Verzierungen
mit Steppitidhen und Bierftiden (mit Anwendung befonbderer Appa-
rate) ausfiihren.

Material.

Pan wahle moglidft Iraftige Stoffe, mie Leinwand, Tud),
Slanell,
Die fibertragung de8 Mufters auf den Stoff.

Die einfaditen Bergierungen entftehen durd) parallele gerabde
Qinien oder durd) frumme Kinien, welde im Wbftand voneinander
gendht werden. WPan iibertrage nur die exrite Linie auf den Stoff;
jede gendbhte Kimie bdient der folgenben al8 Ridtung8linie.

Pan fann dad Mufter auf verjdjiedene Weife {ibertragen:

1. Durd) Anfseiduen (nad) einer der {ibliden Piethoden).
2. Durd) Heften.

1. Yrt: Man pauft dad Mujter auf und Heftet die
Qinten nad.

2. Art: Man Heftet dad Papier mit der Beidhnung
auf den Stoff, Heftet bdie Qinien nad) und
reipt bas Papier ab.

3. Man iibertrigt ed durd) das Nahen felbft auf ben Stoff:
Man Heftet dad Papier mit der Jeidnung auf den
Stoff und naht auf den Kinien. NRad) dem Ndhen
reiBt man da8 Papier ab.

1) Die Unwendung von Spezialmaidyinen ift nidht in Betvad)t gezogen.
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Berzieruug mit Steppitiden.

Der Nahfaden.

PMan fann jede Art von Ndbhjaden anwenden. Starfen
Saden, wie bide Rordonnetieide, Filo=Flohjeibe, Twift,
Mouliné, Qitfter= oder Perlgarn benuge man ftetd a8 Untex-
fadben?); sum Oberfaden wdhle man dinne Rafhieibe. Wan
fibertrage dagd Ptufter auf bdie linfe Seite bder Arbeit (man ver-
meidbe Pufter mit ftarfen Kriimmungen).

Die Spannung der Fdden.

Die ©pannung ift jehr forgfaltig (auf dem gleiden Sioff)
audjuprobierent. Bei Unwendung von ftarfem Faden al8 Unterfaden
ftellt man bdie Spannungen Dbeider Faben Iofe.

Anwendung von Jierjtid)-Apparaten.

Pan fibertrage dbag Pujter auf die redyte Seite ber Arbeit.
Ptan vermeide Jujter mit Eden und fehr ftarfen Kriimmungen.

Die meiften Nahmafdyinenhandlungen liefern Bierftiapparate
fir verfdjiebene Ndahmajdinen pajfend.

Die Ttahmafdinen-Fabrit von Wertheim u. Co. in Franffurt a. M.
fertigt eine Haushalt- Nahmajdyine (Sanqid)lﬁd;en), ,,‘Irwleg ober
Dreiftidymaidjine’’ benannt, an, bei weljer durd) BVerjtellungen am
Sdlingenfinger ber i)oppelfteppftld) in Kettenftid) ober dop-
pelten Kettenftid) verwanbelt werben fann.

2. Geniihte Baden (an der Kante).

Die Berzierung fann in BVerbindung mit dem Gegenjesen
eined Stoffftreifensd oder mit dem Wufeinanberndhen
gleid) groBer Stoffteile audgefithrt mwerbden.

a) Jadenversievrung beim Gegenjesen.

Borndahen :

WPan ridytet die Nrbeit wie beim Gegenfegen [infd ein (man
fdhneidet den Streifen etwa8 breiter). Plan bildet anftatt bder
geradben Nahlinie eine Jadenlinie.

Die Badenlinie: Man geidnet frummlinige und nidt 3u
fleine Baden; zwifden jedber Bade jeidfne man eine furje wage-
redite Strede (2—2' mm). Nbertragen der Jadenlinien auf
den Stoff §. Stidjversierung &. 77.

Pan nahe mit Heinen CStiden.

Y Man fann aud) ganz fdmales Bandden ald Unterfaden benusen.
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fiberniifhen.

Pran [GBt vor der Naht 21/2—8 mm Stoff ftehen und {Gneidet
an’ den Eden bdiagonal bi8 an die Stide ein. Wian {dhlagt den
Streifen nad) bder linfen Seite der Arbeit um, {treidt die Naht
fehr forgfaltig au8 und Beftet nabhe den Brudlinien (bie Naht
bildet bie Kante).

Ptan naht (auf ber redjten Seite dexr Wrbeit) von den Brudy-
linien im Abftand der fdmalen Dritderbreite ober Inapp-
Fantig. Jm dbrigen verfahrt man vie beim Gegenfegen.

b) Badenverzicrung beim Anfeinandernahen gleid
grofier Stoffteile.

HAuwendung: Jum Bergieren von Kiffen- und Plumeau-
beafigen, Tafden oder Deden.

Beim Bujd)neiden der Stoffteile gibt man an jeder Kante,
bie mit Jaden vergiert werden joll, 3—5 cm au (auBer der Naht-
3ugabe).

Bornahen :

PMan bheftet die Stoffteile rvedht8 auf redhtd aufeinander (an
Bezligen werden die Saume vorher gearbeitet). Pian iibertragt
bie Jadenlinien auf den Stoff und naht auf denfelben.

tberndben :

Bie beim Gegenfepen mit Badenverjierung. Nad
bem Fertigftellen der Baden naht man die Stoffteile in beliebigen
Abftand von der Sante aufeinander; Abftand von den hodjten
Puniten ber Baden = 3—5 cm.

3. Falten.

Falten entftehen bdurd) Jufammenlegen eined Stoffteild3 und
Ttdaben in gleidhmapBigem Abftand von der Brudtante.
Pan fann Falten eingeln oder in Gruppen ndhen.

Bilven ved Faltenbruds.
Pan hat verjdyiebene Ausfiihrungsarten:

1. Bilden des Brudes in Boumvoll= und Leinenijtofien:

a) in fadeugerader Midtung: Man fireidit auf der linfen
Stoffjeite ein;

b) in {drager Ridtung zu den Faden: Man fireidht mit
Dilfe eined Qineals8 auf der linten Stofffeite ein; man driide das
Lineal fehr feft auf den Stoff und Halte die Nadel nidt ju fteil.
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Pan fann bdie Britde famtlider Falten {Hon vor dem
Ndahen einfireiden oder eingeln nad) dem Nahen jeder
Falte. '

Ginjtreiden nad) dem Ndhen jeder Falte (Anwendung bei
mweiden Stoffen). Dan ftreiht die Falte jdharf aud und legt fie
fo um, dah fie beim Naben der nddjten Falte nidht hinbert. Pian
wendet bie Wrbeit und tragt von der gendfhten Rinie (nidt nahe am
Enbde) dent Ubftand big um nid)ften Faltenbrud) mit einem Karton-
maf ab (man Dat Bledhymape); man jtreidht nad) beiden Seiten ein.

Appavate. DMan Hat Apparate, welde die nadite Brudlinie
{dhon wdhrend ded Nahens der Falte angeben.

2, Bilden des Brudes in Woll= uud Seidenjtoifen
(ober fehr weiden Baumwwolljtoffen).

Man eidnet die Brudjlinie auf die linte Stofffeite mit Kreid
ober Bleiftift und Heftet auf der KLinie.

Man wenbdet die Arbeit und Deftet auf ber rediten Seite bdie
Salte etwas unterhalb der Nahlinie.

Man ftellt die Bride Jamtlider Falten vor dem Ndbhen
her. Nudnalhme: Bei.dbidtliegenden Falten.

Nidhen
(1. Nahen im Ubjtand von einer Rinie, S. 53).

Aniwendbare Fiifze:

1. Der gewdhnlide Nahfup: a) jum Nahen breiter und
mittelbreiter Falten mit Benugung ded Nafplattenlineals,
b) jum Ndhen ganz {dmaler Falten mit Benuung feiner
Kanten al8 Lineal.

2. Der Faltenfufp (Idmaler NahiuB): gum Ndhen jhmaler
Falten mit Benugung ded Linealsd. (Der FaltenfuB ift nidt
allen Nahmajdinen beigegeben.)

3. Der Kantenndaher: jum Ndhen gang {Gmaler Falten
mit oder phne Benupung ded Lineals.

Man ndht auf der Seite ber Falte, welde Jpiter nben Tliegt.

Biejent (Biefenfalten).

Unter Biefen verfteht man gang jdhmale Falten. Pan ndht
bei ihnen in o geringem Ubjtand von bder Brud)lante, daB man
mit den Falten Eden und frumme Linien bilben fanu.

Bildet man mit den Biefen WMufter, fo vermeide man
Siguren mit ftarfen Kriimmungen. (Obertragen ber
Pufter auf den Stoff |. Stidhverierungen.)
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Ptan fann in die Biefen feine Sdhniirdjen einndfen (f. unten).

Nad) dem Ndahen fpannt man den Stoff mit Nadeln oder
Bmweden auf ein Brett (ohne ihn 3u verziehen). BWill man den
Stoff platten, fo fpannt man ihn mit der linfen Seite
nad) oben und legt weiden Stoff unter.

4. Sdnur.

Man fann Sdnur einndhen oder aufndahen.

a) Ginndbhen der Shnur.

Material: Gefldppelte baummwollene Ednur (in drei
Starten vorrdtig), weiBer Bindfaden.

Ptan fann Sdnur in einen Stoffteil ober jwifden mwei
Stoffteile (Oberftoff und Futter) ndabhen.

Ginnahen in einen Stofjteil.

Anwendung: Sum Bilden eingelner Sdnurlinien in gerabder
ober frummer Ridtung.

Borarbeiten: Man bildet im Stoff einen Brud) (Nusfithrung
f. Faltenndahen S. 79). Dan legt die Sdhnur wifden beide Stoff=
lagen und fdhiebt fie did)t an ben Brud); bei Berarbeitung mweiden
©toffed oder beim Bilden von Cden und frummen Rinien heftet
man bdie Stofflagen neben der Sdnur aufeinander. ({1bertragen
per Tujter auf den Stofi {. Stidverzierungen &. 77.)

Nahen: Man benuge den Kantennabher.

Pan iehe den Stoff etwas nad) linfs und driide bie Sdnur

feft an ben Brud).
Bei mandjen Ndhmafdinen ticht die Nadel nidht bdiht neben bder
Gdnur ein. IMan beobadjte, ob die Jtadel beim Paffieren des Fupes
mit ber redjten Kante der Drudplatte in einer Ebene fteht; ift dies mdt
ber Fall, fo lafje man die Sante abfeilen.

Ginnahen jwijden Oberjtoff und Futter.

Anwendung: Jum Bilden von Sdniirdengruppen in
geraben oder wenig gefritmmtien Linien.

Borvarbeiten: Wan feftet den Oberftoff auf dag Futter (der
Oberftoff mup etwasd groBer fein), begeidynet die erfte Niphlinie und
niht die Stofjteile aufeinanber. Pitan legt die Sdnur wifden
Oberftoff und Futter und jdjiebt fie dicht an bie Stidyreihe.

RNahen: Vian benupt

a) fitr feine Sdnur: den Sduurcinndhfuf.

Nuf der unteren Flide der Drudplatte befinben fiy mehrere jhmale
parallele Ttuten zur Aufnahme der Sdniirchen.

Behrendfen, Majdinendhen. 6
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b) fir ftarfere Sdhnur: den Kauteunaher.
Beim Leiten Halte man den Oberftoff loder und ziehe bdas
Kutter ftraff nad) linfs.

b) Aufnahen dexr Sdhunr.

Material : Gelldppelte feidene oder baummollene Sdnur.
Pan fann den Sduurannahfuff benugen, wenn man bdie
Dritderftange etwasd feitiwdrtd bdreht.

5. Blenden, Borten,

Unter Bleuden verfteht man {Gmalere, an beiden Seiten mit
Brudtanten wverfefene Stoffftreifen (Blenden ausd Tudjitofi find
nidht immer mit Briiden verfehen; man begeidnet fie in der Kon-
feftion al8 ,offene Blenbden).

Borten (LWajdeborten, Ligen, Herfuledborten 2c.) find {dhmalere
gewebte pber geflodtene Streifen mit feften Santen (Webefanten).

Heritellen der BVienden.

Bufdueiden:

Fadenridytung: Man {dneidet Blenbden fadengerade, fdrdg
oder al8 Formblende zu. Die Fadenridtung wird dburd) bdie
Art und Ridhtung der Berbindbungslinie zwifjden Blende und
Grunditoff beftimmt.

Breite ded Blendenjtreifensd: fiir fdmale Blenden ober Blen-
pen aug durdjideinendbem Etoff = bdoppelte Breite der fertigen
Blende: in allen itbrigen Fdallen — Breite der fertigen Blende
- 3wei FNahtaugaben. ’

Bujdneiden der Fovmblenden: Vian zeidnet die Form auf
Papier, iibertrdgt die Umriffe durd) Sopieren, Paujen ober
Oeften auf den Stoff und {dneidbet mit JBugabe aus. (Siehe
aud) unten: Herftellen der Briihe 4.)

Perftellen der Briide:

(Siehe Brizhe bder Falten S. 79.) Auferdem Hhat man nod
andere Ausfithrungsarten:

1. Man ziecht den Streifen unter einer Nadel fort (Unmwendung
bei Baummwoll- und RLeinenftoffen): Man {dlagt die Blende einige
Bentimeter lang ein und legt den fertigen Teil auf eine fefte,
weidje Unterlage (Plattbrett, RKiffen, Knie) mit der rediten Seite
nad) oben. Pan itberfpannt die Blende mit einer FNabdel (genau
in ber Blenbenbreite), Hlt den Streifen fehr firaff und 3ieht ihn
mit der redhten Hand unter der Nabdel nad) bhinten fort; vorne
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leitet man ihn iiber bie Spige bed linfen Jeigefingers. TPan fann
die Briidje feftpldatten.

2. Man 3ieht den Streifen durd) zwei pavallele Einjdnitte
in cinem Stitd Karton: Breite der Einjdhnitte — Breite dber fer-
tigen Blenbe, Abftand voneinander ungefdhr = 6—8 cm. (Pan
benuge fteifen Karton.)

PMan Dbefeftigt da8 Stitd Karton vorn mit Jweden auf
einem Brett. Wan [dlagt die Blende ca. 10 cm lang ein
und zieht fie burd) den vorderen Einjdnitt von vben, durd
den hinteren Ginfdnitt von unten. RKeiten des Streifend mie
bei Nr. 1.

3. Man Heftet den Stoffjtveifen um einen Streifen Karton-
papier: Breite ded Kartonjtreifend = Breite dex fertigen Blenbde,
Ldnge = 30—50 cm.

TPan {dlagt den Otoffftreifen um ben SKartonftreifent und
verbinbet beibe Sdnittlanten mit Herenftiden. Hat man faft
pen gangen Kartonfiveifen fberndht, fo 3ieht man ihn vor; bad
Gnde mup nod) in bder Blenbe ftedent bleiben. Man fahrt Jo fort
big jur Fertigitelung bder Blende. Wan pldattet die Blenbe (bei
fprodem Stoff jdhon wafhrend der Urbeit).

4. Man heftet den Streifen um eine Cinlage (befonders fitr
Gormblenden anmwendbar). Man {dneidet einen Einlage-
ftreifen aus Wattierleinen, Gaze ober einem anbderen Futterftoff
3u, genau in der Form der Blende. Wan Heftet den Streifen auf
dent Stoff und fdneidet ihn mit Nahtaugabe nad. Man fhlagt
bie Stofffanten itber den Einlageftreifen, Heftet und plattet.

5. Man {tellt die Blenden mit Apparaten oder Majd)inen Her.

Blendenapparate in 6 verfdjiedenen Breiten ju erfalten bei
DMorig Sartung, Dredden-A., Waifenhaudjtrage. Preid jedesd
Apparated 0,60—1 ML,

Aufnahen der BVlenden und Vorten.

Man begeidnet auf dem grdoBeren Stoffteil die Verbindungs-
linie und Deftet die Blenben ober Borten auf.

Borten ndahe man in ftarf gefritmmter Qinte nur auf,
wenn fie Jdmal find, ober mwenn ihre Kanten fih (wie bei ge-
floppelten Borten) etwad ujammenidieben lafjen.

Ginigen MNdahmajdinen ift ein Borten- nber Bandbauf-
ndher beigegeben.

Der Bandanfuihfup. JIn ber Drudplatte ift rehts feitlich ein Sdlig
angebracht. Man {diebt die Borte von oben durd) den Sl ; fie wird
fo unter den Fup geleitet, daf die MNabdel fnapplantig einftechen tann.

6*
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6. Pajpel.

Beim Pafpelieren verziert man Brud)fanten mit einem jdhmalen
Borftop von Stoff. Man verwendet meift Stoff, der vom Grund-
{toff abwetdt.

- Pajpelieren der Vienden.

Bujdueiden: Pan {dneibet einen Etreifen in ber Fabden-
ridjtung der Blende (fitr Jormblenden meift jdrig); Breite =
doppelter Breite ded Vorftoked - 2 Jtahtzugaben.

Borarbeiten: Pan Halbiert den Streifen in der Langeridhtung
und DHeftet ihn fo unter bie fertig vorgeridhtete Blende, bap bdie
Brudfante gleidmahig breit vorfteht.

Najen: Dian ndht die Blende Inapplantig auf.

Gegenjeen mit Pajpel.

Bujdueiden des Streifens: Ytan dyneidet den Streifen meift
{hrdg zu; Breite = Breite de8 BorftoBes, mit der Breite bdes
fertigen Streifen auf der linfen Seite jummiert, -+ 2 Nabhtzugaben.

Borarbeiten: Man bildet auf der linfen Seite be8 Streifens einen
Umidlag in der Breite bed BVor{toBed |- 1 Nahtzugabe. Man Heftet
den Otreifen fo diiber die ju Dbefeftigende Sante, dah bdie redhte
©@eite obent liegt, und die Brud)fante fiber bie Sdnittfante greift.

Rdbhen:

Bornahen: Vtan ndht parallel mit der Brudjfante; Ab-
ftand von ber Brudjiante = Breite ded Borftohes.

iberndhen: |. Gegenfegen S. 68.

7. Coutadhe (Qie).

tbertragen des Mufters auf den Stofj: {. Stidverzierungen
Geite 77. Ptan vermeide Mufter mit {pigmwiniligen Cden.

Borarbeiten: Man widelt die Soutadje glatt auf eine Sarn-
tolle, fegt bie Nolle auf den [infen Garnbhalter und die Rolle
mit bem Jahjaden auf den redhten Garnfalter.

Dan benugt den CSontadeaufudh-Fuf. Dan fadelt bdas
Gnbe der Soutadje dburd) die vorn in der Drudplatte angebradhte
Offnung und zieht e8 nad) hinten. Manden Nahmajdinen ift
ein verftellbarer ©outadeaufnah-Fup beigegeben, mit
dem man Soutade in verfdiedenen Breiten, aud) fdmale
Borten aufndhen fann.

Nahen: Dian leitet den Stoff fo, dak die Nabel genau bie
Qinien ded Wufterd trifft.
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8. Ginjise.

Ginfage fonnen mit bdem Grundiioff in gevadem oder in
Frummen RKinien overbunden mwerden; man fann mit dem Ginjag
@Edfen bilden.

a) VWerbindung in gerader Linie ohue Cdbildung.

Berbindungsartenl):
1. Saumnabt,
2. flacge Sappnabt,
3. mit Anmwendung einer Blende oder Borte.

Borarbeiten:

Bezeiduen der BVerbindungslinien:

Pan begeidhnet auf dem Grunditofi die Berbindungsdlinien
und dneibet dben Stoff (mit Jugabe fiir dbie Ndbhte) audeinanbder.

Beriidiidtigen des Ginjahmuiters:

Die Pritte einer Mufterfigur mup auf dbie Witte ber Stoff=
fante treffen; bei jymmetrijden Mujtern mup die gleide Wufter-
figur auf Anfang und Enbde der Sante treffen.

Ginbalten der Ginjayfanten:

Bei Verbindung mit Breitejdnittfanten redhnet man:

fiir gebhafelte Ginjage pro teter durd)idhnittlid

8 cm,

fiix getldppelte Ginjage pro Meter burdfdnittlid
b cm,

firxr Stidereieinfage pro Dleter durdfdmittlid

2—4 cm.
Bei BVerbindbung mit Langejdnittfanten oder jdragen Sdnitt-
fanten redynet man etwa Halb foviel.

RNdjen.

1. Anwwendung der Saumuaht:

a) Berbinben mit fadengeradben Sdynittfanten: MVan arbeitet
bie Saumnaht nadg Art 1 Seite 60. Bei Berarbeitung von
Stidereieinjagen mit Hohlfaumlanten fann man, naddem bdie
@adume fnapplantig aufgendht find, nod) einmal didt neben ben
Oohljaumen ndhen.

b) Berbinben mit {hragen Sdnittfanten: Vlan arbeitet die
Caumndhte nady Art 2 Seite 60.

) Die nmmwendung von Spezialmafdhinen ift nidht in Betrad)t gezogen.
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2. Anwendung der fladen Kappuaht:
Ausfiihrung |. Seite 61 (nur bei Stidereieinfigen).
3. Anwendung einer Blende oder Borte:

L ¥rt.

Borndhen: (Herftellen der Blenden . Seite 82).

an legt Ginfag und Grundiioff mwie ur PHerftellung einer
einfadgen Naht (link8 auf lini8) gujammen. Ptan Heftet die Blende
ober Borte o iiber die Kante bed Cinfagesd, dak ifhre untere Kante
die BWerbindungslinie ded Cinfaged dedt. Ptan ndht bdie untere
Rante Inapplantig auf.

fiberndhen:

Pan breitet Einfay und Grundftoff auseinander und ftreidt
pie Naht fo aus, bap die Blende auf dem Srunditoff liegt.
Man Beftet bie Blendbe und ndht bie eite Kante Inapplantig auf
pen Grunditoff.

IL rt.

Bornahen: (Herjtellen der Blenden |. Seite 82).

Pran heftet die Blende oder Borte jo auf den Grunditoff,
bap eine threr Kanten die begeidnete BVerbindbungslinie dedt.

Bei BVerarbeitung von Stidereieinfdgen ¥fann man die Blende aud)
auf dben Cinfa heften; Umwendung befonders Hei Verbindung des
Ginjages mit einer gefrdujelten Kante.

Man ndht bie entgegengefepte Kante mapplantig auf.

fibernifen:

PMan bildet mit bem vorftehenden Stoff einen Cinfdhlag;
per Brudh) bed Cinfdlagd mup 1 mm vorftefen. Wan fdiebt bdie
fante de8 Cinjaged (oder de8 Grunditoffed, mwenn bdie Blende

auf den Ginfay gebejtet ift) unter bie Blenbde, Heftet und naht
Inapplantig.

b) Werbindung in fruummer Linie,

c) Werbindung mit CdLbildoung.

Berbindungsarten:

1. Snapplantiged Aufnahen de8 Grunbditoffes,
2. Saumnalt,
3. mit Anmwendung einexr Blende ober Borte.

Borarbeiten:

Beseidnen der BVerbindungslinien:
Bicd dber Ginfag inmitten der Stofifladje angebradt, jo fhneide
man den 3u vergierenden Teil der Stoffflade aus Papier bdar
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(bitnne8 Sdnitt- oder Paudpapier), zeidnet die Berbindbungslinien
fiir ben Ginfag auf und Gbertragt fie auf den Stoff burd) KSopieren,
Heften.  (Edbilbung {. unten.)

Ptan BHeftet den Cinfag auf dad Papier (die redite Seite nad
oben)!). (Ausnahme: bei Berbindung mit WUnwendung einer
Blende ober Borte).

Hufheften desd Cinfakes bei frummen Berbindungslinien : Wan
halt den Ginfag an ber fonveren Kante faft gar nidt ein; an der
fonfaven Sante Halt man ihn jo weit ein (durd) Sraufeln mit fehr
Heinen Stidjen), dah feine Lange der KLinge der bejeidneten Ver-
bindung8linie gleidy ift.

Anfheften ded Cinjahes bei Edbildbung: Beim Aufzeidnen
ber Berbinbungslinien beftimmt man bdie Edpuntte Jo, dah
die Tufterfiguren an den Cden fymmetrifd) geteilt werben.
BVor bem Nuffheften ded Ginjaged bildet man die Eden und
naht fie mit einfadjer Naht ab; bie Naht{dnittfanten {Hhneidbet man
gang fmal ab und befeftigt fie mit Snopfloditid.

Aufheften des Stoffes:

Man BHeftet den Stoff mit der linfen Seite iber dad Papier
mit bem aufgehefteten Ginfay; bie BVerbindungslinien de8 Stoffes
und Cinfaged miiffen fid) deden. Wtan durd)fdneidet den Stoff
gwifden den Linien und bildet in denfelben Cinfdldge.
An fonfav gefriimmten Sdnittfanten und an den Eden mit
fonfaven Winfeln bringt man tm Stoff Einjdnitte amn.

Niihen.

1. Kuapplantiged Anfuahen ded Grunditoffes:

Bornahen: Van Beftet die Britde desd Ginjhlags auf, reipt
pa8 Papier ab und ndht die Briidje Inapplantig auf (man fann
bad Papier aud) erft nad) dem Ndhen abreifen).

fibernafen: BWie bei der Saumnaht Art 2 (. Seite 60) (bei
Edbilbung naht man mit der Hand).

2. Saumunaht:

Borndhen: Ptan heftet die Stofforiihe mit Saumitidgen
auf und reiBt basd Papier ab. Dian mwendet bie Arbeit, ver=
bindet Ginfag und Grundiioff mit einfaden Ndahten (bei
{dymierigen Formen ndhe man mit der Hand).

fiberndfhen: Wie bei der Saumnaht Art 2 (J. Seite 60) (bei
Gdbildbung ndht man mit der Hand).

3. Berbindung mit Amwendung von Blenden oder Borten:
Pan Deftet und naht die Blenden vor dem Durdfdneiden
be8 Stoffed auf. Nahen: Wie bei BVerbindung in geradben Linien.

1) Beim Bilben einfadjer Fiquren fann man den Einjag auf den Stoff
Heften (auf der linfen Seite).
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9. Anjite.

BVerbindungdavten:

wie bei Cinjdgen.
(Pitunter wendet man aud) die flade Kappnaht an).

Borarbeiten.

Anheften de3 Anjatzes:

Berbinden mit fonver gefriimmten Sdmittfanten: Man Halt
bie Sante ded Anfaged (mit tleinen Borjtiden) fo weit ein, bdbap
per Anfag mit dem Grunditoff eben liegt.

Berbinben mit Ffoufav gefritmmtien Sduittfanten: Man
{dneidet bie SKante de8 Anjagesd ein und dehnt fie.

Bilben von Gden: 1. Van fann dbie Eden abnahen; bdie
Nahte miiffen die Mujterfiguren fymmetrijd) teilen. 2. Pan fann
Eraufeln. 3. Pan fann Falten bilben; bdie Faltenbriide
mitffen jpmmetrifd liegen.

Rahen.

Ausfiihrung mwie bei Einfagen.

10. Frijuren.

Pan unterfdeidet Stofffrijuren (fabengerabe oder {drag ge-
{dnitten), Stidereifrijuren.

Man fann eine Frifur mit bem Grunditofi in geraber ober
frummer Qinie verbinden; man fann Eden bilden.

Lange der JFrijur,

Jadbengerade Ctofffrijur, Stidereifrijur 1's—1's mal bdie
RQdnge der BVerbindungslinte.

Sdrag gejdnittene Stofffrijur, etwasd weniger.

Bet frummen BVerbindbungslinien rednet man, je naddem bdie
Rinie fonver ober foufav gefriimmt ift, etwag ju ober ab.

Bugabe fiir Edbildbung.

Gden mit fouveren Winfeln: Wan rednet jir eine Cde mit
redtem Winfel eine Strede = 2 mal die Frijurbreite; fiix eine
Gde mit ftumpiem oder fpigem Winfel etwas8 mehr pbder
weniger.

@den mit fonfavem Winfel: Berednung wie fitr gerabe Ber-
binbungslinien ofhne Edbildung.
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BVerbindung der JFrijur mit dem Gruunditofy.

Srdufeln, Ordbnen und Berteilen der Falten Seite 57.
Brifuren Idnnen angendht ober aufgendht werden.

Anndhen der Frijuren:
Berbinbunggarten {. Cinfage S. 85. AuBerdem wendet man an:
Annahen mit Gegenjehen cined Stoffitreifens:
Man ridhtet die Arbeit wie beim Gegenfegen redit8 oder
[inig (]. Seite 68) ein; gwijden Grundiioff und Streifen DHeftet
man bdie Frifur.

NAnfuahen der Frijuren:
Berbindungsavten:
1. mit Anmwendung einer Blende oder Borte,
2. mittel8 einer Falte,

3. mit einem SKdpfden.
Man begeidnet auf dbem Grundftoff die Berbindbungsdlinie.

1. Anfudhen mit einer Blende oder Borte:

Bornihen: Vian bejtet die Blende ober Borte jo auf, bah
bie Kante, welde {iber die Frifur greifen oll, die bejeidhuete Ler-
binbung8linie bedt; die entgegengefete Kante naht man Inapp-
fantig auf.

fiberndhen: Pan {dhiebt die JFrifur unter bie Blende obder
Borte und naht die gmweite Kante Inapplantig auf.

2. Aufundhen mittel8 einer Falte:
Tan Hat gwei Yusfiihrungsarten.

L rt.

Bornahen: Man DHeftet die Jrifur fo auf ben Stoff, dah bie
Sraufellinie die begeidnete Berbindungsglinie bedt; man
ndaht auf der Kraufellinie.

ibernafen: Man dneidet die Sdnittlante der JFrijur jdhmal
ab und mwenbdet die Arbeit. Pan bildet auf der linfen Stofffeite
eine Falte, deren Brud) Jid) mit dber Frijurfante dedt, und Heftet.

Pan ndbht auf den Stidjen der Bornaht.

II. Art,
Borndahen: Man naht auf der redten Seite des Grunditoffes
eine Falte, beren Brud) die begeidhnete Verbindungslinie bdedt.
fibernahen: Pian {dhiebt die Frifur fo weit unter die Falte,
dap ihre Brudfante bdie Kraufellinic dedt; man BHeftet und naht
Inapplantig.
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3. Aufudhen mit einem Rﬁpfd;eu:

Borudhen: Pan {dlagt die Sdhnittfante der Frifur nad
lini8 um (Breite be8 Umjdlags = Breite Hed Kdpjdens -+
Nahtaugabe), oder man fdumt die Kante. Wan Irdufelt 1—2 cm
unterhalb der Brudjlante und Heftet die Frifur {o auf, dap bdie
frdufellinie bie begeidynete Berbindbungslinie dedt.

fiberndhen: Pan naht auf der Kraujellinie.

11. Apylifation (Auflegearbeit).

Bet der Wpplifation werden auf einem Grumditoff durdy Auj-
legen einer 3w eiten (ober aud) einer dritten) Stofflage Figuren
gebildet; die Figuren Idnnen mit Steppftiden oder Bierftidgen
gendht werben.

Material: A8 Grundjtoff benuge man Tud), feften Sei-
penftoff oder Reinwand; dinnere Stoffe (aud) leidhtes Tud)
fiittere man.

Bum. Applizieren auf Tud) oder Seibe verwende man Tud,
gum Applizieren auf Leinmwand didt gewebte Leinenfitoffe.

Fadenmaterial | Stidergiccungen Seite 78.

Borarbeiten: Man Heftet den Wuflegeftoff ftraff auf bden
Grunditoff. Bermwenbdet man einen dritten Stoff, fo legt man
benfelben zwijden Grunditoff und Auflegeftoff.

ibertragen des Mufters auf ben Stoff {. Stidverzierungen &, 77.

Nihen : Ausfithrung wie bei den Stidverzierungen Seite 77.
Appligiert man Leinenitofi, fo ndhe man nidt mit Stepp-
ftidgen, Jondern benuge einen Apparat, der einen moglidhit breiten
Bierftich Derftellt. Wan befeftigt die Sdhnittfanten der Figuren
ficherer, wenn man mefhrere Reihen nebeneinander naht.

Ausjdyneiden der Figuren: Nad) dem Nahen [dneidet man
ben aufgelegten Stoff didyt neben ben Stidjreifen ab.

12. Hohljinme".
Fadenmaterial: Ndhmajdinen- Stidgarn D. M. C.; meif,
blau, rot in den Rummern 30—150 fauflich.

a) Falider Hohljaum.
Beim falfden OHofhljaum mwerden Brudfanten 3mweiex
Stoffteile dburd) Faden verbunben (Reiterftidhe).

') Die Anwendung von Gpezialmaidinen ift nidht in Betvad)t gezogen.
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Bovarbeiten: Pan legt an beiden ju verbindenden Stoffteilen
Sdume (nad) redts oder lini8) ein. Pan fdligt die Sdaume
wieder aueinander und fheftet beide Stoffteile jo jujammen,
ba bdie Brudfanten bder -Umjdlage fi) dbeden. Jmwifden beide
Gtoffteile Tegt man eine jhmale, dide Sd)idt weikes Lojdpapier.

Nahen: WMan ftellt die Oberfpannung gang [ofe und den
Stid) groB. Ptan ndht auf der bezeidneten Linie.

Nad) dem Nahen reift man dasd gwifden beidben Stofflagen
befinblidhe Ldjdpapier vorfidtig aud und jieht die Stofjteile ftraff
augeinander.

Pan Heftet beide Sdume und ndht fie fnapplantig.

b) Hohljaum mit Ausdziehen von Faden.

Borarbeiten:

Ptan hejteteinen Saum einund ieht nebender Brudjfante Faden
aug. Ptan hefte anden Saum (aud) um die Eden) Stoffftreifen und
{pannt den Anfang des Saumes, die linte Seitenad) oben, ineinen Nah-
majdinen-Stidrahmen (burd) Nahmafdjinengefdhafte ju beziehen).

Cinridten der Nihmajdine: Man entfernt den Driiderfuf.
Den Stoffidieber nimmt man Heraus oder ftellt ihn fo tief,
baf3 feine Bahne nidt ‘mehr iiber die Ebene der Stidyplatte greifen
fonnen. (Panden Rdhmafdinen ift eine verbidte Stidplatte bei-
gegeb;tq',bmeld)e bie Tdtigteit bed8 Stoffidicbers unmwitfjam madt.)

afen.

1. Feftnabhen der Saumfante: Dian ftidht didht neben der
Saumtante jwijden bie freiliegenden Faden, Dbewegt bden
Rahmen feitwadrts, ftidht in die Saumiante und dann wieder
in die erfte Ginjtidftelle juritd. Dian bemwegt den Rahmen
von fid) fort, teilt mit ber Nabel ein Fleined Fabenbiinbel
ab und ftidit wieder in dbie Saumtante ein. Man fahrt jo fort,
bi8 der Rahmen am Weiterndhen Dindert; ofhne die Wrbeit unter
per Jabdel 3u entfernen, fpannt man den Stoff um.

Pan arbeitet o weiter, bid die Rante de8 Saums gangangendaht ift.
Pan teile alle Fabenbiindel mdglidhjt in gleidger Breite ab.

2. Befejtigen der zweiten Kante: Van wendet bdie Arbeit
und jtidt nun auf ber anbern Seite immer einige Fdaden breit
itber die Ioje Sante. Die Fadenbiindel tonnen ebenfo wie
auf ber Saumfeite, ober verfest geteilt mwerben.

3. fiberndhen der Fadenbiindel in der Mitte: Man ftidht in
per Mitte bdes8 Hohlfaums ein, ftidht itber ein ober mehrere
Fadenbfindel und bann wieder in die erfte Einftidhftelle Furitd.
Die Spannung ber Fdden muf genau reguliert werben.

Pran fahrt in derfelben Weife fort big jur Beendigung der Axbeit.



Auhang.
Allgemeines iiber Jujdneiden.

Unter Bufdueiden verfieht man dasd Berlegen einer Stoffflade
in Gingelteile von Beflimmter Form und Grdpe.

Bum Jujdneiden benuft man befondere Sdjeren.

Buidneidefderen Haben zwei ver{dhieden geformte Griffe und
ungleid) breite Shneiben. Gine Sdyneide ift {pig, die andre abge-
runbdet ober edig. Die beften Sdjeren werden in Solingen anges
fertigt; Die befanntefte Firma bdafelbft ift Hendeld (Fabritmarte:

Bwillinge).

Dag Durd)jdueiden des Stoffed: PVan jdneidet auf der
Tifdplatte; die linfe Hand rubht auf dem Stoff (in der Ndbe
ver Gdynittlinie). Plan halt die Sdere fo, dak bdie {Hmalere
©dneibe unter dem Stoff gleitet und bdie Tijdplatte beriihrt.
Wird bei mehrfaden Stofiflagen nur die nbere Lage durd-
{dnitten, fo [aBt man die breite Sdhneide unter dem Stoff gleiten.

Mehrfache Stofflagen ftedt man vor dem Durd)jdneiden zu-
fammen ober befdymwert fie mit Gemwidten.

Stednadeln, DVan vermwenbdet: Stafhlitednadeln, Melfing-
ftednabdeln.

Stahljtednabeln mwerden fiir bidte und feine GStoffe benust

(3. B. Waidjeftoffe, Seiden-, Samtitoffe); fie mwerden mit Glas- pber

Stahlidpfen und in Briefen oder Rajtdhen verfauft. Meffing-

ftednabeln mwerden fiiv lofe gemwebte oder mweidje Gtoffe benust (3. B.

geraubte Baumwolljtoffe, Wollftoffe, Titll); fie werben in Piadden ober
nad) dem Gewidt verfauit.

Die Shnittfanten.

Die Sdnitttanten eine8 Stoffteil8 Idnnen gerade ovber
frumm fein.

Gerade Shnittfanten.

Berade Sdynitttanten fdunen fadengerabde ober fhrag fein.

Jadengerade find Sdnittfanten, twenn fie parallel mit
Webefiden laufen und daher nur Léange- ober Breitefdaden
burdhidnitten werden. Raufen die SRanten parallel mit den
Rangefdaden, fofind e8 fadengerade Langefdnitttanten;
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laufen die RLanten parallel mit den Breitefdden, fo find e8 faden-
gerabe Breitefdnittfanten.

Sdyirig {ind Sdnittfanten, wenn fie nidt parallel mit Webe-
faben laufen und bdaher bei ihrer erftellung Lange- und Breite-
faden burdjfdmitten mwerben.

Favenridtung beim Bujdueciven.

Man beadte bdie Ridtung der Lange- und Breitefaden.
Wenn bdie Otoffteile aur Belleidung eined Kdrper3 bdiemen, jo
mitflen bie Qangefaden in der QLingeridytung bed Korpers laufen.

Gtoffteile, mwelde quer um dem Korper gelegt mwerben und
infolge feiner Bemegung bder Ausdehnung -audgefest find, jdhneidet
man ebenfall8 im Ringefaden u (3. B. Halsdbindden, $Kleider-
und Sdyiirgenbund).

Die Art ved Sujdyneidens.

Die Art ded Bufdneidbend hangt von der Form dber Cingel-
teile ab.

Stellen die uzuidneidenden Teile einfadye geradlinige
Siguren (wwie Quabdrate, Redjtede, Dreiede 2c.) oder einfadje ge-
mifdtlinige Figuren dar, jo tann man ihre Begrenjungslinien
auf den Stoff felbjt eidnen und ausidneiden. Stellen die
Teile nidt einfadje Figuren dar, fo jdneidet man fie nad) einem
Sdnitt 3u.

Sdnitt. lUnter Sdnitt verfteht man die Darftellung bder
gugufdneidenden Flade auf Papier.

Buidneiden ohne Aniwvendung cined Sdnittes.

Mafuehmen.

Bor dem Jufdneiden {tellt man bdie GroBe aller Eingelteile
durd) Mejjen feit.
A8 Cinbeitdmap gilt dag Weter. Man Hat Meteritdibe und
PMeterbdnbder.
Die Peterftdbe werden aus Holj in der Ringe von 50—100 cm
angeferti%ta; man benugt fie zum Mefjen ldngerer Streden.
Die Wteterbdnder werden Hergeftellt aus
1. Wadystudband,
2. WadStud)fto{f (unpraltifd), weil fehr dehnbar),
3. aus Reinenband (ebenfalls dehnbar; man Hat Jentimeterbinbder
mit Stahleinlagen).
@ind die Teile bagu beftimmt, Fladen eined Kdrpers ju be-
Heiden (mwie 3. B. Gingelteile der Kleibungsitiide, Bettbesiige 2c.),
fo hat man an dem Kdrper Map su nehmen.



Bei einem Kdrper mit ebuen Fladen (3. B. einer Tijdplatte,
einem Plittbrett 2c.) miBt mon an den Santen.

Bei einem Kdrper mit gefritmmten Flahen miht man bie
verfdiedenen Yusddehnungen in Dber Hdhe und in ber
Breite.

Naddbem man bdie Vtake feftgeitellt Hat, {iberlege man, wieviel
Bugabe fiir bie Ausfahrung der Naharbeit notwendig ift.

Perjtellen gerader Sduittlanten.

Fabengerade Kanten fann man durd) ReiBen oder Sdhneiden
bed Stoffed Perftellen. Das Reiffen ded Stofjes fann man nidt
in jedbem Falle anwenden,

weil bie Webefaden mander Stoffe gu ftark find,

weil die geriffenen Santen mehr ober weniger ausfafern,

weil die Ranten durd) dad ReiBen (befondersd in der Breite-
fabenridgtung) ausgebehnt werden.

Das Sdineiden des Stoffed: BVor dem Jufdneiben fann man
bie ©dnittlinie durd) Cinftreiden bezeidnen.

Ginjtreiden. Werfzeug: Fiir mittelftarfe Stoffe eine Sted-
%ﬂbe[fn fgn:I feinere Gtoffe eine Nabmabel, fiir dide und weide eine

topfnadel.

Pian ftreidit in der Ridjtung von lints nad redts. Wian legt
unter den Gtoff Glanzpappe, Hhalt die MNabel mit Daumen und
Beigefinger der redjten Hand (nidht zu fteil) und bewegt {ie in Der
Fadenridhtung.

Auf dunilen und [ofe gewebten Stoffen ift die Striglinie nidt
beutlid) fidhtbar; fie tritt mehr Hervor, wenn man zwijden Pappe
unb Stoff farbigesd Olpapier legt.

3t dag Etreiden nid)t anmwendbar, jo jieht man parallel
aur Stofftante SKreide= oder Bleiftiftlinien ober heftet.

Shrige Kanten. Die Schnittlinie fann bezeidnet mwerden:

durd) Sfreibe- ober Bleiftiftlinien,
dpurd) einen Stoffbrud,
durd) Qeften.

Herftellen frummer Sdnittfanten.

Tan 3ieht bie Senittlinie mit Bleiftift=- ober Sdneiderfreide
auf ben Stoff ober Heftet.

Wenn man durd) bdie Flade bded uzujdneidenden Stoff-
teil3 eine Symumetrieadife legen Iann, {o geidnet man nur
die Umrifle ber halben Flade auf den Stoff, legt in ber Sym-
metrieachfe ben Stoff im Brud) zufammen und {dneidet die Um-
rifjlinien aus.



— 95 —

3ujdneiven nad einem Shnitt.

Man fann einen Sdnitt auf verjdiedene Weife Herftellen:

1. Man fann einen gegebenen Sdnitt (Sdnitt aud ber
Modengeitung, gefaujten Sdnitt) nad) Kdrpermapen ver=
dndern.

. Dtan fann einen Sdnitt zeidnen.

Pan fann einen Sdnitt geftaltend barjtellen:

a) indbem man fiber bie Flache eined Kdrpers Papier oder
Stoff Tegt und ihre Umrifje nadjzeidnet,

b) inbem man die Teile eines Wodelld (Wafdje- oder Kleidbungs-
ftiide) aus Papier oder Stoff nad)dneidet.

Fitr Fladen, durd) welde man eine Symmetrieadfe legen
fann, braud)t man nur die Halfte darzuitelen.

PMan dneidet den Sdnitt aus, befeftigt ihn auf dem Stoff
und {dneidet die Umrifie nad.

Auflegen des Sdmittes:

Pan beadjte die Fabenridhtung, basg Muiter, dben Strid.

Muijter. a) Mit regelmaBigen Figuren: Die Linie am
Sdnitt, welde bdie Symmetrieadfe der Stoffflade bdarftellt, foll
bie Mitte eimer Figur treffen.

b) Mit unrvegelmapigen Figuren: Wran fberlege die
Ridtung und Lage der Figuren.

Strid). (AIB Stoffe mit Strid) begeidnet man Samt und
alle gerauhten Stoffe, bei welden die Harden nad) einer Seite
gebiitftet find.) Der Strid) foll am Kdrper abmwdrt8 geridhtet fein
(Yusnahme: Samt). -

PMan legt den Sdhnitt meift auf die redjte Seite ded Stoffes.

Yudnahmen: 1. wenn man auf dem Stoff Umrilinien
seidgnen muB, 2. bei Tudyftoffen, Samt, Plitjd.

Stellt der Sdhnitt nur die Halfte der uzujdneidenden Stoff-
flache dar, fo legt man ihn auf doppelten Gtoff (bei gemufterten
Stoffen beadjte man da8 Mufter); jollen beide Stoffhaljten 3u-
fammenhangend gefdnitten werden, fo legt man bden Sdnitt mit
ber Rinie, mwelde bdie Symmetrieadfe der Stoffflade darftellt, an
einen Stoffbrud.

Gollen nad) einem Sdnitt mehreve Teile jugefdnitten
werdenr, o legt man den ©toff in mehrere LQagen (nidht {tber
4 RQagen). Bei gemufterten ©toffen adte moan bdarauf, dah
die Mufterfiguren ber eingelnen Teile fich dbeden oder ergdngen.

Rad)jdneiden des Sdmittes:

Man ftedt dben Sdnitt am Rande an ben widtigiten Puniten
feft (bei groBeren Sdnitten aud) nod) weiter vom Ranbde entfernt)
ober befdywert ihn.

@ Do
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Pan jdneidet die Umrifjfe de8 Sdnitted mit Jugabe nad;
bie Breite bder Bugabe ridtet i) nad) der Naharbeit, weldje am
Rande audgefithrt werden {oll.

(Bei Sdnitten aud Dobejeitungen ober bei gefaujten Sdnitten
ift die Stoffaugabe meift jHon mitgeredynet.)

Begeidynen der Nihlinie:

Pan fann die Nahlinie (vor dem Abnehmen ded Sdhnittes)
begeidynen :

1. Durd) Kopicren.

(Man BHat Kopierrdder, bei weldjen eine jweite verftellbare
Babhnideibe die Stoffyugabe martiext.)

Bei dunilen und tweiden Stoffen fanm man bdie Kopierlinie
burd) Unterlegen von farbigem Olpapier verftdrlen.

2. Durd) RKreide- ober Bleijtiftlinien.

3. Durd) Heften.

Bei boppelter Stofflage fann man eine befonbdere Art besd
Deftens mit Ginjdlagitiden (Durdidlagen) anmwenden.
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NAHMASCHINEN

Bestes deutsches
Fabrikat

V.O.

Versenkmaschine

V.O.
Versenkmaschine
kostet nur wenig

mehr als eine

Tretmaschine mit
Verschlusskasten.

bildet in geschios-
senem Zustand

einen volistindig
ebenen Tisch.

Die grosse Anzahl unserer Modelle setzt uns in die Lage,
jedem Wounsche unserer geschitzten Abnehmer gerecht
werden zu kdnnen; wir machen besonders aufmerksam auf:

& . dernisiert
D 8 RKO pp 2 =4: Lanrggcﬁ{f?ﬁ;iesrcﬁine

.o . Schwing-
D U RKD pp 4 . schiffcl'c\:er\:’r:mnfschine
D 0 RKO pp ’ 8 . Rundschiffchenmaschine

'] 13‘ Ringschiffchenmaschine
DORKOPP

" % « Zentralspul hi
DORKOPP 14=2: [ Gonneber
Nahmaschinen fur gewerbliche Zwecke,

Spezial-Nihmaschinen
in hochster Vollendung!

Diirkoppwerke A ke . Bielefeld.



BVerlag von Juling Springer in Verlin. W 9,

@eiunbbeitﬁbﬁdﬂein. GemeinfaBliche Wnleitung zur Gefundheitdpilege.
Bearbeitet im RKaiferliden Gejundheitdamte. Fitnfzehnte Ausdgabe.
1913. Mt Tertabbildungen und drei farbigen Tafeln. RKartoniert Preid
M. 1,—; in Leinmand gebunden M. 1,25. Bei Bezug von mindeitensd
20 Gremplaren fartoniert je M. 0,80, gebunden je M. 1,—. Ta3d Porto
betrdgt fitr 1 Gremplar 20 Tf.

Mertblitter bded Kaiferlijen Gejundheitdamtes. Artoyol:
Mertblatt. Cholera-Mertblatt. Diphtherie-Mertblatt. Rubr-Mertblatt.
Typhusd-Mertblatt. Tuberfuloje-Vierfblatt. Bandwurm: und Iridjinen-
Mertblatt. Blei- Mertblatt. Daffelfliegen - Mertblatt. Merfblatt fiir
Chromgerbereien. Mertblatt fitr Feilenhauer. Sdleifer - Dertblatt.
Mertblatt itber bag anjtedende Verfalben der Kithe. Preid diefer Mert:
blitter je 5 Pig.; 100 Cremplare eined Merfblaited M. 3,—; 1000
Gremplare M. 25,—. Porto fiirr 1—4 Grpl. 5 Bf., 13 Crpl. 10 Bi,,
27 Grpl. 20 Pf., 56 Gepl. 30 Pf., 275 Crpl. 50 Bf. Plafataudgabe
ve8 Ulfohol-Mertblatted: 100 Erpl. M. 6,—; 1000 Crpl. M. 50,—.
Pild)-Mertblatt — Hausdtier-Sdymaroser-Mertblatt. Preid diejer WMert:
blitter je 10 Pi. (einjdhl. Porto und Verpadung je 15 Pf); 50 Erpl.
eined Mertblatted M. 4,—; 100 Erpl. M. 7,—; 1000 Crpl. M. 60,—.
Porto fitr 1—3 Grpl. 5 PBf., 10 Grpl. 10 Pf., 23 Erpl. 20 Bf., 50 Crpl.
60 Bf., 250 Crpl. 50 Pf. Pilz-Mertblatt. Mit einer Tafel in farbiger
Ausfithrung. Preid diefed Mertblatted 15 PF. (einfdl. Borto und Ber:
pacung 20 Bf.); 50 Crpl. M. 5,50; 100 Grpl. M. 9,50; 10L0 Egpl.
M. 85,—. Porto fiir 1-3 Grpl. 5 Pf., 8 Grpl. 10 Bf, 18 Eryl.
20 Pf., 40 Grpl. 30 Bf., 200 Erpl. 50 Pf.

Leitfaden der Kranfenpflege in Frage und ntwort. Fir Kranten-
pflegefchulen und Schywefternhaujer bearbeitet von Stab3arst Dr. med.
J. aving, bislang ftaatl. Pritfungdtommifiar an der Kranfenpilege:
fdule ded Carolahaufed su Dresdden. Mit einem Vorwort von Prof.
Dr. med. . Fiedler, Geh.-Rat. Dritte, verbefferte Uuflage. (7. bid
10. Taufend.) Rartoniert Preid M. 2,—; 10 Crpl. je M. 1,75.

Pilege und Ernihrung ded Siinglings. Gin Leitfaden fiir Bilege:
rinnen und Miitter von Dr. M. PeScatove. Fitnfte, erweiterte Auflage,
bearbeitet von Prof. Dr. Leo Langftein, Diveftor ded RKaiferin Auguite:
Biftoria-Haufed jur Befdmpfung der Siuglingsfterblichleit im Deutidyen
Reidhe. Rartoniert Preiz M. 1,—.

Siiuglingdpflegefibel von Shrejter Antonie Serwer. Mit einem Bor:
wort von Prof. Dr. Leo Langitein, Direlftor ded Kaiferin Auguite Biftoria-
Haujed. Zmweite, unvevdinderte Wuilage. Mit 42 Abbilbungen und
iBbotogtap[)ien aud dem Kaiferin Augujte Viftoria-Haud. Kart. M. —,90.
20 Grpl. je M. —,80; 50 Grpl. je WM. —,70; 100 Grpl. je M. —,60.

Bu begiehen durd jede Budhandlung.
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Handhabung und grossen Leistungsféhigkeit besonders fiir Schulen

und fiir den Haushalt eignet. Auf,,Adler* lasstsich prachtvoll néhen,

stopfen und stiden. Bei Nichtgebrauch wird das Maschinenoberteil

herabgelassen und der Klapptisch als Dedsel iiber die Maschine

gelegt, so dass sie wie ein hiibsches Nahtischchen mit ganz ebener
Tischoberfldche aussieht.

Deutsches Reichs-Patent. Kulante, giinstige Preise.

Kochs Adlernihmaschinen-Werke Akt.-Ges.
Bielefeld.
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Hier :

sehen Sie das Bild der schénen und dauerhaften Adler-Schnell- :
niahmaschine, die sich infolge ihrer einfachen und bequemen |p
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BVeviag von Julind Springer in Berlin, W 9,

Anjongdqriinde der Chemie.

Ein Leitfaden

fiie
Hanshaltungs: uud Gewerbejeminare, hohere Midden-
{dulen, Fortbibbungsidulen und ahulide Anjtalten.
Bon
Dr. Max Miiller,

Tednifder Rat im Kaiferliden Gejundheitdamt, ftaatlid gepriifter Nahrungsmitteldemiler.

Mit 29 Tegtfiguren.

Rfartoniert Preid M. 3,—.

%ﬁbrwerttafel. Gehalt der Nabhrung8mittel an ausnug-
baren Ndhritoffen, ihr Kalovienwert und Rahrgelbwert, fo-
wie der Nalritofibebarf dbed Menfden. Graphifd dargeftellt
von Dr. §. Konig, Geh. Reg.-Rat, 0. Profefor an bder
fgl. Weftfalijen Wilhelms = Univerfitdt in Minjter i. 6.

CIfte, verbeflerte Auflage. Preig Bt 1,60.

Didtetijdhe RKiidje jiir Klinif, Sanatorinm und

s’gaué, sufommengeftellt mit befonderer Beriidfidtigung
ber Wagen=, Darm- und Stoffwed)felfrantheiten. BVon Dr.
A und H. Fijder, Sanatorium ,Untere Waid“ bei
St. Gallen 1. b. Sdweis.

Jn KQeinmwand gebunden Preid WM. 6,—.

Bu begiehen durd) jebe Budhandlung.



Berlag der Diirr'{den Budhandlung in Leipzig, Onerjtr. 14.

Gertrud Behrendjen, Gemwerbejdullehrerin in Potsdam.

Die Jentraljpulenmajdine
(Bentral Bobbin).

4 Tafeln. Preis fomplett 25 Mart.
Tafel 1.
Gtirnplatte ber Majdine mit Nadeljtange, Driider, Faden-
geber und allen Fabenleitungsteilen; dber Faben fann durd
alfe Teile geleitet werbden. Cingelpreis: 15 Mart.
Zafel 2.
a) Bewidelte Spule; e3 fann die Lage des Spulfadbens beim Einlegen
in bie Gpulenbiilfe vorgefithrt werben.
b) Gpulenbiilfe mit {don eingelegter Spule; dber Faben fann unter die

Spannungsfeder geleitet werden. Gingelpreis: 5 Marf.
Tafel 3. .
Tofel 4. } Bujammengehrend.
Stidhbildbung der Bentraljpulenmafdyine; die Oberfadenidlinge fann vom

Breifer abgemworfen und angezogen merbden. Gingelpreis: 10 Piart.

Anjertigung von Wijdhe und Oberfleidung.
Bon
Gertrud Behreudjen, Gewerbejdullehrerin in Pot8dam.

IV. Teil bes ,Mobdernen Wertunterridhts”.
Mit 128 Abbildbungen.
Gepeitet 2 Mart 90 Big. Gebunden 3 Mart 90 Vig.

Handbud) fiir Sehiilerinnen,
it 110 Ubbilbungen. Preis 1 Mart 25 Big.

Die Lehrerin, 29. Jahrg. Nr. 23: WIS erftes fei bag von vielen Fad-
folleginnen mit Gpannung erwartete Bud) von Gertrud Behrenbien ge-
nannt.  Jhre Arbeit, die fehr interefjant und aus reider Erfahrung Heraus
gefdyrieben ift, gerfallt in zwei Hauptteile, einen vormiegend methodijden und
einen praftijdjen Teil. Die Cntwidelung und Geftaltung bder eingelnen Sdnitte
ift Hlar und Inapp gegeben, anjdjaulide, gute bbildbungen unterftiitgen bdas
Wort, fo dap bad Studium bdiefer Schnittmethobe, welde die mweitefte Ber-
breitung verdient, erfolgreid) betrieben werden fann. Giner Empfehlung biefes
Behrendfen Budjes bebarf es nad) bem Gefagten nidht mehr.
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Rein deutsche Prizisions-

Niahmaschinen-Fabrik

Gustav Winselmann

G.m. b. H.

Altenburg (Sachs.-ai)
Uber 1 Million Ndihmaschinen im Gebrauch.
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TITAN-

Rundschiff

mit Einrichtung (Patent)
zum Versenken des Stoff-
schiebers (Stickexzenter

D.R.P. 154188),

nnr.lll L

‘Winselmanm'

s ]-..
i, il

des Stoffschiebers,

Kein Umwechseln
der Stichplatte,

' unentbehrlich

zur HunststicKerei, wie

Pr.iz:smns-Ndlmasdunen

nahen, sﬂdieu.afopfen
vor-und ruckwaris
in bewunderundswiirdider

Voll kommenhe £ 1

Gusi.Winselmann Gm.

Nahmaschinenfabrilk b.H.

zum Stopfen von Wische i Altcnburs SachszAlt,

und Striimpfen.

A

»Winselmanns
Strumpfstopfer

TITAN

mit Qarnhalter.
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