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Einleitung.

Von der Firma »Siid-

deutscher  Rohrendampf- Fig. 1. Fig. 2.
kesselbau Simonis & Lanz«

in Sachsenhausen - Frank- a Schnitt @ -B
furt a/M., welche Wasser- FE—"Ys _ *"'—“"‘
rohrenkessel nach Mafsgabe 8 Speining g1 L ‘Effmfnzf’%. ot

der Abbildungen Fig. 1 und
2 baut, wurde das freund-
liche Anerbieten gemacht,
zwei Versuchsstiicke zur
Priifung der Widerstands-
fahigkeit von Wasserkam-
merplatten zu liefern. Auf 7
grund der mir gesandten
Ausfiihrungszeichnungen

zweier  Wasserkammern
-wurdendie beidenVersuchs-
kérper — der eine fiir 10kg, Z
der andere fiir 8 kg Arbeits- 7
iiberdruck im Kessel — 7,
derart festgestellt, dass die
Abmessungen — Blech-
stirke, Duarchmesser und %
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Entfernungen der Steh-
bolzen, Gréfse und Ab- @
stinde der Oeffnungen in f"_'“

i

1]
.der Platte, Vernietung am i
Umfange — den Verhilt-
nissen der genannten Kessel
entsprechen, um zu ermdg-
lichen, dass eine unmittel-
bare Uebertragung der ge- i
wonnenen Versuchsergeb-
nisse auf die auszufiihren-
den Kessel, selbstverstind-
lich unter Riicksichtnahme
auf etwaige Abweichungen,
welche das Verhalten des
Versuchskorpersgegeniiber — —
demjenigen des wirklichen, 3
iiberdies Einfliissen beson- -
derer Art (Temperatur- -
unterschieden) ausgesetz-
ten Kesselkorpers zeigt,
stattfinden kann.
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‘Wasserkammerplatte A fiir Pressungen bis 10 kg‘qcm Dampfspannung (Ueberdruck).
Fig. 3 und 4.

1) Versuchskdrper und Versuchseinrichtung.

Die Stirke der Platte des Versuchskérpers, Fig. 3 und 4,
schwankt an den verschiedenen Stellen zwischen 18,8 und
19,2 mm, betrigt also im Durchschnitt 19 mm, wie in Fig. 3
eingetragen ist.

Die Platte erscheint von 14 Oeffnungen — I bis XIV
in Fig. 4 —, welche durch Verschlussdeckel abgeschlossen
werden, durchbrochen. Ueber die Gréfse und Form dieser
Oeffoungen geben die Fig. 5 bis 7, wie auch die Fig. 3
und 4 ndheren Aufschluss. Fig. 8 stellt dar, in welcher
Weise der Verschlussdeckel eingebracht wird; der die
Abdichtung herbeifiihrende flache Gummiring ist hierbei
in der ihm zu gebenden
Lage gestricheltangedeutet;

Fig. 3 zeigtihn ansgezogen.
Nach Einfiihrung wird der
Deckel um 900 gedreht, der
Biigel — Fig. 3 — aunfgesetzt
und die Mutter angezogen. s

Der gusseiserne Kasten, auf welchem die Platte befestigt
ist, wurde so stark gewihlt und im Innern mit so kriftigen
Rippen versehen, dass seine Formiinderungen wihrend der
Versuche gegeniiber den zu erwartenden Durchbiegungen der
Platte als unerheblich angenommen werden durften.

Das Druckwasser tritt bei C, Fig. 3 und 4, in den
Kasten ein.

Die Durchbiegung, welche die Platte unter den verschie-
denen Pressungen erfahren wiirde, mit denen bei den Ver-
suchen zu arbeiten war, glaubte ich unter Riicksichtnahme
auf die Durchbrechungen und Stiitzungen der Platte nach
langerer Erwiigung je an 154 Punkten messen zu sollen. Diese
Messungsstellen sind in Fig. 4 eingetragen und mit kleinen

gh}. 3 und 4.

i e

Der Verschluss ist ein iiber- = TR
aus einfacher, sicherer, und 7 (77
hat sich namentlich auch bei %% 3 v
den Versuchen -mit weit ge- e ; '-jaJJ'
triebener Durchbiegung der 77 8 ' 2%
Platte so gut gehalten, als 7 %¢ i ;:«3/341
man das dberhaupt erwar- = x 17077
ten durfte. 5% ; /‘ 27
Gestiitzt wird die Platte ! hé‘:fi]_ Y. 1Y
aufsen von 34 Nieten und <0 S~
innen durch 8 Stehbolzen, it ey
hinsichtlich welcher auf
Fig. 3 und 4 verwiesen / 3

werden darf. In Fig. 4 sind
die 8 Stehbolzen mit a, b, =
¢, d, e, f, g, b bezeichnet. (¢
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Zahlen der Reihe nach von 1 bis 154 versehen. Wie er-
sichtlich, ist jede Oeffnung der Platte durch 6 Messungsstellen
umrahmt, welche auf den Eckpunkten eines regelmifsigen
Sechseckes liegen, dessen umschriebener Kreis 126 oder
127 mm im Durchmesser hat. So sind beispielsweise fiir die
in Fig. 4 links oben gelegene Oeffnung I diese 6 Messungs-
stellen durch 12, 28, 29, 13, 4, 2 bezeichnet. Auflserdem
wurden noch solche Punkte zu Messungsstellen gewiihlt, in
denen fiir die Durchbiegung ausgezeichnete Werte zu erwarten
standen, oder deren Durchbiegung zu messen, fiir die Beurteilung
der Forminderung der Platte von Bedeutung erschien. Der-

artige Punkte sind z. B.: Punkt 60, der um gleichviel von den 3
ihn umschliefsenden Oeffnungen (IX, XII und XIII) abliegt,
Punkt 61 in der Mitte zwischen zwei Oeffnungen (XII, XIII) asw.

Die Reihenfolge der Zahlen, mit denen die Messstellen
bezeichnet sind, ist so angenommen, dass bei Durchfiihrung der
Messungen mit Sicherheit ein Versehen vermieden werden
konnte, wie man sofort erkennt, weunn verfolgt wird:
1,92 8,4,5,6,7, 8,9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18,
19, 20, 21, 22, 23, 24 u.s. f. Hierauf musste aufserordent-
lich grofser Wert gelegt werden, da es sich fiir jede einzelne
Pressung wegen des erforderlichen Zuriickgehens auf Null
— behufs Ermittlung
derbleibendenDurch-
biegung — um 2 mal
154 == 308 Messungen
handelte, wobei die
grofse Zahl von Kon-
trollmessungen, die
naturgemils vorzu-
nehmen waren, noch
gar nicht eingerechnet
ist. Im ganzen wurden
mit Einschluss dieser
Nachpriifangen  rd.
5400 Durchbiegungen
der Platte gemessen,
welcheZahl einen An-
halt iiber den grofsen
Zeitaufwand gewihrt,
der mit der Durchfiih-
rung eines solchen
Versuches verkniipft
ist, sowie eine Andeu-
tung hinsichtlich der
Anstrengung  giebt,
welche hierbei aufge-
wendet werden muss.

Zur Ermittlung

der Durchbiegungen
der Wasserkammer-
platte dd, Fig. 9 und
10, wurde eine 18 mm
starke Platte e¢e im
Abstande von 100 mm
tiber der ersten Platte
angebracht, in wel-
chersich diel54Stahl-
stifte fiihren, die auf

den 154 Messstellen
der Platte dd ruhen.
Gemessen wurde je-
weils der Abstand z
des obersten Stift-
panktes iber der
Platte ee.

- Die letztere war
an den Stellen der
Verschlussdeckel mit
entsprechend grofsen
Oeffnungen versehen,
um, wenn nétig, die
Mauattern der Ver-
schliisse nachziehen
oder auch den Ver-
schlussdeckel herauns-
nehmen und durch
Einlegen eines fri-
schen Gummibandes
wieder dichten zu
konnen. Demgemiifs
war der Abstand der
Platte ee von der
Wasserkammerplatte

dd geniigend grofs
zu wihlen.




Zusammenstellung 1.

Wasserkammerplatte A. Fig. 3 und 4,

Die fir die Messstellen 1, 2, 4 usw. bis 154 angegebenen Grofsen sind die Abstéinde x, Fig. 9, in Millimeter, simtlich vermindert um die

gleiche Grofse 10 mm.
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3 615:3,680/4,100{4,410 5 170
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4,410.5,175
3,605i3,620?4,035 4,320{5,070!5,
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3,040'3,185/3,465/3,965(3,710/3,955
3,050/3,165(3,500/4,005(3,765/4,015
3, 035‘3 130:83,430/3,915{3,670|3,900
3 055.3,1753,515/4,030|3,780/4,0404,
3,030.3,125 3,430,3,920(3,670(3,900/4,
3 060|3,180:3,5404,050|3,820(4,065
3 030!3,125/3,4303,920(3,670/3,910
3 070t3 190/3,550/4,050|3,8254,070
3,030.3,125/3,430/3,920/3,675|3,900
3,07553,200 3,5604,075(3,8454,080
3,030/3,1203,430/3,920|3,670:3,900
3,090(3,210:3,585(4,090(3,865/4,130
3,0303,120/3,4303,9203,675(3,915
8,0853,9158,595/4,1103,8754,140
3, 030*3 1203,430(3,925/3,675/3,905
3,085/3,230/3,620(4,1403,920/4,170
3,030 3,120/3,435/3,930/3,6803,915
3,11013,250(3,6454,175/3,960(4,220
3,035!3,125/3,435(3,930|3,680/3,9104,
3,110(3,260/3,670/4,190/3,975(4,235
3,085!3,120{3,4353,930!3,680(3,910
3,115/3,270/3,690|4,215/4,015/4,270 4,475
3,035'3,130|3,445|3,940|3,690/3,930
3,130:3,315|3,750(4,250/4,055 4 310
3,148 3 3253,760/4,2804,090 4,350
3,15013,330 3,820(4,3304,170/4,430
3,160/3,360(3,890/4,39014,2504,545
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5,7555,550/3,625
5,6655,510(3,490
5,770/5,550/8,650
5,66515,510/3,500
5,770/5,550/3,665
5,660/5,510/3,500
5,790/5,5553,680
15,66015,510/8,500
5,790/5,560/3,700
5,660/5,510/3,500
5,80515,5603,720
5,660(9,510/3,500
5,810/5,5703,750
5,655!5,510/3,500
5,830'5,575
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5 655! 5 505
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5 85515,620
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3,915|6,160
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— | — | — | — ! — 15,285
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4,380 4 080/4,745!5,410!5,650/5,550
4 6404,515 4 230(4,935/5,610 5,840[5,720
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Die Belastung wurde bis 69 kg/qem Flissigkeitspressung gebracht; wegen

war mit der vorhandenen Pumpe eine weitere Steigerung nicht zu ermoghchen.
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3,060(3,505|3,640
3,300|3,740/3,880
3,060/3,505(3,545
3,330(3,760/3,930
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eingetretener Undichtheiten an Nieten und an Verschlissen



Pressung | 49 | 50 51| 52| 58 | 54 | 55 | 56 | 57 | 59’60’61' 63 64 | G5 | 66| 67 |65 | 69| 70 | 71
! i i i
0 3,065(4,550(4,7533,180|3,050/3,3653,255/3,425|3,020/3,125/4,000 4 1804, 960\5 160(5,485(8,310/3,235(4,885(4,94513,700 3,960/3,245 3,720
5 3,105(4,630(4,840|3,195(3,085(3,410/3,305(3,460/3,050/3,1554,065/4,255 5 050‘5 23015,505|3,350|3,2654,965|5,0258,750(4,000,3,295|3,745
10 3,160(4,710/4,920|3,210/3,120|3,470/3,335|3,5153,085/3,195 4 13014 3355,135.5,300(5,53013,400{3,31015,065.5,120,3,500|4,040|3,320|3,810
0 3,070/4,55514,760|3,175/3,04 53, 370'3 260(3,425(3,015(3,135 4,000 4,185 4,965(5,160(5.4553,305(3,235(4,895/4,945/3,695|3,9653,25013,720
12 3,175/4,750(4,955/3,240/3,145/3,500/3,380/3,535/3,095/3,215|4,160/4,370 5,180 5 33515,5558,415(8,3255,085|5,145 3,810/4,0653,340|3,840
0 3,080(4,5554,7653,180/3,050 3,385 3,210 3,430(3,015/3,135(4,010(4,190(4,975 5,170 5,485|3,325(3,255(4,8954,945 3,7053,970 3,2653,735
14 3,200(4,79015,000(3,245/8,170/3,515/3,410(3,555|3,125/3,230/4,190/4,400/5,220/5,360/5,56 53,450/ 3,340 5’125@ 175:3,8254,080'3,355/3,845
0 3,085(4,560/4,770/8,195|3,065'3,375|3,275(3,430|3,020/8,1454,035/4,210(4,995]5,175/5,490/3,335|3,26 5|4, 915/4,955 3,710|3,985 3,270|3,760
16 3,225(|4,8105,020/3,245 3 185/8,515/3,4308,580(3,145(3,255|4,225(4,425|5,245/5,385|5,570,3,470|3,845/5,155 15,2203,850(4,090 3,375|3,865
0 3,085(4,570(4,770/3,195|3, 070\3 375/3,275(3,430|3,0253,150(4,035(4,210/4,99515,1755,490|3,330/3,260/4,915(4,9553,710|3,980/3,2603,760
18 3,225(4,840(5,0353,2503 210\3,.)20!3 435(3,585/3,150(3,255(4,245(4,450/H,280(5,415(5,5803,475|3,350{5,1855,240|3,890/4,100 3,390/3,870
0 3,085(4,56754,770/3,195 3 0703, 310‘3 275(8,430(3,020/3,145/4,0354,210(4,995/5,175{5,490!3,330/3,260 4,915 4,960/3,710/3,980,3,260(2,760
20 3,245(4,870(5,055/3,270|3, 220‘3 540,3,445(3,590/3,165/3,275|4,265/4,475|5,315|5,440|5,600.3,4953,375/5,230/5,275/3,9054,120/3,405:3,880
0 3,085(4,58014,770/3,200 3,075 5 370 3 280/3,435!3,025|3,150(4,035(4,210(4,995|5,175 5 490; 3 33013,2654,9154,965|3,710/3,980'3,2603,760
22 3,255(4,900!5,080/3,270/3,235|3,550 3,480 3,615/3,185(3,290(4,290(4,510/5,340/5,460 5 600"3 515(3,395 0,255‘5 300(3,920/4,14 0] 5 420(3,895
0 3,090/4,555/4,770/3,200|3,070 3 370/8,280(3,435|3, 025i3,150|4,035|4,2154,995|5,180|5,490, 3,330/3,260(4,920(4,970(3,710|3,980. 13,260(3,760
24 3,295(4,950{5,130|3,280(3,250 3,580 3 500(3,635|3, 21013 310(4,335(4,560(5,400/5,510 5,610‘\3,530 3,410 5,300 5,360(3,9354 160\3 445|3,930
0 3,095|4,590/4,770;3,200/3,070 3,365 3,280 3,440/3,0253,150|4,035(4,215(4,995{5,185/5,490'3,330|3,260(4,920/4,970/3,710/3,980 3,260(3,760
26 3,325|5,010/5,180/3,300(3,280!3,615|3,540{3,680 3,230 3,340 4,400(4,620{5,460(5,570|5,650) 3 575|3,450|5,365|5,405/3,970/4,210{3,490/4,000
0 3,100(4,6104,780/8,205/3,075/3,365(3,380/3,440/3,030|3,1554,0504,245]5,020/5,210(5,490: 3 330/3,2754,960(4,990(3,7153,980{3,2753,790
28 3,340(5,070/5,240/3,320/3,300|3,630/3,550/3,700/3,260,3,360/4,430(4,670/5,520/5,610 5 655]3 585(3,475/5,420/5,450/3,995(4,220/3,515(4,035
0 3,105/4,615.4,800(3,200/3,070(3,365,3,280{3,445|3, 030;3 160/4,060/4,260/5,035/5,215!5,490/3,330/3,275/4,9654,995(3,7153,985/3,290|3,810
30 3,390(5,140(5,295/3,330.3,305/3,670|3,550/3,750(3,300! 13,420 4,510(4,750|5,60015,675(5 680;3 645/3,505(5,510|5,520(4,025/4,2403,570(4,120
0 3,110(4,6554,830/8,2003,0703,365/3,280(3,450|3 ,0303,180/4,080(4,285[5,075(5,220 5,49013,330 3,275(5,00015,040(3,715{3,990,3,310:3,860
32 3,4255,190/5,335/3,340(3,340|3,730/3,610(3,785 3,340\3,430“4,550 4,820(5,6405,730/5,695(3,680|3,520(5,55015,575/4,050|4,270/3,620{4,150
34 3,51£(5,310(5,430/3,355!3,3603,789/8,680/3,860/3,400:3,540|4,680(4,950(5,755(5,81515,720/3,730/3,610/5,680|5,676|4,070/4,280|3,730/4,280
36 3,675|5,530/5,600/3,360|3,380|3,850/3,760/3,990/3,540/3,7404,930(5,180/5,950/5,935|5,770/3,800/3,765/5,9105,8154,100/4,320/3,940/4,520
38 3,910|5,8155,720(3,390/3,420|3,950/3,855/4,080 3,670;3,910 5,175{5,390/6,110/6,085|5,830|3,960/3,975(6,210/5,960{4,145/4,360(4,255/4,870
40 — 16,195:5,970/3,440|3,560(4,400(4,350(4,650 4,310;4,580 5,745(5,90016,510/6,350/3,930], — | — | — | — | —} — | — | —
isit‘t;l:_dzgg 4,490/6,240/6,008,3,460/3,5904,4404,400 4,710 4,365%4,630 5,775/5,940(6,550/6,380/5,9404,530/4,610{6,660/6,270/4,3854,780(4,920:5,455
42 4,945(6,470/6,160/3,515/3,730/4,870/4,880|5,205/4,500,5,105/6,100/6,2306,765/6,530/6,000 5,030‘5,135 6,9706,4554,6105,215;5,430/5,935
44 5,195!6,650/6,280(3,570|3,800|5,130|5,120(5,475/5,085!5,355/6,320(6,435.6,945[6,640/6,040/5,290 5,380 7,175] 6 600(4,745:9,44015,700i6,200
50 — 18,190|7,380(4,145!4,6956,815/6,910(7,425 7,10517,455[8,275 8,280(8,545(7,805:6,550;, — | — | — | — | — | — | — —
285;:;(138} — 18,560|7,615 4,220‘4,315 6,990(7,115(7,610 7,29537,680}8,495 8,470(8,710|7,900|6,605| — | — [9,235:8,090] — | — !8,150/8,540
0 — 17,550/6,570/3,7354,090/6,38016,530|7,100(6,615 7,245 7,675|7,485|7,535/6,885 6,005/ — | — !8,160/6,920/ — | — {7,660/8,005
Prossung | 73 | 73 | 74 | 75 | 76 | 77| 78 | 79 | 80 | st | s2 [ 88| 84 | 85 | 86 | 87 s8 |89 | 90 |91 | v2 93 04
- ‘ ] - ‘ | '
0 3,435/3,355|3,585 3,680!3,505 3,790/4,660/3,640(4,1504,230(4,395/5,280|3,430.3 545{3 645/3,600(3, 365‘3 360/4,560 4,770.3,000 2,915‘3,6 10
5 3,4553,395/3,635(3,72018,540(3,320{4,695/3,670(4,200/4,280(4,4455,305/3,470/3,560/3,675/3,635/3, 41013 390/4,645'4 870}3 005{2,945!3,640
10 3,480(3,440/3,680(3,785/3,5853,355/4,740/3,7104,230(4,325/4,510/5,335|3,520 3 610 3 730/3,685|3, 45030 425 4 7454,965!3,030 2 995\3 700
0 3,435/3,355/8,5853,690/3,5053,290/4,665 3,640[4,155 (4,230 3,43035453645 3,600 3,3653,36045604790‘2 9952915*3 605
12 3,485(3,460(3,700/3,790/3,605/8,390.4,770|3,730/4,2554,355|4,545:5,350/3,550|3,625(3,750/3,700|3,4 753,440 4,780/5,000]3,040(3,005 3,740
0 3,445|3,360!3,690/3,7003,520|3,310/4,685|3,650(4,170/4,235(4,405!5,280(3,445 3,550 3,660 3,616/3,375/3,370/4,570!4,805(2,995 2,920 3,610
14 3,500(3,480(3,710|3,810/3,625(3,410/4,785|3,760(4,260(4,370(4,570/5,360(3,555!3,645 3,770[3,115 3,4903,455 4,810;‘5,030‘3,060 3,0253,745
0 3,460/3,380/3,5953,720/3,540/3,320 4 690 3 660/4,170/4,935/4,415/5,295|3,4503,550/3,670:3,620/3,380|3,380/4,580{4,825/3,010{2,930{3,6 25
16 3,505/3,495(3,740/3,830/3,6353,420 4, 800‘3 7704,280!4,375|4,580/5,370(3,580|3,645(3,780{3,7303,510,3,470/4,835|5,070:3,0653,045/3,770
Y 3,450/3,370/3,600/3,720(3,535/8,315 4,68' 3,655 4,170/4,230|4,405/5,285(3,445(3,545|3,675/3,62013,375/3,375(4,565/4,825/3,010(2,925/3,625
18 3,520(3,510/3,750|3,850!3,650/3,4204,8003,780|4,280/4,380/4,600/5,385|3,6053,660(3,815/3,740|3,5153,470/4,860/5,100{3,060(3,055/3,775
0 3,4553,365(3,600/3,715|3,530(8,315(4,685|3,655/4,170(4,235!4,405/5,295(3,455(8,555|8,680/3,620|3,3808,3754,590/4,825|3,0152,9253,625
20 3,525(3,525(3,765|3,840|8,655(3,435/4,815/3,790/4,305(3,425(4,630/5,395/3,620/3,690(3,825/3,760!3,535/3,485/4,900/5,185|3,080/3,065/3,500
0 3,455|3,370,3,600/3,715{3,530/3,320 4,685\3,660 4,1704,2404,405/5,290|3,455(8,555|3,680|3,620/3,3803,375/4,590/4,825 3,015/2,930(3,625
22 3,530(3,5503,785/3,855|3,670|3,440(4,830/3,820(4,320|4,450(4,650|5,405|3,6403,710/3,835|3,770/3,5453,495/4,925(5,210/3,080/3,0753,810
| 3,455(3,370/3,600/3,705(3,530(3,3154,680/3,660/4,170i4,240|4,405|5,2853,455/3,555/3,6808,6153,3803,370/4,590/4,8253,015|2,930/3,625
24 3,540/3,575/3,810/3,280/3,680|3,470|4,885|3,860(4,345/4,4954,710/5,425/3,670 3,730 3,865!3,815|3,590(3,515/4,980/5,210|3,090(3,095|3,840
0 3,455(3,370(8,595/3,700/3,525(3,3154,685|3,655|4,170|4,245(4,410/5,290(3,455|3,555/3,680|3,615|3,375/3,365(4,590(4,825/3,010(2,925/3,6 20
26 3,560/3,600/3,840/3,9253,720(3,515|4,935/3,900(4,400(4,550(4,750/5,440/3,700/3,770(3,915!3,8553,6103,550/5,070|5,280|3,110(3,120/3,865
0 3,455(3,370(3,600[3,700|3,530!3,330(4,72013,710/4,200|4,295(4,4355,305(3,455/3,565/3,7003,660/3,380|8,370(4,6 25 4,850/3,010(2,930|3,625
28 [3,5703,610/3,860)3,9303,735|3,545/4,950)3,935|4,440/4,620/4,7905,460/3,715|3,775 3,94053,920 3,625(3,565/5,120(5,320(3,125|3,130\3,890
0 3,455(3,370/3,600/3,700(3,530(3,330(4,720(3,715(4,2054,320(4,4455,310/3,455/3,560(3,705/3,670/3,380(8,375(4,6554,865|3,015(2,930/3,625
30 3,585|3,650!3,895|3,955/3,770/3,595|5,000(4,020|4,520/4,680[4, 840‘5 480(8,740/3,790{4,010{3,995|3,660/3,600|5,190|5,400|3,130|3,160/3,920
0 3,455|3,370|3,600!3,700!3,530|3,350,4,750|3,740(4,250|4,360/4,480/5,310/3,455/3,560(3,725|3,725/3,380/3,375(4,700(4,920(3,020|2,930|3,620
32 3,590/3,660(3,930!3,990(3,790/3,605:5,020(4,040/4,540(4,735 4,885 5,525 3,7553,8035(4,035/4,040/3,6903,650(5,260|5,440/3,135(3,190(3,955
34 3,605/3,680/3,950/4,010/3,805/3,700(5,120(4,170\4,680/4,8654,9505,540/8,790/3,815(4,125(4,1753,720/3,700/5,370/5,530!3,150{3,215(4,000
36 3,615/3,700(3,970(4,035/3,850/8,8505,310(4,375/4,905|5,120|5,040/5,575(3,805/3,850(4,300(4,380(3,780|3,790(5,560|5,660{3,160/3,230(4,035
38 3,655(3,740(4,040/4,100/3,930(4,050/5,550(4,630(5,155/5,395(5,160/5,620/3,900(3,890(4,5754,705!3,860,3,890/5,810/5,840/3,175|3,275|4,050
40 3,715(3,920/4,330/4,490/4,400/4,730,6,220|5,310/5,775/5,950/5,3655,730) — | — | — | — —_— = = = - =
zs;:;dzgg 3,730(3,9454,370(4,450/4,445 4,77556,260 5,340(5,820/5,980/5,375|5,730/4,120/4,290(5,215!5,280(4,415/4,530/6,275|6,180/3,230(3,395{4,475
42 3,790(4,160(4,6954,850(4,950(5,3906,84015,8606,375/6,405/5,540/5,790(4,350(4,720|5,845|5,810|5,045/5,215|6,705(6,430(3,290|3,550/5,010
44 3,820(4,2904,900/5,040|5,210/5,600{7,1356,140/6,575/6,640/5,635'5,8554,530/4,960/6,115/6,065|5,290,5,480/6,9256,580(3,34513,675{5,270
50 4,510/5,405/6,350/6,655(7,080(7,940!9,495/8,420/8,825 8,750(6,710/6,445| — | — | — | — | — | — | — | —} — | — | —
isgg;_dg’g 4,570/5,490(6,4556,765{7,195(8,070 9,540 8,550;8,965 8,910/6,785 6,475} — | — 18,560,8,415 — | — 9,070 8,165 — | — | —
0 4,080(4,730/5,790/6,2306,770(7,635 9,085!8,070.8,480!8,190/5,800 5,915} — | — ;8,0905_7,855 — | — |1,960(6,945| — | — | —




Pressung | 95 | 96 | 97 [ 98 | 99 | 100 ! 101 | 102 | 103 | 104‘ 105 | 106 | 107 f 8 | 109 ’ 110 ! 111 112 113 } 114 115 | 116 ’ 117
xg/gem . i i ! |
Lo N | i
0 3,580 3,880:3,305 3,340‘\3,365?4,815}4,4704,880527533603660469044802865373535501‘4 71513,325 3995388539504010
) 3,620 3,915 3,3403,360‘3,89014,885‘4,5554,95053053405]3 68547674540291037753600[4 735\3 340342 4020391539354075
10 3,685 3,960 3,3804,400%3,990\4,955}4,6555,02053353445‘3 730485014 6302950381536504785\3 350 3,4654070‘5 960‘4020\4 145
0 3,580 3,870'3, 305333538654815‘4470488052753335566046‘)0448528655’135355047203325 3,39»3995\389039504010
12 3,710 3,970'3,3903,430'3, 0205005466050505350‘34603760‘4 880(4,670 2,970.3,830 8,655(4,820/3,365/3,470/4,085|3, 980\40304175
0 360008753,5203345\3 875482544704880.)2753360366546954,4855,870;3,7403,5004,725 3,3253,3954000390039504015
14 3 ,7253,98513,400 3,44014,06015,035:4,7305,0805,350,3,500;3, 7704 925/4,720 2,980(3,8503,680(4,85013,365:3,490|4,100'3, 985‘4 055/4,195
0 610589553403360\3 8854840\4 50048005,2903370368047104,5002,885 3,750 3,480/4,740 3,3403,40540053910\39704020
16 o,t'>0400;>‘3 44034«,540805075\47905150 5,360'8, 51537904945 4,740 3,010 3,865 3,665I4,8703,3703,5204120401‘)‘4 0804,225
0 3,605 3,885 3,335 8,350 3,885 4,840/4,5004,890(5,290|3, 3703675‘4 71014,505 2,880'3,745 3,4654,740 3,3403,40040003900i3,97o‘4 020
18 3.45040‘7034553480410050954805{51700,3703 5303,8004,99047703020r3s703665,4 sso3,3803,5204120401540854240
0 360038903340336038854840450048900,2853,370'3,675§4,71045052880~3 750 3,465 4740‘3,3403400400039003971‘4020
20 3,780 4,04513,465'8,515 4,125 5,125!4,8405,195/5,390(3,55013,820 5,005 4, 8153050388036604,90033903a35414040304 1204280
0 3605389‘:33403‘370389048404,5104890()28533753675‘4710‘4 5052,88013,7503,46‘:4740334034004000390039754025
22 0790407054703,.)15416551a54900’5 205*‘540035653830‘5 025;4 855 3,050.3,8903,70014,91513,400 3,540/4,155/4,040 4, x30(4305
0 3b05589033403,37038954840‘4,5104890‘5290,337 i3,67514,7104,510 2 880‘375034654740'334534004000390069754,020
24 3,830.4,10018,505{3,535/4,200'5, 200‘4 9505,2451D,430 3,595:3,86035,080 4,900'3,070.3,920'3,740.4,9403,3953,5604, 1704 05514 155/4,345
0 ohU038905335336 0,8954,840\4,010;4890‘029033703670471045102880‘37453465‘4 74053403‘3955995389539704025
26 6041%035:}5356542705265‘50205300044036303890516049603 120‘39503800499034103590421040854 1904400
0 3b0059003531\3375\3 9304865‘4540492003003370367047454530?880374 347a47453340339540003895397514030
28 3,580 4,14013, 5503595430553305090535054‘03 655391002]050203130397038‘%0‘0040342536054230410()‘4 2004,430
0 3,600 3,9003,335'3,380. 13,9404,890 4,550 4,9205,300 83,3153 680‘4 7604,530 2,880:3,745:3,48014, 770\3 340/8,39514,005|3 ,8903,975/4,035
30 39904170‘3 58’13(1404410541501705420{)475\3 690}39705300‘5 08031503‘?90390051153430‘362542604130‘4 230(4,500
0 36000900\3335‘5380‘40004930458050%053003375369048004 5802880274535104820‘3340‘339&40053890397.‘)4,050
32 593042003615‘3060\4 42054555200547055003710‘3990\5 340 ’)‘515534403630‘42804,150‘4,2604,540
34 396042);‘366037304,55055700290,)540 )30‘3740}40350440 ! ,30514,190'4,295/4,610
36 40104295‘3 735/3,830 4,725 5 750544056455,5503800\4 11056055,3303215405041105340‘3455368043404,210;4,340‘4,695
38 40804380‘3870401 4960‘600096505800’56653900423058205470328041204 355‘54753500 3,7404,405/4,2704,420 4,890
40 ——\——r——54so‘—6025‘———————‘——[——‘ 1———»———‘————————-
2 Standen)}, . . [P ‘ 6, ‘6 5,1403,98014, i ‘ i 4, ‘5 | i 34 4, 14
Spaterm% 570496044554,b500,5056470 045 6,07015,740 9801I 8556250‘576034304395 895‘ 970,3,530'3,8604,6004,4954,710/5,390
42 J,155 {)62001705‘;6560106940643063100820\4 990:0,540 6,700 6,040.3,650] 4,800\0 540 6,55536004020488548555 195 6,060
44 5,425 5890\3425" 630625571756640644059005270\5 820693062005810 0405,8106770\36404150‘508070705430\6315
50 ——‘—;——8420‘—-8490————}—;—x‘—‘—\——«——‘———— S
285;1;(1;8} e E—— 8,4801}9,3208,5507,8406,540i — f—— ‘7,99017,710" - 81008900 _ - w— - — 8,540
0 - - f—— | — 7,6308,285 7,290 6,7205,945 — | — :7,8856,520 — | — 73058250 - - = - — 1,615
1 | ' : ' | i
Pr}ff:‘(‘lg% 118 : 119 120 | 121 122 } 123‘ 124 5 1251 126 ; 127 128 ‘ 129 \ 130 | 131 102 133 j 134 135 136 | 137 j 138 139 \ 140
] | i i ! ; | ‘ ! | i
0 4, 0104 365\4,440 4,860 4,99015,210 3,34544404 550 4, 6404 945 4,820: 4,1605 285 4,525, 3 6803 450‘4 655‘0 2255, 1154 8004, 9005460
5 40804430448548@5{)04002303590477545604675500548604,&0533»4565‘36953770‘46905265017548404 9555495
10 4,145'4,4854,520 4,95015,090,5,255-3,620}4, 505‘46734730507049104,&0‘53804 510‘3715379047305 293‘0,230‘4905‘50105530
0 40104ih.ﬁ444048604,985152103545447045604645‘4945482547605290451536853 150465552?0‘0 1204780‘4 880!5,460
12 417044854545497051205265w56304510‘4 715479051004960‘4 9305395464007153815‘47605320523049505 020!5550
0 40154,36544404,87549955 2103550444045654650494548304770‘5 2904515‘3 690|3 ,150‘466554205120449348805460
14 4,190/4,505 4,560 4,995:5,140 5,265'5,660/4,525/4,745 4,70513549704 955541546705720‘ 514,950/5,0405,575
0 40‘)043b'>44454,8805010;52103,5704,450‘4 57046504,9454840‘4,:755305455036903 760\46705230513547954,885 5,470
16 4,2204, ’12“)4,0805010516052653675454547704780516550004985‘54104680372038204790535052904 9709,065.5,590
0 4,0204,365 44454,L8050005?103570444w45704650494048354770‘5 2954530\3 ,690/3,7654,6705,220°5,135'4,79014,900:5,470
18 4,23045354590‘5 030‘5:45528056904570480047905185\5 010{5,01015, 4454690\3 ,720/3,825(4,795 5,355 5,3004,990/5,100'5,600
0 4,0204,3654445483030055205356544504565465049404,&0477052954 ‘.%0’36903 7604,670H 225‘514047954,8955,475
20 4,26514,565 4,6055,050(5,2005,290,3,710 4,575 5,2155,030.5,040,5,480 4 72037403840‘48205380534000250,145 5,625
0 4,0204,365/4,445/4, 83030055205‘3 5654450‘4 565465049404830‘4475‘5 2954,530\3 0903160‘4 61755,220:5,1454,795/4,90515,475
22 4,285(4,585'4,620 5,070(5,2205, 290‘3 725‘4 58548504805524090455070\0,505‘4 74037403845\48205%95537050405 15515,630
0 [4,020/4, 3654445483000055200\3,560'4 445|4,565 4,645 4,940 ! 49055470
24 4,32046204600\5100\5225.),300\5745461548904845529000855115552547703 7403%0483554250405‘5085{5 190‘5640
0 4,02043654445‘4 ssol4995519535554,445\4 5654,645|4,940(4, 830477552854525368537554675‘52200140480049055420
26 4,36014,6604,7«)0\5,1305270531031604630‘4950\4 885 5,34051305170557048003755‘3 880‘4 8805,4505,4455,125/5 2155,630
0 40‘%04‘37044604885'5000‘5 195‘3,6604445‘4 575:4,6454, 940483047755295453036903,:5546755220014547954900 5,415
28 4,415'4,705'4,7405,170 ‘5315‘57754645\4990‘4 91553805155‘0 210|5,600(4,840)3,755/3,890/4,900'5,475 5,465]5,135|5,260'5,660
0 403543804490\4900500551903555L444545904665495048304785@3104,54036903760413755220514547954900i5420
30 4480\4 7654820\5 2%0\5 3305335380046750055‘5 0005,4405190‘5 250l5 66043803765390549255505,5 5105,20053005710
0 4,060,4,410 4,530'4,955 50055 190! 35554445‘4 6104,6904,965/4, 830 4,790 5,320 4,545/3, 690‘3 7604 67515,220 5,150 4,795‘4 900, 5,420
32 452047354350\5 27553605350‘383014 695‘5090\5 ,020(5,490 }4900378039254950555055505,24053205740
34 457543904 9155350540015 370/3,85514,750 5 160!50905,5505290533557354940380039404,9905 580558052855370‘5 805
36 4680‘4 ssw 005‘54205435;5,380‘3,890‘4,7805,26015,180563053‘%004105815‘5 0100,80039605,03056905630536054255875
38 437001455205‘5 5905,575]5,4353,9504,875 5,450'5,330/5,825!5,430 5,630 5,920'5,095|3,520/3,985|5,110'5, 725*5 ,760(5,480 5,615(5,910
40 -»os4o—— 15,995 — —‘——%—,—— — —\-—-‘—}—‘- — | — | = |= | = |= | — |6,160
2 Stunden 5, ’ 5, ‘4 '5,09015, $5 5,920, - ‘
spter 40 36a‘06550,680\6020 750’ 530,4,0805, 090\ 940 5,7606,270 5,730 5,920 17052453,845i4,0353,3155,960‘6,040}580059506165
42 6,0256 70624564905915 —_ l4255541565106275633061406420648554253,890{4,1105,6106,3006,400623a63856510
44 627a64906475674060203650440056156785 480707563606665563555353,9004,1655,7906,470‘6,670641565856665
50 |8580\——i————\——:-—-~—t‘— — = == == == | = = T%0
i:;?;dggg 8,470 8,6158,475 — l - - - ;8’8708’3351 — i - = Al S e e A e 17,940
0 7,570.7,865/7,830 — ! 1— — 19207670 — | — | — | —  — | — | — | — | — [ — == 17,195




Pressung

kg/qem

1] 142 | 143 | 144 | 145 ! 146 - 148 149 t 190‘ 152 | 153 | 154

0
5
10
0
12
0
14
0
16
0
18
0
20
0
22
0
24
0
26
0
28
0
30
0
32
34
36
38
40
2 Stdn.
spit. 40
42
44
50
2 Stdn.
spit. 50
0

|
f -

I |
5,505 4,945'4,740 4,585/4,330.6,3205,020(6,080, 5 900\3 5980 6 245|5,200
5,550|4,990(4,790|4,605 4 335|6 330}5 035 6 095! 5 920/5, 995\6 255 5,210
5,580{5,035(4,820(4,625|4,335/6,3405,060/6,110, 5 9ss|6 005! 6 263(3,210
5,495'4,9504,740/4,580 4 330‘6 320‘5 025\6 075’ 5 900!5,990, 6 245/5,205
5,600(5,065|4,840/4,640(4,335!6, 350P ,070i6,120!5,950, 6 010 6 28019,210
5,5004,950\4,7504,590 4 330.6,325/ 15,030 6 080 5 900, 5 980! 6 245'5,200
5,625!5,0854,870/4,640 4 335 6 3505070 '6,130! 5 955/6,015.6,280 5 210
5,51014,965,4,7604,600/4,340 6,325 5 035.6,090/5,905 5 985 6,2455,200
5,645 5,09014,370 4,640 4 3356, 355\9 065\6 125 5 960 6,020 6 280(5,205
5,505 4,950!4,755 4,595/4,330 6, 320‘0 030 6 085 5 90010,985] 6 240‘5 200
5,650:5,090 4,880|4,6504,340 6,355 5 065 6,120 5,965,6,030 6 285 5,210
5,500(4,955:4,760|4,595(4,335 6,31515,035] 16,080 5,905 5 980 6 24515,200
5,660(5,110'4,900(4,650|4,340 6,365, 07016 150 5,980:6,040 6,30015,210
5,50014,955/4,760|4,595] 4 335 0, 315‘5 036,6,075 5,900 5,98016,24515,200
5,675:9,1254,915/4 635‘4 3406,370.5,070] 6 150'5,985 6 04016,300.5,210
5,500(4,95514,760/4,5904,335 6,315\5 0306,075 5,900/5,980(6,245(5,200
5,685 5,150‘4,940 4,670[4,345 6,37015,090/6,170/5,990 6,055 6,310/5,215
5,50014,95014,760 4,"»90 4 325 6,315 5,0256,075 5,900 5,975(6,24 55,205
5,730 5,190]4,980 4,670 4 3506,3855, 100‘6 180 6,020 6,075(6,310 5,220
5,500(4,950!4,765|4,590(4,330 6,315 5, 025\6 080/5,900,5,975(6,24 55,200
5,760.5,220'5,000 4 690 4 355 6, 385‘5 1006,185/6,020|6,070/6,330 5,225
9,505|4 4 950!4 760 4 590/4,330 6,315.5,025, 6 080'5 900(5,975(6,2455,200
5,820(5,265:5,015 4 700 4 850 6,3905,110, '6,20016,085(6,090(6,340 5,220
5,5154, 965‘4 7654 590}4 330 6, 210[5 025‘6 080|5,90015,97516, 243‘5 200
5,875'5, 290?5 035(4,710/4,360 6,400 5,125 6 195(6,050/6,095/6,340 5 220

5,92015 32015,0704, 7%0‘4 365 6,400,130 6 200 6 055/6,110 6 3455,225

|
5,990:5,380! 3,107 4,745 47,706 415 0,150 6 250,6,100.6,130 6,370 5,235
6,075(5,45515,170/4,750! 14,350 6,450 5,180'6,290 (‘ 15016,190/6,40515,255

; 6,470, —
{ | ! |

1 H ! ‘ {
6,310/5,640 5,300/4,790/4,400 6,4605,2406,4206,300/6,310{6,480.5,275
| | ;

-—,630—-—-——-————‘—

6,600/ 5,s¢7o 5,430(4,8704,400 6, 500'0 4106 630,6 530 6 530(6,5755,300
6 77015,960:5,510 4 903\4 420 6,530 5 4756,74516,660, b 635/6,680/5,305

{
|
6930-—— ———\—‘—<——7180—
| | j 10
|
‘6,9.»0——;——1— - = ‘—‘[—]1,190—
— 6185 — | — | — — — | — | — | — [6790 —

Um iiber die Giite und Beschaffenheit des Materials der
Wasserkammerplatte ein Urteil zu erlangen, wurden auf mein
Ersuchen mit dem Versuchskdrper Blechstreifen aus der zu
untersuchenden Platte eingeliefert, ebenso Stibe von dem Steh-
bolzeneisen. Die eingelieferten Blechstreifen waren nach
Mafsgabe der Stelle ihrer Entnahme (vergl. die Ecken in
Fig. 4) mit den grofsen Zahlen 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15
und 16 bezeichnet.

2) Versuchsergebnisse.

Nachdem eine Reihe von Kontrollmessungen, welche vor
Beginn der eigentlichen Versuche derart ausgefiihrt worden war,
dass dieselben Abstiéinde z, Fig. 9, zunédchst von mir und sodann
unabhingig hiervon durch meinen Assistenten Haberer ge-
messen, gute Uebereinstimmung ergeben hatten, iibertrug ich
die Versuchsmessungen dem Genannten. Sie wurden bei einer
Temperatur von 18 bis 20° C durchgefiihrt.

Die Zusammenstellung 1, S. 6 u. f., enthilt diese Abstinde
in Millimeter, simtlich um die gleiche Grofse 10 mm ver-
mindert. Zu derselben ist Folgendes zu bemerken.

Die Messung der Durchbiegungen im Punkte 3, dessen
zugehoriger Messstift am Biigel des Verschlusses streifte,
vergl. Fig. 4, waren ungenau; sie sind deshalb weggelassen.
Aehnliches gilt von den Punkten 7, 147 und 151.

Die grélsten Durchbiegungen finden sich in den
Feldern

a) mit den Messstellen 50, 51, 59, 60, 61, 62, 66 und 67,
b) » » » 90, 91, 99,100, 101,102,106 » 107,
c) » > » 70, 71, 77, 78, 79, 80,81, 86 » 87.

Greifen wir z. B. den Punkt 50 heraus, so finden sich
aus der Zusammenstellung S. 7 fiir die verschiedenen Fliissig-
keitspressungen die im Nachstehenden angegebenen gesamten
und bleibenden Durchbiegungen.

Durchbiegungen in mm
Pressung
kelqem gesamte bleibende
0 0 0
5 4,630 — 4,550 = 0,08 —
10 4,710 — 4,550 = 0,16 4,555 — 4,550 = 0,005
12 0.20 0,005
14 0,24 0,01
16 0,26 0,02
18 0,29 0,025
20 0,32 0,03
22 0,35 0,035
24 0,40 0,04
26 0,46 0,06
28 0,52 0.065
30 0,59 0,105
32 0,64 —
34 0,76 —
36 0,98 —
38 1,265 —
40 1,69 —
50 4,01 3,00

Die graphische Darstellung dieser Ergebnisse bis 40 kg
Pressung, in Fig. 11 derart angeordnet, dass zu den Press-
ungen als wagrechten Abscissen die Durchblegungen als
senkrechte Ordinaten aufgetragen werden, liefert in dem aus-
gezogenen Linienzug die Linie der gesamten, in dem ge-
strichelten Linienzug die Linie der bleibenden Durchbiegungen.

In gleicher Weise gilt

Fig. 12 fiir Punkt 51 Fig. 24 fiir Punkt 102

» » 59 > 25 » » 106
> 14 > » 60 » 26 » » 107
» 15 » » 61 » 27 » » 70
y 16 » » 62 »y 28 » » 71
> 17 » > 66 » 29 » » 77
» 18 » » 67 » 30 » » 78
» 19 » » 90 » 31 » » 79
» 20 » » 91 » 32 » » 80
» 21 » » 99 » 38 » » 81
y 22 » 100 » 34 » » 86
» 23 » » 101 » 35 » » 87
|
|
| |
[ |
| /||
o Fig. 1 §/ |
{ P.50
: ‘:\\\" /
; 4R

e

'| Fig. 12 __
| P. 51. .';'

\
\
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Eine Daurchsicht dieser Schaulinien zeigt, dass bei simt-
lichen die bleibende Durchbiegung erst nach Ueberschreitung
von 24 kg Wasserpressung entschieden wichst, entsprechend

1 dem 2,4fachen der Pressung, fiir welche die Plaite be-

51,(3 392, | ‘ stimmt istl).

P. 80. / - i 1) Dieses Ergebnis steht im Zusammenhange mit der bleibenden

' Nachgiebigkeit der Stehbolzen.

‘ Zu den in betracht gezogenen Feldern gehéren die Stehbolzen d,
¢, f, g und h. Mit der Genauigkeit, mit welcher beispielsweise fiir
den Bolzen d von der bleibenden Durchbiegung der denselben um-

, gebenden Punkte 49, 57, 65 und 58 auf die bleibende Verlangerung
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Fig. 36. Schnitt nach den Punkten 9, 20, 61, 101, 142, 153.
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des Stehbolzens geschlossen werden kann, ergeben sich fir diesen

Bolzen die in der folgenden Zusammenstellung, letzte Spalte, enthal-

tenen Verlingerungen.
Stehbolzen d.

bleibende Durchbiegungen in den Punkten
Pressung mittel
N 49 57 65 58
g/qem
10 0,005 —0,005 0,000 0,000 0,000
20 0,020 0,005 0,050 0,025 0,020
22 0,025 0,005 0,025 0,025 0,020
24 0,030 0,005 0,025 0,025 0,021
26 0,035 0,010 0,040 0,030 0,027
30 0,045 0,010 0,040 0,055 0,038

Wie aus der letzten Spalte ersichtlich, wachst — mit dem be-
zeichneten Genauigkeitsgrad — die bleibende Verlingerung des Steh-
bolzens entschieden erst nach Ueberschreitung der Flissigkeits-

pressung von 24 kg.

Das Gleiche findet sich, wie die nachstehenden Zahlen lehren,
auch fiir die Stehbolzen f, g und %. Bei dem Stehbolzen e erscheinen
die Beobachtungen nach Mafsgabe des S. 14 oben Bemerkten getriibt.

Die Linien der gesam-

- ten Darchbiegungen kénnen

bei weitaus der grofsten Zahl
der bezeichneten Messstellen
bis 22 kg Fliissigkeitspres-
sang, d.i. das 2,2 fache der
Dampfspannung, welche als
Arbeitsbelastung der Platte
anzusehen ist, mit Annédherung
durch Gerade ersetzt werden.
Von da an wachsen die Durch-
biegungen ausgeprigt rascher
als die Pressungen.

Um ein ~— wenn auch
beschrinktes — Bild dariber
zu gewinnen, wie die Durch-
biegungen von Messstelle zu
Messstelle sich dndern, sind
die Fig. 36 bis 39 aufgezeichnet
worden. Insbesondere die bei-
den letzten dieser Darstellun-
gen lassen deutlich erkennen,
dass die Felder zwischen den
Oeffoungen XII, XIII und XIV
die grofsten Durchbiegungen
aufweisen. Der Abstand der
drei Stehbolzen f, g und A
von der Nietebene betrigt
eben hier 140 + 37 = 227 mm
gegen 140 + 43 =183 mm auf
der gegeniiber liegenden Seite.

Ein erschépfendes Bild
wiirde alle Punkte zur Dar-
stellung heranzuziehen haben,
so namentlich auch diejenigen
der Felder, in denen die Mess-
stellen 38, 27 bezw. 118, 128
gelegen sind. Darch Einzeich-
nen von Linien gleicher Durch-
biegung liefse sich das an-
schaulichste Bild schaffen. Ich
darf mich bhier auf das Vor-
stehende Dbeschrinken; die
Unterlagen fiir weitergehende
Darstellungen und  Unter-
suchungen sind in der Zusam-
menstellung 1, S. 6 u. f, ge-
geben.

Zu der letzteren wiren
noch folgende Bemerkungen
hinzuzufiigen.

Bei 12, 14 uand 16 kg
Pressung wurden die Ver-
schlisse VIII, IX, X und XI

Stehbolzen e.

bleibende Durchbiegungen in den Punkten
Pressung | e e | mittel
|
. 89 | 97 105 93
g/gem !
10 0,000 0,000 0,000 —0,005 0,000
20 0,015 0,035 0,015 0,030 0,027
22 0,010 0,035 0,015 0,030 0,022
24 0,005 0,030 0,010 0,025 0,017
26 0,010 0,030 0,010 0,035 0,021
30 0,015 0,030 0,030 0,040 0,029
Stehbolzen 1.
bleibende Durchbiegungen in den Punkten
Pressung mittel
N 31 40 47 41
g/qem
10 0,000 0,008 0,000 0,005 0,002
20 0,020 0,010 © 0,015 0,015 0,015
22 0,015 0,010 0,015 0,015 0,014
24 0,020 0,010 0,015 0,015 0,015
26 0,015 0,015 0,020 0,020 0,017
30 0,045 | 0,040 0,045 0,040 0,042




undicht; infolgedessen die Muttern nachgezogen wurden, und
zwar picht blofs bei diesen Verschliissen, sondern bei allen.
Ein Leckwerden von Verschliissen trat sodann erst bei 36 kg
Pressung wieder ein, indem die Gummipackung bei VI, X und
XI an den aulsen eingekerbten Stellen (vergl. Fig. 6, sowie
Fig. 4) herausgedriickt wurde. Anfs nene verpackt waren die
Verschliisse wieder dicht.

Das wiihrend der Versuche notwendig gewordene Nach-
ziehen der Verschlussmuttern kann kleine Beeintrichtigungen
in der Regelmifsigkeit der Durchbiegungen im Gefolge gehabt
haben, so z. B. im Punkt 70, indem hier beobachtet wurde bei:
10kg Pressung 3,320 mm

0> » 3,250 »
12 » » 3,340 » Verschluss undicht, Mutter nachgezogen
0> » 3,265 »
14 » » 3,355 » » > » »
0> » 3,210 »
16 » » 3,315 » » » » »
0> » 3.260 »
18 » » 3,390 »
0> » 3,260 »
o T Stehbolzen g.
Bleibende Durchbiegungen in den Punkten
Presswog | " T mittel
71 80 87 81
kg/gem
1 i
10 0,000 | 0,005 0,000 0,000 0,001
20 0,040 | 0,020 0,020 0,010 0,022
22 0,040 | 0,020 0,015 0,010 0,021
24 0,040 | 0,020 0,015 0,015 0,022
26 0,070 | 0,050 0,060 0,065 0,061
30 0,140 | 0,100 0,125 0,130 0,124
Stehbolzen A
Bleibende Durchbiegungen in den Punkten
Pressung | - — | mittel
i
/ o120 | o127 121
kg/gcm | i
| i
10 0,005 ‘ 0,000 0,005 ’ 0,000 0,002
20 0,025 l 0,005 0,010 0,020 0,015
22 0,025 | 0,005 | 0,005 | 0,020 0,014
24 0,025 | 0,005 } 0,005 | 0,020 0,014
26 0,030 0,020 l 0,005 l 0,025 0,020
30 0,105 0,090 0,050 | 0,095 0,085

Da ein Leckwerden der Stehbolzen — auch beim Zuriickgehen
mit der Pressung — nicht eintrat, so darf hieraus geschlossen wer-
den, dass namentlich bei dem Stehbolzen g unter Einwirkung der
Flissigkeitspressung von 26 kg/gem die Streckgrenze des Materials
fiberschritten war, was nach den S. 16 fir die Rundstibe an-
gegebenen Werten einer Beanspruchung von iber 2300 kg/qem
entsprechen wiirde. Das liefse bei 10 kg Flassigkeitspressung auf

eine Inanspruchnahme der Stehbolzen von erheblich mebr als 2300

26
= rd. 900 kg/qem schliefsen; erheblich mehr namentlich auch des-
halb, weil bei 10 kg Flissigkeitspressung die Durchbiegung der
Platte bedeutend geringer ist als bei 26 kg und damit der verhiltnis-
mifsige Anteil der Stehbolzen an der Usbertragung der ganzen
Plattenbelastung grofser sein muass.

Aus dem Erorterten folgt, dass die Stehbolzen — in erster Linie Bol-
zen g —sehr stark beansprucht sind. Indem zihes Material dazu ver-
wendet wird (vergl. die beiden letzten Spalten der Zusammenstellung,
betr. Rundstiibe, S. 16), erscheint eine sich nicht mehrfach wieder-
holende Ueberschreitung selbst der Streckgrenze allerdings weniger be-
denklich. Wenn sich hierbei die Platte wolbt, so darf eben bei Beurtei-
lung ihrer Anstrengung nicht aufser acht gelassen werden, dass sie
in dem gewd&lbten Zustande — geniigende Zahigkeit des Materials
vorausgesetzt — eine gréfsere Widerstandsfahigkeit besitzt, als in
ihrer urspriinglich ebenen Form (vergl. hieriiber des Verfassers
Maschinenelemente, 1831/92, S. 33, oder dessen Versuche iiber die
‘Widerstandsfahigkeit ebener Platten, Berlin 1891 S. 77 usw.).

Damit héngt es dann auch zusammen, dass die Flissigkeits-
pressung bis 69 kg, d.i. 6,9 mal so hoch als die Arbeitspressung,
gesteigert werden konnte, ohne dass ein Riss in der Platte, noch
ein Anbrach an den Stehbolzen zu beobachten war. Wiaren die bei
so starker Belastung und entsprechender Forminderung naturgemifs
sich einstellenden Undichtheiten weniger erheblich gewesen, so hitte
die Flissigkeitspressung voraussichtlich noch bedeutend weiter ge-
steigert werden konnen, ohne zu einem Bruche zu fithren.
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Die kleine Abweichung von 0,01 mm, die sich hiernach
beim Zuriickgehen auf Null ergiebt, kann mit dem festen
Anziehen des Biigels zusammenhingen (vergl. auch die fol-
gende Bemerkung).

Unregelmiilsigkeiten der gemessenen Durchbiegungen, wie
sich solche beispielsweise auch fiir den Punkt 110 ergeben
haben, ribren zum gréfsten Teile — wenn nicht ganz — von
Unebenheiten der Blechoberfliche an der betreffenden Stelle
her. Die Fiihrung der Messstifte in der Platte e, Fig. 9, ge-
stattet den letzteren auf der Platte d kleine seitliche Ver-
schiebungen, die bei den Unvollkommenheiten der Blechober-
fliche npaturgemiifs kleine Unterschiede im Gefolge haben.
Solche im Betrage von /3 bis /190 mm, d.i. 0,005 bis 0,01
und unter Umstiinden noch erheblich dariiber — je nach der
Oberflichenbeschaffenheit des Bleches und der Grofse der
seitlichen Abweichung, welche die Stiftfilhrung gestattet, —
miissen als unvermeidlich angesehen werden. Das ist ins-
besondere bei Beurteilung der bleibenden Durchbiegungen,
namentlich insoweit diese selbst nicht erheblich grofser sind
als die zur Erdrterung stehenden Unregelmiilsigkeiten, zu
beachten. Dadurch findet auch das negative Vorzeichen, wel-
ches sich hier und da fiir kleine Durchbiegungen za Anfang
ergiebt, seine Erklirung.

Nachdem die Beanspruchung des Materials die Streck-
grenze erreicht hat, wachsen die Durchbiegungen bei gleich-
bleibender Pressung, die durch langsames Nachpumpen er-
halten wird, mit der Zeit. So ergiebt sich beispielsweise
fir Punkt 60 bei 40 kg Pressung z — 10 = 5,90 mm, und
2 Stunden spdter 5,94 mm, bei 50 kg Pressung 8,28 mm und
2 Stunden spiter 8,47 mm. Da die Durchbiegungen der Punkte
1 bis 154 nach einander gemessen wurden und hierzu
selbst bei grofser Uebung jeweils mehrere Stunden gehdren,
so bekommt man nach Ueberschreitung der Streckgrenze
trotz der gleich bleibenden Pressung nicht mehr gleichzeitig,
sondern auf einander folgende Werte fiir die Durchbiegungen.
Bei der Schlusspressung von 69 kg war dieser Einfluss

der Zeit so bedeutend, dass die Durchbiegungen — als
immer in der Zunahme begriffen — nicht mehr gemessen
wurden.

Die Untersuchung des Materials der Wasserkam-
merplatte (vergl. 8.9, linke Spalte) und der Stehbolzen
lieferte die aus dem Nachstehenden ersichtlichen Ergebnisse;
wegen Zeitmangels war dieselbe zum Teile (nimlich diejenige
der Flachstibe 9, 10, 13 und 14, sowie der beiden Rundstibe)
dem mechanisch-technischen Laboratorium in Miinchen iiber-
tragen worden.

Flachstibe 9 bis 186.
(vergl. Ecken der Platten in Fig. 4.)

o0 | L el 8
s R e |1 EF 5
: " Deh - | tionali- |Streck- > 152
% ‘Brelte Stirke koeéflfli‘;?f; tats- |grenze f(i(sglig éfg‘%’ %%
5 grenze —§ gl/g
A cm cm ] kg kg kg pCt pCt

1
91 280 | 1,90 | 5160000 1220 | 2240 | 3140 8 5,25
1
10 | 3,00 | 1,90 | 5535000 1180 | 2030 | 3370 | — -
11} 3,00 | 1,91 - - — | 3412 | 20,1 {21
12 ] 2,47 | 1,88 - - — | 2588 ) 4
1
131 2,70 | 1,82 9194 000 1170 | 2000 | 3170 | 10,5 | 6,9
1
14 1 3,00 | 1,82 3035 000 1370 | 2070 | 3510 | 18,5 | 18,45
15| 3,03 | 1,85 — — — 3351 | 17,1 | 17,5
16 | 3,02 | 1,89 — — — | 3058 9,11 8,6
Die Bruchfliche des Stabes 12 zeigt nach dem Rande
hin unganze Stelle.
Insoweit diese Versuchsergebnisse (vergl. die drei letzten

Spalten) - einen Schluss gestatten, ist die Walzrichtung des
Blechmaterials der Wasserkammerplatte diejenige der Streifen
10, 11, 14 und 15, wihrend die Streifen 9, 12, 13 und 16
senkrecht zur Walzrichtung dem Bleche entnommen sind.



Flachstab 9.

Querschnitt: Breite = 2,30 cm, Starke = 1,90 cm, Fliche = 5,32 qem.

Messliange 15,00 cm.
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Flachstab 13,

Querschnitt: Breite = ‘2,7ocrh, Starke ==1,82 cm, Flache =4,914 qcm.

Messlange = 15,00 cm.

| Be- |Verlinge-| gyter- Be- [Verlange-| Upter- i
astung  Fung | schied lastung rang | schied
kg!gem /1000 em | kg/gqem 1/1(!)0 cm |

0 0 0 o

188 Lss | 13 204 Les |4

376 260 | 00 407 2,93 | 47

?64 4,03 1’3; 611 435 |

52 5,38 ! 814 5,15 ’
0 0, ! 0 0,

7592 5;3 E 1,34 814 5,2: } 1.43 !

940 6,71 | 1"a, 1018 7,19 ——"__—» Proportionalititsgrenze bei 5750 kg
1128 8,05 |- AT’—- ——> Proportionalitatsgrenze bei 6500 kg 1221 8,66 l 1,47 | Gesamtbelastung, d. 1. bei 1170 kg/qem
1816 9,42 | 1’37 1 Gesamtbelastung, d. i. bei 1222 kg/qem 1425 10,23 ] }’57
1503 10,90 ¢ V% 1628 | 12,07 | %

0,33 | 0 0,83 r
1504 10,97 | 1628 12,32
162 | 12 - Let ! 1882 | 142 | 230 |
,66 | 0 2,10 i
1690 |- 12,65 = | o 1832 15,25 |
1830 14,58 ; 7 1994 | erreicht, aber die Skalen laufen durch. Streckgrenze bei
1888 L3 | | 0 20,33 | 9800 kg Gesamtbelastung, d. i. bei 1994 kg/qem
14,75 | |
206?‘) 17,21 | 2,46 2493 rd. 0,34 cm gesamte Dehnung
2,13
2068 17,80
2256 erreicht, aber die Skalen laufen durch und gehen aus dem
0 27,38 | Gesichtsfelde. Streckgrenze bei 1! 900 kg Ge-
g
samtbelastung, d. i. bei 2237 kg/qem
2331 0,125 cm gesamte und rd. 0,11 cm bleibende Dehnung
2726 0,38 » »  Dehnung

Flachstab 10.

Querschnitt: Breite == 3,00 cm, Stéirke = 1,90 cm, Fliche = 5,70 qem.

Messlinge = 15,00 cm.

Flachstab 14.

Querschnitt: Breite = 3,00 cm, Starke = 1,82 cm, Flache = 5,46 qem.

Messlinge == 15,00 cm.

Be- | Verlange-| Unter- Be- |Verlange-| Unter-
lastung rung | gchied lastung rang | schied
ke/gem | '/1000 em kgigem | Y1000 em
0 0 0
175 1,20 }’m 183 Las | o3
M , . ’
s | 3a | b a9 | dm | b
702 5,25 )28 733 5,51 ’
0 0,06 0 0,09
s | om | b | o6 | aee | Lo
1053 1,18 ;——l—’—~—> Proportionalititsgrenze bei 6750 kg 1099 818 | oo
1228 9,07 1’29 Gesamtbelastung, d. i. bei 1184 kg/qem 1282 9,45 |2 —— Proportionalitatsgrenze bei 7500 kg
1404 10,39 32 1465 10,84 ’ 1,39 | Gesamtbelastung, d. i. bei 1374 kg/qem
1402 18,19 146g ]8,02 + 0,19 beim Riickgang angestofsen
V41 ,67
1579 | 181 | D40 1648 | 1201 | b
1570 0,33 1832 13,79 !
9 11,82 0 1,72
1754 | 1345 | 183 1832 | as |, .
1750 0,73 2015 16,60 ’
4 13,56 0 2,13
1930 | 1579 | 223 2015 | 1805 | unter Nachgeben
1938 1é,76 2070 erreicht, aber die Skalen Sgehelx: fort, anfangs la.ngs?}m,
09 ' 0 17,41 | dann rascher. Streckgrenze bei 11300 kg Ge-
2035 wird erreicht, aber die Skalen kamen nicht mehr zur d | samtbelastung, d. i. bei 2070 kg/qem
2035 |rd.25,92 | Ruhe. Streckgrenze bei 11600 kg Gesamtbe- 2564 0,43 cm gesamte Dehnung
0 11,31 | lastung, d.i. bei 2035 kg/qem
2123 0,06 cm gesamte Dehnung
2535 0,33 » » »




Rundstibe aus dem Stehbolzeneisen.

|

Propor- Quer-
Durch- | Dehnungs-| tionali- | Streck- ffgg'_ schnitts- De}als}mg
messer | koéffizient |  tdts- | grenze k itg verminde- 200 mm
| grenze @ rung _
em | kg kg kg pCt pCt
|
1
1,65 | 5176 000 1980 2310 | 3530 51 24,4
| 1
1,65 | 37187000 2060 2380 | 3520 53 24,1

Die Einzelbeobachtungen fiir die Flachstibe 9, 10, 13

und 14 finden sich im Folgenden zusammengestellt.

Thre

graphische Darstellung liefert die Linien in Fig. 40 bis 43.
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‘Wasserkammerplatte B fiir Pressungen bis 8 kg/qecm Dampfspannung (Ueberdruck).
Fig. 44 und 45.

1) Versuchskdrper und Versuchseinrichtung. . bolzen —5 awb, c, dl,( ef, g,li —Agestﬁtzt. Sie ;n(;erscﬁheédet
sy ; : | s tt ch, dass
Mittlere Stirke der Platte 19 mm, wie in Fig. 44 ein- & sich von der Wasserkammerplatte 4 vorzugsweise dadurch,

s o . sie eine bedeutendere Ausdehnung sowie eine grifsere Anzahl
et::g;s (vergl. das bei der Wasserkammer 4, unter Ziff. 1 Oeffoungen besitzt und ionen — durch die Stehbolzen —

Die Platte wird. von 18 Oeffoungen — I bis XVIII — verhiltnisméfsig weniger. gestiitzt erscheint. Auch sind die
durchbrochen und aufsen von 38 Nieten, innen von 8 Steh- | Stiitzpunkte anders verteilt.

3&9. 44 uwnd 435.
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Die Durchbiegungen wurden an 98 Stellen, die in Fig. 45
mit 1,2,3.... 98 bezeichnet sind, gemessen.

Die Ermittlang der Durchbiegungen selbst erfolgte in
der gleichen Weise, wie bei der Platte A besprochen (vergl.
auch Fig. 9 und 10, S. 5).

Um iiber die Giite und Beschaffenheit des Materials der
Platte ein Urteil zu erlangen, wurde ebenso wie bei der
Platte A verfahren. Die eingelieferten Blechstreifen von der
Platte B waren nach Mafsgabe der Stellen ihrer Entnahme
(vergl. die Ecken in Fig. 45) mit den grofsen Zahlen 1, 2, 8,
4, 5,6, 7 und 8 bezeichnet.

g{u}. 46- [

P. 26.

S—  latee dor D
|

hY
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2) Versuchsergebnisse.

Die Zusammenstellung 2, 8. 23 u. f., liefert die Durch-
biegung in ganz derselben Weise, wie bei Platte A4 erértert
worden ist. ' K

Die graphische Darstellung der Durchbiegungen bis
30 kg/qem Pressung fiir die gesamten und bis 26 kg/qem fiir
die bleibenden Durchbiegungen derart, dass zu den Pressungen
als wagrechte Abscissen die Durchbiegungen als senkrechte
Ordinaten aufgetragen wurden, ergiebt fiir die herausgegriffe-
nen Punkte 26, 27 usw. die Abbildungen Fig. 46 bis 73.
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Fig. 46 fir Punkt 26 Fig. 60 fiir Punkt 5V

> 47 » » 27 » 61 » » 51
s 48 » » 28 » 62 » > 52
> 49 » » 29 » 63 » » 53
> 50 » > 30 > 64 » > 54
» 51 » » 3] y 85 » » 59
» 52 » > 32 » 66 » » 60
» 58 » > 40 » 67 » > 66
> B4 » s 41 > 68 . » 67
» H5 » y - 42 > 69 » » 68
» 56 » > 46 » 70 » » 69
» 57 » > 47 » T1 » » 70
> 58 » » 48 > 12 » » 71
> 59 » > 49 » 73 » » T2

Eine Durchsicht dieser Schaulinien zeigt, dass bei den
meisten derselben die bleibende Durchbiegung erst nach Ueber-
schreiten der Wasserpressung von 14 kg entschieden wichst.

Dies diirfte damit zvsammenhingen, dass der Versuchskérper
der Platte B— ebenso wie derjenige der Platte A —in der Fabrik
einem Wasserdruck von 15 kg/qem unterworfen worden war?l),
wie mir anf meine Erkundigung nachtriglich mitgeteilt wurde.

1) Im Zusammenhang mit dieser Drackprobe steht auch das
Verhalten der Stehbolzen hinsichtlich des Grades der Nachgiebig-
keit. Fir die denselben nahegelegenen Messstellen finden sich die
folgenden Durchbiegungen.

~)
o

("‘t

Ein derartiger Einfluss der Wasserdruckprobe trat bei
der Wasserkammerplatte A nicht hervor. Die Grolse des
Wasserdruckes von 15 kg/qem liegt eben bei der Platte B
verhéltnismifsig, d. h. im Vergleich zar Widerstandsfihigkeit,
héher als bei der Platte A.

Bilder von den Aenderungen der Durchbiegung von
Messstelle zu Messstelle gewihren die Fig. 74, 75, 76 und 77.

Zur Zusammenstellung 2 selbst ist noch Folgendes zu
bemerken.

%0 bleibende Durchbiegungen in den Punkten
E o _
2 :
2 | 25 | 65 ' 49 | 20 | 69 | 53 | 33 | 73
®+  |Bolzen Bolzen Bolzen |Bolzen |Bolzen Bolzen |Bolzen |Bolzen
kej/gem | @ b | ¢ d e |/ g |k
10 0,015E 0,020; 0,020 0,010 ‘ 0,025 | 0,020 } 0,010 | 0,015
14 0,020 | 0,040 0,045 0,020 0,050 | 0,025 . 0,015 0,025
16 0,085 0,030\ 0,100 . 0,100 | 0,115 | 0,085 | 0,095 0,075
18 0,090 | 0,090 0,110 O0,110| 0,135 | 0,100 ! 0,100 | 0,095
20 0,115 | 0,105 | 0,140 0,120 | 0,160 | 0,140 | 0,115 | 0,110
22 0,120 0,115 | 0,195, 0,130 ; 0,195 ! 0,195 | 0,130 | 0,115
24 0,190 | 0,140‘ 0,320 0,230} 0,265, 0,305 ! 0,145 | 0,140
26 0,260 | 0,170 | 0,545 | O,410 ' 0,415  0,455] 0,195 | 0,185

Das, was in der Fulsbemerkung zur Platte A hinsichtlich der
starken Inanspruchnahme der Stehbolzen gesagt worden, gilt hier
in noch hoherem Malse.

I oem
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Fig. Th. Schitt durch die Punkte 35, 34, 33, 32, 31, 30, 29, 28, 27, 26. 25, 24, 23.

%

=z
€5
_,_...-----N\:.s k}@‘

N o pany
ANRRIINNNRY AN T‘T\:r\\\\\\\r\\ﬁ\\ “1 HNN
g: 2 § o 9 '_!i s 8 3 o
P 8 2 o3 0¥ ! B ¥ 8 4
Fig. T5. Schnitt durch die Punkte 6, 20, 30, 52, 60, 70, 88, 95.
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Zusammenstellung 2.
Wasserkammerplatte B, Fig. 44 und 45.

Die fir die Messstellen 1 bis 98 angegebenen Grofsen sind die Abstinde x, Fig. 9, in Millimeter,
samtlich vermindert um die gleiche Strecke 10 mm.

Pressung 1 2 3 4 5 6 1 I 8 9 10 | 11 12 13 | 14 ‘ 15 | 16 “ 17 18 1 19 | 20 21
_kg/qem ‘ | ! \ | ?
: 1 ! L] ; 1
0 | 5,620186,110| 5,800] 6,0355,580|5,485/3,750|5,560(5,450/5,320| 5,840| 5,580{ 5,325/4,785 5,82015,520'5,610( 5,665 6,165 6,040/5,745
5 5,625 | 6,130| 5,815| 6,070!5,595/5,505(5,770/5,5855,460(5,345] 5,875 5,635{ 5,370{4,805| 5,860/5,565 5,620 5,6701 6,250, 6,160/5,785
10 5,650 | 6,145| 5,870| 6,120|5,655/5,540/5,820!5,605/5,480(5,380; 5,950/ 5,710| 5,430{4,845, 5,900/5,610 5,635 5,765 6,390! 6,270)5,900
0 5,620 6,115| 5,820| 6,050|5,590(5,4855,760!5,57515,460{5,330| 5,850| 5,595] 5,3254,785 5,825/5%625 5,615/ 5,680 6170 6,0555,775
14 5,675 | 6,185/ 5,910/ 6,200/5,675/5,655|5,850(5,630/5,50015,410| 6,020] 5,775 5,480/4,870 5,960'5,655'5,650] 5,835[ 6510 6,3755,905
0 5,630 | 6,135/ 5,830] 6,100/5,610|5,490(5,775/5,575/5,460/5,345| 5,880 5,610! 5,350(4,800, 5,845(5,535.5,615! 5,690, 6,190;’ 6,080,800
16 5,700 | 6,215] 5,945 6,240|5,740|5,570/5,9205,675|5,540|5,450| 6,085 5,855 5,5754,930| 6,020|5,7055,690° 5,845 6,570 6,4505,950
0 5,660 | 6,165| 5,875 6,130/5,650/5,500/5,845/5,610 5,500 5,385 5,930 5,660] 5,400(4,860] 5,900/5,575.5,645 5,720! 6,260 6,115/5,510
18 5,720 | 6,215| 5,970| 6,250/5,765 5,585 5,9255,6855,650/5,460| 6,115, 5,895 5,580(4,955 6,05007255695 5,875 6,660/ 6,480(3,975
0 9,670 | 6,165| 5,880/ 6,1255,660(5,500 5,840}5 630/5,530/5,390, 5,950/ 5,675| 5,380/4,860 5,905|5,580 5,660] 5,745 6,235 6,125/5,830 .
20 5,720 | 6,245| 5,995| 6,270!5,790|5,6055,9505,700 5,5455500‘ 6,150/ 5,945| 5,5954,955/ 6,075!5,765:5,695, 5,915; 6,700, 6,555/6,010
0 5,670 | 6,180( 5,890 6130'5 665|5,52015,850!5,635]5,510{5,390| 5,965/ 5,680 5,4054,870 5,910/5,585:5,660 5,755, 6,245 6,150(5,840
22 5,720 | 6,250| 6,010 6320’5 820/5,6355,965/5,710/5,570/5,485' 6,210, 5,975| 5,6254,960| 6,1405,765!5,700, 5,965 6,765/ 6,600\6,020
0 5,675 | 6,180| 5,895 614056705,525 5,850,5,6355,515/5,390' 5,970 5,685 5,405i4,s70‘ 5,915|5,590.5,665 5,755, 6,255 6,1555,840
24 5,720 | 6,265| 6,050 6,340/5,850/5,660(5,995(5,715(5,570(5,490 6,260, 6,045 5,665 4,965 6,140/5,810'5,710, 5,990 6,860| 6,710/6,060
0 5,680 | 6,190{ 5,915, 6,170/5,700/5,535(5, 37056505,5305400‘ 5,990| 5,740] 5,415/4,875| 5,9255,590:5,665| 5,755 6,310 6,220/5,880
26 9,730 | 6,295| 6,100, 6,390/5,900/5,680/6,020,5,725/5,575/5,500| 6,335, 6,140 5,7304,990| 6,180/5,830 5,710, 6,045 7,040/ 6,855,100
0 5,680 | 6,200 5,930| 6,2005,730/5,540/5,890!5,655/5,530/5,400/ 6,035! 5,780 5465‘4 900{ 5,960,5,620'5,680 5,820! 6,400 63105885
30 5,750 6,410 6,340/ 6,750/6,275/6,000/6,240/5,805/5,580/5,590| 6,740] 6,690 6,085: 15,020| 6,4506,0205,725] 6,415] 7,910/ 7 710?6 340
35 5,950 |6,870| 7,040| 7,565!7,030 6,62067006005 5,615(5,975| 7,800| 7,840 5815()150 7,3406440‘5 840, 7,640 9740 9,270/6,940
40 6,320 | 7,570| 8,085 8,820/8,205)7,640(7,530/6,430/5,750|6,570] 9,420, 9,600 8070\3 380/ 8,640/7,285/6,155 9,370112,620/11, 3108040
45 6,890 | 8,640| 9,580!10,470/9,780|9,140|8,780/7,130/6,010/7,600 l1,780112,011]10,960!5,790 10,570/8,5256,760!11,950 16,805, 15 57019,720
50 hielt nicht mehr dicht, sodass Messung bei 50 kg Pressung, die auf kurze Zeit erreicht wurde, unterbleiben musste.
Pf(@;:ggg 22 |25 | 20| 25 |96 | 2r |28 | 29 |50 |3 |52 |33 34 3|36 |57 85 % 40 4
| | | ! .
0 5,170 | 6,115 5,795) 6,260 6,625 6,780 6,840/ 6680' 6,245 6,510] 6,350, 5,885/5,615/5,340] 6,410/4,985|6,445, 6,180 6,860 7,460
5 5,190 | 6,160, H,840| 6,315| 6,745 6,920 6950\ 6740 6,325' 6,600! 6,405 5,965|5,655|5,395 6,4755,035(6,465 6,255 7,010, 7,510
10 5,200 | 6,200] 5,915/ 6,400| 6,875 7,070 7100 6315 6,425/ 6,700, 6,505 5,9805,700 5,45(); 6,535/5,09016,485| 6,340 7,130; 7,580
0 5,180 | 6,130{ 5,810 6,275 6,635 6,785 6,860 6,390\ 6,255 6,515, 6,355| 5,895/5,62015,550; 6,4255,000(6,450| 6,215| 6,885 7,465
14 5,220 | 6,260 5,960 6,460] T,010| 7,215| 7,250 6,860/ 6530l 6,810| 6,600 6,020/5,750/5,455| 6,5805,130|6,505| 6,400 7,270 7,590
0 5,190 | 6,150! 5,830 6,280] 6,635 6,810] 6,930 6,700 6270 6,525! 6,420/ 5,900 5,620!5,370, 6,440[5,020'6,460| 6,230! 6,900 T,470
16 5,240 6,330] 6,045 6,530 7,050 7,295 7,315 6,955 6610‘ 6910 6,735 6,075/5,795/5,525/ 6,640/5,1856,535| 6,470} 7,380 7,645
0 5,210 | 6,220/ 5,900 6,345, 6,665 6,915 6,965; 6,7801-6,330 6615\ 6,480! 5,980/5,685!0,430] 6,5205,075.6,480) 6,275 6,965 7,470
18 5,240 | 6,370| 6,050 6550« 7,085 7,380| 7,370, 7,000 6,640, 6,950/ 6,775 6,145/5,810/5,535/ 6,680/5,205.6,535 6,500 T,440 7,680
0 5,220 | 6,220{ 5,915 6350) 6,670 6,925 6,975! 6,790, 6,335 6,6151 6,490| 5,9855,690|5,440: 6,5205,0856,480 6,285, 6,980: 7,485
20 5,250 | 6,375| 6,120 6620“ 7,180] 7,470 7,430 7,060 6,725 7065\ 6,825! 6,155!5,8555,570: 6,720i5,245 6,590 6,570 7,060[ 1,750
0 5,201 6,230 5,925 6,375 6,680/ 6,960 6,985 6,800, 6,370} 6,670 6,500 6,00015,715/5,450; 6,530.5,1006,495 6,315l 7,025 71,510
22 5,250 6,405 6,130| 6,660 7,260 7,555 7,510] 7, 100\ 6,800, 7, 135‘ 6,885 6,180,5,87015,570] 6,740,5,250.6,615 6,610, 7,655] 7,835
0 5,220 | 6,245 5,925 6,380| 6,700, 6,995| 7,005 6810 6,400/ 6700‘ 6,520, 6,0155,725/5,450, 6,530/5,105 6,500 6,325 7,070 1,535
24 5,265 | 6,440] 6,180| 6,745] 7,395! 7,725 7,640 7210 6,940; 7,250: 6,980 6,220}5,9105,5151 6,8005,305 6,615/ 6,645 7,820 7,970
0 5,225 | 6,255 5,950' 6,450| 6,825| 7,100 7,120 6,910‘; 6,485| 6,820 6,580| 6,0305,730|5,455 6,540|2,120,6,515 6330\ 7,160 7,645
26 5,265 | 6,485] 6,230 6,810| 7,570| 7,925 7,850| 7,410, T,140| T,410' 7,145| 6,280/5,960!5,640' 6,840 5,325 6,620’ 6735* 8,020} 8,240
0 5,295 | 6,285 5,995 6,520| 6,940| 7,245 7265‘ 7,090| 6,660 6,890 6,710 60805760‘5 490" 6,60015,1406,535 6380 7,285 7,875
30 5,265 | 6,710/ 6,575 7,315 8,435} 8,950 8970\ 8,520| 8,195 8,340 7,880 6,620/6,200:5,765 7120\5 480 6,655 7,005 8,985 9,575
35 5,280 | 7,610/ 7,870 8,940/10,550/11,235(11,210/10,560,10,060 10,030i 9,315] 7,3806 730;6 170 8 ,12515,9007,075! 8,13011,350/11,740
40 5,320 8,920 9,705|11,180(13,730|14, 660“4 670(13, 605\12 965/12,650/11,500( 8,625 7 ,6606,780; 9,5156,5307,700; 9,625|14,68514,900
45 5,410 {10,910{12,410(14,420 18,540119 970/19,880/18, 100‘17 050/16,41014,660/10,500'9,145'7,840,11,660.7,705! 8 7301 12 970:19,900{19,330
50 hielt nicht mehr dicht, sodass Messung bei 50 kg Pressung, die auf kurze Zeit erreicht wurde, unterbleiben musste.
| i |
Prossung | 43 | 43 [ 44 | 45 | 46 | 41 | 48 | 49 [ 50 | 51 | 52 | 53 | 54 |55 56 570 58 | 59 60 | 6l
| ! ! t :
i ]
| i
0 6,380|4,935| 4,815 6170I 7,000! 7,035 7,310| 7,235 7,250 6,800 6,505| 5,895 5,580/4,860|4,620/6,175) 6,840] 6,650 6,270! 5,570
5 6,435| 4,990} 4,815 6245 T,130| 7,175 7,430| 7,290; 7,350| 6,915 6,605 5,930" 5,6304,955/4,680(6,185| 6,930| 6,725| 6,395| 5,610
10 6,520] 5,035/ 4,845 6320 7,290 1,325 T,580| T,380! 7,460 7,040| 6,725 6,030 57205045 4,740/6,220 T,010| 6,810 6,540 5,680
0 6,390 4,935 4,815 6180 7,035 7,075| 7,345 7,255 7,290| 6,830| 6,525 5,915 35904890 4,630(6,1951 6,845 6,655] 6,290] 3,580
14 6,580| H,080| 4,870] 6,370 7,385 T,445] T,680| T,460| 7,550( 7,160| 6,810] 6,090 5,8009,1104,790|6,255] 7,075 6,890] 6,660| 5,740
0 6,405| 4,950| 4,815/ 6,200 T,050| 7,080| 7,355 7,280/ 7,300| 6,860/ 6,550{ 5,920 5,630]4,925 4.650(6,210) 6,860 6,685 6,320 5,585
16 6,660| 5,145/ 4,895 6,450 7,495| T,545] 7,795] 7,520} 7,655 7,250 6,920 6,160| 5,905 3,190]4,865/6,290| 7,155/ 6,965 6,770} 5,80
0 6,475| 5,000| 4,885! 6,245 7,135| T,175| 7,455 7,335 7,385 6,950 6,615 5,980| 5,680/5,000/4,720/6,225| 6,895] 6,755| 6,375 5,630
18 6,705 5,170| 4,910| 6,490, T,550| T,615| 7,870 7,575| 7,710| T,300] 6,975| 6,195 5,940/5,225|4,880/6,280/ T,160| 7,015 6,820, 5,850
0 6,480| 5,020| 4,860| 6,260| 7,140| 7,200| 7,475! 7,345] T,410] 6,965 6,640( 5,995 5,700/5,000|4,720]6,235| 6,920| 6,760 6,385, 5,640
20 6,760( 5,220| 4,925 6,565 7,640| 7,755 7,980 7,640[ 7,790! 7,415 7,100 6,260 6,000|5,260(4,940/6,290| 7,265 7,095 6,940, 5,880
0 6,535| 5,035, 4,870| 6,280/ 7,185 7,255| T,510| 7,375 T,460| 7,035 6,705 6,035 5,750|5,035/4,740/6,285| 6,935 6,810, 6,460 3,660
22 6,860| 5,245/ 4,935| 6,590| 7,715| 7,805 8,090 7,715| T,905| 7,515 7,200| 6,330| 6,065/5,315/4,990/6,305] 7,290| 7,190, 7,060, 5,920
0 6,580| 5,035 4,870| 6,305] 7,230] 7,270| 7,565 7,430] T,510| T,100{ 6,760, 6,090 5,775/5,050(4,745]6,245| 6,965 6,860| 6,510 5,685
24 6,990 5,285| 4,945 6,630 7,860, 7,950 8,250! 7,890 8,100 7,710, 7,375, 6,450, 6,150/5,380/5,020/6,315| 7,360| 7,320 7,215 6,005
0 6,660| 5,060 4,880 6,620 7,285| 7,370| 1,665 1,555 7,645| 7,230 6,880| 6,200 5,8605,100/4,765|6,250] 7,000| 6,955 6,630, 5,720
26 7,165] 5,315( 4,950| 6,670 T7,980| 8,130| 8,450 8,160/ 8,370| 8,000| 7,640 6,640, 6,280|5,480|5,070]6,325, T,450| 7,570 7,455 6,085
0 6,820| 5,090/ 4,890| 6,335 7,365| 7,475| 7,825| 7,780| 7,900| 7,480| 7,130 6,350 5,930/5,140/4,805/6,250) 7,055| 7,180| 6,815 5,780
30 8,000 5,540!5,010 6,935 8,530] 8,860| 9,360, 9,300 9,635 9245 Ss3o 1,540| 6,850,5,88015,31016,355| 7,800 8,550, 8580 6,635
35 9,470 6,025/ 5,095| 8,10010,470,11,090]11,660 11,470|11,830|11,40010,850| 9,070 7,890/6,640|5,820:6,670| 9,40010,540 10,555 1,630
40 11,690 6,740| 5,275| 9,610/12,000(13,955(14,680/14,465|14,850 14 425'13,720/11,180| 8,240|7,675/6,510/7,250|11,340/13, 110 13,190 8,840
45 14,800} 7,980| 5,725/12,000({16,840|18,290{19,150/18,670/19,220 18 690 17 760|14,130{11,410/9,410{7,810!8,130[14,320/16,790, '17,120/10,820
50 hielt nicht mehr dicht, sodass Messung bei 50 kg Pressung, die auf kurze Zeit erreicht wurde, unterbleiben musste.




: ‘
Prossung | 62 63 | 64 | 65 | 66 | 67 | 68 | 69 | 0 | |2 |3 e ln| 6| 78|

¢ i

0 4,475 5,970 | 6,190 | 8,210, 6,855 | 6,450 | 6,335 | 6,175 | 5,900 l 5,650 | 6,250 | 5,445 | 4,395 4,400 3,600 (4,360 5,700 5,760
5 4,485 6,025 | 6,235 | 8,265 6,960 | 6,560 | 6,430 | 6,250 | 6,010 | 5,770 | 6,360 | 5,485 [ 4,430 | 4,440 | 5,685 | 4,400 | 5,715 | 5,795
10 4,515 6,080 6,280 | S,a35| 7,070 | 6,670 | 6,555 | 6,330 | 6,150 | 5,930 | 6,480 | 3,545 |4,490 4,480 | 5,680 4,450 | D,740 ;5,845
0 4,480 6,000 | 6,200 | 8,330 6,880 | 6,480 | 6,370 | 6,200 | 5,910 | 5,670 | 6,265 | 5,460 {4,415 | 4,425 |D,610 4,380 | D710 | 5,770
14 4,530 | 6,120 | 6,335 | 8,370 | 7,180 | 6,775 | 6,610 | 6,390 | 6,260 | 6,040 | 6,585 | 5,600 | 4,545 | 4,540 | 5,705 | 4,490 | 5,770 | 5,890
0 4,480 6,015 | 6,220 8,250\ 6,915 | 6,500 | 6,400 | 6,225 | 5,930 | 5,675 | 6,270 | 5,470 {4,445 4,430 | 5,610 | 4,390 | 5,730 | 5,775
16 4,565 | 6,160 | 6,365 | 8,430! T,260 | 6,870 | 6,705 | 6,480 6,375 | 6,135 | 6,685 | 5,665 4,630 4,580 (5,750 4,545 (5,785 5,950
0 4,525 | 6,070 | 6,250 | 8,290 6,970 | 6,565 | 6,450 | 6,290 . 6,015 | 5,705 | 6,345 | 5,520 4,525 4,490 5,645 | 4,435 5,760 | 5,825
18 4,570 16,178 | 6,405 S,455 7,310 | 6,930 | 6,765 | 6,530 | 6,430 | 6,175 | 6,755 | 5,700 | 4,675} 4,625 | 5,765 | 4,560 | 5,800 | 5,970
0 4,525 6,070 6,285“ 8,300 6,995 | 6,580 | 6,470 | 6,310 | 6,030 | 5,725 | 6,390 | 5,540 | 4,530 4,510 | 5,650 | 4,450 | 5,770 | 5,830
20 4,580 | 6,200 | 6,450 | 8,500 T,405 | 7,015 | 6,855 | 6,590 @ 6,545 | 6,290 | 6,865 | 5,740 | 4,700/ 4,685 | 5,795 4,600 5,815 | 6,000
0 4,530 6,075 | 6,300 | 8,320, 7,035 | 6,625 | 6,515 | 6,335 | 6,100 | 5,795 | 6,400 | 5,555 | 4,540 4,525 5,705 1 4,445 | 5,770 | 5,830
22 4,59016,225 6,445 | 8,540 7,500 | 7,090 | 6,920 | 6,645 | 6,620 | 6,365 | 6,935 |5,780 | 4,735 4,670 | 5,870 4,590 | 5,820 | 6,005
0 4,530 | 6,080 | 6,300 | 8,325 7,045 | 6,685 | 6,640 | 6,370 | 6,130 ; 5,820 6,430 | 5,560 ; 4,550! 4,580 5,730 4,445 5,770 ' 5,830
24 4,610 6,250 | 6,490 8,590 7,570 | 7,220 | 7,040 | 6,770 | 6,760 | 6,505 | 7,040 | 5,820 | 4,780 4,700 |5,900 4,620 5,820/ 6,035
0 4,550 16,080 6,300‘; 8,350 ' 7,110 | 6,730 | 6,615 | 6,440 | 6,210 | H,900 | 6,495 | 5,585 | 4,565 | 4,530 | 5,730 | 4,450 | 5,770, 5,830
26 4,615 | 6,275 6,515, 8,630 7,700 | 7,370 | 7,230 | 6,940 | 6,960 | 6,675 | 7,190 | 5,880 | 4,790 4,700 |5,935 4,655 5,850 6,070
0 4,550 6,100 | 6,320 | 8,380 ! 7,210 | 6,850 | 6,775 | 6,590 | 6,350 | 6,025 | 6,605 {5,630 |4,595|4,540|5,740 | 4,475 | 5,780 | 5,850
30 4,630 6,350 6,630} 8,800 | 8,230 | 8,030 | 7,980 | 7,815 | 7,870 | 7,505 | 7,970 | 6,330 | 5,140!4,920 | 5,980 4,830 | 5,865 6,110
35 4,700 | 7,065 | 7,630 110,100 9,815 | 9,655 | 9,610 | 9,315 | 9,450 | 9,055 | 9,350 {7,210 | 5,765 5,330 | 6,585 | 5,210 | 5,970 | 6,555
40 4,785 | 7,900 8,730111,550311,730 11,680 [11,610 {11,200 (11,630 |11,070 /11,130 | 8,150 | 6,460 5,760 |7,370 | 5,620 | 6,225 | 7,125
45 5,290 | 9,280 16,530 [13,680 14,5650 [14,690 14,610 114,240 |14,900 (14,200 (13,910 | 9,810 | 7,730 86,720 |8,650 | 6,480 | 6,625 | 8,080
50

hielt nicht mehr dicht, sodass Messung bei 50 kg Pressung, die auf kurze Zeit erreicht wurde, unterbleiben musste.

! ! H |
Pressung | s0 | 81 | 82 | 83 | s4 | 85 s6 | 87 | 88 | 8o | so | o1 92 | 93 | 94 95!96[97‘98
kg/qem i i | | | |
i | ' | |
0 6,395 | 4,955 | 5,410 3,825 | 3,640 | H,170 4,890‘4,930 4,830 {4,735 | 4,485 | B,100 | 4,780 | 4,610 | 4,695 | 4,425 4,600':4,415 3,740
5} 6,480 0,025 5,525 3,860 | 3,660 5,205 | 4,940 | 4,995 | 4,880 | 4,790 | 4,505 | 5,115 | 4,510 | 4,640 | 4,725 | 4,470 | 4,625 | 4,440 | 3,740
10 6,595 | 5,125 | 3,630 3,905 | 3,670 | 5,255 5,005 1 5,045 | 4,945 | 4,840 | 4,540 | 5,150 {4,840 | 4,670 14,750 | 4,485 [4,630 | 4,450 3,750
0 6,405 | 4,990[ 5,420 | 3,825 | 3,650 | 5,175 4,895 | 4,940 | 4,835 | 4,745 | 4,500 | D,105 | 4,785 | 4,615 | 4,700 | 4,430 4,600 | 4,415 | 3,740
14 6,690 ; 5,170 | 5,725 {8,950 | 8,680 | 5,300 | 5,070 | 5,120 | 5,090 | 4,890 | 4,545 | 5,170 | 4,870 | 4,710 | 4,795 | 4,520 | 4,670 | 4,470 | 3,765
0 6,415 | 4,990 | 5,420 8,830 | 3,655 5,175 4,915 | 4,965 | 4,850 | 4,755 | 4,510 | 5,110 (4,795 | 4,635 | 4,730 | 4,450 | 4,605 | 4,415 | 3,740
16 6,765 | 5,220} 5,805 13,995 | 3,730 | 5,345 5,140 | 5,180 | 5,070 | 4,955 | 4,570 | 5,215 | 4,915 | 4,760 | 4,835 4,565.4,705 4,505 | 3,790
0 6,460 | 5,03” 5,465 | 3,950 | 3,695 | 5,200 4,970 | 5,010 | 4,895 14,795 | 4,535, 5,150 | 4,840 | 4,680 4,765 4,490 4,625 4,450 | 3,740
18 6,810 | 5,250 5,855 4,085 3,715 | 5,370 | 5,170 | 5,205 | 5,095 | 4,990 | 4,580 | 5,245 | 4,930 | 4,775 | 4,845 4,585 4,735 | 4,530 | 3,790
0 6,480 | 5,050 5,480 3,970 3,710 | 5,210 | 4,985 | 5,015 | 4,905 | 4,810 | 4,540 | 5,180 | 4,845 | 4,690 | 4,775 | 4,500 | 4,630 | 4,470 | 3,740
20 6,895 | 5,300 5,955 | 4,150 | 3,750 | 5,395 | 5,220 | 5,240 | 5,145 | 5,080 | 4,590 | 5,250 | 4,955 | 4,800 | 4,885 | 4,615 | 4,745 | 4,570 | 3,820
0 6,520 5,060‘ 5,505 | 8,980 | 3,710 | 5,220 | 5,010 | 5,030 | 4,930 4,825 | 4,540 | 5,180 | 4,850 | 4,700 | 4,760 | 4,515 | 4,645 | 4,485 | 3,760
22 6,940 | 5,330 6,015 4,165 | 3,750 | 5,405 | 5,235 | 5,270 | 5,175 | 5,055 | 4,580 | 5,260 | 4,970 | 4,810 | 4,885 | 4,630 | 4,765 | 4,590 | 3,820
0 6,525 | 5,065{ 5,515 ' 3,990 | 8,710 | 5,220 | 5,015 | 5,040 | 4,940 4,850 ;4,540 ! 5,175 4,850 1 4,705 {4,785 4,525 | 4,650 4,490 | 3,765
24 7,010 | 5,390 6,075 4,175 | 3,760 | 5,455 | 5,295 | 5,320 : 5,225 | 5,105 | 4,610 | 5,270 | 5,020 | 4,835 | 4,915 | 4,660 | 4,800 4,610 | 3,850
0 6,550 | 5,100 | 5,535 8,995 | 3,720 | 5,235 | 5,045 | 060 | 4,940 | 4,855 | 4,540 5,180 | 4,870 | 4,715 | 4,795 | 4,530 | 4,670 | 4,510 [ 3,770
26 7,130 | 5,490 . 6,190 14,250 | 3,770 | 5,490 [ 5,330 | 5,380 | 5,275 | 5,145 | 4,610 5,280 | 5,035 | 4,855 | 4,925 | 4,675 | 4,820 | 4,630 | 3,860
0 6,605 | 5,180 1 5,605‘4,030 3,740 | 5,255 | 5,085 | 5,110 | 5,000 | 4,890 | 4,545 | 5,190 | 4,890 | 4,725 4,810 | 4,540 |4,600 | 4,525 | 3,790
30 7,455 | 6,035 6,695 4,375 | 8,800 |5,580 | 5,535 | 5,670 | 5,510 | 5,285 | 4,615 /5,330 (5,070 4,915‘5,015 4,780 {4,910 4,590 | 3,865
35 8,525 ‘l 6,990 1 7,630 | 4,600 3,865 | 5,970 | 6,065 | 6,305 | 5,980 | 5,620 | 4,680 5,475 | 5,280 | 5,140 | 5,230 4,980 | 5,110 | 4,830 | 3,915
40 9,805 | 8,340 8,915 4,935 (8,920 | 6,450 | 6,720 | 7,200 | 6,660 | 5,990 | 4,795 | 5,660 | 5,510 | 5,450 | 5,535 | 5,310 | 5,380 | 4,990 | 3,990
45 11,810 110,420]11,000 5,620 1 4,110 7,290{7,870 8,640 | 7,850 | 6,720 | 4,940, 5,980 | 6,000 | 6,950 | 6,165 | 5,950 | 5,940 | 5,340 | 4,110
50 hielt nicht mehr dicht, sodass Messung bei 50 kg Pressung, die auf kurze Zeit erreicht wurde, unterbleiben musste.
Bei jeder Pressungssteigerung wurden die Muttern der Flachstdbe aus dem Plattenmaterial.
Verschlussschrauben nachgezogen; infolgedessen hielten séimt- Quer-
liche Verschliisse bis 28 kg Pressung dicht. Bei letzterer ) . | schnitts- | Dehnung
musste Verschluss XI frisch verpackt werden. Bezeich- Breite Stirke | Zugfestig- verminde- auf
nung keit rung 200 mm
Bei 40 kg Pressung wurden die Verbindungsstellen der om om ke oGt pCt
Stehbolzen stark undicht; nach einiger Zeit stellte sich —
offenbar durch Verstopfen von innen — die Dichtheit von 1 3,05 1,91 2313 ! 8,6 14,6
Se]bSt wieder her. 2 2,90 1,93 3050 ! 17,1 16,2
3 3,02 | 1,92 3393 16,7 32,6
Beim Zuriickgehen von 40 kg Pressung auf O brach der g ?3”01 | 192 5483 16,4 26,7
. o ,01 1,90 3080 6,5 11,8
gusseiserne Biigel des Verschlusses VIII (Folge des An- S 286 Y90 9897 96 102
wachsens der Biegungsinanspruchnahme mit fortschreitender 7 298 1:85 3263 12:3 31:.,
Entlastung des Verschlussdeckels). 8 2,99 1,86 3935 18,8 31,7
Bei 50 kg Pressung wurden die Verschliisse III und VII _ Die Versuchsergebnisse sprechen daffir, dass die Walz-
stark undicht. richtang des Blechmaterials diejenige der Streifen 3, 4, 7 und
8 ist, wihrend die Streifen 1, 2, 5 und 6 quer zur Walz-
Die Priifung des Plattenmaterials lieferte folgendes richtung entnommen worden sind.
Ergebnis:

Stuttgart, im April 1893.

A. W. 8chade’s Buchdruckerei (L. Schade) in Berlin, Stallschreiberstr. 45 /46.
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