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Der Kubiziv-Apparat fiir Gasmefjer.
a) Einrichtung.
Olode, aus Bint ober Kupferbled,
©fale,
Lafjerbebilter,
Luftrolhr,
Ginlaffahn, jum Ginlaflen der Luft in die Glode,
Auzgangshahn, zum Auslaffen der Luft in die Gasdmefjer,
h! h? mgangshihne,
m! m? Hifne fiic die Deudmefjer,
b Berfdraubung mit Wafjerabfduf und Rohr zur Berx-
bindung mit dem Gusmefier,
G PH Rollenfyftem mit Gegengewichten,
C  ahn jum Cntleeren ded Wafferbehiilters.
Der Ausblashahn (nidht gezeidhnet) ift ein Theil fiir
fih und entieder am LWafferbehilter, obder am
Tifdh u. {. w. befeftigt, ober auf den Gasmeffer auf-
gefett.

Die Cinriditung foll, ohne daf BVevbefferungen odber Ab-
dndevungen im Eingelnen, iiber deren Suldffigeit die Anffichtss
bebdrden zu entideiden Haben, audgefdloffen werden, im
Wefentliden folgenden Bedingungen entfpredyen.

3n einen cylindrifhen Wafjerbehilter B taudt eine an
einem Drabtfeile oder an einem SGurtbande von miglidhit ge-
ringer Dehnbarkeit aufgebingte cylindrijfe Glode A von
Bintbled), versinntem Meffingbled) odber Qupferbled) py. in
geniigender Bledjftdrfe. An geeigneten Stellen ift die Glode
nod) durd) Metallftveifen verftdrtt; der Jnnenraum muf glatt
verlaufen.
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Oefithet witd die Glode oben aufen durd) 2 Rollen aw
2 Stangen bed Wafferbehalters, und innerhalb desd lepteren mittelft
Federrollen oder durd) 2 fefte Rollen am unteven Rande der
Olode, welde itber 2 entfpredjende Leiften des Behiilters greifen.
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Die Gewidtdwirtung der hingenden Glode wird durdy
Gegengewidte (Plotten) fo weit vermindert, daf die Glode
von der wifden ifven Winden und dem Waffer{piegel ein-
gefdloffenen Luft getragen wird und der Drudmeffer nod
40 mm RWafferfaule angeigt. Lift man die fo zufammenge-
briidte Luft aud dem Glodenvaum ausfteomen, fo finft die
Olode in den Wafferbehilter allmihlig tiefer ein, wodburd
der Auftrieb immer grofer und die Sewiditdwirtung bder
Glode immer mehr verminbert wird; der Drud der einge-
fdloffenen Quft nimmt alfo ab. Um den Drud gleidmdgig
au erbalten, muff man durd) befondere Bevantaltungen die
Wirfung der Geqengewidyte wibhrend ded Hevabfintend der
Glode in demfelben Mafle abnefhmen ober die Gewid)ts-
wirfung auf der Seite der Glode in demfelben Wafe Fu-
nehmen laffen, wie fid dad SGewidht der Glode durd) il
tiefere8 Gintaudjen in bas Waffer vermindert. Diefe An-
forberung fann auf mannigfadje Leife exfitllt werden.

Bei dem in Fig. 1 dorgefteliten Apparate gejdjieht died
badurd), daff zugleid) mit dbexr Glode ein von dem Gegen-
gewidtsfyftem G mit aufjuwiegended Gewidt P Hevabiintt,
deffen Auffangungsdraht fid) auf einer fpiralformigen Fiihrung
derart abwidelt, daff fih mit Devabfinfen der Glode bder
Oebelarm, an weldem P angreift, in entfpredendem Dtafie
vergrifiert.

Bei einer anderen Art wixd durd) Bevmittelung von
Hebervorridtungen eine Waffermenge, deren Raumgehalt dem
Bolumen ded beim Hevabfinfen der Glode verdringten Waffers
entipricht, in 2 Gefife gedritdt, welde mit der Glode feft
verbunbden find, aber in den LWafferbehilter nidht eintaudhen.

Bei einer dritten Art hiingt die Glode an einem Surt-
banbe, weldes mit Heinen gleidhfchweren Bleiftiden in Jolder
Bertheilung befest ift, daf beim Derabfinfen der Glode eine
entfprediende Gewidjtsvermehrung auf deren Seite und eine
entfprediende Gewidjtéverminderung auf der andeveri Seite
be8 Rollenfyftems eintritt.

An der Glode ift eine Stale h befeftigt, welde durdweg

l*
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in Abfduitte yu 100 1) getheilt ift; der lepte Ab{dhnitt Hat
in feiner oberen Hiilfte eine Theilung su 11, die fid) zived-
mdfig nod) um etwa 10 1 iiber den Cndfirid) nad) oben
fortjest. Der Nulljtrid) der Theilung befindet fidh in bder
tegel am unteren Ende bder Slale, er Yann aber aud) an
ifirem oberen Ende liegen. Sur Bermeidung von Ablejungs-
fehlexn bilrfen die Stridhe nidht ju breit fein. Der Wafjer=
bebilter trigt den Beiger zur Ablefung der Stalenftridye.
Oben Yot die Glode ein Thermometer jum Angzeigen bder
inneven LWirnte.

Bum felbfithiitigen und befdleunigten Aufziehen der Siode
wird oft, befonders in Fabrifen, ein Luftgeblife angetvendet.

Der Wafferbehiilter triigt dad Luftrohr R zur Ein-
fithrung der Luft in die Glode mittelft des CinlaRhahns z
und jum Cinloffen der Luft aus der Glode in die Sadmeffer
mittelft des Halhnes v (BVerbindungs- oder Audgangs-Hahn).

Bur Regelung der Ausftromung fehr Heiner Luftmengen
find an einem den Einlafhahn umgehenden Bweigrofhre des
Luftvohred 2 Hihne h?! und h? (Umgangshiahne) ein=
gefdaltet, von weldjen dDev eine mit einer Beigereinridytung
auf einem Gvadbogen verfehen ift.

Aufgerdem find am Luftrohr R vor und BHinter dem
Ginlafhahn z nod) 2 Fleine Hihne m! und m?2  por-
gefehen zur Priffung der Spannung der in der Glode ent-
Baltenen und der jenfeit bed Dalhnes befindlidfen Luft mit
Diilfe eined Deudmeffers.

Am Rande ded Wafferbehilters, am Tijdje ober an der
LWand, aber nahe dem Apparat, ift dad Ausbladrohr mit dem
Wusblasdhahn angebradyt; diefer Iafit fic) theilweife fhliefen,
um bdie vorgefhriebene Sefd)windigleit der ausdftromenden
Luft Gervorjubringen. Die Sdhliefvorriditung befteht aus einem
Beiger auf einem Gradbogen, oder aus auffegbaren entjpredjend
purdlodten Platten u. f. w. Das Augbladrohr fann aud
ofne Weitered auf dad Wusdtrittdrohr des Gasmeffers auf-
geftedt werden. Die Spannung der ausfiromenden Luft wird

1) Theifungen u 50 1 werden nidjt gebraudt und find Hier
nidt beritdfidtigt.
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an einem vor dem Ausblagdhahn -eingefdalteten Drudmefer
abgelefen.

Bur felbjtthitigen Abjperrung ded am Wafferbehiilter
befeftigten Ausbladholhnes ift meift eine Ausldfevorridhtung
vorhanden.

Beim Fiillen ded Appavated mit Waflex ijt der Ausqangs-
Bahn, beim Entleeren der CinlaBhahn gedffnet zu falten; ein
Untexlaffen de8 Dafhnidffnend beimt Entleeven fat meift ein
Bufammentlappen der Glode ur Folge.

b) Anwendung.

Die Anwendung dex Avparate gefdjieht nad) folgenden
Ritdfidten.

Der Durdymeffer der Glode witd durd) bdie Be-
bdingung beftimmt, baf an ihrer Stale dic ausgeftrsmie Luit
nod) fider mefbar ift. Cine Senfung der Glode um 2 mm
muf} mindeften8 11 audgeftromter Luft entjpreden, wasd bei
einem inneren Durdymefier der Glode von 80 em ftattfindet.
Fiir fe 500 1 Faffungdraum muf eine jolde Glode alfo eine Hihe
von 1 m Baben. Die Verwendung von Gloden mit mefhr ald
80 cm Durdymefferbefdrintt fich auf Sasdmeffer von entfpredender
Oriofe. 6 find ju benugen bei der Widjung von Gasdmeffern zu

3u.bd 10 20 30 50 Flammen
Gloden von hiditens 80 95 135 165 215 cn Durdymeffer.

Reidht der Fofjungdraum der Glode fitv die durd) ben
Gasmefler durdjzulofiende Luftmenge nidt aus, fo fonn bie
Glode 1wiederholt aufgesogen werdben, dod) ift eine ju grofie
Anzafhl folder Cntlerungen zu vermeiden.

Die Dauer einer vollftdndigen Cntleerung dex
Glode darf nidt weniger al8 3 Minuten betvagen, wonad
fid die Orife der Gadmefler beftimmen [ift, welde mit
einem eingigen Apparat gepriift werdben fonnen, 3. B.: Ein
Appaxrat zu 6001 ift sulaffig zur Pritfung von SGasmefjern

. 600 1 - 60 Min
bis gu 12 obm =0 g1, (200 22 T — 12cbm)

Terner ift die Umlauf8gefdwindigleit ju berild-

fidhtigen, welde ein ju pritfender Gasduteffer exhalten foll, d. i. bie
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LQuftmenge welde in 1 Minute durd) den Gadmeffer bei bder
Ridytigleitdpriifung  getrieben werden muf. Die normale

Umlaufégefdhmindigfeit eined Gasdmeflerdin 1 Minute betrigt GEO

weldje aber bei groffen Gasdmeffern nur duvd) fehr grofe oder
mefreve Rubijivapparate erveid)t werden fann. Um nun aud
Aidjungsftellen mit Fleineren Apparaten eine eviveiterte Aus-
nupung ifrer Ausriiftung su evmiglidien, fann die Gefdwindigleit
bet der Ridtigleitdpritfung naffer Gadmeffer wie folgt er-
-magigt worben:

bei 40 Fl. gleid) der eined 3u 30 Flammen,
” 50 " » w o 40 ”

” 60 u. 80 , ” ” s » D0 ”

” 100 , 150 ,, ” ” » 60 ”

" 200 b8 400 ,, ” " »n » 80 ”

” 500 , 1000 ” " s o 100 ”

» mehr al8 1000 ,, w o ww w200 "

Reidht jedod) die Ausriiftung aud, fo ift ftetd die volle
Sefdwindigleit anjutvenden; geftattet die Ausviijtung eine
grifere Gefdwindigfeit al8 bdie oben ermdgigte, {o foll fie
ebenfall8 angewendet werdemn.

Sind mehrere Kubiziv- Appavate vorhanden, fo folen
biefelben zur Crjielung einer grifieren, der normafen nifer
liegenden Oefdwindigleit gleidheitig gehen.

Die durd) die Gadmeffer zu treibenden vorgefdriebenen
LQuftmengen (]. Gasdmefjex) bleiben unberitfrt.

PBorftehende CrindRigung der Gejdjwindigleit ift nur bet
naffen, dagegen nie bei trodenen Gasmeflern ftatthaft,
weil bei lepteren der Cinflufk einer verringerten SGefdhvindigfeit
auf die Ungaben ded Sasdmeffers viel ju grof ift.

Geniigen nady  Vorftehendem die Kubiziv - Appavate,
befonders sur Pritfung trodener Gasdmefler nidht, fo find
RKontrolgadmefier von ¢éntfpredjender Grife anzmwenden.

¢) Priifung.

Die Priffung der Kubiziv-Apparate, fomoh{ bei bden
Aidungsimtern, al8 aud) bei den fiindigen Aidjungsjtellen
aufierfalb der Amtsftelle, wird durd) die juftindige Wufjidhts-
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behirde in der Fegel aljihrlich mittelit Widfolben am
Aufitelungdorte der Apparate audgefiihrt.

Bei der aidjamtlien Benupung von Kubizic-Apparaten
an ben ftindigen Widungsftellen auflerhald der Amtsftelle
find die Aidjungsbeamten verpflicdhtet, ficdh von dem vorfdrifts-
mifigen Buftande der Appavate und von dev Crfiillung aller
durd) die JInfteuttion vorgefchriebenen Bedirgungen in jedem
Jalle 3u iiberjengen und die Vornafhme bder Aidung von
Gasdmeffern 3u verweigern, fobald eine diefer Vor{djriften
nidyt exfitllt ift. Behufs weiterer Priifung, ob diefe Kubisic-
Appavate die bei ifrer Priifung feitend bder Aufjicdtsbehisrde
beglaubigte Nidtigteit nod) einhalten, hat das Uidungdamt bei
fortlaufender Bennfsung diefer Apparate von Beit qu Jeit eingelne
mittelft derfe(ben geaidfite Gasmeffer einer Nadjpriifung mit
Anwendung der Kubiziv-Apparate der Amtsftelle ju unteviverfen.

Ueber die Crgebniffe diefer Priifung iff jededmal eine
Berhandlung aufyunehmen und, {obald fid) irgend weldhe Un-
gutvdglichfeiten dabei ergeben fHaben, fofort an die Auffichts-
behdrde zu beridhten. Die letstere Hat in angemefjenen Peit-
viiumen, indbefondere dann, iwenn die leBtevvdhite indivefte
Pritfung feitend des Aidjungdamtd irgendwie su Bedenten Anlaf
giebt, die augerhalb der Amtsftelle arbeitenden Appavate einer
exnenten diveften Priifung ju unterziehen und diefelben nithigen-
fall8 vidytig 3u ftellen oder ifve fernere Amvendung ju unterfagen.

Bur diveften Pritfung mitteljt Aidyfolben wihlt man eine
Beit mit gleimdRiger Tempevatur und beginnt mit dem
Aufitellen der Kolben, dev Derftellung einer didten Ber-
bindbung fowie dem Audgleid) der LWiirme ded Raumed und
de8 Waflers im Bottid) und it Apparat. Bei lepterem 3ieht
man Bierju die Glode hod) und wendet nun jum Umvrithren
be8 Waffers einen Stab mit einer furjen gebogenen Kriide
an; die Glode muf dann nod) mehrmald eingetaudyt werden.
Die Temperaturen ded Wafjers in den Beliltern und der
Luft im FRaume follen hicdhitensd Mnteridjiede von 1 Centigrad
acigen, tdfrend die Lufttempevatur in der Glode und im
RKolben auf Bruditheile eined Centigrades gleidmifig und be=
ftindig 3u erfalten ift.
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Auf Cinfaltung enger Temperaturgrensen ift befondeve
Sorgfalt ju verwenden, da fidh der Kaumgehalt einer Luft-
menge in Folge einer Tempevatuvinderung von 1 Centigrad
um 0,379, feined BVetragesd dnbert.

Tite Wafjer und Luft find befondeve und zwar 100tHeilige
Thermometer ju benupen, Ddeven Fehler befannt fein muiiffen.

Die Genauigteit ded Pritfungdverfahrens ift fexner ab-
piingig von der gleifmdRigen Bewegung der Kubizirglode und
der Bollfommenheit, mit welder innethald der Glode die
novmale Luftfpanmung aufredit erhalten wird.

Gine gut arbeitende Glode wird aud) bei gany gevingem
Luftburdylaf villig gleidhmifig und ohne Drudfdwantung
einfinfen. Gefdieht das Einfinfen rudweife, wad man am
Apparat felbft oder am Sdhanfen ded Drudmefferd erfennen
fann, fo liegt die Urfadje mueift in {dledht laufenden Bapfen
und verfmuten Lagern Dder HRollen, fowie in umrunden
Rollen, and) fonnen ungleidy vertheilte oder ungleidh fdhwere
Bleiftitfe auf dem Gurtbande von Eimvirfung fein.

Der Rubizic-Appavat ift daher vor Beginn der Priifung
auf feine Gangbarfeit forgfiltig su unterjuden.

Durd) bas Hingutomnien eined Drudeé von 40 mm
Wafferfaule wird der Raumgehalt einer Luftmenge, 1welde
fonft unter dem gewshnlidhen Atmofphivendrud geftanden hat,
unt etwa 0,4 9% vexmindert; Verfdjiedenfeiten ded Drudmeffer-
ftanbes von 1 mm bedingen daher Raumgehaltdverinderungen
der benutsten Quftmenge von 0,019%,; bei 200 1 affo 0,02 1.

Bur genauveven Feftftellung ded Drudes wird die Slode
mit einem multiplizivenden Drucdmeffer verbunden, an weldem
der Drud nad) Behntel des mm abgelefen werden fann.

Die Pritfung der Stale eined Rubizic-Apparated ift unter
denfelben Umftinden vorgunehmen, unter welden diefe Apparate
sur Priffung dev Gasdmeffer BVerwendung finden. Sie um-
fafit die Bevidtigung der vorhandenen angedeuteten ober aus-
gefitheten Ginthieilung dex Stale, ober fall eine jolde Ein-
theilung nod) nifht vorhanden ift, die Marfivung derfelben.

Die Pritfung gefchieht mittelft eines oder mefhrever be-
glaubigter, mit gewdhnlidem Waffer gefiillten AigFolben zu
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50 1, aus weldjen da8 Waffer duvd) bdie Kubisirglode bei
40 mm Drud Heraudgetvieben wirtd. Dad Maf, um weldes
bie Glode eingefunten ift, entfpridit dem Raumgehalt bder
Kolben.

Bur Priifung der Apparate bid zu 400 1 veifht ein
Rolben aus, fiir grifere follen 2, fite folde su 800 1 und
melhr miglidft 4 Widfolben angewendet werden. Da man
aber bei Benugung von 4 Kolben grifere Mafriume ofhne
Untexbredung darftellen fann, wodurd) fid) die Fehler ver-
minbern, wird man erfahrungdmdgig beffer aud) ur Pritfung
fleinever Appavate 4 Aidfolben amwenden.

Die Kolben ftelle man nebeneinander auf den Gadmefier-
tifd), fo dafl dad auslaufende Baffer in den davunter ftehenden
DBehlter abflieft, von wo e nad) dem [oher fehenden Se-
fife gepumpt wivd, aus weldem die Fiillung der Kolben
gefdieht. Diefes GefiR Hat wedmifig foviel Hihne als
Rolben vorhanden. Bur Berbindung ber Kolben mit dem
Apparat bedient man fidh eined Rofritiided aud Meffing pp.
von nadjtehender Form:

Krdizir - Multinl.
<Arparat Druckmesser

Holden
Jig- 2.

Qeded eingelne Rohr mufy durd) einen Hahn I(utfdidyt
abgefdjloffen werden fonuen.

Nadydem die Verbindbung aller Theile bewertitelligt ift,
wird die Didtheit der Glode und der Leitung von Hahn ju
Halhn  durd) lingeres Stehenlaffen der Glode (mindeftend
3 Minuten) unter 40 mm Drud unterfudt und jede Un-
bidtheit befeitigt. Cine folde madyt fid) nad) ShlieRung der
Dihne, aud) ded EinlaRhahned ded Kubizirapparates, durd
ba8 Fallen bdes nultiplizivenden Drudmefferd bemertbar,
wifrend bei Didjtheit eher ein geringed Steigen der Glode
in Folge Abtropfens des Wafler8 walhrmehmbar fein wird.
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Die Pritfung mittelft 4 ober 2 Aidolben fann entiveder
ftetig fortjdjreitend in Abfdnitten von 100 beyw. 50 1 ohne
exneuted Cinfenfen der Glode ober in Abjdymitten zu 200
besw. 100 1 exfolgen, nadydem die Glode wieder vislig ein-
gefenft und aufgesogen mwar.

a. Priifung mit 4 bezw. 2 Aidfolben ofhne evnentesd
Cinfenfen der Glode.

Die Kolben werden aus dem Bottid) mit Waffer gefiilt,
nadidem man ju Beginn bder Fiillung etwad Waffer durd)
den Auslafhahn und den Fleinen Halhn der Kolben Hat ab-
Taufen loffen, um alle Quftanfammlungen audjutveiben. Lauft
das Waffer am oberen Hahn T bdesd Kolbens iiber, fo {dhlieft
man diefen HDahn und dann den Cinlafhahn ded Kolbensd
und offnet wieder den obeven Hahn vorfidtig, worauf nod
Waffer in Folge ded8 Drudes Hervorquellen wird; Hat fid
am Rande des Hafhned T eine Wafjerfunpe gebildet, fo fhliefit
man diefen Hahn und entfernt dad im Rofrftusen itber dem
Dabhnfdluf verbliebene Wafjer mittelft Pipette oder GSummi-
balls, Lofdpapier p. p.

Der Rolben ift jept in derfelben Weife gefiillt, wie died
bei beflen Raumgehaltsbeftimmung gefdah (§. Aidyfolben).

Sind die erften 2 (1) Kolben gefiillt, o verbindet man
ihren obeven Hafhnftugen mit dem Rohrftitd und diefed mit
bem Ausgang ded RKubizivappavated und jieht die Glode bis
sum Cndftrid) der Stale auf. Naddem das Wafjer von bder
Glode abgetropit ift, nady etwa 3 Minuten, Sfjnet man den
Ausgangshohu ded Apparated, die Hifne des Robrftiids nad
ben 2 (1) Rolben und dem multiplizivenden Drudmefjer,
fowie die oberen Difhne der Kolben. Der Drudmeffer foll
jetst 40 mm Drud anzeigen.

Nun fdlieit man den Nudgangshohn ded Kubijir-
apparate$ und beobadytet am Drudmeffer, ob Undidhtheiten
vorhanben {ind; ift die8 nidht der Fall, fo bffnet man den
Ausgangshohn ded Apparated wiecder und dann den Ausdlag-
hahn bder erften 2 (1) Kofben, worauf aud diefen fo lange
Wafler ausfliefen wird, bis ed unter dem Drud der nad-
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dringenden Luft und dem entfpredjenden Sinfen der Kubizir-
glode 6i8 zu der an dem unteven Gladcylinder ded Aidyfolbens
befindlichen Marfe gefunfen ift. Die in diefem Gladeylinder
verbleibende Wafferfdule von 40 mm {ilt dem Deude der
Glode von 40mm dad Sleidhgewidht, fo daff fein Wafer
melr audlaufen fann. Um aber ein weiteve8 Nadifinfen dex
Olode in Folge des Abtropiend der Wandungen des Widh-
tolbend zu verhilten, wird jogleid) naddem der Ablauf desd
Laffexrd aufgehirt hat, der AudlafRhahn ded Rolbens und der
gugehorige Halhn des Rohrftiids gefdhlofjen.

Diefes Sdhliefen ded Auslafhalhnes bded Rolbens muf
mit derfelben RegelmiiRigeit exfolgen, wie dies bei dev Pritfung
be8 Rolbens gefdal.

Hierzu- 3iblt man nad) Aufhren ded Wafferablaufd und
Begiun ded Tropfens 5 Sefunden ab und {dliefit den
Hahn.

Sind die 2 (1) Rolben abgelaufen, welde alfo 100 (50) 1
Mefraum dargeftellt Haben, fo wird die Stellung der Glode
an der Sfale abgelefen, ober falld eine Theilung nidht vor-
hanbden ift, gefennjeicynet.

3ft die Glode iiber den ehwa vorhandenen Marfenftridy,
al{o 3u tief gefunten, fo ift Der Mefraum der Sfode an diefer
©telle gu flein, umgefehrt 31 grof.

LWahrend ded Ablaufd der exften 2 (1) Kolben find bdie
2 (1) andern Qolben gefiillt und berbunden worden, mit
welden nun in derfelben Weife wverfahren wird wie mit den
erften 2 (1) Kolben.

Jun biefer Weife wird die Priifung bis jum Ende der
Cfale fortgefeit, fo dag Ddie Glode mit nur gany Furien
Unterbredyungen ftetig gefunfen ift.

p. PBritfung mit 4 bezw. 2 Aidfolben nad Cin-
fenten und Wiederaufziehen der Glode.

Nad) Fiillung der 4 Kolben und naddem die Slode

auf Null eingeftellt und ihr Drud auf 40 mm gebracht

worden ift, (@ft man die 4 mit der Glode verbundenen
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Kolben gleidzeitiy auslaufen, wodurd) man einen Wefraum
vor 200 1 exhiilt. 3t der diefem entfpredende Punft auf
ber Slale gefenmieidhnet, fo lift man die Glode ivieder
vollig einfinfen. Dann fitllt man fammtlide Kolben aufs
Neue, 3ieht die Glode wiedexr hod) und flellt diefelbe auf den
vorfier gefundenen Punft ein. Bur Gleidmdfigleit lift man
die Glode etwa 3 Minuten abtropfen. Der jest nad) dem
Auslaufen der Kolben gefundene Meframwm von 200 1 wird
wieberum auf der Stale gefennzeidjnet und fo weiter verfahren.

Die Stale einexr Glode 3u 8001 wiirde alfo durd) vier=
melige Cntleerung der 4 Kolben beftimmt werden.

Die wifdenliegenden Hunbdevte-Stridje werden ivie vorhin
vom Strid) ju 100 1 beginnend audgefithrt, weldien man vorfher
mit 2 Rolben feftgelegt Hat; man fann hierbei aud) dad Bex-
fahren unter a amvenden.

&8 miiffen daun bei den betveffenden Hunderte-Striden,
Die jest gefundenen mit ben uerft evmittelten Punften ufammens-
fallen. Gin fleiner Unter{dhied, welder fid) etwa wifden
der neuen und bder friiferen Ablefung findet, ift ju vernady-
Lifjigen, da die fritheren Beftimmungen jedenfall8, weil aus
einer fortlaufenden Priifung BHervorgehend, die genaueve ift;
grofeve Unterfdiede miifiten zu einer Wiederholung ded Berx-
fahrensd der Beftimmung der 200 und 100 Liter-Stridye fithren.

Hat man nur 2 Kolben jzur Berfiigung, fo
laffen fid) jededmal nur 100 1 Mefraum daxftellen; bda
aber bann durd) die Haufung Heinever unvermeidlider Fehler
bei der dfteren Aufeinanderfolge einer und derjelben Mefjung
bie Fehler der lepten Strid)e bemertlid) unfidher werden, find die
Dieffungen jweimal ju wiederholen und die eigentlidhen Fehler-
werthe im arithmetijGen Mittel aus dem bei den eingelnen
WWiederholungen gefundenen Betrdgen anjunehmen.

Die in einer durdjausd getrenuten Reife durdhzufitfhrende
Liederholung der ganjen Stalenpriifung geltende Borfdrift
wird hiecdurd) nidyt bevithet.

Bei der Nadpritfung eines gepriiften Lubiziv-
Apparated faun man fid) unter Umfidnden ftatt der Aid)-
Tolben aud) eine8 Rontrolgadmeffer8 bedienen, dodh ift bdie
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Anmwendung  bdeffelben thunlid)it auf die Feftftelung etiva
vorhandener innever Cintheilungsfehler der Stale ju bejdyrinken.

Soll die Otale eined Kubiziv-Upparated erft feftgelegt
werden, fo ift die Pritfung aller einjelnen Cintheilungs-
marfen wenigftensd yweimal ju wiederfholen; bei der Nadypritfung
einer Dereit8 gepriiften Stale fann bdie Wieberholung auf
einen Pefrawm von 2001 eingefdyriintt werden.

B3etdjen fiiv irgend einen Stalenabfdnitt von 2001 die
Grgebniffe diefer beiden Priifungen wn mehr ald 0,81
von einander ab, fo find junddft die Tempevaturen ded Waffers
in ben Behiiltern unter einander fowie mit der Temperatur
der Quft ded Arbeitdraumd in nod) iweitergehendem Maafie
al8 vorber audjugleidhen und Bievauf die Priffungen, unter
thunlidyfter Cinhaltung andbauernder gleidmifiger Temperatur-
vechdltniffe, aufé eue pweimal zu iwiederholen.

Weiden aud) jest die Srgebniffe der beiden Pritffungen
fitr irgend einen Stalenabjdnitt von 2001 um mehy als 0,81
pon einander ab, fo ift anzunehmen, daf die Beivequng
der Kubizirglode nidt mit der erforderlidhen Regelmifigleit
und @enauigteit erfolgt, wad fid) itbrigend aud) an den
Ablefungen ded Drudmefferd bemerfbar maden wird. Ein
Rubiziv-Apparat diefer Art ift filr die Aidung von Gadmefjern
nidyt juzulafien.

Die gejtattete Abweidjung eined Kubijivapparated von
der Ridtigheit in feiner Cigenfdhaft al8 Gebraud)snormal
betrdgt 0,4 der Uidfehlergrenge der Gadmeffer = 0,8 Y ded
Sollinfaltes. E8 ift jedod) niht erforderlidh, daff jeder
gepritfte Stalenabidnitt diefe Fehlergrenge einfilt, 8 geniigt
vielmehr die Ridytigleit dev fleinften Stalenftveden, weldje bei
der Anwendung des Apparated jur Ablefung fommen. Jft
alfo der Apparat aud) fitv die fleinften vorfommenden Sas-
mefjer beftimmt, fiiv welde mindeftend 2001 Luft su ver-
wenden find, fo miiffen die THeilabidnitte su 200 1 je fitr
fidh obige Fehlergrenge, alfo + 1,6 1 einbalten. Filv Kubizir=
apparate, welde ausjdlieflidy sur Priffung grigerer GSas-
meffer beftimmt find, fommen entfpredjend grifere Ab{dynitte
in Betradt, 3. B. bei Apparaten fitr Gadmeffer ju mindeftend
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20 Flammen die Abjhnitte u 600 mit einem Fehler von
+ 481

G (4Rt fih Hierausd die Suldffigleit der Pritfung von
Ab{dnitten fteigender Srisfe folgern, wenn der Appavat aud
gur Priffung bder Ffleinften Gasmeffer beftimmt ift; -diefe
Priifungdart fann man neben einer dev vorfhin befdriebenen
ausfittren.

Diefe Abjdnitte wiirben bei einem Apparat zu 800 1
fein: 600—8001, 400 — 8001, 200—800 1 und 0—8001,
awifdien weldjen die Glode wieder eingetaudyt, emporgezogen
und etwa 3 Minuten jum Abtropfen in Rube belaffen wird;
bie Prilfung innerhalb der eingelnen Abjdynitte gefdhieht fort-
Laufend.

€8 werden Bhierdburd) anndhernd diefelben Berhiltniffe
erreidjt, wwie fie bei Dev Verwendung des Avparated eintreten.

Site den ridhtig befundenen RKubizic-Apparat wird von
ber Auffiditsbehisrde ein Veglaubigungsfdiein ausdgeftellt, und
bie Slale an ihrem oberen Cnde mit der Numumer ded Be-

=
glanbigungd{deined und ber IJahredzafhl in der Form 3. B. ;—;

verfeen. Bei der Nadypriifung ridhtig befundener beveits
beglaubigter Appavate ift. das Auffdhlagen der Numumer bdes
neuen Beglaubigungdfdyeines nidt erforderlid).

Bird eine Stale unvidhtig befunden, fo darf der Apparat
nidt fofort unter Bevedynung der Gebiifren juriidgegeben
werden, fondern e8 ift Dad tweitere Priffungdverfahren aus-
sufesen, big der Befier ded Appavates die Stale nad) Maf:-
gabe der Beriditigung abgedndext hat. Ebenjo ift bei Stalen,
beren Theilung erft markivt wurde, die endgilltige Fextigftelung
abzuwarten. Aud) ift dem Befiger geftattet, die marticten Stridye
auf eine neue Stale zu itbertvagen.

©adje der priifenden Stelle ift 8, in geeigneter Weife
fid) ju vergewiffern, daf bei diefer Fertigftellung die amtlidjen,
fitvdie Cintheilung mafigebendenAngaben fireng beobadhtet werbden.

Bu diefem Behufe ift e8 zu empfehlen, einen Theil oder
die ganje Slale nadjzupritfen, jedod) find Bierfiir befonbdere
Ocbithren nidit su erhebern.
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Beifpiel.
Nadypriifung ded Gasduefjexr - Rubiziv-Appavates
su 600 1 bded Aidjungdomted 3u . . .. . , Beglaubigungs-
Nummer 4298, mittelt 4 Aid)folben ju 50 lam . . . . .
A. Fortlaufende Priifung ofhne Wiedeveintaudyen
der Glode.
1. Pritfung II. Pritfung
et AH:- Femperatur Ab: Tempevatur
arfe | yei- - Macte| wei: |———————
! dung euft Wafjer im 1 dung ot Wafjer im
mm ?(n»amt‘ﬁnlben mm Apparat | Kolben
100 | —0,5|14,5 144 14,5 100 | — 0,56 14,7 14,6 14,6
200 <+ 0,3 200 0
300 |—1,0
400 — 0,7
500 [ —1,0
800 | — 08| 14,7 1 144 | 144

Bemertungen: Sfale: Theilung zu 100 1, oberfier AbjHnitt zu
115 2 mm Stale =1 1; RNullftrid) unten.
Borgeihen — = Glode finft ju tief, Stale
au furg, Borzeiden -} = Glode finkt nidjt tief
genug, Stale 3u lang. Deud: 40 mm.

B. PBriifung der Abfdynitte 200, 400, 6001, jede
eingeln fortlaufend, unter vorfheriger Einfenfung

der Glode.
%b- Ap: Temperatur
AbIHnitt s | Marky :
i pei: | FHatte) e Waffer im Bemerfungen
1 dung 1 | Dung | @uft
mm mm Apparat | Kolben

600—400 | —0,3] 500 | —0,6 | 14,6 14,4 14,4 | Drudmefjer: 40 mm.
600—200 | —1,0| 300 [—1,0| 14,5 14,4 14,4 Bor Beginn jeder

400 |—1,2 abidnitt3teijenPeii-
500 | —1,4 fung bleibt bie Glode
600 | —1,0 sum Abtropfen 3 Mi-
600—0 | —1,2] 100 | —o04|14,5 | 14,4 14,4 nuten ftehen.

200 0

300 | —1,0

400 | —0,7

500 |—1,2

600 | —1,2| 14,5 14,4 14,4
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Der Apparat wird aud) jur Prifung der leinften Gas-
meffer benugt.
Gefunbdene Abweidung eines Stalenabidnitted von 2001:
a) von der Ridtigleit = innerfhalb 0,8 V.
b) bei Wieberfholung bder Priifung: Unterfdyied
beidber Ergebnifie innerhald 0,8 1.

Bebithrenberedinung.
(Rubizivapparate fiiv Gasmeffer und fiir Fiiffer.)

A B. c.
i Prii: Fiic Fiir Pril-
Ordfe des Apparates g‘:‘;{aﬁ:’ Reben- f,;'::h‘:’;f
gung. | avbeiten. gung.
M M M
bis ju 100 1 Raumgehalt 6 3 4
iiber 1001 , , 4001 ” 12 6 9
» 4001 , , 6001 ” 16 8 12
» 6001 , , 8001 ” 20 10 15
» 8001 , ,10001 ” 24 12 18
und fitr jedes volle oder angefangene
Hundert Liter Raumgehalt mehr 2 1 1

Die Gebithrenfige in Spalte B fonnen durdy die Auf-
fidjt8behdrde ermdfigt iwerben. Sie bleiben bei Pritfungen
aufechalb der Amtsftelle auRer Anfap, fofern filr die be-
treffenden Milhewaltungen und Aufwendungen feitend der Be-
theiligten ausreidende Fiirforge getroffen ift.

Crieifen fih Subiziv-Apparate wihrend der Ausfithrung
der Priifung ald undidht oder ald nidjt geniigend Haltbar, fo
find biefelben unter Crhebung einer Gebithr der Spalte B
und der Hilfte der Spalte C jujammengenommen, 3uriid-
3ugeben.

Die Prilfung der Appavate fitr Aidungdimter gejdyieht
gebithrenfrei; die Leiftung dex Nebenarbeiten und die Crhebung
der Diiten und Reifeloften ded Aidungsbeamten bleiben da-
gegen unberithet.

Die Koften fite den Trandport der Seviithe bei Pritfungen
aufierhalb der Amtsftelle faben in jutreffenden Fdllen Ddie
DBetheiligten u tragen.



Beglaubigungsdjdein Re. 1599,

Fitr die Gasdmefferfabrif . . . . ift ein mit der Fabrif-
nummer 83 verfefener Qubiziv-Apparat filr Gadmefjer, deffen
Olode einen nupbaven Faffungd8raum von 600 1 befist, vor-
fdhriftdmdfig gepriift und beglaubigt worden.

Die Stale fat swifden den Maxtenftriden 0 und 600 1
eine Gefammtlinge von 1199,0 mm und ijt in 6 Abfdnitte
gu 100 1 getbeilt; der oberfte Abfdinitt 500 bi8 600 1 Hat
in feiner lepten Hilfte 50 ThHetlabfdnitte ju 1 1.

G8 wird Hiermit befdjeinigt, daf bei feinem Abjdhnitt
die gefundene Ubweidjung von bder Ridtigleit die geftattete
Tehlergrenze fiiv Gebraud)8-Normale von 0,8Y), erreidht.

Der Appavat fann aud) gur Pritfung der fleinften Gas-
meffer verivenbdet werden.

Die Sfale ift an ihrem oberen Cnde mit der Nummer
diefe8 Beglaubigungsfdeind verfehen rorden.

(Ort), Den e

Der Koniglide Aidungs-Jnjpeftor.
Stempel. Unter{drift.
Gebithren.
a. fiiv Prifung . . 16 ML
b. ,, Nebenarbeiten 8 ,,
suf. 24 ME.






