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Borivort zur erften Auflage.

Jn diefem Biidlein, dag aud) fitr die Hand der Sdhiilerin beftimmt
iit, habe ich verfucht; ben gefamten Qehritofi fiir den grundlegenden
Unterricht im Majchinendhen niedergulegen. Hierbei ift nicht ein be-
jondered Unterrichtdfach, wie Wafcheanfertigen oder Schneidern, ins Yuge
gefafst worben, jondern der Stoff ift jo sujammengeftellt, daf die Lefhrerin,
pem bejonberen Lefhrziel entfprechend, dbaraus entnehmen fann, was fie
gebraudyt. Der Schitlerin aber joll durd) das Biidlein Gelegenheit
gegeben fverden, da3 Dargebotene in flavem Ridblict su fiberjhauen
ud zu dburdydenten.

Der erfte Teil des Werkdens ift der Nihmajhine und ihrer Behand-
lung gewidbmet. Die Sdiilerin joll ihr Werfzeug, die Nihmajdine, ver-
niinftig gebraudien lernen. Obwoh! fajt jede Frau einen Brudhteil thres
Lebens an ber Ndhmajchine ubringt, fann fie in den jeltenjten Fdllen
Gtitungen in ihrem Betrieb bejeitigen; jie muf jhon bei der geringfiigig-
ften Beranlaffuna jum Medjanifer hiden. Diefem [lbelftand fann nuc
dadurd) abgeholfent werben, daf die Lehrerin bei der Sdhiilerin Jnterefje
und Verftandnis fitr die Tdtigleit der Nahmajchine wedt,

Der gweite Teil bringt eine methodijhe Glieberung ded gejamten
tednijhen Lehrftoffs. Die bisher befolgte Unterridtzmweife, den Majchine-
ndjunterricht nur einem beftimmten Fache anzupafjen, erfheint mir
nidyt borteilhaft. Der Unterricht muf fo geftaltet werden, daf; er die jichere
Grundlage, die zwedentjprechende Vorbercitung fiir jedes Sonderfadh
bildet.

€3 entjpricht nid)t den Jielen eines facdhgemdgen Unterrichtes, wenn
die ©dyitlerin nur einige beftimmte, im Lehrplan porgefehene Gegen-
ftinde ndben lernt. Die Schiilerin mufp jo erzogen werden, daf jie jelb-
{tindig denfend und geftaltend alle einfachen Kleidungsitiide und
Gebraudysgegenitande anfertigen fann. Diefed iel ift unjhmwer zu
erreichen, und zvar dbadurch, daff der Schitlerin jedbe Cingel- ober Teil-
arbeit nidyt nur im engen Jujammenfang mit dbem gerade anzufertigenden



®egenjtande dargeboten wird, jondern jo, daf jic ihre Unwendung bet
det Perftellung von Gegenitinden alfer Art — weldhem Jivede fie aud)
dienen und aud weldem Material jic aud) beftehen mdgen — beurteilen
fann.

Jd Hoffe, bap dies Biihlein, i der richtigen Weife angetwenbet,
pen Wegq zu diejem Unterriditsziele zeigen werbe. Ten Sdhwerpunkt
legeid)darauf, baf der Qehritoif allen Schiiferinnen gemeinfam itber-
mitte(t toird, und daf jamtlide Darbietungen der gangzen Klaffe
vorgefithrt wetben. Seit Jahren habe ich) dieje Methode mit gutem Crfolg
angevendet, und gwar unter BVenubung verjchiedener Lefrmittel, die e3
exmiglidytent, ben Rlajjenunterricht aurchzufithren.

Bei Bearbeitung ded Stojfjes ergab jich die Notwenbdigteit, die Yus-
fithrung der eingelnen Arbeiten jeber Gruppe genau zu bejhreiben. [ch
glaube, annefymen zu fénuen, daf jebe Lefhrerin, die wie id) auf eine lange
Titigleit in diejem Jteig ded Unterrichtd suritdblidt, faft die gleichen
Ausfithrungdarten ald zwvedmdpig erprobt Haben wird.

Moge das WBiidlein dem Unterridhte gute Handbreidhung getwdhren.

April 1909.
Die Berfafferin.

Borivort zur poeiten Aujlage.

Seit bem Crjdjeinen der exften ujlage diefed Biidleins ift den
majdjinenfundigen BVelehrungen in den Werkarbeitdtlajjen aller Grup-
pen der Madchenjchulen eine crhohte Uujmertjamieit gejdyentt worden.
Die Berfajjerin hat jich infolgedefjen veranlafit gefefen, den erften Teil
ped Budjes: ,Die Nifhmajdyine und ihre Behandlung” zu erweitern
und mit einer Anzahl neuer Abbildbungen zu verjehen.

Mm jedoc) ben mijang des fleinen Werke3 nid)t zu vergrdgern,
fdhien e3 geboten, im jweiten Jeil: ,Die Tednif des Nahensd" Entbehr-
fidyes ju ftreichen.

Die LVerfajjerin hofit, burd) dicje Verdnderungen den Anforderun-
gen der Gegenmwart Redynung getragen 3u Hhaben.

Potsdam, Augujt 1913,
Die BVerfafferin.



Borwort zur fechiten Auflage.

Jn dent Jahren der Nachlriegszeit hat jidh innerhald der deutjchen
Nahmajcdhineninduftrie trop des erjhtverenden Einjlujjes auslanbdijder
fonfurreny ein ftetes Vorwdrisjdhreiten auf tednijdhem Gebiete voll-
jogent. Dem ift, joiveit e3 im engen Rahmen diefes Birdleind miglich
war, Redynung getragen worden. Nahe lag es, die in der Cinleitung
fritherer usgaben dargebotene Reichsitatiftit bon 1913 ginglidh zu ftrei-
dett, aber gerabe der Bergleid) mit ben Auswirfungen der ernjten Gegen-
wart joll ber beutfhen Jugend zeigen, wasd wir verloren und wieber zu
getvinnen Haben! Gewinnen zunddit durd) eigenes vertiejted Ber-
ftindnis fitr unjere jo Hodywertige deutjhe Nahmajchineninbuftrie.

Dexr tedhnijche Teil ded Biidlein3 ift, geringe Betbefjerungen ab-
gerechnet, unverdndert geblieben.

Potddam, im Herbjt 1925.
Die BVerfafferin.,
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Criter Teil.

Die Nabhmajchine und ihre
Behandlung.

Bi3 in die Mitte de3 vorigen Jahrhunderts wurbe die Niharbeit aus-
jdlieRlich mit ber Hand ausdgefithrt. Jwar Yatten jeit bem Jahre 1790
bereitd verjchiedene Medhanifer verjucht, die Handndherei durdh) Ma-
jhinenarbeit ju erjepen, jedbod) erft 1845 gelang e3 Eliad Howe in
Majlachuietts, Norbamerifa, eine wirkicdh braudhbare Nihmajchine Her-
suftelfen: 1850 entjtand bie erfte Nahmajchinenfabrif in Amerifa.

Biele widytige Berbefjerungen liefen die Fabrifation der Ndahma-
jdine bald zu Hoher Bliite gelangen. Die Ndhmajdjine wurde nad
und nac) derartig verbollfommnet, daf fie jept mehr a3 da3 30fache der
Hondarbeit in gleicher Beit leiften fann. Die gefdhidtefte Handndherin
vermag in einer Minute Hodyftens 50 Stiche ausdzufithren, auf einer
Nihmajdyine neuefter Bauart fann man 1500—2000 Gtide ausfitfhren,
mit Motorbetrieb fogar 3—4000.

3n Deutjchland fonnte, nadjpem die erfte Ndahmajdhine 1854 ein-
gefithrt twar, ausd Mangel an Groffapital vorerft eine hervorragende
Rihmafdineninduftrie nidht entjtehen; in den lepten 5 Jahrzehnten Hat
jid) jedoch eine bedeutenbde deutjche Juduftrie entwidelt. BVon der Gejamt-
produftion der Grde, weldhe vor dem Weltfriege ungefdhr 3 Millionen
betrug, fielen auf Deutjdhland allein ungefahr 11/, Millionen Rihmajdhinen,
die bon 50000 Arbeitern in etwa 30 Fabrifen angefertigt wurbden.

Die Produftion der iibrigen europdifchen Ldinder ftand der ber dbeut-
jhen bedeutend nady; e3 beftanden 1913 in

Gnglamd. . . . . . . . 3 Fabrifen  Dder Shweiz . . . 1 Fabrif
(barunter 1 FTodtergefelljchaft der Danemart . .. .0,
Cinger Eo. in Rilbowie, Sdott- Sdwepen . .. .1
land) Rufland . . . . . 0o

Sranfreidh . . . . . . . 0 Fabrifen Jtalien . . . . . ) B

Ofterreich-Ungarn . . . 3,

Behrendfen, WMajdinendhen, 6. Aufl. 1
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Gehjr bebeutend war die deutjche Nihmajdjinenandjuhr. Sie be-
ttug nad) den ftatiftijhen Beridhten jdhrlich etwa itber 1 Million Stiid.
Deutihland nahm demnad) neben WAmerifa den Hauptplap im Ndhma-
{dinen-Welthandel ein.

€3 wurden laut Reidsjtatiftif vom Jahre 1913 ausdgefiihrt (ohne
Qurbel- und Stridmajdinen):

RNad) europiijhen Lindern:

Belgien . . . . . . 27000 &titd Portugal . . H200 Stiid
Bulgarien . . . . . 15900 Ruflond . . . 222500 ,,
Dinemart. . . . . . 16300 Sdweden-Not-
Franfreih. . . . . . 102400 egen . . . 13800
®rofbritannien . . . 40900 Sdytoeiz . . . 18300
Stalien . . . . . . . 80800 Gpanien . . . 20800
Nieverlande . . . . . 31900 Fiekei . . .. 7600
Ofterreich-Ungarn . . 56800

Nad) augereuropiijdien Ldndern:
Yuftralijher Bund . . 12900 Stitd  Chile. . . . . 13800 Stiict
Happten . . . ... 3900 Merifo . . . 4800
Argentinien . . . . . 24800 RNiederl. udien 21700
Britijd)-Afrifa . . . . 14000 Philippinen. . 6500
Britijh-Jnbien . . . 20600 Benezuela . . 58O
Brajilien . . . . . . 128300

Der Erport der beutjhen Nahmajdjinen erftredte jih demnad itber
alle Kulturldnder ber Erde. Der Gefamtwert der deutjdhen Nahmajdhinen=-
audfuhr belief jid) nad) ber Statiftif ded Deutfdhen Reiches:

im Safre 1900 auf 20349000 M.
o 1913 , 49498000 ,

Leider hat ber unglitdlide Ausgang bes Welttrieges aud) ber deutjchen
Rihmajdhineninduftrie einen harten Stof verfept. Nber ihre Ausfubhr nad
auBereuropiifden Lindern liegt jeit 1913 nod) feine Reidyeftatiftif vor.

Nach europdifden Lindern find nad) der Statiftif von 1924 pon
Deutjdland audgefiihrt: RNihmajdhinen mit und ohne Geftell, Hand-
nahmajdyinen und Teile bon Nihmajchinen nad

Belgien . . . . . . 12446 Stitd  Ofterreich) . . 25761 Stiid
Franfreidh. . . . . . 42018 Chweiz . . . 15256
®rofbritanmien . . . 19366 Gpanien . . . 9270
Stalien . . . .. L 49475

"

Die Einfubr in Deutjdland aus Grofbritannien betrug 1924 Nih-
mafdyinen im Werte bon 593000 M.
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Die Reidyaftatiftif von 1913 beweift die Hohe, jeinerzeit in ber ganzen
Welt anerfannte Qeiftungsfdhigteit der deutjden Nahmajdinen. €8 fei
an afle deutjdhen Frauen jomit die ernfte Mahnung geridhtet, ihren Be-
darf an Nahmajdinen nur durd) al3 rein dbeutjd) anerfannte Fabrifate zu
deden und dabdburd) ju verhindern, dbaf ausd unjerem verarmten Baterland
weiterhin grofe Summen nach dem Ausland gefithrt werden. Die deutjdhen
Nahmajchinen {ind den Heften auslindijdhen mindeftens gleidhwertig.

Hervorragende deutjhe Nahmajchinenfabrifen find unter anderen:

In Nord:= und Mitteldentidland:
Ynfertverfe A-&. . . . . ... . ... L. Bielefeld
Baer & Rempel Phonig-Terfe . . . . . . . . "
Diirfopp-Werte A-G. . . . .
fod)3 Aplerndhmajdyinen- EISerfe 91 @5 ..
Frifter unbd Rofmann A.-©. éRo%manm—i)Raitf)men) %erhn

Clemen3 Meiiller A.-G. . . Dredden
Seidel & Naumann A.-G. . . e ey
Mundlod A.-G., %af)mafcf)menfabnf .« . . . Magdeburg
Bernhard @toemer A-G. . C .. Ctettin-Griinhof
Claed & Flentje . . . . .. . . . . . . . . Miihlhaujen i. Y.
Woolf Knodh) A-G. . . . ... . . .. ... Caadlfeld a.d. €.
Rihard Knodh) A-G. . . . . . . . . . . .. "
Herrmann Kohler A.-@. Altenburg (Thiir.)
Guftap Winfjelmanm &. m. b 33 ittan— 1nd &era—

Nihmajchinen) . . . . . . . . . Ultenburg (Thiir.)
¢ 9. Dietrid) (Befta- EIBerfe) ......... "

Jn Sitddeutjhland:

Majdhinenjabrif Griner A-G. . . . . . . . . Durlad) 1. B.
Junfer & Rup A-G. . . ... . ... ... RKRarBruhe
Nihmajchinenfabrif Rarldruhe (vorm. Haid & Neu) .
(&Sé))?‘.Bfaﬁ. e e e e e oo oo o . Raiferslautern

Biélz. Nahmajdyinenfabrif vormaid Gebr. Kayfer.
Sofef Wertheim A @. %ranffurt a. I,

Diefe Fabrifen baben feme eigenen %teberlagen, {onbern vertreiben
ihre Fabritate dburd) Handler. Jn den groferen Stddten find die Handler
sugleich Medhaniter, oder fie haben Medjanifer angeftellt, um die Repa-
raturen an Fabrifaten jeder Art jachverftindig ausfiihren zu ¥onnen.
Shre Ausbildbung erfolgt in der unldngft in Bielefeld ervidyteten
Medyaniferfadfdule auf der rundlage einer breijdhrigen Borbildbung
al3 Mechanifer ober Schloffer.

Alle groBeren deutjhen Nihmajdyinenjabrifen liefern ausiwechielbare
Crjapteile jeder Art, die feiner befonderen Bearbeitung mehr bediitfen.

l*
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Tie bedeutenditen amerifanifyden Nihmajdhinenfabrifen werben
von folgenden grofen Gejelljhaften gefithrt:

The Davi3 Sewing Mafhine Co. . . . . . . . . Dapton, Ohio
The Ginger-Manufact-Co. . . . . . . . . . .. Jew Serfey
Withe Sewing Majhine €o. . . . . . . . . . . Cleveland, Ohio

The CStandardt Sewing Mafhine Co. . . . . . .

Die bon den genannten Firmen in Deutjdhland am Haufigjten ver-
tretene ift bie Singer-Manujatt.-Co., 1895 in Netw Jerjey gegriindet.
Aus diefer Firma ift die Singer-Lomp.-ttiengefellfchaft Berlin, der aud
die in Wittenberge bei Hamburg errichtete Nahmajdhinenfabrif unterjteht,
hervorgegangen. Qeptere bejdyaftigt deutjdhe Arbeiter und verarbeitet
aud) biel deutjdhen Stahl, ift aber vein wirtjhajtlid) nad) wie vor
von der Singer-Manufact-Co. New Jerfey ablingig. ©3 werben in
Bittenberge Haushaltungdmajdyinen und Gewerbemajdinen Hergeftellt:
Epezialmajchinen werden aud Umerita eingefjithrt.

Man unterjdeivet im Nihmajchinenhandel:

1. Familienniahmaidyinen,

2. Gewerbenihmajdinen.

Beide Arten {ind zumeift gleichartig, jedod) ifren Sonberzweden
enifprechend {dhiwdcher ober ftarfer gebaut. Fiir bejondere gewerblide
Jwede Hat man auch) Spezialmajdyinen von abweidhender Bauart,
5 B. Kuopflodhmajdinen, Hohlfaummajdinen, Jidzadma-
jdhinen, Kurbelmajdinen, Watticrmajdinen, PRelzndhma-
fdhinen uj.

Biele grofere deutjche Fabrifen ftellen Spegialmajdinen fer; in be-
jonberem Umfange: Baer & Rempel, Kod) & Co. und Ditrfopyp
Bielefeld. Spegialmajdjinenfobrifen find u. a. A. Herrmann & Co.,
Betlin, Maxr Rudbejdel, Plauen i. B. (Plauener Spezialmajdyinen:
fabrif).

Jm Handel begeidhnet man Nahmajdhinen entiweder mit dem Namen
de3 Fabrifanten (3. B. Grigner-Majchinen) ober ol3 Marfe (3. B. Anker-
Majchinen, Bittoria-Majdyinen). Diefe Begeidynungen begiehen {ich zu-
weift nidht auf ein beftimmtes ©yjtem, weil die meiften Fabrifanten ver-
{dhiebene @yjteme Yerftellen, die fie mit der gleidhen Marfe bezeichnen.
Man erhdlt daher nur Aufidluf tiber die Art einer Maldjine, ywenn bex
Firmen- oder Marfenbezeidhnung aud) die ded Syjtems beigefitat wird
(3 B. Bittoria-Bogenlangjdijfmaidine, Unfer-Zentraljpulenmafjchine).

Die eingelnen Mobelle einer PMarke oder eined Syftems werden haufig
von den Fabrifanten mit Bud)jtaben bezeidnet (3. B. Rhsniz FF, Phi-
nix DD). Mitunter werben aud) alle in einer Fabrit eniftandenen Mo-
delle mit fortlaufenden Nummem gefithrt (3. B. Frifter-Rofymann Nr. 10).

n "
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Die Preije der Majdjinen Hiangen dabon ab, ob ber Raum unter dem
rm (Durdygangsraum) grof oder Hein ift, wie die gange Ausftattung
der Majdhine befdhaffen ift, und ob ein Verjdlugfaften mitgegeben wird
ober nidht. Ferner ftellen fic) die Preife bei Barzahlung niedriger ald bei
Abzahlung.

Der BVau der Niabmajdhine.
Die Borgange beim Ndhen mit der Majchine.

Beim Majdyinenndhen benupt man eine Nabdel, deren Vhr nafhe ifhrer
Gpige angebradht ijt. Sie durdjfticht das auf der Nihplatte ausgebreitete
Beug immter nur von ciner Seite, dasd Ende des Nihfadens
(08 Oberfabdens) wird nidht mit Hindurchgezogen. Beim
Aufrodrtdgehen der Nadel rird der Faben durch die Reibung
cinen Yugenblid im Jeug suriidgehalten und e3 entjteht
mnfolgedefjen auf der unteren Seite bed Jeuges eine lodere
Gdlinge (AbD. 1). Tamit eine Stichbilbung erfolgen fanm,
mup die Schlinge, ehe fie von der aufwdrtdgehenden Nadel
au demt Beug gezogen wird, gefangen und dauernd ge-
bunben werden. Tie Bindung der Schlinge fann erzielt
erben

1. indem durd)
jebe Sdhlinge ein
sveiter Faden (der
linterfaben) gc-
fithrt wird (Zwei-
faden= pder Dop-

ALD. 2.

pelteppitich - Ma- CAETIE
jdjinen) (A6H.2)1); ST ST
2. inbemt jedbe 6D, 3. A6H. 1.

newe Schlinge mit
der porhergehenden verjdhlungen wird (Einjaden: oder Kettenjticy-
mojdyine) (ALL. 3)3).

Dad Auffangen und Binden der Shlinge bejorgt ein bejonderer
Majdyinenteil, der S&dlingenfinger; jeine Form ift bei den verjdyiedenen
Jiihpmajdyinenipftemen voneinander abweidhend, immer aber mufy er
cinenzugejpipten Teilhaben, mit dbent cx die Schlinge fidyer jangen fann.

1) €8 gibt aud) 3weijabenmajdhinen mit Sdnurftid) fiir Epeialywede.
2) Stettenftidymafdinen werben Hentzutage nur nody ald Spezialmajdyinen
fitr verfchiedene Jmwede angeivendet.
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Bur Bindbung mufp der Schlingenfinger die Fadenjdhlinge zundchft
betridhtlich erweitern; er bebarf hierzu einer beftimmien Menge [ofen
Oberfabens. Dad Lodern bed Oberfabens, jovie bad Juziehen bder
Gdlinge nad) erfolgter Bindung beforgt der Fabengeber.

Wahrend ber Bilbung jeden Stiched muf das Beug in beftimmter
Qinge vorgefchoben wetben; die3 gejdiieht mittels des Stojfidhiebers,
Die fidhere Leitung be3 Beuges beim Borfdyub ermiglicht der Stoffdriider.
indbem er dad Feug auf den Stoffjchieber driict.

Bei der Ctidhbilbung wirfen demnad) mit:

1. Die Nabel (von der Nabelftange gefithrt),

2. ber Gdlingenfinger,

3. ber Fadengeber,

4. ber CStoffidhieber,

5. der Gtoffdritder.

Diefe Teile jind gewifjermagen die Ndhwerizeuge der Majdhine,
a jie bereint die Arbeit bes Nihend ausfithren; man fann fie daber als
Arbeitdteile der MWajdyine bezeidhnen. Um bie Wrbeitdteile in Tdtigkeit
#t feben, finb bejonbere Teile notivendig, welde die Bewegung bon dbem
Antriebsteil der gangen Majchine, Dem Handrad, su ifnen leiten,
3. B. Wellen, Rdber, Hebel ufw,

Alle Teile jind auf Geriiftteilen gelagert.

Die Cingelteile einer Nihmafcdhine lafjen jidh) demnad) gruppieren:

1. §n beweglide Zeile (ba3 Majdjinengetriebe),

a) Urbeitsteile, b) Antriebsteile, ¢) Bwijdenteile, weldhe die Be-
wegung zu ben Urbeitdteilen leitenm,

2. in Majdhinengeritftteile.

Die Eingelfeile bed Majdjinengeriiftes, joiwie die beweglichen Teile
find unfereinanber mitteld ©drauben bverbunden.

Dasd Majhinengeriift.

Am Nidhmajdyinengeriift unterjheidet man:

1. Die Ndhplatte (Grundplatte),
2. ben Arm.

Die Geriiftteile jind aus Gufeijen Hergeftellt.

Auf ber Nadh- ober Grunbdplatte twird die Naharbeit audgebreitet.
Gie trdgt auf ihrer obeven Flade den Wem, auf ihrer unteren die Lager
fit alle unter ihr wirfenden Feile. €3 irfen unter der Grundplatte der
Sdlingenfinger und der Stoffjchieber nebft den jie antreibenden
Bwifdenteilen.
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Man farn den gangen Abjdnitt der Majdhine unter der Grund-
platte al3 Nuterban, ben itber ber Grundyplatte ald Dberbau bezeidhnen.

Die Stidhbildung vollzieht jid) teilweife im Unterbau. Um den
Durdhtritt ber Nabel in den Unterbau zu ermoglichen, ijt in die Nihplatte
die ftahlerne Stidyplatte mit dem Stidhlod) gejdhraubt. Sn der Stidyplatte
befinben fich Hleine Ausjchnitte, weldhe das Grheben bed Stofjjdjiebers
iiber ihre obere Fladye ermiglichen. Iber groferen Auzjdnitten in der
Grundplatte find 1 big 2 ftahletne Sdhieber angebracht, weldye von oben
ven Bugang zum Sdlingenfinger ermiglichen.

Der Arm ift Hoh! und dient sum KLagern und jum Sdup aller Teile
ve3 Oberbaued. Jm Oberbau wirfen folgende Arbeitdteile: die Nabel-
ftange mit ber Nabdel, bexr Fadengeber und ber Stoffdriider.

Un der rechten Seite ded Urmes ift dad Handrad gelagert; eine
bejonbere Einrichtung ermiglidht jeine Ausjdaltung. [ber einem
Yusjdhnitt auf ver hinteren Armfladye liegt der Seitendedel, auf dem
linfen Gnbe, bem Kodpf der Majdjine, der Stirnplattendedel.

Widhtig ift der Durdygangsraum ded Armes, b. §). feine Hohe itber der

Nihplatte und feine Breite, denn nad) feiner Grofe begeidynet man die Nih-
mafdjine al3 Hhodyarmig ober niedrigarmig.

Hodarmig {indb Majdinen, deren Wrm (fenfrecht an der Stirnjeite ge-
mefjen) {id) etiva 12 cm ober mehr itber der Ndhplatte erhebt; niedrigarmig
bei einer Hohe von 8—10cm. Die Breite ded Durdygangsraumesd nimmt mit
ver Hohe zu. Niedrigarmige Nihmajdhinen find erheblid) billiger al3 Hhodjarmige.

Am Arm find der Garnhalter und die Fadenleitungdteile angebradyt,
fleine Hdatden, Ofen, Rollen odber Febern, welde den Fabden
jum Fadbengeber und zur Nadel leiten. Fu der Fabenleitung gehoren
auc) bie Spannungsjdeiben.

Recht3 vorne am Stander be3 Armes oder auf der Grundplatte ijt
bei Fmweifadenmafdinen der Apparat jum Anfjpulen bes Unterjadbens
gelagert.

Der Untrieb der Ndahmaidinen.

Man unterjdheidet Nahmajdhinen mit Hanbbetrieb, Fupbetried
und Motorbetrieb. Je nadh) Art ded Betriebed wird die Majdhine auf
einem bejonberen ®eftell angebradyt.

Riahmajdinen mit Handbetrieb (Handndhmajdinen)?).

Handmajdyinen jind auf einem fladhen Unterfas von Holz ober
Metall gelagert (ALD. 4 und 5); man fann fie daher auf jeden belie-
bigen Zifch {tellen.

1) Sn ben meijten nordifden Qdandern Curopad terben in Familien und
Gdyulen faft nur Handndhmajdjinen benust.
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Die Majchine wird mittels einer am Handrad angebracdhten Kurbel
(J. AbD. 4), ober einesd befonderen Rdbervorgeleges mit Kurbel
(. AbDb. B) getrieben; leptere Untrieb3art ift vorteilhafter.

ABD. 4.

AbD. b.

Nihmajdinen mit Fufbetried (Tretmajdhinen).

v eine Tretmajdhine benupt man ein groferes Geftell, basd Tret=
ggftel[. Da3 Tretgeftell hat die Form eines Tijhes. Die Holzerne
Tijdyplatte ruht auf dem Stiinder (oder Stand), der aus zwei Seiten-
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teilen und einem Mittelteil, der Spreize, sujammengefept ift. {Tber
einem Ausfchnitt in der Tifdhplatte ift die Majdhine mit Scharnieren
befeftigt; unter dem Ausjchnitt ift das HIbled) sum Abtropfen des OI3
angebracht. Bei neugeitlichen Ndahmoajdhinen werden bdie Sdarniere
sumeift (bes ftarfen Gerdujdhes beim Ndhen Halber) nidht unmittelbar
auf dad Holz gejhraubt, jondern e3 werben Gummi- oder Filzplatten
untergelegt; mitunter befeftigt man fie aud) auj Berlingerungen de3
Dlbleches. Man nennt Tretgeftellc mit derartigen Cinvidhtungen ,ton-
Iofe Geftelle”.

Am Ctdander find dbad Trittbrett, die Jugjtange und bdas
Sdwungrad gelagert; jie leiten die fraft von ben Fiifen der Arbeiterin
mittel3 bed Treibriemens zum Hanbd-
tab der Majhine. Der Ireibriemen
ift entweder unmittelbar um den Rad-
frang dbes grofen Schroungrades oder um
eite an feiner Geitenfldde angebradhte
Riemenjdeibegelagert und wird durdh
2 Lodher in der Tifhplatte sur Riemen-
jdeibe be3 Handrabdes gefiihrt. Der
Riemen fann mitteld eines fedbernbden
Hebeld pom grofen Sdywungrad abge-
worfen und wieder aufgelegt werben).
Bor dem Schwunarad am ITretgejtell
it der Kleiderjdus gelagert. Gr fann
ebenfo wie der Riemenabiverfer fehlen,
wenn dad Schwungrad aufen am Ge-
ftell liegt.

Die Lager fiir bas3 Schwungrad und die Jugftange jind bei neugeit-
lidgent Nahmajdhinen umeift Kugellager (ALL. 6); Hierdurd) erhilt die
Majchine einen leichten und gerdujhlofen Gang.

Der Stinder mit Nebenteilen jowie das Trittbrett und dasd Shwung-
tad find aus Gufeifen, bie Jugftange aus Holz oder Stahl und die Wellen,
Gdrauben und Bolzen aus Gupitahl ober Schmiedeeifen.

3n ber Gegentwart hat man fitr Haushaltungdmajchinen Cinridhtun-
gen zum geitweifen Lerfenfen der Majchine in eine unter der Tijdh-
platte angebrachte Mulde. Gin iibergelegter Dectel ermoglicht jomit
die Benupung desd Tretgeftelled ald Tifdh (AbD. 7). Man geftaltet auch den
Zijd) als Nahtifch oder Schreibtifch, ober man baut auch die Majdyine mit
dem gangen Tretgeftell in einen Sdhrant ein.

Man baut aud) Nahmajchinen mit Cinridytungen fiir Hand- und
Fupbetrieb.

a Stugellager.
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Rihnmajdinen mit Motorbetried.

Faft ausjdlieplich) fommt der eleftrijhe Motor in Betradht, Der Ge-
braud) desjelben ift itberall miglich, wo eine Stromleitung fiir Licht-
ober Kraftzwede vorhanden ift; er fann daher aud) bon Heinen Getverbe-
treibenben angetwendet werden und bietet ihnen die Moglichteit, mit dhn-
lichen LVorteilen ju arbeiten twie ber Grofbetried. Yudy fitr die Housdfrau
bebeutet feine Univendung eine Hohe Krajterfparnis.

Gingelantrieb durd) Motor (AbD. 8). Der Eleftromotor wird mittels
einer Stelljdhraube am Arm, auf der Grundplatte oder auf ber oberen

ABL. 7. Verjenfmajchine.

oder unteren Fldade der Tijdyplatte befeitigt. Zum Unjdhlup an die
eleftrifge Leitung dient eine Rabel mit Stedfontatt. Der Treibricmen
witb abgelegt.

Lom Motor aus wird je nad) jeiner Lage die Krajt auf die Riemen-
jdheibe bed Hanbdrabed mitteld einesd Reibungsdrades, einesd Treib-
riemens ober eined Hejonberem Reibungsvorgeleged ibertragen.
Jum Cin- und Yusichalten ded Stromes dient ein fog. Unlajjer; ijt
diefer auf der Tijdhplatte angebracht, jo wirkt er durdy BVermitthung des
Jrittbrettes, ift e3 ein auf dem Erdbboden oder dem Irittbrett ftehender
Juganlajjer, jo wirft er unmittelbar auf ben Stromtabel (J. S. 8).

Der Motor wird durd) Druct auf bad Trittbrett baw. auf den Fuf-
anlajfer ein- und ausdgefchaltet; ftarferer Druct vermefhrt, jhmwdaderer
vermindert die Gejdhwindigleit ber Bewegung. Sobald der Druct
aufhirt, jteht die Majchine {till.
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©oll die Majdhine seitweife a3 Tretmajdyine benupt werden, jo
witd der eleftrijche Antrieb ausgejchaltet und der JRiemen zum Fup-
antrieb tieber aufgelegt.

Abb. 8. Clettrijefjer Motor mit |, Fufanlajjer”.

Bei Verfentmajdhinen bringt nan den Motor auf der Grund-
platte an, mit einer Ginrichtung sum feitlichen BVerjhieben. Man fann
ifn dann unter den Urm Happen (ALH. 9).

Preid eirtes Potord mit Kabel und
Unlafjer 80—95 .

Gruppenantrieb durdy Motor
(6D, 10).

Die Geftelle der Majchinen {ind
febr ftarf gebaut, vic Tijdyplatten haben
mulbenfdrmige Unjdage zum Auj-
nefmen bder Arbeit. Gine beliebige




AbD. 10.
ruppenantried durd)y Motor.
(®. Winjelmann, Titanwerfe Altendburg i. TH.)
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Anzahl von Majdhinen witd ju einer Gruppe vereinigt, indem bie
Zijchplatten aneinandergereiht und durch) Klammern verbunbden werden.
Seve Majdhine Hat unter der Fifdplatte ein Reibungsdvorgelege.
Alle Majdhinen werben mitteld einer Transdmifjionsdmwelle gemein-
jchaftlich von einer eleftrijhen Zentrale aus angetrieben.

Man hat einreifhige Tijdhe und Doppeltijdhe mit Mulben. Doppel-
tijcge beanjprudgen weniger PRlap, weil eine PMulbde fitr je zwei Majchinen
geniigt.

Mitunter werben die Majdyinen auf bie Tijde einer Seite (mit
Riidjicht auf einer porteilhajteren RKraftitbertragung port der Trans-
miffiondivelle) linfdftandig ober querftandig aufgejest. Jn lepterem
Falle (ADBD. 10) vollzieht fidh) der Stoffvorjcdhub fitr die Wrbeiterinnen
parallel mit der Fijdhfante.

Die Gin- und Ausjdhaltung dber Majdhine wird wie beim Cingel-
antrieb durc) Drud auf ein Trittbrett ober einen Fufanlajjer bejorgt.

Cleftrifdher Gruppenantried witd bon allen groferen bdeutjdhen
Werfen eingerichtet.

Dag Getriebe der Nabhmajchine.

Cin Majdyinenteil fann fortfdhreitende (hin- und her-, auf- und
niedergehende) ober drehenbe Bewegungen audfithren.

A13 fortidjreitend bejeichnet man die Bemwegungen, wenn der
DMajdinenteil fih gang aus jeiner Lage fortbetvegt; er fann jid) in einer
gerabent oder in einer Bogenlinie betwegern.

A13 drehend bHegeidhnet man die Betwegung, wenn jich dber Majdjinen-
teil um eine in ihm liegende Achje (forperliche oder mathematijche) be-
wegt, tm iibrigen aber feine Qage nicht vevdndert. Dreht er fich immter
nad) einer Geite, joldufterunt (totiert), wedhfelt er die Drehungsrichtung,
jo jdhmwingt (ofzilliert) er.

Gin Majchinenteil fann ju gleidher Jeit fortjchreitende und
drefende BVewegungen ausfithren.

Die BVemwegung eines Majdjinenteild fann gleichformig oder un-
gleichfdrmig jein.

Bei jeder Majchine geht durch die Reibung aller Teile untereinander
an und fiir fich viel Kraft verloren; e3 ift daher wichtig, ihnen folche Be-
wegungen 3u geben, bei welchen der Kraftverbraucy ein moglichit geringer
ift. Die vorteilhaftefte Bewegung ift die umlaufende, weil bei ihr die
Sdymwungfraft am meiften ausdgenupt wird. Die ungiintigite Betvegung
cined Majchinentetls ift bie fortjdhreitende in gerader Bahn, weil jede
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fetner Umfehrungen eine Gridyiitterung verurjacht und iweil infolge der
groferen Reibung aud) viel Kraft verbraud)t wird.

Se mehr eile an einer Majchine umlaufen, um jo leid)ter und daher
aud jdhneller fann jie arbeiten.

Die Arbeitdteile Dtdhwertzeuge).
Samtlide Teile jind ausd Stahl hergeftellt.

Die Nadel.

Man unterjcheidet an der Nadel den Schaft, den Kolben und
bas Ohr.

Der Nadeljhaft. Das Ohr ift ungefdhr 5—10 mm oberhalb der
Gpige angebracht. Tber bem Ohr ift in den Schaft auf einer Seite einc
bi3 sum RKolben reidende lange NRinne'), auf der entgegengejepten
Geite eine furze Rinne eingejdnitten. Jn der langen Rinne findet
der von ber Garnrolle fommenbe Fabenteil, in der furgen Rinne der
am Jeug befeftigte Fadenteil Plap, wihrend die Nabel ben Stoff durdy-
fihet; hierdurd) wird der Faden vbor dem Jerreifen bewahrt. Jm unteren
Gnbe der langen Rinne unmittelbar {iber dem Nabelfhr Yegt ein fleiner
Hoder; er Hemmt den Faben im gegebenen Yugenblid und veranlaft
hierdurch, daf die Schlinge mehr nach der Seite bes Schlingenfingera
getichtet und infolgedefjen ficherer gefangen wird.

Der Nadeltolben. Man unterjheidet Nabeln mit didem Kolben
und mit diinnem Kolben (audh ganz ohne Kolben); die diden Kolben
jind mitunter auf einer Seite abgefladht.

Die ShjtemSmummern der Majdjinennadeln. Die Art der Nadeln
witd durd) eine Nummer bejeidnet. Die Nummer ift meift auf dem
Solben eingeferbt (immer ift jie auf dem Papietumjdlag, in weldem
Majdhinennadeln perfauft mwerden, neben dem Wort ,Syjtem” ober
LSualitét” begeichnet). Die verfchiedenen Majchinennadelfabrifanten
fithren berjhiedene Shftemsnummern.

Die Stivtenummern der Majdinennadeln. Jebe Nabdelart wird in
verjdhiedenen, durd) Nummern begeidhneten Stdrfen angefertigt; die
Nummer it auf dem RKolben eingeferbt. Die mniedrigite NMummer
begeidhnet meift bie feinfte Nadel. Die Stdrfenummern jind nidht Hei
den Nabdeln aller Nahmajchinenjyjteme gleich.

1) Majdhinennabeln, deren lange Rinne nidyt b8 um RKolben reidht, jind
saeprefte Mabeln”; jie find mindervertig.
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Der Hauptfip der deutjchen Majcdhinennadelfabrifation ift Aadyen,
Befonnte Firmen dajelbit jinbd:

Stephen Beifpel fel. Witwe und Soln, Rarl Huhn,
Qeo Lammerh.

A3 porzitglid) ift auch die Firma: Woljf, Knippenberg & Co., Jchters-
haufent i. Thitr. befannt.

Die Linge einer Majdinennadel wird bom OPYr bis zunm vberen
Gnude des Kolbend gemejjen.

Die Navel wird mittels ded Nadelhalterd an der Nabdeljtange
befeftigt.

Die Nabdeljtange. Die Nadelftange ift gylindrijh oder pridmatijd
geformt) und ift an der Stirnjeite der Majdjine, von der Stirnplatte
teilwetfe verdedt, fenfrecht gelagert?). Neugeitlicdhe Majchinen Haben meift
cinte febhr furze Nadelftange, weldhe auch in ihrer Hodititellung oben nidht
aud pem Arm Hervortritt.

Der Nadelhalter ift eine itber bas untere EGnde der Nadelftange ge-
jhobene Rlammer oder Hiilfe; er preft den Nadelfolben mit Hilfe einer
Sdraube in eine Nut der Nadelftange. Bei vielen Fabrifaten wird der
folben nut in eine Bofhrung der Nadelftange gefchoben und mittel3 einer
feitlic) angebradjten Sdyraube in derfelben feftgeflemmt.

Ginjeben der Nadel:

Sofenjtellung: Die richtige Hohenjtellung der Nadel wird bei den
meiften Mafdhinen durd die Hohe der Nut ober ber Bohrung in der Nadel-
ftange beftimmt.

Bei einigen Majdjinen hat man zu bead)ten, daf eine an der Nadel-
ftange angebrachte agredhte Linie in einer Ebene mit der oberen Flddye
der Stirnplatte fteht und daf bei diefer Stellung der Nadelftange das Nabel-
Phr in einer Cbene mit ber Stidhplatte liegt.

Seitlidje Stellung: Die furze Rinne muf {tetd nad) der Seite ge-
tidhtet jein, auf weldher der Sdhlingenfinger die Schlinge erfaft.

Der Schlingenfinger.

Man unterjdeidet:

1. Sdjiffchen: nur fiix Jweifabenmajchinen antwendbar,

2. ®reifer: fiir Jwei- und Ginjadbenmajchinen aniwendbar,

3. ®reijerjdhifjdhen: nur fiir Jweifadenmajdhinen antwendbar.

1) Bplindrifhe Nadelftangen werden im allgemeinen iweniger durd) die
Reibung abgenupt ald pridmatifce.
0 2) Yiitere Shfteme Haben meift anftatt einer Nabelftange einen {dwingenden
adelarm.



Man gruppiere nad) den Shlingenfingern die Ndhmajdyinen in:
Sifydenmaidjinen,
Greijermajdjinen,
Greiferidjifidenmajdjinen.

1. Sdjifjdhen.

Cin Sdjiffdyen ift ein lingliched Gehduje, .twelches an einem Ende
in eine jcharfe Spige auslduft (f. AbD. 11). Jn feine Hohlung ird eine
lingliche Spule mit bem Unterfaben gelegt.

Dag Shifidhen witd von einem Mitnehmer, dem Sdhifjchentord,
auf einer geraden oder bogenfirmigen BVahn YHin und Her beivegt.
a3 Shiffchen muf in jeinem Be-
haltnid fo biel Spielraum YHaben,
daf aud) ein jtarfer Faden zivijden
beiden findurchgleiten fann. Mitteld
einer beim Heraudziehen desd Sdhie-
bers in Titigfeit gefepten Hebel-
vorridytung fann bas Schiffchen aus
demSdifichentorb gehoben werden.
> ' Die Stidhbildpung formmt bei einer

0. 11. Sdifidenmajdine jolgendermafpen
suftande (f. AbD. 11):

Die Gpise ves Shiffchens erfaft die Sdhlinge ded Oberfadens, er-
weitert fie unter Mitwirfung ded Fabengebers und gleitet gdanglich hin-
ourd), ben Spulenfaden mit jid) fithrend. Die aufwidrtdgehende Nabvel
sieht bie Shlinge, weldhe nun im Unterfaden gefangen ift, mit; ber Faben-
geber zieht fie feft su und der Stich ift vollendet.

Sdiffhenmaidyinen (. . 26).

2. Greifer.

Greifer jind freistunde oder halbrunde {dheibenfirmige Korper mit
einer Spige sum Crfafjen ber Schlinge (Greiferhafen). Greifer jhvingen
ober laufen um (Abb. 12a und b).

®reifer der Jiveifadenma-
jdjinen. Die Greifer der Biweifaden-
majdyinen Hhaben eine Bertiefung,
den Greiferfeffel (s) zur Aufnahme
einer runben, fiir den Unterfaden
beftimmten Spule. Die Spule fann
unmittelbar ober mit einer Hiilje
(Spulengehdauje, Spulen-
hitlfe) in den Greiferfejfel gelegt
werdett.
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Stid)bildbung der dlteren Greifermajdjinen (ALL. 13). Die Greifer-
ipige exfafst bie Oberfabenjchlinge, erweitert jie unter Mithilfe bed Faden-
aeber3 und zieht fie um die im Greiferfefjel gelagerte Spule. Die Spule
nimmt nidht on der Bewegung desd Sdlingenfingers teil, fie Hat jebod
ihre eigene, burch) bas Ubwideln ded Fadens bedingte Bewegung. Dex
aufwdrtdgehende Fadengeber zieht die Schlinge, weldje nun im Unter-
faben gefangen ift, bom Greifer ab und zieht jie feft an.

Greifermajdjinen (j. S. 29).

Greifer der Ginfabden: pder Kettenjtidymajdyine.

Der Greifer ftellt eine freisrunde Sdjeibe dar, auf deflen ebener Flade ein
®reiferhafen gejdhmiedet ift. Der Kettenftid)greifer hat eine umlaufenbe Betwegung.

AbD. 13. Abb. 14.

Stidbildung (ADDL. 14). Der Greiferhafen ergreift bie Schlinge de3 Ober-
fabens, ermweitert fie, fithrt fie um feinen unteren Unfap und Halt fie fo lange feft,
big bie Nave! fid) wiedber in den Unterbau gefentt hat. Nadjdem der Greiferhafen
bie nddhfte Schlinge erfafst hat, gleitet er durdy
die erfte ©dhlinge; diefe fallt ab und ijt mit der I
stoeiten ©Sdjlinge verbunbden?). ':‘

3. Greiferjdificjen. \
Greifer{chiffchen Haben eine bem Grei- 'ﬂ‘“
fer dfnlige Form und befien ebenfalls |

einen Greiferhafen (Abb. 15). Sie unter-
{cheiben jich jedoch) von den Greifern da-
durd), daf ihre Spule nidht in ihrer Be-
wegungsmitte gelagert ift und daher mit
an fhrer Bewequng teilnimmt; fie wird
alfo wie die eine3 Shiffdhensd mit durch
die Oberfadenjdlinge gefithrt.
Greiferidifidenmajdinen (. €. 35).
1) Rettenftiche tonnen aud) nod) auf andere
LWeife entftehen. AbD. 15.
Behrendien, Majdinendfen. 6. Anfl. 2

v
R
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Die Spannung ded Unterfadens.

Die bei der Gtid)bildbung notwendige Anjpannung des Unterfadens
witd durd) eine Blattfedber bejorgt, mwelde entweder am Schlingen-
fnger jelbit, oder am Spulengehiuje angebracht ift. Der Faden muf
unter die Feder geleitet werben; ihre Spanntraft wird mittels einer
fleinen ©dyraube geregelt.

Der Fabengeber.

Der Fadengeber hat die Aufgabe, ben Oberfaden im entjprechenden
Yugenblid zu lodern, d. Y. fo viel Faden von der Garnrolle abzuziehen,
als der Schlingenfinger sur Criveiterung der Oberfadenjdhlinge gebraudyt,
und die Sdlinge nad) ihrer BVindbung mit dem Unterfaden Fuzuziehen.
Die dem Sdjlingenfinger ju gebende Fadenmenge ift bei jedem Niih-
majdineniyitem veridyieden, dementfprechend ift aud) die Bewegungs-
grife De3 Fabengeberd (fein Ausjdhlag) bei jedem Syftem voneinander
abweidend.

Die Bewegung de3 Fadengebers ift ungleidhfsrmig, weil fie fich
ben Bemwegungen ded Schlingenfingers und der Nabdelftange anzu-
pafjen Hat.

Der am haufigiten angetwenbete Fadengeber ift der Kurvenfaden-
geber.

Der Surbenfadengeber ragt als Hebel aus einer jhlisartigen Off-
nung der Stirnplatte Hervor (. AbD. 22 und 29) und wird mitteld einer
furbenwalzel) ungleidhfsrmig {dhwingend auf und nieder bewegt;
der Dberfaden wird durd) ein Fithrungdauge an jeinem Gnbde geleitet.
Bei jeder Senfung zieht der Fabengeber die entfprechende Fadenmenge
bon der Garnrolle ab, bei jebem Hub zieht er die im Jeug gebunbdene
Sdlinge u.

Da bei Anwendung einer Kurvenalze verhiltnidmagig viel Kraft
berlorengeht, hat man anbere Faberigeber mit geringerem RKraftoerbrauch
erfunben:

1. ben Gelentjaden,
2. ben umloufenden Fadengeber.

Der Gelentfadengeber Hat feinen Namen erhalten, weil er aus
mefreren Teilen gufammengelentt ift (Ab. 16); er ragt am Kopf der
Majchine rechts feitlich ausd einer Offnung Yhinter der Stirnplatte Hervor.

) Survenmwalze: Walze mit einer furvenfdrmig eingejdynittenen ut,
in die ber Bapfen eined Hebels eingreift (Rurvengeiriebe). Bei der Drehung
ber Walze wird der Hebel ber Form-der Nut entfpredjend ju ungleidgfor-
miger Bewegung geswungen ; er jhwingt swanglinfig. Die den Fadengeber
antreibenbe Rurvenmwalze ift auf der Obermwelle gelagert (Dbermwelle: die im
Arm gelagerte lange TWelle). GSiehe ADLD. 22.
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Der umlanfende Fadengeber ift eine vbor dbem Stirnplattendedel
gelagerte groge umlaufende ©deibe, an deren Rand eine fleine nidht
bewegliche Sdeibe (ABDL. 17) oder eine drehbare Vfe fit. Der Obet-
faden 1wird unter bie fleine Scheibe ober durd) die Vfe gefithrt und von
ihr bei der Umbdrehung der grofen Scheibe im Kretje mitgenommen.
Hierdurd) wird der Faben abwechjelnd gefentt und gehoben und infolge-
deffen gelodfert unb angezogern.

Abb. 16.
Anjidht de3 Gelenffadengeberd (a) bet abgenommener Stirnplatte.

SJn engem Jujammenhange mit der Tdtigleit Des Fadengebers ftehtdie
der Fadenanzugieder,

Die Fadenanzugjeder.

Die Fadenanzugfeder ift eine fleine Schlagfeder mit Fithrungsauge
fiir ben Faden, deren Ausjchlag unten durd) eine Anjchlagfldche (Riegel)
gehemmt wird. Sie Hat die Yufgabe, den vom Fabengeber nacd) der
Fertigitellung des porhergehenden Stidyes bereits wieder etwas gefentten
und daher lofe auf der Beugflide liegenden Oberfaden von der Nabel
fortzuziehen, ehe diefe in bad Jeug einfticht, um hierdburd) die Bilbung

2*
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einer zu [oderen ©dlinge, welhe die Gitte bes Stiches ungiinjtig becin-
flujfen iiirde, zu vethinbern?),

Die wichtige ordnungdmdpige Tdtigleit der Fadenanzugfeder Hhangt
pon der richtigen Stellung ihrer Anjchlagflache ab; der Riege! ift daber
verftellbar.

Die Fadenangugieder ijt bei ben meiften Nahmajdhinenjpjtemen von einem
fleinen Hohlzylinder umgeben, hinter den Spannungsjdeiben auf dem
Gpannungsjtitt gelagert; ihr Schlageude ragt hinter den Scdeiben hHervor.
Der Riegel der Feder ift dburdy eimen Aus{dynitt im Hohlzylinder gebildet;
mitteld Drehensd ves Holhlzylinderd fann er verjtellt werden.

AbD. 17.  Majchine mit umlaujenbem Fadengeber.
e tleine Scdeibe. a—h Fabenleitung.

Die Fadenleitung.

Bet jeder Niahmajchine mufp der Oberfaden von ber auf bem Garn-
halter figenden Garnrolle ben gleidjen Wegq nehmen. G ift jtetd zuerit
nad) dem Fithrungsauge desd Fadengeberd und dann nad) der Nadel

1) Bei Nahmajdinenfyjtemen mit geringem Ausjdhlag des Fabengebers ijt
bie Fabenanzugfeder entbelhrlich. (Beifpiel: die Singer-Langjdiffmajdine). Sie
haben anbere Vorridhtungen jur Regelung der Fabenzugabe.
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su leiten; auf bem Wege jum Fabengeber Hat er eine SGpannungs-
porridhtung und die Fadenanzugieder zu durdloufen. Der Faben
muf entfprechend angefpannt fein, damit der Fadengeber nicht mehr
ober feniger Faden von der Garnrolle abziehen fann, ald der Shlingen-
fanger zur Gdlingeneriveiterung gebraucht; anbernfalld toiirben bdie
Ctiche Schleifen bilben, ober dDer Faden mwiithe reifsen.

Die Shannungsvorvidhtung fiie den Dberfaden. Die Spannung
witd durch Einflemmen ded Fadend zwijdhen wei Scheiben, die Span=
nungdjdheiben, erziclt. Die Spannungsdjdheiben find dburdhlocht und itber
einen an der Gtirnplatte befeftigten Sdraubftift, ben Spammungsitit,
gefdhoben; ihr Druct gegeneinander tird durd) eine vor ben Spannungs-
icheiben gelagerte Spiralfeder, der Shannungsdieder, bewirft und mittels
ciner Sdjraubenmutter, der Spannungdjdhranbe, geregelt (Geradlang-
fdiffhenmaichinen Haben eine andere Einridhhung).

Bet mandpen Nahmajdhinenjabrifaten hat man ftatt der Spannungs-
fdeiben ein Gpannungdradden mit tiefer Randbnut um Cinlegen des
Fabensd. Der Faden wird einmal gang um dad Radbden gefdhlungen. Durdh
den Drud der Spiralfeber wird bie Bewegung des Rabchend mehr ober
weniger gehemmt und Hierburd eine ftarfere ober geringere Reibung bes
Fadens ergielt.

Die Spammungdaudldjung. Durd) eine befondere, bei jedem Ndh-
moajdhinenipftem abweidjende Einvidhtung wird die Spannungsfeder beim
Heben des Driiderd o weit von den Spannungsidheiben entfernt, daf
ihre Drudirfung aufgehoben ift.

Bei den meiften Gyjtemen wird die Feber mittel3 einer iiber ben Span-
nungsjcheiben gelagerten Platte zufammengedritdt; auf die Platte mwirft
ein bom Driiderhebel bewegter Gtift (fiehe 3. B. Abb. 16D).

Der Oberfaden ift dbemmnad) bei jeder Ndhmajdine von
der Garntolle zu leiten:

1. zu den Spannungsicheiben,

2. su der Fadenangzugfeder (fall3 eine jolche borhanben),
3. sum JFadengeber,

4. zur Nadel (bon der Seite der langen Rinne).

Bu diefen Teilen wird der Faden mitteld Ofen, Hafden oder RoIL-
den gefithrt. Man ftelle bei jedem Ndhmajcdhinenjpitem zunddit bie
Lage det Hauptteile an der Stirnplatte feft, und es ergibt jich jodann der
Weg, welhen der Faben zu nefhymen hat.

Der Stoffichieber.

Der Stoffjdhieber bejteht aus dem Jahutopf, einem flachen, mit
mehreren Reihen jharfer Jdbhne befepten Rorper und dem bemweglich
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gelagerten Stoffjdieberbalten. Der Jahntopi ift auf ben Stoffichieber-
balfen gejchraubt (Yusnahme: Geradlangjdiffhenmajcdhinen); bei der
Aufwidrtdbewegung des Stofffchiebers treten die Jafhne dburd) bie Yus-
jdnitte in der Stidhplatte, erfafjen dad auf der Néahplatte ausdgebreitete
Beug und jdhieben e3 por. Die Jahniopfe fonnen verjdhieden gebildet
jein (1. Beifpiele ADD. 18), bementjprechend aud) die Offnungen in ber
Stidyplatte.

Der Stoffjdyieber fithrt vier Bewequngen aus:

1. Bewegung: fenfredht aufmwdrts; der Stoff wirdb von den

Bdbhnen erfaft.

2. Bewegung: wagered)t itber der Stidhplatie; ber Stoff

witd um Stichlinge vorgejdoben.

3. Bewegung: fenfredit abwdrts; die Jahre lajjen den Stoff los.

4. Bewegung: wagetedht unter der Cbhene der Stidhplatte;

ber Gioffjdhieber tritt in feine Anfangsitellung zuriid.

Die Hohenlage de3 Sioff-
jhiebers fann berdndert werben;
bei jedem Nahmajdineniyftem finbet
man hierzu eine andere Cinrichtung.

Die Linge der wageredten
Bemwegungen (die Stidhgripe)
fann mittel3 einer Stidyitelljhranbe
ober eine3 Stidjftellhebeld verdnbert
werben. Beide ftehen durd) Bwifden-
teile mit bem Stoffjchieberbalfen in
- T Berbindung und tirfen bei ihrer Vet-
Abb. 18.  FahnTspfe: ftellung auf die Groge jeinésd Yus-

1. fiir Ronfettion, 2. fiir Wifdendherei, {hlages ein.
3. fitr jdhwere Ware. Ritdwdartdndhen witd durd

Umfehr der EStoff{dieberbe-
wegungen ezielt. Neuere Nidhmajdyinen Haben meift diesbeziigliche
Cinrichtungen ; man benuge jie aber nur zum Verndhen der Stide,
falls nicht Antwetfungen audh fiir lingeren Gebraud) gegeben find.

Der Stoffdriider.

Am Stoffdritder unterjcheidet man drei Gingelteile:

1. Die Dritderftange,

2. ben Fuf,

3. den Driidferhebel (oder Liifter).

Die Driideritange ift der Form der Nadelftange jeder Majchine ent-

jpredjend gylindrijch) oder prismatijch gebilbet und ift mit ihr paralle!
gelagert. Um einen elaftifdhen Drud ded Fufes auf dbad Jeug zu er-
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mbglichen, arbeitet die Driiderftange unter Feverdrud. Die Dritcter-
feber ift itber die Stange gejchobent); thr Druc fann mitteld einer am
oberent Gnbe ber Driiderftange {igenden Schraube geregelt werden.

Der Fufp. Jeder Majdhine find eine Unzah!l Fiife sum Auswedjen
beigegeben, mit denen man verjdjiedene Arbeiten ausfithren fann. Seder
&up befteht aus der Drucdplatte und dem Anjapteil. Die Drud-
platte ift bei den eingelnen Fiigen einer Nihmajdhine threm Jwed ent-
jprechend verjchieden geftaltet, der Anjapteil ift bei allen Fiifen eines
Fabrifated gleid).

Der Drilderhebel oder Liifter vermittelt dad Heben und Senfen
der Driiderftange, inbem er unter einen BVorjprung am Driiderftangen-
folben greift.

An neuen Fabrifaten werden aud) Ruiehebel ober Knieliifter
angebradht; jie erfeidhtern efentlih die Hantierung beim Nahen.

Jwijchenteile.

Beti einer Nahmajchine findben Anwendung: Wellen (gefripite Wellen
jind Wellen mit einer Kritmmung), Rdaver (Riemenjdeiben, Reibungs-
tider, Zahnrdder, Shoungrider), Jugftangen, Kurbeln, Kurbelideiben,
furvenspalzen, Erzenter, Federn.

Den Bwifdenteilen fdnnen verfdhiedene Aujgaben zufallen:

1. Gine Bewegung auj einen anbderen Teil obhne jede Verdnderung zu
itbertragen: man begeichnet fie al3 iibeviragende Iiwvijdenteile.
bertragende  Boijhenteile find: Wellen, Riemenjdeiben,
Reibungsdriber, Jahnrdber (Rammrdder).

2. Cine Bewequng ju verwandeln, und ztwar ifhre Art oder ihre Ridy-
tung; fie Ionnen aud) eine gleihfdrmige Bevegung in eine un-
gleicdhfdrmige umdndern: man bezeidhnet fie dann al3 berwandelnde
Bwijdjenteile. BVerwandelnde Jwijdenteile find: Jugftangen mit
Kurbeln (Rurbelgetriebe), Jahnrider (Kegelrdder, RKurvenge-
triebe, Exzenter.

3. Die Bewegung der ganzen Majchine ober eingelner Teile ju regeln;
man bezeichnet fie in diefem FFalle al3 vegulierende Fvijchenteile.
Regulierende IJmijdenteile jind: Sdhwvungrdader?), Febern.

Se melhr Arbeitdteile an einer Majdhine umlaufen, um o einfacher
fann fie gebaut terden, weil bei ber Ilberleitung ber Bewegung vom um-
{aufenden Antriebdrad u den Arbeitsteilen weniger bertwvandelnde Fwijden-
tetle angubringen nstig jind.

1) Bei ber Langidhiffmajdine in eine Hohlung der Driiderftange.

) Sdyroungrdber verleihen der Majdjine einen gleidhmdpigen Gang durd
libermwindung det beiden Totpunite bei jeber Umbdrefhung. Totpunit: Stellung
3weter miteinanbder arbeitenden Teile, in weldjer ihre Kraft unwirfam ift. Beifpiel:
Diejenige Stellung der Jugftange am Tretgejtell sur Kurbel oder gefropften Welle,
in weldjer die Kraft der Fiiffe auf das Trittbrett nicht eintvirkt.
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Die fberjegung der Nihmajdhine.

PBei jeder einmaligen Umbdrehung des die Obermelle treibenden
Rades twird die Nadel einmal gefentt und gefhoben und fithrt einen Stich
aus. Tm mbglichit rajche Umbdrehungen ded Rades und hierdurd) moglichit
piele Stiche in einer gegebenen Jeit zu erzielen, itbertrigt man die Be-
wegung bon den Fiifen oder Handen der Arbeitenden auf bad Handrad
in mbglichiter Bejhleunigung, Diefe befchleunigte Ilbertragung der Be-
mwegung bezeidhnet man ald fWberjepung ind Rajde.

Die Grofe der lberfepung einer Nahmajchine mit Fufbetrieb (aljo
bie Anzahl der Stidhe weldhe man bei einmaligem Heben und Senfen
der Fiige ausfithren fann) Hangt dbavon ab, wieviel grifer die groge
Riemenjcheibe am Tretgeftell ift, ald die tleine am Arm. Die meiften
Haushaltungsnihmajdyinen mit Fufbetrieb Hhaben eine berfepung von
1:5 bi8 1:6, d. 5. man ndht beim einmaligen Heben und Senfen bes
Trittbrettes fimf bis jechs Stiche. Die Handmajchinen haben eine ITher-
fetung bon 1321/ bi3 31). Majdinen fiir Getérbe und Jnduftrie haben eine
grifere [berfebung, namentlich wwenn jie mit Motoren betrieben werben.
Die grofte Nberfegung Hhaben die Schnellndher mit faft 1:9 und mehr.

Rajch arbeitende Nahmajchinen gewdhren jowoh!l im Haushalt wie
im Getwerbe und in der Juduftrie einen grofen praftijden Vorteil. Jhre
Handhabung erfordert dementipredjend audh eine grofere Gerwandheit.

Sdhrauben.

Sdrauben terden an Ndhmajchinen angemwendet:
al3 Berbindbungsjdhrauben,
al3 Drudidranben (Beijpiel: Spannungsjdhrauben),
a3 Stelljdhrauben (Beifpiel: Stichftelljchrauben).
Bu jeder Sraube gehiren zwei Teile:
1. Der Sdyraubenbolzen (Sdraubenjpindel) mit dem erhabenen
Edjroubengetvinde; der Schraubenbolzen Hat meift einen Kopf;
2. die Mutter mit dem jum erhabenen Geinde pafjenden Hohl-
geivinde,
Se nad) ber Art, wie der Schraubenbolzen und die NMutterin einander-
gefitgt werden, unterjcheidet man:

KRopfidhrauben, Mutterjdhrauben:

Sopfidranden: Der Schraubenbolzen wird in bie Muttter, welde in
einem der zu verbindenden Majchinenteile eingefdnitten ift, hineingedreht:
al3 Angrifizteil dient ber Kopf. Dad Einbrehen fann beforgt werdben :

1) Bei Nihmajdhinen mit Handbetriedb wird die {Iberfeung durch Bahne
rdber betvivft. '
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a) mit dem Sdraubenzieher; dber Kopf ift flac gebildet und Hhat
einen Gdlip sum Cinfegen der Shraubenzieherjdneide: SHhligjdhranbe.
Jeber Ndhmajdyine find zivei Schraubensieher in verjdhiedenen Grofen
beigegeben.

b) mit ber Hanbd; ber Kopf it ald gylindrijcher oder fliigelartiger
Griff gebildet: Grifjjdhranbe?);

Mutterjdhrauben: Die Mutter ift in einen befonderen Ksrper,
bie Sdjranbenmutter, gejdnitten. Die Schraubenmutter wirh ither den
Sdraubenbolzen gedreht. Der Shraubenbolzen fann feft in der Ma-
{dhirte gelagert fein (bei Stelljhrauben), ober durd die zu verbindenden
gelodhtent Teile gejhoben twerben (bei BVerbindbungsjchrauben). Die
Sdyraubenmutter fann mit der Hand odber mit dem Sdhrauben-
fdlitifel itbergedreht werben. Jeder Majchine ift ein fiix alfe an ifhr
angebradhten Sdhraubenmuttern pajjender Schraubenjchliijjel beigegeben.

Aufer su den obengenanmten Jiweden werden Schrauben auch als
Bemwegungsdfdrauben oder Sdneden verwendet (Beifpiel: Antried
bes Fadenfithrers an Auffpulapparaten)?).

Der Uufipulapparat.

Der ufjpulapparat ift eine fleine Mafdhine fiir {ich, su welder der
Faben von einem zweiten, nafhe dem Handrad angebradhten Garnfalter
mitteld bejonderer Reitungsteile, u demen aud) meiftens Spannungs-
fheiben gehoren, gefithrt wird.

Geinen Antrieb erhalt der Aufipulapparat durd) ein feined Rei-
bungsrad, weldes beim Gebraud) dadurch eingejdhaltet wird, daf man
ben gangen al3 Hebel wirfenden Apparat an Has fleine Sdhwungrad ober
an den Freibriemen driift. Dasd Hanbrad wird wihrend des ufjpulens
bon der Obertwelle ausgeldit.

Cin neugeitlicher Aufjpulapparat (Selbftjpuler) jithrt zwei Titig-
feiten au3:

1. bas Yufwinden de3 Fadend auf die Spule,

2. bad Orbnen bed Fadend zu gleihmafigen Lagen.

Dad Aufwinden ded Fadens bejorgt die Antriehivelle, auf welde die
Gpule geftedt wirtd (Sdiffchenjpulen werben an die Welle geflemmt); die
Spule tird aufderWelle durd) einenIMitnehmeritijtober eineFeder gefichert.

Das Dronen u gleidmifigen JFadenlagen fann erzielt werden:

1) Grifffdrauben Haben mitunter ebenfalld einen Sdlip, dbamit man fie ge-
legentlich befonbers fejt anziehen fann.

?) Eine Bewegungs|draube ift eine Welle mit einem Schraubengewinbde;
in bag Getvinde greift ein Jahnrddden (Sdnedentad). Die Sdhraubenmuiter
fallt fort (©djraube ohne Enbde).
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deffen fonver gefritmmte Qante ber Faben gefithrt wird. Bet beiden
Ginridhtungen wird die Arbeit unterftiipt durd) die Spulentlappe, einem
meift federnben Hebel, welder wahrend bes Spulens auf den bewidelten
Feil der Spule dritct und verhindert, daf fidh ber Faben itbereinanber-
legt und die Spule ju ftarf gefitllt wird.

Die Form aller Eingelteile ift bei den Wufjpulapparaten der per-
jchiedenen Nihmajchinenfyfteme voneinander abweidhend. Man Hat audh
Auffpulapparate ohne Leitfteg ober Fabenfithrer, falld bet den in Frage
fommenben Majdjinen die durd) ben Drud der Spulentlappe erzeugte
Orbnung der Fadenlagen geniigt. Unpraktijd find Aufipulapparate mit
nad) oben perlingertem Qeitfteq ald Trdger der Spanmungsdjdeiben
(j. ADD. 4, Seite 8).

Nabmajchineniyiteme.
1. Sdhiffchen-Majchinen.

Sdiffchen toerden mit bem Sdifjcheniord auf einer gevaden oder
bogenjormigen Bahn hin und her bewegt. Majdhinen mit geradlinig
beegten Gdiffdhen bezeichnet man al3 Geradlangjdhijfden-Majdinen,
Majdhinen mit bogenformig bewegten Schiffchen als Bogenlangjdyijfden=
Majdhinen. (Jm Hondel unridhtig ald ,Shwingjchiffchen” gefithrt.)

a) Langidhiffhen-Mafdyinen.
D08 Shifjdyen.

Dasd Sdhifichen hat, jeiner geradlinigen Bewegung entfprechend, eine
gerade Form (Geradelangidhijfden); e3 fann jeitlich njfen oder hinten
offent fein. Hinten offene Shifihen Heifgen
Bylinderidhifidhen; ihre Spule ift griper
al3 die der feitlid) offenen Sdiffden.

Seitlid) offene Sdiffdyen fonnen , Lo -

jdhiffchen” ober Einlegefdhijfdhen jein.

9(bb. 19, Bei Lod)jdhiffdyen wird der Faben von

ver Spule itber einen Reitfteq und durdh

mehrere Lbder gefiihrt; je mehr Locher man benupt, um jo groper ift

jeine Reibung und infolgedeffen jeine Spannung. Lodjchiffchen jind um-
ftandlid) eingujddeln und daher veraltet.

Bei Ginlegejdiffchen (ALL. 19) wird der Faben durd) Einlegen in
Sdlige unter eine innen gelagerte Blattfeder, bie Spannungdieder, und
unter die aufien gelagerte Fabdenleitungdjeder gefithrt; der Drud ber
Spannungsfeder wird dburd) eine Schraube geregelt.
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Dex Sdhiffdjentord (UbD. 20) ruht auf dem Sdiffchenjhlitten; der
Shiffdenjdlitten E wird mitteld einer langen Sdubftange auf zwei
ptismatijch geftalteten Vahntsrpern A fin und Her gefithrt (Abb. 20).
Die Nadel hat feinen Kolben. Die Syjtemnummer der deutjhen Gerad-
fangfdyiffchennadeln ift 339 (man Hat aud) lange Nabeln filr bejonbers
focharmige Majdhinen); die Starfenummern jind 9—15,

Die Nadeljtange (ebenjo die Driiderftange) ift pridmatijd) geformt;
ihre Bewegung wird durd) das jogenannte Herg vermittelf, einem Kirper
mit einer ersformigen Rurve, in weldhe die Gleitrolle ber auf der Ober-
welle figenden Sutrbeljcheibe greift (Rurvengetriebe)?).

Der Fadengeber fanndburcd bie Nadelftange oberdurdhRurven-
getriebe bemwegt terden. Die erftgenannte Vewegungsart verurjacht

AbD. 20. Das Getriebe der Langjdhifjdhenmajchine im Unterbau.

A QBorderer Vahnijryer. F Sdubftange.
E Sdjiffdenidlitten. B Gtoffidieber-Edubitange.
G Sdiffdentord. D SQloben zur Verftellung der Stihgripe.

C Platte zum Halten der Stoffidhiederfeder.

viel ®erduj), daher Hhaben bdie meiften mneueren Syjteme mitunter
furpenfadbengeber; ihre Anmwendung Hat jedod) einen groferen Kraft-
verbraud) zur Folge.

Der Stoffidhieber, defjen Bahnfopf und Balfen aus einem Stiid be-
ftehen, witd ziemlidh jehmwerfiillig durch eine Hin- und hergehende Schub-
flange betegt (1. 2A6H. 20B). Die Sticdhgripe witd durd) Verjdhiebung des
Rlobens D, welcher mitder Stichftelljchraube inVerbindbungteht, verindert.

Die Geradlangjchifichen-DMajchine ift 1859 in Amerifa von Singer
eingefithrt und wurde bald auch pon allen deutjdhen Fabrifen gebaut.
Sie ift einte fehr suverldfjige und bequem su handhabende, aber infolge der
bielen hin- unbd Hergehenden Bewegungen ihrer Teile giemlic) {hwerfdllig

1) 9Ran wendet furvengetriebe sur Grzeugung einer ungleimapigen Be-
wegung an. Die Nadelftange muf eine ungleidhmadfige Betvegung Haben, weil
die Nabel fo lange im linterbau su vermweilen Hat, bis dad Sdiffchen burd) die
©dlinge gefdhlitpft iit.



arbeitende Majchine?) und wird daher mehr und mehr durd leichtergehende
Mafjchinen verdringt werden. B Haushaltungdmajdyine wird jie jedod)
immer ihren Wert behalten, jhon ihresd niedrigen Preifes halber.

Neuerdings werden verbejjerte von dem alten Spjtem in Eingel-
heiten abweichende Geradlangjhifichen-Majchinen gebaut. Jhr Rreis ijt
ungefdhr gleic) bem ber beften Majchinen ved alten Shftems.

b) Bogenlangichiffchen-Majchinen.
(Ghwingfchiffchen-Majchinen.)
Dad Shiffchen.

Das Sdiffchent ift feiner Vewegung entjprechend ein gebogened

Gdjiffchen, und zwar fojt immer ein Jylinderjhifjchen (ALD. 21).
Der Shifidhentord fist verftellbar am
Enbe eines Wintelhebel3, vem Sdhiffden:
treiber (AbD. 22a), iwelder bdurch bie
Sdubjtange b {diwvingend bewegt wird.
Die Nberleitung der Bewegung zu der-
felben pont der Oberwelle fann durd) Jahn-
rider (dlteres Syftem) oder durdh die jhwingende Welle e bejorgt werden.

AbD. 22. Dad (etricbe einer BVogenlangjdhifichen-Majdine.
a Sdiffdentreiber. b Sdubitange.
¢ Sdwingende Welle. d Stoffjdhieberwelle,
1) Jfre Nberjepung befrdgt nur 1:4Ye—51.; fie eignet fidh baher nicht fitr
gemerblide Jmede, befonbderd iyt fitr Motorbetrieh. s
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Die Nadel ift bei pridmatijhen Nadelftangen meift folbenlos (Sy-
ftem 339), bei zylindrijdhen ijt fie bagegen eine Kolbennabel, meift mit
Flachiolbent (Syftem 705).

Der Fadengeber ift neift ein Kurvenjadengeber. Neuerdingd bringt
marnt auc) bei den Sdwingjdiffdhen-Majdhinen Gelentfadengeber an.

Der Stoffjdjieber: Seine fenfrechten Bewegungen werden durd)
Bermittlung des Sdyifjdjentreiberd a, die wageredhten durch die jehivin-
gende Welle d auf den Stoffjchieberbalfen iibertragen.

Der Gefamtban der Bogenlangjchifi-Majdhine ift ein jehr einfacjer
dafer Hat fie den Geradblangjdiffhenmaijchinen gegenitber den BVorteil
einer leidhten Bemwegung. Andererfeitd hat die Betwegung ded Sdiffdens
bent Nachteil einer groferen Ubnupung, weil basjelbe nidt feft im Schiff-
dhenford ruht und bei jdhneller Bewegung der Majchine ftart gegen jeine
Bahn gepreft wird. Auch eingelne Iivijchenteile jind bei ihrem Fu-
jammenivirfen der Abnupung bejonderd ausgefest. Die Bogenlangjdiff-
Majchine eignet fich daher nidht fitr gewerbliche Jwede, befonders nidht
mit IMotorbetrieb.

Bogerlangjdiff-Maichinen werden von den metjten Fabrifen gebaut;
befonderd befannte Syfteme find u. a.:

Die Bogenlangjcdhifichen-Majchine Munbdlod Uttien-Gefelljchajt in

Magdeburgl), (frither Original Viftvria der Mundlozd-Gefelljdhaft).
bie Rhonir-Shwingjdhifj: und Teutonia-Schwingjdhiff-Majdjine
port Baer & Rempel in Bielefeld,

bie Kbhler-Bogenlangjdhifi-Majchine von Hermann Kohler, Alten-

burg Thitr.

bie Rapjer-Shwingjchifi-Majdhine, vor- und rvitdwdrtd ndhend.

bie Griner-Shivingjhifj-Majdhine von der Majdhinenfabrif Grip-

et U.-@. in Durlad), welde diefe Majdhinen foroohl mit Kurven-
tie audh) mit Gelenffadengeber, leptere in Verbindung mit furger
Nabelftange baut.

2. Greifer-Majchinen.

Man unterjheivet Greifermajdhinen mit freilanfendem Greifer
und mit Ringgreifer?).

a) Majdhinen mit freilaufendem Greifer.
Die dltefte Nihmafchine bdiefer Art ift die Anfang der 50er Jahre
etfundene Wheeler-Wiljon-Majchine mit gebogener Nadel. Sie war
bi8 sut Grfindung der Qangjchifichen-Majchine die am wetteften verbreitete

1) Die Firma Hat an ihrem neueften Modell (99) eine tefentliche Berbeffe=
tung, die fich auf eine leichtere Bemwegung der RNadelftange bezieht, angebracht.

2) Kreilaufend: fich nicdht in einer Bahn bemwegend. Ringgreifer: ein Oreifer,
ber jid) in einer ringfdrmigen Bahn beiwegt.
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Nahmajcdhine; dod) findet fie heute trop ihres {honen Stided und ihres
leidhten Gange3 niht mehr Vertvendung.

Der Grund, weshalb fid) die Wheeler-Wilfon-Mafdjine, trop mandper
Borziige nicht dauernd halten fonnte, liegt einmal in dem Fehlen eines
Fabengebers. Die Nadel vermag nad) der Sdlingenbindung nidht gleich
allen fiberflitfjigen Faben vom Greifer abzuziehen, fondern erft dbanmn, wenn
der Greifer bereitd wieber die nddhfte Schlinge erfapt hat. Jnfolgedefjen
hingen geitweife et Sdhlingen am Greifer, was leicht 3u Fabenverwirrungen
undb zum Reifjen desd Oberfadens fithrt. Ferner laffen die mehrfaden {dhwin-
genben Bewegungen ifrer Teile, befonderd bes Nadbelarmes, etnen Jdynellen
®ang der Majdhine nidht u. Aud) bermag fie mit ber gebogenen Nabel jtarfe
Gtoffe nidht zu ndhen.

Einem beutfdhen Erfinder, Mazg Grigner, bem Begriinber der Mafdjinen-
fabrif A.-@. in Durlad), gebithrt bas BVerdienit, zuerft ben Typus bes heutigen
Greiferd (mit Spulengehiufe ofne Brille) gejdhaffen 31t Hhaben.

A3 Fortbilbung der LWheeler-Wiljon-Majchine mit frummer Nadel
bauten in Deutidhland zuert Baer & Rempel, Bielefeld, eine Phionig-
®reifer-Majdhine mit Fadergeber und gerader Nadel, auf deren
®rundlage jid) die neueren deutjhen Ndhmajdhinen mit freilaufendem
®reifer enttvidelt haben. Gie fithren die Namen: Shhnellniher, Rund-
yhificen=-Majdhinen?) (aud) Rotationdmajhinen).

Der Greifer.

Der Greifer einer Schnellndhermajchine (). AbH. 23) {ibt am vorberen
Gnbe einer umlaufenden LWelle; er fithrt eine ungleidformiqe Dreh)-

Abb. 23. Abb. 24.
d Dorn. f Spannungdideide.
Greifer mit Spulengehiufe.

bewegung, aus, bamit die Oberfadenichlinge vom Fadengeber sur rechten
Beit abgezogen werden fann. Die Schlinge twird nicht um den gangen
Greifer gefithrt (fie tittde fonft an der Greiferwelle hngen bleiben),
jonbern nur um dad im Greiferfefjelruhende Spulengehiufe (f. AbH. 13).

1) Die Begeidgnung , Rundidjiffden-Mafdhine” iftunridytig, aberbereits (leiber
aud) in Fabrifantentreijen) fo eingebiirgert, dbag fie fich wohl nicht mefhrumgehen 1apt.
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Die Spule ift ziemlich) Hod) und mufp dabher von einem Gehdauje um-
geben fein (Abb. 24) weil fich der Nadelfaben jonit an ihr aufhingen wiirbe.
Am Gehaufe ift die Spannungdjeder angebradt (f). Dasd Spulengehiufe
mup fo vor dem Greiferfeffel gelagert fein, daf aud) ein ftarfer Faden
gang um dadjelbe gleiten fann.

Da3 Gpulengehiuje fann im Greiferfefiel gehalten werben:

1. Durdy eine bor den Greifer ju jdjiebende Brille, deren Ring um-
flappbar ift. Damit dagd Spulengehduje nidht an der Bewegung des
Greifers teilnefhmen fann, greift e8 mit
einem Dorn (ALD. 24d) in einen Aus-
jchnitt der Brille,

Die AbD. 25 zeigt einen Greifer mit
umgeflappter Brille. (Die Brille ift
hier nicht ald Ring geftaltet.) ~dl

2. Durd) einen an dem Spulengehiinje S
befindlidhen Randflanjd), der in eine gpp 95 Greiier mit Brille,
im ®reiferfefjel Defindliche Nut eingreift
(A6D. 26 a, b). TWill man dad Spulengehiuje aud dem Greiferfefjel
entfernen, fo dreht man den mit einer fleinen Schraube gehaltenen
Hebel ¢, Abb. 26 jeitroidris?). Die
Drefung ded Gehiujes wird da-
burd) verhindert, daf ein us-
jdnitt an jeinem duferen Ranbe
um einen Vorfprung bed ober-
halb gelagerten Spulengehiinjes
halterd d greift (oder umgefehrt
jein Borjprung e in einen Aus-
jdhnitt bes lepteren). Das Spulen-
gehdufe jipt dauernd tm Greifer,
e3 1t eingebaut; die Spule wird in
203 @ehiufe geftedt und durch
eine Rlinfe (Hebel ¢) gehalten.
Der [befftand, bdafy man dad
Ginlegen de3 lnterfadens und
die Regelung der Unterfpannung
nicht wie bei der Majdyine mit Abb. 26.  Anfidyt des Greijers mit
Brille auferhald der Majchine abgenommenem Spulengehiuje.
vornehmen fann, Hat verjchicdene  a tandlanity ves Spulengehiujes. b Rut
%itmen, 3 B. %faﬁ, Baer & im Greiferteflel. ¢ Hebel. d Audjdnitt

A am Spulengehiufehalier. e BVorjprung ant
Rempel, veranlafit, ein Spulen- Gyulengehiuie,

1y it Vorficdt auszufithren; man darf bie Mafciine nicht betegen, wéhrend
ver Hebel jeitrwdrts fteht, weil ev fonjt abbredjen wiirde.




gebdufe zu bauen, welded man bequem mit der Spule Herausnehmen
fann. €3 wird bon bem in den Greifer eingebauten Gehinjeaujnehmer
gehalten. Siehe Abb. 27—28.

AbD. 28.

~ Befonders verdient um die Cuntwidlung der Sdnellndhmajchinen
haben fich auch weiterhin Baer & Rempel gemacht; ihre Schuellndher

AbD. 29. Dad Gefriebe eined Schnellndherd mit Brille.

find unter der Marfe ,Phonizmajdhinen” jehr befannt, bejonders die
Podelle FF, DD, M/B und MM/F. Reuerdingd Haben Baer & Rempel
dert in Abb. 23 bargeftellten Greifer erheblich verbefjert und dadurdh die
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Sdnelinahernod leiftungsdiahiger gemacht. Die Greiferder neueften Schnell-
ndher werden pon verjcdhiedenen Firmen ald Rundlaufhaten bezeichnet?).

Die Nadeln der Schnellnahmajdhinen jind rundiolbig; jie fithren
bie Spftemnummer 287 und die Starfenummern 0—6 (audnahmsiveife
i3 8). Die ghlindrijche Nadelftange toird durd) eine Kurbelfchetbe mit
Bugftange betvegt.

Dexr Fadengeber ift bei ben fiir den Haushalt odber bad Kleingetwerbe
peftimmten Mafdhinen ein Kurvenfadengeber (3. B. bei Phoniy
Modell F¥ und DD; bei Getverbe- und Jnduftriemajcdhinen twenbdet
man, um eine nod) gripere Scnelligleit der Bewegung zu erzielen,
Gelentfabengeber pderumlaufende Fadengeber an 3.B.Lhovir R,
M/B und MM), (j. ©. 19, 20, 2Abb. 16, 17).

Der Stoffjdjieber: Die jentredhten BVewequngen ierden mittels
eined Hubeygzenterd durd) die Greiferwelle, die wagevedten Bewegungen
purch eine befonbdere jdhtvingenbe Welle iibertragen.

Die Bauart der Shnelmahmajdhinen fann infolge des umlaufenden
Greifers eine fehr einfache (]. Abb. 29) und daher ifre Iberjepung eine
grofse jein. Die Uberjepung der Phsriymajdyinen betrdgt 3. B.

bei Modell FF, DD: 1: 7, bei Modell M/B und MM/F 1 bi3 fajt 9%).

b) NRinggreifer-Mafchinen.
Ringgreifer werden von einem Treiber (Mitnehmer) in einer ring-
ibrmigen Bahn jdhivingend oder umlanjend bewegt. Die befanntefte
Ringgreifermajchine ift:

Die Jentraljpulen-Majdjine.
Der Greifer.

Der Greifer fithrt eine
idhwingende Bewegung aus.
Gt ift Dalbringfsrmig, bdamit
die Oberfadenjdhlinge bei der
Umfehr feiner Schwingungen
feicht abgleiten fann (1.200b.12b, =t
. 16). Die Shlinge wird nicht 9166, 30
wie beim freilaufenden Greifer T

A Aufflappharer Dectel. D Syannunqsieder.

nurum bie @pulenb}x Xie’ ion?ern G ©panunungsidraube. € Difnung fiir die
um den gangen Greifer gefithrt. Favenleitung. E Dov.

1) Die Firmen Piaff und BVaer & Rempel bauen neuerdingd Doppelrund-
(aufhaten, bie bei jedbem Stidh ziweimal umlaufen. ) o

2) 9Robell MM nift mit Motorbeiried in der Minute 4000 Ctidge. Die {iber-
tragung der Bewegung von der Obertwelle sur ®reiferwelle gefdyieht bei ifr ent-
meder purd) einen enbdlofen Riemen oder durdh eine fenfrechte Welle mit Spiral-
sahn ober RKegelrdbern.

Befhrendjen, Majdinendfen. 6. Aufl. 3
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Die fehr hohe Spule wird von einem mit Spannungsfeder (D)

petfefenen Spulengehiunje umjaht (Abd. 30). Das Spulengehdufe wird

mit der Spule auf einen Fapfen in der

s e Greiferhihlung geftedt und durd) einen

. i anflappbaren Decel (A) gehalten. Der

®reifer wird in feiner Bahn durdy einen

N iibergujchraubenden Dedring (). Abb. 31)

| gefichert. Damit die Spulenhitlfe nicht

| an Der Betwegung be3 Greifers mit

teilneymen fann, wird jie mitteld eines

in einen Yusdjdnitt ded Dedringes grei-

fenden Dornes (E) gehalten. Der Dedt-

: ring tird mit 2 Shrauben fejtgehalten

Abb. 31 ‘g‘eg mélfi %egjltb merbex;, fgg)nﬁcgwn

) o mug und Fdaven aud ver iffchen-
Lo, 2 Sermin w6 2y entfermen il

filr den Dorn der Spulenpitlie. Bei den Diirrivph-Jentraljpulen-

Majdhinen jind die Dedringjchrauben

durd) ©piralfedern geftedt; man fann daher den Ring etwas nach vorne

heben, ohne jie zu 16jen. Bei den Kayjer-Jentraljpulen-Majchinen

Abb. 32.
Dag Gietriebe einer Zentraljpulmajdyine.



fann der Dedring auf das einfachite mittels einer Flitgeljchraudbe ge-
(6t werden.  Sehr praftijd) ift audh eine gefeplich gejchitpte Cinrichtung
ver Grigner=- und Kihler-Jentralipulen-Majdyinen um rafches und
mithelofes Cnifernen ded ganzen Greiferd aus jeiner Bahn.

Die Nadeljtange it zylindrijch und wird durch eine Kurbeljcheibe
mit Jugjtange bewegt. Die Nabdeln fithren die Syftemsnummer 798 und
bie Gtirfenummern 6—12, ober die Syftemnummer 705 mit ben Stirke-
nummern 6—15.

Der Fadengeber ijt ein Kurbenjadengeber, bei neuen Modellen audh
et Gelentjadengeber (3. B. bei der Grifner-, Kayier- und Phoniz-Fen-
traljpulen-Majchine).

Der Stoffjdyjieber: Die fenfrehten und wagrediten Bewegungen
werden durd je eine jdhwingende Welle iibertragen.

Die Fentraljpulenmajdhine arbeitet jefhr ficher, aber infolge ihres
iehr sujammengefeten Baues (begrindetdurd) bie {hivingende Bewegung
be3 ®reifers) nidht fo rafd) wie die Schnellndh-Majchinen. (E3 liegen
5 B. im Unterbau 4 Wellen (j.AbD. 32), bei den Sdnelnah-Majdhinen
meift mur 2); ihre [lberfepung betrdgt 1:6 i3 61/,

Bentraljpulen-Majchinen zdhlen neben den Schnelndh-Majchinen zu
ben beliebteften Ndhmafjdinen der Gegentvart und werden von allen
veutjchen Fabrifanten in vorzitglicher Gitte gebaut. Aud) die Rhsnix-
werfe, Bielefeld, bauen fjeit einigen Jahren audgezeichnete Jentral-
fpulenmajchine mit Gelenfjadenhebel (PhHonir U. R).

3. Greifer\dhiffchen-Majchinen.
Die befanntefte Greiferjchiffchen-Majchine ift bie

Ringihijichen-Majchine.

Die Ringjchiffchen-
Majdhine ift eine Ring=
Greijerjhifidhen=Ma-
\dhine, Gie ift bie Vor-
lduferin  dexr Zentral-
jpulen - Majchine, und
unterjyeidet i) von
diefer Hauptjachlic
) den Bau Ddes

Gdlingenfangers.

Dasd Greiferidhifi: T !
den (A6D. 33, Stid)- i
bifbung §.26b.15, &.17) 2A6H. 33. Schingfchiffchen mit Spule.
foitd ebenfalld durd) H Fevernde Klappe. Y, X Spannungsfever.

3%
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einen Mitnehmer in einer ringfdrmigen BVahn jdhwingend bewegt und
in derjelbent durc) einen Dedring gehalten,

Die Shule liegt ohne Gehituje (ofe in einer Hohlung ded Greifer-
jchifichens (Abb. 33) und wird durd) eine runde federnde Klappe in dem-
jelbent gehalten. uj der Klappe ift die Shannungdfeder gelagert.

Da der jchont an und fiir fid) {hwere Schlingenfdnger die Shule mit
fid) fithrt, exfabhrt er bei vajher Bewegung durd) die Wirfung der Jentri-
fugalfraft bald eine Wbnupung; auc) geraten leicht Fadentefte und
Sdymus in feine Bahn. Ferner ift dbasd Cinlegen Hes Unterfadbens inner-
halb der Majchine bejonbderd unbequem. Alle diefe Griinde veranlaften
jur Sdaffung der Jentraljpulen-Majdjine. Die Ringjdiffhen-Majchine
witd trogdem von mandjen Getverbetreibenden fiir eingelne Wrbeiten
auch heute nody bevorzugt und wird daher aud) in wenigen Fabrifen
nod) angefertigt.

Die BVehandlung der Nahmajchine.

Ullgemeines,

Man faufe nur Ndhmajchinen, die aus al3 guibetwihrten Fabrifen
ftammen und durd) deren Marfen gefenmzeidhnet find. Die Fabrifmarke
iff meift am Tretgeftell, am Wrm, auf der Stidhplatte oder auf der Riih:
latte angebracht. Auch die Héndler bringen mitunter ihre Fivmenjchilver
am Arm und am Tretgeftell an; man verwedfele fie daher nicht mit ver
Fabrifmarte.

Rauft man eine Nahmajdhine nichtbefannten Syftems, jo pritfe man
ihren Bau, um Verftdndnis fitr ifhre Leiftungen u gewinmen. Man nihe
mit jdmilichen Apparaten, dbamit man nod) vor Abjhlup des Kaufes
dmberungen vornehmen lafjen fann. Ghe man eine Ndhmajchine, mit
der man nidt vertraut ift, in Gebraud) nimmt, unterrichte man fich genan
itber alle ifre Cinridhtungen; man findet diejelben in einer Gebrauds-
anietfung, welde jeder Ndahmajcdhine beigegeben wird.

Man jchitge eine Ndahmajchine vor Feudhtigfeit und Staub und be-
wabre fie vor heftiger Cridhiitterung. Man ftelle die Nihmajchine feft aufy)
und trete gleichymapig und nidyt itbermdfig dhnell. RNac) Beenbdigung det
Urbeit [Bfe man ftet3 die obere Riemenjcheibe aus, {telle den Driicer Yodh,

1) Man findet mitunter am Tretgeftell neueitlicher Nahmafdhinen (3- B. bei
Den Fabrifaten bon Bfajf in Kaiferslautern) eine Borridhtung, welde eine fefte
Aufftellung audh auf unebenem Fupboden ermiglicht.
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obet lege ettwad weihen Stoff unter den Fup und lege den Dedel iiber.
Yuch einer guten Beleudhtung beim Wrbeiten ift volle Aujmerflamteit
su fdenfen. iir bie Wbenbdarbeit benupt man vorteilhaft eine fleine,
amArm der Majdhine Fu befeftigende eleftrijche Leudhte, die injeden Sred-
fontaft eingufitgen ifth).

Man gehe mit allen Teilen der Ndahmajchine jorgfdltiq um und be-
jeitige jofort jeden nod) jo fleinen Schaben. Die Wpparate lege man in
fiftent bon den Spulen gefondert, um BVerwirrung der Fdden zu ver-
meiden.

Das Olen der Nahmafdine.

Huperyt widtig fiir die Crhaltung der Nahmajchine, bejonders einer
jolgen mit grofer Uberfepung, ift dad hinfige und griindlide Olen.
Das Olen hat den Jwed, die Reibung aller Teile Fu permindern. Mangel-
hoft geblte Majdhinen unterliegen einer doppelt jo rajchen Abnupung
wie por{dhrijtdmapig gedlte.

Material. DBefted gereinigtes Knodjendl, in Ndhmajdinenhand-
fungen alg , Majchinensl” fauflich.

Filangendl (Salatsl, Brennsl ujw.) darf nicht benupt werben, weil
e3 bie Stoffe, welhe unter dem Einfluh der Luijt verharzen, jehr reichlich
enthilt. Gbenjo {chadlich ift die Unwendung von O, bad mit Petroleum
gemijht ift; Petroleum ift fein Schmiermittel, jonbern ein Reinigungs-
mittel und entzieht daher dem OI den Fettgehalt.

Ausfiihrung ded Diend. Man fjtelle jamiliche Reibungaflichen im
Dberbau, Wnterban und am Tretgejtell feft; find eingelne dburch Geriift-
teile verdedtt, jo finbet man Ollscher vder Schieber angebracht. ©3 ift
widytig, jede O.ftelle an einer Majdhine genan Fu fenmen.

Man Halte die Olfanne mit abwdrtdgerichtetem Abflufrohr an jede
Olftelle und prefje mitteld geringen Druded auf den Boben nur einen
Tropfen Ol heraus. Jn ber Nifhe der Arbeitdteile sle man mit befonderer
RBotjicht. Nach dem Olen wijche man die Mafchine jorgféltig ab, befonbders
die Yrbeitdteile.

Das Olen ift einmal an jedem Arbeitdtage vorzunehmen, bei ftindi-
ger Benupung, bejonderd bei Motorbetried, Haufiger. Biele Nifherinnen
jcherten dasg Olen, weil fie fitvdhten, ifre Wrbeit zu befleden; bei vorjichtiger
Hanbhabung des Olens finnen Flede fietd vermieden twerden.

Bei anhaltendem Gebraud) der Majdhine jhraube man tdglichy die
Stihplatte ab und feinige den Stoffjchieber.

Nach langerem Stiliftand der Mafchine bringe man vor dem Olen
einen Tropfen Petvolenm auf jede Oiftelle und fege danach die Majdhine

1) Befjonders feft an der Mafdhine fipt die ,Titanleudhte” von . Winjel-
manm, MMtenburg (Thiiv.), weil fie itber den Garnhalter gefdjoben wird.
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einige Jeit in Bewegung., Jn gewijjen Beitabjchnitten nefme man eine
griindliche Reinigung der Majdhine vor.

Griindliche Reinigung der Nihmajdyine.

Bei hinfigem Gebraud) muf eine Nahmajdine mehrere Male, bei
gevingem Gebraud) mindeftens zweimal im Jabhre gritndlid) gereinigt
twerben.

Man bendtigt sum Reinigen:

1. Gin Olfinndyen mit Petroleum gefiillt, 2. eine fleine Ematillejdhale
mit etas Petroleum, 3. einen Heinen Haarpinjel, 4. 3wei weiche Titder,
5. feines Sdymirgelleinen (nicht Glas- oder Sanbpapier), Schmirgelpulver.

Man entferne ben Fuf und die Nadel. Man traufle in jamiliche Of
(Bcher und auf alle fihtbaren Reibungsflachen rveidhlid) Petroleum und
jebe die Majchine lingere Jeit in rajche Bewegung. Man entferne bas
aud ber Majchine tretende PRetroleum und OI.

© Man jdhraube die Stidhplatte, den Seitendedel und die Stirnplatte
ab; fleine Teile, jotvie alle Shrauben, lege man in dag Emaillejdhilden,
bamit fie nidht verlorengehen. Man reinige alle Teile bed Ober- und
Unterbaues jorgfdltig mit Petroleum und reibe mit einem trodenen Tudpe
nady; den Shmup aus Fugen und Cden entferne man mit dem Vinfel.
Berbidtes LI, weldyes al fefter brauner {lbersug auf dem Metall legt,
entferne man mit in Petroleum getrdnftem Sdymirgelleinen. Durd
feine Offnungen ziehe man feinen, in O und Schmirgelpulver getrdntten
Bindfadern.

Man jee die Majchine wieder zujammen und nehme die Reinigung
be3d Tretgejtelld vor.

Man unterjuche, ob jamtlihe Kopf- und Mutterjdhrauben im Dber-
baat, Mnterbau und am Tretgejtell feftiiben, und ziehe jie nitigenfalls nad.

Man reinige ben IMajdinendectel und den Schubfaften und zdble
alle Ypparate {oivie die iibrigen der Majchine beigegebenen Teile nady;
jeder Werluft ift jofort su erfepen.

BWird die Nahmajhine bald nad) der Reinigung twigder in Gebraudy
genommen, jo Sle man fie jofort, fege jie einige Feit in Bewegung und
wifdye jie jorgfdltig ab. Bleibt die Majchine unbenupt jtehen, {o sle man
nmur die Hauptitellen ein wenig.

Die Wahl ded Nihgarnd und der Nadel,

Pan wihle Ober- und Unterfaden in gleidher Starke.

Die Stiirte ded Nifhgarnsd richtet jich) nad) ber Stéirte bes Gepebed:

Baumivolljtoife. Die Stdrfe bed Nahfadens joll mit der ded Schuf-
fabens itbereinftimmen; sum Bergleid) zieht man einen Schuffaben
vom &toff ab.
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Leinenjtojje. Der Nahfadben joll ettvas feiner jein ald der Schupfaden.
Wolljtojfe. Man veriwendet tweifed Garn bon Nr. 50-80, farbige3 Garn
port Nr. 50-60; Seide je nad) ber Stdrfe ded Stoffes pon Nr. 40-1007).
Die Stiirte der Nadel beftimmt man nad) der Starfe bes Nihgarnd.
Beifpiel: €3 gehiten zu einer NMajdhine die Naveln Nr. 0—7, alfo
8 Nummern. Weihed Majchinengarn ift in 13 Rummern fduflich (Nx. 20,
30,40, 50,60, 70,80, 90, 100, 120, 150, 180, 200), man fann dafer fiir jede
RNabel ettoa ztvei Garnnummern benugen. Marn nehnte an, dap die Schuf-
fadenftdrfe eined Getebes gleich der desd Nahgans Nr. 80 fei; man redyne :

filr Gam Nr. 200, 180, Navel RNr. 0,

" " " 150/ 120/ " " 1[
" " n 100/ 90[ " " 2[
" n n 80[ 70[ n n 3'

St allgemeinen toird man, wenn man zwijden 3wei Nadelnummern
die Wah! YHat, die feinere beftimmen.

Die Stichgridfe.

Die Grofe der Stiche richtet fich nach ber Stiirte der Webefdden bes
Gtoffes, weldjen man verarbeitet.

Kitr Wijdejtofje ftelle man die Sticdhlinge gleich ber Breite von
3—b Webeftben ein.

Riir baummollene RKleiderjtoffe, Wolljtoffe, Seidenitoffe fann man
beziiglich ber Gtidhlange feine Regeln aufftellen. Man erwdge jedoch
ftets, baf die Gitte einer Majchinenndharbeit in den meiften Fiillen durdh
unperhaltnidmafig grofe Stidhe beeintrdchtigt wird.

Die Spannung der
Gdden,

Lor ber usfithrung einer ABD. 34.
Ndberei ift ber Stich ju pritfen.

Bei einem pollfommen
guten Gtid) liegt die Ber-
fdhlingung bdeg Ober- und
Unterfabend innerhalb ber
Stofflagen und ift daher ver-
dectt (Abb. 34). Bei bdilnnen
Gtoffent oder wenigen Stoff-
fagent ldpt fih jedoch Fein = :
pollfommen guter Stid) auf ABb. 36.

1) Geide witd ,weifad)” ober ,dreifacy” verfauft; bementjprechend fann
die gleidhe Nummer eine verjdiebene Stdrfe Hhaben.
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Beidben Seiten der Utbeit erzielen. Tie Spannung muf daher jo geftellt
werben, baf die Verjdylingung nur anj der linten Seite der Urbeit
ficgtbar ift. Mon verfuche died nur durd) Berdnberung bder Dber:
fpannung 3u bewerfjtelligen.

Qiegt bie linte Seite der Arbeit beim Ndbhen oben, jo jpanne man
den Oberfaben jtarfer an (Ubb. 35).

Qiegt die redjte Seite ber Urbeit vhen, jo jpanne man den Ober-
faben tweniger an (2Ahb. 36).

RNrr wenn durd) Be dnderung der Oberiparnung ein guter Stidh
nidht ersi It ird, verdn ere man aud) die Unt rjpanmung; jedod) mit
Borjidht, da die Unteifpannungdfedcr leidht ihre Spannfraft ver.iert.

Wahl ded Fupes.

Fiige, welde allen Ndhmajdinen beigegeben twerben, find:

1. der gewifhnliche Nabhfuf, 4. ber Dbreite Sdumerfuf,

2. Der Kantenndbher, 5. ber jdhmale Sdumerfuf.

3. ber Kappfuf,

e bie Ausfithrung bejonderer Arbeiten find auferdem nod) er-
Haltlich:

ber Krdufelfuf, ber Faltenfjup,

ver Sdnuranndhfup, der Bandaufndahfup.

per Ligenaujndahfuf,

Pan benupt, wenn man jur Yusfithruna einer befonderen Arbeit
nidht eined Spesialfufed bedarf, den gelwdhnlidhen Nahjup?).

Das Aufipulen desd HUnterfadens.

Man benuge nur leere Spulen; Fadentefte find abjutvideln.

Die Garnrolle wird auf ben zweiten Garnhalter neben den nfjpul-
apparat gejchoben. Die vegelrechte Uniwendung desd Aufipulapparates
ilt genau nad) der Gebrauch3aniveifung fiir bie Ndahmajchine ausdzufithren.
Die obere Riemenjdheibe witd ausdgeliit.

Man befeftige dad Fadenenbde:

bei Sdijjdhenmajchinen: Mittel3 Cintlemmensd zwifdhen die Spule
und die jie treibende Welle ded Auijpulapparates,

bei Greifermajdhinen: Bor bem Aufjegen ber Spule auf die trei-
benbe Welle ziehe man dad Fadenende von innen nach aupen durch eines
ber 2odher in ber Spulenivand, Yalte e3 jo lange feft, bis einige Drehun-
gen audgefithrt jind und reife ed ab.

1) Man Hat Fitge mit Gelen¥; jie jind zwedmdpig beim Ndhen itber dide
Gtellen, 3. B. {iber Querndbte.
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Die Spule barf nicht zu boll gewicelt werden; bei Selbitjpulern wird
bei geniigenber Bewidlung die Betwegung der Spulenivelle aufgehoben.

Dad Einlegen der Shule in den Sdlingenfinger und dad Cinfideln
ped Dberfadend jind qenau nac) der jeder Majchine beigegebenen Ge-
braud)saniveijung auszufithren.

Stirungen im Majdhinenbetried.

Um bei mandhen Stirungen im Betrieb der Nihmajdhine Jelbft ein-
greifen gu fonnen, ridhte man einen fleinen Werkzeugtaften ein; derjelbe
foll enthalten:

1. einen ftarfen Sdrauberzieher mit jhmaler Schneide (dber ben
Majchinen beigegebene ift zum Anziehen grofer Schrauben nicht geeignet),

2. Werlzeug sum Durdhlodhen ded Riemens.

€3 ftehen zur LVerfitgung:

a) grofie Lodyzange: in Ndahmajdhinenhandlungen fauflich,
b) fleiner Qodjer: bei €. Halbarth-Berlin, Friedrichitr. 5ba fduflid),
¢) al3 Grja filr a oder b:
ein Heiner Piriemen,
eine dide Rorfjcheibe,
ein fleiner Hammer. (Das Riemenende wird auf die Kortjcheibe
gelegt, der Pfriemen tird aufgefest und mit dem Hommer durd)-
gejchlagen.)
3. ein Stitd Riemen, Riementlammern,
4. eine feine, dreifantige Feile,
5, eine feine tunde Feile (fog. Maufejdhroans),
6. etwad Sdmirgelleinen (nicht Glad- oder Sandpapier), Schmirgel-
pulver.

Die beim Nidhen am Haufigften auftretenden Storungen find:
Lerwirrung ded Ober- und ded Unterfabens,
Ungleidmdpiger oder jdhymwerer Gang der Majdjirte,
Mangelfafter Transport bed Stoffes,

Sdledter Stid,

Auslafjen von Stidhent (Fephlitiche),

Reifen der Fiben,

Brechen der Nabdel.

Stotungen beim Aufjpulen des lnterjadens,

Mangelfaftes Wirfen der Oberjpanmungsausdlsjung.
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Man judje bei jeder Storung die Urjadje zu ergritnden; jedod) nehme
man wiemald jelbjtindig Hnberungen ober Reparaturen an dber Majdyine
por, wenn man mit der betreffenden Yrbeit nidht vbolltommen bertraut
ift. Man lafje fich bom Mechanifer die nitigen Unterweifungen geben.

Berwirvung des Ober- und ded Unterfadens
entiteht:

1. infolge Nachldjfigleit beim Ordnen bder Fabenenden,

2. wenn man die Majdhine mit eingefddelter Nadel in Bewegung

fesst, ofme Stoff unter den Driider zu legen.

AbYilie. Cdjifihenmajdyinen: Man (6t die Stidplatte, nimmt
ba3 Sdiffdhen Herausd und entfernt die Fiden. Wenn dag Sdhiffden
feftgeflemmt ift, dffne man den gweiten Sdyieber und zieht dad Schiffchen
von Der entgegengejepten Seite Heraus.

Shnelimihmajdinen (Rundicdhiffchen): Man entfernt dag Spulen-
gehiuje, den Gehiujeaufnefymer ober die Brille (f. Abb. 24, 25) und
nimmt bdie Fdden Heraus. Bei Majdhinen mit eingebautem Spulen-
gehiufe (©. 26) unterjuche man, ob jidh ber Spulengehdujehalter in
ridhtiger Qage befindet.

Bei Greifermajdhinen mit umlaufendem Fabengeber fdhlingt fich
mitunter der Oberfaden um die fleine Fithrungsjcheibe. Man eridhneidet
die Jdden mitteld eines der Majdyine beigegebenen Mefjers, oder bft
die Sdjeibe.

Jentealjpulen- und Ringidifjdenmajdhine: DMan 15{t den Dedring
(j. 6D, 31), nimmt den Schlingenfinger aus der Bahn, reinigt den Ded-
ring jotvie die Bahn jorgfiltig und oHlt leptere ein tvenig.

Qommt bei Zentraljpulen- ober Ringjdjifjchenmajdyinen dag Betwivren

ober Cinlemmen ber Fdaden Hdufig vor, jo bringe man unter dbem Ded:
ring einen Ring von ditnnem Papier an.

Singleichmaipiger oder {hiverer Gang der Mafchine.

1. Die Majdhine tann ungeniigend gedlt oder gereinigt jein.

2, Der Treibriemen tann jdhlafj geivorden jein. Man Ib{t bie
Rlammer, welde die Riemenenden verbinbdet, {dhneidet von einem Ende
1/,—1 cm ab, burdhlodht ba3 Enbde und perbindet den Riemen tvieder.
3t der Treibriemen gerijjen, jo fest man ein Stitd ein. * Jft der gange
Riemen miirbe, o erjest man ihn durd) einen neuen.

Mangelhafter Vorjdhub ded Stoffesd

tritt bejonders bei Univendung ded Rappfufes und der Saumerfitge ein.
1. Der Jahntopj ded Stofijdyieberd taun u Hhod) oder 3u niedrig
ober jehief jtehen; man verjtelle ihn. Fajt bei jedem Nahmajdhinenfabrifat
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it eine anbere Ginridtung fiir feine jenfrechte Verftellung getroffen;
man unterrichte jic) itber diefelbe.

2. Der Raum unter dem Jahutopi joivie die Jwijhenvinme der
Jihne tinnen berjdhymupt jein,

3. Die Jihne ded Stoffjchieberd thnmen jtumpy jein; man lafje fie
anjchleifen oder fepe einen neuen Zahnfopf auf.

4. Der Deud ded Stoffdriiderd taun ju gering jein?).

Shlechter Stich.

1, Die Spannung der Fiden tann unridytig eingejtellt yein; die
Garnrolle fann gefemmt fein.

2. Die Dberfadenipannungdteile tonnen unridtig jujammengejest
oder jdhadhajt fein; man unterjucie alle Gingelteile. Bei Cria der
Gpannungdjdeiben durc) ein Spannungsradden (. S. 21) pflegen
binter und vor demjelben Tud)lappchen zu liegen; jind fie abgenust, jo
erfege man fie durd) neue.

3. Der NRiegel der Fadenanjugfeder fann veridoben jein. Das
Gehlagende der Feber muf furg, bevor die Nadelfpige in den Stoff ein-
ftidt, auf den Riegel niederfallen, um Hierdburd) den iiberfliijjigen Faben
bon der RNadel fortzuziehen. Hat der Riegel eirne faljhe Stellung, jo wirkt
die Fever nicht richtig; man untervidhte fich iiber die BVerftellungsein-
ridhtung.

4. Die Fadenanjugjeder tann verbogen oder jdhlafj jein. Man
erfee fie durch eine neue; jeder Majchine ift eine Crjasfeder beigegeben.

5. Der Unterfaden tann unordentlich anfgejpult jein.

6. Die Unterjpannungéieder taun injolge 3u langer Benupung
ihre Spannfraft verloren Haben oder verbogen jein; man lafje pom
Medjanifer eine neue Feder einfegen. €3 fann fich auch unter der Feber
Sdymup befinden.

Auslaffen von Stichen (Fehljtiche).

1. Man unterjudye juerit die Nadel; man fann als Urjade der Sti-
rung finben:
Cine nidyt pajjende Nabel,
a) eine nicht pajfende Sorte,
b) eine nicht paffende Starfenummer,
eine faljd) eingejelste Nabel,
eine bejdyidigte Nadel,
a) mit abgebrocherter Spibe,
b) verbogen.

1) Bei zu ftarfem Drud hinterlaffen die Kanten ded Fufes im Stoff Drud-
fpuren.
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RNadeln mit abgebrochener Spige fann man fiix mande Arbeiten
nod) benugen, wenn man die Spige abjdleift.

Anjdhleifen der Nabdeljpibe. Den meiften Majdhinen iit ein Sdyleif-
ftein beigegeben. Man ftedt denfelben auf tie verlangerte Spulenive le,
fdhaltet Dem Yufipulapparat ein und tie cbere Riemenjdeibe aus. Man
halt mit der linlen Hand cin nafied Lippden unter ben Sch'efitein, jept
die Majdjine in Bewegung un> dridt mit der redhien H nd die Nebel im
fpigen Wintel leidt auf den Schleifitein, indem man fie langfam bdreht.
Berbogene Nadeln fann man nidht mehr benugen.
9at man an der Nadel und ihrer Stellung allesd in Ordnung gefunden,

o fuche man nad) einer anderen Urjache ber Storung.

2. Dat Stidylod) tann fiiv die Stiirte der Nadel ju grof jein; man
jee eine Stichplatte mit einem Heineren Lod) ein (jeder Mafdhine ijt eine
stoeite Gtidhplatte Heigegeben).

3. Die Shige ded Shlingenjiingerd tann frumpf fein. Die Spige
eined @djijfchend famn man felbjt anfdhleifent (f. Unjchleifen der Nabeln).
Man beachte babet, baf bie Form der Sdhiffchenipipe nicht verdndert rwird.

Jit bie Spige eined Greiferhafens bejchddigt, jo muf zumeift der
ganze Shlingenfanger erfest werden; man ziehe einen Medhanifer su Rate.

4. Die Rabdelftange und der Schlingenfinger arbeiten nidyt vidhtiq
miteinander. NMan beobadhte jolgendes:

a) Die erfte Erhebung der Nadel aus ihrer tiefften Stellung bis ju
der Stellung, in welde die Spise ded Sdlingenfingers in die Schlinge
greift, nennt man den Shlingenhub der Nadel. Nabdelftange und Schlin-
genfinger {tehen richtig, wenn der Schlingenjinger die Schlinge nadh
pem Sdlingenhub in der Mitte erfapt. Criakt er jie tiefer, jo entftept
ein Fehlftich. Jn der Regel pilegen Schlingenfinger und Nabel richtig
it jtehen, wenn nad) bem Sd)lingenhub die Spibe des erfteren 21/2 bis
3 mm oberfald Des Ohr3 an die Nabel fritt,

b) Die Spite des Schlingenfingerd mufp didyt an die Nadel treten;
gejchieht dies nidht, jo entfteht ein Fohijtich) (mandje Schnellndhmajchinen
haben eine Cinrichtung um feitlichen Berftellen bed Greifer3).

Die Juitierung (Ridtigitellung) fann an dber Nadelftange oder an
dem Gdylingenjinger, oder auc) an beiden Wrbeitdteilen vorzunehmen
fein. Man ziehe in beiden Fillen den Medhanifer ju Rate.

Reipen der Fiben.

a) Ded Dberfadensd:

1. Der Dberfaden tann ju jtrajf gejpannt, over gevingwertig jein
(man faufe nur guted Majdinengarn).

2. Die Navel tann unpajjend jein, jaljd) eingefest oder bejdhidigt
fein (. Auslajfen von Sticdhen). Mitunter ift bag Nadelshr jhartig; man
wedfle daher die Nadel in jedem Falle aus.
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3. G5 tann §id) an einem dexr Fadenleitungsteile oder am Fuf eine
ranfje Stelle befinden; man gldtte jie mit in Petroleum getrinftem
Sdymirgelleinen (fetne Offnungen mit in O und Schmirgel getranttem
Bindfaden) oder mit der runden F:ile.

4, Die Stidyplatte tann verjdhpben jein, jo daf die Nabdel bicht an der
Kante be3 Stidlodes einfticht. (Langjdiffmajdhine).

5. Dad Stidhlod) tann jdhartig yein; man glatte e3 mit in OI und
Gdmirgel getrintten Bindjaben oder feile e3 mit ber tunden Feile aus.
3t die Kante ded Stidhlodhes fehr befdhadigt, fo erfege man die Stichplatte
durd) eine neue.

6. €% tanu fid) am Shlingenjiinger eine vauhe Stelle befinden;
man gldtte fie. €3 fann die Schraube der Unterfpannungsfeder zu weit
hervorftefen.

7. Die Nadeljtange oder der Sdjlingenfiinger tinmen unridytig
ftehen, jo daf bie Spige des lepteren zu hod) in die Schlinge greift (J.
Auslaffen pon Stidjen 4).

8. Die Fabenanjugfeder tanm unrviditig tvirten (f. ,Schlechter
Gtich" 3).

9. Bei Sdnelindhmajdinen ohne Brille fann fich der Halter fiir das
Spulengehiuje oder ben Gehdufeaufnehmer in jaljder Lage befinden.

b) Ded Untexjadens:

1. Der Unterfaden tann 3u ftraff gejpannt odex gevingivertig jein.

2. Dad Ctidhlod) tann jdhartig jein (J. Reifen ded Oberfadens).

3. Am Sdlingenfinger, an der Shule oder an der Spulenhiilie fann
eine vaufhe Stelle jein (j. Neifen ded Oberfadens).

4, Die Jihne ded Stofjjchiederd tinmen ju jeharf jein; man laffe fie
gldtten ober fepe einen neuen Jabhnfopf auf.

Brechen der Nadeln.

1. Die Nabel fann verbogen vder jhief eingejest jein.

2, Die Stirnplatte tann loje fiten.

3. Die Stidhplatte tann verjdhoben jein (Langjcdiffhenmajchinen).
4, Man Hilt den Stofj deim Leiten ju jtraff.

5, Man niht su vajd) iiber dide Stellen.

Stérungen beim Wuffpulen ded Unterfadens.

1. Der Antried ded Wnfjpulapparated fann verjagen. a) Der
Apparat fteht nadh der Cinftellung u nahe oder zumweit pom Handrad ent-
fernt. Bei ben meiften Majdhinen fann die Steltung desd Aufjpulapparates
mitteld einer Sdhraube geregelt werden; man unterridhte fich iiber diefe
Ginridhtung. * b) Der Gummiring eined Reibungsrades fann abgenupt
jein; man erfege ihn durd) einen neuen.
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2, Die Shulentlappe wirtt nidt. Dan ftelle feft, ob Spulentlappe
und Einjtellftitd?) richtig ineinandergreifen, ob legtered eine unrichtige
Qage Hat, ober ob eine Feder nicht ridhtig toirtt.

Mangelhafte Wirkung der Oberfpannungdausldjung.
Bei jedem Nahmafchinenjyftem ift eine anbere BVorridhtung zur Aus-
[6jung ber Spannungdjcheiben getroffen; man unterrichte jich itber die-
jelbe und jorjhe nad) der Urfache der Storung.

1) Gine Platte, in tweldpe Yus{duitte der Spulentlappe greifen.



Bweiter Tetil

Die Jechnif des Nabhens.

Grundlegendes iiber das Ndahen.

Bei allen auf der Nahmajdhine auszufithrenden Wrbeiten, welcher
At fie aud) feien, ndht man entiweber: auf einer gegebenen Linie, oder
im Abjtand von einer gegebenen Linie.

1. Nadhen auf einer Linde.

Wenn die Nahlinie nicht jchon beim Fujchneiden des Stoffteils be-
seichnet rourde, fann man jie vor dem Beginn der Nifharbeit begeichnen:

burd) Cinftreichen, Rdadeln, Heften, durd) eine Brud)-, Blei-
ftijt ober Rreidelinie.

2, Nidhen im AUbftand von einer Linde.

Die Ricdhtungslinie fann gegeben fein durdh:

eine ©dnitt- ober eine Webefante,

eine Sfichreifje,

einen Stoffbrud),

eine ©treich-, Rdbel-, Hejt-, Bleiftijt- oder Kreidelinie,
die Rante einer BVerzierung, eined Stoffmujters ujr.

Cinen gleihmapigen Abjtand von der Richtungslinie nad) Augen-
maf eingubalten, ift nicht leicht, man benupe daher ein Lineal; man leitet
dent Stoff o, Dafy Die gegebeme Linie an jeiner Kante entlanggleitet.

Bei geringem Wbftand
benupt man al3 Lineal die recdhte ober (infe Kante des Driiderfupes
(Driiderbreite). Bei den meiften Fithen ift der Wbftand von jeiner Stich-
offnung zur linfen Rante grifer ald zur rechten Kante (gewdhnliche
Dritcterbreite, {hmale Driiderbreite).

Um eirten nod geringeren Abjtand von der gegebenen Linie zu erzielern,
fann man die Ranten der Stichifinung des Fufes als Lineal benupen.
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Snapptantiged Nihen. Mon begeidhnet bamit bas Ndhen im gering-
ften ALtand von einer Brud)- oder Webetante; bet Wafdheftoffen ol
perfelbe nidht mehr al3 einen Webefaden betragen.

Bei griferem Abjtand benupst man:

1. Dag Rihplattenlineal (qud) Faltenlineal genannt), wenn die
gegebente Linie eine Rante ift.

2, Dad Driiderlineal (auch) Wattierlineal genannt), wenn die Rid-
tungslinie inmitten des Stoffesd liegt, oder der Abftand pon einer Kante
ein fehr grofger ift.

Ordnien der Fadenenden vor dem BVeginn der Urbeit.

Man Hebt den Dritder, Halt bas Oberfadenende feft und dreht das
Handrad o lange, bid die Nadel eirmal in ben Unterbau gejentt und
wieder gehoben rourde. IMan zieht bad Oberfadenende ftraff, Holt das
Cnbe ded Unterfadens, weldjer nun in der Oberfadenjchlinge Hingt,
mitteld einer Nabel in den Oberban und legt beide Fabenendent nach
hinten unter dbem Fuh auj die Stichplatte.

Ausbreiten ded Stoffed auf der Ndbhplatte.

Wern ed bdie Yusfithrung der Arbeit geftattet, breitet man den Stoff
{tet3 fo auf ber Nahplatte aus, daff vecdhtd vom Fufp der Heinere Teil liegt.
Gripere Stoffteile jalte man jufammen.

Bepor man den Dritder jentt, jhiebt man die Arbeit in jolhe Lage,
pafy bie RNadel genau da einfticht, wo die Ndflinie beginnen foll,

Leiten der WUrbeit,

Man jebt bas Handrad in Bewegung. NMan leite die rbeit nur von
borne mit loje gehaltenen Handgelenfen! Die Unterarme rufhen leicht
auf bem Stoff. — Nacdh bem Beenden der Sticdhreihe hebt man den Driicter
und gieht die Arbeit nach hinten von der Ndhplatte fort. Man jdhneidet
die Fdben in ber zur Vefeftigung nitigen Linge ab. (An mandhen Nah-
majdyinen ift an der Dritderftange ein Fabenabidhneider angebracht.)

DBefeftigung der Fadenenden an den Enden
der Stidhreihen,
Das Befeftigen fonn ausdgefithrt werben:
1. burd) Berfnoten nur aniendbar, wenn
2. burdy %ern&f)en’mit der Majchine, } e %ﬁ?ﬁ?afe;e%:g’.mbe
3. burd) Lerndhen mit der Hanbd.
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BVernihen mit der Majdhine. Man iiberndht am Anfang und Ende
5—10 Stiche. Moberne Nihmajdhinen Haben meift eine Cinrichtung
mum Ritdwdrisndhen; wenn dieje fehlt, dbrehe man die Wrbeit. PMan fann
aud) den Dritder heben, bag Jeug vorfidhtig ettvad nad) vorne ziehen
und die lepten Stidje itberndhen.

Wernihen mit der Hand. Man 3ieht beide Fadenenden nad) der linfen
Seite der Arbeit.

Bei mehriader Gtofflage fidelt man beide Fadbenenden in eine
RNadbel und fihrt 3wifden ben Stofflagen einige nidht fihtbare Stiche
aus (man fann aud beide Fadbenenben mittels einer Fadenjchlinge zwijhen
die Stofflagen ziehen).

Bei einfad)er Stofflage jadelt man ein Fabenende ein und ndht ben
Fveiten Faben auj die Ndhmajdjinenitiche.

Unlegen der Stidhe nach dem Unterbrechen
Der Stidhreibe,

Anlegen beim Nihen aunf der linten Seite der rbeit. Man zieht
beibe Fabenenbden nad) der linfen Seite und legt fie jeitwdrtd. Beim
Riederbeginn des Nahens fticdht man mit ber PMajcdhinennabel 5—10 Stiche
vordem Enbe ber Stidyreihe ein unb itberndht die lepsten Stiche. Man ver-
ndht nur die Enben der neuangelegten Fibdern, die anberen {Gneidet man ab.

Anlegen beim Nahen auf dex vedhten Seite dex Arbeit. Man trennt
jo weit auf, bid die Fadenenden zum Einfddeln in eine Handndhnadel
fong gemug find, und perndht diefelben (i. oben). Man {ticht mit der
Majchinennadel genau in den lepten Einftih; nacd) dem Beenden der
Ctidyreihe verndht man die Enden der angelegten Fdaden mit der Hand.

Die gejamte Tedynit bed Nihend umfaft drei Hauptgrnuppen vbon
Arbeiten:
L Berbindbungen bon Stoffteilen. (Lerbindungsndhte.)
II. Sdnitttantenbefeftigungen.
II1. Berzierungen.

L. Berbindung von Stofjteilen.

Stofjteile fonnen berbunden ivetben:
1. durd) Ndhen aneinander,
2. purd) Nihen aufeinander (Beijpiel: Aufndhen von Tajdjen).

Behrendjen, Majdhinendhen. 6. Aujl. 4
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1. Uneinandernihen der Stoffteile.

Die BVorarbeiten 31t den Verbindungdndihten.

Bujammenlegen der Stoffteile. Je nad) der Art ber Verbindungs-
naht werben die rvedyten oder linten Seiten der Stoffteile aufeinanber-
gelegt. Die Schnittfonten Hnnen einander deden, oder eine Kante fann
borjtehen.

Sind die Kanten ber Stofjteile ungleich behnbar, jo legt man beim
Nihen den Stoffteil nach oben, deffen Kante weniger defhnbar ift.

Jujammeniteden. Dasd Fujammenitecen ift fitr Anfinger unentbehr:
lid). Moan ftectt die Nadeln auf ber Seite, auf welder gendht werden joll;
man ftedt suerft die Enden, dann die IMitte der Kanten aufeinander und
bagwijchen in Wbftdinden.

Man {tedt die Nadeln parallel ur Kante, wenn die Naht feine
bejonbdere tednijhe Schierigfeiten bietet. Man ftede ftetd Hinter der
RNihlinie.

Redtivintlig jur Kante {tedt man, wenn vorher bezeidhnete Ndh-
linien genau aufeinander treffen jollen, ober yenn eine Kante gefraufelt ift.

Yeften. Dasd Heften ijt sumeift eher entbehrlic) ald ba3 Steden. NMian
Heftet: wenm eine Naht bejonbers jorgfdltig ausgefithrt werben jolf, wenn
man jehr iveidye oder gemuijterte Stoffe verarbeitef, wenn frumme Komnten,
ober gerade mit frummen Kanten und glatte mit gefraujelten Ranten
perbunben werben.

Svinjeln (Reihen).

Bor bem RKrdufeln ift die Mitte der Stofjfante durd einen Heinen
Audjdhnitt oder durd) einen eingetnoteten Faden ju bezeichnen; lange
Qanten {ind mefhriach zu teilen.

Das Kriujeln wird mit der Haud vovgenommen.

mwenn furze Streden ju fraufeln {ind,
wenn die Krdufelfalten jehr jorgfaltig verteilt werben jollen,
wenn der ©toff jehr weid) ober fein ift.

Jn jedem anberen Falle fann man mit der Majdyine frdufeln.

Man Frdufele mdglicht mit einem Faden (aud) lingere, mefhrfad
geteilte Ranten); jum RKrdujeln ldngerer Streden benupe man {tirferen
Faben.

Beim Krdujeln mit der Majdhine fonn man benupen:

1. ben Kriujelfuf,

2. ben gewifnlichen NaHiuf.

Der Krinfeljug. Am Kraujelfuf jind zwei Platten iibereinanber
angebracht, bon denen bie untere, die Drudplatte, hinten verkirzt ift;
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infolge diefer Cinrichtung wird nur born ein Drud auf den Stoff aus-
geitbt und der Stoff baher hinten vom Stoffjdyieber sujammengejdyoben.

Bei Benubung des gewdhnlichen Nihjuiesd bleibt der Stoff wihrend
ded Ndahens glatt und wird nadtrdglich dburch Anziehen bes Unterfadens
sujammengejchoben. Die Fabenjpannung muf dementjprechend ein-
gerichtet werden.

Die Dberfadenipannung. Die Oberfadenfpannung wird (bei der
nwendung beider Arten der Fiige) jo Iofe geftellt, dafs die Dberfaden-
fdhlingen auf der unteren Stoffflddhe jicdhtbar jind. (Fiir den Unterfaben
perfvende man Faben, det ettva 2 Nummern ftarfer ift ald der Oberfaden.)

Die Stidyftellung. Die Grife der Stiche richtet fich nach der Starte
Der Qrdujelung. Fiir geringe Krdujelung ftelle man die Stiche flein,
fitr ftarfe Krdufelung grof.

Dad Drdnen der Kviiujelfalten.

a3 Orbnen fanm erzielt werben:

1. Durd) Ausftreichen. Dad Ausftreichen witd ebenfo ausgefithrt

tvie beim Krdaujeln mit der Hand. Der Unterfaden wird angezogen.
2. Durd) Brennen bed Stoffes. Der Stoff wirtd vor bem Krdujeln
einer ‘Pliffeeanitalt itbergeben.
3. Durd) 3wei- ober mehrmaliged Krdujeln itbereinander (bei lofen
und teichen Stoffen).
Man hat Krdujelapparate, welde die Falten {don wdahrend des
Srdufelns ordbnen, doc) find jie jelten unbedingt zuverldfjig.

Jujammeniteden. Man teilt die glatte Stofjfante in ebenjo viele
Streden toie die gefrdufelte, legt die gefrdujelte Kante nad) oben und
ftectt bie Enben unbd die anberen begeidhneten Puntte beider Kanten auf-
einanber. Pan verteilt die Falten gleichmadpig und ftedt die Kanten in
Abjtdnden pon ca. 10 em aufeinander (Nabeln fenfredht zur Kante).
Bwiichen den Nadeln verteilt man die Falten jehr genau und ftedt in
Abftanden pon 2—3 cm.

Hejten. Man Yeftet genau auf bem Krdujelfaden mit fleinen
Stidhen; man jiehe den Heftaden feft an.

Faltenlegen.

Mane {telle feft:

1. Die Anzahl der 3u legenden Falten, 2. die Breite ded Raumes
sivijdhen den Falten.

Der Qingenunterjhied der beiben Kanten wird durd) die Anzahl der
Kalten geteilt; das Crgebnid beftimmt, tieviel Stoff zu einer Falte ver-
braucht werden fann.

Man bezeichnet mitteld Stednabeln, durd) Cinftreidhen, mit ein-
gefnoteten Fdaben, mit Kreibe ober Bleiftift:

4*
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an der langen SRante 1. die Streden, welde fiir jebe Falte beftimmt
werben, 2. die Rdume ivijhen diefen Streden,

an der furien Kante die Punite, auf welde die Faltenbriiche treten
jollen.

Man fann die Faltenbriidhe durd) Cinftreidhen (linfs), durd) Heft-,
Rreide- ober Bleiftiftlinien begeidhnen.

Man ftedt und Hejtet die Falten und jtedt beide Stoffteile jujammen.

s fonnen jivei ober mefhrere Siofiteile (gefiitterte Stofjteile) an-
einanbergendht ierden; in beiden Fdllen wenbet man verfdiedene
LBerbindungsarten arn.

AUneinanderndhen oon zwet Stoffteilen.

PNeane unterideidet:

1. bie einfache Nabht,

2. dbie getwendete Naht,

3. bie Saumnaht,

4. Kappndbhte:

a) die gewdhnlide Kappnaht,
b) bie flache Kappnaht,

c) bie Webefanten-Rappnaht,
d) bie Hodjtehende Kappnaht,

5. bie Fladmaht.

Bei der Wah! einer diefer Ndhte ift su beriidfidhtigen, ob auf der
redyten Seite der Arbeit eine Stichreihe jidhtbar fein joll ober nidht.
RNidt fidhtbar ift eine Stichreihe bei den Nédhten 1—3 und 4d.

Man fithrt eine Naht durd) einmaliged Nahen oder durd) Vorniihen
und fibernifhen aus.

1. Die einjadje Naht.

Borarbeiten. :

Jujammenlegen der Stojfteile. Man legt die Stoffteile mit den
redhten Seiten aufeinanber, wenn dbie Kanten der Naht nad linfs
fallen jollen, mit ben linfen Geiten aufeinander, wenn die Kanten nady
red)t3 fallen jollen.

Die Kanten deden einander. Krumme Kanten find, wenn die Run-
oung fonfap gejdnitten ift, mit Cinjhnitten zu verjehen; bei ftarfer
fonverer Kritmmung fhneide man ein, oder jdhneide Heine Dreiecte aus.

Rihen. Man benupt den gewshnliden NaHjup.

Die Entfernung der Nahlinie bon der Schnittfante richtet jich nach der
Stoffart.
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Sind die Kanten einer einfadjen Naht Webefanten, fo fann man
in geringem Abftand bon den Kanten nihen. Jn diefem Falle begeidynet
man die Naht ald Webetantennaht (Crjap fiir Handnaht mit Nber-
wendlingsjticern).

2, Die gewendete Naht.

Man ndht bor und iiber..

Anwendung der Naht: Jum Berbinben foft aller Stoffteile aus
Baumivolle und Leinen.

Bornihen:

MNean jithrt eine einfadhe Naht aus, beven Kanten nad) ber rechten Seite
der Arbeit fallen. Entfernung der Néhlinie von ber Kante 1/3 bis /2 cm.

lbernifhen. ,

Vorarbeiten: Man jdneidet die Stofffanten Jhmal ab und jtreicht
die Naht jo aus, dafy beide Kanten nad) einer Seite liegen. Moan wendet
die Ctoffteile um und ftedt jie jo ujammen, daff die vorgendhte Naht
genau auf der Brudyfante liegt.

Rihen. Man ndht Y/s—"/2 cm im Abftand von der Kante.

3. Die Saumnaht.

Anivendung der Naht: A3 Crjap filr die gewendete Naht.
Man YHat fiix die Saumnaht et Ausfithrungsarten:

Grijte Art: Dan niht einmal.

BVorarbeiten: Man (hlagt nad) ber redhten Stoffjeite einen Saum
von 1/5—1/s em Breite ein (Einjchlag, Umjdhlag), legt den ziweiten Stoff-
teil jo auf ben erften, bap die rechten Seiten gegeneinanbder geridhtet {ind,
und jchiebt feine Kante unter dpen Brud) ded Einjchlags.

Nihen: Man benupt den gewdhnlidgen Nahjuk. Man ndht den
Brud) ved Cinjdlags fnappfantig auf.

Pean fann aud) den Saumerfuf antwenden (J. Saumen mit Upparaten
©. 60).

Man wendet dieje Art jum Berbinden gerader Rantenan.

Biweite Art: Man ndht vor und diber,
Bornahen.
Man fithrt eine einfache Naht aus, beren Kanten nad) der linfen Stoff-
feite fallen; die untere Rante ftehe 3/2—1 em vor.

Nberniifhen.
Worarbeiten: Man jdhlagt die borftehende Kante Fum Soum um,

wobei man darauf zu adten Hat, daf der Brud) bed Cinjdlags die vor-
gendhie Nabt dedt; man heftet.
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Nihen: Man {teppt die Brudfante ded Cinjdlags fnapplantig
auj oder man jaumt fie mit der Hand an.

Pan wendet diefe Art an: a) Bei weiden Stoffen, b) sum
Berbinden einer glatten und einer gefrdufelten Kante, c) sum Ver-
binbden bon frummen unb pon graden und frummen RKanten.

4. Qappnihte.
a) Die gewdhnliche Kappnabt.

Anivendung der Nafht: sum Verbinden der Rumpfteile und Hrmel
an Fraven- und Maddhenfembden und der Hrmel an Herren- und Knaben-
hemben.

Man ndht vor und iiber.

Bornifhen').

Borarbeiten: Man {tecdt die Stofjteile red)t3 auf red)ts; die untere
Rante fteht etwa /2 em bor. Um linfen Ende |chldgt man die vorftehende
RKante einige Jentimeter lang itber die obere Kante und zieht am Ende
durd) bie drei Stofflagen einen Faben (ohne Knoten).

Riihen. Man benupt den Kappjug. Die Drudplatte bed Kappuges
fhat vorne rechts eine linealaxtige Berldngerung, linfd toitd durd) einen
Uusjchnitt ein gugejpipter Vorjprung gebilbet (meift durd) einen Stift
perldngert). Man Hhebt ben Fuf, halt die beiden Enbden de3 durdgezogernen
Fadend mit ber linfen Hand {traff und jdldgt mit bem Jeigefinger dex
rechten Hanbd die vorjtefende Stofffante itber ben Borjprung im Ausjchnitt
der Drudplatte; man jentt ben Driider. Wahrend ded Nihens der erften
Stidje zieht man den Stoff mitteld der Fiden nach Hinten und entfernt
bann bie Faden.

Beim Leiten ded Stoffes ift su beadhten: 1. daf der Jeigefinger
der redjtent Hanbd die vorftehende RKante itber die anbere Kante [Hldgt,
2. baf der durd) ba3d {berichlagen der Rante entjtandene Stoffbruch an
ber linealartigen Berlingerung entlanggleitet.

fibernihen.

Borarbeiten: Pan breitet den Gtoff audeinander und ftreicht die
RNaht jo aus, daf die Shnittfante bebedt wird.

Niihen: Man jdyiebt bie vorgendhte Naht unter den Fup und jdhlagt
die Brudhfante iiber den Vorfprung im Aus{dnitt der Drudplatte. Wiih-
tend ded Nibhens der erften Stidye zieht man den Stoff mittel der Cnd-
faden der Naht nach Hinten.

Beim Leitent ziehe man den Stoff nad) beiben Seiten ftraff.

1) Beim Berbinben von Stofjteilen mit {hrdaggejdhnittenen Nanten beginne
man die Naht an den breiteren Seiten der Stoffteile.
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b) Die flacdhe Kappnabt.

Anivendung der Naht: Jn Fdllen, in welden man den RKappfup
nidt benupen fann: 1. bei diden Stoffen, 2. bei ber Ausfithrung einer
breiten Qappnaht.

Man ndht vor und iiber.

Bornihen.

Borarbeiten: Nan ftedt die Stoffteile recht3 auf re dht3; die untere
Rante fteht etwa /2 em por. Man jdhldgt die vborftehende Rante itber bie
andete und ftedf und fejtet die brei Stofflagen jujammen.

Rihen: Mon benupt den getvdhnlidhen Nihjug. Dtan ndht 1/ bis
3/; em im Abftand von der Brudhfante (man benupe ein Lineal).

ilberndfhen.

Vorarbeiten: PMan breitet ben Stoff audeinander und {ftreicht die
Naht jo aus, baf die Sdnittfante bebedt wirtd; man Pefte.

Niahen: Man ndht den Brud) Mmappfantig auf.

c¢) Die Webelantenfappnabt,

Aniwendung der Raht: Jn allen Fillen, in denen die getwdhnlide
RKRappnaht zu did it (3. B. sum Verbinben der Keile mit dben Rumpfteilen
o Frauen- und Madcdhenhemben).

Man fann die Webefantenfappnaht jedod) nur anivenden, wenn eine
der u verbindenden Stofffanten eine Webefante hat.

Pan ndht bor und iiber.

Bornihen.

Borarbeiten: Man ftedt bie Stoffteile recht3 aufred 13; dben Stoffteil
mit der WebeFante legt man nad) unten, jo baf die Webefante 1/s cm vorfteht.

Rihen: Man benupt den gewdhnlidhen RNiahjng. Die Entfernung
der Nihlinie bon der LWebefante joll gleid) der Breite einer getwdhnlichen
RKappnaht fein.

ilberniifen,

Borarbeiten: Man jdhldgt den Stoff ausdeinanber und ftreicht die
Naht fo aus, daf die Schnittfante bededt wird. Man Hefte.

Riihen: Man fteppt die Webefante Mmappfantig auf.

d) Die hodhitehende Kappnabt.

Aniwendung der Rafht: AB Criap fiir die getvendete Naht.
Moan fann die Yodhitehende RKappnaht nur antenden, wenn eine
ber zu verbindbenden RKanten eine Webefante Hat.

Man ndht einmal.

Rorvarbeiten: Man ftedt bie Stoffteile rech t3 aufre d)ts; den Stoffteil
mit der Webefante legt man nad) unten, jodaf die Webefante /s cm vorfteht.
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Nihen: Man benupt den Kappiuf.

Giehe BVorndhen der ,gewdhnlichen Kappnaht’; man beadite, daf
bie Webefante von der Nabel getroffen wird.

it die Webefante ungleidymapig, fo benuge man den gewshnliden
Niahjup. Man jchldgt die borftehende Lante in der Breite bon 1/5 bid /e cm
itber bie obere Rante, heftet und niht jie Mmapp¥antig auj.

5. Die Fladmnaht.

Anivendung der Naht: Jn allen Fdllen, in denen eine Naht gansy
flad fein joll.

Mon fann diefe Naht jedoch) nur antvenden, twenn beide Kanten dex
31 verbindenben Gtoffteile LWebefanten Haben.

Borvarbeiten: Man ftreicht auf einen Stoffteil /s bi3 1/2 em von der
LWebefante entfernt ein und ftedt den zweiten Stoffteil jo itber den erften,
bafy jeine Webefante die Stridlinie dectt. IMan Yeftet dicht neben ber
Webefante beive Stoffteile mit Heinen Stihen ujammen.

Rihen: NMan ndht eine Webetante fnapplontig auf, wendet den Stoff
und ndht die Fweite Webefante auf.

Uneinanderndihen von eingelnen und gefiitterten
Stoffteilen,

(Beijpiele: BVerbinden eined Bunded mit einem Rod,
einer Pajfe mit einem Rumpjteil.)
Man unterjdheidet am gefittterten Stoff:
a) den Dberjtoff,
b) den Futteritojf.
Der Futterjtofj fann angejdnitten oder bejondersd sugejdnitten
erden.
Dag Verbinben eingelner mit gefjiitterten Stoffteilen fann auf ver-
jchiedene Art ausgefithrt werden. Bei eingelnen Ausfithrungdarten jind
die Gtidhe auf der rechten Seite fihtbar, bei anberven nicht.

1. Berbinden der drei Stoffteile mitteld einer einfadjen Naht.
Pan ndht einmal,

Borarbeiten: Man legt die drei Stoffteile Fujammen. Der eingelne
Stofjteil liegt in ber Mitte, mit der rechten CSeite auf der redhten Seite
bed Oberftoff3; der Jutterftoff liegt mit der rechten Seite auf dem ein-
selnen CGtofjteil. Die drei Kanten deden eimander.

Rihen: DVan ndaht in e bid 1 em breitem Abftand bon der Kante.

it der einfache Stoffteil gefrdufelt, jo jtectt und Heftet man ihn vorerft
mit Dem Oberftoff jujammen (genau auf dem Krdujeljaden); dann ftecdt
man den Futterftoff itber den gefrdufelten Stoffteil. Man ndht auf dem
berftoff auf der Heftlinie.
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2. Berbinden ded Dberjtofied mit dem einfadjen Stojfteil durd) eine
einfadie Naht, Anjiumen ded Jutterftojfed mit der Hand.

3. Ginjdhiehen ded einfadjen Stofijteils jwijchen Dberjtofi und Futteritofy.
Pan ndht einmal,

Borarbeiten: Man ftedt und heftet Oberftoff und Futter einige Fenti-
meter bon der Rante entfernt aufeinandber (bei angefdnittenem Futter
nur fteden), {hldgt den Oberftoff 3/, bid 1 em von der Kante entfernt nad
innen (fadengerabe Kanten einftveichen) und biegt die Kante desd Futter-
jtoffs Jo um, daf ifhre Brudhfante ein bid zwei Webefdden vorfteht.

Man jchiebt den einfadhen Stoffteil 1/, Hi3 1 em Fwijden die beiden
Cinjchldge und ftedt und heftet die Teile jujammen.

Niihen: Man ndht den Oberftofj mapplantig auf.

4, Berbinden ded einfacdjen Stojjteild mit dem Juiterjtoff bnrdj eine
einfacje Naht. Kunapptantiges Wlbernihen ded Dberjtoffes.

PMan ndht bor und iiber.

5. BVerbinden der drei Stofjteile mittels tnapptantigen Niihens.

Man ftedt den Futterteil unb den einfachen Stofjteil wie su einer
einfachen Naht zufammen,(recdhts auf linfd), Heftet den: mit einer Brud)-
fante verfehenen Oberftoff nahtbreit itber beide Teile (die BVruchfante
nach unten gerichtet) und ndht ihn Mmapplantig auf.

6. Snapptantiged ufnihen ded Oberfiofjed, Unjaumen ded FJuttexjtofjes.
Man ndhe por und jiber.

2. Anfeinanderndihen der Stoffteile.

Berbinden von ungleich gropen Stoffteilen.

Mnwendung: Jum Aufndhen von Tajden, BVerfdhlufftreifen ujw.

Borarheiten: Nian {hldgt den fleineren Stoffteil an den zu ver-
binbenden Kanten etwa 1/, em nad) ber linfen Seite um (bei fehr Iofe
getvebten ©toffen itberftedje man bie Kanten).

Die Gfen: Man biegt die aufeinanbderftopenden Stofjfanten jdarf
um und jhligt wieder auf. Jm Treffpuntt der beiven Vriide biegt man
bie Gtofffante in der Form eines gleidhjdentligen Dreteds um und
{chligt Die beiden Geitenjdynittfanten dariiber.

Man begeidhnet auf dem groferen Stofjteil bie BVerbinbungslinie
und ftectt und Heftet ben Fleineren Stoffteil auf; man ndht Mappfantig.
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Berbinden von gleid) grofen Stoffteilen (Fiittern).

Anivendung: Jum Fiittern von Stoffteilen.

Man fann diefe Arbeit auf gwei verfchiedene Arten ausfithren:
1. Man fann die Stoffteile durch eine einfache Naht verbinden,
2. Man fann die Stofjteile nappfantig aufeinanderndfhen.

Wattieven.

Unter Wattieren verfteht man dasd Aufeinandernihen von pwei Stoff-
teilen mit einer Einlage pon Watte ober Daunen.

Aniwendung: Man wattiert, um Kleidbungsitiide, Deden ujw. weider
obet dider zu maden.

Man wattiert mit der Hand und mit der Majdjine. Dad Wattieren
mit der Hand wird ausgefithret:

1. bet fehr grofen Stoffteilen,

2. bei jehr dider Cinlage,

3. bei Cinlage pon Daunen.

Wattieren mit der Majdjine,

Material:

Baunmwollwatte, ungeleimt,
Wollwatte,
Getbenivatte.

Die Cinlage wird gelegt:

svijdjen Dberftoff und Futterjtoff, wenn die Steppreifen auj dem
Oberftoff jichtbar fein follen,

svijden Jutterftoif und einen diinnen Jiwijhenjutteritoff (Neull,
®aze), wenn die Steppreihen auf dem Oberftoff nidht {idhtbar jein
follen.

Man gibt beim Juidyreiden der it wattierenden Stoffteile der Dide
ber Einlage entjprechend ringdum einige Jentimeter zu.

Borarbeiten:

Man breitet einen Stoffteil auf dem Tifch ausd und verteilt die Gin-
lage gleidhmifig darauf. (Wollwatte legt man Fwijden zwei ditnne
Lagen geleimter Baumiwollwatte). Man ftedt alle Lagen in der Mitte
aufeinander.

Steden: Von der Mitte ausgehend, ftect man guerft in der Richtung
der Webefdden, dann diagonal nad allen vier Richtungen die Lagen
aufeinanbder (lange Nadeln !); vor dem Steden jeder Nadel ftreicht man den
Stoff glatt. Man wenbdet die Arbeit und ftellt feft, ob der zweite Stofj-
teil ebenfalld vollfommen glatt liegt.

Man ftreicdht die Stoffflddien auf beiden Seiten zwijchen den geftedten
dinien bis gum Rand glatt und ftectt in Heinen Jmwijchenriumen.
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Pejten: Man Heftet die Lagen aufeinanbder (fange Nihnadem!),
suerft ringdum unweit der Rante und dann mehrmald in verjdiedenen
Ridytungen {iber die gange Flidhe. Man Heftet mit nidht su grofen Stichen
und zieht ben Faden feft an.

Rihen: IMan benubt den gewihnlidhen Rahuf. Hilfdmittel: das
Driiderlineal (Wattietlineal)?).

Ptan ndht itber die-gange Stoffflache nad zivei Richtungen gerade
Linien in beftimmten Ubftanden; e3 entjtehen hierburd) Parallelo=
gramme. Man bilbet meift Quadrate ober Rhomben.

1L Sdhnitttantenbefeftigungen.

Sdnittfanten fonnen befeftigt twerben:
1. burd) Giinmen,
2. burd) Gegenjesen
a) pon Stoffreften,
b) pon Band,
3. burd) Einfafjen:
a) mit Stoffftreifen,
b) mit Banb.

1. Saumen.

Bur Herftellung eined Saumesd wird der Stoff an der Kante nad
linfs 3weimal umgejchlagen (Cinjdlag, Umjdlag) und die erfte Brudh-
fonte fnappfantig auf ben darunterliegenden Stoff gendht.

Anwendung: Jum Befeftigen gerader Schnittfanten. RKrumme
Stanten befeftige man nur mit ganz jdhmalen Sdumen.

Man fann beim Sdumen auf verjchiedene Art verfahren:

1. ben Gaum mit dber Hand einridhten,
2. einen Apparat anwenden.

Saum, mit der Hand eingerichfet.

Anvendung: Wenn firzere Kanten zu bejdumen find, wemn der
@aum breiter fein foll, al8 man ihn mit Wpparaten ausfithren fann.
Breite ded Cinjdhlaged == 1/, Hi3 3/, em.

1) Sn der Jubujtrie Hat man jum Wattieren Spesialmajdjinen.
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Borarbeiten:

Fadengerade Kanten der Baumivoll= und Leinenjiofje: Man ftreicht
Ddie Brudhlinien fitr den Einjdhlag ein und jdhlagt den Umjdlag mit Hilfe
eined Papiermafed um. Breite Sdume werden geheftet. Um dad Ber-
siehen der Cinjdhlagtante ju verhindern, fann man jenfrechte Linien ein-
ftreichent, die beim Heften aufeinandertreffen miifjen.

Sdyriggejdynittene Santen, Kanten der Woll- und Seidenjtoffe.

Cinfd)lag: Man {Bligt den Stoff jo um, dbaf eine gerade Brudy-
fante entjteht, und Yeftet.

Umidlag: Man jhligt den Stoff (Papiermaf!) um und Heftet.
Ubftand ber jweiten Bruchfante von der erften = Saumbreite.

Bet {proden Stoffen plattet man ben Saum por bem Nafen.

RNihen:

Man nifht ben Brud) ded Einjdhlages Inappiantig auf.

Sdumen mit Upparvaten.

Die Saumapparate jhlagen den Stoff {elbittdtig um und leiten
ihn fo zur Nabel, daf bie Kante ded Umid)lages napplantig aufgendht
ird.

a) Die Saumerfiige.

Anivendung: Nan benupt die Sdumerfiife sum Herftellen jdhmaler
Géume:

1. wenn bie 3u befeftigende Rante nicht durd) eine Nahtunterbrodenift,

2. wenn der Stoff nidht zu dick ift.

Man unterjdjeidet:

1. ben jdymalen Siumerjuf; Saumbreite = 2—21/, mm,

2. den breiten Giumerjuf; Saumbreite = 3—5 mm.

Borarbeiten:

IMan {chlagt ben Saum am linfen Ende der ju befeftigenden Kante
3—4 em lang mit der Hand um und zieht am Anjang durd) alle drei Stoff-
lagen einen Faben (ohne Knoten) ein. (Die Saumbreite ift am Fuf
auf der unteren Fliche dber Drudplatte dburch bie Breite desd Raumes
3mijchent den {dhienenartigen Erhifhungen gegeben.)

Nihen:

Die Sdumerfitfe find dem Kappfup fajt gleid) gejtaltet. Der Ein-
fdhlag be3 Saumes twird durch den BVorjprung im Ausidnitt ber Drud-
platte gebildet, ber Um{dhlagdurd) einen jdhnedenartig gewundenen
Metallteil, der an der linealartigen Werldngerung der Drudplatte be-
feftigt ift.

IMan Hebt den Fuf, Hilt bie beiden Cnben des durchgezogenen Fadens
mit der linfen Hand ftraff, jhiebt mit bem Jeigefinger der redh-
ten Hand den Umidlag in die Windung desd gebogenen Metallteiles und



— 61 —

jenft pen Driider. Wdhrend ded Nihens der erften Stidhe zieht man den
Gtoff mitteld bed Fadens nad) Hinten.

Beim Leiten ded Sioffes beacdhte man, daf ber umgejdhlagene Stoff
immer die Breite bes Ausjchnitted in ber Drudplatte ausfitlle.

b) Der perjtellbare Sinmer.

Antwendung: Jn allen Fdllen, in weldhen die Sdumerfiige nidht
angewenbdet werben finnen.

Der perftellbare Saumer ift ein groferer Apparat ausd Stahlbledh, der
auf der Ndahplatte befeftigt wird. Er befteht aud mefhreren Cinzel-
tetlen, bie burd) Sdrauben miteinander verbunden find. Ein Leil, das
Funbament, dient zum Halten der iibrigen Teile und zum Befeftigen
auf der Ndahplatte. Die anberen Teile jind itbereinandergelagert und
o gegeneinanbergebogen, daf ein flacher Tridter entfteht, durdy
weldjen der Stoff geleitet und hierbei jelbittitiq zweimal umgejdhlagen
wird.

Durd) Lojen einer Stelljhraube und Verfdyieben der Teile von-
ober ueinander fann man Sdume in der Breite pon 3—25 mm
bilden; eine Jahlenveilje gibt die Breite an.

Befejtigen ded Sinumerd: Durd) bie im Fundamentteil angebradhte
Solibdfinung witd eine @riffjdhraube gefithrt und in dasd linke
Sdyraublod) auf der Nahplatte gedreht. Jn dasd rechte Lodh auf der
Rdhplatte wird ein am Fundamentteil angebradyter, jeitlich) beweglicher
Stift gejdhoben. Je nachbem man mehr oder weniger an der Kante
ndhen will, jhiebt man den Siumer mehr nad) reht3 oder linfs.

Man benupt den gewpshnlichen Nahjusp.

Borarbeiten:

Man fhlagt ben Soum am linfen Ende der ju befeftigenden Kante
einige Sentimeter ‘mit der Hand um, jhldgt den Umidhlag wieder auf,
hdlt ihn mit beiden Hanbden ftraff (die linfe Hand hinten), {Hiedbt ihn
von linf3 in den Siumer und jdhldgt hn innerhald desdfelben um. Man
jhiebt dent Anfang des Saunted jo unter die Nadel, baf diefelbe Inapp-
fantig einfticht, und fentt den Fup. Beim Leiten bed Stofjes beachte man,
bafy Der umge{chlagerte Stoff immer die bordere Offnung dvesd Sdu-
mers ausfitllt.

2. Gegenjegen.

Beim Gegenfepen toird die Schnittfante mit einem Stoffjtreijen
oder mit Band (Borte) verdedt.

Dasd Gegenjepen fanm auf der vedjten oder linten Seite bes Stoffes
porgenonmen werden. Man ekt auf der vedyten Seite gegen, wenn mit
dem Befeftigen der Kante sugleich eine Verzierung verbunbden terden foll.
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Gegenfesen von Stoffffreifen.

Mnivendung: zur Befeltigung frummer Kanten.

Man befeitigt auch geradbe Kanten dburd) Gegenjesen, wenn der Stoff
sur Herftellung eined Saumes nidht ausreidht (falfher Saum), ober
wenn die Kante mit andersfarbigem Stoff verziert werden joll.

a) Jujdneiden der Streifen.

Fadenridhtung der Streifen.

Befeftigung gevader Kanten: Man jdhneidet die Streifen moglichft in
ber Fadenrichtung der u befeftigenden Ranten. Sind an einem Stoffteil
Linge- und Breitefanten u befeftigen, o jdneidet man in der Faben-
ricdgtung, in welder ber Stoff am borteilhafteften verwvendet wird.

Befejtigen trummer Kanten: Nan jhneidet die Streifen yhridg zum
Favenlouf; fiir ftarf gefriimmte Kanten {dmneide man Formitreifen.

Grife dexr Streifen.

Breite: = Breite bes fertigen Streifensd 4 zioei Nahtzugaben,

Qiinge: = Qinge der zu befeftigenden Rante + zwei Nahtzugaben
fitr Dag LVerbinden der eingelnen Streifenteile.

Jujdineiden bon Sdriigitreifen.

Man legt ben Stoff diagonal ju ber Kreuzung der Lange- und
Breitefaben zujammen, {dligt ihn mwieder audeinanber und verftdrkt
die Brudlinie durd) eine Bleiftift- oder Rreidelinie. Winfelred)t
gur Linie trdgt man an beiden Enden (wenn nitig auch nodh dagwijden)
die Breite ded Streifens ab, verbindet die Punfte durdh eine Linie und
jchneibet fie aus.

Berbinden der Sdyrigitreifen: Man verbindet die Streifen mit
einer einfacdjen Nabht.

Bujammenlegen: Man {dneidbet alle ju verbindenden Kanten faden-
geradbe unbd legt bie Streifen mit ben Kanten der gleiden Fabenrichtung

sufaommen. Man beachte, dap die Enbpuntte der Linien, auf denen
man ndhen will, jid) dedemn.

Sujdhneiden von Formitreifen.

Man legt den Stoffteil, defjen Kanten befeftigt werben jollen, in
gleidjer Fadenrichtung auf den Stoff und ftedt ihn feft. Man jdhneidet die
su befeftigenden Ranten nad) (werden nidht alle Kanten befeftigt, aud
etnen Teil ber angrengenden Kanten), entfernt den aufgelegten Stoffteil
und trigt winfelredt sur Kante in feinen Abftinden die Breite des
©treifensd ab. Man verbindet alle Puntte und {dhneidet die Linien aus.

Lornihen. b) Rihen.

Man verbindet den Streifen mit bem Grunditoff durd eine einfadpe
Naht. Man beachte die ridhtige Lage de3 Streifens; werden Frumme
Santen befeftigt, jo befhne man ihn entfprechend.
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ilbernihen.

Borvarbeiten: Man ftreicht die Naht aus und {hlagt den Streifen
nad) ber entgegengefesten Seite des Grunditoffes um. Uber ber Naht
it man 1 mm ©toff vorftehen:

beim @egenfeen inf3 ben Grunditoff,

beim Gegenjepen redt3 den Streifen.

Man Heftet nabe der Brudpfante. Man trdgt winfelrecht jur Kante
die Breite bes fertigen Gtreifensd ab, bildet in ben begeidhneten Puntten
ben Cinjchlag und Yeftet.

RNihen: Man ndht den Brud) des Cinjchlags fnappfantig auf.

Gegenfegen pon Band.
Aniwendung: sum Befeftigen gerader Kanten. Krumme Kanten
befeftigt moan nur mit {malem Banbd.
Pan Hat fiir dag Gegenfepen mit Vand iwei Ausfithrungsarten.

Grite Art,

Borarbeiten: Pan jchlagt den Stoff an der Kante 1/, bi3 1 em nadh
ber Geite um, auf welder gegengefest werden foll, heftet das Band
fo auf, bafy die Sdnittfante bededt witd und der Stoff 1 mm borfteht,
und ndht beibe Ranten Mmappfantig auf.

Sweite Art.

Bonihen, Man ndht bor und diber.

Borarbeiten: Man Hejtet auf der Seite, auf welder nicht gegen-
gefept merden {oll, bad Band jo auf, daf e3 ben Stoff 1/,—1 em bedectt.

Rihen: Man ndht die auf bem Stoff liegende Webefante fnapp-
fantig auf.

itbernibhen.

Borarbeiten: Mon {dhldgt bas BVand nad) ber entgegengejessten Seite
bes Stoffes um und Yeftet e3 jo auf, baf bie Webefante ded Banbes die
Brudhfonte de3 Stoffed bedt (in befonderen Fdllen 1t man aud) den
Gtoff ettwad vorjtehen).

Rihen: Man naht die stueite Webefante de3 Bandesd Mmappfantig auf.

3. Ginfajjen.

Beim Cinfaffen greift ein Stoffftreifen (ober Banbd) itber die Kante
nach) beiben Geiten.

Antvendung:

1. Wenn mit der Befeftigung der Schnittfante jugleid) eine BVer-
3ierung perbunben iwerden joll, 2. wenn ber Stofjteil zur Herftellung
eine3 Gaumes oder zum Gegenjesen nicht aunsreicht, 3. wenn ber Stoff-
teilbergrifert werben joll (Beijpiel: BVerldngerung von Kinderfleidung).
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Ginfajfen mit Stoffitreifen.
Bujdneiden der Streijen.

Der Cinfapitreifen farm auf beiben Stoffjeiten gleid) ober ungleidy
Breit iiber die Sante greifen.

Fabenridhtung: |. Gegenfepen, Jujdueiden der Streifen, S. 62.
(Formitreifen tendet man nicht an.)

Breite der Streifen.

Breite de3 fertigen Streifens auf beiden Ctoffjeiten jummiert,
-+ gvei Nahtzugaben.

Man Hat fiir dad Cinfafjen verjchiedene Ausfithrungsarten:

Grite AUrt.

Ginjdhicben Ded Stoffed jwijdjen die gegeneinandergejdhlagenen
Santen ded Cinjagitreifens. Snabplantiged Jujammennihen,

Anwendung: Jum Cinfajfen von Konten mit Ccen.

Cinfajjen um Gden:

An den fertig vorgeridhteten Streifen begeidhnet man den Puni,
an meldem die Ede gebildet werden muf und legt die €de jv, dbaf ber
Winfel bes Streifend dem ber eingufajjenden Kanten gleid) ift. Die babet
entftefenden Brudjlinien miiffen auf beiden Seiten des GStreifens den
Winfel halbieren, aber entgegengejepht geridhtet fein.

Kapt man um mefrere €den ein, jo beadhte man, dag bie Brudyfinien
auf der rechten Geite {ymmetrijch liegen.

Rihen der CGden: Man ndht die diagonalen Vriide ded Cinfaf-
ftreifens ho§l an oder jhlagt ben Streifen wieder auseinanbder, legt ihn
redjt3 auf rechtd und ndht in den Brudylinien eine einfache Naht. Man
jchneidet den Stoff bi3 1/, em bor det Naht ab, wenbet den Streifen und
legt ifn wieder ujammen.

3iweite Art.

Borniihen ded Streifend mit einjacdher Naht; tnapprantiged fiber-
niifen auf der redjten Seite.

Beim Cinfafjen fonvergefritmmter Kanten Halte man den
Gtreifen etwas ein, beim Cinfaffen fonfavgefritmmier Kanten dehne
man ihn aus,

iberniifen:

Die Brudfante bed Streifensd dede die einzufajjende Schnittfante.
Soll der Stoffteil durd) da3 Einfafjen bergrifert werden, jo bilbet man
bie Brudlinie in entjpredjender Entfernung von der Schnittfante.

Dritte Art.

Borndhen ded Streijend mit einfadjer Naht, Anjiunten auf der
linten Seite mit der Hand.
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BVierte Art.

Wie bdie dritte Art; man verbindet jedod) beim Vorndhen den
Gtreifen mit bem Grunditoff durd) fnapptantiges Yufndhen.

Cinfaffen mit Banbd.

Jeder Ndahmajchine ift ein Apparat jum Bandeinfajjen beigegeben,
vet fid) aber zumeift nidyt betdhrt. Man fithre die Vorarbeiten daher mit
der Hand aus.

Man Yat verjdhiedene Ausfithrungdarten?).

Grite Art,

Cinjdyieben ded Stoffed jwijdjen die Santen bed sujammengelegien
Bandes,

BVorarbeiten: NMan legt dag Band parallel mit bem Lingefaden jo
sujammen, daf eine Webefante 1 mm vorjteht; Band aus jpridbem Ma-
terial plattet man.

PMan {chiebt die Kante des Grunditoffes 1/, bi3 1/, em jwifdhen die
beiben Teile be3 Banbes (die vorftehende LWebefante liegt auf der linfen
Ctoffjeite) und heftet. IMan ndht die Kante rechtd fnapplantig auf.

Stveite Art.
Suapptantiged Aujnihen einer Banbdlante auf der redhten Stofj-
jeite. Anjiumen dex jiveiten Kante auf der linten Seite.
Cinfafien um Eden: Man legt die Eden jo, daf die dabei auf beiden
Seiten entftehenden Brudhlinien den Winfel halbieren und entgegen-
gefeft geridhtet find.

Befeftigung von Sdhligjchnittfanten.

Die Sligjdnittfanten fonnen befejtigt werden:
1. burd) Sdumen,
2. burd) Gegenjepen mit Stofftreifen,
3. durd) Cinfaffen mit Stoffftreifen.
(3n bejonderen Fallen wenbdet man bei einem Sdlip z3wei Be-
feftigunggarten an.)
Befejtigen durd) Saumen.

Anivendung: fiiv Shlige der Unterride, der Herren- und der
Knabenhemben.

Untervodidhlige (in bie Rodbahn eingejchnittern). Man ftelle an
Deiden ©dnittfanten Sdume in der Breite pon 2-—3 mm her (die Vor-
arbeiten jind mit der Hand audzufithren); 1 em vor dem Cnbde desd Schliges

1)%&’(;7@1 mwajdbare Gegenjtindbe mit Band ein, jo lege man dadjelbe
borher in fodjended Waffer und bilgle e3.

Behrendien, Majdinendhen. 6. Aujl. 5
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miiffen die Sdume jhmaler werden und am Ende fpip auslaufen. Man
befejtigt die Cde mit Knopflodyftic) und arbeitet 1/, em oberhalb der
e einen Riegel.

Slige der Herren= und Knabenhemden (Rumpfidlige). Man legt
bie Siume nad) der rechten Stoffjeite.

Dberjaum (an der linfen Schligfante):

Gaumbreite filr Herrenhemden etwa = 31/, bis 4%/, em,

" . o Snabenhembden etwa = 21/, bi3 3%/, cm.

Die Breite des Cinjchlags richtet fich danad, ob der Saum Inapp-
fantig ober in Driiderbreite gendht werden foll. Vom Brud) des
Ginjhlags fchneidet man unten den Stoff winfelvecht jum Sclip in
boppelter Saumbreite ein, legt ben Umichlag, Heftet und ndbht an beiden
Brudyfanten.

Unterjaum:

PBreite des Ginjdhlages = Cinjdhlag bes Oberjaumes + 1/, bis 1/, em.

Breite ded Umjdhlagesd = Umjdlag ded Oberjaums—1/; bis
1/, em. an bildet den Cinjchlag und jchneidet den Stoff unten winfel-
techt sum Sclig in der Saumbreite — zwei Webefdden ein. IMan legt
den Umichlag, Heftet und ndht den Brud) des Cinjdlages Inapplantig auf.

Anfeinandernihen der Shume: NMan ftectt und Heftet den Oberjaum
fo auf den Untetjaum, dafs ber Brud) de3 Umjdhlages */; bid 1/, em iiber-
greift (man entferne die Stednadeln erft nac) Beendigung der Arbeit).

Man legt den GStoff unterhalb der Sdume in eine Doppelfalte
(Quetjchfalte). Breite der Falte = Breite ded Oberjaums. IMan ver-
pectt die Schnittfanten durd einen Stoffjtreifen mit sugefpipten Cnden
in der Breite von etrvg 8—12 mm. Man ndht die Bruchfanten dbed Strei-
fens mappfontig auf.

Sft der Stoff sur Sclipbefeftigung durch) Sdumen zu jmal, fo be-
feftige man dburd) Gegenfepen. Man mup in diefem Falle die Sdynitt-
Zm:tte? aud) auf der linfen Geite der Arbeit burd) einen Gtoffftreifen ber-

[ .

Befejtigen durd) Gegenjeben.

Anwendung: Fiir Rodjdlige (wijden zwei Rodteilen).

Man bringt den BVerjchluf zwijdhen BLorderteil und Seitenteil
ober gwifchen 3wei Ritdteilen an. Man jdneidet an einem Seitenteil
oder an dem linfen Ritcdteil den Untertritt etwa 30 em lang und 4 bi3
5em breit an.

Bujdneiden der Streijen: Man fdneidet die Formitreifen in der
Fabenrichtung der Kante.

Breite des Oberjdlipftreifens = 5—6 em,

Breite De3 Unterjdlipjtreifens = Breite desd angejdynittenen Unter-
trittd + 2 em. St fein Stoff fitr den Untertritt angejdynitten, jo befeftigt
man die untere Sdligfante durd) Cinfajfen.
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Rihen: Dan fest linfs gegen. Man beadhte, daf der Brud) der oberen
Sdligfante 1 cm itber den Ginjdhlagbrud) des Unterichlibitreifens greift.

Befejtigen durd) Cinfajjen.
Anivendung: Jur Befeftigung jamtlider Schlipfanten mit usnahme
der Sclige ber RKleiderricfe.
Jujdneiden der Streifen: Pan {dneidet jwei Streifen in der Faden-
tidtung der Sdjligfanten.
Oberfdlipitreifen: Ldnge = Sdliglinge + 21/, bi3 3 em,
Breite = boppelter Breite bes fertigen Streifens.
Unterjdhlisitreifen: Linge = Sdliglinge + 1 cm,
Breite = Breite desd Oberfdlisfireifens.

Bornifen: Der Dherjdhlisitreifen.

Vorarbeiten: Man bildet eine BVerlingerung der Schliglinie durd)
eine Strid)- ober Heftlinie.

Nihen: Man iiberlege, mit weldjer Schlipfante dey Oberichlibitreifen
s verbinben ift. Man jdliefit Herren- und Knabenhembden von linf3
nady tedis, Frauen- und MWadbdhen-Nadyt- oder Taghembden pon
red)ts nad) (in¥3, Frauen- und Mdddenbeinileidervon hinten
nad) vorne, Nrme! von oben nad) unten auf der unteren Yrmelfeite.

Man ndbt den Streifent mit einer {dhmalen einfacdhen Nabt an, deren
RKanten nad) ber rechten Seite der Urbeit fallen; der [Uberfhup des
Streifens fteht am untern Schligende bor. Linge der Naht = Slis-
linge. Die Naht muf fehr genau gearbeitet werden.

itbernihen:

Borarbeiten: PMan {dneidet am unteren Enbe der Nafht ben Stoff
bi3 einen Webefaben vor ben Stichen ein und ftreicht die Nafht jo aus, bap
beive Sdnittfanten auf bem Streifen liegen. Man fdlagt den unten
iiberftehenden Teil be3 Streifens auf die rechte Seite der Wrbeit.

Man tragt auf dem Streifen bon ber Shnittfante des Sdhliges
die Halbe Breite bes fertigen Streifens ab und von hier aus die ganze
Breite bes fertigen Streifens; man ftreiht an beiden Stellen parallel
mit bem Schlig ein. Jnder erften Stridhlinie jhligt man den Streifen
unt, in der zweiten bilbet man den Cinjdhlag. (Man beadhte, dap die
Mitte ded umgelegten Streifensd auf die BVerlingerungslinie bed Schliped
trifft.) IMan Deftet den Brud) ded Cinjdhlaged auf und freid)t 1/, em
oberhalb ded ©hliged quer iiber ben Streifen fabengerade ein.

Nihen: Man niht auf beiben Seiten bed Streifens fnappfantig
oder in Dritderbreite. Man beginnt auf der dem Cinjdhlag entgegen-
gefepten Geite, ndht bis zur eingeftridhenen Linie, ndht quer itber den
Gtreifen und bann auf der Seite des Einjdlages.

5*
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Der Unterjdlititreifen.

Vornihen:

Ausfithrung wie beim Oberjchlipftreifen. Der Unterjchlijtreifen fteht
am unteren Schligende 1 em bor.

ilbernifen:

LBorarbeiten: Man ftreicdht bie Naht jo aus, daf beive Schnittianten
auf dem Streifen liegen.

Man breitet die Wrbeit auf dem Tifch ausd unbd legt ben fertigen Ober-
jdhligitreifen fiber ben Unterfchlisjtreifen; man beachte:

bafy der Grunditoff unterhalb ded Schlied glatt liegt,
daf der dufere Brud) des Oberjdligtreifens parallel mit den
Qdngefdben ded Grunditoffes liegt.

Oberhalb der {iber ben Oberjchlisftreifen gendhten Stidyreihe {tidht

man dburd) den Oberjdlibitreifen:
aufder Seite des Einjdhlagseinige Webefdden vor dem Bruch,
auf dber dufperen Seite 1/; bi3 1/, cm vor dem Brud).

Man jhlagt den Oberjdlipftreifen zuritd und {treicht bon den be-
seichneten Punften aus parallel su den Lingefdaden ein. Jn der Strid)-
(inte auf dem Streifen bildet man den Umidlag. Die Stridhlinie
auf dbem Grunditoff ftellt bie Linie dar, auf welde der Cinjdlag des
Streifens treffen joll; man bilbet den Einjchlag dementjprechend und
Deftet ben Brudh auf.

Am unteren Ende ded Streifens jchneidet man die obere Stofjlage
bi3 einige Webefdben vor dem duperen Bruc) und 11/, cm Hhod ab.

Riihen: NMan ndht den Brud) bes Cinfchlags fnappfantig auf.

Aufnihen ded Oherjdylititreifens.

Borarbeiten: Man ftedt ben Oberjdhlipftreifen auf den Unterjchlis-
ftreifen; moan beadhte:
daf der Grunditoff imterhalb des Schliges glatt liegt,
bafy der dufiere Brud) des Oberjdhlibitreifens parallel mit den
Lingefiden ded Grunditoffes liegt.

(Man entferne die Stednadeln nidyt por Beendigling der Arbeit.)

Man wendet die Wrbeit nach der linfen Seite und jdumt den por-
{tehenben Feil des Unterjchlipftreifens mit der Hand an.

Man toendet die Urbeit und ftreicht oberhalb der quer itber den
Streifen gendhten Stichreihe im Abftand einer Dritcferbreite ein. Von
per Stridhlinie trdgt man nad) unten dic Breite bed Streifens ab. Man
bilbet hier cinen Cinfdhlag, enttweder parallel mit der vberen Stich-
reihe, oder man jchlagt ben Streifen {pif ein.

Nihen: Man ndht den unteren Teil ded Streifens fnappfantig
oder im Abjtand der Tritderbreite auf. Man naht uerft auf der porher
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bezeichneten Stridhlinie quer itber denn Gtreifen und bann ringdum bis
sum Ausgangspuntt.

AUnndihen von Schnur,

Anivendung: Jum Sdup ded Randes der weiffen Unterricde und
Rleiderrdcde oder anderer Gegenftinde.

Material: Gefloppelte Boumwolljdnur (man lege die Schnur vor
ihrer Werwendung in fodendes Wafjer).

Borarbeiten:

PMon ndht an dbie Kante ded Gegenftandes einen Stoffjtreifen mittels
einter einfachen Naht, breitet beibe Stoffteile auseinander und ftreid)t die
Naht jo aus, daf die Schnittfanten nad) der Seite ded Streifens fallen.

Riahen: Man benupt ben Shnuranndhfufp.

Der Shnurannihfuf Hat ouf der unteren Seite der Drucplatte eine
Nut, in welde jicd) bie Schnur beim Ndhen einlegt.

Man breitet die Arbeit jo auf der Ndahplatte aus, daf der Streifen
recd)t3 liegt und bie Nabel 1 bis 11/, mm linfs von der Naht einftechen
form. Mian legt die Schnur fo unter ben Fufp, daf hinten ein fleines Stitct
vorfteht, und jentt den Driider.

Qeiten dex Urbeit: Man Halte den Stoff ftraff, die Schnur dagegen
fofer und beachte, daf die Nadel tmmer im gleichen Ubjtand von der
Rabt einfticht. Man fann die Arbeit leichter itberjehen, wenn moan die
Sdnur porne ettwas Hebt. Nad) dem Anndhen der Scnur ndht man den
Streifen itber.

I1I. Qerzierungen.

IMan verziert vorzigdweije mit:

1. Gtidjen, 7. Ligen,

2. Gendhten Jaden (an der Kante), 8. Cinjdgen,

3. Jalten, 9. Anjdgen,

4. Sdnur, 10. Falbeln,

5. Blenden, Borten, 11. Aujlegearbeit,
6. Pajpel, 12. Hofhfjaum.

1. Stidhverzierungen’).

Auf den Haushaltungdnahmajdinen fann man LVerzierungen mit
Steppitichen und Jierjtichen (leptere mit nmendung bejonderer Appa-
rate) aufithren:

1) Die Antwendung von Spezialmajchinen ift nicht in Betradyt gegogen.
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Material:

Man wihle moglidhjt friftige Stoffe, wie didhte Wafcheftofic, Lein=
wand, Tud), Flanell.

Die fibertragung ded Mujterd auf den Stoff.

Die einfad)jten BVerzierungen entftehen durd) parallele gerade
Qinien pder durd Ffruntme Linien, telde im Abftand boneinander gendht
werden. Marn itbertrage nur die erfte Linie auf den Stoff; jede gendhte
Qinie bient der folgenden ald Ridtungslinie.

Man fonn ein Mujter auf verjdhiedene Weife itbertragen:

1. burd) Aufzeidhnen (nach einer der itblichen Methoben).
2. Durd) Hejten.

1. Art: Man pauft dad Mufter auf und Yeftet die Linien nad.
2.Urt: Man Yeftet bad Papier mit der Feichnung auf den
©toff, heftet die Linien nac) und reift bas Papier ab.
3. Man iibertriigt e durdh Dad Niihen auf ben Stoff: Nan heftet
pas Papier mit der Feichrnung auf den Stoff und naht auf dben
Qinien. Nad) bem Nihen reift mon das Papier ab.

Berzierung mit Stephitichen.

Der Niihfaden.

Man fann jede Art pon Nahfaden antvenden. Starfen Faben, wie
bidfe Rforbonnetfeide, ITwift, Liifter- odber Lerlgarn, benupe
man ftetd ald Unterfaben?), um Oberfaden wihle man dinne Ndh-
jeide ober Baummwollgarn. Man itbertrdgt dad Muiter auf die linfe
Seite der Atbeit (man permeide Mujter mit ftarfen Kritmmungen?).

Die Shannung der Fiden.

Die Spannung ift jehr jorgfiltig (auf dem gleihen Stoff) auszu-
probierent.  Bei Untvendung von ftarfem Unterfaden ftellt man die
Spannung beider Fdabden Iofe.

Aniwendung bon Jieritichapparaten.

Man iibertrage dad Mufter auf die redhte Seite ber Arbeit. Man
permeide Mujter mit Ecdent und fehr ftarfen Rrimmungen.

Die meiften Nahmajdhinenhandlungen liefern Jierftidhapparate fiir
verjchiedene Ndahmajdinen pajjend.

1) Man fann aud) gany jdmale Bandden ald Unterjaben benupen.
2) Fiir Sdifienmajchinen Laft fich fehr ftarfer Unterfaben nidht vertwenben-
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2. Gendbhte Jaden (an der Kante).

Die Berzierung fann in Verbindung mit dem Gegenjepen eines
Stoffftreifensd oder mit dem Wufeinanderndhen gleid) grofer
Stoffteile ausgefithrt werden.

a) 3adenverzierung mit Gegenjesen.

Vornihen:

Man richtet die Arbeit wie beim Gegenjepen lints ein (man jdhneidet
ben Gtreifen etwas breiter). Man bilbet beim BVorndhen anftatt der
gexaden Ndflinie eine Fadenlinie.

Die Jadenlinie: Man zeidnet frummlinige und nicht zu Heine
Baden; zwijden jeder Jade zeidne man eine furze wageredhte Strede
(2—21/, mm). Ubertragen der Jadenlinien auf den Stoff |. Stidhoer-
zletung &. 70.

Man ndhe mit Heinen Stidhen.

ilberniihen:

Man LGBt vor der Naht 21/,—3 mm EStoff ftehen und jdhneidet an
den Gden diagonal bi3 an bie Stide ein. PWan {hlagt den Streifen nach
der linfen Seite der Arbeit um, ftreicht die Naht jehr jorgfdltig ausd und
Peftet nahe den Brudlinien (die Naht bildet die Kante).

Mant ndht (auf der redhten Seite der Arbeit) von den Brudlinien
im Ubftand der {hmalen Dritderbreite oder Inapplantig. Jm
itbrigen perfdfrt man tvie beim Gegenjepen.

b) Sadenverzierung beim Wufeinandernihen gleich
grofger Stoffteile.

nivendung: FJum Verzieren von Kijjen- und Fupbettbeziigen,
Tajdyen ober Deden.

Beim Jujdneiden der Stoffteile redhnet man an jeder Kante, die
mit Jaden vergiert twerben joll, aufer der Nafhtzugabe jo viel zu, al3 der
verzierte Teil itber die Grundflddhe Hinausragen joll (3—6 cm).

BVornihen:

Man Yeftet die Stoffteile rechtd auf recdhtd aufeinander (an Be-
sligen werden die Sdume filr den Werjhluf vorher gearbeitet).
Man ibertragt die Badenlinien auf den Stoff und ndaht ouf den-
jelbent (ivie bet ,a").

bernifen:

Wie beim Gegenjepen mit Jadenverzierung. Nad) dem Fertig-
ftelfen der Baden ndht man die Stofjteile in beftimmtem Abjtand von der
Qante aufeinanbder; Abftand bon den hochiten Punften ber Jaden = ber
Breite ded perzierten Teild, der itber bie Grundfldche hinausragen foll.
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3. Galten.

Falten entftehen durd) Bujammenlegen einesd Stofjteild und RNdben
in gleidymdfgigem Abftand von der Bruchfante.
Man fonn Falten eingeln oder in Gruppen ndhen.

Bilden ded Faltenbrudhs.
Man Hat verjchiebene Yusfithrungdarten:

1. Bilden ded Vruches in Vaumivoll- und Leinenftoffen:

a) in fadengerader Ridytung : Pan {treicht aufderlinten Stoffjeite ein;

b) in jehriiger Ridytung su den Fiden: Man jtreicht mit Hilfe eines
Qineald auf der linfen Stoffjeite ein; man dritde das Lineal fehr feit
auf den Stoff und Halte die Nadel nidht zu jteil.

Man fann die Briide jdmtliger Falten {dhon vor dem Ndhen
einftreichen oder einzeln nad) dem Ndahen jeder Falte.

Cinjtreidjen nad) bem Niihen jeder Jalte (Anwendung bei weidjen
©toffen). Man ftreicht die Falte jharf aus und legt fie {o um, daf jie
beim Ndhen dber naditen Falte nicht hindert. Man wendet die Wrbeit
und trdgt von der gendhten Linie (nicht nahe am Enbe) ben Abftand bis
sum nadyften Faltenbrud) mit einem Rapiermaf ab (man hat Bledymafe);
man ftreicht nach beiden Seiten ein.

Apparate. Man Hat Apparate, weldhe die ndadjte Brudhlinie jchon
wihrend des Nibhens der Falte angeben.

2. Bilden des BVrudes in Woll- und Seidenitoffen
(ober fefr mweidjen Vaumiolljtofjen).

Man zeichnet die Brudhlinie auf die linfe Stoffjeite mit Kreide oder
Bleiftift und fHeftet auf der Linie.

Man wendet die Arbeit und Heftet auf der redhten Seite die Falte
etivad unterhalb der MNihlinie.

Man ftellt die Brithe jamtlicher Falten vor dem Ndbhen Her.

Nihen
(j. Mahen im Abftand von einer Linte, &. 47).

Univendbarve Fiife:

1. Der gewdhnlidhe Nahjufp: a) jum Ndhen breiter und mittel-
breiter Falten mit Benupung ved Nahplattenlinealsd, b) jum Niayen
gany jdhmaler Falten mit Venupung feiner inneren Kante als Lineal.

2. Der Faltenfujy (jhmaler NaHiup): sum Nahen {hmaler Falten
mit Benupung ded Lineals. (Der Faltenfuf ift nicht allen Nihmajchinen
beigegeben.)
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3. Der Kantenniiher: zum Nihen gang jhmaler Falten mit oder
ofjne Benubung des Lineals.
Man naht auf der Seite der Falte, weldhe {pdter nben liegt.

DBiefen (Biefenfalten).

. Unter Biefen perfteht man ganz jehmale Falten. Man ndht bei ithren
in fo geringem Abftand von ber Brudhfante, daf man mit den Falten
Cden und frumme Linien bilben fann.

Bilbet man mit den Biefen Mujter, fo vermeide man Figuren
mit ftarfen Qritmmungen. (Mbertragen der Mufter auf den Stoff
{. Gtidyverzierungen.)
Man fann in die Biefen jeine Schunitrchen einndbhen (f. unten).
Radh dem Nahen fpannt man den Stoff mit Nabdeln ober Fmweden
auf ein Brett (ohne ihn zu verziehen). Will man den Stoff platten,
io fparmt man iGn mit der linfen Seite nad) oben und legt weiden
Stoff unter.

4, Ghnur.

Man fonn Schnur einndahen oder aufndihen.

a) Ginndbhen der Shnur.

Material: Gefldppelte baumwollene Shrnur (in drei Stirfen
porrdtig), weiger feiner Bindfadben.

Man fann Schnur in einen Gtoffteil ober zwijdhen 3wet Stofjteile
{Oberftoff und Futter) ndhen,

Cinnifhen in einen Stoffteil.

Aniwendung: Fum Bilden eingelner Schnurlinien in geraber oder
frummer Ridtung.

Borarbeiten: Man bilbet im Stoff einen Bruch (Uusfithrung §.
Kaltenndfhen &.72). Man legt die Sdnur zwijden beide Stofflagen
unbd {chiebt fie dicht an den Bruch; bei Verarbeitung weiden Stofjes oder
beim Bilben von Geen und frummen Linien Heftet man die Stofjlagen
neben der Shnur aufeinander. (ilbertragen der Mufter auf den Stoff
j. Gtidpperzierungen . 70.)

Rihen: NMan benupe den Kantennidher.

Man ziehe den Stoff etwad nach (in¥s und driide die Schnur fejt an
ben Bruch (mit einer Scherenjchneide oder dem fleinen Schraubensieher).

Bei Aniwendung mandjer Kantenndbher jticht die Nadel nid)t dicht neben
der Schnur ein. Man beobadhte, ob die Nadel im Stichlod) bed Fukes mit der

redhtent Rante der Drudplatte in einer Ebene jteht; ift dies nidht der Fall, jo
{affe man bie Kante abfeilen.
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Ginnihen 3ivijdjen Oberitoff und Futter,

Antvendung: Sum Bilden pon Sdhnitrchengruppen in geraden
ober wettig gefritmmten LQinien.

Borarbeiten: Man heftet den Oberftoff auf dbas Futter (der Ober-
ftoff muf etiwasd grifer jein), begeidhnet die erfte Ndhlinie und ndht die
Stoffteile aufeinanber. Man legt die Shnur jwijdhen Oberftoff und
Futter und jehiebt fie dicht an die Stichreibe.

Rihen: Man benupt:

Fitr feine Sdnur: den Sdnureinnihjug.

Auf der unteren Flade der Drudplatte befinden fid) mehrere jdhmale
parallele RNuten zur Aufnahme der Sdnitrdhen.

Filr ftarfere Sdnur: den Kantenniher.

Beim Leiten Halte man den Oberftoff loder und ziehe dad Futter
ftraff nady linfs.

b) Aufnihen der Schnur.

Material: Gelldppelte feidene oder baumivollene Sdhnur.

Man fann den Sdynuranmihjuf benugen, wenn man die Dritder-
jtange etwa3 jeittvdrtd breht, bamit die Nabel genau in ber Mitte der
Sdynur einfticht?). Man Hat aud) befondere Schnuraujndber.

5. Blenden, Borden.

Unter Blenden verfteht man jdhmalere, an beiden Seiten mit Brudh-
fanten verfefene Stoffftreifen (Blenben ausd Tuditoff jind nidht tmmer
mit Brithen verjehen; man bezeidnet jie in der Konfeftion ald ,offene
Blenden”).

Borten (Wdjdheborten, Liken, HerfuleSborten ujw.) jind jdhmalere
getwebte ober geflodhtene Streifen mit feften Kanten (Webefanter).

Herftellen der Blenbden.

Sujdyneiden:

Fabenriditung: Man jdneidet Blenden jadengerade, jdhrdg oder
ald3 Formblende ju. Die Fadenridhtung wird durch die Art und Ridhtung
ver Berbinbungslinie jwijden Blenbe und Grunditofj beftimmt.

Breite ded Blendenjtreifend: Fir {hmale Blenden ober Blenbden
aus durdhjchetnendem Stoff = dopypelte Breite der fertigen Blenbde; in
allent itbrigen Fillen = Breite der fertigen Blenbde - 3tvei Nahtzugaben.

Jujdneiden der Formblenden: Man jeidhnet die Form auj Papier,
itbertrigt die Umriffe dburch Radeln, PLaujen oder Heften auf den Stoff
unbd jhneidet mit Jugabe aus. (Siehe aud) unten: Herftellen der Briiche 4.)

1) Bei Ndahmajdyinen mit pridmatifdien Nabdelftangen nidht ausfithrbar.
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Herjtellen der Briidye:

(Siehe Britdhe der Falten S. 72.) Auferdem Hat man nod) andere
Ausfithrung3arten:

1. Man 3ieht den Streifen unter einer Nadel fort (Anwendung bei
Baumtwoll- und Leinenftoffen): Man jdldgt die Blende einige Jenti-
meter lang ein und legt den fertigen Teil auf eine fefte, weidhe Unterlage
(Blattorett, Riffen, SKnie) mit der rechten Seite nach oben. Man {iber-
jpannt die Blende mit einer Nabel (genau in ber Blendenbreite), Halt ben
Gtretfent jehr ftraff und sieht thn mit der vedhten Hand unter der Nabel
nad hinten fort; vorne leitet man ihn itber dbie Spise bes linfen Jeige-
fingerd. Man fann die Britde jdhon wdahrend ihrer Eniftehung {treden-
mwetje fejtpldatten.

2. Man zieht den Streifen durd) jivei parallele Cinjdynitte in einem
gtiid ditnner Pappe: Breite der Cinjchnitte = Breite der fertigen Blenbde,
Abftand poneinander ungefihr = 6—8em. (Man benupe vorteilhaft
fogenannte Glangpappe.)

Mean befeftigt basd Stitd Pappe vorn mit Jweden aufeinem Brett.
Man {dhldgt die Blende etrva 10 em lang ein und zieht fie dburd) den vor-
deren Cinjdnitt bon oben, durd) den hinteren Cinjdnitt pon unten.
Qeiten ded Streifens wie bei Nr. 1.

3. Man hejtet den Stoffjtreifen um einen Streijen Glanzpappe:
Breite ded Pappitreifend — Breite der fertigen Blende, Yinge = 30
bi3 50 em.

Man jdlagt den Stoffjtreifen um den Pappitreifen und verbindet
beide Sdynittfanten mit weitldufigen Herenijtidhen. $Hat man faft den
gangen Pappitreifen fiberndht, o sieht man ihn vor; das Ende muf jedodh
nod in der Blende jtedenbleiben. Man fahrt o fort bis sur Fertigtellung
ver Blenbe. Man plittet die Blende (bet jprovem Stoff jhon wihrend
per Arbeit).

4. Man heftet den Streifen um eine Cinlage (bejonbders fitr Form-
blenden anivendbar). Man fjdmeidet einen Cinlageftreifen aus
Wattietleinen, Gaze oder einem anderen Futterftoff su, genau in der
Form der Blende. Man Hejtet ben Streifen auf ben Stoff und jdhneidet
ihn mit Nahtzugabe nach. Man {dlagt die Stofffanten {iber ben Einlage-
jtreifen, Heftet und pldttet.

5. Man jtellt die Blenden mit Apparaten vder Majdjinen Her.

Aufnihen der Blenden und Borten.

Man begeidnet auf dem griferen Stoffteil die BVerbindungslinie
und Heftet die Blenden oder Borten auj.
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Borten ndhe man nur dann in ftarf gefritmmter Linie auf, wenn
fie jymal {ind, oder wenn ihre Kanten fich (wie bei gefldppelten Borten)
etmad zujammenjdieben lafjen.

Ginigen Nahmajdyinen ift ein Borten- oder Bandaufndabher bei-
gegeben.

Der Bandaufnihjug. Jn der Drudplatte ift red)is feitlic) ein Schlip
angebracht. Ian jdjiebt die Borte bon oben durch den Slip; jie wird
fo unter den Fup geleitet, daf die Nabel fmapplantig einftecdhen farm,

6. Pajpel.

Beim Pajpelieren verziert man Brudhfonten mit einem jdhmalen
Borftoh von Stoff. Man verwendet meift Stoff, der vom Grunditoff
abiveidyt. ,

Pafpelieren der BVlenbden.

Jujdyneiden: Man jdhneidet einen Streifen in der Fabenrichtung
Dder Blende (fiir Formblenden meift {dhrdg); Breite = doppelter Breite
be3 Borftoges + zivei Nahtzugaben.

Borvarbeiten: Man Yalbiert ben Streifen in der Langerichtung und
Deftet ihn jo unter die fertig vorgerichtete Blende, daf die Bruchfante
gleiymadfig breit vorfteht.

Rihen: Pan ndht die Blende fmappfantig auf.

Gegenjegen mit Pafpel.

Jujdyneiden des Streifend: Man jdyneidet ben Streifen meijt jhrig
3u: Breite = Breite des BVorjtofe3, mit ber Breite des fertigen Streifen
auf der linfen Seite jummiert, 4 zwei Nahtjugaben.

Borarbeiten: Man bildet auf der linfen Seite bed Streifens einen
Umjdhlag in der Breite bed Vorftoges +- eine Nahtzugabe. Man eftet
ben Gtreifen jo iiber die ju befeftigende fante, daf die rechte Seite vben
liegt und bie Brudhfante iiber die Schnittfante greift.

RNiihen:

Borniahen: Man ndht parallel mit der Brudhfante; Abftand von der
Bruchfante = Breite des Vorftohes.

fiberndhen: . Gegenjesen S. 62.

7. Lige (Soutadye).

fibertragen ded Mujterd auf den Stoff: j. Stichverzierungen . 70.
Man permeide Mufter mit jpigwinfligen Cden.

Borarbeiten: Man widelt die Lite glatt auf eine Garnrolle, fept
oie Rolle auf den linfen Garnbalter und die Rolle mit dem Nabhfaden
auf den redyten Garnhalter.
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Man benupt den Likenaujnihing. Man fddelt das Enbde ber Lige
durd) die porn in ber Drudplatte angebrachte Offnung und zieht es nad
hinten. Mandjen Nihmajchinen ift ein verftellbarer Ligenaufndh-
fuf beigegeben, mit bem man Ligen in ver{diedenen Breiten, aud
jdmale Borten, aufndhen fann.

Kidhen: Man leitet den Stoff jo, bafs die Nabel genau die Linien des

Mujters trifft.
8. Einfdge.

Cinjdpe foinnen mit bem Grunditoff in gevabenm oder in trummen
Qinien verbunbden werden; man fann mit dem Cinjas Cden Hilden.

a) Verbindung in gevader Linie ohne Etbildung.
VerbindungSartenl):

1. Gaumnabht,

2. fladhe Rappnaht,

3. mit Unwendung einer Blende ober Borte.

Borarbeiten:

Bejeidnen der Verbindungslinien:

Man begeichnet auf dem Grunditoff die BVerbinbungslinien und
jchnieidet ben Stoff mit Sugabe fiir die Ndhte ausdeinander. Jit der Cin-
Jap breiter al3 beide Stoffzugaben zujammen, jo jdneide man entjprechend
viel Stoff Heraus.

Beriidjidtigen ded Cinjabmuitersd:

Die Mitte einer Mufterfigur foll auf bie Mitte ber Stofjtante
treffen; bei jymmetrijhen Mujtern foll die gleidje Mufterfiqur auf
Anfang und Ende der Kante treffen.

Cinhalten der Cinjagtanten:

Einjige gehen in ber Wajdhe mehr oder weniger ein; man beredyne
dafher bei VWerbindung mit Breitejdnitttanten:

fitr gehdafelte Cinfage pro Meter drrchidhnittlich 8 cm,
fitr getldppelte Cinjage pro Meter durchichnittlich 5 em,
fiir Stidereieinfdse pro Meter durchjchnittlich 2—4 em.

Bei BVerbindbung mit Liingejdnitttanten ober jdhrigen Sdnitt-
fanten recdhnet man etwa Halb o viel.

Nihen.
1. Anwendung der Sanmnaht: ' '
a) Berbinden mit jadengevaden Sdynititanten: Man arbeitet bie
Saumnaht nad) Art 1 Seite 53. Bei BVerarbeitung von Stidereteinjipen
mit Hohljaumfanten ndht man, naddem die Siume mappfantig auf-

1) Die Anwendung von Spezialmajdhinen ift nidht in Betradyt gezogen.
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gendht find, auf der linfen Seite nod) einmal dicht neben den Hohljdumen
mit grofen Stichen.

'b) BVerbinden mit jdhrvigen Schnitttanten: Man arbeitet die Saum-
naht nad) Art 2 Seite 53.

2. Untvendung der fladen Kappnaht:

Ausfithrung j. Seite 55 (nur bei CStidereieinjdpen anzuwenden).

3. AUntvendung einer Blende vder Borte:

Grite Art.

Bornihen (Herjtellen der Blenden j. Seite 74):

Man fegt Cinjas und Grunditoff wie zur Herftellung einer einfachen
Naht (links auf linfs) ujammen. Man Hejtet die Blenbe oder Borte
jo itber bie Kante des Einjapes, daf thre untere Kante die Verbindungs-
linie be3 Cinjaes decdt. Man naht die untere Kante fnappfantig auf.

fiberniifhen:

Man breitet Cinjap und Grunditoff auseinander und jtreicht bie
Naht jo aus, daf die Blende auf dem Srunditoff liegt. Man heftet
die Blende und ndht die Fweite Kante mappfantig auj ben Grunditof.

Jweite Art.
BVornihen (Herftellen der Blenden j. Seite 74):
Man Heftet die Blende oder Borte jo auf den Grunbditoff, dak eine
ihrer RKanten bie Degeichnete Lerbindungslinie dedt.
Bei BVerarbeitung von Stidereieinfdpen fann man die Vlende aud

auf den Cinfap Heften; Unwendung befonders bei Verbindung bes
Cinfages mit einer gefrdufelten Kante.

Man ndht die entgegengefepte Kante mappfantig auj.

iberniifen:

Man bilbet mit dem vorftehenden Stoff einen Cinjd)lag; ber Brud
ves Ginjdhlagd mup 1 mm vorftehen. Man jdhiebt die Kante des Cinjapes
(ober De3 Grunbitoffes, wenn die Blende auf den Einjap gebeftet ift)
unter die Blende, heftet und naht mapplantig.

b) Berbindung in frummer Linie,

¢) Verbindung mit Edbildung.
BVerbindbungsarten:
1. Snappfantiges ufndhen des Grumnbditoffes,
2. Gaumnaht,
3. mit Anwendung einer Blende oder Borte.

Borarbeiten:
Bezeidhnen der Verbindungslinien:
LWird der Cinjay inmitten der Stoffflache angebracht, jo jhneide man
Den 3u verzierenden Teil ber Stoffflache aus Papier nad) (diinned Sdnitt-
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obet Pauspapier), zeidhne die Verbinbungslinien fitr den Einjap auf und
itbertrage fie auf den Stoff burd) Kopieren, Heften. (Cdbilbung §. unten.)

IMan Heftet ben Cinjap auf dasd Papier (bie rechte Seite-nach oben)?).
(Ausnahme: bei Verbinbung mit Unwendung einer Blende oder
Borte.)

Aufhejten ded Cinjaged bei frummen Verbindungdlinien: Man
hilt ben Cinjap an der fonveren Kante faft gar nidht ein; an der fonfaven
fante Halt man ihn durd) Kraufeln mit febhr fleinen Stidhen {o tweit ein,
baf feine Linge gleid) ber Linge ber begeidynetent Verbindbungslinie ift.

Anufheften ded Cinjased bei Edbildung: BVeim Aufzeidhnen dber
Berbindungslinien beftimmt man die Ckpunfte jo, dafp dbie Mujter-
figuren an den Gden {ymmetrijd geteilt werden. Lot dem Aufheften
de3 Cinjages bilbet man die Cden und ndht jie mit einjacher Naht ab;
die Nahtjdhnittfanten jdneidet man gang jdhmal ab und befeftigt jie mit
Snopflodhitich.

Aufheften ded Stoffesd:

Man Heftet ben Stoff mit der linfen Seite itber dbad Papier mit dem
aufgehefteten Einja; die BVerbinbungslinien des Stofjes und der Einjap-
fante miijen fi) eden. Man durchidhneidet den Stoff zwijdhen den
Linien und bilbet in denfjelben Cinjd)ldage. An fonfabgefriimm-
ten Sdnittfanten und an den Cden mit fonfaven Winfeln bringt
man im Gtoff Cinjdnitte an.

Naben.

1. Snapptantiged Aujnihen ded Grunditofied:

Bornihen: Man Yeftet die Britdhe desd Cinidhlags auf, reift da3
Papier ab und naht bie Brithe mapplantig auf (man fann dad Papier
auch erft nad) dem Nihen abreifgen).

fibernihen: Wie bei der Saumnaht Art 2 (]. Seite 53); bei Cd-
bildung ndht man mit der Hand.

2, Gaumnaht;

Boniihen: Man Heftet die Stoffbrithe mit Saumitiden auf und
reifit ba3 Papier ab. IMan wendet die Arbeit und perbindet Cinjap
und Grundftoff mit einfaden Ndahten (bei jdhivierigen Formen ndihe
man mit der Hand).

fibernihen: Wie bei der Saumnaht Art 2 (. Seite 53); bei Ec-
bilbung niht man mit der Hand.

3. BVerbindung mit Anivendung von Blenden und BVorten: Nan
heftet und naht bie Blenden vor dem Durdidneiden ded Stoffes auf.

Niihen: Wie bei der Verbindung in geraben Linien.

1) Beim Bilben einfadjer Figuren fann man den Cinfap auj den Stoff
feften (auf der linfen Seite).
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9. Anjdge.

QBerbindungsarten:
wie bei Cinjdsen.
(Mitunter wendet man auc) die flache Kappnaht an.)

Borarbeiten:

Anheften ded Anjaked:

Berbinden mit tonber getriimmien Sdnitttanten: Dan Halt die
Sante des Anjases mit fleinen Vorjtichen fo tveit ein, daf der Anjap mit
dem Grunditoff eben liegt.

Berbinben mit fontab getriimmien Schnitttanten: Man jdhneidet
Die Kante ded Anjahes ein und befhnt jie.

Bilden von Cden: 1. Man fann die Cden abndhen; die Naphte
jollen bie Meujterfiguren jymmetrijd) teilen. 2. Man fann fraujeln.
3. Man fann Falten bilben; die Faltenbriide jollen fymmetrijdy Hegen.

Rihen.
Ausfithrung wie bei Cinjdsen.

10. Galbeln.

Man unterjcheidet Stofjalbeln (fabengerabe oder {hrig gejchnitten),
Stidereijalbeln.

Pean fann eine Falbel mit dem Grunditoff in gerader oder Frummer
Linie verbinden; man fann Eden bilben.

Liange der Falbel,

Jadengerade EStofjalbeln, Stidereifalbeln 11/,- bi3 11/, mal die
Qinge ber Werbindbungslinie.

Edyriig gejdnittene Stofjalbel, etwa3 veniger.

Bei frummen Verbindungalinien rechnet man, je nadhdem die Linie
tonber ober fontab gefritmmt ift, ettvad zu oder ab.

Bugabe fiiv Cdbildung:

Cden mit fonberen Winteln: Man redmet fiir eine Cde mit
red)tem Winkel eine Strede = 2 mal die Breite der Falbel, fiir eine
Cde mit ftumpfem oder {pisem Winfel etwad mehr oder mweniger.

Cden mit fontabem Wintel: Beredhnung wie fiir gerade Verbin-
dungslinien ofne Cdbildbung.

Berbindung der Falbel mit dem Grunditoff.

RKraufeln, Ordbnen und BVerteilen der Falten Seite 50. Falbeln
fonnen angendht oder aufgendht mwerden.



— 81 —

Auniihen der Falbeln:

Berbinbungsarten . Cinjage €. 77. Uuferdem mwendet man an:

Anniihen mit Gegenjesen eined Stojfitreijfensd:

Man richtet bie Yrbeit wie sum Gegenjepsen reditd oder linfs
(}. Geite 62) ein; wijdhen Grunditoff und Streifen Heftet man die Falbel.

Aufniihen der Falbeln:

BVerbindungsarten:

1. mit nivendung einter Blende oder Borte,
2. mittels einer Falte,
3. mit einem Kdpjchen.

Man begeichnet auf dem Grunditofi die Verbindbungslinie.

1. Aujniihen mit einer Blende vder Borte:

Vorndhen: Nan Yeftet die Blende ober Borte jo auf, baf die Kante,
welche itber bie Falbel greifen joll, dbie begeidhnete Lerbindungslinie dedt;
die entgegengejepte Qante niht man fnappfantig auf.

iibernihen: Man jhiebt die Falbel unter die Vlende oder Borte
und ndht die zweite SKante Inappfantiq auf.

2. Auinihen mitteld einer Falte:

Man Hat 3wei Yusjithrungsartern.

Grite Art.

Vorndhen: Man Hejtet die Falbel jo auf ben Stoff, dafdie Krdaujel-
linie die begeidhnete Lerbindbungslinie dedt; moan ndht auf der
Kraujellinie.

oernihen: Man jdyneidet die Schnittfante der Falbel jhmal ab und
wendet die Arbeit. NMan bildet auf der linfen Stofffeite eine Falte,
deren Brud fich mit der Kante der Falbel dect, und Heftet.

Man ndht auf den Stidhen dber Vornaht.

Jweite Art.

Borndhen: Man ndht auf der rechten Seite des Grunditoffes eine
Falte, deren Brud) die bejeidinete Verbindungslinie dectt.

fiberniifen: Man jchiedt die Falbel jo weit unter die Falte, dafp
ijre Bruchfante die Kriufellinie dectt; man Yeftet und niht mapplantig.

3. Anjnihen mit einem Sdpjdhen:

Bornidhen: Man {Ghldgt die Shnittfante der Falbel nad) linfs um
(Breite ded Umjdlags — Breite de3 Kbpfdens + Nahtzugabe), oder
man faumt die Kante. Man Fraufelt 1—2 cm unterhalb der Brudhfante
und Beftet die Falbel jo auf, daf bie Krdujellinie die bezeichnete BVer-
bindbungslinie dedt.

fiberniihen: Man ndaht auf der Kriujellinie.

Befhrendien, Majdinenifen. 6. Anil. 6
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11. Auflegearbeit.

Bei der Auflegearbeit werben auf einem Grunditoff durch Auflegen
einer 3weiten (oder aud) einer dritten) Stofflage Figuren gebildet;
die Figuren nnen mitSteppitichen ober ierftichen aufgendht merden.

Material: ALE Grunditoff benupe man Tud), feften Seidenftoff
oder Leinwand; biinnere Stoffe (auch leihted Tudy) fitttere man.

Sum Auflegen auf Tud) oder Seide verwende man Tudh, zum
Uuflegen auf Leinwand didht getvebte Leinenftoffe.

Fadenmaterial §. Stidverzierungen Seite 69.

Borarbeiten: Man Deftet den Auflegeftoff ftraff auf den Grund-
ftoff. Vertwendet man einen dritten Stoff, jo legt man denjelben
swijden Grunditoff und Auflegeftoff.

tbertragen des Mujterd auf den Stoff |. Stichvergierungen . 70.

Nihen: Ausfithrung toie bei den Stichverzierungen Seite 70. Legt
man Leinenjtofj auf, fo ndhe man nidht mit Steppitiden, fondern
benue einen Apparat, der einen miglidhit breiten Jierftich Herftellt.
Man befeftigt bie Schnittfanten dber Figuren ficherer, wenn man mefhrere
Reihen nebeneinander ndht.

Ausdidneiden der Figuren: Nach dem Nahen jdneidet man den auf-
gelegten Stoff bid)t neben ben Stidjreihen ab.

12, Hohljaume>).

Fadenmaterial: Nahmojdinenftidgarn weif, blau, rot in den
Pummern 30—150 fauflich.

a) Galicher Hohljaum.

Beim faljchen Hohljaum werden Brudyfanten ziweier Stoff-
teile burch Fdaben verbunben (Leiterjtiche).

Borarbeiten: Man legt an beiden zu berbindenden Etofjteilen
Gdume (nach rechtd odber linfs) ein. Man jdhldgt die Siume ivieder
augeinander und hejtet beide Stoffteile jo sufammen, daf die Brudh-
fanten ber Umjdhlage jic) deden. Bivijdhen beide Stofjteile legt man
etne jhmale, dide Shicht weifed Lojdhpapier.

Riiher: Man ftellt die Oberfpannung ganz (oje und den Stich grof.
Man niht ouf ber bezeidhneten Qinte.

Nad) bemNafhenreipt mandas jwiidenbeiden Stofflagen befindliche
Lojdhpapier vorfichtig herausd und ziehtbie Stoffteileftraff auseinanbder.

Man heftet beibe Sdume und ndht jie Inapplantig aufe).

1) Die Antwendung bon Spegialmajdinen ift niht in Betrad)t gezogen.
%) Bur Ausfithrung des jaljden Hohljaums jtellt die Firma Kofler in WAlten-
burg i. Xh. einen Apparat Her.
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b) Hohljaum mit Uusdziehen von Fiden.

Borarbeiten:

Man Heftet einen Saum ein und zieht neben der Bruhfante Faden
aud. Man hefte an ben Saum (auch um die Eden) Stoffjtreifen und
fpanut den Unfong de3 Saumes, die linfe Seite nad) oben, in eiren NaYH-
majdinenftidrahmen (durdy Nihmajchinengejchiifte su beziehen).

Ginvidjten der Nihmajdjine: Man entfernt den Driiderfuf. Den
Sahutopf ved Stoffjhieberd nimmt man Heraus ober {tellt ifhn o tief,
daf feine Zdahne nicht mehr itber die Ebene der Stichplatte greifen fomnen.
Bei eingelnen Fabrifaten (3. B. bei den Diirfopp - Bentralfpulenma-
[chinen) ift ber Hubeyzenter bed Stoffjhieberd verftellbar, infolgedefjen
fonn bas Niederjtellen durd) einen fleinen Handgriff bewerftelligt wer-
dent). Bielen Nahmajdinen ift aud) eine verdidte Stichhlatte beigegeben,
weldye die Tdtigfeit des Stoffjchieberd unwirflam madt.

Riihen:

1. Feftniihen der Saumtante: Nan jticht dicht neben der Saum-
Fante ziwifdhen die freiliegenden Faben, betvegt den Rahmen jeitwarts,
fticht in die Saumfante und dann wieder in die erjte Cinftichitelle
suritd. Man bewegt den Rahmen von fich fort, teilt mit ber Nadel ein
tleine3 Fabenbiindel ab und jticht wieder in die Saumbante ein. NMan
fahet jo jort, bi3 der Rahmen am Weiterndhen hindert; ohne die Arbeit
unter der Nabel zu entfernen, fpannt man den Stoff um.

Man arbeitet fo weiter, bi3 die Kante ded Saums ganz angendht ift.
Man teile alle Fabenbiindel miglichit in gleicher Breite ab.

2. Befejtigen der 3iweiten Kante: Man wendet die Arbeit und fticht
nun auf der anderen Seite immer einige Fdden breit iiber die Iofe
KRante. Die Fabenbiimdel finnen ebenfo wie auf ber Saumfeite oder
berfept geteilt merden. ‘

3. flberndhen der Jadenbiindel in der Mitte: Man fHcht in der
Mitte be3d Hohljaums ein, {ticht iiber ein ober mefhrere Fadenbiindel
und dann ipieder in bdie erjte Cinfjtichjtelle zuritd Die Spannung der
Habent muf genau geregelt werden.

Man fdhrt in derjelben Weife fort bis zur Beendigung der Arbeit.

1) Die Titan-Nahmafdjinenfabrif Gujtav Winjelmann, WAltenburg (Thiir.),
bringt diefe Cinvidhtung an ihren Majdhinen auj BVeftellung an. €3 jei aud) auf
a3 fleine, in ihrem BVerlag erjchienene Werkden: ,Die Freihandarbeiten auf der
Nahmajdhine” aufmerfom gemadht, da3 mandje Anregung gibt.

6%



Anhang.
Sujchneiden.

Grundlegendes.

Unter Jujdneiden verjteht man dag Jerlegen einer Stofiflicdhe in
Gingelteile bon beftimmter Form und Grsge.

Jum Sujdneiden benupt man befonbere Scheren.

Bujdneidbejderen hHaben zwei verjdieden geformte Griffe und
ungleid) breite Schneiben. Cine Schneide ift ipiy, die anbere abgerundet
ober edig. Die bejten Sderen werden in Solingen angefertigt.

Dad Duvd)jdyneiden ded Stofjed: Man jdneidet auf der Tijdh-
platte; die linfe Hand tuht in ber Nahe der Schnittlinie auf dem Stoff.
Man Hilt bie Schere {o, daf die jhmalere Schneide unter dem Stoff gleitet
und bie Fifdplatte berithrt. Wird bei mehriaden Stofflagen nur
bie obere Lage dburdjdhnitten, jo (Gft man die breite Sdneide unter
pem ©toff gleiten.

NMehriache Stofflagen ftedt man vor dem Durdhfdneiden zujammen
odet bejdhivert fie mit Gemwidyten.

Stednadeln: Man verwendet: Stabhlftednadeln, Mefjingfted-
nabeln.

Stahlitednadeln werden fiir didhte und jeine Stojfe benupt (3. B.
Wajdjeftofje, Seiben-, Samtitojfe); jie twerben mit Glas- ober Stafjl-
Idpfen und in Briefen oder Rdftdhen verfaujt. Meffingftednadeln
mwerden fiir [ofe gewebte ober weidhe Stoffe benupt (3. B. gerauhte Baum-
moIfIftofffe, BWollitoffe, Tiill); fie werden in Rdadden oder nad) bem Gemwidt
verfauft.

Die Synitttanten.

Die Schnittfanten einesd Stoffteils Finnen gerade oder Frumm jein.

Gevade Snitttanten.
Gerade Sdnittfanten fonnen fadbengerade ober jhrig fein.

Jadengerade jind Sdnittfanten, wenn fie parallel mit den LWebe-
faben laufen und daher nur LQinge- ober Breitefdden durdhjchnitten
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werben. Laufen die Kanten parallel mit den Langefdden, jo jind e
fabengerabe Séngejdnittfanten; laufen die Kanten parallel mit
den Breitefdden, jo find e8 fabengeradbe Breitidhnittfanten.

Sdyrig jind Sdrittfanten, wenn jie nidht parallel mit Webefdben
Taufen und baher bei ifrer Herftellung Linge- und Breitefdaden durdh-
{chnitten werden.

Fadenridhtung beim Jujchneiden.

Man beadhte die Ridjtung der Linge: und Breitefiden. Wenn
die Stoffteile sur Befleibung eined Korperd dienen, jo jollen die Linge:
fiden moglicdhit in der Langeridhtung dbe3 Kirperd laufen.

Gtoffteile, elde quer um den Kdrper gelegt twerden und infolge
feiner Bewegung der Ausdehnung audgefesst jind, jdneidet man eben-
fall8 im Qéngefaden ju (3.B. Haldbiindden, Kleider- und Schitrzenbunbe).

Die Art ved Jujdyneidens.

Die Art deg Sujdyrteidend Hingt von der Form der Eingelteile ab.

Stellen bie zuzujdneivenden Teile einfache geradlinige Figuten
(wie Quabdrate, Redytede, Dreiede ujw.) ober einfadhe gemijchtlinige
Figuren dax, {o fann man ihre Begrenzungslinien unmittelbar auf den
Stoff zeidynen und ausjdneiden. Jn anderem Falle jhneidet man jie
nach einem Sdynitt zu.

Sdnitt. Unter Shnitt perfteht man die Daritellung der Fuzuidnei-
denben Flahe auj Papier.

Sufdhneiden ohne AUnwendung cined Schnitfes.

IMagnehnen.

Bor dem Jujchneiden ftellt man die Grofe aller Cingelteile durdh
Mejjen feit.

. bQIIé Cinbeitdmaf gilt bas Meter, Man Hat Meterftibe und Meter-.

dnbder.
Die Neeterjtibe werben aud Hols in der Qdnge vor 50—100 cm an-
gefertigt; man benuspt jie zum Mejjen lingerer Streden.
Die Meterbdnder werben Yergeftellt aus:
1. Wadstudyband,
2. éISacI)Qtud)ftoLf (unpraftijh), weil felhr defnbar),
3. aud Stofiband (ebenfalld defnbar; man Hhat Jentimeterbdnder mit

Stafleinlagen).

Sind bie Teile dazu beftimmt, Fladen eine3 Korperd zu befleiden
(wie 3. B. Cingelteile der Kletdungsitiide, Bettbesiige ufrv.), jo hat man an
dem Rorper Mah zu nehmen.

Bei einem Kirper mit ebnen Fliden (3. B. einer Tijdplatte, einem
Plattbrett ufm.) mift man an den RKanten.



Bei einem Korper mit gefriimmten Fladen mift man die ver-
jdyiedenen Ausbehnungen in der Hihe und in der Breite,

RNachdem man die Mafe feftgeftellt Hat, itberfege man, tieviel Ju-
gabe fitr die Ausfithrung der Ndharbeit notwendiq ift.

erjtellen gerader Sduititanten.

Fadengerade Santen fann man durd) Reifen oder Schneiden des
Ctoffes Berftellen. Dad NReifjen ded Stofjed fann man nidht in jedem
Falle anvenbden:

1. wenn die Webefdden ber Stoffe zu ftark find,

2. wenn die geriffenen Kanten mefhr oder weniger ausfajern,

3. wenn die Ranten durch dad Reifen (befonders in der Breite-
fabenrichtung) ousgedefhnt mwerdben.

Das Sdyneiden ded Stojfed: BVor dem Fujdneiden fann man die
Gdnittlinie dburd) Einftreidhen bezeidhnen.

Ginjtreidjen. Werfzeug: Fiir mitteljtarfe Stojje eine Stednabel,
fitr feinere ©toffe eine Ndfhnadel, filr bide und weide eine @topfnabel

Man ftreidht in der Ridtung von lin¥s nad) rechts. PVan legt unter
ben Stoff Glanzpappe, halt die Nabel mit Daumen und Jeigefinger
ber rechten Hand (nicht zu jteil) und bewegt jie in Der Fabenrichtung.

Auf dunflen und lofe gewebten Stoffen ijt die Strichlinie nicht deut-
fich fichtbar; jie tritt mehr Hervor, wenn man wijden Pappe und Stoff
ein farbiges Olpapier legt.

it bas Streidjen nicht anwendbar, jo zieht man parallel zur Stoff-
fonte Kreide- oder Bleijtiftlinien oder Heftet.

Sdyriige Santen. Die Shnittlinie fann begeidhnet werden:

burd) Rreide- oder Bleiftiftlinien,
burd) einen Stoffbrud,
durd) Heften.

Yerjtellen trummer Schnittfanten,

Man 3ieht die Schnittlinie mit Bleiftift oder Sdhneiderfreide auf ben
Ctoff ober heftet.

KRann man durd) die Flide ded zuzujdneidenden CStoffteils eine
Shmmetrieadyje legen, jo zeidnet man nur die Umrijje der halben Fldde
auf dben Stoff, legt in ber Symmetrieadhje den Stoff im Brud) suiammen
und fdhneivet die Umrifilinien aus.

Sufjchneiden nach einem Sdnitt.

Man fann einen Schnitt auf verfdyiedene Weife Heritellen:

1. Man fann einen gegebenen Schnitt (Sdhnitt aus ber Pobens
seitung, gefouften Schnitt, von einem fertigen Gegenftand ab-
genommenen Sdynitt) dem Korper entjprechend verdndern.
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2. PNian fann einen Sdynitt geichnen.

3. Man fann einen Sdnitt am Kbrper formen, indem man iiber
jeine Jlache Papier ober Stoff legt und die Umrifje jeichnet vber
ausjdreidet.

Tiix Flidyen, dburd) welde man eine Symmetrieachje legen fann, ge-

braud)t man nur die Haljte bes Sdnittes.

PMan {dneidet ben Scynitt aus, befejtigt ihn auf dbem Stoff und dhnei-
det die Umrifje nach.

Anjlegen ded Sehnittes:

Man beachte die Fadbenridhtung, dad Muiter, den Strid.

Mujter. a) Mit regelmdfigen Figuren: Die Linie am Shnitt,
welthe die Symmetrieachje der Stoffjlache darftellt, oIl die IMitte einer
Figur treffern.

b) Mit unregelmapigen Figuren: NMan itberlege dic Richtung
und die Qage ber Figuren.

Strid). (A3 Stoffe mit Strid) begeidnet man Samt und alle ge-
rauhten Stoffe, bei welden die Harchen nad) einer Seite gebiirftet find.)
Der Strid) joll am RKorper abwdrtd gerichtet jein (Audnahme: Samt).

Man legt den Shnitt meift auf die redhte Seite be3 Stoffes.

Ausnahmen: 1. wenn man auf dem ©toff Umriplinien eichnen
mup, 2. bei Tuditoffen, Samt, Plitjch.

Stellt ber Schnitt nur bie Hilfte det suzujchneivenden Stoffflache dar,
jo legt man ifn auf doppelten Stoff (bei gemufterten Stoffen beachte
man da3 Muijter); jollen beide Stoffhdlften zujammentingend gejchnitten
werden, jo legt man ben Schnitt mit der Linie, weldhe die Symmetrieadhje
der Stofffldche darftellt, an einen Stoffbrud.

Gollen nad) einem Sdnitt mehrere Teile zugejdnitten wetben,
jo legt man bent Stoff in mehrere Qagen (nidyt itber vier Lagen). Bet
gemufjterten Stoffen achte man darauf, daf die Mufterfiguren der
cingelnen Feile jich decten ober ergdngen.

Nadyidneiden ded Scmitted:

Man {tectt den Schnitt am Rand an den tidhtigiten Puntten fejt (bet
griferen Sdnitten aud) nod) tweiter pom Rande entfernt) oder be-
ichtvert ihn.

Man jdhneidet die Umriffe de3 Schnittes mit Jugabe nady; bie Breite
der Jugabe richtet fic) nad) ber Naharbeit, weldhe am Rande ausgefithrt
werben joll.

(Bet Schnitten qus Modezeitungen oder bei gefauften Schnitten ift
die Stoffaugabe meijt {hon mitgerechnet.)
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Bezeidynen der Niihlinie:

Pean fanmn die Ndblinie (bor dem Abnehmen des Schnitte3) bezewnuen:

1. Durdy Riideln.

Man Hhat Rdder mit einer jweiten verjtellbaren Iabhnicheibe zur
Begeidhnung der Stofjzugabe.

Bei dunflen und weichgen CStoffen fann man dic Radellinic durd)
Unterlegen von farbigem Olbapier verftdrfen.

2, Durd) Kreide- nder Bleiftijtlinien.

3. Durd) Yeften.

Bei doppelter Stofflage wenbet man eine bejondere Art ded Heftens
mit Cin{dlagitidgen (Qurdhidhlagen) an.
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Kataloge und Drucksachen stehen jederzeit zu Diensten
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VERLANGEN SIE STETS NUR

DIE MILLIONENFACH BEWAHRTEN

HAID & I%EU
[

Nahmaschinen

NAHMASCHINEN-FABRIK KARLSRUHE
vormals HAID & NEU KARLSRUHE, Baden

FABRIK-

DOOOOOOO00000N0 20000 J000000C
N S TP S R O TR T

Verkaufsstellen werden auf Wunschnachgewiesen!
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HERMANN KGHLER A.-G.
;' NAHMASCHINENFABRIK
ALTENBURG i. Thiir.




FADAG
NAHMASCHINEN

sind das Ideal der Hausfrauen

und Schneiderinnen

Deutsche Qualitdtsarbeit
Eleganteste Mobelausstattung

Leichter, ruhiger Gang

*

FADAG DUSSELDORF

(Fahrzeugfabrik Diisseldorf, Aktiengesellschaft)
NAHMASCHINENFABRIK




DURKOPP

— e e

NAHMASCHINEN

NAHEN UND STICKEN
STOPFEN UND FLICKEN

ELEMENS MULLEQA G
DRESDE N- :
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NAHMASCHINEN

. .
fir Haushalt, Gewerbe und
alle Zwejge der I(dhindustrie

Kochs Adlernihmaschinen=Werke A.-G.

Telegr.: Kochswerke BieICFEId Fernspr.: 3930, 3931, 3932,

— ]

werden tiberall bevorzugt!

——

== Zum Stideen und Stopfen besonders geeignet! ==

Maschinenfabrik Gritzner A.=G.

Gegriindet 1872 Durlach (Baden) 3500 Arbeiter

- .
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~&laes”

Ghwingldhiff:, Ring{diff:, 3entralfpulen:,
Rund{diff-

NAHMASCHINEN

fiir Familiengebraud) und Gewerbe

*| e

Slaes & Slentie, G.m. 0. $3.

Mihlhaufen i. Thiir.

MUNDLOS'NAHMASCHINEN

Gegr. Gem
1805 1865

friiher Original Victoria

Uniibertroffen an Giite und Leistung!

Pertreter an allen Pliitzen!

MUNDLOS AKTIEN-GESELLSCHAFT

Nihmaschinenfabrik » Magdeburg 55
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VBerlag vou Julinsg Springer in VBerlin WO

Die %olf@emﬁbrmtg. Berdifentlidungen aus dem Titigteitsbeveidye ves
Reidsminijterinms fiir Crudhrung und Landwirtidaft. Deransgegeben
unter Mitwivtung ded Reidizansfduijes fiir Grnihrungsforidung :

1. Hejt: Dad Brot. Von Prof. Dr. med. et phil. R, . Nenmanu, Geheimer
Mebdiginalvat, Tireftor oes Pygienijden Jnjtittd der lniverjitdt Boun.
(114 S.) 1922, 1.40 Goldmart

2, Hejt: Nahrungsitofie mit bejonderen Wirfungen unter bejondever Beviid-
fidtigung der BVedeutung bidher nod) unbefannter Nabhrungditojje jiir die
Woltzerndhrung. Von PFrof. Dr. med. et. phil. h. c. Gmil Abderhalden,
Gebeiner Medizinalrat, Direftov des Rhyiiolvgifden Jnjtitutd ver Univerfitdt
Dalle a. E. (26 .) 1922, 0.30 Golomart

3. Peft: Cle und Fette in der Crundahrung. Von Proj. Dr.- Jug. Dr. phil.
A, Heidujdita, Divettor ded Laboratoriums jitr Lebendmittel= und Gdarunga-
diemie der Tedmjdien Lodjidule Dredven. (34 8.) 1923.  0.60 Goldmar

4. Dejt: Unjere Lebensdmittel vom Staudpuntt ver Vitaminjoridhung. Wird
voraudfidytlic) die weitere Criorfhung der phyfiologiiden Bedeutung der
Bitamine die bisterige Lerjtellung, Jubereitng und Beurteilung der Lebens-
wittel wejentlid) beeinjlujjen? Won Yrof. Dr. phil. A, Judenad, Geheimer
Regievungdrat, Winifterialvat im Preugijdjen Viinijtexinm fite Boltswobhljabrt,
Diveftor der Staatliden Nahrungmittel = Unterfudpinganjtalt  Berlin.
(50 €.) 1923. 0.80 Goldmart

5. peft: Die Berwertung ded Roggens in ernahrungdphyfiologijder und
landwirtidaftlider Dinfidt. Nad) Verfuden vou Prof. €. Thoma -
LQeipsig, Prof. A S dyeunert - Leipzig, Privatdogent W. K L e in = Berlin und
Marvia SteubersBerlin, Prof. §. Doncamyp=Rojtodt, Dr. C. Piafi-
Rojtoct und dem Beridyterjtatter mitgeteilt von Geh. Thermedizinalrat Prof.
Mag Kubner. Wit einev Abbildung. (51 S.) 1925, 2,40 Goldbmart

6. Deft: Wad haven wir bei unjerer Crudhrung im Haunshalt 3u beadyten?
BVon Proj. Dr. A, Judenak, Geheimer Regierungsrat, WMinijterialvat im
Preupijden Minijterinm fiir Voltxwohlfahrt, Divettor der Staatlidien Nalh-
runagmittel = Unterfudiungzanitalt Vevlin, Hon.-Prof. an der Tedynijdjen
podidiule Berlin. Vicrte, unverdnderte Auilage. 16.—20. Taujend.
(105 €.) 1924, 1.50 Goldmart

Die Erudhrung ded Menjdyen. Nabhrungsbedari Gr-
fordernijfe dev Nahrung. Nahrungsmittel. Kojtbevednung.
Bon Prof. Dr. Ctto Kejtner, Diveftor des Boyfiolog. JInjtitutd an der lUni=
verjitdt Hamburg, und Dr. H. W. Kuipping, Ajiijtent de3 Vomjioloq. Jnjtituts
an der lniverfitdt Hamburg, in Gemeinjdajt mit dem Reif3gejundheitdamt
Berlin. Vit jablreichen Nahrungdmitteltabellen und 6 Abbildbungen. (140 .
Beriditigter Newdvud, 1921, 4.80 Goldbmart

Die Erndhrung ded Menjdyen wit vejoudever Beriidfid:
tigung der Crndfrung bei Leibeditbungen. Bou WMag
Rubuer, ebeimer Oermedizinalvat, Projefior an dev lniverjitdt BVerlin.
48 3.) 1925, 2.40 Goldmart

Kodjlehrbud) und prattijdhes Kodbud) i virste, Hygieniter,
Daudjvauen, Modfdulen. Bon Prof. Dr. Ehr. Jiirgeujen in Kopenhagen.
Mit 31 Figuren auf Tafeln. (501 €. 1910, 8 Golomart; gedb. ¥ Goldmart
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Berlag vou Julinug Spriuger inu Berlin WI
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Qicrvationelle Dansdhaltfiihrung. Betricbswiffenidaitlidie Studien.
Hutorifierte Uberfepung von ,,The New Housekeeping. Efficiency Studies
in Home Management‘ by Christine Frederick. Bon Jrene Witte. it
einem Geleitwort von Abdele Sdreiber. Hiwerte, verntehrte und durd:
gefebene Aujlage. Mit 6 Tafeln. (140 S.) 1922. Gebunden 3.60Woldmart

Gefundheitdbiidylein, Gemciniaplice Anleitung zur Gefundheitspitege.
Bearbeitet im Reid@gefundheitdamte. Wit 56 AbLildbungen im Terte und
3 farbigen Tajeln. Unverduderter Neudrud der 17. Ausgabe. (200 .) 1920.

1 Goldmart

Crndhrung und Pilege ded Sauglings. Gin itiaven fiir Mittter
und 3ur Einfithrung fitv Lilegerinnen unter Jugrundelegung ded Leitfadens von
Pedcatore. Bearbeitet bon Dr. Leo Laugijtein, a. o. Lrojejjor der Kinderbeiltunde
an dex Univerfitit Bevlin, Diveltor ded Kaiferin Aupujte Victoria=Dauies, Neidyz=
anftalt gur Betdmpiung der Eduglingz- und Kleinfinderiterblidteit. WU dhte, voll:
ftindig umgearb. Anilage. 108.—157. Tanjend. (V2 E.) 1923, 1.20 SGoldmart

A llﬂg@bﬂtﬂtﬁbd. Bon Edywejter Antonie Serwer, unter Witarbeit
von Panl Kihl, Lebrer in Charlottenburg. Wit cinem Vorort von Lrof. Dr.
Leo Langitein, Divettor ded RKaiferin Augquite Victoria=Hauick. Ziebente
Aujlage. 261.—280. Taufend. Mit 39 Textabbildungen. (72 E.) 1925,

0:75 Goldmarl
Bei Begug von 20 Exrpl. je 0.70 Goldmarf; bet Bezug von 50 Crpl. je
0.65 &olbmart; bei Begug von 100 Erpl. je 0.60 Soldbmart

Leitfaden der Kranfenpilege in Frage und ntwort. Fic
SKrantenpilegejdjulen u. Edywefternhdujer bearbeitet von Dr.med. Jol). Haring,
Lberjtabgarzt a. D., ehemald jtaatlicher Priifungstommiijar an der Kraufen:
pilegeidhule ded Carolahaufes zu Dredden. Mit einem Vorwort von Erj. Prof.
Dr. med. A, Fiedler §, Geheimer Rat. Bierte, vermehrie und verbejjerte
Nujlage. (162 S.) 1923. 1.80 Golbmart

® Kinderheilfunde und Pilege ded gefunden Kindes i
Edyweftern und Fitrjorgerinnen. Lon Dr. Ehmund Robel, Priv.-Doy., 0. Aji.
ver Univ.sRindertlinit, Lehrer dev fHvantenpflegeidhule im ALgemeinen Kranten=
baus, Wien, und 6, Pirquet, o. 5. Profejjor fiix Kinderheiltunde an ber
Univerfitdt Wien, BVorftand der Univ.-Kinderflinit Wien. Unter Viitarbeit vou
Cherjdymwefter Hedwig Birtner und Lefridpveiter Paula Panzer. Mit
48 Abbildungen im Text. (161 &.) 1925. 1.20 Soldbmart

Bet gleidzeitiger Adbnahme von 10 Cremplaren ermdipiat fid der Preid auf
3.78 @oldmart

& Medijinifdye Grundlagen dev Heilpadagogif fiw Crsieher,
Lehrer, Nidter und Fitrforgerinnen. Bon Regierunggrat Dr. Erwin Lazar,
Privatdogent fiir Kinderheiltunde an der Univerfitit Wien und Leiter der Heil:
pidbagog. Abteil. der Univ.-findertlinit in Rien. (102S.) 1925. 3.90 Goldbmart

Die %Dlﬂfﬁbtt@bﬂtg?. Eyjtematifdhe Einfithrung aui Grund der Fiir-
forgepflidytverordnung und ber Meidggrundiipe. BVon Etadtrat Dr. Hand
Muthefind in Vexlin-Sdsneberg. (155 S.) 1925, 4.50 Goldmart

Tie mit @ beyeidneten Wexte find im Verlage von Juliud Springer in Wient erfdyicnen
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