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VorWOl't. 

Die Kombinationsgerbungen haben bei samtlichen Gerb­
verfahren eine groBe Wichtigkeit erlangt, die sicherlich noch 
weiter anwachsen wird. Es diirfte daher dem Lederfabrikanten 
erwiinscht sein, einen Leitfaden zu bekommen, del' ihn mit 
den verschiedenen Fabrikationsmethoden bekannt macht, urn 
darnach arbeiten zu konnen. Schon in die erste Auflage meines 
"Handbuches derChromgerbung" sind einige kombinierte Gerb­
methoden aufgenommen worden, die abel' in dessen zweiter 
Auflage wegen Anwachsen des Stoffes keinen Platz mehr 
gefunden haben. AuBerdem wurden damals nur jene Verfahren 
behandelt, die mit del' Mineralgerbung im Zusammenhange 
stehen. In del' vorliegenden Schrift sind samtliche Kombi­
nationsgerbungen angefiihrt, soweit sie mil' im Laufe derletzten 
15 Jahre zur Kenntnis kamen. Nul' die Verfahren, wo Form­
aldehyd, Hydrochinon u. dgl. mit verwendet werden, habe 
ieh nieht aufgenommen, weil - meiner Ansicht nach - keine 
richtige Kombinationsgerbung vorliegt. 

Die Einteilung des Materials, d. h. die Einreihung del' 
versehiedenen Gerbverfahren, hat insoweit Sehwierigkeiten 
bereitet, als jene in versehiedene Abschnitte aufgenommen 
werden konnten, und diirfte vieIleieht mancller Faehmaull eine 
andere Einreihung vorgezogen haben. 

Dabei moehte ieh insbesondere auf einen Umstand auf­
merksam machen. Del' sorgfaltige Leser diirfte bald heraus­
fin den , daB mehrere Operationen wiederholt und dabei mit 
ven;chiedenen Abanderungen angefiihrt sind. Dies ist nieht 
willkiirlich, sondern absichtlieh gesehehen. Es ware z. B. bei 
dem Dongolaleder moglich gewesen, aIle Schwarzeverfahren 
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in Einem zu besprechen, doch war zu befiirchten, daB dadurch 
die Ubersichtlichkeit leiden und del' Leser ermiidet werden 
konnte. Nun diirfte abel' jeder einsehen, daB das Schwarzen, 
wie es bei Dongolaleder beschrieben wird, auch bei den iibrigen 
Ledersorten ausgefiihrt werden kann. 

Wissenschaftlichen Erorterungen und theoretischen Er­
wagungen bin ich moglichst ausgewichen, damit del' ganze 
Stoff auch dem praktischen Gerber zuganglich ist. Doch 
wird del' Leser haufig meine Schriften zitiert finden, und 
bitte, mil' dies schon wegen meiner Herren Verleger nicht 
iibel zu nehmen. Sonst ist unsere· Fachliteratur noch nicht 
so reich, um andere Schriften iiberhaupt anfiihren zu konnen; 
wo dies moglich war, habe ich es sicherlich auch getan. 

Del' umsichtige und erfahrene Gerber diirfte hier eine 
ziemlich groBe Anzahl von Anleitungen gesammelt finden, 
die er in seiner Praxis hoffentlich gut verwenden kann. 
Dabei ist das Buch nicht bloB fiir den Lohgerber, sondern auch 
fiir den WeiB- und Samischgerber bestimmt, indem gerade 
die Kombinationsgerbungen die friiher zwischen ihnen so 
scharf gezogenen Grenzen immer mehr zum Verschwinden 
bringen. 

Prag-Kon. Weinberge, 1m Marz 1914. 

Jos. Jettmar. 
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I. Die verschiedenen Gerbverfahren. 

Durch Gerbung wird, wie bekannt, die Haut in Leder 
iiberfiihrt. Man wendet hierzu gerbende Stoffe an, als 
welche vor kurzem nur einige wenige bekannt waren, wo­
gegen in der letzten Zeit die mannigfaltigsten Metalle, Ele­
mente und Verbindungen als gerbend erkannt wurden. Ob­
wohl nun von den letzteren bei der Ledererzeugung nur eine 
kleine Anzahl davon tatsachlich zur Gerbung verwendet 
wird, ist es dennoch nicht ausgeschlossen, daB manche Ger­
bung mit einem oder dem anderen von den iibrigen gerben­
den Stoffen zu speziellen Zwecken zur Verwendung oder 
sogar zu einer groBen Bedeutung gelangen diirfte. Jeder von 
den gerbenden Stoffen erteilt namlich dem damit ausgegerbten 
Leder besondere Eigenschaften, die es von dem anders ge­
gerbten unterscheiden, ahnlich wie dies auch bei den vege­
tabilischen Gerb.stdffen der Fall ist. Der Lohgerber weiB 
ganz gut, wie z. B. Sumach, Eichenlohe, Quebracho, Mimosa, 
ja die samtlichen vegetabilischen Gerbstoffe, ein der Farbe, 
Weichheit und Schnitt nach voneinander abweichendes Leder 
liefern, so daB man die einfachen Gerbungen ziemlich unschwer 
unterscheiden kann. Aber es werden nur ausnahmsweise die 
einzelnen Gerbstoffe fiir sich zur Gerbung verwendet und 
in der Regel mischt der Lohgerber verschiedene Gerbmaterialien 
zusammen, um so ein Produkt zu erhalten, das die guten 
Eigenschaften der Gerbungen mit den verschiedenen einzelnen 
vegetabilischen Gerbstoffen enthalt. Neuerer Zeit werden 
ahnlich neue und friiher unbekannte Ledersorten durch 
Kombination der verschiedenen Gerbverfahren hergestellt, 
obwohlainige kombinierte Gerbungen schon vor Jahrhunderten 
angewandt wurden. 

Jet t mar. Kombinationsgerbnngen. 1 



2 Die verschiedenen Gerbverfahren. 

Man kann zunachst dreierlei Gerbverfahren unterscheiden, 
namlich die Loh-, WeiB- und Samisch-Gerberei, die 
friiher auch abgeteilt, jede fiir sich, ausgefiihrt wurden; in 
letzter Zeit sind aber noch Gerbungen mit sehr mannigfaltigen 
Stoffen hinzugetreten, die gewohnlich nicht allein, sondern 
mit anderen gerbenden Stoffen kombiniert verwendet werden. 
Wir wollen zunachst die einzelnen Gerbmethoden etwas aus­
fiihrlicher besprechen: 

1. Die Lohgerberei. 

Die Lohgerberei, auch Rotgerberei genannt, gerbt mit 
vegetabilischen Gerbstoffenverschiedenen Ursprungs aus. 
Es werden dazu hauptsachlich verschiedene Rinden (Eichen-, 
Fichten-, Hemlock-, Mimosa-, Maletto-, Mangrove-, Weiden-, 
Erlen- und andere Rinden), Holzer (Eichen-, Kastanien-, 
Quebracho-Holz), Wurzeln (Canaigre, Garouille, Palmetto, 
Ratanhia), Fruch te und verschiedene A uswuchse (Gall­
apfel, Knoppern, Valonea, Divi-Divi, Myrobalanen, Algaro­
billa, Bablah), Blatter (Sumach, Mangrove) oder einge­
trocknete Safte (Japonika, Gambier) verwendet. AIle diese 
Gerbmaterialien zeichnen sich dadurch aus, daB sie ihre 
Gerbstoffe in ziemlich groBen Mengen in dem Hautgewebe 
ablagern und infolgedessen gewichtgebend sind; d. h., 
die fertigen Leder zeigen ein bedeutendes Mehrgewicht gegen­
iiber der eingearbeiteten Hautsubstanz. 

Wir konnen annehmen, daB 100 kg griiner Haut durch­
schnittlich etwa 80 kg Wasser und 20 kg Trockensubstanz 
enthalten, wogegen das fertige, ungefettete lohgare Leder 
bei 18% Wassergehalt, wie er iiblicherweise angenommen 
wird, ungefahr 43% Hautsubstanz und 38% gerbende Stoffe 
(neben 1 % Mineralstoffe und Fett) enthalt, so daB 100 kg 
Hautsubstanz etwa 230 kg ungefettetes lohgares Leder liefern. 
Die Tibrigen Gerbarten ergeben bei weitem nicht ein so groBes 
Lederrendement; 100 kg Trockensubstanz liefern bei weiB­
garem Leder (auf gleichen Wassergehalt, d. h. 18% Wasser, 
umgerechnet) etwa 150kg, bei samischgarem nur etw\l- 140 kg 
Leder. 
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Was die Wasserbestandigkeit nach Fabrion 1) anbelangt, 
so zeigt das lohgare Leder den mittleren Grad von 55 bis 70%. 
Durch die vegetabilischen Gerbstoffe wird die Haut "loh­
braun" gefarbt, von dem lichtgriinlichem Farbentone bei 
Sumach bis zum rot en bei Divi-Divi und Quebracho. 

Je nach del' Schwellung und dem Gerbverfahren erhalt man 
ein weiches und geschmeidiges odeI' ein festes und hartes Leder. 
Die vegetabilischen Gerbstoffe sind an die Hautsubstanz nur 
teilweise festgebunden, ein Teil davon laBt sich durch Wassel' 
wiedel' entfernen. Dabei zeichnet sich das lohgare Leder 
durch seine ziemlich groBe Fiille und schones Aussehen aus, 
indem es einen recht hohen Glanz annimmt. Es hat dagegen 
den Nachteil, daB es die Feuchtigkeit verhaltnismaBig leicht 
aufnimmt, beim Trocknen leicht sprode wird und im all­
gemeinen nul' einen geringen Grad von Dehnbarkeit und 
Zugkraft aufweist. 

Die vegetabilischen Gerbstoffe besitzen - jedoch je 
nach ihrer Natur in verschiedenem MaBe - die Fahigkeit, 
auch in das Innere del' Hautfibrillen einzudringen und sich 
nicht nul' an del' Innenseite del' Faserzellen abzulagern, 
sondern sich auch mit deren Inhalt festzubinden, wodurch 
nicht nul' die einzelnen Fasern, sondern auch die ganze Haut 
durchgegerbt wird und so an Masse und Gewicht zunimmt. 
~-\ber diese Gerbstoffe vermogen auch, und zwar wieder 
je nach ihrer Individualitat in verschiedenem MaBe, sich 
an del' Oberflache del' Faserzellen abzulagern und dadurch 
die Gewebszwischenraume mehr odeI' weniger auszufiillen. 
Es gibt sogar Gerbstoffe, wie z. B. Quebracho und Mimosa, 
die als Fiillstoffe dienen, wogegen die Eichenlohe, Kastanien­
extrakt odeI' Sumach als Qualitatsgerbstoffe verwendet 
werden. 

Man kann demnach mit den vegetabilischen Gerbstoffen 
auch mehr odeI' weniger sattgerben, so daB ein lohgares beder 
noch . Wasser, Fett odeI' auch andere Gerbstoffe aufzunehmen 
vermag. Abel' wahrend die frische Haut fiirdas Wasser 

1) "Collegium" 1908, Nr. 338, S. 495, oder "Handbuch der 
Chromgerbung" (Leipzig, Schulze & Co., 1913) S. II. 

1* 
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ein mole kula res Imbibitionsvermogen besitzt, so daB 
sie darin aufqueIlt, geht ein solches dem lohgaren Leder mehr 
oder weniger je nach dem Grade der Sattigung mit dem 
Gerbstoffe abo Das lohgare Leder besitzt eine deutlich porose 
Struktur und nimmt zwar auch Wasser auf, aber vorwiegend 
durch kapillare Imbibition, und zwar in bedeutend ge­
ringerer Menge. Das auf solche Weise gebundene Wasser 
ist auBerdem sehr locker gebunden und kann wieder durch 
Trocknen leicht entfernt werden 1). 

Anders ist es aber mit Fett und den iibrigen Gerbmitteln. 
Das lohgare Leder nimmt zwar aIle Fette leicht an, wahrend 
es aber von einigen bloB aufgefiiIlt und ausgepolstert wird, 
verbindet es sich mit anderen derartig, daB auf eine N ach­
gerbung mit Fett gedacht werden muB. Wir haben hier 
also eine kombinierte Gerbung, welche schon lange geiibt 
und als eine solche gar nicht betrachtet wird. 

Vom theoretischen Standpunkt aus kann von einer 
Fettnachgerbung nur dann die Rede sein, wenn sich das 
von der Raut aufgenommene Fett nicht wieder in urspriing­
lichem Zustande entfernen laBt. Kann aber das Fett dem 
Leder in derselben Zusammensetzung entzogen werden, 
wie es bei der Einfettung vorhanden war, so kann von einer 
Fettnachgerbung keine Rede sein und es handelt sich bloB um 
eine N achfettung. Fast aIle Ledersorten - die fettgaren 
selbstverstandlich ausgenommen - werden nach der Aus­
gerbung mehr oder weniger gefettet, aber das Fett laBt sich 
groBtenteils durch verschiedene Fettlosungsmittel, wie Benzin, 
Schwefelather, Petrolather, Schwefelkohlenstoff, Tetrachlor­
kohlenstoff, Chlorhydrin u. a. wieder vollig ausziehen, ohne 
daB es irgendeine Veranderung wahrend seines Verbleibens 
im Leder erfahren hatte. In gleicher Weise werden auch aIle 
Sorten Kombinationsleder gefettet, ohne daB eine Fettnach­
gerbung stattfinden wiirde. 

Ebenso. wie mit Fett kann man das lohgare Leder auch 

1) Dr. Korner in seinen "Beitragen zur Kenntnis der wissen­
schaftlichen Grundlagen der Gerberei" im 10. Jahreshericht der 
Deutschen Gerberschule zu' Freiberg in Sachsen, S. 34. 
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mit verschiedenen Mineralstoffen nachgerben, namentlich 
sind es Alaun und Ghrom, die mit der Lohgerbung kombiniert 
wert volle Ledersorten liefern. 

Das lohgare Leder ist weder ziigig noch ausdehnungs­
fahig, so daB es keine gri:iBere Flache als diejenige der rohen 
Haut annehmen kann, wohingegen es an Dicke und zwar 
auf Kosten der Flache zunimmt. Seine ZerreiBfestigkeit 
ist bei demselben Rohmaterial viel gri:iBer als diejenige des 
Alaunleders, aber sie sinkt mit der satteren Gerbung, durch 
welche es an Masse und Gewicht bedeutend zunehmen kann. 
Es vertragt auch viel besser den EinfluB von Wasser und 
hi:iherer Temperatur als das Alaunleder; auch gegen schwache 
Sauren, durch welche das letztere leicht zersti:irt wird, ist es 
recht widerstandsfahig. Dagegen ist das lohgare Leder gegen 
alkalische Li:isungen empfindlicher, weil die vegetabilischen 
Gerbstoffe in Alkalien leicht li:islich sind und so dem Leder 
entzogen werden, was bei alaungarem Leder, und in noch 
hi:iherem MaBe bei dem Chromleder nicht der Fall ist. 

Durch Kochen wird lohgares Leder, wie schon seine Wasser-. 
bestandigkeit anzeigt, nur schwer und unvollstandig in Leim 
iiberfiihrt, weil der Gerbstoff die zerkochte Hautsubstanz, 
gleich wieder ausfallt; besonders bei dem mittels saurer 
Grubengerbung hergestelltem Leder ist des sen Substanz 
gegen die Hitze viel widerstandsfahiger, weil der Gerbstoff 
bis in das Innere der geschwollenen Fibrillen eingedrungen ist; 
erst beim Kochen unter Druck oder bei Zusatz von Alkalien 
wird ein solches Leder zersti:irt. 

Hinsichtlich der mechanischen Bearbeitungsfahigkeit steht 
das lohgare Leder an erster Stelle, indem es sich leicht stoB­
glanzen, glatt en und formen liint, wodurch es sich von den 
iibrigen Ledersorten auszeichnet. Es zeigt auBerdem eine 
gri:iBere Fiille und ein schi:ineres Aussehen; dagegen hat 
es den Nachteil, daB es die FetlChtigkeit leicht aufnimmt, 
beim Trocknen spri:ide wird und im allgemeinen weniger 
Zugkraft und Dehnbarkeit als weiBgares Leder aufweist. 
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2. Die WeWgerberei. 

Die WeiBgerberei, d. h. die Gerbung mit Kochsalz und 
Alaun, wurde schon lange geiibt. Bereits die alten Griechen 
trugen eine Art Mantel aus Ziegenfellen (Agis), welche man 
mit Alaun ausgerbte, urn sie weich und geschmeidig zu machen. 
Solches Leder nannten die alten Romer "aluta" (von alumen 
= Alaun), und die es bereiteten hieBen "coriarii" (soviel 
wie Gerber) 1). Viel spater erst im 17. Jahrhundert haben 
die Franzosen die sog. Glacegare, aus Alaun, Kochsalz, 
Eigelb und Weizenmehl, zur Gerbung von feinen Handschuh­
ledern zu verwenden begonnen, die eigentlich eine Kom­
binationsgerbung vorstellt. In der WeiBgerberei ist gegen 
Ende des vorigen Jahrhunderts die Chromgerbung bei­
getreten, die mit der Alaungerbung zusammen als Mineral­
ger bungen anzusehen sind. 

Die reine Mineralgerbung solI nach W. Eitner 2) da­
durch charakterisiert sein, daB die gegerbten Leder erst durch 
mechanische Operation des Aufstollens weich und ziigig werden 
und diese Eigenschaft auch im Trockenen beibehalten, und 
daB der Haut nach solcher Gerbung ein bedeutender Grad 
von Zahigkeit erhalten bleibt. Aber das trifft bei chrom­
garem Leder nicht zu, denn dieses Leder ist nach der Gerbung 
sofort weich und mild, ohne gestollt zu werden; dagegen 
kommt alaungares Leder aus der Gerbung betrachtlich hart 
heraus. Samtliche mineralgare Leder haben die Eigenschaft 
gemein, daB durch die Mineralgerbung nur eine geringe Menge 
Masse der Haut mitgeteilt, diese demgemaB nicht vollgriffig 
wird und nebstdem auch nur ein geringes Gewicht liefert. 
Es sind mit dem lohgaren Leder verglichen sehr geringe 
Mengen Gerbstoff, die bei der Mineralgerbung geniigen, 
urn die Haut auszugerben, wie aus der nachfolgenden, an­
nahernd durchschnittlichen Zusammensetzung ersichtlich ist. 

1) N. Beller, "Prakt. Handb. der GlaceIederfarberei" (Weimar, 
B. F. Voigt, 1886) S. 126 . 

• 2) "Der Gerber" 1896, S. 13. 
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Es geniigen daher sehr geringe Mengen Tonerde oder 

Chromoxyd, um die Haut auszugerben. Untersucht man 
solche mineralgare Leder, so findet man als die wichtigste 
Wirkung der gerbenden Mineralsalze - je nach der Inten­
sitat ihrer Einwirkung auf die Haut - eine bedeutende 
bis vollstandige Isolierung der die Faserbiindel zusammen­
setzenden Hautfibrillen. Dadurch erklart sich, daB beim 
alaungaren Leder durch die mechanische Einwirkung des 
Stollens die Faserbiindel auseinandergelegt werden, und dieses 
Auseinanderlegen bedingt das Weichwerden und die Zug­
haftigkeit des alaungaren Leders. Auch beim chromgaren 
Leder werden die Hautfasern isoliert, aber die Faserbiindel 
legen sich aneinander an, wodurch die Flache des gegerbten 
Leders viel geringer wird als diejenige der ungegerbten Haut. 

Aber auch sonst finden wir zwischen dem alaun- und 
chromgaren Leder bedeutende Unterschiede. Man kann zwar 
annehmen, daB bei den beiden Ledersorten die Gerbsalze 
die Fibrillen durchdringen und sich dort ablagern, aber bei 
den alaungaren Ledern finden wir recht bedeutende Mengen 
des Gerbsalzes an den AuBenpartien der Fasern anhaften, 
was bei chromgarem Leder nicht der Fall ist. Dabei verandern 
sich die Hautfibrillen in ihrer Form und Masse wesen tlich 
nicht; hieraus erklart sich, warum das Leder zahe geblieben 
ist und auch nicht viel an Gewicht und Massigkeit zugenommen 
hat, obwohl die Haut bei der Alaungerbung ihr Volumen 
insbesondere in bezug auf Dicke stark vergroBern kann. 

Die isolierten Fibrillen namlich, wenn sie von einer starren 
Salzschichte umgeben sind, werden selbst starrer, strauben 
sich a,uf und beanspruchen unter sich groBere Zwischenraume. 
Durch Behandlung mit Mineralsalzen werden die Leder voll, 
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wenn auch nich t vollgefiill t und zeigen daher jenen Zu­
stand, den man bei lohgarem Leder, schwammig nennt. 
Diesem Umstande weiB man bei der Glacegerbung und bei 
einigen Chromleder-Sorten durch Fiillung mit der sog. N ah­
rung (Eidotter und Mehl) Rechnung zu tragen. 

Die Unterschiede, die sich infolge der verschiedenen 
Ablagerung der Alaun- und Chromsalze, die jetzt allein bei 
den Mineralgerbungen in Betracht kommen, iiben selbst­
verstandlich ihre Wirkung auch auf die Eigenschaften der 
resultierenden Leder aus. Das Alaunleder ist ziigig und kann 
durch Dehnung zu einer groBeren Flache ausgezogen werden, 
was beim Chromleder nicht gelingt; dieses IaBt sich zur groBeren 
Flache nicht ausziehen, obwohl es sich in einer Richtung 
gummiartig ausdehnen laBt, was namentlich auch bei der Her­
stellung von Schuhen beriicksichtigt werden muB. 

Aber auch die verschiedenen Eigenschaften der Alaun­
und Chromsalze kommen bei dem fertigen Produkte zum Aus­
druck. Die Wasserbestandigkeit ist bei alaungarem Leder 
sehr gering, durch Kochen geht die Gerbung, wenn die Ton­
erdesalze durch die sog. Neutralisation nicht gefestigt sind, 
fast vollig weg, so daB die Wasserbestandigkeit des weiBgaren 
Leders nur gering ist. 1m geraden Gegensatz hierzu ist die 
Wasserbestandigkeit des Chromleders recht hoch, indem 
sie etwa 88% betragt. lnfolgedessen dient die Chromgerbung 
dazu, loh- und namentlich glacegare Leder wasserbestandiger 
zu machen. 

Das Einfetten der mineralgaren Leder wurde fruher 
nach Knapps Beispiel vonmanchen, so Z. B. von W. Eitner, 
als eine Fettnachgerbung angesehen, indem die Mineralger­
bung anfangs iiberhaupt als unvollstandig und fur das Leder 
als nicht ausreichend betrachtet wurde. Aber die Mineral­
gerbungen sind gerade umgekehrt recht vollstandige Ger­
bungen, die keine weitere Nachgerbung benotigen. 

Die weiBgaren Leder unterscheiden sich noch in einer 
Hinsicht von den chromgaren, sie sind namlich im gleichen 
MaBe, wie sie bedeutend mmder wasserbestandig sind, auch 
gegen Sauren und Alkalien wenigerwiderstandsfahig. Wahrend 
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das fertige Chromleder selbst von ziemlich starken Sauren 
gar nicht und von verdiinnten Alkalien nur wenig angegriffen 
wird, ist das Alaunleder diesen Reagentien gegeniiber, auch 
wenn sie in stark verdiinnten Losungen einwirken, recht 
wenig widerstandsfahig, so daB es dadurch in den urspriing­
lichen bloBenartigen Zustand zuriickversetzt wird. Beiderlei 
Sorten zeichnen sich aber durch eine ziemlich hohe ZerreiB­
festigkeit aus und diese erreicht bei gut gegerbtem und zweck­
maBig gefettetem Chromleder die hochst erreichbare Stufe. 
Auch sind die beiden Ledersorten milde und weich, was zu 
manchen Zwecken nicht vorteilhaft, bei anderen wieder recht 
erwiinscht ist; man ist aber imstande, diese Eigenschaften 
nach Bedarf abzuandern. Infolge der bedeutenden Isolierung 
der Hautfasern sind beiderlei Ledersorten befahigt, groBere 
Mengen fremder Stof£e in ihre vielen freien Zwischenraume 
aufzunehmen und, ist die Gerbung nur mit geringen Alaun­
und Chrommengen ausgefUhrt worden, so kann diese Auf­
nahme in so bedeutenden Mengen geschehen, daB auch ge­
wichtige Leder herauskommen. 

3. Die Siimischgerberei. 

Einige Fettstoffe animalischer Herkunft, insbesondere 
einige Transorten, dann Gehirnfett, Eidotter und die 
Kuhbutter, sowie von vegetabilischen Olen das Lein- und 
Riibol, haben die Befahigung, die Haut in Leder zu iiber­
fiihren. Aber auBer diesen Fetten, die tatsachlich - die teuere 
Kuhbutter ausgenommen - auch zur Gerbung benutzt werden, 
ist es auch das in den Rohhauten natiirlich vorkommende 
Fett, welches die Haut auszugerben vermag, wie dies die 
Gerbungen verschiedener Naturvolker beweisen. Es seien nur 
die Gerbung der Seehundsfelle bei den Eskimos und der 
Hirschfelle bei den nordamerikanischen Indianern angefUhrt, 
wobei die BloBen nur durch Kneten, Kauen oder eine andere 
mechanische Bearbeitung zu Leder verarbeitet werden. 

Die iibrigen Fette sind nicht imstande die HautbloBe 
auszugerben, und wenn sie zum Fetten des bereits gegerbten 
Leders verwendet werden, dienen sie bloB zu des sen Einfetten. 
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Wir haben fruher bereits, S. 4, erwahnt, daB dieses Ein­
fetten von der Fettgerbung, der sog. Sarnischgerbung, 
genau unterschieden werden muB. Fur die letztere sind nur 
oxydationsfahige Fette, d. h. solche geeignet, die durch 
Aufnahme des Luftsauersto££es in feste Sto£fe ubergehen. 
Es werden zu Firnissen schon lange die sog. trocknenden 
Ole (wie Leinol, Mohnol) verwendet, die aus der Luft begierig 
den Sauersto££ absorbieren, dadurch in verhaltnismaBig 
kurzer Zeit austrocknen und erharten. Ein solcher Vorgang 
findet auch bei der Samischgerbung statt, wobei auch £luchtige 
Aldehyde gebildet werden, wie ja schon lange her die Bildung 
des durchdringend riechenden Akroleins beobachtet wurde. 

Diese Aldehyde besitzennun samtlich das Vermogen, 
die gelatinosen Hautfasern zu erharten, und so ist gerade 
in dieser Wirkung das Gerbvermogen der zur Samischgerbung 
geeigneten Fette zu suchen; dabei lagert sich selbstverstand­
lich auch das Fett an die Hautfasern an. DaB diese Anschauung 
begrundet ist, wird noch dadurch bestatigt, daB man Z. B. 
mit Formaldehyd allein zu gerben vermag und so ein Leder 
erhalt, das die Eigenschaften eines guten Samischleders be­
sitzt, obwohl uberhaupt kein Fett verwendet wird. 

Zu Samischleder wurden seit Jahrhunderten fast aus­
schlief3lich Trane benutzt, die - wie Z. B. der Lebertran -
ungesattigte Fettsauren enthalten. Aber man kann die Sa­
mischgerbung auch mit anderen oxydationsfahigen, also aus­
trocknenden Olen ausfiihren, so mit RuMI, das bei demJapan­
leder zur Ausgerbung verwendet wird, oder mit Leinol, das viel 
Linolensaure enthalt. In letzter Zeit wurde Fahrion ein 
Verfahren patentiert, nach welchem die Oxydation der Fett­
sauren durch Zusatz von sog. Sikkativen, wie sie bei Her­
stellung von Lacken verwendet werden, beschleunigt wird. 
J. T. Wood hat sich die Verwendung'von Fettsauren paten­
tieren lassen, wodurch die Bindung derselben mit Glyzerin, 
wie sie in Fetten vorkommt, nicht aufgelOst zu werden braucht. 
Die trocknenden Ole bestehen namlich teilweise aus unge­
sattigten Fettsauren, die den Sauersto££ aus der Luft begierig 
aufnehmen und in feste, gummiartige Sto££e ubergehen; 
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den Rest bilden die gesattigten, an Glyzerin gebundenen 
Fettsauren, welche die Gerbung nicht unterstiitzen, sondern 
verlangsamen und bei Herstellung von Degras und Moellon aus 
dem Samischleder wieder entfernt werden. 

Dabei ist bei der Fettgerbung eine mechanische Bearbei­
tung, d. i. ein intensives, langer andauerndes Walken unbe­
dingt natig, damit der Gerbstoff in das Hautgewebe herein­
gebracht wird, indem die Fette auf dem Wege der Osmose 
oder Diffusion in das Innere der Hautfasern nicht ge]angen 
kannen. Bei dieser mechanischen Behandlung entweicht ein 
Teil des Wassergehaltes und die Gewebestruktur wird gelockert, 
wodurch die Aufnahme der Fette erleichtert wird. Wo 
man eine auch nur teilweise oder kombinierte Samischgerbung 
beabsichtigt, muG das Leder auch mechanisch bearbeitet 
werden, was aber auf recht verschiedene Weise geschehen 
kann. Die Samischgerbung ist also durch Verwendung von 
oxydationsfahigen Fetten und mechanische 'Bearbeitung 
charakterisiert. 

Die Samischgerbung stellt demnach folgende Haupt­
bedingungen: 

1. Die Hautfibrillen miissen geniigend Absorptionsfahig­
keit und in ihrem Inneren noch Raum zur Aufnahme des 
gerbenden Fettes besitzen, was z .. B. bE;li sattgegerbtem loh­
garem Leder nicht mehr der Fall ist. 

2. Man muG ein solches Fett benutzen, das tatsachlich 
eine gerbende Wirkung aufweist, indem eine solche, z. B. 
der Rindstalg, die samtlichen Mineralfette und die meisten 
Pflanzenfette ni ch t besitzen. 

3. 1st fUr die Samischgerbung unbedingt mechanische 
Bearbeitung, also ein intensives, langer anhaltendes Walken 
natig, durch welches der Gerbstoff in die Fasern eingebracht 
wird, indem die Fette durch die Osmose in das Innere der 
Hautfasern nicht eindringen kannen. 

Bei der Fettgerbung lasen die Fettstoffe die Faserbiindel 
in der Haut auf und isolieren die Hautfasern in ahnlicher 
Weise, wie dies bei mineralgarem Leder geschieht. Dabei 
'werden die Hautfibrillen von den Fettgerbstoffen ahnlich wie 
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bei grubengarem Leder von vegetabilischen Gerbstoffen vollig 
durchdrungen. Die Fettgerbstoffe lagern sich aber, was fUr 
die Samischgerbung charakteristisch ist, da sie sich dadurch 
von der Loh- und Mineralgerbung unterscheidet,nicht auf der 
Oberflache der Rautfasern abo Man kann namlich dem 
Samischleder das samtliche iiberschiissige Fett durch geeig­
nete Mittel (wie dies in der Praxis durch Auspressen cder 
aJkalische Laugen, neuerdings auch durch fettlosende Mittel 
tatsachlich geschieht) entziehen, so daB kein freies oder nicht 
gebundenes Fett zuriickbleibt und dennoch werden dessen 
charakteristische Eigenschaften nicht beriihrt. Wenn man 
ein so entfettetes Samischleder untersucht, so findet man, 
daB die Rautfasern an ihrer Ober£lache kein Fett aufgelagert 
enthalten. Darin ist gerade der hauptsachliche Unterschied 
zwischen dem samischgaren und dem bloB gefetteten oder 
mit Fett impragnierten Leder begriindet, indem beim ersteren 
das Fett als Gerbstoff im Inneren der Fasern festgebunden 
ist, wahrend sich bei den letzteren das Fett an der Ober­
£lache der Rautfasern und in den Zwischenraumen des Faser­
gewe bes befindet. 

Das Au£lockern der Faserbiindel d~rch die Fettgerb­
stoffe geschieht in einer so vollkommenen Weise, wie dies 
durch keinen anderen Gerbstoff geschieht, woraus sich die 
wollige, tuchartige Textur des Samischleders erklart. Etwas 
Ahnliches geschieht auch bei den mineralgaren Ledern, speziell 
bei dem Chromleder, die ebenfalls ein wolliges Aussehen auf­
weisen. Dabei wirkt der Fettgerbstoff viel intensiver als 
der vegetabilische und es geniigen schon geringeMengen davon 
zur vollen Durchgerbung der Raut, infolgedessen wird hier 
weder die Masse noch das Volumen der Raut vergroBert, 
wie dies bei der Lohgerbung der Fall ist. 

Das Samischleder zeigt nach von Schroder-Passler l ) 

die folgende mittlere Zusammensetzung: 

Angenommener Wassergehalt in lufttrockenem Leder 22,00% 
Asche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. 4,55% 

1) Dinglers "Poiyt. Journal" 1895, Ed. 295, S. 213. 
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3,25% 
Fett in Schwefelkohlenstoff nicht laslich (von l in Schwefelkohlenstoff laslich . . . . . . 

den Hautfasern gebunden) .. , .. 4,0% 
Hautsubstanz . . . . . . . . . . . . . . . . 66,3% 

Seine Wasserbestandigkeit nach Fahrion betragt 80%. 
Die Mengen der von der Haut aufgenommenen Fett­

stoffe sind also bei dem Samischleder sehr gering. Wahrend 
in absolut trockenem Zustande das lohgare Leder etwa 35% 
gebundenen Gerbstoff, das weiBgare etwa 15% gerbend 
wirkende Mineralgerbstoffe enthalt, weist das Samischleder 
nur etwa 5% gebundenes Fett aut: Hieraus folgt, daB die 
Samischgerbung ein sehr geringes Gewichtsrendement ergibt. 

100 Teile BlaBen liefern durchschnittlich nachfolgende 
Gewichtsteile fertigen Leders: 

bei reinem Sohlenleder . . . . 
" norddeutschem Sohlenleder 
" ungefettetem Oberleder 
" weiBgarem Leder . . . 
" samischgarem Leder 

55,8 
64,0 
55,3 
42,5 
37,8 

Die Samischgerbung liefert also verhaltnismaBig das 
mindestgewichtige Leder. 

Das Samischleder unterscheidet sich von den ubrigen 
Ledersorten auch durch die Eigenschaft, sich im Seifenwasser 
waschen zu lassen, ohne seine Geschmeidigkeit einzubiiBen. 
Wegen seiner Durchlassigkeit im Wasser und seiner geringen 
Festigkeit kann dieses Leder nur dort seine Anwendung finden, 
wo auf Wasserdichte und Zugfestigkeit kein besonderes Ge­
wicht gelegt wird. 

4. Gerbungen mit verschiedenen gerbenden Stoffen. 

Schon fruher bereits hat man gefunden, daB man die 
Haut auch durch verschiedene andere Stoffe auszugerben 
vermag, nur wuBte man haufig nicht genau, ob tatsachlich 
ein Leder herausgekommen ist oder nicht. So ist z. B. schon 
lange bekannt, daB die Haut mit Karbolsaure ein leder­
ahnliches Produkt ergibt. Der Chemiker Trillot in Paris 
fand, daB Formaldehyd die Eigenschaft besitze, von "frischer 
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Haut aus seinen Losungen aufgenommen zu werden. Das 
Hautgewebe sehwillt darin auf und es seheint eine wahre 
Verbindung mit dem Formaldehyd einzugehen, ahnlieh wie 
dies beim Leder der Fall ist"; er bemerkt dazu, daB der Form­
aldehyd wegen dieser seiner Eigensehaft in der Gerberei ver­
wendet werden konnte. 1m Jahre 1897 veroffentliehte 
Eitner seine Erfahrungen tiber die Verwendbarkeit des Form­
aldehyds in der Gerberei und ein Jahr darauf lieB sieh die 
englisehe Fa. Pull mann Co. in Godalming die Gerbung mit 
alkaliseher Formalinlosung patentieren. Dr. Weinsehenk 
in Mainz bekam ein D.R.-P. auf die Gerbung mit a- und fJ­
Naphthol, Meunier und Seyewetz auf eine solehe mit ver­
sehiedenen Phenolen, wie z. B. mit Hydroehinon, Brenz­
kateehin, Pyrogallolund deren Derivaten. Ein ahnliehes 
Produkt ist das N eradol von Ed. Stiasny, dessen Her­
stellung der Bad. Anilin- und Sodafabrik im Jahre 1913 paten­
tiert wurde. Die Chromgerbung naeh dem Zweibadverfahren 
hat zu der Entdeekung gefiihrt, daB man aueh mit Seh wefel 
ausgerben kann, wogegen naeh den Versuehen von Meunier 
und Seyewetz aueh die Halogene, Brom, Chlor und Jod, 
gerbfahig sind. Von den Metallen wirken fast aIle - die 
Alkalimetalle vielleieht ausgenommen - gerbend ein, insbe­
sondere zeigen aueh die seltenen und edlen Metalle ein 
hohes Gerbvermogen. Bereits im Jahre 1864 hat Klet­
zinsky gefunden, daB man mit der Pikrinsaure auszu­
gerben vermag. Aueh mitAlkohol oder Glyzerin kann man 
die RautbloBe impragnieren, so daB sie eine Art Leder dar­
stellt, und das mit Glyzerin hergestellte Transparentleder 
findet noeh jetzt Verwendung 1). So ist sieherlieh der Aus­
sprueh Proeters wohl begrtindet, daB es jetzt sehwierig 
ist, einen Stoff zu nennen, womit man kein Leder aus der 
Raut maehen konnte, wahrend noeh vor 30 Jahren nur 
dreierlei gerbfahige Stoffe bekannt waren, namlieh vegetabili­
scher Gerbstoff, Tierfett und Alaun. 

In der Praxis haben aber bisher von den genannten 

1) Mehr hieriiber findet der Leser in den "Modernen Gerb­
methoden ". (Wien, Hartleben, 1913), S. 77 u. ff. 
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Stoffen nur einige wenige in die Gerbereien Eingang gefunden, 
namlich der Formaldehyd und das Hydrochinon, in letzter 
Zeit das Neradol. Aber man konnte diese Stoffe eher als 
Hilfsstoffe fiir die eigentliche Gerbung, als fUr besondere 
Gerbstoffe betrachten, obwohl sie tatsachlich eine Gerbung 
auszufiihren vermogen, wenn man sie in geniigender Menge 
anwendet. Fiir sich aIlein diirften sie aber schwerlich zur 
Gerbung, einige Ausnahmen fUr technische Zwecke ausge­
nommen, benutzt werden, indem sie ein korper- und gewichts­
loses Leder liefern. Selbstverstandlich ist die N atur dieser 
verschiedenen Ledergerbungen auch recht abweichend, aber 
aIle haben das gemein, daB die Gerbstoffe teilweise die feinen 
Hautfasern umhiiIlen und teilweise durchdringen, wobei nicht 
ausgeschlossen ist, daB sie sich auch mit der Hautsubstanz 
chemisch verbinden. 

5. Kombinierte Gerbvel'faltrell. 

Bei den meisten Gerbverfahren werden die fertigen Leder, 
wie bereits erwahnt, gefettet, urn sie geschmeidig und wider­
standsfahig gegen Wasser zu erhalten, wobei sich das Fett 
teilweise an die Haut festbindet und demnach theoretisch eine 
Kombinationsgerbung ergibt. Aber die Praxis sieht diesen 
Vorgang nicht als eine Nachgerbung an, indem das Leder 
bereits vor der Fettung tatsachlich mit seinen charakteristischen 
Eigenschaften vorhanden war. Dagegen liegt eine richtige 
kombinierte Fettgerbung bei dem sog. Klavierleder vor, 
wo die Haute zuerst samisch und dann mit Lohe ausgegerbt 
werden. Eine kombinierte Fettgerbung finden wir auch beim 
Glaceleder, wo man die BloBen mit der sog. Gare aus 
Eigelb, Weizenmehl, Alaun und Kochsalz zugleich fettgar und 
alaungar ausgerbt, indem der Alaun die Alaungerbung, das 
Eierol die Fettgerbung bewirkt. Aber der WeiBgerber sieht 
die Glacegerbung nicht als eine Kombinationsgerbung 
an (obwohl das Glaceleder tatsachlich die meisten Eigen­
schaften des fett- und ala~mgaren Leders in sich verbindet), 
und zwar wohl aus dem Grunde, weil die Glacegerbung in 
einer einzigen Operation zu gleicher Zeit erfolgt. Erst 
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wenn zu der Glacegerbung noch eine weitere Gerbungsweise 
dazutritt, das dem Glaceleder neue Eigenschaften erteilt, 
wird das Verfahren als eine Kombinationsgerbung betrachtet. 

Unter kombinierter Gerbung oder Kombina­
tionsgerbung versteht man also ein solches Gerb­
verfahren, bei dem zur Herstellung einer Ledersorte 
zwei oder mehrere Gerbmethoden angewandt werden. 
Nun werden bei den mannigfaltigen Kombinationsgerbungen 
hauptsachlich die Mineralgerbungen entweder untereinander 
oder mit der Lohgerbung in verschiedener Reihenfolge und 
auch in variablen Mengenverhaltnissen kombiniert, wobei 
aber in der Regel noch eine Fettung nachfolgt, wie sie bei 
den loh- und mineralgaren Ledern ublich ist. Die Fett­
gerbung wird nur ausnahmsweise zu Kombinationsgerbungen 
beigezogen, wogegen mit der Glacegerbung verschiedene 
kombinierte Gerbungen ausgefuhrt werden. 'Venn man nun 
erwagt, daB man die verschiedenen Gerbungen mit mannig­
faltigen gerbenden Stoffen in abweichender Reihenfolge und 
in wechselnden Mengen ausfiihren kann, so ist leicht einzu­
sehen, daB die Kombinationsgerbungen in zahlreichen Varia­
tionen erfolgen k6nnen, wo immer neue, mehr oder weniger 
abweichende Ledersorten erzielt werden und so dem erfahrenen 
und einsichtsvollen Gerber Gelegenheit bieten, neue Produkte 
auf den Markt zu bringen, die seine Muhe und Kenntnisse 
besser lohnen als die allgemein ublichen. 

Fruher hat man durch Kombinierung verschiedener Gerb­
methoden eine raschere und demnach auch billigere Ausger­
bung zu erreichen gesucht, weil die alte Lohgerbung Monate 
und sogar Jahre zur Herstellung des Leders erfordert hatte, 
und es ist auch tatsachlich gelungen, dieses Ziel zu erreichen. 
Jetzt, wo die FaBgerbung und namentlich die Chromgerbung 
schon in einigen Wochen, ja Tagen ein fertiges Leder her­
zustellen gestattet, benutzt man die Kombinationsgerbungen 
besonders dazu, ein Produkt von ganz bestimniten Eigen­
schaften zu erhalten, die man der Haut mit einer einfachen 
Gerbung entweder unvollkommen oder nur schwierig bei­
zubringen vermag. Man kann namlich die verschiedenen 
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Gerbmethoden nur bis zu einer gewissen Grenze verbessern. 
Verschiedene Mangel, welche schon die betreffende Gerb­
methode mit sich bringt, lassen sich auch durch die beste Aus­
fiihrungsweise nicht beseitigen. 

Man hat jedoch bald herausgefunden, daB man durch' 
Kombination der einzelnen Gerbmethoden bei richtiger Aus­
fiihrung ein Produkt erhalten kann, das die giinstigen Eigen­
schaften dieser Methoden aufweist, ohne deren Nachteile 
zu besitzen. Wird aber die Kombinationsgerbung nicht 
richtig ausgefiihrt, so summieren sich nur zu haufig die 
Schattenseiten und N achteile der einzelnen Gerbverfahren 
und man erhalt ein vollig miBratenes Leder. 

Wo die Kombinationsgerbung den Vorteil einer schnelleren 
Ausgerbung bieten und dabei Produkte liefern soli, die gleich 
oder moglichst ahnlich der reinen Loh- oder .Mineralgerbung 
erscheinen sollen, gelingt es ihr selten, ein giinstiges Resultat 
zu erreichen. Der Gerbeffekt der mineralischen Gerbsalze 
ist namlich von jenem der vegetabilischen Gerbstoffe so sehr 
verschieden, daB man bei Kombination derselben die Wirkung 
des einen oder des anderen in den Eigenschaften des erzeugten 
Leders, nie ganz zum Verschwinden bringen kann. Man ist 
also durch eine kombinierte Gerbung nicht imstande, ein 
solch mineralgares oder lohgares Leder herzustellen, welches 
den reinen Charakter der einen oder der anderen Leder­
sorte besitzen wiirde. Wenn man also die Gerbung des loh­
garen Sohlleders durch Kombination mit einer Alaungerbung 
in kiirzerer Zeit zu erreichen gedachte, so kommt kein richtiges 
lohgares Sohlleder heraus, sondern das Produkt wird die 
Weichheit und Ziigigkeit des weiBgaren Leders aufweisen, 
und zwar im Verhaltnis zu der Starke der ihm beigebrachten 
Alaungerbung. 

Dagegen scheinen die neuen Kombinationsverfahren ,mit· 
a- undp-Naphthol oder Hydrochinon nach Meunier & Seye­
wetz und diejenigen mit Neradol nach Stiasny die Beschleu­
nigung der vegetabilischen Gerbung in giinstigem Sinne 
gelost zu haben, ahnlich wie dies auch beim Zusatz des For­
maldehyds der Fall ist. Diese Stoffe beschleunigen die vege-

Jet t mar, K ombinationsgel'bnngen. 2 
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tabilische Gerbung in einer Weise, ohne daB das Produkt 
die charakteristischen Eigenschaften der Lohgerbung ver­
lieren wiirde. In dieser Hinsicht diirfte die Verwendung dieser 
Stoffe noch eine groBe Zukunft vor sich haben, wie z. B. 
das Neradol in der letzten Zeit eine immer groBere Verwen­
dung findet. Sonst ist es ja schon Hingst bekannt, daB der 
Formaldehyd nicht nur die Lohgerbung sondern auch die 
Chromgerbung zu beschleunigen vermag. 

In erster Reihe verfolgt man jetzt mit den Kombinations­
gerbungen immer den Zweck, ein Leder mit bestimmten 
Eigenschaften zu erzeugen, wie es mit der einzelnen Gerb­
methode nicht zu erreichen ist. Ahnlich wie schon von alters 
her in der Lohgerberei verschiedene Gerbmaterialien in einer 
Gerbung verwendet werden, die in ihrer Wirkungsweise 
dem Leder verschiedene charakteristische Eigenschaften bei­
bringen, welche noch an dem fertigen Leder zu erkennen 
sind, ebenso geschieht es auch bei einer kombinierten Ger­
bung. Ein erfahrener Gerber vermag selbst an einem mit ver­
schiedenen vegetabilischen Gerbmaterialien gegerbten Leder 
die hierzu verwendeten Gerbstoffe zu bestimmen, da sie dem 
erzeugten Leder die charakteristischen Eigenschaften dieses 
oder jenes Gerbsto££es beibringen, ebenso finden sich auch 
beim kombiniert gegerbten Leder die verschiedenen Eigen­
schaften der angewandten Gerbungen vor. Wir wissen ja, 
daB auch bei den mineralgaren Ledern, zwischen dem alaun­
und chromgaren Leder groBe Unterschiede vorkommen, ahn­
lich wie dies bei dem quebrachogaren und sumachgaren 
Leder der Fall ist. 

Nun ist man imstande, durch verschiedene Kombina­
tionen der mineralischen Gerbsalze mit den mannigfaltigen 
vegetabilischen Gerbsto££en, unter weiterer Beiziehung der 
gerbenden Fettsto££e eine groBe Anzahl der verschiedensten 
Gerbungen auszufiihren. Diese Anzahl der Kombinations­
gerbungen wird noch dadurch erhoht, daB die vier Gerb­
methoden in verschiedener Reihenfolge und in verschiedenen 
Mischungsverhaltnissen zueinander erfolgen konnen, wodurch 
die Anzahl der Variationen fast zu einer unzahlbaren Menge 
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ansteigt. Es ist so dem umsichtigen und erfahrenen Gerber 
die M6glichkeit geboten, Lederarten herzustellen, die den 
besonderen Anforderungen der Kundschaft entsprechen, oder 
ganz neue Ledersorten zu erzeugen, die besondere Eigen­
schaften aufweisen. 

Bei den Kombinationsgerbungen weisen die Leder bei 
einer ziemlich gleichen Starke der Gerbungen stets die 
charakteristischen Eigenschaften der z u e r s tan g e wan d ten 
Ger bung auf, obwohl auch die nachfolgende Gerbung selbst­
verstandlich nicht ohne EinfluB bleibt. Sonst werden die 
Eigenschaften der ii berwiegenden Ger bung mehr her­
vortreten, wogegen diejenigen der anderen mehr oder weniger 
verdrangt werden. Man muB diesen Umstand immer vor 
Augen behalten und sich danach bei Ausfiihrung der Ger­
bungen rich ten. 

Die wichtigsten Kombinationsgerbungen sind diejenigen 
mit Alaun und vegetabilischen Gerbstoffen, dann die 
mit Fettstoffen; zu den ersteren ist die sog. Dongola­
gerbung, zu der zweiten die Glacegerbung zuzurechnen. Eine 
nicht geringere Wichtigkeit haben auch die kombinierten 
Chromgerbungen erreicht, von denen insbesondere die Kom­
bination mit vegetabilischen Gerbstoffen zu erwahnen ist. 

AIle iibrigen Kombinationen sind hinter den angefiihrten 
weit zuriickgeblieben, obwohl Z. B. die kombinierte Schwefel­
gerbung bei gewissen Lederspezialitaten zu groBer Wichtig­
keit gelangt ist. Diese wird neuerdings auch mit der Loh­
gerbung kombiniert und liefert besonders gute technische 
Leder. Es werden aber auch Mineralgerbungen, so die­
jenigen mit Alaun und Chrom, ja bei der Chromgerbung so­
gar das Zweibad- mit dem Einbadverfahren zusammen kom­
biniert. Zuletzt waren noch die Gerbungen mit Formal­
dehyd, Naphtholen, Hydrochinon, Neradol und ahnlichen 
Stoffen anzufiihren, die vielleicht berufen sind, in der Zukunft 
eine wichtige Rolle zu spielen, die wir aber nur dann als 
selbstandige Gerbmittel ansehen k6nnen, wenn sie allein ver­
wendet werden, was eben nur ausnahmsweise der Fall ist. 

2* 



II. Kombinationsgerbungen mit vegetabilischen uud 
mineralischen Gerbstoffen. 

Es diirfte wohl schwer zu entscheiden sein, welches Gerb­
verfahren, die Lohgerbung oder die Alaungerbung, das altere 
ist. In den altagyptischen Konigsgrabern sind uns bis heute 
lohgare Schuhe erhalten geblieben, wahrend die alten Griechen 
Mantel aus Ziegenfelh:m trugen, die mit Alaun bearbeitet 
wurden, urn sie weich und geschmeidig zu machen. Nicht 
minder interessant ist, daB auch die kombinierte Gerbung 
mit vegetabilischen Gerbstoffen und Alaun schon im Mittel­
alter bekannt war; man kann dieses Leder als das sog. da­
nische oder schwedische Leder ansehen, das schon von 
alters her fabriziert, noch heute unter dieser Benennung im 
Handel vorkommt, obwohl viele Imitationen das richtige 
danische Leder stark verdrangt haben. 

Die kombinierte Loh- und Alaungerbung (spater auch 
unter Mitverwendung der Glac~gare) war schon vor vielen 
J ahrhunderten iiblich, namentlich zur Herstellung des Futter­
leders fUr Harnische und eiserne Handschuhe. So fand 
W. Eitner in einer Riistung, die aus der Zeit Margarete 
Maultasch, Grafin von Tirol (geb. 1318, gest. 1369), her­
stammen solI, ein kombiniert gegerbtes loh-alaungares Leder. 
Aber die alte Kombinationsgerbung ist nicht als Ausgang 
der neuzeitlichen anzusehen, da hier die Anregung von der 
Chromgerbung ausging. Erst zu Ende der siebziger Jahre des 
vorigen Jahrhunderts hat James Kent in Amerika eine 
Glanzkid-Imitation hergestellt, die er "Dongola" benannte 
und welche nun Ausgangspunkt auch fUr verschiedene andere 
teine Oberledersorten geworden ist. 

Die Alaungerbung hat bekanntlich ihren Namen davon, 
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daB dabei der schon in alter Zeit bekannte Kalialaun, eine 
Verbindung des Tonerde- und Kalisulfats, verwendet wird. 
Er enthalt bloB 10,8% Tonerde und wird daher zweckmaBig 
durch das billigere Tonerdesulfat ersetzt, das auch unter 
dem Namen "konzentrierter Alaun" in den Handel kommt. 
Dieses Sulfat ist billiger als der gewohnliche Alaun und ent­
halt in wasserhaltigem Zustande 15,4% Tonerde. Werden 
diese Tonerdesulfate in groBeren Mengen Wasser aufgelost, 
so werden sie hydrolysiert, d. h. sie zersetzen sich zu Schwefel­
saure und die kolloidale Tonerde oder basische Tonerdesalze. 
Die letzteren verbinden sich mit der Haut, indem sie sich an 
die Hautfasern anlegen und damit festgebunden werden. 
Die Schwefelsaure wird von den Hautfasern in gleicher Weise 
wie die iibrigen Sauren gebunden. Dadurch wird aber die 
AuBenlosung wieder weiter hydrolysiert und die Aufnahme 
der weiteren Sauremengen wiirde zur Anschwellung, also zur 
weiteren Wasserabsorption durch die Hautfasern fiihren, 
wenn das vorhandene Kochsalz der Aufnahmefahigkeit des 
Hautgewebes fiir Wasser nicht entgegenwirken wiirde. Wie 
bekannt, ist das Kochsalz hydroskopisch, d. h. es zieht das 
Wasser kraftig an, dadurch wirkt es der Schwellung entgegen, 
die gerade durch die Wasseraufnahme herbeigefiihrt wird. 
Hieraus erklart man sich, warum die Alaungerbung nur bei 
Gegenwart von Kochsalz erfolgt. 

Durch das Kochsalz wird also die Aufnahme des Wassers 
durch das Hautgewebe gehemmt, wogegen die Aufnahme 
der Sauren noch gesteigert wird. Gleichzeitig wird mit diesen 
auch die Tonerde abgelagert. Dabei hangen die absorbierten 
Metlgen der Schwefelsaure und der T<;lnerde wohl von den 
Mengenverhaltnissen und von den sonstigen physikalischen 
Bedingungen abo Man sieht gewohnlich bei der Alaun­
gerbung die Gerbung als beendet an, sobald ein Gleichgewichts­
zustand mit der Losung erreicht ist. Das weiBgare Leder 
ist daher als ein Produkt teils der wahren Aluminiumgerbung, 
teils der Kochsalz- und Saurewirkung aufzufassen, welche 
den Hautfasern Wasser entziehen und sie durch Einlageru~ 
der Tonerde beim Trocknen vordemZusammenkleben schiitzen. 
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Diese Anschauung wird besonders durch die Wirkung 
des Wassers auf das fertige weiBgare Leder bestatigt. Legt 
man ein weiBgares Leder in Wasser ein, so wird zunachst das 
Kochsalz entfernt und dadurch die schwellende Wirkung 
der Saure ausgelost; sodann wird auch ein Teil des auf­
genommenen Tonerdesalzes ausgelaugt, aber dessen hydroly­
sierter basischer Anteil bleibt im Leder zuriick, so daB ein 
stark ausgewaschenes Leder nach dem Austrocknen hart 
und hornig wird, aber nicht vollstandig in den Zustand un­
gegerbter Haut zuriickverwandelt werden kann. 

Bei dem iiblichen Broschieren der weiBgaren Leder 
solI nur der iiberschiissige Anteil von Kochsalz und Alaun 
entfernt werden und darf man es nicht so weit fiihren, daB 
nach dem Austrocknen ein horniges Leder herauskame. Durch 
mehrwochentliches Lagern, das sog. Altern des Alaunleders, 
wird ein betrachtlicher Anteil der bisher ungebundenen Ton­
erde an die Hautfasern gebunden, wodurch ihr auswasch­
barer Anteil wesentlich verringert wird. Wenn aber das 
weiBgare Leder zu lange lagert, so wird es miirbe und briichig, 
indem gerade die durch das Festbinden der Tonerde frei­
gewordenen Sauren das Hautgewebe angreifen. 

Aber man kann die ungebundene Tonerde statt des 
langeren Lagers auch durch N eu tralisa tion der im Leder 
enthaltenen Sauren mit Alkalien fester an das Hautgewebe 
binden, ahnlich wie dies bei dem Chromleder geschieht. 
Bei diesem wird das chromgegerbte Leder namentlich mit 
Borax oder mit Ammoniumsulfat und Soda in deren schwachen 
Losungen behandelt, wodurch die iiberschiissigen, im Leder 
zuriickgebliebenen Sauren neutralisiert und entfernt werden. 
Dadurch wird ein Anteil des sauren Aluminiumsalzes in 
eine starker basische Verbindung iiberfiihrt, die sich dann 
durch Auswaschen nicht entfernen laBt. 

Die Wichtigkeit dieser Tatsachen werden wir bei den 
weiteren Ausfiihrungen noch kennen lernen. 

Den Kalialaun kann man, wie bereits erwahnt, ganz 
zweckmaBig durch das Tonerdesulfat ersetzen. Das Kalium­
sulfat namlich, das im ersteren enthalten ist, bleibt vollig 
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wirkungslos und geht mit der iibriggebliebenen Briihe un­
beniitzt fort. Dabei spart man auch an Geld, indem 100 kg 
Kalialaun, die etwa 18 Mk. (bzw. 30 K.) kosten, durch 70 kg 
schwefelsaure Tonerde ersetzt werden konnen, die nur auf 
9,80 Mk. (bzw. 17,5 K) zu stehen kommen. Die ubrigen Ton­
erdesalze, wie Ammoniak- oder Natronalaun, oder die essig­
saure Tonerde zu verwenden, wie dies wiederholt empfohlen 
wurde, hatte keinen Sinn, da sie keine vorteilhaftere Wir­
kung ausiiben und dabei bedeutend teuerer sind. 

Selbstverstandlich bezieht sich das iiber das weiBgare 
Leder Gesagte nicht nur auf die bloB mit Alaun und Koch­
salz gegerbten Leder, sondern auch auf das Glaceleder, das 
ja ebenfalls mit Tonerdeverbindungen ausgegerbt ist. 

Fur 100 kg BloBen geniigen zur WeiBgerbung ungefahr 
10 kg Kalialaun, bei schwacheren Fellen kommt man. auch 
mit 8,5 kg Kalialaun aus, so daB man bei Tonerdesulfat 
etwa 6 bis 7 kg verwendet. Von Kochsalz geniigen 25 bis 35% 
der Alaunmenge, oder bei Tonerdesulfat 35 bis 40%' so daB 
auf 100 kg BloBen zur voUen Alaungerbung bei Kalialaun 
oder Tonerdesulfat 2,5 bis 3 kg Kochsalz vollig ausreichen. 
Starkere Gaben sind nicht erforderlich, dagegen kommt man 
bei schwacheren Alaungerbungen auch mit kleineren Gaben 
aus. Wenn man diese Mengenangaben mit den tatsachlich 
verwendeten vergleicht, so wird man nur zu haufig finden, 
daB man vollig unnotigerweise mit bedeutend groBeren 
Mengen arbeitet; wir finden Angaben, nach welchen bis 
20 kg Kalialaun und bis 150 kg Kochsalz pro 100 kg BloB en 
verwendet werden sollen. 

Was die bei Kombinationsgerbungen anzuwendenden 
vegetabilischen Gerbmittel anbelangt, so benutzt man dazu 
am besten solche, die bei einem verhaltnismaBig hohen Ge­
halte an Gerbsto£f und Nichtgerbstoffen nur ein geringes 
Gerbvermogen besitzen. Je groBeres Gerbvermogen ein 
vegetabilisches Gerbmittel aufweist, in desto groBeren Mengen 
wird sich der Gerbstoff in dem betre£fenden Leder ablagern, 
desto mehr werden die an den mineralgaren Ledern geriihmten 
Eigenschaften, namentlich ihre groBe Zahigkeit und Wider-
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stands£ahigkeit gegen ZerreiBen und Brechen herabgedriickt. 
Deshalb sucht man zu Kombinationsgerbungen jene vege­
tabilischen Gerbsto££e auf, die das mineralgare Leder nicht 
zu viel au££iillen, aber trotz des geringen Gerbvermogens 
das Leder doch gri££iger machen und ihm jene Eigenscha£ten 
mitteilen, die nachher eine geeignete Zurichtung, besseres 
Aus£arben und ausgiebigeres Ein£etten ermoglichen. 

Diese Gerbsto££e hat B. Kohnstein ganz passend Halb­
fJerbstoffe genannt. Hierzu gehort in erster Reihe das 
Katechu oder Japonika 1), welches die BloBe leicht und 
schnell durchdringt, aber das Leder nur wenig au££iillt; es wird 
auch in den amerikanischen Gerbereien in groBen Mengen zu 
Kombinationsgerbungen verwendet. Noch besser geeignet 
ist der Mangrove-Extrakt, welcher unter dem Namen 
"R-Katechu" in den Handel kommt. Dieser Extrakt allein 
angewendet lie£ert ein miB£arbiges, leeres und gewichtsloses 
Leder; bei der Kombinationsgerbung mit Alaun und Chrom 
hat er sich als sehr brauchbar erwiesen. 

Auch das Canaigre und der Palmetto-Extrakt werden 
neuerdings hau£ig verwendet. Canaigre 2) ist die Knollen­
wurzel einer Art Saueramp£er, der in Nordamerika und Nord­
italien angebaut wird, und dessen drei Jahre alte Knollen 
ziemlich viel Gerbsto££, Zucker und Nichtgerbsto££e enthalten. 
Sie kommen entweder getrocknet (mit etwa 30% gerbenden 
Sto££en) oder als Extrakt in den Handel. Palmettoextrakt 
wird aus der Wurzel einer Facherpalme gewonnen, die in Florida 
heimisch ist. Es ist ein auf dem Boden schleichender Strauch, 
dessen Wurzelstocke bis F/2 m lang, 10 bis 12 cm dick sind. 
Sie wachsen aus dem Sump£boden heraus und tragen viele 
Triebe mit £acherartigen Blattern. Aus den Wurzelstocken 
wird der Sa£t ausgepreBt, auf 30° Be eingedickt und in Fasser 
ge£iillt; in diesen wird er auch zu Versand gebracht. 

Aber auch die verschiedenen leichtloslichen suI£itierten 
Que brachoextrakte, die unter verschiedenen Phantasie-

1) Siehe "Praxis und Theorie der Ledererzeugung" (Berlin, 
Springer, 1901), S. 207. 

2) Ebendort, S. 214. 
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namen, z. B. "Mimosa-D", in den Handel gebracht werden, sind 
zu Kombinationsgerbungen gut geeignet. AuBerdem werden 
hierzu auch Gambier, dem Katechu nahe verwandt, aber 
ein bedeutend helleres Leder liefernd, und der allgemein 
bekannte Sumach benutzt. 

Am besten kann man die zu Kombinationsgerbungen 
passenden Gerbstoffe nach deren Durchger bungsvermogen 
beurteilen, welches PaBler in absteigender Reihe, wie folgt, 
gefunden hat: Quebrachoholz, Quebrachoextrakt (nicht sul­
fitiert), Mimosarinde, gewohnlicher Eichenholzextrakt, Ka­
stanienholzextrakt, Eichenrinde, Fichtenrinde, Mangroven­
rinde, Valonea, Knoppern, Divi-Divi, Myrobalanen, Sumach 
und Quebrachoextrakt kaltloslich. 

Youl und Griffi th haben dieses Verhaltnis auch ziffern­
maBig angegeben, sie fan den unter gleichen Verhaltnissen 
folgendes: 

werden von Der gebundcne 

bei 100 Teilen Raut- Gerbstoff betragt: 
substanz aufge- ( Durchgerbungs-

nommen: zahl) 

Eichenrinde 111,5 Teile 77,6 0 / 0 

Que brachoextrakt 110,5 
" 89,8 " 

Quebrachoholz . 108,0 
" 82,1 " 

Eichenholzextrakt 98,8 
" 70,7 " 

" 
entfarbt 96,1 

" 74,5 " 
Hemlockextrakt 96,1 

" Kastanienholzextrakt 94,5 
" 72,7 " 

Mimosaextrakt . 93,0 
" 80,2 " 

Canaigreextrakt 85,8 
" 75,7 " 

Myrobalanenextrakt. 70,7 
" 63,4 " 

Valoneaextrakt 70,7 " 

Neben dem Alaun wird auch das Chro m zu Kombina­
tionsgerbungen herangezogen. Einige der Chromgerbung 
anhaftende Mangel, namentlich daB man damit keine vollen, 
gewichtmachenden Leder erhalt, die Schwierigkeiten bei der 
Zurichtung von rein chromgarem Leder, sowie der Umstand, 
daB man mit Chrom nur Narbenware erzeugen kann, gaben 
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wohl den AnlaB, auch die Chromgerbung durch eine vege­
tabilische Gerbung zu vervollstandigen. 

Bei den kombinierten Mineralgerbungen, namlich mit 
der Alaun- und Chromgerbung, wird die Lohgerbung in ver­
schiedener Reihenfolge ausgefiihrt; manchmal erfolgt die 
vegetabilische und mineralische Gerbung zu gleicher Zeit, 
das andere Mal folgt die eine der anderen nacho AIle 
diese drei Kombinationen ergeben ein Produkt von ab­
weichenden Eigenschaften. 

Die Vorgerbung mit vegetabilischen und Nachgerbung 
mit mineralischen Gerbmaterialien wird jedoch sowohl bei 
der Alaun- als auch bei der Chromgerbung seltener ausgefiihrt. 
Viel haufiger folgt die vegetabilische Gerbung nacho Samt­
liche chromgare Leder miissen eine solche erhalten, wenn sie 
mit basischen Anilinfarbstoffen ausgefarbt und mit StoB­
glanz versehen werden sollen; selbstverstandlich muB dann 
die Lohegerbung ganz leicht sein, damit sich der Charakter 
der Chromgerbu:Q.g nicht verwischt. Dabei nehmen die Chrom­
leder den vegetabilischen Gerbstoff schnell und leicht auf, so 
daB man bei zweckmaBiger Ausfiihrung ein recht mildes 
Leder erhalt, bei dem sich diese leichte vegetabilische Nach-­
gerbung nicht stark bemerkbar macht. 

Tatsachlich wurde schon Ende der sechziger Jahre des 
vorigen Jahrhunderts und noch einige Zeit nachher von einem 
reisenden Gerbereikiinstler eine kombinierte Chromgerbung 
verbreitet, wonach insbesondere Satin-, Kalb- und Ziegen­
felle, aber auch schwarz genarbte und glatte Kalbfelle her­
gestellt wurden, die sich durch auBerordentliche Weichheit und 
milden Griff auszeichneten. Dabei wurden die BlaBen zuerst 
mit wasserigen Lasungen von chromsauren Salzen und dann 
mit vegetabilischen Gerbstoffen behandelt, wobei die Chromate 
derart auf die Haut einwirken, daB sie dann den vegetabili­
schen Gerbstoff schnell aufnimmt und damit ein recht mildes 
Leder liefert. Selbstverstandlich konnte man dabei nur solche 
Gerbstoffe verwenden, die, wie Sumach, Gallen und Gambier, 
durch Oxydation nicht stark nachdunkeln. Es wurde so 
eine leichte Chromgerbung erreicht, bei welcher die vege-
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tabilischen Gerbstoffe als Reduktionsmittel dienten. Aber 
durch die in dem Chromat enthaltene und durch die Einwirkung 
der Hautsubstanz teilweise freigemachte Chromsaure wurde 
das Hautgewebe stark angegriffen; das anfangs zahe Leder 
wurde nach einiger Zeit immer miirber und ging schlieBlich 
wie Zunder auseinander 1). Aus diesem Grunde verschwanden 
auch diese Leder bald vollig aus dem Markte. Wir fiihren 
dies als einen recht einleuchtenden Beweis an, daB namentlich 
bei den Kombinationsgerbungen groBe Vorsicht und genaue 
Kenntnis der angewandten Gerbmaterialien vorhanden sein 
muB, wenri gute Resultate erreicht werden sollen. 

1. Das danische oder schwedische Handschuhleder. 
Das danische oder schwedische Leder (franzosisch Cuirs 

danois oder Suede, englisch Danish leather) wird mit Pflanzen­
gerbstoffen und Alaun ausgegerbt. Dieses Leder gehort neben 
dem samischgaren zu dem altesten, woraus Handschuhe er­
zeugt wurden, aber man stellte hieraus auch Futter fiir die 
Eisenriistungen her. In Schweden und Norwegen werden diese 
Leder haufig auch zu Unter- und Oberrocken, Westen u. dgl. 
-verarbeitet. 

Es wird nicht gerade selten behauptet, daB dieses Leder 
bloB mit Weidenrinde gegerbt wird, aber obwohl diese ein 
weiches und feines Leder liefert, besonders wenn man es durch­
frieren lieBe, wozu sich ja in jenen Gegenden genug Gelegen­
heit darbietet, so wiirde man doch kein z iigiges Leder erhalten, 
wie es zu Handschuhen notig ist. Will man durch Lohgerbung 
ein weiches Leder erzielen, so muB man es gut durchgerben, 
aber ein solches Leder wird zwar voll, stark und weich, aber 
nie ZUglg sein. AuBerdem weist ein lohgares Leder, auch 
wenn es durch Dollieren an der Fleischseite abgeschliffen 
ware, nie die wollige Beschaffenheit auf, wie sie dem danischen 
Leder eigen ist. Man konnte zwar die Fleischseite durch 
eine Bimswalze aufrauhen, aber auch dann lieBe sich dies 
mit der feinen W olligkeit nicht vergleichen. Das tuchartige 
Aussehen wird nur durch die Alaungerbung erreicht und man 

1) "Der Gerber" 1900, Nr. 609, S. 16. 
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kann voraussetzen, daB das danische Leder mit Alaunschon 
von alters her gegerbt wurde. 

Solches Leder ist uns noch aus dem 15. Jahrhundert erhalten 
geblieben, aber seine Herstellungsweise wurde als Geheimnis 
gehiitet, wie dies auch bei den iibrigen Gewerben der Fall 
war. Erst gegen das Ende des 16. Jahrhunderts hat auf 
Anraten seines genialen Ministers Col b e r t der "Sonnenkonig" 
Ludwig XIV. der Pariser Akademie der Wissenschaften den 
Auf trag erteilt, auch die Hebung der Gewerbe und Kiinste 
auf Grund des wissenschaftlichen Fortschrittes, namentlich 
der Naturwissenschaften, in ihren Wirkungskreis aufzunehmen. 
Diese erfiillte die ihr gestellte Aufgabe mit vollem Eifer und 
lieB die einzelnen Gewerbe wissenschaftlich bearbeiten. Schon 
im Jahre 1708 unterbreitete Des billets seine Schrift iiber 
Lohgerberei ("La Tannerie et la preparation des Cuirs"), aber 
das Manuskript ist verloren gegangen und hat sich bloB 
in Bruchstiicken erhalten. So iibernahm die Bearbeitung 
dieses Gewerbc De la Lande, welcher im Jahre 1758 seine 
Schrift "L'art de l'Hongroyeur au XVIIP siecle" herausgab, 
die im Jahre 1912 und 1913 in der franzosischen Fachzeit­
schrift "Le Cuir" neu abgedruckt wurde. In dieser Schrift 
wurde die kombinierte Alaun- und Lohgerbung zum ersten 
Male beschrieben, und zwar fast genau so, wie sie noch jetzt 
ausgefiihrt wird. 

Nach dieser Vorschrift wird die Eichenlohe und Erlen­
rinde mit der zwanzigfachen Menge heiBemWasser begossen 
und die Briihe nach wiederholter Durchmischung abgezogen; 
diese wird nochmals aufgekocht auf frische Rinden gegossen 
und nach drei Tagen abgezogen. Auf 100 I dieses ziemlich 
starken Gerbauszuges werden 21/2 kg Alaun und 2 kg Koch­
salz zugesetzt. Mit dieser Briihe werden die BloBen, welche 
vorher entweder durch bloBes Abrasieren oder nach Kalk­
aschern enthaart wurden, auf zweierlei Weise ausgegerbt. 
Entweder wurde die Gerbbriihe angewarmt und die BloBen 
darin 12 Stunden gewalkt, wobei zeitweilig frische Briihe 
zugesetzt wurde, oder die B16Ben wurden 3 Tage in der kalten 
Lohbriihe belassen und darin wiederholt umgetrieben, dann 



Gerbverfahren von Vallet d'Artois. 

wieder in frische Briihe eingegeben, was noch einmal oder 
zweimal wiederholt wurde. Hiermit erhielten die BlaBen 
eine ziemlich starke vegetabilische Vorgerbung mid darauf 
eine Nachgerbung mit Alaun. Dabei wurden die Felle, nach­
dem sie aus der Lohbriihe gut abgetropft waren, von beiden 
Seiten mit einer Mischung aus 3 Teilen fein zerkleinertem 
Alaun und 1 Teil Kochsalz bestrichen, dann zusammengeballt 
und in Bottiche eingelegt. N ach je sechs Stunden wurden 
die Ballen aufgerollt und die Felle mit der ausgeflossenen 
Briihe nochmals bestrichen. Dies wurde viermal wiederholt, 
worauf die Felle so lange in den Bottichen verblieben, bis sie 
vallig gar waren, dann wurden sie gefettet und zugerichtet. 

Geascherte BlaBen, bei welchem mit dem Haar auch die 
Narbenschicht beseitigt wurde, wurden zunachst in schwachen, 
reinen Lohbriihen (also ohne Alaun- und Kochsalzzusatz) 
angegerbt, wo sie 3 bis 6W ochen verblieben, worauf sie mit 
Alaun und Kochsalz ausgegerbt wurden, und zwar in gleicher 
Weise, wie eben angegeben. 

2. Gerbverfahren von Vallet d'Artois. 
Diese kombinierte Gerbung hat zu Anfang des vorigen 

Jahrhunderts auch Vallet d'Artois 1) zur Herstellung von 
imitiertem Danischleder verwendet, welches Verfahren jetzt 
zur Herstellung von Dogskin-Handschuhleder dient. Die 
Felle werden in vallig gleicher Weise wie zu Glacegare her­
gerichtet und erhalten dann in einem Walkfasse oder in einem 
Haspelgeschirre eine schwache Gerbstoffbriihe, worin sie so 
lange verbleiben, bis sie geniigend durchgefarbt sind. In 
Schweden verwendet man dazu die vermahlene Rinde einer 
Weidenart, Salix arenaria, wogegen d'Artois die Rinde von 
Salix caprea benutzte, deren Abkochung ein helleres Leder 
lieferte. Aus diesem Grunde setzte er etwas Farbekrapp zu. 
Die letztere Weidenrinde enthalt aber auch weniger Gerbstoff, 
und es wird deswegen auch noch Sumach oder Eichenlohe zu-

1) "Handbuch der Handschuhfabrikation und der Kunst, das 
Handschuhleder zu gerben und zu farben" iibersetzt von Dr. Heinrich 
Leng (Weimar, Bernh. Fried. Voigt, 1836), S. 207. 
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gesetzt. Die ziemlich warmeBriihe goBd'Artois in einDrehfaB 
und walkte darin die Felle ungefahr eine Stunde, dann lieB er 
sie 5 bis 7 Stunden ruhen und wiederholte dies in 24 Stun den 
drei- bis viermal, damit die Leder gut durchgefarbt und ziem­
lich durchgegerbt sind. Den zweiten Tag setzte er frische 
Briihe zu und wiederholte die Gerbung yom vorigen Tage. 
Dadurch wurden die Leder bei verhaltnismal3ig schwacher 
Gerbung vallig durchgefarbt, so daB sie dem Danischleder 
ahnlich aussahen. Um sich zu iiberzeugen, ob die Felle ge­
niigend gegerbt sind, nahm er sie heraus, wringte und trock­
nete sie aus; bei Bedarf gerbte er sie noch einen ganzen Tag 
wie vorher. 

Die BlaBen waren so geniigend durchgefarbt und angegerbt, 
wiesen auch den gewiinschten Geruch auf, aber ausgetrocknet 
waren sie nicht ziigig genug, um als Handschuhleder ver­
wendet zu werden. Die iibrigen Weidensorten, die schwedi­
schen und russischen ausgenommen, haben nicht Gerbstoff 
genug, um die Felle geniigend auszugerben und dabei ein 
ziigiges Leder zu liefern. Die finnlandische Weidenrinde z. B. 
mit 7 bis 8% Gerbstoff wird in St.Petersburg jahrlich zu Hun­
derttausenden Puds verbraucht. Deshalb gerbte d'Artois 
seine Felle mit Eiergare nacho Die Felle wurden aus den Farb­
briihen herausgenommen und am Baum leicht ausgestrichen, 
damit sie etwas abtrocknen und die Gare aufnehmen konnen. 
Diese bestand fiir 12 Dutzend Ziegenfelle aus 2 kg Kalialaun, 
% kg Kochsalz, 6 kg feines Weizenmehl l ) und 300 Stiick 
Eidotter, zu welchen unter Umriihren 1/2 1 brenzliches 
Birkenal zugesetzt wurde, um den Juchtengeruch, wenn ge­
wiinscht, nachzuahmen. In dieser Gare wurden die Felle 
ungefahr eine Stunde getreten und ahnlich zubereitet, wie dies 
Z. B. auch bei Chair geschieht. 

Anstatt der Weidenrinde haben wir jetzt verschiedene 
besser geeignete Gerbstoffe und Gerbextrakte, es sind dies 
die friiher bereits (S. 24) erwahnten Halbgerbstoffe, welche 
zwar die BlaB en schnell durchfarben, aber sich im Hautgewebe 

1) 1m Buche ist Roggenmehl angegeben, was ein Fehler des 
Ubersetzers sein diirfte. 
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nur in geringen Mengen ablagern; sie liefern zwar ein leeres 
und leichtes Leder, aber ein solches ist gerade zur Nachgerbung 
mit Alaun geeignet. Es sind dies namentlich Kastanienholz­
extrakt, "Mimosa-D", "R-Katechu" (zugerichteter Mangrove­
extrakt), Palmetto, Canaigre u. a. Auch das "Neradol" 
wiirde hier sicherlich gut geeignet sein. 

Man weiB genau, daB echtes Danischleder schon von alters 
her mit Lohe und Alaun ausgegerbt wurde, aber es geriet in 
Vergessenheit, ob die Lohgerbung vor oder nach der Alaun­
gerbung erfolgte, oder ob beide Gerbstoffe zugleich verwendet 
wurden. Nun besaB die friihere k. k. Versuchsstation fiir 
Lederindustrie in Wien ein Danischleder von J os. Kandler 
in Linz aus dem Jahre 1818, wovon genau bekannt ist, daB 
es zunachst mit Alaun und dann erst ziemlich satt mit Fichten­
lohe gegerbt wurde. Dieses Leder ist ebenso weich und fein 
wie das neuere Danischleder, aber nicht so ziigig und viel voller 
im Griff; es ist auch rotbraun gefarbt und zeigt, obwohl nur 
geschliffen und nicht gebimst, einen fein wolligen Griff, 
gerade infolge der starken Nachgerbung mit Fichtenlohe, 
die augenscheinlich in mehreren Lohfarben langere Zeit, be­
stimmt mehrereWochen, erfolgt ist. Alaungegerbte Felle 
miissen mit ziemlich schwachen und ansteigend starkeren 
Lohbriihen gegerbt werden, falls sie nicht zu fest heraus­
kommen sollen. Starkere Lohbriihen, besonders wenn sie 
viel Farbstoff enthalten, fallen namlich die AuBenschichten 
des alaungaren Leders noch viel starker an als die BloBe 
selbst und fallen dort die Tonerdesalze aus, so daB die AuBen­
schichten fest werden und keinen Garstoff in das Hautinnere 
einlassen. Werden Gerbstoffe benutzt, die weniger Farb­
stoffe enthalten wie die Weidenrinde, so ist die Gefahr 
der Gerbung von den AuBenschichten geringer, und deshalb 
wird sie auch so viel benutzt. Sie erteilt aber dem Leder 
eine hellere Farbung als die Fichtenlohe, und aus dies em 
Grunde setzte man friiher die Krappwurzel oder den NuB­
schwamm zu, der an NuBbaumen wachs end einen intensiv 
braunen Farbstoff enthalt. Manchmal wurden die ausgegerbten 
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Felle zwecks Ausfarbung auch in Biitten mit verdiinnter 
Briihe aus Fichtenlohe getreten, wodurch mehr lebhafte Aus­
farbungen erzielt wurden. 

Die Zurichtung dieser Ledersorte bestand darin, daB das 
Fleisch von der Aasseite mit dem Schlichtmonde abgekratzt 
und dann die Fleischseite mit dem Bimsstein geglattet wurde. 
Diese Arbeit fiihrte man in den kleineren Gerbereien von der 
Hand aus; spater wurden dazu eigene Werkstatten errichtet, 
wo die Felle mit Bimswalzen, die von einer l\lIaschine ange­
trieben waren, abgeschliffen wurden. 

Das echte Danischled9r stellte man in der Weise her, 
daB die zweckmal3ig zugerichteten BlaBen zunachst mit Alaun 
und Kochsalz ausgegerbt, dann gestollt und einige Zeit lagern 
gelassen wurden, urn die Alaungare zu festigen. Dann wurden 
die Felle in Wasser gegeben, urn den iiberschiissigen Alaun 
zu beseitigen, mit Weidenlohbriihen nachgegerbt, ausge­
waschen, getrocknet, gefalzt und geschliffen. Sollte das Leder 
einen volleren Griff be sit zen und weniger ziigig sein, so wusch 
man den iiberschiissigen Alaun nicht aus und gab die Felle 
direkt aus der Alaungare in die Lohbriihen. Die Felle bekamen 
in Danemark kein Eigelb; die Eiergare haben die Franzosen 
erfunden, welche sie auch bei dem Danischleder benutzten. 
Aus Frankreich verbreitete sich dann die Verwendung der 
Eiernahrung in andere Lander, wo sie spater auch fiir andere 
Ledersorten verwendet wurde. So entstanden unter anderen 
auch Dogskin und Chair. 

In N ordamerika wird auch Schwedischleder hergestellt, 
das mit der Narbenseite nach auBen getragen wird. Felle 
namlich, die Narbenfehler aufweisen, werden gebufft und 
zu schwedischem Leder ausgegerbt. Dieses Leder wird auch 
recht begehrt. 

Urn aus dem Glaceleder ein dem schwedischen ahnliches Er­
zeugnis herzustellen, gibt man demselben gleich nach dem Aus­
broschieren, also noch auf das nasse Fell, einen Farbenanstrich 
mit einer Abkochung von Eichenrinde, Katechu, Bablah od. 
dgl., wobei man auch mit Blauholz abtanen, bzw. abdunkeln 
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kann. Dann werden die Felle getrocknet und gestollt, worauf 
sie einen zweiten Farbenauftrag erhalten und nochmals ge­
trocknet und gestollt werden; zuletzt biirstet man sie von 
der Fleischseite mit einer strammen Biirste aus, urn den wol­
ligen Chairstrich zu erzielen. Man tragt den ersten Anstrich 
noch auf das nasse Fell aus dem Grunde auf, weil der in den 
Gerbrinden und Farbholzern enthaltene Gerbstoff das Haut­
gewebe stark zusammenzieht und die Farblosung nicht bis 
zum Narben einsinken la13t. Wiirde man jedoch die Farbflotte 
auf trockenes Leder auftragen, so wiirden die Farbstoffe zum 
groBten Teil an der Oberflache verbleiben, wodurch das Leder 
viel satter gefarbt, aber auch fleckig erscheinen, dagegen die 
Innenschichte ungefarbt bleiben wiirde, so daB nach dem Ab­
schleifen das Leder scheckig herauskame. 

Das wichtigste bei dem schwedischen Leder, ebenso wie 
bei Chair und Mocha, ist das feine Abschleifen der Fleisch­
seite bezw. der Narbenseite, das mit groBer Umsicht aus­
gefiihrt werden muB; wir werden hieriiber spater noch aus­
fiihrlicher berichten. 

Mit der kombinierten Alaun- und Lohegerbung werden 
nicht nur Handschuh-, sondern auch verschiedene Schuh­
oberleder und technische Leder, namentlich auch Schlag­
riemen hergestellt. Durch Mitverwendung von Chrom wer­
den viele Schuhoberledersorten, neuerdings auch mancherlei 
Handschuhleder erzeugt. An Versuchen, die Mineralgerbung 
mit der Lohegerbung zu diesem Zwecke zu kombinieren, hat es 
nie gefehlt, aber es sind uns nur einige wenige Verfahren be­
kannt geblieben. 

Joh. Hainemann, fiirstl. braunschweigischer Kammer­
assessor in Blankenburg, beschreibt im "Hannoveranischen 
Magazin" vom Jahre 1777 "den Gebrauch des Zinkvitriols 
in Ansehung der Gerberei" und bemerkt unter anderem, 
daB die Englander ihre Lohe mit Alaun versetzen; es war 
also diese Art Kombinationsgerbung schon im 18. Jahr­
hundert in England im Gebrauch. Er meint, daB das Zink­
vitriol recht gut den Alaun ersetzen konnte, indem er zusam-

Jet tm a r, Kombinatiollsgerbungen. 3 
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menziehend auf das Hautgewebe einwirkt, dabei einen .feineren 
Niederschlag als Alaun ausscheidet und als starkes Anti­
septikum die Haute vor Verwesung bewahrt. 

Ignaz Bautsch, Lohgerber in Wartenburg, beschreibt 
im Jahre 1796 1 ) die Verwendung des Eisenvitriol bei einem 
Versuch, eine Kuhhaut zu Sohlleder mit Lohe oder Knoppern 
auszugerben. Aber er fand keine Nachfolger, ebenso wie 
Hainemann mit dem von ihm anempfohlenen Zinkvitriol. 

Das englische Gerbverfahren mit Alaun und Lohe ist 
wohl in Vergessen geraten, denn zu Ende der vierziger Jahre 
hat M. A. V. Newton eine gleiche Gerbung erfunden, welche 
dann dem Chevalier H uyttens in Briissel fUr das Konig­
reich Sachsen unter dem Namen "Megisso-Tannage" paten­
tiert wurde 2). Nach diesem Verfahren sollen die Haute 
mit Alaun, Kochsalz und Katechu ausgegerbt werden. Gerade 
die Verwendung dieses Gerbmaterials, das die BlOBe schnell 
qurchbeizt, ohne sich darin in groBeren Mengen einzulagern, 
bietet einen groBen Vorteil. Aber dieser wurde zu jener Zeit 
hauptsachlich aus dem Grunde nicht beachtet, weil es zu jenen 
fUr die Lohgerberei so guten Zeiten an Verstandnis fiir einen 
Fortschritt gebrach und weiter auch darum, daB es fUr Leder­
sorten vorgeschlagen wurde, wie Rinds- und Kalbleder, 
wo diese Gerbungsweise eher nachteilig als vorteilhaft war. 
So fand damals die "Megisso-Tannage" in Europa nul' eine 
geringe Beachtung, wurde jedoch spater von den amerikani­
schen Gerbern aufgenommen und zunachst zur Erzeugung 
neuer Ledersorten aus Ziegenfellen verwendet, wozu sie viel 
besser geeignet ist. Aber man hat bald die Vorziige dieses 
Gerbverfahrens herausgefunden und gerbte danach auch 
Schaf- und Kalbsfelle, Rindshaute, insbesondere Kuhhaute 
und Kipse, sowie RoBhaute aus. Es wurden so verschiedene 
feine Ledersorten in schwarz und farbig fUr Schuhoberteile, 

1) In seiner in Dresden erschienenen Schrift "Ausfuhrliche Be­
schreibung der Lohgerberei". 

2) Die ausfiihrliche Beschreibung dieser Gerbmethode findet 
der Leser auch im "Handbuch der Chromgerbung" (Leipzig, Schulze 
& Co., 1913) S. 136. 
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Sattler- und Taschnerwaren hergestellt. Samtliche Erzeug­
nisse zeichnen sich durch ihre Haltbarkeit bei der Verwendung 
und einen recht widerstandsfahigen und festen Narben aus. 

Die Dongolagerbung. 
Die groBte Wichtigkeit hat die Kombination der vege­

tabilischen und Alaungerbung bei der sog. Dongolagerbung 
erzielt. In erster Reihe wurde die echte Dongolagerbung 
fur jene Sorten angewandt, die man fruher entweder mit 
Sumach allein oder mit Sumach und Lohe herstellte, so zu­
nachst fur Ziegenleder zu Schuhzwecken, dann auch Schaf­
leder in Matt chagriniert oder Halbglanz, fur gefarbte Kalb­
leder zu Schuhzwecken und Galanterieartikeln, endlich auch 
fUr RoB s c huh led e r. Auch das samtliche nordamerikanische 
Juchtenleder, das sog. "Russia Leather", istentwederwirk­
liches Dongolaleder oder wurde mittels kombinierter Gerbung 
hergestellt, wobei mit Hemlock angegerbt und dann mit Alaun­
Katechu nachgegerbt wurde. 

In England hat die Dongolafabrikation eine begrenzte 
Ausdehnung gefunden, indem sie zumeist Leder nur fur die 
Schaufenster, nicht aber fur den Gebrauch selbst herstellte. 

Man erhalt durch die Kombination der Lohe- und Mineral­
gerbung bei Kalbfellen, Rinds- und RoBhauten vorzugliche 
Resultate, wobei die Angerbung mit Mineralsalzen, die Aus­
gerbung mit vegetabilischen Gerbstoffen erfolgt. Bei Kipsen, 
Ziegen- und Schaffellen werden dagegen jene Methoden vor­
gezogen, wobei umgekehrt mit vegetabilischen Gerbstoffen 
vorgegerbt und mit den mineralischen nachgegerbt wird. 

Dabei muB man bei Herstellung der Dongolaleder zwei 
Gruppen unterscheiden, wovon die eine die matten, die andere 
die gegliinzten Sorten umfaBt. Bei der ersten Gruppe 
herrscht im allgemeinen die Alaungerbung bzw. in neuerer 
Zeit die Chromgerbung vor, wobei eine noch starkere Fett­
behandlung herangezogen wird, wahrend bei der anderen 
die Lohge~bung in Vordergrund steht. 

Bis zum Jahre 1894 wurde die Dongolagerbung . bloB mit 
Alaun und Gambier oder Sumach ausgefuhrt; es wurden der-

3* 
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art nicht nur verschiedene Sorten von Oberledern, sondern 
auch von Handschuh-, Riemen-, Geschirr- und Zeugledern 
hergestellt. Als aber spater die Chromgerbung aufgetreten ist, 
die sich als der groBte Gegner der alten Dongolagerbtmg er­
wiesen hatte, wurde jene immer mehr verdrangt. Die kom­
binierteChromgerbung oder,wie sie mancherorts genannt wurde, 
die sauereDongolagerbung, dient zumeist zur Herstellung 
von schwarzen und gefarbten Kalbledern, dann von Schaf­
und Ziegenledern, sowohl mit Hochglanz als auch matt, an 
Stelle der glacegaren Kalb-Kid und Chevreaux, zuletzt auch 
zu den verschiedenen echten und imitierten Kanguruhledern. 

Die groBen Marokko-Erzeuger in Lynn, Mass., bestatigten 
seiner Zeit, daB der Handel mit den dongolagegerbten, in­
dischen Ziegenledern im Untergehen begriffen sei. Sie fanden, 
daB die Chromleder billiger erzeugt werden konnen; infolge­
dessen ging die Fabrikation der "Indias" immer mehr zu der 
Chromgerbung iiber, und es hatte den Anschein, als ob die 
Erzeugung von Indias iiberhaupt aufhoren wiirde. Ahnlich 
wie in Lynn gestaltete sich dieser Wandel auch in den iibrigen 
amerikanischen Zentren der Marokkoerzeugung. 

Der giinstige Ruf, den sich die Chromgerbung fiir die 
Herstellung einiger Lederspezialitaten erworben hat, fiihrte 
viele zur Verallgemeinerung derselben; doch fand man bald 
heraus, daB haufig die erwarteten giinstigen Resultate aus­
blieben. Man kehrte daher bei manchen Ledersorten zu der 
kombinierten Alaun-Lohegerbung wieder zuriick, aber den 
Ledersorten ist die gleiche Benennung geblieben, als ob sie 
chromgegerbt waren, obwohl die Haute gar keine oder nur 
eine so geringe Chromgerbung erhalten haben, daB dieselbe 
keine besondere Wirkung auszuiiben vermag. 

Der Hauptgrund, warum sich die kombinierten Mineral­
Lohegerbungen so gut bewahrt haben und bei der Kund­
schaft einer groBen Beliebtheit erfreuen, ist in erster Reihe 
in der neuen Fettungsweise zu suchen. Bei den farbigen 
Schuhoberledern ist namlich mit der vegetabilischen Gerbung 
allein die feine Milde mit fast volliger Abwesenheit der 
Fettstoffe absolut nicht erreichbar, die aber unumganglich 
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vorhanden sein muB, wenn die Ware leicht gefarbt werden 
soIl. Das lohgare Leder benotigt unbedingt eine groBere 
Fettung, die sich mit leichtem Farben nicht vertragt. Erhalt 
aber ein lohgares Leder noch eine Gerbung mit Alaun oder 
Chrom, so kommt ein weiches und mildes Leder heraus, 
dem eine Behandlung mit Fettbriihe 1) vollig geniigt und so 
auch viel leichter gefarbt werden kann. 

Je nachdem nun die Lohgerbung oder die Mineralgerbung 
vorwaltet, kommt auch die Ledersorte mit ihren charakteri­
stischen Eigenschaften heraus. So sieht z. B. manches ameri­
kanische Dongolaleder, das mit Hemlockfarben angegerbt 
wurde und dann erst eine kombinierte Gerbung erhielt, einem 
lohgaren Leder so ahnlich, daB es damit leicht verwechselt 
werden kann, indem es sich nur durch seine groBere Milde 
und Weichheit kennzeichnet. Auch bei dem farbigen Kalb­
leder, wie es wenigstens bei uns gewohnlich gewiinscht wird, 
soUte sich die Gerbung eher der vegetabilischen Gerbung 
als der Mineralgerbung nahern. Es soUte daher aus Griinden, 
die bereits erwahnt wurden, mit Alaun bzw. mit Chrom 
schwach vorgegerbt und mit vegetabilischen Gerbstoffen 
starker nachgegerbt werden. Dabei wirkt die Chromgerbung 
kraftiger als die Alaungerbung, was schon aus dem Um­
stand ersichtlich ist, daB ein Leder bereits mit 2% Chrom­
oxyd vollig chromgar ist, wahrend ein weiBgares Leder etwa 
4 bis 6% Aluminiumoxyd enthalt, obwohl in einem recht aus­
gewaschenen Alaunleder auch nicht mehr als 20/ 0 Aluminium­
oxyd vorhanden sind. Die vegetabilischen Gerbstoffe miissc:m 
in viel groBeren Mengen der BloBe beigebracht werden, um 
eine geniigende Gerbung herbeizufiihren: :qlan kann 25 % Gerb­
stoff im fertigen Leder fast als die auBerste Grenze ansehen; 
bei den Kombinationsgerbungen kommt. man selbstverstand­
lich mit bedeutend geringeren Gerbstoffmengen aus und ein 
Gehalt von 5 % Gerbstoff macht sich bei einem Kombinations­
leder schon recht bemerkbar. 

1) Die Fettbriihe ist im "Handbuch der Chromgerbung" (Leipzig, 
Schulze & Co., 1913) S. 401 und in den "Modernen Gerbmethoden" 
(Wien, Hartleben 1913) S. 49 ausfiihrlich behandelt. 
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Es sei noch auf einen wichtigen Unterschied zwischen der 
Dongola- und der kombinierten Glacegerbung, wie wir sie bei 
Kalbkid oder echtem Chevreaux besitzen, aufmerksam ge­
macht. Wahrend die glacegaren Leder nicht wasserbestandig 
sind und nur in Trockenem getragen werden kannen, wider­
stehen die Dongolaleder dem Wasser viel besser, auch brechen. 
sie beim Wichsen oder von feuchten FiiBen nicht. Die Gerbung 
dieser Leder laBt sich nicht wieder auswaschen, sie weisen also 
eine viel graBere Wasserbestandigkeit auf, indem sie sogar 
bis zu einem gewissen Grade gegen die Einwirkung von 
warmem Wasser widerstandsfahig sind,obwohl sie darin dem 
reinen Chromleder nachstehen. -

Bei der Dongolagerbung kann man nach W. Eitner, 
je nach der Reihenfolge der beiderlei Gerbmethoden, dreierlei 
verschiedene Verfahren unterscheiden, von denen jedes einen 
bestimmten Effekt ausiibt und zwar: 

a) Zu der ersten Type geharen jene Methoden, bei denen 
die BlOBen zuerst mineralgar gemacht und dann erst mit 
vegetabilischem Gerbstoff nachbehandelt werden. 

b) Bei der zweiten Type werden die BlaBen gleichzeitig 
mit mineralischen und vegetabilischen Gerbstoffen gargemacht, 
wobei man sie entweder mit gemischten Briihen ausgerbt oder 
die beiderlei Gerbstoffe gesondert verwendet. 

c) Die dritte Type umfaBt jene Gerbverfahren, bei denen 
die BlaBen zuerst mit vegetabilischen Gerbstoffen ange­
gerbt, hierauf entweder mit rein mineralischen oder ge 
mischten Briihen (aus mineralischen und vegetabilischen 
Gerbstoffen) ausgegerbt werden. Wo nur mit mineralischen 
Gerbstoffsalzen nachgegerbt wird, kann noch eine weitere 
N achgerbung mit vegetabilischem Gerbstoff erfolgen. 

Es sei aber gleich bemerkt, daB diese drei Typen noch 
verschiedene Ubergange zeigen und daB auBerdem bei einer 
und der gleichen Ledersorte versehiedene Typen angewendet 
werden, so daB sie nicht scharf abgetrennt werden kannen. 

Nach diesem kombinierten Gerbverfahren wurden ver-
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schiedene Oberledersorten zunachst aus Ziegenfellen, dann 
auchaus Schaffellen in der Marokkofabrikation hergestellt. 
Die giinstigen Resultate bewogen aber auch die Lohgerber 
dieses Verfahren fUr Kalbfelle und Rindshaute zu versuchen 
und es gelang wirklich neuartige Ledersorten herzustellen, 
welche eine gute Aufnahme bei der Kundschaft erzielten; 
dabei wurde die Benennung der Gerbungsweise als "Dongola-

. gerbung" beibehalten, wahrend die Produkte selbst unter 
verschiedenen Namen in den Handel kamen. 

a) Vorgerbung mit milleraliscben ulld Ausgerbung mit 
vegetabilischen Gerbmaterialien. 

Wie bekannt, wird eigentlich eine leichte vegetabilische 
Nachgerbung ·den meisten Chromledern gegeben, wenn sie 
ausgefarbt werden sollen, und zwar verwendet man dazu 
ein diinnes Sumachbad; aber man konnte dies eher als eine 
Beize betrachten, womit· die Eigenschaften des rein chrom­
garen Leders nicht abgeandert oder beeinfluBt werden 
diirfen. Eine richtige Ausgerbung miiBte in starkerem MaBe 
erfolgen, als dies bei Vorbereitung der Chromleder zum Aus­
farben tatsachlich geschieht. Jedenfalls dad zu einer solchen 
nicht ein beliebiges Gerbmaterial verwendet werden, sondern 
- wie bereits friiher angefiihrt - ein solches, das zwar rasch 
durchgerbt, sich aber nicht in zu groBen Mengen im Leder 
ablagert. Je groBeres Gerbvermogen namlich ein vegetabili­
scher Gerbstoff besitzt, der zur Ausgerbung von alaun- und 
chromgaren Ledern verwendet wird, desto rauher und sproder 
wird das erzeugte Leder sein und desto mehr wird es von den 
giinstigen Eigenschaften des mineralgaren Leders verlieren. 

Durch solche schwache Nachgerbung des Chromleders 
mit vegetabilischen Gerbstoffen wird dieses nicht nur fUr 
die Farbstoffe aufnahmsfahiger, sondern auch zum Glanz­
stoBen geeignet gemacht. Auf 100 kg Falzgewicht lost man 
z. B. 5 kg Sumachextrakt in 50 1 warmem Wasser auf, ver­
diinnt auf 100 1, filtriert durch Sackleinwand und walkt darin 
die Leder bei ungefahr 30° C etwa eine Stunde lang, worauf 
man sie in reinem, frischem Wasser auswascht. Man ka.nn 
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auch gepulverten Sumach verwenden, indem man fur je drei 
Ziegenfelle oder ein Kalbfell 1/ 2 kg Sumach mit 30° C warmem 
Wasser auslaugt und dann durch einen Sack oder Leinwand 
abseiht. Da man nicht immer sicher ist, frischen Blatter­
sumach zu erhalten, so zieht man bei gleichem Preise des 
Gerbstoffes den Sumachextrakt vor. 

Nach dieser ersten Type der kombinierten Alaun-Lohe­
gerbung werden zumeist Kalbfelle verarbeitet, und zwar 
sowohl zu schwarz-glatt als Ersatz der Satinfelle, als auch 
zu farbig, welche Ledersorten in Amerika mit den verschie­
densten Namen belegt werden. Solche Kalbleder zeichnen 
sich durch groBe Weichheit, samtartigen Griff und wollige 
Fleischseite aus; dabei sind sie recht zahe und zu Schuhleder 
sehr beliebt. Sie werden stets mit der Fleischseite nach 
o ben getragen. Wahrend namlich Schaf- und Ziegenfelle 
mittels der Dongolagerbung ein schones N arbenleder liefern, 
verlieren Kalbfelle dabei eine von ihren wichtigsten Eigen­
schaften, namlich die glatte Fleischseite, die stets wollig wird. 
Zur Herstellung von Narbenleder ist dieses Verfahren nicht 
recht geeignet, obwohl es an derartigen Versuchen nicht fehlte; 
es seien bloB die Gerbverfahren von Kornacher angefuhrt. 

3. Kombinierte Gerbverfahren v. Fritz Kornacher. 

Nach dem D.R.-P. Nr. 86565 yom 5. Juli 1894 des 
Friedrich Kornacher in Frankfurt a. M. und Diesel & 
Weise in PoBneck 1), das keine besondere Verbreitung ge­
funden hat, werden die Haute zunachst mineral- oder fettgar 
und hierauf lohgar gemacht, wodurch ein Leder von schoner, 
heller Farbe, vorzuglicher Qualitat und hohem Rendement 
erzielt werden soIl. 

Nach diesem Patent soIl man die Gerbung in folgender 
Weise ausfiihren: Die Haute werden etwas starker wie ge­
wohnlich geaschert und gebeizt, dann in einer schwachen 
sauren Lohbriihe angefiirbt, damit der N arben widerstands-

1) Dr. S. Hegel, "Chromgerbung" (Berlin, Springer, 1899) 
S. 86 oder "Handbuch der Chromgerbung" (Leipzig, Schulze & Co., 
1900) S. 425. 
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fahiger gemacht und auch der Kalk vollends beseitigt wird, 
was letzteres man schwerlich durch eine Lohbriihe erreichen 
diirfte, falls dies nicht durch die Beize geschehen ist. Dann 
sollen die Haute mit Mineralsalzen oder Fettstoffen vorgegerbt 
werden, aber in welcher Weise dies geschehen solI, hieriiber 
schweigt sich das Patent aus. PaBler meint, es handle sich 
bei der Mineralgerbung um eine Kombination von Alaun und 
Chromgerbung 1), die man in bekannter Weise ausfiihrt. Nach 
dem Zusatzpatent Nr. 95759 solI sich hier ein Impragnieren 
resp. Einreiben des Narbens mit FeU vor der Ausgerbung mit 
vegetabilischen Gerbstoffen als vorteilhaft erwiesen haben, 
indem das Fett nicht allein die zarte N arbenschichte vor zu 
starker Einwirkung schiitzt und so das Zusammenziehen der­
selben verhiitet, sondern auch den Narben geschmeidig erhalt, 
was zur Befarderung der Gerbung und zur Erzielung einer 
guten Qualitat beitragen solI. 

Die so vorbereiteten Haute kommen jetzt in eine Loh­
briihe von 3 bis 5° Be (gleich 20 bis 35° Bark.) und werden 
darin unter standiger Bewegung, Erwarmung und afterer Er­
neuerung der Briihe ausgegerbt, was bei leichteren Hauten in 
wenigen Stunden, bei schwereren in einem oder mehreren 
Tagen ausgefiihrt wird. 

Nun hat sich zwar die Behauptung Eitners nicht be­
statigt, daB mit einem derartigen Verfahren iiberhaupt kein 
Unterleder gegerbt werden kanne, aber jedenfalls ist es mag­
lich, ein kombiniert gegerbtes Leder viel einfacher herzustellen. 
Genarbtes Leder kann bei einer satten Alaungerbung nicht 
hergestellt werden, weil ein schanes Korn nur an solchem 
Leder stehen bleibt, das mit vegetabilischem Gerbstoff satter 
gegerbt wurde. Folgt aber eine satte vegetabilische Gerbung 
einer satten Mineralgerbung nach, so gelangt man zu keinem 
giinstigen Resultate. Eine solche zweifache satte Gerbung 
erhalt man, wenn man alaungares Leder zwecks schneller 
Ausgerbung sofort mit konzentrierten Gerbebriihen behandelt; 
unter solchen Umstanden gerbt der konzentrierte vegetabili­
sche Gerbstoff nicht nur weniger rasch als ~uf rohe BlaBe 

1) Dinglers "Polytechnisches Journal" 1896, Bd. 306, S. 284. 
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angewendet, sondern man erhalt ein schwammiges, loses, auch 
stark narbenbriichiches Leder. Bei einer Nachgerbung alaun­
garer Leder in Farben ist die Gefahr des Ubersattgerbens 
weniger zu befiirchten, wenn die Gerbebriihen dabei nicht zu 
stark sind, weil sich in den schwacheren Farbbriihen die 
iiberschiissige Alaungare auswascht und auch der vegetabili­
sche Gerbstoff, von dem ein Teil durch den ausgewaschenen 
Alaun ausgefallt wird, nur maBig gerbt. Bei der Ausgerbung 
von alaungarem Leder in s tar ken B r ii hen wird dagegen 
der AlauniiberschuB von dem Gerbstoff innerhalb des Leders 
ausgefalIt, wodurch einerseits die Gerbung verz6gert, anderer­
seits das Leder spr6de im Griff und briichig wird 1). 

Ein kombiniertes Gerbverfahren wurde Fritz Korn­
acher in Auerbach, Hessen, auch durch ein weiteres D.R.-P. 
Nr. 244066 yom 31. Januar 1911 geschiitzt. In der Be­
schreibung fiihrt der Patentinhaber aus, daB ein Leder be­
kanntlich eine urn so groBere Festigkeit bzw. Zahigkeit auf­
weist, je weniger die Hautfasern bei der Gerbung verandert 
oder angegriffen werden, und daB man durch Impragnieren 
mit Stearin oder Paraffin die Festigkeit des Leders we sent­
lich erh6hen, sowie eine bedeutende Wasserdichtigkeit des­
selben erzielen kann. 

Auf diese beiden Tatsachen stiitzen sich verschiedene 
Verfahren zur Herstellung eines festen und wasserdichten 
Leders, die im wesentlichen darin bestehen, daB man die 
zum Gerben vorbereitete Haut mit einem die Hautfasern 
wenig angreifenden Gerbverfahren (Chromgerbung, Alaun­
gerbung u. dgl.) ausgerbt, gegebenenfalls vegetabilisch nach­
gerbt und das dadurch erhaltene Leder nach dem Trocknen 
mit Fettstoffen oder einem Gemisch von solchen mit Harzen, 
Kohlenwasserstoffen od. dgl. heW impragniert. Die nach 
diesem Verfahren hergestellten Leder haben aber den Nach­
teil, daB sie ein sehr unsch6nes, dunkles, fettiges und schmie­
riges Aussehen besitzen, sich nur schwer verarbeiten lassen, 
beim Gebrauch schliipfrig werden und infolgedessen zu vielen 
Zwecken nicht verwendbar sind. 

1) "Der Gerber", Jahrgang 1897, Nr.536, S. 2. 
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Versuche, diese Ubelstande durch nachtragliches Ent­
fetten der AuBenschichten des Leders zu beseitigen, ergaben 
immer nur mangelhafte Resultate, da bei der Schwierigkeit 
dieser Arbeit entweder zu wenig Fett gelost oder die Losung 
eine zu starke wird, so daB das Fett erst recht an die Ober­
flache drangt und das Aussehen sowie die Qualitat des Leders 
durch dunkle Farbe und weiches schwammiges Anfiihlen noch 
mehr beeinfluBt. 

AIle diese genannten N achteile sollen durch das neue 
patentierte Verfahren Kornachers beseitigt werden. Das­
selbe besteht darin, daB man die AuBenseiten der vegetabi­
lisch vorgegerbten oder mineralisch durchgegerbten und vege­
tabilisch nachgegerbten Haut, nach dem Bleichen und 
Trocknen mit verseifbaren oder unverseifbaren Fettstoffen, 
z. B. durch Einbrennen, sattigt, dann durch Behandlung 
mit schwacher Alkalilauge, Waschen, darauffolgende Behand­
lung mit schwacher Schwefelsaure und nochmaliges Ab­
was chen entfettet, reinigt, aufrauht und bleicht, hierauf das 
Leder in klaren Briihen nochmals vegetabilisch gerbt und 
nach dem Abspiilen mit Metallsalzen, die unlosliche Seifen 
bilden konnen, behandelt und schlieBlich in der iiblichen 
Weise zurichtet. 

Das auf diese Weise hergestellte Leder solI auBerst fest, 
nahezu vollkommen wasserdicht, dabei aber trocken und hell 
und im AuBeren von nichtimpragniertem Leder nicht zu unter­
scheiden sein. Es solI sich genau wie dieses farben, appre­
tieren und verarbeiten bzw. leimen und polieren lassen, dabei 
beim Gebrauch nicht rutschen und alle Eigenschaften zeigen, 
die von einem vollkommenen schweren Leder, z. B. Sohl-, 
Treibriemen- oder Sattlerleder verlangt werden. 

Ein Muster von einem nach diesem Verfahren herge­
stellten Unterleder erscheint innen griinlich-blau von einer 
Einbad-Chromgerbung, wahrend die AuBenschichten lohgar 
gefarbt sind. Das Leder erscheint also von beiden AuBen­
seiten lohfarbig und die Chromgerbung wird nur am Durch­
schnitt sichtbar. Das Leder ist auch recht fest und gut 
gegerbt, es weist trotz seiner Impragnierung mit Fettstoffen 
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auBerlich ein vollstandig trockenes, keinesfalls fettiges Aus­
sehen auf. 

Wird die N achgerbung mit schwacheren Lohbriihen aus­
gefiihrt, so erhalt man aber einige ganz schone Ledersorten, 
die man namentlich auch zu den sog. Sammetledern zu­
richtet. In der letzten Zeit steigt die Nachfrage nach Ledern, 
deren obere Flache eine sammet- oder pliischartige Zurich­
tung aufweist, und zwar werden in dieser Zurich tung ins­
besondere verschiedene Handschuhleder, wie schwedisches, 
Chair, Mocha, aber auch feines Oberleder zu Schuhen, Giir­
teln, Taschner- und Galanteriewaren hergestellt. Dabei 
wird die sammetartige Oberseite entweder auf der Fleisch­
seite oder auch auf der N arbenseite zugerichtet, und die Ger­
bung selbst kann sowohl mit vegetabilischen Gerbstoffen 
als auch mit Tonerde- oder Chromsalzen, oder verschieden 
kombiniert erfolgen. Wir werden noch spater auf diese 
Ledersorte zuriickkommen. 

4. Farbige Dongolakalbfelle. 

Zu farbigen Dongolakalbfellen verarbeitet man 
leichte, wenig gelederte Felle, die in der Wasserwerkstatte 
genau so wie Kidleder behandelt werden; man kann auch 
solche Felle auf Farbendongola umarbeiten, die sich fiir Kalb­
kid zu flach und leer herausstellten. 

Wo es angeht, werden die Kalbfelle am besten in Partien 
verarbeitet, die man aus ungefiihr 300 Stiick mittelgroBen, 
250 bis 200 groBeren und 350 bis 400 kleineren Fellen zu­
sammenstellt. Dementsprechend miissen auch die Weich­
kasten, Aschergeschirre u. a. bemessen werden. Die An­
zahl der Weichen und Ascher richtet sich nach dem Um­
fange des Betriebes, eine leistungsfahige Fabrik wird selten 
weniger als eine Partie taglich verarbeiten. Da das Wassern 
durchschnittlich 4 Tage und das Aschern 12 bis 16 Tage 
dauert, so sind 4 Weichgruben mit einer Reservegrube und 
6 bis 7 Aschergruben erforderlich, da jede Partie 3 Tage in 
einer Aschergrube verbleiben kann, so daB man mit 5 
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Aschergruben auskommt, wozu man aber noch 1 oder 2 
Reserveascher beifiigt. 

D as Weichen solI vollstandig ausgefiihrt werden, damit 
nicht notig ist, noch in den Aschern nachzuweichen, weil 
dadurch sowohl der Narben als auch die Festlgkeit des Leders 
Schaden leiden konnte. Aus demselben Grunde solI die Weiche 
stets in reinem, frischem Wasser und nicht in einer faulen 
Weichbriihe erfolgen. Man muB das Weichen iiberhaupt 
recht aufmerksam ausfiihren. Die Kalbfelle sind starker als 
Lamm- und Ziegenfelle, dabei an verschiedenen Stellen von 
ungleicher Dicke und Gefiigigkeit, und sollen trotzdem in samt­
lichen Teilen egal ausfallen, ebenso wie jene feineren Fell­
sorten. AuBerdem ist der N arben des Kalbfelles, als eines 
Milchfelles, von sehr zarter Textur und muB daher moglichst 
geschont werden, was nur in frischem und nicht zu warmem 
Wasser geschehen kann. Zur vollstandigen Wasserung ge­
niigen fiir die Kalbfelle 3 bis 5 Tage, wobei das Wasser, gleich 
ob im Sommer oder im Winter, ungefahr 15 bis 20° warm sein 
solI. Um eine solche gleichmaBige Warme zu erreichen, 
legt man die Weichen in einer geraumigen und geschlossenen 
Werkstatte an, wo man den Weichkasten ein ausreichendes 
AusmaB geben und sie vor groBen Temperaturschwankungen 
schiitzen kann. 

Am besten legt man Weichbehalter von 2 m Lange, 
2 m Breite und 1,7 m Tiefe und zwar so hoch an, daB das 
verbrauchte Wasser leicht wegflieBt, ohne ausgeschopft zu 
werden. Man laBt reines Wasser ein, gibt die Felle herein 
und belaBt sie dort bis zum zweiten Tag; dann werden die 
Felle aufgeschlagen und eine Stunde abtropfen gelassen. 
1m Sommer wechselt man das Wasser sofort, im Winter erst 
den nachsten Tag. Am dritten Tage werden die Felle wieder­
holt aufgeschlagen und mit einem halbstumpfen Schabe­
messer auf gesatteltem Baume vorsich tig gestreckt, selbst 
wenn es ganz frische Felle sind. Stets gibt man wieder 
frisches Wasser zu, schlagt die frischen Felle wiederholt auf 
und bringt sie dann in den Ascher, wahrend man gelagerte 
Felle noch einen Tag weiter weichen laBt. Mehr als 5 Tage 
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sollen die Felle nie geweicht werden, da sonst der Narben 
sicher Schaden leidet. 

Aus der Weiche kommen die Felle in den Haadischer. 
Bei etwa 300 Stuck mittelgroBen Kalbfellen muB der Ascher 
etwa 2 m lang, 1,6 m breit und 1,6 m tief sein, welche Form 
und GroBe auch am handlichsten ist. Die Felle sollen namlich 
im Ascher recht viel Raum haben, so daB sie nicht fest auf­
einander gestoBen zu werden brauchen; sie sollen gleichsam 
schwimmend in der Ascherbruhe bleiben, weil dadurch 
eine gleichmaBige und lockere Ascherungerreicht wird. Man 
legt die Ascher am zweckmaBigsten der Reihe nach neben­
einander langs der Seitenwande an, so daB in der Mitte ein 
ziemlich breiter Gang zur notigen Manipulation und zum 
Aufstellen der Baume frei bleibt. Zum Aufschlagen werden 
die Ascher der Wandseite entlang bis zur Halfte mit starken 
Holzbohlen uberdeckt, die je 5 cm freie Zwischenraume be­
halten, damit die Bruhe abflieBen kann. Die Ascher werden 
in den Boden eingelassen, wo sie durch einen Abzugskanal 
entleert werden konnen, stehen aber 30 cm uber das Terrain, 
damit kein Schmutz einflieBen kann. Die Einfassung geschieht 
mit 30 cm breiten, glatten Pflastersteinen, die sich nicht 
so leicht abnutzen und worauf die Arbeiter bequem herum­
gehen konnen. 

Das Fundament fur die Ascher stellt man aus einer Lage 
rauher Steine her, die man mit fettem Kalkmortel vergieBt, 
worauf die Grubenwande mit gut gebrannten Ziegeln, den 
sog. Klinkern, in Zementmortel ausgemauert werden. Der 
Verputz wird auch mit Zement ausgefiihrt. Die Weich­
gruben fiihrt man in gleicher .Weise aus, nur erhalten sie am 
Boden AbfluBkanale zum Auslassen von Weichwasser, was -
wie bereits erwahnt - taglich erfolgt. Fruher wurde an­
empfohlen, die Felle jeden Tag in die zweitnachste Ascher­
grube zu bringen, wo dann etwa 16 Aschergruben auBer 
1 oder 2 Reserveaschern notig waren, aber dies ist nicht 
not i g, die Felle konnen ruhig 2 bis 3 Tage in einem Ascher 
verbleiben. 

Selbstverstandlich kann man den Ascher auch anscharfen, 
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wenn das Haar nicht besonders geschont zu werden braucht. 
Stets soIl der Ascherraum heizbar eingerichtet sein, damit 
auch im Winter eine geeignete Temperatur erhalten werden 
kann. In einem zu kalten Ascher kann die Ascherung nie 
gut ausgefiihrt werden, die Haarlockerung wird schwieriger 
und das erzeugte Leder bleibt stets mangelhaft. Man meint 
haufig, daB es geniigt, wenn die Ascher im Winter nicht ein­
frieren, aber man wird bald zum Einsehen gelangen, daB die 
Qualitat der Ware viel eingebiiBt hat. 

N achdem die enthaarten Felle noch auf drei bis vier Tage 
in einen frischen Sch wellascher kommen, so sind auch 
dazu zwei bis drei Aschergruben notig, die aber nur in halber 
GroBe hergestellt werden, weil die BloBen weniger Platz 
einnehmen. Man legt sie wegen der leichteren Hantierung 
ii ber der Erde an. 

Die Ascher werden in der iiblichen Weise angestellt. 
Man flillt die Grube mit Wasser iiber die HaUte der Grube 
an und gibt etwa 120 1 abgeloschten und abgelagerten Kalk 
ein; man tut gut den Kalk einige W ochen lagern zu lassen, 
da man mit einem solchen sicherer arbeitet, indem er die Haut­
substanz nicht so stark angreift. In der Regel miBt man 
den Kalk in einem Tragkiibel oder einer Biitte ab, dessen 
Inhalt vorher abgemessen wurde. ZweckmaBig gibt man den 
abgemessenen Kalk nicht direkt in die Aschergrube ein, 
sondern zunachst in ein neben dem Ascher, aber hoher auf­
gestelltes FaB, wo man ihn mit der gleichen Menge Wasser 
gut anriihrt, den Sand abstehen HiBt und nur die reine Kalk­
milch in ,die Aschergrube eingibt. Alte Ascherbriihe, die 
friiher haufig zu dem Zwecke zugesetzt wurde, daB der Kalk 
nicht zu Boden sinkt, sondern schwebend verbleibt, gibt man 
nicht herein, sondern belaBt eher die Felle in dem frisch 
angesetzten Ascher zwei Tage langer, wodurch dem ganzlichen 
Niederfallen des Kalkes in dem klaren Wasser vorgebeugt 
wird. 

Man hat friiher den Aschern kein Gift zugesetzt, wei! 
man befiirchtete, daB die Felle nicht gehoben werden, aber 
ein Zusatz von 1 kg Gift schadet nicht, sondern ist sogar 
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von Vorteil. Man bestreut damit den ungeloschten Kalk, 
welchen man dann mit Wasser abloscht und gut verriihrt dem 
Ascher zusetzt; oder man gibt das Gift in geloschten Kalk, 
verdiinnt mit Wasser und riihrt 1/2 Stunde urn, bis es sich auf­
gelOst hatte. Bei dem ersten und zweiten Aufschlagen setzt 
man noch je 60 I abgeloschten Kalk zu. 

Die geweichten Felle laBt man auf einem Haufen 1 bis 
2 Stunden gut abtropfen und wirft sie dann mit der Fleisch­
seite glatt auf die Kalkbriihe, wobei man darauf achtet, daB 
sie nicht zusammenklappen. Die Felle werden jeden zweiten 
Tag aufgeschlagen, wo sie eine Stunde zum Abtropfen liegen 
bleiben und man scharft zweimal mit Kalk an; auch werden 
die Felle in den zweitnachsten Ascher umgezogen, bis sie nach 
14 bis 16 Tagen gut haarlassig sind. Der Narben muB dann 
beim leichten Abstreifen der Haare nicht nur haar- sondern 
auch schmutzrein sein, dabei glatt und blank erscheinen und 
zwar auch in den starken Schild- und Riickenpartien. Die Felle 
werden dann auch von der Fleischseite schlank und schliipfrig 
sein, was man schon beim Aufschlagen bemerkt; man sagt, 
daB die Felle "lebendig" werden, womit man die lockere 
und schliipfrige Beschaffenheit bezeichnen will. 

Manchmal wird der Ascher nach Herausnahme der Haute­
partie 1 bis 2 Tage stehen gelassen, damit sich der Schlamm ab­
setzt, der dann mit einem eisernen Rechen herausgehoben 
und weggefahren wird; dadurch wird jedenfalls die Lebens­
dauer der Ascher bedeutend verlangert. Aber auch dann solI 
der Ascher im Sommer nicht langer als zwei, im Winter 
als drei Monate im Gang bleiben, da er sonst zu viel faulige 
Stoffe enthalt, welche die Hautsubstanz zu stark angreifen. 
DaB man jetzt auch Drehascher u. dgl. verwendet, in 
welchen die Ascherzeit auf fiinf Tage abgekiirzt wird, braucht 
wohl nur erwahnt zu werden. 

Sobald die .!scherung beendet ist, kommen die Felle in 
maBig kiihles Wasser, den zweiten Tag werden sie gut ab­
gespiilt und dann am besten in die Glattbriihe eingegeben, 
d. h. in ein Wasser, das schon zum Lautern einer vorher­
gehenden Partie gedient hat. In der Glattbriihe bleiben 
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die Felle glatt und schlank, und ~ie Schlankheit bildet sich 
weiter aus, so daB die harten, dicken Kopf- und Schildteile 
an Dehnbarkeit gewinnen und so zu einer vollstandigen 
Egalisierung vermittelst der nachfolgenden Operationen vor­
bereitet werden. Die Felle sollen in diesem Wasser nicht 
prall werden, aus diesem Grunde darf man die kalkhaltigen 
Felle nicht in reines, kaltes Wasser einlegen, weil in solchem 
die Hautmasse aufquellen, steif und ungeschmeidig erscheinen 
wurde. 1m Glattwasser ziehen sich gerade entgegengesetzt 
die bisher kalkhaltigen Felle aus der Ascherschwulst, werden 
schlank und yom Narben glatt, lassen auch das Haar leicht 
los, ohne daB der Narben beschadigt ware. 

Aus der Glattbruhe werden soviel Felle, als von den 
Arbeitern schnell vergriffen wird, aufgeschlagen und zu den 
Baumen gebracht, wo sie abgehaart werden. Alle Baum­
arbeiten werden auf "gesatteltem" Baume ausgefiihrt, der 
etwa urn ein Drittel groBer sein kann, als der in den Glace­
leder-Gerbereien ubliche. Beim Satteln legt man zuerst eine 
Lage glattes Roggenstroh, hierauf lange Binsen und ein Stuck 
lohgares Leder, das gut angezogen an der Ruckseite des Baumes 
festgenagelt wird; oben solI ein etwa 10 cm breites Stuck Leder 
uberstehen, das umgebogen und angenagelt wird. Uber 
dieses Leder kommt noch ein Stuck weiBgarer Rindshaut 
gelegt, welches man nur oben annagelt. Zum Enthaaren 
wird das rundstumpfe Narbeneisen verwendet, das bei gut 
haarlocRerigen Fellen vollig genugt. 

Die Felle werden zunachst beschnitten, wobei aber 
nur die Flanken und Brustzipfel scharfer ausgeschnitten 
werden, die Schwanze und Kopfenden aber moglichst unge­
ku'rzt bleiben, urn dem Fell die beliebte gleichmaBige Form 
zu geben; dabei wird auch das Fleisch tunlichst abgezogen. 
Unmittelbar nach dem Beschneiden werden auch die Kopfe 
ausgeschoren, wozu man jetzt zweckmaBig konstruierte 
Schermaschinen verwendet. Hierauf kommen die Felle in 
ein WalkfaB, wo man sie mit ein wenig Wasser 10 Minuten 
laufen laBt, damit sie gut durchnaBt sind; dann laBt man 
sie uber Nacht in einer mit Wasser gefullten Butte liegen, 

Jet t mar. Kombinationsgerbungen. 4 
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damit sie in einen maBig schlanken und glatten Zustand 
kommen, so daB sie sich mit dem Streicheisen gut abhaaren 
lassen. Das Abhaaren soIl regelmaBig nur mit dem 
Narbeneisen geschehen, das iiberhaupt fiir aIle Narben­
arbeiten das beste ist und dem Narben die angenehme 
GIatte und Zartheit erhalt. Nur bei mangelhaftem Weichen 
oder Aschern, oder bei sehr hartnaturiger Ware ist der 
Narben mit dem Narbeneisen nicht reinzubringen, so daB 
man notgedrungen zu dem GIattstein greifen muB. 

Bei zarten, fettreichen Fellen geniigt, wenn entlang dem 
Riicken und den beiden Seiten der Lange nach gestrichen 
wird, nur Kopf und Buck zwischen den Vorderbeinen sind 
nach der Quere zu streichen; die Narben- und Fleischfasson 
werden dabei in gleicher Weise ausgefiihrt. Bei der geringeren, 
harteren und mehr unegalen Ware muB die Fleischfasson 
durchgreifender und wirksamer sein, damit das Fell mechanisch 
kriiftiger ausgedehnt wird. Die Fleischfasson muB hier mehr in 
die Quere gehen, wobei Riicken, Schild und Kopf besonders 
kriiftig anzuhalten sind, damit die dicken, harten Teile gefiigiger 
und diinner werden. Die Fleischfasson soIl auch nach ange­
messener Ruhe im Wasser wiederholt werden, damit den 
hiirteren Teilen eine geniigende Nachgiebigkeit gegeben wird. 
Ob die Ware geniigend bearbeitet ist, erkennt man durch den 
Griff; es miissen auch die starkeren TeiIe vollstandig weich, 
schlank und geschmeidig in die Hand fallen. Diesen Zustand 
erreicht man nach Bedarf auch durch wiederholtes Walken. 
Dieses wurde friiher mittels StoBern in einem Bottich aus­
gefiihrt, jetzt wird dazu ein WalkfaB benutzt. Man fiillt 
die Geschirre mit der GIattbriihe und gibt die Felle herein; 
nachdem sie darin ungefiihr 10 Minuten bearbeitet wurden, 
nimmt man sie heraus und fiihrt die erste Reinigung auf 
dem Schabebaume aus, was sehr leicht und griindlich vor 
sich geht. 

Die gehaarten Felle, besonders die mageren deutschen 
Sorten gelangen dann in den Schwellascher, auch Putz­
ascher genannt. Dieser hat den Zweck die mageren Felle 
in Riicken, Schild und Kopf, wo die Struktur fester ist, mehr 
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zu lockern, damit das Fell zu einer gleichmaBigen Milde ge­
langt. Dieser Ascher wird mit ungefahr 80 I Loschkalk fiir 
die Partie in geniigender Wassermenge angestellt und bei 
jeder Partie mit 40 I Kalk angescharft. Felle von echtem 
weichem Milchgut benotigen diesen Ascher nicht und konnen 
aus dem Haarascher fertig gemacht werden. 

In dem Schwellascher verbleiben die Felle nach Bedarf 
2 bis 5 Tage und werden jeden Tag einmal aufgeschlagen, wo­
durch das Fell rascher durchgeaschert wird und dabei doch 
viel schlanker und zarter vom Narben bleibt. Zwischen dem 
Einlegen einer neuen Partie sollten auch die Schwellascher, 
ahnlich wie die Haarascher, 1 bis 2 Tage in Ruhe bleiben, um 
den Schlamm abzusetzen, den man mit einem eisernen 
Rechen aushebt. 

N ach wiederholtem Walken bekommen die Felle die erste 
Fleischfasson, die iiber den Kopf und Riicken in die 
Lange, dann noch in die Quere zu geben ist. Die Ansicht, 
daB dadurch die Flanken lose und lappig werden konnten, 
ist nicht begriindet, im Gegenteil, die Felle miissen auch 
von der Fleischseite gleichmaBig bearbeitet werden, wenn 
man das ganze Fell milde haben will; dabei miissen selbst­
verstandlich die starkeren Teile auch starker bearbeitet wer­
den. Diinne und leichte Felle kommen mit dieser ersten 
Fleischfasson aus, bei starkeren und rauheren muB die Manipu­
lation wiederholt werden; die starkeren Teile miissen dann 
ebenso schlank und geschmeidig in die Hand fallen, wie 
die schwacheren. 

Nach dem Glatten und Ausstreichen werden die Felle 
zwecks Beseitigung des gelOsten Schmutzes entweder im Bot­
tich oder im WalkfaB mit lauwarmem Wasser abgespiilt 
und dann einer eintagigen, bei kalter J ahreszeit aber einer 
zweitagigen Ruhe in reinem Wasser iiberIassen. Das Wasser 
soIl dazu moglichst weich sein, damit die Felle in einen voll­
kommenen Zustand von gesunder Mattigkeit iiberfiihrt werden. 
1st ein solches nicht vorhanden, so muB ein hartes Wasser 
durch Einriihren von Streckfleisch oder Hautabfallen und 
einiges Stehenlassen dazu besser geeignet gemacht werden. 

4* 
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Das Wasser zieht die triibende Substanz aus der Haut heraus 
und werden die Felle nach jeder Operation in dieses Wasser 
eingelegt, so werden sie zuletzt schlank und diinn, wie es 
gerade erwiinscht ist. 

Die Felle miissen gut ausgewaschen und von Schmutz 
und Fetteilen griindlich gereinigt werden, sonst entsteht 
ein fleckiger Alaunausschlag. Wenn notig lautert man die 
Felle in lauwarmem Wasser; um sie zu entschleimen, gibt 
man in das Wasser etwas abgebriihte Kleie. Zu diesem 
Zwecke setzt man dem Spiilwasser ein Viertel der bemes­
senen Kleienmenge zu und bearbeitet darin die Felle etwa 
10 Minuten; hierauf schlagt man sie auf, HiBt sie abtropfen, 
setzt die iibrige Kleie zu und gieBt so viel warmes Wasser 
darauf, daB das Geschirr mit der einzutreibenden Partie Felle 
nahezu voll wird. Die Garung tritt im Sommer bald ein, 
im Winter kann man einige Kiibel gebrauchter Kleienbriihe 
von der friiheren Partie zusetzen. Die Temperatur der Briihe 
solI zwischen 30 und 40° betragen, je nach der Witterung 
und der Mattigkeit der Kalbfelle. 

Fiir 300 mittelgroBe Kalbfelle rechnet man unge£ahr 
45 kg grob gemahlener Kleie, die man nach dem alteren Beiz­
verfahren mit soviel siedendem Wasser iibergieBt, daB die 
Kleie ganz unter Wasser ist, und laBt sie so zwei Stunden 
weichen. Dann gieBt man soviel kaltes Wasser zu, daB man 
die Kleie darin be quem mit einer Holzspatel durchriihren kann, 
um das Mehl herauszuwaschen. Das Wasser mit dem Mehl 
wird abgegossen, wahrend sich die Kleie zu Boden setzt. 
Das Auswaschen wird zwei- bis dreimal wiederholt, bis das 
Mehl entfernt ist, und dann wird die Kleie in den Bottich 
oder in das Haspelgeschirr eingegeben, in dem das Beizen 
vorgenommen werden solI. Man gibt die Felle herein und 
belaBt sie darin, bis sie gebeizt sind. 

Aber dieses Abbriihen der Kleie ist nach J. T. Wood 1) 
weder notig noch zweckmaBig. In England gibt man auf je 
100 I Wasser, das man auf 35° anwarmt, 1/2 bis 1 kg Kleie, 

1) Siehe seine Schrift: "Das Entkalken und Beizen der Felle 
und Haute" (Braunschweig, Vieweg, 1914) S. 183. 
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zerquetscht dieselbe, gibt die Felle herein und laBt die Beize 
tuchtig haspeln, bis sie v611ig gleichmaBig ist, wobei die 
Temperatur gewohnlich infolge der kalteren Felle auf 30 bis 
28° herabsinkt. Die Bruhe vergart in 18 bis 24 Stunden 
recht stark, wobei sich Gase in groBer Menge entwickeln 
und schwache organische Sauren bilden. Die Gase heben 
die Felle zur Oberflache der Beize, der Arbeiter stoBt sie zum 
Boden; man laBt die Felle je nach Bedarf zwei- bis dreimal 
aufsteigen, worauf sie genugend gebeizt sind. In einem Haspel­
geschirr wird das Beizen viel bequemer und auch besser 
ausgefuhrt, ohne befiirchten zu mussen, daB die Felle mit 
der Stange beschadigt werden. 

Zum Ausarbeiten werden gewohnlich bloB 100 mittelgroBe 
Kalbfelle zu einer Partie vereinigt, wo dann 15 kg Kleie 
gegeben werden. Aus der Kleienbeize werden die Felle 
ausgestrichen und kommen zur Gerbung. 

Fur schwarzes, satinartiges Leder oder gewohnliches Farb-
leder gibt. man fur je 100 kg BloBen 

8 kg Alaun oder 5,5 kg Tonerdesulfat, 
2,5 bis 3 kg Kochsalz und 
4 kg Weizenmehl. 

Fur besseres Farbenschuhleder, wenn man sehr weiche, 
sammetartige Leder herstellen will, gibt man noch Eidotter 
zu; die Nahrung besteht dann aus 

8 kg Kalialaun oder 5,5 kg Tonerdesulfat, 
2,5 bis 3 kg Kochsalz, 
8 kg Weizenmehl und 
100 Stuck Eidotter oder 2 I Eigelb. 

Man gibt die Gare in ein WalkfaB, wirft die Felle herein, 
laBt laufen und nach 11/2 bis.2 Stunden durfte die Nahrung 
vollig aufgenommen sein. Sobald dies geschehen, nimmt 
man die Felle heraus, legt sie auf einem Bock glatt uberein­
ander und hangt sie dann zum Trocknen auf. Die aufgetrock­
neten Felle werden in Sagespanen oder in einer Dunstkammer 
anziehen gelassen, mit der Maschine gestollt und ausgereckt. 
Dann werden die Felle gefalzt, urn sie zu egalisieren, wo­
durch auch die nachfolgende Gerbung gleichmaBig vor sich geht. 
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Die zu Kalbkid bestimmten Felle werden genau in gleicher 
Weise vorbereitet, so daB man diejenigen, welche zu dieser 
Ledersorte als nicht geeignet gefunden wurden; in diesem 
Stadium zu Dongola weiter verarbeitet. Zu diesem Zwecke 
erhalten die Felle eine Nachgerbung mit Katechu oder einem 
anderen gleichwertigen Gerbstoffe. 

Bei Katechu rechnet man fur je 100 Stuck Kalbfelle 
4 his 5 kg dieses Gerbstoffes; man lOst es in der funfzigfachen 
Menge kochendem Wasser auf, laBt absitzen und setzt die 
klare Bruhe in mehreren Portionen zu. Man gibt die Felle in 
das GerbfaB mit etwa 40° warmem Wasser ein und walkt 
darin die Felle ungefahr eine halbe Stunde lang. Dabei wird 
der uberschussige Alaun und das Kochsalz aufgelOst und 
durch Ablassen des Wassers beseitigt. Dann fiihrt man die 
Nachgerbung mit Katechu aus: Man gibt in das FaB 51 Wasser 
auf jedes Fell, laBt laufen und setzt ungefahr 1/4 1 der 
Katechubruhe pro Fell zu. Nach einer halben Stunde bessert 
man mit der gleichen Menge Katechubruhe auf und wieder­
holt dies so lange, bis der samtliche Gerbextrakt zugesetzt wurde. 
Die ganze Operation dauert so ungefahr acht Stunden, wobei 
die Felle nur mit einer stark verdunnten Katechubruhe 
behandelt werden. Dies ist von groBer Wichtigkeit, denn 
die Nachgerbung mit Katechu solI nur recht maBig sein, 
weil ein mit Alaun vorgegerbtes Leder sehr leicht zu viel 
Gerbstoff aufnimmt, wodurch ein bruchiger N arben ent­
stehen kann; was selbst durch tiichtiges Einfetten nicht ver­
hindert werden konnte. 

Diese Nachgerbung mit Katechu kann auch in Farben 
ausgefiihrt werden; es dauert zwar dann die Gerbung viel 
langer, ungefahr ebensoviel Tage wie im WalkfaB Stunden, 
aber man kann das Fortschreiten der Gerbung viel besser 
kontrollieren und schutzt sich vor Fehlern, die dann nicht 
mehr beseitigt werden konnen. 

Sobald die Felle in der ganzen Dicke vollig von dem 
Katechu durchgedrungen sind, wovon man sich durch An­
schneiden in der dickeren Kopfpartie uberzeugt, nimmt 
man sie heraus, schlagt sie uber die Bocke und laBt sie ab-
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tropfen. Hierauf bringt man sie in das inzwischen vor­
bereitete Farbgeschirr, entweder ein FarbfaB oder ein Haspel­
geschirr. Die Fellewerden hier zunachst mit Kaliumbichro­
mat gebeizt, wozu man fiir je 100 Felle etwa 300 llauwarmes 
Wasser und 1,5 kg Bichromat (in 10 I warmem Wasser auf­
gelost) zusetzt. Man laBt darin die Felle etwa eine halbe 
Stunde laufen und die Beizbriihe, welche nach dieser Zeit vollig 
erschopft sein wird, fort. Dann leitet man wieder etwa 30 0 

warmes Wasser ein und setzt durch die hohle Welle die Farb­
£lotte zu. 

Zum Farben der farbigen Dongolakalbfelle werden 
die iiblichen Anilinfarbstoffe verwendet, so Auramin, Neu­
gelb, Azophosphin, Ledergelb,· Echtrot, Safranin, Lederrot 
u. a. der verschiedenen Farbenfabriken. 

Bei diesen Ledern wird eine Durchfarbung, wenigstens 
bis zu einer gewissen Tiefe verlangt. Das Beizen mit Chrom­
kali ",ird auch aus diesem Grunde ausgefiihrt, wei! es das 
Durchdringen der Anilinfarbstoffe ermoglicht, sonst wiirden 
die Farbstoffe bei dem alaungaren Leder an dessen AuBen­
seiten sitzen bleiben. 

Das Far ben wird in der iiblichen, als bekannt voraus­
gesetzten Weise ausgefiihrt. Nachdem der Farbstoff ausge­
zehrt ist, was etwa in einer halben Stunde der Fall sein diirfte, 
wird die erschopfte Farbflotte abgelassen, frisches lau­
warmes Wasser in das Geschirr eingeleitet und die Felle 
darin gut ausgewaschen, Am besten geschieht dies unter 
gleichzeitiger Zu- und Ableitung des Waschwassers, wo dann 
das Auswaschen in einer Viertelstunde ausgefiihrt ist. Man 
nimmt die Felle heraus, laBt sie gut abtrocknen und olt sie 
dann ganz leicht mit Leinol ab, oder fettet sie in einem Walk­
faB mit einer Emulsion von Knochen- oder Leinol mit ein 
wenig Soda ein. 

Die gefetteten Felle werden dann auf der Tafel ausge­
streift und zum Trocknen aufgenagelt. Nach dem Trocknen 
werden die Felle an der Fleischseite wie das samischgare 
Leder abgeschliffen, welchem Leder sie ahnlich aussehen 
sollen. Man laBt die Leder anziehen, damit sie gleichmaBig 
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feucht werden, und entweder stollt man sie zuerst am Pfahl 
und reckt sie erst dann im Rahmen aus, oder man reckt sie 
direkt mit einer Reckmaschine aus. Nach diesem Ausrecken 
werden die Felle zum zweiten Male ausgetrocknet und dann 
trocken ausgereckt, wodurch sie wie Samischleder erweichen 
sollen. 

Der Narben dieser Samtleder ist nicht glatt, sondern 
zieht ein leichtes Korn. Man kann nach diesem Verfahren 
iiberhaupt kein hiibsch genarbtes Leder herstellen, weil ein 
schon gekornter Narben nur in solchem Leder stehen bleibt, 
das mit vegetabilischen Gerbstoffen satter ausgegerbt wurde. 
Genarbtes Leder erfordert also eine andere Vor- und Nach­
gerbung, namentlich eine mildere Vorbehandlung mit Alaun, 
da man auch dann zu keinem giinstigen Resultate gelangt, 
wenn eine satte vegetabilische Nachgerbung einer satten 
Alaungerbung nachfolgt. 1m letzteren Falle wirkt namlich 
auch konzentrierte Gerbbriihe weniger stark auf das mit Alaun 
bereits sattgegerbte Leder als auf die rohe BloBe ein, 
und es wiirde dann ein loses, schwammiges und stark narben­
briichiges Leder herauskommen. 

Bei dieser Ledersorte wird das Augenmerk iiberhaupt 
auf die Fleischseite gerichtet, der man durch wiederholtes 
Bimsen ein feinwolliges Aussehen beibringt. Dieses wird in 
zwei Operationen ausgefiihrt. Das grobe oder Vor bi msen 
erfolgt auf der Bimswalze, wie sie fiir Chairleder verwendet 
wird, auf der das grobere Fleisch entfernt und das Leder 
nachegalisiert wird. Das N ach- oder Fein bimsen wurde 
friiher mit der Hand ausgefiihrt und zwar entweder in flacher 
Lage, wobei man unter die Felle einen mit RoBhaar gefiillten 
Polster legte und einen dem Farbenreibstein ahnlich geformten 
Bimsstein benutzte, oder man spannte sie in Rahmen auf 
und schliff sie darin mit einem hornformigen Bimsstein abo 
Neuerer Zeit bedient man sich auch zum Feinbimsen be­
sonderer Maschinen, an welchen die eiformig geformten 
Schleifwalzen mit feiner Schmirgelleinwand beklebt oder 
nach einem Leimanstrich mit feinem Schmirgel bestreut 
werden. Da beim Bimsen die obere Flache der Fleischseite 
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entfernt wird, so muB das Leder durchgefarbt sein, was mit 
Anilinfarbstoffen beim Leder, das mit vegetabilischen Gerb­
stoffen nachgegerbt und mit Kaliumbichromat gebeizt ist, 
leicht gelingt. 

In den Handel kommen die Leder unter verschiedenen 
Phantasienamen, wie Samtleder, Velvet- oder Ooze-Leather 
u. a.; sie zeichnen sich durch groBe Weichheit, samtartigem 
Griff und wollige Fleischseite aus. Die Leder sind dabei sehr 
fest und zahe und geben ein vorziigliches Schuhleder abo 

Sollen die nach dieser Methode gegerbten Felle auf 
schwarz glatt kidartig weiter bearbeitet werden, so werden 
sie nach der Ausgerbung mit Katechu im lauwarmen Wasser 
ausgewaschen, dann noch in nassem Zustande geschwarzt, 
ausgereckt, mit Tran abgeolt und zum Trocknen aufgehangt. 
Die aufgetrockneten Leder werden auf irgend eine Weise (durch 
Einlegen in feuchte Sagespane, durch rasches Durchziehen 
im Wasser oder in einer Dunstkammer) moglichst gleichmaBig 
anziehen gelassen, iiber den Stollpfahl gezogen und noch im 
Rahmen ausgereckt. 

Die auf diese Weise weichgemachten Leder werden ge­
liistert, dann entweder geglast oder auch wie Kidleder ge­
biigelt. Auf diese Art hergestellte Kalbfelle haben die Weich­
heit und fast die gleiche Ziigigkeit wie das Kidleder, von dem 
sie sich nur dadurch vorteilhaft unterscheiden, daB sie durch 
Feuchtigkeit keine Veranderung erleiden und beim Tragen 
nicht hart und briichig werden. 

Zu feinem Farbendongola-Kalbleder werden leichte Felle 
von geringer Lederung verarbeitet, oder diejenigen, welche 
sich zu Kidschuhleder als zu flach und leer erwiesen haben. 
Wir haben bereits S. 53 erwahnt, daB ihnen in der Nahrung 
Eigelb zugesetzt wird, man kann die Milde auch noch durch 
Zusatz von -i kg Klauenol erhohen. Sonst werden sie vollig 
gleich wie die iibrigen Farbendongolaleder hergestellt, nur 
werden sie selbstverstandlich beim Schleifen noch vorsichtiger 
behandelt. 
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5. Das Gerbverfahren von P. Castiau. 

Auch zur Herstellung eines gleitfreien,. festen und fast 
vollkommen wasserdichten chromgaren Sohlleders soIl die 
N achgerbung mit vegetabilischen Gerbstoffen nach dem 
D.R.-P. Nr. 261 323 (F.P. Nr. 440736, Schw. P. Nr. 62141) 
des Pierre Castiau, Viehhandler in Renaix, Belgien, heran­
gezogen werden. 

In der Einleitung zu seinem Patent macht Castiau 
darauf aufmerksam, daB die chromgaren Sohlleder den Ubel­
stand zeigen, durch Beriihrung mit dem' feuchten Boden 
glitschig zu werden, so daB sie als gewohnliches Sohlleder 
nicht taugen. Wenn man das Gleiten der chromgegerbten 
Leder beobachtet, so bemerkt man, daB die im Leder vorhan­
denen Zwischenraume Wasser durch Kapillaritat aufnehmen. 
Dadurch erhoht sich die Dicke urn etwa ein Zehntel und das 
Anschwellen der Faserbiindel treibt die Sohle auseinander. 
Dadurch machen die Haar- und Fleischseite Bewegungen in 
entgegengesetzter Richtung, wobei die Fasern be quem an­
einander gleiten konnen. Urn diesen Ubelstand zu beheben, 
muB ein Aufnehmen von Wasser vermieden und die Faser­
flachen weniger glatt gemacht werden. 

"Durch das neue Verfahren wird nun ein chromgares 
Sohlleder erzeugt, das fast vollkommen wasserdicht und gleit­
frei ist und zugleich die Vorteile des mit Tannin und Paraffin 
nachbehandelten Leders aufweist. Es besteht darin, daB 
die Haute nach einer Chromgerbung in eine schwache pflanz­
liche Gerbbriihe getaucht werden, aus der man sie heraus­
nimmt, sobald sie durchtrankt' sind. Der nicht gebundene 
pflanzliche Gerbstoff wird mit lauem, mit etwas Borax od. dgl. 
versetztem Wasser ausgespiilt. Die Spiilungen werden so weit 
getrieben, bis das Spiilwasser farblos bleibt. 

Dann werden die Haute getrocknet, glatt gemacht und 
in eine zwischen 80 bis 100° erwarmte Mischung von Paraffin 
und Harz getaucht; sie werden erst herausgenommen, bis 
keine Luftblasen mehr an die Oberflache treten." 

Dieses Verfahren soIl sich von der bekannten Nachgerbung 
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der chromgaren Leder dadurch unterscheiden, daB hier in 
dem Leder nur gebundener Gerbstoff zuriickbleibt, der die 
Hautfasern verkittet und wasserdicht macht, nicht aber, wie 
dies in der Regel der Fall ist, sich in den Zwischenraumen 
ablagert und diese· auffiillt. Doch ist diese Angabe nicht 
richtig: man kann zwischen dem festgebundenen und bloB 
abgelagerten Gerbstoff keine genaue Grenzscheide treffen, 
mit Borax kann man auch den "festgebundenen" Gerbstoff 
aus dem Leder herausbringen, und man wird damit nie friiher 
ein reines Waschwasser erhalten, bevor nicht samtlicher 
Gerbstoff entfernt ist. 

Das neue Verfahren solI man in folgender Weise ausfiihren: 
"Die nach einem der bekannten Verfahren chromgegerbten 
Haute werden zuerst vollstandig neutralisiert und in gewohn­
licher Weise gespiilt. Dann werden sie in Lohbriihen von 
anwachsender Dichte von 1 bis 6° Be. aufgehangt und darin 
belassen, bis das Tannin die Haute durchgedrungen hat, was 
in 10 bis 14 Tagen der Fall ist. Hierauf gibt man die Haute 
in mit einer doppelten Gewichtsmenge Wasser von 40° C 
gefiillte Walkfasser. N achdem die Fasser 1 bis 2 Stunden ge­
laufen sind, wird das iiberschiissigen Gerbstoff enthaltende 
Wasser abgelassen und frisches, mit einem schwach alkali­
schen Salz, wie Borax, versetztes 'Vasser gleicher Temperatur 
eingefiillt. Das dem Wasser zugesetzte Quantum des Salzes 
betragt ungefahr 2% des Gewichtes der Haute. Nachdem 
die Haute nochmals zwei Stunden mit diesem alkalischen 
Wasser gewalkt worden sind, wird das Wasser wieder abge­
lassen und dann zum dritten Male mit reinem Wasser gewalkt, 
so daB der ganze, nur mechanisch anhaftende Gerbstoff aus­
gewaschen ist. Die Haute werden hierauf in iiblicher Weise 
getrocknet und mit Paraffin, Harz od. dgl. getrankt. 

Das Leder besitzt nun eine Wasserdichtigkeit, die es 
als Sohlleder besonders geeignet macht. Das chromgare 
und mit pflanzlichem Gerbstoff einfach nachgegerbte Leder 
nimmt in 24 Stunden 30 bis 40% seines Gewichtes an Wasser 
auf. Das chromgare und dann direkt mit Paraffin behandelte 
Leder nimmt in gleicher Zeit bis 12% Wasser auf; dagegen 
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nehmen die nach dem neuen Verfahren behandelten Leder 
sogar in zwei- bis dreimallangerer Zeit nur 5 bis 60/ 0 Wasser auf". 

"Da die nach dem neuen Verfahren gegerbten Leder 
zum Trocknen nicht auf Rahmen gespannt werden mlissen, 
was bei dem nur mit Chrom behandelten Leder der Fall ist, 
kann denselben eine groBere Dicke erhalten bleiben." (Wie 
bekannt, werden Chromleder nur aus dem Grunde auf Rahmen 
gespannt, damit sie sich beim Trocknen nicht zusammen­
ziehen und eine groBere Flache behalten. Die stark gefetteten 
Chromsohlleder konnen sich liberhaupt nicht zusammen­
ziehen.) "Die Beibehaltung der Maximaldicke geht auch daraus 
hervor, daB die nach dem neuen Verfahren gegerbten Leder 
nicht geklopft oder gewalzt zu werden brauchen, wie es bei 
dem mit pflanzlichem Gerbstoff geflillten Leder der Fall ist. 
Wenn man in dem erst en Teil des neuen Verfahrens Gerb­
brlihen verwendet, die aus gelblichem, wenig gefarbtem 
Tannin bestehen, so erhalt das Leder eine grlinliche Farbe, 
die derjenigen mit reinem Chrom gegerbten Leders fast gleich­
kommt." 

"Das neue Verfahren ist auch flir die durch andere Korper 
als Chromsalze, z. B. Formaldehyd oder Chinon, chemisch 
gegerbten Leder anwendbar." 

Der Patentnehmer besitzt nur geringe Kenntnisse in den 
vegetabilischen Gerbstoffen, wenn er seIber glaubt, was er· 
behauptet. Auch seine Angabe bezliglich der gelbfarbenden 
Gerbstoffe ist falsch. Es ist ja allgemein bekannt, daB ein 
Einbad-Chromleder, das in der Regel zu Sohlleder benutzt 
wird, einen blaulich-grlinlichen Schnitt aufweist; tritt noch 
eine gelbliche Farbung hinzu, so muB er gelbgrlin erscheinen, 
wodurch er sich ganz genau von rein chromgarem Leder unter­
scheiden wird. Aber das ist Nebensache. 

Wichtiger ist, daB das Auswaschen mit Borax keinen 
Sinn hat und es wird auch ohne dasselbe der Zweck erreicht, 
wenn man zu der vegetabilischen Nachgerbung kein beliebiges 
vegetabilisches Gerbmaterial verwendet, sondern nur eins 
von den sog. Halbgerbstoffen, wie wir dies bereits angeflihrt 
haben. Die darin enthaltenen Gerbstoffe werden sich mit 
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den Hautfasern verbinden, nicht in den Zwischenraumen 
ablagern und brauchen daher auch nicht ausgewaschen 
zu werden. Dabei muB darauf geachtet werden, daB sich die 
Bruhenstarke je nach dem Gerbmaterial richtet. Die im 
Patent angegebenen 6° Be. (gleich 43° Bark.) sind fUr eine bloBe 
Nachgerbung zu viel und kommt man mit bedeutend dunneren 
Briihen auch aus, wo man dann nicht soviel Gerbstoff heraus­
zuwaschen braucht. 

Nach einem weiteren F. P. Nr. 440736 solI die Chrom­
und Lohegerbung nicht in getrennten Badern vorgenommen 
werden, sondern man solI die Haute in einem Bade behan­
deln, das ein Gemisch einer Chromsa]zlosung und einer vege­
tabilischen Gerbstoffbruhe enthalt. AuBerdem solI dem Leder 
seine urspriingliche Farbe wiedergegeben werden, indem man 
das mit einem Harzparaffingemisch behandelte Leder noch 
warm in 50 bis 80° C warmes Wasser bringt und mit einem 
mit heiBem Wasser durchtranktem Tuch oder Schwamm 
tiichtig abreibt; oder man taucht das erkaltete Leder wahrend 
einiger Sekunden in Benzin und reibt es dann mit einem 
trockenen Lappen abo 

b) Gleichzeitige Gerbung mit mineralischen und vegeta­
bilischen Gerbmitteln. 

Verschiedene Spezialitaten in Kalb-, Rinds- und RoB­
leder werden nach dieser zweiten Type der Dongolagerbung 
ausgefuhrt, indem die Angerbung mit kombiniertem Material, 
die Ausgerbung entweder ebenfalls mit kombiniertem oder 
nur mit vegetabilischem Gerbmaterial erfolgt. 

6. Dongolagerbverfahren nach W. Eitner. 

Ein Verfahren, womit gute Resultate erzielt werden, 
hat W. Eitner .in folgender Weise beschrieben: 

Die trockene Rohware kommt in die mit frischem Wasser 
angestellte Weiche und verbleibt darin 2 bis 3 Tage, bis sie 
gestreckt werden kann. N ach dem Strecken kommen die 
Haute nochmals in frisches Weichwasser und bleiben darin 
noch 1 bis 2 Tage. Die Ware kommt vielleicht etwas harter 
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heraus, aber nachdem ein angescharfter Ascher verwendet 
wird, ist ein hochgradiges Weichen iiberfliissig, als dadurch 
die Haute zuviel an Hautsubstanz verlieren, eine mehr ab­
fallige Lederung und ein schwaches Rendement resultieren 
wiirden. 

Aus dieser zweiten Weiche kommen die Haute in einen 
gebrauchten, angescharften Ascher, dem nach 2 bis 3 Tagen 
Kalk und Kalziumsulfhydrat zugesetzt wird, und zwar fiir 
je 1 cbm (gleich 10 hI) Briihe 10 kg ungeloschten Brennkalk 
und 51 Kalziumsulfhydrat. Nach weiteren 3 bis 4 Tagen kann 
man die Haute enthaaren. Aus einem solchen Ascher kommen 
die Haute recht milde heraus, auch wenn sie etwas fester 
eingebracht werden, besonders wird der Narben recht zart 
sein und die Grundhaare gehen leicht weg. 

Die gehaarten Haute kommen auf 3 bis 4 Tage in einen 
Sch wellascher, namlich in einen reinen Kalkascher, der 
10 kg Kalk auf 1 cbm Briihe bekommt und so ungefahr sechs 
Wochen lang gehaIten werden kann. N ach sechswochentlicher 
Verwendung wird dieser Ascher durch obigen Zusatz in einen 
angescharften umgewandeIt und ein reiner Kalkascher frisch 
angestellt. 

Die Reinmacharbeiten sind bis zum Beizen die gleichen 
wie sonst fiir Oberleder, es wird aber keine Kot beize ver­
wendet, indem der bei der Gerbung verwendete Alaun das 
Auflosen der Hautfasern seIber besorgt. Rinds- und RoB­
haute werden einfach mit Salzsaure entkalkt, wogegen die 
Kalbfelle eine Kleienbeize erhalten. 

Diese wird fUr je 100 kg BloBen mit 10 kg Kleie 
mit warmem Wasser angestellt, man setzt einige Liter alter 
Kleienbeize zu und iiberlaBt etwa 24 Stunden der Garung. 
Fiir den Gebrauch wird die garende Kleie mit warmem Wasser 
verdiinnt, die Felle werden eingebracht und 12 bis 15 Stunden 
getrieben. In England wird die Kleie in dem Beizgeschirr 
bei einer Temperatur von etwa 35° mit Wasser verriihrt, 
dann gibt man die Felle hinein und laBt die Beize tiichtig 
haspeln, bis sie ganz gleichmaBig ist, wobei die Temperatur 
gewohnlich auf 30 bis 28° herabsinkt und die Milchgarung 
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eintritt. Die zulassige Temperatur schwankt je nach dem 
Zustande der Fell~ und der obwaltenden AuBentemperatur; 
sie kann im Winter hoher sein als im Sommer, solI aber 32 0 

nicht iibersteigen. 1m iibrigen ist dieses Beizverfahren 
bereits S. 52 u. ff. beschrieben worden. 

Die kleiengebeizten Felle werden mit warmem Wasser 
abgespiilt, abgezogen und sind so zur Gerbung bereit; die 
mittels Salzsaure entkalkten Haute kommen direkt in die 
Ger b briihe. 

Zur Angerbung sind Haspelgeschirre am besten geeignet, 
da bei der gleichzeitigen Gerbung mit Alaun und vegetabili­
schem Gerbstoff viel getrieben werden muB, damit die zwei 
verschiedenen Gerbmaterialien moglichst gleichmaBig an­
greifen. Beim ruhigen Stehen der Haute in der Gerbbriihe 
gerbt der Alaun viel rascher als der vegetabilische Gerbstoff, 
wahrend beL gleichzeitiger Bewegung der Haute und Briihe 
der Gerbstoff mit dem Alaun ungefahr gleichen Schritt halt. 
Man konnte zwar auch ein WalkfaB verwenden, aber es konnte 
dann leicht eine zu schnelle Gerbung eintreten, die ein sehr 
intensives Narbenziehen zur Folge zu haben pflegt. 

Als vegetabilischen Gerbstoff benutzt man nur Extrakte; 
aus den festen Gerbmaterialen, etwa Sumach und feinge­
mahlene Myrobalanen ausgenommen, extrahiert sich nam­
lich der Gerbstoff bei Gegenwart von Alaun nur schwierig, 
so daB eine Verzogerung der vegetabilischen Gerbung ein­
treten konnte. Aber auch von Gerbstoffextrakten lassen 
sich nicht aIle verwenden: Quebracho- und Fichtenextrakt 
z. B. geben mit der Alaunlosung starke Niederschlage. Am 
besten sind neben Katechu der Sumachextrakt und einige 
Sorten Kastanienholzextrakt geeignet. Die Gerbung wird 
in ziemlich schwacher Briihe begonnen und weiter gefiihrt, 
dagegen werden die Briihen sehr oft zugebessert, und zwar 
zum Anfang der Gerbung taglich viermal, spater taglich 
zweimal. 

Wenn man mit der Gerbung anfangt, so nimmt man zu 
1 hI Gerbbriihe 
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150 g Kalialaun oder 100 g Tonerdesulfat, 
50 " Kochsalz, 

600 " Kastanienholzextrakt oder 500 g Katechu; 
bei Verwendung des Katechu muB dieses fruher im kochenden 
Wasser aufgelast und bloB die klare Lasung verwendet werden. 
Die Haute werden in dieser Bruhe eingetrieben; nach drei Stun­
den setzt man noch die gleichen Gerbstoffmengen zu und 
dieser Zusatz wird noch einmal wiederholt, wenn zum Laufen 
des Haspelgeschirres genugend Zeit ubrig bleibt. Den zweiten 
Tag wird mit den angegebenen Mengen viermal, also je nach 
drei Stunden, zugebessert. 

Um die Starke der Gerbbruhen in mehreren Abstufungen 
zu haben, bestimmt man fur Kalbfelle drei, fur starkere 
Haute funf bis sechs Farben, in denen die Leder umgezogen 
werden. Beim Frischanstellen solcher Farben wird die zweite 
Farbe in der doppelten Starke wie die erste, also mit 

300 g Kalialaun, 
100 " Kochsalz, 

1200 " Kastanienholzextrakt oder 1000 g Katechu 
angestellt; die dritte Farbe erhalt das dreifache, die vierte 
das dreieinhalbfache, die funfte das vierfache, die sechste 
das viereinhalbfache Quantum des Gerbmaterials. In jeder 
Farbe verbleiben die Haute zwei Tage, worauf sie in die nachst­
folgende umgezogen werden. Bei der Angerbung in der 
erst en Farbe wird taglich viermal zugebessert, weil hier die 
Haute rasch zehren, in den spateren Farb~n erfolgt das Zu­
bessern taglich nur zweimal. Zum Anstellen und Zubessern 
der Farbe werden die beiderlei Gerbmaterialien nicht vorher 
gemischt, sondern es werden die vegetabilischen Extrakte 
separiert von Kochsalz und Alaun zugesetzt. 

In so kombinierten Farben sind die Haute nach 9 bis 12 
Tagen gleichmaBig durchgegerbt; die Gerbung is.J; zwar mager 
und auch das Gewichtsergebnis ist ein geringes, aber die 
Leder sind sehr zahe und nach rich tiger Fettung sehr halt­
bar, so daB sie fur manche Zwecke schon jetzt zugerichtet 
werden kannen. Die starkeren Kuh- und RoBhaute werden 
gespalten, Kalbfelle nur ausgefleischt. 



Ein amerikanisches Dongolaverfahren. 65 

Aber haufig erhalt das Leder noch eine Nachgerbung, 
eigentlich Sattgerbung mit vegetabilischen Gerbstoffen, wozu 
jetzt die samtlichen in der Lohgerberei verwendeten Gerb­
materialien benutzt werden konnen. Will man mit Extrakten 
ausgerben, so kann man Quebracho-, Fichtenrinden- oder 
Kastanienholzextrakt, entweder jeden fiir sich oder besser 
gemischt, und' zwar Quebracho- oder Fichtenrindenextrakt 
mit Kastanienholzextrakt v~enden. 

Fiir RoBschuhleder, das man moglichst voll und nicht 
rinnend herstellen will, nimmt man 5 Teile Eichenholz- mit 
3 Teilen Quebrachoextrakt (beide 25° Be stark) gemischt. 
Von festen Gerbmaterialien kann man fUr RoB- und Rinds­
leder Mischungen von 6 Teilen Quebracholohe und 4 Teilen 
Myrobalanen, Dividivi, Algarobilla oder vorteilhaft auch mit 
Kncppern verwenden. Diese Gerbstoffgemische werden ent­
weder extrahiert, und man gerbt mit den daraus bereiteten 
Gerbbriihen oder man setzt diese Gerbmaterialien direkt der 
Gerbbriihe zu. Kalbfelle gerbt man mit Gerbbriihen von 
25 bis 32°, RoB- und Rindsleder in solchen von 30 bis 35° 
Bark. aus. Fiir Kalbfelle eignen sich besser Quebracho- und 
Fichtenlohe, fiir farbiges und satiniertes Kalbleder am besten 
der Sumach. Diese Nachgerbung kann nach Belieben mehr 
oder weniger stark ausgefiihrt werden, je nach dem Zwecke, 
zu welchem die Ware bestimmt ist. 

Diese Dongolaledersorten werden genau so wie die be­
ziiglichen Sorten von Oberledern zugerichtet 1). 

7. Ein amerikanisches Dongolaverfahren. 

Zur Ausfiihrung dieser Kombinationsgerbung gibt Davis 
in seinem Buch "The Manufacture of Leather" (Philadelphia 
1897), S. 375 die nachfolgende Vorschrift an: 

Man sortiert die Kalbfelle je nach der GroBeder Weich- und 
Aschergruben in Partien von je 200 bis 250 Stuck von 4 bis 
6 kg, oder etwas mehr bei leichterem Material von 3 bis 4 kg. 
Die Felle werden hinIanglich geweicht und mit der Hand 

1) "Der Gerber", 1897, Nr. 538, S.27. 
J e tt mar. KombinatioD.gerbllngcn. 5 
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oder Maschine gestreckt. Hierauf werden sie beschnitten 
und, .wenn notig, nochmals geweicht, bevor sie in den 
Ascher kommen. 

Das Aschern wird zumeist mit Kalk und Schwefel­
arsen ausgefiihrt, .weil das letztere die Haut milder macht. 
Man gibt ungefahr 8,5 kg Brennkalk und 1,5 kg Schwefel" 
arsen auf 180 bis 220 I Wasser. Der erste Ascher solI schwacher 
sein und bloB etwa ein Drittel von Kalk und Gift bekommen. 
Die Haute werden taglich einmal aufgeschlagen und der Ascher 
zugebessert. Das Aschern dat:ert 8 bis 10 Tage. Wenn das 
Haar leicht abgeht, so wird mit der Hand oder mit der Maschine 
sorgfaltig abgehaart. 

Die BloB en werden dann in einer Kurbelwalke oder in 
einem Haspelgeschirre mit lauwarmem Wasser gelautert, 
bis sie kalkrein sind, hierauf mit der Maschine entfleischt, 
der N arben geglattet und die Felle gefalzt. Es wird dann noch­
mals gelautert und maBig gebeizt. Es kann hierzu jede von 
den bekannten Kotbeizen, auch von den kiinstlichen, ver­
wendetwerden; manche Gerber benutzen dazu eine recht 
steife, andere eine ziemlich diinnfliissige Hundekotbeize. 

Aus der Kotbeize wird die Fleischseite fassoniert und 
die Narbenseite gut geglattet. Dann werden die Felle tiichtig 
im lauen Wasser ausgewaschen und ungefahr drei Viertel­
stunden in der Kleienbeize behandelt, dann ausgestrichen und 
zur Gerbung gebracht. 

Die reingemachten BloBen werden in sehr sch wacher 
Gerbbriihe angegerbt. Zum Anstellen derselben werden 
fiir je 1 hI Briihe 1000 g Katechu, 250 g Alaun und 150 g Koch­
salz im Wasser aufgelost. In dieser Gerbebriihe, welche tag­
lich zweimal (friih und mittags) zugebessert wird, werden die 
Felle tagsiiber gehaspelt. Ais tagliche Verstarkung werden 
die gleichen Mengen wie zum Anstellen verwendet. Auf 
diese Art werden die Kalbfelle acht Tage behandelt, wodurch 
sie eine gleichmaBige, wenn auch nicht satte Durchgerbung 
in ihrer ganzen Dicke erhalten. 

Die gegerbten Felle werden herausgenommen, auf einen 
Bock geschlagen und iiber die N acht abtropfen gelassen; hierauf 
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erhalten sie in einem SchmierfaB eine leichte Fettung. 
Auf 200 bis 250 Stiick, also eine Partie, rechnet man je 24 I 
Tran und Knochenol. Man laBt die Felle eine Stunde in der 
Fettmischung laufen, nimmt sie dann heraus, schlagt sie 
iiber die Bocke zum Einziehen und hangt sie zum Trocknen 
in der Trockenstube auf. 

Die getrockneten Felle werden herabgenommen, iiber­
einander geschlagen und so 5 bis 6 Tage liegen gelassen, dann 
auf der Fleischseite mit schwacher Gerbebriihe leicht ange­
feuchtet und sorgfaltig ausgefalzt. Die gefalzten Felle werden 
durch Einlegen in laues Wasser ganz erweicht, dann im Walk­
faB 4 bis 5 Stunden nochmals in einer 4 bis 5%igen Gerbebriihe 
nachgegerbt. Zu dieser Nachgerbung sind besonders Blatter­
sumach oder Sumachextrakt, suliitierter Quebrachoextrakt, 
Kastanienholzextrakt u. dgl. anstatt des Katechu gut geeignet. 

Die nachgegerbten Felle werden wieder aufgetrocknet, 
auf der Maschine ausgereckt und zum zweiten Male ge­
fettet. Auf 200 bis 250 Stiick Felle nimmt man 600 I Wasser 
und 40 I Fettbriihe. Diese bereitet man z. B. aus 

9 I Olivenol, 
9 I braunem Dorschtran, 
4,5 I reinem Moellon, 
1,1 kg harter Seife und 
600 g Borax, 

die man in 40 I Wasser auflost bzw. suspendiert. 
Sollen die Felle an der Fleischseite eine schone gelbe 

Farbe erhalten, so lost man 120 g Auramin in warmem Wasser 
(das Wasser darf nicht iiber 70° C warm sein) auf und setzt 
die Farbflotte der Fettbriihe zu. Man gibt die Felle in das 
mit lauwarmem Wasser angefiillte WalkfaB und laBt laufen, 
durchdie Bewegung des Walkfasses bildet sich eine Fett­
emulsion, die von den ziemlich trockenen Fellen schnell 
aufgenommen wird. Man laBt die Felle in der etwa 30° C 
warmen Briihe ungefahr drei Viertelstunden laufen und nimmt 
sie, sobald das Fett aufgenommen ist, heraus und schlagt sie 
zum Abtropfen iiber die Boeke. 

Die Felle sollen nun auf der Tafel gefarbt resp. ge-
5* 
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s c h w ar z t werden, was aber nicht leicht auszufiihren ist, 
weil sie ziemlich naB und gefettet sind; es diirften hier wohl 
die fettlaslichen Anilinfarbstoffe gute Dienste leisten.. Die 
gefarbten Felle werden ausgestrichen und mit einem Fett­
gemische aus gleichen Teilen Lebertran und Klauenol leicht 
abgeolt. 

Nach dem Abolen werden die Felle in einer Trockenstube 
getrocknet, dann herabgenommen, in feuchten Sagespal)fflf 
anziehen gelassen, auf der Maschine ausgestollt und von der 
Fleischseite ausgestoBen; hierauf werden die Felle an der 
Luft getrocknet und von der N arbenseite fassoniert, darauf 
iiber Balken geIegt, gestreckt und getrocknet. ZuIetzt werden 
sie gebiigeIt, beschnitten und gemessen, dann wieder ab­
geolt und iiber Nacht mit den Narbenseiten aufeinander 
liegen gelassen. Den nachsten Tag wird der Narben mit dem 
Flanellballen abgerieben, die nun fertige Ware wird sortiert 
und in Dutzenden fiir die Expedition zusammengeballt. 

8. Verarbeiten der Kuhhaute zu Dongola nach 

einer modifizierten amerikanischen Gerbmethode. 

Die wie iiblich rein gemachten BlaB en werden zunachst 
mit Kochsalz und Schwefelsaure gepickelt und dann in einem 
Haspelgeschirr mit der aus Alaun, KochsaIz und Pegukatechu 
kombinierten Briihe angegerbt. Diese Eintreibfarbe wird 
durch Verdiinnung mit Wasser aus derjenigen Briihe herge­
stellt, aus der die vorhergehende Fellpartie herausgenommen 
wurde und die etwa 12 bis 15° Bark. anzeigt. Zum Antreiben 
wird die Briihe auf etwa 8° Bark. verdiinnt und fUr 1 hI mit 
1 kg Alaun und 400 g KochsaIz versetzt, wodurch die Briihen­
starke auf 10° Bark. erhoht wird. Der von der starkeren 
Briihe iibriggebliebene Anteil wird zum Auflosen von Gerb­
materialien und Anstellen der frischen Briihe verwendet. 
Nachdem die Haute in diese Briihe eingebracht sind, werden 
sie gehaspeIt; mit der frischen Briihe wird taglich zweimaI, 
und zwar friih morgens und nachmittags, die Farbe zugebessert, 
so daB die Starke der Farbe allmahlich ansteigt und zum SchIuB 
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der Angerbung, die auf acht Tage verteilt ist, ungefahr 16° 
Bark. betragt, wobei deren Alaungehalt zum groBten Teil 
ausgezehrt ist. Durchschnittlich wird fur eine Haut bei An­
fang der Gerbung 5 kg, spater, wenn die Gerbung im Gange 
ist, 3 kg Katechu verbraucht. 

Die Haute sind nach dieser Angerbung durchgebissen 
und kommtm zum Spalten. Sie werden zunachst im Walk­
faB ausgewaschen, dann in einer Spindelpresse (in Amerika 
wird hierzu die Boomerpresse benutzt) ausgepreBt; doch hat 
die bei uns ubliche Kniepresse gegen die Spindelpresse den 
Vorteil, daB sie bei ebenfaIls gleichmaBigem Druck eine vie} 
groBere Druckflache besitzt, so daB man die Haute nicht 
soviel zusammenzulegen braucht. 

Von der Presse gehen die Haute in ein WalkfaB, wo 
sie eine Zeitlang trocken laufen, wodurch sie weich werden; 
dann kommen sie auf die Vaughnsche Ausreckmaschine, 
die aIle PreBfalten entfernt und die Haute vollig glatt streicht, 
was fur das Spalten von groBer Wichtigkeit ist. 

Vor der eigentlichen Spaltoperation werden die Haute 
mittels der Bandmesser-Spaltmaschine ausgefleischt, wobei 
man von der Aasseite nur eine diinne Schicht wegspaltet, 
wodurch die Haut egalisiert wird; der dabei erhaltene AbfaIl 
ist nur zu Kunstleder verwendbar. Hierauf wird die Haut 
umgewendet und von der N arbenseite aus ein Schnitt aus­
gefiihrt, durch den ein dunner N arbenspalt und ein dickerer 
Fleischspalt erhalten wird; der letztere kann, wenn dies seine 
Starke zulaBt, nochmals von der Ober- oder Unterseite ge­
spalten werden. Der aasseitige Spalt wird zu Afterleder 
weiter verarbei~et, aus dem windseitigen aber das eigent­
liche Spaltleder (Splitts) hergesteIlt. Will man ordinares, 
starkes und auch sattgefettetes Oberleder in Wichszurichtung, 
also das gewohnliche Wax Upper-leather, hersteIlen, so gerbt 
man es gewohnlich mit Hemlock aus; feinere Splitts werden 
mit Katechu allein oder mit Katechu und Sumach gemischt 
fertiggegerbt. Der Narbenspalt wird mit den gleichen Gerb­
mitteln wie die feineren Splitts behandelt. 

Fur diese N achgerbung erweisen sich drei Farben als 
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zweckmii,Big, in denen die Spalte umgezogen werden; die erste 
halt man mit reinem Katechu bei 15°, die zweite bei 17° 
und die dritte bei 18° Bark.; bei Pegukatechu werden die 
Bruhen durch taglich einmaliges Zubessern urn 1 ° schwacher 
gehalten. In jeder dieser drei Farben bleiben die Spalte je 
drei Tage, so daB die ganze Nachgerbung neun Tage andauert. 
Die ganze Gerbezeit umfaBt daher 17 Tage und man hat 
dabei die Sicherheit im Ausfall des Produktes, als wenn nur 
kurzere Zeit gegerbt ware. 

Diejenigen Narbenspalte, welche nach dem Spalten zu 
Farbleder aussortiert wurden, erhalten nicht aIle drei Nach­
gerbefarben mit Katechu, sondern nur zwei, weil sie spater 
noch eine weitere Nachgerbung mit Sumach oder Sumach­
extrakt bekommen. 

Die Narbenspalte werden aus dem Gerbgeschirr heraus­
genommen, auf einen Bock geschlagen und dort 12 bis 24 Stunden 
abtropfen gelassen, wobei man die Bruhe ansammelt. Dann 
werden sie mit KnochenOl in einem FettwalkfaB oder bloB 
von der Fleischseite auf der Tafel leicht gefettet, wobei 
man 4% (vom Gewichte des feuchten Leders) Knochenol ver­
wendet. Fur schwarzes Leder kann das Knochenol durch 
den billigeren Waltran ersetzt werden. Die gefetteten Leder 
werden dann bei niedrigerer Warme, am besten an der Luft 
oder in ungeheizter Trockenstube, aber bei gutem Luft­
wechsel getrocknet und fUr farbige Feinlederimitationen 
oder fur schwarzes, starker gefettetes Leder aussortiert. Fur 
das erstere werden Narbenspalten von feinerer Struktur und 
zarterem Narben mit Sumach nachgegerbt und in bekannter 
Weise zugerichtet. -

Narbenspalte von groberer Struktur und mit derberem 
Narben richtet man zu schwarzem Oberleder in nachfolgender, 
ziemlich einfacher Weise zu. Man feuchtet die Spalte gut 
ein und f e t t e t sie in einem Fettwalkfasse bei 30 ° C etwa 
30 bis 40 Minuten lang mit einer Schmiere, die in verschiedener 
Weise hergestellt wird, z. B. aus 

3 Teilen reinem Moellon, 
1 Teil Dorschfischtran, 
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P/2 Teilen Klauenol und 
1 Teil hartem Paraffin. 
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Diese Schmiere besitzt eine butterartige Konsistenz; von 
Fischtran wird nur wenig, von Talg gar nichts zugesetzt, 
weil der erstere bei dem Dongolaleder leicht ausharzt, der 
letztere leicht ausschUi,gt. Wird fUr die Fettschmiere ein 
weiches Paraffin verwendet, so nimmt man noch weniger 
oder auch gar keinen Tran, dagegen kann ein Vaselinfett 
mitverwendet werden. Von der Schmiere setzt man soviel 
zu, daB das fertige Leder, das ja ohnehin nicht nach Gewicht 
sondern nach der Flache verkauft wird, hochstens 15bis 20% 
enthiilt, eine starkere Fettung wurde der Qualitat des Leders 
nur nachteilig sein. 1st das Fett in das Leder eingedrungen, 
so laBt man in das WalkfaB durch die hohle Welle lauwarmes 
Wasser' ein und zwar nur so viel, daB sich die Leder nachher 
ausstoBen lassen; man walkt darin die Haute, wodurch das 
Fett besser yerteilt wird. 

Das gewalkte Leder wird auf der Tafel ausgesetzt, dann 
getrocknet, in Sagespanen oder in einer Dunstkammer an­
ziehen gelassen und auf einer Reck- oder Stollmaschine auf­
gestollt. Man stoUt zuerst der Lange, dann der Breite nach, 
stoBt dann die Narbenseite auf der Tafel aus, um das Leder 
wieder in Fasson zu bringen, wobei man nach Bedarf be­
feuchtet. 

Der Narben wird dann gebufft und nach nochmaligem 
Trocknen des Leders mit einer gewohnlichen oder mit einer 
"dicken" Schwarze geschwarzt. Fur die Schwarzen gibt 
es eine groBe Anzahl von Vorschriften, wir wollen hier bloB 
einige bewahrte anfuhren: 

Naoh W. Eitner werden 10 kg Blauholz, 4 kg Kubagelb­
holz und 1 kg Fisetholz mit 500 g gestoBenen Knoppern 
oder Gallen in 320 Liter weichem Wasser gekocht ... Nach 
dem Auskochen wird die erhaltene Briihe sogleich, also noch 
heiB, durch ein Tuch oder durch Leinwand geseiht,um die 
Farbstoffpartikelchen zuruckzuhalten; in dem Filtrat werden 
7 kg Salzburger Vitriol (oder 6,5 kg gewohnliches Eisenvitriol 
und 0,5 kg Kupfervitriol)und 200 g Indigokarmin aufge16st. 



72 Kombinationsgerbungen mit vegetabil. u. mineralischen Gerbstoffen. 

Diese Schwarze wird eine Woche ruhig stehen g~lassen und 
dann das Klare abgezogen. Sie besitzt eine vorzugliche 
Deckkraft, gibt daher ein sattes Schwarz mit dem beliebten 
tiefblauem Stich, schlagt nicht durch und gibt spater einen 
schonen Glanz. 

Nach M. C. Lamb lost man 187 g Blauholzextrakt, 
30 g Gelbholzextrakt, 8 g Kristallsoda (oder 3 g kalzinierte 
Soda) in 5 I weichem Wasser auf, 

die Eisenlosung wird durch Auflosen von 240 g Eisen­
vitriol, 30 g Kupfervitriol in 5 I Wasser hergestellt; 

die beiden Losungen werden nicht vermischt, sondern 
jede fur sich mit einer Burste auf das zu schwarzende Leder 
aufgetragen. 

Die dicke Schwarze wird in etwa folgender Weise 
bereitet. Man lost 12 Teile Blauholzextrakt und 2 Teile Gelb­
holzextrakt in 350 Teilen warmem Wasser auf, und laBt ab­
kuhlen; dann ruhrt man 24 Teile Kartoffelstarke ein und 
kocht so lange, bis die Starke verkleistert; zuletzt wird noch 
eine Losung von 15 Teilen Eisenvitriol und 2 Teilen Kupfer­
vitriol in 75 Teilen weichem Wasser zugesetzt und tuchtig 
durchgeruhrt. 

Eine amerikanische V orschrift fur eine die k eSc h war z e 
lautet wie folgt: In 10 I einer gewohnlichen Blauholzabkochung 
(man setzt dem Blauholz zweckmaBig ungefahr den sechsten 
Teil an Gelbholz zu) lOst man 10 g Kaliumbichromat auf, 
setzt dann 1 I Essig (oder 100 g konzentrierte Essigsaure) 
und 75 g Glyzerin zu; darauf gibt man 350 g Tischlerleim 
herein und laBt 24 Stun den quellen. Zuletzt wird erwarmt, 
bis sich der Leim auflost, und fiigt noch 500 g Eisenvitriol und 
50 g Kupfervitriol zu; man riihrt so lange durch, bis sich die 
Salze aufgelOst haben. 

Die geschwarzten Leder werden a b g e 0 It, ge t roc k net 
und mit einer Glanze versehen, worauf man sie, nachdem 
sich die Glanze eingezogen hat, eventuell mit der Glanz­
mas chine rollt; manchmal wird aber die Glanze einfach 
antrocknen gelassen und die Leder nochmals abgeolt. 

Das Abolen geschieht mit KlauenOl oder Mineralol, 
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nicht aber mit Tran. Die GUinze zu schwarzem Dongo1a­
leder wird in folgender Weise hergestellt. Man vermischt 
21/21 Blutserum (oder 250'g trockenes Bluta1bumin in 21/21 
Wasser gelost) mit 6 1 Leinsamenabkochung (aus 1/4 kg Lein­
samen hergestellt) und 15 g Nigrosin in 1 1 Wasser ge16st; 
diese Glanze ist noch zu stark und wird vor Verwendung 
nach Bedarf mit Wasser verdiinnt. Man tragt die Glanze mit 
einem Baumwollballen, Samtbausch oder mit einem weichen 
Schwamm auf und ist damit das Leder fertig, oder es wird 
noch, wie schon oben bemerkt, gerollt und nochmals abge61t. 

Diese Dongolaleder kamen unter sehr verschiedenen N amen 
in den Handel, so z. B. als Columbiakid, Oregonkid, Sabakid, 
Kangorookid (= Kanguruhkid) oder Excelsior-sides, wo man 
sie haufig falschlicherweise a1s verschiedene Ledersorten an­
sieht, obwohl sie keine besonderen Unterschiede aufweisen. 
Das echte Kanguruhleder, dasunte:r: dem Namen Dahlia­
Gambier, Dahlia-Chrom oder Dahlia-Wallabies verkauft wird, 
stel1t man in Amerika in ahnlicher Weise her 1). 

Haufig werden diese Leder ge bufft und zu dem sog. 
Samtleder verarbeitet, das friiher unter dem Namen 
"Ooze-leather" (soviel wie Lohbriihen-Leder) in den Handel 
kam. Es unterscheidet sich aber das heutige Samtleder in­
soweit von dem friiheren Ooze-leather, als dieses ein von der 
Fleischseite geschliffenes Kalbleder war, wahrend jetzt zu 
Samtleder meistens ostindische Schaffelle von der Narben­
seite zugerichtet werden; es werden aber zu dieser Ledersorte 
auch Ziegenfel1e und leichte Kipse verarbeitet, die zumeist 
von der Narbenseite, aber auch von der Fleischseite geschliffen 
werden. Bauche, Ha1se u. a. m. werden immer vom Narben 
zugerichtet. Man sieht, daB das Buffieren mit diesem samt­
artigen Abschleifen nicht identisch ist, denn beim ersteren wird 
immer nur der Narben abgezogen; auch die Arbeit seIber wird 
III abweichender Weise ausgefiihrt. 

Das Buffieren hat den Zweck, narbenbeschadigten Ledern, 

1) Die HerstellungBweise ist in "Moderne Gerbmethoden" (Wien, 
Hartleben, 1913), S. 183 u. ff. ausfiihrlich beschrieben. 
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namentlich Kalbfellen und Kipsen, eine schone tadellose 
OberfUiche zu erteilen, die man ebenfalls den "Narben" nennt, 
obwohl dabei die eigentliche Narbenschicht beseitigt ist. Manch­
mal verfolgt man mit dem Buffieren den Zweck, die hartere 
Narbenschicht zu entfernen und dadurch die Oberflache 
feiner, milder und griffiger zu machen, wodurch selbstver­
standlich auch das Aussehen der Ware gehoben wird. Beim 
Schleifen, das bekanntlich bei dem sog. schwedischen oder 
danischen Handschuhleder zuerst geiibt wurde, wird aber 

Abb. 1. Lam b s Werkzeug zum Lederabschleifen. 

die Fleischseite abgeschliffen, wie dies auch bei dem modernen 
Chairleder geschieht. Beidem Mochaleder und einigen Samt­
ledersorten wird der feine PHisch auf der N arbenseite be­
reitet. Man sieht also, daB man das Buffieren und das 
Samtschleifen gut unterscheiden muB. 

Wird der Pliisch auf der Fleischseite ausgefiihrt, so schreitet 
man nach M. C. Lamb am besten in folgender Weise vor: 
Die getrockneten Leder werden mit der Stollmaschine, mit 
dem Schlichtmond oder durch Krispeln auf dem Tisch weich 
gemacht 1). Hierauf werden die Leder von der Fleischseite 

1) Siehe Lamb- Jablonski: "Lederfarberei" (Berlin, Springer, 
1912), S. 302 u. ff.; der Schrift sind auch die- zwei beigefUgten Figuren 
entnommen. 
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zunachst gebimst, was mit einem sehr feinen Stein geschehen 
muB, um das Leder nicht zu stark aufzurauhen. Besser 
rauht man die Leder auf 'einem Schlichtpfahl und· bearbeitet 
sie mit einem Werkzeug, das nach Lambs Anga btmhergestellt 
wurde. Dieses Werkzeug (s. Abb. 1) ist ein Holzblock, etwa 
23 x 7 em groB, unten leicht oval gekriimmt; an der unteren 

Abb. 2. Abschleifen des Leders mit Lam bs Werkzeug. 

Flache wird em Streifen Schmirgelpapier von erforderlicher 
Feinheit mittels zwei Schraubklammern befestigt, auf der 
oberen flachen Seite ist einHandgriff angebracht. Der Arbeiter 
(s. Abb.2) streichtdie betreffende Oberflache des Leders 
aus, wobei. durch die Wahl der feineren oder gri::ibereri' 
Nummer des Schmirgelpapiersund durch die Veranderung 
des Druckes beim Arbeiten ein schoner Pliisch erzielt werden 



76 Kombinationsgerbungen mit vegetabil. u. mineralischen Gerbstoffen. 

kann, ohne die Farbe des gefarbten Leders zu beeintrachtigen, 
wie dies bei der Maschine leicht geschieht. 

Das Abziehen des Narbens, das eigentliche Buffieren, 
geschieht mit der Hand oder mit der Maschine, je nachdem 
man starkere Haute oder dunnere Felle bearbeitet. Die letz­
teren ware es ganz unmoglich mit der Hand abzuziehen, 
ebenso wie es untunlich ist, schwere Haute mit der Maschine 
zu buffieren; zumindest erzielt man keine so guten Resultate, 
als wenn umgekehrt verfahren wird. Fur die beste Ware ist 
die Handarbeit vorzuziehen, da man so den UngleichmaBig­
keiten des N arbens besser gerecht werden kann und auf dem 
fertigen Leder eine feinere und gleichmaBigere Oberflache erhalt. 

Zur Handarbeit bedient man sich des gewohnlichen 
Blanchiereisens, dessen Messer auf dem Abziehstein fein ge­
schliffen und die Schneide mittels eines diinnen Stahlpfriems 
umgelegt. wird, aber nur so leicht, daB der Grat fast die Fort­
setzung der geschliffenen Schneide bildet. Der Arbeiter halt 
das Blanchiereisen beim Abziehen gegen das Leder so schief 
wie nur moglich und sorgt besonders darum, daB die Schneide 
recht scharf bleibt. Man muB hauptsachlich darauf achten, 
daB gerade nur die diinne Narbenschicht abgenommen wird 
und weiter, daB das Messer in der Richtung des Haarwuchses 
und nicht gegen den N arben gefiihrt wird. Dabei muB 
manchmal, so beim Abziehen der Flamen, recht weit aus­
geholt werden, urn ein gutes Resultat zu erhalten. 

Bei der Maschinenarbeit werden verschieden konstruierte 
Maschinen verwendet, namentlich ist es die Pendelbuff­
und dann die gewohnliche Blanchiermaschine, die auch zum 
Buffieren benutzt wird. Auch zum zweiten Abziehen oder 
Nachbuffieren werden diese Maschinen verwendet, obwohl 
fiir die feinste Arbeit, namentlich bei schweren Hauten, die 
Handarbeit vorzuziehen ist, weil man dabei die Arbeit viel 
besser zu beurteilen vermag. Fiir die Handarbeit wird wieder 
ein Werkzeug verwendet, wie wir es oben beschrieben haben1). 

1) Eine gute .Abhandlung iiber die Herstellung der Sammetleder 
findet der Leser im "Technikum" Nr. 63 und 64 vom 14. und 21. Juni 
1913; dort nach "Leather Manufacturer". 
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Fiir matte Zurichtung, das sog. Satinleder, wird 
del' N arben mit braunem Tran abgeolt und das Leder abge­
liiftet. Nachdem sich del' Tran in den Narben eingezogen 
hat, wird nachgeholt, urn den Narben vollig faltenlos zu 
machen, dabei bestreicht man die Tafel mit reinem, etwas 
mit Wasser verdiinntem Degras, legt das Fell mit del' Fleisch­
seite auf und bearbeitet den Narben mit dem Schlicker. Dann 
werden die Leder in Rahmen angetrocknet und geschwarzt. 
Beim Schwarzen wird die Blauholzbriihe mit einer langhaarigen 
Biirste aufgetragen und schnell mit einer kurzhaarigen Biirste 
verrieben, urn damit den ganzen Narben gleichmaBig durch­
zutranken; hierauf tragt man in gleicher Weise die Eisen­
losung auf. Nachdem sich die Schwarze vollig eingezogen 
hat, wird del' Narben mit nachfolgender Fettmischung ein­
gerieben: 1 kg Weichtalg mit 100 g Bienenwachs geschmolzen 
und in die Schmelze 5 I Fischtran tiichtig eingeriihrt. An­
fanglich gibt man von dem Tran nur wenig ein, damit das 
Fettgemisch nicht zu rasch erstarrt, weil die Schmiere eine 
vollstandig gleiche dickfliissige Masse bilden solI. Die Schmiere 
wird mit einem Flanellballen aufgetragen und tiichtig einge­
rieben; del' Narben wird dann mit einem Schlicker leicht 
iiberfahren. 

Die Felle werden dann abgeliiftet, einen Tag im Haufen 
liegen gelassen, durch Wasser gezogen und geschmiert. Die 
Schmiere dazu wird aus drei Teilen Degras, einem Teil Wasser 
und einem Teil Weichtalg zusammengesetzt; del' Talg kann 
auch durch verschiedene Vaselinpraparate ersetzt werden. 
Auch diese Schmiere wird mit einem Flanellballen und zwar 
in den starkeren Partien etwas dicker aufgetragen. 

Die Felle gibt man in die Trockenstube ein, trocknet 
sie bei einer moglichst niedrigen Temperatur, die 25° C nicht 
iibersteigen soIl und laBt sie dann 2 bis 3 Wochen lagern; sie 
werden auch noch gegebenenfalls blanchiert oder dolliert und 
mit einer Glanzmaschine gerollt oder in Ermangelung einer 
solchen abgeglast. Da durch diese Operation gerade der matte 
Glanz hervorgebracht werden solI, so wird das Rollen mit 
maBiger Spannung und mit leichtem Druck ausgefiihrt. 
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Sollen technische Leder hergestellt werden, bei denen 
es auf eine gewisse Fiille, Dichte und Wasserdurchlassigkeit 
ankommt, so wird mit vegetabilischem Gerbstoff gut durch­
gegerbt und das Fett eingebrannt. 

Zu der Nachgerbung verwendet man eine Quebracho­
briihe, wobei man 850 g Extrakt auf 1 kg Leder rechnet, 
und gerbt darin, mit einer Briihe von 5° Bark. beginnend und 
allmahlich auf 20 bis 30° Bark. steigend, das Leder aus. Ein 
Zusatz von 50 g Kochsalz auf 1 kg Leder zu der Gerbbriihe 
ist vorteilhaft. Man bringt die Leder in ein WalkfaB mit der 
notigen Menge Wasser, damit sie darin laufen konnen, laBt 
von der etwa 8 ° Be. starken Stammbriihe so viel zu, daB man 
ungefahrlOo Barlc erhalt, setzt das Kochsalz zu, legt die 
Leder ein und setzt das FaB in Bewegung. Nach und nach 
wird die Briihe verstarkt und man walkt die Leder so lange, 
bis sie durchgegerbt sind. 

9. Verfahren der Chemischen Industriegesellschaft. 

Nach dem D. R-P. Nr. 248055 der Chemischen Industrie­
und Handelsgesellschaft m. b. H. in Dresden solI man zu der 
Sulfitzellulose-Ablauge Chromsalze zusetzen, urn die leichte 
Wasserloslichkeit der organischen Bestandteile der Ablauge 
herabzudriicken und damit die Moglichkeit einer zu weit 
gehenden Auswaschung der Ablauge als Fiillmittel zu ver­
ringern. Die Chromsalze sollen hier also nicht zur Ausger­
bung der BloBen, sondern zum Festhalten der gerbenden Stoffe 
aus der Sulfitzellulose dienen. Ob sie das tun wiirden, ist 
wirklich recht fraglich, ohne das Hautgewebe auszugerben 
oder je nach ihrer Natur anzugreifen. 

Urn die gewiinschte Wirkung in praktisch brauchbarer 
Weise zu erreichen, meint der Patentinhaber einen verhalt­
nismaBig groBen Prozentsatz der Chromsalze zusetzen zu 
miissen, wo dann angeblich ein leicht zu weitgehendes Fest­
werden der Ablauge eintreten wiirde, wodurch die Qualitat 
des Leders leiden konnte. Urn nun die Reagentien in geniigen­
der Konzentration anwenden zu konnen, ohne eine zuweit­
gehende Erstarrung der Ablauge befiirchten zu miissen, 
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wendet man nach der Erfindung der Dresdener Gesellscha£t 
neb en Ablaugen und Chromsalzen Glyzerin an. "Das letztere 
beein£luBt den chemischen ProzeB zwischen Chromsalzen 
und Ablauge derart, daB sich diese Reaktion fiir den Gerb­
prozeB praktisch verwerten liiBt. Man verwendet eine fertige 
Mischung von Ablauge, Chromsalzen und Glyzerin. Die Haut 
nimmt diese Mischung gerne auf, die eine leicht gerbende 
Wirkung ausiibt, aber wesentlich zu einer Beschwerung 
des Leders mit organischen Substanzen beitragt. Zur besseren 
Einwirkung auf die Raut kann man diese vorteilhaft in ein 
evakuiertes GefaB geben, in das dann die Gerb£liissigkeit 
eingelassen wird. Als Beispiel diene folgendes: Auf 100 kg einer 
entkalkten Zellulose-Ablauge von 30° Be. nimmt man 5 kg 
einer kalt konzentrierten Lasung von doppeltchromsaurem 
Kali (Kaliumbichromat) und 10 kg Glyzerin von 28° Be." 

c) Vorgerbung mit vegetabilischen und Nachgerbung mit 
mineralischen Gerbstoffen. 

Diew dritte Type der kombinierten Lohe- und Mineral­
gerbung, bei welcher die BlaB en zuerst mit vegetabilischen 
Gerbstoffen vorgegerbt und dann mit Mineralsalzen nach­
gegerbt werden, hat schon von Anfang der Chromgerbung an 
recht weite Verwendung ge£unden. Den Grund davon werden 
wir noch spater besprechen. Es kommen iiberdies groBe 
Mengen Felle und Haute in den Handel, die zwecks Konser­
vierung im Ursprungslande, namentlich in Ostindien und 
Australien mit vegetabilischem Gerbstoff halbgar gemacht 
werden. Es sind dies namentlich ostindische Schaf- und 
Ziegenfelle, aber auch Kipse, dann australische Schaffelle, 
die sog. Basils, die in ungeheueren Mengen auf den Londoner 
Auktionen verkauft werden. So wurden bei der Auktion am 
30. April 1912 

835972 Madras- und 199528 Bombay-Schaffelle, 
716296 Madras- und 140674 Bombay-Ziegenfelle und 

90 000 Basils 

angeboten; diese Auktionen finden jede sechs Wochen statt. 
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Auch von halblohgaren Kipsen werden in London namhafte 
Mengen verkauft; so wurden bei der Auktion am 17. Mai 1912 

53242 Madras- und 35787 Bombay-Kipse 

angeboten und da war das Angebot noch verhaltnismaBig 
schwach; diese Auktionen werden je vier Wochen abgehalten. 

Ein groBer Teil dieser Rohware wird jetzt mit Chrom 
nachgegerbt, aber es werden in der letzten Zeit auch groBe 
Mengen von ungegerbt ankommenden Kipsen nach diesem 
Kombinationsverfahren ausgegerbt. Die Kipse ergeben so das 
sog. Semichrom, wahrend die Schaf- und Ziegenfelle zu 
dem sog. Maroquinleder (englisch Morocco) verarbeitet 
werden 1). 

10. Kombinierte Chrom- und Lohegerbung. 

Es wurde friiher diese Kombination der Lohe- und 
Mineralgerbung auch mit Alaun ausgefiihrt, doch geschieht 
dies jetzt zumeist mit Chromsalzen, wobei ganz neue und 
recht schone Ledersorten herauskommen. Bei dem Zweibad­
chromleder, das stets flacher als das Einbadleder herauskommt, 
hat man die Vorteile der vegetabilischen N achgerbung bald 
herausgefunden, da bei dem ersteren die Narbenzurichtung 
schwieriger ist, wogegen das N arbenrinnen zu leicht auf tritt, 
dem man durch die vegetabilischen Gerbstoffe teilweise ab­
helfen kann. Erst spater ist man zu dieser N achgerbung 
auch bei dem Einbadleder iibergegangen, wo ebenfalls giinstige 
Resultate erreicht werden, wenn man ein passendes Gerb­
material in geeigneter Weise verwendet; doch muB hier 
diese Nachgerbung mit noch groBerer Vorsicht ausgefiihrt 
werden. 

Diese giinstigen Erfolge fiihrten nun dazu, die Nachger­
bung mit vegetabilischen Gerbmaterialien zum Verbessern 

1) Unter Maroquin oder Marokko- Leder versteht man in 
Europa bereits gefarbte und zugerichtete Schaf- und Ziegenleder, 
in den ostlichen Landern dagegen das zu diesem Zwecke zu verwendende 
Halbfabrikat; in Nord-Amerika heiBen Morocco Schaf- und Ziegen­
leder iiberhaupt. 
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del' schlecht gelungenen Chromleder zu verwenden. Be­
son del's in friiheren Jahren (abel' es geschieht dies auch heute 
noch) kam ziemlich haufig aus del' Chromgerbung ein 
mangelhaftes Chro mleder heraus, das man manchmal 
durch eine vegetabilische N achgerbung verbessern konnte. 
Leider wird manche Haut trotz sorgfiiltiger Kontrolle erst 
nach vollendeter Chromgerbung, also bei dem Zweibad nach 
del' Reduktion, bei dem Einbad nach del' Neutralisation, 
als untauglich erkannt. Diese Leder arbeitet man vorteilhaft 
als Chromleder nicht weiter. Sind sie noch stark sauer, 
werden sie neutralisiert, sonst bloB in rein em Wasser aus­
gewaschen, da ein schwacher Sauregehalt den weiteren Arbeiten 
nicht schadet. 

Die Leder werden zunachst gefalzt resp. egalisiert, dann 
in eine leichte, aus vegetabilischen Gerbstoffen hergestellte 
Briihe gebracht, die bei Treibfarben nul' etwa 5° Bark., im 
Haspelgeschirr odeI' GerbfaB abel' 10° Bark. stark sein kann. 
Man verwendet hierzu einen sulfitierten Extrakt, z. B. 
"Mimosa D" odeI' "R Katechu", auch Japonika odeI' Pal­
mettoextrakt. Man gerbt leicht an und verstarkt die Briihe 
bis auf etwa 30° Bark., so daB mittlere KalbfelIe in 6 bis 
8 Stunden ausgegerbt sind. Die gegerbten Leder werden in 
lauwarmem Wasser ausgewaschen und abgeliiftet odeI' ab­
gepreBt. 

Die weitere Behandlung ist verschieden, je nachdem welche 
Ledersorte gearbeitet wird. Wenn z. B. dem Leder das Aus­
sehen eines Chromleders erhalten bleiben solI, so lickert man 
es unter Zusatz eines passenden Teerfarbstoffes; . die Farbe 
dringt mit del' Seife leicht durch. Da durch die vegetabilische 
N achgerbung die Leder voller geworden sind, so nehmen sie 
auch ein mehr konsistentes Fett leichter an, so daB man auch 
den Licker fetter zu halten vermag. AuBerdem wird das 
Leder nach dem Ausrecken und Plattieren am Narben leicht 
mit hellem Tran abgeolt, wogegen besonders bei starkerem 
Leder die Fleischseite eine Schmiere aus Talg und Tran odeI' 
Degras bekommen kann. Hierauf werden die Leder bei 
gelinder Warme und guter Ventilation getrocknet; dann laBt 

Jet t mar, Kombinationsgerbungen. 6 
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man sie etwa 14 Tage ruhen, damit sich das Fett gut einzieht, 
und farbt je nach der vorhandenen Einrichtung in der Mulde, 
im FaB oder in der Farbtrommel aus. 

Zum Farben sind basische oder saure Teerfarbstoffe 
verwendbar, so Z. B.: 

fur Soh warz: Corvolin, Nigrosin, Lederschwarz u. a.; 
fur Braun: Vesuvin, Rheonin, Ledergelb, Euchrysin, 

Bismarckbraun u. a.; 
zu Blutrot: Juchtenrot, Lederrot u. a. m. 
Dagegen sind Chromlederfarben fur vegetabilisch nach­

gegerbtes Leder, Z. B. Chromlederschwarz, nicht verwendbar. 
Selbstverstandlich kann man den Narben auch mit Blau­

holz und Eisenschwarze genau so wie lohgares Leder 
schwarzen 1); doch sind Teerfarbstoffe aus mehreren Grunden 
besser geeignet, namentlich fUr Leder mit StoBglanz. 

Auch die weitere Zurichtung erfolgt ahnlich wie bei 
lohgarem Leder. Nur ist zu beachten, daB diese mit vege­
tabilischen Gerbstoffen nachgegerbten und starker gefet­
teten Leder leichter weichzumachen sind, als die reinen 
Chromleder. Man wird also nicht stollen, sondern bloB strecken 
und krispeln. 

Handelt es sich um Glanzleder, so wird wie ublich ein 
Glanz (aus EiweiB, Rindsblut, Milch od. dgl.) aufgetragen, 
dem man eine passende Farbe, Z. B. bei Schwarz Nigrosin 
zusetzt, und dann mit der Maschine blank gestoBen 2). 

Aber man wurde fehlgehen, wenn man der Meinung 
ware, wie es fruher tatsachlich geschah, daB man jedem mit 
Chrom schlecht gegerbten Leder mit der Lohgerbung nach­
zuhelfen vermag und wenn man diese N achgerbung als ein 
Universalmittel gegen aIle bei Chromleder vorkommenden 
Mangel betrachten wurde. Man gewann nur zu bald die Er­
fahrung, daB die vegetabilische Nachgerbung zwar ihre Vor­
teile, aber auch ihre Nachteile besitzt, wobei die letzteren stark 

1) Siehe: "Das Farben des lohgaren Leders" (Leipzig, Bernh. 
Fried. Voigt), S. 151 u. ff. 

2) Siehe die "Ledertechnische Umschau", 1910, Nr. 26, wo auch 
weitere Vorschriften fUr Matt usw. 
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iiberwiegen. Abgesehen von dem h6heren Hersteilungspreis 
wird die gr6Bere Fiille auf Kosten der iibrigen guten Eigen­
schaften erreicht; das Leder wird bei unzweckmaBiger Aus­
fiihrung mehr oder weniger lose und schwammig, nimmt da­
Qei die Feuchtigkeit leicht an und besitzt dann aile Untugenden 
eines schwachen und lose gegerbten Leders. Wenn noch bei 
der Nachgerbung Fehler begangen werden, so verliert das 
Leder vollends seinen Halt, wird rissig und narbenbriichig, 
die Farbe erscheint unsch6n und £leckig, und das Leder steilt 
ein Mittelding zwischen chrom- und lohgarem Leder vor, dem 
aIle Fehler der beiden Ledersorten anhaften. 

Das rein chromgare Oberleder wird jetzt fast nur zu Chrom­
kid gegerbt; die iibrigen Chromleder, namentlich diejenigen, 
deren Narben spezieil zugerichtet wird, wie aile mit einem 
Grain versehenen Ledersorten, bekommen samtlich eine mehr 
oder weniger leichte vegetabilische Nachgerbung. Hierdurch 
bekommt der Narben ein wenig yom vegetabilischen Gerb­
stoff und zugleich wird auch das Leder etwas gefiiilt, was bei 
manchem Hautmaterial erwiinscht ist. Ein lohgarer Narben 
ist namlich der Zurichtung auf Chagrin viel leichter zugang­
lich, weil darin das Korn, ob eingepreBt oder levantiert, viel 
besser stehen bleibt als in rein chromgarem Leder. Aber diese 
N achgerbung erfordert eine besondere Vorsicht, weil der 
N arben durch die Lohgare leicht spr6de wird und das 
Leder auch den Charakter eines Chromleders verlieren kann. 

Die vegetabilische Nachgerbung wurde, wie bereits er­
wahnt, bei Zweibadleder angewendet, erst spater wurde sie 
auch bei dem Einbadleder eingefiihrt, aber sie ist hier viel 
heikler als bei dem Zweibadleder. In erster Reihe ist da­
bei der zu verwendende Gerbstoff ausschlaggebend und sind 
hier die friiher angefiihrten Halbgerbstoffe (S. 24 u. ff.) gut 
am Platze. 

Ais ein recht gutes vegetabilisches Gerbmaterial hat sich 
das sog. R-Katechu erwiesen, das aus der Mangroverinde 
hergesteIlt, entweder im £liissigen oder im festen Zustande 
geliefert wird. Der £liissige Extrakt enthalt etwa 37%, der 
feste 65 0/ 0 an gerbender Substanz, so daB sie den guten Sorten 

6* 
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der Japonika bzw. Pegu-Katechu gleichkommen. Aber auch 
hinsichtlich ihrer Wirkungsweise bei Nachgerbung des chrom­
garen Leders haben sie sich mit jenen ziemlich teueren 
Gerbmaterialien als gleichwertig erwiesen. 

Das wie iiblich chromgegerbte Leder wird aus dem Fa,fi 
herausgenommen und iiber Bocke geschlagen ungefahr 24 Stun­
den liegen gelassen, damit sich die Gerbung festigt. Dann 
werden die Haute ausgereckt, mit lauwarmem Wasser aus­
gewaschen und mit 20/ 0 Borax od. dgl. neutralisier.t; hierauf 
werden sie wieder ausgewaschen und ausgereckt. Die ausge­
reckten Haute werden gefalzt und sind sie zu Schwarz be­
stimmt, so werden sie mit einer Blauholzbriihe oder einem 
geeigneten Anilinfarbstoffe im FarbfaB durchgefarbt und 
nochmals ausgereckt, worauf die N achbehandlung mit vege­
tabilischem Gerbstoff und das Einfetten mit der Fettbriihe 
gleichzeitig erfolgt. 

Diese Briihe kann nach W. Eitner 1) in nachfolgender 
Weise bereitet werden: 

Auf 100 kg Falzgewicht werden bei Rindshauten 3 kg 
Schmierseife (fUr Boxcalf und Hochglanzleder besser Licker­
seife) in 501 heiBem, weichem Wasser aufgelost, 600 g Pottasche, 
3 kg fliissiges R-Katechu zugesetzt und tiichtig durchge­
riihrt; zuletzt riihrt man noch 3 kg Knochenol und 1/2 kg 
Vaselinol (z. B. das Dermolin) ein. Bei RoBhauten gibt man 
von samtlichen Ingredienzien urn ein Drittel mehr zu. In 
dieser Briihe werden die Leder je nach der Gattung 30 bis 
60 Minuten im WalkfaB behandelt. Bei Schaf- und Ziegen­
fellen geniigen etwa 30 bis 40, bei mittleren Kalbfellen 40 bis 
50 Minuten; bei starkeren Kalbfellen und RoBhauten muB 
eine Stunde gewalkt werden. Dann werden die Leder heraus­
genommen, auf den Bock geschlagen, 4 bis 6 Stunden liegen 
gelassen und zum Abwelken aufgehangt. 

Das abgewelkte Leder wird ausgestoBen, mit Knochenol, 
das man mit etwa 5% Glyzerin versetzt, abgeolt und zum 
Trocknen aufgehangt. Man kann namlich die mit vegetabili­
schem Gerbstoff nachgegerbten Leder ahnlich wie lohgare 

1) "Der Gerber", 29. Jahrg., ~r. 697, S. 256, 1903. 
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abtrocknen lassen und dann erst zurich ten , was bei den rein 
chromgaren nicht moglich ist. Nach dem Auftrocknen wird 
das Leder auf der Narbenseite mit einer Eisenschwarze oder 
einem schwarzen Anilinfarbstoffe geschwarzt und in bekannter 
Weise weiter zugerichtet. 

Die zu Farbleder bestimmten Haute werden nach dem 
Falzen sogleich mit der oben angegebenen Gerb- und Fett­
briihe behandelt, ausgestoBen und aufgetrocknet. Dann 
werden die Leder in lauwarmem Wasser aufgewalkt und mit 
R-Katechu behandelt, da dieser selbst als Farbstoff wirkt 
und so zu gut gedeckten, satten Farbentonen beitragt. Man 
nimmt davon 3% yom Falzgewicht, lost es in der hundert­
fachen Menge Wasser auf und walkt darin die Haute etwa 
eine Stun de lang; die gewalkten Haute kommen dann direkt 
in die Farbbriihe. Die zu sehr hellen Farbentonen mit gelbem 
Stich aussortierten Haute werden mit 60 bis 80 g Blatter­
sumach oder Sumachextrakt behandelt, abgespiilt und aus­
gefarbt. 

Auch das Farbleder braucht nicht aufgetrocknet zu 
werden, sondern kann, wenn es im Fettlicker einige Stunden 
abgelagert und an der Luft abgewelkt ist, sofort mit R-Katechu 
oder Sumach nachbehandelt werden. Zum Farben sind aIle 
Farbstoffe geeignet, die man fiir loh- und sumachgare 
Leder benutzt. 

11. Das Semichromleder. 

Semichromleder heiBen, wie bereits der Name andeutet, 
jene Ledersorten, die nur teilweise chromgar gegerbt sind; 
sie erhalten auBerdem eine Gerbung mit vegetabilischen Gerb­
stoffen. Diese kombinierte Gerbung wird entweder an rohen 
Hauten oder auch bei bereits halblohgar gegerbtem Haut­
material ausgefiihrt. Es sind namentlich die ostindischen 
und australischen lohgaren SchaffeIle, die sich infolge ihrer 
schiitteren Natur besonders zu Chromleder gut eignen, weil 
dadurch ihr lockeres Gewebe verdichtet wird. Aber es werden 
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auch die ostindischen lohgegerbten Ziegenfelle und Kipse zu 
Semichrom verarbeitet 1). 

Vor der Verarbeitung wird die Rohware zunachst nach 
ihrer GroBe, Starke und Gerbung, manchmal auch nach 

Abb. 3. Stempelpresse fiir Hiiute der Turner Co. in Frankfurt a. M. 

Geschlecht und Alter aussortiert und mit der laufenden N ummer 
oder einer anderen Signierung versehen, wozu verschieden 
konstruierte Stempelpressen oder Stempelmaschinen dienen. 

1) Siehe hieriiber auch "Moderne Gerbmethoden" (Wien, Hart­
leben, 1913), S. 166 und Lamb- Jablonski, "Lederfarberei" (Berlin, 
Springer, 1912), S. 317 u. ff. 
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Die Stempelpressen sind entweder Schrauben- oder 
Hebelpressen. Die ersteren besitzen doppelarmige Hebel mit 
Schwungkugeln, die eine starkgangige Schraubenspindel be­
wegen, wogegen bei den Hebelpressen eine Schlagwirkung 
durch einen mit Spiralfeder gespanntem Druckhebel mittels 
Federkraft erzielt wird. Jetzt werden zumeist Stempel­
maschinen verwendet, bei welchem der Antrieb vermittelst 
Riemenscheiben erfolgt. Die Bewegung wird entweder durch 
einen Daumen oder durch eine Exzentervorrichtung auf eine 
Schubstange ubertragen, wobei diese bei der ersteren Kon­
struktion durch eine Feder gehoben wird. Am unteren Ende 
der Schubstange ist ein Metallstempel angebracht, mit dem 
die Haut durchgeschlagen wird. Von diesen Maschinen sind 
verschiedene Konstruktionen in Gebrauch; sie werden entweder 
auf den Tisch angeschraubt oder sind auf einem saulenformigen 
Stander befestigt (s. Abb. 3). Die letztere Bauart ist be­
quemer, weil die Manipulation leichter erfolgt. 

Nach dem Stempeln werden die Haute egalisiert, 
was entweder durch Spalten oder durch Falzen geschieht. 
Die schwereren Kipse werden gespalten und nach Bedarf 
nachgefalzt, wogegen die leichteren Schaffelle bloB gefalzt 
werden. Zu diesen Arbeiten muB man die Haute anfeuchten. 
Bei dickeren Hauten taucht man zunachst die dicken Halse 
in lauwarmes Wasser ein und zieht dann die ganzen Haute 
durch. Die leichteren Felle gibt man unter Zusatz einer 
geringen Wassermenge in ein WalkfaB und walkt sie darin 
eine kurze Zeit, etwa 10 Minuten lang. Die geweichten Haute 
werden dann auf einige Stunden in Stapeln zusammengelegt, 
damit sie gleichmaBig anziehen, worauf sie eventuell ge­
spalten oder gefalzt werden. 

Beim Spalten muB man die N arbenspalte etwas dicker 
halten, als wie es von dem fertigen Leder verlangt wird, 
weil sich infolge der Reibung des Messers eine groBere Warme 
entwickelt, wodurch die Fleischseite einen groben und raspeligen 
Griff erhalt, so daB immer noch nachgefalzt werden muB. 
Zum Falzen benutzt man am besten eine Falzmaschine, 
weil nur so eine glatte Fleischseite erreicht wird; nur muB sorg-
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faltig darauf geachtet werden, daB keine Eisen£lecke ent­
stehen, die namentlich bei Willow-Calf oder einer anderen 
Farbledersorte den N arben verunstalten wiirden; beim 
schwarzen Leder werden die Flecke leichter verdeckt. Man 
vermag zwar die Eisen£lecke auch durch Schwefel-, Salz­
oder Oxalsaure herauszubringen, aber es bleiben immer Spuren 
von diesen Sauren zuriick, welche dann beim Farben hervor­
treten. Man solI daher stets diesem Fehler vorzubeugen 
trachten, was dadurch geschieht, daB man die Klinge anscharft 
und die ganze Maschine sorgsam reinmacht, noch bevor man 
zu falzen beginnt. Es sind zwar in der letzten Zeit Ver­
besserungen an den Falzmaschinen ausgefiihrt worden, welche 
die Gefahr der Eisen£lecke auf das Minimum reduzieren, 
aber es bleibt immer besser, die Klingen vor als wahrend 
des Falzens anzuscharfen. 

Die Fleischspalte werden verschiedentlich verwendet, 
namentlich zu Brandsohlen, Schuhabsatzen, Futterledern 
u. dgl.; die Narbenspalte werden zu Semichrom verarbeitet, 
wobei man zunachst mit einer teilweisen Entgerbung 
beginnt. Es diirfte manchem diese Entgerbung als iiber£liissig 
erscheinen, weil die Haute auch ohne diese Operation recht 
viel Chrom aufnehmen; aber man hat gefunden, daB ein hartes 
und geringes Leder herauskommt, wenn nicht die lose und 
ungleichmaBig abgelagerten vegetabilischen Gerbstoffe ent­
fernt werden. Erst nach Beseitigung der letzteren konnen 
die Haute das Chrom gleichmaBig aufnehmen, was unbedingt 
notig ist, wenn man ein voIles und· mildes Semichromleder 
erhalten will. 

Die Entgerbung kann mit Alkalien ausgefiihrt werden, 
aber die A tzalkalien (namentlich das Atzkali und Atznatron) 
und auch die Soda wirken zu schnell und kraftig, obwohl 
die letztere wegen ihrer Billigkeit zumeist verwendet wird. 
Man muB daher sehr achtsam vorgehen, weil ein etwaiger 
UberschuB schadlich auf das Ledergewebe einwirkt und es 
locker macht, was dann durch keine nachfolgende Operation 
wieder wettgemacht werden kann. Aber man soUte ver­
suchen, die Nachteile der Soda durch Zusatz von Ammo-
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niumsulfat zu beseitigen, wie dies Stiasny zur Neutralisation 
der Leder nach der Chromgerbung anempfiehlt. 

Sonst ist Borax auch hier ganz gut verwendbar, da 
er schwacher wirkt und auf dem Leder einen recht weichen 
Narben hervorbringt. Man verwendet bei leichteren Fellen 
2% (von dem Falzgewichte) Borax; bei schwereren Hauten 
muB man mehr geben. Bei kalzinierter Soda geniigt 
ungefahr 1 %, da sie bedeutend mehr N atron enthalt. 

Man gibt die gefalzten Haute in ein WalkfaB mit warmem 
Wasser ein und laBt sie darin solange laufen, bis die Temperatur 
von 38 bis 42° C erreicht ist, worauf man durch die hohle Welle 
die Alkalilosung zuflieBen laBt. Man verwendet am besten 
ein WalkfaB mit durchbohrten Zapfen, wie es in Lamb­
Jablonski "Lederfarberei" S. 98 oder in dem "Handbuch 
der Chromgerbung" S. 257 beschrieben ist. Stehen die Zapfen 
heraus, so ist das FaB dicht; werden sie aber in das FaB ein­
geschlagen, so flieBt die Briihe, wahrend das FaB lauft, aus 
demselben fort. 

Man laBt die Haute mit dem lauen Wasser laufen, setzt 
dann die Alkalilosung durch die hohle Welle zu und rotiert 
etwa eine Viertelstunde weiter. Die Haute sollen lauwarm 
sein, damit die Alkalilosung leichter angreifen kann; da sie 
aber kalt in das WalkfaB hereinkommen, so miissen sie eine 
Zeitlang in dem lauwarmen Wasser laufen. Auch muB die 
Alkalilosung mit Wasser verdiinnt und wahrend das FaB lauft, 
langsam zugesetzt werden, sonst konnte das Alkali stellen­
weise stark angreifen, wodurch dunkle Flecken entstanden, 
die nicht mehr herauszubringen waren. Dabei verwendet 
man soviel Wasser, als nur das WalkfaB vertragt, und setzt 
die Alkalilosung nicht auf einmal, sondern in mehreren Por­
tionen zu. Das Alkali solI namlich milde und allmahlich ein­
wirken. 

Man laBt das FaB etwa 30 bis 40 Minuten laufen, wahrend 
welcher Zeit der ungebundene Gerbstoff entfernt sein 
diirfte. Jedenfalls soU man nach 30 Minuten nachsehen, 
wie die Entgerbung fortschreitet. Zeigen die Haute einen 
weichen und teilweise gelatinosen Griff, so kann man vor-
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aus~etzen, daB ein groBer Teil des bloB abgelagerten Gerb­
stoffes als alkalisches Tannat entfernt ist. Zeigt sich dieser 
Griff noch nicht, so HiBt ml;Ln die Haute noch weiter laufen, 
bis die Reaktion zu Ende ist. Sobald dies geschehen, so schlagt 
man die Zapfen ein, ohne das Laufen des Fasses einzustellen. 
Dadurch wird die Alkalilosung entfernt, und man laBt lau­
warmes Wasser langsam zu, damit die Haute tiichtig ausge­
was chen werden. Man setzt das Auswaschen solange fort, 
bis klares Wasser abflieBt, wo dann der samtliche aufgelOste 
Gerbstoff entfernt ist. 

Zur Neutralisation des von den Hauten zuriickgehaltenen 
Alkalis setzt man dem Waschwasser ein wenig verdiinnte 
Saure zu. Es ist gleichgiiltig, ob man dazu eine organische 
oder Mineralsaure verwendet, nur solI davon kein Uber­
schuB vorhanden sein. Wird Schwefel- oder Salzsaure benutzt, 
so geniigen 1/4 bzw. 1/2% von dem Falzgewichte vollstandig. 
Organische Sauren, wie Essig-', Milch- oder Ameisensaure, 
sind dem Leder weniger gefahrlich; man muB von diesen 
Sauren, die starke Buttersaure (90 0/ 0 ) ausgenommen, etwas 
mehr verwenden, aber man kommt auch hier mit 1/2 bis 10/ 0 

vollig aus. Dabei kann man sich ganz leicht iiberzeugen, 
ob die Neutralisation beendet ist; man schneidet eine Haut 
an ihrer dicksten Stelle (im Kopf) an und legt auf die frische 
Schnittflache blaues Lackmuspapier auf, wird dieses schwach 
rotlich gefarbt, so ist geniigend neutralisiert. 

Man konnte meinen, daB diese Neutralisation unnotig 
ist, nachdem die Haute ohnedies in basische Chrombriihen 
hereinkommen, aber sie ist ganz gut am Platze. Mit dem Alkali 
verbleibt namlich in den Hauten auch aufgeloster Gerbstoff, 
welcher nur durch eine schwache Saure entfernt werden 
kann. Auch ist das Chrombad alkalisch und konnte dem­
nach der geloste Gerbstoff aus den Hauten iiberhaupt nicht 
herauskommen. Die neutralisierten Haute werden in dem­
selben Fasse wieder mit reinem Wasser ausgewaschen, worauf 
sie zur Chromgerbung vorbereitet sind. Je mehr von den 
vegetabilischen Gerbstoffen und den fremden Stoffen aus dem 
Leder herauskommt, desto besser wird das Chrom von den 
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Hauten aufgenommen. Aber andererseits diirfen sie nicht 
vollig entgerbt werden, da man gerade durch die kombi­
nierte Gerbung ein Semichrom mit dessen charakteristischen 
Eigenschaften erhalt. 

Die Chromgerbung kann entweder nach dem Zweibad­
oder Einbad-Verfahren ausgefiihrt werden. Durch das erstere 
erhalt man ein milderes Leder, aber wir ziehen dennoch das 
Einbad vor, aus Griinden, die hier zu besprechen, uns zu 
weit fiihren wiirde. Das Chromeinbad wird entweder aus 
den kauflichen oder aus einem selbsthergestellten Chrom­
extrakte angesetzt. Ein guter Chromextrakt, welcher dem 
Eitnerschen Cromul entsprechen diirfte, wird nach einer 
Vorschrift von Procter in folgender Weise bereitet: 

Man wiegt 6 kg Kaliumbichromat ab, stoBt es in einem 
Morser klein oder vermahlt es in einer eigens hierzu verwendeten 
Miihle und lost es in 15 I 80 bis 90° C 'warmem Wasser auf, 
damit ein moglichst konzentrierter Chromextrakt erreicht 
wird. Man lost das Bichromat am besten in einem groBeren 
SteingutgefaB auf, wobei man das Wasser mit direktem Dampf 
anwarmt; man kann aber dazu auch einen emaillierten Kessel 
verwenden, entweder mit direkter Feuerung oder mit einer 
eingelegten Dampfschlange aus Bleirohr, damit kein Wasser 
in die Briihe hereinkommt. 1m N otfalle geniigt auch ein 
ExtraktfaB aus Eichenholz, das man mit einer Pipe ver­
sieht. Das GefaB muB stets zumindest doppelt so groB sein 
wie die hergestellte Menge Chromextrakt, damit die sich an 
den Wanden kondensierenden Zersetzungsprodukte nicht 
verloren gehen und die Fliissigkeit nicht iibersteigt. 

Dieser Bichromatlosung setzt man 5 kg Schwefelsaure 
von 66° Be langsam zu, wodurch die Warme bis zum Sieden 
erhoht wird. Dann riihrt man gut durch und setzt 7 kg 
Starkesirup in 7 1 Wasser nach und nach zu. Man kann 
statt des Starkesirups auch festen Starkezucker, die sog. 
Glykose, verwenden, wovon 4 kg geniigen; diesen lost man zu­
erst in 101 Wasser auf. Die Zuckerlosung muB man allmahlich 
zusetzen, weil sonst die Reaktion viel zu stiirmisch verlauft, 
und zwar solange, bis die gelbe Losung des Bichromats in 
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eine griine umschlagt. Aber es kommen im Handel auch solche 
Sorten von Starkezucker vor, die Unreinigkeiten enthalten, 
so daB statt der griinen eine violette Chrombriihe entsteht, 
welche nicht geniigend ausgerbt. Doch wird haufig behauptet, 
daB auch mit den violetten L6sungen ganz gute Gerbungen 
ausgefUhrt werden k6nnen. 

Bei dem Prozesse bilden sich organische Sauren und 
der Formaldehyd, welche ganz bestimmt sehr giinstig beim 
Gerben mitwirken. Um die Reaktion zu Ende zu fiihren, 
setzt man den Starkezucker etwa sechs Stunden lang zu und 
laBt dann die Briihe weitere sechs Stunden ruhig stehen. 
Dann erwarmt man sie nochmals auf 90° C und halt sie auf 
dieser Temperatur etwa eine Stunde lang. Man erhalt so 
etwa 251 Chromextrakt mit ungefahr 16,3% Chromoxyd, 
was fUr etwa 100 kg der fUr Semichrom verarbeiteten Haute 
ausreicht. Dieser Chromextrakt wirkt fast zu schnell; es 
werden damit bei der FaBgerbung Schaffelle in vier, Ziegen­
und Kalbfelle in sechs, Kipse in acht Stunden ausgegerbt. 
Man kann aber diese schnelle Wirkung verlangsamen, wenn 
man zu dem Chromextrakt eine L6sung Chromalaun in nicht 
zu groBen Mengen zusetzt. 

Anstatt der Schwefelsaure kann auch Salzsaure, anstatt 
des Starkezuckers auch Glyzerin verwendet werden. Stets 
erhalt man einen gut gerbenden Chromextrakt, den man vor 
der Verwendung so verdiinnt, daB man zunachst eine Gerb­
briihe mit einem Gehalte von 2% Chromoxyd, Cr20 3, erhalt, 
die man dann nach und nach auf 6 bis 8 % je nach der Gerb­
dauer verstarkt. Die verwendeten 6 kg Kaliumbichromat 
enthalten 4,08 kg Chromoxyd; wenn man also den fertigen 
Chromextrakt abmiBt, so weiB man genau auch seinen Gehalt 
an Chromoxyd. Selbstverstandlich braucht man nicht ge­
rade nur 6 kg Bichromat aufzu16sen, sondern man kann auch 
das Mehrfache dieser Zahl, also 12, 18, 24 etc. kg Bichromat, 
auf einmal verarbeiten. 

Bei der Ausgerbung berechnet man zunachst, wie­
viel Chromextrakt fiir je 100 kg Haute verwendet werden 
sollen und miBt diese Menge abo Man gibt die Haute in ein 
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GerbfaB oder ein Haspelgeschirr, worin sich eine angemessene 
Wassermenge befindet, damit sich die Haute darin bequem 
bewegen konnen, und walkt sie einige Minuten bei etwa 
30° C. Inzwischen verdiinnt man den Chromextrakt mit 
der gleichen Menge Wasser und setzt, wahrend das FaB lauft, 
zunachst 1 bis 2 kg Kochsalz und ein Viertel des verdiinnten 
Chromextraktes in zwei Portionen zu. Dann laBt man solange 
laufen, bis der Extrakt ausgezehrt ist, und wiederholt den 
Zusatz (namlich von 1 bis 2 kg Kochsalz und ein Viertel Chrom­
extrakt), nur wird bei der letzten Gabe kein Kochsalz zuge­
setzt. Sobald die Haute chromgar sind, was in 4 bis 8 Stunden 
der Fall ist, nimmt man sie heraus und laBt sie, Narben auf 
Narben iiber Bocke geschlagen, zumindest 24 Stunden liegen, 
damit sich die Chromsalze besser mit dem Hautgewebe ver­
binden konnen und sie mehr weich und voll machen. 

Nach dem Ablagern werden die Felle neutralisiert, 
die in ihnen vorhandene freie Saure wiirde namlich beim Ein­
fetten und Ausfarben hinderlich sein. Die im Fettlicker 
enthaltenen Seifen wiirden durch die Saure gespalten sein, 
was das sog. "Ausschlagen" derselben zur Folge hatte; beim 
Ausfarben mit basischen Farbstoffen wiirden sich diese nieder­
schlagen und fleckige Leder verursachen. Deshalb muB man 
die iiberschiissige Saure neutralisieren. Dies geschieht durch 
Behandlung der Leder mit alkalischen Stoffen, zumeist mit 
Borax, weil die billigere und mehr ausgiebige Soda leicht 
nachteilig werden konnte. Am besten wird die Neutralisation 
nach Stiasnys Angabemit Soda unter Zusatz von Am­
moniumsulfat ausgefiihrt, wo dann eine schadliche Wirkung 
der Soda ausgeschlossen ist. Man walkt die Haute zunachst 
mit einer Losung von 2% Kristallsoda, auf das Hautgewicht 
gerechnet, eine Stunde lang und priift mit blauem Lackmus­
papier, wie weit. die Neutralisation vorgeschritten ist. Wird 
das Lackmuspapier zwiebelrot gefarbt, so ist noch zu viel 
Saure im Leder enthalten, und man setzt noch eine Losung 
von je 1% Soda und Ammoniumsulfat, ebenfalls auf das Haut­
gewicht gerechnet, zu und walkt noch ungefahr 1/2 Stunde 
weiter. Man kommt mit diesem Zusatz in der Regel aus; 
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sollte er abel' nicht genligen, so wird er noch einmal 
wiederholt. 

Durch die Gegenwart von Ammoniumsulfat wird die 
alkalische Wirkung del' Soda verlangsamt und auch unschad­
lich gemacht, so daB man ahnlich wie bei Borax keine schad­
lichen Folgen zu befUrchten braucht. Dabei kommt das Ge­
misch billiger zu stehen: 100 kg Borax, wovon man 3 bis 4% 
verwenden muB, kosten etwa 40 Mk., 100 kg des Gemisches 
von gleichen Teilen Soda und Ammoniumsulfat dagegen 
bloB ungefahr 20 Mk., so daB man bei dem anempfohlenen 
Neutralisationsverfahren fast die halben Kosten erspart. 

Sobald die Neutralisation beendet ist, laBt man die Brlihe 
fortlaufen und wascht die Leder tlichtig mit lauwarmem, 
zu- und abflieBendem Wasser aus. Hiermit sind die Leder 
zum Farben vorbereitet, man farbt sie entweder schwarz 
zu Boximitation odeI' in braunen Tonen als Willow-Calf. 

Bei s c h war z em Box wird die Fleischseite in del' Regel 
blau bis dunkelviolett odeI' grau bis schwarz gefarbt; man 
kann liberhaupt in allen gewlinschten Farbentonen, bei sattem 
Schwarz am Narben ausfarben. Am best en bereitet man sich 
eine Blauholzabkochung, del' man verschiedene basische 
Anilinfarbstoffe zusetzen kann, mit welcher man das Leder 
durchfarbt und dann erst den Narben schwarzt. Man lOst 
einen guten Blauholzextrakt, gleich ob fest odeI' dicke Paste, 
in angemessener Wassermenge auf, wozu man zwecks 
Durchfarbens 100 g Ammoniak fUr je 100 kg Falzgewicht 
zusetzt. 

Die neutralisierten und ausgewaschenen Haute werden 
namlich aus dem Neutralisationsbade herausgenommen, ab­
tropfen gelassen und ausgereckt, dann leicht gefalzt, abge­
splilt und abgewogen. Das Falzen kann unterstiitzt werden, 
wenn man dem Neutralisationsbade etwas Porzellanerde 
(China-Clay) zusetzt, die sich an das Leder anlegt und das 
Angreifen des Falzmessers unterstlitzt. Man splilt dann 
die gefalzten Leder ab, womit man sowohl die Falzspane 
als auch die Porzellanerde beseitigt, und gibt sie nach Ab­
trocknen in das FarbefaB herein. Man walkt sie darin mit del' 
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Blauholzbriihe bei 60 0 C ungefahr 1/2 Stunde lang, indem 
man die Farbflotte durch die hohle Welle zuflieBen laBt. 

Von den basischen Anilinfarbstoffen sind unter anderen 
Methylviolett, Baumwollblau BB (Badische), Schnellblau, 
Methylenblau BB konz. (Hochst), Alkaliblau 6 B (Bayer) 
fiir blau und violett, 

Methylengrau BF Pulver (Hochst), Anilingrau, Coriol­
schwarz T extra (Bayer), Nigrosin 13087 (Bayer), Chrom­
lederschwarz E extra (B ad i s c he), Lederschwarz AR (C ass e II a) 
fiir grau oder schwarz, gut geeignet. 

Wenn mit Eisensalzen geschwarzt werden soll, so miissen 
die Haute vorher eine schwache Nachgerbung mit vegetabili­
schen Gerbstoffen erhalten, damit geniigend Gerbstoff zum 
Biriden der Eisensalze vorhanden ist. Die Eisensalze, von 
welchen man Eisensulfat mit Kupfersulfat zusammen, oder 
Eisennitrat oder Eisenazetat verwendet, geben klare graue 
oder graublaue Nuancen in hellen bis tiefen Tonen, je nachdem 
man mit mehr oder weniger Eisensalzen das Schwarzen aus­
fiihrt. 

Man kommt aber auch ohne Blauholz und Eisensalze 
beim Ausfiirben der Fleischseite aus. Man kann Z. B. mit 
Nigrosin KSB (Griesheim), Chromlederschwarz 2 GB (U er­
dingen), Chromlederschwarz J. E. extra konz. (Cassella), 
Chromlederschwarz E. A. extra und Chromledertiefschwarz 
97547 (Berlin) u. dgl. sowohl die Fleisch- als auch die Narben­
seite ausfarben. 

Von den vielen V orschriften sei die nachfolgende ange­
fiihrt: Man gibt das entsiiuerte Leder in das FarbfaB, indem 
man fiir je 100 kg Falzgewicht 120 I Wasser und 1 bis F/2 kg 
Brillant - Chromlederschwarz extra und Lederschwarz C 
(Hochst) rechnet, und liiBt eine halbe Stunde laufen. Dann 
setzt man dem Bade 2 kg Sumach- oder Palmetto-Extrakt zu, 
den man in ca. 20 I Wasser auflost. Zur vollstandigen Fixie­
rung des Farbstoffes und Auszehrung des Bades setzt man 
dem Farbbade zum Schlusse noeh 100 ecm Essigsiiure zu. 

Dann wird die Farbflotte fortgelassen und das Leder mit 
lauwarmem Wasser ausgewaschen. Sobald reines Wasser 
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wegflieBt, stellt man den AbfluB ab und gibt den Fe ttl i eke r 
ein. Diesen bereitet man aus guter OlivenOlseife oder Kali­
seife und Knochenol her. Man schneidet 21/2 kg fester Oliven­
olseife fUr je 100 kg Falzgewicht zu diinnen Blattern und 
lost in 15 I weichem, kochendem Wasser auf; oder man ver­
riihrt 3 kg Schmierseife (einer guten Kaliseife) mit ebenso­
viel Wasser. Dann setzt man 21/2 kg Knochenol unter 
stetem Umriihren der Seifenlosung zu, laBt abkiihlen und 
emulgiert. Die Emulsion kanndurch einen Zusatz von schleim­
haltigen oder gelatinosen Stoffen (Karagheen-, Algin- oder 
schwache Gelatinelosung) unterstiitzt werden. Fiir glanz­
lose oder matte Zurichtung nimmt man ungefahr 8 kg Fett­
licker fiir 100 kg Falzgewicht. Man laBt die Leder etwa % 
Stunden bei 50° C laufen, worauf die samtlichen Fettstoffe 
aufgenommen sein diirften. Dann laBt man die Fettbriihe 
fort und wascht nochmals mit reinem Wasser ab; man nimmt 
die Leder heraus, laBt sie iiber Boeke geschlagen mindestens 
einen Tag liegen, dann reckt man sie aus, trocknet und 
richtet zu. 

Aber man kann nach dem Verfahren der Fa. Meister, 
Lucius u. Briining in Hochst a. M. das Fetten und Schwarzen 
auch in einem Bade, und zwar in folgender Weise ausfiihren: 
Das neutralisierte Leder wird 1/2 Stunde im Walkfasse bei 50 
bis 60° emit der nachfolgenden Fettbriihe behandelt. Fiir 
je 100 kg Falzgewicht werden 

2 kg guter Olivenolseife mit 
1,5 kg WeiBgerberdegras, 
1,5 kg Klauenol und 
100 g kalzinierter Soda oder 250 g Borax 

emulsiert und in das WalkfaB durch die hohle Welle 
eingelassen. Dann setzt man dem Bade 1 kg Blauholzextrakt 
in Wasser gelOst zu, laBt 20 bis 30 Minuten weiter laufen und 
fiigt dann 500 g Karbonschwarz B und 100 cern Essigsaure 
zu. Man laBt wieder 20 Minuten laufen und gibt noch die 
Losung von 750 g Brillantchromlederschwarz extra zu. Nach 
einer weiteren % Stunde wird gespiilt und die Leder weiter 
behandelt, wie vorher angegeben. 



Das Semichromleder. 

Die braunen Tone auf Semichromleder fiirbt man nur 
mit Anilinfarbstoffen aus, wozu siimtliche Farbenfabriken 
eine Anzahl von gut geeigneten Farbstoffen liefern. In der 
Regel werden die Leder entweder mit vegetabilischen Gerb­
stoffen, namentlich Sumach- oder Palmettoextrakt nach­
gegerbt oder mit verschiedenen Metallsalzen behandelt, urn 
entweder bestimmte Nuancen oder sattere Tone mit geringeren 
Farbstoffmengen zu erhalten. Fur helle braune Tone ver­
wendet man auBer dem bereits angefuhrten Sumach- und 
Palmettoextrakt auch das Gelbholz, fUr mittlere und dunkle 
braune Tone auch Blauholz, Rotholz, Kupfervitriol, Kalium­
bichromat und besonders Titansalze, von denen das Titan­
kaliumoxalat am meisten benutzt wird. N amentlich das 
letztere leistet bei diesen Ausfiirbungen ganz gute Dienste, 
indem man dadurch bis 30% an Anilinfarbstoffen spart. Aber 
man erzielt diese Ersparnis auch durch einen geeigneten 
Zusatz von blauen Anilinfarbstoffen; so genugt schon eine 
geringe Menge Anilinblau, bei der Grundierung angewendet, 
urn tiefbraune Tone zu erhalten. 

Von den Anilinfarbstoffen verwendet man die saueren 
zumeist fur helle, klare und feine Farbentone, die basischen 
und direkten Farbstoffe fur mittlere und dunkle Nuancen, 
besonders wenn man tiefe Tone erzielen will, und dann zum 
Ubersetzen des mit saueren Farbstoffen ausgefiirbten Leders. 
Leider werden die im Handel vorkommenden Brauntone nur 
selten mit einem einzigen Farbstoffe erzielt und man muB 
mehrere Farbstoffe verwenden. Aber damit sind verschiedene 
Schwierigkeiten verbunden; es fallen niimlich die verschiedenen 
Farbstoffe das Leder ungleich stark an und werden auch un­
gleichmiiBig ausgezehrt, so daB das Ausfiirben in einem be­
stimmten Tone nicht so leicht ist, wie man glauben 
mochte. 

Das Buntfiirben wird entweder in einem heizbaren Farb­
faB oder mit einer guten Farbmaschine ausgefUhrt; man fiirbt 
gewohnlich bei 55 bis 60° C aus, wobei die Farbflotten in 20 bis 
30 Minuten ausgezehrt werden. 

Von den Anilinfarbstoffen der Farbenfabriken vorm. 
Jet t mar. Kombinationsgerbungen. 7 
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Friedr. Bayer & Co. in Leverkusen bei CoIn a. Rh. werden 
z. B. fur braune Tone nachfolgende Farbstoffe anempfohlen: 

Fur Braungelb: 
1 kg Chromgelb R extra, 
3 " Gelbholzextrakt und 
500 g Neucoriphosphin G 

extra. 

Fur Hellbraun: 
.{ 970 g Chromgelb R extra, 

30 " Indulin B, 

3 kg Gelbholzextrakt und 
500 g Coriphosphin OX. 

Fur Orangebraun: 
1 kg Chromgelb R extra, 
3 " Gelbholzextrakt und 
500 g Coriphosphin OX. 

Fur dunkleres Braun: 

\ 
850 g Saureanthracen­

braun RH extra, 
150 g Indulin, 

3 kg Gelbholzextrakt und 
500 g Coriphosphin OX. 

Fur Schwarzbraun: 
1 kg Saureanthracenbraun R, 
3 " Gelbholzextrakt und 
1 " Lederbraun F. 

Samtliche Gewichte sind fUr je 100 kg Falzgewicht an­
gegeben. Wie man sieht, ist zu den verschiedenen Braun­
tonungen und uberhaupt zu allen gangbaren Farbentonen 
nur eine geringe Anzahl von Farbstoffen notig. Man kann 
durch geeignete Kombination von 

Neucoriphosphin G extra, 
Coriphosphin OX, 
Lederbraun F, 
Chromgelb extra, 
Saureanthracenbraun RH extra und 
Indulin B 

aIle gangbaren Farbentone erreichen. Dies gilt auch von 
den Farbstoffen der anderen Farbenfabriken, da gebrochene 
Farbentone immer durch Vermischen einzelner Farbstoffe 
hergestellt werden. 

Bei der Ausfarbung schreitet man in folgender Weise 
vor: Man gibt die neutralisierten Felle mit ungefahr 150 1 
Wasser von 35° C in das WalkfaB und setzt durch die hohle 
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Welle, wahrend das FaB lauft, den Fettlieker zu. Man walkt 
darin etwa 1/2 Stunde, wo das samtliehe Fett von den Fellen 
aufgenommen sein diirfte, nimmt die Felle heraus und sehlagt 
sie iiber die Boeke, damit sieh das Fett einzieht. Den zweiten 
oder dritten Tag gibt man die Felle in das WalkfaB mit ein 
wenig lauem Wasser, walkt sie darin einige Minuten, gibt 
das Grundierbad mit dem saueren Farbstoffe und walkt darin 
die Felle bei 45 bis 55° C etwa % Stunde lang, dann setzt man 
etwa 300 g Ameisensaure hinzu und walkt noeh weitere 15 bis 
20 Minuten. Naeh dem Farben laBt man die Flotte fort, 
waseht mit lauwarmem Wasser aus und setzt 1 kg Sumaeh­
extrakt, Palmettoextrakt oder Wiirfelgambier, in 50 I Wasser 
von etwa 40° C gelost, zu und walkt darin 15 bis 20 Minuten 
weiter. 

Bei hellen Farbennuaneen braueht man keine Saure 
zu den saueren FarbstoHen zuzusetzen; aueh kann man das 
Leder mit den Gerbextrakten in einer Flotte zugleieh mit 
jenen FarbstoHen behandeln, also zu gleieher Zeit beizen 
und ausfarben. Uberhaupt gibt es hier eine groBe Menge 
von versehiedenen Methoden, die samtlieh zu mehr oder 
weniger guten Resultaten fiihren. 

Dabei solI man das Leder nieht bis zu der verlangten 
Farbentiefe ausfarben, weil sowohl der gefarbte Liister als 
aueh das GlanzstoBen den Farbenton vertiefen, so daB man 
dadureh einen mehr satten und vollen Ton erhalt. 

Sehr wiehtig ist beim farbigen Leder der Fettlieker. 
Hierzu die Seifen zu verwenden, ist nieht ungefahrlieh, nament­
lieh wenn das Leder nieht geniigend entsauert wurde; dabei 
iibt die alkalisehe BesehaHenheit der meisten Seifen einen 
naehteiligen EinfluB auf die saueren FarbstoHe aus. Beim 
Falten des Leders, wie es bei dessen Prufung erfolgt, zeigt 
sieh dann haufig an den Falten ein weiBlieher Anflug oder 
ein viel blasserer Farbenton. Bleibt nach dem Fetten noch 
freie Saure im Leder zuruck, so konnen sich Fettsauren aus 
dem Licker ausscheiden, namentlich wenn dieser nieht ge­
niigend emulsiert war, wo dann das Fett aussehlagt. 1st im 
Leder freie Saure vorhanden, so verbindet sie sieh mit dem 

7* 
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Alkali der Seife und drangt dann die freigewordenen Fett­
sauren zur Oberflache heraus, wodurch besonders die braunen 
Leder miBgefarbt erscheinen. 

Man tut daher gut, bei der Fettbriihe nicht zu sparen 
und geeignete Fette, die leider auch teurer sind, zu verwenden; 
aber man konnte leicht durch Verwendung von billigeren 
Fetten einen viel groBeren Schaden erleiden. Der beste 
}i~ettlicker wird aus sulfurierten Olen und deren Seifen, dann 
aus Moellon und den wasserloslichen Gerbolen hergestellt. 
Einen guten Fettlicker erhalt man durch Emulgieren von 

2 kg sulfuriertem Rizinusol, dem sog. Tiirkischrotol, 
in lauwarmem Wasser, welchem man nach Ab­
kiihlen desselben noch 

1/2 I Eigelb oder 25 Stiick Eidotter zusetzt. 

Oder man lost 
4 kg Lickerseife aus sulfurierter Olsaure in etwa 20 I 

lauwarmem Wasser auf und setzt 
2 kg Moellon und 
1 kg sulfuriertes Tranol zu. 

Die gefarbten resp. nach dem Schwarzen gelickerten Felle 
werden mit der Fettbriihe mindestens einen Tag liegen ge­
lassen, wodurch sich das Fett gleichmaBiger verteilt und die 
Farbstoffe gut gefestigt werden. Dann stoBt man die Leder 
aus, damit das iiberschussige Wasser und die fremden, nicht 
festgehaltenen Stoffe beseitigt werden. Das Ausrecken wird 
auf der Maschine sowohl von der Narben- als auch von der 
Fleischseite vorgenommen. Dann werden die Leder zum 
Austrocknen aufgehangt und, wenn sie sich in der richtigen 
Beschaffenheit befinden, mit der Hand oder mit der Maschine 
ausgesetzt, wodurch nach dem Austrocknen ein feiner und 
glatter Narben herauskommt. 

Sollte das Leder vom Lickern nicht genugend gefettet 
sein, so wird es vom N arben mit Klauenol, eventuell unter 
Zusatz von leichtem Minera16l, abgeolt. Durch dieses Ab6len 
wird nicht nur die Schonheit des Narbens gehoben, sondern 
auch des sen Abblattern vermindert, das sonst nur zu haufig 
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nach dem GlanzstoBen erfolgt. Die Bruchigkeit und Sprodig­
keit des Narbens ist namlich ein bei diesem Gerbverfahren 
eigentumlicher Fehler, den man aus allen Kraften zu vermeiden 
trachtet, weil der Kaufer ein ebenso gutes und tadelloses 
Leder in Semichrom verlangt, wie er es beim reinen Chrom­
leder gewohnt ist, welches eben durch das erstere imitiert 
werden solI. Die Zurichtung wird ahnlich wie bei Chrom­
leder ausgefuhrt. 

12. Kipse zu schwarzem und farbigem Semichrom. 

Eine der neuesten Ledersorten ist dliLS Semichrom aus 
Kipsen, die sich in kurzer Zeit eine groBe Beliebtheit erworben 
hat, indem sich dieses Leder neben seiner Milde und schonem 
Aussehen namentlich durch seine hohe Festigkeit auszeichnet. 
Man verarbeitet hierzu am besten kraftigere Marken, wie 
z. B. chinesische Kipse, die noch einen Spalt abgeben, indem 
das Semichromleder nicht zu stark sein darf. 

Die BlOBe wird wie ublich hergestellt. Zum Weichen 
wird die angescharfte Weiche verwendet, wobei man I kg Atz­
natron auf 10 hI (gleich I cbm) Wasser zusetzt. Die Haute 
werden in die Weiche eingegeben, den zweiten Tag aufge­
schlagen und sind nach zwei- bis dreitagigem Weichen gut auf­
gegangen. Sie kommen dann auf einen bis zwei Tage in frisches 
Wasser, das man haufiger wechselt, urn das Atznatron zu ent­
fernen. Hierauf werden die Haute in einem WalkfaB 15 Minuten 
bei zu- und abflieBendem Wasser ausgewaschen, auf den Bock 
geschlagen und abrinnen gelassen. Die Haute sollen ganz 
weich herauskommen; gelingt dies durch das angefiihrte 
Wassern nicht, so belaBt man sie entweder langer in der an­
gescharften Weiche oder bearbeitet sie auf der Streckmaschine, 
nur muB man darauf achten, daB der Narben nicht beschadigt 
wird. Die angescharfte Weiche kann man auch fur die nach­
folgende Partie Haute verwenden, indem man sie mit der 
halben Menge Atznatron (also 1/2 kg auf 10 hI Wasser) ver­
setzt. 

Das Aschern, Enthaaren, En t£leischen und 
Spal ten geschieht in iiblicher Weise. Stark narbenbe-
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schadigte Haute werden noch vor dem Spalten aussortiert 
und zu mindere~ Ware verarbeitet. Das En tkalken solI 
moglichst gut ausgeflihrt werden, sonst dunkeln die bunt 
gefarbten Haute infolge des zuriickgebliebenen Kalkes nacho 
Die reingemachten -BloBen werden abtropfen gelassen und 
abgewogen, urn das BloBengewicht festzustellen. 

Man farbt die Haute zunachst in schwachen Fichten­
briihen an, urn den Narben zu festigen, und gerbt sie dann 
in Fassern mit den Halbgerbstoffen (s. S. 24) in an­
steigend kraftigeren Briihen in einigen Tagen maBig aus. 

Man kann sie auch aus der Farbe abpressen und im FaB 
mit reinem Kastanienextrakt, etwa 25 0 Bark. (gleich 3,5 0 Be.) 
starker Briihe ausgerben, wobei man darauf achten muB, daB 
sich die Leder nicht zu stark verwickeln. 

N achdem die Haute mit vegetabilischem Gerbstoff vor­
gegerbt sind, bekommen sie eine N achger bung mit Chromo 
Diese wird nach dem Einbadverfahren ausgefiihrt und kann 
man dazu samtliche Chrombriihen benutzen, die man bei der 
gewohnlichen Chromgerbung verwendet. Am besten benutzt 
man eine basische Chromalaunlosung, indem man flir 100 kg 
Rohhaute (also Trockengewicht, wie die Haute angekommen 
sind) 12 kg Alaun in ungefahr 30 1 warmem Wasser auflost 
und mit einer Losung von etwa 800 g kalzinierter Soda in 
51 Wasser versetzt, und zwar so lange, bis sich ein standiger 
Niederschlag zu bilden beginnt. Man flillt dann mit kaltem 
Wasser auf etwa 751 auf und setzt 1/21 Formalin (mit 40% 
Formaldehyd) zu. Die Ausgerbung mit dieser Chrombriihe 
geschieht am besten in einem Haspelgeschirr oder WalkfaB 
in iiblicher Weise. 

M. C. Lamb empfiehlt 1) diese Nachgerbung im Walk­
faB auf folgende Art auszuflihren: Man gibt in das FaB etwas 
Wasser und die Haute, laBt laufen und setzt ein Drittel der 
Chrombriihe langsam zu. Man walkt die Haute ungefahr 
eine Viertelstunde lang, gibt das zweite Drittel der Chrom­
briihe in das FaB und laBt dieses eine halbe Stunde laufen. 

1) In seiner "Lederfarberei" (Berlin, Springer, 1912), S. 319. 



Kipse zu schwarzem und farbigem Semichrom. 103 

Dann setzt man das letzte Drittel der Chrombriihe III das 
FaB zu und rotiert ungefahr drei Viertelstunden. 1m ganzen 
werden also die Haute anderthalb Stunden in der Chrombriihe 
gewalkt. Das Chromsalz dringt durch den Zusatz des Formal­
dehyd leichter in das Hautgewebe ein, was noch mehr durch 
Anwarmen der Gerbbriihe auf 35 bis 45° gefordert werden 
kann. Das Chrom muB. die ganzen Haute durchdringen, 
nicht bloB die AuBenschichten, und sobald dies geschehen, 
ist auch die Chromgerbung zu Ende. 

Urn zu priifen, wieweit die Nachgerbung mit Chrom vor­
geschritten oder ob sie zu Ende ist, schneidet man ein kleines 
Stiick Leder ab, trocknet es und gibt in kochendes Wasser 
ein. Halt dies das Lederstiick aus, ohne irgend einen Schaden 
zu nehmen, so ist die N achgerbung ausreichend, wird es 
aber dabei merklich angegriffen, so muB man das Leder 
weiter in der Chrombriihe laufen lassen und diese notigenfalls 
noch zusetzen, wenn man an der Farbe der Briihe erkennt, 
daB das Chrom bereits erschopft ist. 

Das so hergestellte Leder wird dadurch mehr zahe und 
mild, gegen warmes Wasser widerstandfsahig und dem Chrom­
leder desto ahnlicher, je geringer die Vorgerbung mit vege­
tabilischem Gerbstoff war und je kriiftiger man die Chrom­
briihe (selbstverstandlich nur bis zu einem gewissen Grade) 
einwirken laBt. 

Man kann zugleich bei der Nachgerbung mit Chrom auch 
die Haute ausfarben. Am bequemsten geschieht dies mit 
den Chromochrom-Gerbbriihen der Fa. Lepetit, DollfuB 
& Gansser in Mailand. Diese enthalten neben den gerbenden 

Chromverbindungen auch Farbstoffe. 
Das Chromochrom-8chwarz z. B. enthalt neben un­

gefahr 8% Chromoxyd noch einen schwarzblauen Farbstoff. 
Nimmt man auf je 100 kg BloBen 221 Extrakt und 1201 Wasser, 
so kommt nach dem Walken ein schwarzblau gefarbtes Chrom­
leder heraus, das nach der iiblichen Zurich tung vollkommen 
schwarz erscheint. Aber das Chromochrom allein zu ver­
wenden, ware ziemlich kostspielig, da 100 kg Chromochrom­
Schwarz von 35° Be. ungefahr 60 Fr. kosten. Man kann 
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aber auch mit einer gewohnlichen Chrombriihe vorgerben und 
dann erst Chromochrom zusetzen, oder gleich die Chrombriihe 
mit Chromochrom zubessern. 

Die angefiihrte Firma fiihrt auch ein Chromochrom­
Gelb G und ein Chromochrom-Braun R, die ein gelb 
bzw. braungefarbtes Leder liefern 1). Der Eingangszoll nach 
Deutschland betragt 4 Mk. fiir 100. kg. Das Chromochrom­
Gelb enthalt nach einer Analyse des deutschen Zollamtes 

Wasser . . . . . . . . . . . . . . 62,46 0 / 0 

Organische Substanz (hierin der gelbe Farbstoff) 23,27" 
Chromoxyd . . . . . . . . . . . . . . . 5,63 " 
Schwefelsaure (als Anhydrid berechnet). . . 7,12 " 
woraus sich der Gehalt an Chromalaun mit. 12,69 " 
berechnet. 

Aber man kann, statt mit Chromochrom zu arbeiten, 
der Chrombriihe einfach geeignete Anilinfarbstoffe oder Beizen 
zusetzen. So verwendet man zu S c h war z Nigrosin oder 
Naphthylaminschwarz, auch Chrbmlederschwarz (Badische, 
Berlin), Lederschwarz V (Bayer) oder Naphtholschwarz B 
(Casella). Zu Braun benutzt man eines von den ver­
schiedenen Azoflavinen (Badische, Berlin, Cassella, Hochst, 
Uerdingen u. a.) oder Azogelb, Cubagelb, Indischgelb, Saure­
gelb, Orange oder Saurephosphin, womit man die Haute 
grundiert. 

Auch das Beizen mit Titankaliumoxalat ist hier vollig 
am Platze, wodurch sehr echte Farbungen erzielt werden. 
Durch diesen Zusatz wird auch der Farbenton vertieft und 
an Farbstoffen gespart. Man gibt ungefahr 1 kg Titansalz 
auf je 100 kg Briihe, doch hangt die Menge auch von der 
zu erzielenden Farbennuance abo 

Nachdem die Haute durchgegerbt sind, nimmt man sie 
aus dem Fasse heraus, schlagt sie iiber den Bock und belaBt 
sie so einen oder zweiTage gut zugedeckt liegen; dadurch wird 
die Gerbung besser fixiert und die Haute werden voller. Hier­
auf gibt man sie in ein WalkfaB, das vorher mit der ange-

l) Mehr hieriiber im "Handbuch der Chromgerbung", S. 377 u. ff. 
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messenen Menge etwa 50° warmem Wasser angefiillt wurde, 
und HiBt sie darin laufen. Man wechselt das Wasser und 
sobald es rein ablauft, sperrt man den AblaBhahn zu und gibt 
Borax (etwa 1 % yom BloBengewichte) in Wasser gelost ein, 
womit die Neutralisation bewerkstelligt wird. 

Anstatt Borax kann die Neutralisation nach Stiasnys 
Vorschlag auch mit Soda und Ammoniaksulfat ausgefiihrt 
werden. Man laBt darin die Haute ungefahr eine halbe Stunde 
laufen und priift sie mit Lackmuspapier an einem frischen 
Schnitt in dicker Stelle der Haut, ob sie geniigend entsauert 
sind. Die verbleibende Briihe solI noch alkalisch reagieren. 
Die Neutralisation solI wie bekannt ausreichend, aber nicht 
iibermaBig ausgefiihrt werden, sonst konnte das Leder den 
Fettausschlag zeigen oder sich fleckig fiirben. 1st die Neutrali­
sation nicht geniigend, so laBt man die Haute langer laufen, 
und sollte die Briihe sauer reagieren, so setzt man noch das 
Neutralisationsmittel zu. 

Die neutralisierten Haute werden herausgenommen, iiber 
Bocken abtropfen gelassen und dann mit der Maschine gestreckt 
und gefalzt. Sind die Haute nicht bereits in der Chrombriihe 
blaugefarbt, so geschieht dies jetzt. Man farbt in einem 
Walkfasse durch, um die Lohgerbung zu verdecken und ver­
wendet dazu saure Farbstoffe, die hierzu besonders gut ge­
eignet sind. Bei diesem Durchfarben muB man moglichst 
wenig Fliissigkeit verwenden, damit die Haute darin nicht 
frei herumlaufen, sondern sich moglichst aneinanderwalken, 
wodurch die Durchfarbung unterstiitzt wird. Man halt die 
Temperatur bei etwa 55° und setzt der Flotte entweder 
Kaliumbichromat (ungefahr 200 g pro 100 kg gefalzter Haute) 
oder Ammoniak (einhalbes Liter fiir die gleiche Menge) 
zu, um zu verhindern, daB sich der Farbstoff nur in den AuBen­
schichten ablagert. Bei Zusatz von Ammoniak wird ein Teil 
der etwa in den Hauten zuriickgehaltenen Saure neutralisiert. 

Schwarzen Ledern gibt man die Blau- oder Violett­
farbung der Fleischseite mittels eines sauren Echtblau oder 
Saureviolett, Methylviolett, Methylenviolett u. dgl. unter 
Zusatz von Ammoniak; die samtlichen genannten Farbstoffe 



106 Kombinationsgerbungen mit vegetabilo Uo mineralischen Gerbstoffen. 

dringen sehr leicht in das Hautgewebe ein. Aber man kann 
diese Farbstoffe auch gleich bei der Neutralisierung dem Alkali­
bade zusetzen. Man gibt den betreffenden Farbstoff gegen 
Ende der Neutralisation in das WalkfaB zu; die Saure, welche 
aus dem Chromleder seIber gebildet wird, geniigt zur Ent­
wicklung der Farbe. 

Manchmal werden in diesem Stadium die Haute geschwarzt 
und dann mit dem Fettlicker gefettet, aber es ist besser, 
sie vor dem Schwarzen einzufetten, was auch bei den 
bunt zu farbenden Hauten regelmaBig geschieht, indem sie 
vorher gelickert und dann erst gefarbt werden, obwohloman 
bei einigen Farbstoffen in umgekehrter Reihe vorgehen muB. 

Werden die Haute zunachst geschwarzt und erst dann 
gefettet, so laBt man, sobald die Farbflotte ziemlich erschOpft 
ist, den groBeren Teil davon weg, setzt die Fettbriihe zu und 
laBt darin die Haute zwei bis drei Viertelstunden laufen. Sonst 
wird zuerst der Fettlicker gegeben. 

Der Fettlicker solI fiir gefarbtes Chromleder nicht alka­
lisch sein, da er sonst die Farbe des Leders angreift und so 
eine gleichmaBige Ausfarbung unmoglich macht. Aus diesem 
Grunde darf man hier fiir den Fettlicker auch keipe alkalische 
Seife verwenden, um so weniger freies Alkali. Ein Chromleder, 
dem im Fettlicker zuviel Seife zugesetzt wurde, wird nicht 
nur in seiner Farbe beeintrachtigt, sondern schlagt auch 
sehr leicht aus, wenn es einige Zeit gelagert hat. Es kann der 
Seifenzusatz auch AnlaB zur Bildung einer Chromseife geben, 
die unloslich ist und sich daher durch die iiblichen Fettlosungs­
mittel nicht entfernen laBt. Sind dagegen die Chromleder 
mit einer Fettbriihe gefettet, die keine Seife enthalt, so kann 
man das etwaigenfalls iiberschiissige Fett ganz gut mit Benzin 
oder einem anderen Fettlosungsmittel entfernen. 

Der beste Fettlicker wird aus Olivenol oder Klauenol 
hergestellt, dem man Eigelb zusetzt. Fiir 100 kg Falzgewicht 
geniigen hier 2,5 kg 01 und F/4 1 Eigelb. Dieser Fettlicker 
liefert ein weiches und mild gefettetes Leder, das iiberhaupt 
nicht ausschlagen kann und auch die Farbe nicht andert. 
Aber man muB darauf achten, daB unverfalschte Ole verwendet 
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werden. Wie bekannt wird das amerikanische Knochenol, 
das sog. Neats Foot-Oil, haufig mit ausgefrorenem Schweine­
schmalz verfalscht und dieses enthalt Cholesterin, das nach 
Kohnstein den Fettausschlag in erster Reihe veranlaBt. 
Das Eigelb wird haufig teilweise durch Turkischrotol (sul­
furiertes Rizinusol) oder gutes Degras ersetzt. Man bereitet 
eine Emulsion, indem man die Fette im Wasser gut verruhrt 
und emulgiert, wozu man den in den Apotheken ublichen 
Emulsionsapparat, aber in groBeren Dimensionen, verwendet. 
Bei groBerem Bedarf benutzt man einen mit Riemen ange­
triebenen Mischapparat. 

Das Lickern wird bekanntlich in einem Walkfasse aus­
gefUhrt, wozu sich namentlich die heizbaren Walkfasser gut 
eignen. Es muB aber stets dafUr gesorgt sein, daB die Haute 
angewarmt mit dem warmen Fettlicker zusammentreffen; 
kommt namlich ein warmer Fettlicker auf kaltes Leder, so 
schlagt sich das Fett an der Oberflache nieder, das Hautgewebe 
bleibt im Innern ungenugend gefettet und das Leder kommt 
aus der Zurichtung dunn und blechig heraus. Wird aber 
warmes Leder mit warmer Fettbruhe gefettet, so nehmen die 
Haute selbst die doppelte Fettmenge auf, ohne daB das Leder 
fettig erscheinen wurde. Deshalb warmt man immer zunachst 
das FaB mit warmer Luft oder mit Dampf an, laBt den Dampf 
und das Kondenswasser fort, gibt die ausgestreckten oder 
ausgepreBten Haute herein, IaBt sie eine Zeitlang darin laufen, 
damit sie sich erwarmen, und setzt erst dann den warmen 
Fettlicker zu. Man verdunnt den Licker schon vorher mit 
der angemessenen Menge Wasser und erwarmt ihn auf 40 bis 
45°; die letztere Temperatur darf bei Verwendung von Eigelb 
nicht uberschritten werden. 

Aber man kann auch in der Weise verfahren, daB man 
in das FaB warmes Wasser zulaBt, die Haute eingibt und sie 
laufen laBt, damit sie sich anwarmen. Dann laBt man 
die warme Fettemulsion, wahrend das FaB lauft, unverdunnt 
zu und walkt darin die Haute weiter. Das Walken halt zwei 
bis drei Viertelstunden an, in welcher Zeit das Leder das 
samtliche Fett gut aufnimmt, so daB im FaB nur eine kleine 
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Menge mehr oder weniger schmutzigen Wassers zuriickbleibt. 
Wieschon oben beim Blaudurchfarben bemerkt, solI man auch 
beim Lickern moglichst wenig Wasser verwenden, damit 
das Fett besser in die Haute hereingewalkt wird; auch kann 
bei diesem Vorgange beim bereits durchgefarbten Leder der 
Farbstoff nicht so leicht wieder heraustreten, was unbedingt 
geschehen wiirde, wenn die Fettbriihe zu stark mit Wasser 
verdiinnt ware. N ach dem Fettlickern nimmt man die Haute 
heraus, schlagt sie iiber den Bock, laBt sie einige Stunden liegen, 
damit sich das Fett gut einzieht und verteilt, streckt sie dann 
aus, worauf sie geschwarzt oder bunt gefarbt werden konnen. 

Die Kipse werden dann, also nachdem sie schon durch­
gefarbt und gefettet sind, getrocknet, durch Einlegen in feuchte 
Sagespane gleichmaBig anziehen gelassen und gestollt. Dann 
werden die Haute geschwarzt, was in der Regel mit der Biirste 
auf der Tafel geschieht, aber auch in der Mulde ausgefiihrt 
werden kann. Zum Schwarzen verwendet man entweder 
Eisenschwarzen oder schwarze Anilinfarbstoffe. Wenn mit 
den Eisenschwarzen gut manipuliert wird, so erhalt man un­
bedingt ein besseres Resultat als mit den Anilinfarbstoffen, 
die haufig kein so tiefes Schwarz, dagegen manchmal einen 
unangenehmen grauen Stich ergeben. 

Fiir die Eisenschwarzen werden recht mannigfaltige Vor­
schriften angegeben. Eine gute und dabei einfache Vorschrift 
lautet wie folgt: Man lOst 185 g Blauholzextrakt, 30 g Gelb­
holzextrakt und 2 g kalzinierter Soda in 5 1 Wasser auf; die 
EisenlOsung wird durch Aufl0sen von 240 g schwefelsaurem 
Eisen (Eisenvitriol) und 30 g schwefelsaurem Kupfer (Kupfer-· 
virtiol) in 51 Wasser bereitet. Man tragt mit einer Biirste 
zunachst die Blauholzbriihe auf, setzt dann mit der Eisenlosung 
iiber und biirstet noch mit reinem Wasser ab, um etwaigen 
EiseniiberschuB zu entfernen. Dann werden die Haute aus­
gestrichen und abgeolt; zum AbOlen mischt man gleiche Teile 
Klauenol und Vaselinol oder Leinol und warmt die Mischung an. 

Zum Schwarzen mit Anilinfarbstoffen bereitet man sich 
eine Farbflotte, z. B. durch Auflosen von 10 g Lederschwarz 
fiir je 1 1 Wasser, tragt sie mit der Biirste auf und spiilt sie 
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mit Wasser abo Aber man kann bei Verwendung dieser Farb­
sto£fe gleichzeitig das Leder durchfarben, den Narben schwarz 
und die Fleischseite in verschiedenen Farbentonen von Grau 
bis Blau farben. Dazu sind verschiedene Farbverfahren aus­
gearbeitet und wir wollen davon einige beispielsweise anfiihren. 

Sollen die Leder besonders gut durchgeHirbt sein, so ver­
wendet man zum Schwarzen saure Farbstoffe. Man lost 
zum vollen tiefen Schwarz 1,5 bis 2% des Falzgewichtes von 
"Neutralschwarz B" oder "BN fur Leder", "Saureschwarz 
NBZ fur Leder", "Nerazin G" und "BR", "Nigrosin KMH", 
"Naphthylaminschwarz X 2 B" oder "Naphthylaminblau­
schwarz 5 B" der Farbenfabrik Leopold Cassella & Co., oder 
selbstverstandlich auch ahnliche Farbstoffe der anderen 
Farbenfabriken, die man in der 15 bis 20fachen Menge Wasser 
auflost. Wie dies geschieht, setzen wir als bekannt voraus. 

Man gibt in das WalkfaB ungefahr das gleiche Gewicht, 
wie dasjenige der zu farbenden Haute, an 55 bis 60° warmem 
Wasser, dann die Haute selbst und laBt laufen. Hierauf 
laBt man die Farbflotte, wahrend das FaB lauft, durch die 
hohle Welle langsam zu. Nach 20 bis 30 Minuten gibt man zur 
Fixierung des Farbsto£fes 0,8 bis 1 % Ameisensaure (technisch 
rein, 90%ig) yom Falzgewicht des Leders gerechnet und laBt 
noch ein paar Minuten laufen, wonach die Flotte erschopft 
sein durfte. Dieses Farbeverfahren ist besonders dann am 
Platze, wenn nicht genugend entsauert wurde. Das Fetten 
geschieht hier immer vor dem Farben, weil diese Farbsto£fe 
bei Anwendung von alkalischen Fettlickern zum Ausbluten 
sehr geneigt sind. Man kann diese Farbsto£fe mit den ubrigen 
Saurefarbstoffen versetzen, aber dann mussen die Haute gut 
neutralisiert sein. Auch kann man den Farbsto£fen 0,4 
bis 0,5% yom Falzgewicht an Blauholz zusetzen, wodurch 
an beiden Seiten des Leders ein blaulicher Stich erzielt wird. 

Will man die Fleischseite in helleren Farben heraus­
bekommen, so bleibt nicht anderes ubrig, als das Leder zunachst 
durchzufarben und dann· erst die Narbenseite schwarz zu 
farben. Dies geschieht in der Weise, daB man die Leder zu­
nachst in einer Farbflotte von den soeben angegebenen sauren 
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Anilinfarbstoffen in der beschriebenen Weise durchfarbt, 
nur wendet man bloB 0,2 bis 0,75% yom Falzgewicht an den 
besagten Farbstoffen und walkt in der Farbflotte so lange, 
bis die gewiinschte Farbennuance erreicht wird. Man setzt 
dabei zweckmaBig pro 100 kg Falzgewicht noch 200 bis 400 g 
Ammoniak zu,wodurch die Leder schneller durchgefarbt wcrden. 
Zum Nuancieren jener Farbstoffe kann man andere saure 
Farbstoffe zusctzen, so z. B. Echtblau, Chromlederblau R, 
Formylviolett u. a., wovon 50 bis 200 g fiir je 100 kg FaIzgewicht 
geniigen; auch ein Zusatz VOll 400 bis 500 g Blauholzextrakt ist 
hier gut angebracht. 

Sobald die Haute durchgefarbt sind, nimmt man sie heraus, 
laBt sie abtropfen, streckt sie aus und gibt sie auf die Tafel 
zum Ubersetzen. Dazu eignen sich insbesondere "Velvet­
schwarz BO" und die verschiedenen "Lederschwarz" wie 
"TBO, TBBO, TGO" und "PMO". Man lOst von diesen Farb­
stoffen ungefahr 6 bis 10 gin einem Liter Wasser, sauert mit 2 g 
Essigsaure an, tragt die auf 60 bis 70° angewarmte Farbbriihe 
mit einer reinen Biirste auf und spiilt mit Wasser abo Man 
konnte zwar dieses Ubersetzen auch in einem WalkfaB aus­
fiihren, aber dann wiirde selbstverstandlich auch die Fleisch­
seite dunkler gefarbt sein, wodurch der eigentliche Zweck 
dieses Farbeverfahrens, namlich eine heller gefarbte Riick­
seite zu erzielen, nicht erreicht werden konnte. 

Nach dem Ubersetzen und Ausspiilen setzt man die Leder 
aus und gibt sie in die Trockenstube, wo man sie nicht vollig 
austrocknen laBt. Dann wird die Narbenseite mit einer Lein­
samenabkochung leicht angeglanzt und am besten mit der Hand 
glanzgestoBen. Wird aber diese Arbcit mit einer Maschine 
verrichtet, so geschieht dies am besten erst nach dem Krispeln 
und stets unter ganz leichtem Druck. Dabei ist sehr darauf 
zu achten, daB nicht durch einen ungleichmaBigen Druck 
Streifen entstehen; Maschinen mit Holzfederung und mit 
Kork- oder Gummiunterlage unter dem Riemen der Arbeits­
bahn sind besonders gut geeignet. Wenn gewiinscht, kann 
das Leder mit der Maschine auch mit dem bekannten Box­
narben versehen werden, oder es wird einfach unter sich ge-
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zogen und in vier Quartiere pantoffelt. Manchmal wird auch 
die Fleischseite abgeschliffen, was aber nur bei gut durchge­
farbten Ledern geschehen kann, wenn nicht fleckige Stellen 
herauskommen sollen. 

Beim BunWirben der Semichromleder verwendet man 
zumeist Saurefarbstoffe, die man mit basischen Farb­
stoffen ubersetzen kann. Das Farben selbst wird in einem 
DrehfaB, das Ubersetzen auf einer Tafel mit der Burste oder 
auch in der Mulde ausgefuhrt. Das anzuwendende Quantum 
des Farbstoffes wird nach dem Falzgewicht, der Starke der 
Leder und der gewunschten Tiefe des Farbentones berechnet; 
man gibt an Farbstoffen bis 5% vom Falzgewichte. Fur je 
100 kg Falzgewicht rechnet man 125 1 Wasser von etwa 
25° C und 1/2 1 Ammoniak, zwecks Durchfarbung del' Haute. 
Man laBt die Haute im FaB laufen und setzt den in etwa 
25 1 heiBem Wasser gelOsten Farbstoff durch die hohle Welle 
zu. Wenn man sieht, daB die Durchfarbung nicht weiter 
vorschreitet, so kann man noch 1/2 1 Ammoniak zusetzen. 
Man laBt je nach der Lederstarke ungefahr eine halbe bis 
eine ganze Stunde laufen, wonach man die zur Fixierung 
notige Menge Saure (etwa 380 g Ameisensaure, 90 0/ oig, auf 
1 kg Farbstoff) in starker Verdunnung durch die hohle Welle 
zusetzt und weitere 10 Minuten walkt. Dann laBt man die 
Bruhe fort, spiilt mit reinem Wasser nach und laBt die Fett­
bruhe ein. 

Die buntgefarbten Leder werden in der Regel erst nach 
dem Farben gefettet, obwohl dies in manchen Fabriken 
auch vor dem Farben geschieht, nachdem manche Farb­
stoffe, wie bereits erwahnt, leicht ausbluten. 

Haufig wird noch mit geringen Mengen eines geeigneten 
basischen Farbstoffes ubersetzt, was besonders fur narben­
wundes Leder vorteilhaft ist, da sich die wunden Stellen 
durch den sich bildenden Farblack mit dem gesunden Teile 
des Narbens ausgleichen. Besonders sind dazu die verschie­
denen Marken Phosphin und Manchesterbraun geeignet, da­
gegen ist bei narbenwunden Ledern ein Zusatz vom abdunkeln-
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den Blau oder Grlin nicht ratlich, man verwendet sie lieber 
bei der vorangehenden Farbung mit den Saurefarbstoffen. 

Zurzeit kommen bloB die braunen Ausfarbungen in Be­
tracht. Von den Saurefarbstoffen waren z. B. Grundier­
braun, Renolgelb,. Chromlederbraun, Chromlederdirektbraun 
der Chemischen Fabrik vorm. Weiler ter Meer in Uerdingen 
am Niederrhein anzufiihren. 

Auch die "Chromlederechtfarbstoffe" von Leopold Cas­
sella & Co. liefern schone Modetone, die sich namentlich durch 
ihre groBe UllE;mpfindlichkeit gegen Alkali auszeichnen, 
so daB man zu dem Fettlicker auch eine neutrale Seife ver­
wenden konnte. Dabei sind Chromlederechtgelb TF, -Orange 
ER, -Braun 3 G, RN und B fur die Einbad- oder Zweibad­
gerbung gleich gut geeignet, wogegen fur Einbadleder noch 
Chromlederechtgelb G und R, Chromlederechtbraun GB, M, 
R und D anempfohlen werden. 

Zur Ansauerung haben wir hier bloB die Ameisensaure 
angegeben; es wird aber noch jetzt dazu ziemlich haufig 
die Schwefelsaure benutzt, wobei die Halfte von der bei 
Ameisensaure angegebenen Menge genugt. Aber aus be­
kannten Grunden weicht man der Schwefelsaure lieber aus. 
Das Farben seIber wird mit den verschiedenen Farbstoffen, 
je nach ihrer N atur in entsprechender Weise ausgefuhrt. 
Nach dem Farben spult man das Leder immer gut ab, nament­
lich wenn die Farbflotte mit einer Saure versetzt werden 
muBte. 

N ach dem Ubersetzen und Abspiilen setzt man die Leder 
aus und behandelt sie ahnlich wie bei dem Schwarzleder 
angegeben. Zuletzt tragt man mit einem weichen Schwamm 
eine Lackappretur auf, die man folgender Weise bereiten kann: 
40 g blonden Schellack werden mit 15 g Borax in 11 kochendem 
Wasser aufgelost. Man farbt mit einem entsprechenden Saure­
farbstoff ohne Saurezusatz und ganz schwach an, wobei fur 
Braun namentlich Saurephosphine und Havannabraun, fur 
Schwarz Nigrosine und Naphthylaminschwarz in Betracht 
kommen. Bei Bedarf kann dieser Glanz nach dem Trocknen 
noch einmal aufgetragen werden. 
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Die Zurichtung der farbigen Semichromkipse geschieht 
ahnlich wie bei den schwarzen Ledern. Sollen sie die Box­
zurich tung erhalten, so preBt man sie ganz leicht vor dem 
ersten GlanzstoBen. Dann werden sie von der Hand ge­
krispelt, aufgetrocknet, mit der oben angegebenen Glanze 
bestrichen und glanzgestoBen, dann nochmals gekrispelt und 
mit warmem Spermazet- oder Vaselinolleicht an der Narben­
seite bestrichen, womit sie fertig zugerichtet sind. 

13. Verfahren von Ollestadt und Jenson. 

Erik Ollestadt und Andrew Jenson in St. Paul, 
Minn., erhielten ein U.St.-P. Nr. 401715 vom 16. April 1888-
auf eine kombinierte Gerbung mit Chromsalzen und vege­
tabilischem Gerbstoff. 

Die BloBen sollen nach Angabe der Erfinder in einer 
Gerbfliissigkeit von nachfolgender Zusammensetzung gegerbt 
werden: 

181,5 kg Hemlock-, Eichenholz-, Japonika- oder irgend 
ein ahnlicher Gerbextrakt, 

90,8 " Kalialaun, 
45,5 " Kupfervitriol, 
0,6 " Kaliumbichromat und 
3,5 " Salz- oder Schwefelsaure werden in 

2115 Liter Wasser aufgelost. 

Die Mengen sind fiir 10 Haute von "normaler" GroBe 
angegeben. Man solI die Salze und den Extrakt im Wasser 
auflosen, ein Viertel der gesamten Fliissigkeit in ein DrehfaB 
eingieBen, auf 25° C anwarmen und die HautbloBen herein­
geben. Das FaB solI taglich dreimal je eine Stunde laufen; 
nach drei Tagen wird das zweite Viertel der Gerbbriihe zu­
gesetzt und die BloBen so wie vorher behandelt. Sobald die 
Briihe verbraucht ist, £iigt man den Rest der Gerbbriihe zu 
und laBt das FaB mit Unterbrechungen so lange laufen, bis 
auf diese Weise in ungefahr 14 Tagen die Gerbung vollendet 
ist. Die gegerbten Haute werden mit reinem Wasser und 
dann mit einer Pottaschelosung ausgewaschen. Zuletzt 
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schmiert man sie wiederholt em und richtet sie wie 
ublich zu. 

Aber man sieht leicht ein, daB auf diese Weise uberhaupt 
kein Leder herauskommt. Die Metallsalze geben namlich 
mit den vegetabilischen Gerbstoffen einen Niederschlag, 
der in Wasser unlaslich ist und daher die Haut schwerlich aus­
gerben kann. Es ist nur zu wundern, wie jeder Unsinn paten­
tiert werden konnte. 

14. Kombinationsgerbung von V. Koch. 

Ein kombiniertes Gerbverfahren mit Chrom und vege­
tabilischenGerbstoffen wurde Viktor Koch in Weil der 
Stadt (Wurttemberg) durch das D.R.-P. Nr. 107 959 vom 
15. September 1897 geschutzt. 

Das Verfahren solI zur Erzeugung sowohl von glattem 
als auch von genarbtem oder gefarbtem Leder verwendet 
werden. Das Patent macht den Anspruch auf ein Verfahren 
zur Erzeugung von Wichsleder, von braunen und anderen 
Ledersorten durch Schnellgerbung der Haut mit kom­
binierter Chrom- und vegetabilischer Gerbung, darin be­
stehend, daB die rohe Haut nacheinander mit einer Lasung 
von basischem Chromalaun, basischem Chromoxychlorid und 
vegetabilischen Gerbstoffen behandelt wird. 

Die Gerbung wird in folgender Weise ausgefuhrt: Die 
wie ublich zubereiteten BlaBen werden zuerst einer doppelten 
Chromgerbung unterzogen, indem man sie in einer Bruhe 
behandelt, die aus einer Lasung von 5 kg Chromalaun in 151 
Wasser besteht und mit einer Lasung von etwa 2 kg kalzi­
nierter Soda in 5 1 Wasser versetzt ist. Das Haspelgeschirr 
wird mit der natigen Menge Wasser angefiillt, etwa 30 rein­
gemachte und entkalkte Felle eingegeben, die Chromlasung 
nach und nach zugesetzt und die Haspel ungefahr vier 
Stunden laufen gelassen. Die BlaBen bekommen zunachst 
ein ziemlich schwaches Bad, damit die Chromsalze nicht zu 
stark anfallen. N achdem sie in dieser schwachen Bruhe etwa 
1 % Stunden gehaspelt wurden, bessert man die Chrombruhe 
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etwas zu, laBt darin wieder ungefahr P/2 Stunden laufen und 
verstarkt die Briihe zum drittenmal. 

Hierauf werden die BloBen in einem zweiten Bade in 
ahnlicher Weise behandelt. Dieses stellt man aus 1 kg Chrom­
hydroxyd her, das in etwa 51 Salzsaure gelost und mit Soda­
losung bis zur Abscheidung von basischem Chromoxychlorid 
versetzt wird. Auch die zweite Chromgerbung wird in einem 
Haspelgeschirr ausgefiihrt, worin man die Chrombriihe stufen­
weise verstarkt. 

Nun werden die Felle aufgeschlagen, auf der Fleischseite 
ausgestoBen, eine Stunde im WalkfaB gewalkt und ausge­
waschen. Sie kommen sodann zur vegetabilischen Nachger­
bung in mehreren Farben, von denen pro Fell 

die erste 1/2 kg Sumach und 1/4 kg Gambier, 
die zweite 1/2 kg Sumach, 1/5 kg Gambier und 1/2 kg 

Eichenlohe, 
die dritte und vierte je 1 kg Eichenlohe und 1/2 kg Que-

brachoholz 

enthalt. In diesen Farben werden die Haute zunachst mit 
der Haspel umgetrieben und bleiben dann noch, indem sie 
wiederholt bewegt werden, in jeder Farbe etwa sechs Tage. 
Hierauf werden sie ausgestrichen und ahnlich wie loh- oder 
sumachgare Leder behandelt bzw. zugerichtet. 

N ach einer anderen Angabe des Patentinhabers solI die 
gesamte Gerbezeit mit den vegetabilischen Gerbstoffen bei 
farbigen Ledern drei Tage, bei satinierten und genarbten 
Ledern 4 bis 5 Tage, bei Wichs- und braunen Ledern 8 bis 10 
Tage, bei Vachetten, gebufften Rindsledern und bei Kipsen 
12 bis 14 Tage andauern. 

Es ist nicht recht verstandlich, warum die Chromger­
bungen nach dem Einbadverfahren doppelt ausgefiihrt werden 
sollen. Eine Sattgerbung mit denselben gibt keine besonders 
gute Resultate. Ein solch chromsattes Leder wird durch die 
nachfolgende Lohgerbung nicht besser, sondern eher schlechter. 
Die Angaben der vegetabilischen Gerbstoffe sind sehr proble­
matisch, man kommt auch ohne die - anscheinlich ohne 

8* 
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jede weitere Begrundung und nur gedankenlos zusammen­
gesetzten - Gerbstoffe mit dem einen oder anderen Gerbstoff 
allein ganz gut aus, wenn nur keine zu starken Bruhen ver­
wendet werden, da es sich hier nur um eine schwache Nach­
gerbung mit vegetabilischen Gerbstoffen handeln kann. 

15. Verfahren von Leon Rappe. 

Auch Leon Rappe in Newark, N. J., wurde fur Lizzie 
S. Pierson in Vilmington, Del., eine kombinierte Chrom­
und Lohegerbung unter der Nr. 409 336 yom 20. August 1889 
in Amerika patentiert. 

Nach diesem Verfahren sollen die Poren des bereits loh­
garen Leders mit fein verteiltem Chromoxyd ausgefiillt 
werden, wodurch die Verwendung der gewohnlichen Schmier­
mittel, wie 01 und Fett oder Seife, uberflussig gemacht und 
dennoch ein dauernd weiches Leder erreicht werden solI. 
Das mit Chromsalzen behandelte Leder solI dann noch ge­
beizt und so fur die verschiedenen Farbstoffe aufnahms­
fahiger gemacht werden. 

N ach der Anweisung des Erfinders kommen die lohgaren 
Leder in ein Chromierbad, das in folgender Weise hergestellt 
wird: Eine beliebige Chromoxydsalzlosung wird mit Soda aus­
gefiillt, das ausgeschiedene Chromoxydhydrat abtiltriert, aus­
gewaschen, in Saure aufgelost, darauf wieder mit Soda aus­
gefallt, was man so lange wiederholen solI, bis man ein vollig 
reines Chromoxydhydrat erhalt. (Diese wiederholte Aus­
fallung ist aber ganz uberflussig, weil das gerbende Chromsalz 
auch aus unreinen Bruhen die BloB en genugend anfiillt und 
auBerdem die Chromverbindungen ziemlich rein im Handel 
vorkommen. ) 

Das reine und neutrale Chromoxydhydrat wird in 
Schwefel- oder Salpetersaure aufgelost und ein UberschuB 
von dem Chromoxydhydrat zugesetzt. N ach Absitzenlassen 
des Niederschlages hangt man die Leqer in die Losung ein 
und belaBt sie darin 12 bis 18 Stunden, bis sie genugend Chrom 
aufgenommen haben. Die zuruckbleibende Flussigkeit laBt 
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sich immer wieder verwenden, indem man das darin enthaltene 
abgesetzte Chromhydroxyd aufriihrt, wodurch die Fliissigkeit 
von neuem mit Chromhydroxyd gesattigt wird; dies laBt sich 
so lange wiederholen, als noch ungelostes Chromhydrat in der 
Fliissigkeit vorhanden ist. Die herausgenommenen Haute 
laBt man abtropfen und gibt sie dann in eine wasserige Ab­
kochung von Blauholz, wodurch eine echte Farbung des mit 
Chrom gebeizten Leders zustande kommt. 

Dieses Verfahren ist also nichts anderes, als eine kombi­
nierte vegetabilische Gerbung mit der Chromgerbung, die tat­
sachlich gute Resultate liefert. Nur darf man nicht erwarten, 
daB man ohne Fettung auskommt, oder daB die im Leder 
abgelagerte Chromverbindung als Vorbeize zum Ausfarben 
dienen konnte. DaB das wiederholte Auflosen des Chrom­
hydrats ganz unnotig ist, wurde schon erwahnt. Es geniigt, 
wenn man das Chromoxydsalz durch Zusatz einer richtigen 
Menge Soda basisch macht. Selbstverstandlich ist zur Aus­
fiihrung der kombinierten Chrom- und Lohegerbung die Be­
nutzung dieses Patentes nicht notig. 

16. Kombinierte Gerbverfahren fiir braune und 
schwarze Sattlerleder. 

Zu Geschirr, Riemen u. dgl. muB das Leder zahe, fest 
und elastisch sein, dabei eine gewisse Widerstandsfahigkeit 
gegen auBere Einfliisse besitzen; deshalb solI das Hautgewebe 
weder beim Weichen noch beim Aschern angegriffen werden. 
Friiher suchte man dies, z. B. bei dem sog. ungarischen Alaun­
leder, dadurch zu erreichen, daB man nur griine Haute ver­
arbeitete, deren Haare einfach abgeschnitten, gewissermaBen 
wegrasiert wurden. Diese umstandIlche Arbeit, welche auBer­
dem ein unansehnliches Leder liefert, kann entweder durch 
die neueren Schwitzmethoden oder durch Anschwoden mit 
Schwefelnatrium oder Kalziumsulfhydrat ersetzt werden. 
Wenn man entweder einen Brei aus Kalkmilch und Schwefel­
natrium oder das letztere allein auf das Leder auftragt, so 
werden die Haute in einigen Stunden haarlockerig und man 
kann die Haare sauber herunterbringen, so daB der Narben, 
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ohne angegriffen zu werden, gelockert und fiir die Reinigung 
vorbereitet wird. 

Die enthaarten Bl6Ben werden dann in einem frischen 
Ascher geaschert, um anzuschwellen und das Fleisch miirbe 
zu machen, und entfleischt; das Entkalken geschieht am 
besten mit einer Saure (Salzsaure oder Milchsaure) in bekannter 
Weise; in England wird noch eine Tauben- oder Hiihnermist­
beize gegeben, die auch mit Oropon ausgefiihrt werden k6nnte. 

Die so vorbereiteten Bl6Ben werden nun in vegetabilischen 
Briihen abgefarbt bzw. von beiden AuBenflachen angegerbt, 
worauf man sie alaungar macht und mit Fett impragniert. 
Nun kann man die Herstellungsweise so fiihren, daB man die 
verschiedenen Eigenschaften erzielt, wie sie fiir die mannig­
faltigen Zwecke, denen das Leder dienen solI, erforderlich und 
erwiinscht sind. Insbesondere hinsichtlich der Gerbung kann 
das Leder schon von Anfang an in verschiedener Weise be­
handelt werden, indem man die Alaun- oder die Lohegerbung 
oder die Fettung vorherrschen laBt. Es liegt so in der Hand 
des Gerbers, ob er ein Leder erzielen will, das sich in seinen 
Eigenschaften mehr dem alaungaren, dem lohe- oder fettgaren 
nahert. Auch ist es m6glich die Gerbung so zu fiihren, daB 
man ein mehr oder weniger festes Leder, eine dunklere oder 
hellere Farbung, eine gr6Dere oder geringere Geschmeidigkeit 
erzielt, wie es gewiinscht wird. Hier gerade kann ein er­
fahrener und einsichtiger Gerber seine Kunstfertigkeit zeigen. 

Die BI6Den werden nach dem Entkalken mit Wasser 
ausgewaschen 1) und mit vegetabilischen Gerbstoffen a b­
geHir bt. Dieses Abfarben geschah friiher recht umstandlich 
in mehreren Farben, die man sich durch Abkochen der Gerbstoffe 
in verschiedener Starke herstellte, und die BI6Den stufenweise 
von einer in die andere brachte, bis sie, manchmal erst nach 10 
bis 15 Farben und langerer Zeit, die gewiinschte Farbe ange­
nommen hatten. Jetzt werden auch solche Extrakte hergestellt, 
die zwar weniger Gerbstoff, dagegen aber recht viel Farb-

1) "Ledertechnische Rundschau" 1910, Kr. 31 und "Collegium" 
Nr. 43 vom 21. I. 1911, S. 31. 
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stoffe enthalten, wie z. B. aus Fichtenlohe und Hemlock. 
Man lost die Extrakte auf und gerbt darin die BlOB en, am 
besten in einem Haspelgeschirr, an und es geniigt eine kurze 
Zeit, um ein griindliches Anfarben herbeizufiihren. 

Die angefarbten BloBen werden nun entweder direkt 
alaungar gemacht oder noch vorher starker mit vegeta­
bilischen Gerbstoffen angegerbt. Was das letztere betrifft, so 
betrachten wir die hierzu iiblichen Verfahren als bekannt. 
Die Alaungerbung wird am besten in basischer Alaun­
briihe durch Einhangen der BloBen ausgefiihrt, obwohl dazu 
auch ein Haspelgeschirr benutzt werden kann. 

Zur Herstellung der basischen Alaunbriihe 'werden, je 
nach der Starke der Alaungerbung, die man dem Leder bei­
zubringen trachtet, fUr je 100 kg BloBen ungefahr 2 bis 4 kg 
Tonerdesulfat (oder 3 bis 5,5 kg Kalialaun) in 20 I warmem 
Wasser aufgelost und mit einer 20% igen Sodalosung (man 
lost etwa 1 kg kalzinierte Soda in 5 I warmem Wasser auf) 
unter Umriihren so lange versetzt, bis sich ein standiger 
Niederschlag zu bilden beginnt. Sollte sich versehentlich 
ein groBerer Niederschlag gebildet haben, so setzt man ein­
fach etwas Tonerdesulfat zu, worauf sich jener wieder auf­
lost. Die Bildung des Niederschlages ist ein Zeichen, daB 
sich bereits eine basische Tonerdeverbindung gebildet hat. 
Man gibt in die Grube oder das Geschirr so viel Wasser als 
notig, setzt die basisch gemachte AlaunlOsung und noch je 
2 bis 3 kg Kochsalz zu und riihrt tiichtig durch. In die so 
zubereitete Gerbbriihe werden die BloBen eingegeben und 
je nac4 Bedarf belassen. In dem Haspelgeschirr laBt man 
die BloBen immer eine halbe Stunde ruhen und wieder laufen. 

Nach einigen Stunden sieht man nach, ob die BlaBen 
geniigend alaungar sind, was man an der Farbung des Schnittes 
erkennt. Je nachdem man die BlaBen eine kiirzere oder 
langere Zeit in der Alaunbriihe belaBt, wird auch die Alaun­
gare geringer oder starker sein; doch miissen die BlaBen stets 
mit Alaun durchgegerbt werden, da sie sonst verdorben 
waren. 

Die so gegerbten Leder werden abgetrocknet, dann an-
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ziehen gelassen und gereckt. Das Ausrecken geschieht 
auf der sog. Reckbank oder bei groBerer Erzeugung mit einer 
Maschine. Um das Leder geschmeidig zu machen, kann es 
vor dem Schmieren auch gekrispelt werden. Es kommen 
so ziemlich weichere Leder heraus, die dann auch mit weicheren 
Fetten eingefettet werden. Die nach dem Recken wieder 
'etwas abgeliifteten Leder werden auf der N arbenseite mit 
Tran, auf der Fleischseite mit einer warmen Mischung 
von gleichen Teilen saurefreiem Talg und hellem Tran, wozu 
ein klein wenig Moellon zugesetzt werden kann, gefettet, 
dann in der angewarmten Trockenstube getrocknet und in 
halbtrockenem Zustande gestoBen oder plattiert. 

Man erhalt so lohfarbige Leder, die auch geschwarzt 
werden konnen. Dies geschieht genau so wie bei rein loh­
garem Leder mit einer Abkochung von Blauholz und Eisen­
schwarze, unter eventuellem Zusatz von schwarzen basischen 
Anilinfar bsto££en. 

Bei braunem Zeugleder werden auch Appreturen auf­
getragen, die in folgender Weise hergestellt werden konnen: 
Der Narben des Leders wird, solange dieses noch feucht ist, 
mit einer Appretur aus zwei Teilen gebleichtem Leinol und 
einem Teil Karnaubawachs gleichmaBig abgerieben. Das 
Wachs wird kleingeschnitten und in dem heiBen Leinol auf­
gelOst. Sobald das Leder trocken ist, wird es vom Narben 
abgebiirstet und mit einem Flanellballen nachgeglanzt. Diese 
Appretur zeigt einen matten Glanz und macht den Narben 
teilweise wasserdicht. 

Fiir die Fleischseite bereitet man die folgende Appretur: 
Man lost in bekannter Weise 100 g Gummitragant in 1 I 
warmem Wasser in einem groBeren GefaB auf; in einem 
zweiten werden 60 g Reisstarke in 1 1 siedendem Wasser 
aufgekocht und der ersteren Losung zugesetzt. Dann lost 
man in der Mischung noch 100 g Stearin mit 50 g Borax· 
auf und gibt unter Umriihren 100 g FederweiB allmahlich 
ein. Man riihrt so lange, bis die Mischung teigartig erstarrt. 
Man tragt die Appretur mit einem Flanellballen oder einer 
weichen Biirste nicht zu stark auf. 
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Will man festeres Leder herausbringen, so werden die 
BlOBen weder geaschert noch gebeizt, sondern kommen nach 
dem Abhaaren und Entfleischen direkt in die Farben, die man 
etwas starker halt, wogegen man die Alaungerbung schwachcr 
gibt. Zuletzt werden auch mehr starre Fette gegeben, z. B. 
Talg und Stearin, die man von beiden Seiten warm auftragt. 
Hierdurch wird zwar der Narben dunkler, was aber bei 
schwarzem Leder nichts ausmacht. 

Zuletzt sei noch bemerkt, daB jetzt viel Sattlerleder auch 
mit reiner Chromgerbung (siehe hieruber "Handbuch der 
Chromgerbung" S. 592) oder mit ihr kombiniert hergestellt 
wird. Namentlich nach einer reinen Alaungerbung durfte 
die Chromnachgerbung gute Resultate ergeben, indem dadurch 
ein bedeutend festeres und auch mit warmem Wasser abwasch­
bares Leder hergestellt werden konnte. 

17. Kombinationsgerbvedahren fur Schaffelle. 

Mit diesem Gerbverfahren werden zweierlei Ledersorten 
hergestellt, wobei die ersteren mit der Maschine geglanzt, 
wahrend die anderen matt zugerichtet werden. Bei der 
ersten Type herrscht die vegetabilische Gerbung vor, 
wahrend bei der anderen mehr die Alaungerbung uberwiegt, 
wobei noch eine intensivere Fettung herangezogen wird. 

Zur Herstellung des Glanz-Marokko, das auch Glace­
Dongola genannt wird, also von Ledern der ersten Type, 
empfiehlt H. R. Procter das nachfolgende Verfahren, welches 
er in einer der groBten amerikanischen Fabriken zu be­
obachten die Gelegenheit hatte. 

Zu dieser Ledersorte werden die sog. Patnas, ostindische 
getrocknete Ziegenfelle, verarbeitet. Man weicht die Felle 
zuerst 2 bis 3 Tage tiichtig ein, streckt sie dann auf dem Baum 
mit einem stumpfen Messer aus und aschert sie im Kalk, 
dem etwas Schwefelarsen zugesetzt wird, ungefahr 10 Tage, 
ahnlich wie dies in der WeiBgerberei beim Glaceleder geschieht. 
Man setzt etwa 1% des Kalkgewichtes an Gift zu, das man 
wie ublich mit dem Kalk zugleich abloscht. Die Felle kommen 
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zuerst in einen bereits gebrauchten Ascher, der nach Heraus­
nahme der Partie zugebessert wird. 

Aus dem Ascher werden die Felle enthaart, was zumeist 
mit der Va ugh n schen Enthaarmaschine geschieht, bei der 
die aufsteigende Tafel mit einer Gummiplatte bedeckt ist. 
Die enthaarten Felle werden in einem WalkfaB bei zu- und 
ab£lieBendem Wasser ausgewaschen und dann noch gewohn­
lich, die ganze Partie auf einmal, vermittelst einer durch­
locherten Stampfe, die mit FuBen betrieben wird, gestampft. 

Die gestampften Felle werden in einem Haspelgeschirr 
mit H undekot beize gebeizt, wobei sie nur zeitweise laufen, 
in den Intervallen werden die Felle umgelegt. Die Beize wird 
wie gewohnlich lau angewandt. Nach 16 Stunden in einer alten 
Kotbeize ist das Fleisch genugend gelockert und wird auf 
einer J onesschen Entfleischmaschine abgezogen. Diese 
Maschine ist derjenigen von Whi tney ahnlich; auch sie ist 
mit einer Walze mit spiral£ormig gekrummten Messern ver­
sehen, unter welche die Felle auf einer endlosen Gummiplatte, 
durch zwei Walzen angespannt, gebracht werden. Nach 
dem Entfleischen kommen die Felle auf 16 Stunden in die 
frische Kotbeize und werden dann in derselben Maschine ge­
gHittet, nachdem die Ent£leischwalze durch die Glattwalze 
ersetzt wurde. Hierauf gibt man die Felle in eine gewohn­
liche Kleienbeize, worin sie 2 bis 3 Stunden bis zum Auf­
steigen verbleiben; nachdem sie genugend gebeizt sind, wer­
den sie herausgenommen und auf dem Baum reingestrichen. 

Die reinen BloB en werden mit Tran bespritzt und kommen 
zum Ger ben in ein Haspelgeschirr, von der in Amerika ub­
lichen Form. Fur jede Partie Felle wird eine frische Gambier­
bruhe bereitet, der gleich zu Anfang Kochsalz zugefiigt wird; 
den Alaun setzt man dagegen erst gegen Ende der Gerbung 
zu. Fur ein Dutzend Felle werden etwa 2 kg Blockgambier, 
250 g Kalialaun und 125 g Kochsalz verwendet. Man HtBt 
darin die Felle etwa 24 Stunden laufen. 

N ach vollendeter Gerbung werden die Felle in einem 
WalkfaB tuchtig ausgewaschen, damit der nicht gebundene 
Gerbstoff und Alaun weggehen, darauf durch Abpressen, 
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Zentrifugieren oder Abliiften teilweise getrocknet und in dem­
selben FaB gefettet. Zum Fetten wird eine Fettbriihe ver­
wendet, die aus einer Emulsion von Olivenol oder WeiB­
gerberbriihe und einer schwachen Sodalosung besteht, worin 
die Felle gut gewalkt werden. Fur 100 kg Trockengewicht 
werden ungefahr 12 1 WeiBgerberdegras oder 8 1 Olivenol 
und 500 g kalzinierter Soda verwendet. 

N ach dieser Einfettung werden die Felle zunachst zwei 
Tage durch ausreichenden Luftwechsel, nicht mit Warme, 
getrocknet, worauf erst notigenfalls auch kiinstliche Warme 
angewandt werden kann. Die getrockneten Felle werden mit 
Wasser besprengt, urn feucht zu werden, darauf mit einer 
Roo d schen Falzmaschinegefalzt und mit irgend einer Maschine 
gestollt. Zum Stollen wird zumeist die Bowersche Stoll­
mas chine verwendet, weil sie aus Holz hergestellt und so fiir 
leichte Felle besonders gut geeignet ist. 

Die gestollten Leder werden mit einer Schmirgelwalze 
abgeschliffen, doliert, und in einem FarbefaB bla u gefar bt. 
Hierzu wurde fruher eine Blauholzabkochung angewandt, die 
zugleich als intensive Grundierung fUr das nachfolgende 
Schwarzen mit der Eisenschwarze diente, das mittels der 
Burste auf der Tafel ausgefUhrt wird. Jetzt verwendet man 
hierzu haufiger eine Losung von Anilinblau oder Methyl­
violett, worauf der Narben mit einer Tintenschwarze ge­
schwarzt wird. Durch diese Blaufarbung erzielt man eine 
gleichmaBige Farbung der Fleischseite und eine Imitation 
des franzosischen Kidleders. 

Die blaugefarbten Haute werden auf der Tafel ge­
schwarzt, wobei man sie mit einem Schlicker ausstreicht, 
damit die Fleischseite nicht beschmutzt wird. Auf die Narben­
seite werden nacheinander drei Fliissigkeiten aufgetragen, die 
in drei Farbkasten bereit stehen; zunachst eine schwache 
Losung von Kristallsoda mit ein wenig Kaliumbichromat, 
dann eine starke Blauholzbriihe und zuletzt eine Eisenlosung, 
und zwar entweder eine verdiinnte Losung von holzessig­
saurem Eisen oder einfach eine Losung von Eisenvitriol. 
Es ist wichtig, daB die EisenlOsung nicht im UberschuB, 
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sondern in der Menge verwendet wird, wie sie zum Dunkeln 
des Blauholzes unbedingt notig ist, weil ein UberschuB da­
von ein mattes Schwarz hervorbringt und das Leder schadigtl). 
Wird das Schwarz durch eine Operation nicht tief genug, 
so wird sie wiederholt. 

Die geschwarzten Felle werden, wie iiblich, auf Latten 
aufgehangt und womoglich schnell mit Hille von kiinstlicher 
Hitze getrocknet. Die getrockneten Felle werden mit 
Wasser besprengt, in Stapel geschichtet und gut zugedeckt 
ungefahr 12 Stunden liegen gelassen, damit sie gleichmaBig 
anziehen; durch die rasche Trocknung sind sie haufig zu­
sammengekriimmt und miissen vor der weiteren Zurichtung 
durch Befeuchten flach gelegt werden. Darauf werden sie 
mit der Maschine, manchmal auch mit der Hand ausgereckt, 
auf der Narbenseite mit einer Maschine ausgebiirstet und 
nochmals getrocknet. 

Auf die vollig getrockneten Felle wird eine Blutappretur 
aufgetragen, welche derjenigen fiir Marokkoleder (S. 82) ahn­
lich ist. Die Felle werden dann an der Luft getrocknet und 
mit der Glasrolle auf der GlanzstoBmaschine geglanzt. Von 
den GlanzstoBmaschinen werden verschiedene Konstruktionen 
(von Bowers, Vaughn, Weber, Whitney u. a.) benutzt. 
Die Felle werden. wiederholt appretiert und geglanzt, bis der 
gewiinschte Glanz erreicht ist; schwere Leder werden, wenn 
notig, ausgereckt und dazwischen glanzgestoBen. 

Bei dieser Methode ist das Leder groBtenteils katechu­
gar, da der Alaun erst zum Schlusse der Gerbung zugesetzt 
wird und so auf das bereits mit vegetabilischem Gerbstoff 
gegerbte Leder nur in geringem MaBe gerbend einwirken kann. 
Der Alaun wirkt hier hochstens ein wenig lockernd auf das 
Fasergewebe, hauptsachlich aber als Grundiermittel fUr das 
leichte Anfallen der Blauholzbriihe, was spater das Entstehen 
eines hohen Glanzes durch die StoBmaschine recht wirksam 
unterstiitzt. 

1) Siehe "Das Farben des lohgaren Leders" (Leipzig, B. F. Voigt, 
1900), S. 163 u. if. 
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Sehr gute Imitationen des Glace· Dongola kann man 
durch die kombinierte Gerbung namentlich aus jenen Hauten 
erhalten, die bereits teilweise - nicht vollig - lohgar gemacht 
wurden, wie die ostindischen Schaf- und Ziegenfelle, welche 
gerade infolge ihrer leichten Vorgerbung mit vegetabilischem 
Gerbstoff besonders fUr die mineralische Nachgerbung empfang­
lich sind. Die Zurichtung dieser halblohgaren Felle ist in Amerika 
(besonders in Peabody, Mass., aber auch in anderen Stadten), 
in England und Deutschland (z. B. in Kim) ein wichtiger Fabri­
kationszweig. Bei flottem Absatz werden wochentlich mehrere 
Tausend Dutzend dieser Felle verarbeitet. 

Das samtliche Morocco-leather, das in den Vereinigten 
Staaten aus behaarten Fellen hergestellt wurde, ist chromgar, 
wodurch es weich, milde und elastisch wird, dabei aber einen 
kiinstlichen N arben nicht annimmt. Dazu sind gerade die 
indischen Ziegenfelle am Platze, die eine zwar schwache, aber 
ziemlich lange Gerbung durchgemacht haben und so fest 
und stark zu Narbenleder besonders geeignet sind. Sie 
werden daher zu billigem Kidleder von schoner und heller 
Farbe, zu Matt- oder auch Glanz-Dongola fur Schuhleder 
verarbeitet. Einiges Marokkoleder wird in Nordamerika mit 
Sumach hergestellt. 

Die Chromnachgerbung dieser Felle haben wir bereits 
besprochen; hier fUhren wir die Kombinationsgerbung mit 
Alaun an. 

Bevor man die ostindischen Felle mit Alaun nachgerbt, 
so muB man auch hier zunachst jenen Anteil des vegetabili­
schen Gerbstoffes, der in dem Hautgewebe lose abgelagert ist, 
moglichst beseitigen, damit er den gerbenden Mineralsalzen 
Platz macht. Dies geschieht mit lauwarmem Wasser, dem 
man zur Unterstutzung der Wirkung ein schwaches Alkalisalz, 
z. B. doppeltkohlensaures Natron oder Borax zusetzt; es werden 
ungefahr 2% dieser Salze verwendet; manchmal benutzt man 
hierzu auch die kalzinierte Soda, wovon 1 % geniigen diirfte, 
aber diese wirkt viel zu schnell (siehe S. 88). In dieser alkali­
schen Briihe losen sich nicht nur die Gerbstoffe, sondern auch 
deren Spaltungsprodukte auf. 
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Wahrend dieser Behandlung mit alkalischen Salzen 
miissen die FelIe moglichst vor Luft und Licht bewahrt werden, 
da durch Einwirkung des Luftsauerstoffes aus den vege­
tabilischen Gerbstoffen dunkel gefarbte, un16sliche Stoffe 
entstehen, welche die Farbe der Felle stark nachdunkeln; 
dieser ProzeB wird durch die Einwirkung des Lichtes noch 
unterstiitzt. Die FelIe konnen aber bedeutend aufgehellt 
werden, wenn man die dunklen alkalischen Losungen so viel 
wie moglich mit lauwarmem Wasser auswascht und die Felle 
dann in eine schwache wasserige Losung von Oxalsaure oder 
Salzsaure einlegt, wie dies beim Aufhellen von lohgarem Leder 
iiblich ist. Aber wie wir bereits friiher bei dem Semichrom­
leder gesehen haben, stelIt man sich mit der Beseitigung des 
iiberschiissigen vegetabilischen Gerbstoffes zufrieden, ohne die 
Felle weiter mit Sauren aufzuhellen, da dies mit der nachfolgen­
den Alaungerbung ohne weiteres geschieht. 

Die Felle werden dann mit einer ziemlich starken Losung 
von Kochsalz und Alaun nachgegerbt, indem sie mit 10% 
vom Gewichte der feuchten FelIe an Kalialaun (oder 70/ 0 Ton­
erdesulfat) und 50/ 0 Kochsalz in einem Walkfasse in bekannter 
Weise behandelt werden. Anstatt der normalen Tonerdesalze 
verwendet man nach H. R. Procter zweckmaBiger basische 
Tonerdesalze, die man leicht durch Versetzen der Losung 
von 3 Teilen Kalialaun oder 2 Teilen Tonerdesulfat mit etwa 
1 Teil Kristallsoda herstellt, wo dann kein Kochsalz zu­
zusetzen notig ist (s. S. 21). 

Die Fettung und Zurichtung dieser Imitation geschieht 
genau so, wie bei dem echten Glanzdongola. -

Anstatt der Mineralsalze alIein konnen zur Nachgerbung 
auch Mineralsalze mit den vegetabilischen Gerb­
stoffen zusammen verwendet werden, wie es bei der zweiten 
Type der Dongolagerbungen von KalbfelIen (S. 66) beschrieben 
wurde. Man bedient sich dabei gewohnlich des Gambiers 
oder Katechu und Alaun mit Kochsalz oder mit dem basischen 
Tonerdesalze in einer Gerbbriihe. Will man die Leder milder 
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und voller herausbekommen, so konnte man noch eine Glace­
gare nachfolgen lassen, oder die Felle nach der Ausgerbung 
wenigstens mit 1m Wasser verruhrtem Weizenmehl be­
handeln. 

Man kann auch aus Schaffellen ein billiges Oberleder 
nach Dongolaart herstellen, wodurch man ein genugend halt­
bares Produkt erhalt. Die Arbeitsweise ist derjenigen fUr 
Ziegenfelle ahnlich, wie wir sie in dem nachfolgenden Absatz 
angeben, nur muB hier die .xscherung viel milder als bei 
Ziegenfellen gegeben werden, ja sie wird noch schwacher als 
sonst bei Schaffellen gehalten. Die Gerbung und Zurichtung 
ist aber mit derjenigen bei Ziegenfellen vollig gleich. 

18. Kom binationsger bverfahren fur ZiegenfeUe. 

Ziegenfelle werden in Amerika zu Dongolaleder ahnlich 
wie Kalbfelle zugerichtet, nur werden sie in der schwachen 
Gerbbruhe statt acht nur etwa sechs Tage gegerbt. Nach 
der Gerbung werden die Felle abtropfen und leicht abwelken 
gelassen, hierauf in einemFettwalkfaB 1 bis ]1/2 Stunden leicht 
gefettet, wobei fur je ein Fell nach seiner GroBe 60 bis 80 g 
einer Mischung von Tran und Knochenol· gerechnet werden. 

N ach dem Fetten werden die Felle getrocknet und konnen 
entweder noch nachgegerbt oder direkt auf Hochglanz­
Chevreaux zugerichtet werden. Fur beide Eventualitaten 
werden die Felle eine Zeitlang abgelagert und dann durch Auf­
hangen in einer Dunstkammer, durch Einlegen in feuchte 
Sagespane oder Durchziehen im Wasser und Aufschichten 
in Stopeln gleichmaBig feucht gemacht. So vorbereitete 
Felle werden gefalzt und sortiert. 

Die zu Glanzchevreau aussortierten Felle werden in der 
Blauholz- oder Anilinfarbenflotte durchgefarbt, dann auf der 
Tafel geschwarzt, ausgereckt und zuni Trocknen aufgespannt. 
Die getrockneten Felle werden nochmals ausgereckt, mit 
der Glanze bestrichen und mit der Maschine glanzgestoBen. 

Die ubrigen Felle werden in lauwarmem Wasser aufge­
weicht und dann im FaB mit Gerbbriihen nachbehandelt. 
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Zu diesem Nachgerben dienen Katechu, der Sumach-, Ka­
stanien-, Mangroveextrakt u. a., sowie deren Gemische. Je 
nach der Starke der Briihe ist die N achgerbung in 4 bis 
6 Stunden beendet, wobei die Gerbbriihe durch Zusatz von 
frischem Extrakt zeitweise verstarkt wird. Die nachgegerbten 
Felle werden dann aufgetrocknet, gleichmaBig anziehen 
gelassen, auf der Maschine ausgereckt, zum zweiten Male ge­
fettet und fertig zugerichtet. -

W. Eitner empfiehlt das nachfolgende Verfahren: 
Die getrockneten Ziegenfelle werden im Wasser vollig 

erweicht, dann zuerst in einen alten, angescharften Ascher 
eingelassen, aus dem man sie in einen frisch angescharften 
Ascher iiberzieht; zum Anscharfen kann Schwefelarsen, 
Schwefelnatrium oder Kalziumsulfhydrat verwendet werden. 
In dem alten Ascher verbleiben die Felle 4 bis 6 Tage, in dem 
frischen 6 bis 8 Tage und werden dann abgehaart. Bei maBigem 
Anscharfen werden die Haare, welche wertvoller sind als das 
Kalbshaar, nicht angegriffen, dagegen wird die Haut gut 
erweicht und fiir den Schwellascher vorbereitet. Die ge­
haarten Felle kommen namlich in einen reinen Kalkascher, 
der frisch gehalten werden muB, damit die Felle tiichtig an­
schwellen, wozu 6 bis 8 Tage geniigen. 

Aus dem Schwellascher kommen die Felle auf 24 Stunden 
in die Glattbriihe, dann in ein LauterfaB, worin sie mit 
maBig erwarmten Wasser so lange getrieben werden, bis sie 
zum groBten Teil aus der Ascherschwulst verfallen. Von 
hier gibt man die Felle in ein WaschfaB und behandelt sie dort 
bei zu- und abflieBendem Wasser eine Stunde lang, wonach 
sie glatt und ziemlich verfallen sind. 

Es erfolgen nun die iiblichen Fassonarbeiten auf der 
Fleisch- und Narbenseite, dann eine Kleienbeize, aus der die 
Felle abgezogen und zur Gerbung gebracht werden. Die 
Anger bung wird in Haspelgeschirren, ahnlich wie vorher 
bei der amerikanischen Methode angegeben wurde, mit sehr 
schwachen Farbenbriihen aus Alaun, Salz und Katechu aus­
gefiihrt. 
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Beim erstmaligen Gerben solcher Leder wird die Gerbe­
briihe, wie oben angegeben, angestellt und auch die Gerbung 
unter dem vorgeschriebenen Zubessern zu Ende gefiihrt. Die 
zweite Partie Felle wird in einem zweiten Haspelgeschirre in 
gleicher Weise begonnen, darin jedoch nur bis zum dritten 
und vierten Tag gefUhrt, worauf sie in das inzwischen ausge­
leerte erste Haspelgeschirr umgezogen wird, in dem sich eine 
starkere, bereits gebrauchte Briihe befindet, weil sie hier 
doppelt so oft als in dem ersteren verstarkt wurde; hier werden 
die Felle unter dem vorgeschriebenen regelmaBigen Verstarken 
der Briihe weiter behandelt. 

Man erhalt so zwei Farbengange, einen schwacheren fiir 
den Beginn und einen starkeren fUr die Weitergerbung, wo­
bei man die Briihe nicht wegzugieBen und immer neu an­
zustellen braucht; eine Briihe jedoch, in der die ganze Gerbung 
durchgefiihrt wurde, ist zum Angerben zu stark. Die Ziegen­
felle diirfen namlich in nicht zu starken Gerbebriihen angegerbt 
werden, da sie sonst sehr leicht einen falschen Narben ziehen, 
der sich dann nicht mehr entfernen laBt. 

Anstatt des Katechu kann man hier auch den Sumach­
extrakt verwenden, nur muB man anstatt 1 kg Katechu etwa 
11/2 kg Sumachextrakt (oder auch R-Katechu) nehmen. Man 
erspart dabei das lastige Auflosen und Klaren des Katechu; 
dabei ist ein Umstehen der Sumachbriihen nicht zu befiirchten, 
weil der zugesetite Alaun und Kochsalz als Konservierungs­
mittel dienen. 

Nach dieser Vorgerbung konnen die Felle zur Herstellung 
von echtem Chevreaux oder zu einer Chevreauximita­
tion aussortiert werden. 

Fiir echte Chevreaux werden die Felle in reinem Wasser 
tuchtig ausgewaschen, dann ausgeringt oder ausgeschleudert 
und mit einer Glacegare aus Alaun, Kochsalz, Eigelb und 
Mehl in der ublichen Weise nachgegerbt. 

Fur das i mi tierte Chevrea ux werden die Felle abtropfen 
gelassen, im FaB durch Walken mit Tran (60 bis 80 g pro Fell) 
leicht geiettet, getrocknet und wie noch spater angegeben 
wird, zugerichtet. 

J ettmar. Kombinationsgerbungen. 9 
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Felle, die zu Dongola verarbeitet werden sollen, bringt 
man, nachdem sie nach der Vorgerbung abgetropft sind, 
direkt in die Treibfarbe, die in einem Haspelgeschirr oder in 
einem DrehfaB gegeben wird, worin sie nachgegerbt werden. 

Di!'l in Amerika iiblichen Zurichtarbeiten halt W. Eitner 
fiir iiberfliissig und empfiehlt das nachfolgende Verfahren. 
Bei der Farbengerbung werden Briihen verwendet, die mit 
15° beginnen und mit 25° Bark. aufhoren; bei der FaBgerbung 
konnen die Briihenstarken urn 5° hoher sein. Ais Gerbmaterial 
konnen Sumach oder Sumachextrakt, sulfitierter Quebracho­
extrakt, allein oder mit Eichenholz-, Kastanienholz- oder 
Fichtenrindenextrakt, auch Knoppern oder Knoppernextrakt 
verwendet werden. Dagegen sind Myrobalanen, Divi-Divi, 
Aigarobilla nur mit Vorsicht verwendbar, da sie auf derartigem 
Leder leicht einen briichigen N arben verursachen. Zur Aus­
gerbung im FaB geniigt ein Tag, in Farben sind 6 bis 8 Tage 
notig. Die ausgegerbten Felle werden im Wasser abgespiilt, 
dann aufgeschlagen und abrinnen gelassen. N ach etwa 24 
Stunden bekommen die Felle, ehe sie austrocknen, im FaB 
eine leichte Fettung mit Tran (60 bis 70 g auf ein Fell), 
wobei man das FaB etwa eine Stunde laufen laDt. 

Die aufgetrockneten Felle konnen nun nach irgend einer 
iiblichen Zurichtmethode fiir diese Ledersorte zu Schwarz 
oder auch far big fertig gestellt werden. 

Diese Methode der Dongolagerbung ist die einfachste, 
welche bei Ziegenfellen zu Schuhleder gute Resultate liefert. 
Beim Leder zu Galanteriewaren ist die bisher benutzte Sumach­
gerbung vollig ausreichend, da von diesem Leder der Effekt 
der Dongolagerbung, namlich die Weichheit bei groDer Zahig­
keit, nicht verlangt wird. 

Procter hat noch ein anderes Verfahren zur Herstellung 
einer Dongolaimitation anempfohlen, das ein sehr zahes und 
wasserdichtes Leder liefert 1). 

Die Felle werden danach in einer Seifenlosung bearbeitet, 
die recht dick hergestellt, aber nur in solcher Menge gegeben 
wird, daB sie das Leder fast vollig aufnimmt. Man kann 

1) "The Leather Trades Review" 1899, Nr. 686, S. 605. 
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jede Seife verwenden, aber die besten Resultate werden mit 
der neutralen Rizinusolseife erhalten. Fiir Matt kann man der 
Seife Rizinusol, Klauenfett und Talg zusetzen, damit eine 
recht fetthaltige Briihe entsteht; fiir Glanzleder HiBt man 
die Fettstoffe aus und ersetzt sie durch das Tiirkischrotol. 
Das Gemisch kann entweder in das vollig trockene oder gut 
abgetropfte Leder eingewalkt werden; am besten knetet man 
damit das Leder in einem Bottich und walkt es dann eine 
kurze Zeit im SchmierwalkfaB, damit sich das Fett gleichmiiBig 
in dem Hautgewebe verteilt. 

Fiir Mattdongola nimmt man 100/ 0 Rizinusalseife und 
5 bis 10% Rizinusol, yom Gewichte des trockenen Leders ge­
rechnet; die Fette werden in soviel warmem Wasser emulgiert, als 
die Felle leicht aufnehmen konnen. Die Leder schwellen darin 
stark auf und werden dann mit einer Lasung von basischem 
Tonerdesulfat zusammengebracht, was bei geringer Anzahl 
von Hauten einfach durch Einlegen und Einkneten mit den 
Handen durch einige Stunden geschehen kann. Fiir 100 kg 
trockenes Leder lost man 5 kg Tonerdesulfat in 1 hI heiBem 
Wasser auf und zugleich 1 kg kalzinierter Soda in 101 Wasser; 
man setzt unter Umriihren die Sodalasung zu der Alaunlosung 
zu, bis sich ein standiger Niederschlag zu bilden beginnt. Wurde 
zum Fetten Tiirkischrotal verwendet, so empfiehlt es sich, zu 
der Alaunlosung 5 kg Kochsalz zuzusetzen. Diese Lasung 
festigt die Seife im Leder vollstandig, so daB man es tiichtig 
auswaschen kann, urn samtliche losliche Stoffe zu beseitigen. 

Solange das Leder feucht ist, fiihlt es sich unangenehm 
klebrig an, was aber nach dem Trocknen verschwindet. Es 
ist recht fest und dabei auch wasserdicht, es laBt sich auch 
ebensogut wie das Ziegenleder schwarzen oder mit basischen 
Anilinfarbstoffen buntfiirben. Felle, die von Natur aus ziem· 
lich fettfrei sind, kannen auch geglanzt werden; bei ostindi­
schen Schaffellen wiirde aber das Fett durchschlagen und 
den Glanz triiben, ausgenommen, daB die Felle vor der Ger­
bung entfettet worden sind. 

Anstatt mit dem basischen Tonerdesulfat wiirde man auch 
hier mit basischen Chromsalzen ebenso gute Resultate erhalten. 

9* 



III. Kombinierte Mineralgerbungen. 

Bei den Mineralgerbungen wird zumeist die Chrom­
gerbung mit der Alaungerbung kombiniert, aber man fiihrt 
auch mit Chromsalzen allein eine kombinierte Gerbung aus, 
die als Chromdreibadverfahren bekannt ist, und wir wollen 
zunachst diese besprechen. 

a) Chromdreibad-Gerbverfahren. 

Bekanntlich laBt sich das Zweibad-Chromleder von dem 
Einbadleder unterscheiden, was zunachst darin seinen Grund 
haben mag, daB bei dem ersteren Verfahren Schwefel auch 
in dem Hautgewebe selbst ausgeschieden wird, wodurch ein 
heller gefarbtes und weicheres Leder herauskommt. Dagegen 
lagert sich bei dem Zweibad viel weniger Chrom als bei dem 
Einbad im Leder ab, durch welches recht viel Chrom in die 
Haut eingebracht werden kann; ein solches mit Chrom satt­
gegerbtes Leder ist jedoch in der Regel kein besonders 
gutes Produkt. Aber man kann das Leder auch durch die 
beiden Chromgerbverfahren kombiniert ausgerben. 

Dabei kann die BlOBe zuerst entweder nach dem Zwei­
bad- oder nach dem Einbadverfahren vorgegerbt werden. Nun 
wird aber die Chromsaure ganz anders von der BlaBe auf­
genommen, als von einem bereits chromgaren oder mit Chrom 
vorgegerbten Leder. Das Chromisalz des Einbadleders geht 
durch Einwirkung der Chromsaure in Chromichromat iiber, 
das eine weitere Aufnahme der Chromverbindung erschwert, 
wenn nicht vallig verhindert. Hiemus ist ersichtlich, daB eine 
Vorgerbung nach dem Einbad- und eine Nachgerbung nach 
dem Zweibadverfahren weniger zweckmaBig ist und nur aus­
nahmsweise Verwendung finden diirfte. Es kann ja bei der 
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nachfolgenden Reduktion auch nur wenig Schwefel III dem 
Hautgewebe abgeschieden werden, weil die Zwischenraume 
schon teilweise durch die abgelagerten Chromverbindungen 
angefiillt sind. 

Nur in einer Hinsicht konnte die Vorgerbung nach dem 
Einbadverfahren einen Vorteil bieten. Bei der Aufnahme 
der Chromsaure durch die BloBe wird namlich ein mehr oder 
weniger groBer Anteil der Hautsubstanz durch jene starke 
Saure zersetzt, geht dann in dieGerbbriihe iiber und ist demnach 
fiir das Leder verloren. Wird aber die Hautsubstanz in dem 
Chromeinbade fixiert, so kann sie dann in der ersten Chrom­
saurebriihe des Zweibadverfahrens nicht mehr angegriffen 
werden. Wo sich also, wie z. B. bei Riemen und namentlich 
bei Schlagriemen, darum handelt, die Hautsubstanz vollig 
zu erhalten, damit eine moglichst groBe ReiBfestigkeit er­
reicht wird, dort ware dieses Verfahren, richtig angewendet, 
vollig am Platze. Jedenfalls miiBte dann die Einbadgerbung 
nur als eine bloBe Angerbung gedacht und ~uch ausgefiihrt 
werden, um hierauf das Zweibad zur volligen Ausgerbung 
zu benutzen. Hieraus folgt, daB man eine schwachere Ein­
badbriihe verwenden muB und darin die BloBen gerade nur so 
lange belaBt, bis sie von Chrom durchgebissen sind. 

In der Regel wird also eine Einbadgerbung nachfolgen, 
aber es werden hierzu verschiedene, auch vollig ungeeignete 
Verfahren anempfohlen, die dem vorgehabten Zwecke nicht 
entsprechen konnen. Wie die einzelnen Chromgerbungen aus­
zufiihren sind, konnen wir nicht auseinandersetzen und 
miissen den Leser wegen Platzmangel auf das "Handbuch der 
Chromgerbung" verweisen. Wir wollen hier nur ein Drei­
badverfahren von W. Eitner erwahnen, das recht einfach 
und dabei ganz zweckmaBig ist. 

Die BloBen erhalten zunachst im WalkfaB einen normalen 
Pickel, den man fur je 100 kg BloBen mit 10 kg Kochsalz 
und 1 kg englische Schwefelsaure (von 66° Be.) anstellt. 
Man gibt am besten zuerst Wasser, dann die BloBen herein, 
laBt laufen und setzt wahrend des Umdrehens durch die hohle 
Welle den mit Wasser verdiinnten Pickel zu. Man walkt 



134 Kombinierte Mineralgerbungen. 

darin die BI6Ben ein bis zwei Stunden lang, je nach ihrer 
Dicke, und setzt dann in das GerbfaB, etwa in zwei Portionen, 
3 kg Bichromat in 10 I lauwarmem Wasser gel6st zu. Man 
laBt weitere zwei Stunden laufen und iiberzeugt sich, ob die 
BI6Ben durch sind. 1st dies nicht der Fall, so laBt man noch 
einige Zeit laufen und setzt hierauf in das FaB, ohne die Bl6Ben 
herauszunehmen, eine L6sung von 15 kg Thiosulfat in 100 I 
lauwarmem Wasser zu und laBt weiter laufen, worauf noch 
5 kg Salzsaure (von 21 0 Be. eisenfrei) mit etwa 20 I Wasser 
verdiinnt nach und nach durch die hohle Welle eingefiihrt 
werden. 

Durch das Thiosulfat wird das chromsaure Salz zum 
gerbenden Chromsalz reduziert, und zwar zuerst dasjenige, 
welches sich noch im Fasse befindet, dieses £alIt die Bl6Ben 
rasch an und veranlaBt die braune Chromdioxydgerbung. 
Durch den weiteren Saurezusatz wird das Thiosulfat zersetzt, 
die schweflige Saure wird frei und die Chromverbindungen 
in dem Leder selbst zu blaugriingerbenden Verbindungen 
reduziert. Dabei ist die Briihe am Ende so ausgezehrt, daB 
man an ihr kaum eine griinliche Farbe wahrzunehmen vermag. 
Das Chrombad wird dadurch also fast ganzlich ausgenutzt 
und es sollen sch6ne Leder herauskommen. 

"Man hat hier in einem Bade eine komplette Dreibad­
gerbung erhalten, bei m6glichster Okonomie an Materialien, 
Zeit und Arbeit, sowie bei ganz gleichem Effekt, den man sonst 
mit geteilten Briihen erreichen kann, wie dies durch ver­
gleichende Versuche wiederholt nachgewiesen wurde." 

Will man fiir gewisse Zwecke ein Chromleder erhalten, 
das infolge der Schwefeleinlagerung einen sehr hellen Narben 
besitzen solI, so braucht man nur den Zusatz von Thiosulfat 
bis auf 20 kg und denjenigen der Salzsaure auf etwa 10 kg zu 
erh6hen. 

Manchmal wird anempfohlen, die Bl6Ben mit saurer 
Chro ml6sung anzugerben, z. B. mit einer angesauerten 
Chromalaunl6sung, aber ein solches Verfahren kann nicht 
zweckmaBig ausfallen. Die Haut nimmt aus solcher L6sung 
zumeist Saure und nur wenig Chrom auf; die L6sung wirkt 
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demnach bloB als Pickel, worin der Chromalaun das Kochsalz 
vertritt. Man erreicht den gleichen Zweck viel besser und 
billiger mit Kochsalz und Saure, also mit einem richtigen Pickel, 
wo dann der hohere Preis fUr den Chromalaun erspart ist. 
Am besten gerbt man zunachst mit dem Zweibad schwach an 
und gerbt mit der Einbadbriihe aus, was ohne groBe Miihe 
und mit gut em Erfolg geschieht. 

b) Kombinierte Chrom- uud Aluminiumgerbuugen. 

Die Kombinationsgerbungen mit Chrom- und Tonerde­
salzen haben in letzter Zeit groBe Verbreitung gefunden. Man 
will dadurch den Ledern die guten Eigenschaften der beiderlei 
Gerbungen beibringen. Die Alaungerbung, wie man die Ton­
erdegerbung gewohnlich nennt, macht das Leder mild, weich 
und ziigig, wie man es durch die Chromgerbung allein nicht 
erhalt; die chromgaren Leder dagegen sind bedeutend wider­
standsfahiger, sowohl gegen Wasser, Sauren und Alkalien, 
als auch gegen mechanische Einwirkung, und infolgedessen 
auch besser haltbar. 

Bei richtiger Ausfiihrung dieser Kombinationsgerbung 
erreicht man tatsachlich das gewiinschte Resultat, nur ein 
voIles Leder erreicht man nicht, eher umgekehrt. Will man 
ein solches erzielen, so muB noch Glacegare aus Eigelb, Weizen­
mehl und Kochsalz dazukommen, wodurch sich aber die Her­
stellungskosten sehr verteueren. Aus diesem Grunde werden 
manchmal noch Gerbungen mit vegetabilischen Gerbstoffen 
beigezogen, die ein mehr voIles Leder ergeben. Haufig werden 
die mit Alaun und Chrom allein gegerbten Leder mit Chlor­
barium oder Bariumsulfat beschwert, was nicht nur bei 
Gnterledern, sondern auch bei Oberledern geschieht. Bei 
den letzteren macht man es nicht wegen einer Gewichtser­
h6hung, da die Leder ohnedies nur nach dem FlachenmaB 
verkauft werden, sondern eher urn das Leder besser aufzu­
fiillen und heller zu bekommen. 

Es wird namlich von der Kundschaft haufig ein recht 
helles Chromleder gewiinscht, wie man es gerade durch die 
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kombinierte Chrom- und Alaungerbung erhalten kann. Helle 
Chromleder erhaIt man auch mit der Schwefelgerbung, wovon 
noch spater gesprochen wird (siehe den VI. Abschnitt), 
und man wendet diese Gerbung namentlich bei Schlagriemen 
an; aber der Schwefel gerbt das Chromleder zwar hell, aber 
nicht weiBlich aus, sondern verleiht ihm eher eine gelbliche 
Farbe. Der Alaun gibt aber tatsachlich weiBliche Leder, wo­
bei das WeiB mit dem groBeren AusmaB der Alaungerbung 
iiberwiegt. Bringt man auBerdem Chlorbarium oder Barium­
sulfat in das Leder ein, so erhalt man ein schon weiBes Leder, 
wie es in letzter Zeit als Schuhoberleder viel verlangt wird. 

Die Ausfiihrung der kombinierten Alaun- und Chrom­
gerbung ist nicht so einfach, wie man meinen konnte; schon 
das richtige Stadium, wann die beiden Gerbungen auszu­
fiihren sind, ist von groBer Wichtigkeit. Auch bringt diese 
Kombinationsgerbung leicht einen rinnenden Narben hervor 
und es ist ziemlich viel Erfahrung notig, urn diesem Fehler 
auszuweichen. 

Aus diesem Grunde ist es manchmal ratsam, statt der 
Alaungerbung einen stark sauren Pickel zu geben, wonach 
dann das Zweibad nachfolgt; das Chromatbad stellt man 
dann ohne Saure an, indem ein stark saurer Pickel geniigt, 
die Chromsaure aus dem Bichromat frei zu machen. 

Haufig wird das Pickeln mit einer Alaunvorgerbung 
k 0 m bin i e r t. N ach einer amerikanischen Vorschrift fUr 
Kalb- und Ziegenfelle werden die reingemachten und gebeizten 
BloBen mit einer Briihe behandeIt, die in folgender Weise 
angestellt wird: man lOst fiir je 100 kg BlOB en 

5 kg schwefelsaure Tonerde (konzentrierter Alaun) und 
7,5 " Kochsalz in 30 I Wasser auf und setzt 
5 "englische Schwefelsaure von 66° Be. zu. 
In dieser Briihe werden die BloBen so lange gewalkt, bis 

sie ganz durchdrungen sind. Aber die erfolgte Alaungerbung 
ist gar nicht satt, weil hier ziemlich viel Schwefelsaure zngegen 
ist, die eine groBere Aufnahme von Tonerdesulfat nicht ge­
stattet. Man wascht die gepickeIten BloBen in einer Koch­
salzbriihe aus, die fiir je 100 kg BloBen mit 5 kg Kochsalz 
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in 25 I Wasser angestellt wird. Man kann reines Wasser aus 
dem Grunde nicht verwenden, weil darin die BlaBen zu stark 
anschwellen und das Tonerdesulfat zum graB ten Teil wieder 
verlieren wiirden. Aber auch bei der Kochsalzwasche wird 
ein Anteil des ungebundenen Tonerdesalzes entfernt. Es ist 
iiberhaupt nicht gut einzusehen, warum dieses Auswaschen 
in der Kochsalzlasung geschieht und es kannte vallig weg­
gelassen werden. 

Die BlaBen kommen dann in das Chromatbad, das 
nur aus Kaliumbichromat ohne Saurezusatz gegeben wird. 
Man last 6 kg Kaliumbichromat fiir je 100 kg BlaBen in 400 1 
Wasser auf und laBt darin die BlaBen etwa zwei Stunden 
laufen; dann laBt man sie in der Chrombriihe iiber N acht 
ruhen und morgens den zweiten Tag wieder ungefahr eine 
halbe Stunde laufen, und zwar so lange, bis sie vallig gelb 
durchgefarbt sind. Dann werden die Felle herausgenommen, 
auf den Bock geschlagen und gut zugedeckt einen ganzen 
Tag liegen gelassen. 

Hierauf kommen die Felle in das Reduktionsbad. 
Dieses stellt man fiir je 100 kg BlaBen mit 15 kg Thio­
sulfat und 41/2 kg Salzsaure (von 21 0 Be. eisenfrei) in 400 I 
Wasser an. Die Reduktion geht ziemlich rasch vor sich, 
weil sie teilweise bereits bei dem 24stiindigen Liegen in den 
Fellen selbst begonnen hat. 

So wei t die amerikanische V orschrift, a ber s i e i s t n i c h t 
rich tig. Wird das Tonerdesulfat in einem stark sauren 
Bade angewandt, so greift es verhaltnismaBig schwach an 
und wird auBerdem noch in dem ganz iiberfliissig nachfolgenden 
Salzbade und in dem Chromatbade teilweise ausgewaschen, 
so daB nur eine recht schwache Alaungerbung erfolgt und 
das Leder nur geringe Mengen Tonerde enthalten kann. Es 
ist ja bekannt, daB alaungares Leder iiberhaupt nicht und 
noch weniger gleich nach der Gerbung mit Wasser ausge­
waschen werden darf, wenn die Tonerdeverbindungen nicht 
zum graBten Teile fortgehen sollen; urn so weniger darf dieses 
Leder mit solch starken Sauren, wie es die Salz- und Chrom­
saure sind, in Beriihrung kommen. Aus diesem Grunde 
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schutzt die Vorgerbung nur wenig das Hautgewebe vor dem 
Angriff der Chromsaure, ja es scheint sogar, daB diese Kom­
bination - die Alaunvorgerbung mit dem nachfolgenden 
Chromzweibadverfahren - ein noch mehr £laches Leder her­
vorbringt, als die Chromgerbung allein, obwohl auch dies in 
Ausnahmsfallen geradezu erwunscht sein kann. 

Auch umgekehrt die Alaungerbung dem Chrom­
zweibad nachfolgen zu lassen, hatte keinen Sinn, 
weil ein chromgegerbtes Leder nur wenig Tonerde aufnimmt. 
Desto ungeachtet halten z. B. die franzosischen, nach dem 
Zweibadverfahren gegerbten Chromleder nicht gerade selten 
die Tonerde, obwohl sie in ganz geringen Mengen vorhanden, 
keine besondere Wirkung auszuuben vermag. 

Ebenso verkehrt ist es, Alaun oder Tonerdesul£at in ge­
ringen Mengen der Chrombruhe zuzusetzen, gleich ob es sich 
um das Chromatbad des Zweibadverfahrens oder um die 
basische Einbad-Chrombruhe handelt. Es nimmt namlich die 
Haut das Chromsalz so rasch und leicht an, daB fur die Ton­
erde uberhaupt nur wenig Platz frei bleibt. Aus dem sauren 
Chromatbade oder aus einer stark sauren Pickelbruhe wird 
von den BloB en nur wenig Tonerde aufgenommen, wovon 
dann in dem Reduktions- und Neutralisationsbade der leichter 
losliche Anteil wieder ausgewaschen wird. In der Einbad­
bruhe fallt auch das Chromsalz rasch an, namentlich wenn 
es sich um eine stark basische Verbindung handelt, daB die 
Tonerde nur dann in betrachtlicheren Mengen aufgenommen 
werden kann, wenn sie in recht groBem UberschuB gegen das 
Chrom vorhanden ist. 

Eine gute Kombination der Alaungerbung und des Chrom­
zweibadverfahrens, womit man ein weiches Chromsohlleder 
erhalt, wird in folgender Weise ausgefuhrt. 

Die wie ublich vorbereiteten BloBen erhalten statt des 
Pickels eine Alaunvorgerbung, indem man sie in einer 
Losung von 

8 kg Alaun oder 6 kg Tonerdesul£at mit 
4 " Kochsalz in etwa 200 bis 300 I Wasser 

fur je 100 kg BloBen behandelt. Man fuhrt die Gerbung 
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entweder in einem Hangegeschirr aus, wo sie 2 bis 3 Tage ver­
bleiben oder in einem Dreh£aB, in welchem die Ausgerbung 
in 8 bis 10 Stunden erfolgt. 

Die alaungaren Haute werden zum Abrinnen iiber Boeke 
gesehlagen, 24 Stun den liegen gelassen mid dann nach dem 
Zweibadverfahren nachgegerbt. Dabei verwendet man weniger 
Chrom, weil die Haute schon vorgegerbt sind; dagegen gibt 
man ein wenig mehr Saure, damit die Chromsaure besser 
in das alaungare Leder eindringt und sich aus dem Reduktions­
bade Schwe£el einlagert. Man verwendet sonach in der 
Chromatbruhe fUr die erste Partie Leder 

3 kg Bichromat und 3,5 kg Salzsaure (21 0 Be.), 
fur die nachfolgenden Partien etwa 

2,5 kg Bichromat und 3 kg Salzsaure, 
die man in ungefahr 18 1 warmem Wasser auflost. Man laBt 
zunachst in das GerbfaB die notige Menge Wasser (ungefahr 
300 I Wasser fUr je 100 kg BloBen) ein, setzt etwa ein Drittel 
(also 61) der angesauerten Chromatlosung zu, gibt die BlOBen 
herein und laBt etwa zwei Stunden laufen. Dann setzt man 
weitere 6 I der Bichromatlosung zu und laBt wieder etwa 
zwei Stunden laufen, worauf man das letzte Drittel der Chrom­
losung zusetzt und so lange laufen laBt, bis die BloB en am 
Schnitte gleichmaBig hellgelb durchgefarbt sind, wodurch das 
Chromieren beendet ist. Die verwendete Chrombriihe kann 
auch fur die weitere Partie benutzt werden; man gibt die 
BloBen in das alte Chrombad und walkt sie darin ungefahr 
zwei Stunden lang, dann laBt man die Bruhe fort, setzt die 
frische BichromatlOsung, aber bloB mit zwei Dritteln des 
Bichromats zu und rotiert weiter. Nach zweistundigem 
Laufen setzt man den Rest der Bichromatlosung zu und be­
handelt die Haute, wie oben angegeben. 

Die chromierten BloBen werden aus dem FaB herausge­
nommen, uber den Bock geschlagen, mit Juteleinwand oder 
Lederspalten gut zugedeckt und so etwa achtStunden liegen 
gelassen. Hierauf gibt man sie in das Reduktionsbad, welches 
am besten wieder in einem DrehfaB gegeben wird, da sonst 
der sich entwickelnde Schwefelwasserstoff beschwerlich fallen 
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diirfte. Man rechnet fiir 100 kg BloBen ungefahr 300 I Wasser, 
welches man auf etwa 45 0 anwarmt und mit 12 kg festem 
Thiosulfat versetzt. Man warmt das Wasser hoheraus dem 
Grunde an, weil es sich beim Auflosen von Thiosul£at stark 
abkiihlt. Man IaBt so lange laufen, bis sich das Salz aufgelost 
hat, gibt die chromierten BloBen ein, laBt das FaB weiter 
laufen und Sfltzt verdiinnte Salzsaure in halbstiindigen 
Zwischenraumen zu. Von Salzsaure (21 0 Be., eisenfrei) werden 
4 kg abgewogenund mit Wasser auf 40 I verdiinnt; man setzt 
-immer je 4 I davon in das FaB zu. Nach 5 bis 6 Stunden diirfte 
die Reduktion beendet sein, woriiber man sich aneinemSchnitte 
in der Kopfpartie iiberzeugt. 1st dies nicht der Fall, so muB 
man gegebenenfalls noch etwa 3 kg Thiosulfat und 1 kg Salz­
saure in ahnlicher Weise wie vorher zusetzen und laBt darin 
die Haute weiter laufen. Aber manchmal geniigt es, die Haute 
ohne Zusatz von Thiosulfat weiter laufen zu lassen, falls 
in dem Reduktionsbad noch ausreichend von diesem Salze 
zugegen ist. 

Die geniigend reduzierten BloBen werden entweder gleich 
herausgenommen, iiber Boeke geschlagen und abtropfen 
gelassen oder man belaBt sie in dem FaB iiber Nacht und 
nimmt sie erst den zweiten Tag morgens aus dem FaB. Die 
abgetropften BlOB en werden mit Borax oder nach Stiasny 
mit Soda und Ammoniumsul£at neutralisiert und in iiblicher 
Weise weiter zugerichtet. 

Das so erzeugte Leder enthaIt gewohnlich etwa 2% 
Schwefel, dagegen bloB ungefahr je 1,5% Tonerde und Chrom­
oxyd; die lockere Struktur der Biiffelhaut unterstiitzt die 
Einlagerung von Schwefel recht bedeutend. Dieses Leder 
ist recht weich, dabei aber auch sehr zahe und zeichnet sich 
besonders durch seine helle Farbung aus. Selbstverstandlich 
kann es noch heller gemacht werden, indem· man es mit 
Chlorbarium, Bleizucker od. dgl. weiter behandelt. 

Aber viel besser gedeiht die kombinierte Chrom-Alaun­
gerbung, wenn man statt des Zweibades das Einbadverfahren 
verwendet, wobei man die BlOBen zuerst mit Alaun vorgerbt 
und mit Chrom nachgerbt. Namentlich bei den im Handel vor-
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kommenden Chromextrakten wird zuerst die Alaungare vor­
geschrieben, weil sie haufig stark basisch sind und infolge­
dessen die BloBe zu rasch anfaUen, um gleichmaBig durch­
gerben zu konnen, und so auch ein weniger mildes und griffiges 
Leder ergeben. Wird aber die BloBe zunachst alaungar ge­
macht, so faUt auch das basische Chromsalz gleichmaBiger 
und nicht so stark an, und es kommt ein besseres Leder 
heraus. 

Ein so gegerbtes Leder muB namentlich bei der Farbung 
anders behandelt werden, namentlich verhalten sich die Holz­
far ben dabei gleich wie bei rein alaungarem und nicht wie 
bei einem chromgaren Leder, wo bei letzteres in der Regel 
eine schwache Nachgerbung mit Sumach erhalt. Die iibliche 
Schwarze, z. B. aus.Blauholz und Eisensalz, gibt auf alaungarem 
Leder ein tiefes Blau aber kein richtiges Schw.arz. Mit Anilin­
farbstoffen erzielt man dagegen ein recht sattes Schwarz, 
wie sich diese Farbstoffe iiberhaupt fUr alaun-chromgare 
Kombinationsleder gut eignen. 

Es werden aber dennoch die BloBen in einer Einbadbriihe 
zugleich alaun- und chromgar gemacht. Zu diesem Zwecke 
lost man den Chrom- und Tonerdealaun in der fiinffachen 
Menge heiBen Wassers auf und setzt zum Erreichen einer 
basischen Briihe die abgewogene Menge KristaUsoda oder 
Schlemmkreide zu, und zwar soviel davon, bis sich ein geringer, 
aber standiger Niederschlag gebildet hat. Dabei richtet sich 
das Verhaltnis der beiden Alaune nach den gewUnschten 
Eigenschaften des zu erzeugenden Leders: man kombiniert 
sie in allen moglichen Mischungsverhaltnissen, doch solI die 
Summe der beiden Salze fUr je 100 kg BloBen 15 kg nicht 
iibersteigen. Man lost sie in der fiinffachen Menge warmen 
Wassers auf und setzt etwa den zehnten Teil des Gewichtes 
an Kristallsoda (von kalzinierter oder Ammoniaksoda ge­
niigen 10% des Alaungewichtes) oder Schlemmkreide zu, und 
zwar in nicht zu groBen Gaben und immer erst dann, bis das 
Schaumen aufgehort hat, sonst lauft die Fliissigkeit iiber. 
Wird Kreide zugesetzt, so muB man den sich bildenden 
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Niederschlag von Gips absetzen lassen und verwendet nur 
die klare abgezogene Losun,g. 

Die AusfuhruIlgsweise dieses Verfahrens werden wir noch 
bei dem weiBen Leder kennen lemen, jetzt wollen wir einige 
Patente auf diese Kombinationsgerbungen anfiihren. 

1. Verfahren von Norris und Burk. 

Auf ein Verfahren, wobei die Haute nach dem Zweibad­
verfahren chromgegerbt und dann mit Alaun und Kochsalz 
nachgegerbt werden sollen, wurde William M. Norris 
in Princeton, N. J., und Henry Burk in Philadelphia, Pa., 
ein amerikanisches Patent Nr. 518467 vom 17. April 1894 
erteilt. 

Sie beschreiben ihr Verfahren in folgender Weise: Die 
wie ublich hergestellten BloBen werden zunachst in einer 
wasserigen Losung von 5 kg Kaliumbichromat und 2,5 kg Salz­
saure (auf je 100 kg BloBen) behandelt. Nachdem sie darin 
genugend Chromsaure aufgenommen haben, werden sie ab­
gepreBt und bekommen ein Reduktionsbad, das als wirksame 
Substanz schweflige Saure, Schwefelwasserstoff, Weinsaure, 
Oxalsaure oder ahnliche Sauren, Eisen- oder Kupferoxydul­
salze u. dgl., oder naszierenden Wasserstoff oder irgend ein 
anderes geeignetes Reduktionsmittel enthalt. 

Wenn die Reduktion beendet ist, so kommen die Haute 
ohne ausgewaschen zu werden, in eine Auflosung von Ton­
erdesulfat und Kochsalz, letzteres kann wegbleiben, wenn 
es sich in dem Reduktionsbade (z. B. durch die Doppelzer­
setzung von Natriumthiosulfat und Salzsaure) bereits gebildet 
hat. Man soIl fUr je 100 kg BloBen 6 kg Tonerdesulfat und 
ebensoviel Kochsalz verwenden; aber man nimmt gewohnlich 
vom letzteren nur ein Drittel der Alaunmenge. In dieser 
Losung sollen die Haute etwa zwei Stunden verbleiben, dann 
werden sie aufgehangt und vollig ausgetrocknet, indem man 
sie zwei Wochen sich selbst uberlaBt. Zuletzt werden sie 
wie ublich zUgerichtet. 

An diese Beschreibung knupfen Norris und Burk 
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einige Betrachtungen, die teilweise b()griindet, teilweise aber 
falsch sind. 

Zunachst finden sie einen Vorteil darin, daB man die 
weitere Zurichtung der Haute gleich nach der Ausgerbung 
unterlassen und erst spater ausfiihren kann; dies ist tatsach­
lich ein Vorteil, der manchmal wirklich recht gelegen kommt. 
Aber M. C. Lamb hat uns gezeigt 1), wie man auch reines 
Chromleder behandeln solI, daB es unzugerichtet langere Zeit 
gelagert werden kann. 

Ein weiterer Vorteil solI darin bestehen, daB der Vollendung 
der Gerbprozesses in den Hauten selbst eine ausreichende 
Zeit gegeben wird. Nun ist aber die Chromgerbung mit 
vollendeter Reduktion der Chromsaure beendet und braucht 
daher ein Lagern nicht. Dieses ist zwar beim alaungaren Leder 
vollig am Platze, bietet aber bei der Chromgerbung gar keinen 
besonderen Vorteil. 

Die Behauptung der Erfinder, daB im Reduktionsbade 
stets ein Teil der Chromsaure aus den oberen Schichten der 
Haut herausgewaschen wird, so daB sie ungegerbt bleiben, 
wenn auf die Reduktion sofort die Zurichtung nachfolgt, 
ist nicht richtig. 

2. Verfahren von Volcker und Bergmann. 

Ein umgekehrtes Verfahren, namlich zuerst eine Alaun­
gerbung und erst nach dieser eine Chromgerbung, haben sich 
Max J. Volcker und Max W. Bergmann in Eisenberg 
durch ein A. P. vom 15. Mai 1895 und ein E. P. Nr. 9713 
vom 16. Mai 1895 schiitzen lassen. 

Bei ihrem Verfahren fiihren sie als Neuheit eine Vorbe­
handlung mit Ammoniak ein, indem sie die BloBen in einem 
DrehfaB eine halbe bis zwei Stunden mit Ammoniakwasser 
behandeln. Durch diese Operation soll zunachst der Kalk 
entfernt, auBerdem das EiweiB und die Gelatine fiir die darauf­
folgende Mineralgerbung vorbereitet werden. Leider ge-

1) Siehe "Handbuch der Chromgerbung" (Leipzig, Schulze & 
Co., 1913), S .. 444. 
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schieht weder das erste noch das andere. Das freie Ammoniak 
wirkt auf den Kalk nicht lOsend ein und die "EiweiBstoffe" 
(eigentliche EiweiBstoffe befinden sich in der Raut iiberhaupt 
nicht) werden dadurch hochstens aufgelost und fortgefiihrt, 
was auf die Qualitat des mineralgaren Leders nur ungiinstig 
einwirken konnte. Aus diesem Grunde solI die ohnehin 
nicht gerade angenehme Vorbehandlung mit Ammoniak weg­
fallen. 

Die Haute kommen dann in ein WalkfaB, wo sie bei 
25 bis 30° C mit einer 100J0igen Alaun- und einer 50J0igen 
Kochsalzlosung behandelt werden sollen; hierauf werden sie 
nach dem Zweibadverfahren chromgegerbt, indem sie zunachst 
ein Chromatbad aus Bichromat und Salzsaure, sodann ein 
Reduktionsbad mit Schwefelwasserstoff erhalten. Der letztere 
hatte nur den Zweck, das Schultzsche patentierte Chrom­
zweibadverfahren, wobei zur Reduktion das Thiosulfat ver­
wendet wird, umzugehen und wird wohl jetzt niemandem 
einfallen, den giftigen und widerlich riechenden Schwefel­
wasserstoff zu verwenden. 

Die Erfinder fiigen noch bei, daB bei gleichzeitiger Ver­
wendung von gewissen Metallsalzlosungen (welcher Metall­
salze geben die Erfinder nicht an, Chrom- und Alaunsalze 
sind es nicht), aus denen durch Schwefelwasserstoff mehr oder 
weniger dunkelgefarbte Schwefelmetalle niedergeschlagen :wer­
den, die Haute zugleich ausgefarbt werden konnen. Aber eine 
solche Farbung ware eine recht heikle Geschichte, weil sich 
Metallsulfide leicht zu Metallsulfaten oxydieren, die das 
Leder vollig vernichten wiirden. 

3. Verfahren von El. Gerson. 

El. Gerson lieB sich durch das E. P. Nr. 8369 yom 
7. Juli 1888 das nachfolgende Verfahren schiitzen: Fiir 1000 kg 
Biiffelhaute bereitet man die Gerbbriihe durch Auflosen von 
20 kg Kochsalz, 40 kg Kalialaun und 60 kg Bichromat in 
kochendem Wasser, worauf man 10 kg Essigsaure zusetzt 
und mit 600 1 Wasser verdiinnt. Das Bichromat solI zunachst 
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Farbe und guten Narben erzeugen, auBerdem die Gelatine un-
16slich und das Leder wasserdicht machen. Wir wissen jetzt 
ganz gut, daB dies nicht geschieht. Der Zusatz von Essig­
saure ist auch sehr ratselhaft und diirfte man hesser ohne 
denselben auskommen. 

Nach dieser Mineralgerbung sollen die Haute eine Gare 
erhalten, die aus 30 kg Kleie, 30 kg Malz und 600 I Wasser 
besteht, worin sie 1 bis 11/2 Tag behandelt werden sollen. 
Was die Stoffe hier verrichten sollen, ist recht fraglich, denn 
daB damit eine Nachgerbung erfolgen k6nnte, ist v611ig aus­
geschlossen. 

4. Gerbverfahren von G. W. Adler. 

Georg W. Adler in Philadelphia, Pa., erhielt ein 
U. St.P. Nr. 638685 yom 12. Dezember 1899 auf ein recht 
wunderliches Gerbverfahren. Er meint, daB Chromalaun 
und Natriumsulfat die Haut auszugerben verm6gen, aber das 
so erzeugte Produkt sei unbestandig, wei! sich die Chromsalze 
selbst in kaltem Wasser aufl6sen. Wird aber eine leicht-
16sliche Verbindung mit organischer Saure zugesetzt, am besten 
Kalium- oder N atriumazetat, oder eine solche der nachst 
h6heren Sauren dieser Reihe (also wohl der Buttersaure), 
so - meint der Patentinhaber - wird das Chromsalz zersetzt, 
wahrscheinlich das Chromoxyd ausgeschieden und ein selbst 

. in kochendem Wasser bestandiges Leder erzeugt. 
Aber man kann sich leicht durch einen Versuch iiberzeugen, 

daB durch solche Salze das Bichromat nicht zur gerbenden 
Chromverbindung reduziert wird; das weiB auch ein jeder, 
dem die Grundlagen der Chromgerbung nicht unbekannt sind. 

Der Erfinder beschreibt die Ausfiihrung seines Verfahrens 
in folgender Weise: Die wie iiblich zuhereiteten Bl6Ben werden 
zunachst mit Tonerdesulfat und Natriumsulfat oder Natrium­
chlorid behandelt, worauf die Verbindungen mit einer Thio­
sulfatl6sung fixiert werden sollen; zuletzt kommen die Haute 
noch in eine schwachere L6sung jener Verbindungen - warum, 
wird nicht gesagt. Dadurch solI ein "vorziigliches", markt­
fahiges Leder erzeugt werden, das sowohl in kaltem, als auch 

Jet t mar, Kombinationsgerbungen. 10 
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in warmem Wasser unloslich sein soIl. Doch ist dies leider 
nicht der Fall. 

Ein noch vorziiglicheres Leder will Adler in der Weise 
herstellen, daB man das nach dem ersten Verfahren angeblich 
hergestellte Leder noch einer (also dritten) Chromnachgerbung 
unterwirft, indem es mit einer Losung von Chromalaun, 
Natriumsulfat und Kalium- oder Natriumazetat, ohne Zusatz 
irgend einer Saure, behandelt. Dadurch soIl ein vollig koch­
festes Leder herauskommen, was leider nicht geschieht. 

Fiir je 100 kg BloBen soIl eine Losung von 3 kg Tonerde­
sulfatund 6 kg "feines" Kochsalz in 16,7 I Wasser verwendet 
werden; die BrUhe wird mit den BloBen in ein WalkfaB ein­
gegeben, das ungefahr eine halbe Stunde laufen soIl. Dan.n 
bereitet man die zweite Briihe aus 10 kg N atriumthiosulfat 
in etwa 25 I warmem Wasser, setzt der noch im WalkfaB 
befindlichen Briihe zu und laBt die Haute wieder 15 bis 
20 Minuten laufen. Darauf bereitet man eine dritte Losung 
aus 2 kg Tonerdesulfat und 3 kg Kochsalz und gibt sie wieder 
in das FaB ein. Man laBt darin die Haute eine halbe Stunde 
oder noch liinger laufen, bis sie "die notige Dicke" erlangt 
haben. Dann werden die Haute herausgenommen, "am besten" 
durch einfaches Eintauchen in reines Wasser abgespiilt, worauf 
man sie. iiber den Bock schlagt und abtropfen laBt. 

Nachdem die alte BrUhe aus dem FaB entfernt wurde, 
soIl man eine Chrombriihe aus 5 bis 6 kg Chromalaun, 21/~ 

bis 3 kg Natriumsulfat, 21/2 bis 3 kg Kochsalz und 3/4 bis 1 kg 
Kalium- oder Natriumazetat in 40 I Wasser in das WalkfaB 
eingeben. Man wascht die Haute, fallssie nicht abgespiilt 
wurden, in reinem Wasser ab, gibt sie in das FaB und laBt 
sie in der Briihe ungefahr. eine halbe Stunde laufen, oder 
so lange, bis sie fast die samtliche Briihe aufgenommen 
haben. Sie werden dann herausgenommen, ausgewaschen 
und wie gewohnliches Kidleder zugerichtet. Schwere Haute 
sollen fUr je 100 Stiick 22 bis 251 Briihe erhalten. Wird das 
Natriumsulfat um eine dem halben Gewichte des Natrium­
chlorid in der obigen Vorschrift entsprechende Menge ver­
mehrt, so kann.man ange blich das Kochsalz iiberhaupt weglassen. 
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Dieses Verfahren zeigt am besten, wie Gerbmethoden 
"gemacht" werden. Nach dem Adlerschen Verfahren, so 
wie es beschrieben ist, kann man iiberhaupt kein richtiges 
Leder erhalten. 

5. Herstellung von Handschuhledern mit kom­

binierter Alaun- und Chromgerbung. 

Durch die kombinierte Alaun- und Chromgerbung kann 
ein gutes Handschuhleder aus Kalbfellen hergestellt werden; 
leichte Kalbfelle, wenn sie narbenrein sind und griin ein­
gearbeitet werden, geben ein gutes und kraftiges Leder. Die 
Herstellung erfolgt in nachfolgender Weise: 

Die Felle werden zunachst 12 Stunden geweicht, um Salz, 
Blut und alle Unreinlichkeiten herauszubringen. Dann 
kommen sie noch in eine schwache Natronlauge (1 kg Atz­
natron auf 1000 1 oder 1 cbm Wasser), worin sie vollig erweichen. 
Dann werden sie tiichtig ausgewaschen, reingemacht, noch­
mals gelautert und dann geaschert. Man gibt die Felle zu­
nachst in einen gebrauchten Ascher, den man mit Natrium­
sulfid oder Kalziumsulfhydrat anscharft, und hierauf in einen 
frischen Kalkascher, der wieder fUr die nachste Partie Felle 
benutzt wird. Das Aschern wird in langstens acht Tagen 
beendet. Die Felle werden enthaart, mit Milchsaure entkalkt 
und gespalten. 

Der Fleischspalt wird lohgar, der Narbenspalt zu Hand­
schuhleder verarbeitet. Man wiegt den letzteren ab und gerbt 
ihn zuerst alaungar aus. Zu diesem Zwecke walkt man 
ihn in einer Salzlosung, in der fiir je 100 kg BloBen 10 kg Koch­
salz in 1001 Wasser gelost sind, und zwar etwa 20 Minuten lang. 
Dann setzt man in das FaB eine Losung von 5 kg Tonerde­
sulfat in 100 I Wasser zu und setzt das Walken noch eine 
Stunde fort. 

Sobald die Felle das Tonerdesalz aufgenommen haben, 
gieBt man in das FaB literweise eine verdiinnte Einbad­
Chrombriihe ein, indem man die berechnete Chromextrakt­
menge mit der dreifachen Menge Wasser verdiinnt, und walkt 

10* 
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darin so lange, bis die Felle chromgar sind. Gegen das Ende 
des Gerbprozesses kann man 1/2 kg Weinstein zusetzen und 
laBt darin die Felle etwa eine halbe Stunde laufen, wodurch 
das Leder weicher und geschmeidiger, sowie fUr die Farb­
stoffe aufnahmefahiger werden soIl. 

Nach der vollendeten Gerbung werden die FeIle heraus­
genommen, griindlich ausgewaschen, neutralisiert, gelickert 
und in beliebiger Farbe ausgefarbt. Die weitere Zurichtung 
erfolgt wie bei anderen Handschuhledern und macht keine 
weitere Miihe, wenn die Leder gut entkalkt und neutralisiert 
wurden. Diese Leder sind recht weich und zeichnen sich 
durch ihre Wasserbestandigkeit aus. 

6. A usger bung von Haarfellen. 

Auch zum Gerben von HaarfeIlen kann die kombinierte 
Chrom-Alaungerbung herangezogen werden. Folgendes Ver­
fahren solI recht gute Resultate ergeben: 

Die rohen FeIle werden von der Fleischseite mit Salz­
wasser geweicht, ge£leischt und dann nochmals mit Salz­
wasser nachgeweicht. Nun lost man 2 kg Kalialaun oder 
1,5 kg Tonerdesulfat in 100 I Wasser auf und trankt damit 
die Fleischseite der FelIe, legt sie fiinf Stunden auf Haufen, 
Fleisch an Fleisch. Dann spiilt man sie leicht in Wasser 
ab, bringt sie in das WalkfaB mit einer verdiinnten Chrom­
briihe und laBt ca. 2 bis 4 Stunden laufen. Wahrend der 
Zeit muB nach und nach Chromextrakt zugefUgt werden, 
bis die Gerbung durchgedrungen ist, wovon man sich durch 
Anschneiden iiberzeugt. Dann laBt man die FelIe noch iiber 
Nacht in der Briihe liegen, damit sich das Chromsalz mit 
dem Hautgewebe fest bindet. 

Den Chromextrakt kauft man entweder fertig an, oder 
man bereitet sich einen solchen selbst entweder ausChromalaun 
mit Soda oder aus Kaliumbichromat mit Starkezucker oder 
Glyzerin. Genaue Anweisungen hierfiir sind in dem bereits 
wiederholt zitierten "Handbuch der Chromgerbung" S. 366 
u. ff. genau angegeben. 
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Dann spiilt man die Felle in lauem Wasser ab und ent­
sauert im WalkfaB mit 1% Borax, spiilt nochmals gut und 
fleischt aus, urn sie von etwa noch anhangendem Unter­
haut-Bindegewebe zu befreien, und fettet sie ein. Es geniigt, 
wenn man die Fleischseite mit einer Fettbriihe gut einfettet 
und die Felle Fleisch an Fleisch liegen liiBt. Dann werden 
die Felle aufgetrocknet, gut gestollt und, wenn notig, auf 
Rahmen gespannt und getrocknet. Dann wird nochmals 
mit scharfer Klinge gestollt und in bekannter Weise fertig 
gemacht. 

7. Das weiBe chromgare Leder. 

Die BloBe an sich ist vollig weiB,was am besten bei 
jenen Gerbverfahren ersichtlich ist, wo nur ganz wenig gerbende 
Stoffe verwendet werden, wie z. B. bei dem sog. Japanleder. 
Bei der Gerbung mit Alaun und Kochsalz erhalt man ebenfalls 
ein schweeweiBes Leder, und davon hat auch dieses Gerb­
verfahren seinen Namen "WeiBgerberei" erhalten. Auch durch 
Zusatz von Eigelb und Weizenmehl erzeugtes Glaceleder zeigt, 
namentlich wenn es ganz schwach geblaut wird oder eine 
Bleiche erhalt, ein schones WeiB. Aber diese alaungaren 
Leder besitzen den groBen N achteil, daB sie gegen die Feuchtig­
keit nicht widerstandsfahig sind und deshalb beim Tragen 
bei Regenwetter schnell verdorben werden. 

Nun sind die weiBen Schuhe bei der Damenwelt in letzter 
Zeit sehr in Mode gekommen und die Gerber bemiihen sich, 
ein Leder herzustellen, das zu Schuhoberleder besser als das 
weiBgare Leder geeignet ware. Selbstverstandlich richtete 
sich ihr Augenmerk in erster Reihe dem chromgaren Leder 
zu, das wie bekannt gegen Wasser recht widerstandsfahig 
ist und sich sogar eine Zeitlang in kochendem Wasser unver­
andert halt; dabei ist es auch viel fester, indem es eine be­
deutend groBere Widerstandsfahigkeit aufweist. Aber dem 
chromgaren Leder ein blendendes WeiB beizubringen, hat viel 
Kopfzerbrechen gekostet. 

Die Chromverbindungen sind namlich alle schon an sich 
gefarbt, hiervon auch ihre Benennung (das griechische Crnoma 
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bedeutet die Farbe), und k6nnen deshalb nich t gebleicht 
werden. Sie erteilen auch beim Gerben der Bl6Be die be­
kannte griinliche bis griinlichblaue Farbung, die absolut 
nicht wegzubringen ist. Desto ungeachtet hat man es zu­
nachst mit dem Bleichen des Chromleders versucht, und es 
sind tatsachlich zu dies em Zwecke verschiedene Verfahren 
patentiert, bzw. empfohlen worden. Man hat es mit schwa chen 
Mineralsauren, mit schwefliger Saure, Chlor (die sonst beim 
Bleichen von Leinwand, Samischleder und anderen Stoffen 
gute Resultate liefern) und mit Alkalien versucht, das Chrom­
leder zu bleichen, aber vergeblich. Es ist ja jedem Fach­
manne gut bekannt, wie schwierig aus den chromgaren Falz­
spanen, wenn sie zU.Leim verkocht werden sollen, die Chrom­
verbindungen herauszubringen sind und daB man hierzu sehr 
starke Chemikalien bei recht hohen Temperaturen verwenden 
muB, wenn man den Zweck erreichen will. Werden nun die 
Chromverbindungen endlich mit groBer Miihe aus dem chrom­
garen Leder herausgebracht, so bleibt selbstverstandlich kein 
Leder, sondern eine notgare und ziemlich stark beschadigte 
BlOBe zuriick. Auf diese Weise ist also ein chromgares Leder 
nicht weiB zu machen; belaBt man die Chromverbindungen 
im Leder, so wird dieses nie weiB sein, bringt man sie heraus, 
so bleibt kein Leder zuriick. 

Es lag nun an der Hand zu versuchen, ob man die Chrom­
gerbung so schwach halten k6nnte, daB man ein chromgares 
Leder mit seinen charakteristischen Eigenschaften erhalt, 
wobei aber das Leder nur so geringe Chrommengen aufnehmen 
wiirde, daB es bloB einen ganz schwach griinlichen Stich 
aufweist, der vielleicht eher auf irgend eine Weise verdeckt 
oder beseitigt werden k6nnte. Tatsachlich hat auch Alois 
Chy ba in Abertham bei Karlsbad bereits im Jahre 1897 ein 
englisches Patent Nr. 9820 yom 20. April 1897 1) genommen, 
wonach Glaceleder ganz schwach chromiert wird, urn es mit 
Seife und lauem Wasser waschen zu k6nnen. Tatsachlich werden 
solche chromierte Handschuhleder noch jetzt erzeugt, aber 

1) Siehe "Handbuch der Chromgerbung" (Leipzig, Schulze & Co., 
1900), S. 507. 
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groBtenteils gefarbt. Wenn man aber die Chromgerbung so 
schwach ausfiihrt, daB nur ein schwach griinlicher Stich her­
auskommt, so zeigt auch das Produkt die Eigenschaften des 
chromgaren Leders in minimalem MaBe und der gewUnschte 
Zweck ist nicht erreicht. 

Es ist aber den Amerikanern dennoch gelungen, ein weiBes 
"Chromleder" auf den Markt zu bringen und es diirften davon 
recht bedeutende Mengen exportiert werden. Wenn man dieses 
Leder untersucht, so findet man, daB es einen starken weiBen 
Belag aufweist und recht viel Asche besitzt, die bis zu 25% 
(den auBeren Belag nicht eingerechnet) ansteigt, wogegen 
ein rein chromgares Leder bloB etwa 6°1o Asche aufweist, 
und zuletzt, daB das Leder bedeutend mehr Tonerde als 
Chrom enthalt. Es lagen dem Autor Muster vor, die bis zu 
4°1o Tonerde, aber nur 0,5°/0 Chromoxyd enthielten; der Rest 
der vorhandenen Asche bestand aus Bariumverbindungen. 

Der Belag bestand bei den untersuchten Ledern aus 
FederweiB (Talkum) und Kaolin (Porzellanerde, China-Clay) 
mit anderen ahnlichen weiBen Pigmenten, ihre Menge betrug 
bis 5°/0 des gesamten Ledergewichtes. Blei war nicht vor­
handen, obwohl es auch angeblich zum WeiBtiinchen heran­
gezogen werden soU. 

Was die Herstellung dieser weiBen Ledersorte anbelangt, 
so kann sie in folgender Weise ausgefiihrt werden: 

Schaf-, Ziegen- und auch diinnere Kalbfelle werden in der 
Wasserwerkstatte nach ihrer verschiedenen Natur wie iiblich 
behandelt. Man braucht wohl nicht ausdriicklich zu bemerken, 
daB hierbei die peinlichste Reinlichkeit obwalten muB, damit 
die Felle nicht verschmiert oder eisenfleckig sind, bevor sie 
noch zur Ausgerbung kommen. Das Kalken soU in frischen, 
rein gehaltenen Aschern ausgefiihrt werden, damit die 
Hautsubstanz moglichst erhalten bleibt. Die geascherten 
Haute werden iiber Nacht in lauwarmem Wasser von 
30° eingegeben und den nachsten Tag, vorkommenden Falles 
mit der Maschine, enthaart und auf dem Baume mit scharfem 
Streicheisen vorsichtig bearbeitet, damit der Narben nicht 
beschadigt wird. Das Entkalken wird am besten mit Salz-
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saure oder einer organischen Saurel) ausgefiihrt, wonach 
eventuell eine Beizung mit Oropon oder ein Pickel nachfolgt. 
Die Oroponbeize fiihrt man in iiblicher Weise aus. Wird 
ein Pickel mit Schwefelsaure (auch Ameisensaure) und Koch­
salz gegeben, so setzt man ihm gleich Kalialaun oder besser 
Tonerdesulfat zu. Was die Mengenverhaltnisse des Pickels 
anbelangt, so kann man sich nach dem folgenden rich ten : 
Wird im FaB gepickelt, so verwendet man fUr je 100 kg BlaBen 
100 I Wasser, 10 kg Kochsalz und fUr weichnaturiges Haut­
material (SchafblaBen) 1 kg Schwefelsaure, fiir hartnaturiges 
Material (ZiegenblaBen) 2 kg Schwefelsaure. Das Pickeln 
dauert hier je nach der Dicke der Haute 1 bis 2 Stunden. 
Wird in einem Haspelgeschirr gepickelt, so nimmt man die 
gleichen Mengen Schwefelsaure und Kochsalz, aber die doppelte 
Wassermenge, also 200 I Wasser auf 100 kg BlaBen. 

Wenn man anstatt der Schwefelsaure Ameisensaure 
verwendet, so geniigt die Halfte des angegebenen Gewichtes, 
also % bis 1 kg fUr 100 kg BlaBen, insbesondere wenn die BlaBen 
schon vorher gut ausgewaschen wurden, was ja in der Regel 
geschehen soIl. 

Wird dem Pickel zugleich Tonerde zugesetzt, urn eine 
Vorgerbung mit Alaun zu erreichen, so setzt man fiir je 100 kg 
BlaBen 4 kg Kalialaun oder lieber 3 kg schwefelsaure. Tonerde 
zu. Nebenbei gesagt, muB das Tonerdesulfat eisenfrei sein; 
bei Kalialaun ist dies in der Regel der Fall. 

Die Ausgerbung wird in verschiedener Weise ausgefiihrt. 
Wurde dem Pickel Kalialaun oder Tonerdesulfat zugesetzt, 
so sind die BlaBen alaungar geworden und werden dann 
bloB mit Chrom nachgegerbt. Wurde aber dem Pickel 
keine Tonerdeverbindung zugesetzt oder iiberhaupt nicht ge­
pickelt, so wird die Alaungare erst jetzt gegeben und zwar 
entweder vor der Chromgerbung oder gleichzeitig mit der­
selben. 1m ersteren FaIle bereitet man die Gerbbriihe mit 
einer geniigenden Wassermenge und behandelt darin die 
BlaBen, bis sie geniigend durchgegerbt sind, was man an 

1) Siehe Wood·J ettmar, "Das Beizen der Felle" (Braunschweig, 
Vieweg & Sohn, 1914), S. 11 u. ff. 
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dem weiBen Schnitte erkennt. Die garen Felle werden 
herausgenommen, auf den Bock geschlagen, abtropfen ge­
lassen und in eine Chromeinbadbruhe gegeben. Diese Leder­
sorte wird namlich in der Regel nach dem Einbadverfahren 
alisgegerbt, was man daran erkennt, daB das Leder keinen 
freien Schwefel enthalt, wie dies bei dem Zweibadleder immer 
der Fall ist. Aber man kannte die Gerbung auch ganz gut 
nach dem letzteren Verfahren ausfUhren, nur ist es be­
deutend umstandlicher. 

Die Chromgerbung wird entweder mit einer gekauften 
Bruhe von bekannter Zusammensetzung oder mit einem 
selbst hergestellten Chrombade ausgefUhrt. Fur das letztere 
gibt das "Handbuch der Chromgerbung" eine genugende Aus­
kunft. Man kann es am besten in ungefahr folgender Weise 
bereiten: Fur je 100 kg BloBen last man 2 kg Chromalaun 
in 10 I, ungefahr 50° warmem Wasser auf und versetzt diese 
Lasung nach und nach mit einer 10%igen Sodalosung (gleich 
ob Kristall- oder Ammoniaksoda, doch kommt die letztere 
billiger zu stehen) unter fortwahrendem Umriihren so lange 
zu, bis sich eben ein standiger, aber nur ganz geringer Nieder­
schlag gebildet hat; es 4urften dazu 500 g Kristallsoda oder 
200 g Ammoniaksoda genugen. Man bereitet das Bad mit 
der genugenden Menge, am besten lauwarmen Wassers vor, 
setzt noch fUr je 100 kg BlaBen 10 kg Kochsalz zu und IaBt 
die Haspel oder das GerbfaB laufen. Wahrend des Laufens 
setzt man die vorbereitete Chrombruhe in etwa drei Por­
tionen zu. 

Wer sich in der Chromgerbung auskennt, wird wohl 
gleich bemerken, daB die angegebene Menge Chromalaun be­
deutend reduziert ist, indem man in de:r Regel fUr je 100 kg 
BloBen 5 kg und noch mehr Chromalaun verwendet. Aber 
man darf nicht vergessen, daB es sich hier bloB um eine N ach­
gerbung mit wenig Chrom handelt. 

Manchmal wird das Leder zunachst schwach mit Chrom 
angegerbt und dann erst mit dem Tonerdesalz ausgegerbt. 
Man gibt die BlaBen zunachst in eine schwache Chrombruhe 
und behandelt sie darin nur so lange, bis sie schwach durch 
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sind; in diesem FaIle muB stets ein Pickel vorangehen, damit 
der Narben nicht zusammengezogen wird. Aus dem Pickel, den 
man wie iiblich mit 10 kg Kochsalz und 1 bis 2 kg Schwefel­
saure (oder % bis 1 kg Ameisensaure) pro 100 kg Bl6Ben 
anstellt, kommen die FelIe direkt in die Chrombriihe. Die 
Chromgerbung erfolgt dabei etwas langsamer, wei! die in 
den Bl6Ben enthaltene Same das Eindringen der Chromsalze 
in das Hautgewebe behindert. Sobald die Felle in der Chrom­
briihe, die man nach der vorangefiihrten Vorschrift bereiten 
kann, v6llig durch sind, nimmt man sie heraus und gibt sie 
sofort in die Alaunbriihe ein, worauf sie neutralisiert werden. 

Nach einer franz6sischen Vorschrift gibt man die gebeizten 
Felle in eine L6sung von 4 kg schwefelsaurem Natron, 3 kg 
schwefelsaure Tonerde und 4 kg Kochsalz fiir je 100 kg 
Bl6Ben. Man lOst die Salze in ungefahr 20 I warmem Wasser 
auf und verdiinnt dann mit soviel Wasser, damit die Felle 
darin bequem behandelt werden k6nnen. Man laBt die FelIe 
ungefahr dreiviertel Stunden laufen, wo dann die Tonerde 
v61Iig ersch6pft sein diirfte. Dann setzt man, wahrend die 
Haspel oder das FaB weiter lauft, 3 I irgend einer Einbad­
briihe zu und priift nach einer halb~n Stunde, ob das Leder 
geniigend chromgar ist. Sollte das Leder noch nicht v611ig 
durchgefarbt sein, so setzt man von der Chrombriihe weitere 
2 bis 3 1 zu, was vorkommendenfalIs, wenn eine zu schwache 
Chrombriihe verwendet wird, noch zum dritten Male ge­
schehen kann. Dann nimmt man die Felle heraus, laBt sie 
abtropfen und behandelt sie weiter. 

In einigen amerikanischen Fabriken wird die Alaun- und 
Chromgerbung zugleich in einer Briihe ausgefiihrt. Diese 
bereitet man in der Weise, daB man 4 kg Tonerdesulfat mit 
1% kg Chromalaun (oder 1 kg normalem Chromisulfat oder 
Chromichlorid) in 20 1 warmem Wasser aufl6st und mit Soda 
neutralisiert. Man kann dazu entweder eine 20%ige Soda­
losung oder auch festes Salz verwenden und setzt davon so 
lange zu, bis ein geringer, aber bestandiger Niederschlag erfolgt. 
Dadurch wirdsowohl das Tonerde- als auch das Chromsalz in 
basische Verbindungen iiberfiihrt. Man gibt die Felle in das 
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mit entsprechender Menge Wasser vorher gefullte WalkfaB 
oder Haspelgeschirr, setzt dann die trube Gerbbruhe zur 
Halfte zu und laBt darin die Felle ungefahr eine Stunde 
laufen, dann gibt man die andere Halfte der Gerbbruhe ein 
und laBt darin die Felle so lange laufen, bis sie vollig durch 
sind. Die Gerbbruhe klart sich beim Gerben langsam auf, 
indem ein basisches Tonerde-Chromsalz von dem Hautgewebe 
aufgenommen wird und s~ch darin ablagert, wahrend Schwefel­
saure frei wird. 

Sobald die Felle durchgegerbt sind, nimmt man sie 
heraus, schlagt sie uber Bocke und liiBt abtropfen. Man 
laBt sie so am besten uber Nacht liegen, damit sich die 
Alaun-Chromgerbung fester bindet. Die abgetropften Felle 
werden dann ausgereckt, gefalzt, abgewogen und neutralisiert. 

Zur Neutralisation bereitet man eine Losung Borax, 
wozu man ungefahr 3 bis 4 kg Borax pro 100 kg Falzgewicht 
verwendet, oder besser nach Stiasnys Angabe eine Losung 
von Ammoniumsulfat und Soda. Man nimmt fur 100 kg 
Falzgewicht je 1 kg von beiden Salzen, lost sie in genugender 
Wassermenge auf und walkt darin die gefalzten Felle un­
gefahr eine Viertelstunde lang; dann fugt man nochmals je 
1 kg Soda und Ammoniumsulfat hinzu und walkt darin die 
Felle weitere 15 bis 20 Minuten. Man pruft dann die Felle, 
ob sie genugend neutralisiert sind, indem man an ihrer dicksten 
Stelle 0 (am Kopf oder am Schwanz) einen Einschnitt machtund 
auf die frische Schnittflache ein Stuck blaues Lackmuspapier 
auflegt. Sollte das Papierzwiebelrot werden, so ist noch zuviel 
Saure in den Fellen enthalten und man muB noch von beiden 
Salzen zum drittenmal je 1 kg zusetzen; in der Regel kommt 
man mit je 2 kg aus. Das Ammoniumsulfat genugt als tech­
nisches Salz, wie es auch als Dungemittel verwendet wird, 
Soda ist als Kristallsoda gedacht; wird statt der letzteren 
Ammoniak- oder kalzinierte Soda verwendet, so nimmt man 
nur 400 g davon statt 1 kg Kristallsoda, die viel weniger 
ausgiebig ist. Die Neutralisation muB immer grundlich und 
sorgfaltig ausgefuhrt sein, da sonst ein nicht genugend weiches 
und mildes Produkt herauskommt. 
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Nach der Neutralisation werden die Felle gefettet, 
was stets mit einer Fettbriihe, dem sog. Fettlicker, geschieht. 
Da die Fettung sehr milde und nicht fettig sein solI, so werden 
dazu sulfurierte Ole verwendet. Am besten ist das sulfurierte 
Knochenol, welches zwar recht gut, aber nicht gerade billig 
ist, man kann aber auch sulfuriertes Rizinusol, das sog. Rot­
tiirkischol, oder sulfurierten Fischtran verwenden. Man gibt 
von diesen Olen ungefahr 3 kg pro 100 kg Falzgewicht. Diesen 
Olen wird zugleich Eigelb und Weizenmehl zugesetzt, die zu 
der Weichheit der Felle und deren WeiBe viel beitragen. 
Man rechnet auf 100 Ziegen- oder Schaffelle 100 Stiick Eidotter 
oder 2 I konserviertes Eigelb und 10 kg Weizenmehl; bei 
Kalbfellen wird je nach ihrer GroBe urn 50 bis 100% mehr 
genommen. 

Am zweckmaBigsten nimmt man die Fettung in demselben 
Fasse, worin die Neutralisation ausgefiihrt wurde, vor. Man 
laBt die zur Neutralisation der Felle verwendete Briihe aus 
dem WalkfaB fort, gibt lauwarmes Wasser ein und walkt 
darin die neutralisierten Felle unter zweimaligem Wasser­
wechsel oder ununterbrochener Zu- und Ableitung von Wasser 
ungefahr 10 Minuten lang. Inzwischen riihrt man das Eigelb 
mit dem Mehl in einer geniigenden Menge lauwarmen Wassers 
an und setzt das sulfurierte 01, eventuell auch noch 1 kg 
guter Lickerseife zu. Man gibt die Fettbriihe in das WalkfaB 
und laBt darin die Felle etwa eine halbe Stunde laufen, wahrend 
welcher Zeit die Gare vollig aufgenommen sein diirfte, wovon 
man sich vor der Herausnahme der Felle iiberzeugt. 

Wenn die Fettbriihe samt dem Mehl gut aufgenommen 
ist, so belaBt man die Felle noch eine Zeit (ungefahr zwei 
Stunden) darin, oder nimmt sie gleich heraus, schlagt sie iiber 
die Boeke und laBt abtropfen. Den nachsten Tag werden 
sie von der Hand oder mit der Maschine ausgesetzt und mit 
einer Mischung aus Schlemmkreide, FederweiB, Glyzerin und 
Wasser gebiirstet. Zu diesem Zwecke setzt man zu 10 I Wasser 
500 g Glyzerin zu, riihrt 1 kg Schlemmkreide und 2 kg 
FederweiB tiichtig ein und tragt die Aufschwemmung mit 
eiher Biirste auf. Die Felle werden dann aufgetrocknet, 
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gleichmaBig anziehen gelassen, was durch Einlegen in an­
gefeuchtete Sagespane oder neuerer Zeit in einer Dunstkammer 
geschieht, und gestollt. Nach dem Stollen konnen die Felle 
im trockenen FaB mit einer kleinen Menge Schlemmkreide 
und FederweiB gewalkt werden. 

Dann werden sie nochmals aufgetrocknet und trocken ge­
stollt. Wenn notig werden die Felle von der Fleischseite 
doliert, was mit der gewohnlichen Dolierwalze geschieht, 
und an der Narbenseite poliert. Oder man kann sie auch wie 
alaungare Leder zurichten. Man gibt ihnen zunachst eine 
diinne Appretur mit einer Abkochung von Leinsamen, irischem 
Moos od. dgl., der man etwas Glyzerin zusetzt, damit der 
Griff des Leders weicher wird. Dann werden die Felle ge­
biirstet und gebiigelt oder satiniert. Das Biigeln wird in 
bekannter Weise mit dem Biigeleisen mit der Hand, das 
Sa tinieren mit einer heizbaren Satiniermaschine ausgefiihrt. 
Nach dem Biigeln gibt man der Narbenseite noch eine leichte 
Gabe von Schlemmkreide, China-Clay oder Magnesiumoxyd 
und biirstet sie noch griindlich oder poliert sie mit der Pliisch­
walze. Hiermit sind die Leder fertig und kommen so in den 
Handel. 

Angeblich werden die Felle manchmal auch buffiert, 
was mit dem Buffierrade oder mit der Schleifwalze geschieht. 
N ach einer Anweisung erhalten die Felle noch eine WeiB­
tiinchung mit Bleizucker oder mit Bariumchlorid. Zu diesem 
Zwecke bereitet man sich eine wasserige Losung von Blei­
zucker, indem man 650 g Bleizucker in 100 I weichem Wasser, 
am besten destilliertem oder einem Kondenswasser auflost, 
und auBerdem eine verdiinnte Schwefelsaurelosung von 800 g 
englische Schwefelsaure in 100 I Wasser bereitet. Man zieht 
die Felle abwechselnd durch das Blei und das Saurebad rasch 
durch und wiederholt dies so lange, bis der gewiinschte helle 
Ton erreicht wird 1). Das Bariumchlorid, wovon man 1,5 kg 
in 1 hI Wasser auflost, ist insoweit besser als der Bleizucker, 
als er sich mit Schwefelwasserstoff nicht schwarzt, wie dies 

1) Mehr hieriiber in den "Modernen Gerbmethoden" (Wien, 
Hartleben, 1913), S. 71 u. ff. 
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beim letzteren in feuchter Luft der Fall ist, aber das gebildete 
Bariumsul£at deckt minder gut. Jedenfalls kann dieses WeiB­
tiinchen gleich nach dem Fetten, also noch bei den nicht 
bestrichenen Fellen geschehen, sonst hatte es keinen Sinn. 
Die weiBgetiinchten Felle werden dann gut abgespiilt, aufge­
trocknet und, wie oben angegeben, weiter behandelt. 

Diese Leder zeichnen sich durch ein schones WeiB, auch 
am Schnitt, durch ihre feine Milde und zugleich durch eine 
hohe Festigkeit aus. Sie sind auch gut widerstandsfahig 
gegen Feuchte, viel besser als bloB alaun- oder glacegares 
Leder, aber in dieser Hinsicht darf man nicht zu weitgehende 
Anspriiche machen. Werden sie beim Tragen schmutzig, 
so kann man sie mit einem weichen, eventuell mit Benzin 
leicht angefeuchteten Fetzen abreiben, worauf man eine Paste 
aus im Wasser aufgeschlemmtem China-Clay gleichmaBig auf­
tragt und nach dem Trocknen mit einem trockenen Ballen 
aus weichem Tuch abreibt. 

c) Kombinierte Alaun- und Eisengerbung. 

Es wurden schon vor langer Zeit aIle moglichen Versuche 
gemacht, urn die BlOB en mit Eisensalzen auszugerben und 
namentlich hat sich Prof. Dr. Knappl) viel Miihe gegeben, 
urn ein Verfahren auszuarbeiten, wobei die Eisensalze als 
Gerbmittel dienen wiirden. Trotzdem seine Versuche kein 
giinstiges Resultat zeitigten und die zur Herstellung von 
"Eisenleder" errichtete Fabrik nach kurzer Zeit geschlossen 
werden muBte, weil sich das dortige Erzeugnis nicht bewahr.t 
hatte, fehlt es bis in die letzte Zeit nicht an verschiedenen 
Vorschriften und auch patentierten Verfahren, bei denen 
Eisenverbindungen zur Gerbung verwendet werden sollen. 

Schon im Jahre 1881 lieB sich W. Eitner ein Verfahren 
zur kombinierten Chrom- und Eisengerbung patentieren 
(osterr. Patent Nr. 6755 vom 1. November 1881) und es wurde 
auch eine Zeitlang danach bei der Fa. Gebriider Steiner in 

1) Siehe "Handbuch der Chromgerbung" (Leipzig, Schulze & Co., 
1913), S. 141 u. ff. 
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Graz das sog. "Patentleder Marke Elefant" hergestellt; aber 
auch dieses Verfahren ist bald eingegangen. In letzter 
Zeit sind wieder mehrere Patente auf Eisen-Gerbverfahren 
erteilt worden. 

1. Gerbverfahren von P. J. Reinsch. 

PauIF.ReinschinErlangen(Bayern) wurde em D.R.-P. 
Nr. 70226 vom 29. Juli 1892 auf die VerWendung von 
Eisenoxychlorid und Kochsalz zum Gerben erteilt; aber 
dieses Verfahren liefert iiber~aupt kein Leder. Durch das 
D.R.-P. Nr. 265 914 vom 17. Marz 1912 ist ihm ein Gerbver­
fahren mit Eisenchlorid und Magnesiumkarbonat patentiert 
worden, wodurch die Sattler- und Tapezier-Oberleder herge­
stellt werden sollen. 

Zur Darstellung der Gerbfliissigkeit wird je 1 kg Eisen­
chlorid in 4 I Wasser gelost und mit 1 I Wasser, worin 225 g 
Magnesiumkarbonat aufgeriihrt sind, versetzt und umgeriihrt. 
Wird dieser Losung noch eine 8%ige Losung von Aluminium­
chlorid zugesetzt, so solI die Gerbwirkung betrachtlich ver­
starkt werden. Reinsch ersetzt also das basisch schwefelsaure 
Eisenoxyd von Knapp einfach durch das basisch salzsaure 
Salz; friiher hat er das Eisenchlorid mit Soda (Natriumkarbo­
nat) basisch gemacht, jetzt versucht er es mit Magnesium­
karbonat; er konnte sich auch noch Kreide patentieren lassen, 
die schon langst zum Basischmachen der Chromverbindungen 
verwendet wird. Bei Zusatz von Aluminiumchlorid solI eine 
kombinierte Eisen- u;nd Tonerdegerbung herauskommen. Ob 
auch ein Leder herauskommt, ist recht fraglich. 

2. Eisengerbverfahren von Bystron und 
von Vietinghoff. 

Knapp hat bei Herstellung seiner basischen Eisenlosung 
das Eisenvitriol mit salpetriger Saure oxydiert, indem er eine 
wasserige Losung von Eisenvitriol mit Salpetersaure, bzw. mit 
Salpeter und Schwe~lsaure behandelte, wobei eine gelbrote 
Fliissigkeit mit basischeJllFerrisulfat 3 Fe2(S04h. 4 H20 gebildet 
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wird und sich mehr oder weniger gelber Ocker ausscheidet. 
Bei Verwendung von unreinem Eisenvitriol und weniger 
sorgfaltiger Arbeit setzt sich viel Ocker ab, wodurch ziemlich 
bedeutende Mengen des neutralen, nicht gerbenden Ferri­
sulfat entstehen. 

Am besten lost man 100 Gewichtsteile Eisenvitriol in 
120 Teilen Wasser auf, setzt eine Losung von 61 Teilen Natron­
salpeter in 80 Teilen Wasser und eine solche von 35 Teilen 
starker Schwefelsaure in der gleichen Menge Wasser zu. Das 
Gemisch wird im Wasserbade erhitzt und mit einer Losung 
von 200 Teilen Eisenvitriol in 600 Teilen Wasser versetzt. 

Man verdiinnt diese Losung und hangt das bereits chrom­
gegerbte Leder hinein, wodurch dieses schnell eine gelbliche 
Farbe annimmt; in etwa zwei Tagen sind auch die schwersten 
Haute ganz durchgefarbt und am Schnitt der Farbe nach 
von lohgarem Leder nur schwer zu unterscheiden. Diese 
kombinierte Gerbung wird manchmal bei Riemen- und 
Schlagriemenledern benutzt. 

Dr. Joseph Bystron in Teschen (oster. Schlesien) und 
Dr. Karl Baron von Vietinghoff in Berlin erhielten ein 
D. R.-P. Nr. 255320 vom 8. Febr. 1911 auf ein Gerbver­
fahren, bei dem als gerbendes Salz der zu Ferrisulfat 
oxydierte Eisenvitriol dienen solI; zur Oxydation wird das 
Stickstoffoxyd benutzt. 

Die Erfinder fiihren in der Patentbeschreibung folgendes 
an: "Man kann bekanntlich EisengerblOsungen durch Oxyda­
tion von Ferrosalzen mittels Chromsaure, Kaliumpermanganats 
oder Salpetersaure herstellen. Die mit diesen Oxydations­
mitteln erhaltenen Gerblosungen haben den Nachteil, daB 
sich aus ihnen bedeutende Niederschlage ausscheiden und 
das gebildete Leder briichig wird. Bei der gleichfalls bekannten 
Anwendung . von Luft zum Oxydieren von Ferrosalzlosungen 
ist die Abscheidung von storenden Niederschlagen zwar ge­
ringer, doch erfolgt die Oxydation so langsam, daB sie praktisch 
ohne Bedeutung ist. 

Es wurde nun gefunden, daB man bei Verwendung von 
Stickstoffdioxyd an Stelle der Luft die Oxydation belie big 
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beschleunigen und die Bildung von NiederschHigen vermeiden 
kann. Das Stickstoffdioxyd gibt bereits in der KlUte Sauer­
stoff an das Ferrosalz ab, wodurch basisches Ferrisalz ent­
steht, das im Entstehungszustand von der BloBe gebunden 
wird. Das durch die Reduktion des Stickstoffdioxyds gebildete 
Stickoxyd (NO) wird, solange es nicht im UberschuB vorhan­
den ist und noch geniigende Mengen von iiberschiissigem 
Ferrosulfat anwesend sind, von dem Sulfat unter BUdung 
der komplexen, braungefarbten Verbindung gelost. Der Uber­
schuB an Stickoxyd entweicht und bildet an der Luft wieder 
Dioxyd. 

Man kann nun die Umsetzungen in der Weise vereinigen, 
daB ein Kreislauf der Stickoxyde entsteht. Beim Einleiten 
eines Gasgemisches von Dioxyd und Monoxyd (wie man es 
erhalt, wenn man die Stickoxyde aus Nitriten darstellt) in 
eine FerrosalzlOsung wird das Monoxyd teilweise gelost, das 
Dioxyd reduziert, und es entweicht nur Monoxyd, das durch 
Sauerstoff leicht in Dioxyd zuriickverwandelt und neuerdings 
zur Oxydation verwendet werden kann. 

Die Gerbung wird zweckmaBig in geschlossenen GefaBen 
ausgefiihrt, um Verluste an Stickoxyden moglichst auszu­
schlieBen und bequemes Zu- und Ableiten der Gase zu ermog­
lichen. Die Gerbung kann nach der Erfindung so erfolgen, 
daB man z. B. in eine Ferrosulfatlosung von 5 bis 10° Be. die 
zu gerbende BloBe bringt und nun einen langsamen Strom von 
Stickstoffoxyd oder ein Gemisch von Dioxyd und Monoxyd 
durch die Losung leitet, das durch Vergasen von fliissigem 
Dioxyd oder durch Zersetzen von Nitriteh gewonnen wird. 
Dieses Durchleiten findet so lange statt, bis eine zum voll­
standigen Durchgerben der BloBe erforderliche Menge des 
Gerbsalzes sich gebildet hat. Das durchgeleitete Gas kann 
in einem Behalter durch Luft oder in anderer Weise regeneriert 
werden. 

Man kann die Stickoxyde, anstatt sie in fertigem Zustand 
in die Ferrosalzlosung einzuleiten, auch in der Losung selbst 
entstehen lassen, und zwar durch Umsetzung eines Nitrites 
mit einer Saure, wobei salpetrige Saure entsteht. Dadurch 

Jettmar. Kombinationsgerbuogen. 11 
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wird das Verfahren vereinfacht. ZweckmaBiger ist es, zunachst 
die Oxydation der Ferrosalzlosung vorzunehmen und dann 
mit der fertigen Losung zu gerben, wei! dadurch die Gerbbriihe 
besser ausgenutzt wird. Ferner ist es empfehlenswerter, die 
Regenerierung der Stickoxyde mit Hilfe von Luft in dem 
Gerb- oder OxydationsgefaB selbst vorzunehmen. Dadurch 
vermindert sich gleichzeitig die Menge des notwendigen Stick­
stoffdioxyds so stark, daB es eigentlich nur mehr als Ubertrager 
wirkt, indem es die Ubertragung des Sauerstoffes der Luft 
an die Ferrosalze vermittelt. 

Bei der praktischen Ausfiihrung setzt man z. B. zu einer 
Ferrosulfatlosung von 10 bis 16° Be. 0,5 bis 1 % Natriumnitrit 
und die zur Umsetzung in HN02 erforderliche Menge Schwefel­
saure zu, worauf man durch das Gemisch in einem GerbfaB 
so lange Luft durchleitet, bis das gesamte Ferrosulfat oxy­
diert ist. Mit der so gewonnenen Gerblosung kann man nun 
die Gerbung in iiblicher Weise vornehmen. Nach erfolgter 
Durchgerbung werden die Leder von den iiberschiissigen 
Eisensalzen befreit. Sie geben gefettet und in der iiblichen 
Weise zugerichtet ein voIles, weiches Leder von groBer 
Zahigkeit. " 



IV. Kombinierte Mineral- und Fettgerbungen. 

Samtliche mineralgare Leder werden auch gefettet, aber 
mit der Fettbriihe, wie sie z. B. bei dem Chromleder verwendet 
wird, kommt keine Fettnachgerbung zustande, sondern es 
wird das Leder einfach mit der Seife aufgefiilIt. Es werden 
aber dennoch einige kombinierte Mineralgerbungen ausge­
fiihrt, wo eine Fettgerbung zugleich mit der Mineralgerbung 
oder erst nach derselben stattfindet. So ist z. B. die sog. 
Glacegerbung nichts anderes als eine gleichzeitige Mineral­
gerbung mit Tonerde und EierOl, wobei das Leder noch durch 
den im Weizenmehl enthaltenen Kleber und die Starke auf­
gefiilIt wird. Aber gerade aus dem Grunde, daB beide Ger­
bungen zugleich erfolgen und schon durch Jahrhunderte iiblich 
sind, wird die Glacegerbung im allgemeinen nicht als eine Kom­
binationsgerbung angesehen. Sie fallt auch dem WeiBgerber, 
nicht dem Lohgerber zu, wo der erstere damit verschiedene 
Sorten Handschuhleder erzeugt. Aber es werden mit der 
Glacegare auch Schuhoberleder hergestelIt, die zwar der 
WeiBgerberei zugehoren, aber fast in der Regel fabrikmaBig und 
von der Handschuhlederfabrikation abgeteilt erzeugt werden. 

Nicht gerade selten folgt der Glacegerbung noch eine 
Lohgerbung nach oder es wird die Glacegare mit der Chrom­
gerbung kombiniert, wodurch wieder verschiedene Ledersorten 
zustande kommen. 

AuBer der Glacegerbung, die bekanntlich mit Alaun, 
Kochsalz, Eigelb und Weizenmehl ausgefiihrt wird, finden 
auch noch andere kombinierte Mineral- und Fettgerbungen, 
Z. B. zur Herstellung von Riemenleder, statt, das sich durch 
bedeutende Festigkeit auszeichnet; manchmal fiigt man noch 
eine Gerbung mit vegetabilischen Gerbstoffen hinzu, urn eine 
groBere Haltbarkeit und schoneres Aussehen zu erreichen. 

11* 
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1. Rawhide oder Rohleder. 

Unter dein Namen Rawhide l ) hat zu Anfang der neun­
ziger Jahre des vorigen Jahrhundertes die Chicago Rawhide 
Manufacturing Company verschiedene Treib-, Nah-, Binde­
und Schlagriemen in den Handel gebracht, die sich bald eine 
zahlreiche Kundschaft erworben haben. Dieses Leder sieht 
dem hellen Kronenleder ahnlich, nur ist es etwas steifer, 
fiihlt sich weniger fett an und sein N arben ist mehr "wild". 
Der Schnitt ist fast hellweiB wie bei Alaunfettleder, zum 
Unterschied von dem mehr gelblichen Kronenleder, und fiihlt 
sich rauh und trocken an. Das Rawhide ist ein wenig weicher 
und fetter als gewohnliches Treibriemenleder, dabei ist es 
sehr zahe und wenig dehnsam, so daB ihm vor ahnlichen 
Sorten der fettgaren Riemensorten der Vorzug gehoren diirfte. 
Es sind zwei Punkte, die bei der Fabrikation dieser Leder­
sorte beriicksichtigt werden miissen, namlich eine magere 
Alaungerbung und ein zweckmaBig zusammengesetztes Fett­
gemisch; selbstverstandlich muB auch auf ein richtiges Ab­
welken vor, dem Einfetten und auf die zweckmaBige Walk­
und Fettoperation genau achtgegeben werden. W. Eitner 
hat auf Grund seiner Untersuchungen des echten Rawhide­
leders einige Versuche mit der Herstellung dieser Ledersorte 
ausgefiihrt, bei denen ihm die Erzeugung des Rawhide auch 
vollig gelang, obwohl damit nicht gesagt werden soll, daB auch 
in Amerika genau in derselben Weise gearbeitet wird. 

Eine Rindshaut, die griin 33 kg gewogen hat, wurde wie 
iiblich geweicht, dann sechs Tage geaschert (wobei ein Zusatz 
von Schwefelnatrium gute Dienste leisten diirfte), ausge­
waschen, gefalzt und mit Salzsaure entkalkt, dann nochmals 
mit reinem Wasser gewaschen. Die BloBe wurde nicht gebeizt, 
sondern kam direkt in eine Briihe, die aus 880 g Kalialaun und 
220 g Kochsalz in 80 I Wasser, worin sie vier Tage belassen 
und dreimal taglich aufgeschlagen wurde. Hierauf wurde mit 
den gleichen Salzmengen (also 880 g Kalialaun und 220 g 

1) Sprich Rah-heid aus, bedeutet "rohe Haut" (auch "Riemen­
peitsche"). 
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Kochsalz) zugebessert und die Haut darin noch weitere 
acht Tage bei taglich zweimaligem Aufschlagen belassen. 

Die Rindshaut war zwar egal, aber nur notdiirftig durch­
gegerbt, so daB sich die davon entnommenen Proben kaum 
stollen lieBen und vollig aufgetrocknet, hart und steif blieben. 
Sie wurde nun abgewelkt, auf der Fleischseite mit der Fett­
schmiere bestrichen und in einem kleinen WalkfaB vier Stunden 
laufen gelassen. Die Fettschmiere bestand aus 4 Teilen Woll­
fett, 4 Teilen Vaselinol, 1 Teil Paraffin und 1 Teil Eudermin, 
und besaB die iibliche Konsistenz einerOberlederschmiere. Das 
Eudermin war ein Teerol, das von der Fa. Speyer & Grund 
in Frankfurt a. M. hergestellt wurde; es eignet sich wegen 
seiner stark antiseptischen Wirkung als Zusatz zu Schmieren 
fiir lohgares, besonders aber fiir fettgares Leder. 

Nach dem Schmieren wurde das Leder abgeliiftet, iiber 
N acht zusammengeschlagen und mit feuchter Matte zuge­
deckt abliegen gelassen. Am nachsten Tage wurde es wieder 
abgeliiftet, zum zweiten Male geschmiert, drei Stunden ge­
walkt, wieder abgeliiftet, dann zum dritten Male geschmiert 
und vier Stunden gewalkt. Nach dieser dritten Walkoperation 
war die Haut geniigend gefettet, sie wurde auf der Tafel aus­
gesetzt und zum Trocknen aufgehangt. Wahrend des Auf­
trocknens, das sehr langsam vor sich ging, wurde das Leder 
mit Pfeifenton abgerieben und unter sich gezogen. 

Das fertige Produkt war dem amerikanischen Muster 
ganz gleich. 

2. Das Griinleder (Green-Leather). 

In den neunziger Jahren des vorigen Jahrhunderts wurde 
besonders zu Schlagriemen in England (namentlich in West­
Rinding, Yorkshire) und Frankreich viel Green-Leather her­
gestellt, das eine Zeitlang sehr gesucht war und einen be­
deutenden Exportartikel in jenen Landern ausmachte. Das 
Griinleder, welches seinen Namen nach der gelbgriinen Farbe 
seines Schnittes erhalten hat, wurde in der Weise hergestellt, 
daB die wie iiblich zubereiteten BloBen kruponiert und mit 
Milchsaure eritkalkt wurden. Am Baum bearbeitet, werden 
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sie mit leichten Gerbmaterialien, hauptsachlich mit Gambier, 
unter Zusatz von Lohgerbstoffen angegerbt und dann mit 
schwacher Lasung irgend eines Eisensalzes durchgefitrbt; am 
besten ist hierzu salpetersaures Eisenoxyd geeignet. Aber 
die leichte Durchfarbung kann man noch billiger mit schwachen 
siiBen Knoppernbriihen erreichen. 

Nun wird es entweder gleich gefettet oder erhalt noch 
friiher eine Alaungare, indem man auf einen Krupon etwa 
1 kg Kalialaun und % kg Kochsalz rechnet. Dadurch wii-d 
das sonst harte und steife Leder viel weicher. Das Leder 
wird stark gefettet; man gibt soviel Fett herein, wie nur mog­
lich, und es kommen Griinleder vor, die 500/ 0 Fettstoffe und 
dariiber enthalten. 

Die Fettung wird ahnlich, wie bei dem alaungaren Schlag­
riemenleder ausgefiihrt. Man feuchtet zunachst die Leder 
an, laBt die Feuchtigkeit gut durchziehen und reckt sie mit 
der Maschine aus. Dann werden die Leder in einem WalkfaB 
mit dem angewarmten Fettgemisch, das aus Sodol und Vaselin-
01, auch unter Zusatz von Harzolen hergestellt wird. Die 
geschmierten Leder werden einige Tage im Fett gelagert, 
dann ausgetrocknet, nochmals ausgereckt und gestollt, wo­
nach sie ganz weich sind und zerschnitten werden. 

Der hohe Fettgehalt dieses Leders, das sonst gerne ver­
wendet wurde, war schuld daran, daB es eine reine Arbeit 
unmaglich machte und infolgedessen bald auBer Gebrauch 
kam. Die Mitverwendung der Eisensalze dient hier bloB 
zum Durchfarben der Leder und kann als Gerbung nicht an­
gesehen werden. 

3. Alaun- und fettgares Riemenleder. 

Dieses Riemenleder wird sachgemaB in folgender Weise 
hergestellt: 

Die wie iiblich zubereiteten BloBen werden zuerst in 
einer bereits gebrauchten, sodann in frischer Alaunbriihe 
ausgegerbt, wobei man fiit 100 kg BlaBen 10 kg Kalialaun 
oder 7 kg Tonerdesulfat und 2,5 bis 3 kg Kochsalz rechnet. 
Am besten walkt man darin die BlaBen in einem DrehfaB 
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etwa vier Stunden lang und belaBt sie dann in der Briihe 
noch einige Stunden, bis sie vollig durch sind, oder hangt 
sie in die Losung ein und schlagt sie wiederholt auf. 

Dann nimmt man die Haute heraus, trocknet sie und 
zieht sie durch reines Wasser, damit sie anziehen, und reckt 
sie aus.. Die ausgereckten Haute weicht man, etwa in einem 
Walkfasse, gut ein und befreit sie durch Ausringen, AusstoBen 
oder Pressen von dem iiberschiissigen Wasser, bestreicht sie 
dann maBig mit Dorsch- oder Lebertran und bringt sie in 
ein WalkfaB, wo man sie so lange walkt, bis sie fettgar geworden 
sind. Bei dieser Fettgare kommt man fiir je 100 kg Bl6Ben mit 
6 bis 7 kg Tran reichlich aus. Man laBt die Haute etwa zwei 
Stunden laufen, wobei sich die Haute von selbst geniigend 
erwarmen, so daB man den Tran nur bei Frostwetter etwas 
anwarmen muB. 

Nach dieser ersten Walke nimmt man die Haute heraus, 
hangt sie an der Luft zum Abwelken auf, fettet sie ein, bringt 
sie wieder in das FaB und laBt sie etwas langer, vielleicht drei 
Stunden laufen. Es wird nochmals abgewelkt und zum dritten 
Male, etwa vier Stunden, gewalkt, Die Walkzeit wird stufen­
weise aus dem Grunde verlangert, weil die Haute mit der fort­
schreitenden Fettgerbung widerstandsmhiger gegen die Warme 
werden, die aber bei der Fettgerbung unbedingt notig ist. 

Bei dem Lufttrocknen diirfen die Leder niemals zu vollig 
austrocknen; zu trockene Hautstellen wiirden zwar das 
Fett reichlicher als die feuchteren aufnehmen, aber dieses 
wiirde sich im Innern der Hautgewebe nicht so fein verteilen, 
so daB hierdurch dunkle verschmierte Flecken entstehen 
wiirden, die, trotzdem sie viel Fett enthalten, dennoch diinner 
und steifer bleiben. Nach der letzten Tranwalke werden die 
Leder vollig ausgetrocknet und ausgereckt. 

Hiermit ware die Zurichtung dieser alaun- und fett­
garen Leder beendet, und sie konnen auch in diesem Zu­
stande fUr manche Zwecke verwendet werden. Zumeist gerbt 
man sie aber noch mit vegetabilischen Gerbstoffen nach, wo­
durch sie ihren fettigen Griff verlieren, weniger platt und mehr 
mollig werden. 
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Man konnte glauben, daB fettgares Leder die vegetabili­
schen Gerbstoffe nicht aufnimmt, aber dies ist nicht der Fall; 
wir wissen ja, wie leicht und rasch samischgare Leder die pflanz­
lichen Gerbstoffe aufnehmen, nur diirfen sie kein iiberschiissiges 
Fett enthalten. Aber auch das fetthaltige Kronenleder, das 
auBer dem von den Hautfasern gebundenen Fette noch viel 
frei eingelagertes Fett enthalt, also mit Fett nicht nur gegerbt, 
sondern auch impragniert ist, kann nach und nach in starken 
Briihen mit vegetabilischen Gerbstoffen nachgegerbt werden. 
Urn so leichter geht bei fettgaren Ledern die Nachgerbung 
mit jenen Gerbstoffen vor sich, wenn die Zwischenzellen­
raume frei von Fett und namentlich von starrem Fett sind. 

Zu dieser Nachgerbung wird das alaun-fettgare Leder 
wieder aufgeweicht und mit einer Briihe aus irgend einem 
vegetabilischen Gerbmaterial entweder in Hangegeschirren 
oder im WalkfaB behandelt. Das Gerbmaterial ist hier so 
ziemlich gleichgiiltig, nur wird man die Farbung des Leders 
beriicksichtigen miissen. Eine Mischung von Fichten- und 
Quebrachogerbstoff liefert den beliebtesten Farbenton, obwohl 
durch Zusatz von Farbholzabkochungen beliebige Farbentone 
erhalten werden konnen. Auf eine ausgiebigere Nachgerbung 
wird hier nicht reflektiert, man kann daher ziemlich schwache 
Gerbebriihen verwenden, die man aber haufig wechselt. 

Nach vollendeter Gerbung werden die Leder im reinen 
Wasser abgespiilt, aufgetrocknet und zugerichtet. Dabei 
feuchtet man die Leder an, reckt sie auf der Reckbank oder mit 
der Reckmaschine aus, putzt sie an der F1eischseite mit dem 
Blanchiereisen ab und zieht sie eventuell im vollig trockenen 
Zustande noch unter sich. 

Das auf diese Weise hergestellte Riemen1eder ist sehr 
fest. W. Eitner gibt an, daB es eine Zugfestigkeit von 
550 bis 850 kg pro 1 qcm aufweist, wahrend das rein 10h­
gare Treibriemenleder eine solche von 100 bis 300, das Chrom­
leder von 300 bis 700 kg besitzt. 

Ahnlich laBt sich auch das chromgare Riemenleder zu­
richten, obwohl dassel be viel weniger der Fettnachgerbung 
zugeneigt ist als das a1aungare, welches das Fett 1eichter 
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aufnimmt, indem es selbst im vallig trockenen Zustande ge­
fettet werden kann. 

4. Durandsches Gerbverfahren fiir porase Haute. 
Eine kombinierte Fett- und Alaungerbung stellt das 

Durandsche Gerbverfahren fiir porase Haute und Felle vor. 
Albert Gabriel Jean Louis Durand in Vendome (Loir 
et Chair, Frankreich) erhielt ein D.R.-P. Nr. 106041 yom 
26. Juli 1898 auf ein Gerbverfahren fiir porase Haute, nament­
lich Hasenfelle. Um die Porositat solcher Felle aufzuheben 
und sie zur Verwendung fiir industrielle Zwecke geeignet zu 
machen, werden die FeUe nach der iiblichen Vorbehandlung, 
um die BlaGe herzusteUen, einer Angerbung mit 01 unter 
gleichzeitiger Walkung, aber unter AusschluB irgend einer 
Garung, unterworfen. Die FeUe werden also zunachst samisch­
gar gemacht. Um nun die Poren der HasenfeUe u.dgl. zu ver­
stopfen, wird eine Gare aus Alaun, Kochsalz und Lederleim 
hergesteUt, die in Wasser aufgelast und dann noch mit Weizen­
mehl ·und Eidottern versetzt wird. Leider ist bei diesel' 
Gare der Zusatz von Lederleim nicht zweckmaBig, da er durch 
Alaun ausgefallt wird, wodurch die beiderlei Stoffe unwirk­
sam werden. Auch ist nicht einzusehen, warum man die Felle 
zunachst samisch- und erst dann alaungar machen soUte. -
Uber das Schicksal dieses Gerbverfahrens konnte nichts in 
Erfahrung gebracht werden. 

5. Herstellung des Klavierleders. 
Das Samischleder wird haufig wegen seiner giinstigen 

Eigenschaften, die ihm eigentiimlich sind, zu verschiedenen 
Ledersorten verarbeitet. So erhalt man ein dem "schwedi­
schen" ahnliches Leder, wenn man das fertige Samischleder 
zunachst mit Benzin entfettet und nur auf der Oberflache 
mit Biirste ausfarbt; diesem Leder wird dann durch Ab­
schleifen ein feiner Pliisch erteilt. Wird das Samischleder 
zuerst geschliffen und geglattet, gleich ob es an der Narben­
oder Fleischseite geschieht, und dann mit Gerbstoffextrakten 
ausgefarbt, so erhalt man ein dem schwedischen Leder ebenfaUs 
vallig gleich aussehendes Leder. 
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Das sog. Klavierleder, wie es von den Pianobauern 
verwendet wird, stellt man in der Weise her, daB man da'l 
Samischleder zuerst abschleift und dann in Tunkfarben aus­
farbt. Wiirde man namlich das Leder erst nach dem Farben 
abschleifen, so wiirde es fleckig herauskommen; aber wenn 
man das Leder erstnach dem Schleifen ausfiirbt, so geht 
es wieder auf, was bei dem weichen Samischleder selbstver­
standlich ist, deshalb wird nach dem Farben das Leder ge­
biigeIt, urn die frei herausragenden Fasern wieder umzulegen. 
Tatsachlich wird dadurch das Umlegen der Fasern erreicht, 
aber bei der nachfolgenden Bearbeitung die Oberflache wieder 
aufgerauht. Zum Ausfarben werden stets verdiinnte Gerb­
extrakte oder wasserige Ausziige verschiedener Gerbelohen 
verwendet, womit man verschiedene Farbentone erzielt. So 
mit Kastanienholzextrakt gelbbraun, mit Hemlockextrakt 
rotbraun, mit Erlenrinde-Abkochung, die man mit Rot- oder 
Gelbholz nuancieren kann, braungelb, mit Bablah-Abkochung 
braunlich. 

Man kann dieses Farben mit Gerbstoffen als eine Art 
schwacher Gerbstoffnachgerbung betrachten und das urn so 
mehr, als dadurch das Samischleder tatsachlich harter wird, 
also teilweise lohgar erscheint. 

Neuerer Zeit werden Klavierleder, urn die angefiihrten 
Fehler zu vermeiden, auf folgende Art hergestellt: Das Samisch­
leder wird zunachst in bekannter Weise entfettet, wozu man 
die iiblichen Entfettungsmittel, so das Benzin mit Methyl­
alkohol, Chlorhydrin u. a. verwendet. Dann werden sie in 
einem Farbhaspel mit diinner Extraktbriihe durchgefarbt. 
Als solche konnen verschiedene Lohgerbstoffe dienen, so erhalt 
man Z. B. eine gelbbraune Farbe mit einer Farbflotte aus 
30% Hemlock- und 70% Kastanienholzextrakt; nimmt man 
das umgekehrte Verhaltnis, also 70% Hemlock- und 30% 
Kastanienholzextrakt, so erhalt man einen rotbraunen Farben­
ton, und die Zwischentone selbstverstandlich durch Abstufung 
der verwendeten Mengen Gerbextrakte. 

Man darf nicht zu viel von den Gerbextrakten verwenden, 
damit das Samischleder nicht zu stark ausgegerbt wird; urn 
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den richtigen Farbenton zu erreichen, werden die Farbextrakte 
nach und nach zugesetzt. Um den Ton zu verdunkeln, bringt 
man die Felle in ein dunnes Beizbad, das man sich durch Auf­
losen von ungefahr 200 bis 300 g Kaliumbichromat in 100 1 
Wasser bereitet. Je nach der gewunschten Tiefe belaBt man 
die Felle eine kurzere oder langere Zeit in der Beize. Es sei 
ausdrucklich bemerkt, daB man nicht mehr als 50 g Bi­
chromat pro 1001 Wasser nehmen darf, wenn das Leder nicht 
sprode und hartgriffig werden solI. Aus dieser Beize gibt 
man die Felle noch in eine verdunnte Essigsaurelosung, die 
man mit 100 g Essigsaure (90%ig) auf 1001 Wasser anstellt. 
Durch diese zwei Bader wird der Farbenton vertieft und fixiert 1). 

Dieses Farben dauert langere Zeit, vielleicht mehrere 
Tage, da man mit stark verdunnten Gerbextrakten arbeitet; 
~ber man kann es, nach erworbener Praxis, auch auf 10 Stunden 
abkurzen. Man darf jedoch nie starkere Farbbruhen vet­
wenden, wenn nicht ein steiferes Leder herauskommen solI. 
Dabei werden die Felle ganzlich durchgefarbt und weisen dem­
nach eine vollkommen gleichmaBige und fleckenfreie Farbe 
auf, auch wenn sie hiernach geschliffen werden. Durch diese 
Behandlung behalten die Felle auch einen vollen und weichen 
Griff, wahrend sie bei Verwendung von starkeren Gerbbruhen 
dunn und leer werden und so gerade die wertvollsten Eigen­
schaften des samischgaren Leders verlieren. 

Nach der Ausfarbung werden die Felle angetrocknet 
und erhalten dann eine schwache Eiergare, indem man pro 
Fell ein Stuck Eidotter (also pro 50 Stuck Felle 1 1 konser­
viertes Eigelb) in 1 I Wasser gut verruhrt und darin die Felle 
in bekannter Weise bearbeitet. 

Hierauf werden die Felle vollig getrocknet, was bloB durch 
Luftwechsel ohne zu heizen ausgefiihrt wird, und zuletzt 
nach Bedarf geschliffen. Das Bugeln fallt hier weg, und im 
ganzen ist dieses Verfahren einfacher und billiger als das all­
gemein iibliche, wobei man ein schoneres und deshalb auch mehr 
preiswertes Leder erhi=iJt. 

1) Siehe "Praktische Herstellung von Pianoleder" in der "Leder­
Zeitung", 1913, Nr. 133, S. 1755. 
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Die Glacegerbung ist eine franzosische Erfindung, womit 
schon zu Mitte des 16. Jahrhundertes feine Handschuhleder 
erzeugt wurden, spater haben die Franzosen die Glacegare, 
"la salade", auch zu Schuhoberleder verwendet. Mit der 
Glacegare werden die verschiedensten Felle bearbeitet, ins­
besondere Schmaschen, Lamm- und ZickelfeIle, Schaf- und 
ZiegenfeIle, aber auch Kalb-, Fohlen- und HundefeIle, die zu 
Handschuhleder und auch feinem Schuhleder verarbeitet 
werden. 

Die Glacegare, auch N ah run g, "la nourriture", genannt, 
wird aus Eidottern, Weizenmehl, Alaun und Kochsalz bereitet. 
Dabei fiihren Alaun und Kochsalz die bekannte Alaungerbung 
aus, wahrend das Leder durch das Eigelb vermittelst seines 
Olgehaltes gefettet und durch das Mehl aufgefiiIlt wird. 
Aber der EinfluB des Eidotters und des Weizenmehles be­
schrankt sich auf diese obwohl hauptsachlichen Einwirkungen 
nicht, was sich durch ihre Bestandteile aufklart. 

Eidotter werden von Hiihner- und Enteneiern ge­
wonnen, die aIle in groBeren Mengen zu bescha£fen sind, und 
kommen entweder frisch, zum groBten Teil aber konserviert 
in den Handel. Der Eidotter bildet eine dickfliissige, zahe 
und schleimige Masse von gelber bis orangener Farbung, die 
im unverdorbenen Zustande fast keinen Geruch zeigt und 
milde schmeckt. Die darin enthaltenen Sto£fe sind teils 
gelost, teils suspendiert; die ganze Masse reagiert schwach 
alkalisch und bildet mit Wasser eine weiBe Emulsion. 

Nach Villon-Thueau enthalt das Hiihnerei etwa 60 Teile 
EiweiB und 40 Teile Eigelb. Ein Hiihnerei wiegt durchschnitt­
lich mit der Schale ungefahr 62 g, die Eierschale 7 g, so daB 
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etwa 1820 Eier 60 kg EiweiB und 40 kg Eigelb liefern. Zu 
1 kg trockenem EiweiB sind etwa 380 Eier notig 1). 

Nach neueren Untersuchungen des Hiihnereigelb von 
PaeBler und Bartsch wiegt ein Hiihnerei durchschnittlich 
55 g, davon das Eigelb 18,5 g, was also 33,6% vom Gewicht 
der Eier ausmacht. Zu den Eidottern wurden 11,1010 vom 
Gewicht Kochsalz zugesetzt; man erhielt so ein konserviertes, 
dem FaBeigelb ahnliches Eigelb, das bei der Analyse 45,9% 
Wasser und 29,6% Fett enthielt. 

Enteneigelb: ein Ei wog durchschnittlich 75 g, ein 
Eidotter 29,6 g oder 39,5% vom Eigewicht; der Wasser­
gehalt betrug 46,9%, der Fettgehalt 29,8%. 

Das Fett ergab: 
Hiihnereigelb Enteneigelb 

Die J odzahl . . . . 45,90/0 54,20/0 
Unverseifbares . . . . . . . . . . 
Phosphor als Phosphorsaure HaP04 

3,4 " 
3,7 " 

6,2 " 
3,1 " 

Der Fettgehalt scheint groBen Schwankungen unter­
worfen zu sein. Reiner Eidotter von Hiihnereiern enthalt 

1) 1m "Collegium" Nr. 296 vom 15. II. 1905. 

Das Hiihnereigelb enthalt nach den alteren Untersuchungen 

von Dr. J. Konig Ferd. Jean 

Wasser 
Fett (Eierol) 
stickstoffhaltige Stoffe 
stickstofffreie Stoffe . 
Salze . . . . . . 

50,SO % 52,6 % 
31,74 " 2S,0 " 
16,24 " 

0,13 " 
1,09 " 

} IS,O" 

1,4 " 

Nach Villon·Thueau enthalt das Hiihnereigelb: 

Wasser . . . . . . . . . . . . . 51,S% 
Fettstoffe . . . . . . . . . . . . 20,3" 
Vittelin (Gemenge aus Albumin und Kasein) 15,S" 
Lezithin . . . . . . . . . . 7,2 " 
Nuklein (S- und P-haltiges Proteid) 1,5 " 
SaIze. . . . . . . 1,0 " 
Farbstoff (Luteine) . . 0,5 " 
Cholesterin und Zerebrin 0,7 " 
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ungefahr 30°/0 01, von Enteneiern manchmal noch mehr. 
Dabei ist das sog. Eier61 dem Oliven61 und Klauen61 nahe 
verwandt. 

Da der Eidotter leicht verdirbt, wird er konserviert, 
indem man ihn mit Kochsalz (etwa 10 bis 20%), mit Borsaure 
oder Borax (etwa 2°10) und Wasser versetzt und kommt als 
sog. FaBeigelb zumeist aus China und Kleinasien in den 
Handel. 1m Handel sind nur 10°/0 Kochsalz usancemaBig, 
aber diese Menge wird selten eingehalten und es wurden schon 
im FaBeigelb wiederholt 20 bis 25% Kochsalz festgestellt. 
Das FaBeigelb enthalt bloB 20 bis 24% Eier61 und ist nicht 
selten mit einem unn6tig groBen Salzzusatz verfalscht; des­
halb ist eine Garantie des Eier61gehaltes und dessen Kontroll­
analyse geboten. Urn den Fettgehalt kiinstlich zu erhOhen, 
werden demselben auch fremde Ole und Fette zugesetzt, deren 
Nachweis recht schwer, wenn nicht gerade unm6g1ich ist. 
Ein Liter FaBeigelb wird gew6hnlich 50 Stiick Eidotter 
gleichgestellt; es diirfte aber zuviel sein, H. R. Proc ter 
rechnet bloB 35 bis 40 Stiick. 

Das Eigelb besteht im wesentlichen aus Fett und EiweiB, 
ersteres in h6chst verteiltem Zustande, einer Emulsion. Bringt 
man nun eine Fettemulsion in eine Alaun-Kochsalz16sung 
und bearbeitet damit die Bl6Be, so wird diese durch den Alaun 
weiBgar und zugleich mit dem Eier61 gefettet. Durch diese 
Fettung wird die Beweglichkeit und pehnbarkeit des Haut­
gewebes bewirkt und besteht darin zwischen dem Eier61 und 
anderen Fettstoffen, wie sie sonst bei der Gerbung verwendet 
werden, kein prinzipieller Unterschied. Das Eigelb und das 
Weizenmehl enthalten EiweiB; wenn dieses mit dem Alaun 
zusammentrifft, so wird es niedergeschlagen. Dies erfolgt 
schon in der Eiergare seIber, aber der feine Niederschlag 
wird samt der Weizenstarke teilweise von dem Hautgewebe 
aufgenommen, indem schon Knapp gefunden, daB dieses 
nicht nur ge16ste Stoffe, sondern auch fein verteilte, mehr 
oder weniger gelatin6se, amorphe Niederschlage aufzu­
nehmen vermag, sobald es in Fliissigkeiten, die solche Nieder­
schlage enthalten, bearbeitet wird. 
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Das Weizenmehl Nr. 0, wie es zu Glacegare verwendet 
wird, enthalt durchschnittlich: 

Wasser ........ . 
stickstofffreie Extraktstoffe 
stickstoffhaltige Substanz . 
Fett .......... . 

12,56% 
76,26 " 
10,03 " 
0,73 " 

Spuren von Rohfasern und Asche 0,41 " 

Die stickstofffreien Extraktstoffe bestehen fast ausschlieB­
lich aus Starkemehl; neben diesem sind nur geringe Mengen 
von Zucker, Gummi und Dextrin vorhanden. 

Die stickstoffhaltige Substanz besteht hauptsachlich 
aus dem Kleber, der sich in schwach alkali- oder saure­
haltigem Wasser auflost. Der Klebergehalt des Weizens und 
infolgedessen auch des Weizenmehles ist sehr verschieden, 
er schwankt bei dem ost- und norddeutschen Winterweizen 
zwischen 8 bis 16%; doch gibt es Sorten, die davon noch 
weniger, ja gar nichts enthalten. Der Weizen siidlicher 
Gegenden pflegt kleberreicher zu sein als derjenige nordlicher 
Gegenden; am kleberreichsten ist der Sommerweizen aus 
SiidruBland, der durchschnittlich 17,65% Kleber enthalt. 

Nach Knapp wird von der Hautsubstanz nur der Kleber 
aufgenommen, die Starke bleibt in der Briihe zuriick und legt 
sich hochstens an das Fell an, wo sie dann beim Stollen das 
sog. Stollmehl liefert. Dabei wirkt sie in der Nahrung als 
ein indifferenter Stoff, indem sie die durch Alaun niederge­
schlagenen EiweiBstoffe am Zusammenballen behindert und 
sie so lange lose erhalt, bis sie von der BloBe aufgenommen 
wurden. Aber es ist recht fraglich, ob diese Anschauung 
richtig ist; es scheint, daB auch die Starke vom Leder auf­
genommen wird, da man sogar fein pulverige Mineralstoffe 
in die Haut einzubringen vermag. 

Was die Menge der einzelnen Gerbstoffe anbelangt, so 
gehen die Angaben weit auseinander, nur das Verhaltnis 
zwischen Kochsalz und Kalialaun steht so ziemlich fest, 
indem es ungefahr 1 zu 3 bis 4 betragen soIl; man gibt also 
auf 100 Teile Alaun oder 70 Teile Tonerdesulfat etwa 25 bis 
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30 Teile Kochsalz, wobei fUr 100 Teile B16Bengewicht ungefahr 
10 Teile Kalialaun oder 7 Teile Tonerdesul£at geniigen. Aber 
die weiteren Mengenangaben schwanken in weiten Grenzen. 
Es solI die "Normalgare" betragen an 

nach Eitner Procter Steyer Stohmann Villon Wiener 

Wasser 40 12 bis 15 40 60 15 60 Teile 
Alaun. 3 2,5 5 10 9 9,5 " 
Kochsalz I I 1,5 4 2 4 

" Mehl 6 5 6 5 6 5 
" Eigelb I 0,7 1% I 0,5 I 
" und Oliven6l 0,3 

Man diirfte nicht fehlgehen, wenn man den Ansatz 
Eitners als das richtige Mittel annehmen wiirde. Am besten 
stellt man sich eine Stufenleiter fUr leichte, mittelschwere 
und schwere Felle auf und gibt acht, ob in der ausgezehrten 
Briihe nicht zu viel Garstoffe zuriickbleiben; je nachdem 
verringert oder erh6ht man deren Menge. Mit Alaun und 
Kochsalz geht man wohl nicht zu sparsam um, desto mehr 
bei Mehl und Eidottern. 

Was das Mehlquantum anbelangt, so darf man damit 
nicht zu sparsam sein, denn davon hangt die kraftige Be­
schaffenheit des Leders abo Das Mehl solI die Bl6Ben bedecken, 
damit die Gare "sitzt", denn nur so kann das Leder die n6tige 
Nahrung erhalten. Nach einer solchen Gare stollt sich das 
Leder viel besser, bleibt kraftig, gehoben, mild und ziigig. 
Dabei geht auch die gr6Bere Mehlgabe nicht v611ig verloren, 
denn ein Teil da von wird von den Bl6Ben aufgenommen 
und der Rest, der an den AuBenseiten zuriickbleibt, fallt 
nahezu im vollen Gewicht als Stollmehl ab, das als kraftiges 
Viehfutter gut verkauflich ist und ungefahr den halben 
Anschaffungspreis des Mehles wieder hereinbringt. 

Alaun und Kochsalz k6nnen in warmem Wasser aufge16st 
werden, aber zum Anriihren des Weizenmehles darf dessen 
Warme nicht 25 bis 30° iibersteigen, da sich das Mehl in heiBem 
Wasser zu halbgekochten, leimartigen Klumpen zusammen­
ballt, welche in die Bl6Be nicht einzudringen verm6gen; 
erst nach gleichmaBiger Bearbeitung kann die Warme auf 
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35° erhoht werden. Auch die Eidotter sollen in kiihlem 
Wasser verriihrt und erst dann der Alaunlosung zugesetzt 
werden; man seiht die im Wasser verriihrten Eidotter durch 
ein Haarsieb, um das etwa noch anhaftende EiweiB abzu­
sondern, und gibt sie dann in die Alaunlosung nach und nach 
unter fortwahrendem Riihren zu, worauf die Gare mit warmem 
Wasser auf ungefahr 40° gebracht wird. Bei kleinen Fellen 
soIl die Nahrung beim Garmache~ etwa 30°, bei den starkeren 
hochstens 45 ° C warm sein; bei hoherer Warme wiirden die 
EiweiBstoffe ausfallen. Die Gare soIl aber immer moglichst 
warm sein, damit die Garstoffe leicht in das Hautgewebe 
eindringen und die Fettstoffe in den BloBen nicht erstarren. 

N achdem das Weizenmehl und insbesondere der Eidotter 
recht teuer sind, wurden sie schon von friiher her durch 
billigere MaterialieD zu ersetzen getrachtet. 

Als Ersatzmittel fUr Eidotter hat sich im Jahre 1873 
W. Eitner das "Eitnerin" patentieren lassen, das nach einem 
geheim gehaltenen Verfahren hergestellt wurde; aber das 
Praparat bewahrte sich nicht und seine Erzeugung wurde 
nach kurzer Zeit wieder eingestellt. 1m Jahre 1877 empfahl 
K. Sadlon das Chlorhydrin, aber dies hat seiner ungiinstigen 
Eigenschaften und des hohen Preises wegen keinen Eingang 
in die Praxis gefunden. Gin tl solI mit frischem Kasestoff 
(auch Topfen oder Quark genannt) und Olivenol gute Resul­
tate erhalten haben In Paris wird haufig mit Mehl fein ver­
riebenes Kalbsgehirn verwendet. Nach Knapp liefert rohes, 
mit Paraffinkristallen untermischtes Paraffinol ein brauch­
bares Surrogat. Auch die frische, dickschleimige Abkochung 
der Eibischwurzel wurde, mit Olivenol emulsiert, als Ersatz 
des Eidotters versucht. 

Kathreiner will die Halfte des Eidotters durch eine 
Emulsion von 01 und Glyzerin ersetzen. Wenn man also bei 
dem gewohnlichen Verfahren z. B. 50 Eidotter fUr 100 Felle 
verwendet, sollen statt jener nur 25 genommen werden, die 
aber mit einer Mischung von 125 ccm Olivenol und 100 ccm 
Glyzerin unter kraftigem Umriihren zu einer Emulsion ver­
arbeitet werden. 

J ettmar, Kombinationsgerbungeu. 12 
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H. R. Procter meint, daB das Eigelb ganz gut durch 
ein Gemisch von Olivenol und Palmen61 ersetzt werden 
konnte, und es soll sich nur darum handeln, auch fur den 
EiweiBstoff des Eigelbs ein geeignetes SUITogat zu finden, 
das sich mit dem Olleicht vermischen lieBe; vielleicht konnten 
hierzu das aus der Milch ausgeschiedene Kasein oder die fein 
vermahlenen Korner einiger 6lhaltigen Nusse verwendet 
werden .. 

Nach dem D.R.-P. 35338 vom 19. Juni 1885 des Armand 
Miiller-Jakobs in New York solI das Eigelb durch sul£urierte 
Ole, namentlich durch das sul£urierte Rizinusol (Turkisch­
rotol) ersetzt werden. 

Villon-Thueau fUhren als Ersatzmittel fUr die Eiergare 
folgende zwei Mischungen an: 

I. Wasser . 50 Teile 
EiweiB ., 18" 
Glyzerin 5" 
Knochenol. 20" 
Ammoniak 5 

" Schweineschmalz 3 
" 

II. Wasser. 
Alaun 
Salz . 
Mehl. 

3000 Teile 
1800 
400 

1200 

" 

" 

Auch fur das teuere Weizenmehl wurde ein billigeres 
Ersatzmittel wiederholt gesucht, aber bisher nicht gefunden. 
Ein weitausgreifendes diesbezugliches Patent wurde Che min 
als A.P. vom 9. Januar 1886 erteilt. Danach solI statt der 
Gare aus Eigelb und Mehl eine Mischung verschiedener Mineral­
stoffe mit Glyzerin und billigeren Mehlsorten benutzt werden. 
Ais Mineralstoffe werden genannt: Zinkoxyd, Magnesia, Gips, 
Barium-, Blei- oder Strontiumsul£at, Blei-, Zink- oder Magne­
siumkarbonat, Talk, Kaolin, Dolomit oder borsaures Kalzium. 
Die Mehle, welche mit Glyzerin vermengt, mit oder ohne Zu­
satz von 01 zur Verwendung gelangen, sind von Mais, Hafer, 
Buchweizen, Gerste, RoBkastanien, sowie von allen Fettstoff 
enthaltenden Kornern, die in ein sehr feines Mehl verwandelt 
werden konnen. 1st die Theorie von Knapp bezuglich der 
Wirkungsweise des Weizenmehles richtig, daB namlich da­
bei nur der Kleber nicht aber die Starke wirksam sind 
(was jedoch gar nicht sichergestellt ist) so konnten die oben 
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von Chemin angefiihrten Stoffe, die aIle damals bekannten 
weiBen Farbstoffe und fast aIle wei Ben K6rper, die zu Mehl 
vermahlen werden k6nnen, iiberhaupt umfassen, das Weizen­
mehl nicht ersetzen. 

Ein richtiger und billiger Ersatz fiir Eidotter und Weizen­
mehl ist bisher nicht gefunden worden und so werden groBe 
Mengen dieser wichtigen Nahrmittel noch jetzt zu industriellen 
Zwecken verbraucht. Mit der Eiergare wurden zunachst 
feine Handschuhleder hergestellt, aber mit den steigenden 
Anspriichen und der gr6Beren Verweichlichung wurden schon 
zu Ende des 18. und zu Anfang des 19. Jahrhunderts auch 
fiir Schuhe weiche und milde Leder bevorzugt, wie sie die 
Lohgerberei nur schwerlich bieten kann, und es muBte daher 
zu weiBgaren Ledern gegriffen werden. Zu Beginn des 19. Jahr­
hunderts wurde in Ungarn und Osterreich, namentlich in 
StuhlweiBenburg und in Wien, ein alaungares Leder erzeugt, 
das unter dem Namen "Briisselleder" zu leichter FuB­
bekleidung verarbeitet wurde. Es fand damals namentlich 
im Orient einen lohnenden Absatz, wurde aber durch die 
massenhafte Einfuhr von ostindischen und australischen 
halbgaren Ziegenfellen verdrangt. 

In Mitteleuropa und in England trat bald das Kalbkid­
leder in den Vordergrund und behauptete lange die leitende 
Stellung. Neben Kalbkid wurde auch das Schafkid fabriziert. 
Beiderlei Fellsorten werden mit der Glacegare ausgegerbt; 
nach dem Gerben wird das Leder auf der Narbenseite schwarz 
oder bunt gefarbt und weiter zugerichtet. Bei dem Kidleder 
8011 der Narben kurz, geschlossen und dennoch von einer 
Milde sein, daB sich derselbe unter dem Biigeleisen bequem, 
fest und glatt anlegt. In Deutschland und England wurde 
das Kalbkid massenweise in mehreren, groBartig angelegten 
Fabriken hergestellt; ja in Deutschland machte es in den 
siebziger und achtziger Jahren einen der bedeutendsten, gang­
barsten und auch ergiebigsten Faktoren der deutschen Leder­
industrie aus. Damals importierte Amerika jahrlich um 
nicht weniger als 5 Millionen Dollars Kalb- und Schafkidfelle 
und zwar hauptsachlich aus den zwei genannten Landern. 

12* 
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In Frankreich hat die Kalbkidfabrikation nie eine beson­
dere Bedeutung erreichen konnen; dagegen entwickelte sich 
dort die Erzeugung von glacegaren Ziegenfellen, den sog. 
C h e v rea u x oder C h e v ret ten, deren Herstellungsmethode 
lange Zeit mit Erfolg geheim gehalten wurde, bis es endlich 
doch gelang, zuerst in England und spater erst, aber nach 
zwanzigjahriger Miihe, auch in Deutschland ein Fabrikat 
herzustellen, das sich dem franzosischen an die Seite stellen 
konnte. 

Der Verbrauch an Chevretten nahm bald kolossale Dimen­
sionen an, in Paris allein wurden jahrlich iiber 5 Millionen 
Stiick verkauft, die zumeist in der Stadt selbst und in ihrer 
nachsten Umgebung erzeugt wurden. Diese Produktion wurde 
damals fast zur Halfte nach Amerika ausgefiihrt, wogegen 
die dortigen Ziegenfelle nach Frankreich exportiert und hier zu 
Chevreaux verarbeitet wurden; die zweite Halfte der in Frank­
reich erzeugten Chevretten wurde fast ganz von dem iibrigen 
Europa aufgenommen. In die Zeit des hohen Aufschwunges 
dieser Ledersorte fallt selbstverstandlich der Niedergang des 
Kalbkidleders. Beide Ledersorten wurden fiir feines, nament­
lich Damenschuhwerk verwendet, aber die geglanzten Chev­
reaux, die "Glanzchevreaux", erfreuten sich bald der Be­
vorzugung der herrschenden Mode, sie waren auch billiger als 
das teuere Kalbkid, das seinem Gegner das Feld raumen 
muBte. In den achtziger Jahren trat aber in Amerika das 
Dongola als Konkurrent des franzosischen Chevreau auf 
und dieses trug wegen seiner groBen Vorziige bald und leicht 
den Sieg davon. Aber das Dongola wurde wieder von den 
~chon gefarbten chromgaren Kalb- und Ziegenledern, sowie 
von dem Chromchevreau aus Schaffellen iiberfliigelt, 
die jetzt zu Favoritartikeln der Mode geworden sind. 

Eine Zeitlang beherrschten die amerikanischen Kom­
binations-Oberleder den Weltmarkt, aber Deutschland, Eng­
land, Frankreich und auch die iibrigen Lander gaben sich die 
groBte Miihe, der amerikanischen Konkurrenz zu begegnen 
und erzielten auch tatsachlich gute Resultate. Nament­
lich die deutsche Lederfabrikation hat die iiberseeische beziig-
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lich der Qualitat der erzeugten Ware bereits iiber£liigelt, 
wozu namentlich die gediegene Fachbildung der Erzeuger 
selbst und dann auch die Entwicklung der deutschen Gerberei­
maschinen - und Anilinfarbenfa brikation beigetragen haben. 
Die beiderseitige Konkurrenz hat zur Folge, daB fortwahrend 
neue Kombinations-Ledersorten auftreten und man sehr 
auf der Hut sein muB, urn nicht zuriickzubleiben oder iiber­
£liigelt zu werden. 

Anfangs der neunziger Jahre des vorigen Jahrhundertes 
trat die Chromgerbung in Amerika auf, nachdem in Europa 
aIle Versuche damit fehlgeschlagen haben. Zunachst wurden 
chromgare Chevreaux aus Schaffellen erzeugt, bald kam man 
aber dazu, auch Kalbfelle rein chromgar zu dem stark 
gesuchten Boxcalf zu verarbeiten. Aber schon gegen das 
Ende dieses Jahrzehntes erzeugten die Kalb- und Kipsleder­
gerber in den westlichen Staaten Nordamerikas ein chromgares 
Glaceleder, welches das Chromchevreau ersetzen soIlte, und 
haben gute Resultate, sowohl was die Ware selbst als auch die 
Nachfrage danach anbelangt, erzielt. Das Leder wurde zu 
Frauen- und Mannerschuhen benutzt und ist in verschiedensten 
Mustern fiir die Saison 1900 erschienen. Die Chevreaux­
fabrikation hat infolge der hohen Ziegenfellpreise im Chrom­
calf und Kips eine bedrohliche Konkurrenz gefunden. Jetzt 
werden mit Chrom- und den verschiedensten Gerbstoffen auch 
mit derEiergare kombiniert die verschiedensten Ledersorten 
hergesteIlt, die beziiglich der Farbung und Zurich tung noch 
vor 30 Jahren als unmoglich angesehen worden waren. 

Sonst sind die Kombinationsgerbungen mit der Eiergare 
schon alteren Datums. Bereits zu Mitte des 18. Jahrhunderts 
begannen die franzosischen Gerber ein dem danischen Leder 
ahnliches Handschuhleder in der Weise herzustellen, daB sie 
glacegare Felle mit warmer Lohbriihe walkten, wodurch das 
Leder eine mehr wollige Fleischseite erhielt; gerade eine solche, 
die nach auBen getragen wird, ist das charakteristische Merk­
mal des danischen Leders. Spater begniigte man sich, wenn 
die Felle etwas zu derb ausfielen, der Fleischseite einen An­
strich mit Gerbstofflosung zu geben, der gleichzeitig die 
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notigen Farbstoffe zugesetzt wurden. So ist das sog. Chair­
leder entstanden. Spater wurden noch mehrere andere 
Schuh- und Handschuhledersorten mit der Glacegare kom­
biniert hergestellt, die wir in nachfolgendem besprechen werden. 

1. Das Kronenleder. 

Ein deutscher Tischler, namens Klemm, hat im 
Jahre 1852 ein Gerbverfahren erfunden, das zuerst zur Her­
steHung von Riemen- und Gurtelleder verwendet wurde. 
Sein Verfahren hat Kle mm spater Preller, einem Englander, 
verkauft, der sich dasselbe in England patentieren lieB, eine 
Gerberei in Southwark errichtete und die Krone als Schutz­
marke annahm. Hiervon wurde das Leder Kronenleder, 
englisch "Crown-leather", benannt, obwohl spater die Be­
zeichnung S c h wei z e rl e d e r, "Helvetia-leather", aHgemeiner 
wurde. Das Kronenleder wurde auch in der Fabrik MoBner 
in Munchen hergestellt. 

Nach der ursprunglichen Methode wurden die enthaarten 
und geschwellten Haute auf der Fleischseite mit einer Mischung 
von folgenden Stoffen bestrichen: 

26 Teile Gerstenmehl, 
23 "Rindsgehirn, 

6,5 " ungesalzene Butter, 
12,5 " Milch, 
28 "Klauen- oder Pferdefett, 
4 "Kochsalz oder Salpeter, 

darauf in groBe Walktrommeln gebracht, die ~inen ZufluB 
von warmer Luft durch ihre hohlen Achsengestatten. Nach 
etwa zehnstundiger Drehung der Trommeln werden die Haute 
herausgenommen, an einem warmen Orte getrocknet, wieder 
mit dem Fettgemisch bestrichen und abermals in den Trom­
meln behandelt, bis sie gar werden. Ochsenhaute sollen dazu 
eine viermalige Behandlung von je 10 Stunden Drehung 
bedurfen, und ein sehr biegsames, leichtes, dabei festes Leder 
ergeben 1). 

1) Nach Kathreiner im "Jahresbericht der chemischen Techno­
logie", 1880, S. 8Il, hier nach MuBpratts "Chemie", 1891, III. Bd., 
S. 1327. 
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Es ist schwer glaublich, daB man in der Praxis wirklich 
Butter und Milch angewandt hatte; man hat namlich bald 
herausgefunden, daB bloB Fette und Mehl unbedingt notig 
sind, obwohl das Ochsengehirn, wo man es erlangen kann, 
ein nutzliches Zusatzmittel ist, wei! es das Fett emulgiert. 
Salpeter sollte wohl als Antiseptikum dienen, falls es nicht 
mit Alaun, vielleicht absichtlich, verwechselt wurde, wie dies 
nicht gerade selten geschieht. 

Nach einem verbesserten Verfahren werden die Haute 
mit der Schwode haarlockerig gemacht und enthaart; eine 
weitere Ascherung findet nicht statt und die Haute werden 
ausgewaschen und ausgestrichen, dann in einer Kleienbeize 
geschwellt. Nach dem Beizen werden die Haute in frischem 
Wasser abgeschwenkt und von der Fleischseite rein aus­
gestrichen. 

Die so fertig hergestellten BloBen werden in einer warmen 
Losung von Alaun und Kochsalz in der Walke bearbeitet 
und darin 24 Stunden lang stehen gelassen. Hierauf wascht 
man die Haute in weichem, lauem Wasser so lange, bis der 
iiberschussige Alaun entfernt ist. Dann bereitet man eine 
Gare aus Glattmehl (Gerstenstaubmehl von der Bereitung 
der gerollten Gerste) und Hirn; auf eine Haut rechnet man 
7 kg Glattmehl und 4 kg Hirn und setzt etwas (ungefahr 
250 g) Lacerol oder Kammfett zu. Man mischt tuchtig durch, 
verdunnt den Brei mit lauem Wasser, so daB man die Haut 
durchziehen kann, und walkt sie darin so lange, bis sie das 
Fett und den Kleber aufgenommen hat. Man laBt dann die 
Haute uber Nacht in der Gare liegen, hangt sie am anderen 
Tag auf und laBt sie abtrocknen, bis sie uber halbtrocken sind. 
Dann rosselt man sie aus, wodurch die Mehlkleie von selbst 
abfallt. Man laBt hierauf die Leder vollstandig austrocknen 
und rosselt sie noch einmal, worauf sie zur Farbung fertig sind. 
Die Farbung wird wie bei Glaceleder ausgefUhrt. 

Auf diese Weise erhalt man aus starken Hauten ein Leder, 
das zu Maschinenriemen, schwerem Schuhwerk, Tornistern 
u. dgl. verwendetwerden kann, wahrend Schaf-, Ziegen-, 
Hirsch-, Reh- und Gemsfelle Handschuhleder liefern. Das 
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Leder soUte sich nach Fehling u. a. dadurch vor loh-, weiB­
oder samischgarem Lederauszeichnen, daB es durch anhaltende 
Behandlung selbst mit siedendem Wasser kaum verandert 
wird, also eine hohe Wasserbestandigkeit aufweist, daB es 
groBe Zahigkeit besitzt und auch billiger als Glaceleder her­
gestellt werden kann. 

Statt des kostspieligen und in groBerer Menge schwer zu, 
beschaffenden Gehirns verwendet man Gemische von Talg­
en, Seifen u. a.; an Stelle des Gerstenmehles solI auch fein­
geschlammter Ton oder Ocker benutzt werden. Jedenfalls ist das 
Mehl bei diesem Verfahren kein wesentlicher Bestandteil, 
weil auch ohne dasselbe, nur mit den Fetten allein, ein ebenso 
festes, obwohl nicht so voIles und dickes Leder erzeugt werden 
kann. Procter ist der Ansicht, daB zu diesem ProzeB jedes 
Fett verwendet werden kann, das bei der Temperatur des 
Einwalkens flussig oder wenigstens halbflussig bleibt. Mit 
Vorteil werden Seifen zugesetzt, welche die Ole zu emulgieren 
vermogen und so zum Eindringen derselben in die Leder 
beitragen. Eitner, der mehrereMuster vondieserLedersorte 
untersuchte, hat gefunden, daB eine Art samisch- oder fett­
garen Leders zuruckbleibt, wenn die EiweiBstoffe des Mehles 
oder Gehirns aus dem Leder durch Auswaschen mit reinem 
Wasser oder mit einer schwachen Lauge beseitigt werden. -

N ach einer anderen V orschrift wird das Kronenleder 
in folgender Weise hergestellt: Die Haute werden am besten 
durch Anschwoden mit Kalk und Schwefeln~trium enthaart, 
dann ausgewaschen und gegerbt. Die Gerbung wird entweder 
zuerst mit einem Gemisch von 2 Teilen Alaun und I Teil 
Kochsalz und dann erst mit einem Fett ausgefiihrt, oder man 
walkt die BloB en in angewarmtem WalkfaB auf einmal mit 
einer Mischung von 10 Teilen Weizenmehl, je 3 Teilen Degras, 
Kammfett und Tran, 2 Teilen Vaseline, 4 Teilen Kalialaun 
und 2 Teilen. Kochsalz. 

Man walkt darin die Haute so lange, bis man am 
Schnitt die Durchgerbung .£eststeUt. Die Fettgabe schwankt 
je nach der gewunschten Standhaftigkeit des Leders; fur 
festere Leder wird ein Teil der weichen Fette durch Rindstalg 
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ersetzt. Die Gerbung ist je nach der zu Gebote stehenden 
maschinellen Einrichtung in einigen Stunden beendet. Das 
Farben erfolgt entweder durch Einbringen der Leder in eine 
Extraktbriihe oder durch Auf trag einer Benzinlosung von 
fettloslichen Anilinfarbstoffen. 

~. Herstellung von echtem Dogskin. 
Die Hundefelle geben ein vorziigliches Material ab, weil 

sie eine kompakte Textur besitzen; sie kommen jedoch 
nur in geringen Mengen in den Handel. Sie werden, falls sie 
groBer sind, in Lohgerbereien zu Schuhoberleder, sonst aber 
in WeiBgerbereien zu Handschuhleder verarbeitet. Hunde­
felle, ebenso die Katzenfelle, werden gewohnlich durch Trock­
nen oder Salzen konserviert. Manchmal verwendet man da­
zu auch die Karbolsaure, von der 1/2 bis 1 Teil in 100 Teilen 
Wasser aufgelOst wird; die Felle werden in diese Losung ein­
gegeben und darin ungefahr einen Tagbelassen, dann heraus­
genommen, abtropfen gelassen und in einen Bottich ein­
gegeben, wo sie so lange bleiben, bis sie zur Verarbeitung 
kommen. In dem Bottich breitet man die Felle eins auf das 
andere flach aus und bedeckt' sie, sobald das Geschirr voll 
ist, mit dem Karbolwasser bis oben hinauf. 

Die meistenHundefelle zeichnen sichdurch eine bedeutende 
~ettmenge aus, die in der ganzen Haut fein und gleichmaBig 
verteilt ist und so die Fettbriihe vollig ersetzt; dabei geht 
das Fett weder beim ;\schern noch. beim Auswaschen fort, 
so daB es dem fertigen Leder eine besondere Feinheit erteilt; 
bei der Gerbung und beim Farben ist das Fett nicht hinder­
lich. Ihr Hautgewebe ist fein und zahe, dabei geoffnet, 
indem es nur eine geringe Menge der Zwischenzellensubstanz 
enthalt und so den Gerbstoff leicht aufnimmt. Der Narben 
ist fein und glatt, von freiem Korn, wenn er nicht gebiigelt, sati­
niert oder gewalzt wurde. In Hinsicht auf die geringe Starke 
der Felle ist das Leder. sehr fest und steht darin selbst dem 
besten l(albfell nicht viel nacho 

Als Spezialitat wird aus Hundefellen das sog. Dogskin 
hergestellt, was im Englischen das Hundefell bedeutet. Wir 



186 Kombinierte Glacegerbungen. 

wissen nicht, ob das Dogskin in England zu suchen ist, wie 
sein Name andeuten wiirde, denn das Prinzip seiner Ausger­
bung riihrt aus Frankreich her. Die reingemachten BloBen 
werden namlich zuerst mit vegetabilischen Gerbsto££en und 
Farbsto££en durchgefarbt und erhalten erst dann eine Glace­
gare; die Zurichtung ist nahezu dieselbe wie bei Glaceleder. Um­
gekehrt wird das englische Hunting-leather 1) hergestellt, 
das zu Reit-Handschuhen und -Hosen verarbeitet wird; dieses 
wird zuerst. mit. Alaun und Eigelb und dann erst mit vege­
tabilischen Gerbsto££en (Sumach, Quebracho u. dgl.) in einem 
Haspelgeschirr ausgegerbt; auch hier werden zu den Gerb­
sto££en gleich die entsprechenden Farbsto££e zugesetzt. 

Dogskin ist ein starkes Handschuhleder, das bei seiner 
Verarbeitung etwas massig ausschaut, aber dennoch geniigend 
fein und auch etwas ziigig ist. Es wird gewohnlich lohbraun, 
manchmal auch dunkelbraun gefarbt und zwar gut durch­
gefarbt. Die Gerbung wird nach Eitner und Procter in 
folgender Weise ausgefiihrt 2): 

Die Felle werden wie gewohnlich geweicht, in Kalk ge­
aschert und mit Kleienbeize gebeizt; die reingemachten BloB en 
werden abgewogen und im WalkfaB zugleich gegerbt und ge­
farbt. Die Gerbbriihe wird fiir je 100 kg BloBen durch Auf­
losen von 7 kg Japonika in warmem Wasser hergestellt. Man 
gibt die Japonika in 8 hI Wasser und kocht; sobald sie auf­
gelost ist, laBt man die Losung erkalten und zwei Tage stehen, 
damit sie sich gut absitzt. Dann wird die klare Briihe von 
dem Satz, der sich abgeschieden hat und den man wegwirft, 
vorsichtig abgezogen. Man kann auch einen groBeren Vorrat 
der Japonikalosung aufbewahren und von diesem je nach Be­
darf entnehmen, da sie, je langer sie stehen bleibt, urn so reiner 
und so die Gefahr fUr das Entst.ehen von Flecken geringer 
wird. Die Japonikabriihe muB vollig klar sein, da sonst 
haBliche Flecke entstehen konnen. Sie wird mit den Farb-

1) Soviel wie Jagdleder. 
2) "Der Gerber", 1896, Nr. 519, S. 86 und "The Leather Trades' 

Review", 1899, Nr. 669, S. 319. 



Herstellung von echtem Dogskin. 187 

briihen gemischt und zwar setzt man fiir je 100 kg BloBen, 
50 1 Japonikabriihe, 30 1 Kubagelbholz, 10 1 Fisetholz, 7,5 1 
Krapp, 2,5 1 Pernambukholz und 1,25 1 Blauholzbriihe zu; 
die Holzbriihen werden durch Auskochen von je 1 Teil Farb­
holz mit 8 Teilen Wasser hergestellt. 

Es ist leicht einzusehen, daB eine solche Mischung nicht 
notig ist und daB man auch mit Extrakten von Blau-, Rot­
und Gelbholz auskommt. Die gemischte Briihe teilt man in 
zwol£ gleich groBe Portionen ein, von denen stets je eine nach 
einer halben Stunde in das FaB, wahrerid dieses lauft, zugesetzt 
wird. Man gibt die Felle mit 150 1 Briihe fiir je 100 kg 
BloBen in das FaB ein und laBt laufen; nach etwa sechs Stun­
den ist bei mittelstarken Fellen die Durchgerbung beendet. 

Statt der Japonika kann man auch Myrobalanen, Ka­
stanienextrakt oder R-Katechu verwenden, die billiger zu 
stehen kommen und ebensogut wirken. Man nimmt statt 
1 kg Japonika P/4 kg Myrobalanen oder 2 kg Kastanien­
extrakt oder R-Katechu. 

Die Farbe, welche die gegerbten Leder in diesem Stadium 
zeigen, ist noch nicht fertig, und die Felle erscheinen in einem 
matten, unbestimmten Ton, der erst bei der eigentlichen Ger­
bung durch die Einwirkung des Alauns in seiner richtigen 
Nuance und Feuer hervorgerufen wird. Wenn sehr feuerige 
Farbentone verlangt werden oder wenn man mit Holzfarb­
sto££en sparen will, so werden die Felle jetzt, noch vor der 
Glacegare, mit Anilinfarbsto££en nachgefarbt. Zu diesem 
Zwecke werden die Felle aus dem FaB herausgenommen, auf 
einen Bock aufgeschlagen und dort abtropfen gelassen. Dann 
gibt man die Felle in eine Lattentrommel oder in ein Haspel­
geschirr mit durchbrochenen Seitenwanden, in die man 
wahrend des Laufens nach und nach die Losung des betref­
fenden Farbsto££es zusetzt. Welcher Anilinfarbsto££ ver­
wendet werden solI, hangt von der Ausfiihrung der Vorfarbung 
mit den Farbholzern und von dem gewiinschten Farben­
tone abo Man kann je nach Bedarf Bismarckbraun, Vesuvin, 
Lederbraun, Ledergelb und ahnliche Farbsto££e wahlen. 
Befiirchtet man aber, daB die Leder beim Tragen abfarben 
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konnten, so werden sie nicht im Bade, sondern auf der Tafel 
mit der Burste ausgeHirbt. 

Durch die Gerb- und Farbbruhe haben die Felle neben 
einer sehr echten Farbung auch eine leichte Angerbung im 
Kern erfahren, auf welche nun die Nachgerbung mit Glacegare 
nachfolgt. Fur je 100 kg BloSe nimmt man 

14 kg Weizenmehl, 
2 " Kochsalz, 
5 " Alaun oder 3,5 kg Tonerdesulfat, 
4 I konserviertes Eigelb oder 150 bis 160 Stuck Eidotter 

und soviel Wasser, daB die Gare gemachlich von den Fellen 
aufgenommen wird. Die Wassermenge hangt auch von der 
Grundlichkeit ab, mit welcher die Gare in die Felle eingebracht 
wird. Zunachst wird das Mehl mit 30 bis 35 0 warmem 'Wasser 
zu einem steifen Teige angemacht, das Eigelb mit der gleichen 
Menge lauwarmem Wasser angeruhrt, durch ein Haarsieb 
passiert und mit dem Teig tuchtig durchgeruhrt; nebstdem 
werden Alaun und Kochsalz in etwa 50 0 warmem Wasser 
aufgelost und dem Teige zugesetzt. 

Fur die Nachgerbung werden die Felle auf der Fleisch­
seite ausgestoBen, wobei das Fleisch noch teilweise weggeht 
und die Felle so weit von der Flussigkeit befreit werden, 
daB sie die Gare gut aufnehmen konnen. Nachdem die Felle 
etwa eine Stunde mit der Gare behandelt worden, nimmt 
man sie heraus und richtet sie zu. Die Zurich tung ist fast 
die gleiche wie bei Glaceleder, nur werden hier die Felle 
nach dem Stollen in den Schlichtrahmen gegeben und mit dem 
Mond bearbeitet, wodurch sie eine reine, wollige Fleischseite 
erhalten. 

3. Herstellung von imitiertem Dogskin. 

Von Hundefellen ist aber nur eine geringe Anzahl auf­
zutreiben, wogegen von Dogskin viel verlangt wird, so daB 
der meiste Teil davon aus anderem Fellmaterial, insbesonders 
aus Schaffellen schottischer Provenienz erzeugt wird. Urn 
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nun die lockeren Schaffelle dichter zu machen, so kommen 
die reingemachten BloBen zunachst in eine Haspelfarbe, die 
aus einer viertelprozentigen Losung von Kaliumbichromat 
(also 250 g Bichromat auf 1001 Wasser) besteht, worin sie 
ungefahr vier Stunden gehaspelt werden, bis sie von dem 
Chromsalz vollkommen durchdrungen sind. Dieses Chrom­
bad, dem manchmal, aber vollig unnotigerweise, etwas Urin 
zugesetzt wird, dient teils als Grundierbad fur die spater zu 
verwendenden Farbstoffe, teils auch zur Gerbung, weil mit 
der nachfolgenden Gerbbruhe das nicht gebundene Chromsalz 
teilweise zu gerbenden Chromverbindungen reduziert wird. 
Die Felle werden dann aus dem Chrombade herausgenommen, 
uber Bocke geschlagen, abtropfen gelassen und wieder in das 
WalkfaB eingegeben; man gibt in dasselbe etwa 1501 Wasser 
fUr je 100 kg BloBen ein, laBt laufen und setzt eine Portion 
der Gerb- und Farbbruhe zu. Die Gerbung selbst wird ahn­
lich wie bei dem echten Hundsleder ausgefUhrt, nur darf man 
hier kein Blauholz zusetzen und von dem Rotholz bedeutend 
weniger, weil sonst die Farbe durch das Kaliumbichromat 
stark nachdunkeln wurde. 

Aus dem Fasse werden dann die Felle uber den Bock 
geschlagen, etwa 24 Stunden abtropfen gelassen und dann 
mit einer Fettemulsion ungefahr eine Stunde lang gewalkt. 
Die echten Hundefelle benotigen diese Operation nicht, weil 
sie eine genugende Menge fein verteilten Fettes enthalten, 
wahrend in den Schaffellen, obwohl sie manchmal sogar sehr 
viel Fett enthalten, dieses harter und nicht so fein verteilt 
ist. Das beste Fett zu dem imitierten Dogskin ist das WeiB­
gerberdegras oder, wenn dieses nicht erhaltlich ist, das Turkisch­
rotc)!. Man nimmt fUr je 100 kg BloBen etwa 7 bis 8 kg von diesen 
Fetten, die mit der zwanzigfachen Menge Wasser emulgiert 
werden. 1m Notfalle stellt man sich eine Fettbruhe' aus 
Rizinusol, Olivenol oder Tran, mit guter Olivenolseife emul­
giert, her. Sonst kann der Fettlicker auch in einer anderen 
bekannten Weise zubereitet werden. In letzter Zeit wird 
eine groBe Anzahl von guten Fettpraparaten hergestellt, die 
bekanntlich wirkliche Emulsionen im Wasser geben und auch 
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in feu c h t e Felle eindringen und diese einfetten, ohne sie fettig 
erscheinen zu lassen 1). 

Die mit dieser Fettemulsion wie ublich behandelten 
Felle werden auf der Fleischseite ausgestoBen, damit sie soweit 
von der Flussigkeit befreit werden, urn die nachfolgende 
Glacegare gut aufnehmen zu konnen. Die Nahrung wird ge­
nau so wie bei dem echten Dogskin zubereitet und in die 
Felle eingewalkt; auch die weitere Zurich tung geschieht in 
gleicher Weise. 

4. Herstell ung des N appaleders. 

Diese Ledersorte kam bald nach dem Auftreten des 
Dongolaleders in Amerika in den Handel, welch letzteres 
einige Eigenschaften besaB, die es auch zur Handschuhfabrika­
tion vorteilhaft verwenden lieBen, so daB man bald versuchte, 
ein dem Dongolaschuhleder ahnliches Handschuhleder zu 
er~eugen. Dies gelang wirklich und die Fa. E man. Mayer 
in Berlin N. hat sich den Namen "Nappa" vor 20 Jahren 
gesetzlich schutz en lassen, der auch tatsachlich dieser Leder­
sorte noch jetzt beigelegt wird. W. Ei tner hat hierfur die Be­
nennung "Glacedongola" vorgeschlagen, aber diese wird fur 
das betreffende Schuhleder benutzt. 

Auch bei den Konsumenten erfreut sich diese Ledersorte 
noch heute einer groBen Beliebtheit und es werden groBe 
Mengen hieraus erzeugter Handschuhe von Prag und Deutsch­
land nach Amerika und England exportiert. 

Das N appaleder kann als danisches Leder angesehen wer­
den, das mit der Narbenseite nach au Ben getragen wird, 
dabei aber mehr voll im Griff, viel haltbarer, widerstands­
fahiger und zaher als dieses und Glaceleder uberhaupt ist. Man 
farbt es zumeist in mittleren und dunklen Tonen aus, ob­
wohl manchmal auch helle Tone vorkommen. Weil das Leder 
nur fUr etwas starkere Handschuhe, namentlich fUr Herren­
handschuhe verwendet wird, so mussen dickere und gut ge-

1) Mehr hieriiber in den "Modernen Gerbmethoden ", S. 48 
und in dem "Handbuch der Chromgerbung", S. 401 u. ff. 
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lederte Felle ausgesucht werden; der N arben soIl schon, von 
Engerlingen und anderen Fehlern frei sein, weil sie bei Nappa 
eben noch mehr lastig sind, als beim gewohnlichen Hand­
schuhleder. 

Das Nappaleder wird ahnlich wie das Dogskin (S. 186) 
hergestellt, nur mit dem Unterschiede, daB bei diesem die 
BloBen zunachst mit vegetabilischem Gerbstoff angegerbt 
und erst dann mit Alaun nachgegerbt werden, wahrend bei 
Nappa umgekehrt zuerst mit Alaun satt ausgegerbt und erst 
dann mit vegetabilischem Gerbstoff nachgegerbt wird. Hier­
aus ergeben sich auch die verschiedenen Eigenschaften der 
beiden Ledersorten, so ahnlich sie auch aussehen. Dogskin 
ist kompakter, weniger ziigig und milder als Nappa, weshalb 
letzteres fiir feinere Handschuhsorten dienen kann. Dies riihrt 
davon her, daB Nappa zuerst alaungar gemacht wird und 
so die Ziigigkeit und Milde des Alaunleders behalt, indem wie 
S. 19 bemerkt, die Kombinationsleder immer die Eigenschaften 
der vorwiegenden und vorhergehenden Gerbung aufweisen. 
Dabei wird bei der nachfolgenden vegetabilischen Gerbung 
der iiberschiissige Alaun entfernt und seinen Platz nehmen 
die vegetabilischen Gerbstoffe ein, die dem Leder die notige 
Festigkeit verleihen. 

Zu Nappa werden stets nur kraftige, gut gelederte und 
vollig narbenreine Schaffelle aussortiert; die Verarbeitung wird 
aber in verschiedener Weise ausgefiihrt. 

In Amerika ist das folgende Verfahren iiblich: Die rohen 
Schaffelle werden wie gewohnlich enthaart, gebeizt und mit 
Alaun und Kochsalz ausgegerbt, dann gut ausbroschiert, worauf 
sie eine leichte Eiergare erhalten (es wird ein Eidotter pro Fell 
oder 21 Eigelb pro lOO Felle gerechnet), in der sie 24 Stunden 
verbleiben. Hierauf kommen sie in ein GerbfaB zum Grun­
dieren; man nimmt fiir 100 Felle etwa 1201 Wasser und 50 g 
gelbenKaliumchromats, das vorher in wenig Wasser aufgelost 
wurde. Das WalkfaB wird drei Viertelstunden laufen gelassen, 
worauf man die Felle herausnimmt und zuin Abtropfen iiber 
Bocke schlagt; die ausgezehrte Briihe wird fortgelassen. 

Hierauf werden die Felle nachgegerbt. Hierzu werden 
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8 kg Katechu in 1001 Wasser aufgelost, indem man das Wasser 
aufkocht, sobald alles aufgelOst ist, erkalten und die Losung 
zwei Tage stehen gelassen, damit sie sich gut absteht. Man 
zieht hierauf das Klare von dem Satz ab, das man wegwirft. 
Man kann auch einen groBeren Vorrat der Katechulosung auf­
bewahren und von ihr je nach Bedarf entnehmen, weil sie urn 
so reiner wird. Die Briihe muB namlich vollig klar sein, 
da sonst haBliche Flecke entstehen konnen. Statt des Katechu 
konnen auch sulfitierter Quebrachoextrakt, das R-Katechu 
(sulfitierter Mangroveextrakt) und andere Halbgerbstoffe ver­
wendet werden. Zu 60 bis 70 1 der Katechulosung, die fiir 
etwa 100 mittelgroBe Felle geniigen, setzt man noch 200 1 
Farbholzbriihe zu. Diese Briihe wird aus den Absuden der 
gewohnlich verwendeten Farbholzer, wie Blau-, Rot-, Fiset­
oder Kubagelbholz, neuerer Zeit auch aus den betreffenden 
Extrakten hergestellt, je nach dem Farbenton, der erzielt 
werden solI. 

Man gibt die mit Chromkali grundierten Felle in das 
WalkfaB, setzt 40 1 Wasser von 25° C und etwa 50 1 obiger 
Farb- und Gerbbriihe zu und laBt das FaB 20 Minuten laufen. 
Man wiederholt diese Operation fiinfmal, bis die samtliche 
Briihe verbraucht ist, was etwa zwei Stunden erfordert. 
Die Felle werden so durchgegerbt und zugleich durchgefarbt; 
die ausgezehrte Briihe wir~ fortgelassen, reines lauwarmes 
Wasser eingeleitet und die Felle darin etwa 10 Minuten lang 
laufen gelassen, damit sie ausgewaschen werden. Sobald 
das Wasser rein ablauft, sperrt man den AbfluBhahn, setzt 
den Fettlicker, den man durch AuflOsen von 1 kg guter Oliven­
olseife in 40 I Wasser herstellt, zu und walkt darin die Felle 
etwa 15 Minuten lang, bis sie den Licker aufgenommen haben. 
Die Zurichtung wird ahnlich wie bei dem gewohnlichen GIace­
leder vorgenommen. 

W. Eitner hat seinerzeit zwei bessere Methoden ausge­
arbeitet, die eine fUr leere, die andere fiir mehr volle Ware, 
welche bessere Resultate liefern. 

Leere und wenig lederhafte Felle werden wie iiblich 
alaungar gemacht, dann gut ausbroschiert, abrinnen gelassen 
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oder durch Zentrifugieren entwassert. Sie erhalten nun einen 
Fettlicker, indem man fur ein mittelgroBes Fell 10 g Oliven­
olseife in 100 ccm weichem Wasser (Kondens- oder Regen­
wasser) au£lost und mit einem ganzen Ei, das vorher mit 
50 ccm kaltem Wasser verdunnt wurde, absprudelt. Mit 
dieser Fettbruhe werden die Felle eine halbe Stunde im Fasse 
gewalkt, hierauf zwolf Stunden ruhen gelassen, worauf sie 
ein Grundierbad von 250 g Kaliumbichromat in 100 I Wasser 
erhalten. 

Die Felle werden aus dieser Beize herausgenommen, ab­
tropfen gelassen und mit dem oben beschriebenen Gerb­
und Farbbade behandelt, wobei man aber 10 kg Katechu 
in 200 I Wasser au£lost, wovon fur jedes Fell 0,8 bis 1 I Bruhe 
(mit etwa 40 bis 50 g Katechu) gerechnet wird; von der Farb­
£lotte gibt man etwa 2 I fur jedes Fell. Durch das Katechu und 
das Farbholz wird das zum Grundieren verwendete Bichromat 
zu einem gerbenden Chromsalze reduziert, welches das Leder, 
wenn auch nur in ziemlich geringem MaBe, chromgar und so 
waschfahig macht, da eben die Chromgare, wenn sie auch 
recht schwach ist, an der Hautfaser haften bleibt. 

Die Farbeoperation wird etwas langsamer ausgefuhrt. Man 
gibt zu Anfang fur 100 Felle etwa 55 I Wasser und nur 25 I 
Farbbruhe aus 200 I Farbholzsud- oder einer Losung von 
Farbholzextrakten und 100 I Katechulosung gemischt. Nach 
jeder halben Stunde werden 25 I gebrauchter Bruhe abgelassen 
und durch 25 I frischer Bruhe ersetzt; so dauert hier die Gerb­
operation sechs Stunden, wodurch die Felle ganz egal und 
vollstandig durchgefarbt werden, wahrend sich bei der oben 
beschriebenen Methode die AuBenpartien starker farben und 
dann den Gerbstoff nicht mehr in das Hautinnere einlassen, 
so daB die Leder wohl satter gefarbt, aber nicht gleichma13ig 
durchgegerbt und durchgefarbt herauskommen. 

Um den Fellen eine satte Farbung zu geben und sie besser 
nuancieren zu konnen, werden sie zunachst zum Abtropfen 
auf die Boeke geschlagen und dann auf der Tafel mit der 
Biirste iibersetzt. Fur braune Tone verwendet man am 
besten Ledergelb extra (Kalle) oder Philadelphiagelb R (Ber-

Jettmar, Kombinationsgerbungen. 13 
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lin), wovon man ungefahr je 4 g in 1 I Wasser auflost; fiir ge­
dampfte Tone sind Holzfarbstoffe gut geeignet. Nach dem 
Farbenauftrag werden die Felle leicht ausgestrichen und 
maBig abgeolt, und zwar am besten mit reinem Moellon, 
oder in dessen Ermangelung mit gutem Knochenol oder Ochsen­
klauenol, die man mittels eines Lappens auf den Narben auf­
tragt. Man laBt die Felle einige Stunden, Narben auf Narben 
liegen, damit sich das Fett einzieht, und hierauf abtrocknen. 
So behandelte Felle lassen sich auch trocken auf dem Stoll­
pfahl leicht aufziehen, werden noch auf der Bimswalze von 
der Fleischseite abgeschliffen und an einer Pliischwalze ab­
geglattet. 

Volle und gu t gelederte Felle werden wie gewohnlich 
in zwei Wassern ausbroschiert, dann mit Kaliumbichromat 
grundiert, durchgegerbt und nachgefarbt, genau so wie vorher 
bei den leeren Fellen angegeben wurde. Nach der FaBgerbung 
werden die Felle mit reinem Wasser abgespiilt, durch Aus­
wringen oder Zentrifugieren entwassert, worauf sie noch eine 
Eiergare erhalten. Man riihrt fiir jedes Fell ein Stiick Eidotter 
und 10 g Klauenol oder gutes Olivenol miteinander gut ab 
und verdiinnt mit 200 ccm Wasser. In dieser Fettbriihe 
werden die Felle auf der Tafel iibersetzt. Nach dem Farben 
werden sie gewohnlich nicht abgeolt, doch hebt ein leichtes 
Abolen des Narbens den Glanz desselben recht bedeutend. 
Die Zur.ichtung wird in iiblicher Weise ausgefiihrt. 

Neuerer Zeit wird ein imitiertes N appaleder einfach 
aus glacegarem Schafleder hergestellt, ahnlich wie dies auch 
bei dem schwedischen Leder geschieht. Es werden dazu immer 
starkere Felle aussortiert, die zuerst mit Chrom nach­
gegerbt und dann mit Anilinfarbstoffen durchgefarbt 
werden. Die Zurichtung der gefarbten Leder ist dieselbe 
wie friiher geblieben. Die Nachgerbung mit Chrom hat zur 
Folge, daB die Felle nicht so ziigig sind wie das Glaceleder 
und auBerdem auch mit den gleichen Anilinfarbstoffen ge­
farbt werden konnen wie rein chromgare Leder. 

Die glacegaren Felle werden zunachst abgewogen und 
in einem gewohnlichen WalkfaB, besser in einem Wiirfel- oder 
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PolygonwalkfaB, mit lauwarmem Wasser (von etwa 35 bis 
40° C) ausbroschiert, das wenn notig einmal gewechselt wird. 
Die broschierten Felle erhalten dann in dem gleichen Walk­
fasse eine Nachgerbung mit irgend einer Einbadchrom­
briihe, die man entweder fertig ankauft oder aus Chrom­
alaun seIber bereitet. 

Man kann z. B. die "Chromlauge basisch" der Anilin­
und Sodafabrik in Ludwigshafen a. Rh. verwenden, von der 
man 6 bis 8% des Ledergewichtes mit der vierfachen Wasser­
menge verdiinnt und sie langsam und in mehreren Portionen 
durch die hohle Welle des laufenden Fasses zusetzt. Man 
walkt darin so lange, bis die dicksten Stellen der Felle (also 
im Kopf oder Schwariz) gleichmaBig durchgegerbt sind, was 
in zwei langstens drei Stunden der Fall sein diirfte. Sobald 
dies der Fall, laBt man die Chrombriihe fort, spUIt kurz mit 
kaltem Wasser und neutralisiert mit Borax oder mit Soda 
und Ammoniumsul£at in bekannter Weise. 

Oder man wiegt die Felle ab, gibt sie mit der notigen 
Wassermenge in ein Haspelgeschirr und laBt laufen; dann 
setzt man fiir je lOO kg Fellgewicht 20 kg Chromalaun in 150 
bis 200 I Wasser gelOst nach und nach zu und haspelt ungefahr 
eine Stunde lang. Dann setzt man langsam eine Losung 
von 3 kg kalzinierter Soda (oder 7,5 kg Kristallsoda) in 10 1 
warmem Wasser und 1,2 kg Formaldehyd (40%ig) zu und 
haspelt die Felle je nach ihrer Starke eine bis anderthalb 
Stunden. Sobald die Felle mit Chrom durchgegerbt sind, 
laBt man die Briihe fort (welche man eventuell zum Ansetzen 
der folgenden Gerbbriihe verwenden kann) und wascht die 
Felle mit zu- und ab£lieBendem Wasser von 30° C eine Stunde 
lang, worauf neutralisiert wird. 

Nachdem die Neutralisation geniigend ist, wascht rp.an 
wieder in flieBendem Wasser von ungefahr 45° aus und fettet 
die Leder mit einem Fettlicker ein. Den Fettlicker bereitet 
man am besten aus KlauenOl und Eigelb, aber wegen des 
zu hohen Preises jener Mischung nimmt man 2 kg guter 
Olivenolseife, 0,2 kg Borax, 1 kg Klauenol und 3 1 Eigelb, 
die man in bekannter Weise emulgiert. Man erwarmt die 

13* 
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Bruhe auf etwa 50° und walkt darin die Felle ungefahr eine 
halbe Stunde, wo die samtlichen Fettstoffe aufgenommen 
sein durften. 

Die mit Chrom nachgegerbten Felle enthalten 2 bis 3% 
Chromoxyd und sind gegen Warme sehr unempfindlich, 
so daB die Ausfarbung sogar bei 80° C ausgefiihrt werden 
kann, ohne daB die Leder beschadigt waren. Dadurch werden 
auch viel echtere Farbungen erreicht, wie dies bisher der 
Fall war. Man muB die Chromgerbung langsam und nicht 
zu stark ausfiihren, da sich sonst der Narben zusammen­
ziehen und das Leder zu steif werden kann. Es sind dem 
Autor solche verdorbene Leder vorgekommen, die bis 6% 
Chromoxyd enthielten. 

Zum Ausfarben konnen samtliche Anilinfarbstoffe ver­
wendet werden, wie sie fUr das Chromleder geeignet sind. 
Nachdem man aber bei Nappa die braunen Tone vorzieht, 
so kommt man mit einigen wenigen Farbstoffen aus.Die 
Farbenfabrik Leopold Cassella & Co in Frankfurt a. M. 
empfiehlt z. B. von ihren Erzeugnissen die nachfolgenden 
Farbstoffe: 

fUr gelbe, gelbbraune und orange Tone: 
Anthrazengelb BN, FN, FG, 
Anthrazenchromatbraun 3 G; 

fur mittel- und dunkelbraune Tone: 
Anthrazenchromatbraun WS, WG; 

fur rotbraune Tone: 
Anthrazenchromatbraun ER, EB, BG; 

fur olive Tone: 
Anthrazenchromatgriin KFF extra. 

Zum Ubersetzen beziehungsweise Nuancieren: 
Anthrazenblauschwarz C, 
Alizarinbrillantgrun G, 
Diaminechtrot F. 

Samtliche diese Farbstoffe konnen miteinander beliebig 
gemischt werden. 

Das Farben wird entweder in einem heizbarenWalkfaB 
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oder am besten in einem Hapselgeschirr ausgefiihrt, welches 
durch direkten oder besser durch indirekten Dampf geheizt 
wird, weil man hier das Fortschreiten der Farbung be quem 
beobachten kann. Man bereitet die Farbflotte durch Auf­
losen von etwa 1 bis 2% vom Gewicht der trockenen Leder 
des betreffenden Farbstoffes in heiBem Wasser, setzt 1 % Am­
moniak und gibt die Flotte in das Haspelgeschirr langsam 
zu, wahrend die Felle laufen. Man haspelt etwa 15 bis 
20 Minuten, wobei man die Temperatur bei etwa 50° halt, 
fiigt dann eine Losung von 0,2 bis 0,5% Kaliumbichromat in 
der zehnfachen Menge Wasser bei, die man vorher mit 0,5% 
Ameisensaure (85%ig) versetzt hatte. Man erhoht die Tem­
peratur der Farbflotte durchEinleiten von Dampf auf 70 bis 80° 
und haspelt bei dieser Warme ungefahr 15 Minuten lang. Dann 
kiihlt man die Flotte auf etwa 50° ab und setzt nun 5% Gam­
bier zu, den man vorher in der zehnfachen Menge siedendem 
Wasser aufgelost und durch Iangeres Abstehen klar gemacht 
hatte, und haspelt noch eine halbe Stunde weiter. N achdem 
auch der Gambier aufgenommen wurde, laBt man die Briihe 
fort und wascht die gefarbten Felle mit zu- und abflieBendem 
lauwarmem Wasser tiichtig aus. 

Die gefarbten Felle werden dann herausgenommen, ab­
getrocknet und wie iiblich zugerichtet. 

5. Herstellung eines waschechten Pliischleders 

aus gewohnlichem Glaceleder. 

Frederik Jakob Christian Larson in Kopenhagen 
erhielt ein D. R.-P. Nr. 251243, wonach der Narben an glace­
garen Ledern mittels des Lichtes und gegebenenfalls anderer 
athmospharischer Beeinflussungen zerstort wird, so daB er 
leicht abgeschliffen werden kann. Doch solI diese Destruktion 
des N arbens auch auf kiinstlichem Wege in passenden Raumen 
unter Anwendung von dazu geeigneten Lampen, Ozongenera­
toren, Warmeofen u. dgl. vorgenommen werden konnen, 
obwohl die natiirliche Licht- und Warmequelle die billigste 
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sein diirfte. Dabei solI noch der Narben der Glaceleder mit 
Alaun nachgegerbt werden. 

Der Patentinhaber beschreibt sein Verfahren wie folgt: 
"Narbenbeschadigte, glacegare Felle, die in der Regel 

ein weniger wertvolles Verkaufsmaterial darstellen, werden 
in einem Wasserbad griindlich broschiert, wodurch eine teil­
weise Entgerbung erreicht wird. Hierauf wird das Material 
in einem neuen Bad dazu gebracht, 2 bis 3 0/0 (nach dem ur­
spriinglichen Trockengewicht berechnet) von einem beliebigen 
geeigneten Fettstoff im suspendierten, emulgierten oder auf­
gelostem Zustand, wie z. B. Eigelb, in Albuminstoffen ver­
riihrte Fettstoffe, verseifte Fettstoffe u. dgl., aufzunehmen. 
Alsdann wird es in nassem Zustande in einem dazu geeigneten 
Treibhaus oder Mistbeet glatt ausgebreitet und, mit der zur 
Destruktion bestimmten Glaceoberflache nach oben gerichtet, 
dem Sonnen- oder Tageslicht, sowie dem durch den Tag­
und N achtwechsel entstehenden wechselnden Erwarmen und 
Abkiihlen, Trocknen und Taubenetzen ausgesetzt. Bei leich­
terem Material, z. B. bei Ziegen- und Lammfellen, ist die er­
wiinschte Beeinflussung im Laufe von 10 bis 20 Tagen je nach 
der Beschaffenheit des Materials, der J ahreszeit und der 
Tageslange vollendet. Der destruierte Narben oder die horn­
artige Glaceseite kann darauf vollstandig und gleichmaBig 
durch folgende Behandlung entfernt werden: N ach erneutem 
Aufweichen im Wasserbade erhalten die Haute eine leichte 
Alaungerbung mit darauffolgendem Nachbad in einer 
schwachen Seifen16sung. Hierauf werden sie auf beiden 
Seiten geschlichtet und an der Luft oder in der Trockenstube 
in maBiger Warme bei guter Liiftung getrocknet, wonach sie 
so weich geworden sind, daB sie, in angemessener Art an­
gefeuchtet, unmittelbar abgeschliffen und hierbei der Rest­
narben leicht entfernt werden kann; dabei wird eine gleich­
maBige Pliischoberflache hinterlassen. 

Die Haut wird dann, z. B. in einer Chromalaunlosung, 
waschecht nachgegerbt und einem Farbenbad (Holzextrakt 
und Anilinfarben) mit einer nach der Farbstoffmenge gewahlten 
Menge Aluminiumazetats als Beize unterworfen. Hierdurch 
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ist das Material waschecht und unloslich gegerbt. Nach dem 
Trocknen des Leders wird durch Abputzen auf der Schmirgel­
scheibe der Oberflache die letzte pliischartige Beschaffenheit 
gegeben." 

Das ganze ist ein - patentierter Unsinn. Urn den Narben 
abzuschleifen, braucht man ihn gar nicht zu "destruieren " , 
wie ja die Herstellung des schwedischen Handschuhleders zeigt. 
DaB an der Luft und durch das wiederholte Feuchtwerden 
und Austrocknen viel mehr das Leder selbst und weniger 
der hartere N arben zerstort wird, ist doch augenscheinlich . 
. Warum zuerst durch griindliches Broschieren die Fettstoffe 
samt dem Alaun aus den Fellen entfernt und dann durch eine 
Fettbriihe und eine Nachgerbung mit Alaun wieder einge­
bracht werden sollen, ist nicht gut einzusehen. Es ist iiber­
haupt nicht begreiflich, wie solch ein unsinniges und gar 
nicht ausfiihrbares Verfahren ein Reichspatent erhalten kann. 

a) Die Kalbkidfabrikation. 
Das Kalbkid gehort zu den besten Ledersorten und ob­

wohl von den verschiedenen chromgaren Oberledern stark 
verdrangt, nimmt es doch einen wichtigen Platz in der ersten 
Reihe feiner Oberleder ein. Der Name selbst ist schlecht ge­
wahlt. Das englische "Kid" bezeichnet das "Zicklein" und 
soll mit der Bezeichnung Kalbkid angedeutet werden, daB 
diese Ledersorte ahnlich wie dasjenige aus Zickelfellen, also 
das franzosische Chevreau, hergestellt wird. Tatsachlich 
sind Kalbkid und Chevreau nahe verwandte Ledersorten, 
die in Deutschland in sehr ahnlicher Weise hergestellt werden. 
Dabei sollen die beiderlei Ledersorten einen reinen Narben 
aufweisen, welcher entweder matt oder glanzend gehalten 
wird. Matte Sorten diirfen keinen Glanz zeigen, wie man 
ihn von dem Glanzleder verlangt, sonst waren sie ihrer 
charakteristischen Eigenschaft entkleidet; den Glanzsorten 
dagegen solI ein starker Glanz anhaften, der einer lackierten 
Flache gleichkommt, obwohl er einfach durch Biigeln des 
glatt und fest anschlieBenden Narbens erreicht wird. Dabei 
sollen die beiderlei Ledergattungen eine andere Eigenschaft 
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des Glacehandschuhleders aufweisen, namlich ebenso ge­
schmeidig sein, ohne daB dabei die Standhaftigkeit zu leiden 
hatte; die hieraus hergestellte FuBbekleidung solI wie ein 
"Handschuh am FuBe" flitzen. Die Kidlederfabrikation 
stammt aus der Halfte des vorigen Jahrhundert her, wo man 
die zu Handschuhen nicht verwendbaren schwarzen Glaceleder 
als Schuhoberleder benutzte. Nachdem eine groBere Nachfrage 
vorhanden war, stellte manaus leichten Kalbfellen das 
"Kidleder" her und hat namentlich England eine tadellose 
Ware in den Handel gebracht. Aber auch Frankreich, 
Belgien und Luxemburg erzeugten ziemlich viel guten Kalb-. 
kids, das willige Kaufer fand. In Deutschland haben sich 
mehrere Firmen auf diese Fabrikation eingerichtet, aber 
es dauerte eine Zeitlang, bis das deutsche Kidleder dem aus­
landischen ebenbiirtig wurde. Jetzt wird das Kidleder nur 
in geringen Mengen hergestellt, aber wegen seiner weichen 
Beschaffenheit, worin es selbst von Chromleder nicht iibertroffen 
wird, diirfte es auch in der Zukunft nicht vollig verdrangt 
werden. 

Das franzosische Kalbkid zeichnet sich namentlich durch 
einen hoheren Glanz aus, was bei matten Sorten bestimmt 
seinen N achteil bedeutet; dies ist teils in der Fabrikations­
methode, teils auch im Rohmaterial begriindet, weil das 
franzosische Kalbfell infolge seiner saftigen Natur mehr An­
lage zum Glanz als das magere deutsche Kalbfell besitzt. 

Dabei stellt das Kalbkid als hochelegantes N arbenleder 
an die Reinheit und Zahigkeit des Narbens hohe Anspriiche; 
er solI rein, lebhaft und ohne speckartigen Glanz sein, ganz 
so wie beim Glaceleder, auBerdem einen hohen Grad von 
Festigkeit und Widerstandsfahigkeit besitzen. Trotz der 
groBeren Dicke und kornigeren Beschaffenheit des Roh­
materials im Vergleich mit den feineren Ziegen- und Schaffellen 
solI das Kalbkid ebenso groBe Geschmeidigkeit, milden Griff 
und zarten, jedoch dauerhaften Narben aufweisen. 

Dagegen teilen die Kidleder den allen Glaceledern anhaf­
tenden N achteil, daB namlic h die hieraus angefertigten Schuhe, 
Handschuhe u. dgl. keine Nasse vertragen und so bei Regen-
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wetter bald verderben. Das Wasser laugt einen groBen Teil der 
Garstoffe aus dem Leder heraus, so daB bloB ein notgares, 
verdorbenes Leder zuriickbleibt. Das ist auch der Haupt­
grund, warum diese Ledersorte immer mehr vor den Chrom­
ledern zuriickweicht, die bis zu einem gewissen Grade sogar 
heiBes Wasser ohne jeden Schaden vertragen. 

Was nun die verschiedenen Fabrikationsmethoden an­
belangt, so hangen sie in erster Reihe von der Rohware ab, 
die in den verschiedenen Landern recht abweichende Eigen­
schaften besitzt. Es werden namentlich die deutsche, fran­
z6sische, englische und amerikanische Fabrikationsmethode 
unterschieden. Dabei handelt es sich eher um neue Kombina­
tionen von frUber bereits bekannten Verfahren, als um neue 
Methoden selbst. Wir wollen daher im nachfolgenden auch 
die alteren Verfahren anfiihren, um ein genaues Bild der 
Glacegerbungen zu erhalten, die jedenfalls auch noch in der 
Zukunft eine wichtige Rolle bei Erzeugung von feinen 
Schuhober- und namentlich Handschuhledern spielen werden. 

1. Deutsche Methode der Kalbkidfabrikation. 
Selbst Deutschland oder Osterreich liefert keine gleich­

artigen Kalbfelle, sondern es gibt hier ganz verschiedene Kalb­
fellsorten, die auch etwas abweichende Arbeitsmethoden er­
fordern. So liefern z. B. in Deutschland namentlich Bayern 
und Sachsen· sehr gute, zarte, markige, fettreiche, flach und 
gleichmaBig gelederte, sogar in den Seiten kraftige Kalbfelle, 
die vorziigliches Kidleder ergeben. Ebenso gute Felle liefern 
auch B6hmen und Mahren, woher groBe Mengen davon ex­
portiert werden, dann auch Ober- und Unter6sterreich und 
Steiermark. Eine geringere, und zwar rauhere, hartnaturige 
und in den verschiedenen Hautepartien ziemlich stark un­
gleichmaBigeWare liefern Westfalen, Harz, Hannover, Holstein, 
die bergigen Gegenden von B6hmen und Schlesien u. a. Frank­
reich und England lie£ern vorziigliche Kalb£elle, minder­
wertigere Ware dagegen Polen und RuBland. Aber auch 
solche mehr abfallige, in den Flanken schwammige Ware kann 
bei geeigneter Fabrikationsmethode gutes Leder liefern, was 
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iiberhaupt fiir samtliches Narbenleder von nicht geringer Be­
deutung ist. Wenn bei guter Rohware alle Arbeiten harmonisch 
ineinander greifen miissen, damit ein schones Fabrikat her­
auskommt, muB man bei minderwertiger Ware noch zwei 
weitere Momente beriicksichtigen: zunachst solI der N arben 
moglichst geschont und gehoben sein, sodann das ziemlich 
lose Hautgefiige der Flanken, wenn nicht verstarkt, mindestens 
in seiner natiirlichen Festigkeit erhalten bleiben. Zur Er­
zielung dieser charakteristischen Momente darf man sich aber 
nie auf eine einzige Operation verlassen, und es ware ge­
radezu widersinnig, dies z. B. bloB und einzig durch eine ge­
eignete .xscherung erreichen zu wollen. 

Die richtige Auswahl der Rohware ist namentlich hier 
von groBer Wichtigkeit und man muB beim Ankaufe sehr 
vorsichtig vorgehen, urn so mehr, als es sich stets urn groBe 
Posten handelt. Die Fabrikation von Kalbkid ist namlich 
bloB fiir den GroBbetrieb geeignet, da man die fertige Ware 
in 30 und noch mehr Klassen je nach der GroBe und Qualitat 
der Felle einteilt, urn im Handel konkurrenzfahig kalkulieren 
zu konnen. 

Bei den Kalbfellen ist besonders eine genaue Kenntnis 
der Provenienzen von groBer Wichtigkeit. So wiirde der 
Einkaufer schlecht fahren, wenn er z. B. in einem Posten 
bayerischer Kalbfelle eine Anzahl wesWiJischer fiir bayerische 
mit iibernehmen sollte. Es ist aber lange Ubung notig, 
urn die verschiedenen Provenienzen nach auBeren Merkmalen 
unterscheiden zu lernen. Zu diesen gehoren zunachst: 

Die Beschaffenhei t des Haarwuchses. Bessere 
Fellsorten besitzen stets einen glatten, glanzenden und kurzen 
Haarwuchs, wahrend die geringeren einen rauhen, glanzlosen 
und langen Haarwuchs aufweisen. Auch die Zeichnung und 
die Farbe des Haares ist verschieden. Bayerische Kalbfelle 
z. B. haben durchgangig rotes Haar, westfalische sind an 
groBerer, schwarz und weiBer Fleckung kennbar, russische 
sind vorherrschend schwarz u. dgl. 

Der Griff ist bei den besseren Qualitaten milder und 
fettartiger, bei den geringeren harter und rauher; ist ja gerade 
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in der mehr fettigen N atur die bessere Qualitat der Felle in 
erster Reihe begrundet. 

Schlachtung und Konservierung. Noch heute wird 
mancherorts das Abziehen noch recht nachlassig ausgefiihrt, 
so wird der Kopf nicht herausgeschnitten, es kommen viele 
Schnitte vor u. dgl. Den sog. "Wiener Stich" konnte man 
fruher leicht an den abgeschnittenen Kopfen, dem auBerst 
sorgfaltigen, fleischreinen Abziehen, sowie daran erkennen, 
daB die Felle verhaltnismaBig dunn und schlank, dabei vollig 
griffig und fettig-milde waren. Ahnliche Eigenschaften weisen 
auch bohmische, bayerische, sachsische und andere gute 
Kalbfellsorten auf. Bei der Trocknung werden die Felle ent­
weder in kurzer und gedrungener, oder in langer, gestreckter 
Form gehalten. In der letzten Zeit wirken die verschiedenen 
Hauteverwertungs - Gesellschaften in dieser Richtung sehr 
gunstig, indem sie ein gut abgezogenes Hautmaterial zu liefern 
und jeder Beschadigung der Felle vorzubeugen trachten. 

Selbstverstandlich muB man auch darauf achten, ob das 
Rohmaterial auch richtig konserviert ist, ob es keine ange­
faulten oder angestunkenen Stellen, Salzflecke u. dgl. auf­
weist. Ein erfahrener Gerber laBt sich dabei durch verschie­
dene Praktiken nicht tauschen und sieht schon dem rohen 
Felle seine Fehler an. 

Die Vorbereitungsarbeiten, wie das Weichen, 
Aschern, Enthaaren und Beizen wird genau so ausgefuhrt 
wie bei dem farbigen Kalbdongola, wie wir es bereits S. 44 
u. ff. beschrieben haben. Die Kleien beize wird bei Kalb­
kid und Chevreau stets angewendet, manchmal auch die 
Kotbeize (bei der englischen oder franzosischen Methode), 
damit die Felle schlank herauskommen und so die Reini­
gungsarbeiten erleichtert werden. Beiderlei Beizen muB man 
aber regelrecht anwenden, dabei besonders auf etwaiges 
Umschlagen achtgeben, damit die Felle nicht zu Schaden 
kommen. 

Will man die Felle mit der Kleie entschleimen, so setzt man 
dem Spulwasser den vierten Teil der Kleie zu und bearbeitet 
darin die Felle etwa 10 Minuten. Hierauf schlagt man sie auf 
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und HiBt abtropfen, dann setzt man die iibrige Kleie zu und 
gieBt soviel warmes Wasser darauf, daB das FaB mit der ein­
zutreibenden Partie' Felle nahezu voll wird. Die Garung 
tritt im Sommer bald ein, im Winter kann man einige Kiibel 
gebrauchter Beizbriihe von der vorhergehenden Partie zu­
setzen, aber bei schwiiler Witterung kann ein solcher Zusatz 
leicht gefahrlich werden. 

Das Beizen wurde friiher in Bottichen ausgefiihrt, die man 
mit der Beizbriihe zur Halite auffiillte und in welche man die 
Felle locker einschiittete. Dann wurden die Felle durch 
zwei Mann mit Treibstangen eingetrieben, wahrend sie andere 
zwei Mann mit h61zernen StoBern immer wieder niederstieBen. 
Das Eintreiben wurde mindestens eine halbe Stunde, bei 
starken oder nicht sehr matten Fellen noch langer fortgesetzt. 
So erhielten die Felle den groBten Grad der Schlankheit 
und die Kleie bedeckte bald gleichmaBig die ganze Fleisch­
seite. Der Bottich wurde dann mit dem Deckel und Tiichern 
gut verdeckt und der Milchsauregarung iiberlassen, die nach 
15 bis 20 Stunden eintrat; wenn die Garung vollstandig ge­
worden ist, hoben sich die Felle zurOberflache empor 
und waren geniigend geschwellt. Sie wurden untergetrieben 
und dieses Untertreiben wurde jede Stunde wiederholt, bis 
die Felle zuriickfielen und eine milde, schlanke Beschaffen­
heit angenommen haben. Bei regelmaBigem Verlauf des 
Beizens steigen die Felle namlich in je etwa einer Stun de 
immer auf die Ober£lache und nach drei- bis viermaligem 
Aufgehen kann das Beizen beendigt werden. J edenfalls 
muB man es unterbrechen, sobald sich auf dem Narben schim­
mernde Luftblaschen zeigen, da sonst das Pickieren auftreten 
konnte. 

Jetzt wird das Kleienbeizen ebenso wie das Kotbeizen 
in Haspelgeschirren ausgefiihrt. Eine praktische, in Eng­
land iibliche Form ist in W ood-J ett mar "Beizen der Felle", 
S. 13 u. ff. beschrieben. In England werden ungefahr 0,5 
bis 1% Kleienbeize (also 5 bis 10 kg Kleie auf 10 hI Wasser) 
in dem Beizhaspelgeschirr mit etwa 35° warmem Wasser 
zerquetscht, dann die Felle hereingegeben und die Beiz-
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briihe tiichtig gehaspelt, bis sie vollig gleichmaBig ist, wobei 
die Temperatur gewohnlich auf 30 bis 28° herabsinkt, wo dann 
die Garung eintritt. Die zulassige Warme der Beizbriihe 
schwankt je nach dem Zustande der Felle und der AuBen­
temperatur; sie kann im Winter hoher sein als im Sommer, 
solI aber 32° C nicht iibersteigen. Die Beize vergart in 18 bis 
24 Stunden recht stark, wobei sich Gase in groBen Mengen 
entwickeln und schwache organische Sauren bilden. Man laBt 
die Felle je nach Bedarf zwei- oder dreimal zur Oberflache 
aufsteigen und die Haspel eine Zeitlang laufen. 

Die gebeizten Felle nimmt man heraus, streicht sie mit 
dem Schereisen auf der Fleischseite ab und kann zum Gar­
machen herantreten. Die vorbereitenden Arbeiten miissen 
richtig ausgefiihrt werden, damit die Felle die Eiergare gut 
aufnehmen und nicht, wie man sagt, "ausspeien". Besonders 
miissen die Felle ganzlich rein sein, sonst gleitet der Alaun, 
auch in maBiger Menge zugesetzt, an den Unreinlichkeiten 
ab und wird nach der Oberflache des Narbens gedrangt, wo 
er dann einen Alaunausschlag hervorbringt, der durch kein 
Mittel mehr vollig zu entfernen ist. Ein solches Fell bleibt 
auBerdem ungeniigend gegerbt, ist hart und ungeschmeidig, 
besitzt auch keine gesunde Hebung und Milde. Sollte einmal 
ein solcher Fehler vorkommen, so muB man die fehlerhaften 
Felle mit moglichst warmem Wasser auswaschen; die Ver­
bindung der Schmutzmasse mit Alaun lost sich namlich in 
heiBem Wasser auf, aber die Felle vertragen eine so hohe Warme 
nicht und man muB sich damit begniigen, den Fehler zu ver­
ringern, wie es eben geht. 

Bei dem Garmachprozesse miissen hauptsachlich das 
Mengenverhaltnis der einzelnen Garstoffe und die Zube­
reitungsweise des Gerbebreies, die Menge der Gerbfliissigkeit, 
die Warme der Gare, die bewegende Kraft zum Einbringen 
derselben in die Felle und zuletzt die Zeitdauer der Ope­
ration selbst beachtet werden. 

Die Menge der Garstoffe richtet sich nach dem Ge­
wichte der Rohware. Manche Gerber wiegen die gebeizten 
BloBen, andere sortieren die Felle in klein, mittel und groB 
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und verwenden hierfiir drei konstante Quantitiiten; wieder 
andere setzen stets die gleiche Menge Gare an und verarbeiten 
damit eine bestimmte Menge Felle, z. B. 80 Stiick groBe, 100 
mittlere oder 120 kleine. Jeder dieser Vorgiinge ist richtig, 
denn 100/ 0 Gare mehr oder weniger ist nicht von Belang. 
Als normale Menge der Garstoffe kann fiir 100 Stiick 
mittelgroBe Kalbfelle betrachtet werden: 20 kg Weizenmehl, 
10 kg Kalialaun oder 7 kg Tonerdesulfat, 3,5 kg Kochsalz, 
125 Stiick Eidotter oder 3 1 Eigelb und 1/4 1 Olivenol. 

Wird die Gare, wie es friiher geschah, durch das Treten 
eingebracht, so muB sie richtig durchgearbeitet und gut 
vereinigt sein, bevor man die Felle eingibt. Fiir die Maschinen­
arbeit ist dies weniger erforderlich, wei! das WalkfaB nach 
einigen Umdrehungen die Garstoffe viel besser durcharbeitet, 
als dies durch die Hand moglich ist. Am besten riihrt man in 
einem oben angebrachten kleinen GarfiiBchen Mehl, Eier, 
61 und die aufgelosten Salze mit der Hand so gut durch­
einander, wie es eben geht, und gieBt hierauf nach Bedarf 
warmes Wasser ~u. Man gibt die Partie Felle iI). das GarfaB 
ein, schlieBt dessen Tiire gut zu, IaBt es laufen und zieht den 
Spund am GarfaBchen heraus, damit die Garbriihe wiihrend 
des Laufens iiber die Felle flieBt. Als GarfaB wird gewohn­
liches WalkfaB von etwa 2 m Durchmesser angewandt, das 
innen mit Holzpflocken versehen ist. 

Die Wassermenge, die man der Gare zusetzt, muB 
dem Quantum der gerbenden Felle genau angepaBt sein. 1st 
wenig Wasser vorhanden, so konnen nicht aIle Felle gleichmaBig 
durchtrankt werden und es kommen an den Fellen trockene 
Stellen vor, die notgar bleiben; aber auch das Fell wird, wenn 
die Gare trocken gehalten ist, nicht gehorig schlank in der Gare 
gelockert und diese geht dann nicht geniigend durch den Kern. 
Eine zu starke Verdiinnung der Gare mit Wasser ist aber ein 
noch weit gr6Berer Fehler; die Gare setzt sich dann nicht ge­
horig an das Fell an, lauft beim Aufhiingen ab und kommt so­
mit dem Fell nicht zugute. Die Ware wird dadurch notgar 
und geht in der Gare gar nicht auf. Sind die Garstoffe und 
das Wasser richtig bemessen, so muB nach beendigtem Gar-
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machen der Gerbebrei samtlich an beiden Seiten der Felle 
ankle ben und es darf beim Aufhangen der Felle keine Gare 
abtropfen; "die Gare muB sitzen", wie man sagt. 

Auf 1 kg Mehl reclplet man durchschnittlich 3bis 41 Wasser, 
je nachdem man mehr oder weniger reichlich Mehl anwendet 
und je nach der Starke und dem Gewichtsverhaltnisse der 
Felle. Die angegebene Wassermenge bezieht sich auf samt­
liches zur Gare verwendetes Wasser, also zum Aufiosen der 
Salze, zum Anriihren und Anwarmen zusammen. Nach einem 
Versuche setzt man je nach Bedarf mehr oder weniger Wasser 
zu und richtet sich auch bei. den weiteren Partien darnach. 

War me der Garbriihe. Bei Kalbfellen darf die Tem­
peratur der Gare 400 nicht iibersteigen, wei! sonst der Narben, 
der auBerst geschont werden muS, wenn man ihn nach dem 
Biigeln glatt und fest anliegend haben will, sehr weich, zart 
und empfindlich ist, und zwar in hoherem Grade als bei den 
diinneren Lamm- und Zickelfellchen, die in der Gare eine 
Erhohung der Warme auf 40 bis 45 0 recht wohl vertragen. Bei 
einer hoheren Temperatur konnte das Kalbfell seinen ur­
spriinglich geschmeidigen und zarten Narben einbiiBen, indem 
sich dieser zusammenzieht und das spatere glatte Ausbiigeln 
unmoglich macht. Der Narben wird namlich leicht hart und 
sprode, so daB er vor dem Biigeleisen nicht nachgibt und 
deshalb auch nicht glatt ausgebiigelt werden kann. 

Die Kidleder werden jetzt nur in Walkfassern gar gemacht. 
W. Eitner empfiehlt dazu die viereckigen Fasser, wei! hier 
die Felle bei jeder Umdrehung viermal ihre Lage verandern, 
so daB der Anprall milder und gleichmaBiger wird als in dem 
runden Fasse, wo die Leder bloB einmal von einer Rohe von 
1,5 bis 2 m herabfallen. Es werden jetzt auch polygonale Fasser 
gebaut, worin die Felle zwar gelinder behandelt werden, aber 
ihre Lage fast ununterbrochen andern. 

Der GerbprozeB in der Eiergare ist in einer Stunde voll­
endet, wobei man die Felle stets 20 Minuten laufen und wieder 
lO Minuten ruhen laBt, damit sie sich abkiihlen; nach zwei­
maligem Laufen ist die Gare geniigend in die Felle ein­
gedrungen. Rierauf werden die Felle herausgenommen und 
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tiber einen Bock glatt aufgeschlagen; man darf aber nicht 
mehr als zwei Dutzend Felle aneinander auflegen, da sonst 
die Gare aus den unten liegenden Fellen durch das Gewicht 
der oberen ausgedrtickt werden konnte, und man muB daher 
mehrere Bocke bereit halten. So konnen die Felle mehrere 
Stunden ruhen oder auch sogleich zum Trocknen aufgehangt 
werden. Man legt die Felle der Lange nach, den Narben 
nach innen, tiber runde Latten aus Tannenholz zusammen 
und bringt dann die Stangen an den bestimmten Platz in der 
Trockenstube oder im Freien. 

Die Trocknung solI kraftig und moglichst rasch ge­
schehen, damit sich der Alaun schnell mit dem Hautgewebe 
verbinden kann und im Innern des Leders keine Zersetzungen 
eintreten. 1m nassen Zustande konnte der Alaun, der hier 
in ziemlich starker Menge zugesetzt wird, an die Oberflache 
austreten und an beiden Seiten oder auch im Innern auskristal­
lisieren; das Leder wird dadurch sprode, zuglos und bei langerem 
Verweilen in diesem Zustande zerfressen. 

Zuerst wird bei einer nur ganz geringen Warme angetrock­
net; sobald die Felle derart angezogen haben, daB man sie 
anfassen kann, ohne daB die Gare an den Fingern haften 
bleibt, werden die Felle auf den Latten umgekehrt, damit 
keine Querstreifen entstehen, und soIl das Umkehren in 
8 bis 12, langstens in 24 Stunden ausgefiihrt werden. Hierauf 
kann man die Temperatur bis auf 45° erhohen, aber nicht 
hoher, da sonst die Leder leicht anbrennen konnten. Sobald 
nur noch einzelne Stellen, z. B. die Kopffalten, feucht sind, 
muB die Warme wieder auf ungefahr 25° erniedrigt werden, 
weil das Leder, welches langere Zeit in hoher Warme ge­
halten wird, leicht ausdorrt und seine saftige Eigenschaft 
verliert. Nach vollstandiger Trocknung laBt man die Leder 
einige Tage an einem kiihlen Orte lagern, damit sie zu sich 
kommen und biegsam werden. 

Dann werden die Felle in reinem Wasser durchgezogen, 
abtropfen gelassen und in Kisten eingelegt, wo man sie ohne 
jede Beschwerung ungefahr 24 Stunden liegen laBt, damit 
sie gleichmaBig anziehen; dann werden sie herausgenommen 
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und noch einmal oder zweimal eingeschiittet. Hierauf werden 
sie iiber einen Stollpfahl, dessen Klinge nur halb so breit 
aber bedeutend starker ist als beim Stollpfahl fiir Handschuh­
leder, einmal leicht aufgezogen, wobei man das Hin- und 
Herzerren der Flanken vermeiden muB. Sodann werden die 
Leder wieder in Kisten, aber glatt zusammengelegt, einige 
Stunden anziehen gelassen, dann leicht durchgeliiftet oder 
bei maGiger Temperatur, bei etwa 20°, angetrocknet und noch­
mals in Kisten anziehen gelassen. 

Den nachsten Tag spannt man die Felle in die Rahmen 
auf und bearbeitet sie mit dem Schlichtmonde, wobei man sie 
auch moglichst egalisiert. Nach dieser Arbeit werden nur 
noch die starkeren FelIe gefalzt, wobei sie noch so viel Feuchtig­
keit halten miissen, daB sie sich leicht auf den Falzbock an­
legen; werden sie also nach dem Schlichten gefalzt, so be­
diirfen sie keiner besonderen Anfeuchtung, sonst werden sie 
von der Fleischseite leicht angespritzt, zusammengelegt 
und iiber die Nacht durchziehen gelassen. Zuletzt werden 
sie noch je' nach Wunsch beschnitten und ganzlich ausge­
trocknet, wozu man sie in der Trockenstube mehrere Tage bei 
nur ganz niedriger Trockentemperatur aber gu ter Liiftung belaBt. 

Die fertigen Leder laBt man hierauf ablagern, wozu 
ein Monat vollig geniigt, damit sich die Garstoffe mit 
den Hautfasern verbinden, ohne daB der Narben an seiner 
festen Lage und das Leder an seinem Stand und Frische ein­
biiBen wiirde. Der Lagerraum muB trocken, luftig und kiihl 
sein, da sich sonst schadliche Schimmelpilze, wenn auch nur 
im Lederinnern, entwickeln, was den Fettausschlag am 
fertigen Leder zur Folge haben konnte. Beim Lagern sollen 
die Leder zeitweise umgelegt werden, damit sie durchliiften. 

Vor dem Farben werden die Kalbkids ahnlich wie die 
glacegaren Handschuhleder ausbroschiert, aber es solI hier 
nicht wie bei den letzteren eine besondere Dehnbarkeit erreicht 
werden, sondern das Leder solI zwar milde und vollgriffig, 
aber nur wenig dehnbar sein, einen guten Stand behalten 
und den Narben griindlich erweicht haben. Man vermeidet 
also tunlichst das Entfernen des iiberschiissigen Alauns und 
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begnugt sich mit einem einmaligen Auswaschen bei sehr nie­
driger Temperatur, das im Broschierfasse in lO bis 20 Minuten 
ausgefuhrt ist. Dabei solI der N arben des ausgewaschenen 
Leders keine weiBen Punktchen von trockenen und nicht 
durchweichten Stellen aufweisen; hiermit ist auch die Grenze 
fur das Auswaschen erreicht. 

Damit der N arben geschmeidig und weich wird, die 
Unterlage aber recht kraftig und fest bleibt, werden die 
Leder noch in einer Gare, etwa doppelt so lang wie beim Aus­
waschen, also 20 bis 40 Minuten laufen gelassen, wobei man 
aber immer nach 20 Minuten eine Pause eintreten laBt. Fur 
diese Gare rechnet man fur ein Fell drei Eidotter und auf 
100 Eidotter 1 kg Salz. Alaun und Mehl werden nicht zugesetzt, 
das Wasser kann etwas warmer als beim Ausbroschieren 
genommen werden. Durch Bewegung in dieser Eiergare 
nehmen die Leder das Eierol an, wodurch das Leder nicht 
entkraftigt wird, sondem eher an Kraft gewinnt; das Wasser 
solI moglichst weich und klar sein. 

Die broschierten Felle werden auf ein Brett aufgeschlagen, 
damit das Wasser ablauft, aber man nimmt nicht mehr heraus, 
als in einem halben Tage verarbeitet werden kann. Die her­
ausgenommenen Felle werden zweimal, der Lange und Breite 
nach und den Narben nach innen, zusammengefaltet, dann 
wieder eins nach dem anderen auf der Tafel ausgebreitet und 
mit einem Kamm aus Buchsbaum oder Hartgummi ausge­
strichen. Hierauf wird die Beize aufgetragen, insbesondere 
wenn Holzfarbstoffe zum Farben verwendet werden. 

Fruher, wo man ohne Harn nicht auszukommen meinte, 
verwandte man hierzu 20 I abgestandenen und mit der dop­
pelten Menge Wasser verdunnten Ham, in dem man 125 g 
Kaliumbichromat aufloste; spater bereitete man die Beize 
zweckmaBiger durch Auflosen von 250 g Marseiller Seife 
in kochendem Wasser, verdunnte die Losung auf 20 1 und 
loste darin 125 g Kaliumbichromat auf. Diese letztere Beiz­
bruhe lockert den Narben ahnlich wie der Ham, dabei wirkt 
sie forderlich fur die Milde des Narbens und dient auch als 
Fullungsmittel, das sich besonders unter dem Bugeleisen 
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bemerkbar macht. Man tragt die Beize mit zwei und gleich 
darauf die Farbbriihe mit drei oder vier Aufstrichen auf; da 
das Fell dadurch mit Wasser vollgesogen ist, so streicht man 
es aus und tragt die Farbflotte noch zweimal auf. 

Beim Schwarzen wird wie iiblich zunachst die Blauholz­
abkochung und dann die Eisenbriihe aufgetragen, wonach man 
das Fell etwa eine Minute liegen liiBt, damit sich das Eisen­
schwarz richtig bildet. Selbstverstandlich kann man auch eine 
fertige Eisenschwarze verwenden. Friiher wurde zur Eisen­
briihe einfach 200 g Eisenvitriol in 11 kaltem Wasser auf­
gelOst und vor der Verwendung mit Wasser auf 151 Briihe 
verdiinnt. Diese Stammlosung muBte in gut verschlossenen 
Glasflaschen aufbewahrt und ofters frisch gestellt werden, da 
sich durch Oxydation Rost ausscheidet. Jetzt werden hier­
zu Eisenvitriol mit Kupfervitriol vermischt oder auch holz­
essigsaures Eisen oder ahnliche Verbindungen benutzt. Vor­
schriften dazu findet der Leser an anderen Stellen der vor­
liegenden Schrift. 

N ach dem Farben spiilt man das Fell mehrmals mit 
reinem Wasser tiichtig ab, wobei man es mit der flachen Hand 
abwascht, schlagt es dann um, streicht es auf der Fleischseite 
mit einem Aussetzer aus Messing oder Kupfer tiichtig aus 
und bringt es dann in das Trockenzimmer. 

Fiir den Export wurde das Kidleder auch paarweise im 
Troge ausgefarbt, wobei man am besten mit einer alteren, 
bereits benutzten Farbflotte grundiert und mit einer frischen 
ausfarbt. Man kann aber auch auf der Tafel grundieren und 
den ersten Auf trag geben; der zweite Auf trag oder das Ab­
dunkeln wird in der Mulde vorgenommen. 

Die ausgefarbten Kalbkids werden bei 35 bis 40 0 ge­
trocknet und nach der Trocknung zugerichtet. Die Zu­
richtung, der sog. "Finish", geht darauf hinaus, den Narben 
sehr glatt und anliegend herzustellen, die Poren auszufiillen 
und moglichst unsichtbar zu machen, so daB das Leder ein 
dem Lackleder ahnliches Aussehen erhalt. Der Finish muB 
also dem Leder seinen Charakter beibringen und ist daher 
auch der wichtigste Teil dieser Fabrikation. 

14* 
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Die Leder werden zunachst anziehen gelassen, was 
friiher in Sagespanen geschah, wozu aber jetzt neben den 
Trockenstuben besonders eingerichtete Dunstraume dienen. 
Bei dem ersteren Verfahren gibt man einige Korbe voll Sage­
spane von Tannenholz in einen geraumigen Bretterverschlag, 
gieBt dariiber einige Eimer reinen Wassers und mischt gleich­
maBig durch, so daB die Sagespane maBig angefeuchtet sind. 
Dann scharrt man die Sagespane auf eine Seite des Verschlages, 
urn die andere frei zu machen, breitet eine diinne Lage der 
Spane auf dem Boden aus, legt darauf zwei Felle mit dem 
Narben aufeinander, gibt dariiber eine Lage Spane und setzt 
so weiter fort, bis man zuletzt eine groBere Schicht Sagespane 
ausbreitet. Die Felle saugen in einigen Stunden die Feuchtig­
keit maBig und gleichformig an. Man probiert besonders an 
den Kopfen, ob der gewiinschte Feuchtigkeitsgrad eingetreten 
ist; nimmt die Leder, wenn sie geniigend angezogen haben, 
heraus, schiittelt die Sagespane ab, schichtet die Felle in eine 
andere Kiste in gerader Lage, bedeckt sie mit Packleinwand 
oder mit Matten und belaBt sie dort iiber Nacht. 

Am anderen Tage werden die Felle auf dem starken Stoll­
pfahle, wie er bereits vorher erwahnt wurde, maBig aufge­
zogen und ringsherum debordiert. Die gestollten Felle werden 
wieder in Kisten eingelegt und mit Packleinwand bedeckt, 
damit sie nicht austrocknen. In diesem maBig feuchten Zu­
stande werden etwa 10 Stiick zugleich in den Schlichtrahmen 
eingespannt und ebenso wie vorher mit der Streiche oder 
mit dem Streckeisen in gleichmaBigen Ziigen kraftig bear­
beitet. Hierauf werden die Felle ein wenig abgeliiftet und 
wieder in Kisten eingelegt, damit sie sich iiber die Nacht 
erholen. Den zweiten Tag werden die Felle wieder in Rahmen 
gespannt und auf der Fleischseite mit einem schaFf geschlif­
fenen Schlichtmonde fleischrein ausgeschlichtet, wobei die 
Schneide so oft als notig mit einem guten Stahl nach innen um­
gelegt wird. Der Schlichtmond greift besser ein, wenn man jede 
Partie Felle vorher mit einem groBen glatten Stiick Kreide 
einreibt. 

Die Felle werden hierauf gut ausgetrocknet, so daB sie 
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auch im Kern trocken sind; denn bleibt noch die geringste 
Feuchtigkeit im Innern zuriick, so bricht der N arben beim 
Biigeln in aderige Falten, die nicht mehr herauszubringen 
sind. Um die Leder ganz glatt zu bekommen, daB sie auf 
ebener Flache wie aufgegossen anliegen, spannt man sie wieder­
holt in Rahmen ein und streicht sie mit stumpfem Schlicht­
mond aus. Darauf werden mit einem scharfen Messer die 
Brustzipfel, FiiBe, Schwanz und Kopf rundlich abgeschnitten; 
a,uch kann das Leder an den Flanken und von den Vorder­
fiiBen nach dem Kopfe ein klein wenig nachgeholt werden, 
wenn es die flache Lage erfordert. 

Die Felle werden dann mit einem Vorliister versehen, 
dieser hat den Zweck, dem Leder einen fein zerteilbaren Stoff 
zuzufiihren, der durch Warme einen ganz diinnen, aber festen 
Uberzug hervorbringt, sodann die Narbenschicht aufzu­
weichen und zwecks glatter Flache aufzufiillen. Bei schwarzen 
Fellen soll der Vorliister auBerdem den blaulichen Ton der 
schwarzen Farbe iiberwinden und das Schwarz vertiefen, 
weshalb er einen Zusatz von schwarzem Farbstoff und festem 
Fett erhalt; groBere Fettgaben vertragt das Leder vor dem 
Biigeln nicht, namentlich keine fliissigen Ole, die in das Leder 
eindringen, man setzt am besten eine weiche Serre zu. 

Den Vorliister bereitet man zweckmaBig in folgender 
Weise: man weicht 500 g hellgelbes arabisches Gummi in 1 I 
kaltem Wasser so lange, bis es zu einer zahen Breimasse auf­
gelost ist, was ungefahr 10 bis 12 Stunden erfordert. Zugleich 
schneidet man 250 g gelbes Bienenwachs und 375 g gute 
neutrale Olivenolseife in diinne Scheibchen, laBt in einem 
Topfe aus Steinzeug 5 1 Wasser kochen, setzt die Seife zu 
und riihrt mit einem Holzriihrer bis zur volligen Auflosung 
um. Dann gibt man nacheinander das Wachs, Gummi und 
250 g Rindstalg zu, jedesmal nachdem das Vorhergehende 
ganzlich aufgelost ist. Fiir schwarzes Leder setzt man zu­
letzt 2 1 starken Blauholzabsud zu. Man laBt die Masse noch 
eine Stunde unter bestandigem Riihren tiichtig durchkochen, 
zieht dann den Topf vom Feuer ab, setzt aber das Umriihren 
bis zum volligen Abkiihlen fort, da sich sonst die leicht ab-
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scheidbaren Stoffe wieder voneinander trennen wiirden. 
Solange die Masse noch warm und diinnfliissig ist, filtriert 
man durch ein Gasefilter, damit auch die feinsten, festen Par­
tikelchen ausgeschieden bleiben, da sie sonst auf dem Felle 
Kritzen und Risse verursachen k6nnten. Nach demEr­
kalten hat dieser Liister eine maBig diinnfliissige Konsi­
stenz und bei Blauholzzusatz ein schwarzliches Aussehen. 

Zum Vorliistern werden die Felle auf einen mit leichter 

Abb. 4. Biigeln der Felle mit elektrisch geheizten Biigeleisen. 

Zinkplatte belegten Tisch zur Hal£te nach vorne ausgebreitet 
und mittels eines leicht eingetauchten und weichen S~hwammes 
mit dem Liister iiberstrichen; dann wird auch die zweite 
Fellhal£te bestrichen und das Fell auf einen langeren Bock 
der Lange nach ausgebreitet. Die Felle diirfen so nicht langer 
als 20 Minuten liegen bleiben und kommen dann schnell zum 
Biigeln, damit sich die Feuchtigkeit nicht in das Lederinnere 
einziehen kann; aus diesem Grunde solI auch der Vorliister 
nur ganz maBig aufgetragen werden. Durch das Biigeln wird 
die NarbengHitte und deren Glanz bedeutend gehoben. 
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Das Bugeln kann mit einem gewohnlichen Bugeleisen 
ausgefiihrt werden, zu deren Erwarmung kleine, sechskantige, 
eiserne ()fchen nach Art der KanonenOfen dienen, an deren 
Flachen die Eisen angelehnt werden. Die ()fchen werden mit 
Petroleum, Spiritus oder Gas, auch mit elektrischem Strome 
geheizt. Es sind aber auch Bugeleisen konstruiert, die direkt 
durch elektrischen Strom angeheizt werden (s. Abb. 4). 
Selbstredend muB man die Bugeleisen rostfrei und voll­
kommen glatt erhalten. 

Die Bugeleisen mussen ganz angemessen erwarmt werden: 
sie durfen nicht zu stark geheizt sein, wie dies beim Wasche­
bugeln geschieht, da sonst durch zu groBe Hitze der Narben 
zusammenschrumpfen wurde; es durfen aber auch die Eisen 
nicht zu kuhl gehaJten werden, da sich sonst der N arben nicht 
glatt niederlegt, indem er vor dem Bugeleisen nicht weicht, 
so daB sich die kleinen Falten und Poren nicht glatt auspressen. 
1st das Bugeleisen nicht elektrisch geheizt, so muB jeder Bugler 
mit 3 bis 4 Eisen versehensein, weil die Felle infolgeihrersaftigen 
Bescha££enheit viel Warme aufnehmen und so die Eisen schnell 
abkuhlen. Man stellt die notige Warme leicht fest, wenn 
man das Bugeleisen nahe an die Wange halt oder damit ein 
Stuck feuchter Leinwand uberfahrt. 

Der Bugeltisch muB von entsprechender GroBe und von 
handlicher Hohe sein; die Tischplatte wird mit einem mehr­
fach ubereinandergelegten Flanellstuck belegt und dieses rings­
herum mit Nageln glatt aufgespannt, damit eine weiche Unter­
lage gescha££en wird. Uber den Flanell legt man ein Stuck 
starken Papiers, damit sich die Fleischfasern des Felles vollig 
glatt pressen. An den Tischrand gegen die Person ist eine 
verschiebbare Leiste angebracht, zwischen die eine Fellhal£te 
eingeklemmt wird, wahrend die andere auf dem Tisch aus­
gebreitet liegt. 1ndem sich der Bugler mit dem Korper uber 
die Leiste stemmt, wird das Fell festgehalten; mit der linken 
Hand halt er. das Fell glatt an und fiihrt mit der rechten 
mit dem Eisen Striche yom Rucken nach auswarts. Um die 
Rander des Felles glattliegend auszubugeln, werden die FuBe 
in etwas vertikale Richtung ausgezogen. 1st die eine Langsseite 
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fertig ausgebiigelt, so wird das Fell umgespannt und die zweite 
Langsreihe ebenso bearbeitet. Darauf breitet man die Kopf­
halfte auf dem Tisch aus und biigelt diese noch einmal sauber 
iiber; zuletzt riickt man die Hinterhalfte nach, bis das ganze 
Fell glatt auf dem Tisch aufliegt und den N arben vollig 
geschlossen hat. 

Zum Biigeln werden jetzt auch Maschinen verwendet. 
Es konnen hierzu entweder Narbenpressen dienen oder be­
sonders konstruierte Biigelmaschinen, die den GlanzstoB-

Abb. 5. Biigelmaschine der Fa. P eter Dinckels & f;ohn. 

maschinen ahnlich sehen. Die N arbenpressen werden von 
verschiedenen Maschinenfabriken gebaut; es sei unter anderen 
auf diejenige der "Turner Company" in Frankfurt a. M. 
aufmerksam gemacht. Die Biigelmaschinen werden von ver­
schiedenen Spezialfabriken geliefert; diejenige von der Fa. 
Peter Dinckels & Sohn, G. m. b. H. in Mainz (s. Abb. 5), 
unterscheidet sich von den anderen dadurch, daB hier das 
Biigeleisen gleitend iiber die Biigelbahn gefiihrt und so das 
Biigeln mit der Hand nachgeahmt wird. 

Dem Biigeln soIl unmittelbar das N achliistern folgen. 
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Der Nachluster, auch Fettluster genannt, hat den Zweck, 
dem Leder durch Fettstoffe die notige Geschmeidigkeit zu 
geben, wobei nicht nur der N arben, sondern auch der Kern ge­
fettet werden solI. Aus diesem Grunde HiBt man dem Leder 
ein wenig 01 zukommen, wozu sich am besten das Knochenol, 
weniger gut das Olivenol eignet. Die weiteren Bestandteile 
des Lusters, als Gummi, Bienenwachs und Rindstalg sollen 
dem Narben einen zarten Uberzug auflegen, welcher die schon 
von dem Vorluster stattgefundene Auffiillung erganzt und 
dem Narben einen vollkommen milden Griff und ein lackahn­
liches Aussehen erteilt. Damit zuletzt der Narben kraftig 
genug bleibt, urn durch Bewegung und Biegung aus der Glatt­
heit des Ausbiigelns nicht leicht wieder herauszutreten, wird 
auch noch Harz zugesetzt; dagegen setzt man dem Nach­
luster weder Wasser noch Farbstoff zu. 

Der Fettluster wird in folgender Weise zubereitet: 8 I 
Olivenol und je 1/2 kg weichen Rindstalg, Bienenwachs, ara­
bisches Gummi und Harz werden in einem irdenen Topfe 
unter bestandigem Umruhren zwei Stunden lang bei starker 
Hitze gekocht, damit samtliches Wasser beseitigt wird. Das 
Umriihren wird dann bis zum Erkalten fortgesetzt, damit 
sich Wachs und Talg nicht ausscheiden. Die noch warme, 
diinnflussige Masse wird durch ein Haarsieb filtriert, urn 
etwaige feste Stoffe zuruckzuhalten, die auf dem fertigen 
Leder Ritzen verursachen konnten. Nach dem Erkalten 
besitzt dieser Luster eine sirupartige Konsistenz und laBt sich 
monatelang a:ufbewahren ohne zu verderben, wenn er ge­
nugend ausgekocht wurde. Sonst kann man ihm 200 g 
Karbolsaure zusetzen, wodurch er gegen Schimmel geschiitzt 
wird, nur ist manchmal der Geruch hinderlich. 

Diesen N achluster tragt man auf der gleichen Zinktafel, 
aber mittels eines aus einem Stuck Flanell fest zusammen­
gefalteten Ballens auf, weil man damit den Liister fest ein­
reiben kann. Man tragt zunachst den Luster auf die hintere 
Halfte des Felles auf und reibt ihn sogleich fest ein, indem 
man die Striche stets nach auswarts fiihrt, wobei man sorg­
faltig jegliches Zusammenfalten vermeiden muB. Dann wird 
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aueh die andere HalHe in ahnlieher Weise bearbeitet. Die 
Felle iiberlaBt man einige Stunden der Ruhe und reibt sie 
darauf wieder mit einem neuen, reinen Flanellballen griindlieh 
ab, wodureh der Narben ein reines Aussehen bekommt. Zu­
letzt werden die Leder ausgemessen und sortiert. 

Das Sortieren fiihrt man auf einem langen Tisehe aus, 
vor dem drei leere Holzboeke aufgestellt werden. Man sortiert 
vorerst ohne Riieksieht auf die GroBe nur je naeh der Giite 
in drei Sorten und miBt hierauf mit der MeBmasehine aus. 
1st eine solehe nieht zur Hand, so wird die Lange und Breite 
des Felles abgemessen und beide MaBe zusammenaddiert; die 
Felle werden dann naeh der GroBe von je 10 zu 10 em Dif­
ferenz als eine zusammengehorige Nummer auf einen beson­
deren Bock gelegt. Die gewohnliehe GroBe, 140 bis 150 em, 
wird usaneemaBig als Nr. I bezeiehnet, 130 bis 140 em mit 
Nr. 2, 120 bis 130 em mit Nr. 3; kleinere kommen fast nieht 
vor. Die groBeren Felle von 150 bis 160 em werden mit Nr. 0, 
160 bis 170 em mit Nr. 00 und so weiter bis zu 5 Nullen. Naeh 
dem Ausmessen werden die Felle in Dutzende abgezahlt 
und zusammengefaltet. 

Die Kidfelle miissen stets mogliehst troeken gelagert 
werden, denn bei feuehtem Lagern wird die Appretur verdorben 
und das Fett sehlagt leieht aus. Aber aueh im troekenen 
Lagerraume verlieren die Felle mit der Zeit an Glanz, den 
man dureh Auftragen des Fettliisters und griindliehes Ein­
rei ben wieder auffriseht. -

Ein sehones Kalbkid, das zu Anfang der aehtziger Jahre 
des vorigen Jf:I,hrhunderts in einer Lederfabrik zu Offenbach 
a. M. hergestellt, fast den besten franzosisehen Marken an 
die Seite gleichkam, wurde naeh dem "Gerber" (1902, Nr. 665, 
S. 138 u. ff.) in folgender Weise erzeugt: 

Es wurden deutsche, osterreiehisehe und russisehe Kalb­
felle in getroeknetem Zustande verarbeitet. Fiir eine Partie 
wurden 180 bis 200 Stiiek sehwere Felle (41/4 Pfund und dar­
iiber), 250 Stiick mittel (3 bis 41/4 Pfund) und 300 Stiiek leiehte 
(unter 3 Pfund) aussortiert. 

Die Partie Felle wurde lose in die leere W eiehgru be 
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eingeschiittet und soviel Wasser zulaufen gelassen, bis die 
Felle bedeckt sind. Den zweiten Tag werden die Felle auf­
geschlagen und bei warmer Witterung das Wasser abgelassen 
und durch frisches ersetzt; bei kalter Witterung werden die 
Felle in dasselbe Weichwasser eingelassen. Den nachsten 
Tag wird wieder aufgeschlagen und Felle von rauherer Pro­
venienz auf dem gesatteltem Baum vorsichtig gestreckt. Der 
hierzu benutzte Baum ist nach franzosischer Manier gesattelt 
und steht mit dem unteren Ende auf dem Boden. N ach dem 
zweiten Aufschlagen wird immer reines Wasser gegeben 
und am vierten Tag sind die Felle geniigend geweicht urn in 
den Ascher zu kommen. Durch diese gesunde Weiche in reinem 
Wasser werden die Felle geniigend geweicht, aber nicht schlaff 
und mattig oder ausgelaugt, wie dies im alten Weichwasser 
geschieht. 

Der Ascher wurde nur mit reinem WeiBkalk, also ohne 
irgendwelches Anscharfungsmittel, angestellt. Dabei wurde 
die Partie in demselben Ascher vollig ausgeaschert. Nach 
der dritten, manchmal schon nach der zweiten Partie Felle 
wurde der Ascher entleert. Diejenigen Fellpartien, deren 
Reihenfolge auf einen frisch angesetzten Ascher entfiel, wurden 
in den fiir die vorhergehende Fellpartie benutzten Ascher ohne 
Kalkzusatz eingegeben; in diesem Ascher, der als eine Nach­
weiche wirkt, sind die Felle ebenso aufgequollen und mild 
wie aus einer alten Weichbriihe, aber viel kraftiger und 
derber, ohne jede Schadigung der Hautsubstanz. Hieraus 
kommen die Felle in einen frischen Ascher, den man mit so­
viel Kalk anstellt, daB die Felle in 10 bis 12 Tagen haarlassig 
sind; wahrend dieser Zeit werden die Felle taglich oder auch 
bloB jeden zweiten Tag aufgeschlagen. 

Dieses Ascherverfahren war darauf gerichtet, einen feinen 
Narben bei ziemlich groBer Zahigkeit und Derbheit des Leders 
zu erzielen. Nun wurden friiher die Kalkascher wie bekannt 
jahrelang gefiihrt und es galt schon als Fortschritt, wenn sie 
einmal jahrlich ausgeraumt wurden; erst nach langerer Zeit 
kam man dazu, die Kalkascher jede drei Monate auszuraumen, 
so daB etwa sechs Hautpartien in dem Ascher gekalkt wurden, 
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und es dauerte wieder viele Jahre, bis man in Amerika begann, 
fUr jede neue Partie Haute einen frischen Ascher anzustellen. 
Man hat gefunden, daB nur in einem solchen Ascher die Haut­
substanz unangegriffen bleibt, obwohl man auch einen alten 
Ascher durch frischen Kalkzusatz zu konservieren vermag. 
Bei solchem Zusatz ist es tatsachlich auch moglich, auch fUr 
feine Ledersorten, z. B. fur GlaceIeder, den Narben vor jeder 
Beschadigung zu bewahren. In einem alteren Ascher haufen 
sich aber die Mikroorganismen und deren Produkte in einem 
solchen MaBe auf, daB selbst bei normalen Verhaltnissen der 
Narben in seiner Feinheit und Glanze mehr oder weniger leidet. 

Es ist hier noch ein zweiter Faktor, namlich die Kalk­
gabe. Man kann, wie gesagt, einen alten Ascher durch Zu­
satz von frischem Kalk minder schadlich machen, aber 
dieser Kalkzusatz solI nicht auf einmal und nicht in zu groBem 
MaBe geschehen. Will man den Ascher langer halten, so tut man 
gut, den beabsichtigten Kalkzusatz in mehrere Portionen zu 
verteilen. Wunscht man einen feinen N arben zu erhalten, so 
darf man nicht unnotig viel Kalk zusetzen. Trifft frischer' 
Kalk mit einer BloBe zusammen, so wird sie ganz rauh, sprode 
und der Narben grob. Je weniger Kalk der Ascher enthalt, 
selbstverstandlich nur bis zu einem gewissen Grade, desto 
feiner und glanzender kommt der Narben heraus. Aber 
auch die Verringerung der Kalkgabe hat seine Grenzen. Wird 
viel zu wenig Kalk gegeben, so wird die Ascherdauer ver­
langert und dadurch der Narben wieder angegriffen, indem 
er stellenweise blind wird, wobei auch das Gewebe in seiner 
Substanz Schaden leidet. 

Dies ist gerade die Kunst, den goldenen Mittelweg zu 
finden, wie bei der moglich geringsten Kalkgabe in einem 
frischen Ascher die Haute in kurzester Zeit haarlassig ge­
macht werden konnen. Nur bei richtigem Zusammentreffen 
dieser drei Faktoren kommt ein feiner, glanzender Narben 
heraus, ohne daB irgend ein merklicher Substanzverlust eintritt. 

In dieser Richtung gerade wurde in der besagten Offen­
bacher Fabrik das zweckmaBigste Verfahren gewahlt und so 
sind auch, wie bereits erwahnt, die besten Resultate nicht 



Deutsche Methode der Kalbkidfabrikation. 221 

ausgeblieben. Es wurde geflissentlich auf einen feinen Narben, 
auf Dichtheit des Gewebes hingearbeitet, aber man hatte 
dabei ein ziemlich £laches und minder griffiges Leder mit in 
den Kauf nehmen miissen, wenn es nicht gelungen ware, 
auch hier einen vollen, milden Griff zu erzielen. Diesgeschah 
tatsachlich dadurch, daB neben einer reichlich gemessenen 
Gare noch eine zweite Gare gegeben wurde. Diese zweite 
Gare betrug nur die Halfte von den Materialien der ersten, 
aber die Kosten stiegen doch recht bedenklich. 

Die FeHe aus dem Ascher werden mit Wasser von Kalk 
und Sand abgespiilt und kommen auf den gut gesattelten 
B au m, den besonders eingeiibte Leute vorbereiten. Es 
handelt sich dabei einen recht elastischen, glatten und doch 
festen Polster zu erhalten, auf dem sich die Felle kraftig 
anhalten und gut ausarbeiten lassen, ohne daB sie beschadigt 
werden konnen. Man muB hier namlich den Gneist mit 
ziemlicher Gewalt herausdrangen, da derselbe in dem Haupt­
gewebe infolge des frischen Kalkaschers weit weniger "ge­
lost" ist. Es leuchtet wohl ein, daB zwischen einem Fell, 
das auf einem solchen Baum einer griindlichen Bearbeitung 
unterzogen wurde, und einem solchen, das auf ungesatteltem 
Baume fast gar keine Bearbeitung erfahren hat, ein ge­
waltiger Unterschied bestehen muB. 

Die Felle werden also auf gesatteltem Baume gehaart 
und dann aussortiert; die zu Kid nicht geeigneten werden loh­
gar gemacht. Die zu Kid bestimmten Felle werden, ohne 
ins Wasser zu kommen, an Kopf und FiiBen in die iibliche 
Form beschnitten, wobei gleichzeitig nur die groben Fleisch­
partien abgezogen werden; andere Arbeiter scheren zu gleicher 
Zeit die dicken Kopfe aus. Hierauf gibt man die Felle in ein 
WalkfaB, worin sie mit wenig Wasser 10 Minuten laufen, 
dann nimmt man sie heraus und glattet sie auf dem 
Baum mit feinem in Holz gefaBtem Schiefer. 

Die geglatteten Felle werden in das WalkfaB zuriick­
gegeben und darin bei zu- und ab£lieBendem Wasser 20 Minuten 
gelautert, so daB sie fast vollig schmutzrein sind. Um 
schlank und matt zu werden, kommen sie in frisches Wasser, 
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worin sie iiber Nacht bleiben, und erhalten den zweiten 
Tag wieder eine Fleischfasson. Dann werden sie wieder­
holt gelautert, mit dem Narbeneisen auf dem Baume leicht 
glattgestrichen und nochmals in lauwarmem Wasser gelautert, 
was am besten in einem Haspelgeschirr geschieht, damit der 
recht glatt anliegende Narben in dieser Lage verbleibt. 

Man nimmt die Felle heraus, laBt sie abtropfen und das 
Wasser aus dem Haspelgeschirr fortlaufen und stellt darin 
die Kleienbeize an. Man schiittelt die Felle ein und laBt 
sie 20 Minuten laufen, worauf sie ruhig liegen bleiben. Nach 
etwa 12 Stunden Ruhe diirften sich die Felle zur Oberflache 
heben, worauf man sie wieder 20 Minuten laufen und dann 
ruhen laBt, bis nach 18 bis 24 Stunden und zwei- bis drei­
maligem Aufsteigen die Felle geniigend gebeizt sein diirften. 
Man nimmt die Felle heraus, streicht die Kleie auf dem ge­
sattelten Baume mit dem Chaireisen ab, womit die Felle zur 
Aufnahme der Gare fertig sind. 

Die Gare muB hier, wie bei der Fassongerberei iiber­
haupt, nicht zu knapp, sondern reichlich bemessen werden, 
damit das Leder die notige Kraft und Fiille erhalt. N achdem 
nun das Hautgewebe ziemlich zahe und weniger gehoben ist, 
wird die Gare zwar willig aufgenommen, aber das Leder zeigt 
den vollen Griff nicht, wie er fiir ein Prima-Kidleder un­
bedingt notig ist. Ahnlich wie bei dem Glaceleder, wenn 
die gewiinschte Milde und Griffigkeit nicht geniigend vorhanden 
sind, gibt man auch hier eine Nachgare aus Eigelb und Mehl, 
womit jene Eigenschaften bedeutend gehoben werden. 

Die Felle werden aus der ersten Gare getrocknet, dann 
aufgestollt und in noch feuchtem Zustande mit wenig Wasser 
in einem Drehfassegewalkt, bis sie iiberall durchnaBt sind; 
hiernach bekommen sie die zweite Gare, die aus der Halfte 
der zuerst gegebenen Garstoffe besteht. 

Bei der jetzt folgenden Zurichtung wird das Fleisch 
nach der englischen Methode mit scharfem Schlichtmonde 
ausgeschnitten, was infolge des dichten Leders schon glatt 
erfolgt, wobei sich auch der Narben glattet und fest anlegt. 
Die iibrigen Arbeiten werden in bekannter Weise ausgefiihrt. 
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2. Englische Methode der Kalbkidfabrikation. 

Die englischen Kalbfelle zeichnen sich ahnlich wie auch 
aIle ubrigen Gattungen der dortigen Rohhaute durch ihr 
zartes, fettiges und saftiges Hautgewebe aus, worin ihnen nur 
die sachsischen; bayerischen, Prager und Wiener Kalbfelle 
gleichkommen. Aus diesem Grunde erfordert schon das Roh­
material selbst ein von der deutschen Methode abweichendes 
Verfahren. 

Die Felle werden in ublicher Weise geweicht und dann 
entweder geaschert oder angeschwodet. Beim Aschern gibt 
man sie zunachst in einen zweitalten Ascher (wo bereits zwei 
Partien geaschert wurden), von hier kommen sie in den nur 
einmal benutzten und zuletzt in einen frischen Ascher. Sonst 
verwendet man einen Schwodebrei, den man mit 10 kg 
rotem Arsenik und 100 kg Brennkalk ansteIlt, die man mit 
Wasser zusammen abloscht. Die Schwode. wird dickflussig 
und lauwarm (nicht uber 35°) aufgetragen; nach 5 bis 6 Stunden 
werden die Felle ausgewaschen und gehaart, wozu man sich 
haufig einer Enthaarmaschine bedient. 

Die enthaarten Felle werden wieder gelautert, dann be­
schnitten und in Kopfenausgeschoren; hierauf kommen sie 
in die Hundekotbeize, die ebenso stark und warm gefuhrt 
wird wie bei uns fur Lammfelle. Die Kalbfelle werden darin 
hinlanglich matt, so daB die Reinmacharbeiten ziemlich rasch 
und leicht vor sich gehen; die Fleischseite wird nur einmal 
abgezogen und der Schmutz von dem Narben zweimalleicht 
ausgestrichen. Dadurch wird der lose Narben vermieden, dieser 
bleibt geschlossen und mit der Lederschicht fest verbunden. 

Die Gare bereitet man fur 100 kg BloBengewicht aus 
6 bis 8 kg Kalialaun, 1 bis P/2 kg Kochsalz, 6 kg Weizenmehl 
und 50 Stuck Eidotter oder 1 I Eigelb in bekannter Weise. 
Das Garmachen und die Zurichtung werden wie ublich aus­
gefuhrt 1). Die gefarbten Felle werden auf dem Stollpfahl 
gestollt und in Schlichtrahmen aufgehangt, wo das Fleisch 

1) Mehr hieriiber in "Leather Manufacture" von Alex. Watt 
(London, Lockwood, 1906), S. 315. 
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mit einem haarscharfen Schlichtmond in Spanen mit der 
Hand ausgeschnitten wird. Dadurch gewinnen die starkeren 
Fellpartien an Zahigkeit, Dehnbarkeit und auch an gleich­
maBiger Starke. 

Die englische Methode kann nur bei der besseren deutschen 
und osterreichischen Rohware benutzt werden; im ganzen 
eignet sich dazu die deutsche Rohware nicht, weil sie ein mehr 
mageres und trockenes Hautgewebe besitzt. 

3. }'ranzosische Methode der Kalbkidfabrikation. 

Die franzosischen Rohhaute, Rindshaute sowie Schaf-, 
Lamm-, Ziegen- und Zickelfelle, zeichnen sich samtlich durch 
eine sehr gewichtige, saftige und fette Natur, sowie durch einen 
eigentumlichen vollen Griff und Milde aus. Dieser Eigen­
schaften wegen eignen sie sich eher zu Glanzfellen, und tat­
sachlich weist auch das franzosische Kidleder zumeist einen 
hoheren Glanz auf, ein Nachteil, weil die matte Ware vorge­
zogen wird. Der Grund hiervon liegt also teilweise schon in 
der Rohware selbst, aber teilweise auch in der dortigen Fabri­
kationsmethode. Jetzt wurde auch in Frankreich das weiB­
gare Kalbkid durch das chromgare fast vollig verdrangt, 
aber man kehrt wieder zu dem ersteren zuruck, das neuer­
dings den verlorenen Boden zuruckgewinnt. 

Man verarbeitet ausschlieBlich leichte und mittlere Kalb­
felle und zieht ausnahmsweise getrocknete Felle den ge­
salzenen vor. Man gibt die getrockneten Felle zunachst in 
die alte, bereits gebrauchte Weiche und walkt sie gegen das 
Ende von 24 Stunden mit der Hand. Urn das Weichen zu 
beschleunigen, setzt man dem Weich wasser etwa 750 g Atz­
natron auf 10 hI Wasser zu; die Weiche dauert bei solcher 
Anscharfung ungefahr 48 Stunden. 

Die gewasserten Haute werden herausgenommen, auf­
einander gelegt, abtropfen gelassen und in den Ascher ein­
gebracht. Man gibt sie zunachst in einen alten Ascher, den 
man mit Schwefelarsen (ungefahr 1 kg Gift fur 100 Stuck 
Kalbfelle) anscharft, was fur die kraftige und saftige Roh­
ware mit dem naturlich weichen und gehobenen Hautgewebe 
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v6llig geeignet ist. Die flachen, mageren deutschen Kalb­
felle wiirden durch den Arsenikascher noch mehr verflacht 
sein. N ach zwei Tagen zieht man die Felle in einen frischen 
Kalkascher iiber, wo sie 6 bis 8 Tage verbleiben und jeden 
Tag aufgeschlagen werden. Den frischen Ascher stellt man mit 
etwa 15 kg Kalk fiir je 100 Stiick Felle an. Wenn die Felle 
geniigend haarlassig sind, so werden sie abgehaart und in iib­
licher Weise vorbereitet. 

Die frischen Kalbfelle werden haufig angeschw6det, wo­
bei man statt der Giftschw6de gew6hnlich die Schwefel­
natriumschw6de anwendet. 

Die reingemachten Bl6Ben bekommen manchmal die Kot­
beize, wodurch der Gneist leicht entfernt wird und der 
Narben an Glanz gewinnt; nach der Reinigung wird dann nur 
eine schwache Kleienbeize gegeben. Auch dieses Verfahren 
ist der franz6sischen Rohware angepaBt; die deutschen Kalb­
felle miissen dagegen mit einer starkeren Kleienbeize viel 
starker gehoben werden. 

Haufig wird die Kotbeize fortgelassen und dann miissen 
die Felle eine starkere Saurebeize erhalten, damit samtlicher 
Kalk entfernt wird; wiirden nur Spuren davon .in den Fellen 
verbleiben, so wiirde er sich mit dem bei der Eiergare zuge­
setzten Alaun verbinden und den Gips bilden, der sich im 
Hautgewebe festsetzt und hieraus nicht mehr entfernt werden 
kann; dadurch wiirden aber die Hautfasern ihre Elastizitat 
verlieren und die Felle hart und briichig werden. Am besten 
ist hier die Milchsaure geeignet und man nimmt auf 100 kg 
Bl6Ben h6chstens 21 Milchsaure (50%ig), wobei man sie fort­
schreitend in kleinen Portionen zusetzt. Um der Gefahr 
einer Ubersauerung vorzubeugen, neutralisiert man die Halfte 
der Milchsaure mit Soda, wie dies in der Schrift "Das Ent­
kalken und Beizen der Felle", S. 10 u. ff. angegeben ist. 

Es wird anempfohlen 1), die Felle zunachst in der Milch­
saurel6sung 11/2 Stunden laufen zu lassen und dann in eine 
Beize zu geben, die man mit 2 I Melasse fiir je 100 kg Bl6Ben 

1) Villon-Thuau "Fabrication des Cuirs" (Paris, Beranger. 
1912) S. 556. 

Jet t mar, Kombinationsgerbungen. 15 
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anstellt, worin sie bis etwa 15 Stunden bleiben sollen. Der in 
der Melasse vorhandene Zucker soIl den in den Fellen ent­
haltenen Kalk auflosen; nur ist keiner mehr darin enthalten, 
wenn die Milchsaurebeize geniigend gegeben wurde. 

Die entkalkten Felle werden tiichtig ausgewaschen, dann 
abtropfen gelassen und bekommen hierauf die Gare, die 
ahnlich wie bei dem Glaceleder gegeben wird. Fiir 200 Stiick 
kleine Kalbfelle berechnet man 20 kg Kalialaun, 6 kg Koch­
salz, 35 kg Weizenmehl, % 1 gutes Klauenol und 61 FaBeigelb. 

Man verdiinnt mit so viel Wasser, daB eine diinne Briihe 
entsteht. Die Gerbung selbst wird in einem WalkfaB ausge­
fiihrt und erfordert ungefahr anderthalb Stunden. Man nimmt 
die Felle heraus, schlagt sie iiber die Bocke und laBt sie so un­
gefahr 24 Stunden liegen. Die abgetropften Felle faltet man 
mit dem N arben nach innen der Lange nach zusammen und 
hangt sie iiber runde Latten in der Trockenstube auf. 

Das Trocknen soIl moglichst schnell, aber bei nicht 
zu hoher Temperatur und guter Liiftung vor sich gehen, 
damit sich die Gare, die auBen sitzen bleibt, mit dem Haut­
gewebe verbindet. Die gut getrockneten Felle werden herab­
genommen, in Dutzende zusammengelegt und einige Tage 
gelagert. 

Hierauf liiBt man die Felle wieder anziehen, indem man 
sie in ein mit kaltem Wasser gefiilltes Geschirr eingibt und 
darin 4 bis 5 Minuten belaBt, dann nimmt man sie heraus und 
legt sie in eine leere Kiste ein, wo man sie etwa 24 Stunden 
liegen laBt. Nachdem die Feuchtigkeit in den Fellen gleich­
maBig verteilt ist, werden sie mit der Maschine oder von der 
Hand gestollt, dann wieder kurz abgetrocknet und gebimst. 
Das Bimsen muB sorgfaltig geschehen und man fiihrt es 
der Lange und der Breite nach aus. In Frankreich wird das 
Fleisch statt des englischen scharfen Schlichtens mit der 
bekannten Bimsschleifmaschine abgeschliffen, wodurch die 
Flanken nicht so stark angezogen, das Fleisch an denselben 
nur schwach weggenommen und an der Oberflache ein wenig 
geglattet wird, so daB diese schwachen Teile viel kraftiger, 
voller und standhafter bleiben. 
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In diesem Zustande werden die Felle einige Wochen ge­
lagert, damit sich die Gare gut mit dem Hautgewebe verbindet. 
Dabei tritt gewohnlich der Alaun an die OberfHiche heraus 
und urn den UberschuB davon zu entfernen, wascht man die 
Felle etwa 5 Minuten in lauwarmem Wasser aus. Dann be­
kommen die Felle eine Nachgerbung mit eiIier Gare aus Ei­
gelb und Kochsalz, indem man fiir lOO kg der getrockneten 
Felle 1,5 kg Kochsalz in lauwarmem Wasser auflost und 
darin 3 1 FaBeigelb oder 150 Stiick Eidotter aufriihrt. Man 
walkt darin die Felle etwa 25 Minuten lang, wo die . Gare 
vollig aufgenommen sein diirfte. Man nimmt die Felle heraus, 
laBt sie abtropfen und farbt sie aus. 

Man legt die Felle auf die Tafel, stoBt sie mit einem 
Schlicker aus und tragt eine stark verdiinnte Weinsteinlosung 
(etwa 150 gin 101 Wasser) mit einer weichenBiirste auf, womit 
man einen tieferen Farbenton und ein besseres Festhaften 
des Farbsto££es erzielen will. Zum Schwarzen tragt man zu­
nachst eine Losung von 500 g Hamatin in lO 1 weichem Wasser 
auf, hierauf eine Eisenlosung, die man sich in verschiedener 
Weise bereitet. Am besten ist essigsaures Eisen geeignet, 
auch "holzsaure Eisenbeize" genannt, die man in verschie­
denen Dichtegraden erhalt; man muB sie recht stark, auf 
ungefahr lOBe verdiinnen, aber das Leder bekommt dennoch 
einen eigentiimlichen Geruch nach Holzdestillaten, der von 
manchen Kaufern beanstandet wird. Man kann auch eine 
Losung von 150 g Eisenvitriol und 50 g Kupfervitriol in 101 
Wasser verwenden, aber es kommt dann eine gewisse Menge 
Schwefelsaure in das Leder, deren Gegenwart nicht gerade 
erwiinscht ist. Manchmal setzt man der Eisenlosung auch 
schwarze Anilinfarbsto££e (z. B. Nigrosin) zu, urn den Ton zu 
vertiefen. 

N ach dem Schwarzen werden die Felle mit reinem Wasser 
ausgewaschen, mit der Maschine oder mit der Hand aus­
gestrichen, abgeolt und in einem gut ventilierten Trocken­
raume aufgehangt, wobei man die Warme auf etwa 45 0 

steigert. 
Die getrockneten Felle, die ziemlich hart geworden sind, 

15* 
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Hi.Bt man in Sagespanen anziehen und stoUt sie entweder, 
oder man bearbeitet sie zweimal mit dem Schlichtmond. 
In diesem Zustande diirften die Felle ziemlich weich sein 
und um ihnen die notige Weichheit zu erhalten, gibt man 
ihnen die folgende fette Gare: 6 Teile Wasser, 1 Teil Oliven-
61, F/2 Teile gute Olivenolseife und 1/2 Teil Talkum werden 
griindlich vermischt und auf die Fleischseite der Felle mit einem 
Leinwandballen oder Schwamm aufgetragen. Wenn die Gare 
richtig eingedrungen ist, so schlichtet man sie nochmals ganz 
leicht mit dem Schlichtmond, burstet sie gut von beiden 
Seiten ab und hangt sie auf den Boden zum Trocknen auf. 
Die getrockneten FeUe werden herabgenommen, in Schlicht­
baume aufgehangt, worin man sie reinmacht, und dann ge­
liistert. 

Den Vorluster bereitet man aus 12 Teile Wasser, 1 
Teil Hamatin, 1/2 Teil Marseillerseife und je 1/4 Teil Tragant­
gummi und Rindstalg. 

Die Bestandteile werden jeder fUr sich in Wasser aufgelost, 
dann in der angegebenen Reihenfolge zugesetzt, gut durchge­
ruhrt und eine Zeitlang gekocht. Man filtriert die Bruhe noch 
heiB durch Packleinwand und laBt abkuhlen. Man tragt den 
Luster mit einem FlaneUballen auf den Narben auf, und nach 
etwa 20 Minuten, wenn der Luster angetrocknet ist, wird mit 
der Maschine in den Glanz gestoBen. 

Hierauf tragt man den Nachluster auf, den man aus 
5 Teilen Olivenol, 4 Teilen Vaselinol, % Teil Tragantgummi, 
je 1/4 Teil gelbes Bienenwachs und reinem Rindstalg bereitet. 

Man tragt den Luster gleichmaBig auf und reibt ihn 
mit einem FlanellbaUen tuchtig ein. Nach 24 Stunden wird 
nochmals gerieben, damit der Glanz zum Vorschein kommt. 
Damit sind die Leder fertig, sie werden sortiert und gemessen. 

b) Herstellung von Schafkidleder. 
Als billiger Ersatz des Kalbkidleders wird eine ahnliche 

Ledersorte aus Schaffellen hergestellt, auf die aber infolge 
der besonderen Eigenheiten des Erzeugnisses mannigfache 
Anforderungen gestellt werden. So muB beim Kidfell der 



Herstellung von Schafkidleder. 229 

Narben an der Lederschicht eine volle und kraftige Unterlage 
finden, damit er beim Biigeln fest eingepreBt werden kann, 
dabei auch glatt und fest anschlieBend aufliegt. Dies ist nur 
bei starken und lederhaften Fellen moglich, denn bei diinnen 
und losen Fellen kann der N arben nie so fest aufliegen. Dabei 
miissen die Felle egal gestellt sein, denn bei abfalligen sind 
die Flanken viel zu schwach oder der hintere Teil zu diinn 
und fliissig. Die Felle miissen auch faltenlos und diirfen nicht 
zu kratzig sein. Ein stark kratziges Fell kann kein voIles 
Leder von milder und standhafter Elastizitat liefern,· wie 
man es von einem Kidleder verlangt, auch wird jeder Kaufer 
bei einem Feinleder der Kratze ausweichen. Natiirlich ein­
gewachsene Falten und Rippen lassen sich nicht bleibend 
ausglatten und beim Verarbeiten derartiger Felle wiirde sich 
der Narben riefenweise lockern. 

Man muB daher auf diese Eigenschaften schon beim An­
kauf der Rohware bedacht sein. Am besten entsprechen 
serbische und bosnische Felle, dann die bayerischen~ 
danischen und Seelander BloBen, Haidschnucken, 
Flamen tinerfelle und ahnliche Landessorten. Aber auch 
bei einer und derselben Schaffellsorte sind die Felle sehr un­
gleichartig, so daB man sie ahnlich wie beim Kalbkid aus 
dem Kalk, also nach dem Entwollen, aussortieren muB, wobei 
man noch ungleich mehr Fehler vorfindet wie bei Kalbfellen. 
Die ausgeschossenen Schaffelle kann man zu lohgarem. oder 
weiBgarem Futterleder oder zu Samischleder verarbeiten, in­
dem die vorhergehenden Operationen, namentlich das Ascher­
verfahren, dieser Verarbeitung nicht im Wege steht. 

Bei der Auswahl der Rohware darf auch der U mstand 
nicht unbeachtet bleiben, daB bei dieser Ledersorte an die. 
GroBe und Starke der Ware seitens der Kaufer haufig ver­
schiedene Anforderungen gestellt werden, denen schon aus 
dem Grunde entsprochen werden muB, weil diese Ledersorte 
bei der Lagerung fast jeden Tag an frischem Aussehen, an 
Festigkeit des Narbens, iiberhaupt an Eleganz einbiiBt, so 
daB die fertig hergestellte Ware ohne groBere Versaumnis 
baldmoglichst in den Handel kommen solI. 
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Was die Verarbeitung der Felle anbelangt, so muB man 
schon bei den Vorbereitungsarbeiten auf die notigen Eigen­
schaften der fertigen Ware bedacht sein, die im Gegensatz 
zu dem diinnen, schlanken und zugigen Glaceleder einen ge­
ringen Zug, dagegen eine Vollheit und Korperhaftigkeit des 
Leders selbst, Festigkeit der Hautfasern, Standhaftigkeit im 
Narben und im Innern aufweisen soIl. Wenn daher beim 
Glaceleder auf eine gewisse Schlaffheit hingearbeitet wird, 
muB man hier gerade diese Eigenschaft zu vermeiden trachten. 

Zu diesem Zweck muB die Weiche moglichst kurz ge­
halten werden, dabei aber genugend sein, damit das Blut 
vollig entfernt wird und die aufgetro~kneten Hautfasern 
ordentlich durchweichen. Um beides zu erreichen, miissen 
die Felle wiederholt aufgeschlagen undmitstumpfem Streck­
eisen ausgestreckt werden. Durch das Aufschlagen wird 
das Wasser ausgepreBt und in der Weiche wieder aufge­
nommen, wodurch das Aufweichen sehr beschleunigt wird. 
Dabei soIl man bei jedem Aufschlagen das Wasser neu 
ersetzen, wozu man ein kiihles und harteres Brunnenwasser 
vorzieht. Das Ausstrecken leistet immer gute Dienste, selbst 
wenn es bei einer weicheren Rohware nicht unbedingt notig 
ware; es wird damit auch die Wolle reingemacht und teil­
weise werden auch die Faulniserreger entfernt, was zu einer 
gesunden Kraftigung der Felle beitragt. 

Die genugend geweichten Felle werden aufgeschlagen, 
2 bis 3 Stunden zum Abtropfen liegen gelassen, damit das 
schleimige Weichwasser weggeht und die Felle die Ascher­
bruhe gieriger aufnehmen. 

Das Aschern wird nur mit Kalk, also ohne Giftzusatz 
ausgefiihrt. Wie bekannt halt das Gift die Felle im Ascher 
nieder, so daB sie flach und dunn herauskommen, und be­
fordert den Glanz des Narbens. Aber das Kidleder soIl im 
Gegenteil moglichst voll im Griff sein und einen matten, 
keinesfalls grellen Narbenglanz aufweisen. Um einen vollen 
Griff, eine kraftige und feste Lederhaftigkeit zu erreichen, 
darf man keine zu alten Ascher verwenden, die ein schwam­
miges, lockeres Leder verursachen. Man stellt daher die 
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Ascher im Sommer nach der dritten, im Winter nach der 
vierten Fellpartie frisch an. Dabei kiirzt man die Ascher­
dauer moglichst abo Wahrend andere Ledersorten ein 14 bis 
16 Tage langes Aschern gut vertragen, geht man hier auf 
10 bis 12 Tage herab. Aber man schlagt die Felle taglich 
auf, denn durch die haufigere Bewegung der Felle, durch Aus­
pressen und wieder Einsaugen der Ascherbriihe, Abspiilen des 
niedergeschlagenen Kalkes wird das Aschern beschleunigt, ohne 
daB die Hauttextur leidet. 

Die Kalkgabe kann etwas vergroBert werden, um die 
Haarlockerung, Schmutzabsonderung, sowie die Hebung des 
Hautgewebes in der kiirzeren Ascherzeit trotz Wegfall des 
Giftzusatzes zu erreichen. Sonst wird ahnlich wie bei dem 
Glaceleder gearbeitet. So wird namentlich auch das Ent­
wollen in vollig gleicher Weise ausgefiihrt. Beim Entfleischen 
nimmt man das Fleisch nur iiber Kopf und Riicken ganz 
fort, sucht aber die Seiten moglichst zu schonen und sie 
voll und kraftig zu erhalten; darum zieht man nur das grobste 
Fleisch ab, laBt aber das Grundfleisch sitzen. 

Die beschnittenen Felle kommen in ein trockenes FaB 
und erhalten die Narbenfasson, welche auch ohne Kotbeize 
leicht ausgefiihrt wird, nachdem sich die Felle mit Wasser 
nicht vollgesogen haben. Man gibt hier vor der Narbenfasson 
keine Kotbeize, damit die Felle nicht verfallen und flach 
werden, was bei dieser Ledersorte vermieden werden muB. 

N ach der N arbenfasson werden die Felle entweder in 
einem Bottich tiichtig gestampft oder in einem WalkfaB 
ungefahr 10 Minuten gewalkt und dann in reinem Wasser 
gelautert. Die gelauterten Felle kommen dann in ein ungefahr 
25° warmes Wasser, worin sie schnell und ohne jeden Sub­
stanzverlust die notige Mattigkeit erhalten. Das Geschirr 
mit den Fellen wird mit Tiichern bedeckt und die Felle bleiben 
darin je nach der AuBentemperatur 3 bis 6 Stunden oder 
iiber Nacht ruhig liegen. 

Wenn die Felle die notige gesunde Mattigkeit erlangt 
haben, so gibt man ihnen die zweite Fleischfasson. Dabei 
werden die Felle zunachst iiber den Riicken mit Doppelziigen, 



233 Kombinierte Glacegerbungen. 

dann seitwarts gutausgearbeitet, wobei das Eisen iiber die 
Seiten leicht gleitet, damit das Wasser ausgestrichen wird, 
aber das Fleisch sitzen bleibt. Dann wird nochmals gestampft 
oder gewalkt und gelautert, worauf man sich durch Uber­
streichen mit dem Narbeneisen iiberzeugt, ob samtlicher 
Gneist entfernt ist; wenn nicht, so muB man die Felle noch­
mals ausstreichen, andernfalls bringt man sie direkt in die 
Kleienbeize, die genau so wie bei Lammfellen zu Glace 
gegeben wird. 

Die gebeizten Felle kommen nun in die Gare. Zu dieser 
miBt man den Alaun reichlicher ab, damit die Standhaftigkeit 
erhoht wird; auch von Kochsalz nimmt man etwas mehr wie 
gewohnlich. Man rechnet fiir lOO Felle 2,65 kg Tonerde­
sulfat, ungefahr 8 kg Weizenmehl und lOO Stiick Eidotter 
oder 2 I FaBeigelb; von Kochsalz gibt man etwa die Halfte 
bis zwei Drittel der Alaungabe. Etwas mehr Eigelb diirfte 
nicht schaden, aber zuviel davon ware nicht nur iiberfliissig, 
sondern konnte auch eine gelbliche Farbung der AuBenseiten 
hervorbringen, die aber auch bei geringerer Eiergabe zum Vor­
schein kommt, wenn die Felle schlecht zubereitet die Gare 
ungeniigend aufnehmen. Bei Bemessung von Eigelb und 
Weizenmehl soll man stets bedenken, daB sich eine ange­
messene Gabe durch schOne Ware lohnt und daB hier eine 
iibergroBe Sparsamkeit nicht am Platze ist. 

Die Gare wird durchgehends in einem WalkfaB gegeben, 
in dem man sie mit Handen in einem in entsprechender Hohe 
angebrachten Kiibel anriihrt und in das FaB am besten durch 
dessen hohle Welle eingibt. Man gibt die Felle, etwa 200 bis 
300 Stiick auf einmal, gleich ob vor oder nach der Gare, 
in das FaB herein, schlieBt die Tiire und laBt das FaB etwa 
20 Minuten lang laufen; dann stellt man es ab und belaBt die 
Felle etwa lO Minuten in der Ruhe, worauf man sie nochmals 
20 Minuten laufen laBt. Wahrend der Pause sollen die Felle 
abkiihlen, damit sie sich nicht zu stark erhitzen. Nach dem 
zweiten Laufen diirfte die Gare vollig erschopft sein, so daB 
nur triibes Wasser zuriickbleibt. 

Man nimmt die Felle heraus und IaBt sie einige Stun-
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den oder iiber Nacht abkiihlen. Dann bringt man sie noch­
mals in die Maschine zuriick und HiBt sie 10 Minuten 
treiben, wodurch die von Alaun herrUhrenden Schwielen 
bleibend geglattet werden sollen. Wenn namlich die alaun­
garen Felle abkiihlen, so zieht sich der N arben in den Falten 
zu Schwielen zusammen, die nur schwierig oder gar nicht 
herausgezogen werden konnen, falls sie einmal eingetrocknet 
sind. Selbstverstandlich kann das Garmachen im kleinen 
MaBstabe auch durch Eintreten der Gare in Fassern den Fellen 
beigebracht werden, nur werden dann die Felle nach dem 
Abliegen statt des Walkens tiichtig abgestampft. 

Die gargemachten Felle werden hierauf in iiblicher Weise 
zum Abtrocknen aufgehangt und fertig getrocknet. Die 
getrockneten Felle werden wie zu Glaceleder angefeuchtet 
und in Kisten anziehen gelassen, aber nicht getreten 
oder gewalkt, damit sie in den Flanken nicht an Stand 
verlieren. Wenn die Felle geniigend angezogen haben, 
kommen sie aus der Kiste direkt auf den Stollpfahl oder zur 
Stollmaschine und werden dort aufgezogen, dann zum wei­
teren Durchziehen zusammengeschlagen und im Schlicht­
rahmen mit stumpfem Schlichtmonde in Lange und Breite 
gestreckt. Hierauf werden sie nochmals leicht angetrocknet, 
in Sagespanen anziehen gelassen und mit halbscharfem Monde 
nachgestreckt, wobei von den Seiten nur das grobste 
Fleisch weggenommen wird; zuletzt werden die Felle halb­
lang in die Fasson gestrichen. 

Nach der WeiBzurichtung wird gewohnlich die Fleisch­
seite geglattet, aber besser geschieht dies nach der farbigen 
Zurichtung. Man fiihrt dies entweder im Schlichtrahmen 
mit dem Bimsstein oder zweckmaBiger auf der Bimswalze 
der Schleifmaschine aus. 

Die so hergestellten Felle werden jetzt zum drittenmal 
aussortiert, damit die narbenbeschadigten, in den Seiten 
schwachen oder in den Flanken schwammigen Felle ausge­
schieden werden; diese Felle kann man ohne weitere Zurich­
tung als Futterleder zu Schuhzwecken verwenden. 

Die kraftige, durchaus fehlerfreie Ware wird vor oder 
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auch nach dem Ausbroschieren, aber stets noch vor dem 
Farben beschnitten, weil sonst die weiBen Rander sichtbar 
wiirden, was der Ware an gutem Aussehen schadet. Man 
schneidet den Kopf und die FiiBe mit abgerundeten Ecken 
in eine gefalligere Form, den Schwanz auf den beiden Seiten 
geschweift· und das Ende stumpf, die Brustzipfel ausgeschweift 
und abgerundet; die Flanken im Vorder- und Hinterteil 
schweift man besonders stark aus, was zur glatten Lage des 
Felles beitragt. Ein nicht gut in Fasson geschnittenes Schaf­
fell wiirde auf der Tafel nicht glatt aufliegen, sondern an den 
Randern in die Hohe stehen, so daB es dem Futterleder gleich 
aussehen wiirde; durch ein zweckmaBiges Beschneiden erreicht 
man die glatte Lage der Kid- und Lackleder und ahnlicher 
Feinleder. 

Die beschnittenen Felle werden vor dem Farben au s­
broschiert. Das Broschieren wird hier nur maBig ausgefiihrt, 
weil man bei dem schwarzen Kidleder keinen VOllig klaren 
N arben zu erzielen braucht, wie es bei dem in klaren und haufig 
recht hellen Farbentonen zu farbenden Glaceleder der Fall 
ist. Wahrend bei dem letzteren aIle mehligen und schmie­
rigen Bestandteile entfernt werden sollen, ohne daB man auf 
die Entleerung der Garstoffe Riicksicht nehmen kann, muB 
man dem Kidleder seine Korperhaftigkeit und FiiIle bewahren 
und trachten, daB womoglichst alles, was im Fell.ist, auch 
darin verbleibt. Man gibt das lauwarme Wasser moglichst 
knapp und tritt oder walkt die Felle nur ein paar Minuten, 
urn sie bloB durchzufeuchten, wobei auch noch die bekannten 
weiBen Piinktchen sichtbar sein konnen, die sich dann erst 
beim Zusatz von Eigelb verlieren. Man IaBt etwa die Halfte 
des Broschierwassers ab, setzt verdiinntes Eigelb (etwa einen 
Eidotter auf zehn Felle) zu und tritt oder walkt es recht kraftig 
ein. Man belaBt die Felle im Eigelb bis zum folgenden Tage, 
damit sie das Fett vollig aufnehmen. 

Die ausbroschierten Felle werden aufgeschlagen zum Ab­
tropfen liegen gelassen und nachdem sie halbtrocken sind, 
gebeizt. Durch die Beize solI der Narben zur Farbenauf­
nahme geeigneter gemacht und das Durchschlagen der Farbe 
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verhindert werden, ohne daB der Narben an seiner Weichheit 
Schaden leidet und dem Biigeleisen nachgibt. Ammoniak­
bildende Stoffe, wie der Harn, sind dazu nicht geeignet ; gut 
bewahrt hat sich die folgende Beize: in 5 I heiBem Wasser 
lost man 700 g guter Olivenolseife auf, riihrt nach Abkiihlen 
7 Stiick Eidotter ein und setzt zuletzt 20 g Kaliumbichromat 
in 100 ccm Wasser gelOst zu. 

Die gebeizten Felle werden nun schwarz gefarbt. Man 
konnte hierzu einige schwarze Anilinfarbstoffe verwenden, aber 
in der Regel benutzt man auch hier das Blauholz oder seinen 
Extrakt und irgend ein Eisensalz. Nach einer alteren Vor­
schrift 1) fliIlt man am Abend zwei Tage vor dem Schwarz­
farben den Kessel zu einem Drittel mit Blauholzspanen, gibt 
dazu einige Handvoll Sumach, Querzitron und Fisetholz, 
iibergieBt mit alter durchfiltrierter Weichbriihe, in der vorher 
ein Stiickchen Soda und ein Stiick Leim aufgelost wurden, 
bis die Spane bedeckt sind. Den nachsten Tag fiillt man mit 
soviel Wasser nach, daB die Farbflotte beim Kochen nicht 
iibersprudelt, und kocht kraftig 2 bis 3 Stunden, wobei die Briihe 
infolge des Verdampfens konzentrierter wird. Man gieBt die 
Briihe durch Leinwand oder ein Sieb, kocht die iibriggeblie­
benen Spane noch einmal mit reinem Wasser aus, schiittet 
beide Aufgiisse zusammen und laBt erkalten. Am zweiten 
Tag ist die Farbe zum Gebrauch fertig. 

Ais Abdunkler (Turner) dient der sog. Salzburger 
Eisenvitriol (oder 5 Teile Eisen- und 1 Teil Kupfervitriol), 
wovon man 200 g in 50 I Wasser auflost. Starker soIl man die 
Losung nicht bereiten, weil sich sonst das Eisen als braunes 
Ferrihydroxyd (Rost) ausscheidet. Man gibt je zwei Auf­
trage zUerst mit der Beize, dann mit der Schwarze und streicht 
aus, hiernach kommen noch je zwei Auftrage mit der Schwarze 
und zuletzt mit dem Nachdunkler. Sonst wird das Schwarzen 
genau so, wie bei dem Glaceleder ausgefiihrt. 

Die geschwarzten Leder werden aufgehangt und dann 
bei moglichst niedriger Temperatur getrocknet. Am besten 
geschieht dies im Freien, falls keine moderne Trockeneinrich-

1) "Der Gerber", 9. Bd., 1883. 
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tung vorhanden ist. 1m Trockenraume soIl die Temperatur 
nicht iiber 30° gehalten, dagegen um einen reichlichen Luft­
wechsel gesorgt werden. 

Die getrockneten Leder soIl man sofort zurichten. 
Der Narben trocknet namlich beim langeren Lagern zu fest 
ein, was nicht mehr herauszubringen ware, wo er doch ge­
schmeidig und fest anliegen soIl. Auch das Hautgewebe 
konnte zu stark austrocknen, wodurch das Fett herausgedrangt 
wird und die Bearbeitung viel kraftiger geschehen miiBte, 
als es der Giite des Leders zutraglich ware. Etwa 2 bis 3 Tage 
Ruhe nach dem Schwarzen reichen vollig aus, um dem Leder 
die luftfeuchte Milde beizubringen. 

Die ausgestreckten Felle werden anziehen gelassen, 
wobei man sie glatt auflegt und nicht zusammenschlagt, 
da sonst auf dem Narben Biigen und Falten auftreten konnten, 
die nur schwierig herauszubringen waren. Das Anfeuchten 
geschieht in Kisten, in die man die Felle, eines nach dem 
anderen einlegt und mit den feuchten Sagespanen von 
Tannenholz in diinner Schichte bestreut. Sind die Sage­
spane recht feucht gewesen, so ziehen die Felle schon in einer 
Stunde geniigend Feuchtigkeit an, sonst miissen sie darin 
auch mehrere Stunden liegen bleiben. Jedenfalls ist es besser, 
die Sagespiine weniger anzufeuchten und die Felle darin langer 
zu belassen, denn das langsamere Anziehen geht auch gleich­
maBiger vor sich, was der Zurichtung zugute kommt. Man 
priift, ob die Felle geniigend feucht sind, und nimmt sie heraus, 
wenn dies der Fall ist, wobei man die Sagespane von den Fellen 
abschiittelt und diese an einem kiihlen Orte glatt aufeinander 
legt, mit Tiichern bedeckt und iiber Nacht ruhig liegen 
laBt, damit sich die Feuchtigkeit in den Fellen gleichmaBig 
verteilt. Beim Aufstrecken nimmt man immer nur so viel 
heraus, als man in Kiirze bearbeiten kann, damit die Felle 
nicht zu stark austrocknen. 

Um dem Leder den notigen Stand zu erhalten, bearbeitet 
man es am besten im Streckrahmen und nicht auf dem Stoll­
pfahl, weil die gleichmaBigen Ziige am Streckrahmen das Leder 
mehr in seiner natiirlichen Lage erhalten. 



Herstellung von Schafkidleder. 237 

Man spannt etwa 10 Stuck Felle an der VorderhaJ£te 
in den Streckrahmen ein, die Fleischseite nach oben und be­
arbeitet darin ein jedes Fell zuerst der Lange nach, dann 
in die Breite nach beiden Seiten hin. Das Aufstrecken fuhrt .man 
mit stumpfem Schlichtmonde aus, der in eine Armkrucke 
eingesteckt ist, damit er das Fleisch nicht aufreiBt, sondern 
glatt daruber weggleitet. Dabei wird das Fleisch in den star­
keren Ruckenpartien mit einem 
scharfen Monde abgeschlichtet, 
die Flanken dagegen geschont, 
um das Fell moglichst kraftig 
zu erhalten. 

Viel besser geht die Zu­
richtung, wenn Maschinenan­
trieb vorhanden ist. Man 
schleift die Fleischseite mit 
einer Schmirgel- oder Karbo­
rundumwalze ab, was groBe 
Vorteile gegen die Handarbeit 
bietet (s. Abb. 6), indem die 
Felle nicht verzogen werden 
und das Fleisch in den Flan­
ken nicht abgenommen, son­
dern bloB geglattet zu werden 
braucht, damit das Leder in 
gleichmaBiger Starke heraus­
kommt. Die mit der Hand 

Abb. 6. Schleifen des Leders mit 
der Doliermaschine. 

oder mit der Maschine aufgestreckten und abgeschliffenen 
Felle werden nun vollig getrocknet und nochmals im 
Schlichtrahmen in die ubliche Fasson des Kidleders gebracht. 

Zuletzt erhalten die Felle einen Vorl u s t e r, den man 
sich in etwa folgender Weise bereitet: 500 garabisches 
Gummi, 250 g gelbes Bienenwachs, 750 g gute neutrale Oliven­
olseife und 500 g Rindstalg werden in 5 I weichem (am besten 
destilliertem oder Kondenswasser) aufgekocht, durch Lein­
wand durchgeseiht und abkuhlen gelassen. Man setzt zweck­
mi'iBig etwas schwarzen fettloslichen Anilinfarbstoff (Nigrosin) 
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im Wasser gelost zu, damit die Farbe des Leders vertieft 
wird; man kann aber auch die oben angefiihrte Blauholz­
schwarze verwenden. 

Nachdem der Vorliister gleichmaBig aufgetragen wurde, 
werden die Felle in bekannter Weise in Lange und Breite 
glatt ge biigel t, worauf sie noch einen N achliister erhalten. 
Diesen bereitet man sich durch Kochen von je 500 g arabisches 
Gummi, gelbes Bienenwachs, Harz und Rindstalg in 5 1 gutem 
Olivenol, bis sich alles auflost, dann wird die Briihe durch­
geseiht und abkiihlen gelassen. Man tragt diesen Fettliister 
recht gleichmaBig ohne irgendwelche Streifen auf die Narben­
seite auf, liiBt ihn einziehen und bearbeitet die Felle mit 
einem zusammengeballten Stiick Flanell, urn dem Leder 
den notigen Glanz zu erteilen. Zuletzt werden die Felle 
je nach der GroBe und Qualitat in Dutzende aussortiert und so 
schnell wie moglich verkauft. 

Aber zu Kid kann auch das gewohnliche weiBgare 
Schaf- oder Jahrlingsleder, wie es zum Futterleder alaun­
gar gemacht wird, verarbeitet werden, indem es schwarz ge­
farbt und zugerichtet, wird. Selbstverstandlich muB auch hier 
eine Auswahl des Feilmaterials vorausgehen, denn abfalliges, 
schwammiges oder gar faltiges Leder kann dazu nicht gebraucht 
werden. Besonders einige Provenienzen sind hierzu ganz gut 
geeignet, z. B. die sachsischen Felle, die einen glatten Narben 
besitzen,' voll und griffig in den Seiten sind; aber auch andere 
bessere Provenienzen, wie serbische, bosnische, italienische und 
namentlich iiberseeische, wie Afrikaner, Brasilianer, Ostindier 
sind gleichfalls gut geeignet. 

Diese bereits weiBgar gemachten Felle werden zunachst 
in lauwarmem Wasser gut ausgewaschen, urn den iiber­
schiissigen Alaun zu entfernen, dann wird das Wasser ausge­
preBt und die Felle einzeln auseinandergezogen. Nun bereitet 
man eine Eiergare, ahnlich wie bei Glaceleder, in Form eines 
diinnfliissigen Breies, aber mit bedeutend weniger Alaun 
und Kochsalz, die ja schon vorher den Fellen gegeben wurden. 
Auf ein Dutzend Felle rechnet man je nach ihrer GroBe 

1250 bis 1500 g Weizenmehl, 
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175 bis 225 g Tonerdesulfat (konzentrierter Alaun), 
100" 125" Kochsalz, 
10" 12 Stuck Eidotter oder 1/5 bis 1/4 I FaBeigelb 

und eventuell noch 40 bis 50 g Olivenol. 
Die Gare macht die mageren Felle griffiger und voller, 

sowie aufnahmsfahiger fUr die Farbstoffe, wobei auch die Bei­
gabe von Alaun gut zustatten kommt. Die Felle werden in 
dieser Gare eine Stunde lang gewalkt, dann nach einigen Stun­
den Ruhe im Freien oder in der Trockenstube bei sehr maBiger 
Warme getrocknet. Das Aufhangen geschieht wie bei Kalb­
fellen offen auseinander, mit beiden HinterfuBen in Hacken. 
Nach einer solchen milden Trocknung konnen die Felle sofort 
in einer Butte oder in einem WalkfaB ausbroschiert werden 
und gleich auf die Tafel zum Schwarzen kommen. Beim 
Bun t far ben wird das Broschierwasser weggegossen und 
eine diinne Eiergare gegeben. Um die schwierige Deckung 
zu beseitigen, tragt man zweckmaBig eine diinne Losung 
Kaliumbichromat und Ammoniak auf. Das Schwarzen wird 
in der bereits beschrlebenen Weise ausgefiihrt. 

Auch die Zurichtung ist die gleiche wie bei dem ge­
wohnlichen Kidleder. N ach dem Aufstollen werden die Felle 
mit dem Schlichtmond im Schlichtrahmen bearbeitet, da­
mit sich die Falten ausrecken und der Narben glattet, wobei 
die Felle in die richtige Fasson, halblang, halbbreit und die 
FuBe auswarts, gestrichen werden. Hierauf erhalten die Felle 
einen leichten V 0 r 1 us t e r aus Seife, Talg und Harz, werden 
dann gebugelt, bekommen noch einen Fettluster und wer­
den zuletzt mit einem Flanellballen leicht abgerieben. 

Selbstverstandlich konnen auch Glaceleder, die ihrer 
Fehler wegen zu Handschuhleder nicht taugen, zu Schafkid 
verarbeitet werden. Man kann hierzu recht starke Felle, 
teilweise auch im Narben offene, pockige und kratzige Felle 
verwenden, dagegen taugt loses, rippiges und schwammiges 
Glaceleder nicht; auch konnen kleine oder zu fette Leder 
nicht zu farbigem, hochstens zu schwarzem Kidleder dienen. 

Vor dem Farben werden die Felle wie ublich ausbro-



240 Kombinierte Glacegerbungen. 

s chi e r t, indem man die trockenen Felle lose in einen Bot­
tich mit lauwarmem Wasser einbringt und tiichtig durch­
treten laBt. Selbstverstandlich kann man bei groBeren Mengen 
das Broschieren auch in einem WalkfaB wie iiblich ausfiihren. 
Aber man darf nicht zu stark broschieren, es geniigt, wenn 
man den Narben gleichmaBig durchfeuchtet und ihn von 
dem iiberschiissigen Alaun befreit, was man daran erkennt, 
daB die Felle keine weiBen Piinktchen mehr zeigen, was am 
besten an den FiiBen zu sehen ist. Wiirde zu stark broschiert, 
so kommt der noch iibriggebliebene Gneist aus dem Innern 
heraus, so daB kein reiner Farbenton zu erzielen ware. 

Den ausbroschierten Fellen gibt man nun als Ersatz eine 
schwache Eiergare, die fUr etwa 90 bis 100 kg Rohgewicht 
60 Stiick Eidotter oder 11/41 FaBeigelb, 500 g Kochsalz und 
200 g gutes Olivenol betragen kann. Die Felle werden in der 
mit Wasser verdiinnten Gare tiichtig eingetreten oder gewalkt, 
iiber Nacht darin liegen gelassen und den nachsten Tag gefarbt. 

Das Farben wird auf der Tafel oder auch in der Mulde 
ausgefiihrt, wenn keine besonderen Farbmaschinen zu Gebote 
stehen. Die Tafel hat hier den Vorzug, daB man darauf zu­
gleich das Ausstreichen der ziemlich groBen Felle ausfUhren 
kann. In Amerika gibt man die Felle in ein FarbefaB und 
behandelt sie in der Blauholzflotte etwa eine Stunde. Dann 
bekommt sie der Falzer in die Arbeit, der sie, den Narben 
nach auBen, den Riicken hinab falzt, dann den Riicken ent­
lang auf die Halite zusammenlegt und mit einem Messing­
schlicker fest aufeinander driickt. Hierauf werden die Felle 
im Waschtroge mit einer harten Biirste gescheuert und. dem 
"Boxmanne", Kastenmanne iibergeben. Dieser taucht die 
Felle in einen mit der Schwarzbriihe gefiillten Kasten und 
behandelt sie dort eine Viertelstunde; darauf. kommen die 
Felle auf die Ausreckmaschine, wo die iibermaBige Feuchtigkeit 
beseitigt wird. Dann werden die Felle angetrocknet, in Sage­
spanen oder eiher Dunstkammer anziehen gelassen, ausgestollt, 
mit der Schmirgelwalze auf der Schleifmaschine abgeschliffen, 
geglanzt, zum zweiten Male mit Milchwasser appretiert und 
geglanzt. Dann werden sie in einer mit Dampf oder warmer 
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Luft geheizten Trockenstube aufgehangt, zur Ganze getrocknet 
und schwach abgeolt, womit sie fertig sind. 

c) Amerikanisches Kidleder aus Ziegen- und Schaffellen. 

Zu Kidleder werden in Amerika neben Kalbfellen auch 
Ziegen- und Schaffelle verarbeitet; namentlich sind es die 
halbgaren ostindischen Ziegenfelle und die siidamerikanischen 
Schaffelle, die das Rohmaterial zu Kid lieferten, bevor man sie 
mit Chrom zu verarbeiten begann. 

Ostindische Ziegenfelle werden zunachst in einem 
Walkfasse tiichtig mit lauwarmem Wasser ausgewaschen und 
auf geneigten Arbeitstischen mit stahlernen Streckeisen aus­
gestrichen. Durch dieses Ausstreichen sollen die noch anhaf­
tenden Fleischreste beseitigt, die Fliissigkeit ausgedriickt und 
die Felle ausgedehnt, glatt und eben gemacht werden, was 
man selbstverstandlich auch mit Maschinen ausfUhren kann. 

Die ausgestrichenen Felle werden in der Trockenstube 
aufgehangt, wo sie bloB durch Luftwechsel getrocknet werden, 
dann herabgenommen und aussortiert. Die zu Kidleder be­
stimmten Felle werden zunachst im Seifenwasser angefeuchtet 
und gefalzt, um sie gleichmaBig dick und fUr das Appretur­
mittel aufnahmsfahiger zu erhalten. Dann werden sie auf 
der Narbenseite geschwarzt; wozu eine Schwarze aus Blau­
holz, Gallapfeln und Eisensalz angestellt wird. Die ge­
schwarzten Felle werden zum zweiten Male getrocknet und 
geschwarzt, wozu man der Schwarze keine Gallapfel, da­
gegen Kaliumbichromat zusetzt. Nach diesem zweiten 
Anstrich werden die Felle in der Trockenstube mit dem 
Narben nach innen auf Latten aufgehangt und getrocknet. 
Nach dem Trocknen werden die Felle herabgenommen, mit 
verdiinnter Milch bestrichen und mit der StoBmaschine 
geglanzt. 

Hierauf werden die Felle mit dem Krispel- oder Pantoffel­
holze weich gemacht, auf der Narbenseite mit Walfischol 
abgeolt. Die Felle werden nach Bedarf zwei- bis dreimal 
geglanzt und zweimal gefettet, womit das Leder fertig ist. 

Schaffelle zu Kidleder miissen gesund und gut ab-
Jet t mar, Kombinationsgerbungen. 16 
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gemacht sein. Die geschorenen Felle werden durch S c h wit zen 
enthaart, dann in frisches Wasser eingegeben, wo sie iiber 
N acht bleiben. Am anderen Morgen nimmt man sie heraus 
und gibt sie zunachst in einen alten Ascher, wo sie drei 
Tage verbleiben, dann in einen frischen Ascher, den man 
mit 4 kg geloschtem Kalk fiir 100 kg BloBen anstellt. Man 
belaBt die Felle in diesem Ascher 6 Tage, wobei m~n sie 
taglich einmal bewegt oder aufschlagt. Dann werden die Felle 
herausgenommen und in reines, kaltes Wasser gegeben. Aus 
diesem werden sie sauber entfleischt und in lauwarmes Wasser 
geworfen, womit sie fiir die Kleien beize vorbereitet sind. 

Man stellt die Beize mit je 3 I grober Weizenkleie auf 
100 I etwa 35° warmem Wasser in einem Haspelgeschirr an, 
zerquetscht die Kleie, laBt laufen und gibt die Felle ein. Dann 
deckt man das Geschirr zu und belaBt sie darin iiber Nacht. 
Morgens sind die Felle in die Hohe gestiegen, man laBt sie 
nochmals laufen und belaBt sie in der Kleie noch so lange, 
bis sie zum zweitenmal aufsteigen. Dann streift man die 
Kleie von der N arbenseite ab und bearbeitet die letztere 
auf dem Baum recht griindlich. Hiermit sind die Felle fiir 
die Eiergare bereit. 

Auf je 50 Schaffelle rechnet man 3,5 kg Tonerdesulfat 
und 2 kg Kochsalz, die man in 50 I warmem Wasser auf­
lost; ferner werden 3,6 kg Weizenmehl und 1 1 Eigelb mit 
lauem Wasser angeriihrt und mit der Alaunlosung versetzt. 
In dieser Gare werden die Felle angeblich zuerst einzeIn eine 
halbe Minute bewegt und, um die Gare nicht zu verschwenden, 
auf ein iiber dem Fasse befindliches Gestell gelegt. Sobald 
aIle Felle derart behandelt sind, gibt man sie in die Briihe 
zurUck und walkt oder stampft sie darin ungefahr 10 Minuten 
lang, worauf sie wieder glatt aufgelegt werden. N ach 20 
Minuten gibt man sie in die Briihe zuriick und beIaBt sie darin 
iiber Nacht. Am nachsten Morgen nimmt man sie heraus, 
laBt sie abtropfen und hangt sie an den Hinterklauen an 
Spannhaken auf, um sie rasch zu trocknen. 

Die getrockneten Felle nimmt man herab, legt sie in einen 
StoB und beschwert diesen; man laBt sie so in ~inem trockenen 
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und nicht zu warmem Raume ein oder zwei Wochen liegen, 
damit sich die Gare in dem Hautgewebe festigt. Dann zieht 
man die Felle einzeln durch reines Wasser, legt sie in eine Kiste 
oder in ein Fal3 und tritt sie oder stol3t, bis sie etwas geweicht 
sind, dann packt man sie dicht zusammen, damit sie nicht 
stellenweise abtrocknen und lal3t sie so bis zum Morgen liegen, 
wo sie dann gleichmal3ig angezogen haben. Den nachsten 
Tag zieht man sie der Lange und der Quere nach iiber einen 
Stollpfahl und gibt sie dann in einen Schlichtrahmen, 
wo sie mit dem Schlichtmonde bearbeitet werden. 

Nun sind sie zum Farben bereit. Zum Schwarzen be­
reitet man sich dreierlei Briihen. Zur ersten lOst man in 10 I 
weichem Wasser 65 g Kristallsoda (oder 35 g Ammoniaksoda) 
auf und setzt eine Losung von 20 g Kaliumbichromat in 
100 ccm kochendem Wasser zu. Die zweite Briihe wird durch 
Auflosen von 85 g Blauholzextrakt in 5 1 Wasser bereitet. 
Die dritte, die Eisenlosung, stellt man durch Auflosen von 
50 g Eisenvitriol in 5 1 weichem Wasser her. 

Beim Schwarzen wird das Leder mit der Narbenseite 
nach oben auf der Tafel ausgebreitet und mittels einer Biirste 
mit der ersten Briihe tiichtig ausgerieben. Dann tragt man 
die zweite und zuletzt die dritte Briihe auf, wodurch das Leder 
tiefschwarz gefarbt wird. Der Narben wird dann mit Wasser 
tiichtig abgewaschen, das Wasser mit einem Schlicker griind­
lich ausgestreift und das Leder unter haufigem Luftwechsel 
schnell getrocknet. 

Die getrockneten Felle werden rasch durch Wasser ge­
zogen, worauf man dieselben Manipulationen wie vor dem 
Schwarzen nochmals ausfiihrt, nur mit dem Unterschiede, dal3 
man die Felle zuletzt auf der Fleischseite mit Schmirgelpapier 
abreibt und dann zum schnellen Trocknen aufhangt. 

Die trockenen Felle erhalten zunachst einen Liister, 
den man durch Auflosen von 225 g guter Olivenolseife in 10 1 
weichem Wasser bereitet, 120 g reines, ausgefrorenes Knochen-
01 zufiigt und so lange riihrt, bis sich eine gleichmal3ige 
Emulsion bildet bzw. sich kein 01 mehr ausscheidet, worauf 
der Liister gebrauchsfahig ist. Man reibt den Liister mit 

16* 
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einem feinen Schwamm leicht ein, hangt das Leder zum 
Trocknen auf und biigelt es oder satiniert mit einem nicht 
zu warmen Eisen. 

d) Herstellung des Chevreauleders. 

Felle von Zickeln und jungen Ziegen, franzosisch "chev­
reaux" und "chevrettes" genannt, werden schon seit lange 
in Frankreich, namentlich in Paris, zu feinem Oberleder ver­
arbeitet, das sich durch seine Weichheit und dabei Zahigkeit, 
namentlich aber durch sein elegantes Aussehen auszeichnet. 
Ein gutes Chevreau solI einen milden Griff aufweisen, dabei 
gut geledert, standhaft und so zahe sein, daB es sich beim 
Aufzwicken und Tragen nicht verzieht. Der N arben solI 
fein, glatt und recht milde sein, an dem Kern fest anliegen 
und nicht rinnen. 

Bis zu Ende der achtziger Jahre des vorigen Jahrhunderts 
stand das franzosische Chevreau unerreicht da, was zum 
Teil in der eigentiimlichen Fabrikationsmethode, zum Teil 
in der vorziiglichen N atur der franzosischen Rohware be­
griindet war. Als ein charakteristisches Zeichen wurde die 
blaugraue Farbung der Fleischseite angesehen, welche Farbung 
das Leder hindurchging, wahrend. der Narben tiefschwarz 
gefarbt war .. Als die Amerikaner die Chromgerbung einfiihrten, 
war es neben Boxcalf in erster Reihe diese Ledersorte, welche 
sie zu erzeugen begannen und es gelang ihnen wirklich in kurzer 
Zeit ein "Chevreau" - aus den viel billigeren Schaffellen 
herzustellen, das dem franzosischen Chevreau namentlich 
in bezug der bunten Ausfarbungen noch iibertraf. Bis heute 
ist die amerikanische Chevreaufabrikation fiir den Welt­
markt von groBer Bedeutung. Erreichte ja des sen Einfuhr 
nach Deutschland in den Monaten Januar bis September 1913 
einen Wert von etwas iiber 10 Millionen Mark, im Jahre 1911 
nur etwa 7% Millionen, so daB sie erheblich gestiegen ist. 

Neben den Franzosen haben auch die Englander und 
Deutschen das echte Chevreau hergestellt. Aber wahrend in 
Frankreich die Chevreaufabrikation einen eigenen, selbst­
standigen Fabrikationsartikel gebildet hat, wurde es in Deutsch-
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land mehr zugleich mit Kalbkid und fast in gleicher Weise 
hergestellt, wahrend in den beiden Konkurrenzlandern das 
echte Chevreau nach eigentumlichen Methoden erzeugt wurde. 

Die chromgare Imitation des Chevreauleders hat in 
kurzer Zeit das echte Chevreau fast vollig verdrangt, da 
es nicht geringe Vorzuge gegenuber dem letzteren besitzt; 
aber ebenso wie das Kalbkid hat sich auch das echte Chevreau 
einen, obwohl recht bescheidenen Platz gewahrt. Die Be­
deutung seiner Herstellungsweise ist jedoch mehr darin ge­
legen, daB die verschiedenen Operationen der Rohware 
und dem zu erzeugenden Produkte in so zweckmiiBiger Weise 
angepaBt waren, daB sie auch dem heutigen Gerber bei seinen 
verschiedenen Kombinationsledern vorbildlich dienen konnen. 
Dies ist auch der Grund, warum hier auch diese Ledersorte 
besprochen wird, obwohl sie lange bereits von anderen, 
modernen Ledersorten uberholt wurde. 

1. Deutsche Methode der Chevreaufabrikation. 

In Deutschland hielt man das englische Fabrikat dem 
franzosischen fur uberlegen und trachtete deshalb, die eng­
lische Methode nachzuahmen. Die Hauptaufmerksamkeit 
muB auf die Erhaltung des reinen Narbens gerichtet sein 
und jeder, auch noch so schwachen Faulnis vorgebeugt 
werden; wird dies vernachHissigt, so ist dann eine ganze Reihe 
von verschiedenen Gebrechen die Folge. Aus diesem Grunde 
sol1en die Felle moglichst sofort nach der Schlachtung aufge­
zogen und mit kleinen Holzstabchen gespieBt in einem luftigen 
Speicherraum getrocknet werden. Die Felle trocknen darin 
schnell und gut aus, wodurch der auBerst schadlichen Selbst­
erhitzung beim Transport ganzlich vorgebeugt wird. 

Ziegenfelle sind durchgangig von harter Natur und 
infolgedessen muB selbst die beste Provenienz Ziegenfelle 
mindestens mit derselben Sorgfalt behandelt werden, wie die 
geringeren Sorten Kalbfelle, rauhere Sorten noch mit groBerer 
Umsicht und Sorgfalt. 

Die Weiche solI man stets in reinem und frischem 
\Vasser ausfiihren, wobei hartere Ware bei ofterem Wasser-
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wechsel einige Tage Hinger geweicht werden kann; doch solI 
man das Weichen nicht iiber 6 Tage ausdehnen; Anscharfungs­
mittel diirften im Bedarfsfalle gut am Platze sein. 

Die Zurichtung der Felle, welche das HochglanzstoBen 
mit der Maschine ermoglicht, besteht in einer kombinierten 
Gerbung, insbesondere des Narbens, der erst nach einer vege­
tabilischen Gerbung befahigt wird, den StoBglanz anzunehmen. 
Diese N achgerbung wird gewohnlich nach dem Garmachen 
und zwar vor dem Farben oder wahrend desselben mit einer 
J aponikabriihe ausgefiihrt. Aber es ist dann ziemlich schwierig, 
den richtigen Grad der Nachgerbung mit vegetabilischen 
Gerbstoffen zu treffen, da von dieser Operation die Eigen­
schaften des fertigen Leders abhangen. Aber man kann diesen 
Schwierigkeiten leicht dadurch ausweichen, daB man die Ger­
bung des Felles und namentlich des Narbens mit vegetabili­
schem Gerbstoff schon vor der Glacegare vornimmtl). 

Die rein gemachten BloBen werden zu diesem Zwecke 
mit einer sehr verdiinnten Gambierlosung, der eine groBere 
Menge Kochsalz und ein wenig gewohnliches Olivenol zu­
gesetzt ist, in einem Haspelgeschirr regelrecht durchgefarbt. 

Auf 100 Stiick Ziegenfelle von 40 bis 65 kg rechnet man 
2 kg Gambier, der kochend aufgelost und abstehen gelassen 
wird. Die klare Briihe wird nach und nach zum Zubessern 
der Gerbbriihe verwendet. Man gibt namlich die BloBen 
zunachst in eine Briihe, die bereits zur Gerbung der vor­
hergehenden Fellpartie gedient hat, nachdem man vorher fiir 
je 100 Felle 5 kg Kochsalz und 1/4 I gewohnliches (rohes) 
Olivenol zugesetzt hatte. Die Felle werden darin eingetrieben, 
dann ruhen gelassen und nach je 12 Stunden, also taglich ge­
haspelt, wobei stets mit der Gambierbriihe zugebessert wird. 
N ach solcher dreitagigen Behandlung sind die Felle zwar ganz 
leicht aber gleichmaBig durchgefarbt und ist besonders der 
Narben geniigend durchgegerbt. 

Man spiilt die Felle ab und entfernt die iiberfliissigeFeuch­
tigkeit durch Auswringen mit der Hand, durch Zentrifugieren 
oder gewohnlich mittels einer Ausreckmaschine. Die so vor-

l) "Der Gerber" 1896, Nr. 53, S. 260. 
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bereiteten Felle erhalten die Glacegare aus Alaun, Kochsalz, 
Weizehmehl und Eidottern, die im WalkfaB eingetrieben wird. 
Die Felle werden sodann aufgetrocknet und nach dem Auf­
trocknen einige Zeit ablagern gelassen, bis sie zum Farben 
und Zurichten gelangen. 

Zum Farben werden die Felle genau so wie bei Kalbkid 
ausbroschiert, worauf sie eine Broschiergare aus Eigelb erhalten, 
dann in der Mulde ahnlich wie das Saffianleder oder auch im 
FarbefaB oder auf der Tafel ausgefarbt. Dann werden die Felle 
in Rahmen aufgespannt, getrocknet, mit einem Blutglanz 
bestrichen und zuletzt auf der GlanzstoBmaschine ein- bis 
zweimal glanzgestoBen. 

2. Franzosische Methode der Chevreaufabrikation. 
Der durchschlagende Erfolg der Pariser Chevreaufabri­

kation hatte, wie bereits bemerkt, teilweise in der vorzuglichen 
Qualitat der heimischen Rohware seinen Grund. Die fran­
zosischen Zickelfelle zeichnen sich durch feinen und faltenlosen 
Narben, durch das fettige und doch nicht uberfettete Haut­
gewebe aus. Dazu kamen einige Vorteile in der Fabrikation 
selbst, die lange als Geheimnis mit Erfolg behiitet wurden, 
und weiter die bisher in solchem MaBe nicht benutzte Anwen­
dung von speziellen Maschinen. Nur so war es moglich, daB 
eine bekannte erste Fabrik, die wochentlich 24 bis 30 Tau­
send Chevreaux lieferte, nur 20 Gerbergesellen nebst einer 
Anzahl von Handlangern und Frauen beschaftigt haben soIl. 

Die Ziegenfelle besitzen ein recht festes Hautgewebe 
und kommen getrocknet in die Gerberei. Infolge dieser beiden 
Umstande muB um eine grundliche Weiche gesorgt werden. 
Um nun die Felle nicht zu lange im Weichwasser herum­
zuziehen, wird dieses angescharft, wozu Atznatron, Soda oder 
Borax dienen. Man setzt von dem letzteren 200 bis 500 g 
fur je 10 hI Wasser zu, indem man ibn zuvor in etwa 1 1 
warmem Wasser auflost und dann erst dem Weichwasser 
zusetzt. Ware Borax nicht so teuer und brauchte man die 
Weichwasser nicht so haufig wechseln, so wurde derselbe 
sicherlich groBe Vorteile bieten. Borax greift als ein recht 
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schwaches Alkali, indem er sich zu freiem Alkali nur langsam 
zersetzt, das Hautgewebe nur in geringem Grade an; er wirkt 
auch konservierend auf die Hautsubstanz ein, indem er bis 
zu einem gewissen Grade antiseptische Eigenschaften besitzt. 
Aber man greift doch lieber zu dem viel billigeren Atz­
natron, wovon 50 bis 100 g auf lO hI Wasser geniigen. Das 
Anscharfungsmittel wird bloB dem ersten Weichwasser zu­
gesetzt, das den zweiten Tag durch ein frisches ersetzt wird. 

Man nimmt die Felle, sobald sie geweicht sind, lieber friiher 
aus der Weiche heraus, damit der Narben nicht beschadigt 
wird, und schneidet den Kopf und die FuBenden auf der 
Tafel abo Dann kommen die Felle in die Ascher herein. 
Diese stellt man nicht mit reinem Kalk an, sondern setzt 
noch Schwefelarsen, manchmal auch noch Schwefelnatrium zu. 
Auf 600 mittelgroBe Felle rechnet man 40 kg Brennkalk, 
die man mit einem Dutzend Biitten Wasser ab16scht und mit 
2 bis 2,5 kg Schwefelarsen, eventuell noch mit 1 kg Schwefel­
natrium (oder der gleichen Menge Kalziumsulfhydrat) versetzt. 
Man verdiinnt die Briihe mit der notigen Wassermenge und 
gibt die Felle herein. SoIl der Narben nicht rauh heraus­
kommen, so darf man nicht zuviel Kalk zusetzen, nament­
lich wenn das Aschern zu Ende geht; doch ist es notig, den 
Ascher ein- oder zweimal mit Kalk und Gift anzuscharfen. 

Haufig wurde zur Haarlockerung ein Geheimmittel unter 
verschiedenen Phantasienamen verkauft, aber es war bloB 
das mit Kampfer parfiimierte Schwefelnatrium. Dieses wurde 
auch an Stelle des Gift benutzt, indem man die Felle mit 
einer 20%igen Losung dieses Enthaarungsmittels behandelte, 
worauf das Haar schon nach 24 Stunden lassig wird. Manch­
mal wurde auch mit einer viel schwacheren Losung gearbeitet, 
indem man eine 1 %ige Schwefelnatrium - Losung anstellte, 
worin die Felle wiederholt aufgeschlagen und in etwa 6 Tagen 
haarlassig wurden. 

Die Felle wurden dann tiichtig ausgewaschen und ent­
haart, was ebenso wie das nachfolgende Lautern, Beizen, 
Garmachen, Stollen, Weichtreten u. a. m. mit Maschinen ge­
schieht; nur das Fleischabziehen und das N arbenstreichen, 
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welch letzteres leicht und fliissig ausgefiihrt wurde, ge­
schah auf dem gesattelten Baum. Dann bekamen die Felle 
eineHundekotbeize, die manchmal mit der Taubenmist­
beize kombiniert wurde. Man versetzt etwa 15 I Hundekot 
mit 50 I Wasser, riihrt gut um, erwarmt mit Dampf, seiht 
dann durch Packleinwand und laBt einige Zeit stehen, bis die 
Beize vergart. Hierauf gibt man die vergorene Beize in ein 
Haspelgeschirr, erwarmt sie auf etwa 32°, gibt die Felle herein 
und belaBt sie darin, bis sich das Fleisch mit dem Daumen 
leicht abschaben laBt. Mancherorts gibt man die Felle zu­
nachst in eine alte, bereits gebrauchte Kotbeize herein und 
erst dann in die frische Beize, wodurch sich die Beizdauer 
auf die Hal£te verringert. 

Am besten verwendet man ein heizbares Haspelgeschirr; 
man gibt eine angemessene Menge lauwarmes Wasser ein, setzt 
etwa 75 I feuchten Hundekot auf 25 Dutzend Felle zu und 
haspelt, damit der Kot gut verriihrt wird. Dann gibt man bei 
etwa 35° die in lauwarmem Wasser angewarmten Felle herein 
und laBt sie ungefahr 20 Minuten laufen; hierauf stellt man 
die Haspel ab und belaBt die Felle in der Beize, bis sie ge­
niigend gebeizt sind, was in 2 bis 4 Stunden der Fall sein 
diirfte. DaB anstatt der Kotbeize auch kiinstliche Beizen, 
wie das Erodin oder noch besser das Oropon benutzt werden 
konnen, ist selbstverstandlich. In manchen Fabriken gibt 
man die Felle abends in die Kotbeize herein und belaBt sie 
darin iiber Nacht; aber dies ist immer mit Gefahr verbunden, 
weil die Beize leicht umschlagt und dann den Fellen sehr ge­
fahrlich werden kann. Am besten gibt man die Felle morgens 
friih in die Beize, wo man dann das Fortschreiten des Beizens 
leicht kontrollieren kann. 

Die Felle kommen aus der Kotbeize ziemlich schlank 
und gefiigig, dabei auch gesund und kraftig heraus, daher 
auch das kraftige und flache Leder. Diese Beize bringt auch 
noch eine ausgiebige Erleichterung der Reinigungsarbeiten, 
einen glanzenden und sehr zahen Narben hervor. 

Manchmal gibt man den Fellen noch die Kleienbeize 
oder beizt sie mit einer stark verdiinnten Milchsaurelosung, 
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indem man 1 bis 1,5 kg Milchsaure (50%ig) fUr je 100 kg BloBen 
mit 120 Liter 28 bis 32° warmem Wasser verdiinnt. Man 
laBt die Felle darin 1/2 bis 1 Stunde laufen, wodurch sie vollig 
kalkrein werden; aber diese zweite Beize kann auch wegfallen. 
Manchmal wurde selbst die Kotbeize nicht gegeben, namentlich 
wenn die Schwefelnatrium-Losung verwendet wurde, indem 
dadurch nach einem tiichtigen Lautern, fast ohne jede Baum­
arbeit, der geloste Gnei~t dem Fell entzogen wird, wenn die 
Felle nur von der Narbenseite leicht abgestrichen werden. 

Die iibrigen Operationen werden ahnlich wie bei dem 
Kidleder ausgefiihrt. 

3. Englische Methode der Chevreaufabrikation. 

1m groBen ganzen ist diese Methode denjenige'n in anderen 
Landern gleich, sie bedient sich aller Mittel, um das Fell in 
den Zustand der Diinne, Schlankheit und Gefiigigkeit zu iiber­
iiihren und es in diesem Zustande bis zum Garmachen zu er­
halten. Nur in einem wichtigen Punkt wich die englische 
Methode von den iibrigen ab, namlich in dem Ascherverfahren. 
In England wurden die Haute fiir samtliche ieinere Leder­
sorten, selbst Kalbfelle fUr Kidleder, angeschwodet; der Vorteil 
des Anschwodens ist dort in der sehr kraftigen, saftigen und 
milden Natur des Rohmaterials begriindet. Auch wurde beim 
Weichen zunachst das alte, bereits einmal benutzte Weichwasser 
verwendet, worauf die Schwode leicht das Haar lassig macht. 
Aber diese Methode birgt viele Gefahren in sich und konnte in 
unerfahrenen und ungeiibten Handen vielen Schaden anstiften. 

Die enthaarten Felle werden gut gelautert und dann mit 
Hundekot gebeizt, wobei man die Beize ziemlich warm, 
35 bis 40° C, anstellt. Doch wird in einigen Fabriken lieber 
bei niedrigerer Temperatur und langer gebeizt. 

Dabei wendet man die groBte Sorgfalt darauf an, daB 
die samtlichen Werkzeuge (Schlichtmonde, Falz-, Narben- und 
Schereisen) aus dem besten englischen Stahl angefertigt sind; 
die Narben- und Schereisen z. B. sind fUr unsere Begriife von 
auBerordentlich groBer Breite und Lange, aber fiir die ge­
schickten englischen Arbeiter vollig geeignet. 
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e) Verwendung der Glacegare bei der Chromgerbung. 

Die Chromgerbung gibt bekanntlich kein volles Leder, 
weshalb sie haufig auch mit der Glacegerbung kombiniert 
wird; dies geschieht namentlich in jenen Fabriken, wo das 
Chromgerbverfahren nach der Glace- und Kidlederfabrikation 
eingefiihrt wurde. Man gibt dort den gepickelten BlaBen 
nach dem Ausstreichen eine Glacegare, die fiir je 100 kg 
BlaBen aus etwa 5 kg Weizenmehl, 100 Stiick Eidotter oder 
2 1 Eigelb und 5 kg Kalialaun oder 3,5 kg Tonerdesulfat 
besteht. Eine Kochsalzgabe ist unnatig, weil die gepickelten 
BlaBen davon geniigend enthalten. 

In der Gare werden die BlaBen eine bis anderthalb Stunden 
lang gewalkt,' dann herausgenommen, iiber den Bock geschlagen 
und zugedeckt iiber Nacht liegen gelassen, wobei sie abtropfen 

. und auch etwas abwelken, worauf sie gegerbt werden. 
Wie ersichtlich sollen die BlaBen eine schwache Alaun­

gerbung erhalten, die jedoch bei dem etwa nachfolgenden Zwei­
badverfahren wieder zum graB ten Teil weggeht. Deshalb gibt 
man in einigen Fabriken keinen Alaun und ersetzt ihn durch 
etwa 200 g Schwefelsaure (66 Q Be); aber auch dieser Zusatz ist 
unnatig, da ja die BlaB en yom Pickeln her eine ausreichende 
Sauremenge enthalten. 

Die Garstoffe, das Mehl und das Eigelb, werden sonst von 
den BlaB en gut aufgenommen und diese sehen wie glacegares 
Leder aus; sie lassen sich getrocknet aufstollen und besitzen 
auch eine gewisse Ziigigkeit. Aber es ist noch kein Leder, 
indem sich die Gare durch Wasser wieder auswaschen laBt 
und dann eine ungegerbte BlaBe zuriickbleibt. Dagegen ist es 
eine ganz gute Vorbereitung zu der nachfolgenden Chrom­
gerbung, doch ist eine solche ziemlich teuer. 

Neuerer Zeit wird das Weizenmehl bei der Eiergare ent­
weder ganzlich durch Reisstarkemehl oder teilweise durch 
amorphe Kieselsaure, wie sie bei verschiedenen Fabrikationen 
(Superphosphat, FluBsaure, Tonerdesulfalt) abfallt, ersetzt. 
Beiderlei Stoffe kommen haufig unter verschiedenen Phan­
tasienamen, wie Protamol, Rutralin u. a. in den Handel. 



VI. Verschiedene andere Kombinationsgerbungen. 

Es gibt noch eine ziemlich bedeutende Anzahl von kom­
binierten Gerbverfahren, die nicht in die vorhergehenden 
Abschnitte einzureihen waren und bei 'welchen recht mannig­
faltige gerbende Stoffe verwendet werden. Einige davon 
haben sich in der Praxis recht bewahrt und liefe:m Lederpro­
dukte, die in speziellen Fallen gute Verwendung finden. Andere 
aber, und das gilt leider von der Mehrzahl, zeigen deutlich, 
daB sie iiberhaupt kein Leder ergeben kannen und daB sie 
nur zu dem Zwecke "erfunden" wurden, um die betreffenden 
Patentinhaber als "Erfinder" erscheinen zu lassen. Doch 
fallt dem denkenden Gerber bei Durchsicht solcher Patente 
von selbst das lateinische Spriichwort ein, das von einem 
Philosophen spricht, der lieber hatte schweigen sollen. Wir 
fiihren dennoch einige von diesen Gerbverfahren an, um 
den "N acherfindern" die Arbeit zu erleichtern; aus einigen 
diirfte der denkende Gerber vielleicht ein gesundes Karnchen 
herausfinden. 

1. Kom binierte Sch wefelger bungen. 

Das nach dem Zweibad (wo zur Reduktion der Chrom­
saure zu gerbenden Chromverbindungen in der Regel das 
Natriumthiosulfat verwendet wird) gegerbte Leder enthalt, 
wie bekannt, neben der gerbenden Chromverbindung auch 
Schwefel, der dem Leder eine hellere Farbe und graBere Milde 
erteilt. Nachdem aber dieser Schwefelgehalt, der namentlich 
fUr besondere Zwecke groBe Vorteile bietet, nur selten 1 0/ 0 

iibersteigt, so wurde die Schwefelgerbung eingefUhrt, wozu 
man die BlaBen entweder zuerst mit Natriumthiosulfat 
impragniert und dann mit Mineralsauren (Sehwefelsaure, Salz-
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saure) behandelt, oder umgekehrt zuerst mit dies en Sauren 
behandelt und dann erst die Thiosulfatlasung folgen laBt. Auf 
diese Weise erhalt man ein lichtes Leder, das bis 4% Schwefel 
enthalt, dabei aus der Gerbung zwar hart herauskommt, 
sich aber gut aufstollen laBt. Dieses Schwefelleder nimmt 
mineralische und vegetabilische gerbende Stoffe sehr leicht 
auf und liefert so Ledersorten, die namentlich in der Technik 
mancherlei Verwendung gefunden haben. 

Aber man kann diese Schwefelgerbung auch in anderer 
Weise ausfiihren. So kann man die BlaBe mit Alkohol ent­
wassern und dann mit einer Lasung von Schwefelblumen in 
Schwefelkohlenstoff oder Chlorschwefel behandeln. Oder man 
kann nach dem Patent Wartenbergers das Leder zunachst 
mit Pikrinsaure ausgerben und dann mit Natriumthiosulfat 
behandeln. Auch durch Einwirkung von Chromalaun auf 
Natriumthiosulfat scheidet sich Schwefel aus; man kann also die 
BlaBe zunachst mit einer Lasung von Chromalaun und dann 
mit einer Lasung von N atriumthiosulfat behandeln, wodurch 
sich im Rautgewebe der Schwefel ausscheidet. 

Die BlaBe braucht aber, wie Dr. Carlo Apostolo nach­
gewiesen 1), nicht mit den Schwefel ausscheidenden Verbin­
dungen impragniert zu werden, sie nimmt auch den bereits 
ausgeschiedenen, suspendierten Schwefel auf. Er hat zur 
Schwefelgerbung die folgende Methode angewandt, womit er 
ein sehr weiBes Leder von auBerordentlicher Weichheit und 
schanem Aussehen erhielt. 

"Man zersetzt eine ziemlich konzentrierte Natriumthio­
sulfat16sung nach und nach mit Milchsaure, und zwar so, daB 
zuerst ein groBer UberschuB an N atriumthiosulfat vorhanden 
bleibt. In diese triibe Lasung bringt man eine geschwellte 
BlaBe und laBt sie darin laufen 2). Nach etwa einer halben 
Stunde wird die Lasung vollstandig klar sein, was beweist, 
daB der gefallte Schwefel von der Raut absorbiert worden 

1) "Collegium" 1913, Nr. 520, S. 420. 
2) Apostolo hat mit Bli:illenstiicken in einem Schiittelapparat, 

wie er zu Gerbstoffanalysen verwendet wird, gearbeitet. Ob bereits 
Versuche im grollen angestellt wurden, ist dem AutOl' nicht bekannt. 
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ist. Nun wird, nachdem man die Raut herausgenommen 
hat 1), die Fliissigkeit neuerdings mit Milchsaure zersetzt und 
es tritt eine abermalige Schwefelausscheidung ein, die man in 
gleicher Weise von der BlOBe resorbieren laBt. So zersetzt man 
allmahlich die gesamte N atriumthiosulfatlosung, vermeidet 
aber zum SchluB einen UberschuB von Milchsaure, indem man 
die Losung zuletzt entweder neutral oder hochstens schwach 
sauer halt." Es wurde hierzu eine 20%ige Thiosulfatlosung 
verwendet, die mit konzentrierter Milchsaure bis zur volligen 
Zersetzung versetzt wurde. Die BloBenstiicke verblieben 
in der Losung 10 bis 12 Stunden. Wird die Natriumthiosulfat­
losung mit Milchsaure auf einmal vollig zersetzt, so wird das 
Leder auch schwefelgar, aber die Weichheit des Leders ist viel 
geringer. 

Das so gegerbte Leder widersteht dem kalten Wasser, 
indem es 24 Stunden darin belassen nicht aufquillt und, nach 
dieser Behandlung getrocknet und gestreckt, seine Leder­
eigenschaften beibehalt. Mit Schwefelkohlenstoff behandelt 
gibt es nur wenig Schwefel, ungefahr 1 % ab; es scheint dies 
der mechanisch gebundene Schwefel zu sein, weil das so be­
handelte Leder getrocknet, vollig gegerbt erscheint. Dieses 
Schwefelleder halt etwa 2,5 bis 3,5% Schwefel, auf das 
bei 70 bis 80° getrocknete Leder berechnet. 

Das Schwefelleder nimmt die Alaun- und Chromgerbung 
leicht an; mit der ersteren erhalt man ein mildes, weiches 
und recht zahes Leder, bei der Nachgerbung mit Chrom 
kommt ein reiBfestes und gegen auBere Einfliisse sehr wider­
standsfahiges Leder heraus, so daB es dann aIle fUr Schlag­
riemen gewiinschten Eigenschaften besitzt. Die betreffenden 
Gerbverfahren sind im "Handbuch der Chromgerbung" S. 579 
u. ff. ausfiihrlich beschrieben. 

In letzter Zeit wird auch die Nachgerbung des Schwefel­
leders mit vegetabilischen Gerbstoffen geiibt. Es werden auf 
diese Art verschiedene technische Leder, namentlich zu 

1) Dieses Herausnehmen braucht bei einem Walkfasse nicht statt­
zufinden. Man setzt einfach die weitere Milchsaure durch die hohle Welle 
zu. Auch kann man statt der Milchsaure einfach Salzsaure verwenden. 
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Schlagriemen fiir die Textilindustrie und zu Binderiemen 
fiir Ski, und zwar sowohl mit Haaren als auch ohne dieselben 
hergestellt. Als Rohmaterial kommen zunachst Biiffelhaute, 
und zwar womoglichst europaischen Ursprungs, dann Stier­
haute und in letzter Reihe Rindshaute iiberhaupt in Betracht. 
Von Biiffelhauten werden die hiesigen den mehr lockeren 
asiatischen vorgezogen, aber leider kommen sie nur in geringen 
Mengen auf den Markt; so sollen in Osterreich laut einer 
Mitteilung von W. Ei tner nur 2000 bis 3000 Stiick jahrlich 
aufkommen. Man ist demnach auf die indischen Biiffelhaute 
angewiesen, von denen die Arsenik- oder Bataviabiiffel von 
9 kg Stiickgewicht die geeignetsten sind. Zumeist wird 
dieses kombinierte Gerbverfahren in Frankreich geiibt, wo 
es seinen Ursprung haben diirfte; aber es hat auch bereits 
in deutsche und osterreichische Fabriken Eingang gefunden. 
Von dem fertigen Leder wird ziemlich viel nach England und 
Skandinavien exportiert, wo es willige Kaufer findet. 

Die gesalzenen Biiffel-, Stier- und Ochsenhaute werden 
in reinem, kaltem Wasser au s g e was s e r t, welches man ein­
mal wechselt, und geniigt eine zweitagige Weiche vollig. Noch 
besser, wenn das frische Wasser zU-'und abflieBt, wo man die 
Haute nach 36stiindiger Behandlung frei von Salz, Schmutz 
und Blut erhalt. Die asiatischen trockenen Biiffelhaute 
werden zuerst in jene salzhaltigen Weichen gebracht, worin 
griingesalzene Haute vorher geweicht wurden. Nach ein­
tagigem Verweilen in dieser alten Salzbriihe werden die Haute 
in frisches Wasser umgezogen. Das Salzwasser dringt rasch 
in das Hautgewebe ein und weicht die trockenen Haute viel 
schneller auf, als dies bei reinem Wasser der Fall ware. Hat 
man keine gebrauchte Salzweiche zur Hand, so stellt man sich 
eine frische an und unterstiitzt das Wassern noch durch 
Strecken und Walken im Walkfasse, wie dies bei sommer­
trockener Ware oder bei Arsenikkipsen iiblich ist; das Walken 
wird mit wenig kaltem Wasser und nur etwa eine halbe Stunde 
ausgefiihrt. Sollten die Haute auch nach dem Strecken und 
Walken nichteine geniigende Weichheit zeigen, so salzt man 
sie ein und belaBt sie im Salz etwa 4 bis 6 Tage im Haufen 
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liegen. Dann werden die derart nachgesalzenen Haute noch 
zwei Tage in frischem Wasser, ganz ahnlich wie griingesalzene 
Haute behandelt; selbstverstandlich fallt dann die Salz­
weiche fort. 

Die geweichten Haute kommen jetzt zum Aschern, wo 
sie recht prall werden sollen. Trockene Biiffelhaute bekommen 
einen stark angescharften Kalkascher, und zwar mit 100 / 0 

Schwefelnatrium, yom Trockengewicht gerechnet, worin sie 
drei Tage verbleiben, dann nimmt man sie heraus, laBt sie 
entweder auf einer schiefen Biihne oder auf einem iiber die 
Grube errichteten Geriist abtropfen, damit die Ascherbriihe 
in die Grube zuriickflieBt. Dann hangt man sie in einen 
frisch angestellten oder mit Kalk zugebesserten Ascher ein 
und belaBt sie dort ungefahr acht Tage. 

Auch die gesalzenen Haute werden gewohnlich etwas 
langer geaschert, als dies bei den anderen Ledersorten iiblich 
ist, was besonders in Frankreich geiibt wird. Aber man kommt 
bei Ochsenhauten mit 8, bei Stierhauten mit 10 und bei 
Biiffelhauten mit 14 Tage Aschern vollig aus. Dabei sollen 
keine alten und faulen Ascher, die viel Hautsubstanz auf­
losen, sondern nur moglichst frische und stets nur vollig 
gesunde Kalkascher verwendet werden; ein Anscharfen der­
selben ist hierbei nicht notig. 

Die geascherten Haute werden in iiblicher Weise abgehaart, 
gelautert und ausgestrichen. Das Entkalken selbst wird in 
verschiedener Weise ausgefiihrt. In Frankreich ist man ge­
wohnt, auch bei Oberleder, z. B. den Wichsfellen, ja sogar 
bei Glaceleder, ohne Kotbeizen nach der Fassonmethode zu 
arbeiten und verwendet hier ganz zweckmaBig die Salzsaure­
beize, welche auch tatsachlich zur Entkalkung vollig geeignet 
ist. In England ist man mehr als irgendwo an die Kotbeizen 
gewohnt, die man sogar bei einigen Sohlledersorten anwendet. 
Deshalb ist es nicht zu verwundern, wenn man dort auch bei 
dieser Kombinationsgerbung die Kotbeize als unbedingt notig 
betrachtet; sie ist auch tatsachlich in einzelnen Fallen ganz 
gut am· Platze. 

Die Salzsaurebeize wird in folgender Weise ausgefiihrt: 



Kombinierte Schwefelgerbungen. 257 

Man bereitet sich einen schwachen Pickel, indem man 6% 
Kochsalz und 1,5 % Salzsaure, yom BlOBengewicht der 
Haute gerechnet, in 40° warmem Wasser aufl6st; es wtirde 
sonst die rohe Salzsaure v611ig gentigen, man verwendet aber 
doch lieber die weiBe technische Saure, urn etwaigen Eisen­
flecken vorzubeugen. Man gibt die ausgestrichenen Bl6Ben 
in den Pickel herein und belaBt sie dort 12 Stunden, wobei 
man sie von Zeit zu Zeit· antreibt. In der Salzsaure wird 
der in den Hauten zurtickgebliebene Ascherkalk aufgel6st; 
damit die Bl6Ben nicht anschwellen, sondern verfallen, setzt 
man Kochsalz zu. Die gebeizten Haute zieht man heraus, 
gibt sie in 30 0 C warmes Wasser ein und bewegt sie darin, 
wodurch das im Pickel gebildete und nicht aus den Bl6Ben fort­
gegangene l6sliche Kochsalz entfernt wird. Sollte die zu­
rtickgehaltene geringe Menge Saure die Bl6Ben etwas an­
schwellen, so tibt es keinen schadlichen EinfluB aus. Man kann 
den Pickel wiederholt benutzen, wenn man die ausgezehrten 
Mengen Kochsalz und Saure ersetzt; am besten gibt man 
drei Teile Kochsalz und einen Teil Saure zu. Die ausge­
waschenen BlOBen schlagt man tiber den Bock, laBt sie 
abtrocknen und bringt sie dann zur Schwefelgerbung. 

Diese Gerbung wird auf verschiedene Weise ausgefiihrt, 
entweder kommen die Haute zunachst in das Thiosulfatbad 
und dann in das Salzsaurebad oder umgekehrt, oder man kom­
biniert beide Methoden zusammen; stets wird die Schwefel­
gerbung mit dem uns von der Chromgerbung her gut bekannten 
Natriumthiosulfat ausgeftihrt. Das Natriumthiosulfat, auch 
Antichlor oder unterschwefligsaures Natron genannt, ist ein 
leicht wasserl6sliches Salz, das in groBen, wasserhellen Kri­
stallen von ktihlend bitterem, . zugleich alkalischem und 
schwefligem Geschmack in den Handel kommt. Es ist ein 
starkes Reduktionsmittel, welches auch in der Photographie 
und in der Bleicherei zur Entfernung der letzten Chlorreste 
viel verwendet wird. Durch Mineralsauren wird es zersetzt, 
wobei sich Schwefel ausscheidet und schweflige Saure ent­
weicht, die gerade bei ihrer Bildung die starke Reduktions­
fahigkeit des Thiosulfats veranlaBt. Man kann sich den ProzeB 

J at tm ar: Komhinationsgerbungen. 17 
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durch die folgende Gleichung veranschaulichen: 
Na2S20 a + 2 HOI = 2 NaOI + S02 + S + H 20. 

Bei Einwirkung von Salzsaure auf N atriumthiosulfat 
werden also Kochsalz und Wasser gebildet und Schwefel aus­
geschieden, wobei die schwe£lige Saure entweicht. 

Bei dem ersten Verfahren lost man 20 kg Thiosulfat fur 
je 100 kg BloBen in 40 llauwarmem Wasser auf und gibt die 
BloB en in ein FaB, worin sich die notige Menge Wasser be­
findet, und laBt laufen. Man setzt dann durch die hohle Welle 
(oder gleich zu Anfang beim Stillstehen des Fasses durch 
die Tur) ein Drittel der Thiosulfatlosung zu und walkt darin 
die Haute etwa eine Stunde lang; dann setzt man die rest­
liche Losung zu und walkt die Haute so lange, bis sie gut durch 
sind. Man kann aber auch festes Thiosulfat in das WalkfaB 
eingeben, wodurch man sich sein Au£losen erspart; nie darf 
man es aber auf einmal zusetzen, da es sonst schwieriger die 
BloBen durchdringt. 

1st eine bereits gebrauchte Bruhe vorhanden, so gibt man 
zunachst diese in das WalkfaB und versetzt sie mit so viel 
lauwarmem Wasser als notig. Dann setzt man 12 kg festes 
Thiosulfat fur je 100 kg BloBen in zwei Partien in das FaB 
zu und laBt weiter laufen. Ein schrittweises Zubessern ware 
zwar theoretisch richtiger, aber hat sonst keinen Zweck. 
Die Hauptsache ist soviel Thiosulfat in die BloBen einzu­
bringen, wie nur moglich. 

Die mit Thiosulfat gefiillten BloB en kommen jetzt in 
das Salzsaurebad, worin sich der oben angefiihrte chemische 
ProzeB abspielt. Aber das Bad muB spezifisch so stark ge­
halten werden, daB kein Thiosulfat aus der Haut auszutreten 
vermag, denn sonst wurde nur eine geringe Schwefelgerbung 
erfolgen. Man setzt daher der Salzsaure soviel Kochsalz 
zu, daB eher dieses in die BloBe hereingeht, als das Thiosulfat 
heraustreten konnte. Man gibt in ein Hangegeschirr fur je 
100 kg BlaBen 400 I Wasser, worin man 25 kg Kochsalz und 
10 kg Salzsaure auflast. 

Diese Arbeit wird nur in Hangegeschirren und nicht im 
WalkfaB ausgefiihrt, weil das Thiosulfat bei der mechanischen 
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Behandlung der Haute bestimmt heraustreten wiirde; auch 
wird dadurch eine mehr gleichmaBige Ablagerung des Schwefels 
erreicht. Die BloBen bleiben darin 12 Stunden ruhig liegen, 
werden dann herausgenommen und weiter behandelt; sie 
enthalten eine ziemliche Menge Saure, worauf man bedacht 
sein muB. Das Saurebad kann wiederholt benutzt werden, 
wenn man frische Saure zusetzt; Kochsalz zuzugeben braucht 
man nicht, da sich aus dies em das N atriumsulfat bildet, 
welches ebenso wie das Chlornatrium (Kochsalz) zur Erhohung 
des spezifischen Gewichtes des Saurebades beitragt. Die 
Menge der zuzusetzenden Saure wird durch einfache Titration 
bestimmt. 

Bei dem zweiten Verfahren, das seltener ausgefiihrt wird, 
kommen die Haute zunachst in das Saurebad und dann erst 
in die Thiosulfatlosung. Das Saurebad wird genau so wie 
bei dem erst en Verfahren hergestellt: man lost in einem Hange­
geschirr fiir je 100 kg BloBen 25 kg Kochsalz und 10 kg Salz­
saure in 400 I Wasser auf, gibt die Haute hinein und belaBt 
sie darin zwei Tage. 

Das Saurebad kann wiederholt verwendet werden, nach­
dem man es mit Kochsalz und Salzsaure angescharft und 
mit Wasser nachgefiillt hat. Aber man kann hier das An­
sauern auch in einem WalkfaB vornehmen, wo man mit weniger 
Salz und Saure auskommt; man lost dann fiir je 100 kg 
BloBen nur 20 kg Kochsalz und 6 kg Salzsaure in 100 I 
Wasser auf und laBt darin die BloB en etwa 3 bis 4 Stunden 
laufen. Man kann auch die zuriickbleibende FaBbriihe weiter 
verwenden, doch bleibt davon nicht viel iibrig. Haufig ist 
man der Meinung, daB ein solches Walken den Hauten nicht 
zutraglich sein kann, um so mehr, als man auch das Saure­
bad viel zu stark ansieht; aber diese Befiirchtungen sind nicht 
begriindet, weil das vorhandene Kochsalz eine schadliche 
Einwirkung der Saure ausschlieBt. Man muB dazu ziemlich 
konzentrierte Saure16sungen verwenden, damit geniigend 
Saure von dem Hautmaterial aufgenommen werden kann. 

Nach dieser Behandlung nimmt man die BloBen heraus, 
breitet sie auf einer schiefen Biihne aus, wobei man die ab-

17* 
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laufende Briihe ansammelt und fUr die zweitnachste Partie 
Haute verwendet, und laBt die Haute so uber Nacht liegen. 
Den zweiten Tag gibt man die angesauerten BlaBen in das 
WalkfaB und setzt die Thiosulfatlasung zu, welche man durch 
Auflasen von 20 kg Thiosulfat in 100 I lauwarmem Wasser, 
wieder auf 100 kg BlaBengewicht gerechnet, bereitet. Man 
laBt damit die Haute sechs Stunden laufen und belaBt sie 
darin noch weitere 6 Stunden, damit sich der Schwefel in 
genugendem MaBe ausscheidet. Wie wir gesehen, entwickelt 
sich bei diesem ProzeB ziemlich viel recht lastige schweflige 
Saure, die man durch die durchbohrte Welle und von hier 
aus vermittels eines Gummischlauches in eine Sodalasung 
einleiten und so unschadlich machen kannte. Doch hat man 
leider fUr die gebildeten Verbindungen in der Gerberei keine 
Verwendung, ausgenommen, daB man sie zur Herstellung 
eirier Chromgerbbruhe benutzen wollte. 

Auch die hier zuruckgebliebene unausgenutzte Thio­
sulfatlasung kann weiter verwendet werden, wenn man sie 
mit ungefahr 8 kg Thiosulfat fur 100 I anscharft. Genauer 
wird man den Zusatz durch eine Titration feststellen. Das 
Araometer kann nicht in Verwendung kommen, weil hier 
auch verschiedene andere Verbindungen, namentlich Koch­
salz, gebildet werden, die auf das spezifische Gewicht ein­
wirken. Aus diesem Bade sind die Haute bereits schwefelgar 
und zeigen eine schwach saure oder neutrale Reaktion, die 
man aber erst nach dem Auswaschen feststellen kann. 

Das dritte Verfahren, bei welchem die beiden soeben 
angefuhrten kombiniert werden, wird namentlich dann be­
nutzt, wenn man die Schwefelgerbung recht stark auszufUhren 
gederikt, um die vegetabilische Nachgerbung in engen Grenzen 
zu halten. Dies geschieht in dem FaIle, wo man dem Leder 
recht viel Schwefel und dadurch auch eine hahere ZerreiB­
festigkeit und den eigenartigen Geruch -nach Gummi beizu­
bringen gedenkt; denn haufig wird gerade nach dem Geruche 
auf eine hahere ZerreiBfestigkeit, obwohl ohne jede Begrun­
dung, gefolgert. Dabei gibt man die BlaBen zunachst in das 
Thiosulfatbad, welches man mit 20 kg Thiosulfat fur je 100 kg 
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BlaB en anstellt; dann laBt man das Saurebad mit 18 kg 
Kochsalz und 6 kg Salzsaure nachfolgen. 

Die Leder kommen ziemlich sauer heraus, wo man, um 
einer Schadigung des Narbens vorzubeugen, sehr schwache 
Gerbbriihen verwenden und deshalb ziemlich lange gerben 
miiBte. Deshalb bringt man die BlaBen nochmals in eine 
Lasung von Thiosulfat, die aber schwacher gehalten werden 
kann, wie die vorherige, nachdem sie bloB zur Neutralisierung 
der zuriickgebliebenen Saure dienen solI. Man kann die Haute 
entweder in die bereits verwendete Thiosulfatlasung hinein­
geben, die man mit Wasser verdiinnt (natigenfalls noch durch 
weiteres Thiosulfat anscharft), oder man stellt eine frische 
Lasung mit 10 kg Thiosulfat fUr je 100 kg BlaBen an. Man 
laBt die Haute in beiden Lasungen etwa 4 bis 6 Stunden 
ruhig liegen und gerbt sie. dann weiter aus. 

SolI dagegen die vegetabilische Ausgerbung mehr satt, 
die Schwefelgerbung aber in maBigeren Grenzen gehalten 
werden, so fiihrt man die letztere nach dem zweiten Schwefel­
gerbverfahren aus, wo die BlaBen zunachst mit Salzsaure 
und Kochsalz und erst dann in dem Thiosulfatbade behandelt 
werden. Wir haben bereits gehart, daB sie aus dem zweiten 
Bade in der Regel ziemlich neutral herauskommen, so daB sie 
direkt nach der Schwefelgerbung mit Lohbriihen vegetabilisch 
ausgegerbt werden kannen; man braucht dabei nicht ein 
zweites Thiosulfatbad anzuwenden, da, falls auch etwas Saure 
in den schwefelgaren Ledern verblieben ware, diese in nur 
unbetrachtlichen und die Lohgerbung nicht viel beeintrach­
tigenden Mengen vorzukommen vermag. 

W. Eitner gibt noch eine Variante fUr die Vorgerbung an, 
die in gewissen Fallen angebracht ist, so bei Herstellung 
von Skiriemen, die einen zarteren N arben aufweisen solIen, 
und welche auch bunt gefarbt oder geschwarzt werden. Einen 
solchen Narben erhalt man durch Verwendung der Kotbeize, 
worauf gerade das ganze Verfahren hinzielt. 

Die BlaBen werden zunachst in einer Tauben- oder Hiihner­
mistbeize entkalkt, dann in lauwarmem Wasser gut ausge­
waschen und kommen in eine siiBe Lohe- oder Extraktbriihe 
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von 8 bis 10° Bark. Hier verbleiben sie 2 bis 3 Stunden, wodurch 
sie ganz schwach ausgefarbt werden, so daB der N arben ge­
festigt wird und bei der weiteren Gerbung nicht mehr ge­
schadigt werden kann. Erst dann werden die BloBen nach 
dem ersten Schwefelgerbverfahren, namlich zuerst mit Thio­
sulfat und dann mit Salzsaure behandelt, wobei sie sauer aus 
dem Saurebade herauskommen. Aber sie konnen hier ohne 
weiters in Lohbriihen nachgegerbt werden. Bei diesem 
Verfahren ist die Mistbeize besser am Platze als die Saure­
beize, obwohl auch diese angewendet werden kann, falls es 
sich nicht urn einen feineren Narben handelt. Man schlagt 
die aus dem zweiten, dem Salzsaurebad, herausgenommenen, 
also noch saurehaltigen Haute auf ein schiefes Podium oder 
tiber Bocke zum Abtropfen auf und gibt sie sofort in die 
erste Lohfarbe, also ohne sie auszuwaschen, wobei die in den­
selben enthaltene Saure mit dem Kochsalz das DurchbeiBen 
der vegetabilischen Gerbstoffe untersttitzt. 

Was die vegetabilische Ausgerbung anbelangt, so 
wird dieselbe entweder direkt mit den Gerbstoffen selbst 
oder mit den aus ihnen bereiteten Extrakten, und zwar ent­
weder in Hangefarben oder im GerbfaB ausgeftihrt. Aber die 
FaBgerbung ist hier weniger am Platze, weil man darin viel 
schwieriger eine leichte und gleichmaBige Durchgerbung aus­
zuftihren vermag, die hier von der groBten Bedeutung ist, 
weil es sich urn eine hohe ZerreiBfestigkeit handelt, wogegen 
sie in Hangefarben viel sicherer zu erreichen ist. 

Eine groBere Zeitersparnis beim Durchgerben ist bei 
der FaBgerbung aus dem Grunde nicht zu erreichen, da auch 
in den Hangefarben die Gerbung der saurehaltigen BloBen 
verhaltnismaBig rasch vor sich geht. Gerade deshalb ist die 
groBte Vorsicht geboten, da sonst die BloBen recht leicht 
viel zu satt gleich von Anfang an auszugerben imstande 
sind, wodurch aber ein steiferes, also ein schlechteres Leder 
herauskommt. Nun werden in dem Walkfasse stets starkere 
Gerbbriihen angewandt, so daB hier die Gefahr des Sattgerbens 
gleich bei Beginn der Gerbung viel groBer ist als in den Hange­
farben. Der Narben wird zwar von den Gerbstoffen nicht 
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so leicht angegriffen, weil er durch die vorher ausgefiihrte 
Schwefeleinlagerung in seinem dichteren Gewebe viel besser 
als gewohnlich geschiitzt ist. Dies gewahrt sicherlich einen 
groBen Vorteil, denn es ist bei gewohnlicher Gerbung gerade 
der Narben, der gegen starkere Gerbbriihen sehr empfindlich 
ist und leicht kraus wird. 

Von vegetabilischen Gerbstoffen werden zu dieser Nach­
gerbung recht verschiedene Gerbmaterialien verwendet, aber 
immer nur solche, die nicht zu satt ausgerben. Deren Wahl 
richtet sich auch je nach der zu erzielenden Farbung, auf 
welche seitens der Kundschaft ein groBes Gewicht gelegt wird, 
obwohl ohne irgend eine Begriindung. Es werden die Schlag­
riemen manchmal hell, das andere Mal dunkel, einmal gelb­
lich oder rotlich, das zweite Mal mehr griinlich verlangt, 
welchen Wiinschen der Gerber nachzukommen trachtet. 
Zumeist wird helles Leder vorgezogen, und das insoweit mit 
vollem Recht, als man die hellen Tone infolge der hellen Schwe­
felausgerbung leichter und mit besser geeigneten Gerbmate­
rialien erzielt. 

Das bestgeeignete Material ist die Eichenlohe, die 
auch in Frankreich am meisten verwendet wird; wir wissen 
ja, daB sie ein recht festes und dabei helles Leder zu liefern 
vermag. Nach der Eichenlohe ist hier die Weidenrinde 
am Platze; doch ist sie bei uns nur selten in nicht ausge­
laugtem Zustande zu haben, dagegen ist die Fichtenlohe nicht 
verwendbar, weil sie infolge ihres groBeren Zuckergehaltes 
zuviel sauert und auch ein weniger festes Leder liefert. 

Will man sehr helle Tone haben, so gibt man den B16Ben 
noch vor dem Farbengange ein Sumachbad. Dunkel­
rote Tone erhalt man durch Mangrove, das bekanntlich nur 
ein geringes Gerbvermogen besitzt; man gibt entweder nach 
der Vorgerbung eine Mangrovebriihe von 15° Bark., oder 
man setzt das Mangrove den iibrigen Gerbmaterialien zu. 
Hellrote Farbungen geben sulfitierte Quebrachoex­
trakte, die man der Eichenlohe zusetzen kann; iiberhaupt 
sind kaltlosliche, sulfitierte oder nicht sulfitierte Quebracho­
extrakte vollig am Platze, wogegen die nicht kalt los-
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lichen vermieden werden sollen. Das gleiche gilt iiberhaupt 
von allen schweren und harten, zu satt gerbenden Gerbmate­
rialien, namentlich auch von Myrobalanen. Fur mehr gelb­
liche Farbent6ne sind entfarbter Kastanienholzextrakt 
und Katechu gut geeignet. Andere passende Gerbmaterialien 
wird sich der Fachmann schon seIber heraussuchen. 

Was nun die Ausfuhrungweise anbelangt, so stellt man 
den Farbengang fur leichtere Haute aus etwa 10, fur starkere 
bis aus 14 Farben an, wobei die h6chste Farbe mit 20 bzw. 
mit 25° Bark. angestellt wird. Die Farben werden schnell 
und stark ausgezehrt, so daB die erste leicht auf 5 bis 6° Bark. 
herabsinkt; es bleibt also nichts anderes ubrig, als die 
schwacheren Farben, die besonders stark auszehren, nach 
Bedarf mit Extraktbriihen zu verstarken. Man zieht die 
Haute taglich aus der schwacheren Farbe in die starkere 
um und gerbt zuletzt in einem Versenk oder im WalkfaB aus. 
Die Ausgerbung im WalkfaB ist am Ende der Gerbung gut 
am Platze, weil man darin die Ausgerbung v611ig nach dem 
Zwecke und eigenen Gutdunken auszufiihren vermag, was 
in dem Versenk nicht gar so leicht ist. 

Im Versenk wird gerade die Eichen- oder Weiden­
lohe benutzt, wogegen die Fichtenlohe nicht verwendbar ist; 
fur die Farben werden die oben angegebenen Gerbmaterialien 
verwendet. DaB die Ausgerbung im Versenk bessere Resultate 
liefert, braucht wohl nicht besonders erwahnt zu werden. 

Bei der FaBgerbung, die nur dann am Platze ist, wenn 
zumindest sechs Farben mit der H6chststarke von 12° Bark. 
vorausgegangen sind, werden Extrakte von den gleichen Gerb­
materialien verwendet, wie wir sie angegeben haben. Man 
arbeitet selbstredend mit Extrakten und beginnt mit einer 
Starke von 12°, die man bis auf 25° zubessert; dieses Ver­
starken geschieht mindestens jede zweite Stunde, weil die 
Briihen recht schnell ausgezehrt werden. Wurden mehr Hange­
far ben angewandt, wo dann auch die Starke der letzten Farbe 
eine h6here ist, von etwa 20 bis 25° Bark., so fangt auch die 
Ausgerbung in dem Walkfasse mit dieser h6heren Bruhen­
starke an. 
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Die ausgegerbten Haute werden iiber Boeke geschlagen, 
damit sie abtropfen und nach 12 stiindigem Liegen tiichtig 
in reinem, lauwarmem Wasser ausgewaschen und abgewogen. 
Das Einfetten wird verschiedentlich ausgefiihrt, je nachdem 
man mehr oder weniger Fett in die Riemen einzubringen ge­
denkt; es wird entweder mit Fettlicker, der Fettschmiere 
oder auch mit einer Kombination beider gefettet, obwohl 
die Fettschmiere allein jetzt weniger angewandt wird, als 
dies friiher der Fall war. Am besten teilt man die Fettung 
in zwei Operationen ein, wobei man zunachst nur eine magere 
Fettung mit einer neutralen Seife gibt und erst dann eine 
starkere Fettung, wenn solche gewiinscht wird, nachfolgen 
laBt. Manche Schlagriemen enthalten bis zu 40 ja 50% Fett, 
die aber dann selbstverstandlich nicht als Primaware ange­
sehen werden konnen. Zu der Seifenbriihe werden fiir je 
100 kg Welkgewicht, wie wir es vorher festgestellt haben, 
3 kg Schmierseife und 250 g Pottasche in 40 1 Wasser auf­
gelost und die Haute darin so lange gewalkt, bis sie das samt­
liche Fett aufgenommen haben, was in langstens einer halben 
Stunde der Fall sein diirfte. Dann hangt man die Haute 
auf und laBt sie abwelken, worauf sie die zweite Fettung 
erhalten. 

Namentlich Kohnstein hat uns gezeigt, welche Wirkung 
die Einfettung von Riemenleder auf dessen ZerreiBfestigkeit 
ausiibt. Bei seinen Versuchen hat z. B. ein Riemenleder, 
ausgegerbt mit Fichtenlohe und Mimosa, 

ungefettet, eine ZerreiBfestigkeit von 300 kg auf 1 qcm, 
bei 21,5% Dehnung, 

dasselbe gefettet 333 kg und 25,25%, 
ein Zweibad-Chromleder, ungefettet, 300 kg und 57,2%, 
dasselbe bloB mit Seife gelickert, 340 kg und 50,0%, 
dasselbe, noch mit Paraffin gefettet, 390 kg und 70,0% 

Dehnung ausgewiesen. Man sieht, daB schon der Seifen­
licker allein die ZerreiBfestigkeit des Leders bedeutend er­
hoht, aber daB diese durch weitere Einfettung noch mehr ge­
hoben werden kann. 

Aber die Art und der Grad der "Ausfettung", konnte 
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man sagen, hangen nicht nur von der gewunschten Qualitat, 
sondern auch von dem Verkaufspreise abo Nur zu viele Kaufer 
sehen leider und zu ihrem eigensten Nachteil nur auf den 
Preis und vergessen, daB in der Regel eine billige Ware auch 
die teuerste ist; aber man muB sich den Wunschen anbequemen 
und gibt mehr oder weniger Fett in das Leder ein, wobei auch 
die Qualitat des Fettes eine wichtige Rolle spielt. 

Am geringsten werden bei trockenen Sorten etwa 5% Fett, 
bei sehr stark geschmierten, wie bereits erwahnt, bis 40 ja 
45% Fett eingebracht. Am besten ist ein gutes Degras, 
das man mit Knochen61 und gutem Mineral61 versetzt; sonst 
werden auch Paraffin, Stearin, Vaseline und Talg beigezogen. 
Fur eine magere Fettung nimmt man fur je 100 kg Welkgewicht 
3 kg Moellon, 1,5 kg Knochen61 und 1,5 kg Vaselin61; man 
mischt dieangegebenen Fettstoffe zusammen, tragt das Ge­
misch auf die Fleischseite auf, reibt es tuchtig ein und walkt 
noch zuletzt im Fasse, wo sich das Fett infolge des Seifen­
gehaltes in Leder ganz fein verteilt, so daB das Leder hell 
und trocken erscheint. Bei einer starken Einfettung mit 
billigeren Fetten bereitet man die Schmiere z. B. aus 5 kg 
Moellon, 5 kg Vaseline, 10 kg Rindstalg, 5 kg Wollfett und 
eventuell noch 10 kg Paraffin, die man zusammenschmilzt, 
auf die Fleischseite des Leders auftragt und dann bei etwa 
30° C im SchmierfaB einwalkt. Eine h6here Temperatur, 
wie sie bei Chromledern eingehalten werden kann, ware 
dieser Ledersorte nicht zutraglich. Man laBt dann die Haute 
etwas nachwelken, reckt dann aus und nagelt zum Trocknen 
auf Latten an. 

Zu Schlag- und Binderiemen werden ganze Haute 
verarbeitet, da man die schwacheren Stellen zu Nah- und 
Binderiemen ganz gut verwenden kann. 

Werden an den Nahriemen gehartete Spitzen ver­
langt, so wird der zu hartende Teil zunachst in Benzin ein­
getaucht, um das Fett zu entfernen. Dann wird das Leder 
getrocknet und die Spitzen in Wasser eingetaucht, das mit 
etwa 4% Schwefelsaure angesauert ist, wodurch dem Leder 
die Gerbung entzogen wird. Man wascht dann die Enden 
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mit reinem Wasser, dem man zwecks Neutralisation 5 0 /0 

Kristallsoda zusetzt, tiichtig aus, spannt die Riemen auf 
und trocknet. 

Manchmal wird diese Riemensorte auch behaart ge­
wiinscht, indem man der sonst falschen Meinung ist, daB sie 
eine groBere ZerreiBfestigkeit als die unbehaarte besitzt. 
Die Haute werden zur Gerbung ebenso, wie zu reiner Chrom­
gerbung vorbereitet, was im "Handbuch der Chromgerbung" 
S. 580 u. ff. beschrieben ist. Die Gerbung selbst wird genau 
so ausgefiihrt, wie bei den enthaarten Hauten. 

2. Ausgerben des Blinddarmes. 

Die Geschwister Trenckmann in Schone berg bei Berlin 
erhielten am 8. November 1903 ein D.R.-P. Nr. 156830, 
wonach die auBere Wand des Blinddarmes vom Rind, die 
entfettet und getrocknet als sog. Goldschlagerhaut dient, 
zu Leder verarbeitet werden kann. Die Haut wird gut ge­
reinigt, mitPottasche od. dgl. ausgespiilt und zunachst chrom­
oder alaungar ausgegerbt, oder auch mit vegetabilischen 
Gerbstoffen angegerbt. Hierauf wird sie in ein Nahrbad 
aus Eidotter und Weizenmehl gebracht, wodurch die Haut 
fester und dicker wird. Die gargemachte Haut wird dann 
gespiilt, aufgespannt und getrocknet. Dabei werden immer 
zwei Hautchen aufeinandergelegt und miissen zusammen­
trocknen, sie haften ohne Verwendung irgend eines Binde­
mittels fest aufeinander; dabei werden die Hautchen mit 
den Narbenseiten aufeinander gelegt. 1st ein solches Doppel­
hautchen getrocknet, so wird es durch Behandlung mit Benzin 
entfettet, dann wird es gerieben und geknetet, wodurch es 
auBerordentlich weich und milde wird. 

Die Zephyrlederfabrik, G. m. b. H., vormals Trenck­
mann & Co. in Berlin-Schoneberg, hat noch weitere Patente 
auf die Verarbeitung der Darmoberhaut erhalten, so das 
D.R.-P. Nr. 163 188 vom 4. Oktober 1904, wonach die ent­
fetteten und in einem Seifenbade aufgeweichten Hautchen 
zunachst in einer kraftigen SodalOsung behandelt und hierauf 
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im aufgespannten Zustande mit heiBer Luft rasch abgetrocknet 
werden, wodurch ein pergamentartiges Leder erzeugt wird. 

Nach dem D.R.-P. Nr. 196891 vom 15. Juni 1906 wird 
aus der Darmoberhaut ein wasserbestandiges, pergament­
artiges Produkt in der Weise hergestellt, daB man die Hautchen 
abwechselnd in zwei Badern aus Mineralsalzen bzw. anorgani­
schen Sauren oder Basen behandelt, wodurch ein un16slicher, 
weiBer oder farbiger Pigmentfarbstoff in der Haut erzeugt 
wird. 

Die genannte Gesellschaft bringt auf Grund dieser Patente 
unter dem Namen Zephyrleder lederartige Produkte von 
auBerordentlicher Feinheit in den Handel, die durch ihre 
Benennung ziemlich genau charakterisiert sind. Zu ihrer Her­
stellung wird lediglich die Oberhaut des Blinddarmes vom Rind 
benutzt. Diese feinen Hautchen werden in denDarmschleime­
reien gesammelt und zwecks Frischerhaltung reichlich mit 
Kochsalz konserviert. Bei der Fabrikation werden daher die 
Hautchen zunachst in klarem Wasser wiederholt gespiilt, 
wobei eine Scheidung der diversen GroBen und Qualitaten 
erfolgt. Hierauf werden die Hautchen entfettet und zum 
Trocknen aufgespannt, wodurch ein klares, transparentes 
Produkt entsteht, das unter dem N amen "Goldschlagerhaut­
chen" bekannt ist. Diese Hautchen werden dann mit Alaun 
oder Chromsalzen ausgegerbt, und eventuell mit Anilinfarb­
stoffen ausgefarbt, wodurch das Zephyrleder herauskommt, 
das sowohl weiB, als auch in allen Farben geliefert wird. 

Die Verwendungsart dieser feinen Leder ist recht mannig­
faltig. Hauptsachlich werden sie zum Verbinden von Par­
fiimerieflaschen benutzt, weil sie nicht nur einen luftdichten 
AbschluB, sondern auch ein schones Aussehen ergeben und 
sich infolge ihrer Elastizitat leicht verwenden lassel?-. Weiter 
dienen sie als Unterlage fiir Korkstopsel, um den Geschmack 
und Geruch der letzteren mit dem Flascheninhalt nicht in 
Beriihrung kommen zu lassen. Zusammengeklebt finden sie 
Anwendung als "pneumatisches Zephyrleder" fUr Orgeln 
und Orchestrions, indem sie ihre Elastizitat und Weichheit 
jahrelang bewahren und dabei nicht poros sind. 
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Auch die fruher erwahnten Goldschlagerhautchen werden 
in zwei- bis achtfacher Klebung geliefert und haben dann das 
Aussehen einer transparenten Lederhaut, die z. B. fur Mem­
branen in Gasmessern Verwendung findet. Man kannte 
daraus auch recht haltbare Wurstdarme erzeugen, die sich 
erheblich billiger stellen, als die aus sog. Rinderbutten her­
gestellten Darme; auch schauen sie viel appetitlicher aus. 

Die farbigen Zephyrleder werden auch fUr Damenkon­
fektion begehrt und dienen als willkommenes Hilfsmittel 
zur HerstellUng von Putz- und Modeartikeln. Die erzeugten 
Mengen sind deshalb ziemlich bedeutend, die vorerwahnte 
Fabrik verarbeitet jahrlich ungefahr eine Million Haute . 

. Aber das Darmleder, welches unter verschiedenen Phan­
tasienamen, wie Zephyrleder, Nearleder u. a. in den Handel 
kommt, kann auch durch vegeta bilische Ger b rna terialien 
hergestellt werden. Aber man staBt dabei auf erhebliche 
Schwierigkeiten. Wahrend aus tierischen Hauten durch ent­
sprechende Einwirkung der Gerbstofflasungen ziemlich leicht 
lohgare Leder hergestellt werden, ergeben Darmhaute bei 
gleicher Behandlung nur steife, pergament- oder papierartige 
Produkte, die als Leder zu Galanteriewaren nicht verwendbar 
sind. Dies durfte jedenfalls in der abweichenden histo­
logischen Beschaffenheit der Darmhaut gegenuber der ge­
wahnlichen Lederschicht begrundet sein. 

Man hat aber ein Verfahren gefunden, das ein gut auf­
klebbares und als Ersatz des Spaltleders fUr Galanterie­
und Portefeuillewaren geeignetes Farbleder liefert und zwar 
durch Kombination einer vegetabilischen Vorgerbung und 
einer Fettnachgerbung mit dunnen Fettemulsionen. Dabei 
reicht die vegetabilische Vorbehandlung zur genugenden Ger­
bung nicht aus, indem der einverleibte Gerbstoff durch ein­
faches Auswaschen im reinen Wasser wieder entfernt werden 
kann; durch diese Behandlung witd 9.ie Darmhaut fUr den 
nachfolgenden Fettlicker aufnahmsfahiger gemacht. Der be­
nutzte Fettlicker wird in ublicher Weise aus Seife und Fett 
oder cn, aber ohne EiweiB oder irgend ein Klebemittel her­
gestellt. 
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Die Darmhaute werden zunachst zur Entfernung des 
Kochsalzes gut mit Wasser ausgewaschen, dann mit sehr ver­
diinnten Losungen von N atronlauge, Soda oder Seife ent­
fettet, wenn zu unrein mittels schwe£liger Saure, Wasser­
sto££peroxyd oder Kaliumpermanganat gebleicht und noch­
mals tiichtig ausgewaschen. Von Atznatron geniigen 500 g, 
von Seife setzt man etwa 2 kg zu 1 hI Wasser zu. 

Hierauf werden die Haute in einer Schwellbeize aus 
verdiinnter, lauwarmer Milchsaure, Ameisensaure, Schwefel­
saure od. dgl. geschwellt und dann direkt in die Gerbsto££­
losung von etwa 3° Bark. eingebracht. Es konnen hierzu 
Kastanienholzextrakt, Quebracho, Sumach oder andere Gerb­
sto££e verwendet werden. Nach langstens einer Stunde gibt 
man die Haute in eine starkere Briihe von 15 bis 20° Bark. 
ein und bewegt sie darin etwa eine bis zwei Stunden lang, 
wo sie dann geniigend mit dem Gerbsto££ impragniert sind. 

Durch diese Vorbehandlung werden die Darmhaute steif 
und miissen daher durch ·Einfetten wieder weich gemacht 
werden. Ein direktes Einfetten oder Abolen mit Tran, wie 
es in der Lohgerberei iiblich ist, wiirde ein £leckiges und so 
vollig unbrauchbares Leder ergeben, da es bei der diinnen 
Haut unmoglich ist, die Fettsto££e gleichmaBig zu verteilen. 
Man muB daher Fettemulsionen verwenden, die man auf der 
Tafel von der Riickseite auftragt und dann im Walkfasse 
einwalkt, damit das Leder gleichmaBig, aber nur mit geringen 
Mengen Fettsto££ durchtrankt ist. Zum Einfetten verwendet 
man ganz diinne, etwa 6° Bark. starke Olemulsionen aus 
Olivenol oder Knochenol mit Seife, oder aus Tiirkischrotol 
oder sulfurierten Olen, namentlich das sog. Karbidol "kalk­
bestandig" ist hier gut verwendbar. Die Leder werden nach 
dem Walken aufgespannt und getrocknet. Aber trotz dem 
Einfetten liefern sie ein steifes, papierartiges Produkt, das 
sich aber leicht stollen oder reiben laBt, nachdem es vor­
her in einer Dunstkammer oder durch Einlegen in feuchte 
Sagespane angezogen hat. Durch die mechanische Bearbei­
tung des Stollens, Reibens od. dgl. wird das Leder weich 
und kann in iiblicher Weise geglanzt oder geglattet werden. 
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Es kann ohne oder mit einer Appretur (aus EiweiB, Milch, 
Leinsamenabkochung oder anderen schleimhaltigen Stoffen) 
gebiirstet werden, worauf man es biigelt, glanzstoBt, walzt 
oder satiniert. 

Das so dargestellte Leder liefert einen guten und billigen 
Ersatz fiir Spaltleder und laBt sich zu Galanterie- und 
Portefeuillewaren verarbeiten. 

Ein sehr feines, biegsames Leder, das besonders fiir Gas­
messer, Orgelpfeifen u. dgl. gut geeignet ist, aber sich auch 
fiir Galanteriewaren entsprechend zurichten laBt, wird mit 
einer kombinierten Eisen- und Pikrinsauregerbung wie folgt 
hergestellt: Die Darmhaute, entweder roh oder gesalzen, 
werden zunachst mit Wasser oder mit einer diinnen Seifen­
losung reingemacht und dann in eine kalte Eisenlosung ein­
gebracht, die man nach Knapps Vorschrift bereitet. Je 
100 g Eisenvitriol werden in 120 ccm Wasser aufgelost, dann 
setzt man 61 g Natronsalpeter in 80 ccm Wasser gelost und 
35 Schwefelsaure (von 66° Be), mit gleichem Gewicht Wasser 
verdiinnt, zu und erhitzt die Mischung bis sich rote Dampfe 
entwickeln. Hierauf lost man 200 g Eisenvitriol in 600 ccm 
Wasser auf und fiigt diese Losung in kleinen Portionen 
unter gleichzeitigem Erwarmen bei. Nachdem die Eisen­
briihe fertig ist,· versetzt man sie noch mit 10 g Pikrin­
saure in 250 ccm Wasser gelost und behandelt darin die 
Haute so lange, bis sie vollig durchtrankt sind, wasnach 
ungefahr zwei Stunden der Fall sein diirfte. 

Durch die gleichzeitige Anwendung von Pikrinsaure und 
EisenlOsung erhalt man ein dauernd weichbleibendes Leder, 
wahrend die Eisenlosung allein keine brauchbaren Resultate 
liefert. Die fertiggegerbten Haute werden aus der Gerb­
fliissigkeit herausgenommen, mittels Klebestoff zusammen­
geklebt, durch Aufhangen an der Luft getrocknet und dann 
je nach der Verwendungsart weiter verarbeitet. Dieses Ver­
fahren wurde R. Weilbier in Hannover durch das D.R.-P. 
Nr. 203585 vom 2. November 1907 geschiitzt. 

A. Thiemel & Co. in Berlin erhielten ein D.R.-P. 
Nr. 202074 vom 7. Dezember 1906 auf ein Verfahren, wo-
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naeh Darmhaute mit klebstoff- und eiweiBfreien Fettemul­
sionen zu lederartigen Produkten verarbeitet werden. Die 
Darmhaute sollen dabei in hatbfeuehtem Zustande mit 01-, 
Fett- oder Seifenemulsionen meehaniseh bearbeitet werden. 
Selbstverstandlieh vertragen die feinen Haute eine starke 
meehanisehe Bearbeitung nieht. 

Aueh die Ballonhiillengesellsehaft m. b. H. in Berlin­
Sehoneberg hat sieh die Herstellung von Leder aus Ober­
hauten des Blinddarmes dureh das D.R.-P. Nr. 258644 yom 
13. August 1910 sehiitzen lassen. 

Naeh diesem Verfahren sollen die ungegerbten Hautehen 
aufeinandergelegt und mit einer Emulsion aus Tierleim, 
Wasser und 01 zusammengeklebt werden. Man erhalt so 
angeblieh ein Leder, das falt- und biegbar, dabei gegen Gase, 
wie Leuehtgas und Wasserstoffgas, und fliiehtige Fliissigkeiten, 
wie Sehwefelkohlenstoff oder Benzin, widerstandsfahig ist. 
Das Verfahren soll in folgender Weise ausgefiihrt werden: 

Die sorgfaltig gereinigte Oberhaut des Blinddarmes wird 
in eine aus Leim und. 01 (vorteilhaft Lein61) bestehende Emul­
sion gelegt, so daB sie griindlieh von dieser beiderseits benetzt 
ist, worauf die Haute in beliebiger Weise iibereinander und 
mit den Randern einander iiberlappend unter Abstreiehen der 
iibersehiissigen Leinolemulsion gelegt werden, so daB man 
gleieh ganze Bahnen, Sehlauehe oder fertige GefaBe herstellen 
kann. Die Leinolemulsion wird in der Weise hergesteUt, daB 
man heiBem Leim unter bestandigem Umriihren eine gleiehe 
Menge Leinol zusetzt, das Ganze noehmals aufkoeht und 
zur Emulsion gut umriihrt oder sehlagt. Das Tranken der 
Oberhaut gesehieht am besten unter entspreehender Warme. 
Will man dem Material besondere Gesehmeidigkeit verleihen, 
so gibt man noeh etwas Glyzerin zu. Wenn es sieh um kleine 
TransportgefaBe handelt, so werden diese gleieh in der Form 
von Sehlauehen hergestellt, wobei man die zur Aufnahme 
des VersehluBstopfens dienenden Auslasse u. dgl. mit ein­
kleben und dureh Faden festdiehten kann. 

Solehe GefaBe konnen aueh hergestellt werden, indem 
man einen Metallboden und einen Metalldeekel verwendet, 



Herstellung des kombinierten Transparentleders. 273 

wahrend die Seitenwandungen desselben aus den mit Leinol­
emulsion zusammengeklebten Blinddarmhautchen schlauch­
oder harmonikaartig gebildet sind. Bei Gasmessern, Fern­
ziindern, Druckmessern u. dgl. werden die beweglichen Teile, 
wie z. B. die Membranen, aus dem vorher in der Form 
von Bahnen oder Schlauchen zubereiteten Material heraus­
geschnitten. Derartige GefaBe sind vollkommen gasdicht. 
Die fortwahrenden Bewegungen, denen die Wandungen unter­
woden sind, haben keinen schadlichen EinfluB, und auch die 
schwefelkohlenstoff- und benzinhaltigen Gase wirken auf das 
Material nicht zerstorend ein. 

Zur Herstellung der Klebmischung kann man wie folgt 
vedahren: Man kocht Wasser mit 5% Gewichtsteilen tieri­
schen Leimes und 21/ 2 % Gewichtsteilen guten Leinols unter 
bestandigem Riihren so lange auf, bis das 01 vom Leim gut 
aufgenommen ist und sich nicht mehr absetzt. Diese Fliissig­
keit wird dann mehrere Male durchgeseiht. In die entstandene 
Briihe werden die rohen Hautchen einzeln eingelegt und 
12 Stunden lang unter wiederholter Bewegung bei einer 
Temperatur von 25° belassen und dann verarbeitet. 

3. Herstellung des kombinierten Transparent­
leders. 

Transparentleder, das s. Z. einen ziemlichen Absatz fand, 
war nur eine mit Glyzerin impragnierte HautbloBe. Es 
wurde in der Weise hergestellt, daB der aus dem Kalk­
ascher reingemachte, nicht gebeizte aber egalisierte BloBen­
krupon in einem Rahmen, mit der Fleischseite nach oben 
angespannt und in horizontaler Lage mit Glyzerin bestrichen 
wurde. Naheres findet der Leser in den "Modernen Gerb­
methoden", S. 77. So lange die BlOBe weich und biegsam 
bleibt, so laBt sich mit den daraus geschnittenen Nahriemen 
leicht manipulieren; aber das Glyzerin verschwindet in mehr 
oder weniger kurzer Zeit, die Riemen werden hart und zum 
Nahen nicht verwendbar. Auch beim Erwarmen und in 
der Feuchte verderben die genahten Riemen sehr leicht, 
indem sie hart und infolge dessen unbrauchbar werden. 

Jet t mar. Kombinationsgerbnngen. l~ 
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Aus diesem Grunde hat man dem Glyzerin Pikrinsaure, 
Formaldehyd oder ein Gemisch von beiden zugesetzt, aber 
ein bestandiges Leder wurde nicht erzielt. Deshalb hat 
W. Eitner Versuche mit tech. Tannin und verschiedenen 
Gerbstoffen angestelltl). Er setzte zu 100 Teilen tech. 
Glyzerin von 28° Be. fi bis 10 Teile kaufliches Tannin zu, 
das sich darin vallig 3;uflast. Man bestreicht die Fleisch­
seite der BlaBe mit der Lasung wie iiblich und erhalt ein 
helles Leder von gelblich-weiBem Farbenton, das jedoch 
nicht so transparent ist und zwar desto weniger, je mehr 
Tannin zugesetzt wurde. Statt des Tannins kann man auch 
pulverigen Triumphextrakt verwenden, womit man einen 
warmeren Farbenton und eine sattere Gerbung erreicht, so 
daB das Leder auch fiir Sattlerzwecke geeignet wird. 

Man kann die Leder auch schwarzen oder mit Anilin­
farbstoffen bunt farben, wie dies bei dem friiheren Trans­
parentleder iiblich war. Das Glyzerin laBt sich auBerdem 
mit Wasser auswaschen und durch Fettstoffe ersetzen. Die 
Fettung kann man mit einem Fettlicker, mit sulfurierten 
Olen oder mit einer Fettschmiere aus festen Fetten, wie 
Talg, Paraffin u. a., ausfiihren, am besten durch Anstrich 
und nachheriges Walken. Handelt es sich um ein trocken 
anzufiihlendes Leder, so wird es bloB gelickert oder mit 
sulfurierten Olen behandelt; bei fetter Zurich tung werden 
in das Leder feste Fette, am besten Mineralfette, einge­
bracht. 

4. Pyrofuszin-Gerbverfahren von P. J. Reinsch. 

Paul J. Reinsch in Erlangen (Bayern) hat sich durch 
das D.R.-P. Nr. 37 022 vom 14. November 1885 die Erzeugung 
von "Pyrofuszin" patentieren lassen. Unter diesem Namen 
sollte ein Gerbstoff aus Stein- und Braunkohlen hergestellt 
werden, die zunachst mit Alkali extrahiert und das Alkali 
nach der Extraktion in kohlensaure Verbindung iiberfiihrt 
werden sollte. 

Dieses Pyrofuszin wollte Reinsch auch bei seinem 

1) "Der Gerber" 1913, Nr. 943, S. 325. 
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kombinierten Chromgerbverfahren benutzen, das er sich durch 
ein D.R.-P. Nr. 40378 vom 10. November 1886 patentieren lieB. 
Der Erfinder beizte zunachst die geascherten und im Wasser 
ausgewaschenen BlaBen mit Salzsaure, um den Kalk vallig 
zu entfernen. Dann wurden die BlOBen ausgewaschen und 
in ein Chromierbad gegeben, das fur je 100 kg BlaBen 5 kg 
Chromalaun, 1,2 kg Chromsaure, 1,5 kg Chlormagnesium und 
2,5 kg Kochsalz in 100 I Wasser gelast, enthielt. 

Darin sollten die BlaBen 2 bis 3 Tage, je nach der Tempera­
tur, verbleiben. Die uberflussige Gerbbruhe sollte durch 
Wassern und Ausstreichen entfernt werden, da sonst das 
Pyrofuszin ausgefallt und wirkungslos gemacht ware. Zuletzt 
werden die BlaBen mit einer Bruhe, die 1,5 bis 2,5 kg Pyrofuszin 
pro 100 I Wasser enthielt, nachgegerbt, ausgestrichen und 
fertig zugerichtet. 

Das beschriebene Verfahren wurde fur Schaf- und Ziegen­
felle, fur schwachere Kuhhaute, sowie fur starkere Kalbfelle 
und RoBhaute anempfohlen, nur solI man bei den zwei letzteren 
Hautesorten die Gerbflussigkeiten 1 bis 2 Tage langer einwirken 
lassen. Aber leider laBt sich so kein Leder herstellen. Das 
Pyrofuszin besitzt keine gerbenden Eigenschaften und mit der 
Chrombruhe, wie sie sich Reinsch patentieren lieB, erfolgt 
ebenfalls keine Gerbung. 

5. EiweiBgerbung des Oskar Trebitsch. 

Nach dem D.R.-P. Nr. 26.5913 vom 26. April 1912 des 
Oskar Trebitsch in Wien sollen lohgare Leder mit Lasungen 
oder feinen Suspensionen nicht koagulierbarer EiweiBstoffe, 
wie z. B. Azidalbumin, Albumosen, Peptone, Globuline, Fi­
brine, Histone, Protamine, Proteide oder von Gemengen 
dieser, kurz einer groBen Anzahl von EiweiBkarpern tierischer 
oder pflanzlicher Herkunft bzw. von Abbauprodukten der­
selben, nachbehandelt werden, um den Gerbstoff zu fixieren, 
oder das Farben von Leder aller Art durch Verwendung der 
genannten Stoffe als Verdickungsmittel fur die Farbflotte 
zu dienen. 

18* 
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Der Patentinhaber fiihrt aus, daB man das lohgare Leder 
mit verschiedenen Stoffen nachbehandelt, urn den Gerbstoff 
zu fixieren, so daB er beim Auswaschen nicht weggehen kann 
und das Gewicht des Leders nicht vermindert wird. Man ver­
wendet angeblich dazu Mineral- und organische Sauren, Al­
kalien, Oxyde von Schwermetallen, Alaun, Leim, Hiihner­
eiweiB, Blutalbumin und Blutserum, Mehl u. dgl. Aber diese 
Fixiermittel sollen im Leder nachteilige Wirkungen auBern, 
indem sie ihm eine dunklere Farbung verleihen (bei Alaun 
und Mehl ist dies der Fall nicht) oder es nach einiger Zeit 
briichig machen (auch dies geschieht bei Mehl nicht). Wird 
mit Leim gearbeitet, so wird dieser angeblich noch mit essig­
saurer Tonerde ausgefallt (was nicht zu geschehen braucht), 
oder es werden die Gerbfette durch Gerbstoffe fixiert, so daB 
dieses Verfahren ohne Fett iiberhaupt nicht zur Anwen­
dung gelangen kann. 

Durch Verwendung der oben angefiihrten Stoffe sollen 
diese Nachteile vermieden werden, wobei sie angeblich dem 
Leder Geschmeidigkeit und lichte Farbung verleihen. Als 
Losungsmittel kann man hierbei Wasser, vegetabilische Fette 
und Mineralole verwenden. Die Erfindung unterscheidet 
sich somit von anderen wesentlich dadurch, daB die ange­
wendeten EiweiBstoffe selbst das Hart- und Briichigwerden 
des Leders verhindern, obwohl sie den Gerbstoff fixieren 
und das Leder fest machen. Wesentlich hierfiir ist die Art 
der verwendeten Stoffe, wahrend das benutzte Losungsmittel 
gleichgiiltig ist. 

Man taucht z. B. 10 kg lohgares Sohlleder in 40 1 einer 
1 %igen wasserigen Losung von Pepton sicc. Witte, belaBt 
es etwa eine halbe Stunde darin und trocknet es sodann. 
Der Gerbstoff ist unauswaschbar fixiert, das Leder ist hell 
und geschmeidig. Ganz besonders giinstig wirkt auch eine 
1/20/0ige Losung von Azidalbumin, wie es nach dem A.P. 
Nr. 31675 hergestellt wird, in Lebertran, wenn man sie auf 
lohgares Feinleder verwendet. Hierbei wird das Leder gleich­
zeitig geolt und dadurch geschmeidig. 

Bei mineralgaren Ledern kann eine Nachgerbung mit vege-



Gerbverfahren von Ballatschano und Trenk. 277 

tabilischen Gerbstoffen erfolgen, worauf diese mit einer Losung 
der genannten Stoffe fixiert werden. 

Die erwahnten Losungen oder Suspensionen konnen auch 
als Appretur fiir fertiges Leder dienen. 

Ferner hat sich herausgestellt, daB jene EiweiBstoffe 
auch als Verdickungsmittel fiir Farbflotten zum Lederfarben 
gut geeignet sind. Zu diesem Zwecke sind bisher u. a. Albu­
mine benutzt worden; bei diesen erfolgt die Verdickung 
aber durch die nachfolgende Koagulation. Der Farbstoff 
wird gewissermaBen festgeklebt, indem das EiweiB eine harte, 
sprode Kruste bildet, was fiir das Leder sehr nachteilig ware. 
AuBerdem dringt die dicke Albuminlosung fast gar nicht 
in das Leder ein, wodurch nur ein oberflachliches Haften 
des Farbstoffes erreicht ware. Alle diese Nachteile werden 
bei Verwendung abgebauter EiweiBstoffe vermieden; trotz 
der relativen Diinnfliissigkeit der Losung wird die Farbe 
geniigend verdickt, vom Leder begierig aufgesaugt und in 
diesem, auch durch die gleichzeitige Bindung an Gerbstoff, 
mit den EiweiBstoffen innig festgehalten. Um diesen Effekt 
zu erreichen, geniigt es, 2 bis 30 / 0 der abgebauten EiweiB­
stoffe der Farbflotte zuzufiigen und mit dieser, wie iiblich, 
zu verfahren. 

6. Gerbverfahren von Ballatschano und Trenk. 
Ziemlich verworrene und recht umstandliche Gerbver­

fahren wurden durch mehrere Patente Jean und Konstan tin 
Balla tschano in Bukarest und Heinrich Trenk in Berlin 
geschiitzt. Sie tlrhielten unter anderen ein D.R.-P. Nr. 11 031 
vom 10. Januar 1880 und ein Zusatzpatent Nr. 13 122 vom 
21. April 1880, dann ein U.St.P. Nr. 236 236 vom 4. Januar 
1881 und Nr. 274059 vom 13. Marz 1883 1). 

Bei diesem Verfahren sollen die Haute zunachst durch 
ein Chromzweibad chromgegerbt werden, wobei als Chromier­
bad eine Losung von chromsaurer Tonerde in Holzessig, 
als Reduktionsbad eine wasserige Losung von rohem Weinstein 

1) Die Pa.tente sind auch in Hegels "Chromgerbung" (Berlin, 
Julius Springer, 1899), S. 71 und 95 abgedruckt. 
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unter Zusatz einer Metalloxydullosung in Ammoniak dienell 
soIl. Nach der Reduktion sollen die BloBen mit einer Auf­
losung von Tannin in Wasser mit eventuellem Zusatz von 
Holzessig- und Karbolsaure nachgegerbt werden. Das Wein­
steinbad soIl die Haute "verdichten", und eine weitere "Ver­
dichtung" derselben soIl durch eine wasserige Leimlosung 
mit geringem Zusatz von Oxalsaure, Glyzerin und Tonerde­
azetat erfolgen. 

Die BloBen sollen also zuerst eine Vorgerbung mit Chrom 
und Alaun, dann eine vegetabilische N achgerbung erhalten. 
W. Eitner untersuchte seinerzeit 1) ein derartiges Erzeugnis, 
es wies eine schmutzig olivgriine Farbe, die hauptsachlich durch 
die bei der Reduktion der Chromsaure aus dem Gerbstoff 
gebildeten Farbstoffe und aus der Vorgerbung mit Chrom 
resultierte. Sonst war das Leder zaher als gewohnliches 
lohgares Leder, aber minder fest als Alaunleder, da es gerade 
durch die eingelagerten Farbstoffe sproder wurde. Eine 
einfache Angerbung mit Chrom- und Tonerde hatte diesen 
Umstand vermieden. 

Nach dem Zusatzpatente sollen die wie vorher gegerbten 
Leder zwecks groBerer Dichtigkeit in einer Leimlosung einige 
Stunden behandelt werden. Eine Quantitat Leim wird in 
Wasser gekocht und etwas Oxalsaure zugesetzt, hierzu kommt 
eine kleine Menge Glyzerin, in welchem essigsaure Tonerde 
gelost ist. Diese Impragnierung des garen Leders mit Leim 
wurde von Soutelet anempfohlen und gibt auch ohne die 
iibrigen Zusatze gute Resultate; sie wird auch in der letzten 
Zeit haufig geiibt. 

7. Gerbverfahren des Em. Herrmann. 

Auf ein recht verwunderliches Gemisch zu einer "stark" 
kombinierten Gerbung ist Emanuel Herrmann in Wien 
ein E.P. Nr. 12435 yom 15. September 1884 erteilt worden. 
N ach demselben werden als eine "geeigneteMischung von 
gerbenden Stoffen" anempfohlen: 

1) "Der Gerber" 1896, S. 161. 
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Teile Tonerdesulfat, 

" 
Bittersalz, 

" 
Zinkvitriol, 

" 
Chromalaun, 

" 
Harz und etwa 

" 
Terpentin61, 

" 
Japan- oder Bienenwachs, 

" 
Talg oder OleIn, Stearin, Glyzerin, 

" 
Zucker oder Sirup, 

" 
Dextrin und 

4 " 12 " Carragheen oder Leimsamenschleim. 
Hierzu bemerkt der Patentinhaber, daB die bezeichneten 

Stoffe auch in anderen Verhaltnissen, lind an Stelle von 
Talg auch Vaseline, Petroleum, Oliven61, Margarin, Paraffin, 
Ozokerit, Elain, Zerasin u. a. m. verwendet werden k6nnen. 

Die samtlichen Stoffe sollen mehrere Stunden unter 
andauerndem Riihren in Wasser gekocht und schlieBlich bis 
zu einer Konzentration von 40 bis 50° Be eingedickt w,erden. 
Man solI die konzentrierte Briihe wie die gew6hnlichen Gerb­
stoffbriihen verwenden, indem man die Gerbbader allmah­
lich verstarkt und zwar von 7 bis 750/0 des Extraktgewichts. 
In 12 bis 40 Tagen solI die Gerbung vollendet sein, auBerdem 
kann eine V or- oder N achger bung mit Ger bstoff stattfinden, 
wobei man aber die Eisensalze weglaBt. 

Das Angefiihrte diirfte zur Charakterisierung dieses Ver­
fahrens geniigen, viel Lizenzgebiihren hat der Erfinder sic her 
nichtBrhalten. 

8. Das Gerbverfahren von Quinn und Caldwell. 

Ein ahnlicher Un sinn wurde James Tho mas Mc. Quinn 
in Runcorn und Edmund Caldwell in Warrington durch 
das E.P. Nr. 23742 yom 26. Oktober 1896 geschiitzt. 

Die mit schwacher Schwefelsaure gebeizten B16Ben 
sollen ausgepreBt werden und in ein Gerbbad kommen, das 
fiir je 64 kg roher Haute folgenderweise zusammengesetzt 
sein solI: 2 kg Sokotrine-Aloe, 1 kg Kanella, 8 kg Kap-Aloe, 
8 kg Bichromat, 7 kg Handelsschwefelsaure und 601 Wasser. 
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Die Sohlenleder sollen vor dem Einbringen in diese Gerb­
briihe nicht ausgepreBt werden. Die gegerbten Haute sollen 
direkt aus der Gerbbriihe, also ohne sie auszuwaschen und 
von der anhaftenden Briihe zu befreien, mit einer Seifenlosung 
behandelt werden. Die zuriickgebliebene Saure wird die Seife 
zersetzen und die freigemachte 01saure soIl sich angeblich in 
der Haut ablagern, zur Gerbung beitragen und das Leder 
geschmeidig machen. 

Das Unsinnige dieses Patentes diirfte wohl jeder ein­
sehen. Es ist ja geradezu unmoglich, dieses Verfahren kritisch 
zu besprechen. Das Kap- und Sokotro-Aloe wird bekanntlich 
aus dem eingetrockneten Blattersafte mehrerer Aloepflanzen 
gewonnen, die in Siid- und Ostafrika und in Westindien hei­
misch sind. Es enthalt hauptsachlich Aloeharz (32,5%) 
und Aloebitter (59,5%), so daB der Gerbstoffgehalt nur auBerst 
gering sein kann. Bis zu dieser patentierten Erfindung wurde 
das Aloe nicht als Gerbmittel, sondern als ein - drastisches 
Abfiihrungsmittel verwendet. 
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Josef Jettmar, 
Ing.-Chemiker, Fabrikdirektor und korresp. S~J;:retiir des 
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Mit 51 in den Text gedruckten Figuren. 

In Leinwand gebunden Preis Mk. 10.-. 

Aus den Urteilen der Faehpresse. 
Mitteilungen des K. K. Technologischen Gewerbemuseums. Wien. 

Heft 11/12, 1901. ..• Das vorliegende Werk unterzieht sich nun mit groller Sachkenntni. 
der sehr dankenswerten Aufgabe, die wissenschaftlichen Forschungsergebnisse den Mannern 
der Praxis zugiinglich zu machen. In jedem Abschnitte linden wir die augefiihrten tech­
nischen Prozesse theoretisch erortert, die Herstellung und die Eigenschaften der ver­
wendeten Hilfsstoffe beschrieben, ja sogar deren Untersuehung und Wertbestimmung zn­
weilen in Kiirze angegeben. Ganz besonders ist das letztere bei den ei"entlichen "vege­
tabilisehen" Gerbstoffen der Fall. Naeh einem Einblick in die Physiologie und Chernie der 
Gerbstoffe, in welehem wir die verschiedenen Gel'bsauren sowie die Plobaphene beschrieben 
tinden, folgt eine ausfiihrli~he, mit vorziigUchen Zeichnungen Bowie mit Angabe der 
durehsehnittlichen Zusammensetzungell ausgestattete Beschreibung der wichtigsten Get'b­
stoffe. - Das Buch setzt mit der Beschreibung del' Tierhaut und ihrer Eigensebaften ein. 
Dann folgt ein Abschnitt iiber das Wesen der Gerberei und die verschiedenen Gerbever­
fahren. Dann folgen in den weiteren Kapiteln der Heihe nach: Konservierungsmethoden 
der Rohhaute, Vorbereitung der Hiiute zum Enthaaren, Beizen der Blofien, Phvsiologie 
und Chemie der vegetabilischen Gerbstoffe, Beurteilung und WertBchlitzullg der ver­
schiedenen Gerbmittel, die Gerbebrilhen, das Einfetten der Leder (mit genauer BesclJl'ei­
bung del' verwendeten Fettstoffe), das Buntfiirben. Bleicher. und Schwarzen des Leders, 
empirische und wissenschaftliche Beurteiluug des Leders, K alkulation hei del' Ledererzeu­
gung. - Diese Aufziihlung wird wohl genilgen, urn die grofle Reichhaltigkeit des Buches 
zu erweisen. Es wird nicht nul', wie der Verfasser sagt, dem Praktiker eine reiche Fund­
grube von wichtigen Tatsachen geboten, es werden vielmehr auch dem Theoretiker, ins· 
besondere dem dem spezieUen Gebiete Fernerstehenden. wichtige praktische Mitteilungen 
gemaeht. Und 80 erfUllt denn das Werk seine Aufgabe voll und ganz. 

Schweizer. Leder-lndllstrie-Zeitung, Nr. 14,1901. Das Werk behandelt 
die Gerberei sowohl vom hoheren wissenscbaftlichen Standpunkte des Forsehers, wie von 
demjenigen des selbst arbeitenden Pr.ktikers und eriirtert die versch;edenen Gerbver­
fahren in ausfiihrlicher, anlaflliche,' Weise. - FUr jeden Gerber dUrfte die Anschaffung 
dieses Werkes lobnend sein. . 

Schonmanns Journal fUr Lederindllstrie. 7. Juli 1901. Jettmar ist kein 
Fremder fiir uns, sowohl als Praktiker, wie als Theoretiker. Wenn jemand das Recht 
hat, in der Branche mitzuredon, so ist er es. der praktisch alB Leiter del' Get'berschule 
zu Koniggrlitz fungierie • .. Heutzutage, wo viel verlangt wird. darf es kein Get ber und 
dessen Nachwuchs versuumen, dieses Werk mit Fleifl und Eifel' durchzugehen. da eine 
Summe des Wissenswerten dadn niedergelegt erscheint. Wir bewundern den Fleifl und 
das Konnen dieses Mannes und wiinschen seinem Werke grofite Verbreitung, wie es 
da<;;.selhe auch verdienen wilrde. 

Zu beziehen durch jede Buchhandlung. 
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