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Vorwort zur zweiten Auflage.

Die wohlwollende Aufnahme, die die erste Auflage der Korrosionstabellen in
der Fachwelt fand, zeigt, daf die iibersichtliche Zusammenstellung des in der
Literatur vorliegenden Tatsachenmaterials, geordnet nach angreifenden Stoffen,
fiir den Chemiker und Apparatebauer eine wertvolle Unterstiitzung bei der Aus-
wahl der Werkstoffe bildet. Auch bei der Bearbeitung der zweiten Auflage wurde
die Anordnung in Form von Tabellen beibehalten. Soweit Zahlenangaben vor-
liegen, werden diese mitgeteilt. Da aber zahlenma8ig belegte Angaben vielfach
fehlen oder allein das Korrosionsverhalten nicht geniigend kennzeichnen, wurden
die Tabellen durch zahlreiche, kurzgefafite Beschreibungen des Korrosions-
verhaltens erweitert.

Alle Zahlenangaben wurden auf die genormte Einheit g/m?2 - Tag umgerechnet.
Als Ma$ fiir die Abtragung wurde die ebenfalls genormte Einheit mm/Jahr
gewdhlt, die fiir den Konstrukteur den Vorteil guter Anschaulichkeit besitzt.
In jenen Fillen, in denen die Angaben iiber die Verwendbarkeit desselben Werk-
stoffes erheblich voneinander abweichen, wurden beide Angaben unter gleich-
zeitiger Mitteilung der Quellen wiedergegeben. Um dem Benutzer der Korrosions-
tabellen die Moglichkeit zu geben, sich auch iiber Einzelheiten des Korrosions-
verhaltens zu informieren, deren Wiedergabe im Rahmen dieses Buches nicht
moglich ist, wurde der Schrifttumsnachweis, insbesondere durch neuere Literatur-
angaben, sehr erweitert. Die Schrifttumsangaben sind, nach angreifenden Stoffen
geordnet, am Ende des Buches zusammengefaft.

Das den Tabellen vorangestellte Werkstoffverzeichnis gibt die Zusammen-
getzung einer grofen Anzahl von Legierungen an, die fiir Zwecke der chemischen
Technik entwickelt wurden. Fiir die Durchfiihrung der systematischen Anord-
nung der Werkstoffe dienten die neuesten Vorschlige hervorragender Fachleute
und die Normen als Grundlage. In den Tabellen wurden die von der Zusammen-
setzung der Werkstoffe abgeleiteten Gruppenbezeichnungen verwendet. Firmen-
bezeichnungen wurden moglichst vermieden.

Eine erfreulich groBe Zahl von Fachleuten, Forschungs-Instituten und Firmen
hat die Neubearbeitung der zweiten Auflage durch Uberlassung von Sonder-
drucken, Ratschligen und Hinweisen sehr geférdert. Der Verfasser wiirde gern
jeden einzelnen namentlich nennen und jedem fiir die Unterstiitzung danken.
Da dies aber nicht mdglich ist, méchte der Verfasser allen, die durch Anregung
und fordernde Beihilfe die Neubearbeitung der Korrosionstabellen unterstiitzt
haben, seinen aufrichtigen Dank sagen.

Berlin-Siemensstadt, im Oktober 1943. Franz Ritter.
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Anleitung zur Beniitzung der Tabellen.

Die angreifenden Stoffe sind in alphabetischer Reihenfolge angeordnet. In vielen
Fallen sind der Schmelzpunkt (Sm.), der Siedepunkt (Sd.) und die Dichte (d) ange-
geben. Die erste Spalte trigt die Bezeichnung

W. V. Nr.
Hier sind die Nummern des Werkstoffverzeichnisses eingetragen. Im Werkstoffver-
zeichnis findet man die chemische Zusammensetzung der einzelnen Werkstoffe, soweit
diese bekannt ist. Wenn in der Spalte W. V. Nr. keine Werkstoffnummer eingetragen
ist, so sind die in der betreffenden Zeile gemachten Angaben von allgemeiner Gultigkeit.
Gelten sie nur fiir einen bestimmten Werkstoff, dessen Zusammensetzung aber nicht
bekannt ist, dann wurde ein Fragezeichen eingesetzt.

In der Spalte

Werkstoff

werden die Namen der einzelnen Werkstoffe bzw. der Werkstoffgruppen angefuhrt.

Zusammensetzung des angreifenden Stoffes.

In allen Fallen, in denen es sich um eine wafirige Losung handelt, wurde dies durch
das Zeichen Lg. oder durch g/l zum Ausdruck gebracht. Die Bezeichnung rein be-
deutet den normalen fur technische Zwecke hinreichenden Reinheitsgrad. Wasserfrei
gibt an, dafl auch Spuren von Feuchtigkeit nicht vorhanden sein durfen.

Sofern zahlenmaBige Angaben vorlagen, wurden diese auf die genormten Einheiten
g/m? - Tag bzw. mm/Jahr umgerechnet und die Ergebnisse in den Spalten

Angriff Angriff
g/m?- Tag mm/Jahr

eingetragen. Dabei wurde auch die Temperatur, bei der die Messungen durchgefihrt
wurden, mitgeteilt. Eine Erhéhung der Temperatur bringt fast immer eine Vergrsfe-
rung des Angriffes mit sich. Leider ist im Schrifttum die Untersuchungstemperatur
haufig nicht angegeben. Es empfiehlt sich, Angaben iiber den Angriff, bei welchen
nicht gleichzeitig die Untersuchungstemperatur mitgeteilt wird, als nur fur Zimmer-
temperatur gultig anzusehen.

Da das Korrosionsverhalten oft durch die Abtragung nicht in ausreichender Weise
gekennzeichnet werden kann und vielfach auch zahlenmaBige Angaben nicht vorliegen,
mufBten zahlreiche andere Hinweise auf die Verwendbarkeit der verschiedenen Werk-
stoffe gegeben werden. Neben kurzen allgemeinen und zusammenfassenden Angaben
finden sich vor allem die folgenden Hinweise.

Kein Angriff: Die Einwirkung auf den Werkstoff ist so gering, daf sie praktisch
vernachlassigt werden kann.

Geringer Angriff: Die Abnutzung bleibt in solchen Grenzen, dafl der Werkstoff
fur viele technische Zwecke verwendbar ist.

Starker Angriff: Der Werkstoff ist in den meisten Fallen nicht verwendbar.

Angriff: Eine genauere Angabe stand nicht zur Verfugung.

Oft verwendbar: Der Werkstoff ist fiur viele technische Zwecke brauchbar, kann
aber in einigen Fallen auch ungeeignet sein.

Empfohlen: Der Werkstoff wird in irgendeiner Veroffentlichung zur Benutzung
empfohlen, eine Uberprufung der Verwendbaikeit erscheint geboten.

Zusammensetzung beachten: Die Zusammensetzung des angreifenden Stoffes
ist Schwankungen unterworfen, die die Brauchbarkeit der Werkstoffe maBgebend
beeinflussen kénnen. Es ist daher von Wichtigkeit, diese Zusammensetzung zu iber-
prufen und auch gelegentliche Verunreinigungen zu berucksichtigen.

Ritter, Korrosionstabellen, 2. Aufl. 1



2 Anleitung zur Beniitzung der Tabellen.

Angaben......... nachsehen: Hierdurch wird auf die bei anderen angreifen-
den Stoffen gegebenen Korrosionswerte verwiesen.

Die den Korrosionsangaben beigefugten Zahlen in Kursivschrift verweisen auf das
Schrifttum-Verzeichnis am Ende des Buches.

Verschiedene in den Korrosionstabellen angefuhrte Werkstoffe konnen wahrend
des Krieges nicht geliefert werden bzw. ist ihre Verwendung nur in beschranktem
Umfange zugelassen. Es ist deshalb zweckmaBig, sich bereits bei der Werkstoffaus-
wahl uber die Lieferméglichkeit und die behérdlichen Vorschriften zu unterrichten.
Dies kann durch Riickfrage bei den Erzeugerfirmen oder bei Beratungsstellen, wie der
DECHEMA Beratungsstelle fiir Werkstofffragen, Frankfurt a. M., der Aluminium-
zentrale, Berlin, dem Deutschen Kupferinstitut, der Zinkberatungsstelle, Berlin, u. a.
geschehen,



Werkstoffverzeichnis.

D. Deutsches Erzeugnis. A. Amerikanisches Erzeugnis. E. Englisches Erzeugnis.
F. Franzosisches Erzeugnis. I. Italienisches Erzeugnis. Russ. Russisches Erzeugnis.

[N 0O DO

14

15
16
17
18
19
20

21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31

Aluminium.
Reinstaluminium (Raffinal) > 99,99 Al; 0,0014 Fe; 0,0020 Si; 0,0011 Cu. D.
Reinaluminium 99,9 Al. D.
Reinaluminium 99,8 Al. D.
Reinaluminium 99,7 Al 99,7H DIN'1712; <<0,38i -+ Fe; <C0,03 Ti;
< 0,03 Cu 4+ Zn; <0,3 insgesant. D
Reinaluminium Al; 0,15 Fe; 0,15 Si; 0,05 Cu. D.
Reinaluminium 99,5 Al 99,5 H DIN 1712; < 0,5 Si 4+ Fe; < 0,03 Ti;
< 0,05 Cu + Zn;
Al 99,5 U DIN 1712; <0,5 insgesamt. D.
Reinaluminium 99,3 Al. D.
Reinaluminium Al; 0,37 Fe; 0,46 Si. D.
Reinaluminium 99,16 Al. D.
Reinaluminium 99 Al 99 H DIN 1712; <1 Si -+ Fe; < 0,03 Ti;
< 0,1 Cu + Zn;
Al 99 U DIN 1712; <1 insgesamt. D.
Aluminium 2 8 99,0 Al. A.
Aluminium Al; 0,6 Fe; 0,54 Si.

Reinaluminium 98/99 Al 98/99 U DIN 1712; <<2 Si + Fe; <<0,05 Ti;

Albondur

Alkumag
Aludur
Avional
Bergal
Bondur
Bondurplat

Deltumin
Duralplat
Duralumin
F&G1
Finodur
Hathal A
Heddur
Hodur
Igedur
ML 1
MWTU 1

< 0,1 Cu + Zn; <2 insgesamt. D

H = Hittenaluminium, U = Umschmelzaluminium.

Aluminium -Legierungen.
Knetlegierungen

Gattung A1 —Cu—Mg: Aluminium-Knetlegierungen mit Kupfer- und

geringem Magnesiumgehalt (DIN 1713).
2,5—5,0 Cu; 0,2—2,5 Mg; 0,3—1,5 Mn.
8i <1,6; < 0,56 Fe; < 0,1 Zn; Rest Al
wie Bondur, beiderseits mit einer 59, dicken Schicht von Reinalumin
plattiert.
3,6—4,5 Cu; 0,2—1 Si; 0,3—1,2 Mn; 0,4—1,4 Mg; Rest Al
3,6—5,5 Cu; 0,3—0,6 Si; 0,3—1 Mn; 0,3—0,7 Mg; Rest Al
3,6—5 Cu; 0,2—0,8 Si; 0,4—0,8 Mn; 0,5—0,8 Mg; Rest Al
3,6—4,5 Cu; 0,2—1 Si; 0,3—1,2 Mn; 0,4—1,4 Mg; Rest Al
3,6—5,5 Cu; 0,3—0,5 8i; 0,3—1 Mn; 0,2—0,7 Mg; Rest Al.
wie Bondur, beiderseits mit einer 59, dicken Schicht kupferfreien
Legierung plattiert.
3,6—5,5 Cu; 0,2—1,5 8i; 0,1—1,5 Mn; 0,2—2 Mg; Rest Al
wie Duralumin, mit kupferfreiem Duralumin plattiert.
2,6—5,5 Cu; 0,2—1 Si; 1,2 Mn; 0,2—2 Mg; Rest Al
3—=5,5 Cu; 0,3—0,9 8i; 0,3—1 Mn; 0,5—1,5 Mg; Rest Al.
3,6—5,5 Cu; 0,3—1,0 8i; 0,2—1,5 Mn; 0,3—1,5 Mg; Rest Al
3—5 Cu; 0,3—0,5 Si; 0,4—1 Mn; 0,3—1 Mg; Rest Al.
3,6—5 Cu; 0,3—0,8 Si; 0,2—1,2 Mn; 0,4—1 Mg; Rest Al.
3,6—5,5 Cu; 0,3—1 Si; 0,3—1,2 Mn; 0,4—1,4 Mg; Rest Al
3—s5 Cu; 0,2—1,2 Si; 0,2—1,2 Mn; 0,3—1,4 Mg; Rest Al.
3,6—5,56 Cu; 0,3—1 Si; 0,5—1 Mn; 0,5—1,2 Mg; Rest Al.
3,6—5 Cu; 0,3—0,9 8i; 0,2—1,4 Mn; 0,6—1,4 Mg; Rest Al
1!



4 ‘Werkstoffverzeichnis.

32 Rheindur 3,5-—5 Cu; 0,5—1 8i; 0,5—1 Mn; 0,5—1,2 Mg; Rest Al.

33 Silal 1,%‘——4,4;&(1311; 0,3—0,6 8i; 0,6—1 Mn; 0,6—1,2 Mg; Ti; << 0,1 andere;
est Al.

34 Ulminium 3,5—5,5 Ca; 0,2—1,5 Si; 0,1—1,5 Mn; 0,2—2 Mg; Rest Al.

Al—Cu—Mg zwecks Erhghung der chemischenBestandigkeit plattiert.
Plattierwerkstoff :

0—1,5 Mg; 0—2,0 Mn; 0—1,5 Si.

< 0,1 Cu; < 0,5 Fe; << 0,05 Zn; Rest Al.

Gattung Al—Cu-—Ni: Aluminium-Knetlegierungen mit Kupfer und
Nickel- und geringem Magnesiumgehalt (DIN 1713).
3,6—4,5 Cu; 1,8—2,2 Ni; 1,3—1,8 Mg;
< 0,58 8i; << 0,6 Fe; << 0,1 Zn; Rest Al.
35 Duralumin W 3,5—4,5 Cu; 1—1,8 Mg; 1,8—2,2 Ni; Rest Al.
36 7Y-Legierung  3,8—4,2 Cu; 1,3—1,6 Mg; 0,3 Fe; 1,8—2,2 Ni; Rest Al.

Gattung Al—Mg—8i: Aluminium-Knetlegierungen mit geringem
Magnesium- und Siliziumgehalt (DIN 1713).
0,3—1,5 Mg; 0,2—1,5 Si; <1,5 Mn;
<< 0,1 Cu; << 0,56 Fe; << 0,05Zn; Rest Al.
37 Aldrey (Leitlegierung) 0,5—0,6 Si; 0,4—0,5 Mg; Rest Al.

38 Aludur 0,3—1 8i; 0,3—0,8 Mn; 0,5—1,3 Mg; Rest Al.

39 Anticorodal 0,9—1,1 Si; 0,6—0,8 Mn; ~0,7 Mg; Rest Al

40 Bergal C 0,9—1,4 8i; 0,9—1,4 Mn; 0,1—1 Mg; Rest Al.

41 Deltal 0,3—1,5 8i; 0,2-—1,5 Mn; 0,5—2 Mg; Rest Al.

42 Duralumin K 0,3—1,5 Si; —1,5 Mn; 0,5—2 Mg; Rest Al

43 Erges 4 0,8—1 8i; 0,6—0,8 Mn; 0,6—0,8 Mg; Rest Al

44 F&G4 0,5—1 Si; 0,8—1,56 Mn; 0,5—1 Mg; Rest Al

45 Finodal 0,5—1,2 Si; 0,5—1,2 Mn; 0,5—1,3 Mg; Rest Al.

46 Hathal C 0,5—1 Si; 0,3—1,5 Mn; 0,8—1,5 Mg; Rest Al.

47 Howal 0,5—1,5 8i; 0,3—1,3 Mn; 0,5—1,5 Mg; 0,1 Ti, andere; Rest Al.
48 Legal I 0,4—0,6 8i+ 0,4—0,5 Mg; 0,2—0,4 Fe; Rest Al

49 Legal II 0,9—1,2 8i; 0,6—1 Mn; 0,8—1,2 Mg; 0,2—0,4 Fe; Rest Al.
50 ML 4 0,2—1,2 Si; 0,5—2 Mn; 0,5—2,5 Mg; Rest Al

51 MWTU 4 0,3—1,5 Si; 0,3—1,5 Mn; 0,5—2 Mg; Rest Al.

52 Pantal 0,5—1 8i; 0,4—1,4 Mn; 0,8—2 Mg; Rest Al.

53 Polital 5—1,5 Si; 0,5—1 Mn; 0,2—0,6 Mg; 0,1—0,5 Ni; Rest Al

0
54 Qualitat M 0,85 Si; 0,6-—0,9 Mn; 0,5—1 Mg; Rest Al.
55 RS8-Legierung 0,7—1,2 8i; 0,7—1,2 Mn; 0,8—1,2 Mg; Rest Al
56 Silal V 0,3—0,7 8i; 0,5—1 Mn; 0,8—1,5 Mg; 0,3 Ti; Rest Al.
57 Simagal 200 0,5—1,5 Si; 0,3—1,3 Mn; 0,5—1,5 Mg; Rest Al.
58 TUlmal 0,3—1,5 8i; 0,2—1,5 Mn; 0,5—2 Mg; Rest Al

Gattung A1—Mg: Aluminium-Xnetlegierungen mit mittleremund hohem
Magnesium-Gehalt (DIN 1713).
Al—Mg 3 2,5—4,0 Mg; <0,8Mn; <0,4Zn;
<0,8 Fe + 8i; < 0,05 Cu; Rest Al.
Al—Mg 5 uber 4,0 Mg; bis 6,0 Mg; <0,8Mn; <0,4Zn;
< 0,8 Fe 4+ Si; <<0,05 Cu; Rest Al.
Al—Mg 7 uber 6,0—8,0 Mg -+ Zn; <1,2Zn; <0,8 Mn;
< 0,5 Cr;
<0,8 Fe -+ Si; < 0,05 Cu; Rest Al
Al—Mg 9 uber 8,0—10,0 Mg -+ Zn; <1,2Zn; <0,8Mn; <0,5Cr;
<0,8 Fe 4+ Si; << 0,05 Cu; Rest Al.
59 BS-Seewasser 0,2 Si; 0,3—0,5 Mn; 4,8—5,2 Mg; Rest Al.
60 BS-Seewasser 0,2 8i; 0,3—0,4 Mn; 7—7,7 Mg; Rest AL
81 BS-Seewasser 0,2 8i; 0,2—0,3 Mh; 9—10 Mg; Rest Al
62 Duranalium 0,3—0,6 Mn; 2,5—9 Mg; Rest Al.
63 F& G5 1,5 Mn; 5—9 Mg; Rest Al.
64 TFinomalium ~0,2Mn; 2—9 Mg; Rest Al
65 Hathal B 0,2—1 8i; 0,2—0,6 Mn; 2—8 Mg; Rest Al.
66 Heddenal 0,5 Mn; 3,5—7 Mg; Rest Al.
67 Hydronalium 0,2—1 Si; 0,2—0,5 Mn; 3—12 Mg; Rest Al



Aluminium-Gufllegierungen. 5

68 ML 5 0,2—1 Si; 0,2—0,6 Mn; 2,5—9 Mg; Rest Al.
69 MWTU 5 0,3—0,8 Mn; 4,5—5,5 Mg; Rest Al
70 Peraluman 7 0,3—0,5 Mn; 7 Mg; Rest Al.

Gattung Al —Mg—Mn: Aluminjum-Knetlegierungen mit geringem
Magnesium- und geringem Mangangehalt (DIN 1713).
1,6—2,5 Mg; 1,0—2,0 Mn; <0,2 Sb;
<0,8 Fe + 8i; <C0,05 Cu; << 0,056 Zn; Rest Al
71 Duranalium 2 § 1—2 Mn; 2—2,5 Mg; Rest Al

72 Heddenal 2 1,3—1,5 Mn; 2—2,3 Mg; Rest Al
73 KS-Seewasser 0,3—1 8i; 1—2 Mn; 1—2 Mg; Sb <1 andere; Rest Al
74 MWTU 6 0,3—1,5 Mn; 1,5—3 Mg; <C0,1 andere; Rest Al.

75 Peraluman 2 1,3—1,5 Mn; 2—2,3 Mg; Rest Al.

Gattung Al—Mn: Aluminium-Knetlegierungen mit geringem Mangan-.
gehalt (DIN 1713).
76 1,0—2,0 Mn; <0,5 Mg; Rest Al
<{0,8 Fe + Si; << 0,1 Cu; << 0,05 Zn; Rest Al.
76 Aluman (AW 15) 1,4—1,6 Mn; Rest Al.

77 Donal 0,3—0,5 Si; 1—2 Mn; Rest Al.
78 F &GS 1—2 Mn; Rest Al.

79 Finoman 1,4—1,6 Mn; Rest Al.

80 Heddal 1,5 Mn; Rest Al.

81 Ho 3 1—2 Mn; Rest Al.

82 Mangal 1,5 Mn; Rest Al.

83 M 115 1,5 Mn; Rest Al

84 ML 8/01 1—2,5 Mn; Rest Al.

85 MN 20 1,5 Mn; Rest Al.

86 MWU 8 0,8—1,3 Mn; Rest Al.

87 Osmagal 1,8 Mn; Rest Al.

88 Silal K 1,5 Mn; bis 0,5 Mg; Rest Al.
89 Wicromal 0,8—2 Mn; 0,2—0,7 Th; Rest Al.

Aluminium-GuBlegierungen.

Gattung GAl—S8i: Aluminium-GuBlegierungen mithohem Siliziumgehalt
ohne Zusatz (DIN 1713).
11—13,5 8i; 0,3—0,45 Mn; zulissig: 0,6 Fe; 0,15 Ti; Cu +.Mg + Zn 0,1;
davon Cu oder Mg oder Zn 0,05; Rest Al.
90 Silumin 13 Si; Rest Al.

Gattung G Al—S8i—Cu: Aluminium-GuBlegierungen mithohem Silizium-
und geringem Kupfergehalt (DIN 1713).
11—13,5 8i; 0,7—1 Cu; 0,3—0,45 Mn; zuldssig: 0,6 Fe; 0,15 Ti; Mg +
Zn 0,1; davon Mg oder Zn 0,05; Rest Al.
91 Kupfer-Silumin 0,7-—0,9 Cu; 12—12,5 8i; 0,2—0,3 Mn; Rest Al.

Gattung G Al—S8i—Mg: Aluminium-GuBlegierungen mithohem Silizium-
und geringem Magnesiumgehalt (DIN 1713).

11—13,5 Si oder 9—10; 0,3—0,45 Mn; 0,2—0,5 Mg; zulissig: 0,6 Fe;
. 0,15 Ti; Cu + Zn 0,1; davon Cu oder Zn 0,05; Rest Al.

92 Silumin-Beta (Gamma) 12,256—12,75 8i; 0,35—0,65 Mn; 0,25—0,35 Mg; Rest Al.

Gattung G Al—Mg: Aluminium-GuBlegierungen mit héherem
Magnesiumgehalt (DIN 1713).

G Al—Mg 3  1,8—3,5 Mg; 0,3—1,3 Mn; 0—1,3 8i; 0—0,3 Ti; 0—0,3 Sb; 0—0,3 Cr,
0,5 Fe; 0,056 Cu; 0,1 Zn; Rest Al.

G Al—Mg 5  4,5—5,5 Mg;0,1—0,5 Mn; 0,6—1,5 Si; 0—0,3 Ti; 0—o0,3 Sb; 0—0,3 Cr,
0,5 Fe; 0,05 Cu; 0,1 Zn; Rest Al.

G Al—Mg 7 6—17,5 Mg; 0,1—0,5 Mn; 0,6—1,5 Si; 0—0,3 Ti; 0—0,3 Sb; 0—0,3C ,
0,5 Fe; 0,05 Cu; 0,1 Zn; Rest Al.

93 BS-Seewasser-Guf <0,2 8i; 0,2—0,3 Mn; 8 Mg; Rest Al.

94 Duranalium 0,3—0,6 Mn; 2,5—9 Mg; Rest Al.



Werkstoffverzeichnis.

95 Hydronalium 0,2—1 8i; 0,2—0,5 Mn; 3—12 Mg; Rest Al.

96 KBS-Seewasser-Gufl 0,3—0,8 Si; 1—2 Mn; 2,3 Mg; 0,2 Sb; Rest Al.

97 L 15111 0,5—1 Si; 1,4—1,5 Mn; 2 Mg; 0,25 Fe; 0,1 Ti;
Rest Al.

98 Nural 0,2—1 8i; 0,2—0,5 Mn; 3—12 Mg; Rest Al.

99 Stalanium < 0,2 Cu; <C0,5 8i; << 0,5 Mn; 6—9 Mg; Sb<1:
Rest Al.

Titan-Sonder-Seewasser:

100 T8—S, l 0,8 Si; 3 Mg; >0,3 Fe; 0,3 Ti; Rest Al

101 TS —S; 0,1—0,7 Si; 5 Mg; >0,3Fe; 0,3 Ti; Rest Al.

102 TS—S, | 0,1—0.7 Si; 8 Mg: 0.3 Fe; 0,3 Ti; Rest Al

Gattung G Al —Mg—Si: Aluminium-Gufllegierungen mit mittlerem
Silizium- und geringem Magnesiumgehalt (DIN 1713).
0,5—3 Mg, 2—5,5 8i, 0—1 Mn.
0,5 Fe, 0,15 Ti, 0,05 Cu, 0,1 Zn, Rest Al.
103 Anticorodal-GuB8 2 Si; 0,6—0,8 Mn; ~0,7 Mg, 0,1—0,2 Ti; Rest Al.

104 L1151 0,9—1 8i, 0,8 Mn; 0,8 Mg; Rest Al.

105 Nural 43 4,5—6,0 Si, Spuren Mn, Spuren Mg; 1,2 Fe Rest Al.

106 Pantal 5 581 0,7 Mn 0,6—0,7 Mg, Rest Al

107 Polital 0,5—1,5 Si; 0,5—1 Mn 0,2—0,6 Mg; 0,1—0,5 Ni; Rest Al.

Gattung GAl—Cu—Ni: Aluminium-GuBlegierungen mit Kuptfer-, Nickel-
und geringem Magnesiumgehalt (DIN 1713).
3,8—4,2Cu; 1,7—2,2 Ni; 1,2—1,7 Mg; 0,1—0,5 Si; 0,2—0,9 Fe; 0,15 Ti; 0,3 Mn;
0,5 Zn; Rest Al.
108 Nural 142 4—4,5Cu; 1,3—1,8 Mg; 1,8—2,2 Ni; Rest Al
109 Y-Legierung 4,5 Cu; 1,5 Mg; 2 Ni; Rest Al.

Magnesium- Knetlegierungen.

Gattung Mg—Al: Magnesium-Knetlegierungen mit Aluminiumgehalt
und gegebenenfalls geringem Zinkgehalt.

Mg—Al3 DIN 1717 2—4 Al; 0—1,5 Zn; 0—0,5 Mn; Mg; 24—29 kg/mm?.

110 Elektron AZ 31 3Al; 17Zn; Mg. D.
111 Magnewin 3512 3 Al; 1 Zn; 0,2—0,5 Mn; Mg. D.
112 Mg-Legierung F 3 (fur Blech T 28) 3 Al; 1Zn; Mg. F.
113 Elektron AZ 31 3Al; 1Zn; Mg. 1.
Mg-—Al 6 DIN 1717 6—7 Al; 0—1,5 Zn; 0—O0,5 Mn; Mg; 27—33 kg/mm2.
114 Elektron AZM 6 Al; IZn Mg D.
115 Magnewin 3510 6—7 Al 0, 5—1 0Zn, 0,2—0,5 Mn; Mg. D.
116 Elektron AZM wie Elektron AZM. E.
117 Mg-Legierung M 1 wie Elektron AZM. F.
118 Elektron AZM wie Elektron AZM. 1.
119 AMC-Alloy AM 57 8 wie Elektron AZM. A.
120 Dowmetal J wie Elektron AZM. A.

Mg—Al9 DIN 1717 8—11 Al; 0—1,5 Zn; 0—0,5 Mn; Mg;
nicht warmbehandelt 28—37 kg/mm?

homogenisiert 32—38 kg/mm?

ausgehartet 36—43 kg/mm?,
121 Elektron AZ 855 8 Al; 0,5 Zn; Mg; nicht warm behandelt od. angelassen. D.
122 Magnewin 3515 8—9 Al; 0,2—0,6 Zn, 0,2Mn, Mg. D.

123 Elektron AZ 855 wie Elektron AZ 855. E.
124 Mg-Legierung M3  wie Elektron AZ 855. F.
125 Elektron AZ 855 wie Elektron AZ 855. 1.
126 AMC-Alloy AM 58 8 wie Elektron AZ 855. A.

127 Elektron V1 10 Al; Mg; nicht warmebehandelt. D.
128 Mg-Legierung F 5 wie Elektron V1. F.

129 Elektron V1 wie Elektron V1. 1.

130 AMC-Alloy AM 598 wie Elektron V1. A.

131 Elektron V1w 10 Al; Mg homogenisiert. D.

132 Mg-Legierung F 5 traité wie Elektron V 1w. F.
133 Elektron V1w wie Elektron V1w. 1.



134
135
136

137
138
139

Magnesium- GuBllegierungen. 7

Elektron V1h 10 Al; Mg; homogenisiert und ausgehartet. D.
Mg-Legierung F 5 traité, revenue wie Elektron V1h. F.
AMC-Alloy AM 59 S—T wie Elektron V1h. A.

Gattung Mg—7Zn: Magnesium-Knetlegierungen mit Zinkgehalt.
Mg—Zn DIN 1717 4—57Zn; 0—0,2 Mn; Mg; 24—28 kg/mm?.

Elektron Z 1b 4 7Zn; Mg; nicht warmebehandelt. D.
Magnewin 40 4,57Zn; Mg. D.
Elektron Z 1b wie Elektron Z 1b. 1.

Gattung Mg—Mn: Magnesium-Knetlegierungen mit Mangangehalt.

140
141
142
143
144
145
146
147
148
149

Mg—Mn DIN 1717 1—2,5Mn; Mg; 19—23 kg/mm?.
Elektron AM 503 2 Mn: Mg; nicht warmebehandelt. D.
Magnewin 3501 1,5—2 Mn; Mg. D.

Elektron AM 503 wie Elektron AM 503. E.
Mg-Legierung T 2 wie Elektron AM 503. ¥F.

Elektron AM 503 wie Elektron AM 503. 1.

AMC-Alloy AM3 S  wie Elektron AM 503. A.

Dowmetal M wie Elektron AM 503. A.

Elektron AM 537 2 Mn; 0,5 Ce; Mg. D.

Elektron AZ 21 2 Al; 1Zn; Mg; nicht warmebehandelt. D.
Elektron AM 6 2 Mn; 6 Ce; Mg; nicht warmebehandelt. D.

Magnesium-GuBlegierungen.

Gattung G Mg—Al: Magnesium-Gullegierungen mit Aluminiumgehalt

150
151
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
171

und gegebenenfalls geringem Zinkgehalt.
G Mg—Al DIN 1717 7—11 Al; 0—0,5 Zn; 0—0,5 Mn; Mg; 16—29 kg/mm?2.
Elektron A 8 8 Al; Mg. D.

Elektron A 8 K wie Elektron A 8; Kokillengufl. D.

Magnewin 3508 8 Al; 0,5 Zn; 0,3 Mn. D.

Elektron A 8 ahnlich Elektron A 8 K. E.

Elektron A 8 K wie Elektron A 8 K. 1.

AMC-Alloy AM 241 C ahnlich Elektron A 8K. A.

Dowmetal A wie Elektron A 8 K. A.

Elektron A 9v 8,5 Al; 0,5Zn; Mg; homogenisiert. D.

Mg-Legierung FT traité wie Elektron A 9v. F.

Elektron A 9v wie Elektron A 9v. 1.

AMC-Alloy AM240 T4 wie Elektron A 9v. A.

Elektron A 9h 8,5 Al; 0,5 Zn; Mg; homogenisiert und ausgehartet. D.
Mg-Legierung ¥'T revenu wie Elektron A 9h. ¥.

Elektron A 9h wie Elektron A 9h. 1.

AMC-Alloy AM 240 T 6 wie Elektron A 9h. A.

Elektron A 10v 9,5 Al; 0,5 Zn; Mg; homogenisiert. D.

Elektron AZ 91 heat treated wie Elektron A 10v. E.

Elektron AZ 91 wie Elektron A 10v; KokillenguB. D.

Elektron A 10h 9,5 Al; 0,5 Zn; Mg; homogenisiert und ausgehartet. D.

Elektron AZ 91 fully heat treated wie Elektron A 10h. E.
AMC-Alloy AM 246 T 6 ahnlich Elektron A 10h. A.
Dowmetal G H.T.A. wie Elektron A 10h. A.

Gattung G Mg—Al—Zn: Magnesium- GulBllegierungen mit Aluminiumund

172
173
174
175

176
177
178

Zinkgehalt.
G Mg—AI3—Zn DIN 1717 2,5—3,5 Al; 0,5—1,5 Zn; 0—0,5 Mn; Mg;
14—17 kg /mm?.

Elektron AZ 31 3Al; 1Zn; Mg. D.

Elektron AZ 31 wie Elektron AZ 31. K.
Mg-Legierung ¥ 3 wie Elektron AZ 31. F.
Elektron AZ 31 wie Elektron AZ 31. 1.

G Mg—Al4—7n DIN 1717 3—4,5 Al; 2—3,5 Zn; 0—0,5 Mn; Mg;
17—22 kg /mm?.

Elektron AZF 4 Al; 3Zn; Mg. D.
Mg-Legierung T 2 wie Elektron AZF. F.
Elektron AZF wie Elektron AZF. 1.



179
180
181
182
183

‘Werkstoffverzeichnis.

G Mg—Al6—Zn DIN 1717 5—6,56 Al; 2—3,5 Zn; 0—0,5 Mn; Mg;
16—20 kg/mm?2,

Elektron AZG 6 Al; 3Zn; Mg. D.

Elektron AZG wie Elektron AZG. E.

Mg-Legierung F 1 wie Elektron AZG. 1.

AMC-Alloy AM 265 C wie Elektron AZG. A.

Dowmetal H wie Elektron AZG. A.

Gattung G Mg—Mn: Magnesium-GuBlegierungen mit Mangangehalt.

184
185
186
187
188

G Mg—Mn DIN 1717 1—2,6 Mn; Mg; 8—11 kg/mm?
Elektron AM 503 2 Mn; Mg. D.

Elektron AM 503 wie Elektron AM 503. E.
Elektron AM 503 wie Elektron AM 503. 1.
AMC-Alloy AM 403 C wie Elektron AM 503. A.
Dowmetal M wie Elektron AM 503. A.

Gattung G Mg—S8i: Magnesium.-GuBlegierungen mit Siliziumgehalt.

189
190

191
192
193

194
195

195

196
197
198
199
200
201
202
203
204

205
206
207
208

209
210
211
212

213
214
216
216

G Mg—Si DIN 1717 0,6—2 Si; Mg; 9—13 kg/mm2.
D

Elektron CMSi 18i; Mg. .

Elektron CMSi wie Elektron CMSi. 1.

Elektron ZA 0,6 Zr; Mg. D.

Elektron ZB 3Zn; 0,56 Zr; Mg; nicht wirmebehandelt. D.
Elektron ZBh wie Elektron ZB; ausgehirtet. D.

Magnesium-SpritzguBlegierungen.
Sp G Mg—Al6 DIN 1740 5—8 Al; 0—1,0 Zn; 0,1—0,5 Mn; Mg; <C0,4 Cu;
<C 0,5 8i; <C0,1 Fe; Beimengungen zuldssig;
16—24 kg/mm?. D,
Sp GMg—Al9 DIN 1740 8—10 Al; Mg; Zn; Mn; Cu; Si; Fe wie bei
Sp G Mg—AI 6; Beimengungen zuliissig;
16—24 kg/mm?. D.
Magnewin Sg 9Al; 1Zn; 0,2—0,5Mn. D.

GuBeisen.

> 1,7 C (meist 2—4 C); im allgemeinen merklicher Si-Gehalt.
HartguB Fe; 3—3,8 C; 0,56—0,7 Si; 0,2—0,4 P; << 0,10 S; 0,4—0,8 Mn.
Gufleisen Fe; 3,6 C; 1,5 Si; 0,1 P; 0,08 S; 0,4 Mn.
Gufleisen Fe; 3,55 C (2,79 Graphit).
GuBeisen Fe; 3,5 C (2,68 Graphit); 2,25 Si; 0,091 P; 0,064 S; 0,8 Mn.
GuBeisen Fe; 3—3,5C; 1,3—1,5 Si; 0,2—0,3 P; << 0,05 S; 0,7 Mn.
GuBeisen 3—3,5C; 2—2,5 8i; < 0,08 P; < 0,08 8; 0,5—0,8 Mn.
Gufleisen Fe; 3,41 C; 3,46 Si; 0,789 P; 0,024 S; 1,52 Mn.
Graugu8 Fe; 3,39 C (2,69 Graphit); 1,81 Si; 1,02 P; 0,37 Mn; 0,048 0,.
GuBeisen 3,2—3,35 C (davon 0,27—0,27 geb.); 1,7—2,0 Si; 0,14—0,20 P;
0,07 S; 0,5—1,45 Mn.
GuBleisen Fe; 3,14 C (2,34 Graphit); 0,84 8i; 0,97 P; 0,145 S; 0,6 Mn.
GufBleisen Fe; 2,75 C; 1,5 Si; 0,35 P; 0,03 S; 0,45 Mn.
GufBeisen Fe; 2,52 C; 2,25 Si; 0,756 P; 0,133 S; 0,58 Mn.
GuBeisen Fe; ganz wenig Si.

Si-GuBeisen.
Siferrid Fe; 18 8i. D. :
Thermisilid Extra Fe; 0,55—0,60 C; 16—18 Si; 0,03 P; 0,02 S; 0,30 Mn. D.
Edelantazid Fe; 16—18 Si. D.

UC 14—18 Fe; 0,4—1,0C; 12—18 8i; < 0,1 P; << 0,07 S; 0,3—0,8 Mn;
Russ.

Neutraleisen Fe; 12—18 Si. D.

Siurefester GuB Fe; 12—18 Si. D.

Duracid Fe; 12—18 8i. D.

Acidur Fe; 0,9—1,96 C; 8—17 Si; 0,055—0,77 P; 0,015—0,045 S;

1,12—2,20 Mn. D.
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227
228

229
230
231
232
233
234
235
236
237
238
239
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243
244
245

246
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248
249
250

251
2562
2563
254
255

256
257
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262
263
264
265
266
267

Cr- GuBeisen—Ni-GuBeisen. 9

Metillure Fe; 0,25 Al; 0,59 C; 16,9 Si; 0,17 P; 0,1 S; 0,88 Mn. F.
Thermisilid Fe; 0,656—1C; 14—16 Si; 0,03 P; 0,02 S; 0,30 Mn. D.
Antacid Fe; 14—16 8i. D.

Si-GufBeisen Fe; C; 13—16 Si; 0,25 Ni; 3—4 Mo.

Elianite I Fe; 15,1 Si; 0,60 Mn. 1.

Elianite II Fe; 0,82 C; 15,1 Si; 0,06 P; 0,03 S; 0,53 Mn. 1.
Antichlor I Fe; ~0,80C; 14—15 8i; 0,41 P; 0,5 Mn; 3—4 Mo. Russ.
Antichlor II Fe; ~0,80C;14—15 Si; ~0,4 P; 0,5Mn; 0,17 Cr; 6 Mo. Russ,
Si-GuBeisen Fe; C; 14 Si.

Si- GuBeisen Fe; C; 13,6 Si.

Si-GuBeisen Fe; C; 13,5 Si.

Si-GuBeisen Fe; C; 12,5 Si.

Cr-GuBeisen.

Cr-GuBeisen Fe; 0,9 C; 60,0 Cr.

Cr-GuBeisen Fe; 2,5 C; 50 Cr

Cr-Gufleisen Fe; 2,5 C; 40 Cr.

Cr-GuBeisen Fe; 2,8 C, 1,2—1,5 8i; 35 Cr; 0,5 Mn. Russ.
Cr-GuBeisen Fe; 2,6 C; 1,37 Si; 34,66 Cr.

Cr-GuBeisen Fe; 2C; 34 Cr

Cr-GuBeisen Fe; 1C; 33 Cr.

Cr-GuBeisen Fe; 1,45 C; 0,96 Si; 0,053 S; 32,9 Cr; 0,088 Mn. Russ.
Cr-GuBeisen Fe; 2,5 C; 0,91 Si; 30,1 Cr. Russ

Chromgufl HSB1 Fe; 1,0 C; 30,0 Cr 40—45 kg/mm?2 D.
Guronit, Marke GS1 Fe; C; 30 Cr; 40—45 kg/mm?. D.
Cr-GuBeisen GS1 Fe; 1 5C; 1 3 8i; 30 Cr; 42—47 kg/mm?2. D.

Pyrodur 12 Fe; 0,5C; 30 0 Cr 45—50 kg/mm2.  D.
(Verwendungstemperatur 1200° Dauer, 1230° Hochst.)

Chromgul TCDur: T 2 Fe; 30 Cr; 50 kg/mm?.  D.

Nirosta ChromguB  Fe; 1, 0 C; 28 Cr; 45 kg/mm?. D.

Guronit K, Marke GSK Fe viel C; 25 Cr. D.

Pyrodur 10 Fe; 0,5 C 25,0 Cr 45—50 kg/mm?. D.
(Verwendungstemperatur 1000° Dauer, 1100° Héchst.)

Pyrodur 9 Fe; 0,5 C; 19,0 Cr; 50—55 kg/mm?2. D.
(Verwendungstemperatur 900° Dauer, 950° Hochst.)

Pyrodur 8 Fe; 0,56 C; 14,0 Cr; 50—55 kg/mm?. D.
(Verwendungstemperatur 800° Dauer, 850° Héchst.)

Cr-GulBleisen Fe; C; 10—12 Cr.

Cr-GuBeisen Fe; < 2C; 6 Al; 10Cr.

Pyrodur 7 Fe; 0,5C; 7,0 Cr 55—60 kg/mm?2. D,

(Verwendungstemperatur 700° Dauer, 750° Hochst.)

Cr-Mo-GuBeisen.

ChromguBl TCDur: T2E TFe; 32 Cr; Mo; 50 kg/mm?. D,

Cr-GuBleisen GS2 Fe; 1, 15 C; 1,1 Si; 30 Cr; 2,4 Mo; 42-—47 kg/mm?2. D.
Chromgufl HSB3 Fe; 1,0C; '30 Cr 2 0Mo; 40—45 kg/mm2 D.

Guronit Extra, Marke GS2 Fe C; 30 Cr; Mo 40—45 kg/mm?. D.
Nirosta-Chrom-Molybdanguf3 Fe 1,0C; 28 Cr; 2 Mo; 45 kg/mm?. D.

Ni-GuBeisen.

Ni-Gufleisen Fe; 2,6—3C; 0,8—1,4 Si; 2—4 Cr; 18—22 Ni.

Niresist (II) Fe; 2,7—3 C; 1,2—2 Ni; 5—9 Cu; 12—20 Ni; 1—1,5 Mn. D.
Niresist (I) Fe; 2,7—3C; 1,2—2 Si; 5 Cu; 6 Cr; 14 Ni; 1—1,5 Mn. D.
Ni-GuBeisen Fe; 12,36 Ni.

Monel-Gufleisen Fe; 2,6—3 C; 1,5 Si; 8 Cu; 12 Ni, evtl. auch 1,5—3,5 Cr. D.
Muriatit Fe; 13—20 Cr; 27——33 Ni; 1—5 Sb; 2—5 Mo; < 0,2 C.
Niresist (III) Fe; 3C; 0,8 Si; wenig Cr 2—5 N1 1 Mn.

Ni-Gufeisen Fe; 3,05 Ni.

Ni- GuBleisen Fe; 3,3C; 1 8i; 2 Ni.

Ni-GuBeisen Fe; 3,0C; 0,8 8i; 2 Ni; 1 Mn.

Ni-GuBeisen Fe; 3,5 C; 0,5 Si; < 0,3 Cr; 2,0 Ni; 0,5 Mn.

Ni- GuBeisen Fe; 3,3C; 0,7 Si; 0,6 Cr; 1,56 Ni; 0,5 Mn.
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269
270
271
272
273
274
275
276
277
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288

289
290
291
292

293
294
295

296
297
298
299
300

301
302
303
304

305
306
307
308

309
310
311

Stahl

Stahl

Stahl

Stahl

Stahl

Stahl
FluBstahl
Stahl

Stahl

Stahl

Stahl
Kesselblech
FluBstahl
Thomasstahl
Stahl
Martinstahl
SchweiBstahl
FluBstahl
Stahl

Stahl

Werkstoffverzeichnis.
C-Stihle.

Fe; 0,92 C; 0,20 Si; 0,042 P; 0,040 S; 0,27 Ni; 0,615 Mn.
Fe; 0,92 C; 0,20 Sl 0,017 P; 0,014 S; 0,30 Mn.
Fe; 0,6 C.
Fe; 0,51 C; 0,083 Si; 0,046 P; 0,058 S; 0,48 Mn.
Fe; 0,42 C; 0,33 Si; 0,019 P; 0,028 S; 0,75 Mn.
Fe; 0,39 C; 0,19 Si; 0,044 P; 0,024 8; 0,41 Ni; 0,665 Mn.
Fe; 0,35 C, 0,23 Si; 0,71 Mn.
Fe; 0,3 C; 0,07 Si; 0857Mn.
Fe; 0,2 C.
Fe; 0,15 C; 2 8i; 0,042 P; 0,034 S; Spur Cu; 0,55 Mn. 1.
Fe; 0,15 C; ,01 Sl OO46P 0,06 S; 0,4 6Mn Russ.

,OOISI 0031P;001 S; 0,52 Mn.

e et

-

s

C I

C; 0,035 8i; 0,035 P; 0,348 Mn. D.
,014 P; 0,027 Si; 0,3 Mn.

C;

C.

=

&
ocofooooooR

—

O

Fe; ,078 0,030 Si; 0,036 P; 0,322 Mn.

Fe; 0,076

Fe; 0,07 C; 0,00 8i; 0,01 P; 0,019 S; 0,015 Cu; 0,1 Mn.

Fe; 0,06 C; 0,01 Sl 0,026 P; 0,039 S; 0,45 Mn. Russ.
06C; 0

,00 Si; 0,012 P; 0,024 S; 0,35 Mn.

FluBstahl, weich ¥e; 0,05 C; Spur Si; 0,02 P; 0,047 §; 0,09 Cu; 0,01 Cr; 0,08 Ni;

Thomasstahl
Stahl

Fe 0, 05 C; 0,040 8i; 0,063 P; 0,313 Mn.
Fe; 0,045 C; 0,007 Si; 0,004 P; 0,015 S; 0,46 Ni; 0,375 Mn.

Carbonyl-Eisen Fe; 0,026—0,037 C; 0,008—0,012 N; 0,012—0,002. D.

Eisen, rein

Fe; 0,03 C; 0,07 8i; 0,193 P; 0,024 S; 0,059 Cu; 0,11 Ni;
0,145 Mn.

Elektrolyt-Eisen Fe; 0,025 C; 0,04 Si; 0,004 P; 0,09 8. D.

Armeco-Eisen
Eisen, rein

Cu-Stahl
Patina-Stahl
Cu-Stahl
Thomasstahl
SDS-Stahl

Cu-Stahl
Thomasstahl
Martinstahl
MS-Stahl

Cu-Stahl
Cu-Stahl
Cu-Stahl
Cu-Stahl

Cu-Stahl
Cu-Stahl
Cu-Stahl

Fe; 0,02 C; 0,0 8i; 0,007 P; 0,029 S; 0,043 Cu; 0,01 Mn. D.
Fe; 0,01 C; 0,006 P; 0,015 S; 0,018 Cu; 0,012 Mn,

Cu-Stihle.
Fe; 1,67 Cu.
Fe; 0,9 Cu.
Fe; 0,2—0,9 Cu.
Fe; 0,05 C; 0,023 8i; 0,055 P; 0,71 Cu; 0,350 Mn.
Fe; 0,13—0,17 C; 0,22—0,36 Si; 0,02— 0043P 0,02—0,043 S;
0, 4—0 65 Cu 0, 35—0 51 Cr 0, 75~—O 92 Mn. Russ
Fe 0,06 C; Spur Si; 0017P 0,021 S 0,64 Cu; 0,43 Mn.
Fe; 00490 0,038 Sl 0040]? 053011 0322Mn
Fe 0,105 C; 0,018 8i; 0,023 P; 0,50 Cu; 0,309 Mn.
Fe; 0,17—0, 260 NO 26 Si; 0 037—o0, 04 P; 0,036—0,04 S;
0, 36—0 48 Cu 1, 2—1 42 Mn. Russ
Fe 0,03 C; Spur Si; 0030P 0,060 S; 0,41 Cu; 0,35 Mn.
Fe; 0,14 C; 0,077 P; OO4SS 0372011 0288Mn
Fe 0,05 C; Spur Sl OOOSP 0,027 8; 0,33 Cu; 0,21 Mn.
Fe 0,14 C; Spur 8i; 0 029 P; Spur S 0 16 Cu; 0,05 Cr; Spur Ni;
0, 5 Mn Russ
Fe 0,18 C; <7 0,001 Si; 0,018 P; 0,038 8; 0,13 Cu; 0,33 Mn. D.
Fe; 0,04 C; Spur 8i; 0,012 P; 0,018 $; 0,11 Cu; 0,31 Mn.
Fe; 0,04 C; Spur 8i; 0,012 P; 0,005 S; 0,07 Cu; 0,05 Mn.

B

Cr-Stihle.

Einteilung nach OBERuOFFER, DaEvEs und Rapatz, vgl. F. Rararz, Die Edelstihle,

312

Cr-8tahl

3. Aufl., Abb. 70.)

1. Ferritisch.
Fe; 2,74 Si; 38,0 Cr; 14,8 Cr.

313 Silcorrit 30 F Fe; ~30Cr; ~3,5Ni. D.
314 Cr-Stahl

Fe; 0,3 C; 30,0 Cr.
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Cr-Stahle. 11

Cr-Stahl Fe; 0,1—3 C; << 1,0 Si; 256—30Cr; <<1 Mn. D.
Remanit-Stahl 2810 Fe; ~28 Cr. D.

Cr-Stahl Fe; 0,1--3 C; 26—28 Cr. D.

Aerosil 12F  Fe; 27 Cr; (+Ni) (bis 1200° verwendbar). D.
Cr-Stahl Fe; wenig C; 27 Cr.

Cr-Stahl Fe; wenig C; 25Cr.

Poldi-Stahl AKX Fe; 0,1C; 25Cr. D.

Remanit-Stahl 1610 Fe; 0,1 C; 18 Cr; 45—60 kg/mm?2. D.
Remanit-Stahl 1610 § Fe; 0,1 C; 18 Cr; Ti. D.

Guronit G818 GuB Fe; wenig C; 18 Cr; 60—70 kg/mm?. D.
Cr-StahlguB8 TC Dur: T4 Fe; 18 Cr; >70 kg/mm? D,
Cr-Stahlguf TC Dur: T4h Fe 18 Cr 80—90 kg/mm?. D.
Aerosil 10 F Fe; ~18 Cr (bis 1000° v erwendbar) D.
Bohler-Stahl KWA Fe; 0,12C; 17,5 Cr. D.

Bohler-Stahl SKWA  Fe; 0,12 C; 17,5 Cr; Ti. D.

V17 F-Stahl Fe; 0,10 C; 17 Cr; 50—65 kg/mm2 D.

V 17 F Extra-Stahl Fe; < 0,10C; 17 Cr; 50—65 kg/mm?. D.
V 17 F8-Stahl Fe; 0,10 C; 17 Cr; S 65— 80 kg/mm2 D.
Korrosil A, 5, 6, 6 Extra Fe; ~17 Cr; Ni. D.

Deutrostahl D 16 Fe; << 0,1 C; 17—18 Cr.

Wironit 610 Fe; <0,10C; 16 Cr. D.

2. Untereutektoid.

VIM-Stahl Fe; 0,20 C; 17,5 Cr; 1,8 Ni; 80—150 kg/mm?. D,
Cr-GuBstahl MC18 Fe; 0, 15 C; 17 Cr; 80—95 kg/mm?2.  D.
Remanit-Stahl 1710 A Fe 0, 12 C; 17Cr; 0,2Mo; S. D.
Phonix-Edelweis MM 1—4 Fe; 1316 Cr. D.

Phonix-Edelwei ARH 8 TFe; 13—16 Cr. D.

Cr-Stahl Fe; 0,2 C; 026S1 0,005 P; 0,018 S; 15,05 Cr; 0,30 Mn; 0,40 V.
Poldi-Stahl AK 2 Fe 0, 2 C; 15 Cr. D.

Poldi-Stahl AK 1B Fe <O 1C; 15Cr. D.

Cr-Stahl Fe; 0,1 C; 15 Cr. D.

Korrosil 1,2,3,4 Fe; ~15Cr. D.

Cr-StahlguB TC Dur: T3 Fe; 15Cr; 65—75 kg/mm?, D.

Cr-Stahl Fe; 13—15Cr. Russ.

Cr-Stahl Fe;0,14C; 0,37 8i;0,006 P;0,006 S; 14,5 Cr; 0,42 Ni; 0,69 Mn.
Remanit-Stahl 1530 Fe; 0,25 C; 14 Cr. D.

V5M-Stahl Fe; 0,20 C; 14 Cr; 0,5 Ni; 65—140 kg/mm?. D.

Remanit-Stahl 1520 Fe; 0,18 C; 14 Cr.. D.

Cr-Guflstahl MC 14 TFe; 0,15 C; 14 Cr; 70—85 kg/mm?2. D,
Wironit 615, 615 A ¥e; 0,15C; 14 Cr. D.

Remanit-Stahl 1510 Fe; 0,10C; 14 Cr. D.

Cr-StahlguB8 TC Dur: T3h Fe; 14 Cr; 70—80 kg/mm?. D.
COr-Stahl Fe; 0,34 C; 13,62 Cr; 0,34 Mn.
Boéhler-Stahl KW 10 Fe; 0,12C; 13,5 Cr. D.

Poldi-Stahl AK3S TFe; 0,3C; 13Cr. D.

Poldi-Stahl AX1 TFe; >0,1C; 13Cr. D.

V13F-Stahl Fe; 0,10 C; 13 Cr; 50—65 kg/mm?, D,

Cr-Stahl Fe; 0,1 C; 13 Cr.

Poldi-Stahl AKIW Fe; << 0,1C; 13Cr. D.

Cr-Stahl Fe; 0,3C; 12,2Cr. D.

Cr-Stahl Fe; 0,15 C, 0,09 Si; 11,8 Cr; 0,77 Ni; 0,16 Mn. D.
Cr-Stahl Fe; 0,07 C; 0,08 Sl 11,7 Cr; 0,57 Ni; 0,12 Mn. D.
Cr-Stahl Fe; 0,10—0,3 C; 4——6 Cr; etwas W; etwas Mo.
Cr-Stahl Fe; 0,13 C; 0,50 Si; 0,01 S; 5,8Cr; 0,19 Mn.

Cr-Stahl Fe; 0,16 C; 0,56 Si; 0,013 S; 5,6 Cr; 0,53 Mn; 0,65 Mo. A.
Cr-Stahl Fe; 0,40—0,45 C; 0,2—0,3 §i; 1,0 Cr; 0,5—0,6 Mn. D.
Cr-Stahl Fe; 2,5 Cr; 1,4 Ti. Russ.

Sonder-Stahl Fe; 0,3C; 1Cr; 3W.

3. Karbidisch-Ubereutektoid.
Remanit-Stahl 1620 Fe; 0,25 C; 17Cr; 1,3 Ni. D.
Poldi-Stahl AK 5 Fe; 0,45C; 15Cr. D.
Wironit 645 Fe; 0,45C; 14Cr. D.
Wironit 630 Fe; 0,30 C; 14 Cr. D.
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Werkstoffverzeichnis.

V3M-Stahl Fe; 0,40 C; 13,56 Cr; < 0,5 Ni. D.
V3MS-Stahl Fe; 0,40 C; 13,5 Cr; < 0,5 Ni; 8; 170—180 kg/mm. D.
4, Ledeburitisch.
Cr-Stahl Fe; 1,84 C; 0,26 Si; 0,011 P; 0,014 S; 15,17 Cr; 0,97 Ni;
0,36 Mn.

Poldi-Stahl AKH Fe; 1,0C; 14,56 Cr; W; Co. D.

Ni-Stihle.
1. Austenitisch.

Ni-Stahl Fe; 0,2—0,4 C; 55—60 Ni; 1—3 Mn.

Platinit Fe; 0,15C; 46 Ni. D.

Invar Fe; 0,1 C; Spur P; Spur 8; 36,0 Ni; 0,6 Mn. D.
Ni-Stahl Fe; 0,24 C; 0,29 Si; 0,017 P; 0,014 S; 28,15 Ni; 1,16 Mn.
Remanit-Stahl 0327 Fe; C; etwas Si; 27 Ni. D.

Ni-Stahl Fe; 0,12 C; 25 Ni.

2. Perlitisch.
Calite § TFe; 18 Ni. A.
Ni-Stahl Fe; 9 Ni. A.
Ni-Stahl Fe; 0,39 C; 0,18 Si; 0,034 P; 0,023 §; 0,14 Cr; 3,04 Ni; 0,65 Mn. D.
Ni-Stahl Fe; 2,25 Ni.

Cr-Al-Stihle.

Chromal Fe; 3,50 Al; 28,26 Cr. Russ.
EJ-87-Stahl  Fe; 0,2C; 4 Al; 0,8 Si; 28 Cr (bis 1200° verwendbar). Russ.
Fechral Fe; 2,0—11,6 Al; 8,0—14,5 Cr. Russ.

Cr-Mo-Stihle.

Bohler-Stahl RS30G Fe; 1,0 C; 29 Cr; 2,0 Mo. D.
Remanit-Stahl 2810 Fe; 28 Cr; Mo. D.

Cr-Mo-Stahl Fe; 0,85 C; 12—24 Cr; 0,4—3 Mo.

Remanit-Stahl 1710 Fe; 0,10 C; 18 Cr; 1,8 Mo; 55—65 kg/mm?2. D.
Remanit-Stahl 1710 § Fe 0 1C; 18Cr; 1,8 Mo; Ti; 50—60 kg/mm?2. D.
Remanit-Stahl 1790 Fe; 0,9 C; 18 Cr; 1 Mo; gehartet > 200 kg/mm?. D.
Remanit-Stahl 1790 C Fe 0 9C; 18Cr; 1 Mo; Co. .

Cr-Mo-Stahl Fe; 0,40 C 18 Cr 1,5 Mo 80—90 kg/mm?2. D.
Cr-Mo-Stahlgul TC Dur: T4E Fe 18 Cr Mo > 70 kg/mm2 D.
Deutro-Stahl 98 Fe; 0,10 C; 17—18 Cr; 1 ,8 Mo. .

Bohler-Stahl KWL Fe; 0,12C; 17,5 Cr; 1, 4 Mo D.

Bohler-Stahl SKWL Fe; 0,12C; 17,5Cr; 1, 4 Mo; Ti. D.

VK 17 F-Stahl Fe; 0,10 C; 17 Cr; 1 8 Mo 55—70 kg/mm?. D.

VK 17 F Extra-Stahl Fe <0, 10 C; 17 Cr 1,8 Mo Ti; 55—70 kg/mm?2. D.
Cr-Mo-GuBstahl MC18E Fe 0,25 C; 17 Cr; 1 5 Mo; 90——105 kg/mm?2. D.
Remanit-Stahl 1740 Fe; 0 4 C; 17 Cr; 1 2 Mo. D.

Cr-Mo-Stahl Fe; 0,44 C; 0,22 Si; 0,0013 P;0,018 8; 15,7 Cr; 0,29 Mn;
1,03 Mo. D.

Cr-Mo-Stahl Fe; 0,1 C; 0,4 Si; 0,005 P; 0,02 8; 15,23 Cr; 0,41 Mn;
0,32 Mo. D.

Cr-Mo-Stahl Fe; 0,14 C; 0,24 Si; 0,003 P; 0,028 S; 15,16 Cr;
0,25 Mn; 1,4 Mo. D.

Poldi-Stahl AX5M Fe; 0,45C; 15Cr; 1,8 Mo. D.

Cr-Mo-Stahl Fe; 0,10 C; 14,5 Cr; 2,2 Mo.

VEK5M-Stahl Fe; 0,20 C; 14 Cr; 0,5 Ni; 1,0 Mo 75—90 kg/mm?. D.

Cr-Mo-Stahl Fe; 0,23 C; 11,16 Cr 2,3 Mo. D.

Cr-Mo-Stahl Fe; 4—6 Cr NO 5 Mo

Cr-Mo-Stahl Fe; 0,15 C; 0,60——0,80 Al; 1—2 8i; 0,75—6,0 Cr;

0,30 Mn; 0,45—0,65 Mo.

Cr-8i-Stihle.
Wegucit Fe; 2—6 Si; 15—30 Cr. D.
Aerosil 11 F Fe; 1,8 8i; 25 Cr (bis 1100° verwendbar). D.
Cr-8i-Stahl Fe; 0,36 C; 2,88 Si; 0,003 P; 0,015 S; 15,44 Cr; 0,33 Mn.
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Cr-Ni-Stahle. 13

Cr-8i-Stahl Fe; 0,1C; 0,44 8i; 0,005 P; 0 , 02 8; 15,1 Cr; 0,33 Mn.
Cr-Si-Stahl Fe; 0,15 C; 4,7 8i; 0,003 P; 0,017 S 14 96 CI‘ 0,3 Mn.
Cr-8i-Stahl Fe; 0,11 C; 2,78 Si; 0,008 P; ,016 S 14,41 CI' 0 26 Mn.
Cr-8i-Stahl Fe; 0,8 C; 1,02 Si; 0,006 P; 0,016 S; 13 5 Cr; 0 28 Mn.
Cr-8i-Stahl Fe; 0,08 C; 3,84 Si; 0 005 P 0,015 S 13 38 Cr 0 27 Mn,
Silcrome Fe; 0,4C; 3, 5 Si; 8 25 Cr.

Aerosil 9F Fe; ~1 8 Sl, 8,0 Cr (bis 900° verwendbar). D.

Cr-Ni-Stihle.

(Einteilung nach MAURER, vgl. Werkstoff-Handbuch Stahl u. Eisen, 2. Aufl.,

H. 11—1, Abb. 1.)

1. Austenitisch.

(Unterteilung im wesentlichen nach F. Rararz, Die Edelstahle, 3. Aufl., S. 262,
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Zahlentafel 55.)
Cr-Ni-Stahl Fe; etwas Al; 7—35 Cr; 5—38 Ni; etwas W; etwas Mo.
Nirosta-Chrom-Nickel-Gu3 Fe; 1,3 C; 28 Cr; 6,5 Ni; 60 kg/mm. D.
Remanit-Stahl 2804 Fe; 28 Cr; 4 Ni. D.

Pyrodur CN 35 Fe; 0,5 C; 25 Cr; 30 Ni.

(Verwendungstemper.: 1120° Dauer, 1150° Hochst). D.
Pyrodur CN 15 Fe; 0,5 C; 25 Cr; 20 Ni.

(Verwendungstemper 1050° Dauer, 1100° Héchst). D.
Aerosil 12 A Fe; 25 Cr; 20 Ni (bis 1200° verwendbar) D.
Cr-Ni-Stahl Fe, 25 Cr; 20 Ni.
Pyrodur CN 10 Fe; 0,5 C; 25 Cr; 10 Ni (Verwendungstemperatur:

1000° Dauer, 1050° Hochst). D.
Cr-Ni-Stahl Fe; 24 Cr; 10 Ni.

Cr-Ni-Stahlgul TNC Dur: TN1 Fe; 24 Cr; Ni; >55 kg/mm?2. D.
Cr-Ni-Stahlgul TNC Dur: TN1E Fe; 24 Cr; Ni; Mo; >55 kg/mm? D.

Cr-Ni-Stahle + N (Kornzerfallsicher).

Cr-Ni-N-Stahl Fe; wenig C; 23 Cr; 5 Ni; <C0,28 N. D.

Cr-Ni-N-8tahl Fe; wenig C; 23 Cr; 4 N1, 0,29 N. D.

Cr-Ni-N-8tahl Fe; wenig C; 23 Cr; 3 Ni; 0,29 N. D.

Bohler-Stahl SASN3 Fe; 0,10 C; 21 Cr; 55N1, 15M0 Ta; Nb; N. D.

Bohler-Stahl SASN2 Fe; 0,10 C; 21 Cr; 5 Ni; Ta, Nb; N. D.

Pyrodur CN8 Fe; 0,5C; 23 Cr; 8 Ni; 50—60 kg/mm2
(Verwendungstemperatur 950° Dauer, 1000° Hochst). D.

Sileorrit 22/20 Fe; ~22Cr; ~20Ni. D.

Cr-Ni-Stahl Fe; 0,25—0,45 C; 1—2 Si; 10—22 Or; 8—34 Ni;
2—4W; 0,1—0,5 V; 0,2—2,0 Mo.

Aerosil 11A Fe; 20 Cr; 15 Ni (bis 1100° verwendbar). D.

Sileorrit 20/15 Fe; ~20Cr; ~15Ni. D.

Cr-Ni-Stahl Fe; 20 Cr; 7 Ni.

Or-Ni-Stahl Fe; 0,3—0,4 C; 2,3—2,9 Si; 0,03 P; 0,02 S; 16—20 Cr;

23—27 Ni; 0,4—0,7 Mn. Russ.

18/8 Cr-Ni-Stahle (nicht kornzerfallsicher).
Cr-Ni-Stahl Fe; 1,33 C; 0,42 8i; 0,006 P; 0,018 §; 18,91 Cr;
7,26 Ni; 0,50 Mn. D.
Poldi-8tahl AKV Fe; >0,1C; 18Cr; 9Ni. D.
Poldi-Stahl AKVN Fe; <<0,1C; 18Cr; 9 Ni. D.
Bohler-Stahl AS2 Fe; 0,10 C; 18 Cr; 8,56 Ni. D.
Silcorrit 18/8, 18/8 extra Fe; ~18 Cr; ~8,5Ni. D.
‘Wironit 825 Fe; 0, 250 18 Cr; 8 Ni. D.
Cr-Ni-StahlguB Fe; 0,15 C; 18 Cr; 8 Ni; 40—60 kg/mm?. D.
Remanit-Stahl 1880 Fe; 0,1 C, 18Cr, 8 Ni. D.
V2A-Stahl normal Fe, 0,1C, 18Cr; 8 Ni; 55—75 kg/mm? D.
Phénix-Edelweil MA 1—3 TFe; 18Cr; 8 Ni. D.

‘Wironit 812 Fe; 0,10C; 18Cr; 8Ni. D.

Cr-Ni-StahlguB TNC Dur: TN2 Fe; 18 Cr; Ni; >55 kg/mm? D.
Aerosil 10A Fe; 18 Cr; 8 Ni (bis 1000° verwendbar). D.
Cr-Ni-Stahl Fe; 0,15 C 0,35; 0,014 P; 0,012 S; 17,6 Cr; 7,92 Ni;

0,56 Mn. Russ.
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Werkstoffverzeichnis.

18/8 Cr-Ni-Stahle + Ti, Nb, Ta oder wenig C (kornzertallsicher).

JA-1-Stahl Fe; << 0,14 C; << 1,1 Si; 17—20 Cr; 8—10 Ni;
0,2—0,7 Mn; 5Ti. Russ.

Cr-Ni-Stahl Fe; 0,07—0,12 C; 0,32 8i; 17,5—18,8 Cr; 8,5—9,3 Ni;
< 1,2 Nb; <<0,56 Ta (Nb>Ta>10C). D.

Cr-Ni-Stahl Fe; 0,08—0,09 C; 0,43—0,61 Si; 0,02—0,03 Cu;

17,48—18,25 Cr; 8,24—8,36 Ni; 0,32—0,40 Mn;
0,25—1,11 Nb (Nb = 5C). Japan.
Bohler-Stahl SAS2 Fe; 0,10C; 18Cr; 8,5 Ni; Ta; Nb. D.
Cr-Ni-Stahl Fe; 0,15 C; 18 Cr; 8 Ni; 0,4 Ti.
V2A Extra-Stahl Fe; 0,10 C; 18 Cr; 8 Ni; Ti; 55—75 kg/mm?, D.
Remanit-Stahl 18808 Fe; 0,1 C; 18 Cr; 8 Ni; Ta. D.

Poldi-Stahl AKVS Fe; 0,1C; 18Cr; 8 Ni; Ti. D.
V2A Supra-Stahl Fe; <0,07 C; 18 Cr; 8 Ni; 55—70 kg/mm?, D.
Cr-Ni-Stahl 0,06 C; 18Cr; 8 Ni. D.

18/8 Cr-Ni-Stahle 4 Mo (nicht kornzerfallsicher).
Cr-Ni-Stahl Fe; 0,06 C; 18Cr; 10 Ni. A.
Cr-Ni-Stahl Fe; 0,08C; 18Cr; 10 Ni; 1,5 Mo. A.
Bohler-Stahl AS4 Fe; 0,10C; 18Cr; 9,5 Ni; 2Mo. D.
Cr-Ni-Stahl Fe; 0,06 C; 18Cr; 9 Ni; 2,56 Mo.

Poldi-Stahl AKV Extra Fe; 0,1C; 18Cr; 9 Ni; 1,8 Mo. D.
Cr-Ni-Stahlgu HSB 188E Fe; 0,15 C; 18 Cr; 8 Ni; 2—2,5 Mb;

40—60 kg/mm?2. D.
V4A-8tahl normal Fe; 0,10 C; 18 Cr; 8 Ni; 2,2 Mo; 55—75 kg/mm?. D.
Remanit-Stahl 18808z, 188088 Fe; 18 Cr; 8 Ni; Mo. D.

18/8 Cr-Ni-Stahle + Mo + Ti, Ta, Nboder wenig C (kornzerfallsicher).
Poldi-Stahl Antoxyd-2 Fe; 0,1C; 21 Cr; ?Ni; 5 Mo; Ti. D.

Bohler-Stahl SASN4 Fe; 0,10C; 21Cr; 6 Ni; 2Mo; Ta; Nb; N. D.
Remanit-Stahl 88 Fe; 0,1 C; 180r; 10 Ni; 2Mo; Ta. D.
Remanit-Stahl 1990 88 Te; 0,10 C; 18 Cr; 10 Ni; 2Mo; Si. D.
Bohler-Stahl SAS4  Fe; 0,10 C; 18 Cr; 9,5 Ni; 2Mo; Ta; Nb. D.
Boéhler-Stahl SAS83 Fe; 0,10 C; 18Cr; 9,5 Ni; 1,5 Mo; Ta; Nb. D.
Poldi-Stahl AKV Extra 8 Fe; 0,10C; 18 Cr; 9 Ni; 1,8 Mo; Ti. D.
V4A-Extra-Stahl Fe; 0,10 C; 18 Cr; 8 Ni; 2,2 Mo; Ti; 55—175 kg/mm?. D.
Bohler-Stahl SAS5 Fe; 0,10 C; 17 Cr; 11 Ni; 3,5 Mo; Ta; Nb. D.

Cr-Ni-Stahl Fe; 0,06 C; 18Cr; 8 Ni; 5 Mo.

V4A Supra-Stahl Fe; <<0,07C; 18Cr; 8 Ni; 2,2 Mo; 55—70 kg/mm?. D.
V7A Supra-Stahl Fe; <0,07C; 18 Cr; 8 Ni; 1,6 Mo; 55—70 kg/mm?. D.
V8A Supra-Stahl Fe; <0,07 C; 18Cr; 8 Ni; 1,0 Mo; 55—70 kg/mm?. D.
V14A Supra-Stahl Fe; <0,07 C; 17,5 Cr; 12,5 Ni; 4,7 Mo ; 55—70 kg/mm?. D.

18/8 Cr-Ni-8tahle 4+ Cu (4 Ti, Ta, Nb) (kornzerfallsicher).

V6A-Stahl normal Fe; 0,10 C; 18 Cr; 8,5 Ni; 3 Cu; 55—75 kg/mm?. D,
V6A Extra-Stahl Fe; 0,10 C; 18 Cr; 8 Ni; 3 Cu; Ti; 55—75 kg/mm?2. D.

Cr-Ni-S8tahle + Mo 4 Cu (4 Ti, Ta, Nb) (kornzerfallsicher).
Cr-Ni-Stahl Fe; wenig C; 4 Cu; 25Cr; 5 Ni; 3,5 Mo.
Cr-Ni-Stahl Fe; 4 Cu; 18 Cr; 8 Ni; 4 Mo.

V16A Extra-Stahl Fe; 0,10 C; 17,5 Cr; 17,5 Ni; 2 Mo; 2 Cu; Ti;
55—75 kg/mm?. D.

Bohler-Stahl SAS 8 Fe; 0,10C; 2Cu; 16 Cr; 15Ni; 2Mo; Ta; Nb. D.

Remanit-Stahl 12188 Fe; 0,10 C; 3 Cu; 10 Cr; 18 Ni; 4 Mo. D.

Cr-Ni-Stahl Fe; 5,26 Cu; 8Cr; 18 Ni; 5,2 Mo; Ti. Russ.

Cr-Ni-Stahl Fe; 4 Cu; 8Cr; 18 Ni; 4 Mo. Rauss.

Poldi-Stahl AKS2 Fe; 0,1C; 2,56 Cu;b Cr; 25 Ni; 3,56 Mo; Ti. D.

Cr-Ni-Stahl Fe; 0,29 C; 16,5 Cr; 23,6 Ni; 2,5 Mn. Russ.

Cr-Ni-Stahl Fe; 16 Cr; 16 Ni.

Poldi-Stahl AKL Fe; 0,1C; 14Cr; 11 Ni. D.

Cr-Ni-Stahl Fe; 0,15 C; 0,28 Si; 0,034 P; 0,010 S; 12,40 Cr; 62,26 Ni;
2,75 Mn.

Sonder-Stahl Fe; 0,6 C; 12Cr; 60 Ni; 2Mn; 2—6 W.
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12/12 Cr-Ni-Stahle (nicht kornzerfallsicher, hochste Tiefziehfahigkeit).
512 Remanit-Stahl 1212 Fe; ~0,10C; 12Cr; 12 Ni. D.

513 Silcorrit 12/12 Fe; ~12Cr; ~12Ni. D.

514 VI12A Supra-Stahl  Fe; <C0,07 C; 11,5 Cr; 11,5 Ni; 50—65 kg/mm?. D.

515 Cr-Ni-Stahl Fe; 0,97 C; 0,59 Si; 0,004 P; 0,017 8; 11,63 Cr; 19,71 Ni;
0,33 Mn.

516 Poldi-Stahl AKS Fe; 0,1C; 4,5Cr; 22Ni. D.

517 Sonder-Stahl Fe; 6,93 Al; 0,24 C; 4,34 Cr; 31,89 Ni.

2. Austenit-martensitisch.

518 Cr-Ni-Stahl Fe; 0,47 C; 0,32 8i; 0,016 P; 0,018 S; 18,54 Cr; 5,34 Ni;
0,46 Mn.

519 Cr-Ni-Stahl Fe; 0,25—0,30 C; 2,2—2,8 Si; 0,03 P; 0,03 8; 13—15 Cr;

7—9 Ni; 0,3—0,7 Mn. Russ.

3. Martensit-troosto-sorbitisch.
520 Cr-Ni-8tahl Fe; 2Cu; 18Cr; 2 Ni.

4. Ferrit-perlitisch.
521 Sonderstahl Fe; 0,30 C; 2,25 Cr; wenig Ni; etwas W.
522 Perenit Fe; Cu; Cr; Ni; Mo; evtl. W, Ti, Zr; insgesamt Legierungs-
elemente 3—4. D.
523 Sonderstahl Fe; 0,5—0,8 Cr; 2,3—2,8 Ni; 0,35—0,50 Mo.
524 StahlguB Fe; 0,25—0,55 C; 0,3—0,75 Cr; 0,8—1,75 Ni; 0—0,4 Mo.

Cr-Mn-Stihle.

(Einteilung im wesentlichen nach F. Rararz, Die Edelstahle, 3. Aufl., S. 268,
Zahlentafel 56.)
18/9 Cr-Mn-Stahle, ferritisch-austenitisch (gut schweiBbar, tiefziehfahig),
525 Cr-Mn-Stahl Fe; 0,16 C; 18Cr; 1 Ni; 9 Mn. D.
526 Remanit-Stahl 1800M Fe; 0,1 C; 18Cr; 9 Mn. D.
527 Wironit 910, 910 S Fe; 0,1C; 18Cr; 9 Mn. D.
528 Cr-Mn-Stahlgu TC Dur: T5 Fe; Cr; Mn; > 65 kg/mm?. D.
529 Silcorrit M Fe; ~18 Cr; ~ 8,5 Mn.

18/9 Cr-Mn-Stahle + N, austenitisch (gut schweiBbar, tiefziehfahig).
530 Bohler-Stahl CAN15 Fe; 0,12 C; 18Cr; 1 Ni; 10 Mn; N. D.

15/10 Cr-Mn- Stahle.
531 Cr-Mn-Stahl Fe; 0,10 C; 16 Cr; 2 Ni; 9 Mn; Ti; Ta; Nb;
756—90 kg/mm?. D.
532 V12C-8tahl normal Fe; 0,10 C; 15Cr; 1,5 Ni; 12 Mn; 65—85 kg/mm?2. D,

533 V12C-Stahl Fe; <0,10 C; 15 Cr; 1,5 Ni; 12 Mn; 65—85 kg/mm?. D,
534 V2C-Stahl normal Fe; 0,10 C; 15Cr; 1,5 Ni; 8 Mn; 80—95 kg/mm2. D,
535 V2C-Stahl Fe; <0,10C; 15Cr; 1,56 Ni; 8 Mn; 80—95 kg/mm2. D,

536 Cr-Mn-StahiguB TC Dur: T5E Fe; 11C0r; Mn; >70 kg/mm2. D.

10/18 Cr-Mn-Stahle (+Mo).
537 Cr-Mn-Stahl Fe; 0,11 C; 0,77 Si; 9,92 Cr; 1,48 Ni; 16,78 Mn; 0,76 Mo. D.
538 Cr-Mn-Stahl Fe; 0,12 C; 0,76 Si; 9,88 Cr; 0,58 Ni; 16,77 Mn. D.
539 Cr-Mn-Stahl Fe; 0,10C; 9Cr; 1 Ni; 18 Mn; 1 Mo; 75—85 kg/mm?2. D.

13/19 Cr-Mn-Stahle 4+ N.
540 a) Fe; ~0,20C; ~13,0Cr; ~ 19,0 Mn; ~0,25 N. D.
(rostbestandig, hoch kaltverfestigungsfahig).
541 b) Fe; ~0,12C; ~13,0Cr; ~19,0 Mn; ~ 0,25 N. D.
(hohe Dauerstandfestigkeit, Auspuffsammler).

Mn-Stihle.
542 Mn-Stahl Fe; 0,9—1,1C; 0,2—0,4 Si; 10—13 Mn.
543 Mn-Stahl Fe; 1,15 C; 0,13 Si; 0,056 P; 0,022 S; 0,26 Ni; 11,75 Mn.
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‘Werkstoffverzeichnis.

Fe; 0,3—0,45 C; 0,1-—0,2 Si; 1,3—1,4 Mn.

Kupfer.

Mn-Stahl Fe; 5 Mn.
Mn-Stahl
Elektrolytkupfer,

Hiuttenkupfer 8
Hiuttenkupfer F
Hiuttenkupfer D
Hiuttenkupfer C
Hiuttenkupfer B
Hittenkupfer A

Rottombak
Mittelrottombak
Hellrottombak

Kuﬁ)fer E E—Cu DIN 1708 (>>99,9 Cu)

Elektr. Widerstand 17,84 Ohm/km mm?2. D.

S-Cu DIN 1708 sauerstoffrei. D.

F-Cu DIN 1708 >99,90 Cu. D.

D-Cu DIN 1708 >99,75 Cu. D.

C-Cu DIN 1708 >99,5 Cu. D.

B-Cu DIN 1708 >99,0 Cu; As-arm. D.

A-Cu DIN 1708 >99,0 Cu; As- und Ni-haltig. D.

Cu-Zn-Legierungen (Messing).
Ms 90 DIN 1709 90 Cu; Zn. D.

Ms 85 DIN 1709 85 Cu; Zn. D.
Ms 80 DIN 1709 80 Cu; Zn. D.

Messing (fur Kondensatoren) 2 Al; 78—79 Cu; Zn; 0—0,2 Sn; 0,03—0,12 As;

Al-Messing
Gelbtombak
Kondensatorrohr

Kondensatorrohr

Messing 70/30
Messing
Admiralty
Al-Messing
Halbtombak
GuBmessing

Pb-Messing
Si-Messing
Messing

0,1—0,3 8i; 0—0,06 P. D.

2 Al; 76 Cu; 22 Znm.

Ms 72 DIN 1709 172 Cu; Zn. D.

MsKF 36 DIN1785 70 + 2 Cu; 1 40,25 Sn; Zn; <<0,4 Ver-
unreinigungen (Mn und Ni bis 0,59, gelten nicht als Verun-
reinigung); Zugfestigkeit > 36 kg/mm?; Bruchdehnung
>359,; angelassen. D.

MsKF 40 DIN 1785 Zusammensetzung wie bei MsKF 36;
Zugfestigkeit >>40 kg/mm?; Bruchdehnung >259%,; ange-
lassen. D.

70 Cu; 30Zn. D.

70 Cu; 29 Zn; 1 Sn.

70 Cu; 297Zn; 1 8n. A.

6,59 Al; 69,16 Cu; Zn.

Ms 67 DIN 1709 67 Cu; Zn. D.

GMs 67 DIN 1709 67 + ; Cu; <<3 Pb; Zn; (>>97,0 Cu 4 Zn)
<C0,10 Mn; <C0,30 Al; <C0,50 Fe; <1,00 Sn;<C0,10 Sb 4 As
<C0,05 P; Zugfestigkeit >18 kg/mm?; Dehnung >209%;
Brine=llharte >40 kg/mm?; Biegegrofle Bg >33. D.
64,76 Cu; Zn; 0,35 Pb. D.

1,77 8i; 64,30 Cu; Zn.

Spur Fe; 64,18 Cu; Spur Ni; 35,67 Zn; 0,33 Pb.

Sondermessing A gegossen So-G Ms A DIN 1709 54—64 Cu; <<7,5 Mn - Al

+Fe 4 8n nach Wahl; Zn; (>92,5 Cu-+Zn, bis zu 3 Cu
koénnen durch Ni ersetzt werden); <C0,2 Sb; <<0,1 As;
0,1 P; <1,5 Pb; Zugfestigkeit >30 kg/mm?; Dehnung
>109,.

Sondermessing B gegossen SO-C:r Ms B DIN 1709 Cu; Mn; Al; Fe; Sn; Zn; As

Al-Messing
Kondensatorrohr

Druckmessing
Gufimessing 63

Marine-Messing
Messing

wie bei So-G Ms A; <C0,1 8b; <C1,0 Pb; Zugfestigkeit
>35—60 kg/mm?2; Dehnung >30—159%,; Brinellhirte
> 80—130 kg/mm?; Biegegrofle Bg >50—20.

3,0 Al; 1,62 Si; 63,49 Cu; Zn.

Ms 63 F 36 DIN 1785 63 -+ 2 Cu; Zn; <0,5 Pb; <<0,2 Fe;
< 0,2 Sn; <C0,05 Al; <<0,6 Pb + Fe + Sn -4 Al; < 0,1 Son-
stiges; Zugfestigkeit > 36 kg/mm?; Dehnung >28%. D.
Ms 63 DIN 1709 63 Cu; Zn. D.

GMs63DIN 1709 63 + 7 Cu; <<3Pb; Zn; (>97,0Cu+Zn);
<0,20 Mn; <C0,05 Al; <<0,50 Fe ; <C1,00 Sn; <<0,10 Sb - As;
<C0,05 P; Zugfestigkeit >>15kg/mm?; Dehnung >7%;
Brinellharte >45 kg/mm?2. D.

62,03 Cu; 0,23 Pb; 36,73 Cu. E.

62 Cu; Zn.

Sondermessing, gewalzt So-Ms DIN 1709 55—62 Cu;<<7,5 Mn + Al -+ Fe 4 8n
D.

Mn-Messing
Mn-Messing

nach Wahl; <3 Ni; Zn.
60,8 Cu; 4,7 Mn; Zn.
60,3 Cu; 3,0 Mn; Zn.
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Cu-Sn-(Pb-)Legierungen (Bronze)—Rotgul. 17

Schmiedemessing (Muntz-Metall) Ms 60 DIN 1709 60 Cu; Zn. D.

Fe-Messing
Durana-Metall
Hartmessing
Messing
Rubelbronze
Deltametall
Ni-Messing

1,27 Fe; 58,94 Cu; Zn.

0,34 Fe; 58,65 Cu; 39,61 Zn; 0,97 Sn; 0,42 Ph.

Ms 58 DIN 1709 58 Cu; 2Pb; Zn. D.

0,28 Fe; 56,54 Cu; 40,02 Zn; 0,12 Sn; 2,82 Pb.

2,07 Fe; 56,4 Cu; 1,08 Ni; 40 Zn; 0,50 Al.

0,87 Fe; 55,94 Cu; 41,61 Zn; 0,81 Mn; 0,72 Pb; 0,013 P.
55,1 Cu; 0,59 Ni; Zn.

Cu-Sn-(Pb-)Legierungen (Bronze).

Bronze
P-Bronze
Mn-Bronze
Bronze
‘Walzbronze
Nidabronze
Carobronze
Gufbronze

Bronze
Bronze
Ni-Bronze
Bronze
Guf3bronze

Blei-Zinnbronze 5
Bleibronze 15

Bleibronze 15 A
Bronze

Tungum
Gufibronze

Blei-Zinnbronze 13
Blei-Sonderbronze

GuBbronze
Bronze

Bleibronze 25
Bleibronze 25 A
Blei-Zinnbronze 20
Bleibronze 35
Bleibronze 35 A
Bronze
Blei-Sonderbronze

Bronze

Ni-Bronze
Kuprodur

Rotgul ¢ Rg4

86—98 Cu; 2—14 Sn. D.

etwas P; 96,37 Cu; 3,42 Sn. D.

95,96 Cu; 3,49 Mn; 0,13 Sn.

0,22 Fe; 94,44 Cu; 4,94 Sn.

WBz 6 DIN 1705 94 Cu; 6 Sn. D.

Cu; 8—9 Sn; wenig P. D.

91,2 Cu; 8,5 8Sn; 0,3P. D.

GBz 10 DIN 1705 90 4+ 1,0 Cu; 10 + 1,0 Sn; (>>99,0 Cu
+ 8n); << 1,0 Pb; << 0,1 8b; < 0,2 Fe; < 0,2 Mn; < 0,01 Bi;
< 0,01 Al; < 0,01 Mg; <C0,05 8;<C0,15 As; << 0,5 Ni(gegen
Cu aufzurechnen); Zn; Zugfestigkeit >20 kg/mm?; Deh-
nung >159%; Brinellharte >60 kg/mm?2. D,

0,1 P; 89 Cu; 10 Sn.

0,16 P; 87,38 Cu; 0,12 Ni; 9,91 Sn; 2,28 Pbh.

87 Cu; 1,05 Ni; 1,95 Zn; 11 Sn.

0,07 P; 86,3 Cu; 13 Sn.

GBz 14 DIN 1705 86 4 1,0 Cu; 14 &+ 1,0 Sn;

(>99,0 Cu: Sn); <C0,2 Sb; sonstige Beimengungen wie bei
GBz 10; Zugfestigkeit > 20 kg/mm?; Dehnung >3%;
Brinellharte >85 kg/mm?2 D.

Pb-Sn-Bz 5 DIN 1716 4—6 Pb; Cu; 9—11 Sn;

> 18 kg/mm?. D.

Pb-Bz 15 DIN 1716 10—20 Pb; Cu; evtl. Beimen-
gungen. D.

Pb-Bz 15 A DIN 1716 10—20 Pb; Cu; <2 Zusatze. D.
6,2—7,2 Pb; Cu; << 0,1 8b; < 0,5 Fe; < 0,06 P; < 0,2 Ni;
8,6—9,6 Sn. Russ.

Al; Si; 81—84 Cu; Ni; Sn.

GBz 20 DIN 1705 80 - % Cu; 20 4 } Sn; (>>99,0 Cu - Sn)
< 0,2 8b; << 0,3 Fe;sonstige Beimengungen wie bei GBz 10;
Zugfestigkeit > 15 kg/mm?, Brinellharte >170 kg/mm?2. D.
Pb-Sn-Bz 13 DIN 1716 12—14 Pb; Cu; 7—9 Sn;

>15 kg/mm?. D.

Pb-So-Bz 15 DIN 1716 10—20 Pb; Cu; 0—10 Sn;

0—4 Ni; ferner Mn; Si; Sb; Mg; Al; P u.a. D.

78 Cu; 8 Sn; 11 Pb; 3 Sb.

0,1P; 77 Cu; 8 Sn; 11 Pb; 3 Sh.

Pb-Bz 25 DIN 1716 20—30Pb; Cu;evtl. Beimengung. D.
Pb-Bz 25 A DIN 1716 20—30 Pb; Cu; << 2 Zusatze. D.
Pb-Sn-Bz 20 DIN 1716 18—20 Pb; Cu; 5—10 Sn. D.
Pb-Bz 35 DIN 1716 >30Pb; Cu;evtl. Beimengungen. D.
Pb-Bz 35 A DIN 1716 >30Pb; Cu; <2 Zusatze. D.
19 Pb; 66 Cu; 10 Sn; 5 Sb.

Pb-S0-Bz 25 DIN 1716 20—35 Pb; Cu; 0—8 Sn;

0—4 Ni; 0—3 Zn; ferner Mn; S8i; Sb; Mg; Al; P u.a. D.
57 Cu; 43 Sn.

Cu; 7—30 Ni; 5—9 Sn.

viel Cu; kein Sn; kein Zn. D.

Rotgus.
DIN 1705 93 +1,0Cu; 4 4 1,0 Sn; (>97,0 Cu -+ Sn);

27Zn; 1 Pb (<<2,0 Pb); <<0,1 Sb; <C0,2 Fe; <<0,2 Mn; <<0,01 Bi;
<C0,01 Al; <C0,01 Mg; <C0,05 S; <C0,15 As; <C0,5 Ni (gegen Cu
aufzurechnen); Zugfestigkeit >20 kg/mm?; Dehnung >20%;
Brinellhdarte >50 kg/mm?2. D.

Raitter, Korrosionstabellen, 2. Aufl. 2
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Werkstoffverzeichnis.

Rotgull 85—90 Cu; 2,5—3,5 Pb; Sn; Zn. D.

Rotgufli 10 Rg 10 DIN 1705 86 4 1,0 Cu; 10 4+ 1,0 Sn; (>95,0 Cu Sn);
47n; <1,5 Pb; <C0,3 8b; <0, 3 Fe; sonstlge Beimengungen wie
bei Rg 4; Zugfestlgkelt >20 kg/mm2 Dehnung >10Y%,; Brinell-
harte >65 kg/mm2. D.

RotguB 9 Rg9 DINI705 85 + 0,5Cu; 9 + 0,5 Sn; (>93,0 Cu + Sn);
3 Zn; <<2,0 Pb; <C0,3 Sb; <C0,5 Fe; sonstige Beimengungen wie
bei Rg 4; Zugfestigkeit >20 kg/mm?; Dehnung >129%,; Brinell-
harte >60 kg/mm?2. D.

Rotgull 5 Rg 5 DIN 1705 85 + 1Cu; 5 4+ 1,5 Sn; (>>90,0 Cu + Sn); 7 Zn;
3 Pb (<5 Pb); <0,3 Sb; sonstige Beimengungen wie bei Rg 4;
Zugtestigkeit >15 kg/mm?; Dehnung >109; Brinellharte
>60 kg/mm?2. D.

RotguB Spur Fe; 84,5 Cu; 0,67 Ni; 4,81 Zn; 4,83 Sn; 4,13 Pb; 0,92 Sb.

Rotgul} 8 Rg8 DIN1705 82 4 1,0Cu; 8 4 1,0 Sn; (>>88,0 Cu 4 Sn);
7 Zun; 3 Pb (<4 Pb); <0,5 Sb <0 5 Fe; sonstlge Beimengungen
wie bei Rg 4; Zugfestigkeit >15 kg/mm?; Dehnung >6 9, ; Brinell-
harte >70 kg/mmz. D.

Cu-Ni-Legierungen.
Cu-Ni-Legierung 80 Cu; 20 Ni.
Munzlegierung 75 Cu; 25 Ni.
Ambrac 75 Cu; 20 Ni; 5 Zn.
Adnie, Marine-Nickel 0,18 Fe; 0,06 C; 69,12 Cu; 28,23 Ni; 0,94 Mn; 0,43 Zn;
1,03 Sn. E. D.
Neusilber, Argentan, Alfenide, Packfong 50—69 Cu; 12—29 Ni; 15—40 Zn. D.

Neusilber 60 Cu; 22 Ni; 18 Zn. D.
Konstantan 60 Cu; 40 Ni. D.
Cu-Ni-Legierung 56 Cu; 14 Ni; 30 Zn.
Ferry-Metall 55 Cu; 45 Ni.

Cu-Ni-Legierung 0,61 Fe; 53,57 Cu; 25,30 Ni; 0,56 Sn; 19,58 Pb.

Cu-Si-Legierungen.
Everdur 3—4,5 Si; 94,4—96 Cu; 1—1,1 Mn. A.
Cu-Si-Legierung 4,1 Si; 94,6 Cu.
Cu-Si-Legierung 6,5 Si; Cu. Russ.
Cu-8i-Legierung 15 8i; 82 Cu; 0,5 Mn.
Rotoxit 8i; Cu (hochsiliciumhaltig).

Cu-Al-Legierungen (Al-Bronze).
Al-Bronze 4 Al—Bz 4 DIN 1714 4 + %% Al; 96 + }; Cu;

(>99,7 Cu + Al). D.
Al-Bronze Al; 90—96 Cu. D.
Al-Bronze 5 Al—Bz 5 DIN 1714 5 & ;Al; 95 + % Cu;
(>99,5 Cu 4- Al). D.
Al-Mehrstoff-GuBbronze A GA1-M-Bz A DIN 1714 9—5 Al; 76—94 Cu;
(>85Cu + Al); <15 Fe 4 Ni 4- Mn 4 8i + Sn. D.
Al-Mehrstoffbronze AL.-M-Bz DIN 1714 13—5 Al; 72—94 Cu; (>85 Cu + Al)
15 Fe 4+ Ni 4 Mn 4+ Si 4 Sn. D
Al-Bronze 9 Al-Bz9 DIN 1714 9 £} Al 91 4 7 Cu; (>>99,5 Cu+Al). D.
Al-GufBlbronze 9 GA1-Bz 9 DIN 1714 9 4+ 2 Al; 91 + 2 Cu;
(>99 Cu + Al). D.
Al-Mehrstoff-Gufibronze B GAl1-M-Bz B DIN 1714 12—8 Al; 73—91 Cu
(>85Cu + Al); <<15Fe + Ni + Mn + 8i + 8Sn. D.

Corrix 8,7 Al; 3,1 Fe; 88,1 Cu. D.

Al-Bronze 9,8 Al; 3,14 Fe; 87 Cu.

Al-Bronze 10,81 Al; 3,57 Fe; 85,6 Cu.

Al-Bronze 4,85 Al; 85,08 Cu; 10,07 Ni.

Al-Bronze 6—8 Al; 3,5—4,2 Fe; Cu; 4,78—5,3 Ni.
Al-Bronze 8,2 Al; 3,8 Fe; 82,5 Cu; 5,1 Ni.
Al-Bronze 10 Al; 8 Fe; 82 Cu.

Al-Bronze Al; Cu; Ti.

Al-Bronze Aeterna N.F. 26. D.
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Chrom—Nickelchrom (Fe-haltig). 19

Chrom.
Cr-Uberzuge, elektrolytisch erzeugt.

Nickel.

Elektrolytic nickel 0,15 Fe; 0,05 Cu; 99,80 Ni. A.
Rohnickel, Kathodennickel Kani DIN 1701 >99,5 Ni (- Co) << 0,10 Cu;
< 0,30 Fe; Spuren von 8i; As; 8; C; P; Mn; Sn; Sb. D.

Mondnickel 0,39 Fe; 0,11 C; 0,11 Si; 0,02 8; 0,03 Cu; 99,3 Ni; 0,06 Co;
0,09 Mn. E.

Frenchnickel 0,43 Fe; 0,037 C; 0,024 S; 0,112 Cu; 99,01 Ni. F.

Reinnickel >99,0 Ni. D.

Rohnickel, Wurfelnickel (Wuni), Rondellennickel (Roni), Plattennickel (Plani),
Granaliennickel (Grani) DIN 1701 >98,5 Ni (4 Co); <<0,15 Cu;
<C0,50 Fe; <C0,20 8i; <0,03 As; <{0,03 §; <0,3 C; Spuren von
P; Mn; Sn; Sb;. D.

Rohnickel, Umgeschmolzenes ‘Nickel Uni DIN 1701 >-96,75 Ni (4 Co);
<C0,20 Cu; <1,00 Fe; <0,50 Si; <0,03 As; <<0,10 S; <1,00C;
<C0,20 Mn; Spur P.

Ni-Cu-Legierungen.
Corronil 26 Cu; 70 Ni; 4 Mn.
Silverin 27—32 Cu; 67—70 Ni; 1—3 Mn.
K-Monel 2—4 Al; <0,25C; <2 Fe; <0,5 8i; 63—170 Ni; Cu; <<1,0
andere Beimengungen.
Monelmetall 1—3 Fe; 0,02—1,5 8i; 25— 35 Cu; 60—70 Ni; 0,25—2,0 Mn. D
M.M.-Metall 1,89 Fe; 0,19 Si; 26,60 Cu; 60,54 Ni; 0,50 Mn; 12,24 Sn.

Cu-Ni-Legierung 24 Fe; 6 Si; 30 Cu; 40 Ni.

Nickelchrom (Fe-frei).

Nickelechrom, Chromel P 10 Cr; 90 Ni.
Nickelchrom, Chroman A, 11 Cr; 88 Ni; 2 Mn. D.
Nickelchrom, Chroman B, 15Cr; 83 Ni; 2 Mn. D.
Nickelchrom, Cekas 11 20Cr; 80Ni? D.

Illium etwas Si; 2 Al; 8,5 Cu; 18Cr; 66,6 Ni; 1 Mn;
3,3W; 0,2Ti; etwas B. A.
Chronin 85 Cr; Ni. D.

Nickelchrom (Fe-haltig).

Nickelechrom Fe; 14—20 Cr; 80 Ni. D.

Inconel 6 Fe; 14 Cr; 80 Ni.

Nickelechrom, Chroman C, 1,5 Fe; <20 Cr; 76 Ni; 3 Mn; 2 Mo. D.
Nickelchrom Fe; 0,10 C; 0,65 Si; 18,2 Cr; 78,2 Ni; 0,83 Mn.
Nickelchrom, Chroman C 10 Fe; 20 Cr; 65 Ni; 4 Mn. D.
Nickelechrom 20 Fe; 15 Cr; 65 Ni.

Nickelchrom Fe; 11,7 Cr; 65 Ni.

Nickelchrom, Chroman B 20 Fe; 15 Cr; 61 Ni; 4 Mn. D.
Nickelchrom 20 Fe; 15 Cr; 61 Ni; 4 Mo.

Nickelchrom BI10A 10 Al; <20 Fe; <<15Cr; < 61 Ni; 4 Mn. D.
Contracid B2,5M 19,5 Fe; 15 Cr; 61 Ni; 2 Mn; 2,5 Mo. D.
Contracid B4M 18 Fe; 15 Cr; 61 Ni; 2 Mn; 4 Mo. D.
Nickelechrom 5 Al; 17 Fe; 15 Cr; 61 Ni; 2 Mn.

Contracid B6W 16 Fe; 15Cr; 61 Ni; 2Mn; 6 W. D.

Contracid B10OW 12 Fe; 15Cr; 61 Ni; 2 Mn; 10W. D.
Nickelchrom, Chroman D 9 Fe; 25 Cr; 60 Ni; 3 Mn; 2 Mo. D.
Nickelchrom Fe; 15 Cr; 60 Ni.

Nickelechrom Fe; 15 Cr; 60 Ni; 4 Mo.

Contracid B7M 16 Fe; 15 Cr; 60 Ni; 2 Mn; 7 Mo. D.
Nickelechrom 28 Fe; 12 Cr; 60 Ni.

Contracid BWMC 14 Fe; 15Cr; 58 Ni; 3Co; 2Mn; 5W; 3 Mo. D.
Nickelehrom Fe; 0,15 C; 0,91 8i; 15,9 Cr; 56,1 Ni; 0,91 Mn.
Nickelchrom Fe; 0,2 C; 0,13 Si; 0,009 P; 0,008 S; 12,44 Cr; 54,38 Ni; 1,81 Mn.
Nickelechrom, Chroman E 13 Fe; 33 Cr; 50 Ni; 2 Mn; 2 Mo. D.

P4
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Nickelchrom
Nickelchrom
Nickelchrom
Nickelchrom
Nickelechrom
Nickelchrom
Nickelchrom
Nickelehrom
Nickelchrom
Nickelchrom
Nickelchrom
Nickelchrom
Nickelchrom,
Ferrochronin

Ni.Fe-Legierung
Ni-Fe-Legierung
Ni-Fe-Legierung
Ni-Fe-Legierung

BT G-Legierung
Ni-Ta-Legierung
Ni-Mo-Fe-Legierung
Ni-Mo-Fe-Legierung
SK1-Legierung

SK2-Legierung
Ni-Mo-Si-Legierung

Co-Uberzuge

Co-Si-Legierung

Stellit
Stellit
Stellit
Stellit

Niob.
Tantal.
Molybdan.
Wolfram.

Zink Kahlbaum, Merck usw. p. a.
Feinzink 99,995

Feinzink 99,99
Feinzink 99,975
Elektrolytzink

Feinzink 99,9
Feinzink 99,7

Feinzink
Feinzink 99,5

Werkstoffverzeichnis.

24 Fe; 6 Si; 30 Cr; 40 Ni.

Fe; 0.34C; 0,59 Si; 13,0 Cr; 35,5 Ni;
35 Fe; 30 Cr; 35 Ni.

CN 35 Fe; 0,5 C; 25Cr; 30 Ni. D.
Fe; 0,15C; 5 Cu; 18Cr; 30 Ni; 5 Mo; 5 8b. D.
CN 15 Fe e; 0,5 C; 25Cr; 20 Ni. D.

Fe; 0,15C; 2,5 Si; 25,0 Cr; 20,0 Ni;
Fe; 0,31 C; 1,64 Si; 19,8 Cr; 14,5 Ni;
Fe: 0.50 C; 1.7 Si; 15,0 Cr; 13,0 Ni;
CN10 Fe; 0,56C; 25Cr; 10 Ni. D.
CN8 Fe; 0,5C; 23,0 Cr; 8,0 Ni. D.
Fe; 17,7Cr; 7 Ni; 4 W.

Cekas I Fe; Cr; Ni. D.

Fe; Cr; Ni. D.

0,73 Mn.

0,7 Mn.
0,47 Mn.
0,80 Mn; 2,0 W.

Andere Ni-Legierungen.
Fe; 47,9 Ni.

64 Fe; 36 Ni.

70 Fe; 30 Ni.

75 Fe; 25 Ni.

24,7 Fe; 0,44 C; 60,4 Ni;
70 Ni; 30 Ta.
20 Fe; 60 Ni;
6 Fe; 14 Cr; 58 Ni; 5 W; 17 Mo.

8 Fe; 0,1 C; 0,5 8i; 0,1 Cu; 13,5 Cr; 60 Ni; 0,3 Mn;
2,6 W; 15 Mo. Russ.

8 Fe; 0,07 C; 0,5 8i; 1 Cu; 13,5 Cr; 61 Ni;
15 Mo. Russ.

12 Si; 3 Cu; 79 Ni;

Kobalt.
elektrolytisch erzeugt.

8,7Co; 1,8 Mn; 2,6 W.
20 Mo.

0,3 Mn;
0,56 Mn; 3,25 Mo.

>50 Si; Co.
25 Cr; 75 Co.
30 Cr; 70 Co.
3,1 Fe; 0,9C; 0,8 8i; 22,5 Cr;
50 Cr; 50 Co.

59,5 Co; 2 Mn; 10,8 Mo.

Zink.

D.

Zn 99,995 DIN 1706 > 99,995 Zn; < 0,005 Beimengungen,
davon << 0,001 Sn. D.

Zn 99,99 DIN 1706 >>99,99 Zn; < 0,006 Pb; < 0,003 Cd;
< 0,001 Sn; << 0,003 Fe; insgesamt <C0,010. D.

Zn 99,975 DIN 1706 >99,975 Zn; < 0,020 Pb;

< 0,010 Cd; << 0,001 Sn; << 0,005 Fe; insgesamt < 0,025. D.
Zn; 0,039 Pb; 0,002 Fe; 0,002 Cu; 0,003 Cd. D.

Zn 99,9 DIN 1706 >>99,9 Zn; << 0,09 Pb; < 0,025 Cd;
>0,0015 Sn; <C0,02 Fe; insgesamt <C0,1. D.

Zn 99,7 DIN 1706 >99 7 7Zn; < 0,25 Pb; <O 03 Cd;

<2 0,003 Sn; <C0,02 Fe; 1nsgesamt < 0,3. .

Zn; 0,2 Pb; 0,03 Fe; 0,2 Cd.

Zn 99 5 DIN 1706 >99 57Zn; < 0,45 Pb; <0 03 Cd;

<2 0,003 Sn; < 0,03 Fe; 1nsgesamt < 0,5. .

Raff. Huttenzink 99,0 Zn 99,0 DIN 1706 >99 0Zn; Belmengungen <1,0.

Zink Kahlbaum
Zink Kahlbaum

Zn; 1 Pb. D.
Zm; 1Cd. D.
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752 Raff. Huttenzink 98,75 Zn 98,75 DIN 1706 >98,75 Zn ; Beimengungen << 1,25. D.
753 Zink Zn; 0,03—0,3 Fe; 0—0,2 Cu; 0,01-—0,5 Cd; 0—0,005 Sn;
1,05—1,12 Pb; 0—0,7 Sb; 0—0,09 As.
764 Raff. Huttenzink 98,5 Zn 98,5 DIN 1706 >98,5 Zn; Beimengungen <Z1,5. D.
7656 Umschmelzzink 98,5 UZn 98,5 DIN 1706 >98,5 Zn; Beimengungen <C1,5. D.
756 Huttenrohzink 97,5 Zn 97,56 DIN 1706 >-97,5 Zn; Beimengungen <<2,5. D.
757 Umschmelzzink 97,5 UZn 97,6 DIN 1706 >97.5 Zn; Beimengungen <<2,5. D
758 Umschmelzzink 96 UZn 96 DIN 1706 >>96 Zn; Beimengungen <<4,0. D

Zink-Legierungen.

ZinkspritzguBlegierungen.
759 ZinkspritzgufBlegierungen, Gattung Sp G Zn—Al—Cu:
Sp G Zn—Al4—Cu3 DIN 1743 3,55 Al; 2,4—4 Cu; 0,06—0 Mg; Feinzink

99,99; <<0,075 Fe - Mn; << 0,012 Pb -+ Bi 4+ Cd + Sn +TI
(davon <Z0,001 Sn); 32—38 kg/mm?2. D.
(AN 432, Giesche ZL1 Sp G, Zn—Al4—Cu3 Harz, Spez. I,
Zamak 2.)

760 Sp G Zn—Al4—Cul DIN 1743 3,5-—4,3 Al; 0,6—2,4 Cu; 0,06—0 Mg; Fein-
zink 99,99; Beimengungen wie bei Sp G Zn—Al4—Cu3;
27—33 kg/mm?. D.
(AN 412 G, Giesche ZL2 Sp G, Zn—Al4—Cul Harz,
Speecial II, Zamak 5.)

Zinkspritzgufllegierungen, Gattung Sp G Zn—Al:
761 Sp G Zn—Al4 DIN 1743 3,5—4,3 Al; 0—0,6 Cu; 0,06—0 Mg; Fein-
zink 99,99; Beimengungen wie bei SpGZn-Al 4-Cu 3;
25-—30 kg/mm?. D.
(AN 405, Giesche ZL 3 Sp G, Zn—Al4 Harz, Zamak 3.)

ZinkguBlegierungen (Einteilung im wesentlichen nacR Zinktaschenbuch 1941,

S. 98/99).
Feinzink-GuBlegierungen, Gattung Zn—Al:
762 G Zn—All 0,7—0,9 Al; 0,35—0,5 Cu; 0,02—0,05 Mg ; Feinzink 99,99;

<0,075 Fe ; <C0,008 Pb +Cd ; <<0,001 Sn; <C0,010 BiJ-Tl
11—20 kg/mm2. D.
(G Zn—All1 Harz, Zamak-Z 100.)

Feinzink-GuBlegierungen, Gattung Zn—Al—Cu:

763 G Zn—Al4—Cul 3,6—4,3 Al; 0,7—1,2 Cu; 0,02—0,06 Mg; Feinzink 99,99;
<0,075Fe; <<0,011 Pb - Cd; <<0,001 Sn; <C0,010 Bi-+TI;
18—25 kg/mm?. D.
(AN 412 G, Giesche-Z 410, G Zn—Al4—Cul Harz,
Spezial II, Zamak Z 410.)

764 G Zn—Al6—Cul 5,6—6,0 Al; 1,2—1,6 Cu; Feinzink 99,99; Beimengungen
wie bei G Zn—All; 20—28 kg/mm?2. D.
(Giesche-Z 610, G Zn—A16—Cul Harz, Zamak-Z 610.)

765 G Zn—Al10—Cul 9—11 Al; 0,5—0,8 Cu; 0,02—0,05 Mg; Feinzink 99,99;
Beimengungen wie bei G Zn—Al4—Cul; 28—32 kg/mm?.
D

(G Zn—Al110—Cul Harz, Zamak-Z 1010.)

Feinzink-GuBlegierungen, Gattung Zn—Cu:
766 G Zn—Cud 0,15—0,25 Al; 3,6—4,5 Cu; Feinzink 99,975; <C0,3 Fe;
<0,02 Pb; <<0,01 Cd; <<0,025 Pb --Cd; <0,005 Sn;
<0,02 Bi +Tl; < 0,005 Mg; 11—19 kg/mm?. D.
(Giesche-Z 040, G Zn—Cu4 Harz.)

Zinkknetlegierungen (Einteilung im wesentlichen nach Zinktaschenbuch 1941,
Tafel bei 8. 99).
Feinzink-Knetlegierungen, Gattung ZnAl:
767 Zn—All: Giesche-Z 100, Zamak-Z 100 0,8 Al; 0,4 Cu; Feinzink 99,99;
18—30 kg/mm2, D.
Z1R 1Al; 0,3 Cu; Feinzink 99,99; 20—30 kg/mm?2. D.
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Werkstoffverzeichnis.

Zn—Al 10: Zamak-Z 1000 10 Al; 0,3 Cu; Feinzink 99,99; 22—35 kg/mm?. D.
Zamak-Z 1000 H 10 Al; 0,3 Cu; 0,01 Mg; Feinzink 99,99;
40—50 kg/mm?. D.
Zn—Al 15: Giesche-Z 1500 15 Al; 0,01 Mg; Feinzink 99,99; 35—42 kg/mm?. D.
Zn—Al 22: Zamak-Z 2200 22 Al; 0,4 Cu; 0,03 Mg; Feinzink 99,99;
44—48 kg/mm?, D,

Feinzink-Knetlegierungen, Gattung Zn—Al—Cu:

Zn—Al4—Cu 1: Giesche-Z 410, Zamak-Z 410 4 Al; 0,5—1 Cu; 0,03 Mg;
Feinzink 99,99; 37—50 kg/mm?2. D.
Grillo 2105 5 Al; 1 Cu; 0,02 Ca; Feinzink 99,99;
31—35 kg/mm?. D.

Zn—Al110—Cu 1: Zamak-Z 1010 10 Al; 0,7 Cu; Feinzink 99,99; 0,03 Mg;
40—55 kg/mm. D.
Grillo 31010 10 Al; 1 Cu; 0,02 Ca; Feinzink 99,99;
32—36 kg/mm?. D.

Feinzink-Knetlegierungen, Gattung Zn—Cu:
Zn—Cu 1: B7M9, Sm, WZ 100, Z 01 1 Cu; 0—0,2 Al; Feinzink 99,99;
20—28 kg/mm?2. D.
ZA 80 1 Cu; 0,1 Sb; Feinzink 99,99; 25--30 kg/mm?. D.
Zn—Cu 4: Giesche-Z 040 4 Cu; 0,2 Al; Feinzink 99,975; 23—42 kg/mm? D
Z 04, ZA 94 4 Cu; Feinzink 99,99; 20—33 kg/mm?. D.
Zn—Cu4 A: Giesche-Z 041 4 Cu; 0,1 Al; 0,7 Pb; 0,3 Bi +Mn -+ Tl; Feinzink
99,975; 30—36 kg/mm?2. D.

Feinzink-Knetlegierungen, Gattung Zn—Mn:
Zn—Mn 1: Zinkal M <{1,0 Mn; << 0.5 Al; Feinzink 99,99; 15—25 kg/mm. D2

Mischzink-Knetlegierungen, Gatturg Zn—Ti:

Zn—Li: L 21, L, 22 <C0,4 Pb; 0,01 Li: Feinzink 99,99; 25—38 kg/m2. D,
Mi 38, Mi 39 << 0,8 Pb; 0,01 Li; I'einzink 99,99 ; 22—38 kmm?. D.

Zulassige Beimengungen:

Legierung Zn—Al1: < 0,075 Fe; << 0,008 Pb +Cd; < 0,001 Sn;

< 0,010 Bi 4-TI.

Legierungen Zn—Al4—Cul und Zn—Al10—Cul: << 0,075 Fe; << 0,011 Pb 4 Cd;
<2 0,001 Sn; << 0,010 Bi -+ TI.

Legierungen Zn—Cu 1 und Zn—DMn 1: liegen die zulissigen Beimengungen
noch nicht fest.

Legierung Zn—Cu 4: << 0,3 Fe; < 0,025 Pb 4+ Cd - Sn - Bi.

Legierung Zn—Cu4A: << 0,3 Fe; << 0,005 Mg; << 0,018 Cd; << 0,005 Sn.

Cadmium.

Cd-Uberzige elektrolytisch erzeugt.
Cd-Zn-Legierung 11,5 Zn; Cd.
Cd-Zn-Legierung 17,4 Zn; Cd.
Cd-Zn-Legierung 20,7 Zn; Cd.
Cd-Zn-Legierung 54,3 Zn; Cd.
Cd-Zn-Legierung 82,6 Zn; Cd.

Zinn.

Zinn 99,90 Sn 99,90 DIN 1704 99,90 (>>99,85) Sn; << 0,015 Fe; << 0,025 Pb;
< 0,025 Cu; << 0,110 Sb; << 0,025 As; 0Zn; 0 Al;
zusammen << 0,15. D.

Zinn 99,75 8n 99,75 DIN 1704 99,75 (>99,70) Sn; << 0,015 Fe; << 0,250 Pb;
< 0,050 Cu; << 0,150 Sb; << 0,050 As; 0 Zn; 0 Al;
zusammen << 0,30. D.

Zinn 99 Sn 99 DIN 1704 99,00 (>>98,90) Sn; << 0,025 Fe; << 1,00 Pb;
< 0,150 Cu; << 0,350 Sb; << 0,150 As; 0Zn; 0 Al;
zusammen << 1,10. D.

Zinn 98 Sn 98 DIN 1704 98,00 (>97,80) Sn; << 0,025 Fe; << 2,00 Pb;
<(2,00Cu; << 0,650 Sb; << 0,200 As; 0 Zn; 0 Al;
zusammen << 2,20. D.
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Blei. 23

Loétmetalle.

Lotzion 90 Sn L 90 DIN 1707 90 1 0,5 Sn <2 1,30 Sb; < 0,10 Fe;
< 0,20 Cu + As -+ Ni;

Loétzinn 60 Sn L 60 DIN 1707 60 :I: 0,5 Sn < 3,20 Sb; << 0,10 Fe;
< 0,20 Cu + As + Ni; Pb. D.

Lotzinn 55 Sn L 55 DIN 1707 55 <+ 0,5 Sn; <3,60 Sb; < 0,10 Fe;
< 0,20 Cu + As 4+ Ni; Pb. D.

Lotzinn 50 Sn L 50 DIN 1707 50 4 0,5 Sn; << 3,30 Sb; < 0,09 Fe;
<2 0,18 Cu 4+ As 4 Ni; Pb. D.

Loétzinn 40 Sn L 40 DIN 1707 40 4- 0,5 Sn; << 2,70 Sb; < 0,08 Fe;
<< 0,16 Cu 4 As 4- Ni; Pb. D.

Lotzinn 33 Sn L 33 DIN 1707 33 & 0,56 Sn; << 2,20 Sb; < 0,07 Fe;
<7 0,14 Cu 4+ As 4+ Ni; Pb. D.

Létzinn 30 SnI1.30 DIN 1707 30 4 0,5 Sn; <C2,00 Sb; < 0,06 Fe;
< 0,12 Cu + As 4 Ni; Pb. D.

Lotzinn 25 Sn L 25 DIN 1707 25 + 0,5 Sn; << 1,70 Sb; << 0,05 Fe;
< 0,10 Cu + As 4 Ni; Pb. D.

Lotmetall 15 Sn; 85 Pb. Russ.

Lotmetall 10 Sn; 10 Cd; 8 Pb. Russ.

Lotmetall 10 Sn; 7 Sb; 83 Pb. Russ.

Loétmetall 4 Sn; 6 Sb; 90 Pb. Russ.

Zinn-SpritzguBlegierungen.
Zinn-SpritzguBlegierung 78 SgSn 78 DIN 1742
77—179 Sn; 16—18 Sb; 3,5—4,5 Cu; 0—1,5 Pb;
< 1,6 Fe 4- Cd 4+ As; 11 5kg/mm2 D.
Zinn-SpritzguBlegierung 75 SgSn 75 DIN 1742
74—76 Sn; 16—18 8b; 4,5-5,5 Cu; 2,5-—3,5 Pb;
< 1,5 Fe + Cd 4 As; 10 kg/mm2 D.
Zinn-SpritzguBlegierung 70 SgSn 70 DIN 1742
69—71 Sn; 14—16 Sb; 4—5 Cu; 9,5—11,5 Pb;
< 1,56 Fe + Cd 4~ As; 10 kg/mm2 D.
Zinn-Syritzgufllegierung 60 SgSn 60 DIN 1742
59—61 Sn; 12—14 Sb; 3,5—4,5 Cu; 22—24 Pb;
< 1,5 Fe +Cd 4- As; ng/mm2 D.
Zinn-SpritzguBlegierung 50 SgSn 50 DIN 1742
49—51 Sn; 12—14 8b; 3,5—4,5 Cu; 32—34 Pb;
< 1,5 Fe + 0d -+ As; Skg/mm2 D.

Blei.
Blei Kahlbaum Pb; 0,001 Cu; 0,0005 Bi; 0,001 Fe.
Elektrolytblei 0,0009 Fe; 0,0007 Cu; 0,0008 Zn; Pb; 0,0019 Sb;
) 0,0004 Bi; 0,0009 Ag. Gesamt: 0,0056.
Elektrolytblei Pb; 0,004 Cu; 0,003 Bi; 0,001 Sb; 0,0005 Cd; 0,0005 Sn;

0, 001 Fe
Feinblei MMM Extra 99 993 Pb; 0,00120 Ag; 0,00033 Bi; 0, 00335 Sb;
0,00208 Fe 0 00022 Zn. D.
Feinblei Harz 99,99 99,99 Pb; 0,0007 Ag; 0,0020 Bi; 0,000 Sb; 0,0001 Cd;
0,0004 Fe; 0,0005 Sn; 0,0006 Zn. D.
Parkes-Blei 0,0004 Fe; 0,0004 Cu; 0,0003 Zn; 0,0003 Cd; 0,0005 Sn;
Pb; 0,0045 Sb; 0,0008 Bi; 0,0006 Ag.
Blei reinst.
Harris-Hittenweichblei Pb; 0,004 Cu; 0,0003 Ag; 0,015 Bi; 0,001 Sb;
0,0005 Cd; 0,0005 Sn; 0,002 Fe.
Harris-Hiittenweichblei 99,95 Pb; 0,0007 Cu; 0,045 Bi; 0,0003 Sb; 0,0010 Fe;
0,0005 Zn.
Pattinson-Weichblei Pb; 0,0600 Cu; 0,0024 Ag; 0,0004 As; 0,00008 Au;
0,0090 Bi; 0,0007 Sb; 0,0006 Fe; 0,0003 Zn.
Pattinson-Weichblei Pb; 0,068 Cu; 0,002 Ag; 0,032 Bi; 0,001 Sb; 0,0005 Cd;
0,020 Sn; 0,001 T1; 0,001 Fe.

Edelblei Pb; 0,001 Cu; 0,0005 Ag; 0,002 Bi; 0,035 Ni; 0,003 Sb;
0,0005 Cd; 0,001 Fe. D.
Handelsblei I Pb; 0,002 Cu; 0,0003 Ag; 0,010 Bi; 0,0005 Sb; 0,001 Cd;

0,0005 Sn; 0,001 Fe. D.
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Handelsblei 111
Handelsblei IV

Blei
Blei

Blei
Taintonblei
Hartblei
Hartblei
Hartblei
Blei

Blei
Selenblei
Tellurblei

Pb-Ni-Legierung
Pb-Ni-Legierung

FM-Legierung
Lotmetall

Werkstoffverzeichnis.

Pb; 0,006 Cu; 0,0005 Ag; 0,020 Bi; 0,001 Sb; 0,0005 Cd;
0,0005 Sn; 0,001 Fe. D.
Pb; 0,004 Cu; 0,005 Ag; 0,028 Bi;
0,0005 Sn; 0,001 Fe. D.
0,0034 Cu; 0,00025 Co; 0,0002 Zn; Pb; 0,0029 Sb;
0,0047 As; 0,0019 Bi; 0,001 Ag; 0,0024 O,.
0.0005 Fe; 0,001 Cu; 0,0004 Sn: Ph; 0,004 Sb; 0,044 Bi;
0,005 Ag.

Pb; 0,25 Na.

Pb; 1 Ag.

Pb; 10—25 Sb.

Pb; 20 Sb.

0,1—0,3 Cu; 0,01 Sn; Pb; 18,1—18,3 Sb; 1—3,1 As.

0,01 Fe; 0,05 Cu; 0,04 Sn; Pb; 1,81 Sb; 0,10 As; 0,01 Bi.

Pb; 1,6 Sh.

Pb; < 0,1 Se.

Pb; 0,06 Te.

3,5'Ni; 96,5 Pb.

1 Ni; 99 Pb.

96 Sb; 4 Fe.

90,5 Pb; 1,5 Sn; 8 Zn.

0,001 Sb; 0,0005 Cd;

Blei-SpritzgufBlegierungen.

Blei-SpritzguBlegierung 97
Blei-Spritzgufilegierung 87
Blei-Spritzgufllegierung 85
Blei-SpritzguBlegierung 59
Blei-SpritzguBlegierung 46

Feingilber
Ag-Legierung
Ag-Legierung
Ag-Legierung
Ag-Legierung
Ag-Legierung
Ag-Legierung
Ag-Legierung
Ag-Legierung
Ag-Legierung
Ag-Legierung
Ag-Legierung
Ag-Legierung
Ag-Legierung
Ag-Legierung
Ag-Legierung
Ag-Legierung
Ag-Legierung
Ag-Legierung
Ag-Legierung
Gold.

Sg Pb 97 DIN 1741 96—98 Pb; 2—4 Sb;

< 1,5 Fe + Cd 4+ As; 5 kg/mm?2. D.

Sg Pb 87 DIN 1741 86-—88 Pb; 12—14 Sb;

1,6 Fe 4 Cd 4 As; 6 kg/mm?2. D.

Sg Pb 85 DIN 1741 84—86 Pb; 4—6 Sun; 9—11 8b
<1, Fe + Cd + As; 7,5 kg/mm?2. D.

Sg Pb 59 DIN 1741 58—60 Pb; 24—26 Sn;
12—14 Sb; < 1,5 Fe 4 Cd 4+ As; 8 kg/mm?2. D.
Sg Pb 46 DIN 1741 45—47 Pb; 39—41 Sn;
11—13 Sb; 1,5—2,5 Cu; << 1,5 Fe 4+ Cd + As;

8 kg/mm?: D.

Edelmetalle.
100 Ag.
99 Ag; 1Pd; homogen.
98 Ag; 2 Pd; homogen.
93,5 Ag; 6,5 Cu; homogen.
93,5 Ag; 2,5 Cu; 4 Cd; homogen.
93,5 Ag; 4 Zn; 2,5 Sb; homogen.
89 Ag; 10 Mn; 1 Al; homogen
86 Ag; 13 Cd; 1 Tl; homogen.
78 Ag; 20 Cd; 2 Tl; homogen.
83,5 Ag; 16,5 Cu; heterogen.
83 5Ag; 3 Cu 13 ,5 Cd; homogen.
83,5 Ag; 3 Cu; 12 Zn 1 5 Ni; heterogen.
80 Ag; 20 Cu; heterogen
80 Ag; 4 Cu; 16 Cd; homogen.
80 Ag; 15 Cd 5 Sb; homogen.
92,593 Ag; 0 52 Al; <<27Zn; 4—6 Sn.
85—93 Ag; 14 Cd, Cu Mn, Nl Sb, Zn, Sn.
80—92,5 Ag; 0,25—1 Ni; 3—5 Sn 314 Cd oder Zn.
92,5 Ag; 0,25—1,5 Cr; 4——6 5 Sn.
92,5 Ag; 0,25—1,5 Cr; 6———7,1 Sn.

Au-Pt-Legierung 70/30.
Au-Pt-Legierung 50/50.

Platin physikalisch rein
Platin chemisch rein

Gerateplatin

Platin technisch rein
Pt-Ta-Legierung

>99,99 Pt. D.

> 99,9 Pt.

Pt; << 0,3 Ir; << 0,1 andere Metalle.
> 99 Pt; >0,5 Pt-Metalle.

5 Ta; Pt.



Korrosionstabellen,
nach angreifenden Stoffen alphabetisch geordnet.
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Abgase.

Aluminium Rauchgase bei mittlerer Temperatur, keine Xon-
und Al-Le- densate — kein Angriff. Kondensate
gierungen greifen an
Eisen Rauchgase Oft verwendbar. O, und SO, beachten

Eisen, verzinkt Gasheizofen oft geeignet, wenn keine fliissigen Kon-

densate 101

Eisen, verbleit Gasheizofen nach kurzer Zeit Rost
Schwarzblech Gasheizofen gleichmiflige Rostbildung

Cu-Stahl Rauchgase Angriff kleiner als bei Eisen

Al-Stahl Rauchgase Angriff wie bei Eisen

451—474 18/8-Cr-Ni-Stahl empfohlen bei Kondensationspunkt

Kupfer: Fir Feuerbuchsen weitgehend verwendet. Deutsche Vorschriften lassen folg.
Legg. zu: Cu 4 zusammen <19 As und Ni; fiir Stehbolzen Cu + <<0,5% Sn
oder Cu + 5—69% Mn; aushartbare Kupfer-Silizid-Legg. Im Betriebe findet
bei Anwesenheit von Rufl und Rauch Ausbildung einer dichten, festhaftenden
Schutzschicht statt. Wenn Wasser in die Feuerbuchse eintritt, so wird diese
Schicht abgesprengt. Besonders von Bedeutung ist der Chlor- und Schwefel-
gehalt der Gase. An feuchten Stellen lokaler Angriff (Grubenbildung). Bei
Badedfen schadet ein Chlor- oder Schwefelgehalt der Brennstoffe.

690 Nickelchrom  Rauchgase 700° 800° 1000° 700° 800° 1000°
+ 8 550 1100 3400 ~25 ~~50 ~150
Zusammensetzung der Abgase beachten. — Angaben uber die einzelnen Bestandteile

nachsehen.
Ferner kommen in Betracht:

Kupferlegierungen, Zink, Blei und Bleilegierungen.
Von nichtmetallischen Werkstoffen: Keramische -Erzeugnisse, Kunststeine und

Kunststeinmassen.

Asbestzement Gasheizofen

Eternitrohre sind geeignet 102

empfohlen fur Dauerbetrieb 101

Holz fir Rauchgase verwendbar 103
Bei stark gekiihlten Rauchgasen, z. B. bei NaBentstaubung, wird eine Auskleidung
aus sdurefesten Formsteinen unter Verwendung des von der I.G. Farbenindustrie A.-G.

hergestellten Saurekittes ,,Hochst* als Bindemittel empfohlen 104,
°C

Thermoplaste Konz.

fluorwasserstoffhaltig 60  Spuren
100  Spuren
kohlensiurehaltig 60 jede
80 jede
100  jede
nitrosehaltig 60 gering
80 gering
oleumhaltig 20 gering
20  hoéhere
salzsdurehaltig 60 jede
80 jede
100 jede

Vinidur Oppanol O Oppanol ORG
bestandig bestandig bestandig
unbestindig bestandig
bestindig bestandig besténdig
bestandig bestindig
bedingt best. bestandig
bestandig bestandig bestandig
o bedingt best. bedingt best.
bedingt best. bedingt best. bedingt best.
unbestandig  unbestindig unbestindig
bestandig bestandig bestandig
0 bestandig bestandig
o bedingt best. bestindig
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Abwasser—Aceton.

TV | wemstonr | Zusemmenctamg des | Anentt gt
[
Thermoplaste °C  Konz. Vinidur Oppanol O Oppanol ORG
schwefelsaurehaltig 60 jede bestandig bestandig bertandig
(feucht) 80 hohere 0 bedingt best. bedingt best.
120 2 0 unbestandig bestandig
80,-haltig 60 jede bestandig bestéindig bestindig
80 jede 0 bestindig bestindig
100 jede (0] bedingt best. bestindig
Abwasser.
Aluminium oft verwendbar
Eisen oft verwendbar
Stahl oft verwendbar
322—355 Cr-Stahl <2,4 bei 20° <0,1 bei 20°
451—474 18/8-Cr-Ni-
Stahl < 2,4 bei 20° <0,1 bei 20°
Bronze saure empfohlen
Zink P > 5 in phosphatisiertem Zustand unter Um-

standen verwendbar

Zusammensetzung beachten. — Angaben uber die einzelnen Bestandteile nachsehen 73.

Ferner kommen in Betracht:
Kupfer, Kupferlegierungen, Blei und Bleilegierungen.
Von nichtmetallischen Werkstoffen: Keramische Erzeugnisse, insbesondere Stein-
zeug, Kunststeine und Kunststeinmassen.

Acetaldehyd. Sm. — 123°; S8d. 20°; 4 0,783.

6 Aluminium 15° siedend 15° siedend
hart rein 0,06 0,14 0,008 0,019
weich rein 0,04 0,10 0,005 0,014
Ferner kommen in Betracht:
8i-GufBleisen, 18/8-Cr-Ni-Stahl und Silber.
Thermoplaste °C Konz. Vinidur Oppanol O Oppanol ORG
40 40% Lg.  Dbestindig bestindig bestindig
80 409 Lg. (0 bedingt best. unbestindig
mit Essigsdure 20 90/10 bestandig bestindig bestandig
Acetate, s. die einzelnen.
Cd-Uberziige Lg. Angriff

Acetessigester.
6 Aluminium

~ 0,02 bei 181°

Acetanilid. Sm. 115°; 8d. 304°; d 1,211.

6 Aluminium
Schmiede-
eisen

Aceton. Sm. — 94°; 8d. 56°; d 0,792.

6 Aluminium
90 GAIl-Si
GAl-Mg-Mn

GAl-Mg
Mg-Al 6
Eisen
Si-GuBeisen
Niresist
Stahl
Cr-Stahl

93—102
114—120

209—225

rein

techn.
techn.
techn.
techn,
Handelsware
Handelsware

Handelsware
Handelsware

~ 0,003 bei 181°

0,002 bei 115° 0,0003 bei 115°

empfohlen
0,005 0,0007
gelblicher Belag an einzelnen Stellen
0,017 0,0023
gelblicher Belag an einzelnen Stellen
0,017 0,0023
punktférmiger Belag
+0,005 +0,0007
verwendbar
Angriff bei 20°
verwendbar
0,22 bei 20° 0,01 bei 20°

geringer Angriff bei 20°
geringer Angriff bei 20°



Acetophenon—Acrolein. 27
T Werkstoft | e on Stetios gim" Tag i Jahe
Cr-Stahl Dampf kein Angriff bei 60°
Ni-Stahl Handelsware < 2,4 bei 20° < 0,1 bei 20°
451—474 18/8-Cr-Ni- Handelsware <24 ,, 20° <0,1 ,, 20°
Stahl +H,0
475—495 18/8-Cr-Ni- Handelsware <24 ,, 20° <0,1 ,, 20°
Stahl + Mo
Kupfer empfohlen
Messing empfohlen
Al-Bronze empfohlen
Nickel kein Angriff
672 Monelmetall Handelsware kein Angriff bei 20°
Dampf kein Angriff bei 60°
Tantal Handelsware kein Angriff bei 20°
Zink empfohlen 73
Silber empfohlen
Ferner kommen in Betracht:
Elektron und Kupfer.
Von nichtmetallischen Werkstoffen: Keramische Erzeugnisse.
Thermoplaste °C Konz. Vinidur Oppanol O  Oppanol ORG
20 100% Lg. unbestandig  unbestandig bedingt best.
56 100% Lg. unbestindig  unbestandig unbestindig

Acetophenon.
483—491 18/8-Cr-Ni-Stahl +Mo +Ta

Acetylehlorid. Sd. 51°; d 1,105.

Eisen
451—474 18/8-Cr-Ni-Stahl
475—495 18/8-Cr-Ni-Stahl +Mo
Acetylen.
6 Aluminium trocken und feucht
Eisen roh
Stahl
396—408 Cr-Mo-Stahl
451—474 18/8-Cr-Ni-Stahl
Kupfer
RotguB
Alpaka roh und feucht
Cr-Uberziige
662—666 Reinnickel
Nickelchrom
Contrazid
Zink rein
trocken
roh und feucht
Zinn feucht
Blei roh und feucht
Gold rein
Silber rein
Platin

Ferner kommen in Betracht:

empfohlen bei 150—200°, 4 ati

Angriff bei 20°

20° siedend 20° siedend
<2,4 <24,0 <0,1 <1,0
Verhalten wie 18/8-Cr-Ni-Stahl

kein Angriff bei 20°

Angriff bei héherer Temperatur
Verhalten wie bei Eisen
empfohlen

empfohlen

Angriff, Explosionsgefahr
Angriff, Explosionsgefahr

kein Angriff bei 20°

Angriff bei 20°

kein Angriff bei 20°, Angriff bei 200°
empfohlen

empfohlen

fast kein Angriff

geringer Angriff bei 20°

kein Angriff bei 20°

geringer Angriff bei 20°

reag. b. 480° unter Flammenerscheinung
reag. b. 600° unter Flammenerscheinung
C-Aufnahme beim Erhitzen

Von nichtmetallischen Werkstoffen: Email (bis 450°), Glas, Quarzgut, Steinzeug

Acrolein. Sd. 52,4°; d 0,841.
Als verwendbar wird angegeben:

Eisen bei der Herstellung aus Glycerin und Borsédure, 18/8-Cr-Ni-Stahl.



28 Aptelsaure—Athylchlorhydrin.

Zusammensetzung des
angreifenden Stoffes

i 1 I

Apfelsdure. Sm. 100°; Sd. zers.; d 1,595.
6 Aluminium Lg.

Ww.V

Nr. ‘Werkstoff Angriff

g/m? - Tag

Angriff
mm/Jahr

kein Angriff bei 20°, geringer A. bei 60°

Eigen Lg. geringer — starker Angriff bei 20°

0,75% Lg. 0,4 bei 20° 0,02 bei 20°

Cr-Stahl <50% Lg. <24 , 20° <0,1 ,, 20°

<509% Lg. >240 ,, 50° >10,0 ,, 50°

451—474 18/8-Cr-Ni-Stahl <50% Lg. <24 , 50° <01 ,, 50°

475—495 18/8-Cr-Ni- <509, Lg. <24 ,, 50° <01 ,, 50°

Stahl + Mo

662—666 Reinnickel 6,7 g/1 4,0 ,, 100° 0,17 ,, 100°
672 Monelmetall Lg. kein — geringer Angriff bei 20°

681 Nickelchrom Lg. 2,2 be1i 20° <0,1 Dbei 20°

697 Nickelchrom Lg. <2,2 ,, 20° <0,1 ,, 20°

Zinn 0,759, Lg. 0,07,, 20° 0,004 ,, 20°

Lg. + 0, geringer — starker Angriff bei 20°

plaste °C Konz. Vinidur Oppanol O  Oppanol ORG

20 1% Lg. bestandig — —_

Ather. Sm. — 117°; 8d. 35°; d 0,714.
6 Aluminium rein
8 Aluminium

kein Angriff bei 35°

159,7% H,0 11,9 bei 20° 0,26 bei 20°
hart 40,09, Ather 1,3 ,, 20° 0,18 ,, 20°
weich 1 0,3% EssigsaureJ
Magnesium kein Angriff
Stahl, weich rein kein Angriff bei 20°
322—355 Cr-Stahl < 2,4 bei 20° <Z0,1 bei 20°
396—408 Cr-Mo-Stahl <24 ,, 20° <01 ,, 20°
451—474 18/8-Cr-Ni-Stahl <24 ., 20° <0,1 ,, 20°
475—495 18/8-Cr-Ni-Stahl + Mo <24 ,, 20° <0,1 ,, 20°
Kupfer Destillation empfohlen
Messing empfohlen
Bronze empfohlen
Rotgul empfohlen
672 Monelmetall verwendbar
681 Nickelchrom rein <<2,2 bei 20° <0,1 bei 20°
697 Nickelchrom rein <2,2 ,, 20° <0,1 ,, 20°
Contrazid verwendbar
Zink ? geringer Angriff bei 20°
Blei oft verwendbar
Hartblei oft verwendbar
Silber verwendbar

Ferner kommen in Betracht:

Von nichtmetallischen Werkstoffen: Glas, keramische Erzeugnisse, Email, Vulkan

fiber, Phenol/Kresol- und Carbamidharz-Prefmischungen.

Thermoplaste °C

20

Konz.
1009,

Vinidur
bedingt best.

Atherische {le. Als verwendbar werden angegeben :

Ferner kommen in Betracht:
Von nichtmetallischen Werkstoffen: Weichgummi (bis 70°), Haveg.

Athylehlorhydrin,
Als verwendbar angegeben: Haveg.

Aluminium und Al-Legierungen, Niresist, Cr-Mo-Stahl,
+ Mo, Bronze, Reinnickel bei 20°, Monelmetall, Nickelchrom, Zinn, Silber.

Oppanol O Oppanol ORG
unbestandig unbestandig

18/8-Cr-Ni-Stahl



Athylehlorid—Alaun.

29

‘Werkstoff

Zusammensetzung des
angreifenden Stoffes

Angriff

Angriff
g/m? - Tag

mim/Jahr

l

l l

Athylchlorid. Sm. — 139°; Sd. 13°; 4 0,921.

6

90
322—355
451474

Aluminium

Silumin
Magnesium
Eisen

Stahl weich
Cr-Stahl

rein, H,0-frei

+ H,0

18/8-Cr-Ni-Stahl
C,H,Cl + H,O0 transkristalline Riflbildung bei statischer Spannungsbean-

spruchung

18/8-Cr-Ni-Stahl + Mo

geringer Angriff bei 20°

starker Angriff bei 20°

empfohlen bei Siedetemp.

starker Angrifi bei 20°

starker Angriff bei Siedetemp.
geringer — starker Angriff bei 20°
kein Angriff bei Siedetemp.

kein Angriff bei Siedetemp.

kein Angriff bei Siedetemp.
kein Angriff bei Siedetemp.

starker Angriff bei hoher Temperatur

Athylenbromid. Sm. 10°; Sd. 131°; d 2,178.

475—495
525—529  18/9-Cr-Mn-Stahl
Athylen.
Platin
6 Aluminium

rein, H,0-frei

kein Angriff bei 20°
starker Angriff bei 131°

Athylenchlorid. Sm. — 36°; Sd. 84°; d 1,282,

451—474

Aluminium

18/8-Cr-Ni-
Stahl
Blei

rein, H,0-frei

Dampft
+ H,0

rein, H,0O-frei

rein, H,0-frei

Ferner kommen in Betracht:

Schmiedeeisen und Kupfer.
Von nichtmetallischen Werkstoffen: Glas, Haveg.

T hermoplaste °C

Alaun.
6
90
209—217
218—225
234—243
251—255

kein Angriff bei 20°
kein Angriff bei Siedetemp.
starker Angriff bei 20°

<(2,4 bei Siedetep. <C0,1 bei Siedetp.

empfohlen bei Siedetemp.

Konz. Vinidur Oppanol O Oppanol ORG
20 1009, unbestandig  unbestandig  unbestandig
Aluminium 10% Lg. geringer Angriff bei 20°
Lg. basisch oft verwendbar
5% Lg. 0,4 0,054
gleichmafig leicht aufgerauht
GAI-8i 5% Lg. 0,6 0,081
dunkel verfarbt, leicht aufgerauht
GAl-Mg-Mn 5% Lg. 0,7 0,094
fleckig aufgerauht
GAl-Zn-Cu 5% Lg. N 0,108
schwarzer Belag, dicht ubersat mit
punktférmigen Anfressungen
GAl-Cu 5% Lg. 1,02 0,138
schwarzer Belag, dicht ubersat mit
punktférmigen Anfressungen
Eisen Lg. meist nicht verwendbar
Si- GuBeisen ges. Lg. <(2,4 bei Siedetp. <C0,1 bei Siedetyp.
geschmolzen <2,4 ,, 200° <0,1 ,, 200°
Si-Gufleisen ges. Lg. <2,4 ,, Siedetp. <0,1 ,, Siedetp.
geschmolzen <24,0,, 200° <1,0 ,, 200°
20° 100° 20° 100°
Cr-Guleisen 109% Lg. <24 <72,0 0,1 < 3,0
ges. Lg. =240 >10,0
Cr-Mo-Gufl- 109 Lg. 2,4 24,0 <0,1 < 1,0
eisen ges. Lg. >240 >10,0



30 Aldehyde-—Alizarin.

RO Werkstott | e Stortes” gim Tag o Fatix
| I
20° 100° 20° 100°
258 Niresist 10% Lg. 2,1 0,1
322—355 Cr-Stahl 10% Lg. 2,4 <240 <0,1 <10,0
ges. Lg. =240 >10,0
396—408 Cr-Mo-Stahl Verhalten besser als bei Cr-Stahl
451—474 18/8-Cr-Ni- 109 Lg. <24 <240 <01 <10
Stahl ges. Lg. 72,0 <3,0
475—495 18/8-Cr-Ni- 109 Lg. <24 < 24 <01 <01
Stahl + Mo ges. Lg. < 24,0 <10
499—503 Cr-Ni-Stahl ges. Lg. <2,4 < 2,4 <0,1 <0,1
+ Mo + Cu

Zusatz von Formaldehyd zur Alaunlosung (Papierindustrie) andert bis 40° die

Bestandigkeit der Cr-Ni-Stahle nicht.*

Messing Lg. 38° Bé
610 Bronze ges. Lg.
Amerikan. 5% Lg.
Marinebronze
639—643 Cu-Si-Legie-
rungen konz. Lg.
662—666 Reinnickel 109% Lg.
672 Monelmetall Lg.
Nickelchrom 509% Lg.
681 Nickelchrom ges. Lg.
697 Nickelchrom Lg.
Zink Lg.
Zinn Lg. sauer
Gold Lg.

Ferner kommen in Betracht:

51,0 bei 100° 2,15 bei 100°

empfohlen
0,6 0,081
Platte geatzt
oft verwendbar )
20° 100° 20° 100°
<24 <24,0 <0,1 <1,0
2,7 bei 20° 0,12 bei 20°
2,4 ,, 100° 0,1 ,, 100°
51,0 ,, 90° 2,1 ,, 90°
2,3 ,, 20° 0,1 ,, 20°
nicht verwendbar
Auflésung

nicht verwendbar

Von nichtmetallischen Werkstoffen: Glas, keramische Erzeugnisse, Email, Quarz-

gut, Gummi.

Thermoplaste °C Konz.
40  verd. Lg.
60 verd. Lg.

Vinidur
bestandig bestandig bestandig
bestindig bestandig bedingt best.

Oppanol O Oppanol ORG

60 kalt ges.Lg. bestindig bestandig bestandig

Aldehyde s. auch die einzelnen.
6 Aluminium

oft verwendbar

Eisen: fur die Herstellung geeignet, wenn mit einem Bakelitlack itberzogen, bestehend
aus 100 TI. 37 %igen Phenol, 107 Tl. Formaldehyd und 4 Tl. 25%igen NH,
(gleichmaBig bedeckt, langsam trocknen, in 2 Std. auf 50°, dann in 2 Std.
auf 40°, nochmals in 2 Std. auf 50° erhitzt, 3 Std. bei 50° gehalten, langsam

abkithlen) 114,
Edelstahle
Kupfer
1 m Lg. in Pyridin
Zink aromatische
Silber aromatische

Ferner kommen in Betracht:

empfohlen

geringer — starker Angriff

~12,0—250 bei 30° ~0,5—10 bei 30°
nicht verwendbar 3, 8.113
nicht verwendbar

Von nichtmetallischen Werkstoffen: Glas, Email, keramische Werkstoffe.

Alizarin. Als verwendbar werden angegeben:
Fur Reinigung des Anthracens GuBeisen und Schmiedeeisen.
Fir Oxydation des Anthracens zu Anthrachinon mit Chromsaure Blei.
Fur elektrolytische Regeneration der Chromlauge Blei.
Fur Sulfurierung des Anthrachinons saurebestindiges GuBeisen.
TFur Verschmelzung der Anthrachinonsulfosaure GuBeisen.
Fur Alizarinrot G 18/8-Cr-Ni-Stahl +Mo (geringer Angriff, keine Verfarbung).

* Bergische Stahlindustrie, private Mitteilung.



Alizarinreinblau—Alkohol. 31
RO Werkstott | 2 e Statios. g Tag i, Jabr
l l
Alizarinreinblau.
GubBeisen gfigféiﬁgi } nicht verwendbar 116
209—217 Si-GuBeisen Bromierung empfohlen 116
Silber Bromierung verwendbar 116
Alkalien s. KOH, NaOH, LiOH usw.
Kohlenstoff- Lg. bestandig
steine geschmolzen bedingt bestandig
(Ruckfrage beim Hersteller)
Holz fur Lésungen vom pH-Wert = 7—11 geeignet 117
Alkaloide,
6 Aluminium oft verwendbar
Ferner kommen in Betracht:
Von nichtmetallischen Werkstoffen: Glas und keramische Erzeugnisse.
Alkohol. Sm. — 114°; S8d. 78°; d 0,789.
6 Aluminium 29% Lg. 0,043 bei 20° 0,006 bei 20°
5% Lg. 0,024 ,, 20° 0,003 ,, 20°
209% Lg. 0,007 ,, 20° 0,001 ,, 20°
409, Lg. 0,014 ,, 20° 0,002 ,, 20°
759%, Lg. 0,019 ,, 20° 0,003 ,, 20°
1009% Lg. 0,066 ,, 20° 0,009 ,, 20°
<0,01% H,0 starker Angriff
8 Aluminium 20° siedend 20° siedend
hart Rohsprit 0,075 0,065 0,010 0,009
Sulfitsprit 0,019 0,041 0,002 0,006
Primasprit 0,006 ~0 ~0 ~0
Melassesprit 0,002 0,23 ~0 0,031
1009, Alkohol 0,004 ~0 ~0 ~0
weich Rohsprit 0,044 0,044 0,006 0,006
Sulfitsprit 0,010 0,023 0,001 0,003
Primasprit 0,003 ~0 ~0 ~0
Melassesprit 0,002 0,051 ~0 0,007
1009, Alkohol 0,003 ~0 ~0 ~90
90 GAIl-Si 489, Lg. '0,02 0,0027
96% Lg. kein Angriff
GAl-Mg-Mn 489, Lg. 0,015 0,0020
969% Lg. kein Angriff
GAI-Mg 489, Lg. kein Angriff
969, Lg. 0,007 0,0009
GAl-Zn-Cu 489, Lg. 0,04 0,0054
96% Lg. kein Angriff
GAlL-Cu 489, Lg. 0,035 0,0047
96% Lg. kein Angriff
Magnesium H,0-frei kein Angriff
u. Mg-Legierungen
Eisen 1009, Alkohol <<2,4 bei 20° < 0,1 bei 20°
denatur. Alkohol geringer Angriff bei 20°
Stahl weich Verhalten wie bei Eisen
234—243 Cr-GuBeisen 10—100% Lg. < 2,4 bei 20° < 0,1 bei 20°
251—255 Cr-Mo-Gus- 10—1009% Lg. <2,4 ,, 20° <0,1 ,, 20°
eisen
258 Niresist empfohlen
342—355 Cr-Stahl jede Lg. 2,4 bei Siedetemp.<C0,1 bei Siedetemp.
322—334 Cr-Stahl jede Lg. <24 ,, vs <0,1 ,, ’
396—408 Cr-Mo-Stahl jede Lg. 2,4 ,, vy <0,1 ,, ’s
451474 18/8-Cr-Ni- jede Lg. <24 ,, - <01 ,, it

Stahl



32 Alkoholische Getranke-—Aluminium
N | e | Dummetmeste | e Angt
l l l
475—495 18/8-Cr-Ni- jede Lg. <2,4beiSiedetemp. <C0,1beiSiedetemp
Stahl 4+-Mo
5256—529 18/9-Cr-Mn- jede Lg. <24 ,, vs <0,1 ,, '
Stahl
Kupfer rein oft verwendbar
Messing rein oft verwendbar
Bronze 969% Lg. oft verwendbar
Amerikan. 489% Lg. kein Angriff
Marinebronze  969% Lg. kein Angriff
662—666 Reinnickel <<2,4 bei 20° < 0,1 bei 20°
669 Corronil oft verwendbar
672 Monelmetall 969 Lg. < 2,4 bei 20° <0,1 ,, 20°
70% Lg. 2,4 ,, 40° 0,1 ,, 40°
681, 697 Nickelchrom 96% Lg. <22 ,, 20° <0,1 ,, 20°
Zink rein kein Angriff
50% Lg. geringer Angriff
etwa wie bei destill. H,0
Handelsware oft Angritt 3, 8. 636
Zinn rein kein Angriff
Blei 100%, Alkohol kein Angriff
Primasprit geringer Angriff
Lg. geringer — starker Angriff
Silber Lg. empfohlen

Ferner kommen in Betracht:

Von nichtmetallischen Werkstoffen: Glas, Holz, keramische Werkstoffe, Xunst-
steinmassen, Email, Weichgummi, Haveg, Guttasyn 8 45 (bis 70%).

Thermoplaste °C Konz. Vinidur Oppanol O Oppanol ORG
40 jede Lg. bestandig bestandig bestandig
60 1009 Lg. bedingt best. bestandig bestandig
80 100% Lg. 0 bedingt best. unbestandig
Alkoholische Getriinke.
6 Aluminium Apfelwein Angriff
Kornbranntwein  Angriff, Eloxalschicht schutzt
Likére Angritf, Eloxalschicht schitzt
Whisky Angriff ,Eloxalschicht schutzt
322—355 Cr-Stahl Branntwein < 24,0 bei 20° <1,0 bei 20°
451—474 18/8-Cr-Ni- Branntwein < 24 ,, 20° <0,1 ,, 20°
Stahl Apfelwein empfohlen
662—666 Reinnickel Apfelmost empfohlen
Aluminium. Sm. 658°; 8d. 1800°; d 2,64—2,70.
Gufleisen geschmolzen empfohlen, versagt oft
Eisen geschmolzen 1000—3000 b. 750° ~50 —~150 b. 750°
Cr-Stahl geschmolzen 1000—2000 ,, 750° ~50—~100Db. 750°
451—474 18/8-Cr1- Ni- geschmolzen starker Angriff
Stah
Cr-V-Stahl geschmolzen geringer Angriff, empfohlen
662—666 Reinnickel geschmolzen starker Angriff
672 Monelmetall geschmolzen starker Angriff

Platin bei hoher Temperatur Legierungsbildung, Verschlechterung der
mechanischen und chemischen Eigenschaften.

Ferner kommen in Betracht:
Von nichtmetallischen Werkstoffen:

Fur geschmolzenes Aluminium Schamotte + Kokspulver, Graphit.



Aluminiumacetat—Aluminiumsulfat. 33
.V. Z t d Angriff Angriif
v‘Ir‘Tr. Werkstoff aﬁ;g&zlﬁsgﬂzgggﬁegs g/lnn’g~r3.l‘ag mllzllglfl'ahr
|
Aluminiumacetat.
6 Aluminium 2% Lg. 0,17 0,023
90 GAI-Si 29 Lg. 0,17 0,023
GAl-Mg-Mn 2% Lg. 0,2 0,027
Eisen Lg. nicht verwendbar
224 Antichlor IT ges. Lg. kein Angriff bei 80—90° 128
234—243 Cr-GuBeisen ges. Lg. 2,4 be1 20—100° <<0,1 bei 20—100°
251255 CI‘:MO-GIIB- ges. Lg. <2,4 ,, 20—100° <0,1 ,, 20—100°
eisen
322—355 Cr-Stahl Lg. empfohlen bei 20°
451—474 18/8-Cr-Ni-Stahl 20° 100° 20° 100°
ges. Lg. <2,4 <2,4 0,1 <0,1
475—495 18/8-Cr-Ni- ges. Lg. <24 <24 <01  <0,1
Stahl +Mo
Aluminiumechlorat.*
451—474 18/8-Cr-Ni-Stahl 2569% Lg. ~2,4 bei 100° ~0,1 bei 100°

475—495

Aluminiumechlorid.
6

209—225
451—474

672

18/8-Cr-Ni-Stahl + Mo 259 Lg.

8d.

Aluminium

Eisen
Si-GuBeisen

183°.
H,0-frei
Lg.

18/8—Cr-Ni-Stahl

Kupfer Lg.
Messing Lg.
Monelmetall Lg.
Lg. + 0O,
Zinn Lg.
Silber Lg.

Ferner kommen in Betracht:
Von nichtmetallischen Werkstoffen: Email, Gummi, Haveg.

2,4 100° 0,1 ,, 100°

22

kein Angriff bei 20°

starker Angriff bei 20°
Verhalten wie bei Aluminium
fur Pumpen empfohlen
Verhalten wie bei Aluminium
starker Angriff
starker Angriff
3,0 bei 20°
starker Angriff
starker Angriff
verwendbar

0,13 bei 20°

Thermoplaste °C Konz. Vinidur Oppanol O Oppanol ORG
40 verd. Lg. bestandig bestandig  bestindig
60 verd. Lg. bedingt best. bestindig bestandig
60 kalt ges. Lg.  bestandig bestindig bestindig
80 kalt ges. Lg. (0] bedingt best. bestandig
100 kalt ges. Lg. ) unbestandig  bestindig
Aluminiumnitrat. 20°  50° 20° 50°
Aluminium und 10% Lg. 2,0—4,2 20—60 0,27—0,57 2,7—8,1124

Al-Legierungen Auflésung bei 98°

451—474 18/8-Cr-Ni- Lg. kein Angriff bei 20°
Stahl
Aluminiumsulfat.
6 Aluminjum fest, feucht starker Angriff bei 20°
20° siedend 20° siedend
konz. Lg. 0,28 170,0 0,04 22,9
Lg. sauer nicht verwendbar
Lg. basisch oft verwendbar
90 GAI-S8i 259% Lg. 0,9 0,12
GAl-Zn-Cu 259% Lg. 1,0 0,14
GAl-Cu 259, Lg. 15 0,20
Eisen Lg. starker Angriff bei 20°

* Bergische Stahl-Industrie, private Mitteilung.
Ritter, Korrosionstabellen, 2. Aufl. 3



34 Aluminiumverbindungen-—Ameisensaure.
or Werkstott | e en Stetics. gt Tog s, Jah
[ | I
409—217 Si-GuBeisen 109 Lg. < 2,4 bei 20° < 0,1 bei 20°
ges. Lg. <24 ,, 20° <0,1 ,, 20°
20° 100° 20° 100°
218—225 Si-Gulleisen 109, Lg. <24,0 <72,0 <10 <3,0
ges. Lg. <240 <240 <1,0 <L,0
234—243 Cr-GuBeisen 109, Lg. <2,4 <240 <0,1 <10,0
ges. Lg. < 2,4 >240 <0,1 >10,0
Verhalten wie bei Cr-GuBeisen
258 Niresist 5% Lg. 2,1 bei 20° 0,09 bei 20°
322—355 Cr-Stahl verd.-ges. Lg. <240 ,, 20° <10,0 ,, 20°
396—408 Cr-Mo-Stahl verd.-ges. Lg. <240 ,, 20° <1,0 ,, 20°
20° siedend 20° siedend
451—474 18/8-Cr-Ni- 109% Lg. neutral <24 <(24,0 <0,1 <1,0
Stahl ges. Lg. neutral  <2,4 <72,0 < 0,1 3,0
475—495 18/8-Cr-Ni- 109, Lg. neutral <(2,4 <2,4 <0,1 <0,1
Stahl +Mo  ges. Lg. neutral <2,4 < 24,0 < 0,1 <1,0
Messing Lg. nicht verwendbar
639 Everdur Lg. kein Angriff bei 20°
20° 100° 20° 100°
662—666 Reinnickel 10% Lg <24 <240 <0,1 <1,0
ges. Lg. <24 < 24 <0,1 <0,1
672 Monelmetall Lg. < 2,4 bei 20° < 0,1 bei 20°
20° 100° 20° 100°
681, 697 Nickelchrom 509% Lg <2,2 <220 <0,1 <10
Stellit 109% Lg kein Angriff bei Siedetemperatur
Blei Lg. oft verwendbar
Silber Lg. verwendbar

Ferner kommen in Betracht:

Von nichtmetallischen Werkstoffen : Keramische Erzeugnisse, Glas, Gummi, Quarz-

gut, Haveg.

°C
40
60
60
80

100

Thermoplaste

Konz.
verd. Lg.
verd. Lg.
kalt ges. Lg.
kalt ges. Lg.
kalt ges. Lg.

Vinidur
bestandig
bedingt best.
bestandig

0]

0

Oppanol O
bestandig
bestandig
bestandig
bedingt best.
unbestandig

Oppanol ORG

" bestandig
bestandig
bestandig
bestandig
bestandig

Aluminiumverbindungen, andere. Als verwendbar werden angegeben:
Fur Al-Formiat Aluminium bei 20°.
Fur Al(OH),-Filtration von alkalischen Rotschlamm — Monelmetall.
Als nicht verwendbar wird angegeben:
Fur Al-Salze Eisen.

Ameisensiiure. Sm. 8°; Sd. 101°; d 1,220.

6 Aluminium 10% Lg. 0,25
1009, Lg. 0,17

90 GAIl-8i 109% Lg. 0,35
1009, Lg. 0.12

GAl-Mg-Mn 10% Lg. 0,40
100% Lg. 0,50

GAl-Zn-Cu 1009, Lg. 0,05
GAl-Cu 1009, Lg. 0,42
Aluminium und Al-Legierungen 20° 50°

109, L
Magnesium Lg.
Eisen Lg.

1% Lg. 0,25—1,0 2,4—48,5
0,4 —7,56 4,7— gelost 0,05—1,0

g.

0,034
0,023
0,047
0,016
0,054
0,067
0,007
0,057 3, 5.362

20° 50°

0,03—0,13 0,3—6,2

>6,0 124

Bei 98° starker Angriff bis zur Auflésung.

Angriff

starker Angriff bei 20°



A meisensaure. 35

Ww.V Zus d i
Nr. Werkstoff angﬁgfﬁzﬁ:ﬁzggffezs g/An?zg-rgeflg nﬁlle/g;gl{r
I [ l
20—70° 100°  20—70° 100°
209—225 8i-GuBeisen 109 Lg. < 2,4 72,0 <0,1 <3,0
509 Lg. <24 <240 <01 <IL,0
konz. Lg. <24 < 24 <01 <0,
20° siedend  20° siedend
234—243 Cr-GuBeisen 109, Lg. <24 <240 <01 < 1,0
509, Lg. 2,4 <240 0,1 <10,0
100% Lg. 2,4 <(24,0 0,1 < L0
251—255 Cr-Mo-GuB- 109 Lg. <24 <24,0 <0,1 << 1,0
eisen 509 Lg. <2,4 <(24,0 <0,1 < 1,0
1009% Lg. <2,4 <24,0 < 0,1 < 1,0
258 Niresist konz. Lg. 1,0 bei 20° 0,05 bei 20°
298 Cu-Stahl 0,5% Lg. 0,85 ,, 20° 0,04 ,, 20°
5,0% Lg. 1,30 ,, 20° 0,06 ,, 20°
20° siedend 20° siedend
322—355 Cr-Stahl 109 Lg. 2,4 >240 0,1 >10,0
509 Lg. <24 240 <01  >10,0
396—408 Cr-Mo-Stahl 109 Lg. <2,4 <240 <0,1 10,0
509, Lg. 2,4 >240 0,1 >10,0
451—474 18/8-Cr-Ni- 509, Lg. 2,4 =240 0,1 >10,0
Stahl 80% Lg. <2,4 72,0 0,1 < 3,0
100% Lg. <24 (24,0 0,1 < L0
475—495 18/8-Cr-Ni- 50% Lg. 2,4 24,0 <0,1 < 1,0
Stahl +Mo 809 Lg. <24 <240 <01 < 1,0
1009% Lg. <24 (24,0 <0,1 < 1,0
499—503 18/8-Cr-Ni- verd. — Konz.  verwendbar bei héherer Temperatur
Stahl +Mo +Cu Lg.
525—529 lg/gﬁ]r-Mn- 10—100% Lg. starker Angriff
tahl
Kupter Lg. O, frei < 17,0 bei 20° <0,29 bei 20°
Lg. + 0, <28,0 ,, 20° <11 ,, 20°
viel verwendet
Messing Lg. Verhalten wie bei Kupfer
Bronze 859% Lg. geringer Angriff bei 20°
Amerikan. 100% Lg. 0,90 0,121
Marinebronze 3, S.362
Cr-Uberzuge konz. Lg. geringer Angriff bei Siedetemperatur
20° 100° 20° 100°
662—666 Reinnickel 10% Lg. < 2,4 0,1
20% Lg. 24,0 72,0 <1,0 <3,0
20°  60° 20°  60°
672 Monelmetall 30% Lg. 2,4 14,2 0,1 0,62
678 Nickelechrom  0,34% Lg. 6,5 bei 20° 0,30 be1 20°
85,09% Lg. 54 ,, 20° 0,24 ,, 20°
679 Illium 25% Lg. kein Angriff bei 20°
20°  100° 20° 100°
682 Inconel 90% Lg. 2,2 11,0 0,1 0,48
Dampf . 0,31
Stellit 109% Lg. kein Angriff bei Siedetemperatur
Tantal konz. Lg. bei hoherer Temperatur empfohlen
Blei empfohlen
Silber Lg. verwendbar

Ferner kommen in Betracht:
Von nichtmetallischen Werkstoffen: Kunstharze, keramische Erzeugnisse, Hart-

ummi, Haveg (bis 40%), Luvican M 150
Thermoplaste  °C

Konz. Vinidur Oppanol O Oppanol ORG
40 bis 509% Lg. Dbestindig bestandig bestandig
60 509% Lg. bedingt best. bestandig bestandig
20 1009 Lg. Dbestindig bedingt best. bestéindig
60 100% Lg. unbestindig  unbestindig  bedingt best.

3*



36 Ammoniak.
.V, . -
. Werkstott | 2 e Stafics gimt Tag i, Jane
Ammoniak. Sm. — 77; 8d. — 33,5.
Versuchsdauer in Tagen: 1 2 4 1 2 4
1 Aluminium 0,59% Lg. 51,2 54,6 43,1 6,9 74 58128
2 % Lg. 37,6 17,4 67,9 5,1 97 92
5 % Lg. 78,9 60,7 113 10,7 8,2 15,7
10 9 Lg. 33,6 60,5 942 4,6 8,1 12,7
21,89% Lg. 45,3 21,7 16,3 6,1 2,9 22
6 Aluminium 0,5% Lg. 91,8 96,6 28,8 12,4 13,1 3,9
2 9% Lg. 130 104 52,5 17,5 142 171
5 % Lg. 176 128 62,6 23,8 17,4 84
10 % Lg. 159 115 60,7 21,5 15,5 8,2
21,8% Lg. 62,9 389 208 8,5 53 2,8
Gas <0,1 bei 20° < 0,013 bei 20°
Gas -+ Luft geringer Angriff bei 8300°
Lg. + Alkalien  starker Angriff
oder Cl’
90 GAl-Si d = 0,91 2,02 0,27
GAl-Mg-Mn d = 0,91 1,35 0,18
9 —102 GAl-Mg d = 0,91 0,07 0,01
Magnesium Lg. u. Gas kein Angriff
Eisen Lg. oft verwendbar
Gas oft verwendbar, bei 500° starker Angr.
209—225 Si-Gufleisen verd. Lg. < 24,0 bei 100° <1,0 bei 100°
259% Lg. < 2,4 ,, 20° <0,1 ,, 20°
284—243 Cr-GuBeisen konz. Lg. < 2,4 ,, 20° <0,1 ,, 20°
258 Niresist Lg. verwendbar
269 Stahl konz. Lg. 1,6 bei 20° 0,08 bei 20°
272 Stahl konz. Lg. 4,6 ,, 20° 0,23 ,, 20°
287 Stahl konz. Lg. ~0,2 ,, 20° ~0

Zusatz von dreiwertigen As-Verbindungen und gegebenenfalls auflerdem von Ver-
bindungen, in welchen zweiwertiger S an C gebunden ist.setzt den Angriff herab.

Stahl phosphatiert 1% Lg.
Mennigeanstrich 19 Lg.
vernickelt 19 Lg.
verzinnt 1% Lg.
feuerverzinkt 1% Lg.
elektrolyt. verzinkt 1% Lg.
sherardisiert 1% Lg.

322—3855 Cr-Stahl Lg. u. Gas

396-—408 Cr-Mo-Stahl Lg. u. Gas

385, 388 Ni-Stahl Gas

45]1—474 18/8-Cr-Ni- Lg. u. Gas

Stahl flissiges NH,
+ NH, Salze
475—495 18/8-Cr-Ni- Lg. u. Gas
Stahl 4+ Mo
525—529 18/9-Cr-Mn- Lg. u. Gas
Stahl

Far NH,-Synthese empfohlen:
Fe; 8 Si; 16 Cr; 16 Ni.
Fe; 0,56C; 12Cr; 60Ni; 2Mn; 2—6 W.
Fe; 0,30 C; 2,25 Cr; wenig Ni; etwas W.
Fe; 0,3C; 1Cr; 3W.
Fe; 0.5—0,8 Cr; 2,3—2,8 Ni; 0,35—0,50 Mo.
Fe; 2,5 Cr; 1,4 Ti12s,

Sonderstahl
Sonderstahl
Sonderstahl
Sonderstahl
Sonderstahl
Sonderstahl
Sonderstahl
Kupfer

Fe; 12 Cr; 12 Ni;

Lg.

+ 4 bei 20°
+13 ,, 20°
+80 ,, 20°
~0 ,, 20°
3, 20°
+7 ,, 20°
+3 ,, 20°
<2,4 ,, 100°
<2,4 ,, 100°

+0,15 bei 20° 127

+0,7 ,, 20°
+4,0 ,, 20°
~0 ,, 20°

0,15 ,, 20°
+0,35 ,, 20°
40,15 ,, 20°
<0,1 ,, 100°
<0,1 ,, 100°

starker Angriff bei 500° und 100 at

2,4 bei 100°

<0,1 bei 100°

kein Angriff in 3 Monaten 128

< 2,4 bei 100°

<24 ,, 100°

W; Vs,

nicht geeignet

<0,1 bei 100°

<0,1 ,, 100°



Ammoniak. 37
W.V. Zusammensetzung des Angniff Angriff
Nr. Werkstoft angreifenden Stoffes g/m? - Tag mm/Jahr
I I
Messing NH, feucht starker Angriff, der bevorzugt entlang

NH,-Losungen

NH,-Gas

den Korngrenzen fortschreitet. Bei
inneren Spannungen fihrt der An-
griff zum ,, Aufreifien* des Messings.
igt stets in der Atmosphéare vorhanden,
daher besteht bei einem nicht span-
nungsfreien Messing die Gefahr des
Aufreifiens. Die Gefahr ist am groften
bei einem Verformungsgrad von 15
bis 359, aber schon bei59, vorhanden.
Erhitzen auf 200—300° beseitigt die
Spannungen.

Zusatz von Al zum Messing verringert den Angrift (29 Al elwa 3:1) und auch die
Gefahr des Aufreifiens.

633
637
643
653
654

662—666

672
673

675—677
679
681
697
703
711

Bronze
Neusilber
Ferry-Metall
Rotoxit
Al-Bronze
Al-Bronze
Cr-Uberziige

Reinnickel

Monelmetall
M.M.-Metall

Nickelehrom
Illium
Nickelchrom
Nickelchrom
Nickelchrom
Nickelchrom
Kobalt
Stellit

Niob

Tantal
‘Wolfram
Zink
Cadmium
Zinn

Blei

Silber
Gold

Platin

19% — konz. Lg.
109 Lg.

3,5% Lg.
10% Lg.

Gas

Lg.

Gas
Lg. 16° Bé
Lg. 27° Bé

trocken

Lg. pr
PLg

Gas

Lg.

Gas
3,6% Lg.
Lg. sauer

Lg. basisch
Gas, rein
Lg. O,-frei
verd. Lg.
Lg. Oy frei

Gas

Lg. O, frei
Gas

>12,5

kein Aufreifien an den Korngrenzen
47,0 bei 20° <1,98 bei 20°

2,0 ,, 20° 0,09 ,, 20°
empfohlen
~ 40,0 bei 20° ~ 1,82 bei 20°
~ 18,0 ,, 20° ~ 0,82 ,, 20°
empfohlen

2,7 bei 20° 0,14 bei 20°

0,5 ,, 20° 0,03 ,, 20°

<24 ,, 20° <01 ,, 20°

>240,0 ,, 100° >10,0 ,, 100°
starker Angriff
1,5 bei 20° 0,06 bei 20°
geringer Angriff bei 20°
0,33 bei 20° 0,014 bei 20°
0,65 ,, 20° 0,027 ,, 20°
oft verwendbar
oft verwendbar
< 2,2 bei 20° <0,1 bei 20°
<2,2 ,, 20° <0,1 ,, 20°
kein Angriff bei 20°

empfohlen bei 500° und 650 at
starker Angriff

kein Angriff bei 20°

kein Angriff bei 20—100°
kein Angriff bei 20—100°
kein Angriff bei 100°

kein Angriff bei 650°

kein Angriff bei 20°

bei etwa 600° Nitridbildung
nicht verwendbar 3, 8.624, 73
starker Angriff bei 20°

kein Angriff bei 20°
kein Angriff bei 20°
kein Angriff bei 20°
1,5 bei 20°

kein Angriff bei 20°
nicht verwendbar
kein Angriff bis 300° 30, 8.163

kein Angriff bei 20°

Angriff

kein Angriff bei 20°

geringer Angriff bei hoherer Temperatur

(briichig)
kein Angriff bei 100°
geringer Angriff bei hoherer Temperatur
(bruchig) 3, 8.812

0,05 bei 20°



38 Ammoniumazid—A mmoniumchlorid.
w.V Zusammensetzung des Angniff Angriff
Nr. Werkstoft angreifenden Stoffes g/m? - Tag mm/Jahr

Ferner kommen in Betracht:

Von nichtmetallischen Werkstoffen: Glas, Holz, keramische Massen, Haveg, Quarz,

l

Email, Gummi, Kunstharze, PC-U-Borste, Guttasyn, Luwican M 150.

Thermoplaste  °C Konz. Vinidur Oppanol O Oppanol ORG
60 trocken bestandig bestandig bestandig
40 verd. Lg. bestindig bestandig bestandig
60 verd. Lg. bedingt best. bestdandig bestandig
80 verd. Lg. 0 bedingt best. bestandig
100 verd. Lg. (o) unbestandig  bestandig

Ammoniumazid. Als nicht verwendbar werden angegeben:
Eisen und Reinnickel.

Ammoniumbifluorid. Als verwendbar werden angegeben:

18/8-Cr-Ni-Stahl, 18/8-Cr-Ni-Stahl + Mo.

Als nicht verwendbar werden angegeben:
Cr-Stahl, 18/9-Cr-Mn-Stahl.

Ammoniumbromid.
6 Aluminium
Eisen
Platin
Ammoniumecarbonat.
6 Aluminium
90 GAIl-Si
GAl-Mg-Mn
93—102 GAl-Mg
GAl-Zn-Cu
GAl-Cu
Eisen
209—225 Si-GuBeisen
322—355 Cr-Stahl
451—474 18/8-Cr-Ni-
Stahl
525—529 18/9-Cr-Mn-
Stahl
662—666 Reinnickel
672 Monelmetall
Nickelchrom
Tantal
Zink
Blei

Lg.
Lg.
Dampf

Lg. basisch
Lg. sauer
209% Lg.
20% Lg.
20% Lg.
20% Lg.
209% Lg.

Lg. basisch

Ferner kommen in Betracht:
Von nichtmetallischen Werkstoffen:

massen.
Ammoniumchlorid.
6 Aluminium
90 GAIl-Si
GAl-Mg-Mn

93—102 GAI-Mg

10% Lg.
10% Lg.

10% Lg.
10% Lg.

geringer Angriff bei Siedetemperatur
starker Angriff
geringer Angriff

geringer Angriff, empfohlen
starker Angriff
kein Angriff
kein Angriff

0,015
kein Angriff
kein Angriff
kein Angriff
kein Angriff bei 20°
<2,4 bei 20° <1,1 bei 20°
empfohlen bei hoherer Temperatur
<2,4 bei 100° <1,1 bei 100°

0,002

<24 ,, 100° <0,1 ,, 100°
<24,0 ,, 100° <1,0 ,, 100°
< 24 , 20° <o0,1 ,, 20°

empfohlen bei hoherer Temperatur
empfohlen bei héherer Temperatur
kein Angriff bei 100°

oft verwendbar

empfohlen bei hoherer Temperatur

Keramische Erzeugnisse und Kunststein-

0,30 0,040

0,27 0,036
l6chrige Anfressungen

0,27 0,036
l6chrige Anfressungen

0,25 0,034

stellenweise leicht angegriffen



Ammoniamehlorid.

w.V. Z t d Angriff Angriff
Nr. Werkstoft | " fenden Stoffes. gim? - Tag yam, Jahr
I
20° 50° 20° 50°
Aluminiun_l 1% Lg. 0,25—0,75 0,4—2,2 0,034—0,10 0,052—0,30145
u. Al-Legie- 10% Lg. 0,5 —1,0 0,8—2,8 0,068—0,13 0,11 —0,38
rungen 98° 98°
1% Lg. 0,0— 3,8 0 —0,51
109 Lg. 0,5—42,2 0,068—5,70
fest, feucht starker Angriff
207 GuBeisen 59 Lg. 3,33 bei 20° 0,17 bei 20°
Dampf bei 250—300° fiinfmal so starker
Angriff als durch HCL.
209—225 Si-Gubeisen 109% Lg. <2,4 bei 100° <Z0,1 bei 100°
259%, Lg. <24 ,, 100° <0,1 ,, 100°
50% Lg. <2,4 ,, 100° <0,1 ,, 100°
20°  100° 150° 20° 100° 150°
234243 Cr-Gufeisen 5% Lg. <24 <24 <0,1 <0,1
1(2)(())0//0 & <R <2 oot <M
% Lg. <24, <1,
251255 CI:-MO-GuB- 5—1000% Lg. < 2,4 bei 20—150° <0,1 bei 20—150°
eisen
258 Niresist 5% Lg. 1,0 ,, 20° 0,04, 20°
293 Ellektrolyt- 5% Lg. 3,33,, 20° 0,17 ,, 20°
eisen
294 Armco-Eisen 5% Lg. 3,33 ,, 20° 0,17 ,, 20°
Zusatz von Harnstoff setzt den Angriff
bedeutend herab.
322—355 Cr-Stahl 10% Lg. < 24,0 bei Siedetp. <C1,0 bei Siedetmp.
25% Lg' < 24’0 LR LR <1’0 LR )
. ges. Lg. <240,0 sy ’ <1050 3} 3
383 %T}-Sta,ﬁi 5% Lg. 1,42 bei 20° 0,06 bei 20°
388 Ni-Sta 5% Lg. 4,11 ,, 20° 0,2 ,, 20°
396—408 Cr-Mo-Stahl 10‘72 Lg. < 24,0 bel Siedetp. <1,0 bei Siedetp.
25% %‘g' <2ié’8 ) LR <i’00 LR t2d
ges- g- < s ’9 ’9 < AR L] ER]
451—474 lg/s-ﬁr-Ni— 10% Lg. < 24,0 ,, ’ <10 ,, »
ta. 500/ Lg. < 24,0 ’sy ’ <170 ’ )
475—495 18/8-Cr-Ni- 28%(: Lg. < 2,4 bei 100° <0,1 bei 100°
Stahl +Mo ges. Lg. < 2,4 ,, 100° <0,1 ,, 100°
ges. CuCl,, SnCl, <C72,0 ,, 1_00° <3,0 ,, '10(_)°
5256—529 18/9-Cr-Mn- 109, Lg. <C24,0 bei Siedetp. << 1,0 bei Siedetp.
Stahl 259% Lg. <24,0 ,, ’s < L0 ,, ”
ges. Lg. <240 , » <10,0 ,, »
ges. CuCl,, SnCl, >240 s vs >10,0 ,, ’s
543 Mn-Stahl 59% Lg. 6,6 bei 100° < 0,32 bei 100°
Kupfer Lg. u. Dampf starker Angriff
581 Messing 59% Lg. ~1,3 bei 20° 0,06 bei 20°
Ms 60 Entzinkung tritt nicht auf, aber Auf-
reiBen des Messings bei inneren Span-
nungen.
590 Bronze 59, Lg. 10,2 bei 20° 0,43 bei 20°
591 Bronze 59 Lg. 104 ,, 20° 0,44 ,, 20°
592 Bronze 5% Lg. 8,6 ,, 20° 0,36 ,, 20°
649 Al-Bronze 5% Lg. 1,0 ,, 20° 0,05 ,, 20°
20° 100° 20° 100°
662—666 Reinnickel 50%, Lg. 24,0 <24,0 <1,0 <10
Dampf bei 250—300° 40mal so starker
Angriff als durch HCL
672 Monelmetall 5% Lg. 1,0 bei 20° 0,05 bei 20°
678 Nickelchrom ges. Lg. 240,0 ,, 20° 10,0 ,, 90°
679 Illium 259% Lg. bei hoherer Temperatur geringer Angriff



40 Ammoniumfluorid—A mmoniumnitrat.

w.V. z tzung d Angriff ‘ Angnitt

Nr. Werkstoff | “Jioritendon Stoffes. gims - Tag i mm/Tahr
| |

681 Nickelchrom verd. Lg. << 2,2 bei 20° <0,1 bei 20°

. ges. Lg. >22,0 ,, 20°  >L0 , 20°

721 Ni-Fe-Leg. 5% Lg. 14 ,, 20° 0,07 bei 20°
Cr-Uberzige Lg. starker Angriff

Stellit 109, Lg. kein Angritf bei Siedetemperatur

Dampf kein Angriff bei Siedetemperatur

740 Zink 109 Lg. 1,9 bei 20° 0,098 bei 20°

750 Zink 109 Lg. 17 ,, 20° 0,085 ,, 20°

751 Zink 109% Lg. 3,8 ,, 20 0,19 ,, 20

754 Zink 109, Lg. 3,0 ,, 20° 016 ,, 20°

Zusatz von Mehl hemmt den Angriff.

Einflufl der Werkstoffzusammensetzung bei Zink:
Zusatz von 0,2% Al vergrifSert den Angriff (2 :1).
0,02% As vergroflert den Angriff (2 :1).
0,1% Ag verandert den Angriff wenig.
0,01% bis 0,1% Ca verandert den Angriff wenig.
0,059% Cd verringert den Angriff (2 :1).
0,01 bis 0,1% Hg verringert den Angriff (10 :1).
auch geringer Mengen Fe, Ni, 8b vergrofert den Angriff bedeutend

2

“Blei 10% Lg. kein Angritf bei 100°
Silber Lg. u. Dampf starker Angriff
Platin Lg. u. Dampf starker Angriff

Ferner kommen in Betracht:
Von nichtmetallischen Werkstoffen : Glas, Haveg, keramische Erzeugnisse, Gummi.

Thermoplaste  °C Konz. Vinidur Oppanol O Opparol ORG
40 verd. Lg. bestandig bestindig bestandig
60 verd. Lg. bedingt best. bestandig bestandig
60 kalt ges. Lg.  bestiandig bestindig bestandig
80 kalt ges. Lg. 0 bestindig bestandig
100 kalt ges. Lg. o bedingt best. bestandig
Ammoniumfluorid.
Magnesium Lg. praktisch kein Angriff
Eisen Lg. geringer — starker Angriff
Kupfer Lg. starker Angriff
Bronze Lg. starker Angriff
Thermoplaste °C Konz. Vinidur Oppanol O Oppanol ORG
20 29% Lg. bestindig  besténdig bestandig
80 29% Lg. 0 bestindig bestandig
100 2% Lg. 0 bestindig bestindig
80 109 Lg. (0 bestindig bestindig
100 109 Lg. o bedingt best. bestindig
Ammoniumkarboaminat.
90 Silumin 609
NH,-CO-ONH, nicht verwendbar bei 100 at, 150°
Stahl +309% CO(NH,), nicht verwendbar bei 100 at, 150° 153
672 Monelmetall +10% H,O0 nicht verwendbar bei 100 at, 150°
641 Cu-Si-Leg. empfohlen bei 100 at, 150°
Ammoniumnitrat.
6 Aluminium 8% Lg. 0,02 bei 20° 0,003 bei 20°
konz. Lg. 0,03 ,, 80° 0,004 ,, 80°

Lg. 1% NH, kein Angriff

Lg. 1% HNO;  nicht verwendbar

+1,5% H,SO,

geschmolzen 0,04 bei 180° 0,005 bei 180°



Ammoniumphosphat. 41
RO Werkstott | aaen. Staties. g/ Tag aanj Jahr
[
90 GAI-Si 10% Lg. 0,21 0,028
stark lochrige Anfressungen
GAI-Mg-Mn 10% Lg. 0,05 0,007
leichte Anfressungen an den Kanten
Magnesium Lg. Angriff
Eisen Lg. verd. geringer Angriff bei 20°
Lg. konz. starker Angriff bei 20°
100—600 g/1 11,0 bei 20° 0,563 bei 20°
trocken, fest kein Angriff bei 20°
209—217 Si-GuBeisen ges. Lg. <C 2,4 bei Siedetp. <C0,1 bei Siedetp.
218—225 Si-GuBeisen ges. Lg. <240 ,, ’s <1,0 ,, v
234-—243 Cr-GuBleisen 509 Lg. < 2,4 ,, ’s <0,1 ,, vy
251—255 Cr-Mo-GuB- ges. Lg. < 2,4 ,, vy <0,1 ,, v
eisen
258 Niresist 5% Lg. 0,52 bei 20° 0,025 bei 20°
322—334 Cr-Stahl ges. Lg. <24 ,, 100° <0,1 ,»» 100°
342—355 Cr-Stahl ges. Lg. 24,0 ,, 100° <1,0 ,»» 100°
418 Wegucit Lg. kein Angriff
451—474 18/8-Cr-Ni- konz. Lg. < 2,4 bei 120° < 0,1 bei 120°
Stahl konz. Lg. < 2,4 ,, 120° < 0,1 ,, 120°
+ H,80,
525-—529 18/9-Cr-Mn- konz. Lg. < 2,4 ,, 120° < 0,1 ,, 120°
Stahl konz. Lg.\ <24,0 ,, 60° < L0 ,, 60°
+ H,S0, | <240 ,, 120° <10,0 ,, 120°
Kupfer Lg. nicht verwendbar
Bronze fest Explosionsgefahr
20° 100° 20° 100°
662—666 Reinnickel 10% Lg. 2,4 <72,0 0,1 <3,0
672 Monelmetall fest Explosionsgefahr
Cd-Uberziige starker Angriff 3, S.678
Thermoplaste  °C Konz. Vinidur Oppanol O Oppanol ORG
40 verd. Lg. bestandig bestandig bestandig
60 verd. Lg. bedingt best. bestindig bestandig
60 kalt ges. Lg.  Dbestindig bestindig bestandig
80 kalt ges. Lg. (0] bestandig bestandig
100 kalt ges. Lg. (0 bedingt best. bestindig
Ammoniumphosphat.
6 Aluminium 20° 60° 20° 60°
hart 39 Lg. 0,2 5,2 0,027 0,70
109 Lg. 1,7 1888 0,23 25,5
weich 39% weich 0,2 5,2 0,027 0,70
10% Lg. 1,6 134,7 0,22 18,1
+ MBYV-
Schicht 39% Lg. 0,2 3,8 0,027 0,51
10% Lg. 1,6 104,7 0,22 14,2
Eisen 0,01—1 g/1 geringer Angriff bei 20°
10—50 g/1 kein Angriff bei 20°
konz. Lg. starker Angriff bei 20°
209—225 "Si-GuBeisen 10% Lg. starker Angriff bei 20°
Cr-Stahl Lg. kein Angriff bei 20°
672 Monelmetall Lg. <2,4 bei 20° <0,1 bei 20°
Zink Lg. bei Siedetemperatur Auflésung 3, 8. 621

Ferner kommen in Betracht:
Von nichtmetallischen Werkstoffen: Holz und keramische Erzeugnisse.



42 Ammoniumsulfat.
Yl | Wemston | Zwemmewcimmgde | Awentt A
l
Ammoniumsulfat.
6 Aluminium 10% Lg. 0,07 0,009
mehrere Stellen 16chrige Anfressungen
GAI-Mg-Mn 10% Lg. 0,12 0,016
mehrere Stellen 16chrige Anfressungen
GAl-Zn-Cu 109% Lg. 0,15 0,020
mehrere Stellen lochrige Anfressungen
GAl-Cu 10% Lg. 0,07 0,009
mehrere Stellen lochrige Anfressungen
Eisen Lg. u. geschmolzen starker Angriff
234—243 Cr-GufBeisen 50% Lg. <2,4 bei Siedetmp.<C0,1 bei Siedetmp.
258 Niresist 10% Lg. 1,0 bei 20° 0,05 bei 20°
109% Lg. 2,6 ,, 20° 0,14 ,, 20°
+ 5% H,80,
260 Monel-GuBb- 6% Lg. 0,94 ,, 20° 0,05 ,, 20°
20° 100° 20° 100°
322—355 Cr-Stahl ges. Lg. <(24,0 <240 <10 <10,0
396—408 Cr-Mo-Stahl ges. Lg. < 24 <24 <0,1 0,1
45]1—474 lg/S-hClr-Ni- ges. Lg. < 24 <24 <0,1 <0,1
ta
475—495 18/8-Cr-Ni- ges. Lg. < 2,4 <24 0,1 <0,1
Stahl +Mo
525—529 lg/Q-hClr-Mn- ges. Lg. <24,0 <240 <1,0 <10,0
ta
Kupfer Lg. sauer geringer Angriff
Messing Lg. nicht verwendbar
598 Bronze Herstellung empfohlen
Amerikan.
Marinebronze 10% Lg. 2,07 0,280
20° 90° 20° 90°
652 Corrix ges. Lg. 0,3 4,0 0,014 0,18
gegossen + 59% H,S80,
gewalzt ges. Lg. 0,27 3,6 0,013 0,16
+ 59% H,80,
20° 100° 20° 100°
662—666 Reinnickel 10% Lg. <2,4 <24,0 0,1 1,0
ges. Lg. < 2,4 (24,0 0,1 <1,0
672 Monelmetall Lg. < 2,4 bei 20° <0,1 bei 20°
fest empfohlen
+ 0,3% H,O
+ 0,35—6.65 H 80,
697 Nickelchrom 300g/1 + 19 2SO < 24,0 bei Siedetp. <C1,0 bei Siedetp.
Zinn Lg. starker Angriff
Blei Lg. rein kein Angriff bei 20°
oder sauer
Lg. + NH, geringer Angriff bei 20°
Silber Lg. verwendbar
Platin rein kein Angriff bei hoherer Temperatur
+ KClu. KBr  Angriff bei hgherer Temperatur 3, 8. 813

Ferner kommen in Betracht:
Von nichtmetallischen Werkstoffen: Haveg und keramische Erzeugnisse.

Thermoplaste °C Konz. Vinidur Oppanol O Oppanol ORG
40 verd. Lg. bestandig bestandig bestandig
60 verd. Lg. bedingt best. bestandig bestandig
60 kalt ges. Lg.  bestandig bestandig bestandig
80 kalt ges. Lg. 0] bestandig bestandig
100 kalt ges. Lg. 0O bedingt best. bestandig



Ammoniumsulfid—Amylalkohol. 43

T | oo | Gsmmendmmede | Al i
\ | l
Ammoniumsulfid.
Aluminium Lg. kein Angriff bei 100°
Magnesium Lg. kein Angriff
Eisen Lg. geringer — starker Angriff
Cr-Stahl Lg. geringer — starker Angriff
Gold Lg. geringer — starker Angriff
Au-Cu-Leg. konz. Lg. kein Angriff, keine Schwarzung bei 20°
wenn mehr als ~50 Gew.-% Au
Platin Lg. geringer Angriff bei 20°, Schutzschicht-
bildung 163
Ammoniumsulfit. 20° 100° 20° 100°
209—217 Si-GuBeisen ges. Lg. <24 < 24 <0,1 < 0,1
218—225 Si-Gufleisen ges. Lg. <24 <<24,0 <0,1 < 1,0
284—243 Cr-GufBleisen ges. Lg. <24 < 2,4 <0,1 < 0,1
251—255 Cr-Mo-GuBeisen ges. Lg. <24 < 24 <0,1 < 0,1
322355 Cr-Stahl ges. Lg. <2,4 <240 <0,1 <C10,0
451—474 lg/s-h(ir-Ni- ges. Lg. <24 < 24 <01 < 0,1
ta.
475495 18/8-Cr-Ni- ges. Lg. <24 < 24 <0,1 < 0,1
Stahl +Mo
525—529 18/9-Cr-Mn- ges. Lg. <2,4 <240 <0,1 <10,0
Stahl
Ammoniumverbindungen, andere. Als verwendbar werden angegeben:
Fur Ammoniumsalze aufler Flourid, Cyanid und Rhodanid :
Aluminium (nicht fur Phosphat),
Si-Gufeisen,
18/8-Cr-Ni-Stahl,
Bronze, .
Monelmetall, Nickelchrom,
Tantal, Platin.
Fir Ammoniumcarnallit (geschmolzen, 400°) Schmiedeeisen.
,» NH,CN Platin.
.»» NH,J + KBr Platin bei hgherer Temperatur.
,» Ammoniumoxalat Cr-Stahl.
»» NH,CIO, 18/8-Cr-Ni-Stahl bei Siedetemp.
,» Ammoniumpersulfat Cr-Stahl.
,» NH,CNS (rein, Schwermetalle-frei) Alumininm.
Als nicht verwendbar werden angegeben:
Fur Ammoniumsalze Eisen, Kupfer, Messing.
,» Ammoniumalaun (ges. Lg. 100°) 18/8-Cr-Ni-Stahl.
,» Ammoniumpersulfat Reinnickel.
,» NH,CNS Zinn.
Amylacetat. Sd. 130°; d 0,874.
6 Aluminium rein, H,0-frei kein Angriff bei 20°
+50% H,0 kein Angriff bei 20°
+ 50, 80, 909, kein Angriff bei 20°
Benzin
Magnesium Angriff
Amylalkohol (iso-). Sd. 130°; d 0,81.
6 Aluminium rein 0,24—2,0 bei 130° 0,03—0,27 bei 130°
+ Jy starker Angriff
Eisen oft verwendbar

Ferner kommen in Betracht:
18/8-Cr-Ni-Stahl, Kupfer und Rein-Nickel.
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Anilin. Sm. —6°; 8d. 184°; d 1,022.
6 Aluminium rein geringer Angriff bei 20°
rein starker Angriff ,, 180°
C.H;NH ,HCl starker Angriff ,, 20°
(CeH;NH,),H,80, geringer Angriff ,, 20°
90 GAI-Si rein kein Angriff
GAl-Mg-Mn rein kein Angriff
93—102 GAl-Mg rein 0,005 0,0007
Eisen geringer — starker Angriff
209—225 Si-GuBleisen verwendbar
396—408 Cr-Mo-Stahl verwendba
451—474 18/8-Cr-Ni-Stahl verwendba
Kupfer starker Angriff
Messing starker Angriff
Bronze starker Angriff
688 Nickelchrom geringer Angriff
Contracid verwendbar
Tantal kein Angriff bei 20°
Blei CeH;NH HCI- empfohlen
Herstellung

Ferner kommen in Betracht:

Von nichtmetallischen Werkstoffen: Glas und keramische Erzeugnisse.
°C
20

Vinidur
bedingt best.

Konz.
1009,

Thermoplaste Oppanol O

unbestindig

Oppanol ORG
unbestandig

Anthracen. Sm. 217°; Sd. 351°; d 1,242.
Als verwendbar werden angegeben:
Aluminium und Eisen.

Anthraeendl. Sd. 250-—400°; d 1,1.
Als verwendbar werden angegeben :

Fir , filtriertes Anthracensl* Aluminium, Eisen.
Als nicht veﬁwendbar wird angegeben:

Zink.

Anthrachinon. Sm. 285°; Sd. 382°; d 1,425. Als verwendbar werden angegeben:
Aluminium, Eisen, Blei mit wenig Cu.

Antimon. Sm. 630; Sd. 1325°; d 6,62. Als nicht verwendbar werden angegeben :
Alumininm, Eisen, 18/8-Cr-Ni-Stah! und Platin.
Fir Sb-Herstellung: méglichst Al,Og-reiche Schamotte verwenden.

Antimonchloride.
Eisen H,0-frei geringer Angriff bei 20°
+ H,0 starker Angriff bei 20°
Kobalt nicht verwendbar
Blei oft verwendbar
ApfelsiiBmost.
6 Aluminium 47° Oe geringer Angriff 167
8,8%/y, Sédure
451—474 18/8-Cr-Ni-Stahl ’s kein Angriff
Kupfer ’ starker Angriff
Messing vs starker Angriff
633 Neusilber v starker Angriff
Zink »s sehr starker Angriff

Arsen Sm. 817°; d 5,72. Als verwendbar wird angegeben:

Fiir schwarzes As Aluminium.
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Als nicht verwendbar werden angegeben:
Far gelbes As Aluminium bei héherer Temperatur, Eisen, Platin,

Arsensiiure. Als verwendbar werden angegeben:

Far Losungen Bronze, Blei, Silber (0,-frei), Gold, Vulkoferran.
Als nicht verwendbar werden angegeben :

Far Losungen Tantal bei h6herer Temperatur.

Fur Schmelzen Silber.

Thermoplaste  °C Konz. Vinidur Oppanol O Oppanol ORG
40 verd. Lg. bestindig bestandig bestindig
60 verd. Lg. bedingt best. bestandig bestandig
40 809% Lg. bestindig bestandig bestindig
60 80% Lg. bedingt best. bestandig bestindig
80 809% Lg. 0] bedingt best. Dbestindig
100 809% Lg. (0] bedingt best. bestandig

Arsentrichlorid. Sm. — 13°; 8d. 130°; d 2,60.
6 Aluminium rein, H,O-frei geringer Angriff bei 20°
nicht verwendbar bei 100°

Eisen rein, H,0-frei empfoblen bei 20°
feucht nicht verwendbar
Kupfer starker Angriff

Arsentrioxyd (Arsenik). Als verwendbar wird angegeben:
Eisen bei hoherer Temperatur (Herstellung).

Als nicht verwendbar wird angegeben:
Aluminium.

Ferner kommen in Betracht:
Von nichtmetallischen Werkstoffen: Glas und keramische Erzeugnisse.

Asbest.
Platin in oxydierender Atmosphire kein Angriff bei 1400° 168
in reduzierender Atmosphire Verschmelzung bei Rotglut

Asphalt und Asphaltile. Als verwendbar werden angegeben:
Aluminium, Eisen, Reinnickel.

Ferner kommen in Betracht:
Von nichtmetallischen Werkstoffen: Holz und keramische Erzeugnisse.

Atmosphiire.
Aluminjum Cu-Gehalt ist ungiinstig, besonders wenn noch Fe in gré8eren
Mengen vorhanden. GroBstadtluft bewirkt, daB der Glanz
verloren geht.
G Ai-Cu-Legierungen werden nach kurzer Zeit an feuchter Luft dunkel.
Ausblibungen.
93—102 gﬁ:ﬁ§:§?f:gl?§$; gon } fiir Bau- und Dekorationszwecke empfohlen,
37—58 Al-Mg-Si geringe Cu-Zusitze zur Legierung (~0,29%) vergrofern den
Angriff und erhghen die Neigung zur interkristallinen Xorro-
sion, auch geringe Ni-Zusitze setzen die Bestandigkeit herab;
geringe Zn-Zusitze (~0,19%) schaden nicht 169,
‘Wenn fur leichten Wasserabflu und das Fehlen von Stellen, an denen Wasser
langere Zeit stehen bleiben kann, gesorgt wird, dann lingere Lebensdauer 170,
Uber die Veranderung der Festigkeit und Dehnung von Al-Legierungen bei lang-
dauernden Korrosionsversuchen im Freien vergl. 171,
Als Grundlage fir Lackiiberziige auf Al wird Chlorkautschuk empfohlen. Vor dem
Aufbringen der Chlorkautschukschicht soll die Leichtmetalloberflache chemisch oder
elektrolytisch mit einer Oxydschicht iiberzogen werden 172,
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Schutzschichten auf Aluminium *:
Elektrolytische Oxydation (mit besonderer Berucksichtigung des Eloxal-Verfahrens).

Unter den Verfahren, die zur Verbesserung der chemischen, physikalischen und
mechanischen Eigenschaften der Oberflache des Aluminiums und seiner Legierungen
zur Verfugung stehen, kommt der elektrolytischen oder anodischen Oxydation be-
sondere Bedeutung zu. Ihre Anwendung bleibt nicht auf den Schutz der Metallober-
flache gegenuber chemischen Beanspruchungen beschrankt, sondern sie verandert deren
Eigenschaften so weitgehend, dafi den Aluminium-Werkstoffen dadurch viele neue
Anwendungsgebiete erschlossen werden.

Warenzeichen-Schutz und Lizenzfragen. Die elektrolytische Oxydation
des Aluminiums ist in verschiedenen Landern entwickelt worden und weist infolge-
dessen verschiedene Verfahrensgruppen auf.

In Deutschland sind die patentrechtlich geschutzten ,,Eloxal-‘“Verfahren am be-
kanntesten und werden praktisch auch am meisten angewendet. Infolgedessen' haben
sich Begriffe wie Eloxal-Verfahren, Eloxieren, Eloxalschicht weitgehend eingeburgert.
Die Bezeichnung ,,Eloxal‘** ist der Vereinigte Aluminium-Werke A.G., Lautawerk,
geschutzt. Die an der Entwicklung der ,,Eloxal‘-Verfahren hervorragend beteiligten
Firmen Langbein-Pfanhauser-Werke A.G., Siemens & Halske A.G., Schering A.G. und
Vereinigte Aluminium-Werke A.G. haben sich unter Vereinbarung eines Patent- und
Erfahrungsaustauschs und gleichzeitiger Verwertung des amerikanischen ,,Alumilite‘-
Verfahrens und des englischen ,,Bengough*-Verfahrens in der Eloxal-Arbeitsgemein-
schaft zusammengeschlossen, die uber zahlreiche Schutzrechte verfugt, auch solche,
die von den ,,Eloxal“.Patenten abhangig sind. Die Verwendung des gemeinsamen
Patentbesitzes erfolgt auf dem Wege der Lizenzvergebung unter der Bezeichnung
,»Eloxal* in Deutschland und Skandinavien und ,,Alumilite* in allen ubrigen Landern.

In Deutschland obliegt die Vergebung der fur die Ausubung der Verfahren er-
forderlichen Lizenzen den Firmen Langbein-Pfanhauser-Werke A.G., Leipzig, und
Siemens & Halske A.G., Wernerwerk Elektrochemie, Berlin-Siemensstadt.

Esistsehr wohl zu unterscheiden zwischen den durch zahireiche Patente geschutzten
,,Eloxal‘-Verfahren und anderen Verfahren der elektrolytischen Oxydation, deren
Ausfihrungsbedingungen in vieler Hinsicht (z. B. betr. Elektrolytzusammensetzung,
Stromfuhrung, Arbeitstemperatur) den Patenten der genannten Interessengemein-
schaft nicht entsprechen, und die keinen Anspruch auf die obengenannten Bezeich-
nungen besitzen.” Sie werden im folgenden nicht berucksichtigt, da die praktischen
Erfahrungen mit diesen Oxydationsverfahren noch nicht ausreichend fur eine Beur-
teilung ihrer Bedeutung sind.

Wesen der elektrolytischen Oxydation. Bei der elektrolytischen Oxydation
des Aluminiums handelt es sich um die Oxydation des Metalls in einer Badlosung
(,,Elektrolyt) unter Stromdurchgang. Der fur die Oxydation des Aluminiums er-
forderliche Sauerstoff wird beim Oxydationsvorgang in der elektrolytischen Zelle an
der Anode entwickelt (daher die oft gebrauchte Bezeichnung anodische Oxydation).
Der anodisch freiwerdende Sauerstoff wandelt das Metall, von der Oberflache nach
innen fortschreitend, in Aluminiumoxyd um. Fur die Ausfubrung des Verfahrens
werden nach Bedarf Gleich- oder Wechselstrom oder beide Stromarten kombiniert
verwendet. Das Gleichstrom-Schwefelsdure-Verfahren (GS-Verfahren) ist die am
meisten gebrauchte Variante.

Die in der Praxis der ,,Eloxal‘-Verfahren gebrauchten Abkurzungen bedeuten:

G: Gleichstrom S: Schwefelsaure
W: Wechselstrom X: Oxalsgure

Eigenschaften der Schicht. Die Eloxalschicht besitzt im allgemeinen glatte
Oberflache, die glanzend bis matt sein kann entsprechend der urspringlichen Metall-
flache. Thre Farbe wird hauptsachlich durch die Zusammensetzung des Oxydations-
bades und die verwendete Legierung bestimmt.

Die Schichtdicke laBt sich variieren und betragt im Durchschnitt etwa 15 pu
oder 0,015 mm; fur Sonderzwecke sind bis zu 50 u (0,050 mm) Dicke erreichbar. Der
Guteschutzverein der Eloxal-Arbeitsgemeinschaft schreibt die Mindestschichtdicke
von 10 4 (0,010 mm) vor. Dunnere Schichten sind abzulehnen.

* Die Schichtdickenbestimmung von anod. Uyberziigen behandeln W. Wiederholt,
V. Durrek und A. VorrMEr in Korros. u. Metallsch. 18, 37/41 (1942).
** Eloxal abgekurzt aus elektrolytische Oxydation des Aluminiums.
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Die elektrolytisch erzeugten Schichten zeichnen sich ferner durch grofe Harte und
Verschleiffestigkeit, feste Verankerung mit dem Grundmetall, MaBhaltigkeit, Tran-
kungsfahigkeit und elektrische Isolationsfahigkeit aus. Einzelheiten daruber finden
sich in dem von der Aluminiumzentrale herausgegebenen Aluminium-Taschenbuch,
9. Auflage, Berlin 1942, dem auch die vorstehenden Ausfuhrungen entnommen sind.

MBV-Schicht normal: 60g MBV-Salz (Soda-Chromat) werden in 1 Liter heiflem
Wasser geldst; die Temperatur der Losung wird auf 90—95° gehalten 178, In dieses
Bad werden die zu behandelnden Gegenstande fur die Dauer von 5—10 Minuten ein-
getancht. In dieser Zeit entsteht eine schiefergraue gleichmaBige Schutzschicht. An-
schliefend wird in kaltem flieBendem Wasser gespult. Die Schutzwirkung der MBV-
Schicht kann noch erhéht werden durch 15 Minuten dauerndes Auskochen in 29,
Wasserglaslosung. Dabei werden die Poren geschlossen (nachgedichtet) und der Farb-
ton etwas aufgehellt. Als Laekgrundlage gut geeignet.

EW-Schicht. Arbeitsweise wie bei MBV-Schicht, nur ein geringer Zusatz von
Wasserglas zu der heilen Soda-Chromatlésung. Die Schutzwirkung gegen atmospha-
rische Angriffe ist héher als bei MBV-Schicht. Besonders fur Cu-haltige Legierungen
empfohlen.

Magnesium  recht bestandig, die Neigung von hochprozentigen Knetlegie-
und Mg- rungen zur Spannungskorrosion laft sich durch Ausgluhen
Legierung. beseitigen.

Eisen, Stahl mittlere Rostungsgeschwindigkeiten:

in abgelegenen Gebieten mit lan-

gen Frostzeiten < 0,2 <0,01

in maflig besiedelten Gebieten 0,2—1,0 0,01—0,05
in Wohnbezirken von Grofstadten

und in mittl. Industriestadten 1,0—2,0 0,05—0,1
in groflen Industriestadten 1,6—3,0 0,08—0,15
in der Nahe der Meereskuste 1,2—3,4 0,06—0,17

Aus einer grofen Reihe von Versuchen leitet G. Scaigorr 174 folgende Ergebnisse ab:

Einen geringen, aber deutlichen Einflufl hat die Héhe, in der die Plattchen uber
dem Erdboden sich befinden, und zwar rosten auf Turmen und Dachern befindliche
Plattchen etwas starker als unmittelbar uber dem Erdboden befindliche.

Im Winter rostet Eisen bis zu funfmal so stark wie im Sommer.

Es besteht ein deutlicher Zusammenhang zwischen der Rostgeschwindigkeit und
der Menge von Schwefel-Verbindungen in der Luft. Die Rostgeschwindigkeit steigt
mit dem §-Gehalt.

Bei Versuchsdauern von weniger als 1 Monat tritt eine Beschleunigung des Rostens
durch bereits vorhandenen Rost auf.

Bei Versuchsdauern von mehr als 1 Monat beginnt der Rost haufig eine deutliche
Schutzwirkung auszuuben, die die Rostgeschwindigkeit auf etwa die Halfte herab-
setzen kann.

Eisen, das vor Regen geschutzt, aber sonst frei der Witterung ausgesetzt ist,
erleidet Monatsverrostungen, die etwa halb so groB sind wie bei frei dem Regen aus-
gesetztem Kisen. Die Schutzwirkung dieses Rostes ist aber so gering, dafl die Jahres-
verrostung bei vor Regen geschutztem Eisen fast ebenso gro8 wie bei dem Regen frei
ausgesetztem Eisen.

Zur Prufung der Abhangigkeit des Rostens vom sog. Kleinklima wurden Versuche
an verschiedenen Orten in und um Berlin ausgefuhrt, die eine sehr ausgesprochene
Abhingigkeit der Verrostung vom Reinheitsgrad der Luft ergaben. )

Phosphor- und@ Kupfer-Gehalt im Eisen wirken in den meisten Fallen deutlich
rosthemmend.

GufBeisen zeigt bei der Monatsverrostung ein ginstiges Verhalten, der entstehende
Rost hat aber nur eine geringe Schutzwirkung, so dafl bei Jahresversuchen GulBeisen
etwas stirker rostet als normaler FluBstahl.

Versuchs-
i.irauer
(Stahlblech gereingte Luft agi ”
0,1% C) 80,- u. CO,frei 0,2 <0,01 30
999 rel. Feuchtigk. ~0,1 ~0,005 90
gereinigte Luft
S0,-frei, + CO, 0,06 0,003 30
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Versuchs-
dauer
Tage
99 9% rel. Feuchtigk. 0,02 0,001 90
bis 609 rel. Feuchtgk. vollig rostirei 80
gereinigte Luft
S0,- u. CO ,-frei } 0,02 0,001 30
H,0-tubersattigt 0,1 0,005 80
wie vorher 0,1 0,005 30
+(NH),80,-Teilchen 0,15 0,007 80
gereinigte Luft
+ 0,01% S0, <0,01 <0,0005 20
<709 rel. Feuchtgk.
999, rel. Feuchtgk. 0,12 0,006 80
gereinigte Luft
H,O-ubersittigt } 0,4 0,02 100
+ 0,01% S0, 0,4 0,02 150
wie vorher 2,2 0,11 100
+ 0,19% S0, 2,2 0,11 150
CO,-Zusatz verringert den Angriff bis zu 509,.
Stahl unbehandelt 24,2 1,2 178
Stahl mit NaNO; in der
‘Warme oxydiert 7,32 0,36
Stahl phosphatiert mit
39% H,PO, +10% MnCl, 6,29 0,31

Cu-Stahl  Die Cu-Stahle sind schwer rostend, d. h. sie rosten zwar, zeigen
aber gegeniiber gewihnlichen Stihlen erhghten Rostungswider.
stand und dadurch erhéhte Lebensdauer. Eine Bewertung
kann nach K. DAEVEs nur auf Grund von mehrjahrigen Natur-
rostungsversuchen an verschiedenen Stellen erfolgen. Kurz-
zeitige Versuche geben keine sicheren Unterlagen. Durch Zu-
satz von 0,2—0,39, Cu wird die Lebensdauer gegeniiber unge-
kupferten Stihlen und Reineisensorten um etwa 509, erhoht.
Ein gréferer Cu-Zusatz bewirkt keine weitere wesentliche Ver-
besserung mehr.

Stable mit Landluft ~0,6 0,030*

0,02% Cu Mittel der ersten 8 Jahre. Im weiteren Verlauf verlangsam
gich die Rostgeschwindigkeit erheblich.

Industrieluft ~3,0 0,150
im Laufe der Jahre praktisch gleichbleibend
Stahle mit Landluft 0,4 0,020*

0,209 Cu Mittel der ersten 8 Jahre. Im weiteren Verlauf verlangsamt
gich die Rostgeschwindigkeit erheblich.

Stadtluft ~0,7 ~0,035
Industrieluft 1,6 0,075
im Laufe der Jahre praktisch gleichbleibend
Stahle mit
0,209 Cuu.
0,06% P
(Patinastihle) Industrieluft 1,3 0,065*

Einfluf} von Zusitzen bei Cu-Stahl:

Ein P-Gehalt von 0,1-—0,8 %, verbessert das Rostungsverhalten besonders bei gleich-
zeitiger Anwesenheit von mehr als 0,39 Mn. Zusatz von 19, Cr verdoppelt die Lebens-
dauer (0,25% Cu). Versuche von K.DaryEs beweisen die giinstige Wirkung eines
Zinnzusatzes. Anstriche und metallische Uberziige (Zink) haben auf Cu-Stihlen eine
langere Lebensdauer 177, 178 179,

* Private Mitteilung von Herrn Dr. KarL DAEvVEs,
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322-—355 Cr-Stahl kein Angriff
(>139, Cr)
396—408 Cr-Mo-Stahl kein Angriff
451—474 18/8-Cr-Ni-Stahl kein Angriff
475-—495 18/8-Cr-Ni-Stahl + Mo kein Angriff
525—529 18/9-Cr-Mn-Stahl kein — geringer Angriff
Stahl kein Rostansatz in 7 Jahren
(mit aufgespritztem
Al-Uberzug)
Stahl (S-haltig) Angriff beschleunigt

Sehweilen von Stahl:

Die Korrosionsfestigkeit der Schweifinaht steht hinter der der verbundenen Teile
nicht zuruck, wenn beide in der Werkstoffzusammensetzung ubereinstimmen. Autogen-
schweiflung kann zur Karbidausscheidung und damit zur Korngrenzenkorrosion fithren.
Bei Gasschweiflung mit streng neutraler Flamme unter 45° Neigung soll die Karbid-
ausscheidung gering sein 181,

Kupfer Unter Dach ist Cu gegen atmospharischen Angriff vollig be-
standig, aber auch im Freien hohe Bestidndigkeit. Im allge-
meinen weit bestindiger als die meisten Metalle. Nur stark
sulfid- oder SO,-haltige Atmosphiren kénnen zu einem merk-
lichen Angriff fuhren (z. B. Tunnels). Die entstehende Ober-
flachenpatina enthalt meist 15—239% 80,, 1,5—3,5% CO,
und etwas Cl bzw. S in Stadtluft, wahrend bei Seeluft 1,59
80,, 6,29 CO,, 14% Cl und Spuren 8 gefunden wurden.

3, 8.123/33

Messing wird in der freien Atmosphare etwas schneller angegriffen als
Cu. Bei Ms 70 aber immer noch <C0,01 mm/Jahr. Es kann
aber Entzinkung auftreten, daher a-Messing empfohlen. Bei
héheren H,S-Gehalten in der Atmosphare ist Messing mit
hohem Zn-Gehalt besser als Cu.

geschutzt geschutzt
vor Regen vor Regen

Elektrolytkupfer 99,94 Cu 0,0316 0,0772 0,00128 0,00313
As-Kupfer 99,4 Cu; 0,5 As 0,0343 0,0728 0,00138 0,00295

offen offen

Cd-Kupfer 99,1 Cu; 0,8 As 0,0316 0,132 0,00128  0,00543
Messing 70/30 0,0534 0,113 0,00230  0,00483
Messing 60/40 0,193 0,138 0,00835  0,00591
Bronze 93Cu; 7 Sn. 0,0375 0,107 0,00156  0,00440
Al-Bronze 96 Cu; 4 Al 0,0412  0,0836  0,00188  0,00381
Cu-Ni-Leg. 80/20 0,0616  0,0986  0,00257  0,00412
Cu-Ni-Leg. 30/70 0,104 0,0816  0,00434  0,00341
Nickel 0,0946  0,0850  0,00395  0,00355
Nickelchrom 80/20 0,0356  0,0280  0,00153  0,00120

Cr- und Ni-Uberzuge:

Untersuchungen, die von mehreren amerikanischen Gesellschaften gemeinsam
durchgefuhrt wurden und sich iber einige Jahre erstreckten, wurden von W. BLum und
P. W. C. STraUssER in Journal of Research of the National Bureau of Standards
RP. 1293 im April 1940 ver6ffentlicht. Sie ergaben:

1. Der Schutzwert von Cr-Uberzigen mit Nickelunterlage auf Stahl, Messing oder
Zink wird im wesentlichen durch die Dicke der Nickelschicht bestimmt.

2. Auf Stahl oder Zink erhht eine Kupferschicht unter dem Nickel den Schutzwert
diinner Uberziige nur wenig. Bei dicken Niederschligen néihert sich der Schutz-
wert des Uberzuges aus mehreren Schichten demjenigen eines Nickeluberzuges
derselben Gesamtdicke, aber er ubersteigt ibn nicht.

3. VerschiedeneVorbereitung und verschiedeneVernickelungsverfahren haben keinen
grofen EinfluB auf den Schutzwert.

Ritter, Korrosionstabellen, 2. Aufl. 4
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4. Schwankungen in der Dicke des Chromuberzuges zwischen 0,0002 mm und
0,001 mm haben sehr geringen Einflu}, bei gréferer Dicke Gefahr der Riflbildung
besonders iiber Nickelschichten auf Messing.

5. Grundmetalle derselben Gruppe verhalten sich annihernd gleich. Eine grofiere
Nickeldicke ist erforderlich zur Erzielung eines gegebenen Schutzgrades auf
Zink als auf Messing und eine gréBere auf Stahl als auf Zink:

z. B. Messing 0,005

Zink 0,018
Stahl 0,022
Kobalt Verhalten wie bei Reinnickel
Stellit kein Angriff
Tantal kein Angriff
Zink Elektrolyt- Raffinade- Elektrolyt- Raffinade-
Zink Zink Zink Zink 182
auf Hausdach 0,1 0,1 0,005 0,005
im Stadtgebaude 0,08 0,08 0,004 0,004
,» Walde 0,05 0,05 0,0025 0,0025
,, Gewichshaus 0,06—0,12 0,6 —0,14 0,003 —0,006 0,003 —0,007
,, Laboratorium 0,13 0,13—0,20 0,0065 0,0065—0,010
,»» Abzugsschacht 0,35 0,33—0,40 0,017 0,016 —0,040

CO,-Gehalt der Luft schadet nicht, dagegen wirken SO,- und Halogen-Gehalte
stark beschleunigend.

Die nachfolgenden Ergebnisse wurden durch eine Grofzahl-Auswertung aus Natur-
korrosionsversuchen erhalten.

Zink u. Verzinkungen

(galvan. u. feuerverzinkt) Landluft ~0,02 ~0,001
mittelstarke
Industrieluft ~0,1 ~0,005

Wihrend der Anlaufzeit ist die Zerstorungsgeschwindigkeit geringer. Im Verhalten
von galvanischen und feuerverzinkten Uberziigen sowie in dem Verhalten dicker und
dinner Uberzuge und wahrscheinlich auch in dem Verhalten von Zinkiberzigen ver-
schiedener Reinheit besteht kein merkbarer Unterschied ; die Zinkzerstérungsgeschwin-
digkeit hangt vielmehr allein von den Angriffsbedingungen ab 184,

Als der zur Zeit beste Korrosionsschutz unlegierter Stihle wird eine Verzinkung
mit dariiber gelegtem geeigneten Anstrich (Olfarbe, Teer) empfohlen. Diese Anstriche
sollen aber nicht auf den neu verlegten Blechen, sondern erst nach 1—2 Jahren oder
auf leicht angebeizten Blechen aufgebracht werden, weil nur dann eine gute Haftung
erzielt wird 184,

Zinkbleche zeigten als Dachabdeckungen eine Lebensdauer von 30—40 Jahren 185,

Uber die Bildung von weiem Rost auf feuerverzinkten TemperguBkappen vgl.186,

Handelszink grau angelaufen
767 ZnAll gleichmiBig dunkel angelaufen 187
771 ZnAl4Cul gleichmafig dunkel angelaufen
768 ZmnAl 10 gleichmiBig leicht angelaufen, Spuren lokaler Korr.
774 ZnCu 4 gleichmafBig leicht angelaufen, Spuren lokaler Korr.
Cd-Uberziig. in trockener Luft kein Angriff
in feuchter Luft Bildung einer schitzenden Deckschicht.
Beim Erhitzen auf 300° entsteht diinne braune Oxydschicht
kein weiterer Angriff bis 400°.

Zinn trockene Luft kein Angriff
AuBenatmosphare geringer Angriff, wenn Cl, SO,vorhanden
791 Létzinn 50 kein Angriff

Blei | 0,03—0,12 0,001—0,004



Aufreifen—Bariumhydroxyd. 51
|
W.V. 5 Z t d Angrnif i Angriff
(T | Wenston | Zemmemctmmgdes | avgt | s
I l
Silber- und  S-haltig -+ feucht es erfolgt Anlaufen; dieses unterbleibt in
Ag-Legie- véllig trockener Atmosphire, NH, und
rungen S0, beeinflussen den Anlaufvorgang,

die Schichtdicke y wachst nach dem
Fickschen Gesetz y2 = 2 Kt (K = Kon-
stante, t = Zeit).

Ag-Cu-Legierungen laufen schneller an als Feinsilber, Cu-freie Ag-Legierungen mit

Cd, Zn, Sb, Sn, Pd sind noch bestandiger.

Anlaufschutz: Lackuberzug ; oberflachliche Feinsilberschicht ; Uberziige von Platin-
metallen, Cd, Cr, Amalgamen; unsichtbare Schichten, welche fur § undurchdringlich
oder schwer durchdringlich sind; Einhullen in Gewebe mit Silberoxyd und anderen

S-bindenden Stoffen 3, S. 803/09,

854
855
856
857
858

Ag-Legierung
Ag-Legierung
Ag-Legierung
Ag-Legierung

’ E2]

E2] E2]
29 E3]

E3] s

Ag-Legierung als bestandig empfohlen 188

Zusatz von SO,, H,S und CcOo, ve;’grﬁﬁert den Angriff.

Ferner kommen in Betracht:
Fast alle nichtmetallischen Werkstoffe.

Aufreifien.
Messing

AufreiBlen tritt besonders bei NH, (s. dieses) und NH,-Salzen,

in geringerem Mafe bei Chloriden ein.

Auspufigase.
426 Cr-8i-Stahl

436 Cr-Ni-Stahl Auspuffventile
Stellit-Uberzuge

Barinmechlorid.
6 Aluminium 10%ig
90 GAI-Si 10%ig
93—102 GAl-Mg 10 %ig
GAI-Mg-Mn 10%ig
Magnesium Lg.
Eisen Lg.
geschmolzen
451—474 18/8-Cr-Ni-Stahl
672 Monelmetall
Silber

Ferner kommen in Betracht:

fur Ventilkegel empfohlen
empfohlen
fur besonders beanspr. Ventile empfohlen

0,04 0,005
punktform. Angriff an einzelnen Stellen

0,11 0,015
gleichmaBig gerauht

+0,06 +0,008

deutlich gedtzt

0,035 0,005
Angriff

~2,5 bei 150°
oft verwendbar
empfohlen fur Pumpen
empfohlen
empfohlen

~0,11 bei 150°

Fir Losungen keramischer Erzeugnisse.
Fir Schmelzen hochbasische Schamotte.

Bariumhydroxyd.
6 Aluminium konz. Lg. 0,22 bei 20° 0,03 bei 20°

Eisen >4 mMol/1 kein Angriff .
342—355 Cr-Stahl konz. Lg. <2,4 bel Siedetp. <C0,1 bei Siedetp.
322—334 Cr-Stahl ges. Lg. <24 ,, vy <0,1 ,,
451—474 18/8-Cr-Ni-Stahl ges. Lg. <24 ,, vy <0,1 ,,
475—495 18/8-Cr-Ni- ges. Lg. <24 ,, ., <0,1 ,,

Stahl +Mo
525—529 18/9-Cr-Mn- ges. Lg. <24 ,, ’e <0,1 ,,

Stahl



52 Bariumperoxyd—Beizen.

Angriff

Angriff
g/m?® - Tag

W.V. | Zusammensetzung des
Nr Werkstoff mm/Jahr

angreifenden Stoffes

662—666 Reinnickel L

g. kein Angriff
Tantal konz. Lg. kein Angriff bei 100°
Zink verd. Lg. geringer — starker Angriff
Platin Lg. kein Angriff bis Siedetemperatur
geschmolzen nicht verwendbar
Bariumperoxyd.
Eisen Lg. oft verwendbar bei 20°
geschmolzen nicht verwendbar
Cr-Stahl Lg. nicht verwendbar bei hoherer Temper.
451—474 18/8-Cr-Ni-Stahl 109, Lg. empfohlen bei 95°
475—495 18/8-Cr-Ni- 109% Lg. empfohlen bei 95°
Stahl + Mo
672 Monelmetall verd. Lg. oft verwendbar bei 20°
Silber verd. Lg. oft verwendbar bei 20°
geschmolzen starker Angriff
Gold geschmolzen starker Angriff
Platin geschmolzen starker Angriff

Bariumverbindungen, andere. Als nicht verwendbar werden angegeben:
Fur Ba(CN),-Platin.
Fur BaS-Blei.

Basen s. Ammoniumhydroxyd, Bariumhydroxyd, Kaliumhydroxyd, Natriumhydroxyd.
Als verwendbar werden angegeben:
18/8-Cr-Ni-Stahl, Reinnickel, Moneimetall und Nickelchrom.
Als nicht verwendbar werden angegeben:
Aluminium, Kupfer, Zink und Zinn.
Ferner kommen in Betracht:
Von nichtmetallischen Werkstoffen: Glas (fur verdiunnte Lésungen), Holz, kera-
mische Massen, Kunststeine und Kunststeinmassen und Weichgummi.

Beizen.

Zur Entfernung des Zunders von Eisenteilen wird eine Beizbehandlung mit Sauren
gegebenenfalls unter gleichzeitiger Einwirkung von elektrischem Strom durchgefiihrt.
Zunder besteht meist zu 60—80% aus FeO, den Rest bildet vorwiegend Fe,O,. Um
den Angriff beim Beizen herabzusetzen, werden den Beizlosungen geringe Mengen

angriffshemmender Stoffe (Sparbeizmittel) beigemengt.

Einige Beispiele von Sparbeizstoffen:

Derivate des Thioharnstoffes, Kondensationsprodukte von Aldehyden mit Aminen,
Zelluloseablauge mit Formaldehyd, Thioamid oder Thiokarbamid (Ferrocleanol, Rodine
gchiumend), sulfonierte Mineralolfraktionen, Acetaldehyd, Thiokarbanilid, organische
Sulfoxyde, Aralkylsulfide bzw. -Polysulfide, sulfonierte aromatizche Amine und andere
Stoffe, die vor allem Stickstoff und Schwefel in gebundener Form enthalten.

In Zahlentafel 1sind die Ergebnisse vergleichender Versuche von W. MAcHU 202 iber
die Hemmungswirkung von verschiedenen Sparbeizstoffen zusammen-

Zahlentafel 1.

on- 9
Beizzusatz zexﬁration g/m? Tag Hemmung d.maxhﬁal mog-
% % lich. Hemmung
AuBiger Sparbeize, . . . . . . 0,05 31,2 88,4 100
Dibenzylsulfoxyd (extrapoliert) . 0,035 38,4 85,7 98,3
Dibenzylsulfid (extrapoliert) . 0,05 37,2 86,2 98,8
ACP Rodine 107 . . . . . . 0,05 34,8 87,1 99,8
Diorthotolylthioharnstoff. . 0,06 34,8 87,1 99,8
Ferrocleanol Supra H . . . . . 0,07 34,8 87,1 99,8
Starke . . . . . . . ... L. 1,00 36,0 86,6 99,1
Gummiarabicum e 0,80 36,0 86,6 99,1
Chinolin . . . . . . . . . .. 3,0 34,8 87,1 99,8
Gelatine . . . . . 0,90 36,0 86,6 99,1
Tirkischrotél . . . e e 1,20 34,8 87,1 99,8
ohne Beizzusatz. . . . . . . — 269 — —




Beizmittel—Benzaldehyd. 53

.V. Zusammensetzung des Angniff Angriff
Nr. Werkstoff angreifenden Stoffes g/m? - Tag mm/Jahr

gestellt, wobei jene Konzentrationen angefithrt sind, bei denen die Loslichkeit
des Eisens in 32 %iger H,80, bei 15° konstant geworden, so dal also gréBere
Zusatze von Sparbelzstoifen keine wesentliche Verbesserung mehr bringen.

Bei Untersuchungen iiber den Einfluf des elektrischen Stromes auf den Angriff von
Sauren auf Ejsen in Gegenwart von Sparbeizstoffen wurde gefunden, daf die orga-
nischen Sparbeizstoffe sowohl an der Kathode als auch an der Anode wirksam sind.
Dies geht aus dem Verlauf der Stromspannungskurve und aus den Gewichtsabnahmen
bei der Saurekorrosion hervor.

Beim Mittelleiterverfahren wirken die Sparbeizstoffe gleichfalls vermindernd auf
die Gewichtsverluste in Siuren ein.

Der Temperaturkoeffizient der Sdurekorrosion bei Gegenwart organischer Stoffe
wurde von W. MacHU an Eisenblechen (0,10 C; 0,15 8i; 0,35 Mn; 0,026 S; 0,029 P)
bestimmt. Die Sparbeizstoffe setzen nicht nur den Angriff als solchen, sondern auch
den Temperaturkoeffizienten herab 212. (vgl. Abb. 1 und 2.)

4000 %000
/A % /"’
20% ; H,80, Zvsarz
A 200y
NE S000 1 K50, 2usatz N0 4 20% ohne Zusats
IS A 20% obneZvsatz | g 8 20% 2,5%Amilm
B B 20% 5% Ferrocleanor N C 20% 1,0 % Gelatine
Q C 20% B1% Rodine 111 Q D 0% 25%Gelatne
S 2000l 0 20% 0/% Rodine 107 __/ X 2000—E 20% 01 %Obenzylsulfid A
Y 3 £ 20% 61 %libenzyl-
I% X sutfoxyd
3 8
S ] 0
1000 / S 1000 /n/ =T
/’/
// e _ _C
1 L5 5 ot 0 W o8 e
ol N D T O AR T s T el M PO
0’0 60 70 &0 0 20 0 - %0 fia%’ &0 7w &
Tem, wer gtur °C emperarur
Abb. 1. Abb. 2.

Abhingigkeit des Gewichtsverlustes beim Beizen von der Temperatur und den Sparbeizzusitzen
(nach MACHU).

Beizmittel. Als verwendbar werden angegeben:
Eisen fur Germisan und Uspulun.
Kupfer fiir Germisan, Kalimat B, Segetan neu und Uspulun.
Zink fir Germisan, Kalimat B, Segetan neu, Uraniasaatbeize.

Als nicht verwendbar werden angegeben:

Eisen fiir Kalimat B, Segetan neu, Uraniasaatbeize und Weizenfusariol.
Kupfer fiir Uraniasaatbeize und Weizenfusariol.
Zink fur Uspulun und Weizenfusariol.

Benzaldehyd. Sm. — 26°; Sd. 179°; d 1,046.
6 Aluminium 509% Lg. in Toluol empfohlen bei héherer Temperatur
Lg. in Ather kein Angriff bei 179°
Lg. in H,0 starker Angriff

451—474 18/8-Cr-Ni-Stahl empfohlen
Kupfer Lg. starker Angriff

662—666 Reinnickel Lg. geringer — starker Angriff
Kobalt Lg. geringer — starker Angriff
Zink starker Angriff
Blei starker Angriff

Silber gtarker Angriff



54 Benzil—Benzol.

W.V. angreifenden Stoffes Angrniff Angriff
Nr Werkstoif Zusammensetzung des g/m? - Tag mm/Jahr

l l | l
Benzil. Sm. 95°; Sd. 347°.
Kupfer 6% Lg. in Pyridin 7,2 bei 30° 0,29 bei 30°

Benzilsiure, Sm. 150°.
Kupfer 6,45%Lg.inPyridin  340,0 bei 30° 13,6 bei 30°

Benzidin., Sm. 128°; Sd. 400°. Als verwendbar werden angegeben:
Aluminium und Eisen.

Benzoesiure. Sm. 121°; d 1,34.

Aluminium fest kein Angriff beim Sublimieren
Eisen Lg. geringer Angriff —
Gufeisen Dampf 370,0 bei 250° 18,0 bei 250°
218—225 Si-GuBeisen geschmolzen 1,56 ,, 130° 0,08 ,, 130°
Cr-Stahl fest kein Angriff beim Sublimieren
Lg. empfohlen
451—474 18/8-Cr-Ni- Lg. empfohlen
Stahl
Kupfer Lg. in Pyridin Angriff
Dampf geringer Angriff bei 250°
Messing Dampf 100,0 bei 250° 4,3 bei 250°
662—666 Reinnickel Dampf kein Angriff bei 250°
672 Monelmetall Dampf 23,0 bei 250° 1,0 bei 250°
Blei Lg. Angriff 30, 8.161

Ferner kommen in Betracht:
Von nichtmetallischen Werkstoffen: Glas und keramische Erzeugnisse.

Benzoin.
Kupfer 1 m Lg. in Pyridin 54,2 bei 30° 2,2 bei 30°
3, 8.118
Benzol. Sm. 6°; 8d. 80°; 4 0,879.
6 Aluminium rein kein Angriff bei 20°
+ 209% Alkohol kein Angriff bei 20°
+ << 1% H,0 kein Angriff bei 20°

90 G Al-Si kein Angriff
G Al-Mg-Mn kein Angriff
93—102 G Al-Mg 0,017 0,0023
Magnesium kein Angriff
Eisen rein kein — geringer Angriff bei 20°
234—243 Cr-GuBeisen techn. <<2,4 bis Siedetemp. <C0,1 bis Siedetemp.
251—255 Cr-Mo-GuBeisen  techn. <2,4 ,, vy 0,1 ,, ’s
322—355 Cr-Stahl rein <24 ,, ’s 0,1 ,, ’
451—474 18/8-Cr-Ni-Stahl  rein <24 . <0,1 ,, "
475495 18/8-Cr-Ni-Stahl
-+ Mo rein <24 ,, » 0,1 ,, »
5256—529 18/9-Cr-Mn-Stahl  rein <24 ,, ' <0,1 ,, ’s
Kupfer Tein kein Angriff
S-haltig Angriff
Messing rein kein Angriff
Bronze rein kein Angriff
681, 697 Nickelchrom rein < 2,2 bei 80° << 2,0 bei 80°
Zink - Alkohol oft verwendbar
. rein kein Angriff
Cd-Uberziige rein kein Angrift
Zinn S-haltig oft verwendbar
Blei -+ Alkohol oft verwendbar
Thermoplaste °C Konez. Vinidur Oppanol O Oppanol ORG

20 100% unbestindig unbestandig  unbestandig



Benzolsulfosaure—DBier.

55

W. V.

Nr. Werkstoff

Zusammensetzung des
angreifenden Stoffes

Angriff
g/m? - Tag

Angriff
mm/Jahr

Benzolsulfosiure. Als verwendbar wird angegeben:

Fur die Herstellung Si-GuBeisen.

Benzolwaschol. Als verwendbar werden angegeben:

GufBleisen und Blei.

Benzotrichlorid. Als nicht verwendbar wird angegeben:

Eisen.

Benzoylehlorid, Sm. —1°; 8d. 198°; 4 1,211.
kein Angriff bei 20°

6 Aluminium
hart u. weich

H,0-frei
+ H,0 (1:1)
Bernsteinsiure. Sm. 183°; d 1,565.

6 Aluminium 1—509% Lg.
Eisen fest
Kupfer fest
Zinn 0,75% Lg.

Oy-frei

Bier.

3  Aluminium blank
+ MBYV-8chicht
+ Eloxalschicht
(aus H,80,-Bad)
+ Eloxalschicht
(aus Oxalsaure)
6 Aluminium blank

+ MBYV-Schicht

+ Eloxalschicht
(aus H,50,-Bad)

+ Eloxalschicht
(aus Oxalsaure)

1,5 - 10% bei 198°
300,0 ,, 20°

~ 0,2 bei 100°

2 - 10* bei 198°
40,5 ,, 20°

~ 0,027 bei 100°

oft verwendbar bei 235°
oft verwendbar bei 235°

0,06 bei 20°

4 Wochen bei 25°
heller, glanzend
unverandert
gelblich matt

unverandert
matt fleckig

Anlaufstellen
gelblich, matt

unverandert

0,003 bei 20°

4 Wochen bei 4° 219.
fast unverandert
unverandert

unverindert
unverandert
wenig fleckig,
linzend
etwas dunkler

unverandert

unverandert

Die Al-Legierungen Pantal (Al; 1,13 Si; 0,475 Fe; 0,74 Mg; 0,63 Mn; 0,03 Fe),
Mangal (Al; 0,39 8i; 0,25 Fe; 1,51 Mn) und BSS (Al; 0,12 Si; 0,18 Fe; 6,82 Mg;
0,36 Mn) erwiesen sich im allgemeinen bei 25° dem Reinaluminium etwas unterlegen ;
bei 4° war kein wesentlicher Unterschied wahrzunehmen 219,

Aluminium
Al-Cu-Leg.

Al-Pb-Leg. .
Al-8n-Leg. »»
Cr-GuBeisen
Cr-Mo-GuBeisen
Cr-Stahl
18/8-Cr-Ni-Stahl
Cr-Mn-Stahl
Kupfer

234—243
251—255
322—355
451—474

<2,4 bei 20°

<24 ,, 20°
<24 ,, 20°
<24 ,, 20°

fiir Brauereiindustrie empfohlen 221
fur Pfannen, Bottiche, Bierleitungen und Kuhlanlagen viel

hart, kalt verformt ist nicht empfehlenswert
fur Brauereibetriebe nicht geeignet
Al-Zn-Leg. ’s ’s

<0,1 bei 20°

<O,]- 2 200
<01 ,, 20°
<0,1 ,, 20°

verwendet. Unter bestimmten Bedingungen soll eine Schadi-

gung der Hefe eintreten kénnen 222, 223.

Messing
662—666 Reinnickel
672 Monelmetall
681 Nickelchrom
Zink
Zinn

geringer Angriff
oft verwendbar
<(2,4 bei 20°

<2’2 2

20—70°
nicht verwendbar

<0,1 bei 20°
<ot ,, 20—70°

kein — geringer Angriff



56 Bierwurze—Bleiacetat.

W.V.

Nr. ‘ Werkstoff Zusammensetzung des Angriff Angriff

angreifenden Stoffes g/m? - Tag mm/Jahr

I l l |

Ferner kommen in Betracht:
Von nichtmetallischen Werkstoffen: Glas und keramische Erzeugnisse.

Bierwiirze. Als verwendbar wird angegeben:

Messing (geringer Angriff, Schutzschichtbildung).
Als nicht verwendbar werden angegeben:

Kupfer, Bronze, Neusilber, Zink und Zinn.

Bitumen. Als verwendbar werden angegeben:
Aluminium, Eisen, Reinnickel, Zink.
Ein Gehalt an sauren Stoffen wirkt schadlich.

Blausiure. Sm. — 13°; 8d. 26°; d 0,697.

6 Aluminium Gas u. Lg. kein Angriff, empfohlen

Eisen nicht verwendbar

218—225 Si-Gufleisen 989% Lg. 0,07 bei 20° 0,004 bei 20°
Cr-Stahl Angriff

451—474 18/8-Cr-Ni-Stahl Lg. kein Angriff

475—495 18/8-Cr-Ni- Lg. kein Angriff

Stahl + Mo
672 Monelmetall Lg. 24,0 bei 20° <1,0 bei 20°

Zink Lg. oft verwendbar
Blei Lg. nicht verwendbar, Zersetzung
Gold Lg. nicht verwendbar
Platin Lg. kein Angriff bis Siedetemperatur

Ferner kommen in Betracht:

Von nichtmetallischen Werkstoffen: Glas, keramische Erzeugnisse und Chlor-
kautschuk.

Blei. Sm. 327°; 8d. 1600°; d 11,3.

6 Aluminium geschmolzen kein Angriff bei 350°
Gufleisen geschmolzen wenn dicht, dann gut bestandig, halt
aber meist nicht lange (tropft) 231
271 Stahl geschmolzen 0,007 bei 600° ~0 bei 600°
Cr-Stahl geschmolzen 0,002 ,, 600° ~0 ,, 600°
600° 900° 600° 900°
451—474 lg/S-h(ir-Ni- geschmolzen <24,0 <172,0 <1,0 <3,0
ta
662—666 Reinnickel geschmolzen geringer — starker Angriff

672 Monelmetall geschmolzen >24,0 bei 260° >1,0 bei 260°
681,697 Nickelchrom geschmolzen < 2,2 ,, 600° <0,1 ,, 600°
Platin schon unterhalb Rotglu stark Angr. 232
Zusatz von PbO vergroflert den Angriff

Ferner kommen in Betracht:

Von nichtmetallischen Werkstoffen: Keramische Erzeugnisse (z.B. Schamotte)
und Quarz.

Bleiacetat.
6 Aluminium 109% Lg. 0,55 0,074
90 GAl-Si 10% Lg. 0,55 0,074
GAl-Mg-Mn 10% Lg. 0,62 0,084
224 Antichlor IT ges. Lg. kein Angriff bei 80—90°
234—243 Cr-GuBeisen 25% Lg. <(2,4 bis Siedetp. <<0,1 bis Siedetp.
251—255 Cr-Mo-Gufleisen 259, Lg. <24 ,, v <0,1 ,, vy
322—334 Cr-Stahl konz. Lg. <2,4 bis Siedetp. <<C0,1 bis Siedetp.
342—355 Cr-Stahl konz. Lg. <24 ,, ’s <0,1 ,, s

451—474 18/8-Cr-Ni-Stahl konz. Lg. <24 ,, » <0,1 ,, ’



Bleiazid—Bleiverbindungen. 57

W. V. 7 t des | Angrift Angri
TV | ety | Zosmmmemetmag des | angntt | Awent
l l l |
475—495 18/8-Cr-Ni- konz. Lg. <2,4 bis Siedetp. <C0,1 bis Siedetp.
Stahl + Mo
525—529 18/9-Cr-Mn- konz. Lg. <24 ,, » <01 ,, ”»
Stahl
662—666 Reinnickel 109% Lg. <(2,4 bei 100° <0,1 bei 100°
Blei Lg. geringer — starker Angriff
Lg. + p-Nitrophen. 730,0 bei 70° 23,6 bei 70°
T hermoplaste  °C Konz. Vinidur Oppanol O Oppanol ORG
40 verd. Lg. bestandig bestandig bestandig
60 verd. Lg. bedingt best. bestandig bestandig
60 kalt ges. Lg:.  bestandig bestandig bestandig
80 kalt ges. Lg. 0] bestandig bestandig
100 kalt ges. Lg. (0] bedingt best. bestindig
Bleiazid.
6 Aluminium fest kein Angriff, empfohlen

Bleichlaugen, s. auch Chlor, Chlorkalk und Natriumhypochlorit.
Als verwendbar werden angegeben:

Aluminium, Antacid, Cr-Stahl, 18/8-Cr-Ni-Stabl, Bronze, Ambrac.
Als nicht verwendbar werden angegeben:

Eisen, Reinnickel, Kobalt, Messing.

Ferner kommen in Betracht:

Von nichtmetallischen Werkstoffen: Holz, keramische Massen, Haveg, Proderit,
Celluloid, Gummi (fur Ca(ClO;),).

Thermoplaste  °C Konz. Vinidur Oppanol O Oppanol ORG
20 12,59, Cl, Dbestindig besténdig bestandig
40 12,6% Cl,  bestandig bedingt best. bedingt best.
60 12,59% Cl, bedingt best. unbestindig  unbestandig

Bleichlorid. Als verwendbar wird angegeben:
Bronze.

Als nicht verwendbar wird angegeben:
Fur Losungen Alumium .

Bleinitrat.
6 Aluminium Lg. starker Angriff
451—474 18/8-Cr-Ni-
Stahl Lg. verd. HNO,; kein — geringer Angriff, empfohlen
Bleioxyd. 700° 800° 700° 800°
Gufleisen fest 3000 74.000 150 3700
Eisen, rein fest 670,0 22.500 33 1120
270 Stahl fest 3000 31.300 150 1600
Cr-Stahl fest 670,0 270,0 33 14
Zink fest starker Angriff bei 450°
Silber fest starker Angriff bei héherer Temperatur
Bleisuperoxyd.
Tantal fest starker Angriff bei 500°
Bleietraithyl.
6 Aluminium + Benzin kein Angriff

Bleiverbindungen, andere. Als verwendbar werden angegeben:
18/8-Cr-Ni-Stahl und Reinnickel.
Fir Bleiarsenat Aluminium.



58 Blut—Boden.

Zusammensetzung des Angriff Angriff
Werkstoff angreifenden Stoffes i g/m? - Tag mm/Jahr

I

Als nicht verwendbar werden angegeben:
Zink, Cadmium, Blei

Blut.

alle  Cr-Stahl kein Angriff
451—474 18/8-Cr-Ni-Stahl <(2,4 bei 20° <Z0,1 bei 20°
475—495 18/8-Cr-Ni-8tahl 4+ Mo <24 ,, 20° <0,1 ,, 20°
525—529 18/9-Cr-Ni-Stahl <2,4 ,, 20° <0,1 ,, 20°
681, 697 Nickelchrom Schweineblut <2,2 ,, 20° <2,0 ,, 20°
Boden, *

Jeder Boden enthalt wasserlgsliche Salze, die zusammen mit H,0 angreifend wirken
(z. B. NaCl, MgCl,, Ca80,, FeS0,, NH,-Salze). Ferner sind Sauren, wie Huminsauren
und Gase, wie CO,, O,, H,S und NH, vorhanden. Die korrodierende Wirkung hangt
von der Gesamtaziditat des Bodens ab. Sand und sandige Lehmbéden sind verhaltnis-
mabig wenig gefahrlich. Tonbéden bilden beim Austrocknen zahllose feine Risse, die
der Luft Zutritt gestatten. Auflerdem findet man in Tonbéden haufig Salznester, die
mit dem eindringenden Wasser mehr oder minder konzentrierte Salzlésungen ergeben;
es konnen dadurch galvanische Konzentrationsketten gebildet und elektrolytische
Korrosion hervorgerufen werden. Solche Korrosionserscheinungen findet man sehr
haufig bei Schlickboden, die einen hohen Gehalt an Salzen und Schwefelverbindungen
aus Pflanzen- und Tierresten aufweisen. Ahnliches gilt fur viele Moorbsden 237,

Der Mergelboden ist als Ubergangsstufe zwischen sandigen und tonigen Béden zu
betrachten; hier wird die Angriffsfahigkeit meist durch die schutzende Wirkung des
hohen Kalkgehaltes gemildert.

Eine Hauptgefahr fur im Boden verlegte metallische Werkstoffe bilden die elek-
trischen Erdstrome.

Die Mafinahmen gegen Bodenkorrosion mussen darauf hinzielen, den Rohrwerk-
stoff, sofern er nicht unangreifbar ist, vor dem Zutritt von Wasser und Sauerstoff zu
schittzen. Man mufl die Metalloberfliche also mit geeigneten Schutzschichten umgeben.

Als Schutzumhiillung von Rohren sind alle gleichmaBigen Ton- oder Lehmbéden
geeignet, besonders wenn sie unter Wasser ihren Zusammenhalt nicht verlieren. Moor-
boden und stark moorige Tonbéden sind im allgemeinen ungeeignet. Die Bden sollen
als Schutzhillen moglichst feucht geknetet und verarbeitet werden und, falls sie den
Zusammenhalt unter Wasser verlieren, durch Zugabe von 5% Zement verfestigt
werden. Diese Béden verhindern dann den Angriff durch den Boden oder durch
Grundwasser, weil sie die Bewegung der angreifenden Stoffe auf das Rohr hin unter-
binden 238,

Allgemeine Richtlinien fur die Bodenbeurteilung (nach H. Kras):

Gunstig | Ungunstig
A. Struktur:
Gleichartig Ungleichartig
Gleichformig ; Ungleichférmig
B. Mechanische Bodenzusammensetzung :
Sand Ton
Sandiger Lehm Kolloidaler Ton
Lehm Moorbdden
Kalkboden Schlickboéden
Schlackbéden u. ahnliche aufgeschuttete
Béden

* Eine ausfithrliche Untersuchung iutber das Verhalten einiger Magnesiumlegie-
Tungen in verschiedenen Bodenarten verdffentlicht W. Wiederholt in Korros. u.
Metallsch. 18 (1942) 289/296.
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V. Z t d Angriff | Angriif
“{“Y Werkstoff xggﬁm&as:ﬂzg%gﬁegs glrx?zg-r }Eag 1 m£/g}elxhr
| l ]

C. Chemische Zusammensetzung und chemische Eigenschaften:
Alkalischer oder neutraler pg-Wert Saurer pg-Wert, hohe Gesamtaziditat
Keine oder geringe Gesamtaziditat Hohe Leitfahigkeit bzw. hoher
Geringe Leitfahigkeit bzw. geringer Elektrolytgehalt

Elektrolytgehalt Niedrige Carbonatharte bei hoher
Hohe Carbonathirte der Bodenflussigkeit bleibender Harte
Calcium- und Magnesiumbicarbonat bzw. Calcium- und Magnesiumchlorid-
-carbonat bzw. Sulfatgehalt
Sulfide bzw. Schwefelwasserstoff
Ammoniak
Saure Humusstoffe

2 Aluminium
Gufeisen

277 Stahl

Cu-Stahl
(~0,29% Cu)

Kupfer

Blei

fur Kabelmantel empfohlen 240

Korrosion tritt auf, wenn Sulfatreduktion im Untergrund,

im Boden und in unmittelbarer Nahe des Rohres zugleich

feststellbar ist. Besonders stark sind die Zerstérungen, wenn

nur in unmittelbarer Ndahe des Rohres Sulfatreduktion vor-
handen ist. Ist sie nur im Untergrund, dann fast nie Angriff.

Wenn Sulfatreduktion fehlt, der Boden aber alkalisch oder

sauer reagiert, dann tritt doch Korrosion auf.

Es wird empfohlen, eine Lehmumhullung aus gekalktem Lehm

fest um das Rohr herumzustampfen, damit spater keine

Strukturanderung des Bodens mehr auftreten kann 241,

Als Auflen- bzw. Innenschutz kann eine Ferrosiliziumschicht,

welche mit SiCl,-Dampfen erzeugt wird, dienen.

Uber die Korrosion im Erdboden und den EinfluB des rg-

Wertes macht G. GuzzoxI folgende Angaben 242:

In oxydierender Umgebung (rg > 27) nimmt die Korrosion
mit abnehmendem pg-Wert stark zu.

In reduzierender Umgebung rg = 18—25 nimmt die Korro-
sion mit abnehmendem pa-Wert zu und zwar etwas weniger
als bei rg > 27.

In stark reduzierender Umgebung (rg = 10—15) ist die Kor-
rosion im allgemeinen geringer; sie besitzt einen Kleinst-
wert bei py = 7 und nimmt in alkalischer Umgebung aus-
gesprochen zu.

Luftraume und unvollstandige Berithrung zwischen Boden

und Probe bewirken oft ungleichmé8igen Angriff.
Schutziuberzuge: Einen gewissen Schutz bietet schon die

Walzhaut, noch besser wirkt die GuBhaut. Ferner werden

empfohlen Phosphatieren, Behandlung mit Chromsiure, An-

striche und Schutzschichten auf der Basis von Teer und

Bitumen, Zement, Zementasbest, Beton. Metallische Uber-

ziige, Emaillieren und Gummi-Plattierung werden nur selten

angewandt 243, 244,

in den oberen 0,27—0,55 0,014—0,028 245
Schichten
Versuchsdauer 7 Jahre

Unter den Gebrauchsmetallen ist es der bestandigste und
gegenuber Anderungen der chemischen und physikalischen
Bedingungen unempfindlichste Werkstoff. Die Abtragung ist
in allen Fallen gering, kein tiefer Lochfraf.

Hohere Sulfid- und Ammoniakgehalte sind im Boden zu ver-
meiden.

Nicht uberall kann mit genugender Bestandigkeit gerechnet
werden. SO,-arme Béden sind gefihrlich. Angriff im allge-
meinen bei Hartblei etwas grofier als bei Weichblei. Sandige
Boden sind am gunstigsten, tonige am ungiinstigsten; auch
Mergel und Kalk sind ungunstig. Nachteilig ist ferner ein
hoher CO,- oder Humusgehalt 246, 247,
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Bor—Borsaure.

W.V.

Nr. ‘Werkstoff

Zusammensetzung des
angreifenden Stoffes

Angnff

g/m? - Tag

Angriff
mm/Jahr

S0,- u. COy-haltig kein Angriff

pH=7+SO4

Anfressungen 248

+ organische Stoffe langsamer, gleichmaBiger Angriff

Zahlentafel 2. Angriff durch verschiedene Bodenarten.

g/m?® - Tag Tiefster LochfraB in mm/Jahr
o | Ton | "Boden | Boden] Tenm | Tom | ‘Hocen | Bode
Aluminium 99,25 Al 0,008 | 0,029 {0,013 | 0,039] 0,053 D L D
Duraluminium 94,23 Al;
4,10Cu . . . — 10,120 0,012 D — D G D_
Al- Mn Lg! 97, 75 Al 1 12 Mn. 0,032 0,017 0,018 0,026] D |0,036| 0,033 0,048
SM-Stahl . . . .10,820( 0,470| D D D (0,178 D D
Cu-Stahl 0,2 Cu D 0,454, D D D |o0,15 D D
Kupfer e 0,012} 0,037 — 10,012 G L — L
Messing Ms 60 . 0,065 | 0,043 | 0,008 0,008 G,E| G,E| G,E| G, E
Bronze Sn-Bz 10. . 0,012 | 0,038 0,380 0,041]0,028| G | 0,028 0,079
Plattenzink 99,5 Zn. . 0,290 0,074 0,192, D 0,102 0,043| 0,084| D
Plattenzink, normal . 0,159 0,092|0,375| D (0,132|0,051| 0,094| D
Raffinade-Blei 99,99 . . . 0,011 0,057 0,052 | 0,017 0,028 L 0,023 | 0,028
Blei 99,93 Pb; 0,057 Cu . . 0,031 0,150 | 0,064 | 0,074] 0,043 | 0,064 | 0,031 | 0,046

L
S

G = geringer Angriff, kein LochfraB.
E = Entzinkung iber groBe Flachen.
e = Entzinkung in Flecken.

D = Durchfressungen.

ortlicher Lochfral3, Lécher nicht tiefer als 0,15 mm.
starker Angriff, glelchmaﬁlge Abtragung.

Bor. Sm. 2300°; d 1,73.
6 Aluminium fest geringer Angriff bei hgherer Temperatur
Eisen fest Angriff bei >1000°
Platin fest nicht verwendbar
Borsiiure. Sm. 185°; d 1,46.
6 Aluminium % Lg. 0,03 0,004
Lg. starker Angriff bei 100°
90 GAL-Si 5% Lg. 0,03 0,004
G-Al-Mg-Mn 5% Lg. 0,02 0,003
93—102 GAl-Mg 5% Lg. 0,11 0,015
Magnesium Lg. Angriff
Eisen 49, Lg. geringer Angriff bei 20°
starker Angriff bei 100°
209—217 Si-GuBeisen ges. Lg. <24,0 bei 100° <1,0 bei 100°
218-—225 Si-GuBeisen ges. Lg. <72,0 ,, 100° <30 ,, 100°
258 Niresist 10% Lg. 0,67, 20° 0,03, 20°
322—334 Cr-Stahl 509, Lg. < 2,4 ,, 100° <0,1 ,, 100°
342355 Cr-Stahl 509 Lg. < 24 , 100° <01 ,, 100°
Cr-Al-Stahl geschmolzen nicht verwendbar
Cr-8i-Stahl geschmolzen nicht verwendbar
451—474 18/8-Cr-Ni-Stahl ges. Lg. <2,4 bei 100° <0,1 bei 100°
475—495 18/8-Cr-Ni- ges. Lg. <2,4 ,, 100° <0,1 ,, 100°
Stahl 4 Mo
525—529 1%/9-}1(}11'-Mn- 50% Lg. <2,4 ,, 100° <0,1 ,, 100°
ta.
662—666 Reinnickel ges. Lg. <2,4 bei 20° <0,1 bei 20°
672 Monelmetall ges. Lg. empfohlen bei héherer Temperatur



Braunkohlenteer—Brom. 61
V. 7 t a Angriff Angriff
Vg“' Werkstoff ;:gm?;:nz‘éggﬁegs glmn’gf%[‘ag mxlll;s/?ahr
679 Illium 49, Lg. kein Angriff bei 20°
681, 697 Nickelchrom Lg. <2,2 bei 20° <Z0,1 bei 20°
Blei Lg. verwendbar bei 20°

Ferner kommen in Betracht:

Von nichtmetallischen Werkstoffen: Keramische Erzeugnisse und Vulkoferran.

Braunkohlenteer. Als verwendbar werden angegeben:
Fur die Destillation GuBeisen, Schmiedeeisen und Stahl.

240

192
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Abb. 3. Gewichtsverlust von chromlegierten Stidhlen in einer Braunkohlenschwelteer-
Hydrieranlage (240h, 400—500°, 800 at). (Nach NEUMANN.)

Brom. Sm.—7,3°; 8d.59°; d 1,49.

6 Aluminium starker Angriff
Lg. geringer Angriff bei 20°
Eisen H,0-frei kein Angriff bei 20°
Lg. starker Angriff bei 20°
20° 100° 20° 100°
209—217 8i-GuBeisen Lg. < 2,4 <720 <0,1 << 3,0
218—225 Si-GuBeisen Lg. <240 240 <1,0 >10,0
322—355 Cr-Stabl starker Angriff
451—474 18/8-Cr-Ni-Stahl starker Angriff
475—495 18/8-Cr-Ni-Stahl + Mo starker Angriff
499—503 18/8-Cr-Ni-Stabl + Cu -+ Mo starker Angriff
Kupfer nicht verwendbar
Messing nicht verwendbar
643 Rotoxit Lg. geringer Angriff bei 20°
662—666 Reinnickel H,0-frei <2,4 bei 20° <0,1 bei 20°
681, 697 Nickelchrom starker Angriff bei 20°
Kobalt starker Angriff bei 20°
731 Co-8i-Leg. Lg. empfohlen bei 20°
Tantal H ,0-frei geringer Angriff bei hgherer Temperatur
Lg. kein Angriff bei 20°
Niob ges. Lg. kein Angriff bei 20—100°
Wolfram H,0-frei empfohlen bei 20°
Zink nicht verwendbar
Zinn nicht verwendbar
Silber

Lg.

nicht verwendbar bei hoherer Temper.,
fur Transport von flissigem Brom emp-

fohlen.
nicht verwendbar



62 Bromoform—Buttersaure.

W.V. Z tzung des | Angnif Angriff
Nr. Werkstoff | %o tendon. Stoffes. gfnt - Tag mm/Jahr
l I l I
Gold H,0-frei geringer Angriff bei <<100°
Lg. starker Angriff
statu nascendi starker Angriff
Platin H,0-frei geringer Angriff bei 20°
Lg geringer Angriff bei 20°

Temperatﬁrsteigerung, Saurezusatz und nascierender Zustand
vergroflern den Angriff 258,

Ferner kommen in Betracht:
Von nichtmetallischen Werkstoffen: Keramische Erzeugnisse und Vulkoferran.

Bromoform. Sm. 9°; Sd. 151°; d 2,890.
6 Aluminium rein starker Angriff bei 20°

Bromsiiure. Als verwendbar wird angegeben:
Blei.
Als nicht verwendbar werden angegeben:

Aluminium, Eisen, Cr-8tahl, Kupfer, Cr-Uberziuge, Reinnickel, Monelmetall,
Zink, Zinn und Silber.,

Thermoplaste  °C Konz. Vinidur Oppanol O Oppanol ORG
20 10% Lg. bestindig — —
Bromwasserstoff.
6 Aluminium Lg. starker Angriff, Angriff kleiner als bei
HCl

Eisen Lg. starker Angriff

Kupfer O ,-frei empfohlen

Messing Lg. nicht verwendbar

Nickel Lg. nicht verwendbar

Zinn Lg. nicht verwendbar

Silber Lg. starker Angriff

Platin Lg. + Br, + HNO starker Angriff

Angaben uber HCl nachsehen.

Ferner kommen in Betracht:
Von nichtmetallischen Werkstoffen: Haveg und Gummi.

Bronze. Als nicht verwendbar werden angegeben:
Eisen und Stahl (Rifbildung).

Von nichtmetallischen Werkstoffen kommen in Betracht: Keramische Erzeugnisse
und Graphit.

Butter.

Al-Folie Versuche (Dauer 18, 25 und 45 Tage, 5 und 9 Monate) er-
gaben, daf keine Schadigung der Butter auftritt. Die Butter
war in allen Fillen verwendbar.

525—529 18/9-Cr-Mn-Stahl fur Transportgefifle und Butterfertiger
empfohlen 261

Buttersiure. Sm.-—8°; 8d. 162°; d 0,964.

18° 60° 18° 60°
6 Aluminium 109, Lg. 0,07 0,19 0,010 0,026
259%, Lg. 0,07 0,37 0,010 0,050
509% Lg. 0,19 1,11 0,026 0,15
konz. Lg. 0,55 1,48 0,075 0,20
Aluminium 1% Lg. 0,12 7,4 0,016 1,0
Eisen L geringer Angriff

g.
Eisen 1% Lg. 14,4 bei 20° 0,72 bei 20°



Butylacetat—Calcium. 63

W.V., / t d Angri
Nr. Werkstoft a.uns:gi?ﬁ?:nzgggﬁe:s g/mI“lg-r'll‘fig mirxnn/?z;gr
| | I 1
20° siedend 20° siedend
209—225 Si-GuBeisen d = 0,964 <24 <24 <0,1 <0,1
234—243 Cr-GuBeisen 80% Lg. 2,4 bei 20° < 0,1 bei 20°
251—255 Cr-Mo-GuBleisen 809% Lg. <24 ,, 20° <0,1 ,, 20°
322—355 Cr-Stahl d = 0,964 <(2,4 bei Siedetp. <C0,1 bei Siedetp.
451—474 18/8-Cr-Ni- d = 0,964 <24, <01 ,,
Stahl
475—495 18/8-Cr-Ni- d = 0,964 <24 ,, ., <ol ,,
Stahl 4+ Mo
497, 498 18/8-Cr-Ni- d = 0,964 <24 ,, » <01 »
Stahl + Cu
20° 60° 20° 60°
Kupfer 1% Lg. 1,7 10,9 0,07 0,44
Al-Bronze fur Pumpen empfohlen
662—666 Reinnickel 0,5% Lg. < 2,4 bei 20° <0,1 bei 20°
4 0% Lg. <(24,0 ,, 20° <1,0 ,, 20°
672 Monelmetall < 2,4 ,, 20° <0,1 ,, 20°
679 Illium 80% Lg kein Angrlff bei hgherer Temperatur
681, 697 Nickelchrom d = 0,964 <2,2 bei 20° <0,1 bei 20°
Zinn 19, Lg. 0,4 ,, 60° 0,02 ,, 60°
Silber empfohlen
Butylacetat. Als verwendbar wird angegeben:
6 Aluminium
Ferner kommen in Betracht:
Eisen, Stahl, Reinnickel und Nickelchrom.
Thermoplaste °C Konz. Vinidur Oppanol O Oppanol ORG@
20 100 unbestdndig  unbestdndig  unbestandig
Butylalkohol. Sm. —80°; S8d. 117°; d 0,804.
Aluminium rein kein Angriff bei 100°
H,0-frei Angriff bei 100°
. + J, starker Angriff
90 Silumin rein kein Angriff bei Siedetemperatur
Eisen oft verwendbar
209—225 Si-GubBeisen empfohlen
451—474 18/8-Cr-Ni-Stahl verwendbar
Kupfer verwendbar
Messing verwendbar
Bronze verwendbar
662—666 Reinnickel verwendbar
Nickelchrom verwendbar
Silber verwendbar

Cadmium. Sm. 321°; Sd. 778°; d 8,64. Als verwendbar wird angegeben:
Fur Cd-Destillation GuBeisen.

Als nicht verwendbar wird angegeben:
Platin

Cadmiumehlorid. Als verwendbar wird angegeben:
Fur CdCl, rein, geschmolzen, O,-frei Platin.

Als nicht verwendbar wird angegeben:
Far Lésungen Aluminium.

Calcium. Sm. 800°; d 1,545. Als nicht verwendbar wird angegeben:
Eisen (Diffusion des Ca in das Fe unterhalb Schmelzpunkt des Ca).



64 Calciumbisulfit—Calciumchlorid.
w.V. Zusammensetzung des Angniff Angriff
Nr. Werkstoff angreifenden Stoffes g/m? - Tag mm/Jahr

|

Caleiumbisulfif. Als verwendbar werden angegeben:
Cr-GufBeisen, Cr-Mo-Gufleisen.
18/8-Cr-Ni-Stahl + Mo (bei 200°, 20 at).

Als nicht verwendbar wird angegeben:
18/8-Cr-Ni-Stahl.

Calciumearbid. Als verwendbar werden angegeben:
Fur trockenes CaC, Aluminium, Eisen.

Fur geschmolzenes CaC, Eisen.
Als nicht verwendbar werden angegeben:

Fur feuchtes CaC, Kupfer.

Calciumecarbonat. Als verwendbar werden angegeben:
Fur festes CaCO; und ges. Lg. Aluminium, Eisen und Stah].

Caleiumchlorid.
6 Aluminium 259% Lg.
90 GAIL-8i 25% Lg.
GAl-Mg-Mn 259% Lg.
GAl-Zn-Cu 259% Lg.
GAl-Cu 259% Lg.
Magnesium Lg.
Eisen 0,350 g/1
1,748 g/1
<1,77 gfl
geschmolzen
209—217 Si-Gubeisen Lg.d = 1,43
218—225 Si-GuBeisen Lg.d = 1,43
234—243 Cr-Gufleisen ges. Lg.
251—255 Cr-Mo-Gufleisen ges. Lg.
258 Niresist Lg.
322—355 Cr-Stahl Lg.
396—408 Cr-Mo-Stahl Lg.
451—474 18/8-Cr-Ni-Stahl ges. Lg.
475—495 18/8-Cr-Ni- ges. Lg.
Stahl + Mo
525—529 18/9-Cr-Mn-Stahl Lg.
Kupfer geschmolzen
569 Messing 0,35 g/1
1,75 g/l
627 Rotgull 0,35 g/1
1,75 g/1
662—666 Reinnickel 0,2n Lg.
672 Monelmetall 10% Lg.
Stellit 10% Lg.
Zink 0,2n Lg.
Zinn 0,2n Lg.
0,2n Lg.
Blei Lg.
geschmolzen

0,045 0,006
punktférmige Angriffe
Eloxalschicht u. MBV-8chicht empfohl.

0,075 0,010
stellenweise starker Angriff

0,035 0,005

0,27 0,036
starke lokale Anfressungen

0,06 0,008

an den Kanten tiefe Anfressungen

Angriff

18°rub. 18°bew. 18°ruh. 18° bew.
2,12 11,0 0,1 0,54
2,32 11,2 0,1 0,55

~0,2 bei 16 at, 200° ~0,01 beilb at, 200°

starker Angriff

< 2,4beil00° <C0,1 bei 100°

<24,0 ,, 100° <0,1 ,, 100°

< 2,4 ,, 20—100° <0,1 ,, 20—100°
< 2,4 ,, 20—100° <C0,1 ,, 20—100°
4,1 ,, 20° 0,2 ,, 20°
20° 100° 20° 100°
<240 <10,0
24,0 < 1,0
24,0 <24,0 < 1,0 <1,0
24,0 <1,0
<240 <Z10,0
geringer — starker Angriff
0,06 bei 18° 0,003 bei 18°
0,09 ,, 18° 0,005 ,, 18°
0,03 ,, 18° 0,001 ,, 18°
0,05 ,, 18° 0,002 ,, 18°
0,16 ,, 20° 0,007 ,, 20°
<24 ,, 20° <0,1 ,, 20°

kein Angriff bei 20°
starker Angriff bei 20°

1,9 bei 20° 0,09 bei 20°
Losung tiglich erneuert 7 Tage
0,24 bei 20° 0,12 bei 20°

Lésung nicht erneuert 28 Tage
geringer — starker Angriff
starker Angriff



Calciumhydroxyd—~Calciumverbindungen. 65

w.V

Lo . Werkstoff Zusammensetzung des

angreifenden Stoffes

Angriff
g/m?* - Tag

| I

Angriff
mm/Jahr

Ferner kommen in Betracht:
Von nichtmetallischen Werkstoffen: Holz, keramische Erzeugnisse und Gummi.

Thermoplaste °C Konz. Vinidur Oppanol O Oppanol ORG
40 verd. Lg. bestandig bestandig bestandig
60 verd. Lg. bedingt best. bestandig bestandig
60 kalt ges. Lg.  bestandig bestandig besténdig
80 kalt ges. Lg. 0 bestandig bestandig
100 kalt ges. Lg. o) unbestandig bestandig
Calciumhydroxyd.
6 Aluminium konz. Lg. 0,6 bei 20° 0,08 bei 20°
Kalkmileh starker Angriff bei 20°
Eisen 0,00139, Lg. 0,9 bei 20° 0,05 bei 20°
0,0139% Lg. 0,8 ,, 20° 0,04 ,, 20°
0,139% Lg. 0,6 ,, 20° 0,03 ,, 20°
0,67% Lg. 0,0 ,, 20° 0,0 ,, 20°
1,3%  Lg. 0,0 ,, 20° 0,0 ,, 20°
322—355 Cr-Stahl Lg. <24 ,, 20° <0,1 ,, 20°
451—474 18/8-Cr-Ni-Stahl Lg. <2,4 ,, 20° <0, ,, 20°
475—495 18/8-Cr-Ni- Lg. <24 ,, 20° <0,1 ,, 20°
Stahl 4+ Mo
525—529 18/9-Cr-Mn-Stahl  Lg. <24 ,, 20° <0,1 ,, 20°
Cr-Uberziige Lg. kein Angriff
672 Monelmetall Lg. kein Angriff
Zink 0,0675—0,135 g/l  starker Angriff bei 20°
<C0,0675 g/l geringer Angriff bei 20° 3, 8. 633
. >0,135 g/l
Cd-Uberzuge Lg. sehr geringer Angriff
Blei 0,044 n Lg. ~5,0 bei 20° ~0,16 bei 20° 265
Versuchsdauer 63 Tage; anfangs etwas starkerer Angriff
Platin Kalkwasser kein Angriff bis Siedetemperatur

Ferner kommen in Betracht:
Von nichtmetallischen Werkstoffen: Holz, Haveg, Proderit und Gummi.

Calciumnitrat.
6 Aluminium 109% Lg. 0,01 0,0014
90 GAIl-Si 10% Lg. 0,08 0,0108
GAl-Mg-Mn 109 Lg. 0,012 0,0016
Eisen Lg. Angriff
Calciumsulfat.
Aluminium ges. Lg. 0,09 bei 20° 0,012 bei 20°
67 Hydronalium Lg. geringer Angriff bei 20°
672 Monelmetall Lg. <2,4 bei 20° <0,1 bei 20°
Lg. + 1% H,80 nicht verwendbar
Zink Lg. Angriff |
Blei kein Angriff

Ferner kommen in Betracht:

Von nichtmetallischen Werkstoffen: Holz, keramische Erzeugnisse, Kunststeine
und Kunststeinmassen.

Calciumverbindungen, andere. Als verwendbar werden angegeben:
Fiar Ca(Cl0;), Wegucit.
Fiar Ca(HS), Aluminium (ges. Lg. bei 100°).
Fir CaS Aluminium.
Fir CaS,0,; Gold.

Ritter, Korrosionstabellen, 2. Aufl. 5



Carbolineum—Chlor.

.V, 7 t d Angrif Angriff
. Werkstolf | “Lnorcifenden Stoties gim® Tag rm/Jah:
I
Als nicht verwendbar wird angegeben:
Fur Caleciumoxalat Aluminium.
Carbolineum. Als verwendbar werden angegeben:
Aluminium (mit MBV- oder Eloxalschicht) und Eisen.
Carbonisierungsmasse. Als verwendbar wird angegeben:
Cr-Stahl (mit 209% Cr) und Nickelchrom,
Carnallit. 20° giedend 20° siedend
209—225 Si-Guleisen 24,0 < 1,0
322—355 Cr-Stahl ges. Lg. <240  >240 <10,0 10,0
396—408 Cr-Mo-Stahl ges. Lg. <2,4 <(24,0 < 0,1 < 1,0
451—474 18/8-Cr-Ni-8tahl ges. Lg. <2,4 <240 < 0,1 < 1,0
475—495 18/8-Cr-Ni- ges. Lg. <24 <24 <01 <01
Stahl + Mo
525—529 18/9-Cr-Mn-Stahl  ges. Lg. <240  >240 <<10,0 >10,0
Ni-Bronze ges. Lg. empfoblen bei 20°
631 Ambrac geschmolzen goll bei 700° der beste von allen Werk-
stoffen sein
Al-Bronze ges. Lg. empfohlen

Casein. Als verwendbar wird angegeben:

Fir Fallung des Caseins mit Saure Zinn bei 60°.
Angaben uber die zur Fallung beniitzte Sidure beachten.

Ceresin. Als verwendbar wird angegeben:

Aluminium bei hoherer Temperatur,

Chininverbindungen.

322—355 Cr-Stahl

396—408 Cr-Mo-Stahl

451—474 18/8-Cr-Ni-Stahl
475—495 18/8-Cr-Ni-Stahl + Mo
525—529 18/9-Cr-Mn-Stahl
Chineolin

6 Aluminium H,0-frei

Chinon. Als verwendbar wird angegeben:
Aluminium.

Chlor. Sm. —102°; Sd.-—33,7°.
6 Aluminium rein, H,0-frei
rein, H,0-frei
+ H,0-Dampt

L

g.
90 Silumin ges. Lg.
Magnesium
Eisen rein, H,0-frei
flissig, H,O-frei
flussig, H,O-frei
feucht
Lg.
209—217 Si-GuBeisen Gas
ges. Lg.
218—225 Si-GuBeisen Gas
ges. Lg.
Cr-Stahl Gas
382 Invar Gas

Sulfat  Bisulfat Sulfat Bisulfat
20° 20° 20° 20°
<240 <240 10,0 <C10,0
< 2,4 <24,0 < 0,1 < 1,0
<2,4 24,0 < 0,1 < 1,0
< 24 <24,0 < 0,1 < 1,0
<(24,0 <240 < 1,0 10,0

kein Angriff bei Siedetemperatur

kein Angriff bei 20°
starker Angriff bei 250°
starker Angriff bei 20°
starker Angriff bei 20°
9,2 bei 20° 1,2 bei 20°
nicht verwendbar

kein Angriff bei 20°
kein Angriff bei 20°
starker Angriff bei 90°
starker Angriff bei 20°
starker Angriff bei 20°

20° 100° 20° 100°
24,0 >240,0 <1,0 >10,0
< 2,4 <0,1
72,0 >240,0 <3,0 >10,0
<< 24 0,1
empfohlen

empfohlen



Chloral—Chlorate. 67

Ww.V. 2, i I i
G| v | Zmmmeemele | ben |
| I l [
20° 100° 20° 100°
451—474 18/8-Cr-Ni- Gas, trocken < 2,4 < 0,1
Stahl Gas, feucht <240 >240 <10,0 >10,0
Chlorwasser < 24,0 < 1,0
475—495 18/8-Cr-Ni-Stahl + Mo Verhalten wie 18/8-Cr-Ni-Stahl
525—529 18/9-Cr-Mn- Gas, trocken <2,4 bei 20° < 0,1 bei 20°
Stahl Gas, feucht >240 ,, 20° >10,0 ,, 20°
Kupfer starker Angriff
Messing starker Angriff
Wasser + verwendbar 267
< 0,001 g/1Cl,
641 Ambrac 0,05% Lg. 1,25 bei 20° 0,06 bei 20°
CO,-frei
0,05% Lg. 2,1 ,, 20° 0,10 ,, 20°
+ Coz’ + 02
632 Adnic Lg. empfohlen
639 Everdur Gas empfohlen
649 Al-Bronze Gas bis 350° empfohlen
662—666 Reinnickel rein, H,0-frei geringer Angriff bei 20°
672 Monelmetall rein, H,0-frei < 2,4 bei 20° <0,1 bei 20°
681,687 Nickelchrom rein, H,O-frei < 2,2 ,, 20° <0,1 ,, 20°
feucht <220 ,, 20° <1,0 ,, 20°
Kobalt Angriff
Stellit Angriff
Tantal starker Angriff bei 300°
742 Zink Gas, trocken kein Angriff bei 20° 73
feucht Angriff bei 20°
Zinn starker Angriff bei 20°
Blei rein, H,0-frei empfohlen bei 20°
flussig empfohlen bei 20°
Silber flissig, H,O-frei bestandig 268
flussig + H,0 sehr starker Angriff bei 80°
Chlorwasser Gewichtszunahme in g/m2-Tag bei 20°:
gesittigt 4,0 in den ersten 3 Tagen
0,3 vom 4.—15. Tag
0,04 vom 16.—90. Tag
Gold gasf. rein, H,0-frei starker Angriff bei >150 und <<300°
flussig starker Angriff )
Platin trocken, gasf. bei kompaktem Platin fast kein Angriff

flassig + Spur H,0

Chlorwasser

bei hoherer Temperatur, fein verteiltes
Pt wird chloriert

kompaktes Platin in 12 Stunden bei 100°
kein Angriff 266

geringer Angriff bei 20° 279

Temperatursteigerung, Saurezusatz, nascierender Zustand

vergrofern den Angriff.

Ferner kommen in Betracht:
Von nichtmetallischen Werkstoffen: Keramische Erzeugnisse, z. B. Schamotte fur

chlorierende Rostung, Haveg und Hartgummi.

Chloral. Sm. — 58°; Sd. 98°; d 1,512. Als verwendbar werden angegeben:
Far die Herstellung Blei und Hartblei.

Chlorate. 1,57% Cl0,-Lésung in Form von 274 Naclo
NaClO a
NaClO, )Ca(ClOz)z L5 0;012‘ NaClO, | Ca(C10y), | | 547 G,
Eisen . . . . 0,8 0,3 10,1 0,04 | 0,015 0,5
Kupfer ‘1 +004]| +008 034 | +0,002] -+ 0,004 0,017
Messing 0,00 | 0,00 0,25 0,00 | 0,00 0,013
Zink. 1.3 14 | +06 0,06 | 007 | +003

Versuchsdauer: 10 Tage

5*



68 Chlorbenzaldehyd-—Chloroform.

W.V. Zusammensetzung des Angriff Angriff
Nr. Werkstotf angreifenden Stoffes g/m? - Tag mm/Jahr

Chlorbenzaldehyd (para). Sm. 47°; Sd. 213°. Als nicht verwendbar werden angegeben :
Kupfer, Kobalt, Zink, Blei und Silber.

Chlorbenzol. Sm. —45°; 8d. 132°; d 1,106.

451—474 18/8-Cr-Ni-Stahl rein <2,4 bei Siedetmp. <C0,1 bei Siedetmp.
475—495 18/8-Cr-Ni rein Verhalten wie bei 18/8-Cr-Ni-Stahl
Stahl + Mo
672 Monelmetall rein empfohlen bei Siedetemperatur
Chloride.
Kupfer Alkali- und Erdalkali-Chloride greifen auch in verdunnter

Lésung ar', Der Angriff nimmt mit steigender Konzentration
wenigstens bei verdunnten Losungen betrachtlich zu. Er
steigt mit der Temperatur. Wenn O,-Gehalt der Lésung sehr
niedrig ist, dann ist Kupfer auch gegen Halogensalze be-
standig. Schwermetallhalogenide, welche oxydierend wirken
kénnen, insbesondere FeCl;, greifen aber oft sehr stark an.

Messing verd. Lg. Angritf, Entzinkung
feste Salze nach Mafl und Wiederholt folgende Ab-
feucht stufung des Angriffes:

MgCl,, Carnallit, Hartsalz, NaCl, KCI,
Mg80, teilweise punktformiger An-

griff 275,
Messing ist gegen Chloride etwas bestandiger als reines Cu.
Bronze Gegen Chloride nicht bestandiger als Messing, aber keine Ent-
zinkungsgefahr.
Chlorkalk.
6 Aluminium 19 Lg. 0,3 0,04
MBYV-Schicht schutzt nicht
90 GAI-Si 19, Lg. 0,4 0,05
GAl-Mg-Mn 1% Lg. 0,3 0,04
20° 100° 20° 100°
209—225 Si-GuBeisen konz. Lg. <24 <C24,0 <0,1 <1,0
229 Cr-Gubeisen ges. Lg. < 2,4 bei 40° <C0,1 bei 40°
230 Cr-GuBeisen ges. Lg. 24,0 ,, 40° <10 ,, 40°
trocken Lg. 2,5¢g Cl/1 trocken Lg. 2,5g Cl/1
20° 20° 20° 20°
322—355 Cr-Stahl >240 >240 >10,0 >10,0
451—474 18/8-Cr-Ni-Stahl <2,4 >24,0 < 0,1 < 1,0
475—495 18/8-Cr-Ni-Stahl + Mo <24 24 <01 <01
525—529 18/9-Cr-Mn-Stahl >240  >240 >10,0 >10,0
Kupfer Angriff
631 Ambrac Lg. empfohlen
632 Adnic Lg. empfohlen
Cr-Uberzuge Lg. kein Angriff
662—666 Reinnickel 59% Lg. <2,4 bei 100° <0,1 bei 100°
Zinn g. Angriff
Blei fur Chlorkalkkammern verwendet 30, 8. 164,

Ferner kommen in Betracht:
Von nichtmetallischen Werkstoffen: Holz, Haveg und Gummi.

Chloroform. Sm.—63°; Sd. 61°; d 1,488.
Aluminium rein kein Angriff bei Siedetemperatur
Eisen feucht’ Angriff bei 20°



Chlorsaure—Chlorwasserstoff 69

.V, Z t d Angniff Angriff
RN Werkstoff | “ 00 fenden Stoffes g/m*- Tog mm/Jahr
[
322—355 Cr-Stahl rein <2,4 bei Siedetp. <0,1 bei Siedetp.
396—408 Cr-Mo-Stahl rein <2,4 ,, v, <0,1 ,, as
451—474 18/8-Cr-Ni-Stahl  rein <24 ., . <01 ,, .,
475—495 18/8-Cr-Ni- rein <24 ., . <01 ,, .
Stahl + Mo
525—529 18/9-Cr-Mn-Stahl  rein <24 ,, <01 ,, .,
Zinn Angriff
Chlorsiiure.
Platin Lg. geringe Einwirkung

Als nicht verwendbar werden angegeben:

Aluminium.

Eisen, Cr-Stahl.

Kupfer, Messing.

Cr - Uberziige.
Reinnickel, Monelmetall.
Zink, Zinn und Silber.

T hermoplaste °C Konz. Vinidur
20 50% Lg. bestandig
Chlorsulfonsiiure.
Schmijedeeisen H,0-frei oft verwendbar
Eisen feucht starker Angriff
Cr-Stahl starker Angriff
396—408 Cr-Mo-Stahl 10% Lg. >240 bei 20° >10,0 bei 20°
451—474 18/8-Cr-Ni-Stahl 10% Lg. >240 ,, 20° >10,0 ,, 20°
475—495 18/8-Cr-Ni- 109 Lg. 5240 ,, 20° 10,0 ,, 20°
Stahl + Mo
525-—529 18/9-Cr-Mn-Stahl 109 Lg. >240 ,, 20° >10,0 ,, 20°
Thermoplaste °C Konz. Vinidur Oppanol O Oppanol ORG
20 100% Lg. bedingt best unbestandig  unbestindig

Chlorwasserstoff. Sm. — 111°; Sd. —85°.

6 Aluminium Gas, H,O-frei geringer Angriff bei 20°
Gas, feucht starker Angriff bei 20°
Gufleisen Gas, trocken meist kein erheblicher Angriff <<200°
zum Kiihlen der Gase vom Sulfatofen
viel verwendet
209—225 Si-GuBeisen Gas, trocken <(24,0 bei 100° <1,0 bei 100°
20° 100° 500° 20° 100° 500°
451—474 18/8-hCir-Ni- Gas, trocken <(24,0 <24,0 <C240 <1,0 <Z1,0 <10,0
Sta,
475—495 18/8-Cr-Ni- Gas, trocken <24,0 <C24,0 <240 <<1,0 <1,0 <<10,0
Stahl + Mo
Kupfer Gas, trocken Angriff
Messing Gas, feucht nicht verwendbar
681, 697 Nickelchrom Gas >22,0 bei 500° >1,0 pei 500°
Zinn Gas starker Angriff
Silber Gas, trocken Angriff bei >150°
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Chromalaun-—Chromsaure.

w.V,
Nr.

‘Werkstoff

Zusammensetzung des
angreifenden Stoffes

Angriff

Angriff
g/m? - Tag

mm/Jahr

Ferner kommen in Betracht:

Von nichtmetallischen Werkstoffen : Glas, keramische Erzeugnisse, Quarz, Gummi
Kohlenstoffsteine sind in O,-freiem HC bei 800° bestindig.

Chromalaun.
6 Aluminium <10% Lg. geringer Angriff bei 20°
>109%, Lg. starker Angriff bei 60°
90 Silumin Verhalten wie bei Aluminium
Eisen Lg. nicht verwendbar
209—225 8i-GuBeisen Lg. empfohlen
20°  siedend 20° siedend
322—355 Cr-Stahl Lg. <240 >240 <10,0 >10,0
396—408 Cr-Mo-Stahl Lg. 24,0 >240 < L0 >10,0
451—474 18/8-Cr-Ni-Stahl Lg. < 2,4 >240 < 0,1 >10,0
475—495 18/8-Cr-Ni- Lg. < 2,4 >240 < 0,1 >10,0
Stahl -+ Mo
525—529 18/9-Cr-Mn-Stahl Lg. <240 =240 10,0 >10,0
Messing Lg. nicht verwendbar
662—666 Reinnickel ges. Lg. <(24,0 bei 20° <<1,0 bei 20°
ges. Lg. <72,0 ,, 100° <30 ,, 100°
672 Monelmetall Lg. empfohlen
678 Nickelchrom Lg. + CH,COOH 0,05 bei 20° 0,002 bei 20°
+ Na,S0,
Thermoplaste  °C Konz. Vinidur Oppanol O Oppanol ORG
40 verd. Lg. bestindig bestandig bestindig
60 verd. Lg. bedingt best. bestandig bestandig
60 kalt ges. Lg.  bestiindig bestindig besténdig
80 kalt ges. Lg. (0] bestandig bestandig
100 kalt ges. Lg. (o) bedingt best. besténdig
Chromsiure.
6 Aluminium 20° 60—70° 20° 60—70°
hart 19 Lg. 0,43 0,57 0,058 0,077
5% Lg. 1,54 2,27 0,21 0,30
109 Lg. 2,12 4,65 0,28 0,63
konz. Lg. 6,93 27,4 0,94 3,69
weich 19 Lg. 0,35 0,35 0,047 0,047
5% Lg. 1,34 2,05 0,18 0,27
109 Lg. 2,08 4,19 0,28 0,57
konz. Lg. 6,73 24,8 0,91 3,34
6 Aluminium 5% Lg. 0,42 0,057
90 GAIL-Si 5% Lg. 1,12 0,150
GAl-Mg-Mn 5% Lg. kein Angriff
93—102 GAl-Mg 5% Lg. 0,07 0,009
GAl-Zn-Cu 59 Lg. 1,15 0,154
GAl-Cu 59% Lg. 1,7 0,228
Aluminium und 20° 50° 20° 50° 278
Aluminium- 10% Lg. <24 5—12 <0,3 0,7—1,6
Legierungen 159% Lg. <5 10—17 <0,7 1,37—2,2
209 Lg. <17 1420 <1,0 1,9 —27
259%, Lg. <9 18—25 <12 2,56 —3,4

tafel 3 angegebenen Werkstoffen durchg

Ergebnisse gefunden worden 67,

bei 98° starker Angriff
Bei vergleichenden Untersuchungen von H. U. voN VogeL die an den in Zahlen-

efithrt wurden, sind die in Abb. 4 dargestellten



Chromsaure, 71

Ww.V, Zusammensetzung des Angriff Angriff
Nr. ‘Werkstoff angreifenden Stoffes g/m? . Tag mm/Jahr

l
Zahlentafel 3. Anzugreifende Werkstoffe,

" Analyse
Nr. Kurzzeichen Legierung Hirte
Cu Mn Mg Si Fe
1.199,997 H% | Reinstaluminium. .| 33,1 0,0015] — — | 0,0012/0,0005
2.199,96 H Reinstaluminium. .| 42,4 0,0024] — — | 0,016 {0,019
3.199,74 H, | Reinaluminium . .} 25,9 [<<0,01 — -— 10,12 |0,14
4.1 99,62 H Reinaluminium . .| 46,4 }<<0,01 —_ — 10,14 (0,24
5.199,43 HY | Reinaluminium . .{ 28,4 |<0,01 — — 10,28 [0,29
6.| 41 H1,| Al-Mn (Mangal) . .| 43,4 |<0,01 1,50 | — | 0,37 (0,30
7.119 v Al-Mg-8i (Pantal) .| 92,6 0,02 0,72 | 0,82 | 0,83 10,38
8.} 61 H1, | Al-Mg-Mn (KS-
Seewasger) . . .| 61,5 0,02 1,29 | 2,10 | 0,55 (0,33
9.131 H1, | Al-Si (Silumin) . .| 47,5 [<C0,01 — — 112,35 0,40
10.| RA 99,56 H1; | Reinaluminium 99,5 | 41,5 | veiders. 5%ig platt. m. Reinstaluminium Nr. 1
11.| RA41 H |Mangal . . . . . .| 48,6 »  B%ig L, ” » 2
12.] RA19 H |Pantal 62,1 . 5%ig ., ., . y 1
13.] RA 99,3 H Reinaluminium 99,3 | 38,9 . B%ig ., ., 2
50 v
45 4
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Abb. 4. Verhalten von Aluminium und Al-Legierungen
gegen 10% H,CrO, bei 20° (nach VON VOGEL).

Eisen und Verchromungsbider Armcoeisen, Stahl mit 0,3 und 1,25% Cu
Stahl ohne Zusitze und weifles GufBleisen kein merklicher
Verlust; schmiedbarer GuBl, Schleuder-
gufl und GuBeisen mit 0,68 und 1,29, P-
Angriff.
Zusatzvon Choriden und Fluoriden vergréBert den Angriff279.
20° giedend 20° siedend
209—217 Si-GuBeisen 50% Lg. < 24 < 2,4 < 0,1 < 0,1
218—225 Si-Gufleisen 509% Lg. < 2,4 <172,0 < 0,1 < 3,0

>



72 Chromverbindungen—Cyeclohexanon.

w.V. Z d Angriff 5 Angriff
G| v | Anmmewemese | e
I I l
20° siedend 29° siedend
322—355 Cr-Stahl 109 Lg. < 24 24,0 < 0,1 < 1,0
50% Lg. > 240 >240 10,0 10,0
50% Lg. + S0; > 240 >240 10,0 >10.0
396—408 Cr-Mo-Stahl 109 Lg. < 2,4 <2,4 < 0,1 < 0,1
509 Lg. < 240 >240 <10,0 >10,0
50% Lg. + 80, < 240 240 <10,0 >10,0
451—474 18/8-Cr-Ni- 109 Lg. < 24 <20 <01 < 10
Stahl 509 Lg. <24,0 >240 < 1,0 >10,0
50% Lg. + 80, < 24 240 < 01 >100
475—495 18/8-Cr-Ni- 109 Lg. < 2,4 <24,0 < 0,1 < 1,0
Stahl + Mo 509 Lg. <24,0 <240 < 1,0 <100
50% Lg. + 80, < 2,4 >240 < 0,1 >10,0
5256529 18/9-Cr-Mn- 109, Lg. < 2,4 <240 < 0,1 <10,0
Stahl 509, Lg. > 240 >240 >10,0 >10,0
50% Lg. + S0, > 240 240 10,0 10,0
Kupfer Lg. starker Angriff
643 Rotoxit Lg. starker Angriff
662—666 Reinnickel verd. Lg. geringer Angriff ?
+ H,S0,
672 Monelmetall Lg. Angriff bei 20°
697 Nickelchrom 50% Lg. >-22,4 bei Siedetp. >1,0 bei Siedetp.
d = 1,512
Contracid Lg. empfohlen
Blei konz. Lg. empfohlen
Zinn Lg. Angriff
Silber Lg. Ag wird passiv 280
Lg. + H,S80, Auflésung
Gold konz. Lg. kein Angriff bei hoherer Temperatur
Platin Lg. kein Angriff bei héherer Temperatur
Thermoplaste °C Konz. Vinidur Oppanol O Oppanol ORG
50 bis 50% Lg.  bestindig bedingt best. unbestandig
CrO,; + H,80, 40 400/10/1000 bestandig bedingt best. unbestandig
96% + H,0 55 400/10/1000  bedingt best. bedingt best. unbestandig
40 340/10/1000  bedingt best. bedingt best. unbestandig
55 340/10/1000 bedingt best. bedingt best. unbestandig
40 250/200/1000 bedingt best. bedingt best. unbestindig
Chromverbindungen, andere. Als verwendbar werden angegeben:
Fir Chromfluorid Monelmetall.
Far CrO, (trocken) Aluminium.
Far CrO; + H,80, Tantal und Blei.
Crotonaldehyd.
Thermoplaste °C Konz. Vintdur Oppanol O Oppanol ORG
20 konzentriert  unbestandig  unbestandig  unbestindig

Cyan. Als nicht verwendbar werden angegeben:
Bei hgherer Temperatur Eisen, Kupfer, Cd-Uberziige und Blei.

Bei 20° Zink.

Cyanide.

Kupfer

Cyclohexanon.

Thermoplaste

°C
20

Konz.
1009,

Nicht verwendbar

Vintdur

unbestindig

Oppanol O

unbestindig

Oppanol ORG
unbestandig



Dextrin—Eisenchlorid. 73

Zusammensetzung des
angreifenden Stoffes

Angniff
g/m? - Tag

| | | 1

Dexirin. Als verwendbar werden angegeben:
Fir die Herstellung von Rostdextrin Aluminium, Stahl und Cu-Legierungen.
Far die Herstellung von Siuredextrin Angaben iber die einzelnen Siuren

Angriff

Werkstoff mm/Jahr

 nachlesen.
Thermoplaste °C Konz. Vinidur Oppanol O Oppanol ORG
20 kalt ges. Lg.  bestandig bestindig bestindig
60 kalt ges. Lg.  bedingt best. bestindig bedingt best.
80 kalt ges. Lg. (0] bestindig unbestandig
Dichlorithylen.
6 Aluminjum kein Angriff bei Siedetemperatur
90 Silumin Verhalten wie bei Aluminium
Schmiedeeisen oft verwendbar ’
322—355 Cr-Stahl <(2,4 bei Siedetp. <C0,1 bei Siedetp.
396—408 Cr-Mo-Stahl <274 39 I3 <051 ’ 25
451—474 18/S-CI‘-Ni-Stahl <2,4 Py ’s <0’1 ’ ”
475—495 18/8-Cr-Ni-Stahl + Mo <24 ,, »» <01 ,, »
525—529 18/9-Cr-Mn-Stahl <24 ,, »» 0,1 ,, ”»
Kupfer kein Angriff
662—666 Reinnickel <(2,4 bei Siedetmp. <1,98bei Siedetmp.
Blei kein Angriff bei Siedetemperatur
Diglykolsiiure.
Thermoplaste  °C Konz. Oppanol ORG
60 189, Lg. bestandig
20 309% Lg. bestindig

Dinitrobenzol. Als verwendbar werden angegeben:
Fir die Herstellung die fiir Mischsidure verwendbaren Werkstoffe.

Diingesalze.
Thermoplaste °C Konz. Vinidur Oppanol O Oppanol ORG
40 verd. Lg. bestindig bestandig bestandig
60 verd. Lg. bedingt best. bestindig besténdig
60 kalt ges. Lg.  bestindig bestindig bestindig
80 kalt ges. Lg. (0] bestandig bestindig
100 kalt ges. Lg. 0 bedingt best. bestandig
Eisenalaun. Als verwendbar werden angegeben:
Fur Losungen Si-GuBeisen
18/8-Cr-Ni-Stahl, 18/8-Cr-Ni-Stahl + Mo.
Monelmetall.
Nickelchrom.
Als nicht verwendbar werden angegeben:
Fir Losungen Aluminium.
Eisen.
Cr-Stahl.
Messing.
Zink.
Eisen.
Uber die Haltbarkeit von Stahlwerkskokillen vgl. 282,
Eisenchlorid.
6 Aluminium 20 %ig 64,5 8,7
90 GAI-Si 209,ig 81,5 11,0
GAl-Mg-Mn 20%ig 101 13,6
GAl-Cu 209%ig 176 23,8

Eisen Lg. starker Angriff



74

Eisennitrat—Eisensulfat.

W.V.

ngriff Angriff
G| weon | Gmmpentemede | et | A
! l
209—217 Si-GuBeisen 50% Lg. <C 24,0 bei 50° < 1,0 bei 50°
218—225 Si-GulBeisen 50% Lg. >240 ,, 50° >10,0 ,, 50°
229, 230 Cr-GulBleisen 30% Lg. < 2,4 ,, 20° < 0,1 ,, 20°
231—243 Cr-GulBeisen 30% Lg. >240,0 ,, 20° >10,0 ,, 20°
Cr-Stahl Lg. starker Angriff
451—474 18/8-Cr-Ni-Stahl 109% Lg. 10,1 bei 20° 0,5 bei 20°283
209, Lg. 51,6 ,, 20° 2,6 , 20°
transkrista