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Vorwort znr fnnften Auflage. 
Aueh ftir die neue Auflage war so viel Neues, fast die doppelte An

zahl der in der Auflage von 1921 behandelten Patente zu bertieksieh
tigen, daB, urn eine bis Ende 1925 gehende mogliehst ersehopfende 
Ubersieht tiber das Patentgebiet zu geben und den Umfang des Buehes 
nieht zu groB werden zu lassen, von dem Inhalt der letzten Auflage der 
Absehnitt tiber Eigensehaften und Untersuehung der Kunstseiden sowie 
tiber das Farben fortfallen muBte. Uber Eigenschaften und Unter
suehung der ktinstliehen Seiden liegen gute Spezialwerke vor, und die 
Patentliteratnr tiber das Farben ist, naehdem die Farberei der Aeetat
seide die interessierten Kreise lebhaft besehiiftigt, so umfangreieh ge
worden, daB von ihrer Behandlung abgesehen werden muBte. An der 
Einteilung des Stoffes ist niehts geandert; besonders eingehend war das 
Sachverzeiehnis zu bearbeiten, urn' eine rase he Orientierung zu er
leiehtern. 

Berlin- Liehterfelde -West, August 1926. 

K. Siivern. 
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I. Die Hel'stellung del' kiinstlichen Seide. 

a) Die Herstellung kiinstlicher Seide aus 
nitrierter Zellulose. 

Verfahren und V orrichtungen zur Herstellung kiinstlicher 
Seide aus Nitrozellulose im allgemeinen. 

Die ersten Versuche, ein dem Faden des Seidenspinners ahnliches 
Produkt ktinstiich herzustellen, bedienten sich als Ausgangsmaterial der 
Schief3baumwolle. Eine Andeutung, wiedie Herstellung kunstlicherSeiden
faden sich verwirklichen lasse, findet sich bereits 1734 in Rea u m u r s 
Memoire pour servir it l'histoire des insectes, wo es im 1. Bande, S. 154, 
heiBt: "Konnten wir nicht, da die Seide nur eine erhartete Gummi
flussigkeit ist, mit unserem Gummi und unseren Harzen oder deren 
Zubereitungen auch Seide herstellen? Diese Idee mag auf den erst en 
Blick abenteuerlich erscheinen. Wir sind aber bereits dazu gelangt, 
Firnisse mit den wesentlichsten Eigenschaften der Seide herzustellen, 
z. B. die chinesischen Firnisse. Hatten wir Faden aus solchen Fimissen, 
so konnt-en wir aus denen Gewebe herstellen, weiche an Aussehen und 
Festigkeit seidenen Geweben ahnlich waren. Docn wie solI man Firnisse 
in Faden ziehen? So feine Faden, wie sie die Seidenraupe erzeugt, 
braucht man nicht herzustellen, und es darf nicht unmoglich erscheinen, 
Firnisse in Faden von genugender Feinheit auszuziehen, wenn man 
bedenkt, wie weit die KunRt gehen kann1)." Das erste Patent auf die 
Erzeugung eines Seidenersatzes wurde dem Lausanner A udemars in 
England erteilt (Brit. P. 2831855). Er verwandelt gut gereinigten und 
gebleichten Bast von jungen Maulbeerbaumzweigen in eine explosive 
Verbindung und lOst diese in Alkohol-Ather in derselben Weise auf, 
wie Kollodium fUr photographische und andere Zwecke hergestellt wird. 
Dann wird Kautschuk in kleine Stucke zerteilt, in Amlloniakflussigkeit 
eingetaucht (eingeweicht 1) und in Ather, und zwar 1 Teil Kautschuk 
in 10 Teilen Ather, aufgelOst. Diese Losung setzt man dem Kollodium 
zu. In die Mischung wird eine Stahlspitze getaucht und ein Faden 
von der Oberflache der Flussigkeit aus hochgezogen, dieser Faden wird 
von einer Haspelmaschine weitergezogen, bis die Flussigkeit aufge-

1) Vgl. auch Silber mann: Die Seide. Bd. II, S.116. 1897. 
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2 Herstellung aus nitrierter Zellulose. 

braucht ist. Dieser Faden wird als Seidenersatz behandelt und ver
wendet. E. J. Hughes erwahnt ferner in seinem brito P.67 1857 eine 
elastische Masse aus Starke, Leim, Harzen, Gerbstoffen, Fetten u. a. m., 
die wie Glas zu seidigen Faden versponnen werden solI. Die Verwendung 
von Spinndriisen erwahnt zuerst Oza na m, der bei der Besprechung 
der Loslichkeit von Seide in S c h 0 n b e in scher Fliissigkeit als technische 
Verwendung einer solchen SeidenlOsung das GieBen von Geweben oder 
die Erzeugung von Faden jeder Lange und Dicke in der Weise vorsieht, 
daB man die Tatigkeit der Seidenraupe nachahmt mit Spinnoffnungen 
(filieres) von verschiedener GroBe. [Cpt. rend. de l'Acad. des Sc. Ed. 55 
(1862), S.833.] Ober eine Ausfiihrung dieser Verfahren in groBerem 
MaBstabc ist nichts bekannt geworden. Erst im Jahre 1883 stellte 
Joseph Wilson Swan in Bromley Faden, die verkohlt in Gliihlampen 
Verwendung finden sollten, in der Weise her, daB er eine Losung von 
Nitrozellulose in Essigsaure oder einem anderen Losungsmittel oder 
durch Hitze plastisch gemachte Nitroglykose durch PreBluft aus engen 
Offnungen in 70-80% igen Alkohol oder eine andere Koagulierungs
fliissigkeit auspreBte und durch Behandlung mit Schwefelammonium 
oder einem anderen desoxydierenden Mittel den Faden die Fahigkeit 
nahm, mit Explosion zu verbrennen (D.R.P. 30291 Kl. 21, vom 
4. V. 1884; brito P. 59781883). Nach einer Notiz im Journal of the Society 
of Chemical Industry 1885, S. 34 sind diese Faden auch als "kiinstliche 
Seide" bezeichnet worden. Nach Leh ner, Chem.-Ztg. 1906, S.579, 
waren auf einer 1884 in London veranstalteten Ausstellung von Swan 
Tiicher ausgesteIlt, die aus Faden gewebt waren, welche nach dem ge
schilderten Verfahren hergestellt waren. Ahnliche Verfahren gaben 
noch an Swinburne (brit. P. 412p884), Evans und Wynne (brit. P. 
126751884), Watt (brit. P. 131331884) und Wynne und Powell 
(brit. P. 168051884), die zum Teil auch Losungen von Zellulose in Chlor
zink und anderen Salzen verwendeten. Wichtiger sind die Arbeiten des 
Grafen Hilaire de Chardon net , welche die Erzeugung kiinstlicher 
Seide im Fabrikbetriebe begriindet haben. 

Die Chardonnetschen Verfahren und Vorrichtungen. 

D.R.P.: 38368 Kl. 29; 46125 Kl. 12; 56331 Kl. 29; 56655 Kl. 78; 64031 Kl. 78: 
81 599 Kl. 29 (geloscht). 

Franz. P.: 165349 yom 17. XI. 1884; Zusatze dazu yom 23. XII. 84 und 7. V. 85; 
172207 yom 13. XI. 85; 199494 yom 10. VII. 89; Zusatz dazu yom 12. IX. 89; 
201 740 yom 5. XI. 89; Zusatz yom 9. I. 90 zum Patent 199 494; 203202 
yom 16. I. 90; Zusatz yom 25. I. 90 zum Patent 199494; Zusatz yom 
13. II. 90 zum Patent 203202; Zusatz yom 3. IV. 90 zum Patent 201 740; 
207 624 yom 13. VIII. 90; 208405 yom 23. IX. 90 mit Zusatz yom 25. X. 90; 
216156 yom 15. IX. 91 mit Zusatz yom 18. XII. 91; Zusatz yom 24. III. 91 
zum Patent 201 740; 216564 yom 6. X. 91; 221488 yom 9. V. 92; 225567 
yom 10. XI. 92; 231 230 yom 30. VI. 93 mit Zusatzen yom 30. VII. 93 und 
30. IX. 93; Zusatz Yom 2. X. 93 zum Patent 221 488; Zusatze yom 22. XII. 93, 
yom 19. VI. 95, yom 3. III., 6. V. 2. X. 97 zum Patent 231 230. 

Brit. P.: 6045188.; 2211 86; 527088; 16569°; 53769°; 1956091 ; 2463893• 

Ver. St. Amer. P.: 455245; 460629; 531 158. 
Schweiz. P.: 1958; 2123: 3667; 4412; 10 506. 
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1. H. de Chardonnet, Besan\lon (Doubs, Frankreich). Verfahre n z ur 
Herstellung kiinstlieher Seide. 

D.R.P. 38368 Kl. 29 vom 20 . .xU. 1885 (geloscht). 

Die Erfindung betrifft die Herstellung kiinstlieher Seide aus be
sonders zusammengesetzten Fliissigkeiten, welehe in den Zustand zaher, 
hiegsamer und glanzender Faden iibergefiihrt werden. Diese Fliissigkeit 
ist eine Art Kollodium, welche durch Auflosung von Pyroxylin, eines 
reduzierenden Metallehloriirs und einer kleinen Menge einer oxydier
baren organisehen Basel) in einer Mischung von Ather und Alkohol 
erhalten wird. Man lost in del' Warme 100 g Pyroxylin, 10-20 g eines 
reduzierenden Metallehloriirs, z. B. Eisen-, Chromo, Mangan- odeI' Zinn
ehloriir, ungefahr 0,2 g einer oxydierbaren organischen Base, z. B. 
Chinin, Anilin, Rosanilin, in 2-51 cines Gemisches von 40% Ather 
und 60% Alkohol. Diesel' Losung setzt man noeh einen loslichen Farh
stoff zu. Urn eine fUr die vorliegenden Zweeke gute Fliissigkeit zu er
haltcn, lost man zunaehst das Pyroxylin in dem groBeren Teil des 
Gemisehes von Alkohol und Ather auf und in seinem kleincren Teil 
das MetflJlchloriir, die organise he Base und die Farbe. Die beiden 
Losungen werden dann miteinander vercinigt. Wenn man die auf diese 
Weise hergestellte heiBc Fliissigkeit durch ein enges, in einer kalten 
Fliissigkeit, z. B. Wasspr, angeordnptes Mundstiiek austreten laBt, so 
erstarrt del' austretende dilnne Strahl del' kollodiumahnlichen Flilssig
keit sofort auf seiner AuBenflache und bildet auf diese Weise einen 
festen Faden. Diesel' Faden stellt sich dar als cin auBen starres Rohrchen, 
welches eine innere, noch fliissige Saule umsehlieBt. Man kann dann 
diesen Faden auBerhalb des Wassel's an del' Luft noch diinner ausziehen. 
In solchen diinnen Faden trocknet und erhartet die Masse dann voll
standig und bildet infolge ihres Glanzes die kiinstliche Seide. 

Patentanspruch: Die Herstellung kiinstIicher Seide, darin be
stehend, daB man eine kollodiumahnliche Flilssigkeit durch Auflosung 
von Pyroxylin, Eisen-, Chrom-, Mangan- odeI' Zinnchloriir, Chinin, 
Anilin, Rosanilin, Nikotill, Bruzin, Cinchonin, Atropin, Morphin, Salizin 
odeI' Kaffein in einer Mischung von Ather und Alkohol unter Zusatz 
eines 16slichcn Farbstoffes erzeugt, diese in heiBem Zustande befindlichc 
Fliissigkeit dureh fcine Rohrchen in eine kalte Erfltarrungsfliissigkeit 
austreten laBt und dell erst auBerlich erstarrten Faden auBerhalb der 
Erstarrungsfliissigkeit an del' Luft noch diinner auszieht, worauf die 
vollstandige Erstarrung und Trocknung eintritt. 

2. H. de Chardonnet, Besan\lon (Doubs). Verfahren zur teilweisen 
Denitrierung und zur Farbung von Pyroxylin. 

D.R.P. 46125 Kl. 12 vom 4. III. 1888 (geloscht). 

Die nitrierte Zellulose (Pyroxylin), welche mehr odeI' weniger ge
bundene Salpetersaure enthalt, wird in Gestalt von natiirlichen Fasern, 
gesponnenem Kollodium (kiinstlicher Seide) odeI' auf verschiedene Weise 

1) tJber den Zusatz von Tannin zu der Nitrozel!uloselosung vgl. Chardon net: 
Cpt. rend. 1887, 2. TI., S. 899. 

1* 



4 Herstellung aus nitrierter Zellulose. 

geformten Platten durch das folgende Verfahren zum Teil denitriert: 
Das Pyroxylin wird in einem Bade von Salpetersaure, welche mit Wasser 
auf 1,32 Dichtigkeit vcrdiinnt ist, auf einer Temperatur von 32-35° C 
erhalten. Es verliert dadurch naeh und nach seine Salpetersaure und 
fallt nach Verlauf von einigen Stunden in seiner Zusammensetzung 
unter die Tetranitrozellulose (Mr. Vieille) herab, d. h. enthiilt mehr 
als ungefahr 6-61/ 2% Stickstoff. Die Behandlung ist ihrem Ende nahe, 
sobald der Stoff nicht mehr von den gewtihnliehen Aufltisungsmitteln 
des Kollodiums, wie Atheralkohol, Essigather usw., angegriffen wird. 
Man wascht den Stoff sodann schnell mit lauwarmem Wasser aus 
und laBt ihn hierauf in einem Strom lauwarmer Luft trocknen. Das 
Ende der Behandlung wird auch durch die beginnende Erweichung, 
welche das Pyroxylin erleidet, angezeigt. Um das Pyroxylin zu farben, 
wascht man es nach dem Herausnehmen aus der Salpetersaure schnell 
in lauwarmem Wasser, taucht es dann in das Farbebad ein, wascht es 
hierauf mit kaltem Wasser und laBt es schlieBlich in einem Bade lau
warmer Luft trocknen. Verschiedene reduzierend wirkende organische 
Ktirper, sogar reines Wasser, denitrieren das Pyroxylin, jedoeh tun sie 
dies weniger gut als Salpetersaure. Pyroxylin und Alkohol wirken iiber 
15-20° C hinreiehend schnell aufeinander; es ist daher, wenn man 
kiinstliche Seide praparieren will, besser, vollstandig in der Kalte zu 
arbeiten, also gerade entgegengesetzt zu verfahren, als oben im Patent 
38368 angegeben wurde. 

Patentanspriiche: 1. Das Verfahren zur Denitrierung und Far
bung von Pyroxylin, darin bestehend, daB man den genannten Stoff 
in Salpetersaure digeriert und sod ann farbt, bevor er durch Waschen 
und Trocknen wieder fest geworden ist. 

2. Die Anwendung des in Anspruch 1 gekennzeichneten Verfahrens 
auf gesponnenes Kollodium (kiinstliche Seide) und auf in verschiedencr 
Weise geformtes Kollodium, welches zum Ersatz von Glas, Glimmer, 
Horn oder anderen plastischen und transparenten Stoffen dienen solI. 

3. H. de Chardonnet, Paris. Maschine zur Herstellung kiinst-
!icher Seide. 

D.R.P. 56331 Kl. 29 vom 6. II. 1890 (geloscht); schweiz. P. 1958. 

Die Erfindung betrifft eine Maschine zum Spinnen kiinstlicher Seide 
nach dem Verfahren, welches schon friiher dem Erfinder durch das 
Patent 383681) geschiitzt ist. Man verwendet gereinigte Zellulose, 
welche aus Holzstoff, Strohpapierzeug, Baumwolle, Lumpen, Filtrier
papier, Hanf, Ramie od. dgl. hergestellt sein kann, und nitriert sie in 
bekannter Weise derart, daB sie in einer Mischung von Alkohol und 
Ather "ltislich ist. Aus dem erhaltenen Pyroxylin stellt man ein mehr 
oder weniger konzentriertes Kollodium her, indem man es in einem 
Gemisch von 40 Volumprozent Ather und 60 Volumprozent Alkohol 
aufltist. Man lOst dabei zuerst das Pyroxylin in gleichen Mengen Alkohol 
und Ather und setzt sodann den iibrigen Alkohol hinzu. Diese Ltisung 
wird, nachdem sie gut filtriert ist, in die Spinnmaschine eingefiihrt, 

1) Siehe S. 3. 
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welehe im naehstehenden eriautert und auf den Zeichnungen dar
gestellt ist. 

Fig. 1 ist eine Seitenansieht, Fig. 2 ein Qucrsehnitt und Fig. 3 cine 
Vorderansieht del' neuen Masehine. Die KoliodiumlOsung wird in einem 
gesehlossenen (auf der Zeiehnung nieht dargestellten) Behalter unter
gebracht, welcher mittels einer Luftdruckpumpe unter einem Druck 
von 10 oder 12 Atm. gehalten wird. Dieser innen verzinnte Behalter 
steht durch ein mit einem Hahn versehenes Rohr mit dem wagerecht 
angeordneten Rohr A in Verbindung, welches die Spinnorgane triigt. 
und sich uber die ganze Lange der Maschine erstreckt. Dieses Rohr A 

Fig. 1. Fig. 2. 

(s. die Fig. 4 und 5) enthiilt drei Abteilungen, cine mittlere B zur 
Aufnahme del' Losung und zwei seitliche C und ct, durch welche heil3es 
Wasser hindurehgeleitet wird, um den Inhalt von B vor Abkuhlung 
zu bewahren. Jedes der Spinnorgane, welche an sich sehon durch 
Veroffentlichungen (z. B. Cpt. rend. Bd. 108, S. 961; Fischers Jahrb. d. 
chem. Technoi. 1889) hekannt geworden sind, besteht aus ciner Rohre a, 
welche oben mit einem Kapillarrohr b verbunden ist und deren untere 
Offnung mit dcr Bohrung des in das Rohr A eingeschraubten Stutzens c 
kommuniziert. Die untere Mundung dieses Stutzens taucht in die 
Losung ein. J ede Rohre a ist mit dem zugehorigen Stutzen c durch 
eine Muffe d verbunden und an dieser Stelle dureh zwei aus Leder 
oder anderem Stoff bestehende Scheiben gut abgediehtet, welehe den 
am unteren Ende der Rohre a gebildeten Flanseh e zwischen sich ein
klemmen. Der Ausfluf3 der Flussigkeit wird mittels der Spitze I an der 
mit Gewinde versehenen Stange h geregeIt, weiche man in die am unteren 
Teil des Rohres A angebraehte Stopfbuehse j mehr oder weniger tief 
einsehraubt. Das obere Ende jeder der Spinnrohren a ist von einer 
HUlse k umgeben, welehe sieh Iangs der Masehine erstreekt und an 
deren Gestell angebraeht ist. Dureh diese Hulse k wird dem oberen 
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Ende der Spinnrohre kaltes Wasser zugefuhrt, welches von dem Lei· 
tungsrohr D kommt, mit welchem jede Hulse k durch ein mit Hahn E 
versehenes Rohr in Verbindung steht. Die Hahne E dienen zum Regeln 
des AusfIusses des kalten Wassers, in welchem der Faden bei seinem 
Anstritt aus den Rohren a b gebadet wird. Das iiberschiissige Wasser 

Fig. 3. 

wird durch die Rinne Fl abgeleitet, welche sich iiber die ganze Lange 
der Maschine erstreckt und an dem einen Rande der in der Querrichtung 
geneigtell Platte 1 gebildet ist. 

Wenn die Maschine nicht arbeiten solI, so schlieBt man die Rohren A 
und D, welche die Fliissigkeit und das Wasser zufiihren, und bedeckt 
die Mundung der Spinnrohren mit einelli Tropfen MineralOl, urn die 
Losung oder das Wasser vor der Beriihrung mit der Luft zu schiitzen. 
Will man die Maschine in Gang setzen, so stellt man den Druck in den 
Rohren A und D wieder her. Die austretende KolIodiumlosung erstarrt 
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dann bei ihrem Durchgang durch das Wasser und bildet sogleich einen 
Faden, welcher sich, von dem uberflieBenden Wasser mitgenommen, 
rund an die Hulse k legt, von wo er durch eine Zange aufgenommen 

1 ===:::::±===::::;jD 
==±:'~iV.i /I 

Fig. 4. 
"

Fig. 5. 

wird. Jede dieser Zangen (Fig. 2, 5 und 6) besteht aus zwei Blatt
federn m, welche passend gekrurnmt sind, urn dic cntsprechende HUlsc k 
umfassen zu konncn. An ihren £reien Enden sind diese Federn dcrgestalt 
schrag abgebogen (s. Fig. 6), daB die Enden, wenn die Zange gcgen dic 
Hulse k bewegt wird, auf der letzteren hin
gleiten und dadurch das Offnen der Zangc be
wirken. Samtliche Zangcn m sind an einem 
Balkcn n angebracht (s. Fig. 6), welcher an 
jedem seiner beiden Enden mit cinem Winkel
hebel 0 (Fig. 2) fest verbunden ist. Die beiden 
Winkelhcbel 0 sind mit den beiden gekrummten 
Armen p p1, Fig. 2, gelenkig vereinigt, von dencn 
der eine peine schwingende Bewegung empfangt, 

1/1 

Fig. 6. 

an welcher der andere durch Vermittlung des Winkelhebels 0 teilnimmt. 
Jeder der Arme p wird in folgender Weise bewegt: AuBerhalb des 

Gehauses F, in welches die ganze Maschine eingeschlossen ist, tragt 
die Welle W des Armes peine Kurbel q, Fig. 1, welche von dem 
Lenker r Bewegung empfangt. Der letztere wird seinerseits durch das 
Zahnrad r1 bewegt, welches durch den Trieb 8 in Umdrehung versetzt 
wird, welcher auf die Welle der Antriebsriemenscheibe t au£gekeilt ist. 
Die Welle der Triebe 8 und diejenige der Rader r1 erstrecken sich uber 
die ganze Maschine. Unter dem EinfluB dieser schwingenden Bewegung 
der Arme p und p1 nehmen die beiden die Zangen m tragenden Winkel-
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hebel 0, Fig. 2, bald die in ausgezogenen Linien angegebene Lage 
und bald die punktiert angerleutete Stellung 0', Fig. 2 oben, ein. 
Beim Beginn der Arbeit kleben die gebildeten Faden, nachdem sie 
iiber die Rander der Hiilsen k getreten sind, an den Zangen fest und 
werden von ihnen beim Emporgehen mitgenommen. Die Faden" erden 
hierbei zunachst zwischen wagerechte Fiihrungsstangen u, Fig. 3, und 
darauf in andere gegabelte Fiihrungen, welche die Faden gruppenweise 
vereinigen, gelegt, urn schliel3lich auf die Spulen R aufgewickelt zu 
werden. Die gruppenweise vereinigten Faden haften von selbst zu
sammen und bilden eine mehrfadige Rohseide. Sobald das Spinnen 
begonnen hat, ist zwischen der Miindung der Spinnrohre und der Spule 
ein fortlaufender Faden vol'handen; del' aus del' Spinnrohre· austl'etende 
Stoff wil'd dann ununterbrochen ausgezogen und auf die zugehorige 
Spule aufgewickelt. Wenn ein Faden reil3t, so wird dessen neues Ende 
wieder von der Zange erfaBt, wie oben erlautert wurde. Am oberen 
Ende ihl'es Weges kommen die Zangen mit einer umlaufenden Biirste H, 
Fig. 2 und 3, in Beriihrung und werden von ihr gereinigt. Diese 
Biirste wird von einer Welle gebildet, in welche schmale Blatter hoch
kantig eingesetzt sind, so zwar, daB sie in Gestalt einer Schraubenlinie 
urn die Welle herumlaufen (Fig. 3). Diese Blatter kratzen von den 
Zangen den an ihnen haftengebliehenen Stoff abo Die Zangen sind 
abwechselnd lang und kul'z (Fig. 6), damit sie nicht aIle zugleieh auf 
die Hiilsen k einwirken. Dies hat den Zweck, die Ersehiitterung, welche 
im Augenbliek des Offnens der Zangen eintritt, zu vermeiden oder 
wenigstens abzuschwachen. AuBerdem wird dadurch, daB die Zangen 
weehselweise geoffnet werden, die zum Offncn notige Kraft vcrringert. 
Ein Strom von auf ungefahr 50 0 erhitzter Luft tritt unten in das Ge
hause Fein (Fig. 2) und verlaBt es oben, mit Ather- und Alkohol
dampfen geschwangert. 

Urn die Dampfe des Losungsmittels wiederzugewinnen, ist es vor
teilhaft, die aus der Maschine heraustretende heiBe Luft langsam dureh 
drei mittels eines Wasserstromes abgekiihlte KondensationsgefaBe hin
durchgehen zu lassen. Das erste GefaB f1 enthalt Wasser, welches im 
DberschuB mit Kaliumkarbonat gesattigt ist. Das von der heiBen Luft 
mitgefiihrte Wasser kondensiert sich und lOst das iiberschiissige Kar
bonat auf. Der Alkohol und cler Ather kondensieren sich ebenfalls 
(zum Teil); aber da sie in der KaliumkarbonatlOsung unWslich sind, 
so bilden sie auf der Oberflache eine abgesonderte Schicht, welche man 
durch einen Hahn gi ablassen kann; ein anderer, tiefer angebrachter 
Hahn hI dient zum Ablassen des kondensierten Wassers und zum 
Aufrechterhalten oder Regeln der Hohe des Spiegels der Karbonat
lOsung. Das aufgeloste Karbonat kann durch Verdampfen wieder
gewonnen und unbegrenzt lange benutzt werden. Fast der gesamte 
Alkohol und ein Teil des Athers bleiben auf diese Art in dem ersten 
GefaB zuriick.· Durch eine bloBe Digestion mit trockenem Kalium
karbonat, welcher nach Bedarf eine Destillation folgen kann, wird der 
Alkohol und der Ather in gebrauchsfahigen Zustandzuriickgefiihrt und 
dann von neuem verwendet. Ein betrachtlicher Teil des Athers wird 
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von dem Luftstrom mit fortgerissen. Das zweite und dritte Konden
sationsgefaB, von denen nur eins, kl, dargestellt ist, sind bis zur er
forderlichen Hohe mit konzentrierter Schwefelsaure gefiillt, welche den 
Ather und den Best des Alkohols zuriickhalt. Sobald dic Schwefclsaure 
des zweiten Kondens'1tionsgefaBes das Vierfache ihres Volumens an 
Ather aufgesaugt hat, zient man sie. ab und verdiinnt sie mit Wasser, 
wodurch ungefahr 3/4 des kondcnsierten Athers abgeschieden werden; 
das letzte Viertel wird durch Destillation gewonnen. Dieser Ather ist 
naeh einer Digestion mit trockenem Kaliumkarbonat und erforderlichen
falls einer Destillation wieder von neuem verwendbar. Die auf diese 
Art getrocknete Luft wird durch einen Ventilator oder ein Geblase 
wieder, wie oben angegeben, durch die Spinnmaschine getrieben. 

Damit die aufeinanderfolgenden Windungen des Fadens auf den 
Spulen sich nicht decken, sondern sich kreuzen, erhalten die Spulen 
eine hin und her gehende Bewegung in wagerechter Richtung. Diese 
Bewegung wird durch eine Kurvenscheibe K, Fig. 1 und 3, hervor
gerufen, welche von einer Trommel gebildet ist, deren Umfang eine 
wellenformig gekriimmtc, vorspringende Leiste v darbietet. Diese Leiste 
schiebt wahrend der Drehbewegung der Trommel eine Rolle x, welche 
auf der Welle 0 der Spulen befestigt ist, abwechselnd nach rechts und 
links, und zwar wah rend diese Welle 0 mittels der Schnurscheibe y, 
welehe mit einer passenden Transmission in Verbindung steht, in Um
drehung versetzt wird. Man konnte die Faden auf Haspel aufwickeln; 
aber dies wiirde den Nachteil haben, daB man die die Haspel tragende 
Welle abnehmen miiBte, urn die Strahne von den Haspeln abnehmen 
zu konnen. Die Strahne miiBten dann noch besonders aufgespult werden, 
wie dies bei der Zubereitung gewohnlicher Seide geschieht. Die Eigen
schaften der kiinstlichen Seide gestatten indessen, sie direkt auf Spulen 
aufzuwickeln. Diese Spulen sind auf besonderen Wangen montiert und 
werden auf diesen durch Fedcrn fcstgchalten. Die Welle 0, Fig. 2 und 3, 
welche eine bestandige Drehbewegung und gleichzeitig eine geradlinige 
hin- und hergehende Bewegung in der Richtung ihrer Achse ausfiihrt, 
tragt eine Reihe von L-formigen Wangen P, die in der Mitte mit einem 
Auge versehen und mit diese:m auf die Welle 0 lose aufgeschoben sind, 
sowie ferner neben jeder Wange Peine feste Scheibe Q, Fig. 3. Die 
Spulen R sind auf Spindeln S aufgesteckt, welche auf den Wangen P 
durch die Blattfeder T fcstgehalten werden. Jede dieser den Spulen 
als Drehachse dienenden Spindeln S tragt eine kleine Reibungsrolle U, 
welche mit dem Umfang der zugehorigen Scheibe Q in Beriihrung ist 
und infolgedessen die Spindel sowie die Gruppe von Spulen, welche auf 
die im Querschnitt viereckig gestaltete Spindel aufgesteckt sind, in 
Umdrehung versetzt. Die Wangen P sind samtlich miteinander durch 
Stangen V vereinigt, welche gestatten, die ganze Spulvorrichtung zu 
drehen, urn die vollen Spulen abzunehmen und durch leere el'setzen zu 
konnen. Urn zu vermeiden, daB die beiden Spulenreihen gleichzeitig 
in Umdrehung'versetzt werden, gibt man dem Auge w der Wangen P 
etwas Spiel. Auf diese Weise werden dann die Rollen U der jeweilig 
oberen Spulen dureh das Gewicht der Vorrichtung gegen die Scheibe Q 
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angedriickt erhalten, wahrend die Rollen der jeweilig unteren Spulen 
ebenfalls durch das Gewicht der Vorrichtung von den Scheiben Q ab
gezogen sind, so daB die unteren Spulen nicht mitgedreht werden. Da
mit das Abnehmen der vollen Spulen und das Ersetzen dieser durch 
leere erleichtert wird, ist in dem Gehause F eine Reihe von kleinen 
Schiebetiiren X, Fig. 2, angebr~cht, welche gestatten, die Hand in 
die Maschine einzufiihren. Urn die Lage der Spulvorrichtung wahrend 
des Aufspulens zu sichern, ist im Gehause F an jedem Ende der Spul
vorrichtung eine Gabel a, Fig. 2, vorgesehen, welche das Ende der
jenigen Verbindungsstange V umfaBt, welche sich jeweilig unten be
findet. Diese Gabeln gestatten die seitliche Bewegung der Spulentrager, 
verhindern aber, daB letztere im Sinne der Drehbewegung der Welle 0 
mitgenommen werden. Die Gabeln a sind auf Stangen b1 montiert, 
welche man von auBen mittels der Knopfe c1 heben oder senken kann. 
Ferner laBt sich die Stellung jeder Gabel durch eine Schraube d1, welche 
den Stiel e1 der Gabel a an b1 festklemmt, dergestalt regeln, daB die 
oberen Spulen die fiir das Aufwickeln der Seidenfaden geeignetste Lage 
einnehmen. Das Gehause des Apparates ist vorn und hinten mit Glas
scheib en versehen und hat oben einen aufklappbaren Deckel L. Das 
Wasser, welches die oberen Enden der Spinnrohren umspiilt, nimmt 
Alkohol und Ather auf, die aus diesem Wasser wieder soviel als mog
lich abgeschieden werden, und es wird dann das Wasser bestandig 
durch eine Pumpe wieder gehoben und immer wieder von neuem ver
wendet. 

An derjenigen Seite, wo sich die mit der Oberwachung der Maschine 
beauftragte Arbeiterin aufhlilt, sind in dem Gehause der Maschine zwei 
Reihen von Schiebetiiren M N, Fig. 2, angebracht, urn die Mund
stiicke der Spinnrohren und die wagerechten Fiihrungsstangen u rcinigen 
zu konnen. Die letzteren sind iibrigens einfach in die Scheidewand z 
eingesetzt und konnen leicht ausgewechselt werden, indem man sie 
von auBen herauszieht. Die Adhasion, welche die Faden wahrend des 
Trocknens erlangen, gestattet, sie wie gewohnliche Rohseide abzuspulen 
und zu Dloulinieren. Wenn die Adhlision nicht geniigend groB ist, so 
kann Dlan in das Wasser, welches die Spinnrohren uDlspiilt, irgendein 
BindeDlittel einfiihren. Nachdem die kiinstliche Seide mouliniert und 
in Strahne gebracht ist, nimmt man die Denitrierung vor, wie dies 
in deDl Patente 46 1251} erIautert ist. Die Wiedergewinnung des Auf
losungsmittels mit Bilfe von Natrium- oder Kaliumkarbonat und 
Schwefelsaure gestattet, die oben beschriebene Maschine zu verein
fachen. Bei einer guten Ventilation, vermoge welcher die ganze mit 
Dampfen geschwangerte Luft in die Kondensatoren gesaugt wird, kann 
Dlan das Gehause der Maschinen ohne Gefahr hiiufig und weit offnen 
und sogar vor einer ganzlich offenen Maschine arbeiten. Die Maschine 
kann dann wie folgt abgeandert werden (s. Fig. 7 und 8, von welch en 
Fig. 7 einen Querschnitt durch die Maschine und Fig. 8 eine Vorder
ansicht zeigt). 

1) Siebe S. 3. 
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Die Spinnrohren erstrecken sich von dem Stoffzufuhrungsrohr A 
frei nach oben und tragen nur die Hulsen, durch welche dem Mundstuck 
der Spinnrohren Wasser zugefuhrt wird. Die Faden werden, nachdem 
sie den von den festen wagerechten Fuhrungen u gebildeten Kamm 
passiert haben, mit der Hand uber Fuhrungen a l und auf die Spulen R 
gelegt. Diese Spulen, welche die Form der gewohnlichen Moulinier

·U 

Fig. 7. 

spulen haben, sind auf Spindeln gesteckt, 
welche ebenfalls den Spindeln der Seidenmiihle 
gleichen, in wagerechter Richtung umlaufen und 

Fig. 8. 

senkrecht zur Umfassungsmauer des Fabrikgebaudes angeordnet sind. 
Die Spindeln empfangen ihre Bewegung von Riemenscheiben, welche auf 
den Spindeln festsitzen oder ein Stuck ruit diesen bilden und in einem 
klein en guBeisernen Lagerblock, welcher fur sich an der Mauer befestigt 
ist, durch einen Reibungsriemen (wie bei den gewohnlichen Seiden
muhlen) in Umdrehung versetzt werden. Diese Riemenscheiben und 
ihre Spulen drehen sich aIle in demselben Sinne, und das Anliegen des 
Riemens gegen die Scheiben wird durch kleine Leitrollen bl , Fig. 8, 
gesichert, welche den Riemenscheiben gleichen, jedoch keine Spindeln 
tragen. Die Fuhrungen a l sind aus starkem gedrehten Kupferdraht 
augefertigt und aIle an einem Querbalken c befcstigt, welcher in wage
rechter Richtung senkrecht zur Mauer hin- und herbewegt wird. Diese 
hin- und hergehende Bewegung wird erzeugt entweder mittels der 
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Kurvenscbeibe, welche weiter oben bei der groBen geschlossenen Ma· 
schine beschrieben wurde, oder durch eine andere der zahlreichen be
kannten Vorrichtungen. Die von den Kondensatoren kommende 
trockene, wiedererhitzte Luft tritt oben in die Maschine ein und wird 
nach unten abgesaugt, wobci sie die schweren Alkohol- und Ather
dampfe mit sich fortreiBt. Die Vorderseite der Maschine kann nach 
Belieben mittels Glaswande oder Fenster d1 geschlossen werden, welche 
sich in genuteten Leisten e1 verschieben lassen. 

Pa te n tans priiche: An einer Maschine zur Herstellung kiinstlicher 
Seide: 

1. Die Anordnung der bekannten Spinnorgane fiir das Spinnen der 
unter Druck stehenden Kollodiumlosung auf einem gemeinsamen Rohr B 
(Fig. 5), welches von zwei zur Zirkulation von heiBem Wasser dienen
den Kanalen CO l umgeben ist, und die Regelung des unteren Quer
schnittes jedes Spinnorganes durch eine konische Stange I, welche man 
mehr oder weniger tief einfiihrt, wahrend das obere Ende jedes Spinn
organes ein Kapillarrohr b bildet und von einem Rohr k umgeben ist, 
durch welches kaltes Wasser geleitet wird, welches tiber die Spitze des 
Spinnorganes hinwegflieBt, dergestalt, daB der von der unter Druck 
stehenden KoIlodiumlOsung gebildete Faden in das kalte Wasser tritt 
und darin nach MaBgabe seines Vorschreitens erstarrt. 

2. Dber jedem Spinnorgan die Anordnung einer Zange, zusammen
gesetzt aus zwei gekriimmten Blattfedern m, welche das UmhiiIlungs
rohr k mit leichter Reibung umfassen, wobei aIle diese Zangen cine auf
und abgehende schwingende Bewegung von den Spinnorganen bis iiber 
die Spulen oder Haspel und umgekehrt haben, dcrgcstalt, daB die eben 
entstandenen Faden, welehe iiber den Rand der Rohren k gelangen, 
sowie die Faden, welche zerreiBen, an den Zangen festkleben und von 
diesen auf die genannten Spulen gebracht werden, wohingegen die Zangen 
leer auf und abgehen, solange der Stoff beim Spinnen nicht zerreiBt. 

3. Die rotierende Biirste H (Fig. 2), auf welcher die Zangen am 
oberen Enrle ihres Hubes gereinigt werden. 

4. Die Anordnung von Wangen P lose auf del' Achse 0, welehe 
Wangen die Spindeln S der Spulen R tragen, wobei diese Spindeln S 
kleine Rollen U haben, welche mit dem Umfang der auf die rotierende 
Aehse 0 aufgekeilten Scheiben Q in Beriihrung sind, so daB die Spulen 
sich aIle zugleich drehen und die Wangen aIle zusarumen bewegt werden 
konnen, urn die vollen Spulen durch leere ersetzen zu konnen. 

In seinem schweizerischen Patent 3667 verwendet Chardon net statt 
der Spulen Haspel mit beweglichen, verstellbaren Armen, deren Urn fang 
sich verkleinert, wenn der aufgewickelte Faden sich beim Trocknen 
zusammenzieht. Es wird hierdurch das ZerreiBen des Fadens verhindert. 

Die Spulmaschine des franz. P. 216156 vom 15. IX. 1891 hat von
einander unabhiingige Haspel und gestattet, einige der in Umdrehung 
befindlichen Haspel auszuriicken, ohne daB die Bewegung der anderen 
gehemmt wird1). In dem Zusatz vom 18. XII. 1891 zu diesem Patent 

1) S. auch D.R.P. 63214 Kl. 76 vom 3. XI. 1891 (gelOscht). 
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ist eine Vorrichtung beschrieben, die aufgewickelten Faden leicht von 
dem Haspel abnehmen zu konnen, ohne daG ein ReiBen der Faden ein
tritt. Zu dem Zweck sind die Arme der Haspel so eingerichtet, daG sie 
in sich selbst zusammengeschoben werden konnen. 

4. H. de Chardonnet, Paris. Verfahren zur Herstellung kiinst
licher Seide aus Pyroxylin. 

D.R.P. 81 599 KI. 29 vom 11. X. 1893 (geJoscht); brito P. 246381893. 

Zur Herstellung kiinstlicher Seide durch Verspinnen von Kollodium 
henutzt man bisher ein Kollodium, das durch AufWsen trockenen 
Pyroxylins in einem Gemisch von 40% Alkohol und 60% Ather her
gestellt ist. Das vollstandige Trocknen des Pyroxylins ist cine sehr 
lallgwierige und gefahrliche MaGnahme und hat auGerdem den Nach
teil, die Loslichkeit des Pyroxylins zu vermindern. 

Diese MiGstande werden beseitigt, wenn man zur Herstellung des 
Kollodiums ein Pyroxylill benutzt, dessen nach der Nitrierurrg und Aus
waschung stattfindende Trocknung nur bis zu einem Wassergehalt von 
25-30% erfolgt. Das nicht ganz getrocknete Pyroxylin bildet ein bc
sonderes Hydrat, welches viel loslicher ist als das trockene Pyroxylin 
und sich von diesem durch das Aussehen iill polarisierten Licht unter· 
scheidet. Es laGt sich nicht erhalten, wenn man trockenes Pyroxylill 
anfeuchtet. Die Loslichkeit (berechnet auf dieselbe Menge trockenen 
Pyroxylins) ist fiir das Hydrat 25-30% groGer als fiir das trockene 
Pyroxylin. Das Pyroxylinhydrat bietet also hinsichtlich der Sparsaru
keit und der Sicherheit - es ist nicht brennbarer als gewohnliche 
Baumwolle - Vorteile dar, die das trockene Pyroxylin nicht besitzt. 
Beim Verspinnen, das durch Ausspritzen des Kollodiums durch feine 
Rohrchen in die Luft erfolgt, zeigt das aus Pyroxylinhydrat gebildete 
Kollodium die Eigentiimlichkeit, daB es an der Luft augenblicklich 
gerinnt und cinen Faden bildet, der nieht mit dem benachbarten Faden 
zusammenklebt, da er naeh Verlauf einiger Hundertstel einer Sckunde 
vollkommen fest wird. 

Patentansprueh: Verfahren zur Herstellung kiinstlicher Seide, 
dadurch gekennzeichnet, daB zur Herstellung des Kollodiums ein 
Pyroxylin benutzt wird, des sen nach der Nitrierung und Auswaschung 
stattfindende Trocknung nur bis zu einem Wassergehalt von 25-30% 
erfolgt, wodurch ein Pyroxylinhydrat gebildet wird, das lOslicher ist 
als das trockene Pyroxylin. 

Vgl. hierzu die spateren Patente der Soc. anon. de prod. chim. de 
Droogenbosch, von Douge, Stoerk, Lacroix, Dietl und der Kunstfaden
Gesellschaftl) . 

Nach Th. Chandelon riihrt die groGere Loslichkeit der feuchten 
Nitrozellulose nicht von einer Hydratbildung her, sondern davon, daG 
das eingeschlossene Wasser das Gemisch von Ather nnd Alkohol ver
diinnt. Es soIl wenig ausmaehen, ob dieser Wasserzusatz durch feuchte 
Nitrozellulose oder durch vorherige Zugabe von Wasser zu dem Losungs
mittel geschieht. ("Kunststoffe", 3. Jahrg. 1913, S.69ff.) 

1) Siehe S. 41-44. 
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Die Angaben auf S. 3 iiber die denitrierende Wirkung der Salpeter
saure hat Chardon net in seinem 

5. D.R.P. 56655 Kl. 78 vom 23. IV. 1890 (geloscht) 
wiederholt. Als weitere Denitrierungsmittel empfiehlt er dort: 

1. Sulfurete und Polysulfurete. Das Pyroxylin verliert seine 
Salpetersaure vollstandig durch eine Digestion mit einer konzentrierten 
Losung VOil Sulfureten oder vielmehr Polysulfureten der Alkalien, alka
lischen Erden oder Erden. 

2. Sulfokarbonate. Die Sulfokarbonate der Alkalien, alkalischen 
Erden und Erden fiihren die Pyroxylinfasern in den Zustand reiner 
Zellulose zuriick. Wenn man z. B. eine Losung von Kaliumsulfokarbonat 
benutzt, welche 36 ° Be zeigt, so erhalt man nach Verlauf von 12 Stun den 
bei 35 ° Coder 36 Stun den in der KlUte weil3e, glanzende Fasern, welche 
ihre ganze Zahigkeit bewahren und die Zusammensetzung der Baum
wolle oder ,des Hanfes haben, sowie nicht mehr verbrennlich sind und 
eine etwas starkere Dichti~keit besitzen. 

3. Ammoniumsulfhydrat. Ein Pyroxylin, welches z. B. un
gefahr 12% Stickstoff enthalt, verliert, wenn es in dem gewohnlichen 
Ammoniumsulfhydrat des Handels 12 oder 15 Stunden hindurch bei 
einer Temperatur von 30-34 ° C digeriert wird, allmahlich seine Sal
petersaure, ohne seine physikalischen Eigenschaften einzubiiBen. Dieses 
Reagens wirkt wic kein anderes, insofern als es die Faser reiner Zellulose 
nicht mehr angreift, weder bei einer langen Digestion in der Kalte noch 
bei einer 12- oder 24stiindigen Digestion bei 60 oder 70°. Es greift 
auch die anderen Textilstoffe nicht an und kann daher benutzt werden, 
um mit il'gendeinem andel'en Stoff gemischtes Pyroxylin zu denitrieren. 

Man kann die meisten diesel' Denitl'iel'vel'fahren dadurch abkiirzen, 
daB man zuvorderst das Pyroxylin mit einer Saure (Salpeter-, Essig-, 
Phosphor- usw. -saure) impragniert, welche das Pyroxylin erweicht und 
die Zersetzung des Reagens einleitet. 

Auch Kalziummonosulfiir und Kalziumsulfhydrat sind von 
Chardo n net als Denitrierungsmittel empfohlen worden (franz. P. 
221 488 vom 9. V. 1892, mit Zusatz vom 2. X. 1893). Diese Reagenzien, 
welche in Gegenwart von iiberschiissigem Ammoniak verwendet werden, 
sollen auBer ihrer Billigkeit den Vorteil haben, die Kunstseide sehr 
wenig anzugreifen und die einzelnen Faden nicht zu verkleben. 

In dem Zusatzpatent vom 6. V. und 2. X. 1897 zu seinem franz. 
P. 231230 empfiehlt Chardon net folgendes Denitrierverfahren1): 

Das gesponnene Pyroxylin wird in Strahnen in ein Bad von 75 proz. 
Alkohol mit oder ohne Zusatz von Holzgeist ungefahr 30 Minuten lang 
bei einer Temperatur von 40-50° C eingetaucht. Man nimmt dann 
die Strahne aus dem Bade, laBt abtropfen und bringt sie in ein 75° 
warmes Eisenchloriirbad, welches auf 1 Kilo Pyroxylin 400-500 g 
trockenes Eisenchloriir enthiilt. Dem Bade wird nach Bedarf weiteres 
Eisenchloriir zugesetzt, das Pyroxylin bleibt solange in dem Bade, bis 
die Denitrierung vollstandig ist. 

1) Leipziger Farber·Zeit. 1898, S.435. 
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Ebenfalls in seinem D.R.P. 56655 Kl. 78 erwahnt Chardon net • 
daB Zellulose, die VOl' dem Nitrieren gebleicht ist, kein zahes, zur Her
stellung von Faden geeignetes Kollodium liefert. Man gelangt dagegen 
zu guten Ergebnissen, wenn man das fertige Pyroxylin reinigt, indem 
man die folgenden VorsichtsmaBregeln beobachtet: Das Pyroxylin wird 
in eine groBe Menge Wasser, welches ungefahr 1/10 seines Gewichtes 
Chlorkalk enthalt, gebracht. Man setzt dann mit Salpetersaure odeI' 
anderer Saure angesauertes Wasser hinzu, bis del' Chlorkalk sich auf
gelost hat, worauf man wascht, ausschleudert und trocknet. 

6. H. de Chardonnet, Paris. Verfahren del' Vol'behandlung zu 
ni triel'e nder Zell ulose. 

D.R.P. 64031 Kl. 78 vom 30. X. 1891 (geliischt). 

AIle fUr die Herstellung von Pyroxylin angegebenen Verfahren lassen 
cine vorgangige Trocknung bei einer in del' Nahe von 100 0 gelegenen, 
in hinreichend weiten Grenzen veranderlichen Temperatur zu, wobei 
del' Zweck und das Ergebnis diesel' Trocknung sind, lediglich die Feuch
tigkeit zu entfernen, welche zu jeder Zeit in die zelluloseartigen StoffI:' 
eindringt. AIle diese Verfahren geben Resultate, welche hinsichtlich 
del' Reinheit und del' Loslichkeit del' Produkte unvollkommen und 
unzuverlassig sind. lch habe gefunden, daB durch methodische Anwen
dung hoher Temperaturen die Zusammensetzung zelluloseartiger Stoffe 
verandert wird, indem dadurch I. die inkrustierenden und fremden 
Stoffe so angegriffen werden, daB deren Zerstorung in dem Nitrierungs
bad vorbereitet wird, 2. die Zellulose selbst derart verandert wird, daB 
die Pyroxylinprodukte eine besondere Loslichkeit gewinnen, welehe ge
stattet, Kollodium darzustellen, welches bis 20 odeI' 25% Pyroxylin 
enthalt. Ich verfahre wie folgt: 4-8 Stunden hindurch erhitze ich bei 
einer bestimmten, zwischen 150 und 170 0 gelegenen Temperatur Holz
zellulosc, Baumwolle, Ramie usw. Diese Art Raffinierung geschieht in 
einer Trockenkammer, deren Abtcilungen von aus eiserncn odeI' kup
fernen hohlen Rohren bestehenden Rosten gebildet sind, in deren Rohren 
Dampf von 8-10 Atm. Druck umlauft. Register gestatten, den Lllft
strom so zu regeln, daB die bestimmte Temperatur erhalten wird. 
Sobald die Operation beendet ist, wird die noch lauwarme Zellulose 
in das Nitrierungsbad eingetaucht. 

Pat en tan s pI' U c h: Verfahren del' VOl' behandlung zu nitrierender 
Zellulose, darin bestehend, daB diese in einem Strom trockener Luft von 
150-170 0 C erhitzt wird zum Zweck, die inkrustierenden Bestandteile 
del' Zellulose zum Zerfall zu bringen und bei del' Nitrierung ein Produkt 
zu erhalten, welches in den gewohnlichen Losungsmitteln vollkommen 
zu 20-25%igen Losungen lOslich ist. 

Eine weitere Verbesserung seines urspriinglichen Verfahrens gibt 
Chardo n net in seinem 

'7. franzosischen Patente 231 230 vom 30. VI. 1893. 

Ich habe beobachtet, daB, wenn man dem Kollodium einige Hundert
stel Prozent einer Chlorverbindung, eines Alkohols odeI' auch von Ather 
odeI' Schwefelkohlenstoff zusetzt, die Loslichkeit des Pyroxylins und 
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die FlieBbarkeit der Losung zunimmt. Man kann auch dem Kollodium 
Metallchloriire zusetzen. Das Kollodium darf weder freie Salzsaure 
noch freies Chlor enthalten. 

Beispiel: Zu 60 I Ather und 40 I Alkohol setzt man 1-3 kg Chlor
methyl oder Mangan- oder Zinnchloriir. In der Mischung lOst man 
20-25 kg Pyroxylin auf und filtriert in gewohnter Weise. Ein so 
hergestelltes Kollodium bildet, wie iibrigens jedes Kollodium, das mehr 
als 15-20% Nitrozellulosen enthalt, sofort beim Austreten aus der 
Spinnoffnung einen Faden, ohoe mit Wasser in Beriihrung gekommen 
zu sein; urn jedoeh einen kiinstliehen Seidenfaden mit den notwendigen 
Eigensehaften herzustellen, empfiehlt es sieh, das Fadenziehen unter 
Benutzung von Wasser vorzunehmen. Zu diesem Zwecke laBt man den 
Faden in einen hangenden Wassertropfen eintreten oder fiihrt ihn unter 
Reibung an einer stark benetztenFlaehe vorbei. Man erreichtdies dadureh, 
daB man den Faden an Schwammen vorbeifiihrt, die in eine die gaoze 
Lange der Apparate einnehmende, mit Wasser gefiillte Rinne eintauchen. 

In dem Zusatz yom 22. XII. 1893 zu vorstehendem Patent empfiehlt 
Chardo n net zur Erhohung der Losliehkeit des Pyroxylins und der 
FlieBbarkeit des Kollodiums den Zusatz einiger Hundertstel Prozente 
von: Chlormethyl, Chloriithyll), Magnesium-, Aluminium-, Mangan
oder Zinnehloriir, Essigsiiure, Aldehyd, Seh",efelkohlenstoff, Salz-, 
Salpeter- oder Sehwefelsaure. 

Weiter ist in dem Zusatz yom 19. VI. 1891) empfohlen, die kiinst
liehe Seide auf den Haspeln in 30-40° warme Raume zu bringen, die 
Haspel dort in rasehe Umdrehung zu versetzen und so die Seide zu 
trocknen. Das Troeknen gesehieht auf diese Weise durehaus regelmal3ig, 
so daB die Seide sieh gleiehmaBig anfarben liiBt. 

Eine eingehende Besehreibung des im groBen ausgeiibten Verfahrens 
zur Herstellung der Chardonnetschen Seide gibt H. Wyss- Naef in 
der Zeitsehr. f. angew. Chern. 1899, S.30-33. 

Eine Sehwimmereinriehtung, urn beim Lagern des Kollodiums vor 
dem Verspinnen die Luft abzusehlieBen, besehreibt de Chardonnet 
in Cpt. rend. Bd.178, S.171-172. 1924. 

Ebenfalls Nitrozellulose wie die Chardonnetsehen Verfahren ver
arbeitet das nachfolgende, techniseh weniger wiehtige Verfahren. 

Nach Gerard. 
8. M. P. E. Gerard, Paris. Verfahren zur Herstellung eincr 
Masse, welehe im fliissigen Zusta nde als Firnis dient und 
im festen Zustande zu Platten, Blattehen und Faden ver-

ar bei tet wird. 
D.R.P. 40373 Kl. 22 vom 14. IX. 1886 (geliischt); brito P. 26941887 , 26951887• 

Gewisse klebrige Massen, besondcrs Gelatine, bilden bei sehnellem 
Herausheben einer geringen Menge aus der Gesamtmasse Faden. Aber 
dicse Faden wiirden sehr briiehig und wegen ihrer Losliehkeit Z. B. zu 
Geweben nicht verwendbar sein, wenn sie aus Gelatine allein hergestellt. 

1) Vgl. Ver. St. Amer. P. 628463. 
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waren1). Diesem Dbelstande wird nun dadurch abgehoIfen, daB Ge· 
latine in Verbindung mit Trinitrozellulose zur Verwendung gelangt. 
Zu diesem Zweck lost man Gelatine fiir sich und Trinitrozellulose fiir 
sich in einem gleichen Losungsmittel, als welches sich vorziiglich Eis· 
essig eignct. Es werden 5 Gewte. Gelatine in 30 Gewtn. Eisessig einer. 
seits und 10 Gewte. Trinitrozellulose in 30 Gewtn. Eisessig andererseits 
ge16st, was schon bei gewohnlicher Temperatur leicht gelingt. Diese 
beiden Losungen werden mit Hilfe einer geeigneten Mischvorrichtung 
sehr innig miteinander gemischt. Die hierdurch entstandene Paste 
wird mit so viel Eisessig versetzt, daB die Gesamtmenge 125 Gewte. 
betragt und an festen Stoffen (Gelatine und Trinitrozellulose) 18 Gewte. 
enthalt. Das Produkt, aus welchem sich leicht auch Faden herstellen 
lassen, kann noch geeignete Zusatze, entsprechend dem jeweiligen 
Zweck, fiir welchen es verwendet werden solI, erhalten. Setzt man zu 
dem Eisessig vorher Spuren von Chlorkalzium, so wird das Produkt 
unverbrennlich. Will man das Produkt geschmeidig und so zur Her. 
stellung von Faden usw. geeignet machen, so gibt man zu der Mischung 
Spuren von reinem Kleber, Glykose oder selbst Honig. Auch ist es zur 
Herstellung von Faden praktisch, vor der Mischung der einzelnen Stoffc 
5% Glyzrrin und eine Spur von Rizinusol oder manganhaltigem l .. ein{il 
zuzusetzen. Urn die Faden, welche aus clem vorliegenden Produkt 
hergestellt sind, zu denitrieren, kann man sie in einer Losung von 
Eisenchloriir oder Eisenacetat kochen. 

Patentanspruch: Bei der Herstellung von Faden, Platten, ge· 
formten Gegenstanden und Firnis die Anwendung eines Grundstoffes, 
welcher hergestellt ist durch Auflosen von Gelatine einerseits und Tri· 
nitrozellulose andererseits in Eisessig, und Mischen dieser Losungen mit 
oder ohne Zusatz von Chlorkalzium, Glyzerin, Kleber, Honig, Fetten 
oder Gummilack. 

Das brito P. 2695 1887 erwahnt das Spinnen in einer Atmosphare aus 
iiberhitztem Dampf und Ammoniak. 

Nach du Vivier. 
GroBeres Interesse als das eben geschilderte Verfahren fand das 

Verfahren von J. H. du Vivier, fiir welches folgende Patente in Be. 
tracht kommen: 
D.R .P.: 52977 Kl. 29. 
Franz. P.: 195654 vom 26. I. 1889; 195655 vom 28. I. 89; 195656 vom 26. I. 89; 

:W8856 vom 14. X. 90; 208857 vom 14. X. 90; Zusatz zum Patent 195655 
vom 16. X. 90. 

Brit. P.: 25701889; 2571 1889• 

Ver. St. Amer. P.: 563214. 

9. J. H. du Vivier, Paris. Verfahre n u nd A ppara t z ur Herstell u ng 
kiinstlicher Seide. 

D.R.P. 52977 Kl. 29 vom 7. III. 1889 (gcloscht). 

Das Verfahren lie£ert eine Masse zur Herstellung von kiinstlichen 
Faden, welche das Aussehen und die Eigenschaften der Faden von 

1) Vgl. hicrzu das Millarsche Verfahren, D.R.P. 88225. S.638. 

S ii v ern, RiinsWehe Seide. ;'. Auf!. 2 
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Seidenkokons zeigen, und besteht im wesentlichen in der Behandlung 
einer Lasung von Trinitrozellulose in Eisessig mittels verschiedener 
Reagenzien, urn diese Eigenschaften hervorzurufen. Der zur Her
stellung der Trinitrozellulose oder SchieBbaumwolle dienende Apparat 
ist in Fig. 9 in Vorderansicht und in Fig. 10 von der entgegengesetzten 
Seite aus gesehen dargestellt, wahrend Fig. 11 das Gestell des Apparates 
im Profil zeigt. In diesen Figuren entsprechen gleiehe Buchstaben 
und Zahlen gleichen Apparatteilen. Die Baumwolle wird vor der 
Nitrierung mit Alkalien behandelt, indem man sie in einer Lasung von 
4 kg Atznatron in 201 Wasser, welcher man nach dem Abkiihlen 80 I 
kaufliches Ammoniakwasser von 22 0 Be zufiigt, unter taglichem Um
riihren etwa 3 Tage und 3 Nachte liegen lal3t. Darauf wird sie aus-

Fig. 9. Fig. 10. Fig. 11. 

geprel3t, mit grol3en Mengen Wasser bis zur valligen Neutralitat aus
gewaschen und naeh dem 'rrocknen zur Lockerung der Fasern gekratzt. 
Darauf wird die Baumwolle in dem durch Fig. 9-11 veranschaulichten 
Apparat der Nitrierung unterworfen. Der Apparat besteht aus einem 
gegen Temperatur und Druck hinreichend widerstandsfahigen Stein
gefal3 a mit einem gut aufgeschliffenen Steindeckel b mit Verschlul3-
biigel/, welcher mittels Haken e untcr einen durch Augen eines Reifens d 
fiihrenden Bolzen c, Fig. 9, greift. 

Ein mit der Achse g festverbundener Ring h halt den Behalter a. 
Die Achse g fiihrt durch den Trager ides Gehauses k, welches letztere 
auf den Gestellen lund m drehbar gelagert ist und mit Hille des 
Schneckengetriebes 0 n gedreht werden kann, wodurch auch das GefaB a 
eine Drehung in gleichem Sinne erfahrt. Aul3erdem wird infolgedessen 
der Behalter a durch das konische Umlaufgetriebe p q und Stirnrad
getriebe r 8, dessen Stirnrad 8 fest auf die durch den Trager i hindurch
fiihrende Achse g aufgekeilt ist, um die eigene Achse gedreht. Die 
Zahnung der Getriebe ist derart eingerichtet, dal3, wahrend der Apparat 
urn die horizontale Welle des Rades n in etwa 5-6 Minuten 11/2 Drehung 
macht, er sich in derselben Zeit um die Achse g etwa 20 mal dreht. 
Zur Beschickung des Apparates (von z. B. 1201 Inhalt) steUt man 
ihn mit dem Deckclnach oben ein (Fig. 10) und bringt zunachst z. B. 
20 kg weiBen, gereinigten, gemahlenen und auf ungefahr 45 0 C erhitzten 
Salpeter in den Behalter, darauf in mehreren Absatzen etwa 30 kg reine 
Schwefelsaure von 66 0 Be und riihrt alsdann das Ganze so lange urn, 
bis die Fliissigkeit vallig gleichmal3ig und frei von Klumpen ist. Die 
Mischung wird alsdann auf 85 0 C gebracht. Hierauf tragt man 1 kg 
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Baumwolle in kleinen Flocken ein, schlieBt den Behalter, setzt den 
Apparat in Bewegung, halt ihn nach etwa 5-6 Minuten an und ent
fernt, sob aId der Deckel des Behalters naeh unten geriehtet ist, den 
Bolzen c. Der Deekel b offnet sich alsdann dureh sein eigenes Gewicht 
und der Inhalt faUt in einen unter ibm aufgestellten Wasserbottich t. 
Die nitrierte Baumwolle wascht man in dem Bottieh unter etwa zwolf
maliger Erneuerung des Wassers sorgfaltig aus und troeknet sie alsdann 
in einem geeigneten Trockenraum. Zur Vervollstandigung del' Durch
mischung in dem Behalter a kann man mit der Baumwolle Steinstiicke 
oder andere feste Massen oder auch eine Kette mit geniigend schweren 
Kettengliedern aus saurebestandigem Stoff einbringen. 

Zur Verarbeitung der so erhaltenen SehieBbaumwolle behufs Her
stellung kiinstlicher Seide sind folgende drei Losungen erforderlieh: 
Losung A ist eine Auflosung von Guttapercha in Sehwefelkohlenstoff 
(25 g auf 200 ecm), Losung B ist eine Auflosung VOil Fisehleim in Eis
essig (10 g auf 200 ecm), Losung C ist eine Auflosung von SchieBbaum
wolle in Eisessig (7 g auf 100 ccm). Diese drei Losungen A, B und C 
werden in einem GefaB mit vertikalem Riihrwerk in solchelll Verhaltnis 
innig miteinander vermischt, daB das Gemisch auf 4 g SchieBbaumwolle 
etwa 1 g Fischleim und 0,5 g Guttapercha enthalt, und auBerdem 0,01 g 
Glyzerin und 1 Tropfen Rizinusol als Zusatz. Die filtrierte klebrige 
oder halbfliissige Masse bildet den Grundstoff fiir kiinstliche Seiden
faden. Sie liefert diese, indem man sie einfach durch eine enge Offnung 
unter Wasser ausflieBen laBt. Damit indessen die so erhaltenen Faden 
an Widerstandsfahigkeit, Aussehen und Unverbrellnlichkeit gewinnen, 
miissen sie del' Wirkung verschiedener chemischer Mittel unterworfen 
werden, indem sie mit Hilfe einer geeigneten Vorrichtung durch die 
erforderlichen Bader gezogen werden. Die verschiedenen Bader, welche 
der Faden zu durchlaufen hat, sind folgende: 1. Ein Natronbad zur Ent
fernung der noch in ihm zuriickgebliebenen Essigsaure; 2. ein Albumin
bad (mit 3% Albumingehalt), urn dem Faden animalische Beschaffenheit 
zu verleihen; 3. ein Quecksilberchloriirbad 1) zur Koagulierung der Masse. 
Nachdem der Faden dieses Bad durchlaufen hat, wird er durch eine 
Kohlensaureatmosphare hindurchgefiihrt, um (nach Ansicht des Er
finders) die Koagulierung zu vollenden. Zur Verminderung der Ver· 
brennlichkeit des Fadens fiihrt man ihn durch ein Bad von 10%igem 
Ammoniak und darauf durch ein Bad von Aluminiumsulfat, wodurch 
sich in den Poren des Fadens Tonerdehydrat niederschlagt. Endlich 
durchlauft der Faden ein 3% Albumin enthaltendes Bad, urn ihn gleich. 
sam einzuschmieren und so die spatere Handhabung (das Spulen, 
Zwirnen usw.) des FadellS zu erleichtern. Urn an Stelle cines matten 
einen glanzenden Faden zu erhalt.en, kann man Guttapel'cha, Fischleim, 
und Glyzerin entbehren und die Fadenmasse lediglich aus 360 g SchieB
baumwolle, 6 I Eisessig und 90 g Rizinusol herstellen. In diesem FaIle 
kann man den Faden, wie oben, urn ihn zu animalisieren, dureh ein 
Albuminbad fiihren und die Koagulierung durch eine Losung von 

1) Wohl Quecksilberchlorid? D. Verf. 

2* 
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3 T. Karbolsaure und 1000 T. verdunnten Alkohols bewirken. Diese 
Reihe der Bader kann man auch durch folgende ersetzen: Der Faden 
durchlauft zuerst drei aufeinanderfolgende Bader von 5%iger Natrium
bisulfitlOsung, von 0,3 %iger AlbuminlOsung und endlich ein Koagu
lierungsbad von 0,3%iger Karbolsaure16sung. Das Natriumbisulfitbad 
bietet den Vorteil, dal3 es gleichzeitig bleichend wirkt. 

Pa ten ta ns pruche: 1. Abanderung des im Patent 38 3681) besclirie
benen Verfahrens zur Herstellung kunstlicher Seide in der Weise, daB 
man das Pyroxylin (Nitrozellulose) in Eisessig statt in einer Mischung 
von Ather und Alkohol auflost und dieser Losung Losungen von Fisch
leim in Eisessig oder Guttapercha in Schwefelkohlenstoff oder Rizinusol 
allein oder gleichzeitig zusetzt. 

2. Verfahren zur Behandlung von gemaB Anspruch 1 hergestellter 
kunstlicher Seide in Form von Faden, Streifen od. dgl., bestehend in 
der Anwendung folgender Bader, in welche die Seide eingebracht wird, 
namlich: a) ein saureneutralisierendes und evtl. bleichendes Bad, be
stehend aus einer Losung von Atznatron, Soda oder Natriumbisulfit; 
b) eine Albumin16sung; c) ein Koagulierungsbad, bestehend aus einer 
Lasung von Karbolsaure oder Quecksilberchlorur; d) ein die Verbrenn
lichkeit einschrankendes Bad, bestehend aus einer ein Aluminiumsalz 
enthaltenden Losung; evtl. e) ein die Oberflache glattendes, schmieren
des Bad aus Albumin16sung. 

3. Apparat zur Herstellung von Pyroxylin (Nitrozellulose) fur das 
unter 1. angegebene Verfahren, bestehend aus einem dicht verschliel3-
baren Nitrierungsgefal3 (a) zur Aufnahme der Nitrierungsmasse, welches 
behufs Durchmischung gleichzeitig nach zwei Richtungen gedreht werden 
und bei seiner mit dem Deckel nach unten gerichteten SteHung durch 
Offnung des letzteren seinen Inhalt in einen darunter be find lichen 
Behalter freiwillig abgeben kann. 

In dem Zusatz vom 16. X. 1890 zu seinem franz. P. 195655 hat 
du Vivier das vorstehende Verfahren noch durch folgende Abanderung 
erganzt: Man unterwirft die fertigen Faden in irgendeiner Flussigkeit, 
am besten in Seifenwasser, einer energischen Kompression. Dadurch 
wird der Faden homogener und ganz bedeutend fester. Aul3erdem setzt 
sich das Seifenwasser mit den Eiweil3korpern und den Mctallverbin
dungen des Fadens urn, es entsteht in der Faser eine un16s1iche Seife, 
welche fur die fernere Behandlung des Fadens sehr kostbar ist. Zur 
Ausfiihrung dieses Verfahrens tut man die zu komprimierenden Faden 
mit dem Seifenwasser in einen glockenformigen Behalter, verschlieBt 
diesen mit Pergamentpapier und bringt ibn dann in ein grol3eres Gefal3, 
das man mit der Flussigkeit anfiillt, mit der man den Druck ausuben 
will. Das Ganze kommt in einen Autoklaven und wird nun in irgend
einer Weise dem gewunschten hohen Druck ausgesetzt. 

Der Apparat, den du Vivier Zllr HersteHllng seiner Kunstseide 
benutzt, besteht nach dem franz. P. 195656 aus folgenden wesentlichen 
Teilen: ein Reservoir enthalt die zur Her~tellung der Faden clienende 

1) Siehe S. 3. 
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Mischung und liH3t aus einer feinen Offnung den Faden in Wasser oder 
eine andere Koagulierungsfliissigkeit austreten. Von dem ersten Bade 
aus wird der Faden mit Hilfe von Fiihrern und Rollen durch eine Reihe 
anderer Bader geleitet bis zu einem Wagen, auf dem er sich ablagert. 
Von dem Wagen wird der Faden in regelmal3igen Windungen auf eine 
Trommel aufgewickeIt, die Vorwartsbewegung des Wagens langs der 
Trommel ist von der Umdrehung der Trommel abhangig. Wah rend 
des Aufwickelns wird der Faden durch ein Fiihrerauge sanft gestreift 
und geglattet. Der aufgewickelte Faden wird dann getrocknet und 
kommt auf die Bobine. Gezwirnt werden die Faden auf einer beson
deren Miihle; die Faden der Bobinen, die sich gleichzeitig mit ihrer 
Drehung urn eine gemeinsame Achse gleichmal3ig abwickeln, zwirnen 
sich zu einem Faden zusammen, bevor sie an den Fadenfiihrer gelangen, 
der sie nach dem Haspel fiihrt. Die Spulwellen sind hohl, urn erforder
lichenfalls einen l!'Jiissigkeitsstrahl auf den sich bildenden gezwirnten 
Faden fliel3en zu lassen, der die einzelnen Fadchen verkleben solP). 

Die nach dem Vivierschen Verfahren hergestellte Kunstseide kam 
als "Soie de France" auf den Markt. Sie ist schon lange nicht mehr 
im Handel. 

Ein dem Chardonnetschen ebenbiirtiges Produkt lieferten die nach 
den nun zu besprechenden Leh nerschen Verfahren arbeitendenFabriken. 

Nach Lehner. 
Fur die Leh nersche Erfindung sind die folgenden Patente zu 

beachten: 
D.R.P.: 55949, 58508, 82555 Kl. 29 (geli:ischt). 
Franz. P.: 221 901 vom 25. V. 92; 224 460 vom 20. IX. 92; 243 612 vom 13. XII. 94; 

243 677 vom 15. XII. 94. 
Brit. P.: 11 831 1891 ; 2273692 ; 2400393 ; 2400994 ; 259596; 1086896, 

Ver. St. Amer. P.: 559392; 562626; 562732. 
Schweiz. P.: 3740; 4984. 

Von den aufgefiihrten Patenten geniigen zur Erlauterung des Leh
nerschen Verfahrens die folgenden: 

10. Dr. Fr. Lehner, Augsburg. Verfahren und Apparat zur Her
stellung kiinstlicher Faden. 

D.R.P. 55949 Kl. 29 vom 9. XI. 1889 (geloscht). 

Die kiinstlichen FadeD bestehen aus einer Mischung von Kopal oder 
Sandarak, Leineil, nitrierter Zellulose und einem die Verbrennung ver
hindcrnden anorganischcn Salz. Aus diesen Bestandteilen werden drei 
Losungen hergestellt uud dann gemiscbt. Zur Herstellung von Losung 1 
schiittelt man 500 g fein gepulverten Kopal oder Sandarak mit 2400 g 
Ather in einer wohlverkorkten Flasche bei mittlerer Temperatur kraftig 
durch, lal3t die Losung hierauf einige Tage zur Klarung stehen, giel3t 
sie ab, versetzt sie mit 100 g Leinol und filtriert. Los u ng 2 bereitet 

1) Einc sehr ausfiihrliche Beschrcibung des d u Vi vie r schen Verfahrens und 
der zu seiner Ausfiihrung dienenden Apparate gibt G. Richard in der Rev. industr. 
1890, S. 194ff. 
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man auf die Weise, daB man Seidenpapier, Baumwolle oder Spinnerei
abfall in einer Losung von Kupferoxydammoniak, welche man durch 
Auflosen von 10 Tn. Kupfervitriol in 100 Tn. Ammoniakwasser vom 
spez. Gew. 0,975 hergestellt, etwa 15 Minuten lang eintaucht, und zwar 
verwendet man auf 1 kg zellulosehaltigen Stoffes etwa 12 I Losung. 
Die einzelnen Fasern quellen dabei auf und die spatere Nitrierung geht 
besser vonstatten. Die aus dem Bade genommene Masse wird in viel 
warmem Wasser tiichtig ausgewaschen, gepreBt und gut. getrocknet. 
Man tragt sie dann moglichst feinflockig in ein auf 75 0 erwarmtes 
Gemenge von 4 Tn. Schwefelsaure vom spez. Gew. 1,84 und 3 Tn. Sal
petersaure vom spez. Gew. 1,4 ein, riihrt gut urn und gieBt nach 5 Mi
nuten die Saure abo Die entstandene Nitrozellulose wascht man griind
lich mit Wasser, trocknet sie, iibergieBt sie hierauf mit Holzgeist (9 kg 
auf 1 kg), schiittelt gut durch, bis alles ge16st ist, stellt die Losung 
zum Klaren 8 Tage an einen kiihlen Ort und gieBt sie dann klar von 
dem vorhandenen Bodensatz ab'. Losung 3 stellt man aus 100 g 
essigsaurem Natron (oder Ammoniaksalzen) und 1 kg wasserhaltigem 
Weingeist durch Losen und Filtrieren her. Die vorstehend beschrie
benen drei verschiedenen Losungen werden nun so gemischt, daB auf 
1 kg Nitrozellulose 200 g Kopal oder Sandarak, 50 g Leinol und 100 
bis 200 g essigsaures Natron (oder Ammoniaksalze) kommen. Dieses 
Losungsgemisch bildet den Grundstoff zur Erzeugung glanzender Faden, 
und zwar erfolgt die Bildung des Fadens dadurch, daB man das Losungs
gemisch durch eine enge Offnung £rei ausflieBen laBt und gleichzeitig 
die Losungsmittel mittels Warme zum Verdunsten bringt und dann 
wiedergewinnt. In der Zeichnung (Fig. 12) ist ein Vertikalschnitt des 
Apparates schematisch dargestellt. 

Von dem Behalter a aus flieBt die Mischung, durch das Rohr b 
bei c austretend, auf eine sich fortbewegende glatte FIache, den Zylinder
mantel d, welcher sich mit gleichmaBiger Geschwindigkeit urn seine 
Achse e dreht. Urn den sich bildenden weichen Faden rascher zum 
Erhanen zu bringen, ist iiber dem sich in der Richtung des Pfeiles 
drehenden Zylindermantel d unmittelbar hinter der AusfluBspitze c, 
einen groBen Teil seines Umfanges iiberdeckend, ein Warme abgebender 
fester Mantel f angeordnet, welcher durch ein Dampfrohr g auf hoher 
Temperatur erhalten wird. Durch die von ihm ausstrahlende Warme 
werden die Losungsmittel des Fadenbandes auf dem Zylindermantel d 
rasch verdampft, und der Faden erhalt feste Konsistenz. Die ver
dampften Losungsmittel werden infolge der Drehung des Zylinder
mantels d nach dem Raum h getrieben, wo sie durch ein den Zylinder d 
umgebendes Kiihlgefa/3 wieder verfliissigt werden und am Boden bei i 
abflieBen. 1m Kiihlraum 8 sind mehrere durchbrochene Flachen v 
angebracht, um die Dampfe der LosungsmiUel soviel als moglich den 
Kiihlflachen zuzufiihren. Der heiBe Verdampfungsmantel fist vom 
Kiihlraum h durch Warmeschutzmasse w getrennt, ebenso ist der Heiz
mantelf nach auBen hin durch einen Mantel aus Warmeschutzmasse wl 

isoliert. Der gebildete feste Faden n wird aus dem sonst iiberall ge
schlossenen Apparat zwischen den Punkten lund m von dem Zylinder-
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mantel standig abgezogen, von welchem er sich leicht ablOsen laBt. 
SoUte der Faden reiBen, so wird durch die sich drehende Biirste t, 
welche gegen den Zylindermantcl arbeitet, der :Faden hinweggenommen, 
also cin Weitergehen der abgerissenen StUcke verhindert. Die Filz
scheibe z liegt fest an dem 
Mantel an, urn die Feuchtigkeit 
von ihm aufzunehmen. LaBt (, 
man an der AusfluBoffnung c 
Boch einen bereits fertigcn 
:Fadcn aus belicbigem anderen 
Stoff, z. B. Baumwolle oder 
Wolle, gleichzeitig mit einlaufen, 
so erhalt man einen Mischfaden, ." 
der eben so bei l abgezogen wird, 
oder man kann auch den Faden 
vor dem Einlaufenlassen gleich 
mit der Mischung impragniercn 
und durch den Apparat gehen 
lassen. Statt einer sich be
wegenden Flache kann man zur 
Bildung des Fadens auch 
eine bewegliche AusfluBoffnung 
neben ciner feststehcnden glat- Fig. 12. 
ten Flache anwenden. 

Patentanspriiche: 1. Die HersteUung eines GrundstoffeR fiir 
kiinstliche Faden, gekennzeichnet durch die Behandlung von Seiden
papier, Baumwolle, ZeUulose, Spinnereiabfall mit einer ammoniakali
schen Kupferlosung, darauffolgende Nitrierung und durch die Mischung 
so erhaltener Nitrozellulose mit Leinol unter Anwendung von Holzgeist, 
evtl. unter Zusatz von Kopal, Sandarak mit Verwendung von Schwefcl
ather und einem die Verbrennung hindernden Mittel, wie essigsaurem 
Natron, Ammoniaksalzen, gelost in Weingeist. 

2. Die Wiedergewinnung der unter 1. genannten Losungsmittel Holz
geist, Ather, Alkohol durch Hindurchfiihrung des Fadens durch einen 
erwarmten Raum und Kondensierung der Dampfe durch Abkiihlung. 

3. Der Apparat zur Erzeugung des Fadens und Wiedergewinnung 
der unter 2. genannten Losungsmittcl, bestehend aus einem die Mischung 
zufiihrenden Rohre b, dem sich drehendcn Zylindermantel d in Ver
bindung mit dem Warme abgebenden Mantel t, dem Kiihlraum h, 
der Biirste t. 

4. Die Erzeugung eines Mischfadens durch Mitlaufenlassen eines 
fertigen Fadens aus anderem Material durch diesen Apparat. 

11. Dr. Fr. Lehner, Augsburg. Verfahren und Vorrichtung zur 
Herstellung kiinstlicher Seide. 

D.R.P. 58508 Kl.29 vom 16. IX. 1890 (ge16scht), auch schweiz. P. 3740. 

Seidenabfalle jeglicher Art, auch die bei der Florettspinnerei ab
fallenden flockigen unverspinnbaren Riickstande werden gut gereinigt 
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und 24 Stunden lang mit konz. Kali· oder Natronli:isung oder auch 
Kupferoxydammoniak digeriert, wobei die Seidensubstanz sich auflost. 
Die erhaltene Seidenli:isung wird filtriert, mit Wasser verdiinnt und 
darauf mit einer Saure neutralisiert, worauf wieder die Substanz der 
Seide (ein Gemisch von Fibroin und Serizin) in Form feiner Fadchen, 
schwach rotlich gefarbt, langsam sich ausscheidet. Die so erhaltene 
reine Seidensubstanz wird mit Wasser gut ausgewaschen, leicht ab
gepreBt und in konz. Essigsaure (1 T. auf 5 T.) aufgelost. Dies sei die 
"Losung A". Ferner wird Zellulose, Seidenpapier, Baumwolle oder 
Spinncreiabfall mit ammoniakalischer Kupferli:isung 1/4 Stunde lang 
mazeriert, abgepreBt, gut mit \Vasser ausgewaschen und auf die ge
wohnliche Art nitriert. Die so erhaltene Nitrozellulose wird nun in einer 
Mischung von Holzgeist oder Ather (3 T.) und Atherschwefelsaure (1 T.) 
aufgeli:ist. Letztere wird dadurch erhalten, daB 2 T. starker Alkohol 
und 1 T. Schwefelsaure von 66° Be gemischt und allmahlich auf 100° 
erwarmt werden. In dem Gemisch von Holzgeist, Ather und Ather
schwefelsaure (100 T.) wird nun die Nitrozellulose (8 T.) aufgeli:ist und 
1 Stunde lang auf 30 ° C erwarmt. Es entweicht dabei Salpeterather 
und es findet cine Denitrierung der geli:isten Nitrozellulose statt. Dies 
ist die zweite "Losung B". Die erwahnten beiden I.osungen (A und B) 
werden vereinigt, und zwar in dem MaBe, daB auf 5 T. Nitrozellulose 
1 T. Seidensubstanz kommt. Aus der so erhaltenen Mischung wird durch 
einfaches Austretenlassen aus einer feinen Offnung in eine Erstarrungs
fliissigkeit, am besten Terpentinol, WacholderOl, Petroleum, Benzin, 
Benzol, fliissige Kohlenwasserstoffe, Chloroform, der Faden gebildet. 

Hierzu dient der abgebildete Apparat (Fig. 13). A ist der Behalter 
fUr die Misehung, welche durch das Rohr b in den Glaszylinder D ein
tritt. Das Rohr b ist bei c unterbrochen und durch einen einfach dar
iibergezogenen Gummischlauch wieder vereinigt, um es beweglich zu 
machen; bei e istes etwas fein ausgezogen, und hier flieBt die Mischung 
in den mit einer der genannten Erstarrungsfltissigkeiten gefiillten Zy
linder D langsam aus. Der Glaszylinder D ist unten mit einem doppelt 
durchbohrten Kork geschlossen, durch welch en zwei Rohre gehen. 
Oben ist er lose mit einem Deckel bedeckt. Durch das Rohr t flieBt 
stetig aus dem Behalter G ganz wenig neue Erstarrungsfliissigkeit zu 
und durch das Rohr i mit den darin aufgelosten Losungsmitteln der 
Misehung wieder abo Das Rohr i geht in ein weiteres, oben leicht mit 
einem Deckel geschlossenes, nicht luftdichtes Rohr l, \\-eIches in gleicher 
Hohe mit dem Zylinder D sich befindet. Durch das Rohr m findet ein 
gleichmaBiges AbflieBen der gemischten Fliissigkeiten in stets gleich
bleibender NiveauhOhe in D und l statt; sie flieBen in den Behalter 0, 
welcher durch einen Hahn n entleert werden kann. Das Stativ P halt 
durch Klammern den Zylinder D und das Rohr l. Der Faden Z wickelt 
sich auf eine Fadentrommel Q auf, welche mit. einer Schnurscheibe r 
versehen ist und eine gleichmaBige Umdrehung erhalt. Die Trommel 
kann mit der aufgewickelten Seide von den Lagern S abgehoben werden. 
U ist ein gabelformiger Fadenfiihrer, welcher eine hin- und hergehende 
Bewegung durch die Leitstange v erhalt, welche am FuB bei w und ebenso 
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bei x beweglich ist. Der Faden, welcher sich zwischen den zwei Gabeln 
befindet, wickelt sich kreuzweise bei Q auf. Die Bildung des Fadens 
geht so vor sich, daB zuerst bei e ein ganz dicker Faden Z austritt. Dieser 
wird mittels eines Drahtes gefaBt, Iangsam aus D gezogen und durch 
den Fadenfiihrer U auf die FadentrommeI Q gelegt. Es wickelt sich 
nun standig der Faden weiter auf, und zwar je nach der Umdrehungs
geschwindigkeit der Lattenspule feiner oder grober. Der Faden Z ist 
bei e dick und ganz weich, wird aber durch das Ausziehen rasch diinner 
und fester und hat nach Zuriicklegen etwa des ersten Drittels seines 
Weges innerhalb D die notige Feinheit und nach Zuriicklegung der zwei 
anderen Drittel die Hauptmenge seiner Losungsmittel verloren und 
Fcstigkeit gewonnen. Die Druckdifferenz zwischen dem Behalter und 
der Fliissigkeitshohe in D darf nur einige Zentimeter betragen. 

Die weitere Behandlung des gebildeten Fadens bezweckt die De
nitrierung des Pyroxylins und Entfernung des anhangenden l'erpentin
ols oder Petroleums. Zu diesein Behufe wird der Faden etwa 1 Stun de 
lang mit Wasser auf etwa 80° C erwarmt. Dureh die in dem Faden 
befindliehe freie Athersehwefelsaure und ihre Zersetzung tritt eine weitere 
Denitrierung des Pyroxylins ein. Der Faden wird hierauf gut in Wasser 
gespiilt und einige Tage in eine etwa lO%ige Wasserglas16sung gelegt, 
wodurch die noch anhaftende Sehwefelsaure neutralisiert wird und die 
dabei ausgeschiedene Kieselsaure die Poren des Fadens erfiillt und den 
Faden noch schwerer verbrennlich maeht. Oder eswird cine Neutrali
sation der Sehwefelsaure dadureh vorgenommen, daB der Faden vor 
dem Waschen mit Wasser etwa 24 Stunden lang in eine Ammoniak
fliissigkeit yom spez. Gew. 0,975 eingelegt wird; hierauf wird der Faden 
an der Luft getrocknet. Bei vorliegendem Verfahren lost sich die Haupt
masse des Losungsmittels der Mischung in der Erstarrungsfliissigkeit 
auf und kann aus ihr wieder leicht durch Destillation gewonnen werden. 

Paten ta ns priiche: 1. Verfahren zur Herstellung kiinstlicher Seide, 
dadurch gekennzeichnet, daB man Mischungen von aufgeloster natiir
lieher Seide und in Holzgeist, Ather, Atherschwefelsaure aufgeloster 
Nitrozellulose aus enger Offnung in cine Erstarrungsfliissigkeit: Ter
pentinol, Wacholderol, Petroleum, Benzin, Benzol, fliissige Kohlen
wasserstoffe, Chloroform, austreten laBt und in ihr den Faden dureh 
mehr oder weniger rasehes Abziehen mehr oder weniger fein auszieht; 
hierbei die Wiedergewinnung des sieh in der Erstarrungsfliissigkeit 
losenden Losungsmittcls der Misehung dureh Destillation. 

2. Zur Ausfiihrung des unter 1. gekennzeiehneten Verfahrens ein 
Apparat, bestehend aus einem Behalter D, in welehen die Erstarrungs
fliissigkeit dureh Rohr I eingeleitet und mittels des mit D kommuni
zierenden Rohres l mit Ablaufrohr in stets gleiehbleibender Hohe er
halten wird, wahrend die Misehung dureh die enge Offnung e des Be
halters D einflieBt und der sieh bildende Faden, von der rotierenden 
Fadentrommel aufgenommen, aus der Fliissigkeit gezogen wird. 

In dem sehweiz. P. 4984 besehreibt Lehner eine Vorriehtung, 
welehe die erzeugten Faden sofort naeh ihrer Erzeugung fiir sieh allein 
oder mit einem Faden aus Seide, W o11e, Baumwolle oder sonstiger 
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Spinnfaser verzwirnt, ohne, wie es bisher der Fall war, die Faden vorher 
auf einen Haspel aufzuwickeln. Der Haspel kommt ganz in Wegfall 
und wird dUTCh eine Abzugsvorrichtung ersetzt; auBerdem wird vor 
dem Verzwirnen der Faden mit einer Fliissigkeit impragniert, die ein 
Denitrieren bewirkt. 

12. Dr. Fr. Lehner, Ziirich. Verfahren zur Herstellung glan
zender Faden aus nitrierter Zell ulose. 
D.R.P. 82555 Kl. 29 vom 15. XI. 1894 (geloscht). 

Auf geeignete Art hergestellte reine Tri- und Tetranitrozellulose 
wird in noch schwefelsaurefeuchte:m Zustande :mit einem vulkanisierten 
trocknenden Ole vermischt. Die HeTstellung des letztgenannten Pro
duktes, zu welchem jedes an der Luft trocknende 01 angewendet werden 
kann (z. B. Baumwollsamenol, Mohnol, Hanfol, Leinol, NuBol, Dotterol, 
Rizinusol, Rottannenol), geschieht in folgender Weise: Das zu ver
arbeitende 01 wird zur HaIfte seines Gewichtes mit Schwefeliither ver
diinnt, um eine zu heftige Reaktion zu vermeiden, und dazu langsam, 
unter fortwahrendem Umschiitteln 10-20% Chlorschwefel gesetzt, je 
nach der Beschaffenheit des Ols und der gewiinschten Dickigkeit. Es 
findet in kurzer Zeit Reaktion und Ausscheidung eines gelben Produktes 
statt. Letzteres setzt sich sehr rasch, und die dicke, klare, gelbe Fliissig
keit wird durch Dekantieren davon getrennt. Von dieser so erhaltenen 
chemisch umgewandelten Fliissigkeit werden etwa 10% von dem Ge
wichte der saurefeuchten Nitrozellulose zugesetzt. Die Mischung, in der 
etwa fiinffachen Gewichtsmenge Holzgeist, Aceton oder Ather-Alkohol 
gelost und fiItriert, gibt das Rohmaterial zur Erzeugung der 
kiinstlichen Faden. Diese werden dadurch erhalten, daB man die fliissige 
Masse aus weiten Glasrohren von Ih-l/2 mm Durchmesser der Aus
fluBoffnung durch die eigene Schwere in eine Fliissigkeit oder auch 
dirckt in die Luft austreten laBt. Es findet dabei sofortige Erstarrung 
statt, und durch groBere oder geringere Schnelligkeit des Ab- und 
Ausziehens werden mehr oder weniger feine Faden erhalten, welche 
an derselben Maschine un:mittelbar verzwirnt werden. 

Die so erzeugten gezwirnten Faden werden so bald als moglich auf 
geeigneten Spulen oder im abgehaspelten Zustande in Wasser langere 
Zeit erwarmt. Es wird dadurch die darin enthaltene freie Saure groBten
teils entfernt, die Losungsmittel Ather, Alkohol usw. ausgetrieben, teil
weise dabei wieder erhalten, die Verbinduilg der Nitrozellulose mit den 
fetten Olen in mechanischer und chemischer Hinsicht fester gestaltet 
und auch dem Faden damit bedeutend groBere Festigkeit erteilt. Das 
erhaltene Produkt ist aber noch zu leicht brennbar. Auch laBt es sich 
schwer oder gar nicht auf die gewohnliche Art und Weise farben und 
wird deshalb einer Desoxydation unterworfen. Eine geeignete Des
oxydationsfliissigkeit bereitet man auf folgende Weise: 

Konzentriertes AmmoniumsuIfhydrat, in bekannter Weise herge
stellt, wird mit Wasser bis zu etwa 10% verdiinnt und darin ein beliebiges 
neutrales Magnesiumsalz in ungefahr aquivalentem Verhaltnis aufgelost. 
In diese Fliissigkeit werden die Faden bei etwa 40 0 C solange einge-
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taucht, bis sich unter dem Mikroskope in polarisiertem Lichte die 
Regenbogenfarben der Zellulose zeigen. Nach darauffolgendem Waschen 
in viel Wasser und Trocknen ist der Faden fertig. Durch die Zugabe 
des Magnesiumsalzes wird die so schadlich wirkende, immer vorhandene 
Alkalitat des Schwefelammoniums beseitigt, da das bei der Verwendung 
sich bildende Magnesiumoxyd nur sehr schwach basische, die Faser 
wenig angreifende Eigenschaften hat. Es findet keine Magnesiumaus
scheidung statt, weil das Magnesiumoxyd sogleich in Verbindung mit 
den vorhandenen Ammoniaksalzen tritt. Ebenso findet bis zu einem 
gewissen Grade auch keine Schwcfclausscheidung statt. Der Schwefel 
lOst sich zunachst in der Fliissigkeit; ist jedoch eine gewisse Grenze 
erreicht, so scheidet sich beim ruhigen Abkiihlen der Visnng Schwefel 
im kristalIinischen Zustande aus und kann technisch nutzbar gemacht 
werden. An Stelle des Ammoniumsulfhydrates kann auch Kalium
oder Natriumsulfhydrat mit einem Magnesiumsalze Verwendung Hnden. 
Hier ist, urn eine Ausfallung der Magnesia zu verhindern, ein beliehiges 
geeignetes Ammoniaksalz noch hinzuzufiigen, wodurch ein IOsliches 
Ammonium-Magnesiumsalz sich bildet. 

Obgleich in dem Vorstehenden von einer Desoxydation der Nitro
zellulose gesprochen und ihr Dberfiihren durch Reduktion mit Schwefel
ammonium in reine Zellulose allgemein angenommen wird, hat sich 
doch gezeigt, dal3 stets eine noch Stickstoff enthaltende Verbindung 
erhalten wird. Diese ist wegen ihres Gehaltes an Stickstoff keine Zellu
lose, andererseits ihren Eigenschaften nach aber auch keine Nitro
zellulose oder eine Amidoverbindung. 

Die auf obige Weise hergestellten Faden zeigen den vollstandigen 
Glanz der natiirlichen Seidenfaden; ihre Brennbarkeit ist nicht grol3er 
als die von Baumwollfaden. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung glanzender 
Faden aus nitrierter Zellulose, darin bestehend, dal3 schwefelsaure
feuchte reine Tri- und Tetranitrozellulose in Verb in dung mit einem 
vulkanisierten trocknenden 01 in einem der bekannten Losungsmittel 
aufgelst und die Losung zu Faden ausgezogen wird. 

2. Die Weiterbehandlung der nach Anspruch 1 hergestellten Faden 
mit kochendem Wasser, zum Zweck der Ahtrennung der Saure und der 
restierenden Losungsmittel und der Verharzung des vulkanisierten 
Ols. 

3. Die Desoxydation der nach Anspruch 1 und 2 hergestellten Faden 
mittels Alkalisulfhydrates und eines Magnesiumsalzes, welehem eventuell 
noch ein Ammoniumsalz beizufiigen ist. 

Zur Erzielung eines gleichmal3igen und festen Fadens ist es nach 
dem Vcr. St. Amer. P. 562626 Lehners vorteilhaft, die gereinigte 
Zellulose in das Nitrierbad in einzelnen Anteilen einzutragen und bei 
jedem Eintragen die Temperatur etwas zu steigern, und zwar so, dal3 
die Temperatur des Nitrierbades, die anfangs 30° C war, am Schlusse 
40 0 C betragt .. Es solI auf diese Weise ein nur aus Tri- und Tetranitro
zellulose bestehendes Gemiseh entstehen. Das Nitrierungsprodukt wird 
durch Zentrifugieren und durch Waschen mit Schwefelsaure yom spez. 
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Gew. 1,35 von aller Salpetersaure befreit und, ohne mit Wasser in 
Beriihrung gekommen zu sein, saurefeucht gelOst. 

Die Herstellung der SpinnlOsung und das Schwerverbrennlich
machen der erzeugten Faser behandeln folgende Patente: 

Nach Petit. 
13. A. Petit, Paris. Herstellung kiinstlicher Seide. 
Brit. P. 153431900; schweiz. P. 22503; Vcr. St. Amer. P. 665975. 

Ungefahr 100 Gewte. trockene Nitrozellulose, in Atheralkohol ge
lOst, 7 Gewte. GummilOsung und 5 Gewte. Zinnchloriir oder eines anderen 
Zinnsalzes werden innig gemischt, u. U. filtriert und unter Druck aus 
Spinnoffnungen ausgepre13t. Das Produkt bedarf infolge der Anwesen
heit des Zinnsalzes keiner Denitrierung, es ist unempfindlich gegen 
Wasser und solI das Aussehen und die Festigkeit der natiirlichen Roh
seide haben. 

Nach Senechal de la Grange. 
14:. E. Senechal de la Grange, Paris. Kiinstliche Seide. 

Schweiz. P. 22680; brito P. 163321900• 

100 kg trockene Nitrozellulose werden in 500 I Atheralkohol gelOst, 
mit mindestens 15 kg einer 25%igen Losung von Kautschuk in Benzin 
versetzt und dazu 7 kg Zinnchloriir gegeben. Das Ganze wird gut 
durchgemischt, filtriert und in iiblicher Weise versponnen. Die Seide 
ist sehr schwer entflammbar. 

Nach Valette. 
15. R. Valette, Lyon. Herstellung kiinstlicher Seide. 

Brit. P. 206371904; franz. P. 344 660. 

Die bekannte, aus einer Losung von Nitrozellulose in einem Gemisch 
gleicher Teile Ather und Alkohol hergestellte Kunstseide mu13 denitriert 
werden, wobei ein GewichtsverIust von etwa 30% eintritt. Nach vor
liegendem Verfahren wird ein Gemisch vorteilhaft gleicher Teile von 
Aceton und Methyl- oder Athylalkohol, dem Eisessig zugesetzt sein 
kann, als Losungsmittel verwendet. Die mit Nitrozellulose erhaltene 
viskose Masse wird mit Ammoniumnitrit versetzt, wodurch sie, ohne 
ihre urspriinglichen Eigenschaften oder ihr Gewicht zu verandern, un
entziindbar und nicht explosiv wird. 

Nach Turgard. 
16. H. D. Turgard. Herstellung kiinstlicher Seide. 

Franz. P. 344 845. 

100 g Nitrozellulose werden mit 2400 ccm Alkohol von 90-95°, 
600 cern Eisessig, 3 g Albumin und 7,5 g Rizinusol versetzt, die Mischung 
wird gut durchgearbeitet, filtriert und aus Offnungen von gewiinschter 
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GroBe in eine 1 %ige Alaunlosung ausgepreBt. Die erhaltenen Faden 
kleben nicht zusammen und sind nach dem Denitrieren fertig zum Blei
chen und Farben. 

Nach Cazeneuve. 

17. P. Caseneuve. Herstellung kiinstlicher Seide. 
Franz. P. 346693. 

Als Losungsmittel fUr Nitrozellulose wird Aceton ohne Zusatz von 
Methyl- oder Athylalkohol, Ather, Essigsaure oder Essigather an
gewendet. Zum Denitrieren des Nitrozellulosefadens wird eine mit Form
aldehyd versetzte Losung von Natriumnitrit verwendet. 

18. Nach dem Zusatz 3862 zu obigem Patent 

wird die Denitrierung nicht nach dem Spinnen vorgenommen, sondern 
durch Zusatz von Sulfhydraten oder Sulfiden von Metallen, besonders 
Ammonium, Magnesium und Natrium, zU der Aceton16sung bewirkt. Es 
scheinen sich Aminonitrozellulosen zu bilden, welche in dem Aceton 
gelost bleiben und spinnbar sind. 

19. P_ Cazeneuve. Herstellung kiinstlicher Seide. 
Franz. P. 350723. 

Als Losungsmittel fUr Nitrozellulose wird mit Kaliumpermanganat 
von empyreumatischen Stoffen befreites und iiber Atzkalk destilliertes, 
reines, wasserfreies Aceton verwendet. 2-3 T. solchen Acetons geben 
mit 1 T. Nitrozellulose eine durchsichtige, viskose Masse, die nach dem 
Filtrieren unter einem Druck von 50-60 kg auf den Quadratzentimeter 
aus Spinndiisen von 7/100- 9/100 mm Durchmesser in eine'm feuchten 
Raum von 15-200 gesponnen wird. Die Faden werden dann, um ihnen 
Glanz zu geben, bei 15-20° mit Ammoniak behandelt und mit Am
moniumsulfid oder -sulfhydrat denitriert. Andere 16sliche Sulfide wirken 
nicht so gunstig. Zur Wiedergewinnung des Acetons dient eine analoge 
Apparatur, wie sie bei der SChwefelkohlenstoffherstellung zur Kon· 
densation verwendet wird. 

~O. Nach dem Zusatz 4445 zu vorstehendem Patent 

wird die Nitroseide vor dem Denitrieren mit Ammoniumsulfhydrat. 
16sung 10 Minuten bis 1/4 Stunde in einer Atmosphare von Ammonium
sulfhydrat belassen. Der Faden soIl dadurch an Glanz und Festigkeit 
gewinnen. 

Nach Gorrand. 

21. G. Gorrand. Verfahren zur Herstellung unentziindlicher 
k·iinstlicher Seide. 

Franz. P. 354424; brito P. 61661906• 

Als Losungsmittel fur die Nitrozellulose dient ein Gemisch von 
Aceton, Amylalkohol und Essigather. Das damit erzeugte Kollodium 
wird mit wenig Essigsaure versetzt, in del' gebrauchlichen Weise ver-
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sponnen und mit Ammoniumsulfhydrat denitriert. Die Essigsaure be
schleunigt und erleichtert die Denitrierung. 

Das brito P. nennt statt Essigather Essigsaureanhydrid. 

Nach Germain. 
22. P. Germain. Ka utsch u kierte K u nstseide. 

Franz. P. 355016. 

Nitrozellulose wird in Acctonol oder einem anderen analogell Mittel 
gelost und diese Losung mit Kautschuk16sung oder der Losung eines 
analogen Gummis versetzt. Die Mischung wird in Wasser, Pflanzen
oder Mineralol gesponnen, wodurch Faden erhalten werden, die schnell 
trocknen. Die Faden sind glanzend, widerstandsfahig, elastisch und 
luftbestandiger als denitrierte Kunstseide. Sie verbrennen langsam 
unter Abscheidung von Kohle wie Naturseide. Nach einiger Zeit ent
halten sie keille Spur Salpetersaure mehr, diese ist zur Oxydation des 
Kautschuks verbraucht worden. 

23. P. Germain. Verbesserungen in der Herstellung von Kunst
seide. 

Franz. P. 360395. 

Nitrozellulose wird mit Zelluloidabfallen oder Naphthalin und unter 
Ulllstanden noch Farbstoffen zusammen in gereinigtem Aceton ge16st, 
dazu feingepulvertes Bariumsulfat gegeben und die Mischung zu Faden 
verarbeitet. Die Faden werden in Schwefelsaure gebracht, wodurch sie 
hart werden und das Aceton entfernt wird. Die Seide solI keiner De
nitrierung bediirfen, widerstandsfahig gegen Feuchtigkeit sein und in 
ihren Eigenschaften der Naturseide nahekommen. 

Nach Cahen. 
24. G. Cahen. Neues Produkt zur Herstellung kiinstlicher 

Faden uSW. und Verfahren zu seiner Herstellung. 
Franz. P. 434868. 

Das Verfahren besteht darin, daB zu Kollodium Aluminiumsalze, 
Natriumformiat, Salpetersaure und Wasser zugesetzt werden. Fiir 
kiinstliche Faden werden Z. B. genommen: Kollodium 100 Gewte., 
Chloraluminium 20 Gewte., Natriumformiat 4-10 Gewte., Salpeter
saure 6 Gewte., Wasser 40-80 Gewte. Man riihrt rnehrere Stunden 
stark durch, bis die viskose Masse vollkommen homogen geworden 
und fliissig wie Glyzerin oder dickes 01 ist. Man IaBt mehrere Stunden 
stehen und dekantiert oder filtriert. Das Produkt ist dann fertig zum 
Gebrauch. Es IaBt sich ohne Druck verspinnen, flieBt nur durch seine 
Schwere aus den Spinnoffnungen aus und erstarrt an der Luft beinahe 
beim Austreten aus den Spinndiisen. Die erhaltenen Faden sind nach 
der Denitrierung mittels z. B. Ammoniumsulfhydrat weich, elastisch 
und widerstandsfahig; ihre Wasserfestigkeit ist groBer als die nach 
anderen Verfahren hergestellter Faden. 
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Nach Shrager-Lance. 

25. C. Shrager, London und R. D. Lance, Vernouillet, Seine et Oise. 
Verfahren zur Herstellung von Nitrozellulosekunstseide. 
D.R.P. 271 747 Kl. 29b vom 14. IV. 1912 (geloscht); franz. P. 453652; brito P. 

82831913; schweiz. P. 64685; belg. P. 255026; Ver. St. Amer. P. 1 398525. 

Bekanntlieh ist die Nitrozelluloseseide in troekenem und insbesondere 
in feuehtem Zustande weniger widerstandsfahig als Naturseide. Gegen
stand der Erfindung ist ein Verfahren zur Herstellung von Nitrozellu
losekunstseide von groBer Haltbarkeit, aus der Gewebe hergestellt 
werden konnen, die in koehendem Wasser gewasehen werden konnen. 
Das Verfahren besteht im wesentliehen darin, daB man der Kunstseide 
Mctallresinate, z. B. Zinkresinat oder Magnesiumresinat oder ein Ge
miseh beider zusetzt, die einen sehr hohen Sehmelzpunkt besitzen, 
wobei, urn ein sehmiegsames Endprodukt zu erhalten, der Gehalt der 
Losung an Resinaten zweekmaBig nieht tiber 20% betragt. Man kann 
den Resinatzusatz aber aueh tiber diesen Betrag hinaus steigern, wenn 
man dem Gemiseh von Nitrozellulose mit den Resinaten stark oxydierte 
troeknende Ole, Stearin, Elaidin oder ein Gemiseh dieser Korper zusetzt. 
Bekanntlieh wird der Sehmelzpunkt von Harzen, Balsamen und Gummi
harzen dureh Zusatz von Zinkoxyd oder Magnesiumoxyd wesentlieh 
erhOht. So bewirkt ein Zusatz von 4% Zinkoxyd bei Kolophonium 
eine Erhohung des Sehmelzpunktes von 70° auf 125°, ein Zusatz von 
8% eine solehe auf 170°, d. h. auf eine Hohe, die das Harz gegen eine 
Temperatur von 100° widerstandsfiihig macht, so daB es nieht in einem 
fiir die Seide schad lie hem Mafie erweicht. In der Kalte machen die 
Resinate die Seide wasserdicht und verleihen ihr cine groBe Festigkeit; 
gleiehzeitig maehen sie sie gegen das Waschen mit Seife und mit Alkali-
karbonaten unempfindlieh. . 

Die Resinate steUt man folgendermaBen dar: Man lOst Harz, Balsam, 
Gummiharz oder ein Gemisch von diesen in Ather. Dann werden Oxyde 
oder Hydroxyde von Zink, Magnesium oder ein Gemiseh davon in dem 
dureh das zu erzielende Produkt bestimmten Verhaltnis zugesetzt und 
das Ganze bis zu vollstandiger Lasung gesehtittelt. Man last z. B. 1 kg 
gereinigtes Kolophonium in einer nieht mit Wasser misehbaren Fltissig
keit (Ather, Benzin o. dgl.) auf. Man erhalt die Lasung A. Man lOst 
andererseits 300 g reines Zinksulfat in 600 g destillierten Wassers. Man 
erhalt die Lasung B. Die beiden Lasungen A und B befinden sieh in 
cinelli gesehlossenen Behalter mit Rtihrwerk, zweekmaBig einem rotie
renden Zylinder mit hohlem Drehzapfen und Kieselstein- oder Por
zellankugeln; man laBt ihnen dureh den hohlen Zapfen wahrend der 
Drehung eine solehe Menge Natronlauge zuflieBen, die gentigt, urn das 
Zinksulfat vollstandig umzusetzen. Dureh das Rtihren wird das Oxyd
hydrat mit dem gelDsten Harz in innige Bertihrung gebraeht und ver
bindet sieh mit ihm unter Wasserabseheidung zu Zinkresinat. Ersetzt 
man das Zinksulfat dureh die Sulfate von Aluminium, Magnesium, 
Wolfram usw. oder ein Gemiseh dieser Sulfate in dem riehtigen Ver
haltnis, so erhalt man die entspreehenden, u. U. komplexe Resinate. 
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Wenn sich das odeI' die Resinate gebildet haben, was man an einer 
herausgenommenen Probe feststellt, wird del' ganze Inhalt des Behalters 
in einen geschlossenen Dekantiertrog iibergefiihrt und die obcre, aus 
den resinathaltigen Losungen bestehende Schicht abgezogen. Die wasse
rige, natronsulfathaltige Losung wird abgegossen. Del' Zusatz des odeI' 
del' Metallresinate, in .Ather odeI' Benzol geli:ist, zur Nitrozellulose ge
sehieht in folgender Weise: Wenn das Kollodium z. B. 600 g .Ather auf 
400 g Alkohol und 150 g Nitrozellulose enthalten solI, so verwendet 
man folgende Mengen: Nitrozellulose 150 g, Resinatlosung 120 ccm, 
.Ather 480 ccm, Alkohol 400 ccm. In einelli. solchen Gemisch lost sich 
die Nitrozelllllose leicht und schnell auf. Sctzt man zu den Zink- odcr 
Magnesiumresinaten odeI' deren Gemisch Aluminium- odeI' Wolfram
resinat hinzu, wenn auch nul' in geringer Menge (0,5%), so wird die 
Brennbarkeit del' mit Nitrozellulose erhaltenen Produkte herabgeRetzt 
und infolgcdessen die Denitrierung teilweise odeI' ganz entbehrlich ge
macht. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung von Nitrozellu
losekunstseide, dadurch gekennzeichnet, daB man del' Kunstseidc 
Metallresinate, Z. B. Zinkresinat odeI' Magnesiumresinat, die einen sehr 
hohen Schmelzpunkt besitzen, odeI' ein Gemisch beider zusetzt, zum 
Zweck, eine Kunstseide zu erhalten, die del' Einwirkung von kochendem 
Wasser widersteht und gleichzeitig eine verringerte Entziindlichkeit 
aufweist. 

2. Vcrfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB del' 
Gehalt del' Losung an Resinaten nicht iiber 20% betragt, urn die Schmieg
samkeit des Endproduktes nicht herabzusetzen. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man 
dem Gernisch von Nitrozellulose und Resinaten stark oxydierte trock
nende Ole, Stearin, Elaidin odeI' ein Gemisch diesel' Korper zusetzt, 
ZUlli Zweck, eine Erhohung des Resinatzusatzes zu ermoglichen und 
trotzdem ein schmiegsames Endprodukt zu erhalten. 

Nach den auslandischen Patenten wird auch Viskoseseide mit Re
sinatzusatz hergestellt. Del' Schwefelkohlenstoff, del' das odeI' die Resi
nate enthalt, dient zur Behandlung del' Alkalizellulose. Das Spinnen 
del' mit Resinat versetzten Viskose erfolgt in denselben BadeI'll wie bei 
gewohnlicher Viskose. 

Nach Societe La Setaoid. 
26. Societe La Setaoid. Verfahren zur Herstellung seidenartig 

aussehender Faden. 
Franz. P. 478461. 

Einem Nitrozellulosepraparat, welches in del' Mischung von Alkohol 
und .Ather odeI' einem anderen iiblichen Losu,ngsmittel li:islich ist, setzt 
man Aluminiumchlorid und -nitrat, Aluminiumphosphate und Na
triumformiaV) in Mengen zu, daB eine Masse von geeigneter Fliissigkeit 

1) Eine ebenso zusammengesetzte Spinnlosung wird von F. L. Godet in dem 
franz. P. 541 653 verwendet. 

S ii v ern, Die kiinstliche Seide. 5. Anf!. 3 
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erhalten wird, die sich an freier Luft, z. B. mit der in Fig. 14 veran
schaulichten Vorrichtung verspinnen HiBt. Auf 10 kg Praparat geben 
folgende Mengen gute Resultate, man kann sie aber in gewissen Grenzen 
abandern: wasserfreies Aluminiumchlorid 300 g, gereinigtes Aluminium
chlorid 100 g, Natrium£ormiat 80 g, Aluminiumphosphate 80 g. Je 
nach der gewiinschten Fluf'sigkeit setzt man Wasser, Alkohol oder 

Ather zu. Man bringt die SpinnlOsung 
in den Behalter a, der von der zentralen 
Schraube b getragen wird. Die Hohe 
von b wird durch das Zahnrad c und die 
Kurbel d eingestellt. Am Boden von a 
befinden sich Rohren g mit Hahnen r, 
welche nach unten gerichtete Spinndusen 
tragen, von denen eine links auf del' 
Figur im Schnitt dargestellt ist. J ede 
Spinnduse besteht aus Rohrchen /, die 
sich nach unten zusammenneigen und in 
Kapillaroffnungen endigen. Die beim Aus
tretcn aus den Spinndusen noch flussigen 
Faden haften aneinander und senken 
sich auf die in Umdrehung versetzten 
Platten h, welche in der Mitte Stabe i 
tragen. Es bilden sich Kokons, die Stabe i 
konnen nach und nach durch die Schrau
ben v gehoben werden. Die Platten h 

Fig. 14. erhalten von cler Walze j aus clurch 
Schnuren k Antrieb, durch l konnen sie 

ausgedruckt werden. Den erhaltenen Faden wird Widerstandsfahig
keit gegen Feuchtigkeit nachgeruhmt. 

Eine ahnliche Vorrichtung beschreibt das franz. P. 478315 der
selben Firma. 

Nach Lilienfeld. 
27. L. Lilienfeld, Wien. Verfahren, Faden aus Zellulose oder 

ihren Derivaten schmiegsam zu machen. 
Brit. P. 141421911. 

Der Nitrozellulose-, Acetylzellulose-, Viskose- oder anderen Spinn
masse werden Polyfettsauren wie Polyrizinusolsaure zugesetzt. 

Nach Kazuta Kishi. 
28. Kazuta mshi. Verfahren zurHerstellung kunstlicherSeide. 

! Franz. P. 473986. 

Zcllulose vom Papiermaulbeerbaum wird nitriert, und das Nitro
produkt wird in dem gleichen Gewicht Ather-Alkohol 1: 1 gelost. 
Dazu setzt man 3-4% 01 von Seidenraupenpuppen, aus welchem die 
fluchtigen Stoffe durch Erhitzen, bis das Volumen auf 1/4 vermindert 
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ist, entfernt sind. Die Losung wird versponnen und die Seide wird 
mit Wasser, Alkohol, Salzlsaure und gesattigter KaliumsulfatlOsung (?) 
gewaschen. Das Seidenraupenpuppenol solI Glanz, Festigkeit und Wider
standsfahigkeit gegen Wasser erhohen. 

Dber1) die Herstellung kiinstlicher Seide aus Acetylnitrozellulose 
und aus Gemischen von Nitrozellulose und Acetylzellulose s. S. 591 
u. 592, Nr. 703 und Nr. 704. 

Dic bisher behandeltell Verfahren verarbeiten Los u nge n von Nitro
zellulosen. Abweichend da von wird in dem folgenden Verfahren eine 
im wesentlichen aus Nitrozellulose bestehende plastische Masse ver
arbeitet. 

Nach Cadoret. 
29. Das Verfahren von E. Cadoret setzt sich aus folgenden Maf3-

nahmen zusammen 2) : 
I. Vorbereitung der Zellulose. Baumwollumpen werden mit 

SodalOsung behandelt, mit Seife gewaschen, gespiilt und in verdiinnte 
Schwefelsaure eingelegt, danach wieder gewaschen. II. U m wan dIu n g 
der Zellulose in Nitrozellulose. Die trockene, gereinigte Zellulose 
wird durch halbstiindiges Einlegen in ein Gemisch von 42gradiger 
Salpetersaure und 66gradiger Schwefelsaure in Dinitrozellulose iiber
gefiihrt. III. Bleichen der Nitrozellulose. Dies geschieht in einem 
Gemisch aus 100 kg Chlorkalk, 60 kg Aluminiumsulfat, 27 kg Magne
siumsulfat und 2000 1 Wasser. Es bildet sich das unbestandige Alu
minium-Magnesiumhypochlorit, welches sehr gut bleicht. Es ist darauf 
zu achten, daf3 die Nitrozellulose nach dem Bleichen keinen Kalk mehr 
enthalt. IV. A uflosu ng der Nitrozellldose. Die gewaschene und 
mit Hyposulfit entchlorte Nitrozellulosc wird durch hydraulischen Druck 
von Wasser befreit, getrocknet, gepulvert und in einem verzinkten, 
her me tisch verschlossenen Gefaf3e auf 50 kg Nitrozellulose mit einem 
Gemisch aus 0,800 kg Eisessig, 9,200 kg Ather, 18,400 kg Aceton, 
6,600 kg Alkohol von 95 0 und 3,00 kg Toluol versetzt. Dem Gemisch 
hat man vorher noch 22 kg Seifenfirnis und 10 kg Rizinusol zugesetzt. 
Die Mischung bleibt 24 Stunden sich selbst iiberlassen, bis sich eine 
gleichmaf3ige Paste gebildet hat. V. Verarbeitung der Masse. Die 
Masse wird auf mit Dampf gehefzten Zylindern durchgearbeitet, wobei 
sie naeh 2-3 Stunden konsistent und elastisch wird. Dabei werden 
20-25% der angewendeten Losungsmittel wiedergewonnen. VI. Ein
verleibung von Stoffen organischen Ursprungs. In der so be
arbeiteten Masse laf3t man eine Eisessiglosung von Gelatine, Albumin 
oder anderen Proteinkorpern zuflief3en und knetet gut durcll. VII. S pi n
ne n. Aus der so erhaltenen plastisehen Masse werden durch Auspressen 
aus cngen Offnungen Faden von 1/10-_.1/20 mm Durchmesser hergestellt. 

1) Dber das Fallen von Nitrozelluloseli:isungen mittels verseifbarer Ole vgl. 
brito P. 224404, S. 635. 

2) L'industrie textile 1896, S.227-229. 

3* 
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Mit einer Maschine werden am Tage 21{g Seide erzeugt. VIII. Passage 
durch Tannin. Um den Faden Elastizitat zu verleihen, werden sie 
mit einer Tanninlosung behandelt1). 

Nach Duclaux. 

30. J. Duclaux, Paris. Kiinstliche Faden, Filme usw. 
Brit. P. 184 197 vom 1. II. 1921. 

Um nicht triibe werdende Faden, Filme usw. aus Nitro-, Acetyl-, 
Butyryl- und anderen ZelIuloseestem zu erhalten, wird zu der Losung 
des Esters in einem verhaltnismaBig fliichtigen organischen Losungs
mittel eine geringe Menge eines nichtfliichtigen organischen, in Wasser 
loslichen Losungsmittels gesetzt., Nach Formen des Fadens usw. durch 
Verdunstenlassen des fliichtigen Losungsmittels wird das nichtfliichtige 
Losungsmittel mit Wasser ausgewaschen. Als nichtfliichtige Losungs
mittel sind genannt Formamid, Acetamid, Chloral, Chloralhydrat, als 
fliichtige Methyl-, Athyl-, Butyl-, Amylformiat oder -acetat zusammpn 
mit Methyl- oder Athylalkohol. 

Nach Delpech. 

31. J. Delpech. Okonomisches Verfahren zur Herstellung 
kii ns tlicher Seide u nd a nderer Ges pinstfaser n a us Kollod i u m. 

Franz. P. 548 061 vom 1. III. 1922. 

Um zu einer leichten, gut deckenden Seide unter fast volIstandiger 
Wiedergewinnung der Losungsmittel zu gelangen, verspinnt man mit 
Kohlensaure belad~nes Kollodium an der Luft oder unter einer Koagulier
fliissigkeit. Man knetet das Kollodium in Gegenwart schwach kompri
mierter Kohlensaure, die z. B. unter einem Druck von 5 kg auf den 
Quadratzentimeter steht, durch und falIt den Faden in einem Bade 
aus zwci verschiedenen, iibereinanderliegenden Eliissigkeiten oder aus 
nur einer Fliissigkeit. Hat man Ather-Alkohol als Losungsmittel an
gewendet, so nimmt man ein Fallbad aus wasseriger Chlorkalzium
Wsung oder der Losung eines Chlorids, das sowohl in Alkohol als in 
Wasser loslich ist, und iiberschichtet es mit Phenol oder Kresol, ge
gebenenfalls in Wasser, oder mit Glyzerin, Alkohol, einer Sulfosaure, 
wie Benzolsulfosaure. Die erste Schicht nimmt hauptsachlich den 
Alkohol auf, die zweite den Ather. Auch eine Phenollosung allein kann 
als Fallbad verwendet werden, mit oder ohne Sulfoverbindung. Mit 
Aceton bereitete Kollodien konnen mit gemischten oder einfachen 
Badem koaguliert werden, z. B. mit Chloriden, Phenolen oder Bisulfiten. 
In letzterem FaIle wird auf 30-40 0 C erwarmt. Die erhaltenen Faden 
erweisen sich unter dem Mikroskop als hohl, sie enthalten innen eine 
Kette verlangerter Gasblaschen. 

1) Vgl. hierzu noch brito P. 21 4851892 von E. Cadoret und E. Degraide 
und brito P. 12 4521896 von E. Cadoret. 
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32. J. Delpeeh. Verfahren zur Herstellung von Faden und 
Geweben aus Kunstseide. 
Franz. P. 579211 yom 4. VI. 1923. 

Risher werden die von der Spinnmaschine kommenden Strange 
abgeteilt, eine Anzahl Faden wird zusammengefaBt und der Faden 
wird gezwirnt. Naeh der vorliegenden Erfindung wird das Zusammen
fassen zu einem Faden und das Zwirnen vor der Denitrierung und 
dem Entschwefeln vorgenommen. Es wird ferner die undenitrierte 
Kunstseide verwebt, sie ist sehr clastisch und fest und kann aueh in 
sehr feinen Titers verarbeitet werden. Um das Elektrisehwerden beiin 
Weben zu vermeiden, appretiert man den Faden mit einer wasser
anziehenden Losung, z. B. verdiinntem Glyzerin oder Losungen von 
Chlorkalzium oder Chlorzink o. dgl. Das Denitrieren und Bleiehen muB 
unter Bewegung erfolgen, das Trocknen erfolgt unter Spannung. 

Nach Bindschedler und duer. 
33. }~. Billdschedler, Philadelphia, Pa., ond G. JlIer, Hopewell, Va. 
(,fubize Aritificial Silk Company of America, Wilmington, Del.) Ver
fahren zur Herstellung kiinstlicher Seide und anderer Pro-

dukte aus Nitrozellulose. 
Vcr. St. Amer. P. 1441203 yom 9. I. 1923, angem. 19. XI. 1920. 

Zur Herstellung klarer, wolkenfreier Produkte dehydratisiert man 
Nitrozellulosehydrat mittels AthylaIkohol, lost das noeh Alkohol ent
haltende Produkt in einem Losungsmittel, welches ganz oder zum Teil 
aus trockenem Aceton oder seinen Homologen besteht, gibt dem er
haltenen Kollodium die gewiinschte Form und extrahiert schlieBlich 
das Losungsmittel dureh Verdampfen in warmer trockener Luft, die 
nicht mehr als 50% Feuchtigkeit enthalt. 

34. Dieselben. Verfahren zur Herstellung kiinstlicher Seide 
und anderer Produkte aus Nitrozellulose. 

Vcr. St. Amer. P. 1 441 204 yom 9. I. 1923, angem. 19. XI. 1920. 

Nitrozellulose wird in einem Losungsmittel gelost, welches ganz oder 
teilweise aus Aeeton oder seinen Homologen besteht; das gewonnene 
Acetonkollodium wird in die gewiinschte Form gebraeht und das 
Losungsmittel wird dadurch entfernt, daB man das geformte Produkt 
in cine Fliissigkeit bringt, die mit Aceton mischbar ist, in der aber 
Nitrozellulose unlOslich ist. 

35. Dieselben. Verfahren zur Herstellung kiinstlicher Seide 
und anderer Produkte aus Nitrozellulose. 

Vcr. St. Amer. P. 1441205 yom 9. I. 1923, angem. 19. XI. 1920. 

Die Extraktion des Losungsmittels wird abweiehend von dem vor
stehend angegebenen Verfahren dadureh erreicht, daB das geformte 
Produkt in eine konzentrierte Losung eingebracht wird, mit welcher 
Aceton chemisch reagiert, welehe aber Nitrozellulose nicht beein
fluBt. 
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Nach Tubize Artificial Silk Co. of America. 
36. Tubize Artificial Silk Co. of America, Philadelphia (E. Bindschedler, 
Philadelphia, und G. Juer, Hopewell, Virginia). Verfahren zur Her

stellung von Faden aus Zelluloseestern. 
Brit. P. 211 889 vom 23. II. 1924 (Prior. 24. II. 1923). 

Kunstseide und ahnliche Produkte werden aus Zelluloseestern, be
sonders Zelluloseacetat allein oder in Mischung mit Nitrozellulosc, 
ge16st in Aceton oder seinen Homologen, gegebenenfalls in Mischung 
mit Alkohol, in der Weise hergestellt, daB der gesponnene Faden 
wahrend seiner Bildung oder nach dem Aufwickeln auf Spulen o. dgl. 
mit der Losung eines anorganischen Stoffes behandelt wird, in welchem 
das Losungsmittel, nicht aber der Zelluloseester 16slich ist. Verwendet 
werden z. B. verdiinnte Schwefelsaure, Natriumbisulfat oder konzen
trierte Chlorkalzium16sung. Bei Mitverwendung von Nitrozellulose 
muB denitriert werden. 

Nach Berl. 
37. Dr. E. Berl, Darmstadt. Verfahren zur Herstellung von 
aus Zellulose und Alkylzellulose bestehenden Gebilden. 

D.R.P. 385962 Kl. 29b vom 24. IX. 1921; Vcr. St. Amer. P. 1484004. 

Gebilde, wie Faden oder Filme, aus sekundar abgeschiedener Zellulose, 
sei es durch Denitrierung von Nitrozellulose, Verseifung von Acetyl
zellulose oder Abscheidung aus Kupferoxydammoniak- oder Xantho
genat16sungen zeigen den N achteil einer mehr oder minder groBen 
Wasserempfindlichkcit. Die Reif3festigkeit in nassem Zustande ist bei 
diesen Gebilden gegeniiber der im trockenen Zustande bedeutend herab
gesetzt. Damit verbunden ist eine erhohte Hygroskopizitat. Gebilde, 
welche aus Alkylzellulosen, wie Athyl- oder Benzylzellulose und deren 
Homologen, erzeugt sind, weisen den Nachteil schlechter Anfarbbarkeit 
mit wasserigen Farbstoff16sungen auf. 

Es wurde gefunden, daB Gebilde mit hervorragenden Eigenschaften, 
welche die vorerwahnten Nachteile nicht besitzen, entstehen, wenn 
man sie aus Gemischen von sekundar abgeschiedener Zellulose und 
Alkylzellulose zusammensetzt. ZweckmaBigerweise kann so vorgegangen 
werden, daB bei der Herstellung von Nitrokunstseide der Alkohol
Ather- oder Acetonquellung der Nitrozellulose Alkylzellulose, vorteil
haft in Form einer Quellung in mit den Nitrozellulose16sungsmitteln 
mischbaren Losungsmitteln, zugesetzt wird. Die erzeugten, noch 
salpetersaurehaltigen Gebilde werden in bekannter Weise durch De
nitrierung von ihrem Salpetersauregchalt befreit. Die entstehenden 
Gegenstande, wie Faden, Filme u. dgl., weisen eine wescntlich erhohte 
Wasserfestigkeit gegeniiber der unvermischten, sekundar abgeschiedenen 
Zellulose auf und ergeben eine wesentlich bessere Anfarbbarkeit gegen
iiber jenen Gebilden, welche aus reiner Alkylzellulose bestehen. Dber
dies sind die physikalischen Eigenschaften, wie Dehnungsfahigkeit und 
spezifisches Gewicht, welche dem der Naturseide wesentlich angenahert 
werden konnen, giinstig beeinfluBt. 
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Beis piell: Zu einer Nitrozellulosequellung in Ather-Alkohol werden 
25-75% des Gewichtes der trockenen Nitrozellulose an in Alkohol 
ge16ster Athylzellulose zugefiigt, und die Masse nach homogener Ver
mischung und Filtration auf Kunstseidefaden versponnen. Die Ver
arbeitung diescr Quellungen kann sowohl nach dem trocknen wie nach 
dem nassen Spinnverfahren durchgefiihrt wcrden. Die erhaltenen Faden 
wcrden durch Sulfhydrat16sungen von ihrem Stickstoffgehalte befreit. 

Beispiel 2: Benzylzellulose wird in Aceton gequollen und zu dieser 
Quellung eine Quellung von Acetylzellulose in Aceton hinzugesetzt und 
homogen vermischt. Die entstandene viskose Masse wird auf Film 
verarbeitet. Die erhaltenen Filmc werden nun in einer wasserigen oder 
schwach alkoholischen Alkali16sung zum Zweeke der Verseifung des 
Zelluloseacetats behandelt. Der nunmehr aus einem Gelllisch von 
Alkylzellulose und mehr oder minder vollstandig verseifter Acetyl
zellulose bestehende Film wird weiterer Verwendung zugefiihrt. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von aus Zellulose 
und Alkylzellulose bestehenden Gebilden, dadurch gekennzeichnet, daB 
einer Quellung eines in organischen Losungsmitteln 16slichen Zellulose
esters Alkylzellulose zweckmaGig in Form einer damit mischbaren 
Losung zugefiigt wird, worauf die nach entsprechender Formung ent
stehenden Gebilde durch Denitrierung oder Verseifung in ein Gemisch 
von Zellulose und Alkylzellulose verwandelt werden. 

38. E. Berl, Darmstadt. Verfahren zur Herstellung von Faden 
und Filmen aus Zelluloseestern und -athern. 

Brit. P. 230813 vom 2. III. 1925 (Prior. 17. III. 1924). 

Man verwendet nacheinander mehrere Fallbader, von denen das 
erste Losungsmittel in verdiinnter Form, die folgenden konzentrierte 
Losungen von Salzen wie Kalzium-, Ammonium- oder andere Nitrate, 
Ammoniumsulfat, Kochsalz, Formiate, Acetate oder Oxalate enthalten. 
Die ersten Bader, welche unvollkommen wirkende Losungsmittel sind, 
konnen einen geringen Zusatz von Salzen erhalten, die zum Fixieren 
in den spateren Badern dienen, und umgekehrt kann zu den spateren 
Badem etwas Losungmittel gesetzt werden, zweckmaGig in von Bad zu 
Bad abnehmenden Mengen, bis schliefilich reine Salz16sung benutzt 
wird. Die Schnelligkeit der Fallung kann durch Veranderung der Zu
sammensetzung der Bader und ihrer Temperatur erzielt werden. Das 
Verfahren ist fiir das Streekspinnen anwendbar. Es wird z. B. eine 
Losung von Nitrozellulose in Ather-Alkohol in ein Bad aus verdiinntem 
Athyl- oder Methylalkohol gesponnen und danach werden die Faden 
in ein Bad aus Kochsalz, Natriumaeetat oder Kalziumnitrat gebracht. 
Oder man spinnt eine Losung von Acetyl- und Nitrozellulose in ein 
Gemisch aus Aceton und Tetrachlorkohlenstoff und geht dann in eine 
konzentrierte Losung von Ammoniumnitrat. Oder eine Losung von 
Methyl- und Acetylzellulose in Methylathylketon wird in Aceton und 
Wasser gebracht, dann in eine Losung von Kalzium- oder Ammonium
nitrat, die Methylathylketon enthalt, und schliefilich in reine Salz
losung. 
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Vorbehandlung von Zellulose fUr die Nitrierung, Herstelhmg 
von Nitrozellulose fUr kiinstliche Seide, Behandlnng der 

Nitrozellulose. 
Fur die Vorbehandlung zu nitrierender Zellulose ist auBer dem S. 15 

unter 6 beschriebenen Verfahren das Folgende zu erwahnen: 

Nach Berl. 
39. Dr. E. Berl, Ziirich. Verfahren zur Herstellung fur die 
Zwecke der Fa brikation ku nstlicher Seide, SchieB-, S preng

materialien u. dgl. besonders geeigneter Nitrozellulose. 
D.R.P. 199885 Kl. 29b yom 5. IV. 1907 (geloscht); osterr. P. 37030. 

Beim Verspinnen von Nitrozellulose16sungen spielt deren Viskositat 
cine sehr groBe Rolle. Es liegt im Interesse der Fabrikation, moglichst 
dunnflussige, aber doch dabei an Nitrozellulose reiche Losungen zu er
halten, urn beim Auspressen der Losungen aus dunnen Offnungen mit 
moglichst geringem Druck auszukommen und moglichst gleichmaBige 
Faden zu erhalten, was nur dann erzielt werden kann, wenn nur wenig 
Losungsmittel zu verdunsten ist. Bei den bisherigen Arbeitsweisen 
nitrierte man zur Erzielung genugend dunnflussiger Losungen cntweder 
bei hoheren Tempcraturen, womit eine wesentliche Verminderung der 
Ausbeute an nitriertem Produkt einerseits und eine sehr starke Ver
anderung der Mischsaure andererseits infolge von Oxydationswirkungen 
der Salpetersaure auf die Zellulose verbunden war, oder man ver
minderte die Viskositat der fertigen Nitrozelluloselosungen durch ge
wisse Zusatze, die indessen die Eigenschaften des Produktes nachteilig 
beeinfluBten. 

Es wurdc nun gefunden, daB man hochkonzentrierte und dabei 
dunnflussige Nitrozellulose16sungen unter Vermeidung obiger 'Obel
stande erhalten kann, wenn man die Zellulose vor der Nitrierung und 
nach der Entfernung des Wassers langere Zeit bei Gegenwart von 
inerten sauerstoffreien Gasen, wie Kohlensaure, Stickstoff, Wassergas, 
abgekuhlte Feucrgase, oder von uberhitztem Wasserdampf auf hohere 
'remperaturen erhitzt. Es scheint dabei eine Depolymerisation der 
Zellulose bewirkt zu werden, die ihre Eigenschaften in dem in Be
tracht kOlllmenden Sinne gunstig beeinfluBt. Erhitzt man Baumwolle 
4 Tage lang unter Vermeidung von Oxydation auf 120°, so erhalt man 
bei nachfolgendem Nitrieren mittels einer aus gleichen Teilen Schwefel
saure und Salpetersaure und 11,5% Wasser bestehenden Mischsaure 
cine Nitrozellulose mit 13,5% Stickstoff. Nitriert man Baumwolle, die 
6 Stunden bei 100° getrocknet wurde, auf die gleiche Weise, so ent
steht ein Produkt von gleichem Stickstoffgehalt. Lost man aber beide 
Nitroprodukte zu gleicher Konzentration in den bekannten Losungs
mitteln, so gewinnt man Losungen, deren Viskositaten sich wie 1 : 80 
verhalten. Durch Veranderung der Temperatur einerseits, der Dauer 
der Erhitzung andererseits laBt sich die Viskositat innerhalb gewisser 
Grenzen belie big abandern. Dabei erleidet das Ausgangsmaterial keinerlei 
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unerwiinschte Veranderung. AuBerdem werden beim Nitrieren unver
minderte Ausbeuten erhalten. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung fiir die Zwecke der 
Fabrikation kiinstlicher Seide, SchieB-, Sprengmaterialien u. dgl. be
sonders geeigneter Nitrozellulose, dadurch gekennzeichnet, daB man 
die Zellulose vor dem Nitrieren langere Zeit bei Gegenwart inerter 
sauerstoffreier Gase, z. B. Feuergase, Wassergas, Kohlensaure, Stick
stoff u. dgl., odcr auch iiberhitzter Wasserdampfe auf hohere Tempera
turen erhitzt. 

V gl. hierzu S. 15, 669 und 670. 

Nach Vereinigte Kunstseidefabriken A.-G. 
40. Vereinigte Kunstseidefabriken A.-G., Kelsterbach a. M. Verfahren 

zur Herstellung von Nitrozellulose. 
Franz. P. 455011; brito P. 55531913; Ver. St. Amer. P. 1093012. 

Nach der Erfindung solI das Verbrennen der nitrierten Zellulose 
dadurch vermieden werden, daB man nach beendeter Nitrierung die 
Nitrozellulose mit gekiihlter Saure wascht, welche auf die nitrierte 
Masse nicht mehr einwirkt. Dies Waschen geschieht vorteilhaft mit 
Ablaufsaure von einer vorhergehenden Charge, die man in gceigneter 
Weise kiihlt. Dadurch wird das Nitriergut auf eine Temperatur ge
bracht, die eine freiwillige Zersetzung ausschlieBt. Das Verfahrcn wird 
in cinem verschlieBbaren BehliJter ausgefUhrt, der mit einem Einsatz 
fUr die zu nitricrende Zellulose und am Boden mit einer Saureableitung 
versehen ist. Der Einsatz hat gelochten Boden, eine Pumpe fordert 
die durch die Zellulose gclaufene Saure wieder darauf. 1st die Nitrie
rung beendet, so halt man die Pumpe an, laBt abtropfen und gibt aus 
einer anderen Leitung die gekiihlte Waschsaure zu. 1st die Nitro
zellulose geniigend gekiihlt, so trennt man von der Saure und arbeitet 
in iiblicher Weise auf. (Zeichnung.) 

Die jetzt folgenden Patente betreffen die Verarbeitung trockencr 
Nitrozellulosc oder von Nitrozellulose mit bestimmtem Wassergchalt. 

Nach Societe anonyme de produits chimiques de Droogenbosch. 
41. Societe anonyme de produits chimiques de Droogenbosch, Buys
broeck bei Briissel. Behandlung vo n Nitrozellulose, welchc zur 

Herstellung glanzender Faden dient. 
Brit. P. 50761901; iisterr. P. 6947 Kl. 29. 

Um aus Nitrozellulose aIle Saure durch Auswaschen zu entfernen, 
muB man mehrere Tage waschen. Saurespuren in der Nitrozellulose 
sind aber sehr schadlich, weil sie zu Salzbildungen (aus den Metall
teilen der Apparate) Veranlassung geben, welche Verstopfungen der 
Spinnoffnungen zur Folge haben konnen. Spuren von Saure konnen 
auch durch den Ather in die KollodiumlOsung gelangen. Zur Ver
meidung der durch Saure veranlaBten Nachteile und zur Erzielung einer 
trockenen Nitrozellulose, welche vorteilhafter zu verspinnen sein solI 
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als das Chardonnetsche Nitrozellulosehydrat mit 25-30% Wasserl), 
trocknet Erfinderin die gewaschene und gut abgeschleuderte Nitro
zellulose in einem warmen, mit trockenem Ammoniakgas versetzten 
Luftstrom, dessen Temperatur 5-30° iiber der der AuBenluft liegt, 
wodurch die Nitrozellulose eine schwach alkalische Reaktion erhalt. 
(Zeichnung.) 

Nach Douge. 

42. J. Douge, Besan~on. Bereitung von Kollodium zur Her
stell ung kiinstlicher Seide. 

Brit. P. 2467 1902; franz. P. 313453; osterr. P. 21 lI8 Kl. 29b; 
Ver. St. Amer. P. 699 155. 

Die Verarbeitung wasserfreier Nitrozellulose hat den Nachteil, daB 
leicht Explosionen entstehen, und daB der TrockenprozeB leicht Ver
anlassung zur Saureabspaltung gibt. Wasserhaltige Nitrozellulose von 
25-30% Wasser zersetzt sich teilweise besonders am Sonnenlicht, und 
das daraus erzeugte Kollodium muB rasch verarbeitet werden. Erfinder 
verarbeitet Nitrozellulose, die er nach dem Abschleudern oder Ab
pressen durch Trocknen an der Luft oder Behandeln mit einem Luft
strom auf einen Wassergehalt von 6-10% gebracht hat. Diese Nitro
zdlulosc wird in Ather-Alkohol gelast, dem eine wasserige alkalische 
Lasung (von Kali, Natron, Ammoniak oder ihren Karbonaten, Kalk, 
Baryt, Natriumborat, Alkalisilikat o. dgl.) in solcher Menge zugesetzt 
ist, daB die Mischung alkalisch ist. Dadurch wird die Saure neutrali
siert, die sich beim Verdunsten der Lasungsmittel des Pyroxylins bildet. 

Nach Stoerk. 
43. J. Stoerk, Briissel. Verfahren zur Erzeugung von Glanz

faden. 
D.R.P. 169931 Kl. 29b vom 29. XI. 1902 (geloscht); brito P. 26982 1902; franz. P. 

327301; osterr. P. 25031. 

Weder die von Chardonnet 2) noch die von Douge (s. oben) ver
wendete Nitrozellulose mit 25-30 oder 6-10% Wasser erfiillt die 
Bedingungen, welche sie erfiillen muB, urn ein zum Trockenspinnver
fahren sich gut eignendes Kollodium zu liefern. Nach den Erfahrungen 
der Praxis lal3t sich Nitrozellulose von einem Wassergehalt unterhalb 
12% nicht geniigend leicht in Ather-Alkohol IOsen: die Fasern ver
homen, werden hart und setzen dem Eindringen des Lasemittels Wider
stand entgegen. Beim Verspinnen der erhaltenen Lasung vollzieht sich 
die Verdampfung des Athers zu langsam, was eine entsprechend unvoll
kommene Ausscheidung der Nitrozellulose zur Folge hat. Ein dcrartiges 
Kollodium ist fiir das Trockenspinnen untauglich, da die Faden weder 
die erforderliche Festigkeit noch Trockenheit erlangen. Benutzt man 
zur Herstellung des Kollodiums Nitrozellulose von mehr als 27% Wasscr
gehalt, so ergeben sich andere Dbelstande: das Kollodium verliert 
zunachst seinen Glanz, dann wird es triibe, milchig und weiBlich und 

1) Siehe S. 13. - 2) Siehe S. 13. 
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nimmt das Aussehen einer Emulsion an. Diese Wirkung beginnt bei 
einem Wassergehalt von ungefahr 27% und nimmt mit steigendem 
Wassergehalt an Starke zu. Der erhaltene Faden entbehrt vollstandig 
gerade derjenigen Eigenschaft, welche die Bezeichnung kiinstliche Seide 
rechtfertigt, namlich des Glanzes; auch besitzt er nur geringe Festigkeit. 

Auf Grundlage dieser Erfahrungen hat Erfinder zahlreiche Versuche 
mit Nitrozellulosen von 1-33% Wassergehalt angestellt, urn denjenigen 
Wassergehalt ausfindig zu machen, welcher der Nitrozellulose gegeben 
werden mull, urn mittels des Trockenspinnverfahrens einen beziiglich 
Glanz und Festigkeit einwandfreien Faden zu erzielen. Es wurde ge
funden, dall dies nur mit einer Nitrozellulose von 12-20% Wasser
gehalt ausfiihrbar ist. Sinkt der Wassergehalt unter 12%, so erschwert 
die mangelhafte Verdampfung des Athers das Trockenspinnen bis zur 
Unausfiihrbarkeit, steigt der Wassergehalt iiber 20%, so beeintrachtigt 
er die Fadenqualitat. Zur Bereitung einer Nitrozellulose von 12 bis 
20% Wassergehalt verfahrt man am zweckma13igsten in der folgenden 
Weise: Die aus dem Wascher kommende Nitrozellulose wird in einer 
kraftigen Presse (hydraulische Presse, Handpresse) zu einem dicken 
Kuchen zusammengeprellt, letzterer wird zerstiickelt und in diinner 
Schicht an der freien Luft, in einem Luftstrom oder in sonst bekannter 
Weise dem Trocknen iiberlassen, bis der Wassergehalt auf 12-20% 
heruntergegangen ist. 

Patentanspruch: Verfahren zur Erzeugung von Glanzfaden mit
tels des Trockenspinnverfahrens aus einer Losung von Nitrozellulose 
in Ather-Alkohol, gekennzeiehnet dureh die Verwendung einer Nitro
zellulose von 12-20% Wassergehalt. 

Nach Lacroix. 
44. G. D. Lacroix, Briissel. Herstellung kiinstlicher Seide. 

Brit. P. 21921905; franz. P. 351 265; osterr. P. 26486. 

Nach der Erfindung wird zur Herstellung von Kollodium Nitro
zellulose mit 35-45% Wasser verwendet, wie sie erhalten wird, wenn 
die gewaschene Schie13baumwolle nur schwach abgeprellt wird. Dieser 
Wassergehalt erteilt der Nitrozellulose die Eigenschaft, bereits in einem 
Gemisch von 50% Alkohol und 50% Ather lOslich zu sein, wahrend 
andere Sorten Nitrozellulose ein Gemisch von 60% Ather und 40% 
Alkohol zur Losung erfordern. Die Loslichkeit ist dieselbe wie die des 
bekannten Nitrozellulosehydrats mit 25-30% Wasser. 

Nach Dietl. 
45. G. Dietl. Herstell ung kiinstlicher Seide. 

Franz. P. 356 323; brito P. 15 0291905• 

Nach den Angaben des Erfinders hat ein aus Nitrozellulose mit 
25-30% Wasser hergestelltes Kollodium die unangenehme Eigenschaft, 
Faden zu liefern, die, wenn man mehrere Einzelfaden zu einem dickeren 
Faden auf der Spinnmaschine vereinigen will, auf den Spulen zusammen
kleben. Dieser Dbelstand soll wegfallen, wenn man Nitrozellulose mit 
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33-38% Wasser zur Herstellung der Losung verwendet. Die nitrierte 
Zellulose wird nur abgeschleudert und 17 - 23 kg dann in lOO I Alkohol, 
Ather, Methylalkohol, Aceton usw. oder Mischungen dieser Losungs
mittel gelOst. 

Nach Kunstfiden-Gesellschaft m. b. H. 
46. Kunstfiiden-Gesellschaft ID. b. H., Jiilich. Verfahren z ur Her

stell ung kiinstlicher Faden a us nitrierter Zell ulose. 
Franz. P. 371 544; brito P. 275271906; Ver. St. Amer. P. 866 768 (auch Ch. Bottler). 

Fiir die Herstellung des Kollodiums wird eine Nitrozellulose mit 
20-25% Wasser verwendet, wie sie durch mehrmaliges Schleudern ohne 
Zuhilfenahme eines Trockenprozesses erhalten werden kann. Diese 
Nitrozellulose lOst sich leicht und klar auf, und die Losung filtriert sich 
sehr gut. 18-23 kg Nitrozellulose (Trockengewicht) werden in lOO 1 
Alkohol-Ather 3: 2 oder 1 : 1 gelOst. Doch konnen auch andere Mengen
verhaltnisse innegehalten und andere Losungsmittel verwendet werden, 
z. B. Methylalkohol, Aceton usw. Das Verspinnen erfolgt leicht und 
regelmal3ig, die Denitrierung ist einfach, man erhalt einen besonders 
widerstandsfahigen Faden von betrachtlichem Glanze, besonders nach 
dem Farben. 

Nach "Kunststoffe", 3. Jahrg. 1913, S. lO4-lO7 ist die nach dem 
folgenden Verfahren behandelte Nitrozellulose zur Herstellung kiinst
licher Seide geeignet. 

Nach Chandelon. 
47. Th. Chandelon, Fraipont par Nessonvaux, Liittich, BeIg. Vcr
fahren zur Steigerung der Loslichkeit von SchieBbaumwolle 

in ihren verschiedenen I .. osungsmitteln. 
n.R.p. 255067 Kl. 78c vom 17. V. 1911 (gelOscht); franz. P. 429750. 

Es wurde festgestellt, daB SchieBbaumwolle, die in einem dicht 
geschlossenen Behalter, z. B. einem Autoklaven, in Gegenwart ver
diinnter Schwefel-, Salz-, Salpeter- oder Phosphorsaure oder einer 
Mischung dieser Sauren bestimmte Zeit erhitzt wurde, so verandert 
wird, daB sie sich in ihren verschiedenen Losungsmitteln leichter lost. 
Je nach der Temperatur und dem mehr oder weniger hohen Druck 
sowie je nach der Dauer der Behandlung und der mehr oder weniger 
starken Verdiinnung der Saure ist die behandelte SchieBbaumwolle 
mehr oder weniger leicht lOslich. Z. B. kann dieselbe Menge behandelter 
Nitrozellulose, zu deren Auflosung bisher lOO Teile Losungsmittel er
forderlich waren, nach der Behandlung in 60-70 Teilen gelOst werden. 
Die Erhohung der Loslichkeit hat ihre Ursache nicht in einer Umwand
lung der SchieBbaumwolle in ein weniger nitriertes Produkt, sondern 
ist auf eine Veranderung der moIekuIaren Zusammensetzung zuriick
zufiihren. 

Zur Ausfiihrung des Verfahrens wird die aus dem Nitrierbad kom
mende Nitrozellulose nach den gebrauchlichen Verfahren yom Saure
iiberschuB befreit, dann in eine geniigende Menge Wasser gebracht und 
darin behandelt, bis der Sauregehalt 1,5-3% betragt. Nach einiger 
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Zeit HWt man abtropfen oder trocknet durch Zentrifugieren und bringt 
die Masse in dcn Autoklaven. Dieser wird auf 104-140° C gebracht, 
je nach der gewiinschten Loslichkeit, die man erreichen will. Man liWt 
also den Druck auf 1,2-3,7 Atm. steigen. Die Behandlung selbst 
dauert P/2-3 Stunden. Dann wird die SchieBbaumwolIe in warmem 
oder kaltem Wasser bis zur vollstandigen Entfernung der Saure ge
waschen. 

Patentanspruch: Verfahren zur Erhohung der Loslichkeit von 
SchieBbaumwoIle in ihren verschiedenen Losungsmitteln durch gleich
zeitige Behandlung mit Warme und Druck, dadurch gekennzeichnet, 
daB die SchieBbaumwoIle in einem Autoklaven wahrend langerer Zeit 
(etwa 1-3 Stunden) der vereinigten Einwirkung von Warme und 
Druck (104-140 0 C und 1,2-3,7 Atm.) in Gegenwart einer P/2 bis 
3%igen Lusung von Schwefel-, Salz-, Salpeter- oder Phosphorsaure oder 
einer Mischung dieser Sauren ausgesetzt wird. 

Herstellung der NitrozelluloselOsung, besondere Losnngsmittel, 
Filtrieren des Kollodiums. 

Auf Mittel zur Herstellung fiir die Kunstseidefabrikation geeigneter 
Nitrozelluloselosungen beziehen sich die nachfolgenden Patente. 

Nach Bronnert und Schlumberger. 
48. Th. Schlumberger, MiiIhausen i. E. Verfahren zur Herstellung 

von Losungen von KoIlodiumwoIle. 
D.R.P. 93009 Kl. 22 vom 19. XI. 1895 (gelOscht); brito P. 68581896; Ver. St. 

Amer. P. 573 132. 

Zur Herstellung von klaren Losungen von Kollodiumwolle (tech
nischem Gemisch von Tetra- und Trinitrozellulose) sind bis jetzt wesent
lich folgende Losungsmittel bekannt gewesen und technisch angewendet . 
worden: Essigsaure, allein oder gemischt mit Alkohol oder Ather, 
Schwefelsaure, Atherschwefelsaure, Aldehyde, Anilin, Losungen von 
Kampfer in Alkohol, Ather, Benzol, Toluol oder Tetrachiorkohienstoff, 
Essigather, Aceton, Ather-AlkohoI, Holzgeist (Methyialkohol), Nitro
glyzerin, Nitrobenzol, Amylacetat. 

Es wurde nun gefunden, daB schon ziemlich verdiinnte alkoholische 
Losungen verschiedener Salze die Eigenschaft haben, Kollodiumwolle 
in groBer Menge zu IOsen, ohne daB auch nur der geringste Zusatz von 
Ather erforderlich ware. Als Beispiele solcher SaIze, welche dem Alkohol, 
der selbst ja keinerlei Losungsvermogen fiir Kollodiumwolle besitzt, 
ein solches erteilen, sind besonders zu nennen: Ammonium-, Kaizium-, 
Magnesium-, Aluminium- und Zinkchlorid, Natriumlaktat, Kalium- und 
Ammoniumacetat. Der Preis der neuen Losungsmittel ist meist nur 
gering. Die Explosionsgefahr, die Feuergefahrlichkeit, die Gesundheits
schadlichkeit bei der Herstellung der Losungen und bei furer Anwendung 
zur Fabrikation von seidenahnlichen Faden uSW. ist bedeutend herab
gemindert, zum Teil sagar aufgehoben. Die Wiedergewinnung der 
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Alkoholdampfe kann dabei nach einem der bekannten Verfahren in 
einfacher Weise geschehen. Es kann sogar mit Leichtigkeit die durch 
das erforderliche Austrocknen der Kollodiumwolle bedingte Gefahr um
gangen werden, indem die gut gewaschene und abgeschleuderte Kollo
diumwolle z. B. mit konzentrierter Chlorkalzium16sung impragniert 
und dann erst getrocknet wird. Eine Explosion kann dann nicht mehr 
stattfinden. Es werden z. B. 20 kg trockener Kollodiumwolle bei ge
wohnlicher Temperatur in einem Mischapparat iibergossen mit 10 I 
starken Weingeistes, in welchem vorher 5 kg essigsaures Ammonium 
aufgelost worden sind. Das Ganze wird bis zur volligen Auflosung ge
knetet. Oder es werden 30 kg nasse, abgeschleuderte Kollodiumwolle 
mit einer Losung von 50 kg kristallisiertem Chlorkalzium in 10 I Wasser 
gut durchtrankt, scharf abgepreBt, nochmals in gleicher Weise mit einer 
gleich konzentrierten Chlorkalzium16sung behandelt und dann bei etwa 
60° getrocknet. 40 kg der erhaltenen trockenen Masse werden in einem 
Mischapparat mit 150 I starken Weingeistes bis zur volligen Losung 
geknetet. Die Mengenverhaltnisse zwischen Metallsalz, Alkohol und 
Kollodiumwolle konnen je nach Bedarf abgeandert werden. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung von Losungen 
von Kollodiumwolle, darin bestehend, daB man als Losungsmittel Athyl
alkohol mit einem Zusatz von in Alkohol loslichen, die Loslichkeit der 
Kollodiumwolle in Alkohol fordernden Chloriden, Laktaten oder Ace
taten verwendet. 

2. Ausfiihrungsform des durch Anspruch 1 geschiitzten Verfahrens 
unter Anwendung von Chlorammonium, Chlorkalzium, Chlormagnesium, 
Chloraluminium, Chlorzink, Natriumlaktat, Kaliumacetat, Ammonium
acetat. 

3. Ausfiihrungsform des durch Anspruch 1 geschiitzten Verfahrens, 
darin bestehend, daB man die Kollodiumwolle mit den unter 2. ge
nannten, die Losung in Alkohol befordernden Salzen impragniert und 
·sie dann in Athylalkohol 16sV). 

Nach Duquesnoy. 

49. J. Duquesnoy, Paris. Verfahren zur Herstellung kiinst
licher Seide. 

D.R.P. 135316 Kl. 29b vom 15. V. 1900 (ge16scht); brito P. 87991900; Ver. St. 
Amer. P. 663 739. 

Versuche haben gezeigt, daB als Losungsmittel fiir nitrierte Zellulose 
eine Mischung von Aceton, Essigsaure und Amylalkohol besondere Vor
teile darbietet. Aceton oder Essigsaure allein oder in Mischung oder mit 
Alkohol oder Ather versetzt als Losungsmittel fiir nitrierte Zellulosen 
anzuwenden, ist bekannt. Auch Amylalkohol hat schon Verwendung 
gefunden. Diese Losungsmittel fiir sich oder nur mit einem anderen 
dieser Losungsmittel vermischt zur Anwcndung gebracht, liefern jedoch 
keine brauchbaren Produkte. Eine Losung von Nitrozellulose in Aceton 

1) Vgl. hierzu das franz. P. 231 230 und den Zusatz vom 22. XII. 1893 von 
Chardo n net (S. 1(i). 
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allein oder unter Zusatz von Essigsaure ist zwar far bIos und durchsichtig, 
liefert aber beim Verdampfen des Losungsmittels eine welBe, undurch
sichtige und morsche Masse. Wurde man eine Mischung aus Aceton 
und Amylalkohol anwenden, so wurde man eben so schlechte Resultate 
wie mit Aceton und Essigsaure erhalten. Amylalkohol allein wurde 
als Losungsmittel nicht verwendbar sein, da er Nitrozellulose nicht zu 
lOsen vermag. Auch einc Losung aus Essigsaurc allein oder mit Alkohol 
versetzt ist wenig gceignet, da das Losungsmittel zu lang sam verdampft 
und der daraus hergestellte Faden an freier Luft nieht koaguliert, so 
daB man nur einen halbflussigen, aber keinen festen Faden erhalt, 
welcher gestreckt und aufgerollt werden konnte. Diese Losungen sind 
also zur Herstellung kunstlicher Seidenfaden ungeeignet, da es erforder
lich ist, dal3 solehe Faden naeh Verdampfen des Losungsmittels dureh
sichtig bleiben und den Glanz, die Festigkeit und Geschmeidigkeit, we Ie he 
den naturlichen Seidenfaden eigen ist, besitzen. GemaB vorliegender Er
findung werden diese Eigenschaften erhalten, wenn man diese Losungs
mittel nicht fur sich oder in Mischung mit nur einem von ihnen, sondern 
cine Mischung aus Aeeton, Essigsaure und Amylalkohol zur Anwendung 
bringt. Gute Resultate erh1ilt man beispielsweise, wenn man 540 cern 
Aceton, 310 cern Amylalkohol, 150 cern Essigsaure (etwa 97%ig) mischt 
und darin 200 g Nitrozellulose lOst. Urn die gewonnenen Faden weniger 
verbrennlich zu machen, kann man sie in bekannter Weise denitrieren. 

Pa ten ta ns pr uch: Verfahren zur Herstellung von kunstlicher Seide 
aus Nitrozellulose, dadurch gekennzeichnet, daB man nitrierte Zellulose 
in einer Mischung von Aceton, Essigsaure und Amylalkohol zur Auf
lOsung bringt, die erhaltene Losung in bekannter Weise zu Faden ver
arbeitet und letztere denitriert. 

Nach Fabrique de soie artificielle de Tubize. 

50. Fabrique de soie artificielledeTubize(societe anonyme).Verbessertes 
Verfahren z ur Herstell ung glanzender Faden a us Kollodi urn. 

Franz. P. 361 690. 

Verwendet man irgendeine Sulfooxysaure, besonders sulfonierte Fett
sauren in neutralem, saurem oder alkalischem Zustande in einem be
liebigen Zeitpunkte der Herstellung der Nitrozellulose oder des Kollo
diums, indem man die Baumwolle vor der Nitrierung damit behandelt 
oder die Saure nach der Nitrierung oder zu dem Losungsmittel zugibt, 
so kann man 30 g lufttrockene Nitrozellulose, die belie big feucht sein 
kann, in 100 cern Losungsmittel16sen. Die Oxysauren der Fettreihe und 
die Sulfofettsauren bilden unter diesen Bedingungen mit der NitrozelIu
lose eine bestandige Verbindung, und der ausMischungen der angegebenen 
Art hergestellte Faden besteht nicht mehr aus reiner Nitrozellulose. Er 
verliert daher auch nicht so viel beim Denitrieren wie reine Nitro
zellulosefaden, ferner hat er infolge des niedrigen Eigengewichtes der 
Sul£ofettsauren ein niedriges spezifisches Gewicht, das dem der Natur
seide naher kommt. Ferner wurde gefunden, daB atherisehe Ole eine 
Verbindung mit Kollodium eingehen, ohne, ~ie die Harze, Nitrozellulose 
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zu fiHlen. Diese Ole, die in Wasser unlOslich und nicht vollkommen 
fliichtig sind, geben beim Trocknen eine feste Haut, die die Festigkeit 
des Fadens und seine Widerstandsfahigkeit gegen Wasser erhoht. AuBer
dem werden die Herstellungskosten betrachtlich herabgesetzt. 

Nach H uwart. 
51. E. J. B. G. J. Huwart. Vervollkommnung in der Herstellung 

kiinstlicher Seide. 
Franz. P. 383 555. 

Als Losungsmittel fiir Nitrozellulose werden symmetrische und 
unsymmetrische Acetale der Fettreihe, ihre Chlor-, Brom-, Aldehyd- und 
Atherderivate sowie Mischungen dieser Korper vorgeschlagen. Man lOst 
z. B. Methylal in 3-4 Teilen Athylalkohol; die NitrozelluloselOsung 
hinterlal3t einen durchsichtigen, sehr widerstandsfahigen Riickstand. 

Nach Sauverzac. 
52. J.-M. de Sauverzac. Neues Losungsmittel fiir Nitrozellulose 

zur Herstellung von Faden, Hautchen u. a. m. 
Franz. P. 402 950. 

Das Mittel besteht aus einer alkoholischen Losung eines Metall
chlorids. Eine Losung von z. B. 10 g Aluminiumchlorid in 100 ccm 
Alkohol lOst 50 g Nitrozellulose auf. Diese Losung kann mit den ge
wohnlichen NitrozelluloselOsungsmitteln, Athern, Aceton, Essigsaure usw. 
verdiinnt werden. Auch kann ihr bis 80% Wasser und dariiber zu
gesetzt werden, was dann sehr elastischc und weiche Faden zu erzielen 
gestattet. 

Dber Ameisensauremethyl- und -athylester und Essigsauremethyl
ester zum Losen von Nitrozellulose s. W ohl, franz. P. 425900, S. 616. 

Nach Strehlenert. 
Ein sowohl dem bereits mehrfach erwahnten Chardonnetschen 

franz. P. 231 230, Zusatz Yom 22. XII. 18931), als dem Knoflerschen 
Denitrierverfahren2) mittels Formaldehyd nahestehelldes Verfahren ist 
das folgende von 

53. R. W. Streblenert, Stockholm. Neues Losungsmittel fiir Nitro
zell ulose. 

Brit. P. 22 5401896. 

Die kiinstliche Seide, die in bekannter Weise aus Zellulose herge
stellt wird, hat nicht so allgemeine Verbreitung gefunden, als erwartet 
wurde. Dies liegt hauptsachlich an dem Verhalten der Kunstseide gegen 
Wasser. 1m feuchten Zustande verliert sie etwa 90% ihrer Festigkeit, 
was ihre weitere Behandlung, namentlich das Farben, sehr erschwert. 
Die vorliegende Erfindung will der kiinstlichen Seide ihre Hygroskopizi
tat, d. h. ihr Bestreben, Wasser zu absorbieren, nehmen. Das Verfahren 

1) Siehe S. 16. - 2) Siehe S. 117. 
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besteht darin, dem Losungsmittel fiir die Nitrozellulose Formaldehyd, 
Acetaldehyd, Paraldehyd, Benzaldehyd oder andere Aldehyde zuzu
setzen oder die ausgezogenen Faden mit einer Losung dieser Aldehyde 
zu behandeln. Die Eigenschaft des Formaldehyds, mit Gelatine eine 
in Wasser unlosliche Verbindung zu geben, ist allbekannt und vielfach 
benutzt. Nach vorliegender Erfindung wird diese Eigenschaft des 
Formaldehyds und anderer Aldehyde auf andere stickstoffhaltige Kor
per, insbesondere auf kiinstliche Seide aus Nitrozellulose angewendet, 
urn diesen Korper widerstandsfahiger gegen Wasser zu machen, und 
es h'l,t sich gezeigt, daB die Widerstandsfahigkeit gegen Wasser in hohem 
Grade zunimmt. Die Aldehydmenge, die dem Losungsmittel fiir die 
Nitrozellulose oder dem Bade, mit dem der fertige Faden vor der De
nitrierung behandelt wird, zugesetzt werden solI, betragt ungefahr 15% 
yom Gewiehte der Nitrozellulose. Da Formaldehyd und die anderen 
obengenannten Aldehyde in Mischung mit Athyl- odeI' Methylalkohol, 
Ather u. a. m. ein sehr gutes Losungsmittel fiir Nitrozellulose dar
stellen, ist es am vorteilhaftesten, die Aldehyde vor der Auflosung der 
Nitrozellulose zuzusetzen. 

Nach Societe anonyme des plaques et papiers photographiques 
A. Lumiere et ses fils. 

M. Societe anonyme des plaques et papiers photographiques A. Lumiere 
et ses fils, Lyon. Verfahren zur Herstellung kiinstlicher Seide. 

D.R.P. 171 752 Kl. 29b vom 30. IV. 1905 (geli:ischt); franz. P. 361324. 
Zur Herstellung von kiinstlicher Seide aus NitrozelluloselOsungen 

benutzt man bekanntlich am haufigsten eine Losung von Nitrozellulose 
in einem Alkoholathergemisch. Solche Losungen mussen, urn in Spinn
diisen zu Faden verarbeitct werden zu konnen, durch Filtration von 
den mechanischen V crunreinigungen befreit werden und einen bestimm
ten Konzentrationsgrad haben, den man bisher dadurch erreichte, daB 
man von vornherein bestimmte Mengen von Nitrozellulose in den genau 
entsprechenden Mengen des Losungsmittels aufloste und die gewonnene, 
verhaltnismaBig hoch konzentrierte Losung einem FiltrationsprozeB 
unterwarf. Infolge des hohen Konzentrationsgrades lassen sich solche 
Losungen bekanntlich nur langsam und schwer filtrieren. Andererseits 
ist es bekannt, daB die NitrozelluloselOsungen verhaltnismaBig viel Luft 
einschlieBen und daB der Luftgehalt die Erzeugung tadelloser Faden 
verhindert oder daB die aus solchen NitrozelluloselOsungen hergestellten 
Faden ungleichmaBig sind und leicht zerreiBen. Durch Luftverdiinnung 
oder durch Erhitzen der Losungen kann man wohl ihren Luftgehalt 
verringern, gleichzeitig mit der Luft entfernt oder verdunstet man aber 
das leicht fliichtige Losungsmittel, so daB die zum Teilluftfrei gemachte 
Lasung von neuem zum Ersatze des verfliichtigten einen Zusatz von 
frischem Losungsmittel erhalten muB, wobei aber mit dem frisch en Lo
sungsmittel wiederum neue Mengen Luft in die Losung eingefiihrt werden. 

Diesen Dbelstanden solI durch das vorliegende Verfahren in der 
Weise abgeholfen werden, daB Nitrozellulose in einem groBen DberschuB 

s ti v ern, Die ktinstliche Seide. 5. Auf!. 4 
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eines geeigneten Lasungsmittels, z. B. Ather-Alkohol, von zweckmaBig 
iiberschiissigem Athergehalt gelOst und die Lasung nach u. U. erforder
licher Filtration einer Destillation solange unterworfen wird, bis sie 
die zur Fadenerzeugung notwendige Dichte erlangt hat, wobei wahrend 
der Destillation mit den Dampfen dcs Lasungsmittels auch die in der 
Lasung eingeschlossene Luft entweicht. Auf diese Weise gelingt es 
einerseits, vollkommen luftfreie NitrozelluloselOsungen zu erlangen, an
dererseits dagegen lassen sich die urspriinglichen auf3erst diinnen La
sungen bei weitem leichter und schneller filtrieren als die iiblichen 
dickeren Lasungen, so daf3 auch die Anwendung der kostspieligen Filter
pressen zu diesem Zweck nicht mehr erforderlich ist. Es werden z. B. 
300 kg gut getrockneter Nitrozellulose in 200 I Methylalkohol, 200 I Athyl
alkohol und 1600 I Ather aufgelOst. Die Lasung wird unter schwachem 
Druck filtriert und hierauf in einen luftdicht verschlossenen und mit 
Riihrwerken ausgestatteten Kessel gebracht, welcher am zweckmaf3ig
sten durch ein Wasserbad geheizt wird. Man destilliert solange, bis 
etwa 1000 I Ather iibergegangen sind, und halt aus diesem Grunde die 
Temperatur des Wasserbades annahernd auf der Rahe des Siedepunktes 
des Athers (36-38°). Wahrend der Destillation wird das Riihrwerk 
in standiger Bewegung gehalten, so daf3 mit den in Form von Blaschen 
aus der Lasung entweichenden Atherdampfcn auch die in der Lasung 
eingeschlossene Luft zum Entweichen gebracht ",ird. Durch eine Probe
nahme wird die Dichte der Lasung festgestellt und die Destillation in 
dem Augenblick unterbrochen, in welchem die Lasung den zur Er
zeugllng von Faden erforderlichen Dichtegrad aufweist. 

Pat e n tan s p r u c h: Verfahren zur Hen;tell ung kiinstlicher Seide, 
gekennzeichnet durch die Verwendung von NitrozelluloselOsungen, 
welche dadurch erhalten sind, daB Nitrozellulose in einem grof3en Dber
schuf3 eines geeigneten Lasungsmittels, z. B. Ather-Alkohol, von zweck
maBig iiberschiissigem Athergehalt, gelOst und die Lasung nach u. U. 
erforderlicher Filtration einem Destillationsprozef3 solange unterworfell 
wird, bis sie die zur Fadenerzeugung notwendige Dichte erlangt hat, 
wobei wah rend des Destillationsprozesses mit den Dampfen des Lasungs
mittels auch die in der Lasung eingeschlossene Luft entweicht. 

Nach Duclaux. 
55. J. Duclaux. Vl·rfahren zur Rerstellung kiinstlicher Seide 

und anderer Produkte aus Nitrozellulose. 
Franz. P. 439721; schweiz. P. 63818; belg. P. 245532; brito P. 24651913• 

Ais Lasungsmittel fiir Nitrozellulose werden Methyl- und Athyl
formiat verwendet. Diese Ester lassen sich leicht herstellen durch Ein
wirkung von Ameisensaure, die selbst mit viel Wasser verdiinnt sein 
kann, auf Methyl- oder Athylalkohol, wobei nur darauf zu achten ist, 
daf3 die Alkohole im Dberschuf3 vorhanden sind und die Saure sich 
am Ende der Operation in Beriihrung mit mehr Alkohol befindet als 
sie verestern kann. Die Trennung des Esters von den Alkoholen kann 
leicht durch Rektifikation geschehen, da die Siedepunktdifferenz mehr 
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als 30° betragt. Die Wiedergewinnung der verwendeten Ester wird 
dadurch erleichtert, dafi sie sofort bei der Beriihrung mit wasserigen 
Alkalien verseift werden. Lafit man Luft, die im Kubikmeter nur wenige 
Gramme dieser Ester enthalt, durch eine wasserige Losung von Kalk 
streichen, so wird sic vollkommen von den Dampfen der Ester befreit; 
die Ameisensaure findet sich als Formiat in der Losung und der in Frei
heit gesetzte Alkohol kann durch Rektifikation wiedergewonnen werden. 
Man setzt der FormiatlOsung die zur Freimachung der Saure gerade 
erforderliche Mengc einer starken Saure zu, gibt Alkohol im trberschufi 
zu und destilliert. Man erhalt dann zunachst den Ester und dann den 
Alkohol, die in die Fabrikation zuriickkehren. 

Die genannte Art der Wiedergewinnung des Ester bildet den Gegen
stand des D.R.P. 256857 Kl. 120 vom 11. II. 1912 (gelOscht) und des 
Vcr. St. Amer. P. 1 127871. 

Nach Massmann. 
Dickfliissige Losungen von Kollodiumwollen, die zur Herstellung 

kiinstlicher Seide geeignet sind, stellt 
56. Chr. Massmann, Hamburg-, dadurch her, dafi als Losungsmittel 

die Gemische von Alkohol und Benzol oder seinen Homologen benutzt 
werden (D.R.P. 250421 Kl. 22g vom 13. IV. 1910, gelCscht). 

trber die Verwendung von Methylalkohol beim Nafispinnen vgl. 
A. Bernstein, Kunststoffe 1912, S. 359. 

trber Alkohol-Benzol zum Losen von Nitrozellulose vgl. Chem. Fabrik 
Johannes Schleu, Kunststoffe 1913, S. 219. 

Nach Societe anonyme des plaques et papiers photographiques 
A. Lumiere et ses fils. 

57. Societe anonyme des plaques et papiers photographiques A. Lumiere 
et ses fils, Lyon. Filterpresse zum Filtrieren der fur die Her
stellung kiinstlicher Seide bestimmten Kollodiumlosungen. 

D.R.P. 170935 Kl. 29a vom 30. IV. 1905 (ge!oscht); franz. P. 361 329. 

Die Filterpresse gehort zu der Art bekannter Filterpressen, bei 
denen in der Filterkammer ein Filtertuch zum Zwecke einer leichten 
Auswechselbarkeit fortbewegt wird, und ist dadurch gekennzeichnet, 
dafi eine fortlaufend als Filtertuch dienende Gewebebahn zwischen den 
die Filterkammer bildenden Teilen schrittweise weitergeschaltet und, 
eine Abdichtung bildend, eingespannt wird, so dafi eine schnelle und 
einfache Auswechslung der Filterflache ermoglicht wird. 

Es bedeutet Fig. 15 einen senkrechten Schnitt durch die Filter
presse, wah rend Fig. 16 eine Ansicht der Pre sse rechtwinklig zu Fig. 15 
gesehen darstellt. Die Presse ruht auf vier Saulen a, a . .. , welche 
einen festen Sattel b und eineMutter e flir die Schraubenspindel c des 
Balanciers I tragen. Das untere Ende der Spindel c steht mit dem 
Prefikopf d in drehbarer Vcrbindung, welcher mit dem Sattel b eine 
Kammer i bildet. Diese Kammer wird von einem zu dem Prefikopf d 
gehorigen Sieb j durchzogen. Das Filtriergewebe h kommt von emer 

4* 
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Trommel (J und bewegt sich zwischen Sattel und Prel3kopf d in Rich
tung des Pfeiles (Fig. 16). Das Gewebe h wird zwischen dem Sattel b 
und dem Prel3kopf d derart festgehalten, dal3 es eine vollstandige Ab
dichtung gewahrt. Das Kollodium wird durch die Leitung k unter 
Druck der Kammer i unterhalb des Gewebes zugefuhrt und durch die 
Leitung l an die Verwendungsstelle hingeleitet. Sowohl Leitung k als 
Leitung list mit je einem Hahn ausgeriistet, und die letztere besitzt 
ein biegsames Ende, um der Bewegung des Prel3kopfes folgen zu konnen. 

8-

Fig. 15. Fig. 16. 

1st das gerade benutzte Stuck des Gewebes h verstopft, so werden die 
Leitungen k und 1 geschlossen und der Prel3kopf d angehoben, worauf 
man ohne weiteres den vorher benutzten Gewebeteil an die Stelle h' 
hinfuhrt. Durch Niederdrehen des Balanciers f wird hierauf ein neues 
Stuck unter dem Sieb i festgespannt, worauf nach Offnung der Hahne 
die Filtrierung ihren weiteren Fortgang nehmen kann. 

Patentanspruch: Filterpresse mit auswechselbarem Filtertuche 
zum Filtrieren der fur die Herstellung kunstlicher Seide bestimmten 
Kollodium16sungen, dadurch gekennzeichnet, dal3 eine fortlaufende Ge
webebahn (h) sich zwischen den die Filtrierkammer bildenden Teilen 
(b, d) schrittweise weiterschalten und, eine Abdichtung bildend, ein
spannen lal3t, zum Zwecke, eine schnelle Auswechslung der Filterflache 
in einfachster Weise zu ermoglichen. 

Bei der Vorrichtung zum ununterbrochenen Filtrieren, insbesondere 
von Kollodium und eingedickten Zellulose16sungen, welche 

58. M. Denis, Mons. 
durch das D.R.P. 245 837 Kl. 12d yom 6. VIII. 19lO geschiitzt wurde, 
sind zwei oder m9hr parallel geschaltete Filter vorgesehen. Jedes Filter 
besteht aus zwei Hahnen, Einlal3hahn 1 und Auslal3hahn 8, und einem 
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zur Aufnahme eines zweckmaBig trichterformig gestalteten Filter
korpers 6 dienenden, mit einem Liiftungsventil 4 versehenen, aufrechten 
Behalter 7 (Fig. 17). Dieser ist derart zwischen den Hahnen 1 und 8 
angeordnet, daB er bei geschlossenen Haupthahnen 1 und 8 iiber eine 
an dem EinlaBhahn 1 vorgesehene, mittels eines Hahnes 12 abschlieB
bare Umleitung 11 von wesentlich kleinerem Querschnitt als das Haupt
rohr (Fig. 18) nach vorge
nom men em Filterwechsel voll
standig mit der zu filtrieren
den Fliissigkeit angefiillt und 
vollstandig von der zuvor ein
getretenen Luft befreit werden 
kann, bevor der volle, unter 
hohem Druck hinzutretende 
Fliissigkeitsstrom durch Off
nen der Haupthahne durch 
das Filter hindurchgefiihrt 
wird. Es sind so stets zwei 
oder mehr parallel zueinander 
geschaltete Filter oder Filter

Fig. 18. 

Fi~ . Ii. 

gruppen vorhanden, von denen jeweils das eine Filter oder die eine 
Gruppe arbeitet, wahrend das andere gereinigt werden kann. 

Weitere Filtriervorrichtungen s. S. 698 u. ff. 

Nach Ktiln-RoHweil Akt.-Ges. 
59. KOin-Rottweil Akt.-Ges., Berlin. Verfahren zum Losen von 

N i trozell ulose. 
D.R.P. 352905 Kl. 78c vom 27. XI. 1918 (geI6scht). 

Besser als Gemische von Benzol und Athylalkohol lOsen Gcmische 
von Benzol und Methylalkohol Nitrozellulose. In den Fallen, wo Ge
mische von Benzol und Methyl- oder Athylalkohol Nitrozellulosen 
noch nicht ohne Riickstand lOsen, kann durch Zusatz irgendeines 
Gelatinierungsmittels vollige Losung erzielt werden. Brauchbare 
Gelatinierungsmittel sind Aceton, Amylacetat, Pyridin, Nitrobenzol 
und viele andere. Eine Tabelle zeigt die dureh solehe Gemische erzielte 
bessere Losefahigkeit. 

Patentanspriiehe: 1. Verfahren zum Losen von Nitrozellulose, 
dadurch gekennzeichnet, daB man an Stelle der bekannten Benzol
Athylalkoholgemische Gemische von Benzol und Methylalkohol ver
wendet, denen man gegebenenfalls geringe Mengen eines die Losekraft 
erhohenden Stoffes zusetzt. 

2. Verfahren zum Losen von Nitrozellulose, dadurch gekennzeichnet, 
daB an Stelle der die Nitrozellulose nicht ganz lOsenden Gemische von 
Benzol mit Athylalkohol gewisse Benzol-Athylalkoholgemische unter 
Zusatz geringer Mengen eines die Losekraft erhohenden Stoffes 
verwendet werden, wodurch eine vollige Losung erzielt werden 
kann. 
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Nach Carlssen und Thall. 
60. O. Carlssen und E. Thall, Stockholm. Verfahren zur Herab
setzung der Viskositat viskoser Losungen von Nitrozellu
lose und deren Zusammensetzungen wie Zelluloid, ferner 

von Acetylzcllulosc und andercn Zelluloseestern. 
D.R.P. 359311 Kl. 29b vom 7. XII. 1920 (Prior. Schweden 7. XII. 1918). 

Die Erfindung beruht auf der Erkenntnis, daB die in bekannter Weise 
unter Anwendung von Hitze und Druck hergestellten viskosen Losungen 
aus Nitrozellulose, Acetylzellulose und anderen Zelluloseestern durch 
eine nach der Auflosung fortgesetzte Erhitzung auf entsprechende 
Temperatur immer diinnfliissiger werden, bis sie zum SchluB fast ebenso 
diinnfliissig wie Wasser werden. Die dabei zu verwendende Tcmperatur 
solI zwischen 60 0 C und derjenigen Temperatur, bei welcher die betref
fenden Ester zersetzt werden, liegen, und die Behandlung solI in einem 
geschlossenen Apparat vorgenommen werden, so daB das Entweichcn 
des Losungsmittels verhindert wird. 

Eine solche Umwandlung der viskosen Losul1gen der Nitrozellulose 
undderen Zusammensetzungen bietet wesentliche Vorteile. Erstens konnen 
konzentriertere Losungen als bisher hergestellt werden, ferner wird es 
moglich, besonders reine Losungen herzustellen, indem die diinnfliissigen 
Losungen auch bei sehr starken Konzentrationen leicht filtrierbar sind. 

DieErfindung kann beispielsweise infolgender Weise ausgefiihrt werden: 
Man schlieBt eine· dickfliissige, stark viskose Losung von Nitro

zellulose, Zelluloid, Acetylzellulose oder anderen Estern in einen Auto
klaven ein, urn das Entweichen des Losungsmittels zu verhindern, und 
crhitzt bis auf mindestens 60 0 C. Die Dauer ist von der verwendeten 
'l'emperatur abhangig, so daB eine hohe Temperatur cine entsprechende 
Verkiirzung der Dauer der Behandlung bewirkt. Beispielsweise wird 
eine Zelluloid16sung von Schmicrseifenkonsistenz in Amylacetat als 
Losungsmittel, wenn sic wahrcnd einer Stunde auf 120 0 C crhitzt wird, 
in eine leichtfliissige Losung von Wasserkonsistenz umgewandelt. 

Patentanspruch: Vcrfahren zur Herabsetzung der Viskositat 
viskoser Losungen von Nitrozellulose und deren Zusammensetzungen, 
wie Zelluloid, ferner von Acetylzellulose und anderen Zelluloseestern, 
dadurch gekennzeichnct, daB die viskosen Losungen langerc Zeit auf 
einer Temperatur gehalten werden, die zwischen 60 0 C und derjenigen 
Temperatur liegt, bei welcher die betreffenden Ester zersetzt werden, 
wobei gleichzeitig das Entweichen dcs Losungsmittels verhindert wird. 

Nach The Nitrogen Corporation. 
61. Thc Nitrogen Corporation, Providence, Rhode Island, V. St. A. Ver
fahren zur Hcrstellung von Zelluloseesterlosungen und 

-massen. 
D.R.P. 388633 Kl. 39b vom 2. VII. 1922 (Prior. Ver. St. Amer. vom 2. VII. 1921); 

brito P. 182488 (J. C. Clancy). 

Es wurde gefunden, daB fliissiges wasserfreies Ammoniak ein aus
gezeichnetes Losungsmittel fiir Zelluloseester im allgemeinen darstellt, 
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das eine betrachtlich grol3ere Zahl von Zelluloseacetaten und -nitraten 
lost, als die bisher benutzten Losemittel, und sich gleichzeitig leicht 
aus der Zelluloseverbindung durch Verdampfen entfernen lal3t. Durch 
Anwendung des fliissigen, wasserfreien Ammoniaks konnen die hoheren 
Acetate und Nitrate, welche bisher nicht leicht lOslich waren, gelOst 
werden. Gemal3 der Erfindung werden die Zelluloseester, wie z. B. 
Zelluloseacetate, in ein Bad von fliissigem wasserfreien Ammoniak gc
bracht, wobei sie sofort eine klare Losung bilden, welche leicht von 
Luftblasen oder hereingerissenen Gasen befreit werden kann. Die so 
gebildete Losung lal3t man auf ein endloses Band fliel3en, prcl3t sie 
durch enge Offnungen oder bringt sie in Formen und befreit sie von 
Ammoniak durch Verdampfung. Dabei wird cin haltbarer durch
scheinender Film, Faden oder irgend cine andere Form gebildet. 

Da wasserfreies Ammoniak bei gewohnlichem Druck nur bei ver
haltnismal3ig niedriger Temperatur fliissig ist, so lost man die Zellulose
ester in fliissigem wasserfreien Ammoniak unter einem hoheren Druck 
und verdampft das Ammoniak unter Herabsetzung des Druckes. Man 
kann auch das wasserfreie Ammoniak bei gewohnlichem Druck bei gP
niigend tiefer Temperatur zum Losen der Zelluloseester benutzpn. 
Die Entfernung des Ammoniaks aus den Zelluloseestermassen kann unter 
vermindertem Druck erfolgen. Sie erfolgt am best en in einer moglichst 
trockenen Atmosphare, urn die Bildung von Blasen in den Zellulose
estermassen zu verhiiten und ein gleichmal3igeres und hochwertigeres 
Produkt zu erzielen. Das als Losungsmittel benutzte Ammoniak kann 
natiirlich leieht wiedergewonnen werden. Sowohl die Zellulosenitrate 
wie die Acetate sind in fliissigem wasserfreien Ammoniak lOslich. Auch 
ein Gemisch der Acetate und Nitrate in irgend welchen gewiinschten 
Verhaltnissen lost sich in fliissigem wasserfreien Ammoniak und ergibt 
eine Masse, welche nach Entfernung des Losungsmittels die gewiinschtcn 
Eigenschaften besitzt. 

Nach dem vorliegenden Verfahren konnen die aus Zelluloseacetat 
bestehenden Filme leicht gelOst werden und gestatten dabei die Wieder
gewinnung des Zelluloseacetats, des metallisehen Silbers und der Gela
tineverbindung, welche durch Ammoniak nicht angegriffen werden. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Zelluloseester
lOsungen und -massen, dadurch gekennzeichnet, dal3 man Zelluloseester 
in fliissigem wasserfreien Ammoniak lOst und gegebenenfalls das Am
moniak entfernt. 

62. 'l'he Nitrogen Corporation, Providence, Rhode Island, V. Sf. A. Ver
fahren zur Herstellung von Suspensionen oder Losungen 

vo n Zell ulose ni tra t. 
D.R.P. 402753 Kl. 39b vom 2. VII. 1922 (Prior. Ver. St. Amer. vom 23. XII. 1921); 

brito P. 190694; franz. P. 553547; Vcr. St. Amer. P. 1544812 (J. C. Clancy). 

Versuche hahen ergeben, dal3, wenn man die Losung von Zellulose
nitraten' in wasserfreiem fliissigen Ammoniak mit Fliissigkeiten ver
mischt, die Zellulosenitrate nicht lOsen, man nach Verdampfen des 
Ammoniaks eine klare Lasung der Nitrate in diesen Fliissigkeiten er-
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halt. Man kann auch mit demselben Erfolge zunachst Zellulosenitrate 
mit flussigem wasserfreien Ammoniak leicht anfeuchten, wobei die 
Nitrate sich schnell in eine gelatinose Masse umwandeln, selbst wenn 
Ammoniak nicht in einer zur Bildung einer klaren Losung genugenden 
Menge zugesetzt ist. Die so mit wasserfreiem Ammoniak behandelten 
Zellulosenitrate geben, sobald sie mit den erwahnten Fliissigkeiten ver
mischt sind, sofort eine klare durchscheinende Losung von jedem ge
wiinschten Grade der Zahflussigkeit. Bei diesem Verfahren ist die An
wendung von Druck zulassig, da eine genugende Menge von Ammoniak 
in den Zellulosenitraten wahrend der DberfUhrung in das Losungs
mittel verbleibt, um selbst bei atmosphariscrem Druck die Nitrate in 
dem Losungsmittel 16slich zu halten. 

Ein geeignetes Losungslnittel fUr die mit wasserfreiem Ammoniak 
vorbehandelten Zellulosenitrate ist eine Flussigkeit, welche aus einem 
oder mehreren der folgenden Stoffe besteht: Tetrachlorathan, Tetra
chlorkohlenstoff, Chloroform, Benzol, Benzin, Chlorathan, Naphthalin 
oder eine aromatische Chlorverbindung, ein aliphatischer oder aro
matischer Alkohol, ein aliphatischer oder aromatischer Alkohol
ester (wie z-. B. Acetate), einschlieBlich Athyl-, Methyl-, Butylalko
hoI, Athyl-, Butylacetat usw. Diese Gemische sind ausgezeichnet 
geeignet, um mit den vorbehandelten Zellulosenitraten klare Losungen 
zu bilden. Vorzugsweise werden Gemische von Chlorderivaten von 
Kohlenwasserstoffen mit einer anderen organischen Verbindung be
nutzt. 

Beispiel I: Man behandelt Zellulosenitrate mit flussigem wasser
freien Ammoniak, bis die Nitrate genugend angefeuchtet sind und 
bringt sie darauf sofort in eine Flussigkeit, welche aus 90% Tetrachlor
kohlenstoff und 10% Athyl-, Butyl-, Methyl- oder Propylalkohol 
bcsteht. Nach Verdampfung des Ammoniaks verbleibt das Zellulose
nitrat in der Flussigkeit in Losung. 

Folgen weitere Beispiele. 
Es sei noch bemerkt, daB manche der Flussigkeiten, welche als 

geeignet zur Bildung des Losungsmittels bezeichnet sind, nicht 
brennbar und an sich keine Losungsmittel fUr Zellulosenitrate, 
insbesondere fUr die hoheren Nitrate, sind. Man kann mit 
ihnen eine verhaltnismaBig schwer entzundbare Nitrozelluloselosung 
herstellen. 

Pa ten ta ns pruche: 1. Verfahren zur Herstellung von Suspensionell 
oder Losungen von Zellulosenitrat, dadurch gekennzeichnet, daB man 
den Ester mit wasserfreiem Ammoniak vorzugsweise unter Druck gela
tiniert oder lost und darauf in eine Flussigkeit bringt, in welcher dieser 
Ester anfanglich nicht 16slich ist. 

2. Verfahren zur Herstellung von Suspensionen oder Losungen von 
Zellulosenitrat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man das 
Zellulosenitrat naeh dem Gelatinieren oder Losen in wasserfreiem 
Ammoniak in eine flussige Mischung von einem Chlorderivat eines 
Kohlenwasserstoffes mit einer anderen organischen Verbindung 
bringt. 
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Uber die Verarbeitung von Losungen von Zellulosenitraten in 
flussigem Schwefeldioxyd vgl. brito P. 189416 und Ver. St. Amer. P. 
1 544811 derselben Firma, s. S. 625. 

Dber den Zusatz gesehwefelter Korper zu Nitrozellulosespinnmassen 
vgl. franz. P. 438448, S. 475. 

Nach Bregeat. 
63. J. H. Bregeat, Paris (G. Weissenberger, Wien). Verfahren z ur 
Reinigung oder Dehydratisierung von Zelluloseestern und 
-athern, die fur sich oder im Gemisch mit organischcn oder 

anorganischen Stoffen verwendet werden. 
Brit. P. 226 142 vom 19. III. 1924 (Prior. Osterreich vom 15. XII. 1923). 

Es wurde gefunden, daB absoluter Alkohol besser als solcher von 
95 0 Gay-Lussac, der bisher hauptsachlieh bei der Alkoholisierung ver
wendet wird, Unreinigkeiten der Nitrozellulose auflost und auch die 
Nitrozellulose selbst besser lOst. Absoluter Alkohol ist fur das Spinnen 
kunstlicher Seide aus Nitro- und Acetylzellulose ein besonders geeignetes 
Losungsmittel; er gibt vollkommen klare Losungen und die erhaltene 
Seide hat hochsten Glanz und groBe Homogenitat. Auch die Vorbe
handlung des fur die Spinnlosung zu verwendenden Rohmaterials mit 
absolutem Alkohol wird empfohlen. 

Verfahren und Einrichtllngen zum Verspinnen von 
Nitrozelluloselosungen, besondere Arten der Fadenbildung, 

Spulen, Zwirnen. 

Es folgen Verfahren und Vorrichtungen zum Verspinnen der ver
schiedenen Nitrozelluloselosungen, besondere Arten der Fadenbildung, 
Spulen, Zwirnen u. dgl. 

Nach Mertz. 
64. E. Mertz, Basel. Vorrichtung mit mehrfachen Spinn

offnungen lIum Verspinnen von Flussigkeiten. 
Schweiz. P. 4449. 

Die Vorrichtung dient zum Verspinnen von Kollodium, das aus 
dem Rohre B uber H und Ventil i nach der Spinnduse C (Fig. 19) 
gelangt. In ihr sitzt in einer entsprechend gestalteten Fassung a (Fig. 20) 
ein konischer Zapfen b, der umlaufende Vertiefungen b2 und b3 triigt, 
die nach der Spinnduse gelangende feste Verunreinigungen zuruck
halten. Die eigentlichen SpinnOffnungen werden durch sehr feine 
KanlUe b4 gebildet. Sind sie verstopft, so driickt man b nach unten, 
wodurch zwischen a und b ein breiter Ringraum geschaffen wird, durch 
den die Verunreinigungen nach auBen abflieBen. Die austretenden 
Faden, die in E dureh Wasser koaguliert werden, werden bei F auf eine 
Spule aufgewickelt. Das zur Koagulierung dienende Wasser flieBt von K 
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zu und durch h ab Der Mantel D dient dazu, das zu verspinnende 
Kollodium auf einer gewiinschten Temperatur zu halten. (4 Zeichnungen.) 

Fig. 20. 

Fig. 19. 

65. Nach E. Oberle und H. Newbold. 

Neu an diesem Verfahren (franz. P. 258287, vgl. Leipziger Farber
Zeitung 1897, S. 311) ist, daB das Kollodium nicht aus den Spinnrohren 
herausgedriickt, sondern durch den luftverdiinnten Raum herausgesaugt 
wird. Das dabei verdunstende Losungsmittcl wird durch geeignete 
Kondensationsapparate zuriickgewonnen. 

Nach Breuer. 

66. E. Breuer, Krefeld. Herstellung von gefarbten oder metall
glanzcnden :Faden a us Kollodi urn. 

D.R.P. 55293 Kl. 29 vom 26. 1. 1890 (gelOscht). 

Man iiberzieht eine Walze (von Metall oder anderem festen Stoff), 
zuerst mit Kollodium, darauf mit aufgelOstcm Leim, dann wieder mit 
Kollodium und fahrt so abwechselnd fort, bis man die gewiinschte 
Starke der Schicht erreicht hat. Die so hergerichtete Walze bringt 
man auf eine Leitspindeldrehbank und setzt diese, nachdem man cinen 
Schneidestahl befastigt und so weit an die Walze vorgeschoben hat, 
daB er die Schicht durchritzt, in Bewegung. Die Walze dreht sich 
alsdann urn ihre Achse, der Schneidestahl bewegt sich (durch die Kon
struktion der Drehbank bedingt) in der Langsrichtung der Walze und 
durchschneidet die Schicht in Spirallinien. Der Faden ist dann zum 
Spulen fertig und laBt sich von der Walze abhaspeln. 
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Nach Crespin. 
67. L. Crespin, Paris. Verfahren und Vorrichtung zur Her· 
stellung kiinstlicher Seide, kiinstlichen Ro13haares oder 

Strohcs. 
Brit. P. 275651904; franz. P. 342077; Ver. St. Amer. P. 820 351; schweiz. P. 32 540 

und 32541. 

Eine Losung von 12-20 T. trockener Nitrozellulose in einem Ge
misch aus 36 T. Methylalkohol, 48 T. Athylalkohol, 12 T. Ather und 
4 T. Rizinusol. PalmO! oder Glyzerin liiJ3t man aus runden, schlitz
formigen oder gewelltcn Offnungen in einen Zylinder austreten, der in 
der Austrittsrichtung der Faden von Wasser durchstromt wird. Das 
Wasser, dessen Stromungsgeschwindigkeit geregelt werden'kann, nimmt 
das LosungsmiUel auf und wirkt auf die zunachst gelatinos ausgefiiJlten 
Faden streckend. Am oberen Ende des Zylinders wird das Wasser mit 
dem Losungsmittel abgezogen, wahrend die Faden weitergehen und auf
gewickelt werden. Das mit Losungsmittel beladene Wasser wird durch 
Erhitzen von den fliichtigen Losungsmitteln befreit, welche wieder
gewonnen werden. Die Spinnoffnungen werden in cinem Platinblech 
angebracht, welches in einer mit nach innen umgebogenem Rande ver
sehenen Glasrohre durch einen Gummiring befestigt ist. 

Nach Societe anonyme des plaques et papiers photographiques 
A. Lumiere et ses fils. 

68. Societe anonyme des plaques et papiers photographiques A. Lumiere 
et ses fils, Lyon. Verfahren zum Komprimieren von Kollo

dium bei der Herstcllung kiinstlieher Seide. 
D.RP. 168173 Kl. 29b vom 30. IV. 1905 (geloscht); franz. P. 361323. 

Benutzt man zum Durchpressen des Kollodiums durch die Spinn
diisen als Druckmittel Wasser, so kann dies bei Undichtigkeiten in 
den Kollodiumraum gclangen und da Klumpen bilden, die die Diisen 
verstopfen. Auch Benetzen der Zylinderwande kann dieselbe Wirkung 
haben. Diese Dbclstande werden dadurch beseitigt, daB als Druckmittel 
an Stelle des Wassers ein Losungsmittel fiir Nitrozcllulose verwendet 
wird, und zwar vornehmlich Amylacetat. Dieses darf selbst in groBeren 
Mcngcn in den Kollodiumraum eintrcten, ohnc cine Klumpenbildung 
hervorzurufcn. 

Patentanspruch: Verfahrcn zum Komprimieren von Kollodium 
bci der Herstcllung kiinstlicher Seide, dadurch gekcnnzeichnet, da13 als 
Druckmittel an Stelle von Wasser ein beliebiges Losungsmittel fiir 
Nitrozellulose, vornchmlich Amylacetat, verwendct wird. 

69. Societe anonyme des plaques et papiers photographiques A. Lumiere 
et ses fils, Lyon.Montplaisir, Frankr. Verfahren z ur Herstell ung 

von Zellulosefaden aus Nitrozclluloselosungcn. 
D.RP. 177 957 Kl. 29b vom 16. XII. 1905 (geloscht); franz. P. 361 960. 

Das Verfahren besteht darin, daB man den aus der Diise austreten
den Faden mit ciner Fliissigkeit in Beriihrung bringt, welche aus einem 
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beliebigen Losungsmittel fiir Nitrozellulose unter Zusatz solcher Mengen 
anderer Fliissigkeiten bereitet wird, daB das Losungsmittel sein Lose
vermogen fUr Nitrozellulose gerade verliert. Eine solche Fliissigkeit ist 
z. B. mit 5-8% Wasser versetzter Methylalkohol, der fiir sich, d. h. ohne 
Wasserzusatz, bekanntlich ein vorziigliches Losungsmittel fiir Nitro
zellulose ist, dagegen nach dem Zusatz der erwahnten geringen Wasser
menge auf NitrozelluloselOsungen ausfallend wirkt. Ebenso verhalten 
sich andere Losungsmittel, z. B. reiner oder denaturierter Alkohol, 
Alkoholathergemische, Ather, Aceton, Essigsaure, wenn ihnen andere 
Stoffe, wie Wasser, Sauren, AIkalien od. dgl., nur in solchen Mengen 
zugesetzt werden, daB dadurch das Losungsvermogen der zuerst ge
nannten Fliis~igkeiten fiir Nitrozellulose gerade aufgehoben wird. Bringt 
man den aus der Duse austretenden Faden mit solchen Fliissigkeiten 
zusammen, deren spezifisches Gewicht zudem annahernd gleich dem
jenigen des Nitrozellulosefadens ist, so wird der Faden sofort zum Er
starren gebracht, ohne daB die ihm durch die Diise gegebene Starke 
oder Gestalt auch nur im geringsten verandert wird. Man ist daher in 
der Lage, sehr gleichmaBige Faden und selbst Bander aus Nitrozellulose 
zu erzeugen, und erleidet keine Verluste an Losungsmittel, da dieses 
von der Fliissigkeit, mit welcher der Faden in Beriihrung kommt, 
zuriickgehalten wird und daraus durch fraktionierte Destillation wieder
gewonnen werden kann. (3 Zeichnungen.) 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Zellulosefaden 
aus Nitrozelluloselosungen, welche unter Druck durch feine Offnungen 
hindurchgepreBt und mit den Faden zum sofortigen Erstarren bringen
den Fliissigkeiten in Beriihrung gebracht werden, dadurch gekenn
zeichnet, daB als Fallmittel die bekannten Losungsmittel fiir Nitro
zellulose verwendet werden, nachdem ihnen Wasser oder andere 
geeignete Stoffe in solchen Mengen zugesetzt sind, daB dadurch ihr 
Losungsvermogen fiir Nitrozellulose gerade aufgehoben ist. 

70. Societe anonyme des plaques et papiers photographiques A. Lumiere 
et ses fils, Lyon Montplaisir. Verfahren zur Herstellung kiinst

licher Textilfaden aus Nitrozell ulose. 
n.R.p. 200265 Kl. 29b vom 28. XII. 1906 (geliischt); brito P. 891907; 89 A07; 
franz. P. 382718; Ver. St. Amer. P. 888260 (V. Planchon); schweiz. P. 38910. 

Urn zu verhindern, daB der durch die Spinnoffnung hindurchgepreBte 
Faden, ehe er mit der ihn zum Erstarren bringenden Fliissigkeit in 
BerUhrung kommt, erhebliche Verluste an dem fliichtigen Losungsmittel 
erleidet, dadurch zusammenschrumpft, seine Ge~talt und Starke ver
andert und unansehnlich wird; wird der Faden, bevor er die Koagu
lationsfliissigkeit erreicht, in senkrechter Richtung durch einen Raum, 
Z. B. ein Rohr od. dgl. von betrachtlicher Lange gefiihrt, worin hoch
gradiger Alkohol verdampft wird, der das vorzeitige Trockenwerden 
des Fadens verhindert. Z. B. kann das Rohr innen mit einem saug
fahigen Stoff, Z. B. mit einem Gewebe, bekleidet sein, dem bestandig 
Alkohol in fliissiger Form aus einem dariiber befindlichen Behalter 
zugefiihrt wird. (1 Zeichnung.) 
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Pa te n ta ns priiche: 1. Verfahren zur Herstellung kiinstlicherTextil
faden aus Nitrozellulose, dadurch gekennzeichnet, daB die aus den 
Spinndiisen kommenden Kollodiumfaden, bevor sie die Koagulations
fliissigkeit erreichen, in senkrechter Richtung ein Rohr od. dgl. von 
betrachtlicher Lange durchwandern, in dem hochgradiger Alkohol ver
dampft wird, um ein vorzeitiges Trocknen des Fadens zu verhindern. 

2. Vorrichtung zur Ausiibung des Verfahrens nach Anspruch 1, da
durch gekennzeichnet, daB die Innenwandung des von dem Kollodium
faden senkrecht durchzogenen Rohres mit einem Gewebe bekleidet ist, 
dem bestandig Alkohol in fliissiger Form zugefiihrt wird. 

Nach Desmarais, Morane und Denis. 
71. Desmarais uud G. Morane, Paris, und M. J. A. Denis, Reims, Frankr. 
Vorrichtung zum Regeln des Druckes von Kollodium- und 
Zelluloselosungen vor dem Filtrieren und dem Verspinncn 

zu kiinstlicher Seide. 
D.R.P. 197 167 Kl. 29a vom 29. III. 1905 (geliischt); schweiz. P. 33335; franz. P. 

342655. 

An Stelle der bisher gebrauchlichen in die Zufiihrleitung eingeschal
teten Regelvorrichtungen oder einfachen Pumpen werden hier mit ge
steuerten Ventilen versehene Pumpen verwendet. Mittels der bekannten 

1 2 

Fig. 21. 

Einrichtungen war man wohl imstande, wie Wasser fliissiges Kollodium 
anzusaugen und fortzudriicken; sob aid es sich aber um die Verarbeitung 
nitrierter Zellulose handelt, die in einem spater wieder auszuscheidenden 
Trager aufgelOst ist, also etwa um 15-20%ige Losungen, versagen die 
bisher gebrauchlichen Einrichtungen. Erfolgt namlich die Zufiihrung 
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des Kollodiums und der Zellulose16sungen nicht unter Druck, so bleibt 
das Material infolge seiner Reibung an den Rohrwandungen einfach 
stehen. Aber selbst wenn mit Druck gearbeitet wird, schlie13t die Natur 
des angesaugten Produkts einen Nutzeffekt aus, und zwar infolge des 
auBerordentlich niedrigen Siedepunktes des zur Verwendung kommenden 
Athers. Der Kolben der Pumpe, welcher wah rend des Ansaugens eine 
Depression erzeugt, die niemals mehr als die Hohe der Barometersaule 
,erreichen kann, wird demzufolge eine Verdampfung des Athers her be i
fiihren, welche jeden Nutzeffekt nichtig macht. Indem nun aber gema13 
der Erfindung unter Druck gespeist wird, die Ansaugventile zwang
laufig gehoben und gesenkt und die Ausla13ventile zwanglaufig gesenkt 
werden, macht man die Vorrichtung fiir aIle Konzentrationsgrade der 
Zellulose16sungen geeignet und erzielt eine betrachtliche Erhohung des 
Nutzeffektes. 

Die Zeichnung stellt eine gema13 der Erfindung gebaute Vorrichtlmg 
beispielsweise dar, und zwar zeigt Fig. 21 die Vorrichtung in schemati-

Fig. 22. Fig. 23. 

scher Ansicht, Fig. 22 und 23 zeigen eine der zur Anwendung kommenden 
Pumpen in verschiedenen Ansichten. Fig. 24 veranschaulicht schema
tisch die Anordnung der Pumpen. Die Gesamtvorrichtung umfa13t zwei 
Behalter 1, 2 aus verzinntem Eisen- oder Kupferblech, eine Einfiill
leitung 3, welche die Behalter von oben her unter Vermittlung von 
Hahnen 4, 5 besehiekt, und eine untere Leitung 6, welche mit Hahnen 
7, 8 verse hen ist, die den Austritt der Fliissigkeit ermoglichen und sie 
zu Pumpen 9 hinfiihren. Die Behalter 1, 2 speisen die Pumpen 9 nie
mals gleichzeitig; einer von ihnen wird besehickt, wah rend der andere 
entleert wird. Angenommen, der Behalter 1 werde beschickt und der 
Behalter 2 werde entleert und speise die Pumpen 9, so sieht man, daB 
die Hahne 5 und 8 offen und die Hahne 4 und 7 gesehlossen sein miissen. 
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Unter diesen Bedingungen steht der Behalter 1 nicht unter Druck, 
wahrend der Behalter 2, wie unten beschrieben, unter gleichbleibendem 
Druck gehalten wird, der fUr die regelmaBige Speisung der Pumpen 9 
erforderlich ist. 

Jeder der beiden Behalter 1 und 2 ist an seinem oberen und unteren 
Teil mit einem Rohenstandrohr oder einem Schauglas versehen, so daB 

Fig. 24. 

man die Rohe der Fliissigkeit iiberwachen und hauptsachlich am SchluB 
der Entleerung LuftstoBe vermeiden kann, die fur einen guten Gang 
der Vorrichtung stets sehr schadlich sind. Ein gleichbleibender atmo
spharischer Druck wird iill Entleerungsbehalter 2 selbsttatig durch 
folgende Einrichtung erhalten: Der obere Teil der Behalter 1, 2 tragt 
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Hahne 54, 55, die mit dem Rohr 53 einer Luftpumpe 10 verbunden 
sind. Diese Luftpumpe wird durch eine Dynamomaschine betrieben. 
1m Hinblick auf die Natur der zu komprimierenden Fliissigkeit werden 
die Ansaugeventile der Pumpe 9 mechanisch gesteuert. Jedes der in 
Stopfbiichsen gefiihrten Ansaugeventile 46 der Pump en 9 ist mit einer 
einstellbaren Feder 47 (Fig. 22 und 23) versehen, die das Ventil auf 
seinem Sitz festhalt. Die Ventilstange ist mit einem Rahmen 48 ver
bunden, der durch einen Daumen 49 in geradlinige Hin- und Herbewe
gung versetzt wird. Die Form dieses Daumens entspricht dem Arbeits
gange des Ventils. Sobald der Kolben 52 seinen Ansaugehub beginnt, 
wird das entsprechende Ansaugeventil 46 durch den Daumen 49 gehoben. 
Indem dann die unter Druck durch ein Zuleitungsrohr zugefiihrte 
Fliissigkeit das Ventil geoffnet vorfindet, kann sie leicht den Raum 
des Saugkolb3ns 52 anfiillen. 1m Augenblick der Komprelsion gibt 
der Daumen 49 plOtzlich den Rahmen 48 frei, und die Feder 47 fiihrt 
sofort das Ventil 46 auf seinen Sitz zuriick. Die FeJerkraJt ist in 
diesem Augenblick, und bis die Kompressionsperiode begonnen hat, 
starker als der Druck, unter welchem die Fliissigkeit durch das Zu
leitungsrohr zugefiihrt wird. 

Das AuslaBventil 50 (Fig. 23) besitzt ebenfalls eine Stange, die 
durch eine Stopfbiichse gefiihrt und mit einer Feder 51 versehen ist; 
es wird aber nicht durch den Daumen gesteuert. Der Druck des Kolbens 
geniigt stets, um den Widerstand zu iiberwinden, der durch den Gegen
druck und die Feder 51 entgegengesetzt wird, welche nur dazu dient, 
das Ventil sofort wieder auf seinen Sitz zu fiihren, sobald die Kompres
sionsperiode beendet ist. In Fig. 24 sind beispielsweise zw5lf Kolben 52 
veranschaulicht, die in zwei parallelen Reihen angeordnet sind und durch 
eine Arbeitswelle 53 angetrieben werden, deren Kurbeln der Reihe nach 
um 30 0 gegeneinander aufgekeilt sind. Die groBe Anzahl dieser Kolben 
verhindert das Auftreten von StoBen beim Austritt der Fliissigkeit. 
Wie aus Fig. 24 ersichtlich, tritt die Fliissigkeit durch das Rohr 6 zu, 
welches sich in zwei Zweigrohre teilt, die die beiden Kolbenreihen 521 

bis 5212 speisen. Die Kolben 521 bis 526 befOrdern die Fliissigkeit in 
die Leitungen 54, 55 und die Kolben 527 bis 5212 die Fliissigkeit in 
die Leitungen 56, 57. Die Leitungen 54, 55, 56, 57 sind mit dem Ab
leitungsrohr 34 verbunden. Die Kolben bilden also zwei Gruppen 521 

bis 526 und 527 bis 5212. Die Kolben der ersten Gruppe und ihre Ansauge
ventile werden durch die Riemenscheiben 58 angetrieben, wahrend die 
Kolben der zweiten Gruppe und ihre Ansaugeventile durch die Riemen
scheiben 59 angetrieben werden. Man kann also nach Belieben 12 oder 
6 Kolben in Tatigkeit treten lassen. Die in regelmaBiger Folge in das 
Rohr 34 eingefiihrte Fliissigkeit wird dann durch geeignete Vorrich
tungen verteilt. SchlieBlich wird die Fliissigkeit zwecks Filterung in 
Reinigungsvorrichtungen bekannter Art und zwecks Verspinnung in 
Verspinnmaschinen bekannter Art gefiihrt. 

Patentanspriiche: 1. Vorrichtung zum Regeln des Druckes von 
Kollodium- und ZelluloselOsungen vor dem Filtrieren und dem Ver
spinnen zu kiinstlicher Seide, bei welcher in die Zufiihrleitung mehrere 
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Pumpen eingeschaltet sind, dadurch gekennzeichnet, daB diese Pumpen 
mit gesteuerten Ansaugventilen arbeiten. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Ventile (46, 50) mit einstellbaren Federn (47, 51) versehen sind, durch 
welche sie sowohl bei Beginn als auch am Ende der Kompressionsperiode 
selbsttatig auf ihre Sitze gepreBt werden. 

Nach Morane. 
72. L. Morane. Prazisionsspinnmaschine fiir kiinstliche Seide. 
Franz. P. 4lO 267; brito P. 24707 191°; D.R.P. 243658 Kl. 290. yom 23. X. 1910 

(geioscht), (Prior. Frankreich yom 28. X. 1909). 

Die Spinnoffnungen sind in zwei Reihen auf Armen angeordnet, die 
um das eine Ende drehbar sind, und von denen jeder mit einem genau 
einstellbaren Hahn fiir das zuzufiihrende Kollodium und einem Filter 
verse hen ist. Zwischen der Hauptzuleitung fiir das Kollodium und den 
Armen sind Glasrohren eingesetzt, um den Zulauf der SpinnlOsung 
verfolgen zu konnen. Dies wird noch dadurch erleichtert, daB in die 
Glasrohren durch rechtwinklig angesetzte Spritzoffnungen gefarbtes 
Kollodium eingefiihrt wird, welches den Fliissigkeitsstrom kenntlich 
macht. Die Anordnung ermoglicht, bei gleicher Lange der Maschine 
mehr Spinnoffnungen anzuordnen, verteilt den Druck in der ganzen 
Maschine vorteilhafter und gibt Faden von gleichmaBigerem Titer. 
(6 Zeichnungen.) 

Die Anspriiche des D.R.P. lauten: 
l. Vorrichtung zur Beobachtung und Regelung der ZufluBgeschwin

digkeit des Kollodiums fiir Maschinen zur Herstellung von Kunstseide, 
bei welcher in die ZufluBleitung ein Schauglas eingeschaltet ist, da
durch gekennzeichnet, daB vor dem Eintrittsende des Schauglases in 
die Leitung eine Spritze, deren Spitze etwa in die Mitte des Kollodium
stromes ragt, eingefiihrt ist, mit Hilfe deren zeitweilig einzelne Tropfen 
von anders gefarbtem Kollodium in die Masse eingefiihrt werden konnen. 

2. Verfahren zur Beobachtung und Regelung der ZufluBgeschwin
digkeit des Kollodiums unter Anwendung der Vorrichtung nach An
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB durch die Spritze Kollodium von 
gleicher Beschaffenheit wie der zu verarbeitende Stoff eingefiihrt wird, 
das mit einem Farbstoff versetzt ist, der durch die bei der chemischen 
Nachbehandlung der Faden verwendeten Reagenzien zerstort wird. 

73. L. Morane. Prazisionsspinnmaschine fiir kiinstliche Seide. 
Franz. P. 12545, Zusatz zum franz. P. 4lO 267; D.R.P. 243659 Kl. 290. vom 
23. IV. 1911 (geioscht), (Prior. Frankreich yom 3. V. 1910); schweiz. P. 54645. 

Nach dem Hauptpatent (s. vorst.) wird der ZufluB des Kollodiums zu 
den die Spinndiisen tragenden Armen durch einen fein einstellbaren Hahn 
geregelt, dessen Bedienung natiirlich Geschicklichkeit und Aufmerk
samkeit des Arbeiters voraussetzt. Vorliegendes Patent ersetzt diesen 
Hahn durch eine selbsttatige Vorrichtung zum Regeln des Kollodium
zuflusses. Das aus dem Zufiihrungsrohr a kommende Kollodium flieBt 
auf seinem Wege zu den Spinndiisen durch das Rohr c, welches bei d 

S ii v ern, Die kiinstliche Seide. 5. Auf!. 5 
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eine Platte mit einer Offnung enthalt. Ein kleiner Pumpenkorper e 
oder ein Differentialkolben t nimmt auf der einen Seite den vor d, auf 
der anderen Seite den hinter d herrschenden Druck auf. Halt man nun 
diese Druckdifferenz konstant, so werden auch Ausstromungsgeschwin-

j 

!J 

Fig. 25. 

I'i 

Fig. 26. 

digkeit und Fadentiter konstant bleiben. Der Kolben t bewegt sich 
senkrecht in einer Glasrohre i, er ist an einer Stange h befestigt, die 
durch Metallscheiben g belastet wird. An die Stange h schlieBt sich 
nach oben in den Leitungskanal fiir das Kollodium hinein ein Metall
rohr i an, welches sich entsprechend der Bewegung von t hebt und senkt. 
Das Rohr i ist von einem dicken, gelochten Metallrohr k umgeben, 
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dessen Locher durch enges Metallgewebe gegen i abgedeckt sind. Auf 
dem Metallgewebe liegt Filtergaze, durch die das Kollodium filtriert 
wird, ehe es in den Raum q und das Ab£luBrohr u (s. Fig. 25, die einen 
Schnitt nach 4-4 von Fig. 26 darstellt,) gelangt. 1st das Filter ver
stopft, so wird t nach unten verschoben und dadurch eine groBere 
Flache des Filters freigegeben. 1st das Filter ganz zugesetzt, so kann 
nach Abschrauben von 0 ein neues Filter eingesetzt werden. Der im 
Hauptpatent erwahnte gefarbte Kollodiumfaden, der die Stromung der 
SpinnlOsung sichtbar macht, wird mittels einer Pravazschen Spritze 
durch 8 eingefiihrt. Ferner sind die Arme, die die Spihndiisen tragen, 
gegeneinander neigbar, so daB wahrend des Stillstandes der Maschine 
die Spinndiisen gekreuzt und mit einer Schutzhiille bedeckt werden 
konnen. (6 Zeichnungen.) 

Der Anspruch des D.R.P. lautet: 
Vorrichtung zur selbsttatigen Regelung des Zuflusses fUr Maschinen 

zur Herstellung von Kunstseide, dadurch' gekennzeichnet, daB in dem 
Zuleitungsrohr ein mit einer DurchfluBo££nung versehenes Diaphragma 
angeordnet ist, das die GleichmaBigkeit der Faden durch den entstehen
den Druckverlust sichert, wobei ein durch eine regelbare Belastung aus
balancierter, durch die Druckdifferenz gesteuerter Differentialkolben in 
Verbindung mit einer vor der AusfluBo££nung des zu verarbeitenden 
Sto££es angeordneten Drosselvorrichtung den DurchfluBquerschnitt dem 
wechselnden Druck entsprechend verandert. 

Nach La soie de Basecles societe anonyme. 
74. La soie de Basecles societe anonyme, Basecles, Belg. Kunstseiden

spinnmaschine mit ausschwingbaren Diisentragern. 
D.R.P. 245 100 Kl. 29a vom 23. X. 1910 (geloscht), (Prior. Frankreich vom 

28. X. 1909). 

Die allgemein benutzte Anordnung der Spinnmaschinen zur Her
stellung von Kunstseidefaden, namentlich von Kollodiumfaden, zeigt 
folgende Unzutraglichkeiten. Die Regelung der Starke des erhaltenen 
Fadens, d. h. der entsprechenden Zufuhr des Kollodiums zu jeder 
Spinndiise, erfolgt nur durch die Regelung des Gesamtdruckes des Kol
lodiums in der ganzen Spinnmaschine. Dieser wechselt mit den Druck
verlusten, die in den verschiedenen Teilen des Arbeitsraumes abweichend 
sind. Der Druck wird, namentlieh bei der Wiederaufnahme der Arbeit, 
nur durch Befiihlen geregelt, nachdem die Fadenstarke einer groBen 
Anzahl Spulen gepriift worden ist, eine Arbeit, die bisweilen mehrere 
Stunden dauert. Da es erforderlich ist, ein Filter am Eintritt jeder 
Maschine anzuordnen, ist man ferner gezwungen, die ganze Maschine 
anzuhalten, jedesmal wenn das Filter verstopft ist. Sie muB selbst dann 
in ihrer Gesamtheit angehalten werden, wenn eine Spinndiise bricht 
und plOtzliche Spinnstoffverluste veranlaBt, was einen Druckabfall in 
der Hauptleitung zur Folge hat. 

Diese Nachteile sollen durch folgende Anordnungen, die in Fig. 27-31 
dargestellt sind, vermieden werden. 

5* 
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Fig. 27 zeigt einen beweglichen Diisentrager (Rampe) im GrundriB, 
wahrend Fig. 28 diese mit dem Filter und dem Nadelventil im Langs. 
schnitt veranschaulicht. Fig. 29 ist ein Querschnitt durch einen Diisen
trager langs der Drehungsachse. Fig. 30 stellt einige der Diisentrager 
im GrundriB dar. Fig. 31 veranschaulicht im Schnitt eine schematische 
Darstellung der Spinnmaschine mit Zylindern, Spulen, Einrichtung 
fiir hin und her gehende Bewegung, Y-fOrmige Fiihrungen zur Ver
cinigung der Faden und andere Fiihrungen zum Auseinanderhalten, 
sowie die besondere Anordnung der 
den Gegenstand der Erfindung bilden
den, mit schwingbaren Diisentragern 
versehenen Kunstseidenspinnmaschine. 

Fig. 28. 

Fig. 30. 

Fig. 29. Fig. 27. 

Jede Fadenspule und die Diisen, die 
den betreffenden vielteiligen Faden 
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speisen, sind hier in gewisser Beziehung Fig. 31. 
als eine besondere Maschine zu be-
trachten. Jede dieser Spulen wird von einem Diisentrager a be
dient, der die erforderliche Anzahl von Diisen enthalt. Die Diisen
trager konnen um ihr eines Ende schwingen, so daB sie sich in jedem 
erforderlichen FaIle mehr oder weniger der Arbeiterin gegeniiber ein
steIlen lassen, und diese kann infolgedessen ohne Schwierigkeit die ge
wohnliche Arbeit ausfiihren, die in der Wiederankniipfung der Faden 
und in der Auswechselung der Diisen besteht. 

Man bemerkt, daB hier die Abzahl der Diisen nicht mehr durch die 
Lange der Maschine beschrankt ist, sondern nur von der Lange der 
Spulen abhangt. Auf diese Weise konnen in dem dargestellten Aus
fuhrungsbcispicl bci einem Abstand von etwa 150 mm zwischen den 
Dusentragern in dem dargesteIlten Diisentrager 25 Diisen eingesetzt 
werden, wahrend in den alteren Maschinen auf diese Lange nur Raum 
fur 71/ 2 Diisen ist. Man konnte noch mehr Diisen anbringen, wenn man 
der Maschinc cine gro13ere Tiefe geben wiirde. 
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Jeder dieser einzelnen Diisentrager enthalt ein Filter b, das der 
Anzahl der Diisen angepaBt ist, und ein Nadelventil c, das den ZufluB 
des Kollodiums mikrometrisch zu regeln gestattet. Wenn das Ventil 
fest auf seinen Sitz geschraubt ist, kann man durch einfaches Losen 
zweier Muttern die Rampe entfernen und das Filter auswechseln, ohne 
die iibrigen Teile der Maschine anhalten zu miissen. 

Bei der beschriebenen Spinnmaschine kann die durch den Bruch 
einer Spinndiise hervorgebrachte plOtzliche Druckminderung die Zu
fluBgeschwindigkeit des Kollodiums nicht augenblicklich in solchem 
Grade steigern, daB in der Hauptleitung ein Druckabfall geschaffen 
wird, der das Spinnen in den iibrigen Teilen der Maschine unterbricht. 

Bei derselben Lange der Maschine, d. h. in demselben Luftraum, 
konnen drei- oder viermal mehr Spinndiisen arbeiten als bei der friiheren 
Maschinenart. Die Dichtigkeit der Dampfe des Losungsmittels in der 
zwecks Wiedergewinnung angesaugten Luft wird also drei- bis viermal 
grof3er sein, und die Wiedergewinnung dieser Dampfe wird deshalb 
erheblich erleichtert. 

Pa te n ta ns pr uc h: Kunstseidenspinnmaschine mit ausschwing
baren Diisentragern, dadurch gekennzeichnet, daB auf der oberen 
flachen Seite der Diisentrager zwei Reihen mit Hahnen ausgeriisteter 
Spinndiisen angeordnet sind und die Diisentrager in wagerechter Ebene 
um eines ihrer Enden, an dem das Kollodium dureh die Zufluf3leitung 
einstromt, schwingbar angeordnet sind. 

75. La soie de Basecles societe anonyme, Basecles, Belg. K unstseiden
spinnmasehine mit ausschwingbaren Diisentragern. 

D.R.P. 245574 Kl. 29a yom 23.1\1.1911, Zus. zum D.R.P. 245100, (Prior. Frank
reich vom 3. V. 1910). 

Die Verbesserung der Kunstseidenspinnmaschine gemaB dem Pa
tent 245 100 (s. vorstchcnd) besteht darin, daG jeder einzelne Dusen
trager, anstatt urn eine in seinem Ende gelegene Achse zu schwingen, 
zur wagerechten Ebene in einem Winkel bcweglich ist, der 45 0 betragen 
kann, ohne die DurchfluBoffnung zu verkleinern, so daB beim Ausein
anderschwingen zweier Diisentrager nach entgegengesetzten Seiten man 
mehr Raum erhalt, als erforderlich ist, urn die Faden wieder anzu
kniipfen und die Spinndiisen auszuwechseln. 

Fig. 32 zeigt einen Diisentrager in Seitenansicht; Fig.33 ist ein 
wagerechter Schnitt und Fig. 34 der Grundri13 eines Diisentragers, 
wahrend Fig. 35 die Vorderansicht veransehaulicht. 

Zu dem angegebenen Zweek endigt der Diisentrager an der ZufluB
leitung mit einem zylindrischen Fortsatz b, der in eine passende, im 
oberen Teil einer hier nicht naher beschriebenen Regelvorrichtung aus
gefiihrte Offnung eingesetzt ist, in der er sich drehen kann. Eine Mutter c 
in Verbindung mit Scheiben halt den Diisentrager mit leichter Reibung 
in seinem Schwinggehause fest. 

In dem in der Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispiel haben 
die Diisentrager a 21 Diisen d, weil diese Anzahl der am haufigsten im 
Handel verlangten Fadenstarke entspricht; man konnte aber auch 25 
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oder mehr Dusen anbringen, ohne die Abmessungen der Maschine ver
groBern zu mussen. 

Es ist zu bemerken, daB diese · Anordnung mindestens die Verdop
pelung der Anzahl der Dusentrager a und der Dusen d einer Maschine 
gestattet, verglichen mit der Maschine nach dem Rauptpatent. SchlieB
lich wird aber die Anzahl der Spinndusen auf den laufenden Meter sechs
mal groBer als bei den gegenwartig zum Fadenziehen aus Kollodium 
verwendeten Maschinen. Da die Ventilation die gleiche ist, so wird die 

c 

l?ig. 32. 

Fig. 35. 

Wiedergewinnung 
des Losungsmit
tels sechsmal wirk
samer und ist 
durch diesen Um
stand stets ge
wahrleistet. 

Die N eigungs
bewegung der Du
sentrager a ge
stattet die Nahe-
rung und das 

Kreuzen der Dusen d, um sie 
wahrend des Aussetzens des 
Fadenziehens mit einer Schutz-
hulle zu bedecken und so das 

(! Verstopfen der Dusen zu ver-
~~~~~~~~~~~~~~ huten. 

Fig. 34. 
Patentanspruch: Kunst

seidenspinnmaschine mit aus
schwingbaren Diisentragern, ge

maB Patent 245 lOO, dadurch gekennzeichnet, daB die Dusentrager 
zur wagerechten Ebene um einen bis 45 0 reichenden Winkel ge
schwungen werden konnen, ohne den DurchfluBquerschnitt zu 
vermindern, indem jeder Dusentrager auf der Seite des in der ZufluB
leitung liegenden Filters in einem zylindrischen Fortsatz endigt, der 
in einem gehauseartigen Teil der ZufluBleitung eingesetzt und dreh
bar ist. 

Nach Dryen. 
76. A. Dryen, Londerzeel, Belgien. Pumpe mit gesteuertem Ver

teiler fur die Verspinn u ng von Zellstofflos u ngen. 
D.R.P. 324027 Kl. 29a vom 24. VIII. 1916 (gelOscht), (Prior. Belgien vom 

17. VIII. 1916). 

Die Erfindung betrifft eine Pumpe mit gesteuertem Schieber. Mit 
ihr solI vollstandige Dichtheit erzielt und jedes Durchsickern oder jeder 
andere Verlust vermieden werden. Die Erfindung besteht im wesent
lichen darin, daB am Ende jedes Rubes der Kolben eine Zeitlang still
steht, wahrend welcher Zeit, da der Schiebe.r seine Bewegung fortsetzt, 
der Teil des Zylinders, der im Anfang des Stillstandes mit einer der 



Nach Dryen. 71 

Leitungen, der Saug. oder Druckleitung, in Verbindung war, nunmehr 
mit der anderen Leitung in Verbindung gesetzt wird. Die Erfindung 
betrifft auch fUr aIle Pumpen einer Spinnmaschine ein einfaches und 
zuverliissiges Steuerungsverfahren. 

Auf der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung dar
gestellt. Fig.36 ist ein wagerechter Schnitt durch die Pumpe, der 
Schieber steht in Mittellage. Fig. 37 ist in kleinerem MaBstabe eine 
Seitenansicht und zeigt die 
gemeinsame Steuerung der 
Pumpen einer Spinnma. 
schine. 

1 ist der Schieberkasten, 
2 der Pumpenzylinder, 
3 ist ein Muschelschieber, 
obwohl man auch jede 
andere Art von Pumpen. 
schieber nehmen kann. Der 
Muschelschieber hat den 
Vorteil, daB wegen der Ein
wirkung des Druckunter
schiedes auf die obere und 
untere Fliiche des Schiebers 
dieser kriiftig auf den 
Spiegel gedriickt wird. Bei 
4 tritt die Zellstofflosung 
in den Schieberkasten ein 
und wird je nach der 
Schieberstellung durch die 
Kaniile f) oder 6 auf die 
eine oder andere Seite des 

16 

16 

1V 

15 

Fig. 36. 

F ig. 37. 

Kolbens 7 gefiihrt. Rat derSchieber dann die Verbindung umgekehrt, so 
wird die Losung durch den Schieberkanal 8 zum Austrittsrohr 9 gedriickt. 
Um den Pumpenkolben sicher dicht zu halten, hat man fun geniigend ver
liingert, um jedes Lecken zu vermeiden. Man kann fun iibrigens mit 
Reifen ausstatten, oder an seinem Umfange irgendeine bekannte Dich
tung vorsehen. Zur Abdichtung der Kolben- und Schieberstange dient 
eine Packung 11, die zwischen einem Grundring 10 und einer durch 
Schrauben13 angezogenen Brille 12 sitzt. Der Schieber und der Pumpen
kolben erhalten fure Bewegung mittels zweier unabhiingiger Stangen 14 
und If), mit denen Schieber. und Kolbenstange ohne Gelenk durch 
Pflocke 16 verbunden sind, die auf den Stangen 14 und 15 verkeilt sind. 
Die Bewegung der Stangen 14 und 15 entspricht derjenigen der von 
ihnen abhiingigen Organe und wird derart geregelt, daB die den Kolben 7 
bewegende Stange 15 am Ende jedes Rubes einen Stillstand crhiiJt, wiih
rend die Stange 14 fiir den Schieber, die gegeniiber der Stange 15 ent
sprechend dem Steuerungsdiagramm voreilt, ihrc Bewegung fortsetzt. 

Beim dargestellten Ausfiihrungsbeispiel wird die Bewegung der 
Stangen 14 und 15 durch eine Rolle 17 und 18 (Fig. 37) mit-einer Kulisse 
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19 oder 20 einer Scheibe 21 oder 22 hervorgerufen, die durch einen 
Kurbeltrieb eine hin- und hergehende geradlinige Bewegung erhiiJt; 
damit die Steuerstange 15 fur den Kolben am Ende jedes Hubes cine 
Zeitlang stillsteht, hat die Kulisse 19 der Scheibe 21 an ihren beiden 
Enden eine Raststrecke, die parallel der Scheibenbewegung derart ver
lauft, daB beim Lauf der Rolle 17 in diesem Kulissenteil die Stange 15 
vollstandig stillsteht. Man kann in der Kulisse der Scheibe 21 diese 
Parallelstrecke vermeiden und Stillstand der Stange 15 dadurch er
zielen, daB man die Kulisse breiter als den Rollendurchmesser halt. Man 
konnte auch den Stillstand am Hubende der Stange 15 vermeiden und 
statt dessen am Hubende des Kolbens 7 den Stillstand dadurch erzielen, 
daB man den Abstand der Pflocke 16 groBer als die Kolbenstangenlange 
halt. Infolge dieses Spieles zwischen dem Ende der Kolbenstange 7 und 
den Pflocken konnte man auch zur Bewegung der Stange 15 einen 
Kurbeltrieb benutzen, man kann auch einen Daumen oder jede andere 
geeignete Vorrichtung verwenden. 

Wie Fig, 37 zeigt, erstrecken sich die Stangen 14 und 15 uber die 
ganze Lange der Spinnmaschine und steuern durch die Pflocke 16 aIle 
Pumpen dieser Maschine, die hintereinander angeordnet sind. Die die 
Pumpe verlassende Zellstofflosung wird zu einer Duse oder Rampe 
gefiihrt, auf der Haarrohren angeordnet sind. Auf dem Wege dahin ist 
ein Windkessel angeordnet, in dem der Forderdruck herrscht. Infolge 
der Nachgiebigkeit der im Windkessel eingeschlossenen Luft versorgt 
die unten im Windkessel enthaltene Zellstofflosung die Duse oder Rampe 
wahrend der Stillstandszeit des Pumpenkolbens. 

Es ist zu bemerken, daB bei der beschriebenen Bauart infolge des 
zeitweiligen Stillstandes des Pumpenkolbens 7 am Ende jedes Hubes 
die Forderung und Ansaugung der Pumpe wahrend der Umkehr der 
Verbindungen durch den Schieber 3 aufgehoben sind. Nichtsdesto
weniger empfangt wahrend dieses Kolbenstillstandes diejenige Zylinder
seite, die die unter Druck ankommende Zellstofflosung aufnahm, diese 
noch einige Zeit nach dem Kolbenstillstande derart weiter, daB die ZeIl
stofflosung den Zylinderraum vollstandig auffullt. Andererseits kann 
man wegen des Kolbenstillstandes Dichtheit des Verteilers dadurch 
sichern, daB man einen Schieber mit auBerer und innerer Oberdeckung 
nimmt, bei dem die Starke der das Schiebergehause yom Innenkanal des 
Schiebers trennenden, also den EinlaBdruck yom Forderdruck scheiden
den Wange des Schiebers der Weite der mit dem Zylinder in Verbindung 
stehenden Offnungen uberlegen ist, und es ist klar, daB, obwohl die 
Zellstofflosung nicht zusammendruckbar ist, man jeden Verlust sicher 
vermeidet und Mengenabgabe von 100% verwirklicht. 

Patentanspruche: 1. Pumpe mit gesteuertem Verteiler fur die 
Verspinnung von Zellstofflosungen, dadurch gekennzeichnet, daB, urn 
eine vollkommene Mengenleistung zu erzielen, und unter Dichtungs
sicherung des Verteilers durch auBere und innere Oberdeckung der 
Pumpenkolben an jedem Hubende eine Zeitlang stillsteht, wahrend 
welcher Zeit die Umkehr der Verbindungen stattfindet, weil der Ver
teiler seine .Bewegung fortsetzt. 
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2. Pumpe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Kolben· 
steuerstange von einer Kulisse bewegt wird, die rechtwinklig zur Stangen. 
rich tung liegende Teile aufweist, oder wobei zwischen dem Kulissenstein 
und dieser Kulisse Spiel besteht oder irgendein anderes Spiel oder eine 
entsprechende Anordnung vorgesehen ist, die den Stillstand der Kolben
stange an jedem Hubende bedingt. 

3. Pumpe nach Ansprueh 1, dadurch gekennzeiehnet, daB Kolben
stange und Schieberstange von zwei Stangen hewegt werden, die in jedem 
Augenblick die gleiehe und gleichgerichtete Gesehwindigkeit wic die 
gesteuerten Organe besitzen und Pflacke tragen, mittels deren die Ver
stellung der abhangigen Organe stattfindet. 

4. Pumpe naeh den Anspriiehen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Steuerstangen (14 und 15) sieh iiber die ganze StuhBange erstreeken 
und auf die verschiedenen hintereinander angeordneten Stuhlpumpen 
wirken. 

Nach Denis. 
77. M. Denis. Maschine zum Spinnen kiinstlicher Seide. 
Franz. P. 423934; D.R.P. 247827 Kl29a vom 28. XII. 1909 (geloscht). 

Die Maschine zeiehnet sich vor bekannten gleiehartigen dadureh aus, 
daB die Spinndiisen nicht unmittelbar auf dem Verteilerrohr fUr die 
Lasung, sondern in Gruppen auf besonderen 
Rohren angeordnet sind, die sich von dem Ver
teilerrohr abzweigen. Es ergibt sich daraus, daB 
man auf derselben Lange des Verteilerrohres eine 
viel graBere Menge Spinndiisen anordnet und 
dam it bei gleicher Raumbeanspruehung die Pro
duktion erhahen kann. Die Anordnung der Spinn
diisen auf abgezweigten Rohren bietet noch den 
V orteil, daB man am Ende eines jeden Rohres ein 
sehr wirksames Filter anordnen und daB man bei 
Storung einer Spinndiise einer Gruppe durch 
SchlieBen eines in dem Zufiihrungsrohr angebrach
ten Hahnes aBe Spinndiisen derselben Gruppe 
ausschalten kann. AuBerdem enthalt die Maschine *'"'--=~~~~~_,M 
eine Einriehtung, die die gleiehmaBige Bildung '7- ~l 

der Spulen siehert, die in konischen Zonen be
wickelt werden. Fig. 38 ist ein senkrechter Schnitt 
durch die Maschine, Fig. 39 zeigt in vergraBertem 
MaBstabe das Verteilerrohr fiir die Lasung und die 
Rahren mit den Ansatzen fiir die Spinndiisen, 
Fig. 40, 41 und 42 beziehen sich auf den Antrieb 
der Fadenfiihrer. Die von dem Hauptverteiler
rohr 45 fiir die SpinnlOsung abzweigenden Hilfs
verteiler 46 und 47 haben mit Bohrungen und 

Fig. 38. 

Gewinde versehene Stutzen 54 fiir die Aufnahme der Spinndiisen. 
Am Ende jedes Hilfsverteilers ist ein Filter 52 angeordnet, durch 
das die Spinnlosung gehen muB, ehe sie nach den Spinndiisen 
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gelangt. Jeder Hilfsverteiler ist fUr sich von dem Hauptrohr 
absperrbar. Nach der Zeichnung ist der Hilfsverteiler direkt auf
geschraubt und bildet die VerUingerung der inneren Bohrung des 

\ 

Fig. 39. 

in das Hauptrohr 45 geschraubten Rohres 48. Schwenkt man den 
Verteiler 47 in die pUnktierte Lage 55, so ist die Verbindung mit dem 
Hauptrohr unterbrochen. Die aus den Spinndusen eines Verteilers 
austretenden Faden werden auf Hulsen 37 mit kegelformigem FuB 

10 

22 

Fig. 40. Fig. 41. Fig. 42. 

aufgewickelt, welche mit einer abwechselnd gleichmaBig beschleunigten 
und gleichmaBig verzogerten Bewegung in Umdrehung versetzt werden, 
derart, daB die lineare Geschwindigkeit des sich auf den Konen auf
wickelnden Fadens konstant ist. Urn ein vollkommen gleichmaBiges 

i- A . 

Fig. 43. 

Aufwickeln der Faden auf den Hulsen zu erzielen, muB man fur jede 
Hulse einen Fadenfuhrer anordnen, dessen Schwingung der Hohe der 
Kegelstumpfteile der Hulse (Lange A in Fig. 43) entspricht, wobei der 
Schwingungsmittelpunkt des Fadenfiihrers sich nach Bildung jeder 
konischen Zone urn den Durchmesser des aufgewickelten Fadens ver-
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schiebt. AuBerdem ist jeder Fadenfuhrer mit einem zweiten Fuhrer 
verbunden, der sich vor einer leeren Hulse bewegt, die eine neue Spule 
bilden solI, wenn die vorhergehende fertig bewickelt ist. Da die Ma
schine nach zwei Seiten arbeitet, so sind fUr die Bewegung der Faden
fiihrer notig: a) zwei voneinander unabhangige Fadenfiihrerstangen 
fUr jede Seite der Maschine, b) eine Kupplung fUr zwei einander gegen
uberliegende Stangen, c) die synchrone Bewegung aller Stangen in 
demselben Sinne und hinsichtlich der Schwingung, d) eine besondere 
Verschiebungsbewegung fUr jede der gekuppelten Gruppen derart, daB 
unter Beibehaltung der Richtung der Verschiebung die eine sich am 
Anfang der Bildung einer Spule befindet, wahrend die andere diese 
Bildung beendet. Diesen Bedingungen wird durch das in Fig. 40-42 
dargestellte Getriebe entsprochen. Fig. 40 steUt den Antrieb fur die 
Stangen 1, 2, 3 und 4 dar, auf denen die Fadenfuhrer 38 und 39 (Fig. 38) 
aufgekeilt sind. Fig. 41 zeigt diese Teile von der Seite und Fig. 42 von 
unten. Der oben unter a) genannten Bedingung genugen die Stangen 1 
und 2 auf der einen und 3 und 4 auf der anderen Seite der Maschine. 
Der Bedingung b) wird geniigt durch Eingriff einerseits des auf der 
Stange 1 aufgekeilten Zahnbogens 5 mit dem auf der Stange 4 auf
gekeilten Zahnbogen 12 und andererseits des auf 2 aufgekeilten Zahn
bogens 8 mit dem auf der Stange 3 sitzenden Zahnbogen 11. Bogen 5 
tragt den kleineren Zahnbogen 6, der mit der Zahnstange 7 in Eingriff 
steht. Die Zahnstange 7 tragt an ihrem unteren Ende die Laufrolle 15. 
Der Zahnbogen 8 der Gruppe 2/3 tragt einen kleineren Zahnbogen 9, 
der durch die Zahnstange 10 bewegt wird. Zahnstange 10 tragt an 
ihrem unteren Ende die Laufrolle 16. Urn eine feste Achse 13 schwingt 
unter der Einwirkung eines Exzenters 22 ein Hebel 20. Auf einer 
Achse 27 dieses Hebels 20 ruhen die Hebel 14 und 28, die also mit dem 
Hebel 20 schwingen. Hebel 14 bewegt die Rolle 15 der Stange 7 und 
Hebel 28 die Rolle 16 der Stange 10. Der Exzenter 22 erteilt durch 
die Zahnstangen und Zahnbogen den Stangen 1, 2, 3, 4 und den Faden
fUhrern; die darauf befestigt sind, eine Bewegung, deren Umfang gleich 
ist der Lange des konischen Teiles 118 (Fig. 43). Wir haben also hier 
die synchrone Bewegung in bezug auf die konstante Ausschlagsweite 
und die Drehungsrichtung der Stangen 1/4 und 2/3. Dadurch ist der 
Bedingung c) entsprochen. Zur Erfullung der Bedingung d) ruhen die 
Hebel 14 und 28 nicht unmittelbar auf der Achse 27 des Hebels 20, 
sondern auf Daumen 18 und 19, die auf der Achse 27 befestigt sind. Die 
Achse 27 wird nun in folgender Weise bewegt: Mit einem Zahnrade 26, 
welches auf der Achse 27 sitzt (Fig. 41 und 42), steht eine Schnecke 23 
in Eingriff, die in den Lagern 24 ruht und von dem gezahnten Rade 25 
bewegt werden kann. Macht der Hebel 20 unter der Einwirkung des 
Exzenters 22 eine Bewegung nach oben, so wird das Rad 25 durch 
eine feste Klinke, an die es schliigt, urn n Zahne gedreht. Dadurch 
werden Rad 26, Achse 27 und die Daumen 18 und 19 entsprechend 
gcdreht. Die Hebel 14 und 28, welche auf den Daumen 18 und 19 
aufliegen, erhalten also auBer der Bewegung durch den Hebel 20 jeder 
eine besondere Bewegung durch Drehung der Daumen 18 und 19. Die 
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gegeneinander gerichtete Stellung von 18 und 19 sichert einen voll
kommenen Kreislauf. Wenn man die arbeitenden Fadenfiihrer als aktive 
und die leerlaufenden als passive bezeichnet, so gehen, wahrend die 
aktiven Fadenfiihrer ihre Vorwartsbewegung zur Bildung der Spule 
vollfiihren, die passiven Fadenfiihrer zuriick in die Anfangsstellung, in 
die sie gelangen, wenn sie zu aktiven werden. 

Die Anspriiche des D.R.P. lauten: 
1. Vorrichtung zum Spinnen kiinstlicher Seide, bei welcher die 

Fadenbildner gruppenweise auf Hilfsverteilern angeordnet sind, da
durch gekennzeichnet, daB die Hilfsverteiler selbst zu zweien oder 
mehreren und dabei derart angeordnet sind, daB sie eine Drehung in 
senkrechter Richtung auszufiihren vermogen, wobei mit der Drehung 
der Hilfsverteiler nach unten gleichzeitig ein AbschlieBen der letzteren 
gegen die Zufiihrung stattfindet. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeiehnet, daB jeder 
Hilfsverteiler 46, 47 zwei parallel zueinander verlaufende Bohrungen 
besitzt, die durch eine gemeinsame Kammer miteinander verbunden 
sind, wobei in letzterer eine Filterplatte 52 od. dgl. derart angeordnet ist, 
daB sie die in die Kammern langenden Enden der Bohrungen verschlieBt 
und die Losung zwingt, vor dem Zutritt zu den Fadenbildnern zweimal 
durch die Filtermasse hindurchzugehen. 

78. M. Denis. Vorrichtung zum Sortieren vollbewickelter 
Spulen. 

D.R.P. 233627 Kl. 76d vom 28. XII. 1910 (ge16scht); franz. P. 423934. 
Der der Vorrichtul1g zugrul1de liegende Zweck wird dadurch er

reieht, daB man die Spulen nach ihrem Gewicht sortiert. Man kann, 
ohne fehlzugehen, annehmen, daB bei dem normalen Betrieb einer 
Spinnmaschine die Zeit fiir das Aufspulen des Fadens konstant ist, 
so daB das Gewicht jeder Spule direkt proportional der Feinheit des 
aufgespulten Fadens ist, vorausgesetzt natiirlich, daB die Dorne, auf 
welche man die Faden aufspult, genau abgewogen, d. h. sow-ohl· im 
Gewieht wie auch im Durehmesser einander gleieh sind. Dadurch ist 
man in der Lage, ein Sortieren entsprechend der Fadenfeinheit vorzu
nehmen, indem man die vollbewickelten Spulen nach ihrem Gewicht 
verteilt. 

Fig.44 stellt die neue Vorrichtung in einer Gesamtansicht dar, 
wohingegen Fig. 45,46,47 und 48 Einzelheiten zeigen. Die Spule, welche 
von der Arbeiterin abgenommen ist, wird auf ein endloses Band 1 auf
gebraeht, welches sie in eine Rinne 2 befordert, von der sie einem Auf
geber 3 zugefiihrt wird. Dieser Aufgeber wird zusammen mit der ganzen 
im folgenden beschriebenen Sortiervorrichtung von einer gemeinschaft
lichen Welle 4, die sieh in dauernder Umdrehung befindet, angetrieben. 
Der Aufgeber wird mittels einer Zahnstange 5, welehe an einem durch 
einen Daumen 4a der Welle 4 bewegten Hebel 6 angelenkt ist, in ab
weehselnde Umdrehung versetzt. Wenn der in dem betreffenden Auf
geber vorgesehene Langssehlitz frei ist, so kann eine der in der Rinne 2 
vorhandenen Spulcn in den Langsschlitz eintreten und gelangt alsdann, 
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indem sie von dem sich drehenden Aufgeber mitgenommen wird, in 
einen Trog 7, welcher auf dem auBersten Ende eines Hebelarmes 8 
befestigt ist. Dieser Hebel 8 besitzt bei 9 eine Drehachse und ist durch 
ein Gegengewicht, fernerhin aber durch einen Wagebalken 10, der auf 
dem Gegengewicht aufliegt, ausbalanciert. Die Einrichtung dieser Wage 
ist derart getroffen, daB die verschiedenen Ausschlage des Zeigers 10' 
des Hebels 8 tiber einem Bogen oder einer Skala 11 den verschiedenen 
Gewichten der Spulen und dam it den verschiedenen Feinheitsgraden 

Fig. 44. o 

Fig. 47. 

Fig. 45. Fig. 46. Fig. 48. 

der hergestellten Faden entsprechen. Es ist nun notwendig, eine Ein
richtung zu treffen, welche die Fehler vermeidet, die durch das heftige 
Auftreffen der Spule auf den Trog 7 und das damit verbundene starke 
Schwingen der Arme 8 und 10 verursacht werden wtirden. Hierzu 
k6nnen verschiedene, an sich bekanrite Einrichtungen benutzt werden. 
Bei dem in der Zeichnung veranschaulichten Ausfiihrungsbeispiel wird 
dcr Hebel 8 an seinem auBeren Ende mit einer Schwanzklinke 12 ver
sehen, welche, unter der Wirkung einer kleinen Feder 12b stehend, 
das Bestreben hat, in die Verzahnung eines Zahnbogens 13 einzugreifen 
und sich dort festzulcgen. Urn ein solches daucrndes Festlegen der 
Klinke zu verhtiten, ist andererscits eine senkrechte Stange 14 vor
gesehen, welche bei 15 gefiihrt und mit dem Hebel 16 verbunden ist 
und mittels eines auf der Achse 4 aufgekeilten Daumens 4a die fol
genden Bewegungen ausftihrt: Wenn die Spule in den Trog 7 hinein
gelangt ist, so hat der Hebel 8 das Bestreben, sich zu senken. Der 
Schwanz 12 a der auf dem Hebel 8 angeordneten Klinke 12 sttitzt sich 
nun auf eine am oberen Ende der Stange 14 angeordnete Platte 14a 
und hebt damit die Klinke aus der Verzahnung des Bogens 13 heraus, 
worauf gleichzeitig der Steuerdaumcn die Stange 14 langsam, gleich
maBig und vollstandig stoBfrei senkt. In einem gegebenen Augenblick 
stellt sich nun bei diesem gleichmaBigen Niedergang der Stange 14 das 
Gleichgewicht zwischen dem Gewicht der Spule und demjenigen der 
Ausgleichwage ein, worauf nunmehr die ftir sich noch weiter nach 
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unten gehende Stange 14 den Schwanz der Klinke 12 freigibt. Letztere 
legt sich nunmehr unter der Wirkung der kleinen Feder 12 b in die 
Zahnung des Zahnbogens 13 und wird also an einem Punkt aufgehaIten, 
welcher dem Gewicht der eingefiihrten Spule entspricht. Der Zahn
bogen 13 ist auf dem auBersten Ende eines Hebels 17 angeordnet, 
welcher iiberdies die Fiihrung 18 des Hebels 8 und gleichzeitig den 
Bolzen 9 tragt, um den sich der Hebel 8 dreht. Der Arm des Hebels 17 
ist um eine Achse 19, welche in dem Gestell 20 gelagert ist, drehbar. 

Unabhangig von dem Hebelarm 17 und der Achse 19 ist auf letzterer 
ein weiterer Hebel 21 schwingbar angeordnet, der mittels der Nabe 22 
mit einem Triebrad 23 in Verbindung steht, welch letzteres sich mit 
einer Zahnstange 24 in Eingriff befindet. Diese Zahnstange ist ihrerseits 
mit einem durch einen auf der Welle 4 aufgekeilten Daumen beein£luBten 
Hebel 25 verbunden, wobei ein Gegengewicht 26, welches eine auf der 
Achse 19 aufgekeilte Scheibe 27 beein£luBt, das Bestreben hat, die 
Achse 19 in ihre urspriingliche Stellung zuriickzubewegen, wenn die 
Wirkung der Zahnstange 24 unterbrochen wird oder aufhort. Das Ende 
des Hebels 21 ist mit einem Bogenstiick 28 versehen, das - wie Fig. 47 
in der Abwicklung zeigt - eine Anzahl Einkerbungen 29 aufweist. 
Jede dieser Einkerbungen entspricht je einer der mittleren Stellungen 
des Wagebalkens oder Hebels 8 und weiterhin einem bestimmten Fein
heitsgrade des zu sortierenden Fadens. Der mit der Skala oder den 
Einkerbungen 29 versehene Bogen 28, welcher weiterhin als "Sortierer" 
bezeichnet wird, beschreibt im gegebenen Augenblick eine schwingende 
Bewegung um die Achse 19 und vollfiihrt hierbei einen gleichmaBigen 
Weg, der hier als Halbkreis, also zu 180°, angenommen werden soIl. 
Hier sei angenommen, daB zwischen je zwei Einkerbungen eine Winkcl
strecke von 10 ° liegt, und daB die eingeworfene Spule den Hebel 8 in 
eine Stellung bewegt, welche der zweiten Einkerbung 292 entspricht. 
Der Sortierer tri£ft nun auf seiner konstanten Drehbewegung um 180° 
mit seinem Einschnitt 292 den Hebel 8 und nimmt diesen, ebenso wie 
den Zahnbogen 13, und die Fiihrung 18 mit. Alle diese Teile durch
laufen nun zusammen mit demSortierer einen Winkel von 180-10=170°, 
so daB der Trog iiber einen der Schachte oder Kanale 30 (Fig. 48) 
gedreht wird, welch letztere den verschiedenen Gewichten der Spulen 
entsprechen. Bei dem gewahIten Beispiel wiirde die Spule in den mit 
dem Bezugszeichen 2 versehenen Schacht des Bogenstiickes 30 gelangen, 
was derart vonstatten geht, daB an der betreffenden Stelle eine Nase 
oder ein Hebel od. dgl. den Trog kippt und damit die Abgabe der Spule 
in den betreffenden Kanal oder Schacht 302 veranlaBt. 

Patentanspruch: Vorrichtung zum Sortieren vollbewickelter Spu
len, dadurch gekennzeichnet, daB die durcheine Transport vorrichtung 
zugefiihrten fertigen Spulen einzeln auf einen Wagebalken (8) gebracht 
werden, welcher sich alsdann um eine vertikale Achse (19) um einen 
seinem Niedergang entsprechenden Winkel dreht und bei dieser Schwin
gung iiber einen der Fadenfeinheit entsprechenden Kanal oder Schacht 
gelangt, in den die auf dem Wagebalken befindliche Spule abgegeben 
wird, wobei die Drehung des Wagebalkens dadurch bewirkt wird, daB 
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letzterer auf eine von mehreren in gleichen Zwischenraumen und Ab
standen voneinander vorgesehenen Einkerbungen (29) eines in ab
wechselnde Umdrehung versetzten Bogenstiickes (28) auftrifft oder in 
die betreffende Einkerbung eingreift so daB das Sortieren der Spulen 
vollkommen selbsttatig erfolgt. 

Nach Boullier. 
79. J.-A.-E.-H. Boullier. Herstell ung glanzender und weicher 
K unstseidefaden aus Kollodi urn mit Aceton oder Essigester. 

Franz. P. 368 190; brito P. 165121907• 

Kollodium, welches mit Aceton oder Essigester hergestellt ist, gibt 
nur dann gute Faden, wenn man die Dampfspannung dieser Losungs. 
mittel erhOht und sie der von Ather-Alkohol moglichst nahe bringt. Dies 
kann geschehen durch Verspinnen bei etwa 30-400 0 1), oder durch 
Zusatz von Ather oder anderen Korpern mit hoherer Dampfspannung, 
oder durch Spinnen in moglichst trockener Luft oder durch vereinigte 
Anwendung mehrerer dieser Mittel. 

Nach Boullier" Lafais. 
80. Societe Boullier & Lafais, Paris. Verfahren z ur Herstell ung 

von Kunstfaden aus Aceton- oder anderem Kollodium. 
D.R.P. 210 867 Kl. 29a vom 14. VII. 1908 (geloscht); franz. P. 392442; brito P. 

150151908• 

Verwendet man Aceton als Losungsmittel fiir Nitrozellulose, so 
scheint die giinstigste mittlere Temperatur fiir das Verspinnen zwecks 
Erzielung glanzender und weicher Faden etwa 400 C zu sein. Je nach 
dem Feuchtigkeitsgehalt der Luft kann diese Temperatur urn einige 
Grade erhoht oder vermindert werden. Wird das Aceton mit einer 
geringen Menge Essigester vermischt, was eine Erhohung der Festigkeit 
des Fadens zur Folge hat, so muB die Verspinntemperatur etwas erhoht 
werden, und allgemein muB diese Temperatur im umgekehrten Verhalt
nis zur Dampfspannung des verwendeten Losungsmittels erhoht werden. 

Zweck der Erfindung ist nun, fiir die Erzielung dieser fiir das Ver
spinnen geeigneten Temperatur eine ortliche Warmequelle vorzusehen, 
die durch Strahlung auf die Faden beim Verlassen der Sphmmaschine 
einwirkt und dazu dient, nur das die Faden umgebende Mittel auf dem 
geeigneten Warmegrad zu erhalten, ohne aber die iibrige Umgebung, 
wo sich die Spinnmaschine befindet, zu beeinflussen. Es ist bekannt, 
die Kunstseidenfaden unmittelbar nach ihrem Austritt aus den Spinn
diisen dem EinfluB einer Warmequelle auszusetzen, indem man sie 
entweder iiber eine geheizte Trommel fiihrt oder beim Fiihren iiber eine 
nicht geheizte Trommel strahlender Warme aussetzt. In beiden Fallen 
erleidet der eben gesponnene Faden eine Formveranderung. Zur Ver
meidung dieses Dbelstandes wird der Faden gemaB der vorliegenden 

1) Das brito P. gibt 35-45 0 0 an. 
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Erfindung freihangend an der Warmequelle vorbeigefiihrt. Die Zeich
nung veranschaulicht in Fig. 49 und 50 schematisch im Aufri13 und in 
Seitenansicht eine gewohnliche Spinnmaschine, die so eingerichtet ist, 
daB das Verspinnen des Kollodiums unter den geeigneten Temperatur
bedingungen erfolgen kann. Wie aus der Zeichnung ersichtlich, kann 
dieses Ergcbnis dadurch erzielt werden, daB man auf der Vorderseite 

der Spinnmaschine hin
ter den Fadendiisen 
einen Radiator a anord
net, der auf irgendeine 
Weise (durch Dampf, 
heiBe Luft, elektrischen 
Strom usw.) erhitzt wird, 
und der so auf der Trag
platte b angebracht ist, 
daB auf die gesamten 
Faden wahrend ihres 
Durchganges von den 
Diisen zu den Wickel
spulen die Temperatur 
ausgestrahlt wird, die 
fiir das Verspinnen des 
Kollodiums erforderlich 
ist. Die Vorderseite der 

Fig. 49. Fig. 50. Spinnmaschine konnte 
mit einer Schutzhiille 

versehen werden, um jede Ausstrahlung iiber die Zone hinaus, die er
hitzt werden soIl, zu vermeiden, was die Warmeausnutzung noch er
hohen wiirde. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Kunstfaden aus 
Aceton- oder anderem Kollodium, bei welchem die Faden nach dem 
Austritt aus den Diisen strahlender Warme ausgesetzt werden, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Faden freihangend an der Warmequelle vorbei
geleitet werden. 

Nach Bouillot. 
81. Ch. Bouillot. Vorrichtung zur Herstellung glanzender 

Faden aus Pasten von Nitrozellulose und Aceton. 
Franz. P. 373947. 

Losungen von Nitrozellulose in Aceton geben beim Verspinnen in 
der iiblichen Weise triibe, glanzlose Faden. Es beruht dies darauf, daB 
der Wasserdampf der Luft, durch die der Faden geht, Veranlassung 
zur Bildung eines Hydrats gibt. Dies wird dadurch vermieden, daB der 
Faden gleich nach seiner Bildung iiber eine polierte, durch Dampf, Gas 
oder ein anderes Mittel erhitzte Walze gefiihrt und danach aufgespult 
wird . Die ganze Vorrichtung ist in einem Kasten eingeschlossen, aus 
dEm die entwickelten Dampfe abgesaugt und wiedergewonnen werden. 
(2 Zeichnungen.) 
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Nach Vittenet. 
82. H. E. A. Vittenet, Lyon-Montplaisir, Frankr. Verfahren z ur 
Herstellung von kiinstlicher Seide und Gewebestoffen aus 

Pyroxylin - Acetonlosungen. 
D.R.P. 171 639 Kl. 29b vom 7. II. 1905 (geloscht); franz. P. 350383, mit Zusatz 

5491; brito P. 16891905; osterr. P. 24849; Vcr. St. Amer. P. 842125. 

Die Losung von Pyroxylin in Aceton gibt ein Kollodium, welches 
dem mit Alkohol-Ather erhaltenen in seinem physikalischen Aussehen 
sehr nahe steht und auch ebensogut bei gleicher Viskositat versponnen 
werden kann. Der erhaltene Faden besitzt aber in beiden Fallen nicht 
die gleichen Eigenschaften. Wahrend der aus Alkohol-Ather-Kollodium 
erhaltene Faden vollkommen durchsiehtig ist und einen der Seide ahn
lichen Glanz sowie Geschmeidigkeit besitzt, ist der aus Pyroxylin 
in Aceton erhaltene Faden undurchsichtig und briichiger. Dies ist be
sonders dann der Fall, wenn das Verspinnen in feuchter Luft erfolgt 
oder die Acetonlosung Wasser enthalt. Beide Faile miissen aber bei 
der Herstellung kiinstlicher Seide eintreten. Die unerwiinschten Eigen
schaften des Kollodiums aus Pyroxylin und Aceton diirften darauf 
zuriickzufiihren sein, daB sich zwischen Aceton und Pyroxylin eine 
molekulare Verbindung bildet, die nach der Entfernung des Aeeton
iiberschusses, durch welehen die Verbindung in Losung gehalten wurde, 
in Aussehen und Eigenschaft mehr dem Zelluloid als der kiinstlichen 
Seide ahnlich erscheint. 

Die Erfindung bezweckt, den geschilderten Obelstand bei der An
wendung von Aceton-Kollodium zu vermeiden. Zu diesem Zweeke lost 
man in dem Aeeton vor der Verspinnung eine passende Menge schwef
liger Saure. Die so erhaltene Pyroxylin-Aceton16sung kann in der 
gewohnliehen Atmosphare oder in einer Atmosphare von schwefliger 
Saure allein, oder mit trockener oder feuchter Luft vermischt, ver
sponnen werden. Die Verwendung des Acetons ist wegen seines ge
ringeren Preises und seiner leichteren Gewinnbarkeit empfehlenswert. 
Der gewonnene Faden ist halt barer als der mit Alkohol-Ather erhaltene. 
Man kann auch eine Losung von Pyroxylin in reinem Aceton in einer 
sehweflige Saure enthaltenden Atmosphare verspinnen. Zur Ausfiihrung 
der Erfindung kann Aceton aile in oder nach Zusatz von schwefliger 
Saure verwendet werden. In letzterem Faile leitet man einen Strom 
schwefliger Saure in das Aceton, bis eine der gewiinsehten Sauremenge 
entsprechende Gewichtszunahme erfolgt ist. Die Menge der schwefligen 
Saure kann von einigen Tausendsteln bis 30% schwanken. Die letztere 
Menge ist die Grenze der Losliehkeit der schwefligen Saure in Aceton. 
Man wird bemiiht sein, eine moglichst geringe Menge schwefliger Saure 
zu verwenden. Mit dem steigenden Wassergehalte der Mischung muB 
aueh die Menge schwefliger Saure steigen. Zu dieser Losung von schwef
liger Saure in Aceton fiigt man dann Pyroxylin in einer je nach der 
gewiinsehten Viskositat wechselnden Menge. Die erhaltene homogene 
Mischung wird dann versponnen, wobei die oben angegebene Atmo
sphare benutzt werden kann. 

S ii v ern. Die kiinstliche Seide. 5. Aufl. 6 
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Pat en tan s p r ii c he: 1. Verfahren zur Herstellung von kiinstlicher 
Seide und Gewebestoffen aus Pyroxylin-AcetonlOsung, dadurch gekenn
zeichnet, daB die Verspinnung in Gegenwart von schwefliger Saure erfolgt. 

2. Eine Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Pyroxylin in schweflige Saure enthaltendem 
Aceton gelost und dann versponnen wird. 

3. Eine Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Kollodium-Acetonlosung in einer Atmosphare 
von schwefliger Saure, welche auch trockene oder feuchte Luft ent
halten kann, versponnen wird. 

4. Eine Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Verspinnung der schweflige Saure cnt
haltenden Pyroxylin-Acetonlosung in einer Atmosphare von schwefliger 
Saure, welche auch trockene oder feuchte Luft enthalten kann, erfolgt. 

Vgl. hierzu die Vorrichtung nach D.R.P. 194825, S. 143. 

83. H. E. A. Vittenet. Verfahren zur Erzielung glanzenden und 
seidenartigen A ussehens bei K unstseide. 

Franz. P. 386 109. 
Beim Verspinnen von Nitrozellulosepaste, besonders mit Aceton her

gestellter, wird in der Nahe der Spinnoffnungen die Luft auf moglichst 
niedrigem Feuchtigkeitsgrade dadurch erhalten, daB in den unteren 
Teil der Spinnvorrichtung gekiihlte Luft eingeleitet wird, die an der 
Decke des Arbeitsraumes abgeleitet und wieder der Kiihlvorrichtung 
zugefiihrt wird. Auch im oberen Teil des Arbeitsraumes sind Kiihlrohre 
angeordnet. 1m oberen Teil der Spinnvorrichtung dagegen hinter den 
Spulen befinden sich Heizrohre, die mit den Spulen von einem Mantel 
umgeben sind und die auf den Spulen befindlichen Faden auf einer 
Temperatur von etwa 60 -700 erhalten. Es wird z. B. mit Luft von 50% 
Feuchtigkeit bei lO-13° C und dann bei einer Temperatur von 700 bei 
den Spulen gearbeitet. (5 Zeichnungen.) 

Nach Cordonnier-Wibaux. 
84. A.-C. Cordonnier-Wibaux. Verbesserungen in der Herstellung 
von Kunstseide, besonders solcher aus Acetonkollodium. 

Franz. P. 401 343. 

Urn beim Spinnen von Acetonkollodium eine moglichst gleichmaBige 
Erhitzung des Fadens zu erzielen, die zur Erzielung eines glanzenden 
Fadens notwendig ist, befindet sich jeder Faden zwischen zwei Warme
quellen und wird schnell zwischen ihnen hindurchgefiihrt. Hinter den 
Faden und den Warmequellen befindet sich als Warmeschutz ein fester 
oder beweglicher, durchsichtiger Schirm, und vor den Faden ist ein 
verschiebbares Glasfenster angeordnet, welches der Arbeiterin ermog
licht, bei Fadenbriichen zu der Spinnvorrichtung zu gelangen. Durch 
diese Anordnung wird auch die Wiedergewinnung der Losungsmittel 
erleichtert, da sie in verhaItnismaJ3ig engen Raumen verdampfen. 

Das beschriebene Erhitzen des Fadens ist auch bei anderen Kunst
seiden, z. B. Kupferseide, anwendbar. 
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Nach Five. 
85. L. Five, Briissel. Vorrichtung zur Regelung der Faden

spannung bei der Herstellung von kiinstlicher Seide. 
D.R.P. 200824 Kl. 29a vom 19. II. 1907 (geloscht). 

Bei der Herstellung kiinstlicher Seide, z. B. aus Kollodium, ist es 
vorteilhaft, die Spannung der Faden beliebig verandcrn zu konnen, 
urn so unter Regelung des Zuges und der Geschwindigkeit der Auf
wickelspulen Faden von bestimmter Starke zu erhalten. 

Die Erfindung betrifft eine dies em Zwecke dienende Vorrichtung, 
bei der ein zweckmaBig halbkreisformiger, kammartig ausgebildeter 
Fadenfiihrer verwendet wird, welcher verschiebbar ist, und iiber den 
die kiinstlichen Faden laufen, ehe sic auf die Spulc aufgewickelt werden. 
Durch lot- und wagerechte Verschiebung des Kammes, die auf irgendeine 
Art von Hand oder mechanisch erfolgen kann, hat man es in der Hand, 
die Fadenspannung beliebig zu regeln. 

Patentanspruch: Vorrichtung zur Regelung der Fadenspannung 
bei der Herstellung kiinstlicher Seide, insbesondere aus Kollodium, 
unter Verwendung eines kammartigen Fadenfiihrers, dadurch gekenn
zeichnet, daB der Fadenfiihrer lotrecht und wagerecht verstellbar ist. 
(2 Zeichnungen.) 

Nach Societe anonyme des Cell uloses Planchon. 
86. Societe anonyme des Celluloses Planchon, Lyon, Frankr. Vor

richtung zum Spinnen kiinstlicher Seide. 
D.R.P. 219 128 Kl. 29a vom 28. VII. 1908 (geloscht); franz. P. 399218. 

Unter den bekannten Vorrichtungen zum Spinnen kiinstlicher Seide 
gibt es unter anderem solche, bei denen die z. B. in einem Antriebsrad 
gelagerten Spinndiisen in Drehung versetzt werden, urn die ausgepreBten 
Faden umeinander zu wind en und beim Bruch eines dpr zu einem Faden 
zu vereinigenden Einzelfaden dipsen selbsttatig wieder an die anderen 
anzulegen1). Andererseits sind auch solche Einrichtungen bckannt, bei 
den en drehbare Spinntopfe verwendct werden, in denen der Faden nach 
dem Verlassen der Spinndiise und der Gerinnungsbader aufgefangen wird. 

Vorliegende Erfindung bezieht sich auf V crbesserungen an Vor
richtungen, bei welchen die beiden prwahnten MaBnahmen vereilligt 
sind; sie bezweckt, die Leistungsfiihigkeit der Vorrichtung zu erhohen, 
ohne den Bruch des Fadens befiirchten zu miissen. In der Zeichnung 
ist die Einrichtung in Fig. 51 teilweise im senkrechten Schnitt ver
anschaulicht; sie kann gewissermaBen als ein Element angesehen werden, 
von dem mehrprc, an cinem gceigneten Gestell untergcbracht, gleichzeitig 
diesel be Leistung verrichten. Fig. 52 ist pin Schnitt nach Linie A-A 
der Fig. 51, bei dem beispielsweise zwei hintereinander angeordnete 
Elemente nach Fig. 51 gpzpigt sind. Jedes der Elementc der Vorrichtung 
besteht aus der cine standige Bcwegung ausfiihrpnden Diise'c und aus 
dem eben falls ill Drphung zu setzenden Behalter d, welcher dazu be-

1) Siehe S. 749 ff. 

6* 
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stimmt ist, den aus der Diise c herausgepreBten Faden in Gestalt einer 
Spirale aufzunehmen, und der, urn diesen Faden zum Erstarren zu 
bringen, mit einer geeigneten, beliebig zusammengesetzten Gerinnungs
fliissigkeit gefiillt ist. 

Die Diise c steht mit dem BehliJter a, der die NitrozelluloselOsung 
od. dgl. enthalt, durch Vermittlung einer biegsamen Rohre, z. B. eines 
Schlauches t, in Verbindung; sie ist mit einer ein Filter enthaltenden 

.0, 

A 

Fig. 51. 

Kammer u und mit einem Hahn r ausgestattet 
und erhalt ihre drehende Bewegung durch die 
Schnurscheibe v. Diese ist zu diesem Zwecke 
mit einer zentralen Bohrung versehen und be
wegt sich unter Vermittlung eines aus den 
Kugeln 11 gebildeten Lagers urn eine feste 
Scheibe 10. In dieser Bohrung ist, und zwar 
an der Wand, die Diise c befestigt. Sie oder das 
mit ihr in Verbindung stehende biegsame 

v 
Fig. 52. 

Rohr t wird dort durch die 
Fiihrung z gehalten, so daB, 
sobald die Scheibe v in Be
wegung gesetzt wird, mit 
dieser auch die Diise c sich 
dreht. Wah rend der Kreis
bewegung der Diise wird das 
biegsame Rohr t durch seiner: 
eigenen Widerstand an einer 
Umdrehung urn seine eigene 
Achseverhindert. DieScheibev 
wird durch eine endlose, iiber 
eine urn eine Achse 3 dreh

bare Schnurscheibe 2 und iiber die Zwischenscheiben 4 und 5 gefiihrte 
Schnur in Bewegung gesetzt. Kraft wird in die ganze Einrichtung 
durch die Achse 8 gesandt, welche von eincr beliebigen Maschine mit 
Hilfe eines Riemens od. dgl. angetrieben wird. Es ist zu ersehen, daB 
der aus der Diise austretende Faden eine zylindrische Bahn beschreibt, 
welche mit der Achse des Behalters a konzentrisch ist. Unterhalb 
der Diise ist der Behalter d angeordnet. Er ruht auf einer Platte, die 
von einer senkrechten Achse 6 getragen wird. Mit Hilfe einer auf der 
Achse 8 aufgekeilten Schraube ohne Ende 7, welche mit dem auf der 
Achse 6 angcordneten Schneckenrade 9 in Eingriff steht, wird die 
Achse 6 und somit auch der Behalter d in Umdrehung versetzt. Er ist 
mit einer Fliissigkeit gefiiIlt, welche je nach der Natur des Fadens zu
sammengesetzt ist und dazu dient, den von der Diise c in den Behalter d 
fallenden Faden sofort zum Erstarren zu bringen. 

Patentanspruch: Vorrichtung ZUlli Spinnen kiinstlicher Seide, 
bei der der aus einer in Drehung versetzten Spinndiise austretende 
Faden unmittelbar nach dem Verlassen der Diise in einem eben falls 
in Drehung versetzten, mit einer das Erstarren des Fadens herbei
fiihrenden Fliissigkeit gefiillten Behalter aufgefangen wird, dadurch 
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gekennzeichnet, daB die mit dem Druckbehalter mit Hilfe einer bicg
samen Leitung (t) in Verbindung stehende Spinndiise (c) in der Bohrung 
einer drehbar gelagerten Schnurscheibe angeordnet und an der Wandung 
der Bohrung derart befestigt ist, daB sie die Umdrehung der Seilscheibe 
mitmachcn und hierbei einen Kreis beschreiben muB. 

Nach Krafft. 

87. V. Krafft, Paris. Vorrichtung zur Herstellung kiinstlicher 
Faden, z. B. Seidefaden. 

D.R.P. 186277 Kl. 29a vom 1. III. 1906 (geliischt); franz. P. 363922; osterr. P. 
27037 (Ungarische Chardonnet-Seidenfabriks-Akt.-Ges. Sarvar). 

Es sind Vorrichtungen zur Herstellung von kiinstlichen Faden be
kannt, bei dcnen der aus dcr Spinnvorrichtung oder der Spritzdiise 
austretende Faden auf einen Haspel auf
gewickelt wird. Demgegeniiber bedient 
sich die den Gegenstand vorliegender 
Erfindung bildende Vorrichtung des 
Haspels nur als eines Zwischenorganes, 
das dem Faden eine gewisse Trocknung 
geben soll, wahrend die eigentliche Auf- <f::====~:r. 
wicklung auf einer Spule geschieht. 
Der aus der Spinnvorrichtung oder dcr 
Spritzdiise austretende Faden wird da
nach in einem Arbeitsgange iiber einen 
Haspel hinwcg, urn den er mehrfach ge
fiihrt ist, auf eine Spule gewickelt, die 
cine groBere Umfangsgeschwindigkeit als 
der Haspel besitzt, wodurch der vorge
trocknete kiinstliche Faden vprstreekt 
wird und so die erwiinschten Eigen
schaften erhalt. Die Vorrichtung ist bei
spielsweise in Fig. 53 im AufriB in teil
weisem Schnitt dargestellt. Der aus dem 
Mundstiick A austretende Spinnfaden B 
wird urn den oben befindlichen Haspel C, 
der einen verhaltnismaBig groBen Durch
messer besitzt, in mehrfachen Win
dungen gefiihrt. Eine Stufenscheibe er

Fig. 53. 

teilt mittels Schnur E dem Haspel C, auf dessen Achse cine Schnur
scheibe F aufgekeilt ist, die gewiinschte Drehung. Der Spinnfaden B wird 
hierbci durch einen Kamm G gefiihrt und urn den Haspel schraubenformig 
gewunden, und zwar erhalt der Haspel im vorliegenden Faile drei biOI 
zehn Fadenwindungen, so daB jeder Punkt des Fadens stets diese ganze 
Bahn von drei bis zehn Umgangen durchlaufen muB. 1m gleichen 
Arbeitsgange Iauft der Faden danaeh von dem Haspel ab, wird zu dem 
hin- und hergehenden Fadenfiihrer H geleitet und gelangt dann zu der 
Spule J, die ihn aufwindet. Die Umfangsgesehwindigkeit der Spule J 



86 Herstellung aus nitrierter Zellulose. 

ist aber groBer als diejenige des Haspels, so daB ein Verstrecken des Spinn
fadens bewirkt wird. Da hier die Spritzduse einen groBeren Durchmesser 
besitzen kann, als wenn der Faden ohne Verstreckung aus mehreren 
Fasern vereinigt wird, so braucht das verwendete Kollodium nicht 
die gleiche vortreffliche Beschaffenheit zu bcsitzen, die bisher erforder
lich war, und es braucht die KollodiumlOsung nicht so sorgfaltig, wie 
bisher ublich, hergestellt zu sein. Es kann daher jede Art von wasser
freier und hydrierter SchieBbaumwolle benutzt werden. 

Patentanspruch: Vorrichtung zur Herstellung kunstlicher Faden, 
z. B. Seidefaden, dadurch gekennzeichnet, daB der aus der Spinnvor
rich tung oder der Spritzduse austretende Faden in einem Arbeitsgange 
zunachst in ein- oder mehrfachen Umgangen urn einen Haspel gefuhrt 
und von dem Haspel auf eine Spule aufgewickelt wird, die eine groBere 
Umfangsgeschwindigkeit besitzt als der Haspel. 

Nach Societe anonyme des plaques et papiers photographiques 
A. Lumiere et ses fils. 

88. Societe anonyme des plaques et papiers photographiques A. Lumiere 
et ses fils, Lyon, Frankr. A ufwickelvorrichtung fur kunstliche 

Seide. 
n.R.p. 173012 Kl. 29a vom 30. IV. 1905 (ge16scht). 

Die Erfindung dient zum Aufwickeln des im Fallungsbade gebildeten 
kunstlichen Seidenfadens und hat den Zweck, die wahrend des Aus
wechselns der Spulen fUr kunstliche Seide u. dgl. auftretenden Zeit
und Materialverluste zu beseitigen, welche dadurch cntstehen, dan das 
Fadenmaterial ununterbrochen zugefUhrt wird, wahrend das Aus
wechseln der Spulen eine gewisse Zeit in Anspruch nimmt. Auch macht 
das Befestigen des Fadenendes an die leere Spule dabei einige Schwierig
keiten. 

GemaB der Erfindung ruhen die Spulen in besonderen, urn eine ge
meinschaftliche Achse drehbaren Lagern in der Weise, daB man nur 
notig hat, sobald eine Spule vollbewickelt ist, diese mit dem Lager zu 
drehen, urn den Antrieb dieser Spule zu unterbrechen und eine neue 
leere Spule in Betrieb zu setzen, wobei sich das neue Fadenende auf 
eine zu diesem Zweck an dem leeren Spulenkorper vorgesehene Kollo
dium- oder Zelluloidschicht festlegt. Das Auswechseln der Spulen geht 
demnach ohne irgendwelchen Zeit- und Materialverlust vonstatten. 
Fig. 54 zeigt einen Schnitt durch die Vorrichtung senkrecht zu den 
Spulenachsen, wahrend Fig. 55 einen Schnitt nach Linie A-A der 
Fig. 54 veranschaulicht. Mehrere derartige Vorrichtungen sind auf der 
Welle a angeordnet. Jede von ihnen besteht aus einer sich gemeinsam 

. mit der Welle drehenden Trommel g und zwei feststehenden mit dem 
Gestell k verbundenen Scheiben c, die konzentriseh zur Trommel liegen. 
Au13erdem gehoren noch zu jeder Vorrichtung zwei durch Bolzen e mit
einander verbundene Ringe d, welehe den gleiehen Durchmesser wie die 
Scheiben c aufweisen und sich gemeinsam von Hand drehen lassen. Die 
Spulen bl, b2, b3 sind in bekannter Weise haspelartig gebaut, sie besitzen 
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je zwei kreisfOrmige Flanschen und in del' Nahe del' Flanschcnrander 
Stifte, auf welche eine Schicht aus Kollodium, Zelluloid od. dgl. aufgc
bracht ist. Diese Schicht hat den Zweck, den von del' Spinnmasehine 
kommenden Faden, welcher mit einem Losungsmittel fiir SchieBbaum
wolle impragniert ist, ohne weiteres haften und sieh darauf selbsttiitig 
festlegen zu lassen. Die von Hand drehbaren Ringe d besitzen Ein
schnitte h, in denen die Spulenachsen 0 ruhen. Diese greifpn auBcrdem 
in kreisformige Nuten i del' feststehenden 
Seheiben c ein. Diese Nuten i Hegen konzen
trisch zur Achse a mit Ausnahme einer Stelle, 
welche sich unmittelbar senkrecht iiber del' 
Trommel g befindet. An diesel' Stelle senkt 
sich die Nut etwas nach dem Mittelpunkt 
del' Scheibe, so daB diejenige Spule, welche 
sich gerade senkrecht iiber del' Achse a be
findet, auf die Trommeloberflache nieder
sinkt und von del' Trommel g angetrieben 
wird, wahrend die rechts und links davon 
liegenden Spulen bl und b3 entfernt von del' 
Trommeloberflache gehalten werden. Die 
Lagernuten sind an mehreren Stellen l offen, 
urn das Einfiihren und Herausnehmen der 
Spulen zu ermoglichen. 

Die Wirkungsweise ist folgende: Die 
Trommel g, welehe sich in Richtung des 
Pfeiles (Fig. 54) dreht, nimmt bei diesel' 
Drehung die Spule b2 mit, wahrend die 
anderen Spulen bl , b3 ruhen. Del' aus del' 

Fig. 54. 

J 

r .AI 

rI " 

:Fig.55. 

Fallfliissigkeit kommende Faden f wird in bekannter Weise durch einen 
hin- und hergehenden Fadenfiihrer r auf die sich drehende Spule b2 

aufgewickelt. Sobald nun die Spule voll ist, dreht man die Ringe d 
mit del' Hand in Richtung des Fadenauflaufes, so daB die Spule b2 an 
die Stelle hingefiihrt wird, an del' sich vorher die Spule b3 befand, 
wahrend die Spule bl zu del' Stelle hingefiihrt wird, an del' sich vorher 
die Spule b2 drehte. Del' Antrieb del' Spule b2 wird hierdurch sogleich 
unterbrochen, wahrend nunmehr die Spule bl von del' Trommel g an
getrieben wird. Del' Faden f legt sich dabei gegen die Kollodiumschicht i 
diesel' Spule und haftet ohne weiteres daran fest, so daB der Antricb 
del' neuen Spule bl ohne Zeit- und Materialverlust erfolgt. Nach jeder 
Auswechslung kann man ohne wei teres die volle Spule entfernen und 
rechts von del' angetriebenen Spule eine neue einfiihren. 

Patentanspriichc: 1. Aufwickelvorrichtung fiir kiinstliche Seide, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine Anzahl Spulen urn eine Antriebs
trommel (g) revolverartig derartig gelagert ist, daB nul' immer eine del' 
Spulen durch die Trommel mitgenommen wird, wahrend die iibrigen 
Spulen mit ihr auBer Beriihrung stehen, und nach Fiillung einer Spule 
durch Drehen der Lagerkorper (d) eine neue Spule in die Arbeitslage, die 
vorher angetriebene Spule hingegen sofort ZUlli Stillstand gebracht wird. 
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2. Aufwiekelvorriehtung naeh Ansprueh I, dadureh gekennzeiehnet, 
daB die Spulen revolverartig in Ringen gelagert sind, die sieh von Hand 
urn feststehende Seheibenflansehen drehen lassen, und die verlangerten 
Zapfen der Spulen in besonderen Nuten del' feststehenden Seheiben 
gefiihrt sind. 

3. Eine Ausfiihrungsform del' un tel' I gesehiitzten Vorriehtung, 
dadureh gekennzeiehnet, daB die Spulenkorper mit einer Sehieht aus 
Kollodium, Zelluloid od. dgl. belegt sind, urn beim Ausweehseln der 
Spulen sofort ein Festhaften des kiinstliehen Seidenfadens od. dgl. an 
dem Spulenkorper zu bewirken. 

Nach Sauverzac. 
89. J.-lU. de Sauv('rzac. Einriehtung zum Zwirnen von Kunst· 
seidefaden beim Spinnen mit Regelungsvorriehtung fiir das 

A usziehen. 
Franz. P. 415 060. 

Die aus der Spinndiise, die aueh rotieren kann, kommenden Kollo
diumfaden A (Fig. 56) werden iiber den im Sinne des Pfeils sieh urn 

seine Aehse drehenden Zylin
der B gefiihrt, del' dureh die 

c 

.D 
-E 

Ii 

c 6 Sehnurseheibe G angetrieben 
wird. B fiihrt auBerdem in 
seiner Langsriehtung eine 
kreisformige Bewegung aus, 
die ihm dureh die Scheibcn D 
und die Sehnurseheiben F er
teilt wird. AIle diese Be
wegungen bewirken, daB del' 
Faden gleiehmaBig abgezogen 
wird und sieh beim Auf-Fig. 56. 
fangen auf einem Trager odeI' 

in einem Spinntopf in mehr oder weniger groBen Spiralen ablagert. 
(2 Zeiehnungen.) 

Nach Loewe. 
90. B. Loewe, Paris. Verfahren und Vorriehtung zum Spinnen 
von kiinstlieher Seide, bei welehen der Faden in die Luft 

a ustritt. 
D.R.P. 234927 KI. 29a vom 10. X. 1908 (gei6scht); franz. P. 403242; schweiz. P. 

45288; brito P. 180861909• 

Das Verfahren besteht hauptsaehlieh darin, daB del' aus der Spinn
diise austretende Faden eine derartig groBe Streeke zwischen del' Aus
trittsoffnung des Mundstiieks und der Aufwiekelspule, auf welche del' 
Faden im Hin- und Hergang gefiihrt wird, in freier Luft freihangend 
durehlauft, daB er ohne jede weitere Vorriehtung und ohne Zwisehen
behandlung von selbst an del' Luft erstarrt, wobei er eine leiehte Drillie
rung erfahrt, etwa wie sie ein aus einer feinen Offnung eines zylindri-



Nach Loewe. 

schen Gefanes untcr Druck austretender Wasserstrahl erhiilt. Erst nach 
einigem Verweilen auf dcr bcwickelten Spule wird dcr Faden ab
gehaspelt. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zum Spinnen von kiinstlicher 
Seide und zum Dberziehen von natiirlicher Seide und Textilfasern 
iiberhaupt, bei welchem der Faden in die Luft austritt, dadurch gekenn
zeichnet, dan der aus der Spinndiise allein oder mit einem anderen 
Faden austretende Faden eine derartig groBe Strecke zwischen Mund
stiick und dem hin- und hergehenden FadenfUhrer der Aufwickelspule 
freihangend durchliiuft, dan der kiinstliche Seidenfaden ohne jede weitere 
Vorrichtung und ohne Zwisehenbehandlung in der Luft erstarrt und 
eine leichte Drillierung erfahrt. 

2. Vorriehtung zur Ausfiihrung des Verfahrens naeh Ansprueh 1, 
dadureh gekennzeiehnet, daB ein Verteilungsrohr einerseits eine Anzahl 
von in bekannter Weise abnehmbaren und mit auswechselbaren Mund
stiieken versehenen Spinndiisen tragt und andererseits mit einem Be
halter fUr den Rohstoff verbunden ist. 

4. Vorrichtung zur AusfUhrung des Verfahrens nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeiehnet, daB ein Spinnrohrchen vorgesehen ist, das in 
seinem Mantel eine Offnung tragt, in die der mit Hahn versehene Stutzen 
des Verteilungsrohres miindet, und das oben mit einem auswechselbaren 
Deekel versehen ist. (6 Zeichnungen.) 

Der Gegenstand des 

9f. Zusatzpatentes 252059 Kl. 29a vom 28. IV. 1911 (geli.ischt); Ver. St. Amer. P. 
1 151487; franz. Zus.P. 13253; brito P. 194501911 

desselben Erfinders ergibt sieh mit ausreiehender Deutlichkeit aus den 
Patentanspriiehen: 1. Verfahren zum Spinnen von kiinstlieher 

Seide und zum Dberziehen von natiirlicher Seide und Textilfasern iiber
haupt, bei welchem der Faden in die Luft austritt, nach Patent 234 927, 
dadureh gekennzeiehnet, daB ein aus dem Spinnrohrehen an die Luft 
heraustretender iiberzogener (brillantierter) Textilfaden einen sich urn 
ihn herumrollenden Kunstseidefaden mitreif3t und ein zweiter oder 
mehrere andere gleichzeitig aus anderen Spinnrohrehen austretende 
Kunstseidefaden urn den Textilfaden herumgerollt werden, welehe an 
diesem derart anhaften, daB sie dureh geeignete Bader von ihm getrennt 
werden konnen. 

2. Spinnrohrchen zur AusfUhrung des Verfahrens nach Anspruch 1, 
dadureh gekennzeichnet, dan zum Spinnen Spinnrohrehen mit mehreren 
Loehern verwendet werden, von denen eines zum Austritt des iiber
zogenen (brillantierten) Textilfadens und cines von diesem mitgerissenen 
Kunstseidefadens dient, wah rend die anderen zum Austritt von Kunst
seidefaden dienen. 

3. Spinnrohrehen naeh Anspruch 2, gekennzeichnet durch eine Haupt
austrittsoffnung fUr den iiberzogenen (brillantierten) Textilfaden und 
zwei oder mehrere urn diese Offnung angeordnete Nebenoffnungen. 

(4 Zeiehnungen.) 
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Nach dem 
92. franz. Zus.P. 13 215 

geht der Faden nicht erst auf eine Spule und dann durch ein Bad, 
sondern er geht direkt, nachdem er einen langen Weg durch die Luft 
zuriickgelegt hat, iiber den Fadenfiihrer zu dem Haspel. Die Spinn
diisen sind zu mehreren an einem gemeinsamen ZufUhrungsrohr an
gebracht, und durch SchlieBen eines Hahnes kann eine Mehrzahl von 
Spinndiisen stillgesetzt werden. Oberhalb jeder Spinndiise ist ein ab
geschlossener Luftraum vorgesehen, der als Luftpolster Druckver
schiedenheiten in der zugefiihrten Spinn16sung ausgleicht und ein gleich
maBiges Spinnen bewirkt. (5 Zeichnungen.) 

93. B. Loewe, Paris. Verbessertes Verfahren zur Herstellung 
kiinstlicher Seide und Apparat dazu. 

Brit. P. 180871909; franz. P. 403243; schweiz. P. 45289; D.R.P. 235602 Kl. 29a 
vom 10. X. 1908 (geloscht). 

Nitrozelluloselosungen werden aus feinen Offnungen ausgepreBt und 
der gebildete Faden wird in einem GefaB aufgesammelt, das in der 
Mitte des Bodens ein Loch hat. Der Faden lagert sich in diescm GefaB 
in regelmaBigen Windungen ab und wird hierbei, ohne einer Spannung 
ausgesetzt zu sein, trocken und fest. Hat sich in dem GefaB eine ge
wisse Fadenmenge abgelagert, z. B. so viel, um einen Strang zu bilden, 
so wird die Zufiihrung weiterer Spinnfliissigkeit unterbrochen und der 
Faden durch das Loch im Boden des SammelgefaBes abgezogen und 
auf eine Spule gewickelt. Die Spule wird dann an einer anderen Stelle 
der Spinnmaschine so gelagert, daB sie sich frei drehen kann, und der 
Faden wird von ihr abgezogen, durch ein Wasserbad gefiihrt, welches 
den in dem Faden enthaltenen Alkohol aufnimmt, und auf cinen Haspel 
aufgewunden. 

Patentanspruch: Vorrichtung zum Spinnen kiinstlicher Seide 
und zum Dberziehen von natiirlicher Seide und Textilfasern iiberhaupt, 
bei welcher der Faden frei in die Luft austritt, nach Patent 234 927, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen Fadenbildungs- und Aufwickel
stelle eine Aufspeicherungsstelle angeordnet ist, die zweckmaBig aus 
einem offenen GefaB besteht, dessen Boden mit einer Offnung fUr den 
Eintritt des Fadens versehen ist, in welches der aus den PreBrohrchen 
austretende Faden eintritt und sich selbsttatig aufwickelt. (2 Zeich
nungen.) 

94. B. Loewe, Paris. Verfahren zum Spinnen von kiinstlicher 
Seide und zum Dberziehen von natiirlicher Seide und Textil
fasern iiberhaupt, bei welchemder Faden in die Luft austritt. 
D.R.P. 238160 Kl. 29a vom 21. I. 1909, Zusatz zum D.R.P. 235602 (geloscht). 

Das HauptpatenP) schiitzt eine Vorrichtung, bei welcher der Faden 
in die Luft austritt, und welche dadurch gekennzeichnet ist, daB zwischen 
Fadenbildungs- und Aufwickelungsstelle eine Aufspeicherungsstelle an
geordnet ist, die zweckmaBig aus einem offenen GefaB besteht, dessen 

1) S. vorstehend. 
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Boden mit einer Offnung fUr den Eintritt des Fadens versehen ist, in 
welches der aus dem PreBrohrchen austretende Faden eintritt und sich 
selbsttatig aufwindet. 1m Hauptpatent ist angegeben, daB die Arbeits
weise in dieser Vorrichtung unterbrochen erfolgt, indem, sob aid eine ge
wisse Fadenmenge in das AufspeicherungsgefaB aufgenommen worden ist, 
der Hahn des PreBrohrchens geschlossen wird. Es hat sich nun gezeigt, 
daB das Verfahren auch ununterbrochen vor sich gehen kann, ohne 
die Gute der hergestellten Faden zu beeintrachtigen. Das Verfahren 
geht dann in. folgender Weise vor sich: Man laBt den Faden in das Auf
speicherungsgefaB einlaufen, bis eine gewisse Menge von Fadenspiralen 
sich in ihm angesammelt hat. Dann zieht man das untere Ende des Fa
dens durch die Offnung, ohne dabei den Hahn des PreBrohrchens zu 
schlieBen. Die austretenden Fadenspiralen werden dann stan dig durch 
neu nachfolgende ersetzt. 

Patentanspruch: Verfahren zum Spinnen von kunstlicher Seide 
und zum Dberziehen von naturlicher Seide und Textilfasern uberhaupt, 
bei welch em der Faden in die Luft austritt, Zusatz zum Patent 235602, 
dadurch gekennzeiehnet, daB die Arbeit ununterbrochen vor sich geht, 
indem man den Faden in die Aufspeicherungsstelle einlaufen laBt, bis 
eine gewisse Menge von Spiralen sich in ihr angesammelt hat, und dann 
das untere Ende des Fadens durch die Offnung des GefaBes hindurch
zieht, ohne dabei den Hahn des PreBrohrchens zu schlieBen. 

95. B. Loewe, Ziirich. Spinnen kunstlicher Seide. 
Brit. P. 213908 vom 31. Ill. 1924 (Prior. vom 3. IV. 1923). 

Ein Naturseidefaden, der aus einem oder mehreren Kokonfaden 
besteht, wird gezwirnt, getrocknet und mit einer Zellulose16sung (Nitro
zellulose, Zelluloseacetat, Viskose od. dgl.) uberzogen. Er geht dann uber 
Fuhrungsrollen zu einer Aufwickelvorrichtung. Der Behalter fUr die 
Zelluloselosung hat die Gestalt eines Doppelkegels mit exzentrisch 
angeordnetem FadenfUhreroffnungen und wird besonders angetrieben. 
(Zeichnungen.) 

Eine besondere Ausgestaltung des FadenfUhrers, die den Faden glattet 
und gleichmaBiger macht, beschreibt der Erfinder im Brit. P. 239255 
vom 2. V. 1924. 

Nach Cahen. 
96. G. Cahen. Vorrichtung zum Spinnen kunstlicher Seide 

ohne Druck an freier Luft. 
Franz. P. 434 869. 

Die zu verspinnende Flussigkeit befindet sich in dem Behalter A 
(Fig. 57), von wo sie durch das Rohr B dem wagerechten Rohr 0 zu
flieBt. 0 hat an seinem unteren Teil eine Anzahl Offnungen, in denen 
Rohren D stecken, die sich urn ihre Achse drehen lassen und durch die 
Filzdichtungen E gegen 0 abgedichtet sind. Die Rohren D munden 
in groBere Rohren Fund diese in Rohren G. Dichtungen H und I sorgen 
fiir den notigen AbschluB. Die Rohren G sind unten durch Stopfen J 
abgeschlossen, welche die Spinndusen K tragen. Die Zahl dieser Spinn 
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dii en rieht 'ieh naeh del' Zahl del' Einz !faden, die man erzeugen will. 
i Rolu n F sind von Fa ung n L umgeben, um die ieh Zahnrader M 

legon, w leb ihl' Bewegung on cineI' ehraub obn Ende rhaltcn, 
Dadureh dr h n ieh di Bohren D , F, G gl iehmaf3ig urn ihre Aehse. 

Natiirlieh konnt aueh j de a' 'ung L fUr sieh an 
aetrieb n w rden. Di Platte 0 tragt das gahze y t m. 

-=--=-__ = A Di au d n pinl da n austretonden Fad n I' tarron 
.. ofort , vereinigen sieh in einer bestimmt n 1 ntfernung 
yon den DUsen und werd n j naeh del' Drehung del' 
Rohr n D, F, G mehr odeI' weniger stark g zwil'll . 

aeh del' Denitri rung sind die 
Fad n g bl'aueh ·fertig. 

Nach Denis. 

97. 1\1. Deni Mon, Big. Hi If -
v rte il e r o d l' U ntrag r 
fUr Ma.'ehinen zum pinn e n 

~!:~n5~~~~~ j,Un ,t li eh e r id e a u s K oll o-
jj: dium. 

Fig. 57. 

D.R.P. 254 01 Kl. 2!Ja yom 23. n. 
1912 ( c l ' cht); beIg. 1.252514' franz. 

P.452900. 

Hili 'vcrteiler odeI' DU ' ntrag I' 

fUr Ma ' hin n zum pinnen kUn t
lieh r eide, bei d n en die H ahne 
ein groBeI'e odeI' Ideinere Anzahl 
in yer ehiedener Hoh Ii g nd r 

pinndiis n trag 11 , ind b kann . 
Indes' n haben die bekannten Ein
riehtungen den Naehteil , daB b i 
Verstopfung o d I' nbl'auehbal'
we I'd n au h nul' cineI' DU. en 
offnung d r mit d n mehr ren 

h n e Ansatz, al o da betr ffende anz Arbeitsglied , 
a uBer Betri b g tzt werden muf3, womit alsdann gleiehzeitig die 
m Ill' rell auf clem Trag tuck vorge ehcllen Dii enoffnungen d r 
Dii en ausge eha.ltet w I'd n. Bei d el' Erfinclung wird err ieht, daf3 
bei cineI' Vcr topfung ir endeiner pinndU coder bei Bruch irgend-
ine ' Fad n ' e ben mu' di in pinndiise au eweeh elt zu w rden 

brau ht wah rend alle librig n, a l ' aueh die unmittelbar b na hbar'ten, 
wei tel' zu arbeit n v rmogen. Das wird dadur h r·zi It, daB an den 
aufrinandel' folgenden H abnen des Hilf ,ycrteil r d ie ro[3ere und die 
kl in I' nzahl von pinndU' n in t tig r: Abwceh lung versetzt an
ge rdn t und j de pinndlis fUr 'ieh au w ehselbar ing rieht tit, 
wobei diej ni en rrrag til I, e, welehe mehrer DU n auf\\' i n, urn ein ' 

nkreehte e h dr hbar indo Auf dem Rohr 1 ( ig. 5 ), wiebe da 
K II dium den vcr chi dencn pinndii 'en zufiih\' , sind abwechselnd 
di Hahn 2 und 3 angeordn , wobei die Ha.hne 2 nul' eine einzig 
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Spinndiise aufweisen, wahrend die Hahne 3 zwei Spinndiisen tragen. 
Jeder Hahn 2 tragt also in bekannter Weise nur eine einzige Spinndiise 4, 
wahrend jeder der mit 3 bezeichneten Hahne cine Uberwurfmutter 9 tragt, 
in welcher das T-formige Rohrstiick 10 um eine senkrechte Achse dreh
bar ist. Das T-formige Rohr
stiick 10 weist hierbei zwei 
mit Schraubengewinde ver
sehene Stutz en 11 und 12 auf, 
welche die Dberwurfmuttern 7 
und 8 fiir die Spinndiisen 5 
und 6 aufnehmen. Die Spinn
diisen 5 und 6 befinden sich 
hierbei vorteilhaft oberhalb 
der Spinndiisen 4, derart, daB 
die Drehung des Teiles 10 um 
seine senkrechte Achse die 
aus den benachbarten Spinn
diisen 4 hervortretenden Faden 
ebensowenig beeinfluBt wie 
die Bewegung der Schrauben
muttern 7 und 8 odcr der-
jenigen Faden, welche aus den Fig. 58. 
Spinndiisen 5 und 6 heraus-
treten. So kann die Arbeiterin mit der Hand oder aber mit Schrauben
schliissel und anderen Werkzeugen ohne wciteres zu allen Teilen der 
Spinnvorrichtung und der Einzelheiten heranlangen, ohnc daB bei einer 
Arbeit an der einen Spinndiise die Tatigkeit der anderen Spinndiisen 
beeinfluBt wiirde. 

Patentanspruch: Hilfsverteiler oder Diisentrager fiir Maschinen 
zum Spinnen kiinstlieher Seide aus Kollodium, dessen Hiihne eine gro/3ere 
oder kleinere Anzahl in versehiedener Hohe lie gender Spinndiisen tragen, 
dadureh gekennzeiehnet, daB an den aufeinanderfolgenden Hahnen 
des Hilfsverteilers die gro/3ere und die kleinere Anzahl von Spinndiisen 
in stetiger Abweehselung versetzt angeordnet ist und jede Diise fiir sieh 
ausweehselbar ist, wobei diejenigen Tragstiicke, welche mehrere Diisen 
aufweisen, urn einc scnkrechte Achse drehbar sind. 

98. lU. Denis, llions, Belgien. Maschine zum Spinnen kiinstlicher 
Seide im luftleeren oder luftverdiinnten Raum. 

D.R.P.277 154 Kl.29 a vom 28.V.1913 (geloscht); franz. P. 473 481; bclg.P. 256 877. 

Die Erfindung lOst die Aufgabe, das Spinnen kiinstlicher Seide im 
luftleeren oder luftverdiinnten Raum vorzunehmen. Sie besteht im 
wesentlichen darin, da/3 die Spinndiisen, ll'adenfiihrungen und Aufspul
vorrichtungen bei senkrechter Anordnung in abnehmbaren Glocken 
oder Rezipienten untergebracht sind und der Spulenwechsel Bowie die 
Dberfiihrung des Fadens von einer vollbewickelten auf eine leere Spule 
durch eine Verschiebung der zur Aufnahme der Spulen dienenden 
Spinueln selbst bewirkt wird, ohne den Spinnvorgang zu unterbrechen. 
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Hierbei sollen die Spulen von Hiilsen gebildet werden, die mit einem 
Langsschlitz versehen sind, dessen Breite dem Durchmesser der vor
erwahnten, in senkrechter Richtung verschiebbaren Spindel entspricht, 
so daB die Spulen seitlich iiber die senkrechte Spindel aufgeschoben 
werden konnen, welche mit einem Spulentrager versehen ist, der die 
Hiilsen durch Federn oder ahnliche Mittel tragt. Das Auswechseln der 
vollbewickelten gegen eine leere Spule erfolgt dadurch, daB die Spindel 
eine Verschiebung nach unten erfahrt, bei der der Spindelschaft die 
zuvor von Hand seitlich iiber die Spindel geschobene und auf eine lose 
gehaltene Platte aufgesteckte leere Spule ergreift, urn diese beim Wieder
emporheben der Spindel zusammen mit der vollen Spule anzuheben 
und damit in den Bereich des Fadenfiihrers zu bringen. Die voU
bewickelte Spule verbleibt also, nachdem der Faden auf die in vor
stehend dargelegter Weise angehobene leere Spindel iibergeleitet ist, 
noch weiter auf der Spindel und nimmt auch noch weiterhin an der 
Drehung dieser Spindel in der Luftleere und bei geeigneter Temperatur 
teil, wodurch die Verdampfung des Tragers oder Losungsmittels ver
vollstandigt wird. Dadurch wird weiter die Moglichkeit geboten, das 
Losungsmittel ohne irgendwelche Verluste wiederzugewinnen. 

Fig. 59 zeigt eine Draufsicht auf die zur Aufnahme des Rezipienten 
oder der Glocke dienende Plattform, wahrend Fig. 60, 61, 62 und 63 
senkrechte, rechtwinklig zueinander genommene Schnitte durch die 
Maschine veranschaulichen. Fig. 64 endlich stellt eine Einzelheit in 
Ansicht und im GrundriB dar. 1 ist eine senkrecht angeordnete, sowohl 
drehbare als auch in senkrechter Richtung verschiebbare Spindel, die 
eine Spindelhiilse 2 tragt, die ihrerseits mit geeigneten Federn 3 aus
geriistet ist, urn die Spulen 4 und 5 aufzunehmen, welche erfindungs
gemaB mit einem LangsschIitz 10 (Fig. 64) versehen sind, dessen Weite 
mindestens dem Durchmesser der Spindel 1 entspricht, so daB die Spulen 
seitlich iiber die Spindel geschoben und auf eine lose Halteplatte 18 auf
gestellt werden konnen. Die Platte 18 ist auf ein Gestell 19 gestiitzt, 
das zweckmaBig an der Buchse 20 vorgesehen sein kann, durch welche 
die Spindel 1 unter Benutzung einer geeigneten Abdichtung hindurch
gefiihrt ist. Diese Buchse 20 ist mit ihrem unteren Teil, unter vollstan
diger Abdichtung, auf einer abgedrehten und vollstandig abgerichteten 
metallischen Plattform 32 (s. Fig. 59, 62 und 63) befestigt, die auBer von 
der Spindel 1 auch noch von einem Stutzen 34 durchdrungen wird. Der 
eben falls vollstandig gegen die Plattform 32 abgedichtete, unterhalb 
davon mit dem Zufiihrungsrohr 35 fiir die Zellulose oder Nitrozellulose 
in Verbindung stehende Stutzen 34 triigt oberhalb der Plattform ein 
gekriimmtes Rohr 33 (s. Fig. 59, 62 und 63), auf dem bei 50 die ein
fachen oder doppeIten Spinndiisen in senkrechter Anordnung vorgesehen 
sind. Oberhalb der Spinndiisen, die in beliebiger Anzahl vorgesehen 
sein konnen, befindet sich die Fadenfiihrung 13, die behufs Umlauf 
warmen Wassers oder warmer Luft oder einer sonstigen Warmequelle 
hohl ausgefiihrt sein kann, und ferner die feste Fiihrung 12, wobei aIle 
diese Teile, also Spinndiisen, Fadenfiihrungen und Aufspulvorrichtungen, 
bei senkrechter Anordnung in abnehmbaren Glocken oder REzipienten 11 
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untergebracht sind. Die GI6cken konnen entweder gHiserne Fenster 
aufweisen und alsdann aus Metall bestehen, oder vollstandig aus Glas 
sein, wobei die Aufsatzflache 37 abgeschliffea ist, so daB entweder un
mittelbar oder aber unter Zuhilfenahme einer geeigneten Zwischenlage 
ein absoluter AnschluB der Glocken an die Plattformen 32 erzielt, also 
die Bedingung fUr die Erzeugung einer Luftverdiinnung oder Luftleere 
unterhalb der Glocken 11 erfUllt wird. Der AnschluB der Luftpumpe 
od. dgl. behufs Erzeugung und Aufrechterhaltung der Luftleere innerhalb 
der Glocken 11 erfolgt bei 49 (s. Fig. 59 und (2). Jede der Glocken ist 
von Schellen 15 und 29 umgeben, die ihrerseits durch Rohre 16 mit
einander verbunden sind, wobei die Rohre 16 zur Fiihrung der Glocke 11 
an senkrechten Stangen 17 dienen. Wie bereits erwiihnt wurde, solI die 
Spindel 1 mit ihrem Spindelschaft 2 sowohl cine drehende Bewegung als 
auch eine Verschiebung in senkrechter Richtung erfahren. Zu diesem 
Zweck ist der unterhalb der Abdichtung 22, 25 befindliche Teil der 
Spindel 1 mit einer langen Keilnut 38 versehen, in die die Feder oder der 
Keil cines Kegelrades 39 eingreift, das mit einem auf der Welle 41 auf
gekeilten Kegelrad 40 in Eingriff steht. Ein Fiihrungsstiick 42, das 
auf den Fuhrungsstangen 44 zu gleiten vermag, ist mit Zahnstangen 43 
verbunden, in die ein auf der W cUe 45 aufgekeiltes Zahnrad 46 eingreift. 
Durch geeignete Umkehrungsmittel besorgt nun die vorstehend be
schriebene Vorrichtung die zur Bildung der Spule 9 erforderliche Auf
und Abbewegung der Spindel 1 und des Spindelschaftes 2, wobei diese 
Spindel 1 mit dem Spindelschaft 2 aber uber die Kegelrader 40 und 39 
in stiindiger Umdrehung gehalten wird. Uberdies kann die Spindel 1 
mit ihrem Spindelsehaft 2 aber noch periodiseh, und zwar von Hand 
oder durch cine mechanische Vorrichtung eine iiber das MaB des iiblichen, 
zum Bewickeln der Spule dienenden senkrechten Hin- und Herganges 
hinausgehende Verschiebung erfahren, wobei diese weitergehende Ver
schiebung den Zweck hat, in der im folgenden zu beschreib!mden Weise 
jeweils cine leere Spule an Stelle der vollbewiekelten zu bringen. 

Beim Beginn der Arbeit der Maschine befindet sich auf dem unteren 
Teil des Spindelschaftes 2 die durch die Federn 3 gehaltene, mit dem 
Schlitz 10 versehene Hulse 5 in der aus Fig:61 ersichtlichen Arbeits
stellung, wobei also das untere Ende dieser Hulse gegenuber der festen 
Fuhrung 12 zu liegen kommt, wahrend auf die lose gehaltene Platte 18 
cine zweite Hulse 8 aufgebracht ist, die sich somit in Bereitschafts
stellung befindet. In weiter oben beschriebener Weise wird nun die 
Spindel 1 mit dem Spindelschaft 2 behufs Bildung der Spule 9 standig 
in Drehung versetzt und iiberdies stiindig auf und ab bewegt, und zwar 
urn die Entfernung, die zwischen der in Fig. 61 mit vollen Linien aus
gezogenen und der bei 6 punktiert veranschaulichten Stellung liegt. Die 
in der Arbeitsstellung befindliche Spule 9 wird also bewickelt, wozu cine 
gewisse Zeit, z. B. eine Stunde, erforderlieh ist. Urn nun an Stelle der 
vollbewickelten eine leere Spule zu bringen, wird die Spindel 1 mit 
ihrem Spindelschaft 2 entweder von Hand oder aber auf mechanischem 
Wege uber das MaB des zum Bewickeln erforderlichen Hin- und Her
ganges hinaus nach unten verschoben, wobei sich zuniichst die voll-
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bewickelte Hulse auf den oberen Rand der auf der Platte 18 befindlichen, 
noch leeren Hulse aufsetzt, um bei weiterem Niedergehen der Spindel 1 
auf den oberen Teil des Spindelschaftes verschoben zu werden, wahrend 
der untere Teil des Spindclschaftes 2 nunmehr die leere, auf der Platte 18 
stchcnde Hulse 8 erfaBt. Bei dem Wiederemporgehen der Spindel 1 
wird dann die leere Hulse 8 mit der vollen Spule 9 angehoben, derart, 
daJ3 sich nunmehr die leere Hulse 8 in Arbeitsstellung, d. h. gegenuber 
der festen Fuhrung 12 befindet, wahrend die volle Spule 9 den oberen 
Teil des Spindelschaftcs 2 einnimmt und noch weiterhin in der Luftleere 
in Umdrehung versetzt wird, so lange, bis auch die soeben mitgenommene 
leere Hulse 8 voll bewickelt ist. Der Faden ist hierbei ohne weitere 
Mittel von der vollbewickelten Spule auf die noch leere geschlitzte HUlse 
herubergefuhrt worden, so daJ3 also die vollbewickelte Spule mit der zu 
bewickelnden Hulse 8 noch mit einem Teil des Fadens in V crbindung 
steht. Nachdem auch die zweite Hulse 8 voll bewickelt ist, wird Luft in 
den Rezipienten 11 gelassen und dieser schnell emporgehoben, worauf 
dann die oberste Spule, die sich unter Annahme der vorerwahnten Arbeits
zeit zwei Stunden in der Luftleere befunden hatte, unter DurchreiJ3en des 
Verbindungsfadens zu der zuletzt bewickelten Spule von dem Spindel
schaft abgenommen wird. Gleichzeitig hiermit wird eine neue leere 
Hulse 8 seitlich uber die Spindel 1 herubergeschoben und auf die 
Platte 18 aufgestellt, worauf der Rezipient 11 wieder niedergelassen 
und die Luftleere in ihm wieder hergestellt wird, was bei Verwen
dung einer genugend groJ3en Luftpumpe in einem einzigen AugenbIick 
stattfinden kann. 

Patentanspruche: 1. Maschine zum Spinnen kunstlicher Seide 
im luftlcercn oder luftverdiinnten Raum, dadurch gekennzeichnet, daJ3 
Spinndusen, Fadenfuhrungcn und Aufspulvorrichtungen bei senkrechter 
Anordnung in abnehmbaren Glocken oder Rezipienten untergebracht 
sind und der Spulcnwechsel und die Dberfuhrung des Fadens von einer 
vollbewickelten Spule auf eine leere Spule durch cine V crschiebung der 
Spindel bewirkt wird, ohne den Spinnvorgang zu unterbrechen. 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daJ3 die 
Spulen von Hiilsen (8) gebildet werden, die zwecks Aufbringung einen 
dem Durchmesser einer senkrechtcn Spindel (1) entsprechend breiten 
Schlitz (10) aufwcisen, und daB die Spindel (1) mit einem Spulentrager 
versehen ist, der die Hulsen durch Federn oder ahnliche Mittel tragt, 
wobei ein Auswechseln dadurch erfolgt, daB die Spindel eine Verschie
bung nach unten erfahrt, bei der der Spindelschaft (2) die zuvor von 
Hand seitlich uber die Spindel geschobene und auf eine lose Halte
plattc (18) aufgesteckte leere Spule ergreift und sie zudem mit der vollcn 
Spule (9) beim Wiederemporgehen der Spindel anhebt. 

3. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die voll
bewickelte Spule, nachdem der Faden auf eine leere Spule ubergeleitet 
ist. noch weiter an der Drehung der Spindel (1) teilnimmt und bei ge
eigneter Temperatur noch weiter in der Luftleere belassen wird, zu dem 
Zweck, die Verdampfung des Tragers oder Losungsmittels zu vervoll
standigen. 

S ii v ern, Die kiinstliche Seide. 5. Auf!. 7 
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Nach Chardon net. 
99. Gral H. de Chardonnet, Paris. Maschine zum Verspinnen von 

Kollodium. 
D.R.P. 320908 Kl. 29a vom 27. VII. 1915 (geloscht), (Prior. Frankreich 

1. VIII. 1914); franz. P. 478405; brito P. 10 857 1915; schweiz. P. 74930. 

Die Maschine ist von solcher Anordnung, daB einer gegebenen Menge 
Kollodium ein bestimmtes Gewicht Seide genau entspricht. Man erhalt 

Fig. 67. 

Fig. 65. Fig. 66. 

eine gleichmaBige Starke, indem eine unveranderliche Beziehung 
zwischen der Spinngeschwindigkeit und der Gesamtmenge des Kollo
diums aufrechterhalten wird, die der Gesamtheit der Spinndiisen zu
gefiihrt wird, deren Spinnfasern oder Faden auf einer gemeinsamen Spule 
aufgewickelt werden. 

Fig. 65 ist ein Querschnitt der Gesamtanordnung der Maschine, 
und zwar ist der Schnitt gemaB der Linie A-A des Grundrisses nach 
Fig. 67 gedacht. Fig. 66 ist ein Querschnitt gemaB der Linie B-B der
selben Fig. 67. Fig. 67 ist ein GrundriB der Maschine in der Hohe der 
Ebene D-D in Fig. 65. Fig. 68 ist eine Seitenansicht der Maschine ge-



Nach Chardonnet. 99 

maB der Ebene G-G der Fig. 67. Fig. 69 ist eine Oberansicht der Zylin
der, der Spulen und der Vorrichtung zur hin- und hergehenden Bewegung 
auf der einen Seite und der Haltevorrichtung allein auf der anderen 
Seite der Maschine. Fig. 70 zeigt in groBerem MaBstabe eine Spulen
hulse und ihre Achse allein. Fig. 71 ist eine Seitenansicht der in Fig. 68 
gestrichelt dargestellten Exzenterscheibe. Fig. 72 ist eine AbwickIung 

Fig. 69. 
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Fig. 73. 

des auBeren Umfanges der FeIge del' Scheibe nach Fig. 71. Fig. 73 stellt 
in senkrechtem Schnitt eine SpinnspindeI mit einer SpuIenhiiIse dar, 
die mit Faden bewickeIt ist. Fig. 74 veranschaulicht in Seitenansicht 
und in groBerem MaBstabe einen Diisentragcr mit der zugehorigen 
RegeIungsvorl'ichtung, wobei die Feder in ihrer auBersten SteHung der 
Entspannung gezeichnet ist. Fig. 75 ist die Oberansicht der Scheibe 
des Dusentragers. Fig. 76 ist ein senkl'echter Schnitt des Dusentragers 
und seiner RegeIungsvorrichtung, wobei sich die Feder in del' Stellung 
ihl'el' gl'ofiten Spannung befindpt. Fig. 77 ist die Oberansieht des obel'en 

7* 
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Endes der Regelungsvorrichtung mit den Fadenfiihrern. Fig. 78 stellt 
in Vorderansicht den Pumpenkorper mit dem zugehorigen Verteilungs
hahn dar. Fig. 79 ist ein senkreehter Sehnitt durch die Pumpe und den 
Verteilungshahn, wobei der Pumpenkolben in seiner oberen Stellung 
dargestellt ist. Fig. 80 ist ein wagerechter Schnitt des in Fig. 79 dar
gestellten Hahnes. Fig . 81 ist die Oberansieht der Verteilungshahne 
und ihrer Steuervorrichtung. Fig. 82 ist die Ansicht der Welle mit zwei 
Scheiben zur Steuerung der Verteilungshahne, und zwar ist die Welle 

Fig. 75. Fig. 77. 
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Fig. 74. Fig. 76. Fig. 78. Fig. 81. Fig. 82 . 

• 
mit ihrem Lager veranschaulicht. Die Maschine hat die allgemeine 
Gestalt der in einem Gchause eingesehlossenen Maschinen zum Ver. 
spinnen von Kollodium. Das Gehause ist gegeniiber den Faden entweder 
durch bewegliche Verglasungen oder durch Vorhange aus durchsiehtiger 
Gaze verschlossen, die man entfernen kann, urn Zugang zu den Faden 
zu schaffen. Die Vorhange oder Fenster werden an dem Rahmen bei a 
aufgehangt. Die Maschine ist von oben durch Glasfenster b versehlossen, 
die man offnen kann, um die mit Faden bewickelten Hiilsen c' gegen 
leere Hiilsen c auszuwechseln. Auf den inneren Wanden der Maschine 
sind Haken d befestigt, auf die die bewiekelten Spulen c' gelegt werden, 
damit sie teilweise trocknen konnen. Urn die Bewegung der mit den 
schweren Dampfen beladenen Luft gegen den Boden der Masehine zu 
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begunstigen, wo sie abgesaugt und in die Regenerationseinrichtungen 
befordert wird, kann man in den glatten oder mit Rippen versehenen 
Rohren e eine nicht gefrierendc stark gekuhIte Flussigkeit umlaufen 
lassen. Die Spinndusen, die fur eine gemeinsame Spule liefern, sind 
auf einem scheibenformigen Dusentrager f vereinigt, der auf einer 
hohlen, senkrechten, in einer Packung drehbaren Spindel (Fig. 76) an· 
geordnet ist, aus der das Kollodium in den Dusentrager durch ein 
Filter f' einflieBt. Dieser Dusentrager enthalt so viele Spinndusen, als 
man auf der gemeillsamen Spule Spinnfaden vereinigen will; in dem 
gezeichneten AusfUhrungsbeispiel (Fig. 75) ist angenommen, daB 
zehn Dusen je einer Spule entspreehen, es sind indessen in Fig. 74 und 75 
nur zwei Dusen in ihrer SteIIung gezeichnet. Infolge dieser Anordnung 
kann man jede Duse nach vorn bringen, wenn an ihr irgendeine Hand
habung vorgenommen werden muB. Der untere feste Teil des Dusen
tragers, der die Stopfbuchse enthalt, ist auf einen Langsbalken des 
Rahmens geschraubt und tragt einen Dreiweghahn, der erforderliehen
falls die Entleerung des Dusentragers von dem Kollodium gestattet. 
In der Mitte des Dusentragers fist in senkrechter Anordnung ein Feder-. 
akkumulator oder RegIer h angeordnet, der von einer rohrformigen 
Saule i gebildet wird, die in ihrem oberen Teil geschlitzt ist, urn einem 
Querbolzen DurehlaB zu gewahren, der die Stange oder den abge
dichteten Kolben k mit dem Rohr i verbindet. Dieses Rohr kann in 
senkreehter Richtung auf der Saule i verschoben werden; es ist an seinem 
unteren Teil abgebogen, so daB ein Flanseh entsteht, der der Feder h als 
Widerlager dient. 

Unter der Voraussetzung, daB die Zustromung des Kollodiums gleich
maGig erfoIgt, erzeugt die Feder h, wenn der AusfluB dureh die Dusen 
groBeren oder geringeren Widerstand infolge von Verdickung oder aus 
anderer Ursaehe findet, selbsttatig den erforderlichen Druck fUr das 
AusflieBen des Kollodiums, das auf diese W cise mit konstantem Volumen 
und unter veranderliehem Druck erfolgt. Wenn man die Spinnarbeit 
unterbricht, so bedeckt man die Dusen mit einem ringformigen Deckell, 
der das Erharten des Kollodiums verhutet und das Wiederingangsetzen 
der Maschine erleichtert. Auf das obere Ende der Saule i ist cine Ring
mutter m gesehraubt, die als oberes Widerlager fUr die Feder h dient 
und auf die sich ein die Ji'adenfUhrer 0 tragender Ring n legen laBt. Urn 
den Deekel l uber die Dusen bringen zu konnen, muB man voruber
gehend den Ring n entfernen. Jeder Dusentriiger erhalt das Kollodium 
durch eine von zwei getrennten Korpern p und p' gebildete Pumpe 
zugefuhrt. Der eine dieser Korper ist in Fig. 78 und 79 besonders und 
im groBeren MaBstabe abgebildet. Die Bewegung des Kolbens eines 
jeden Korpcrs wird derart beeinfluBt, daB er wiihrend der Abgabe des 
Kollodiums in den Dusentriiger sich langsamer bewegt, als beim An
saugen. Diese Anordnung bezweckt die Wirkung des Kolbens des einen 
Pumpcnkorpers wahrend des Spiels der Ventile oder Hahne des anderen 
Pumpenkorpers zu verlangern unter Bcrucksichtigung der verlorenen 
Zeit. Hieraus ergibt sich, daB bei dem ZufluB des Kollodiums jeder 
Totpunkt beseitigt lilt. Lediglich zur Sicherung gegen die stets moglichen 
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UnregelmaBigkeiten des Ganges ist der oben beschriebene Hilfsregler 
mit Feder h angebracht worden. Der Differentialkolben q einer jeden 
dieser einfach wirkenden Pumpen durchsetzt diese von einem Ende zum 
anderen und ist mittels Stopfbiichsen abgedichtet. Das Kollodium wird 
in die Diisentrager bei der Abwartsbewegung des Kolbens wegen der 
Verschiedenheit der Durchmesser seines oberen und seines unteren Teiles 
befordert. Das Kollodium stromt aus der Verteilungsleitung gunter 
Druck zu, weshalb die Kolben durch das Kollodium stets gehoben werden. 
Dieser Druck ist indessen in folgender Weise ausgeglichen: Die Ge
samtzahl der Pumpenkorper der Maschine ist in zwei Reihen p und p' 
geteilt, die parallel in rechenartig ausgefiihrten Rahmen befestigt sind, 
indcm sie in deren schellenformigcn Teilen gehalten werden. Diese 
Rahmen sind ihrerseits auf GuBsaulen 8 festgeschraubt, die den gesamten 
unteren Teil der Maschine tragen. Der unbewegliche Teil der Verteilungs
hahne N wird in seiner Stellung durch ein Winkeleisen 10 gesichert, durch 
das ihre Rohrstutzen hindurchragen und in dem sie durch eine auf
geschraubte Mutter festgehalten werden. 

Unterhalb eines jeden Rechens r und r' befindet sich ein mittels 
GleiWihrungen u auf- und niederbeweglicher Balken t. Diese sich durch 
die gesamte Lange der Maschine erstreckenden Balken bestehen jeder 
aus einem hochkant gestellten Flacheisen mit wagrechten Flanschen; 
der obere Flansch hat Durchbrechungen, durch die die Stangen q der 
Kolben hindurchragen. Einc Unterlagschcibe und eine auf das untere 
Ende der Kolbenstange geschraubte Mutter nehmen den Kolben mit, 
wenn der Balken sich abwarts bewegt. Unter dem Balken t sind Gegen
gewichte v angehangt, die derart bern essen sind, daB sie den Mindest
druck des Kollodiums unter dem Kolben ausgleichen. Unter der Vor
aussetzung, daB lediglich die Wirkung des Kollodiums vorhanden ist, 
wird das aus dem Kolben, der Stange und dem Gegengewicht bestehende 
System dauernd in seine obere Stellung bewegt. Die zur Bewegung 
dieses Systems erforderliche Kraft muB also immer die Richtung von 
oben nach unten haben; sie braucht aber niemals groBer zu sein, als 
der Unterschied des Hochstdruckes und des Mindestdruckes, die beim 
Spinncn angewendet werden und unter dem Kolben wirken. Es ist 
also nur ein sehr geringer Kraftaufwand erforderlich. Um den Balken t 
eine gleichmaBige Bewegung von unten nach oben und von oben nach 
unten mit verschiedenen Geschwindigkeiten zu erteilen, sind sie an den 
beiden Enden mit RoUen x versehen, die sich in Kurvennuten z und z' 
auf den Seiten einer Scheibe y bewegen konnen (Fig. 71); diese Nuten 
haben die Gestalt von Spiralen verschiedener Steigerung entsprechend 
der Geschwindigkeit der senkrechten Bewegung in jedem Sinne, wahrend 
die Scheibe y eine glcichformige Drehbewegung ausfiihrt. 

Wie aus der eingezeichneten gegenseitigen SteUung der zwei Kurven
bahnen gemaB Fig. 71 ersichtlich ist, fahrt bei Drehung der Scheibe y 
an jedem Ende eines Hubs einer der Kolben fort, das Kollodium zu 
fOrdern, wahrend der andere am Totpunkt angelangt ist und del' Ver
teilungshahn dieses letzteren Kolbens in eine neue Stellung umgestellt 
wird. In Fig. 71 ist die Kurve z, die den Kolben p bewegt, in aus-
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gezogenen Linien dargestelIt, wahrend die auf der anderen Seite der 
Scheibe befindliche, den Kolben p' bewegende Kur~ z' in gestrichelten 
Linien dargestellt ist. Zur Erzielung der Drehung samtlicher Hahne der
selben Reihe sind auf dem Umfange der Scheibe y (vgl. Abwicklung in 
Fig. 72) drei Ringnuten eingeschnitten, die untereinander durch schrage 
Verbindungsnuten verbunden sind, deren Stellung der von der Scheibe y 
im Augenblick der Umstellung der Hahne eingenommenen Winkel
stellung entspricht. In diesen Nuten fiihren sich Stifte i, i' und ge
langen vermoge der Verbindung durch die schragen Nuten zu dem 
gewiinschten Zeitpunkte aus der einen Nut in die andere, wobei die seit
liche Bewegung des Stiftes durch eine aus dem GrundriB nach Fig. 67 
ersichtliche Hebelgruppe und mittels einer zwei Scheiben E (Fig. 66, 81 
und 82) tragenden senkrechten Welle auf zwei langs der Maschine iiber 
den Verteilungshahnen N hinlaufende Schienen F iibertragen wird. Der 
feste Drehzapfen des an seinem freien Ende den Stift tragenden Hebels 
ist auf einem Steg befestigt, der die beiden Rechen r und r' oberhalb der 
Scheibe y miteinander verbindet. Die Schienen F tragen Stifte, die 
Schlitzen in den doppelten Hahnschliisseln G der Verteilungshahne ent
sprechen und in diese eingreifend samtlichen Schliisseln gleichzeitig eine 
Drehbewegung erteilen. Die Welle H der Scheibe y tragt ein Zahnrad K, 
das in eine Schnecke L eingreift, die ihrerseits auf einer wagerechten, 
sich durch die gesamte Lange der Maschine erstreckenden Welle M 
festgekeilt ist. Diese Welle ist mit Hilfe von Zahnrad- oder Riemen
getriebe mit der Welle der Walze verbunden, auf der die Spulen be
wickelt werden, dergestalt, daB die beiden Geschwindigkeiten des Ver
spinnens und des Zuflusses des Kollodiums in einem bestimmten der 
gewiinschten Fadenstarke entsprechenden Verhaltnis zueinander stehen. 
Die Verteilungshahne N sind Dreiweghahne; sie fiihren eine Viertel
drehung am Ende eines jeden Hubs aus und setzen ihre entsprechenden 
Pumpenkorper abwechselnd mit der Verteilungsleitung g und dem Diisen
trager t in Verbindung. An Stelle der in Spinnereien gewohnlich ver
wendeten Spulen bedient man sich in diesem FaIle der auch bekannten 
besonderen Spulenhiilsen aus Aluminium oder Messing, die wahrend 
des Spinnens auf Metallachsen geschoben sind, die in den Einschnitten 
von Haltearmen sieh drehen. Eine Spulenhiilse P und ihre Achse Q 
sind, voneinander getrennt, in Fig. 70 dargestellt. Die vorspringenden 
Rander, von denen der cine auf der Achse und der andere auf der Hiilse 
sitzt, haben die Aufgabe, die Umfangsflache der Hiilse von der der 
Walze bei den ersten Windungen des Fadens entfernt zu halten. Wenn 
die Spulenhiilsen mit Faden bewickelt sind, legt man sie, damit sic teil
weise trocknen, in der Maschine auf Haken d (Fig. 65), worauf sie auf 
eine Zwirnmaschine Vaucansonscher Bauart gebracht werdcn. 

Die Spindeln der Zwirnmaschinc erhalten in Riicksicht auf die ver
wendete Spulenhiilse eine besondere Ausfiihrung. Sie tragen ein Rohr R 
(Fig. 73), auf das man die bewickelte Spulenhiilse schiebt. Eine diinne 
Mantelhiilse S aus Messing oder Aluminium lauft mit der Spindel urn 
und schiitzt den Faden gegen Luftreibung und die daraus entstehende 
zu hohe Spannung. Die Drahtose oder der Fadenfiihrer 0 ist unmittel· 
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bar iiber der Drehachse angeordnet. Der Mantel S ist in seinem unteren 
Teil mit Durchbrechungen versehen, deren Rander nach innen gedriickt 
und stutzenformig sind; sie dienen zur Ableitung der alkoholischen 
Trockenfliissigkeit in eine feststehende kreisfOrmige Rinne, aus der die 
Fliissigkeit zu den Destillationsvorrichtungen zwecks Wiedergewinnens 
des darin verbliebenen Alkohols geleitet wird. Die Anordnung einwarts 
vorragender Rander X der Durchbrechungen hat die Aufgabe, eine 
diinne Fliissigkeitsschicht auf der inneren Wand des Mantels zuriick
zuhalten. Diese Fliissigkeitsschicht von wechselnder Starke spielt hier 
die Rolle der Ausgleichsringe bei gewissen Trockeneinrichtungen, die 
darin besteht, selbsttatig die Verlegung des Schwerpunktes der Spindel 
auf die Drehachse herbeizufiihren. 

Patentanspriiche: 1. Maschine zum Verspinnenyon Kollodium, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Kollodium in jeden Diisentrager durch 
eine aus zwei getrennten Pumpen bestehende Gruppe eingefiihrt wird, 
deren Kolben beim Fortdriicken sich langsamer bewegen als beim An
saugen, wodurch der eine Kolben noch fortfahrt, das Kollodium in den 
Diisentrager zu befOrdern, wahrend der andere Kolben sich bereits an 
seinem Totpunkt befindet, und daB die entsprechenden Verteilungshahne 
selbsttatig in der Weise umgestellt werden, daB keine Unterbrechung in 
der Zufuhr des Kollodiums eintritt. 

2. Maschine nach Anspruch 1, bei der jeder Pumpenkolben aus einem 
den Pumpenkorper von einem Ende zum anderen durchsetzenden Diffe
rentialkolben besteht, dessen oberer Teil einen groBeren Durchmesser 
hat als der untere Teil, dergestalt, daB der Druck des aus der Verteilungs
leitung zustromcnden Kollodiums den Kolben standig zu heben strebt, 
wobei jedoch dieser Druck bis zur Hohe des beim Verspinnen ange
wendeten Mindestdruckcs durch am unteren Ende des Kolbens an
greifende Gegengewichte ausgeglichen ist, so daB die zur Bewegung des 
Systems erforderliche, von oben nach unten gerichtete Kraft der Diffe
renz des Hochstdruckes und des Mindestdruckes entspricht, die beim 
Spinnen erreicht werden und auf den Kolben wirken. 

3. Maschine nach Anspruch 1 und 2, gekennzeichnet durch die Ver
einigung samtlicher Kolbenstangen an einem an senkrechten Fiihrungen 
beweglichen Balken, der an seinen beiden Enden durch Rollen getragen 
wird, die in Kurven laufen, die auf den Seitenflachen einer Scheibe 
ausgebildet und so gestaltet sind, daB den Balken die gewiinschte Auf
und Niederbewegung erteilt wird, wah rend das Verhaltnis der Dreh
geschwindigkeit der Spulen und der Scheibe die Starke des erhaltenen 
Fadens bestimmt. 

4. Maschine nach Anspruch 1 und 2, bei der die gleichzeitige Um
stellung einer Reihe von Verteilungshahnen durch zwei Schienen be
wirkt wird, die mit Stiften in Schlitze der Hahnschliissel dieser Hahne 
eingreifen, und bei der die Hin- und Herbewegung dieser Schienen durch 
ein Hebelsystem veranlaBt wird, das seinerseits durch einen Stift zwang
laufig gesteuert wird, der in auf dem Umfange der Kurvenscheibe vor
gesehenen Nuten sich fiihrt, wobei schrage Verbindungsnuten die Dber
leitung des Stiftes aus einer Nute in eine andere bewirken, so daB diese 
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seitliche Bewegung des Sti~tes die Bewegung der Schienen und die 
Drehung der Hahne veranlal3t. 

5. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal3 fUr jede 
Spule ein Satz Dusen auf einem kreisformigen, auf der Zuleitung fUr 
das Kollodium mit einem hohlen senkrechten Zapfen in einer Stopf
buchse drehbaren Trager angeordnet ist, wahrend in der Mitte des 
Dusentragers ein Akkumulator oder RegIer vorgesehen ist, der den zum 
Ausflul3 des durch den Dusentrager zustromenden Kollodiums durch 
samtliche Dusen des Tragers erforderlichen Druck selbsttatig regelt, 
so dal3 das Ausfliel3en des Kollodiums in gleichbleibender Menge, jedoch 
unter veranderlichem Druck erfolgt. 

100. H. de Chardonnet. Neue Regelvorrichtung fur die Zu
fuhrung des Kollodiums in Kollodiumf'pinnmaschinen. 

Ii' HI 

E.... F 
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Fig. 83. 

f 
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aA 
Fig. 84. 

Franz. P. 554 195 vom 20. VII. 1922. 

Die N euerung bezweckt die Vcr besserung der 
Regelvorrichtung fUr die Zufuhrung des Kollo
diums, die in der franzosischen 
Patentschrift 478405 1) be
schrieben ist. Bei der alteren 
Vorrichtung war ein unter 
Federwirkung stehender Kol-
ben vorgesehen, der auf das 
zu den Dusen fliel3ende Kollo
dium druckt. Die hier auf
tretende Reibung war jedoch 
nachteilig. 

Die in der Zeichnung dar
gestellte neue Regelvorrich
tung solI also an die Stelle der 
in den Fig. 74 und 76 (S. 100) 
a bge bildeten Regel vorrich tung 
treten. Fig. 83 zeigt einen 
Langsquerschnitt, Fig. 84 cine Fig. 87. 
Langsansich t, Fig. 85 den Quer-
schnitt durch den unteren Teil, [ AI F U [ 

Fig. 86 den Querschnitt durch 
den oberen Teil und Fig. 87 
cine Draufsicht. 

Auf dem kreisfOrmigen 
Dusenhalter B ist die hohle 
Saule E aus Kupfer oder ver-
zinntem Eisen befestigt und Fig. 85. 
oben und unten bei Z abge-
dichtet. Die hohle Saule E wird mit ihren Ab
dichtungen gehalten durch den unten mit Flansch G 
und oben mit Schraubcnmutter W versehenen 

1) Siehe S. 98. 
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verzinnten Eisenbolzen F. Der Hohlraum zwischen dem Bolzen Fund 
der hohlen Saule E wird nun durch einen unten und oben offenen Schlauch 
M aus Goldschlagerhaut oder einem anderen biegsamen Stoff in zwei 
Raume unterteilt. Der Schlauch Mist unten bei Z und oben bei W 
eingeklemmt und gasdicht abgedichtet. Der innere Raum des Schlauches 
Mist lediglich dazu bestimmt, das zu verspinnende Kollodium auf
zunehmen, wahrend in dem Raum zwischen dem Schlauch M und 
der hohlen Saule E irgendein Gas mit oder ohne Druck vorhanden sein 
soll. Vor Einlassen des Kollodiums in den Schlauch M wird erst aus 
diesem mittels des im oberen Teil des Bolzens F angebrachten Kanales Y 
die Luft abgesaugt. Mittels des VerschluBstiickes T (oder Hahns T 1 ) 

kann das Gas in den Raum zwischen Schlauch M und Rohr E ein
gelassen werden. 

Die Vorrichtung wirkt nun derart, daB das Luft- oder Gaskissen, 
das sich in dem Raume zwischen dem nachgiebigen Schlauch M und 
und der Saule E befindet, durch den Schlauch mehr oder weniger zu
sammengepreBt wird, je nachdem mehr oder weniger Kollodium sich 
in dem Schlauche entsprechend den eintretenden Betriebsunregel
maBigkeiten befindet. Hierdurch werden diese UnregelmaBigkeiten 
ausgeglichen und auBerdem wird der Vorteil erzielt, daB der 
Schlauch das Kollodium gegen Beriihrung mit Luft oder Gas vollig 
schiitzt. 

101. H. de Chardonnet. Vorrichtung fiir K unstseidenspinn
maschinen zum Verteilen des Kollodiums. 

Franz. P. 563682 vom 12. III. 1923. 
Die Vorrichtung solI an die Stelle der Dreiweghahne N treten, die 

in der franzosischen Patentschrift 4784051) beschrieben sind und dazu 
dienen, das Kollodium abwechselnd den zwei Pumpen zuzufiihren, 
welche ununterbrochen einen Diisentrager mit Kollodium speisen. Da 
diese Dreiweghahne verschiedene Nachteile haben, werden sie ersetzt 
durch eine Verteilungsvorrichtung fUr das Kollodium, die aus zwei 
rundschieberartig ausgebildeten Rohren besteht, von denen eins in dem 
anderen gleitet. Beide sind von einem Gehause umgeben und abgedichtet. 
Das Kollodium tritt in der Gehausemitte in die Verteilungsvorrichtung 
cin und durch eine obere Offnung, die zu der einen Pumpe fiihrt und 
durch eine untere Offnung, die zu der anderen Pumpe fiihrt, wieder aus. 
Durch Langsverschiebung des einen Rohres gegen das andere wird dieses 
Austreten des Kollodiums gesteuert, indem die DurchlaBoffnungen 
abwechselnd geschlossen und geoffnet werden. Es ist auBerdem eine 
selbsttatige Arretiervorrichtung mit Hebeln und Feder vorgesehen, 
welche das bewegliche Rohr in seinen Endstellungen jeweilig un
verriickbar festhalt. Die ganze Verteilungsvorrichtung wird von 
dem auf- und niederbeweglichen Balken angetrieben, der bei der 
Maschine gemaB franzosischer Patentschrift 478 405 die Kolben
stangen bewegt. 

(4 Zeichnungen.) 

1) Siehe S. 98. 
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Nach Berl und Isler. 

102. Dr. E. Berl und Dr. M. Isler, Tubize·Briissel. Verfahren zum 
Vcrspinncn von Nitrozell uloseq uell ungen z urn Zwecke der 
Herstellung von Faden, kiinstlichem RoBhaar, kiinstlichem 

Stroh, Filmbandern u. dgl. 
D.R.P. 273936 Kl. 29b vom 17. VI. 1913 (geliischt); Ver. St. Amer. P. 1188718; 

brito P. 142161914 ; niederl. P. 2089; franz. P. 473446. 

Die bisherigen Verfahren zum N aBspinnen von Nitrozellulosekollo
dium weisen sehr wesentliche Nachteile auf. Vor allem hat es sich als 
notwendig erwiesen, zur Auflosung der Nitrozellulose in den benotigten 
Losungsmitteln trockene Nitrozellulose zu verwenden. Verspinnt man 
namlich im Wasser ein Kollodium, das mit der beim Trockenspinnver
fahren angewandten feuchten Nitrozellulose hergestellt ist, so erhalt 
man weiBe, undurchsiGhtige, unelastische Produkte, die nur geringen 
Wert besitzen. Die bisher als notwendig befundene Trocknung der 
Nitrozellulose erfordert aber, urn Unfallen, die durch spontane Zersetzung 
vorkommen konnen, vorzubeugen, cine weitgehende Stabilisierung der 
Nitrozellulose. Immer aber bleibt die groBe Gefahr des Arbeitens mit 
trockener Nitrozellulose bestehen. Des weiteren hat es sich ais zweck
maBig erwiesen, beim NaBspinnverfahren das billigere Losungsmittel
gemisch Ather-Alkohol durch andere teurere Losungsmittelgemischc, 
RO Z. B. Gemische, die aus Methylalkohol, Athyiaikohol und wenig 
Ather bestehen, zu ersetzen. 

Die angefiihrten Nachteile des NaBspinnverfahrens lassen sich nun 
dadurch vollig vermeiden, daB man die wie gewohnlich ausgeschleuderte 
feuchte Nitrozellulose mit 20-30% Wassergehalt in Ather-AlkohollOst, 
wobei vorteilhaft an Stelle des beim Trockenspinnverfahren angewandten 
Mischungsverhaltnisses von 60Tn. Ather und 40Tn. Alkohol ein Losungs
mittelgemisch verwendet wird, in dem der Alkohol vorwaltet, so Z. B. 
Gemische von 40-50 Tn. Ather und 60-50 Tn. Alkohoi. Man erhalt 
schr elastische, klare, in ihrem Querschnitt durchaus regelmaflige Faden, 
wenn man an Stelle des bisher verwendeten Fiillbades aus reinem 
Wasser ein solches aus erwarmtem verdiinnten Alkohol benutzt, wobei 
dieser zweckmaflig in Starke von 25-50 Volumprozent zur Verwendung 
kommt. Es hat sich ferner gezeigt, daB die Entfernung des Athers 
aus dem koagulierten Produkte urn so besser vor sich geht, je nahcr 
das Koagulationsbad dem Siedepunkte des Athers, also 35,50 0, ge
halten wird. Unter diesen Bedingungen ist die Erzielung von glasklaren, 
durchsichtigen Faden mit kreisrundem Querschnitt mit Spinngeschwin
digkeiten moglich, weiche denen dcs rrrockenspinnverfahrens mit 40 bis 
50 m in der Minute nicht nachstehen. Es ist klar, daB durch geeignete 
langere Fiihrung der Faden in der Fallfliissigkeit die Hauptmenge des 
Athers und bcim Nachbehandeln der Spinnprodukte mit Wasser fast 
aller Alkohol miihelos wieder gewinnbar ist. 

Patentanspruch: Verfahren zum Verspinnen von Nitrozellulose
quellungen zum Zwecke der Herstellung von Faden, kiinstlichem RoB
haar, kiinstlichem Stroh, Filmbandern u. dgl., dadurch gekennzeichnet, 
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daB Kollodien, die mit Nitrozellulose von 20-30% Wassergehalt in 
bekannter Weise hergestellt sind, durch wasserige Alkohollosungen von 
25-50 Volumprozent Alkohol und bei einer die Siedetemperatur des 
Athers nicht ubersteigenden Temperatur zum Erstarren gebracht 
werden. 

Nach Fabrique de Soie Artificielle d'Obourg und Denis. 

103. Fabrique de Soie Artificielle d'Obourg (Societe anonyme), Obourg
Lez-Mons, und M. Denis,Mons, Belgien. Spinndusentrager mit 
mehreren einzeln abstellbaren Dusen fur Maschinen zur 
Herstell u ng ku nstlicher Ges pinste a us geeigneten Los u ngen. 
D.R.P. 287968 Kl. 29a vom 25. XII. 1913 (ge16scht); belg. P. 263 133; franz. P. 

494705. 

Die Aufgabe, bei Maschinen zum Spinnen kunstlicher Seide moglichst 
viele Spinndusen in der Langeneinheit des Spinndusentragrohres an
zuordnen, ist bereits mehrfach gestellt worden, wie man auch bereits 
zu der Erkenntnis gelangt ist, daB es fUr das Spinnen kunstlicher Seide 
im Hinblick auf die hierbei zu beachtenden eigenartigen Verhaltnisse 
durchaus wiinschenswert ware, die Anordnung der Spinndusen so zu 
treffen, daB jede einzelne Spinnduse fiir sich zuganglich ist, daB also 
jede einzelne Spinnduse ausgewechselt werden kann, ohne daB hierbei 
die anderen Dusen oder die aus benachbarten Dusen herauskommenden 
Einzelfadchen beeinfluBt werden. Die Versuehe, die man zur Losung 
dieser Aufgabe angestellt hat, und die Vorschlage, die auf die Losung 
der betreffenden Aufgabe abzielten, haben keine brauchbaren Ergeb
nisse gezeitigt. Beispielsweise hat man bei einer Spezialmaschine vor
gesehlagen, die mit mehreren Spinndusen versehenen Hilfsverteiler 
selbst zu zwcien oder mehreren und dabei derart anzuordnen, daB sie 
eine Drehung in senkrechter Richtung auszuuben vermogen; indessen 
handelt es sich bei dieser AusfUhrung urn gerade ausgebildete Hilfs
verteiler, wobei das Auswechseln einer Duse aber das Herumschwingen 
des ganzen Hilfsverteilers, also das AuBertatigkeitsetzen aller auf dem 
betreffenden Hilfsverteiler angeordneten Dusen notwendig macht. Es 
ist also bei dieser bekannten Maschine keineswegs moglich, jede einzelne 
Duse ohne Beeinflussung der benachbarten Dusen auszuwechseln oder 
sonstwie handhaben zu konnen. Ein anderer Vorschlag, der zur Losung 
der eingangs erwahnten Aufgabe gemacht worden ist, sieht eine dreh
bare Anordnung der allerdings mit einer groBeren Anzahl von Dusen 
versehenen, aber auch hier geradlinig ausgebildeten Dusentrager vor, 
indessen ist auch mit dieser Konstruktion die Aufgabe, mogIichst viel 
Spinndusen auf den laufenden Meter anbringen und dabei gleichzeitig 
die Zuganglichkeit jeder einzelnen Duse gewahrIeisten zu konnen, nicht 
zu lOsen, vielmehr kann bei dieser bekannten AusfUhrung entweder 
nur auf die Zuganglichkeit der einzelnen Dusen oder aber nur auf die 
Anordnung einer groBeren Anzahl von Dusen auf den laufenden Meter 
Rucksicht genom men werden. Wenn man namIich bei der besprochenen 
bekannten Maschine mogliehst viel Dusen auf den laufenden Meter 
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anordnen will, so muB man die parallel zueinander gerichteten Dusen
trager in ganz geringer Entfernung voneinander anordnen, und in diesem 
FaIle scheidet dann die Zuganglichkeit der hinteren Dusen vollstandig 
aus, da die Dusentrager verhaltnismaBig lang ausgefuhrt sind und eine 
Beeinflussung der hinteren Dusen das Zwischengreifen der Arbeiterin 
zwischen die aus den Dusen zweier benachbarter Dusentragrohre aus
tretenden Einzelfaden erfordert, die hier sehr nahe aneinanderliegen. 
Will man dagegen bei der bekannten Konstruktion die Zuganglichkeit 
jeder einzelnen Duse berucksichtigen, so muB man die einzelnen Dusen
tragrohre so anordnen, daB ihre Drehbolzen mindestens um die Lange 
der Dusentragrohre voneinander entfernt zu liegen kommen, was natur
lich wiederum einen Verzicht auf den Vorteil der Anordnung moglichst 
vieler DUsen auf den laufenden Meter bedeutet. 

Demgegenuber wird mit dem Gegenstand der Erfindung die ein
gangs erwahnte Aufgabe erstmalig restlos gelOst, denn der Erfindungs
gegenstand ermoglicht sowohl die Anordnung einer denkbar groBten 
Anzahl von Spinndusen auf den laufenden Meter, als auch die Zugang
lichkeit jeder einzelnen Duse in der Weise, daB jede einzelnc Diise aus
gewechselt oder sonstwie beeinfluBt werden kann, ohne daB dabei die 
aus den anderen Dusen desselben oder aber des benachbarten Dusen
tragrohres austretenden Faden irgendwie beeintrachtigt wiirden. 1m 
wesentlichen besteht die Erfindung darin, daB die Dusen unter dem 
iiblichen Mindestabstand voneinander fortlaufend in einer geschlossenen 
Kreislinie angeordneP) und dabei die diese Anordnung der Diisen er
moglichenden, sich ihrerseits zu einer Art Ring zusammensetzenden 
Diisentrager derart um eine senkrechte Mittelachse drehbar eingerichtet 
sind, daB jede einzelne Duse nach vorn, namlich in den Bereich der 
Hand der Arbeiterin gebracht und nun einzeln fur sich gereinigt, aus
gewechselt oder sonstwie beeinfluBt werden kann, ohne daB hierbei 
aueh nur die aus den unmittelbar benaehbarten Diisen austretenden 
Faden irgendwie in Mitleidensehaft gezogen wiirden. Dureh die vor
erwahnte Anordnung der Diisen unter dem ublichen Mindestabstand 
voneinander, aber fortlaufend in einer geschlossenen Kreislinie wird nun 
der Vorteil geschaffen, daB man in der Lage ist, an einem Dusentrager 
hinsichtlich seiner Projektion auf eine gerade Linie iiberhaupt die denk
bar groBte Anzahl von Spinndiisen anbringen zu konnen, da bekanntlich 
das Verhaltnis zwischen der Lange der Kreislinie und derjelligen der 
Projektion auf die gerade Linie, hier also auf den Durchmesscr des 
Kreises 3,14 : 1, betragt. Wahrend man also beispielsweise auf einem 
geraden Dusentrager nur 100 Dusen allzuordnen vermag, bietet der Er
findungsgegenstand infolge der vorerwahnten Anordllung und Benutzung 
eines drehharen und in der Hauptsache kreisformig ausgehildeten Dusen
tragers die Moglichkeit, innerhalh der fur dcn geraden Dusentrager 
in Betracht kommenden Lange 314 Spinndusen anbringen und hier
hei die Zuganglichkeit jeder einzelnen Spinnduse gewahrleisten zu 
konnell. 

1) Siehe S. 152. 
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Die Zeichnung veranschaulicht den Gegenstand der Erfindung in 
einem Ausfiihrungsbeispiel. Fig. 88 ist ein mittlerer senkrechter Schnitt 
durch die drehbare Rampe gemaB der Erfindung, wahrend Fig. 89 eine 
Draufsicht, teilweise im Schnitt, zeigt. 

In der Zeichnung ist 1 das Zufiihrungsrohr, das einen Hahn 2 tragt, 
der mit einem Gehause 4 verbunden ist, in welch letzterem sich der hohle 
Schaft 3 drehen kann. Um eine vollstandige Abdichtung zu gewahr-

Fig. 88. 

leisten, fernerhin aber auch urn eine 
leichte Drehung der Stange 3 trotz der 
weiter oben erwahnten hohen Drucke 

~;::~~~~~;::~6d]f~ zu ermaglichen, ist hierbei noch fol-
IJ'Q gende Einrichtung getroffen. Auf der 

hohlen Stange 3 ist eine Manschette 
oder ein Ring 5 aus Leder oder ande
rem geeigneten Stoff angeordnet, wo
bei dieser Ring von der zum Spinnen 
benutzten Lasung einen von unten 
nach oben gerichten Druck erfahrt. 
Dieser Druck oder StoB wird durch 
einen von oben nach unten gerich
teten, seitens des Kollodiums od. dgl. 
ausgeiibten StoB ausgeglichen, der iiber 
die Umleitung 6 auf den Lederring 7 
einwirkt, welch letzterer ebenfalls auf 
dem hohlen Schaft 3 angeordnet ist. 
Der Austritt der Lasung aus dem Ge
hause wird dabei durch eine Leder
scheibe 8 verhindert. Der hohle Schaft 3 
tragt einen Kopf 9, der in seiner Mitte 
mit einer Filtervorrichtung 10, 11 und 
auf seinem Umfang mit radial gerich
teten Rohren 12 versehen ist, von 
denen jedes wiederum einen Kopf 13 
tragt. Hierbei sind also erfindungs
gemaB die einzelnen Dusentrager 13 so 
angeordnet, daB sie einen Ring bilden, 
auf dem die in die Gewindestutzen 
od. dgl. 15 einzuschraubenden Spinn-
diisen unter dem ublichen Mindest-

Fig. 89. abstand in einer vollstandig geschlos
senen Kreislinie angeordnet sind. 

Patentanspruch: Spinndiisentrager mit mehreren einzeln abstell
baren Dusen fUr Maschinen zur Herstellung kiinstlicher Gespinste aus ge
eigneten Lasungen, dadurch gekennzeichnet, daB die Dusen unter dem iib
lichen Mindestabstand voneinander fortlaufend in einer geschlossenen 
Kreislinie angeordnet sind und der Diisentrager verdrehbar ist, urn eine 
graBteAnzahl vonSpinndusen auf den laufenden Meterder Maschine unter
zubringen und jede einzclne Spinndiise durch entsprechende Verdrehung 
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des Spinndiisentragers in den Bereich der Hand der Arbeiterin bringen 
zu konnen. 

Eine Trockenspinnvorrichtung beschreibt ferner das brito P. 165519, 
s. S. 614. 

Nach Dryen. 

104. A. Dryen, Londerzeel, Belgien. Verfahren zum Verspinnen 
von Nitrozelluloselosung. 

D.R.P. 339011 Kl. 29b vom 29. XII. 1917 (gelOscht); brito P. 157220 (R. Haddan, 
Fabrique de Soie Artificielle de Tubize); Ver. St. Amer. P. 1 377 761; franz. P. 

530505. 
Kunstseide und ahnliche Nitrozelluloseerzeugnisse werden bisher an 

der Luft versponnen, hierbei wird die Nitrozelluloselosung dureh eine 
geeignete Offnung getrieben, an deren Ausgang die Nitrozelluloseloser, 
gewohnlich Ather und Alkohol, sich infolge ihrer Dampfspannung ver
fliichtigen und in die umgebende Luft iibergehen. Dies Verfahren hat 
verschiedene Obelstande. Die Wiedergewinnung der Loser gestaltet sieh 
infolge ihrer Verdiinnung mit groBen Mengen Luft sehr schwierig. Das 
Auffangen der gasformigen Loser in mit Schwefelsaure berieselten 
Tiirmen erfordert die Anwendung konzentrierter und kalter Saure, und 
es ergeben sieh groBe Verluste beim Austreten der Gasgemenge. AuBer
dem hat das Verspinnen der Kunstseide an der Luft den Nachteil, daB die 
Luft ein Festwerden der auBeren Hiille des Fadens vor der Verdunstung 
des im Kern befindliehen Losers bewirkt, so daB der Kunstfaden aus 
Nitrozellulose einen unregelmaBigen Querschnitt, ein weniger glattes 
Aussehen und einen weniger regelmaBigen Glanz aufweist, als die nach 
den anderen Verfahren erhaltenen Kunstseidefaden. 

Diese Obelstande konnen beim Arbeiten nach der Erfindung ver
mieden werden. Nitrozellulose von 25 oder 30% und selbst mehr 
Feuchtigkeit wird in dem iiblichen Losungsmittel Ather-Alkohol gelost 
und die Losung unter Pressen durch eine geeignete Offnung in einem 
Schwefelsaurebade koaguliert. Es bildet sich ein Nitrozellulosefaden, 
wahrend der Atheralkohol sieh mit der Schwefelsaure des Bades ver
bindet. Die Wiedergewinnung des Losers wird mit dem Verspinnen 
verbunden. Die Sehnelligkeit des Koagulierens wird infolge des groBen 
Aufnahmevermogens der Sehwefelsaure fiir Ather und Alkohol bedeutend 
erhOht. Um ein vollstandiges Aufnehmen der Loser dureh das Koagu
lierungsbad zu gewahrleisten, gibt man diesem eine Lange von etwa 
40 em, was sich am besten dadurch bewerkstelligen IaBt, daB man die 
aus der Spinnvorrichtung austretenden Fadchen wagerecht richtet. Die 
Fadchen werden dann in iiblicher Weise auf eine Spule gewickelt. Die 
aus dem Bade tretenden Fadchen ziehen geniigend Fliissigkeit mit sich, 
um wahrend ihrer Aufwicklung auf die Spule noch weiter der Einwirkung 
der koagulierenden Fliissigkeit zu unterliegen. Man kann aber auch die 
Spulen unmittelbar berieseln, etwa mit Schwefelsaure gleicher oder 
anderer Starke wie die des Koagulierbades, mit mehr oder weniger ver
diinnten Alkohol, mit der Losung eines Salzes oder auch mit reinem 
Wasser. Das Koagulierbad solI standig einen bestimmten Gehalt an 
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Monohydrat aufweisen, ebenso wie man den Gehalt an Ather und 
Alkohol standig aufrechterhalt. Der Gehalt des Koagulierbades an 
Monohydrat kann sehr schwanken. Bei einer trockenen Ausgangsnitro
zellulose kann der Gehalt auf 30% erniedrigt werden, bei einer Aus
gangsnitrozellulose mit 25-30% Feuchtigkeit erhalt man die besten 
Ergebnisse mit einem Gehalt von 60-65% Monohydrat; man kann 
aIle zwischen 30 und 75% Monohydrat liegenden Starken benutzen. 
Das Koagulierbad muB indessen immer wenigstens 25% Wasser ent
halten, damit eine Zersetzung der Nitrozellulose vermieden wird. Man 
arbeitet bei Raumtemperatur oder niedriger. Man zieht regelmaBig 
einen Teil des Koagulierbades ab und unterwirft ihn der Destillation, die 
durch Zusatz von Wasser erleichtert wird. Man erhalt so Ather und 
Alkohol neben verdiinnter Schwefelsaure, die durch Konzentrieren wieder 
auf die erforderliche Starke gebracht wird. Ahnlich verfahrt man mit 
den vom Berieseln der Spuren herriihrenden Fliissigkeiten. Der Feuch
tigkeitsgehalt der urspriinglichen Nitrozellulose kann wegen der starken 
Wasseraufnahmefahigkeit der Schwefelsaure des Bades veranderlich 
sein; wenn man an der Luft eine aus einer 30% Wasser enthaltenden 
Nitrozellulose bereitete Losung verspinnt, so erhalt man eine triibe Seide 
ohne Glanz, ein fibelstand, der bei vorliegendem Verfahren vermieden 
wird. 

Das geschilderte Verfahren gestattet die Anwendung solcher Loser 
der Nitrozellulose, die sonst wegen ihrer schwachen Dampfspannung 
oder aus anderen Grunden zum Verspinnen an der Luft nicht benutzt 
werden konnen. So sind insbesondere Aceton und Essigester zwei gute 
Loser fiir Nitrozellulose. Mit Hilfe solcher Losungen an der Luft ver
sponnene Erzeugnisse sind jedoch triibe, undurchsichtig und ohne Glanz, 
wahrend die gleiche Losung, in einem Bade von Schwefelsaure koagu
liert, ein durchsichtiges, glattes und gIanzendes Erzeugnis liefert. We
sentlich bei dem vorliegenden Verfahren ist, daB die Nitrozellulose
IOsung in dem Augenblick, wo sie aus der Spinnvorrichtung tritt, sofort 
in dem Schwefelsaurebade koaguliert wird, so daB die Loser aufgenom
men werden, ehe der Faden mit der Luft in Beriihrung tritt. Dadurch 
wird eine regelmaBige Form sowie Klarheit und Durchsichtigkeit des 
Fadens gewahrleistet. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zum Verspinnen von Nitro
zeIluloselOsungen zwecks Herstellung von Kunstseide, Kunsthaar, 
Kunststroh, Hautchen, Bandern und anderen ahnlichen Erzeugnissen, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fasern, Faden, Gewebe, Bander usw. 
in einem Bade von Schwefelsaure koaguliert werden. 

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch ge
kennzeichnet, daB man bei Verwendung einer Ausgangsnitrozellulose 
mit 25-30% Feuchtigkeit ein Koagulierbad von gewohnlicher oder 
niedrigerer Temperatur benutzt, das einen zwischen 30 und 75% liegen
den Gehalt an Schwefelsauremonohydrat aufweist. 

3. Bei den Verfahren nach Anspruch 1 und 2 die Anwendung 
von Losungen der Nitrozellulose in Aceton oder Essigester und AI
koho!. 
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Nach de Coma. 
105. CI. de Coma. Verfahren und Vorrichtung zum gleich
zeitigen Spinnen und Zwirnen von Kunstseide und zum 

Denitriercn. 
Franz. 1;'. 501 897 vom 23. VII. 1919. 

Aus Fig. 90 ist ersichtlich, wie die Faden aus dcn Duscn a austreten 
und auf ihrem Lauf nach oben zwecks Zwirnens und Aufwickelns zu-

Fig. 90. 
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sammengefiihrt wer
den. Das Zwirnen ge
schieht durch die auBen 
verzahnten Zwirn
rader F (Fig. 90, 92 
und 93), die von den 
Zahnriidern D gedreht 
werden. Die Faden 
werden durch das 
Zwirnrad hindurch zu 
den Spulen gefiihrt, die 
aus den Fig. 90, 94, 95 
und 96 ersichtlich sind. 

Fig. 97. 
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Das Zwirnrad Fist zwccks leichtcr Drehung auf unteren und seitlichen 
Rollcnbahnen g und h gefiihrt. Durch das Rad F wird dcr sternformigc 
Teil i (Fig. 93), der nach oben herausnehmbar ist, gedreht und durch 
Offnungen in ihm werden die Faden gefuhrt. Um die Faden zu trocknen, 

S ii v e r ll. Die kiillstIiche Seide. 5. Auf!. 8 
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ist langs den Diisen a ein Rohr k (Fig. 91) gefiihrt, aus dessen Miin
dungen heine Luft auf die Faden geblasen wird. Noch zwei derartige 
Rohre k1 und k2 befinden sich in verschiedenen Hohenlagen zwischen 
den Diisen und dem Zwirnrad. Ein weiteres Luftrohr befindet sich am 
Zwirnrad selbst; diese Rohre besitzen Ansatze verschiedener Neigung, 
die die heiJ3e Luft in der gewiinschten Richtung auf die Faden blasen. 
Die Spule, die auch zum Denitrieren verwendet wird, hat, wie aus den 
Fig. 94-96 zu erkennen ist, zwei Stirnscheiben N und Querstabe 0, 
auf die gewickelt wird. Diese Querstabe sind in radialen Schlitzfiih
rungen n der Stirnscheiben verschiebbar und durch Festhaltevorrich
tungen m, P entweder in der Zwirnstellung (Fig. 94, groJ3er Durch
messer der Spule) oder in der Denitrierstellung (Fig. 95, kleiner Durch
mcsser der Spule) festgehalten. Zum Denitrieren werden die Spulen 
reihenweise iibereinander auf die senkrechten Stabe R (Fig. 97 und 98) 
eines auf einer Achse T befestigten Kafigs S aufgesteckt. Der 
Kafig wird durch Rad t in dem Denitrierbehalter in Umdrchung ver
setzt. 

Aus Fig. 92, 99 und 100 ist noch eine Vorrichtung ersichtlich, die 
beim ReiJ3en eines Fadens auf der Spinnmaschine von Hand in Tatigkeit 
gesetzt wird. Sie besteht aus zwei urn Scharniere v drehbaren horizon
talen Schenkeln U, die senkrcchte Klemmteile u besitzen. Diese 
Klemmteile u werden fiir gewohnlich durch Federn x auseinander
gespreizt. Sie konnen aber einander genahert, also in Klemmstellung 
gebracht werden, wenn der Keil y zwischen die hinteren Enden der 
Schenkel U eingeschoben wird. Die ganze Vorrichtung ist noch 
schwenkbar urn das Scharnier V, so daJ3 sie aus der Horizontalstellung 
in Schraglagen gebracht werden kann. ReiJ3t nun ein Faden, so schiebt 
die Arbeiterin den Keil y ein, die Klemmteile u nahern sich also einander, 
gleichzeitig neigen sie sich nach unten (durch Schwenkung urn V) und 
erfassen einen der Radialarme i (Fig. 93) des Zwirnrades (Fig. 92, 93). 
Wird jetzt die Klemmvorrichtung nach aufwarts urn V geschwungen, 
so hebt sie den sternformigen Teil i der Zwirnvorrichtung mit nach oben 
aus seinem Antriebsrad Ii' heraus, und der gerissene Faden kann in den 
jetzt ruhig stehenden Teil i eingefiihrt werden. Wird hierauf der Keil y 
wieder herausgezogen, so fallt i wieder in sein Antriebsrad F zuriick, 
und das Zwirnen erfolgt weiter. 

106. CI. de Coma. Neues Verfahren und Vorrichtung zum 
gleichzeitigen Spinnen und Zwirnen von K unstfaden in 

einer Operation. 
Franz. P. 21 644 vom 29. VIII. 1919, Zusatz zum franz. P. 501 897. 

Die Erfindung betrifft eine besondere Vorrichtung zum Aufwickeln 
des Zwirnes auf die Spule, die an die Stelle des Zwirnrades Fides Haupt
patentes (s. vorstehend) treten soli, wahrend die sonstigen Teile der 
Spinnmaschine nach dem Hauptpatent unverandert bleiben. GemaJ3 
Fig. 101 ist die Spule B in einem horizontalliegenden Zahnrad C dreh
bar angeordnet, das von Radern D gedreht wird. Die Spule macht also 
auJ3er ihrer Drehung urn die eigene Achse b (Fig. 102), die das Auf-
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wiekeln des Zwirnes bewirkt, aueh noeh eine Drehung um eine hierzu 
senkreehte Aehse, wodureh das Zwirnen des Fadenbiindels verursaeht 
wird. Die Drehung der Spule um ihre eigene Aehse b wird dadureh er
zielt, daB auf der Aehse b eine Antriebsseheibe b' angeordnet ist, die mit 
einem fest am Masehinengestell angebraehten Kurvenstiiek 0 zusam
menarbeitet. Dreht sieh alRo die Spule B infolge Drehung des Zahnrades 
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Fig. 102. Fig. 104. 

0, so stoBt sie bei jeder Umdrehung einmal gegen das Kurvenstiiek 0 
und wird hierdureh um ungefahr 1/3 ihres Umfanges um ihre eigene 
Aehse b gedreht, SO daB das Aufwickeln des Zwirnes gesehieht. Damit 
nun das Aufwiekeln in richtiger Weise erfolgt, muB der Zwirn noch 
durch eine Fadenfiihrvorrichtung langs der Spule hin- und hergefiihrt 
werden. Diese Vorrichtung zeigen die Fig. 102-104. Durch die An
triebsachse ides Zahnrades 0 wird durch die Schnurradiibersetzung 
x x' die Unrundseheibe Y langsam gedreht, die an ihren Spitzenden 
versetzt zueinander stehende Triebstifte y y' hat. Unterhalb der Un
rundscheibe Y sind zwei parallele Fiihrungsstabe r r' angebracht, auf 
denen Gleitringe 8' und U gleiten konnen, die durch eine iiber eine Rolle 
gefiihrte Schnur t miteinander verbunden sind. Die Gleitringe 8 und U 
haben Anschlage P und P'. Bei der Drehung der Unrundscheibe im 
Uhrzeigersinn stoBt nun Triebstift y gegen den Anschlag P und fiihrt 
ihn von rechts nach links. Hierdurch wird Anschlag P' von links nach 
rechts gefiihrt, da er sich am anderen Ende der Schnur t befindet. 
Dreht sich die Unrundscheibe Y weiter, so stoBt der Triebstift y' an 
den Anschlag P', so daB dieser von rechts nach links gefiihrt wird 
wahrend Anschlag P in entgegengesetzter Richtung gleitet usf. Da 
nun einer der Gleitringe als Fadenfiihrer ausgebildet ist, wird der Zwirn 
in richtiger Weise langs der Spule hin- und hergcfiihrt. 

8* 
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Nach Delpech. 
107. J. Delpech. Vorrichtung zum GleichmaBighalten des 

Titers beim Spinnen kiinstlicher Seide. 
Franz. P. 578350 vom 17. V. 1923. 

Am Anfang der zu jeder Gruppe von Spinndiisen fiihren
den Zuflu/3leitung fiir das Kollodium befindet sich ein von 

5 

Fig. 105. 

auBen durch Gewinde ein
stellbares konisch zulaufen
des Ventil (Fig. 105), hinter 
ihm ein Filter 3 und hinter 
diesem ein verschiebbares 
Ventil 4, welches auBerhalb 
seines Gehauses mit einem 
iiber eine Skala schwingenden 
Hebel 5 versehen ist. An den 
Enden der Skala sind An
schlage 6, 7, welche elek
trisch eine Klingelleitung be
tatigen und dem bedienenden 
Arbeiter Veranderungen im 
Durchtritt des Kollodiums 
anzeigen. 

Verfahren und Einrichtungen zurn Denitrieren, Unverbrenn
lichrnachen und sonstiger Nachbehandlung kiinstlicher Seide 

aus Nitrozellulose. 

Auf Seite 3, 14, 15 und 28 ist bereits von dem Denitrieren der aus 
Nitrozellulose hergestellten kiinstlichen Seide gesprochen. Weitere auf 
das Denitrieren beziigliche V orschlage sind folgende: 

Nach Turgard. 
108. H. D. Turgard, Nanterre, Frankreich. Verfahren zum De

nitrieren von Nitrozellulose. 
Ver. St. Amer. P. 508 124; franz. P. 218759. 

Das bisher zum Denitrieren von Nitrozellulose verwendete Ammo
niumsulfid und -hydrosulfid und die Alkalihydrosulfide geben durch 
Abscheidung von Schwefel leicht V cranlassung zur Fleckenbildung. 
Dies soIl vermieden werden durch gleichzeitige Verwendung eines 
Metallsulfids, z. B. von Silbersulfid und Ammoniumhydrosulfid. Silber
sulfid wird zu etwa 2 g im Liter in Ammoniumhydrosulfid gelOst, und 
die zu denitrierenden Nitrozellulosefaden werden bei nicht iiber 20 0 C 
in die L6sung eingebracht. Etwa eingetretene Farbung wird durch ein 
Bleichmittel, z. B. Wasserstoffsuperoxyd, beseitigt. Statt des Silber
sulfids sind andere in Ammoniumhydrosulfid 16sliche Sulfide verwendbar. 
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Nach Kn6f1er. 

Abweichend von dem Bronnert- Schlumbergerschen1 ), dem 
Chardonnetschen2 ) und dem Strehlenertschen Verfahren3 ) wird 
hier Formaldehyd zur Denitrierung der aus Nitrozell ulose 
hergestellten Faden verwcndet. 

109. Dr. O. Knofler, Charlottenburg. Verfahrcn zur Darstellung 
von Gliihkorpern fiir Gasgliihlicht. 

D.R.P. 88556 Kl. 26 yom 29. III. 1894 (geloscht); brito P. 11 0381895; Ver. St. 
Amer. P. 593 106. 

Der Losung von Nitrozellulose in Atheralkohol werden Salze der 
Leuchterden (Edelerden), am besten in Alkohol ge16st, zugesetzt. Nicht 
in Alkohol 16sliche Verbindungen werden in feinster Verteilung dem 
Kollodium zugesetzt. Das so erhaltene Gemisch von Kollodium mit 
anorganischen Salzen, dem nach Bedarf noch andere organische Stoffe 
fest oder gelost zugesetzt werden (Zucker, Kampfer u. dgl.) wird unter 
Druck aus kapillaren Rohrchen ausgepreJ3t (u. U. durch Luftleere aus
gesaugt) und der so entstandene Faden enweder in warmer Luft ge
trocknet oder durch Passierenlassen durch Wasser fixiert; besser noch 
geschieht die Fixierung durch Fliissigkeiten, die wie Benzol, Petrol
ather, Toluol, Schwefelkohlenstoff u. dgl. dic Eigenschaft haben, den 
Alkohol und Ather zu extrahieren, ohne die im Faden enthaltenen an
organischen Salze herauszu16sen. Man erhalt so Faden, die ohne weiteres 
aufgehaspelt, versponnen und verwebt werden konnen. Die Verbrennung 
solcher Faden oder daraus hergestellter Gewebe O. dgl. geht nun aber, 
sofern nicht andere organische Stoffe wie Zucker, Kampfer und ahnliches 
beigemengt sind, so energisch vor sich, daJ3 es schwer ist, gute, halt bare 
Gliihkorper zu bekommen. Deshalb ist es notwendig, den Faden vorher 
zu denitrieren. Die hierzu bisher gebrauchlichen Reduktionsmittel, 
welche in wasseriger Losung zur Verwendung kommen, sind im vor
liegenden FaIle weniger geeignet, da durch das Wasser auch ein Teil 
der dem Faden einverleibten anorganischen Salze herausgezogen wiirde. 
Diesem Ubelstande lieGe sich dadurch begegnen, daJ3 der oben genannten 
Fixierungsfliissigkeit (Benzin, Benzol u. dgl.) etwas Formaldehyd bei
gemengt wiirde, so daJ3 Fixierung und Denitrierung gleichzeitig er
folgen. Besser ist es aber, die Denitrierfliissigkeit langere Zeit 
einwirken zu lassen und daher den einfachen oder versponnenen 
oder verwebten Faden Ianger in der genannten Denitrierfliissigkeit, 
in welcher auch der Formaldehyd durch ein anderes passendes 
Reduktionsmittel, Z. B. Hydroxylamin u. a., ersetzt werden kann, 
liegen zu lassen. 

Uber ahnliche Verfahren vgl. die Ver. St. Amer. P. 365832,367534, 
430508,439882,516079,516080 sowie die brito P. 74291896 , 120561896, 

26381 1897 , 37701898• 

1) Siehe S.45. - 2) Siehe S. 16. - 3) Siehe S.48. 
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Nach Richter. 

110. Dr. H. Richter, Berlin. Denitrierverfahren fur verarbeitete 
Nitrozell ulose. 

D.R.P. 125392 Kl. 29b yom 1. II. 1901 (gelOscht); brito P. 126951901 ; osterr. P. 
13163 Kl. 29b. 

Die verarbeitete Nitrozellulose wird in saurer Losung mit den Salzen 
der niederen Oxydationsstufe eines Metalls, welches auch hohere Oxy
dationsstufen bildet, behandelt. Als Metallsalz, welches sich fiir die 
Denitrierung der Nitrozellulose besonders eignet, hat sich Kupfer in 
seinen Oxydulverbindungen besonders bewahrt. Namentlich wirkt 
Kuprochlorid und Kuprooxychlorid in saurer Losung vollstandig de
nitrierend. AuBer den Kuprosalzen sind auch Ferro-, Mangano-, Chromo-, 
Stibio-, Stanno-, Queeksilberoxydul- und Kobaltosalze sowie die Ferro
oder Metallocyanverbindungen verwendbar. Die Sauren, welche ver
wendet werden, sind je nach dem gewunschten Grade der Denitrierung 
und deren Verlaufe zu wahlen. Von EinfluB fur die Auswahl der Sauren 
ist auch die Natur der verwendeten Metallsalze. Bei Anwendung der 
Kuprosalze hat sich besonders Salzsaure als vorteilhaft erwiesen. Bei 
der Denitrierung konnen Losungs- und Quellungsmittel der Nitro
zellulose vorteilhaft zugesetzt werden, z. B. Alkohol, Ather, neutrale 
und saure Ester, Ketone, indifferente Kohlenwasserstoffe und deren 
Derivate (Chlor-, Nitro-, Aminoverbindungen), Glyzerin, Epichlorhydrin, 
Terpentin, Kautschuk16sungen, Leim (besonders Fischleim) u. dgl. 
Durch derartige Zusatze wird die Denitrierung vollstandiger und glatter, 
wahrend die Faserfestigkeit, die sonst bei der Denitrierung meist leidet, 
erhalten bleibt. Ein besonderer Vorteil des Verfahrens besteht darin, 
daB die abgespaltenen Stickstoffverbindungen, namentlich das Stick
stoffoxyd, die regenerierte Zellulose bleichen, und daB die Stickstoffver
bindungen quantitativ regenerierbar sind. Die Sauremenge kann auf 
die zur Bildung der hoheren Oxydstufe notwendige Menge beschrankt 
werden. Die Saure kann so sehwach gewahlt werden, daB die Faser 
nicht angegriffen wird. Es konnen auch Zusatze gemacht werden, 
welche die angewendeten Salze losen. Bei Kuprosalzen konnen z. B. 
Alkalithiosulfate, Ammonsulfat, Chloralkalien, Erdalkalichloride, die 
Chloride des Eisens, Zinks undMangans verwendet werden. Eine Be
wegung der zu denitrierenden Nitrozellulose kann unterbleiben. Hier
durch wird die Wiedergewinnung der Stickstoffoxyde besonders voll
standig erreicht. Die zur Denitrierung angewendeten Metalloxydulsalz-
16sungen konnen regeneriert werden, wobei es moglich ist, die zugesetzten 
Losungs- und Quellungsmittel der Nitrozellulose unangegriffen zu er
halten, so daB sie immer wieder verwendet werden konnen. Bei Kupro-
16sungen kann die Regenerierung der aus den DenitriergefaBen abge
lassenen Flussigkeit, welche nun Kuprisalz enthalt, durch Zusatz von 
Kochsalz und Einleiten von Schwefeldioxyd erfolgen. Die Regenerie
rung kann auch durch Zugabe von metallischem Kupfer geschehen. 
Eine andere Regenerierungsart besteht darin, daB das entstandene 
Oxydsalz durch die Oxydulverbindung eines anderen Metalles redpziert 
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wird, z. B. Kuprichlorid oder Stannichlorid durch Eisenchloriir. Auch 
weitere Verfahren sind anwendbar. Man kann z. B. das Metall elektro
lytisch oder durch ein anderes ausscheiden, z. B. Kupfer durch Eisen, 
und in beliebiger Weise verwenden oder mit dem erhaltenen metallischen 
Kupfer neue Mengen Kuprichlorid reduzieren. Bemerkenswert ist, daB 
die nach dem vorliegenden Verfahren denitrierte Faser wasserbestan
diger ist als die nach den bekannten Verfahren denitrierte. Vor der 
bekannten Denitrierung durch Schwefelalkalien hat das Verfahren den 
Vorteil, daB eine Schwefelablagerung auf der Faser ausgeschlossen, die 
Bewegung der zu denitrierenden Produkte nicht notwendig ist und eine 
vollig egale Farbung der Strahnen stattfinden kann. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Denitrierung von verarbei
teter Nitrozellulose, dadurch gekennzeichnet, daB die verarbeitete Nitro
zellulose der Einwirkung von Metalloxydulsalzen, die in Metalloxydsalze 
iiberfiihrbar sind, in saurer Losung ausgesetzt wird, wobei die Verwer
tung der Stickstoffoxyde und die Regenerierung der Metallsalzlosungen 
stattfinden kann. 

2. Die Ausfiihrungsform des unter I. geschiitzten Verfahrens, ge
kennzeichnet durch die Verwendung von Kuproverbindungen, nament
lich Kuprochlorid oder Kuprooxychlorid in salzsaurer Losung. 

3. Die Ausfiihrungsform des unter 2. geschiitzten Verfahrens, ge
kennzeichnet durch Zusatz von Salzen, welche Kuproverbindungen zu 
lOsen vermogen. 

4. Die Ausfiihrungsform des unter 1. bis 3. geschiitzten Verfahrens, 
gekennzeichnet durch einen Zusatz von Losungsmitteln oder Quellungs
mitteln fiir Nitrozellulose. 

111. Dr. H. Richter, Berlin. Denitrierverfahren fiir verarbeitete 
N i trozell ulose. 

D.R.P. 139442 Kl. 29b vom 7. VI. 1901, Zusatz zum D.R.P. 125392 (geliischt). 

Durch weitere Versuche hat sich gezeigt, daB Kupferoxydul und seine 
Verbindungen nicht bloB in saurer Losung die Nitrozellulose denitrieren. 
1m Hauptpatent (s. vorstehend) wurde ausgefiihrt, daB Kuproverbin
dungen sich auch deshalb besonders zur Denitrierung eignen, weil durch 
Anwendung von Losungsmitteln fiir Kuproverbindungen die zur De
nitrierung erforderliche Saure bis auf die theoretische Menge reduziert 
werden kann. Dieser Umstand ist von groBter Bedeutung, da die De
nitrierung urn so schonender ist, je verdiinnter die Saure ist. Es zeigte 
sich nun, daB die Saure, die zum Losen der Kuproverbindungen ge
braucht wird, vollstandig durch Ammoniak abgesattigt werden kann, 
so zwar, daB die Denitrierung in ammoniakalischer Losung vor sich geht. 
Ebenso lassen sich die Kuproverbindungen direkt in Ammoniak auf
lOsen, worauf dann in dieser ammoniakalischen Losung denitriert werden 
kann, da Kuproammoniumverbindungen leicht in Kupferoxydammoniak 
iibcrgehen. Man nimmt z. B. auf I kg Kunstseide 1. etwa 2,5-6 kg 
Kupferchloriir (je nach dem Stickstoffgehalte der Nitrozellulose und dem 
Gehalte des verwendeten Kupferchloriirs an CuCl) , 2. die 5-20fache 
Menge Ammoniak, je nach dessen KOllzentrationsgrade und berechnet 
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auf das Gewicht des nach 1. angewendeten Kupferchlorurs. Wendet 
man Lasungsmittel fiir Kupferchlorur an, z. B. Kochsalz, Salmiak, 
Ammonsulfat usw., so nimmt man z. B. 5-10 kg Kochsalz und dann 
bis zur weiteren Lasung des Kupferchloriirs notwendige Ammoniak
menge, das sind etwa 5-12 kg Ammoniak, 3. fugt man so viel Wasser 
hinzu, daB die Gesamtiasung schlieBlich etwa 1-5% Ammoniak ent
halt. Die Denitriertemperatur richtet sich nach der Konzentration der 
Lasung und nach der gewiinschten Beschaffenheit des Endproduktes 
und liegt etwa zwischen 20 und 80 0 C. 

Patentanspruche: 1. Abanderung des Verfahrens des Patentes 
125 392 zur Denitrierung fertiger Nitrozelluloseprodukte durch Kupfer 
und seine Oxydulverbindungen, dadurch gekennzeichnet, daB die Kupro
verbindungen in ammoniakalischer Lasung bei oder ohne Gegenwart 
von metallischem Kupfer verwendet werden, wobei in sinngemaBer 
Abiinderung die im Hauptpatente geschilderte Verwertung der Stick
oxyde und Regenerierung der Denitrierlaugen stattfinden kann. 

2. Ausfiihrungsform des unter 1. geschiitzten Verfahrens, gekenn
zeichnet durch Zusatz der im Hauptpatente angefiihrten Salze, welche 
Kuproverbindungen zu lOsen vermagen. 

3. Ausfiihrungsform des unter 1. und 2. geschutzten Verfahrens, ge
kennzeichnet durch die im Hauptpatente angefiihrten Lasungs- und 
Quellungsmittel fur Nitrozellulose. 

Das Denitrieren von Nitrozelluloseseide mit Kupferchlorur in salz
saurer oder ammoniakalischer Lasung erwahnt auch das franz. P. 
349134 von L. Bergier. 

112. Dr. H. Richter, Berlin. Denitrierverfahren fur verarbeitete 
Nitrozell ulose. 

D.R.P. 139899 Kl. 29b vom 30. VII. 1901, Zusatz zum D.R.P.125 392 (geliischt). 

Kuproverbindungen denitrieren nicht nur in saurer und ammoniaka
lischer Lasung, sondern stellen auch ohne Saure und ohne Ammoniak 
bei bioBer Gegenwart von Alkalichloriden, z. B. Chlornatrium, Chlor
kalium, Chlorammonium u. a., ein gutes Reduktionsmittel fur verarbei
tete Nitrozellulose dar. Auf 1 kg Nitrozellulose, Kunstseide, Films usw. 
nimmt man z. B. 1. etwa 2,5-6 kg Kupferchloriir (je nach dem Stick
stoffgehalt der Nitrozellulose und dem Gehalte des verwendeten Kupfer
chloriirs an CuCI); 2. 20-25 kg Kochsalz (bei Anwendung von Chlor
ammonium nur etwa 30 kg davon) und mindestens so viel Wasser, daB 
je nach der Temperatur der Denitrierlasung kein Auskristallisieren statt
findet. Die Temperatur kann auf ctwa 20-100° C gehalten werden 
und richtet sich nach der gewunschten Beschaffenheit des denitrierten 
Produktes. Oder man nimmt auf 1 kg Nitrozellulose: 1. etwa 4-10 kg 
Kupferchlorid, gelast in etwa 40-100 I Wasser; 2. etwa 20-30 kg 
Kochsalz oder etwa 20 kg Salmiak; 3. etwa 3-6 kg metallisches Kupfer. 
Die Temperatur kann zwischen 20-100° C gehalten werden. 

Patentanspruche: 1. Abanderung des Verfahrens des Patentes 
125392 zur Denitrierung fertiger Nitrozelluloseprodukte durch Kupfer. 
oxydulverbindungen, dadurch gekennzeichnet, daB Kuprosalze, beson. 
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ders Kupferchloriir, in Losung von Alkalichloriden, Chlorammonium, 
Erdalkalichloriden oder ahnlichen Losungsmitteln mit oder ohne Zu
satz von metallischem Kupfer, aber ohne Zusatz von Saure und Ammo
niak, fertig gebildet oder wahrend ihrer Darstellungswcise zur Ver
wendung gelangen. 

2. Ausfiihrungsform des unter 1. geschiitzten Verfahrens, gekenn
zeichnet durch den Zusatz der im Hauptpatent angefiihrten Losungs
und Quellungsmittel fiir Nitrozellulose. 

3. Ausfiihrungsform des im Hauptpatent angefiihrten Verfahrens 
zur Regenerierung der KupferlOsung und Nutzbarmachung der Stick
oxyde bei den Verfahren nach 1. und 2. in sinngemaBer Anwendung1). 

Nach Compagnie de la soie de Beaulieu. 
113. Compagnie de la soie de Beaulieu, Beaulieu (Frankr.). Verfahren 

und Vorrichtung zum Denitricren von Kunstseide. 
D.R.P. 217128 Kl. 29b vom 31. VII. 1907 (ge16scht); osterr. P. 42740; franz. P. 

378 143; brito P. 174601907 (H. Diamanti). 
Das Denitrieren von Kunstseide aus Nitrozellulose erfolgt bisher 

erst dann, wenn die Faden gezwirnt sind. Da nun jeder gezwirnte Faden 
aus mehreren zusammengedrehten feineren Elementarfaden besteht, so 
bietet das Durchtranken eines solchen dicken Fadens Schwierigkeiten. 
AuBerdem hat das Zwirnen der Elementarfaden den Nachteil, daB dic 
Nitrozellulose bei diesem Vorgang eintrocknet und undurchlassig wird. 
Das Eindringen der denitrierenden Fliissigkeit in die Faden wird dadurch 
erschwert. Diese Dbelstande werden dadurch beseitigt, daB die Denitrie
rung vor dem Zwirnen der Faden vorgenommen wird, so daB sie sich der 
denitrierenden Fliissigkeit als noch feuchtes Gespinst darbieten, dessen 
einzelne Fasern dem Eindringen der Fliissigkeit und demzufolge der 
Durchtrankung keinerlei Hindernis entgegensetzen. Zur Ausiibung des 
ncucn Verfahrens wird ein Apparat verwendet, der zweckmaBig in der 
aus Fig. 106 ersichtlichen Weise eingerichtet ist. Zur Aufnahmc der un
gezwirnten Zellulosefaden dienen Hohlspulen a, die mit Durchlochungen 
fur den Hindurchtritt der denitrierendcn Fliissigkeit versehen sind. Die 
Hohlspulen sind zwischen Platten b eingespannt, die zu diesem Zweck 
auf beiden Seiten mit kegelformigen Versenkungen versehen sind, die 
miteinander kommunizieren. Die Platten sind im Behalter e iiberein
ander angeordnet und erhaIten durch senkrechte Balken d die erforder
liche Fiihrung. Die Verbindung zwischen den Platten b und den Balken d 
ist so getroffen, daB bchufs Einsetzung und Herausnahme der Spulen a 
alles leicht auseinandergenommen werden kann. Der durch die Platten b 
und die Balken d gebildete Block ruht im BehaIter e auf Holzleisten j, 
die mit glcichzeitig abdichtend wirkenden Gummipolstern g iiberdeckt 
sind. Die Leisten j haIten die untersten Platten b in einem gewissen 
Abstande vom BehaIterboden, so daB zwischen beiden ein freier Raum 

I} E. Herzog teilte 1903 mit, daB das Richtersche Verfahren von der Kunst
fiiden-Gese1lschaft in Jiilich ausgeiibt werde (Bericht iiber den V. internat. Kongr. 
f. angew. Chern. in Berlin. Bd. II, S.933). 
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fiir den Zutritt der denitrierenden Fliissigkeit verbleibt. Die abdich
tenden Gummipolster g verhindern das seitliche Entweichen der Fliissig
keit, so daB diese gczwungen wird, ihren Weg durch die Spulen zu 
nehmen. Zum Anpressen des aus den Platten b und den Balken d 
gebildeten Blockes gegen die Gummipolster g dient ein Querstiick h, 
das in schrager Lage in Einschnitte eingefiihrt wird, die an den Innen
flachen zweier gegeniiberliegender Behalterwandungen vorgesehen sind. 
Durch Geraderichten des Querstiickes h wird sein fester Halt gesichert. 
Eine in der Seitenwandung des Behalters befindliche Glasscheibe ge
stattet, den Denitrierungsvorgang zu verfolgen. 

- - 6---

'I~ 
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Fig. 106. 
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Bevor die denitrierende Fliissigkeit in den Behalter e eingelassen 
wird, pumpt man ihn luftleer, dann offnet man den Hahn r, worauf die 
denitrierende Fliissigkeit sofort einstromt, und zwar fliIlt sie zunachst 
den zwischen dem Behalterboden und den untersten Platten b vorhan
denen Raum aus. Da die Fliissigkeit infolge der abdichtenden Gummi
polster g seitlich nicht entweichen kann, so bleibt ihr kein anderer Weg 
offen, als der Zutritt zum Innern der Spulen a. Ist nun das Innere 
der Spulen gefiillt, so wird die Fliissigkeit durch das im iibrigen Behalter
raum noch vorhandene Vakuum durch die Spulendurchlochungen sowie 
das darauf befindliche Gespinst von innen nach auBen hindurch
gezwungen, so daB dicses gleichmaBig durchtrankt wird. Ist der Behalter 
vollstandig mit Fliissigkeit angefiillt, so affnet man einen an seiner 
Decke befindlichen Hahn, worauf die Fliissigkeit durch den unteren 
Hahn r zuriickstramt, indem sie auf dem umgekehrten Wcge die auf
gespulten Fasern nochmals durchzieht. Der beschriebene Vorgang kann 
belie big oft wiederholt werden. Auch kannen mehrere Behalter der 
beschriebenen Art zu einer Batterie vereinigt werden. Nach beendigter 
Denitrierung wird durch eine besondere Leitung von oben her Wasser 
in den Behalter eingeleitet. Dieses Wasser dient zu Auswaschen und 
lauft unten wieder abo 
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Patentansprtiche: 1. Verfahren zum Denitrieren von Kunstseide, 
dadurch gekennzeichnet, daB die zu denitrierenden Nitrozellulosefaden 
in ungezwirntem Zustande, d. h. als Gespinst und nachdem sie zuvor 
von der in ihnen enthaltenen Luft befreit worden sind, der Einwirkung 
der denitrierenden Fltissigkeit unterworfen werden. 

2. Vorrichtung zur Austibung des Verfahrens nach Anspruch 1, da
durch gekennzeichnet, daB die in an sich bekannter Weise auf durch
loch ten Hohlspulen befindlichen Zellulosefaden zwischen in einem Bc
halter (e) angeordneten Platten (b) eingespannt sind, von denen die 
unterste in einem gewissen Abstande vom Behalterboden auf Leisten (f) 
ruht und mittels eingeschalteter Gummipolster (g) seitlich so abgedichtet 
ist, daB nach Bildung von Luftleere im Behalter die Fltissigkeit gc
zwungen wird, beim Zustramen die Spulen und die darauf befindlichen 
luftfrei gemachten Nitrozellulosefaden von innen nach auBen, beim Ab
stramen dagegen unter gleichzeitiger Richtungsumkehrung von auBen 
nach innen zu durchziehen. 

Nach Bernstein. 
114. A. Bernstein, Berlin. Vorrichtung zum Denitrieren von 

K unstseide. 
D.R.P. 232373 Kl. 29a vom 15. III. 1910 (gelOscht). 

Das Ziel der mechanischen Behandlung bei der Denitrierung ist 
immer, die Strahne in gleicher Weise der chc'mischenWirkung der 
Lasung auszusetzen und durch Veranderung in der Lage der Strahne 
ein Erschapfen der Einwirkung der Lasung an den Bertihrungsstellen 
der Strahne zu verhindern. Dies geschieht bisher meistens durch Hand
arbeit, indem man die Striihne auf dicken Glasstaben aufhangt, welche 
quer tiber den Denitrierkasten gelagert sind, und die von Zeit zu Zeit in 
entsprechender Weise bewegt werden. Die nachfolgend beschriebene 
Anordnung hat den Zweck, die Handarbeit durch eine mechanische 
Vorrichtung zu ersetzen, was urn so wtinschenswerter ist, weil sich bei 
der Denitrierung Gase entwickeln, welche der Gesundheit der Arbeiter 
schiidlich sind. 

Die neue Vorrichtung beruht auf dem Prinzip des mechanischen 
Umziehcns der Garnstrahne, wie dies in der Farbcrei von Garnstrahnen 
an und fUr sich gebrauchlich ist. Bei dicsen Vorrichtungen aber wurden 
die Garnstrahne ganz oder teilweise aus der Flotte herausgezogen. Dies 
ist aber bei Denitricrvorrichtungen deswegen nicht maglich, weil sich 
bei der Denitrierung giftigc Gase entwickeln und auch die Fltissigkeit 
durch das intermittierende Heraus- und Hereinbewegen der Strahne in 
die Fltissigkeit und die hierdurch hervorgerufene innige Bertihrung mit 
der Luft Schaden erleiden wtirde. Nach der Erfindung werden die 
Garnstrahnc tiber standig in dem Trog gelagerte Walzen gehiingt, die 
aber nicht aus der Fltissigkeit behufs Bewegung der Garnstrahne her
ausgehoben werden. Die Bewegung der Garnstrahne geschieht vielmehr 
durch ein bewegliches Walzenpaar, durch welches die Strahne hindurch
gehen, und das in einem Pendel derart gelagert ist, daB es bei der einen 



124 Herstellung aus nitrierter Zellulose. 

Bewegungsrichtung des Pendels die Strahne erfaBt und ti ber die stan dig 
im Trog verbleibende Walze weiter zieht, wahrend bei der anderen 
Bewegungsrichtung des Pendels die Strahne unbeeinfluBt bleiben. 

Fig. 107 ist ein Langsschnitt durch einen Teil des Denitrierkastens, 
Fig. 108 derselbe mit veranderter Lage der Strahnc, Fig. 109 ein 
Querschnitt durch den Kasten, Fig. no eine Einzelheit. A und B sind 
zwei Glaswalzen, tiber welche eine Anzahl von Strahnen geschoben 
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werden, ehe die Walzen in den Kasten gelegt werden. Nach dem Ein
setzen befindet sich A in oben offenen Lagern C, welche an den Langs
wanden des Kastens D befestigt sind. Die Walze B gelangt ebenfalls 
in oben offene Lager E (Fig. 109), welche das untere Ende der beiden 
Pendel Fund FI bilden. Die Pendel sind oben an einer Welle S befestigt, 
deren Lager von den Stiitzen H und HI gebildet werden, die an der 
AuBenwand des Kastens D befestigt sind. Die Bewegung der Pendel 
geschieht durch eine Schubstange J, die sich geradlinig in Fiihrungen 
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bewegt und an einem Ende mit einem rechteckigen Rahmen K ver
sehen ist, der seine hin- und hergehende Bewegung von einem Exzenter 
erhalt, das auf der Antriebswelle L gelagert ist. Aus dieser Anordnung 
gcht hervor, daB die Pendel von Zeit zu Zeit eine kurze Bewegung 
in der Langsrichtung des Kastens machen und die in den Pendeln 
gelagerte Walze B sich einmal der Walze A nahert und dann wieder 
von ihr entfernt. Die Endstellungen der Walze B sind in den Fig. 107 
und 108 angegeben. Oberhalb der Walze B befindet sich eine andere 
Glaswalze M, welche in der Langsrichtung des Pendels eine kurze 
Bewegung ausflihren kann. Zu diesem Zweck sind die Pendel Fund 
FI mit kurzen Schlitzen versehen, in denen sich die Zapfen der Walze M 
auf- und niederbewegen konnen. Diese Verschiebung der Walze M 
wird durch Knaggen N und NI bewirkt, welche an der Innenseite 
der Stlitzen H und HI drehbar gelagert sind. Zur besseren Klarstel
lung dieses Vorganges ist dieser Teil der Anordnung in Fig. 110 in ver
groBertem MaBstab gezeigt. Bei der Bewegung des Pendels aus der 
Stellung Fig. 107 in die Stellung Fig. 108 befindet sich der Zapfen der 
Walze M oberhalb des Knaggens N, wie in Fig. llO angegeben. Die 
Walze Mist also von der Walze B entfernt. Sob aid das Pendel die 
Stellung Fig. 108 angenommen hat, fallt der Zapfen der Walze M liber 
den Anlenkpunkt des Knaggens herab, und die Walze M flillt auf die 
Walze B, urn durch ihr Eigengewicht die Strahne an der Walze B fest
zuhalten. Bei der darauffolgenden Bewegung des Pendels aus der Stel
lung Fig. 108 in Fig. 107 bleibt die Walze M bis nahe dem Ende der 
Bewegung in ihrer Lage unverandert und wird dann von der Walze B 
dadurch abgehoben, daB ihre Zapfen auf den Keilen P hochlaufen; 
diese Keile sind mit den Stlitzen H und HI befestigt, und die Knaggen 
ruhen so auf ihnen auf, daB die Zapfen unter den Knaggen, diese hebend, 
hinweggehen, urn dann beim Schwingen in der anderen Richtung liber 
sie hinwegzulaufen. Der Erfolg ist, daB beide Walzen B und M die 
dazwischengeklemmten Strahne mitnehmen, wobei die Walze A in 
Drehung gelangt. Bei der jedesmaligen Bewegung des Pendels aus der 
schragen in die vertikale SteHung werden also die Strahne urn ein 
bestimmtes Stlick liber die Walze A gezogen und gelangen so im Laufe 
der Zeit gleichmaBig unter die Einwirkung der DenitrierlOsung. Gleich
zeitig bewirkt die pendelnde Bewegung der Walze Beine Bewegung der 
Strahne in der Langsrichtung des Kastens und eine Bewegung der 
Denitrierfllissigkeit. Die Denitrierkasten sind etwa 6 m lang, und die 
beschriebene Anordnung wird mehrfach der Lange naeh im Kasten 
angebracht. AHe Pendel werden gleichzeitig durch die Zugstange J in 
Bewegung gesetzt. 

Patentansprliche: 1. Vorriehtung zum Denitrieren von Kunst
seide, gekennzeiehnet durch die Anwendung einer am GesteH festge
lagerten Walze und eines beweglichen Walzenpaares, das in einem 
Pendel derartig gelagert ist, daB beide Walzen bei einer Bewegungs
richtung des Pendels die Strahne erfassen und liber die festgelagerte 
Walze ziehen und bei der anderen Bewegungsrichtung des Pendels die 
Strahne freigeben. 
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Walzenpaar durch ein im Gestell drehbar gelagertes, das Walzenpaar 
mit seinen freien Enden tragendes Pendel bewegt wird und das zeit
weise Abheben der zu diesem Zweck in einem Schlitz des Pendels ge
lagerten Walze dadurch geschieht, daB die Zapfen del' Walze durch im 
Gestell drehbar gelagerte und gegen im Gestell befestigte Keile auf
ruhende Knaggen gefiihrt werden. 

Nach Societe anonyme pour I'etude industrielle de la soie Serret. 
115. Societe anonyme pour I'etude industrielle de la soie Serret. Her

stellung kiinstlicher Seide. 
Franz. P. 369 170. 

Nitrozellulosefaden werden in den iiblichen Denitrierbadern behan
delt, aber nicht vollstandig denitriert, sondern nur solange, bis sie in 
Atheralkohol odeI' einem anderen Losungsmittel, das zur Herstellung 
des Kollodiums gedient hat, nicht me hI' 16slich sind. Danach werden 
sie mit Aluminiumchlorid impragniert oder cinem anderen Salz, das 
durch die Salpetersaureelemente del' Faden zersetzt wird. Dadurch wird 
der Faden unverbrennlich und soIl durch Wasser nicht beeinfluBt werden. 

Um die Denitrierung der Nitrozelluloseseide, die einen Gewichts
verlust von etwa 33% zur Folge hat, zu umgehen, trotzdem die Seide 
unverbrennlich zu machen und ihre Widerstandsfahigkeit gegen Wasser, 
ihren Glanz und ihre Festigkeit zu erhalten, setzt A. Dub 0 s c dem 
Kollodium Losungen von Salzen zu, die beim Erhitzen nicht brenn
bare Gase entwickeln. Er nennt Ammoniumchlorid, Doppelchloride 
von Ammoniak und Metallen, Ammoniumborate lind Doppelborate von 
Ammoniak und Zink, Ammoniumphosphate und -doppelphosphate, 
Ammoniumzinkate, -doppelzinkate, -sulfozinkate und -chlorzinkate. 
Besonders energisch wirkt das Doppelchlorid von Ammoniak und Zink 
(Bull. de la Soc. industrielle de Rouen 1908, S.471-472). 

Gleichfalls ohne Behandlung mit Reduktionsmitteln setzen die fol
genden Verfahren die Entziindlichkeit der Kollodiumseide herab: 

Nach Germain. 
116. P. Germain. Unentflammbare und undurchlassige Kunst

seide. 
Franz. P. 360 396. 

Die zu behandelnde Kunstseide wird mit feuersichermachenden Sal
zen (Ammoniumphosphat odeI' -bikarbonat, Magnesiumbikarbonat u. a.) 
und mit einer Zelluloid- oder Nitrozellulose16sung, die Kampfer odeI' 
Naphthalin enthalt, iiberzogen. 

Nach Plaisetty. 
117. A. M. Plaisett,y, Paris. Herstell ung n ich te n tzii nd harer 

Nitrozell ulose. 
Brit. P. 9087 1900• 

Erfinder erreicht die Unentflammbarkeit der Nitrozellulose durch 
Zusatz von Aluminiumsalzen. Und zwar setzt er entweder del' Nitro-
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zellulose direkt konzentrierte Aluminiumsalzlosungen (Nitrat oder Chlo
rid) zu und lOst dann in den gebrauchlichen Losungsmitteln, z. B. Essig
ather, oder er nimmt ein wasserfreies Tonerdesalz, lOst es in Alkohol 
und mischt dazu das Losungsmittel fUr die Nitrozellulose. Die aus dem 
so hergestellten Kollodium erzeugte kiinstliche Seide bedarf keiner De
nitrierung. ZweckmaBig behandelt man die Faden, bevor sie getrocknet 
werden, mit Ammoniak, wodurch ein groBer Glanz erzielt wird. Gleich
zeitig wird durch diese Behandlung die Faser fUr das spatere Farben 
gebeizt. (Vgl. hierzu franz. P. 478461, S.33). 

Dber das Un- oder Schwerverbrennlichmachen von Nitrozellulose 
durch Aluminiumsalze vgl. auch franz. P. 328054. 

Hier sei noch ein Praparat erwahnt, welches dazu dienen sollte, die 
Chardon net-Seide unentziindlich zu machen. Es war dies das 

118. Antiphlogine Plante (franz. P. 224837 und 228705 yom 
Jahre 1893). Nach einer Notiz der Leipziger Monatsschr. f. Textil
Industrie 1893, S. 620 wird das Praparat folgendermaBen dargestellt: 
7 g Borsaure und 70 g phosphorsaures Ammoniak werden in 900 g Wasser 
von 40-45° C gelOst. Nachdem Erkalten werden 10 g Essigsaure 
zugesetzt. In das Gemisch wird die gefarbte kiinstliche Seide einge
taucht. AuBer der Entziindlichkeit solI durch diese Behandlung die 
Kunstseide auch ihre Briichigkeit verlieren (?). 

Um die aus Kunstseide hergestellten Stoffe weniger entziindlich zu 
machen, hat man noch vorgeschlagen, sie mit WasserglaslOsung zu 
behandeln. 

Nach W1slicki. 
119. F. Wislicki, Tubize, Belgien. Verfahren zur Herstellung 

kiinstlicher Seide aus Kollodium. 
D.R.P. 247095 Kl. 29b vom 24. III. 1910; osterr. P. 54575; franz. P. 427694. 

Die Mangel der kiinstlichen Seide, namlich geringe Haltbarkeit und 
mangelnde Homogenitat beim Farben, sind bekannt. Die Verwendung 
der aus Kollodium hergestellten Seide ist auf3erdem durch einen rauhen 
und wenig seidenartigen Griff beeintrachtigt. 

Der Erfinder hat. ein Verfahrell ermittelt, durch welches er kiinst
liche Seide ohne die angefiihrten Dbelstande erhalten kann. Er hat 
festgestellt, daB, wenn man die nicht denitrierte Seide in Wasser erhitzt, 
die Beschaffenheit der fertigen, also nach der vorliegenden Behandlung 
in einer gesonderten Operation denitrierten Seide verandert wird. Weitere 
Untersuchungen haben dann gezeigt, daB diese Anderung der Be
schaffenheit noch viel schneller und wesentlich vollstandiger eintritt, 
wenn man dem Wasser wechselnde Mengen gewisser K6rper, z. B. Sauren, 
hinzugibt. Die angefiihrten Anderungen der Beschaffenheit treten ein, 
wenn man die angefiihrte Behandlung entweder auf Kollodiumwolle 
oder auf nicht denitrierte Seide oder auf beide anwendet. Das vor
liegende Verfahren muB vor der Denitrierung ausgefiihrt werden. 
Die benutzten Sauren werden in solchen Starken angewendet, daB keine 
denitrierende Wirkung eintritt. Auf die Behandlung nach dem vor
liegenden Verfahren muf3 daher eine gesonderte Denitrierung folgen. 
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Die praktische Ausfiihrung der Erfindung besteht darin, daB man die 
nicht denitrierte Seide bei einer passenden Temperatur und wahrend 
einer gewissen Zeit der Wirkung eines sauren Bades aussetzt. Die saure 
Reaktion kann durch Zusatz einer Mineralsaure, wie Schwefel- und 
Salzsaure, oder durch Zusatz einer organischen Saure, wie Ameisen-, 
Essig-, Oxalsaure, aromatischen Sulfosaure usw., durch ein saures Salz, 
wie Kalium- oder Natriumbisulfat, Aluminiumchlorid, oder durch Ge
mische der angefiihrten Stoffe erzeugt werden. Wenn man der Fliissig
keit bestimmte Salze oder Korper, die leicht Sauerstoff abgeben, wie 
z. B. Kaliumchlorat, Wasserstoffsuperoxyd od. dgl. zugibt, so tritt die 
Einwirkung nicht nur schneller ein, sondern die Seide bleicht sich nach 
der Denitrierung auch besser und leichter. Beispiel: Die nicht denitrierte, 
fiir die Denitrierung fertige Seide wird in passender Weise in die Be
handlungsfliissigkeit gebracht. Die Fliissigkeit enthalt auf 11 Wasser 
5-100 g Schwefelsaure. Die Temperatur der Fliissigkeit wird wahrend 
ungefahr 6 Stunden auf 70° C gehalten. Nach dem Dekantieren wird 
die Seide griindlich gewaschen und hierauf der Denitrierung unter
worfen, worauf die Fertigstellung in der iiblichen Weise erfolgt. Der 
angegebenen Behandlungsfliissigkeit kann auch eine geringe Menge von 
Kaliumchlorat, beispielsweise 1/10 der verwendeten Schwefelsauremenge, 
zugesetzt werden. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung kiinstlicher Seide 
aus Kollodium, dadurch gekennzeichnet, daB die Kollodiumwolle fiir 
die Herstellung der Seide oder die nicht denitriertc Seide oder beide 
in Wasser bei passender Temperatur erhitzt werden. 

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB dem Wasser eine saure Reaktion durch eine 
Denitrierung nicht herbeifiihrende, anorganische oder organische 
Sauren, saure Salze oder eine Mischung der angefiihrten Stoffe ge
geben wird. 

3 .. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Fliissigkeit eine Denitrierung nicht herbeifiih
rende, sauerstoffabgebende Korper zugesetzt werden. 

Vgl. hierzu das D.R.P. 255067, S.44. 
Ais Nachbehandlungsverfahren ist noch folgendes zu erwahnen: 

Nach A. Loncle und H. Chartrey. 
120. A. Loncle und H. Chartrey. 

Man behandelt die kiinstliche Seide mit einem Gemisch aus gleichen 
Teilen Schwefelather und Methylalkohol, dem man 1 % Aceton zugesetzt 
hat. Man laBt die Faden 17 Stunden in dieser Mischung und trocknet 
danach an der Luft. Das Verfahren solI eine ganz auBerordentliche Zu
nahme der Festigkeit der Seide zur Folge haben1). 

Dber Bleichen und Trocknen von Nitrozellulosekunstseide vgl. 
A. Dulitz, Chem.-Ztg. 1911, S.189. 

1) Moniteur de la teinture Bd.41, S.66. 
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Nach Chardon net. 

121. Graf H. de Chardonnet, Paris. Behandlung kiinstlicher Seide 
mit Fliissigkeiten. 

Brit. P. 10 8581915; schweiz. P. 74318; D.R.P. 327323 Kl. 29a vom 27. VII. 1915 
(gei6scht), (Prior. Frankreich vom 1. VIII. 1914); osterr. P. 81418; franz. P. 478404. 

Gegenstand des Patentes ist eine Vorrichtung, in welcher Faden aus 
Kollodium od. dgl. zum Zwecke des Denitrierens, Bleichens, Farbens usw. 
mit Reagenzien behandelt werden sollen. Und zwar ist Gegenstand der 
Erfindung zunachst eine Spule, auf die die von der Zwirnvorrichtung 
kommenden Faden aufgewunden 
werden, und die, wahrend der 
Faden auf der Spule ist, durch Ent
fernung einzelner Teile so umge
staltet werden kann, daB die Be
handlungsfliissigkeit geniigend Zu
tritt zu den Faden findet. Ferner 
bezieht sich die Erfindung auf eine 
Vorrichtung zur Behandlung der 

Fig. Ill. 
A 8 

Fig. 112. 

bewickelten Spulen, die aneinandergereiht sich auf einer Spindel 
befinden und mit dieser in rasche Umdrehung versetzt werden, 
mit Fliissigkeiten. Die Spule nach Fig. III und Il2 besteht aus einem 
Kern A mit zentraler Bohrung a und zwei Reihen radialer Arme, die 
in gekriimmten Spitzen b und in gcraden Spitz en b i endigen, welche 
die aufgespulte Fadenmasse wahrend -1 
der Behandlung mit Fliissigkeiten 
festhalten. In der Bohrung a sitzt 
die Achse B, sie endet in Zapfen c, 
die in Tragern der Zwirnvorrichtung 
laufen. Die gekriimmten Spitzen b, 
die scharf und genau parallel mit 
der Achse sein sollen, sind dauernd 
mit dem Kern A in Verbindung, da
gegen werden die anderen radialen 
Arme, die ringfOrmigen metallenen 
Endscheiben E und in der Langs
rich tung der Spule angeordnete 
holzerne Leisten F, die in Locher h 
der Endscheiben E eingreifen, beim 
Abspulen und mit Ausnahme der 

Fig. 113. Fig. 114. 

radialen Arme mit den geraden Spitzen bi wahrend der Behandlung mit 
Fliissigkeit cntfernt. Die Parallelstabe t sind mit Gummi iiberzogen 
oder aus Glas, emailLiertem Metall oder einem anderen Stoff hergestellt, 
der durch die verwendeten Fliissigkeiten nicht angegriffen wird. Mit 
Fliissigkeiten konnen die Spulen in geeigneter Isolierung auf Tragern 
in einer Schleudermaschine bchandelt werden, die mit Fliissigkeits
umlauf versehen ist. Ein langer wasserdichter Behalter Fig. Il3 ist 
durch Scheidewande in senkrechte runde oder vieleckige :Facher II ab-

s U v e r 11, Die kU".llich" Seide. fl. Auf!. 9 
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geteilt und in der Mitte ist ein Kiihl- oder Heizraum x angeordnet 
(Fig. 114). Der von einer Spule in einem Fach H eingenommene Raum 
solI der Fliissigkeitsmenge entsprechen, die zur Behandlung der auf der 
Spule befindlichen Fadenmenge erforderlich ware. Die auf der Spindel J 
angeordneten Spulen werden durch Scheib en i oben und unten in Ab
stand von der Wand gehalten und ahnliche Scheiben il werden in der 
Mitte der Spulenreihc angeordnet, um zu verhindern, daB die Spitzen b, 
bl mit den Wanden des Faches H in Beriihrullg kommen. Die Spindeln i 
hangen wahrend der Behandlung mit der Fliissigkeit an senkrechten 
Rollen I, die iiber den Fachern eingestellt sind. Diese Rollen werden 
durch Riemen oder Schnuren von einer in der Mitte angeordneten Walze 
aus angetrieben. Wahrend der Behandlung halt ein Haken oder Halter m 
den die Rollen I tragenden Rahmen fest. Die Scheidewande n, welche 
die Facher H abteilen, reichen nicht bis an den Boden des Behalters, 
stehen also miteinander in Verbindung und konnen iiber den geneigten 
Boden und den Hahn p entleert werden. Durch den raschen Umlauf 
der Spindeln mit den Spulen konnen diese sich richtig in der Mitte der 
Fiicher einstellen. Die zu verwendende Fliissigkeit wird zugefiihrt, ver
braucht und liiuft, notigenfalls nach Umlauf, ab, danach wird gewaschen 
und teilweise durch Schleudern getrocknet. Dann werden die Spindeln 
aus der Vorrichtung herausgenommen und die Alme mit den geraden 
Enden bl werden entfernt. Von den senkrecht stehenden Spulen wird 
der Faden in nahezu sellkrechter Richtung abgezogen, dabei wird er 
durch eine Kappe von den Spitzen b ferngehalten. Wird nur mit ge
ringen Fadenmengen gearbeitet, so wird nur ein Fach H auf einmal 
benutzt, es wird isoliert und hat seinen eigenen AuslaB p. In solchem 
Falle wird seitlich ein Rohr angeordnet, welches oben und unten in 
dem Fach H endet und durch das Mittelfach X geht. Ferner werden die 
Scheiben i und il durch andere ersetzt, welche propellerartig angeord
nete Fliigel haben und den Umlauf der Fliissigkeit durch das Fach 
und das erwahnte Rohr durch die Umdrehung der Spindel J bewirken. 
Wird die Vorrichtung in einzelnen Fachern zum Farben benutzt, so 
werden diese durch derartige Rohren miteinander in Verbindung ge
bracht, und die Farbefliissigkeit wird durch die Rohre in Umlauf gesetzt. 

Das D.R.P. hat folgende Patentanspriiche: 
1. Das Verfahren zur Behandlung von Fadengut, insbesondere 

Kunstseidefaden, mittels Fliissigkeiten zwecks Denitrierens, Bleichens, 
Farbens oder Waschens der Faden unter der Wirkung der Zentrifugal
kraft, dadurch gekennzeichnet, daB die mit einem groBen Hohlraum 
ausgestatteten und an ihren Enden offenen, auf einer frei hangenden 
Spindel aufgereihten Spulen in Abteilungen eines Behalters, die gerade 
die zur Behandlung des Satzes Spulen erforderliche Fliissigkeitsmenge 
~nthalten, in rasche Umdrehung versetzt werden. 

2. Maschine zur Ausfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, da
durch gekennzeichnet, daB der gegebenenfalls mittels Dampf oder auf 
andere Weise zu beheizende Fliissigkeitsbehalter mit in Reihe neben
einander liegenden senkrechten Abteilungen versehen ist, deren kreis
formiger oder vieleckiger Querschnitt so bemessen ist, daB die Ab-
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teilungen gerade die erforderliche Menge Reaktionsfliissigkeit fassen, urn 
die auf eine in Drehung versetzte Welle aufgereihten, in die Abteilungen 
frei herabhangenden Spulen zu behandeln, wahrend das drehbare 
System sich in der Mitte der Abteilungen einstellen kann. 

3. Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dal3 jede 
senkrechte von einem gemeinsamen Antrieb in Drehung versetzte 
Antriebsrolle der die Spulen tragenden Wellen in einem urn Scharniere 
schwingbaren Rahmen gelagert ist, wodurch ermoglicht ist, nach Ent
fernung eines Splintes oder anderen leicht 16sbaren Verbindungsorgans 
diese Rollen seitwarts zu schwingen und die in die Abteilungen einge
hangten Spulen leicht auszuwechseln. 

4. Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichntt, daB die 
verschiedenen Abteilungen in ihrem unteren Teil miteinander in Ver
bindung stehen und der Boden geneigt ist, so daB die Reaktionsfliissig
keit aus samtlichen Abteilungen schnell entfernt werden kann. 

5. Maschine nach Anspruch 2, bei der die senkrechten Abteilungen 
fUr die Fliissigkeit voneinander getrennt sind, wahrend jede Abteilung 
fur sich mit einem auBeren oben und unten in sie mundenden und zweck
maBig in einem inneren mit warmem Wasser gefiillten Behalter gelagerten 
Rohr ausgestattet ist, urn die gleichmaBige Beschaffenheit der Fliissig
keit durch ihren in senkrechter Richtung erfolgenden Umlauf im Inneren 
der Abteilung und in diesem auBeren Rohr zu sichern, wobei die Be
wegung der Fliissigkeit durch Fliigelrader bewirkt wird, die auf der den 
Spulensatz tragenden Stange sitzen, die in der Abteilung aufgehangt ist 
und in dieser sich dreht. 

6. Spule zur Ausfiihrung der Behandlung von Fadenmaterial in der 
Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der langs
durchbohrte Kern der Spule zwei oder mehrere Kranze radial gerichteter, 
glatter und an ihren auBeren Enden zugespitzter Stifte zum Festhalten 
dcr aufgewickelten Faden tragt, wobei die in dem Kern daucrnd be
festigten Stifte des einen Kranzes zwecks Erleichterung des Abwickelns 
des Fadens nach einer Seite in der Umfangsrichtung gcbogen sind, wah
rend die iibrigen Stifte vor dem Abwickeln entfernt werden konnen. 
(9 Zeichnungen.) 

Uber Denitrieren in Verbindung mit Losungsmittelwiedergewinnung 
s. unten. 

Vgl. feruer iiber Denitrierung A. Dulitz, Chem.-Ztg. 1910, S. 989. 
Und iiber die Explosion schlecht denitrierter Kunstseide beim Biigeln 
s. Deutsche Farber-Ztg., 46. Jahrg., S. 649. 

Uber Reduzieren polysulfidhaltiger Denitrierlaugen s. D.R.P. 279 310, 
S.574. 

Nach Delpech. 
122. J. Delpech. Vedahren zum Denitrieren und Appretieren 

(Encollage) von 8eide. 
Franz. P. 576614 yom 30. III. 1923. 

Nach dem Denitrieren, das die Seide gelb macht, behandelt man mit 
einem I proz. Seifenbade und danach mit einem sauren Permanganat-

9* 
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bade. Die aus der Seife abgeschiedenen Fettsauren werden gebleicht, 
verkleben die Faden leicht und beeintrachtigen die Farbe nicht. Das 
Denitrieren erfolgt auf groJ3en Haspeln, welche Stabe mit Zahnen oder 
Einschnitten haben. Durch diese Zahne wird das Verrutschen der auf
gewickelten Strange bei der Bcwegung der Haspel verhindert. (5 Zeich
nungen.) 

Nach dem 
1~3. Zusatzpatent 28 943 vom 14. XI. 1923 

wird zur Herstellung von Ecruseide nicht gebleicht, sondern es werden 
die von der Denitrierung herriihrenden Spuren Sulfhydrate durch ein 
verdiinntes Saurebad entfernt, worauf gewaschen und geseift wird. 

124. J. Delpech, Rennes. Vedahrcn zur Herstellung von Faden 
aus Zellulosenitraten, Behandeln von Carnen und Faden 

mit Fliissigkeiten. 
Brit. P. 229025 vom 24. XI. 1923. 

Nitrozelluloseseide wird nach dem Denitrieren mit einem Saurebade 
behandelt, um alle Spuren der Denitrier16sung zu entfernen. Sie wird 
dann gewaschen und geseift und schlieBlich auf Spulen gewickelt oder 
in Strangform gebracht. Sie ist dann fertig und braucht nieht gebleicht 
zu werden. 

125. J. Delpecb. Denitrierung und mechanische Endbehand-
1 ung von K unstseiden. 

Franz. P. 580635 vom 21. VII. 1923. 

Die Kunstseide wird in Form mogliehst langer Strahne denitriert, 
abgehaspelt und gereinigt, indem man sie durch einen engen Spalt 
gehen laJ3t. 

Verfahren und Einrichtungen zur Wiedergewinnung der bei 
der Herstellung kiinstlicher Seide aus Nitrozellulose verwen
deten Losungsmittel, sonstiger Chemikalien und Filterstoffe, 

Abwasserreinigung. 

Auf die Wichtigkeit der Wiedergewinnung der bei der Herstellung 
von Kunstseide aus Nitrozellulose benutzten Losungsmittel ist bereits 
von Chardon net hingewiesen worden (s. S.8). Weitere Vorschlage 
in dieser Richtung sind folgende gemacht: 

Nach Denis. 
126. J. M. A. Denis, Reims (Frankr.). Vorrichtung zur Wieder
gewinnung der Losullgsmittel der Nitrozellulose fiir Ma

schinell zum Spillnen von Kollodiumseide. 
D.R.P. 165331 Kl. 29b vom 23. IV. 1904 (geloscht); franz. P. 341173; schweiz. P. 

3357l; Ver. St. Amer. P. 834460; brito P. 45341905• 

Die Wicdergewinnung von Ather und Alkohol erfolgt hier unter 
Anwendung einer geeigneten Fliissigkeit, welche in einem geschlossenen 
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Kreis unter solchen Bedingungen in bezug auf die sie durchlaufenden 
Kollodiumfaden Hi-uft, daB einerseits die Atherdampfe sich abscheiden 
und in einem geeigneten Behalter kondensieren konnen und anderer
seits der Alkohol sich in der Fliissigkeit lOst, die nach gcniigender Sat-

tigung zu seiner Wiedergewinnung destilliert wird. Die Vorrichtung 
gestattet femer bei Anwendung einer geeigneten Reduktionsfliissigkeit 
gleichzeitig mit der Wiedergewinnung des Atheralkohols noch die De
nitrierung des aus den Spinnoffnungen austretenden Gespinstes. 1m 
diescm Fane ermoglicht vorliegende Vorrichtung eine besonders vor-
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teilhafte Einwirkung dieser Fliissigkeit, weil sie die Anwendung einer 
Fliissigkeit von hoher Temperatur und einen verhiiltnismal3ig langen 
Aufenthalt des Fadens in diesem Bade vorsieht. 

Fig. 115 zeigt an einer GesamtdarsteIlung einer Maschine zum 
Spinnen der KoIlodiumseide die Vorrichtung zur Wiedergewinnung 
der Losungsmittel. Fig. 116 zeigt im einzelnen in gro/3erem Ma/3stab 
eine der Spinndiisen an dem Zirkulationsrohr fiir die Wiedergewinnungs
fliissigkeit. Fig. 117 und 118 sind von oben gesehene Teilschnitte 
nach A-A oder B-B in Fig. 115, welche eine jederseits verschiedene 
Ausfiihrungsform der Austrittsteile fiir das Gespinst zeigen, und zwar 
Fig. 117 eine solche fiir eine konstante Fadennummer, Fig. U8 eine 
solche fiir beliebig starke Nummern. Mit den Spinndiisen 6, welche 

/.'i 

Fig. 117. Fig. llS. 

in bekannter Weise 
durch die Zuleitun
gen 5 gespeist werden, 
ist die aus dem ge
schlossenen Kreis be
stehende Anordnung 
in Verbindung ge
bracht, welche sich 
einmal aus der Lei
tung fiir eine zur 
Trennung oder Lo
sung der wiederzuge
winnenden Dampfe 

geeignete Fliissigkeit und ferner aus einer Kondensationseinrichtung 
fiir diese Dampfe zusammensetzt , die aufgefangen und somit 
wahrend des Spinnens selbsttatig wiedergewonnen werden. Der 
Umlauf der zur Losung dienenden FHissigkeit wird durch Rohre 9 
bewirkt, welche einerseits mit den Stutzen 8 mittels hermetisch 
dichtenden Scheib en 10 auf die die Spinnformen 6 tragende 
Mutter 7 aufgesetzt und andererseits mit der BehiUteranordnung 14 
unter Einschaltung eines mit Hahn 13 und Gelenkstutzen 11 ver
sehenen Rohres 12 verbunden sind. Die Rohre 9 fiihren unten zu einem 
von der Abflu/3leitullg 36 sich abzweigenden Sammelrohr 19. In 36 ist 
eine Pumpe 37 eingeschaltet, deren Ausflu/3 durch die Leitung 39 zu 
dem Hochbehalter 38 und durch ein Tauchrohr 21 zum Sammel
behalter 14 fiihrt. Wie in Fig. 115 (Seite X) und 117 oder in Fig. 115 
(Seite Y) und 118 da,rgestellt ist. kann die Verbindung der Rohre 9 mit 
dem Sammelrohr 19 nach der zu wahlenden Spinnart getroffen werden. 
Bei der Anordnung Fig. 115, X und 117, die zum Spinnen einer gleich
bleibenden Fadennummer bestimmt ist, ist das Rohr 9 unten dureh 
eine Sehlauchhiilse 15 an einen wagereehten glasernen Kollektor 16 
angeschlossen, in welchen aIle Faden zusammenlaufen, und der wieder 
mit dem senkrechten Kollektor 17 verbunden ist; letzterer endigt in 
ein Schalenmundstiick 18, das mit einem Abflu/3stutzen unten am 
Sammelrohr 19 angeschlossen ist. Bei der Anordnung Fig. 115, Y 
und 118, die fUr das Spinnen aller moglichen Fadennummern bcstimmt 
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ist, ist ein besonderes Mundstuck 18 fur jeden Faden zwischen jedem 
Rohr 9 und dem Sammelrohr 19 eingefUgt, und die Vereinigung der 
Faden erfolgt hier in mehr oder weniger groBer Zahl au.13en auf den hierzu 
vorgesehenen Spulen 41. Bei beiden Anordnungen konnen durch die 
Gelenkstutzen 11 die Rohre 9 abgehoben und in dieser Lage gehalten 
werden, wenn man die von den Muttern 7 getragenen, zum Auswechseln 
eingerichteten Spinnduscn 6 andern, ausbessern oder ersetzen muB. 
Der obere Behalter 14, in welchem sich die von der kreisenden Flussigkeit 
mitgerissenen Dampfe sammeln, ist mit einer Kondensationseinrichtung 
fUr die Dampfe verbunden. Diese besteht aus einem Schlangenrohr 25, 
welches zwischen einem von dem Schwimmer 22 bewegten, in einem 
von dem Sammelrohr 14 abgezweigten Kniestuck eingebauten Ventil23 
und einem Saugwindkessel 26 eingeschaltet ist; in letzterem unterhalt 
eine Luftpumpe 27, die durch einen: Elektromotor 28 angetrieben wird, 
ein konstantes Vakuum, und zwar ein sehr geringes, von nur wenigen 
Zentimetern Wassersaule, was von einem Manometer 35 angezeigt und 
selbsttatig durch eine Rohre mit einer Quecksilbersaule 34 geregelt 
wird. Letztere wirkt durch den elektrischen Strom auf den Elektro
motor 28 ein und beein£luBt seinen Gang entsprechend der Wirkungs
weise der ganzen Vorriehtung. An den Windungen des Schlangen
rohres 25 sind bei 31 Glasbehalter 29 mit Hahnen 30 und LufteinlaB
hahnen 32 angebracht; auBerdem haben diese Behalter 29 an ihrem 
untcren Ende noch einen Abla.13hahn 33. 

Die Wirkungsweise der V orrichtung ist folgende: Aus dem Be
halter 14, welcher eine genugende Menge geeigneter Losungsflussigkeit 
von einer hoheren Temperatur als die Siedetemperatur des Athers haben 
muB, £lieBt nach Offnen der Hahne 13 diese Flussigkeit, welche auch 
Wasser sein kann, durch die Gelenkstutzen 11 in das Rohr 9 und darauf 
unter Durchgang durch die Zwischenteile je nach der zu wahlenden Spinn
art (Fig. 115, X und 117 oder Fig. 115, Y und 118) in das Sammelrohr 19. 
Sodann werden die Hahne 20 des Kollodiumrohres 5 geoffnet. Es tritt 
ein Faden aus, welcher im Augenblick seines Austrittes unter Abschlu.13 
der Au.13enluft, wo auch noch keine Verengerung der Austrittsoffnung 
stattfindet, mit der hciBen Flussigkeit in Beruhrung kommt. Da die 
konstante Temperatur, auf welcher diese gehalten wird, erheblich hoher 
ist als die des Siedepunktes des einen der beiden Losungsmittel, des 
Athers, so scheiden sich dessen Dampfe, zumal in diesem Augenblick 
eine sic einschlie.13ende erhartete Haut noch nicht besteht, sie also frei 
werden konnen, aus und steigen, entgegengesetzt der Richtung des aus 
dem Behalter 14 flieBenden Wassers, an dem Rohr 9 entlang nach oben. 
Die Stromung des Wassers ist daher in Wirklichkeit aufs auBerste ver
ringert, und zwar durch eine Verengung des Durchmessers der Rohre 9 
an der Stelle unterhalb des Fadenaustrittes, so daB sich die Flussigkeits
saule bei 8 und bis zum Behalter 14 nahezu in Ruhe befindet. Die in 
den Rohren 9 hochsteigenden Atherdampfe treten schlieBlich in den 
durch Rohr 21 gespeisten Behalter und sammeln sich in seinem oberen 
Teil. Beim Ingangsetzen des Apparates ist der Behalter 14 vollstandig 
gefullt. Sobald die Atherdampfe eintreten und sich oben sammeln, 
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driicken sie den Fliissigkeitsspiegellangsam herab. 1st der Wasserspiegel 
auf eine regelbare Grenze gesunken, so offnet der Schwimmer 22 das 
Venti! 23 und laBt die Atherdampfe oben aus dem Behalter 14 ent
weichen und in die Leitung 24 und das Schlangenrohr 25 treten, in 
welch em die Temperatur geniigend niedrig gehalten wird, urn die Ather
dampfe zu kondensieren. Der kondensierte Ather flieBt dann in eine 
Reihe von Glasbehaltern 29, die unter den Windungen des Schlangen
rohres in der erforderlichen Anzahl angeordnet sind. Hat die Ather
fliissigkeit im Behalter 29 einen bestimmten Hohestand erreicht, so 
wird er durch SchlieBen des bei 31 an das Schlangenrohr angeschlossenen 
Hahnes 30 ausgeschaltet. Die Fliissigkeit kann dann nach Offnen des 
scitlichen Lufthahnes 32 mittels des unteren Hahnes 33 abgelassen 
werden. Nach SchlieBen dieses Hahnes und des Lufthahnes wird durch 
Offnen des Hahnes 30 der Behalter wieder eingeschaltet. Die Wieder
gewinnung des Athers vollzieht sich auf diese Weise intermittierend, 
und zwar jedesmal dann, wenn eine bestimmte Menge der angesammelten 
Atherdampfe den Wasserspiegel im Behalter 14 auf cine ebenfalls be
stimmte Hohe herabgedriickt hat. Sobald das Wasser infolge des Sau
gens der Pumpens 27 wieder steigt, sperrt der Schwimmer 22 durch 
Vcntil 23 die Verbindung mit der Leitung 24,25, 26 und Pumpe 27 abo 
Wahrend der Ather im Wasser sehr wenig 16slich ist, ist die Loslichkeit 
des Alkohols darin sehr groB. Dieses Wasser gelangt aus den Sammel
rohren 19 durch die Leitung 36 in die Pumpe 37, die es durch die Lei
tung 39 in den Behalter 38 hebt und aus letzterem schlieBlich wieder 
durch das Tauchrohr 21 in den Behalter 14. Dasselbe Wasser, das an 
einer Stelle der Leitung durch einen auBen beheizten Behalter auf 
gleicher Temperatur gehalten wird, wird solange benutzt, bis eine an 
einer geeigneten Stelle der Leitung entnommene Probe anzeigt, daB 
das Wasser geniigcnd mit Alkohol gesattigt ist. Es wird dann eine be
stimmte Menge dieses gesattigten Wassers abgezogen und eine gleiche 
Menge alkoholfreien Wassers gleicher Temperatur eingelassen. Das ab
gezogene Wasser wird einem bekannten Destillationsverfahren unter
worfen, urn den Alkohol abzuscheiden. 

Patentanspriiche: 1. Vorrichtung zur Wiedergewinnung der 
Losungsmittel der Nitrozellulose fiir Maschinen zum Spinnen von Kollo
diumseide, dadurch gekennzeichnet, daB die Spinnformen oder PreB
diisen in die Leitung einer einem geschlossenen Kreislauf unterworfenen, 
auf erhohter Temperatur gehaltenen Fliissigkeit miinden, derart, daB 
einerseits unter vollstandigem LuftabschluB der Atherdampf hinter den 
PreBdiisen in einen Sammelbehalter tritt, aus dem er mittels selbsttatig 
spielenden Ventiles in einen Kondensator gelangt, der mit einem oder 
mehreren GefaBen zum Ablassen des Kondensates und einer selbsttatig 
gesteuerten Luftpumpe verbunden ist, und andererseits der Alkohol in 
der kreisenden Fliissigkeit absorbiert wird, urn nach geniigender An
reicherung aus dieser spater abdestilliert zu werden, wobei in bekannter 
Weise durch Wahl" einer denitrierenden Fliissigkeit fiir den Kreislauf 
in der Maschine auBer der Wiedergewinnung der Losungsmittel auch 
die Denitrierung des Gespinstes erfolgen kann. 
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2. Eine Ausfiihrungsform der im Anspruch I gekennzeichneten Vor
richtung, bei welcher das Kollodium aus den PreBdiisen (6) in gelenkig 
an den ZufluBrohren (12) cines Sammelbehalters (14) aufgehangte Rohre 
(9) tritt, welche durch leicht lOsbare Anschliisse an einen Sammel
behiiJter (19) oder einen mit diesem verbundenen Kollektor (16) der 
Abflu/3leitung (36) und an die PreBdiisen (bei 8) luftdicht angelegt 
werden, wahrend in die AbfluBleitung eine Pumpe (37) eingeschaltet 
ist, welche die Fliissigkeit mittels cines Hochbehalters (38) und Tauch
rohres (21) dem Sammelbehalter (14) wieder zufiihrt, der seinerseits 
durch ein vom Fliissigkeitsspiegel beeinfluBtes Ventil (23) mit einem ais 
Kondensator fiir die .Atherdampfe dienenden Schlangenrohr (25) mit 
einem oder mehreren SammeigefaBen (29) und einer Luftpumpe (27) 
in Verbindung steht, deren Antriebsmotor (28) durch einen von dem 
Druck im Windkessel (26) beeiofluBten Quecksilberkontakt ein- und 
ausgeschaltet wird. 

Nach Dervin. 
127. J. M. E. Dervin. Wiedergewinnung von Alkohol und .Ather 

aus der Luft der Kunstseidefabriken. 
Franz. P. 350 298. 

Das Verfahrcn besteht darin, daB man die Luft, welche AlkohoI· 
und .Atherdampfe enthalt, mit Schwefelsaure bei gewohnlicher Tempe
ratur in innige Beriihrung bringt, und zwar nacheinander in zwei ge
trennten Apparaten. Die Saure im ersten Apparat hat den Zweck, die 
Luft zu trocknen und Aikohol zuriickzuhalten, wahrend die Saure im 
zweiten Apparat, die annahernd 66 0 Be hat, .Ather absorbiert. Das 
Verfahren beruht auf foigenden Beobachtungen: l. Das Absorptions
vermogen der Schwefelsaure fiir .Ather bei 18 a hangt von der Konzen
tration der Saure und der Dampfspannung des .Athers abo Luft, welche, 
wie bei den Kunstseidefabriken, nur einige Tausendstel Ather enthalt, 
gibt an Schwefelsaure von 66 a Be nur I Mol. .Ather (n ab, wahrend 
Schwefelsaure mit I oder mehreren Molekiilen Wasser fast gar keinen 
.Ather absorbiert. 2. Ein aquimolekulares Gemisch von Schwefelsaure 
66 0 Be und .Ather verliert fast den ganzen .Athergehalt, wenn man 
einen feuchten Luftstrom hindurchgehen IaBt und die Saure geniigend 
Hydratwasser aufgenommen hat (ausgenommen die .Athermenge, 
welche in Form von .Athylschwefelsaure vorhandeu war). 3. Wird 
durch Schwefeisaure von 66 0 Be bei 18 0 Luft, die einige Tausendstel 
Wasserdampf, Alkohol und .Ather enthalt, hindurchgeleitet, so nimmt 
die Schwefelsaure zuerst alle drei Stoffe auf. In dem MaBe aber, wie 
die Hydratierung der Saure wachst, nimmt auch die Dampfspannung 
des .Athers in der Fliissigkeit zu, und bei zunehmender Hydratierung 
tritt der Zeitpunkt ein, wo die Dampfspannung des .Athers grbBer ist 
als die der die Fliissigkeit durchstreichenden Luft; infoigedessen nimmt 
jetzt die Luft den .Ather mit, der urspriinglich von der Saure aufgenom
men war. Dic Aufnahme des .Athers durch die Luft wird vollstandig, 
sobald die Hydratierung der Saure geniigend fortgeschritten ist. Zuletzt 
halt die Schwcfelsaure nur Wasser und Alkohol zuriick. Wichtig ist, daB 
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man sich zum Trocknen der Luft und zu ihrer Befreiung von Ather der 
Saure bedienen kann, welche aus zwei oder drei (selbst mehreren) nachein
ander folgenden Operationen der Wiedergewinnung von Ather herstammt. 
Diese Saure kann noch wenigstens 20-30% ihres Gewichtes Wasser und 
Alkohol absorbieren. Aus diesem Riickstand kann man durch Destillation 
in Gegenwart von Wasser Alkohol wiedergewinnen. Wichtig ist es, bei 
dem Verfahren Temperaturerhohungen iiber 18-20 0 zu vermeiden. 

Zur praktischen Ausfiihrung des Verfahrens laf3t man die Luft durch 
zwei Batterien, jede aus wenigstens zwei Absorptionskolonnen bestehend, 
umlaufen. Die Kolonnen der ersten Batterie enthalten als Absorp
tionsfliissigkeit eine riickstandige Schwefelsaure, die Wasser und Alkohol 
absorbiert. Die Kolonnen der zweiten Batterie enthalten Schwefel
saure von 66 0 Be oder Saure, die bereits zweimal zur Absorption von 
Ather gedient hat, und absorbieren den Ather. Die aus der letzten 
Kolonne kommende trockene Luft wird in die Spinnraume zuriick
geleitet. Die Kolonncn selbst besitzen die Einriehtung von Gay-Lussac
Tiirmen der Sehwefelsaurefabrikation; sie sind mit zahlreiehen, geneigt 
angeordneten, hohlen BIeiplatten angefiillt, in denen kaltes Wasser 
umlauft. Die Schwefelsaure fallt von oben in diinnen Strahlen herab, 
wahrend die Luft unten einstromt. Die Saure wird mehrmals durch die 
Kolonne gepumpt. Die Kolonnen sind so miteinander verbunden, daf3 
man in jeder Batterie die erste Kolonne zur zweiten machen kann und 
die zweite zur ersten. Aus der Fliissigkeit der zweiten Kolonne wird 
der Ather durch Destillation im Vakuum wiedergewonnen. 

128. 1. M. E. Dervin. Verfahren zur Wiedergewinnung von 
Alkohol und Ather aus oer Luft von Kunstseidefabriken. 

Franz. P. 5717, Zusatz zum franz. P. 350298. 

Um aus der atherhaltigen Schwefelsaure den gesamten Ather wieder
zugewinnen und der Saure ihre ganze Absorptionskraft wiederzugeben, 
destilliert man die atherhaltige Saure mit 1 oder mehreren, z. B. 3 Mole
kiilen Wasser auf 1 Molekiil Saure. Die Saure wird danach durch die 
bekannten Mittel wieder auf 65-66 0 Be konzentriert. Nach dem Haupt
patent (s. vorstehend) wird die aus den Absorptionskolonnen kommende 
trockene Luft in die Spinnraume zuriickgeleitet, wo sie zum 'frocknen 
der Kollodiumfaden dient. Dabei ist es nicht zu vermeiden, daf3 Auf3en
luft nachdringt und die mehrmals zuriickgeleitete Luft durch die von 
den Arbeitern eingeatmeten Gase verunreinigt wird. Wird jedoch die 
ganze Spinnvorrichtung luftdicht in einen Behalter mit glasernen Wan
den eingebaut, so ist eine Verschlechterung der umlaufenden Luft 
ausgeschlossen, die bewegte Luft ist atherreicher, und man kann mit 
weniger Saure zur Wiedergewinnung des Alkohols und Athers aus
kommen. Die bisher notwendige ausgiebige Ventilation der Arbeits
raume kann fortfallen. Eine zu starke Austroeknung der Kollodium
faden wird durch Zusatz hygroskopiseher Stoffe wie GIyzerin, Chlor
kalzium u. a. m. zur Spinnlosung oder durch Aufbringen sole her Stoffe 
oder ihrer Losung auf die Apparatenteile, mit denen die Faden in Be
riihrung kommen, z. B. die Bobinen, vermieden. 
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Nach Societe d. dean & Cie. und G. Raverat. 
129. La Societe J. Jean & Cie. und G. Raverat, Paris. Verfahren 
zur Wiedergewinnung der Dampfe fluehtiger Losungsruittel. 

Brit. P. 13 6031905• 

Die Dampfe fluehtiger Losungsmittel, die u. a. bei der Herstellung 
kunstlieher Seide gebraueht werden, wie Petroliither, Ather, Alkohol, 
Benzol und seine Derivate, Ester von organisehen Sauren mit Mineral
sauren u. a. werden dureh Eisessig oder Phosphorsaure wiedergewonnen. 
Man leitet die Dampfe dureh Kolonnen, die z. B. Eisessig enthalten, und 
verdunnt naeh Aufnahme der Losungsmittel auf 40-30 0 Be. Das 
Losungsmittel seheidet sieh ab oder wird dureh Destillieren wieder
gewonnen. Kuhlen der Dampfe oder des Eisessigs ist zweekmaBig. 

Nach Douge. 

130 .• T. Douge. Wiedel'gewinnung der Losungsmittel del' Nitro
zellulose, besonders des Alkohols und Athers, aus den auf

gespulten Faden. 
Franz. P. 356835; brito P. 153721905• 

Man hat vorgesehlagen, die in den aufgespulten Nitrozellulosefaden 
enthaltenen Losungsmittel in gesehlossenem GefaB unter vermindertem 
Druek abzudestillieren, und das Wasser dureh troekenes Kaliumkarbonat 
zu entfernen. Das Verfahren erfordert einen komplizierten Apparat 
und beeintraehtigt die Eigensehaften der Faden. Naeh vorliegender 
Erfindung werden die Losungsmittel dureh Diffusion entfernt, d. h. die 
aufgespulten Faden werden mit einer die Losungsmittel aufnehmenden 
Flussigkeit methodiseh in der Weise behandelt, daB mit dem Losungs
mittel bereits beladene Flussigkeit mit noeh unbehandelten Faden ill 
Beruhrung kommt, daB dann Flussigkeit mit weniger Losungsmittel 
und sehlieBlieh reines Wasser zur Anwendung kommt. Die mit Losungs
mittel angereieherte Flussigkeit, in den meisten Fallen Wasser, wird 
dureh fraktionierte Destillation von den Losungsmitteln befreit. Dureh 
dieses methodisehe Extrahieren erhalt man in 12 Stunden bei 30-35 0 

eine Flussigkeit mit 15-20% Alkohol und kann 2/5 bis die Halfte des 
angewendeten Alkohols zuruekgewinnen. Die Spulen, auf denen die zu 
behandelnden Faden aufgewiekelt sind, sind zweekmiiBig mit in der 
Langsriehtung verlaufenden Vertiefungen oder Loehern versehen, um 
der Diffusionsflussigkeit bequemen Zutritt zu den Faden zu ver
sehaffen. Der Apparat zur Ausfiihrung des Verfahrens enthalt 
mehrere nebeneinander angeordnete Behalter, in denen die in 
Korben untergebraehten Spulen mit Diffusionsflussigkeit von fallen
dem Gehalt an Losungsmittel und sehlieBlieh reinem Wasser be
handelt werden. 

Naeh dem franzosisehen Zusatzpatent 5160 desselben Erfinders sind 
die Spulen mit in der Langsriehtung verlaufenden Sehlitzen versehen, 
um eine noeh bessere Diffusion zu ermogliehen. 
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131. J. Douge. Verfahren zur Wiedergewinnung fliichtiger 
Losungsmittel a us der Luft von K unstseidefabriken. 

Brit. P. 15951907• 

Von den einzelnen Spinnmaschinen wird die Luft durch einen Saug
apparat in Rohren gefiihrt, die in einem Sammelrohr miinden, welches 
nach dem Saugapparat fiihrt. In diesem findet eine Trennung von Luft 
und Wasserdampf von den Alkohol- und Atherdampfen statt. Dies 
geschieht durch Zentrifugalkraft oder durch mehrfache Anordnung von 
Widerstanden in der Leitung der Gase. Luft und Wasserdampf werden 
in den Arbeitsraum zuriick- oder ins Freie geleitet. Die von Luft und 
Wasserdampf zum Teil befreiten Dampfe werden nach einem zweiten 
Trennungsapparat geleitet, in dem eine weitere Abscheidung von Luft 
und Wasserdampf stattfindet. Das verbleibende Dampfgemisch wird. 
gegebenenfalls nach vorherigem Trocknen, zur Absorption gefiihrt. 
(4 Zeichnungen.) 

Nach Aurenque. 
132. J.-B.-A. Aurenque. Wiedergewinn ung fliichtiger Fliissig
keiten durch geeignete Abkiihlung der aus ihnen ent

wickelten Dampfe. 
Franz. P. 349843. 

Die beim Verspinnen von Kollodium entwickelten Dampfe v~n 
Alkohol und Ather sammeln sich im unteren Teil des Arbeitsraumes in 
besonderen Leitungen an. Die Erfindung besteht darin, daB die an

.gesammelten Dampfe stark gekiihlt werden. Reiner Atherdampf hat 
bei 20 0 eine Spannung von 423 mm, kiihlt man auf --- 10 0 ab, so falIt 
die Spannung auf 115 mm und bewirkt die Verfliissigung von etwa 3/4 
der Dampfe. Bei Gemischen von Alkoholdampf und Atherdampf ist 
die Spannung nicht so hoch, die Wirkung del' Kiihlung daher noch aus
giebiger. AuBerdem bewirkt die Kiihlung eine Bewegung der Dampfe 
von oben nach unten und daher eine Ventilation des Arbeitsraumes. 

Nach Bouchaud-Praceiq. 
133. E. Bouchaud-Praceiq, Paris. Vorrichtung zur Wiedergewin

nung der Dampfe fliichtiger Losungsmittel. 
Osterr. P. 29 829; schweiz. P. 33 684. 

Als AbsorptionsmitteI fiir die Alkohol- und Atherdampfe hat man 
starke Schwefelsaure, Abfallsaure vom Nitrieren der Zellulose oder 
Alkalibisulfate verwendet, mit welchen man die vorher getrocknete, die 
-Dampfe enthaltende Luft in innige Beriihrung bringt. Die so erhaltenen 
Losungen werden dann mit Wasser verdiinnt und destilliert, wobei man 
einerseits die fliichtigen Losungsmittel wiedergewinnt, andererseits 
einen Riickstand erhalt, der durch Konzentrieren wieder zu Absorptions
zwecken vorbereitet werden kann. 

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Durchfiihrung dieses 
Verfahrens. Sie besteht aus einem oben offenen Troge, in welchem jene 
Vorrichtungen untergebracht sind, hei deren Betriebe die wiederzu-
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gewinnenden Losungsmitteldampfe frei werden, also bei der Kunstseide
erzeugung die Spinndiisen usw. Unten ist an den Trog ein Sammelrohr 
fUr die Dampfe angesetzt, dessen Fortsetzung zu einem Absorptions
turm fiihrt; dieser ist derart angeordnet, daB einerseits das Gewicht 
einer durch ihren Gehalt an spezifisch schweren Dampfen schwerer 
gemachten Luftsaule und andererseits die verhaltnismaBige Leichtigkeit 

Fig. 119. Fig. 120. 

einer von Dampfen hefreiten Luftsaule benutzt wird, urn selbsttatiges 
Ansaugen gegen den Trog zu erhaIten, was gleichzeitig dem Hohen
unterschied zwischen dem Abfangtrog und dem Absorptionsturm und 
auch dem Dichtenunterschied zwischen der mit schweren Dampfen be
ladenen Luft und del' von Dampfen hefreiten Luft proportional ist. 
Eine derartige Vorrichtung regelt sich so durchaus von selbst; je nach-

Fig. 121. Fig. 122. 

dem sie zu arbeiten hat odeI' nicht, gelangt sie selbsttatig in odeI' auBer 
Gang und saugt wenig, mittelmaBig odeI' viel an, je nachdem wenig, 
mittelmaBig oder viel zu absorbieren ist. Die Zeichnung zeigt als Aus
fiihrungsbeispiel der neuen Einrichtung deren Anwendung bei del' 
Kollodiumseideerzeugung. Fig. 119 ist eine schematische Darstellung del' 
ganzen Anlage, Fig. 120 ein lotrechter Langsschnitt. Fig. 121 ist ein lot
rechter Langsschnitt, Fig. 122 ein Querschnitt einer Spinnhank, die mit 
einer Einrichtung versehen ist, welche hindert, daB sich die mit Dampfen 
beladene Luft auBerhalb des Ahfangtroges ausbreitet. Nach Fig. 119 
ist die Rampe a, wclche die Spinndiisen tragt, in einem Trog b unterge-
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bracht, der einen gelochten falschen Boden c besitzt, durch welchen die 
mit Dampf gesattigte Luft stromt; sie zieht abwarts, urn in ein Ab
zugrohr e zu gelangen, wobei sie durch Trockenmittel geht, die in einem 
Behalter g enthalten sind, der in passender Lage angeordnet und mit 
einer Entleerungsoffnung fiir das mit Feuchtigkeit gesattigte Material 
versehen ist. Die Pfeile deuten an, in welchem Sinne die Dampfe in 
der Vorrichtung kreisen. Der Turm I enthalt mit Absorptionsmitteln 
getrankten Bimsstein, der die durchstromende Luft von Dampfen 
befreit; die Luft tritt an dem oberen Ende des Turmes aus und kann 
von neuem benutzt werden, urn eine neue Menge Dampfe abzufangen. 
Bei der Einrichtung nach Fig. 120 ist der Trog b mit einem Kanal h 
in Verbindung, der die mit Dampfen gesattigte Luft zum Trocken
apparat i fiihrt, von wo aus sie in eine Grube j gelangt, in deren unteren 
Teil die untere Offnung der zum Festhalten der Dampfe dienenden 
Saule k miindet. Die Fliissigkeit, welche bei der Einwirkung des Ab· 
sorptionsmittels auf die Dampfe ent'lteht, sam melt sich auf dem Boden 
der Grube j an, von wo sie durch eine Pumpe gehoben und den Wieder
gewinnungsapparaten zugefiihrt wird. Der Absorptionsturm wird von 
einem Zugkegel m iiberragt, der oben abgebogen und bei n mit einem 
Drekhreuz versehen ist, dessen Gang den der Vorrichtung anzeigt. Die 
trockene und von Dampfen befreite Luft tritt durch die obere Offnung 
des kegelformigen Rohres m aus, urn sich oberhalb der Spinnvorrichtung 
auszubreiten und sich beim Durchstromcn des Troges neuerdings mit 
Dampfen zu sattigen. Eine und dieselbe Luftmenge kann also derart 
sozusagen unbegrenzt lange benutzt werden. Urn die Verluste zu ver
meiden, welche erfolgen konnen, wenn sich mit Dampfen gesattigte 
Luft iiber die Rander des Troges verbreitct, sind letztcre durch ein 
geschmeidiges durchsichtiges Gewebe 0 von passender Hohe nach oben 
verlangert, das an elastischen Halteorganen p, welche andererseits mit 
dem Gestell in Verbindung stehen, befestigt ist (Fig. 121 und 122). 
Die Arbeiterin kann so einen gerissenen Faden wieder anfiigen, einen 
Hahn betatigen und selbst eine kleine Reparatur vornehmen, indem 
sie mit ihrem Arm nur dort, wo sie arbeiten will, die biegsame Wand 0 

hinabdriickt, wobei iibrigens die Ausstromoffnung, die an dieser Stelle 
entstiinde, durch die Arme der Arbeiterin verlegt wird. Die Absorp
tionsmittel sind urn so wirksamer, bei je niedrigerer Temperatur sie 
gehalten werden, und je vollstandiger die Luft friiher von Feuchtigkeit 
befreit worden ist. Daher werden in den Weg der Luft mehrere Kammern 
eingeschaltet, wo die Abkiihlung und das Trocknen der mit Dainpfen 
gesattigten Luft in iiblicher Weise vor sich geht. Ais Trockenmittel 
kann man ein Gemenge von Kalziumkarbid und Natrium oder ein 
Gemenge von Kalziumkarbid und Mangankarbid nehmen. Ais Ab
sorptionsmittel wahlt man entweder Alkalisulfate oder das bei Nitrier
vorgangen abfallende Sauregemisch. Die Trennung der Dampfe von 
den Absorptionsmitteln erfolgt entwedcr durch Warme oder durch 
Luftleere oder durch Destillieren im Vakuum. Liegen schwefelsaure 
Losungen vor, so wird die Destillation durch vorgangigen Wasserzusatz 
cr leich tert. 
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Nach Vittenet. 
134. H. E. A. Vittenet, Aurec s. Loire, Frankr. Vorrichtung zur 
Herstellung kiinstlicher Seide und zur Wiedergewinnung 

der bei der Herstell ung verwendeten Gase. 
D.R.P. 194825 Kl. 29a vom 19. VI. 1906 (ge16scht); brito P. 140871906; franz. P. 

361568 mit Zusatz 5797; Ver. St. Amer. P. $28155; osterr. P. 32783. 

Fiir die Hel steHung kiinstlicher Seide verwendet man Nitrozellulose, 
die u. a. in Aceton oder Aceton mit schwefliger Saure!) gelost ist. Bei 
diesem Verfahren befindet sich der aus der Spinnvorrichtung heraus
tretende Faden in einer Atmosphare von Schwefligsauregas, welches 
den Faden weich und glanzend macht und Acetondampfe mit sich fiihrt, 
wodurch ewe Wiedergewinnung dieses Losungsmittels ermoglicht ist. 

Die Vorrichtung der vorliegenden Erfindung ist zur Ausfiihrung des 
gekennzeichneten Verfahrens bestimmt, urn eine Sammlung der Mischung 
der Dampfe von Aceton und schwefliger Saure zu gestatten und die 
Arbeiter vor der Beriihrung mit den fiir die Atmung schadlichen Gasen 
zu schiitzen. Die VOrlichtung sieht fiir jede Spinnoffnung ein geschlos
senes Rohr vor, in welchem sich ein Strom schwefliger Saure befindet, 
der in dem fiir die Bewegung des Fadens entgegengesetzten Sinne lauft. 
AIle erwahnten Rohren sind an ein aHgemeines Zuleitungsrohr fiir schwef
lige Saure angegliedert. Nach dem Durchgange durch diese Rohren 
sammeln sich die schweflige Saure und die Acetondampfe in einem 
Sammler, welcher die Gase und Dampfe an eine passende Stelle fiihrt, 
bevor die Abseheidung des Acetons vorgenommen wird. In der Zeich
nung ist die Vorrichtung beispielsweise dargestellt. Fig. 123 ist ein senk
rechter Schnitt. Fig. 124 ist eine Ansicht einer der Rohren fiir schweflige 
Saure. Fig. 125 ist eine Oberansicht der aul3eren Rohre. Fig. 126 ist ein 
Schnitt nach der Linie 4 von Fig. 124. Fig. 127 ist eine Ansicht des 
inneren Rohres von oben. Fig. 128 ist ein senkrechter Schnitt des unteren 
Teiles der Rohre, welche iiber ciner Spinnvorrichtung, die nicht dar
gestellt ist, angeordnet ist. Fig. 129 zeigt einen Teil der Anordnung der 
Rohren fiir den Umlauf der schwefligen Saure. Fig. 130 zeigt die Einzel
heit des Hahnes in der letzterwahnten Einriehtung. Fig. 125-128 
und 130 sind in groBerem MaBstabe gezeichnet als die anderen Fi
guren. Die Vorrichtung wird von seknrechten Stiitzen A getragen, auf 
welchen Arme B, 0, D befestigt sind. Der Arm B tragt die Leitung E, 
durch welche das schwefligsaure Gas eintritt. Der Arm 0 tragt das 
Ausgangsrohr F fiir die schweflige Saure, welche bereits umgelaufen ist, 
und den Acetondampf, der mitgerissen ist. D tragt die Leitung G, durch 
welche die Losung von Nitrozellulose in Aceton eintritt. Die Leitung G 
ist mit senkrechten Spinnrohren a versehen, die einen Hahn b besitzen. 
Auf jeder Spinnrohre ist ein Rohr angeordnet, welches aus zwei konzen
trischen Rohren zusammengesetzt ist, dem inneren Rohre c und dem 
aul3eren Rohre d. Das auBere Rohr d ist fest, das innere Rohr c kann 
im auBeren Rohre d mittels des Handgriffes e gedreht werden. Die beiden 
Rohre c und d haben einen senkrechten Spalt k naeh ihrer ganzen Lange, 

1) D.R.P. 171 639, S. S.81. 



144 Herstellung aus nitrierter Zellulose. 

so daB, wenn diese Spalte zusammenfallen (Fig. 126), der Faden ergriffen 
werden kann, wenn er aus der Spinnvorrichtung auszutreten begin nt, 
urn ihn in die ganze Rohe des Rohres einzufiihren, ihn oben austreten 
zu lassen und auf die obere Rolle H zu bringen. Das auBere Rohr d 
ist in seinem oberen Teile fast vollstandig geschlossen und zeigt eine 

[' 
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Fig. 123. Fig. 124. 

radiale Durchbrechung f (Fig. 125), deren Seiten sich verlangern, urn 
die Einfiihrung des Fadcns zwischen sich zu erleichtern, wenn man 
den Betrieb beginnt. Das innere Rohr ist gleichfalls oben fast voll
standig geschlossen und hat nur eine radiale Durchbrechung fI (Fig. 127), 
die mit der Durchbrechung f zusammenfallt, wenn die Spalte k der 
beiden Rohre zusammenfallen. Wenn man das innere Rohr in dem 
au/3eren Rohre mittels des Randgriffes e dreht, so daB das Rohr voll
kommen geschlossen ist, so setzt sich die Durchbrechung fI des oberen 
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Telles des inneren Rohres unter einen vollen Tell des auBeren Rohres, 
und es bleibt nur ein kleines mittleres Loch iibrig, durch welches der 
Faden austritt. Die obere Leitung E, durch welche das schwefligsaure 
Gas eintritt, uad die Leitung F, durch welche es austritt, sind mit dem 
auBeren Rohre d durch Kautschukansatze h, hI verbunden. Das innere 
Rohr c zeigt an der Stelle dieser Ansatze eine kreisformige Offnung i, 
die gegeniiber den Offnungen der Ansatze an den Rohren h, hI liegt. 
Wenn das innere Rohr c zum VerschluB der senkrechten Spalte k ge
dreht ist, so steigt die schweflige Saure durch den oberen Tell des iiber 
jeder Spinnrohre liegenden Rohres herab, tritt durch den unteren Ansatz 
aus und kommt durch den biegsamen Ansatz hI in die Sammelleitung F. 
Die Kautschukansatze gestatten, das Rohr c, d iiber die Spinnrohre zu 
heben, falls dies zur Besichtigung oder Reinigung oder leichteren Er
greifung des Fadens notwendig ist. Das Rohr ruht einfach auf der 
Spinnrohre. Eine geniigend dichte Verbindung wird durch einen Kaut
schukring i erreicht, welcher im unteren Teile des Rohres d auf dem 
konischen Teil m unterhalb der Spinnrohre angeordnet ist. Jedes Rohr d 
wird senkrecht gefUhrt und gehalten von zwei Winkeleisen n, n I , welche 
hinter Rollen 0, 01, die von Armen p, pI getragen werden, gehen. Diese 
Rollen greifen zwischen die Winkeleisen n, n i und die Rohren. Das 
obere Winkeleisen n i federt leicht, so daB, wenn das Rohr c, d gehoben 
wird, ein kleiner Ansatz q, der hinter dem Winkeleisen dargeboten wird, 
auf den Arm pI, welcher das gehobene Rohr halt, zu ruhen kommt. 
Man muB leicht an diesem Winkeleisen ziehen, urn den Ansatz q, der 
das Rohr c, d freigibt, zu IOsen. Der obere Kautschukansatz h fUr die 
Zuleitung der schwefligen Saure ist mit einem Hahn r versehen. Man 
schlieBt ihn, wenn das Rohr gehoben werden soll, und spent so den 
Zutritt der schwefligen Saure abo In der AusfUhrungsform der Fig. 129 
und 130 ist sowohl die Zuleitungs- wie die Ableitungsrohre mit den senk
rechten Rohren c, d durch starre Rohren 8, die bei t, tl angelenkt sind, 
verbunden. Man hat in t einen Hahnansatz, der sich selbsttatig schlieBt, 
wenn man das Rohr c, d hebt. Der Zutritt der schwefligen Saure hort 
dann auf, weil die Leitung des Rohres d nicht mehr gegeniiber der wage
rechten Leitung u des Hahnes sich befindet. Die beschriebene Vor
richtung kann iibrigens auch zur Wiedergewinnung der Dampfe 
anderer Losungsmittel bei der Herstellung kiinstlicher Seide benutzl 
werden. 

Patentanspriiche: 1. Vorrichtung zur Herstellung kiinstlicher 
Seide und zur Wiedergewinnung der bei der Herstellung verwende. 
ten Gase, gekennzeichnet durch zwei ineinandersteckende, gegen
einander verdrehbare Rohre (c, d), die in ihrer ganzen Lange mit 
je einem Spalt versehen sind, und die oben radiale Offnungen 
tragen, welche zum groBen Teile verdeckt sind, wenn dic Spalte ge
schlossen sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das 
mit Ansatzen fiir die Gasleitungen versehene auBere Rohr (d) auf einem 
konischen Tell des Spinnrohres abhebbar ruht und von Winkeleisen in 
Rollenfiihrungen verschiebbar gehalten ist. 

S ii v ern, Die kiinstliche Seide. 5. Auf!. 10 
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Nach Bucquet. 

135. O. Bucquet, Herent Iez LOllvain, BeIg. Verfahren zur Wieder
gewinnung df:)r hei der Herstellung kiinstlicher Seide ver

wendeten fliichtigen Losungsmittel. 
D.R.P. 196699 Kl. 29b vom 10. II. 1907 (gei6scht); franz. P. 386833. 

Nach diesem Verfahren werden Alkohol, Ather, Aceton u. dgl. in 
reinem und wasserfreiem Zustande und ohne Verlust wiedergewonnen. Es 
besteht im wesentlichen darin, daB als absorbierende Mittel ein fliissiges 
Fett oder eine fliissige Fettsaure, z. B. Olsaure, fiir sich allein oder ge
mischt mit einem Ole von niedrigem Erstarrungspunkt benutzt wird. 
Diese Mittel sind besonders brauchhar, weil sie beim Abdestillieren 
des fliichtigen Losungsmitteln nicht mit iibergehen. Die bisher in der 
Kunstseidenindustrie henutzten Ahsorptionsmittel fiir die fliichtigen 
Losungsmittel, wie Bisulfate oder Schwefelsaure, machen eine Zerlegung 
der zunachst entstandenen chemischen Verhindungen und eine beson
dere Reinigung der daraus abgeschiedenen Losungsmittel notwendig. 

Patentanspruch: Verfahren zur Wiedergewinnung der bei der 
Herstellung kiinstlicher Seide verwendeten fliichtigen Losungsmittel 
(Alkohol, Ather, Aceton usw.), deren Dampfe durch Luft oder einen 
indifferenten Dampf oder ein indifferentes Gas einem sie ahsorbierenden 
Mittel zugefiihrt und damus durch Destillation in reinem Zustande 
wiedergewonnen werden, dadurch gekennzeichnet, daB als absorbie
rendes Mittel ein fliissiges Fett oder eine fliissige Fettsaure, z. B. 01-
saure, entweder fiir sich allein oder gemischt mit einem Ole von niedrigem 
Erstarrungspunkt benutzt wird. 

Mit Losungsmitteldampfen beladene Luft in einer Pumpe mit 01 
innig zu mischen, das Losungsmittel dadurch an das 01 zu binden, die 
Luft entweichen zu lassen und 01 vom Losungsmittel durch Destillation 
zu trennen, beschreiben J. S mi th, H. L. Mitchell, W. H. As kha m 
und H. Hey im brito P. 18605 1909• 

Nach Diamanti und Lambert. 

136. H. Diamanti und Ch. Lambert, Paris. Vorrichtung zur ge
sonderten Wiedergewinnung der in der Kunstseidefabri

kation verwendeten fliichtigen Losungsmittel. 
D.R.P. 203916 Kl. 29b vom 3. III. 1907 (ge16scht); schweiz. P. 39587; franz. P. 

372889; brito P. 50201907; 6sterr. P. 38532. 

Die Vorrichtung soll bei einem Verfahren benutzt werden, das darin 
besteht, die Verfliissigung der Dampfe von fliichtigen Fliissigkeiten 
durch Beriihrung mit kalten, geeignet angeordneten Wanden herbei
zufiihren, sowie gleichzeitig darin, zur Vermeidung einer neuen Ver
dampfung die Tropfchen der Fliissigkeit, die so durch Herabtropfen 
erhalten wird, vor Einwirkung der Luft, die infolge der Schwere oder 
mechanisch getrieben umlauft, zu schiitzen. Die Tropfchen werden 
sofort in einem Rohr oder in einem Behalter heliebiger Form vereinigt, 
der auf einer sehr niedrigen Temperatur gehalten wird. 
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Die Zeichnung stellt als Anwendungsbeispiel einen Spinnstuhl zur 
Herstellung kiinstlicher Seide dar, mit dem die Wiedergewinnungsein
richtung verbunden ist. Es ist Fig. 131 eine Seitenansicht mit einem 
Teilschnitt, der die innere Einrichtung des Apparates zeigt, Fig. 132 
ein senkrechter Querschnitt. Der Spinnstuhl besteht wie gewohnlich 
aus einem Gestell a, das zwei horizontale Rohre b tragt, auf denen die 
Spinndiisen c angeordnet sind, durch die man unter gleichmaf3igem 
Druck das Kollodium auspref3t. Jede Spinndiise tragt einen Hahn d, 
der gestattet, die Flachenlieferung zu unterbrechen. Sobald die Fadchen 

Fig. 13l. Fig. 132. 

an die Auf3enluft gelangen, beginnt die Verdampfung des Athers und 
Alkohols, und sie dauert an, wenn die Faden auf die Rollen e im oberen 
Teile des Apparates aufgerollt sind. Urn die Dampfe, die sich aus den 
Fadchen f entwickeln, nach Mal3gabe ihres Entstehens aufzunehmen, 
bildet man mit Hilfe von festen Schirm en g und scharnierartig beweg
lichen Schirmen heine Art Gang, der von unten nach oben von den zu 
den Rollen gehenden Fadchen durchlaufen wird, wahrend ein Saugluft
strom den genannten Gang von oben nach unten durchlauft. Die An
sapgung wird durch ein am Fuf3e des Ganges angeordnetes Rohr j 
bewirkt. Die zu Faden vereinigten Fadchen werden auf die Rollen e 
aufgerollt, die immer mit Riicksicht darauf, die noch entweichenden 
Dampfe wiederzugewinnen, in einem ziemlich dicht abgeschlossenen 
Gehause eingeschlossen sind. In dem helmartigen Gehause kist ein 
geringer Lufteintritt durch die Schlitze, die zugleich fiir den Durchgang 
des Fadens dienen, vorgesehen, wahrend ein oben angeordnetes Rohr l 
eine zur V ollendung der Austrocknung geniigende Menge Luft gegen 
die Walzen e zu blasen gest.at.tet, um sie bis zu dem gewiinschten und 
zur Vermeidung des Anklebens oder Ineinanderiibergehens der darauf 
aufgerollten Faden als praktisch notwendig erkannten Mal3e zu trocknen. 

10* 
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Warme, trockene Luft von 40° ist als zur Erzielung dieses Ergebnisses 
am besten geeignet erkannt worden. Ein Rohr m, das im Innern des 
Helmes angeordnet ist, gestattet die stark mit Alkohol und Ather
dampfen angereicherte Luft anzusaugen. Dieses Saugrohr ist mit dem 
Hauptsystem zur Verfliissigung und Gewinnung der Dampfe verbunden, 
wo man, wenn man es fUr zweckmaBig erachtet, die an der hochsten 
Stelle des Spinnstuhles durch das Rohr 1 eingeblasene Luft entnehmen 
kann. 

Pa~entanspruch: Vorrichtung zur gesonderten Wiedergewinnung 
der in der Kunstseidefabrikation verwendeten fliichtigen Losungsmittel, 
gekennzeichnet durch einen mit Hilfe von festen Schirmen (g) und 
scharnierartig beweglichen Schirmen (h) gebildeten Gang unmittelbar 
iiber den Driisen (e), mit einem am FuB des Ganges angeordneten Rohr (i) 
zur Absaugung der Atherdampfe und durch ein helmartiges Gehause (k) 
mit engen Eintrittsstellen fiir die Faden (f) und einem im Scheitel an
gebrachten Rohr (1) zur Ausblasung des Alkoholdampfes. 

Nach Societe I'air liquide. 
137. Societe l'air liquide, Societe anonyme pour l'etude et l'exploitation 
des procedes G. Claude. Verfahren zur Wiedergewinnung fliich
tiger Fliissigkeiten, wie Ather und Alkohol, die sich als ver
rliinnte Dampfe in der Luft bei der Herstellung von Kunst-

seide u. a. m. vorfinden. 
Franz. P. 397791; brito P. 53951808; Ver. St. Amer. P. 1040886. 

Die auf einige Atmosphiiren komprimierte Luft wird in der Kiihl
schlange e (Fig. 133) durch kaltes Wasser abgekiihlt und von der Haupt
menge des in ihr enthaltenen Wasserdampfes befreit. Das Wasser sam
melt sich in J mit etwas Alkohol und Spuren von Ather an. Die Luft 
geht weiter nach den Austauschapparaten A und B, deren innere 
Rohren sie zuniichst durchstreicht, urn dann in M entspannt zu werden. 
Sie kiihlt sich dadurch weiter ab und geht durch B und A zuriick, und 
zwar urn die inneren Rohren herum als Kiihlmittel. Die in A und B 
verdichteten Alkohol- und Atherdampfe sammeln sich in J' und K an 
und werden von dort abgezogen. Die Ventile VI und V2 dienen zum 
Ablassen kalter Luft, urn eine zu starke Kiihlung und damit Ver
stopfungen in den Rohren zu verhindern. Man kann die Luft auch 
unten in den Apparat einfiihren und die kalte Luft von oben stromj)n 
lassen (Fig. 134). 

Nach dem 
138. Zusatzpatent 11 267 

wird das Trocknen der Luft dadurch vervollkommnet, daB sie durch A 
(Fig. 135) angesaugt und von dem Kompressor Bunter Druck durch 
ein Rohrensystem F getrieben wird, wo sie den groBten Teil ihrer Feuch
tigkeit als Fliissigkeit abgibt. Sie geht dann nach dem Entspanner C 
und im gekiihlten Zustande auBen urn die Rohren F herum. 

Eine ahnliche Einrichtung beschreibt das franz. P. 413 571 derselben 
Firma. 



Nach Societe l'air liquide. 

Bei dem derselben Firma 
durch das 
139. D.R.P. 229 001 Kl. 12e vom 

25. II. 1909. 
geschiitzten Verfahren zur 
Wiedergewinnung fliichtiger 
Fliissigkeiten, die sich im 
Dampfzustande in groBen 
Mengen von Luft oder schwer 
zu verfliissigenden Gasen be
finden, wird das zu behan
delnde komprimierte Gemisch 
auf seinem ganzen Wege vom 
Eintritt in den Warnieaus
tauschapparat bis zum Ein
tritt in die Entspannungsvor
richtung nur von unten nach 
oben und das entspanntc 
Kiihlmittel auf seinem ganzen 
Wege von der Entspannungs
vorrichtung bis zum Austritt 
aus dem Warmcaustausch
apparat nur von oben nach 
unten gefiihrt. Stromt, wie 
bei den bekannten Einrich
tungen, das zu behandelnde 
Gas einmal von unten nach 
oben und einmal von oben 
nach unten und das Kiihl
mittel entsprechend unige
kehrt, so konnen storende 
Verstopfungen in den Rohren 
der Rohrenbiindel eintreten. 
Das soll dureh das gesehiitzte 
Verfahren vermieden werden. 
(3 Zeichnungen.) 

Einen ahnlichen 
stand betrifft das 
P. 425992 derselben 
Bei dem 

Gegen
franz. 

Firma. 

140. franz. P. 435073 
derselben Firma wird, statt in 
geschlossenem Kreislauf aus

If 

}'ig. 133. 

B 

Fig. 135. 

149 

B 

j( 

Fig. 134. 

schlieBlich Kalte anzuwenden, die Kompression der mit Dampfen belade
nen Luft benutzt. Die Luft, die an dem Teile des Kreislaufs abgesaugt 
wird, wo sie sich mit Dampfen beladen hat, wird durch einen Kompressor 
Boweit kOniprimiert, daB von den fliichtigen StoHen nur ein geringer Teil 
nach dem Kiihlen auf gewohnliehe oder etwas niedrigere Temperatur noch 
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gasformig bleibt. Es ist vorteilhaft, die Kompression in mehreren Ab
satzen vorzunehmen und nach jeder die Luft durch einen mit kaltem 
Wasser gekiihlten Kiihler gehen zu lassen; dadurch soll die Ausbeute 
verbessert werden. Die von der gewiinschten Menge der Losungsmittel
dampfe befreite Luft mu13 dann wieder entspannt werden, was mit oder 
ohne au13ere Arbeitsleistung geschehen kann. 

Nach Crepelle-Fontaine. 
141. Crepelle·Fontaine. Kolonne, Vorrichtungen und Verfahren 
zur Wiedergewinnung von Ather und Alkohol, die bei der 
Herstellung 15iinstlicher Seide in Schwefelsaure gelost sind. 

Franz. P. 396664; schweiz. P. 45485; Ver. St. Amer. P. 951067. 

In den oberen Teil einer Destillationskolonne wird Alkohol und 
Ather enthaltende Schwefelsaure und alkoholhaltiges Wasser1) in be
stimmten Verhaltnissen eingeleitet. 1m unteren Teil der Kolonne liegt 
die zur Erhitzung dienende Dampfschlange. Die aus der Fliissigkeit 
aufsteigenden Dampfe werden durch Natronlauge gewaschen und in 
einer Kiihlschlange kondensiert. 1m unteren Teil der Kolonne befindet 
sich eine Kontrollvorrichtung2) zur Feststellung, ob der Alkohol und 
Ather vollkommen wiedergewotmen sind. (3 bzw. I Zeichnung.) 

Einzelheiten der Apparatur beschreibt das franz. Zusatzpatent 10092. 

142. Ch. Crepelle.Fontaine. Vorrichtungen und Verfahren zur 
Wiedergewinnung von Ather und Alkohol, die bei der Her
btellung kiinstlicher Seide nnd anderen Prozcssen, in denen 
diese Losungsmittel verwendet werden, vcrd unstet sind. 

Franz. P. 401 182. 

Die Luft der Fabrikraume wird durch einen Ventilator angesaugt 
und in den unteren Teil eines Turmes geleitet, in welch em Saure oder 
eine andere Absorptionsfliissigkeit herablauft. Der Turm ist in einzelne 
iibereinander liegende Abteilungen geteilt, die durch Dberlaufe mit
einander in Verbindung stehen und in denen die aufsteigenden Ather
Alkoholdampfe mit der Saure od. dgl. in innige Beriihrung gebracht 
werden. Die unten aus dem Turm abflie13ende Saure, die unter Um
standen gekiihlt wird, wird durch eine Pumpe wieder oben in den Turm 
gebracht. 

Ahnliche Ma13nahmen und Einrichtungen betrifft das brito P. 24001909 

desselben Erfinders. 

Nach Societe anonyme fabrique de soie artificielle de Tubize. 
143. SoeieM anonyme fabrique de soie artificielle de Tubize. Be han d -

lung kiinstlicher Seide. 
Franz. P. 358987. 

Nitrozelluloseseide wird direkt auf Bobinen gesponnen, die dann 
in einen Kessel mit Fliissigkeitsein- und -ausla13rohre gebracht werden. 

1) Woher dieses stammt, ist nicht angegeben. 
2) Anscheinend zur Prlifung des spezifischen Gewichtes des Destillationsriick

standes. 
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Durch Waschen mit Wasser wird nun zunachst der Alkohol cntfernt 
und durch Rektifikation der Waschfliissigkeit wiedergewonnen. Dann 
wird in demselben Apparat mit erst schwacherer, gebrauchter, dann 
starkerer frischer Denitrierfliissigkeit denitriert, gewaschcn und ge
bleicht. Nach abermaligem Waschen wird im Luftstrom getrocknct. 

144. Societe anonyme fabrique de soie artificielle de Tubize. Verfahren 
zur Wiedergewinnung der Nitrozelluloselosungsmittel. 

Franz. P. 401 262. 

Zum Auffangen der Alkohol- und Atherdampfe wird nicht 66% ige 
Schwefelsaure verwendet, deren spatere Konzentrierung Schwierigkeiten 
macht, sondern Schwefelsaure von 62 0 Be bei Temperaturen unter 20 0 c. 
Die zu behandelnden Dampfe werden durch einen Ventilator unten in 
einen Turm gefiihrt, in dem sie nach oben steigen und mit der von 
oben herabflieBenden Saure in Beriihrung gebracht werden. Die mit 
Alkohol und Ather angereicherte Schwefelsaure wird destilliert. 

145. Fabrique de soie artificielle de Tubize. E i n ric h tun g z u r Wi e d e r
gewinnung der Dampfe fliichtiger, bei der Herstellung 

kiinstlicher Seide verwendeter Losungsmittel. 
Franz. P. 412 887; brito P. 11 7291908; osterr. P. 47 780. 

Die Vorrichtung besteht aus einem um die Spinnvorrichtung ge
bauten Schrank, des sen unterer Teil mit einer Saugleitung zum Abfiihren 
der Alkoholatherdampfe in Verbindung stehtl). Die Wande des Schran
kes haben in der Hohe der Spinnoffnungen und der Spulen bewegliche 
Fenster, um diese Teile des Spinnapparatcs leicht zuganglich zu machcn. 
Die Fenster sind nach oben oder unten verschiebbar und unabhangig 
voneinander zu bewcgcn. 

Nach A. de Chardon net. 

146. A. de Chardonnet. Verfahren zur Wiedergewinn ung In 
Luft enthaltener Alkohol- und Atherdampfe. 

Franz. P. 376 785. 

Bei diesem Vcrfahrea wird von der Feststellung Gebrauch gemacht, 
daB Alkohol und Alkoholdampfe in jedem Verhaltnis in Wasser loslich 
sind, und daB Ather in jedem Verhaltnis in alkoholhaltigem Wasser 
loslich ist. Man leitet die von Alkohol- und Atherdampfen zu befreiende 
Luft durch drei Tiirme oder Kammern, deren letzter fein verteiltes 
alkoholhaltiges Wasscr zugefiihrt wird. Die Dampfspannung dieser 
Alkohol-Wassermischung dad nicht viel hoher sein als die des Wassers, 
die Mischung muB aber so viel Alkohol enthalten, daB die letzten Ather
spuren aus der Luft aufgenommen werden. Das mit Ather angcreicherte 
Gcmisch wird dann in der zweiten Kammer fcin verteilt mit der Luft 
in Beriihrung gebracht und schlieBlich ebenso in der ersten Kammer. 

1) S. auch S. 146 und 154. 
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Danach wird destilliert, die Destillation wird jedoch nur so weit ge
trieben, daB das schlieBlich erhaltene Alkohol-Wassergemisch wieder in 
der dritten Kammer benutzt werden kann. Ihm ;konnen Mittel zur 
Bindung des Alkohols, z. B. Chlorkalzium, zugesetzt werden. 

147. A. de Chardonnet. Wiedergewinnung von Alkohol- und 
Atherdampfen aus der Luft. . 

Franz. P. 377 673; D.R.P. 207554 KI. 39b vom 16. VII. 1907 (geloscht). 

Das Verfahren beruht auf der Verwendung hochsiedender Alkohole 
- Amyl-, Butyl-, Propyl-, Capryl-, Oktylalkohol - zur Absorption 
der Alkohol- und Atherdampfe. Diese Alkohole konnen allein oder ge
mischt mit Wasser oder Athylalkohol verwendet werden. Sie gelangen, 
nebelformig verstaubt, in zwei Kammern oder Turmen zur Anwendung, 
und zwar wird das frische Absorptionsmittel der zweiten Kammer zu
gefiihrt und da solange benutzt, bis es 1-2% Ather aufgenommen hat. 
Dann wird es in die erste Kammer gebracht, wo es solange benutzt 
wird, bis es lO-20% Ather und Alkohol aufgenommen hat. Danach 
wird der Alkohol und Ather abdestilliert, zweckmaBig unter Vakuum. 
Sollte die Luft noch nicht vollstandig von Alkohol und Ather befreit 
sein, so wird sie in die Spinnerei zuruckgeleitet. Da die Atherdampfe 
sich hauptsachlich bei der Fadenbildung, die Alkoholdampfe dagegen 
beim Spulen entwickeln, so kann auch eine getrennte Abfuhrung der 
Ather- und der Alkoholdampfe erfolgen. Die Alkoholdampfe konnen 
durch Wasser-, alkoholhaltiges Wasser oder ChlorkalziumlOsung wieder- . 
gewonnen werden. 

Das franz. Zusatzpatent 7727 dehnt das Verfahren auf die Wieder
gewinnung von Aceton aus. 

148. A. de Chardon net. Verbessertes Verfahren zur Wieder
gewinnung der Alkohol-Atherdampfe aus der Luft. 

Franz. P. 413 359. 

Urn die Luft, die uber die Kollodiumspinnmaschinen hinzieht, an 
Alkohol- und Atherdampf zu konzentrieren, werden statt der bisher 
ublichen in langen Reihen angeordneten Spinndusen hier Spinndusen 
verwendet, die kreisformig auf sich drehenden Platten angeordnet sind!), 
von denen jede einen Absperrhahn fiir die zuzufuhrende Spinnlosung, 
ein auswechselbares Filter und einen sternformigen Fadenfiihrer ent
halt, der auf einer in der Mitte der Platte angebrachten Achse beweglich 
ist. Steht die Spinnmaschine still, so wird die Spinnplatte durch eine 
ubergedeckte Platte luftdicht abgeschlossen. Urn beim Abspulen der 
noch Alkohol enthaltenden Faden Alkoholverluste zu vermeiden, werden 
die Spulen in Wasser gelegt und vor dem Abspulen mit einer leichten 
zylindrischen Rulle aus z. B. Aluminium umgeben, die sich mit der 
Spule dreht; das abgeschleuderte alkohoThaltige Wasser wird durch 
eine andere Rulle aufgefangen. Die Alkohol und Ather enthaltenden 
Dampfe werden in Plattentiirmen 1. mit Amylalkohol oder anderen 

1) Siehe S. 109. 
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hochsiedenden Alkoholen von Alkohol und Ather befreit, 2. durch ver· 
diinnten Ather und Alkohol wird der Amylalkohol zuriickgehalten, und 
3. werden durch Wasser der Athylalkohol und Reste von Amylalkohol 
und Ather aufgefangen. Der aus dem ersten Plattenturm kommende 
Amylalkohol wird in einer Kolonne von Alkohol und von Ather befreit. 
In einer zweiten Rektifikationskolonne wird der aus dem zweiten Turm 
kommende Alkohol behandelt, dazu gibt man auch das Wasser aus 
dem dritten Turm. (7 Zeichnungen.) 

Nach Soci6t6 pour la fabrication en ltalie de la soie artificielle par 
Ie proc6d6 de Chardon net. 

149. Societe pour la fabrication en Italie de la soie artificielle par Ie 
procede de Chardonnet, Paris. Verfahren zur Wiedergewinnung 
des Gemisches von Alkohol und Ather, das in den aus Kollo· 
dium durch Verspinnen an der Luft hergestellten kiinst-

lichen Gespinsten enthalten ist. 
D.R.P. 203649 Kl. 29b vom 1. II. 1907 (gelOscht); franz. P. 367803. 

Das Verfahren besteht darin, daB die erhaltenen Gebilde kurz nach 
ihrer Bildung gewaschen werden. Es ist bekannt, auf Spulen aufge. 
wickelte kiinstliche Faden durch Berieseln zu waschen. Eine derartige 
Behandlung ist jedoch fiir Nitrozellulosefaden der in Betracht kom· 
menden Art nicht zweckmaBig, weil diese auf den Spulen sehr kompakt 
gelagert sind und deshalb zur volligen Erschopfung lange Zeit, etwa 
12-24 Stunden, hindurch der Wirkung herunterrieselnden Wassers aus
gesetzt werden miissen. Infolgedessen wird der Alkohol in einer solchen 
Verdiinnung gewonnen, daB seine Aufarbeitung nicht nutzbringend ist. 
Demgegeniiber werden gemaB der Erfindung die Faden in ganz kurzer 
Zeit, innerhalb ungefahr 1/2 Stunde, vollig alkoholfrei ausgewaschen. 
Die dabei erhaltene Alkoholatherlosung ist auBerdem konzentriert, etwa 
15proz. Es gelingt dies dadurch, daB man die Faden wahrend des Auf
rollens auf die Spulen wascht. Zur Ausfiihrung des Verfahrens wird die 
Waschfliissigkeit mittels einer mit kleinen Ansatzrohren versehenen 
Leitung zugefiihrt. Diese Rohre miinden oberhalb der Spulen oder 
Walzen, auf die die Faden aufgewickelt werden. Die Fliissigkeit wird 
in einem unterhalb der Spulen oder Walzen aufgestellten Behalters ge
sam melt und darauf rektifiziert. Das Waschen kann mit reinem Wasser 
oder mit Wasser erfolgen, in dem gewisse Mengen eines Kalium-, Magne
sium- oder anderen Metallsalzes gelOst sind. Der Vorgang wird in 
letzterem FaIle giinstig beeinfluBt. AuBerdem werden die auf diese 
Weise erhaltenen Faden mit Stoffen impragniert, die ihre Entziindung 
beim Drehen und Zwirnen verhindern. 

Patentanspruch: Verfahren zur Wiedergewinnung des Gemisches 
von Alkohol und Ather, das in den aus Kollodium durch Verspinnen 
an der Luft hergestellten kiinstlichen Gespinsten enthalten ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Gebilde beim Aufspulen mit reinem Wasser 
oder mit Wasser gewaschen werden, in dem ein Kalium-, Magnesium
oder ein allderes Metallsalz gelost ist. 



154 Herstellung aus nitrierter Zellulose. 

Eine Vorrichtung zur Ausfiihrung dieses Verfahrens beschreibt 
150. das franz. Zusatzpatent 7469. 

Die Waschfliissigkeit lauft urn, sie wird durch Trommeln, die sich 
in einem Troge drehen, auf die Spulen iibertragen, die durch Reiben 
von den Trommeln in Umdrehung versetzt werden. (3 Zeichnungen.) 

Vgl. hierzu auch A. v. Vajdafy, Chem.-Ztg. 1909, S. 285, und Re
pertorium 1910, S. 75. 

151. Societe pour Is fabrication en Italie de Ia soie artificielle par Ie pro
cede de Chardonnet. Wiedergewinnung fliichtiger Losungs
mittel aus Produkten, die aus Nitrozellulose herge-

stellt sind. 
Franz. P. 371 985. 

Die Produkte werden in einem geschlossenen GefaB mit einem Strom 
vonWasserdampf, der iiberhitzt sein kann, bei gewohnlichem oder ver
mindertem Druck behandeIt. Die fliichtigen Losungsmittel werden aus
getrieben und in Kiihlera oder Kolonnen fiir fraktionierte Kondensation 
abgeschieden. 

Nach Societe anonyme pour la fabrication de la soie de Chardonnet. 

152. Societe anonyme pour Ia fabrication de Ia soie de Chardonnet. 
Vprfahren zur Wiedergewinnung der Dampfe von Ather, 

Alkohol, Aceton usw. aus der Luft von Fabriken. 
Franz. P. 387 054. 

Die Luft wird mit Kompressionskiihlmaschinen, wie sie von Linde, 
Loumiet, Pictet, Georges Claude u. a. angegeben sind, abgekiihlt. 
Vorher kann eine Anreicherung der Luft an Losungsmitteldampfen 
durch Zentrifugieren vorgenommen werden, da die groBen Verschieden
heiten in der Dichte eine Trennung ermoglichen. 

Nach Fournaud. 

153. J. Fournaud. Wiedergewinnung der Dampfe fliichtiger 
Losungsmittel und besonders der Atherdampfe von der 

Verspinnung viskoser Stoffe. 
Franz. P. 416 064. 

Die Spinnoffnungen liegen in Raumen, die von Schirmen rechts und 
links gebildet sindl). Der eine der Schirme ist umklappbar, so daB die 
Arbeiterin leicht zu den Spinnoffnungen gelangen kann. Nahe der 
Spinnoffnung sind im unteren Teile der Raume Offnungen angebracht, 
durch die die Atherdampfe nach unten abgesaugt werden. (1 Zeich
nung.) 

1) Siehe S. 146 und 151. 
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Nach Sauyenac. 
154. l.-M. de Sanverzac. Wiedergewinn\lng des zum Losen von 

Nitrozellulose verwendeten Alkohols und Athers. 
Franz. P. 420086. 

Zur Wiedergewinnung des Alkohols und Athers wird ein Gemisch 
von Wasser, Alkohol und einem Chlorid, z. B. Aluminiumehlorid1) oder 
Natriumchlorid, odeI' auch ein organisches Tetrachlorid, z. B. Tetra
chlorkohlenstoff, verwendet. Diese Mischung, z. B. 400 Gewte. Wasser, 
600 Gewte. Alkohol, 200 Gewte. Aluminiumchlorid, 'nimmt die Losungs
mittel auf, die dann durch fraktionierte Destillation wiedergewonnen 
werden. Das Tetrachlorid kann auch rein angewendet werden2). 

Nach Wohl. 
155. Dr. A. Wohl, Danzig-Langfnhr. Verfahren zur Wiedergewin
nung der fliichtigen Losungsmittel fiir Zelluloseestel' aus 
mit den Dampfen dieser Losungsmittel heladenen Gasen. 
D.R.P. 241973 Kl. 29b yom 13. XI. 1910 (geloscht); franz. P. 435742; brito P. 

239951911• 

Die Wiedergewinnung der fliichtigen Losungsmittel ffir Nitrozellulose 
und Zelluloseester organischer Sauren erfolgt bisher so, daB die mit den 
Dampfen dieser Losungsmittel beladene Luft mit schwerer fliichtigen 
Absorptionsfliissigkeiten gewaschen und die Losungsmittel dann durch 
Destillation abgetrieben werden. 

Eine vortellhaftere Wiedergewinnung ist erzielbar, wenn man die 
mit den Dampfen und Tropfchen des Losungsmittels beladene Luft 
statt in eine Absorptionsfliissigkeit iiber die fein verteilten festen Zellu
loseester leitet, wo sie direkt durch Absorption zuriickgehalten werden. 
ZweckmaBig verteilt man die absorbierende Schicht auf mehrere hinter
einander geschaltete GefaBe und arbeitet mit Gegenstrom. Die Ab
sorption wird durch starke Kompression del' Gase und passende Kiih
lung gefordert. 

Patentanspruch: Verfahren zur Wiedergewinnung del' fliichtigen 
Losungsmittel fiir Zelluloseester aus mit den Dampfen dieser Losungs
mittel beladenen Gasen, dadurch gekennzeichnet, daB die Gase iiber 
frische Mengen Zelluloseester geleitet werden. 

Nach Chandelon. 
156. Dr. l.'h. Chandelon, Fraipont, Belgien. Verfahren z ur Wieder
gewinnung in der Luft enthaltener Alkohol- und Ather

dampfe. 
D.R.P. 254913 KI. 29b yom 22. II. 1912 (geIOBcht); belg. P. 254 511. 

Die Chlor-, Brom- und Nitroderivate der aliphatischen und aroma
tischen Kohlenwasserstoffe mit einem Siedepunkt von iiber 100° C 

1) Die genannten LOBungen Bollen anscheinend beim NaJ3spinnen das Wasser 
ersetzen. Welche Vortelle sie bieten, ist nicht gesagt. 

2) tJber die Benutzung konzentrierter wasseriger LOsungen von Kalzium-, 
Magnesium- oder Zinkchlorid zur .Aufnahme von .Alkoholen oder .Aceton aUB 
wii.sserigen l<'liissigkeiten vgl. franz. P. 441 551, S. 157. 



156 Herstellung aus nitrierter Zellulose. 

konnen dazu benutzt werden, die Luft von den Alkohol- und Ather
dampfen, mit denen sie geschwangert ist, zu befreien. Diese Korper 
besitzen ein ganz erhebliches Absorptionsvermogen fUr Alkohol und 
Ather und geben diese nur langsam und schwer an den Luftstrom ab, 
der dariiberstreicht. Infolge ihrer schwachen Dampfspannung werden 
sie von dem durchstreichenden Luftstrom nicht oder fast nicht mit
gerissen, und infolge ihres hohen Siedepunktes geben sie bei der Destil
lation den gelOsten Alkohol und Ather leicht wieder ab, ohne selbst 
mitgefuhrt zu werden, und konnen endlich sofort nach ihrer Wieder
abkuhlung fur eine neue Absorption verwendet werden, derart, daB die 
erforderlichen Einrichtungen auf ein MindestmaB beschrankt werden 
konnen. Ais Absorptionsapparat konnen auBer Tiirmen oder Etagen
kolonnen geschlossene, vorteilhaft reihenweise in Kaskaden angeord
nete, das Losungsmittel enthaltende Behalter benutzt werden, durch 
die die Luft in Blasen aufsteigtl); uberhaupt jede Einrichtung, die eine 
innige und wiederholte Beruhrung der Luft mit dem Losungsmittel ge
stattet. Das Losungsmittel, das auf diese Weise die Alkohol- und Ather
dampfe aufgenommen hat, wird hierauf in einen Destillierapparat ge
bracht, dort nach und nach auf 100 0 C erwarmt und bis zur volligen 
Abdestillation des Alkohols und Athers auf diesel' Temperatur gehalten. 
Nach dem Abkuhlen wird es fur eine neue Absorption benutzt. 

Patentanspruch: Verfahren zur Wiedergewinnung in der Luft 
enthaltener Alkohol- und Atherdampfe, gekennzeichnet durch die Ver
wendung der oberhalb 100 0 C siedenden Chlor-, Brom- oder Nitro
derivate der Kohlenwasserstoffe der aliphatischen oder aromatischen 
Reihe oder von Gemischen dieser Stoffe als Absorptionsmittel. 

Nach Duclaux. 
157. J. Duclaux. Verfahren 7,ur Herstellung yon Kunstseide 

u nd anderen Prod ukten a us Ni trozell u10se. 
Franz. P. 16214, Zusatz zum franz. P. 439721. 

In dem Hauptpatent2) ist ein Verfahren zur Wiedergewinnung von 
Methyl- und Athylformiat beschrieben, die in Dampfform von der Luft 
bei der Herstellung der Chardonnetseide mitgefiihrt werden. Es besteht 
darin, daB man die Formiatdampfe durch eine alkalische Losung ab
sorbiert, die das Formiat verseift, die Ameisensaure wird als nicht 
fliichtiges Formiat erhalten, der Methyl- oder Athylalkohol werden 
durch die alkalische Losung zuruckgehalten oder durch GefaBe, durch 
die man den Luftstrom gehen laBt. Es ist nun nicht erforderlich, zum 
Zuriickhalten der Dampfe des Formiats eine alkalische Losung wie 
Natronlauge oder Kalkmilch anzuwenden. Infolge der groBen Schnellig
keit der Auflosung dieser Dampfe und ihrer leichten Zersetzlichkeit kann 
jedes alkalisch reagierende Salz, z. B. ein Phosphat, Karbonat oder 
Borat oder auch eine Suspension einer selbst wenig lOslichen Base, 

1) Eine derartige Absorptionsvorrichtung beschreibt z. B. das Ver. St. Amer. P. 
1022416. 

2) Siehl'S. 50. 
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z. B. Magnesium- oder Zinkoxyd, verwendet werden. Es ist auch nicht 
notig, daB die mit den Dampfen beladene Luft durch die Losung geht, 
es geniigt, daB die Beriihrungsflache zwischen den Gasen und dem Ab
sorptionsmittel moglichst groB ist. Man laBt z. B. die Losung in Tropfen 
durch den Gasstrom fallen oder leitet den Gasstrom durch ein GefaB, 
welches mit Stiicken unloslichen Stoffs gefiillt ist, die mit der alkalic hen 
Fliissigkeit berieselt werden. Es wurde ferner gefunden, daB die Ab
sorption der Methyl- und Athylalkoholdampfe, die bei der Zersetzung 
des Ameisensauremethyl- und -athylesters entstehen, in derselben alka
lischen Losung geschehen kann, die diese Zersetzung bewirkt. Zu 
diesem Zwecke geniigt es, den Absorptionsapparat statt mit Wasser 
mit der alkalischen Losung zu beschicken, deren Menge und Starke 
so zu berechnen ist, daB alle Ameisensaure und aller Alkohol aufgenom
men wird und freies Alkali beim Verlassen der Vorrichtung nicht mehr 
vorhanden ist. Fiir eine Temperatur von 18 0 und einen Gehalt an Ester 
von 10 g im Kubikmeter Luft kann z. B. eine Kalkmilch von 5% ver
wendet werden. Es flieBt dann aus den Absorptionsapparaten eine 
Losung von Kalziumformiat und Alkohol ab, die man nur mit einer 
Saure zu versetzen und wieder zu destillieren braucht, urn ohne Rekti
fikation den Ameiscnsaureester wiederzugewinnen. 

Nach Delpech. 
158. J. Delpech. Wiedergewinnung fliichtiger, bei der Her
stellung plastischcr Massen aus Nitrozellulose verwendeter 

Losungsmittcl. 
Franz. P. 441 551. 

Plastische Gegenstande aus Nitrozellulose werden dadurch von 
fliichtigen Losungsmitteln befreit, daB sie in waBrigen Losungen hygro
skopischer Salze, z. B. von Kalzium-, Magnesium- oder Zinkchlorid, 
behandelt werden. Diese Losungen haben, besonders wenn sie warm 
und konzentriert sind, eine groBe Affinitat zu den fliichtigen Losungs
mitteln, welche dadurch absorbiert und dann durch Destillation wieder
gewonnen werden. 

159. J. Delpech, Paris. Verfahrcn zur Wiedergewinnung der 
fliichtigen I"osungsmittel beim Verspinnen von Kollodi u m 

auf K unstseidc und andere Gespinstfasern. 
Belg. P. 263 359. 

Man spinnt in wasserige Losungen von Korpern, die zugleich in 
Wasser und Alkohol 16slich sind und deren wasserige Losungen fiir 
Alkohol eine groBere Aufnahmefahigkeit haben als reines Wasser. 
Solche Stoffe sind Kalzium-, Magnesium-, Zink- und Aluminiumsalze, 
die in Wasser und in Alkohol loslich sind. 

160. J. Delpech. Einrichtungen zum Trocknen von Luft, 
welche fliichtige Produkte enthalt. 

Franz. P. 576615 vom 30. III. 1923. 
Bei der Wiedergewinnung fliichtiger Losungsmittel durch Schwefel

saure wirkt das Diinnerwerden der Saure durch die Luftfeuchtigkeit 



158 Herstellung aus nitrierter Zellulose. 

storend. Trocknen der Luft durch Abkiihlen ist teuer. GemaB der 
Erfindung leitet man die Luft durch wasseraufnehmende Stoffe, wie 
Kalzium- oder Zinkchlorid, die aus diesen Stoffen durch Wasserauf
nahme entstandene Lasung wird verdampft und das Chlorid wieder
verwendet. Eine Vorrichtung zum Trocknen der Luft besteht aus einer 
Kammer, die der Lange nach von der Luft durchstrichen wird und in 
die quer zur Luftrichtung gelochte Behalter mit dem Trockenmittel 
eingesetzt sind. Das Trockenmittel wird in dem MaBe, wie es durch 
Fliissigwerden unbrauchbar wird, nachgefiillt. (3 Zeichnungen.) 

Nach Berge. 
161. A. Berge, Briissel. Verfahren zum Auffangen yon Athyl

alkohol und Athylather. 
Belg. P. 250816. 

Die Erfindung besteht in der Verwendung von Ameisensaure oder 
Essigsaure, Amylalkohol, Tetrachlorathan und Nitrobenzol zur Fixie
rung von Alkohol und Ather. 

Nach Lointier. 
162. A.-G. Lointier, Briissel. Einrichtung zur direkten und kon
tinuierlichen Wierlergewinnung der Lasungsmittel bei rler 
Herstellung kiinstlicher Seide oder ahnlichen Fabrikhe-

trieben. 
Belg. P. 253805. 

Die Einrichtung besteht darin, daB auf der ganzen Oberflache der 
bearbeiteten Produkte die Luft- oder Fliissigkeitsmenge verteilt und 
dann wieder weggenommen wird, die gerade notwendig ist, urn die 
Lasungsmittel zu verdampfen. Die Organe des Spinnstuhles fiir die 
Seide sind in einen Kasten mit Glasscheiben eingeschlossen. 

Das 
163. belg. P. 253 831 

desselben Erfinders beruht auf der Verwendung von Milchsaure oder 
ihren Derivaten. 

Nach Denis und Barbelenet. 
164. M. Denis, Mons, Belgien, lind S. Barbelenet, Reims, Frankr. Vor
richtung zur Wiedergewinnung der Lasungsmittel (Alkohol 
und Ather) d urch Abkiihl ung der mit den Dampfen erfiillten 
Luft fiir Maschinen zum Spinnen von kiinstlicher Seide 

a us Nitrozellulose. 
D.R.P. 267509 Kl. 29a vom 13. VIII. 1912 (geliischt); belg. P. 248315. 

Bei der Erfindung werden die Lasungsmittel bei selbsttatiger Arbeit 
und ohne weitere Behandlung in ununterbrochenem Kreislauf in Rohr
leitungen, die von der Abfiihrstelle bis zur Wiedereintrittsstelle voll
standig geschlossen sind, dadurch wiedergewonnen, daB man sie durch 
Kiihlbii.der fiihrt. ZweekmaBig wird hierbei die Einrichtung derart ge
troffen, daB der geschlossenen Rohrleitung, in der die zunachst mit den 
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Dampfen der Losungsmittel gesattigte, dann aber von diesen Losungs
mitteln befreite Luft von der Abfiihrstelle bis zur Wiedereinfiihrstelle 

Z5~{) I (}1;
_ .&2 --.: 

, 

Fig. 136. Fig. 137. 

in die Spinnvorrichtung kreist, in den Kiihlbadern eine ebenfalls voll
standig geschlossene Rohrleitung fUr einen Kiihlstrom entgegengeleitet 
wird, so daB ein gegenseitiger Aus
tausch der Warme- und Kaltegrade 
zwischen dem gesattigten und als 
dann von der Feuchtigkeit und den 
Dampfen befreiten Luftstrom einer
seits und dem Kiihlstrom anderer
seits erfolgt. Fig. 136 veranschau· 
licht einen senkrechten Schnitt 
durch die Spinnvorrichtung, wah· 
rend Fig. 137 eine teilweise Seiten· 
ansicht der Spinnvorrichtung und 
hierbei eines der Organe in zwei 
verschiedenen Stellungen zeigt. 

51 

Fig. 138. 

Fig. 138 endlich ist eine schematische Darstellung der gesamten 
Einrichtung. Die Spinnmaschine besteht aus einer Reihe von metalli-
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schen Gehauserahmen, die in die drei Stiicke 3, 4 und 5 geteilt 
sind, welche an den aufeinanderfolgenden ·Flachen abgehobelt und ab
geschlichtet sind, urn eine dichte Verbindung zu ermoglichen. Weiter 
sind noch geeignete Offnungen und Lager vorgesehen, urn einerseits 
den Durchtritt der Spinndiisentrager oder Verteilungsrohre 6 und 7 
zu gestatten, weiterhin die drehbaren Wellen fiir die die Faden auf
wickelnden Walzen 11 und 12 aufzunehmen und endlich auch die hin
und hergehende Bewegung der Fadenfiihrer 13 und 14 zu ermoglichen. 
Die metallischen Gehauseteile 3, 4 und 5 sind mit mittleren Rippen 
versehen, zwischen welchen eine Scheibe eingekittet werden kann, die 
ihrerseits die Kammern 1 und 2 in einer senkrechten Ebene teilt. Die 
beiden so hergestellten Teile sind unten durch eine Platte 59 und oben 
durch eine Platte 60 derart verbunden, daB beim Niederlassen und 
VerschlieBen der in Nuten 16 und 17 gefiihrten Schiebetiiren 21 zwei 
luftdicht gegeneinander und nach auBen abgeschlossene Kammern 1 
und 2 gebildet werden, von denen jede eine Anzahl von Spinndiisen 
und Spulen aufweist. Das Offnen und SchlieBen der Schiebetiiren 21 
wird dadurch erleichtert, daB die Schiebetiiren 21 an Seilen 22 mit 
Gegengewichten 25 aufgehangt sind, wobei die Seile 22 iiber Seil
scheib en 23 gefiihrt sind, welche von der Schiene 24 getragen werden. 
Fiihrungsleisten 18 und 19, welche durch Querbalken 20 miteinander 
verbunden sind, decken die Nuten 16 und 17 fiir die Verschiebung der 
Schiebetiiren 21 abo Die Faden 61 und 62 treten nun aus den Spinn
diisentragern 6 und 7 aus und werden auf den Spulen 63 und 64 auf
gewickelt. Entgegengesetzt zu dieser aufsteigenden Bewegung der Faden 
wirkt ein geschlossener Luftstrom, der durch die Rohre 28 und 29 hin
durchgeht und aus den mit entsprechenden Schlitzen oder Offnungen 
versehenen wagerechten Rohren 26 und 27 austritt und, nachdem er den 
aufsteigenden Fadenschirm bestrichen hat, von neuem durch die unteren 
gelochten Rohre 30 und 31 wieder angesaugt wird. An der unteren 
Platte 59 sind Hebel 38, 39 angeordnet, welche dafiir sorgen, daB bei 
heruntergelassener Schiebetiir 21 die Klappen 34 fiir die Saugleitung 
und 35 fiir die Druckleitung (derselben Seite) geoffnet gehalten werden 
und somit der geschlossene Kreislauf der Luft gewahrleistet wird, 
wahrend andererseits bei dem geringsten Anheben der mit Fenster
scheiben versehenen Schiebetiiren die Klappen oder Ventile 34 und 35 
geschlossen werden und somit die Saug- und Druckwirkung fiir den 
kreisenden Luftstrom unterbrochen wird. In der oberen Platte 60 
des Gehauses sind auf den beiden Seiten 1 und 2 noch luftdicht schlieBende 
Tiiren, Schieber od. dgl. 40 vorgesehen, welche die Moglichkeit schaffen, 
die Spulen 63 und 64 herauszunehmen und wieder einzusetzen, ohne 
hierzu die mit Scheiben versehenen Schiebetiiren 21 offnen zu miissen. 
Die mit Offnungen versehenen Querrohre 30 und 31 sind durch Rohre 
32 und 33 mit der Saugkammer 36 einer Saug- und Druckpumpe 65 
von bestimmter Leistung verbunden. Diese Pumpe driickt die angesaug
ten Dampfe mit einer fiir das Spinnen geeigneten Temperatur (ungefahr 
+ 20°) in eine Schlange 43, die sich ihrerseits in einem mit Salzwasser 
gefiillten Behalter 42 befindet. Am anderen Ende, dem Austrittsende 
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des Gehauses 42, hat die Druckleitung geeignete Einrichtungen 44 zur 
Aufnahme der in der Schlange 43 verdichteten oder verfliissigten Stoffe. 
Der Druckstrom der Pumpe 65 geht dann weiterhin durch eine Schlange 
46, die in einem Behalter 45 liegt, der eine bis zu - 35 0 abkiihlbare 
Fliissigkeit enthiilt. Am Austrittsende dieses Kiihlbehalters 45 ist eine 
weitere Reihe von Aufnahmebehaltern 47 fiir die in der Kiihlschlange 46 
verfliissigten Stoffe angeordnet. Von dort gelangt der Druckstrom bei 48 
in eine Schlange, die sich in dem Salzwasserbad 42 befindet, welches auch 
die Schlange 43 aufnimmt. Nachdem die Druckleitung den Behalter 42 
verlassen hat, bildet sie dann weiterhin eine Schlange 50, welche sich 
in dem Behalter 49 befindet, der einerseits noch eine weitere Schlange 55 
aufnimmt. Die vorerwahnte Luftmenge wird endlich durch die Rohre 51 
und 52 zu den Gehauseteilen 1 und 2, namlich zu den Austrittsrohren 26 
und 27 geleitet, so daB also der Luftstromkreis geschlossen wird. Um 
nun in dem Behiilter 45 die dort vorhandene Fliissigkeit auf die Tem
peratur von - 35 0 herabzukiihlen, ist in dem Behalter 45 noch eine 
Schlange 57 angeordnet, und zwar entweder neben oder aber zwischen 
den Windungen der Schlange 46, durch welche der vorerwahnte ge
schlossene Luftstrom kreist. Die Schlange 57 bildet einen Teil eines 
Kiihlstromkreises, der aus dem Kompressor 53, 58 des hier als Aus
gangsmittel angenommenen Ammoniakgases, den Kiihlschlangen 54 
und 55 des vor der Expansion komprimierten Gases, dem Ver
dunster 56 und endlich der bereits erwahnten, zur Abkiihlung der in 
dem Behalter 45 vorhandenen Fliissigkeit dienenden Schlange 57 
besteht. 

Die Vorrichtung arbeitet folgendermaBen. Die mit den Dampfen 
des Losungsmittels und mit Feuchtigkeit geschwangerte Luft wird bei 
+ 20 0 mittels der Pumpe 65 durch die Rampen 30, 31 und die Rohre 32 
und 33 aus den Gehauseteilen 1 und 2 angesaugt. Mit dem Eintreten 
in die Schlangen 43 beginnt die Abkiihlung der Luft, da sich diese 
Schlange 43 in dem Bad 42 befindet, welches auch die Schlange 48 
aufnimmt, die die Luft auf einer Temperatur von wenigstens - 20 0 

erhalt. Das Bad 42 weist jedenfalls eine Temperatur auf, welche unter 
Null liegt, so daB die in der Luft enthaltene Feuchtigkeit niederge
schlagen wird, um nunmehr in den Behaltern 44 aufgenommen zu 
werden. Die nunmehr bercits unter Null herabgekiihlte Luft tritt als
dann in die Schlange 46 ein, die sich in dem Bad von - 35 0 befindet. In 
dieser Schlange 46 werden die von der Luft mitgefiihrten Dampfe des 
Losungsmittels ebenfalls verfliissigt, um in den Behaltern 47 aufge
nommen zu werden. Die Luft, der nunmehr die Feuchtigkeit und die 
Dampfe des Losungsmittels entzogen sind, gelangt alsdann in die Schlange 
48, wo sie beim gleichzeitigen Vorhandensein der Schlange 43 einen Teil 
ihrer Kalte verliert. In dem Bad 49 findet eine weitere Erwarmung der 
Luft statt, da dieses Bad 49 diejenigen Kalorien aufnimmt, welche von 
der Kompressionsschlange 55 der Kiihlmaschine aufgebracht werden. 
Die Luft gelangt also, indem sie sich auf ihrem Weg in den Rohren 51, 
52 und 37 wieder erwarmt, mit der erforderlichen Temperatur von + 20 0 

wieder in die Kammern 1 und 2. 

S ii v ern. Die kiinstliche Seide. 5. Auf!. 11 
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Es ergibt sich also aus Vorstehendem, daB die beiden geschlossenen 
Stromkreise, namlich einerseits der Kuhlstromkreis und andererseits 
der Kreis der zuerst gesattigten und dann wieder von der Feuchtigkeit 
und den Dampfen befreiten Luft, einen standigen Austausch der bei 
der mechanischen Arbeit erzeugten Warme- und KiUtegrade vornehmen 
oder erfahren. Da nun der Kreislauf derjenigen Luftmenge, welche das 
Verdampfen der Losungsmittel fUr das Fadengut in den Raumen 1 
und 2 besorgt, einen vollstandig geschlossenen Kreislauf darstellt, so 
vollzieht sich die Wiedergewinnung der mitgefiihrten Losungsmittel unter 
gleichbleibenden Verhaltnissen, und zwar ohne jedwede Sorgfalt, die bei 
den bekannten Vorrichtungen fur die Behandlung der nur unvollstandig 
von den Dampfen befreiten Luft aufzuwenden ist. Bei dem Gegenstand 
der Erfindung ist also der Stromkreis vollstandig geschlossen, was den 
Vorteil zur Folge hat, daB alles dasjenige, was nicht bei dem ersten Durch
lauf dieses Kreises niedergeschlagen und wiedergewonnen wurde, nunmehr 
doch bei dem nachsten Kreislauf unbedingt wiedergewonnen wird. 

Patentanspruche: 1. Vorrichtung zur Wiedergewinnung der Lo
sungsmittel (Alkohol und Ather) durch Abkuhlung der mit den Dampfen 
erfiiHten Luft fUr Maschinen zum Spinnen von kiinstlicher Seide aus 
NitrozeHulose, dadurch gekennzeichnet, daB die Losungsmittel zwecks 
selbsttatiger Arbeit und ohne weitere Behandlung in ununterbrochenem 
Kreislauf in Rohrleitungen, die von der AbfUhrsteIle bis zur Wieder
eintrittsstelle vollstandig geschlossen sind, wiedergewonnen werden, in
dem man die mit den Losungsmitteln gesattigte Luft und damit auch 
die Losungsmittel durch Kiihlbader fUhrt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der
jenigen geschlossenen Leitung, in der die zunachst mit den Losungs
mitteln gesattigte und alsdann von diesen Losungsmitteln befreite Luft 
von der Abfiihrstelle bis zur Wiedereintrittsstelle in die Spinnmaschine 
vollstandig abgeschlossen kreist, in den Kiihlbadern eine ebenfalls voll
stan dig geschlossene Kreisleitung fiir einen Kiihlstrom entgegengeleitet 
wird, so daB ein gegenseitiger Austausch der Warme- und Kaltegrade 
zwischen dem gesattigten und alsdann von der Feuchtigkeit und den 
Dampfen befreiten Luftstrom einerseits und dem Kiihlstrom anderer
seits erfolgt. 

Nach Frischer. 
165. H. Friscber, Koln. Wiedergewinnung £liichtiger Losungs

mittel. 
Brit. P. 70981915• 

Fliichtige, von Naphtha verschiedene Losungsmittel, die bei der Her
steHung von Kunstseide usw. benutzt werden, werden dadurch wieder
gewonnen, daB die gekiihlten Dampfe und die Luft oder anderen Gase, 
mit denen sie verdiinnt sind, durch Flussigkeiten geleitet werden, welche 
dieselbe oder annahernd dieselbe Zusammensetzung haben wie die zu 
kondensierenden Losungsmittel, und daB schliel3lich die letzten Spuren 
des Losungsmittels durch Emulsionen pflanzlicher oder tierischer Ole 
mit Wasser zuriickgehalten werden. 
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Nach Barbet et Fils et Cie. 
166. E. Barbet et Fils et Cie., Paris. Wiedergewinnung von Ather. 
Alkoholdampfen aus der Luft von Pulverfa bri ken,'Fa bri ken 

kiinstlicher Seide usw. 
Fr'anz. P. 502481 vom 7. X. 1915; brito P. 101723; Ver. St. Amer. P. 1326432. 

Die von Ather und Alkohol zu befreiende Luft wird in einem mit 
Platten ausgestatteten Turm aus saurefestem Stoff Schwefelsaure ge
eigneter Starke entgegengeleitet, welche die Plattcn berieselt. Sic wird 
dann in einem zweiten Turm durch fein verteiltes Wasser von mit
gerissener Saure befreit. Die mit Ather und Alkohol beladene Saure 
geht in eine vertieft angeordnete Bleisehlange, in der sie wah rend des 
Aufsteigens erhitzt wird. Die hierbei entstehende Emulsion von Ather-, 
Alkohol-, Wasserdampf und Saure gelangt dann in zwei weitere GefaJ3e, 
von denen das erste R6hren zur Regelung der Temperatur, das zweite 
Platten enthalt. In diesem seheidet sich die Saure, welche in den Ab
sorption sturm zuriickgefiihrt wird, von dem Gemisch von Alkohol-, 
Ather- und Wasserdampfen, das in einem weiteren Behalter kondensiert 
wird. (Zeichnung.) 

167. Barbet ('t Fils et Cie., Paris. '" ieder gewi n nun g\'o n La s u ngs
mitteldampfen aus Luft. 

Franz. P. 22 120, Zusatz zum P. 502481; brito P. 101 875. 
In Anlagen zum Wiedergewinnen von Ather und Alkohol aus der 

Luft von Fabriken ist jede der Leitungen, welchc die Luft aus den 
Arbeitsraumen fortleiten, mit einer 
V orrichtung zum Anzeigen der Dichte 
der dampfbeladenen Luft und mit 
einer Klappe verbunden. Die Vor
richtung zum Anzeigen der Dichtig
keit besteht aus einem Wagebalken 
B (Fig. 139), der auf einer, auf einer 
Saule angebrachtcn Schneide F ruht 
und an einem Ende einen mit Luft 
gefiiUten Behalter A und an dem 
anderen Ende einen iiber einer 
Skala E schwingenden Zeiger tragt. 
Ein verschiebbares Gewicht C dient J. 
dazu, den Apparat einzustellen, so 
daJ3 der Zeiger auf Null steht, wenn 
die Kammer mit alkoholfreier Luft 
gefiillt ist. Zur Sicherung der Gleich

Fig. 139. 

Q 

H 

gewichtslage dient das Gewicht G. Die Klappe a in der Luftleitung H 
wird von Hand oder automatisch durch den Verbindungsstab Q einge
stellt. Zum Ausgleich von Veranderungen des atmospharischen Druckes 
kannen geeigncte Gewichte in die Pfanne P eingelegt werden, oder man 
setzt den Behalter A dadureh mit der Atmosphare in Verbindung, daJ3 
man den Arm Lund den zentralen Teil M des Wagebalkens hohl 
maeht und ein Rohr N naeh auBen leitet. 

11* 
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Nach dem weiteren 
168. franz. Zusatzpatent 22185 yom 10. V. 1916 

wird, urn der mit den Dampfen beladenen Schwefelsaure den richtigen 
Feuchtigkeitsgehalt zu geben, nicht wie bei dem Hauptpatent mit 
Wasser, sondern mit Alkohol verdiinnt. Es soIl dadurch eine moglichst 
hohe Ausbeute an Alkohol erzielt werden. 

Weitere Einzelheiten der Absorptionseinrichtung und der Saure
aufarbeitung betreffen die 

Franz. Zusatzpatente 23126 v. 31. VIII. 1916, 23127 v. 21. XII. 
1916 und 23130 v. 20. VI. 1917. 

Nach SOC. Bouchayer und Paris. 
169. Societe J. Boucbayer et Paris et Cie. Apparateanordnung 

zum Wiedergewinnen von Alkohol-Atherd1impfen. 
Franz. P. 494 107 yom 16. II. 1918. 

Die die Losungsmitteldampfe enthaItende Luft wird in einer ersten 
Kolonne von oben herabrieselnder Schwefelsaure entgegengefiihrt. Die 
Kolonne ist durch einfache wagerechte Wande unterteilt, die mit nach 
unten offenen, oben geschlossenen Stutzen versehen sind, von denen die 
einen die Gase, die anderen die Schwefelsaure hindurchtreten lassen. 
Die aus der ersten Kolonne ablaufende Schwefelsaure wird in derselben 
Weise in einer zweiten Kolonne zur Behandlung entgegengeleiteter 
Luft verwendet. Die Luft aus der ersten Kolonne wird in einem Kiihler 
mit besonders groJ3er Oberflache durch Wasser gekiihlt, von einem Teil 
des mitgefiihrten Alkohols und Athers befreit und gelangt dann in eine 
zweite Kolonne. Die mit Alkohol und Ather angereichertc Schwefel
saure wird durch iiberhitzten Dampf von Alkohol und Ather in einer 
besonderen Kolonne befreit, die Schwefelsaure wird konzentriert. 
(2 Zeichnungen.) 

Nach Kniffen. 
170. F. Kniffen (E. I. du Pont de Nemours Powder Co.), Wilmington. 

Vorrichtung zum Wiedergewinnen von I,osungsmitteln. 
Ver. St. ArneI'. P. 1236719. 

Man laJ3t einen Gasstrom durch einen Verdampfraum und einen 
darunter angeordneten Verdichtungsraum umlaufen. Die beiden Riiume 
sind durch senkrechte Rohren miteinander in Verbindung, eine Kiibl 
schlange ist in der Rohre angeordnet, welche von dem Verdampfraum 
zu dem Verdichtungsraum fiihrt, und eine Heizschlange in der Rohre, 
welche das Gas zu dem Verdampfraum zurUckleitet. 

Nach Persch. 
171. P. Persch, KOin-Braunsfeld. Verfahren und Einrichtung zum 
Kondensieren lInd Wiedergewinnen von verfluchtigten 

Losungsmitteln. 
Schweiz. P. 78 099. 

Das Gemisch von Gas und Losungsmitteldampf wird zuerst auf die 
Siedetemperatur des betreffenden Losungsmittels erwarmt und alsdann 
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sofort einer starken Kiihlung unterworfen, wodureh sieh das Losungs
mittel abseheidet. Auf diese Weise gelingt es, beide Bestandteile nahezu 
vollstandig voneinander zu trennen. 

Nach Craig, Robertson, Masson und Drummond. 

172. fraig, Robertson, Masson und Drummond. Wiedcrgewinnung 
fliichtiger Losungsmittel. 

Brit. P. 129 024. 

Zur Wicdergewinrmng von Ather aus Luft wird die Luft mit Alkohol
dampf gesattigt, und del' gauze Dampf wird dadureh kondcnsiert, daB 
man die Luft in Beriihrung mit fliissigem Alkohol bringt. Die dampf
beladene Luft wird dureh einen Turm geleitet, wie er in dem brito P. 
25 9931901 1) besehricben ist, in welehem auf 0 0 abgckiihlter Alkohol 
hcrunterriesclt; der verb lie bene Alkoholdampf wird in einem zweiten 
Turm durch kaltes Wasser, Salzsole oder Saure absorbiert. Eine Reihe 
Tiirme kann vcrwendet werden, in diesem FaIle braueht der Alkohol 
nicht gekiihlt zu werden. 

Nach Lehner. 

In. Dr. A. Lehner, Berlin-Tempelhof. Verfahren zur Wieder
gewinnung durch Sehwefelsaure absorbierbarer Dampfe 

aus Luftgemischen. 
D.R.P. 303396 Kl. 29b vom 10. IX. 1916 (geloscht). 

Zur Absorption von Ather und Alkohol mit Schwefelsaure aus der 
Abluft von Kunstseidefabriken haben sich die Kammertiirme infolge 
ihrer stetigen Arbeit und vorziigliehen Leistung steigenden Eingang 
verschafft und Glovertiil'me sowie aIle zeitweise al'beitenden Verfahren 
fast vollig verdrangt. Die Wirkungsweise der Kammertiirme beruht 
darauf, daB die Schwcfelsaure durch eine Anzahl £lacher, iibereinander
liegender Kammern von oben nach unten lauft, wahrend die Luft die 
Kammern von unten nach oben durchstreicht und dabei durch die 
Schwdelsaure in jeder Kammer hindurchgedriickt wird. Wesentlieh 
fiir die Wirkungsweise der Kammertiirme in ihrer bisherigen Anwendung 
zur Absorption von Ather und Alkohol ist der stetige Zulauf und Ab
lauf der Saure in und aus einer jeden Kammer und die damit verbundene 
gleiehbleibende Hohe ihres Saurespiegels. Dabei wird die Saure einer 
jeden Kammer durch Fiihrungswande yom Einlauf bis zum Oberlauf 
geleitet, und es hat sieh gezeigt, daB der Saureverbraueh der Kammer
tiirme urn so geringer ist, je besser die Fiihrung der Saure ist. Da aber 
mit der Fiihrung der Saure in immer sehmaleren Gangen aueh die 
Luftverteilung, die in die Saure einblieB, feiner verzweigt werden muilte, 
fiihrte dies Bestreben zu immer teureren und umstandlieheren Anord
nungen der Luftverteilung. Dasselbe gilt fiir die Saurekiihlung. 

1) Einem mehrfach unterteilten Gasstrom entgegen flieBt langsam von oben 
Fliissigkeit, die durch in langem Zickzackwege gefiihrte Dochte od. dgl. eine groBe 
Obcdlache bietet, 
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Durch nachstehendes Verfahren wird dieser Obelstand beseitigt. 
Jede Saurefiihrung innerhalb einer Kammer wird dadurch iiberfliissig, 
der Einlauf der frischen, wie der Auslauf der gesattigten Saure erfolgt 
wie bisher selbsttatig, aber der Saureverbrauch ist geringer als bei den 
bisher gebauten Kammertiirmen mit bestverzweigter Saurefiihrung. 
Der Kammerturm Fig. 140 besteht aus drei Kammern 1, 2 und 3. Die 
frische Saure tritt in den Vorbehalter 4, die angereicherte Saure in den 
Nachbehalter 5, von dem sie durch das Auslaufrohr 6 zur Destillation 
kommt. Der Vorbehalter 4 sowie eine jede der Kammern 1, 2 und 3 ist 
mit einem Heberverschlu13 7 a--d versehen, der in einem Gehause 
8 a-d sitzt. Die Gehause stchen durch die Rohre 9 a- d mit der Saure 

und durch 10 a-c mit dem Luftraum 
der Kammern in Verbindung. Jeder 
Heberverschlu13 ist fest mit einer 
Stange 11 a-d verbunden, die durch 
eine Fiihrung 12 a-d gehalten wird. 
Die Stangen sind durch Schienen oder 
Ketten 13 a-d mit Hebeln 14 a-d 
verbunden, die mit ihren freien Enden 
in die Bahn eines sich langsam drehen
den Rades 15 ragen, das mit vier dem 
Umfang nach und auch seitlich ver
setzten Nocken 16 a-d versehen ist. 
Die Wirkungsweise ist nun folgende: 
Es sei eine jede Kammer in rich tiger 
Hohe mit Saure gcfiiHt. Die Um
drehungszahl des Rades 15 wird nun so 
weit geregelt, daB der erste Nocken 16 a 
den zugehorigen Hebel 14 a fiir einige 

Fig. 140. Sekunden abwarts driickt, und zwar 
gerade dann, wenn die Anreicherung der 

untersten Kammer 1 ihr H6chstmaB erreicht hat. Durch diesen Druck auf 
das Hebclende 6ffnet sich der HeberverschluB 7 a, Saure ausKammer 1 tritt 
in das Ablaufrohr und saugt den Heber an, sob aId der Nocken 16 a den 
Hebel 14 a freigelassen hat. Dadurch entleert sich die Saure der Kammer 
1 in den Nachbehalter 5, aus dem sie durch das Rohr 6 langsam und 
gleichmaBig abflieBt. Bis die Kammer 1 leer ist, hat sich das Rad 15 so 
weit gedreht, daB nun der Nocken 16 b den Hebel 14 b beriihrt. Dadurch 
hebert sich die Saure der Kammer 2 in die Kammer 1. Ebenso bei Eingriff 
des dritten Nockens 16 c die Saure der Kammer 3 nach Kammer 2. Das
selbe tritt durch Nocken 16 d mit der Saure des Vorbehalters 4 ein, die 
nach Kammer 3 flieBt. Die Fiillungen der Kammern gehen schnell und 
scharf hintereinander vor sich. Sie sind durch die Umdrehungszahl des 
Rades 15 sowie durch die SteHung der Nocken genau regelbar. Die 
Fiillung des Vorbehaltiers erfolgt selbsttatig und langsam, zweckma13ig 
durch Einstellung des Skalenhahnes 17. Die mechanische Betatigung 
eines Heberverschlusses kann unterbleiben, wenn die Anrcichcrung der 
zu absorbierenden Dampfc in der Luft so groB ist, daB die Volum-
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zunahme der Saure genugt, urn ein hinreiehendes Steigen des Saure
standes und dadurch ein selbsttatiges Ansaugen des Hebers zu bewirken. 

Patentanspruch: Verfahren zur Wiedergewinnung durch Sehwe
felsaure absorbierbarer Dampfe aus Luftgemischen in Kammertiirmen, 
dadurch gekennzeichnet, daG bei hintereinander geschalteten Kammern 
die angereicherte Schwefelsaure der untersten Kammer zeitweise durch 
Heberwirkung oder gesteuerte Entleerungsvorrichtungen abgezogen 
wird, worauf die Kammer sich mit der Saure der in gleicher Weise 
entleerten h6heren Kammer fullt. 

Nach Herrmann. 

174. F. Herrmann, lUaschincnfabrik, KOln-Bayenthal. Vcrfuhren zur 
Wiedergewinn ung von d urch Sehwefelsaure a bsorbierten 

Dampfen. 
D.R.P. :lOO 733 Kl. 29b vom 6. III. 1917 (geloscht). 

Bei der Wiedergewinnung von Ather und Alkohol mittels Sehwefel
saure werden Sauregemische erhalten, aus denen der Ather und Alkohol 
naeh Zusatz von Wasser durch Wasserdampf abgetrieben wird. Zur 
stetigen Destillation des Sauregemisches dient bisher allgemein eine Art 
von Rieselturmen, bei denen das Sauregemisch gleichzeitig mit Wasser 
oben eintritt und auf Bleiverteilern oder Tonzylindern nach unten lauft, 
wahrend Wasserdampf unten eintritt und nach 
oben wirkt. Oben tritt Ather-, Alkohol- und 
Wasserdampf aus dem Turm, unten die durch 
Wasser verdunnte Schwefelsaure. Diese Turme 
sind in Nitrozellulose verarbeitenden Fabriken 
in groGer Zahl in Betrieb. Sie arbeiten gut, 
solange das Sauregemisch von gleicher Zu
sammensetzung ist und der Dampf und Wasser
zutritt standig geregelt wird. Aber schon bei 
kleinen Schwankungen treten SWrungen auf. 
Es geht leicht Alkohol mit der Schwefelsaure 
aus dem Apparat lind damit vcrloren oder 
Saure mit den Dampfen uber. Daher muf3 die 
Wartung sehr sorgfaltig sein, und Verluste und 
SWrungen sind nicht zu vermciden. 

Das vorliegende Verfahren vermeidet diese 
Nachteile. Es besteht darin, daf3 in einem 
Kammerturm das in der obersten Kammer mit 

10 

Fig. 141. 

Wasser zusammen eintretende Sauregemisch den 1'urm kammerweise 
auf vorgeschriebenem Wege von oben nach unten durchlauft, wahrend 
der Saure Dampf oder Warme in jeder Kammer zugefiihrt wird und 
den von der Saure gebundenen Ather und Alkohol austreibt. 

Eine Ausfiihrungsform dieses Verfahrens ist nachstehend gegeben: 
Der Kammerturm (Fig. 141) besteht aus 3 Kammern 1, 2 und 3. Die 
mit Ather und Alkohol angereicherte Schwefelsaure tritt durch das Rohr 
4 zusammen mit dem durch Rohr /j laufenden Wasser in den Misch-
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trichter 6. Durch das Dampfrohr 7 tritt direkter Dampf zu, so daB 
der aus dem Sauregemisch entweichende Ather-, Alkohol- und Wasser
dampf durch die Offnung 8 entweicht, wahrend die Saure, durch Scheide
wande 9 gefiihrt, zum Dberlaufrohr 10 gelangt. Durch dieses tritt sie 
in die Kammer 2, die sie in umgekehrtem Sinne wie die Kammer 1 
durchlauft, bis zum Dberlaufrohr 11. Auch hier geben Scheidewande 9 
der Saure einen zwangslaufigen Weg, wahrend durch die Dampfrohre 7 
neuerdings Wasserdampf eingeleitet wird. Der dabei angetriebenc 
Ather-, Alkohol- und Wasserdampf entweicht durch die Offnung 12. 
Dasselbe wiederholt sich in Kammer 3, worauf die Saure, von Alkohol 
und Ather vollstandig befreit, durch das Knierohr 13 den Kammerturm 
verlaBt, wahrend der ausgetriebene Dampf durch die Offnung 14 und 
das Sammelrohr 15 aus dem Apparat austritt. Auf diese Weise wird eine 
stetige, auch bei Schwankungen unempfindliche Destillation gesichert, 
die einmal eingestellt, keiner Wartung bedarf. Der Dbertritt von Saure 
in die Dampfe ist ebenso ausgeschlossen, wie der Abgang von Alkohol 
mit der Saure, und der Dampfverbrauch ist, wie die Erfahrung gezeigt 
hat, ganz bedeutend geringer als bei Verwendung der bisherigen Riesel
tiirme. An Stelle von direktem Dampf kann auch, besonders in den 
unteren Kammern, indirekter Dampf verwendet werden. Auch konnen 
die aus den einzelnen Kammern austretenden Dampfe gesondert weiter
geleitet werden. 

Patentanspruch: Verfahren zur Wiedergewinnung von durch 
Schwefelsaure absorbierten Dampfen, dadurch gekennzeichnet, daB 
das nach seinem Eintritt mit Wasser versetzte Sauregemisch ver
schiedene Kammern eines Kammerturmes zwangslaufig von oben nach 
unten durchlauft, wobei es durch direkten oder indirekten Dampf 
erhitzt wird, wahrend die dabei frei werdenden Dampfe gemeinsam oder 
gesondert aus jeder Kammer abgeleitet werden. 

Nach Bregeat. 
175. J. H. Bregeat. Vcrfahren zur Wiedergewinnung fliich. 

tiger Losungsmittel. 
Ver. St. Amer. P. 1 315700; brito P. 127309; franz. P. 502957; schweiz. P. 88987. 

Das dampfformige Losungsmittel wird mit einem hauptsachlich aus 
Phenolen (Kresolen) bestehenden Absorptionsmittel behandelt. 

Eine Einrichtung zur kontinuierlichen Ausfiihrung des Verfahrens 
beschreibt der Erfinder im Ver. St. Amer. P. 1315 70P). 

176. Bregeat Aktien - Gesellschaft fUr Wiedergewinnung fliichtigcr 
J,(jsungsmittel, Glarus, Schweiz. V e rf a h r e n z u r Wi e d erg e win -
nung fliichtiger Losungsmittel aus Gasgemischen durch 

A bsor ptions mittel. 
D.R.P. 388 351 Kl. 12e vom 6. IV. 1919 (Prior. Frankreich vom 25. V. und 

29. XI. 1917). 
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Wiedergewinnung von 

fliichtigen Losungsmitteln aus Gasgemischen durch Absorptionsmittel. 
1) VgI. hierzuE.Berl und W.Schwebel, Zeitschr. f. angew. Chern. 35, 

S.189f£. 1922. 
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Ais hauptsachlichste Losungsmittel dieser Art kommen in Betracht: 
.Ather, Alkohole, Methylalkohol, Acetate, Formiate, Aceton, Chloro
form, Dichlorathylen, Perchlorathylen, Tetrachlorathan, Pentachlor
athan, Benzin, Petrolather (Ligroin, Gasolin). 

Fur die Wiedergewinnung derartiger fluchtiger Losungsmittel aus 
Gasgemischen, die unter den heutigen wirtschaftlichen Verhaltnissen 
bei den hohen Preisen der in Betracht kommenden Losungsmittel von 
ganz besonderer Bedeutung ist, sind bereits die verschiedenartigsten 
Vorschlage gemachtworden. So hat man hierfur u. a. die Abkuhlung 
der Gasgemische und die hierdurch erfolgende Kondensation angewandt. 
Die Mehrzahl der bisher vorgeschlagenen Verfahren beruht jedoch auf 
der Verwendung von Absorptionsmitteln, wie z. B. von Wasser, Schwe
felsaure, ferner von Abfallsauren, Fetten, Fettsauren, Alkoholen. 

Die bisher fur den vorliegenden Zweck benutzten Absorptions
mittel haben nun Nachteile nach verschiedenen Richtungen. Entweder 
sie erfordern eine sehr kostspielige Apparatur aus Blei oder Steinzeug, 
wie dies bei Verwendung von Sauren der Fall ist. Oder sie eignen sieh 
nur bei einer beschrankten Anzahl von fluchtigen Losungsmitteln 
(z. B. bei Alkohol oder .Ather), wahrend sie bei anderen Losungsmitteln 
nicht zu brauchen sind. In anderen Fallen treten ferner unerwunschte 
Nebenaktionen auf, die eine glatte Trennung und vollstandige Wieder
gewinnung der Losungsmittel nicht zulassen. 

Der letztgenannte Umstand ist jedoch heutzutage von besonderer 
Wichtigkeit, wo es darauf ankommt, selbst aus Gasgemischen, die nur 
einen geringen Prozentsatz fluchtiger Losungsmittel enthalten, diese 
moglichst vollkommen wiederzugewinnen. 

Dies ist jedoch bei den bisher bekannten Absorptionsmitteln des
halb nicht moglich, weil diese gewisserma13en nur als Losungsmittel 
wirken, wobei eine mehr oder weniger begrenzte Aufnahmefahigkeit 
ffir die fluchtigen wiederzugewinnenden Stoffe vorhanden ist. Hierzu 
kommt, daB die zu behandelnden Gasgemische einen verhaltnismaBig 
hohen und einigermaBen gleichbleibenden Gehalt an fluchtigen Stoffen 
haben mussen, wenn die Auflosung der fluchtigen Stoffe ein gleich
maBiges Ergebnis haben solI. Man ist also stets an ganz bestimmte Ver
haltnisse gebunden, widrigenfalls die Benutzung der bisherigen Ab
sorptionsmittel die Wirtschaftlichkeit der Wiedergewinnung in Frage 
stellt. 

Wie nun durch umfangreiche Versuche und in zahlreichen bereits 
ausgefuhrten Anlagen festgestellt wurde, sind Phenolkorper Absorptions
mittel, die hinsichtlich ihrer Absorptionsfahigkeit alle bisher fur den 
vorliegenden Zweck benutzten Absorptionsmittel bei weitem ubertreffen. 

Ais Beispiel ffir Phenolkorper, wie sie hierfiir in Betracht kommen, 
seien die rohen Karbolsauren und die Rohkresole des Handels genannt. 
Diese Phenolkorper absorbieren, wenn sie unter geeigneten Bedingungen 
mit Gasgemischen, welche die obengenannten fliichtigen Korper ent
halten, zusammengebracht werden, diese letztgenannten Korper, wobci 
Komplexverbindungen entstehen, aus denen, sei es durch Warme, 
sei es durch Behandlung mit Wasserdampf, sehr leicht die fliichtigen 
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Losungsmittel in Freiheit gesetzt werden konnen. Man kann diese 
dann kondensieren, urn sie von neuem in den Betrieb eintreten zu lassen. 
Die Phenolkorper werden, nachdem sie von den fliichtigen Losungs
mitteln befreit sind, erkalten gelassen und treten, auf diese Weise wicder
gewonnen, gleichfalls von neuem ~ den Kreislauf. 

Die Ausfiihrung des neuen Verfahrens geschieht zweckmal3ig in del' 
Weise, daB die Phenolkorper in einem Absorptionsbehalter iiber in Ab
standen befindliche Platten rieseln, wahrend das die wiederzugewinnenden 
fliichtigen Losungsmittel enthaltende Gasgemisch durch den Behalter 
im Gegenstrom hindurchgeht. Hierauf werden die mit dem fliichtigen 
Losungsmittel beladenen Phenolkorper durch Destillation von diesen 
Losungsmitteln getrennt und sehlieI3lich die Losungsmittel durch Frak
tionieren rektifiziert und die verbleibenden Phenolkorper von neuem 
zur Absorption verwendet. 

Zur praktischen und sparsamen Ausfiihrung des Verfahrens zieht 
man unter den phenolhaltigen Korpel'll hauptsachlich die Phenole, 
Kresole und ihre Homologen im unverdiinnten Zustande, so wie man 
sie im Handel enthalt, odeI' abel' mehr odeI' weniger verdiinnt in Korpel'll, 
die sie aufzulOsen vermogen, in Betracht. 

Die Ausbeute des Verfahrens hangt von dem Gehalt del' angewandten 
Phenole ab und auBerdem von del' Eigenschaft del' jeweiligen fliichtigen 
Losungsmittel, mit den Phenolen komplexc, lcicht dissoziierbare Ver
bindungen zu bilden; sie erreicht 90-95%, ein Prozentsatz, wie er 
bisher mit keinem del' bekannten Absorptionsmittel zu erreichen mog
lich war. 

Das vorliegende Verfahren laBt sich mit dem gleichen Erfolge an
wenden, wenn Gasgemische gleichzeitig mehrere verschiedenartige 
fliichtige Losungsmittel enthalten. 

Ganz abgesehen von den bereits genannten Vorteilen ist die Ver
wendung von Phenolkorpel'll auch wegen ihrer geringen spezifischen 
Warme auf3erordentlich zweckmal3ig. Auch wirken die Phenole reinigend 
auf die fliichtigen Losungsmittel ein, so daB die wiedergewonnenen 
Losungsmittel wert voller sind als die urspriinglich zur Verwendung 
gelangten. Hierzu kommt, was gleichfalls von besonderer Bedeutung 
ist, daf3 die Gasgemische keinerlei vorhergehender Trocknung odeI' 
sonstiger Behandlung bediirfen, wie dies bei anderen Absorptions
mitteln, wie z. B. Schwefelsaure, del' Fall ist. 

Die vorstehend namhaft gemachten Eigenschaften del' Phenol
korpcr ermoglichen es, daf3 Rie als Absorptionsmittel nicht nul' fiir ganz 
bestimmte Anwendungsgebiete in Betracht kommen, sondeI'll daf3 sie 
sich fiir alle technischen Verfahren eignen, bei welchen mit fliichtigen 
Losungsmitteln gearbeitet wird. 

Patentanspriiche: 1. Die Verwendung von Phenolen odeI' deren 
Homologen als Absorptionsmittel bei del' Wiedergewinnung fliichtiger 
Losungsmittel wie Alkoholen, Ather, Acetaten, Formiaten, Aceton, 
Chloroform, Dichlorathylen, Trichlorathylen, Perchlorathylen, Tetra
chlorathan, Pcntachlorathan, Benzin, Petrolather (Ligroin, Gasolin) 
aus Gasgemischen. 
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2. Verfahreh zur ununterbrochenen Wiedergewinnung fluchtiger 
Losungsmittel aus Gasgemischen durch die im Anspruch 1 genannten 
Absorptionsmittel, dadurch gekennzeichnet, daG man die Absorptions
mittel auf die Gasgemische einwirken laGt und hierauf die fluchtigen 
Losungsmittel fUr sich getrennt einerseits und andererscits die Phenol
korper in unverandertem Zustande wieder abspaltet. 

Nach dem 
In. D.R.P. 417267 Kl. 120 vom 5. XII. 1920 (Prior. Frankreich vom 19. III. 1920) 

derselben Gesellschaft dienen Phenolhomologe als Absorptionsmittel 
fUr in Gasgemischen enthaltene Kampferdampfe. 

Nach dem 
l'7S. D.R.P. 387 583 Kl. 12e vom 30. VII. 1922; brito P. 201119; franz. P. 554 327; 

Ver. St. Amer. P. 1513153 von J. H. Bregeat, Paris. 

werden zur Wiedergewinnung von fluchtigen Losungsmitteln durch 
Absorbieren in Waschflussigkeiten Wasserstoffderivate des Naphthalins, 
wie Tetra- oder Dekahydronaphthalin aHein odcr in verschiedencn Ver
haltnissen gemischt mit den sonst ublichen Waschflussigkeiten, wie 
Teerolen; Vaselinolen oder Kresolen, verwendct. 

Nach dem 
l'79. Ver. St. Amer. P. 1513152 vom 28. X. 1924 von J. H. Bregeat (Bregeat Cor· 

poration of America, Wilmington, Del.) 

wird das mit Kresolen behandelte Gas durch einen mechanischen Ab
scheider von mitgerissenen Kresoltropfchen befreit und das danach 
nur noeh Kresoldampfe enthaltende Gas in innige Beruhrung mit einem 
die Kresoldampfe aufnehmenden Mittel gebracht. (Zeichnung.) 

180. J. H. Bregcat, Paris. Vcrfahrcn zur Wiedcrgewinnung 
fluchtigcr Losungsmittel durch Absorbieren ill Wasch· 

flussigkeiten. 
D.R.P.402940Kl.12evom6.IX. 1922, Zus. z. D.R.P. 387583 (Prior. Osterr.17. IV. 
1923); franz. P. 27 694, Zusatz zum P. 554327; o3terr. P. 97671; brito P. 232843. 

Es wurde gefunden, daG auch die Hydrierungsprodukte der Phenole, 
Z. B. das unter der Bezeichnung Hexalin in den Handel gebraehte 
Hexahydrophenol, in der im Hauptpatent (s. Nr. 178) angegebenen 
Weise verwendet werden konnen. Den hydrierten Phenolcn bleiben 
einerscits die wertvollen Eigenschaften der Phenole erhalten, und es 
werden ihnen andererseits durch die Hydrierung auch noch die wert
vollen Eigenschaften der hydriertcn aromatischen Kohlenwasserstoffe 
ubertragen. Infolgedessen sind die hydrierten Phenole in ausgezeichneter 
Weise sowohl fur die Wiedcrgewinnung saucrstoffhaltiger organischer 
Verbindungen, wie Ather, Aceton usw., als auch fur die Was chung von 
aroma tisch en oder aliphatischen Kohlenwasserstoffcn geeignet. Man 
kann sic daher auch dort anwenden, wo in den Gasen Mischungen der 
vorgcnannten Kohlenwasserstoffe enthalten sind, fUr welche es bisher 
kein ausreichendes Absorptionsmittel gab. Die Verwendung hydrierter 
Phenole empfiehlt sich ferner in solehen Fallen, wo auGer den genannten 
fluchtigen Verbindungen auch Wasserdampf in erheblichcr Menge vor-
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kommt, da die hydrierten Phenole im Gegensatz zu den nicht hydrierten 
Phenolen Wasserdampf nicht aufnehmen. 

Pa te n ta ns pruch: Verfahren zur Wiedergewinnung fliichtiger 
Lasungsmittel durch Absorbieren in Waschfliissigkeiten gemiU3 
D.R.P. 387583, dadurch gekennzeichnet, daB als Waschfliissigkeit 
die Hydrierungsprodukte der Phenole allein oder in Mischung mit be
kannten andercn Waschfliissigkeiten Verwendung finden. 

181. Bregeat Corporation of America, Wilmington, Del. (J. H. Bregeat., 
Paris). Wiedcrgewinnung von Ather und Alkohol aus diese 

cnthaltenden Gasgemischen. 
Vcr. St. Amer. P. 1455707 vom 15. V. 1923, angem. 27. VIII. 1921; franz. P. 

502802 (A. Daniel und J. H. Brt\geat) yom 23. V. 1926. 

Man leitet das Gasgemisch in eine wasserige konzentrierte Lasung 
einer aromatischen odcr aliphatischen Sulfosaure, insbesondere Benzol
sulfosaure, die auch freie Schwefelsaure enthalten kann. Hierbei werden 
Alkohol und Ather absorbiert und zwar der erstere als Sulfonsaureester 
chemiseh gebunden, wahrend der Ather beim Erhitzen der Fliissigkeit 
dampffarmig ausgetrieben wird und durch Kondensation wieder ge
wonnen werden kann. 

Nach dem 
18~. Zusatzpatent 26026 yom 9. VI. 1916 zum franz. P. 502882 

werden Sulfosauren der Fett- oder aromatischen Reihe in wasserigcr 
mehr oder weniger konzentrierter Lasung allein oder gemischt mit vcr
schiedenen Mengen Schwefelsaure verwendet. 

183. Clc Gle Exon des Brevets ct Procedes de Recuperation Bregeat, Soc. 
Anon., Briisscl. Verfahren zur Wiedergewinnung fliichtiger 

Stoffe aus Gasen mittels Schwefelsaure. 
Osterr. P. 97 672, angem. am 17. IV. 1923. Beginn der Patentdauer: 15. III. 1924. 

Pa te n ta ns pruch: Verfahren zur Wiedergewinnung fliichtiger 
Stoffe aus Gasen mittels Schwefelsaure, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Saure vor ihrer Verwendung als Absorptionsmittel Kohlenwasser
stoffe der aromatischen Reihe, wie Benzol, Naphthalin, Anthrazen odcr 
deren Homologe, beigemiseht werden. . 

Nach Soc. La Soie Artificielle Fran~aise de Rennes. 

184. Societe La Soie Artificicllc Fran~aise de Rennes. Vcrfahrcn zur 
Wiedergewinnung der Dampfe fliichtiger Lasungsmittel. 

Franz. P. 570585 yom 29. VII. 1922. 

Zur Bindung der Lasungsmitteldampfe werden }'ettsauren oder 
Sulfofettsauren wie Olsaure, Rizinusalsulfosaure, Milch- oder Buttpr
saure verwendet. Die Lasungsmittel werden durch Dcstillicren aus
getrieben. 
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Nach Lebourveau und Taylor. 
185. U. J. Lebourvean nnd A. Taylor, Stamford, Conn. (Atlas Powder Com
pany, Philadelphia). Verfahren zur Wiedergewinnung fltieh

tiger Losungsmittel. 
Ver. St. Amer. P. 1355401 und 1355402 vom 12. X. 1920. 

Zum Absorbieren der Losungsmitteldampfe aus Luftgemisehen dient 
Aeetonol oder Anilin, von denen die Losungsmittel dureh Destillation 
getrennt werden. 

Nach Bindschedler. 
186. E. Bindschedler, Philadelphia, Pa. Verfahren z ur Wieder

gewinnung fliiehtiger Losungsmittel. 
Vcr. St. Amer. P. 1367009 vom 1. II. 1921, angem. 18. VI. 1920. 

Die Losungsmittel enthaltenden Gasmisehungen werden in innige 
Beriihrung mit Phenolen gebraeht, um den groBten Teil der Losungs
mittel zur Absorption zu bringen. Die Gase von der Phenolabsorption 
werden in innige Beriihrung mit konzentrierter Schwefelsaure gebraeht, 
wodureh die nieht absorbierten Losungsmittel und die durch die Gase 
fortgefiihrten Phenole aufgenommen werden. Die Phenole und die 
Losungsmittel werden aus den Absorptionsmitteln wiedergewonnen. 

187. E. Bindschcdler, Philadelphia, Pa. Verfahren z ur Wieder-
gewinnung fliiehtiger Losungsmittel. 

Vcr. St. Amer. P. 1368601 vom 15. II. 1921, angem. 28. VII. 1920. 

Das Verfahren unterseheidet sieh von dem vorstehend angegebenen 
dadurch, dall hinter die Phenolabsorption zunaehst eine alkalisehe 
Lusung zur Aufnahme der mitgefiihrten Phenole geschaltet wird. 

Nach Levy. 
188. L.A. Levy, Cricklewood. Verfahrenzum Sammeln und Wieder
gewinnen in die Atmosphare verdampfter Lusungsmittel. 

Brit. P. 137 615. 

Die in die Atmosphiire verdunsteten fliiehtigen Losungsmittel werden 
dadureh wiedergewonnen, daB man die Luft, die mit den Dampfen be
laden ist, dureh Behalter mit hoehaufnahmefahiger Holzkohle, z. B. Gas
maskenkohle, leitet. 1st die Kohle mit den Dampfen gesattigt, so erhitzt 
man sie und treibt die Losungsmittel aus. Diese werden kondensiert 
und wiedergewonnen, die Kohle wird wieder verwendet. Das Verfahren 
kann dureh Benutzung mehrerer Behalter mit Kohle kontinuirrlieh 
g<'staltet werden. 

189. L. A. Levy, London. Kiinstliehe Seide usw. 
Brit. P. 168986 vom 10. VI. 1920. 

Um bei der Herstellung kiinstlieher Seide usw. die verfliiehtigten 
Losungsmittel wiederzugewinnen, ist der Spinnapparat in einem ge
sehlossenen Raum untergebraeht, aus welehem die mit den Losungs
mitteldampfen beladene Luft dureh eine Kammer mit hoehaktiver Kohle 
geleitet wird. Das Wiederbrauchbarmaehen der Kohle erfolgt in der 
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in der brito Ptsehr. 137615 angegebenen Weise oder dureh Behandeln 
mit Dampf oder Kohlensaure bei geeigneter Temperatur. Es konnen 
mehrere Behalter mit der aktiven Kohle hintereinander angeordnet sein. 

Nach Farbenfabriken Yorm. Friedr. Bayer & Co. 
190. Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co., Leverkusen b. KOin a. Rh. 
Verfahren zur Abseheidung organiseher Gase bzw. Dampfe. 

D.R.P. 310092 Kl. 120 vom 4. XI. 1916; brito P. 156543. 

In vergaster Form Luft oder anderen Gasen beigemisehte Stoffe, 
wie Ather, Methyl- oder Athylalkohol, Aeeton, Benzol, Essigester usw., 
werden mit der besonders porosen Kohle behandelt, die naeh dem D.R.P. 
290656 Kl. 12d vom 25.4. 1914 (Prior. Osterreieh 2. 5. 1913), (Oster
reiehiseher Verein f. Chern. u. Metallurgische Produktion in AuBig a. E.) 
durch Erhitzen kohlenstoffhaltiger Stoffe, wie Holz, Zellulose, Starke, 
Kohle, tierisehe Abfalle, mit Zinkehlorid erhalten wird. Die Kohle 
nimmt 50-70% der vergasten Stoffe auf und wird dureh Wasserdampf 
wieder von ihnen befreitl). 

Patentansprueh: Abseheidung von vergasten organise hen Kor
pern aus ihren Gemisehen mit Luft oder anderen schwer oder nieht ab
sorbierbaren Gasen, darin bestehend, daB man solehe Gemische mit be
sonders poroser Kohle, wie sic naeh dem Verfahren des Patents 290 656 
hergestellt werden kann, behandelt und die von der Kohle absorbierten 
organisehen Korper wieder mit Hilfe von Wasserdampf in der Hitze 
austreibt. 

Nach Coggeshall und Rector. 
191. G. W. Coggeshall und Th. M. Rector (The 'Institute of Industrial 
Research Inc.), Washington. Verfahren zur Wiedergewinnung 

fl iieh tiger Los u ngs mittel. 
Ver. St. Amer. P. 1418363 vom 6. VI. 1922, angem. II. III. 1920. 

Die an festen Stoffen adsorbierten kondensierbaren Losungsmittel 
werden dureh Erhitzen ausgetrieben, und wahrend des Erhitzens wird 
ein Strom unkondensierbaren Gases iiber das Adsorptionsmittel geleitet. 
Das Gemisch von Gas und Dampf wird dureh einen Kiihler geleitet, 
in welchem die Losungsmitteldampfe niedergeschlagen werden; das 
unkondensierbare Gas wird zur Wiederverwendung zuriickgeleitet. 

Nach Goerz Photochemische Werke. 
192. Goerz Photochemische Werke, G. m. b. H., Zehlendorf (Wannsee
bahn). Verfahren und Vorriehtung zur Wiedergewinnung 

fliiehtiger Losungsmittel dureh Absorption. 
D.R.P. 397262 Kl. 12e vom 6. IV. 1922. 

In zahlreichen Industrien bedarf es fUr die Herstellung der zu ge
winnenden Erzeugnisse der Anwendung von Losungen von Feststoffen 
in fliiehtigen Losemitteln, und es besteht im AnschluB daran das Problem, 
die fliichtigen Losemittel nach Abtreibung von den Feststoffen vor-

l) Vgl. auch Kunststoffc 1920, S.195-196. 
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zugsweise unter Benutzung von Luft oder sonstigen Trockengasen aus 
diesen Gasen, welche die Losemittel in Dampfform mit sich fUhren, 
wiederzugewinnen. Es ist dabei schwierig, die letzten Reste der Lose
mittel nach den iiblichen Methoden, sei es durch Absorptionsverfahren, 
sei es durch Kondensation, wiederzugewinnen. Die Wirtschaftlichkeit 
der in Betracht kommenden Verfahren hiingt aber in auBerordentlichem 
Umfang von der quantitativen Wiedergewinnung der Losemittel ab, 
da bereits sehr kleine Prozentsiitze von nicht wiedergewonnenen Lose
mitteln sehr ins Gewicht fallende Verluste bedeuten. 

GemiiB vorliegender Erfindung sollen die Losemittel aus diese mit 
sich fiihrender Luft oder sonstigen Gasen in weitgehendem MaBe da
durch wiedergewonnen werden, daB die Luft bzw. die mit dem Lose
mittel in Dampfform beladenen Gase durch Absorptionsmittel fiir die 
Losemittel hindurch getrieben werden, und daB darauf die Gase, welche 
somit groBtcnteils von den beigemischten Losemitteln befreit sind, einer 
intensiven Kiihlung unterworfen werden, um das Absorptionsmittel, 
soweit dieses in Dampfform iibergefiihrt ist, gegebenenfalls mit den dann 
noch fliichtigen Losemitteln zu kondensieren. Fiir das ·Verfahren ist 
daher wcsentlich, daB die Dampftension des Absorptionsmittels geringer 
ist als die des Losemittels, da anderenfalls die Abscheidung der mit
gefiihrten Losemittel ohne vorherige Absorption durch intensive Kiih
lung erfolgen konnte, eine Ausfiihrung, die an der fast durchweg zu hohen 
Dampftension der Losemittel scheiterte. Es entsteht hierbei ein mehr 
oder weniger vollstandig von dem Losemittel und dem Absorptions
mittel befreites kiihles Gas, welches nach Belieben gegebenenfalls nach 
crneuter Aufheizung in dem ProzeB zur Wiederverdampfung von Lose
mitteln benutzt werden'oder auch in anderer Weise Verwendung finden 
kann. 1m ersteren FaIle wird durch die Wiedergewinnung die restlose 
Erfassung aller beim ProzeB in Form von Dampf iibergefiihrten Lose
mittelmengen auch der in den benutzten Gasen verbliebenen, sicher
gestellt. Ebenso tritt dadurch auch kein Verlust an Absorptionsmitteln 
ein. Bei manchen Prozessen, bei denen fliichtige Losemittel benutzt 
werden, finden Losemittel verschiedener Fliichtigkeit nebeneinander 
Anwendung. In diesem FaIle liiBt sich unter Umstiinden eine wirt
schaftlich giinstigere Wiedergewinnung der verschiedenen Losemittel 
erzielen, wenn man den ProzeB so leitet, daB man .die die Losemittel 
fiihrenden Stoffe oder Produkte auf verschiedenen Teilen ihrer Bahn 
von verschiedenen Gasen zur Verdunstung der Losungsmittel begleiten 
liiBt und diese Gase an verschiedenen Stellen absaugt. Man kann dann 
beispielsweise an einer Stelle das fliichtigere Losungsmittel zusammen 
mit dem es fiihrenden Gase (vorzugsweise Luft) absaugen und an einer 
anderen Stelle das weniger fliichtige Losungsmittel und aus den das 
letztere mit sich fiihrenden Gasen das weniger fliichtige Losungsmittel 
abscheiden und darauf das davon befreite Gas oder die Luft zur Auf
nahme des fliichtigcren Losungsmittels verwenden, wodurch der Zweck 
einer sehr vollstandigen Wiedergewinnung der Losungsmittel in ahn
licher Weise erreicht werden kann, wie es oben fiir ein einziges wieder
zugewinnendes Losemittel angegeben war. 
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Die weiteren Angaben erlautern das Verfahren an FilmgieBmaschinen. 
Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Wiedergewinnung fliichtiger 

Losemittel aus diese in Dampfform enthaltenden Gasen durch Ab
sorption, dadurch gekennzeichnet, daB das zu behandelnde Gasdampf
gemisch durch ein Absorptionsmittel niederer Dampfspannung hin
durchgetrieben und das nicht absorbierte Gasgemisch darauf einer 
starken Kiihlung unterworfen wird zur Abscheidung der kondensier
baren Dampfe von den diese mitfiihrenden Gasen. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 zur getrennten Wiedergewinnung. 
von Losemitteln verschiedener Fliichtigkeit, dadurch gekennzeichnet, 
daB die die Losungsmittel enthaltenden Stoffe (z. B. Filme) in getrennten 
Teilen ihrer Bahn mit verschiedenen Stromen von gasfOrmigen Ver
dunstungsmitteln in Beriihrung gebracht und daB die Verdunstungs
mittel zusammen mit den von ihnen aufgenommenen Losungsmitteln 
an verschiedenen Stellen abgesaugt werden. 

Das 193. Verfahren nach 
S. S. Sadtler, Springfield, Penns. 

zum Wiedergewinnen fliichtiger Losungsmittel gcmaB Amer. P. 1 365791, 
welches die Dampfe der wiederzugewinnenden Losungsmittel durch ein 
Gemisch aus Walratol, Schmalzol, Petroleum und Alkohol leitet und 
das Losungsmittel von· dem Absorptionsmittel trennt, diirfte sich auch 
fUr die Losungsmitteldampfe der KU'lstseidefabrikation eignen. 

Nach Vincent. 
194. A.-E. Vincent. Verfahren und Apparate zur Wiederge
winnung von Benzin und anderen Losungsmitteln, die 
hei verschicdcnen tcchnischen Vorga.ngen dampfformig 

entwcichen. 
Franz. P. 361 603 vom 3. VII. 1905. 

Das Verfahren ar beitet mit in einer geschlosscnen Kammer um· 
laufendem warmem Luftstrom, der nach Vberleiten iiber das vom Lo
sungsmittcl zu befreiende Gut durch einen Warmcaustauschapparat 
geleitet wird. Er verliert dort einen Teil des Losungsmittels und den 
Rest in einem angeschlossenen Kondensator. Von diesem geht der Luft
strom wieder iibe~ den Warmeaustauschapparat, wird dort vorgewarmt 
und dann durch eine Pumpe wieder in die gcschlossene Kammer zuriick
gefiihrt. Auf dem Wege dorthin wird er notigenfalls weiter erwarmt, 
wozu u. a. das Kondenswasser aus einer in der geschlossenen Kammer 
angebrachten Heizplatte dienen kann, iiber die das von Losungsmitteln 
zu befreiende Gut geleitet wird. (1 Zeichnung.) 

Nach Bataille. 
195. E. Bataille und R. Bataille. Verfahren und Apparat zum 

Ansaugen und Absorbieren niichtiger Produkte. 
Franz. P. 491,352 vom 9. XII. 1915. 

Die von Losungsmitteln zu befreienden Gase werden durch ein in 
Schlangenwindungen verlaufendes senkrechtes oder geneigtes Rohr 
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geleitet, in dessen absteigenden Schenkeln in der Stromungsrichtung 
des Gasstroms eine Absorptionsfliissigkeit unter starkem Druck ver
nebelt wird. Die Absorptionsfliissigkeit wird an den unteren Rohr
kriimmungen abgezogen und im Kreislauf zuriickgefiihrt, derart, daB 
die mit Losungsmitteln am meisten beladene Fliissigkeit am Anfang, 
die schwacher beladene am Ende des Apparatcs zur Einwirkung gelangt. 
(2 Zeichnungen.) 

Nach Bernot und Fournier. 
196. V. Bernot und B.-P. Fournier. Verfahren zur Wiedergewin

nung fliichtiger Losungsmittcl. 
Franz. P. 530717 yom 21. VIII. 1920. 

Zur Wiedergewinnung von Losungsmitteln aus der Luft oder Gasen 
wird ein geeignetes, vorzugsweise fliissiges Absorptionsmittel, z. B. 
Glyzerin, mit der das Losungsmittcl enthaltenden, unter Druck ge
setzten Luft usw. verstaubt. 

Nach Berl. 
197. Dr. E. Berl, Darmstadt. Verfahren zur Abscheidung und 
Konzentrierung von in Verdiinn ungsgasen oder in Losung 
befindlichen Alkoholen, Aldchyden, Ketonen, Athern und 

Sauren. 
D.R.P. 406 620 Kl. 12e yom 22. XII. 1922. 

Es ergibt sich in der Industrie vielfach die N otwendigkeit, in Ver· 
diinnung mit Gasen wie Luft u. dgl. befindliche Dampfe von Alkoholen, 
Aldehyden, Ketonen, Athern und Sauren abzuscheiden. Auch ist er 
haufig wiinschenswert, die vorzugsweise wasserigen Losungen solches 
Stoffe auf zweckmaBige Art anzureichern, so daB die Herstellung der 
genannten Stoffe in konzentrierter Form geringeren Brennstoffaufwand 
verursacht, als bei der Destillation der vcrdiinnten Losungen aufge
wendet werden muB. Es wurde gefunden, daB man die in Verdiinnung 
mit schwer absorbierbaren Gasen vorhandenen obengenannten Stoffe 
dadurch abscheiden kann, daB man das Gasgemisch im Gegenstrom mit 
Eiswasser oder vorteilhaft mit unter 0 0 C unterkiihlten wasserigen Salz
lOsungen, wie z. B. Losungen von Kochsalz, Glaubersalz, Ammonsulfat, 
Magnesiumchlorid u. dgl., in innige Beriihrung bringt. Auf solche Weise 
wird es moglich, die genannten Stoffe aus den Verdiinnungsgasen prak
tisch vollkommen auszuwaschen. Vielfach werden solche organische 
Stoffe enthaltende wasserige oder wasserige Salzlosungen unmittelbar an
fallen, wenn Materialien, wie Kunstfaden, Filme u. dgl., zum Zwecke der 
Entfernung des Losungsmittels mit den wasserigen Losungen in Berijh
rung gebracht werden. Wesentliche Ersparnisse an Brennstoff werden 
dadurch erzielt, daB man die Alkohole, Aldehyde, Ketone, Ather und 
Saure enthaltenden Losungen mit Stoffen behandelt, welche mit den 
genannten Korpern Molekiilverbindungen bilden konnen. Diese Zusatz
stoffe miissen in der wasserigen Losung unloslich oder schwer loslich 
sein und sich nach erfolgtem Durchschiitteln mehr oder minder voll· 

S ii v ern. Die kiinstliche Seide. 5. Auf!. 12 
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standig abscheiden lassen. Diese Bildung von Molekulverbindungen be
dingt eine Anreicherung an den zu gewinnenden Stoff im Zusatzstoff, 
so daB bei dessen Erhitzen - gegebenenfalls unter Zufuhrung von Wasser
dampf -, das eine Abtrennung des aufgenommenen Stoffes bewirkt, 
eine wesentliche Heizmaterialersparnis gegenuber der direkten Destilla
tion erzielt wird. 

Beispiel 1. Luft, welche Acetondampf enthalt, wird durch mit 
Ammonsulfat versetztes, nahe dem Gefrierpunkte abgekuhltes Wasser 
geleitet. Die Salz16sung nimmt bei einem Gehalt von 20 g Aceton je cbm 
soviel Aceton auf, daB eine ungefahr 7 %ige Acetonlosung entsteht. Diese 
Losung wird mit Kresol derartig behandelt, daB unter Wahrung des 
Gegenstromprinzips bereits mit Aceton beladenes Kresol auf die verhalt
nismaBig konzentrierte, salzhaltige, wasserige Acetonlosung wirkt, 
wahrend unbeladenes oder wenig beladenes Kresol mit der bereits an 
Aceton erschopften Losung in Beruhrung gebracht wird. Auf solche 
Weise reichert sich im Kresol das Aceton an und kann durch einfaches 
Erhitzen abgetrieben werden. Die mehr oder minder erschopfte, salz
haltige, wasserige Losung und das abgetriebene Kresol kehren nach 
erfolgter Abkuhlung wiederum in den ProzeB zuruck. 

Beispiel 2. Eine 5%ige Losung von Alkohol wird mit Kochsalz 
versetzt und dann mit phenolischen Braunkohlenteer- oder Urteer
fraktionen u. dgl. durchgeschuttelt. Die Trennung des den Alkohol als 
Molekulverbindung aufnehmenden Phenolgemisches von der wasseriges 
Losung erfolgt sehr rasch, gleichzeitig bewirkt der Kochsalzzusatz, 
daB in die wasserige Losung sehr wenig Phenolgemisch in Losung geht. 
Untersucht man dieses, so beobachtet man, daB es 20-25% seines Vo
lumens an Alkohol aufgenommen hat. Nach erfolgter Abtrennung von 
der wasserigen Salzlosung wird es durch einfaches Erhitzen von seinem 
Alkoholgehalt mehr oder minder vollstandig befreit und geht wieder 
in den ProzeB zuruck. 

Es ist bereits vorgeschlagen worden, Aceton-Luftgemische durch Be
handlung mit Bisulfit16sungen ihres Acetongehaltes zu berauben. 
Wahrend es sich bei diesen Verfahren urn die Bildung einer Anlagerungs
verbindung handelt, erfolgt nach der neuen Arbeitsweise die Aus
waschung des Acetons durch die wasserige Salzlosung ohne Bildung 
von Anlagerungsverbindungen. Dberdies ist vorgeschlagen worden, aus 
acetonhaltigen Gasen das Aceton durch Behandlung mit Stoffen pheno
lischen Charakters zu entfernen. Derartige Verfahren haben den Nach
teil, daB durch Einwirkung von Luft auf die Phenole eine Verharzung 
eintritt, und daB die Phenole selbst eine erhebliche Dampfspannung 
besitzen, welche zu Verlusten AnlaB gibt. Bei der neuen vorgeschlagenen 
Arbeitsweise sind diese Nachteile vollstandig beseitigt. 

Patentanspruch: Verfahren zur Abscheidung und Konzentrierung 
von in Verdunnungsgasen oder in Losung befindlichen Alkoholen, 
Aldehyden, Ketonen, Athern und Sauren,. dadurch gekennzeichnet, 
daB die genannten Stoffe aus Verdunnungsgasen mit Eiswasser oder 
unterkuhlten Salzlosungen herausgewasehen und daB diese Losungen 
der organischen Stoffe mit solchen Korpern, die mit den zu gewinnenden 
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Stoffen Molekiilverbindungen geben, die in der wasserigen Lasung 
schwer 16slich oder un16slich sind, durchgeschiittelt - bei Vorliegen 
rein wasseriger Lasung zweckmallig nach Zusatz von Neutralsalzen -
und daB die mit dem zu gewinncnden Stoff nunmehr beladenen Zusatz
stoffe durch einfaches Erhitzen, gegebenenfalls unter Zufiihrung von 
Wasserdampf, ganz oder teilweise vom aufgenommenen Stoff befreit 
werden. 

Nach Allen. 

198. R. C. Allen, Lakewodd, Ohio (H. L. Doherty & Co., New York). 
Verfahren zur Wiedergewinnung von Lasungsmitteln. 

Ver. St. Amer. P. 1 522480 vom 13. 1. 1925, angem. 3. III. 1921. 

Das Gasgemisch wird quer durch eine bewegte Saule eines die La
sungsmitteldampfe aufnehmenden Stoffes geleitet. (Zeichnung.) 

Die Reinigung des bei der Kunstseideherstellung erhaltenen Ab
fallsprits betrifft das nachstehende Verfahren. 

Nach Claessen. 
199. Dr. Claessen, Berlin. Verfahren zur Rcinigung des bei der 
Herstellung von Kunstseide, Nitrozellulosepulvern, Zellu

loid usw. erhaltenen Abfallsprits. 

D.R.P. 300595 Kl. 29b vom 19. II. 1916 (geloseht). 

Der bei der Herstellung von Kunstseide und ahnlichen Stoffen an
fallende Abfallsprit enthalt mehr oder weniger groBe Mel1gen von orga
nischen Stoffen, z. B. gewisse Nitrierul1gsstufen der Nitrozellulose, gelast, 
und wird vor der Rektifikation in hierzu geeigneten Apparaten durch Be
handeln mit Alkalilauge unter gleichzeitiger Erwarmung gereinigt, wobei 
ein Verseifen und Ausschciden der Verunreinigungen stattfindet. Es hat 
sich nun gezeigt, daB man diesen Verseifungs- und ReinigungsprozeB auf 
das wirksamste beschleunigen und vervoIIkommnen kann, wenn man 
ihn in einer, gegebenenfalls heizbaren, Pumpe ausfiihrt, welche gleich
zeitig das verseifte Produkt in den Destillierapparat bringt und anderer
seits das zu verseifende Material und die Lauge ansaugt. Die Pumpe 
kann an den Rektifikator auch in der Weise angeschlossen werden, 
daB sie aus der Rektifikationsblase dauernd Reaktionsgemiseh ab
saugt und es dem Apparat wieder zufiihrt, wobei durch die innige 
Mischul1g im Pumpenkorper bei geringstem AIkaliverbrauch eine auBer
gewahnlich giinstige Verseifung oder Ausscheidul1g der Verunreini
gungen erreicht wird. 

Dber Wiederbrauchbarmachen der Nitrierabfallsauren in der Kunst
seidenindustrie s. Kunststoffe 1913, S. 199. 

Auch die bei der Kollodiumseideherstellung gebrauchten Filterstoffe 
sucht man wieder brauehbar zu machen. 

12* 
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Nach Societe anonyme pour la fabrication de la soie de Chardon net. 
200. Societe anonyme pour la fabrication de la soie de Chardonnet. 
Wiedergewinnung der Watte und Gaze, die zum Filtrieren 
des Kollodiums beidem Chardonnetschen Kunstseidever-

fahren dienen. 
Franz. P. 354398; osterr. P. 25239. 

Die zum Filtrieren des Kollodiums benutzte Watte und Gaze ver
brannte man bisher. Nach dem vorliegenden Verfahren werden die 
Filterstoffe dadurch wieder brauchbar gemacht, daB sie durch Be
handlung mit einem Losungsmittel fiir Nitrozellulose (Aceton, Ather
Alkohol, Essigester und Methylalkohol) von den inkrustierenden Stoffen 
befreit werden, oder daB die Nitrozellulose durch Behandlung mit einem 
Denitrierungsmittel (Alkali- oder Erdalkalisulfhydrate, Metallsalze) in 
Zellulose (Hydro- oder Oxyzellulose) iibergefiihrt wird. Am besten fiihrt 
man die abgeschiedene Nitrozellulose durch Alkalien oder Alkalisulfide 
in lOsliche Korper iiber, die durch Waschen entfernt werden. Diese 
Behandlung wird in einem Bottich mit falschem Boden ausgefiihrt. 
Unter dem falschen Boden befindet sich eine Dampfschlange, welche 
die Fliissigkeit erhitzt. Die erhitzte Fliissigkeit steigt durch ein in der 
Mitte des falschen Bodens angebrachtes Rohr empor und ergieBt sich 
iiber das auf dem false hen Boden liegende Filtermaterial, urn dann 
abermals emporgetrieben zu werden. Die alkalische Fliissigkeit wira 
eingedampft und das Alkali nach den aus der Natronzelluloseherstellung 
bekannten Verfahren regeneriert. 

Auf die Reinigung und Ausnutzung der bei der Herstellung kiinst
licher Seide aus Nitrozellulose sich ergebenden Abwasser beziehen sich 
endlich folgende Verfahren. 

Nach Societe anonyme hongroise pour la fabrication de la soie de 
Chardon net. 

201. Societe anonyme hongroise pour la fabrication de la soie de Char
donnet. Wiedergewinnung der Stickstoff- und Schwefelver
bindungen, die in den bei der Denitrierung benutzten Sulf-

hydratbadern enthalten sind. 
Franz. P. 410 652. 

LaBt man die Abwasser von der Denitrierung, besonders die Abwasser 
von der Nitrozelluloseherstellung, in iiberschiissige Saure einflieBen, so 
bildet sich salpetrige Saure, die sofort durch den entstehenden Schwefel
wasserstoff zu Stickstoffmonoxyd reduziert wird. Dies ist in Wasser 
wenig lOslich, entweicht und kann nach bekannten Verfahren in wert
volle Stickstoffverbindungen iibergefiihrt werden. Schwefelwasserstoff 
entwickelt sich dabei nicht. Das gebildete Stickoxyd wird in einer be
sonderen Vorrichtung durch Einfiihren von Luft in N20, iibergefiihrt, 
man kann aber auch Luft in die Fliissigkeit einfiihren, in der sich die 
Reaktion vollzieht. Je nach der Menge der zugefiihrten Luft kann das 
Monoxyd vollstandig zu Tetroxyd oxydiert oder es kann ein mole
kulares Gemisch von NO und N02 erzeugt werden, das bei der Absorp-
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tion durch Natronlauge fast ausschlieBlich Nitrit liefert, wahrend das 
erstgenannte Verfahren angezeigt ist, wenn man Salpetersaure erhalten 
will und Nitrit als Nebenprodukt. Hat man fur die Denitrierung Alkali· 
sulfhydrate verwendet, so gewinnt man den Schwefel, del' sich abscheidet, 
durch einfache Filtration. Hat man mit Kalziumsulfhydrat gearbeitet, 
so nimmt man zur Zersetzung Salzsaure, urn 16sliches Chlorkalzium zu 
erhalten. Nimmt man Schwefelsaure, so entsteht ein Niederschlag von 
Schwefel und Kalziumsulfat, die verschiedene Dichte haben. Del' 
Schwefel sam melt sich gewohnlich an del' Oberflache als schwammige 
Masse, er kann unter Umstanden auch durch Schmelzen abgetrennt 
werden. 

Nach Bassett. 
202. H. P. Bassett" t~yntbiana, Ky. Verfahre 11 z ur Beha ndl u ng 

von Denitrierabfallaugen. 
Vcr. St. ArneI'. P. 1390329 yom 13. IX. 1921, angem. 18. VI. 1920. 

Die bei del' Denitrierung von Kunstseide mit Natriumsulfhydrat 
abfallenden Laugen werden mit einer alkalischen Zinkverbindung be· 
handelt und del' gebildete Niederschlag wird abgetrennt. 

Nach SOCiete anonyme fabrique de soie artificlelle de Tubize. 
203. Societe anonyme fabrique de soie artificielle de Tubize. Verfahre II 
zur Reinigung del' bei der Herstellung kunstlicher Seide 
nach dem Kollodiumverfahren zuruckbleibenden Abwasser. 

D.R.P. 234672 Kl. S5e (geliiseht). 

Das Verfahren besteht darin, daB die bei der Herstellung kunst· 
licher Seide nach dem Kollodiumverfahren entstehenden sauren und 
alkalischen Abwasser zur gegenseitigen Einwirkung kommen, in das 
Abwassergemisch komprimierte Luft eingeblasen wird und die ent· 
wickelten nitrosen Dampfe in eine Kondensationsanlage geleitet werden. 
Die mit Luft behandelte Mischung wird nacheinander mit Kalk, Alu· 
miniumsulfat oder anderen Salzen und schlieBIich Chlorkalk behandelt 
und dann filtriert. Der Fitrationsruckstand bildet eine kompakte, leicht 
zu transportierende Masse, die mindestens 40% Schwefel enthalt, durch 
Abwarme getrocknet werden kann und dann verkauflich ist. Das 
filtrierte Wasser kann fortgeleitet werden. 

Urn den aus den Abwassern der Nitrokunstseidefabrikation abge. 
schiedenen trockenen Schwefel wieder in Alkalisulfhydrat16sung uber· 
zufuhren, leitet Dony.Henault Wassergas durch. Bei 300-350° C 
entsteht nur Schwefelwasserstoff (Chern. Ztg. 1912, S. 1214). 

b) Die Herstellung kiinstlicher Seide aus nicht 
nitrierten pflanzlichen Ausgangsstofl'en. 

Die bisher aufgefiihrten Verfahren verwenden nitriette Zellulosen zur 
Herstellung der Kunstseide. Urn nun die Dbelstande zu verrneiden, 
welche die Verarbeitung dieser cxplosionsgefahrlichen Korper natur· 



182 Herstellung aus Kupferoxydammoniakzellulose. 

gemal3 mit sich bringt, hat man nach anderen, weniger gefahrlichen 
Ausgangsstoffen gesucht und deren im Laufe der Jahre auch eine ganze 
Reihe aufgefunden. Besondere Bedeutung hat die Lasung von Zellulose 
in Kupferoxydammoniak sowie die wasserige Lasung des Alkalizellulose
xanthogenates, die Viskose, erlangt, weniger die von Zellulose in an
deren Lasungsmitteln. 

1. Aus Losungen von Zellulose· in Kupferoxydammoniak. 

Verfahren und Vorrichtungen Zllr Herstellung kiinstlicher Seide 
aus KupferoxydammoniakzelluloselOsungen im allgemeinen. 

Nach Despaissis. 
204. L. H. Despaissis. Neues Verfahren zur Herstellung kiinst

licher Seide. 
Franz. P. 203 741 vom 9. V. 1890. 

In dem Verfahren, welches den Gegenstand des vorliegenden Pa
tentes bildet, ist die Anwendung des Pyroxylins ganz vermieden. Das 
Ausgangsmaterial bildet reine Zellulose (Baumwolle, Holzfaser, Stroh). 
Diese Zellulose wird in Kupferoxydammoniak (Sch weizers Reagens) 
aufgelast, und diese Lasung lal3t man. aus kapillaren Offnungen aus
treten, deren Querschnitt der gewiinschten Dicke des Fadens entspricht. 
Der austretende Strahl der zahen Zellulose16sung kommt in ein che
misches Bad, z. B. verdiinnte Salzsaure, Schwefelsaure, Oxalsaure, 
Weinsaure, Zitronensaure, AlkohoP), verdiinnte Karbolsaure usw., wel
ches sofort die Zellulose in einen festen Faden umwandelt und einen 
Teil des Kupfers und Ammoniaks wegnimmt. Durch ein beliebiges 
System von Winden, Spulen, Trommeln gelangt der Faden in ver
diinnte Salzsaure, wo durch chemische Einwirkung und durch Osmose 
der Rest von Kupfer und Ammoniak unter Bildung von leicht 16slichem 
Kupferchlorid und Chlorammonium weggenommen wird. Dies(s Salz
saurebad kann durch jedes andere Bad ersetzt werden, welches chemisch 
eben so wirkt, mit Kupfer und Ammoniak 16sliche Verbindungen gibt und 
die Zellulose ausfallt. Man kannte ebensogut heil3es Wasser benutzen 
und das Kupfer elektrolytisch wiedergewinnen. 1st die elektrolytische 
Wiedergewinnung des Kupfers ausgeschlossen, so mul3 dies auf che
mischem Wege aus seinen Lasungen gefallt werden. Den durch die 
methodischen Waschungen gereinigten Faden trocknet man in einem 
Trockenapparat oder durch heil3e Luft. Man braucht ihn dann nur auf 
Trommeln oder Spulen aufzuwinden, von denen er spater abgehaspelt 
und zu Strahnen verarbeitet wird, die dann wie Kokonfaden gefarbt, 
versponnen und verwebt werden. Um die kiinstliche Seide der natiir
lichen in der Zusammensetzung noch ahnlicher zu machen, kann man 
der Zelluloselasung tierische Stoffe, wie Albumin, Seidenabfalle u. dgl., 

1) Vber die Verwendung von Cyankalium, Methyl- oder Athylalkohol sowie 
den Zusatz von Hydroxylamin oder anderen Reduktionsmitteln fUr das Kupfel; 
im FiUlbad s. brito P. 207471901• . 
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zusetzen, die sich leicht in Kupferoxydammoniak losen und an der 
Bildung des Fadens teilnehmen. Auch kann man den Faden nach 
volligem Auswaschen in eine sehr verdiinnte Albuminlosung tauchen. 
Urn die Auflosung der Zellulose zu beschleunigen, ist es gut, sie vorher 
von den sie begleitenden fettigen und harzigen Stoffen zu befreien, sie 
mogliehst fein zu verteilen und die Mischung oft zu ruhren. Die Losung 
filtriert man iiber Sand und Asbest, urn sie vom Unge16sten zu befreien. 

Das vorstehende Verfahren kann auch angewendet werden auf die Be
handlung von Faden oder Geweben aus Baumwolle, Leinen, Ramie, Hanf 
oder jedem anderen aus Zellulose bestehenden Textilstoff, urn diesen das 
Aussehen von Seide zu geben. Man lafit die Faden oder Gewebe langere 
oder kurzere Zeit mit Kupferoxydammoniak16sung in Beriihrung, so dafi 
ihre Oberflache mehr oder weniger stark angegriffen wird. Unmittelbar 
darauf kommen die behandelten Stoffe in ein Koagulierungsbad, darauf 
in ein" Wasch- und Reinigungsbad und werden dann getrocknet. Sie 
haben dann das Aussehen von Seide. Auch Papier kann ebenso be
handelt werden. 

Nach Pauly (Bronnert, Fremery und Urban). 
205. Dr. H. Pauly, M.-Gladbacb. Verfahren z ur Herstell ung 
kunstlicher Seide a us in K upferoxydammoniak geloster 

Zell ulose. 
D.R.P. 98642 Kl. 29 vom 1. XII. 1897 (ge16scht); franz. P. 272718; brito P. 

2863pB97; Vcr. St. Amer. P. 617009. 

Zur Herstellung kiinstlicher Seide hat man im allgemeinen die An
wendung von Losungen der Nitrozellulose vorgesehlagen, welche u. U. 
noch mit Olen od. dgl. gemengt wurden, urn angeblich den Glanz de~ 
Endproduktes zu erhohen. Da diese Nitrozellulose aber auBerst leicht 
verbrennlich ist, hat man entweder den betreffenden Losungen redu
zierende Stoffe beigemengt, urn eine Denitrierung des kiinstlichen Fadens 
zu bewirken, oder man hat auch diese Denitrierung durch Anwendung 
von entsprechenden Chemikalien fUr den schon fertigen Faden zu er
zielen versucht, urn so eine von Nitrokorpern freie Masse zu erhalten. 
Da nun einer solchen Herstellungsweise sich Schwierigkeiten beziiglich 
einer genugenden Denitrierung entgegenstellten, so ist auch schon vor
geschlagen worden, von der reinen Zellulose auszugehen und diese mit 
Hilfe von Schwefelsaure und Phosphor~aure in einen zahen Sirup zu 
verwandeln, welcher zu Faden geformt werden soIl. Ein derartiges1) 

Verfahren hat bis jetzt keinen Eingang in die Praxis gefunden. Aus 
einer solchen zahen dicken Gallerte lassen sich kiinstliche Faden, welche 
den natiirlichen Seidenfaden in ihrer aufieren Beschaffenheit gleieh
kommen, in der Praxis nicht erzielen. Auch lassen sich zu diesem 
Zweck nicht die fiir die Herstellung von Zellulosefaden behufs Er
zeugung von Gluhlampenkohlenfaden vorgeschlagenen Chlorzinkzellu-
10se16sungen benutzen. Es wurde festgestellt, daB mit Hilfe aller dieser 
vorgeschlagenen Losungen Fii,den, welche einen wirklichen Ersatz der 

1) Siehe S.681, 
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natiirlichen Seide darstellen, nicht erhalten werden konnen, sondern 
daB diese Losungen sich hochstens fiir die Herstellung von Kohlenfaden 
eignen. Es gelang nicht, aus diesen Losungen die zur Herstellung von 
kiinstlicher Seide erforderlichen Faden von etwa 0,004-0,009 mm 
Durchmesser zu erzeugen, wahrend die aus kiinstlichen Zellulosefaden 
hergestellten Kohlenfaden bei gleicher Lange das tausendfache V olumen 
haben. Es zeigte sich, daB solchc Losungen nicht geeignet sind, urn sie 
durch hinreichend feine Offnungen hindurchflieBen lassen oder pressen zu 
konnen und dabei einen ununterbrochenen haltbaren Faden von der 
vcrlangten Feinheit zu erzeugen. AuBerdem war der 60-80% be
tragende und mit Alkohol auszuwaschende Gehalt an Chlorzink fiir die 
Verwendbarkeit und Haltbarkeit der Faden hinderlich. Weitere Ver
suche zeigten, daB bei Anwendung eines geeigneten Losungsmittcls, 
welches gentigend Zellulose aufzulOsen vermag, und bei welchem die 
erzeugte Losung die geeignete Konsistenz und Fahigkeit, filtriert zu 
werden, besitzt, die Herstellung geniigend feiner und haltbarer, den 
Seidenfaden ahnlicher Faden moglich ist. Es gelang dies bei der An. 
wendung einer geeigneten KupfcroxydammoniaklOsung, mit deren Hille 
man bisher nur durch Eintrocknen in Schalen Hautchen erzeugen 
konnte, die alsdann in Streifen zerschnitten wurden und als Rohmaterial 
fiir GIiihlampenkohlenfaden Verwendung finden sollen, ihrer schwierigen 
Herstellung halber jedoch nie in die Praxis eingefiihrt wurden. 

Es wurde nun gefunden, daB man mit Hille des Kupferoxydammo
niaks imstande ist, die fiir die Herstellung kiinstlicher Seide notwendigen, 
oben angegebenen Bedingungen zu erfiillen und so unter Anwendung 
billiger und in einfacher Weise in nutzbarer Form wiedergewinnbarer 
Chemikalien den bei der Kunstseideherstellung aus Nitrozellulose tiber 
die Nitrozellulose bisher eingeschlagenen Umweg zu vermeiden, bei 
welchem kostspielige Stoffe, wie Salpetersaure, Alkohol, Ather und De
nitrierungsmittel, verwendet werden. FUr die Herstellung der kiinst
lichen Seide hat es sich weiterhin als eine notwendige Bedingung er
wiesen, die Zersetzung der gelosten Zellulose zu vermeiden. Beispiel: 
Zellulose irgendwelcher Herkunft wird zunachst durch Waschen mit 
verdiinnter AlkalilOsung entfettet, sorgfiHtig getrocknet und darauf in 
KupferoxydammoniaklOsung gelOst. Diese kann zweckmaBig durch 
Einwirkung von Luft auf metallisches Kupfer in Gegenwart von Am
moniakwasser, u. U. unter Zusatz eines sich nicht IOsenden elektro
negativeren Metalles, wie z. B. Platin, oder unter Mitanwendung des 
elektrischen Stromes erzeugt sein, wobei man auch die Luft durch 
reines Sauerstoffgas ersetzen kann. Die Losung enthalt vorteilhaft 
mindestens etwa 15 g Kupfer und etwa das Zehnfache an Ammoniak
gas im Liter. Man lOst etwa 45 g Zellulose oder auch etwas mehr in 
I I einer solchen Kupferoxydammoniakfliissigkeit auf. Die vollstandige 
Losung erfordert etwa 8 Tage. Da die Loslichkeit der Zellulose in Kupfer
oxydammoniaklOsung mit steigender Tcmperatur abnimmt, anderer
seits die Zersetzung der Zellulose in obiger Losung mit steigender Tem
peratur zunimmt, so ist es zweckmaBig, die LosungsgefaBe moglichst 
kiihl zu halten. Urn nun eine derartige/ be~ mo~lichst piedriger Tem-
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peratur hergestellte Losung zur Bereitung kiinstlieher Seide verwenden 
zu konnen, ist es erforderlieh, daB die Losung vollkommen homogen ist, 
so daB sie vor ihrer Verwendung sorgfiiJtig filtriert werden muB. Als 
Filter konnen Gewebe aus Wolle, SehieBbaumwolle, Glaswolle, aueh 
kann Sand Verwendung finden. Die Filtration kann mittels Nutsehe 
oder Zentrifuge ausgefiihrt werden. Die Losung tritt dann dureh feine 
Offnungen in eine die Zellulose abseheidende Fallfliissigkeit, z. B. ver
diinnte Essigsaure. Die abgesehiedenen Zellulosefaden werden auf eine 
in einem Bad von verdiinnter Saure, z. B. Essigsaure, umlaufende Walze 
naB aufgewiekelt; naeh Entfernung des Kupfers und des Ammoniaks, 
welehe beide aus diesem Bade als die entspreehenden Salze wiederge
wonnen werden, werden die Faden von der Walze abgehaspelt und bei 
diesem Abhaspeln dureh warme Luft oder erwarmte Walzen getroeknet 
und dann gespult. Gewiinsehtenfalls kann man mit der Zellulose aueh 
noeh Seidenabfalle aufloscn oder aueh Stoffe zufiigen, welche zur Be
sehwerung sowie zur Erhohung des Glanzes, der Festigkeit usw. dienen, 
was jedoch nicht zum Wesen der Erfindung gehort, welches darin be
steht, eine vollkommen homogene Zelluloselosung von geeigneter Kon
sistenz zu verwenden, bei deren Herstellung eine Zersetzung der Zellulose 
vermieden ist. 

Patentansprueh: Verfahren zur Herstellung kiinstlicher Seide, 
darin bestehend, daB man eine bei niedriger Temperatur hergestellte 
Losung von Zellulose in Kupferoxydammoniak aus feinen Offnungen in 
eine diese Losung zersetzende Fliissigkeit (z. B. Essigsaure) austreten 
IaBt, wobei die Faden evtl. auf eine in dieser Fliissigkeit rotierende 
Walze aufgehaspelt werden. 

Ein zur Ausfiihrung des obigen Verfahrens dienender Apparat ist 
in dem schweiz. P. 16077 von Fremery und Urban beschrieben. 

Nach Bronnert, Fremery und Urban. 

206. Dr. E. Bronnert, Niedermorsehweiler, Kreis Mlilhausen i. EIs., 
Dr. M. Fremery und J. Urban, Oberbruch, Reg.-Bez. Aachen. Ver
fahren zur Darstellung von seidenahnlichen Zellulosefaden. 
D.R.P. 119 230 Kl. 29b vom 10. VII. 1900 (gelOscht); brito P. 20 80pooo; osterr. P. 

6064; Ver. St. Amer. P. 672350. 

Es ist bekannt, daB nieht nur Losungen von Kupferhydroxyd in 
Ammoniak Zellulose zu losen vermogen, sondern daB auch Losungen 
gewisser anderer Kupfersalze in Ammoniak imstande sind, Zellulose zu 
losen (vgl. Vierteljahrsschr. d. Naturforsehenden Gesellschaft in Ziirich, 
1857,2. Jahrg., S. 396 u. f.; Ed. Seh weizer, dieselbe Zeitsehrift 1859, 
4. Jahrg.). Merkwiirdigerweise sind indessen bis jetzt nur Losungen von 
Zellulose in Kupferoxydammoniak zur Verarbeitung zu kiinstlichen 
feinen, seidenahnlichen Faden gekommen. 

Es wurde nun die Entdeekung gemacht, daB die Losungen von Zellu
lose in ammoniakalischen Losungen gewisser anderer Kupfersalze eben
falls recht wohl spinnbar sind, insofern der Gehalt der Losungen an 
fester Zellulose nur geniigend groB ist. Am besten eignen sieh in der 
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KlUte gesattigte Losungen von Kupferkarbonat in etwa 16-18%iger 
wasseriger Ammoniakflussigkeit zum Losen von Zellulose, da diese mehr 
Kupferkarbonat enthaIten als solche, die bei hoherer Temperatur her
gestellt sind. Auch die Auflosung der Zellulose erfolgt zweckmaBig in 
der Kalte, da sie rascher vor sich geht; auBerdem ist es noch vorteilhaft, 
die fertige Losung bis zum Verspinnen bei niedriger Temperatur auf
zubewahren, da dadurch in wirksamer Weise jede die Spinnfahigkeit 
der Losungen und die Festigkeit der fertigen Faden beeintrachtigende 
Zersetzung der gelosten Zellulose vermieden wird. Die so hergestellten 
Losungen haben den Vorteil, daB sie ohne Schaden auch mehr Kupfer 
enthalten konnen, als den molekularen Verhaltnissen entspricht, wie 
solche zweckmaBig innegehalten werden mussen bei der Verwendung 
von Kupferhydroxyd. Ein weiterer wesentlicher Vorteil dieser Losungen 
besteht darin, daB diese vie I weniger dem Verderben ausgesetzt sind als 
Zellulose!Osungen in Kupferoxydammoniak, indem Salze, wie z. B. 
Kupferkarbonat, keine oxydierende Wirkung ausuben. Es wird also 
selbst bei langerer Aufbewahrung weder das Ammoniak zu salpetriger 
Saure noch die Zellulose zu Oxyzellulose oxydiert. Ais Zellulosematerial 
kann gewohnliche entfettete und gebleichte Baumwolle verwendet wer
den; indessen ist es vorteilhaft, zur Erzielung von Losungen von noch 
hoherem Zellulosegehalt Zellulose zu verwenden, welche vorher nach 
bekanntem Verfahren einer AufschlieBung unterworfen worden ist. Die 
Verarbeitung der Losungen zu Faden geschieht in bekannter Weise durch 
Austretenlassen der Losung durch kapiIlare Mundstucke in verdunnte 
Saure und Aufwickeln des seines Losungsmittels beraubten Zellulose
fadens auf Spulen. Die fertigen Faden verhaIten sich wie reine Zellulose. 
Substantive Farbstoffe farben die Faden direkt an, basische nur echt, 
wenn die Faden vorher gebeizt wurden, z. B. mit Tannin und Brech
weinstein. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Zellulosefaden, 
dadurch gekennzeichnet, daB man in ammoniakalischer Kupferkarbonat
!Osung aufgeloste Zellulose in bekannter Weise durch kapiIlare Mund
stucke in verdunnte Saure austreten liiBt und die Faden auf Spulen auf
wickelt. 

Nach Vereinigte GJanzstoffabriken Akt.-Ges. 

207. Vereinigte GIanzstoffabriken Akt.·Ges., Elberfeld. Ve rf a h r e n 
zur Herstellung von durchsichtigen, festen und elastischen 

Zellulosefaden und Filmen. 

D.R.P. 169567 Kl. 29b vom 17. I. 1905 (geJiischt); Ver. St. Amer. P. 806533; 
brito P. 12831905; franz. P. 351 208. 

Wendet man das Verfahren des Patentes 986421) auf Faden von 
groBerer Dicke an, indem man die ZeIIulose!Osung durch groBere Ka
pillaren hindurch in die Fallflussigkeit hineinpreBt, so geht die Faden
bildung zwar recht gut vonstatten, die nach dem sauren Waschen blei-

1~ Siehe S. 183. 
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benden Faden sind aber von einem so matten Glanze und verhaltnis
maBig so wenig elastiseh, daB sie technisch wert los sind. 

Ganz anders sind die Ergebnisse, wenn in der Weise gearbeitet wird, 
daB die z. B. dureh Sehwefelsaure von 30-65%1) von Kupfer und 
Ammoniak befreiten Faden oder Films naeh dem Aufwiekeln auf einen 
starren Zylinder in einem Bad von konzentrierter Natronlauge einige 
Zeit.umlaufen gelassen werden und dann erst, z. B. auf der in der Patent
schrift III 4092) beschriebenen Vorrichtung, bis zur Entfernung der 
Natronlauge mit Wasser, u. U. unter Zusatz z. B. kleinster Mengen 
Essigsaure, gewasehen und unter Spannung getroeknet werden. Der 
Effekt ist iiberrasehend. Die kupferfreien Faden sind glasartig durch
siehtig, von groBer Festigkeit und Elastizitat. Diese merkwiirdige 
Tatsaehe IaBt sieh wie folgt erklaren: Beim friiher iiblichen Verfahren des 
Rotierenlassens des in Schwefelsaure von 35-60% gesponncnen Fadens 
in verdiinnter Saure trat beim Austritt des Kupfers und des Ammoniaks 
aus dem Zellulosemolekiil unter V olumvergroBerung eine Aufnahme 
von Wasser ein. Die Abspaltung des Hydratwassers beim Trocknen 
veranderte die physikalisehe Beschaffenheit des Fadens derart, daB der 
Glanz verloren ging. Nach dem neuen Verfahren hingegen wird beim 
Austritt des Kupfers und des Ammoniaks wahrend des Spinnens in 
der 35-60%igen Schwefelsaure dem Zellulosemolekiil keine Gelegenheit 
zu einer derartigen Wasseraufnahme gegeben. Es tritt vielmehr bei der 
sofortigen Nachbehandlung mit Natronlauge zunachst das Natrium an 
die Stelle des Kupfers und u. U. des Ammoniaks, und es entsteht ein 
plastischer Faden von Natronzellulose, bei dessen Zersetzung mit ver
diinnter Saure wahrend des Auswaschens des Natrons jedenfalls nur 
so wenig Wasser aufgenommen wird, daB beim iiblichen Trocknen unter 
Spannung die Besehaffenheit des Fadens keine nachteilige Veranderung 
erleidet, sowie der Glanz, die groBe Festigkeit und Elastizitat erhalten 
bleiben. Beim Einpresscn von Kupferzelluloseammoniaklosungen un
mittelbar in Natronlauge entstehen Abscheidungen von Kupferzellulose, 
die besonders nach ihrer Weiterbehandlung ebenfalls wertvoll sind und 
ahnliche Eigenschaften zeigen wie die Faden und Films nach dem Ver
fahren dieser Erfindnung. Jenes Verfahren macht abercinen Umweg iiber 
die Kupferzellulose notig, der bei dem Verfahren der vorliegenden Er
findung vermieden wird, indem unmittelbar reine Zellulose erhalten 
wird unter Wiedergewinnung des Kupfers und des Ammoniaks und 
ohne Belastigung der Arbeiter durch Ammoniakdampfe. 

Pa te n ta n s pr u c h: Verfahren zur Herstellung von durchsichtigen, 
festen, elastischen Zellulosefaden oder Filmen, darin bestehend, daB man 
Zellulosefaden oder Filme, welche in bekannter Weise erhalten werden, 
indem man Kupferzelluloseammoniaklosungen durch zylindrische oder 
schlitzformige Mundstiieke in Sehwefelsaure auspreBt, auf eine 
Walze, die in konzentrierter Natronlauge umlauft, aufwiekelt, 
dann mit Wasser oder sehwacher Saure waseht und unter Spannung 
troeknet. 

1) Vgl. Patentschrift 125310, S. 311. 2) Siehe S. 346. 
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208. Vereinigte Glanzstoffabriken A.-G., Elberfeld. Verfahren zur 
Herstellung kiinstlieher Textilfasern. 

Osterr. P. 35269; D.R.P. 235134 Kl. 29b vom 4. VIII. 1906; franz. P. 379935; 
brito P. 164951907; schweiz. P. 41 109. 

Die Herstellung kiinstlicher Textilfasern setzt sich zusammen aus 
einer ganzen Reihe von Einzelverfahren von der Faserformung an bis 
zur Erzielung der gebrauchsfertigen Faser. Man hat vorgeschlagen, die 
Herstellung solcher kiinstlichen Textilfaser aus Nitrozellulose, bei welcher 
die Faser gleich nach ihrer Formung durch Austreibung des Losungs
mittels eine gewisse Festigkeit aufweist, in einem kontinuierlichen Ge
samtverfahren zu bewirken1 ). Abgesehen davon, daB dieses sog. Ge
samtverfahren eigentlich aus einer Reihe getrennter Einzelverfahren 
besteht, und daB es aus technischen Griinden nicht durchfiihrbar ist, 
z. B. weil die immerhin doch langsamer sich vollziehende Denitrierungs
operation die Geschwindigkeit der Fadenbewegung in hinderlicher Weise 
stark herabsetzt oder ullmoglich macht, konnte dieses Verfahren wegen 
der unmittelbar nach der Formung erzielten Festigkeit der Nitrozellu
losekunstfaser als solches immerhin moglich erscheinen. Einem solchen 
kontinuierlichen Herstellungsverfahren kiinstlicher Textilfasern aus den 
wasserigen ZelluloselOsungen, insbesondere aus Losungen von Kupfer
oxydammoniakzellulose oder Zellulosexanthogenat, muBte aber von vorn
herein die stark gallertartige unfeste Beschaffenheit der hieraus ge
form ten Zellulosehydratfaden hinderlich erscheinen. Versuche im Be
triebe, die zu vorliegender Erfindung fiihrten, haben indessen gezeigt, daB 
die Erzeugung eines fertigen festen Fadens im kontinuierlichen Betrieb 
vom Augenblick des Austritts aus der Spinndiise ab bis zulli Aufwickeln 
auf die Zwirnspindel sehr wohl moglich ist, und daB hierbei sogar ganz 
besondere Vorteile, z. B. des au Berst geringen Zeitaufwandes (Bruch
teil einer Minute anstatt Tage) sowie der Verbesserung der Giite des 
Fudens, erzielt werden, trotzdem der aus der Spinndiise herauskommende 
gefallte Faden infolge seiner weichen, gallertartigen Beschaffenheit so 
sehr empfindlich ist. 

Es wurde gefunden, daB es gut gelingt, die bei der Fallung ent
stehenden Zellulosehydratgebilde fast augenblicklich in durchaus kon
tinuierlicher Weise in feste hochgIanzende Faden iiberzufiihren. Dber
raschenderweise ergab sieh dann weiter, daB die nach dem neuen Ver
fahren erzeugten Faden nicht mehr die Mangel der nach den bisherigen 
Verfahren erhaltenen Produkte aufwiesen. Wohl infolge davon, daB 
die im Verlaufe der Fabrikation stattfindenden ehemischen und physi
kalischen Vorgange auf jedes Teilchen allseitig und unter weitgehend 
konstanten Bedingungen zur Wirkung kommen, gestalten sich die Faden 
ungemein gleichmafiig. Es tritt nicht mehr die lastige Erscheinung auf, 
daB einzelnc Stellen des Fabrikats sich verschieden stark in einem und 
demselben Farbbad farben oder an verschiedenen Stellen einen ver
schiedenen Glanz zeigen. Endlich erreichen Zugfestigkeit und Elastizitat 
eine bislang nicht gekannte Hohe und Regelmafiigkeit. Es lauft der so 

1) Vgl. schweiz. Patentschrift 4984, S.26. 
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erreichte technische Effekt parallel mit einem nicht minder groBen 
okonomischen Effekt. Es fallen nicht nur aIle die bislang zumeist 
benutzten lastigen Glaswalzen zum Aufspulen der Faden weg und die 
damit verbundenen Verluste, ferner aIle durch das intermittierende 
Behandeln jeweils bestimmter begrenzter Mengen Material bedingten 
AbfalIe, ferner aIle die schadlichen Beeinflussungen der zarten Gebilde, 
welche durch mechanische Verletzungen, Verklebungen, Verwirrungen, 
lokale "Oberhitzungen bei chemischen Reaktionen usw. entstehen, son
dern es ist die Verkiirzung der Herstellungszeit des trockenen ° Fadens 
von einigen Tagen auf nur mehr wenige Sekunden ein gewerblicher Fort
Rchritt von der alIergroBten Bedeutung. 

Bis jetzt verfuhr man im technischen GroBbetrieb derart, daB die 
wasserigen ZelIuloselOsungen durch Diisen in ein geeignetes Fallungs
mittel, Sauren, Basen, Salze oder Spiritus eingepreBt wurden. Es ent
stand ein gallertartiger Zellulosehydratfaden, der auf Glaswalzen auf
gewickelt werden muBte, da er der notigen Festigkeit und Handlichkeit 
entbehrte, um sofort richtig gezwirnt oder in Strangform gebracht 
werden zu konnen. Es muBte infolgedessen das Befreien der Faden 
von den anhaftenden Chemikalien derart geschehen, daB jede mit Faden 
besponnene Walze je nach der Art der Faden mit Losungen von Saure, 
Salzen oder mit Wasser gewaschen werden muBte. Da aber die gallert
artige Fadenschicht dem Durchdringen der Waschflussigkeit nicht un
erheblichen Widerstand entgegensetzte, war die Operation langwierig 
und nur unter Zuhilfenahme von viel Zeit (6-8 Stunden) und besonderer 
Waschmethoden durchzusetzen. Das Verfahren wurde noch dadurch 
urn so umstandlicher, viel Flachenraum und viele menschliche Hande 
beanspruchend, als die Fadenschichten auf den Walzen nur recht dunn 
genommen werden durften, wenn die Waschflussigkeiten iiberhaupt so 
grundlich durchdringen sollten, daB ein Verkleben der Faden und somit 
eine schlechte Abspulbarkeit und ein Fliissigwerden (d. i. etwa Rauh
werden) der getrockneten Faden vermieden wird. Auch der Glanz der 
Faden wurde um so mehr beeintrachtigt, je dicker die Fadenschicht 
genommen wurde, infolge ungeniigend gleichmaBiger Spannung der ein
zelnen Fadenschichten beim Trocknen. Man hat wohl versucht, die 
Waschung zu erleichtern, indem man die Faden erst in einen Topf 
fallen lieB und darin die Waschung vornahm, wobei der Topf drehbar 
gemacht werden konnte, urn die Faden zur Vermeidung des Verwirrens 
so weit vorzuzwirnen, als das nachfolgende Waschen es zulieB, oder 
wobei der Topf ruhig stehen konnte und die Faden kunstvoll iiberein
ander gehauft wurden, oder wobei der Topf zu einer rasch rotierenden 
Zentrifuge ausgebildet war, die gestatten sollte, die Waschflussigkeiten 
unter gewissem Druck durch die Fasermassen zu senden. Abgesehen 
von anderen schweren Unzutraglichkeiten helfen diese Verfahren in· 
dessen immer noch nicht iiber die Notwendigkeit des zeitraubenden 
und viel Abfall lassenden Aufspulens des schwachen gallertartigen 
Fadens in diinnen Schichten auf Walzen und das nachfolgende lang
same Trocknen fort. Ja, man kann wohl sagen, daB diese Verfahren 
noch kostspieliger waren als die friihexen, welche wenigstens gestatteten, 
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eine einmal aufgespulte Fadenmenge mit ziemlicher Sicherheit und ohne 
Verletzungen durch aIle Fahrlichkeiten der Behandlung zu bringen. 
Das Trocknen war bislang recht langwierig, wenn es einen hochglanzen
den, festen und gleichmaBig elastischen Faden geben sollte. Ein Trocknen 
im heiBen Luftstrom war nicht angangig, da das Zellulosehydrat ein 
recht empfindlicher K6rper ist und bei rasch einwirkender Hitze sich 
braunt unter Zersetzung und EinbuBe der Festigkeit. Es muBte daher 
bei vergleichsweise niederer Temperatur getrocknet werden, und es 
vergingen etwa drei Tage, bis eine Kammer mit etwa 100 kg auf Walzpn 
aufgespulter Faden trockenes, nach weiterer Behandlung abspulbares 
Fabrikat lieferte. Allerdings ist friiher schon von der Patentnehmerin 
beobachtet worden, daB das Trocknen nicht unerheblich abgekiirzt 
werden konnte, wenn mittels iiberhitzten Dampfes die vorherige Ab
spaltung des im Zellulosehydrat chemisch gebundenen Wassers bewirkt 
wurde1). Wegen der geringen Widerstandsfahigkeit der Walzen und 
wegen des groBen Dampfaufwandes scheiterte indessen bislang die 
praktische Verwirklichung des Verfahrens im GroBbetrieb. Die trockenen 
Faden muBten dann neuerdings wahrend etwa eines Tages behufs 
Lockermachung auf den Walzen angefeuchtet werden, ehean die 
Arbeit des Abspulens, des Zwirnens und Haspelns gegangen werden 
konnte. 

Es war daher iiberraschend, festzustelIen, daB das Trocknen unter 
Spannung und ohne eintretende Braunung vorgenommen werden konnte, 
wenn der nasse Zellulosehydratfaden z. B. urn einen rotierenden, auf 
100 0 und mehr geheizten MetalIzylinder von geniigendem Durchmesser 
herumgefiihrt wurde. Das Ausbleiben der schadlichen Braunung 1aBt 
sich so erklaren, daB unter dem EinfluB des hei13en Zylinders und dank 
der Einzahl der Faden sich urn jeden Faden eine Dampfhiille bildet, 
die einerseits die volle Beriihrung mit dem hei13en Metall ahnlich wie 
bei dem bekannten Leidenfrostschen Phanomen aufhebt und anderer
seits augenblicklich und ohne Schaden die Abspaltung des chemisch 
gebundenen Wassers bewirkt. Schon 1-1,50 m Weglange, auf der 
hei13en Metallflache rasch zuriickgelcgt, geniigen, urn sofort einen glan
zenden gleichmal3igcn trockenen Faden zu erlangen. Damit war aber 
der Weg gewiesen zum Kontinuespinnen. In der Tat geniigte es, die 
aus den Diisen austretenden und u. U. zu Biindeln vereinigten Faden 
iiber eine die Abzugsgeschwindigkeit regelnde Vorrichtung, z. B. eine 
Walze oder ein zwischen zwei Walzen umlaufendes Tuch ohne Ende, der 
geheizten Trockentrommel oder Trockenplatte entgegenzufiihren und 
unterwegs durch geeignete aufflieBende Fliissigkeiten, wie Saure, Salz-
16sungen, Wasser oder Spiritus, die Faden von anhaftenden Chemikalien 
zu befreien, urn von dem Trockenapparat den fertigen festen Faden 
von einer Aufwickel- oder noch besser direkt einer Zwirnspule auf
nehmen zu lassen. Es ist klar, daB das Waschen eines einzelnen gleich
mal3ig dahinziehenden Fadens viel rascher, griindlicher, allseitiger und 
gleichma13iger und ohne Beschadigung irgendeiner Art erfolgen kann, 

1) Siehe D.R.P. 121430, S.350. 
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als wenn ganze Sehichten von Faden durchdrungen und ausgewaschen 
werden miissen. 

Patentanspruch: Verfahren zur HersteIlung kiinstlicher Textil
fasern und Zelluloseprodukte jeder Art aus wasserigen Zellulose16sungen, 
dadurch gekennzeichnet, daB unter Vermeidung jeder Unterbrechung 
der aus der Spinndiise austretende Faden ununterbrochen durch aIle 
Zwischenoperationen des Fallens, Waschens, Trocknens, Spulens und 
Zwirnens unter steter Spannung in einem Zuge durchgefiihrt wird. 

Das franzosische und das britische Patent enthalten 2 Zeichnungen, 
ebenso das schweizerische, das eine Maschine betrifft. Der Anspruch des 
D.R.P. lautet: 

Verfahren zur Herstellung von kiinstlichen Textilfaden aus wasse
rigen Zellulose16sungen, dadurch gekennzeichnet, daB die aus der Spinn
diise austretenden Faden, nachdem sie u. U. zu Biindeln vereinigt sind, 
unter Vermeidung jeder Unterbrechung durch aIle Zwischenstufen des 
Fallens, Waschens, Trocknens, Spulens und Zwirnens in der angegebenen 
Reihenfolge unter steter Spannung in einem Zuge mit der MaBgabe 
hindurchgefiihrt werden, daB beim Trocknen die einzelnen oder zu 
Biindeln vereinigten Faden iiber einen geheizten rotierenden MetalI
'zylinder gefiihrt werden. 

Nach Thiele. 
209. Dr. E. Thiele, Barmen. Verfahren z ur Erzeugung kiinst

licher Textilfaden a us Zell uloselOsungen. 

D.R.P. 154507 Kl. 29 b vom 20. I. 1901 (gelOscht); franz. P. 320446; brito P. 
80831902; osterr. P. 21 119; Ver. St. Amer. P. 710 819. 

Das Verfahren beruht auf der Beobachtung, daB das fur Nitro
zelluloselosungen benutzte Streckspinnverfahren von Leh ner1) sich 
unter gewissen Bedingungen auch auf wasserige Zellulose16sungen, ins
besondere Kupferoxydammoniakzellulose16sungen, anwenden laBt und 
hier einen erheblichen Fortschritt in der Kunstseideerzeugung zu er
zielen gestattet, namlich einen kunstlichen Textilfaden, welcher hin
sichtlich Feinheit der natiirlichen Kokonfaser gleichkommt und eine 
wesentlich groBere Festigkeit und Elastizitat, besonders in feuchtem 
Zustande, zeigt als aIle bekannten Kunstseiden, also sich auch fUr solche 
Artikel verwendbar erweist, welche hohere Anforderungen an die Faser
festigkeit in troekeneni und feuchtem Zustande stellen und daher bisher 
noch aus naturlichen Textilfaden hergestellt werden muBten. Das 
neue Verfahren besteht darin, konzentrierte Kupferoxydammoniak
zelluloselosungen aus wei ten Offnungen in eine sehr langsam wirkende 
Fallflussigkeit austreten zu lassen und hierin zu feinen Faden auszu
strecken. Es empfiehlt sich hierbei, die zur Streckung dienende, lang
sam wirkende Fallflussigkeit und die zur vollstandigen Erstarrung des 
Fadens erforderliche energisch wirkende Zersetzungsflussigkeit zu 
schichten, urn eine Entfernung der halberstarrten und daher sehr emp-

1) Patentschrift 58 508, vgl. S. 23. 
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findlichen Faden aus dem Bade vor ihrer volligen Erstarrung zu ver
meiden. Ais langsam fallende Fliissigkeiten konnen beispielsweise 
dienen: Wasser von 0-50°, atherische Fliissigkeiten, wie Ather, Essig
ather und andere Ather, Benzol, Chloroform, Kohlenstofftetrachlorid 
u. dgl. Solche Fliissigkeiten, die fiir sich nicht fallend wirken, konnen 
durch Zusatz anderer Stoffe zum Ausziehen der Zellulose16sungen 
brauchbar gemacht werden, z. B. Ole und' Fette durch Zusatz von 
Olein, Ligroin durch Zusatz von Ather, Alkohol und ahnlichen Stoffen, 
Wasser durch Zusatz von Alkohol, Ather, Glyzerin, Salzen, Sauren 
und anderen in Wasser 16slichen Stoffen. Mit diesen Beispielen ist 
jedoch die Zahl der brauchbaren Fallungsmittel keineswegs erschopft. 
Bedingung fiir die Brauchbarkeit der betreffenden Mittel ist, daB sie 
auf die konzentrierten Zellulose16sungen nur langsam fallend wirken 
und daher zur Bildung des starren Fadens erst nach einem gewissen 
Zeitraum der Einwirkung fiihren. Fliissigkeiten, welche, wie starke 
Saure16sungen, die Zellulose16sungen sofort unter Abscheidung der 
Zellulose zersetzen, oder welche eine sofortige Koagulation der Zellu
loselosungen bedingen, sind fiir das Verfahren nicht brauchbar. Eben
sowenig lassen sich Fliissigkeiten, welche weder Wasser noch Ammo
niak aus der Zellulose16sung aufnehmen, zum Ausziehen der Faden ver: 
wenden. 

Die praktische Ausfiihrung des Erfindungsgedankens gestaltet sich 
beispielsweise folgendermaBen: 1. Eine hochkonzenztrierte Kupferoxyd
ammoniak16sung von Zellulose gelangt ohne Anwendung besonderen 
Druckes aus einem hoher gelegenen Behalter mittels mehrerer etwa 
1 mm weiter Ausflul30ffnungen durch die Seitenwand in ein Bassin, 
welches etwa 1 m lang ist und als Fallfliissigkeit Ather enthalt. Die 
zunachst an der Spitze der AusfluBoffnungen hangenden Tropfen der 
Zelluloselosung werden mittels Greifapparate gemeinsam gefaBt und 
zu einer aul3erhalb des Bassins in einer Saure rotierenden Glaswalze 
gefiihrt. Die aus der Fallfliissigkeit austretenden, mit Fliissigkeit ge
netzten Einzelfasern hangen fest aneinander und werden innerhalb oder 
auBerhalb des Bades durch eine vor der Aufwickelvorrichtung laufende 
Fiihrung zwecks Verteilung auf ihr hin- und hergeleitet. 2. Die Ver
arbeitung der Zelluloselosung geschieht in gleicher Weise wie oben, nur 
sind die AusfluBoffnungen so angeordnet, daB sie sich in einer Vertiefung 
am Boden des Fallungsbades befinden. Es wird hierdurch ermoglicht, 
die Temperatur der die AusfluBoffnungen umgebenden Fliissigkeit nied
riger zu halten als die des im iibrigen Teil des Bassins befindlichen 
Fallungsmittels. Als Fliissigkeit wird Wasser benutzt, und zwar mit 
Temperaturen von 40-50° und 95-100°. Die weitere Verarbeitung 
des Fadens erfolgt wie oben beschrieben. An Stelle des heiBen Wassers 
kann auch eine Oleinschicht benutzt werden. Der Austritt der Zellulose-
16sung und das Ausziehen des Fadens erfolgt in den vorstehend be
schriebenen Fliissigkeiten auBerordentlich gleichmaBig. Sobald das Ver
haltnis zwischen Drehungsgeschwindigkeit der Walze und Austritt der 
Zellulose16sung passend geregelt ist, findet ein AbreiBen des Fadens 
iiberhaupt nicht mehr statt. 
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Pa tenta ns priiche: 1. Verfahren zur Erzeugung kiinstlicher Textil
faden aus Zellulose16sungen durch nachtragliches Ausstrecken von aus 
weiten Spinnoffnungen austretenden dickeren Faden, gekennzeichnet 
durch die Anwendung einer konzentrierten Kupferoxydammoniak
zellulosclosung als Spinnfliissigkeit und ciner langsam wirkenden Fall
fliissigkeit. 

2. Eine Ausfiihrungsform des unter 1. beanspruchten Verfahrens, 
dadurch gekennzeichnet, daB die zur Fadenstrcckung dicnende, lang sam 
wirkcnde Fallfliissigkeit und die zur Erstarrung des Fadens erforder
liche energisch wirkende Zersetzungsfliissigkeit geschichtet werden, urn 
die Entfcrnung der halberstarrtcn, sehr empfindlichcn Faden aus dem 
Badc vor ihrer v6lligen Erstarrung zu vermciden. 

210. Dr. E. Thiele, Barmen. Verfahrcn zur Erzeugung von 
Faden aus Zell uloselosungen. 

D.R.P. 157157 Kl. 29b vom 9. III. 1901 (geI6scht), Zus. z. P. 154507; franz. P. 
320446; brito P. 80831902 ; Ver. St. Amer. P. 710 819. 

Bei dem in dem Hauptpatent (s. vorstehend) beschriebenen Verfahren 
wird zum Ab- und Ausziehen der aus den Zellulose16sungen gebildeten 
Faden eine aul3ere Streckkraft benutzt, welche beispiclsweise durch eine 
rotierende Walze erzeugt werden kann. Weitere Versuche haben er
geben, dal3 man zum Ausziehen der Faden innerhalb des langsam 
wirkenden Fallungsmittels auch ihre eigene Schwere bcnutzcn kann. 
Wahrend namlich die Faden in dem schnell wirkenden Fallungsmittel 
rasch das in ihnen enthaltene Metall verlieren und d(.Lnn wegen des 
geringen spezifischen Gewichts der Zellulosc nur langsam in der Fliissig
keit herabsinken, iiben die in dem langsam wirkenden Fallungsmittel 
gcbildeten metallhaltigen und deshalb schweren Faden eine starke 
Zugkraft aus und bewirkcn daher bei geniigender Fallhohe eine Reckung 
und Verfeinerung des obcrcn Fadenteils. Diesc Ausfiihrungsform stellt 
nicht nur cinc wesentliche V creinfachung des Verfahrens des Haupt
patcntes dar, da sic aul3ere Streckkrafte ganzlich entbehrlich macht, 
sondern liefert auch schr gleichmal3ige Ware, da die Schwere des Fadens 
bei normalem Betrieb eine aul3erordentlich gleichartig wirkende Streck
kraft bildet und bei Betriebsstorungen nicht sofort zum Fadenbruch 
fiihrt wie dic ohne Riicksicht auf etwaige Storungen in der Faden
bildung stetig fortwirkenden aul3crcn Streckkraftc. Die Fallhohe in dem 
langsam wirkenden Fallungsmittel richtet sich nach dessen Wirkungs
grade, nach dem Durchmesser der Spinnoffnung, der Konzentration 
der Zellulose16sung, der gewiinschten Fadenfeinheit usw. Bei der prak
tischen Ausfiihrung empfiehIt es sich, dic langsam und schnell wirkcnden 
Fallfliissigkeiten iibercinander zu schichten oder in kommunizierenden 
Behaltcrn anzubringen, so daB der austretende Faden zunachst das 
langsam wirkende FaJlungsmittel, Z. B. warmes Wasser, passiert, hier 
durch sein Eigengewicht ausgezogen wird und sod ann sofort zwecks 
volliger Zersetzung in das schnell wirkende Mittel, Z. B. maBig ver
diinnte Saure, eintritt, ohnc in dem sehr cmpfindlichcn Zustande der 
unvollkommenen Zersetzung weitcren Behandlungen ausgesetzt zu 

S il v ern, Die kilnBtHebe Seide, 5. Auf!. 13 
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werden. Das Ausziehen des Fadens in dem langsam fallenden Mittel 
kann noch dadurch unterstiitzt werden, daB man der Fallfliissigkeit 
eine starke Stromung in der Richtung des Fadenaustritts erteilt, so dal3 
sie den gebildeten Faden mit sich reiBt. 

Fig. 142 und 143 stellen 2 Apparate zur Ausfiihrung der beschrie
benen Verfahren schematisch dar. In Fig. 142 treten aus dem brausen
formigen Spinnrohr a zahlreiche Faden aus; sie werden in dem mit 
langsam wirkender Fallfliissigkeit gefiillten Rohr b durch ihr Eigen
gewicht stark gedehnt, gelangen durch das enge Verbindungsstiick c in 
das mit b kommunizierende Rohr d, welches mit schnell wirkender 
Fallfliissigkeit gefiillt ist, um nach dem Verlassen von d in iiblicher 
Weise aufgewickelt, abgesauert und gewaschen zu werden. Der Weg 
der Faden ist in der Zeichnung durch punktierte Linien angedeutet. 

c 

Fig. 142. Fig. 143. 

Um die nach langerem Gebrauch unwirksam werdenden Fallfliissigkeiten 
in den Rohren b und d durch frische ersetzen zu konnen, sind diese 
Rohre mit Zu- und Abflul3rohren, e, t, g und h versehen. Um fe~ner die 
Fallfliissigkeiten in den Rohren b und d abkiihlen oder erhitzen zu 
konnen, sind die Rohre von Mantelrohren i, k umgeben, in denen Kiihl
oder Heizfliissigkeit umlauft. In Fig. 143 treten die Faden aus den 
Spinnrohren l aus; sie gelangen durch das mit langsam wirkender Fall
fliissigkeit gefiillte Rohr m in den mit derselben Fliissigkeit gefiilltcn 
Behalter n, werden auf die Walze 0 aufgewickelt und auf dieser nach
einander mit der schnell wirkenden Fallfliissigkeit, mit Saure und mit 
Wasser behandelt. Um die austretenden Faden im Rohr m zu dehncn, 
ist in das Verbindungsrohr p zwischen m und n ein Fliissigkeitsmotor q 
eingeschaltet, welcher die Fallfliissigkeit energisch in der Austritts
richtung dcr Faden durch das Rohr m jagt und die dickcn Faden da
durch feiner auszieht. 

Patentanspriichc: 1. Verfahren zur Erzeugung von Faden aus 
Zellulose16sungen nach dem Verfahren des Patents 154 507, dadurch 
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gekennzeichnet, daB das Ausziehen der Faden in dem langsam wirkenden 
Fallungsmittel durch das eigene Gewicht des herabsinkenden Fadens 
bewirkt wird. 

2. Eine Ausfiihrungsform des unter 1. beanspruchten Verfahrens, 
darin bestehend, daB der aus der Spinnoffnung herabsinkende Faden 
erst cine zur Verfeinerung geniigend hohe Schicht des langsam wirken
den Fallungsmittels passiert und dann sofort in das darunter geschiehtete 
oder in einem kommunizierenden Behalter angebrachte schnell wirkende 
Fallungsmittel eintritt. 

3. Bei dem unter 1. und 2. beanspruchten Verfahren die Verfeine
rung des austretenden Fadens in dem langsam wirkenden Fallungsmittel 
durch eine starke Stromung der Fallfliissigkeit in der Richtung des 
Fadena ustri t ts. 

Dber Streckspinnen s. H. Ost, Zeitschr. f. angew. Chern. 1918, Bd.l, 
S. 142ff. 

211. Dr. E. Thiele, Briissel. Verfahren zur Erzeugung kiinst
licher Faden a us Zell ulose16sungen. 

D.R.P. 173628 KI. 29b vom 14. VI. 1902 (geloscht), Zus. z. P. 154507; osterr. P. 
2767l. 

Bei dem im Hauptpatent 154 507 und dem Zusatzpatent 157 157 
(s. vorstehend) beschriebenen Verfahren zur Erzeugung kiinstlichfr 
Faden durch Ausstrecken der aus konzentrierter Kupferoxydammoniak
zellulose16sung als Spinnfliissigkeit erhaltenen dickeren Faden in einer 
langsam wirkenden Fallfliissigkeit tritt zuweilen der Dbelstand auf, daB 
die auBerordentlich feinen Faden aneinander kleben und geringen Glanz 
zeigen. 

Das vorliegende Verfahren beruht nun auf der Beobachtung, daB 
sich der Dbelstand des Aneinanderklebens cler Faden vermeiden und 
ein besonders hoher, nicht opalisierender Glanz erzielen laBt, wenn 
man als Fallbad eine alkalische :Fliissigkeit wahIt. Die praktische Aus
fiihrung des Erfindungsgedankens bietet nach den Angaben des Haupt
und ersten Zusatzpatentes keine weiteren Schwierigkeiten. Ais Fall
fliissigkeit kann besonders Wasser mit gcringem Zusatz von Alkalilauge 
Verwendung finden. 

Patentanspruch: Verfahren zur Erzeugung kiinstlicher Faden 
aus Zellulose16sungen nach den Patenten 154 507 und 157 157, da
durch gckennzeichnet, daB als langsam wirkendes Fallbad cine alkalische 
Fliissigkeit, insbesondere schwache wasserige Alkali16sung, benutzt wird. 

Nach Uebel. 
212. Gebriider Uebel, PlaneD i. Vogtl. Verfahren zur Erzeugung 
kii ns tlicher Fade n a us K u pfero x yda m mo niakzell ulose

losungen. 
D.R.P. 225161 KI. 29b vom 25. VI. 1905 (geloscht), Zus. z. P. 154507; osterr. P. 

37 119; franz. P. 367979; brito P. 151331906; Ver. St. Amer. P. 909257. 

Bei dem Verfahren des Hauptpatentes und der Zusatzpatente 
157 157 und 173 628 (s. vorstehend) macht sich der Dbelstand geltend, 

13* 
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daB die durch Streckung aus konzentrierten Kupferoxydammoniak
zellulose16sungen in langsam wirkenden Fallbadern erhaltenen auBer
ordentlich feinen Faden aneinanderkleben und daher ein hartes, strohiges, 
rof3haarahnliches Produkt liefern. Durch Anwendung eines alkalischen 
Fallbades gemaB dem Zusatzpatent 173 628 laf3t sich dieser Mangel 
bereits etwas beheben. 

Die vorliegende Erfindung beruht nun auf der Beobachtung, daB 
sich der Dbelstand vollstandig beseitigen laf3t und eine offene, weiche 
Kunstseide erhalten werden kann, wenn man die in dem langsam wir
kenden Fallmittel erzeugten feinen Faden noch vor dem Absauern mit 
konzentrierter Alkalilauge nachbehandelt. Es wurde bereits vorge
schlagen, durch Verspinnen, konzentrierter KupferoxydammoniakzeIlu
loselosungen in konzentrierter Alkalilauge und Nachbehandlung der so 
gewonnenen Faden mit der gleichen FHissigkeit dicke, roBhaarartige 
Faden zu erzeugen. Die Nachbehandlung hat in diesem FaIle aber ledig
lich den Zweck, die Festigkeit und Elastizitat der dicken Faden zu er
hohen; denn der Mangel, der gemaf3 dem vorliegenden Verfahren be
seitigt werden soIl, tritt bei jenen alteren Verfahren iiberhaupt nicht auf, 
da dort ein Strecken der Faden in einer langsam wirkenden Fallfliissig
keit nicht stattfindet. Beispiel: Die aus konzentrierter Kupferoxyd
ammoniakzelluloselosung zunachst erzeugten dicken Faden werden in 
schwach alkalischen Badern fein gestreckt, danach durch Natronlauge 
von 39° Be gezogen und dann entweder sofort beim Aufwickeln oder 
nach einiger Zeit lose im Strang abgesauert. 

Patentanspruch: Verfahren zur Erzeugung kiinstlicher Faden 
aus KupferoxydammoniakzelluloselOsungen gemafi den Patenten 154507, 
157 157 und 173 628, dadurch gekennzeichnet, daB die Faden nach 
ihrer Streckung mit konzentrierter Alkalilauge nachbehandelt werden. 

In mehreren der Auslandspatente ist auch die Benutzung vcrdiinnter 
heWer (kochender) Laugc erwahnt. 

Nach Thiele und Linkmeyer. 
213. Dr. E. Thirlc und R. Linkmcyrr, Briissel. Verfahrpn zur Er

zcugung kiinstlicher Fasern. 
D.R.P. 179772 Kl. 29b vom 26. VIII. 1905 (gelOscht); ostcrr. P. 35264; franz. P. 

357837; brito P. 160881906. 

Bei der Herstellung kiinstlicher Fasern aus Zellulosekupferoxyd
ammoniaklOsungcn werden neucrdings alkalische oder neutrale Fallbader 
angewendet, in welche die Zellulose16sung aus Kapillaren hineingespritzt 
wird. Das Kupfer wird hierbei in der Faser zunachst in Form mehr 
oder weniger un16slichcr Verbindungen niedergeschlagen und muB dann 
nachtraglich durch Sauren oder andere die Kupferverbindungen losende 
Mittel aus der Faser entfernt werden. Dieser Vorgang erfolgt leicht.er 
als bci dcr unmittelbaren Fallung del' Zellulosekupferoxydammoniak-
16sung durch Sauren, und die entstehcnde Faser ist. starker und glanzen
del' als bei diesel'. 

Es wurde gefunden, daB ein noch hoherer Glanz, verbunden mit 
groBerer Feinheit del' Faser und weicherem Griff des Seiden materials 
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erzielt wird, wenn die Entfernung del' in der Faser ausgefiillten Kupfer
verbindungen durch Sauren odeI' andere lOsende Mittel unter gleich
zeitiger starker Spannung erfolgt, und zwar wird der beste Effekt er
zielt, wenn die angewendete Spannung so grol3 ist, dal3 eine Streckung 
der Faser iiber ihre urspriingliche Lange hinaus erfolgt. Zugleich wurde 
gefunden, dal3, wie bei del' Einwirkung von Saure auf die gespannte 
merzerisierende Baumwollfaser, die Streckung am leichtesten im Augen
blick del' Saureeinwirkung erfolgt, wahrend vorher zur Streckung eine 
ziemlich grol3e Kraft notig und nach erfolgtem Absauern eine Strcckung 
nul' in ganz beschranktem Mal3e moglich ist. Die Ausfiihrung des Ver
fahrens erfolgt in del' Weise, dal3 die in einem neutralen odeI' alkalischen 
Bad erzeugten Faden am besten zunachst mit zweckmal3ig warmem 
Wasser gewaschen oder mit anderen Fliissigkeiten, wie Losungen neu
traler Salze, z. B. Glaubersali.-, SodalOsungen od. dgl., behandelt werden, 
welche das Ammoniak auswaschen, das Kupfer dagegen in Form einer 
in Sauren lOslichen Verbindung zuriicklassen. Darauf werden sic wahrend 
del' Behandlung mit Sauren odeI' anderen die Kupferverbindungen 
lOsenden Mitteln nach einem der bekannten Verfahren einer starken, 
die Faser iiber ihre urspriingliche Lange ausreckenden Spannung unter
worfen. Naehdem die Wirkung der Saure zu Ende gekommen ist, kann 
man die Spannung beseitigen, ohne dal3 die Faser auf ihre urspriing
liche Lange zusammenschrumpft. Die Fasern werden dann von der 
Saure befreit und in iiblicher Weise weiterbehandelt. Auch beziiglich 
des Trocknens zeigen die unter Spannung abgesauerten Fasern ein von 
den ohne Spannung abgesauerten Fasern abweichendes Verhalten, in
sofern sie schon nach dem Trocknen ohne Spannung einen starken 
Seidenglanz besitzen, wahrend letztere im gleichen Fall vollig glanzlos 
erscheinen. 

Patentanspruch: Verfahren zur Erzeugung kiinstlicher Fasern 
von grol3er Fcinheit, hohem Seidenglanz und besonderer Weichheit, 
dadurch gekennzeichnet, dal3 die aus Zellulosekupferoxydammoniak
lOsungen in bekannter Weise mittels ncutraler odeI' alkalischer Bader 
crhaltencn Fasern wahrcnd del' Entfernung der Kupferverbindungen 
durch Sauren od. dgl. einer glcichzcitigen stark en Streckung ausgesetzt 
werden. 

Nach Linkmeyer. 
214. R. Linkmeycr, Herford. Herstellung kiinstlicher Seide am; 

Zell uloselOs u nge n. 
Brit. P. 1501 190,; franz. P. 350888. 

Kupferoxydammoniakalische ZelluloselOsungen werden bisher durch 
Eintretenlassen aus mehr oder weniger engen Offnungen in verdiinnte 
Saure auf kiinstliche Seide verarbeitet. Erfinder behandelt solche Faden 
unmittelbar nach ihrer Bildung mit cineI' merzerisierend wirkenden 
Fliissigkeit, z. B. Kali- odeI' Natronlauge. Eine schwach ammoniakalische 
Zelluloselosung lal3t er aus Offnungen in verdiinnte Saure, z. B. Schwc
felsiiure von 1 oder 2% oder starkere, oder ein neutrales ~'allhad ein
treten. Del' entstandene Faden wird sofort, wahrend er noch durch 
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das Herausziehen aus dem ersten Bade straff ist, in Kali- oder Natron
lauge von 10-40° Be gebracht, mit Wasser gewaschen, durch Be
handeln mit 5%iger Schwefelsaure von Salzen befreit, wieder gewaschen 
und getroeknet. Man erhalt glanzendere Faden, als wenn nur mit Saure 
oder einem neutralen Bade gefallt wird. \\'iehtig ist, daB naeh dem 
Verlassen des Fallungsbades kein Trocknen eintritt. 

215. R. Linkmeycr. Vorrichtung zur Herstellung kiinstlicher 
Faden, besonders aus A uflosungen von Zell ulose in alka-

lischer Kupferlosung. 
Franz. P. 352528; brito P. 63561905 ; D.R.P. 169906 Kl. 29a vom 21. III. 1905 

(geloscht); schwciz. P. 35434; osterr. P. 28595; Ver. St. Amer. P. 796740. 

Statt die aus ammoniakalischer Kupferoxydzellulose16sung gefallten 
Faden wie bisher auf Zylinder aufzuwickeln, von denen sie nur schwierig 

und unter Verlusten abgehaspelt werden konnen, 
werden die Faden bei der vorliegenden Einrich
tung in einem rotierenden Spinntopf aufgesammelt, 
der auBer der Kreisbewegung eine hin- und her
gehende Bewegung ausfiihrt. Dadurch lagern sich 
die Faden in dem Spinntopf in sich kreuzenden 
Lagen etwa nebenstehender Form ab (Fig. 144), 
klcben nicht zusammen und konnen leichter weiter 

Fig. 144. verarbeitet werden. 
Die Anspriiche des D.R.P. lauten: 1. Vorrich

tung zur Gewinnung von Kunstseidefaden, insbesondere von Faden 
aus einer Losung von Kupferoxydalkalizellulose, gekennzeichnet durch 
eine sich drehende Leitwalze, welehe die Faden aus dem Spinnbade 
zieht und diese, ohne sie aufzuwiekeln, einem leicht auswechselbaren 
Spinntopf zufiihrt, auf dessen Boden die Faden in sieh kreuzenden 
Lagen aufgesehichtet werden. 

2. Vorrichtung naeh Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zwecks 
Ablagerung der Faden in sieh kreuzenden Sehiehten der Spinntopf mit 
nicht groBerer Umfangsgesehwindigkeit als der des einfallenden Fadens 
in Drehung versetzt wird und auBer dieser Drehbewegung noch eine 
seitliche hin- und hergehende Bewegung erhalt. (2 Zeichnungen.) 

Eine ahnliche Einrichtung, durch die der Faden in Spiralen abgelegt 
wird, beschreibt J.-M. de Sa u verzac im franz. P. 420085. 

Nach Societe generale de la soie artificielle Linkmeyer. 
216. Societe generale de la soie artificielle Linkmeyer. Vel' besser u nge n 

in der Herstellung glanzender Zellulosefaden. 
Franz. P .. 356402; brito P. 4761 1905; Vcr. St. Amer. P. 839013. 

Zum Fallen von Kupferoxydammoniakzellulose16sungen mit Saure 
benutzte man bisher 35-65%ige Schwefelsaure, weil verdiinnte Saure 
wenig widerstandsfahige Faden gab!). Nach vorliegendem Verfahren 
laBt sich cine Zen,etzung der Faden durch die verdiinnte Saure ver-

1) Siehe S. 311. 
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meiden, wenn man die zu verspinnende KupferlOsung durch Behandeln 
im Vakuum oder auf andere geeignete Weise von nicht gebundenem 
Ammoniak befreit hat. Eine etwa 5%ige Li:isung von Zellulose in 
Kupferoxydammoniak wird z. B. im Vakuum so weit von Ammoniak 
befreit, daB noch keine ]!'allung von Zellulose eintritt. Die so behandelte 
Li:isung laBt man aus feinen Offnungen in 10--20% ige Schwefelsaure 
eintreten. Man erhalt einen Faden, der noch eine blaue Farbung auf
weist, weil er noch Ammoniak und Kupfer enthalt. Das Ammoniak 
ver£ltichtigt sich wahrend des Au fhaspelns , die Kupfersalze werden in 
einem zweiten Bade von verdtinnter Saure entfernt. Schliel3lich wird 
mit Wasser gewaschen und unter Spannung getrocknet. 

Das Ver. St. Amer. P. 839014 desselben Erfinders schreibt nach der 
Saurebehandlung eine Behandlung mit merzerisierendcn Mitteln (Na
tronlauge) vor. 

217. La Societe generale dela soie artificielle J,inkmeyer, societe anonyme, 
Briissel. Vedahren zur Herstellung ktinstlicher glanzender 

Faden. 
D.R.P. 175296 Kl. 29b yom 7. IV. 1904 (geloEcht); osterr. P. 30449. 

Es ist bekannt, aus Zellulose, welche in Kupferoxydammoniak auf
gelOst ist, ktinstliche glanzende Faden in der Weise herzustellen, daB 
man diesegeloste Zellulose durch enge O££nungen in saure Fltissigkeiten 
austreten laBt, welche Erstarrung bewirken. Die geli:iste Zellulose wird 
hierbei unter erhi:ihtem Druck durch die feinen O££nunge:-n in die Ausfall
£ltissigkeit gedrtickt. AIs· Fallungs£ltissigkeit benutzt man in den meisten 
Fallen eine hochprozentige Schwefelsaure. Der Verwendung konzen
trierter Sauren, wie sie nach dem alten Verfahren notwendig sind, haften 
wesentliche Nachteile an; auch ist die Festigkeit der so erzielten Faden 
nicht groB. Dies rtihrt unter anderem daher, daB bei der notwendigen 
spateren Entfernung der Sauren aus den fertigen Faden gewisse Lticken 
in den Faden b!eiben, welche die oben erwahnte Verringerung der 
Festigkeit herbeiftihren. Es ergibt sich hieraus ohne weiteres, daB es 
bei der Fabrikation ktinstlicher glanzender Faden aus Zellulose einen 
erheblichen Vorteil bedeuten wtirde, wenn es gelange, dic Anwendung 
der £ltissigen Sauren zu vermeiden. 

Nach vorliegender Erfindung gelingt dies nun tatsiichlich, und zwar 
wurde gefunden, daB die Erstarrung der Kupferoxydammoniakzellulose
lOsung beim Austritt aus feinen Dtisen erfolgt, wenn der austretende 
Faden von sauren oder erwarmten Gasen oder Diimpfen umsptilt wird. 
Voraussetzung fUr diese Erstarrung ist allerdings, daB der Kupferoxyd
ammoniakzelluloseli:isung vor ihrer Verarbeitung zu Faden der gri:iBte 
Teil des Ammoniaks entzogen wird. Eine Kupferoxydammoniakzellu
loseli:isung, welche nach den bekannten Verfahren hergestellt ist, kann 
fUr den vorliegenden Zweck nicht verwendet werden, selbst wenn man 
Kupferoxydammoniak von ganz schwachem Ammoniakgchalt zum Auf
lOsen der Zellulose verwenden wtirde. Eine Kupferoxydammoniak
li:isung, welche etwa 7% Zellulose geli:ist enthiilt, wird filtriert und dann 
der Wirkung eines starken Vakuums ausgesetzt, wobei es vorteilhaft 
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ist, die Masse zu riihren odeI' zu kneten. Nachdem del' Ammoniak
gehalt del' Losung so weit gesunken ist, daB eine entnommene Probe 
in angesauerter Luft schnell erstarrt, wird die Losung nochmals filtriert 
und dann durch feine Offnungen einer entsprechenden Diise in eine 
saure Gas- odeI' Dampfatmosphare, z. B. erwarmte Salzsauredampfe, 
ausgepreBt. Den Gasen gibt man zweckmaBig dieselbe Bewegungs
rich tung wie den Faden; die letzteren konnen beim Austritt aus den 
Diisen auch noch feiner ausgezogen werden. Del' gewonnene Faden 
kann direkt auf del' Spule odeI' nachdem er umgespult ist, von den 
anhaftenden Kupfersalzen befreit, gewaschen und getrocknet werden, 
wobei die Faden einer groBen Spannung unterworfen werden miissen. 
Die Entfernung del' Salze aus den Faden erfolgt hierbei getrennt vom. 
Spinnen, und zwar geniigt zu diesem Zwecke ganz verdiinnte Saure, 
wahrend bei den bisherigen Verfahren bekanntlich zur Aufstellung del' 
Zellulose und Entfernung del' Salze aus den Zellulosefaden konzentrierte 
Saure dienen muBte. Die so hergestellten Faden weisen eine erhohte 
Festigkeit auf, wozu auch die geringe Alkalitat del' Losung beitragt; 
ein weiterer Vorteil besteht darin, daB nach vorliegendem Verfahren 
eine bedeutende Ersparnis an Ammoniak erzielt wird. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung kiinstlicher Faden, 
darin bestehend, daB man eine KupferoxydammoniakzelluloselOsung 
von moglichst niedrigem Ammoniakgehalt, wie sie z. ,.B. durch 
Kneten del' Masse im Vakuum erhalten wird, durch feine Offnungen 
in eine saure odeI' erwarmte Gas- odeI' Dampfatmosphare austreten 
laBt. 

218. Societe generale de la soie artificielle Linkmeyer, societe anonyme, 
Briissel. Verfahre n z ur Herstell ung kii nstlicher gla nze nder 

Faden. 
D.R.P. 185139 Kl. 29b vom 4. IX. 1904 (geloscht), Zus. z. P. 175296. 

Nach dem Verfahren des Hauptpatentes (s. vorstehend) soll eine 
Fadenbildung bei del' Herstellung kiinstlicher Faden dadurch erreicht 
werden, daB del' gespritzte Faden von einer sauren odeI' erwarmten 
Gasatmosphare umspiilt wird. Del' Gegenstand del' vorliegenden Er
findung ist eine Ausfiihrungsform dieses Verfahrens und besteht darin, 
daB die Fadenbildung in einer Gasatmosphare erfolgt, welche von einem 
Erstarrungsmittel in sehr feiner Verteilung nebelartig durchsetzt ist. 
Die Erstarrung des Fadens erfolgt z. B. nach vorliegendem Verfahren 
durch Luft, die mit einem auf mechanischem Wege sehr fein zerstaubten 
fliissigen Fallmittel angereichert ist, so daB ein nebelartiges Gemenge 
von Gasen und fliissigen Fallmitteln entsteht. Als Gas kann auch ein 
solches gewahlt werden, das ebenfalls die Erstarrung del' Faden bewirkt, 
so daB beide Korper an del' Erstarrung del' Faden teilnehmen. Durch 
das vorliegende Verfahren erreieht man eine schnellere Erstarrung del' 
Faden. Auch konnen auf diese Weise Fallungsmittel zur Anwendung 
gelangen, deren Gebrauch im Hauptverfahren ausgeschlossen ist. Ferner 
wird ein auBerst sparsamer Verbrauch derartiger Mittel durch vor
liegendes Verfahren erreieht. Als zur Zerstaubung geeignete Fallmittel 
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konnen die durch die Literatur bekannten dienen, unter anderen Essig-, 
Salz- und Schwefelsaure, Alkalien, wie Natron- und Kalilauge usw.-

Beis piel. Eine hochprozentige Zellulosclosung mit verhaltnismaJ3ig 
nicdrigem Ammoniakgehalt wird durch mehr odcr weniger feine Off
nungen in eincn geschlossencn Raum, z. B. in eincn Glaszylinder, hin
eingepreJ3t. Der Glaszylinder wird oben durch das PreBmundstiick, 
unten durch eine Fliissigkeit, in die er eintaucht, geschlossen. Die zur 
Anwendung kommenden gasformigen Fallmittel gelangen unmittelbar 
zu den Spinnoffnungen, z. B. 
nach Art der in der Patent
schrift 1688301 ) besehriebenen 
Diise. Die Fadenspritzoffnun
gen konnen grol3er sein als der 
zu erzielende Faden selbst. 
Nachdem die Faden aus der 
Spinnoffnung ausgetretensind, I~" 
senken sie sieh in dem Glas-
zylinder nach unten, wobei sie 
durch die in derselben Rich tung 
streichenden Gase unterstiitzt 
werden. Sobald die Faden so 
lang sind, daB man sie an der 
unteren Offnung des Glaszy
linders ergreifen kann, legt man 
sie auf eine sich drehende Spule, 
von der sie dann aufgewickelt 
werden. Die Faden werden den 
angewendeten Fallmitteln ent
sprechend weiter behandelt. 

Patentanspruch: Aus
fiihrungsform des Verfahrens 
nach Patent 175296, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Fa
denbildung in eincr Gasat
mosphare erfolgt, wclche mit 
einem nebelartig zerstaubten, 
die Zellulose ausfallenden Kor
per durchsetzt ist. 

d 

i 

Fig. 145. 

r 

219. Societe generale de la soie artifieielle Hnkmeycr, Buysingben 
(Belgicn). Vcrbesserung an Apparaten zur Herstellung von 

K unstseidefaden. 
Brit. P. 146551907 ; belg. P. 200970. 

Das Patent bctrifft eine Einrichtung zur Ausfiihrung des Streck
spinnverfahrens. Die zu verspinnende ZelluloselOsung wird dureh das 
Rohr a (Fig. 145) zugefiihrt und gelangt durch die Brause b in den ge-

1) Siche S. 763. 
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schlossenen Zylinder c. In ihm ist der 'l'richter d angeordnet, der sich 
in das Rohr e fortsetzt. e miindet in dcn Behalter f. Die langsam wir
kende Fallfliissigkeit ist in dem Behalter g enthalten, sie wird durch 
die Rohre h und i sowie durch das mit einer Saugvorrichtung verbundene 
Rohr i unter Siphonwirkung gesetzt und gelangt in den Zylinder c, 
von wo sie durch e nach f flieBt. Von da wird das Fallmittel durch die 
Pumpe k und die Rohren lund m wieder naeh g geleitet. Rohr l miindet 
in f hoher als e, und die Forderung der Pumpe solI gleich der des Siphons 
sein. Die Fallfliissigkeit lauft dauernd und so schnell urn, wie es ge
wiinscht wird. Da der Durchmesser des Trichters d nur wenig groBer 
ist als der des Rohres e, so wird die Stromungsgeschwindigkeit nicht 
merklich da herabgesetzt, wo die Zellulosefaden in die Fallfliissigkeit 
eintreten. Die gefallten Faden gehen durch Rohr e und gelangen aus 
dem Behalter f zunachst iiber die Fiihrungswalze 0, die eine geriefte 
oder gerauhte Oberflache hat und durch Reibung von der Walze p 
bewegt wird. p hat einen Dberzug von Gummi, der 0 trocken halt, so 
daB die Faden nicht ankleben. Sie gelangen dann durch das Rohr q, 
wo sie mit konzentrierter Saure nachbehandelt werden, die durch 
Kapillaritatswirkung aus 8 aufsteigt. Hier wird die Koagulierung voll
endet. Der Faden wird dann iiber einen hin- und hergehenden Fiihrer t 
auf die Walze n aufgewickelt, die durch Reibung von der Walze u aus 
bewegt wird. Durch u wird aus dem Troge v verdiinnte Saure auf den 
aufgewickelten Faden gebracht und dadurch eine Waschung erzielt. 

Nach Linkmeyer und Pollak. 
220. R. Linkmeyer und M. Pollak, Briissel (Belgieu). Verfahren 
zur Herstellung von kiinstlichen, der Naturseide ahnlichen 

Textilfaden a us Zell uloselosungen. 
Schweiz. P. 40 164. 

Das Verfahren beruht auf der Beobachtung, daB sich wasserige 
Zellulose16sungen unter gewissen Bedingungen wah rend des Dberganges 
in den starren Zustand in einer die Koagulation verursachenden Fliissig
keit zu einem auBerst feinen Faden ausziehen lassen und auf diese Weise 
ein kiinstlicher seidenahnlicher Faden entsteht, welcher hinsichtlich 
Feinheit und Weichheit die natiirlichen Seidenkokonfaden iibertrifft. 
Nach dem vorliegenden Verfahren laBt man die Zelluloselosung aus 
Offnungen, welche im Verhaltnis zur schlieBlichen Fadenstarke weit 
sind, in ein FiUlbad eintrcten, welches nur langsam hartend wirkt, zieht 
in diesem Bad den fliissigen Zellulosestrahl zu feinen Faden aus und koa
guliert dann unmittelbar darauf die ausgezogenen Fadchen in einem 
zweiten, energisch hartenden Bad vollstandig. Insbesondere eignen sich 
fiir dieses neue Verfahren die Kupferoxydammoniak16sungen der Zellu
lose mit moglichst hohem Gehalt an Zellulose und nach Moglichkeit 
niedercm Gehalt an Ammoniak. Urn einen moglichst fcsten und glanzen
den Faden zu erzielen, wendet man zweckmaBig fUr das langsam hartende 
Bad Losungen an, welche mit dem Ammoniak keine Salzverbindung 
eingehen konnen, z. B. Losungen von Salzen oder Alkalien, doch kann 
man auch andere Fallmittel benutzen, z. B. verdiinnte Sauren (in diesem 
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Fall erhalt man cinen weniger festen Faden), iiberhaupt aIle als }<'iiIl
mittel bekannten Stoffe. Ais energisch hartendes Bad benutzt man 
zweckmal3ig Sauren oder konzentrierte atzalkalische Laugen. 1m letz
teren Falle entsteht ein Faden von besonders hoher Festigkeit und 
Elastizitat sowohl im trockenen als auch im feuchten Zustande. Die 
ZclluloselOsung laBt man zweckmal3ig unter Anordung von Druck 
aus den Offnungen in das lang sam hartende Bad treten; wird dafiir 
Sorge getragen, daB der Druck bei allen Offnungen immer der gleiche 
ist, so erfolgt der Austritt der ZelluloselOsung und das Ausziehen der 
Faden aul3erordentlich gleichmal3ig. Sob aid das Verhaltnis zwischen 
Abzugsgeschwindigkeit der fertigen Faden und Austritt der Zellulose
lOsung geregelt ist, treten Fadenbriiche iiberhaupt nicht mehr ein. Die 
Abzugsgeschwindigkeit der Faden kann noch dadurch erhoht werden, 
dal3 den Fallbadern eine flieBende Bewegung in der Richtung der Faden
bewegung gegeben wird. 

Nach Friedrich. 

221. Ph. Friedrich, Halensee. Verfahren zur Herstellung feiner 
kiinstlicher Faden. 

Brit. P. 282561909; franz. P. 409789; osterr. P. 47 777; schweiz. P. 50501; Ver.:)t. 
Amer. P. 1022097 (C. R. Linkmeyer). 

Bei der Herstellung feiner kiinstlicher Faden durch Koagulieren 
einer Spinnlosung, die in ein Fallbad austritt, hat man bisher entweder 
ein einziges, stark wirkendes Fallbad angewendet, in welchem der aus
tretende Faden sofort gebildet und gehartet wird (direktes Verfahren), 
oder man hat zwei verschieden starke Fallfliissigkeiten angewendet: 
zunachst ein weniger konzentriertes und nur langsam wirkendes Bad, in 
welch em der Faden nur teilweise koaguliert wird, noch streekbar bleibt 
und feiner ausgezogen werden kann, und dann ein hochkonzentriertes, 
in welchem der Faden vollkommen gehartet wird. Beide Verfahren 
haben Nachteile. Bei dem direkten Verfahren miissen sehr feine Spinn
offnungen verwendet werden von ungefahr der Dicke der zu bildenden 
Faden. Diese feinen Offnungen geben zu Betriebsstorungen AnlaB. BC'i 
dem anderen Verfahren konnen allerdings die Spinnoffnungen groBer sein, 
doch ist es hier schwierig, den halberstarrten Faden in das zweite Fall
bad zu bringen. N ach vorliegendem Verfahren wird nun in einem einzigen 
Bade das Ausziehen der Faden und das Koagulieren vorgenommen. 
Wesentlich ist, daB SpinnlOsungen von hoher Viskositat angewendet 
werden, wie z. B. sie nach den franz. P. 400321, 10 723 und 404372 1 ) 

erhaltlich sind. Eine Anzahl Glasrohren, denen die Spinnlosung aus 
einem Behalter zugefiihrt wird, und deren Durchmesser an ihrem unteren 
Ende etwa 0,35-0,4 mm betragt, tauchen in eine an einem Ende trichter
artig erweiterte, geneigte Rinne von etwa 40 em Lange, die in cine fast 
horizontal liegende Rinne von 1 m Lange iibcrgeht. In der trichter
formigen Erweiterung befindet sich cine geniigende Menge Fallfliissigkeit. 
Der aus den Spinnoffnungen austretende Strahl der Spinnfliissigkeit 

1) Siehe S. 284, 285 und 281. 
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wird durch das FlieBen der Fallfliissigkeit und den Zug einer Abzugswaize 
am Ende der Rinne zu einem feinen Faden ausgezogen, und wenn die 
gewiinschte Feinheit erreicht ist, ist der Faden sogieich ganz fest. Auf 
diese Weise laBt sich aus ViskoselOsungen und aus Kupferoxydammoniak. 
zelIuloselosungen in einer Minute ein Faden von 35 m Lange spinnen. 

Eine Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens ist in der amer. 
Patentschrift dargestellt. 

Nach Mertz. 
222. E. Mertz, Basel. Einriehtung zur Herstellung kiinstlicher 

Seide aus Zell ulose. 
Schweiz. P. 35642. 

Eine Aufzahlung samtlieher bei der Herstellung von Seide aus 
KupferoxydammoniakzelluloselOsung notwendiger Einzelvorrichtungen, 
von dem Offner fUr die BaumwolIbalIen an bis zur Presse, die die fertigen 
Strange zum Versenden fertig macht. Die Baumwolle wird gebleicht 
und merzerisiert und in ammoniakalischem Kupferxoydhydrat auf
gelOst, das mitteis eIektrolytischen Kupfers, Kupfersulfats, Atznatrons, 
Olivenois und Glyzerins hergestellt ist. Man erhalt ein schr konzentriertes 
Losungsmittel und eine stark gianzende Seide. Nach dem Spinnen wird 
mit verdiinnter Schwefelsaure, Seifenwasser und reinem Wasser ge
waschen und getrocknet, und dann werden die Spulen in einer feuchten 
Kammer auf 90 Hygrometergrade mit Feuchtigkeit gesattigt, was das 
Abspulen erieichtert. (1 Zeichnung.) 

Nach Kracht. 

223. A. W. Kracht. Herstellung kiinstlicher Faden aus mit 
K u pfersalze n verb u nde ner Zell nlose. 

Franz. P. 355 064. 

Eine 5-1O%ige Losung von Zellulose in Kupferoxydammoniak, die 
wenig Ammoniak enthalt, laBt man aus weiten Offnungen in ein kon
zentriertes Natriumkarbonatbad austl'eten. Die gebildeten Faden werden 
zu del' gewiinsehten Feinheit ausgezogen und in ein zweites Bad von 
etwa 35 % iger N atron- oder Kalilauge gebracht. Hier wird das Ammoniak 
durch Kali oder Natron ersetzt, ohne daB die Kupferzelluloseverbindung 
zersetzt wird. In diesem zweiten Bade erhalten die Faden eine groBe 
Widerstandsfahigkeit und konnen dann in verschiedener Weise weiter 
behandelt und verarbeitet werden. Sic konnen z. B. in saurcn und 
neutralen Badem gewaschen und darauf getrocknet werden. 

Nach Bernstein. 
224. II. Bernstein, PhiladelplIia. Herstellung kiinstlicher Seide. 

Ver. St. Amer. P. 798868. 

Ungefahr 1 Unze gefalltes Kupferhydroxyd, 2 Pfund Ammoniak
fliissigkeit, 2 Unzen trockene Zellulose und etwa 10% der Fliissigkeit, 
die beim Abkochen von Rohseide erhalten wird, werden kalt gemischt 
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und langsam erhitzt. Nach etwa 3 Stunden ist eine vollkommen klare 
Losung entstanden, die durch enge Offnungen in etwa 80%ige Essig
saure gepreflt wird. Die Faden werden auf Spulen aufgewickelt, der 
Luft ausgesetzt und dann in einer gelatinosen Mischung, die im wesent
lichen aus rizinusolsulfosaurem Natron besteht, gewaschen. Zur Her
steHung des rizinusolsulfosauren Natrons werden 5 Teile Rizinusol mit 
I Teil Schwefelsaure behandelt und dann mit I Teil Natronhydrat neu
tralisiert oder verseift. Die Faden werden schliefllich gezwirnt, abgeteilt 
usw. Die Seide solI sehr gleichmaflig glanzend, fest und unempfindlich 
gegen Wasser sein, sich aueh leicht farben lassen. 

Vgl. hierzu die Herstellung von Kunstseide aus Eiweiflstoffen S. 638, 
646, 650 u. ff. 

Nach Dreaper. 
225. W. P. Dreaper, Beckenham. Verbesserungen in der Her

stellung kunstlicher Seide und ahnlicher Faden. 
Brit. P. 27 2221905; franz. P. 373 088. 

Losungen von Zellulose oder Hydrozellulose in einer ammoniaka
lischen Losung von Kupferkarbonat, die auch noch andere Stoffe, z. B. 
Seidenabfalle, enthalten konnen, werden dureh feine Offnungen in Fall
bader aus Salzen, sauren Salzen oder Alkohol gebracht. Die Faden 
werden aufgewickelt, vom Fallungsmittel durch Waschen befreit und 
unter Spannung oder sonstwie getrocknet. Man kann die Faden auch 
in die Luft austreten lassen und dann durch ihre Schwere in die Fall
flussigkeit bringen. Der als Fallmittel verwendete Alkohol ist 70%ig. 

Nach Berenguer. 
226. E. Berengu('r, J,issabon. Verbesserungen in der Herstell ung 
konzentrierter Zell uloselosungen u nd von :Faden dara us. 

Brit. P. 10 54519°'. 
Zellulose wird sofort naeh ihrer Gewinnung in Wasser gebracht 

und vor dem Austrocknen geschutzt. Sic solI auf diese Weise leichter 
lUslich bleibcn. Die Zellulose wird dann in AmmoniaklOsung gebracht 
und Kupferkarbonat im Dberschufl eingetragen. Die gebildete Kupfer
hydratlOsung wirkt im Entstehungszustande sehr energisch, und man 
erhiilt konzentrierte Zelluloselosungen. Als Fiillbad dient ein Gemisch 
nus 8 kg Alkohol,2 kg Schwdelather, 500 g Snlpetersaure und 81 Wasser. 

Nach Foltzer. 
227. J. Foltzer, Tagolshdm, Oberels. Vorrichtung zur Herstellung 

kunstlicher Faden aus Zellulose. 
. D.R.P. 209923 Kl. 29a yom 25. VIII. 1908 (geloscht). 

Zur Herstellung kunstlicher Faden aus Kupferoxydammoniakzellu
loselosung werden im allgemeinen die in die Fallflussigkeit gepreflten 
ZcHulosefaden auf Walzen aufgewich.elt oder spiralformig in Behalter 
gelegt, langere Zeit gewaschen, mit Schwefelsaure oder Essigsaure ent
kupfert, dann getrocknet und aufgehaspelt. Nach einem neueren Vcr-
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fahren 1 ) werden auch, urn auf kontinuierliche Weise einen fertigen 
entkupferten und trockenen Faden herstellen zu konnen, die aus der 
Fallfliissigkeit austretenden Zellulosefaden auf endlosen Tiichern mit
genom men und in der in der Textilindustrie bekannten Weise auf er
warmten Walzen oder Trommeln getrocknet. Die auf diesen endlosen 
Bandern aufsteigenden Faden werden im Gegenstrom durch ent
sprechende Bader entkupfert und gewaschen. Diese Verfahren haben den 
Nachteil, daB beim Abzug der vollgesponnenen Walzen viel Arbeit, 
Fadenbruch und Zeitverlust entsteht. So haben auch die sehr langen 
Maschinen, die mit endlosen Bandern arbeiten, den Nachteil, daB man 
bei Bruch des Fadens nicht zurechtkommen kann, oder aber es werden 
die abgerissenen aufwarts steigenden Faden von den hinunterlaufenden 
Bandern mitgenommen und urn die Bander der Walzen herumgewickelt. 
Desgleichen ergeben sich mit dem endlosen Tuch, das fiir Saure- und 

Fig. 146. 

Natronbader nicht widerstandsfahig genug hergestellt werden kann, 
viele Schwierigkeiten, auch wird die auf heiBen Trommeln und Walzen 
getrocknete Kunstseide durch ihr Aufliegen und durch die zum Erzeugen 
des Glanzes notige groBe Spannung der Faden plattgedriickt, wodurch 
in den Litzen und Geweben die nachteiligen Flimmerpunkte und schwa
chen Stellen entstehen. 

Diese Nachteile lassen sich vcrmeiden, wenn man die Anordnung 
so trifft, daB die aus dem Spinnbad tretenden Faden durch Rinnen 
hindurchgeleitet werden, iiber denen in geeigneten Abstanden hinter
einander mehrere Tropfrohren angeordnet sind, die die verschiedenen 
zur Weiterbehandlung des Fadens notigen Fliissigkeiten zufiihren. Man 
bedient sich zu diesem Zweck der in Fig. 146 und 147 in seitlicher und 
oberer Ansicht dargcstellten Vorrichtung in folgender Weise: Der aus 
dem Fallbad a tretende und von der Walze b mitgenommene Faden wird 
durch eine oder mehrere Tropfrinnen c c gefiihrt. Diese Tropfrinnen 
sind so angeordnet, daB der im Punkt d von der Walze in die Rinne 
abgegebene Faden einem ihm in kleinem Strahl zuflieBenden Fallbad 
des Behalters e ausgesetzt ist, das den Faden in der Rinne bis zum 
Punkt f mitnimmt und ausfallt. Durch kleine Tropflocher bei f lauft 
das Bad des Behalters e aus der Rinne in das GefaB g und kann von 
da unter Umstanden in den Behalter e zuriickgefiihrt werden. Ebenso 

1) Siehe S. 190. 
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wird von h bis i der Faden von einem zweiten Bad (z. B. einem Aus
wasch- oder einem Entkupferungsbad) mitgenommen, das vom Be
halter k durch diesen Teil der Rinne bei JI in das GefaB l flieBt. Dasselbe 
wiederholt sich zwischen den Punkten mm i und mIn. Durch diese 
Anordnung kann der Faden auf einer Vorrichtung mit vier oder mehr 
verschiedenen Badern behandelt werden, ohne daB diese Bader mit
einander in Beriihrung kommen. Zudem wird der Faden auf diese Art 
fast ohne Reibung von der Walze b den Abzugszylindern 00 zugefiihrt. 
Zwischen den Punkten I h, JIm und 12m I k6nnen in der Rinne kleine Er
h6hungen oder Vertiefungen angebracht werden, iiber welche der Faden 
hinweggleitet, und die ein ZusammenflieBen der verschiedenen Bader 
verhiiten sollen. Statt Tropfrinnen k6nnten auch Tropfr6hren aus Glas, 
die mit diesen Anordnungen versehen sind, in Anwendung kommen. 
Wciter gehen die Faden zwischen den Abzugszylindern 00, p p und q q 

Fig. 147. 

gestreckt hindurch, und da diese Zylinder in einen Trockenkanal ein
gebaut sind, wird pie Kunstseide bei q q fertig und trocken abgezogen. 
Das Trocknen geht so vor sich, daB der Faden zwischen 0 0 und p p 
angetrocknet, zwischen p p und q q fertig getrocknet wird. Wiirde der 
Faden zwischen 0 und q ohne Zwischenzylinder p p gctrocknet werden, 
so k6nnte ein ZerreiBen kaum verhiitet werden, da beim Fertigtrocknen 
ein hoher Zug entsteht und der trockcne Faden von q vom nassen, 
weichen Produkt im Punkt 0 weggerissen wtirde. Zwischen 0 0 und q q 
kann der Faden zum Trocknen auch tiber eine Haspel gefiihrt werden. 
Durch Durchgange wird jeder Teil der Vorrichtung dem Arbeiter zu
ganglich. Die Mitnehmerwalze b kann auch in bekannter Weise im 
Fallbad a angebracht werden, so daB die Faden, unter Umstanden 
auch die abgerissenen, von ihr mitgefiihrt werden und so ein Ansetzen 
wegfallt. Die im Spinnbad zusammenfallenden Fadchen, die einen 
Seidenfaden bilden, k6nnen durch Berieseln der im Bad selbst ange
brachten Walze b auf den gewiinschten Durchmesser geschwemmt, 
vcreinigt und nachher weiterbchandelt werden. 

Patentanspriiche: 1. Vorrichtung zur Herstellung kiinstlicher 
Fadcn aus Zellulose, gekennzcichnet durch schrage, den aus dem Spinn
bad austretenden Faden leitellde Rinncn, tibcr denm in Abstandcn 
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hintereinander mehrere Tropfrohren angeordnet sind, die verschiedene 
Fliissigkeitcn (z. B. Fall-, Entkupferungs- und Auswaschbader) zufiihren. 

2. Vorrichtung nach Anspruch I, dadurch gekennzeichnet, daB un
mittelbar vor dem AusfluB der auf die erste folgenden Tropfrohren 
am Boden der Rinnen ErhOhungen (f /1/2) und vor diesen SiebbOden 
angeordnet sind, durch die hindurch die von der vorhergehenden Tropf
rohre kommende, von den ErhOhungen (f /1/2) aufgehaltene Fliissig
keit aus der Rinne ablauft. 

Nach Follet und Ditzler. 
228. P. Follet und G. Ditzler, Verviers, Belg. Verfahren und Vor
richtung zur Herstellung von kiinstlichen Seidenfaden aus 

Zell ulose- oder anderen TextilstofflOsungen. 
D.R.P. 210 280 Kl. 29a vom 14. VII. 1908 (geliischt); iisterr. P. 43640; franz. P. 

395223; brito P. 212851908; schweiz. P. 44 075. 
Bei der Herstellung kiinstlicher Seide aus einer Auflosung von Zellu

lose in einer ammoniakalischen KupferoxydlOsung ist es Gebrauch, die 
gebildeten Faden bei ihrem Austritt aus den Spinndiisen einem gewissen 
Ausstrecken zu unterwerfen, was dadurch moglich gemacht ist, daB das 
Gerinnen des Fadens gerade erst im Augenblicke des Aufrollens auf eine 
in einem eine Fallfliissigkeit (z. B. ein Saurebad) enthaltenden Behalter 
sich drehende Spule geschieht. Dieses gebrauchliche Verfahren bietet den 
Dbelstand, daB nur eine sehr geringe Ausstreckung des gebildeten Fadens 
geschehen kann und auBerdem die getrennte Auswaschung des Fadens 
durch nachheriges Ausspiilen auf besonderen Waschmaschinen statt
find en muG. 

Die vorliegende Erfindung hat zum Gegenstande ein Verfahren zur 
Behandlung von Faden aller Art, die durch Auflosen von Zellulose, 
Fibroin oder einem anderen ahnlichen Stoff in einer ammoniakalischen 
Oxyd- oder geeigneten MetallsalzlOsung erhalten werden. Das Ver
fahren bietet gegeniiber dem bekannten den wichtigen Vorteil dar, daB 
die Faden, je nach der gewunschten Feinheit, aufeinanderfolgenden und 
abgestuften Ausstreckungen unterworfen werden, und daB auBerdem 
durch Behandlung mit an Starke abnehmenden Fallungsbadern ohne 
jede Nachbehandlung sofort ein Faden geschaffen wird, der im Augen
blicke seines Aufrollens auf die Spule vollstandig gewaschen und ge
reinigt ist. Die Ausfiihrung diescs Verfahrens erfolgt auf einer Vor
richtung, bei der der Faden bei seinem Austritt aus der Spinndiise nach 
teilweiser Gerinnung auf eine oder mehrere mit Gerinnungsbadern von 
teilweiser oder abschwachender Wirkung getrankte Walzen gelangt, 
wobei durch genannte Walzen ein gewisser Druck auf den Faden aus
geubt wird, dergestalt, daB aus ihm die Abscheidung der noch nicht 
geronnenen Masse hervorgerufen wird. Die Walzen drehen sich mit 
verschiedener Umfangsgeschwindigkeit, urn gleichzeitig das Ausstrecken 
des noch nicht ganz geronnenen Fadens zu bewirken. Unter diesen 
Bedingungen kann die Wirkung der Gerinnungsbader die entgegen
gesetzte von der bis jetzt stattgehabten, d. h. schwacher werden, und 
zwar dergestalt, daB man den V organg beenden kann durch das Auf. 
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bringen des Fadens auf mit klarcm Wasser benetzte Walzen, wodurch 
eine griindliche Reinigung oder Waschung des Fadens vor seinem end
giiltigen Aufrollen auf die Spule erfolgt. In Fig. 148 ist schematisch 
die Anordnung einer zur Ausfiihrung des Verfahrens passenden Spinn
vorrichtung veranschaulicht. a bezeichnet cin Gestell mit an einer Seite 
vorgesehenen Tragarmen b, auf denen Wellen c und auf diesen Walzen d 
befestigt sind, die in mit den verschiedenen zur Behandlung dienenden 
Fliissigkeiten angefiillten Becken umlaufen. Die Wellen c sowie die 
Walzen d sind nebst den Becken e derart auf den Tragarmen b be
festigt, dal3 sie auf den letzteren verschiedene Stellungen einnehmen, 
d. h. vor- oder riickwarts bewegt 
werden konnen, wie punktiert auf 
der Zeichnung dargestellt. Die Wal
zen d und ihre Wellen c werden von 
Hand angetrieben, urn die Drehge
schwindigkeiten wechseln zu konnen. 
Infolge Drehens in den Becken e 
und fortwahrendes Eintauchens in 
die darin enthaltene Fliissigkeit be
decken sich diese Walzen mit einer 
diinnen Schicht davon. Unter der 
untersten Walze d befindet sich ein 
Behalter /, in welchem die Spinn
diisen g einmiinden, in welche die 
ZelluloselOsung auf bekannte Weise 
eingedriickt wird. Das Gefal3 / 
enthalt ein Gerinnungsbad von ein- Fig. 148. 
heitlicher Wirkung mit z. B. einem 
Gehalt an Saure von 15-20%. Die Becken e weisen ahnliche Bader 
auf, deren Sauregehalt von dem untersten anfangend bis zum obersten 
abnimmt, so dal3 das letztere nur noch reines Wasser enthalt, in welchem 
eine Spule umlauft, auf die sich der Faden aufwickelt. Dieser, welcher 
aus der Diise g austritt, erleidet eine erste Gerinnung in dem Bad des 
Gefal3es / und geht alsdann iiber die verschiedenen Walzen d, bevor er 
auf die Spule h lauft. Da der aus der Diisc g austretende Faden sehr 
schnell das Bad des Gefal3es / durchschreitet, so gerinnt er nur auf der 
Aul3enseite, wahrend sein Inneres fliissig bleibt und nicht gefallt wird. 
Hierauf gelangt der Faden auf die Walzen d, wo er einem je nach dem 
von den verschiedenen Walzen zueinander gebildeten Winkel wechseln
den Zug ausgesetzt ist. Dieser letztere bringt einen Druck in dem Innern 
des Fadens hervor, was eine teilweise Auspressung des noch fliissigen 
Teiles zur Folge hat. Indem nun dieser fliissige Teil unter Druck mit 
der bereits geronnenen Au/3enseite in Beriihrung tritt, wird diese letztere 
etwas erweicht und so eine Ausstreckung des Fadens unter der Wirkung 
der verschiedenen Umdrehungsgeschwindigkeiten der Walzen d so 
lange herbeigefiihrt, als das Innere des Fadens noch etwas Fliissigkeit 
enthalt. Die unter dem Druck zusammen mit dem ausgeiibten Zug 
ausgepre/3ten Stoffe gerinncn beim Laufen iiber die Walzen d, und zwar 

s ii v ern, Die kiinstliche Seide. D. A ufl. 14 
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unter der Wirkung des Gerinnungsbades, welches durch die Umdrehung 
der Walzen auf die Oberflache mitgerissen wird. In dem MaBe, wie der 
Faden sich demzufolge der Spule h nahert, vollendet sich dessen Ge
rinnung oder Fallung in Gegenwart der Fallungsbader, welche mehr 
und mehr schwacher werden. Beim Aufrollen auf die Spule h werden 
die Faden in vollstandig reinem Wasser gewaschen. Die vor dem Auf
wickeln des Fadens auf die Auswaschwalzen oder auf die Spule h auf 
ihn ausgeiibten Streckungen konnen nach Belieben wechseln und hangen 
von den verschiedenen Geschwindigkeiten der Walzen d, den ihnen ge
gebenen verschiedenen Lagen sowie der mehr oder weniger groBen Kon
zentration der Fallbader ab, in welche die Walzen d eintauchen. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung von kiinstlichen 
Seidenfaden aus Zellulose- oder anderen Textilstofflosungen, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Faden nach dem Austritt aus den Spinndiisen 
unter fortgesetzter Ausstreckung der Einwirkung einer Anzahl an Starke 
immer mehr abnehmender Fallungsbader ausgesetzt und an letzter Stelle 
mit reinem Wasser ausgewaschen werden. 

2. Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, 
gekennzeichnet durch mehrere mit verschiedener Umfangsgeschwindig
keit sich drehende Walzen, welche in die die Fallfliissigkeiten enthalten
den Becken eintauchen und mit den zugehorigen Becken zueinander 
verstellbar angeordnet sind. 

Nach J. P. Bemberg Akt.-Ges. 
229. J. P. Bemberg Akt.-Ges., Barmen-Rittershausen. Maschine zum 
Verspinnen viskoser Fliissigkeiten unter Anwcndung bc

wegter FliIssigkeiten zur Forderung des Fadens. 
D.R.P. 220051 Kl. 29a vom 16. V. 1907; osterr. P. 45320; franz. P. 390178; 
brito P. 8711, 15448 und 154491908 ; Ver. St. Amer. P. 957460; schweiz. P. 44507 

und 44963. 
Die praktische Durchfiihrung des Vorschlages, die Kunstseidefaden 

zur Vermeidung des Reibungswiderstandes in der FallfliIssigkeit mittels 
eines kraftigen Fliissigkeitsstromes durch die Spinnvorrichtung zu trei
ben, scheiterte bisher an den hierbei haufig eintretenden Fadenbriichen. 

Mit der vorliegenden Erfindung solI dieses Hindernis im wesentlichen 
dadurch beseitigt werden, daB der Faden an der Austrittsstelle aus der 
Spinnbrause zunachst von einer nur langsam flieBenden Fliissigkeits
schicht umgeben ist und erst, nachdem er durch den Erstarrungsvorgang 
geniigende Festigkeit erlangt hat, von dem schnellen Fliissigkeitsstrom 
erfaBt und fortgefiihrt wird. Urn hierbei heftige Wirbelbewegungen in 
unmittelbarer Nahe der Spinnbrause zu vermeiden, ist in dem die Fall
fliissigkeit aufnehmenden Zylinder unterhalb der Spinnbrause ein ab
gedichteter Ring angeordnet, unterhalb dessen die Fallfliissigkeit bei 
ihrem Kreislauf wieder in den Zylinder eintritt und so von der Spinn
brause weg und in die Spinnrichtung abgelenkt wird, wobei durch 
Anwendung eines doppelten Abdichtungsringes zugleich der Abzug der 
in der Umlauffliissigkeit enthaltenen Luftblasen ermoglicht werden kann. 
Auf diese Weise wird es moglich, den Spinnvorgang durch Anwendung 
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eines kriiftigen Fliissigkeitsstromes erheblich zu beschleunigen. Dabei 
macht sich jedoch die Schwierigkeit geltend, daB der yom Fliissigkeits
strom schnell vorwartsgefiihrte Faden auch eine schnelle Umdrehung 
der Forderwalzen bedingt, welche, da sie in Fliissigkeit laufen miissen, 
infolge der starken Adhasion der Fliissigkeit an der glatten Walzenober
flache stets eine gewisse Fliissigkeitsschicht mit sieh reiBen, die bis zu 
den iiber die Forderwalzen laufenden zarten Fasern emporgefiihrt wird 
und zerstorend auf diese einwirkt. Dieser Dbelstand wird nun bei vor
liegender Erfindung dadurch behoben, daB man als Forderwalze ein 
Zahnrad benutzt, bei dem ein Mitfiihren der Fliissigkeit auf den Spitz en 
der Zahne nieht stattfindet, wei! die Fliissigkeit leicht in die Zahnliicken 
abflieBt, wo sie mit den Fasern nieht mehr in Beriihrung kommt, also 
unsehadlich bleibt. Urn hierbei die von der gezahnten oder gerippten 
Forderwalze erzeugtcn Wellen zu brechen, wird auch als Gegentrommel 
eine entsprechend gezahnte oder gerippte Walze verwendet. Urn ferner 
zu vermeiden, daB der Faden an den Rippen oder Zahnen der Forder
walze bei zeitweiliger unrichtiger Zufiihrung beschadigt werden konnte, 
werden die Faden vor und hinter dem Forderrad iiber Gleitplattchen 
gefiihrt, .die zugleich einem anderen Zweck nutzbar gemacht werden 
konnen. Bei der durch vorliegende Erfindung erzieIten schnellen Fort
bewegung des Fadens wiirde namlich bei der erforderlichen Nach
behandlung des Fadens mit anderen Fliissigkeiten die Durchfiihrung 
durch die iibliche kurze Flussigkeitsschicht nieht geniigen. Wendet 
man aber eine zur ausreichenden Einwirkung der Fliissigkeit auf den 
Faden geniigend lange Fliissigkeitsschicht an, so wird wiederum die 
Fliissigkeitsreibung so stark, daB dadurch der Hauptvorteil der vorlie
genden Erfindung, der gerade in der Beseitigung des starken Reibungs
widerstandes der Fallfliissigkeit besteht, groBtenteils aufgehoben wird. 
Urn diese Schwierigkeit zu beseitigen, wird die Nachbehandlung des 
Fadens mit Fliissigkeit nach dem Austritt aus der Fallfliissigkeit auf 
den Gleitplattehen durch Auftropfenlassen der betreffenden Fallfliissig
keit vorgenommen, wodurch eine energise here und schnellere Einwir
kung der Fliissigkeit auf den Faden erzielt wird, da die frische Fliissig
keit stets unmittelbar auf den Faden gelangt und die verbrauehte 
Fliissigkeit sofort iiber die Gleitplatte ablauft, also sich nicht erst mit 
der frischen mischen kann. 

Die Zeichnungen stellen eine beispielsweise Ausfiihrungsform der 
Erfindung, und zwar Fig. 149 in senkrechtem Quersehnitt, Fig. 150 
bis 158 in Einzelheiten dar. Die Spinnfliissigkeit, z. B. konzentrierte 
Kupferoxydammoniakzelluloselosung, gelangt aus einem Sammel
behalter durch ein mit Hahn versehenes ZufluBrohr a (Fig. 149, 150 
und 151) unter Druck in den Brausenkopf b und tritt dureh die aus 
Bleeh gepreBte, infolge ihrer schwaeh konisehen Wandung leieht auf den 
Brausenkopf aufsehiebbare Spinnbrause c (Fig. 150 und 152) als Bundel 
mehr oder weniger feiner Fasern in den die Fallfliissigkeit, z. B. verdiinnte 
Saure, enthaltenden glasernen Fallzylinder d. Das Faserbiindel sinkt 
sod ann durch den im Boden des Fallzylinders sitzenden Glastriehter e 
in den Auffangbehalter t fur die Fallflussigkeit hinab, Iauft iiber die 

14* 
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Fiihrungsplattchen g aus Glas, Porzellan od. dgI., auf denen es noch 
mit weiteren Fliissigkeiten aus einem dariiber angeordneten Tropfhahn 
behandelt werden kann, auf das gezahnte Forderrad h (Fig. 149, 156 
und 157), wo das Faserbiindel eine solche Geschwindigkeit erhalt, daB 
das spatere Aufwickeln ohne jeden Zug geschehen kann. Urn zu ver
hindern, daB der Faden am Forderrad sitzen bleibt oder sich Nieder
schlage bilden, lauft das Forderrad in einer geeigneten Fliissigkeit. Ein 
zweites kleines Gegenradchen i bricht die von dem Forderrad h ge-

II 

Fig. 149. Fig. 150. 

Rehlagenen Wellen und entfernt die Rich zwischen den Zahnen des 
Forderrades ansammelnde Fliissigkeit sowie aueh etwa mitgerissene 
Fasern. Hinter dem Forderrad kann der Faden nochmals iiber ein 
Fiihrungsplattchen k zur weiteren Behandlung mit einer geeigneten 
Fliissigkeit aus dem Trog der Fordervorrichtung gleiten, urn endlich 
auf eine Aufwickelvorrichtung l, m, n, 0 zu gelangen. Die frisehe Fiill
fliissigkeit; zo. B. verdiinnte Saure, flieBt durch ein ZufluBrohr in den 
auf den Fallzylinder a oaufgekitteten Hohlring p (Fig. 150), auf dem 
zugleich der Brausenkopf b mittels Bajonettverschlusses befestigt 
ist, tritt iiber den innerell Rand des Hohlringes in dell Fallzylinder 
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und stromt durch den Glastrichter e in den Auffangbehaltcr t, von 
wo sie mitteIs Pumpe durch einen zwischengesehalteten Druekregler 
(Fig. 154 und 155), bestehend aus Steigrohr q und mittels Stopfbiichse 
od. dgl. neigbarem Dberlaufrohr r, zum Fallzylinder d zuriickgetrieben 
wird. Hier tritt jedoch die gebrauchte Fallfliissigkeit nicht wieder 
durch den (fUr den ZufluB frischer Fallfliissigkeit dienenden) HohIring p 
ein, sondern durch ein am Boden miindendes Rohr, steigt in dem 
Zylinder d empor und tritt liber den Rand des Glastrichters e. Die 

, 
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r 

Fig. 151. Fig. 152. Fig. 153. 

umlaufende _Fallfliissig
keit erhalt durch den 
Druckregler cine solcho 
Geschwindigkeit, daB sio 
den Zug der spater wir
ken den Fordervorrich
tung wirksam unter
stiitzt. Da die aus der 
I:;pinnbrause austreten
den empfindlichen Fa
sernzunachstnurmitder 
ruhig flie13enden frischell 
Fallfliissigkeit in Be
riihrung kommen und 
die starke Stromung der 
umlaufenden gebraueh
ten Fallflilssigkeit erst 
auf den Faden einwirkt, 
nachdem er auf dem 

.o M! 
~ 

k 

.' 

Fig. 154. Fig. 155. 

Fig. 157 u. 158. 

Weg von der Spinnbrause zum Glastrichter in der frischen Fallfllissig
keit cine gewisse Festigkeit erlangt hat, so ist eine Beschadigung 
der Fasern durch die starke Fliissigkeitsreibung vermieden. Zu
gleich bietet diese Anordnung den Vorteil, daB man die frische 
Fallfliissigkeit sparsam zuflieBen lassen kann, ohne die Umlaufge
schwindigkeit der Fallfliissigkeit herabsetzen zu miissen. Um zu ver
hindern, daB in der frischen Fallfliissigkeit iiber dem Gleittrichter Wirbel 
entstehen oder ein starkes MitreiBen der frischen Fallfliissigkeit durch 
die umlaufende gebrauchte erfolgt, ist iiber dem Glastrichter noch ein 
mit Gummi abgedichteter DoppeIring 8, 8 angebracht, der den Strom 
der gebrauchten Fallfllissigkcit nach unten ablenkt, dagegen den etwa 
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darin enthaltenen Luftblasen den Abzug durch den Spalt zwischen 
unterem Ring und FaIlzylinder gewahrt. Die Spinnmaschine kann so
wohl fiir das gewohnliche Spinnverfahren mit sofortiger Erstarrung wie 
fiir das Thielesche Streckspinnverfahren1 ) dienen. 

Patentanspriiche: 1. Maschine zum Verspinnen viskoser Fliissig
keiten unter Anwendung bewegter Fliissigkeiten zur Forderung des 
Fadens, dadurch gekennzeichnet, daB der Faden an der Austrittsstelle 
aus der Spinnbrause zunachst von einer langsam flieBenden Fallfliissig
keit umgeben ist und erst, nachdem er durch den ErstarrungsprozeB 
geniigende Festigkeit erlangt hat, von dem schnellen Fliissigkeitsstrom 
erfaBt und fortgefiihrt wird. 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB in dem 
die Fallfliissigkeit aufnehmenden Zylinder (!l) unterhalb der Spinn
brause eine abgedichteter Ring (8) angeordnet ist, unterhalh dessen die 
Fallfliissigkeit bei ihrem Kreislauf wieder in den Zylinder eintritt. 

3. Maschine nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
ein doppelter Abdichtungsring (8, 8) angeordnet ist, der den Abzug der 
in der Umlauffliissigkeit enthaltenen Luftblasen ermoglicht. 

4. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zur 
Unterstiitzung der die Faden fordernden Fliissigkeit Zahnrader (h) als 
Forderwalzen benutzt werden. 

5. Maschine nach Anspruch 1 und 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
gegen die in eine Fliissigkeit eintauchenden gezahnten Forderwalzen (h) 
an der Stelle ihres Austritts aus der benetzenden Fliissigkeit entspre
chend gezahnte Walzen (i) laufen. 

6. Maschine nach Allspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Faden iiber schrage Gleitplatten (k, g) gefiihrt werden, auf die zwecks 
weiterer Behandlung Fallfliissigkeiten getropft werden konnen. 

230. J. P. Bemberg Akt.-Ges., Barmen-Rittershausen. Verfahren zum 
Spinnen viskoser Fliissigkeiten unter Anwendung bewegter 

Fliissigkeiten zur Forderung des Fadens. 
D.R.P. 303047 KI. 29b vom 26. VIII. 1916; brito P. 113010 (E. Elsasser, Langer

feld); schweiz. P. 75436 (ebenso); Ver. St. Amer. P. 1414076 (ebenso). 
Die Patentschrift 220051 (s. vorstehend) beschreibt eine Maschine, 

welche das Spinnen viskoser Fliissigkeiten unter Anwendung bewegter 
Fliissigkeiten zur Forderung des Fadens gestattet. Luftblasen in der 
zur Fallung der Kupferoxydammoniakzelluloselosung dienenden Fliis
sigkeit sind auBerordentlich stOrend bei der Fadenbildung. Solche Luft
blasen entwickeln sich aber unausgesetzt aus der unter vermindertem 
Druck stehenden Fallfliissigkeit, da stets Luft darin enthalten ist. Diesen 
Storungen sucht die bekannte Vorrichtung durch einen besonderen 
doppelten Abdichtungsring abzuhelfen, der den Abzug der in der Um
lauffliissigkeit enthaltenen Luftblasen ermoglicht. Der Zweck wird in
dessen nur unvollkommen erreicht, da sich eben stets neue Blasen 
bilden und in mannigfachcr Weise die KontitllJ.itat der F~dchcn stOren. 

1) Siehe S. 191 u. f. 
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Es hat sich nun gezeigt, daB diese lastigen Storungell in einfachster 
Weise vermieden werdell kOllnen, wenll man von vornherein eine 
Fallfliissigkeit verwendet, die keine ge16sten Gase enthalt, also auch 
keine Blasen entwickeln kanll. 1m Falle del' Verwendung von reinem 
Wasser z. B. entzieht man ihm VOl' del' Verwendullg alle geloste Luft 
durch Evakuierell, das mall durch Erwarmen lloch unterstiitzen kann. 
Bei Verwelldung solcher Fliissigkeiten, die frei von ge16sten Gasen sind, 
geht das Spillllell auBerst gieichmaBig ulld ohne jegliches AbreiBen 
VOl' sich. 

Pat en tan s pI' U c h: Verfahren zum Spinnen viskoser Fliissigkeiten 
llnter Allwendullg bewegter Fliissigkeitell zur Forderung des Fadells, 
darill bestehelld, daB als Fliissigkeit eine solche verwendet wird, die £rei 
ist von gelosten Gasell, u. U. eine solche, del' durch Evakuieren, Erwarmen 
od. dgl. die darin ge16st gewesenen Gase vorher entzogen worden sind. 

231. J. P. Bemberg Akt.-Ges., Barmen-Rittershausen. Anordnung 
zum Absauern del' Faden fiir Kunstseidespinnmaschinen. 

D.R.P. 363916 Kl. 29a vom 6. IX. 1921. 
Die bekanlltell Vorrichtullgen zum Absauerll del' Faden bestehen 

aus Zelluloidrinnen, welche entweder direkt auf eill eben falls aus Zellu-

Ioid bestehendes Saureverteilullgsrohr aufgekittet waren, wobei dureh 
eine kleine Offnung an der Kittstelle die Saure in die Rillnell austrat, 
odeI' abel' Rinne und Verteilullgsrohr waren durch eill kurzes, enges 
Zelluloidrohrchell verbunden. Diese Vorrichtung besitzt den groBen 
Nachteil, daB eine groBere Anzahl von Rillnen mit dem Verteilungsrohr 
fest verbunden ist. Infoige del' Wasseraufnahmefahigkeit des Zelluloids 
entstehen nun Verziehungen, welehe haufig zum Bruch der Kittstellen 
fiihrell. Durch Abbrechen, Verziehen odeI' Rissigwerden del' Rinnen 
werden diese nach kiirzerer odeI' langerer Zeit unbrauehbar. Dureh 
den Gegenstand del' Erfindung sollell diese Fehler vermieden werden, 
teils weil das Material del' Rinnen und Rohre nicht aus wasseraufnahme
fahigen Stoffen besteht, teils weil die Rinnell und Rohre nicht zu einem 
einheitlichen Ganzell verbullden sind. 

Fig. 159 zeigt einen Langsschnitt, Fig. 160 eine Ansicht und 
Fig. 161 dell GrmidriB einer Rinne nach der Erfindung. Auf dem 
Wagen a sind die Rinnen b, b aus Steinzeug, Glas od. dgl. in bestimmten 
Abstanden voneinander in geneigter Lage eingelassen. Die Rinnen b 
besitzen seitlich kleine nlUldenartige Vertiefungen c, we1che Ulit der 
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Rinne durch einen Kanal verbunden sind, und die zum Auffangen der 
zuflieBenden Saure dienen. Rechtwinklig zu den Rinnen b ist im Wagen a 
ein Bleirohr d eingelassen, welches Rohransatze e besitzt, die mit ihrer 
Auslaufrinne f iiber den muldenformigen Vertiefungen c stehen. Durch 
den unteren Ansatz g des Rohres d wird Saure geleitet, die durch die 

e-- ----- -- ----
·ilot~ ........ > 

a. 

Fig. 161. 

Rohransatze e aufsteigt und 
durch die Auslaufrinnen f in 
die Rinnen b flieBt. 

Patentanspruch: An
ordnung zum Absauren der 
Faden fiir Kunstseidespinn
maschinen, darin bestehend, 
daB Rinnen aus nicht wasser-
aufnahmefiihigen Stoffen, 
z. B. Ton, Steinzeug, Glas 
oder Porzellan iiber dem. 
Saureverteilungsrohr vorge
sehen sind, aus welch letz

terem die Saure durch aufgelOtete Stutzen mit Auslaufschnabeln in 
im Korper der Rinne befindliche Vertiefungen und von da in die 
Rinnen abflieBt. 

232. 1. P. Bemberg Akt.-Ges., Barmen-Rittershausen. Rinne zum 
Absauern von K unstfaden. 

D.R.P. 374507 KI. 29a vom 16. III. 1922. 
Die bekannten Absauerrinnen haben eine geneigte Form, bei der 

nur ein geringer Teil der Saure auf die Kunstfaden einwirken konnte und 
der weitaus groBte Teil ungenutzt am unteren Ende abfloB. Durch 
den Gegenstand der Erfindung sollen diese Mangel beseitigt werden. 

Fig. 162. 

Das Wesen der Erfindung besteht darin, daB 
die Rinne eine derartige Form hat, daB die 
Saure doppelt auf die Faden einwirkt. 

Der Faden a (Fig. 162) wird in Pfeilrich
tung durch die obere Rinne b gefiihrt und wird 
von einer Spule, Rolle, einem Haspel od. dgl. 
aufgenommen. Die dem Faden entgegen
flieBende, bei d zuflieBende Saure sauert dabei 
den Faden zum erstenmal abo Die Saure 
flieBt bei e in eine loffelartige Mulde fund 
wird durch die untere Rinne g dem nunmehr 
aufgewickelten Faden bei h zum zweitenmal 

zugefiihrt. Dadurch wird eine bessere Absaurung sowie ein sparsamerer 
Verbrauch an Saure erzielt. Die Rinne besteht aus saurebestandigem 
Stoff wie Glas, Porzellan, Steingut usw. 

Patentanspriiche: 1. Rinne zum Absauern von Kunstfaden, da. 
durch gekennzeichnet, daB an eine obere Rinne (b) sich eine entgegen
gesetzt geneigte Riicklaufrinne (g) anschli~.Bt, die die Saure erneut auf 
die Faden fiihrt. 
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
obere Rinne durch eine lOffelartige Mulde (f) mit der unteren Rinne in 
Verbindung steht. 

233. J. P. Bemberg Akt.-Ges., Barmen-Rittershausen. A p para t z ur 
Herstellung von Faden. 

Brit. P. 209 376 vom 9. X. 1923; Ver. St. Amer. P. 1561445 (E. Elsasser li. W. 
zur Lowen, American Bemberg Corporation); Bchweiz. P. 106970. 

Die Rinne, durch die der Faden lauft, steigt auf 1/3 ihrer Lange zu
nachst schwaeh an und fallt auf 2/3 schwaeh abo Die auf den Faden auf
laufende, an der Knickung der Rinne zugefiihrte Fliissigkeit lauft nach 
zwei Richtungen, dem Faden entgegen und mit dem Faden. Dadurch 
wird ein Offnen des Fadens und eine kraftige Einwirkung der Fliissigkeit 
erzielt, die auch noch auf den auf der Aufwickeltrommel befindlichen 
Faden zur Wirkung gelangt. (Zeichnungen.) 

234. J. P. Bemberg Akt.-Ges., Barmen-Rittershausen. Vorrichtung 
z ur Reinigung vo n S pinn vorrich tu ngen fiir die K u nstfade n-

herstell u ng. 
D.R.P. 408889 Kl.29a vom 2. X. 1923. 

Beim Spinnen von Kunstseide aus Kupferoxydammoniakzellulose
losung scheiden sich in der Spinnvorrichtung, und zwar meist an dem 
AusfluBrohr des Spinntrichters, Kupferhydratniederschlage abo Diesc 
setzen dem durchgezogenen Fadenbiindel einen Widerstand entgegen, 
der leicht zu Fadenbriichen fiihrt. Die Erfindung besteht nun in einer 
V orrichtung zumReinigen der Spinnvorrichtung von jenen Niederschlagen. 
Es ist bekannt, bei Maschinen zur Herstellung kiinstlicher textilartiger 
Gebilde aus Zellulose einzelne Stellen der Maschine durch kontinuier
lichen Zulauf einer chemisch wirksamen Reinigungsfliissigkeit zu sau
bern. Diese Arbeitsweise war moglich, weil bei den bekannten Vorrich
tungen die zu reinigenden Stellen frei lagen und leicht zuganglich waren. 

Bei Vorrichtungen zum Spinnen von Kunstseide aus Kupferoxyd
ammoniakzellulose mach en sich dagegen die Niederschlage innerhalb 
der Spinnvorrichtung an solchen Stellen bemerkbar, die von der Fall
fliissigkeit bedeckt und daher unzuganglich sind. Man muBte deshalb 
den Spinnvorgang hier von Zeit zu Zeit unterbrechen, die Fallfliissigkeit 
ablassen, die Niederschlage ablOsen und dann den Betrieb erneut auf
nehmen. Dieser Dbelstand wird erfindungsgemaB dadurch beseitigt, 
daB man in den Strom der Fallfliissigkeit an der Stelle der Niederschlage 
zeitweise eine Reinigungsfliissigkeit einleitet, die die Niederschlage im 
Spinnapparat ablOst. Eine geeignete Reinigungsfliissigkeit zum Ab
lOsen des Kupferhydratniederschlages ist verdiinnte Saure, z. B. Schwe
felsaure von 10%. Diese Fliissigkeit tritt mit einem Druck ein, der den
jenigen der Fallfliissigkeit in der Spinnvorrichtung etwas iibersteigt. 

Eine Spinnvorrichtung, dic fiir das soeben beschriebene Reinigungs
verfahren geeignet ist, kann in der Weise ausgebildet werden, daB dureh 
eine besondere Zuleitung an geeigneter Stelle der Spinntrichter mit dem 
GefaB fUr die Reinigungsfliissigkeit verbunden ist. Der notige Dber
druck der Reinigungsfliissigkeit kann durch Hochlage dieses GefaBeE' 
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crzielt werden. Er kann auch in der Weise erzeugt werden, daB man das 
GefaB nur zu der Zeit anhebt, wahrend deren die Reinigungsfltissigkeit 
durchflieBen solI. Hierdurch werden Hahne in der Zuleitung erspart, 
oder man kann endlich das GefaB so tief anordnen, daB nur jeweils 
soviel Fltissigkeit entnommen werden kann, als in das GefaB tiber ein 
gewisses Niveau eingegossen wird. 

Auf der Zeichnung sind drei Ausftihrungsformen des Erfindungs
gegenstandes dargestellt. Gist die ganze Spinnvorrichtung, e der 

G G 

b 

Fig. 163. Fig. 164. Fig. 165. 

konische Trichter, t das AusfluBrohr des Trichters, w der ZufluB der 
FiiJlfltissigkeit, der mit den einzelnen Spinnvorrichtungen durch Saug
rohre S verbunden ist. Die Fallfltissigkeit flieBt durch das AusfluBrohr 
mit einer Geschwindigkeit, welche dem Druckunterschied zwischen der 
AusfluBoffnung von t und dem Fltissigkeitsniveau in dem GefaB w ent
spricht. Oberhalb der Stelle der Kupferhydratniederschlage, d. i. in 
der Nahe der Verbindungsstelle des Trichters mit dem AusfluBrohr t, 
ist erfindungsgemaB cin seitliches Rohr a angebracht, das zu einem 
GefaB b mit Reinigungsfltissigkeit, z. B. lO%ige Schwcfelsaure, ftihrt. 
Man kann fUr die Anwendung des GefaBes b und seine Verb in dung mit 
dem Spinntrichter e oder dessen AusfluB t verschiedene Ausfiihrungs
arten wahlen: 1. Die Saure befindet sich in einem GefaB b (Fig. 163), 
welches etwa in der Hohe der Oberkante des Spinntrichters steht, 
Bei h befindet sich ein Hahn, welcher solange geoffnet wird, bis der 
Kupferniederschlag abge16st ist. 

2. Das SauregefaB b (Fig. 164) hat seinen Stand so niedrig, daB 
sein Fliissigkeitsniveau mit dem in GefaB w gleichsteht. In diesem 
FaIle flieBt keine Saure durch das Rohr a. Wird nun das Rohr a bieg
sam gemacht und das GefaB b aber etwas gehoben, so daB das Niveau 
der darin enthaltenen Saure tiber dem in w steht, so flieBt solange Saure 
durch a ab, wie die .Niveaudifferenz anhalt. Ist der Kupferniederschlag 
vorher abge16st, so senkt man das GefaB b wieder auf seinen alten Stand, 
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und der Sauredurchlauf hort auf. Ein Hahn zur Abstellung der Saure 
ist in diesem FaIle iiberfliissig. 

3. Man bringt ein GefaB b (Fig. 165) fest so an, daB bei etwa halber 
Fiillung mit Saure das Fliissigkeitsniveau mit dem im GcfaB w gleich
steht. Wird jetzt aus einem Vorratsbehalter weitere Saure in das 
GefaB b gegossen, so flieBt diese Saure sofort durch a ab, weil sich durch 
ZugieBen neuer Saure das Niveau in b erhoht. Hort man mitdem Zu
gieBen von Saure auf, so steIIt sich das Niveau in b sofort wieder von 
selbst auf den Stand von w ein, und der SaurezufluB hort auf. 

Patentanspriiche: 1. Vorrichtung zur Reinigung von Spinnvor
riehtungen fUr die Kunstfadenherstellung, dadurch gekennzeiehnet, daB 
in den Strom der Fallfliissigkeit an der Stelle storender Niedersehlage 
von Zeit zu Zeit eine Reinigungsfliissigkeit eingeleitet wird, die die 
Niederschlage im Spinnapparat ablOst. 

2. Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, da
durch gekennzeichnet, daB seitlieh am Spinntrichter (e, t) eine Zu
leitung (a) angebracht ist, die zu einem GcfaB (b) fiir eine Reinigungs
fliissigkeit fiihrt. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das 
GefaB (b) oberhalb der Zuleitungsstelle zum Spinntrichter (e, t) ange
ordnet und in der Zuleitung (a) ein Hahn (h) vorgesehen ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Zuleitung (a) biegsam und das GefaB (b) heb- und senkbar angeordnet ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB das 
GefaB (b) in gleicher Hohe liegt wie die Zuleitung (w) der Fallfliissigkeit, 
so daB nur soviel Fliissigkeit durch das Rohr (a) in den Trichter eingefUhrt 
wird, als iiber ein bestimmtes Niveau in das GefaB (b) eingegossen ist. 

235. J. P. Bemberg Akt.-Ges., Barmen-Rittershausen. Vorrichtung 
zum Reinigen von Spinnvorrichtungen fiir die K unstfaden

herstell ung. 
n.R.p. 413791 Kl. 29a vom 8. XII. 1923, ZUB. z. n.R.p. 408889; brito P. 227006 

vom 15. II. 1924. 

Es hat sich gezeigt, daB es bei der im Hauptpatent (s. vorstehend) 
beschriebenen Anordnung einer groBeren Menge von Reinigungsfliissig
keit bedarf, wenn auch die oberen Teile des Spinntrichters gereinigt 
werden sollen. Urn nun mit weniger Reinigungsfliissigkeit auskommen 
zu konnen, laBt man diese nicht am unteren Ende des Spinntrichters 
einflieBen, sondern oben am Rande des Trichters. Hierdurch wird nicht 
nur an Reinigungsfliissigkeit gespart, sondern auch die Reinigung selbst 
beschleunigt. 

Auf der Zeichnung ist in Fig. 166 und 167 je eine Ausfiihrungsform 
einer Vorriehtung nach der Erfindung sehematisch dargestellt. 

Fig. 166 zeigt einen Spinntrichter mit oberem zylindrischen Teil F 
und trichterformigem Teil e. Die Fallfliissigkeit wird dureh das Rohr 8 

an der Stelle zugeleitet, wo der Zylinder in den Trichter iibergeht. 
Die Reinigungsfliissigkeit stromt durch das Rohr a zu, das mit einem 
Absperrhahn h versehen ist. Das Rohr a ist seitlich in das Rohr 8 ein-
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gefiihrt. Es kann natiirlich auch an anderer Stelle an den Trichter an
geschlossen werden. Offnet man den Hahn h, so stromt die Reinigungs
fliissigkeit in guter Mischung mit der FaIlflussigkeit zu und bestreicht 
sicher und wirksam aIle Teile des Trichters, an denen sich Niederschlage 
bilden konnen. Die in Fig. 167 dargestellte Spinnvorrichtung zeigt 

F 

s 

TV 

Fig. 166. Fig. 167. 

einen Trichter C in einem zylin
drischen MantelF. Die FaIlflussig
keit stromt durch ein Rohr 8 am 

F Boden des zylindrischen Mantels 
ein, steigt in diesem auf und faIlt 
indem TrichterCnach unten. Auch 
hier wird die Reinigungsflussigkeit 
durch ein Rohr a mit Hahn h so 
zugefuhrt, daB bereits die Mischung 
beider Flussigkeiten vor Eintritt 
in die Spinn vorrich tung sta ttfindet. 
Auch hier ist ein anderer An
schluB moglich. 

1m FaIle der Reinigung des 
ganzcn Trichters DluB wahrend der 
Zeit der Reinigung der Spinnvor
gang unterbrochen werden, wo
durch die Faden abreiJ3en. Dies 
dauert aber hochstens cine Minute 

und kann ohne Schadcll ill den Kauf gcnommcn werden. 
Patentanspruchc: 1. Vorrichtung zum Reinigcn von Spinnvor

richtungen fur die KunstfadcnhersteIlung nach Patent 408889, dadurch 
gckennzeichnct, daB die Reinigungsflussigkeit nicht, wie im Haupt
patent, von unten nach oben, sondern von oben nach unten durch dcn 
Spinntrichter flieBt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Zuflu13leitung (a) ffir die Reinigungsflussigkeit uber dem obcren Rande 
des Trichters ansetzt. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 mit einem Spinntrichter im zylin
drischen Mantel, dadurch gekennzeichnet, daB die Reinigungsflussigkeit 
durch ein Rohr (a) am Boden des zylindrischen Mantels zuflieBt. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Zuleitung (a) fur die Reinigungsflussigkeit in die Zuleitung (8) fiir 
die FaIlflussigkeit eingefiihrt ist. 

236. J. P. Bemberg Akt.-Ges., Barmen-Rittershausen. Verfahren und 
Vorrichtung z urn Spinnen von K unstseide nach dem Streck

s pi n n verf ahre n. 
D.R.P. 413790 Kl. 29a vom 6. XI. 1923; brito P. 224503; schweiz. P. 112581. 

In der Patentschrift 220 051 1) ist ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zum Spinnen von Kunstseide beschrieben, bei dem die Faden nach dem 

1) Siehe S. 210. 
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Austritt aus der Spinnbrause zunachst von einer langsam stromenden 
FalHliissigkeit umgeben werden und erst, nachdem sie darin teilweise 
·ausgezogen und auch teilweise erhartet, also widerstandsfahiger ge
·worden sind, von einem kraftigen Fliissigkeitsstrom erfaBt und fort
gefiihrt werden. Es ist hierzu ein Apparat angegeben, der aus einem 
konischen Trichter besteht, der seinerseits wiederum in einem Zylinder 
steckt. In letzterem wird die Fallfliissigkeit von unten her eingefiihrt 
und steigt in ihm nach oben, flieBt 
dann iiber den Rand des konischen 
Trichters in diesen und nimmt wie
der eine abwarts gehende Bewegung 
an, um schlieBlich aus der unteren 
Offnung des Trichters auszutreten. 
Da der konische Trichter nicht ganz 
bis in den Zylinder hineinreicht, 
sondern noch etwa 5-8 cm unter 
dessen oberem Rand endigt, so 
durchlaufen die Faden erst eine lan
gere Schicht sehr langsam bewegter 
Fallfliissigkeit, die dem vorsichtigen -ia.~EO=1{ 
Ausziehen der Faden dient. 

Es ist nun gefunden worden, daB 
man auch spinnen kann, wenn man 
die Fallfliissigkeit im konischen Fig. 168. Fig. 169. 
Trichter in umgekehrter Richtung 
flieBen laBt, also von unten nach oben. Es wird dieses dadurch erreicht, 
daB man am unteren Ende des Konus, wo er in das zylindrische Rohr r 
(Fig. 168) iibergeht, oder kurz darunter ein seitliches Rohr ansetzt. 
und dureh dieses die FalHliissigkeit einfiihrt. Hierbei teilt sich der 
Fliissigkeitsstrom, so daB ein Teil nach oben durch den Konus in ent
g£'gengesetzter Richtung, ein anderer Teil aber durch das Rohr r nach 
unten, also in gleicher Richtung mit dem Faden stromt. Es sind schon 
Verfahren bekannt, bei welchen die Stromung der Fallfliissigkeit eben
falls der Fadenriehtung entgegen gerichtet ist. Hierbei ist in den Spinn
vorrichtungen aber nur eine Stromungsrichtung vorhanden, wahrend 
hei dem vorIicgenden Verfahren in ein und demselben Spinnapparat 
sowohl einc Gegen- als auch cine Gleichstromung stattfindet. Dies£' 
Gleichstromung im unteren Teile ist von nicht zu untersehatzendel' B£'
deutung, gerade hier findet die rascheste Stromung der Fallfliissigkeit 
statt. Der Faden findet also dort keine zu starke Reibung, im Gegen
teil, er wird durch die starke gleiehlaufende Stromung gezogen, und es 
wird dadurch der Zug der Aufwiekelvorrichtung unterstiitzt, so daB also 
IIer Faden mit nicht zu starker Spannung auf letztere aufgewiekelt win!. 

Zur Ausfiihrung des Verfahrens laBt man durch das Rohr a, das 
in der Nahe der Ansatzstelle des Rohres r an den Konus c angebraeht. 
ist, Wasser einstromen, wahrend dic AusfluBoffnungen der Rohre r und S 
g£'sehlossen sind. W£'nn der ganze Apparat mit Wasser gefiillt ist, set.zt 
man <!Pn VPfsehluBdeck£'1 mit dpr Spinnbrausp b auf und 6ffnt·t, alsdanl1 
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das Rohr r. Hierauf offnet man den Hahn, der die SpinnlOsung durch 
die Brause treten liWt. Es findet zunachst eine Stromung des Wassers 
durch den Trichter, also gegen die herabfallenden Faden nicht statt, 
die Faden konnen somit, ohne Widerstand zu finden, herabfallen. 
Kommen dann die Faden an die Ansatzstelle des Rohres a, so finden 
sie dort nur die Bewegung des Wassers nach dem AusfluB von r zu vor; 
sie werden also von dieser Stelle an mitgezogen. Dann werden sie auf 
die Aufwickelvorrichtung aufgelegt, und jetzt kann mit dem Gegenstrom 
begonnen werden, dadurch, daB man auch den VerschluB von S offnet. 
Dann regelt man den WasserzufluB durch a so, daB aus S soviel Wasser 
ausflieBt, als erfahrungsgemaB fUr gutes Spinnen notwendig ist. Der 
zylindrische Oberteil der Spinnvorrichtung wird so lang gemacht, daB 
das Ausziehen der Faden zum groBten Teil darin vor sich geht. Die Fall
fliissigkeit in diesem Teil nimmt nun viel Ammoniak aus dem durch
laufenden Faden auf. Sie wiirde bald zur Fallung oder Erstarrung der 
Faden unbrauchbar werden, wenn sie sich nicht stets aus der von unten 
zugcfiihrten FiHlfliissigkeit erneuern wiirde, wodurch sich ein fiir gutes 
Spinnen geeigneter Gleichgewichtszustand herstellt. Anstatt die Fall
fliissigkeit durch das Rohr S abflieBen zu lassen, kann man sie auch 
durch einen Rohransatz d am oberen Ende der Spinnvorrichtung ab
flieBen lassen. Denn die Bewegung der Fallfliissigkeit im oberen zylin
drischen Teil der Vorrichtung ist so gering, daB sie dem Durchgang des 
Fadens gar keinen Widerstand entgegensetzt. In diesem Fall ist natiir
lich die Erneuerung der Fallfliissigkeit im zylindrischen Teil etwas 
rascher, was aber keincrlei Schaden verursacht. Hochstens erfolgt die 
Erhartung der Faden ctwas rascher. Es sind abcr auch hier, wie im 
ersten Teil, zwei verschiedene Stromungen vorhanden, eine sehr langsame 
und gleichfOrmige im zylindrischen Teil und eine dauernd mit dem 
Querschnitt des konischen Trichters sich anderndc in diesem. 

Erfolgt nun der AbfluB aus dem Rohr d, so kann die Vorrichtung die 
einfachere Form nach Fig. 169 annehmen. Hier schlieBt sich der 
Trichter c unmittelbar an das zylindrische StUck f an und besteht mit 
diesem aus cinem Stiick. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zum Spinnen von Kunstseide 
nach dem Streckspinnverfahren, dadurch gekennzeichnet, daB die Fall
fliissigkeit in der Spinnvorrichtung zunachst im Gegenstrom zu den 
Faden, dagegen, nachdem diesc ausreichend erhartet sind, im Gleich
strom zu den Faden lauft. 

2. Vorrichtung zum Spinnen von Kunstseide nach dem Verfahren 
nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine Zuleitung (a) iiber dem 
unteren Trichterende (r) fiir dic sich hier in zwei Strome teilende Fall
fliissigkeit und eine Ableitung (8) unten an dem den Trichter (c) ein
schlieBenden Zylinder (e). 

3. Vorrichtung zum Spinnen von Kunstseide nach dem Anspruch 2, 
gekennzeichnet durch eine Ableitung (d) oberhalb des Trichters (c). 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Spinntrichter (c) oben in ein unmittelbar anschlieBendes zylindrisches 
Stiick (f) iibergeht und mit diesem aus einem Stiick besteht. 
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237. J. P. Bemberg Akt.-Ges., Barmen-Rittershausen. Vorrichtung 
zum Spinnen von Kunstseide n~ch dem Streckspinnver

fahren. 
D.R.P. 415798 Kl. 29a vom 18. XI. 1923, Zus. z. D.R.P. 413 790; brito P. 224 864, 

Zus. z. brito P. 224503; schweiz. P. 112581; franz. P. 585587. 

Bei Versuchen wurde gefunden, daB man auch ohne den im Haupt
patent (s. vorstehend) vorhandenen konischen Trichter im Innern des 
Zylinders bzw. ohne dem SpinngefaB die Form dieses Trichters zu 
geben, arbeiten kann, so daB also der Apparat - Fig. 170 - nur noch 
aus einem Zylinder e besteht, der oben dicht durch einen Deckel ab
geschlossen ist. Der Deckel tragt die Brause b, wahrend 
das untere Ende durch eine Kappe abgeschlossen ist, 
welche in der Mitte einen kurzen Rohrstutzen r tragt, 
an welchem das Auslaufrohr mittels Gummischlauch be-
festigt ist. AuBerdem ist am Boden der Kappe noch 
ein zweites kurzes Rohrstiick 8 angebracht, durch wel
ches die Fallfliissigkeit eintritt. Damit bei Beginn des 
Spinnens die herunterfallenden Faden nicht auf dem 
Boden der Kappe liegen bleiben, sondern durch das 
Rohr r auslaufen, ist es zweckmaBig, den Boden etwas 
koniseh zu gestalten. Die Stromung der Fallfliissigkeit 
ist also hier keine anfangs rasche und spater langsam 
werdende, sondern eine in ihrem Verlauf im Zylinder 
stets gleich bleibend langsame. Anstatt die Fallfliissig
keit durch das Rohr 8 einzufiihren, konnte man auch 
wie beim Hauptpatent an das Rohr rein seitliches 
Rohr ansetzen und die Fallfliissigkeit dort eintreten 

d 

e 

Fig. 170. 

lassen. Auch hier ist der Verlauf des Ausziehens und Erhartens des 
Fadens genau derselbe wie im Hauptpatent. Der aus der Brause aus
tretende Faden faUt in eincr in langsamer cntgegengesetztcr Bewegung 
befindlichen Fallfliissigkeit herunter und trifft dabei, je tiefer er kommt, 
immer reinere, also mit weniger Ammoniak beladene Fallfliissigkeit. 
Da die Bewegung del' Fallfliissigkeit im Zylinder insbesondere in seinem 
oberen Teil sehr ruhig ist, geht das Auszi£'hen d£'s Fadens auch auGer
ordentlich glatt vor sich. 

Patentanspriiche: 1. Vorrichtung zum Spinnen von Kunstseide 
nach dem Streekspinnverfahren gemaB Patent 413 790, gekennzeichnet 
durch ein allseitig geschlossenes zylindrisches GefaB, in das die Fiill
fliissigkeit im Gegenstrom zu den Kunstseidefaden unten durch ein 
Rohr (8) eingefiihrt und oben durch ein Rohr (d) abgeleitet wird. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekcnnzeichnet, daB d£'t 
Boden des Zylinders (e) konisch g£'staltet ist. 

~38. J. P. Bemberg Akt.-Ges., Barmen. Apparat zur Herstellung 
von Faden. 

Brit. P. 229638 vom 6. T. 1925 (Prior. vom 18. II. 1924); schweiz. P. 112784. 

Der konische Teil e (Fig. 171) eines Apparats zum Spinnen kiinst
lichcr Seide nach d£'m Streekspinnverfahren wird bis an die untere 



224 Herstellung aus Kupferoxydammoniakzellulose. 

Kante der Spinnbrause b herangefiihrt oder noch hoher, und die ge
samte Fallfliissigkeit wird durch den Zulauf r am unteren Teil des 
Spinnzylinders zugeleitet. Auf diese Weise wird eine ruhige Fliissig
keitszone an der Spinnbrause erzielt. 

239. J. P. Bemberg Akt.-Ges., Barmen. Apparat zur Herstellung 
von Faden. 

Brit. P. 235853 vom 19. V. 1925 (Prior. vom 18. VI. 1924), Zus. z. brito P. 227006. 

e 

r 

Fig. 171. 

Die Vorrichtung zum Einfiihren von Reini
gungsfliissigkeit zur Beseitigung von Nieder
schlagen in demSpinntrichtergemaBdemHaupt-

C patent (s. S. 219) wird fiir Apparate mit Glas
trichter und ihn umschlieBenden Glaszylinder 
dahin abgeandert, daB zur Ersparnis an Reini
gungsfliissigkeit der Glaszylinder in Hohe des 
oberen Trichterrandes durchbohrt und durch 
die Durchbohrung das Rohr c zur Zulei
tung der Reinigungsfliissigkeit eingefiihrt wird 
(Fig. 172). Das Rohr c ragt in den Trichter 
hinein, wird es an einer tieferen Stelle einge

Fig. 172. setzt, so wird auch der Trichter durchbohrt. 

Nach V,reinigte Kunstseidefabriken A.-G. 
240. Vereinigte Kunstseidefabriken A.-G., Kelsterbach a. M. Verfahren 
z ur Erzeugung kiinstlicher Faden und Filme sowie kiinst
lichen RoBhaars mittels hochprozentiger Zell uloselosungen. 
D.R.P. 230941 Kl. 29b vom 18. I. 1908 (ge16scht); Ver. St. Amer. P. 986017 

(F. Lehner); osterr. P. 57698. 

KupferoxydammoniakzelluloselOsungen sind bekanntlich bei gewohn
licher Temperatur leicht zersetzlich; sie lassen sich, bei gewohnlicher 
Temperatur aufbewahrt, infolge von Oxydation der gelOsten Zellulose 
nach kurzer Zeit nicht mchr verspinnen. Bei ihrer Aufbewahrung sowohl 
wie auch bci ihrer Herstellung miissen deshalb niedrige Temperaturen 
von 0-5 0 beobachtet werden. 

Demgegeniiber wurde nun festgestellt, daB ammoniakalische Lo
sungen von Kupferchloriir zur Herstellung bestandiger und hochpro
zcntiger SpinnlOsungen geeignet sind. Die Loslichkeit von Zellulose in 
Kupferchloriirammoniak ist an sich bekannt; eine Ausnutzung dieser 
Tatsache zwecks Erzcugung kiinstlicher Faden hat jedoch bisher nicht 
stattgefunden. Infolge des Reduktionsvermogens des Kupferchloriirs 
wird die Zellulose auch beim Auflosen in Kupferchloriirammoniak im 
Gegensatz zum Kupferoxydammoniak vor Oxydationswirkungen be
wahrt, selbst wenn man ohne Kiihlung bei gewohnlicher Temperatur 
und auf hochprozentige Losungen arbeitet. Kupferchloriir kann aber 
auch zum Anreichern von KupferoxydammoniakzelluloselOsungen an 
Zellulose und zum Bestandigmachen derartiger Losungen dienen. Wird 
in eine bei gewohnlicher Temperatur hergestellte Kupferoxydammoniak
Wsung ZelluloHc Aolunge cingetragcn, bis sich nichts mehr duvon lOst, 
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so konnen nach Zusatz von Kupferchloriir bei gleichbleibendem Ammo
niakgehalt weitere Mengen von Zellulose darin aufgelOst werden, und 
zwar zu derartig hochprozentigen Losungen, wie sie mit Kupferoxyd
salzen nicht erhaltlich sind. Dazu kommt, daB auch solche Losungen 
bestandig sind. Mischt odGr vermahlt man trockene Zellulose mit 
trockenem Kupferchlorur in molekularem Verhaltnis innig, so erhalt 
man ein bei Luftabschlufi unbegrenzt haltbares und jederzeit verwend
bares Pulver, das mit konzentrierter wasseriger Ammoniakflussigkeit 
sofort eine gut verwendbare SpinnlOsung ergibt. Ein Teil des Kupfer
chlorurs kann durch Kupferhydroxyd ersetzt werden. Man kann zu 
diesem Zweck auch so verfahren, dafi man Zellulose mit Kupferchlorid 
impragniert und durch schweflige Saure Kupferchlorur auf der Zellulose
faser ausfiillt. Nach dem Waschen mit Wasser und Trocknen wird 
auch auf diese Weise ein in Ammoniakflussigkeit leicht IOsliches Produkt 
erhalten. Schliel3lich kann man die Zellulose zunachst mit Ammoniak
flussigkeit impragnieren, worauf man Kupferchloriir zu der Masse gibt 
und das Ganze durch Kneten zur Losung bringt. An Stelle von Zellu
lose lassen sich zellulosehaltige Stoffe, Zellulosehydrat oder Hydrozellu
lose verwenden. Zusatze von Seidenfibroin, Kasein u. dgl. sind nicht 
ausgeschlossen, aber nicht vorteilhaft. 

Beis piel 1. In 900 g wafiriger AmmoniaklOsung von 0,900 spez. 
Gew., worin 100 g Kupferchlorur aufgelOst werden, wurden 50 g fein 
zerteilte Zellulose, z. B. gut gebleichte Baumwolle, bei gewohnlicher 
Temperatur eingetragen. Unter gutem Ruhren erhalt man sehr rasch 
eine vollkommen klare homogene Losung von blauer Farbe, die auch 
unter dem Mikroskop keine ungelOsten Fasern erkennen laBt. Die 
Losung wird durch Gewebe aus Wolle oder durch genugend feine Draht
siebe filtriert und unter geringem Druck durch Kapillaren oder schlitz
artige Offnungen in cine Fallfliissigkeit gepreBt und koaguliert. Als 
Fallflussigkeit eignet sich sehr gut konzentrierte warme Kali- oder 
Natronlauge. Die Gebilde werden durch Waschen mit Sauren und 
Wasser von Kupferverbindungen befreit und schliel3lich unter Spannung 
getrocknet. Als Fallflussigkeit konnen auch Sauren oder Losungen von 
Salzen Verwendung finden; die Bildung der Faden oder Filme erfolgt 
dabei indessen nicht so rasch. Aufierdem sind die auf diese Weise er· 
haltenen Gebilde von geringerer Festigkeit. 

Beispiel2. Zu einer KupferoxydammoniaklO,.ung von etwa 2-3% 
Kupfer wird Zellulose solange zugegeben, bis sich nichts mehr davon 
lOst. Der Grad der Loslichkeit hangt von der Art der Zellulose sowie 
von der Konzentration der benutzten waBrigen Ammoniakflussigkeit 
abo 1st das Losungsvermogen erschopft, d. h. erfolgt nur mehr ein 
blol3es Aufquellen der Zellulose, so wird Kupferchloriir in Pulverform 
zugegeben, das mit der aufgequollenen Zellulose in Losung geht. Durch 
abwechselnden weiteren Zusatz von Zellulose und Kupferchlorur kann 
man die Konzentration der Losung an Zellulose bis auf das Doppelte 
steigern, ohne den Ammoniakgehalt zu andern. Die Losung wird dabei 
immer zahflussigcr, sie wird schliel3lich filtriert und nach Beispiel 1 
weiterverarbeitet. 

S il v ern. Die kilnstHehe Seide. 5. Auf!. 15 
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Pa te n ta ns pruch: Vel'fahren zur Erzeugung kunstlicher Faden 
und Filme sowie kunstlichen RoBhaars mittels hoch pl'ozentiger Zellulose
IOsungen, dadurch gekennzeichnet, daB aus Kupfel'chlorur fur Rich odeI' 
in Verhindung mit andercn Kupferverbindungen, wie Kupft'l'hydroxyd 
odeI' Kupferkarbonat, wal3riger Ammoniakflussigkeit und Zt>\Iulosc Ill'r
gestellte Lasungen in uhlicher Weise versponnen werden. 

Nach Hanauer Kunstseidefabrik G. m. b. H. 
241. Hananer Kunstseidefabrik G. m. b. H., GroB-Auheim. Verfahren 
zur Herstellung von Kunstfaden aus Kupferoxydammo

niakzell uloselas u ng. 
D.R.P. 220711 Kl. 29b vom 25. VII. 1907 (geloscht); Vcr. St. ArneI'. P. 988430 

(E. Bechtel). 

Da die bekannte KupferoxydammoniakzelluloselOsung heim freien 
Auslauf aus einem GefaB in dunnem Strahle die Neigung zeigt, Tropfen 
zu bilden, so war man bisher hei ihrer Verwendung zur Hersteliung von 
Faden genotigt, sie unter Druck aus Kapillaren austreten zu lassen, wo
hei auBerdem noch niedrige Temperaturen innegehalten werden mul3ten. 
Die vorliegende Erfindung hat nun den Zweck, KapiIlaren sowohl 
als aueh niedrige Temperaturen zu umgehen. Ihr We sen besteht darin, 
daB del' ZelluloselOsung Stoffe schleimiger odeI' gelatinoser Natur zu
gesetzt werden. Am besten haben sich bisher l'izinusolsaures Natron, 
Glyzerin odeI' Gelatine erwiesen. Del' Losung wird auf diese Weise 
ihre Neigung, im freien Fall Tropfen zu hilden, vollstandig genommen. 
Sie laBt sieh nunmehr etwa wie Honig zu Faden ausziehen. Die Vorteile 
des neuen Verfahrens sind folgende: Fortfall del' Kapillarrohrchcn bcim 
Verspinnen del' Lasung, Fortfall del' Filtration, weil selhst grol3ere Frcmd
korpel' ein fortlaufendes Spinnen de~ Fadens ohne Abreil3e)l gestatten, 
und Erhohung del' Geschmeidigkeit und des Glanzes des Fadcns. Bei
spiel: Zu 200 kg einer 8%igen KupferoxydammoniakzelluloselOsung 
werden 1,6 kg in 31 warmen Wassel's gelOstes rizinmolsaures Natron 
odeI' 0,5 kg in 2 1 15 % igen Ammoniaks gelOstes rizinmOlsaures Kupfer 
zugesetzt und etwa 1-2 Stunden tiichtig geruhrt. Die zur Erreichung 
einer fadcnziehenden Lasung erforderliche Menge diesel' Zusatzmittel rich
tet sich natiirlich ganz nach del' Beschaffenheit del' zur Verfiigung Htehen
den Lasung. Gewahnlich genugen abel' 10% (auf ZelluloRc bercchnct). 

Pa te n ta ns PI' uc h: Verfahren zur Herstelhmg von KUnHtfadt>1l aUR 
Kupferoxydammoniakzelluloseliisung, dadurch gekennzeichnet, daB ge
wahnliche Kupferoxydammoniakzc lluloselOsung mit solchen ::->toffen ver
setzt wird, welche, wie rizinusolsaures Natriulll, Glyzerin odeI' Gelatine, 
die Zahigkeit del' Lasung erhohen, und daB die so erhaltene Mischung 
ohne Anwendung von KapillaJ'i'll und Druck versponnen wird. 

242. Hanauer Kunstseiderabrik G. m. b. H .• GroB-Allheim. Herstel
lung glanzender Zellulosegebilde aus Kupfel'oxydammo-

nia k ze II ulo se li:is u n ge n. 
D.R.P. 222873 Kl. 29b vom 31. V. 1908 (geloscht). 

Es ist hekannt, Zellulose zur Herstcllung von seidenahnliehen Faden 
und sonstigen glanzenden Gebilden aus ihren Kupferoxydammoniak-
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lOsungen mit Hille von Sauren, Laugen oder Salzen zu fallen. Die 
Koagulation beruht darauf, daB das Losungsmittel fiir die Kupfer
zrllulose, das Ammoniak, den zunachst fliissigen Gebilden entzogen wird. 

Es wurde nun gefunden, daB unter den Salzen diejenigen des Ammo
niaks in wiiBriger Lijsung besondrrs vortrilhaft wirkrll, und zwar im 
Hinne der folgenden Gleiehung: 

CU(OH)2(NHa)2 • C6H100" + (NH4)2S04 
= Cu' 4 (NHa) . S04 + CaHlO05 + 2 H 20. 

Sie treten also nicht nur, wie andere Salze, rein physikaliseh, sondern 
aueh ehemisch mit den zu koagulierenden viskosen Losungen in Wechsel
wirkung, indem sie den Faden bei der Koagulation sowohl das Kupfer 
als aueh das Ammoniak unter Bildung von Kupfertetraminsalzen ent
ziehen, die sich dureh Auswaschen mit Wasser, den gegebenenfalls nur 
wenig Essigsaure beizumischen ist, vollig entfernen lassen. Man erhalt 
auf diese Weise mittels indifferenter SalzlOsungen unmittelbar, ohne 
daB Ammoniakdampfe auftreten, kupferfreie Faden, die sonst nur mit
tels starker Sauren erhaltlich sind, und vermeidet dabei Hydrozellulose
bildung und Sprodewerden der Faden, die die Saurebader im Gefolge 
haben. Glanz und Festigkeit der gewonnenen Gebilde konnen dadurch 
erhoht werden, daB man sie in an sich bekannter Weise mit Lauge naeh
behandelt, indem man z. B. die auf die Spinnwalze aufgelaufenen Faden 
in konzentrierter, gegebenenfalls gekiihlter Lauge umlaufen laBt. 

Patentanspruch: Herstellung glanzender Zellulosegebilde aus 
KupferoxydammoniakzelluloselOsungen, dadurch gekennzeichnet, daB 
man diese nach der Formung in wiiBrige Losungen von Ammonium
salzen eintreten laBt. 

243. Hanauer Kunstseidefabrik G. m. b. H., GroB-Auheim. Vorrich
tung zur Herstellung von kiinstlieher Seide und iihnlichen 
Faden mit mehreren hintereinander angeordneten, in 

Badern laufenden Walzen. 
D.R.P. 233370 Kl. 29a yom 15. X. 1908 (geliischt). 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung, welche bei der 
Herstellung von kiinstlieher Seide und iihnlichcll Faden Verwendung 
findet, und bei der der herzustcllende Faden iiber mehrere hintereinander 
angeordnete, in Baderll laufende Walzen gefiihrt wird. Die Erfindung 
besteht in der Ausbildung der bei der Vorrichtung Verwendung findenden 
Fadenfiihrungswalzen als Haspel, deren Stabe ZUlli Teil als Schrauben
spindeln ausgebildet sind und auBer der Drehung um die Haspelaehse 
noeh eine Drehung um ihre eigene Achse erhalten. Hierdurch wird 
gegenii ber bereits bekannten ahnlichen Vorrichtungell der groBe Vorteil 
erreicht, daB der auf die Fiihrungswalzen geleitete Faden in einer cin
zigen Schicht, aber in mehreren nebeneinander liegenden Windungen 
aufgewickelt wird, ohne daB er jemals wahrend des Durchfiihrens durch 
die verschiedenen Bader von den Walzen abgenommen werden muB. 
InfoIgedessen wird ein ReiBen des Fadens wahrend seiner Behandlung 
in den verschiedenen Badern naeh Moglichkeit vermieden. Dies ist fiir 
die vorliegende Vorrichtung von besonderer Bedeutung, weil diese in 

15* 
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erster Linie fiir die Herstellung von Kunstseidefaden aus Kupferoxyd
ammoniakzellulose16sungen bestimmt ist, also fiir die Behandlung nasser 
Faden, bei der ein ReiBen der Faden sehr leicht eintritt, wenn man 
genotigt ist, den Faden wahrend seiner Fiihrung tiber die Walzen von 
diesen abzuheben. 

In der Zeichnung ist eine Einrichtung nach vorliegender Erfindung, 
soweit es zu deren Verstandnis notig ist, beispielsweise in einer Aus-

Fig. 173. 

fiihrungsform dargestellt. Fig. 173 ist ein AufriB und Fig. 174 ein 
GrundriB dieser. Fig. 175 ist eine Ansicht der Einrichtung in Richtung 
des Pfeiles in Fig. 173 gesehen. Fig. 176 zeigt eine Einzelheit. Die 

Fig. 174. 

Einrichtung besteht im wesentlichen aus mehreren hintereinander an· 
geordneten Trommeln, von denen in der Zeiehnung nur zwei dargestellt 
sind, und die bei der beispielsweise dargestellten Ausfiihrungsform naeh 
Art einer Kafigtrommel ausgebildet sind. Die Stabe 1 werden zweck
maBig aus Glas hergestellt. Jede der Trommeln tragt vier oder mehr 
Sehraubenspindeln 2 aus Glas, die nahe dem Umfang der Trommel
scheibe zwischen je zwei Stab en 1 angeordnet sind. Die Trommeln sind 
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in Lagern 3 auf die durchgehenden Schwellen 4, .5 gelagert und werden 
durch die iiber die Ricmenscheiben 8, 9, 10 laufenden Riemen 6, 7 in 
Umdrehung versetzt. Die GIasstabe 1 sitzen fest zwischen den Trommel
wanden 11, 12, wahrend die Schraubenspindeln 2 in diesen drehbar ge
lagert sind. Die Spindeln 2 erhalten ihre Umdrehung durch Zahnrad
chen 13, die auf dem aus der Ttommelwand 11 herausragenden Ende der 
Schrp.ubenspindeln 2 angeordnet sind. Um eine einmalige, sich selbst
tatig wiederholende Umdrehung der Schraubenspindeln 2 zu ermogliehen, 
sitzt auf der Langsschwelle .5 konzentrisch zur ersten Trommel ein 
Bogen 14, der auf seiner 1nnenseite eine Verzahnung 1.5 tdigt, und kon
zentrisch zur zweiten Trommel ein zweiter Bogen 17, del' auf seiner 
AuBenseite mit einer Verzahnung 18 verse hen ist. Die Teillinien der 
Verzahnungen entspreehen in ihren 
Langen dem Umfang des Teilkreises 
fiir die Zahnradchen, so daB bei 
einer einmaligen Drehung der Trom
meln durch Eingreifen der Zahn
radehen 13 in die Verzahnungen 1.5, 
18 die Spindeln je eineUmdrehung 
erhalten. 

Der Arbeitsvorgang beim Auf
wickeln der kiinstlichen Faden ist 
nun folgender: Der beispielsweise 
zu spinnende Faden 19, der aus Fig. 175. 

der Kapillare durch das Bad 20 (O}Zl 
gezogen wird, wird mit seinem 
Ende um die Spitze 21 des Reiters 
(Fig. 176) gewickelt. Nach einmali- Fig. 176. 
ger Umdrehung wird der Faden 19 
in eine Leitgabel 22 gelegt. Diese ist so eingesteIlt, daB der durch
hangende Teil des Fadens 19 jeweilig in die Nut der betreffenden 
Schrauhenspindeln 2 zu liegen kommt. Nach weiterer Umdrehung 
der Trommel kommt das Zahnradchen 13 der betreffenden Schrau
ben spindel in Eingriff mit dem Zahnradchen 1.5, wodurch das Zahn
rad und damit die Schraubenspindel eine Umdrehung von links nach 
rechts oder rechts nach links erhalten und dadurch die Sehrauben
spindel 2 den eingelegten Faden mitnimmt. Dadurch wird die Nut, die 
in der Ebene der Leitgabelliegt, wieder frei zur Aufnahme der folgenden 
Partie des Fadens. 1st nun die erste Trommel vollstandig bewickeIt, 
dann wird das Fadenende yom ersten Reiter weggenommen und auf den 
Reiter einer Spindel der zweiten Trommel in gleicher Weise befestigt 
und durch die Drehung dieser Trommel mitgenommen. -ober dieser 
Trommel ist nun auf der Langsschwelle 4 eine gleiche feststehende Fiih
rungsgabel 22 angebracht, die den glcichen Zweck hat wie die Fiihrungs
gabel tiber der Trommel 1. Der vollgewickelten erst en Trommel ent
sprechend muB der auf die zweite Trommel aufzuwickelnde Faden nun 
durch die Spindel von links nach rechts gefiihrt werden. Die Spindeln 
miissen demnach ebenfalls von links nach rechts bewegt werden. Dies 
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wird dadurch erreicht, daB auf dem bereits erwahnten Bogell 17 die 
Verzahnung 18 auBen angebracht ist. Schaltet man nun beliebig viele 
soleher Trommeln hintereinander, so kann ein aufgenommener Faden 
von beliebiger Lange durch mehrere Bader von Laugen und Spiilwasser, 
durch Trockentrommeln u. dgl. hindurchgefiihrt werden, ohne daB eine 
Unterbrechung bei der Fadenherstellung eintritt. Dabei werden aHe 
die obenerwahnten Nachteile vermieden. . 

Patentanspruch: Vorrichtung zur Herstellung von kiinstlicher 
Seide und ahnlichen Faden mit mehreren hintereinander angeordneten, 
in Badern laufenden Walzen, dadurch gekennzeichnet, daB als Fiihrungs
walzen Haspel Verwendung finden, deren Stabe zum Teil als Schrauben
spindeln ausgebildet sind und auBer der Drehung um die Haspelachse 
eine Drehung um ihre eigene Achse erhalten. 

244. Hanauer Kunstseidelabrik G. m. b. H., Grolk\uheim. Verfahre n 
z ur Herstell ung oxyzell ulosearmer Zell ulosegebilde a us 
k u pfertetraminsulfathaltigen K upferoxydam mo niakzell u-

loseli:is u nge n. 
D.R.P. 240242 Kl. 29b yom 30. V. 1908 (geloscht). 

Die zur Herstellung von kiinstlichem RoBhaar und Kunstseide die
nenden Kupferoxydammoniakzelluloselosungen muB man bei der Her
steHung, Aufbewahrung ulld Weiterverarbeitung kiihl halten, urn un
liebsame sti:irende Zersetzungen der Li:isungen und der darin enthaltenen 
Zellulose zu verhiitell. 

Es wurde festgestellt, daB diejelligen Kupferoxydammoniakzellu-
10se1i:isungen, ill den en sich Kupfertetraminsulfat in gesattigter oder 
nahezu gesattigtcr Lasung befindet, nicht nur ohne Schadigung Er
warmung vcrtragen, sondern sogar nach dem Erwarmen bei der Ko
agulation wertvoHere ZeHuloseprodukte als ohne Erwarmung liefern; 
denn die aus derartigen, erwarmt gewesenen Zclluloseli:isungen aus
geschiedenen Faden u. dgl. weisen einen geringeren Gehalt all OxyzeHu
lose und in Verbilldullg damit hi:ihere Fertigkeit auf. Mall muB jedoch 
bei der Erwarmung Sorge tragen, daB die Temperatur nicht zu hoch, 
d. h. nicht iiber 40-50° steigt, weil sonst wegen zu reich lichen Ent
weichens von Ammoniak eine vorzcitige Abscheidung von Zellulose ein
treten ki:innte. Zu 1001 eiller 20%igen Ammoniakli:isung werden 2,7 kg 
Kupfertetraminsulfat, 2,0 kg Kupfer in Form von Kupferhydrat und 
5 kg Baumwolle gegeben mid durch inniges Vermischen zur Li:isung ge
bracht. Die so hergestellte Zellulose1i:isung wird im geschlossenen GefiiB 
unter Riihren 4-5 Stunden auf 40-45° erwarmt. Nach der iiblichen 
Filtration ist sie spinnfertig und kann in bekannter Weise zu Faden 
verarbeitet werden. 

Pa te n ta ns pruch: Verfahrell zur Herstellung oxyzellulosearmer 
Zellulosegebilde aus kupfertetraminsulfathaltigell Kupferoxydammo
niakzellulose1i:isungen, dadurch gekennzeichnet, daB man mit Kupfer
tetraminsulfat gesattigte oder nahezu gesattigte Kupferoxydammoniak
zelluloseli:isungen vor oder wahrend der Verarbeitung erwarmtl). 

1) Vgl. hierzu Berl, Zeit~chr. f. angew. Chern. l!HO, S.987. 
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Nach Bechtel. 
245. Ph. B('cht('l, I1benstadt, Kr. Friedberg in Hessen. Verfahren zur 

Herstellung kunstlicher Faden aus Zelluloselosungen. 
D.R.P. 229711 Kl. 29b yom 8. VIII. 1909 (gelo8cht). 

Die Herstellung kunstlicher Faden erfolgt meist inder Weise, daG 
ZelluloselOsungen nach Filtration durch kapillare Mundstticke in 
geeigneten Koagulierungsmitteln versponnen werden. Es wurde nun 
gefunden, daG man diese Verfahren wesentlich dadurch verbilligen kann, 
daG man mcchanisch zerkleinerte Zellulose der ehemisch gelOsten Zellu
lose vor dem Verspinnen beimischt, wobei natiirlich die Zerkleinerung 
der Zellulose parallel zur Dicke des zu erzielenden Fadens laufen muG. 
Man spart dadurch erheblich an Losungsmittel. Man fiigt z. B. zu 100 g 
in Kupferoxydammoniak gcloster Zellulose 50 g mittels gewohnlicher 
in der Papierfabrikation vf'rwendeter MahlholHinder auf eine Faserlangf' 
yon O,3-0,fl mm zerkleinerter Sulfitzellulose unter stetem Ruhren. Da
mit lwine grof3eren Zellulosefasern in die Mischung kommen, treibt man 
die gemahlf'lw ZeIIulosf' vorher dureh ein geeignetes Metallsieh von ent
sprechendf'r MaHchenweite. Nach f'twa zweistiindigem Ruhren ist die 
Mischung, in del' sich dif' f'inzelnen Faserchen ausnehmend fein verteilen, 
~pinnfahig. Rie kann auf iihliche Weise durch etwa 0,5 mm weitf' 
Kapillarrohrehen V('fSpoI1lWIl und daIm wf'iter aufgearbeitet werden. 
Dif' Mengp df'r zu verwf'ndenden mf'chanisch zerkleinerten Zellulose 
richtf't sich nach clem Endprodukt, das erzielt werden solI. Dabei geben 
8elbst Losungen mit flO%, Zusatz und mehr noch vortreffliche :Faden. 

Pa te n ta ns pr uch: Verfahren zur Herstellung kiinstlicher Faden 
aus ZeIIuloselOsungen, dadurch gekennzeichnet, daG man den betref
fenden Iiisungen mechanisch zerkleinerte Zellulose zusetzt und dao; 
Gcmisch auf ubliche Weisc mittcls Kapillaren verspinnt. 

Nach Glanzfiden Akt.-Ges. 
246. G1anzfadell Akt.ien-Gesellschaft, Berlin. Verfahren zur Her
stellung von Zcllulosegebilden, wie Kunstseide u. dgl., aus 
Kupfcroxydammoniakzclluloselosungen mit Hilfe von Erd-

al kalichlorid badern. 
D.R.P. 241 683 Kl. 29b yom 16. V. 1909 (gelo8cht). 

E8 ist l)('kannt, Erdalkalichloridbader zum Ausfallen von Zellulose
gebilden aus Kupferoxydammoniakzelluloselosung zu benutzen 1), wo
mit man gegenuber dem fruheren Verfahren zur Fallung mit Hilfe von 
Alkalilaugen den Vorteil eines angenehmeren Arbeitens mit einem billi
geren Rohstoff erzielte. Bisher wurden indes stets verdunnte Erdalkali
chloridlOsungen vcrwendet, die aber den Nachteil zeigten, daG die damit 
ausgefallten Zellulosegebilde uberhaupt nicht in groGerem MaGstabe 
hergestellt werden konnten, weil beispielsweise der gesponnene Faden 
auf der Spinnwalze zusammengeklebt war. 

Es wurde festgestellt, daG dieser 'Obelstand dureh Verwendung einer 
gesattigten oder fast gesattigten ErdalkalichloridlOsung beseitigt werden 

1) Siehe S. :31:1, :.l27. 
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kann, und zwar in einem solchem MaBe, daB der Mehrverbraueh an Erd
alkalichlorid fiir die Bader gegeniiber dem damit erzielten besseren Er
zeugnisse gar nicht in Betracht kommt. Beispiel: Es wird aua porosem 
Chlorkalzium eine gesattigte Losung von etwa 34% CaCl2 hergestellt, 
die durch Filtrieren von den der Handelsware beigemischten Fremd
korpern getrennt wird. Diese Losung wird dann in iiblicher Weise als 
Fallbad fiir KupferoxydammoniakzelluloselOsungen angewendet, und 
die so erhaltenen Zellulosegebilde werden durch Wasehen mit Wasser 
und 2 % iger SalzsaurelOsung entkupfert und gereinigt. 

Pat en tan s p rue h : Verfahren zur Herstellung von Zellulosege
bilden, wie Kunstseide u. dgl., aus KupferoxydammoniakzeIlulose
losungen mit Hilfe von Erdalkalichloridbadern, dadurch gekennzeichnet, 
daB man als Fallbad gesattigte oder nahezu gesattigte Losungen 
verwendet. 

Nach Ditzler. 

247. G. Ditzler, Verviers, Belgien. Verfahren zur Gewinnung von 
Kunstseide, Filmen od.dgl. Produkten mittels einer ammo

nia kalische n K u pfero x ydze II uloselos u ng. 
D.R.P. 244510 Kl. 29b vom 25. I. 1911 (gelOscht), (Prior. Belgien vom 21. IV. 1910); 
brito P. 93361911 (The Palatine Artificial Yarn Company Ltd., Manchester). 

Es ist festgesteIlt worden, daB die nach den iiblichen Verfahren her
gesteIlten KupferoxydammoniakzelluloselOsungen sich in Beriihrung mit 
der Luft infolge der oxydiercnden Wirkung des Luftsauerstoffes auf die 
Zellulose verandern. Die auf diese Weise durch Sauerstoff oder irgend
ein anderes Mittel oxydierte und veranderte Zellulose erzeugt beim nach
herigen Fallen durch saure oder alkalische Mittel einen filmartigen, 
weniger zahen Niederschlag als Zellulose, die keiner oxydierenden Wir
kung ausgesetzt war. Dieser Umstand erklart iibrigens, weshalb Kunst
seidefaden oder Filme mit der Dauer der Lufteinwirkung auf die Zellu-
10selOsungen an Starke, Zahigkeit und Elastizitat betrachtlich verlieren. 
Um diese Ubelstande zu beseitigen, wird die Auflosung der Zellulose 
sowie aIle iibrigen MaBnahmen bis zur Fallung der Lasung unter Aus
schluB jeder Oxydation vorgenommen. Dies wird praktisch durch An
wendung cines Vakuums, cines neutralen Gases oder einer isolierenden 
Fliissigkeit erreicht. Man kann beispielsweise auf folgende Weise ver
fahren: Die Auflasung der ZeIlulose geschieht in einem geschlossenen 
Mischapparat, in welchen vorher ein neutrales Gas, z. B. Stickstoff, 
eingeleitet worden ist. Die auf diese Weise erhaltene Lasung wird dann 
bis zu ihrer FaIlung durch eine geeignete Fliissigkeit unter AusschluB 
aller oxydierenden Mittel, Z. B. in einer Stickstoffatmosphare oder unter 
einer Schicht von MineralOl oder Benzol, die die ZelluloselOsung isoliert, 
behandelt. AuBer den schon genannten Vorteilen bietet das Verfahren 
die Maglichkeit, die ZelluloselOsungen ohne Veranderung lange Zeit 
aufzubewahren. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Gewinnung von Kunstseide, 
Filmen od. dgl. Produkten mittels einer ammoniakalischen Kupferoxyd-
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zeIluloselOsung, dadurch gekennzeichnet, daB die Auflosung der ZeIlu· 
lose sowie aIle nachfolgenden MaBnahmen bis zur Flillung der Zellulose· 
losung unter AusschluB der Luft vorgenommen werden. 

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch ge· 
kennzeichnet, daB die ZeIluloselOsungen in einem Vakuum oder neutralen 
Gase, z. B. Stickstoff, hergestellt werden, worauf sie in einer neutralen 
Atmosphlire oder unter einer isolierenden Fliissigkeitsschicht weiter be· 
handel t werden 1 ). 

Nach Eck. 

248. Th. Eck, Lodz. Vorrichtung zur Herstel1ung von kiinst· 
lichen Faden, kiinstlichem RoBhaar usw. in ununterhroche. 

ne m Ar hei tsga nge. 
D.R.P. 300254 Kl. 29a vom 22. IV. 1913 (geloscht). 

Die Erfindung verfolgt den Zweck, die Herstellung der Kunstseide 
in der Weise zu vereinfachen, daB aIle Arbeiten bis zum Zwirnen auf 
nur einer Maschine im ununterbrochenen Arbeitsgange ausgefiihrt wer· 
den; sie bleibt im Prinzip bei der bisherigen Arbeitsweise des Spinnens 
auf Zylinder, nur mit dem Unterschiede, daB bisher der frisch koagu. 
lierte Faden auf einen Zylinder kreuzweise aufgewickelt wird, wlihrend 
er nach der Erfindung mittels einer zweiten geteilten Walze und mittels 
Fiihrungsrechens seitlich verschoben und gleichzeitig durch die che· 
mischen Bader usw. gefiihrt wird. Ais erlliuterndes Beispiel ist das 
Kupferoxydammoniakverfahren angefiihrt, die Vorrichtung kann aber 
auch fUr jedes andere Spinnverfahren gebraucht werden. Die gut fil· 
trierte KupferoxydammoniakzelluloselOsung gelangt unter Druck aus 
dem Hauptzuleitungsrohr a (Fig. 177) in den Spinnkopf b, woselbst die 
Losung aus einer Anzahl mit feinen Offnungen versehener Spinndiisen c 
in das warme alkalische Fallbad der Wanne d eingespritzt wird. DaR 
aus 12-20 Einzelfadchen bestehende Fadenbiindel wird mittels des festen 
Fadenfiihrers e auf die umlaufende Walze t gefiihrt. Der blaue, mit Lauge 
getrlinkte Faden wird in mehreren Windungen abwechselnd iiber die 
obere Walze t und unter die mit gleicher Geschwindigkeit umlaufende 
Scheibe l (Fig. 180) gefUhrt. Die Verschiebungen der Windungen nach 
der Seite hin vermittelt der mit Fiihrungszapfen versehene Rechen h; 
die Zapfen des Rechens trennen die einzelnen Windungen voneinander 
und halten den Lauf der Windungen an bestimmter Stelle fest. Der 
langere Gang des frisch gefallten Fadens an der Luft hat den Zweck, die 
Koagulation zu vollenden; die Weiterfiihrung der Koagulation kann' 
aber auch dadurch geschehen, daB der Faden mittels der Scheibe l in 
mehreren Windungen durch ein entsprechend starkes Flillbad nochmals 
gefiihrt wird, welches sich in einem Behalter unterhalb der Scheibe l 
befindet. Der geniigend koagulierte Faden wird nun mittels des Fiih· 
rungsrechens seitlich auf die Scheibe 2 verschoben, durchlauft im Kasten l 
(Fig. 178) Waschwasser (siehe i, Fig. 177) und wird von der drehbaren 

1) Vgl. hierzu Berl, Zeitschr. f. angew. Chem. 1910, S.987. 
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Walze g wieder auf die Walze f gefiihrt; ein zweiter Fiihrungsrechen :i 
verhindert das Zusammenlaufen der Fadenwindungen; bei HersteIIung 
z. B. von RoBhaar kann die Walze g durch einen GIasstab ersetzt werden. 
In den Kasten 1 (Fig. 178 und 180) flieBt bei E (Fig. 177 und 178) un
unterbrochen eine geringe Menge Wasser, welches dem Faden den groBten 
Teil der FiiJlfliissigkeit und Ammoniak entzieht; bei A (Fig. 177 und 178) 
flieBt das verdiinnte ammoniakhaltige FaIIbad in ein gemeinschaftliches 
Rohr k (Fig. 177) ab, es wird zur Riickgewinnung des Ammoniaks mitteIs 
Destillation beniitzt, darauf eingedampft und wieder in Gebrauch ge
nommen; durch Anordnung mehrerer solcher Waschkasten nebenein
ander kann die Ausbeute an Ammoniak und FiiJlbad weitergefiihrt 
werden. Zur Zersetzung des nur wenig Alkali mitfiihrenden, aus Kupfer-

Fig. 178. 

c 

:Fig. 177. Fig. 179. Fig. 180. 

zeIIulose bestehenden Fadens gelangt dieser seitlich verschoben in den 
aus zwei Abteilungen bestehenden, mit verdiinnter warmer Schwefel
saure gefiiIIten Kasten rn. In die Abteilung 4 (Fig. 17~) des Kastens rn 
flieBt bei E fortgesetzt die Saure tropfenweise ein, und durch cine Vber
laufoffnung U der Scheidewand nach der Abteilung 3, in welcher die 
Saure zum groBten Teil zur AuflOsung des Kupferhydrats und des vom 
Faden mitgefiihrten Alkalis verbraucht wird. Im Kasten 3 wird dem 
Faden das Kupfer fast ganzlich entzogen, und die aus diesem Kasten 
bei k1 (Fig. 177) abflieBende saure Losung von schwefelsaurem Kupfer 
wird zur Riickgewinnung des Kupfers beniitzt. Wie sich gezeigt hat, 
ist zur Entfernung des letzten Restes von Kupfer aus dem Faden eine 
gewisse Zeit erforderlich; man laBt deshalb den mit Saure getrankten 
Faden noch eine Anzahl Windungen mittels der Scheibe 5 durch die 
Luft gehen, bevor man ihn in den Waschkasten n einfiihrt. In die Ab
teilung 7 des Kastens n flieBt bei E fortlaufend eine groBere Menge 
Waschwasser, welches durch Uberlauf in die Abteilung 6 und von dort 
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iiberlaufend bPi A in den Kanal abflieBt; bereits in der Abteilung 6 
wird der Faden bis auf einen geringen Saurerest ausgewaschen, in der 
Abteilung 7 vollkommen rein gewaschen. Urn den Seidenfaden in ge
wiinschter Weichheit zu erhalten, geht er in der Abtcilung 8 des Kastens n 
(Fig. 178) durch Seifen16sung. Der nun von Kupfer und Saure ganzlich 
freie Seidenfaden wird schlieBlich zum Zwecke des Trocknens eben
falls windenformig mittels der Scheibe 9 (Fig. 180) an der Heizflache 
der Trockenplatte p vorbeigleiten gelassen, und zwar so, daB die erst en 
Windungen nur zum Teil an der Heizflache laufen, die letzten Win
dungen aber die ganze Flachenlange gleitend beriihren. Zur Erhohung 
des Glanzes erhalt der Faden wahrend des Vorbeigehens am Heiz
korper groBere Spannung durch groBeren Umfang der Walze t und der 
Scheibe 9 an dieser Stelle. Der trockene Faden gelangt iiber die Rillen
scheibe r auf die Spulvorrichtung 8; der Faden kann aber auch mittels 
Spinntopfe oder einer anderen Zwirnvorrichtung gleichzeitig gezwirnt 
werden. Die Anzahl Windungen, mit welchen der Faden die einzelnen 
Abteilungen durchlauft, richtet sich nach der Starke des Fadens, nach der 
Starke der Saure und nach der Lange des Verweilens des Fadens in den 
Badern bei i (Fig. 177); sie schwankt fiir jede Abteilung von 2-4 Win
dungen bei HersteHung von Kunstseide. Bei HersteHung von Kunst
roBhaar oder Seidenbandchen sind mehr Windungen erforderlich. Urn 
cine groBere Anzahl Windungen beim Sauern, Waschen und Trocknen 
auf mogIichst kleinem Raume umlaufen lassen zu konnen, wird zweck
maJ3ig so verfahren, wie es Fig. 179 zeigt. Die ('rste Fadenwindung a 
winl von Zapfen b des Fiihrungsrechens h CFig. 177 und 180) auf den 
schragliegenden Draht c geleitet, der ebenfaHs am Fiihrungsrechen 
befestigt ist; samtliche folgende Fadenwindungen werden dicht anein
ander gcrciht und laufen sich beriihrend nebeneinander, so daB sich aus 
einer Anzahl Faden ein Fadcn band d bildet; durch die schiefe Ebene 
dps Stabchcns c wird vcrhindert, daB die FRdenwindungen iibereinander 
laufen. Der letzte Faden e des Fadenbandes d lost sich von diesem leicht 
ab und wird in den folgenden Kasten iibergefiihrt. 

Patentanspriiche: 1. Vorrichtung zur HersteHung von kiinst
lichen Faden, kiinstlichem RoBhaar usw. in ununterbrochenem Arbeits
gange, dadurch gekennzeichnet, daB der koagulierte Faden in Win· 
dungen iiber sich drehende Walzen (t, g Fig. 177) und eine Anzahl sich 
gleichfaHs drehender Scheiben (1-9, Fig. 180) gefiihrt und durch 
Fiihrungsrechen (h, j Fig. 177) seitlich geleitet wird, wobei er der Reihc 
nach durch Behalter (l, m, n Fig. 178) mit verschiedenen Badern lauft, 
urn dann iiber eine Trockenplatte (p) und Rillenwalze (r) nach der 
Spulvorrichtung (8) zu gelangen. 

2. Vorrichtung zur Herstellung von kiinstlichen Faden nach An
spruch 1, besonders von dickeren Faden, z. B. RoBhaar oder Seiden
bandchen, dadurch gekennzeichnet, daB zwecks langerer Einwirkung 
der verschiedenen Bader und des Trockenkorpers eine groBere Anzahl 
Windungen iiber schragliegende Stabchen gefiihrt wird, urn die Win
dungen dicht aneinander in Form eines Bandes reihen zu konnen 
(Fig. 17!l). 
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Nach Schreiner. 
249. Frau K. Schreiner, Darmstadt. Verfahren zur Erzeugung 

kiinstlicher Fasern aus Zell uloselosungen. 
D.R.P. 322538 Kl. 29b vom 25. XII. 1917 (geliischt). 

Bekannt ist das Verfahren zur Erzeugung kiinstlicher Textilfaden 
durch Auspressen von Kupferoxydammoniakzellulose16sung aus weiten 
Offnungen in eine langsam wirkende Fallfliissigkeit und Ausziehen der 
anfangs dicken Faden wahrend ihres allmahlichen Erstarrens zu hoch
feinen Fasern1). Bekannt ist ferner das Verfahren zur Herstellung kiinst
licher glanzender Faden durch Auspressen von Kupferoxydammoniak
zelluloselosung aus feinen Offnungen in eine saure oder erwarmte Gas
oder Dampfatmosphare oder in eine solche, welche mit einem nebel
artig zerstaubten, die Zellulose ausfallenden Korper durchsetzt ist2). 

In diesem FaIle der Anwendung einer erwarmten Gasatmosphare handelt 
es sich um eine so weitgehende Erwarmung, daB der aus der feinen 
Offnung ausgepreBte Strahl sofort zum Erstarren gebracht wird, wah
rend bei der vorliegenden Erfindung, welche ein Streckspinnverfahren 
mit Kupferoxydammoniakzellulose16sung und gasformigem, langsam 
wirkendem Fallungsmittel zum Gegenstand hat, eine Erwarmung des 
Gasstromes in so geringem MaBe stattfindet, daB eine ganz langsame 
Entziehung des Ammoniaks vor sich geht. Dadurch wird es, ebenso wie 
im langsam wirkenden Fallbad, ermoglicht, den austretenden dicken 
Faden zu auBerster Feinheit auszuziehen, ehe er vollig erstarrt ist. 
Saure oder mit Saure durchsetzte Gase konnen daher bei dem vorliegen
den Verfahren nicht angewandt werden. 

Zur Ausfiihrung des Verfahrens empfiehlt es sich, die konzentrierte 
Kupferoxydammoniakzellulose16sung moglichst von iiberschiissigem Am
moniak in bekannter Weise zu befreien. Die Spinnoffnungen haben eine 
Weite von etwa 0,8 mm und stehen, zu einer Brause vereinigt, zweck
maBig jede einzeln am Ende eines Zapfchens oder Vorsprunges in Ab
standen von etwa 7 mm voneinander, damit die bei allmahlichen Beginn 
des Spinnens sich bildenden dicken Tropfen sich nicht beriihren konnen. 
Sobald diese Tropfen sich durch ihre Schwere 10s16sen, ziehen sie einen 
hochfeinen Faden hinter sich her und gelangen in ein Saurebad, in 
welches der Spinnzylinder mit seinem unteren Ende eintaucht. Dort 
werden die Faden mit einem Haken erfaBt und als Faserbiindel auf den 
Haspel aufgelegt. Der durch einen Ventilator bewegte Gasstrom tritt 
in den oben durch einen die Spinnbrause tragenden Deckel abgeschlos
senen Spinnzylinder seitlich oberhalb der Brause ein und verlaBt den 
Zylinder wieder seitlich am unteren Ende oberhalb des Saurebades. 
Zur Vermeidung von Gaswirbeln erfolgt der Ein- und Austritt des Gas
stromes durch ringformig um den Zylinder liegende Verteilungskammern. 
Der gebrauchte Gasstrom tritt dann in einen gut gekiihlten Rohren
kessel, wo sich die Feuchtigkeit niederschlagt und zugleich die Haupt
menge des Ammoniaks absorbiert wird. Dann wird ihm von neuem 
Feuchtigkeit und Wiirme zugefiihrt und er dient, vom Ventilator an-

1) Siehe S. 191. 2) Siehe S. 199. 
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gesaugt und nach den Spinnzylindern weiterbefordert, aufs neue zum 
Entziehen des Ammoniaks aus den Faden der ZelluloselOsung. Aus dem 
Kondensat des Kuhlkessels wird das Ammoniak und aus dem Saurebad 
das Kupfer wiedergewonnen. 

Wenn man als Gasstrom die atmospharische Luft verwendet, beob
achtet man bald einen verminderten Druck durch Verschwinden des 
Sauerstoffs, der von der alkalischen Zellulose aufgenommen wird. Zur 
Erzielung eines gleichmaBigen Spinnproduktes ist es daher geboten, 
den abgekiihlten Gasstrom durch einen Turm zu fiihren, in welchem mit 
bekannten Mitteln der Sauerstoff entfernt wird. 

Pa te n ta ns pruche: 1. Verfahren zur Erzeugung kunstlicher Fasern 
aus ZelluloselOsungen durch nachtragliches Ausstrecken aus wei ten 
Spinnoffnungen austretender dicker Faden, gekennzeichnet durch die 
Anwendung konzentrierter KupferoxydammoniakzelluloselOsung als 
Spinnflussigkeit und langsam wirkender gasformiger Fallungsmittel. 

2. Eine Ausfiihrungsform des unter 1 beanspruchten Verfahrens, 
dadurch gekennzeichnet, daB dieselbe Gasmenge ununterbrochen im 
Kreislauf benutzt wird, indem man ihr nach ihrer Benutzung das Am
moniak entzieht und sie dann wieder von neuem verwendet. 

3. Bei den unter 1 und 2 beanspruchten Verfahren die Anwendung 
der von Sauerstoff moglichst befreiten atmospharischen Luft als gas
formiges Fallungsmittel. 

Nach Kitsee. 
250. I. Kitsee~ Philadelphia, Pa. K unstseide. 

Ver. St. Amer. P. 1457977 vom 5. VI. 1923, angem. 25. X. 1921. 

Man lost mittels naszierenden Ammoniaks und Kupfer Zellulose
fasern zu einer viskosen Masse und verspinnt sie in koaguliertem Zu
stande zu Faden mittels Spinndusen, die eine Einheit darstellen und 
den Zutritt der Luft zu den Faden wah rend ihrer Herstellung nicht 
gestatton. 

Nach Lauffs. 
251. Dr. A. Lauffs, Diisseldorf. Verfahren zur Herstellung von 

Kunstseide und Stapelfaser. 
D.R.P. 322 141 Kl. 29b vom 3. XII. 1918. 

Bei der Herstellung von Kunstseide und Stapelfaser ist es bisher noch 
nicht gelungen, Produkte von vollkommener GleichmaBigkeit zu er
halten. Es lassen sieh vielmehr selbst unter den unter ganz gleichen 
Bedingungen und gleichzeitig gewonnenen Spinnfaden vielfaeh sehr 
erhebliehe Untersehiede in der Festigkeit, Elastizitat, Porositat, Dehn
barkeit, Glanz usw. feststellen. Wenn nun auch diese Untersehiede meist 
ohne besondere Hilfsmittel nicht wahrnehmbar sind, so spielen sie doeh 
eine ganz bedeutende Rolle und geben zu maneherlei Dbelstanden 
AnlaB. So ist es z. B. fast nie moglieh, Waren oder Garne aus Kunstseide 
oder Stapelfaser ohne weiteres in hellen und empfindliehen Farben aus
zufarben, weil man fast ausnahmslos sehr ungleiehe, wertlose Farbe-
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partien erhalt. Schon lange ist danaeh gestrebt worden, die Gleich
maBigkeit der Gespinste zu erhOhen. Besonders ist bei der Herstellung 
der zu verspinnenden Viskoselosungen nichts unterlassen worden, was 
die dauernde GleichmaBigkeit der ehemisehen Zusammensetzung und 
des Lusungszustandes verbessern konnte. Diese Bemiihungen haben 
jedoeh nieht zu dem gewiinsehten Erfolge gefUhrt. Vielmehr hat sieh 
ergeben, daB die Ursaehe der UngleiehmaBigkeit nieht auf UnregelmaBig
keiten in der zu verspinnenden Losung zuriiekzufiihren ist, sondern 
auf einstweilen noch sehr wenig erforsehte kolloidchemisehe Vorgange, 
die bei der dureh das Erstarren der Spinnfaden herbeigefiihrten Ver
anderung des Losungszustandes vor sieh gehen. Zweifellos spielt hierbei 
die zum Fallen der ViskoselOsung benutzte Fliissigkeit und die ihr zu
gesetzten oder zufalIig darin enthaltenen Bestandteile eine auBerordent
lieh groBe Rolle. Nimmt man die Fallung z. B. mit destilliertem Wasser 
vor, so zeigt das erhaltene Gespinst eine erheblieh groBere GleichmaBig
keit, als wenn die Fallung mit gewohnliehem Leitungs- oder Brunnen
wasser gesehehen ware. Andererseits werden aber gerade durch die 
Verwendung harten Wassers die Eigensehaften der Gespinste aueh 
giinstig beeinfluBt. Jedoeh ist es wieder durehaus nieht gleiehgiiltig, 
welcher Art die hartmachenden Bestandteile des zu verwendenden 
Wassers sind. 

Versuehe haben nun ergeben, daB es hauptsaehlieh der doppelt
kohlensaure Kalk, also im wesentliehen die sog. temporare Harte des 
Wassers ist, worauf die UngleiehmaBigkeit der Gespinste zuriiekgefiihrt 
werden muB. Entfernt man die genannte ehemisehe Verbindung aus 
dcm 'Vasser, so zeigt die verblcibende Kalkmcngc cine erhcblieh weniger 
nachteilige Wirkung, die sich durch gecigncte Zusatze noch weiter herab
set zen laBt. Die Entfernung des doppeltkohlensauren Kalkes laBt sich 
auf irgendeine der bereits bekannten Arten, z. B. durch Sodazusatz, 
durch Koehen, durch Filtration mit Kolonnenapparatcn, oder auf man
nigfache andere Weise bewirken. Praktisch besonders erfolgreich sind 
diejenigen Verfahren, bei denen ein Zusatz von Chemikalien vermieden 
und die Reinigung lediglieh auf mechanisehem Wege vollzogen wird. 
Ais Zusatze, die geeignet sind, die schadlichc Wirkung des noeh ver
bleibenden Kalkes (bleibende Harte) zu mildern, wurden lOsliche 
organische Verbindungen festgestellt. Vor allem kommen die in Fall
badern fUr Kupfer- oder Viskoseseide bereits benutzten Zuckerarten, 
Glyzerin, losliche Starke und ahnliche Stoffp ill Betraeht. Die giinstige 
·Wirkung, selbst bei einer sehr geringen Zusatzmenge von 1/]00 bis 1/10 %, 
zeigt sieh schon in der nieht unmerklieh grof3eren Intensitat der blauen 
Farbe der benutzten Fallungsfliissigkeit im Kupferoxydammoniakver
fahren. Das Kupfer wird also schneller und griindlieher entfernt, als es 
ohne die genannten Zusatze der Fall ist. 

Patentansprueh: Verfahren zur Herstellung von Kunstseide und 
Stapelfaser, dadureh gekennzeiehnet, daB das zur Fallung zu benutzende 
Wasser dureh Reinigung von einem Teile des Kalkes befreit und die 
naehteilige Wirkung der noeh verbleibenden Kalkmenge durch den 
Zusatz loslicher organiseher Verbindungen gemildert wird. 
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252. Dr. A. LauUs, DUsseldorf. Rinnenanordnu ng fur K unst
seidenherstell u ng. 

D.R.P. 345693 Kl. 29a yom 30. IV. 1920. 

Bci d '1' Kunst eidcnh r teJlung werden di von der pinnmasehine 
konllllcndclI F aden dUl'ch schrag a n t eigemle Rinn · n geleitet, die lIeuen · 
eillandcl' 1\,\1 eincm hin lind hel' uewegli hen TraabaLken befe. tigt sind, 
und in dcnen de ll Faden von oben cin Flu igkeit entgegen. trOmt. 
B i den b kannt n Einrichtung n diesel' Art -ind die uhrungsrinnen 
sowie das Zul itung ['ohr fiil' die Flussigkeit stets mehr . 
od I' weniger frei]jegelld am Tragbalken b festigt~ :und jede ~ 
Rinn i t durch in be onderes, ebenfall fl'eihegend, LJ 

~ 
a 10 {L 

Fig. 1 2. Fig. 1 1. 

dunnes Verbindungsrahrchen an das Zuleitungsrohr angeschlossen. Die 
Folge davon ist cine au13erst leichte Verletzbarkeit dieser meist aus 
Zelluloid bestehenden Rinnen und Rohre, so da13 die ganze Anlage gegen 
mechanische Beschadigungen sehr empfindlieh und leicht Betriebs· 
storungen ausgesetzt ist. 

Dieser Mangel wirel gema13 vorliegender Erfindung dadurch vcr· 
mieden, daB die Ftihrungsrinnen auf dem gra13ten Teil ihrer Lange im 
Tragbalken eingebettet und unter Vermeidung besonderer Verbindungs. 
I'uhrchell unmittelbar an das zweckmiWig ebenfalls cingebettcte Zu
leitungsrohr angeschlossen sind. Zur Haltung der Rinneu in ihrer Ein. 
hettung werden dabei vorteilhaft Bogenstticke benutzt, die glcichzeitig 
das Einlegen del' Faden in die Rinnen erleichtern und etwa :;eitlich aus
tretende Faden wieder selusttatig in die Rinnen zuriickfUhren. Um trotz 
del' ('twa mit diesel' npuen Konstruktion verbundenen Gewichtsvel'
mehrung die fUr die Hin. und Herbewegung des TragbalkeJls erforder· 
licht' Kraft gpring zu halten, i:;t del' Tragbalken unter Vermeidung del' 
sonst iiblichen SchlittenfUhrung zweckmaBig schwingbar angeordnet. 
Auf diese Weise wird eine au13erst betriebssichere und haltbare sowie 
trotzdem leicht bewegliche Rinnenanol'dnung geschaffen, die zugleich 
eine sichere Fiihrung del' Faden gewahrleistet, da ein Verbiegen aus
geschlossen ist. Dazu kommt noch del' weitere Vorteil, daB infolge del' 
sicheren Einbettung del' Zelluloidteile deren Wand starke geringel' ge· 
haltcn werden kann als gewahnlich und damit eine wesentliche Ersparnis 
an diesem teueren Werkstoff erzielt wird. 

Auf der Zeichnung ist del' Erfindungsgegenstand in einem Ausfiih
rungsbeispiel dargestellt, und zwal' zeigen Fig. 181 das cine Ende del' 
Rinncnanordnung in Vordcransieht, teilwcisc im Schnitt nach A-A del' 
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Fig. 182, Fig. 182 einen Querschnitt der Rinnenanordnung nach B-B 
der Fig. 181. Es sind a und b zwei Langsbalken, die zusammen den 
eigentlichen Tragbalken bilden, auf dessen nach vorn schrag geneigter 
Oberflache die Fiihrungsrinnen c fiir die Kunstseidenfaden sieh befinden. 
Unterhalb der Rinnen befindet sich an deren hoherliegendem Ende in 
einer entsprechenden Aussparung des Balkens b ein durchgehendes 
Rohr g, das als Zuflul3leitung fiir die Behandlungsfliissigkeit dient, und 
an welches die einzelnen Rinnen unter Freilassung einer kleincn Durch
laBoffnung angeklebt sind. An ihrem oberen Ende sind die Rinnen c 
mit einem umgebordelten Rande versehen, der ein Abrutschen der 
Rinnen nach unten verhtitet und dadurch die Klebstelle entlastet. 
AuBerdem sind zwischen den einzelnen Rinnen PaBstiicke d auf dem 
Tragbalken so eingeschoben, daB dadurch die Rinnen seitlich vollstandig 
eingebettet sind. Die oberen Rander der Rinnen sind etwas nach auBen 
umgebogen, so daB sie etwas tiber die zu ihrer Einbettung dienenden 
PaBstiicke d greifen, und dariiber sind zwischen den einzelnen Rinnen 
Bogenstiicke f angeordnet, welche sich mit ihren auBeren Enden auf die 
Rinnenkante stiitzen und dadurch den Rinnen in ihrer Einbettung einen 
festen Halt gewahren. Die Bogenstiicke f dienen auBerdem dazu, etwa 
aus den Rinnen seitlich austretende Faden selbsttatig wieder in diese 
zuriickzuleiten. Die Paf3stiicke d und Bogenstiicke f sind durch nicht 
mitdargestellte Schrauben oder andere geeignete Mittel auswechselbar 
mit dem Tragbalken verbunden, so daf3 sie beim Schadhaftwerden einer 
Rinne oder Klebstelle leicht entfernt und die betreffenden Leitungsteile 
freigelegt werden konnen, ohne daf3 die iibrigen Teile der Rinnenanord· 
nung dadurch beriihrt werden. An den Enden des Tragbalkens sind 
Gelenke h angebracht, mittels deren die ganze Einrichtung durch eine 
Stange k an einem festen Gelenk i schwing bar aufgehangt ist, so daf3 
dadurch die erforderliche Hin- und Herbewegung in der Langsrichtung 
des Tragbalkens ohne groBen Kraftverbrauch ermoglicht ist. Der Trag
balken, die Paf3stiicke und Bogenstiicke konnen zweckmaf3ig aus Holz, 
gegebenenfalls aber auch aus anderem geeigneten Material bestehen 
oder mit einem passenden Oberzug versehen sein. 

Pa te n ta ns priiche: 1. Rinnenanordnung fiir Kunstseidenherstel
lung, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Fiihrungsrinrien (c) in den Trag
balken (a) eingebettet und ohne besondere Verbindungsteile an das 
ebenfalls mit eingebettete Zuleitungsrohr (g) angeschlossen sind. 

2. Rinnenanordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf3 
die seitlichen Einbettungsteile (d) fiir die Rinnen auswechselbar am 
Tragbalken befestigt sind. 

3. Rinnenanordnung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch zwi
schen den einzelnen Rinnen oberhalb derselben angeordnete Bogen
stucke (f), die das Einlegen der Faden in die Rinnen erleichtern und mit 
ihren Enden die Rinnenkante ubergreifen und dadurch die Rinnen in 
ihrerEinbettung festhalten. 

4. Rinnenanordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Tragbalken in seiner Langsrichtung schwingbar angeord
net ist. 
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253. Dr. A. Lauffs, Dusseldorf. Vorrichtung zur Herstellung von 
K u nstseide. 

D.R.P. 362635 Kl. 29a vom ll. VII. 1920. 

Die Erfindung bezieht sich auf solche Vorrichtungen zur Herstellung 
von Kunstseide, bei denen die aus der Spinnvorrichtung austretenden 
Faden dureh eine querbewegliche Fiihrungsrinne dem Haspel zugeleitet 
und in der Rinne von einer Behandlungsfliissigkeit bespiilt werden. 
Wahrend bei den bekannten Vorriehtungen dieser Art die Fiihrungsrinne 
nach der Spinnvorrichtung zu geneigt ist und die Behandlungsfliissig
keit dementsprechend im Gegenstrom an den Faden entlang nach der 
Spinnvorrichtung abflieBt, ist gemaB der Erfindung die Neigung der 
Rinne so gewahlt, daB ein wesentlicher Teil der Behandlungsfliissigkeit 
die Faden illl Gleichstrom bespiilt, und die Rinne ist dem Haspel gegen
iiber so angeordnet, daB die Behandlungsfliissigkeit aus der Rinne auf 
die jeweils darunter befindlichen Garnlagen des Haspels niederflieBt. 
Durch diese Anordnung wird eine besonders wirksame Behand
lung der Faden mit der Fliissigkeit erzielt und dam it die Leistungs
fahigkeit der ganzen Vorrichtung gesteigert. Zugleich wird die Giite 
der Faden in bezug auf GleichmaBigkeit wesentlich erhOht. (1 Zeich
nung.) 

254. Dr. A. Lauffs, Dusseldorf. Streckspinnverfahren zur Her
stell ung von K unstseidenfaden. 

D.R.P. 388709 Kl. 29b vom 30. X. 1920; schweiz. P. 102712. 
Bei der bekannten Herstellung von Kunstfaden nach dem Streck

spinnverfahren werden die aus der Spinndiise austretenden Faden zu
nachst durch eine Fallfliissigkeit und im AnschluB daran durch eine 
Hartefliissigkeit geleitet. Die Behandlung mit der Hartefliissigkeit 
geschieht dabei in einer Rinne, welche in der Querrichtung hin- und 
herbewegt wird und dadurch gleichzeitig als Fadenfiihrer zum Auf
wickeln auf den dahinterliegenden Haspel dient. Die Streckung der 
Spinnfaden findet demnach fast ausschlieBlich in der Fallfliissigkeit 
statt, wahrend gleich darauf die Faden unter Durchlaufen eines nur 
kurzen Luftweges in der Hartefliissigkeit zur Erstarrung gebracht 
werden. 

Die vorliegende Erfindung besteht in der Hauptsache darin, daB der 
zwischen Einwirkung der Fallfliissigkeit und Hartefliissigkeit von den 
Faden durchlaufene Luftweg erheblich und zwar auf mindestens die 
gleiche oder eine graB ere Lange ausgedehnt wird, die die Faden in der 
Fallfliissigkeit durchwandern. Dadurch wird einerseits die Streckung 
und die Fadendicke viel gleichmaBiger als bisher, andererseits wird auch 
eine weit graBere Streckung als bisher ermaglicht, ohne daB ein Zer
reiGen der Faden eintritt. Die einzelnen Fasern des Biindels werden 
deshalb viel diinner und glanzender, so daB auch der aus dem Biindel 
gebildete Gesamtfaden ebenfalls glanzender und geschmeidiger und 
damit seidenahnlieher wird als bisher. Die Behandlung mit der Harte
fliissigkeit geschieht dabei zweckmaBig erst beim oder naeh dem Auf
laufen des Fadens auf den Haspel, so daB die bisherige komplizierte und 

S ii v ern, Die kiinstlicbe Seide. 5. Aufl. 16 
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teure Rinnenanordnung iiberflussig wird und durch einen gailz einfaehen 
Fadenfuhrer ers tzt werden kann, wahreild die Zufiihrung d r Hli.,rte
flii igkeit dureh ein Rohr unmitt Ibar auf die Fadenlagen d . Ha p 1 
erfolgt. Die Anordnung die e' Robres kann vort ilhaft 0 rIol en, 
daB es unterhalb de auf den Haspel auflaufenden Faden tran e Ii t, 
so daB der Fad n er t, naehdem r bereit nahezu dell ganzell Hasp I
umfang durchlauf n hat, von d m au dem Rohr austretenden Harte
flUs igkeitsstrahl g tro£f n wird. 

In Fig. 1 3 i st eine zut' Au iibung d s V rfahtens diel ende or· 
riehtung in ihl' 11 we,'entliehcll 'rei lell 'chemati eh a l Ausfiihl Ul s· 
bei piel dargesteUt. E ' ist Ct das Zufuhrullg,Tohr iiil' di pinllfliissigkeit, 
welche au del' 'pinndii 'e b in dell die Ftillilii 'sigk it enthaltend n 

a Zylindel' c eintritt und aus die' min F I'm ein Fade11biind I d 
mittel de Ha pel I a bg zogen wird . a Fad nbiindel wird 
dabei urn einen lasstab I dUl'eh das fe te Filhrungsauge g und 
dann durch ein zw it s Flihrungsaug h g Ii , w I h s auf 

('ine que,. zur Fad nri htung 
bin- und herbew gten Leistei 
befestigt ist und dadurch d en 
Fad n 0 Wilr ,daB r sich 
in del' g -wlin chten W i e 
(Kr uzwicklung) auf den 
Ha p 1 aufwickelt. Durch 
den Zug des Ha, p I s w rden 
die zahschleimigen, nooh 
ni ht vollig er-hart ten Faden 
inel' starkell tl' kung un· 

tel'wor-icn u nd zu gl'oBel' ein. 
Fig, 183, heit au gezogcn, bevot' ie 

mi d -r H arteflil igkeit in 
Beriihrung kommen. Zur Zufiihl'Ung d r Hartefiii . jO'keit i t in in
faches Rohr Ie vorges hen, w Iches ob rhalb de Haspels odeI' unterhalb 
des auf dies n auflaufenden Fadenbiindel ang ordnet und mit seitliehen 
Offnungen versehen i t, aus dem die Hal'teflii, igk it auf di Fadelliagen 
de Haspels herabflieBt. Die Hartefliissigk it wirkt al 0 erst auf die 
Faden ein, nachdem diese yom Haspel au£genommen ·ind . - 1m eg n -
atz zu den bekannten Stl'eck 'pinneinriehtungell, bei denen di Hli.rte

flli ssigkeit gleieh beim Pa ieren d el' Fad nfuhr l' hint I' d m la stab I 
auf di Faden inwirkt, kommt ie bei del' vorlieg nd n Einriehtullg 
erst naeh d m ufwi keln des Fadens auf d n Ha pel zur Wirkullg. 
Da-dureh wird die ungehartete, unter tl' kspa)1nung ,tehend Fad n
hinge ganz Cl'heblich vergroBert und ine vi('l b ssere Ware el'zielt, Ollll(' 
daB die Abmes. ungcn d el' ganzen VOlTiehtung n vPI'gl'oBert werdt'll. 
Die Einrichtung wird viclmelll' we 'entlieh einfa ·her, da die bi .. heri O't' 
ko. t pi lige Rinnenanordnung fol'tfli.llt. ' h liel3lieh 1. t auch dip Art" 
wie bei del' vorli g nden Eimiell ling die Har,t flii ssigkeit mit d ell :Faden 
in BeriihrunO' o-ebra '}It wiru , \'ort ilhafter als in del' sonst ii blich II Rinn , 
da bei der vorlieg nden Einri htull O' eli ad n ni ht so plotzlieh mit 
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der gesamten Harteflussigkeit in Beruhrung kommen und dadurch ein 
Zusammenkleben der einzelnen Fasern weniger leicht stattfindet. Die so 
hergestellten Faden haben deshalb eine viel geringere Starrheit und zeich. 
nen sich durch weiche und glanzende, seidenahnliche Beschaffenheit aus. 

Patentanspruche: l. Streckspinnverfahren zur Herstellung von 
Kunstseidenfaden, dadurch gekennzeichnet, daB die unter Streckung 
stehenden Faden nach Verlassen der Fallflussigkeit einen mindestens 
ebensolangen Luftweg wie in der Fallflussigkeit durchlaufen, bevor sie 
mit der Harteflussigkeit in Beriihrung gebracht werden. 

2. Streckspinnverfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Faden erst auf dem Haspel mit der Hartefliissigkeit behandelt werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Hartefliissigkeit zwischen dem Haspel und dem auf diesem auf
laufenden Fadenstrang zugefiihrt wird. 

4. Vorrichtung zur Ausiibung des Verfahrens nach Anspruch 1-3, 
dadurch gekennzeichnet, daB an Stelle der sonst iiblichen, von dt'r 
Hartefliissigkeit durchstromten Rinne einfache Fadenfiihrer angeordnet 
sind. 

Nach Wagner und Zellstoff-Verwertungs-Akt.-Ges. 
255. A. Wagner nnd Zellstoff-Verwertnngs-Akt.-Ges., Pirna a. E. Vor. 

richtung zur Herstellung von Kunstseide. 
D.R.P. 357423 Kl. 29a vom 14. XII. 1920. 

Faden aus KupferoxydammoniakzelluloselOsung werden bekanntlich 
zwischen Spinntrichter und Aufwickelvorrichtung abgesauert. Die Vor· 
richtung besteht aus einer Rinne mit ZufluB der Saure. Form und 
Stellung der Rinne ist von wesentlichem EinfluB auf dic GleichmaBigkeit 
des Fadens. Es hat sich gezeigt, daB jede Reibung des feuchten, emp
find lichen Fadens von groBem Nachteil ist. Der Zweck der Erfindung 
ist, daB der nasse Faden auch wahrend des Durchlaufens durch die 
Rinne keiner nennenswerten Reibung ausgesetzt wird. Die mulden
fOrmige Rinne ist auf einem Rohr befestigt, welches durch einen Schlitz 
an der Befestigungsstelle der Rinne auf dem Rohr die Saure zutreten 
laBt. Urn in der Rinne eine hochflieBende Fliissigkeitssaule zu haben, 
ist am unteren Ende der Rinne, also an dem der Spinnseite zugeneigten 
Teil, ein Steg angebracht, der die abflieBende Flussigkeit staut. 

Patentanspruch: Vorrichtung zur Herstellung von Kunstseide 
mittels einer in der Absauerungsrinne hochflieBenden Flussigkeitssaulc, 
dadurch gekennzeichnet, daB am unteren, der Spinnseite zugeneigten 
Teil der Rinne ein die abflieBende Fliissigkeit stauender Steg angeordnet 
ist. (2 Zeichnungen.) 

Nach Hoelkenseide G. m. b. H. und Hoelken. 
256. Hoelkenseide G. m. b. H., Barmen. Vorrichtung z ur Herstel

lung von Kunstseidenfaden. 
D.R.P. 361 970 Kl. 29a vom 8. II. 1921. 

Gegenstand der Erfindung ist eine Vorriehtung zur Herstellung von 
KunsHaden, bei welcher an Stelle der sonst iiblichen von der Harte-

16* 



244 Herstellung aus Kupferoxydammoniakzellulose. 

flussigkeit durchstromten, querbeweglichen Rinne einfache Faden. 
fuhrer benutzt werden. 

Die Erfindung besteht darin, daB der Fadenfiihrer um eine oberhalb 
des Fadens quer zu diesem liegende Achse schwingbar gelagert ist. Der 
Fadenfiihrer kann dabei zweckmaBig die Gestalt eines U oder V be· 
sitzen, dessen seitlich abgebogene obere Schenkelenden als Lagerzapfen 
ausgebildet sind. Durch diese Anordnung wird auf einfache Weise eine 
gewisse Nachgiebigkeit in der Abzugsrichtung des Fadens und damit 
eine weitgehende Schonung des noch nicht erharteten empfindlichen 
Fadenbiindels erzielt, andererseits wird durch diese Ausbildung des 
Fadenfiihrers auch ein leichtes Herausnehmen und Wiedereinlegen des 
Fadenbiindels in das Auge des Fadenfiihrers ermoglicht. SchlieBlich 
wird durch diese Ausbildung noch eine zuverlassige Fiihrung des Fadens 

f 

C 
·1· 

A bei der bekannten Querbewe. 
I gung zur Erzielung der ge· 
if wiinschten Kreuzwicklung 

f a. 
b 

beim Aufhaspeln des Fadens 
erreicht. In Fig. 184 ist der 
Erfindungsgegenstand in Vor. 
deransicht und in Fig. 185 
in Seitenansicht im Schnitt 
nach AA von Fig. 184 darge. 
stellt. 

Fig. 184. Fig. 185. Es ist a der aus einem 
runden Glasstab oder anderem 

geeigneten Stoff bestehende eigentliche Fadenfiihrer, welcher in Ge· 
stalt eines V oder U gebogen ist und an seinem Grund den noch 
nicht vollig erharteten und daher wenig widerstandsfahigen Kunst· 
faden b enthalt. Die oberen Schenkelenden c des Fadenfiihrers a sind 
seitlich abgebogen und dienen als Lagerzapfen, mittels deren der 
Fadenfiihrer in den Schlitzen d der zu beiden Seiten angeordneten 
Lagerkorper t schwingbar gehalten ist. Das ganze Lagergestell mit 
dem Fadenfiihrer wird in bekannter Weise quer zur Fadenrichtung 
hin. und herbewegt, um das Aufwickeln in der gewiinschten Kreuzform 
auf dem Haspel zu bewirken. 

Patentanspriiche: 1. Vorrichtung zur Herstellung von Kunst· 
seidenfaden (b), dadurch gekennzeichnet, daB der an Stelle der sonst 
iiblichen Rinne verwendete Fadenfuhrer (a) um eine oberhalb des 
Fadens quer zu ihm liegende wagerechte Achse (c) schwingbar gelagert 
ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Fadtmfiihrer eine V-ahnliche Gestalt besitzt, deren abgebogene Ober
schenkelenden als Schwingzapfen dienen. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Fadenfiihrer mit seinen Sehwingzapfen in offenen Lagern ruht, 
aus denen er zwecks Reinigung und Auswechslung herausnehm
bar ist. 
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257. Hoelkenseide G. m. b. H .• Barmen. Streckspinnverfahren zur 
Herstellung yon Kunstfaden. 

D.R.P. 397 :340 Kl. 29b VOID 7. III. 1922,·Zus. z. D.R.P. 388709. 

Wahrend hei dem im Hauptpatentl) dargestellten Ausfiihrungs
beispiel der Weg und damit auch die Zeit, welche zwischen dem Ver~ 
lassen des Spinnzylinders und der Einwirkung der Hartefliissigkeit liegt, 
auf etwa das Zwei- bis Dreifaehe der sonst iiblichen Ausfiihrung ver
groBert ist, wird gemaB der Zusatzerfindung dieser Weg bzw. die Zeit 
noch weiter urn ein Vielfaches vergroBert und dadurch die Einwirkung 
der Hartefliissigkeit auf den Faden verzogert. Dadurch wird erhohte 
Feinheit, GleichmaBigkeit und Festigkeit des Fadens erzielt. 

Diese weitere Verzogerung in der Einwirkung der Hartefliissigkeit 
auf den Faden kann beispielsweise dadurch erreicht werden, daB der 
zwischen Spinnzylinder und Haspel liegende Fadenweg we iter ver
langert wird und zwar in der Weise, daB der Faden vor dem Auflauf auf 
den Haspel mehrfach hin- und herbewegt wird, sei es in der Luft oder 
einem anderen Medium, welches keine wesentliche erstarrende Wirkung 
auf den Faden ausiibt. Auf diese Weise liWt sich leicht eine VergroBerung 
des Fadenweges erzielen, ohne daB eine VergroBerung des Raumbedarfs 
fiir die Maschine selbst erforderlich ist. Anstatt durch eine VergroBe
rung des Fadenweges kann die erstrebte Vcrzogerung in der Einwirkung 
der Hartefliissigkeit auch dadurch bewirkt werden, daB die Faden 
nicht schon beim Aufwickeln auf den Haspel fertig mit der Hartefliissig
keit behandelt werden, sondern daB der Haspel zunachst voll mit noch 
nicht oder doch nur unvollkommen erharteten Faden bewickelt, darauf 
noch einige Zeit, z. B. mehrere Minuten und langer, in diesem Zustande 
aufbewahrt und dann erst mit der Hartefliissigkeit in Beriihrung ge
bracht wird. SchlieBlich kann die Erhartung der Faden auch noch in 
der Weise verzogert werden, daB man die Hartefliissigkeit, welche bisher 
beispielsweise aus verdunnter Schwefelsaure von etwa 3,5 Be = 4% 
bestand, in einer ganz wesentlich groBeren Verdiinnung und dafur desto 
langer auf die Faden einwirken laBt. 

Pa te n ta ns pruche: 1. Streckspinnverfahren zur Herstellung von 
Kunstfaden nach Patent 388709, dadurch gekennzeichnet, daB der 
zwischen Spinndiise und Einwirkung der Harteflussigkeit liegende Weg 
bzw. die Zeit noeh we iter urn ein Mehrfaches verlangert wird. 

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch ge
kennzeichnet, daB zwecks VergroBerung des Weges der Faden zwischen 
dem Verlassen des Spinnzylinders und dem Aufwickeln auf den Haspel 
in mehrfachen Windungen hin- und hergefiihrt wird. 

3. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch ge
kennzeichnet, daB zur VergroBerung der Zeit der Faden ohne vorherige 
oder gleichzeitige Behandlung mit der Harteflussigkcit zunachst auf den 
Haspel fertig aufgewickelt und dann nach Einschaltung einer langeren 
Zwischen zeit erst mit der Hartefliissigkeit in Beriihrung gebracht 
wird. 

1) Siehe S. 241. 
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4. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch ge
kennzeichnet, daB die verzogerte Einwirkung der Harteflussigkeit durch 
Anwendung derselben in stark verdiinntem Zustande noch weiter 
hinausgeschoben wird. 

258. lU. Roelken, Barmen. Yorrichtung zur Herstel\ung yon 
Faden. 

Brit. P. 211 691 yom 13. II. 1923; Ycr. St. Amer. P. 1493545. 

Bei der Vorrichtung wird mit einer groBeren Anzahl Spinnzylinder 
Kupfcroxydammoniakzelluloselosung nach dem Streckspinnverfahren 
vcrsponncn. Urn eine gleichmaI3igere und schnellerc Bildung feinerer 
Faden zu erzielen, wird jedem Spinnkopf die SpinnlOsung durch eine 
besondere Titerpumpe zugefiihrt. Die Tit£'fpumpen sind iibcr dell 
Spinnkopfml angebracht, die Druckseite der Pumpe ist durch einen 
Gelenkarm mit dem Spinnkopf verbunden; Anheben des Arms sperrt 
die Zufiihrung der Spinnlosung abo (Zeichnungen.) 

259.l\i.Hoelken, Barmen. Herstcllung von ]<-'ii,dcn aus ammonia
kalischer Kupferoxydzelluloselosung, Vorrichtung zur Er-

zeugung "on Faden. 
Brit. P. 212068 yom 13. II. 1923; Vcr. St. Amer. P. 1494841 yom 20. V. 1924. 

Das Biindel verhaltnismaI3ig dicker Faden, welches die Koagulier
fliissigkeit verlaI3t, wird eine Strecke durch die Luft geleitet, die min
destens so lang, vorzugsweise mehrmals so lang ist wie die Strecke im 
Fallbad. Zwischen beiden Wegen ist ein Glasstab eingeschaltet, der 
ein Ausziehen der Faden bewirkt. Nachdem das Fadenbiindel unter 
dem Glasstab durchgegangen ist, geht es durch zwei Fadenfiihrcr, von 
denen der letzte hin und her geht, und gelangt dann auf einen Haspel, auf 
welchem es mit einer hartenden Fliiooigkeit bespritzt wird. Urn das 
erforderliche Ausziehen der Faden zu erzielen, ist die Umfangsgeschwin
digkeit des Haspels erheblich groI3er als die, mit welcher die Faden in 
die Fallfliissigkeit gelangen. Der Durchmesser des Haspels ist min
destens so groI3 wie die Strecke, die der Faden in der Fallfliissigkeit 
durchlauft. Die Spritzvorrichtung, welche die Hartefliissigkeit auf
tragt, befindet sich zwischen Haspel und auflaufendem FadEn. (Zeich
nungen.) 

260. Dr. M. Hoelken, Barmen-R. Vorrichtung zur Herstellung 
yon Kunstseide. 

D.R.I'. 411 :133 KI. 29a yom 25. VI. 1924; Brit. P. 236211. 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur Herstellung yon 
Kunstseide, insbesondere au~ Kupferoxydammoniakzelluloselosung, 
wobei die aus der Spinnhram;e austretenden Faden zunachst durch eine 
}-'allfliissigkeit und dann durch eine Hartefliissigkeit gefiihrt werden. 
Bei den bekannten Vorrichtungen dieser Art findet die Behandlung der 
Faden mit Harteflussigkeit gewohnlich in einer von letzterer durch
stromten Rinne statt, welche gleichzeitig als Fadenfiihrer fur den Haspel 
ausgebildet ist. Diese Einrichtung besitzt jedoch einen verhaltnismaI3ig 
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hohen Verbrauch an Hartefliissigkeit und arbeitet infolgedessen oft un
wirtschaftlich, auB~rdem ist die durch die Fadenfiihrung bedingte quer
bewegliche Ausbildung der Rinne mit der Fliissigkeitszufiihrung nur 
~chwer dauerhaft herzustellen. SchlieI3lich ist aueh cine gleichmaBige 
Yerteilung der 1<'liit'sigkeit~mel1ge auf die pillZellll'n Rinnen dabei Ull
mogli("h. 

(iemaB der ErfindulIg I'oll dieser Mangel nun dadurch vermiedpn 
werden, daB fiir die Hartefliissigkeit ein ill Heinen Wandungen mit oben 
offenen, schmalen Schlitzen versehener 1'rog vorgesehen ist und die 
Faden durch diese Schlitze hindurch ill die im Trog befindliche Harte
f1iissigkeit eingcfiihrt und wieder aus dieser herausgcfiihrt werden. Diese 
Schlitze, wclche in ihrem unteren Teil zweckmaBig nur etwa cine Breite 
von weniger als 1 mm besitzen, lassen nur sehr wenig Hartcfliissigkeit 
abflieB:m, andererseits wirken die schmalen Schlitze an der Eintritts
steIb deR Fadens in den Trog als Abstreifer oder Wachter, welche 
etwaige den noch nicht vollig erharteten Faden anhaftende Verdickungen 
oder Knotehen abstreifen und damit von vornherein entfernen, die bis
her bei der Verarbeitung der Kunstseide auf 'rextilmasehinen sehr 
sWrend empfunden wurden. Urn die Breite der Durchtrittsschlitze mit 
der geniigenden Genauigkeit und Dauerhaftigkeit ausfiihren zu konnen, 
ellpfiehlt es sich, die Schlitzrander mit saurcbestandigem Stahlblech 
einzulegen und dadurch zugleich gegen mechanische und chemische Ein
fliiRse widerstandsfahig zu machen. Die Verwendung von saurefestem 
Stahl fiir die Schlitzrander ermoglicht es ferner, die Schlitze ganz be
sonders eng zu machen und dadurch den Verbrauch an Saure gering 
zu halten, wah rend andererseits infolge der erzielbaren Genauigkeit in 
der Schlitzbreite auch die Behandlul1g der Faden mit Hartefliissigkeit 
fiir aIle Faden genau gleichmal3ig ausfallt. Der die Hartefliissigkeit 
enthaltellde 1'rog selbst kann zweckmaBig aus Bleiblech oder einem 
ahnlichen billigercn, aber doch saurefesten Stoff bestehen. 1m Gegensatz 
zu den bisherigen zur Hartebehandlung und gleichzeitig als Faden
fiihrer dienenden R!nne ist der Sauretrog vorteilhaft nicht beweglich, 
sondern ortsfest angeordnet und ein besonderer querbeweglicher Faden
fiihrer vorgesehen. Dabei pmpfiehlt es sich, im Interesse einer ge
drungenen Bauart und besseren Zuganglichkeit der Spinnbrause den 
Fadenfiihrer nicht wie bisher seitIich neben dem Haspel, sondern iiber 
diesem anzuordnen und schwenk bar oder auf andere Weise leieht pnt
fprnbar zu mach ell , urn das AUHweehseln des darunter hcfindlichen 
Ha:,;p(>l,; ZII Nmogliehen. 

Fig. 186 zeigt einen Querschnitt durch die Spinllvorrichtung in 
/-;Pit.PfHll1Hicht und :Fig. I H7 eine Vorderansicht der nur teilweise dar
gesteIIten Spinnvorrichtung. a ist dcr die Fallfliissigkeit enthaltende 
Spillnzylinder, an dessen unterem Endc das entstehende Fadenbiindel b 
zugleich mit einem 1'eil der l<'allfliissigkeit austritt, und wobei das Faden
hiindel b linter einem l<'iihrungsstab c hindurch sowie iiber den quer. 
beweglichen Fadenfiihrer d auf den Haspel f gelcitet wird. Die Faden
fiihrer d sind in bekannter Weise aus U-formig gekriimmten und mit 
ihren oberen Enden schwingbar aufgehangten Stabchen gebildet, die 
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aus Glas oder zweekmaBig aueh aus saurefestem Stahl bestehen konnen 
und von einer gemeinsamen Stange 8 getragen sind. Sie ist in Absehnitten 
des am Masehinengestell befestigten Tragers t verschiebbar gehalten und 
kann zwecks Erzielung der Kreuzwirkung in iiblieher Weise quer zu 
den Faden b hin- und herbewegt werden. Zwischen dem festen Fiih
rungsstab und dem querbeweglichen Fadenfiihrer d befindet sieh das 

aus verdiinnter Schwefelsaure bestehende Hartebad. Es ist 
gemaB der Erfindung in einem aus Bleiblech gebildeten 
feststehenden Trog g untergebraeht, dessen Seitenwande 
mit oben offenen Schlitzen h zum Durchtritt der Faden 
versehen sind. Diese Schlitze besitzen in ihren unteren, 
den Faden aufnehmenden Teil nur eine sehr geringe Breite 
von weniger als 1 mm und reichen bis etwa 1 em unter 
den Saurespiegel. Infolgedessen vermag nur verhaltnis
maBig wenig Saure abzuflieBen, so daB der Verbrauch ganz 

wesentlich geringer ist als bei 
der bisherigen Behandlung in 
Rinnen, wahrend andererseits 
der Faden beim Durchlaufen 
des Trogs vollstandig von Saure 
umgeben ist und geniigend von 
dieser beeinfluBt werden kann. 
Die Durchtrittsschlitze h sind 
an ihrem oberen Ende, d. h. 
oberhalb des Fliissigkeitsspie
gels, stark verbreitert, um das 
Einlegen der Faden zu erleieh
tern, und an den Stellen, wo 
sich die Schlitze befinden, ist in 
die Trogwand je ein den Schlitz 
enthaltender Streifen k aus 
saurebesta~digem Stahlbleeh 

Fig. 186. eingesetzt, welcher zugleich die 
geniigende mechanische Halt

barbeit und Genauigkeit der nur geringen SchIitzbreite gewahrleistet. 
Die Zufiihrung der Hartefliissigkeit in die Rinne und der laufende 
Ersatz kann in bekannter Weise durch eine nicht mit dargestellte 
Leitung erfolgen, welche zweckmaBig mit einem Schwimmerventil 
oder einer ahnlichen Regelungsvorrichtung versehen ist. Eine gewisse, 
selbsttatige Regelung erfolgt aber schon dadurch, daB bei steigender 
Fliissigkeit im Sauretrog h auch der AbfluB aus den Durchtritts
schlitzen entsprechend groBer wird. Der Sauretrog gist von einem 
kraftigen Balken getragen, und zu beiden Seiten des Trogs ist un
terhalb der Schlitzoffnungen quer zur Stabrichtung je eine durch
gehende Sammelrinne m fiir die ausflieBende Hartefliissigkeit ange
ordnet, durch welche letztere je zu einem gemeinsamen AbfluBrohr n 
und schIieBlieh dureh dieses abgeleitet wird. Unterhalb des auf der 
Haspelseite liegenden AbfluBrohres n ist dabei noeh eine weitere Leit-



Nach Hoelkenseide G. m. b. H. und Hoelken. 249 

rinne 0 vorgesehen, welche die beiden Fliissigkeitsstrahlen der Rohre n 
vereinigt und nach unten auf die schrage Flache des Haspeltrogs p 
leitet. Durch diese sorgfaltige Sammlung und Fiihrung der abflieBenden 
Hartefliissigkeit wird Zerspritzen und Verlust in hohem MaBe ver
mieden und zugleich ein sauherer Betrieb ermoglicht. Urn eine ge
drungene Bauart zu erzielen und von auBen bequem an die Spinnzylinder 
reichen zu konnen, ist der verhaltnismaBig groBe Haspel f nicht, wie 
sonst ublich, seitlich neben dem FadenfUhrer d gelagert, sondern unter
halb, und die FadenfUhrerstange 8 ist in den Ausschnitten des Trogs t 
nur lose gehalten, so daB sie leicht nach oben herausgehoben und nach 
hinten zuriickgelegt Wf'r-
den kann, urn das Heraus
nehmen des vollen Haspels 
zu erleichtern. AnstattdaB 
die Fadenfuhrerstange 8 

lose zurueklegbar ist, 
konnte sic zum gleichen 
Zweek naturlichgegebenen
falls auch verschiebbar ge· 
halten sein. 

Pa te nta ns priiche: 
1. Vorrichtung zur Her
steHung von Kunstseide, 
bei der die aus der Spinn
brause austretenden Faden 
zunachst durch eine Fall
fliissigkeit und dann durch 
eine Hartefliissigkeit hin
durch zur Aufwickelvor
richtung gefUhrt sind, da
durch gekennzeichnet, daB 
die Hartefliissigkeit sich 
in einem Trog (g) mit in 
dessen Seitenwandungen 
angeordneten oben offenen 
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schmalen Schlitz en (h) befindet, welche als Durchtritt fUr die Faden 
und AusfluBoffnungen fur die Hartefliissigkeit dienen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Durchtrittsschlitze (h) unterhalb des Fliissigkeitsspiegels nur eine sehr 
geringe Breite besitzen, wahrend sie am oberen Ende stark erweitert sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Schlitzrander aus saurebestandigem Stahl bestehen, wahrend der 
Trog selbst aus Blei oder ahnlichem weniger festen siiurebestandigem 
Werkstoff gebildet ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Sauretrog ortsfest angeordnet und daneben ein besonderer quer
beweglicher Fadenfiihrer (d) zum Aufleiten der Faden auf den die Auf
wickelvorrichtung bildenden Haspel (I) vorgesehen ist. 
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5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Fadenfiihrer oberhalb des Haspels derart angeordnet ist, daB er zwecks 
Auswechslung des Haspels jeweiIs leicht aus dessen Bereich entfern
bar ist. 

261. 1\'1. Roelken jun., Barmen. Verfahren und Vorrichtung zur 
HersteIlung von Kunstseid{' nach dem Streckspinnver

fahren. 
Schweiz. P. 102714 vom 19. II. 1923. 

Zur Erzielung moglichst gleichmaBiger Ware in den steis in ciner 
groBeren Anzahl nebeneinander angeordnctcn Spinnvorrichtungen 
pflegt man sowohl die Speisung mit ZelluloselOsung, als auch die Spei
sung mit Fiillfliissigkeit aus je einem fiir dne groBere Anzahl von Spinn
vorrichtungen gemeinsamen Behiilter vorzunehmen. Trotz schl'inbar 
genau geregelten Druckes der Fiillfliissigkeit tritt der gewiinsehte Erfolg 
aber nicht ein, vielmehr fallen die von den verschiedenen, gemeinsam 
mit Fiillfliissigkeit gespeisten Spinnvorrichtungen gelieferten Faden 
immer noch ungleichmiiBig aus. Und zwar zeigt es sich, daB das Lo
sungsmittel, Z. B. Kupferoxydammoniak, in einzelnen Spinnvorrich
tungen noch unvollstiindig entfernt und die Zellulose unvollkommen 
ausgefiillt wird, wiihrend in andern Spinnvorrichtungen die Fiillfliissig
keit schon zu stark einwirkt, so daB die Fiiden angegriffen werden. Der 
Erfinder glaubt dies darauf zuriickfiihren zu miissen, daB infolge der 
verschiedenen Widerstiinde in den Zu- und Ableitungen der einzelnen 
Spinnvorrichtungen oder aus andern, den DurchfluB dcr Fiillfliissigkeit 
durch die einzelnen Spinnvorrichtungen beeinflusscndcn Urnstiinden irn 
gleichen Zeitraum durch die cine Spinnvorrichtung cine groBere, durch 
db andere Spinnvorrichtung dagegen eine geringere Menge von Fall
fliissigkeit flieBt. 

Zur Beseitigung dieses Mangels wird eine Mehrzahl von Spinnvor
richtungen nicht nur aus einem gemeinsamen Behiilter mit Fallfliissig
keit gespeist, sondern es wird auBerdem noch jeder Spinnvorrichtung 
die Fiillfliissigkeit in genau abgemessener, bei siimtliehen Spinnvorrich
tungen iibereinstimmender Menge zugeteiIt. Dies kann in der Weise 
gesehehen, daB jeder Spinnvorrichtung die aus einem gemeinsamen 
Behiilter gelieferte Fiillfliissigkeit durch eine besondere Pumpe von 
genau bestimmbarer, regelbarer Forderleistung zugefiihrt wird und dabci 
die Forderleistungen samtlieher Pump"lI gcnau iibereinstimm('nd cin
gesteUt werden, indem die zum Beispiel als Zahnrarlpumpen ausgebil
deten Pumpen sarntlich mit gleicher Drehzahl angetrieben werd('n. 

Auf der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel ein('r Einrichtung zur 
Ausfiihrung des neuen Verfahrens sch('matisch dargest.ellt, und zwar 
zeigt Fig. 188 mehrere nebeneinandcr angeordnetc Spinnvorrichtungen, 
teilweise in Vorderansicht, teilweise im senkrechten Achsenschnitt, so
wie den zugehorigen Behiilter fiir die FiiHfliissigkeit im senkrechten 
Langsschnitt, :Fig. 189 einen Liingsschnitt durch eine der Pumpen 
der Fig. 188. 1, 2, 3 sind mehrere nebeneinander angeordnete Spinn
vorrichtungen, welche je eine Spinnbrause a mit Zufiihrungsrohr b 
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fiir die Zellulosclosung besitzen. Die Spinnbrausen a, a sind je am 
oberen Ende eines Glaszylinders c angeordnet, in dem ein nach 
unten sich verengender Glastrichter d sich befindet, der dazu dient, 
die aus der Spinnbrause a austretenden Faden gemein:,;am mit einer 
Fallfliissigkeit nach ahwiirts zu fiihren. Die Fallfliissigkeit winl am 
Roden des Zylinden; c durch pin Rohr I eingefiihrt, sie steigt im Zylinder 
empor und tritt. ohen ilber den Hand des Triehters d in diesen ein, urn 
dann mit zunehmender Grsehwindigkeit naeh abwarts zu flief3ell, wobei 
die Fliissigkeit das Fadenhilndel mit
nimmt, aus dem sie gIeichzeitig das 
LosungsmitteI ausfallt. Die aus den 
I::lpinnbrausen a, a austretellden Faden 
sind, wie bekanllt, verhaltnismaf3ig 
dick, sie werden auf ihrem Wege durch 

:Fig. 188. 

die Fallfliissigkeit, sowie gegebenen- g 
falls auf einem sich daran anschlief3en- 1:!::::::;jl;::::====:::::jF::::l \::::~:=:J 
den Wege durch die Luft durch meeha
nische Streckung auf die verlallgte Fein
heit ausgezogen, dann dureh Behand
lung mit einer Hartefliissigkeit zum 
Erstarrell gebraeht und schlief3Iich 4 

nach oder auch SchOll wahrend der 
Behandlung mit Hartefliissigkeit auf-
gewickelt. Die Streckung der Faden 
wird meist durch den Zug der Auf
wickelvorrichtung bewirkt und gege
benenfalls dureh die in der Abzug
richtung flie13ende Fallfliissigkeit un
terstiitzt. Die in einer grof3eren 
Anzahl nebeneinander angeordneten 
Spinnvorrichtungen werden samtlich 
aus einem gemeinsamen, oberhalb 
der Vorriehtungen angeordneten Fall
fliissigkeitsbehalter g gespeist. Da
bei wird jeder Spinnvorrichtung die 

c 

m ~ 0 

Fig. 189. 

Fallfliissigkeit durch eine besondere Zahnradpumpe h bekannter Bau
art zugeteilt, die auf der Saugseite durch ein Rohr i mit dem ge
meinsamen Behalter g, auf der Druekseite durch das bercits erwahnte 
Rohr I mit dem Glaszylinder c dcr zugeh6rigen Spinnvorrichtung 1,2, ,) 
verhundell ist. In die Rohrc i sind zweckmaf3ig Absperrorganc k, k 
eingcschaltet, urn im Bedarfsfalle die eine oder anderc Spinnvorriehtnng 
am;sehalh·J1 zu ki)J1l1(·II. Die Zahilradpumpen h, h hesitzcn samtlieh die 
gleichell Abmessungen und infolgedessen uIlabhangig vom Druck in 
ihren Speiseleitungen i, i, genau ilbereinstimmende Forderleistungen. 
Die Zahnradpumpen wcrden durch cinc gemeinsame Welle m angetrie
ben, mit der sie durch Zahnraderpaare n, 0 gekuppelt sind, die bei samt
lichen Pumpcn gcnau dasselbe Dbersetzungsverhaltnis besitzen, so daf3 
samtliche Pumpen mit genau iibereinstimmender Drehzahl angetrieben 
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werden. Dadurch ist erreicht, daB samtlichen aus dem gemeinsamen 
Hochbehalter g gespeisten Spinnvorrichtungen 1, 2, 3 usw. genau liber
einstimmende Mengen von Fallfliissigkeit zugeteilt werden, so daB 
durch den Trichter d jeder Spinnvorrichtung in einem gegebenen Zeit
raum genau die gleiche Menge FallfHissigkeit flieBt. Die den Spinnvor
richtungen zugeteilten Mengen von FiiJIfliissigkeit konnen dabei durch 
Regelung der Drehzahl der Antriebswelle m, was mittelst eines geeig
neten Zahn- oder Reibraderwechselgetriebes bekannter Art geschehen 
kann, fUr samtliche Spinnvorrichtungen gemeinsam und somit genau 
iibereinstimmend so geregelt werden, wie es der Zusammensetzung der 
ZelluloselOsung oder dem gewiinschten Grade der Ausfallung der Zellu
lose entspricht. 

Nach "Cuprum" Akt.-Ges. 
262. "Cuprum" Aktiengesellschaft, Glarus, Schweiz. S pi n n vorrich

tung zur Herstellung von Kunstseide. 
n.R.p. 408447 Kl. 29a vom 2. XII. 1923 (Prior. Schweiz 26. XI. 1923); Ver. 
St. Amer. P. 1549364 vom 11. VIII. 1925, angem. 1. IV. 1924 (H. Kempf und 

A. Hartmann); brito P. 225 525; franz. P. 589026. 

Es sind Spinnapparate zur Herstellung von Kunstseide nach dem 
Streckspinnverfahren bekannt, bei denen in einem Zylinder ein konischer 
Trichter sitzt. Die Fallfliissigkeit wird am Boden des Zylinders ein
gefiihrt, steigt in ihm hoch, um dann in den konischen Trichter abzu
flieBeil und den Faden mitzuziehen. 1) Diese bekannte Einrichtung 
hatte den Vorteil, daB im Anfang die Stromung der Fallfliissigkeit ver
haltnismaBig langsam ist und erst von dem Augenblick an, wo sie in 
den eingesetzten konischen Trichter eintritt, zunehmend rascher wird. 
Ein Nachteil der bekannten Einrichtung besteht aber darin, daB der 
trbertritt nicht immer ganz gleichmaBig erfolgt, oft etwas einseitig, so 
daB die aus der Spinnbrause austretenden Fadenbiindel vielfach auf 
die Seite gedriickt werden, wodurch leicht Fehler im Spinnvorgang 
entstehen. Diese Nachteile solI der Spinnapparat gemaB Erfindung 
mit zylindrischem oberen und trichterformigem unteren Teil dadurch 
beseitigen, ohne der Vorteile der bekannten Einrichtung verlustig zu 
gehen, daB die Zufiihrung der Fallfliissigkeit durch einen Ringkanal 
erfolgt, der, ein Stiick unterhalb des oberen Randes des konischen 
Trichters liegend, diesen tragt sowie den oberen zylindrischen Teil 
unten abschlieBt. Durch die Art der Zufiihrung der Fallfliissigkeit wird 
eine auBerordentliche gleichmaBige Stromung erzielt. Bei den be
kannten Apparaten sollte der lange Zylinder insbesondere dazu dienen, 
die Bewegung der am Boden einstromenden Flussigkeit moglichst 
gleichmaBig zu gestalten und sie so zu maBigen, daB sie beim Dbertritt 
in den konischen Trichter von allen Seiten gleichmaBig liber dessen 
Rand einflieBt. Bei der neuen Vorrichtung ist, es nun moglich geworden, 
ein ganz kurzes zylindrisches Stuck zu verwenden, wodurch die Vor
richtungen wesentlich handlicher und auch weniger zerbrechlich werden. 

1) Siehe S. 210 u. 223. 
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Durch die Anordnung gemiiB Erfindung findet langs des oberen 
Randes des konischen Trichters nul' noch eine langsam aufstei
gende Bewegung del' Fallfliissigkeit statt, welche nun auBeror
dentlich gleichmaBig von allen Seiten oben in den konischen Trichter 
iibertritt. 

Fig. 190 zeigt den Erfindungsgegenstand im axialen Langsschnitt. 
Die von unten durch ein Rohr d eingefiihrte Fallfliissigkeit tritt in 
einen Rohlring c ein und stoBt gegen seine obere innere Flache, ver
teilt sich in diesem gleichmaBig und tritt alsdann durch ringformige 
Zwischenraume lund g in einen Zylinder b, von 
wo sie vollkommen gleichmaf3ig am ganzen Um
fange del' oberen Offnung eines konischen Trich
ters e in diesen iibertritt und dann durch ein Ab
fIuBrohr t am unteren Ende des Trichters abflieBt. 
Ein ZufluB frischer Fallfliissigkeit von oben her 
in den Zylinder b ist nicht notwendig, denn durch 
die aufwarts gerichtete Stromung der Fallfliissig
keit durch den ringformigen Zwischenraum g 
fliel3t nicht nur allein die Fallfliissigkeit durch den C-tm.1l!'>.1IS'

konischen Trichter ab, sondern ein kleiner Teil 
davon steigt auch im Zylinder b an del' Wandung 
in die Rohe und verdrangt langsam einen Teil 
del' darin enthaltenen Fallfliissigkeit, welche aus 
den durchgezogenen Faden schon Losungsmittel 
aufgenommen hat. Diese Verdrangung der Fall-
fliissigkeit im Zylinder b des Spinnapparates oder 
die Erneuerung der Fallfliissigkeit ist notwendig, 
weil sie aus den Faden das Losungsmittel der Zellu-
lose aufnimmt und bei zu starker Anreicherung 
der Fallfliissigkeit mit dem Losungsmittel die 
Fallung und Erstarrung der Faden verhindern 
wiirde. Unterstiitzt wird die Fallfliissigkeitser
neuerung in dem Zylinder noch dadurch, daf3 das 
Fadenbiindel stets Fallfliissigkeit mit nach unten 
reif3t, welche durch so Ie he von unten her aus 

d 

t 

Fig. 190. 

c 

dem Zwischenraum g komm:.mde ersetzt werden muB. Die Bewe
gung del' Fallfliissigkeit im Zylinder b ist nun aber auBerordentlich 
gering gegeniiber derjenigen in dem konischen Trichter e, und dies 
ist notwendig, weil sonst das Ausziehen del' Faden zu rasch verlauft, 
wobei die Faden nicht geniigend Zeit haben, zu erstarren. Sie 
wiirden daher, weiI sie nicht geniigend Fertigkeit haben, zerrissen 
werden. 

Pa te n ta ns PI' uch: Spinnvorrichtung zur Herstellung von Kunst
seide mit zylindrischem oberen und trichterformigem unteren Teil, da
durch gekennzeichnet, daB die Zufiihrung del' Falliliissigkeit durch 
einen Ringkanal (c) erfolgt, del', ein Stiick unterhalb des oberen Randes 
des konischen Trichters (e) liegend, diesen tragt sowie den oberen 
zylindrischen Teil (b) unten abschlief3t. 
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Vorbereitung von Zellulose fUr das AuflOsen in Kupferoxyd
ammoniaklOsung. 

Die in Kupferoxydammoniakfliissigkeit aufzulOsende Zellulose be
darf der Vorbehandlung. Diese ist in folgenden Patenten beschrieben: 

Hach Fremery und Urban. 
263. Dr. M. Fremery und J. Urban, Oberbrucb, Station Dremmen. Vor

bereitung der Zellulose zwecks direkter Auflosung. 
D.R.P. III 313 KI. 29b vom 17. III. 1899 (geloscht); brito P. 6557 1899; osterr. p. 

3636 Kl. 29; Ver. St. Amer. P. 657818; franz. P. 286925. 

Versuche haben ergeben, daB die Zellulose in Form von entfetteter 
Baumwolle, ferner Zellulosehydrat, wie es erzeugt werden kann, Z. B. 
durch Pergamentierenvon Zellulose in Schwefelsaure von 59 0 Be in 
der Kalte oder durch Ausfallen geringprozentiger Losungen von Zellu
lose in Chlorzink oder Kupferoxydarnmoniak, auch Hydrozellulose, wie 
sie Z. B. nach den bekannten Girardschen Verfahren (Ber. d. Deutsch. 
Chern. Ges. Bd. 9, S. 65) leicht erzeugt wird, der Einwirkung von direkten 
Losungsmitteln, wie Kupferoxydammoniak oder Chlorzink, weit zu
ganglicher wird, d. h. daB die Losung rasch und leicht erfolgt und bei 
Anwendung der entsprechenden Menge Kupfer und Ammoniak fast zu 
einem doppelt so hohen Prozentsatz als sonst fiihrt, wenn die Zellulose 
oder deren genannte Derivate einer vorgangigen energischen Behandlung 
mit oxydierenden oder reduzierenden Bleichmitteln unterworfen sind. 
Ais Blcichmittel konnen schwefligsaure Salze oder Chlor als Hypochlorit, 
in waBriger Losung naszierendes Chlor oder Chlorwasser in Anwendung 
kommen. Die Konzentration des Bleichmittels und die Dauer seiner 
Einwirkung richtet sich in jedem Falle nach der besonderen Art des 
verwendeten Zellulosematerials. Wahrend Z. B. eine verhaltnismaBig 
schwache Bleiche bei Baumwolle bereits den gewiinschten Effekt her
vorruft, bedarf Ramiefaser einer kraftigeren Behandlung, noch hoher
prozentig muB die Bleichfliissigkeit bei Holzstoffzellulose sein, urn den 
gewiinschten Effekt zu erzielen, in jedem Falle aber muB die Behand
lung energischer sein, als dies zu anderen Zwecken iiblich ist. 

Kaufliche entfettete Baumwolle, Z. B. Verbandwatte, lOst sich nul' 
zu etwa 4% in Kupferoxydammoniak odeI' Chlorzink. Die Losung er
folgt auch nur sehr langsam. Derselbe Ausgangsstoff, wahrend langerer 
Zeit, Z. B. 18 Stunden, in einer Bleichfliissigkeit belassen, deren Kon
zentration etwa 18 g Chlorkalk im Liter entspricht, lOst sich nach dem 
Waschen und Trocknen bis zu etwa 8% und in wenigen Stunden in 
Kupferoxydammoniak. Wird die Bleichung noch energischer vor
genommen, so entsteht beispielsweise bei dem Auflosen in Kupferoxyd
ammoniak nicht mehr eine zahe, viskose Masse, sondern ein diinnfliissiges 
Produkt, welches zur technischen Weiterverarbeitung von Zellulose
IOsungen, Z. B. auf Kunstseide, nicht mehr geeignet ist, indem es der 
notigen Spinnbarkeit ermaugelt und nur Faden von geringem Glallze 
und geringer Festigkeit liefert. 
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Patentanspruch: Verfahren, die Loslichkeit von Zellulose, von 
Zellulosehydrat oder von Hydrozellulose in dirckten Losungsmitteln, 
wie Kupferoxydammoniak oder Chlorzink, zu erhohen, dadurch gekenn
zeichnet, dal3 man VOl' Einwirkung des direkten Losungsmittels obige 
Materialien einer energise hen Vorbehandlung mit oxydierenden oder 
reduzierenden Bleichmitteln untcrwirft. 

Nach Fremery, Urban und Bronnert. 
264. Dr. IU. Frcmcry und J. Urban, Oberbruch, und Dr. E. Bronnert, 
illiilhauscn i. Els. Verfahren zur Dberhihrung der Zellulose 
ill eille ill Kupferoxydammoniak besonders leicht I6sliche 

Form. 
D.R.P. 119098 Kl. 29 b yom 9. V. 1899 (geloscht); osterr. P. 8596; brito P. 133001899 ; 

franz. P. 292988; Ver. St. Amer. P. 646351. 
Das Verfahren schliel3t sich eng an das des eben erwahnten Patentes 

III 313 an und ist aus dem Patentanspruch deutlich zu crkennen. 
Pa te n ta ns pr uch: Verfahren zur Dberfiihrung von Zellulose irgend

welcher Art in eine in Kupferoxydammoniak besctnders leicht 16sliche 
Form, dadurch gekennzeichnet, dal3 die genanntenStoffe beiniedererTem
peratur mit konzentrierten Atzalkalien einer griindlichen Hydratierung 
unterworfen werden und nachher in iiblicher Weise durch kurze Einwir
kung verhaltnismal3ig verdiinnter Bleichfliissigkeiten gebleicht, ausgc
waschen, abgeschleudert und ohne vorheriges Trocknen indieser hydra tier -
ten aufgeschlossenen Form in Auflosung gebracht werden, am besten unter 
Beobachtung molekularer Verhaltnisse zwischen Kupfer und Zellulose. 

265. Dr. E. Bronnert, Miilhausen i. Eis., Dr. M. Fremery und J. Urban, 
Oberbruch. Verfahren zur Dberfiihrung der Zellulose in eine 
in Kupferoxydammoniak besonders leicht Iosliche Form. 
D.RP. 119099 Kl. 29b vom 13. V. 1899 (geloscht), Zus. Z. D.R.P. 119098; 

brito P. 18 8841899; osterr. P. 8596. 
In welcher Weise das Verfahren des Hauptpatentes (s. vorstehend) 

abgeandert wird, geht deutlich aus dem Patentanspruch hervor. 
Patentanspruch: Abanderung des Verfahrens des Hauptpatentes 

119098, darin bestehend, dal3 die Auflosung der Zellulose in Kupfer
oxydammoniak behufs Herstellung von spinnbaren Losungen derart 
geschieht, daB die Zellulose vorerst durch Behandeln mit schwacher 
Alkali16sung entfettet, dann unter Vermeidung von Oxydation schwach 
gebleicht, hieratlf mit kalter konzentrierter Alkalilauge griindlich 
mercerisiert, schliel3lich mit viel Wasser gewaschen, abgeschleudert und 
dann sofort ohne vorheriges Trocknen in Kupferoxydammoniak YOIl 

pntsprechend hO\H'm Kupfergehalt zur Losung gehracht wird. 

Nach Foltzer. 
266. J. Foltzcr. VOl' berei tu ng vo n Ze II ulose fiir die H erste Il u ng 

von Kunstseidefadell. 
Franz. P. 345687. 

Urn Zellulose zu erhalten, die sich ill wenigEr als 24 Stunden ill del' 
Kaitl' zu 8-10% ill direktell Losungsmitteln, wie Kupferoxydammoniak-
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oder Chlorzink16sung, auflast, behandelt man lOO kg Baumwolle mit 
lOOO 1 ewer Lasung, die 30 kg Natriumkarbonat und 50 kg Atznatron 
enthalt. Die Baumwolle befindet sich in einem geschlossenen Behalter 
zwischen gelochten Blechen, und die auf 119° C erhitzte Lasung wird 
mittels einer Pumpe im Kreislauf unter einem Druck von 1/2 Atmo
sphare durch die Baumwolle durchgetrieben. Besondere Warmvor
richtungen halten die Lasung auf konstanter Temperatur. Nach 4 Stun
den ist die Einwirkung beendet. Die Einwirkung der Lasung ist schneller, 
wenn das zu behandelnde Material einen Feuchtigkeitsgehalt von 
mindestens 12-15% hat. 

Nach Crumiere. 
267. E. Crumiere, Paris. Verfahren zur Herstellung kiinstlicher 

Seide aus KupferoxydammoniaklOsungen. 
D.R.P. 187263 Kl. 29b vom 13. XII. 1905 (geliischt); franz. P. 361048, mit 

Zus. 6629; brito P. 224221906; Ver. St. Amer. P. 908754. 
Man hat versucht, durch Einwirkung von OxydationsIpitteln auf die 

Zellulose deren Laslichkeit in Kupferoxydammoniak zu erhahen. Nach 
vorliegendem Verfahren wird nun Ozon oder ozonisierte Luft als Oxy
dationsmittel verwendet, und zwar in der Weise, daB man die Zellulose 
in einem Bad von Soda- oder PottaschelOsung der Wirkung eines durch 
die Lasung hindurchgehenden Stromes von Ozon oder ozonisierter Luft 
aussetzt. Die so vorbereitete Baumwolle oder Zellulose last sich in 
Kupferoxydammoniak schnell und in bedeutender Menge auf. Die La 
sung ist durchaus gleichmaBig, eben so der gebildete Faden, der auBer
dem groBe Festigkeit und Elastizitat besitzt. 

Man stellt Z. B. eine Lasung von Soda in Wasser her (15-20 I auf 
1 kg Baumwolle) und laBt wahrend einer Dauer von 5 Minuten einen 
Strom von Ozon oder ozonisierter Luft hindurchgehen, hierauf bringt 
man die Baumwolle in die ozonisierte kaustische SodalOsung, laBt weiter 
wahrend etwa 30 Minuten Ozon hindurchstramen und halt wahrend der 
ganzen Zeit die Masse in Bewegung. Dann unterbricht man die 
Ozonzufiihrung und kocht das Ganze ungefahr 30 Minuten lang. 
Die so vorbereitete Baumwolle wird noch gewaschen und getrocknet. 
Sie ist dann fertig fUr die Auflasung zwecks Herstellung kiinstlicher 
Seide. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung kiinstlicher Seide 
aus KupferoxydammoniaklOsungen od. dgl. von Baumwolle, Ramie oder 
anderen Faserstoffen, welche vor der Auflasung mit Oxydationsmitteln 
behandelt werden, dadurch gekennzeichnet, daB als Oxydationsmittel 
Ozon in Gegenwart alkalischer Fliissigkeiten, wie Soda oder Pottasche, 
verwendet wird. 

2. Eine Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die zu behandelnden Faserstoffe in ein Bad von 
Soda oder Pottasche getaucht werden, durch welches ein Strom von 
Ozon oder ozonisierter Luft geleitet wird. 

Nach mehrereo der Auslandspatente findet die Auflasung der Zellu
lose in dem Kupferoxydammoniak in Gegenwart metallischen Kupfers 
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statt, durch das eine Abnahme des Kupfergehaltes der Losung vcr
hindert wird. 

Nach Schifer. 
268. G. L. Schafer, New¥ork, uud A. Schafer, Basel. Verfahren zur 
Vorbereitung von Zellulose fur die Herstellung kunstlicher 

Seide. 
Ver. St. Amer. P. 879416. 

Zellulose, die in Kupferoxydammoniakflussigkeit gelOst werden solI, 
wird in folgender Weise vorbehandelt. Zu 5001 Wasser werden 30 kg 
Natriumkarbonat und 401 Kalilauge 24 0 Be gegeben, und das Ganze 
wird auf 50-60 0 C unter Ruhren erhitzt. Dazu gibt man 51 Teerbenzin 
und ruhrt, bis eine gleichmaBige Mischung entstanden ist. Diese 
Mischung wird in einen geschlossenen Kocher gebracht, in dem sich 
die Zellulose befindet, die ganz von der Flussigkeit bedeckt sein muB. 
Nach Zusatz von noch 21 Teerbenzin wird unter etwa 1 Atm. Druck 
ungefahr 2 Stunden gekocht, dann wird mit viel Wasser gewaschen, 
abgeschleudert und mit schwacher Wasserstoffsuperoxydlosung be
handelt. Nach abermaligem Waschen und Abschleudern wird mit ver
dunnter Schwcfelsaure behandelt, die Hauptmenge der Flussigkeit 
entfernt und kurze Zeit mit verdunnter WasserstoffsupcroxydlOsung 
gebleicht. Nach dem Waschen und Zentrifugieren wird noch feucht in 
KupferoxydammoniaklOsung gebracht. Es kann auch nach dem Kochen 
und der Entfernung des Wassers die Zellulose in sehr vcrdunnte Salz
saure gebracht werden, wonach die Hauptmenge der Flussigkeit entfernt 
und die Zellulose mit Wasserstoffsuperoxydlosung behandelt wird. Die 
bis auf 20% Wasser getrocknete Zellulose wird in kleine Stucke zerteilt 
und ist dann fertig zum Auflosen. Sie lost sich leicht, gibt klare Losungen 
und beim Verspinnen gute Resultate. 

Nach Muller und Wolf. 
269. C. A. Muller und Dr. D. Wolf, Teplitz.Turn. Verfahren zur 

Herstellung von Kunstseide. 
D.R.P. 256351 Kl. 29b vom 24. X. 1911 (gcloscht); brito P. 56591912. 

Bei diesem Verfahren wird zur Herstellung der Kupferoxydammo
niakzelluloselOsung die aus der Hopfenranke stammende Faser verwen
det. Man trennt die Faser vom Holz durch Kochen mit Soda und 
Schmierseife. 

Nach Krais und Waentig. 

270. Dr. P. Krais und Dr. P. Waentig, Dresden. Verfahren zur Ver
wendung von kotonisierter Flaehs- und Hanffaser zur Her

Htell u ng von K upferoxydam moniakzell uloselosungen. 
D.R.P. 382514 Kl. 29b vom 5. XI. 1922 (geloscht). 

Es hat sieh ergeben, daB die aus Flachs- und Hanfabfallen usw. nach 
Patent 328 034 hergestellte kotonisierte Faser sich auBerst leicht und 
vollstandig in Kupferoxydammoniak zu einer fur die Kunstseide
fabrikation u. dgl. gut verwendbaren Spinnlosung auflosen und sich 

S ii ve r n, Die kiinstliche Seide. 5 Auf!. 17 
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daher fUr die Herstellung von Kunstseide an Stelle der teueren und 
schwer beschaffbaren Baumwollabfalle verwenden IaBt. Dies gilt be
sonders auch fiir die SpinnereiabfliJIe der kotonisierten Faser. 1m 
iibrigen konnen die fiir die Herstellung von Baumwollosungen geltenden 
Arbeitsverfahren in unveranderter Weise Anwendung finden. Die Ver
wendung der kotonisierten Faser fiir die Herstellung von Kupferseide 
war bisher nicht moglich, weil die nach anderen Verfahren hergestellte 
Faser sich unvoilkommen lOste. Dagegen lOst sich nach Patent 328 034 
hergestellte .Faser sofort und vollstandig in Kupferoxydammoniak, 
wahrscheinlich weil die Ligninbestandteile durch dieses Kotonisierver
fahren vollstandig entfernt werden. 

Patentanspruch: Verfahren zur Verwendung von kotonisierter 
Flachs- und Hanffaser zur Herstellung von Kupferoxydammoniak
zelluloselOsungen, dadurch gekennzeichnet, daB man die nach Patent 
328 034 hergestellten kotonisierten Fasern in bekannter Weise in Kupfer
oxydammoniak auflost. 

Nach Schroder. 
271. Rich. Schroder, Berlin. Verfahren zur Gewinnung einer fiir 
die Herstellung von Kupferoxydammoniakzelluloselosun

gen geeigneten Baumwolle. 
D.R.P. 409767 Kl.29b yom 7. VI. 1922. 

Bei der Gewinnung einer fiir die Herstellung von Kupfe; oxyd
ammoniakzelluloselosungen geeigneten Baumwolle wird bisher all
gemein in der Weise verfahren, daB die als Ausgangsstoff dienende 
Baumwolle in rohem Zustande, wie sie aus der Spinnerei kommt, in 
einzeInen Partien abgezogen und jede dieser Partien fiir sich gebleicht 
wird. Dabei hat man das Verfahren meist so eingerichtet, daB die 
GroBe der einzeInen Bleichpartien jeweils der Menge der anzusetzenden 
KupferoxydammoniakzelluloselOsung entspricht. Dieses Verfahren war 
jedoch sehr wenig genau, weil die rohe Baumwolle beim Bleichen etwa 
10-20% des Gewichtes verliert und die einzelnen Baumwollballen 
auBerordentIich ungleich zusammengesetzt sind, indem sie stark wech
selnde Mengen von Staub, Schmutz und anderen Verunreinigungen ent
halten. Ebenso enthalten die aus der Kunstseidenfabrikation stammen
den und wiederverwendetenAbfalle, wie z. B. Linters, Kammlingeusw., 
groBe Mengen Schmutz, Maschinenfett und andere Unreinigkeiten, 
deren Menge sich nicht bestimmen IaBt. Einen weiteren AniaB zu Un
genauigkeiten bildet der Umstand, daB die Zellulose stark hygroskopisch 
ist und einen erheblich schwankenden Feuchtigkeitsgehalt besitzt, der 
auf das Gewicht einen wesentlichen EinfluB ausiibt. Aus allen diesen 
Griinden war der Gehalt der entstehenden Kupferoxydammoniak
zelluloselOsung an Zellulose starken Abweichungen (bis zu 100%) unter
worfen, so daB die Losung nur in den allerseltensten Fallen die fiir die 
Weiterverarbeitung erforderliche, richtige Konzentration besaB. Man 
half sich dann damit, mehrere Losungen der oben erwahnten Art fur 
sich herzustellen und sie ihrem verschiedenen Konzentrationsgrad ent
sprechend in solchem Verhaltnis miteinander zu mischen, daB dabei 



Xach Schroder. 259 

eine Losung von der richtigen Konzentration entstand. Dieses Vel'
fahren ist naturgemaB umstandlich und erfordert umfangreiche, be
sondere Einrichtungen. Zur Vermeidung der erwahnten Mangel er
scheint es naheliegend, die zur Losung bestimmte Baumwollmenge 
nicht VOl', sondern nach dem Bleich. und Reinigungsverfahren abzu
wiegen. Dabei stellt sich jedoch die Schwierigkeit in den Weg, daB 
Trocknung del' gebleichten Baumwolle zwecks genauer Gewichtsfest
stellung fur die spatere Auflosung ungiinstig ist, wahrend andererseits 
im nassen Zustande die Gewichtsfeststellung wegen des groBen schwan
kcnden Wasseranteiles nicht mit del' erforderlichen Genauigkeit vor
genommen werden kann. 

GemaB vorliegender Erfindung solI nun zur Beseitigung del' er
wahnten Mangel in del' Weise verfahren werden, daB die zur Losung 
bestimmte Baumwolle nach dem Bleichen auf mechanischem Wege bis 
auf ein genau bestimmbares, geringes MaB entwassert und in diesem 
Zustande abgewogen wird. Diese Entwasserung erfolgt zweckmaBig in 
del' Weise, daB jeweils eine bestimmte Raummenge nasser Baumwolle 
nach dem Bleichen eine bestimmte Zeit lang einem bestimmten Druck 
unter einer Presse unterworfen wird. Dadurch laBt sich del' Wasser
gehalt verhaltnismaBig schnell auf ein geringes und genau bestimmbares 
MaB bringen, so daB damit auch del' Gehalt an Zellulose odeI' dessen 
Gewichtsanteil hinreichend genau festliegt. Die so abgepreBten Kuchen 
konnen dann einfach abgewogen und in den Hollander eingebracht 
werden. Das Einbringen selbst geschieht dabei zweckmaJ3ig nicht von 
Hand, sondern mittels einer Zupfmaschine an sich bekanntel' Art, damit 
nicht durch das Hantieren der Arbeiter wieder neue Verunreinigungen 
in die Masse gelangen. Das Abpressen des Wassel's und Abwiegen des 
PreBkoehens kann zweckmaBig unmittelbar nach dem Bleichverfahren 
erfolgen, also bevor die Masse in den Hollander zum Mahlen gelangt; 
gegebenenfalls konnte jedoeh das Entwassern und Abwiegen auch nach 
dem Verlassen des Hollanders VOl' dem Einbringen in den Losungskessel 
geschehen. Fur das Abpressen des Wassers empfiehlt es sich, eine 
hydraulische Trockenpresse zu benutzen, wie sie zu ahnlichen Zwecken 
bereits in del' Farberei Verwendung findet, wei! sich dabei, wie Versuche 
ergeben haben, del' Zellulosegehalt des PreBkuchens mit uberraschender 
Genauigkeit feststellen laBt, so daB auch die spateI' gewonnene Losung 
genau die richtige Konzentration besitzt. Anstatt einer solchen hydrau
lischen Presse konnte jedoch gegebenenfalls auch eine Spindelpresse be
nutzt werden, welche mit einer Einrichtung versehen ist, die eine Kon
trolle des herrschenden Pre13druckes ermoglicht. Schliel3lich ware auch 
an Stelle einer Presse die Benutzung einer Zentrifuge zur Entwasserung 
denkbar, obgleich dabei wahrschcinlich das Ergebnis weniger genau 
sein wurde. 

Urn ein etwaiges Austrocknen dcr Oberflache der ausgepreBten Faser· 
stoffkuchen in der Zeit zwischen A uspressen und Einfullen in den 
Hollander oder den Losekessel zu vermeiden, empfiehlt es sich, das 
PreBgut in besondere Hunen, z. B. Tucher od. dgl., einzupacken, welchc 
au13erdem eine Beschmutzung del' Pre13kuchen verhindern. 

17* 
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Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Gewinnung einer fUr die Her· 
stellung von Kupferoxydammoniakzellulose16sungen geeigneten Baum· 
wolle, dadurch gekennzeichnet, daB zwecks Herstellung einer Lasung 
bestimmter Konzentration die zur Lasung dienende Baumwolle nach 
.dem Bleichverfahren auf mechanischem Wege bis auf ein genau bestimm· 
bares geringes MaB entwassert nnd in diesem Zustande abgewogen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zwecks 
Entwasserung eine bestimmte Menge nasser Baumwolle eine bestimmtp 
Zeit lang einem bestimmten PreBdruck ausgesetzt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
der abgepreBte feuchte Kuchen durch eine Zupfmaschine an sich- bp· 
kannter Art in den Hollander zum Mahlen bzw. in den Lasungskessel 
eingebracht wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1-3, dadurch gekennzeichnet, daB der 
abgepreBte, feuchte Baumwollkuchen bis zu seiner Weiterverarbeitung 
durch eine Umhiillung gegen Eintrocknen an der Oberflache geschiitzt 
wird. 

Herstellung von KupferoxydammoniaklOsnng und von Kupfer
hydroxydzellulose. 

Zahlreich sind die Vorschlage zur Herstellung und Verbesserung 
von K.upferoxydammoniak16sungen, mit denen zusammen aueh die 
Verfahren zur Herstellung von Kupferzelluloseverbindungen besprochen 
seien. Fur diese beiden Gebiete kommen folgende Patente in Betracht: 

Nach Bronnert, Fremery und Urban. 
272. Dr. E. Bronnert, Niedermorschweiler bei Miilhausen i. E., Dr. M. Fre

.mery und J. Urban, Oberbruch, Reg.-Bez. Aachen. Herstellung von 
Kupferoxydammoniaklosungen von hohem Kupfergehalt. 
D.R.P. 115989 KI. 12 vom II. 1. 1900 (geloscht); osterr. P. 10263; Ver. St. Amer. 

P. 658 632; brito P. 17631900• 

Die Herstellung von Kupferoxydammoniak16sungen von hohem 
Kupfergehalt und verhiiltnismaBig niedrigem Ammoniakgehalt gelingt, 
wenn man in den wie sonst mit Ammoniakfliissigkeit und Kupferspanen 
beschickten hohen Zylindern wahrend etwa 10 Stunden kalte Prel3luft 
aufsteigen HiI3t und zugleich die Temperatur auf 0° bis +.'j ° C halt. 
Man erreicht dies dadureh, daB man urn die Zylinder eincn Kiihlmantel 
legt, in welchem stark gekiihlte Salz16sung umlauft. Die erhaltenen 
Lasungen sind nur in der Kalte haltbar, iiber + 5° scheidet sich rasch . 
so viel Kupferhydroxyd aus, daB der verbleibende Kupfergehalt nur 
noch etwa 2-2,5% betragt. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von 4-5% Kupfer 
enthaltenden Lasungen von Kupferoxydammoniak, darin bestehend, 
daB die Auflasung des Kupfers in Ammoniak unter dem oxydierenden 
EinfluB von Luft oder Sauerstoff derart vorgenommen wird, daB dabei 
die Temperatur der Fliissigkeit durch geeignete Vorrichtungpn auf 0 0 

bis + 50 C gehalten wird. 
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Nach Prud'homme. 
273. M. Prud'homme. Alkalische K upferlosungen, welche kon

zentrierte spinnbare Zelluloselosungen geben. 
Franz. P. 344 138. 

Ammoniakalische Kupferlosung nimmt besondere Eigenschaften an, 
wenn man sie mit Atznatron oder Atzkali in geeigneten Mengen versetzt. 
Anscheinend kann man nicht mehr als 2 Mol. Atzalkali auf 1 Mol. Kupfer
sulfat zusetzen. Die Losung stellt man z. B. her aus 10 g kristallisiertem 
Kupfersulfat, die man in 30 ccm Wasser lOst, gibt dazu 80-100 ccm 
Ammoniak 21 0 Be und 13 g Atzkali 36" Be oder 9 g Atznatron 40 0 Be. 
So erhaltene Losungen IOsen Zellulose fast augenblieklieh auf, und zwar 
das Vierfache des vorhandenen Kupfers. Die Menge der gelsten Zellu
lose ist urn so gro13er, je mehr sich die Menge des Atzkalis der von 
2 Mol. auf 1 Mol. Kupfersalz nahert. Sic wachst auch, wenn starkeres 
Ammoniak verwendet wird. Die Zellulose16sungen sind sehr homogen 
und lassen sieh verspinnen. Die Auflosung der Zdlulose wird durch 
Erniedrigung der Temperatur erleichtert. 

Nach Lecoeur. 

274. A. I,ecocur, ROllcn. Verfahren zur Herstellung von Kupfer
oxydammoniak, das zur Gewinnung kiinstlicher Seide be

stimmt ist. 
D.R.P. 185294 Kl. 29b vom 9. II. 1906 (geloscht); osterr. P. 30496; franz. P. 

362986; brito P. 89101906; Ver. St. Amer. P. 863801. 

Das beste Kupferoxydammoniak fiir die Gewinnung kiinstlieher Seide 
und ahnlicher Erzeugnisse ist dasjenige, welches den gro13ten Gehalt 
an ge16stem Kupferhydroxyd und mogliehst geringe Mengen fremder 
Salze besitzt. Wenn man Sehweizers Reagens aus metallisehem 
Kupfer, Luft oder Sauerstoff und Ammoniak herstellt, so enthalt die 
Losung Salze, z. B. Nitrite, welehe fiir die Auflosung der Zellulose 
schadlich sind, da sie Zersetzung der Losung bewirken. Wenn man bei 
niedriger Temperatur arbeitet, so entstehen zwar geringere Mengen 
fremder Salze, aueh ist die Losung reicher an Kupferoxydammoniak, 
aber auch sie ist nieht haltbar. Ihre Zersetzung findet bei gewohnlieher 
Temperatur unter Bildung von Kupferhydroxyd statt. Diese Dnbe
standigkeit bildet den schwersten Dbelstand bei der Herstellung von 
Zellulose16sungen zweeks Gewinnung von Faden, Fasern und anderen 
Gebilden mit seidenartigem Aussehen. Die Praxis lehrt, da13, welln man 
nieht abkiihlt, sieh die Zersetzung des Kupferoxydammoniaks noeh 
~ehneller vollzieht. Au13erdem bilden sieh dureh Auflosung von Kupfer
hydroxyd in Ammoniak zwei versehiedene ammoniakalisehe Oxyde. 
Das eine davon ist kristallisierbar und seine Bedeutung als Losungs
mittel fiir Zellulose fast gleieh Null. Das andere, welches sieh von dem 
vorgenannten dureh Dialyse abtrennen laBt, ist dagegen kolloidal und 
besitzt eine betraehtliehe Auflosungsfahigkeit fUr Zellulose. 

Naeh vorliegender Erfindung werden die sehadlieh wirkenden Salze 
tlud das kristallisierhare Kupferoxydammoniak dureh Dialyse ahge-
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schieden. Die dialysierte Flussigkeit besteht sodann lediglich aus dem 
kolloidalen Kupferoxydammoniak, welches bei gewohnlicher Tempcratur 
aufbewahrt werden kann, ohne irgendeiner Zersetzung zu unterliegen. 
Diese Losung ergibt klebrige, vollkommen gleichmaBige Zellulose
losungen, die ohne Kuhlung haltbar sind. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Kupferoxyd
ammoniak, das zur Gewinnung von kunstlicher Seide bestimmt ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB man die auf ubliche Weise gewonnene 
Losung des Kupferhydroxyds in Ammoniak, welche als Verunreinigungen 
Kristalloide enthalt, einem Dialysierverfahren unterwirft, um diese 
Stoffe auszuscheiden und eine gereinigte Losung zu gewinnen, die 
ohne Veranderung bei gewohnlicher Temperatur aufbewahrt werden 
kann. 

275. A. Lecoeur. Hcrstellung konzentrierter Losungen reinen 
kolloidalen ammoniakalischen Kupferoxydhydrats. 

Franz. P. 374277; brito P. 164421906; Ver. St. Amer. P. 863802. 

Bei der Einwirkung von Luft und Ammoniak auf Kupfer entsteht 
u. a. salpetrige Saure, und man hat schlieBlich in der Flussigkeit ammo
niakalisches Kupferoxyd, Ammoniumnitrat und Kupfernitrit. Setzt man 
von Anfang an so viel Natronlauge zu, als der im Verlauf des Verfahrens 
gebildeten salpetrigen Saure entspricht, so erhalt man Natriumnitrit, 
ammoniakalische KupferoxydhydratlOsung und Ammoniakgas. Na
triumnitrit liefert mit Ammoniak und Kupfer in der Kalte Stick stoff, 
Kupferoxyd, .Atznatron und Wasser. Man erhalt also das .Atznatron 
immer wieder und braucht es nur in geringen Mengen zuzusetzen. Die 
erhaltene Losung wird, um das kolloidale ammoniakalische Kupferoxyd
hydrat zu gewinnen, im Dialysierapparat gereinigtl). Sie ist dann bei 
gewohnlicher Temperatur bestandig. 

Nach Soci6t6 anonyme "Le Crinoid". 
276. Societe anonyme "Le Cl'inoid". Verfahren zur Herstellung 
kolloidaler ammoniakalischer K upfero xydhydratlosungen 

fur die Herstellung von Zellulosefaden u. dgl. 
Franz. P. 401741; brito P. 141431908 (A. Lecoeur); Ver. St. Amer. P. 947715. 

Es wird aus Kupfersulfat- oder anderen Kupfersalzlosungen durch 
Zusatz von Ammoniak und .Atzalkalien sowie Dialysieren ein kolloidales 
ammoniakalisches Kupferoxydhydrat mit 15 g Kupferoxyd = 12 g 
Kupfer im Liter hergestellt, von dem II 30 g Zellulose lOst (Losung A). 
Ferner wird durch Einwirkung von Luftsauerstoff und Ammoniak auf 
Kupfer (franz. P. 374277, s. vorstehend) eine Losung von kolloidalem 
ammoniakalischen Kupferoxydhydrat hergestellt, die so viel Kupfer
oxyd enthalt, daB II 1l0-I20 g Zellulose auflost (Losung B). Beide 
Losungen werden in solchen Verhaltnissen miteinander gemischt, ah 
die Beschaffenheit des zu erzielenden Fadens erfordert, z. B. so, daB 
II des Gemisches 80-90 g Zellulose auflost. 

1) Der Dialysierapparat ist im franz. P. 365990 beschrieben. 
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Nach Mertz. 
277. E. Mertz, Basel. Behalter zur Herstellung von ammonia

kalischem Kupferoxydhydrat. 
Schweiz. P. 34760; franz. P. 36491l. 

Der Behalter hat die Form eines Kegelstumpfes. Dadurch rutschen 
die Kupferstiicke leicht nach, wenn die zu unterst liegenden aufgelOst 
sind. Oben hat der Behalter eine mittels eines Schraubenbiigels ver
schliel3bare Einfiillaffnung und unten seitlich eine Entleerungsaffnung. 
Er ist ferner mit einem Mantel versehen, durch den Kiihlfliissigkeit lauft. 
(2 Zeichnungen.) 

Nach Societe anonyme la soie nouvelle. 
278. Societe anonyme la soie nouvelle. Verbesserungen in der Her

stell ung von Metallammoniakverbind ungen. 
Franz. P. 369973; Ver. St. Amer. P. 850695; brito P. 204081906 (J. J. M. A. Ver

meesch). 

In einem geschlossenen Gefal3, das in seinem oberen Teil eine Kiihl
schlange enthalt, werden Kupferspane mit Ammoniaklasung iibergossen. 
Durch einen Injektor wird in dem unteren Teil des Gefal3es ein inniges 
Gemisch mit Ammoniak gesattigter Luft und der Fliissigkeit aus dem 
oberen Teil des Gefal3es zugeleitet und ein Kreislauf des Gefal3inhaltes 
bewirkt. Nicht in Reaktion getretenes Ammoniak wird oben aus dem 
Gefal3 abgeleitet und in einen Kondensator gefUhrt, wo es durch herab
rieselndes Wasser aufgenommen wird. Dies ammoniakhaltige Wasser 
wird in einer anderen Kolonne mit Druckluft behandelt; dadurch wird 
die fUr den V organg notwendige, mit Ammoniak gesattigte Luft ge
wonnen. (1 Zeichnung.) 

Nach Schaefer. 
279. A. Schaefer, Lachen (Sehweiz). Verfahren zur Herstcllung 

einer Kupferoxydammoniaklasung. 
Schweiz. P. 45321; Ver. St. Amer. P. 884298 (auch G. L. Schaefer). 

Eine Lasung, die man durch Einwirkung von Sauerstoff und wal3-
rigem Ammoniak bei einer Temperatur von - 8 bis + 4 0 C auf Kupfer 
erhalt, wird mit dem nach Absorption hierbei entweichender Ammoniak
dampfe in einer Kupfersulfatlasung gebildeten Produkte vermischt. Zur 
Ausfiihrung des Verfahrens dienen zwei hintereinander zu schaltende 
zylindrische Kessel, die mit verschliel3baren EinfUll- und Entleerungs
affnungen, einem Siebboden, Kiihlmantel, Leitungen fiir Wasser und 
Gaszu- und -ableitungen versehen sind, und mindestens zwei mit Kiihl
schlangen, Hahnen, Gaszuleitungsrohren und Entleerungsrohren aus
gestattete Behalter zur Absorption der aus den zylindrischen Kesseln 
entweichenden Ammoniakdampfe. (Nach dem Ver. St. Amer. P. wird 
die mit Ammoniakdampfen behandelte KupfersulfatlOsung durch 
Atzalkalizusatz vollstandig in das Hydrat iibergefiihrt.) (1 Zeich
nung.) 
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Nach Glanzfaden Akt.-Ges. 

280. Olanzfliden Akt.-Ges., Berlin. Verfahren zur Herstellung 
haltbarer Kupfersalze fur Kupferoxydammoniakzellulose

lOsungen. 
D.R.P. 269787 Kl. 29b vom 16. XII. 1908 (gelOscht); osterr. P. 58299; franz. P. 
410 882; brito P. 293851909; schweiz. P. 51246 (Ph. Friedrich); Ver. St. Amer. P. 

1000827 (Linkmeyer). 
Man kann ohne kunstliche Kuhlung ein haltbares Kupfersalz er

halten, wenn man Kupfersulfatlosungen mit einer zur vollstandigen 
FiiJlung der Kupfersalze ungenugenden Menge Natronlauge versetzt 
und dann gelostes Bikarbonat oder andere saure Salze zusetzt, wobei 
die Fallung der Kupfersalze durch weiteren Zusatz von Natronlauge 
nach dem Bikarbonatzusatz vollendet werden kann. Man erhalt aus 
dem so hergestellten Kupfersalz, das vielleicht ein Gemisch von basischem 
Sulfat, basischem Karbonat und Hydroxyd ist, aber auch eine besondere 
- moglicherweise lose - Verbindung sein kann, mit Leichtigkeit 
15 % ige Spinnli:isungen, die sich besonders gut zur Herstellung von 
Kunstseiden u. dgl. eignen, weil die Losungen infolge des niedrigen 
Ammoniak- und des hohen Zellstoffgehaltes auBerordentlich viskos 
und fadenziehend sind und schon mit bedeutend schwacheren Fall
mitteln als sonst Gebilde unmittelbar ausgefallt werden konnen. 
Besonders gut eignet sich das neue Kupfersalz auch zur Auflosung 
von Zellstoff, der mit anderen Pflanzenstoffen versetzt ist. Die Tem
peratur, d. h. die Reaktionswarme, braucht weder bei der Fallung des 
Kupfersalzes noeh bei der Auflosung des Zellstoffs herabgesetzt zu 
werden. Ebenso wird viel Ammoniak infolge der leichten Loslichkeit 
erspart. 

Beis piel. Einer Losung von 370 g zermahlenem Kupfersulfat 
(CuS04 + 5 H 20) in 21 Wasser setzt man erst 130 cern Natronlauge 
von 40 ° Be mit 1500 cern Wasser verdunnt, dann 25 g in Wasser ge
lostes doppeltkohlensaures Natron und endlich noch weitere 45 cern 
Natronlauge von 40° Be hinzu. 1m ganzen werden also 175 cern 
Natronlauge von 40° Be in zwei Gaben verwendet. Nun trennt 
man die Flussigkeit von dem entstandenen Kupferniederschlag ab, 
wobei man jetzt schon 200 g fein zerschnittene Zellulose hinzu
fUgen kann, urn leichter auspressen zu konnen. Das Kupferoxyd
hydrat verbindet sich hierbei lose mit dem Zellstoff. Das mog
lichst trocken abgepreBte Zellstoffkupfersalz verarbeitet man nun 
mit 660 cern Ammoniak von spez. Gew. 0,888 (= 175 g NHa) zu 
einem gleichmaBigen Brei und setzt dann zur Neutralisierung der 
Kohlensaure (in Gestalt von Kupferkarbonat) und des basischen 
Sulfats noch 48 cern Natronlauge hinzu, wodurch sofort vollige Auf
li:isung eintritt. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung haltbarer Kupfer
salze fUr Kupferoxydammoniakzellulose16sungen, dadurch gekenn
zeichnet, daB der Kupfersulfatlosung zunachst eine zur vollstandigen 
Fallung des Kupferhydroxyds ungeniigende Menge Alkalihydroxyd und 
dar auf Alknlibikarbonat zugesetzt wird. 
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Nach British Cellulose Syndicate Ltd. und Mertz. 

281. British Cellulose Syndicate I,imited und V. E. l\lertz, Manchester. 
Verfahren zur Herstellung einer haltbaren und hochpro

zentigen Losung von am moniakalischem K upferoxyd. 

D.R.P. 250596 Kl. 29b vom 14.1. 1910 (Prior. England 16. 1. 1909) (geloscht); 
franz. P. 411 592; brito P. 11481909; Ver. St. Amer. P. 954984. 

Eine Abscheidung von Kupferoxydul oder -oxyd aus ammoniaka
lischen KupferoxydlOsungen laBt sich verhindern, wenn man durch 
Zusatz geeigneter organischer Stoffe einerseits und lang sam Sauerstoff 
abgebender Korper andererseits einen konstanten Gehalt an aktivem 
Sauerstoff in statu nascendi in der Losung herbeifiihrt, wodurch nicht 
nur sehr viel Kupfer von Ammoniak aufgelOst wird, sondern auch 
selbst bei Zimmertemi:>eratur monatelang gelost bleibt. Als organische 
Zusatze eignen sich aIle mehrwertigen Alkohole und deren Derivate 
sowie die Salze der organischen Sauren, welche auf Kupfer in alkalischer 
Losung nicht reduzierend wirken, Z. B. Glyzerin, Acetin, Chlorhydrin, 
Dextrin, Zitronensaure, Weinsaure, Glukolsaure uSW., wahrend sich 
von den leicht und langsam Sauerstoff abgebenden Korpern die Salze 
der Persauren des Schwefels, des Bors und anderer, insbesondere die 
Natrium- und Ammoniumsalze, wie Ammoniumpersulfat und Natrium
perborat, bewahrt haben. Hingegen sind die Superoxyde, wie Na
triumperoxyd, Magnesiumperoxyd, Wasserstoffsuperoxyd usw. nicht 
brauchbar, da sie bei Gegenwart von Ammoniak und organischer Sub
stanz den Sauerstoff auBerst rasch, mitunter sogar explosionsartig, ab
geben. Durch den Zusatz von Sauerstoffsalzen wird auBerdem eine 
betrachtliche Temperaturerniedrigung der Losung erzielt, die gleich
zeitig die Losung des Kupfers erheblich beschleunigt. Die Temperatur
erniedrigung betragt bei Ammoniumsulfat bei 1-10% iger Losung in 
Ammoniak im Durchschnitt 7° C. 

Beis piel. Man iibergieBt feine Kupferspane oder elektrolytisches 
Kupfer mit etwa 12-15% igem Ammoniak, setzt 3-5% Acetin zu und 
so viel Perborat oder Ammoniumpersulfat, daB ein Teil ungeWst bleibt; 
3-10%, je nach Loslichkeit und Konzentration des Ammoniaks, sind 
in der Regel ausreichend. Nach wiederholtem Umschwenken entsteht 
eine kraftig lebhaft dunkelblau gefarbte Losung, die je nach Umstanden 
und bei langerem Stehen bis zu 5% und mehr Kupfer, an Sauerstoff 
und Ammoniak gebunden, enthiilt und selbst bei Zimmertemperatur 
keine Zersetzung erleidet. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung einer haltbaren 
und hochprozentigen Losung von ammoniakalischem Kupferoxyd, ge
kennzeichnet durch die gemeinsame Verwendung von Salzen der Per
sauren, wie Natriumperborat, Ammoniumpersulfat usw., oder einer ge
eigneten Mischung solcher Sauerstoffsalze und mehrwertigen Alkoholen 
oder Salzen organischer Oxysauren und Derivaten von beiden, wie 
Gl yzerin, Acetin, Chlorh ydrin, W einsa ure, Z i tronensa ure, Gly k01sa ure uSW. 

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch ge
kennzeichnet, daB das Persalz gegeniiber den organischcn Stoffen im 
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OberschuB vorhanden ist und die 3-lOfache Menge der mehrwertigen 
Alkohole oder der Salze organischer SaureU (Oxysaureu) ausmacht. 

Nach Chemische Fabrik Bettenhausen Marquart & Schulz. 
282. Chemische Fabrik Bettenhausen Marquart & Schulz, Kassel-Betten
hausen. Verfahren zur Herstellung haltbarer Losungen von 

K upferoxydammoniak. 
Osterr. P. 41 720; franz. P. 399911; schweiz. P. 45290; brito P. 48721909• 

Es wurde gefunden, daB sich die Haltbarkeit der Kupferoxyd
ammoniakli.isungen durch Zusatz organischer Stoffe erhohen laBt. Ais 
besonders geeignet haben sich die mehratomigen Alkohole, wie Glyzerin 
und Mannit, die Zuckerarten, wie Traubenzucker, Milchzucker und 
Rohrzucker, sowie die Kohlenhydrate, wie Starke und Dextrin, und 
schlieBlich die Gummiarten erwiesen. Es wurde ferner gefunden, daB 
sich ein weiterer sehr erheblicher Vorteil erzielen laBt, wenn man die 
oben angefiihrten Stoffe nicht erst nachtraglich zu den fertigen Losungen 
zusetzt, sondern schon bei deren Bereitung mitverwendet. Die Bildung 
des Kupferoxydammoniaks wird hierdurch nicht nur bedeutend be
schleunigt, sondern es lassen sich auch ohne jede Kiihlung Losungen von 
erheblich hoherem Kupfergehalt als sonst, und zwar solche von 5% 
und dariiber, mit Leichtigkeit erzielen. Zur Erzielung der Haltbarkeit 
geniigt bereits ein Zusatz von 1-2% der angefiihrten Stoffe. Kupfer
oxydulammoniak ist in den Losungen nicht vorhanden. 

283. 

Nach Foltzer. 
J. Foltzer, Tagolsheim, Ober-Elsall. Verfahren zur stetigen 

Herstellung von Kupferoxydammoniak. 
D.R.P. 229 677 Kl. 12n vom 4. IV. 1908 (geloscht). 

t 

Fig. 191. 

Bei diesem Verfahren falIt 
cine AuBenkiihlung des Re
aktionsbehalters weg und das 
Kupfer taueht nicht mehr in 
eine gegen Warmeerzeugung 
zu schiitzende Ammoniak
fliissigkeit ein. Die zur Er
zielung von Kupferoxydam
moniak notige Ammoniak
fliissigkeit wird aus einem Be
halter a (Fig. 191) durch 
einen oder mehrere mit Luft 
gespeiste Injektoren A ange
saugt und ihr Strahl B auf 
ein von Kupferspanen b reich
lich bedecktes, in einem ge
schlossenen Raum D sich be
findendes Sieb gerichtet. Hier
durch bildet sich Kupferoxyd-
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ammoniak, das iiber die Kupferspane hinwegrieselt und in den Be
halter a zuriickflieBt. Das wahrend der Kupferoxydammoniakbildung 
frei gewordene Ammoniakgas zieht durch Rohr 2 ab und wird zum 
Teil im Behalter F von reinem Wasser aufgenommen, der Rest durch 
den Regulierhahn 3 ins Freie gelassen oder in einem Schwefelsaure
bad aufgefangen, graBtenteils aber mit der frisch eintretenden Luft 
durch den Regulierhahn 4 wieder angesaugt und in den Apparat D 
zuriickgefiihrt, so daB sich die Kupferspane in einem mit Ammo'liak
gas maglichst gesattigten Medium befinden. Es wird nun so stetig 
weitergearbeitet, bis die KupferoxydammoniaklOsung ein spez. Gew. 
von etwa 1,004-1,005 bei + 20° C zeigt. Dann wird das irn Be
halter F aufgefangene Ammoniak dem im Behalter a befindlichen 
Kupferoxydammoniak beigefiigt. Es entsteht hierdurch cin zum Lasen 
der Zellulose nachteiliges Verdiinnen des Kupferoxydamrnoniaks, so 
daB vor dem AuflOsen das noch fehlende Kupfer beigegeben werden 
muB. 

Patentanspruch: Verfahren zur stetigen Herstellung von Kupfcr
oxydammoniak, dadurch gekennzeichnet, daB zum Zwecke der Ver
meidung einer auBeren Kiihlung des ReaktionsgefaBes und der Er
zielung einer maglichst ammoniakarrnen Lasung das Kupfer in einer mit 
Ammoniakgas gesattigten Atmosphare in groBer Flache von Ammoniak
fliissigkeit von oben durchrieselt wird. 

Nach Bernstein. 
284. H. Bernstein, Philadelphia. Herstell ung vo n C u pra m rno ni u rn

lasung. 
Ver. St. Amer. P. 965273. 

Das gewahnliche Verfahren, CuprammoniumlOsungen herzustellen, 
besteht darin, daB man ein Gemisch von metallischem Kupfer und 
Ammoniak mit Luft behandclt. Dies Verfahren liefert nur etwa 21/ 2% 
Kupfer enthaltende Lasungen. Bessere Ergebnisse werden erzielt, wenn 
bei der Herstellung der Lasung niedrige Ternperaturen eingehalten wer
den (unter 5° C). Der Erfinder erhalt 4% ige und starkerc Lasungen, 
die bei gewahnlicher Temperatur bestandig sind, dadurch, daB er unter 
Zusatz von Zuckerarten arbeitet. Er nirnmt waBriges Ammoniak 
(20°1c,), setzt dazu etwa 2% Zucker, Melasse u. dgl. und gibt die Lasung 
zu 16-20% iger Amrnoniakfliissigkeit. Das Gemisch wird in einern ge
eigneten Behalter mit Kupfer in Form von Streifen oder Spanen ill 
Beriihrung gebracht, und dann wird Luft durch die Fliissigkeit geleitet. 
In der Fliissigkeit kann ein hoher Prozentsatz Zellulose gelOst werden, 
die Lasung ist bei gewahnlicher Temperatur bestandig. 

285. H. Bernstein, Philadelphia. Herstell u ng vo n Cu pra rn rno ni u m
lasungen. 

n.R.p. 248303 Kl. 29b vom 15. VII. 1910 (geloscht); osterr. P. 60034; Ver. St. 
Amer. P. 965557; franz. P. 418282; brito P. 1599POIO; schweiz. P. 53440. 

Das Verfahren wird wie das vorstehende ausgefiihrt unter Ver
wendung von Melasse, auf deren Gehalt an nicht kristallisierendem 
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Zucker, an Invertzucker und Kalisalzen Wert gelegt wird. Es werden 
5 und 6% Kupfer enthaltende Losungen erzielt, die bei gewohnlieher 
Temperatur etwa 8% Zellulose IOsen. Die Losungen zeigen hohe Vis-
kositat. . 

Die deutsche Patentschrift enthalt Vergleichsversuche, die die Dber
legenheit der Melasse tiber Rohrzucker, Gummiarabikum, Glyzerin und 
'fraubenzucker erkennen lassen. Die Anspriiehe des deutschen Patentes 
lauten: 

1. Verfahren zur Herstellung von KupferoxydammoniaklOsungen, 
dadurch gekennzeichnet, daB man Ammoniakwasser, welches Melasse 
enthalt, in einen mit metallischeni Kupfer beschickten Behalter bringt 
und Pre13luft oder irgendein Gasgemisch, das freien Sauerstoff enthalt, 
aufsteigen laBt. 

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch ge
kennzeichnet, daB Melasse zunachst in Ammoniakwasser geeigneter 
Starke aufgelOst, dann diese MelasselOsung mit Ammoniakwasser auf die 
gewiinschte Starke verdiinnt und sod ann in einen mit Kupferspanen, 
-streifen od. dgl. gefiillten Behalter eingetragen wird, wonach man dureh 
die Fliissigkeit Pre13luft oder irgendein anderes, freien Sauerstoff ent
haltendes Gas aufsteigen oder hindurehziehen laBt. 

Nach Bronnert. 
286. Dr. E. Bronncrt, Miilhausen i. E. Verfahren zur Herstellung 

von in Ammoniak lOslicher Kupferhydroxydzellulose. 
D.R.P. 109996 Kl. 29 yom 2. V. 1899 (geloscht); osterr. P. 3638 Kl. 29; franz. P. 

278371; Ver. St. Amer. P. 646381; brito P. 1333p899. 

Es hat sich gezeigt, daB technisch verwertbare Losungen von Zellu
lose auf einfache und bequeme Weise sofort erhalten werden konnen, 
wenn die Zellulose in Form von Kupferhydroxydzellulose in Ammoniak 
gelost wird. Am besten wird zur Herstellung der Kupferhydroxydzellu
lose so verfahren, daB die fein zerteilte Zellulose aufgesehlossen wird 
durch Dberfiihrung in die aueh zur Cross und Bevanschen Viskose
herstellung benutzte sehr reaktionsfahige Natronzellulose. Diese wird 
dann in geeigneten Mischmaschinen mit der molekularen Menge von 
kristallisiertem Kupfersulfat zusammengerieben. Durch doppelte Um
setzung entstcht dabei schwcfelsaures Natrium und eine lose Verbindung 
von Kupferhydroxyd und Zellulose. Diese lose Verbindung ist durch 
Wasser genau wie die Natronzellulose zersetzlich unter Abscheidung von 
Zellulosehydrat und Kupferhydroxyd. In Ammoniak ist sie sofort 1013-
lich zu einer selbst bei hoherer Temperatur ihre Viskositat bewahrenden 
Fliissigkeit. Es werden z. B. 162 g trockene Zellulose (1 MoL) fein zer
schnitten und bei gewohnlicher Temperatur mit einer Losung von 80 g 
reinem Natronhydrat in 500 g Wasser gut durchgemischt. Nach etwa 
einstiindigem Stehen werden sodann 249 g (.= 1 Mol.) krist. Kupfer
sulfats in fein gepulvertem Zustande zugefiigt und unter Vermeidung 
erheblicherer Erwarmung innig gemischt. Das erhaltene homogene hell
blaue Produkt ist direkt in konz. waBriger Ammoniakfliissigkeit 108-
Heh, wobei der groBte 'feil des gehildeten Natrimnsulfats zuriickbleibt. 
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ZweckmaBig werden dabei die Verhiiltnisse so gewahlt, daB auf je 1 Mol. 
Kupferhydroxydzellulose beilaufig 16-20 Mol. Ammoniakgas kOIllmen. 
Zur Verwendung kann gelangen: Baumwolle, Zellstoff oder auch Zellu
losehydrat irgendwelcher Art. Auch Hydrozellulose (nach Girard aus 
Zellulose durch Tranken mit 2%iger Salzsaure, Trocknen bei 60-80° 
und Waschen erhalten) liefert nach vorstehendem Verfahren bis zu 12 
und mehr Prozent Zellulose haltende prachtige Losungen von kollo
diumahnlichem Charakter. Da diese Hydrozellulose in Schweizer
scher oder Wrightschcr Fliissigkeit sonst nur in ganz unbedeutendem 
MaBe loslich ist, so ist hierin ein wichtiger Beweis zu erblicken fiir die 
Richtigkeit der Annahme einer in Ammoniak als solche loslichen Kupfcr
hydroxydverbindung der Zellulose. 

Pa te n ta ns priiche: 1. Verfahren zur Herstellung von in Ammoniak 
lOslicher Kupferhydroxydzellulose, dadurch gekennzeichnet, daB 1 Mol. 
der bekannten Dinatriumzellulose C6HsNa20 5 mit 1 Mol. Kupfersulfat 
(CuS04 + 5 H 20) oder einer aquivalenten Menge eines anderen ge
eigneten Kupfersalzes zusammengerieben werden unter Vermeidung 
erheblicherer Erwarmung. 

2. Ausfiihrungsform des unter 1. geschiitzten Verfahrens, darin be
stehend, daB statt Dinatriumzellulose die analog dieser erhaltliche Di
natriumhydroxydzellulose oder irgendein Dinatriumzellulosehydrat zur 
Verwendung kommt. 

Nach Bemberg. 
287 .• T. P. Bt'mberg Akt.-Ges., Barmen-Rittershausell. Verfahren 
zur Herstellung von in Ammoniak loslichen Zellulose

prod ukten. 
D.R.P. 162866 Kl. 29b vom 29. IX. 1900 (geloscht). 

Das Verfahren bcsteht im wesentlichen darin, Zellulosematerial mit 
metallischem Kupfer (Zementkupfer) innig zu mischen und letzte .. es 
Hodann auf der Zellulose in Hydrat iiberzufiihrcn. Diese Dberfiihrung 
kann z. B. in der Weise erfolgen, daB man die Zellulose-Kupfermischung 
mit Kupfprvitriol, Chloralkali und wenig Wasser behandplt und das 
erhaltene griine basische Kupfersalz dureh Alkali in Hydrat iiberfiihrt. 
Die Hydratisierung des Kupfers geht bei diesem Verfahren betraehtlich 
schneller und durchgreifender vor sieh als bei Abwesenheit der Zellulose, 
weil die hierzu erforderliche Oxydation des Kupfers durch dessen feine 
Verteilung und die der Luft dargebotene groBe Oberflache betrachtlich 
rascher und energischer verlauft. Eine Mercerisierung der Zellulose und 
eine chemische Verbindung zwischen Zellulose und Kupferhydroxyd 
findet hierbei nicht statt, da die Konzentration des Alkalis bedeutend 
geringer sein kann, als zur Erzielung der Mercerisierwirkung erforderlich 
ist. Das erhaltene, in wasserigem Ammoniak leicht losliche Produkt ist 
dementsprechend durchaus haltbar und wasserbestandig und laBt sich 
daher beliebig lange ohne EinbuBe an Haltbarkeit auf Lager halten, 
versenden und nach Bedarf weiter verarbeiten, ganz abgesehen davon, 
daB das Produkt frei von Alkalisalzen erhalten werden kann, welche 
bekanntermaBen die Loslichkeit der Zellulose herabsetzen, und daB die 
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direkte Verwertung des aus den Zersetzungsfliissigkeiten der Zellulose
IOsungen wiedergewonnenen Zementkupfers gegeniiber der Benutzung 
von Kupfersalzen eine wesentliche Vereinfachung des Betriebes darstellt. 
Eine besonders wertvolle Ausfiihrungsform des vorliegenden Verfahrens, 
welche die Umwandlung des Kupfers bedeutend rascher und voll
standiger auszufiihren gestattet als die bekannten Hydratierungsweisen, 
besteht darin, das Zellulose-Kupfergemisch mit Ammoniak, Sauerstoff 
(Luft) und einer noch keine Losung der Zellulose herbeifiihrenden Menge 
Wasser zu behandeln. Eine direkte Erzeugung von Kupferoxydammo
niak- oder Zelluloselosung durch die gegenseitige Einwirkung von Kupfer, 
Sauerstoff, Wasser, Ammoniak und Zellulose, wie bei den bekannten 
Verfahren, findet bei diesem Verfahren wegen der benutzten geringen 
Wassermenge nicht statt; es entsteht vielmehr ein Zwischenprodukt, 
dessen Bildung folgendermaBen zu erklaren sein diirfte: Durch Ein
wirkung des Luftsauerstoffs und des vorhandenen Wassers wird zunachst 
das Kupfer in Kupferhydroxydul iibergefiihrt, was sich durch die an
fanglich entstehende gelbbraune Farbung des Gemisches zu erkennen 
gibt. Ohne Zuhilfenahme weiterer Hilfsmittel wiirde nun die weitere 
Oxydation des Kupfers sehr langsam vor sich gehen. Sind dagegen 
Ammoniak und ganz geringe Wassermengen zugegen, so verlauft die 
Oxydation sehr schnell, indem das von der Zellulose in groBen Mengen 
aufgesaugte und dadurch in innige Beriihrung mit dem Kupfer tretende 
Ammoniak sauerstoffiibertragend wirkt; es findet unter starker Warme
entwicklung eine intermediare Bildung von Kupferoxydulammoniak 
statt, welches, ahnlich wie bei Kupferchloriir, auBerst leicht Sauerstoff 
aufnimmt. Statt des zu erwartendcn Kupferoxydammoniaks entsteht 
aber, da dieses bei Abwesenheit groBerer Mengen Wasser ein sehr un
bestandiger Korper ist, sofort Kupferhydroxyd, was sich wiederum an 
der iiber olivgriin in blau iibergehenden Farbe erkennen laBt. Bei richtig 
geleiteter Reaktion erhalt man daher am SchluB eine trockene, lose 
Fasermasse, wahrend bei Anwendung von wenig iiberschiissigem Wasser 
sofort durch teilweise Losung eine schadliche Verschmierung der Masse 
eintritt. Das nach dieser Ausfiihrungsform erhaltene Produkt ist eben
falls bestandig, also lager- und versandfahig, im Gegensatz zu der leicht 
zersetzlichen Kupferoxydammoniaklosung der Zellulose. Das Produkt 
lOst sich in Ammoniakwasser iiberraschend leicht und schnell, auch ohne 
mechanische Hilfsmittel, zu technisch wertvollen homogenen und hoch
konzentrierten Losungen. Die Herstellung einer Losung von 300 g Zellulose 
im Liter (innerhalb weniger Stunden) bietet z. B. keine Schwierigkeiten. 

Die praktische Ausfiihrung der Erfindung gestaltet sich beispiels
weise wie folgt: 1 .. 2 g Zementkupfer, 2 g Kupfervitriol und 2 g Koch
salz werden innig mit etwa 10-15 ccm Wasser zu einem feinen Brei 
zerrieben und mit 6 g zerschnittener, abgekochter, ungefahr 25% Wasser 
enthaltender Baumwolle durchgeknetet. Die gleichmaBig braune Masse 
wird nach einigen Stunden unter Bildung von basischem Kupfersalz 
vollstandig griin. Der Vorgang kann durch sorgfiUtiges Zerkleinern der 
Ware, durch Besprengen mit Kupferchlorid und of teres Durcharbeiten 
beschleunigt werden. Man setzt nunmehr etwa 20 ccm Natronlauge von 
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5° Be (oder eine entsprechend geringere Menge konzentrierter Lauge) 
zu, wodurch das Gemisch unter Bildung von Kupferhydrat blau wird. 
Nach Auswaschen der gebildeten Salze lOst sich das Gemisch glatt in 
Ammoniak auf. 

II. Die abgekochte und feinzerschnitteneBaumwolle wirdmitZement
kupfer gemengt und hei Gegenwart von Luft und der zur Reaktion er
forderlichen Menge Wasser (100-150% des Gewichts der Baumwolle) in 
fliissigem oder gasformigem Zustande der Einwirkung von Ammoniak 
ausgesetzt. Die Einwirkung des Ammoniaks ist sehr rasch und energisch, 
so daB sogar merkliche Erwarmung eintritt. Setzt man zuviel Wasser 
zu, so findet eineLosung der gebildetenKupferverbindungstatt, wodurch 
das Zellulosematerial angegriffen, verschmiert und das noch veranderte 
Kupfer der Einwirkung der Gase entzogen wird. 1st zu wenig Wasser 
vorhanden, so entstehen braune bis griine unlosliche Zwischenprodukte. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung einer haltbaren, 
in Ammoniak zu einer hochkonzentrierten Losung loslichen Kupfer
hydroxydzellulose, darin bestehend, daB das Zellulosematerial mit 
metallisehem Kupfer (Zementkupfer) gemischt und letzteres sod ann auf 
der Zellulose in Hydrat iibergefiihrt wird. 

2. Eine Ausfiihrungsform des unter 1 beanspruchten Verfahrens, 
darin bestehend, daB eine Mischung von Zellulose und Kupfer mit 
Kupfervitdol, Chloralkali und wenig Wasser behandelt und das erhaltene 
griine basische Kupfersalz durch Alkali in Hydrat iibergefiihrt wird. 

3. Eine zweite Ausfiihrungsform des unter 1. beanspruchten Ver
fahrens, darin bestehend, daB die Zellulose-Kupfermischung mit Ammo
niak, Sauerstoff (Luft) und einer noch keine Losung der Zellulose her
beifiihrenden Menge Wasser behandelt wird. 

288. J. P. Bemberg Akt.-Ges., Barmen-Rittershausen. Verfahren zur 
Herstellung von Kupferhydroxydzellulose. 

D.R.P. 174508 Kl. 29b vom 23. II. 1905, Zus. z. D.R.P. 162866 (geloscht). 

Das Verfahren des Hauptpatentes (s. vorstehend) wird dahin ab
geandert, daB das Zellulosematerial statt mit Kupfermetall mit Kupfer
hydroxydul gemischt der Einwirkung von Ammoniak, Sauerstoff (Luft) 
und einer noeh keine Losung der Zellulose herbeifiihrenden Menge Wasser 
ausgesetzt wird. Hierdurch wird die Reaktionswarme erheblich ver
ringert, die Oxydation in der Ammoniakatmosphare gleichmaBiger ge
staltet, die Loslichkeit des Produktes in Ammoniak betrachtlich erhoht, 
mithin eine hohere Konzentration und zugleich homogenere Beschaffen
heit der Zelluloselosung erzielt. 

Nach Mahler. 
289. W. Mahler und V. Mahler, Deutschbrod (Bohmen). Abanderung 
des Verfahrens zur Herstellung hochprozentiger Zellulose

losungen fiir kiinstliche Seide, Faden, Filme usw. 
Osterr. P. 18454 Kl. 29b. 

Statt Zellulose in Kupferoxydammoniak aufzulOsen oder mereed
sierte Zellulose naeh dem Zusammenreiben mit gepulvertem Kupfer. 
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sulfat oder einem anderen Kupferoxydsalz direkt in Atzammoniak zu 
lOsen1), mischen die Erfinder eine kalt gesattigte Lasung von Kupfer
sulfat oder einem anderen Kupferoxydsalz innig mit der natigen Menge 
reiner, zuerst gebleichter und getrockneter, mit Atznatronlauge merceri
sierter Zellulose. Hierbei solI die Verbindung des Kupferoxydsalzes mit 
der vorbehandelten Zellulose inniger stattfinden. Man laBt einige 
Stunden liegen und befreit die so behandelte Zellulose von der tiber
schussigen waBrigen Lasung maglichst vollstandig, wodurch auch zu
gleich der graBte Teil der schadlichen Atznatronlauge entfernt wird. Auf 
diese Art vorbehandelte Zellulose last sich hochprozentig in Atz
ammoniak. 

Nach Spence and Sons, Ltd. 
290. P. Spence & Sons Limited, Manchester, Engl. Verfahren zur 
Herstellung einer zum Lasen von Zellulose dienenden 

K u pferoxydam moniak16sung. 
D.R.P. 264952 Kl. 29 b vom 12. X. 1912 (!!eliischt); brito P. 255321911 ; franz. P. 

449801; belg. P. 250441 (auch E. Knecht und Dr. A. Perl). 

Nach diesem Verfahren wird das Kupfer in viel feinerer Verteilung 
niedergeschlagen, als es bisher zur Herstellung von waBrigen Kupfer
oxydammoniak16sungen gebraucht wurde, indem aus einem geeigneten 
Kupfersalz oder der Lasung eines solchen durch ein lOsliches Reagens 
oder die Lasung eines solchen metallisches Kupfer im Zustand aller
feinster Verteilung niedergeschlagen und in diesem Zustand molekularer 
Verteilung mit Luft oder einem anderen Oxydationsmittel und Ammo
niak in Gegenwart von Wasser behandelt wird. Es lassen sich auf diese 
Weise Kupferoxydammoniaklasungen viel schneller als nach dem zur 
Behandlung des Kupfers bekannten Verfahren herstellen, und die er
haltenen Lasungen haben infolgc eines haheren Prozentgehaltes an 
Kupfer eine graBere Lasungsfahigkeit. Bei der Ausfiihrung des Ver
fahrens wird die Lasung eines ge2igneten Kupfersalzes (z. B. Kupfer
sulfat) mit Titansesquioxydsulfat behandelt und auf diese Weise me
tallisches Kupfer im Zustand allerfeinster Verteilung niedergeschlagen. 
Dieses metallische Kupfer wird nach dem Abfiltrieren und Auswaschen 
mit einer waBrigen Lasung von Ammoniak in Gegenwart von Luft 
behandelt, oder es wird Luft und gasfarmiges Ammoniak durch Wasser 
geblasen, in welch em das metallische, im Zustand allerfeinster Ver
teilung befindliche Kupfer in der Schwebe ist. Statt in ge16ster, kann 
das Kupfersulfat auch in fester Form verwendet werden, Z. B. kannen 
100 T. gepulvertes kristallisiertes Kupfersulfat mit der erforderlichen 
Menge eines Reduktionsmittels, Z. B. mit 800 T. einer 20% igen Lasung 
von Titansesquioxydsulfat, vermischt werden. Ebenso kann die Stelle 
von Kupfersulfat ein anderes Kupfersalz Verwendung finden. Auch die 
Titansesquioxydsalze kannen durch Salze der niederen Oxyde anderer 
Metalle ersetzt werden, wclche Kupfersalze zu metalJischem Kupfer 
im gewunschten Zustande reduzieren, Z. B. durch Chromoxydul
saize. 

1) Siehe D.R.P. 109996, S.268. 
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Beispiel. Eine ungefahr 20%ige Losung von Kupfersulfat wird 
mit einer ungefahr 20% enthaltenden Losung von Titansesquioxydsulfat 
in geringem "Oberschusse vermischt, sodann wird das ausgefallte, im 
Zustand allerfeinster Verteilung befindliche metallische Kupfer abfiltriert 
und gewaschen und der Einwirkung einer starken Ammoniaklosung in 
Gegenwart von Luft ausgesetzt. Auf diese Weise laBt sich schnell und 
billiger als bisher eine hochprozentige Losung von Kupferoxydammoniak 
herstellen, welche zur Auflosung von Zellulose sehr geeignet ist. Wahrend 
des Oxydationsprozesses verdunstet ein Teil des Ammoniaks und wird 
durch den Stickstoff oder durch den Stickstoff und die Luft weggefiihrt. 
Das so verlorengehende Ammoniak und der Stick stoff konnen ge
gebenenfalls in bekannter Weise wieder gesammelt und von neuem 
verwendet werden. Auch das infolge der Reduktion des Kupfersulfats 
erhaltene Titandioxydsulfat kann wieder zu Titansesquioxydsulfat 
reduziert und zur Reduktion weiterer Mengen von Kupfersulfat 
verwendet werden. Zur Reduktion der Kupfersalze zu metallischem 
Kupfer ist es im allgemeinen zweckmaBig, die loslichen Salze der 
niederen Oxyde solcher Metalle als Reduktionsmittel zu verwenden, 
welche von der dabei entstandenen hoheren Oxydationsstufe zur nie
deren durch Elektrolyse oder andere Mittel wieder reduziert werden 
konnen. 

Die Vorteile des Verfahrens sind aus den Ergebnissen der folgenden 
Vergleichsversuche ersichtlich, die unter Zugrundelegung gleicher Ge
wichtsmengen Kupfer verschiedenen Ursprungs erhalten wurden. Es 
ergaben: 

Nach 
1 Stunde 

Kupfer nach vorliegendem 
Verfahren hergestellt. . 0,81% 

Naturkupfer • . . . . . 0,43% 
Kupferspane . . . . . . 0,24% 

Nach Nach 
3 Stunden 22 Stunden 

1,59% 
0,92% 
0,78% 

3,69% Kupfer in Losung 
2,05% " 
.2,9 % 

Ferner wurden Versuche gemacht, um den Unterschied in der Zeit 
festzustellen, welche zur Herstellung einer 21/ 2% igen Kupferlosung, wie 
sie gewohnlich bei der Herstellung von kiinstlicher Seide zur Verwen
dung kommt, erforderlich ist. Dabei ergab sich, daB bei Verwendung 
des nach vorstehendem Verfahren hergestellten Kupfers die verlangte 
Losung in 5 1/ 2 Stunden erhalten wurde, wahrend bei Gebrauch von 
Kupferfeilspanen mindestens 10 Stunden mehr erforderlich waren. In
folge der kiirzeren Zeit des Verfahrens wird weniger Ammoniak durch 
die Luft mitgerissen, und dementsprechend sind die Unkosten der 
Wiedergewinnung geringer; oder es konnen Losungen mit geringerem 
Gehalt an Ammoniak verwendet werden. Bei kiinstlicher Kiihlung wird 
die zu ihrer Aufrechterhaltung erforderliche Zeit ebenfalls geringer, 
und entsprechend nehmen auch die damit zusammenhangenden Un
kosten abo 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung einer zum Losen 
von Zellulose dienenden Kupferoxydammoniaklosung, dadurch gekenn
zeichnet, daB Kupfer im Zustande feinster Verteilung aus einem ge-

S 11 v ern, Die kiinstliche Seide. 5. Auf). 18 
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eigneten Kupfersalz oder der Losung eines solchen durch ein 16sliches 
Reagens, z. B. Titansesquioxydsulfat, oder die Losung eines solchen 
niedergeschlagen wird, worauf dieses im Zustande molekularer Verteilung 
befindliche Kupfer, nachdem es erforderlichenfalls gewaschen worden 
ist, mit Luft und Ammoniak in Gegenwart von Wasser behandelt 
wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Kupfer im Zustande feiner Verteilung mittels eines 16slichen Salzes des 
niederen Oxyds eines Metalls niedergeschlagen und das entstandene 
Salz der hoheren Oxydationsstufe wieder zwecks erneuter Verwendung 
in das Salz der niederen Oxydationsstufe reduziert wird. 

Nach Wassermann. 
291.M. Wassermann, Kalk-KOln. Verfahren zur Herstellung von 

Losungsflussigkeit fur Zellulose. 
D.R.P. 274658 KI.29b vom 10. I. 1913 (geloscht). 

Versuche haben ergeben, daB es gelingt, Losungen mit einem bis 
jetzt noch nicht erreichten Kupfergehalt darzustellen, wenn man wie 
folgt verfahrt: 100 ccm Ammoniak vom spez. Gew. 0,91 und 24° Be 
werden bei niederer Temperatur mit 25 g Chlorammonium versetzt und 
in diese Fliissigkeit 25 g Kupferoxydul eingebracht. Diese gehen hier
bei vollkommen und schnell in Losung. Hiernach werden bei Aufrecht
erhaltung der niedrigen Temperatur 25 ccm Kalilauge von 28%, d. h. 
24-25° Be, oder eine entsprechende Menge Natronlauge hinzugefugt 
und gut durchgemischt. Der sich bildende hellblaue Niederschlag setzt 
sich, sofern die Flussigkeit in der KaIte aufbewahrt wird, in 2-3 Stun den 
vollstandig abo Die iiberstehende Flussigkeit, die einen sehr erheblichen 
Kupfergehalt besitzt, wird nun abfiltriert und lost Zellulose und Zell
stoff in hohem Grade auf. 

Die angegebenen Zahlen sind nur als Beispiele gedacht, und die 
Mischungsverhaltnisse konnen nach oben und unten entsprechend 
verandert werden. Man kann z. B. mehr oder weniger Chlor
ammonium anwenden und die Kupferoxydulmenge bis auf 50 g 
erhohen. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Losungsfliissig
keit fiir Zellulose mit besonders hohem Kupfergehalt und dadurch be
dingter, hoher Losungsfahigkeit fur Zellulose, dadurch gekennzeichnet, 
daB· pulverformiges Kupferoxydul unter Zugabe von entsprechenden 
Mengen Chlorammonium bei niedriger Temperatur in Ammoniak auf
gelost und der Mischung Kali- oder Natronlauge solange zugesetzt wird 
bis sich ein hellblauer Niederschlag bildet, der sich in der Kalte ziemlich 
rasch und vollstandig absetzt, und von dem die uberstehende Losung 
abgezogen werden kann. 

t'rber Kuproid der Fa. Wassermann & Jaeger s. Kunststoffe 
1913, S. 117. 

t'rber Kupferzellulose16sungen der Kunstseideindustrie s. R. Lin k
me yer, Deutsche Faserstoffe und Spinnpflanzen. 5. 25-26. 
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Herstellung von KupferoxydammoniakzelluloselOsung. 

Nach Societe generale pour la fabrication des matieres plastiques. 
292. La Societe generale pour la fabrication des matieres plastiques, Paris. 

Verfahren zur Herstellung von ZelluloselOsungen. 
D.R.P. 113208 Kl.29b vom 15.VII.1899 (geloscht); brit.P. 145251899; osterr.P.2739. 

Vorliegendes Verfahren gestattet, in 24 Stun den eine Losung von 
65 g Zellulose im Liter ohne Anwendung von Kiihlen, ohne Elektrizitat 

~ . 
l 

f--:-- -=' 
r- ---
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Fig. 192. 

und ohne Gefahr irgendwelcher Zersetzung herzustellen. Es besteht 
darin, 1. bestandig vermoge einer besonderen Einrichtung von Appa
raten in einem mit Ammoniak gesattigten Medium zu arbeiten, wodurch 
die Abnahme der Fliissigkeit an Ammoniak und folglich ihre Zersetzung 
vermieden wird, und 2. gleich
zeitig mit Ammoniak geschwan
gerte Luft auf Kupfer und die 
gebildeteFliissigkeit aufdieZellu
lose einwirken zu lassen. Obgleich 
dieses Ergebnis mit Hilfe eines 
Gefa/3es irgendwelcher Form er- Fig. 193. Fig. 1!l4. 
halten werden kann, in welch em 
sich cine ammoniakalische KupferoxydlOsung, Kupfer und Zellulosf' 
befindet, und obgleich es geniigt, von Zeit zu Zeit zu schiitteln, ist 
es doch vorzuziehen, dem Apparate die Einrichtung zu geben, welche 
auf nachstehender Zeichnung dargestellt ist. Fig. 192 stellt einen 
vertikalen Langsschnitt dar, Fig. 193 und 194 sind Durchschnitte 
cines Vierweghahnes. Der Apparat besteht aus 5 Gefal3en, a, b, c, d 
und l (Fig. 192), welche hermetrisch geschlossen sind. Der Behalter a 
ist mit Ammoniak, der Behalter b mit Ammoniak und Kupfer ge
fiillt. Die Behalter c und d sind mit einer ammoniakalischen Kupfer
oxydlOsung, Kupfer und Zellulose gefiillt. Der Behalter l enthalt an
gesauertes Wasser. In das Gefal3 a lal3t man Luft eintreten, urn die 
Operation zu regeln. Indem die Luft durch das darin enthaltene 
Ammoniak streicht, sattigt sie sich mit diesem Gas und geht alsdann 
durch die Fliissigkeit des Behalters b, welcher die ammoniakalische 
Kupferoxydlosung enthalt. Aus dem Gefa/3 b streicht die Luft bald 

18* 
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durch den Behalter c, bald durch den Behalter d. Nach ungefahr 24-
stiindigem Hindurchstreichen ist die erhaltene Losung vollkommen 
homogen, wobei 11 Fliissigkeit 65 g oder nahezu 65 g Zellulose vollig 
ge16st enthalt. Das GefaB l dient zur Gewinnung des iiberschiissigen 
Ammoniaks. Wenn die Operation beendigt ist, leert man die GefaBe c 
und d, indem man in ihnen das Kupfer laBt, welches iibriggeblieben 
ist, gieBt in diese den lnhalt des GefaBes b, nachdem man dieser Fliissig
keit die notige Menge Zellulose hinzugefiigt und die innige Mischung 
bewirkt hat, dadurch, daB man sie zwischen 2 Mahlsteine aus Granit 
mit exzentrischen Achsen fiihrt; das Gefa13 b wird mit Ammoniak ge
fiillt, zu welchem Kupfer, wenn davon nicht mehr geniigend vorhanden 
ist, hinzugefiigt wird. Der Apparat ist alsdann von neuem betriebs
fertig, indem er gleichzeitig die notwendige Fliissigkeit fiir den Ge
hrauch des nachsten Tages erzeugt. 

Lm darzutun, daB nach vorliegendem Verfahren eine Losung von 
vollkommener Homogenitat gewonnen wird, sind noch die Gefa13e c 
und d, welche gewissermaBen nur ein GefaB bilden, z~ beschreiben und 
ihre Tatigkeit zu erkIaren. Der obere Teil jedes dieser Gefii13e ist mit 
2 Offnungen versehen, deren erstere e oder e1 zur Einfiihrung der Grund
stoffe und deren zweite I oder 11 abwechselnd zum Ein- und Austritt 
der Luft dienen. Der untere Teil jedes dieser Gefa13e ist mit einem 
Rohrstutzen g oder gl versehen, durch welche die Gefa13e c und d in 
Verbindung gesetzt werden, und ferner mit Rohren h oder hI, welche 
mit Entleerungshahnen versehen sind. Oberhalb der unteren Rohre 
befinden sich in einer gewissen Entfernung vom Boden durchlocherte 
Scheidewande i k und il k 1 • Angenommen, die Luft gehe, wie aus der 
Zeichnung ersichtlich ist, durch Rohr I des GefaBes c, welches die 
Mischung der ammoniakalischen Kupferlosung, des Kupfers, und der 
zu losenden Zellulose enthalt, wahrend der Behalter d, dessen Offnung 11 
geoffnet ist, nur Kupfer enthalt. Da der Behalter d hermetrisch ge
schlossen ist, so wird der Luftstrom das Gemisch durch die Scheide
wand i k, hierauf durch den Kanal g gl in das GefaB d und endlich durch 
die Scheidewand il k1 treiben. Sob aId aIle Fliissigkeit in das GefaB d 
eingetreten ist, wird die mit Ammoniak beladene Luft einen Ausweg 
suchen, durch die Fliissigkeit in Blaschen aufsteigen und durch die 
Offnung 11 entweichen. Wenn nach einiger Zeit die Offnung 11 in Ver
bindung mit der aus dem GefiiB b kommenden Luft gesetzt und die 
Offnung I geoffnet wird, so findet eine Umkehrung statt, die Fliissigkeit 
wird in das GefiiB c getrieben, durchdringt hierdie Mischungund entweicht 
durch I. lndem man diesen Vorgang abwechselnd wiederholt, wird die 
Losung in vollkommener Weise erzielt und die Fliissigkeit a bsolut homogen. 

Das abwechselnde Offnen und SchlieBen von lund 11 vollzieht sich 
leicht mit Hilfe des in Fig. 193 und 194 dargesteIlten Hahnes. Die in 
Fig. 193 angedeutete SteIlung leitet das Gas in das GefaB c, die in 
Fig. 194 angedeutete Stellung laBt das Gas nach GefaB d treten; im ersten 
FaIle empfangt der Behalter l den trberschuB der mit Ammoniak ge
sattigten Luft, welcher aus dem GefiiB d, im zweiten FaIle denjenigen, 
welcher aus dem Gefal3 c kommt. Die Vierteldrehung des Hahnes, wo-
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durch die Ein- und Ausstromung geregelt wird, kann automatisch durch 
irgendwelche mechanische Vorrichtung bewirkt werden. Als zweck
maJ3ig hat sich eine Wasserstrahlvorrichtung erwiesen, wodurch del' 
Luftstrom geregelt werden und folglich das Durchwirbeln del' Fliissigkeit 
in demselben GefaB be!iebig lange erfolgen kann. 

Patentanspriiehe: 1. Vcrfahren zur Herstellung einer kupfer
oxydammoniakalischen ZellulosclOsung, dadurch gekennzeichnet, daB 
man bestandig in einem mit Ammoniak gesattigten Medium arbeitet, 
wodurch die Abnahme del' Fliissigkeit an Ammoniak und folglich ihre 
Zersetzung vermieden wird, und daB man gleichzeitig die mit Ammoniak 
geschwangerte Luft auf das Kupfer und die gebildete Fliissigkeit auf die 
Zellulose einwirken lii13t. 

2. Zur Aufklarung des in Anspruch 1 gekennzeichneten Verfahrens 
oin Apparat, welcher im wesentlichen aus miteinander in Verbindung 
stehenden GefaBen a, b, c, d, l besteht, von denen die GefaBe c und d 
durch die Verbindung g, g1 gewissermaBen ein GefaB bilden und welche 
durch einen Vierweghahn m in Verbindung gesetzt werden, derart, 
da/3 die Fliissigkeit derselben abwechselnd durch den in a mit Ammo
niak gesattigten Luftstrom naeh coder d getrieben werden kann, 
woselbst sich die Losung del' Zellulose durch die Einwirkung des in 
Blasen aufsteigenden Luftstromes vollzieht. 

Das brito P. 145251899 (J. Cha u bet) beschreibt noch eingehender 
die Vorrichtung zum Vermahlen del' Zellulose mit del' KupferlOsung 
und Kippgefa/3e zur Umschaltung des Mehrweghahnes. 

Nach Langhans. 
29:3. R. Langhans, Berlin. Verfahren zur Bereitung konzen
trierter Losungen von Kohlenhydraten mittels K u pfrr

oxydammoniak odeI' Nic kelo xyd ulammoniak. 
D.R.P. 140347 Kl. 29b Yom 8. VI. 1899 (geloscht); Vel'. St. ArneI'. P. 672946. 

Die Loslichkeit von Zell~lose und Seide in Kupferoxydammoniak 
odeI' Nickeloxydulammoniak wird durch die Gegenwart von freiem 
Kupferhydroxyd odeI' Nickeloxydulhydrat erheblich erhoht. Lost man 
sorgfaltig bereitetes Kupferhydroxyd mit nur so vie! Atzammoniak, da/3 
ein Teil des ersteren ungelOst blcibt, und tragt nach erreichter Sattigung 
gut gereinigte Zellulose portionsweise unter wiederholtem Umschiitteln 
ein, so kann man bei hinreichender Gegenwart von freiem Kupferhydr
oxyd die Losung bis zur Bildung einer siruposen Masse, welche klar und 
homogen ist und eine lasurblaue Farbung besitzt, bringen. Mit del' Zellu
lose lOst sich zugleich auch das vorhandene freie Kupferhydroxyd. 
Dieses Verhalten del' Zellulose und des Kupferhydroxyds in Verbindung 
mit dem Umstand, da/3 del' gefallten Zellulose del' Kupfergehalt nicht 
mittels Wasser, sondel'll nul' durch Saure entzogen werden kann, ge
stattet, die Steigerung del' Loslichkeit del' Zellulose durch Bildung einer 
chemischen Verbindung mit Kupferhydroxyd zu erklaren. Das vor
erwahnte Verhalten zeigen samtliche Glieder des iiblichen Sammel
begriffs Zellulose, d. h. Zellulose irgendwelcher Herkunft (Baumwolle, 
Flachs, Hanf, .Jute, Esparto, Manillahanf usw., Stroh, Holz, Kork usw., 
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tierische Zellulose) und Art (Vaskulose, Parazellulose, Fibrose, Lignin, 
Fungin, - Tunizin usw., ferner kolloidale Zellulose), sowie Zellulose
abkommlinge, wie Oxyzellulose, Hydrozellulose u. dgl. Ebenso verhalt 
sich Seide. Wie beim Kupferoxydammoniak die Gegenwart von Kupfer
hydro:x:yd, so wirkt bei Nickeloxydulammoniak die Gegenwart von 
Nickeloxydul oder Nickeloxydulhydrat fordernd auf die Losung von 
Zellulose und Seide. Entgegen den Angaben der Literatur lost sich auch 
Zellulose, namentlich Oxyzellulose, welche durch Alkali aufgeschlossen 
wurde, in Nickeloxydulammoniak; aus dieser Losung ist sie durch Sauren 
wieder ausfallbar. Die Gegenwart von freiem Nickeloxydulhydrat steigert 
die Loslichkeit. 1m allgemeinen zeigt sich die Nickelammoniumver
bindung iiberhaupt weniger 16sungskraftig als die Kupferammonium
verbindung; auch spricht die Bereitungsweise des Nickelhydroxyduls 
als sehr wichtiger Faktor mit; so zeigt das aus Nitrat bereitete Hydr
oxydul eine erheblich starkere Wirkung als das aus Sulfat hergestellte. 

Beispiel. Aus 150 g Kupfersulfat sorgfaltig bereitetes Kupfer
hydroxyd wird in 1500 g Atzammoniak (0,910 spez. Gew.) solange 
mazeriert, als noch Kupferhydroxyd ge16st wird; dann tragt man, in
dem man den unge16sten DberschuB an Kupferhydroxyd mit der ge
bildeten gesattigten Kupferhydroxyd16sung zusammenlaBt, 100 g mog
lichst reine Zellulose in Teilen von ungefahr 25 g ein. Wah rend die Losung 
sich volIzieht, wird ofter umgeschiitteIt. Nach Losung des letzten Anteils 
ist aueh alles Kupferhydroxyd verschwunden, und es wiirden unmehr von 
we iter noch zugefiigter Zellulose nichts mehr gelost werden. Die Masse ist 
sirupcis, klar, homogen und von lasurblauer Farbe. Besonders zweck
dienlieh hat sich die Zellulose erwiesen, welche erhalten wird, wenn 
man reine Baumwolle, die durch Kochen mit etwa 1 % iger waBriger 
AtzalkaIiIosung, Waschen, Kochen mit etwa 2% iger Salzsaure und 
wiederholtes Waschen gereinigt worden ist, mit einer starken, 15-28 % igen 
waBrigen Atzalkalilauge behandelt und nach dem Waschen trocknet. 

Pat en tan s p r ii c he: 1. Verfahren der Bereitung konzentrierter 
Losungen von Zellulose und Seide in Kupferoxydammoniak oder Nickel
oxydulammoniak, dadurch gekennzeichnet, daB man das Losemittel in 
Gegenwart von freiem Kupferhydroxyd oder Nickelhydroxydul ein
wirken l'!iBt. 

2. Ausfiihrungsform des durch Anspruch 1 geschiitzten Verfahrens, 
bei welcher Zellulose benutzt wird, die nach zuvoriger Reinigung der 
Behandlung mit einer 15 - 28 % igen waBrigen Atzalkalilosung, gefolgt 
von Waschen und l'rocknen, unterzogen worden ist. 

Nach Linkmeyer. 
294. Societe generalc dc la soie artificiclIe Linkmeyer, Societe anonyme, 
BriisseI. Verfahren zur Auflosung von Zellulose in Kupfer

oxydammoniak. 
D.R.P. 183153 KI. 29b vom 3. VI. 1904 (geloscht); Ver. St. Amer. P. 795526; 

osterr. P. 46701; franz. P. 346722; brito P. 4755 und 47561905• 

BE·kanntIich kann man aus Zellulose, die in Kupferoxydammoniak 
.aufgekist wird) kiinstlich\l Fagen mit Seidenglanz er~eugen, werm. man 
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die Zellulose aus der Losung wieder zur Abscheidung bringt. In groBen 
Mengen ist die Zellulose in der fur diese Fabrikation geeigneten Kon
zentration ohne weiteres in Kupferoxydammoniak nicht gut lOslich. Man 
behauptet, daB eine solche Auflosung unter Umstanden 8 Tage in An
spruch nehmen kann. Zur Erleichterung dieser Auflosung hat man 
schon eine Reihe Verfahren vorgeschlagen. Die meisten beruhen auf 
der kraftigen Einwirkung fixer Alkalien vor der Auflosung, durch welche 
zuvor eine Hydratisierung der Zellulose eintritt. Diese Verfahren zeigen 
alle erheblichen Nachteile, indem sic' teils umstandlich sind, zum Teil 
auch, namentlich bei Anwendung stark oxydierend wirkender Mittel, 
Losungen von geringer Viskositat ergeben. 

Das vorliegende Verfahren weist diese Nachteile nicht auf. Es wird 
dadurch eine Losung von auBerordentlich groBer Viskositat erzielt, 
auBerdem erfolgt die Auflosung schnell und sicher. Dieser Effekt wird 
erzielt durch Anwendung desselben Losungsmittels in verschiedener 
Konzentration, indem zwei Bader benutzt werden, deren erstes nur 
dazu dient, die Fasern zu lockern und Kupferoxyd chemisch mit der 
Faser zu verbinden, wahrend das zweite zur wirklichen Auflosung der 
Zellulose dient. Es wurde namlich gefunden, daB die Losung der Zellu
lose sehr gut und schnell erfolgt, wenn man die Baumwolle, nachdem 
sie gebleicht oder abgekocht worden ist, nicht unmittelbar auflost, 
sondern eine Zeitlang trocken oder feucht in ein Kupferoxydammoniak
bad von geringer Konzentration einlegt, welches mit etwas Natronlauge 
versetzt ist. Der Zusatz von Natronlauge hat den Zweck, wahrend des 
Aufquellens der Zellulose eine gleichzeitige Ablagerung von Kupfer her
beizufiihren, wodurch ein vorzeitiges Losen vermieden wird und nur 
eine wesentliehe Lockerung der Fasern erfolgt, da das Kupferoxyd mit 
der Faser eine chemische Verbindung eingeht. Dieses Verhalten ist fur 
den erzielten Effekt von besonderer Wichtigkeit und ein solcher bei
spielsweise nicht zu erhalten, wenn man in bekannter Weise die Zellulose 
zuerst in wenig Kupferoxydammoniak - ohne Zusatz von Natron
lauge - einweicht und dann in der Hauptmenge des Losungsmittels 
lOst. Die Faser wirkt namlich durch den Zusatz von Natronlauge an
ziehend auf das im ersten Bade enthaltene Kupferoyxd, so daB die 
Faser das Bad gewissermaBen auslaugt und fast samtliches Kupfer, 
welches in ihm enthalten war, auf der Faser abgelagert wird. In diesem 
Zustande lOsen sich die Fasern bei der darauffolgenden Einwirkung des 
eigentIichen Losungsbades schnell und sic her auf. Es werden Losungen 
erhalten von gleichmaBiger Beschaffenheit und auBerordentlicher guter 
Spinnbarkeit. Die Auflosung geht dabei so schnell vor sich, daB die 
Temperatur ziemlich nebensachlich ist. Es wurde beobachtet, daB die 
Auflosung bei 10-150 noch sehr gut gelingt. 

Es werden z. B. etwa 7 g entfettete oder gebleichte Baumwolle in 
etwa 150-180 cern Kupferoxydammoniak, welches ungefahr 12 g Kupfer 
und 90 g Ammoniak im Liter enthalt und dem vorher etwa 6 cern 
Natronlauge von 40-500 Be zugesetzt wurden, eingelegt. Naehdem 
die Baumwolle etwa 2-3 Stunden oder auch langer in diesem Bade 
gelegen hat, haben sich die Fa,sern bedeutend gelockert, und das vom 
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Ammoniak geloste Kupferoxyd hat sich auf der Faser abgelagert; sie 
hat infolgedessen ein tiefblaues Aussehen. Das Fasergut wird nunmehr 
herausgenommen, abgepreBt und in 100 g Kupferoxydammoniak, wel
ches im Liter ungefahr 16-18 g Kupfer und 200 g Ammoniak enthalt, 
gelOst. Es entsteht sehr bald eine dickfliissige, sehr stark fadenziehende 
Losung, welche u. U. mit Wasser verdiinnt werden kann. Diese Losung 
wird gut filtriert und kann dann auf Kunstfaden weiter verarbeitet 
werden. 

Patentanspruch: Verfahren zur Auflosung von ZeBulose in 
Kupferoxydammoniak, dadurch gekennzeichnet, daB die Zellulose zu
nachst behufs Aufquellung der Faser und Ablagerung von Kupfer auf 
derselben einige Zeit in ein Natronlauge enthaltendes, weniger kon
zentriertes Kupferoxydammoniakbad eingelegt und hierauf in einer kon
zentrierten KupferoxydammoniaklOsung vollstandig in Losung ge
bracht wird. 

295. Societe generale de la soie artificielle Linkmeyer, Societe anonyme, 
Briissel. Verfahren z ur Dberftihru ng ammo nia kalischer 
Kupferoxydzelluloselosungen in eine ftir die Fabrikation 

von ktinstlichen Faden besonders geeignete :Form. 
D.R.P. 183557 Kl. 29b vom 7. IV. 1904 (ge16scht); Ver. St. Amer. P. 852126. 

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren, das eine fadenziehende, 
viskose Losung ergibt, die sich gut filtrieren laBt und die auBerdem, 
was von besonderem V orteil ist, einen ganz geringen Prozentsatz von 
Ammoniak enthalt. Es wurde namlich gefunden, daB man den ZeBu
loseli:isungen einen sehr groBen Teil des Ammoniaks entziehen kann, der 
vorher zur Auflosung der Zellulose notig war, ohne daB eine Ausscheidung 
der Zellulose stattfindet. Zur Entziehung des Ammoniaks bedient man 
sich der Luftleere. Wird diese durch eine entsprechend gebaute Pumpe 
erzeugt, so kann man die abgesaugten Ammoniakgase sofort wieder in 
Wasser losen. Man kann infolgedessen zur Auflosung der Zellulose auBer
gewohnlich starke AmmoniaklOsungen verwenden, wodurch eine gute 
Auflosung der Zellulose bewirkt wird, ohne daB hierbei ein Verlust an 
Ammoniak eintritt. Die Ausfiihrung des Verfahrens geschieht am besten 
derart, daB die Masse in einem geeigneten Vakuumapparat unter Luft
leere durchgearbeitet wird, wobei dafiir Sorge getragen wird, daB die 
Temperatur der Losung nicht zu sehr sinkt. Die Eigenschaft der Zellu
lose, sich wahrend der oben beschriebenen Behandlung nicht auszu
scheiden, ist urn so iiberraschender, als es feststeht, daB eine Kupfer
oxydammoniakzelluloselosung sich schon bei einigem Stehen an der 
Luft mit einem Hautchen ausgeschiedener Zellulose iiberzieht. Bei der 
Behandlung im Vakuum tritt dies nicht ein, sondern die Masse bleibt 
vollkommen homogen und die Zellulose gelOst. Die Losung wird durch 
das Verfahren natiirlich verhaltnismaJ3ig reicher an Zellulose und stellt 
eine dickfliissige Masse dar, die bei Beriihrung mit Fallmitteln sehr 
leicht erstarrt und auch aus diesem Grunde zur Herstellung von Faden 
sehr gut geeignet ist. AuBerdem hat das vorliegende Verfahren den 
V orteil, daB die als Ausgangsmateri11l dienende aplInoniakreiche Losung 
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diinnfliissig ist und sich leicht filtrieren HiBt. Dickfliissig wird sie erst 
nach der Entziehung des Ammoniaks. Ein weiterer wesentlicher Vorteil 
besteht darin, daB man das Ammoniak in reiner freier Form durch ein. 
faches Absaugen wieder gewinnt, wahrend es bei den bisherigen Ver
fahren als Salz mit Kupfer verunreinigt im Fallungsbade enthalten ist 
und aus diesen Verbindungen erst freigemacht werden muB. 

Patentanspruch: Verfahren zur Uberfiihrung ammoniakalischer 
Kupferoxydzellulose16sungen in eine fiir die Fabrikation von kiinst
lichen Faden besonders geeignete Form, dadurch gekennzcichnet, daB 
der Zelluloselosung vor ihrer Weiterverarbeitung auf Faden durch Ab
saugen im Vakuum Ammoniak entzogen wird, wobei die Masse zur Er· 
leichterung der Ammoniakentziehung geriihrt oder geknetet werden kann. 

296. Societe generale de la soie artificielle Linkmeyer, Societe anonyme, 
Briissel. Verfahren zur Uberfiihrung ammoniakalischer 
Kupferoxydzelluloselosungen in eine fiir die Fabrikation 

von kiinstlichen Faden besonders geeignete Form. 
D.R.P. 187313 Kl. 29b vom 9. VI. 1904, Zus. z. P. 183557 (geloscht); Ver. St. 

Amer. P. 852 126. 

Die im Hauptpatent (s. vorstehend) beschriebene Entfernung des 
Ammoniaks erfolgt bequemer, wenn man der Losung entsprechende 
Mengen von Luft zufiihrt. Voraussetzung ist, daB diese Luft sehr gut 
mit der Losung gemischt wird. Dabei tritt schon ohne Anwendung von 
Vakuum eine geniigende Herabsetzung der Alkalitat ein, und zwar 
ohne daB eine Ausscheidung der Zellulose stattfindet, sofern man die 
Behandlung nicht zu lange fortsetzt. An Stelle von Luft kann auch 
jedes andere neutrale Gas Verwendung finden. Das Verfahren kann 
auch mit dem im Patent 183557 beschriebenen derart vereinigt werden, 
daB man die Losung zuerst im Vakuum behandelt und dann die Ein
wirkung der Luft aussetzt. Es gelingt jedoch auch in umgekehrter Weise, 
d. h. durch Einblasen von Luft und darauffolgende Anwendung des 
Vakuums, eine entsprechende Herabsetzung der Alkalitat zu erzielen. 
Man hat es durch das neue Verfahren in der Hand, jeden gewiinschten 
Grad der Alkalitat herbeizufiihren. Hierdurch wird die Ausfiihrung des 
in dem Hauptpatent beschriebenen Verfahrens wesentlich erleichtert. 

Patentanspruch: Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Patent 
183557, dadurch gekennzeichnet, daB der Kupferoxydammoniakzellu
lose16sung Ammoniak durch Einblasen von Luft entzogen wird. 

297. R. Linkmeyer. Verfahren zur Herstellung haltbarer Losun-
gen zum Verspinnen und fiir andere Zwecke. 

Ver. St. Amer. P. 962770; franz. P. 404 372; brito P. 141121909; schweiz. P. 48 67!J 
(Ph. Friedrich); D.R.P. 237716 Kl. 29b vom 26. VI. 1908 (geloscht), Zus. z. 
P. 228872 vom 20. II. 1908 (Glanzfiiden Akt.-Ges., Berlin), s. S. 284; osterr. P. 

59 032 (Ph. Friedrich). 

Zur Hcrstellung haltbarer ammoniakalischer Kupferoxydzcllulose
losungen hat man diesen bereits Kohlenhydrate einverleibtl). Es wurde 
gefunden, daB fiir denselben Zweck auch andere organische Stoffe mit 

1) Siehe S. 284. 
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Vorteil verwendbar sind, z. B. mehrwertige Alkohole, wie Mannit. Der 
Zusatz dieser Stoffe liefert Lasungen, die viel hahere Temperaturen ver
tragen als solehe mit reiner Zellulose. Die Stoffe kannen der fertigen 
Lasung zugesetzt werden oder auch in irgendeinem Stadium der Her
stellung der ZelluloselOsung. Neben den mehrwertigen Alkoholen kannen 
auch Kohlenhydrate, wie Zucker oder Gummiarten, verwendet werden. 
Es werden z. B. 400 g Kupfersulfat in Wasser gelast und mit 240.em 
Natronlauge 38° Be, die mit Wasser verdiinnt sind, gemischt. Dann 
werden 20 g Mannit, in Wasser gelOst, zugesetzt, die von dem gebildeten 
Kupferhydroxyd aufgenommen werden. Man tragt dann 200 g fein 
verteilte Baumwolle ein, trennt in der Presse die Fliissigkeit von dem 
Festen und lOst den Riickstand in 1000 ccm Ammoniakfliissigkeit vom 
spez. Gew.0,91O. Mit dem Ammoniak oder bald nach des sen Zusatz 
werden weitere Mengen der genannten organischen Stoffe zugesetzt. 
Man erhalt vollkommen homogenc SpinnlOsungen. 

Der Anspruch des deutschen Patentes lautet: 
Abii,nderung des durch Patent 228 872 geschiitzten Verfahrens, da

durch gekennzeichnet, daB auf iibliehe Weise gewonnene Kupferoxyd
ammoniakzelluloselasungen statt mit Kohlenhydraten mit 4- und haher
wertigen Alkoholen, z. B. Dulcit oder Mannit, versetzt werden. 

Nach Friedrich. 

298. E. W. Friedrich. Verfahren zur Herstellung von Zellulose
lasung mittels Alkylamine. 

Franz. P. 357 171; Vel'. St. Amer. P. 813878; brito P. 171641905• 

Statt kupferoxydammoniakalischer Lasungen werden hier Lasungen 
von Kupferoxyd in einem Alkylamin (Monomethylamin u. a.) ver
wendet. Mit diesen Basen erhalt man konzentriertere Lasungen als 
mit Ammoniak, auch braueht man weniger Base als Ammoniak, und die 
Lasungen sind viskoser und zersetzen sieh nieht bei gewahnlieher Tem
peratur. Die Koagulierung del' Faden aus den Lasungen erfolgt sehr 
rasch, die Faden sind sehr elastisch, so daB Fadenbriiehe fast nie vor
kommen. Das Auswaschen der Faden vollzieht sich sehr leicht. Vor 
der Auflasung kann die Zellulose dureh Mercerisieren, Hydratation, 
Oxydation usw. aufgeschlossen werden. Man befeuehtet Z. B. 320 g 
gut gereinigte Zellulose mit heiBem Wasser, preBt stark ab und bringt 
die feuchte Masse in 3400 ccm Natronlauge von 30° Be. Naeh been deter 
Mercerisierung gibt man langsam unter starkem Riihren 250 g gepul
vertes Kupfersulfat zu, filtriert, preBt und gibt zu der fein zerteilten 
Masse unter Vermeidung von Temperaturerhahungen eine 33 % ige 
MonomethylaminlOsung. Man erhalt eine gelatinase Masse und dann 
eine Lasung. 

299. E. W. Friedrich. Verfahren zur Herstellung von Zellulose
lasungen fiir die Fabrikation kiinstlicher.Seide. 

Franz. P. 364 066; brito P. 60721906• 

Zellulose, die durch Behandlung mit wal3riger Chlor- oder Chlor
kalklasung oder mit Natronlauge 30° Be oder mit Sehwefelsaurc 50° Be 
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in Oxy-, Hydro-, Hydrat- oder kolloidale Zellulose iibergefiihrt ist, wird 
in ammoniakalischen oder Alkylaminlasungen basischer Kupfersalze, 
z. B. von basischem Kupfcrkarbonat, -sulfat, -phosphat oder -acetat, 
aufgelOst. Ist die Temperatur nicht zu hoch, so erhalt man Lasungen 
von 10% und mehr Zellulose. Die Lasungen sind fiinfmallanger haltbar 
als die bekannten Losungen bei derselbcn Temperatur. Molekulare Ver
haltnisse brauchen bei ihrer Herstellung nicht innegehalten zu werden. 
Ais Fallmittel dienen Sauren, Alkalien, SalzlOsungen, Kohlenwasser
stoffe, Alkohol usw. 

300. E. W. Friedrich, Blaton (Belgien). Verfahren zur Herstellung 
von a mmoniakarmen M etallammoniak-Zell uloselasungen. 
D.R.P. 189359 Kl. 29b vom 12. XII. 1905 (ge16scht); franz. P. 372002; brito P. 

277271906; Ver. St. Amer. P. 850571. 

Bei der bisher iiblichen Art der Herstellung derartiger Lasungen 
war es, urn eine vorzeitige Koagulierung zu vermeiden, notwendig, bei 
einem gewissen Zellulosegehalt der Lasung eine bestimmte Menge iiber
schiissigen Ammoniaks zu verwend'en. Dieses iiberschiissige Ammoniak 
konnte zwar nach Neutralisierung wieder gewonnen werden, es traten 
aber hierbei die bei derartigen Operation en unvermeidlichen Verluste 
ein; auBerdem ging das Neutralisierungsmittel verloren. Man konnte 
nicht den Weg einschlagen, zunachst eine konzentrierte Lasung der Zellu
lose herzustellen, was schon an und fiir sich technische Schwierigkeiten 
bietet, und diese Lasungen dann durch Wasserzusatz auf den gewiinsch
ten Gehalt zu verdiinnen, weil hierbei sehr leicht eine Wiederaus
scheidung der Zellulose eintrat. 

Es hat sich nun als maglich erwiesen, eine Lasung von gleichem Zellu
losegehalt wie die bisher iiblichen, aber unter Verwendung wesentlich 
geringerer Mengen Ammoniak, Z. B. nur der Halfte, in der Weise her
zustellen, daB man, anstatt die gesamte Lasung auf einmal herzustellen, 
zunachst nur einen Teil der aufzulOsenden Zellulose zur Herstellung 
einer Lasung mit dem iiblichen Gehalt an Ammoniak verwendet, dieser 
Lasung aber alsdann den Rest der Zellulose in einzelnen Teilmengen 
gleichzeitig mit neuen Mengen Ammoniak zufiihrt, wobei das Ammoniak 
an Konzentration abnimmt. Wenn man eine 5%ige Zelluloselasung 
nach den bisher iiblichen Verfahren herstellen wollte, so muBte man auf 
50 g Zellulose 11 gewahnliche Ammoniakfliissigkeit rechnen. Nach dem 
vorliegenden Verfahren kann man dagegen zur Lasung der gleichen 
Menge mit 500 ccm der gleichen Ammoniakfliissigkeit auskommen und 
den Rest durch Wasser ersetzen. 

Man kann beispielsweise wie folgt verfahren. Auf 50 g hydratisierter 
Zellulose wird basisches Kupfersulfat nach dem durch die Formel 
3 CSHlO05 + 4 (CUS04 + 5 H 20) + 6 KOH bestimmten Verbaltnis aus
gefallt. Die so praparierte Zellulose wird in 4 gleiche Teile geteilt. 
Von diesen Teilen wird einer in 250 ccm Ammoniakfliissigkeit von 18 
bis 20° Be gelOst. Zu der so erhaltenen Lasung fiigt man nach und 
nach die 3 anderen Teile, und zwar unter gleichzeitigem Zusatz von 
im ganzen nochmals 250 ccm der gleichen Ammoniakfliissigkeit, die 
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man auf die einzelnen Anteile der Zellulose verteilt, und zwar derart, 
daB die Ammoniakfliissigkeit fiir jede folgende Menge mit Wasser starker 
verdiinnt wird als fiir die vorhergehende, und daB schlieBlich die ge
samte Fliissigkeitsmenge 1 I betragt. Man hat nur darauf zu achten, 
daB bei dem letzten Anteil die Ammoniakfliissigkeit noch im Verhaltnis 
Wasser: Ammoniakfliissigkeit wie 1 : 1 bis 1 : 3/4 verdiinnt wird, weil 
bei Anwendung schwacherer Ammoniakfliissigkeit leicht eine Koagu
lierung der Lasung eintreten kann. Die erhaltene Lasung wird filtriert, 
wobei es geniigt, sie durch ein Metalltuch mit der Maschenweite 160-180 
laufen zu lassen und bildet dann eine gut spinnbare viskose und halt
bare Fliissigkeit, die in iiblicher Weise zu Kunstfaden, Filmen od. dgl. 
weiter verarbeitet werden kann. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von ammoniak
armen Metallammoniak-Zelluloselasungen unter absatzweisem Auflasen 
von Zellulose bei Gegenwart von Kupferhydroxyd oder anderen Metall
verbindungen, die in ammoniakalischer Lasung Zellulose zu lOsen ver
magen, dadurch gekennzeichnet, daB man aus einem Teil des zu lasenden 
Materials, wie Zellulose, Seide od. dgl., in Gegenwart von Kupferhydr
oxyd od. dgl. eine ammoniakalische Lasung in den bisher iiblichen Mengen
verhaltnissen herstellt und zu dieser Lasung absatzweise den Rest des 
Materials mit den entsprechenden Kupferhydroxydmengen od. dgl. und 
gleichzeitig weitere Mengen Ammoniak unter stets zunehmender Ver
diinnung des letzteren hinzufiigt, dabei aber eine Ausfallung durch iiber
maBige Verdiinnung des Ammoniaks vermeidet. 

Nach Glanzfaden Aktien-GeseUschaft. 
301. Hlanzfaden Aktien-Gesellschaft, Berlin. Verfahren zur Her
stellung haltbarer Spinnlasungen fiir Kunstfaden u. dgl. 
D.R.P. 228872 Kl. 29b vom 20. II. 1908 (ge16scht); osterr. P. 46861; franz. P. 
400321 (Ph. Friedrich); schweiz. P. 45764; brito P. 41041909; Ver. St. Amer. P. 

945559 (R. Linkmeyer). 

Es wurde gefunden, daB KupferoxydammoniakzelluloselOsungen, die 
wegen ihrer Warmeempfindlichkeit sonst nur unter guter Kiihlung her
gestellt und aufbewahrt werden kannen, einen hohen Grad von Be
standigkeit erlangen, wenn ihnen andere Kohlenhydrate einverleibt 
werden. Sie vertragen dann ohne Schadigung Temperaturen von 30-40 0 

und k<innen infolgedessen ohne jede Kiihlung aufbewahrt werden. Dazu 
kommt, daB die hergestellten Produkte eine auBerordentliche Wasser
festigkeit und Elastizitat aufweisen. Feine daraus gewonnene Fasern 
kleben nicht aneinander und besitzen einen starken Seidenglanz. Die 
Verarbeitung der Lasungen gestaltet sich einfach; denn die aus ihnen 
geformten Gebilde werden merkwiirdigerweise beim einfachen Ver
dunsten des Ammoniaks an der Luft vollkommen durchsichtig und 
behalten diese wert volle Eigenschaft bei allen folgenden MaBnahmen 
bei. Ahnliche Gebilde konnten bisher aus rein en Kupferoxydammoniak
zelluloselOsungen nur durch Koagulieren mittels Alkalien erhalten wer
den; aber auch diesen sind die nach der Erfindung erhaltlichen Produkte 
an Festigkeit und Elastizitat iiberlegen. Sic kanncn zudem ohne jedc 
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vorherige Entkupferung getrocknet werden, ohne ihre Durchsichtigkeit 
einzubiiBen, wahrend die auf bekannte Weise aus reinen Zellulose· 
losungen hergestellten Produkte unter gleichen Verhaltnissen undurch
sichtige sprode Massen biIden wiirden. Diesel' Umstand ist von be
sonderer Wichtigkeit; denn die Fertigstellung z. B. von Kunstfliden 
erfordert nach dem Spinnen eine Reihe von MaBnahmen, die man bisher 
unmittelbar nach dem Spinnen, also unter Verhaltnissen vornehmen 
muBte, unter denen die Faden besonders empfindlich sind. Arbeitet 
man dagegen nach dem vorliegenden Verfahren, so hat man es voll
standig in del' Hand, die Aufarbeitung del' Rohfaden VOl' odeI' nach 
dem ersten Trocknen vorzunehmen; denn diese sind, wie sich aus vor
stehendem ergibt, auch nach dem Trocknen, und zwar vermoge del' 
dadurch gewonnenen Widerstandsfahigkeit, ganz besonders zur Auf
arbeitung geeignet. }'iir das neue Verfahren konnen die meisten'Kohlen
hydrate angewandt werden. Sehr gute Ergebnisse werden erzielt mit 
Hexosen, Hexobiosen odeI' Polysacchariden. Man wendet etwa 25% 
vom Gewieht del' Zellulose an, z. B. wird in einer Knetmasehine auf 
eine der iiblichen Weisen cine Kupferoxydammoniakzclluloselosung von 
7% Zellulose bereitet, wobei man zwecks Erhohung del' Loslichkeit des 
Kupferoxydhydrates dem Ammoniak eine geringe Menge Glyzerin zu
setzt. Es ist dann nicht mehr Ammoniak (reines NHa) notig, als das 
Gewieht del' ZellulOi-le ausmacht. Del' so innerhalb kurzlr Zeit ohne 
jede Kiihlung gewonnenen Losung fiigt man ungefahr 35% vom Gewicht 
del' Zellulose an Kartoffelsirup nach und nach zu, worauf man das 
Ganze noch einige Zeit durchknetet. Die Masse ist dann zur V cr
wendung fertig. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung haltbarer Spinn
losungen fUr Kunstfaden u. dgl., dadurch gekennzeichnet, daB auf 
iibliche Weise gewonnene Kupferoxydammoniakzellulose16sungen mit 
Kohlcnhydraten versetzt werden. 

a02. Glanzfaden Aktien-Gesellschaft, Berlin. Verfahren zur Her
stellung haltbarer Spinnlosungen fiir Kunstfaden u. dgl. 
D.R.P. 230141 Kl. 29b vom 31. III. 1908 (geloscht), ZU8. z. P. 228872; franz. 
P. 10 723, Zus. z. P. 400321 (Ph. Friedrich); brito P. 76171909; schweiz. P. 48 576; 

Vel'. St. Amer. P. 979013 (R. Linkmeyer); osterr. P. 47 147 (Ph. Friedrich). 

Durch das Hauptpatent (s. vorstehend) ist ein Verfahren zur Her· 
stellung haltbarer Spinn16sungen fUr Kunstfaden u. dgl. geschiitzt, das 
darin besteht, daB Losungen von Zellulose in Kupferoxydammoniak 
andere Kohlenhydrate hinzugesetzt werden. Es wurde nun gefunden, 
daB Losungen mit denselben wertvollen Eigenschaften dadurch erhalten 
werden konnen, daB man zur Auflosung in dem Kupferoxydammoniak 
sole he Stoffe verwendet, die beide Kohlenhydratarten bereits enthaIten, 
und zwar im besonderen Pflanzenteile, die tunliehst frei von Farbstoffen 
und EiweiBarten sind. So werden mit Reissehalen, die als Abfall beim 
Entschalen del' Reiskorner gewonnen werden, die besten Ergebnisse 
erzielt. Dabei wurde festgestellt, daB es zweckmaBig ist, durch Behand· 
lung mit chemischen Mitteln, z. B. Kochen und Bleichen, denjenigen 
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Teil der Extraktstoffe, der weniger fest mit der Rohfaser gebunden ist, 
zu entfernen. Der fur die Produkte des neuen Verfahrens wertvollere 
Teil bleibt hierbei an die Faser gebunden. Man kocht z. B. Reisschalen 
unter Zusatz von Alkalien ab, bleicht sie dann weiJ3 und wassert die 
Masse schlieBlich gut aus. Darauf bringt man die Schalen in Kupfer
oxydammoniak zur Auflasung; diese ist nach kurzer Zeit vollendet. 
Die auf diese Weise erhaltene Lasung hat dieselben wertvollen Eigen
schaften wie die nach dem Verfahren des Hauptpatentes hergestellten 
Lasungen. 

Patentanspruch: Abanderung des durch das Patent 228872 ge
schutzten Verfahrens, dadurch gekennzeichnet, daB man Pflanzenteile, 
die neben Zellulose andere Kohlenhydrate enthalten, nachdem sie durch 
Kochen und Bleichen aufgeschlossen und entfarbt sind, in Kupferoxyd
ammoniaklasungen auflast. 

303. Glanzfaden Aktien-Gesellsehaft, Berlin. Verfahren zur Her
stellung haltbarer Spinnlasungen fur Kunstfaden od. dgl. 

D.R.P. 241 921 Kl. 29b vom 7. VII. 1909 (geI6scht), Zus. z. P. 228 872. 

Nach dem Hauptpatent 228872 und dem Zusatzpatent 2377161) 

werden Kupferoxydammoniakzelluloselasungen mit Kohlenhydraten 
oder mehrwertigen Alkoholen versetzt. Wie im Hauptpatent beschrieben, 
erfolgt bei Gegenwart der genannten organischen Stoffe die Lasung der 
Zellulose in Kupferoxydammoniak, ohne daB eine Kuhlung der Masse 
wahrend ihrer Bereitung erforderlich ware, auch bleibt die so gewonnene 
Spinnmasse auBerst haltbar und indifferent gegen die Einwirkung 
hoherer Temperaturen. Nach dem im Hauptpatent angefiihrten Bei
spiel werden die in Frage kommenden organischen Stoffe gleich nach 
Ansetzung der Zellulose16sung der letzteren zugefiigt, worauf die Masse 
solange geknetet wird, bis eine homogene Lasung entstanden ist. 

Bei der Herstellung groBer Mengen von Spinn16sung, wie der GroB
betrieb es erfordert, hat sich nun diese MaBnahme nicht als praktisch 
erwiesen, indem es Schwierigkeiten bereitet, die Spinnmasse so schnell 
und so gleichmaBig mit den Kohlenhydraten usw. zu versetzen, daB deren 
16sungsfardernde Eigenschaften voll zur Geltung kommen. Es erweist 
sich daher als ratsam, das Versetzen der Lasung mit den vorgeschlagenen 
organischen Stoffen so vorzunehmen, daB eine maglichst gleichmaBige 
Einwirkung der Stoffe auf die zu 16sende Spinnmasse erfolgen kann, 
und dieses geschieht zweckmaBig, indem die Kohlenhydrate usw. bereits 
der ungelasten Zellulose einverleibt werden oder wenigstens beim Ein
set zen des Lasungsvorganges schon in der Spinnmasse vorhanden sind. 

Beispiel. 400 g Kupfersulfat werden in 1500 cern Wasser ge16st 
und 240 ccm Natronlauge von 38° Be, mit lOOO ccm Wasser verdunnt, 
hinzugefugt. Darauf werden 20 g Dextrin, in Wasser ge16st, zugesetzt. 
Nun gibt man 200 g fein zerschnittene Baumwollfaser zu und trennt 
dann durch Filterpressen die Flussigkeit, welche das entstandene Glau
bersalz enthalt, von dem Faserteig. Der letztere enthalt jetzt das Kupfer-

1) Siehe S.284 und 281. 
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oxydhydrat nebst den organischen Stoffen. Nun gibt man 1000 ccm 
Ammoniak vom spez. Gew. 0,910 zu. Auf diese Weise wird eine gleich
miiBige Versetzung der Spinnmasse mit den organischen Stoffen erzielt, 
so daB in kurzer Zeit eine vollig gleiehmal3ige und haltbare SpinnlOsung 
entsteht. 

Patentanspruch: Ausfiihrungsform des durch das Patent 228 872 
und das Zusatzpatent 237 716 geschutzten Verfahrens, darin bestehend, 
daB die organisehen Stoffe entweder der Zellulose oder der Kupferoxyd
ammoniakmischung vor deren Verarbeitung miteinander einverleibt 
werden. 

304. Glanzfaden Aktien-GeseUschaft, Petersdorf i. Riesengeb. Ve r
fahren zur Herstellung haltbarer spinnbarer Kupferoxyd
ammoniakzelluloselosungen unter Mitverwendung von 

Zuckerarten fur Kunstfaden od. dgl. 

D.R.P. 306107 Kl. 29b vom 13. X. 1917 (geloscht); schweiz. P. 79659; brito 
P. 145035; franz. P. 516916; osterI'. P. 83368; Ver. St. ArneI'. P. 1421707 

(P. H. Mi n c k, The Chemical Foundation Inc.); schwed. P. 44992. 

Die Herstellung von Zellstofflosungen nach dem Kupferoxydammo
niakverfahren gelang anfanglich nur dann, wenn hierbei durchweg Tem
peraturen von + 4 0 C eingehalten wurden, auch war es erforderlich, 
die fertige Losung bis zu ihrer Verspinnung bei diesel' Temperatur auf
zubewahren [Patentschrift 98642 1)]. SpateI' wurde dann die Ver
wendung von Zucker fiir die Herstellung haltbarer Zellstofflosungen bei 
normaler Temperatur vorgeschlagen. Die Patentschrift 228 872 2) be
schreibt Z. B. die Einverleibung von Kohlenhydraten in Kupferoxyd
ammoniakzelluloselOsungen, die Patentschrift 237716 3) das Versetzen 
solcher Losungen mit vier- und hoherwertigen Alkoholen wie Duleit 
odeI' Mannit und die Patentschrift 241 921 (s. vorstehend) bringt eine 
besondere Ausfiihrungsform, darin bestehend, daB die organischen Stoffe 
del' Zellulose odeI' del' Kupferoxydammolliakmischung VOl' derell Ver
arbeitung miteinander einverleibt werden. Aus diesen Patentschriften 
geht eine gewisse Unsicherheit hinsichtlich del' Wahl del' organischen 
Zusatzstoffe und ihrer sachgemaBen Verwendung bei del' Hersh'llung 
del' Zellstofflosungen hervor, und tatsachlich hat auch eine solche bis 
vor kurzem bestanden. Erst auf Grund del' im GroBbetrieb gesammelten 
langjahrigen Erfahrungen konnte fiir die bei del' Losung des Zellstoffes 
in Kupferoxydammoniak auftretenden verwickelten Reaktionen eine 
restlose Erklarung gefunden werden. 

Es hat sich zunachst gezeigt, daB sich fur die praktische Anwendung 
des Verfahrens im GroBbetrieb am besten Zuekerarten eignen, da diese 
in der erforderlichen Reinheit beschafft werden konnen, urn ihre mog
liehst schnelle restlose Verbrennung innerhalb del' Spinnmasse zu ge
wahrleisten und eine Verfarbung des Zellstoffes zu verhindern, beides 
Punkte, von denen die Spinnsicherheit und das Aussehen des fertigen 
Gespinstes abhiingen. Die Patentschrift 228 872 macht geltend, daB die 

1) Siehe S. 183. - 2) Siehe S.284. - 3) Siehe S.281. 
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mit Zucker versetzten Spinnmassen haltbarer sind und die daraus ge
sponnenen Kunstfaden hohere Festigkeit und Elastizitat neben einem 
sehr starken Seidenglanz besitzen. Diese Behauptungen treffen aber nur 
dann ZU, wenn bei der Herstellung der Losung die Zuckerarten je nach 
ihrer charakteristischen Wirkung richtig gewahlt worden sind und in 
bestimmten genau erwogenen Mengen zur Anwendung kommen. 

Die Patentschrift 228872 nennt in dem angefiihrten Beispiel Kar
toffelsirup und bestimmt dessen Menge auf 35% des Zellulosegewichts. 
Eine derartige zubereitete Losung wiirde keine Verbesserung gegeniiber 
den ohne Zucker hergestellten Spinnmassen ergeben; allenfalls lieBe sich 
noch eine groBere Haltbarkeit nachweisen, der aber schwerwiegende 
Nachteile gegeniiberstehen. Die Menge von 35% ist bei weitem zu hoch 
und hinterlaBt derartige Mengen schleimiger Stoffe in der Losung, daB 
die Filterstoffe, welche die Spinnmassen durchlaufen miissen, sich in 
kiirzester Zeit zusetzen; ebenso treten an den sehr feinen Diisenlochern 
sofort Verstopfungen aus dem gleichen Grunde auf. Ein Verspinnen 
solcher Massen hat sich daher im GroBbetriebe als unmoglich erwiesen. 
AuBerdem nimmt das Gespinst infolge der im Kartoffelsirup noch ent
haltenen Verunreinigungen eine kraftig gelbe Farbung an, die nicht 
mehr zu entfernen ist, und der erstrebte Hochglanz der Kunstfaden wird 
durch die auf ihrer Oberflache eintrocknenden Schleimmassen erheblich 
beeintrachtigt. Die Festigkeit der Faden leidet ebenfalls empfindlich, 
indem sich die Molekiile des Kartoffelsirups, des sen Menge 35% be
tragen solI, bei der Fallung zwischen den Molekiilen des Zellstoffes ein
kapseln. Der Zucker solI iiberhaupt nicht einen physikalischen Tell des 
fertigen Fadens ausmachen, sondern dieser solI aus reinem Zellulose
hydrat bestehen. Es ist daher verkehrt, Zucker in groBeren Mengen zu 
verwenden, da er dann nur als schadlicher Ballast in den Spinnlosungen 
wirkt. 

Es ist erst jetzt klar zutage getreten, daB der Zucker ausschlieBlich 
chemische Wirkung auszuiiben hat, und zwar in zwei verschiedenen 
Richtungen, die das Wesen der vorliegenden Erfindung ausmachen. 
Die erste Wirkung besteht in der Reduktion des Kupfersalzes und des 
Zellstoffes, die beide wahrend der Herstellung der Spinnlosungen eine 
starke Neigung zur Oxydation zeigen. Wird die letztere unterbunden, 
so ist die Loslichkeit des Kupferoxyds in Ammoniak erheblich hoher, 
die Auflosung der Zellulose entsprechend schneller und restloser und die 
entstandene Spinnlosung ist haltbar. Es eignen sich fiir diese erstrebte 
Wirkung diejenigen Zuckerarten, welche schon in ganz geringen Mengen 
bei normaler Temperatur scharf reduzierend wirken. Die hierfiir ge
eigneten Arten gehoren der Gruppe der Traubenzucker an, den Hexosen, 
Glykosen oder Monosacchariden, die aIle der Formel CSH120S entsprechen. 
Unter ihnen eignet sich wieder am besten der Starkezucker und der 
Invertzucker. Von letzteren Zuckerarten geniigt bereits 1/4% auf das 
Zellulosegewicht berechnet, um eine kraftige und geniigende Gegen
wirkung gegen die Oxydationsneigung des Kupfersalzes und des Zell
stoffes wahrend der Zubereitung der Spinnlosungen zu erzielen. Der
artig zubereitete Spinnli:isungen konnen verhaltnismaBig hohe Tempera-
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turen vertragen und sind dauernd haltbar, wenn sie in verschlossenen 
GefaBen aufbewahrt werden. 

Dagegen haben sich beim Verspinnen solcher Losungell und ill der 
Beschaffenheit des aus ihnen gefertigten Gespinstes Schwierigkeiten 
ergeben. Mit der Reduktion des Kupfersalzes und des Zellstoffcs mittels 
Starkezucker geht eine wasserabspaltende Wirkung zusammen (De. 
hydratisierung), die die GleichmaBigkeit der Spinnmasse und ihre 
Spinnfahigkeit, die gerade eine vollendete' GleichmaBigkeit verlangt, 
beeintrachtigt. Die feinen Fadchen besitzen bei ihrem Austritt an den 
DiisenlOchern nicht die erforderliche Ausziehbarkeit und reiBen daher 
im Fiillbade leicht ab; auch ist der fertige Faden hart und wenig 
elastisch. Diese Erscheinung erklart sich damit, daB der urspriingliche 
Zellstoff infolge der wasserabspaltenden Wirkung des Starkezuckers 
nicht geniigend chemisch gebundenes Wasser in seinem gelOsten Zu· 
stande aufnehmen kann, urn beim Verspinnen der Losung im Spinnbad 
als vollwertiges Zellulosehydrat gefallt zu werden, in welcher Form 
erst das Gespinst seine giinstigsten Eigenschaften hinsichtlich Festig. 
keit, Elastizitat und Glanz erhiilt. 

Fiir die Beseitigung dieses Ubelstandes diellen nun andere Zucker· 
arten, welche im Gegensatz zu Starke· und Invertzucker eine ausge· 
sprochen wasseranlagernde, hydratisierende Eigenschaft auf Zellstoff 
und Kupfersalze ausiiben, wahrend sie gleichzeitig deren Oxydation ver· 
hindern. Diese Zuckerarten werden von der Rohrzuckergruppe, den 
Disacchariden umfaBt, und unter ihnen erweist sich raffinierter Riiben
zucker als die vorteilhafteste Art. Die Disaccharide leisten also eine 
ganz besondere Arbeit in dem Aufbau der Zellstofflosungen, die der 
Wirkung der Traubenzucker diametral gegeniibersteht. Eine mit ganz 
geringen Mengen von Starkezucker versetzt haltbare Zellstofflosung 
wird erst dann spinnfahig, wenn durch einen Zusatz von Rohrzucker 
die Hydratisierung des Zellstoffes bewirkt worden ist. Diese Wirkung 
scheint auf katalytischem Wege einzutreten, da schon eine Menge von 
etwa 2%, auf daiS Gewicht des Zellstoffes berechnet, im Mittel geniigt, 
urn diesen in dic erstrebtc HydratforDi zu iiberfiihren. MaBgebend fiir 
die Bestimmung der Rohrzuckermenge ist auch der Zustand des Zell
stoffs. Wenig oder gar nicht abgebaute Zellulose verlangt eine geringe 
Erhohung des Zusatzes. Da die Formel fiir Rohrzucker und Zellulose· 
hydrat die gleiche ist, namlich C12H220W so erscheint diese gegenseitige 
Bceinflussung der verwandten Korper auch theoretisch erklarlich. Bei 
dem vorlicgenden Verfahren sind die angewandten Zuckermengen (zu· 
sam men ungefahr 21/4%) so gering, daB eine Verunreinigung der Spinn
lOsung durch sie nicht stattfinden kann. Sie verbrennen zu Kohlen
saure und Wasser, nachdem sie ihre Wirkung erfiillt haben. Ein Ersatz 
des Rohrzuckers durch Traubenzucker ist nach den gemachten Fest: 
stellungen ausgeschlossen; ein Ersatz des Traubenzuckers durch Rohr
zucker ist theoretisch denkbar, aber praktisch nicht durchfiihrbar, da 
die reduzierende Wirkung des Rohrzuckers erst bei hoheren Tempera
turen einsetzt und auch dann nur etwa 1/30 der Reduktionskraft des 
Traubenzuckers betragt. Wollte man die fur die Haltbarkeit der Spinn. 

s ii v ern, Die kiinstliche Seide. 5. Auf!. 19 
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massen erforderliche Reduktion des Kupfersalzes und des Zellstoffes 
durch Rohrzucker bewirken, so waren solch groBe Mengen zu verwenden, 
daB die Spinnfahigkeit solcher Massen infolge der aus dem Zucker 
entstehenden betrachtlichen Mengen unverbrannter Schleimstoffe in 
Frage gestellt wird. 

Pa te nta ns pruch: Verfahren zur Herstellung halt barer, spinnbarer 
Kupferoxydammoniakzelluloselasungen unter Mitverwendung von 
Zuckerarten, dadurch gek'ennzeichnet, daB Zuckerarten der Trauben
zuckergruppe, auBerdem Zuckerarten der Rohrzuckergruppe in solchen 
Mengen verwendet werden, daB die Spinnbarkeit der Lasungen nicht 
beeintrachtigt wird. 

Nach Guadagni. 
305. Dr. G. Guadagni, Fivizzano, Italien. Verfahren und Vorrich
tung zur Herstellung von Kupferoxydammoniakzellulose

lasungen. 
D.R.P. 216669 Kl. 29b vom 18. 1. 1908 (geI6scht); franz. P. 386339; schweiz. P. 
42305; Ver. St. Amer. P. 977 863,978878; brito P. 12651908, 122531908 ; 6sterr. P. 

51799. 

Bei dem Verfahren wird die bekannte Tatsache benutzt, daB die 
Auflasung von Zellulose in Kupferoxydammoniak durch Temperatur
erniedrigung begiinstigt wird. Das Verfahren wird folgendermaBen aus
gefiihrt: Die mehrmals gewaschene, mit Wasser getrankte Zellulose wird 
iiber dem Kupferoxydammoniak gelagert. Die Lasung enthalt zweck
maBig unge16stes Kupferhydroxyd, dessen Gegenwart bekanntlich die 
Laslichkeit der Zellulose erheblich erhOht. Durch die Lasung wird Luft 
geblasen, die ihr einen Teil ihres Ammoniaks in Gasform entzicht. Der 
mit Ammoniakgas beladene Luftstrom dringt nun in die oberhalb der 
Lasung liegende feuchte Zcllulose ein und sattigt das dieser anhangende 
Wasser mit Ammoniak. Die von Ammoniak befreite Luft entweicht 
aus dem Behalter. Durch die Entwicklung von Ammoniak aus der 
Lasung wird diese einer Abkiihlung unterworfen, di~ bekanntlich zum 
guten Verlauf der Reaktion erforderlich ist. Das Durchliiften der Zellu
lose und das teilweise Verdampfen des ihr anhaftenden Ammoniaks im 
Luftstrom bewirkt eine Abkiihlung auch der Zellulose, die ihre spatere 
Auflasung erheblich beschleunigt. Die Durchdringung der Zellulose mit 
Ammoniak vor ihrer Umsetzung mit Kupferhydroxyd bringt ferner, 
wie bekannt, die giinstige Wirkung mit sich, die Reaktionsdauer stark 
zu vermindern und eine hahere Ausbeute zu bewirken. 

Zur Ausfiihrung des Verfahrens bedient man sich zweckmaBig einer 
Vorrichtung, wie sie in einer Ausfiihrungsform in Fig. 19."5 und 196 dar
gestellt ist. Auf den Lasungsbehalter 1 ist ein nach oben sich ver
jiingender Aufsatz 7 aufgesetzt, der oben durch einen Deckel verschlossen 
ist. 1m Lasungsbehiilter liegt die Riihrwelle 2 mit Mischfliigeln 4. In 
dem Aufsatz 7 liegt ein Fliigelboden zur Aufnahme der feuchten Zellu
lose, der aus einer durch Handgriff 9 von au Ben drehbaren Welle 10 
besteht, um die in gleichmaBigen Abstanden (zweckmaBig gelochte) 
Baden 8 angeordnet sind. Am Boden des Behalters 1 liegt das Luft
zufiihrungsrohr 5; der Deckel ist von dem Luftableitungsrohr 11 durch-



Nach Guadagni. 291 

setzt. Die feuchte Zellulose wird auf die Boden 8 gelegt; darauf wird 
ein Luftstrom durch die Losung im Behiilter 1 geblasen, der nun, mit 
Ammoniak beladen, die Zellulose durchdringt, sich mit Ammoniak 
siittigt und abkiihlt, urn durch das Rohr zu entweichen. Die so vor
behandeIte Zellulose wird dann durch Drchen der WeIle 10 in die im 
Behiilter 1 befindliche abgekiihlte Schweizersche Losung fallen ge· 
lassen, mit der sie mittels der Riihrvorrichtung innig durchgemischt wird. 

11 

7i~------------------------, 

1 

5 

Fig. 195. 

7 

9 

1 

Fig. ]9G. 

Beis pie!. In 35 kg Ammoniak von 24 ° Be werden 2,5-3 kg Kupfer .. 
hydroxyd suspendiert, von dem sich ein Tcil auflost. Dber der Losung 
werden 5 kg BaumwoIle gelagert, die vorher in Wasser eingeweicht wurde 
und etwa 5 kg Wasser enthalt. Nun wird wiihrend ungefahr 1/2 Stunde 
Luft durch die L6sung geblasen, die hierdurch etwa. 35% ihres GehaItes 
an NH3 verliert und sich dabei von 20 auf 10° abkiihlt. Das Ammoniak
luftgemisch wird durch die feuchte Baumwolle gefiihrt. Durch die 
Wiederverdampfung eines Teils des an fangs sich in dem anhaftenden 
Wasser lOsenden Ammoniaks wird die Baumwolle auf etwa 10° ab
gekiihlt. Nach 1/2 Stunde wird der Luftstrom abgestellt und nun die 
Baumwolle in die Losung fallen gelassen, mit der sie zusammen mit dem 
iiberschiissigen Kupferhydroxyd 2-3 Stunden lang verriihrt wird. Man 
erhiilt so eine KupferoxydammoniakzeIluloselOsung, die 12,5-13% 
Zellulose enthiiIt. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung von Kupferoxyd
ammoniakzelluloselosungen, dadurch gekennzeichnet, daB zum Zweck 
leichterer Umsetzung bei niedriger Temperatur die feuchte Zellulose 
iiber der Sch weizerschen Losung gelagett und Luft durch letztere 
geblasen wird, die dann, mit Ammoniak beladen, durch die feuchte 
Zellulose hindurchgcfiihrt wird, worauf letztere in die Losung ein
gebracht wird. 

2. Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB in halber Hohe eines hohen, in seiner un-

19* 
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teren Halfte mit einer Riihrvorrichtung versehenen Behalters mit Luft
zufiihrung am Boden und Luftabfiihrung am Deckel ein von auBen 
kippbarer, zweckmaBig gelochter Boden angeordnet ist. 

Das franzosische, schweizerische, die Vel'. St. Amer. Patente und das 
britische 12 2531908 betreffen auch eine Spinn·vorrichtung. Eine Rohre 
hat nach oben gerichtet eine Anzahl absperrbarer Ansatze, die die 
Spinndiisen tragen. Die Spinndiisen ragen in aufrechtstehende Glas
rohren, denen die Fallfliissigkeit, ein Gemisch von Schwefel- und Salz
saure, zugefiihrt wird. In diesen Ri:ihren steigt del' ausgefallte Faden 
nach oben, geht zunachst in del' Luft iiber eine Walze, durch die er 
feiner ausgezogen wird, und wird dann auf eine in Wasser laufende 
Spule aufgewickelt. Diese Spule wird durch eine sie beriihrende Walze 
in Umdrehung versetzt. (3 Zeichnungen.) 

306. G. Guadagni, Pavia. Verbesserungen in der Herstell ung 
kiinstlicher Seide. 

Brit. P. 25986191°. 
Urn in kiirzerer Zeit als bei vorstehendem Verfahren eine konzen

trierie Losung von Zellulose in Kupferoxydammoniak herzustellen mid 
diese Losung leichter fliissig und spinnbarer zu machen, wird'zu dem 
Ammoniak, welches sich in dem mit dem Riihrwerk versehenen Behalter 
befindet, nachdem Luft hindurchgeblasen worden ist, etwa soviel kon
zentrierte Natronlauge zugesetzt, als dem Gewicht der aufzulosenden 
Baumwolle entspricht. Es ist auf die Dichte del' Natronlauge zu achten, 
sie steht in direktem Verhaltnis zu del' Temperatur; del' Dichte von 
10 und 25° Be entsprechen Temperaturen von 6 und 30° C. Nach del' 

'"Zugabe del' Natronlauge zu dem Ammoniak wird Kupferoxydhydrat 
und Baumwolle zugesetzt und wie in dem friiheren Patent verfahren. 
Unter normalen Bcdingungen werden auf 1 kg Zellulose 700-800 g 
Kupferoxydhydrat yerwendet. 

Nach Pawlikowski. 
307. R. Pawlikowski, Gorlitz. Verfahren zur Hcrstellung von 

Ze II uloselos u ngc n. 
D.R.P. 222624 Kl. 29b vom 22. V. 1908 (geloscht); franz. P. 403488; schweiz. P. 

49 399; osterr. P. 49 170. 

Zur Bereitung von Losungen von Kohlenhydraten, wie Zellulose, 
Baumwolle, Papierstoff, Leinen, Ramiefasern u. dgl., wird Kupferoxy
chlorid im Verein mit Ammoniakfliissigkeit benutzt. Man lOst Kupfer
oxychlorid in einer geniigenden Menge waBrigen Ammoniaks, gibt die 
Zellulose hinzu, schiittelt gut durch und stellt das Gemisch kalt; nach 
einigen Stunden hat sich alles fast restlos gelost. Die Losung geht 
schneller vonstatten als nach den bisher bekannten Verfahren, wie 
folgE-nde Vergleichsversuche ergaben. Da nach allgemeiner Ansicht die 
Losefahigkeit von Kupfersalzen in Ammoniak fiir Baumwolle dem Kup
fergehalt del' betreffenden Salze proportional ist, so wurden je 110 cern 
Ammoniak von etwa 0,93 spez. Gew. und je 6,2 g gewohnliche kaufliche 
Baumwoll-Verbandwatte nebeneinander mit folgenden Mengen der nach
stehenden Salze, deren Kupfergehalt. durch Analyse bestimmt wurde, ver-
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mischt: 1. mit 5,5 g Kupferkarbonat von etwa 54% Kupfergehalt, 2. mit 
4,8 g Kupferhydroxyd von etwa 62% Kupfergehalt, 3. mit 6,1 g basisch
unterschwefelsaurem Kupfer von etwa 49% Kupfergehalt, 4. mit 5,6 g 
basisch-schwefelsaurem ~upfer von etwa 53% Kupfergehalt, 5. mit 5,9 g 
Kupferoxychlorid von etwa 51 % Kupfergehalt. AIle 5 Proben enthalten 
also dieselbe Gewichtsmenge Kupfer, namlich 3 g. Sie wurden gut durch
geschuttelt und kaltgestellt. Die Probe Nr.5 16stc in etwa 1/2 Stunde die 
ganze Baumwolle zu einer klaren, blauen, gut spinnbaren Flussigkeit. Die 
Proben 1-4lieBen dagegen erst nach etwa 1 Stunde den Beginn des Lasens 
erkennen, das noch nach etwa 3 Stunden nicht vollstandig beendet war. 

Hieraus geht hervor, daB die Verwendung einer ammoniakalischen 
Kupferoxychlorid16sung die vorherige Dberfuhrung der Zellulose in 
Dinatriumhydrozellulose oder die bekannte energischere. Vorbehand
lung der Zellulose mit oxydierenden oder reduzierenden Bleichmitteln 
entbehrlich macht, ferner die Dauer der Auflasung wescntlich abkurzt 
und auf einfache Weise klare, gut spinnbare Lasungen ergibt. Die er
forderlichen Mengen von Kupferoxychlorid und Ammoniak hangen 
naturgemaB von der Natur und Aufbereitung der jeweils gebrauchten 
Fasersorten ab und lassen sich leicht durch einigc Vorversuche fest
stcllen. Die Kupferoxychloridmenge richtet sich weiterhin auch nach 
der verwendeten Salzsorte; denn es gibt ewa funf vcrschiedene Kupfer
oxychloride, die sich durch ihren Gehalt an Kupferoxyd und an KristaIl
wasser untcrscheidcn. Ihr Kupfcrgehalt schwankt zwischen etwa 44 
und 65%. 1m allgemeinen sind zur Lasung von 100 g entfetteter, vor
gebleichter, kauflicher Verbandwatte ungefahr 90 g Kupferoxychlorid 
und etwa 850-900 ccm Ammoniak von ungcfahr 0,93 spez. Gew. natig, 
wobei die fUr die Fadenbildung erforderliche Dunnflussigkeit durch 
entsprechendcs HinzufUgen von Wasser zur Lusung erzielt wird. Das 
Kupferoxychlorid kann mit einem oder mehrercn andercn Kupferoxyd
salzen und mit Kupferoxychloriir, Kupferoxyd, Kupferoxydul, Kupfer
karbonat usw. gemischt verwendet werdcn. Als Fallflussigkeit beim 
Verspinnen eignen sich die bekannten Reagenzien, wie Essigsaurc, ver
diinnte Salz- und Schwefelsaure usw. 

Pa ten ta ns pruch: Verfahren zur Herstellung von Zellulose16sungen 
dadurch gekennzeichnet, daB Zellulose beliebiger Herkunft in ammonia
kalischen Lasungen oder Suspensionen von Kupferoxychlorid mit oder 
ohne Anwesenheit anderer Kupferverbindungen, wic Kupferchlorur, 
Kupferoxychlorur, Kupferoxydul, Kupferhydroxyd, Kupferkarbonat, 
aufgelOst wird. 

Nach FolJet und Ditzler. 
308. P. Follet und G. Ditzler, Verviers, Belg. Verfahren zur Her

stell u ng von Faden. 
D.R.P. 223294 Kl. 29b vom 8. X. 1907 (geliischt), Zus. z. P. 211 871; franz. P. 

382859; schweiz. P. 41 238; brito P. 227531907• 

Bei dem durch Patent 211 8711) geschutzten Verfahren zur Her
stellung von Faden aus reinem Fibroin wird als Lusungsmittel fur das 

1) Siehe S. 655. 
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Fibroin eine Losung von Kristallen benutzt, die durch Einwirkung von 
Ammoniakgas auf eine Losung von Nickelsulfat oder ein~m anderen 
aquivlLlenten Sulfat erhalten werden. Diese Losungen sind gegeniiber 
den bisher auf die gebrauchliche Art erhlLltenen MetlLlloxydammoniak. 
16sungen metallreich und frei von Ammoniakiiberschiissen. Bei der Her· 
stellung kiinstlicher Seide aus Zellulose ILls Grundstoff wird die Zellu· 
lose u. a. in einer Losung von Kupferoxydammoniak aufgelOst. Verfahrt 
man dabei in der gebrauchlichen Weise, so ist der Gehalt der Losungen 
an Metall beschrankt, denn die als Ausgangsstoff dienenden wa13rigen 
Ammoniaklosungen enthalten selbst nur eine begrenzte, von der Tern· 
peratur abhangige Ammoniakmenge. Wenn man aber den Ammoniak· 
gehalt der Losungen durch Mitwirkung von Kalte erh6ht, so wird zWlLr 
auch der Gehalt der Losungen an gebundenem Metall vergrol3ert, aber 
es ist dlLnn unerlal3lich, denselben Kaltegrad sowohl wahrend der ganzen 
Zeit der Auflosung der Zellulose als auch wahrend der Spinnarbeit bei· 
zubehalten, da jede Temperaturerhohung eine Ammoniakentwicklung 
und damit eine Zersetzung des Losungsmittels zur Folge hat. DlLbei 
scheidet sich eine gewisse Metallmenge ILUS, wodurch das Losungsver. 
m6gen des Losungsmittels fiir die Zellulose entsprechend vermindert 
wird. Aus diesem Grunde miissen die auf beklLnnte Weise hergestellten 
KupferoxydlLmmonilLklOsungen in der Praxis einen AmmoniakiiberschuB 
enthlLlten. Dieser Ammoniakiiberschul3 macht nun besonders starke 
Koagulationsbader mit einem hohen Gehalt an Schwefelsaure, und zwar 
bis zu 70%, erforderlich. Dabei veranlal3t aber der hohe Gehalt des 
Fallbades an Saure eine derartige Warmeentwicklung bei der Neu· 
tralisierung des Ammoniaks, dal3 der erzeugte Zellulosefaden stark an· 
gegriffen und geschwacht wird. 

Dieser Nachteil wird gemal3 der vorliegenden Erfindung dadurch 
vermieden, dal3 mlLn zur Herstellung der ZelluloselOsungen die durch 
Einwirkung von Ammoniak auf KupferslLlzlOsungen erhaltlichen blau· 
violett en Kristalle verwendet. Diese Kristalle lassen sich bei der Normal. 
temperatur von 15-20° herstellen und enthalten samtliches Ammoniak 
an Metall gebunden, so dlLl3 ihre wal3rigen Losungen auch bei dieser 
Temperatur kein Ammoniak abgeben und sich nicht zersetzen. Die so 
erhaltenen KupferoxydlLmmoniaklOsungen IOsen Zellulose viel schneller 
als die auf die bisher iibliche Weise gewonnenen und ermoglichen bei 
den verschiedenen Arbeitsvorgangen (Auflosen der Zellulose und Ver· 
spinnen) ein Arbeiten bei gew6hnlicher Temperatur ohne Kiihlvor. 
richtungen. Die ZelluloselOsungen konnen lLuBerdem lange Zeit, und 
zwar ohne Anwendung von Kalte und ohne Veranderung zu erleiden, auf· 
bewahrt werden. Sie lassen sich selbst nach mehreren Tagen ohne jede 
Schwierigkeit verspinnen. Die Beschaffenheit der erhaltenen Faden ist 
ebenfalls besser, wei! zur Koagulation schwachsaure Fallbader geniigen 
und diese eine schadliche Wirkung auf die regenerierte Zellulose nicht 
ausiiben. Bei der praktischen Ausfiihrung der Erfindung lost man zuerst 
z. B. Kupfersulfat in Wasser auf, und zwar im Verhaltnis von 20 g Salz 
zu ungefahr 100 g Wasser, und leitet dann Ammoniakgas in die Losung 
ein, wodurch sich kleine, dunkle, blauviolette Kristalle bilden, die man 
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von der Losung trennt. Diese Kristalle werden nunmehr in Wasser 
aufgelOst und zwar unter Zusatz von 2-3 g Natronhydrat. Die Losung 
ist bei einem Verhaltnis von 70-80 g Kristallen auf 100 g Wasser ge
sattigt. Sie ist imstande, Zellulose rasch in etwa 2 Stunden zu ungefahr 
5% zu lOsen. Eine groBere Zellulosemenge benotigt fiir die Auflosung 
langere Zeit. Die Losungen sind geniigend fliissig und lassen sich bei 
geringem Druck gut verspinnen. 

Patentanspruch: Abanderung des durch Patent 211 871 ge
sehiitzten Verfahrens, darin bestehend, daB man an Stelle von Fibroin 
Zellulose unter Zusatz von Natriumhydroxyd in waBrigen Losungen 
derjenigen Kristalle auflost, die durch' Einleiten von Ammoniakgas in 
KupfersalzlOsungen gewonnen werden, und die so erhaltenen Losungen 
in iiblicher Weise verspinnt. 

Nach Boucquey. 
309. G. Boucquey. Verfahren zum A u£losen von Zell ulose d urch 

ei n belie biges K u pfersalz. 
Franz. P. 376 065. 

LaBt man Zellulose in einem Gemisch aus Kupfersalz und Ammoniak 
aufquellen, dem man Atzkali zusetzt, und gibt man zu der aufgequollenen 
Zellulose eine kleine Menge Atzkali, das man mit etwas Wasser oder 
Ammoniak oder beiden versetzt hat, so erhalt man sofort eine voll
kommene, konzentrierte Losung von 6-8% und mehr. Man lOst z. B. 
Kupferacetat in 100 T. Ammoniak, dazu gibt man 100 T. Wasser und 
10 T. fliissiges Atznatron1). In diese Fliissigkeit gibt man 14 T. Zellu
lose. Hierbei tritt keine Losung ein; gibt man aber zu der Mischung 
nach Aufquellen der Zellulose 5 T. fliissiges Atznatron2), das man mit 
10 T. Wasser und 10 T. Ammoniak verdiinnt hat, so lOst sich die Zellu
lose fast augenblicklich. Das Verfahren ist ausfiihrbar mit einfach ent
fetteter Zellulose ohne besondere Vorbehandlung. Das Ammoniak wird 
sehr verdiinnt angewendet. Man erhalt Losungen, die haltbarer und 
viskoser sind als die in iiblicher Weise gewonnenen. 

Nach Homberg. 
310. Dr. R. Homberg, Chariottenburg. Verfahren zur Herstellung 
ki.instlicher Faden, Filme und anderer Zell uloseerzeugnisse 

aus K u pferoxydammoniakzell uloselOsungen. 
D.R.P. 237717 Kl. 29b yom 5. VIII. 1909 (geloscht); osterr. P. 50030; Ver. St. 

Amer. P. 983 139. 

Kiinstliche Faden u. dgl. von bedeutend hoherem Wert konnen ge
wonnen werden, wenn man zu den Kupferoxydammoniakzellulose
lOsungen vor dem Verspinnen Aldehyde oder deren Verbindungen, z. B. 
Formaldehyd, hinzufiigt, indem man eine wie iiblieh hergestellte Losung 
beispielsweise mit 10% einer 40% igen FormalinlOsung versetzt. Die 
Losungen selbst verandern sich dadurch chemisch, was man daran er-

1) Angabe tiber die Starke der Losung fehlt. 
2) Angabe tiber die Starke der Losung fehlt. 
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kennen kann, daB sie, auf e.ine Platte gegossen, beim Troeknen klare, 
durehsiehtige Sehiehten hinterlassen, wahrend dieselben Losungen ohne 
Formaldehydzusatz milehige, undurehsiehtige Hautehen bilden. Die 
neuen Produkte zeiehnen sieh vor den auf genau gleiehe Weise aus 
formaldehydfreien Losungen erhaltenen Gebilden dureh weieheren Griff, 
groBere Klarheit und hohere Festigkeit aus. Ebenso ist die Wasser
festigkeit, wenn aueh in geringerem MaBe, erhoht. 

Plttentanspruch: Verfahren zur Herstellung kiinstlicher Faden, 
Filme und anderer Zelluloseerzeugnisse aus KupferoxydammoniakzelIu-
10selOsungen, dadurch gekennzeichnet, daB derartige Losungen nach 
Zusatz von Aldehyden oder Ver"bindungen der Aldehyde mit Ammoniak 
oder solcher Verbindungen der Aldehyde, welche durch Ammoniak zer
setzt werden, mit Ausnahme der aldehydischen Zuckerarten und ihrer 
Verbindungen, in iiblicher Weise verarbeitet werden. 

Nach Wetzet. 
311. J. Wetzel. Verbesserung in der Herstellung kupferoxyd

ammoniakalischer Zell uloselosung. 
Franz. P. 423510. 

Der Ammoniakgehalt einer ammoniakalischen KupferoxydzeI1ulose
Wsung, der nach den bisherigen Annahmen mindestens 6% betragen 
muB, damit die Zellulose gelOst bleibt, kann auf 3% herabgesetzt werden. 
Eine solche hochstens 3% Ammoniak enthaltende ZelIuloselOsung kann 
durch reilles Wasser von 30-75 0 gefallt werden. . 

312. J. Wetzel. Verfahren zur Herstellung kupferoxydammo-
niakalischer Zelluloselosung. 

Franz. P_ 424 293. 

Eine KupferoxydammoniakzelIuloselOsung mit hochstens 3% Am
moniakgehalt wird an der Luft koaguliert. 

Nach Rheinische Kunstseide-Fabrik Akt.-Ges. 
313. Rheinische Kunstseide-Fabrik Akt.-Ges., Aachen. Verfahren zur 

Herstell ung viskoser Zell ulose los ungen. 
Franz. P. 405571; n.R.p. 231652 Kl. 29b vom 5. V. 1909 (geloscht), 236537 
vom 1. VIII. 1908 und 237816 vom 23. III. 1910 (beide geloscht); brito P. 18 3421909 

(auch O. Miiller); osterr. P. 54260, 54785. 

Bei diesem Verfahren wird von festem, troekenem Kupfersalz aus
gegangen. ObergieBt man dieses mit Atzalkali und setzt Ammoniak zu, 
so lOst sieh die dann eingebrachte Zellulose oder der Zelluloseersatz aus 
Baumwollsamenschalen sofort zu einer viskosen Losung. Die Temperatur 
ist ohne EinfluB auf die Reaktion und ihre Dauer, man findet vielmehr, 
daB die durch die Umsetzung der Reagenzien entwickelte Wiirme durch 
die Umwandlung der Zellulose wieder absorbiert wird. Es finden 
folgende Temperaturanderungen statt: Bringt man das Kupfersalz mit 
der alkalischen Fliissigkeit zusammen, so zeigt die Mischung stets eine 
Temperatur von 20-30 0 C. Gibt man Ammoniak dazu, so fallt die 
Temperatur auf 5_lO° C. Der Zusatz der Zellulose setzt die Tem-
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peratur noch weiter herab, und nach der Umwandlung der Zellulose 
in eine viskose Lasung ist die mittlere Temperatur 10-14 0 C., ohne daB 
gekiihlt ist. Die Lasung liefert Produkte von gutem Glanz und groBer 
Widerstandsfahigkeit. Als Fallmittel dienen saure, alkalische oder 
alkalisch-alkoholische Flussigkeiten, aHein oder mit Salzen gemischt. 
Je nach dem verwendeten Zellulosematerial nimmt man zur Herstellung 
der Lasung 1 T. Zellulose, 1-3 T. Kupfersulfat, 2-4 T. Natronlauge 
21 0 Be und 5-15 T. Ammoniak 25 0 Be. Zu dem Zelluloselasungsmittel 
kann man Stoffe von verschiedener chemischer Wirkung setzen, z. B. 
Alkohol, Essigsaure, Zucker oder K6rper, die wie Weinsaure oder 
Zitronensaure die Fallung des Kupferoxydhydrates durch Alkalien vcr
hindern. Auch Oxalsaure ist verwendbar. Das aus Kupfersulfat, Am
moniak und fixem Alkali hergestellte Lasungsmittel muB stark auf etwa 
0 0 abgekuhlt werden, ehe die Zellulose eingebracht wird. Bei der Auf
lasung der Zellulose selbst braucht nicht wie bei anderen Verfahren 
gekuhlt zu werde.n. Beim Abkuhlen der Kupfer16sung scheiden sich 
Kristalle ab, die abfiltriert werden, und zwar vor dem Eintragen der 
Zellulose, da sonst die Kristalle Zellulose mit niederreiBen. 

Der Anspruch des D.R.P. 231 652 lautet: 
Verfahren zur Herstellung viskoser verspinnbarer Zellulose16sungen 

unter Verwendung von Kupfersalz, Ammoniak und fixem Alkali, da
durch gekennzeichnet, daB das aus dem Kupfersalz, Atzalkali und 
Ammoniak hergestellte Lasungsmittel vor dem Zusammenbringen mit 
der Zellulose oder deren Ersatzmitteln zunachst abgekuhlt wird und die 
sich hierbei ausscheidenden Kristalle entfernt werden, worauf dann die 
Auf16sung der Zellulose oder deren Ersatzmittel in dem Lasungsmittel 
bei gewahnlicher Temperatur erfolgen kann. 

Der Anspruch des D.R.P. 236537 lautet: 
Verfahren zur Herstellung von verspinnbarem Kupferoxydammoniak

zelluloseli:isungon mittels Kupfersalz, Ammoniak und fixon Alkalis, da
durch gekennzeichnet, daB der Lasung vor oder nach dem Eintragen der 
Zellulose od. dgl. organische Sauren, wie Weinsaure, Zitronensaure oder 
Oxalsaure, zugesetzt werden. 

Der Anspruch des D.R.P. 237 816 lautet: 
Abanderung des Verfahrens gemaB Patent 236537, dadurch ge

kennzeichnet, daB an Stelle der freien organischen Sauren deren Alkali
salze zugesetzt werden. 

Nach Hanauer Kunstseidefabrik G. m. b. H. 

314. Hanauer Kunstseidefabrik G. m. b. H., GroB-Auheim. Verfahren 
zur Herstellung einer fur die Gewinnung von Kunstseide 

u. dgl. geeignete n K u pfero x ydarn rno niakzell ulosel6s u ng. 
D.R.P. 231693 Kl. 29b vom 3. V. 1906 (gelOscht); brito P. 10 1641907; Ver. St. 
Amer. P. 840611 (E. Eck und E. Bechtel); franz. P. 377326; osterr. P. 50506. 

Es ist bekannt, die Laslichkeit der Zellulose in Kupferoxydammoniak 
dadurch zu steigern, daB man in Gegenwart von freiem, d. h. ungelastern 
Kupferhydrat arbeitet. Man mazeriert Kupferhydrat mit der zehnfachen 
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Menge von 25%igem waBrigem Ammoniak solange, 1;>is sich Kupfer
hydrat nicht mehr lOst; dann wird die Zellulose in Portionen eingetragen. 

Es ist nun gefunden worden, daB diese Arbeitsweise vereinfacht und 
die Arbeitsdauer erheblich abgekiirzt werden kann, indem man zunachst 
die Zellulose mit waBrigem Ammoniak trankt, dann Kupferhydroxyd 
zufiigt und das Ganze mechanisch durcharbeitet. Es werden z. B. 30 kg 
Baumwolle in einer Mischtrommel mit 500 kg 15% igem Ammoniak iiber
gossen und 15 kg Kupferoxyd in Form des Hydrates zugefiigt. Nach
dem die Trommel geschlossen worden ist, wird umgeriihrt, wodurch 
innerhalb 1 Stunde eine etwa 6% ige ZelluloselOsung erhalten wird. Das 
Verfahren ist insofern einfacher als die bisher iibliche Arbeitsweise, 
als die portionenweise Zugabe eines der Agenzien wegfallt, so daB 
besondere Vorkehrungen zur Verhiitung von Ammoniakverlusten iiber
fliissig werden. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung einer fiir die Ge
winnung von Kunstseide u. dgl. geeigneten Kupferoxydammoniak
zelluloselosung, dadurch gekennzeichnet, daB man die Zellulose zuerst 
mit Ammoniaklosung trankt und dann Kupferhydroxyd zusetzt. 

315. Hanauer Kunstseidefabrik G. m. b. H., GroB-Auheim b. Hanau a. ~I. 
Verfahren zur Herstell ung von K upfero xydammoniakzell u
I oselOsungen unter Ben utzung von basischem K upfersulfat. 

D.R.P. 235219 Kl. 29b vom 21. I. 1909 (geloscht). 

Es ist bekannt, ammoniakalische Losungen von basisch schwefel
saurem Kupfer, das aus KupfersulfatlOsungen und Kalilauge erhalten 
wurde, als L6sungsmittel fUr Zellulose zu verwenden (vgl. Erdmann, 
Anorganische Chemie, 3. Aufl., S. 692). Konzentrierte ZelluloselOsungen 
konnten aus den klaren ammoniakalischen Losungen dieses basisch 
schwefelsauren Kupfers indessen nicht gewonnen werden, weil das Salz 
in Ammoniak sehr schwer lOslich ist und infolgedessen nur zellulosearme 
Losungen liefert. Nur wenn man das basisch schwefelsaure Kupfer auf 
der Faser selbst erzeugt, indem man Baumwolle mit Kupfervitriol trankt 
und dieses bis zur Bildung von basischem Sulfat mit Atzkali fallt, ist 
die Herstellung konzentrierter Zelluloselosungen moglich. Dabei bildet 
sich aber Kaliumsulfat, das als Fallmittel fiir ZelluloselOsungen den 
Losevorgang erschwert. 

Es wu!de nun gefunden, daB man zur Erzielung technisch wert voller 
konzentrierter ZelluloselOsungen von isoliertem basischen Kupfersulfat 
ausgehen kann, wenn man dasjenige basische Kupfersulfat verwendet, 
das durch Fallen heiBer Vitriollosungen mit Ammoniak oder Soda er
halten wird, und dieses basische Sulfat zusammen mit der Baumwolle 
in einer zur Losung des Kupfers nicht hinreichenden Menge Ammoniak 
zur Reaktion bringt. Das auf diese Weise gewonnene basische Kupfer
sulfat bietet den Vorteil eines chemischen Individuums 7 CuO . 2 S03 
+ 6 H 20, das konstante Zusammensetzung aufweist, wodurch die 
Sicherheit des Verfahrens erhoht wird. Es ist ferner gegen Warme bis 
zu 150 0 vollkommen bestandig, wahrend sich Kupferhydrat sehr leicht 
in schwarzes, in Ammoniak unlosliches Hydrat verwandelt. AuBerdem 



Nach Hanauer Kunstseidefabrik G. ID. b. H. 299 

zeigen die daraus hergestellten ZelluloseWsungen eine solehe Bestandig
keit gegen Temperaturerhahungen, daB man sie ohne Sehadigung auf 
60 ° erwiirmen kann. Die Weiterverarbeitung gesehieht in der fiir Kupfer
oxydammoniakzelluloseWsungen bekannten Weise. 

Beis pie I : Zu 162 kg Baumwolle (sehwaeh gebleieht) wird basisehes 
Kupfersulfat in Patentform in einer Menge gebraeht, die einer Zugabe 
von 90 kg Kupfer entsprieht. Naehdem man noeh 2000 120%iges Am
Ploniak zugefiigt hat, riihrt oder sehiittelt man urn. Naeh einer halben 
Stunde ist alles geWst. Dureh Verdiinnen der so erhaltenen Lasung mit 
etwa 1000 I Wasser erhalt man eine brauehbare, spinnfahige Kupfer
oxydammoniakzelluloseWsung. 

Patentanspriiehe: 1. Verfahren zur Herstellung von Kupferoxyd
ammoniakzelluloseWsungen unter Benutzung von basisehem Kupfer
sulfat, dadureh gekennzeiehnet, daB man letzteres in der Form benutzt, 
die der Formel 7 CuO . 2 S03 + 6 H 20 entsprieht. 

2. Verfahren naeh Ansprueh 1, dadureh gekennzeiehnet, daB man 
5 Mol. Zellulose und 7 Mol. des genannten Sulfats mit einer sole hen 
Menge von Ammoniak versetzt, die nieht hinreieht, urn das Kupfer
sulfat allein zu lOsen. 

316. Hanauer Kunstseidefabrik G. m. b. H., Gro.G-Auheim. Verfahren 
zur Herstellung konzentrierter, ammoniakarmer Kupfer

o xyda m moniakzell uloselOsu ngen. 
D.R.P. 260650 Kl. 29b VOID 19. V. 1908 (geI6scht); 6sterr. P. 64081 (Vieweg). 

Die Herstellung von ammoniakarmen Kupferoxydammoniakzellu
IoseWsungen gesehieht bisher in der Weise, daB man Zellulose, Kupfer 
oder Kupferoxydhydrat und waBriges Ammoniak unter auBerer Kiih
lung zur Lasung bringt und den fiir die Herstellung der Lasung zuniiehst 
erforderliehen, beim Verspinnen der fertigen Lasung aber hinderIiehen 
DbersehuB an Ammoniak vor dem Spinnen, z. B. dureh Absaugen im 
Vakuum, entfernt. 

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren, mit dessen Hilfe man 
unmittelbarbeim Lasen mit der fiir die fertige SpinnWsung gerade noeh 
erforderliehen Menge Ammoniak auskommt; wah rend man also bisher 
auf 1 kg Zellulose etwa 3 kg NH3 brauehte, geniigt naeh dem neuen 
Verfahren 1 kg NH3. Das Verfahren besteht darin, daB man die Bildung 
der Kupferoxydammoniakzelluloselasung in Gegenwart von Eis in 
Stiieken vor sieh gehen lal3t. 

Beis piel: Zu 100 kg Baumwolle werden 400 I konzentriertes, d. i. 
25%iges Ammoniak und 40 kg Kupfer in Form von Kupferoxydhydrat 
gebraeht, worauf man 500 kg Eis in Stiieken eintragt. Naeh etwa ein
stiindigem Riihren ist alles ge16st. Die Ammoniakersparnis hat ihren 
Grund in der niedrigen Temperatur, bei der die Reaktionen vor sieh 
gehen, und der hohen Ammoniakkonzentration am Anfang; denn Am
moniak und Eis bilden eine Kaltemisehung mit Temperaturen unter 0°, 
die Lasliehkeit von Kupferhydroxyd in Ammoniak steigt aber mit fal
lender Temperatur. Dieselbe Menge Kupferhydroxyd braueht also zur 
Lasung urn so weniger, je niedriger die Temperatur ist. AuBerdem lOst 
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sich in 400125 % igem Ammoniak mehr Kupferhydroxyd als in 900 I mit 
der gleichen absoluten Menge NHa. Wiirde man in obigem Beispiel 
von vornherein die Ammoniakkonzentration so wahlen, wie sie nach 
dem Schmelzen des Eises endgiiltig vorhanden ist, also etwa 11 % ig, 
so wiirde man selbst bei Temperaturen von _210 nicht zum Ziele 
kommen. LaBt man bei der Ausfiihrung des neuen Verfahrens das Re
aktionsgefaB z. B. nach Art einer Kugelmiihle rotieren, so wirken die 
festen Eisstiicke wie die Kugeln in einer solchen Miihle, indem sie die 
Zellulosemassen zerriihren. Durch das langsam entstehende Schmelz
wasser wird die Zelluloselosung auBerdem allmahlich verdiinnt ohne 
Ausscheidung von Zellulose, wie sie eintreten wiirde, wenn man eine 
konzentrierte Zelluloselosung mit groBeren Mengen Wassers auf einmal 
versetzen wiirde. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung konzentrierter, am
moniakarmer KupferoxydammoniakzelluloselOsungen mit Hilfe von 
Kupferoxydhydrat oder basischen Kupfersalzen, konzentrierter Ammo
niakfliissigkeit und Zellulose, dadurch gekennzeichnet, daB man die 
Komponenten in Gegenwart von Eisstiicken aufeinander einwirken laBt. 

Nach Eck. 
317. Th. Eck, Lodz. Vcrfahren zur Herstellung einer be

standigen kupferoxydhaltigen Zelluloselosung. 
D.R.P. 240082 Kl. 29b vom 22. V. 1909 (geloscht). 

Die zur Herstellung von Kunstseide verwendete Kupferoxydammo
niakzelluloselOsung zeigt den groBen N achteiI der allmahlichen Zer
setzung, die besonders rasch bei gewohnlicher Temperatur vor sich geht. 
Das Kupferoxydammoniak oxydiert die Zellulose zur sproden Oxy
zellulose, wodurch die Losung ihre urspriingIiche Zahigkeit verIiert, 
diinnfliissig und zur Herstellung von kiinstlichen Faden ungeeignet wird. 
Um ein Arbeiten mit KupferoxydammoniakzelluloselOsung im groBen 
iiberhaupt zu ermogIichen, ist es notig, mittels kostspieliger Kiihlvor
richtungen die Zelluloselosung auf niedriger Temperatur zu erhalten; 
aber trotzdem tritt langsam Zersetzung ein. Durch die bisher not
wendige Kiihlung der ZelluloselOsung macht sich aber ein weiterer Vbel
stand bemerkbar. Bei niedriger Temperatur bilden sich Kristalle in der 
Losung, welche schwer zu entfernen sind und die feinen Diisenoffnungen 
verstopfen. 

Es hat sich nun gezeigt, daB die genannten Vbelstande beseitigt wer
den konnen, wenn zur Losung der Zellulose ein Gemisch von Kupfer
oxydammoniak mit Kupferoxydulammoniak verwendet wird. Die Ge
genwart von Kupferoxydulammoniak in geniigender Menge verhindert 
die Oxydation der Zellulose vollkommen, \md eine solche ZelluloselOsung 
ist monatelang bei gewohnIicher Temperatur unverandert haltbar; sie 
behalt ihre fiir einen festen Faden notwendige Zahigkeit vollkommen 
bei. Die ZelluloselOsung mit KupferoxyduIgehalt faUt im Vergleich mit 
einer Losung ohne diesen Gehalt bei Einhaltung von gleichen Mengen
verhaltnissen stets zaher und dickfliissiger aus, eine Erscheinung, 
welche beweist, daB bei HersteUung von Kupferoxydammoniakzellulose-



Nach Eck. 301 

lOsung sofort beim Losungsvorgange Oxydation der Zellulose stattfindet. 
Die Zelluloselosungen mit Kupferoxydulgehalt konnen fiir das Spinnen 
starker verdiinnt werden als die ohne einen solchen; eine 3 %ige Losung 
entspricht in Zahigkeit und FlieBbarkeit einer 4%igen Losung ohne 
Oxydul. Eine starkere Verdiinnung der ZelluloselOsung bietet dadurch 
einen V orteil, daB beim Spinnen des Fadens weitere Diisenoffnungen 
zulassig sind, die sich weniger leicht verstopfen; bei gleicher GroBe der 
Diisenoffnung erzielt man feinere Faden. 

Eine ZeIluloselOsung, welche KupferoxydulammoniakzeIluloiOe ent· 
halt, kann hergestellt werden, wenn Kupferoxydhydrat zu Kupferoxydul-

. hydrat reduziert und dieses in Ammoniak gelOst wird. 40 kg Kupfer. 
vitriol werden gelOst und zur Ausfallung des Kupferoxydhydrats die 
notige Menge Natronhydrat hinzugefiigt. Das Kupferoxydhydrat wird 
zweimal gewaschen und der DberschuB an Waschwasser abfiltriert. 
Das Kupferoxydhydrat wird mit Wasser und Eis auf 266 kg eingestellt. 
Bei einer Temperatur von 6-10 0 C gibt man zur Reduktion des Kupfer
oxydhydrats 1,800 kg Hydrosulfit NF konz. von Meister Luci us 
& Briining, gelOst in 161 Wasser,hinzu undriihrtdie Paste 15 Minuten 
lang. Die gelbgriin gewordene diinne Paste laBt man nun in einen luft
dicht verschlossenen Kessel flieBen, in welch em 18 kg entfettete und 
gebleichte Baumwolle eingetragen wurden. Man laBt den verschlossenen 
Kessel 15 Minuten zur Durchtrankung der Baumwolle mit dem Hydrat 
rotieren. Hierauf laBt man 230 kg auf 6-10 0 C abgekiihltes Ammoniak 
yom spez. Gew. 0,910 in den Kessel flieBen und bringt die Baumwolle 
durch Rotieren des luftdicht verschlossenen Kessels in Losung, was in 
etw'a 6 Stunden vollkommen geschehen ist. Die Zelluloselosung wird 
ganzlich klar und zeigt nicht den geringsten Riickstand an ungelosten 
Teilchen, ein Beweis, daB das Kupferoxydulhydrat in Losung gegangen 
und mit der Zellulose eine Verbindung eingegangen ist. Man kann 
aueh so verfahren, daB ungewaschenes Kupferoxydhydrat gleich nach 
der Fallung reduziert und, ohne gewaschen zu werden, wie oben angcgeben 
weiter verarbeitet wird. Das Ergebnis ist aber nicht so gut. Als Re
duktionsmittel kann anstatt Hydrosulfit auch Bisulfit oder schweflig
saures Ammoniak verwendet werden, jedoch mit weniger gutem Erfolge. 
Die nach diesem Reduktionsverfahren hergestellte ZelluloselOsung ent
halt ungelOste Kupferoxydulteilchen. Formaldehyd reduziert Kupfer
oxydhydrat in der Kalte nicht; fiigt man Formaldehyd dem Ammoniak 
zu, so fallt dieses Kupferoxydul in der ZelluloselOsung aus. Die nach 
obigen Angaben hergestellte ZelluloselOsung enthalt 80% Kupferoxyd
am~oniak und 20% Kupferoxydulammoniak; der Oxydulgehalt kann 
aber auch bis auf 40% erhoht werden. Es geniigen aber schon 10% 
Kupferoxydulammoniak, um die ZelIuloselOsung vollkommen halt bar 
zu machen. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung einer bestandigen 
kupferoxydulhaltigen Zelluloselosung, darin bestehend, daB gewaschenes 
Kupferoxydhydrat mit geeigneten ReduktionsmitteIn in der Kalte re
duziert, mit dieser geniigend verdunnten Hydratpaste die 'Baumwolle 
getrankt und zum SchluB Ammoniak hinzugefugt wird. 
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Nach Compagnie fran~ise des applications de la cellulose. 
318. Compagnie fran~aise des applications de la cellulose. Verfahren 

zur Herstellung sehr konzentrierter Zelluloselosungen. 
Franz. P. 429841; brito P. 28 779191°; schweiz. P. 57 951; Ver. St. Amer. P. 1 062222 

(Chaumat); osterr. P. 62 164. 

Das Verfahren besteht in der Herstellung gelatinosen Kupferoxyd
hydrats und der Vereinigung dieses Hydrats mit geeignet vorbehandelter 
Zellulose in bestimmten VerhliJtnissen, sowie in dem Auflosen der so 
gebildeten Kupferzellulose in Ammoniak unter besonderen Bedingungen. 
Das gleiche Ergebnis liWt sich nicht erreichen, wenn man Kupferoxyd
hydrat auf der Zellulose selbst flillt, indem man z. B. Kupfersalz mit 
Zellulose mischt und dazu Natronlauge setzt, oder wenn man Zellulose 
mit Atznatron mischt und Kupfersalz zusetzt. Um die Zellulose in 
einen fiir die spatere Auflosung geeigneten Zustand zu bringen, muB das 
Kupferoxyd mit Zellulose vereinigt werden, die mit einer geniigenden 
Menge Wasser verdiinnt ist. Man hat sonst eine nicht gleichmal3ige 
Kupferoxydzellulose, die an manchen Stellen freie Zellulose und an 
anderen iiberschiissiges Kupferoxyd enthalt. Unter ungiinstigen Be
dingungen hergestellte Kupferzellulose lOst sich schlecht in Ammoniak; 
es bilden sich gelatinose, schwer zu verteilende Klumpen, und der Ge
halt der Losung an Zellulose nimmt abo 

Es werden Z. B. 30 kg abgekochte und schwach gebleichte Baum
wollabfalle im Hollander vermahlen, bis zwischen den Fingern feste 
Teile nicht mehr zu bemerken sind, dann wird mit Wasser auf etwa 
3000 I verdiinnt. Ferner werden 60 kg krist. Kupfersulfat in 300-400 I 
Wasser gelost und die Losung in 401 Natronlauge von der Starke, daB 
die theoretische Menge Kupferoxydhydrat gebildet wird, unter Um
riihren bei gewohnlicher Temperatur gegeben. Die Lauge ist mit dem 
drei- bis vierfachen Volumen Wasser verdiinnt. Bei vorsichtigem Ar
beiten findet keine Temperaturerhohung statt, und es braucht nicht 
gekiihlt zu werden. Man kann der Natronlauge eine kleine Menge eines 
Korpers zusetzen, der die Wasserabspaltung aus dem Kupferoxydhydrat 
verhindert, Z. B. Zucker. Die Kupferoxydhydratbriihe wird mit der 
gemahlenen Zellulose in einem geeigneten Apparat, Z. B. dem Hollander 
selbst, gemischt, die Mischung kann auch durch Druckluft bewerk
stelligt werden. Das Kupferhydroxyd wird von der Zellulose sofort 
absorbiert, und die Kupferzellulose wird abfiltriert, abgepreBt oder ab
geschleudert. Sie hat eine schone blaue Farbe und halt sich ohne Ver
anderung, so daB sie in beliebig groBen Mengen auf Lager genommen 
werden kann. Das abgepreBte oder abgeschleuderte Produkt wird aann 
zermahlen, bis die einzelnen Teile ungefahr die GroBe eines Getreide
korns haben, und mit der notwendigen Menge Ammoniak iibergossen, 
etwa 100 I Ammoniak von 28 0 Be. Dann wird 15-20 Minuten geriihrt 
und bis zur volligen Losung stehen gelassen, was ungefahr 24 Stunden 
erfordert. Ab und zu setzt man den Riihrer wieder in Gang und gibt 
eine geringe Menge Natronlauge von 38 0 Be zu, die mit dem gleichen 
Volumen Wasser verdiinnt ist, etwa 0,51 der Natronlauge 38 0 Be auf 
das Kilogramm geWster Baumwolle. Dieser Natron.1augezusatz veT-
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fliissigt die Losung und erleichtert die spatere Filtration. Man erhalt 
Losungen mit bis 15% Zellulose, die frei von Klumpen und homogen 
sind. 

Nach Traube. 
319. Dr. W. Traube, Berlin. Verfahren zur Darstellung von 

Z ell u I oseli:is u nge n. 
D.R.P. 245575 Kl. 29b vom 10. I. 1911 (geloscht); franz. P. 438632; brito P. 
3561912; osterr. P. 56625; belg. P. 241976; schweiz. P. 58882; Vcr. St. Amer. P. 

1064260. 

Es wurde gefunden, daB die waBrigen sowie auch die alkoholischen 
Losungen der Alkylendiamine, Z. B. des Athylendiamins, unverhaltnis
maBig groBe Mengen Kupferhydroxyd aufzunehmen vermogen. Wah
rend zur Losung eines Molekulargewichtes Kupferhydroxyd auch bei 
Anwendung hochkonzentrierter Ammoniak- oder Aminli:isungen sehr 
viele Molekulargewichte Ammoniak oder Amin notig sind, wird auch in 
verdiinnten, Z. B. nur 5%igen waBrigen Athylendiaminli:isungen, 1 Mol. 
Kupferhydroxyd von nur 2 Mol. Athylendiamin in Losung iibergefiihrt. 

Es wurde weiter gefunden, daB eine wie angegeben bereitete Kupfer
hydroxyd-Athylendiaminlosung Zellulose, Zellulosehydrat, Oxyzellulose 
uSW. aufzulosen vermag, almlich der Schweizerschen Losung. Ein 
weitgehender Unterschied besteht indessen zwischen beiden Losungen 
insofern, als fiir die Auflosung der Zellulose der Prozentgehalt an Ammo
niak bei der Sch weizerschen Losung sehr hoch sein muB, wahrend der 
Prozentgehalt der Kupferhydroxyd-Athylendiaminlosung an Athylen
diamin nur gering zu sein braucht. Schon eine nur 2-3%ige, mit 
Kupferhydroxyd gesattigte Athylendiaminlosung nimmt Zellulose auf, 
und bei Anwendung 5%iger, mit Kupferhydroxyd gesattigter Athylen
diaminlosung erhalt man mit groBer Schnelligkeit Zelluloselosungen von 
hoher Viskositat. Zur Ausfallung der Zellulose aus einer solchen Losung 
bedarf es nur einer urn das Vielfache geringeren Menge Sallre als bei 
Ausfallung der Zellulose aus Sch weizerscher Losung, was auf die Be
schaffenheit der ausfallenden Zellulose von erheblichem EinfluB ist. 

Mit Hilfe der Kupferhydroxyd-Athylendiaminlosung konnen, was 
bisher nicht bekannt war, und was bei Verwendung der primaren Mono
alkylamine!), wie des Ammoniaks, auch nicht moglich ist, Zellulose
li:isungen erhalten werden, die .eine verhaltnismaBig nur sehr geringe 
Alkalikonzentration besitzen. 

Beispiel 1. Zu 100 T. einer 4%igen waBrigen Athylendiaminli:isung 
werden 2,5 T. Kupferhydroxyd gegeben, welche unter Warmeentwick
lung alsbald in Losung gehen. Nun fiigt man zu der dunkelblauen Fliissig
keit etwa 5 T. Zellulose irgendwelcher Herkunft und erhalt nach dem 
Durcharbeiten des Gemisches eine dicke, homogene, klare Zellulose
losung, die zur weiteren Verwendung bereit ist. 

Beispiel II. In 100 T. einer 8%igen Athylendiaminli:isung werden 
5 T. Kupferhydrat geli:ist und zu der so erhaltenen Fliissigkeit 7 - 8 T. 
Zellulose gefiigt, die sich nach gehorigem Durcharbeiten aufli:isen. Man 

1) Siehe S.282, franz. P. 357 171. 
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erhalt eine aul3erst dicke Flussigkeit mit einem Gehalt von 7-8% ge
IOster Zellulose. Es konnen z. B. Diamine der aliphatischen Reihe, wie 
Trimethylendiamin, Tetramethylendiamin usw., bEm.utzt werden. 

Patentanspruch: Verfahren zur Darstellung von Zelluloselosun
gen, dadurch gekennzeichnet, dal3 man Zellulose oder ihr nahestehende 
Umwandlungsprodukte mit Auflosungen von Kupferhydroxyd in Lo
sungen von aliphatischen Diaminen behandelt. 

Nach dem 
3~O. Zusatzpatent 252661 Kl.29b vom 6. VIII. 1911 (geloscht) 

erfolgt die Auflosung der Zellulose in der AlkylendiaminlOsung besser, 
wenn dieser noch einige Prozente Ammoniak zugesetzt werden. 

Nach de Haen. 

321. E. de Haen, Chemische Fabrik "List", Seelze b. Hannover. Ver
fahren zur Herstellung haltbarer Spinnlosungen fur Kunst

faden u. dgl. 
D.R.P. 251244 Kl. 29b vom 24. VI. 1911 (gelOscht); brito P. 64081912; franz. P. 

441063. 

Es ist bekannt, Auflosungen von Zellulose in Kupferoxydammoniak, 
die wegen ihrer Empfindlichkeit gegen erhohte Temperatur sonst nur 
unter guter Kuhlung hergestellt werden konnen und unter Kuhlung 
aufbewahrt werden mussen, diese nachteilige Eigenschaft zu benehmen. 
Es geschieht dies dadurch, dal3 man andere Kohlenhydrate, wie Z. B. 
Zucker, Dextrin, gebleichte Reisschalen u. dgl., oder auch organische 
Sauren sowie deren Alkalisalze1 ) zugibt. Hierdurch wird es ermoglicht, 
die Losungen der Zellulose in Kupferoxydammoniak bei gewohnlicher 
Temperatur herzusteHen, und die erhaltenen Losungen sind dann so 
haltbar, daB es einer besonderen Kuhlung bei der Aufbewahrung nicht 
bedarf. Da nun diese wertvollen Zusatze aber in ziemlich hohen Pro
zentsatzen angewandt werden mussen, so verteuern sie das Verfahren. 

Es wurde nun gefunden, dal3, wenn man gewisse Pflanzenteile, 
Z. B. strohige Abfallteile, die sonst wertlos sind, mit geeigneten Flussig
keiten extrahiert und diese Extrakte der Losung zusetzt oder zur Her
steHung der Losung verwendet, die Kupferoxydammoniakmischung ohne 
Zellulose wie mit Zellulose unbegrenzt haltbar ist und ohne jede Schadi
gung Temperaturen bis zu 50 0 vertragt. Kostspielige Eismaschinen und 
Kuhlanlagen kommen hierdurch in WegfaH. 

Man lOst Z. B. etwa 25 kg Kupfersulfat in 90-95 kg Ammoniak 
und setzt zu dieser Losung etwa 45 kg Natronlauge von 21 0 Be, mit 
der man vorher etwa 1/2-1 kg strohige Bestandteile wahrend etwa 
1/2 Stunde bei 15-20 0 C extrahiert hat, ruhrt gut um, und die Losung 
ist fertig. Man kann nun die Baumwolle gleich der Losung zufiigen oder 
erst dann, wenn sie verarbeitet werden solI, da die Losung mit und 
auch ohne Baumwolle unbegrenzt haltbar ist. Die aus diesen Losungen 
hergestellten Faden zeigten eine bedeutende Elastizitat und starken 
Seidenglanz. Die Auflosung der Zellulose in dem nach obigem Ver-

1) Siehe S. 284, 285, 296. 
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fahren hergestellten Losungsmittel vollzieht sich fast augenblicklich. 
Die Zellulose kann auch durch jedes fiir Kupferoxydammoniakzellulose
losung sonst iibliche FliJImittel wieder gefallt werden. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung haltbarer Spinn
lOsungen fiir Kunstfaden u. dgl., dadurch gekennzeichnet, daB man 
pflanzliche Stoffe, insbesondere strohige Pflanzenteile, mit geeigneten 
Fliissigkeiten, so beispielsweise Alkalilauge, extrahiert und den so er
haltenen Extrakt der Kupferoxydammoniakmischung vor oder nach 
dem Eintragen der Zellulose zusetzt. 

322. E. de Haiin, Chemische Fabrik "List". Verfahren zur Her
stellung einer Losung von Zellulose in Kupferoxydammo
niaklosung zur Herstellung kiinstlicher Faden und anderer 

Prod ukte. 
Franz. P. 436968; brito P. 27 8351911• 

Man weiB, daB es zur Erhohung der Loslichkeit der Zellulose in 
Kupferoxydammoniak notwcndig ist, aus der Losung die bei der Um
setzung von kaustischen Alkalien, Kupfersalz und Ammoniak gebildeten 
fremden Salze, besonders Alkalisulfat, moglichst vollstandig zu ent
fernen. In der Praxis hat man das bisher durch starkes Kiihlen des 
Losungsmittels vor dem Eintragen der Zellulose, und zwar auf Tem
peraturen urn 0°, erreicht. Es wurde nun gefunden, daB man diese 
teure Kiihlung und den Gebl'auch von Eismaschinen entbehren kann, 
wenn man statt des bisher verwendeten Atznatrons Atzkali verwendet. 
Dann scheidet sich das schwefelsaure Kali schon bei gewohnlicher Tem
peratur vollstandig in Kristallen aus und man kann nach Abtrennen 
der Kristalle die Losung ohne Storung fiir die Herstellung einer Zellu
loselOsung zur Erzeugung von Kunstfaden u. a. m. verwenden. Die 
Abscheidung wird unterstiitzt durch die Anwesenheit freien Ammo
niaks, welches ein notwendiger Bestandteil der ZelluloselOsung ist. Die 
so hergestellte Lasung besitzt in hohem Grade die Fahigkeit, Zellulose 
zu lOsen. Die hoheren Kosten der Verwendung von Atzkali werden 
durch den Fortfall der Kiihlung aufgewogen. Man lOst z. B. 2-4 T. 
Kupfersulfat in 10 T. Ammoniak von 25% und setzt Atzkali zu. Die 
Kaliumsulfatkristalle scheiden sich bald ab; man entfernt sie durch 
Filtrieren unter Druck und benutzt das Filtrat zur Auflosung der 
Zellulose. 

Nach Societe La Soie Artificielle du Nord. 
323. Societe La Soie Artificielle du Nord. Verbesserung in der Be

handlung von Zellulose mit Kupfersalzen. 
Franz. P. 437 815. 

Es wurde gefunden, daB durch Zusatz von Alkali zu den ersten Auf-
16sungsbiidern ein Teil der Zelhilose verbrannt und unloslich wird, wo
durch ein Verlust an sehr wertvoller Substanz entsteht. GemaB vor
liegendem Verfahren wird eine gewisse Menge Kupfersulfoacetat und 
Natriumkarbonat in einem Gemisch von 100 T. Wasser und 100 T. 
Ammoniak aufgeWst. In die erhaltene Fliissigkeit tragt man die zu 
behandelnde Zellulose, etwa 14 T., ein, sie schwillt zunachst an und 

S ii ve r n. Die kiinstliche Seide. 5. Ann. 20 
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lost sich dann fast vollstandig auf. Nach etwa 1/2 Stunde gibt man 3 T. 
Atznatrou iu 10 T. Wasser zu, wodurch die Losung vollstandig wird. 
Man erhalt auf diese Weise sehr konzentrierte ZelluloselOsungen, zu 
deren Herstellung man verdiiuntes Ammoniak anwenden kann, was 
das Verfahren verbilligt und die Losung viskoser macht. Die Losungen 
konnen mehrere Monate aufbewahrt werden, ohne daB sie sich ver
andern. 

Nach Spence "Sons Ltd. 
324. P. Spence & Sons Ltd., Manchester, EngJ. Verfahren z ur Her
stellung eines innigen Gemenges von Zellulose und Kupfer 

fiir die Herstellung von ZelluloselOsungen. 
D.R.P. 264951 Kl. 29b vom 29. X. 1912 (geI6scht); brito P. 255331911 ; franz. P. 

449 803; belg. P. 250442 (auch Edm. Knecht, Dr. Alf. Perl). 

Nach dem Verfahren wird metallisches Kupfer in allerfeinster Ver
teilung in geeigneter Menge auf und in der Zellulose aus einer Kupfer
lOsung niedergeschlagen und das entstandene Gemenge dann der Ein
wirkung vo.n Luft und Ammoniak in Gegenwart von Wasser ausgesetzt. 
Durch dieses Verfahren wird in leichtester und billigster Weise eine so 
innige Mischung der Bestandteile erzielt, wie sie sich durch mechanische 
Mittel bei groBtem Arbeitsaufwaud nie erzielen lieBe. Die verhaltnis
maBig grobe Beschaffenheit, in welcher das Kupfer sich bei dem bisher 
gebrauchlichen Verfahren befiudet, verhiudert naturgemaB eine wirk
lich innige Mischung mit der Zellulose, welche bei der vorliegenden Er
findung dadurch erreicht wird, daB die Kupferteilchen sich in annahernd 
molekularem Zustande befinden. Nach diesem Verfahren ist nur etwa 
die Halfte Kupfer notig, urn dieselbe Meuge Zellulose in Losung zu 
bringen im Vergleich zu einer mechanisch hergestellten Mischung. 

B cis pie I: Die fein verteilte Zellulosemasse wird mit einer Losung 
von Kupfersulfat, die entsprechend stark genommen wird, durchtraukt. 
Zu dieser Masse wird eine geniigend starke Losung von Titansesquioxyd
sulfat hinzugefiigt, welche die Kupfersulfatlosung reduziert und metal
lisches Kupfer im Zustand allerfeinster Verteilung auf uud in der Zellu
losemasse ausfiillt uud niederschlagt. Das Kupfer ist auf diese Weise 
gleichmaBig durch die ganze Zellulosemasse verteilt niedergeschlagen, 
und dieser gleichmal3ige Niederschlag und die gleichmaBige Verteilung 
des Kupfers helfen wesentlich bei der schnellen Herstellung einer gleich
maBigen Zelluloselosung. Das in.nige Gemenge von fein verteiltem 
metallischen Kupfer und Zellulose wird alsdann filtriert, gewaschen 
und der gemeinsamell Einwirkung von Luft und einer geniigenden 
Menge waBriger Ammoniaklosung ausgesetzt. Aus Versuchen hat 
sich ergeben, daB sich das frisch ausgefallte Kupfer leicht oxydiert und 
schnell in Losung geht; so konnen Z. B. bei Verwendung von ungefahr 
700 g Kupfersulfat 600 g Baumwolle schnell gelOst werden, und es lassen 
sich auf diese Weise leicht 11-12%ige ZelluloselOsungen herstellen. 
An Stelle von Titansesquioxydsulfat konnen andere Reduktionsmittel 
verwendet werden. In jedem Falle empfiehlt sich aber, niedere Metall. 
oxyde zu verwenden, welche yom Zustande hoherer Oxydationsstufe 
wieder reduziert werden konnen. 
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Pat en tan s p r ii c he: l. Verfahren zur Herstellung eines innigen Ge
menges von Zellulose und Kupfer fiir die Herstellung von Zellulose
losungen, dadurch gekennzeichnet, daG mctallisches Kupfer in feinster 
Verteilung auf und in der Zellulosemassc niedergeschlagen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch I, dadurch gekennzeichnet, daG der 
Kupferniederschlag auf und in der Zellulosemasse unter Verwendung 
niederen Metalloxydes erfolgt und das dabei entstehende hohere Metall
oxyd wieder reduziert und wieder verwendet wird. 

Nach Borzykowski. 
325. B. Borzykowski. Verfahren z ur Herstell ung von K upfer

o xydammoniakzell uloselosu ngen. 
Franz. P. 450 193; brito P. 249961912; belg. P. 251 118. 

Bei der Herstellung von KupferoxydammoniakzelluloselOsungen, die 
zur Herstellung kiinstlicher Zelluloseprodukte dienen, ist es wiinschens
wert, daG die Losung moglichst wenig Ammoniak enthalt, denn das 
Ammoniak iibt auf die Eigenschaften der Produkte einen schadlichen 
EinfluG aus und muG aus den Produkten entfernt werden. Andererseits 
muB eine bestimmte Menge Ammoniak in der Losung vorhanden sein, 
damit Kupfer und Zellulose in Losung gehalten werden, auch nimmt die 
Losungsfahigkeit der ammoniakalischen KupferlOsung fUr Zellulose mit 
dem Kupfergehalte zu. Das vorliegende Verfahren dient nun dazu, in 
der gewohnten Weise hergestellte Kupferoxydammoniaklosungen so we it 
als moglich mit Kupfer anzureichern, ohne ihren Ammoniakgehalt zu 
erhohen. Das einfachste Mittel zu diesem Zwecke ware, der Losung eine 
groGere Menge Kupferhydroxyd zuzusetzen, aber dieses lost sich nur 
sehr wenig in der Losung und bleibt zum groG ten Teile ungelost. Es 
wurde nun gefunden, daB man diese Anreicherung dadurch erreichen 
kann, daB man das Hydrat in der Losung selbst entstehen laBt, das 
sich dann leicht lOst. Man fUgt zu der anzureichernden Losung Kupfer
sulfat und eine aquivalente Menge Alkali in waBriger Losung, es bildet 
sich dann llach bekannter Reaktion Alkalisulfat und Kupferhydroxyd, 
und dieses lOst sich sofort in der Kupferlosung auf. In einem Misch
gefaB mischt man 50 T. ammoniakalisches Kupferoxydammoniak vom 
spez. Gew. 1,000-1,004 mit 17 T. waBriger KupfersulfatlOsung (27 g 
im Liter) und gibt 10 T. Natronlauge von 15% zu. Nach kurzem Riihren 
setzt man zu 800 1 dieser Losung ungefahr 107 kg trockene, lockere 
Zellulose. 

Das Verfahren ist von J. Fol tzer in den "Kunststoffen", 1911, 
S. 303, beschrieben. 

Nach MUlier. 

326. O. Millier. Verfahren z ur Herstell ung viskoser Zell ulose
losungen. 

Franz. P. 451 406; belg. P. 251 128. 

Stellt man in bekannter Weise aus Kupfersalzen, Ammoniak und 
fixen Alkalien ein Losungsmittel fUr Zellulose her, so muB man auf 
etwa 0° kiihlen, bevor man die Zellulose einbringt, damit das gebildete 

20* 
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Alkalisalz, z. B. Natriumsulfat, wenn man von Kupfersulfat und Atz
natron ausgeht, sich in Kristallen abscheidet. Macht man dies nicht, 
so scheiden sich die Kristalle spater von selbst aus und reiBen einen 
groBen Teil der Zellulose mit nieder, es findet sich dann am Boden des 
Apparates ein dicker Brei, den man entfernen und wegwerfen muB. Das 
Kiihlen der Losung hat den groBen Nachteil, daB es die Herstellung der 
viskosen Zelluloselosung teuer macht. AuBerdem erfordert dies Ver
fahren die Verwendung betrachtlichcr Mengen Ammoniak, damit man 
cine Losung erhalt, die nach Abscheidung der Kristalle sich noch zur 
Herstellung geformter Gebilde eignet. Es wurde nun gefunden, daB 
man die Entfernung der Alkalisalze durch Krystallisation vollstandig 
umgehen und eine groBe Menge Ammoniak sparen kann, wenn man 
zunachst das Kupfersalz unter Riihren mit einer glyzerinhaltigen Koch
salzlOsung vermischt und dann mit einer waBrigen Ammoniaklasung 
von bestimmtem Gehalt und mit einem bestimmten Gehalt an Atz
alkali behandelt. In einer solchen Lasung last sich das Kupfersalz voll
standig auf; gibt man in eine solche Lasung Zellulose, so entsteht sofort 
cine viskose Lasung, dic man beliebig mit Wasser verdiinnen kann. 
Man braucht so nur das Vier- bis Sechsfache an Ammoniak yom spez. 
Gcw. 0,91, ohnedaB sich eine Kristallausscheidung wahrend oder nach 
der Auflasung zeigt. Die Auflasung des Kupfersalzes wie der Zellulose 
findet bei jeder Tempcratur statt, auch beim Kiihlen auf 0 0 scheidet 
sich nichts abo Die erhaltene Lasung kann daher ohne weitere Vor
bereitung zur Herstellung von Faden und anderen Gebilden benutzt 
werden. Die Lasung ist, wenn sie in gut verschlossenen GefaBen auf
bewahrt wird, fast unbegrenzt haltbar. Jede Zellulose, Z. B. Baumwolle 
oder Sulfitzellulose oder Baumwollschalen oder der Z~lluloseersatz, der 
nach dem D.R.P. 1926901) hergestellt ist, kann verwendet werden. 
Es werden Z. B. 120 kg gemahlenes Kupfersulfat unter Riihren mit 
2001 einer Lasung behandelt, die 1-2% Chlornatrium und 2,25-31 
Glyzerin enthalt. Dazu gibt man 3001 Ammoniak yom spez. Gew. 0,91, 
worauf das Kupfersalz sich vollstandig last. Dann setzt man 200 I 
Natronlaugc vom spez Gew. 1,125-1,2 zu und trligt unter Schiitteln 
50 kg Zellulose ein. Sie last sich sofort auf und gibt einc viskose Lasung, 
die OhllC weiteres verarbeitet werden kann. 

Nach Kitsee. 
327. I. Kitsee, Philadelphia. A uflasen von Zell ulose. 

Ver. St. Amer. P. 1390995 vom 20. IX. 1921, angem. 18. X. 1919. 

Die zu lOsende Zellulose (Baumwolle, Papierabfalle) wird mit Kupfer 
in Gegenwart von Ammoniak verrieben. Das Reiben unterstiitzt den 
Lasungsvorgang. Es wird Z. B. Baumwolle mit Ammoniak gesattigt 
und zwischen Kupfcrplatten, die gegeneinander bewegt werden, ge
bracht. Unter Umstanden kannen zur Unterstiitzung der mcchanischen 
Einwirkung Kupferstiickchen der Zellulose zugesetzt werden. 

1) Aus Baumwollsamenschalen durch Kochen mit Alkalilauge lmd Behandeln 
mit Perrnanganat, schwefliger Saure und schlieBlich wirksamem Chlor. 
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Nach Maschinenbau-Anstalt Humboldt. 
328. Maschinenbau-Anstalt Humboldt, KOIn-Kalk. Vcrfahren zur 
Herstellung von verspinnbaren Kupferoxydammoniakzell

stofflosungen. 
D.R.P. 406311 Kl. 29b vom 18. III. 1923 (ge16scht); franz. P. 578671 (Dispersoid 

Syndicate Ltd.). 

Die zur Auflosung von Zellulose geeigneten Kupferoxydammoniak
li:i~ullgen werden bekanntlieh aus Kupfersulfat oder -karbon at herge; 
~tellt. Die Verwendung unloslicher Kupferverbindungen bictet den 
Vorteil, daB Kupferoxydammoniakli:isungen erzielt werden konnen, 
welche Zellstofflosungen hoher Konzentration ergeben, die bckanntlich 
besonders gute Kunstseide liefern; denn je konzentrierter die zum 
Spinnen angewendete Kupferoxydammoniakzellstofflosung ist, desto 
besser wird das Produkt. Ferner hat sich gezeigt, daB die hiernaeh er
haltenen Losungen gegen Luft und Warme erheblich bestandiger sind 
als die unmittelbar aus wasserloslichen Kupfersalzen hergestellten. 
Anstatt von Kupferkarbonat auszugeheu, kann man in gleicher Weise 
auch Kupferpulver oder -hydroxyd als Ausgangsmaterial verwenden. 

Es ist bekannt, daB die Auflosung von Zellstoff in der Kupferoxyd
ammoniaklosung in kiirzester Zeit durchgefiihrt werden kann, wenn 
man die beiden Stoffe in einer arbeitenden Kolloidmiihle oder in einer 
ahnlich wirkenden Apparatur aufeinander einwirken liiBt. Auf diese 
Weise wird die Losung des Zellstoffes nicht nur erheblich beschleunigt, 
sondern sie gclingt auch vollkommener als naeh irgendeinem bekannten 
Verfahren. Bei Anwendung von sehnellaufenden Dispergiermaschinen 
ist die Herstellung von Kupferoxydammoniaklosung aus unloslichen 
Kupferverbinduugen und der ProzeB der Auflosung des Zellstoffes in 
einem Arbeitsgange moglich. 

Es hat sich nun gezeigt, daB die Herstellung von Kupferoxydammo
niakzellstofflosungen nicht uur hinsichtlieh der Bildung des Kupfer
oxydammoniaks, sondern auch im Hinblick auf die Losung des Zellstoffs 
durch einen Zusatz von Aminoverbindungen giinstig beein£luBt wird. 
Diese Stoffe wirken einmal als Dispersionsbeschleuniger fUr den zu 
li:isenden Zellstoff und damit kraftersparend. Sie ermoglichen ferner 
eine weitere Erhohung der Konzentration der Kupferoxydammoniak
li:isung. Es wurde schon erwahnt, daB dieses Ergebnis von Bedeutung 
fiir die Verspinnbarkeit der Zellstofflosungen ist. SchlieBlich ergeben 
sich bei der Anwendung von Aminoverbindungen nach dem Ausfallen 
besonders homogene Produkte, die sich mit Vorteil auf plastische Massen 
verarbeiten lassen. 

Beispiel 1 : Eine Mischung von 200 g Kupferkarbonat und 800 ccm 
Wasser wird unter Zusatz von 20-22%igem Ammoniak wenige Minuten 
in einer Kolloidmiihle in Anweseuheit von 0,1-1 % Harnstoff bearbeitet, 
bis das gesamte Kupferkarbonat gelost ist oder nur ein geringer Teil 
des Karbonats ungeli:ist bleibt. Ewer solchen Kupferoxydammoniak
lOsung werden nun 80-100 g nach bekannten Methoden vorbearbeitete 
Baumwolle zugesetzt und einige Minuten kolloidisiert. Ais Dispersa
toren eignen sich auch Allilin, Toluidin oder eine andere organise~e 
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Aminoverbindung. An Stelle von Kupferkarbonat kann man auch von 
Kupferhydroxyd ausgehen, indem man es zunachst durch Einwirken 
von Kohlensaure bei gewohnlichem oder erhohtem Druck in Karbonate 
iiberfiihrt. Die erhaltene homogene Kupferoxydammoniakzellstoff
li:isung kann nach der Filtration un mittel bar nach einer bekannten 
Methode auf Kunstseide versponnen werden. 

Beispiel 2: Will man von Kupferpulver ausgehen, so muB dieses 
zunachst in Kupferhydroxyd iibergefiihrt werden. Zu diesem Zweck 

. werden 100 g reines Kupferpulver mit 11 7 n-Natronlauge unter Einblasen 
von Luft in einer Kolloidmiihle bearbeitet. Alsdann leitet man Kohlen
saure durch unter weiterer Behandlung in der Miihle. Nach kurzer Zeit 
hat sich Karbonat gebildet, welches dann mit Ammoniak unter Zugabe 
von 0,5% Anilin gleichfalls in der Kolloidmiihle in eine Kupferoxyd
ammoniaklosung iibergefiihrt wird. Nun gibt man den Zellstoff zu, der 
dann, wie im Beispiel 1 angegeben, auch im gleichen Arbeitsgange unter 
der Bearbeitung in der Miihle in kurzer Zeit aufgeli:ist wird. Die an
gegebenen Mengenverhaltnisse konnen innerhalb gewisser Grenzen ver
andert werden. An Stelle des Anilins kann auch ein aliphatisches Amin 
verwendet werden. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von verspinnbaren 
Kupferoxydammoniakzellstofflosungen mittels Kolloidmiihlen unter 
Verwendung von Kupferpulver oder unloslichen Kupferverbindungen, 
wie Kupferkarbonat, Kupferhydroxyd usw. als Ausgangsmaterialien, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Reaktionskomponenten in schnell
laufender Dispergiermaschinen aufeinander und auf die Zellulose in 
Anwesenheit von geringen Mengen von organischen Aminoverbindungen 
als dispersionsbeschleunigende Mittel zur Einwirkung gelangen. 

Nach Feith und Ziegler. 
329. I. Feith, Denver, Colo., nnd I. W. Ziegler, Kokomo, Ind. (I. CI. Pat· 
ten, Kokomo, Ind.). Zelluloseartikel und Verfahren zu seiner 

Herstellung. 
Ver. St. Amer. P. 1523476 vom 20. I. 1925. 

Zur Herstellung von Kuprammoniumzelluloselosungen setzt man 
Kupferhydroxyd zu Ammoniak unter Riihren und unter weiterem 
Riihren Zellulose, filtriert die erhaltene Losung und entfernt das iiber
schiissige Ammoniak durch Erhitzen im Vakuum. 

Nach d. P. Bemberg Akt.-Ges. 
330. J. P. Bemberg Akt.·Ges., Barmen. Ammoniakalisehe Kupfer
zelluloseli:isungen und Vcrfahren zur Herstellung von Faden 

dara us. 
Brit. P. 230768 vom 6. I. 1925 (Prior. vom 24. VI. 1924.) 

Losungen von Zellulose in einer Mischung aus reinem Kupferhydroxyd 
und Ammoniak werden zum Verspinnen naeh dem Streckspinnverfahren 
geeigneter, wenn man einen Elektrolyten zusetzt, z. B. Natriumsulfat. 
Durch diesen Zusatz wird es ermoglicht, die Temperatur des Fallbades 
auf 30° oder darunter herabzusetzen. 
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Uber den Zusatz gesehwefelter Ki::irper zu Kupferoxydammoniak
zelhiloseli::isungen vgl. franz. P. 438448, S. 475. 

Fallen von KupferoxydammoniakzelluloselOsungen durch 
hauptsachlich saure Mittel. 

Nach Bronnert, Fremery und Urban. 
331. Dr. E. Bronnert, Niedermorschweiler, Kr. MiiIhausen i. EIs., 
Dr_ M. Fremery und 1. Urban, Oberbruch, Reg •• Bez. Aachen. Ver
fahren zur Herstellung von festen, als Ersatz fiir Seide 

dienenden Faden aus ZeIIuloseli::isungen. 
D.R.P. 125310 Kl. 29b vom 19. X. 1900 (geloscht); brito P. 4303 1901; ostcrr. P. 

6150; Vcr. St. Amer. P. 698254. 

Es ist bekannt, daB die in direkten Li::isungsmitteln (Kupferoxyd
ammoniak- oder Chlorzinkli::isung) geli::iste Zellulose unter Zersetzung 
des Losungsmittels dureh Sauren wieder abgesehieden werden kann. 
Es ist aueh schon mehrfaeh vorgesehlagen worden, eine geeignete Li::isung 
von Zellulose dureh Auspressen aus kapillaren Offnungen in Sauren zu 
kontinuierliehen Faden zu verarbeiten. Nieht bekannt hingegen war 
bisher die Wiehtigkeit, welehe sowohl die Konzentration der zur An
wendung gekommenen Saure als aueh die Art der Saure selbst fUr die 
Qualitat des erzeugten Fadens hat. Unter den versehiedenen in Vor
schlag gekommenen Sauren verdient die Sehwefelsaure wegen ihrer 
BilIigkeit den Vorzug, wenngleieh aueh die fiir den Zellulosefaden ganz 
unsehadliehe Essigsaure sowie andere Sauren in gewissen Fallen, wo 
es auf Festigkeit der erzeugten Faden weniger ankommt, zur Anwendung 
kommen mi::igen. Wenn nun aueh im allgemeinen bekannt ist, daB ver
diinnte Sehwefelsaure zur Fadenbildung verwendet werden kann, so 
ist die Verwendbarkeit zur Erzeugung von feinen Faden, welche be
ziiglieh Festigkeit, Elastizitat und Glanz den Anforderungen an einen 
Seidenersatz geniigen sollen, doch an ganz bestimmte Bedingungen 
gebunden. Verwendet man namlichdie gewi::ihnlich als "verdiinnte 
Schwefelsaure" bezeichnete 1O-20%ige Saure, so ist beim Auspressen 
der Zelluloseli::isung in diese die Ausscheidung der Zellulose nur unvoll
kommen. Die abgeschiedene Zellulose erleidet augenscheinlich eine ge
wisse Zersetzung. Der Faden reiBt bei Abziehen haufig ab, ist klcbrig 
und ermangelt nach dem Trocknen der ni::itigen Weichhcit und Festigkeit. 

Es hat sich nun herausgestellt, daB die Abschcidung in ganz anderer, 
technisch wertvoller Weise verlauft, wenn die Schwefelsaure in einer 
bedeutend hi::iheren Konzentration, und zwar mit einem Gehalte von 
30-65% Monohydrat, zur Verwendung kommt. Die unter diesen Um
standen stattfindende sehr energisehe Reaktion seheint Hand in Hand 
zu gehen mit einem intramolekularen Vorgang, der eine festere Fiigung 
des abgesehiedenen Zellulosefadens zur Folge hat. Es laBt sieh infolge
dessen der nasse Faden heim Austritt aus der Saure, gute Filtration der 
Zelluloseli::isung vorausgesetzt, in sehr vorteilhafter Weise mit groBer 
Gesehwindigkeit ahziehen, ohue daB ReiBcn bcim Aufwickcln der nassen 
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Faden auftrate, und es entspricht der gewaschene und getrocknete 
Faden durchaus den gestellten Anforderungen. Die besten Ergebnisse 
werden bei gewohnlicher Temperatur erzielt mit etwa 50% iger Saure; 
doch konnen bei geeigneter Abanderung der Temperatur der Saure 
behufs Regelung der Energie der stattfindenden Reaktion auch 
Saurekonzentrationen innerhalb der oben angefiihrten Grenzen Ver
wendung finden. Schwachere Sauren zeigen die bereits erwahnten 
Nachteile; starkere Sauren wirken zu stark chemisch ein auf die 
abgeschiedene Zellulose und bedingen leicht einen raschen Zerfall 
des Fadens. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von starken, elasti
schen, als Ersatz von Seide dienenden Zellulosefaden aus Losungen 
von Zellulose in direkten Losungsmitteln, dadurch gekennzeichnet, daB 
zur Ausfallung der Zellulose in Form von Faden eine 30-65% ige 
Schwefelsaure verwendet wird. 

Nach Foltzer und Weiss. 
332. J. Foltzer und E. Weiss, Basel. Einrichtung zur Herstellung 

von Faden aus koagulierter Zellulose. 
Schweiz. P. 37 584. 

Die Spinnoffnung fiir die Kupferoxydammoniakzellulose16sung be
findet sich in einem Fallbade aus Saure mindestens 250 mm unter dem 
Fliissigkeitsspiegel, um mit einem Bade eine ausreichende Fallung zu 
erzielen. Der Faden wird iiber einen V-formigen Fiihrer, der die Saure 
zuriickhalt, und eine Glaswalze in ein heraushebbares Sieb gebracht, 
welches sich in einem Bade aus konzentrierter Kalilauge befindet. Hier 
wird die Fallung beendet. In dem Kalilaugebade bleibt der Faden etwa 
eine Stunde, er wird dann mit verdiinnter Oxalsaure gewaschen, auf
gespult und unter starker Spannung getrocknet. Das Produkt solI bieg
sam und elastisch sein. (1 Zeichnung.) 

Nach Societe anonyme "La soie nouvelle". 
333. Societe anonyme "La soie nouvelle". Verfahren zur Herstel
lung glanzender Gespinstfasern aus Losungen von Zell u

lose in Kupferoxydammoniak. 
Franz. P. 365057; brito P. 92541908 (J. A. M. J. Vermeesch); Ver. St. Amer. P. 

836620. 

Als Fallmittel dient eine durch vorsichtiges Vermischen von Glyzerin 
mit konzentrierter Schwefelsaure und Zusatz weiteren Glyzerins erhal
tene Mischung von Glyzerinschwefelsaure (37,5%), Wasser (37,5%) 
und Glyzerin (25%). Dies Gemisch fallt sehr rasch und energisch, 
das Glyzerin macht den Faden weich, lost Kupferoxyd gut auf und 
hindert das Zusammenkleben der Faden auf der Bobine. Die Faden 
werden zur Entfernung der Schwefelsaure mit Losungen neutraler 
Salze nachbehandelt. Auch alkalisch gemachtes Glyzerin wird vor
geschlagen. 
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Nach Boucquey. 
334. G. Boucquey. Verfahren zur Herstellung glanzender 

K unstseidefaden. 
Franz. P. 368706. 

Das bekannte Fallen von KupferoxydammoniakzelluloselOsungen 
durch Sauren bewirkte eine Entfernung von Kupfer und Ammoniak und 
dadurch eine gewisse Korrosion des Fadens. Ein festerer und besserer 
Faden wird erzielt, wenn mit sehr verdiinnten Sauren gefallt wird, denen 
eine gewisse Menge Zucker, Melasse oder Glykose zugesetzt ist. Ver
diinnte Sauren von 20-30 0 ohne Zucker fallen die Zellulose unvollstandig 
und es findet immer eine gewisse Zersetzung der ausgefallten Zellulose 
statt. Zuckerzusatz gibt eine vollstandige Fallung, vermeidet jede Zer
setzung der gefallten Zellulose und jede schadliche Einwirkung der 
Sauren. Die damit erhaltenen Faden sind weicher und fester als die 
bekannten. Nach der Fallung werden die Faden auf eine Walze auf
gewickelt, die sich in verdiinnter Saure dreht. Dadurch wird das noch 
anhangende Kupfer und Ammoniak entfernt. Dann wird gewaschen und 
gebleicht, z. B. mit Natriumbisulfit. 

Nach Lecoeur. 
335. A. Lecoeur. Herstellung kiinstlicher Seide. 

Franz. P. 381939; brito P. 189361907 ; Ver. St. Amer. P. 967397. 

Losungen von Zellulose in kolloidalem Kupferoxydammoniak werden 
durch Losungen von Alkalibisulfaten gefallt. Die Fallbader werden so 
stark angewendet, daB sofortige Fallung eintritt. Die aus dem ersten 
Fallbad kommenden Faden werden auf eine Spule aufgewickelt, die in 
ein zweites, verdiinnteres Bisulfatbad taucht. Man erhalt weiche, 
elastische und sehr widerstandsfahige Faden. 

Das Ver. St. Amer. P. erwahnt als zweitcs Bad auch Atzalkalilauge 
fUr die Herstellung kiinstlichen RoBhaares. 

Nach Friedrich. 
·336. Ph. Friedrich. Verfahren zur Herstellung von Zellulose

gebilden. 
Franz. P. 403 427; schweiz. P. 48335; brito P. II 7001909 ; Ver. St. Amer. P. I 062 106 

(Linkmeycr). 

Gewisse Chloride von Erdalkalimetallen, z. B. Chlorkalzium, oder 
von Metallen der Magnesiumgruppe, z. B. Chlormagnesium, oder die 
Chloride der Erdmetalle, wie Chloraluminium, konnen mit Vorteil zum 
Fallen von Kupferoxydammoniakzelluloselosungen benutzt werden. Man 
erhalt besonders elastische und vollkommen durchsichtige Faden, welche 
sogleich nach ihrer Fallung eine Festigkeit besitzen, die man bei Ver
wendung von Atzalkalilosungen als Fallmittel nicht erzielt. Vorteilhaft 
wendet man die Fallbader schwach sauer, und zwar salzsauer, an und 
halt sie wahrend des Fallens schwach sauer. Man benutzt konzentrierte 
Losungen der genannten Chloride, die kalt oder warm sein konnen. Die 
Erstarrung tritt augenblicklich ein, so daB die Arbeit sehr schnell vor 
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sieh geht. Den ZelluloselOsungen oder den Fallbadern kannen Alkohole, 
Kohlenhydrate, Gummiarten usw. zugesetzt werden. 

Nach Hanauer Kunstseidefabrik G. m. b. H. 

337. Hanauer Kunstseidefabrik G. rn. b. H., Groll-Auheirn b. Hanau. 
Verfahren zur Herstellung glanzender Faden aus Kupfer

oxydammoniakzell uloselasungen. 
D.R.P. 221 041 Kl. 29b vom 6. IX. 1908 (ge16scht). 

Die bekannten Fallmittel fur KupferoxydammoniakzelluloselOsungen, 
die Sauren und. Laugen, erweisen sieh insofern als naehtcilig, als sic 
wegen ihrer atzenden Eigensehaften das darin natige Hantieren er
sehweren. Ferner koagulieren diese Chemikalien dieke Faden nie sofort 
ganz durch. Deshalb ist es aueh in der Regel nieht angangig, den Faden 
sofort naeh dem Entstehen zu wasehen, vielmehr ist zurneist erst naeh 
einer Naehkoagulation der Faden fest genug, urn einer weiteren Behand
lung dureh Wasser usw. unterworfen werden zu kannen. SehlieBlieh 
kannen dureh Laugen nieht ganz feine und feinste Fadehen erzielt 
werden, wenn man nieht das Streekspinnverfahren anwendet. 

Es wurde gefunden, daB die sauren sehwefligsauren Salze als Fall
mittel die obigen Naehteile nieht zeigen. Die Anwendung der Bisulfite 
ermaglieht ein bequemes Arbeiten, ein sofortiges Durehkoagulieren und 
die Herstellung dunnster Faden. Die Bisulfite als sehwaehsaure Salze 
wirken wie eine schwache Saure, ohne die Nachteile der haufig an
gewandten Schwefelsaure zu haben, die wahrscheinlich infolge von 
Bildung von Hydrozellulose ein sprades und zu kiinstlichem RoBhaar 
unbrauchbares Produkt aus der Lasung der Zellulose ausscheidet. Als 
Saure haben die Bisulfite noch den besonderen Vorteil, daB alles Ammo
niak der Kupferoxydammoniakzellulose dureh sie neutralisiert wird, 
daB also keine Belastigung des Arbeiters dureh Ammoniak entsteht, 
ferner die Vorteile, daB die Wiedergewinnung des an schweflige Saure 
gebundenen Ammoniaks sehr leicht ist, und daB das Auswaschen des 
Kupfers, das zum groBten Teil als Kupfertctraminsulfit in waBrige 
Lasung geht, leicht ist. SchlieBlich ist das Bisulfit billiger als Natron. 

Zur Herstellung von Faden laBt man Kupferoxydammoniakzellulose
lasung in bekannter Weise in eine kalte oder warme gesattigte Losung 
von z. B. Natriumbisulfit eintreten. Den erstarrten Faden wickelt man 
auf eine in Wasser umlaufende Walze auf. Nach dem Waschcn wird der 
hellgrune Faden von den letzten Spuren des Kupfers durch Waschen 
mit schwacher Saure befreit. Nach nochmaligem Wasehen mit Wasser 
ist der Faden fertig zum Trocknen. Einem schnellen Erschopfen des 
Koagulierungsbades wird dadurch wirksam begegnet, daB man Schweflig
sauregas in das Bad leitet, wodurch entweder das vorhandene neutrale 
Sulfit zum Bisulfit regeneriert wird oder die schweflige Saure mit dem 
Ammoniak aus der Kupferoxydammoniakzellulose Ammonbisulfit bil
det. Urn dem mit dem Bisulfit gefallten Faden noch erhahte Festigkeit 
zu verleihen, wird er in seinem cntkupferten, gallertartigen Zustande 
einer Nachbehandlung mit Natronlauge unterworfen. Als besonders 
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vorteilhaft erwies sich die Behandlung des Fadens mit konzentrierter, 
auf etwa 70° C erwarmter Natronlauge. Von sauren Salzen ist Bisulfat 
als Fallmittel fiir Kupferoxydammoniakzellulose16sung bekannt, allein 
diesem kommen keineswegs die Wirkungen des Bisulfits zu. Vor allem 
hat dieses zum Unterschied von Bisulfat reduzierende Eigenschaften 
und bleicht infolgedessen gleichzeitig mit der Koagulation den Faden, 
so daB bei diesem Fallmittel ein erheblich weiBeres Produkt erzielt wird 
als bei sonstigen Fallmitteln, insbesondere auch bei Bisulfat. AuBerdem 
fallt Bisulfit so schnell und kraftig, daB die bei dem Sulfat vorgeschrie
bene Fertigkoagulation in einem zweiten Fallbad hier wegfallt und der 
Faden sofort gewaschen werden kann, eine nicht zu unterschatzende 
Vereinfachung der ganzen Arbeit. 

Pa te n ta ns priiche: 1. Verfahren zur Herstellung glanzender Faden 
aus Kupferoxydammoniakzellulose16sungen, dadurch gekennzeichnet, 
daB man als Fallmittel konzentrierte kalte oder warme Lasungen 
schwcfligsaurer SaIze anwendet. 

2_ Bei dem Verfahren nach Anspruch 1 die Regenerierung des Fall
bades, dadurch gekennzeichnet, daB man diesem wahrend des Fall
prozesses gasfarmige schweflige Saure zufiihrt. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
nach der Koagulierung unmittelbar entkupferten und gewaschenen 
Faden einer Nachbehandlung mit Natronlauge unterworfen werden. 

Saure Fallmittcl verwenden noch die S. 205 und S. 999 behandelten 
Verfahren. 

Nach Zellstoff-Verwertungs-Akt.-Ges. und Wagner. 
338. Zellstoff· Verwertungs· Akt.·Ges. und A. Wagner, Pirna. Ve rf a h r en 
zur Herstellung von Kunstseide nach dem Kupferoxyd

ammonia kzell uloseverfahre n. 
D.R.P. 385500 Kl. 29b vom 30. V. 1922. 

Es ist bekannt, Kunstseide aus Kupferoxydammoniakzellulose-
16sung dadurch herzustellen, daB man die Lasung durch enge Offnungen 
in saure oder alkalische Fliissigkeiten austreten laBt, wodurch die Er
starrung eintritt. Als Fallfliissigkeit benutzte man hochprozentige 
Schwefelsaure oder Natronlauge_ Der Verwendung solcher Fallbader, 
die eine starke chemische Wirkung haben, haften wesentliche Nachteile 
an, welche durch vorliegende Erfindung vermieden sind. Die Erfindung 
beruht auf der Beobachtung, daB die Erstarrung von Kupferoxyd
zelluloselasung bei Austritt aus feinen Offnungen besonders schonend 
durch eine Eisensulfatlasung erfolgt. Es scheint, als ob hierbei die redu
zierenden Eigenschaften des Ferrosulfats besonders vorteilhaft wirken. 
Das Lasungsmittel der Kupferzelluloselasung, namlich das Ammoniak, 
wird durch das Eisensalz unter Bildung von Ammonsulfat und 
Eisenhydroxyd beseitigt,wodurch die Koagulation des Fadens ein
tritt. 

Beispielsweise wird eine Kupferoxydammoniakzellulose16sung, die 
etwa 7% Zellulose enthaJt, aus feinen Offnungen in eine 30% Ferro-
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sulfat enthaltende waBrige Losung gespritzt. Dabei entstehen dunkel
gelb bis braun aussehende Zellulosefaden, welehe Kupfer- und Eisen
hydroxyde enthalten. Die Faden werden in bekannter Weise von 
Spulen oder Zentrifugen aufgenommen, mit verdiinnter Saure entkupfert 
und enteisent, gewaschen, in bekannter Weise getrocknet und weiter 
ver:ubeitet. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Kunstseide nach 
dem Kupferoxydammoniakzelluloseverfahren, darin bestehend, daB 
man ein Fallbad verwendet, das. aus einer waBrigen Losung von Eisen
sulfat besteht. 

Fallen von KupferoxydammoniakzelluloselOsungen durch 
hauptsachlich alkalische Mittel. 

Nach Linkmeyer. 
339. R. Linkmeyer. Herstellung glanzender Zellulosefaden. 

Franz. P. 347960. 

Wendet man statt der bisher zum Fallen von Kupferoxydammoniak
zelluloselOsubgen verwendeten saureb oder beutralen Fliissigkeiten Atz
alkaJien an, so erhalt man ebenfalls einen Faden, der sich aber von 
den nach den bekannten Verfahren erzielten schon dadurch unter
seheidet, daB er nicht undurchsichtig, milchig und blaulich, sondern 
blau, durchsichtig wie Glas und bereits in feuchtem Zustande sehr deut
lich seidenglanzend ist. Befreit man den Faden durch Waschen mit 
Wasser und Saure, u. U. nachdem das Ammoniak verdampft ist, von 
Alkalien und Kupfersalzen, so bekommt mab einen Faden, der fast 
seine ganze Durchsichtigkeit bewahrt hat, sehr glanzend und in feuehtem 
Zustande sehr widerstandsfahig ist. 1st der Faden in gespanntem Zu
stande getroeknet, so weist er eine Festigkeit und einen Glanz auf, wie 
sie bisher nicht erhalten wurden. Das Alkali des Fallungsbades wirkt 
anseheinend in derselben Weise wie bei der Mercerisierung. 

340. Societe generale de la soie artificielle Linkmeyer. Verfahren zur 
Herstell ung glanzender Faden a us kii nstlicher Seide d urch 

Fallen von Zelluloselosungen mittels Alkali. 
Franz. P. 361061; brito P. 35491906; Ver. St. Amer. P. 857640. 

Bei der Herstellung kiinstlicher Seide durch Fallen kupferammonia
kaliseher ZelluloselOsungen werden die Faden, naehdem sie durch Fixier
oder Formbader von Salzen, Atznatron oder Atzkali gezoge:n sind, naeh 
vorliegendcm Verfahren von der Hauptmebge des darin enthaItenen 
Ammoniaks befreit, bevor der Rest durch verdiinnte Saure entfernt 
wird. Dies geschieht, wie im franz. P. 347960 (s. vorstehend) beschrieben 
ist, durch Verdampfung an der Luft, besser dadurch, daB man Luft oder 
andere geeignete Gase durch die feucht auf durchlochte Zylinder auf
gewickeIten Faden durchdriickt oder durchsaugt oder SalzlOsungen ver
wendet, welche, wie Natrium- oder Kaliumkarbonat, Chromate, Oxalate, 
Phosphate, Borate oder Jodide, Ammoniak absorbieren und mit dem in 
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den Faden enthaltenen Kupferhydroxyd wasserunlOsliche Verbindungen 
geben, die in Sauren leicht lOslich sind. Diese Li:isungen werden zweck. 
maBig bei den auf durchlochte RoUen aufgewundenen Faden ange· 
wendet. 

341. C. R. Linkmeycr, Bremen. VedahreU: zur Herstellung feiner 
- kiinstlicher Faden. 

Ver. St. Amer. P. 1022097. 
Bei der Herstellung feiner Kunstfaden durch Fallen von Kupfer

oxydammoniakzelluloseli:isungen werden bisher zwei Verfahren inne· 
gehalten. Bei dem einen wird nur eine sehr stark wirkende FaUfliissig
keit benutzt, in der der Faden sofort durch und durch koaguliert wird; 
man nennt dies das direkte Verfahren. Bei dem anderen Verfahren 
werden zwei getrennte Fallfliissigkeiten von verschiedener Starke 
benutzt. In dem ersten schwacheren Bade wird der Faden nur teilweise 
koaguliert, er erhalt nur geringe Starke und ist noch sehr dehnbar, so 
daB er zu einem diinnen Faden ausgezogen werden kann, worauf er in 
das zweite konzentrierte Bad kommt, in dem er fertig koaguliert wird. 
Beide Verfahren haben groBe Nachteile. Bei dem direkten Verfahren 
muB der Faden aus sehr feinen Offnungen, etwa von der Gri:iBe des ge~ 
wiinschten Fadens, austreten. Diese feinen Spinni:iffnungen geben leicht 
zu Betriebssti:irungen AnlaB. Bei dem mit zwei Fliissigkeiten arbeitenden 
Verfahren ki:innen die Spinni:iffnungen allerdings gri:iBer sein, da der halb
starre Faden in dem ersten Bade zu der gewiinschten Dicke ausgezogen 
wird. Aber hier ist es schwer, den empfindlichen halbstarren Faden in 
das zweite Bad zu bringen. Es wurde nun gefunden, daB Kupfer
oxydammoniakzelluloseli:isungen von hoher Viskositat in einem und 
demselben Bade zu feinen Faden ausgezogen und vollkommen gehartet 
werden ki:innen, so daB die Faden sofort gespult werden ki:innen, ohne ein 
zweites Bad durchlaufen zu mussen. Der richtige Grad der Viskositat 
wird daran erkannt, daB die Spinnmasse an der Luft zu Faden von uber 
50 cm Lange ausgezogen werden kann. Besonders geeignet sind Li:isungen, 
die neben ZeIlulose andere Sto££e pflanzlichen Ursprungs, z. B. andere 
Kohlenhydrate, enthalten; der Gehalt der Li:isung an Ammoniak wird 
niedriger gehalten als dem Gewicht der geli:isten Zellulose entspricht. 
Das Bad muB so konzentriert gehalten werden, daB der aus der Spinn. 
duse austretende Faden ohne zu reiBen durch die ersten 10 cm des Fall
bades gefiihrt werden kann. Ein Bad aus kaustischem Alkali und Alkali
chlorid kann verwendet werden, doch ki:innen auch aIle anderen fiir diesen 
Zweck bekannten Fallbader Anwendung finden, z. B. Natronlauge, 
zuckerhaltige Natronlauge, Kalziumsaccharat, Glyzerinschwefelsauren 
usw. Die zu vcrspinnendc Li:isung, die z. B. 150 g Zellulose und etwa 
135 g Ammoniak im Liter enthalt, wird aus einem Behalter einem 
ringfi:irmig gekriimmten Rohre zugeleitet, an wclches die nach unten 
gerichteten Spinnri:ihrchen angesetzt sind. Sie tauchen in einen oben 
offenen Triehter, der sich in ein schwach nach oben gerichtetes Rohr 
fortsetzt. Die Spinni:iffnungen sind 0,35-0,4 mm weit. Dem erweiterten 
Teil des Spinntrichters lauft dauernd die Fallflussigkeit in solcher Menge 



318 . Herstellung aus Kupferoxydammoniakzellulose. 

zu, daB die aus den Spinnrahrchen austretenden Faden fortgefiihrt, 
feiner ausgezogen und einer in der Luft umlaufenden Rolle zugeleitet 
werden. Die Faden werden sofort in der Feinheit koaguliert, in der 
sie sich bilden, und werden ohne Verlust aufgespult. Die Fallfliissigkeit, 
z. B. eine Lasung von 11 Natronlauge 38° Be. und 4 kg Kochsalz in 
1001 Wasser, flieBt aus einem haher gelegenen Behalter dauernd zu 
und wird in einem den Spinntrichter umgebenden GefaB durch einen 
Oberlauf auf gleichbleibender Hahe gehalten. Durch eine Pumpe kann 
sie immer wieder zuriickgepumpt und wiederbenutzt werden. Es kann 
ein Faden von 35 m Lange in 1 Minute gesponnen werden. (1 Zeichnung.) 

Nach Farbwerke Yorm. Meister Lucius & Briining. 

342. Farbwerke vorm. Meister Lucius & Briining, Hochst a. Main, fiber· 
tragen auf Vereinigte Glanzstoff·Fabriken Akt.·Ges., Elberfeld. Ver
fahren zur Darstellung glanzender Faden aus einer Lasung 

von Zell ulose in K upferoxydammoniak. 
D.R.P. 186387 Kl. 29b vom 14. IX. 1904 (gelOscht); osterr. P. 28151; brito P. 

219881904: Ver. St. Amer. P. 779 175; franz. P. 350220. 
Es sind Verfahren bekannt, die es ermaglichen, aus Zellulose glan

zen de Faden herzustellen. So die Verfahren von Des paissis und von 
Pauly!), die chemisch darauf beruhen, daB die Lasungen von Zellulose 
in Kupferoxydammoniak durch Sauren gefallt werden. 

Demgegeniiber wurde nun gefunden, daB die Lasung der Zellulose 
in Kupferoxydammoniak auch zu glanzenden Faden verarbeitet werden 
kann, indem man sie durch feine und feinste kapillare Offnungen in 
konzentrierte AtzalkalilOsungen austreten HiBt. Der Faden wird sofort 
aufgewunden, nacheinander mit Sauren und Wasser gewaschen und 
schlieBlich getrocknet. Durch dieses Verfahren wird die ZelluloselOsung 
oder richtiger die Lasung des in der KupferoxydammoniaklOsung ent
haltenen Hydrationsproduktes der Zellulose durch die konzentriertc 
Alkalilauge gefallt, und zwar in Form einer Kupferzelluloseverbindung. 
Die Tatsache einer Fallung der KupferoxydammoniaklOsung der Zellu
lose durch Alkali wird bereits nach einem bekannten Verfahren zur Her
stellung eines filzartigen Stoffes benutzt und das gefallte Produkt als 
gallertartige verklebende Masse beschrieben 2). Nach dem neuen Ver
fahren entsteht demgegeniiber die Kupferzelluloseverbindung in Form 
eines zusammenhangenden, nicht verklebenden Fadens, und dieser 
Kupferzellulosefaden ist - im Gegensatz zu dem durch Saure abgeschie
denen Zellulosefaden - durch groBe Elastizitat ausgezeichnet, welche 
die Herstellung eines ununterbrochenen Fadens sehr sicher macht. Der 
Kupferzellulosefaden kann dann weiter durch Sauren entkupfert werden, 
ohne daB seine Festigkeit leidet, und ohne daB er milchig oder triibe 
wird. Der mit Wasser gewaschene und dann getrocknete Faden zeichnet 
sich durch Glanz und Feinheit aus, er kommt den bekannten Handels
prod uk ten in diesen Eigenschaften mindcstens gleich und besitzt diesen 

1) Siehe S. 182 und 183. - 2) Siehe D.R.P. 106043 Kl. 29b. 
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gegeniiber noch eine graB ere Festigkeit auch im feuchten Zustand. Die 
Herstellung der glanzenden Faden erfolgt dadurch, daB man eine in 
iiblicher Weise hergestellte KupferoxydammoniakzelluloselOsung unter 
Druck durch maglichst feine kapillare Offnungen hindurch in konzen
trierte Natronlauge von z. B. 40% eintreten laBt. Es bildet sich ein 
Faden, der sofort auf eine Trommel aufgewunden wird. Die anhaftende 
Alkalilauge kann zunachst mit Wasser abgespiilt werden; dann wird 
zur Entfernung des Kupfers mit Saure, z. B. 10% iger Schwefelsaure 
oder 12%iger Essigsaure, dann mit Wasser gewaschen und schlieBlich 
getrocknet. 

Pa ten ta ns pruch: Verfahren zur Darstellung glanzender Faden aus 
einer Lasung von Zellulose in Kupferoxydammoniak, dadurch gekenn
zeichnet, daB man diese Lasung aus feinen kapillaren 'Offnungen in 
konzentrierte Atzalkalilauge austreten laBt, den entstehenden Faden 
aufwickelt, nacheinander mit Sauren und Wasser wascht und schlieB
lich trocknet. 

Nach Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G. 

343. Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.·G., Elberfeld. Verfahren zur 
Darstell ung glanzender Faden a us einer Lasung von Zell u

lose in Kupferoxydammoniak. 
D.R.P. 190217 Kl. 29b vom 29. IX. 1904 (ge16scht), Zus. z. P. 186387. 
Durch das Patent 186387 (s. vorstehend) ist ein Verfahren zur Dar

stellung glanzender Faden geschiitzt, das darauf beruht, daB beim Aus
treten von KupferoxydammoniaklOsungen der Zellulose oder ihrer Hy
drationsprodukte durch kapillare Offnungen in konzentrierte Alkali
lasungen eine Fallung in Form von Faden entsteht, die aufgewunden, 
nacheinander mit Sauren und Wasser gewaschen und schlieBIich ge
trocknet seidenahnlich sind und sich durch Festigkeit und Glanz aus
zeichnen. 

Es wurde nun gefunden, daB an Stelle der konzentrierten Alkalilauge 
auch verdiinnte Alkalilauge verwendet werden kann. Das Verfahren 
oder das erhaltliche Produkt bleibt im iibrigen identisch mit dem in 
dem Hauptpatent beschriebenen. Alkalilaugen, die weniger als 5% 
Alkali enthalten, sind fiir vorliegenden Zweck nicht brauchbar. Durch 
3% ige Alkalilauge wird allerdings auch sofort ein Faden gebildet, jedoch 
ist seine Festigkeit gering, praktisch nicht befriedigend. 

Beis piel: Eine bei gewahnlicher Temperatur hergestellte Lasung 
von Zellulose in Kupferoxydammoniak, die etwa 5% Zellulose enthalt, 
laBt man unter geringem Druck durch eine feine Offnung austreten, an 
der eine etwa 8% ige Natronlauge vorbeiflieBt. Der entstehende Faden 
wird aufgehaspelt, mit Schwefelsaure und dann mit Wasser gewaschen 
und schliel3lich getrocknet. Man erhalt so glanzende feste Faden. 

Patentanspruch: Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Patent 
186 387, dadurch gekennzeichnet, daB an Stelle von konzentrierten 
Alkalilaugen verdiinnte Alkalilaugen verwendet werden, die jedoch min
destens 5% Alkali enthalten. 
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344. Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G., Elberfeld. Verfahren zur 
Herstellung kupferarmer, nach dem Waschen in bekannter 
Weise unmittelbar trockenbarer Kupferzelluloseverbin
dungen in Form von feinen oder groberen Faden oder 

Filmen. 
D.R.P. 208472 Kl. 29b vom 23. IV. 1907; osterr. P. 35275; franz. P. 385083 
(Societe anonyme fran9aise la soie artificielle); schweiz. P. 41 554; brito P. 27 7071907 ; 

Ver. St. Amer. P. 1030 25l. 

Durch die Patente 186387 und 1867661) sind Verfahren geschiitzt, 
mittels konzentrierter Natronlauge Kupferzellulosefaden herzustellen, 
denen nach zur Entfernung der anhaftenden Natronlauge und des Am
moniaks erfolgtem Waschen das Kupfer mit Sauren entzogen wird. Die 
verbleibenden 'ZeHulosefaden werden dann unter Spannung in iiblicher 
Weise getrocknet. Fiir einzelne Verwendungszwecke konnen zwar die 
zunachst erhaltenen Kupferzellulosefaden auch unmittelbar getrocknet 
werden, doch ist dabei immer eine gewisse Vorsicht notig, um Zer-. 
setzung des Zelluloseanteils und Schadigung der Festigkeit der Faden 
zu vermeiden. Die so gewonnenen Kupferzellulosefaden enthalten Zellu
lose und Kupfer im Verhaltnis von 1 Mol. Zellulose zu 1 At. Kupfer. 

Es hat sich nun gezeigt, daB wesentlich kupferarmere, auf 1 Mol. 
Zellulose nur 2/3 oder gar nur 1/2 At. Kupfer enthaltende Gebilde mit 
neuen wertvollen Eigenschaften hergestellt werden konnen, wenn der 
als Koagulationsfliissigkeit dienenden konzentrierten Natronlauge ge
wisse Stoffe, wie Glykose, Saccharose, Laktose, Glyzerin, zugesetzt 
werden. Diese Stoffe sind zwar teilweise als Fallmittel fUr Kupfer
zelluloseammoniaklosungen bekannt, konnen aber nieht als eigentliche 
Koagulationsmittel gelten, da es mit ihrer Hilfe aHein nicht gelingt, 
technisch brauchbare kiinstliche Faden zu erzeugen. Bei dem vor
liegenden Verfahren scheinen sie mit in das Molekiil der ausfallenden 
Kupfernatronzellulose einzutreten. Sie auBern auBerdem ihre Wirkung 
dahin, daB beim Waschen der Fuden mit Wasser behufs Entfernung 
der Natronlauge ein erheblicher Teil des Kupfers in kolloidaler Losung 
mit weggefiihrt wird, und zwar ohne Schadigung der Festigkeit und 
besonders auch der Wasserfestigkeit der Faden. Diem kupferarmen 
Faden sind malachitgriin, schOn durchsichtig glanzend. Sie konnen 
ohne Nachteil auch bei Temperaturen von etwa 100 0 unmittelbar und 
schnell getrocknet werden. Aus den trockenen Faden kann der Rest 
des Kupfers jederzeit mit Leichtigkeit, Z. B. mit Saure, entfernt werden, 
ohne daB dadurch den guten Eigenschaften der Faden Abbruch getan 
wiirde. Es ergibt sich hierdurch gegeniiber der friiheren Arbeitsweise 
eine recht wesentliche Zeitersparnis. 

Beispiel: Nach einem der bekannten Verfahren hergestellte Kupfer
zelluloseammoniaklosung wird durch feine oder grobere Kapillarrohrchen 
einlaufen gelassen in ein Gemisch von 32 T. Atznatron, 8 T. Saccharose 
und 100 T. Wasser. Die Fallfliissigkeit farbt sich durch suspendiertes 
Kupferoxydul rasch ziegelrot, wodurch etwa "abreiBende Fadchen leicht 

1) Siehe S. 318 und 997. 
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sichtbar werden. Die gebildeten Fadchen werden in iiblicher Weise 
gewaschen und unmittelbar unter Spannung getrocknet. Den trockenen 
Faden wird durch Waschen mit verdiinnter, z. B. 2% iger Schwefelsaure 
das Kupfer entzogen. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung kupferarmer, nach 
dem Waschen in bekannter Weise unmittelbar trockenbarer Kupfer. 
zelluloseverbindungen in Form von feineren oder groberen Faden oder 
Filmen, darin bestehend, daB iiberschiissiger, zur Koagulation von 
Kupferzelluloseammoniaklosungen in bekannter Weise dienender kon. 
zentrierter Natronlauge Glykose, Saccharose, Laktose oder Glyzerin 
zugesetzt werden. 

345. Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G., Elberfeld. Verfahren zur 
Herstellung kupferarmer, nach dem Waschen unmittelbar 
trockenbarer Kupferzellulosegebilde in Form von feinen 

oder groberen Faden oder Filmen. . 
D.R.P. 218490 Kl. 29b yom 23. IV. 1907 (geli:ischt), Zus. z. P. 208472. 

Bei der im Hauptpatent (s. vorstehend) beschriebenen Erfindung 
werden die erhaltenen Gebilde zu Befreiung von Natronlauge und iiber· 
schiissigem Fii1lmittel vor dem Trocknen mit Wasser gewaschen. 

Es hat sich nun gezeigt, daB die Waschung und die darauf folgende 
Trocknung vie I rascher beendet werden konnen, wenn die eben ge
formten Gebilde durch ein Bad von Magnesiumsulfat, Aluminiumsulfat 
oder ahnlichen Salzen, die eine in Wasser unli:isliche, fUr die Zellulose
gebilde unschadliche Base cnthalten, gezogen werden. Man hat zwar 
bereits bei der Herstellung von Kunstfaden aus Nitrozellulose vor
geschlagen, dem Denitrierungsbad Magnesiumsulfat zuzusetzen, und 
zwar zu dem Zweck, die schadliche Wirkung des freien Natrons in dem 
Denitrierungsbade zu beseitigen. Hier wird dagegen beabsichtigt, durch 
die Salze des Magnesiums usw. auf die chemische Verbindung von 
wesentlich reiner Zellulose mit Alkali, Kupfer und u. U. Zucker, aus 
der der Faden besteht, so einzuwirken, daB das Waschen und das 
Trocknen der Faden beschleunigt werden konnen, ohne daB eine Schad i
gung der Faden hervorgerufen wird. Auf diese Weise werden auch die 
letzten Spuren von Natron, die sonst von schadlichem EinfluB auf die 
Gebilde beim Trocknen sind, entfernt, wahrend etwa abgeschiedenes 
Magnesium. oder Aluminiumhydroxyd vollig unschadlich ist. Das 
Magnesium. oder Aluminiumsulfat kann immer wieder regeneriert wer· 
den, indem das abgeschiedene Hydrat mit Schwefelsaure wieder in 
Losung gebracht wird. ZweckmaI3ig wird dabei stets so viel Schwefel
saure dem Bade zugesetzt, daB es durch Hydroxyd gerade noch milchig 
getriibt bleibt. Die vollige Entkupferung der so gewonnenen Gebilde 
erfolgt bei feinen Faden zweckmaI3ig erst nach der Verzwirnung und 
u. U. weiteren Verarbeitung, wodurch eine wesentliche Beschleunigung 
der Fabrikation und eine wirtschaftlich vorteilhaftere Wiedergewin. 
nung des Kupfers ermoglicht wird, als wenn, wie iiblich, die Ent
kupferung an den nassen, frischgefallten Faden auf der Walze vor· 
genommen wird. 

S ti v ern, Die ktinstliche Seide. 5. Auf!. 21 
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Patentanspruch: Weitere Ausbildung des Verfahrens nach Patent 
208472, dadurch gekennzeichnet, daB die nach dem Verfahren des 
Hauptpatentes koagulierten kupferhaltigen Gebilde vor dem Trocknen 
durch ein Bad von Magnesiumsulfat, Tonerdesulfat oder einem ahn
lichen Salz, das eine die Zellulose beim Trocknen nicht schadigende Base 
enthalt, gezogen und dann erst in iiblicher Weise getrocknet werden. 

346. Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G., Elberfeld. Verfahren zur 
Herstell ung ku pferarmer K u pferzell uloseverbind ungen. 

D.R.P. 229863 Kl. 29b vom 1. X. 1907 (geloscht), Zus. z. P. 208472; osterr. P. 
35275; franz. P. 9253, Zus. z. P. 385083 (Societe anonyme "La soie artificielle"); . 

brito P. 92681908; Ver. St. Amer. P. 1030251. 

Bei dem Verfahren des Hauptpatentes1) wird konzentrierte Natron
lauge unter Zusatz von Glykose, Saccharose, Laktose oder Glyzerin 
als Fallmittel verwendet, wobei das beim Spinnen in der alkalischen 
ZuckerlOsung in Losung gehende Kupferhydroxyd unter Rotfarbung der 
Fallfliissigkeit reduziert wird und als Oxydul zu Boden sinkt. Es hat 
sich nun gezeigt, daB, wenn die Reduktion durch Erwarmen der Fall
fliissigkeit, und zwar je nach dem Kaliber der kapillaren Spinndiisen, 
aus denen die Zelluloselosung herausgepreBt wird, auf Temperaturen 
von etwa 45-85 0 beschleunigt wird, das Spinnen ganz bedeutend er
leichtert wird. Das Kupfer wird rascher ausgeschieden, das Ammoniak 
energi'lcher ausgetrieben, wobei jenes als Oxydulschlamm abgelassen, 
dieses unter Absaugen zur Kondensation gebracht und beide in den 
Kreislauf der Fabrikation zuriickgebracht werden konnen. We iter aber 
kann infolge der energischen Koagulation, ahnlich wie bei der Verwen
dung von zuckerfreier, reiner, erwarmter, konzentrierter Natronlauge, 
ohne daB ein ReiBen der Faden eintritt, eine mehr als doppelt so groBe 
Abzugsgeschwindigkeit erreicht werden, wodurch die Rentabilitat der 
Fabrikation ganz erheblich gesteigert wird. Gegeniiber der bekannten 
Anwendung von warmer Natronlauge ohne Zucker als Koagulierungs
bad weist das vorliegende Verfahren den Vorteil auf, daB schon die 
kupferhaltigen Faden, nachdem sie getrocknet sind, einen schonen Glanz 
besitzen, und daB die nach dem Trocknen entkupferten Faden eben so 
glanzend sind wie solche, die ohne vorheriges Trocknen von Kupfer 
befreit wurden, so daB also die Fabrikation ohne Nachteil fiir das End
produkt vor der Entkupferung unterbrochen' werden kann. 

Patentanspruch: Ausfiihrungsform des Verfahrens gemaB Patent 
208472, dadurch gekennzeichnet, daB die mit Glykose, Saccharose, 
Laktose oder Glyzerin versetzte, als Fallfliissigkeit dienende konzentrierte 
Alkalilauge auf einer Temperatur von 45-75 0 gehalten wird. 

347. Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G., Elberfeld. Verfahren zur 
Herstellung von Zelluloseprodukten aus Kupferoxydam-

m 0 niakzell uloselosunge n. 
Osterr. P. 35272; brito P. 220921907• 

Es ist bekannt, kiinstliche Seide, kiinstliches RoBhaar, Bandchen. 
Filme u. dgl. durch Fallen von Kupferoxydammoniakzelluloselosungen 

1) Siehe S. 320. 
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mit Natronlauge und nachtragliches Entkupfern der Gebilde mit Saure 
herzustellen. Bekannt ist aueh der giinstige EinfluB einer Naehbehand
lung der gefallten kupferhaltigen Gebilde mit Natronlauge in bezug 
auf Glanz und Festigkeit. Schliel3lich ist auch ein Verfahren bekannt, 
demzufolge auf etwa 40 0 C erwarmte Lauge zur Fallung benutzt wird. 
Bei diesem Verfahren solI zunaehst keine vollige Trennung der Kupfer
zellulose von ihrem Losungsmittel bewirkt, sondern lediglich eine diinne, 
elastisehe Haut gebildet werden, die den fliissig bleibenden Inhalt um
schlieBt. Die vollstandige Koagulation geht erst langsam an der Luft 
vor sieh, wobei die Gegenwart des Kupferoxydammoniaks das natiir
lie he Koagulationsbestreben der Gebilde unterstiitzt. Die glanzlos ge
wordenen Gebilde miissen dann behufs Wiederherstellung des Glanzes 
noehmals mit Natronlauge behandelt und endlieh mit Saure entkupfert 
werden. 

Es hat sieh nun ergeben, daB es vorteilhaft ist, die Temperatur der 
Fallauge noch weiter zu steigern, und zwar auf 45-65 0 C, und die 
Koagulation der entstandenen Gebilde sofort in der Fallfliissigkeit selbst 
zu vollenden. Es konnen dabei Laugen von 10-40% und mehr Ver
wendung finden. Der Zerfall der Kupferoxydammoniakzellulose16sung 
ist dabei fast augenblicklich. Der erzielte teehnische Fortschritt besteht 
dabei darin, daB ohne Fadenbruch eine mit der Temperatur in den an
gegebenen Grenzen stetig steigende Abzugsgeschwindigkeit erzielt wird, 
und daB das ausgetriebene Ammoniak leicht entfernt und wiederge
wonnen werden kann. Auch nehmen die bei 45-65 0 C entstandenen 
Gebilde Farbstoffe starker auf als die bei 40 0 C erhaltenen. Eine Nach
behandlung mit Natronlauge ist nicht n6tig. Die aus der warmen Lauge 
kommenden Gebilde konnen sofort in bekannter Weise mit Wasser von 
Natronlauge und mit Saure von Kupfer befreit werden, ohne dal3 Glanz, 
Festigkeit und Elastizitat eine Einbul3e erleiden. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Zellulosepro
dukten aus Kupferoxydammoniakzellulose16sungen mittels erwarmter 
Atzalkalilauge als Fallmittel, dadurch gekennzeiehnet, daB die Atz
alkalilauge auf einer Temperatur von 45-65 0 C gehalten wird und die 
entstandenen Gebilde in bekannter Weise sofort in der Fallflussigkeit 
selbst vollstandig koaguliert werden. 

348. Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G., Elberfeld. Verfahren zur 
kontinuierlichen oder nur besehrankt unterbrochenen Her-

stell ung von Zell ulosefaden. 
D.R.P. 259816 Kl. 29b vom 21. X. 1910 (geloscht); osterr. P. 60446; schweiz. P. 

53936; franz. P. 424419; brito P. 20046191°. 
Die 6sterreiehische Patentsehrift 352691) besehreibt ein Verfahren 

zur kontinuierlichen Herstellung von kunstlichen Textilfaden aus waB
rigen Zellulose16sungen. Das Verfahren leistet ausgezeiehnete Dienste bei 
der fruher ausschlieBlieh geubten Fallung von Kupferoxydammoniakzellu
loselosungen in Schwefelsaure und maeht die dabei bislang verwendeten 
Glaswalzen und die durch sie bedingte Behandlungsweise uberflussig. 

1) Siehe S. 188. 

21* 
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Vorlicgendc Erfindung betrifft ein Verfahren zur kontinuierlichen 
oder nur beschrankt unterbrochenen Herstellung von Zellulosegebilden, 
insonderheit Zellulosefaden, bei welchen diese Gebilde durch Ausfallen 
aus Kupferoxydammoniakzellulose16sungen in einem zuckerhaltigen 
Alkalibade erzeugt werden. Solche Fallung ist beispielsweise in der 
Patentschrift 208472 1) beschrieben. Versuche haben gezeigt, daB, 
wenn man nur die an diesen gefallten Zellulosegebilden (kurzweg Faden 
genannt) anhangende Natronlauge mit Wasser abwascht, was daran 
erkannt wird, daB die in der genannten Patentschrift erwahnten, durch
sichtig gHinzenden malachitgriinen Faden erhalten werden, man in 
einem kontinuierlichen Betriebe zu guten Gebilden gelangt, sobald 
man das den Gegenstand vorliegender Erfindung bildende kombinierte 
Verfahren ausfiihrt. 

Es hat sich gezeigt, daB fUr dieses Verfahren die Benutzung von 
zuckerhaltiger Natronlauge, wie solche z. B. bei dem Verfahren der 
Patentschrift 208472 angewendet wird, notwendige Bedingung ist, und 
daB man die einfache Natronfallung nicht anwenden darf. Die Ver
wendung von zuckerhaltiger Natronlauge als Fallungsmittel ist aber in 
dem den Gegenstand vorliegender Erfindung bildenden kombinierten 
Verfahren auch nur zu verwenden, wenn man sich mit dem Waschen 
der Gebilde mit nur warmem (nicht heiBem) Wasser in dem MaBe be
gniigt, daB nur die anhangende Lauge abgespiilt oder abgespritzt wird. 
So weit zu waschen ist allerdings erforderlich, denn wascht man nicht 
so weit, so bleibt Natron darin und der Faden schwarzt sich beim 
Trocknen durch Kupferoxyd, das den Faden oxydiert und schwacht. 
DaB man auf solche Weise schone, durchsichtig glanzende, kupferarme 
Faden erhalten kann, die auch unmittelbar schnell getrocknet werden 
konnen, und daB aus solehen trocknen Faden der Rest des Kupfers 
z. B. mit Saure leieht entfernt werden kann, ist in der Patentschrift 
208472 bereits angegeben. Dic Erkenntnis aber, daB es notwendig ist, 
urn cin kontinuierliches Verfahren zu ermoglichen, das Waschen der 
Faden nur bis zur Entfernung der anhangenden Natronlauge und dazu 
nur mit warm em Wasser zu bewirken, ist dieser Patentschrift nicht zu 
entnehmen, weil dort in dem Beispielnur von einem Waschen in iiblicher 
Weise gesprochen ist. 

Bei den Versuchen wurde ferner gefunden, daB man dieses Verfahren 
noch dadurch besonders sicher gestalten kann, daB man statt Glas
walzen eiscrne Walzen fiir dieses Waschen benutzt, weil sich heraus
gestellt hat, daB die in den Faden und in der anhaftenden Lauge ent
haltenen Kupferverbil1dungen von den eisernen Walzen nicht derart 
chemisch beeinfluBt werden, daB an den Beriihrungsstellen irgendwelche 
MiBfarbungen auftreten, trotzdem das Eisen ja leicht geneigt ist, an 
die Stelle von Kupfer zu treten. Nach vorliegender Erfindung kann 
man auch deswegen diese eisernen Walzen benutzen, weil bei dem ihren 
Gegenstand bildenden kombinierten Verfahren die Befreiung der ge
trockneten Faden von dem Kupferrest mit Hilfe von Saure erst ge-

1) Siehe S. 320. 
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schieht, sob aId diese Faden in Strangform sich befinden, also nicht 
mehr auf Walzen gelagert sind. 

Dieses den Gegenstand vorliegender Erfindung bildende kombinierte 
Verfahren kann nun folgendermaBen ausgefiihrt werden. ZweckmaBig 
verfahrt man bei den aus Fadenbiindeln bestehenden Gebilden (Glanz
stoffseide) so, daB man die dem warmen Zuckernatronfallbad entstei
genden Fadchen zusammenfiihrt und auf eisernen Trommeln aufnimmt, 
da~m mit warmem Wasser nur so lange abspritzt, bis die anhaftende 
Natronlauge entfernt ist, was an dem Klarwerden des Fadens ersichtlich 
ist, dann unter geeignetem Rotieren der Trommeln in warmem Wasser 
behufs leichter LoslOsung abwickelt und schlieBlich iiber die geheizte 
Platte oder Trommel der Zwirnspule zufiihrt. Zwischen Trockenvor
richtung und Zwirnspule benetzt man das warme Faserbiindel behufs 
Kiihlung, Minderung der Sprodigkeit, Spannung und des Auseinander
gehens und zur Erhohung der Zwirnbarkeit sowie zum Einschmieren 
des Laufers der Ringzwirnspindel z. B. mit schwachem Seifenwasser. 
1m FaIle von dickeren Einzelfaden wird eben so verfahren, nur kann 
die Netzung des getrockneten Fadens unterbleiben, da der dicke Faden 
nicht sprode ist und von einer Spule oder einem Haspel aufgenommen 
wird, da er keiner Zwirnung bedarf. Bei diesem Verfahren geschieht 
die Entkupferung der fadenformigen ZeIlulosegebilde in der Weise, daB 
man sic in Strangform mit Saure (z. B. verdiinnter Schwefelsaure) be
handelt, danach mit Wasser wascht und nunmehr trocknet. Dieses 
Wasehen in Strangform ist von technischer Bedeutung. 

Patentanspriiehe: 1. Verfahren zur kontinuierlichen oder nur be
schrankt unterbrochenen Herstellung von Zellulosefaden durch Fallen 
von Kupferoxydammoniakzelluloselosungen mittels zuckerhaltiger Na
tronlauge, dadurch gekennzeichnet, daB die der Fallfliissigkeit ent
steigenden Faden auf eiserne Trommeln in iiblicher Weise aufgenommen, 
dann mit warmem Wasser abgespritzt werden, bis sie eben klar hell
griin, aber noeh nicht triibe tiirkisblau sind, dann von der nunmehr in 
warmes Wasser behufs leichter Abschwemmung der Faden eintauchenden 
Walze abrollend iiber eine geheizte Flache einer Zwirnspule oder einer 
Spule oder einem Haspel zugefiihrt werden, wobei in ersterem FaIle 
zweckmaBig noch ein passendes Netzen des von der Trockenvorrichtung 
kommenden Fadens mit Seifenwasser stattfindet. 

2. Bei dem Verfahren nach Anspruch 1 die Entkupferung der kupfer
armen Zellulosegebilde erst in Strangform in passender Weise. 

349. Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G., Elberfeld, und Dr. E. Bronnert, 
Miilhausen-Dornach. Verfahren zur Herstellung kiinstlicher 

Faden oder Gebilde aus Kupferzelluloselosung. 
D.R.P. 268261 Kl. 29b yom 3. IX. 1912; franz. P. 454 811; brito P. 4922 1913 ; 

schweiz. P. 63328; osterr. P. 67 815; Ver. St. Amer. P. 1106077; belg. P. 254219. 

Es ist aus der Patentschrift 1863871) bekannt, daB konzentrierte 
Natronlauge, besonders bei Erwarmung, auf Kupferzelluloseammoniak-
16sung als vorziigliches Fallmittel wirkt. Auch schwachere Natronlauge, 

1) Siehe S. 318. 
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z. B. bis zu 5% NaOH herunter, wirkt noch als Fallmittel unter Bildung 
von Kupfernatriumzellulose. Die Raschheit der Fallung ist naturgemaB 
um so geringer, je niedriger der Alkaligehalt des Fallbades ist. Bei dem 
Spinnen von Faden ist dies ein Nachteil, da der Faden nur viel lang
samer als sonst abgezogen werden kann. Versucht man noch schwacheres 
Alkali zu verwenden, so tritt keine richtige Fallung mehr ein; man hat 
daher Natronlauge unter 5% benutzt, um KupferzeHuloselOsung, die 
in dickem Strahl in solche Lauge eingepreBt wurde, unter Verwendung 
von geeigneten Transportvorrichtungen in ganz feine Fadengebilde aus
zuziehen, die dann mit starkerer Lauge oder Saure behandelt werden 
muBten behufs Durchkoagulation und Hartung. Es ist dies das sog. 
Streckspinnverfahren. Andererseits ist bekannt, z. B. durch die fran
zosische Patentschrift 3790001), daB ein Zusatz von leichtloslichen Salzen 
ZUl' Natronlauge gestattet, die Lauge entsprechend schwacher zu wahlen. 

Es hat sich nun gezeigt, daB man bei Verwendung von Natriumlaktat 
oder glykolsaurem Natrium, die beide auBerordentlich leicht loslich sind, 
den Gehalt des FaHbades an Atzalkali in ganz besonderem MaBe ver
ringern kann, ohne daB die Energie der Fallkraft des Bades herabgesetzt 
wird. Man erhalt bei Verwendung des Bades bei erhohter Temperatur 
und schon bei nur 21/ 2% Atznatrongehalt direkt so feste Faden, daB 
sie mit derselben Geschwindigkeit aufgewickelt werden konnen, wie 
wenn es Faden aus konzentrierter Natronlauge waren, was mit so 
schwacher Natronlauge aHein gar nicht moglich ist. 

Beispiel: In konzentrierter Losung von 100 ccm milchsaurem Na
trium werden 2,5 g Atznatron gelost, auf 50 0 erwarmt und die Kupfer
zelluloselosung durch Kapillaren von passender Weite (z. B. 0,16 bis 
0,22 mm) und Lange in dieses Bad gepreBt. Die austretenden Faden 
werden von Spulen aufgenommen. Beim folgenden Waschen mit Wasser 
behufs Entfer:nung der Natronlauge findet man, daB die Faden nicht 
tiirkisblau werden von auf den Faden sich ausscheidendem Kupfer
hydroxyd wie bei Verwendung von Lauge aHein oder von Lauge mit 
Kochsalz, sondern sie werden klar griinblau, wie wenn konzentrierte 
Natronlauge und Zucker verwendet worden ware wie bei dem Verfahren 
der PatentschIift 208 4722). Diese besondere Wirkung des milchsaUl'en 
Natrons erklart sich daraus, daB die Milchsaure gleich dem Zucker und 
dem Glyzerin, wohl vermoge der in ihr enthaltenen alkoholischen Oxy. 
gruppe, imstande ist, das Kupfer zum Teil von der Faser wegzulosen 
und ins Waschwasser zu fiihren, zum Teil das verbleibende in fester 
Losung im Faden erhalt, die klar ist. Es erklart sich daraus, daB auch 
andere Salze von Oxysauren, wie Glykolsaure, WeinsaUl'e oder Zitronen
saUl'e, mit gleichem Erfolge in Form von konzentrierter Losung unter Zu
satz von einigen wenigen Prozenten Atznatron verwendet werden konnen. 

Mit Hille dieses Verfahrens sind klare kupferarme griine Faden oder 
Gebilde erhaltlich. Nach der Entkupferung, z. B. mit Saure, sind diese 
Produkte hochglanzend und von groBer Festigkeit und Elastizitat. Die 
Verwendung der oxysauren SaIze schlieBt natiirlich die Mitverwendung 

I) Siehe S. 327. - 2) Siehe S.320. 
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von Stoffe'n, wie Zucker u. dgl., nicht aus. Die oxysauren Salze konnen 
auBerdem 'noch oder auch ausschlieBlich der Spinnlosung einverleibt 
werden. Man kann auch die Losung so herstellen, daB Kupferlaktat 
oder -glykolat usw. in Ammoniak gel6st und dann cine aquivalente 
Menge Atzalkali zugegeben wird, dann wird die Zellulose eingebracht. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung kiinstlicher Faden 
oder Gebilde aus KupferzelluloselOsung, darin bestehend, daB eine so 
schwache Natronlauge, z. B. von 21/ 2%, verwendet wird, daB sie allein 
keine geniigende Koagulatio'n mehr bewirkt, daB aber die Koagulation 
des Fadens durch Mitbenutzung von warmen konzentrierten Losungen 
von Salzen von Oxysauren unterstiitzt wird. 

Nach Muller. 
350. C. F. Miiller. Verfahren zur Herstell ung glanzender Zell u

lose prod ukte. 
Franz. P. 373429. 

Das Fallen von KupferoxydammoniakzelluloselOsungen mit Atz
alkali- oder Sodalosung ist kostspielig. Auf billigerem Wege erhalt man 
gleichwertige Faden, wenn man als Fallfliissigkeit ein Gemisch von 
Kalkmilch und Natronlauge nimmt. Auch analoge Stoffe konnen ver
wendet werden. Vorteilhaft ist die Anwesenheit von Natriumkarbonat 
in der Zelluloselosung. Je nach der Konzentration des Fallbades findet 
die Koagulierung schnell oder langsam statt. In schwachen Baderu 
kann man die Faden feiner ausziehen, starkere Faden fallt man mit kon
zentriertem Fallbade, in dem man die Faden noch einige Zeit laBt. 
Dann wascht man sie mit Wasser, Saure und wieder mit Wasser und 
trocknet unter Vermeidung von Formveranderung. 

Nach Societe dite "La soie artificielle". 
351. Societe dite "La soie artificielle". Verfahren zur Herstellung 
von Zell uloseprod ukten, -faden, -hautchen usw. mittels 

Losungen von Zellulose in Kupferoxydammoniak. 
Franz. P. 379 000. 

Es werden atzalkalische Fallbader von 40-60° C angewendet, denen 
lOsliche Salze, z. B. Kochsalz, zugesetzt sein konnen. Bei dieser Tem
peratur wird das Ammoniak energischer ausgetrieben, es bleibt infolge
dessen auch weniger Kupfer gelOst, und man hat keine so stark gefarbten 
Bader. Der Gehalt der Bader an Atzalkali kann 10% betragen, der Salz
zusatz dient zur Erhohung der Dichte des Bades und zur leichteren 
Abscheidung des Kupfers. Die warm gefallten Faden geben beim Farben 
tiefere Tone als die kalt gefiiJIten. 

Nach Cuntz. 
352. L. Cuntz. Verfahren zur Herstellung von Zellulose

gebilden durch direkte Fallung mit SalzlOsungen. 
Franz. P. 383 413. 

Das Verfahren bezieht sich auf das Fallen von Kupferoxydammoniak
zelluloselosungen mittels Losungen von Alkali- oder Erdalkalimetall. 
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chloriden, die mit den Hydroxyden dieser Metalle versetzt sind. Die 
Fallbader bestehen z. B. aus 30 kg Kochsalz, 100 I Wasser und 3 kg 
Atznatron oder aus 100 I Wasser, 6 kg kalzinierter Soda, 3 kg Atzkalk, 
die man zusammen kocht, dazu gibt man 30 kg Chlorkalzium und ver
wendet das Bad nach vo1ligem Klaren. Die Fallbader werden warm 
oder kalt angewendet. Die Faden werden vollkommen von Ammoniak 
und Salzen befreit und zur Erzielung von Glanz unter Spannung ge-
trocknet. 

Nach Lecoeur. 
353. A. Lecoeur. Verfahren zur Herstellung von Gregeseiden

faden. 
Franz. P. 392869; brito P. 21 191 1908 (Soc. anon. Le Crinoid). 

Urn Faden von 30, 25 und 20 Deniers zu erzielen, wird eine ammo
niakalische KupferoxydhydratlOsung verwendet, die alles Kupfer als 
aktives Kupfer1) enthiilt und hinreichend fliissige Zelluloselosungen gibt, 
welche unter schwachem Druck von etwa 1 kg und nicht tiber 1,5 kg 
auf den Quadratzentimeter versponnen werden kOnnen. Als Fallbad 
dient ein Gemisch gleicher Teile Atznatronlosung von 44-49% und 
von Sodalosung mit 23-28% wasserfreiem Natriumkarbonat bei einer 
Temperatur von 27 -35 0 C. Der Faden wird auf eine Spule aufge
wickelt, die in ein zweites Bad taucht, das ein Gemisch bei 25 0 C kon
zentrierter Natriumkarbonatlasung und 18-20% iger Natronlauge ent
halt. Danach wird der Faden in einem sehr verdtinnten Bade von 
Natriumbisulfat, das 1-2% freie Saure enthalt, von Ammoniak und 
Kupfer befreit, gewaschen, geseift und unter Spannung getrocknet. 

Nach dem 
354. Franz. P. 9752, Zus. Z. franz. P. 392869 

wird die Spule in dem zweiten Fallbade 1/2 Stunde und mehr gelassen; 
erst dann wird sie herausgenommen und in einem sehr verdiinnten 
Natriumbisulfatbade gewaschen. 

Nach Dreaper. 
355. W. P. Dreaper, Felixstowe. Verbesserungen in der HersteI

lung ktinstlicher Faden u. dgl. aus Zellulose. 
Brit. P. 203161908• 

Die als Zusatze zu KupferoxydammoniakzelluloselOsungen be
kaunten Alkohole (auBer Athylalkohol), Ketone, Aldehyde, Glyzerin und 
anderen Stoffe, die, wie Z. B. Zucker, die Viskositat der Lasung er
hOhen, werden vorteilhaft auch bei Fallbadern. angewendet, die Atz
alkalien oder Natriumbisulfat enthalten. Eine 10-20% Zellulo:;:e ent
haltende Lasung von Kupferkarbonat in Ammoniak oder von Chlorzink 
wird Z. B. mit einer Lasung gefiillt, die 10% Glykose und 10% Atznatron 
enthalt. Das Fallbad wird bei 70 0 C und haherer Temperatur ange
wendet, auch kann die Temperatur des Bades an einzelnen Stellen erhaht 
werden. Die hahere Temperatur des Bades erleichtert die Wiedergewin
nung des Ammoniaks unter vermindertem Druck. 

1) Dieser Ausdruck ist in der Patentschrift nicht naher erliiutert. 



Nach Societe anonyme "Le Crinoid". - Nach Friedrich. 329 

Nach Societe anonyme "Le Crinoid". 
356. Societe anonyme Le Crinoid, Rouen. Verbesserung an alka

lischen :Fallbadern fur Zell ulosefaden. 
Brit. P. 224131909; franz. P. 410 827; Vcr. St. Amer. P. 980294 (auch A. Lecoeur 

und P. Rudolf). 
LaBt man Kupferoxydammoniakzellulosel6sungen aus Spinn6ff

nungen in alkalische Fallbiider treten, so farben sich die Bader allmah
lich durch Kupfersalz blau. Nach kurzer Zeit ist das Bad so gefarbt, 
daB die blauen Faden nicht mehr erkannt werden k6nnen und es fUr 
den iiberwachenden Arbeiter schwer wird, Fadenbruch festzustellen. 
Er ist dann gezwungen, das Bad, noch ehe es ersch6pft ist, durch ein 
frisches zu ersetzen. Zur Behebung dieser Schwierigkeit hat man bereits 
dem alkalischen Fallbad Glykosc, Saccharose oder analoge Stoffe zu
gesetzt, die bei h6herer Temperatur das blaue Kupfersalz zu metallischem 
Kupfer oder rotem Kupferoxydul reduzieren und so einen r6tlichbraunen 
Niederschlag bilden, von dem sich die blauen Faden leicht abheben. 
Wirtschaftlicher und bei niedrigerer Temperatur laBt sich nun diese 
Reduktion durch eine verdiinnte Formaldehydl6sung erreichen, von der 
bereits eine sehr kleine Menge bei verhaltnismaBig niedriger Temperatur 
das in dem alkalischen Bade gel6ste Kupfersalz vollkommen reduziert, 
wahrend ein trberschuB an Formaldehyd den Faden fester macht, als 
es alkalische Glykosebader tun. In einem alkalischen Fallbad aus Atz
natron und Natriumkarbonat von etwa 40°C geniigen 1,5% der40% igen 
Formaldehydli:isung zur sofortigen Reduktion des geli:isten Kupfersalzes. 
5% Formaldehydli:isung verbessern die Koagulierung des Fadens wesent
lich, und nach dem Waschen und Trocknen ist der Faden zugfester und 
weniger empfindlich gegen Feuchtigkeit als ein ohne Formaldehyd her
gestellter Faden. 

Nach Friedrich. 
357. Ph. Friedrich, Charlottenburg. Verfahre n z ur Herstell u ng vo n 
Zell ulosege bilde n mittels K u pfero xyda m mo niakzell ulose-

16sungen. 
D.R.P. 206 883 Kl. 29b vom 27. VIII. 1907 (geliischt); iisterr. P. 38 809; schweiz. P. 

40972; brito P. 179671908; Ver. St. Amer. P. 962769 (R. Linkmeyer). 
Es ist bekannt, aus L6sungen von Zellulose in Kupferoxydammoniak 

seidenglanzende Fadengebilde unmittelQar zur Abscheidung zu bringen, 
indem man die L6sungen durch Kapillaren in Atzalkalilaugen eintreten 
laBt. Dabei wird zumeist konzentrierte und erwarmte Natronlauge an
gewandt, weil verdiinnte Lauge zu langsam wirkt und, falls sie weniger 
als 5% Atzalkali enthalt, haltbare und praktisch verwertbare Gebilde, 
Z. B. glanzende Faden, iiberhaupt nicht mehr liefert. Ferner ist es nicht 
neu, L6sungen neutral oder alkalisch reagierender Salze, wie ChIor
natrium oder Natriumkarbonat, als Koagulierungsmittel bei der Her
stellung von Faden aus Kupferoxydammoniakzellulose16sungen zu ver· 
wenden. Aber auch diese wirken nur langsam fallend und sind deshalb 
nur unter besonderen Bedingungen brauchbar. 

Demgegeniiber wurde nun gefunden, daB waBrige L6sungen der 
Alkalichloride die in Betracht kommenden Zellulose16sungen schnell 
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koagulieren, wenn man ihnen Alkalihydroxyd zusetzt, wovon in der 
Regel schon geringe Mengen geniigen. Die mittels derartiger Losungen 
hergestellten Zellulosegebilde besitzen ohne weiteres ausgezeichnete 
Elastizitat und bereits vor dem Trocknen hohe Festigkeit, sie sind auBer
dem glasartig durchsichtig und von hohem Glanz. Dieses Ergebnis ist urn 
so iiberraschender, als z. B. mittels Chlornatrium16sungen gleicher Kon
ze:ntration allein zunachst nur milchig getriibte und wenig widerstands
fahige Produkte erhalten werden und andererseits verdiinnte Alkali
laugen fiir sich kaum fallend wirken. Versetzt man aber Kochsalz16sung 
auch nur mit 1 % Atzalkali, so wird ihre Koagulierungsfahigkeit so er
hoht, daB beim Verspinnen der Zellulose16sungen die Faden mit ziem
licher Geschwindigkeit abgezogen werden konnen. 

Eine in iiblicher Weise hergestellte Kupferoxydammoniakzellulose
losung von 6% Zellulosegehalt wird durch eine geeignete Vorrichtung 
in feinem Strahle in das Fallbad eingefiihrt. Man kan:n dabei z. B. in 
der Weise verfahren, daB man die unter Druck stehende Losung aus 
einer Kapillare, die sich ein wenig iiber dem Fliissigkeitsspiegel des Fall
bades befindet, in die Fallfliissigkeit eintreten laBt. Die Losung legt 
dabei einen kurzen Weg von der Spitze der Kapillare bis zum Fallbad 
durch die Luft zuriick, wodurch besonders bei zahen Losungen Faden
briiche fast vollstandig vermieden werden. Das Fallbad selbst kann 
aus 100 I Wasser, 25 kg Chlornatrium und 4,5 kg Natriumhydrat her
gestellt sein. Es wird zweckmaBig erwarmt. Der Zellulosestrahl beginnt 
nach seinem Eintritt in das Bad sofort zu erstarren. Dabei koagulieren 
diinne Faden wie kiinstliche Seide sofort vollstandig, dickere benotigen 
eine ihrem Durchmesser entsprcchendc langere Einwirkung; doch kann 
man in allen Fallen mit groBer Abzugsgeschwindigkeit arbciten. Die 
Faden konnen sofort aufgewickelt, gewaschen, gesauert, nochmals ge
waschen und dann getrocknet werden. Sie konnen auBerdem schon vor 
dem ersten Trocknen gefarbt und gebleicht werden, ohne daB ihr Wert 
beeintrachtigt wird. Urn ihnen moglichst hohen Seidenglanz zu ver
leihen, muB man, wie immer in ahnlichen Fallen, dafiir Sorge tragen, 
daB mindestens ihre urspriingliche Lange bis nach dem ersten Trocknen 
erhalten bleibt. Das Verfahren bietet wesentliche technische Vorteile 
gegeniiber den bekannten Atzalkaliverfahren, denn die gewonnenen 
Produkte sind von besonderem Wert; auBerdem sind schwach al
kalische Salz16sungen erheblich bequemer zu handhaben als starke Atz
laugen, vor denen sie sich auBerdem durch ihren niedrigen Preis aus
zeichnen. 

Paten ta ns pruch: Verfahren zur Herstellung von Zellulosegebilden 
mittels Kupferoxydammoniakzelluloselosungen, dadurch gekennzeich
net, daB diese Losunge:n nach entsprechender Formung in mit Atzalkalien 
versetzten Alkalichloridbadern koaguliert werden, worauf sie in iiblicher 
Weise gewaschen und nach eventuellem vorherigen Bleichen und Farben 
unter Spannung getrocknet werde:n. 

Das osterr. P. erwahnt auch atzalkalische Erdalkalichloridbader u:nd 
als Mittel zum Alkalischmachen auch die Hydroxyde von Lithium, 
Rubidium und Caesium. 
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Nach Hanauer Kunstseidefabrik G. m. b. H., Hanau. 
358. Hanauer Kunstseidefabrik G. m. b. H., Hanan. Verfahren zur 
Rerstellung von Zelluloseprodukten aus in Kupferoxyd

ammoniak geloster Zellulose. 
D.R.P. 187696 Kl. 29b vom 3. V. 1906 (geltischt); franz. P. 377325; brito P. 

10 1651907; Ver. St. Amer. P. 839825 (E. Eck und E. Bechtel). 
Das Verfahren bezweckt die Nutzbarmachung der bekannten Eigen

schaft der Zellulose, sich in KupferammoniaklOsung zu lOsen und nach 
dem Koagulieren feste, mehr oder weniger halt bare Produkte zu liefern. 
Bisher hat man diese Eigenschaft meistens dazu verwendet, um aus 
einer solchen ZelluloselOsung Faden darzustellen, die je nach ihrem Ver
wendungszweck mehr oder weniger fein waren; nach dem vorliegenden 
Verfahren sollen aber nicht allein Faden, sondern auch noch andere 
Gegenstande, wie Stabe, Stangen, Bander oder Platten, aus dieser Losung 
hergestellt werden, die als Ersatz fUr Zelluloid u. dgl. dienen konnen. 
Das Verfahren beruht auf der Beobachtung, dafi Zelluloseprodukte, seien 
es Faden oder andere Gegenstande, sich wesentlich mehr auf Zug und 
sonstige aufiere Einwirkungen beanspruchen lassen, wenn man im Gegen. 
satz zu allen bisherigen Verfahren den sich bildenden Faden od. dgl. in 
der koagulierenden Fliissigkeit nur solange belafit, als notig ist, um 
der durch die Strangpresse ausgetretenen Losung die ihr gegebene Form 
aufierlich zu erhalten, im iibrigen aber die Koagulation in der freien 
Luft vor sich gehen lafit. 

Das Verfahren besteht demgemafi in folgendem: Man lafit die in 
der Gestalt eines Fadens od. dgl. austretende ZelluloselOsung in eine 
Alkalilauge von etwa 30 0 Be fliefien, mit der wichtigen Mafigabe, dafi 
diese Lauge auf einer Temperatur von etwa 40 0 C gehalten wird. Durch 
Einleiten in diese Lauge bildet sich auf dem ausgetretenen Zellulose
strang eine Raut, die aber nur so stark sein solI, um gerade zu ver· 
hindern, daB das Gebilde seine Form verliert. Die Erwarmung der Lauge 
ist deshalb notwendig, weil sie der Raut eine gewisse Geschmeidigkeit 
erteilt, die durch kalte Lauge nicht erzielt werden kann. Diese wiirde 
vielmehr die Raut sprode machen und zu Spriingen Veranlassung geben, 
durch die der noch fliissige Inhalt des Gebildes ausfliefien wiirde. Man 
spult das Gebilde mit fliissiger Seele auf, wenn dies seine Natur zu
Hifit; dickere Stabe, Bander u. dgl. lafit man auf Tafeln (die vorteilhaft 
aus Glas sind) aufgleiten und iiberlafit sie dann mindestens 1 Stunde 
sich selbst, wobei an der Luft zuletzt auch die fliissige Seele in feste 
Form iibergeht. Bei dem Durchgang durch die Natronlauge wird zwar 
die innige Verbindung zwischen der Zellulose und dem sie l6senden 
Kupferoxydammoniak gelockert, jedoch nicht so weit, dafi eine wesent
liche Scheidung stattfindet. Diese darf auch nicht eintreten, da die 
Gegenwart des Kupferoxydammoniaks die selbsttatige, durch ein aufieres 
Bad nicht beeinflufite Koagulation der Zellulose wesentlich unterstiitzt. 
Das feste Gebilde wird hierauf von der Spule oder der Tafel abgenommen 
und ungefahr 1/4 Stunde nochmals in Natronlauge gebracht, in der es 
den bei der Koagulation an der Luft etwas verloren gegangenen Glanz 
wiedererhalt. Das aus der Lauge herausgenommene, noch vollstandig 
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blau gefarbte Gebilde wird endlich in angesauertes Wasser gebracht und 
nach einem Aufenthalt von etwa 10 Minuten vollstandig entfarbt. 
Kommt es aus dem angesauerten Wasser heraus, so hat es ein glanzendes, 
glashelles Aussehen. Nach diesem Verfahren gewonnene Faden u. dgl. 
weisen zudem eine wesentlich hohere Festigkeit auf als die nach den 
bisherigen Verfahren hergestellten Faden. 

Durch das beschriebene Verfahren wird der wesentliche Vorteil er
zielt, daB die Wanne, in der das Gebilde durch die Lauge gezogen wird, 
nur sehr kurz zu sein braucht, so daB wesentlich an Lauge und auch an 
Raum gespart wird; auch ist der sich bildende Faden nur cine geringe 
Strecke weit dem Zug der Spule ausgesetzt, so daB die Gefahr eines 
Brechens und einer hierdurch bewirkten Betriebsstorung wesentlich ver
ringert wird. AuBerdem wird der Faden dadurch, daB er ohne weitere 
Hilfsmittel seinem natiirlichen Koagulationsbestreben iiberlassen wird, 
fester, verliert wah rend des Koagulierens an der Luft viel von dem 
ihm innewohnenden Wasser und trocknet spater urn so leichter. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Zellulosepro
dukten aus in Kupferoxydammoniak geloster Zellulose, dadurch ge
kennzeichnet, daB man die ZelluloselOsung in erwarmte Natronlauge 
leitet, das entstandene Gebilde sofort nach der Entstehung einer das 
noch fliissig gebliebene Innere einhiillenden Haut aus dem Bad entfernt 
und es langere Zcit an der Luft sich selbst iiberlaBt, bis es durchaus fest 
geworden ist, worauf man es zum Zwecke der Wiederherstellung des 
bei der Koagulation an der Luft teilweise verloren gegangenen Glanzes 
in an sich bekannter Weise in ein Bad von Natronlauge bringt und es 
schlieBlich zwecks Entfarbung der cbenfalls an sich bekannten Ein
wirkung von gesauertem Wasser aussetzt. 

359. Hanauer Kunstseidefabrik Akt.-Ges., GroB-Anheim b. Hanan a. M. 
Verfahren zur Herstellung kiinstlicher Seidenfaden aus in 
K upferoxydam moniak gel oster Zell ulose u nter Verwend ung 

von Atzalkalilauge als Fallmittel. 
D.R.P. 255549 Kl. 29b vom 14. X. 1911 (geliischt); Ver. St. Amer. P. 1066785 

(Bechtel). 
Es ist allgemeine Dberzeugung in der Fachwelt, daB man einwand

freie kiinstliche Seidenfaden in markWihiger Ware aus in Kupferoxyd
ammoniak gelOster Zellulose mit Hilfe von Alkalilauge als Fallfliissigkeit 
nur dann gewinnen kann, wenn man die letztere erwarmt. Dieser An
sieht entgegen hat sich nun ergeben, daB es zur Erzielung einwandfreier 
feinster Seidenfaden nieht notig ist, die Alkalilauge zu erwarmen, wenn 
man die zu verspinnende Kupferoxydammoniakzelluloselosung, ehe sie 
in das Fallbad eintritt, erwarmt und in diesem erwarmten Zustande die 
Koagulation vollzieht. Diese Erkenntnis findet darin ihre Begriindung, 
daB es beim einwandfreien Fallen der ZelluloselOsungen mit Alkalilauge 
wesentlich und allein darauf ankommt, daB das in der Losung enthaltene 
Ammoniak so geloekert wird, daB es leicht aus der Losung entweiehen 
kann, einerlei, ob diese Losung in warme oder kalte Natronlauge aus
tritt. Dieses Ergebnis wird, wie bemerkt, bei Benutzung von warmer 
Lauge teilweise auch erreieht, denn auch diese loekert die Verbindung 
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der Lasung mit dem Ammoniak. Das Erwarmen der Kupferoxyd
ammoniakzelluloselasung vor dem Eintreten in die Lauge, die dann, 
wie ausgefiihrt, auch kalt sein kann, hat vor der Verwendung warmer 
Lauge den groBen Vorteil, daB die Erwarmung auf die einfachste Art 
und Weise bewirkt werden kann, was bei den weit graBeren Mengen 
FaUfliissigkeiten niemals so gleichmaBig durchgefiihrt werden kann, wie 
es ein gleichmaBiges einwandfreies Endprodukt erfordert. Man braucht 
zum Zwecke der Erwarmung nur die Lasung, ehe sie in das Fallbad 
eintritt, an einer konstanten Warmeleitung vorbeizufiihren, wobei das 
Warmemittel Dampf, erwarmte Luft oder sonst eine regulierte Warme
queUe sein kann. Noch bessere Ergebnisse erzielt man, wenn man die 
Lasung vorher erwarmt und dann auch noch in erwarmte Natronlauge 
eintreten laBt, denn es ist klar, daB alsdann die Dissoziation der Lasung 
noch viel schneller erfolgt und man infolgedessen die Abzugsgeschwindig
keit des gesponnenen Fadens wesentlich erhahen kann. Wendet man 
diese doppelte Erwarmung an, so laBt sich die Abzugsgeschwindigkeit 
bis zu 70-80 min der Minute steigern. Die Erfindung bezieht sich auf 
die in iiblicher Weise hergestellte KupferoxydammoniakzelluloselOsung. 

Pate n ta ns pruch: Verfahren zur Herstellung kiinstlicher Seiden
faden aus in Kupferoxydammoniak gelaster Zellulose unter Verwendung 
von Atzalkalilauge als Fallmittel, dadurch gekennzeichnet, daB man die 
Zelluloselasung vor ihrem Eintritt in das erwarmte oder nicht erwarmte 
Fallbad selbst vorwarmt. 

Nach Homberg. 
360. Dr. R. Homberg, Charlottenburg. Verfahren zur Herstellung 
von kiinstlichcn Faden und anderen Gebilden aus Kupfer
oxydam moniakzell uloselOsung d urch ·Fallen mit A tzalkali-

la uge. 
D.R.P. 235366 Kl. 29b vom 23. VII. 1910 (geloscht). 

Ein bekanntcs Vcrfahren zur Herstellung kiinstlichcr Faden besteht 
darin, daB man KupferammoniakzelluloselOsungcn durch feine Kapil
larcn in kalte oder warme Natronlauge prcBt. 

Es hat sich nun gezeigt, daB man bcsondcrs wcrtvoUc Produkte dann 
erhalt, wenn man der atzalkalischen FaUfliissigkeit noch KoUoide hinzu
fiigt, die durch die Fallfliissigkeit selbst nicht gefaUt werden. Solche 
KoUoide sind z. B. Albumine, Eiwei/3stoffe, Leim u. dgl., die zweckma/3ig 
durch Bchandlung mit Fermenten derart abgebaut sind, da/3 durch die 
Fallfliissigkeiten keine oder nur teilweise Fallung erfolgt. Es wird 
z. B. eine 10-20% ige Lasung von Kasein mit Bauchspeichcldriise in be
kannter Weise so weit abgebaut, bis sie mit der Fallfliissigkeit nicht oder 
nur teilweise niedergeschlagen wird. Die Fallfliissigkeit wird nun derart 
zusammengesetzt, da/3 sie z. B. aus gleichen Teilen einer konzentrierten 
Natronlauge (39-40° Be) und einer 1O-20%igen KaseinlOsung besteht. 
In diese Fallfliissigkeit, die am besten auf 50-60° C erwarmt ist, wird 
KupferhydratammoniakzelluloselOsung dureh Kapillaren wie iiblich ein
gepreBt, und die entstandenen Faden werden dann wie iiblich we iter
behandelt. Hervorgehoben sei, daB die Zusatzmittel zur FaUauge, 
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z. B. das abgebaute Kasein, selbst Fallmittel sind. Gibt man in eine 
Lasung von solchem Kasein Kupferoxydammoniakzelluloselasung, so 
entsteht sofort eine dicke Ausscheidung, die sich bei der in der Kunst
seidefabrikation iiblichen Weiterbehandlung, wie Spiilen und Sauern, in 
Zellulosehydrat umsetzt. Durch die Eigenschaft der Kolloide selbst, als 
Fallmittel zu wirken, ist man in den Stand gesetzt, die iibliche Dichte 
der Natronlauge wesentlich zu verringern. Die nach dem Verfahren her
gestellte Kunstseide zeichnet sich durch besonders weichen Griff gegen
iiber der bisher hergestellten aus. 

Patentanspruch: Verfahren zur· Herstellung von kiinstlichen 
Faden und anderen Gebilden aus Kupferoxydammoniakzellulbselasung 
durch Fallen mit Atzalkalilauge, dadurch gekennzeichnet, daB man der 
Fallfliissigkeit Kolloide, wie Albumine, Eiweillstoffe, Leim u. dgl., hin
zufiigt, die zweckmaBig noch mit Fermenten, z. B. Bauchspeicheldriise, 
abgebaut sind. 

Nach Eck. 
361. Th. Eck, Lodz. Verfahren zur Herstellung von kiinstlichen 
Faden, Filmen u,sw. mit erhahter Festigkeit in trockenem 

und besonders in nassem Zustande. 
D.R.P. 236297 Kl. 29b vom 17. VII. 1909 (ge16scht). 

Bekanntlich ist das Verwendungsgebiet der zur Zeit hergestellten 
kiinstlichen Seide beschrankt infolge ihrer geringen Festigkeit in trocke
nem, besonders aber in nassem Zustande. Namentlich fiir Webstoffe 
ist sie dadurch ungeeignet. Die Ursache der geringen Festigkeit des 
kiinstlichen Fadens namentlich in angefeuchtetem Zustande ist darin 
zu suchen, daB die Zellulose aus ihren waBrigen Lasungen durch die 
iiblichen Fallungsmittel als Zellulosehydrat gefallt wird, welches in 
Wasser stark aufquillt. 

Nach vorliegendem Verfahren laBt sich nun ein kiinstlicher Faden 
hersteIlen, welcher in nassem und trockenem Zustande bedeutend hahere 
Festigkeit besitzt als die nach bekannten Verfahren hergestellten. Es 
hat sich erwiesen, daB es maglich ist, dem Zellulosehydrat gleich bei 
der Koagulation das Hydratwasser zu entziehen, wenn man als Fallungs
bad Natron- oder Kalilauge in gewisser Starke anwendet und dieser 
wasserentziehende Mittel zusetzt. Man erzielt damit nicht nur hahere 
Festigkeit, sondern auch haheren Glanz und bessere GleichmaBigkeit 
des Fadens als mit Natronlauge aIle in als Koagulationsbad. Es hat sich 
erwiesen, daB nur Methylalkohol bei Gegenwart von Natronhydrat im
stande ist, dem Zellulosehydrat das Hydratwasser zu entziehen, und 
zwar in einer Mischung von 10 Teilen Natronlauge 30-40° Be und 
11/ 2-2 Teilen Methylalkohol 99%; zur Erhahung des Glanzes geniigen 
schon 5% Methylalkohol zur Lauge. Athylalkohol allein in Gegenwart 
von Alkalilauge iibt auf den Faden gar keine Wirkung aus. Es hangt 
dies mit der geringen Laslichkeit des Athylalkohols in starken Laugen 
zusammen. In Mischung mit Methylalkohol ist Athylalkohol in starker 
Natronlauge lOslich, doch bleibt seine Wirkung auf den koagulierenden 
Faden dem Methylalkohol gegeniiber zuriick. Als wasserentziehendes 
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Mittel hat sich weiter noch Formaldehyd in Mischung mit Natronlauge 
erwiesen. Die Koagulation erfolgt schon bei gewahnlicher Temperatur 
sehr gut, was bei Koagulation mit reiner Lauge nicht der Fall ist; die 
Temperatur kann aber bis auf 45 ° C erhaht werden. Nach Behandlung 
der gesponnenen Faden mit Schwefelsaure zur Entfernung des Kupfers 
und der Lauge und nachtraglichem Waschen wird der Faden getrocknet. 
Der Faden wird dann wie ublich weiterbehandelt. Bei Herstellung 
starker dicker Faden (kunstliches RoBhaar) kann die Elastizitat und 
Festigkeit noch erhaht werden, wenn man den von Kupfer bcfreiten 
und gewaschenen Faden noch in 20-40° Be starke Natronlauge taucht, 
welche mit Kochsalz oder anderen Salzen gesattigt ist. Durch Sauern 
und Waschen wird die Lauge entfernt und der Faden, wie oben an
gegeben, weiterbehandelt. 

Pat en tan s p r u c h : Verfahren zur Herstellung von kiinstlichen 
Faden, Filmen usw. mit erhahter Festigkeit in trockenem und besonders 
in nassem Zustande, dadurch gekennzeichnet, daB man Kupferoxyd
ammoniakzelluloselOsung oder eine solche Lasung mit Kupferoxydul
gehalt aus geeigneten Offnungen in Natron- oder Kalilauge einspritzt, 
der man Methylalkohol oder ein Gemisch von Methylalkohol mit Athyl
alkohol oder Formaldehyd zugesetzt hat, wonach man die Faden nach 
dem Sauern und Waschen unter Umstanden nochmals einer Behandlung 
mit konzentrierter Natronlauge, welche mit Kochsalz oder anderen 
Salzen gesattigt ist, unterwirft. 

Nach Compagnie Fran~aise des Applications de la Cellulose. 
362. Compagnie Fran~aise des Applications de la Cellulose. Verfahren 

z ur Herstell ung glanzender Zell uloseprod ukte. 
Franz. P. 422 565; brito P. 27 878191°. 

Als Fallbad fUr KupferoxydammoniakzelluloselOsungen dient ein 
Gemisch von Erdalkalisaccharat und Natronlauge, Z. B. 100 Teile 
30% iger Natronlauge und 10 Teile Kalziumsaccharat von 100% bei 
50-60°. Temperatur und Starke der Lasung kannen je nach der Zu
sammensetzung der zu fallenden Lasung schwanken. 

363. Compagnie Fran~aise des Applications de la Cellulose, Paris. Ver
fahren zum Fallen von Losungen von Zellulose in Kupfer-

oxydammoniak mittels Atzalkalien. 
n.R.p. 252180 Kl. 29b yom 25. V. 19II (gelOscht); 6sterr. P. 54428; franz. P. 

440776; brito P. II 7141911; Ver. St. Amer. P. 1027689 (auch A. Chaumat). 

Das Verfahren stutzt sich auf die Eigenschaft gewisser lOslicher 
arsenigsaurer Salze, Fallungsprodukte zu liefern, die den ganzen in der 
Zelluloselosung enthaltenen Kupfergehalt besitzen; diese Eigenschaft 
ist auBerst vorteilhaft. Die beiden hauptsachlichen Fallverfahren fUr 
KupferoxydammoniakzelluloselOsungen sind die saure und die alka
lische Fallung. Bei der Fallung der ZelluloselOsungen durch Sauren 
erhalt man direkt aus Zellulose oder Hydrozellulose bestehende Pro
dukte, wahrend der ganze Kupfer- und Ammoniakgehalt der Zellulose
lasung vom Fallmittel als Kupfer- und Ammoniaksalz aufgenommen 
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werden. 1m Gegensatz hierzu wird beim Fallen mit Atzalkalilauge die 
Zellulose nicht als Zellulose, sondern als Verbindung mit Kupfer aus
geschieden. Es folgt aber daraus nicht, daB alles Kupfer der Zellulose-
16sung sich in dem ausgefallten Faden vorfindet; es geht vielmehr ein 
Teil des Kupfers und Ammoniaks der Zelluloselosung in das Fallmittel, 
das sich bei der Beruhrung mit der Zellulose16sung blau farbt. Die 
kupferhaltigen Produkte, die durch Fallung mittels Atzalkalilaugen er
halten werden, enthalten somit nur einen Teil des Kupfers der Zellulose-
16sung. 

Es wurde nun gefunden, daB die arsenigsauren Salze eine gewisse 
Koagulierungsfahigkeit besitzen, und daB sie die Eigensehaft haben, die 
ganze Kupfermenge der Zelluloselosung im Faden niederzuschlagen, 
ohne daB dieser seine Klarheit oder Durchsichtigkeit verliert. Die durch 
Fallul1g der Zelluloselosung durch nur aus arsenigsauren Salzen oder 
arseniger Saure gebildete Bader erhaltenen Produkte sind nicht von 
guter Beschaffenheit. Die besten Ergebnisse werden erhalten, wenn 
man mit Atzalkalilaugen und loslichen arsenigsauren Salzen arbeitet. 
Man erhalt dann kupferhaltige Produkte, die den ganzen Kupfergehalt 
der Zellulose16sung haben, und die nach der Entfernung des Alkalis 
und Ammoniaks getrocknet werden konnen. Der Zusatz von arsenig
sauren Salzen zu den Laugen macht sich darin bemerkbar, daB die 
erhaltenen Faden nach der Entkupferung durch Saure sich durch groBe 
Weichheit und Elastizitat auszeichnen. 

Die technischen Vorteile des neuen Fallungsbades sind aber nicht 
vollstandig aufgezahlt. Da keine Spur von Kupfer im Fallungsbade 
verbleibt und man auch nach langerem Gebrauch nicht den geringsten 
Nieclerschlag und nicht die geringste Verfarbung bemerkt, so bleibt es 
immer rein und fur das Fallen bereit, ohne durch chemische oder physi
kalische Behandlung regeneriert werden zu mussen. Infolge Nichtein
tretens eines Niederschlages oder einer Verfarbung des Bades ist die 
Fadenbildung ohne Schwierigkeit zu uberwachen, was nicht nur wegen 
Behandlung der Faser wahrend des Spinnens, sondern insbesondere fur 
die Herstellung von kunstlichen Geweben auf gravierten Zylindern1) 

sehr wichtig ist, in welchem FaIle man mit unreinen oder gefarbten 
Koagulationsbadern sehwerer arbeiten kann als mit farblosen Badern. 
Man erreieht auch eine groBe Vereinfaehung in der Wiedergewinnung 
des verwendeten Kupfers, welehes in diesem :Falle in einer einzigen Form 
erhalten wird, indem man die von der Entkupferung der kupferhaltigen 
Gebilde herstammenden sauren Bader aufarbeitet. 

Beispiel: Eine Losung von Zellulose in Kupferoxydammoniak, 
die 6% Zellulose und 6-7% Ammoniak enthalt, wird dureh feine 
Offnungen in ein Fallbad gepreBt, das beispielsweise aus 30% iger N atron
lauge hergestellt ist, der auf das Liter 10 g weiBer, im Handel erhalt
Hcher arseniger Saure, die sieh darin sehr leieht auflost; zugesetzt sind. 
Diese Mengen sind veranderbar. Nun wird das Koagulationsbad auf 
60-65 0 erhitzt, wobei man feststellen kann, daB selbst naeh 1 Monat 
ununterbroehener Behandlung das Bad vollstandig klar, ungefarbt und 
------

1) Siehe S. 1018 u. if. 
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kupferfrei bleibt und auch kein kupferhaltiger Nicderschlag gebildet 
wird. Der gefallte kupferhaltige Faden wird beispielsweise auf Rollen 
aufgewickelt. In diesem Zustande unterscheidet er sich von dem mit 
Alkali allein gefallten nur durch seine volle und kraftig blaue Farbe. 
Mit Wasser von uberschussigem Alkali befreit, gibt er leicht das Kupfer 
in 5%iger Schwefelsaure ab, ohne einen Niederschlag von Kupfer und 
Al'sen enthaltendel1 Produkten zu erzeugen, wobei ein gege)l Wasser 
widerstandsfahiger und vollstandig durchsichtiger Faden erhalten wird. 
Nach dem Trocknen und Spannen zeigt dieser Faden ein gliinzendes 
Aussehen, eine besondere Weichheit und Elastizitat. 

Patentanspruch: Verfahren zum Fallen von Losungen von 
Zellulose in Kupferoxydammoniak mittels Atzalkalien, dadurch gekenn
zeichnet, daB man den alkalischen Fallbadern lOsliche arsenigsaure Salze 
zusetzt. 

Nach Pawlikowski. 

364. R. Pawlikowski, Gorlitz. Verfahren zum Fallen von Ge
bilden a us K upferoxydammoniakzell uloselOsungen. 

D.R.P. 248172 KI. 29b vom 2. X. 1910 (geloscht); osterr. P. 54 277 (Kosmos 
G. m. b. H. und Pawlikowski); franz. P. 431074. 

Wenn man bei den bekannten alkalischen Fiillbadern (z. B. konzen
trierter oder verdunnter Natronlauge, Soda- odeI' KochsalzlOsung mit 
Natronlauge usw.) die kunstlichen Faden entkupfern will, mussen sie 
vorher fast ganzlich von den Fallbadalkalien befrcit werden, weil sonst 
die das in der Kunstseide enthaltene Kupfer auflosende Saure auch die 
zuruckgebliebenen Alkalien innerhalb des Fadens neutralisiert. Hier
durch wird abel' die Fadenfestigkeit stark beeintrachtigt. Es ist also 
notwendig, die Kunstseide nach dem Fallbad lange und ausgiebig mit 
viel Wasser zu behandeln. In bekannter Weise kann man dieses zeit
raubende und viel Wasser erfordernde Auswaschen durch Zusatz von 
Magnesium- oder Aluminiumsulfat abkurzen 1). 

Es wurde nun gefunden, daB bei Verwcndung einer waBrigen 
Losung von Alkalialuminat als Fallflussigkeit nul' ein verhaltnismaBig 
sehr kurzes Abspulen del' Kunstseide mit wenig Wasser erforderlich 
wird, bis man sie zum Entkupfern mit Saure behandeln darf. Der groBe 
Waschwasserbedarf und anderseits das vorherige Waschen mit Magne
siumsulfat werden also entbehrlich. Dadurch wird aber das Trans
portieren del' im Fabrikbetriebe sehr zahlreichen Kunstseidewalzen, 
deren 12 000 Stuck fiil' eine tagliche Erzeugung von etwa 300 kg fertiger 
Kunstseide, d. h. del' Produktion einer mittleren Fabrik entsprechen, zu 
den Magnesium- oder Aluminiumsulfatbehiiltern und fur das nachherige 
Abspulen mit Wasser VOl' dem Entkupfern zu den SpulwassergefaBen 
erspart. Die erzielte Verminderung an Behandlungszeit, Lohneh und 
beim Transport unvermeidlichem AusschuB von Seide und verletzten 
Walzen macht das Verfahren fiil' den Betrieb wertvoll. Die Alkali
aluminatlOsung wird vorteilhaft beim Spinnen erhitzt. Da Alkalialu
minat indes leicht aus del' Luft Kohlensaure aufnimmt, cmpfiehlt es 

1) Siehe ~. 321. 

S ii v ern. Die kiinstliche Seide. 5. Auf I. 22 
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sich, diese Losung mit freiem Alkalihydroxyd zur Vermeidung von teil
weiser Zersetzung zu mischen, wodurch gleichzeitig die Fallkraft des 
Bades zunimmt und bei niedrigerer Temperatur gesponnen werden kann. 
Es genugen im allgemeinen schon Zusatzmengen von etwa 1-4% 
Alkalihydroxyd vom Gewicht des fertigen Fallbades. 

Man hat bereits Alkalizinkatlosungen zum Fallen von Zellulose
losungen benutzt. Der Vorteil einer Alkalialuminatlosung besteht dem
gegenuber in der betrachtlich starkeren Fallkraft bei gleicher Konzen
tration. Man kann also bis zur Erschopfung in einem Fallbad der vor
liegenden Erfindung eine groBere Menge Kunstgebilde zum Koagulieren 
bringen und bei gleicher Konzentration mit groBerer Fadengeschwindig
keit arbeiten. Ferner haben Versuche ergeben, daB das Zinkat einen 
groBeren DberschuB von Natronlauge verlangt, urn haltbare Faden zu 
geben. Die Folge ist eine kleinere Fadenschutzwirkung des Zinks gegen 
die Auswaschsaure; die Faden nach dem Spinnen mussen langere Zeit 
mit Wasser von den Resten des alkalischen Fallbades befreit werden 
als bei Anwendung der Aluminatlosung. 1m Gegensatz zum Aluminat
fallbad neigen die Faden aus dem Zinkatfallbad sehr zur Ausscheidung 
von Kupferoxyd innerhalb des Fadens, was ein scharferes und langeres 
Behandeln mit Saure und cine geringere Fadenfestigkeit zur Folge hat. 
Die Anwesenheit von Aluminiumverbindungen im Faden vor dem Ent
kupfern hat ferner den Vorteil, daB das letztere mit schwacherer, die 
Fadenfestigkeit weniger angreifender Saure und in recht kurzer Zeit 
moglich wird. Aus dell Aluminiumverbindungen bildet sich innerhalb 
des Fadens mit der Entkupfeflillgsschwefelsaure eine Art Alaull, del' 
grol3e Wasserloslichkeit bcsitzt und die Auslaugullg <Ips gleiehzeitig 
gebildeten Kupfersulfats aus dem Faden anscheineml heschleunigt. 
Wahrend des Fallens tritt auch Aluminium in den Faden ein und hrillgt 
dafur au!:! ihm einen betrachtlichen Teil des Kupfers heraus. Die Faden 
sind also kupferarmer als bei den bekannten, lwin weiteres Metall als 
Alkali enthaltenden FallbadeI'll und lassen sieh also, was auf andere 
Weise bereits erreicht worden ist, ohne Schaden fiir' Festigkeit und Glanz 
auch VOl' dem Entkupfcrl1 trocknen, so daB das Kupfer erst aus dem 
fertigen Strang entfcrnt werden kann. Zweckl:l Vermeidung des Aus
fallens von Aluminiumhydroxyd kann man dem Ji'iillbad Weinsaure, 
weinsaure Alkalien odeI' andere OI'ganische Oxysiiuren odeI' Oxyver
bindungen (z. B. Zuckcrarten, Dextrin, Glyzerin IISW.) zusetzen. 

Patentanspruch: Verfahrcn zum Fallen von Gebilden aus Kupfer
oxydammoniakzellulose16l:lungel1, gekelluzcichnet durch die Verwenduug 
von wal3riger Alkalialuminatlosung ohne odeI' mit Zusatz VQn freiem 
Alkalihydroxyd. 

Nach Delpech. 
365. J. Delpech. Bad zum Fallen von Ji'aden aus Kupferoxyd

ammo niakzell uloselos unge n_ 
Franz. P. 437014. 

Spinnt man cine Kupfcroxydammoniakzellulosdosung in ein kon
zentriertes Alkalibad, das zum Teil aus Karbollat bestehen kalm, so 
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erhalt man Faden, die je nach ihrer Dicke kiinstliche Seide odeI' kiinst
liches RoBhaar darstellen. Die Faden sind getrankt mit Kupfer und 
Alkali, welche man durch geeignetes Waschen entfernt. Wahrend des 
Aufwickelns del' Faden auf die Spulen ist das gefallte Produkt tief 
indigoblau gefarbt, bei del' Beriihrung mit dem ersten Waschbade andert 
sich die Farbe und wird heller, gleichzeitig verlieren die :Faden an Glanz. 
Nach del' vorliegenden Erfindung wird den alkalischen Badern Dextrin 
zugesetzt, welches in del' Weise wirkt, daB die Faden wahrend des 
Waschens glanzend bleiben. Nach dem Trocknen haben die Faden einen 
haheren Glanz als die, welche nUl' mit alkalischen Fallbadern erhalten 
worden sind. 

Nach Legrand. 
366. E. G. Legrand, Paris. Vcrfahren z ur Herstell u ng alkalischer 
Fall u ngs bader fiir k u pferoxyda m mo nia kalische Zell ulose
lasungen bei del' Erzeugung von kiinstlichen Seidenfaden, 

Filmen, Bandern u. dgl. 
D.R.P. 250357 Kl. 29b vom 15. X. 1911 (geliischt); franz. P. 445896; brito P. 

19001 1912; Vel'. St. ArneI'. P. 1 130830. 
Bei der bekannten Verwendung von Atzalkalien als Fallungsmittel 

fiir kupferoxydammoniakalische ZelluloselOsungen laBt man die Zellu
loselOsungen unter Druck durch entsprechende kapillare Mundstticke 
in konzentrierte Natronlauge austreten, die sie in Gestalt von Kupfer
Natronzellulosefaden faUt. Die nach dem Absauern und Waschen er
haltenen Produkte sind weich und transparent, ihre Widerstandsfahig
keit und Elastizitat ist graBer als die von kiinstlicher Seide, welche 
durch AusfaUen mit Sauren erhalten wird. Trotzdem weist das Ver
fahren in del' Praxis groDc Mangel auf. Das Bad nimmt namlich wahrend 
des Spillnens allmahlich durch die Anwpsenheit von gelOsten Kupfer
~;alzen eine blaue Farbe an und wird nach kurzer Zeit so stark gefarbt, 
daB PH Hehl' schwer ist, einen zerrissenen Faden zu erkellnen und wieder 
anzuklliipfen. Beim Waschen werden die auBeren Schichten des Fadens, 
die mit dem WaHHPr ill direktp Beriihrullg kommen, allmahlich heller,. 
wahrend die innercn Schichten tipf blau bleibpn. Die Folge him'von ist 
pint' groBe Ungl{'ichmaBigkeit in del' Beschaffellheit dcr Seide. Die 
hellercll Teile gebell einl' matt£' und durchscheinendl' Seide, manche 
Strahm'n blciben glanzpnd und klal', wahrend andere eill milchig opales
zierendes Aussehen habel!. Diese UngleichmaBigkl'iten treten beim 
Farbell gleichfalls in Erscheinung, indem del' Faden marmoriert aus
sieht, auch bemcrkt man beim Trocknen Unterschiede in bezug auf 
Widerstandsfahigkeit und Elastizit1it. Diesen Mangeln hat man bereits 
durch Zusatz von Glykose, Saccharose, Laktose odeI' Glyzerin zur kon
zentrierten Natronlauge abzuhelfen versucht, welche als Reduktions
mittel wirken und das beim Spinnen in Lasung gehende Kupferhydroxyd 
reduzieren und als Oxydul ausfiillen. Die erzielten Fortschritte sind 
indessen trotz del' groBen Mengen Zucker od. dgl., die man dabei ver
wenden muB, gering. 

Es wurde nun die Beobachtung gemacht, daB durch Zusatz von 
DiastaselOsungen zu Atzalkalilaugen ein be son del's wirksames Fallungs-

22* 
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bad gebildet wird. Die besonders vorteilhafte Wirkung der Diastase 
beruht darauf, dal3 sie, schon in verhaltnismal3ig geringen Mengen zu
gesetzt, die koagulierende Wirkung des Fallungsbades sowohl verstarkt 
als auch nachhaltiger macht. Infolgedessen erhalt man damit einen 
Faden von erheblich grol3erer Elastizitat und Festigkeit als bei Ver
wendung von alkalischen Fallungsbadern allein oder mit Zusatz von 
Glukose, Saccharose od. dgl., was wiederum die Herstellung feinerer 
Faden ermoglicht. Vergleichende dynamometrische Versuche habcn bei
spielsweise ergeben, dal3 die bei Verwendung eines mit 4% Diastase 
versetzten konzentrierten alkalischen Fallungsbades erhaltene Seide 
eine mittlere Elastizitat von 22% aufwies, wohingegen die mit Natron
lauge allein von gleicher Konzentration erhaltene nur eine mittlere 
Elastizitat von 14% und die bei Zusatz von 8% Saccharose erhaltene 
eine sole he von 17% besal3. Des weiteren hat sich gezeigt, daB die 
koagulierende Wirkung eines alkalischen Fallungsbades durch Zusatz 
von Diastase derart verstarkt wird, dal3 die Konzentration des alka
lischen Fallungsbades wesentlich verringert werden kann. Wahrend man 
bei Verwendung eines alkalischen Fallungsbades ohne Zusatze oder bei 
einem solchen mit Zusatzen von Saccharose, Glyzerin od. dgl. mindestens 
eine Lauge von 35% NaOH-Gehalt anwenden mull, wenn die Fallung 
genugend rasch und vollstandig sein solI, urn den Faden ohne Schaden 
verspinnen zu konnen, man jedoch in der Regel mit einer Lauge von 
40% Atznatrongehalt arbeitet, erzielt man bei einem Zusatz von 3-4% 
Diastase schon mit einem Fallungsbad von nur 19% Atznatrongehalt 
eine vollkommene Fallung und einen Faden von hoherer Elastizitat 
als bei Verwendung eines 40% NaOH enthaltenden Fallbades mit einem 
Zusatz von 8% Saccharose. Beispielsweise wurde mit einem 19% Atz
natron enthaltenden Fallbad unter Zusatz von 3,7% Diastase eine Seide 
von 130 Deniers mit einer durchRchnittlichen Elastizitat von 21,5% 
erzielt. 

Da die Diastase im Gegensatz zu den bisher verwendeten Reduktions
mitteln von Aldehyd- oder Ketoncharakter sich in alkalischer Losung 
bei Tempera turen oberhalb 50 ° C zu zersetzen beginnt und damit an 
Wirksamkeit abnimmt, muB die Temperatur des Fallbades zweckmaBig 
zwischen 40 und 45° C gehalten werden und darf 50° nicht ubersteigen. 
Dies ist aber fUr die Beschaffenheit der erhaltenen Seide nur vorteilhaft, 
da hohe Temperaturen, wie sie bei Verwendung von Saccharose u. dgl. 
notwendig sind, die Seide schadlich beeinflussen. Die reduzierende Wir
kung der Diastase beginnt bei etwa 40 ° C. Die in Losung befindlichen 
Kupfersalze werden niedergeschlagen, wobei die Natronlauge allmahlich 
eine rotliche Farbe annimmt, welche die blauen Faden in dem Fallungs
bad leicht zu fUhren und zusammenzuknupfen gestattet. Das Kupfer 
setzt sich als Oxydul am Boden des Gefalles ab und kann durch Dekan
tieren entfernt und als Zementkupfer wiedergewonnen werden. Die 
durch das Gemisch von Atzalkali- und Diastaselosung gefallte Kupfer
Natronzellulose hat auf den Spulen ein ganz gleichformiges Aussehen. 
Der Faden hat beim Austritt aus dem Spinnbad eine charakteristische 
dunkelgrune Farbung, die er selbst bei fortgesetztem Waschen mit Wasser 
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behalt. Nach dem Entkupfern bewahrt er vollkommen seine Transparenz 
und besitzt einen lebhaften Glanz. Auch bemerkt man in den einzelnen 
Strahnen weder matte noch marmorierte Stellen, und die Farbung ist 
sehr gleichmaBig und besonders lebhaft. Diese Eigenschaften in Ver
bindung mit der besonders hohen Elastizitat und groBen Haltbarkeit er
offnen der nach dem neuen Verfahren hergestellten Seide zahlreiche neue 
Anwendungsgebiete, besonders in der mechanischen Stickerei und 
Weberei. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung alkalischer Fallungs
bader fiir kupferoxydammoniakalische ZelluloselOsungen bei der Er
zeugung von kiinstlichen Seidenfaden, Filmen, Bandern u. dgl., gekenn
zeichnet durch einen Zusatz von DiastaselOsungen zu dem atzalkalischen 
Fallungsbad. Nach dem 

361. franz. Zusatzpatent 17 170; brito P. 51541913; osterr. P. 62643 

wird mit Diastase und verdiinnten Alkalilaugen gearbeitet. 

Naeh de Haln. 
368. E. de Haiill, Chemische Fabrik List. Verfahre n z ur Herstell u ng 
kiinstlicher Faden mittels Kupferoxydammoniakzellulose

losungen. 
Franz. P. 440907; Ver. St. Amer. P. 1034235 (J. Hermans); brito P. 46101912 ; 

belg. P. 243 694. 

Bekanntlich wirken alkalisch gemachte SalzlOsungen auf Kupfer
oxydammoniakzelluloselOsungen fallend. Aber die erhaltenen Faden 
geniigten nur in beschranktem Maile den gestellten Anforderungen, sie 
waren infolge ihrer geringen Biegsamkeit und Festigkeit nicht in allen 
Zweigen der Textilindustrie verwendbar. Nach der vorliegenden Er
findung wird zu alkalischcn Salz16sungen, z. B. von Salpeter, Nitrit in 
geniigender Menge zugesetzt. Dadurch wird nicht nur die Fallkraft 
betrachtlich erhoht, das erhaltene Produkt hat vor allem auch eine 
Festigkeit und Elastizitat in feuchtem wie in trockenem Zustande, wie 
sie durch Fallen mit anderen kombinierten SalzlOsungen, auch mit 
Sauren oder Alkalien, nicht erhalten werden kann. Das Fallbad kann 
z. B. bestehen aus 25 kg Natronsalpeter, 15 kg Natriumnitrit, 4,5 kg 
Natronhydrat, 55,5 kg Wasser. Messungen ergaben, daB mit diesem 
Fallbad hergestellte Faden in allen Fallen eine urn 50% hahere 
Festigkeit und Elastizitat hatten als die nach den besten bekannten 
Verfahren erhaltenen Faden. Nach dem vorliegenden Verfahren er
zeugte Faden zeigten eine Elastizitat von 326 mm auf 1 m Faden
lange, wahrend mit 30% iger Schwefelsaure gefallte Faden 128 mm, 
mit 40° Be starker Natronlauge gefallte Faden 162 mm und mit 
alkalischer KochsalzlOsung gefallte Faden 104 mm Ausdehnung er
gaben. Die mit dem oben angegebenen Bade erzeugten Faden nehmen 
auBerdem schnell und gleichmaBig Farbstoffe auf, ihre wertvollste 
Eigenschaft ist aber, daB sie auch in der Weberei verwendet werden 
konnen. 
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369. E. de Baen, Chemische Fabrik List. Verfahren zur Herstell ung 
kiinstlicher Faden mittels K upferoxydammoniakzell ulose· 

losungen. 
Franz. P. 15861, Zus. z. P. 440907; brito P. II 6131912; belg. P. 245524. 

Weitere Versuche mit dem Fallbad des Hauptpatentes (s. vor
stehend) haben gezeigt, daB man Faden mit den dort genannten wert
vollen Eigenschaften auch erhalten kann, wenn man die Nitrite durch 
andere Korper mit reduzierenden Eigenschaftcn ersetzt. Es konnen dies 
organische oder anorganische Karper sein, z. B. Natriumarsenit, Na
triumformiat oder Natriumsulfit. Die Wirkung dieser zugesetzten redu
zierendcn Karper erklart sich vielleicht in der Weise, daB die Kupfer
oxydammoniak16sungen eine Oxydation der Zellulose bewirken, so daB 
ein Teil beim Spinnen als Oxyzellulose gefallt wird, die keine groBe 
Haltbarkeit hat. Die reduzierenden Stoffe geben nun Vemnlassung zur 
Entstehung eines oxyzellulosearmen Fadens, der eine besondere Halt
barkeit besitzt. Die Fallbader kannen z. B. bestehen aus: 30 kg Natron
lauge 22° Be, 301 Wasser, 25 kg Natriumnitmt und 15 kg Natrium
arsenit. Statt des Natriumarsenits kann die gleiche Menge Natrium
formiat oder 10 kg Natriumsulfit verwendet werden. Die mit diesen 
Fallbiidern erhaltenen Faden zeigten die hohe Elastizitat von 206, 247 
und 207 auf 1 m Lange gegeniiber 128, 162 und 104 bei Faden, die 
mit Badern aus Schwefelsaure, Natronlauge oder alkalischen Salz
losungen erhalten wurden. Dank ihrer Festigkeit und Elastizitat sind 
die neuen Faden in der Weberei als KeHe zu verwenden. 

Nach Glanzfaden Aktiengesellschaft. 
370. Glanzfiiden Aktiengesellschaft, Berlin. Verfahren zur Herstel
lung von Zellstoffgebilden durch Fallen von kupferoxyd

ammo nia kalisch e n Zellstofflas u ngen. 
D.R.P. 286 297 Kl. 29b vom 17. VIII. 1913; Ver. St. Amer. P. I 317306 (P. Minck). 

Es ist bckannt, bci der Fallung von Zellulosegebilden aus kupfer
oxydammoniakalischen Zellulose16sungen den atzalkalischen Fallbadern 
Alkalichloride zuzusetzen. Ein solcher Zusatz beschleunigt das Erstarren 
des Fadens und gestattet, eine schwachere Alkalilasung zu verwenden 
(Patentschrift 206883)1). Ein Spinnbad aus wenig Atznatron mit 
graBeren Mengen Kochsalz zeigt eine bedeutend wirksamere Koagula
tionskraft als ein reines Natronbad von hoher Konzentration und ist auch 
betrachtlich wirtschaftlicher. Durch den Salzgehalt des Spinnbades wird 
das Wasser aus den erstarrenden Faden so kraftig und schnell hemus
getrieben, daB die Zellstoffmolekiile sich in einer sehr kompakten Struk
tur zur festen Substanz aufbauen. Hierdurch wird ein sehr fester, 
glanzender und auBerst glatter Faden erzielt, dessen Eigenschaften fiir 
manchc Verwendungsarten, z. B. fUr die Herstellu:ng von Wirkwaren, 
besonders geschatzt werden. Fiir andere Zwecke sind dagegen diese 
Eigenschaften nicht erwiinscht, indem hier ein weniger glattes Erzeugnis 

1) Siehc S.329. 
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von lose reI' Struktur den Vorzug genieBt. Ein Erzeugnis mit diesen 
Eigenschaften entsteht nun, wenn man einer schwachen AtzalkalilOsung 
anstatt Alkalichloride kohlensaures Alkali (z. B. Soda) zusetzt, dessen 
Menge in einem bestimmten Verhaltnis zu dem jeweiligen Kupfergehalt 
des Bades steht. In diesem FaIle setzt sich das beim Spinnen in das 
Spinnbad gelangende Kupferhydroxyd zu kohlensaurem Kupfer urn, 
das von del' ammoniakhaltigen Atzalkalilauge (Natronlauge) des Bades 
in Losung gehalten wird. Bei dem Erstarren des Fadens wird nun das 
in ihm befindliche Kupferhydroxyd durch das Kupferkarbonat des Bades 
zu basischem, kohlensaurem Kupfer umgesetzt unter gleichzeitiger Ver
drangung des Ammoniaks durch die Lauge. Das entstehende basische 
Kupfersalz ist in dem Atzalkali des Bades nicht mehr lOslich, so daB 
gleich ein fester Faden erhalten wird. Dagegen ist es in Sauren von 
maBiger Konzentration sehr leicht lOslich und wi I'd durch diese glatt 
aus dem Faden ausgeschieden. Beim Entkupfel'll des erstarrten Fadens, 
z. B. durch Schwefelsaure, bildet sich schwefelsaures Kupfer, wah rend 
die Kohlensaure aus dem Faden ausgetrieben wird. Gerade hierauf 
scheint del' kristallklare und doch lose Aufbau der Zellulose zu beruhen, 
del' zu einem hochglanzenden Erzeugnis fiihrt, des sen samtliche Einzel
fadchen vollkommen geschmeidig bleiben und nicht verkleben. Del' 
Faden wird elastischer, voller, weiBel' und weicher und ist gegeniiher den 
brkannten erheblich veredelt. Mit Hilfe eines reinen Atznatronbades 
odeI' cines Salznatronbades lassen sich derartige Faden bisher nicht er
zeugen, und zwar weil sich die im Faden entstehenden Kupfersalze in 
derartigen Badel'll ganz andel's verhalten. Die Kupfersalze sind in diesem 
FaIle schwer lOslich in Sauren und zersetzen sich schon in kurzer Zeit 
an der Luft. Das basische kohlensaure Salz, wrlches hci vorliegendem 
Verfahren entsteht, ist dagegen vollkommen haltbar, worin ein er
heblicher Vorteil liegt, wie z. B. bei groBeren und kleineren Betriebs
storungen, die kein sofortiges Entkupfern des gesponnenen Garnes zu
lassrn. Es sei hier als wichtig hervorgehoben, daB ein frisch angesrtztrs 
Bad von Atznatron und Soda, das keine Kupfrrsalze enthalt, ein 
schwammiges, milchiges, minderwertiges Erzeugnis liefert, da an
scheinend in diesem FaIle die Soda nicht schnell genug das Kupferhydr
oxyd in dem erstarrenden Faden in Karbonat iiberzufiihren vermag und 
mit dem ill Faden enthaltenen Ammoniak in Konflikt gerat. Nul' das 
schon vorher im Bade gebildete Kupferkarbonat vermag ohne Storung 
das KUlJferhydroxyd im Faden zu einem basischen Salz umzusetzen. Es 
sind zwar schon Fallbader bekannt, die neben einer Atznatronlosung 
von 44-49% noch 23-28% Nairiumkarbonat enthalten (franzosische 
Patentschrift 392869)1), doch zeigen diese verschiedene, auf del' Ver
wen dung stark konzentrierter Atzalkalien beruhende Nachteile und er
geben nur matte, fast glanzlose Faden, d. h. Nachahmungen von Grege
Seidenfaden. 

Die Erfindung besteht daher im wesentlichen darin, daB man ein 
Fallbad mit verhaltnismaBig wenig Atzalkali verwendet, das auch 
Kupferkal'bonat enthiiJt, wobci dieses entweder unmittelbar zugesetzt 

1) Siehe S. 328. 
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oder durch Zusetzen von Kupferhydroxyd und Alkalikarbonat im Bade 
erzeugt werden kann. Dabei ist weiter von Bedeutung die richtige Er
kenntnis des Zusammenwirkens des im sich bildenden Faden enthaltenen 
Kupferoxydammoniaks mit dem im Spinnbade befindlichen Atzalkali 
und kohlensaurem Kupfer. lndem dieses das ammoniaklOsliche Kupfer
hydroxyd in ein wenig oder gar uicht losliches basisches Karbonat iiber
fiihrt, erstarrt bei gleich niedriger Konzentration des Atzalkalis der 
Faden ebenso schnell wie im Salznatronbade. Da aber schon bedeutend 
geringere Mengen von Alkalikarbonat als Salze diese giinstige Wirkung 
erzielen, bleibt das neue Bad, abgesehcn von der Erzielung eines ver
besserten Erzeugnisses, auch in wirtschaftlicher Beziehung iiberlegen, 
zumal sich bei der Umsetzung zwischen Alkalikarbonat und Kupfer
hydroxyd freies Atzalkali bildet, was dem Atzalkaligehalt des Bades 
zugute kommt. 

Beis piel. Man setze etwa 10 0001 Wasser etwa 4% Atznatron und 
1 % kohlensaures Natron zu, also 400 und 100 kg. Hierauf lose man in 
dem Bade ungefahr 1/2% Kupferhydroxyd, also etwa 50 kg. Dieses 
braucht man nur einmal zuzusetzen, da beim Spinnen der Kupferoxyd
ammoniakzelluloselosungen stets ein gewisser Anteil des Kupferhydr
oxyds infolge der Reibung zwischen Faden und Bad in das Bad iibergeht 
und sich dieses Kupferhydroxyd unter der Wirkung der in angemessenen 
Mengen wah rend des Spinnens zugesetzten Soda zu Kupferkarbonat 
umsetzt. In einem solchen Bade ist eine Abzugsgeschwindigkeit von 
45 m in der Minute zu erreichen trotz der niedrigen Konzentration des 
Atznatrons. Die Bader werden in der Weise aufgefrischt, daB immer 
ein Teil des Bades zur Zeit zuriickgezogen wird, so daB daucrnd eine 
gewollte Menge von kohlensaurem Kupfer im Hauptbade verbleibt. Der 
abgezogene Teil wird durch Ausdampfen des Bades aufgefrischt, wobei 
das Ammoniak in iiblicher Weise wiedergewonnen wird und das in der 
Siedehitze leicht zersetzliche kohlensaure Kupfer als korniges, wasser
freies Salz ausfallt, ohne daB die sonst iiblichen Reduktionsmittel er
forderlich waren. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung von Zellstoff
gebilden durch Fallen von kupferoxydammoniakalischen Zellstoff
losungen, dadurch gekennzeichnet, daB das Fallbad neben Atzalkalien 
Kupferkarbonat enthii.lt. 

2. Ausfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch gekenn
zeichnet, daB das Kupferkarbonat im Bade durch Zusatz von Kupfer
hydroxyd und Alkalikarbonat erzeugt wird. 

3. Ausfiihrung des Verfahrens nach den Anspriichen 1 und 2, da
durch gekenn2.eichnet, daB wahrend des Spinnens dem Bade von Zeit 
zu Zeit die erforderliche Menge Alkalikarbonat zugefiigt wird unter Be
lassung des beim Spinnen mit dem Faden in das Bad gelangenden 
Kupferhydroxyds, welches durch das Alkalikarbonat fortdauernd in 
Kupferkarbonat iibergefiihrt wird. 

V gl. zu der alkalischen Fallung noch D.R.P. 173 628, S. 195 und 
Berl, Zeitschr. f. angew. Chem. 1901, S.987, 1. Sp. unten. 



Nach Zellstoff-Verwertungs-A.·G. und Wagner. -- Nach Crumipre. 345 

Nach Zellstoff-Verwertungs-A.-G. und Wagner. 
371. ZellstoU-Verwertungs-A.-G. und A. Wagner, Pirna. Verfahren 
zur Herstellung von feinfaseriger Kunstseide aus Kupfer
oxydammoniakzelluloselosung nach dem Streckspinnver-

fahren. 
D.R.P. 393947 Kl.29b vom 30. V. 1922. 

Bei der nach dem Streckspinnverfahren aus KupferzelluloselOsungen 
hergestellten feinen Seide verkleben die Elementarfaden leicht, viel
leicht infolge des Ammoniaks. Sie weisen auch nicht die hohe und 
gleichmaBige Festigkeit auf, die wiinschenswert ist. Diese Dbelstande 
werden durch die nach8tehende Erfindung beseitigt. 

Man muB den Faden nach seinem Auslaufen aus dem Trichter durch 
ein Metallsalzbad statt durch Saure hindurchfiihren. Auf diese Weise 
erhalt man endgiiltig einen besonders fiilligen, festen Faden, in welchem 
die einzelnen Faden nicht miteinander verklebt sind. 

Be i s pie 1. Die nach der bekannten Methode des Streckspinnver
fahrens hergestellten kupferhaltigen Faden werden nach dem Austritt 
aus dem Spinntrichter durch ein 15% iges ferrosulfathaltiges Bad gefiihrt. 
Der braunc Faden wird dann in einem Spinntopf aufgefangen oder auf 
eine Spule aufgewickelt. Der dunkelgelb bis braun aU8sehende Faden 
wird nun in Strangform gebracht, gewaschen und mit verdiinnter 
Schwefelsaure von Eisen und Kupfer befreit und getrocknet. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von feinfaseriger 
KUllstseide aus KupfcroxydammoniakzelluloselOsung nach dem Streck
spinnverfahren, dadurch gekennzeichnet, daB die aus dem Spinntrichter 
austretenden _Faden mit einer waBrigen Eisensulfatlosung behandelt 
werden. 

Nachbehandlung aus Kupferoxydammoniakzelluloselosungen 
gefaIIter Faden, Waschen, Trocknen, Zwirnen. 

Fiir die weitcre Bchandlung aus kupferoxydammoniakalischcr ZeBu
loselosung gefaBter Faden, das Entkupfern, Waschen, Trockncn u. a. m. 
sind folgende Patente von Interesse: 

Nach Crumiere. 
372. E. Crumiere, Paris. Verfahren zur Entkupferung mittels 
ammo niakali8cher K u pferoxydzell ul08el08 ungen erze ugter 

kiinstlicher Gebilde. 
D.R.P. 228504 Kl. 29b vom 9. VI. 1907 (gelOscht); franz. P. 375827; brito P. 

27941908; Ver. St. Amer. P. 904 684. 

Bei der Herstcllung kiinstlicher Seide, kiinstlichcn Haares oder 
ahnlicher Gebilde aus in Kupfcroxydammoniak gelOster Zellulosc ist 
es notwendig, aus den koagulierten Produkten die Kupfersalze zu ent
fernen. Dies geschieht durch Anwendung von Saure. Es war aber auf 
diesc Weise nicht moglich, die Kupfersalze rasch und ohne Aufwand 
groBer Sauremengen voBstandig zu entfernen; denn die frisch gebildeten 
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Faden miissen wegen ihrer geringen Widerstandskraft vorher auf Bo
binen gewickelt und in diesem Zustande entkupfert werden, wobei die 
Saure nur schwierig mit den einzelnen Fadeh in Beriihrung kommt. 
Andererseits wird die losende Kraft der Bader bald crschOpft, so dal3 
eine haufige Erneuerung crfolgen mul3. Die Entkupferung vollzieht sich 
daher nicht nur langsam und unvollkommen, sondern auch nur unter 
einem grol3en Aufwand an Losungsmittel. Den Gegenstand der Er
findung bildet nun ein Verfahren, das eine schnelle und vollkommene 
Entkupferung der Zellulosegebilde ermoglicht und dabei den Vorteil 
aufweist, daB man eine sehr geringe Menge des Losungsmittels benotigt, 
und dal3 auBerdem dieses Losungsmittel dauernd brauchbar bleibt, 
wahrend das bei der Herstellung der Kupferoxydammoniakzellulose 
verbrauchte Kupfer als metallisches Kupfer gleichzeitig wiedergewonnen 
wird. Das Verfahren besteht darin, dal3 man kiinstliche Seide, kiinst
liches Haar oder irgendwelche aus der ausgefiillten kupferhaltigen Zellu
losemasse hergestellten Gegenstande in ein eine mit Wasser verdiinnte 
Saure, z. B. Schwefelsaure, enthaltendes Gefal3 bringt., und daB man dar
auf durch die Fliissigkeit einen elektrischen Strom leitet.. Hierbei tritt 
schnell Entfarbung der Zellulosegebilde ein; das Kupfer wird durch die 
Saure gelOst und wandert zur Kathode, wo es niedergeschlagen wird, 
wahrend die verbrauchte Saure sich kontinuierlich regeneriert. Die 
Wahl der Elektroden ist beliebig; man kann das Gefal3 selbst als Elek
trode ausbilden. Die entkupferte kiinstliche Seidc wird in Wasser ge
waschen und darauf getrocknet. Sie ist von schoner weil3er Farbe und 
besitzt hohen Glanz. 

Pat.entanspruch: VerfahrE'n zur Entkupferung mitteis ammonia
kalischcr KupferoxydzelluloselOsungen erzeugter kiinstlicher Gcbilde, da
durch gekennzeichnct, daB man die zu ent.kupfernden Gebilde in einer 
sauren Losefliissigkeit der Wirkung des elektrischen Stromes ausset.zt. 

Nach Fremery und Urban. 
373. Dr. lli. Fremery und J. Urban, Oberbrucb. Verfahren zum 
\Vaschcn von aufgcspulten oder aufgewickelten Zellulose

faden, -haut-chen u. dgl. 
D.R.P. III 409 Kl. 29 vom II. III. 1899 (gelOscht); brito P. 664p899; osterr. P. 

6843; Ver. St. Amer. P. 661214; schweiz. P. 19062. 

Bei der Gewinnung kiinstlicher Seide auf nassem Wege aus Losungen 
von Zellulose ist es ungemein schwierig, aus den auf Walzen aufgcspulten 
Zellulosefaden das Losungsmittel sowie die die Abscheidung der Zellu
lose bewirkenden Chemikalien vollstiindig auszuwaschen. Selbst bei 
Aufwand grol3er Mengen Waschwasser sowie bei mehrtiigig fortgesetztem 
\Vaschen gelingt. es nicht, die Zellulose absolut rein zU erhalten, wie dies 
Z. B. bei ihrer Verwendung als kiinstliche Seide erfordcrlich ist.. 

Dieses Erfordernis wird mit. geringen Mengen Waschfliissigkeit. und 
in kurzcr Zeit vollkommen crreicht, wenn man die zum Auswaschen 
benutztc Fliissigkeit naeheinander das auf einer Anzahl iibereinander 
angeordneter Walz(,ll befindliche Fadenmaterial beri('seln lal3t. Dabei 
wird das Waschen systematisch derart durchgefiihrt, daB die unter dem 
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Berieselungsrohr befindlichen Walzen zum Trocknen von Hand weg
genom men werden, sobald festgestellt ist, daB die auszuwaschenden 
Chemikalien vollstandig entfernt sind, die unter diesen Walzen liegenden 
Walzen hoher gelegt und schlieBlich die untersten ebenfalls hoher ge
legten Walzen durch noch nicht gewaschene Walzen ersetzt werden. 

Patentanspruch: Verfahren zum Waschen von Zellulosefaden, 
-hautchen u. dgl., dadurch gekennzeichnet, daB man die oben eintretende, 
zum Auswaschcn dienende Fltissigkeit die tibereinander gelagerten Wal
zen oder Spulen, auf welche die Faden oder Hautchen aufgespult oder 
aufgewickelt sind, nacheinander berieseln laBt. 

Einc zur Ausftihrung des Verfahrens geeignete V orrichtung ist in 
den Patentschriften abgebildet. 

374. Dr. M. Fremery und J. Urban, Oberbruch. Neuerung in dem 
Verfahren z urn Waschen von Zell ulosefaden, -ha utchen u.dgl. 
D.R.P. III 790 Kl. 29 vom 5. XII. 1899 (geli:ischt). Zus. z. P. 111409; brito P. 

241Op899; Ver. St. Amer. P. 705748. 

Bei dem Verfahren des Hauptpatentes (s. vorstehend) kommt es 
darauf an, die Zellulosegebilde von Metall oder Metallverbindungen zu 
befreien, was durch Waschen mit Wasser in der dort angegebenen syste
matischen Weise gelingt. Statt Wasser kann nun auch jede Fltissigkeit 
bcnutzt werden, die Metallreste oder Metallverbindungsreste in lOsliche 
Form iiberzufiihren vermag. ZweckmaBig berieselt auch hier die Wasch
fliissigkeit (Saure oder SalzlOsung) in moglichst verdiinntem Zustande 
und in moglichst, geringer Menge die Zellulosefaden auf den iiberein
ander gelagerten Walzen oder Spulen nacheinander systematisch nach 
dem Gegenstrom. Eine schadliche Bildung basischer Salze findd dann 
nicht statt, was bei Anwendung groBer Wassermengen immerhin der 
Fall sein konnte. Das Vcrfahren ist wenig kostspielig. Etwa ver
bliebene Spuren Saurc oder Salzlosung sind sehr leicht und rasch unter 
Aufwand von nur geringen Mengen rein en Wassers durch analog durch· 
gefiihrtes Waschen auszuwaschen. Wird Essigsaure oder eine andere 
leicht fltissige Saure angewendet, so kann ein weiteres Waschen mit 
reinem Wasser sogar entbehrt werden, da solche Saure beim lJach
folgenden Trocknen sich verfliichtigt, ohne die Zellulosegebilde chemisch 
schadlich zu beeinflussen. 

Patentanspruch: Bei dem Verfahren nach dem Hauptpatent 
HI 409 die Verwendung angesauerten oder salzhaltigen Wassers als 
Auswaschwasser, wonach namentlich bei Verwendul1g nicht fliichtiger 
Sauren oder salzhaltigen Wassers eine Nachwaschung mit reincm Wasser 
erfolgen kmn. 

Waschmaschine nach Foltzer. 
375. J. Foltzer, Loewen (Belg.). Waschmaschine fiir auf Spulen 

gewickelte Kunstfaden. 
D.R.P. 165577 Kl. 29a vom 9. IV. 1905 (ge16scht); franz. P. 353973. 

Die Fig. 197 und 198 veranschaulichen schematisch ein AusfiihrullgS
beispiel der Maschine in Seiten- und Vorderansicht. Sie besteht aus 
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den endlosen Ketten a, welche tiber Kettenrollen c, d und e, I gelegt 
sind und ihre Bewegung von den Scheiben g, h der Antriebswelle i 
erhalten. Auf jedes dritte oder vierte Kettenglied ist eine nach auBen 
offene Ose j aufgesetzt, die zur Aufnahme von mit Schaltradern k ver
sehenen Staben I dienen. Auf die Stabe konnen eine, zwei oder mehrere 
Spulen m aufgeschoben werden. An den Seitengestellen der Maschine 
sitzen in entsprechenden Entfernungen mehrere Klinken n und 0, welche 
in die Schaltrader k eingreifen und diese beim Umlaufen der endlosen 

Fig. ]97. Fig. 198. 

Ketten im Sinne der Pfeile b drehen, so daB aIle Seiten gleichmaBig von 
der aus den Trogen p herabrieselnden Waschfliissigkeit getroffen werden. 
Die Spulen werden auf der einen Seite der Maschine eingelegt und auf 
der entgegengesetzten Seite weggenommen. 

Patentanspriiche: Waschmaschine fiir auf Spulen gewickelte 
Kunstfaden mit selbsttatiger Vorbewegung und gleichzeitiger Drehung 
der Spulen, dadurch gekennzeichnet, daB die mit Schaltradern (k) ver
sehenen Spulenspindeln (I) in offene Lager (j) von endlosen Ketten (a) 
eingelegt sind, die mittels eines mit Fest- und Losscheibe versehenen 
Vorgeleges unterhalb siebformig gelochter Troge (p) fUr die Waschfliissig
keit hinwegbewegt werden, wobei am Maschinengestell angeordnete, mit 
den Schaltradern (k) der Spulenspindeln in Eingriff kommende Klinken 
(n, 0) die Spulen beim Umlaufen der endlosen Ketten schrittweise drehen. 

Eille ahnliche Waschvorrichtung beschreibt E. Mertz in dem franz. 
P. 364913 und dem schweiz. P. 34854. Da werden die Walzen wahrend 
des Berieselns dadurch gedreht, daB ihre vorstehenden Rander an 
Leisten vorbeigehen und sich daran reiben. 
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Nach Bernstein. 
376. H. Bernstein, Philadelphia. Herstell u ng kii nstlicher Seide. 

Ver. St. Amer. P. 960791. 

Urn das Auswaschen von Zellulosefaden, die aus Kupferoxydammo
niakzelluloselOsungen durch Sauren gefiillt sind und von dem Losungs
mittel befreit werden miissen, zu beschleunigen, werden die Zylinder, 
auf die die Faden aufgewunden sind, in einem Wasserbade von 25-50° C 
bewegt oder gedreht, wodurch die Gebilde so geoffnet werden, daB ein 
nachfolgendes Waschen mit angesauertem Wasser unnotig wird. Das 
Wasser wird auch als Dampf oder verspriiht zur Einwirkung gebracht. 

Nach Fremery und Urban. 
377. Dr. M. Fremery und J. Urban, Oberbruch. Verfahren zur Her

stellung fester und glanzender Zelluloseprodukte. 
D.R.P. 121429 Kl. 29b vom 10. III. 1899 (gelOscht); brito P. 67351899; Ver. St. 

Amer. P. 691257; franz. P. 286692. 

In der Patentschrift 986421) ist beschrieben, daB man Faden mit 
seidenartigem Glanz aus einer Auflosung von Zellulose in Kupferoxyd
ammoniak erhalten kann. Es hat sich jedoch herausgestellt, daB das 
Maximum des Glanzes, der Dehnbarkeit und Festigkeit, welche fUr die 
technische Verwertbarkeit des Produktes allein maBgebend sind, nicht 
erreicht wird, wenn, wie in der PatentschriH 98642 angegeben, die 
nassen Faden unter gleichzeitiger Trocknung abgchaspelt werden. Voll
kommen sic her hingegen kommt man zu diesem Re~mltat, wenn man 
dafiir sorgt, daB ein Zusammenziehen des Fadens zwar stattfinden 
kann, aber nur in dem MaBe, daB wahrend der ganzen Zeit des Trock
nens eine gewisse Spannung erhalten bleibt, und daB man die aus der 
ZelluloselOsung abgeschiedenen Faden, Hautehen od. dgl. langsam bei 
einer nur malligen Temperatur bis ungefiihr 40° C trocknen laBt. Man 
erreicht die zur Erzielung des hohen Glanzes notwendige Spannung am 
besten Z. B. dadurch, wenn man .die Faden, Hautchen od. dgl. ohne 
vorangehende Streckung auf den Walzen selbst eintrocknen laBt, welche 
zweckmaBig einen moglichst groBen Durchmesser besitzen. Die Kon
traktion des gallertartigen Fadens infolge allmahlicher Wasserabgabe 
geht dann nur so weit vor sich, als es der Umfang der Walze zuliiBt, 
indem hierbei der Widerstand der zylindrischen Walze eine sehr gleich
maBige Spannung erzeugt. Nach einer solchen Behandlung konnen die 
Produkte der weiteren iiblichen Behandlung (z. B. dem Anfeuchten 
oder der Einwirkung von Badern mit nachfolgendem Trocknen bei 
hoherer Temperatur) unterworfen werden, ohne daB die Festigkeit und 
der Glanz der Zellulose beeintrachtigt werden. Dieser Erfolg wird bei 
der sofortigen Trocknung bei hoherer Temperatur nicht erreicht; nach 
den Versuchen verwandelte sich die aus ihrer Losung ausgeschiedene 
Zellulose oder Hydrozellulose bei dem sonst iiblichen Trocknen ohne 
geeignete Spannung stets in eine porzellanartige, miirbe, glanzlose Masse 

1) Siehe S. 183. 
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von geringer Festigkeit odeI' zersetzte sich unter Braunung hei An
wendung hoherer Hitzegrade. 

Patentanspruche: 1. Verfahren zur Herstellung fester und glan
zender Zelluloseprodukte, namentlich feiner Faden und Hautchen, in 
gallertartigem Zustande gewonnen durch Ausfallen von geWster Zellu
lose odeI' Zellulosederivaten au Bel' Nitrozellulose aus ihren Losungs
mitteln mittels geeigneter Fallflussigkeiten, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Trocknen del' auf Walzen aufgewickelten gallertartigen Faden 
odeI' Hautchen, ohne eine hesondere Streckung anzuwenden, auf den 
Walzen selbst erfolgt, so daB die zylindrische Walze del' natiirlich ein
tretenden Kontraktion uberall gleichmaBig entgegenwirkt und so eine 
uberall gleichmaBige Spannung des Fadens aufnimmt. 

2. Das durch Anspruch 1 gekennzeichnete Verfahren in del' Weise 
au sgefiihrt , daB man das Trocknen auf den Walzen hei verhaltnismaBig 
niederer, etwa 40° C nicht ubersteigender Temperatur vor sich gehen 
laBt, welche Trocknung durch Vak.uum oder verstarkten Luftwechsel 
beschleunigt werden kann. 
378. Dr. M. Fremery und J. Urban, Oberbruch. Verfahren zur Her

steHung fester und glanzender ZeHuloseprodukte. 
D.R.P. 121430 Kl. 29b vom 13. VIII. 1899 (geloscht), Zus. z. P. 121429; brito P. 

206301899; osterr. P. 11 879; Ver. St. Amer. P. 650715. 
Bei den praktischen Versuchen mit dem Verfahren des Hauptpatentes 

(s. vorstehend) wurde heobachtet, daB das Trocknen in zwei Phasen 
verlauft. Ein Teil des Wassergehaltes del' Faden verdampfte ziemlich 
rasch, del' gro13ere Teil dagegen nur recht langsam, so daB die Annahme 
gerechtfertigt erschien, daB ein Teil des Wassergehaltes lOich in festerer, 
vielleicht chemischer Verbindung mit del' Zellulose befindet. Es wurden 
daher weitere Versuche angestellt, welche darauf abzielten, VOl' dem 
eigentlichen Trocknen das Hydratwasser in seiner Verbindung mit del' 
Zellulose zu lOsen odeI' doch wenigstens zu lockern. Durch eine Steige
rung del' Temperatur des Trockenraumes hatte man nicht den er
wunschten Erfolg, da eine Braunung des Zellulosefadens eintrat und auch 
Glanz und li'estigkeit eine gewisse EinbuBe zu erleiden schienell. Es wurde 
daher versucht, die Walzen kurze Zeit in heWes Wasser (70-100° C) 
einzutauchen odeI' sie auch einem Stroll vol! Wasserdampf auszusetzen; 
es wurde also eine hohere 'l'emperatur (his zu 100° C) bei gleichzeitiger 
Anweserlheit von Wasser odeI' Wasserdampf in Anwendung gebracht. 
Es wurde durch diese Einwirkung del' Erfolg erzielt, daB del' fester 
gebundene Wasseranteil demrt gelockert wurde, daB nunmehr das in 
del' Patentschrift 121429 heschriebene Trocknen hei maBiger Warme 
in del' Trockenkammer jetzt nul' noch etwa ein Viertel del' fruher er
forderlichen Zeit beanspruchte. Die Faden odeI' Hautchen erlangten 
auch hier die geschatzte hohere Festigkeit und den· seidenahnlichcn 
Glanz. 

Patentanspruch: Das durch Patent 121429 gekennzeichnete Ver
fahren in del' Weise ausgefuhrt, daB die auf die Walzen aufgewickelten 
Faden odeI' Hautchen zunachst in Beruhrung mit Wasser (flussig odeI' 
dampffol'mig) einer hoheren Temperatur von etwa 70-100° C ausgesetzt 
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werden, wodurch eine Lockerung des mit der Zellulose des Fadens oder 
Hautchens fester verbundenen Wassers bewirkt wird, worauf man das 
Trocknen der so behandelten Faden auf den Walzen, wie im Hauptpatent 
angegeben, bei verhaltni~maBig niedererTemperatur VOl' sich gehen laBt. 

Nach Linkmeyerund Pollak. 
379. R. Linkmeyer nnd M. Pollak. Verfahren zur Erhohung des 

Glanzes von Zellulosefaden. 
Franz. P. 350889. 

Bekanntlich laBt sich Zellulosefaden, besonders solchen, die aus 
kupferoxydammoniakalischen Zellulose16sungen gewonnen sind, dadurch 
ein starker Glanz geben, daB man ihre Verkiirzung beim Trocknen ver
hindert. Dieser Glanz laBt sich noch bedeutend dadurch steigem, daB 
man die gallertal'tigen Faden um 5-20% ihrer anfanglichen Lange dehnt 
und sie unter solcher Streckung trocknet. Hierfiir besonders geeignet 
sind Faden, die durch Lauge aus Zellulose16sungen gefallt sind. 

Nach Llnkmeyer. 
380. R. Linkmeyer. Herstell u ng kii nstlicher Seide nfade n. 

Franz. P. 357837. 
Die aus Kupferoxydammoniakzellulose16sungen in neutralen oder 

alkalischen Badem gefallten Faden miissen durch Sauren oder andere 
Losungsmittel von Kupfer befreit werden. Man erhalt nun sehr glan
zende, fcine Faden von seidenartigem Griff dadurch, daB man die 
Behandlung mit Sauren unter Streckung der Faser ausfiihrt, und zwar 
unter einer Stl'eckung, die iiber die urspriingliche Lange del' Faden 
hillausgeht.. Am leicht.esten laBt sich die Strrckung in dem Punkt aus
fiihl'Cll, wo die Saure einwirkt, vorher braucht man zur Streckung sehr 
vipl Kraft, und nachher ist sie nul' in sehr beschrallktcm Malle moglieh. 
1st die Einwirkung dl'r SaUl'e beendet, so kann man die Spal1)lUng auf
heben, ohne daB del' :Faden sich auf die urRpriingliche Lange ZUSamllll'll
zieht. Die }'iiden werdell dann entsiiuert und in iiblicher Weise weiter
behandelt. Die untrl' Spallllung gesauprtcll }'aden zeigell, auch wenn 
sic ohne Spannung gl'trockuet wenlen, einen deutlichen Seidenglanz, 
wahrend ohne Spallllung gl'sauel·te und getrocknete }'aden vollstalldig 
glanzlos sind. 

381. R. Linkmeyer, Herford. Verbesserungen in del' Herstellung 
glanzender Zell ulosefaden. 

Brit. P. 47651905; franz. r. 361061; Vel'. St. Amer. P. 842568. 

Die aus Kupferoxydanlluoniakzellulosp16fmngen gefalltl'n und durch 
Waschen mit Saurpn von Salzen befreiten Faden sind bmlonders in 
feuchtem Zustande nicht sehr fest. Dies beruht auf gewissen Zero 
setzungen, die durch freies Ammoniak hervorgerufen werden. Wird un
mittelbar nach der Fallung das in den Faden enthaltene Ammoniak 
so vollstandig als moglich entfemt, so treten diese Zersetzungl'n nicht 
ein und die Festigkeit der Faden wird gesteigert. 
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Zur Ausfiihrung dieses Verfahrens werden die Faden sofort naeh der 
Fallung auf durehloeherten Zylindern mit Luft behandelt, die dureh sie 
durehgesaugt oder durehgedriiekt wird. Mit Natronlauge gefallte Faden, 
die zunaehst blau und durehsiehtig Rind, werden blasser und undureh
siehtig und werden, wenn ihr Aussehen sich nicht mehr andert, mit 
Schwefelsaure von 10-30% vou Kupfer befreit. Sic sind dann glas
artig und far bIos und werden zum Schlu3 nochmals gewaschen. 

Nach Thiele. 
382. Dr. E. Thiele, Barmen. Verfahren zur Erhohung del' Festig

keit von Zell ulosefaden. 
D.R.P. 134312 Kl. 29b yom 27. I. 1901 (ge16scht). 

Das Verfahren beruht auf del' Beobaehtung, da3 die Festigkeit 
kiinstlicher Zellulosefaden, insbesondere die Festigkeit in angefeuch
tetem Zustande, bedeutend erhoht werden kann, wenn man die Faden 
nach dem Trocknen dureh dehydratisierend wirkende Mittel VOl' ihrem 
chemisch gebundenen Wasser befreit. Diese Dehydratisierung kann am 
einfachsten durch Behandeln del' trockenen Faden mit wasserentziehen
den Mitteln (Chlorkalziumlauge, Alkohol u. dgl. geschehen. OdeI' man 
erhitzt die trockenen Faden in indifferenten Mitteln, insbesondere Wasser 
und \Vasserdampf, auf hohere Temperatur. Von wesentlicher Bedeutung 
ist hierbei, da3 die Faden gut getrocknet (mindestens lufttrocken) sind, 
bevor sie der hoheren Temperatur ausgesetzt werden. Erhitzt man frisch 
gesponnene, noeh feuchte Faden sofort auf hohere Temperatur, wie dies 
bereits vorgeschlagen wurde1), so wird wohl das naehfolgende Trocknen 
etwas gekiirzt, dagegen die Festigkeit nicht erhoht, sondern eher herab
gesetzt. Theoretisch diirfte dies darauf zuriickzufiihren sein, da3 das 
im Innern der frischen Faden enthaltene, mechaniseh gebundene Wasser 
beim Erhitzen sich gewaltsam Luft macht und dadurch ein Lockern 
und ZerreiGen der Fadenoberflache, also eine Schwachung des Fadens, 
herbeifiihrt, wahrend beilil Erhitzen des bereits durch langeres Trocknen 
von diesem mechanisch gebundenen Wasser befreiten Fadens nUl' ein 
langsames und allmahliches Abspalten des Hydratwassers, also aus
schlielHich eine Dberfiihrung des wenig festen Hydrats in das bedeutend 
festere Anhydrid, ohne gleiehzeitige Schwachung dureh ZerreiGung del' 
Fadenoberflache stattfindet. Durch Anwendung trockener Faden ist 
man schlie3lich auch in der Lage, eine 1000 C iiberschreitende Tempera
tur anzuwenden und damit eine energische Dehydratisierung der Faden 
zu bewirken. Um hierbei eine teilweise Dberhitzung der Faden zu 
vermeiden, empfiehlt es sich, die Erhitzung der trockenen Faden durch 
iiberhitzten Wasserdampf auszufiihren .. 

Beis pie I. Die aus Kupferoxydammoniak-, Chlorzink-, Thiokarbonat 
u. dgl. -Losungen gesponnenen Faden werden in iiblicher Weise ge
trocknet, danach mit starker Chlorkalziumlauge behandelt, gewaschen 
und wieder getrocknet. Oder man erhitzt Wasserdampf auf 105 bis 
1200 C und la3t ibn durch die getrockneten Faden streichen. 

1) Siehe S. 350. 
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Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Erhahung der Festigkeit 
kiinstlicher Zellulosefaden, dadurch gekenl1zeichnet, daB die Zellulose
fiiden nach dem Troeknen durch dehydratisierend wirkende Mittel von 
ihrem ehemisch gebundcnen Wasser befreit werden. 

2. Eine Am;fiihrungsform deR unter 1. beanRpruchten VerfahrenR, 
dadurch gekennzeichnet, daB die ZeliuloRefiiden llach dem Troeknen 
mit wasRerentziehenden Mitteln (Chlorkalziumlauge, Alkohol u. dgl.) 
behandelt werden. 

3. Eine zweite Ausfiihrullgsform des unter 1. beanspruehten Ver
fahrens, dadureh gekennzeichllet, daB die trockenen ZelluloRefaden in 
indifferenten Mitteln, insbesondere Wasser oder Wasserdampf, auf hahere 
Temperatur erhitzt werden. 

4. Bei dem unter 3. beanspruchten Verfahren die Erhitzung der 
trockenen Zellulosefaden durch iiberhitzten Wasserdampf. 

Nach Pawlikowski. 
383. R. Pawlikowski. Spule mit Einrichtung, um die aufge

spulte Kunstseide naehtraglich zu spannen. 
Franz. P. 417851; D.R.P. 235325 Kl. 29a vom 24. VIII. 1910 (gcloseht) und 

246481 vom 10. IX. 1910 (gelOscht); brito P. 16629 191°. 
Die Spulen des Patentes dienen dazu, die aufgespulte und durch 

Siiuren von Kupfer befreite Kunstseide beim Trocknen zu spannen. 
Es ruhen z. B. die den 
Spulenumfang bildenden 
Stabe a auf einem elasti
schen Bande b (Fig. 199) _ 
oder einem Kautschuk
kranz c auf und werden 
zunachst durch umgelegte 
Bander e dem Spulenin
nern genahert. 1st die Fa
denschicht f aufgebracht, 

,. 
u 

n. 

r 

-
r, 

/ 
Fig. 199. 

so werden die Bander e gelOst, und die Stabe a werden nach auBen 
gedriickt, wodurch die Seide unter Spannung gesetzt wird. Oder die 
Stabe a ruhen auf Gummiringen auf, die mit komprimierter Luft ge
fiillt sind. Durch sic und konische, aufschraubbare Kappen werden 
die Stabe a in groBerer oder geringerer Entfernung von dem Spulen
innern gehalten. Die sich ausdehnenden Ringe spannen die aufge
wickelte Seide f. Endlich kann der Spulenzylinder Erhahungen haben, 
auf denen die Stabe a ruhen. Nach Bewicklung mit der Kunstseide 
werden durch Ringe, die in eine bestimmte Lage gebracht werden, die 
Stabe a nach auBen gedrangt. 

384. R. Pawlikowski, Gorlitz. Vedahren z ur Herstell ung von 
K u nstseidefade n. 

D.R.P. 237200 Kl. 29a vom 12. XII. 1909 (gelOseht). 

Es ist bekannt, den Kunstseidefaden noch naB von der Spinnspule 
abzuziehen und zu zwirnen, wobei in des der Faden erst auf der Zwirn-

S ii v ern, Die klinstliche Seide. 5. Auf!. 23 
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weife gesauert, gewaschen und getrocknet wurde. Dieses langwierige 
Nachbehandeln bedingt ein vielfaches Hin- und Hertransportieren der 
Zwirnweifen mit der unvermeidlichen Gefahr, die im ubrigen mecha
nisch schon fertig gezwirnten Faden zu beschadigen und auf der Weife 
durch das nasse Nachbehandeln durcheinander zu verwirren. Beim 
Abhaspeln der Faden nach dem Nachbehandeln und Trocknen reWen 
namlich die Faden sehr oft; das Anknoten der fertig gedrehten Faden 
wird aber als storender MiBstand von den Weiterverarbeitern der 
Seide deshalb empfunden, weil die Knotenenden (im Gegensatz zum 
Knoten ungezwirnter Seide mit nachfolgendem Zwirnen) ohne Ver
zwirnung abstehen und den Faden zum Hangenbleiben in den Maschinen
osen bringen. DieseR Verfahren hat sich infolgedessen auch nicht ein 
fUhren konnen. 

Um diese fUhlbaren "Obelstande zu vermeiden, wird gemaB der Er
findung die Seide in bekannter Weise auf der Spinnwalze gesauert, ge
waschen und im NaBprozeB vollRtandig fertiggemacht. Dann wird sie 
unter Abziehen von der drehbar aufgestellten Walze in einern Gang 
gezwirnt und sofort durch Urnleiten urn eine geheizte Trommel fertig
getrocknet. Sie kommt also sofort von der Spinnwalze in einem Arbeits
gang fertig auf dem Haspel oder '.ler Spule an. Das Trocknen von 
Kunstseidefaden im Einzellauf durch "Oberleiten uber eine Trocken
trommel ist bekannt, und zwar am Schlusse der EinzelnaBbehandlung 
des Fadens, wobci indes erst nach dem Trocknen von der Sammelwalze 
gezwirnt wurde. Der :Faden ging dabei also in ungez\Virntem Zustand 
uber die Trockentrommel. Nun hat aber die Erfahrung gelehrt, daB die 
gallertartigen nassen Einzclfaden beim Trocknen sehr leicht und oft 
auf dem glatten heiBen Trommelumfang ankle ben und reiBen, dann 
fortIaufend auf der Heiztrommel sich aufspulen und verloren gegeben 
werden mussen, noch dazu unter erheblicher Storung der ubrigen richtig 
ablaufenden. Diesen "ObeIstand beseitigt das neue Verfahren dadurch, 
daB der Faden vor dem Auflaufen auf die Trockentrommel gezwirnt 
wird. Durch die vorherige Verzwirnung wird der praktisch sehr 
groBe Vorteil erreicht, daB ein durch Ankleben auf der Heiztrornmel 
abreiBender Einzelfaden wieder selbsttatig von den anderen Faden 
mit aufgenommen und dem Gesamtfaden von selbst wieder ein
verleibt wird. Erst durch clie neue Kombination cler zwei einzelnen 
an sich bekannten, im ubligen aber unter anderen Verhaltnissen 
angewendeten Verfahren zu dem neuen Verfahren wird cler tech
nische Fortschritt erreicht, in einern Arbeitsgang die vorher belie big 
lange vorbehandelten nassen Kunstseide{aclen gezwirnt trocken fertig
zustellen. 

Pat en tan s p rue h : Verfahren zur Herstellung von Kunstseide{aden, 
cladurch gekennzeichnet, daB clas vorher in bekannter Weise auf cler 
Spinnspule naB vorbchandelte Garn in dem gleichen Arbeitsgang ge
zwirnt, auf einer Trockentrommel getrocknet und aufgespult ocler auf
gehaspelt wird, wobei der richtige Fadenlauf durch Reinigungswalzen 
hinter der EinfUhrungs- und Abnehmerwalze gesichert werden kann. 
(1 Zeichnung.) 
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Nach Linkmeyer. 

385. R. Linkmeyer. Verbesserungcn an Vorrichtungcn z u m 
Zwirnen und A ufwinden kiinstlicher :Fadcn. 

Brit. P. 6357 1905; franz. P. 352530; schweiz. P. 35435. 

Die zu verzwirnenden Faden befinden sich in einem Spinntopf, del' 
in einem Behalter am oberen Endc einer senkrechten Wellc sitzt. Die 
Welle und mit ihr del' Spinntopf werden in Umdrehung versetzt, und 
die Faden werden durch Fiihrungsaffnungen nach oben geleitet und 
dabei durch die Drehung des Spinntopfes verzwirnt. Del' gezwirnte 
Faden wird auf Haspeln zu Strangen aufgewickelt, die dann del' weiteren 
Behandlung unterworfen werden. (1 Zeichnung.) 

Nach Spence & Sons. 

386. P. Spence & Sons Limited, Manchester, EngJ. Verfahren ZUl' 
Hel'stell u ng vo n metallah nl ichc n Texti lfade n, Gewe be n u.dgl. 

D.R.P. 265204 Kl. 29 b yom 12. X. 1912 (geliischt). 

Das Verfahren besteht darin, daB auf del' AuBenflache und im Innern 
eines aus einer KupferoxydammoniakzelluloselOsung hergestelltell Fa
dens, Gewebes od. dgl. das aus dieser Lasung stammende Kupfer aus
geschieden und niedergeschlagen wird, indem del' Faden od. dgl. mit 
einem Reduktiollsmittel behandelt wird, welches fiihig ist, metallisches 
Kupfer niederzuschlagen, wahrend das aus der ZelluloselOsung her
stammende Kupfer 110ch in dem betreffenden Gebilde enthalten ist. 
Als Reduktionsmittel wird zwcckmaBig cine Lasung von Titanse"qui
oxydsulfat verwendet. 

Die so hergestellten metallahnlichen Faden lassen sieh zu den ver
sehiedensten Zwecken verwenden. Wenn sie in ihrem kupferahnliehen 
Aussehen belassen und direkt verwendet werden sollen, so muB die 
Saurc vollstandig ausgcwaschen und die Faden miissen mit Natrium
ace tat behandelt werden, da sie sich sonst leicht oxydieren. Derselbe 
Zweek wird erzielt, indem man sie magliehst bald l1ach Herstellung mit 
anderen Metallen iiberdeckt. So kann z. B. ein derartig verkupferter 
Faden elcktroehemisch mit Platin iiberzogen und alsdann ein schwer 
schmelzbares Metall darauf niedergesehlagen werden, odeI' andere Edel
meta lIe , wie Gold und Silber, kannen auf den Faden niedergeschlagen 
und die Faden dann zur Erzielung von Webereieffekten, zur Herstellung 
von Litzen usw. verwendet werden. Aueh kannen die Faden noeh 
einer weiteren Behandlung unterzogen werden, so daB zuletzt ein aus 
reinem Metall odeI' einer Mischung sole her Metalle oder einem Metall
oxyd odeI' einer Mischung von solchen bestehender Faden gebildet 
wird, der dann z. B. fUr elektrische Gliihfadenlampen Verwendung 
finden kann. 

Pat e n tan s pI' ii c he: 1. Verfahren zur Herstellung von metallahn
lichen Textilfaden, Geweben u. dgl., dadureh gekennzeichnet, daB auf 
und in den Faden, welche aus einer KupferoxydammoniakzelluloselOsung 
hergestellt worden sind, das aus der Lasung stammende Kupfer in 
metallischer Form niedergeschlagen wird, indem der Faden mit cinem 

23* 
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Reduktionsmittel behandelt wird, welches fahig ist, metallisches Kupfer 
niederzuschlagen. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal3 dic 
ZelluloselOsung in ein alkalisches Bad eingespritzt und der Faden als
dann von Alkali befreit und gctrocknet wird, wahrend er das aus der 
Zelluloselosung herstammende Kupfer 110ch enthalt, worauf cr mit einer 
20°;{, igen TitansesquioxydsulfatlOsung behandelt, vorsichtig gewaschen 
und getrockl1et wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal3 ZlH'rst 
ein 1'eil des aus der ZelluloselOsung stammellden Kupfers von dem 
Faden cntfernt wird, worauf der Faden od. dgl. mit einem Reduktions
mitte I behandelt und das Kupfer im Innern des Fadens niedergeschlagen 
wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal3 ein 
Teil des durch das Reduktionsmittel auf dem Faden niedergeschlagenen 
Kupfers mittels Elektrolyse oder in anderer Weise el1tfernt wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 1, urn Faden, Gewebcn u. dgl. stellen
weise metallisches Aussehen zu gcben, dadurch gekennzeichnet, dal3 
an den gewiinschten Stellen KupferoxydammoniakzelluloselOsung auf 
das Gebilde aufgebracht, gefallt und das darin enthaltene Kupfer mittels 
eines Reduktionsmittels niedergeschlagen wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 1-4, dadurch gekennzeichnet, dal3 das 
erzielte metallahnliche oder metallenthaltende Gebilde mit demselben 
oder anderen Metallen iiberzogen wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal3 als 
Reduktionsmittel die Saize der niederen Oxyde solcher Metalle ver
wendet werden, welche von der entstandenen hoheren Oxydationsstufe 
reduziert und fUr die Zwecke dieses Verfahrens wieder benutzt werden 
konnen. 

Wiedergewinnung der bei der Herstellung kiinstlicher Seide aus 
Kupferoxydammoniakzelluloselosungen verwendeten Chemikalien. 

Nach Societe generale de la soie artificielle Linkmeyer. 
387. Societe generale de la soie artificielle Linkmeyer, Societe anonyme, 
Briissel. Verfahren zur Wiedergewinnung von Kupferoxyd 

bei der Herstell ung von kiinstlichen Gespinstfasern. 
D.R.P. 184150 Kl. 29b vom 8. IV. 1905 (geloscht); osterr. P. 35268; franz. P. 
353187; schweiz. P. 40614 (R. Linkmeyer und M. Pollak); brito P. 35661906; 

Ver. St. Amer. P. 866371. 

Wendet man bei der Erzeugung von Kunstseidefaden aus Kupfer
oxydammoniakzelluloselOsung Alkalilauge als Fallungsmittel an, so wird 
die Lauge blau gefarbt. Diese Farbung riihrt daher, dal3 bei der Faden
bildung aus KupferoxydammoniakzelluloselOsung den Faden ein Teil 
des Kupfers entzogen wird und in die Lauge iibergeht. Es ist wichtig, 
diese Kupfermengen in einfacher Weise wiederzugewinnen und gleich 
so auszuscheiden, dal3 sie im Arbeitsverfahren direkt we iter verarbeitet 
werden konnen. Einsolches Verfahren zur Wiedergewinnung des Kupfers 
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bildet den Gegenstand der Erfindung. Es besteht darin, daB das Kupfer 
aus der alkalisehen Lasung mittels Zellulose entfernt wird. Zu diesem 
Zweeke wird die Zellulose einfach in d,e Lasung eingelegt; das Kupfer 
schlagt sich dann vollstandig auf der Zellulose nieder, und die auf diese 
Weise mit Kupfer beladene Faser lOst sich nach Auswaschen mit Wasser 
sehr schnell in Ammoniak, wobei etwa fehlende Mengen Kupfer in Form 
von Kupferoxydammoniak dem Auflasungsbade beigegeben werden 
kannen. Infolge der vorher entstandenen Verbindung der Zdlulose 
mit dem Kupfer des Alkalis geht die Auflasung spater sehr schnell, 
sieher und vollstandig vonstatten. Es ergibt sich ohne weiteres, daB 
durch dies Verfahren ein bestandiger Kreislauf des Kupfers bewirkt wird, 
so daB nur die in den Faden bleibenden Mengen ersetzt werden miissen. 

Patentanspruch: Verfahren zur Wiedergewinnung des Kupfer
oxyds in Form von Kupferoxydalkalizellulose aus den alkalischen Fal
lungsmitteln, welche bei der Herstellung von Kunstseidefaden aus 
KupferoxydammoniakzelluloselOsungen verwendet werden, dadureh ge
kennzeiehnet, daB man in diese kupferhaltigen Fallfliissigkeiten Zellu
losefasern einlegt. 

Das sehweiz. P. erwahnt das Erwarmen der Alkalilauge, wodureh 
das Ammoniak ausgetrieben und die Lauge sofort wieder benutzbar wird. 

Nach Cuntz. 
388. L. Cuntz. Verfahren zum Wiederbrauchbarmachen der 
bei der Herstellung von Zellulosegebilden verwendeten 

FI iissig kei te n. 
Franz. P. 383412. 

Bei der Verarbeitung von KupferoxydammoniakzelluloselOsungen 
reichern sich die Fallbader nach und nach stark mit Kupfer an. Dies 
Kupfer wird dadurch wiedergewonnen, daB die Bader mit Starke oder 
starkehaltigen Samen und Friichten behandelt werden. Es konncn z. B. 
Samen verwendet werden, die von ihrem Olgehalt befreit sind, z. B. 
Palmkerne und Baumwollsamen, ferner Getreide und Getreidehiilsen, 
frisehe und trockene starkehaltige Feldfriichte. Auf 100 I Fallbad setzt 
man 1 oder mehrere Kilogramm der genannten Stoffe in gemahlenem 
Zustande zu und riihrt mehrmals gut dureh. Das Kupfer wird durch 
die starkehaltigen Stoffe aufgenommen. Das in den Fallbadern noch 
verb lie bene Ammoniak wird durch Kochen ausgetrieben und wieder-
gewonnen. 

Nach Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G. 
389. Vereinigte GIanzstoff-Fabriken A.-G., Elberfeld. Verfahren 7:ur 
Wiedergewinnung des Kupfers aus den Waschwassern bei 
der Herstellung von kiinstlichen Zellulosegebilden aus 

K u pferoxydam moniakzell uloselOs u nge n. 
D.R.P. 235476 Kl. 29b vom 19. VI. 1910 (gelOscht); franz. P. 423104; brito P. 

276001910 ; Ver. St. Amer. P. 1 049201. 
Wird aus alkalischer KupferoxydammoniaklOsung, wie sic z. B. bci 

der Absorption ammoniakhaltiger Gase in Waschwassern aus der Fabri
kation von Zellulosegebilden aus KupferoxydammoniakzelluloselOsungen 



358 Herstellung aus Kupferoxydammoniakzellulose. 

durch Fallen mit alkalischen Mitteln, z. B. alkalischer Zucker16sung, 
und nachfolgendes Waschen mit Wasser entsteht, das Ammoniak durch 
einen Dampfstrom ausgetrieben, der der in einer geeigneten Apparatur 
hcrabrieselnden Fliissigkeit entgegengefiihrt wird, so reduziert sich das 
darin cnthaltene Kupfer zu braunem Kupferoxydul, z. T. sogar zu 
Kupfer. Dieses kann indessen durch Absetzen von der i,iberstehenden 
Fliissigkeit nur unvollkommen getrennt werden. Es hat sich nun ge· 
zeigt, <:laB das Kupferoxydul oder Kupfer mit Leichtigkeit praktisch 
quantitativ aus den verhaltnismaBig groBen Wassermengen gewonnen 
werden kann, wcnn in die den Destillationsapparaten entstromenden 
heif3en Fhissigkeiten kleine Mengen gewisser Kolloide als solche oder 
mit Wasser vorher angeriihrt eingeriihrt werden. Hierdurch wird das 
Kupferoxydul oder Kupfer zusammengeballt. Ais am billigsten und 
praktischsten hat sich Starke irgendwelcher Art erwiesen. Die Wieder
gewinnung des Kupfers geschieht am einfachsten so, daB die mit der 
Starke versetzte Fhissigkeit durch mehrere Gruben in Kaskadenanord
nung durchgefiihrt wird, wobei der groBte Teil des Schlammes sich schon 
in der ersten Grube als kompakte schwammige Masse zu Boden setzt 
und die Fliissigkeit am Ende der weiteren Gruben klar abIauft. In 
die heiBe, schwach alkalische, der Ammoniakdestillationskolonne ent
strom en de Briihe, welche das Kupferoxydul in feinster Suspension ent
halt, wird so viel mit kaltem Wasser zu einer Milch angeriihrte Starke 
zuflieBen gelassen, daB auf etwa lO cbm Briihe etwa 1 kg Starke kommt. 
Die Mischung geschieht automatisch, indem ein Strahl in den anderen 
flieB!. Je nach der Alkalinitat der Wasser wird die Menge Starke um 
ein geringes erhoht oder vermindert. Ais Starke kann Marktware gc
ringster Sorte und irgendwelcher pflanzlichen Herkunft (z. B. Weizen-, 
Reis-, Palm- usw. Starke) verwendet werden. Man laBt die Verkleiste
rung am besten in der angegebenen Weise in der heif3en Fliissigkeit selbst 
vor sich gehen, da das ZusammenbaHen des Kupferoxyduls dann am 
besten und raschesten vor sich geht. Man erkennt die richtige Be
messung des Zusatzes am besten daran, daB bei einer entnommenen 
Probe sich der Schlamm sofort zu Boden setzt und die iiberstehende 
Fliissigkeit vollstandig klar ist. 

Patentanspruch: Verfahren zur Wiedergewinnung des Kupfers 
aus den Waschwassern bei der Herstellung von kiinstlichen Zellulose
gebilden aus KupferoxydammoniakzeHulose16sungen, darin bestehend, 
daB die Waschwasser nach Abdestillation des Ammoniaks und geniigen
der Verdiinnung mit kleinen Mengen eines Kolloides, wie Starke, versetzt 
werden, wonach das zusammengeballte Kupferoxydmagma durch ein
faches Dekantieren von der alkalischen Fliissigkeit getrennt werden kann. 

390. Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G., Elberfeld. Vcrfahren zur 
Verwertung der Waschfliissigkeiten bei der Fabrikation von 

Zellulosegebilden nach dem Kupferverfahren. 
D.R.P. 239214 Kl. 29b yom 19. VI. 1910 (geloscht); osteIT. P. 53098; Ver. St. 

Amer. P. 1 023548; brito P. 27539191°; franz. P. 423064. 
Beim Fallen von Kupferoxydammoniakzellulose16sungen behufs Her

steHung von kiinstlichen Gebilden, besonders beim neuerdings iiblichen 
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Fallen mit alkalis chen Mitteln, entweicht das als Losungsmittel ent
behrlich gewordene Ammoniak. Bislang wurde es an del' Entstehungs
stelle durch Exhaustoren abgesaugt und in Schwefelsaure zur Absorption 
gebracht. Dicses Verfahren bedingte einerseits einen nicht unerheblichen 
Verbrauch von Schwefelsaure, andel'erseits abel' einen weiteren von Atz
kalk u. dgI., um das gebundene Ammoniak wieder frei zu bekommen 
und in die Fabrikation zuriickfiihren zu konnen. DaB die dabei ent
stehenden Mengen yon Gips ein lastiges und kostspieliges Abfallprodukt 
del' Fabrikation sind, liegt auf del' Hand. 

Es hat sich nun gezeigt, daB es von groBem Vorteil ist, wenn an 
Stelle von Schwefeh.;aure die beim Waschen abfallenden waBrigen 
Fliissigkeiten verwertet werden. Bei dem sauren Fallverfahren bestehen 
die Waschwasser aus Kupfersulfat, Ammoniumsulfat und freier Schwe
felsaure. Werden in diese die ammoniakhaltigen Luftmengen eingeleitet, 
so tritt zunachst cine Neutralisation del' Waschwasser ein, dann eine 
Bindung des Ammoniaks durch das Kupfersulfat bis zur Sattigung als 
Kupferammoniumsulfat. Aus del' tiefblauen Fliissigkeit laBt sich durch 
Erhitzen del' an das Kupfer gebunden gewesene Teil des Ammoniaks 
ohne weiteres austreiben, del' andere allerdings erst naeh Zusatz von 
Alkali odeI' alkalischen Erden. Das Bindungsvermogen del' sauren 
Waschwasser kann noch weiter erhoht werden, wenn ihnen die be
kannten, ebenfalls Doppelverbindungen mit Ammoniak gebenden Salze, 
wie z. B. Chlorkalzium, zugesetzt werden. 

Das Verfahren erlangt abel' cine erhohte praktische Bedeutung, wenn 
alkalische Mittel zur Fallung verwandt werden, z. B. zuckerhaltige Na
tronlauge. Beim nachfolgenden Waschen del' Faden mit Wasser wird 
neben dem anhangenden odeI' an das Kupferzellulosemolekiil gebunden 
gewesenen Natron unter Mitwirkung des Zuckers ein gewisser Teil des 
Kupfers als Kupferhydroxyd abgelOst und bleibt in del' Waschfliissig
kcit suspcndicrt. Scirw Abschcidung aus diescn Laugen stoUt auf Schwie
rigkeitcn. Fiihrt man nun diesen z. B. in einem Turm herunterflieBenden 
alkalischen Waschfliissigkeitcn die mit Ammoniak geschwangerte Luft 
entgegen, so wird das Ammoniak absorbiert und als Kupferoxydammo
niak gebunden. 'Vird dann dicse Fliissigkeit einem Dampfstrom in den 
bekannten Kolonnenapparaten entgegengefiihrt, so wird das Ammoniak 
ausgetrieben und kann durch Absorption in Wasser in den Kreislauf del' 
Fabrikation zuriickgefiihrt werden. Das gelOf>t gewesene Kupfcrhydr
oxyd fallt dabei als braunes Kupferoxydul aus. Wird dieses von del' 
alkalischen Mutterlauge getrennt, so kann sie weiterverwendet werden 
zum Austreiben des Ammoniaks aus den Kupferammoniumsulfatlaugen, 
u. U. unter Zugabe weiteren Alkalis. 

Pa te n ta ns priiche: 1. Verfahren zur Verwertung del' Waschfliissig
kPitel1 bci del' Fabrikation voll Zellulosegebilden nach dem Kupfcr
verfahren, dadurch gekennzeichnet, daB die alkalischen Waschflussig
keiten, weIehc Kupferhydl'oxyd aufgeschlammt enthalten, del' ammo
niakhaltigel1 Luft, welche nach dem Fallcn del' Kupferoxydammoniak
zeliuloselOlmng von del' Entstehungsstelle abgesaugt worden iHt, ill gc
eigneten Apparaten entgpgcl1gdiihrt werden. 
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2. Abiindcrung dcs Vcrfahrens naeh Anspruch 1, dadurch gckenn
zeiehnct, daB man solehe kupfcrhaltigcn Waschfliissigkeiten verwendet, 
die zuniichst Hauer reagicrcn und ihnen ammoniakbindendc Stoffe, wie 
Chlorkalzium, zusetzt. 

Nach J. P. Bemberg Akt.-Ges. 
391. .T. P. Bemberg A_-G., Barmell-Rittersbausell. Gewinnung von 

Metallen aus Losungen. 
D.R.P. 413690 Kl. 40a vom 18. 1. 1924. 

E:s ist bekannt, daB sieh Zellulose und zelluloseiihnliehe StoHe zur 
Absorption von Schwermetallsalzcn aus Losungen eignen [Ptsehr. 
184150 und franz. Ptsehr. 3834121)]. Die von Rohzellulose festgehalte
nen Metallmengen sind abel' gering. Z. B. absorbicren Rohbaumwolle 
odeI' Holzsagespane nur bis ein Zweihundertstcl ihres Gewiehtes an 
Kupfer aus cineI' vcrdiinnten klaren, ammoniakalisehen Kupferlosung. 
Man kann nun del' Zellulose einc bedeutend verstiirkte Absorptions
fahigkeit verlcihen, wenn man sic dureh physikalisehc odeI' ehemische 
Behandlung aufloekert. Zuniichst hat sieh gczcigt, daB z. B. Rohbaum
wolle odeI' Holzsagespanc durch Behandlung mit Harz, Fett odeI' 01 
loscndcn Stoffcn cine Absorptiollsfahipkeit erlangt, welchc drei- bis 
fiinfmal hoher ist als bei unbchandelter Zellulose. 

Aus einer verdiinnten ammoniakalisehen Kupferlosung absorbierten: 
1. 10 kg nieht vorbchandelte Kiefernholzspanc 40-50 g Kupfer, 

dagegen naeh Entfernung del' Harz- und Olbcstandteile mit Ather odeI' 
Benzin 10 kg Kidernholzspane 200-250 g Kupfer. 2. 10 kg nieht 
vorbehandcltc Baumwolle 30-40 g Kupfer, dagegen naeh Entfcrnung 
del' Harze und Fette mit Ather 10 kg Baumwolle 120-150 g Kupfer. 

\Veiterhin hat sieh gezeigt, daB dureh Behandlung mit Dampf eine 
erhohte Absorptionswirkung erzielt wird, wenn dic Einwirkung des 
Dampfes so kraftig und anhaltend ist, daB das Harz dadureh entfernt 
wird. Es absorbierten aus einer verdiinnten ammoniakalisehcn Kupfer-
16sung: 1. 10 kg Kiefernholzspane naeh del' Behandlung mit Wasser
dampf 100-120 kg Kupfer. 2. 10 kg Baumwolle naeh del' Behandlung 
mit Wasserdampf 80-100 g Kupfer. 

In gleieher Weise wie physikalisehe Hilfsmittel wirken ehemisehe 
Mittel, und zwar stets dann, wenn dadureh eine Aufloekerung des Ab
sorptionskorpers erzielt wird. Die fiir diesen Zweek in Betraeht kommen
den Verfahren sind naturgemaB zahlreieh. Sehr giinstige Erfolge wurdell 
erzielt dureh Behandlung mit Alkali und Chlorlaugen, Zinkehlorid und 
Kalziumehloridlosungell sowie verdiinnten Sauren. Die Wirkung dieser. 
Stoffe auf Holzsiigespalle oder Baumwolle beruht bekanntlieh auf einer 
starken Aufquellung und somit OberflaehenvergroBerung. 10 kg Lar
ehenholzsagespane wurden in del' Warmc der Einwirkung von 20 I 
konzentrierten Chlol'wassers wah rend 5-10 Minuten ausgesetzt. Naeh 
Entfernung des Chlorwassers dureh Auswasehen mit Wasser konnten 
damit etwa 220 g Kupfer aus ciner verdiinnten klaren und ammonia-

I) Siehe S. 356 ll. 357. 
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kalischen KupferlOsung herausgeholt werden. Das auf den Sagespanen 
niedergesehlagpne Kupfer konnte dureh HerauslOspn mit verdiinnter 
Saure restlos ill Form ciner kupferreiehen Losung gewonnen werden. 
Die Sagespane waren fiir erneute Absorption in gleieher Wpise befahigt. 
Die Operation kallil endlos wiederholt werden. Die Allwendung der 
Sagespane hat den erhebliehen Vorteil, daB sie gleiehzeitig als sehr wirk
sames J< iltpr dienen, die Filtrate sind vollkommen farblos, und die Fil
trationsgeschwindigkeit ist sehr groB. 

Pat en tan s p r ii e he: 1. Verfahren zur Gewinnung von Metallen 
aus Losungen mittel" Zellulose, dadureh gekennzeiehnet, daB man die 
Zellulose in aufgeloekertem Zustande zur Absorption der Metalle benutzt. 

2. Verfahren naeh Ansprueh I, dadureh gekennzeichnet, daB Holz
sagespane, Baumwolle oder ahnliche Zellulose enthaltende Korper in 
einem von Harz, Fett oder 01 befreiten Zustande verwendet werden. 

3. Verfahren gemaB Anspruch I, gekennzeichnet durch Verwendung 
von Baumwolle, Holzsagespanen oder ahnlichen Korpern, die mit ihr 
Volumen oder ihre Oberflache vergroBernden MiUeln vorbehandelt sind. 

4. Verfahren nach Anspruch Ibis 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
man die Fliissigkeiten durch die vorbehandelten Sagespane oder Baum
wolle filtriert. 

WeitereAngaben iiberKupferseide s. J. Foltzer, Kunststoffcl911, 
S. 301-03, 329-32, 343-47,372-74,390-91 und H. Jentgen, 
eb~nda 1913, S. 163-64, 186-88, 227 -29. 

2. Aus Losungen von Zellulose in ChlorzinklOsung. 
Ebenfalls ein direktes Losungsmittel fiir Zellulose ist Chlorzink

losung, auf deren Verwendung sieh folgende Patente beziehen. 

Nach Bronnert. 
392. Dr. E. Bronnert, Mlilhausen i. E. Verfahren zur Herstellung 
yon hochprozentigen Losungen von Zellulose in konzen

trierter ChlorzinklOsung. 
D.R.P. 118836 Kl. 29b yom 8. VIII. 1899 (gelOscht); brito P. 182601899 ; osterr. P. 

11 066; Ver. St. Amer. P. 646799; franz. P. 292988. 

Es ist bekanllt, daB Zellulose in konzentrierter ChlorzinklOsung ge· 
lOst werden kann; derartige Losungen sind bereits mehrfach zu tech
nischer Verwendung vorgesehlagen worden. Wynne und PowelP) 
wollen Zellulose in konzentriertem Chlorzink von 1,8 spez. Gew. oder 
entsprpchenden Losungen von anderen Zinksalzen lOsen, u. U. unter 
Zusatz von Chloriden alkalischer Erden, wobei ausdriieklich die Not
wendigkeit der gleiehzeitigen Anwendung kiinstlieher Warme (etwa 
100° C) hervorgehoben wird. Die Verarbeitung dieser Losungen zu 
Faden soIl eben falls in warmem Zustand geschehen. Neuerdings haben 
Drea per und To m p ki ns 2) die Wynne-Powellsche Arbeitsweise aufs 

1) Brit. P. 168051884• - 2) Brit. P. 17 90p897, s. S.364. 
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neue empfohlen. Wenn nun auch derartige Losungen zur Herstellung 
von Kohlefaden fUr Gliihlampen tatoachlich Verwendung gefunden 
haben, so ist doch von einem technischen Erfolge zur Erzeugung feiner 
Faden von hohem Glanze und geniigender Festigkeit nichts bekannt 
geworden. Es ist dies nach den Erfahrungen des Erfinders auch erklar
lich, wenn man die geringe Festigkeit der auf diese Weise erhaltenen 
Faden in Betracht zieht. Diese geringe Festigkeit kommt einerseits 
daher, daB nach obigem Verfahren iiberhaupt nur ein geringer Prozent
satz, hochstens etwa 4%, Zt'llulose in Losung gebracht werden kann, 
und andererseits daher, daB zur Herstellung der Losung kiinstliche 
Warme in Anwendung kommen muB, wobei der groBte Teil der Zellulose 
eine tiefergreifende Zersetzung erfahrt. Es ist auch vorgeschlagen wor
den l ), die Zellulose vor der Auflosung in Chlorzink durch einc energische 
Vorbehandlu\lg mit Oxydationsmitteln in Oxyzellulose iiberzufiihren, 
welche dann leichter in Chlorzinklosung 16slich ist. Da indessen zur 
Herstellung der Losung eben falls kiinstliche Warmezufuhr notig ist, so 
treten auch hier die obengenannten Dbelstande auf. 

Der Erfinder hat nun die Beobachtung gcmacht, daB auch Zellulose 
zu einem hohen Prozentsatz in Losung gebracht werden kann, und zwar 
ohne Anwendung kiinstlicher Warme, wenn sie vor der Losung einer 
energischen Hydratierung unterworfen wird. Die Hydratierung wird 
derart ausgefiihrt, daB z. B. die Zellulose wahrend etwa 1 Stunde mit 
kalter konzentrierter Natronlauge behandelt und dann von der iiber
schiissigen Natronlauge durch Abpressen und Auswaschen mit viel 
Wasser befreit wird. Das derart griindlich hydratierte Material wird 
vor der weiteren Verarbcitung vorteilhaft noch mit schwacher Bleich
fliissigkeit gebleicht. Urn das Material dabci moglichst zu schonen, 
kommt zweckmaBig unterchlorigsaures Natron oder noch besser elektro
lytische Bleichfliissigkeit von hochstens 0,2% Chlor zur Verwendung. 
Nach erfolgtem neuerlichen Waschen wird das Material zu einem be
stimmten Prozentsatz an Wasser abgeschleudert, zerschnitten und in 
dieser hydratierten aufgeschlossenen Form ohne vorheriges Trocknen 
in konzentrierter Chlorzink16sung zur Auflosung gebracht. Es ist unter 
diesen Umstanden ein leichtes, viskose Losungen mit einem Gehalt 
von 8% und mehr Zellulose herzustellen von einer zum Spinnen bei 
gewohnlicher Temperatur ",ohl geeigneten Konsistenz. Zur Konser
vierung miissen die Losungen kiihl gehalten werden. Die aus diesen 
Losungen durch Austretenlassen z. B. in Saure oder waBrige Ammo
niumchloridWsung von etwa 10% gewonnenen Faden haben nach ge
eignetem Trocknen schonen Glanz, gute Festigkeit und verhalten sich 
beim Farben wesentlich wie Zellulose (z. B. Baumwolle). Wird den 
nach dem beschriebenen Verfahren in der Kalte hergestellten Losungen 
eine nieht zu groBe Menge VOll in Chlorzink ge16ster Naturseide zugesetzt, 
so bleibt dCl'en Spinnbarkcit crhaltcn, wahrend groBere Mengen die 
Spillnbarkeit aufhebcn. 

Pat c n tan s p r \l e h: Verfahren, die I.osliehkeit von Zellulose oder 
Zellulosehydrat in konzentrierter Chlorzillk16sung zu crhohen, dadurch 

I) D.R.P. III :H3, s. S.254. 
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gekennzeichnet, daB die genannten Stoffe bei niedriger Temperatur mit 
konzentrierten AtzalkalilOsungen einer grundlichen Hyclratierung unter
worfen, darauf in ublicher Weise durch kurze Einwirkung verhliJtnis
miiBig verdunnter Bleichflussigkeiten gebleicht, ausgewaschen, ab
geschleudert und ohne vorheriges Trocknen in dieser hydratierten auf
geschlossenen Form zur Auflosung gebracht werden. 
393. Dr. E. Bronnert, Miilhausen i. E. Verfahren zur Herstellung 
von hochprozentigen Losungen von Zellulose in konzen-

trierter Chlorzinklosung. 
D.R.P. 118837 Kl. 29b yom 15. V. 1900 (geloscht), Zus. z. P. 118836; osterr. P. 

11 066. 
Das Verfahren des Hauptpatentes (s. vorstehend) besteht darin, 

daB die Zellulose zunachst durch Behandeln mit konzentrierter Atz
alkalien in der Kiilte grundlich mercerisiert wird. Die entstandene, yom 
"OberschuB von Alkali durch Abschleudern befreite Natronzellulose wird 
dann in viel Wasser eingetragen. Die Natronzellulose zersetzt sich hier
bei in Natronlauge, die durch Waschen entfernt wird, und in Zellulose
hydrat. Dieses Zellulosehydrat ist zwar"an und fur sich schon in Kupfer
oxydamoniak zu spinnfiihigen Losungen lOslich, indessen wird die 
Loslichkeit nicht unerheblich noch weiter gesteigert, wenn man auf die 
Hydratierung noch eine vorsichtige Behandlung mit verdunnter, am 
besten elektrolytischer Bleichflussigkeit folgen laBt. 

Die Erfahrung hat nun gezeigt, daB man mit gleichem Erfolge die 
Behandlung des Zellulosematerials mit schwacher Bleichflussigkeit auch 
vor der Hydratierung vornehmen kann, wenn nUr vOIerst mit schwacher 
SodalOsung unter Druck in der fur Baumwolle allgemein ublichen Weise 
entfcttet worden war. Diese Abanderung des Verfahrens des Haupt
patents hat den Vorteil, daB das aufgeschlossene Material im hochsten 
Grade homogen ist und sich sofort in der ChlorzinklOsung zu gut spinn
fahigen Losungen lOst. Die daraus erzeugten Faden verhalten sich 
Farbstoffen gegenuber wie reine Zellulose, z. B" Baumwolle. Ais Bleich
flussigkeit kommt auch hier vorzugsweise schwache, etwa 2 g Chlor im 
Liter enthaltende elektrolytische Flussigkeit wah rend etwa 1/2-1 Stunde 
bei gewohnlicher Temperatur zur Verwendung. Bei genugender Ver
dunnung konnen in diesem FaIle jedoch auch andere Bleichmittel, wie 
Wasserstoffsuperoxyd, andere Superoxyde u. dgl., gebraucht werden. 
Das aufgeschlossene Material wird nach gutem Waschen und Ab
schleudern ohne vorheriges Trocknen bei niedriger Temperatur unter 
Kneten in konzentricrter ChlorzinklOsung gelOst. 

Patentanspruch: Abanderungin dem Verfahren des Hauptpatents 
118836, darin bestehend, daB die Auflosung der Zellulose in konzentrier
ter ChlorzinklOsung behufs Herstellung von spinnbaren Losungen derart 
geschieht, daB die Zellulose zuniichst durch Behandeln mit schwacher 
Alkalilosung entfettet, dann unter Vermeidung von Oxydation schwach 
geblcicht, hierauf mit kaltcr konzentrierter AtzalkalilOsung grundlich 
mcrzerisicrt, schlieBlich mit viel Wasser gewaschcn, abgeschlcudert und 
dann sofort ohne vorheriges Trocknen in der Kiilte in konzentrierter 
ChlorzinklOsung gclOst wird. 
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Nach Dreaper und Tompkins. 
394. W. P. Dreaper, Braintree, und H. K. Tompkins, West Dulwich 
(England). Verfahren zur Herstellung von Gewebefasern aus 

Zell ulose, welche als Ersatz fur Seide dienen sollen. 
D.R.P. 113786 Kl. 29b vom 3. V. 1898 (gelOscht); brito P. 17901 1897 ; Ver. St. 

Amer. P. 625033. 
Gereinigte Zellulose wird in einer basischen Lasung von Zinknitrat, 

Zinkchlorid oder von einem geeigneten anderen Zinksalz oder auch von 
mehreren solcher Salze aufgelOst; die ZinksalzlOsungen haben vorteil
haft ein spez. Gew. von 1,85 und sind auf etwa 90° C erwarmt; auBer
dem sind sie mit einer geringen Menge eines Barium-, Strontium- oder 
Kalziumsalzes versetzt, zu dem Zweck, die Auflasung der Zellulose zu 
regeln und die Starke der hinterher ausgefallten Fasern oder Faden zu 
erhohen. Diese Lasung wird darauf sorgfaltig filtriert, und die Luft
blasen werden aus ihr durch Kochen im Vakuum entfernt. Die so be
handelte Lasung wird bei einer Temperatur unter 70° C durch ein 
Mundstuck mit einem oder mehreren feinen Lachern in eine Flussigkeit 
hineingepreBt, wie Z. B. in Brennspiritus oder mit Methylalkohol dena
turierten Spiritus oder in Aceton, welche Flussigkeit die Zellulose in 
Form eines ununterbrochenen Fadens ausscheidet und die Reagenzien 
ganz oder teilweise lOst. Die so gebildeten Fasern werden auf Trommeln 
oder Winden zweckmaBig unter Streckung aufgenommen. Die voll
standige Beseitigung der Reagenzien ist notwendig und kann durch weite
res Waschen der Fasern in der Fallflussigkeit oder in Wasser oder in 
beiden bewirkt werden, wobei die Fasern auf der Trommel oder in 
Strahnen nach dem Abnehmen von den Trommeln sich befinden kannen. 
Die Fasern werden dann getrocknet, was mit recht gutem Erfolge ge
schehen kann, solange die Fasern sich in einem gestreckten Zustande be
finden. Die Fasern kannen gefarbt, geglattet oder wasserdicht gemacht 
werden, was in der gewahnlichen Weise wie bei der Behandlung von Seide 
oder Baumwolle in Strangform oder in gewebtem Zustande geschieht. Es 
hat sich als sehr vorteilhaft erwiesen, die Farbe bereits der Zellulose
flussigkeit vor dcr Faserformung zuzusetzen. Dadurch wird in ako
nomischer Weise eine gleichmaBige Farbung erzielt gegenuber der Strang
farbung; die praktischen Versuche haben dies bestatigt; auBerdem wird 
der Glanz der Faser nicht vermindert. Die Fasern wasserdicht zu 
machen, kann dadurch erreicht werden, daB man zu der ZelluloselOsung 
geeignete Stoffe zusetzt, wodurch eine graBere oder geringere UnlOslich
keit beim Troclmen oder bei der nachfolgenden Behandlung erzielt wird. 
So kann man Z. B. Gelatine in dem Verhaltnis von etwa 5 auf 100 Gewte. 
Zellulose zu der Lasung zusetzen und nach der Bildung der Fasern diese 
Gelatine in irgendeiner bekannten Weise, Z. B. mit Hilfe von Formal
dehyd, unlaslich machen. Bei den Versuchen fUr vorliegende Erfindung 
hat es sich gezeigt, daB die in beschriebener Weise hergestellten und 
bchandeltenFasern nach der kombinierten Anwendung von Druck und 
Hitze ihre Form und Lage beibehalten und daher zur Verwendung an 
Stelle der in der Kreppfabrikation u. dgl. verwendeten Seide (gum silk) 
und an Stelle von Haar bei der Herstellung von Perucken U. dgl., wofiir 
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die angegebene Eigenschaft notwendig ist, benutzt werden konnen. 
Urn feinere und weichere Produkte zu erzielen, ist es empfehlenswert, 
die Zelluloselosung durch eine Form zu pressen, welche eine Gruppe 
sehr feiner Offnungen enthalt und die Fasern jeder Gruppe miteinander 
zu vereinigen und zusanimcn zu zwirnen und so einen zusammen
gesetzten Faden zu erzeugen; auf dicse Weise wird es moglich, die auBcrst 
feincn Faden aufzuspulen, ohne sie zu zerreiBen. In dieser zusammen
gesetzten Form sind die Faden als Ersatz fiir die weiche Seidc (welche 
z. B. durch Abkochell bcsollders weich gemacht ist) geeignet; hiel'bd 
konnen solche Faden fUr si.ch benutzt werden, auch kann man sic mit 
Ji'aden aus andert'lU Htoff gemeinsc~aftlich verwenden, urn eine ge
wiinschte Wirkung zu erzielcll. Urn wirtschaftlich zu arbeitell, ist es 
eI·forderlich, den Spiritus und die Losungsmittel wieder zu gewinnen, 
zu welchem Zweck del' Spiritus aus dcn Wasch- und Fallfliissigkeiten 
bei moglichst niedriger ~remperatur abdestilliert wird. Wurde Zink
chloJ'id als Losungsmittel angewendet, so wird die zuriickbleibende 
Fliissigkeit in einem offcnen Bchalter erhitzt, bis sie einen Siedepunkt 
von ungcfahr 140 0 C erlangt hat. Hicrauf fUgt man allmahlich cine 
Losung von Zinkchlorid hinzu oder leitet Chlor durch die Fliissigkeit, 
bis der organische Stoff oxydicrt. ist, worauf die ZinkchloridlOsung wieder 
zur Behandlung neuer Mengen Zellulose bereit ist. Wurde Zinkjodid 
oder -bromid angewendet, so verfahrt man in analoger Weise. Bei Be
nutzung von Zinknitrat wird die Fliissigkeit bis zur Trockne cingedampft 
und der Riickstand so hoch erhitzt, daB der organische Stoff zerstort 
wird. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Fasern, welche 
als Ersatz fUr Seide dienen sollen, dadurch gekennzeichnet, daB man 
Zellulose in basischer Zinksalzlosung, die zweckmiiBig Erdalkalimctall
salz enthalt, auflost, diese Losung alsdann durch feine Offnungen in 
eine Fallfliissigkeit eintreibt, die so erzeugten Faden oder Fasern auf 
eine Winde oder Trommel aufwindet und sie unter erheblicher Streckung 
trocknet. 

Nach Tompkins und Crombie. 
395. H. K. Tompkins und W. A. E. Crombie, London. Herstell u ng 

von Faden aus Zell uloselosungen. 
Brit. P. 28 7121904• 

Hydrozellulose wird durch Waschen mit Wasser von Saure befreit 
und feucht in ChlorzinklOsung aufgclost, deren spez. Gew. mit dem 
Wasser der Hydrozellulose 1,88 betragt. Auf diese Weise konnen 20%ige 
Zelluloselosungen erhalten werden. Die Losung wird aus engen Off
nungen in Holzgeist eingepreBt, und zwar in der Weise, daB die Spinn
rohre von einer an ihrem obercn Ende luftdicht schlieBenden, in der 
Hohe verschiebbaren weiteren Rohre umgeben ist, welche in die Fall
fliissigkeit eintaucht. Zwischen dem unteren Ende der auBeren Rohre 
und der Spitze der Spinnrohre bildet sich ein von Methylalkoholdampfen 
erfiillter Raum, wodurch auf dem austretenden Strahl sofort eine Fiil
lung von Zcllulose erzeugt. wird. Das Gewicht des Fadens wirkt streckend 
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und verfeinernd1), und der nur mit Dampfen erfiillte Raum zwischen 
Spinnoffnung und Fliissigkeitsspiegel verhindert Beschadigungen des 
Fadens, die bei Bewegungen des Fallbades eintreten konnten. 

Nach Werner. 

396. W. A. P. Werner, London. Vorrichtung zur Herstellung 
kiinstlicher Faden. 

Brit. P. 18501901; Ver. St. Amer. P. 697580. 

Gcreinigte Zellulose wird in einer Losung von basischem Zinknitrat, 
-chlorid oder einem anderen geeigneten Zinksalz von 1,8 spez. Gew., 
der u. U. noch Kalziumnitrat oder -chlorid zugesetzt ist, bei 90 0 C 
gelOst und die filtrierte Losung durch Offnungen in GefaJ3e ausgepreJ3t, 
welche je eine in Methylalkohol oder einer anderen Fallfliissigkeit auf
recht stehende Spule enthalten. 1st die Spule vollgewickelt, so wird sie 
herausgenommen, gewaschen und in geeigneter Weise getroeknet. Vor 
der Fadenbildung kannen der Lasung Farbstoffe oder Beizen zugesetzt 
werden, auch Gelatine, die dann durch die bekannten Mittel wasser
fest gemacht wird. Der Apparat zur Fadenerzeugung besteht aus einem 
GefaJ3 zur Aufnahme der Lasung, welches von einem Wassermantel 
umgeben ist', damit die Lasung auf bestimmter Temperatur erhalten 
wird. Seitlich iiber dem Boden des GefaJ3es, unterhalb cines Filters 
befinden sich Hahne mit Bohrungen von der GraJ3e des zu bildenden 
Fadens. Druckluft treibt die Losung durch die geoffneten Hahne, die 
austretenden Fliissigkeitsfaden fallen in darunter liegende Behalter mit 
der Koagulierungsfliissigkeit, die in kreisende Bewegung versetzt sind, so 
daJ3 sich die Faden urn die in den Behaltern stehcnden Spulen herumlegen. 

Die Patentschrift enthalt mehrere Zeichnungen. 

Nach Dreaper. 
397. W. P. Dreaper, Felixstowe. Verbesserung in der Herstellung 

von Faden aus Zellulose. 
Brit. P. 8581908• 

Es handelt sich urn die Herstellung von Faden aus Losungen von 
Hydrozellulose in Chlorzinklosung. Zellulose wird durch Behandlung 
mit Natronlauge der bei der Mercerisierung iiblichen Starke in Hydro
zellulose iibergefiihrt. Urn eine Oxydation zu vermeiden, wird nicht 
gebleicht. Die Hydrozellulose wird moglichst von Wasser befreit oder 
bei geeigneter Temperatur getrocknet. Zur Herstellung der Hydro
zellulose kann auch ChlorzinklOsung von etwa 10° Tw. verwendet werden, 
der Saure zugesetzt ist und die warm zur Einwirkung gelangt. Vorher 
oder nachher kann gebleicht werden. Die Losung der Hydrozellulose 
in Chlorzink wird im Vakuum bei geeigneten Temperaturen behandelt, 
urn Luftblasen zu entfernen, und filtriert. Gefallt wird mit Kali- oder 
Natronlauge, der Ammoniumchlorid und Ammoniak oder andere die 
Fallung von Zink verhindernde Stoffe zugesetzt sein konnen. Auch 
Losungen von Salzen konnen benutzt werden, z. B. angesauerte Natrium-

1) Vgl. das Streckspinnverfahren von Thiele, S. 191 u. f. 
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sulfatlOsung odeI' Alkohol und Wasser. Naeh del' Fiillung werden die 
Faden mit einer mereerisierend wirkenden Losung behandelt, z. B. 
Natroniauge von 30° Be, wobei sie in geeigneter Weise gehalten odeI' 
aueh gestreekt werden. Danaeh wird gewaschen und getrocknet, VOf
teilhaft unter vermindertcm Druck im teilweisen Vakuum. Die ChIor
zinklOsung wird wahrend dcs Auflosens deutlich sauer gehalten und VOl' 
dem Verspinnen durch Zusatz von z. B. Zinkoxyd basisch gemacht. 

Nach Muller und Wolf. 
398. C. A. Milller und D. Wolf. Verfahren z ur Behandl u ng u nel 

Verwendung pflanzlicher Faser-n. 
Franz. P. 443 133; brito P. 10 430 1912• 

Die durch Kochen mit Seife und Alkalien gewonnene BasHast'r del' 
Hopfenstengel wird gebleicht, gewaschen und in Chlol'zink unter Koehen 
gelOst. Die erhaltene Losung wird v{,I'SpOnIlell, U. U. nach Zusatz von 
Chiorkaizium. Das Auflosen del' Hopfenzellulose Roll Rehl' schnell gehen, 
und es soll kein Riiekstand bleiben. 

Nach Ogawa, Okubo und Murata. 
399. W. Ogawa, S. Okubo und I. Murata, Tokio, Japan. Zell ulose

losungen. 
Brit. P. 122527; franz. P. 489330. 

Eine ChiorzinkzelluioselOsung wird el'halten durch Auflosen von 
Zellulose in hoehkonzentriertel' ChIol'zinklOsung, die auf anniihernd 
100° C erhitzt ist. Die Chlol'zinklOsung wil'd erhalten durch Zusatz 
festen Chlorzinks zu cincr gesattigtcn LORlmg untcr 40° C und Erhitzen 
auf 40° Coder hoher zur Erzielung vollstandiger Losung. 

3. Aus Viskose. 
An die Herstellung kiinstlieher Seide aus Losungen von Zeilulose 

in Kupferoxydammoniak- odeI' ChiorzinklOsungcn sehlieJ3t sieh die 
Herstellung aus dem ais "Viskose" bezeiehneten wasserlosliehen Zellu
Iosexanthogenat an. Sie hat sich als teehnisch hoehst wiehtig erwiesen 
und kann a~eh weiter ais aussichtsreieh gelten. Es seien zuniiehst 
die auf die Herstellung des Zellulosexanthogenats, seine Reinigung und 
und Haltbarmachung beziiglichen Patente angefiihrt. 

Herstellung und Behandlung der zur Erzeugung kiinstlicher Seide 
dienenden Viskose. 

Nach Cross, Bevan und Beadle. 
400. Ch. Fr. Cross, Ed. J. Bevan und Cl. Beadle, London. Herstellung 
eines in Wasser IOsIichen Derivats del' Zellulose, genannt 

"Viskoid". 
D.R.P. 70999 Kl. 8 vom 13.1. 1893 (ge16scht); brito P. 87001892• 

Es ist bekannt, daJ3 Zellulose auf versehiedene Weise in Losung 
gebracht werden kann, daB sie abel' dabei in den meisten Fallen chemisch 
so vollstandig verandert wird, daB an eine Wiederabscheidung mit ihren 
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urspriinglichen Eigenschaften nicht gedacht werden kann. Nur bei Vcr· 
wendung ciner ammoniakalischen Losung von Kupferoxyd gelingt dies, 
und es habcn daher Losungen von Zellulose in diesem Reagens tech
nischc Verwendung gefunden. Diese Vcrwendung ist indessen beschriinkt, 
weil fUr dic mcisten Zwecke cntwcder der Preis des Losungsmittels 
zu hoch oder die Gcgcnwart von Kupfer in der Losung unzuHissig ist. 

Es wurde nun cin neues V crfahren zur Losung von ZeIlulo~e und 
ihrer Wiederabscheidung ohnc wcsentlichc chemischc Veriinderung ge
funden, wclches billig ist und ein zu mannigtaltigster Verwendung ge
eignetes Produkt liefert. Ausgangsprodukt des neuen Verfahrens bildct 
das wohlbekanntc Produkt, welches bei der Einwirkung kaustischer 
Alkalien auf Zellulose, der sog. Mercerisation, entsteht und eine gc
quollene, durchscheinende Masse bildct, welche aus der Zellulose durch 
Aufnahme von Alkali und Wasser entstanden ist. Dieser Stoff nun wird 
durch die Einwirkung von Schwefelkohlenstoff we iter veriindert, indem 
er durch dessen Aufnahme noch sehr erheblich we iter ~nschwillt, 
schliel3lich vollkommcn gelatinicrt und alsdann in Wasser IOslich wird. 
Die waBrige Losung besitzt eine gelblichc Farbe und ist auBerordentlich 
schlcimig. Aus dieser Losung kann die Zellulose wieder mit ihren 
urspriinglichen Eigenschaftcn abgeschieden werden. 

1m nachstehenden ist das Verfahren, derartige Losungen herzu
stellen, beschrieben. Ais Rohstoff wird Zellulose in irgendeiner ihrer 
vom Pflanzenreich dargebotenen Formen angewendet. Man impriigniert 
sie mit ciner Natronlauge vom spez. Gew. 1,15, welche 15% Natrium
hydroxyd enthalt. Man entfernt den OberschuB an Lauge durch Aus
pressen oder Ausschleudern und bringt das feuchte Gut, welches als
dann das Drei- bis Vierfache seines Gewichtes an Lauge und somit 
etwa 40-50% an Alkali enthalt, in ein geschlossenes GefiiB mit Schwefel
kohlcnstoff, dessen Menge etwa 30-40% des angewendeten Guts be
tragen soll. Die Reaktion vollzieht sich bei gewohnlicher Temperatur 
in 3-4 Stunden. Der Inhalt der GefaBe kann alsdann in Wasser gelOst 
werden, wobei kraftiges Riihren erforderlich ist. Die erhaltene au Berst 
schleimige Losung enthalt auBer der entstandenen wasserlOslichen Ver
bindung der Zellulose noch die durch Wechselwirkung von Alkali und 
Schwefelkohlenstoff entstandenen Produkte. Ihre Gegenwart ist fUr die 
meisten Zwecke gleichgiiltig, sie konnen indessen durch die weiter unten 
angegebenen Mittel beseitigt werden. Aus der erhaltenen Losung kann 
die Zellulose wieder in unlOslicher Form durch die nachfolgenden Mittel 
abgeschieden werden: 1. durch die freiwillige Zersetzung der Losung, 
welche nach einiger Zeit regelmaBig eintritt; 2. durch Erhitzen auf 80 
bis 100° C; 3. durch Oxydation; diese wird aber schon durch den Sauer
stoff der Luft bewirkt. GieBt man eine Schicht der Losung auf eine ebene 
Untcrlagc, z. B. eine GIasplatte, und laBt sie durch Erwarmung ein
trocknen, so bleibt eine durchsichtige Raut von Zellulose zuriick, welche 
noch die mit eingetrockneten Salze enthalt, von denen sie durch Waschen 
mit Wasser und verdiinnten Sauren befreit werden kann. Sie kann 
dann von der Unterlage abgelOst werden und erweist sich in ihrcm 
gesamten chemischen Verhalten als identisch mit Zellulose. 
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Wenn es erforderIich erscheinen solIte, eine von den Nebenprodukten 
der Loslichmachung mehr oder weniger freie ZelluloselOsung zu ver
wenden, so gelingt die Herstellung einer solchen durch Anwendung 
eines der nachfolgenden Reinigungsverfahren: 1. Die rohe Losung 
kann mit einer schwachen Saure, z. B. Kohlensaure, Essigsaure, Milch
saure, angesauert und der dadurch in Freiheit gesetzte Schwefelwasser
stoff durch Einblasen eines Luftstromes entfernt werden; 2. durch 
Zusatz einer waBrigen Losung von Schwefeldioxyd oder Natrium
bisulfit wird die vorhandene Natriumschwefelverbindung in unschad
liches Thiosulfat und andere farblose Salze ubergefuhrt und gleich
zeitig die Losung gebleicht; 3. endlich kann auch die wasserlosliche 
Zelluloseverbindung als solche entweder durch Kochsalzlauge oder 
durch starken Alkohol aus ihrer rohen waBrigen Losung gefallt, durch 
Waschen mit dem Fallungsmittel und Abpressen von der Mutterlauge 
befreit und dann aufs neue in reinem Wasser gelOst werden. Bei Ver
wendung von reiner Rohzellulose, wie sie z. B. als gebleichter Flachs, 
gebleichte Baumwolle oder Ramiefaser zu Gebote steht, gelingt es, durch 
das vorstehende Verfahren eine vollkommene Losung zu erhalten. 
Werden dagegen die in der Natur vielfach vorkommenden unreinen 
Zellulosen angewendet, so bleibt die Nichtzellulose ungelOst. So erhalt 
man z. B. bei der Behandlung von Stroh oder Esparto nach vorliegendem 
Verfahren einen Brei, der ein inniges und fur manche Zwecke ver
wend bares Gemisch aus geloster Zellulose und anderen Gewebselementen 
darstellt. Bei Verwendung von Kalilauge statt Natronlauge ist das 
Endergebnis des Verfahrens dasselbe. Das wasserlosliche Derivat der 
Zellulose, welches in den nach dem neuen Verfahren erhaltenen Losungen 
enthalten ist und aus ihnen auch, wie angegeben, abgeschieden werden 
kann, wird wegen seiner Fahigkeit, auBerst schleimige Losungen zu 
liefern, als "Viskoid" bezeichnet. 

Patentans pruch: Die Herstellung eines wasserlOslichen Derivates 
der Zellulose durch gleiehzeitige Behandlung oder durch die aufeinander
foIgenden Behandlungen der Zellulose mit waBriger Alkalilauge und 
mit Schwefelkohlenstoff bei niedriger Temperatur. 

Nach Cross. 
40]. Ch. Fr. Cross, London. Herstellung eines in Wasser loslichen 
Derivates der Zellulose, genannt "Viskoid", gemaB Patent 

Nr. 70999. 
D.R.P. 92590 Kl. 12 vom 21. XI. 1896 (geloscht); brito P. 47131896• 

Ein tibelstand bei der Verwendung des "Viskoid" genannten Thio
karbonats der Zellulose, welches nach dem Patente 70 999 (s. vorstehend) 
hergestellt wird, besteht darin, daB die Losung einen verhiHtnismaBig 
hohen Gehalt an Alkali und Schwefelverbindungen besitzt. Dieser tibel
stand ruhrt daher, daB zur Herstellung des Thiokarbonats auf 1 Mol. 
Zellulose 2 Mol. Natriumhydroxyd erforderlich sind, entsprechend 
C6H100S : 2 NaOH : CS2 • 

Das vorliegende Verfahren bezweckt, die Menge des zur Herstellung 
des Zellulosethiokarbonats notwendigen Alkalis zu verringern, und er-

s ii v p r n, Die kiinstliche Seide. 5. Auf!. 24 
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reicht dies dadurch, daB die Zellulose vor der Einwirkung des Alkalis 
einer Behandlung mit verdiinnten Sauren bei hoherer Temperatur 

. (100-1400) unterworfen wird. Bei Benutzung einer so vorbereiteten 
Zellulose ist nur die Halite der bei dem alteren Verfahren erforderlichen 
Menge von Reagenzien notwendig, indem das Verhaltnis der Reagenzien 
wie folgt ausgedriickt wird: 2 CSHlO05 : 2 NaOH : CS2 • Die Losung 
"Viskoid", welche durch Behandlung der mit Sauren vorbereiteten Zellu· 
lose mit Natriumhydroxyd und Schwefelkohlenstoff erhalten wird, be
sitzt die gleichen Eigenschaften wie die nach Patent 70 999 erhaltene. 
Die groBe Verminderung des Gehaltes an Alkali und Schwefel erleichtert 
aber die Anwendung des Produktes fUr viele Zwecke, welche bei dem 
Alkali- und Schwefelgehalte des friiheren Produktes ausgeschlossen 
waren. Die Vorbereitung der Zellulose zur Herstellung des Thiokarbonats 
nach dem Patente 70999 kann in folgender Weise ausgefiihrt werden. 
1. Die faserige Zellulose (Halbstoff, Ganzstoff, Lumpen, Papier usw.) 
wird mit verdiinnten Sauren (2% HCI oder H 2S04) einige Stunden ge
kocht; oder auch, die wal3rige Saure wird zum Sieden erhitzt und die 
Zellulose unter stetigem Umriihren zugegeben, bis sie in die sprode 
Modi£ikation iibergegangen ist. 2. Die Zellulose wird mit der verdiinnten 
Saure (2% HCI) getrankt, sod ann gepreBt oder in einer Schleuder
maschine von der iiberschiissigen Fliissigkeit be£reit. Sie wird jetzt bei 
einer Temperatur von 60-80° getrocknet. Das Trocknen wird in der 
Weise vorgenommen, daB das Gut in gleichmaBigem Zustande gehalten 
wirq. Wahrend des Trocknens geht die Zellulose in die sprode Modi
fikation iiber. 3. Die Zellulose wird in einem Digestor mit dem fiinf
fachen Gewicht verdiinnter Saure (I % H 2S04 oder 0,5% HCI) bei hoher 
Temperatur (120-140°) kurze Zeit digeriert. Das Produkt wird aus
gewaschen, um es von zuriickbleibender Saure zu befreien, und so lange 
gepreBt, bis der Wassergehalt auf 40-60% gesunken ist. Die Masse 
wird dann auf Alkalizellulose verarbeitet. Hierbei ist zu beachten, daB 
die Zusammensetzung der mit Schwefelkohlenstoff in Reaktion zu 
bringendcn Alkalizellulose vorteilhaft den folgenden Grenzen entspricht: 
Zellulose 40-50%, Natronhydrat 10-12%, Wasser 50-38%. Die 
Natronlauge wird in entsprechender Menge und Konzentration je nach 
dem Wasscrgehalte der wie vorstehend beschrieben behandelten Zellu
lose zugegeben. Die Masse wird dann in einem Kollergang oder in einer 
Miihlc zcrmahlen, bis ein Produkt von gleichmaBiger Zusammensetzung 
erhalten wirel. 

Pat en tan s p r u c h: Verfahren zur Herstellung von Zellulosethio
karbonat gemaB dem durch das Patent 70999 geschiitzten Verfahren, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Zellulose zunachst mit verdiinnten 
Saurcn bei Temperaturen bis 140° behandelt wird, daB nur die Halfte 
der nach dem Patent 70 999 notwendigen Menge Natriumhydroxyd und 
Schwefelkohlenstoff so zur tIberfiihrung in das "Viskoid" genannte 
Produkt erforderlich ist. 

tIber die Umwandlung von Natronzellulose aus nicht mit Saure 
behandelter Zellulose, die auf 100 T. Zellulose hochstens 36 T: Atz· 
natron enthalt, vgl. Lilienfeld, D.R.P. 262868 Kl. 120 yom 25.1. 
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1911 (gelOscht); franz. P. 439040; brito P. 13781912 ; Ver. St. Am. P. 
1355985. 

Nach Cross und Bevan. 
402. Ch. Fr. Cross und Ed. Bevan. Behandlung faseriger Zellulose 

zur Hcrstellung hydratisierter Derivate. 
Franz. P. 499717; D.R.P 364563 Kl. 55b yom 5. I. 1921; brito P. 126174 yom 

17. V. 1918. 

Die Zellulose (Baumwolle, Flachs, Hanf, Jute, Holzzellulose usw.) 
wird mit dem doppelten Gewicht 9%iger Natronlauge getrankt und 
zusammen mit 15% Schwefelkohlenstoff vom Gewicht der Zellulose 
6-10 Stunden in einem geschlossenen Behalter sich selbst iiberlassen. 
Dann wird mit Wasser oder gesattigter SalzlOsung gewaschen, um das 
Alkali zu entfernen, welches wiedergewonnen werden kann, 

Nach Viscose Syndicate Ltd. 
403. Viscose Syndicate Limited, London. Verfahren z ur Reinigung 

von Viskose. 
D.R.P. 133144 Kl. 8i yom 31. III. 1901 (gelOscht). 

Das Verfahren beruht auf der Beobachtung, daB das Natrium- und 
andere Salze der Zellulosexanthogensaure durch schwache Sauren, wie 
Essig-, Milch-, 'Ameisensaure usw., bei gewohnlicher Temperatur nicht 
zersetzt werden. Man kann also die Viskose mit iiberschiissiger Essig
saure oder anderen schwachen Sauren behandeln, ohne die Zellulose
verbindung im geringsten zu zersetzen. Andererseits werden die alka
lischen Verunreinigungen durch die Sauren einfach zersetzt, indem das 
Alkali in das essigsaure Salz iibergefiihrt wird und Kohlensaure, Thio
kohlensaure und Schwefelwasserstoff frei gemacht und leicht entfernt 
werden konnen. Wird die Losung der Zelluloseverbindung auBer mit 
der schwachen Saure auch mit einem neutralen, wasserentziehenden 
Mittel, Z. B. Kochsalz, Alkohol usw. behandelt, so erhalt man das 
Natriumzellulosexanthogenat als Niederschlag. Da der Niederschlag 
in saurer Losung gebildet wird und daher von sonst der Zellulose bei
gemischten Alkalien frei ist, so besitzt er eine lederartige, nicht schleimige 
Beschaffenheit und balIt sich beim Schleudern oder Pressen nicht 
zusammen. Das Produkt kann also leicht von der Mutterlauge getrennt 
werden. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Reinigung von Viskose, 
dadurch gekennzeichnet, daB man das Rohprodukt aus der Ein
wirkung von Atzkali und Schwefelkohlenstoff auf Zellulose mit 
schwachen Sauren, wie Essig-, Milch-, Ameisensaure, im DberschuB 
behandelt. 

2. Ausfiihrungsform des unter 1. geschiitzten Verfahrens, da
durch gekennzeichnet, daB man das Rohprodukt mit schwachen 
Sauren im DberschuB und einem neutralen, wasserentziehenden 
Mittel behandelt und das gefallte Salz der Zellulosexanthogensaure 
wieder lOst. 

24* 
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Nach Societe fran~ise de la Viscose. 
404. Societe fran~aise de Ia Viscose, Paris. Verfahren zum Ent
fernen von Luft und Schwefclkohlcnstoff aus Viskosc untcr 

Anwendung eines luftvcrdiinnten Raumcs. 
D.R.P 163661 Kl. 29b vom 2. III. 1904 (geloscht); brito P. 52861904 ; franz. P. 

340690; osterr. P. 19041; schweiz. P. 30768; Ver. St. Amer. P. 767421. 

Die zur Herstellnng von Faden und Hautchen bestimmte Viskose 
und selbst die in kompakter Form befindliche muB von jeder Spur in 
Suspension befindlicher Luft und in Losung gehaltenen freien Schwefel
kohlenstoffes frei sem. Denn beim Spinnen der Viskose reiBt Z. B. der 

Fig. 200. Fig.200a. 

Faden am Rand der Spinndiise beim Austritt von Luftblasen oder 
Blasen von sulfokohlensaurem Gas in dem Fixierungsbad abo Man hat 
nun bereits die in Suspension befindliche Luft in der Weise aus der 
Viskose entfernt, daB man letztere der Saugwirkung einer Luftpumpe 
ausgesetzt haP}. Die Viskose ist jedoch ein zahklebriger Stoff, aus 
dem, wenn man ihn Z. B. der Ansaugung einer Pumpe unterwirft, die 
gesamte im Innern der Masse enthaltene Luft nicht ohne weiteres 
herausgesaugt werden kann. Die Entfernung aller Gase gelingt aber 
dann vollkommen, wenn man die Viskose in sehr diinner Schicht ver
teilt und sie in diesem Zustande einer Art Durchknetung unterwirft, 
damit sozusagen aIle Molekiile der Viskose in cinem gegebenen Augen
blick an die Oberflache der Schicht gelangen, und damit die gesamte 
in der Masse eingeschlossene Luft oder der gesamte Schwefelkohienstoff 
durch die Pumpe herausgesaugt werden kann. 

Das den Gegenstand der Erfindung bildende Verfahren besteht darin, 
daB man die Einwirkung des Vakuums auf die zu behandelnde Viskose 
in einem zweckmaBig konisch ausgebildeten Behalter vornimmt, der 
einen drehbaren Kegel und knetend wirkende Spatel enthalt. Durch 
diese Verfahrensweise crreicht man eine wirtschaftliche, einfache, raschc 

1) Brit. P. 10201898• 
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und vollstandige Entfernung der Luft und des Schwefelkohlenstoffes 
aus der Viskose. 

Der Apparat, in dem die Viskose gemaB der Erfindung behandelt 
wird, ist in einer Ausfiihrungsform auf den Zcichnungen dargestellt. 
Fig. 200 ist ein Querschnitt des Apparates, Fig. 200a ein Schnitt nach 
der Linie A-A der Fig. 200, und Fig. 201 cine Einzelhcit. Der Apparat 
besteht aus einem konischen Behalter 1, der auf 3 FuBen 2 ruht. 1m 
Innern des Behalters kann sich ein Kegel 3 aus poliertcm Stahl z. B., 
der auf einer Welle 4 aufgekeilt ist, drehen. Die Welle 4 wird von auBer
halb z. B. durch cine Riemenschcibe 5 und einen Schncckenantrieb 6 
und 7 getrieben. Der obere Teil des Behalters ist mit 2 Rohren ver
sehen, von denen das eine 8 die Viskose zufiihrt, wahrend das andere 
mit einer Vakuumpumpe in Verbindung steht. Wenn ein gutes Vakuum 
den im Apparat hergestellt ist, offnet man den Hahn des Rohres 8, 
das mit dem Viskosebehalter in Verb in dung steht. Man 
setzt den Kegel 3 mit einer Gesehwindigkeit von unge
fiihr 6 Umdrehungen in der Minute in Bewegung. Die 
aus dem Rohr eintretende Viskose verteilt sich in sehr 
dunner Schicht iiber dem Kegel und flieBt infolge der 
Flieh- und Schwerkraft zu dem unteren Teil des beweg
lichen Kegels. Bevor sie schlieJ3lich in die Rinne 10 ge
langt, wird sie noch durch die Spatel 11 gegen den Kegel 3 
angepreBt. Der FliissigkeitszufluB wird derart gcregelt, 1/1;)1"."'--"'_ 

daB in die Rinne 10 nur eine vollstandig von jeder Spur 
Luft und Schwefelkohlenstoff befreite Viskose hingelangt. 
Eine Stellschraube 12 (Fig. 201) gestattet, von auBen demFig. 20l. 
Spatel mehr oder weniger Spannung zu erteilen. Ein 
Schauloch 13 gestattet, die Tatigkeit des Apparates zu regeln. Von der 
Rinne 10 flieBt die Viskose in einen luftleeren Behalter, der mit dem 
Behalter 1 durch das AblaBrohr 14 in Verbindung steht. Die Reilli
gung des Apparates kann ohne Demontierung erfolgen. Es geniigt 
vollstandig, eine geniigende Menge Wasser unter Druck durch das 
Rohr zu treiben und dem beweglichen Kegel eine rasche Umdrehungs
bewegung zu erteilen. Die Waschwasser werden durch komprimierte 
Luft aus dem Apparat gedriiekt. 

Patentanspruch: Verfahren zum Entfernen von Luft und 
Schwefelkohlenstoff aus Viskose unter Anwendung eines luftverdiinnten 
Raumes, dadurch gekennzeichnet, daB man die Viskose unter gleich
zeitiger Einwirkung des Vakuums in dunner Schicht iiber einen inner
halb eines zweckmaJ3ig konisch ausgebildeten Behalters sich drehendcn 
Kegel flieBen laBt und dabei der knetenden Einwirkung von Spateln 
aussetzt. 

405. Societe fran~aise de la Viscose. Kocher fiir die Behandlung 
von Viskose. 

Franz. P. 339564; brito P. 23571904• 

Der Kocher besteht aus einem offenen, halbkugelformigen Kessel, 
der in einem Wasserbade erhitzt wird. Das Wasser bad hat eine Ein-
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richtung, das WasEer stets in Umlauf zu halten, und einen Temperatur
:regler. Urn eine moglichst gleichmal3ige Temperatur in der erhitzten 
Masse zu erhalten und sie gut zu zerkleinern, bewegt sich in dem Kessel 
an einer senkrechten Welle ein Riihrwerk mit drei iibereinander an
geordneten, zwischen sich Winkel von 120 0 lassenden Schabern, deren 
Enden der Kesselwandung entsprechend geformt sind. (2 Zeichnungen.) 

406. Societe fran~aise de la Viscose, Paris. Verfahren zur Her-
s tell u ng gereinigter ViskoseIOs ungen. 

D.R.P 187369 KI. 29b vom 13. VIII. 1904 (gei6scht); franz. P. 334636 mit Zus. 
3366. 

Bekanntlich ist die Viskose ein Produkt, das erhalten wird, wenn 
man Zellulose mit einem Alkali, z. B. Natronlauge, behandelt und auf 
das entstandene Produkt Schwefelkohlenstoff einwirken la13t. Die in 
dieser Weise erhaltene Viskose ist eine Fliissigkeit, die Zellulosexantho-

genat der Formel CS(~~~H905) und verschiedene Verunreinigungen 

enthalt, und zwar 1. die in der Natronlauge oder in dem Schwefel
kohlenstoff, die man fiir die Herstellung benutzt hat, enthaltenen Ver
unreinigungen, 2. den Dberschu13 der angewendeten Natronlaugc und 
des Schwefelkohlenstoffs, 3. die durch das Aufeinanderwirken dieser 
verschiedenen Stoffe erhaltenen Reaktionsprodukte, 4. die durch die 
Wirkung des Luftsauerstoffes auf die verschiedenen Stoffe entstandenen 
Produkte. AIle diese Verunreinigungen sind in Wasser und in Alkali-
16sungen loslich. Unter der Einwirkung der Zeit oder einfach der Warme 
wandelt sich das Zelluloscxanthogenat um und durchgcht nacheinandcr 
die folgenden Zwischenstufen: 

CS/O(C6HgOs) 2 
"SNa 

CS/O(C6Hg05) 3 CW,O(C6Hg0 5) 4 
"SN a "-SN a 

CS/O(C6H g0 5) 6 cs /O(C6Hg0 5) 8 
"SNa ~SNa 

Die drei ersten Stoffe, namlich die Xanthogenate C6, C12' C18 sind 
in Wasser 16slich und in Salz16sungen un16slich. Die beiden folgenden, 
die Xanthogenate C24 und C36 ' sind in Wasser und Salzlosungen un· 
16slich oder sehr wenig loslich. Wenn das Xanthogenat die Stufe C48 er. 
reicht, zersetzt es sich und bildet Zellulose zuriick. Das Xanthogenat 
hat in Gegenwart der Verunreinigungen, die in der in der oben be
schriebenen Weise erhaltenen Viskose enthalten sind, die Neigung, sehr 
rasch in die Verbindung C48 iiberzugehen, d. h. als Zellulose auszufallen 
und infolgedessen unverwertbar zu werden. Urn der Viskose hinreichende 
Bestandigkeit zu verleihen, ist es infolgedessen unerla13lich, sie von allen 
Verunreinigungcn, die sie enthalt, zu befreien. Au13erdem mu13 man 
bekanntlich die Fliissigkeit beim Spinnen der Viskose durch eine Spinn
diise in eine die Gerinnung hervorrufende Losung, z. B. in schwefel
saures Ammoniak, eintreten lassen. Das Xanthogenat gerinnt, und der 
erhaltene Faden wird mit einer Saure behandelt, die ihn unter Zer-
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setzung des Xanthogenats in den Zellulosefaden umwanddt. Wenn 
man diese Behandlung mit unreiner Viskose ausfiihrt, lOsen sieh aBe 
Verunreinigungen in dem Bad von sehwefelsaurem Ammoniak auf, das 
raseh nieht mehr benutzt werden kann. Nun ist dieses Bad sehr teuer; 
es ist daher wiehtig, urn den Herstellungspreis zu vermindem, die Ver
unreinigungen in dem Bad zu vermeiden. Auilerdem bleiben bei der 
Gerinnung des Xanthogenats in dem Bad von sehwefelsaurem Ammo
niak viele Verunreinigungen in dem Faden eingesehlossen, was diesem 
die fur die versehiedenen Behandlungen beim Spinnen und Abhaspeln 
der Spulen erforderliehe Festigkeit nimmt. 

Die Erfindung besteht nun darin, die Viskose zu reinigen, urn die 
erwahnten Naehteile zu beseitigen. Das Reinigungsverfahren beruht 
auf den an sieh bekannten Eigensehaften des Xanthogenats, d. h. auf 
cler Losliehkeit der Xanthogenate C12 und ClB in Wasser und auf der 
fast vollkommenen Unlosliehkeit der hoheren Xanthogenate C24 und 
C36 ; femer auf der Unlosliehkeit aller Xanthogenate in SalzlOsungen. 
Das Vcrfahren beruht gleiehfalls auf der bekannten rasehen stufenweisen 
Umwandlung des Xanthogenats C6 in die Xanthogenate C12> C18' C24 

und C36 dureh die Einwirkung der Warme. Gemail dem Verfahren 
nimmt man unreine Viskose und crhitzt sie auf eine 1'emperatur von 
45-50° C; hicrbei erfolgt die besehriebene Umwandlung. Man lal3t die 
Temperatur ungefahr 15 Minuten lang einwirken, bis fast das gesamte 
Xanthogenat in das Xanthogenat 

C . CS/O(C6H 90 S) 4 oder in C . CS /O(C6H gOs) 6 
24· "SNa 36· "BNa 

ubergegangen ist. Diese beiden Stufen sind iibrigens die giinstigsten 
zum Spinnen. Das Gerinnsel wird dann in dunnem Strahl in eine Salz
lOsung einflieilen gelassen. Die Verunreinigungen lOsen sieh auf, wah. 
rend die Xanthogcnate ungclOst bleiben. Man lal3t das unlOsliehe Pro
dukt eine Zeitlang in der Salzlosung, damit aIle Verunreinigungen sieh 
dureh Dialysc au flo sen ; man trennt dann das Xanthogenat von der 
Flussigkcit und waseht mit Wasser. Da das Produkt sieh fast einzig 
und aIle in aus den fast unlOsliehen Xanthogenaten C24 und C36 zusammen
setzt, cntstehen nur sehr geringe Verluste. Das Produkt wird nun in 
einer Losung von Natronlauge wieder aufgelost, in der es bekanntlieh 
lOslieh ist, und es entsteht dann eine Losung der Stoffe 

CS/O(CaHgOsNa) 4 oder CS/O(CaH90sNa) 6 
"SNa "SNa. 

Die auf diese Weise erhaltene Fliissigkeit ist eine Auflosung von 
reinem Xanthogenat, die man nun in bekannter Weise dureh die Spinn
diisen treten lal3t, dureh sehwefelsaures Ammoniak zum Gerinnen bringt 
und dann mit einer Saure zersetzt, urn Zellulosefaden zu erhalten. 
Von der aus der amerikanisehen Patentsehrift 7167781) bekannten 
Herstellung von C24-Xanthogenat unterseheidet sieh das vorliegende 
Verfahren dadureh, daB infolge der Abwesenheit von freiem Alkali vor 

1) Siehe S. 442. 
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der Behandlung mit SalzlOsungen schon die Gerinnung der Viskose 
erfolgt; dies ist aber erforderlich, urn eine brauchbare Losung der von 
Verunreinigungen befreiten Viskose in Alkalien erzeugen zu konnen. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung gereinigter Viskose
lOsungen, dadurch gekennzeichnet, daB man durch Erwarmen von roher 
Viskoselosung bis zu 50 0 gewonnene, wasserunlOsliche Viskose mit 
waBrigen SalzlOsungen behandelt und nach dem Auswaschen in Alkali
lauge auflost. 
407. Socillt6 fran\laise de la Viscose, Paris. Verfahren zum An

reichern und Reifmachcn von Viskoselosungen. 
D.R.P 223736 Kl. 2gb vom 1. II. 1907 (geloscht); osterr. P. 35267; franz. P. 

374123; brito P. 81791907 ; Vcr. St. Amer. P. 986306 (L. Naudin). 

Bekanntlich verlangt die Verwendung von Viskose zur Herstellung 
von Faden, diinnen Hautchen u. dgl. einen besonderen Reifezustand. 
Urn diesen zu erzielen, hat man verschiedene Mittel vorgeschlagen, unter 
anderem: Erhitzen der Rohvikose auf 70-90 0 bei groBem Alkaliiiber
schuB oder deren langeres Aufbewahren in auf 15-18 0 erwarmten Ge
faBen. Bei diesen beiden Verfahren verbleiben in der Viskose groBe 
Mengen von Nebenprodukten, wie Karbonate, Sulfokarbonate u. dgl. 
Auch hat man die Viskose bis zur Gerinnung bei Gegenwart von kohlen
saure- und schwefelhaltigen Stoffen erhitzt, sie dann gewaschen, urn 
die genannten Nebenprodukte zu entfernen, und schlieBlich den Riick
stand in Alkali gelOst, urn die Viskose zuriickzubilden. Der Gehalt der 
so gewonnenen Losungen an Zellulose steigt jedoch auch im besten FaIle 
nicht iiber 10%. Ihre gewerbliche Verwertung wird dadurch stark be
schrankt. Urn den Gehalt von Viskoselosungen an Zellulose anzurcichern, 
wiirde ein einfaches Verdampfen des als Losungsmittel dienenden 
Wassers nicht zum Ziele fiihren, denn durch andauerndes Erhitzen auf 
die Siedetemperatur des Wassers wiirde das Xanthogenat vollig zersetzt 
werden. Dieser Dbelstand wird nun gemiiB vorliegender Erfindung 
durch Zuhilfenahme der Luftleere vermieden, wodurch sich der Siede
punkt des Wassers bekanntlich wesentlich herabsetzen laBt. Auf diese 
Weise gelingt es, ViskoselOsungen bis auf einen Gehalt von 12-15% 
Zellulose anzureichern und sie gleichzeitig zur Reife zu bringen. 

Die Ausfiihrung des Verfahrens geschieht folgendermaBen: Die Vis
kose wird nach dem Filtrieren in ein GefaB befordert, das man aus
pumpen und nach Bedarf auch unter Druck setzen kann, und das im 
Innern eine Riihrvorrichtung enthalt, die es ermoglicht, das Gemisch 
wahrend der Verdampfung kraftig durchzuriihren. Das GefaB ist mit 
doppelten Wandungen versehen, zwischen denen man nach Belieben 
heiBes Wasser oder eine andere Heizfliissigkeit kreisen lassen kann. Man 
regelt Temperatur und Luftverdiinnung so, daB die Verdampfung des 
Wassers bei 32-35 0 C stattfindet, und setzt das Riihrwerk in Bewegung. 
Die Viskosegerat ins Kochen; durch den entweichenden Wasserdampf 
werden Luft und fliichtige schwefelhaltige Produkte fortgefiihrt. Hier
bei konzentriert sich die Masse, urn gleichzeitig zu reifen. Nach Ibis 
2 Stunden, je nach dem Grade der gewiinschten Konzentration, ist die 
Eindickung beendet und die Viskose zu weiterer Verarbeitung geeignet. 
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Bis zu 50% des in der Viskose enthaltenen Was8er8 konnen auf diese 
Weise als Dampf von der Luftpumpe abgesaugt werden. Unterbricht 
man nach Entfernung der Luft und der fliichtigen schwefelhaltigen 
Produkte die Verbindung des Verdampfers mit der Luftpumpe, so kann 
erforderlichenfalls das Vakuum aufrecht erhalten werden, urn das Aus
reifen der Viskose zu beenden, ohne dan eine weitere Eindiekung erfolgt. 

Pa te n ta ns prueh: Verfahren zum Anreiehern und Reifmachen von 
Viskose16sungen, dadurch gekennzeichnet, daB man die Verdampfung 
des darin enthaltenen Wassers im luftverdiinnten Raum unter ent
sprechender Warmezufuhr bei moglichst niederer Temperatur bewirkt 
und nach geniigender Konzentrierung die Destillation unterbricht, wobei 
man nach Absperrung des Verdampfers von der Luftpumpe erforder
lichenfalls die Masse zweeks vollstandigen Ausreifens unter Minderdruck 
halt und sie schlieBlich unter diesem erkalten laBt. 

Das Ver. St. Amer. P. 986306 enthiilt 1 Zeichnung. 

Nach Continentale Viscose Compagnie G. m. b. H. 
408. Continentale Viscose Compagnie G. m. b. H., Breslau. Verfahren 
zur Gewinnung gereinigter Viskose mittels Abscheidung 
der hoheren Zellulosexanthogenate aus gereiften, unreinen 

Viskoselosungen in wasserunloslich er Form. 
D.R.P. 209161 Kl. 29b vom 20. X. 1903 (geI6scht). 

Durch das Patent 1873691) ist ein Verfahren zur Reinigung von 
roher Viskose geschiitzt, das darin besteht, daB Rohviskose nach dem 
Erwarmen bis auf 50 0 mit waBrigen Salz16sungen behandelt und das 
ausgefallte reine Xanthogenat nach dem Auswaschen in Alkalilauge 
wieder aufge16st wird. 

Demgegeniiber beruht die vorliegende Erfindung auf der Beobach
tung, daB aus reifen Rohviskoselosungen die hoheren Xanthogenat
formen bereits durch gasformige Kohlensaure bei gewohnlicher Tempe
ratur ausgefallt werden konnen, so daB sie sehr leicht mit rein em Wasser 
oder ganz verdiinnten Salz16sungen ausgewaschcn, von den farbenden 
oder sonstigen storenden Nebenprodukten befreit und darauf mit groBer 
Leichtigkeit in schwacher Alkalilauge ge16st werden konnen, ohne an 
wertvollen Eigenschaften einzubiiBen. Zur Ausfiihrung des Verfahrens 
wird die durch einfaches Stehenlassen oder auf eine der sonst bekannten 
Weisen gereifte Viskose u. U. unter Riihren mit einem Strom gas
formiger Kohlensaure behandelt. Die dabei niedergeschlagene, schwach 
griinlich gefarbte Gallerte wird darauf durch Waschen von den Neben
produkten befreit und in verdiinnter Alkalilauge wieder gelost. Bei 
diesem Verfahren erfolgt die Ausscheidung der wasserun16slichen Xan
thogenate dureh Kohlensaure urn so schneller, je reifer die Viskose ist. 
Da sich aber das Verfahren im allgemeinen durch groBe Einfachheit und 
Sehnelligkeit auszeichnet, so ist es moglich, das Xanthogenat fast 
genau in dem Reifegrad zur Ausscheidung zu bringen, der fUr den je
weiligen Verwendungszwcck der gereinigten Viskose am geeignetsten 

I) Siehe S. 374. 



378 Herstellung aus Viskose. 

erscheint. Es braucht nicht, wie bei den bisher geiibten Verfahrcn, mit 
einem merklichen Fortschreiten des Reifens wahrend der Ausfallung, 
Was chung und Wiederauflosung des gereinigten Xanthogenates ge
rcchnet zu werden. Durch die bisher erforderliche Riicksichtnahme auf 
dieses N achreifen wahrend der Reinigung wurde praktisch der Erfolg 
der Reinigung wieder in Frage gestellt, weil die Viskose in einem frii
heren als dem zur jeweiligen Verwendung geeigneten Reifezustand ge
reinigt werden muJ3te und die mit dem erforderlichen Nachreifen wieder 
cinsetzendcn Zersetzungs- und Oxydationsvorgange neue Dunkelfarbung 
und Verunreinigung durch Nebenprodukte bewirkten. 

Pat en tan s p rue h: Verfahren zur Gewinnung gcrcinigter Viskose 
mittels Abscheidung der hoheren Zellulosexanthogenate aus gereiften, 
unreinen Viskoselosungen in wasserun16slicher Form, dadurch gekenn
zeichnet, daJ3 die Abscheidung durch Ein.virkung von gasformiger 
Kohlensaure erfolgt, worauf die gebildete Gallerte durch Waschen von 
den Nebenprodukten befreit und darauf von neuem in verdiinntem 
Alkali ge16st wird. 

Nach Vereinigte Kunstseide-Fabriken Akt.-Ges. 
409. Vereinigte Kunstseide-Fabriken Akt.-Ges., Frankfurt a. M. V er

fahren zur Herstellung reifcr Viskoselosungen. 
D.R.P. 183623 KI. 29b vom 21. VI. 1902 (ge16scht); brito P. 175021902; franz. P. 

323473. 
Die Losungen des Zellulosethiokarbonats, der Viskose, in Wasser 

lassen sich bekanntlich in der Technik verschieden anwenden, Z. B. zur 
Erzeugung von Filmen oder glanzenden Faden, indem man die Losung 
aus enger Offnung in Chlorammonium16sung einflieJ3en la13t. Bei der 
unmittelbaren Verarbeitung der Rohviskoselosung zeigt sich nun der 
Mi13stand, daJ3 die sich mitausscheidenden schwefelhaltigen Neben
produkte storend wirken, indem die erzeugten Fabrikate eine wei13-
gelbliche, glanzlose Mi13farbc besitzen, weshalb ein vorheriges Ausfallen 
und Wiederauflosen des Zellulosethiokarbonats zwecks Reinigung not
wendig ist. Ferner besitzen die waJ3rigen Losungen der Viskose die 
unangenehme Eigenschaft, sich sehr rasch von selbst zu zersetzen. Das 
sich ausscheidende Zellulosehydrat bildet eine feste Gallerte, wodurch 
eine vorteilhafte Verarbeitung im GroJ3betrieb ungemein erschwert 
wird. 

GroJ3ere Haltbarkeit der Viskoselosung und direkt farblose Zellulose
hydratausscheidung werden bei Anwendung des nachstehend beschrie
benen Verfahrens erreicht: 100 Gewte. Zellulose, nach den bekannten 
Angaben von Cross und Bevan!) auf Viskose verarbeitet, werden in 
etwa 1800 Gewtn. Kali- oder Natronlauge von 1,22 spez. Gew. aufge16st. 
Die Losung erfolgt leichter als mit Wasser allein; sie ist auch diinn
fliissiger, wiirde jedoch, auf Zellulosehydrat unmittelbar weiter ver
arbeitet, bei dessen Ausscheidung ein weillgelbliches, nicht farbloses 
Produkt liefern. Es wird deshalb die erhaltene alkalische, gallertartige 

1) Siehe S. 367 u. ff. 



Nach Vercinigte Kunstseidc-Fabrikcn Akt.-Ges. 37!) 

Losung unter stetem Riihren auf 60-80° 0 erhitzt. Dabei treten Um
setzungen ein; das Alkali scheint auf die Schwefelverbindungen einzu
wirken, die Losung farbt sich dunkler, bleibt jedoch klar, ein charak
teristischer Leimgeruch tritt auf, die Losung koaguliert jedoch weder 
jetzt noch beim Erkalten. Fiir die spatere Verwendung ist es wichtig, 
so lange und so hoch zu erwarmen, bis cine vollstandige Umsetzung 
stattgefunden hat. Dies wird auf einfache Weise dadureh festgestellt, 
daJ3 ein Tropfen der heiJ3en Losung auf eine Glasplatte verstrichen und 
in konzentrierte, wiU3rige Ohlorammoniumlosung eingetaucht, sogleich 
ein vollstandig farbloses, klares, festes Hautchen gibt. Solange dies 
noch triib, weiJ3lich erscheint, ist die Umsetzung unvollstandig. Bei 
weniger hohem Erhitzen, z. B. auf nur 50-60° 0, dauert die Umsetzung 
mehrere Stunden, wahrend sie bei hoherer Temperatur, 70-90° 0, rasch 
erfolgt. Die nachherige Haltbarkeit der Losung ist bedingt durch ihren 
Gehalt an Alkali. Einc Alkalimenge in der Losung, entsprechend dem 
Gewichte der zur Viskoseherstellung verwendeten Zellulose, wirkt schon 
sehr verzogernd auf eine spatf're Koagulierung. Am vorteilhaftesten hat 
sich die Anwendung einer 3-4fachen Gewichtsmenge Atzkali oder Atz
natron auf 1 T. Zellulose enviesen. Die Verwendung dieser Losung ist 
die gleiche wie die der ViskoselOsung, nur ist der vorhandene Dber
schuJ3 an Alkali nachher zu neutralisieren, was jedoch keinc Schwicrig
keiten bietet. Das ausgeschiedenc Zcllulosf'hydrat zf'igt sich klar und 
farblos. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung reifer Viskose
losungen aus Losungen von Rohviskose in Kali- oder Natronlauge, 
dadurch gekennzeichnet, daJ3 man die Rohviskoselosungen auf iiber 
40° 0 liegende Temperaturen erwarmt. 

410. Vereinigte Kunstseide-Fabriken A.-G., Kelst.erbach a. M. Ver
fahren zur Herstellung von in Mincralsauren '7.U glanzenden 
Faden, Ha utchen u. dgl. verarbeitbaren. von Sulfidverbin
dungen freien ZelluloselOsungen mit Hilfe yon Aluminium-

oder Ohromsalzen aus ViskosclOsungen. 
D.R.P. 200023 Kl. 29b vom 23. IV. 1907 (geloscht); osterr. P. 37137; franz. P. 

389284; brito P. 87421908. 

Die Schwierigkeiten, die bei der Fadenbildung durch Ausspritzen 
von ViskoselOsung in konzcntrierte SalzlOsungen zu iiberwinden sind, 
und die auf die unvollkommene Koagulierfahigkeit der Viskose durch 
Salzlosungen zuriickzufiihren sind, machen die Gewinnung einer Viskose
fliissigkeit wiinschenswert, die die Abscheidung eines festen, glanzenden 
Fadens beim Spinnen in MineralEaure gestattet. Die Un moglichkeit , 
rohe Viskose hierzu zu verwenden, beruht auf der Anwesenheit von 
an Alkali gebundenen Schwefelverbindungen, die bci der Beriihrung 
mit Sauren eine Entwicklung von Schwefelwasserstoff und Abscheidung 
von Schwefel verursachen. Es ist nun beka~lht, RohviskoRe dadurch 
von Sulfiden und andercn Verunreinigungcn zu befreien, daJ3 man sie 
zunachst durch Erwarmen koaguliert und darauf mit LosuIlgen von 
Salzen, wie Kochsalz, Natriumbikarbonat, Aluminiumsulfat, Natrium-
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sulfit u. a. behandelt. Ferner wurde schon vorgeschlagen, zum Reinigen 
von Rohviskose schwache Sauren, wie Essigsaure, Milchsaure, Ameisen
saure u. dgl., im OberschuB unmittelbar auf die noch nicht koagulierte 
ViskoselOsung einwirken zu lassen. . 

Demgegeniiber hat sich gezeigt, daB die Zerstorung der Sulfid
verbindungen in verdiinnten ViskoselOsungen besonders vorteilhaft und 
ohne schadliche Beeinflussung des Zellulosexanthogenats erfolgt, wenn 
man Aluminium- oder Chromsalze unmittelbar auf die nicht koagulierte 
ViskoselOsung einwirken laBt. Man erhalt dadurch ein Produkt, das 
fiir die Herstellung kiinstlicher glanzender Faden, Hautchen usw. ebenso 
geeignet ist wie das nach den bekannten Verfahren gereinigte. Die dabei 
stattfindende Reaktion vollzieht sich gemaB der typischen Umsetzung: 

3 Na2S + AI2(S04)3 + 6 H 20 = 3 H 2S + AI2(OH)6 + 3 Na2S04 • 

Urn diese Umsetzung fiir den angegebenen Zweck anzuwenden, ver
fahrt man folgendermaBen: RohviskoselOsung, die nach einem der be
kannten Verfahren bereitet ist, und zwar derart, daB moglichst wenig 
Atznat.ron zur Anwendung gelangt, wird zunachst mit einer gewissen 
Menge Schwefelsaure versetzt, die dazu dieflen solI, einen Teil iiber
schiissigen Natronhydrats abzustumpfen. GieBt man die Saure in 
Losungen von hochstens 1°/00 zu, so wird eine Abscheidung von Zellulose 
vermieden. Hif'rauf fiigt man zu der Losung, die zweckmaBig auf eine 
Verdiinnung von etwa 1% Zellulosegehalt gebracht ist, gerade soviel 
Aluminiumsalz hinzu, als zur Zersetzung der Sulfide notig ist, was man 
am Aufhoren der Bildung von Schwefelwasserstoffblasen oder an der 
neutralen Reaktion der Fliissigkeit erkennt. Auf I kg Zellulose, die mit 
der doppelten Menge Natronlauge yom spez. Gew. 1,2 (ungefahr 18% 
NaOH) durchtrankt war und mit der notigen Menge Schwefelkohlen
stoff in Viskose iibergefiihrt ist, kommen z. B. 300 g Schwefelsaure 
yom spez. Gew. 1,84 und 800 g technischer Alaun. Aus der so ent
standenen sehr verdiinnten neutralen Losung, die vollstandig von allen 
verunreinigenden Sulfiden befreit ist, scheidet sich freiwillig beim Stehen 
unter :~eitweiligem Umriihren eine verhaltnismiiBig reine Zellulosever
bindung aus, und zwar als flockiger oder breiformiger Nieden,chlag, der 
sich nach dem Schleudern oder Auspressen als ein mehr oder weniger 
trockenes Pulver darstellt. Dieses enthalt als fremde Beimischung stets 
eine gewisse Menge Aluminiumhydrat, ferner eine geringe Menge vdn der 
trotz des Schleuderns noch anhaftenden Mutterlauge. Da diese aber 
sehr verdiinnt ist, so kann von einem Auswaschen des Niederschlages 
nach dem Schleudern Abstand genommen werden. Es ist augenschein
lich, daB bei dieser Abscheidung der von den Sulfiden ganzlich befreiten 
Zelluloseverbindung aus der verdiinnten, neutralen Losung die wasser
entziehende Wirkung der zugefiigten SalzlOsung nicht in Betracht 
kommt. Die Ausfallung erfolgt bei gewohnlicher Temperatur in der 
Regel in etwa 24 Stunden. Erwarmt man aber nach der beschriebenen 
Umsetzung auf 40-50° C, so tritt sie schon nach 3-6 Stunden ein. 
Gelindes Erwarmen ist zweckmaBig zum Austreiben etwaiger Reste von 
Schwefelkohlenstoff, die, aus der angewandten frischen Rohviskose
losung stammend, etwa noch beigemengt sind. 
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Zum Unterschied von frischgefalltem Zellulosexanthogenat, das auf 
andere bekannte Weise aus Rohviskose dargestellt wird, ist das ge
wonnene Zelluloseprodukt in Wasser nicht lOslich. Es lost sich jedoch 
leicht und vollstandig in Natronlauge. Dieses Verhalten deutet darauf 
hin, daB bei der beschriebenen Behandlung nicht allein die verunreini
genden Sulfide zerst6rt werden, sondern daB auch die Zusammensetzung 
des Zellulosexanthogenats eine Veranderung erleidet, vermutlich im 
Sinne der Bildung einer hydratisierten Zellulose. Darauf weist auch 
die Tatsache hin, daB aus der mit dem Aluminiumsalz behandelten 
ViskoselOsung sich rasch unlosliches Zellulosehydrat niederschlagt, falls 
man vor der beginnenden Fallung die Temperatur auf iiber 50° C 
steigert. Der tJbergang der bei gewohnlicher Temperatur ausgeschie. 
denen Verbindung in eine unlOsliche Modifikation erfolgt auch, wenn 
man die Masse nach vollendeter Ausfallung noch verhaltnismaBig 
kurze Zeit, z. B. iiber Nacht, sich selbst iiberlaBt. Das auf beschriebene 
Art gewonnene pulverige Produkt gibt mit maBig konzentrierter Natron
lauge Losungen von beliebiger Konzentration, die durch geeignete 
Koagulierung mit Mineralsauren sich zu glanzenden Faden, Hautchen 
usw.,verarbeiten lassen. Die damit gewonnenen Gespinste weisen die 
besondere wertvolle Eigenschaft auf, ungleich den aus anderen Xantho
genatlOsungen gefallten frischen Zellulosefaden nach dem Auswaschen 
mit Wasser beim Trocknen verhaltnismaBig wenig einzuschrumpfen, 
was den Vorteil bedingt, daB bei der Trocknung in gespanntem Zustand 
weder ein ReWen der Faden noch auch nur eine Beeintrachtigung ihrer 
Festigkeit infolge zu starker Dehnung eintreten kann. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung von in Mineral
sauren zu glanzenden Faden, Hautchen u. dgl. verarbeitbaren, von 
Sulfidverbindungen freien ZelluloselOsungen mit Hilfe von Aluminium
oder Chromsalzen aus ViskoselOsungen, dadurch gekennzeichnet, daB 
man diese Salze unmittelbar auf die nicht koagulierten ViskoselOsungen 
cinwirken laBt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB aus 
den von Sulfidverbindungen gemaB Anspruch 1 befreiten Viskose
lOsungen zweckmaBig in verdiinntem Zustande durch Stehenlassen ein 
Zellulosederivat in flockiger oder breiartiger Form langsam, u. U. unter 
Erwarmen, abgesehieden und der erhaltene Niederschlag dureh Schleu
dern oder Pressen von der waBrigen Fliissigkeit befreit, in fester Form 
gewonnen und in Alkalilauge aufgelost wird. 

Nach If. P. Bemberg A.-G. 
411. J. P. Bemberg A.-G., Barmen-Rittershausen. Vcrfahren zur 

Reinigung von Rohviskose. 
D.R.P. H)7086 Kl. 2!lb vom 29. III. 1907 (geloscht). 

Behandelt man Rohviskose mit wenig schwefliger Saure oder Bisulfit, 
so erfolgt keine vollstandige Zersetzung der lastigen Nebenprodukte. 
Wendet man dagegen iiberschiissige Saure an, so findet zwar cine 
vollkommene Zersetzung dieser Produkte statt, das erhaltene saure 
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Viskoseprodukt ist jedoch wenig haltbar und daher an sich fiir viele 
Zwecke unbrauchbar. Es muB vielmehr durch umstandliche Behand
lung mit einem neutralen, wasserentziehenden Mittel, Waschen und 
Abpressen gereinigt werden, MaBnahmen, die durch die zahe, leder
artige Beschaffenheit des ausgefallten Produktes sehr erschwert 
werden. 

Die ·vorliegende Erfindung beruht auf der Beobachtung, daB sich 
diese umstandliche und schwierige Nachbehandlung der sauren Viskose 
in einfachster Weise umgehen laBt, wenn man die Behandlung mit der 
sauren Losung solange fortsetzt, bis die Viskose zusammensehrumpft 
und hart wird. Sie kann dann leicht abgepreBt und durch einfaehes 
Auswaschen mit ganz verdunnter BisulfitlOsung gereinigt werden. Das 
so erhaltene, in schwacher Natronlauge losliche Produkt ist sehr haltbar. 
Das z. B. aus 100 g Zellulose erhaltene rohe Einwirkungsprodukt von 
Schwefelkohlenstoff und Alkalizellulose wird, ohne erst in Wasser 
geWst zu'l werden, mit etwa 1 I einer Natriumbisulfitlosung von 
etwa 25 0 Be ubergossen und 5-6 Stunden sich selbst uberlassen. 
Die anfangs stark aufgequollene Viskose schrumpft nach einiger Zeit 
zusammen und ist nach Verlauf der angegebenen Zeit so hart, daB 
sie sehr leicht abgepreBt werden kann. Nach dem Abpressen wird sie 
noch mehrmals mit einer dunnen Bisulfitlosung von etwa 1 % ge
waschen, bis sie vollig weill geworden ist. Die so erhaltene Viskose 
lOst sieh nicht in Wasser, sie quillt darin nur stark auf und lost sich 
leicht und vollkommen bei Zusatz von Natronlauge. Wesentlich bei 
dieser Reinigung ist, daB Bisulfit stets im DberschuB vorhanden ist; 
die erste Bisulfitlosung muB also nach dem Abfiltrieren noch sauer 
reagieren. Statt 25 0 starker Bisulfitlauger kann auch starkere und 
entsprechend weniger genommen werden, der ProzeB geht dann etwas 
schneller vor sich. 

Patentanspruch: Verfahren zur Reinigung von Rohviskose mit 
einer uberschussigen Losung von schwefliger Saure oder Bisulfit ohne 
vorherige Auflosung der Rohviskose, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Behandlung der Rohviskose mit dem Reinigungsmittel so lange fort
gesetzt wird, bis die Viskose zusammenschrumpft und hart wird, worauf 
sie durch Abpressen und Waschen von den Verunreinigungen befreit 
werden kann. 

Nach Waddell. 
412. M. Waddell, New York (S. W. Pettit, Philadelphia). Herstell ung 

von Viskose. 
Ver. St. Amer. P. 855213 vom 28. V. 1907. 

Alkalizellulose taucht man in Schwefelkohlenstoff unter, bis sie 
in Zellulosexanthogenat umgewandelt ist. Dabei schlieBt man 
die Luft abo Dann zieht man den uberschussigen Schwefelkohlen
stoff ab und bedeckt das Xanthat mit einer wal3rigen Atzalkali
lOsung, bis die fur eine SpinnWsung geeignete Konsistenz erreicht ist. 
Der uberschussige Schwefelkohlenstoff wird dann in Dampfform ent
fernt. 
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Nach Leclaire. 
413. Ch. C. Leclaire. Vervollkommnungen in der Herstellung 

der Viskose. 
Franz. P. 402804. 

Ein kugeliger oder ellipsoidaler Kessel ist am oberen Ende einer 
schrag stehenden Welle so angeordnet, dal3 er aul3er der Drehbewegung 
eine Bewegung nach aufwiirts und abwarts ausfiihren kann. Die Welle, 
an der der Kessel befestigt ist, hat im Innern I~eitungen, durch die 
die Chemikalien eingefiihrt werden und der Kessel unter Druck oder 
Vakuum gesetzt werden kann. An dem Kessel ist eine Offnung zum 
Einbringen des zu bearbeitenden Papierstoffs und eine Offnung zur 
Abfiihrung der Viskose angebracht. An diese zweite Offnung kann 
beim Entleeren ein biegsamer Schlauch angeschlossen werden. Der 
Kessel ist mit Heiz- und Kuhleinrichtung versehen und hat im Innern 
Kugeln zur Zerkleinerung und Durchmischung des InhaIts. (3 Zeich
nungen.) 

414. Ch. C. Leclaire, Paris. V erfahre n z ur Herstell ung vo n Vis kose 
und ahnlichen Verbindungen. 

Brit. P. 205931909• 

Die verschiedenen, bei der Herstellung von Viskose notwendigen 
Mal3nahmen werden in einem und demselben drehbaren, luftdieht yer
sehliel3baren Kessel Yorgenommen, in den die flussigen oder gasfOrmigen 
Reagenzien unter Druek eingefiihrt werden, und aus dem die wahrend 
der Reaktion entstehenden Gase odeI' Dampfe dureh Absaugen entfernt 
werden. Del' Kessel hat einen Mantel, durch den Heiz- und Kuhlflussig
keit stromt, und enthalt Kugeln zur Zerkleinerung und Durchmischung 
seines InhaIts. Innen kann er dureh elektrisehe Lampen erleuchtet 
werden. Die .Zufuhrung fur die Reagenzien kaHll mit einem Zerstauber 
verbunden sein. (1 Zeichnung.) 

Eine ahnliche Einrichtung beschreibt das franz. P. 419852 desselben 
Erfinders. (4 Zeichnungen.) 

In dem franz. P. 10 929, Zus. z. 402 804, werden statt Papier Papier
schnitzel oder -streifen, Hullen von Papierkonfetti oder gesiebter Papier
stoff verwendet. Gleiehzeitige Zugabe von Alkalilauge und Schwefel
kohlenstoff zu dem Papierstoff usw., der sich in dem umlaufenden Kessel 
befindet, solI ein gleichmal3igeres Produkt ergeben. 

Nach Lyncke. 
415. H. Lyncke, Bedin. Herstellung loslichen gepulverten 

Alkalizell ulose xan thoge na ts. 
Brit. P. 80231908; D.R.P. 237261 Kl. 120 vom 22. IX. 1907 (geloscht); Ver. St. 

Amer. P. 1074881; franz. P. 388915. 

Das rohe Alkalizellulosexanthogenat, das durch Einwirkung von 
Schwefelkohlenstoff auf Alkalizellulose erhalten wird, wird, ohne in 
\Vasser gelost zu werden, mit etwa dem dreifachen Gewicht Athyl
alkohol von 96% in ciner Knetmaschine durchgearbeitct. Das Produkt 
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zerfallt in kleine kriimelige Stiickchen, die bei 70-80° oder niedrigeren 
Temperaturen getrocknet werden, worauf sie noch weiter zerkleinert 
werderl konnen. Auch Methylalkohol kann benutzt, es kann ferner etwas 
Ather oder Aceton den Alkoholen zugesetzt werden. Die Anwesenheit 
von etwas Saure erleichtert die Reinigung. 

Nach Pellerin. 
416. A. Pellerin. Verfahren z ur Herstell ung von Zell ulose

xan thogenatlos u ngen. 
Franz. P. 417568; brito P. 157521910• 

Den zur Herstellung von Kunstfaden, Hautchen, plastischen Massen 
usw. dienenden ZellulosexanthogenatlOsungen werden Glyzerin, Gly
kose oder andere Korper mit alkoholischen Funktionen zugesetzt, urn 
den Produkten groJ3ere Weichheit und Elastizitat zu verleihen. Es 
werden z. B. 162 g trockene Zellulose mit 98 g reinem oder der doppelten 
Menge 50% igen Glyzerins versetzt. Dazu gibt man 120 g Atznatron, 
das in so viel Wasser aufgelOst ist, daJ3 eine Losung von 40° Be ent-
8teht. Man mischt das Ganze gut durch und gibt dann 156 g Schwefel
kohlenstoff dazu. Das Gemisch wird in geschlossenem GefaJ3 durch
gearbeitet und dann einige Stunden stehengelassen. Man versetzt mit 
Wasser oder schwacher Natronlauge, bis die Masse einen Gehalt von 
6-7% Zellulose hat, HiJ3t reifen und verwendet die Losung zur Er
zeugung von Kunstfaden. Statt das Glyzerin oder die Glykose am Anfang 
des Arbeitsganges zuzusetzen, kann man auch das Xanthogenat in der 
iiblichen Weise herstellen und dann Glyzerin oder Glykose am Ende, 
vor dem Verspinnen, zusetzen. Man stellt z. B. aus 100 g trockenem 
Holzzellstoff, 300 g Natronlauge 25° Be und 60-70 g Schwefelkohlen
stoff das Xanthogenat her und gibt dann die notige Menge Glyzerin oder 
Glykose zu. Theoretisch konnen sich aus dem Glyzerin oder den anderen 
Alkoholen Xanthogenate bilden, die mit dem Zellulosexanthogenat ge
mischte Xanthogenate liefern. Die erhaltenen Faden usw. sind urn so 
weicher und elastischer, je mehr die zugesetzten Stoffe geeignet sind, 
Weichheit und Elastizitat zu verleihen. 

Nach Lllienfeld. 
417. Dr. L. Lilienfeld, Wien. Verfahren zur Herstellung von im 
trockenen Zustande haltbaren, in Alkalien, Ammoniak 
und evtl. in Wasser, insbesondere beim Erwarmen, losIichen 

ZelluloseabkommIingen aus Viskose. 
D.R.P. 228836 Kl. 120 vom 28. X. 1906 (ge16scht); Ver. St. Amer. P. 980648; 

franz. P. 399460; brito P. 87081908• 

Die in bekannter Weise durch Einwirkung von Alkali und Schwefel
kohlenstoff auf Zellulose hergestellte Viskose (Zellulosexanthogenat oder 
Alkalizellulosexanthogenat) ist ein Produkt, welches bekanntlich nur 
geringe Haltbarkeit besitzt. Auch die nach den verschiedenen bekannt
gewordenen Verfahren gereinigte Viskose zersetzt sich sowohl in Form 
der zwecks Reinigung gewonnenen Niederschlage wie ihrer Losungen in 
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verhaltnismaBig kurzer Zeit. Dasselbe gilt von den Derivaten der ge
reinigten oder ungereinigten Viskose, z. B. denjenigen, welche bei 
der Behandlung mit Salzen schwerer Metalle (Zink usw.) erhalten 
werden. 

Es wurde nun gefunden, daB aus Viskose und ihren Derivaten durch 
Behandlung mit den oxydierende Eigenschaften besitzenden Manga
naten, Permanganaten oder mit diesen ahnlich wirkenden Oxydations
mitteln Produkte entstehen, welche in trockenem Zustande haltbar sind 
und sich in verdunnten Alkalien und bei Einhaltung entsprechender 
Arbeitsbedingungen bei ihrer Herstellung auch in Ammoniak und ge
gebenenfalls auch in warmem Wasser IOsen. Bei der in den Werken 
"Cellulose" von C:r;oss und Beva n, 2. Aufl. (1903), S. 26, Z. 12ff. 
sowie "Researches on Cellulose" (1901) derselben Verfasser, S. 32 und 33, 
unten beschriebenen Behandlung von Zellulosexanthogenat mit Jod oder 
mit Hypochloriten erhalt man nicht die gemaB vorliegendem Verfahren 
herstellbaren Produkte. Jod und Hypochlorite gehoren deshalb nicht 
zu den erwahnten Oxydationsmitteln. Die vorliegenden Produkte und 
deren Derivate sowie die Losungen der Produkte und ihrer Derivate 
eignen sich zu allen Zwecken, fur welche gelOste Zellulose oder lOsliche 
Zellulosederivate Eignung besitzen; sie konnen fUr sich oder im Ge
misch mit anderen hierfur geeigneten Korpern (EiweiB, Leim, Kohlen
hydrate usw.) zur Verwendung gelangen. Das WasserunlOslichmachen 
der mit Hilfe der vorliegenden Produkte erzeugten Schichten, Haute, 
Faden, Massen usw. kann je nach Bedarf entweder durch geeignete 
Fallungsmittel (Sauren, Metallsalze usw.) oder Dampf oder trockene 
Hitze oder Ablagern bzw. langere Beruhrung mit der Luft geschehen. 

Beispiele. 1. 10 kg eines in 3-15%iger Natronlauge gelOsten, in 
bekannter Weise hergestellten Zinksalzes der Viskosc, welche etwa 300 
bis 360 g Zellulose enthalten, werden, wenn notig, durch Filtrieren oder 
Kolieren geklart und unter gutem Schiitteln allmahlich mit einer Losung, 
enthaltend etwa 2-3 1 Wasser und 50-180 g Kaliumpermanganat oder 
die aquivalente Menge Kaliummanganat, versetzt. Das Reaktions
gemisch bekommt vorubergehend eine gallertartigc Beschaffcnheit, wird 
a ber schlieBlich leicht bewcglich. 2. Rohe Viskose wird in bekannter Weise 
durch Fallen mit Kochsalz, Salmiak oder Ammoniumsulfat usw. gereinigt. 
Der gewonnene Niederschlag wird ohne wei teres oder nach Auswaschen 
mit Kochsalzlosung auf einem Filter gesammelt oder in einer Presse ab
gepreBt und in verdunnter Natronlauge aufgelOst. 20 Gewte. einer 
solchen Losung, entsprechend etwa 1 Gewt. Zellulose, werden mit 1/4 
bis 3/4 Gewt. Kaliumpermanganat oder der aquivalenten Menge Kalium
manganat unter Schutteln oder Ruhren versetzt. In beiden Fallen 
wird nach langerem Stehen (z. B. 12-24 Stunden) das Reaktions
gemisch zweckmaBig von den ungelOsten Bestandteilen (Braunstein 
usw.) durch Kolieren, Zentrifugieren, Filtrieren od. dgl. befreit (man 
kann auch direkt fallen und den Braunstein durch geeignete Losungs
mittel, z. B .. Bisulfitlauge usw., in Losung bringen) und mit einer Saure, 
z. B. mit verdunnter Salzsaure oder mit Essigsaure, versetzt; man 
kann dann vorteilhaft etwas NatriumbisulfitlosUllg oder etwas schwef-

S ii v p r n. nie kiinRtliche Seide. G. Ann. 25 
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lige Saure zusetzen oder den durch Manganverbindungen dunkel
gefarbten Niederschlag mit Wasser waschen und dann durch Behandlung 
mit Bisulfitlauge in zweckmalHg saurer Losung entfarben. Der Nieder
schlag wird dann zweckmalHg mit Wasser oder mit Wasser und Alkohol 
usw. ausgewaschen und im Vakuum oder an freier Luft getrocknet. 
Will man die Trocknung beschleunigen, so kann man den u. U. mit Alkohol 
gewaschenen Niederschlag noch mit Ather erschopfen. Durch Wiederauf
IOsen in Lauge oder Ammoniak und Wiederausfallen mit Sauren kann 
man den Korper, wenn man will, einer weiteren Reinigung unterziehen. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von im trockenen 
Zusta,nde haltbaren, in Alkalien, Ammoniak und evtl. in Wasser, ins
besondere beim Erwarmen, IOslichen Zelluloseabkommlingen aus Vis
kose, dadurch gekennzeichnet, da3 man rohe oder gereinigte Zellulose
xanthogenate in Losung mit Oxydationsmitteln, wie Kaliumperman
ganat, Kaliummanganat, behandelt und das Reaktionsprodukt aus dem 
Reaktionsgemisch durch entsprechende Fallungsmittel ausfallt. 

418. L. Lilienfeld, Wien. Verfahren z ur Herstell ung von Zell u
lose xa n thoge na tlos u nge n .. 

Franz. P. 474793; brito P. 143391914 ; D.R.P. 323891 KI. 29b yom 12. VI. 1914 
(geloscht); osterr. P. 82837; Vcr. St. Amer. P. 1379 35l. 

Bekanntlich erfahrt Viskose, die langere Zeit auf 90° C erhitzt oder 
mit Mineralsauren behandelt ist, eine Zersetzung, sie scheidet Zellulose
hydrat aus, welches nach Waschen mit Wasser schwefelfrei ist und sich 
wenn auch schwer, in konzentrierten Atznatronlsungen lOst. Ma~ 
kennt auch ein Verfahren zum Reinigen der rohen Viskose, das darin 
besteht, daB man sie kurze Zeit auf 45-50° C erhitzt, in SalzlOsung 
einlaufen und mit der SalzlOsung langere Zeit in Beriihrung laBt, nach 
Waschen wieder in Alkali lOst und das Xanthogenat fallt. Das vor
liegende Verfahren beruht auf der Beobachtung, daB man mittels roher 
Viskosen polymerisierte Xanthogenate erhalten kann, die leicht und 
vollstandig in maBig konzentrierten Alkalilaugen lOslich sind, und deren 
Losungen vorteilhafte technische Anwendungen find en konnen, wenn 
man rohe Viskosen, besonders nach geeigneter Verdiinnung, auf 60 bis 
80 ° C erhitzt und sie bei dieser Temperatur erhalt, bis das polymerisierte 
Xanthat sich gebildet hat. Es ist unloslich in Wasser, leicht loslich 
in verdiinnten Atzalkalilosungen, wenn man den Niederschlag sorg
faltig mit Wasser wascht, bis er vollkommen farblos und ganz rein ist, 
und ihn dann in Atzalkalien lOst. Die Tatsache, daB der sorgfaltig ge
waschene Niederschlag organisch gebundenen Schwefel enthalt, daB 
seine Losungen beim Behandeln mit Mineralsauren oder beim Erhitzen 
usw. dasselbe Zellulosehydrat abscheiden, das man beim Fallen von 
Viskose mit Mineralsauren oder beim Erhitzen wahrend bestimmter 
Zeit erhalt, und daB seine Losungen beim Behandeln mit Kupferoxyd
salzen eine gelbe Farbung geben und durch Jodlosungen gefallt werden, 
fiihrt zu dem SchluB, daB man es mit einer der hoheren Formen des 
Zellulosexanthogenats zu tun hat. Die Losungen dieses Xanthogenats 
zeichnen sich durch Bestandigkeit aus. Man kann sie mehrere W ochen 
bei Zimmertemperatur stehenlassen, ohne daB Koagulierung eintritt. 
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Spritzt man Losungen diesel' Art durch kapillare Offnungen, Spinndiisen 
oder Schlitze in Mineralsauren, so koagulieren sie mit groBer Schnellig
keit zu transparent en , klaren und auBerordentlich festen Faden oder 
Filmen, die nach dem Waschen und Trocknen groBen Glanz und im 
trocknen und feuchten Zustande bemerkenswerte Festigkeit besitzen. 
Infolge del' groBen Reinheit der erhaltenen Xanthogenatlosungen beladen 
die Fallbader sich nur sehr wenig mit Verunreinigungen, sie konnen 
vorteilhaft und sehr lange benutzt werden. Zur Ausfiihrung des Ver
fahrens nimmt man rohe Viskose, besonders gereifte, deren Konzen
tration nicht zu hoch ist, z. B. solche mit nicht iiber 5% Zellulose oder 
Zellulosehydrat, und erhitzt sie auf 60-80° C, vorzugsweise unter fort
wahrendem Umriihren. Bei diesel' 'remperatur verwandelt die Viskose 
sieh in eine Gelatine. Man halt sie bei 60-80° C, wieder unter fort
gesetztem Umriihren, bis sieh ein Niedersehlag ausseheidet, del' in der 
Mutterlauge suspendiert bleibt. Man kann ihn alsbald mit kaltem Wasser 
leieht und rasch auswasehen, ohne daB er quillt, naeh dem Waschen 
kann man den Niederschlag leicht in Natronlauge losen, und man erhalt 
8ehr fliissige Losungen mit 8-10% festem Atznatron. Sehr langes 
Erhitzen muB man vermeiden, sonst wan de It das ausgeschiedene 
Xanthogenat sieh in das bekannte Zellulosehydrat urn, das man bisher 
dureh Erhitzen del' Viskose wahrend entsprechender Dauer auf ungefahr 
90° C erhalten hat. Man darf abel' auch nicht zu kurz erhitzen, sonst 
laBt sich del' abgesehiedene Korper odeI' die Gelatine nicht direkt mit 
kaltem Wasser waschen, sie wiirde darin quellen und vollstandig oder 
teilweise in Losung gehen, man miiBte dann statt direkt mit Wasser 
mit Salzlosungen behandeln. Man erkennt das Ende der Reaktion 
daran, daB die dieke Gelatine, die dem Glasstabe odeI' Riihrer einen 
gewissen Widerstand lei stet, sieh verdiinnt und einem Niederschlage 
Platz macht, del' gleiehmaBig in del' verdiinnten Mutterlauge verteilt 
ist und dem Riihrer einen geringeren Widerstand leistet. Wahrend die 
Gelatine an dem Glasstabe oder Riihrer haftet, lauft das Reaktions
gemisch aus Mutterlauge und Niederschlag gut ab, wenn die Reaktion 
beendet ist. Je nach del' Konzentration der Viskose und del' Temperatur 
dauert es 5 bis hochstens 15 Minuten yom Bcginn der Ausseheidung 
der Gelatine bis zum Ende del' Reaktion, wo das in Wasser unli:isliche 
und in Alkalilaugen losliche Xanthogenat sieh gebildet hat. 

Das D.R.P. hat folgende 
Patentanspriiche: l.Verfahren zur Herstellung von Zellulose

xanthogenatlosungen aus Viskose, dadureh gekennzeiehnet, daB man 
das dureh Erhitzen von Rohviskose erzielte wasserunli:isliehe Xantho
genat mit Wasser griindlich auswascht und nach dem Auswaschen in 
Alkalilaugcn auflost. 

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Ausfallung des wasserunli:islichen Xantho
genats bei einer Temperatur von 60-80° C erfolgt. 

3. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1 bzw. 2, dadurch 
gekennzeiehnet, daB man von einer Rohviskose amgeht, deren Gehalt 
an Zellulose bzw. Zellulosehydrat nicht mehr als 5% betragt. 

25* 



388 Herstellung aus Viskose. 

4. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1 bzw. 2 bzw. 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB man von einer Rohviskose ausgeht, welche 
nach dem Verfahren der Patentschrift 262 868 hergestellt wurde. 

419. L. Lilienleld. Wien. Rerstellung von Viskose, Kunstseide, 
kiinstlichem Raar u. a. m. 

Brit. P. 212865 vom 2. VI. 1923 (Prior. 15. III. 1923). 
Man behandelt Alkalizellulose bei Temperaturen nicht iiber 2" C, 

am hesten zwischen - 3 und _15°, mit Schwefelkohlenstoff. Die 
Alkalizellulose kann man durch Behandeln der Zellulose mit Alkali
lauge, Entfernen des nherschusses durch Schleudern oder Pressen, 
Zerkleinern usw. oder durch Behandeln der Zellulose mit einer be
schriinkten Menge Alkalilauge gewinnen; in letzterem Falle kann das 
Pressen fortfallen. Durch die Einwirkung des Schwefelkohlenstoffs 
auf die Alkalizellulose unter Kiihlen wird die Dauer des Verfahrens 
ahgekiirzt, auch wird die Zellulose hierhei weniger ahgebaut, ferner 
kann das Reifenlassen vor dem Verspinnen fortfallen. Die Menge des 
Schwefelkohlenstoffs kann auf 1 Is _1/ JO Mol. auf 1 Mol. Zellulose herab
gesetzt werden. Die erhaltenen Viskose16sungen sind farhlos, haltbar 
und liefern bei der Koagulation keine milchig triiben Produkte. 

420. L. Lilienfeld, Wien. Viskose, Kunstseide u. dgl. 
Brit. P. 216828 vom 24. VII. 1923 (Prior. 29. V. 1923), Zus. z. brito P. 212865. 

Die Auflosung des Xanthogenats wird ganz oder teilweise zwischen 
2 und 6 ° C durchgefiihrt,die Behandlung mit Schwefelkohlenstoff 
erfoIgt bei Zimmertemperatur oder hoher, sie kann aber auch hei 2 his 
6 ° C stattfinden. Als Ausgangsmaterial dient Zellulose oder ein Um
wandlungsprodukt davon, wie Zellulosehydrate, Hydro- oder Oxyzellu
lose; es wird zunachst in Alkalizellulose iihergefiihrt, oder man mischt 
einfach Zellulose mit Alkalilosung und Schwefelkohlenstoff. Man ver
wendet z. B. fein verteilte Sulfitzellulose oder mercerisierte Zellulose, 
die mit Wasser gewaschen und vorteilhaft mit verdiinnter Saure he
handelt und wieder gewaschen ist, oder Sulfitzellulose, die man mit 
Wasser verriihrt, gepreBt, ahgeschleudert und fein gemahlen hat, 
oder Sulfitzeilulose, die mit verdiinnter Mineralsaure hehandelt, z. B. 
mit 0,5% iger Salzsiiure gekocht ist. 

Nach Becker. 
421. Dr. F. Becker, Dessau. Verfahren zur Rerstellung gerei

nigter Viskose. 
D.R.P. 234861 Kl. 29b vom 16. VIII. 1910 (geloscht). 

Nach vorliegendem Verfahren erhiilt man eine gereinigte Viskose, 
ohne Zusatze oder Erhitzen und ohne kostspieliges Bearbeiten der Roh
viskose, indem man letztere einem Dialysierverfahren unterwirft und 
auf diese Weise die Nebenprodukte entfernt. Die Ausfiihrung des Ver
fahrens ist sehr einfach und gestaltet sich beispielsweise folgendermaBen: 
Das durch Wechselwirkung von Alkalizellulose und Schwefelkohlenstoff 
entstandene Produkt, das Rohzellulosexanthogenat, wird in eine mog-
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lichst hochprozentige dickflussige Viskose verwandelt und in unreifem 
Zustand in beliebigen, geeigneten Dialysierapparaten gegen Wasser oder 
verdunnte Alkalilauge dialysiert. Diese Apparate sind am besten EO 

eingerichtet, daB sie die Rohviskose ruhend oder in Bewegung in dunner 
Schicht mit moglichst groBer Oberflache der Einwirkung des dialy
sierenden Mittels aussetzen. So kann man z. B. den Osmoseapparat, 
wie er in der Zuckerindustrie zur Reinigung der Melasse durch Dialyse 
rebraucht wird, benutzen. Die Wirkung der Dialyse auf die Rohviskose 
besteht darin, daB letzterer bei genugend langer Dauer der Dialysc aIle 
kristalloiden Schwefelverbindungen entzogen werden. 1st reines Wasser 
zum Dialysieren verwendet worden, so erhalt man eine reine waBrige 
Losung von Natriumzellulosexanthogenat, welche auch frei ist von uber
schussigem Alkali. Sie zeigt jedoch groBe Neigung zur Abscheidung 
der Zelluloseverbindung, weshalb man ihr zweckmaBig eincn Zmatz 
von Natronlauge gibt, urn sie haltbarer zu machen. Die gereinigte 
Viskose ist nach dem Filtrieren und etwaigem Reifen zu jeder belicbigen 
Verwcndung geeignet. Man kann die Viskose auch im Zustand der Reife, 
z. B. gegen Natronlauge, dialysieren, so daB man sie sofort nach der 
Rcinigung und Filtrierung verbrauchen kann. Die Verwendung von 
frisch berciteter Rohviskose hat indessen den Vorteil, daB man die 
Dialyse gleichzeitig mit der Reifung ausfuhren kann, so daB die Reini
gung auch mit keinem Zeitverlust verbunden ist. Die neue gereinigte 
Viskosc solI als Ersatz der Rohviskose bei der Herstellung von kunst
lichcr Seide, kunstlichcm RoBhaar, Filmen oder Apprets Verwcndung 
finden. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung gereinigter Vis
kosc, dadurch gekennzeichnet, daB man Rohviskose in jedem beliehigen 
Konzentrations- und Reifegrad der Dialyse gegen Wasser oder Alkali
lauge unterwirft. 

Nach Soci6t6 anonyme pour la fabrication de 18 Sole de Chardonnet. 
422. La Societe anonyme pour la fabrication de la soie de Chardonnet, 
Besan~on, Doubs, Frankr. Verfahren zum raschen Verspinnbar-

machen von rohcn ZeliulosexanthogenatlOsungcn. 
D.R.P. 270051 Kl. 20b vom 12. Ill. lOll (geloscht); franz. P. 430445; brito P. 

14361911 ; schweiz. P. 54834. 

Bei der technische.n Benutzung von Zellulosexanthogenatlosungen, 
Z. B. Viskoselosungen, hat sich die Schwierigkeit gezeigt, daB das Pro
dukt nicht unmittelbar nach seiner Herstellung verwendet werden kann, 
urn aus ihm die Produkte regenerierter Zellulose in der gewunschten 
Form und namentlich die fur Textilzwecke bestimmten Faden zu er
halten. Vor der Verwendung der ZellulosexanthatlOsungen ist es er
forderlich, das Produkt der Operation des sog. "Reifens" zu unter
werfen. Diese Behandlung besteht darin, daB man die Xanthatlosung 
einige Zeit sich selbst iiberlaBt. Die hierfur erforderliche Zeit schwankt 
mit der Temperatur, welcher die Xanthatlosung ausgesetzt wird, betragt 
aber in jedem Fall einige Tage. Aus der Notwendigkeit des Reifens er
geben sich verschicdcne erhcblichc Schwierigkeiten, welehe davon her-
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ruhren, daB man das Produkt langere Zeit lagern lassen muB und hierbei 
sehr genau die Temperatur auf einer bestimmten Hahe zu halten hat, 
damit das Produkt im Augenblick der eigentliehen Verwendung die 
fur die Benutzung notwendigen gunstigen Eigenschaften besitzt. 

Das vorliegende Verfahren bezweckt, die aus dem Reifungsvorgange 
sich ergebenden Naehteile zu vermeiden. Es wird nach dem vorliegenden 
Verfahren unmittelbar eine XanthatlOsung erhalten, welche die zur 
Gewinnung der gewunsehten Produkte und namentlich der Textilfaden 
notwendigen Eigenschaften besitzt. Die Behandlung nach der vor
liegenden Erfindung bewirkt, daB die bisher notwendige Reifung der 
Xanthatiasung durch Aufbewahren in der Ruhe unterbleibt. Die Xan
thatlOsung wird nach ihrer Herstellung dem vorliegenden Verfahren 
unterworfen und kann dann unmittclbar zur Verspinnung in einer 
bekannten Weise verwendet werden. 

Man hat bereits versucht, die XanthatlOsung mit Sauren oder sauren 
Salzen zu behandeln1). Nach diesem Verfahren wird nicht nur das 
uberschussige freie, ungebundene Alkali der Lasung angegriffen, vielmehr 
erstreckt sich die Wirkung auch auf das mit der Zellulose verbundene 
Alkali des Xanthates. Es gelingt nach diesem Verfahren also nicht, ein 
Angreifen des Xanthates zu vermeiden. Eine homogene Mischung der 
XanthatlOsung mit der Saure oder einem sauren Salze ist nicht zu er
zielen. Es bildet sich stets an irgendeinem Punkte der Mischung ein 
DberschuB von Saure, so daB also das Xanthat zersetzt wird. Wenn 
aber ein DberschuB von Saure oder saurem Salze angewendet worden 
ist, gelingt es nicht, in einfacher Weise die Lasung wiederherzustellen. 
1m Gegensatz zu diesem bekannten Verfahren werden naeh dem 'o'or
liegenden neutrale Salze zur Erzielung eines fur die we it ere Verarbcitung 
der XanthatlOsung geeigneten Zustandes benutzt. Man kann aile neu
tralen Salze verwenden, welehe die als Lasungsmittel dienende Base 
zu binden vermagen, ohne eine Zersetzung oder Koagulation des Xan
thats herbeizufuhren. Besonders haben sich Ammoniumsalze, z. B. 
Ammoniumsulfat oder Ammoniumchlorid, als geeignet erwiesen. Hier
bei wird freies Ammoniak gebildet. Bci der Verwendung von Magnesium
salz bildet sich unlOsliche Magnesia, die durch Filtration od. dgl. von 
der XanthatlOsung getrennt werden kann. Man kann auch Salze ver
wenden, deren Base in .Atznatron lOslich ist. Bei der Verwendung eines 
Zinksalzes wird beispielsweise Zinkoxyd frei, welches in Lasung geht. 
Die Art des zugesetzten neutralen Salzes ist derartig zu wahlen, daB 
nur uberschussige Base gebunden wird und eine Koagulation des Xan
thates nicht cintritt. Dadurch, daB keine Koagulation der Xanthat
lasung eintritt, unterscheidet sich das vorliegende Verfahren von der 
bereits bekannten Anwendung der Salze oder Sauren zur Koagulation 
der XanthatlOsung nach der Verspinnung oder der bisher angewendeten 
Ansauerung. Die Benutzung dcr Salze nach dem vorliegenden Ver
fahren erfolgt demnach in derartiger Menge, daB cine Koagulation der 
XanthatlOsung nicht stattfindet und eine unmittelbar zum Verspinnen 
ohne vorherige Reifung durch Lagerung geeignete Lasung entsteht. 

1) Ver. St. Amer. P. 896715, s. S.447. 
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Zur Ausfuhrung des Verfahrens kann man beispielsweise die in be· 
kannter Weise erhaltene Xanthatlasung, welche etwa 8% NaOH ent· 
halt, unmittelbar naeh der Herstellung in einem eine grundliche Durch· 
mischung gestattenden Mischapparat mit einer Lasung von Ammonium· 
sulfat versetzen. Die Menge des eingefuhrten Ammoniumsulfats soll 
ungefahr 3% der Lasung betragen. Die Menge des zugesetzten Salzes 
kann je naeh der Menge der 'ursprunglichen, in der Xanthatlasung vor· 
handenen Natronmenge schwanken und soll in allen Fallen ganz gering 
sein, um keine Koagulation der Masse hervorzurufen. Die Masse soll 
gelast bleiben, so daB sie durch die Dusen u. dgl. zum Spinnen ge· 
trieben werden kann. Man kann das Verfahren im luftleeren Raum 
ausfuhren, urn die Entwicklung von Blasen zu vermeiden und ent· 
wickelte Gase, wie z. B. Ammoniak, maglichst vollstandig zu entfernen. 
Eine Erwarmung wahrend der Behandlung wird zwecks Vermeidung 
dcr Koagulation vorteilhaft unterlassen. 

Pat en tan s p r u c h: Verfahren zum raschen V erspinn barmachen 
von rohen Zellulosexanthogenatlasungen, dadurch gekennzeichnet, daB 
die uberschussige Base durch Umsetzen mit neutralen Salzen ehemiseh 
gebunden wird. 

Nach Burette. 
423. A.-J. Burette. Verbesserungen in der Herstellung von 

Zell ulose xa n tha t. 
Franz. P. 43022l. 

Nach den bekannten Verfahren hergestellte Viskose kann nicht direkt 
versponnen werden, sondern muB der Reifung unterworfen werden. 
Dabei muB ein Teil des Schwcfelkohlenstoffs wieder abgespalten werden. 
Die Notwendigkeit dieses indirekten Verfahrens beruht auf dem bisher 
innegehaltenen Arbeitsverfahren. Die Masse bekommt wahrend der 
Schwefelung plastische Beschaffenheit, durch das beim Mischen vor· 
genommene Durehkneten verwandelt sie sich in kompakte, mehr oder 
weniger voluminase Massen. Eine genugende Schwefelung der inneren 
Teile laBt sich nur dadurch erreichen, daB die auBeren Teile, die der 
Einwirkung des Schwefelkohlenstoffs mehr ausgesetzt sind, zu stark 
geschwefelt werden. Die Produkte sind Mischungen wechselnder Zu· 
sammensetzung, die einen graBeren oder geringeren UbersehuB an 
Schwefelkohlenstoff enthalten. Das vorliegende Verfahren will direkt 
zu einem homogencn Xanthat gelangen, welches dureh einfaches Auf· 
lasen eine unmittelbar spinnfahigc Viskose liefert. Dazu wire! die Alkali· 
zellulose sehr gleichmaBig auf :?50 Gewte. fur 100 Gewte. in Arbeit 
genomnwner Zellulose abgepreBt. In so trockenem Zustande ballt sie 
nicht mehr bei der Behandlung mit Schwefelkohlenstoff zusammen. Die 
in Flocken zerteilte Alkalizellulose wird ferner wah rend der Sehwefelung 
vor dem Zusammensinken gesehutzt. Sie wird in dunnen Sehiehten 
ohne Ruhren der Einwirkung des Sehwefelkohlenstoffs ausgesetzt, z. B. 
in Kasten aus geloehtem Blech von 15-20 em Tide. Diese Kasten sind 
in einem Behalter so angeordnet, daB sic sieh nieht gegenseitig ver· 
schlicf3en. Der Sehwefelkohlenstoff wird in Dampfform zur Einwirkung 
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gebracht. Zu diesem Zwecke hat der Behalter einen dichten VerschluB, 
ferner Einrichtungen, urn ihn luftleer zu machen1) und den Schwefel
kohlenstoff im unteren Teile zuzufiihren, von wo er sich verteilt, ohne 
das Niveau der Kasten zu erreichen. Es werden nur 15-20 T. Schwefel
kohlenstoff auf 100 T. Zellulose angewendet. Das erhaltene Xanthat 
ist infolge seiner schwammigen Struktur leicht loslich, es enthalt wenig 
Beimengungen und gibt durch Losen in Atz'alkali eine naeh dem Filtrieren 
und Entfernen der Luft15lasen direkt verspinnbare ViEkose. 

Nach Bernstein. 
424. A. Bernstein. Verfahren zur Herstellung einer Viskose

losung mittels Holzzellulose. 
Franz. P. 462147; belg. P. 259495; Vcr. St. Amer. P. 1 121605. 

Die Vi1'kose wird von Nebenprodukten, die sich bei der Einwirkung 
von Schwefelkohlenstoff auf Alkalizellulose bilden, dureh Waschen mit 
reinem oder angesauertem Wasser befreit. Die Zellulose wird mit 18 % iger 
Natronlauge 2-3 Stunden behandelt und nach Ablassen der Lauge 
gepreBt, bis die Masse das 3-4fache der urspriinglichen Zellulose be
triigt.. Man bringt nun die fein verteilte Alkalizellulose in einen dreh· 
baren Behalter, der nach Art eines Butterfasses angetrieben werden 
kann. Die entsprechende Menge Schwefelkohlenstoff wird zugesetzt, 
und nach Bildung des Xanthates gibt man die Masse in einen vertikalen 
Behalter mit konischem Boden, der mit einem Siebe und einem Ent· 
leerungshahn versehen ist. Man fiillt den Behalter mit kaltem Wasser 
und setzt den in dem Behalter vorgesehenen Riihrer in Gang. Nach 
einigen Minuten offnet man den Entleerungshahn. Es lauft eine rot
liche Fliissigkeit abo Dem kalten Wasser kann man eine geringe Menge 
einer organischen Saure zusetzen, Z. B. Essigsaure. Das Verfahren ent· 
fernt nieht nur einen groBen Teil der schad lichen Nebenprodukte, son· 
dern auch vollkommen den Schwefelkohlenstoff, der sich durch das 
kalte Wasser kondensiort und mit ihm ablauft. Es bilden sich mithin 
in der Losung der behandelten Viskose keine weiteren Nebenprodukte. 
Das gereinigtc Xanthat gelangt in das LosungsgefiiB, wo es durch 
schwache Natronlauge gelost wird. Die Faden, die mit der so behan. 
delten Viskose hergestellt sind, sind von besonderer Besehaffenheit als 
die, die man mit nicht gereinigter ViEkose erhalt. 

Nach Courtaulds Ltd., Glover und Wilson. 
425. Courtaulds Limited, London, W. H. Glover, Braintree, Essex, und 
L. Ph. Wilson, Coventry. Verfahren zur Herstellung eines Oxy. 

dationsproduktes der Natriumzellulose. 
Schweiz. P. 70744; D.R.P. 323784 Kl. 120 vom 21. 1. 1915 (Prior. England 
27. V. 1914); osterr. P. 82086; Ver. St. Amer. P. 1 279200, 1279329, 1279328; 

franz. P. 477 492; brito P. 130551914• 

Bei der Herstellung von Viskose, Losungen von Natriumzellulose
xanthogenat, wird zuniichst Natriumzellulose durch Eintauchen von 

1) tJber die Einwirkung von Schwefelkohlenstoff auf Alkalizellulose im Vakuum 
vgl. noch P. J oliot, franz. P. 470141. 
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Zellulose in Natronlauge von spez. Gew. 1,2 hergestellt. Die iiber
schiissige Natronlauge wird dann entfernt, die Natriumzellulosemasse 
vermahlen und in Biichsen verpackt, urn sie auszureifen oder zu 
mercerisieren. Die Dauer des Ausreifens oder Mercerisierens und die 
Temperatur, gewohnlich zwischen 15 und 20° C, bestimmen die Vis
kositat der Viskose und richten sich nach den verschiedenen Sorten 
Zellulose, die zur Anwendung gelangen. Es war bisher angenommefl 
worden, daB die dabei eintretenden Anderungen einer langsamen 
direkten Einwirkung der Natronlauge auf die Zellulose zuzuschreiben 
seien, daB die Luft eine schadliche Einwirkung auf die Zellulose aus
iibe, und daB niedrige Temperatur fUr die Lagerung und zur Erzielung 
befriedigender Ergebnisse erforderlich sei. AIle bisherigen Fabrikations
weisen beruhen auf diesen Annahmen. Die Natriumzellulose wurde in 
dicht verschlossene Kessel verpackt, die vorzugsweise nicht mehr als 
100 kg aufnahmen, urn den Zutritt der Luft sowie zu starkes Erhitzen 
infolge der exothermischen Natur der Reaktion zu vermeiden. Das 
Ausreifen dauerte gewohnlich mehrere Tage. 

Es wurde nun gefunden, daB die Oxydation wesentlich bei den Ande
rungen, die wah rend des Ausreifens eintreten, mitwirkt. Die gewiinschte 
Wirkung z. B. wird nicht erhalten, wenn man Zellulose, z. B. Holzstoff, 
in Natronlauge wahrend einiger Tage vollstandig eintaucht, eine Zeit
dauer, die hinreichend ware, die Wirkung zu erzielen, wenn nach einem 
kurzen Eintauchen die NatriuIllzellulose der Einwirkung der Luft in 
einem mehr oder weniger beschrankten Raume ausgesetzt wiirde. Eine 
Behandlung mit Natronlauge von verhaltnismaBig kurzer Dauer, z. B. 
von 4-5 Stunden, ist hinlanglich, urn die gewiinschte Wirkung zu er
zielen, wenn Sauerstoff oder ein anderes Oxydationsmittel zugefiihrt 
wird. Vorliegende Erfindung beruht daher auf der absichtlichen Be
handlung der Natriumzellulose mit einem Oxydationsmittel, wie z. B. 
einem loslichen Peroxyd (Natriumperoxyd, Wasserstoffsuperoxyd oder 
einer Mischung solcher Peroxyde), einem Hypochlorit, einem Sauerstoff
oder Luftstrome, dem Strome einer Mischung cines oder mehrerer inerter 
Gase mit Sauerstoff oder Luft usw. Es werden z. B. 2 kg Natrium
peroxyd in 200 kg einer 17 1/ 2% igen N atronlauge gelost und in die so 
erhaltene Fliissigkeit werden 5 kg Holzstoff in Vlies- oder Blattform 
bei einer Temperatur von 18 ° C wahrend 4-5 Stunden eingetaucht. Das 
aus der Fliissigkeit herausgenommene Produkt wird dann so weit ge
preBt, bis es noch ungefahr 15 kg wiegt und hierauf vermahlen. Es kann 
sofort durch Einwirkung von Schwefelkohlenstoff in Xanthogenat iiber
gefiihrt werden. Oder es wird aus Holzstoff hergestellte Natriumzellulose, 
die in der in der Viskosefabrikation iiblichen Weise gemahlen worden ist, 
in einen Kessel gebracht, den man in Umdrehung versetzt und mittels 
eines Wassermantels auf einer Temperatur von 40° ChaIt. Kurz nach
dem der Kesselinhalt die Kesseltemperatur an genom men hat, wird ein 
starker Luftstrom wahrend 4 Stunden durch den Kesselinhalt geblasen 
Man laBt dann kaltes Wasser durch den Wassermantel des Kessels flie
Ben, urn den Kesselinhalt abzukiihlen, und nachdem die Temperatur 
des letzteren auf die fiir die Xanthogenatbildung geeignetc Temperatur 
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gesunken ist, kann Schwefclkohlenstoff zugesetzt werden, urn die Um
wand lung in Viskose zu vollziehen. Durch das beschriebene Verfahren 
kann die Zeit, urn Natriumzellulose auszureifen, erheblich herabgesetzt 
werden, und zwar bis auf wenige Stunden, wahrend dabei das Ver
fahren besser iiberwacht werden kann und auch Zellulosearten, die bis
her als ungeeignet betrachtet wurden, mit Erfolg verwendet werden 
konnen. 

Das D.R.P. 323784 hat folgende 
Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Darstellung von Zellulose

xanthogenat, darin bestehend, daB man die in Zellulosexanthogenat 
iiberzufiihrende Alkalizellulose mit Oxydationsmitteln, wie Sauerstoff, 
IOslichen Peroxyden oder Hypochloriten, behandelt, bis ein zur Er
zeugung von Zellulosexanthogenat geeignetes Produkt entstanden ist. 

2. Beim Verfahren gemaB Patentanspruch 1 die Oxydation der 
Alkalizellulose durch Einwirkung von Luft bei Temperaturcn iiber 30°. 

Nach Courtaulds Ltd. und Wilson. 
426. Courtaulds Limited, London, und L. Ph. Wilson, Coventry, Grollbrit. 
Verfahren zur Herstcllung eines Oxydationsproduktes der 

N a tri u m zc II ulose. 
D.R.P. 323785 K!. 120 vom 31. J. 1915 (Prior. Eng!. 18. VI. 1914); schweiz. P. 
71 681; iisterr. P. 82087; Vcr. St. Amer. P. 1279200; franz. P. 477493; brito P. 

146751914• 

Bci der Herstellung gewisser Zelluloseverbindungen, z. B. Viskose, 
bestehen die ersten Herstellungsstufen darin, daB man durch Behandeln 
von Zellulose mit Natronlauge Natriumzellulose herstellt, die man vor 
der Umwandlung in Xanthogenat ausreifen laBt oder mercerisiert, wobei 
infolge der Einwirkung der Atmosphare cine Oxydation eintritt. Dieses 
Ausreifen wurde stets vorgenommen, trotzdem man bisher glaubte, dem 
Eintreten einer Oxydation vorbeugen zu miissen. In dem schweiz. 
P. 70744 (s. vorstehend) ist dargetan, daB eine wirkungsvolle Oxy
dation wiinschbar ist, und daB die Fabrikation wesentlich beschleunigt 
werden kann durch Zufuhr von Oxydationsmitteln, wie z. B. Luft, 
Sauerstoff, Peroxyden und Hypochloriten. 

Es wurde nun gefunden, daB die Oxydation wesentlich unterstiitzt 
wird durch den Zusatz eines Katalysators. Katalysatoren sind z. B. die 
Oxyde oder Hydroxyde gewisser Metalle, besonders die Eisen-, Nicke1-
und Kobaltoxyde oder -hydroxyde. Es werden z. B. 5 kg Holzstoff in 
Vliesen oder Blattern in eine Ferrosulfatlosung, die 0,6% kristallisiertes 
Ferrosulfat entMlt, eingetaucht, ausgepreBt, bis die zuriickbleibende 
Masse noch 8,5 kg betragt und getrocknet. Die Zellulose enthalt un
gefahr 21 g Ferrosulfat. Die so behandelte Zellulose wird darauf zu
nachst wahrend 2 Stunden in eine NatronlaugelOsung von 17,5% 
NaOH-Gehalt eingetaucht, wobei sich eine eisenhydroxydhaltige Na
triumzellulose bildet, die man bis zu einem Gewicht von ungefahr 
16 kg auspreBt. Hierauf wird sie gemahlen und oxydicren gelassen, 
indem sie 15-20 Stunden, was ungefahr den vierten Teil der bisher 
gebrauchten Zeit darstellt, in den iiblichen geschlossenen Biichsen 
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eingeschlossen oder einem Luftstrome bei ungefiihr 40 0 C wiihrend un
gefiihr I Stunde ausgesetzt wird. Als Katalysatoren konnen au<:h Cer
oder Vanadinoxyde oder -hydroxyde verwendet werden. 

Das D.R.P. hat folgenden 
Pa te n ta ns PI' uch: Verfahren zur Darstellung von ZelluloEexantho

genat durch Einwirkung von Schwefelkohlenstoff auf Alkalizellulose, 
die mit Oxydationsmitteln vorbehandelt worden ist, dadurch gekenn
zcichnet, daB die Oxydation der Alkalizellulosc in Gegenwart cines als 
Katalysator wirkenden Oxyds oder Hydroxyds des Eisens, Nickels, 
Kobalts, Cers oder Vanadiums stattfindet. 

Nach Societe anonyme Soie de st. Chamond. 
427. Societe anonyme Soie de St. Chamond, st. Chamond, Frankreich. 
Vrrfahren zur Herstellung riner Viskoselosung zur Erzeu

gung ktinstlicher Seide usw. 
Schweiz. P. 71 312; franz. P. 474777; brito P. 242Dllnl. 

In tiblieher Weise hergestellte Viskose enthiilt viel nicht mit Zdlulose 
ycrbundenes Atznatron, und eine Fiillung von Zellulosehydrat erhiilt 
man nur durch Neutralisieren dieses Atznatrons, man verbraueht also 
vie] Fallungsmittel. Nach del' Erfindung wird das Alkalizellulose
xanthogenat nicht mehr in Wasser oder verdtinnter Alkalilauge gelost, 
sondern in einer wiiBrigen Losung cines odeI' mehrcrer saurer Salze, 
besonders solcher schwacher Siiuren. Dadurch wird clas freie Atznatron 
des Xanthates und ein 'fei] des mit del' Zellulose verbundenen Alkalis 
neutraJisierV) und das Xanthat dem neutralen Xanthat nahegebracht, 
d. h. dem, welches im Molektil nur I Atom Alkalimetall enthalt. Be
sondcrs verwendet werden Alkalikarbonate odeI' -biHuIfite oder saure 
Phosphate in solcher Menge, daB das freie und ein l\·il des gebundenen 
Alkalis neutralisiert werden. Man verwendet z. B. von Natriumbisulfit 
10-1;") kg auf 100 kg Zellulose odeI' 8-12 kg Natriumkarbonat odeI' 
13-20 kg Dinatriumphosphat. Man erhiilt so eine Vi~kosel(jsung, die 
kein freies Alkali mehr enthiilt, sic braucht dahcr weniger Fiillungsmittel 
als die tibliche alkalischc LOSUllg. 

Nach Linkmeyer und Hoyermann. 
428. R. Linkmeyer, Barby a. E., nnd H. Hoyermann, Hannover. Ver
fahren zur Herstellung verbesserter, haltbarcr Viskose

losungen. 
D.H-P. 312392 Kl. 29b vom 17. XI. 1917 (gelo8chi). 

Bekanntlich gehen die Losungen von Zellulosexanthogenaten (Vis
kose) nach Erlangung des fUr die Fadenbildullg besonders geeigneten 
sog. Reifezustandes sehr bald unter weiterer Umsetzung in einen fUr 
den Zweek weniger geeigneten sag. tibcrreifen Zustand tiber. 

Es hat sich gezeigt, daB man durch Zusatz von 8toffen, die Amid
oder Imidgruppen enthalten oder sich in del' ViskoselOsung unter Bil-

1) Siehe Vcr. St. Amer. P. 896715. S.447. 
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dung solcher Gruppen umsetzen konnen, nicht allein die Haltbarkeit der 
Viskose verbessern, sondern daB man auch durch diese Beimischungen 
einen erheblichen technischen Erfolg durch Verbesserung der aus Viskose 
herzustellenden Gebilde, wie Faden, Filme u. dgl. erzielen kann, nament
lich, wenn man den Fallungsbadern Formaldehyd zusetzt. Als besonders 
geeignet fiir diese Zusatze sind bisher folgende Verbindungen erprobt 
worden: Harnstoff, Harnstoffderivate, Cyanamid, Dicyandiamid, Gua
nidin und Guanidinderivate, Saureamide wie Acetamid usw., die Ure
thane und Cyanate, sowie die entsprechenden schwefelhaltigen Verbin
dungen, wie Thioharnstoffe, Senfole und Rhodanverbindungen. Diese 
Verbindungen konnen als solche oder, soweit sie dazu befahigt sind, 
mit durch Kondensation mit Aldosen maskierter Amidgruppe der Vis
koselosung zugemischt werden. Die Haltbarkeit der ViskoselOsungen 
wird dadurch so weit vermehrt, daB man noch nach Wochen gute Faden
bildung damit erzielen kann, und daB die Faden sich durch groBe Starke 
auszeichnen, gegen Wasser aber, namentlich bei der Benutzung eines 
Formaldehyd enthaltenden Fallungsbades, besonders unempfindlich sind. 
Es wird z. B. zu einer in bekannter Weise hergestellten Viskoselosung 
nach erreichtem Reifezustand oder auch friiher eine kleine Menge der 
benannten Zusatze, am besten vorher in Wasser gelOst, eingeriihrt. Bei 
Harnstoff z. B. geniigen etwa 2% yom Gewicht der Zellulose; Cyanamid 
wird vorteilhaft in Verbindung mit Aldosen angewandt. Zu dem Zwecke 
werden z. B. 50 g Kalkstickstoff mit einer Zucker- oder MelasselOsung, 
welche lOO g Zucker in 250 g Wasser enthaIt, verriihrt. Nach beendeter 
Einwirkung (der Zucker bildet mit dem Cyanamid eine Verbindung) wird 
die klare Losung yom Un16slichen getrennt und mitgc16ster Kalk durch 
Kohlensaure gefallt. Dieses Praparat wird dann der Viskoselosung zu
gegeben, und zwar in solchen Mengen, so daB etwa 4% Zucker auf die 
gelOste Zellulose verwendet werden. 

Pat e n tan s p r ii c he: 1. Verfahren zur Herstellung ver besserter, hal t
barer Viskoselosungen, dadurch gekennzeichnet, daB man den Viskose
lOsungen Stoffe zusetzt, die Amid- oder Imidgruppen enthalten oder 
sich unter Bildung solcher Gruppen umsetzen konnen. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB Harn
stoff, Harnstoffderivate, Cyanamid, Dicyandiamid, Guanidin, Guanidin
derivate, Saureamide, Urethane, Cyanate, Thioharnstoff, Senfole und 
Kondensationsprodukte der dafiir geeigneten genannten Korper mit 
Aldosen verwandt werden. 

Nach Linkmeyer. 
429. R. Linkmeyer, Salzuflen. Verfahren zur Herstellung von 
Zellulosexanthogenatlosungen, welche sich besonders fiir 

die Spinnfaserfabrikation eignen. 
D.R.P. 337672 Kl. 29b vom 31. V. 1919 (gelOscht). 

Es wurde gefunden, daB man aus ungebleichter, also roher brauner 
Zellulose, wie sie zur Papier- und Pappenfabrikation gebraucht wird, 
hochkonzentrierte ZellulosexanthogenatlOsungen herstellen kann, die 
aIle Eigenschaften besitzen, die man von einer guten Spinnlosung 
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fordert. Eine derartige Lasung kann man herstellen, wenn man den 
rohen braunen Zellstoff mit Sauren kocht. Die aus derartigen Stoffen 
erhaltenen Faden sind nicht, wie man erwarten miiBte, sprader, son
dern sogar starker als die aus gebleichter Zellulose hergestellten. Da 
iiberdies die nach dem Viskoseverfahren hergestellten Faden stets gelb
lich oder braunlich gefarbt sind, trotzdem gebleichter Zellstoff benutzt 
wurde, so ist die Verwendung gebleichten Zellstoffs eigentlich zwecklos, 
da die Faden doch gebleicht werden miissen, falls weiBes Material in 
den Handel gebracht werden soIl. Die Verwendung roher brauner 
Zellulose ist also ein Fortschritt, urn so mehr, als die erhaltenen Spinn
fasern eine hohe ZerreiBfestigkeit besitzen. Die Einwirkung der Saure 
solI nicht so weit gehen, daB die Zellulose in die sprade Modifikation 
iibergeht, sie solI aber auf aIle FaIle starker sein als es fUr gewahnlich 
in der Literatur angegeben ist. 

100 kg rohe braune Zellulose werden z. B. etwa 2 Stunden in einem 
offenen Kessel mit Wasser gekocht, welches 1/2% Hel enthalt. Die 
Fasermasse wird nach dem Kochen ausgewaschen, durch Schleudern 
vom Wasser getrennt und 2 Stunden lang in Natronlauge von 25° Be 
eingelegt, dann abgepreBt und mit 37 I Schwefelkohlenstoff bei 25 bis 
30° 2 Stunden behandelt, mit 150 I Natronlauge von 10° Be verriihrt 
und einige Zeit darauf mit Wasser so weit verdiinnt, daB eine 12%ige 
Lasung entsteht. Die Lasung eignet sich vorziiglich zum Verspinnen 
in frisch em Zustand. Ais Fallmittel kannen verdiinnte Sauren oder 
auch Fallbader mit Zusatzen wie Zuckerarten und Aldehyden angewendet 
werden. 1m letzteren FaIle besitzen die Faden aus frischer Zellulose
lasung einen starken Seidenglanz. Bei verdiinnten Sauren als Fallmittel 
ist auch ein Seidenglanz, jedoch nicht so stark, zu bemerken. Auffallig 
ist, daB naeh dem vorliegenden Verfahren behandelte Zellulose nur einer 
Einwirkungsdauer der Natronlauge von 1-2 Stunden bedarf, wahrend 
in allen bekannten Lasungsverfahren betont wird, daB die Einwirkungs
dauer der Natronlauge mehrere Tage betragen solI. Die Fasern eignen 
sieh infolge ihrer hohen ZerreiBfestigkeit besonders zur Herstellung von 
Baumwollersatz. Die ZcrreiBfestigkeit und der Glanz verlauft steigend 
mit dem Gehalt an Zellulose in den Lasungen. Man erhalt z. B. mit 
12-15%igen frischen ViskoselOsungen beim Verspinnen in Sauren 
Faden mit haherer ZerreiBfestigkeit und starkerem Seidenglanz als 
beim Verspinnen mit 7%igen Lasungen. Dieses laBt sich auch auf ge
bleichte Stoffe anwenden. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Zellulosexantho
genatlOsungen, welche sich besonders fUr die Spinnfaserfabrikation 
eignen, dadurch gekennzeichnet, daB roher brauner Zellstoff vor dem 
Auflasen mit Sauren gekocht wird. 

430. R. Linkmeyer, Salzuflen. Verfahren zur Herstellung von 
ZcllulosexanthogenatlOsungen, welche sich besonders fiir 

die Spinnfaserfabrikation cignen. 
D.R.P. 344749 Kl. 29b vom 2. VIII. 1919, Zus. z. D.R.P. 337672 (geliischt). 

1m Hauptpatent (s. vorstehend) ist gezeigt, daB fiir die Herstellung 
verspinnbarer Xanthogenatlasungen aus rohem braunen Zellstoff dessen 
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Vorbehandlung durch Kochen mit verdiinnten Sauren am Platze ist. 
Es hat sich nun gezeigt, daB diese Vorbehandlung nicht auf die eine 
Ausfiihrungsart mit schwacher Saure beschrankt ist, sondern daB es 
ganz allgemein geniigt, den rohen Zellstoff oder die darin enthaltene 
Zellulose einer teilweisen Hydrolyse oder Hydratation zu unterwerfen. 
Man kann ihren geeigneten Grad erreichen, wenn man, wie im Haupt
patent angegeben, mit einer 0,5% igen Salzsaurelosung kocht. Man 
kann indessen mit der Verdiinnung der Saure auch noch we iter gehen, 
wenn das Kochen in geschlossenem Gefa13 unter Druck bei erhohter 
Temperatur vorgenommen wird. Der geeignete Grad der Hydratation 
la13t sich aber auch durch Behandeln mit konzentrierterer Saure bei 
niederer Temperatur oder bei kiirzerer Einwirkungsdauer der Saure auf 
den Zellstoff erreichen. 1m allgemeinen braucht somit bei Anwendung 
konzentrierterer Saure zur Erreiehung des gewiinschten Zieles die Tem
peratur nul' niedriger oder die Einwirkungsdauer kiirzer zu sein als mit 
verdiinnter Saure. Wesentlich ist, die AufschlieBung des rohen Zell
stoffs nicht zu we it gehen zu lassen, da bei zu langer Dauer der Behand
lung oder zu kraftiger Saureeinwirkung einerseits durch weitergehende 
Hydrolyse ein Verlust an Zellulose entsteht, andererseits die Zellulose 
in cine sprode Modifikation iibergeht, die fUr die Faserbildung weniger 
geeignet ist. Der geeignete Zeitpunkt fUr die Unterbrechung der Saure
cinwirkung ist z. B. durch Priifung entnommener Proben leicht fest
zustellen und fiir gleichhleibende Versuchshedingungen ziemlich genau 
feRtlegbar. 

Beispiel 1. Statt mit 0,5%iger Salz- oder Schwefelsaure im 
offenen Gefa13 zu kochen, wird del' rohe braune Zellstoff in einem 
saurefesten Kessel mit einer etwa 8 % igen Schwefelsaure verriihrt, 
hingegen die Temperatur wahrend ein bis m!'hrerer Stunden nur auf 
40-50°, z. B. unter Benutzung von indirektem Dampf, gehalten. 
Sobald das Gut den gewiinschten Grad der Veranderung erfahren hat, 
wird os abgesaugt, gewaschen und unmitt!'lbar in Natronzellulose 
iibergefiihrt. 

Beispiel 2. Del' rohe braune Zellstoff winl mit einer etwa 2%igen 
Losung von Sehwefelsaure verriihrt und einige Stunden auf 80 ° ge
halten. Der Endpunkt der Behandlung wird wie in Beispiel 1 fest
gestellt, und im iibrigen wird wie dort verfahren. 

Beispiel 3. Der rohe braune Zellstoffwird mit 0,2%igerSalz- oder 
SehwefelsaurelOsung verriihrt und bei etwa 0,5 Atm. Dberdruek wah
rend einiger Stunden bei der entsprechenden Temperatur gekocht, bis 
wie in Beispiel 1 der gewiinsehte Endzustand erreicht ist und im iibrigen 
wie dort verfahren werden kann. 

Pate ntans pruch: Abanderung des Verfahrens nach D.R.P. 337672, 
dadureh gekennzeiehnet, daB der rohe braune Zellstoff mit konzentrier
terer Siiure bei niedrigerer Temperatur odeI' mit verdiinnterer Saure bei 
hoh!'rer Temperatur als im D.R.P. 337 672 angegeben vorbehandelt 
wird. 

Denselben Gegenstand betrifft das franz. P. 531 651 und das brito 
P. 185433 vom 4.111. 1921 der Teehnoehemia A.-G., Glarus. 
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431. R. Linkmeyer, Bad Ralzuflen. Verfahren zur Herstellung von 
Zell ulose xan thogena t. 

D.R.P. 39443G Kl. 120 yom 5. VII. 1919 (ge16scht). 

Wird ungebleiehter, also naturfarbiger Zellstoff einer bestimmt be
messenen Vorbehandlung mit verdunnter Salz- oder Sehwefelsaure unter
woden, so kann man daraus in okonomischer Weise verhaltnismaBig 
konzentrierte ViskoselOsung und aus dieser natul'farbige Kunstfaden 
von bemerkenswerter Gute erhalten. 

Versuehe haben gezeigt, daB dieses Vedahren sieh aueh sehr vor
teilhaft fUr gebleiehten sog. reinen Handelszellstoff verwenden laBt. Es 
enthalt namlieh aueh gebleiehten Sulfitzellstoff, wie auch Natronzell
stoff, ersterer mehr, letzterer weniger, immer noeh Stoffe, die in der 
weiteren Fabrikation stOren und bei der Saurebehandlung und nach
folgendem Waschen mit versehwinden. DieEC Stoffe spielen indessen 
in vorliegendem Vel'fahren cine geringere Rolle. Selbst nach dem 
D.R.P. 219085 1 ) veredelter Zellstoff kann nicht mit geringeren Mengen, 
als 1 Mol. Zellstoff auf 2 Mol. Atznatron und 1 Mol. Schwefelkohlell
stoff entsprieht, zu 15- und mehr%igen Zelluloselosungen verarbeitet 
werden, die gute Faden geben. Erst die sachgemaBe Behandlung mit 
schwaeher Saure Lewirkt dies. Die Saurebl'handlung darf aber ein ge
wisses MaB nicht uberschreiten, so daB die Bildung der "spl'oden" 
Modifikation der Zellulose, der Hydrozellulose, vermieden wird, da 
diese zu unbrauchbaren Erzeugnissen fUhren wurde. Bei der Einwirkung 
del' sehr verdunnten Saure muB Zeitdauer, rremperatur und Konzen
tration uberwaeht und die I{eaktion unterbrochen werden, sob aid der 
Beginn der Bildung von Hydrozellulose festgestellt wird. Das neue 
Vel'fahl'en gewahrleistet eine aus okonomischen Grunden erwunschte 
besonders leiehte Loslichkeit des aus der so vorbereiteten Zellulose her
gestellten Xanthogenats, und es werden statt bl'uchigcr, wert loser 
Faden festl' glanzende Faden aus richtig vorbehundcltem Zellstoff 
erhalten. 

Die beschricbene bcstimmt bemessene Eillwirkung der Schwdel
oder Salzsaure auf den geLleichten Zellstoff sehcint diesen in ganz Lc
stimmter Weise chemisch zu verandern. Der erzielte chemische Zu
stand der Zellulose ist jedenfalls neuartig, wie aus dem erzielten Effekt 
hervorgeht. Die daraus erzeugte Viskose ist auch bei hoher Konzen
tration leichtflussig, und man braucht Schwefelkohlenstoff und Natron
lauge nur in Mengen von etwa 10% unter der Theorie zu verwenden. 
Die Erzeugung konzentrierter ViskoselOsungen war aber seit jeher das 
Ziel del' Techniker, weil man sich mit Recht besonders feste und vor
teilhafte Produkte aus solch konzentrierter Losung versprach. Die bis
herigen Methoden, durch eine Saurevorbehandlung den Zellstoff zu ver
andern, haben den nruen Effekt nicht erreichen lassen, weil der KOB
zentration der Saure, der Temperatur und dem Druck nieht die not
wendige Aufmerksamkeit geschenkt wurde. Die erhaltenen Viskose-

') Siehe S. G70. 
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lOsungen zeichnen sich, besonders wenn die Dberfiihrung der vor
behandelten Zellulose in Xanthogenat bei niederer Temperatur, z. B. 
50 0, vorgenommen und die Losung bis zum Verspinnen bei der niedrigen 
Temperatur erhalten wird, u. a. auch wegen ihrer hohen Konzentration 
dadurch aus, daB sie schon in salzarmen oder salzfreien Badern zu 
glanzenden Faden versponnen werden konnen, und zwar ohne vor
gangige langere ReHung. Selbstverstandlich eignen sich auch aile die 
sonst bekannten Viskose-Fallbader zur Verarbeitung der aus dem mit 
schwacher Saure behandelten Zellstoff gefertigten konzentrierten Vis
koselosung. 

Beispiel. Gebleichter Zellstoff, Natron- oder Sulfitzellstoff, wird 
in offenem GefaB mit einer 0,5 % igen Losung von Salzsaure oder Schwefel
saure oder Gemischen von beiden Sauren etwa 2 Stunden durch eine 
hineingelegte Heizschlange auf gegen 100 0 ° erwarmt, dann mit Wasser 
ausgewaschen und abgeschleudert. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Zellulosexantho
genat, dadurch gekennzeichnet, daB in Xanthogenat iiberzufiihrender 
gebleichter Handelszellstoff mit sehr verdiinnter Salz- oder Schwefel
saure unter Vermeidung der Bildung der sproden Modifikation der 
Zellulose, der Hydrozellulose, durch Beschrankung von Einwirkungs
dauer, Temperatur und Saurekonzentration behandelt wird. 

Nach Thilmany. 
432. A. Thilmany, Godesberg. Verfahren zur Herstellung aus
gereifter Alkalizellulose und ihrer sofortigen Dberfiihrung 

in reifes Xanthogenat. 
D.R.P. 328035 Kl. 291 vom 15. III. 1919 (ge16scht). 

Das Verfahren bezweckt eine wesentliche Vereinfachung und Kiir
zung in der Herstellung von Vi~kose. 

Wahrend Vorrichtungen bekannt sind [franzosische Patentschrift 
402804, britische Patentschrift 20593 vom Jahre 19091)], welche ge
statten, eine Reihe von MaBnahmen in einem und demselben Apparat 
durchzufiihren, kann das vorliegende Verfahren in jedem beliebigen, 
mit Heizvorrichtung und Riihrwerk versehenen geschlossenen Apparat 
ausgefiihrt werden. ZweckmaJ3ig sind die bekannten Zerfaserermaschi
nen. Wahrend ferner die schweizerische Patentschrift 707442) ein Ab
pressen und Vermahlen der Masse erforderlich macht, oder nach Bei
spiel II von einem fertigen Produkt, aus Holzstoff hergestellter Natrium
zellulose, au sgeht , gestattet das vorliegende Verfahren die Herstellung 
ausgereifter Alkalizellulose und ihre Dberfiihrung in ausgereiftes Xantho
genat in kiirzester Frist in einem und demselben Apparat. Endlich 
ist es bekannt, Viskoselosungen im Vakuum einzudicken und dabei 
auszureifen [Patentschrift 223 736 3)]. Die Patentschrift geht aber 
von einer erst hergestellten ViskoselOsung aus, welche dann eingedickt 
wird und dabei ausreift. 

1) Siehe S.383. -- 2) Siehe S.392. - 3) Siehe S.376. 
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Das vorliegende Verfahren vermeidet die Herstellung der Viskose
lOsung, reift vielmehr das Xanthogenat sofort in der Entstehung aus. 
Das Verfahren ist folgendes: Zellulose wird mit Alkalilosung von etwa 
15° Be bei 35-40° im Vakuum vermahlen, bis die Halfte des Wassers 
verdampft ist und das Alkali die ubliche Starke erhalten hat. Bleibt 
der Luftsauerstoff ausgeschaltet, so ersetzt man ihn durch einen ge
eigneten Sauerstofftrager, wie Wasserstoffsuperoxyd oder Peroxyde. 
Die Alkalizellulose ist bei ihrer Fertigstellung auch bereits ausgereift, 
wird weder abgepreJ3t noch sonstwie angefaJ3t, sondern sogleich in 
Xanthogenat iiberfiihrt. Sie wird dazu unter fortwahrendem Ver
mahlen im Vakuum bei gleichbleibender erhohter Temperatur 
(35-40°) mit Schwefelkohlenstoff versetzt, wodurch Xanthogenat 
gebildet und sofort ausgereift wird, so daJ3 nach Vollendung des 
Vorganges eine transparente, orangerote, leimartige Masse, das aus
gereifte Xanthogenat, vorliegt, welches nur noch in verdiinntem Al
kali zu lOsen ist. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung ausgereifter Alkali
zellulose und ihrer sofortigen DberfUhrung in reifes Xanthogenat in 
einem Arbeitsgange und unter Vermeidung unterbrechender oder ver
zogernder MaJ3nahmen, dadurch gekennzeichnet, daJ3 man Zellulose 
oder dergleichen Stoffe mit AlkalilOsung von etwa 15 ° Be im Vakuum 
bei erhohter Temperatur vermahlt, wobei das Wasser so weit verdampft 
wird, daJ3 das Alkali auf die ubliche Starke angereichert wird, worauf 
der gebildeten und den notigen Reifegrad besitzenden Alkalizellulose 
ebenfalls im Vakuum und bei gleichbleibender Temperatur die erforder
liche Menge Schwefelkohlenstoff zugesetzt wird, wodurch Xantho
genat gebildet und sofort ausgereift wird, so daJ3 es nur noch zu 
lOsen ist. 

Hach Pulverfabrik Skodawerke-Wetzler A. G. 

433. Pulverfabrik Skodawerke-Wetzler A. G., Wien. Verfahren zur 
Darstellung von schwefelhaltigcn Zelluloseverbindungen. 

D.R.P. 362753 Kl. 120 Yom 20. VI. 1920 (geliischt), (Prior. Osterr. 3. V. 1918). 

Es wurde gefunden, daJ3 man zur Erzeugung viskoseahnlicher 
Produkte geeignete Verbindungen herstellen kann, wenn statt Schwefel
kohlenstoff Kohlenstoffoxysulfid (COS) verwendet wird. Diese Ent
deckung ist uberraschend, da es bisher nicht gelungen ist, mittels 
Kohlenstoffoxysulfids (COS) derartige Zelluloseverbindungen herzu
stellen (vgl. Sch wal be: Die Chemie der Zellulose, S. 336, und Ber. d. 
Deutschen Chern. Ges. Bd. 26 [1893], S. 1097). 

Zur Ausfiihrung des Verfahrens werden gebleichte oder ungebleichte 
Zcllulose in jeder Form, in der sie sich im Pflanzenreich darbieten, 
z. B. Baumwolle, Holzzellstoff jeder Art, Flaehs, Ramiefaser, Jute 
od. dgl., oder zellulosehaltige Stoffe, z. B. Reisschalen, Esparto, Stroh, 
Holzschliff od. dgl., in bekannter Weise mit Alkalien in Losung behandelt 
und das erziclte Produkt, die sog. Alkalizellulose, der Einwirkung von 
Kohlenstoffoxysulfid (COS) unterworfen. Je nach dem Alkaligehaltc 

S li v ern, Die kiinstliche Seide. 5. Auf!. 26 
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der Impdignierungsfliissigkeit und nach dem Abpressungsgrad der im
pragnierten Alkalizellulose wird man entweder von der Alkalizellulose 
der Formel: C6H lO0 5 • 2 ROH (wobei Rein Alkalimetall bedeutet) 
oder von einer Alkalizellulose ausgehen, welche einen DberschuB 
an Alkali aufweist. Das Verfahren ist auch mit Zellulose ausfiihr
bar, die mit hydrolysierenden Mitteln (z. B. verdiinnten Sauren u. dgl.) 
oder oxydierenden Mitteln (z. B. Bleichmitteln u. dgl.) vorbehandelt 
wurde. 

Beispiel. Nach der Vorsehrift von Klason: Jahrb. f. prakt. Chern. 
Bd. 36/2, S. 64-72 werden 50 cern einer kaltgesattigten Rhodankalium
lOsung in einem Kolben mit einer Mischung von 400 g Wasser und 500 g 
Schwefelsaure bei etwa 30 0 C in Reaktion gebracht; das entweichende 
Gas wird mit Natronlauge und Schwefelsaure gewaschen und in 75 cern 
mit Kaltemischung gekiihlten Athers geleitet. Diese Losung liiBt man 
vorteilhaft unter haufigem Schiitteln bei Zimmertemperatur auf eine 
Zellulose einwirken, die wie folgt mit Alkali vorbehandelt ist: 10 g 
Zellulose werden mit 100 g 16-25% iger Natronlauge getrankt, iiber 
Nacht bei Zimmertemperatur stehengelassen und dann auf 25~40 T. 
abgepreBt, zerkleinert und in bekannter Weise einem 1-3 Tage um
fassenden ReifprozeB bei 12-20 0 C unterworfen. Dann wird die Alkali
zellulose mit der oben beschriebenen Atherlosung des Kohlenstoffoxy
sulfids (COS), vorteilhaft unter Schiitteln, behandelt. Hierauf wird der 
DberschuB von COS entfernt und das Produkt in Wasser, oder wenn 
notig, in Alkalilauge gelost. Es ist wesentlich, daB die Entfernung des 
Uberschusses von COS stattfindet, bevor die aus dem COS in Gegen
wart von Alkali und Wasser entstehenden Zersetzungsprodukte die 
gewonnene Zelluloseverbindung unlOslich machen, was im allgemeinen 
in auBerst kurzer Zeit nach erfolgter Reaktion eintritt; es muB 
infolgedessen sehr rasch gearbeitet werden. Die Zeit, die hierfiir 
zur Verfiigung steht, laBt sich durch Abanderung der Alkalikon
zentration und der Temperatur innerhalb gewisser Grenzen regeln. 
Man erzielt eine viskose, schleimige Losung, welche in bekannter Weise, 
iihnlich wie die Viskose, auf kiinstliehe Faden u. a. m. verarbeitet 
werden kann. 

Statt der im Beispiel genannten Konzentration der Atherlosung 
konnen auch andere Losungen und statt des Athers andere Losungs
mittel verwendet werden. Ebenso kann man die Reaktion auch durch 
Hindurchleitung von gasformigem Kohlenstoffoxysulfid durch Alkali
zellulose vollziehen. 

Die neue Zelluloseverbindung kann einer Reinigung unterworfen 
werden, indem man sie aus ihren Losungen aUllsalzt oder durch Alkohol 
ausfiillt und wieder auflost. 

Patentanspruch: Verfahren zur Darstellung von schwefelhaltigen 
Zclluloseverbindungen durch Behandlung von Zellulosc oder zellulose
haltigen Stoffen mit Alkalilauge und Kohlenstoffoxysulfid (COS), da
durch gekennzeiehnet, daB unmittelbar nach erfolgter Reaktion der 
UberschuB von Kohlenstoffoxysulfid entfernt wird, bevor Zersetzungen 
eintreten, die das Produkt unlOslich machen. 
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Nach Muller. 
434. R. Muller, Eilenburg. Verfahren zur Heistellung von Vis

kose. 
Brit. P. 153444 vom 9. X. 1919; franz. P. 519545; schweiz. P. 85709. 

Zur Bereitung der Viskose dient elektrolytisch hergestelltes .A.tz. 
natron. Bei seiner Herstellung entstehen Chlor und Wasserstoff, die 
z. B. in einem Explosionsmotor zu Salzsaure vereinigt werden. Die 
Salzsaure dient zum Fallen der Viskoscfaden, das dabei gebildete Chlor
natrium kehrt in den Kreislauf zuruck. 

Nach Borzykowski. 
435. B. Borzykowski, Cleveland, Ohio, V. St. A. Verfahren und Vor
richtung zum Entluften von Massen, insbesondere fur die 

Herstellung von Kunstseide. 
D.R.P. 411313 Kl. 29b vom 10. VII. 1920 (Prior. Ver. St. Amer. 13. VIII. 1917); 
Ver. St. Amer. P. 13.57946 u. 1357947; brito P. 149296; franz. P. 520714; 

schweiz. P. 90 363. 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Verfahren und eine 
Y orrichtung, mittels welcher man die Masse innerhalb der Behalter 
und Spinnleitungen nicht nur vollig von Luft und unerwunschten 
Dampfen in einfacher Weise befreien kann, sondern welches auch er
moglicht, den DberschuB der Losungsmittel oder Gelatinierungsmittel 
zuruckzugewinnen. Die Erfindung grundet sich auf die Beobachtung, 
daB man ohne Anwendung besonderer Vorrichtungen, nur mittels der 
ublichen Behalter und Leitungen zu den Ergebnissen gelangt, wenn 

. man die Massebehalter mit schirm- (kuppel-) artig ausgebildeten Flachen 
versieht, auf welche man die Masse nach Evakuieren der Behalter lang
sam in dunner Schicht unter fortgesetztem Evakuieren auflaufen laBt 
und die so evakuierte Masse mittels Vakuum durch die Feinfilter und 
Spinnleitung nach dercn Evakuierung leitet, ferner, daB sich Massen, 
die mit einem DberschuB von Losungs- oder Gelatinierungsmitteln her
gestellt wurden, bedeutend leichter verarbeiten, filtrieren und entliiften 
lassen, bzw. daB Massen, denen irgendeine leichtfluchtige, fUr die Masse 
indifferente Losung beigemengt wird, sehr viel zur Entfernung der Luft
blasen und uberschussiger Losungsmittel mittels Vakuum beitragen. 
An Hand der Fig. 202 soIl das Verfahren erlautert werden. 

1m Behalter 1 befindet sich eine Masse, die behufs Erzielung voll
kommener GleichmaBigkeit mit einem DberschuB von Losungs- oder 
Gelatinierungsmitteln hergestellt wurde, oder welcher man irgendeine 
indifferente, aber moglichst leichtfluchtige Losung beigemengt hat 
(z. B. Schwefelather bei einer Viskosemasse), und die in bekannter Weise 
durch Filter von den groberen Verunreinigungen befreit wurde. 2 und 
3 stellen die Behalter dar, aus welch en die Masse nach Offnung der 
Ventile 4 und 5 in das Zuleitungsrohr 6 und llach Offnung der Ven
tile 7 und 8 in die Filter 9 und 10 gelangt. Die Filtervorrichtungen 9 
und 10, welche zu vollkommcner Nachfiltration diencn, sind mit dem 
Spinnrohr 12 durch die Leitung 13 verbunden. Das Spinnrohr 12 hat. 

26* 
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so viele Spinnhahne 14 als erforderlich und ist am auBersten Ende 
an eine Vakuumvorlage 0, welche einen Absperrhahn 16 besitzt, an
geschlossen. Von der Vakuumleitung 15 zweigt eine zweite Leitung 17 
an dem Absperrventil 16 a ab und miindet in die in den unteren Teilen 
der Filter 9 und 10 angebrachten Ventile 18 und 19 und in die in den 
Deckeln der Behalter 2 und 3 befindlichen Absperrventile 20 und 21. 
Die Vakuumleitungen 15 und 17 miinden in das VorlagegefaB 0, welches 
mit einem Schauglas 0 1 versehen ist, ein, wahrend die Hauptvakuum-

leitung 17 a an die Vorlage 0 angeschlossen und 
im V orwarmer 22 als Schlangenrohr 23 ausge
bildet ist. Diese Rohre 23 k6nnen durch heiBes 
Wasser oder Dampf, durch den Zuleitungs-
stutzen 24 zugefiihrt, erwarmt werden. 25 ist 
die Ableitung fiir den Dampf oder Wasser, 

~--=-..... n-----II ..... Z5 

Fig. 202. 

26 ist das Verbindungsrohr zur Vakuumpumpe 27, wahrend 28 das 
Verbindungsrohr zum Kondensator 29 darstellt. 30 ist die Kiihlanlage 
im Kondensator, in welche bei 31 das Kiihlmittel eintritt und bei 32 
austritt. Das Kondensat wird bei 33 abgeleitet. 

Die Arbeit geht nun folgendermaBen vor sich: 
A. Wenn das System leer ist und man beide Behalter 2 und 3 mit 

luft- und gasefreier Masse beschicken und durch die Feinfilter 9 und 10 
nebst Spinnleitung 12 bringen will, werden die Hahne 0 und 0 1, 4 und 5 
geschlossen und die Hahne oder Ventile 7, 8, 20, 21, 18, 19, 16 und 16 a 
ge6ffnet. Die Vakuumpumpe 27 wird in Betrieb gesetzt, und sobald 
das Vakuummeter eine geniigende Luftleere im System anzeigt, werden 
die Hahne 0 und 01 aufgemacht, und man laBt die Masse aus dem Be
halter 1 durch die Filter auf die schirmartig ausgebildeten Bleche B 
und B1, die in einiger Entfernung von den Deckeln und Wandungen 
der Behalter 2 und 3 gelagert sind, aufflieBen. Die Masse verteilt sich 
in diinner Schicht auf den Blechen, so daB die Vakuumpumpe aIle Luft
blasen und Gase der Masse, wahrend diese auf die Bleche auflauft und 
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von diesen langs der Wandungen der Behalter 2 und 3 abflieBt, entfernt. 
Man hat es also in der Hand, je nach der Zulaufsgeschwindigkeit der 
Masse und der Hohe cies Vakuums die Masse von Luftblasen und den 
iiberschiissigen Gasen zu befreien. Sind die Behalter 2 und 3 gefiillt, 
so werden die Hahne und Ventile 0, 0\ 18, 19, 20, 21 und 16a ge
schlossen und die Hahne 4, 5, 7, 7a, 8a und 16 geoffnet. Die Vakuum
pumpe arbeitet solange weiter, bis die Masse, mittels Vakuums durch 
die luftleeren Filter und Spinnleitungen durchgesaugt, in die Vorlage C 
zu flief3en beginnt. In diesem Zeitpunkt schlieBt man Ventil16, und 
man hat das ganze System mit luft- und gasefreier Masse gefiillt. Das 
NachbefOrdern der Masse durch das luftleere System (Spinnleitung) 
und die Spinnvorrichtungen fiir einen fortlaufenden Betrieb geschieht 
sod ann in bekannter Weise durch Aufsetzen von Luftdruck auf die 
Masse in den Behaltern 2 und 3, durch Eigengewicht od. dgl. 

B. Wenn einer der Behalter 2 und 3 leer ist und man ihn mit luft
und gasefreier Masse in der Zeit beschicken will, wahrend aus dem 
anderen die Masse durch die Filter- und Spinnleitung verarbeitet wird, 
verfahrt man wie folgt: Man schlieBt den Austrittshahn des leer
werden den Behalters am vorteilhaftesten, wenn noch etwas Masse in 
diesem Behalter sich befindet, damit keine Luft, die die Masse aus 
dem Behalter herauspreBt, in das Zuleitungsrohr 6 gelangen kann, 
und laBt die im Behalter sich befindende komprimierte Luft entweichen. 
Hierauf wird der Behalter mittels Vakuumpumpe evakuiert und sobald 
das Vakuummeter einen geniigenden Unterdruck im Behalter aufweist, 
wird der Zuleitungshahn 0 ge6ffnet, wahrend 01 des zweiten Behalters 
geschlossen ist. Die Masse verteilt sich, wie vorstehend beschrieben, 
auf dem schirmartigen BIech B in diinner Schicht und wird vollkommen 
entliiftet. Die mit der Vakuumpumpe ausgesaugten Gase werden, wenn 
notig, im Vorwarmer 22 angewarmt, und da sie praktisch luftfrei sind, 
lassen sie sich im Kondensator 29 durch Kondensation in der urspriing
lichen Form regenerieren. 

Es ist selbstverstandlich, daB die Regenerierung der Gase auch in 
anderer Weise, z. B. durch Absorption und Destillation, sich erreichen 
laBt, ohne an dem Wesen der Erfindung etwas zu andern. Die Art der 
Regenerierung der Gase ist an sich bekannt, das Wesen der Erfindung 
liegt aber in der Erkenntnis, daB die Vermehrung der fliichtigen L6-
sungsmittel bei der Herstellung der Massen oder die Entfernung der 
iiberschiissigen Gase in Kombination mit den bekannten Methoden der 
Regenerierung und in Kombination mit dem beschriebenen System cine 
absatzweise und fortlaufende Herstellung und Verarbeitung luft- und 
gasefreier Massen ermoglicht. 

Bei Massen, die ein leichtfliichtiges und niedrig siedendes Losungs
mittel enthalten, bzw. bei Massen, bei denen eine Erwarmung vermieden 
werden muB, werden die Behalter 2 und 3 mit Kiihlmanteln oder Kiihl
schlangen versehen, durch welche ein Kiihlmittel flieBt, oder in einer 
sonst geeigneten Weise, besonders wahrend des Evakuierens, gekiihlt. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zum Entliiften von Massen, ins
besondere fiir die Herstellung von Kunstseide, dadurch gckennzcichnet, 
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daB man die Masse auf eine in einelli luftdicht verschlossenen Behalter 
angeordnete stillstehende kuppelartige Flache auflaufen 11iJ3t, wobei 
keine mechanische Knet- oder sonstige Vorrichtungen auBer der kuppel
artigen Flache vorhanden sind, und daB man die Masse wah rend des 
Auflaufens auf die kuppelartige Flache der Einwirkung des Vakuums 
aussetzt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man 
die Masse behufs Erzielung groBerer GleichmaJ3igkeit und Luftfreiheit 
mit einem DberschuB von Losungs- (Gelatinierungs-) Mitteln darstellt 
oder mit einer indifferenten, leicht fluchtigen Losung Yersetzt. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man 
die bei der Entluftung der Masse angesaugten Gase regeneriert. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man 
die zu verarbeitende Masse nicht mittels Druck, sondern mittels Vakuum 
in vorher evakuierte Spinn- oder VerarbeitungsgefaBe zwecks Fullung 
einsaugt. 

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man 
die Masse wahrend des Behandelns mit Vakuum in den Verarbeitungs
behaltern kuhlt, urn eine Erwarmung oder Siedung zu vermeiden. 

6. Vorrichtung zur Ausubung des Verfahrens nach Anspruch 1-5, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwei oder mehrere Behalter (2, 3) und 
Filter (9, 10) angeordnet sind, die so miteinander verbunden sind, daB 
sie zusammen oder einzeln fUr sich entluftet, mit Masse beschickt und 
entleert werden konnen, ohne in diesen die Masse mit Luft zu ver
mengen. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB das 
eine Ende einer Spinn- oder Speiseleitung mit einer Vakuumleitung 
(17 a), das andere Ende mit einem Massezuleitungsrohr (13) Yerbun
den ist. 

8. Vorrichtung zur Ausubung des Verfahrens nach Anspruch 1-5, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der Spinn- oder Speiseleitung (23) 
einerseits und den Massebehalteru (2 und 3) anderseits Feinfilter (9, 10) 
eingeschaltet und mit einer Vakuumleitung (15, 17,17 a) verbunden sind. 

9. Vorrichtung zur Ausubung des Verfahrens nach Anspruch 1-5, 
gekennzeichnet durch die Anordnung von Kuhlmanteln bzw. Kuhl
schlangen urn die Massebehalter (2 und 3), urn eine Erwarmung oder 
Siedung der Massen beim Evakuieren zu verhindern. 

Nach Dreaper. 
436. W. P. Dreaper, London. Verbesserungen bei der Herstel-

1 ung von Viskoselosungen. 
Brit. P. 178152 vom 8. XI. 1920; Ver. St. Amer. P. 1418135; franz. P. 543257; 

schweiz. P. 99494. 

In einem luftdichten Kessel wird Zellulose mit stark gekuhlter 
Alkalilauge von unter 50, vorzugsweise urn 0 0, behandelt. Die Zellu
lose wird vor dem Zugeben der Alkalilauge entluftet, die niedrige 
Temperatur hindert das Aufquellen und bewirkt ein besseres Eindringen 
der Lauge in die Zellulose. Aueh ist der Abbau der Zellulose gering. 



Nach Dreaper. - Nach Dreyius. 40i 

Die Behandlung kann in einer Atmosphare von in dem Alkali lOslichem 
Gas, wie Ammoniak, oder von mit dem Alkali reagierendem Gas, wie 
schwefliger, Saure vorgenommen werden. Das Verfahren liefert ein sehr 
gleichma13iges Produkt; die regenerierte Zellulose ist besser und kommt 
der natiirlichen naher als bei friiheren Verfahren, man erhalt bessere 
und festere Faden. Auch ist die Viskositat der XanthogenatlOsungen 
geringer. Das Gas verdrangt die Luft; Druckverminderung kann vor 
oder nach der Zufiihrung des Gases oder vor und nach ihr stattfinden. 

Nach Dreyfus. 
437. H. Dreyfus, London. Viskose, kiinstliche Seide, Filme. 

Brit. P. 183882 vom 9. II. 1921; franz. P. 552834. 

Urn bei der Herstellung von Viskose das Reifen zu umgehen und 
unmittelbar ein hochmolekulares Produkt zu erzielen, wird Zellulose 
oder ein ihr nahestehendes Umwandlungsprodukt davon zusammen 
mit Atzalkali von 15% und mehr, besonders 20-50%, und in Mengen 
von nicht iiber 2 Mol. Atzalkali, vorzugsweise 1 Mol. oder weniger auf 
1 Mol. Zellulose, mit soviel Schwefelkohlenstoff behandelt, da13 nicht 
mehr als 1/2 MoL, vorzugsweise 1/5-1/2 Mol. auf 1 Mol. Zellulose kommt. 
Die Behandlung mit dieser geringen Menge Schwefelkohlenstoff wird 
in Gegenwart von Benzol oder einem anderen Losungs- oder Ver
diinnungsmittel fiir Schwefelkohlenstoff vorgenommen. Beispielsweise 
wird Zellulose mit 20-50%iger Natronlauge behandelt, die iiber
schiissige Fliissigkeit wird abgetrennt, so daB auf 1 Mol. Zellulose 1 Mol. 
Atznatron verbleibt. Sofort oder nach Stehenlassen wird 1/2-1/4 Mol. 
Schwefelkohlenstoff, mit Benzol verdiinnt, zugegeben und die Mischung 
durchgeknetet. Das Verdiinnungsmittel wird u. U. durch Verdampfen 
oder Zugabe von Wasser abgeschieden. Die Viskose ist lOslich in Wasser 
oder Alkali und kann ohne Reifenlassen versponnen werden. Zur Her
steHung von Kunstseide oder Filmen usw. konnen als FaHbader ver
wendet werden: Bisulfate oder Mineralsauren, oder schwachere Sauren, 
wie Essig- oder Ameisensaure, oder starkere Sauren, wie Oxalsaure, 
allein oder zusammen mit schwacheren Sauren, oder ~ikarbonate. Ver
wendet man schwachere Sauren oder Bikarbonate, so steigert man die 
Temperatur der Fallbader auf 30-40 0 C. 

438. H. Dreyfus, London. Viskose, Alkalizellulose. 
Brit. P. 205898 vom 27. VII. 1922; schweiz. P. 101586. 

Bei der Herstellung von Viskose wird die Behandlung mit Sehwefel
kohlenstoff in oder in Gegenwart von Benzol oder einem anderen orga
nischen Losungs- oder Verdiinnungsmittel vorgenommen, welches 
Schwefelkohlenstoff lOst oder sich mit ihm mischt. Die Temperatur 
wird in dieser Stufe des Verfahrens auf 0-5 0 C gehalten, und man liiBt 
das Losungs- oder Verdiinnungsmittel wahrend des Reifens in der 
Masse. Wasser wird fiir gewohnlieh in wesentlicher Menge nieht zu
gefiihrt; die Zellulose wird mit Atzalkalilosung behandelt, und der Uber
schuB der Losung wird entfernt, dann wird fiir die Xanthogenierung in 
Benzol usw. eingebracht. Das Benzol usw. wird durch Destillation im 
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Vakuum wiedergewonnen oder durch Zugabe von Wasser oder De
kantieren. Das Verfahren kann bei der Herstellung hochmolekularer 
Viskose gemal3 brito P. 183882 (s. vorstehend) verwendet werden, nach 
welch em Zellulose mit geringeren Mengen Atzalkali und den theoretischen 
Mengen Schwefelkohlenstoff behandelt wird. Nach vorliegendem Ver
fahren hergestellte Kunstseide zeichnet sich durch grol3ere Festigkeit aus. 
Benzol oder ein anderes Losungs- oder Verdiinnungsmittel kann bei der 
Bereitung der Alkalizellulose zugesetzt werden; durch Zusatz chemisch 
wasserbindender Stoffe wie Alkali-. oder Erdalkalimetalle, ihrer Oxyde 
oder Hydride, von Natriumamid oder Natriumathylat erzielt man eine 
bessere Mischung oder starkere Einwirkung des Alkalis. Es wird Z. B. 
Zellulose mit 50%iger Natronlauge behandelt, die iiberschiissige Losung 
wird abgeprel3t und die Masse in Benzol mit Kalziumoxyd verknetet. 
Oder mit etwas Wasser impragnierte Zellulose wird mit Natriumoxyd 
in Gegenwart von Benzol usw. gemischt. 

Nach Plauson. 
439. Plauson's (Parent Co.) Ltd., London. Viskose, I\.unstseide. 

Brit. P. 184533 vom 11. IV. 1921; franz. P. 549670. 

Viskose wird hergestellt aus Zellulose, die durch Zermahlen unter 
rascher Bewegung, Z. B. in der Kolloidmiihle, kolloidal gemacht ist, in 
Gegenwart eines fliissigen Dispelsionsmittels, besonders von Atznatron-
16sung. Zu der erhaltenen Alkalizellulose wird Schwefelkohlenstoff ge
geben, und die Behandlung wird weiter in demselben Apparat vor
genom men unter starkem Schlagen. Bei diesem Verfahren sind geringere 
Mengen Alkali und Schwefelkohlenstoff erforderlich. Alkali wird in den 
Mengen genommen, die der Mono- und Dinatriumviskose entsprechen. 
Reifen der Viskose ist unnotig oder kann fUr kiinstliche Seide auf einige 
Stunden beschrankt werden. 

Nach Gustafson. 
440. P. A. Gustafson, Boni.s. Verfahren, Viskoselosungen haIt

bar zu machen. 
Schwed. P. 48270 vom 21. X. 1918. 

Man behandelt die Viskose16sung mit geringen Mengen Tri- oder 
Tetrachlorathylen. Z. B. nimmt man auf 1 kg Viskoselosung 2-10 g 
des gechlorten Kohlenwasserstoffs, mischt gut durch und liil3t 1-2 Tage 
stehen. Unter der Masse scheidet sich eine graue Losung aus, die ab
gezogen wird. Die behandelte Viskose eignet sich zur Herstellung von 
Kunstseide. 

Nach Mitscherling. 
441. W. O. Mitscherling, Wilmington (Atlas Powder Company, Wilming
ton). Verfahren zur Herstellung viskoser Losungen von 
Zellulose zur Herstellung von Zelhilosefilmen, -faden usw. 

Ver. St. Amer. P. 1435650 vom 14. XI. 1922, angem. 9. II. 1922. 

Zur Herstellung von Viskose behandelt man Natronzellulose mit 
Schwefelkohlenstoff ohne Reifenlassen der Alkalizellulose und unter 
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Benutzung von nur 30-32% Schwefelkohlenstoff anstatt von 40-60% 
vom Zellulosegewicht. Man arbeitet bei etwa 20° C ohne Kiihlung und 
lOst das Zellulosexanthogenat ohne Reifenlassen in einem alkalischen 
Losungsmittel, welches soviel Atznatron enthalt, daB das Gesamt
gewicht an Atznatron das Gewicht der Zellulose nicht unterschreitet 
und es um hochstens 2% iiberschreitet. 

Nach N. V. Nederlandsche Kunstzijdefabriek. 

442. N. V. Nederlandsche Kunstzijdefabriek, Arnhern, Holland. Ver
fahren zum Reinigen von Viskose- und anderen Zellstoff. 

lOsungen. 
D.R.P. 396462 K!. 29b vom 8. X. 1922 (Prior. Nieder!. 18. XI. 1921); osterr. P. 
94840; franz. P. 558436; brito P. 189114; Ver. St. Amer. P. 15]0810 (J. R. N. 

van Kregten). 

Es ist bekannt, wie groB die Schwierigkeiten dnd, welche die 
Reinigung von Viskose und ahnlichen Zellstofflosungen, die zur Her· 
stellung von Kunstseide und anderen kiinstlichen Textilprodukten 
dienen, hervorruft. Zur Erzielung einer gut verspinnbaren Losung 
ist es unbedingt notwendig, die Rohviskose, wie sie beim Loscn 
des Zellulosexanthogenats entsteht, vollstandig von darin befind
lichen Schmutzteilchen, unangegriffenen Zellstoffasern, kurz von allen 
fremden Korpern zu befreien, die beim Verspinnen die sehr feinen 
DiisenlOcher verstopfen wiirden und dadurch einen regelmaBigen 
Spinnvorgang unmoglich machen. Fiir gewohnlich filtriert man 
die Zellstofflosung mittels Filterpressen, ein Verfahren, das man, 
falls notig, ein. oder mehrmals wiederholt Diese Filtration geniigt 
jedoch haufig nicht, weil die au Berst fein verteilten Teilchen leicht 
durchgelassen werden. Durch das vorliegende Verfahren wird nun 
eine ganzlich andere Art der Reinigung von Zellstofflosungen vor· 
geschlagen. Die Erfindung besteht darin, daB man die Zellstoff· 
lOsungen mit einer organischen Fliissigkeit, in welcher erstere nicht 
lOslich sind, sehr innig emulgiert. Die vorhandenen Verunreini· 
gungen werden jetzt z. T. von der organischen Fliissigkeit gelOst, 
z. T. fixiert. Wenn man jetzt die Emulsion stehen laBt, so scheidet 
sich die zugefiigte organische Fliissigkeit langsam ab, man erhalt 
zwei Fliissigkeitsschichten; die organische Fliissigkeitsschicht ent· 
halt die Verunreinigungen, zurn Teil gelOst, zum anderen Teil darin 
sehwebend, wahrend die Viskoseschicht ganzlich frei von Schmutz 
ist und auBerdem viel weniger stark gefarbt wie zuvor. Eine 
schnellere Trennung der beiden FHissigkeiten kann man durch 
Zentrifugieren erreichen. Die organische Fliissigkeit scheidet sich 
dabei leicht und schnell ab und die gereinigte ViskoselOsung 
kann leicht aufgefangen werden. Bei Verwendung von Separatoren 
kann man die Trennung in kontinuierlichem Betrieb ausfiihren. 
Vorteile des neuen Verfahrens sind folgende: 1. Man braucht die 
Filterpresse nicht mehr zu verwenden; 2. erhalt man eine viel 
reinere Viskose als es bis jetzt moglich war, und 3. werden Korper, 
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wie z. B. Harze, welche aus der verwendeten Zellulosepappe stammen, 
entfernt. 

Beis pie 1. 100 kg Viskoselosung werden mit 10 kg fliissigen Paraf
fins in einer Mischmaschine sehr innig emulgiert und danach 
zentrifugiert. Die sich abscheidende gereinigte Viskose wird auf 
gewohnliche Weise versponnen. Auch andere organische Fliissig
keiten kann man verwenden, wenn sie sich nUr nicht in der Viskose 
lOsen, wie z. B. Kerosine, Benzol, Tetrachlorkohlenstoff, Trichlorathylen, 
Chloroform usw. 

Patentanspruch: Verfahren zum Reinigen von Viskose- und 
anderen Zellstofflosungen, dadurch gekennzeichnet, daB diese mit einer 
organischen Fliissigkeit, welche sich nicht in der Zellstofflosung auflost, 
emulgiert und aus dieser Emulsion als gereinigte Zellstofflosungen durch 
Abstehen (-setzen) -lassen oder durch Zentrifugieren wieder abgeschieden 
werden. 

Nach Delahaye. 

443. H. Delahaye, Destelbergen b. Gent. Verbesserungen bei der 
Herstell u ng von Viskose fiir die Herstell ung kiinstIicher 
Seide und ahnlicher Produkte, die bei der Beriihrung mit 

Wasser nicht ihre Festigkeit verlieren. 
Brit. P. 195 569 yom 31. VIII. 1922. 

Man taucht die Zellulose zunachst bei niedriger Temperatur, etwa 0°, 
in AtzaIkali, preBt dann das iiberschiissige Alkali ab, piilpt die Alkali
zellulose und unterwirft die Zellulose der Alkalizellulose der merceri
sierenden Wirkung des Atzalkalis wahrend eines oder mehrerer Tage. 
Die erhaltene mercerisierte AIkalizellulose wird mit Schwefelkohlen
stoff behandelt und in iiblicher Weise in Atzalkali gelOst, um die Viskose 
zu erhalten, die sofort nach ihrer Herstellung versponnen werden kann. 
Die erhaltene Viskose laBt man bei hochstens 10 ° solange stehen, bis 
eine beinahe vollstandige Dehydratisierung der in der Viskose geWsten 
Zellulose eingetreten ist, wodurch der Zellulosebestandteil der er
haltenen Viskose bei Beriihrung mit Wasser praktisch nicht beeinfluBt 
wird. 

444. H. Delahaye, Destelbergenb.Gent. VerfahrenzurHerstellung 
von Viskose fiir Kunstseide, die durch Wasser nicht an 

Festigkeit verliert. 
Ver. St. Amer. P. 1470711 yom 16. X. 1923, angem. 11. IX. 1922; franz. P. 

557178. 
Man taucht Zellulose etwa 1 Stunde in Natronlauge von 20-35° B., 

preBt die iiberschiissige Lauge ab, zerkleinert bei niedriger Tem
peratur, laBt einen oder mehrere Tage bei etwa 0° stehen und hydra
tisiert leicht dadurch, daB man die AIkalizellulose einen oder mehrere 
Tage bei nicht iiber 15 ° C stehen laBt. Hierauf wird bei nicht iiber 
20° mit Schwefelkohlenstoff behandelt und dann in Natronlauge ge
lOst. Die erhaltene Viskose laBt man 2-3 Wochen bei nicht iiber 
10° stehen. 
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Nach Herminghaus & Co. G. m. b. H. 
445. Herminghaus & Co. G. m. h. H., Vohwinkel-Hammerstein. Ver
fahren und Vorrichtung zur Entliiftung beim explosions
sichcrcn Mischen von festen und fliissigen Stoffen, be
sonders bei Herstellung von Viskose aus Alkalizellulosc und 

Sch wefelkohlenstoff. 
D.R.P. 375712 Kl. 12g Yom 11. XII. 1920. 

Der Erfindungsgegenstand ist aus den Anspriichen mit hinreichender 
Deutlichkeit zu erkennen. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Entliiftung beim explosions
sicheren Mischen von festen und fliissigen Stoffen, besonders bei der 
Herstellung von Viskose aus Alkalizellulose und Schwefelkohlenstoff, 
dadurch gekennzeichnet, dan die Entliiftung des Mischbehalters mit 
Hilfe von Kohlensaure, Stickstoff oder einem andercn zur Sauerstoff
verdrangung geeigneten Gas erfolgt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. dan nach 
Beendigung der Reaktion im Behiilter befindliche Fliissigkeitsdampfe 
unter Vermittlung eines die Dampfe verdrangenden Gases aus dem in 
Bewegung befindlichen Behalter abgesaugt oder herausgedriickt werden. 

3. Vorrichtung zur Ausiibung des Verfahrens nach Anspruch 1 und 2, 
gekennzeichnet durch leicht auswechselbare Lagerung eines Rohres 
zur Zufiihrung der Gase und eines Rohres zur Zufiihrung der Fliissigkeit 
in einer gemeinsamen Stopfbiichse des bekannten drehbaren Misch
behiilters. (3 Zeichnungen.) 

Nach Technochemia Akt.-Ges. 
446. Technochemia Akt.-Ges., Glarus. Verbesserung bei der Her

steHung kiinstlicher Seide u. dgl. 
Brit. P. 193926 vom 24. XI. 1921 (W. Cross). 

Zur Herstellung konzentrierter Losungen von Viskose mit weniger 
Schwefelkohlenstoff und vorzugsweise weniger Atznatron, als bisher 
angewendet wurde, geht man von Zellulose aus, die man gemaB dem 
brito P. 185433 (s. S. 398) mit verdiinnter Saure 1-6 Stunden be
handelt, durch Waschen vollstandig von Saure befreit und getrocknet 
hat, wobei die Bildung von Hydrozellulose vermieden ist. Zur Ober
fiihrung der trocknen Zellulosc verwendet man Alkalilaugc von 15 bis 
18% bei etwa 50 C, prent ab und sulfidiert sofort mit etwa 20% Schwefel
kohlcnstoff vom Gewicht der Zellulose bei Temperaturen nicht iiber 
15-20 0 C wahrend 2 Stunden. Das hell gelblich gefarbte Xanthogenat 
lOst man sofort in verdiinnter Natronlauge bei etwa 50 C. Auf 100 kg 
gebleichte Sulfitzellulose werden 1500 1 Wasser mit 0,5% Schwefel
saure genommen, gekocht wird 6 Stundcn bei 100 0 , die gewaschene und 
getrocknete Zellulose wird mit 25 kg Atznatron und so viel Wasser 
gemischt, dan 175 kg erhalten werden. Bei dem folgenden Mahlen 
solI die Temperatur 50 C nicht iibersteigen. Dann mischt man mit 
20 kg Schwefelkohlenstoff und lost in Natronlauge und Schwefelkohlen
stoff zu einer Losung, die etwa 10-12% Zellulose und 8% Atznatron 
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enthalt. Zum Verspinnen dient Schwefelsaure von 10-20% oder 
die anderen bekannten Spinnbader; je nach der Viskositat benutzt man 
Spinnoffnungen von 0,08-0,15 mm Durchmesser. 

Nach Ditman. 

147. N. E. Ditman, New York. Regeneriertes Zellulosematerial 
und Verfahren zur Herstellung. 

Ver. St. Amer. P. 1456540 vom 29. V. 1923, angem. 9. III. 1921. 

Die Zellulose aus Maiskolben wird mittels Alkali und Schwefel
kohlenstoff Ioslich gemacht. Die Losung wird auf kiinstliche Seide 
verarbeitet. 

Nach Stevenson. 
448. W. J. Stevenson, London. Kiinstliche Seide. 

Brit. P. 203074 vom 9. VI. 1922. 

Fiir die Herstellung von Viskoseseide geht man von einem hoch
wertigen Holzzellstoff aus, der von MineraI- und Pektinstoffen ge
reinigt ist. Die aus ihm hergestellte Viskoselosung wird vor dem Ver
spinnen in einem rasch laufenden Zentrifugalseparator gereinigt und 
dann durch Sand filtriert. 

449. W. J. Stevenson, London. Verfahren zur Herstellung von 
Faden aus Zellulosexanthogenat. 

Brit. P. 225 135 vom 24. V. 1924. 

Viskoselosungen, die zur Herstellung kiinstlicher Seide dienen sollen, 
werden von ungelosten Teilchen befreit durch Zentrifugieren, wie im 
brito P. 203074 (s. vorstehend), beschrieben und dann durch HoIz
kohle oder ein Gemisch von HoIzkohle mit Sand filtriert. Vor dem 
Filtrieren wird die Losung zweckma13ig auf 0-3 0 C abgekiihIt. 

Nach Schiilke. 
450. Dr. E. SchiiIke, Hannover. Verfahren zur Beschleunigung 
und Erleichterung der Bereitung verspinnbarer Zellulose

losungen. 
D.R.P. 384404 Kl. 29b vom 30. IV. 1921 (ge16scht). 

Das Verfahren besteht darin, da13 das in knetbaren Massen vor
Iiegende Losegut, beispielsweise Zellulosexanthogenat, in Strange, 
Bander, Faden od. dgl. unterteilt in das im Losegefa13 in Bewegung 
gehaltene Losungsmittel eingepre13t wird. Man verfahrt dabei beispiels
weise so, da13 zwischen einem Schiitttrichter, welcher das Losegut auf
nehmen soll, und das Losegefa13 etwa eine Schneckenpresse bekannter 
Art od. dgl. eingeschaltet ist, welche durch eine Matritze mit Offnungen 
von gcringer Weite die Masse in Form von einzelnen Strangen pre13t, 
die in das Losegefa13 herabfallen. Das Losungsmittel wird wahrend dieser 
Zeit stark geriihrt, um ein Herabsinken der Strange in Biindeln oder 
Klumpen auf den Gefa13boden zu verhindern. Es hat sich gezeigt, daB 
durch diese Ma13nahme die Auflosungsdauer von kolloiden Stoffen bis 
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zur gleichmaBigen La Rung urn die Halfte und mehr herabgesetzt werden 
kann. 

Beispiel. Das Einwirkungsprodukt von Schwefelkohlenstoff auf 
kriimelig trockene Alkalizellulose, wie sie beispielsweise nach D.R.P. 
335 563'1) gewonnen wird, stellt eine honiggelbe gummiartige Masse 
dar. Diese wird durch eine Schneckenpresse durch eine Matritze mit 
20 Schlitzen von 1-20 mm im Querschnitt fortlaufend in em Ulli

laufendes Riihrwerk gepreBt, welches 3% ige Natronlauge enthalt. 
Die Lasung ergibt spinnbare Viskose. 

Patentanspruch: Verfahren zur Beschleunigung und Erleich
terung der Bereitung verspinnbarer Zelluloselasungen, dadurch ge
kennzeiehnet, daB die in knetbaren Massen vorliegenden kolloiden 
Stoffe in Strange, Bander oder Faden unterteilt in das im LasegefaB 
in Bewegung gehaltene Lasungsmittel eingepreBt werden. 

Nach Huttinger. 

451. Ch. A. Huttinger, Lakewood, Ohio. (The Acme Artificial Silk Com
pany, Cleveland, Ohio.) Verfahren zur Herstellung von Viskose. 

Ver. St. Amer. P. 1502101 vom 22. VII. 1924, angem. 2S. VI. 1922. 

Man sattigt Holzstoff mit einer waBrigen Atznatron16sung vom 
spez. Gew. 1,17 und preBt so weit ab, daB die erhaltene Alkalizellulose 
das Dreifache des verwendeten Holzstoffs ausmacht und der Zellulose
gehalt 27% betragt. Dann setzt man 1/3 des urspriinglieh verwendeten 
Holzstoffs an Schwefelkohlenstoff zu, vermischt mit verhaltnismaBig 
viel Wasser und filtriert. 

Nach Dispersoid Syndicate Ltd. 
452. Dispersoid Syndicate Ltd. Verfahren zur Herstellung von 

Viskose. 
Franz. P. 579048 vom 20. III. 1924 (Prior. Dcutschland 22. III. 1(23). 

Man behandelt 1 Mol. Zellulose und eine 18% ige Lasung von 2 Mol. 
Atzalkali in einer Kolloidmiihle oder einer rasch laufenden Dispergier
vorrichtung und gibt Wasser zu, bis man eine homogene sirupase 
Lasung erhalt. Dazu setzt man 1 Mol. oder etwas mehr Schwefelkohlen
stoff und 10% eines nicht verseifbaren Ols, z. B. Petroleum, eines 
Kohlenwasserstoffs, der sich emulgieren laBt. Nach weiterem Be
arbeiten hat man eine kolloidale Dispersion von Kohlenwasserstoff 
und Viskose. Man setzt nun 1-3% Ammoniak zu und bearbeitet 
weiter in der Miihle, gegebenenfalls unter Zusatz weiteren Kohlen
wasserstoffs. Die Temperatur steigt bis 75 0 C. Durch Zusatz geringer 
Mengen Salz scheidet das Xanthogcnat sich in Flocken aus. Sie lassen 
sich absaugen und werden zunaehst mit Wasser, dann mit schwaehen 
organise hen Sauren, besonders organischen Sulfosauren, gewaschen, 
schlieBlieh wieder mit Wasser. Der verwendcte Kohlenwasserstoff 
wird durch Destillation wiedergewonnen. Das Xanthogenat ist leieht 

1) Siehe S. 420. 
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lOslich in fixen Alkalien oder Gemischen davon mit Ammoniak und 
kann versponnen werden, ohne daB man es weiter reifen liiI3t. 

Nach Deutsche Gasgliihlicht-Auergesellschaft. 

453. Deutsche Gasgllihlicht-Auergesellschaft m. b. H., Berlin. Ver
fahren zur Herstellung von Kunstseide. 

D.R.P. 408822 Kl. 29b vom 29. IV. 1922. 

In den Viskoselosungen bilden die Metalloxyde schwerlOsliche Ver
bindungen mit der Viskose, wie z. B. der Kalk beim Lagern der Viskose· 
lOsungen, auch nach deren Filtration neu sich ausscheidende kristal
linische Verbindungen, welche fUr das Spinnen auBerordentlich storend 
sind. Die Kaliumverbindungen, die als kleine Kristalle auftreten, 
gehen durch die meisten Filter hindurch, wahrend die gelatinosen 
Verbindungen der Viskose mit den Metalloxyden die Filter mit der 
Zeit zum Verstopfen bringen. 

Es hat sich nun herausgestellt, daB Borsaure, Phosphorsaure und 
deren lOsliche Salze usw. sich mit den Metall- und Erdalkalioxyden 
in den stark alkalischen Losungen zu unloslichen Verbindungen um
setzen, die leicht abzufiltrieren sind. Eine nachtragliche Bildung 
kristallinischer Kaliumverbindungen tritt naturgemaB nach dieser 
Reinigung nicht mehr ein. Bei dieser Reinigung der ViskoselOsungen 
erhalt man naturgemaB Seide, die viel weniger haarig ist als solche. 
die aus ungereinigten ViskoselOsungen hergestellt wird. Die Um
wandlung der Verunreinigungen der ViskoselOsungen in gut filtrierbare 
schwerlosliche Niederschlage kann in einem beliebigen Stadium del' 
Herstellung der Viskoselosungen erfolgen, so z. B. in der fertigen Vis
koselosung vor dem Filtrieren, oder man setzt die genannten Stoffe 
der zum Auflosen dienenden Atznatronlauge oder endlich aber del' 
Atznatronlauge, die zum Mercerisieren des Zellstoffes verwendet wird, 
zu. Da die Hauptmenge der erwahnten Verunreinigungen durch die 
Atznatronlauge in den ProzeB eingefiihrt wird, diirfte es zweckmaBig 
sein, die Lauge vor ihrer Verwendung, z. B. durch einen Zusatz von 
phosphorsaurem Natron, von den Erden und Erdmetallen zu befreien. 

Weiter stellt sich als besonderer V orzug des Verfahrens nach del'" 
Erfindung heraus, daB sich durch die Umwandlung der Erden in un
losliche Phosphate bei Anwesenheit von Soda in den alkalischen Viskose
losungen keine schwerlOslichen Karbonate in feinster Verteilung bilden 
konnen, die beim Spinnen der Seide zu einer Bildung von Kohlensaure
blaschen in den Faden fiihren. Es lassen sich daher solche vorgereinigten 
Viskose16sungen mit sehr stark sauren Badern fallen, die eines zusatz
lichen Salzgehaltes nicht bediirfen. Die Menge an zuzusetzendem 
Phosphat hangt von der Menge der Verunreinigungen der Atznatron
lauge und der Zellulose abo Es ist eine solche Menge Phosphat zuzu
setzen, daB samtliche Verunreinigungen an :Metallen und Erdalkalien 
in diesen in ihre neutralen Phosphate iibergehen konnen und dariiber 
hinaus noch ein kleiner tTberschuB von Phosphat in der Laugen16sung: 
verbleibt. 
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Patentanspriiche: 1. Vedahren zur Herstellung von Kunst
seide nach dem Viskoseverfahren, dadurch gekennzeichnet, daB man 
den zur Verwendung kommenden ViskoselOsungen zwecks Befreiung 
von Metalloxyden, z. B. Erdalkalioxyden, in irgendeinem Stadium ihrer 
Herstellung solche Stoffe zusetzt, welche mit den betreffenden Oxyden 
in stark alkalischen Losungen schwerlOsliche Verbindungen bilden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man 
bereits der fiir die Herstellung der ViskoselOsungen benotigten Alkali
lauge die erforderliche Menge an Reinigungsmitteln zusetzt. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man 
als Fallbiider fUr die so vorgereinigten ViskoselOsungen stark saure 
Fallbader benutzt, die keine zusatzliche Menge an Salz enthalten. 

Nach Bader, Eggert und Wagner. 
454. P. Bader, Berlin, R. Eggert, WoItersdorf b. Erkner, und A. Wagner~ 
Berlin. Verfahren zum Reinigen von Viskose, besonders fiir 

die Herstellung kiinstlicher Seide. 
Brit. P. 228348 vom 9. II. 1924. 

Um das im Zellulosexanthogenat und der Viskose enthaltene Alkali
suIfid, welches beim Spinnen in Mineralsaure durch Gasentwicklung 
start, unschadlich zu machen, oxydiert man es durch Wasserstoff
superoxyd oder Alkaliperoxyd, PersuIfate oder ahnliche Persalze. 

Nach Bronnert. 
455. E. Bronnert, Miilhausen i. E. Herstellung von Zellulose

xanthogenat. 
Oste,rr. P. 95772 vom 9. V. 1923. 

Man vermischt trockne, fein zerteilte Alkalizellulose mit Schwefel
kohlenstoff bei einer Temperatur, bei der eine Reaktion noch nicht 
eintritt, so lange, bis eine volIkommene Durchdringung der Alkali
zellulose stattgefunden hat. Durch' Anwiirmen des Gemisches laBt 
man dann die Reaktion eintreten, wobei man durch Regeln der Tem
peratur auf verschiedene Stufen jeweils verschiedene, aber durchweg 
homogene, leicht lOsliche Xanthogenate erhalt. 

Nach Naamlooze Vennootschap Nederlandsche Kunstzijdefabriek. 
456. Naamlooze Vennootschap Nederlandsche Kunstzijdefabriek. Viskose

losungen fiir Kunstseide. 
Franz. P. 582548 vom 5. VI. 1924. 

Statt Zellstoff verwendet man zur Viskoseherstellung Baumwoll
abfalle. Die so erhaItene Viskose ist sehr rein und liefert eine klare, 
farblose Kunstseide. Auch ein Gemisch von Baumwolle und Zellstoff 
kann man verwenden. 

Nach Kempter. 
457. F. Kempter, Stuttgart. Zellulosexanthate. 

Brit. P. 234039 vom 16. VIII. 1924 (Prior. 15. V. 1924); franz. P. 583966. 

Das Entfernen des iiberschiissigen Schwefelkohlenstoffs bei der 
Viskoseherstellung wird erst nach dem Auflosen vorgenommen. Die 
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Reaktionsmasse aus Alkalizellulose und Schwefelkohlenstoff wird mit 
der verdiinnten Lauge energisch durchgeknetet, wobei die noch nicht 
vollstandig in Reaktion getretenen Teile mit dem noch verbliebenen 
Schwefelkohlenstoff in innige Beriihrung gebracht werden. Die ver
schiedenen Stufen des Verfahrens werden in einer einzigen Knetmaschine 
durchgefiihrt; zum SchluJ3 wird der iiberschiissige Schwefelkohlenstoff 
durch Vakuum abgesaugt, wobei we iter geriihrt wird. 

Vgl. auch D.R.P. 163661, S. 372 und D.R.P. 411313, S. 403. 

Nach Maschinenbau-Anstalt Humboldt. 
458. Maschinenbau-AnstaIt Humboldt, KOln-Kalk. Verfahren zur 

Herstellung von Viskoselosungen. 
D.R.P. 418056 Kl. 120 vom 3. XII. 1921 (geloscht). 

Zur Herstellung von Viskose lieJ3 man bisher zunachst Alkali im 
OberschuJ3 auf Zellstoff einwirken. Hierbei entsteht die sogenannte 
Alkalizellulose, welche sich nach dem Abpressen mit dem alsdann in 
geeigneten Mengen zugesetzten Schwefelkohlenstoff zu Xanthogenat 
verbindet. Es war stets erforderlich, zur Herstellung von Mononatrium
viskose einen erheblichen OberschuJ3 an Alkali anzuwenden, und zwar 
mindestens das Doppelte der theoretischen Menge. Es ist ferner vor
geschlagen worden, den Zellstoff mit verdiinnten Sauren gegebenenfalls 
unter Druck zu behandeln. Die auf diese \Veise hergestellte sprode 
Modifikation der Zellulose solI in solchen Mengen Natronlauge lOslich 
sein, daJ3 auf 1 Mol. Zellulose 2 Mol. Natriumhydroxyd kommen. 

Es wurde nun festgestellt, daJ3 sich aus einer in geeigneter Weise 
vorbearbeiteten Zellulose nicht nur ohne Anwendung eines Ober
schusses von Alkali ViskoselOsungen von vdrziiglicher Beschaffenheit 
herstellen lassen, sondern auch gleichzeitig eine Raffinierung des Zell
stoffs vorgenommen werden kann. 

GemaJ3 Erfindung wird dies~ Raffinierung und Veredlung der 
Zellulose dadurch erreicht, daJ3 man das Ausgangsmaterial zunachst 
mit Chlorzink oder einer Mischung konzentrierter Sauren, z. B. Salz
saure-Schwefelsaure oder Salzsaure im Gemisch mit Phosphorsaure 
oder Ameisensaure oder Essigsaure, oder mit einer Mischung einer Saure 
mit sauren Sulfaten oder eines Zinksalzes mit Bisulfaten, gegebenenfalls 
unter Anwendung einer Dispergiervorrichtung (z. B. Kolloidmiihle, 
System Plauson) auflost, yom Riickstand trennt und dann durch Zusatz 
von viel Wasser oder auf andere Weise wieder ausfiillt. Die auf diese 
Weise erhaltene reine Zellulose wird nach dem valligen Auswaschen mit 
Wasser auf Viskose verarbeitet und zeigt dabei den groJ3en Vorteil, 
daJ3 sie sich glatt in der theoretischen Menge Alkalilauge zu Mono
natriumviskose auflost. 

Man kann in dieser einfachen Weise Viskoselosungen von weit 
haherer Konzentration erzeugen, als es auf anderen Wegen bisher mag
lich war. Die nach der Erfindung erzeugte Viskose liiJ3t sich besonders 
gut fiir die Herstellung von Kunstseide und Kunstwolle verwenden. 

Bekanntlich geht gewahnlicher Zellstoff bei der Behandlung mit 
Atzalkali nur in eine gelatinierte Form iiber, da der Mononatrium-
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zellsto£f nicht vollig wasserlOslich ist. Del' nach vorstehendem Ver
fahren vorbearbeitete Zellstoff dagegen ist schon in schwachen Alkali
IOsungen klar IOslich. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Viskose
losungen, dadurch gekennzeichnet, daB man Zellstoff zunachst in 
beliebiger Weise (z. B. mit ChlorzinklOsungen oder mit einem Gemische 
zweier starker Sauren oder einem Gemisch von konzentrierter Salz
saure mit sauren Sulfaten odeI' von Chlorzink mit Bisulfaten) auflost, 
yom unlOslichen H,iickstand trennt, dann in bekannter Weise wieder 
ausfallt und die so vorbehandelte raffinierte Zellulose nach volligem 
Auswaschen in del' theoretischen Menge verdiinnter Alkalilauge lost 
und auf Viskose verarbeitet. 

Dber die technische Herstellung von Viskose vgl. u. a. F('renczi: 
Zeitschr. f. angew. Chern. 1899, S. ll-14, und BeItzel': Kunststoffe, 
1912, S.41 und 69. Dber kontinuierliche Herstellung von Alkalizellu
lose s. BeItzel': Kunststoffe 1912, S. 202. Eine eingehende Monographie 
iiber Viskose hat B. M. Margosches verfaBt (Leipzig, Verlag del' 
Zcitschr. f. d. ges. Textilind.). 

Dber die Bestimmung des H,eifegrades del' Viskose durch Titrieren 
mit ChlorammoniumlOsung vgl. Hotte nroth: Ch('m.-Ztg. 1915, S. 119. 

Verfahren zur Reinigung der Zellulose, zur Herstellung von AI
kalizellulose und zur Aufarbeitung der dabei abfallenden Laugen. 

Nach Girard. 
459. P. Girard. Verfahren zur Reinigung von Zellulose, die 

zur Herstellung kiinstlicher Faden bestimmt ist. 
Franz. P. 443897; belg. P. 247992. 

Man hat als Ersatz fiir die teure Baumwolle zur Kunstfadenher
,;;tellung Holzstoff zu verwenden gesucht, del' jedoch immer eine gewisse 
Menge von Lignozellulosen, Harzen, Gummistoffen, chinonartigen Kor. 
pern usw. enthalt. Diese Stoffe sind schadlieh, besonders fiir die Her
steHung von Zellulosexanthogenat. Es wurde gefunden, daB von Harzen 
und chinonartigen Korpel'll befreiter Holzstoff sich fiir die verschiedenen 
Stufen del' Fabrikation bessel' eignet und ein weicheres, elastischeres 
und haltbareres Produkt liefert. Nach del' vorliegenden Erfindung wird 
del' zerkleinerte oder in Blatter gebrachte Holzstoff mit Fliissigkeiten 
behandelt, die die ZeHulose nicht IOsen, aber cnergisch die Harze IOsen, 
z. B. mit Methyl-, .Athyl- oder Amylalkohol, Aceton, Tetrachlorkohlen
stoff, Chlorderivaten von .Athan odeI' .Athyl('n, z. B. Trichlorathylen, die 
einzeln odeI' zusammen angewendet werden und mit 5 -10% kauflicher 
waJ3riger FonnaldehydlOsung versetzt sind. Die Verwendung des 
Formaldehyds hat zwci Zwecke: er dient als Antiseptikum, und das 
in ihm enthaltene Wasser verhindert, daB die Zc llulosefasern unter 
dem EinfluJ3 des Losungsmittels zusammenkleb('n. Das Wasser laJ3t 
der Masse ihre ganze Porositat, und das Losungsmittel kann in das 
Innere der Zellulosestiieke eindringen. 

S ii v ern, Die kiinstliche Seide. 5. Aufl. 27 
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Nach La Soie Artificielle. 

460. La soie artificielle, societe anonyme fran~aise, Paris. V orrich
tung zur Herstellung von Alkalizellulose. 

D.R.P. 270618 Kl. 120 vom 2. IV. 1912; franz. P. 442019; brito P. 78931912 ; 

Ver. St. Amer. P. 1044434 (Bloch-Pimentel); schweiz. P. 59409; ostcrr. P. 82 122; 
norwcg. P. 25598. 

Zur Herstellung von Viskose pflegt man Zellulosepappfolien in Alkali
Jauge zu stellen, quellen zu lassen und dann von der iibersehiissigen 
Lauge abzuschleudern oder abzupressen. Vorteilhaft nimmt man das 
mit Lauge gefiillte Gefal3 nur wenig baher als die ZeHuloseblatter 
selbst sind, so daB die Folien leicht aufrecht hineingestellt werden und 
wieder herausgenommen werden konnen; dabei kann anhangende 
und das Netzen durch die Alkalilauge hindernde Luft auch leicht 
entweichen. 

Die Vorrichtung gestattet in ahnlicher Weise zu arbeiten, d. h . dureh 
aufrechtes Hineinstellen der Folien die Lauge einwirken zu lassen, 
weiter aber gestattet sie, die iibcrschiissigc Lauge in demselben Gefal3 

Fig. 203. 

abzupressen, wozu eine hydraulisehe Presse vorteilhaft geeignet ist, 
und so die Ausgabe fUr Arbeitslohn zu verringern und die lastige und 
gefahrliche Manipulation der mit Lauge vollgesaugten Folien mit der 
Hand zu vermeiden. Fig. 203 ist ein Langsschnitt mit der SteHung der 
einzelnen Teile vor dem Abpressen . Fig. 204 zeigt den Apparat an 
einem Ende im Augenblick nach dem Abpressen. Die Tauehwanne A ist 
von del' iiblichen Art, wenn Zelluloseblatter in aufrechter SteHung in 
N atronlauge getaucht eingebracht werden sollen. Zweckmal3ig benutzt die 
Vorrichtung eine Anzahl senkrechter Zwischcnplatten E, die gelocht oder 
gerillt sind, als Zwischenlagen, gleiehsam Abteilungen bildend, und fiihrt 
sie durch die Stange c, auf welcher die vorteilhaft nach Art der hydrau
lischen Pressen betatigte Prel3platte F: sich bewegt, dank dem Stempel
schaft del' Pumpe B. Die Zellulosepappblatter, auf welche die Alkali
lauge einwirken soIl, werden senkrecht zwischen die Platten C ein
gebracht und von diesen in ihrer Lage gehalten. Die Herausnahme 
nach dem Abpressen wird dureh dieselbcn Platten naeh dem Heraus
nehmen sehr erleichtert. Das Ausquetschen wird durch den auf del' 
Stempelstange G del' Pumpe B sitzenden Prel3stempel F besorgt. Del' 
vom Stempel der Presse zum Abpressen auf einen bestimmten 
Grad erforderliche Abstand wird durch die auf den Platten Coder 
gesondert von den genannten Stangen c aufmontierten Nasen D be
stimmt. 
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Das Arbeiten mit dem Apparat gestaltet sich dann folgendermaBen: 
Die zu tauchenden Pappstucke werden in passender Zahl in senkrechter 
Lage zwischen die beweglichen Platten E gebracht und diese zwischen 
die Platten C gesteckt. Die Tauchlauge ",ird dann in die Wanne A 
eingelassen und wirkt dort unter geeigneten Bedingungen auf die 
Zellulose ein. Der LaugeniiberschuB wird nach Beendigung der Be
handlung abgelassen, die Pre sse in Gang gesetzt, bis die Platte C und 
der PreBtisch F an die Zwischenstiicke D anstoBen. Fig. 204 zeigt die 
Stellung am Ende des Troges nach erfolgtem Abpressen. In der Zeich
nung konnten die einzelnen Blatter nicht durch Linien angezeigt werden, 
da der Raum bei dem betreffenden MaBstabe zu klein ist. Der Laugen
iiberschuB wird durch den Auslauf K am Boden der Wanne 
abgelassen, der geschlossen oder geoffnet werden kann. 
Der Stempel der Pre sse gestattet leicht beim Zuriickgehen 
das Herausnehmen der abgepreBten Pappschichten in senk
rechter Richtung mittelR der durchlochten Bleche. H und J 
sind Ein- und AuslaBoffnungen fiir das Wasser oder andere 
zum Betriebe des PreBstempels notige Flussigkeit. Fig. 204. 

Pa te n ta ns pruche: I. Vorrichtung zur Herstellung von 
Alkalizellulose, gekennzeichnet dureh eine zum Abpressen mit kraftigem 
Druck geeignete Pre sse in derartiger Vereinigung mit dem Behalter fiir 
die Trankung der Zellulose, daB die uberfliissige Alkalilauge mit Hilfe 
eines kraftigen mechanisehen Druckes in diesem Behalter selbst ab
gepreBt werden kann. 

2. Ausfiihrungsform nach Anspruch I, bestehend aus einem hori
zontalen Tauehbadbehalter, in den Folien in aufrechter Stellung zwischen 
perforierte oder ahnliche Platten gebracht werden, wobei gleichsam 
Unterabteilungen gebildet werden. 

3. Ausfiihrungsform nach Anspruch I, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Zwischenplatten mit einer Anordnung versehen werden, die 
einen bestimmten Abstand voneinander nach dem Abpressen festzu
legen und so eine Alkalizellulose von bestimmtem Alkaligehalt zu ge
winnen erlaubt. 

Nach Bronnert. 
461. E. Bronnert, Mtilhausen i. E. Verfahren zur Herstellung 

einer an reiner Zellulose angereicherten Sulfitzellulose. 
Franz. P. 521 92~ vom 4. VIII. 1920; brito P. 170964; osten. P. 87 80S; schweiz. P. 
93302; Ver. St. Amer. P. 1392047; D.R.P. 363997 Kl. 55b vom 10. X. 1919; 

norweg. P. 36748 vom 4. VIII. 1920. 

Gereinigtes und zerkleinertes Holz wird vor dem Erhitzen mit Kal
zium- oder Magnesiumbisulfitlauge unter Druck zunachst mit etwa I %iger 
Schwefelsaure unter niedrigem Druck bei etwa ll5° vorbehandelt. 
Nach dem Ablaufen der Saure wird die zuriickbleibende Masse neutrali
siert und sofort in ublieher Weise mit der 3-3,5 % schwe£lige Saure 
enthaltenden Bisulfitlauge gekocht, wobei die Kochdauer gegenuber den 
bekannten Verfahren wesentlich abgekiirzt werden kann. Man erhalt 
ein nahezu reines IX-Zellulose enthaltendes Produkt, das zur Herstellung 
von reiner Viskose und Aeetylzellulosen Verwendung findet. 

27* 
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Nach Technochemia A.-G. 
462. Technochemia A.-G. Verfahren zur Behandlung der Zellu

losen vor ihrer Verarbeitung auf Kunstseide. 
Franz. P. 531 651 vom 4. III. 1921 (Prior. Deutschland 30. V. , 4. VII., 1. VIII. 

und 23. VIII. 1919); schweiz. P. 95825 vom 4. III. 1921. 

Die Zellulose wird mit verdiinnter Saure, z. B. Salz- oder Schwefel
saure, bei einer Temperatur (120-140°) behandelt, bei der sie nicht in 
Hydrozellulose iibergeht. 

Nach Schillke. 
463. Dr. E. Schiilke, Hannover. Verfahren z ur Herstell ung von 

Alkalizell ulose. 
D.R.P. 335563 Kl. 29b vom 15. VI. 1920 (geloscht); franz. P. 536649. 

Urn aus Zellstoffpappe in einem Arbeitsgang unter Vermeidung sog. 
Gelblauge eine Alkalizellulose mit genau bekanntem Gehalt an Alkali zu 
gewinnen, wird der Zellstoff als Band oder Aufeinanderfolge von Tafeln 
durch einen Behalter mit starker Natronlauge mit soleher Geschwindig
keit gefiihrt, daB wohl ein Eindringen der Lauge erzielt wird, nicht aber 
Zerfallen der Pappe eintritt. Die Beriihrungsdauer mit der Lauge betragt 
bei Zellstoffpappen iiblicher Starke und Pressung nur wenige'·Sekunden. 
Die Gesamtmenge der Lauge wird so bemessen, daB das Pappeband den 
gesamten Laugeninhalt des Behalters iiber seine Lange gleiehmaBig 
verteilt in sieh aufnimmt, wobei die Verteilung der Laugenmenge auf die 
gesamte Lange des Pappebandes durch Einstellung der Bandgeschwindig
keit erfolgt. Die oberfHichlich mitgerissene Lauge wird durch ein Walzen
paar mit schwa chern Druck oder durch ein Abstreifblech von der Pappe 
beim Verlassen des Tauchbehalters abgestreift. Ein eigentliches Aus
pressen von Lauge soIl nicht stattfinden, zweckmaBig wird der Tauch
behalter so gestaltet, daB der letzte Rest Lauge durch das letzte Ende 
des Pappebandes aufgenommen werden kann. Zur Fiihrung der Pappe 
dient ein end loses umlaufendes Band aus Drahtgewebe; Tafeln werden 
zweckmaBig zwischen Drahtnetzbandern gefiihrt. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Alkalizellulose 
aus Zellstoff in Form von Pappe, wobei die Pappe mittels eines endlosen 
Bandes durch einen Behalter mit Lauge gefiihrt wird, dadurch gekenn
zeiehnet, daB die vorher abgemessene gesamte Laugenmenge, iiber die 
Lange des Pappebandes verteilt, restlos aufgesaugt wird, so daB keine 
Abfallauge entstcht. 

Nach Lilien'eld. 
464. L. Lilienfeld, Wien. Verfahren zur Herstellung von Alkali

zellulose. 
Brit. P. 149318 vom 13. V. 1920 (Prior. 1. VIII. 1919). 

Zur Erzeugung wasserarmer Alkalizellulose, die einen Dberschu13 
an Atzalkali enthalt, werden Zellulose oder zellulosehaltige Rohstoffe 
mit Alkalilauge oder Wasser getrankt, durch Abpressen, Absaugen oder 
Schleudern moglichst getrocknet und mit festem, pulverformigem Atz
alkali oder hochkonzentrierter Alkalilauge vermischt. Das gepulverte 
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Atzalkali kann auf einmal oder allmahlich unter Riihren, Durchkneten 
oder Kleinschneiden der Masse, notigenfalls unter Kiihlung zugegeben 
werden. 

Nach Schwarzkopf. 
465. R. Schwarzkopf, Berlin-Friedenau. Verfahren zur Herstellung 
von ungereifter Alkalizellulose zur Verarbeitung auf Vis

kose. 
D.R.P. 37i 120 Kl. 120 vom I. VII. 1920; brito P. 165743 yom 30. VI. 1921 

(Prior. Deutschl. 30. VI. 1920); franz. P. 536238. 

Es ist in letzter Zeit bekannt geworden, daB man auch ungereiftc 
Viskose zur HersteHung von kiinstlichen Fasern (Kunstseide u. dgl.) ver
wenden kann. Man ist dabei soweit gekommen, daB statt der sonst iib
lichen Reifedauer von mchreren Tagen man die Dauer auf mchrere Stun
den beschrankt hat. Unter dieses MindestmaB von Zeitaufwand her
unterzugehen, war nicht moglich, weil schon die Behandlung des Zell
stoffes mit Natronlauge, also das eigentliche Alkalisieren, wegen der 
dabei verwendeten Apparatur mehrere Stunden in Anspruch nahm. Nach 
den bisher bekannten Verfahren wird Alkalizellulose dadurch hergestellt, 
daB man Pappe entweder in ganzen Bogen stchend wahrend mehrerer 
Stunden (im allgemeinen nicht unter 3 Stunden) mit einem DberschuB 
von Lauge bei 1'emperaturen bis zu 18 0 C trankt, oder aber in der Weise, 
daB man Zellstoff in beliebiger Form mit der bercchneten Menge oder mit 
einem DberschuB an Lauge in einem Zerfaserer oder Knetwerk bei der 
obengenannten Temperatur durcharbeitet, urn alsdann den DbersehuI3 
der Lauge abzupressen, falls ein solcher angewendet worden ist. 

Versuehe haben ergeben, daB man die unvermeidliehe Gesamtzeit 
der Einwirkung der Natronlauge auf den Zellstoff noeh wesentlieh ver
kiirzen kann; das wird dadureh erreieht, daB die Dauer der eigentliehen 
Alkalisierung von Stunden auf Minuten verkiirzt wird. Das Verfahren 
besteht darin, daB man den Zellstoff in einem Ubersehul3 von Natron
lauge bei einer Temperatur von mehr als 18 0 C kraftig bewegt (z. B. 
dureh etwa 20 Minuten dauerndes Riihren) und dann von der Natron
lauge dureh Schleudern befreit. Wenn die Entfernung der Natronlauge 
durch Schleudern nicht restlos oder in dem gewiinschten MaBe erfolgt 
ist, kann man an das Schleudern noch ein Auspressen des Zellstoffes an
schliel3en. 

Trotz der Anwendung verhaltnismaBig hoher Tcmperaturen tritt 
nach dem neuen Verfahren einc Reifung der Zellulosc nicht ein, was auf 
die kurze Dauer der Einwirkung der Natronlauge auf den Zellstoff 
zuriickzufiihren ist. Man kann Zellstoff in beliebiger Form (Pappe, 
Papier, Flocken usw.) verwenden. 

Beis piel. lO kg Zellstoff werden mit 150 kg einer 18%igen Natron
lauge von 30 0 C wahrend 20 Minuten in einem RiihrgefaB von Hand oder 
mechanisch durchgeriihrt. Der entstandene Faserbrei wird dann durch 
eine gutwirkende Schleuder von dem DberschuB an Lauge befreit. Hier
bei tritt bei der Wahl einer geeigneten Raumtemperatur infolge des 
starken Luftwechsels bereits eine starke Abkiihlung der Alkalizellulose 
ein. Nach einem Schleudern von etwa 15 Minuten betragt im allgemeinen 
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das Gewicht des Schleudergutes nicht uber 300% des Gewichtes des an
gewcndeten Zellstoffes, also im vorliegenden FaIle nicht uber 30 kg. 
Sollte in Ausnahmefiillen durch einmaliges Schleudern diescs Gewicht 
nicht errcicht werden, so kann in der Schleuder umgesetzt und nach
gesehleudert, oder aber in einer hydraulisehen Fresse bi8 zu dem ver
langtell Gewicht ausgepreBt werden. 

Patentanspruche: 1. Verfahren zur HerHtellung von ungereifter 
Alkalizellulose zur Verarbeitung auf ViskoHe, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Zellstoff mit einem DberschuB von Natronlauge bei einer Tempe
ratur von mehr als 18 0 C kurz (z. B. etwa 20 Minuten) geruhrt wird, wor
auf die Alkalizellulose von der N atronlauge durch Sehleudern befreit wird. 

2. Ausfuhrungsform des Verfahrens nach Ansprueh 1, dadurch ge
kennzeichnet, daB naeh dem Schleudern noch ein Auspressen des Zell
stoffes erfolgt. 

Nach Stulemeyer. 
466. C. L. Stulemeyer, Breda, Holland. Verfahren zur Vorbehand
lung von Zellulose zwccks Herstellung leicht filtrierbarer 

Viskose. 
D.R.P. 352 !J62 Kl. 2!Jb vom 21. 1. 1920 (geloscht); brito P. 167 1\)9 vom 22.1. 1920; 
franz. P. 522 182; schweiz. P. 86 848; ostelT. P. 86 756; niederl. P. 6978; norweg. P. 
35210; schwed. P. 55202 (H. Eggert, Naamlooze Vennootschap Hollandsehe 

Kunstzijde Industrie, Breda). 

Es ist bekannt, daB bei der Herstellung von Viskose zwecks weiterer 
Herstellung glanzender Faden, Filme usw. aus dieser die Behandlung der 
Zellulose mit Alkalilauge einer der wichtigsten Vorgange isL Eine schlecht 
mit Alkalilauge durchtranktc Zellulose ergibt eine mit ungelOstcn Zellu
losefasern verunreinigte Viskose. Die ungelOsten durch Alkali gelatinier
ten Zellulosefasern erschweren das Filtrieren derartiger Viskosen und 
mach en es oft unmoglieh. Unfiltrierte Viskosen lassen sich aber nicht zu 
Faden verspinnen. Die Ursache des schlechten Eindringens der Alkali
lauge in die einzelnen Fasern und deren Zellen ist die Anwesenheit von 
Luft, die auBerordentlich schwer durch Alkalilauge verdrangt wird. 
Deswegen wird in der Praxis die Zellulose langere Zeit, z. B. etwa 
P/2 Stunden, mit der Alkalilauge behandelt. Der groBe Ubelstand des 
langsamen Eindringens der Alkalilauge in die Zellulose wird nach vor
liegendem Verfahren vollstandig behoben, wenn man vor oder im Laufe 
des Tauchens die Zellulose oder das GefaB, in dem diese mit Alkalilauge 
behandelt wird, stark evakuiert. Man erhalt so gleichmaBig mit Alkali
lauge durchtrankte Zellulose, auch erfordert das Verfahren viel weniger 
Zeit als das ubliche. Der groBe Vorzug des Verfahrens vor den bekann
ten ist, daB es etwa dreimal so schnell ausgefuhrt werden kann, be
sonders aber, daB die aus so behandelten Zellulosen erhaltenen Viskosen 
keine ungelOsten Fasern enthalten und sich sehr leicht filtrieren lassen. 
Die Herstellung der Viskose erfolgt in der ublichcn Weise. 

Patentanspruch: Verfahren zur Vorbehandlung von Zellulose 
zwecks Herstellung von leicht filtrierbarer Viskose, dadurch gekenn
zeichnet, daB man vor oder wahrend der Einwirkung der Alkalilauge die 
Zellulose stark evakuiert. 
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Nach dem Zusatzpatent: 
461'. n.H.p. 353948 Kl. 2!)b vom 21. I. 1920 (geliischt); brito P. W7201 vom 
2. II. H)20; franz. P. 23053, ZIIR. z. franz. P. 522 182; sehwpiz. I'. 88323; iisterr. P. 

S!l 7m; schw('(1. P. !i68!l3 

wire\ die Behund\uIIgszeit auf pill Mindesimall hemhgeHdzt, wenn man 
das Gut, lIaeh del" Behanctlung illl Vakuum cincm 110hen Dl"Uek von :3 bis 
4 Atm. aussptzt. 

lkr Anspruch det-; n.R.p. lautet: Aut-;hildung deH Verfahrem; naeh 
dem Hauptpatent :3f)2 9()2, dadUl'ch gekl'nnzeiehnet, dall nach dem 
Evakuieren eine Einwirkung von Druck stattfindet. 

Nach Budde. 

468. e. C. I,. G. Budde, Sunderland. Hydraoxyzcllulose, Viskose, 
Kunstseide. 

Brit. P. 184610 vom 28. V. 1921. 

Ein .fiir die Herstellung von Viskosc gceignetes, Hydraoxyzellulose 
genannteH Zclluloseprodukt wird dadurch erhalten, dall man mit Wasser 
vermischte Zellulose erst mit mehr Chlor behandelt, als zur Sattigung des 
vorhandcnen Wassers erforderlich ist, und dann mit starker Salzsaure, 
besonders der, die sieh in der ersten Stufe der Behandlung gebildet hat, 
und die man dadurch zur Wirkung bringt, dall man das feuchte Produkt 
auf 60 0 C erhitzt, bis ein zerreibliches Erzeugnis vorliegt. Fiir Holz
stoff nimmt man z. B. 100 1'. Zellulose, 100 T. Wasser, 10 T. Chlor. In 
anderen Fallen sind grol3ere Chlormengen erforderlich, fiir Haferstroh, 
z. B. 30-50 T. Chlor auf 1001'. Zellulose. Unterwirft man das Zellulose
umwandlungsprodukt der Xanthogenierung, so erhait man eine Viskose, 
die in den iiblichen Konzentrationen gallertartig ist. Sie kann auf 
Kunstseide verarbeitet werden. 

Nach Herminghaus & Co. 
469. Hermingbaus & Co. G. m. b. H., Vobwinkel. Verfahre n z ur 

Herstellung von Alkalizellulose. 
D.R.I'. 398255 KI. 120 vom 17. VII. 1921. 

Das Mereerisieren der ZellstoffblaUer fiir die Herstellung von Viskose 
gesehieht im allgemeinen demrtig, dall die Zellstoffblatter in Siebkasten 
aufreeht gestellt und mehrere Kasten gleiehzeitig in einem grolleren 
Behalter der Einwirkung der Laugen unterworfen werden. Naeh be
en deter Mereerisierung werden die Siebkasten von Hand odeI' mechanisch 
aus dem Behalter entfernt, aus der aufrechten Stellung in wagerechte 
Lage gebracht und die mit Lauge getrankten Zellstoffblatter der Wirkung 
einer Presse ausgesetzt. Diese Arbeitsweise hat den Nachteil, dall die 
Siebkasten aus dem Laugebehaltcr gehoben und spateI' urn 90° gedreht 
werden miissen. Dabei sinken die aufrecht stchenden Zellstoffblatter in 
sich zusammen, was ein mangelhaftes Pressen und gegebenenfalls Arbeits
stockung zur Folge hat. Ferner besteht die Gefahr, dall die Arbeiter 
durch die Lauge verletzt werden, und eR cntstehen verhaltnisma13ig grolle 
Verluste an Natronlaugc. Im iibrigen ist der Kraftaufwand zum Heben 
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der Siebkasten nieht unerheblich, und da bei demHerausheben der Kasten 
aus dem Laugenbehalter von Hand nieht aIle Kasten gleiehzeitig heraus
gehoben werden konnen, entstehen betraehtliehe Zeitverluste bei der 
Fabrikation. Es ist infolgedessen vorgesehlagen worden!), die Zell
stoffblatter im Laugenbehalter zu belassen und dort auszupressen, so 
daB ein Ortsweehsel zwischen Laugenbehalter und Presse nieht erfordC'r
lieh ist. Die V C'rwendung solehC'rTauehwal1l1E'n in V C'rbindung mit hydrau
lischen Pressen gestaltet sieh jedoeh infolge von Ketten briieken, Ver
biegC'ns des langen hydraulisehC'n PreBkolbens, dC'r Schwierigkeit, die 
Stopfbiichsen, durch die der Kolben hindurchgC'ht, dauernd laugendicht 
zu halten und der Verluste an Alkalilauge naehteilig. 

Um die Anwendung solcher Einrichtungen zu vermeiden und die 
Mangel des eingangs beschriebenen Herstellungsverfahrens zu beseitigen, 
wird gemaB der Erfindung vorgeschlagen, die im Laugenbehalter 

(1. 

:Fig. 205. 

stehend der Wirkung der AI
kalilauge ausgesetzten Zellstoff
blatter nach Beendigung der 
Mereerisation in eine mehr oder 
weniger wagereehte Lage zu 
bringen, bevor sic dem Behalter 
entnommen werden. Dies ge
sehieht am zweckmaBigsten, in
dem man den an sich bekannten 
Laugenbehalter um eine wage

reehte Aehse drehbar anordnet. Infolge der Drehbarkeit des Laugen
behalters urn cine wagereehte Langsachse ist es naeh been deter Mer
eerisierung, und naehdem die Lauge abgelassen ist, ohne weiteres 
moglich, durch Drehen der Wanne urn 90° die Zellstoffblatter in 
eine wagereehte Lage zu bringen, so daB sie gegebenenfalls zusammen 
mit den als Unterlage verwendeten Siebbleehen ohne Uberwindung von 
Hohenuntersehieden und ohne Ersehiitterung aus dem Laugenbehalter 
wie aus einer Sehublade herauszuziehen und unter d·ie Presse zu bringen 
sind. In der Fig. 205 ist ein Ausfiihrungsbeispiel der neuen Einriehtung 
in schaubildlieher Ansieht dargestellt. Zur Aufnahme der Natronlauge 
dient eine Wanne oder Mulde a, die gegebenenfalls dureh Iangs und quer 
eingebaute Siebbleehe b in mehrere Unterabteilungen c geteilt ist. In 
diese Facher werden die Zellstoffblatter aufreeht gestellt und zwar so, 
daB ihre Ebene parallel zur Langsaehse der Mulde a ist. Gegebenenfalls 
konnen zwischen den einzelnen Zellstoffplatten in bekanntC'r Weise 
Siebbleehe angeordnet werden. Die Mulde a ist auf Boeken d um ihre 
wagereehte Langsaehse e drehbar gelagert. Die Drehung der Mulde kann 
von einem Handrad f aus unter Vermittlung eines Sehneekengetriebes 
oder in irgendeiner anderen geeigneten WC'ise erfolgen. 

Patentansprueh: Verfahren zur Herstellung von Alkalizellulose, 
bei welch em die Zellstoffblatter in einem Behalter der Wirkung der AI
kalilauge ausgesetzt werden, dadurch gekennzeiehnet, daB die parallel 
der Langsaehse des Behalters stehend angeordneten Zellstoffbehalter naeh 
~---~- --

I ) Siehe D.R.P. 270618, S. 418. 
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Beendigung der Mercerisation durch Drehung des Behalters urn seine 
Langsachse in eine mehr oder weniger wagerechte Lage gebracht werden, 
bevor sie dem Behaltcr entnommen werden. 

Nach Kampf. 

470. Dr.A. Kiimpf,Premllitz. VorrichtungzurHerstellungeiner 
losen, feinfloekigen Fasermasse aus trockener Zellulose. 

D.R.P. 400378 Kl. 29a Yom 14. I. 1920; schwpiz. P. 94423; osterr. P. 89467. 

Bei der Herstellung von kiinstliehen }'asern aus Viskose (Kunstseide, 
Stapelfaser, RoBhaare usw.) ist einer der wichtigsten Vorgange der des 
Zerkleinerns cler Alkalizellulose, urn sie fiir die spatere Sulfidierung 
reaktionsfahig zu machen. Dl'r Stoff muJ3 m()glichst fein und gleichmaBig 
verteilt werden, damit der Schwefelkohlenstoff moglichst leicht zu den 
einzelnen Fasern oder Faseraggregaten Zutritt erhalt. Urn eine solche 
Zerteilung der Fasern zu bewirken, gibt es verschiedene Wege. Man kann 
die Alkalizellulose in schnell rotierenden Schlaginstrumenten, z. B. 
Schlagkreuzmiihlen u. dgl., auflockern. Hierdurch wird mehr oder 
weniger regelmaBig nur ein Auflockern der verfilzten }<'asermassen er
zielt, ohne jedoch die einzelne Faser in ihrer GroBe zu verandern. 

In der Zellstoffindm;tric werden, wic bekannt, Waschhollander oder 
ahnliche Vorrichtungen dazu bcnutzt, urn Zellstoffmassen gleichmaBig 
in Wasser zu zcrteilcn und aufzulockern. Hierbei tritt jedoch gleich
zeitig eine verfilzende Wirkung auf oder, soweit durch Mahlhollander 
cine Zerkleinerung des Materials erzielt werden soIl, entsteht hierbei ein 
Zellstoffbrei, der naehtraglich, sei es zu Pappe oder Papier, verarbeitet 
werden kann, jedoeh niemals auf unmittelbarem Wege zu einem lockeren 
Erzeugnis bei vcrlangtem geringen Fliissigkeitsgehalt fiihrt. Es ist ferner 
hekannt, daB eine der Sulfidierung ll'icht und gleichmal3ig zugangliche 
Alkalizellulose dadurch erzielt wird, daB man an Stelle dpr bloB auf
lockernden oder quetschcnden und reibenden \Virkung der obengenann
ten Vorrichtungen eine Vorrichtung benutzt, die an Stelle dieser Wir
kungsweise eine Zerschneidung oder Scherung der trockenen Faser
massen bewirkt. Durch diese Wirkung wird, im Verein mit der inneren 
Reibung der Fasermassen in sich, ein trockenes, fein verteiltes lockeres, 
feinflockiges Erzeugnis erhalten, welches der Einwirkung des Schwefel
kohlenstoffes in weitgehendem MaBe zuganglich ist. 

Die GleiehmaBigkeit des Erzeugnisses wird im Gegensatz zu dem oben 
angefiihrten Zerfaserer dadurch gewahrleistet, daJ3 in einem Knetwerk 
bekannter Bauart standig ein Reinigen der Zahne der Fliigel, sowie der 
Verzahnung des Troges herbeigefiihrt wird. Dies geschieht in der Weise, 
daB die Knetwerkfliigel wie der Trogsattel auf ihrem Zylinderumfang 
nach einer gleichen Teilung gezahnt sind, so daB jeweils ein Zahn des 
Fliigels in die gegeniiberstehende Liicke im Trogsattel eingreift und sich 
dadurch beim Durchgang des Fliigels durch den Trogsattel von selbst 
reinigt. Es ist klar, daJ3 aller Stoff, der im Augen blick des Eingriffes 
der Verzahnung zwischen die Zahne gerat, einer zerfasernden bzw. 
Scherwirkung autigesetzt ist. 
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Diese sehr stark zerkleinernde Wirkung kann nun grmiiJ3 der Er
findung dadurch bis zu einem gewisscn MaBe wah rend cines Rundganges 
del' Knetflugcl vervielfacht werden, daB das Grundwerk mit zu den 

Mantellinien des Sattels gcneigt oder 
Fig. 206. parallel laufC'ndcn Kaniilen ausge-

stattet winl, die bis zum Grunde der 
Verzalmullg reichell. Diese Kaniile 
konnen schmaleI' odeI' breiter, Il'lit 
radial gerichteten odeI' ahgeschragten 
Seitenflachen angeordnet sein. Auf 
diesc Weise treten wahrend eines 
Rundganges immer neue Teile zwi
schen die scherenden Kanten und 
gelangen so zur Zerkleinerung und 
Auflockerung. 

Aus den Fig. 206 und 207 ist die 
Art del' Versenkung des Flugels, so
wie des Grundwerkes klar ersichtlich. 
Fig. 206 zeigt den Trog mit den bei· 
den Flugeln im Querschnitt, Fig. 207 
im GrundriB. a stcllt die oben naher 
beschriebenen Langsnuten dar. 

Pa ten ta ns pruch: Vorrichtung 
zur Herstellung einer loscn fein-

Fig. 207. flockigen Fasermasse aus trockener 
Zellulose, Zelluloseverbindungen und 

zellulosehaltigen Stoffen mit um eine Achse drehbaren, auf dem Um
fange gezahnten Flugeln und einem gezahnten Grundwerk, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Zahne des Grundwerkes und del' Fliigel so aus
gebildet sind, daB die Zahne del' letzteren durch die Lucken des Grund
werkes streichen und dieses reinigen, und daB das Grundwerk mit parallel 
odeI' geneigt zu den Mantellinien angeordneten Scherkanten a versehen ist. 

Nach Kempter. 
471. F. Kempter, Stuttgart. Verfahren zur Trankung von Zell

stoff mit Lauge fur Zwecke del' Viskoseherstellung. 
D.R.P. 406333 KI. 29b vom 3. IX. 1920. 

Bei der Herstellung von ViEkose verfahrt man im allgemeinen derart, 
daB man die in einem offen en Behiilter mit Lauge getrankten Blatter in 
offenen hydraulischen Pressen, die mit den Behiiltern kombiniert sein 
kannen, zwischen Druckplatten in Bundeln aufgeschichtet solange einem 
bestimmten hydraulischen Druck aussetzt, bis del' gewunschte Lauge
gehalt erreicht ist, wahrend del' Dberschull abflieBt. Beim Tranken del' 
Zellstoffblatter mull mit grollem LaugenuberschuB gearbeitet, und es 
mull verhaltnismal3ig vie I Zeit aufgewendet werden, weil die Lauge nur 
langsam in das Innere del' Bliitter eindringt. Dabei ist die Lauge dem 
EinfluB del' atmospharischen Luft ausgesetzt, was eben so wie die fort
gesetzte Benutzung des Tauchbades ungiinstig auf die Beschaffenheit 
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del' Lauge einwirkt. Bei del' auBerordentlichcn Scharfe del' Laugc iRt 
iiberdieR das Arbeiten an den offenen Laugenbehaltern gefahrlich. 
Beim PresRen del' Zellstoffblatter sind die iiberstehenden unregelma/3igen 
Enden del' Blatter dem PreBdruek mehr oder weniger entzogen, Hie blei. 
ben also mit Lauge vollgesogen. Natiirlich winl auf diese Weise del' 
Laugegehalt del' Blatter unrcgclmaBig. 

Diese Naehteile Rind hei dem ncuen ArbeitHverfahren behoben. 
Hierbt,i wird sowohl die ZufUhrung del' Lauge zum Zellstoff als auch die 
Entfernung del' iibersehiiHsigen Lauge in einem und demselben durch den 
PreBstempel seinen AbschluB findendcn GefuB (dem PreBzylinder) VOl'· 
gellomm('n, daR danll im wesentlichen 
von d('n Zellstoffblattern odeI' ·schnitzeln 
ausgefiillt iRt, so daB nicht nul' die Lauge 
dem EinfluB del' atmospharischen Luft 
moglichst entzogen, sondeI'll auch tun· 
lichst verhiitet ist, daB Randteilchen sich 
dem PreBdruck entziehen. Del' Zellstoff 
wird in ganzen Blattern odeI' vorteilhafter, 
da dies die Anordnung eines geschlossenen 
GefuBes gestattet, schon in feine Streifen 
od. dgl. zerkleinert in dieses GefaB einge. 
bracht. In letzterem Fall ist eine bedeutend 
vergroBerte Angriffsflache geschaffen, 
welche das Eindringen del' Lauge in das 
Innere del' Blatter wesentlich erleichtert 
und beschleunigt. 

In del' Fig. 208 ist beispielsweise in 

c 

l 
-,",*=~~',., J 

Fig. 208. 

einem schematischen Axialschnitt del' Hauptteil einer Einrichtung zur 
Ausiibung des neuen Verfahrens veranschaulicht. Urn eine senkrechte 
Saule e sind zwei unter sich gleiche, geeignet geformte PreBtopfe c und d 
derart heb· und senkbar sowie schwenkbar, daB die PreBtopfewechselweise 
unter einen VorpreBstempel a und einen HauptpreBstempel b gebracht 
werden konnen; beide Stempel konnen hierbei zweckmaBig unter hydrau. 
lischem Druck gleichzeitig arbeiten. Unter dem VorpreBstempel a ist am 
PreBtisch f eine a bnehm bare AbschluBplatte l fUr den PreBtopf vorgesehen, 
unter dem HauptpreBstempelb ist im PreBtisch f eine Matrizeg angebracht 
mit einer Bohrung i und einem RohranschluB k. Auf die Matrize kann 
ein Sieb h gelegt werden. Bohrung i und RohranschluB k konnen in uhn· 
lich('r Weise wie in del' Matrize auch im Stempel b vorgesehen sein. Bei 
del' beispielsweisen Anordnung einer Presse gemaB del' Zeichnung wird 
trockener, in feine Bander od. dgl. geschnittener Zellstoff lagenweise in 
den PreBtopf d eingebraeht und mit dem VorpreBstempel a eingestampft. 
1st die Fiillung beendet, so wird del' Topf c unter den Druckstempel b 
gesehwenkt und auf die Matrize g dicht aufgepreBt. Durch den Rohr. 
anschluB k und die Bohrung i wird sodann solange Lauge eingepumpt, 
bis diese iiber del' eingeweichten Zellstoffiillung erscheint und stehen 
bleibt. Hierauf wird del' HauptpreBstempel b langsam niedergelassen, 
wobei die iiberschiissige Menge Lauge durch die mittels Sieb h gegen 
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Verstopfung geschiitzte Bohrung i abflieBt. Natiirlich konnte die iiber
schiissige Menge Lauge auch oben oder gleic~ zeitig oben und unten ab
gefiihrt werden. Z).lr Erzielung eines moglichst voIlkommenen Luft
abschlusses kann vor dem Einpumpen der Lauge der Hauptstempel b 
sowcit niedergelassen werden, daB er den PreBtopf C oben vollig ab
schlieBt In dicsem FaIle ist der HuuptpreBstempel b mit geeigneter 
Vorrichtung zum Entweichen der in die ZellstoffiiIlung eingeschlossenen 
Luft versehen, z. B. mit der punktiert in der Zeichnung angedeuteten 
Bohrung i nebst RohranschluB k. 1st der PreBstempel soweit nieder
gelassen, so wird nun so lange von unten I.auge eingepumpt, bis solche 
bei der zunachst als Luftabfuhrkanal gedacht gewesenen Bohrung i 
abflieBt. Die Lauge konnte statt eingepumpt auch durch Rohrleitung k 
von unten oder oben eingesaugt oder auch statt von unten, von oben 
durch Rohrleitung k eingepumpt werden. Nachdem der Druck die er
forderliche Zeitdauer auf die Fiillung eingewirkt hat, wird der Stempel b 
hochgezogen, der PreBtopf ausgeschwenkt, der gewonnene Alkalizell
stoff unter dem VorpreBstempel a bei abgenommener AbschluBplatte l 
nach unten ausgestoBen und nun mit dem in zwischen geladenen anderen 
PreBtopf wieder in gleicher Weise verfahren. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Trankung von Zellstoff mit 
Lauge fiir Zwecke der Viskoseherstellung, wobei sowohl die Zufiihrung 
der Lauge zum Zellstoff als auch die Entfernung der iiberschiissigen 
Lauge in einem und demselben GefiiB vorgenommen wird, gekennzeichnet 
durch die Verwendung eines GefaBes, das durch den PreBstempel seinen 
AbschluB findet, derart, daB nicht nur die Lauge dem EinfluB der atmo
spharischen Luft moglichst cntzogcn, sondern auch tunlichst verhiitet 
ist, daB Randteilchen sieh dem PreBdruek entziehen. 

2. Einrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, 
gekennzeichnet durch mindestens 2 Pre Btopfe, die wechselweise mit 
einem VorpreBstempel (zwecks Festdriickens der Zellstoffstiicke) oder 
mit EiniaBvorrichtungen fiir Lauge oder mit einem PreBstempei (zwecks 
Auspressens der iibersehiissigen Lauge) und AblaBvorriehtungen fiir die 
Lauge zusammenwirken, in solcher Anordnung, daB ein PreBtopf ge
fiillt werden kann, wah rend in dem oder den anderen PreBtopfen die 
Trankung und Pressung stattfindet. 

Nach Venter. 
472. o. Venier, Chemnitz. V erfahren z ur Herstell u ng vo n Viskose. 

D.R.P. 408594 Kl. 120 vorn 28. IV. 1920; Ver. St. Arner. P. 1412763. 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zUr Herstellung von Alkali
zellulose zur weiteren Verarbeitung auf Viskose, insbesondere fiir Kunst
faden. Der Zellstoff kommt nicht in Pappform, sondern zerkleinert 
zur Verwendung. Der Stoff kann auch noch vorteilhafter und billiger, 
ohne Sieb und Waizenpresse durchIaufen zu haben, unmittelbar vom 
Bleich- und Waschhollander weg entnaBt werden. Hierauf wird er in 
geeignetcr (z. B. mit Riihrfliigein und heizbarem Doppeimantel aus
gestatteter) Maschine unter maBiger Warme bis zu einem bestimmten 
Grad getrocknet, wozu die Warme des iiberfliissigen, abflieBenden 
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heil3en Kondenswassers benutzt werden kann. In der gleichen, aber 
abgekiihlten Maschine kann dann auch die Natronlauge in der not
wendigen Menge und Starke zugegeben werden. Ein DberschuB von 
Lauge komllt somit nicht in Frage, wodurch bedeutende Ersparnis 
an Natronlauge erzielt wird; ebenso sind Zeit- und Kraftersparnis damit 
verbunden, weil das scharfe Auspressen von iiberschiissiger Lauge 
unter hohem Druck verIIlieden wird. Auch das lastige Hantieren mit 
den mit Natronlauge getrankten Pappfolien fallt wcg. Nach einelU be
kannten Verfahren wird der auf besondere Weise vorbereitete Zellstoff 
mit Natronlauge in einem Kollergang oder einer Miihle zermahlen. Bei 
der Zerfaserung der Alkalizellulose findet ein Zerdriicken und Zerreiben 
des Stoffes statt, die Masse fallt mehlig aus, bildet auch bei langerer 
Behandlung leicht ein schmieriges Gemenge an den arbeitenden Teilen 
und GefaBwanden oder wird klumpig. Die nachfolgende Behandlung 
mit Schwefelkohlenstoff ist deshalb schwer 
gleichmaBig durchzufiihren, besonders dann, 
wenn die erforderliche Erwarmung eintritt. 
Nach einem weiteren bekannten Verfahren 
wird die Zellulose in einer geschlossenen 
Kugelmiihle verarbeitet. Sie kommt im zer
kleinerten Zustand in diese, wird mit Natron
lauge versetzt und dem Mahlen durch bewegte 
Kugeln unterworfen, urn die Zerfaserung zu 
bewirken. Dieses Mahlen kommt letzten 
Endes dem Zerdriicken und Zerreiben eines 

.Fig. 209. 

Kollerganges oder einer Miihle gleich mit den vorher erwahnten Nach
teilen. Bei den vielen hierbei notwendigen Kugeln vermehrt sich das 
Anbacken des Stoffes an diese. 

Bei dem neuen Verfahren sind diese Dbelstande ausgeschlossen . 
Es besteht darin, daB die mit Alkalilauge getrankte, vorzerkleinerte 
Zellulose mehrfach durch eine oder durch mehrere hintereinander
geschaltete Schneide- und Mischmaschinen hindurchgefiihrt wird, so 
daB die eigentliche Zerkleinerung bei gleichzeitigcr inniger Vermischung 
erfolgt, wobei der Feinheitsgrad der Zerkleinerung durch gelochte 
Messerscheiben bestimmt wird. Geeignet hierzu ist z. B. die bekannte 
Fleischschneidemaschine, der Fleischwolf. 

In der Fig. 209 ist als Beispiel eine solche Maschine dargestellt. 
Die Schnecke a der Maschine bewirkt den Vorschub des Gutes, und durch 
ihre Druck- und PreBwirkung gegen das Schneidemesser b und die 
gelochte Messerscheibe c erfolgt die Zerkleinerung und Mischung, wobei 
es gleichgiiltig ist, ob das Messer bewegt wird und die Scheibe feststeht 
oder umgekehrt. Urn die Zerkleinerung sieher auf den notigen Fein
heitsgrad zu bringen, laBt man das Gut die erwahnte Maschine wieder
holt durchlaufen. Bei erstmaligem Durchfiihren ist es praktischer, 
eine Messerscheibe mit groBerer Bohrung zu benutzell, fiir die weiterell 
Durchgange wiihlt man nach und nach feinere Lochung. Vorteilhaft 
ist es, mehrere solcher Zerkleinerungsmaschinen hintereinander zu 
schalten, so daB das Gut selbsttatig aus einer Maschine in die andere 
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kommt. Es ist auch klar, daB man beim Hintereinanderschalten mehrerer 
Maschinen mit verschieden gelochten Messerscheiben arbeiten kann, 
ebenso hat man es in der Hand, die einzelnen Maschinen mit verschie
dener Geschwindigkeit laufen zu lassen. Hintereinander geschaltete 
Maschinen lassen sich auch so untereinander verbinden, daB die atmo
spharische Luft abgeschlossen ist; man kann dann die Maschinen z. B. 
auch zum Sulfidieren verwenden. Die Maschinen haben bei groBer 
Leistungsfahigkeit und geringem Gewicht den Vorzug der Billigkeit und 
konnen ortsfest und fahrbar ausgefiihrt werden. 

Das neue Zerkleinerungsverfahren ergibt bei stark verkiirzter 
Arbeitskraft und bedeutender Kraftersparnis gegeniiber Kollergang 
oder Miihlen eine Alkalizellulose von einer fiir das nachfolgende Sulfi
dieren und Verfliissigen besonders geeigneten Beschaffenheit; denn die 
Masse verlaBt die Maschine in vielfach geschnittenen, einzelnen feinen 
Faden, die sich leicht lOsen und zerfallen. ohne eine Neigung zum Zu
sammenbacken oder Zusammenklumpen zu haben, weshalb sich das 
Verfahren besonders zur Herstellung von Viskose fiir Kunstfaden 
eignet. . 

Zur Herstellung von Alkalizellulose wird ferner der W urster
Zerfaserer benutzt, der auBer dem Einwurftrog meist aus 3 oder 2 
eigentlichen Zerfaserungssegmenten besteht und mit 2 durchgehenden 
Achsen versehen ist, welche mit Fliigeln armiert sind, die die Mischung 
der Zellulose mit Alkali bewerkstelligen. Eine eigentliche Zerkleinerung 
bis zum fiir die nachfolgende Sulfidierung notwendigen Grade findet 
dabei nicht statt, da nur eine Zerfaserung des Gutes erzielt wird, welche 
die urspriingliche Faserlange unberiihrt laBt. Anschaffungskosten und 
Kraftbedarf sind sehr hoch. Letzterer ist etwa 8-lOmal groBer als 
bei dem Verfahren der Erfindung. Beim Verarbeiten des Gutes tritt 
auBerdem eine hohe Erwarmung ein, welche auf 50-70° steigen kann 
und eine unliebsame Verdunstung der Feuchtigkeit mit sich bringt. 
Sollte der Durchgang des Gutes mehrere Male wiederholt werden, so 
wachsen der Zeitaufwand und die erwahnten Nachteile. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Alkalizellulose 
zur weiteren Verarbeitung auf Viskose, insbesondere fiir Kunstfaden, 
dadurch gekennzeichnet, daB mit Alkalilauge getrankter, zerkleinerter 
Zellstoff wiederholt durch eine oder durch mehrere hintereinander 
geschaltete, mit Transportschnecken, Schneidemessern und gelochten 
Messerscheiben versehene Schneid- und Mischmaschinen gefiihrt wird. 

Nach Deutsche Gasgliihlicht-Auer-Gesellschalt. 
473. Deutsche Gasgliihlicht-Auer-Gesellschaft m. b. H., Berlin. Ver
fahren zum Reinigen von Zellulose mittels A.tzalkalien und 
7. ur Herstell ung von mercerisierter Zell ulose fiir die K unst-

seidefa bri ka tio n. 
D.R.P. 413511 Kl. 29b vom 1. X. 1921. 

Fiir die Herstellung von Kunstseide·ist es wesentlich, eine moglichst 
reine Zellulose zu verwenden. Eine Reinigung der Zellulose tritt schon 
bei dem gewohnlichen Mercerisieren, wie es z. B. fUr die Kunstseide-



Nach Deutsche Gasgliihlicht-Auer-Gesellschaft. 431 

fabrikation nach dem Viskoseverfahren ausgeiibt wird, dadurch ein, 
daB ein erheblicher Teil del' Mercerisierlauge abgepreBt wird. Selbst
verstandlich abel' bleibt ein groBer Teil del' Verunreinigungen mit del' 
Mercerisierlauge im Zellstoff eingeschlossen. Auch hat diesel' diskonti
nuierliche ProzeB del' Herstellung del' Natronzellulose eine ganze Reihe 
von Unannehmlichkeiten, wie z. B. verhaltnismaBig komplizierte 
Apparaturen (Tauchkasten, hydraulische Presse, Zerfaserer), ferner 
den Dbelstand, daB die Arbeiter bestandig del' Einwirkung del' atzenden 
Lauge ausgesetzt sind, und endlich den, daB die hergestellte Natron
zellulose bei nicht sehr sorgfiiltiger Arbeit nicht ganz gleichmaBig in 
ihrer Zusammensetzung ausfallt. 

Es bedeutet also einen erheblichell technischen Fortschritt, ein Ver
fahren zu findell, welches ermoglicht, in einem kontinuierlichen ProzeB 
sowohl dell Zellstoff mittels Atzalkalien systematiseh zu reinigen, wie 
aueh die Natronzellulose von bestimmter Zusammensetzung herzu
stelien, wobei die Apparatur einfaeh ist und die Arbeiter nieht del' Ein
wirkung del' Lauge ausgesetzt sind. Das Verfahren beruht darauf, 
daJ3 del' Zellstoff in geeigneter Weise mit einer Alkalilauge aufgeschlagen 
wird, z. B. im Hollander, und in diesem aufgesehlagenen, fein verteilten 
Zustand mit Lauge systematisch gereinigt wird. Hicrbei ist es fiir die 
Reinigung nieht notwendig, von Anfang an dieselbe Alkalikonzentration 
zu wahlen, sondern man kann z. B. mit verdiinnter Lauge anfangen. 
Wesentlich ist nur, daB die letzte Lauge als Mercerisierlauge, die mit 
dem bereits so gereinigten Zellstoff in Beriihrung kommt, die riehtige 
Konzentration fiir den MercerisierprozeB hat. Man erreicht also dureh 
dieses Verfahren eine gleichzeitige Reinigung und eine auBerordentlich 
gleichmaBige Mercerisierung des Zellstoffes. Naehdem del' Zellstoff 
mercerisiert ist, wird er von del' Natronlauge in einem kontinuierlieh 
sieh abspielenden ProzeB soweit befreit, daB man eine Natronzellulose 
mit einem solehen Gehalt an Natronlauge und Wasser erhalt, wie dies 
fiir die Herstellung von Kunstseide wiinsehenswert ist. 

Bei del' Herstellung von Viskose strebt man einen Gehalt von 2 
bis 3 T. Atzlauge von 18% NaOH auf 1 T. trockener Zellulose in del' 
fertigen Natronzellulose an. Die Befreiung von del' iibersehiissigen 
Natronlauge kann z. B. entweder in einer Zentrifuge odeI' abel' aueh so 
erfolgen, daB die mereerisierte Natronzellulose auf einem kontinuierlieh 
sieh fortbewegenden Sieb vorentwassert und dann in einer Presse, die 
aus 2 in entgegengesetzter Riehtung sich drehenden Walzen besteht, 
ausgepreJ3t wird. Durch Regeln des PreBdruckes kann del' Atznatron
gehalt beliebig eingestellt werden. Bei diesel' Art des Verfahrens hat 
man den Vorteil, daJ3 die fUr die Mercerisierung notwendige iiber
schiissige konzentrierte Lauge aus dem vol' her gereinigten Zellstoff 
kaum Verunreinigungen mehr aufnimmt und daher fiir weitere Mer
cerisierungen ohne weiteres verwendet werden kann. Dies bedeutet 
naturgemaB eine nennenswerte Ersparnis an konzentrierter Atzlauge. 
Das wie obenbeschrieben gewonnene, von iiberschiissiger Natronlauge 
befreite, diinne, lockere VIies von Natronzellulose kann man dann in 
einem ZerreiBapparat in einfachster Weise so verteilen, daB die Natron-



432 Herstellung aus Viskose. 

zellulose zur unmittelbaren Weiterverarbeitung in der Kunstseide
herstellung, z. B. fur die Xanthogenierung, geeignet ist. Dieser ganze 
ProzeB kann naturlich so durchgefuhrt werden, daB die Arbeiter der 
Einwirkung der Atzlauge gar nicht ausgesetzt sind. 

Der wesentliche technische Vorteil dieser ganzen Kombination ist 
der, daB man in einem ProzeB den Zellstoff reinigt und in feinster Ver
teilung auBerordentlich gleichmal3ig mercerisiert und dann ohne kom
plizierte Vorrichtungen in kontinuierlichem ProzeB von uberschussiger 
Lauge befreit und gleichzeitig den Zellstoff in einer fur die Weiter
verarbeitung geeigneten Form erhalt. Die so hergestellte Natron
zellulose eignet sich z. B. ganz hervorragend fur die Herstellung von 
Viskoseseide. Ein weiterer Vorteil ist der, daB die Verluste an Atznatron 
gering sind, und daB die konzentrierte Mercerisierlauge aufs beste aus
genutzt werden kann. Von groBem Vorteil ist ferner, daB die her
gestellte Natronzellulose nicht mehr in einem Zerfaserer zerteilt wird, 
wobei sie immer einer fur die Xanthogenierung ungiinstigen Knet
wirkung ausgesetzt ist. 

Bei einer Bereitung von Natronzellulose verfuhr man bisher so, 
daB man den Zellstoff in Kollergangen oder Zerfasern mit der Alkali
lauge innig durchmischte, oder daB man Zellstoffpappe in Form von 
Platten, Rollen oder Schnitzeln mit der Alkalilauge durchtrankte, 
entweder so, daB man eine bestimmte Menge Lauge einfach von der 
Zellstoffpappe aufsaugen lieB, oder daB man Lauge in Gefal3en unter 
Druck hineinpreBte und die iiberschiissige Lauge wieder entfernte. 
Durch Durchmischen in Kollergangen oder Zerfaserern erzielte man 
zwar eine innige Mischung von Zellstoff und Alkali. Eine Entfernung 
der alkaliloslichen Verunreinigungen der entstandenen Natronzellulose 
wurde hier aber weder ermoglicht noch angestrebt. 

Bei der Verarbeitung von Zellstoffpappe in Form von Platten, 
Rollen oder Schnitzeln wird aber eine gleichmal3ige Durchtrankung des 
Zellstoffes nicht erreicht, da sich die Lauge schon an den zuerst be
netzten Schichten der Oberflache mit dem Zellstoff umsetzt und so 
an Konzentration einbiil3t, so dal3 die inneren Zelluloseteilchen nur 
noch mit schwacherer Lauge zusammentreffen und weniger vollstandig 
umgesetzt werden. Aul3erdem bleiben auch hier die in Alkali loslichen 
Verunreinigungen in mehr oder minder grol3er Menge in der Zellulose 
zuruck. Nur die neue Arbeitsweise ermoglicht eine vollkommene, gleich
maBige Durchtrankung bei gleichzeitiger systematischer Reinigung des 
ZellRtoffes von allen alkaliloslichen Verunreinigungen. 

Patentanspruche: 1. Verfahren zum Reinigen von Zellulose 
mittels Atzalkalien und zur Herstellung von mercerisierter Zellulose 
fUr die Kunstseidefabrikation, dadurch gekcnnzeichnet, daB man die 
Zellulose in fein verteiltem Zustand mit Alkalilauge sYRtematisch 
reinigt, mercerisiert und dalm von der iiberschiissigen Mcrcerisierlauge 
in kontinuierlichem Prozel3 befreit. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man 
die Natronzellulose mittels Sieb und Pre sse von ubersehiissiger Mer
cerisierlauge befreit und so ein Vlies von N atronzellulose herstellt, 
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das einer weiteren nur groben Zerteilung fur die Xanthogenierung be
darf, wobei durch Einstellung des PreBdruckes der Atznatrongehalt 
auf gewunschter Hohe gehalten wird. 

474. Deutsche Gasgliihlicht~Auer-Gesellschaft, Berlin (Chemische Werke 
vorm. Auerges. Kommanditges., Berlin). Alkalizellulose, Zellu-

lose xanthate, Zell ulose16s ungen. 
Brit. P. 225 565 vom 18. XI. 1924 (Prior. 29. XI. 1923). 

Die Viskositat von Losungen von Zellulose oder Zellulosederivaten, 
wie Viskose, wird bestimmt durch die Aufnahmefahigkeit des urspriing
lichen Zellulosematerials fur Alkalilosungen. Die Absorptionskraft 
wird gemessen durch Messen der Gewichtsmenge einer Atzkalilosung 
von bestimmter Starke, die durch eine bestimmte Menge Pappe auf· 
genommen wird. Je hoher die Absorptionskraft ist, dest.o weiter muB 
die Reife der Alkalizellulose getrieben werden, entweder durch Ver. 
langerung der Zeit oder durch Verwendung starkeren Alkalis, z. B. 
von 24%, gegenuber der gewohnlichen Starke von 18%. 

Nach Pinel. 
475. A. Pinel, Rouen. Alkalizellulose, Viskose. 

Brit. P.194 693 vom 1. III. 1923 (Prior. 7. III. 1922); franz. P. 548 290; schweiz. P. 
103860. 

Das Reifen der Alkalizellulose wird beschleunigt und gleichmaBigel 
gemacht, wenn die Masse unter Riihren etwa 2-3 Stunden auf 50-60° 
erhitzt wird. Man arbeitet z. B. in einer drehbaren Trommel mit Heiz
einrichtung; nach vollendeter Reife und vor Umwandlung der Alkali
zellulose in Viskose wird durch Wasser gekuhlt. 

Nach Seel. 
476. P. C. Seel, Rochester, N. Y. (Eastman Codak Company). Verfahren 

z ur Herstell ung von Alkalizell ulose. 
Ver. St. Amer. P. 1469824 vom 9. X. 1923, angem. 27. I. 1923. 

Zur Herstellung pulverformiger, innig gemischter Alkalizellulose, 
die zur Veresterung geeignet ist, wird Zellulose, Atznatron und Wasser 
zunaehst in einer Kugelmuhle so vermahlen, daB die Innenwand der 
Muhle und die Kugeln von einer dichten Masse umgeben sind, die dann 
herausgebroehen und in der Miihle fein vermahlen wird. (Zeichnungen.) 

Nach Hawlik und Sind I. 
477. H. Hawlik, Chemische Textilwerke, Breslau, und O. Sindl, Miihr.
Chrostau. Alkalizell ulose, Zell ulosexanthate, Herstell u ng 

von Faden daraus. 
Brit. P. 229678 vom 18. II. 1925 (Prior. 18. II. 1924). 

In Alkalizellulose uberzufiihrende Zellulose wird ein- oder mehr
mals mit der Abfallauge einer vorhergehenden Operation behandelt 
und schlieBlich mit frischer Lauge der Starke, die beim Mercerisieren 
verwendet wird. Dadurch werden die Hemizellulosen vollkommener 

S ii v ern. Die kiinstlicbe Seide. 5. Auf!. 28 
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ausgezogen, die aus der Alkalizellulose erhaltene Viskose ist von besserer 
Beschaffenheit, die daraus erhaltene Seide hat hohe Festigkeit und 
hohen Glanz. Auch konnen Zellulosen verarbeitet werden, die sonst 
ihres hohen Hemizellulosegehaltes wegen nicht verarbeitet werden 
konnen. Es kann im Gegenstrom gearbeitet werden oder in einer 
Diffusionsbatterie oder in einem Zentrifugalapparat. Nach jeder Be
handlung wird die Lauge auf ihre urspriingliche Atzalkalistarke zuriick
gebracht. 

Nach La soie artificielle. 
478. La soie artificielle societe anonyme fran~aise, Paris. V e rf a h r en 
zur Regenerierung von Natronabfallaugen, welche Zellu

lose derivate gelost enthalten. 
D.R.P. 252179 KI. 29b vom 10.1.1912 (gelOscht); franz. P. 449457; brito 

• P. 15731912 ; schweiz. P. 58424. 

Das Wesen der Erfindung besteht darin, daB die verunreinigten 
Laugen mit Schwermetallsalzen in geeigneter Weise behandelt werden. 
Am besten eignen sich dazu die Kupferverbindungen. ZweckmaBig 
verfahrt man dabei so, daB man Kupferoxydhydrat als solches oder 
geWst in Atzkali oder in Ammoniak oder in einer alkalischen Fliissig
keit, z. B. durch Einbringen von Kupfervitriol, Kupferammonsulfat 
oder einer sonst passenden Kupferverbindung entstehend, verwendet. 
Die geWsten Zellulosederivate gehen bei passender Konzentration und 
Temperatur der Lauge rasch Kupfernatronverbindungen ein, die in 
Natronlauge selbst unWslich sind. Sie scheiden sich deshalb als an
fanglich gelatinose, aber bald dichter werden de Massen aus und konnen 
durch Filtration oder andere mechanische Verfahren, wie z. B. Ab
schleudern von der Lauge, getrennt werden. Wenn die Menge dcs Kupfers 
der Menge der gelOsten Zellulosederivate durch Vorversuche richtig an
gepaBt war, so ist die Lauge nachher fast frei von solchen. 

Beis piel. Vorversuch: 100 ccm Abfallauge werden solange mit 
einer Losung von 10 g krist. Kupfersulfat im Liter unter starkem 
Schiitteln versetzt, bis eine Probe der abfiltrierten Fliissigkeit keinen 
Niederschlag von Kupferzellulosederivaten mehr gibt. Dieser Punkt ist 
schon daran kenntlich, daB sich die Lauge durch sich lOsende Mengen 
iiberschiissigen Kupferhydroxydes blau farbt. Hat man z. B. 90 ccm 
KupferlOsung verbraucht, so hat man 0,90 g kristallisiertes Kupfer
sulfat auf 100 ccm Natronlauge notig, d. h. 9 kg auf 1 cbm zu reinigender 
Lauge. 1st dieser Vorversuch au sgefiihrt , so bringt man in einen mit 
Riihrwerk versehenen Kessell cbm der Abfallauge, z. B. mit 16-17% 
Atznatrongehalt, und fiigt dazu 1 cbm Wasser, in dem 9 kg kristallisiertes 
Kupfersulfat gelOst wird, iill VerI auf von 1/2 Stun de unter kraftigem 
Riihren langsam zu. Nach weiteren 2 Stunden Riihrens ist die Um
setzung vollendet, der Niederschlag geniigend dicht, urn in einer Filter
pressc Kuchen zu bilden, wenn das Magma durchgetriebeh ",ird. Die 
abflieBende, in dem betreffenden Fall etwa 8 % ige Lauge ist klar. 
Spuren Kupfer konnen, wenn sie stOrend sind, leicht durch Zugabe von 
etwas Schwefelnatrium zur Lauge und z. B. nochmalige Filtration iiber 
den Kuchen in der Presse entfernt werden. Statt der Kupferverbin-
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dungen konnen auch andere in Natronlauge so gut wie unlOsliche Schwer
metallhydroxyde, z. B. Nickel-, Kobalt- oder Eisenhydroxyd, an
gewendet werden. In allen Fallen muB die Fallung langere Zeit an der 
Luft geriihrt werden, urn griindlich zu werden. Die Niederschlage 
filtrieren leicht schon in der Kalte. Urn die Lauge nicht mit Salzen zu 
verunreinigen, benutzt man am besten die frisch gefliJIten, durch De
kantieren gewaschenen Hydroxyde. 

Patentanspruch: Verfahren zur Regenerierung von Natronabfall
laugen, welche Zellulosederivate gelOst enthalten, dadurch gekenn
zeichnet, daB diese Laugen bei passender Konzentration und Temperatur 
mit Schwermetallsalzen, vorzugsweise Kupferverbindungen, verriihrt 
werden und die Lauge von dem entstandenen unlOslichen Niederschlag 
in passender Weise getrennt wird. 

Nach KuHner. 

479. Firma Fr. Kuttner, Pirna a. E. Verfahren zum Reinigen von 
Natronlaugen, die durch kolloidal geloste Stoffe verun

reinigt sind. 
D.R.P. 287092 Kl. 29 b yom 1. VII. 1914 (geloscht). 

Es ist auf verschiedene Weise versucht worden, Natronlaugen, welche 
bei der Behandlung von Zellulose, Holzstoff und ahnlichen Stoffen ab
fallen, zu reinigen; denn diese Laugen sind infolge der aufgenommenen 
organischen Stoffe unbrauchbar. Man hat vorgeschlagen, die Natron
laugen einzudampfen, zu kalzinieren und zu kaustizieren, wodurch die 
organischen Stoffe beseitigt wurden. In der Patentschrift 252 179 
(s. vorstehend) ist beschrieben, die Hemizellulosen aus der Natronlauge 
dadurch zu entfernen, daB man Kupfersalze hineinbringt, wodurch in 
der Lauge sich die Kupfernatronverbindungen der Hemizelhdose usw. 
hilden, die sich ausflocken und abfiltricren lassen. 

Es ist nun gefunden worden, daB die schadlichen, gelOsten Ver
unreinigungen der Natronlauge aus Kolloiden bestehen und durch Dia
lyse entfernt werden konnen. Das auf dieser Erkenntnis beruhende 
neue Verfahren unterscheidet sich von dem vorher besehriebenen des
halb besonders vorteilhaft, weil es gestattet, mit einfaehen Mitteln die 
Laugen von den Kolloiden zu befreien, ohne fremde Stoffe in die Lauge 
zu bringen. Wenn man auBerdem nach dem Prinzip des Gegenstromes 
arbeitet, so erhalt man schliel3lich eine reine Lauge, die in ihrer Kon
zentration der Ausgangslauge nahekommt. Die Ausfiihrung des Ver
fahrens geschieht beispielsweise in der Weise, daB man die zu dialysie
rende Natronlauge in Blasen aus Pergamentpapier oder in eiserne Zellen 
bringt, die mit Pergamentpapierwanden versehen sind, und die man von 
Wasser umspiilen laBt. Man verwendet eine geeignete Dialysierappa
ratur, wobei man Sorge tragen muB, daB stets mehrere Zellen hinter
einander angeordnet sind, so daB das Wasser, welches die eine Zelle 
umflossen hat, urn die nachste Zelle herumgeleitet wird. Das Wasser 
wird sich bei seinem Gang urn die Zellen an Natronlauge anreichern, 
so daB es schlieJ3lich cine Natronlauge darstellt, welche fast dic Kon-

28* 
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zentration der zu reinigenden Lauge angenommen hat. Es ist ferner 
notig, Sorge zu tragen, daB die zu reinigende Lauge in entgegengesetzter 
Richtung wie der Was~erstrom von Zelle zu Zelle flieBt, oder daB man 
die Rohrleitungen und Hahne, welche die Zellen mit den Dialysier
membranen einerseits und andererseits die GefaBe miteinander ver
binden, so schaltet, daB sich die beiden Fliissigkeiten im Gegenstrom 
bewegen. Es muB dabei bewirkt werden, daB stets die frische, unreine 
Lal1ge mit dem laugehaltigen Wasser in Beriihrung kommt, welches 
schon aIle anderen Zellen durehstromt hat, und umgekehrt, daB das 
frisehe Wasser nur an diejenige unreine Lauge herankommt, an der 
bereits aIle anderen laugehaltigen Wasser vorbeigelaufen sind. Da die 
Natronlauge sehr begierig Kohlensaure anzieht, muB man in geschlosse
nem GefaB arbeiten. Ais dialysierende Membran dient Pergament
papier; man kann aber auch andere Membranen, wie Osmosetuch, 
Asbcstdiaphragmen, porose Ton- oder Zementplatten oder geeignet 
impragnierte oder mit Niederschlagen versehene Tonplatten verwenden. 

Patentanspriiche: l. Verfahren zum Reinigen von Natronlaugen, 
die dureh kolloidal ge16ste Stoffe verunreinigt sind, dadurch gekenn
zeichnet, daB man die Lauge einem DialysierprozeB gegen Wasser oder 
verdiinnte reine Lauge unterwirft. 

2. Ausfiihrung zur Reinigung von Natronlauge, dadurch gekenn
zeiclmet, daB man Wasser und die zu reinigende Lauge nach dem Prinzip 
des Gegenstromes aneinander vorbeiflieBen laBt. 

Nach KUHner, Profeld und Sidler. 
480. Firma Fr. Kiittner, E. Proteid und Dr. E. Sidler, Pirna. V erfah re n 
zum Reinigen durch organische Beimengungen verunrei

nigter und gefarbter Ablaugen. 
D.R.P~ 322461 Kl. 55b yom 8. VII. 1919 (geloscht). 

Die Laugen werden in offenem GefaB unter gleichzeitiger Oxydation 
bis zur Ausscheidung der organischen Stoffe eingedickt. Die organischen 
Stoffe scheiden sich in Flockenform aus. Nachdem sich die heWe 
Natronlauge geklart hat, wird sie von dem Bodensatz abgezogen. Oder 
die verunreinigte Lauge wird solange unter Einblasen von Luft ein
gedampft, bis die organische Substanz verkohlt. Ais Oxydationsmittel 
kann auBer Luft Z. B. Salpeter dienen. Das Verfahren hat sieh be. 
sonders bei solehen Laugen bewahrt, die durch Hemizellulose ver
unreinigt sind, also bei Abfallaugen aus der Mercerisation oder der 
Viskosefabrikation. Die in der Lauge ge16ste Hemizellulose verwandelt 
sich offen bar in unlosliche Oxyzellulose. 

Patentanspriiche: l. Verfahren zum Reinigen von durch 
organische Beimengungen verunreinigten und gefarbten alkalischen 
Ablaugen, dadurch gekennzeichnet, daB die Laugen in einelIl offenen 
GefaB unter gleichzeitiger Oxydation bis zur Ausscheidung der orga· 
!lischen Stoffe eingedickt werden. 

2. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadureh gekennzeichnet, daB 
die Lauge Ullter Einblasen von Luft bis zur Verkohlung der organischen 
Stoffe erhitzt wird. 
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3. Verfahren nach Pat{'ntanspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB Oxydationsmittel wie Salpeter zugefiigt werden, bis die organischen 
Stoffe sich in Flockcnform und bPi langcrcm Erhitzen als Kohle aus
seheiden. 

4. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Lauge mit festem Atznatron auf etwa 50° Be konzentriert und bis 
zur Ausscheidung der orgallischell Stoffe erhitzt und oxydiert wird. 

Nach KuHner und Profeld. 

481. Fr. KUttner, KUDstseidespinnerei, nnd E. Profeld, l)irna a. }j. Ver
fahren zum Reinigen durch Hemizellulose verunreinigter 

Alkalilaugen. 
D.R.P. 355836 Kl. 55b vom 22. II. 1\)21. 

Die Laugen werden ohne Warmezufuhr zur Abscheidung d{'r orga
nischen Stoffe mit einem Oxydationsmittel wie Wasserstoffsuperoxyd, 
Ozon usw. in Gegcnwart als Katalysatorcn wirkender Metalle WiC 

Kupfer, BIei usw. behandelt. Die Oxydation kann in GefaBen aus 
Metallen, die als Katalysatoren wirken, vorgcnommen wprdpn. Die 
gelOsten Zelluloseabkommlinge scheid en sich an der Ob{'rflaehc des 
Metalls unter Entfarbung der Lauge abo Je groBer die Mctallobcrflache 
iOlt, dcsto vollkommencr ist die R{'inigung. 

Nach dem 
Zusatzpatcnt 381798 vom 28. V. 11)22. 

werden statt Wasserstoffsuperoxyd oder Ozon Peroxyde d{'r Alkalicn 
oder alkalischen Erden in Gegcnwart katalytiHch wirkender Metalle 
verwcndet. Die zur Oxydation kommende Lauge wird geriihrt oder 
bewegt. 

Nach Sidler, Steude und KuHner. 
482. Dr. E. Sidler, Dr. M. Stende nnd Fr. KUttner, Kunstseidespinnerei, 
Pirna a. E. Verfahren zur Regenericrung mit organischen 

Stoffen verunreinigter Alkalilaugen. 
D.R.P. 3887!H Kl. 12b vom 12. IX. 1922. 

Es ist bekannt, daB man mit Hilfe des elektrischen Stromes unter 
Benutzung von Quecksilberkathoden Laugen von organischen Bestand
teilen reinigcn kann. Das Verfahren besteht darin, daB Alkaliamalgam 
gebildet wird, welches dann durch Wasser zersetzt, reine Laugen giht. 
Es ist ferner bekannt, in Gegenwart von Kupfer und oxydiereIl{kn 
Stoffen Ausscheidungen von Hemizellulose vorzunehmen, wobei abcr 
nicht die gesamte Hemizellulose zur Ausfallung kommt. 

Das vorliegende Verfahren besteht darin, daB man ebenfalls elek
trischen Strom durch die I~augen schickt. An Stelle von Quecksilber
elektroden verwendet man Elektroden aus Metallen, welche der hoheren 
Spannungsreihe an geh oren , wie z. B. Kupfer, BIei usw. Unter d{'m 
EinfluB des sich gleichzeitig entwiekPlnden Sauerstoffs verwandelt 
sich bei hemizellulosehaltigen Laugen die Hemizellulose offen bar ill 
Oxyzellulose, die sich als un16slicher Schleim an der Anode ausscheidet. 
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Es ist maglich, daB das Metall der Anode als Katalysator wirkt und so 
den Vorgang beschleunigt, denn Platinanoden haben keine Wirkung. 
Mit diesem Verfahren ist es maglich, fast die gesamte Hemizellulose 
zur Ausscheidung zu bringen, wahrend aIle bisher bekannten Methoden 
ein quantitatives Ergebnis nicht gestatteten. Die AusfUhrung erfolgt 
in der Weise, daB man durch eine mit Hemizellulose verunreinigte 
Lauge einen schwachen elektrischen Gleichstrom von etwa 2-4 Volt 
schickt. Die Anode ist aus Kupfer, vorteilhafterweise wird der Inhalt 
geruhrt, dabei scheidet sich an der Anode die un16sliche ZeIlulose 
(OxyzeHulose) in Form von dicken blauen Floeken ab, die man durch 
Filtration oder Dekantierung von del' gereinigten Lauge scheidet. Die 
Lauge, die vorher braun gefarbt ist, nimmt einen hellen Ton an. 

Patentanspruche: 1. Verfahren zur Regenerierung von mit 
organischen Stoffen verunreinigten Alkalilaugen dadurch gekenn
zeichnet, daB man die Laugen mit Kupferanoden elektrolysiert. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 unter Verwendung von Anoden aus 
anderen Metallen der haheren Spannungsreihe. 

Nach Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G. 
483. Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G., Elberfeld. Verfahren zur 

Aufarbeitung von Zellulosenatronabfallauge. 
D.R.P. 406497 Kl. 12b vom 21. IX. 1922; brito P. 204322; franz. P. 570860; 

Ver. St. Amer. P. 1490499 (A. Zart u. L. Monkemeyer, Oberbruch). 

Natronlauge lost bei der Einwirkung auf Holzstoff und Zellulose 
organische Stoffe heraus. Diese organisehen Stoffe kannen durch Zu
satz von Schwermetallsalzen, wie Kupfersulfat, aus der Abfallauge 
gefallt werden (D.R.P. 252179)1). Nach dem Abpressen der Lauge 
von dem Schlamm bildet dieser einen lastigen AbfalI, mit dem wertvolle 
Stoffe wie Natron und Kupfer in bisher nicht verwendungsfahiger Form 
verloren gehen, oder aus dem sic nur auf umstandliche Art nutzbringend 
wiedergewonnen werden kannen. Es wurde nun eine Aufarbeitung 
des Schlammes gefunden, bei der in uberraschend einfacher Weise £las 
Kupfer und Natron wiedergewonnen werden. Das Verfahren besteht 
darin, daB man den Schlamm im Autoklaven eine bestimmte Zeit 
erhitzt, z. B. 3 Stunden auf 3 Atm. Dabei geht der organische Anteil 
des Niederschlages in Lasung und £las Kupfer fallt vollstandig als Kupfer
oxydul oder metallisches Kupfer aus. Man erhiHt eine Lauge, die trotz 
ihrer braunen Farbung fUr viele Zwecke noch gut verwendbar ist, und 
samtliches Kupfer als Kupferoxydul wieder zuruck. Bei geringem Druck 
muB man entsprechend langer erhitzen. Bei Anwendung von hohem 
Druck kann man die Erhitzung abkurzen. 

Patentanspruch: Verfahren, aus schwermetall-, vor allem kupfer
haltigen Schlamm, der bei der Reinigung von ZelIulosenatronabfalIauge 
nach dem Verfahren des Patentes 252 179 entsteht, das Natron und 
das Kupfer wiederzugewinnen, darin bestehend, daB man den Schlamm 
im Autoklaven bis zur Lasung des organischen Anteiles erhitzt. 

1) Siehe S. 434. 
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Nach Actien-Gesellschaft fiir Anilin-Fabrikation. 
484. Actien-Gesellschaft fUr Anilin-Fabrikation, Berlin-Treptow. V cr
fahren zur Aufarbcitung des aus dcr Rcinigung zellulose
haltiger Alkalilaugcn mit Schwcrmctallen herriihrcnden 

Schlammes. 
D.R.P. 419665 Kl. 12 n vom 16. IX. 1924. 

Bei der Reinigung zcllulosehaltiger Abfallaugen, z. B. solcher dcr 
Viskosefabrikation, mit Hilfe von Schwermctallen oder deren V cr
bindungen, entsteht ein aus Metallhydroxyden, z. B. Kupferhydroxyd, 
und Abbauprodukten der Zcllulose bestehender Schlamm, der auBerdem 
noch groBcrc Mengen Natronlaugc einschlieBt. Die Aufarbeitung der 
schleimigen Masse zwecks Wiedergewinnung der Metalle, insbesondere 
des Kupfers und der Natronlauge, ist mit crheblichen Schwierigkeitcn 
verbunden. 

Es wurde nun gefunden, daB eine Wiedcrgewinnung des Kupfers 
und der Natronlauge in einfachster Weise moglich ist, wenn man den 
Schlamm solange bei gewohnlichem Druck, zweckmaBig unter Riihren, 
erhitzt, bis das Kupferhydroxyd zu Kupferoxydul und metallischem 
Kupfer reduziert und die organische Substanz in Losung gegangen ist. 
Man verfahrt z. B. derart, daB man einen Teil des in dem Schlamm 
enthaltenen Wassers verdampft und nach beendeter Reduktion wieder 
soviel Wasser zugibt, daB sich das Kupferoxydul leicht in der Natron
lauge absetzt. Oder man erhitzt die schlammige Masse unter Riickflul3 
solange, bis das gleichc Ergebnis erreicht ist. 

Patentanspruch: Verfahren zur Aufarbeitung des aus der Reini
gung zellulosehaltiger Alkalilaugen mit Schwermetallen herriihrenden 
Schlammes unter Wicdergewinnung der wesentlichen Bestandteile, 
dadurch gekennzeichnet, daB man den Schlamm bei gewohnlichem 
Druck solange erhitzt, bis sich die organische Substanz in der Lauge 
lost und das Schwermetall in gewinnbarer Form vorliegt. 

Nach d'Ans und Chemische Werke Yorm. Auergesellschaft. 
485. J. d' Ans nnd Chemische Werke vorm. Auergesellschaft, Kommandit
gesellschaft, Berlin. Verfahren zum Reinigen von Atzalkali

losungen. 
Brit. P. 217685 vom 6. IV. HJ23; franz. P. 559515. 

In alkalischen Fliissigkeiten, wie sie z. B. beim Mercerisieren oder 
Abkochen von Zellulose erhalten werden, werden die organischen Stoffe 
mit Chlorsauerstoffverbindungen oder Stickstoffsauerstoffverbindungen, 
wie Chloraten, Nitraten oder Nitriten, unter Druck in Gegenwart von 
Katalysatoren, wie Schwermetallen, ihren Oxyden oder Salzen, zer
start. Die Losung lauft in feiner Verteilung durch einen turmartigen 
Autoklaven durch den Katalysator. Man behandelt z. B. die zellulose
haltige Lauge bei 140-180° mit Natriumchlorat und Natriumnitrat 
in Gegenwart von Kupferdrahtnetz oder einem Gemisch von Kohle 
und Eisenoxyd. Zur Erleichterung der Reaktion kann Sauerstoff 
zugefiihrt werden; das gebildetc Alkalikarbonat wird kaustiziert. 
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Nach La SOie de Chatillon. 
486. La Soie de Chatillon, Soc. anon. Ital. Elektrisches Verfahren 
zur Regenerierung unreiner Losungen, die von verschie

denen chemischen Bchandlungen herriihrcn. 
Franz. P. 575633 vom 10. I. 1924 (Prior. Italien 13. 1. 1923). 

Die z. B. von der Herstellung der Alkalizellulose herriihrende unreine 
Natronlauge wird in einem durch ein poroses Diaphragma getrennten 
Apparat der Elektroosmose unterworfen. Die Lauge wird in den Teil 
des Apparates eingebracht, der mit einer Anode aus Eisen versehen ist; 
in dem anderen Teil befindet sich eine Kathode aus geeignetem Stoff. 
Aus diesem Teil des Apparates wird die gereinigte Lauge abgezogen. 
(Zeichnung.) 

Verfahren zur Herstellung kiinstlicher Seide aus Zellulose
xanthogenat (Viskose) im allgemeinen. 

Fur die Herstellung kunstlicher Faden aus Viskose kommen folgende 
Verfahren in Betracht: 

Nach stearn. 
487. Ch. H. Stearn. Verfahren zur Herstellung von Faden, 

Bogen, Filmen u. dgl. aus Viskose. 
D.RP. 108511 Kl. 29 vom 18. X. 1898 (geloscht); brito P. 10201898; schweiz. P. 

19135; Ver. St. Amer. P. 622087. 

Die Erfindung bezieht sich auf die Verarbeitung des im Handel 
untcr dem Namen "Viskoid" oder "Viskose" erhiiltlichen wasserlOslichen 
Zellulosedcrivates zu Faden, Bogen, endlosen Langen usw. fiir ver
schiedenartige Verwendung, z. B. als Bogen fiir Druck- und Schreib
zwecke, als Filme fiir photographische und kinematographische Zwecke, 
als Garn zur Herstellung von Geweben u. a. m. Zu diesem Zwecke wird 
die ViskoselOsung, welche durch sorgfaltige Bereitung und schlieBliche 
Filtration moglichst homogen gestaltet ist, in bekannter Weise durch 
ein Fallbad geleitet, wclches aus Ammonsalzen, insbesondere Chlor
ammonium, bereitet ist. In der Anwendung eines Fallbades aus Ammon
salzen, insbesondere Chlorammonium, besteht das Wesen der vor
liegenden Erfindung. Die Herstellung des wasserloslichen Zellulose
derivates "Viskoid" (Viskose) ist durch die Patentschrift 709991} be
kannt geworden; ebenso die Moglichkeit, das Derivat mittels Kochsalz
lauge oder starken Alkohols aus seiner Losung zu fiiJIen. Die Patent
schrift beschreibt die zur Reinigung der Viskose ausgefiihrte Fallung mit 
Alkohol. 

Es wurde festgestellt, daB, wenn man zur angegebenen Verarbeitung 
des Viskoids ein Fallbad aus Kochsalz, Alkohol oder den iibrigen fur 
die Fiillung von Zellulose bekannten Reagenzien benutzt, die geformte 
(fadenformige, bogenformige usw.) Ausfallung noch langere Zeit einen 
klebrigen Zustand beibehalt, auBerdem das Ausziehen der Viskose
lOsungen aus der Formoffnung (Loch, Schlitz) langsam erfolgen muG. 
-----

1) Siehe S.367. 
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Es wurde dann gefunden, daB diese und andere die technische Verwen
dung zum vorliegenden Zwecke beeintrachtigenden Dbelstande wirk
samst behoben werden, wenn man zur Fiillung Ammonsalze, insbesondere 
Chlorammonium, anv.endet. Durch die Behandlung mit diesen Mitteln 
verschwindet sofort die Klebrigkeit, derart, daB die Faden sofort ver
zwirnt und aufgespult, die Filme usw. sogleich aufgebaumt werden 
kannen. Zugleich besitzt das gefallte Material eine solche Festigkeit, 
daB die Bildung einer nur oberflachlichcn Raut schon gestattet, die 
Faden sehr rasch auszuziehen. Es wird hierdurch ermaglicht, die Er
findung so auszufiihren, daB man durch sehr raschesDurchziehen die Form 
gibt und dann die Vervollstandigung der Umwandlung bis in den 
innerstcn Kern durch cine Nachbehandlung mit AmmonsalzlOsung 
(Chlorammonium) bewirkt. Es wurde sehr zweckmaJ3ig gefunden, die 
Nachbehandlung in der Art auszufiihren, daB man apfangs mit kalter, 
dann mit kochender Lasung behandelt. Der Erfinder schreibt den ganz 
wesentlichen technischen Fortschritt, der im obigen dargelegt ist, der 
stattfindenden eigentiimliehen Rcaktion zu: es bildet sich namlich 
dureh die Einwirkung des Ammonsalzes (Chlorammoniums) ein absolut 
alkalifreies Thioprodukt (10-17 % Schwefelgehalt auf Zellulose be
rechnet), welches als Zellulose-Ester der Zellulosexanthogensaure an
gesprochen wird. 

In Ausfiihrung der Erfindun!5 wird am zweckmal3igsten in der nach
stehenden Weise verfahren: Zur Bereitung der Viskose wird reinste 
gebleichte Zellulose von maglichst lockcrcr Struktur genommen und die 
wasserige Lasung des dureh die Alkali- und Schwefelkohlenstoffbehand
lung erhaltenen Produktes nach langerem, unter Kiihlung vorgenom
menen Riihren sorgfaltig filtriert, wonach man die Lasung noch mittels 
Luftpumpe entliiften kann. Die filtrierte Lasung, welche man zweck
mal3ig mit einem Gehalt von 9,5-10% an Zellulose herstellt, wird nun 
in bekannter Weise zur Herstellung von Faden durch ein feines Loch, 
zur Herstellung von Bogen, Filmen usw. durch einen feinen Schlitz in 
das Chlorammoniumbad gespritzt und der Faden oder Film im Bade 
aufgespult oder aufgebaumt, oder man la13t das Gebilde sich lose auf 
dem Boden des Eades anhaufen. Am zweckdienlichsten hat sich die 
Anwendung eines Chlorammoniumbades vom spez. Gew. 1,050-1,060 
ergeben. Das Produkt wird nunmehr etwa 6-12 Stunden lang in ein 
kaltes, frisches Chlorammoniumbad gelegt und hiernach einige Minuten 
lang mit Chlorammonium gekocht. Schliel3lich bcfreit man durch 
Kochen mit Wasser von anhaftendem Chlorammonium. Es empfiehlt 
sich, das Produkt cler folgenden N ach behandlung zu unterziehen: man 
taueht einige Zeit in eine kochcnde L6sung von Natriumkarbonat 
(Waschsoda), wascht mit Wasser, behandelt mit einem Bleiehbad (z. B. 
einer Lasung von unterchlorigsaurem Natrium), bis die Farbung weg-

. genommen ist, wascht griindlich mit Wasser, behandelt mit verdiinnter 
Saure, wascht wieder und trocknet unter Gcspannthalten. Die erhal
tenen Produkte sind durchaus ebenmal3ig und von bcfriedigender Starke; 
sic ertragen die Behandlung mit einer heiBen, starken SodalOsung 
(Seifenkisung) und sind zu einem auI3erst billigen Preise herstellbar. 
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Patcntanspriichc: 1. Ein Verfahren, -Faden, Filme u. dgl. her
zusteIlen dureh Passieren einer Viskoselasung in odeI' durch ein FaIl
bad, dadurch gekennzeichnet, daB man die filtrierte Viskoselasung in 
bzw. durch ein aus Ammoniumsalzen, insbesondere Chlorammonium, 
bereitetes Bad leitet. 

2. Eine Ausfiihrungsform des unter 1. geschiitzten Verfahrens, bei 
welcher das im Passierbad erhaltene Produkt einer Nachbehandlung, 
zunachst wahrcnd mehrerer Stunden in einem kalten, schlieBlich fiir 
einige Minuten in einem kochenden Bade aus Ammonsalzen, insbeson
dere Chlorammonium, unterzogen wird. 
488. Ch. H. Stearn, Westminster, und F. T. Woodley, Plumstead. Her
stellung von Faden, Blattern odeI' Filmen aus Zellulose. 

Brit. P. 25291902 ; Vcr. St. Amer. P. 725016. 

Gereinigte und von salzartigen Beimengungen befreite Viskose laBt 
sieh aus ihrer Losung in Wasser odeI' Natronlauge durch sehr schwache 
Sauren fallen, wahrend rohe Viskose durch einen DberschuB von z. B. 
Essigsaure nicht gefallt wird. Dies Verhalten kann zur Ausfallung der 
Viskose, z. B. bei der Herstellung kiinstlicher Faden, benutzt werden. 
Rohe Viskose wird z. B. durch gesattigte SalzlOsung oder die Lasung 
einer Ammoniumverbindung gefaIlt und mit verdiinntem Salzwasser 
ausgewaschen, bis die alkalischen Nebenprodukte entfernt sind. Das 
Zellulosexanthat wird dann in Alkalilauge oder Wasser bei gewahnlicher 
Temperatur gelOst, wobei die Alkalimenge so zu bemessen ist, daB del' 
geeignete Fliissigkeitsgrad erreicht ist. Die Lasung wird dann noch 
1-2Tage bei 15-20 °Cgehalten, wodurch sievollkommen durch schwache 
Sauren fiillbar wird, und dann in bekannter Weise auf Faden ver
arbeitet. In dem FaIl bade verwendct man verdiinnte Schwefelsaure 
von etwa 9%, Salzsaure von etwa 7%, Essigsaure von 10-20% und 
verstarkt die Sauren entsprechend der Neutralisierung, die sie durch 
das Alkali der Lasung erfahren. Das Fiillbad wird auf 10-20° C ge
halten.Statt der Saure kann eine saure, leicht dissoziierende Verbin
dung, z. B. Aluminium- oder Chromsuifat, verwendet werden. 

489. Ch. H. Stearn, Westminster. Herstellung von Faden aus 
Zell u lose. 

Brit. P. 70231903 ; Vcr. St. Amer. P. 716778; franz. P. 330753. 

Die Viskose, das Zellulosenatriumxanthogenat, veriindert sich beim 
Lagern in der Weise, daB die mit dem Zelluloserest in Verbindung ge
tretenen Komplexe sich allmahlich abspalten. Gibt man der zuerst 
entstehenden Verbindung die Formel C6H90 5CS2Na, so entstehen auf 
diese Weise nach und nach Verbindungen der Formeln C12H1901OCS2Na, 
ClsH29015CS2Na, C24H39020CS2Na usw., die in ihren Eigenschaften von 
der urspriinglichen Verbindung abweichen. Wah rend die urspriingliche 
Verbindung mit Wasser, Salzwasser, Natronlauge, Essig- oder Milchsaure 
leicht und ohne Zersetzung laslich ist, ist die C12-Verbindung laslich in 
Wasser, Natronlauge und schwachen Sauren, wird aber durch Salz
wasser in eine gelatinase Masse verwandelt. Die C24-Verbindung ist 
unlOslich in Wasser und den genannten Sauren, abel' lOsHch in Natron-



Nach Htearn. - Nach Vcreinigte Kunstseidefabriken A.-G. 443 

lauge von geeigneter Starke. Wird die uberschussige Natronlauge neu
tralisiert, so wird die Verbindung als gelatinose Masse gefallt. Die Art 
dieser Umwandlung hangt von der Zeit und der Temperatur ab, bei 
hoherer Temperatur vollzieht sie sich schneller, bei einer Temperatur 
von 15,5 ° C ist nach etwa 7 Tagen das C24-Xanthogenat entstanden. 
Dieses ist das geeignetste fUr die Erzeugung von Faden, weil es durch 
verhaltnismal3ig milde Fallungsmittel in die gelatinose Form ubergeht. 
Das beste Fallungsmittel ist cine Losung von Ammoniumsulfat, doch 
konnen auch andere Neutralisierungsmittel, welche die Faden nicht 
schadlich beeinflussen, angewendct werden. Zum Spinnen wird eine 
etwa 6% Zellulose enthaltende I,osung verwendet. Nach der Faden
bildung wird zur Zersetzung der Viskose erhitzt und schlieBlich 1 Stunde 
mit Dampf von etwa 100° C behandelt. Dann wird mit Wasser gewaschen 
und zur Erzielung von Glanz unter Streckung getrocknet. 

Nach Vereinigte Kunstseidefabriken A.-G. 
490. Vereinigte Kunstseidefabriken A.-G., Frankfurt a. M. Her s tell u n g 

farbloser Ze11ulosefaden. 
Brit. P. 175031902 ; frlj,nz. P. 323474; Ver. St. Amer. P. 724020. 

Bei der Fallung der Viskose mit Chlorammoniumlosung geht die 
Umwandlung in Zellulosehydrat nur langsam vor sich. Versuche, einen 
schnell fest werdenden Faden dadurch zu erzeugen, daB als Fallungs
mittel Schwefelsaure verwendet wird, scheiterten bisher daran, dafi der 
Faden cine stumpfe gelblichweifie Farbe hatte, die von der Zersetzung 
der Viskose oder ihrer Nebenprodukte herruhrte. Dieser Dbelstand 
wird nun dadurch bescitigt, dafi der mit etwa 10 % iger Schwefelsaure 
gefallte Faden mit entschwefelnden Mitteln nachbehandelt wird. Ge
eignet hierzu sind Sulfhydrate, Sulfide, Sulfite und Bisulfite der Alkalien 
oder alkalischen Erden. Man verwendet deren konzentrierte Losungen 
in der Kalte oder bei 60-80° C, weil dann die Entschwefelung schnell 
selbst mit verdunntcn Losungen vor sich geht. Vorteilhaft wird eine 
8 % ige Losung von Natriumsulfhydrat, Ammoniumsulfid, Natriumsulfit 
oder -bimlfit angewendet, und zwar so, dafi die Faden mit der umlaufen
den Losung behandelt werden. Nach 10-30 Minuten sind die Faden 
farblos und glanzend geworden, sic werden dann mit heifiem Wasser 
gewaschen und getroeknet. . 

491. Vereinigte Kunstseidefabriken A.-G., Kelsterbach b. Frankfurt a. M. 
Spinnbad zur Herste11ung kunstlicher glanzender Faden, 

Filme, Bander usw. aus Viskose. 
D.R.P. 254525 Kl. 29b vom 10. X. 1911 (geloscht); brito P. 3301913 ; franz. 
P. 438718; osterr. P. 57 715; schweiz. P. 58 883; Ver. St. Amer. P. 1073 8!H (auch 

Fr. DietIer); niederl. P. 1739. 

Fur die Bereitung der Fallt-ader zur Herstellung von kunstlichen 
Faden, Bandern und Filmen aus Viskose sind bis jetzt ausschliefiIich 
Mineralsauren, entweder fUr sich allein oder in Mischung mit Salzen, 
verwendet worden. Organische Sauren haben bisher fur diesen Zweck 
keine Verwendung gefunden, weil man der Ansicht gewesen ist, dafi 
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sie auf das Xanthogenat nicht einwirken, sondern lcdiglich auf die 
anorganischen Verunreinigungen. 

Es hat sich nun ergeben, daB diese Ansicht in bezug auf die Ameifien
saure den Tatsachen nicht entspricht. Ameisensaure, schon in maBiger 
Konzentration, setzt die Viskose rasch in Zellulosehydrat urn. Sie kann 
infolgedessen direkt fUr sich allein oder in Kombination mit Salzlosungen 
als Fallmittel fUr Viskose zur Bereitung von kUl1stlicher Seide, Bandern, 
Filmen usw. benutzt werden. 1hre Wirkung auf die Viskose geht ver
haltnismaBig langsam, aber genugend energisch vor sich, urn einen 
Faden zu erzielen, der sich mit groBcr Geschwindigkeit aufspulen laBt, 
sehr wenig freien Schwefel enthalt (weil die Zersetzung der schwefcl
haltigen Nebenprodukte keine plotzliche, sondern eine allmahliche ist), 
schon auf der Spinnbobine einen charakteristischen Glanz besitzt und 
des sen Weiterverarbeitung auBerordentlich einfach ist. Man laBt die 
Spule oder den Spinnkuchen einige Zeit (je nach der Starke des Spinn
bades etwa 1-2 Stunden) bei gewohnlicher Temperatur stehen. Der 
Faden ist unlOslich in Wasser und kann dann gewaschen, gezwirnt, 
gehaspelt und gebleicht werden. 

Ein geeignetes Spinnbad erhalt man z. B. in folgender Weise: Man 
versetzt die in der Kalte gesattigte Losung irgendeines Salzes, z. B. 
Kochsalz, mit Ameisensaure (konz. techno Handelsware), und zwar der
art, daB das Spinnbad im Liter bis gegen 200 g Ameisensaure enthalt. 
Der Sauregehalt richtet sich nach dem Alkaligehalt der verwendeten 
Viskose und nach der Geschwindigkeit, mit welcher die gebildeten Faden 
durch das Bad gezogen werden sollen. Die Ameisensaure wirkt also 
nicht nur auf die Verunreinigungen der Viskose ein, sondern auch auf 
das Zellulosexanthogenat selbst. Diese Einwirkung ist keine plotzliche, 
wie bei den starken Mineralsauren, sondern schrittweise eine sich all
mahlich steigernde. 1nfolgedessen wird der Faden in einer Form ab
geschieden, welche ein MindestmaB von Nachbehandlung erfordert. 

Patentanspruche: 1. Spinnbad zur Herstellung kunstlicher glan
zender Faden, Filme, Bander usw. aus Viskose, bestehend aus Ameisen
saure. 

2. Spinnbad nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Ameisensaure eine SalzlOsung zugesetzt ist. 

492. Vereinigte Kunstseidefabriken Akt.·Ges., Kelsterbach a. M. Ver
fahren zur Herstellung hochglanzender Faden, Filme u. dgL 

aus Viskose. 
D.R.P. 267731 Kl. 29b vom 27. VI. 1911; osterr. P. 60450; schweiz. P. 59380; 
franz. P. 443621; Ver. St. Amer. P. 1 121 903 (F. E. Dietler); belg. P. 252405; 

niederl. P_ 1739. 

Die Verwendullg angesauerter Spinnbader zur Herstellung eines 
wasserlOslichen Xanthogenatfadens aus Viskose und die darauffolgende 
Dh~rfuhrung des Xallthogenats in wasserunlosliches Zellulosehydrat ist 
bereits vorgeschlagen worden, ohne daB abcr angegeben wurde, welcher 
Art dieses Fallbad sein solI, und in welchen Mcngen Saure zugesetzt 
werden muB, urn einen brauchbaren glanzenden Faden zu erhalten. 
Wendet man ein Spinnbad aus einer gesattigten Salzlosung an und setzt 
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ihm Saure zu, so erhalt man, wie Versuche gezeigt haben, nicht in jedem 
Fall einen brauchbaren Faden. Wahlt man z. B., wie es bekannt istl), 
Schwefelsaure und lOst darin Natriumbisulfat auf, so daB der Gehalt 
an freier Schwefelsaure etwa 20% betragt, so bewirkt ein solches Spinn
bad eine sofortige Umsetzung der Viskose in wasserunlOsliches Zellulose
hydrat, ohne daB aber der Faden glanzend wird. Nimmt man den 
Schwefelsaurezusatz zu gesattigter NatriumsulfatIosung geringer, z. B. 
6-7%, so tritt zwar keine Umsetzung der Viskose in wasserunlOsliches 
Zellulosehydrat mehr ein, sondern nur ein Aussalzen der Viskose. Es 
ergeben sich aber Schwefelabscheidungen in Form eines blaulichen 
Schillers in den obersten Schichten des Produktes. Lost man den 
Schwefel heraus, so bleiben matte Stellen zuruck, die den Glanz des 
Endproduktes verringern. Ein Ansauern von gesattigter SalzlOsung mit 
nur geringem Schwefelsaurezusatz, z. B. 0,5%, laBt das Aussalzen, die 
Fallung, zu langsam vor sich gehen. 

AIle diese Nachteile werden vermieden, wenn man den Schwefel
saurezusatz zur gesattigten SalzlOsung zwischen 1 und 5% halt. Lost 
man also z. B. in 100 T. Wasser 10 T. neutrales schwefelsaures Natron 
unrl setzt dieser SalzlOsung 1-5 T. Schwefelsaure vom spez. Gew. 1,84 
zu, so erhalt man ein Spinnbad, lVelches nicht nur ein rasches Ausfallen 
des Xanthogenats bewirkt, sondern auch keinerlei Schwefelausschei
dungen auf der Oberflache des Produktes bedingt. Um die Umsetzung 
des letzteren in wasserunlOsliches Zellulosehydrat zu bewirken, wird es 
der ublichen Nachbehandlung unterworfen (Erwarmen, Behandlung in 
einem Kochsalz-Sulfhydratbad od. dgl.). Das gewonnene Endprodukt 
ist hochglanzend, fest und elastisch. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung hochglanzender 
Faden, Filme u. dgl. aus Viskose mittels eines Spinnbades aus gesattigter 
Salzlosung und Schwefelsaure, dadurch gekennzeichnet, daB der ge
sattigten SalzlOsung 1-5% Schwefelsaure zugesetzt werden. 

Nach Henckel yon Donnersmarck. 
493. FUrst G. Henckel von Donnersmarck, Neudeck, O.-S. Verfahren 

zur Herstellung von kunstIichen Faden aus Viskose. 
D.R.P. 152743 Kl. 29b yom 2. VII. 1903 (geloscht); brito P. 166041903; osterr. P. 

16 Il2; franz. P. 334515. 

Di~ rohe Viskose enthalt eine betrachtliche Menge von Alkalisulfiden, 
welche bei der bekannten Fallung der Viskose mit Ammoniumsalzen 
mit letzteren in Reaktion treten und u. a. Veranlassung zur Bildung von 
Ammoniumsulfid und Ammoniumsulfhydrat geben. Wahrend man nach 
den Angaben der Ver. St. Amer. Patentschrift 7240202) vermuten sollte, 
daB die Anwesenheit von Alkalisulfiden bei der Herstellung von Faden 
aus Viskose unschadlich sei, hat sich ergeben, daB die Behandlung mit 
Ammoniumsalzen den Faden noch eine langer anhaltende Klebrigkeit 
belaBt, infolge deren sie beim Verspinnen zusammenhaften und ein 
steifes, hartgriffiges Gespinst liefern. Diese Klebrigkeit oder Weichheit 

1) Siehe S.448. - 2) Siehe S.443. 
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verbleibt auch dann, wenn man die Faden einer Nachbehandlung mit 
verdiinnten Sauren unterzieht. 

Zur Beseitigung des besprochenen trbelstandes HiBt man gemaB 
vorliegender Erfindung die aus dem Ammoniumsalzbade kommenden 
Faden vor dem Verspinnen die Losung eines solchen Metallsalzes durch
laufen, welches mit Alkalisulfiden oder Alkalihydrosulfiden unter Bildung 
eines unloslichen Sulfides reagiert. Sehr zweckdienlich ist z. B. eine etwa 
10 % ige Losung von schwefelsaurem Eisenoxydul. Durch diese Behand
lung wird der groBte Teil des in Sulfidform vorhandenen Schwefels als 
Eisensulfid teils in der Losung und teils in und auf dem Faden gefaIlt, 
wahrend die Saure des MetaIlsalzes das Ammoniak in wiedergewinnbarer 
Form bindet. lndem nun das auf den Faden gefaIlte unlosliche MetaIl
sulfid diese mit eincm isolierenden Hautchen aus nicht klebendem Stoff 
iiberzieht, voIlzieht sich die Verspinnung, ohne daB ein Zusammenhaften 
der Faden eintritt. Dabei wird ein sehr weichgriffiges Gespinst erzeugt. 
Ein zweckdienlicher Ersatz fUr das oben angefuhrte Eisenoxydulsulfat 
besteht in loslichen Zink- und Manganoxydulsalzen; im allgemeinen sind 
aIle Salze verwendbar, welche sich mit den in der Viskose enthaltenen 
Schwefelammoniumverbindungen unter Bildung eines fixen Ammon
salzes zu unli:islichen Sulfiden umsetzen. Die Bildung der u. U. gefiirbten 
Metallsulfidniederschlage iibt keine schadliche Wirkung auf die Be
schaffenheit des Produktes aus; man kann sie nach gehoriger Erstarrung 
der Faden leicht dadurch entfernen, daB man das Gespinst durch ver
diinnte Sauren hindurchfuhrt. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von kiinstlichen 
Faden aus Viskose, dadurch gekennzeichnet, daB man der bekannten 
Behandlung der Viskosefaden mit Ammoniumsalzen eine Behandlung 
mit einer zur Umsetzung der dabei gebildeten Schwefelammoniumverbin
dungen geeigneten Metallsalzlosung folgen lant, zu dem Zwecke, die fur 
den SpinnprozeB schadliche klebrige Beschaffenheit der Faden zu be
seitigen. 

494. :Fiirst G. Henckel von Donnersmarck, Neudeck, 0.-8. V erf ah re n 
zur Herstellung von kiinstlichen Faden aus Viskose. 
D.R.P. 153817 Kl. 29b yom 28. I. 1904, Zus. z. P. 152743 (geloscht). 

Es wurde gefunden, daB das durch das Patent 152 743 (s. vorstehend) 
geschiitzte Verfahren, nach welchem die Viskosefaden behufs Sicherung 
gegen Zusammenkleben mit Metallsulfid iiberzogen werden, auch in der 
Weise ausgefuhrt werden kann, daB man das Metallsalz direkt dem Am
moniumsalzbade zusetzt. Wendet man z. B. Eisensulfat an, von welch em 
man der gesattigten Ammonsalzlosung bis zu 10% zusetzen kann, so 
kommen die Faden ebenso schwarz gefarbt aus dem FaIlungsbade, wie sie 
bei Anwendung getrennter Bader das Eisensalzbad verlassen. Die Nach
behandlung erfolgt in gleicher Weise, wie in dem Hauptpatent be
schrieben. 

Pa te n ta ns pr uch: Ausfuhrungsform des durch Patent 152743 ge
schutzten Verfahrens, dadurch gekennzeichnet, daB man die MetaIl
saize unmittelbar dem Ammoniaksalzbade hinzufiigt. 
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Nach Ernst. 

495. Ch. A. Ernst, Lansdowne. Herstell ung von Faden aus Viskose. 
Vel'. St. Amer. P. 792888. 

Ais Fallflussigkeit fur die Viskosefaden wird Methylalkohol benutzt, 
dem 6% Essigsaure zugesetzt ist. Die Mischung wird mit Natriumaeetat 
gesattigt. Die ausgesehiedenen Faden werden sofort aufgewickelt und 
in einem Gemisch aus Methylalkohol und Essigsaure wird die Viskose 
zersetzt. Danach wird gewasclll'n und getroeknet. Das Verfahren solI 
ein sehnelles Arbeiten gestatten und das Produkt nieht beeintraeh
tigen. 

496. Ch. A. Ernst, Lansdowne. HerstI'll ung von Faden aus Viskose. 
Ver. St. Amer. P. 798027. 

Ausfallen von Viskosefaden mit Saure liefert leicht ein weiches Pro
dukt, wenn die mit der sauren Flussigkeit durchtrankten Faden einige 
Zeit der Luft ausgesetzt werden. Eine genugende Befreiung der Faden 
von freiem Alkali, welches die Faden leicht verklebt, laBt sich dadurch 
erreiehen, daB als Fallflussigkeit eine Lasung von Natrium- und Ammo
niumbikarbonat sowie von Ammoniumsulfat verwendet wird. Das 
freie Alkali der ViskoselOsung wird dureh die Kohlensarire der Bikar
bonate gebunden, und das Ammoniumsulfat wirkt koagulierend. Die 
Umwandlung der Faden in Zellulose geschieht durch Ammonium
sulfat. 

497. "Ch. A. Ernst, Lansdowne_ Herstell ung von Faden aus Vis kosI'. 
Vel'. St. Amer. P. 863793. 

Urn das "Reifenlassen" der Viskose zu umgehen und die weitere 
Einwirkung des Sehwefelkohlenstoffes auf die Zellulose zu vermeiden, 
die zu stOrenden Ausscheidungen fiihrt, wird das Z!'llulos!'xanthog!'nat 
in schwaeher Natronlauge gelOst, der eine geeignete M!'nge Natriumsulfit 
zugesetzt ist. Als Fallbad dient Natriumbisulfitlasung, und mit Natrium-' 
bisulfitlOsung wird der gefallte Faden naehbphandelt, bis die Umwand
lung in ZeIIulose voIIkommen ist. 

498. Ch. A. Ernst, Lansdowne (S. W. Pettit). Herstell ung von Faden 
aus Viskose. 

Ver. St. Amer. P. 896715. 

Zellulosexanthogenat wird in Natronlauge von 5% oder mehr gelOst, 
und mit einer Saure oder einem sauren Salze wird ein Teil des Alkalis. 
neutralisiertl). So behandelte Viskose bleibt einen Tag und langer voll
kommen klar gelOst und gleiehmaBig; sie ist jedoeh unbestandiger als 
vor dem Saurezusatz. Gefallt wird mit einem sehwachen Saurebad, 
worauf die Faden sofort aufgespult werden. Auf den Spulen werden sie 
dann mit einem Fixierungsmittel, Z. B. Natriumbisulfitlasung, nach
behandelt. 

1) Siehe schweiz. P. 71 312 S.395. 
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Nach Pissarev. 
499. S. Pissarev. Herstellung von Faden oder Hautehen aus 

Viskose. 
Franz. P. 357056; brito P. 165831805; osterr. P. 29835. 

Zur Fallung der Viskose werden nieht wie bisher Sauren, Alkohol, 
Koehsalz oder Ammoniumsalze, sondern Salze organiseher Basen, Z. B. 
von Anilin, Naphthylamin, Pyridin usw., verwendet. Die Basen lassen 
sieh aus den Faden Ieieht wieder entfernen; auBerdem hat das Ver
fahren den Vorteil, daB mit der Fallung die Farbung der Faden mit z. B. 
Anilinsehwarz dureh Oxydieren in der bekannten Weise verbunden 
werden kann. 

Nach Soci6t6 fran~lse de la Viscose. 
500. Societe fran~aise de la Viscose. Verbesserung im Spinnen von 

Viskosefaden. 
Franz. P. 361319; brito P. 80451906• 

Urn das Zusammenkleben der einzelnen Viskosefaden beim Spinnen 
zu verhindern, wird eine Misehung von Natrium- oder Kaliumaluminat 
und Alkalisilikat zu der zu verspinnenden Losung gegeben, oder sie wird 
an Stelle der· bisher zu dem gleiehen Zweek verwendeten Eisenoxydul
sulfatlosung in der Weise benutzt, daB die Faden unmittelbar naeh ihrer 
Bildung in die Misehung gebraeht werden. Das erstere Verfahren ist 
vorzuziehen. 

Nach Miiller. 
601. Dr. M. MUller, Altdamm. (Obertragen auf Verein. Glanzstoff
Fahriken A.-G.) Verfahren zur Herstellung glanzender Faden, 

Bander, Filme, Platten aus Viskose. 
D.R.P. 187947 Kl. 29b vom 2. V. 1905; osterr. P. 33678; franz. P. 365776; 

schweiz. P. 42306; brito P. 10 094190R; Ver. St. Amer. P. 836452. 

Es ist bekannt, daB man glanzende Faden, Filme, Bander od. dgl. 
aus Viskose erzeugen kann, wenn man deren Losungen aus geeignet 
geformten Querschnitten in Ammoniumsulfatlosung oder in Sauren 
treten laBt. Bei Verwendung von Sehwefelsaure fur den angegebenen 
Zweek zeigt es sich, daB verdiinnte Saure nur Iangsam einwirkt und das 
vorhandene Wasser dem Faden oder Film cine schlrimige Beschaffen
heit verleiht, die bei der weiteren Verarbeitung groBen Materialverlust 
hervorbringt. Unterstutzt man die Wirkung verdunnter Saure dureh 
Warme, so ist der Faden zwar fester und leichter zu bearbeiten; da aber 
die gasformigen Zersetzungsprodukte der Viskoselosung, z. B. Schwefel
wasserstoff, Kohlensaure, in warmer Flussigkeit nahezu un16slieh oder 
doeh schwer loslich sind, so entweichen sie als Gase und treten gelegellt
lich ais Blasehen durch die Wandungen des die erste Stufe der Faden
bildung darstellenden Schlauehes von ZeIlulosehydrat hindurch. Eine 
groBe Reihe von Versuchen, bei denen Schwefelsaure versehiedener 
Konzentration (von 5-40% Sehwefelsauregehalt) verwendet wurde, 
zeigte, daB aIle erhaltenen Faden bei mikroskopischer Betraehtung nicht 
mehr die Form eines glatten, mit einigen Langsstreifen versehenen Ge-
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bildes haben, sondern daB sie entfernte Ahnlichkeit aufweisen mit einem 
Faden, der mit feinen Schuppen dicht besetzt ist. In ganz ahnlicher 
Weise wirkt konzentrierte Schwefelsaure auf die ViskoselOsung ein. Hier 
entweichen die gasformigen Produkte in Ermangelung eines Losungs
mittels, und die Bildung cines glanzenden Fadens, Bandes od. dgl. wird 
vollig vereitelt. Verdiinnt man aber die Schwefelsaure so weit, daB die 
stOrende Gasentwicklung vermieden wird, und arbeitet man zu gleicher 
Zeit der erweichenden Einwirkung des Verdiinnungswassers auf den 
eben entstehenden Faden dadurch entgegen, daB man eine angemessene 
Menge eines Salzes hinzufiigt, so erhalt man ein Erzeugnis von hervor
ragenden Eigenschaften hinsichtlich Starke, Glanz und Elastizitat. Es 
eignen sich dazu aile loslichen Sulfate, auch die der SchwermetaIle, und 
naturgemaB auch aIle diejenigen Salze und Oxyde, iiberhaupt aIle Stoffe, 
die sich in Beriihrung mit Schwefelsaure in Sulfate verwandeln. 

Ein sehr geeignetes Fallungsbad erhalt man z. B., wenn man 40 kg 
Natriumbisulfat in 60 kg Wasser auflost und 7 kg Schwefelsaure VOn 
66% hinzufiigt. Die Saurekonzentration entspricht etwa 20%. Die 
Sulfate an sich, oh11e Zusatz von Saure, sind zur Erzeugung glanzender 
Gebilde von Zellulosehydrat aus Viskoselosung ungeeignet, ausgenom
men allein das Ammoniumsulfat. Dieses verwandelt die Viskose zu
nachst in zellulosexanthogensaures Ammonium, das sich sofort weiter 
unter Abscheidung von Zellulosehydrat zersetzt. Da die Viskose16sungen 
einen hohen Gehalt an freiem Natron besitzen, so ist es unausbleiblich, 
daB fast das gesamte Ammoniak in Gasform entweicht, zumal die Fall
lOsungen bei erhohter Temperatur angewendet werden miissen. Das 
Verfahren wird daher bei dem hohen Halldelswert des Ammoniaks durch 
die Verluste od('r durch die kostspielige Apparatur zu dessen Wieder
gewinnung erheblich verteuert. Andere Sulfate sind fUr sich allein fiir 
den vorliegenden Zw('ck ungeeignet; denn die einen, z. B. Zink- oder 
Magnesiumsulfat, geben mit Viskoselosung durch Wechselzersetzung un
losliche Salze der Zellulosethiokarbonsaure, aus dencn erst durch weitere 
geeignete Einwirkung Zellulos(,hydrat abgeschieden werden kann. Die 
anderen, z. B. Kalium- oder Natriumsuifat, fallen einfach Viskose, die 
in Salzlosung un16slich ist, aus, und erst die weitere Behandlung der 
"ausgesalzenen" Viskose durch ehemische Mittel oder Warme kann die 
Bildung von Zellulosehydrat herbeifiihren. Es gelingt z. B. mit konzen
triertester Glaubersalzlosung nicht, glanzende Faden aus Viskose16sung 
herzustellen; dagegen ist das eben beschriebene, aus Bisulfat16sung und 
Schwefelsiiure zusammengesetzte Fallbad schon bei Zimmertemperatur 
hierzu geeignet. Der geringe Handelswert der angewendeten Materialien 
und die Annehmlichkeit, die gesamte Ausgabe an Bisulfat, Schwefelsiiure 
und Atznatron mit Leichtigkeit in Form von Glaubersalz nutzbar zu 
machen, sind geeignet, dem Bisulfatverfahren gegeniiber der Verwendung 
von Ammoniumsulfat den Vorrang zu sichern. Urn das nach diesem 
Verfahren erzielte hochglanzende Zersetzungsprodukt der Viskose in 
:Form von Faden, Bandern usw. zu erhalten, liiBt man die geniigend ge
reinigte und konzentrierte ViskoselOsung aus geeignet geformten Quer
schnitten in die beschriebene Zersetzungs16sung eintreten und sammelt 

s ti \" ern, Die ktinstliche Seide. 5. Aufl. 29 
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das ausgeschiedene Zellulosehydrat durch Aufspulen, Aufhaspeln oder 
in anderer Weise, um es fur die weitere Bearbeitung in handliche Form 
zu bringen. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung glanzender Faden, 
Bander, Filme, Platten aus Viskose, dadurch gekennzeichnet, daB man 
ViskoselOsung aus entsprechend geformten Offnungen in Schwefelsaure 
treten laBt, in welcher ein Salz, vorzugsweise ein Sulfat, aufgelOst ist. 

Das Verfahren hat praktisch groBe Bedeutung· erlangt. 

Nach Vereinigte Glanzstoff-Fabriken Akt.-Ges. 
502. Vereinigte Glanzstoff-Fabriken Akt.-Ges., Elberfeld. V erf ah re n 
zur Herstellung von Zellulosefaden, Filmen u. dgl. aus Zellu
lose durch Einspritzen von Viskose in ein Mineralsaurebad. 
D.R.P. 240846 Kl. 29b vom 26. IX. 1908; franz. P. 394586 (Societe frall!;aise 
de la Viscose); Ver. St. Amer. P. 970589 (L. Ph. Wilson); schweiz. P. 43016; 

brito P. 21 4051907 (auch G. Courtauld & Co. Ltd.) und 55951908• 

Es ist bekannt, daB beim Einpressen von geeigneter ViskoselOsung 
in reine Schwefelsaure zwar Fadenbildung eintritt, die Faden aber wert
los sind, well der sich abscheidende Schwefel den Faden trube und un
ansehnlich macht, und er es auch bleibt, wenn man ibn mit schwefel
losenden Mitteln behandelt. Die Patentschrift 187947 (s. vorstehend) 
brachte die Erkenntnis, daB die Trubung des Fadens abnimmt in dem 
MaBe, als das Schwefelsaurebad an Salzgehalt zunimmt. Es tritt somit 
gleichzeitig eine Aussalzung und eine Zersetzung ein, ohne daB der 
genauere Mechanismus der Reaktion ersichtlich ware, jedenfalls aber 
so, daB die Zersetzung in unschadlicher Weise erfolgt. Immerhin ent
spricht auch dieser Faden noch nicht den hochsten Anforderungen an 
Glanz. Es mag dies daran liegen, daB noch eine gewisse Oxydation des 
Schwefelwasserstoffes an der Luft stattfindet. Es hat sich nun gezeigt, 
daB ein technisch ungemein wertvolles, auBerordentlich glanzendes Pro
dukt erhalten wird, wenn man dem sauren Salzbade einen organischen 
Stoff zusetzt, der geeignet ist, die Oxydation des entweichenden Schwe
felwasserstoffes in irgendeiner Weise zu verhindern. Als solche Stoffe 
sind in erster Linie zu nennen die reduzierend wirkende Glykose, ferner 
Glyzerin und andere mehrwertige Alkohole, auch Fettsauren. Da diese 
Stoffe ebenfalls fallend, nicht aber direkt zersetzend auf die Viskose 
wirken, also ahnliche Funktionen haben wie die Salze, so kann bei 
Verwendung dieser Stoffe der sonst notige hohe Salzgehalt der Bader 
entsprechend herabgesetzt werden. Es wird dadurch auch das lastige 
und zu mancherlei Unzutraglichkeiten AnlaB gebende Auskristallisieren 
des Salzes vermieden. Als Sulfat kann vorteilhaft Ammoniumsulfat, in 
gewissen Fallen auch Magnesiumsulfat als mitaussalzender Korper in 
Anwendung gebracht werden. 

Beis piele: 1. 8 H 2S04 , 7,5 Glykose, 17,5Ammonsulfat, 100 Wasser. 
II. 8 H 2S04 , 71/ 2 Glykose, 6 MgS04 • 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Zellulosefaden, 
Filmen u. dgl. aus Zellulose durch Einspritzen von Viskose in ein 



Naeh Vereinigte Glanzstoff-Fabriken Akt.-Ges. 451 

Mineralsaurebad, dadurch gekennzeichnet, daB man als Fallbad eine 
Losung von Saure mit Salzen (Ammoniumsulfat, Magnesiumsulfat) 
und organischen Stoffen (Glykose, mehrwertige Alkohole, Fettsauren) 
verwendet_ 

503. Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G., Elberfeld. Vcrfahren zur 
Herstellung von Textil- und anderen Faden, Bandern, 

Filmen usw. aus Viskose. 
n.R.p_ 260479 Kl.'29b vom 16. IX. 1911; osterr. P. 63722; brito P. 4061911 

(S. Courtauld& Co. Ltd., London, und S. S. Napper, Coventry); sehweiz. P. 57 506; 
franz. P. 434501; Ver. St. Amer. P. 1045731. 

Dic Regenerierung von Zellulose in Form von Textil- und anderen 
Faden, Bandern oder Filmen aus Viskose geschieht durch sog. Fallbader_ 
Es sind zwei verschiedene Klassen solcher Bader fiir den Zweck benutzt 
worden, namlich: I. Bader aus Salzlosungen, Z. B. heiBer waBriger 
Losung von Ammonsuliat, aus welcher die Viskose zunachst als Xanthat 
gefallt wird: II. Bader, in welchen unter Umstanden direkt die Zellulose 
in einer hydratierten Form regcneriert werden kann. Es ist eine ganze 
Reihe von verschiedenen Badern dieser zweiten Klasse in Anwendung 
gekommen. Sie bestehen aus verdiinnter Schwefelsaure unter Zusatz 
verschiedener Stoffe, Z. B. Mctallsulfate, Glykose u. dgI., allein oder 
zusammen und kommen meist ebenfalls bei erhohter Temperatur zur 
Verwendung_ 

Die vorliegende Erfindung besteht in einer Verbesserung der Bader 
nach Klasse II, namlich darin, daB man den Badern eine kleine Menge 
eines Zinksalzes, vorzugsweise Zinksulfat, oder von Zink selbst, oder 
einer Zinkverbindung, welche durch die Einwirkung der Saure des Bades 
in ein Zinksalz verwandelt wird, 'zusetzt und dann diese Bader zur 
Regenerierung der Zellulose aus Viskose benutzt. 

Beispiel I. Schwefelsaure 8,5 Gwte., Glykose 9 Gwte., Ammon
sulfat 4 Gwte., Natriumsulfat 12 Gwte., Zinksulfat 1 Gwt., Wasser 
65,5 Gwte. 

Beis pie I II. Schwdelsaure 8 Gwte., Glykose 10 Gwte., Natrium
sulfat 12 Gwte., Zinksulfat 1 Gewt., Wassr 69 Gwte. 

Die Durchfiihrung der Regeneration der Zellulose aus Viskose mit
tels solcher Bader kann in der iiblichen bekannten Weise geschehen. 
Die Menge des dem Bade zugesetzten oder im Bade gebildeten Zink
salzes solI praktisch 5% yom Gewichte des Bades nicht iiberschreiten, 
da eine groBere Menge eher eine verschlechternde Wirkung hat. Die 
Benutzung des Zinksalzes im Fallbade fiihrt zu einem Produkt, welches 
weniger herausstehende abgerissene Fadenenden enthalt und im nassen 
Zustande etwas fester ist als ein Produkt, welches in einem Bade ohne 
Zinksalzzusatz gesponnen ist. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Textil- und an
deren Faden, Bandern, Filmen usw. aus Viskose, darin bestehend, daB 
Fallbader verwendet werden, welche unter Umstanden direkt Zellulose 
fallen, und denen auBer Glykose oder ahnlich wirkenden Stoffen eine 
geringe Menge eines Zinksalzes zugesetzt oder in denen eine geringe 
Menge eines Zinksalzcs gebildet worden ist. 

29* 
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50!. Vercinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G., Elberfeld. Verfahren zur 
Herstdlung von Faden, Filmen oder Platten. 

D.R.P. 274550 KI. 29b yom 14. IV. 1912 (geloscht); osterr. P. 61811; schweiz. 
P. 62315; franz. P. 454011; brit. P. 29921913; V('r. St. Amer. P. 1102237; belg. 

P. 253454. 

Es hat sieh als vorteilhaft erwiesen, zum Ausfallen geformter Gebilde 
aus Viskoselosungen gewisse organise he Sauren, welche mit dem Natron 
der Viskose zerflie13liche Salze bilden, in Mischung mit loslichen Salzen 
dersclben Sauren zu verwenden. Diese Salze konnen gleiehfalls die 
Natriumsalze sein. Ais sole he billigen Sauren kommen die nichtfliichtigen 
flauren der Fettsaurereihe, wie Milchsaure und Glykolsaure, in Betracht. 
Vprsetzt man z. B. 11 gesattigte Losung von milchsaurem Natron mit 
z. B. 140 g Milchsaure, so ist dies bei Verwendung von Viskose16sung 
ein vorziigliches Fallbad fUr das Zentrifugenverfahren, welches eine bc
friedigende Abzugsgeschwindigkeit gestattet. Die weitere Behandlung de; 
gefallten Fadens kann beliebig nach den bekannten Verfahren geschehen. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Faden, Filmen 
oder Platten, darin bestehend, daB Viskoselosung durch ein erwarmtes 
Fallbad geleitet wird, welches aus einer mit Milchsaure oder Glykolsaure 
versetzten Losung eines Salzes (zweckmaBig des Natriumsalzes) der
selben Saure besteht. 

Das osterr. P. spricht von moglichst we it gereifter Viskose. 

505. Vereinigte Glanzstoff-Fabriken Akt.-Ges., Elberfeld. V e rf a h r p n 
zur Herstellung von Faden, Filrnen oder Platten. 

D.R.P. 283286 KI. 2\)h yom 16. IV. 1\)13, Z1I8. z. P. 274550. 

Es hat sich gpzeigt, daB statt dpr im Hauptpatent 274550 (s. Yor
stclwnd) angefiihrten Milchsaure und Glykolsaure auch andere Oxy
siiurpn, die leiehtli.isliehe Natronsalze bildPIl, in cicr zuHissigen geinhPit 
billig zu haben und leicht zu rpgeIwrieren sind, untpr gpwissen Urn
I'tiinden mit Vorteil zur Herstellung von Zellulosefaden odeI' Filrnen 
YPl"wpndbar sind. Es sind dies hpsomlers die Wcinsaure und die ZitrOllPn
Raure. Gleieh der Milehsaure und Glykolsaure zpiehnE'n sie sieh dureh 
Niehtfliiehtigkeit gegeniiber der lwreits empfohlpnpn Essigsaure odE'r 
AmeisenRaure aus. Das AI'bpiten mit dc'n lptztel'l'n ist wegen del' die 
Augen llnd die Sehleimhautp I'tark reizenden ]hrnpfe auch bei bestpr 
VPI1ti!ation im GroBbptriebp unrnoglich. Die mittels Fruchts1iuren in 
Gpgenwart von gpsattigten Liisungen ihrPl' Natriumsalze erhaltenen 
Produkte zeiehnen Rieh dank des milden EingriffR der Saure durch groBp 
Klarheit und Fpstigkpit aus, zwei Eigensehaftpn, dip besonders hei den 
Filrnen, die bereit, vielseitigste Anwendung finnen, von groBtem Wert 
Rind. SelbstversUincUich muB auch hier der Reifpgrad der verwendeten 
Viskose behufR Erzielung des hoehsten Effektes passend gewahlt werden, 
indessen sind Unterschiedc im Alter del' Vii>kol'c von nicht so groBer 
Rpdeutung wic IJPi der VerwPlldung von Salzlosungen bei Gegenwart 
starkprel" Mineralsaurcn. 

Beispiel. Zitronensaures Natron 300, Zitronensaurc 300, Wasser 
1000 w('relcn auf 50 0 erwiirmt und die in iiblicher Weise, z. B. etwa 
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100 Stunden bci 15°, gcreifte Rohvi~kosclOsung dureh die iihlichcn fcinen 
DiiRcn eingeprcl3t und die aUf'getretenen Faden aus clem Filllbad ill 
bekannter Weise durch Aufwiekeln auf Spulen oder Zentrifugen entfernt. 
Der anfangs klare, wasserlO;;liche Fadcn winl rasch wcil3lich; die vollige 
Zersetzung wird durch cine Passage in einem zweiten Bad, aus clem 
ersten z. B. durch fiinffache Vercliinnung mit Wasser hergestellt, leieht 
herbeigefiihrt. Es winl in iiblicher Weise mit Wasser gewaschen und 
unter Spannung getrockllct, dann entschwcfelt uml gehleieht. 

Pa te n ta ns priiche: 1. Aballderungdes Vcrfahrens nach dem Haupt
patent 274 550, dadurch gekcnl1zeichnet, dal3 die dort hel1utzten Shurel1 
(Milcht:aure oder Glykolsaure) durch ZitrOlwnsaurc odeI' Wein:,;iiurc eI'

~etzt werden. 
2. Verfahren naeh Am;prueh 1, dadurch gckennzeic:hllet, dan man 

das in Verwendung kommenc1e Salz teilweise der Viskm;e!osung vor dem 
Verspillnen zusetzt. 

506. Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G., Elberfeld. V cd ah re n z u r 
Herstell u ng g Hi nze nder Fiide n a us frischer, nich t gerei nigter 

Viskose mittels Mineralsaure. 
D.RP. 282789 Kl. 2Hb vom 27. XI. H1I3; ostelT. P. 7{) 044; fram:. P. 4(i7 Hi;). 

Es ist hekannt, dal3 Viskosc (zellulosexanthogellsaures Natron) <lurch 
Sehwefeh;uure unter Abscheidung von Zellulose1lydrat ZUIll Zcrfall gl'
bracht werden kallll. Es ist auch bereits empfohlell worden, diese Rt'ak
tion zu bcnutzen, um ViRkose zu :Fadcn zu formen, wohei der Hieh ab
Hcheid(>I1de Schwefcl in bdmnnter Weise mit Schwcfelnatrium weggeiiiHt 
werden kann. Nach einer Angabe der Literatur gclingt es nul' unter 
Verwendung von durch Fallung un<1 NeuauflofiUng von Nebenproduktcll 
gcreinigter Viskosc, mit ciniger Sicherhcit zu geniigcnd glanzenden ~'aden 
zu gelangcn. Die Tcchnik verschmahtc indessen bald dies umstandlielw 
V crfahren, als e8 ihr gelang, die durch die Schwefclsaure allcin unter 
dcn gewohnlichen Bedingungen eintretenden Nebcnreaktioncn und 
schadliche Becinflussung dcs Glanzes der erhaltencn Faden zuriickzu
drangcn durch Zugabe einer angemcssenen Menge eincs leichtlOslielwn 
Salzes, unter Umstanden auch noch organischer Stoffe, wie Zucker. 
Wic die franzosische Patentschrift 446449 1 ) ausfiihrt, pflcgte die 
Technik dazu einc Rohviskose zu verwenden, die bis zu 7 Tagen bei 15 0 

gercift war und einer Phase 024 statt dcr anfanglichcn 0 6 entsprcchcll 
soil. Die franzosische Patentschrift 446 449 bestatigt, dal3 cine Viskose 
in dicser Phase sich durch Schwefelsaure allein nicht mit Erfolg zu 
ghinzenden Faden formen lal3t. Sie empfiehlt die V crwendung cillcr 
Viskose einer Phase zwischen 012 und CIS und irgendwclchc saure Bader 
lid cincr Temperatur von 15°. Es hat sich nun gczeigt, da/3 dicse ile
hauptung in ihrer Allgcmeinheit keineswegs zutrifft. 

Dagegen hat es sich gezeigt, da/3 sich frische, ungereinigte Viskosc, 
also vor Erreichung del' Phase CI2 und C18 ' recht wohl mit Sichcrheit 
direkt mit Schwefelsaure oder cineI' anderen Mineralsaure in aquivalcnter 
:Mengc zu stark glanzenden Faden formen Ial3t, wenn eincrseits die 

I) ~iehc S.476. 
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SchwefeIsaure recht schwach, z. B. nur 10 % ig und darunter, gehalten 
wird und die Dauer des Durchgangs des ausgepreBten ViskosestrahIs 
durch die Saure mogIiehst kurz gewahlt wird. Bei einer Abzugsgesehwin
digkeit von 40 mist ein Durchgang von nur 3 em passend. Die Tempe
ratur des FalIbades ist bei dem kurzen Wege und der beim Aufwiekeln 
auf die in der iibIiehen Entfernung von etwa 1 m umlaufende Spule ein
tretenden Kiihlung dureh die umgebende Luft von keiner wesentIichen 
Bedeutung. Es geniigt daher Zimmertemperatur. Die aufgespuIten 
Faden sind naeh einigem Stehen durchaus durehkoaguIiert und konnen 
dann in iibIieher Weise gewasehen, vorzugsweise unter Vermei
dung von Einlaufen getroeknet und entsehwefelt werden. Die Be
sehaffenheit der Faden entsprieht der naeh dem Saure-Salzverfahren 
erhiiltlichen. 

Patentansprueh: Verfahren zur Herstellung gIanzender Faden 
aus frischer, nieht gereinigter Viskose mittels MineraIsaure, dadurch 
gekennzeiehnet, daB die Saure verhiiItnisma.Big sehwaeh, zu 10% und 
darunter, genommen und die Dauer der Passage des Viskosestrahles 
dureh das Bad mogIiehst kurz gewahlt wird. 

Das osterr. P. spricht von Viskose, die 4-5 Tage bei 15-20 0 be
lassen ist und etwa zur Stufe C12-C18 heranreift. 

507. Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G., Elberfeld. Verfahren z ur 
Herstellung glanzender Faden, Bander, Filme oder Platten 

aus Viskose. 
D.R.P. 287955 Kl. 29b vom 15. II. 1912; osterr. P. 63635. 

Aus der Patentschrift 1879471) ist ein Verfahren zur Herstellung 
glanzender Faden, Bander usw. aus Viskose bekannt, welches darin 
besteht, daB man Viskoselosung aus entspreehend geformten Offnungen 
in Schwefelsaure treten lal3t, in welcher ein Salz, vorzugsweise ein Sulfat, 
aufgelOst ist. Dort ist ein bestimmtes Verhaltnis zwischen Saure und 
Salz nicht vorgeschrieben. Je nach dem Alter und der Alkalinitat der 
Viskose pflegte man das VerhaItnis etwas zu andern, ebenso die Tempe
ratur des Bades. Dabei ergab sieh, daB bei unpassend gewahlten Be
dingungen der Glanz und die Weichheit des fertigen Fadens zuweilen 
zu wiinsehen iibrig IieB. Diesem Dbelstande kann zufolge vorIiegendem 
Verfahren vorgebeugt werden, indem dem jeweiligen Zustande der Vis
kose unter Umstanden Reehnung getragen wird, die keine seharfen 
Grenzen benotigen. Diese Umstande treten ein, wenn die Menge des 
Neutralsalzes gegeniiber der Sehwefelsaure erhoht wird. Zweekma.Biger
weise spinnt man bei Temperaturen von etwa 45-50 0 und halt die 
infolge Zutretens von Natronlauge aus der Viskose stetig abnehmende 
Aeiditat des Bades so, daB sie noeh unter der dem normalen reinen 
Bisulfat NaHS04 eigenen Aeiditat bleibt, somit stets ein Dberschu13 von 
neutralem Sulfat z. B. vorhanden ist. 1st der Sauregehalt groBer, und 
spinnt man nicht stets Viskose von gleiehem Reifezustand, so kommt 
es leieht vor, daB das Endprodukt nieht so glanzend und rauher ist als 

1) Siehe S, 448. 
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sonst. Die Faden werden mit steigendem NeutralsalzuberschuB fiillig 
und weich, wahrend sie bei steigendem DberschuB von freier Saure uber 
die halbgebundene Saure harter werden. Statt die z. B. auf Spulen 
gesponnenen Faden direkt mit reinem Wasser von Salz und Saure zu 
befreien, ist es zweckmaBig, zunachst ein Vorwaschen mit einer dunnen 
Bisulfat16sung vorzunehmen oder mit einem Gemisch aus dem ver
wendeten Fallbad und einem mehrfachen V olumen Wasser. Gewisse 
Verunreinigungen werden von einer solchen Flussigkeit dem Faden 
leichter entzogen als durch Wasser, und der fertige Faden hat direkt 
einen klareren Farbton und groBere Weichheit. 

Das Verfahren des Patents 267 731 1) schlieBt zwar auch schon ein 
ahnliches Verhaltnis zwischen Saure und Salz, wie vorliegendes Ver
fahren, in sich. Indessen wird dort zwecks Erzeugung eines wasser16s
lichen Fadens der Sauregehalt des Bades weit herabgedruckt und keine 
erhohte Temperatur verwandt. Das Verfahren stellt daher eben nur 
die unterste Grenze eines technisch moglichcn Arbeitens dar, ganz im 
Gegensatz zu vorliegendem Verfahren, wo mit hochstem Nutzen und 
in einem Zuge dank der hoheren 'l'emperatur und der hoheren Aciditat 
bei genugender Salzkonzentration direkt der wasserun16sliche Faden 
hergestellt werden kann. 

Beispiel. Rohviskose von mittlerer Reife (etwa 4 Tage bei 18-20°) 
wird in bekannter Weise durch feine Dusen in ein waBriges Fallbad 
eingepreBt, welches im Liter etwa 160g Schwefelsauremonohydrat und 
mehr als 240 g, also z. B. 320 g neutrales schwefelsaures Natrium 
(Na2S04) enthalt und auf 45-50° gehalten wird. Die sich bildenden 
Faden werden nach Durchlaufen des Bades auf einer Strecke von etwa 
100 mm von einer mit groBer Geschwindigkeit (40-50 m) auBerhalb 
des Bades umlaufenden Spule aufgenommen und auf dieser direkt mit 
Wasser von anhangenden Chemikalien befreit, sodann getrocknet und 
in ublicher Weise weiterverarbeitet oder auch vor dem eigentlichen 
Waschen mit Wasser noch im Fallbad vorgewaschen, das mit etwa der 
vierfachen Menge Wasser verdunnt worden ist. Das letztere geschieht 
vorteilhaft, wenn sehr viele Fadchen zu einem Bundel vereinigt werden 
sollen. 

Patenta ns pruche: 1. Verfahren zur Herstellung glanzender Faden, 
Bander, Filme oder Platten aus Viskose unter Verwendung eines Fall
bades aus Schwefelsaure, in welchem ein Salz, vorzugsweise ein Sulfat, 
aufge16st ist, dadurch gekennzeichnet, daB in dem Fallbad der Gehalt 
der in groBerer Menge, als zur Erzielung eines noch wasserloslichen Ge
bildes zulassig ist, vorhandenen Schwefelsaure derart gewahlt wird, 
daB in der Salz16sung die Saure halb gebunden ist und noch uber
schussiges neutrales Salz, z. B. Sulfat, verbleibt. 

2. Fur das Verfahren nach Anspruch 1 die Benutzung eines nach 
der Fallung des Fadens anzuwendenden Nachbehandlungsbades von 
genugender Konzentration, das z. B. 3-4% Schwefelsaure, mehr oder 
weniger mit neutralem Natriumsulfat gesattigt, enthalt. 

1) Siehe S.444. 
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508. Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G., Elberfeld. Verfahren zur 
Herst.ellung von glanzenden Faden aus weit gereifter Viskose 

mittels Mineralsaure. 
D.R.P. 357668 Kl. 29b vom 27. XI. 1913; franz. P. 467164; brit, P. 8341914 ; 

schweiz. P. 70 123; osterr. P. 72 215. 

Es hat sieh gezeigt, daB weiter als C18 gereifte, ja sogar fast bis zum 
Festwerden alt gewordene Viskose noeh zu brauehbaren, glanzenden 
Faden verarbeitet werden kann, wenn ganz bestimmte Bedingungen 
innegehalten werden. Saure von gewohnlicher Temperatur fiihrt nicht 
zum Ziel, ebensowenig eine z. B. 10 % ige warme Saure oder Saure von 
hoherer Konzentration, z. B. 50%, wie sie beim Spinnen von Kupfer
oxydammoniakzellulose verwendet wird. Hingegen gelingt es mit 
Sicherheit das Ziel zu erreichen, wenn eine Saure von nur 20% gewahlt 
wird, und zwar bei einer verhaltnismaBig hohen Temperatur, z. B. bei 
40-50°. Es geniigt in diesem Falle eine kurze Passage nicht, sondern 
bei der iiblichen Abzugsgeschwindigkeit von 40 m empfiehlt es sich, 
eine Passage von 10-15 em zu wahlen. Unter diesen Umstanden tritt 
in der alten Viskose eine so tiefgreifende molekulare Anderung ein, daB 
sie ein technisches Arbeiten mit dem gewiinschten Erfolg zulaBt. 1m 
Gegensatz dazu fiihrt eine mit Salz gesattigte Saure von gleicher Kon
zentration bei so weit gereifter Viskose nur bei gewohnlicher Temperatur 
zum Ziel. Bei hoherer Temperatur wird bei Kombination der beiden 
Faktoren unter diesen Umstanden nur ein blindes, unbrauehbares 
Produkt erhalten. 

Patentanspruch: Verfahren zur HersteHung von glanzenden 
Faden aus weit gereifter Viskose mittels Mineralsaure, dadurch ge
kennzeiehnet, daB weit, jedenfalls iiber die Phase C18 hinaus gereifte 
Viskose mit mindestens 40-60° warmer Sehwefelsaure von 20 Volum
prozent versponnen wird. 

509. Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G., Elberfeld. Verfahren z ur 
Herstcllung von glanzenden Faden aus Rohviskose mittels 

Mineralsauren. 
Schweiz. P. 70 124. 

Es wurde gefunden, daB man Rohviskose mit gutem Erfoig ver
spinnen kann, wenn man naeh folgendem Verfahren arbeitet. Roh
viskose, die wenigstens 4 Tage bei 15--20 ° C sieh iiberlassen geblieben 
und filtriert worden ist, preBt man dureh Spinndiisen hindureh und 
fiihrt den erhaltenen Faden dureh ein raumwarmes Bad eincr hochstens 
10 % igen Mineralsaure. Die Dauer des Durchganges des Viskosefadens 
Gurch das Bad wahlt man moglichst kurz, wickelt dann den Faden 
auf SpuIen, wascht mit warmem Wasser, trocknet unter Spannung und 
entschwefelt. ZweckmaBig kann man als :Fallmittel etwa 25 0 C warme 
lO%ige Schwefelsaure verwenden. Die Dauer des Durchganges des 
Viskosefadens durch das Bad kann vorteilhaft dadurch bestimmt wer
den, daB man den Faden auf eine Lange von z. B. nur 3 em durch dieses 
Bad hindurehzieht. Der Faden kann wahrend des Aufwiekelns auf die 
Spulen oder naehher mit warmem Wasser gewaschen werden. Man l~ann 
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unter del' gewohnlichen iiblichen Abzugsgeschwindigkeit, die etwa 40 m 
betragt, arbeiten. Anstatt 10 % ige Schwcfelsaure kann man auch eine 
entsprechende Losung einer anderen Mineralsaure aquivalenter Kon
zentration verwenden. Man erhalt gHinzende Faden guter Besehaffen
he it aus Rohviskose unter Anwendung eines lediglich aus Saure ohne 
jeden anderen Zusatz bestehenden Fallbades. Die angegebene Kon
zentration und Temperatur del' Saure ist dem Alter del' verwendeten 
Viskose angepa13t, d. h., da es sich hier urn jiingere Viskose handeIt, 
ist die Konzentration del' Saure verhaltnisma13ig gering und die Tem
peratur del' Saure entsprechend niedrig. 

510. Vereilligte Glallzstoff-Fabrikell Akt.-Ges., Elberfeld. K ii n s tlich e 
Seide. 

Brit. P. 139481 vom 24. IT. lH20 (Prior. vom 25. VII. 1918); schweiz. P. 87 369; 
franz. P. 510 576; osterr. P. 91347. 

Sehr feinc Faden aus Viskose von hohem Glanz werden dadurch er
halten, da13 man die aus Offnungen del' iiblichen Gro13e gesponnenen 
Faden auszieht. Die Viskose mu13 den Spinnoffnungen regelma13ig und 
in genau abgcmcssenen Mengen zugefiihrt werden, das Spinnbad besteht 
aus einer stark sauren konzentrierten Salzlosung, in del' bei gewohn
licher Temperatur nul' geringe Dissoziation stattfindet, und welche auf 
cineI' Temperatur bis 45 0 gehalten wird. 

511. Vereilligte Glallzstoff-Fabrikell A.-G., Elberfeld. Verfahrcn zur 
Herstellung fcinstfadiger Viskoseseidc. 

D.R.P. 308427 KI. 29b vom 7. IV. 1918; fram:. P. 509451; schweiz. P. 94412; 
brito P. 166294 (E. Bronnert). 

Die Verhaltnisse, welche beim Streckspinnverfahren verwirklicht 
werden miissen, sind bei den einzelnen Verfahren verschiedcn und sind 
in jedcm Fall erst durch langwierige Versuche und Dberlcgungen zu 
crmittcln gcwcscn. Bci Nitrozellulosescidc war es gclungcn, sehr feine 
Fadchcn zu erzcugcn durch Ausziehen des ausgespritzten Kollodiums 
in Stoffcn, wclchc geeignct waren, das Losungsmittel Ather-Alkohol 
wohl aufzunehmen, Z. B. Terpentinol, abcr doch cin Glcichgewicht er
zielen lie13en, in dem dem Faden noch genug Losungsmittel verblieb, urn 
sclbst noch weich und weiter ausziehbar zu scin. Dicses Verfahren war 
nicht mit Erfolg anwendbar bei den Verfahren, wclche wa13rige Zellu
IoselOsungen verwenden. Bei del' sag. Kupferseide ist das mit Saure 
odeI' Lauge erzeugte Fadengebilde gleich zu stark koaguliert, urn eines 
weiteren Auszugs fahig zu sein, bei Anwendung schwacherer Chemi
kalien, wie Salze u. dgl., fehIt dem Gebilde die notige Kohiision, urn 
im Gro13betrieb durch einfachen Abzug aus einem dick ausgetretenen 
Faden einen sehr feinen zu erstrecken. Es mu13tc zu umstandlichen 
Apparaten gegriffen werden, um bei au13erst sorgfaltiger Behandlung 
des Fadengebildes in einer frei hangenden Fliissigkeitssaule fast reibungs
los die erstrebte Feinheit durch Streckung durchfiihren zu konnen. 
Bei Viskoseseide ist es bis heute nicht gelungen, in technischem Ma13-
stabe sehr feine :Fadchen, z. B. von 2 Deniers, zu erzeugen. Man ge
langte selbst mit den iiblichen Spinndiisen von etwa 0,10 mm und den 
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technischen 45 m Abzugsgeschwindigkeit nicht unter 5-6 Deniers, 
noch weniger mit weiteren Offnungen. 

Urn so iiberraschender war die Beobachtung, daB es wohl gelingt, 
bei groBer Abzugsgesehwindigkeit aus den gewohnlichen Offnungen 
von 0,10 mm sehr feine Fadchen zu erstrecken, wenn einerseits durch 
geeignete Vorrichtungen, z. B. die sog. bekannten Titerpumpen, fiir 
sichere, stets gleichmaBige und genau angepaBte Stoffzufuhr gesorgt 
wird und andererseits Fallbader verwendet werden, deren koagulierende 
Kraft zwar vorhanden, aber deren das Zellulosexanthogenat zersetzende 
Kraft geniigend heruntergemindert ist, urn den in das Fallbad ein
tretenden Viskosestrahl noch auszieh bar zu erhalten; solche Bader sind 
Z. B. die sauren Sulfatbader der Patentschrift 1879471) bei gewohn
licher Temperatur. Man ist dabei durchaus nicht nur an das Natrium
bisulfat gebunden, sondern verwendet sogar mit Vorteil ein Gemisch 
der leicht lOslichen Sulfate der Alkalien oder Erdmetalle; auch Bisulfit 2) 

oder Bisulfitverbindungen konnen Verwendung finden. Der Aciditats
grad ist. dem verwendeten Reifegrad der Viskose leieht anzupassen. 
Bei etwa 90 Stunden bei 18 0 gereifter Viskose gibt Z. B. das Beispiel 
der Patentschrift 187947 mit 20% Saure bei gewohnlicher Temperatur 
direkt gute Resultate. Die etwa noeh notige Fixierung geschieht leicht 
mittels der gleichen, aber Z. B. auf 45° erwarmten Bader. Die sonstige 
Weiterbehandlung ist die gleiche wie sonst bei Viskoseseide. 

Pa te n ta ns pruch: Verfahren zur Herstellung feinstfadiger Viskose
seide, dadurch gekennzeichnet, daB man die in genau abgemessener 
Menge regelmaBig der Diise zugefiihrte Viskose in ein Bad ausspritzt, 
das dureh geniigende Passivitat, z. B. niedere Temperatur und damit 
verbundene geringe Dissoziation, zwar die Zersetzung einleitet, diese 
aber so langsam verlaufen laBt, daB es moglich ist, durch rasches ein
faches Abziehen in an sieh bekannter Weise den urspriinglichen dickeren 
Faden direkt zu einem sehr feinen Faden zu strecken. 

Nach Bronnert. 
512. E. Bronnert, Miilhausen i. E. Herstellung von Viskoseseide. 
Brit. P. 11)3817 vom 27. II. 1920; sehweiz. P. 87535; franz. P. 510 813; osterr. P. 

90341. 

Bei der Herstellung sehr feiner Viskosefaden nach dem Streckspinn
verfahren wird die Saure des Fallbades aus mehr oder weniger stark 
sauren SalzlOsungen, Z. B. von Alkali- oder Erdalkalisulfat, so einge
stellt, daB sie umgekehrt proportional der Feinheit der fertigen Faden ist. 
Die Konzentration der Saure wird urn so hoher genommen, je feinere 
Faden man erzielen will. 

513. E. Bronnert, Miilhausen i. E. Kiinstliche Seide. 
Brit. P. 163466 vom 17. II. 1920; schweiz. P. 87536; franz. P. 512318; osterr. P. 

88649. 

Zur Herstellung feinster Faden aus Viskose nach dem Streckspinn
verfahren werden als Fallbader konzentrierte Losungen von Ammonium-

1) Siehe S.448. - 2) S. schweiz. P. 94414, S.462 
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salzen verwendet, die verhaltnismaBig wenig freie Saure, z. B. 2-5%, 
enthalten. 

514. E. Bronnert, Miilhausen i. E. Herstellung von Viskoseseide. 
Brit. P. 166 !l31 vom 22. III. 1!l20; schweiz. P. 87736; Ver. St. Amer. P. 1 3!l3 198; 

franz. P. 512248. 

Zur Herstellung feiner Faden unter 6 Deniers verwendet man Spinn
offnungen von etwa 0,10 mm Durchmesser, fiihrt die Viskose den Spinn
offnungen in genau den Mengen zu, die dem gewiinschten Denier ent
sprechen, und benutzt verdiinnte Schwefelsaure als Spinnbad. Je feiner 
der Faden gewiinscht wird, desto hoher nimmt man die Saurekonzen
tration im Spinnbad. Die Sauremenge im Liter wird als ein Minimum x 
nach der Forme! berechnet 

aY--;; 
x= , yp 

das Minimum a fiir den Denier 0 ist 250 g, wenn 0 = 2 Deniers ist, 
daraus laBt sich x fiir jeden beliebigen Denier p berechnen. 

515. E. Bronnert, Miilhausen i. E. Kiinstliche Seide. 
Brit. P. ]69190 vom 17. III. 1920; schwciz. P. 91 827. 

Die Herstellung feiner Faden aus Viskose gemaf3 dem Streckspinn
verfahren del' brito Patente 163817 (s. S. 458) und 166931 (s. vorstehend) 
wird bei weit gereifter Viskose dahin abgeandert, daB als Fallbad cine 
gesattigte Losung von N atriumsulfat bei 45 0 C benutzt wird, die 
25-120 Teile Sehwefelsaure im Liter enthalt. Die Faden von 1-2 De
niers sind unlOslieh im Wasser und unmittelbar waschbar, die hoheren 
Deniers miissen in einem Bade aus Sehwefelsaure fixiert werden. 

516. Dr. E. Bronnert, Miilhausen. S pinn verfahren z ur Herste II u ng 
feinster Faden aus Rohviskoselosung unter Benutzung von 

saurer AmmonsulfatlOsung als Fallbadfliissigkeit. 
Schweiz. P. 95355; brito P. 170024; franz. P. 513566 vom 12. IV. 1920; Vcr. St. 

Amer. P. 1393197, 1419.714; osterr. P. 88651. 

1m schweiz. Patent 944121) wurde ein Verfahren zur Herstellung 
feinfadiger Viskoseseide unter Verwendung von sauren Salzlosungen 
beschrieben, das dadureh gekennzeichnet war, daf3 zum Zwecke del' 
Erzeugung von Fadehen von 6-2 Deniers die sonst fiir grobere Fadehen 
iiblichen Spinnoffnungen mittlerer Weite von etwa 0,10 mm Durch
me sseI' fiir aIle genannten Fadennummern verwendet wurden, unter 
Regelung des Viskosezuflusses entspreehend del' zu spinnenden Faden
nummer, unter Beriieksichtigung del' Zahl del' Diisenoffnungen und der 
Abzugsgeschwindigkeit, und daB eine mit Sulfaten del' Alkalien und 
Erdalkalien in wechselnder Menge versetzte 20 volumprozentige Schwe
fclsaure alsSpinnbad diente. 1m schweiz. Patent 87 5362) wurde gezeigt, daB 
man zur Herstellung feinstfadiger Viskoseseide von 1-2 Deniers auch 
Ammonsalzbader benutzen kann, die mit wenig Saure versetzt sind. 
1m sehweiz. Patent 87 7363) wurde weiter auseinandergesetzt, daB man den 

1) Siehe S. 457. - 2) Siche S. 458. - 3) Siche S. 459. 
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Naherungswert fUr die Minimalkonzentration eines rein schwefelsauren 
Spinnbades errechnen kann fUr jeden beliebigen Titer, vorausgesetzt, 
daB man aueh sonst die fii!' das Spinnen feinster Fadchen notwcndigen 
Vorbedingungen - Verwendung mittlerer Spinnoffnungen von 0,1 mm 
Durchmesser fUr aIle Fadentiter unter 6 Deniers und Regelung der der 
Diise zuflieBenden Viskosemenge, derart, daB sie, unter Beriicksichti
gung der Abzugsgeschwindigkeit und der Lochzahl des Spinnkopfes, 
dem gewiinschten Titer des Einzelfadchens entspricht - erfiillt. Es 
zeigte sich, daB die Konzentration der Saure, die beim Titer 2 Deniers 
einwandfreies Spinnen zuIaBt, sich zu der gesuchten Konzentration 
fiir einen gewahIten anderen Titer umgekehrt verhalt wie der ange
naherte Wert der Quadratwurzeln aus den zwei Fadenstarken in Deniers, 
oder, wenn man den gewiinsehten Fadentiter und den gesuchten Wert 
fiir die Schwefelsaurekonzentration mit x bezeichnet, in Zahlen aus-
gedriiekt x Vi 

250 {i- , 
wobei die Zahl 250, zur Zahl 2 in Beziehung gesetzt, die Gramm
zahl Schwefelsauremonohydrat im Liter Spinnbad fiir 2 Deniersfiidchen 
bedeutet. Bei dem Versuch, die Konzentration auch fiir saure Am
monsulfatbader naeh derselben Formel einzustellen, stellte sich iiber
raschenderweise heraus, daB man bei der Anwendung saurer Ammon
sulfatbader nicht nur die freie Schwefelsaure, sondern auch die im 
Ammonsulfat enthaltene Schwefelsaure mit in Rcchnung stellen muB, 
derart, daB fiir 2 TIe. Ammonsulfat 1 Tl. freie Schwefelsaure in AII
rechnung gebraeht wird. Wenn man ill dieser Weise die Schwcfel
saure des Ammonsulfates mitberiicksichtigt, gilt aber auch wieder 
das Gesetz, daB die Saurekonzentration, die bei den verschiedenen 
Fadentitern notig ist, umgekehrt proportional ist dem angeniiherten 
Wert der Quadratwurzel des Fadentiters. 

Diese Erkenntnis fiihrte zu einer neuen und besonderen Abart des 
Spinnverfahrens zur Herstellung von Viskosefaden unter 6 Deniers, die 
dadureh gekennzeiehnet ist, daB als Fallbad ein Gemiseh von SehwefeI
saure und Ammonsulfatlosung verwendet wird, wobei die fiir die ein
zelnen Fadentiter erforderlichen Minimalkonzentrationen der Bader so 
bemessen werden, daB die Summe aus dem Gewichte der freien SchwefeI
saure und dem hal ben Gewichte des Ammonsulfates umgekehrt pro
portional ist dem angenaherten \Vert der Quadratwurzel aus den Faden
starken. 

Beispiel. Die Konzentration eines Ammonsalzbades fiir t = 2,7 
Deniersfadchen solI im Naherungswert berechnet werden. Man be
rechne zuerst den Naherungswert fiir ein rein schwefelsaures Bad nach 
schweiz. Patent 87 736 gemaB der oben angegehencn Formel; es ist: 

x Y2 _. 

250 12,7 
oder x angenahert gleich 215. Fiir 2,7 Deniersfiidehen braueht man 
also, wenn man rein schwefelsaure Bader verwendet, ,215 g SchwefeI-
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sauremonohydrat im Liter. Will man nun einen Teil des Schwefel
sauremonohydrats durch Ammonsulfat ersetzen, so braucht man nach 
obigen AusfUhrungen fUr jedes Gramm weniger aufgewendeten Schwdel
sauremonohydrats doppelt so viel, also 2 g Ammonsulfat. Also z. B.: 
200 g Sehwefelsauremonohydrat und 30 g Ammonsulfat, odeI' 150 g 
Schwefclsauremonohydrat und 130 g Ammonsulfat, odeI' 125 g Schwefel
sauremonohydrat und 180 g Ammonsulfat, odeI' 100 g Schwefelsaure
monohydrat und 230 g Ammonsulfat im Liter Spiimbad . 

. Patcntanspruch: Spinnverfahren zur Herstellung von Viskose
faden unter 6 Deniers, dadureh gekennzeichnet, daB als Fallbad ein 
Gemisch von Schwcfelsaure und Ammonsulfatlosung verwendet wird, 
wobei die fUr die einzelnen Fadentiter erforderlichen Minimalkonzen
trationen del' Bader so bemessen werden, daB die Summe aus dem Ge
wiehte der freien Schwefelsaure und dem halben Gewiehte des Ammon
sulfates umgekehrt proportional ist dem angenaherten Wert del' Quadrat
wurzel aus den Fadenstarken. 

517. E. Bronnert. Verfahren zur Herstellung sehr fpinfadiger 
Viskoseseide mi ttels seh waeh sa urer Am moniaksalzlos u nge n. 

Franz. P. 25304 yom 10. YIII. 1921, Zus. z. franz. P. 513566. 

Die Erfindung bezieht sieh auf eine Verbesserung des Verfahrens des 
Hauptpatentes1), welches die Bedingungen fUr Erzielung feiner Faden 
jeder gewiinschten Feinheit durch Spinnen von Viskose in sauren 
Ammonsalzlosungen angegeben hat. Die Verbesserung ermoglicht 
('inerseits eine erhebliche Verbilligung durch Verwendung von weniger 
Ammonsalz, andererseits sind die naehstphend angegebenen Mischungs
verhaltnisse besonders vorteilhaft fiir die Wiedergewinnung del' beim 
Spinnen gpbildeten Salze und ihre Wiederverwendung als Spinnbad. 
Spinnt man Viskose in saure Ammonsalzbader, so bildet sich natiirlich 
dne gewisse Menge Natriumsulfat, welches zum geringsten Teil im Fall
bad bleibt, zum groI3ten Teil von dem Faden mit fortgefiihrt wird. 
Bei methodischem Waschen del' Strange mittels verdiinnter Schwefel
I'aure, wodureh man fast das ganze leicht losliche Ammonsulfat zuriick
gewinnen kann, und bei Wiederverwendung del' konzentrierten Wasch
wii-sser als Fallbader ergibt sich ein Gleichgewichtszustand zwischen dell 
beiden Salzen, del' besonders vorteilhaft ist, wenn man gleichzeitig die 
KOl1zentration del' Saure unter Beriicksichtigung der Ammonsalzkom
ponente regelt. Spinnt man Faden von 2 Denier, so kommt man z. B. zu 
ein(,IIl Bade nachstehender Zusammensetzung, welches man leicht so 
konstant halten kann, wie es zur Erzielung eines sich stets gleich
bleibenden Produktes erforderlich ist, wenn man konstant etwas Am
IIloniaksalz und besonders Schwefelsaure aus zuvor konzentrierten 
Waschwassern zusetzt. 

Das Spinnbad enthalt im Liter: 200 g Schwefelsaure, 200 g Ammo
niumsulfat, 300 g Natriumsulfat. Der Salzgehalt muB mit dem Titer 
abgeandert werden. Man kann auch dem Spinnbad bestimmte Mengen 

1) Siehe S. 459. 
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Magnesiumsulfat zusetzen, sofern die Aciditat des Bades dem zu spin
nenden Titer entspricht, wobei das Ammoniaksalz zu beriicksichtigen 
ist und geniigend Salz vorhanden sein muB, urn die Wirkung der Saure 
abzuschwachen. Die in salzreichen Badern gesponnenen Faden ver
kiirzen sich nur sehr wenig beim Trocknen, was besonders fUr die 
Massenfabrikation von Stapelfaser erwiinscht ist, wo das Trocknen 
unter Spannung unbequem ist. 

518. E. Bronnert, MiiIhausen i. E. Kiinstliche Faden, Viskose. 
Brit. P. 190772 yom 20. IX. 1921, Zus. z. brito P. 170024; schweiz. P. 101 360. 

Bei der Herstellung sehr feiner Faden aus roher Viskose nach dem 
Streckspinnverfahren wird ein Fallbad aus etwa 100 g Ammoniumsulfat 
im Liter verwendet, das mit Natrium- oder Magnesiumsulfat gesattigt ist 
und Schwefelsaure entsprechend dem Hauptpatent 1) enthalt. Die Menge 
Ammoniumsulfat wird aquivalent dem halben Gewicht Schwefelsaure 
angesehen. Natrium- und Magnesiumsulfat werden nicht beriicksichtigt. 

519. E. Bronnert, MiiIhausen. Hcrstellung von Viskoseseide. 
Ver. St. Amer. P. 1458389 yom 12. VI. 1923, angem. 17. XI. 1921. 

Zur Herstellung von Viskosefaden aller Feinheiten unter 6 Deniers 
aus roher Viskose laBt man die Viskose durch Offnungen, die erheblich 
weiter sind, als der Durchmesser des zu spinnenden Fadens bei Viskose 
von normaler Konsistenz betragt, in ein Bad aus Schwefelsaure, Ammo
niumsulfat und Natriumsulfat treten, wobei die Mindestkonzentration 
des sauren BestandteiIs des Fadens umgekehrt proportional der Quadrat
wurzel aus der Denierzahl des gewiinschten Fadens ist und die Saure
menge in einer bestimmten Menge Bad, wobei man die halbe Gewichts
menge Ammoniumsulfat als Schwefelsaure rechnet, nicht unter ein 
bestimmtes MindestmaB fallen darf, welches fUr einen beliebigen Denier 
experimentell festgelegt ist. 

520. Dr. E. Bronnert, MiiIhausen. Fcinspinnverfahren zur Her
stellung feinstfadiger, hochglanzender Viskoseseide. 

Sehweiz. P. 94414: brito P. 170874 yom 30. IV. 1~20; Ver. St. Amer. P. 1374718, 
1422412; dan. P. 31232. 

Man kann feinste, hochglanzende Fadchen von 6 Deniers abwarts 
aus Viskose herstellen, wenn man 1. fUr jede beliebige erwiinschte Faden
nummer der genannten Feinheitsgrade einheitlich eine sonst nur fUr 
groberc Faden von 8-12 Deniers gebrauchliche Spinnoffnung mittlerer 
Wcite von etwa 0,10 mm Durchmesser benutzt, wenn man gleichzeitig 
2. den ViskoseausfluB, unter Bcriicksichtigung der Abzugsgeschwindig
keit und der Zahl der Diisenoffnungen, der gewiinschten Fadennummer 
entsprechend regelt, und wenn man dabei 3. erwarmte, hochkonzentrierte 
Bisulfitbadcr als Fallbader benutzt, deren Konzentration urn so hoher 
ist, je feiner die Faden sind, die gesponnen werden sollen. Es tritt 
namlich bei Bisulfitbadern erst bei verhaltnismaBig hoher Konzentration 
eine geniigende Koagulationskraft fiir feinste Fadchen auf. Es kann 
Z. B. bei einer Konzentration von 310 g Natriumbisulfit im Liter eben 

1) Siehe S. 459. 
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noch ein Faden von 7,5 Deniers gesponnen werden, fUr feinere Fadchen, 
z. B. solche von 2 Deniers, geniigt abel' diese Konzentration schon 
nicht mehr. Fiir Fadchen von 2 Deniers braucht man wenigstens 360 g 
Natriumbisulfit im Liter. Fiir noch feinere Fadchen von 11/2-1 Denier 
reicht das Losungsvermogen des Natriumbisulfits im Wasscr schon 
nicht mehr aus, urn die fiir das Spinnen so feiner Fadchen notwendige 
hohe Konzt'lltration des Spinnbades herzustellen, selbst bei Zusatz 
von wallrigem Formaldehyd und festem Natriumbisulfit. :Fiir diese 
allerfeinsten Fadchen mull man sehon das Ieichter als Natriumbisulfit 
lOsIiche Ammoniumbisulfit in Form seines festen Salzes im Dberschull 
in die Losung geben und die so bereiteten Spinnbader mit erhohter 
Temperatur anwenden, urn die notigc Koagulationskraft herauszu
bekommen. Man verwendet zweckmaJ3ig Viskose von 8,5 0 Reife (Chlor
ammoniumgrade) und arbeitet etwa mit 40 ill Abzugsgeschwindigkeit 
und mit etwa 400 mm sag. Spinnstrecke. Die beschriebenen Bader 
konnen auBer den Bisulfiten die an sich fUr das Spinnen grater Faden 
bekannten iiblichen Zusatze enthalten. Etwa noch notig werdende 
nachtragliche Fixierung del' Fadchen wird mit den bckannten Salzen 
oder auch mit verdiinnten Saurcn vorgenommen. 

Patentanspruch: Feinspinnverfahren zur Herstellung feinst
fadiger, hochglanzender Viskoseseide, dadurch gekennzeichnet, dall fUr 
jede beliebige erwiinschte Fadennummer einheitlich sonst nm fiir 
grobere Faden von 8-12 Deniers gebrauchliche Spinnoffnungen mitt
lerer Weite von etwa 0,10 mm Durchmesser benutzt, derViskoseausflull 
unter Beriicksichtigung del' Abzugsgeschwindigkeit und del' Zahl del' 
Diisenoffnungen del' gewiinschten Fadennummcr entsprechend geregelt 
und gleichzeitig hochkonzentrierte BisulfitlOsungen als Spinnbiider 
benutzt werden, deren Konzentration urn so hoher ist, je feiner die 
Fadchen sind, die gesponnen werden sollen. 

521. Dr. E. Bronnert, Mtilhausen. Spinnbad fUr Rohviskose. 
Schweiz. P. 94415; brito P. 170029 yom 7. V. 1920; Ver. St. Amer. P. 1387882; 

osterr. P. 88652; nicdcrl. P. 8511 yom 7. V. 1920. 

Das Spinnbad fUr Rohviskose ist gekennzeichnet durch einen Gehalt 
an freier Schwefelsaure und an freier aromatischer Sulfosaure. Das Bad 
kann Z. B. aus einer wallrigen Losung von benzolsulfosaurem Natrium 
und Schwefelsaure hergestellt sein, abel' es kann billiger auch durch 
Losen des bekannten Sulfurierungsgemisches des Benzols (Beilstein, 
III. Auflage, 1896, Bd.2, S. 112, Monobenzolsulfosaure) oder dessen 
Homologen in Wasser dargestellt werden. Es wurde beobachtet, dall 
bei Benutzung eines solchen Spinnbades reifere Viskose eine etwas 
festere, abel' etwas weniger dehnbare Seide ergibt, wahrend frischere 
Viskose einen etwas weniger festen, abel' darum urn so elastischeren 
Faden ergibt. Man ist daher mit Hilfe des Bades und durch Abiinderung 
des Reifegrades derViskose in del' Lage, die fiir die Weberei so wichtige 
Dehnbarkeit del' Faden nach Wunsch zu gestalten. 

Beis pie 1 1: Das Spinnbad ist durch Losung von 100 g bcnzolsulfo
saurem Natrium und mindestens 120 g Schwefelsauremonohydrat in 



464 Herstellung aus Viskose. 

einem Liter Wasser hergestellt. Spinnt man in ein solches Bad bei 45 ° 
Rohviskose der iiblichen Zusammensetzung durch die iiblichen Diisen 
von 0,10 mm und wendet man eine Abzugsgeschwindigkeit von 45 m 
per Minute an, so lassen sich Faden von 7 Deniers gewinnen. Man 
erhalt bei Reifen von 6 ° (Chemiker-Zeitung Bd.39. 1915 S. 119) bis 
zu Reifen von etwa 9 ° anstandslos schone, weiche, fiillige, hochglan
zen de Faden von guter Festigkeit und Dehnbarkeit. Bei junger Viskose 
von beispielsweise 12 ° Reife wird kein hochglanzender, sondern nur 
ein matterer Faden erhalten, also immerhin nicht das glanzlose, woll
artige Produkt, das sonst wahl bei Verwcndung von reiner Schwefel
saure gelegentlich erhalten wird, wenn der Reifegrad der Viskose 
und der Sauregrad des Bades nicht ins richtige Verhaltnis gebracht 
werden. 

Beis piel 2. Das Spinnbad ist durch Losung von 200 g bcnzol
sulfosaurem Natrium und mindestens 120 g Schwefelsauremonohydrat 
in einem Liter Wasser hergestellt. Werden die Spinnbedingungen wie 
bei Beispiel 1 innegehalten, so erhalt man gleichmaBig bei Reifen von 
6-12 ° vorziigliche, weiche, fiillige, glanzende Faden. 

Pa te n ta ns pr uch: Spinnbad fiir Rohviskose, gekennzeichnet durch 
einen Gehalt an freier Schwefelsaurc und an freier aromatischer Sulfo
saurc. 

522. Dr. E. Bronnert, Miilhausen. Fallbad fiir Viskoselosungen. 

Schweiz. P. 94416; brito P. 170313; franz. P. 515332 yom 10. V. 1920; osterr. 
P. 95766. 

Die neuerIiche Massenfabrikation von sog. Stapelfaser als Ersatz fur 
natiirlic:he Spinnfaser zwang nach cinem neuen, billigeren, brauchbaren 
Fallbad fUr Viskose16sungen zu suchen, da das sonst meist verwendete 
Bisulfat mit Aufhoren der Salpetersaurefabrikation aus Salpeter sich 
nic:ht mehr als Abfallprodukt ergibt und sic:h darum teurer steUt. 

Es hat sic:h nun ergebc:n, daB man recht wohlfeile und wirksamc 
Bader aus mindestens einem der in den bekannten StaBfurter Abraum
salzen enthaltenen Salze und Schwefelsaure herstellen kann. Das Bad 
kann Z. B. Koc:hsalz und Abraumsalz, das im wesentlic:hen aus einem 
Gemenge von Steinsalz, Glaubersalz und Magnesiumc:hlorid besteht, und 
freie Sc:hwefelsaure enthalten. Diese Bader enthalten natiirlic:herweise 
neben der Sc:hwefelsaure auch in Freiheit gesetzte Salzsaure und die 
angewendeten Salze nebeneinander in einem von der Temperatur ab
hangigen Gleichgewichtszustande. Die in den folgenden Bcispielen be
schriebenen Spinnbader ergeben feste, weiche und glanzende, gleich
maBig sich anfarbende Faden, Bander u. dgl., sagar bei gewohnlicher 
oder nur wenig erhohter Temperatur, z. B. bei 30°. Dabei entweicht 
kein Salzsauregas aus dem Bade; die Apparate konnen also durch Salz
sauredampfe nicht angegriffen werden. 

Beispiel 1. Spinnbltd, bestehend aus 200 g Kochsalz und 120 g 
Schwefelsaure (Monohydrat), mit Wasser auf 1 Liter aufgefiillt. 

Beis piel 2. Spinnbad, bestehend aus 400 g StaBfurter Abraum
salzen, enthaltend ungefahr 70% Kochsalz, 20% Magnesiumchlorid, 
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Clmge wenigc Prozente Kalimmmlfat uncl 1 ~O g ~ehwefelRaure (Mono
hyclrat), mit Wasser auf 1 I aufgefiillt. 

Patentanspruch: ~'allbad fiir ViskoselOsungen, claclurch gekenn
zeichnet, daB es aus mindestens cinem cler in den StaBfurter Abraum
salzen yorkommenclcn Salzc und ~chw('fe]~iiure ]wrgestellt iHt. 

523. Dr. E. Bronnert, Miilhausen. Spinnbad fiir Viskose. 

Schweiz. P. 04418; hrit. P. 170322 vom 21. V. H)20; Vcr. St. Amer. P. 1376672; 
fram:. P. 515 858; nirder!' P. 8930. 

Es ist bekannt, daB Rohviskose in verdiinnter Schwefelsaure zu 
glanzenclen Faclen gesponnen werclen kal1ll. Dabei hat man abel' clie 
Erfahrung gemacht, daB man nur clann zu guten Spinnergebnissen 
gelangt, wenn man clem Reifegracl cler Viskose clurch peinlich gewissen. 
hafte Wahl cler Spinnbaclkonzentrationen uncl cler Spinnbacltemperatur 
Rechnung tragt. Bei clen vielen Fahrlichkeiten cles praktischen Spinnens 
ist es abel' wiinschenswert, sieh von cler Viskosereife so viel als moglich 
unabhangig zu machen. 

Dberraschenclerweise hat sich nun gezeigt, claB man clen Reifegracl 
del' Viskose weit weniger zu beriicksichtigen braucht, wenn man del' 
Schwefelsaure gewisse Mengen von Oxykarbonsauren zusetzt, insbe
sondere Garungsmilchsaure. Das clen Gegenstand del' Erfindung bildende 
Bad besteht clemnach aus verdiinnter Schwefelsaure und Oxykarbon
saure. Die Wirkung desselben ist aus folgendem Versuch ersichtlich: 
In ein 45 0 warmes Bad, clas 135 g Schwefelsaure und 50 g Milchsaure 
auf 1 I enthalt, wird clie iibliche, etwa 8 % ige, verhaltnismaBig junge 
Viskose von etwa 9 0 Reife (Chlorammonium) clurch Diisen von etwa 
0,10 mm Durchmesser eingesponnen. Die clem Bacl mit etwa 45 m 
Geschwindigkeit entsteigenclen Faclen von etwa 7 Deniers wer:clen sofort 
gewaschen uncl in iiblicher Weise weiterbehandelt. Man bemerkt sofort, 
daB sich das Spinnen mit ausgesuchter Vollkommenheit vollzieht. Die 
erzielten Faclen haben grob gezahnelten, mehr ocler weniger bohnen
formigen Querschnitt, wie man sic sonst bei stark salzhaltigen BadeI'll 
erzielt. Die Weichheit uncl cler Glanz cles Produktes sincl hervorragend, 
so daB es clen besten ]'abrikaten aus Saurebaclern, clie viel Salz ent
halten, gleichkommt, ja cliese iibertrifft. Eine ahnliche Wirkung erzielt 
man schon, wenn man unter sonst gleichen Verhaltnissen nur 10 g 
Milchsaure dem Bacle zusetzt. Die Dehnbarkeit cler Faclen steigt mit 
zunehmenclem Milchsauregehalt des Bacles. Verwendet man jedoch 
reine Schwefelsaurebacler ohne Milchsaurezusatz, so erhalt man meist 
nul' magere Faden von pflastersteinartigem Querschnitt, clie leicht 
brechen. Es empfiehlt sieh, clie Menge Milchsaure urn so groBer zu 
nehmen, je jiingere Viskose man verwenclen will; clennoch geniigen schon 
recht geringe Mengen Milchsaure, uncl wenn man etwa clie fiir Sulfat
bacler iiblichen Mengen Sulfat zum Vergleichc heranzieht, zeigt es sich, 
daB schon 50 g Milchsaure geniigen, urn 400 g Sulfat odeI' mehr zu 
ersetzen. 

Del' Milchsaurezusatz empfiehlt sich ganz besonclers fUr die Herstel
lung sehr feiner Fadchen nach clem Feinspinnverfahren, bei dem unter 

s li v ern, Die klinstliche Seide. 5. Auf!. 30 
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anderen MaBnahmim die Schwefelsaure um so konzentrierter gewahlt 
werden muB, als feinere Faden gesponnen werden sollen. Das Fein
spinnen spielt sich in diesen Badern auBerordentlich gut ab und ergibt 
ein sehr schones, flusenfreies Fabrikat. Die Rcibung der Fadchen an 
den Spinnbadteilchen ist anscheinend auf ein MindestmaB herunter
gesetzt. Das sich bildende Natriumsulfat schadet in keincr Weise und 
kristallisiert bei Anwcscnheit von Milchsaurc auch nicht auf den 
Faden aus. 

Patentanspruch: Spinnbad fUr Viskosen jedes Reifegrades, be
stehend aus verdunnter Schwefelsaure und Oxykarbonsaure. 

524. Dr. E. Bronnert, Miilhausen. Spinnbad fur Viskosefadchen. 
Schweiz. P. 94419; brito P. 172038 vom 28. V. 1920; Ver. St. Amer. P. 1426953; 

canad. P. 227 876. 

In dem schweiz. P. 875351) ist ein Feinspinnverfahren beschrieben, 
nach dem feinste Fadchen aus Viskose von 6 Deniers abwarts gesponnen 
werden konnen. Es hatte sich bei der Anwendung dieses Verfahrens 
als notwendig erwiesen, die Mindestsaurekonzentration der in den 
Spinnbadern verwendeten Schwefelsaure in gesetzmaBiger Weise um 
so mehr zu steigern, je feinere Fadchen gesponnen werden sollten. 
Es sind also fUr sehr feine Fadchen sehr hohe Saurekonzentra
tionen erforderIich. Bei sehr hoher Saurekonzentration entsteht 
aber leicht ein matter und weniger weicher, mehr pergamentisierter 
Faden. 

Es hat sich nun gezeigt, daB man diesem Obelstande begegnen kann, 
wenn man dem Spinnbade auBer der Schwefelsaure noch Glykose oder 
andere mehrwertige Alkohole hinzusetzt. Gegenstand der Erfindung 
ist daher ein Spinnbad fur Viskosefadchen von 6 Deniers abwarts, be
stehend ans warmer, in gesetzmaBiger Weise auf die gewunschte Faden
feinheit eingestellter Schwefelsaure mit einem Zusatz von mehrwertigen 
Alkoholen. Bei Anwendung von Spinnbadern mit Zusatz an mehr
wertigen Alkoholen hat man groBere Freiheit in der Wahl der Spinn
badtemperatur und ist auch von dem Reifegrad der Viskose viel weniger 
abhangig, derart, daB man den Reifegrad von 6-12 sog. Chloram
moniumgraden schwanken lassen kann. Es ist nicht erforderlich, sehr 
groBe Mengen von Glykose oder anderen mehrwertigen Alkoholen dem 
Spinnbade hinzuzusetzen. Es genugen schon Mengen von etwa 100 g 
im Liter. Der Schwefelsauregrad der Bader richtet sich, wie im schweiz. 
P. 87535 angegeben, in gesetzmaBiger Weise nach dem zu spinnenden 
Fadentiter. In bezug auf Dusenweite, Spinnbadtemperatur und 
Lange, Abzugsgeschwindigkeit und Reifegrad der Viskose gelten eben
falls die Vorschriften dieses Patentes. 

Patentanspruch: Spinnbad fur Viskosefadchen von 6 Deniers 
abwarts, bestehend aus warmer, in gesetzmaBiger Weise auf die ge
wiinschte Fadenfeinheit eingestellter Schwefelsaure mit einem Zusatz 
von mehrwertigen Alkoholen. 

1) Siehe S. 458. 
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525. Dr. E. Bronnert, Miilhausen. Streckspinnverfahren zur 
Herstell ung feinfadiger Viskoseseide unter Verwend ung 

von konzentrierter Viskose. 
Schweiz. P. 94420 vom 2. VIII. 1920; brito P. 174960; Ver. St. Amer. P. 1 464805 

vom 14. VIII. 1923, angem. 13. IX. 1920. 

Das Streckspinnen waBriger Kupferoxydammoniakzelluloselosung 
ist in der Weise geubt worden, daB man moglichst konsistente 
Zellulose16sungen aus verhaltnismal3ig wei ten Dusenoffnungen unter 
nur geringem Druck ausflieBen und durch ruhende sog. Streck· 
medien herunterfallen lieB, wobei diese letzteren den entstandenen 
Faden das Losungsmittel entzogen und so die Koagulation verur· 
sachten. 

Es hat sich nun gezeigt, daB man die fur die Herstellung von Kupfer. 
seide nach dem Streckspinnverfahren benutzte Apparatur auch fur das 
Streckspinnen von Viskose benutzen kann, wenn man ein geeignetes 
Streekmedium fUr die Viskose verwendet. Das Verfahren beruht 
darauf, daB man als Streckmedium eine Losung von 0,5-1 % von 
Benzolsul£osaure neben etwas Ammonsalz, Milchsaure und Zucker be· 
nutzt. Letztere Korper durften wesentlich aussalzend wirken, zugleich 
aber das Atznatron aufnehmen. Das Ammonsalz und die Benzolsulfo· 
saure wirken als Festigungsmittel der AuBenhaut. Zweckmal3ig enthalt 
die Losung neben 0,5-1 % Benzolsulfosaure 5% Ammonsulfat, 2-3% 
Milchsaure und 5-10% Glukose oder Rohrzucker. Das Spinnen geht 
wie folgt vor sich. Die Viskose, die zweckmal3ig von hoher Konsistenz 
und tunlichst hoher Konzentration ist, tritt durch verhaltnismal3ig 
groBe Offnungen. von z. B. 0,7-1 mm Durchmesser in das die Duse 
umgebende Streckmedium von oben ein und fa lIt in diesem in bekannter 
Weise herunter, streckt sich dabei und wird am Ausgang des Spinn. 
trichters von einer Spule, einem Haspel od. dgl. aufgenommen. Die 
Streckung wird unterstiitzt durch die geringe Stromung des Streck· 
mediums, die sich durch den Austritt des Fadens aus dem Spinntrichter 
einstellt. 1m Spinnbad vermag die geringe Konzentration an freier 
Saure den Viskosestrahl vorerst nicht zu zersetzen. Die aussalzende 
Wirkung der beschriebenen anderen Zusatze verhindert aber das Zer· 
flieBen. Der weiche Zellulosexanthogenatfaden sinkt unter dem eigenen 
Gewicht im Bade rasch abwarts, was noch durch die Abwicklungsvor. 
richtung und die durch den Austritt des Fadens aus dem FiilItrichter 
bewirkte FiilIbadstromung unterstutzt wird, wobei der dicke Faden 
zu einem feinen Faden ausgestreckt wird, die zersetzende freie Saure 
aber erst allmahlich zur Wirkung kommt. Die unten aus dem Full· 
gefaB austretenden Faden werden naehtraglich auBerhalb des Streck· 
mediums nur durch schwache Saure fixiert. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung feinfadiger Vis· 
koseseide aus Viskose unter Benutzung der fur das Streckspinnen von 
Kupferoxydammoniakzelluloselosungen bekannten Apparatur, dadurch 
gekennzeichnet, daB aIR Streckmedium eine Losung von 0,5-1 % 
Benzohmlfosaure neben Milchsaure, Zucker und Ammonsalz benutzt 
wird. 

30* 
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526. E. Bronnert, Verfahren zur Herstellung sehr feiner Vis
koseseidefaden mit Hilfe verhaltnismal3ig grol3er Mund

stucke und konsistenter Viskose. 
Franz. P. 521685 vom 2. VIII. 1920; (isterr. P. 90035. 

Als Koagulationsfliissigkeit dient eine angesauerte Salzlosung von 
solcher Dichte, dal3 die dicken, aus den verhaltnismal3ig grol3en Mund
stiicken der Spinnmaschine austretenden Faden nicht darin schwimmen, 
sondern durch die Flussigkeit hindurchsinken. Am Ausgang des Appa
rates werden die Faden erfal3t und aufgerollt. 

527. Hr. E. Bronnert, Miilhausen. Verfahren zur Herstellung von 
Viskosefaden jeder Feinheit aus Rohviskose. 

Schweiz. P. 94421; brito P. 174961; franz. P. 521997 vom 6. VIII. 1920; Vcr. 
St. Amer. P. 1 393 199; osterI'. P. 90036; dan. P. 31 853. 

In dem schweiz. P. 87535 1) des Erfinders ist die Herstellung feinster 
Faden aus Rohviskose16sung in salz- und saurehaItigen Fallbadern be
schrieben, das dadurch gekennzeichnet ist, dal3 man die Konzentration 
der Saure urn so hoher wahlt, je mehr der Grad del' Feinheit del' Faden 
gesteigert werden solI. 

Es hat sich nun herausgesteIlt, dal3 die Steigerung des Konzentra
tionsgrades del' Saure mit zunehmender Fadenfeinheit nur dann in dem 
dort angegebenen Mal3e erfolgen mul3, wenn man stets die gleiche 
Diisenweite benutzt. Wenn eine Viskose von abnormer Konsistenz, 
z. B. eine sehr schwerfliissige Viskose, zu verarbeiten ist, so wird man 
die Diisenlochweite dem Viskositatsgrad der Viskose dureh Wahl einer 
etwas weiteren Diisenoffnung als 0,10 mlli Durchmesser, z. B. 0,12 
odeI' 0,15 mlli, anzupassen suchen. Eine Anderung del' Dusenlochweite 
bedingt nun abel' laut Erfindung eine Korrektur del' fUr einen be
>::timmten Fadentiter und eine bestimmte Dusenlochweite, namlich von 
0,10 mm, bekannten notwendigen Mindestsaurekonzentration des Spinn
bades in dem Sinne, dal3 die Mindestkonzentration mit del' Vergrol3erung 
des Diisenlochs wachst und mit del' Verkleinerung fallt. Das Verfahren, 
nach welchem :Faden jeder Feinheit aus Rohviskose jeder Art her
gestellt werden konnen, ist demnach dadurch gekennzeichnet, dal3 bei 
Verwendung anderer als der normalen Diisenoffnungen von 0,10 mm 
Durchmesser saurehaItige Fallbader benutzt werden, deren Mindest
saurekonzentration bei bestimmtem Fadentiter sich zu jener bei 0,10 mm 
weitem Diisenloch notwendigen und hinreichenden Konzentration ver
haIt, wie die bezuglichen Querschnitte del' Dusen16cher. 

Beispiel. Eine Viskose von 100 Vi:.;kositatseinheiten wurde aus 
Dusen von 0,10 mm versponnen in einem warm en Schwefelsaurebad 
von einer bestimmten Mindestsaurekonzentration. Eine zweite Viskose 
wurde versponnen, die einen 1,5-3 mal hoheren Viskositatsgrad besal3 
als die erste Viskose. Fiir diese Viskose mul3te eine Diisenweite von 
0,15 mm benutzt werden. Aus del' folgenden Tabelle ist nun ersichtIich, 
welche Mindestsaurekonzentration man zur Erzielung del' Faden von 
7,4 und 2 Deniers verwenden miil3te, wenn man fiir die erste Viskose 

1) Siehc S. 458. 
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eine Diisenweite von 0,10 mm (vgl. die zweite Horizontalreihe der 
Tabelle) und fiir die zweite Viskose eine Diisenweite von 0,15 mm be
nutzte (4. Horizontalreihe der Tabelle). Die Tabelle zeigt ferner, welche 
Saurekonzentration man fur eine Viskose noch geringeren Viskositats
grades als der der ersten Vislrose, versponnen mit einer Diisenweite 
von 0,08 mm, verwenden muBte, und welche Konzentration der Saure 
notwendig ware fUr eine Viskose von einer Konsistenz, die zwischen 
der der ersten und zweiten Viskose lage, und welche daher mit einer 
Diisenweite von 0,13 mm Durchmesser versponnen werden miiBte 
(3. Horizontalreihe). Die Feinheitsgrade der Faden sind aus den Vertikal
reihen zu er sehen. 

Durchmesser 
der Offnungen 

0,08 
0,10 
0,13 
0,15 

Tabelle: 

Bei 7 Deniers 
gr H 2SO, 
im Liter 

80 
125 
210 
280 

Bei 4 Deniers' 
gr H 2SO, 
im Liter 

105 
165 
280 
370 

Bei 2 Deniers 
gr H 2SO, 
im Liter 

150 
235 
390 
520 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Viskosefaden 
jeder Feinheit aus Rohviskose, dadureh gekennzeiehnet, daB hei Ver
wendung anderer als der normalen Diisenoffnungen von 0,1 mm Weite, 
saurehaltige Fallbader benutzt werden, deren Mindestsaurekonzentration 
bei bestimnitem Fadentiter sieh zu jener bei 0,1 mm weitem Diisenloeh 
notwendigen und hinreiehenden bekannten Konzentration verhalt wie 
die bezugliehen Quersehnitte der DusenlOeher. 

528. E. Bronnert, Niedermorschweiler b. Miilhausen i. E. V erfahre n 
zur Herstellung glanzender Faden aus roher Viskose mittels 

warmer Mineralsauren. 
Ver. St. Amer. P. 1 414070. angem. 8.1. 1914, ert. 25. IV. 1922. 

Die rohe Viskose wird aus geeigneten Offnungen in ein Fallbad aus 
verdunnter Mineralsaure von etwa 25-50° C gespritzt. Je alter die Vis
kose ist, desto starkere und warmere Saure verwendet man. Die ge
bildeten Faden konnen auf geeignete Spulen aufgewiekelt werden. 

529. E. Bronnert. Verfahren zur Herstellung sehr glanzender 
und sehr feinfadiger Viskoseseide. 

Franz. P. 514774 vom 30. IV. 1920. 

Fur die Herstellung von Viskoseseide hat man bereits Fallbader 
angewendet, die Aldehydbisulfite, ihre Reduktionsprodukte, Keton
bisulfite und die Kondensationsprodukte aus Phenolen oder Naphtholen 
einerseits und Aldehyden und Sulfiten andererseits enthalten1). Die 
Bader wurden aber nur fur die bisher bekannten Faden von 7-8 Denier 
benutzt. Das ergibt sieh daraus, daB man die neuerdings bekannt 
gewordenen Bedingungen, unter denen man Faden jeder Feinheit ami 

1) Siehe S. 492. 
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den iiblichen Spinnoffnungen von 0,10 mm Durchmesser spinnen kann. 
wenn man die Viskosezufuhr der Fadenzahl und dem Titer anpaBt und 
die Konzentration des Bades beriicksichtigt, nicht beachtet hat. In 
dem alteren Verfahren ist auch empfohlen, die Bader nach Bedarf zu 
verdiinnen, wahrend man, je feinere Faden man aus groberen herstellen 
will, desto mehr die BisulfitlOsung konzentrieren muB. Die Verhaltnisse 
liegen abe; anders als bei Schwefelsaurespinnbadern. Bei ihnen muB 
die Saurekonzentration umgekehrt proportional den Quadratwurzeln 
aus den Denierzahlen der Faden sein. Bei Bisulfitfallbadern hingegen 
zeigt sich eine genugende fallen de Wirkung nur bei verhaltnismaBig 
hohen Konzentrationen, sie wachst dann aber rasch. Man kann einen 
Faden von 7,5 Denier mit einer Losung von 310 g Natriumbisulfit im 
Liter spinnen, aber nicht einen Faden von 2 Denier. Fur Faden von 
2 Denier ist eine Konzentration von 360 g im Liter erforderlich. Fur die 
Herstellung von Faden von 1 Denier genugt auch diese Konzentration 
nicht, hierfur muB man das leichter IOsliche Ammoniumbisulfit nehmen 
und das auf hohere Temperatur erwarmte Bad durch Zusatz festen Salzes 
auf geeigneter Konzentration halten. Bei geringeren Konzentrationen 
und besonders dickeren Faden ist der aus dem Fallbad kommende 
Faden braun und wasserlOslich. Bei starkeren Konzentrationen und 
feineren Faden werden diese mehr und mehr opalisierend, ein Zeichen 
beginnender Zersetzung. Man verwendet vorzugsweise eine Viskose von 
8,5 Chlorammoniumgraden, eine Spinnstrecke von 40 mm und eine Auf
wickelgeschwindigkeit von 40 m in der Minute. Falls Fixieren der Faden 
erforderlich ist, geschieht es mit sauren Salzen, deren Starke 5% freier 
Saure entspricht, oder mit Saure derselben Konzentration. 

530. Dr. E. Bronnert, Miilhausen. Feinspinnverfahren zur Her
stellung von Viskosekunstseidefadchen. 

Schweiz. P. 94 836; brit. P. 171 125; franz. P. 515491 vom 14. V. 1920; niederl. 
P. 8953. 

Das schweiz. P. 94414 betrifftl) ein Feinspinnverfahren zur Her
stellung feinfadiger, hochglanzender Viskoseseide, das dadurch gekenn
zeichnet ist, daB fUr jede beliebige erwunschte Fadennummer einheitliche, 
sonst nur fUr grobere Faden von. 8-12 Deniers gebrauchliche Spinn
offnungen mittlerer Weite von etwa 0,10 mm Durchmesser benutzt, der 
ViskoseausfluB unter Berucksichtigung der Abzugsgeschwindigkeit und 
der Zahl der DiisenOffnungen der gewunschten Fadennummer entspre
chend geregelt und gleichzeitig hochkonzentrierte BisulfitlOsungen als 
Spinnbader benutzt werden, deren Konzentration urn so hoher ist, je 
feiller die Fadchen sind, die gesponnen werden solIen, und die die 
fur solche Bader ublichen Zusatze enthalten konnen, insbesondere 
auch wasserlOsliche Kondensationsprodukte von Phenolen mit Alde
hyden. 

Es hat sich nun gezeigt, daD es bei diesem Feinspinnverfahren vorteil
haft ist, die wasserloslichen Kondensationsprodukte von Phenolen und 

1) Siehe S. 462. 
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Aldehyden der Vi&kose selbst zuzugeben, anstatt sie dem. BisuHitspinn
bad zuzusetzen. Dies geschieht am zweckmiiBigsten vor dem Reifen. 
Das so erhaltene, passend gereifte Gemisch wird in die genannten "Bisulfit
bader eingespritzt. 

Beispiel. 10 kg Kunstharz aus Phenol und Formaldehyd werden 
in etwa 3,6 kg .Atznatron und 43 kg Wasser gelost, diese Losung wird 
dann 1000 kg frisch bereiteter Viskose zugefiigt. Die homogene Mischung 
wird der iiblichen Reife iiberlassen und kann in iiblicher Weise zu Faden 
verarbeitet werden, unter Benutzung von warmen, konzentrierten 
Natrium- oder Ammoniumbisulfitbadern. Die Produkte farben sich mit 
den gleichen Farbstoffen dunkier als solche aus Rohviskose ohne Zu
satz, indem die verbliebenen Reste der durch Saure ausgefallten Pro· 
dukte moglicherweise als Beize wirken. Auch die Wasserfestigkeit ist 
etwas hoher als bei aus Viskose ohne die genannten Zusatze gesponnenen 
Viskosefaden. 

Pa te n ta ns pr uch: Feinspinnverfahren zur Herstellung von Viskose
seide, dadurch gekennzeichnet, daB der Viskose wasserlosliche Konden
sationsprodukte aus Phenolen und Aldehyden zugesetzt werden, bevor 
sie in Bisulfitbader eingespritzt wird. 

531. E.Bronnert, Verfahren zur Herstellung von Faden aus 
Viskose mittels saurer Spinnbader. 

Franz. P. 542098 vom 8. X. 1921. 

Es wurde gefunden, daB das Quadratwurzelgesetz, welches die Min
destaciditat fiir einen bestimmten Titer zu berechnen ermoglicht, indem 
man von der Mindestaciditat ausgeht, die fiir einen anderen Titer, aber 
dieselbe Viskose sich als notwendig herausgestellt hat, eine bestimmte 
Abanderung erfahren muB, um auch dann befriedigende Ergebnisse zu 
erzielen, wenn man andere Spinnoffnungen als die gewohnlichen von 
0,10 mm verwenden will oder muB. Unabhangig von der bekannten 
Tatsache, daB man nicht nur den Gehalt der Bader an freier Schwefel
saure beriicksichtigen muB, sondern auch einen etwaigen Zusatz von 
Ammoniaksalz oder schwefliger Saure oder einer anderen Saure, wurde 
festgestellt, daB die Gesamtaciditat als absolute Zahl um so hoher sein 
muG, je weitere Spinnoffnungen man benutzt, und um so geringer, je 
feinere Offnungen als die iiblichen von 0,10 mm man verwenden will. 
Jedenfalls bleibt die relative Aciditat der fiir die verschiedenen Faden
titer notwendigen Bader auch in diesen Fallen denselben Regeln unter
worfen. Verwendet man also fiir die gleiche Fadenstarke eine engere 
Spinnoffnung als gewohnlich, so geniigt eine geringere Konzentration. 
Durch diese MaBnahme wird die bei feinen Faden besonders gefahrliche 
Pergamentierung der Faden vermieden. 

Beispiel. 1. Faden von 2 Deniers lassen sich mit den iiblichen 
Spinnoffnungen von 0,10 mm mit einem Bade aus 270 g Schwefelsaure 
und 350 g Natriumsulfat im Liter sowie einer Viskose mit 8% Zellulose, 
7-8% .Atznatron, einer Viskositat von 10-15 Sekunden und einer 
Reife von etwa 10 0 Chlorammonium bei einer Abzugsgeschwindigkeit 
von 45 Metern, einer Badtemperatur von etwa 40 0 C und einer geniigend 
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langen Spinnst,recke ausgezeichnet spinnen. Betragt del' Durchmesser 
del' Spinnoffnungen nul' 0,08 mm, so genugt ein Sauregehalt von 180 g 
Schwefelsaure neben 350 g Natriumsulfat im Liter. Haben die Spinn
offnungen einen Durchmesser von nul' 0,05 mm, so laBt sich mit 130 g 
Sehwefelsaure und 350 g Natriumsulfat im Liter gut spinnen. 

Beis piel 2. Faden von 3 Deniers lassen sich mit Spinnoffnungen 
von 0,10 mm Durehmesser und einem Bade aus 100 g Schwefelsaure, 
200 g Ammoniumsulfat und 300 g Natriumsulfat gut spinnen. Will man 
denselben Titer mit Offnungen von 0,12 mm Durehmesser crhalten, so 
muB die Fallkraft 50% starker sein; man braueht ein Bad aus 150 g 
Sehwefelsaure, 300 g Ammoniumsulfat und 300 g Natriumsulfat im 
Liter. Da sieh die Fallkraft von Ammoniumsulfat zu del' von Schwefel
saure wie 1 : 2 verhalt, so gibt ein Bad mit mindestens 200 g Sehwefel· 
saure, 200 g Ammoniumsulfat und 300 g Natriumsulfat im Liter das
selbe Ergebnis. SoIl derselbe Titer von 3 Deniers mit Offnungen von 
0,08 mm Durchmesser gesponnen werden, so genugt ein Bad mit min
destens 70 g Sehwefelsaure, 140 g Ammoniumsulfat und 300 g Natrium
sulfat odeI' mit 100 g Sehwefelsaure, 80-100 g Ammoniumsulfat und 
300 g Natriumsulfat odeI' mit 50 g Schwefelsaure, 180-200 g Ammonium
sulfat und 300 g Natriumsulfat im Liter. 

Fur Viskose anderer Viskositat, anderer Zusammensetzung odeI' 
anderer Reife, odeI' fUr Viskose, die mit Glykose, Abbauprodukten del' 
Zellulose odeI' Sulfiten, Sulfaten odeI' mit mehr als del' ublichen Menge 
Alkali odeI' mit fliichtigem Alkali usw. versetzt ist, mul3 fiir jeden Fall 
fiir einen bestimmten Titer die Mindestkonzentration bereehnet werden. 
Diese Konzentration dient als Basis zur Bestimmung del' Konzentration 
des fUr einen anderen Titer notwendigen Bades, bei derselben Abzugs
gesehwindigkeit, SchleppIange und u. U. aueh Temperatur. 

532. E. Bronnert, Miilhausen. Herstellung von Viskoseseide. 
Ver. St. Amer. P. 1471 513 vom 23. X. 1923, angem. 8. VII. 1920. 

Zur Herstellung von Kunstseidefaden von 6-2 Denier lliBt man 
Viskose dureh die ublichen Diisen von 0,10 mm Durehmesser in ein 
saures Fallbad austreten, welches die Faden zu del' gewiinsehten Fein
heit auszuziehen gestattet und aus einer Alkali-, Erdalkali- odeI' Metall
sulfat- odeI' -bisulfat16sung besteht und soviel Sehwefelsaure enthalt, 
daB eine Losung mit 20% Sehwefelsaure vorliegt. 

533. E. Bronnert, Verfahren z ur Herstell ung sehr feiner, nieh t 
verklebter Faden von Viskoseseide. 

Franz. P. 542032 vom 6. X. 1921. 

Urn bei del' Verwendung starker Fallbader das Verkleben del' Einzel
faden zu verhindern, setzt man dem normalen Spinnbad schweflige 
Saure, vorzugsweise in Form von Bisulfit, zu und erzielt dadureh auf 
den Faden eine Hulle von Sehwefel. Man kann auch del' Viskose 
bei ihrer Herstellung neutrales Natrium- odeI' Ammoniumsulfit zu
setzen. 
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534. E. Bronnert, Miilhausen i. E. Kiinstliche Seide, Viskose. 
Brit. P. 192214 vom 14. XI. 1921; Ver. St. Amer. P. 1463793 vom 7. VIII. 1923, 
angem. 25. VIII. 1921; eanad. P. 236819 vom 27. III. 1922; franz. P. 543555; 

sehweiz. P. 98760. 

Urn nach dem Streckspinnverfahren des brit. P. 166 93P) sehr feine, 
hochglanzende und nicht verklebende Faden zu erzeugen und nicht an 
eine bestimmte Reife der Viskose gebunden zu sein, wird zu dem stark 
sauren Fallbad eine Losung von Zellulose, gefiiJIten AbfiiJIen von Zellu
lose oder konzentrierten Sulfitzelluloseablaugen in 80% iger Schwefel
saure zugesetzt. Die Li)sung wird ohne Erhitzen hergestellt, sie wird auf 
die gewiinschte Saurckonzentration verdiinnt. 

535. E. Bronnert, Miilhausen i. E. Herstellung von Faden be
li('biger Dicke aus Viskose. 

Vcr. St. Amer. P. 1509338 vom 23. IX. 1924, angem. 17. XI. 1921. 

Das Verfahren besteht darin, daB man rohe Viskose durch geeignete 
Offnungen in ein Bad aus Schwefelsaure treten laBt, deren Starke pro
portional der Feinheit der Faden und der Zunahme der Weite der Spinn
offnungen erhoht wird. Ein Teil der Schwefelsaure wird durch das dop
pelte Gewicht Ammoniumsulfat ersetzt. 

Nach Societe Pinel frires. 
536. Socif'lte Pinel fr(ll'es. Koag u lier u ngs bad fiir kii ns tliche Seide. 

Franz. P. 400577. 

Die bei der Fallung von Faden aus Viskose bisher benutzten Losungen 
neutraler oder angesauerter Mineralsalze haben den Nachteil, leicht zu 
kristallisieren. Dies wird vermieden, wenn organisehe, nicht kristal
lisierende Stoffe verwendet werden, besonders Glykose. Das Fallbad 
kann z. B. bestehen aus Glykose 30g, Schwefelsaure 66 0 15g, Wasser 55g. 
Die Zusammensetzung des Bades kann in weiten Grenzen schwanken. 

Nach Waite. 
537. Ch. N. Waite. Herstellung von Faden und Filmen aus 

Viskose. 
Ver. St. Amer. P. 8164-04. 

Als Fallmittel fUr ViskoselOsungen dient gesattigte Natriumbisulfit
IOsung mit 11-12,5% wirksamer schwcfliger Saure, der 10 Gewichts
prozente einer gesattigten Losung von Ammoniumsulfat oder Kochsalz 
zugesetzt sind. Das Natronhydrat der Viskose wird neutralisiert, und 
der Schwefel wird in Hyposulfit iibergefiihrt. 

538. Ch. N. Waite. Herstellung von Faden und Filmen aus 
Viskose. 

Ver. St. Amer. P. 849823. 

Das im Vcr. St. Amer. P. R16404 (s. vorstehend) angegebene Bad 
wird bei dwa 60 0 C angewendet, und danach werden die Faden unter 

J) Siehe S. 459. 
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Spannung und in Gegenwart der noch in ihnen vorhandenen schwef
ligen Saure gedampft. Je nach der Dicke der Faden dauert das Dampfen 
1-2 Stunden. Danach wird gewaschen und getrocknet. Das Verfahren 
ist besonders wertvoll bei sehr feinen Faden, die zu mehreren zusammen
gesponnen werden und ohne Neutralisieren des in der Viskose enthal
tenen Atznatrons leicht zusammenkleben. 

Nach Chavassieu. 
539. H. L. 1. Chavassieu, Lyon. Verfahren zur Herstellung von 

Gegenstanden aus Zellulose und EiweiBstoffen. 
Schweiz. P. 47266; brito P. 26 1551908; franz. P. 395402 mit Zus.-P. 11 354; Ver. 

St. Amer. P. 950435; D.R.P. 238843 Kl. 12 P vom 2. XII. 1908 (geloscht). 
Zur Herstellung der Gegenstande aus Zellulose und EiweiBstoffen 

dienen Fibrin, Kasein, Wolle, Seide, Myosin, Darme, Pflanzen- und 
KeratineiweiB, Haare, Horn, Haut, Leder usw. Es werden z. B. 100 kg 
zerkleinertes Fibrin einige Augenblicke in eine 10 % ige Losung von 
10 kg Atznatron getaucht, abgeschleudert und gepreBt. Das erhaltene 
Alkalifibrin wird nun zerkleinert und 30-40 Minuten der Einwirkung 
von 20-30 kg Schwefelkohlenstoff unterworfen. Hierbei farbt sich das 
Produkt gelb. Man entfernt nun den iiberschiissigen Schwefelkohlen
stoff, z. B. mittels des Vakuums. Nach einigen Stunden lOst sich die 
Masse in dem in ihr enthaltenen Wasser zu einer mehr oder weniger 
viskosen Losung von Fibrinxanthat. Diese Losung wird gemischt 
mit einer Losung von Zellulosexanthogenat (Viskose). Man laBt nun 
das Gemiseh durch eine Spinndiise in ein Koagulierungsbad aus neutra
lem Ammoniumsulfat treten, daB die EiweiBzelluloseverbindung faUt, 
und behandelt die erhaltenen Faden mit verdiinnter Schwefelsaure. 
Sie werden dann in eine 2-5%ige ChinonlOsung getaucht, die ihre 
Festigkeit, Elastizitat, Weichheit und Wasserfestigkeit erhoht und ihren 
Griff giinstig beeinfluBt. Zum SchIuB werden sie gewaschen und getrock
net. Statt des Chinons kann auch Hydrochinon oder Tannin verwendet 
werden. 

540. Nach dem 
franz. Zus.-P. 12620; Ver. St. Amer. P. 984539; brito P. 183151910 

ist die aufeinanderfolgende Einwirkung von Atzalkali und Schwefel
kohlenstoff nicht unbedingt erforderlich. Sie kann z. B. bei Verwendung 
von Kaseinen durch die Benutzung von Alkalisulfokarbonaten ersetzt 
werden. 

Nach Brandenberger. 
541. 1. E. Brandenberger, Thaon-Ies-Vosges. Verfahren zum Koa

gulieren von Viskose. 
Brit. P. 240451911 ; franz. P. 436 188; osterr. P. 55764. 

Zum Koagulieren von Viskose sind aIle Sulfate, auch Ammonium
sulfat, die Alkalichloride und -bisulfate, vorgeschlagen worden. Ammo
niumsulfat ist zweifellos eins der besten Fallmittel, doch steht sein ver
haltnismaBig hoher Preis seiner allgemeinen Anwendung entgegen. 
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Vorliegende Erfindung bezieht sich auf das Fallen von Viskose mit 
lOslichen Thiosulfaten, z. B. Natrium-, Kalium- oder Ammoniumthio
sulfat. Die Einwirkung der Thiosulfate auf Viskose findet bei gewohn
licher Temperatur statt, doch beschleunigt eine Temperaturerhohung 
die Zersetzung. Neben der zersetzenden Wirkung wirken die Thio
sulfate noch dadurch, daB sie ausgezeichnete Losungsmittel fUr Alkali
polysulfide sind, welche die Viskose verunreinigen. Neben der Fallung 
des Xanthogenats findet also gleichzeitig eine Reinigung statt. Ein 
brauchbares Fallbad besteht Z. B. aus 1 T. krist. Natriumthiosulfat in 
1 T. Wasser bei 50°C. 

542. J. E. Brandenberger. Verfahren zum Koagulieren und Re
generieren von Zellulose aus Viskoselosungen. 

Franz. P. 457 633. 

Das Verfahren besteht darin, daB als Koagulierungsmittel Kohlen
saure verwendet und die Zellulose durch Wasserdampf regeneriert wird. 
Bereits ein Gas mit 5% Kohlensaure und weniger koaguliert ziemlich 
rasch eine Viskoseschicht; je groBer der Gehalt an Kohlensaure ist, 
desto schneller verlauft die Koagulierung. Praktisch werden Feuergase 
mit 5-15% Kohlensaureanhydrid verwendet. Das Arbeitsverfahren 
gestaltet sich wie folgt: Handelt es sich urn das Spinnen von Faden oder 
die Erzeugung von Bandern, so spinnt man in eine Atmosphare gereinigter 
Feuergase und dampft danach das zunachst ausgeschiedene Xanthat. 
SchlieBlich wird nach bekannten Verfahren gewaschen. Natiirlich kann 
man statt der Feuergase jedes Gas verwenden, das geniigend Kohlen
saureanhydrid enthalt, Z. B. natiirlich vorkommende Gase, Kalkofen
gase, Gase aus Garraumen uSW. 

Nach Lilienfeld. 
543. L. Lilienfeld. Verfahren zur Herstellung von Faden. 

Franz. P. 438448 vom 2. XI. 1911. 

Zu Viskose oder zu Losungen von Kupferoxydammoniak oder von 
Nitro- oder Acetylzellulose setzt man geschwefelte Korper, wie Merkap
tane, Thiole, Sulfide oder Polysulfide von Kohlenwasserstoffen, Ester 
oder Oxydationsprodukte der genannt,en Korper, wie Sulfinsauren, 
Sulfonsauren, Sulfoxyde, Sulfone usw., und verspinnt in der gewohnten 
Weise. 

Nach Boisson. 
544. A. Boisson. Verfahren zum Koagulieren von Zellulose

xan thogenatlos ungen. 
Franz. P. 436590. 

Bei der Herstellung kiinstlicher feiner Faden aus Zellulosexantho
genat ist es bekannt, als Fallmittel Ammoniumsulfat oder Sauren zu 
verwenden. Man hat auch vorgeschlagen, ein Gemisch von Schwefel
saure und Bisulfat als Fallmittel bei gewohnlicher Temperatur zu be
nutzen. Nach dem vorliegenden Verfahren verwendet man ein Natrium
bisulfatbad ohne Saurezusatz in der Hitze. Enthalt das technische Bi· 
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sulfat Saure, so neutralisiert man, damit das Salz der Formel S04NaH 
entspricht; es kann Natriumsulfat im OberschuB enthalten, aber nie
mals Schwefelsaure. Das Bad wird bei einer Temperatur von etwa 60° 
verwendet, eswird in einer besonderenApparatur benutzp). Nach diesem 
Bade kann ein zweites Bisulfatbad ahnlicher Zusammensetzung an
gewendet werden bei gewohnlicher Temperatur, oder es wird als zweites 
Bad eine Saure benutzt, z. B. Salzsaure. Auch Schwefelsaure kann als 
zweites Bad verwendet werden. 

545. Nach dem 
Zusatzpatent 15431 

wird ein Bad aus irgendeinem Sulfat angewendet und danach ein Bad 
einer von Schwefelsaure verschiedenen Saure. 

In dem weiteren 
5l6. Zusatzpatent 16655 

wird ausgefiihrt, daB, wenn die Base des Sulfates durch das Natron 
des Xanthates ersetzt wird, dieses Sulfat das erste Bad bilden muB 
und die Saure das weitere Bad. Man kann so als erstes Bad Ammonium
sulfat anwenden und als zweites Bad Salzsaure. Wird ein Sulfat mit 
fixer Base vor dem Natron des Xanthates verwendet, so fallt das zweite 
Bad weg und man arbeitet mit einer Mischung von Saure und Salz. 
Man kann auch eine Mischung von Salzsaure und Natriumsulfat oder 
zwei ahnliche Bader nacheinander benutzen. 

Nach Chemische Fabrik yon Heyden Akt.-Ges. 
547. Chemische Fabrik von Heyden Aktiengesellschaft. Verfahre n z ur 
Herstell ung von Faden, Filmen, Bandern usw. aus Viskose. 

Franz. P. 446449; belg. P. 247552; schweiz. P. 60741; brito P. 264721912• 

Bekanntlich polymerisieren sich ZellulosexanthogenatlOsungen von 
selbst je nach Zeit und Temperatur; man nennt das das Reifen der Vis
kose. Bei den Verfahren, bei denen man Ammoniaksalze als Koagula
tionsbader verwendet, weiB man, daB die zu verspinnenden Losungen 
der vierten Stufe entsprechen miissen, d. h. C24 statt C6 zu Anfang. Man 
arbeitet praktisch hauptsachlich bei einer Temperatur von 15°, und 
dies Reifen dauert 7 Tage. Diese C24-Phase ist dadurch gekennzeichnet, 
daB die gereifte Viskose unlOslich in schwachen Sauren und Wasser ist, 
sich dagegen in iiberschiissiger Natronlauge lOst. Viskose in diesem 
Molekularzustand kann durch ein Ammoniaksalzbad rasch gefallt werden, 
und man erhalt ein gutes Produkt in einem technischen Verfahren. Be
nutzt man als Koagulierungsmittel wiWrige Losungen von Sauren 
oder Salzlosungen, auch AmmoniaksalzlOsungen mit irgendeiner Saure, 
so erhalt man sehr schlechte Resultate, wenn man Losungen des C24-
Xanthats anwendet. Die erhaltenen Faden, Filme usw. haben keine 
Festigkeit. und Elastizitat., auch hat man zahlreiche Schwierigkeiten 
bei der Fabrikation. Die Zersetzung der Xanthatlosungen ist zu schnell, 
man erhalt fast sofort ein Zellulosehydrat, ohne daB das Xanthat ge-

1) Nahere Angaben dariiber sind nicht gemacht. 
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niigend lange erhalten blieb. Zum 'feil HU3t sich diesel' Dbelstand ver
meiden, wenn man die Temperatur des Fallbades herabsetzt, abel' das 
Produkt ist auch dann noch dem unterlegen, welches man durch Fallen 
des C24-Xanthats mittels Ammoniaksalze erhalt. Welldet man dagegen 
Zellulosexanthogenatlosungen an, di(~ weniger gereift sind als del' C24-

Stufe entspricht, so verlallgsamt mall dil' Zersetzullg ill Zellulose der
artig, daB aIle waBrigell I.osungen von :-;anrt'J1 odeI' aIle SalzlOsungen, 
die mit cineI' beliebigen :-laure venletzt Hind, als Koagulationsbad ver
wendet werden kiSnnen. Vorteilhaft wendet man diese Bader bei Tem
peraturen bis 50 0 an, man erhalt ein Produkt, welehes sehr schnell 
gesponnen werden kann und sehr billig ist. Das Produkt hat auJ3erdem 
hervorragende Eigenschaften beziiglich Festigkeit, Glanz und Elastizitat. 
Man nimmt vorteilhaft eine Losung von geniigcnd gereinigter Viskose 
und laJ3t sie ungefahr 72 Stunden bei 15 0 stehen. Man erhalt so ein 
Xanthogenat, dessen Molekularzustand zwischen del' zweiten und dritten 
Stufe schwankt, d. h. zwischen C12 und CIS' Bei diesem Reifezustand 
kann man vorteilhaft und bei Temperaturen bis 50 0 Bader irgend
welcher Sauren anwenden, z. B. eincgesattigtc Losungvon Natriumsulfat, 
die mit 10% SchwefelHaure odeI' 3% Salzsaure versetzt ist, odeI' cine ge
sattigtc KochsalzlOsung, dic mit Ameiscn- odeI' EssigHaure versctzt ist. 

548. Chemische Fabrik von Heyden Aktiengesellschaft. Verfahren 
zur Herstellung von Seidefaden aus Viskose. 

Franz. P. 449536; belg. P. 250077; brito P. 224361912 ; schweiz. P. 61 381; D.R.P. 
351871 Kl. 29b vom 13. IV. 1912, mit Zusatzen 369175 und 417 092 vom 21. VI. 

1912; niederl. P. 843. 

Nach del' Erfindung werden Kunstseidefadcn in der Weise erhalten, 
dall man Viskosc in ein Koagulationsbad aus starken Sauren bringt, 
Z. B. aus verdiinnter SchwefelHaure. Die besonderen Bedingungen del' 
Einfiihrung del' Losung, GroBe und Temperatur des Bades, Sehnelligkeit 
des Durehnehmens des Fadens dureh das Bad sind so gewahlt, daB die 
Faden, die aus dem ersten Bade kommen, noeh wasserloslieh sind. Die 
erhaltenen Faden konnen auf Haspel, Spulen usw. aufgewiekelt werden, 
ohne zu zerreiBen und zu verkleben. Diese noeh wasserlosliehen Faden 
werden in unlOsliehe Kunstseidefaden dadureh iibergcfiihrt, daB man 
sie mit Mineralsauren, Z. B. Schwefelsaure von 4-10%, in einem zweiten 
Bade behandelt. Man erhalt so sehr glanzende, £este Faden yon groBer 
Elastizitat, Haltbarkeit und seidenartigem Aussehen. Wiirde man die Be
dingungen des ersten Bades in del' gewohnliehen Weise wahlen, d. h. die 
Zeit, wahrend der die Faden mit del' Saure in Beriihrung sind, so wiirden 
die in dem ersten Bade gebildeten Faden aus unlOslicher Zellulose be
stehen. Die in einer Operation gebildeten Faden waren wedel' so dauer
haft noeh so glanzend wie Faden, welehe nach dem vorliegenden Ver
fahren erhalten sind. Arbeitct man naeh dem vorliegenden V crfahrell, so 
ist es nicht erforderlieh, die ViskoselOsung wie bei dem Verfahren der 
Vel'. St. ArneI'. Patentschrift 896715 1) YOI' dem Einbringen in das Fall
bad durch schwache Sauren zu neutralisieren. AuBerdem sind Sauren, 

1) Siehe S.447. 
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wie Essigsaure, oder die Salze schwacher Sauren, wie Natriumbisul£it, 
teurer und durch ihren Geruch unangenehmer als die starken Minera
sauren, wie Schwefelsaure. Fallbader, die mit schwachen Sauren her
gestellt sind, haben den Nachteil, daB das Zellulosexanthogenat zu lang
sam in dem ersten Bade koaguliert wird und noch langsamer in dem zwei
ten Bade. Bei dem vorliegenden Verfahren kann man sich statt der 
Schwefelsaure auch anderer starker Mineralsauren bedienen, z. B. der 
Salz- oder Phosphorsaure in verschiedenen Starken; es ist aber not
wendig, fUr eine gege bene Starke die V ersuchs bedingungen, Zeit des Durch
nehmens des Fadens durch das Bad und Schnelligkeit des Aufwickelns, 
auszuprobieren. Das zweite Bad, in welchem die Umwandlung des los
lichen Fadens in einen wasserun16slichen erfolgt, kann aus einer Mineral
saure oder aus einer Salzlosung, z. B. aus einer Losung von Kochsalz 
oder Natriumsul£at oder -bisulfat bestehen. Dazu kann man mehr oder 
weniger Mineralsaure setzen, man kann aber auch diesen Zusatz weg
lassen. In diesem Falle muB man dafUr sorgen, daB die Dauer des 
Passierens der Faden durch das erste Bad, die Schnelligkeit des Auf
wickelns und des Laufens des Fadens zwischen dem ersten Bade und 
dem in dem zweiten Bade befindlichen Haspel so eingestellt wird, daB 
der in dem ersten Bfl,de gebildete Faden 16slich ist und aus diesem Bade 
genug Mineralsaure mitnimmt, urn nach und nach das in dem wasser-
16slichen Faden enthaltene Alkali zu neutralisieren. Man kann auch 
das zweite Bad Vl>eglassen, wenn man die Konzentration des ersten 
Bades, die Dauer des Durchgehens des Fadens durch dieses Bad, die 
Schnelligkeit des Aufwickelns und den Lauf des Fadens zVl>hlchen dem 
ersten Bade und dem Haspel so einstellt, daB die Menge Saure oder saure
artig wirkender Losung, die durch den Faden lllitgenommen wird, ge
niigt, allmahlich und vollstandig das Alkali in dem aufgewickelten, los
lichen Faden zu neutralisieren, der dadurch un16slich wird. NatiirIich 
hangen die Arbeitsbedingungen und die Behandlung in dem ersten 
Bade von der Zusammensetzung und dem Reifegrade der verwendeten 
Viskoselosung ab und miissen von Fall zu Fall ausprobiert werden. 

Das D.R.P. 351871 hat folgenden 
Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Kunstfaden aus 

V iskose , dadurch gekennzeichnet, daB man Viskose in Mineralsauren in 
der Weise einspinnt, daB in erster Phase ein im wesentlichen noch 
wasserIoslicher Faden entsteht, der in zweiter Phase durch weitere ver
diinnte Mineralsaure in den un16slichen Zellulosefaden umgewandelt 
wird. 

Der Anspruch des Zusatzpatentes 369175 lautet: Abanderung des 
Verfahrens nach P. 351871 zur Herstellung von Kunstfaden aus Viskose, 
dadurch gekennzeichnet, daB statt des dort benutzten Bades aus ver
diinnter Mineralsaure hier ein Bad aus starken Salz16sungen mit oder 
ohne Zusatz von Mineralsaure zur Umwandlung des im ersten Bade ge
bildeten wasserloslichen Fadens in den unloslichen Zellulosefaden ver
wendet wird. 

Das Zusatzpatent 417 092 hat folgenden Ansprueh: Abanderung des 
Verfahrens des P. 351 871 zur Darstellung von Kunstfaden aus Viskose, 
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dadureh gekennzeiehnet, daB man die Konzentration der im ersten Bade 
angewandten Mineralsaure, die Fallstreeke, die Abzugsgesehwindigkeit 
und die Fadenfiihrung so einriehtet, daB der wasserlosliehe Faden ge
niigend vie! Badfliissigkeit mitreiBt, urn dureh diese mitgerissene Bad
fliissigkeit naeh dem Aufspulen sieh allmahlieh ohne Zutun cines zweiten 
Bades in den unlOsliehen Zellulosefaden umzuwandeln. 

549. Chemische Fabrik von Heyden Aktiengesellschaft. Verfahren 
zur Herstellung von Viskoseseide. 

Franz. P. 451 156; sehweiz. P. 62 :U4; iisterr. P. 75455; belg. P. 251 40fi; brito P. 
277321912 ; D.R.P. 337984 Kl. 29b vom 3. XII. 1911; nienerl. P. 371. 

Es ist bekannt, daB man brauehbare Faden dadureh herstellen kann, 
daB man Viskose, d. h. rohe Losungen von Zellulosethiokarbonat in ver
diinntem Atznatron oder Atzkali, in Bader von Ammonsalzlosungen oder 
sauren Sulfaten in Gegenwart freier Sehwefelsaure einbringt. Wiirde 
man dieselben Viskoselosungen in verdiinnte Sehwefelsaure einbringen, 
ohne dazu Salze zu setzen, so wiirden Faden leieht gebildet werden, sie 
waren aber glanzlos und briiehig und konnten nieht verwendet werden. 
Die vorliegende Erfindung besteht darin, daB den ViskoselOsungen eine 
geringe Menge Ammoniak zugesetzt oder ein Teil des zur Herstellung 
der Viskoselosung dienenden Atzalkalis dureh Ammoniak ersetzt wird. 
Die dureh Einbringen einer solehen Losung in verdiinnte Sehwefelsaure 
erhaltenen Faden sind zuerst weich und glanzlos, sie werden aber nach 
einiger Zeit durchscheinend und fest genug, urn unmittelbar nach dem 
Waschen abgespult zu werden. ViskoselOsungen, welche Ammoniak ent
halten, sind auch sehr geeignet, urn in konzentrierten SalzlOsungen in 
Gegenwart oder Abwesenheit von freier Saure versponnen zu werden, 
da man viel verdiinntere SalzlOsungen anwenden kann. Ferner ist es 
nicht notwendig, die Faden auf den Bobinen oder Kopsen zu waschen. 
Das Verfahren wird nicht geandert, wenn man das Ammoniak gereinigten 
Viskoselosungen zusetzt. 

Das D.R.P. hat folgenden Anspruch: Verfahren zur Herstellung von 
Faden aus Viskose, dadurch gekennzeichnet, daB man solche Viskose
lOsungen verspinnt, die einen Zusatz von Ammoniak erhalten haben, 
oder bei denen ein Teil des Alkalis durch Ammoniak ersetzt ist. 

050. Chemische Fabrik von Heyden Akt.-Ges., Radebeul b. Dresden. 
Verfahren zur Herstellung von Faden aus Viskose. 
D.R.P. 353483 Kl. 29b vom 28. III. H1l2. Zus. Z. n.R.p. 337984. 

Das D.R.P. 337984 (s. vorstehend) schiitzt ein Verfahren zur Her
stellung von Kunstfaden aus Viskose, die einen Zusatz von Ammoniak 
erhalten hat, oder bei der ein Teil des Alkalis durch Ammoniak ersetzt 
ist. Bei weiteren Versuchen zeigte sich, daB man besonders feste und 
dabei elastische Faden erhalt, wenn man nicht ein einziges Fallbad zur 
Umwandlung der Losung in den Zellulosefaden anwendet, sondern wenn 
man crstens eine derartige Viskoselosung durch ein Fallbad fiihrt, das 
nur aus Alkalibisulfaten ohne Zusatz freier Schwefelsaure besteht und 
dabei die Fallbedingungen (z. B. Konzentration und Temperatur des 
Bades, Fallstrecke und Fallungsdauer usw.) so einhalt, daB die in dem 
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Fallbad geformten Faden nach Verlassen des Bades noch nicht in un
IOsliche Zellulose iibergefiihrt, sondern noch wasserloslich sind, und 
wenn man zweitens diese wasser!Oslichen Faden auf den Aufwickel
spulen durch vel'diinnte Mineralsaure in unlOsliche Zellulosefaden um
wandelt. In den amerikanischen Patentschriften 863793 und 8967151) 

wird zwar auch zunachst ein wasserloslieher Faden hel'gestellt, del' erst 
nach dem Verlassen des Spinnbades unlOslieh gemacht wird. Es werden 
aber dort zur Hel'stellung des wasserlosliehen Fadens Spinnbadel' ans 
schwachen Sauren, z. B. Essigsaure, Milchsaul'e, Oxalsaure, Natrium
bisulfit u. a. benutzt, welche das Xanthogenat nieht zerset:wn, sondern 
nul' koagulieren, und del' wasserlosliche Faden wird dort in den unlOs
lichen Zellulosefaden dul'ch sehr lange Behandlung mit Natrium
bisulfit iibergefiihrt, s. amer. Patentsehrift 896 715, S. I, Zeile 94 und 106 
bis S. 2, Zeile II. Nach vorliegender Erfindung dagegen geschieht die 
Herstellung des wasserlosliehen Fadens und seine Dberfiihrung in den 
wasserunloslichen in Fallbadern aus starken Sauren, wie Natriumbisulfat 
odeI' Mineralsauren, welche im Gegensatz zu den in del' amerikanischen 
Patentschrift angewandten nicht nul' das Xanthogenat aus del' Viskose
!Osung ausfallen, sondern es aueh wahrend del' Ausfiillung direkt in den 
unlOsliehen Zellulosefaden iiberfiihren konnen, vgl. Patentsehrift 187 9472) • 

Nur durch die bei vorliegendem Vel'fahren hervorgehobene eigenartige 
Regelung del' Fallbedingungen ist es moglich, selbst unter Anwendung 
diesel' starken Saurebader zunaehst einen wasserloslichen Faden zu 
erhalten, ohne vol'erst das Xanthogenat zu koaguliercn. In den genann
ten amerikanischen Patentschriften undin del' Patentschrift 1879473) 

wird in del' gewohnliehen Weise gesponnen, also mit langeI' Badstrecke 
bei normaler Abzugsgeschwindigkeit. Obwohl bei vorliegender Erfin
dung auch im ersten Bade eine Fallfliissigkeit angewendet wird, die stark 
zersetzend auf das Zellulosexanthogenat einwirkt, ist es gelungen, 
durch besondere Regelung dcr Badstrecke und der Fadenabzugs
geschwindigkeit zunachst einen wasserlOslichen Faden zu erhalten. 
AuBer dem schnellere und bessere Resultate gebenden Spinnverfahren 
hat die vorliegende Erfindung den Vorteil, daB die angewandten Fall
fliissigkeiten billig sind, wahrend die der genannten amerikanischen 
Patentschriften teuer und bei Anwendung von Bisulfit fiir die Arbeiter 
schiidlieh sind. 

Es wird z. B. die aus I kg Zellulose erhaltene Rohviskose in 8-9 I 
Wasser gelOst, welches ungefahr 4-6% Atznatron und 2-3% Ammoniak 
enthiilt. Die Losung wird in iiblicher Weise aus Spinndiisen in ein er
warmtes Bad aus 30-40 % iger NatriumbisulfatlOsung mit z. B. 40 m 
Abzugsgeschwindigkeit eingesponnen. Der erhaltene wasserlOsliche 
Faden wird dann, und zwal' am einfachsten auf der Spule oder in den 
Spinntopfen, mit verdiinnter Mineralsaure, z. B. Schwefelsaure, behan
delt. Oder die aus I kg Zellulose erhaltene· Rohviskose wird in 8-9 1 
Wasser unter Zusatz von ungefahr 320-540 g Atznatron und 160-270 g 
Ammoniak gelOst. Die Losung wird in einem Bad versponnen, das in 

1) Siehe 8.4407. - 2) Siehe 8.448. - 3) 8iehe 8.448. 
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100 T. Fliissigkeit ungefahr 25-30 T. Natriumbisulfat und 5-10 T. 
Natriumsulfat gelOst enthalt. Die Temperatur des Bades halt man auf 
40-60° und spinnt bei einer Badstrecke von 3-6 cm mit 40 m Abzugs
geschwindigkeit. Die noch wasserlOslichen Faden werden auf Spulen 
aufgewickelt, die in einem Bad von 4-8% Schwefelsaure umlaufen oder 
von einer solchen berieselt werden. 

Pat en tan s p r u c h: Abanderung des Verfahrens gemaB P. 337 984 
zur Herstellung von Faden aus Viskose, dadurch gekennzeichnet, daB 
man beim Einspinnen von Viskoselosungen, die einen Zusatz von 
Ammoniak erhalten haben oder bei denen ein Teil des Alkalis durch 
Ammoniak ersetzt worden ist, die Fallbedingungen derart regelt, daB 
zunachst in einem Bade von Alkalibisulfat16sung wasserlosliche Faden 
hergestellt werden, welehe man alsdann erst nach dem Aufwickeln oder 
wahrend desselben durch Behandeln mit Mineralsauren unloslich macht. 

Nach Kuttner. 
551. Fr. Kuttner. Verfahren zur Herstellung kiinstlicher Seide 

mit Hilfe von Viskose. 
Franz. P. 451 276; belg. P. 251829; brito P. 27 6761912. 

Man erhalt mit Schwefelsaure und einem darin ge16sten Salze eine 
Kunstseide, die an Widerstandsfahigkeit, Glanz, Gleichmal3igkeit und 
Deckkraft iiberlegen ist, wenn man ein heil3es Fallbad anwendet, welches 
aus einer fast gesattigten Losung von Natriumsulfat und Natriumbisulfat 
besteht. Die verwendete Viskose muB, wie es bekannt ist, einen schwa
chen Reifungsgrad haben, urn wasserlosliche Faden zu geben. Das am 
besten geeignete Bad besteht aus 27% Natriumbisulfat und 12% Na
triumsulfat und wird bis auf 50 ° erhitzt. Das Erhitzen ist durchaus 
notwendig und wichtig, wei I dieses Salzbad bei Zimmertemperatur eine 
zu schwache Fallwirkung hatte. urn brauchbare Faden zu geben. Da 
die Konzentrat,ion des Bades so hoch ist, daB die von den Faden mit
gefiihrte Fliissigkeit an deren Oberflache auf der Spule kristallisiert, ist 
es notwendig, die Spulen nach dem Fallen in einer wasserigen, sauren 
Fliissigkeit umlaufen zu lassen, z. B. in einer verdiinnten Bisulfatlosung 
von etwa 7%. Wasser kann man nicht verwenden, weil der gebildete 
Faden aus Zellulosexanthogenat besteht und wasserloslieh ist, er geht 
erst allmahlieh durch die Wirkung des mitgenommenen Bisulfats in 
unlOsliches Zellulosehydrat iiber. Man wascht dann die Faden stark 
auf den Bobinen, trocknet und behandelt in der gewohnten Weise. Mit 
einer gesattigten NatriumsulfatlOsung, die mit Schwefelsaure versetzt 
ist, erhalt man keine Faden mit den oben angegebenen wertvollen 
technischen Eigenschaften, da das Natriumsulfat bei der Sattigung nur 
eine etwa 13 % ige Lasung gibt. Eine solche Lasung geniigt nicht, urn 
aus Viskose Faden herzustellen, die den in der Weberei an Glanz, Wider
standsfahigkeit und Deckkraft zu stellenden Forderungen entsprechen. 
Die nach dem vorliegenden Verfahren erhaltenen Faden haben eine 
Widerstandsfahigkeit von 20 kg auf den Quadratmillimeter, sie sind 
also allen anderen Seiden iiberlegen. Del Querschnitt der Faden zeigt 

" ii v ern, Die kiinstliche Seide. 5. Auf!. 31 
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eine abgeplattete Form mit Rinnen, wahrend die im Handel befindliche 
Viskoseseide im Querschnitt pflastersteinartige, eckige Gebilde aufweist. 
Die bandartige Form erkliirt die groBe Deckkraft der neuen Seide, sie 
ist im gleichen Gewicht bedeutend kraftiger als die bekannten Seiden. 
Da die verwendeten Chemikalien sehr billig sind, ist auch der Her
stellungspreis der Seide niedrig; sie zeigt ferner den Vorteil, daB Faden
briiche beim Spinnen selten vorkommen. (2 Zeichnungen.) 

552. Fr. Kuttner. Verfahren zur Herstellung von Kunstseide
faden aus Viskose. 

Franz. P. 453569; belg. P., 253 139. 

Die Herstellung von Kunstseidefaden aus Viskose durch Fallen mit 
einem Ammoniumsulfatbade ist bekannt, doch entsprechen die so er
haltenen Faden nicht den Anforderungen der Textilindustrie. Die vor
liegende Erfindung bezweckt, den aus dem Ammoniumsulfatbade kom
menden Faden die Eigenschaften zu geben, die sie zur Verwendung in 
der Textilindustrie geeignet machen. Zu diesem Zwecke laBt man die 
Spulen, auf die die Faden aufgewickelt sind, in einem zweiten Bade 
umlaufen, welches aus einer wasserigen sauren SaIzlosung, besonders 
NatriumbisuIfat, besteht. Die Spulen konnen auch mit dieser Losung 
betropft oder bespritzt werden. Man kann als zweites Bad auch eine 
beliebige anorganische oder organische Saure benutzen. 

553. Fr. Kuttner, Pirna. Verfahren zur Herstellung von Kunst
seide nach dem Viskoseverfahren. 

D.R.P. 416210 Kl.29b vom 17. VI. 1923. 
Die Herstellung von Kunstseide aus ViskoselOsungen geschieht im 

allgemeinen derart, daB man die Viskoselosungen in sauren SaIzbadern 
zur Erstarrung bringt. Es werden warme Bader verwendet, welche nahe
zu mit SaIz gesattigt sind, die zur Krista1Iisation neigen. Der auf Spulen 
oder in Zentrifugen aufgewickelte Faden wird infolge der durch Ent
liiftung oder Eigenbewegung entstehenden Luftstromung stark ab
kiihlen, jedenfalls unter die Temperatur des Spinnbades kommen, 
wobei sich SaIzkristalie aus der mitgerissenen FaIl6sung ausscheiden. 
Die Kristalle wachsen, und durch ihre scharfen Kanten werden die Ele
mentarfadchen wie mit Messern durchschnitten. Urn dem Kristallisieren 
vorzubeugen, hat man vorgeschlagen, den Salzbadern Zucker oder 
Zinksulfat zuzllsetzen, wodurch die Losungsfahigkeit der Schwefelsaure 
fiir SaIze bei niedrigen Temperaturen erh6ht wird, oder man lieB die 
Spule, aut welche der Faden auflief, in schwacher SaIzlOsung, welche vom 
Kristallisationspunkt noch weit entfernt war, umlaufen. 

Es wurde nun gefunden, daB man die Kristallisation der sauren 
SaIzlOsungen auf den oben gebildeten Seidenfaden dadurch vermeiden 
kann, wenn man Dampf an die Spule heran- oder in die Zentrifuge hinein
bringt. 

Es ist bekannt, daB man den bei dem Zentrifugenverfahren gebildeten, 
aus Faden bestehenden Kuchen nachtraglich dampft. 1m vorliegenden 
FaIle handelt es sich aber nicht urn nachtragliches Dampfen des Faden-
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kuehens, sondern um das Dampfen des Fadens in der Zentrifuge oder 
auf der Spule sofort naeh seinem Austreten aus dem Spinnbade. Es ist 
bekannt, daB mit Natriumbisulfat aus Viskose erzielte Faden einige 
Stunden gedampft werden mussen. Dabei handelt es sieh um das fertige 
Viskosebundel und den fertigen Viskosekuehen, die der Dampfatmo
sphare ausgesetzt werden. 1m vorliegenden FaIle liegt aber die Saehe 
anders. Wah rend des Spinnens, also wahrend sieh der Faden aus dem 
Spinnbad auf die Spule abwiekelt, wird Dampf an den einzelnen Faden 
herangebraeht. Es wird also nur die sag. Luftstreeke des Fadens beim 
Entstehen dem Dampfe ausgesetzt. Die Erfindung geht von der Er
kenntnis aus, daB es nieht notwendig ist, den Faden naehtraglich zu 
dampfen, wenn er in Form von Strang oder Spule vorliegt, sondern der 
ProzeB ist in dem Augenblick nur notig, wo der Faden aus dem Fallbade 
austritt. Das Dampfen hat den Vorteil, daB es die Konzentration der 
SalzlOsungen nur wenig verringert, so daB ihre chemise1le Wirkung 
nur in ~eringem MaBe beeintrachtigt wird. Der Dampf bringt ferner in 
konzentrierter Form Warme an den Faden, so daB gleichzeitig aueh die 
Entfernung des Sehwefelkohlenstoffes, der sich noch im Faden befindet, 
besehleunigt wird. 

Pa te n ta ns pruche: 1. Verfahren zur Herstellung von Kunstseide 
naeh dem Viskoseverfahren mit Hilfe von sauren SalzlOsungen, dadurch 
gekennzeichnet, daB man den Faden sofort nach seinem Austritt aus 
dem Fallbade in eine Dampfatmosphare bringt. 

2. Verfahren nach Ansprueh 1 mit der MaBgabe, daB der Dampf auf 
die Aufwickelspule blast. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Dampf in die Trommel der Zentrifuge eingeblasen wird. 

Nach Leduc, dacquemin und der Societe anonyme des Soieries de 
Maransart. 

554. L. Leduc, H. Jacquemin und die Societe anonyme des Soieries de 
Maransart. Verfahren zur Fallung von Viskose fur die Er
zeugung kunstlieher Seidenfaden, von Filmen und anderen 

Produkten aus regenerierter Zellulose. 
Franz. P. 454061; belg. P. 253537; brito P. 31691913; n.R.p. 338360 Kl.29b 
vom 9. II. 1913 (geloscht); osterr. P. 82 163; Ver. St. Amer. P. 1 214931; schweiz. 

P. 62810. 

Cross und Bevan l ) haben gezeigt, daB Kochsalz Alkalizellulose
xanthogenat aus wasseriger Viskoselosung fallt, ohne es zu zersetzen. 
Hierauf ist ein Verfahren zur Reinigung roher Viskose aufgebaut worden. 
Kochsalz ist aber noeh niemals, aueh nicht nach Zusatz von irgendeiner 
stark en oder schwachen Saure, zum Fallen von Viskose fur die Her
stellung von Faden, Filmen usw. benutzt worden. Die bekannten Ver
fahren verwenden zum Fallen von Viskose besonders Ammoniaksalze, 
Schwefelsaure und Salz oder saure Salze wie Bisulfate. Andere Ver
fahren empfehlen den Zusatz von Glykose, Sulfiten usw. zu besonderen 

1) Siehe S.368. 
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Zwecken. Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Fallbad aus 
einem anderen Salze als Ammoniaksalz und einer anderen starken 
Mineralsaure als Schwefelsaure. Eine besonders geeignete Mischung ist 
die folgende: 9 I konzentrierte KochsalzlOsung und I I konzentrierte 
Salzsaure des Handels mit 3-4% freier Chlorwasserstoffsaure (30-40% 
HCl ~). Die Salzsaure hat vor der Schwefelsaure groBe Vorteile infolge 
ihrer Fliichtigkeit. Sie wirkt weniger zerstorend auf die Apparate, die 
Kleider und die Personen, auf die sie wahrend der Bearbeitung der Seide 
spritzt. Sie erleichtert ferner das Waschen der Seide, zerstort nicht die 
noch saurehaltige Seide beim Trocknen an der Luft oder bei hoherer 
Temperatur und ist endlich nicht teurer als Schwefelsaure. An Stelle 
des Kochsalzes konnen alle lOslichen Alkalisalze verwendet werden, 
ferner Erdalkali- und sogar Schwermetallsalze, Chloride, Sulfate und 
andere und besonders die Salze und Oxyde, die sich in Chloride in Ge
genwart von Salzsaure umwandeln. Das Fallbad darf nur schwach 
erhitzt werden. Die verhaltnismaBig niedere Temperatur verhindert die 
rasche Entwicklung von Gasen wie Schwefelwasserstoff oder Kohlen
saure, und es wird so ein glatter, glanzender und fester Faden erhalten. 
Eine vorherige Reinigung der rohen Viskose ist nicht unbedingt erfor
derlich. Die mit dem Kochsalz-Salzsaurebade gefallten Faden zeigen 
durch die Zersetzungsprodukte der Viskose eine ziegeirote Farbe, die 
an Starke noch zunimmt, wenn man die Faden einige Zeit an der Luft 
stehen laBt. Urn diese Unreinigkeiten zu entfernen, ist es vorteilhaft, 
die Faden durch ein zweites Bad von derselben Zusammensetzung zu 
nehmen wie das erste. Trotzdem das erste Bad allmahlich schwacher 
wird, ist der Faden doch immer geniigend koaguliert, ehe er zu der 
Spule, dem Haspel oder einer anderen Aufwickelvorrichtung gelangt. 
Das zweite Bad wird nur wenig schwacher und verunreinigt sich nur 
wenig. Es kann daher spater als erstes Bad dienen. Das erste Bad kann 
iibrigens nach dem AbfiItrieren oder Dekantieren der Unreinigkeiten und 
Zusatz von Salzsaure weiter verwendet werden. 

Der Anspruch des D.R.P. lautet: 
Patentanspruch: Verfahren zur Umwandlung von Viskose in 

Kunstseidefaden, Haare, Filme oder andere Gegenstande aus regenerier
ter Zellulose, dadurch gekennzeichnet, daB dasFalIbad aus einer Mischung 
von Salzsaure mit KochsalzlOsung besteht. 

Nach Steimmig. 
555. Dr. F. Steimmig, Hannover (iibertragen auf Hugo Kiittner, Pirna). 
Verfahren zur Gewinnung von Zelluiosegebilden, insbe

sondere Faden und Fil men aus Viskose. 
D.R.P. 290832 Kl. 29b vom 16. II. 1913 (ge16scht); schweiz. P. 64191 belg. 
P. 257581; brito P. 111041913 ; franz. P. 458979; Ver. St. Amer. P. 1200774, 

1399587; osterr. P. 76731. 

Man unterseheidet bei der Herstellung von Zellulosegebilden im alI
gemeinen saure und alkalische Fallungsbader, von denen die letzteren 
zweifellos den Vorzug verdienen, weil das Alkali das Zellulosegebilde 
nicht odeI' doch in viel geringerem MaBe angreift als Saure, zumal diese 
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in erheblicher Konzentration angewandt wird. Tatsiichlich zeigen denn 
auch die Fortschritte auf dem Gebiete der Kupferseide eincn volligen 
Umschwung zugunsten der alkalischen Fiillbiider. Anders ist es in der 
Viskoseseidefabrikation. Hier werden praktisch ausschlieBlich saure 
Fiillbiider benutzt, und dies ist auch erkliirlich, wenn man bedenkt, 
daB Viskose eine alkalilosliche Zelluloseverbindung enthalt, also durch 
Alkalien nicht in einem unloslichen Zustand iibergefiihrt werden kann. 
Trotzdem ware es von Vorteil, auch fUr die Herstellung von Zellulose
gebilden aus Viskose ein alkalisch wirkendes Fallbad zu besitzen. Be
reits lange bekannt ist, daB man Viskose durch konzentrierte Kochsalz
losung koagulieren kannl), jedoch kann diese Koagulationswirkung nicht 
praktisch verwertet werden, urn in fortlaufendem Betriebe Zellulose
gebilde zu erzeugen, da der sich schnell steigerndeAlkaligehalt der Fliissig
keit die Koagulation bald verhindert. 

Es wurde nun gefunden, daB man ans auf die Viskose koagulierend 
wirkenden neutralen Alkali- oder Erdalkalisalz16sungen praktisch her
vorragend brauchbare Fallbader mach en kann, wenn man ihnen eine 
gewisse Menge eines Ammonsalzes, z. B. Ammonsulfat, zusetzt. Es hat 
sich z. B. herausgestellt, daB eine konzentrierte Kochsalz16sung mit 
einem Gehalt von nur 10% Ammonsulfat ein brauchbares Fallbad 
ergibt. Diese Wirkung war unerwartet, denn man muBte nach den 
Erfahrungen mit dem Verfahren der Patentschrift 1085112) annehmen, 
daB nur eine ganz konzentrierte Losung von 30-40% Ammonsulfat, 
d. h. dem 3-4fachen des obigen Gehalts, als Fallbad brauchbar ware, 
zumal es nicht moglich ist, mit einer 10 % igen Ammonsalzlosung allein 
einen Faden zu erhalten. Zwar ist das Fallbad urspriinglich neutral, 
und das in der Viskose enthaltene freie Alkali wird beim Spinnen an den 
Siiurerest des Ammonsalzes gebunden und somit neutralisiert, aber das 
in der Viskose ebenfalls enthaltene Schwefelalkali bildet Schwefel
ammon, und dies ergibt zusammen mit dem im Bade ge16sten freien 
Ammoniak die Alkalinitat des Bades. Infolgedessen wirkt dieses Bad 
in ganz besonderem MaBe giinstig auf den Faden, selbst bei fortschreiten
der Steigerung des Schwefelalkaligehaltes. Gegeniiber dem aus der 
Patentschrift 108511 bekannt gewordenen Fiillbade zeichnet sich 
dieses neue Fiillbad durch seine groBere Billigkeit aus, so duB es erfoIg
reich mit den sauren Salzbadern konkurrieren kann. 

Die gem1W der Erfindung zu den neutralen MetaIIsalzfallbadern zuzu
setzende Menge von Ammonsalz ist nur gcringen Schwankungen unter
worfen. Sie richtet sich nach der Art des zu erzielenden ZeIIulosegebildes 
und wird z. B. bei starken Faden (RoBhaar) eine andere sein miissen 
als bei schwachen (Kunstseide). Die Zusatzmenge ist jedesmal praktisch 
zu ermitteln. Es liegt jedoch im Interesse der Billigkeit, sie so niedrig 
wie moglich zu halten. Auch die Ermittlung des am besten koagulie
renden NeutraIsalzes, ob Kochsalz, Glaubersalz, Chlormagnesium oder 
Chlorkalzium, muB der Praxis u berlassen bleiben. Genau wie bei den 
sauren Fallbadern ist es ferner zweckmaBig, die neuen Fiillbiider noch 

1) Vgl. Patentschrift 70999, S.367. - 2) Siehe So 440. 
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mit einer dritten Komponente zu versehen, z. B. mit einem reduzierenden 
Salz oder einem oxydierenden Korper, um den Glanz des Fadens zu 
erhOhen. Auch kann man natiirlich die in den Patentschriften 152743 
und 153 8171) erwalmten Metallsalze, die mit Schwefelalkali unlosliche 
,Sulfide geben, dem Fallbad hinzufiigen, jedoch ist das nicbt unbedingt 
notig, da es sich herausgestellt hat, daB die neuen Fallbader im Gegen
satz zu den Angaben der genannten Patentschriften keine klebrige Be
schaffenheit der Faden hervorrufen. Nachdem die Faden oder Filme 
die Fallbadfliissigkeit verlassen haben, werden sie zweckmaBig auf einen 
sich drehenden Korper aufgewickelt, der in einer geeigneten Salzlosung 
lauft. Durch diese Fliissigkeit werden die Zellulosegebilde gereinigt, 
worauf man sie am besten in verdiinnter Saure vollig fixiert und dann 
mit Wasser wascht und trocknet. Die weitere Verarbeitung bis zum 
Fertigprodukt geschieht in der iiblichen Weise. Das erzielte Produkt 
zeichnet sich auBer durch die groBere Billigkeit seines Rerstellungs
verfahrens auch durch ganz besondere Festigkeit und Zahigkeit aus. 

Pa ten ta ns pr u c h: Verfahren zur Gewinnung von Zellulosegebilden, 
insbesondere Faden und Filmen aus Viskose, dadurch gekennzeichnet, daB 
man die Koagulation durch neutrale Alkali- oder Erdalkalisalzlosungen 
bewirkt, denen ein Ammonsalz, z. B. Ammonsulfat, zugesetzt ist. 

556. In dem 
brito P. 52381914 

fiihrt der Erfinder aus, daB bei dem eben beschriebenen Verfahren die 
gebildeten Faden leicht aus unzersetzter Viskose bestehen, die miteiner 
diinnen Raut vou Zellulose umgeben sind. Zur Erzielung ganz in Zellu
lose umgewandelter Faden ist es wesentlich, die Faden zum SchluB in 
einem sauren Bade zu zersetzen. Es wurde gefunden, daB, wenn zuerst 
ein warmes Bad von hoher Konzentration verwendet wird' das wie bei 
dem eben beschriebenen Verfahren aus einem neutralen Salze und einem 
Ammoniumsalze besteht, und man die Faden in diesem Bade bildet 
und danach einige Stunden der Luft aussetzt, man das saure Bad 
weglassen kann. FUr normale Viskose, d. h. solche, welche weder zu 
frisch noch zu alt ist, ist z. B. folgendes Bad anwendbar: 70 Gewichtst. 
krist. Natriumsulfat und 10 Gewichtst. Ammoniumsulfat werden in 
20 Gewichtst. Wasser gelost, und das Bad wird auf etwa 30-50° 
erhitzt. In dies Bad wird die Viskose gespritzt und der Faden wird auf 
Spulen gewunden, die in einem Bade von derselben Temperatur um
laufen, welches aber nicht so hoch erhitzt zu sein braucht wie das erste 
Bad. Die Faden sind geniigend zersetzt, so daB sie nicht zusammen
kleben, auch wenn mehrere Lagen iibereinander liegen. Die Spulen 
mit den Faden bleiben dann etwa 6 Stunden an der Luft stehen, nach 
dieser Zeit sind sie ganz in Zellulose verwandelt und bediirfen keiner 
Nachbehandlung mit Saure. Sie werden dann gewaschen, gereinigt und 
in bekannter Weise gebleicht. Je frischer die Viskose ist, desto konzen
trierter muB das Bad sein. Bei sehr reifer Viskose geniigen niedrigere 
Konzentrationen. 

1) Siehe S. 445 u. 446. 
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Nach Borzykowski. 
557. B. Borzykowski, Paris. Verfahren zur Herstellung von 

kiinstlichen Gebilden aus Viskose. 
D.R.P. 402404 Kl. 29b vom 22. XII. 1912; brito P. 120901913; belg. P. 257325 
u. 259 137; franz. P.459 125; schweiz. P. 64900; osterr. P. 89 148; Ver. St. Amer. 

P. 1143569. 

Nach bekannten Verfahren wird Viskose durch Lasungen von 
Sauren oder Mineralsalzen in fester Form als Faden, Filme usw. ab
geschieden. Diese Produkte sind aber unvollkommen und entsprechen 
nicht allen Anforderungen; sie werden mit der Zeit meistens triibe, 
briichig, verIieren den Glanz und lassen sich nicht mehr gleichmaBig 
anfarben, was durch die Zerfallprodukte der Zellulosexanthogenate 
unter gleichzeitiger Ablagerung des Schwefels im Innern des Fadens 
verursacht wird. Diesen Dbelstand hat man zu beseitigen versucht, 
indem man den iiblichen FaUbadern mehrwertige Alkohole, wie Glykose, 
auch Fettsauren, in betrachtlichen Mengen zusetzte, oder die Kunst
produkte mit schwefelbindenden Salzen nachbehandelte. 

Die Grundlage der vorIiegenden Erfindung bildet die Beobachtung, 
daB durch Zusatz von organischen Nitrosobasen, wie Z. B. p-Nitroso
dimethyl- oder -diathylanilin usw., oder deren Salzen zu den ffir Viskose 
iiblichen Fallungsmitteln, wie ~. B. AlkaIichloriden, -sulfaten usw., in 
neutraler oder saurer Lasung technisch wertvolle Eigenschaften der 
Produkte erzielt werden. Bereits ein geringer Zusatz des Nitroso· 
karpers zu dem kalten oder warmen Fallbad verhindert den zur Ab
scheidung des Schwefels fiihrenden Abbau der Zellulosexanthogenate, 
indem er sie vor der Oxydation schiitzt, und das ausgefallte Gebilde, 
sei es Faden oder Film usw" zeichnet sich bereits im nassen, rohen 
Zustande durch einen hohen Glanz, Durchsichtigkeit und groBe Festig
keit aus. 

Beim Spinnen der Viskose kann man die Faden direkt nach dem 
Verlassen des obigen umlaufenden Fallbades auf Spulen oder Haspel 
laufen lassen, die sich in einem schwach alkalischen Z. B. Schwefel
natriumbad drehen, wobei die Entschwefelung eintritt, gleichzeitig 
die oben genannten Basen aus der Lasung abgeschieden, zu Amino
basen, Z. B. p-Aminodimethyl- oder -diathylanilin uSW., reduziert 
werden und als solche £ortgesetzt an der Oberflache der Faden eine 
Schutzschicht bilden. Zugleich verhindern sie das Zusammenkleben 
der Kapillarfaden, wodurch ein Gespinst von feinem Seidengriff erzielt 
wird. Beim Nachbehandeln mit verdiinnten Sauren bildet sich Zellu
losehydrat, und zugleich gehen die Aminobasen als Salze in Lasung. 
Sie kannen nach Anreicherung der Saurebader als wertvolle Neben
produkte wiedergewonnen werden. 

Die nach diesem Verfahren aus der Viskose erzielten Produkte 
zeichnen sich auBer durch hohen Glanz und Griff durch eine klare 
Farbe und auBergewahnliche Festigkeit und Elastizitat aus, die Z. B. 
derartige Seide ffir samtliche Textilzwecke, besonders in der Weberei, 
geeignet macht, da sie nicht nur als SchuB, sondern auch als Kette 
'Verwendbar ist und allen Anforderungen dank der hohen Festigkeit 
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lmd D"hnbarkeit entspricht. An der Luft und beim Lagern andert 
das fertige Produkt in keiner Weise seine Eigenschaften und sein Aus
sehen und laBt sich gleichmaBig anfarben. 

Das Fallbad enthalt z. B. in 100 T. Wasser gelOst 15 T. Natrium
chlorid, 10 T. AmmoniumsuHat und 0,5 T. p-Nitrosodimethylanilin. 
das vorher mit Schwefelsaure in Losung gebracht ist. Der Viskose
faden, der in diesem Bade vollkommen erstarrt, gelangt auf eine Spule. 
die in einer 60-70° warmen Losung von 10 T. AmmoniumsuHat. 
und 0,5 T. NatriumsuHid in 100 T. Wasser mit beliebiger Geschwindig
keit umlauft. Man kann auch nach dem Fallbad den Faden durch 
eine geeignete Zwirnvorrichtung auf einen Haspel leiten, der ebemalls 
in der alkalischen Losung sich dreht, worauf der fertige Kunstfaden 
im Strang weiterbehandelt wird. Man kann schlieBlich ViskoselOsungen 
in jedem Zustande ihrer Reifung, roh und gereinigt, anwenden. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von kiinstlichen 
Gebilden aus Viskose, dadurch gekennzeichnet, daB man die Viskose
losung in eine neutrale oder saure Losung von Mineralsalzen und or
ganischen Nitrosobasen bzw. deren Salzen entsprechend geformt ein
treten laBt und hierauf das so geformte Gebilde unmittelbar in schwach 
alkalischen Losungen nach behandelt. 

558. B. Borzykowski, Cleveland, Ohio, U. S. A. Viskose. 
Brit. P; 116268; franz. P. 489881; schweiz. P. 86010. 

Verarbeitet wird Viskose in frischem oder schwach gereiftem und 
nicht gereinigtem Zustande. Als Fallbader dienen verdiinnte Sauren .. 
die z. B. weniger als 5% Schwefelsaure enthalten, und kalte oder starke 
SalzlOsungen von h(iherer Dichte als 18 ° Be, und man gibt den Faden 
einen langen Weg von mindestens 10 cm durch das Fallbad. Sauren 
bis 10% Schwefelsaure oder saure Salze wie AluminiumsuHat konnen 
den Salzlosungen zugesetzt werden. Ferner konnen den Fiillbadern 
Alkohole, Metallsalze oder organische Stoffe, wie Nitrosobasen, zur 
Verhiitung der Abscheidung von Schwefel auf den Faden zugesetzt. 
werden. Man erhalt z. B. klare Faden durch Fallen in einem Bade· 
aus 2,5-3% Schwefelsaure, die Fiillstrecke betragt 20-30 cm und 
die Abzugsgeschwindigkeit 40 m in der Minute. Kiinstliche Seide wird 
hergestellt durch Fallen mit Natrium- oder AmmoniumsulfatlOsung: 
von mindestens 22° Be, die 2-3% Salz- oder Schwefelsaure enthalt. 
bei 35-50° C. 

559. B. Borzykowski, Cleveland (Ohio). Vedahren zur direkten 
Herstellung kiinstlicher GebiIde aus ungereifter und un-

gereinigter Viskose. 
Schweiz. P. 87368 yom 18. V. 1918; Ver. St. Amer. P. 1 260508; franz. P. 489 881. 

Man fiihrt das Fallen frischer, in den ersten Stadien ihrer Reifung 
befindlicher ViskoselOsung in Fallbadern von solch starker Konzen
tration aus, daB bei einer Durchgangsgeschwindigkeit von annahernd 
40 m in der Minute eine Fallstrecke von mindestens 25 cm zur konti
nuierlichen Koagulation zu verwenden ist. In Unteranspriichen werden 
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geschutzt: 1. ein FiHlbad einer Konzentration von mindestens 22 0 Be; 
2. ein Zusatz von hochstens 10% Schwefelsaure zum Fallbad; 3. ein 
Zusatz zum Fallbad von 2-3% Salzsaure, von der Gesamtmenge des 
Bades gerechnet; 4. ein Zusatz organischer Stoffe zum Fallbad. 

560. B. Borzykowski, Cleveland, Ohio. Verfahren zur Herstellung 
von Artikeln aus Losungen und ihre gleichzeitige Umwand-

I ung in ihre endgultige Form. 
Ver. St. Amer. P. 1375823, angem. 29. V. 1917, ert. 26. IV. 1921. 

Viskoselosung wird in AmmoniumsulfatlOsung geeigneter Kon
zentration und Temperatur eingesponnen, der Faden wird auf einer 
Walze mit Schwefelsaure fixiert. 

FUr Kupferoxydammoniakzelluloselosung ist als Fallbad eine alkalische 
Losung angegeben, fiir Nitrozelluloselosung Wasser, fur FibroinlOsung 
Ammoniumsulfat. (I Zeichnung.) 

561. B. Borzykowski, Cleveland, Ohio. Verfahren zur Herstellung 
von Artikeln aus Losungen und ihre gleichzeitige Umwand-

lung in ihre endgultige Form. 
Ver. St. Amer. P. 1375824, angem. 29. V. 1917, ert. 26. IV. 1921. 

Das Fallen erfolgt wie im vorstehenden Patent, die Fixierung durch 
Saure wird unter Streckung vorgenommen. (I Zeichnung.) 

Nach Lacroix. 
562. G. Lacroix, Machelen-Haren. Fallbad zur Herstellung von 

Gebilden aus Viskose, besonders Faden oder Filmen. 
Belg. P. 25690l. 

Man setzt ein Salz, besonders Natriumacetat, zu Essigsaure. 

Nach Petit. 
563. F. Petit. Verfahren zur Herstellung von Derivaten des 

Zell ulose xan thates. 
Franz. P. 461 900; brito P. 243761913• 

Fur die Herstellung glanzender Faden aus Viskose benutzt das vor
liegende Verfahren SalzlOsungen, die mit Mineralsaure oder Olganischer 
Saure versetzt sind. Die Menge Saure und die Starke der SalzlOsung 
werden so gewahlt, daB beim Heraustreten aus der Spinnoffnung oder 
beim Verlassen des Bades der Faden aus Xanthat besteht. Dieser 
Xanthatfaden geht erst bei der weiteren Behandlung in einen Zellulose
faden uber. Mit einer SalzlOsung, die mit Mineralsaure versetzt ist, 
erhalt man ein Xanthat, welches sich ziemlich rasch unter der Ein
wirkung der Mischung oder der Temperatur in einen Zellulosefaden ver
wandelt. Die SalzlOsungen mussen genugend konzentriert und die 
Menge der Saure muB so sein, daB die Umwandlung des Xanthates in 
Zellulose sehr schwach ist. Es wird z. B. verwendet: 1. eine gesattigte 
Salzlosung, die mit 4% technischer Salzsaure versetzt ist; 2. eine Losung 
mit 30% Magnesiumsulfat, die 10% Schwefelsaure enthalt; 3. eine 
Losung mit 30% Natriumsulfat, die II % Schwefelsaure oder 12% 
technische Salzsaure enthalt; 4. eine Losung, die 25% Chlorammonium 
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und 12% technische Salzsaure enthalt; 5. eine Losung, die 15% ge
wohnlichen Alaun und 15% technische Salzsaure enthalt. Verwendet 
man eine SalzlOsung, die mit organischer Saure versetzt ist, so be
schleunigt man zweckmaBig die Zersetzung des Xanthates in Zellulose 
durch einen Zusatz von Mineralsaure oder deren sauren Salzen in einem 
zweiten Bade. So wird z. B. eine gesattigte Losung von Kochsalz mit 
10% Essig- oder Anieisensaure verwendet, oder eine Losung von 25% 
AmmoniumsuIfat mit 10% Essigsaure, oder eine Losung mit 25% 
Magnesiumsulfat und 10% Essig- oder Milchsaure. 

Das brito P., dessen Angaben iiber Zusammensetzung der Bader 
etwas abweichen, beschreibt eine Vorrichtung, bei der der Faden nach 
dem ersten Bade durch Leiten iiber einen Stab einer gewissen inneren 
Kompression ausgesetzt wird. 

564. N ach dem 
Franz. P. 18764, Zus. Z. P. 461900 

konnen auch folgende Fallbader angewendet werden: 1. eine Losung 
von Kochsalz, die ungefahr 25% Salz und 15% Phosphorsaure (Handels
lOsung von 45°) enthaIt; 2. eine Losung von Kochsalz, die etwa 25% 
Kochsalz und 15% Chlorammonium enthalt und mit 6% Salzsaure 
(HandelslOsung) versetzt ist. 

Nach Verhaye. 
565. Th. H. Verhave, Haag, Niederlande. Spinnbad zur Herstellung 

von Kunstfaden aus Viskose. 
Schweiz. P. 71447; brito P. 24851915 ; niederl. P. 3352; Ver. St. Amer. P. 1280338; 
n.R.p. 324433 Kl. 29a vom 1. III. 1914 (Dr. J. C. Hartogs, Arnhem, Vosdijk, 

Niederl.); franz. P. 498536; iisterr. P. 91 988. 

Bekanntlich kann man aus Viskose gute, glanzende Kunstseidefaden 
nur dann erhaIten, wenn die Viskose vor dem Verspinnen einige Zeit 
sich selbst iiberlassen wurde. Dabei kondensieren sich die Zellulose
xanthogenatmolekiile zu groBeren Agglomeraten, ein Vorgang, der als 
das "Reifen" bezeichnet wird. Je mehr die Viskose gereift ist, sei es 
durch langere Dauer des Reifungsvorganges, sei es durch hohere Tem
peratur, um so besser laBt sie sich fallen. Bei geniigend langer Reifung 
erfolgt die Fallung sogar freiwillig. Es hat sich nun ergeben, daB eine 
Viskose, die 7 -8 Tage bei einer Temperatur von 16 ° aufbewahrt ist, 
sich am besten zum Verspinnen eignet. Eine derartige Viskose braucht 
zur Fallung nur ganz geringe Mengen freier Wasserstoffionen, was den 
Vorteil hat, daB der neugebildete Faden beim Austritt aus der Spinn
diise auf seinem weiteren Wege durch das Spinnbad nicht durch eine 
zu groBe Saurekonzentration geschadigt wird. Wenn indessen die Vis
kose, um geniigend diinnfliissig zu sein, viel freie Natronlauge enthalt, 
so wiirde bei Anwendung von sehr wenig Saure bald eine alkalische 
Reaktion des Spinnbades eintreten. Ein gutes Spinnbad mull aber eine 
Konzentration der Wasserstoffionen aufweisen, die moglichst konstant 
bleibt und sich daher in dem MaBe, wie eine Neutralisation durch die 
Hydroxylionen der Viskose eintritt, von selbst erneuert. Dieser Erfolg 
laBt sich auf verschiedene Weise erzielen, z. B. dadurch, daB man 
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geniigend grolle Mengen einer schwachen Saure in einem Losungsmittel 
lost, in dem eine starke Dissoziation eintritt, z. B. in Wasser, oder in 
dem man eine starke Saure in einer organischen, wenig ionisierend 
wirkenden Fliissigkeit lOst, oder endlich, indem man eine starke Saure 
in einem gut ionisierenden Mittel lost und die Ionisierung der Saure 
zuriickdrangt. Urn z. B. die Ionisierung von Schwefelsaure zuruckzu
drangen, muB der SchwefelsaureWsung ein Stoff zugesetzt werden, der 
in einer waBrigen Fliissigkeit eine reichliche Menge von S04-Ionen, 
aber keine H-Ionen ergibt, d. h. ein schwefelsaures Salz. Dieses Zuriick
drangen der Konzentration der H-Ionen wurde bisher nicht in geniigen
dem MaBe vorgenommen. Die Menge der anwesenden S04-Ionen gegen
iiber der Menge der Wasserstoffionen war bisher deswegen noch nicht 
geniigend, weil man in der Regel Natriumsulfat als Zusatz anwandte. 
Urn die Ionisierung der Saure geniigend zuriickzudrangen, miiBte noch 
mehr Natriumsulfat gelost werden, was aber wegen der beschrankten 
Loslichkeit des Natriumsultats nicht moglich ist. Bei dem Spinnbad 
vorliegender Erfindung ist nun der genannte Zweck dadurch erreicht, 
daB mindestens noch ein weiteres Sulfat in der Flussigkeit geWst ist, 
urn die Konzentration der S04-Ionen geniigend zu erhohen. Diese Kon
zentration ist derart, daB bei einem Schwefelsauregehalt von mindestens 
7% mindestens 2 gut 16sliche Sulfate in solcher Menge vorhanden sind, 
daB die Flussigkeit auf je 2 g Saurewasserstoffionen 3 mal 96 = 288 g 
Sulfationen enthalt, welche als Schwefelsaure, Sulfate oder Bisulfate 
vorhanden sein konnen. Das Spinnbad der Patentschrift 1879471) ent
halt auf 3 g Wasserstoffionen (Saurewasserstoff, als Schwefelsaure oder 
Bisulfate anwesend) nur 3, 3 mal 96 = 317 g Sulfationen (als Schwefel
saure oder Bisulfate anwesend), und etwa die gleichen Verhaltnisse 
liegen bei den Verfahren der Patentschriften 240846 und 2604792) 

vor. Eine zweckmaBige Zusammensetzung eines Spinnbades fur eine 
Viskose der oben angegebenen Reife ist beispielsweise folgende: 16 T. 
Na2S04, 30 T. MgS04 + 7 H 20, 9 T. H 2S04, 45 T. Wasser. Die Salze 
konnen jedoch auch durch andere gut IOflliche Sulfate ersetzt werden. 

Der Anspruch des D.R.P. lautet: Spinnbad zur Herstellung von 
Kunstfaden aus Viskose, bestehend aus einer waBrigen Losung von 
Schwefelsaure, deren Gehalt nicht wesentlich weniger als 7 % betragt, 
dadurch gekennzeichnet, daB 2 oder mehr gut loslichc Sulfate in solcher 
Menge zugefiigt sind, daB die Fliissigkeit auf je 3 Mol. H-Ionen wenig
stens 5 Mol. S04-Ionen enthalt. 

Nach Silkin Kunstseideindustrie G. m. b. H. 
566. Silkin Kunstseideindustrie G. m. b. H., Pilnikau (Bohmen). Ver
fahren zur Herstellung kunstlicher Faden u. dgl. aus Zellu

lose xan thogenat16sungen. 
Osterr. P. 67 113. 

Zur Erzielung guter Faden aus Zellulosexanthogenatlosungen ist es 
vor allem notwendig, daB die feinen Einzelfadchen, welche zusammen 

1) Siehe S.448. - 2) Siehe S. 450 u. 451. 
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den eigentlichen Faden bilden, nicht miteinander verkleben und so einen 
harten, wenig brauchbaren Faden bilden. Um dies Verkleben zu ver
hindern, hat man dem Fallbad graBere Mengen Ammoniumsulfat zu
gesetztl), wodurch aber das Fullbad verteuert wird. Man hat ferner den 
Faden zwei aufeinander geschichtete Fliissigkeiten von verschiedenem 
spez. Gew., die nicht oder kaum miteinander mischbar sind, passieren 
lassen, von denen die untere den Faden bilden oder das Zellulose
xanthogenat koagulieren, die obere das Aneinanderkleben verhiiten so1l2). 
Hier diirfte das Auswaschen der Faden von der leichteren Fliissigkeit 
Schwierigkeiten machen. Man hat ferner versucht, durch Zusatz von 
Metallsalzen die Schwefelverbindungen der Viskose zu zerstoren3). Bei 
allen diesen Verfahren wird eine Abscheidung von Schwefel fiir schadlich 
erachtet. Sie ist aber nur schadlich, wenn sie nur teilweise oder unvoll
standig erfolgt. 

Bei der Erfindung wird nun nicht allein fUr eine vermehrte Ab
scheidung von Schwefel Sorge getragen, sondern es wird auch gleich
zeitig der bei der Fallung entstehende Schwefelwasserstoff in Schwefel 
iibergefiihrt. Setzt man der Viskose Alkalithiosulfate zu, so entsteht 
bei der Fallung durch die einwirkende Fallsaure Schwefel und schwef
lige Saure. Letztere wirkt auf den gleichzeitig entstehenden Schwefel
wasserstoff im Entstehungszustande unter Bildung von Schwefel und 
Wasser ein, so daB die schadliche Bildung von Gasblaschen in dem 
noch weichen Faden verhindert wird. Der ausgeschiedene Schwefel 
hiillt den Faden in gleichmaBig dicker Schicht ein und verhindert das 
Verkleben. Zur Ausfiihrung des Verfahrens setzt man entweder der 
Alkalizellulosexanthogenatlasung schon vor dem Verspinnen eine zweck
entsprechende Menge einer alkalischen oder neutralen Lasung von 
Thiosulfaten zu, wobei an festem Thiosulfat etwa 5-10% von dem 
Gewicht der in Lasung gebrachten Zellulose zu verwenden sind, oder 
man bildet den Faden durch ein saures Bad und fiihrt den saurehaltigen 
Faden sofort in ein zweites Bad, das eine 2-3 oft, ige Lasung von Thio
sulfat enthalt. Durch die dem Faden anhaftende Saure tritt eine Schwefel
fallung ein, die den Einzelfaden einhiillt. Der so gebildete schwefelhaltige 
Faden wird hierauf nach bekannter Weise weiter behandelt und ent
schwefelt. 

Nach Lange und Walther. 
567.Dr. H. Lange und Dr. G. Walther, Crefeld. Verfahren zur Fal
l ung von Viskose beh ufs Herstell ung von kiinstlichen Faden 

und anderen Gebilden. 
D.R.P. 3078Il Kl. 29b vom 20. VI. 1913; franz. P. 473256; brito P. 128221914 ; 

schweiz. P. 71 019; Ver. St. Amer. P. 1292544; osterr. P. 81937; niederl. P. 2207. 

Sehr gute Ausfallung der Viskose laBt sich bewerkstelligen durch 
Salze der Oxymethylester der schwefligen Saure, denen man folgende 
Konstitution zuschreibt: 

1) Siehe S. 440. - 2) Siehe S. 788. - 3) Siehe S. 445 u. 446. 
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und sonstige Aldehydbisulfite sowie Reduktionsprodukte der Aldehyd
bisulfite, wie Sulfoxylate 

ferner durch die ahnlich zusammengesetzten Ketonbisulfite und auch 
durch Kondensationsprodukte zwischen Phenolen oder N aphtholen einer
seits und Aldehyden und Sulfiten andererseits, wie solche in Fried
lander, Band IV, S.97, beschrieben sind. Der Faden falit homogen, 
geschmeidig, dehnbar und durchsichtig aus. Einen Vorteil bedeuten die 
wah rend des Fallens vollstandig klar bleibenden Bader, weil Unregel
maBigkeiten wahrend des Spinnens sofort gesehen und abgestellt werden 
konnen. Die Bader reinigen auch den entstehenden Faden, von dern 
beirn Passieren des Bades braune, sich rasch entfarbende Schlieren ab
flieBen. Zersetzungsgase, wie Schwefelwasserstoff, durch welche der 
Faden leicht geschadigt wird, treten nicht auf; ebenso findet keine Ab
scheidung von Schwefel statt. Die Fallbader wirken auBerst ruilde, so 
daB die Abscheidung der Faden sehr giinstig ist. Obwohl noch wasser-
16slich, zeigt der Faden doch groBe Festigkeit und Elastizitat. Selbst 
nach tagelan~em Stehen auf der Spule bii13t er seine guten Eigenschaften 
nicht ein und halt jede Weiterbehandlung, wie Zwirnen und Umhaspeln, 
sehr gut aus. Ein besonderer Vorteil des Verfahrens ist, daB die Grenzen 
des Reifezustandes der Viskose bei Anwendung der neuen FiiJlbader 
wesentlich weiter sind als bei den bekannten Badern, welche gewohnlich 
bei junger oder iiberreifer Viskose versagen. Man braucht sich nicht 
in der Weise wie bisher an einen bestirnmten Reifezustand der Viskose 
zu halten. 

Die weitere Verarbeitung des Spinnproduktes zu fertiger Kunst
seide la13t sich sehr leicht bewerkstelligen, da das unangenehrue Zu
sarnrnenlrleben oder Splittern der Einzelfaden, wodurch Materialverluste 
entstehen, kaurn eintritt. Durch nachfolgende Behandlung mit ver
diinnten Sauren, durch Erhitzen oder Dampfen wird der so gefallte 
Faden wasserunlOslich. Durch das neue Verfahren kann die -ober
fiihrung der Xanthogenatzellulose in Viskoseseide sehr langsam be
wirkt werden, was fiir die Eigenschaften des Fadens von giinstigern 
EinfluB ist. 

Fiir die Fallbader seien folgende Beispiele angefiihrt: I. 300 g Gly
kose werden warm in 1000 g Natriumbisulfit16sung 35-36 0 Be gelost 
und beim Spinnen auf 60 0 C erwarmt. II. 300 g Formaldehyd 40 % ig 
werden mit 1000 g Natriumbisulfitlosung 36 0 Be vermischt und beirn 
Spinnen auf 50 0 C erwarmt. III. 186 g Aceton werden mit 200 g Wasser 
verdiinnt, mit 1000 g Natriumbisulfitlosung 36 0 Be verriihrt und beirn 
Spinnen auf 50 0 C erwarmt. IV. 377 g Benzaldehyd werden in 1000 g 
N atriurnbisulfitlosung 36 0 Be ge16st und beirn Spinnen auf 50 0 C er
warmt. V. 400 g Rongalit werden in 1000 g Wasser gelost und beim 
Spinnen auf 55 0 C erwarmt. VI. Das nach Friedlander, Band IV, 
S. 98, als Beispiel 4 aus 94 g Phenol, 250 g Natriumsulfit und 76 g 
Forrnaldehyd 40%ig gewonnene Produkt wird in 500 g Wasser ge16st 
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und beim Spinnen auf 55-60° C erwarmt. Die Bader werden je nach 
Bedarf verdunnt oder in anderer Konzentration und auch bei anderer 
Temperatur benutzt. Auch anorganische und organische Salze, wie 
Glaubersalz oder N atriumacetat und ahnlich wirkende Salze sowie 
Zuckerarten konnen den Badern beigefiigt werden. 

Patentanspruch: Verfahren zur Fallung von Viskose behufs 
Herstellung von kunstlichen Faden und anderen Gebilden, dadurch 
gekennzeichnet, daB man Viskose durch geeignete Vorrichtungen in 
Bader einfiihrt, welche Aldehydbisulfite (Oxymethylester der schwefligen 
Saure) , deren Reduktionsprodukte, wie Sulfoxylate, Ketonbisulfite, 
oder auch Kondensationsprodukte aus Phenolen oder Naphtholen einer
seits und Aldehyden und Sulfiten andererseits ohne oder mit Zusatz 
von anorganischen oder organischen Salzen oder Zuckerarten enthalten, 
und das gewonnene Ausfallungsprodukt nachtraglich in geeigneter Weise 
zersetzt und fertigstellt. 

Nach Societe anonyme des Celluloses Planchon. 
568. Societe anonyme des Celluloses Planchon. Fallbad fur die Her

stellung von Viskosefaden. 
Franz. P. 474727. 

Das Doppelsulfit von Ammonium und Natrium, das durch Neutrali
sation von Natriumbisulfitlosung mit Ammoniak und Abkiihlen erhalten 
wird, wird in Form einer gesattigten Losung als Fall- und Zersetzungs
bad fiir die Herstellung von Faden und Filmen aus Viskose verwendet. 
Bei 30-40 ° C wirkt die Losung als Fallbad, sie verliert praktisch kein 
Ammoniak, wenn sie mit uberschiissigem Natriumbisulfit schwach 
sauer gehalten wird. Bei 80-90° C verwandelt die Losung Zellulose
xanthat in etwa 1/2 Stunde in Zellulosehydrat und entfernt Schwefel 
und Polysulfide von den Faden. Aus den verbrauchten Badern wird 
das Ammoniak durch Destillation mit Kalk wiedergewon.nen. 

Nach Societe anonyme Fran~aise Kodak. 
569. Societe anonyme Fran~aise Kodak. Verbesserung in der Be

handlung von Viskose. 
Franz. P. 477735; Ver. St. Amer. P. 1117604 (D. E. Reid). 

Die Viskose wird, ehe sie mit Fallfliissigkeit behandelt wird, in ihre 
endgiiltige Form, Film oder Faden, gebracht und oberflachlich koagu
liert, so daB die Form des Gebildes durch das Koagulierungsbild nicht 
mehr geandert wird. Die oberflachliche Koagulierung erfolgt durch 
Hitze, dann wird in gesattigte NatriumsulfitlOsung eingebracht und 
weiter durch Bader mit fallendem Gehalt an Natriumsulfit genommen. 
SchlieBlich wird mit 20 % iger AmmoniumsulfatlOsung behandelt und 
durch 5 % ige Salzsaure oder eine andere Mineralsaure unlOslich gemacht. 
Nach Behandeln mit 2,5 %iger Natriumhypochloritlosung wird ge
waschen. Die Verwendung der NatriumsulfitlOsungen abnehmender 
Starke entfernt die Schwefelverbindungen aus der Viskose und bewirkt 
eine stufenweise vollstandige Koagulierung. 
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Nach Biroli. 
570. M. Biroli, Pavia. Verfahren zur Herstellung glanzender 

Faden aus Viskose. 
Ver. St. Amer. P. 1226178. 

Man laBt Viskose in ein Bad aus Natriumbisulfit eintreten, um einen 
Xanthogenatfaden zu bilden, der dann durch ein Bad aus organischer 
Same mit oder ohne Zusatz geeigneter Salze fixiert wird. 

Nach Hartogs. 
571. Dr. 1. C. Hartogs, Arnhem, Holl. Verfahren zur Herstellung 

von Faden, Bandern, Filmen u. dgl. aus Viskose. 
D.R.P. 337642 KI.'29b vom 24. XII. 1919. 

Die Fadenbildung vollzieht sich unter Zuhilfenahme des elektrischen 
Stromes, der so geleitet wird, daB er langs des yom Spinnbad zur Spule 
laufenden Fadens lauft, der im iibrigen in gewohnlicher Weise ge
sponnen wird. Als eine Elektrode dient z. B. die isoliert gelagerte 
Spule oder ein metallischer, isoliert aufgestellter Fadenfiihrer, wahrend 
die andere Elektrode in das Spinnbad taucht oder von dem das Bad 
enthaltenden GefaB gebildet wird. Man kann auch die Elektrode an 
irgendeiner Stelle des Fadens derart anbringen, daB dieser an der 
Elektrode unter Beriihrung entlangstreicht. Der Strom muB also 
langs des gesponnenen Fadens entlang laufen und kann so seine spezi
fische koagulierende Wirkung ausiiben. Auch Wechselstrom kann 
verwendet werden. Das Spinnbad kann jede iibliche Zusammensetzung 
haben. 

Durch diese Behandlung erhalt der Faden gegeniiber anderen Arbeits
weisen nicht nur ein schones Aussehen, insbesondere hoheren Glanz, 
sondern es wird auch der Griff verbessert, so daB sich der Faden weicher 
anfiihlt, wie dies bei Kunstseide erwiinscht ist. 

Pa te n ta ns pruch: Verfahren zur Herstellung von Faden, Bandern, 
Filmen u. dgl. aus Viskose unter Anwendung eines elektrischen Stromes, 
dadurch gekennzeichnet, daB man mittels Elektroden, die derart an
geordnet sind, daB die Spinndiise auBerhalb des Stromkreises liegt, 
durch den in bekannter Weise durch Einspritzen der Viskoselosung in 
ein Fallbad erhaltenen Faden o. dgl. oder einen Teil davon einen elek
trischen Strom in der Langsrichtung hindurchleitet. 

572. 1. C. Hartogs, Arnhem. Herstellung kiinstlicher Seide. 
Brit. P. 219656 vom 6. VI. 1924 (Prior. 25. VII. 1923); franz. P. 582546. 

Den sauren Fallbadern zum Spinnen von Viskoseseide setzt man 
ein Ferrisalz, besonders das Sulfat, zu. Die schadlichen Wirkungen des 
Schwefelwasserstoffs auf die Arbeiter und auf die Eigenschaften des 
Produktes sollen durch diesen Zusatz beseitigt werden. Der in fein 
verteilter Form abgeschiedene Schwefel verhindert das Verkleben der 
Faden. Das entstehende Ferrosulfat kann im Bade elektrolytisch in 
Ferrisul£at zuriickverwandelt werden. 

Vgl. hierzu brito P. 206449, S. 504. 
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Nach Schadee. 
573. H. M. Schadee, Rotterdam. Verfahren zur Herstellung von 

kiinstliehen Faden, Bandern u. dgl. aus Viskose. 
D.R.P. 402025 Kl. 29b vom 21. VII. 1921; brito P. 183476; franz. P. 554180 
(Naamlooze Vennootschap Hollandsche Kunstzijde Industrie, Breda, Holland). 

Es ist bekannt, Faden, Bander u. dgl. aus Viskose derart herzu
stellen, daB man die Viskose dureh Diisen mit geeigneten Offnungen 
in ein Fallbad einpreBt, das Saure oder Saure und SaIze oder saure 
Salze gemiseht mit NeutralsaIzen enthalt. Das vorliegende Verfahren 
bezweekt die Erzeugung von kiinstlichen Faden usw. von besonders 
weiehem Griff und hohem Glanz. 

Zur Erzielung der angegebenen Effekte werden dem Fallbade 
schleimige Ausziige aus Pflanzenteilen zugegeben. Die Pflanzensehleime 
wirken als Schutzkolloide und haben einen besonders giinstigen EinfluB 
auf das Spinnen und auf die Eigensehaften des gesponnenen Produktes. 
Statt die sehleimigen Ausziige dem Fallbade zuzufiigen, ki:innen sie auch 
eingedickt der Viskose, also der Spinnmasse, beigegeben werden_ Sie 
gelangen dann zu der gewiinschten Wirkung, wenn die Viskose im 
Fallbade koaguliert und fixiert wird, und werden beim Waschen der 
erhaltenen Faden wieder entfernt. Man kann auch so verfahren, daB 
man einen Teil der Ausziige der Viskose einen Teil und dem Fallbade 
zufiigt. Es ist von Wiehtigkeit, daB man die Ausziige in geli:ister Form 
verwendet, und hieraus ergibt sieh, daB man sie am besten vor dem Zu
setzen filtriert. Da die verwandten Fallbader sauer sind und Sauren 
auf Pflanzenausziige fallend einwirken ki:innen, so sauert man die Aus
ziige vor dem Filtrieren an und erhitzt sie auf die Temperatur des 
Fallbades oder hoher, am besten zum Kochen. Die filtrierten Losungen 
ki:innen dann noeh eingedickt werden. Zur Herstellung der Pflanzen
ausziige kann man Wasser, Sauren oder sauer reagierende Ki:irper in ge
eigneter Verdiinnung oder alkaliseh wirkende Li:isungen verwenden. 

Ausfiihrungsbeispiel: 15-20 kg Karragheenmoos oder Islan
disehes Moos werden je naeh Besehaffenheit mit einer geniigenden Menge 
koehenden Wassers oder heiBer 5 % iger Sehwefelsaure iibergossen und 
einige Stunden ausgekoeht und der erhaltene Auszug abgepreBt oder 
filtriert_ Mit dem Auszug wird ein Fallbad hergestellt, es enthalt auf 
300 kg Gesamtwasser 15-20 kg Karragheenmoos oder Islandiseh Moos, 
6-7% Ammoniumsulfat, 8-9% Schwefelsauremonohydrat, 15% Na
triumsulfat. 

Zum Spinnen wird Viskose mittlerer Reife verwendet, es wird im 
flieBenden Bade bei einer Temperatur von 45-48 0 bei einer Fall
lange von 10-20 em gesponnen. Man erhalt so ohne Naehbehandlung, 
also ohne eine besondere Fixierung, einen Zellulosehydratfaden von 
ausgezeichnetem Glanz und hervorragender Weiehheit. Auffallend ist, 
daB zur Erzielung einer Qualitatskunstseide auBergewi:ihnlich wenig 
Schwefelsaure im Fallbad verbraucht wird. 

Bei dem Verfahren des Patents 3402891) werden wasserige neutrale 
Abkoehungen von Koniferen dem Fallbade zugesetzt. Die Abkoehungen 

1) Siehe S.499. 
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enthalten keinen Pflanzenschleim und wirken nicht als Schutz
kolloide. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung von kiinstlichen 
Faden, Bandern u. dgl. aus Viskose unter Verwendung eines Fallbades 
mit Schwefelsaure und schwefelsauren Salzen, dadurch gekennzeichnet, 
daB dem Fallbade oder der Spinnmasse oder beiden noch wasserige, 
saure oder ~lkalische schleimige Ausziige aus Pflanzenteilen, mit Aus
nahme. der Koniferen, zugefiigt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man 
schleimige Pflanzenausziige v erwendet , die unter Hinzuziehung von 
Salzen hergestellt sind. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die zur Verwendung kommenden wasserigen oder alkalischen Aus
ziige vor dem Gebrauche zwecks Reinigung mit Sauren behandelt 
werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 1-3, dadurch gekennzeichnet, daB 
die verwendeten Pflanzenausziige vor der Verwendung gebleicht 
werden. 

5. Verfahren nach Anspruch 1-4, dadurch gekennzeichnet, daB 
neben den Pflanzenausziigen auch schwefelsaure Salze des Ammoniaks 
oder seiner Derivate verwandt werden. 

Nach Naamlooze Vennootschap Nederlandsche Kunstzijdefabriek. 
574. N. V. Nederlandsche Kunstzijdefabriek. Fallbad fiir Viskose 

und analoge Zelluloseli:isungen. 
Franz. P. 565164 vom 16. IV. 1923. 

Man weill, daB Kolloide um so rascher koaguliert werden, je mehr 
Valenzen die lonen des verwendeten Elektrolyten haben. Auch bei der 
Herstellung kiinstlicher Seide aus Viskoselosungen verlauft die Koagu
lation um so rascher, je mehr Valenzen das verwendete Metallsalz hat. 
Man hat zur Fallung Bader mit lonen zwei-, drei- und mehrwertiger 
Metalle, wie Magnesium, Aluminium usw., benutzt. In mehreren Fallen 
ist eine rasche Fallung nicht erwiinscht, und es ist deshalb vorteilliaft, 
im Fallbad Metallionen oder andere lonen niedrigerer Valenz zu haben, 
z. B. einwertige. Die Koagulierung verlauft dann weniger rasch und 
allmahlicher, wodurch die Beschaffenheit der kiinstlichen Seide ver
bessert wird. 

M5. Naamlooze Vennootschap Nederlandsche Kunstzijdefabriek, A.rnhem, 
Holland. Verfahren zur Herstellung von Faden aus Zellu

lose xan thogena t. 
Brit. P. 220288 vom 16.VI.I924; franz. P. 582 549 (Prior. Deutschland 8. VIII. 1923). 

Kiinstliche Seide, kiinstliches Stroh u. dgl. von hohem Glanz wird 
erhalten aus ungereifter Viskose aus ungereifter Natronzellulose durch 
Verwendung eines Fallbades aus Mineralsaure ohne Salzzusatz, das auf 
niedriger Temperatur, 10-15 0 , gehalten wird, und lnnehaltung einer 
Spinnstrecke von 1-2 Meter. 

S ii v ern, Die kiinstliche Seide. 5. Auf!. 32 
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576. Naamlooze Vennootschap Nederlandsche Kunstzijdefabriek, Vis
kosefallbad. 

Franz. P. 582547 vom 5. VI. 1924; brito P. 223171 (J. C. Hartogs, .Arnhem); 
Ver. St . .Amer. P. 1534382. 

Das Bad besteht aus verdiinnter Schwefelsaure, gegebenenfalls 
einem SaIz, und 0,1 bis 5% Salpetersaure. Der Zusatz verbessert Glanz 
und Griff der Kunstseide. 

Nach Naamlooze Vennootschap Hollandsche Kunstzijde Industrie. 
677. Naamlooze Vennootschap Hollandsche Kunstzijde Industrie, Breda, 

Holland. Verfahren zur Herstellung von Kunstseide. 
Brit. P. 219 898 vom 10. III. 1924; franz. P. 578 219 (Prior. Niederl. 7. III. 1923) 

(auch van Bergen). 
Zur Erzielung von Faden, die auch nach dem Bleichen den braun

lichen Ton der Tussahseide haben, werden den Spinnbadern aus sauren 
SaIzlosungen Karamel oder karamelhaItige Stoffe zugesetzt. Solche 
Stoffe werden z. B. erhalten, wenn man Melasse auf 150-200° er
hitzt. Sie konnen auch der Viskose oder sowohl der Viskose wie dem 
Spinnbad zugesetzt werden. Die in der Melasse enthaltenen Betaine 
oder ahnlichen Stoffe sollen den Glanz und die Weichheit der Faden 
giinstig beeinflussen. 

Nach Deutsche Zellstoft-Textilwerke G. m. b. H. 
678. Deutsche Zellstoff-Textilwerke G. m. b. H., Elberfeld. Verfahren 

zur Fallung von Zellulose aus Viskose. 
D.R.P. 339050 Kl.29b vom 12. X. 1918 (gelOscht). 

Es ist bekannt, aus ViskoselOsungen die Zellulose durch verdiinnte. 
Saure zu fallen, der neutrale SaIze und besonders Sulfate zugesetzt sind,. 
die die losende Wirkung des Verdiinnungswassers auf die Zellulose 
aufheben sollen. Bekannt ist ferner, daB auch gesattigte SaIzlOsungen 
mit oder ohne Saurezusatz fallend auf Viskose wirken. Hiernach war 
nicht zu. erwarten,daB man der ViskoselOsung groBere Salzmengen ein
verleiben konne, ohne daB Fallung eintrate. Versuche haben gezeigt, 
daB dies dennoch moglich ist: Man kann einer ViskoselOsung sogar 
groBe Mengen (10% und mehr) eines SaIzes wie wasserfreies Natrium
sulfat einverleiben, ohne daB Koagulation eintritt. Eine solche mit 
SaIz beladene Losung IaBt sich dann durch Einspritzen in reine, wasserige 
Schwefelsaure verspinnen. Das erhaltene Produkt ist von groBer 
Starke und hohem Glanz. Dieses Ergebnis diirfte darauf zuriickzufiihren 
sein, daB das SaIz in konzentrierter Form an der Stelle der Fadenbildung 
mit der Viskose vereinigt ist. AuBer Natriumsulfat kann man z. B. 
auch Natriumnitrat und Natriumchlorid oder SaIze organischer Sauren 
wie Natriumacetat und Natriumoleat oder Gemische dieser Salze ver
wenden. 

Es werden z. B. 5-lO T. wasserfreien Natriumsulfats oder 5 bis 
20 T. KochsaIz oder Salpeter in lOO T. ViskoselOsung gelOst. Die Losung 
wird, nachdem sie geniigend gereift ist - was bei einem Zusatz von 
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5% Natriumsulfat bei Zimmertemperatur etwa 6 Tage erfordert - ver
sponnen. Ais Fallbad wird etwa 20 % ige Schwefelsaure benutzt. 

Patentanspruch: Verfahren zur Fallung von Zellulose aus Vis
koselosung mittels Saure, dadurch gekennzeichnet, daB der Viskose· 
losung vor der AusfaJIung groBere Mengen eines neutralen Salzes bei
gemengt werden. 

Nach dem 
579. Zusatzpatent 342641 Kl.29b vom 30. X. 1919 (geioscht) 

wird das Salz bereits der Alkalizellulose vor der Behandlung mit Schwefel
kohlenstoff zugesetzt. Vorzugsweise wird ein Kristallwasser bindendes 
Salz, z. B. Natriumsulfat, verwendet. Das wasserfreie Salz bindet 
Wasser, so daB die A1kalizellulose trockner wird und sich beim Be· 
handeln mit Schwefelkohlenstoff nicht so leicht zusammenballt. Da
durch wird ermoglicht, Zentrifugen zum Abschleudern der Natronlauge 
bei Herstellung der Alkalizellulose zu verwenden. Ferner erfolgt die 
Losung des mit dem Salz durchsetzten Xanthogenats leichter und 
rascher, vermutlich weil die Salze die Teilchen des Xanthogenats ge
trennt halten. Endlich findet, falls man wasserfreies Natriumsulfat 
in groBeren Mengen verwendet, als der Losungsfahigkeit des kristalli
sierten Salzes in der Viskoselosung entspricht, beim Stehen dieser eine 
Ausscheidung von wasserhaltigem Natriumsulfat statt. Die Kristalle 
bilden sich hauptsachlich an den vorhandenen Verunreinigungen und 
den etwa der Xanthogenierung entgangenen Zellulosefasern, reiBen sie 
zu Boden und erleichtern dadurch das Filtrieren. 

Patentanspriiche: l. Abanderung des Verfahrens zur Fallung 
von Zellulose aus Viskoselosung nach Patent 339050, dadurch gekenn
zeichnet, daB man das Salz, vorzugsweise ein Kristallwasser bindendes 
Salz, z. B. Natriumsulfat, im wasserfreien Zustand der Alkalizellulose 
vor deren Xanthogenierung zusetzt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
groBere Menge des wasserfreien Salzes zugesetzt wird als der Loslichkeit 
des kristallisierten Salzes in der ViskoselOsung entspricht. 

Nach "enigen. 
580. H. Jentgen, Berlin-Siidende. Verfahren zur Herstellung 

kiinstlicher Faden und anderer Gebilde aus Viskose. 
D.R.P. 340 289 Kl. 29b vom 16. XI. 1920 (geloscht); brito P. 171 691; osterr. P. 

90806; franz. P. 543473; schweiz. P. 98759; schwed. P. 54 031. 

Man kann bekanntlich kiinstliche Faden, Bander, Filme, Platten 
u. dgl. hersteIlen, indem man Viskose durch entsprechend geformte 
Offnungen in eine Erstarrungsfliissigkeit, in der Technik Fallbad 
genannt, eintreten laBt. Als solche Fallbiider werden in der Regel 
£reie Mineralsaure enthaltende Losungen von Sulfaten, Bisulfaten, 
Sulfiten usw. verwandt. Neuerdings ist in der britischen Patentschrift 
1456271) vorgeschlagen worden, Sulfitablauge, und zwar vorzugsweise 

1) Siehe S.51O. 
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NatronsuHitablauge, an Stelle der SalzlOsungen in Verbindung mit 
einer entsprechenden Menge freier Saure oder saurer Salze zu ver
wenden. Die in der Sul£itablauge enthaltenen Stoffe entst.ammen der 
eigentlichen Holzsubstanz und diirften zum Teil infolge der Einwirkung 
der schwefligen Saure als Sulfonsauren, Aldehydsulfite u. dgl. ihre 
giinstige Wirkung bei der Fallung ausiiben. Es wurde nun gefunden, 
daB auch in der Rinde und den N adeln von Koniferen wasserlosliche 
Stoffe enthalten sind, die im Fallbad an Stelle von Salzen angewandt, 
Zellulosegebilde von technisch hervorragenden Eigenschaften ergeben. 
Ihre Isolierung ist nicht notwendig, vielmehr geniigt es, wenn man 
Reisig oder Rinde von Koniferen einige Stunden mit Wasser aus
kocht und die so gewonnene Abkochung mit Mineralsauren oder sauren 
Salzen ansauert und als Fallbad verwendet. Beispielsweise kocht man 
Tannenreisig 3 Stunden mit oder ohne Druck mit Wasser, laBt die 
dunkelbraune, emulsionsartige, triibe Fliissigkeit ablaufen, dampft sie, 
wenn notig, auf 3-5 0 Be ein und setzt zu 90 T. der Abkochung 8 bis 
10 T. Schwefelsaure von 60 0 Be hinzu. Hierbei nimmt die Fliissigkeit 
eine hellbraune Farbe an und ist alsdann fertig zum Gebrauch als 
Fallbad. Von Vorteil ist es, daB dieser Bestandteil des Fallbades aus 
dem iiberall erhaltlichen Reisig oder der Rinde von Koniferen jederzeit 
von den Verbrauchern selbst herzustellen ist, und daB, wie sich gezeigt 
hat, bei seiner Verwendung weniger Wert auf die genaue Einhaltung 
einer bestimmten Reifezeit fiir die Viskose gelegt zu werden braucht. 
Auch zeichnen sich so hergestellte kiinstliche Faden durch gleichma6iges 
Anfarben auch in helleren Tonen, hohe Elastizitiit und groBe Zerreill
festigkeit aus. 

Pate n ta n s pr uc h : Verfahren zur Herstellung kiinstlicher Faden 
und anderer Gebilde aus Viskose, dadurch gekennzeichnet, daB man 
Viskose aus entsprechend geformten Offnungen in die wasserige Ab
kochung von Koniferenreisig oder -rinde eintreten laBt, der man eine 
Mineralsaure oder ein saures Salz zugesetzt hat. 

Nach Glanzfiden Akt.-Ges. 
581. Glanzfaden Akt.·Ges., Petersdorf i. Riesengeb. Verfahren zur 
Erzeugung kiinstlicher, sehr feiner Faden aus Zellulose

losungen. 
Schweiz. P. 84599; brito P. 141041; franz. P. 518451; D.R.P. 405443 Kl. 29b 

vom 23. VII. 1918. 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Streckspinnverfahren aus Viskose 
gebildeter Faden, und zwar wird die aus sehr schwach hydratisierter 
Zellulose gewonnene Viskoselosung wahrend der Bildung des dicken 
Fadens unter ganz langsam eintretender Koagulation in dem Spinnbade 
auf auBerste Feinheit ausgezogen. Die Herstellung derartiger Viskose
lOsungen aus sehr schwach hydratisierter Zellulose kann z. B. in der 
Art geschehen, daB die Zellulose vor der Einwirkung des Schwefelkohlen
stoffs und der Auflosung einer fiir die Erzielung von glanzenden Kunst
seidefaden noch ungeniigenden Hydratisierung mittels Atzalkalien 
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unterworfen wird, worauf ohne Reifenlassen sofort in Mineralsauren 
versponnen wird. Infolge der hohen Viskositat und Dispersitat dieser 
aus schwach hydratisierter Zellulose gewonnenen Viskose koagulieren 
selbst die in einem 15 % igen Schwefelsaurebad gesponnenen Faden der
artig langsam, daB sie beim sogenannten direkten Spinnen, d.h. Bildung 
der Fadendicke, unmittelbar an der Duse, auf eine Strecke von etwa 
1 m durch solches Spinnbad gezogen werden mussen, bevor sie ganz 
durchkoaguliert sind. Die bekannten ViskosespinnlOsungen koagulieren 
dagegen schon in SalzlOsungen auf einer Badlange von 6 cm. Es ist 
verstandlich, daB die aus ViskoselOsungen aus sehr schwach hydrati
sierter Zellulose gewonnenen Faden in einem etwa 1 % igen Schwefel
saurebad oder in ahnlieher Weise schwach wirkenden Fallbadern auf das 
allerfeinste ausgezogen werden konnen, um erst dann in einem zweiten 
Bad endgiiltig gehartet zu werden, wahrend dies bei den bekannten 
Viskoselosungen nicht gelang. Fill die DurchfUhrung des neuen Ver
fahrens eignen sich auch die fill das Streckspinnverfahren bekannt 
gewordenen Apparate. Die praktische AusfUhrung des Verfahrens cr
folgt so, daB man eine aus schwach hydratisierter Zellulose gewonnene 
Viskoselosung unter geringem Druck durch erne Spinnduse mit zahl
reichen Lochern von etwa 1 mm Durchmesser in ein etwa 1 % iges schwefel
saures Bad eintreten laBt. Dieses durchflieBt dauernd das Koagulations
gefaB und zieht dabei die sich bildenden Faden aufs feinste aus. Die 
Faden werden auf einen in 2-4 % iger Schwefelsaure umlaufenden 
Haspel gefUhrt, wo sie ganz erharten. 

Der Anspruch des D.R.P. lautet: 
Verfahren zur Erzeugung kunstlicher, sehr feiner Faden aus Zellu

loselosungen durch nachtragliches Ausstrecken von aus weiten Spinn
offnungen austretenden dicken Faden, dadurch gekennzeichnet, daB 
man aus sehr schwach hydratisierter Zellulose, Z. B. nach dem Ver
fahren der Patente 389394, 402405 und 4038451) gewonnene Viskose-
16sungen wahrend der Koagulation in einer langsam wirkendcn Fan
fliissiglieit streckt. 

582. Glanzfliden Akt. -Ges., Berlin-Dahlem. Verfahren zur Her
stellung von selbst bei auBerster Feinheit sehr gleich-

maBigen Zellulosegebilden aus Viskose16sungen. 
n.R.p. 388917 KI. 29b vom 4. IX. 1921 (geliischt); brito P. 185718; franz. P. 

551741; schwciz. P. 100142; iistcrr. P. 97122. 

In dem D.R.P. 389 394 nebst Zus.-P. 402 405, 403 845 und 4050022) 

ist ein Verfahren beschrieben fill die Herstellung eines wolleartigen 
Gespinstes oder schappeartiger Garne aus neuartigen ViskoselOsungen, 
die sich unmittelbar in Mineralsaurebadern verspinnen lassen. Das 
Neuartige der Viskoselosungen bestand darin, daB im Gegensatz zu der 
fUr die Herstellung der ublichen Kunstseide benotigten mehrtagigen 
Reife der Alkalizellulose und der Spinnlosungen selbst jede Anreifung 
durch bestimmte MaBnahmen unterdruckt und auf diese Weise eine 
Spinnlosung erzielt wurde, die sieh zu besonders wertvollen und wohl-

1) Siche S. 1031-1033. - 2) Siehe S.1031-1034. 
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feilen Produkten verspinnen lieB. In den betreffenden Patentschriften 
wurde festgestellt, daB diese neuartige Zellulose16sung eine viel hohere 
Viskositat und ein erheblich langsameres Koagulationsvermogenbesitzt 
als die bekannten mittels Reifen hergestellten Viskose16sungen, so daB 
selbst bei Anwendung eines Mineralsaurebades, welches bei der schnell 
koagulierenden gereiften Viskose infolge zu heftiger Einwirkung zum 
Zerplatzen des in der Entstehung begriffenen Fadens fiihrt, ein ge
sundes Textilprodukt entsteht. 

Es wurde weiter ausgefiihrt, daB bei groBeren und mittleren Titern 
das Gespinst den Charakter feiner Wolle, bei feinen Titern den der 
echten Seide annimmt, so daB sich die ersten namentlich fiir die Her
stellung von StapeHaser, die letzteren fiir die Erzeugung sehr feiner 
seidenartiger Garne eignen. 

Wird z. B. ein Garn, dessen Elementarfadchen von 1-3 Deniers 
stark sind, gesponnen, so gleicht es in Griff und Glanz vollkommen 
der Naturseide. Die Feinheit der Elementarflachen bestimmt sich 
zunachst nach der eingestellten Fordermenge der Titerpumpe, der 
Lochanzahl und der Abzugsgeschwindigkeit, wodurch die rechnerischen 
Grundlagen fiir die Erzielung eines bestimmten Titers gegeben werden. 
Die Moglichkeit dagegen, einen sehr feinen Faden mit Sicherheit zu 
spinnen, d. h. zu einem gleichmaBigen unverletzten und endlosen 
Faden aufzubauen, hangt letzten Endes von den Koagulationseigen
schaften der Spinnmasse selbst oder ihrer Ausziehbarkeit ab, da es 
ausgeschlossen ist, noch feinere Diisen16cher, als z. Z. iiblich, namlich 
von 0,10-0,15 mm Durchmesser, anzuwenden und die Feinheit 
der Einzelfadchen schon durch den Lochdurchmesser zu bestimmen. 
Derartige feine EinzeHadchen, wie sie zur Imitation echter Seide be
notigt werden, konnen aus den bekannten schnell koagulierenden 
gereiften Viskoselosungen nicht gesponnen werden, sondern nur aus 
den erwahnten neuartigen Viskoselosungen, da sich diese infolge ihres 
sehr langsamen Koagulationsvermogens ganz auBerordentlich aus
ziehen lassen, ohne daB eine Bruchgefahr eintritt. 

Es sei an dieser Stelle nochmals auf das P. 389394 und seine Zu
satze hingewiesen, deren MaBnahme jede, auch die geringste Anreifung 
der Alkalizellulose und des Xanthogenats unterbinden. Nur die in 
tibereinstimmung mit diesem Verfahren hergestellten Viskoselosungen 
zeigen die typische Ausziehbarkeit beim Formen der Faden. Schon 
Spuren von Reife ergeben dagegen ein vollkommen unbrauchbares 
Gespinst, selbst bei Anwendung aller bekannten Spinnbader, die be
stimmt sind, auf die Koagulationsverhaltnisse der Faden giinstig ein
zuwirken. Erst wieder die in iiblicher Weise aus gereifter Alkalizellu
lose hergestellten und selbst gereiften Viskose16sungen ergeben Faden 
von textiltechnischem Wert nach Art der bekannten Kunstseide, doch 
fehlen diesen dann die Feinheit und der charakteristische Glanz der 
echten Seide. 

Bei der Vervollkommnung dieser auBerst feinen seidenartigen Garne 
wurde nun beobachtet, daB unter Umstanden die GleichmaBigkeit der 
EinzeHadchen eine gewisse EinbuBe durch die bei der Koagulation 
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in sauren Spinnbadern auftretende Bildung von Schwefelwasserstoff 
erleiden kann. Allerdings ist die letztere bei der ganz ungereiften 
ViskoselOsung im Gegensatz zu der gereiften nur sehr gering, da irgend
eine Zersetzung des Xanthogenats beim Verspinnen der Losung kaum 
eingetreten ist; a ber angesichts der auBerordentlichen Feinheit der Einzel
fadchen liegen gelegentliche Deformierungen durch Schwefelwasserstoff
blaschen trotz der langsamen Koagulation im Bereiche der Moglichkeit. 

Diese Gefahr wird nun ganz ausgeschlossen durch einen geringen 
Zusatz von solchen Oxydationsmitteln zu den sauren Spinnbadern, 
welche durch letztere keine Zersetzung erfahren. Werden z. B. dem 
Saurebad 2% Natriumpersulfat Na2S20 S zugesetzt, so wird der sich 
bildende Schwefelwasserstoff sofort in Schwefelsaure iibergefiihrt, die 
dem Bade wieder zugute kommt (Na2S20 S + H 2S = Na2S04 + H 2S04 

+ S). Der ausfallende Schwefelrest verbindet sich mit einem zweiten 
Teil Schwefelwasserstoff zu Persulfid (H2S2), welches als olige Substanz 
den Faden nicht zu schadigen vermag und bei den anschlieBenden 
Waschungen langsam diffundiert. Das Natriumpersulfat erweist sich 
fiir den genannten Zweck als besonders w.irksam und wirtschaftlich. 
Es kann auch innerhalb des Bades durch Elektrolyse in geeigneten 
Mengen erzeugt werden, da es aus Schwefelsaure und sich beim Spinnen 
automatisch bildendem Natriumsulfat entsteht. 

Das auf diese Weise erhaltene Gespinst zeigt eine erhohte Gleich
maBigkeit der Einzelfadchen und damit erzielte, verbf'sserte textil
technische Eigenschaften. Versuche haben gezeigt, daB auch beim 
Verspinnen von teilweise oder ganz gereiften Viskoselosungen, bei 
welchen die Schwefelwasserstoffbildung erheblich hoher ist, und bei 
Anwendung aller iibrigen bekannten Spinnbader sauren Charakters 
der Zusatz oxydierender Mittel zum Spinnbad die gleiche gute Wirkung 
auf die Fadenbildung ausiibt, so daB die textiltechnischen Eigenschaften 
des Fadens in jedem Falle verbessert werden. 

Man hat bereits versucht, der im Augenblick der Schwefelwasser
stoffbildung dem Spinnvorgang drohenden Gefahr mit reduzierenden 
Mitteln, wie z. B. schwefliger Saure oder deren Salzen, zu begegnen, 
praktisch sind diese aber wegen ihrer gasenden Eigenschaften kaum 
anwendbar, auch sind sie in ihrer Wirkung den vorgeschlagenen Oxy
dationsmitteln nicht ebenbiirtig. Die Anwendung oxydierender Mittel 
hat noch den weiteren Vorteil, daB infolge der sofort eintretenden 
Abbindung des Schwefelwasserstoffes die Entwicklung von schlechten 
Geriichen vermieden ist. 

Beis piel 1. Als Spinnlosung dient eine Viskose, die nach den 
Grundsatzen des P. 389394 und der Zus.-P. hergestellt worden ist. 
Das Spinnbad besteht aus verdiinnter Schwefelsaure mit etwa 140 g 
H 2S04 im Liter. Diesem Bade wird eine Losung von Ammonium- oder 
Natriumpersulfat in der Menge zugesetzt, daB das Gesamtbad 5 g Per
sulfat im Liter enthalt. Es wird vorteilhaft bei gewohnlicher Tem
peratur gesponnen und die Fordermenge der Titerpumpe und die Loch
anzahl der Diisen so gewahlt, daB sich ein Titer von 1-3 Deniers fiir 
jedes Einzelfadchen ergibt. 
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Beispiel 2. Es wird wie im Beispiel 1 verfahren, nur werden dem 
Spinnbade etwa 200-300 g Natriumsulfat oder ahnliche Salze, wie 
Magnesiumsulfat oder Aluminiumsulfat, oder ein Gemisch solcher 
Salze zugesetzt. Der Gehalt an Persulfat betragt vorteilhafterweise 
wieder 5 g fiir 1 Liter. . 

Pat en tan s p r ii c he: 1. Verfahren zur Herstellung von selbst bei 
auBerster Feinheit sehr gleichmlWigen Zellulosegebilden aus Viskose
losungen, dadurch gekennzeichnet, daB man Spinnbadern sauren 
Charakters sich in letzteren nicht zersetzende OxydationsmitteI, z. B. 
Persauren und Persalze, zusetzt, um den beim Spinnvorgang auf
tretenden und die gleichmaBige Fadenbildung storenden Schwefelwasser
stoff unschadlich zu machen. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
erforderlichen geringen Mengen des Oxydationsmittels durch Elektro
lyse innerhalb des Spinnbades erzeugt werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch' gekennzeichnet, daB un
gereifte Viskose als Spinnmasse verwendet wird. 

583. Glanzfiiden Akt.-Ges.; Petersdorf i. Riesengeb. V e rf a h r en z u r 
Herstellung von besonders geschmeidigen und festen Zellu-

losege bilden aus Viskoselosungen. 
Brit.P. 206449 vom 25. IV. 1923; franz. P. 571 271 (Prior. Deutsch!. 4. XI. 1922). 

Die Giite des aus Viskoselosungen hergestellten Gespinstes ist in 
erster Linie von einer geordnet verlaufenden und griindlichen Koagu
lation der im Fallbade geformten Fadchen abhiingig. Mit den bisher 
bekannten sauren Fallbadern oder solchen sauren Charakters gelang 
dies nur, wenn der Reifegrad und Zellulosegehalt der Viskose16sung 
genau bekannt war und das Spinnbad in Zusammensetzung, Kon
zentration und Temperatur dem jeweiligen Zustand der Spinnmasse 
genau angepaBt wurde. Dieses Erfordernis bietet Schwierigkeiten, und 
es entsteht trotz aller angewandten Vorsicht infolge des im GroBbetrieb 
schnell wechselnden Zustandes der Fallbader des ofteren ein Anfall 
von minderwertigem, hartem und briichigem Gespinst. Es bedeutet 
daher einen wesentlichen Fortschritt, wenn es gelingt, sich von den 
schwankenden Faktoren der Viskose und des Fallbades unabhangig zu 
machen und stets ein gleichmaBiges gutes Produkt zu erzielen, selbst 
wenn die genaue Abstimmung zwischen Spinnmasse und Fallbad eine 
Storung erfahren hat. 

Dieses Ziel wird erreicht durch die Erfindung, die davon ausgeht, 
die in der Viskose enthaltenen Schwefelverbindungen wahrend der 
Koagulation des Fadens in unschadlicher Weise restlos aus diesem zu 
entfernen, so daB der Faden das Fallbad in griindlich koaguliertem 
Zustande, d. h. in fester, nicht mehr gallertartiger Form und frei von 
den Zersetzungsprodukten der Schwefelverbindungen, verlaBt. - Die 
Saure des Fallbades, deren heftige Einwirkung man durch Zusatz 
groBer Mengen von Sulfaten und Chloriden oder Kohlenhydraten ge
wohnlich schon dampft, erzeugt mit den Schwefelverbindungen der 
Viskose schwer aus dem Faden auszuscheidende Zersetzungsprodukte, 
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die eine griindliche Koagulation des Fadens verhindern. Es wurde 
gefunden, daB die Nitrate und Nitrite der Schwermetal1e, welche eine 
besondere Affinitat zum Schwefel haben, wie z. B. Eisennitrat, oder 
deren Doppelsalze, z. B. Eisenammoniumnitrat, selbst in ganz geringen 
Mengen dem FiiJlbade zugesetzt, eine typische Affinitat zu den Schwefel
verbindungen der Viskose16sungen besitzen, indem sie sich glatt zu 
Eisenpolysulfiden und den Nitrosalzen des Natriums umsetzen, wobei 
sich die ersteren sichtbar in kol1oidaler Form aus dem koagulierenden 
Faden ausscheiden. Die Koagulation des letzteren ist nach Passieren 
des Fallbades vollkommen beendigt, so daB der nasse Faden schon 
eine ganzlich unversehrte Form von festem, geschmeidigem, leder
artigem Griff zeigt, im Gegensatz zu dem sonst erhaltlichen, noch 
gallertartigen Gebilde. Auch bei der Herstellung von Filmen zeigt sich 
der gleiche Erfolg in deutlichster Weise. 

Das neue Verfahren bewahrt sich besonders beim Verspinnen von 
ungereifter Viskose nach den brito P. 135205, 152349 und 181 3301) 

unter Benutzung der Topfspinnmethode, da die aus solcher Viskose 
sehr fein ausziehbaren Fadchen in den bisher iiblichen Badern wesentlich 
langsamer als Gespinste aus gereifter Viskose koagulieren und auch 
nicht, wie beim Walzenspinnsystem, in einem zweiten Bade gehartet 
werden k6nnen. Das Verfahren besitzt ferner den Vorteil groBer Wohl
feilheit, da schon ganz geringe Mengen des Zusatzmittels den erstrebten 
Erfolg bringen. trberdies handelt es sich bei den eintretenden Reak
tionen urn solche, bei denen das zugesetzte Chemikal sich nur sehr lang
sam verbraucht. Die Reaktionen diirften formelmaBig wie folgt verlaufen: 

2 Fe (N03h + 3 Na2S = Fe2S3 + 6 NaN03, 

6 NaN03 + 6 H 2S04 = 6 HN03 + 6 NaHS04, 

Fe2S3 + 6 HN03 = 2 Fe(N03)3 + 3 H 2S. 

Auch die Formeln bestatigen die sichtbare Erscheinung, daB die Schwefel
verbindungen als Eisenpolysulfid den Faden verlassen und die ibn 
sonst schadigende Bildung von Schwefelwasserstoff erst auBerhalb 
des Fadens im Bade stattfindet, wodurch eine groBe Schonung des 
Fadens erzielt wird. 

Beispiel 1. Das Spinnbad besteht aus einer 15%igen Schwefel
saurel6sung, der 5 g Eisennitrat je Liter zugesetzt werden. 

Beispiel 2. Das Spinnbad besteht aus einer 15 %igen Schwefel
saurel6sung, der 200 g Natriumsulfat und 5 g Eisennitrat je Liter 
zugesetzt werden. 

Vgl. hierzu brito P. 219656, S.495. 

Nach Kampf (Glanzfaden Akt.-Ges.). 
584. A. Kampf, Premnitz (Glanzfaden Akt.·Ges., Berlin-Dahlem). 

Kiinstliche Faden, Filme, Viskose. 
Brit. P. 178 801 vom lO. XI. 1921; franz. P. 541 821 (Prior. Deutschl. 21. IV. 1921). 

Faden uSW. von erh6hter Festigkeit werden erhalten durch Be
nutzung roher oder ungereifter Viskose und eines Fallbades aus Mineral-

1) Siehe S.1031-1034. 
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saure und Salzen, z. B. 7-13%iger Schwefelsaure, das mit Natrium 
sulfat gesattigt ist. 

585. A. Kampf, Premnitz. KunstIiche Faden, Filme, Viskose. 
Brit. P. 184449 vom 21. VII. 1922 (Prior. Deutschl. 6. VIII. 1921); franz. P. 

554217; Ver. St. Amer. P. 1545144; schweiz. P. 102509. 

Ein Spinnbad zur Erzeugung kunstlicher Faden usw. aus Viskose 
besteht aus der wasserigen Losung der Sauren, die man erhalt, wenn 
man die Kondensationsprodukte aus Phenolen und Aldehyden und 
Ketonen, besonders Ketosen, Aldosen und besonders verschiedenen 
Kohlenhydraten sulfoniert. Das Fallbad kann auch Mineralsauren 
oder mineralsaure SaIze und die SaIze der sulfonierten Sauren ent
halten. Mit solchen Badern konnen befriedigende Ergebnisse auch 
bei ungereifter Viskose erhalten werden. Z. B. besteht das Fallbad 
fur Faden von 2 Denier aus 10% Schwefelsaure, 8% Neradol und 10% 
Natriumsulfat, es wird auf 18 a gehalten, die Spinnstrecke betragt 
40 cm bei normaler Abzugsgeschwindigkeit. 

586. A. Kampf, Premnitz. KunstIiche Faden, FiIme, Viskose. 
Brit. P. 184 450 vom 21. VII. 1922 (Prior. Deutschl. 6. VIII. 1921); franz. P. 554 013; 

schweiz. P. 102510; osterr. P. 99 193. 

Ein Spinnbad zur Herstellung kunstlicher Faden usw. aus Viskose 
besteht aus der wasserigen Losung der Sauren, die man durch Sulfo
nieren der in Gegenwart saurer Katalysatoren erhaltenen harzartigen 
Kondensationsprodukte aus Phenolen und Holz herstellt. 

Zu dem Bade konnen Mineralsauren zugesetzt werden, oder die Saure 
kann teilweise neutralisiert werden, oder zu dem Bade werden SaIze 
von Mineralsauren oder den oben genannten sulfonierten Sauren zu
gesetzt. Mit solchen Badern konnen auch bei ganz ungereifter Viskose 
zufriedenstellende Ergebnisse erhalten werden. Das Fallbad enthalt 
z. B. 10-12% Schwefelsaure, 5% Sulfosaure und 15% Natriumsulfat, 
die Spinnstrecke betragt 50 cm und die Abzugsgeschwindigkeit 50 m. 

587. A. Kampf, Premnitz. Verfahren z ur Herstell ung von K unst-
faden aus Zellulosexanthogenat. 

Brit. P. 234188 vom 25. 11.1924; franz. P. 578159. 

Die Fallbader enthalten einen oder mehrere der folgenden Stoffe: 
die Sulfosaure eines hydrogenierten aromatischen Kohlenwasserstoffs, 
Oxymethylnaphthalinsulfosaure, die Kondensationsprodukte dieser 
Sauren oder der Sulfosaure eines aromatischen Kohlenwasserstoffs mit 
Aldehyden, Ketonen usw. und besonders solche unter diesen Stoffen, 
welche Leim fallen. Die Sulfosauren konnen als SaIze verwendet werden. 
Die Bader konnen auch die im brito P. 234433 (s. nachstehend) genannten 
Stoffe enthalten. Andere Bestandteile der Fallbader sind Mineral
sauren, SaIze, naturliche Gerbstoffe uSW. Z. B. enthalten die Bader 
Tetrahydronaphthalinsulfosaure oder ihr Kondensationsprodukt mit 
I Mol. Formaldehyd oder Naphthalin, oder Tetrahydronaphthalinsulfo
saure in Gegenwart von Schwefelsaure, oder das Natriumsalz von 
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Oxymethylnaphthalinsulfosaure, in allen Fallen neben freier Schwefel· 
saure. 

588. A. Kampf, Premnitz. Verfahren z ur Herstell ung von Kunst· 
faden aus Zellulosexanthogenat. 

Brit. P. 234433 vom 25. II. 1924. 
Die Fallbader enthalten die Sulfosauren von Mineralolen, alipha. 

tischen Teeren oder Teerolen oder die Kondensationsprodukte dieser 
Sulfosauren mit Aldehyden, Ketonen usw.; unter diesen Stoffen sind 
die leimfallenden besonders geeignet. Die Sulfosauren werden teilweise 
als SaIze verwendet. Die Bader konnen ferner Mineralsauren, SaIze, 
natiirliche Gerbstoffe u. a. m. enthalten. Man verwendet z. B. das 
Produkt, welches man erhalt, wenn man Braunkohlenteer oder Ma· 
schinenol mit konz. Schwefelsaure bei Zimmertemperatur sulfoniert, 
oder die Kondensationsprodukte dieser Sauren mit Formaldehyd. 

Nach Zellstoffabrik Waldhof und Hottenroth. 
589. ZellstoUabrik Waldhof und Dr. V. Hottenroth, Mannheim-Waldhof. 

Fallbad fiir Kunstfaden u. dgl. 
D.R.P. 356 309 Kl. 29b vom 8. X. 1918; brito P. 147416; franz. P. 519 795; schweiz. 

P. 90461; norweg. P. 33734; schwed. P. 53679; niederl. P. 7313. 
Ais Fallbad fiir Kunstfaden u. dgl., besonders solcher aus Viskose, 

kann man mit Vorteil das kohlenhydrathaltige Hydrolysiergemisch 
verwenden, welches man bei der Hydrolyse von HoIz oder anderen 
zellulosehaltigen Stoffen mit Mineralsauren, vornehmlich Schwefel· 
\laure, erhalt. Zellulose wird bekanntlich durch Mineralsauren hoherer 
Konzentration in einfachere Kohlenhydrate gespalten, ein Vorgang, 
der bis zum vollstandigen Abbau der Zellulose zu Traubenzucker durch. 
gefiihrt werden kann. Als erste Abbauprodukte entstehen dabei hoher. 
molekulare Kohlenhydrate, Dextrine usw. Je nach Art des verwendeten 
Zellulosematerials enthalt das Reaktionsgemisch auBerdem noch andere 
Kohlenhydrate (auch Pentosen), Pflanzensauren u. dgl. AuBer diesen 
und anderen aus dem Pflanzenstoff stammenden Nebenprodukten ist 
in dem Hydrolysiergemisch noch eine verhaltnismaBig groBe Menge 
Mineralsaure vorhanden. Da diese aber auch einen fiir das Fallbad 
unerlaBlichen Faktor bildet, so liegt darin ein doppelter V orteil des 
Verfahrens, daB die beiden fiir das Fallbad zu verwendenden Produkte 
unmittelbar im Gemisch miteinander gewonnen werden. Man braucht 
einerseits den Zucker nicht zu isolieren, um ihn gesondert dem Fallbad 
zuzusetzen; andererseits gestattet das Verfahren die Verwendung der 
aus dem Zellulosematerial gebildeten Kohlenhydrate, ohne daB die 
schwierige und kostspielige Abtrennung der zur Hydrolyse benutzten 
Saure erforderlich ist. 

Man kann beispielsweise folgendermaBen verfahren: Sagemehl 
wird mit der gleichen Menge etwa 80 % iger Schwefelsaure durchknetet, 
nach mehrstiindigem Stehen mit Wasser verdiinnt und bis zum ge· 
wiinschten Grade der Verzuckerung, gegebenenfalls unter gleichzeitiger 
Konzentration, erhitzt. Je nach Starke und Dauer des Erhitzens enthii.lt 
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die Losung mehr oder weniger weit abgebaute Kohlenhydrate, was 
polarimetrisch verfolgt werden kann. Man kann auch schon vor oder 
wahrend des Erhitzens einen Teil der Saure, z. B. mit Soda, neutrali
sieren. Man filtriert dann vom unlOslichen Riickstand ab, neutralisiert 
gegebenenfalls die Saure nach BeIieben und setzt notigenfalls Ammon
sulfat, Natriumbisulfat od. dgl. zu. Die Losung kann dann unmittelbar 
als Fallbad fiir Viskose benutzt werden. NatiirIich kann man gleich
zeitig auch noch andere iibliche Spinnbadzusatze (Ameisensaure, Milch
saure, Alaun u. dgl.) mitverwenden. Fiir Transportzwecke ist es vorteil
haft, die Mineralsaure der Losung vollstandig zu neutralisieren und 
die Mischung bis zur Sirupdicke oder KristalIisation einzudampfen, in 
welchem FaIle also beispielsweise nur eine aus Natriumsulfat und 
Zelluloserohrzucker bestehende Kristallmasse zu transportieren ist, 
die an Ort und Stelle einfach dem Spinnbad zugesetzt werden kann 
oder in Wasser aufzulOsen ist und, nach den erforderIichen Zusatzen 
von Saure, Salzen u. dgl., als Spinnbad benutzt wird. 

Man kann auch die Losung der Kohlenhydrate vor ihrer Verwendung 
erst noch einer Reinigung unterwerfen und dadurch einen Teil der bei 
der Saurebehandlung des Pflanzenstoffes entstehenden Nebenprodukte 
entfernen und gegebenenfalls fiir sich gewinnen. 

Patentanspruch: Fallbad fiir Kunstfaden u. dgl., gekennzeichnet 
durch die Verwendung der bei der Hydrolyse von Holz oder anderen 
zellulosehaltigen Stoffen mit Mineralsauren, vorzugsweise Schwefel
saure, gewonnenen Gemische von Kohlenhydraten, Mineralsaure 
(oder mineralsauren Salzen) und aus dem Zellulosematerial stammenden 
Nebenproduktcn mit oder ohne Zusatz anderer Reagcnzien. 

Nach MUlier und Voss. 

590. Dr. M. Milller, Finkenwalde, und H. Voss, Berlin. Verfahren zur 
HersteIlung von Natriumbisulfit-FaIlbadern zur Herstel

lung von Viskosegebilden aIler Art. 
D.R.P. 359768 Kl. 29b yom I. V. 1919 (ge16scht). 

Bei der Viskoseherstellung wird fast ausschlieBlieh von Holzzell
stoff ausgegangen. Er wird mit Atznatronlauge im tTberschuB behandelt, 
hiernach durch Abpressen von der iiberschiissigen Lauge befreit und 
schlieBlich in bekannter Weise weiter behandelt. Die hierbei entstehende 
sogenannte PreBlauge enthalt je nach der Art und Besehaffenheit des 
verwendeten Zellstoffs mehr oder weniger betrachtliche Mengen ge
lOster Zellulosederivate (Hemizellulosen, Holzgummi), welche in Losung 
gegangen sind. Man hat diese PreBlaugen zu reinigen versucht, in der 
Regel finden sie aber wieder ungereinigt Verwendung bei der Auflosung 
von Viskose, insbesondere bei der Bereitung spinnbarer Losungen von 
Zellulose, obschon hierdurch die Filtration der SpinnlOsung und auch 
die Reinhaltung der formgebenden Offnungen, aus denen die Viskose
losung in die Fallungsbader tritt, erschwert wird. 

Es hat sich nun gezeigt, daB die Verwendung der PreBlauge zu 
Fallungsbadern fiir viele Zwecke, z. B. bei der Kunstseiden- und Stapel-
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faserherstellung, mit Vorteilen verbunden ist, insbesondere wenn man 
so verfahrt, daB man von der Benutzung der ungereinigten PreBlauge 
zum Auf16sen der Viskose absieht und die Lauge ungereinigt mit sehwef
liger Saure in ein Natriumbisulfitspinnbad iiberfiihrt. Bei der Aus
salzung der Viskose, die in solche Spinnbader eintritt, wirken die ge-
16sten Zellulosederivate in niitzlicher Weise. 

Es ist gefunden worden, daB selbst eine weitere Anreicherung der 
Bisulfitfallbader mit ge16sten Zellulosederivaten bei der Aussalzung 
giinstig wirkt. Insbesonderehaben sich die bei der Veredelung von 
Zellstoff durch alkalische Behandlung sich ergebenden Ablaugen vor
teilhaft in gleicher Weise oder als Zusatz zur PreBlauge bei der 
Bisulfitbereitung verwenden lassen. 

Bei AusfUhrung des Verfahrens stellt man die PreBlaugen oder 
auch die Ablaugen der Zellstoffveredelung oder beide Laugen ver
einigt so ein, daB nach der unter Abkiihlung folgenden Sulfitierung 
durch Einleiten von schwefliger Saure die fUr das Fallbad erforderliche 
Konzentration der Bisul£itlosung erzielt wird. Die Verwendung des 
Bisulfitfallbades kann unter Abkiihlung oder bei normaler oder selbst 
erhohter Temperatur erfolgen. Die entstehenden Faden, Filme usw. 
werden in bekannter Weise aus der Fallbad£liissigkeit entfernt und in 
besonderen VerarbeitungsgefaBen vorteilhaft mit Sauren oder sauren 
schwefelsauren Salzen fixiert. Dabei wurde als vorteilhaft gefunden, 
daB man das bei der Zersetzung der Fallbader und das bei der Fixierung 
der Formgebilde mit Sauren entstehende Schwefeldioxyd im gleichen 
Fabrikationsgang zur Umwandlung der PreBlaugen benutzt. Die Zer
setzung der ausgenutzten Fallbadfliissigkeit gleichzeitig mit der Zer
setzung der geformten Gebilde durch Saurebehandlung hat sich als 
besonders zweckmaBig erwiesen. 

SchlieBlich ist gefunden worden, daB man die Anreicherung der 
PreBbader mit Vorteil noch weiter treiben kann, indem man ihnen 
Ablaugen der Zellstoffabrikation hinzufiigt und die so erhaltenen 
Ablaugengemische mit schwe£liger Saure in angegebener Weise in 
Bisulfitfallbad£liissigkeit umsetzt. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung von Natrium
bisulfitfallbadern zur Herstellung von Viskosegebilden aller Art, da
durch gekennzeichnet, daB man die PreBlaugen der Alkalizellulose
fabrikation bei der Viskoseherstellung oder ahnliche geloste Zellulose
derivate enthaltende Alkaliablaugen durch Behandlung mit schwefliger 
Saure in Bisulfitfallbader iiberfiihrt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, 'dadurch gekennzeichnet, daB 
man die durch Zersetzung der Fallbad£liissigkeiten mit Sauren riick
gewinnbare schweflige Saure zur Umwandlung der PreBlaugen be
nutzt. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man 
die PreBlaugen weiterhin mit gelosten organischen Stoffen, insbesondere 
mit Ablaugen der Zellstoffabrikation oder mit den Ablaugen der Zell
stoffveredelung, anreichert und sie alsdann mit schwefliger Saure 
in beschriebener Weise sulfitiert. 
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Nach MUlier. 
591. Dr. M. Miiller, Finkenwalde b. Stettin. Verfahren zur Her
stellung' von kiinstlichen Faden, Bandern, Filmen oder 

Platten aus Viskose. 
D.R.P. 355981 Kl.29b vom 7. IX. 1918; osterr. P. 92479; brito P. 145627; 
franz. P. 518391; Ver. St. Amer. P. 1 386521; schweiz. P. 90660; niederl. P. 

8065; norweg. P. 33874. 

Es wurde gefunden, daB man bei der Herstellung von sogenannter 
Stapelfaser und anderen Viskosegebilden besonders wertvolle Pro
dukte erhalten kann, wenn man die in der Sulfitzellstoffabrikation ab
fallende Lauge als Fallbad mit benutzt. Der Gehalt dieser Sulfitablauge 
an Hexosen und Pentosen oder an gerbenden und nicht gerbenden 
Stoffen und das Verhalten der Ablauge Mineralsauren und SaIzen 
gegeniiber hat offenbar zu dem iiberraschenden Ergebnis beigetragen. 
Die dunkle Farbung der Sulfitablauge ist bei dem Verfahren nicht 
storend, doch laBt sich auch eine fiir Spinnzwecke geniigende Auf
hellung erreichen. 

Bei der Herstellung von Kunstfaden und Stapelfasern benutzt man 
vorteilhaft eine mit bekannten Mitteln kalkfrei gemachte und durch 
Verdampfen eingedickte Ablauge, welche mit schwefliger Saure, Schwefel
saure oder SaIzsaure auf einen giinstigen Sauregehalt eingestellt wird, 
den man wahrend des Spinnens regelt. Beispielsweise verwendet man 
ein Spinnbad, welches durch Vermischen von 30 T. Sulfitextrakt von 
30° Be, 11 T. Schwefelsaure von 66% und 59 T. Wasser hergestellt ist. 
Ausgefallter Gips wird naturgemaB beseitigt. Die Verwendung von 
Bogenannter N atriumsulfitablauge, die durch Kochen von Holz mit 
Natriumbisulfitlauge unmittelbar erzeugt oder mit NatronsaIzen aus 
Kalkablauge durch Umsetzung hergestellt wurde, hat sich als besonders 
vorteilhaft gezeigt. Auch die bei der Sulfitspritfabrikation abfallende 
Lauge ist gut verwendbar, wobei jedoch ein erhohter GehaIt des Spinn
bades an Sulfitschlempe (bei obigem Beispiel geniigen 35-40 T.) an
zuwenden ist. Schlie.Blich ist gefunden worden, daB eine Zugabe von 
Hartungsmitteln zum Sulfitablaugenfallbad auf die Beschaffenheit 
des Produktes einen vorteilhaften EinfluB ausiibt. Man kann Hartungs
mittel, wie Formaldehyd, Tonerdesulfat usw., benutzen und hierbei 
auch die verschiedensten Zusatze, wie tierischen Leim, Algenschleime 
usw., zufiigen, um besondere Effekte zu erzielen. Besonders die Wasser
empfindlichkeit und das Farbungsvermogen der Zellulosegebilde lassen 
sich auf diesem Wege giinstig beeinflussen. 

Mineralsauren und saure SaIze sind als Fallbader fiir Viskose all
gemein bekannt. In der Praxis wird bis heute hauptsachlich das sog. 
Miillerbad des Erfinders verwendet. In der Grof3industrie bereitete 
man dieses Fallbad, indem man das bisher als Abfallprodukt erhaltliche 
Bisulfat in Wasser aufloste und mit Schwefelsaure auf den erforderlichen 
erhohten Gehalt an Schwefelsaure einstellte. Durch die Erfindung ist 
es gelungen, an die Stelle des als AbfaH kaum mehr erhaltlichen Bisulfats 
die fast wertlose Sulfitablauge zu setzen. Die Wirkungsweise der in 
der Sulfitablauge gelOsten Stoffe ist noch nicht ganz aufgeklart. Die 
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Zuckerstoffe (Hexosen und Pentosen) schiitzen den gebildeten Faden 
oder Film vor zu energischer Einwirkung der Schwefelsaure, wahrend 
sich die Sulfonsauren der Lauge allmahlich unter Abgabe von schwefliger 
Saure zersetzen, welch letztere neben der zugefiigten Mineralsaure 
(Schwefelsaure) Fallung und Fixierung der Faser bewirkt. Durch die 
Mitverwendung von Sulfitablauge wird daher nicht nur das nicht mehr 
fiir den ProzeB verfiigbare Bisulfat oder das in diesem erhaltene neutrale 
Sulfat ersetzt, sondern es wird iiberdies ein Teil der freien Schwefelsaure 
des Bisulfats durch schweflige Saure ersetzt. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung von kiinstlichen 
Faden, Bandern, Filmen oder Platten aus Viskose, dadurch gekenn
zeichnet, daB man Viskoselosung aus entsprechend geformten Off
nungen in Sulfitzellstoffablauge treten laBt, welcher eine Mineralsaure 
oder ein saures Salz zugesetzt ist. 

2. Ausfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch gekenn
zeichnet, daB man Natriumsulfitablauge oder die bei der Sulfitsprit
fabrikation abfallende Lauge benutzt. 

3. Ausfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch gekenn
zeichnet, daB man dem Fallbade Hartungsmittel hinzufiigt. 

lJ92. Dr. M.Miiller, Finkenwalde b.Stettin. Verfahren zur Her
steHung von Gebilden aus Viskose. 

D.R.P. 385768 Kl. 29b vom 26. VI. 1920. 

Bei der Herstellung von kiinstlichen Gebilden aus Viskose werden 
als Fallbad gewohnlich Losungen benutzt, die eine Saure und daneben 
ein Salz enthalten. Auch Natriumbisulfit16sungen wurden bereits als 
Fallbader gebraucht. 

Nach der Erfindung geht man mit Vorteil von Fallbadern aus, die 
neben anorganischen noch gewisse organische Sauren in Losung ent
halten. Als letztere kommen insbesondere die in den Sulfitablaugen 
vorhandenen komplexen organischen Sauren, die sog. Ligninsulfo
sauren, in Betracht. Es ist iiberraschend, daB man mit solchen Saure
gemischen allein, ohne Anwesenheit von Salzen, Gebilde von hohem 
Glanz erzeugen kann. Selbstverstandlich kann man diesen Saure
badern zur Erzielung besonderer Effekte die an sich bekannten Mittel, 
z. B. reduzierende Stoffe, wie Zucker, Glyzerin od. dgl., oder oxydierende 
Stoffe zur Erzielung von Bleichwirkung usw., zusetzen. 

Die zur Erzielung der Saurebader empfohlenen Ligninsulfonsauren 
sind meist an Kalk gebunden in der Sulfitzelluloseablauge enthalten 
und konnen durch Behandlung der rohen Sulfitablauge mit einer ge
eigneten Saure behufs Ausfallung des Kalks isoliert werden. Man er
halt z. B. ohne weiteres wirksame Fallbader, wenn man Sulfitablauge 
mit Schwefelsaure, Oxalsaure usw. im DberschuB versetzt und den 
entstehenden Gips oder das Kalziumoxalat durch Absitzenlassen, 
Filtrieren oder Zentrifugieren entfernt. Man kann dabei von der aus 
dem Kocher kommenden unveranderten oder von der mit bekannten 
Mitteln von schwefliger Saure befreiten Ablauge oder auch von bereits 
vergorener Ablauge ausgehen und alsdann die durch Saurebehandlung 
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wirksam gemachte Ablauge durch Verdampfen bis zu zweckentsprechen
der Dichte einengen. Es empfiehlt sich indessen eine Vorkonzentration 
der Ablaugen vor ihrer Behandlung mit Sauren, um infolge der Ver
ringerung des Losungsmittels den Gips oder das Kalkoxalat restloser 
zur Ausscheidung zu bringen. 

Beispiel 1. Roher Sulfitextrakt des Handels von etwa 34° Be 
wird versetzt mit ungefahr der hal ben Gewichtsmenge Wasser und etwa 
27,5% Schwefelsaure von 66° Be. Nach Abscheidung des ausfailenden 
Gipses bildet die iiberstehende Fliissigkeit ein wirksames Failbad. Bei 
dem schwankenden Kalkgehalt von Sulfitablaugen verschiedener Her
kunft andert man die Verhaltnisse von Fail zu Fall in zweckentsprechen
der Weise abo 

Beis pie I 2. Rohsulfitextrakt der im Beispiel 1 bezeichneten 
Qualitat von etwa nur 25 ° Be wird analog durch Zugabe von etwa 
18,5% Schwefelsaure von 66 ° Be in ein entsprechendes Failbad ver
wandelt. 

Nach einem alteren Verfahrell (s. vorstehend) hat der Erfinder auch 
schon von Sulfitablauge als Fallbad Gebrauch gemacht unter Mit
verwendung eines sauren Salzes. Nach dem vorliegenden Verfahren 
wird jeder Salzzusatz vermieden. Es wird auch von der Verwendung 
der sog. Natriumsulfitablauge abgesehen. Die dunkle Farbung der mit 
Ligninsulfosaure versetzten Schwefelsaurebader verursacht bei dem 
Spinnen von Viskose keine erheblichen Schwierigkeiten. Gegebenenfalls 
kann man jedoch die Ablauge vorteilhaft mit an sich bekannten Mitteln 
entfarben oder aufhellen, oder man arbeitet mit belichteten Badern und 
ahnlichen Hilfsmitteln. 

SchlieBlich wurde gefunden, daB man die Wirksamkeit der Schwefel
saure-Lignosulfosaure-Fallbader verstarken kann, wenn man schweflige 
Saure oder Verbindungen, die solche abspalten, zufiigt. In dem letzteren 
Faile wendet man zweckmaBig nur Zimmertemperatur an. In allen 
iibrigen Fallen ist maBige Temperaturerhohung des Fallbades auf etwa 
45° C anwendbar, unter Umstanden sogar vorteilhaft. 

Bei dem vorliegenden Verfahren hat sich auch iiberraschenderweise 
ergeben, daB die lastige Geruchsentwicklung eingeschrankt, ja sogar 
fast vollig vermieden werden kann, wenn man die Fallbader nur bei 
Zimmertemperatur benutzt. 

Das Verfahren beschrankt sich auf die Zugabe solcher Sulfonsauren 
zu der als Fallmittel dienenden Schwefelsaure, welche, wie die komplexe 
Ligninsulfosaure, aus den die Zellulose in den Pflanzenstoffen in
krustierenden Stoffen gewonnen werden. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Hersteilung von Gebilden 
aus Viskose, dadurch gekennzeichnet, daB man als Failmittel anorga
nische Sauren ohne Salzzugabe in Mischung mit den Sulfosauren der 
die Zellulose in den Vegetabilien inkrustierenden Stoffe benutzt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man 
als Zusatz zur Schwefelsaure Ligninsulfosaure benutzt, die aus Sulfit
zelluloseablauge durch Fallung des Kalkes mit einer geeigneten Saure 
hergestellt ist. 
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3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB man 
zur Herstellung der zu verwendenden Ligninsulfosaure eine Sulfit
zelluloseablauge benutzt, in welcher die in dieser enthaltenen Hexosen 
bereits vergoren sind. 

4. Verfahren nach Anspruch 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB man zur Herstellung der Ligninsulfosauren von einer vorkonzen
trierten oder auch von einer teilweise oder ganz entfarbten Sulfit
ablauge ausgeht. 

5. Verfahren nach Anspruch 1-4, dadurch gekennzeichnet, da/3 
man der mit Ligninsulfosauren versetzten Schwefelsaure nach Bedarf 
noch schweflige Saure oder Verbindungen, die solche abspalten, zufiigt. 

Nach Bouillon und Worms. 

593. E. Bouillon und M. Worms, Bornemouth. Viskosefaden und 
-filme. 

Brit. P. 162759 vom 31. I. 1920; franz. P. 537 158 (Worms). 

Ein Fallbad fiir Viskosefaden oder -bander besteht aus Tonerdesulfat, 
Natriumsulfat und einer anorganischen Saure, wie Schwefelsaure, oder 
statt ihrer Thiosulfat oder Bisulfit. 

Nach dem Zusatz 
594. Brit. P. 167 076 vom 19. VII. 1920; franz. P. 24944, Zus. z. franz. P. 537 158 

wird das Tonerdesulfat durch Mangansulfat ersetzt. Das Bad besteht 
also aus Mangansulfat, Natriumsulfat und Schwefelsaure oder statt 
ihrer Natriumbisulfit oder -thiosulfat. 

Nach Huttinger und Rittenhouse. 

595. Ch. A. Huttinger, Lakewood, und Ed. Rittenhouse, Cleveland (The 
Acme Woolen-Cotton Mills Company, Cleveland). Verfahren zur 

Herstell ung von Viskosefaden. 
Ver. St. Amer. P. 1367603, angem. 3. XII. 1919, ert. 8. II. 1921. 

Viskose wird in mehrfachen Faden in ein Fallungsbad gepre/3t, das 
eine waBrige Lasung von Natriumbisulfat und Melasse enthalt. Die 
entstehenden Faden lassen sich verspinnen und geben einen weichen 
offenen Faden. 

Nach Huttinger. 

596. Ch. A. Huttin~er, Lakewood, Ohio (The Acme Aritificial Silk Com
pany, Cleveland, Ohio.) Verfahren zur Herstellung glanzender 

Faden usw. 

Ver. St. Amer. P. 1425654 vom 15. VIII. 1922, angem. 12. VI. 1919. 

Man sattigt Holzstoff mit Atznatronlasung vom spez. Gew. 1,17, 
pre/3t ab, gibt Schwefelkohlenstoff zu der Alkalizellulose, dann Wasser, 
filtriert und spritzt die Lasung in ein Fallbad aus einem halbneutralen 
Sulfat, das keine freie Saure enthalt und auf 21 0 C gehalten ist. 

S ii vcr n, Die kiinstliche Seide. 5. Aufl. 33 
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Nach. LuH. 
597. Dr. M. Luft, Cleveland, Ohio. Verfahren zur Herstellung 

von Kunststoffen, Faden, Filmen u. dgl. aus Viskose. 
D.R.P. 360946 Kl. 39b vom 17. I. 1920 (ge16scht); Ver. St. Amer. P. 1407696. 

Naphthensauren oder ihre wasserloslichen Salze beeinflussen, der 
Viskoselosung zugesetzt, sie iiberraschend giinstig, indem sie die schwefel
haltigen Verunreinigungen und Nebenprodukte der Viskose binden, die 
GleichmaBigkeit und Haltbarkeit der Losungen verbessern und die 
Fallung oder Ausscheidung des Zellulosehydrats unabhangig von der 
Reifungsphase der angewandten Rohviskose einheitlich gestalten. 
Bekanntlich wirken Naphthensauren auf Schwefel und Schwefel
verbindungen so stark, daB sie Kautschuk devulkanisieren und bei der 
Regenerierung von Kautschuk benutzt werden konnen. nberraschend 
ist, daB Naphthensauren in alkalischen Viskoselosungen auf Sulfide, 
Thiokarbonate und andere lastige schwefelhaltige Verunreinigungen 
schwefelbindend wirken, ohne das Zellulosexanthogenat zu verandern. 
Es tritt keine Koagulation der Viskose ein, die Losungen bleiben homo
gen. Sie konnen unmittelbar verarbeitet, z. B. in sauren SaIzbadern 
versponnen werden, wobei die mit dem Spinnfaden austretende Naph
thensaure im Spinnbad frei wird und hier fortgesetzt auf die unter 
gewohnlichen .Bedingungen vorkommenden schadlichen Nebenprodukte 
einwirkt. Das nach dem Verfahren erhaltene Endprodukt ist glatt und 
einheitlich sowohl in Glanz und Weichheit wie auch in Festigkeit und 
Elastizitat. Die angewandte Menge Naphthensaure richtet sich nach 
der zur Herstellung des Zellulosexanthogenats notwendigen Menge 
Schwefelkohlenstoff und betragt etwa 5% davon. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung von Kunst
stoffen, Faden, Filmen u. dgl. aus Viskose, dadurch gekennzeichnet, 
daB man den Viskoselosungen Naphthensauren oder deren Salze zusetzt 
und die Viskoselosungen in bekannter Weise verarbeitet. 

2. Verfahren nach Anspruch I, dadurch gekennzeichnet, daB man 
Naphthensauren oder deren Salze wahrend der Herstellung der Viskose 
zusetzt. 

Nach Voss. 
598. H. Voss, Mannheim. Verfahren zur Nach behandlung kiinst
licher Faden und anderer Zellulosegebilde aus Viskose oder 

anderen Zelluloseverbindungen. 
D.R.P. 416557 Kl.29b vom 7. XI. 1922. 

Die aus Viskose oder anderen Zelluloseverbindungen erhaltenen 
Zellulosegebilde bediirfen in vielen Fallen einer Nachbehandlung. Nach 
dem vorliegenden Verfahren erfolgt diese Nachbehandlung der ge
fallten Zellulosefaden, nachdem sie aus dem Fallbade gekommen sind, 
durch ein Bad aus (gegebenenfalls eingedickter und von Kaiksalzen be
freiter) SulfitzeIlstoffablauge und Mineralsauren, z. B. Schwefelsaure_ 
Man kann auch Mischungen verschiedener Sauren benutzen. Man ver
wendet beispielsweise eine Mischung, welche im Liter enthalt: 100-200 g 
eingedickte Sulfitzellstoffablauge und 50-100 g Schwefelsaure 66° Be. 
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Die Sulfitablauge kann im eingedickten Zustande, nachdem sie vom 
iiberschiissigen Kalk befreit ist, verwendet werden. Die gefallten 
Zellulosefaden und andere Zellulosegebilde zeigen hohen Glanz und 
guten Griff und sind sehr bestandig. Das Verfahren ist fur alle gefallten 
Zellulosefaden verwendbar. Besonders ist es fiir Zellulosefaden ge
eignet, die mit einem Fallbade aus Sulfitzellstoffablauge und Ammonium
salzen hergestellt sind. Das Nachbehandlungsbad wirkt im Gegensatz 
zu dem bisher ii blichen weit milder und ruhiger; seine kolloidale Be
schaffenheit bewirkt die Gewinnung eines glanzenden, gleichmaBigen, 
nicht blasigen Fadens, der wesentlich schwieriger aufgeweicht und gelOst 
wird. 

Patentanspruch: Verfahren zur Nachbehandlung kunstlicher 
Faden und anderer Zellulosegebilde aus Viskose oder anderen Zellulose
verbindungen, dadurch gekennzeichnet, daB ein Bad aus Sulfitzellstoff
ablauge und einer Mineralsaure, z. B. Schwefelsaure, verwendet wird. 

Nach Courtaulds Ltd. 
599. Courtaulds Ltd., London. Verfahrcn zur Herstellung von 

Faden, Bandern u. dgl. aus Zellulose. 
D.R.P. 381020 Kl. 29b vom 13. IV. 1922 (Prior. England 29. IV. 1921); brito 
P. 181901; Ver. St. Amer. P. 1446301; franz. P. 549333; schweiz. P. 98761. 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Faden, 
Bandern u. dgl. aus Zellulose mittels in ein Fallbad eingeleiteter Vis
kose, zu deren Gewinnung Baumwolle irgendwelcher Art, lang- oder 
kurzfaserige, als Zellulosestoff benutzt worden ist. Bei der Herstellung 
von Faden, Bandern u. dgl. aus Zellulose durch Einleiten von Viskose 
mittels enger Dusen in ein sauer reagierendes Fallbad, das Z. B. Schwefel
saure und ein Sulfat mit oder ohne Glukose und Zinksalzzusatz ent
halt, zeigt sich im allgemeinen der "Obelstand, namentlich beim Spinnen, 
daB oft der eine oder andere Faden reiBt, und daB mehr oder weniger 
stark koagulierte, am Diisenmund sich bildende Viskosekugelchen mit 
dem Faden zur Aufwindevorrichtung gelangen. Dadurch erhalt man 
einen ungleichmaBigen Faden, was unerwiinscht ist. 

GemaB der' Erfindung wird die Bruchgefahr und Bildung von Vis
kosekiigelchen dadurch vermindert, daB man eine aus Baumwolle ge
wonnene Viskose benutzt, die einen oder mehrere, mit Bezug auf das 
Fallbad die Oberflachenspannung verringernde Zusatzstoffe, wie Z. B. 
Oleate, Resinate u. dgl., in sehr geringer Menge, nieht mehr als etwa 
0,1 %, enthalt. Dieser oder diese Zusatzstoffe werden nach Art und 
Menge so gewahlt, daB sie weder eine Fallwirkung auf die Viskose, noch 
eine nachteilige oder schadliche Wirkung auf die fertigen Faden, Ban
der uSW. ausuben, noch, wie dies etwa bei der Anwendung von Resi
naten im "OberschuB schon vorgeschlagen worden istl), in das End
produkt als Bestandteil iibergehen. Sie konnen unmittclbar zu der 
fertigen Viskose oder zu einem oder mehreren der zu deren Herstellung 
dienenden Stoffe und zu einem der Zwischenprodukte hinzugefiigt 

1) Siehe S.33. VgI. ferner franz. P. 471471, S. 534. 

33* 
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werden, obschon es vorzuziehen ist, die Alkalizellulose in Abwesenheit 
eines solchen Zusatzstoffes zuzubereiten. Oleate eignen sich sehr gut 
fUr den beabsichtigten Zweck, aber auch Resinate und Glykokollate 
lassen sich hierfiir verwenden. 

Beispiel. 2 Gwt. Natriumoleat werden in die Masse, aus der 
10000 Gwt. Viskose hergestellt werden, eingebracht, wobei das 
Natriumoleat vorzugsweise in Wasser gelOst oder aber ein verdiinntes 
Alkali zur Lasung des Zellulosexanthates benutzt wird. Nachdem die 
Viskose in dieser Weise zubereitet worden ist und die gewiinschte Reife 
erreicht hat, wird sie durch eine Diise mit mehreren Offnungen in ein 
Fallbad eingeleitet, das Schwefelsaure, Natriumsulfat und Glykose mit 
einer geringen Menge eines Zinksalzes enthalt. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Faden, Ban
dern u. dgl. aus Zellulose mittels in ein Fallbad eingeleiteter Viskose, 
dadurch gekennzeichnet, daB man eine aus Baumwolle gewonnene Vis
kose benutzt, die einen oder mehrere, mit Bezug auf das Fallbad die 
Oberflachenspannung verringernde Zusatzstoffe, wie z. B. Oleate, 
Resinate u. dgl., in sehr geringer Menge enthalt. 

600. Courtaulds Ltd., London. Verfahren zur Herstellung von 
Kunstfaden u. dgl. aus Viskose. 

D.R.P. 411 167 Kl. 29b yom II. V. 1924 (Prior. England 5. VII. 1923); brito 
P. 217068; Ver. St. Amer. P. 1538689 (Ch. Fr. Cross); franz. P. 581523. 

In der brito Patentschrift 804519061) ist ausgefUhrt, daB bei der 
Herstellung von Kunstseide aus Viskose diese nach Durchgang durch 
ein Koagulierungsbad durch ein zweites Bad mit einem in Lasung be
findlichen Alkalisilikat hindurchgeleitet werden kann, urn die einzelnen 
Fadengebilde am Zusammenkleben zu verhindern. Diese Herstellungs
methode von Kunstseide hat jedoch in der Praxis nicht allgemein Ein
gang gefunden. Die Viskose wird heutzutage durchweg unmittelbar in 
einem sauren Bade gefallt. 

Es wurde nun gefunden, daB bei der Herstellung von Kunstfaden 
u. dgl. aus Viskose eine waBrige Lasung eines Alkalisilikates, besonders 
eines solchen vom sauren Typus, sehr wohl fiir die unmittelbare Fallung 
oder Koagulierung der Viskose benutzt werden kann. Z. B. erhalt man 
beim Einleiten von Viskose, die in bekannter Weise zubereitet und 
gereift sein kann, durch feine Diisenaf£nungen in einem Spritzstrahl in 
ein Fallbad, das ein Alkalisilikat, beispielsweise Natriumsilikat von 
hohem Kieselsauregehalt im Verhaltnis zum Natriumgehalt enthalt, 
feine, gleichma3ige Faden, die nach dem in iiblicher oder geeigneter 
Weise vorzunehmenden Fixieren der iiblichen Nach- und Fertigbehand
lung unterzogen werden kannen und eine Kunstseide von hervorragender 
Giite darstellen. 

Beis piel. Viskose, wie sie fUr die iibliche Herstellung von Kunst
seide nach der sauren Fallmethode zubereitet wird, wird in eine Lasung 
gespritzt, die 20 Gewichtsprozent Natriumsilikat von der Zusammen
setzung 2 Na2 ° + 7 Si02 enthalt und auf einer Temperatur von 

1) Siehe S. 448. 
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40-50° erhaIten wird. Dieses Bad hat, obschon es im gewohnlichen 
Sinne als stark alkalisch bezeichnet werden kann, die Eigenschaft, die 
Viskose in fester Form zu koagulieren. Nach dem Fixieren des Fiill
gutes, z. B. mit 1 % iger Schwefelsaure, und nach den ublichen Nach
behandlungen gewinnt man so einen glanzenden Faden von hervor
ragender Gute und vorzuglichen Eigenschaften. 

Pat e n tan s p r u c he: 1. Verfahren zur Herstell ung von K unst
faden u. dgl. aus Viskose, dadurch gekennzeichnet, daB die Fallung 
oder Koagulierung der Viskose mittels einer waBrigen Losung eines 
Alkalisilikates herbeigefUhrt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man 
fur die Fallungslosung ein Alkalisilikat von hohem Kieselsauregehalt 
im Verhaltnis zum Alkalioxydgehalt verwendet. 

601. Courtaulds Ltd., London. Verfahren zur Gewinnung von 
Losungen der Starke in Schwefelsaure. 

D.R.P. 416015 Kl. 120 vom 13. IV. 1922 (Prior. England 23. IV. 1921); brito 
P. 181 198 (auch I. A. Lloyd); Ver. St. Amer. P. 1455630; schweiz. P. 98298; 

franz. P. 549408. 

Wenn maBig konzentrierte Schwefelsaure, Z. B. von 60%, mit 
Starke versetzt wird, wird die Starke, wenn sie bei gewohnlicher Zimmer
temperatur zugefUgt wird, gelatiniert; sie bildet Klumpen, die nicht 
oder nur unter groBen Schwierigkeiten mit der Schwefelsaure zu einem 
gleichmaBigen Gemisch verarbeitet werden konnen. Verfahrt man nach 
den Angaben in Liebigs Annalen, Bd.55, S. 14-15, indem man kalte, 
stark konzentrierte Schwefelsaure allmahlich mit Maisstarke unter 
Riihren versetzt, so erhalt man mit geringen Mengen Starke eine gelbe 
plastische Masse, die am Riihrer festhaftet und mechanisches Ruhren 
erschwert. Setzt man weitere Starke hinzu, so farbt sich das Reaktions
gemisch dunkel, urn schlieJ3lich bei einer bestimmten Menge Starke 
fast schwarz zu werden, wobei der groBte Teil der Starke in einen 
schwarzen plastischen Klumpen ubergeht, der mit kleinen Teilen un
angegriffener weiBer Starke durchsetzt ist. DaB ein solches Produkt 
technisch, z. B. fUr Fallbader bei der Viskoseverarbeitung, unbrauchbar 
ist, liegt auf der Hand. 

Diese Schwierigkeiten werden gemaB der Erfindung dadurch uber
wunden, daB das allmahliche Einbringen der Starke unter Ruhren in 
vorher auf 35-75° erhitzte starke Schwefelsaure von 50-65%, jeden
falls nicht hoherer Konzentration, erfolgt. Unter diesen Umstanden 
lost sich die Starke vollig und in kurzer Zeit, die zu einem guten Teil 
von der Temperatur der Schwefelsaure abhangt, auf. Arbeitet man 
bei 40°, so wird man die Starke langsamer hinzufUgen mussen, als Z. B. 
bei 70°, wo sich die Starke rascher lost. Auch die Schwefelsaure
konzentration muB den Temperaturen angepaBt werden, indem sie, 
urn Zersetzungen zu verhindern, bei hoheren Temperaturen entsprechend 
niedriger bemessen wird. 

Das Verfahren laBt sich auf aIle Arten Starke, wie z. B. Maisstarke, 
Kartoffelstarke und selbst Bodenreis anwenden. Es ist nicht not-
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wendig, die Starke etwa in fein zerteiltem Zustand zu benutzen; bei. 
spielsweise kann auch Starke in Form von Tapioka, wie sie im Handel 
vorkommt, verwendet werden. 

Beispiel 1. 116 Gwt. 52%iger Schwefelsaure werden auf 
40° erwarmt und allmahlich und unter Riihren mit 56 Gwt. Mais· 
starke innerhalb etwa 31/2 Stunden versetzt. Das Riihren wird bei der· 
selben Temperatur wahrend zweier weiteren Stunden fortgesetzt. Die 
Masse stellt sich dann als schwach gefarbte Losung von betrachtlicher 
Beweglichkeit dar. 

Beispiel 2. 116 Gwt. 52%iger Schwefelsaure werden auf 70° 
erhitzt und allmahlich und unter Riihren mit 56 Gwt. Maisstarke 
innerhalb ungefahr 20 Minuten versetzt. Das Riihren wird wahrend 
weiterer 10 Minuten fortgesetzt, worauf eine bewegliche Losung ent· 
steht, die jedoch viel dunkler gefarbt ist als die nach dem ersten Bei· 
spiel erhaltliche. 

Beispiel 3. 112 Gwt. 50%iger Schwefelsaure werden auf 57° 
erhitzt und allmahlich und unter Riihren mit 56 Gwt. Kartoffel· 
starke innerhalb etwa 30 Minuten versetzt. Dann setzt man das Riihren 
bei derselben Temperatur ungefahr wahrend weiterer 30 Minuten fort, 
worauf man eine schwach braune, bewegliche Fliissigkeit erhalt. 

Beispiel 4. Man erhitzt 64 Gwt. 52%iger Schwefelsaure auf 
ungefahr 50 ° und setzt dann allmahlich und unter gutem Riihren 
20 Gwt. Bodenreis zu, wobei man fiir dieses Zusetzen etwa 21/4 Stun
den rechnet.. Dann setzt man das Riihren bei derselben Temperatur 
wahrend ungefahr 15 Stunden fort. Man erhalt schlieBlich eine hell· 
braune, bewegliche Losung. 

Beispiel 5. Man vermischt 72 Gwt. 27 %iger Schwefelsaure 
mit 168 Gwt. 77 % iger Schwefelsaure, worauf die Temperatur der 
Mischung auf ungefahr 45 ° steigt. Dann fUgt man zu dieser Schwefel· 
sauremenge im Verlaufe von ungefahr 30 Minuten unter gutem Riihren 
106 Gwt. Tapioka zu. Man halt die Temperatur auf ungefahr 
45°. Die Tapioka lOst sich allmahlich und bildet eine klare, homogene 
Losung. 

Die Produkte, welche sich nach diesem Verfahren herstellen lassen, 
eignen sich vorziiglich fiir Fallbader bei der Viskoseverarbeitung. 

Patentanspruch: Verfahren zur Gewinnung von Losungen der 
Starke in Schwefelsaure, dadurch gekennzeichnet, daB die Starke unter 
Riihren in vorher auf 35-75° erwarmte Schwefelsaure von 50-65% 
eingetragen wird. 

602. Courtaulds Ltd., London. Verfahren zur Herstellung kon
zen trierter Losungen von Star ke oder star kehaltigen Stoffe n 

in Sch wefelsa ure. 

D.R.P. 416670 Kl. 120 vom 13. IV. 1922 (Prior. England 23. IV. 1921); brito 
P. 181 197 (auch W. H. Stokes); Ver. St. Amer. P. 1455679; franz. P. 549279; 

schweiz. P. 98297. 

Wird Starke oder ein starkehaltiger Stoff nach den Angaben in 
Liebigs Annalen, Bd. 55, S. 14-15, behandelt, so entsteht ein Produkt, 
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das technisch, z. B. fUr Fallbader bei der Viskoseverarbeitung, un
brauchbar ist. Zur Vermeidung dieser Schwierigkeit wird gemaB der 
Erfindung die Starke oder der starkehaltige Stoff in fein zerteiltem 
Zustand mit verdiinnter, etwa 20-30 % iger Schwefelsaure bei maBiger 
Temperatur verriihrt, worauf das Gemisch rasch und unter Riihren 
mit starker, wenigstens 70%iger Schwefelsaure in einer der Starke
menge etwa entsprechenden Menge unter Vermeidung einer iiber 65 0 

hinausgehenden Temperatursteigerung versetzt wird. Die Losung ver
dickt sich zwar zuerst, wird aber nach kurzer Zeit wieder diinnfliissig 
und bildet bei fortgesetztem Riihren schlieBlich eine gleichmaBige 
Masse. Die konzentrierte Schwefelsaure wird so rasch zugesetzt, daB 
ein iibermaBiges Verdicken der Masse, das weiteres Riihren unmoglich 
machen wiirde, vermieden wird. Wichtig ist, daB die Temperatur 
wahrend des Zusetzens der konzentrierten Schwefelsaure nicht iiber 
65 0 steigt, da sonst Verkohlung eintreten wiirde. 

Beis piel. 14 Gwt. pulverisierter Starke oder eines pulver
formigen, starkehaltigen Stoffes werden zu 15 Gwt. verdiinnter 
Schwefelsaure von 28% zugesetzt; das Gemisch wird bei ungefahr 
28-30 0 gut verriihrt, wobei eine feine, teigartige Paste erhalten wird. 
In diese werden 14 Gwt. starker Schwefelsaure von 77% rasch, 
etwa innerhalb einer Minute oder weniger, einlaufen gelassen, wahrend 
weiter geriihrt und kiinstlich gekiihlt wird, so daB die Temperatur 65 0 

nicht iibersteigt. Die ganze Masse wird zuerst dick, beginnt aber schon 
nach 2 oder 3 Minuten wieder diinnfliissig zu werden. N achdem man 
das Riihren noch wahrend einiger Stunden fortgesetzt hat, erhalt man 
eine klare, gleichmaBige Fliissigkeit. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung konzentrierter 
Losungen von Starke oder starkehaltigen Stoffen in Schwefelsaure, da
durch gekennzeichnet, daB man die Starke in fein verteiltem Zustand 
mit verdiinnter, etwa 20-30% iger Schwefelsaure, bei maBiger Tem
peratur verriihrt und die erhaltene Paste unter Riihren rasch mit kon
zentrierter, wenigstens 70 % iger Schwefelsaure in einer der Starkemenge 
etwa gleichen Menge unter Vermeidung einer iiber 65 0 hinausgehenden 
Temperatursteigerung zu einer gleichmaBigen Losung verarbeitet. 

Nach Courtaulds Ltd. und Callimachi. 
603. Courtaulds Ltd. und M. T. Callimacbi, London. K ii nstliche Faden, 

Filme, Viskose. 
Brit. P. 181900 VOID 23. IV. 1921; Ver. St. Amer. P. 1449380 VOID 27. III. 1923; 

franz. P. 549239 VOID 22. III. 1922; schweiz. P. 99009. 

Eine Losung von Starke oder starkeartigen Stoffen in einer grol3en 
Menge starker Schwefelsaure, bestehend aus Zwischenprodukten 
zwischen Starke und Glykose, wird nach dem brito P. 2140519071) im 
Fallbad fiir Viskosefaden usw. an Stelle von Glykose verwendet. Vor
zugsweise wird der Feuchtigkeitsgehalt der Starke auf 5% oder darunter 
herabgesetzt, und die· getrocknete Starke wird schnell und unter fort-

1) Siehe S. 450. 
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wahrendem Riihren in Saure eingetragen, die unter 0 0 abgekiihlt ist, 
besonders auf - 5°. 1st eine homogene Mischung entstanden, so laBt 
man sie sich von selbst erwarmen, urn die Losung der Starke zu ver
vollstandigen. Vor dem Gebrauch wird mit Wasser verdiinnt und 
Schwefelsaure, Natrium-, Ammonium- oder Magnesiumsulfat oder 
ein Zinksalz zugesetzt. 

Nach Linkmeyer. 

604. R. Linkmeyer, Salzuflen. Verfahren zur Herstellung von 
stark glanzenden Faden mittels Zellulosexanthogenat

losungen. 

D.R.P. 358145 Kl.29b vom 27. VII. 1919 (geltischt). 

Bei dem bekannten Auspressen von Zellulosexanthogenat16sungen in 
Saure erhalt man nur Faden mit mattem Seidenglanz. Es wurde ge
funden, daB beim Auspressen in Saure, z. B. 20 % iger Schwefelsaure, 
ein sehr starker Seidenglanz erzielt wird, wenn zwar das Auspressen 
der Faden in diesem Schwefelsaurebade, die Aufwicklung aber in einem 
Ammoniumsalzbade erfolgt. Zweckma13ig laBt man den Korper, der 
die Faden aufwickelt, in einem solchen Bade umlaufen. Eigentiim
licherweise ist es nicht notig, dieses Bad alkalisch zu halten, wie es 
beim Spinnen in Ammoniumsalzbadern erforderlich ist. Es geniigt, 
wenn dieses Bad neutral oder schwach sauer gehalten werden kann. 
Dadurch, daB dieses Bad sauer gehalten werden kann, ohne den Glanz 
herabzudriicken, ist es moglich, Ammoniakverluste zu vermeiden. Das 
Ammoniumsalzbad kann auch dadurch dauernd benutzt werden, daB 
zu hoch ansteigender Sauregehalt, durch Dberschleppen vom Faden 
aus dem Spinnbade herbeigefiihrt, mittels Alkalien oder Erdalkalien 
abgestumpft wird. Durch diese Moglichkeiten kann das Bad in fort
laufendem Kreislauf benutzt werden, ohne daB ein wesentlicher Ver
brauch an Ammoniaksalzen eintritt. Es ist gleichgiiltig, ob die ZelIu· 
10se16sungen, welche nach vorliegendem Verfahren versponnen werden, 
in dem Stadium C 6, also vollkommen frisch, oder in den darauffolgen
den Stadien sich befinden. Empfehlenswert ist die Verarbeitung kon
zentrierter Zelluloselosungen, da sie einen ungemein starken Faden 
ergeben. Die Badlange ist ebenfalls nicht von sehr groBer Wichtigkeit, 
sie richtet sich nach der Konzentration der Zellulose16sungen. Z. B. 
kann bei einer 15 % igen Spinn16sung der Faden ungefahr 1 m lang durch 
das Saurespinnbad gefiihrt werden. Die Badlange ist zweckmaBig so 
einzustellen, daB der Faden das Saurefallbad noch in der braunen, 
durchsichtigen Farbung, welche der Viskose eigen ist, verlaBt. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung von stark 
glanzenden Faden mittels Zellulosexanthogenat16sungen, dadurch ge
kennzeichnet, daB das Auspressen der Faden in einem Saurebade, die 
Aufsammlung der Faden hingegen in einem Ammoniumsalzbade vor 
sich geht. 

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch ge
kennzeichnet, daB das Ammoniumsalzbad fortlaufend im Kreislauf 
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benutzt und zu hoch ansteigender Sauregehalt mittels Alkalien oder 
Erdalkalien abgestumpft wird und etwa dabei ausfallende Sulfate aus 
dem gesattigten Bade entfernt werden. 

Vgl. schweiz. P. 94422, S.522. 

605. R. Linkmeyer, Salzuflen. Verfahren zur Herstellung von 
Faden aus konzentrierten Zellulosexanthogenat16sungen. 

D.R.P. 386133 Kl. 29b vom 21. VI. 1919 (geliischt). 

Das Verspinnen konzentrierter Viskoselosungen hat sich als wich
tiger Fortschritt in der Technik der Erzeugung von Kunstfaden er
wiesen. Bisher hat man haltbare konzentrierte Losungen von Zellulose
xanthogenat nicht herstellen und nicht langere Zeit aufbewahren 
konnen, ohne daB die gelosten Xanthogenate durch Dbergang in die 
sog. hohermolekularen,Modifikationen in den Losungen Ausscheidungen 
hervorriefen, oder daB die Viskositat sich soweit erhohte, daB ein Ver
spinnen der konzentrierten Losungen durch die feinen 6ffnungen der 
Spinndiisen nicht mehr moglich war. 

In dem Werke: Schwalbe: Chemie der Zellulose, Berlin 1911, 
S. 334, letzter Absatz, wird zwar angegeben, daB Viskose bei Tempera
turen unter 10° etwa 14 Tage lang haltbar ist. Diese Angabe ist in
dessen nur bedingt richtig. Die Konzentration der Losung spielt mit 
Bezug auf die Haltbarkeit eine wesentliche Rolle; es wird in der an
gezogenen Literaturstelle auch nur gemeint sein, daB die Zellulose 
unter 10° etwa 14 Tage lang keine feste Ausscheidung zeigt. Damit ist 
aber die Verspinnbarkeit der Losung noch keineswegs gesicher~. Die 
Viskose kann dann schon so dick sein, daB diese durch die engen 6ff
nungen der Diisen nicht mehr gepreBt werden kann. Diese Angabe hat 
also mit Bezug auf die Verspinnbarkeit der Viskose keine allgemeine 
Giiltigkeit. 

Bei dem vorliegenden Verfahren handelt es sich im wesentlichen 
darum, die Verspinnbarkeit der konzentrierten Viskose dadurch sicher
zustellen, daB das sog. Reifen nach Moglichkeit verlangsamt oder ver
hindert wird. Es hat sich ergeben, daB man diese Reifung der Zellulose
xanthogenate in konzentrierter Losung, die bei den iiblichen Verfahren 
schon wah rend der Herstellung der Losung ihren Anfang nimmt und 
auch bei Temperaturen von etwa 10 ° fortschreitet, verhindern oder 
soweit hintanhalten kann, daB man auch konzentrierte Losungen mit 
erheblich hOherem Gehalt an Xanthogenat als gewohnlich spinnfahig 
erhalt. Das erreicht man dadurch, daB man sowohl bei der Bildung 
des Xanthogenats die Temperaturen niedrig halt, als auch bei der 
Bildung der Natronzellulose. Auch bei der Bildung der Natronzellulose 
arbeitet man am besten nicht iiber -10 ° und bei Bildung des Xantho
genats nicht iiber +5°. Die fertigen Losungen werden bei dieser 
Temperatur oder darunter aufbewahrt. Um bei der Bildung des Zellu
losexanthogenats die Erwarmung nach Moglichkeit zu vermeiden, 
mischt man die unter + 10° hergestellte Natriumverbindung mit 
Schwefelkohlenstoff in den erforderlichen Verhaltnissen in einem um 
seine Langsachse sich drehenden GefaBe, das man von auBen kiihlt. 
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Man kann dem Gemisch eine grobkornige oder kugeliormige, von den 
angewandten Chemikalien nicht angreifbare Masse, um die Reaktions
warme aufzunehmen, hinzufiigen. Nach Beendigung der Xanthogenat
bildung bringt man das Xanthogenat mit der berechneten Menge Wasser 
und verdiinnter Natronlauge bei etwa +5 0 in Losung, um eine 10- bis 
15 % ige Viskose zu erhalten, und trennt gegebenenfalls von dem grob
kornigen Stoff durch Dekantieren. Die so erhaltene konzentrierte Vis
kose, die das Xanthogenat in seiner einfachen Form, d. h. also eine Ver
bindung enthalt, in der auf C6 eine Gruppe OCS - SNa kommt, wird 
durch dauerndes Kiihlen auf einer Temperatur von 50 oder darunter 
erhalten, sofort oder nach 1-2 Tagen filtriert und bis zum Verbrauch 
kalt gehalten. Solche konzentrierte Losungen ergeben beim Verspinnen 
in einfachen Saurebadern Faden von gutem Glanz und groBer Zug
festigkeit. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Faden aus kon
zentrierten Zellulosexanthogenatlosungen, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Losung bei niederer, etwa +5 0 nicht wesentlich iibersteigender 
Temperatur hergestellt und bis zum Verspinnen gehalten wird. 

Nach Technochemia Aktiengesellschaft. 
606. Tecbnocbemia Aktiengesellscbaft, Glarus (Scbweiz). V erfahre n 
zur Herstellung von stark glanzenden Faden aus Viskose. 
Schweiz. P. 94422 vom 16. VIII. 1920; brito P. 171 776; franz. P. 522802; osterr. 

P. 93304. 

Die Herstellung von stark glanzenden Faden aus Zellulosexantho
genatlOsungen ist auf mannigfache Weise angestrebt worden, unter 
anderem auch durch Einpressen der Faden in verdiinnte Schwefelsaure. 
Hierbei erreicht man aber nur einen matten Seidenglanz. Es wurde nun 
gefunden, daB man zu stark glanzenden Faden gelangt, wenn man 
wie folgt verfahrt: 

Die in einem Schwefelsaurebad wie iiblich gesponnenen Faden werden 
sofort, d. h. solange sie noch die der Viskose eigene braune Farbung 
aufweisen, in einem zweiten Bad, welches 15-35% Ammonsulfat 
enthi.Ht, nachbehandelt. Das Ammonsuliatbad, welches durch den aus 
dem sauren Spinnbad kommenden wasserhaltigen Faden leicht sauer 
und verdiinnt wird, wird durch standige Zugabe entsprechender Mengen 
von Ammoniak annahernd neutral gehalten. Man erspart damit auch 
die Zugabe von weiterem Ammonsuliat, indem die Konzentration des 
Bades sich von selbst wieder einstellt. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung stark glanzender 
Faden aus Viskose, dadurch gekennzeichnet, daB man die zuerst in 
einem Schwefelsaurebad gesponnenen Faden, solange sie noch die der 
Viskose eigene braune Farbung aufweisen, in einem 15-35% Ammon
suliat enthaltenden Bade, das durch standige Zugabe von Ammoniak 
annahernd neutral gehalten wird, nachbehandelt. 

Vgl. hierzu D.R.P. 358145, S.520. 
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607. Technochemia Aktiengesellschaft, Schweiz. Verfahren z ur Her
stell ung von Viskosefaden. 

Franz. P. 543887 vom 24. XI. 1921; schweiz. P. 100679. 

Sulfitzellstoff, Natronzellstoff, entfettete und gebleichte Baum
wolle oder mittels anderer Stoffe hergestellte, zweckmaBig mit schwachen 
Sauren behandelte Zellulose wird bei niederer Temperatur mit mog
lichst geringen Mengen Alkali und Schwefelkohlenstoff in Xanthogenat 
iibergefiihrt. Die aus ihm erhaltenen Losungen werden bis zum Ver
spinnen in den gewohnlichen Fallbadern auf niederer Temperatur ge
halten. 

Nach Snia Viscosa. 
608. Snia, Soc. di Navigazione Industria e Commerzio Reparto Viscosa, 

Turin. Kiinstliche Faden, Filme, Viskose. 
Franz. P. 549603 vom 31. III. 1922; brito P. 178 121 vom 6. IV. 1922 (Prior. Ital. 

vom 7. IV. 1921); schweiz. P. 101362; iisterr. P. 95769. 

Es werden Fallbader verwendet, in denen die organischen Neben· 
produkte, die sich bei der Fallung bilden, sich angesammelt haben. 
Die Bader werden aus dem Apparat entfernt, konzentriert, gekiihlt, 
urn die Mineralsalze, wie schwefelsaures oder ameisensaures Natron, 
zu entfernen, und dann dem Apparat wieder zugefiihrt. 

Nach Schiilke. 
609. E. Schiilke, Kiinstliche Faden, Hautchen od. dgl. 

Franz. P. 549713 vom 4. IV. 1922; schweiz. P. 101361. 

Man laBt gereifte oder nur wenig gereifte Viskose in ein Bad aus· 
treten, das aus schwach angesauertenAlF alichlorid- und Chlormagnesium-, 
Chlorkalzium- oder ahnlichen Losungen besteht. 

Nach Gustafson. 
610. P. A. Gustafson, Boras. Verfahren zur Herstellung von 

Faden, Filmen usw. aus Viskose. 
Schwed. P. 49623 vom 16. VIII. 1919. 

Als Fallbad wird Meerwasser verwendet, das mit einer geringen 
Menge anorganischer oder organischer Saure versetzt und auf ein 
spez. Gew. von 1,1l5-1,263 eingedampft sein kann. Das Bad wirkt 
durch seinen Gehalt an Chloriden und Sulfaten von Kalium, Natrium 
und Magnesium. 

Nach Farbwerke Yorm. Meister Lucius & Briining. 
611. Farbwerke vorm. Meister Lucius & Briining, Hochst a. M. Ver
fahren z ur Herstell u ng gefar bter Faden a us Viskose16s ungen. 

D.R.P. 360001 Kl. 29b vom 4. II. 1921. 

Das Verfahren besteht darin, daB leichtlosliche Salze von Leuko
verbindungen, namlich der Schwefelfarbstoff- und Kiipenfarbstoffreihe 
der Viskose16sung einverleibt werden, und daB dann die Viskose16sung 
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in der gewohnlichen Weise auf Faden verarbeitet wird. Hierbei, d. h. 
beim Ausfallen, Spinnen usw., konnen die bekannten Verfahren An
wendung finden, auch konnen Erschwerungsverfahren, z. B. mit Metall
salzen usw., hiermit kombiniert werden. Es hat sich ergeben, daB die 
schwefelalkalischen Losungen von Schwefelfarbstoffen hierfiir weniger 
geeignet sind, weil sie eine Fallung innerhalb der Viskoselosung bewirken, 
daB vielmehr stark reduzierte Schwefelfarbstoffleukosalze, z. B. solche,· 
wie sie mittels Glykose und Alkali oder mittels anderer organischer 
Reduktionsmittel und Alkali bei der Einwirkung auf Schwefelfarb
stoffe erhalten werden, sich hierfiir eignen. Mittels dieser Produkte 
lassen sich klare Viskose16sungen erhalten, denen die Leukoverbindung 
einverleibt ist. Man erhalt bei weiterer Verarbeitung vollig gleichmaBig 
durch und durch gefarbte Faden von hoherem oder geringerem Glanz, 
je nach der Arbeitsweise, indem sich die Leukoverbindung innerhalb 
der Zellulose oxydiert. Auf diese Weise findet eine vollig gleichmaBige 
Durchfarbung statt. Das Verfahren ist nicht nur bei Leukoschwefel
farbstoffen durchfiihrbar, sondern auch auf die bekanntlich leicht los
lichen Leukosalze der Kiipenfarbstoffe, wie Indigo, Helindonfarben usw., 
ii bertrag bar. 

Beispiel. 100 T. Baumwolle oder Zellulose werden in der iiblichen 
Weise mit 18 % iger N atronlauge vorbehandelt und durch Schwefelkohlen
stoff und Natronlauge in Viskose iibergefiihrt. Die sonst gebrauchliche 
Verdiinnung mit Wasser wird mit der Farbstoffeinverleibung ver
bunden. Zu diesem Zwecke werden 10 T. eines aus Schwefelschwarz
paste und Glykose und Alkali durch Eindampfen zur Trockne erhaltenen 
Produktes mit 65% Farbstoffgehalt in 1000 T. Wasser gelOst; dioser 
Losung wird die Viskose und auBerdem noch so viel Wasser zugesetzt, 
daB z. B. eine 6,6 % Zellulose enthaltende Viskoselosung entsteht. 
Das Ausfallen geschieht durch Natriumbisulfat16sung und Schwefel
saure. Die anfanglich nur leicht gefarbten Faden werden in bekannter 
Weise nachbehandelt, z. B. in der iiblichen Weise mit Schwefelalkalien 
usw., und weisen schlieBlich einen tiefschwarzen Ton auf. Hierbei 
konnen Impragnierverfahren sowohl innerhalb der Viskose16sung als 
auch bei den Faden Verwendung finden, welche darauf abzielen, der 
Faser groBere Elastizitat, Wasserechtheit usw. zu verleihen. Dasselbe 
trifft auch fiir die Beschwerungsverfahren zu. 

Pat e n tan s p r ii c he: 1. Verfahren zur Herstellung gefar bter Faden 
aus Viskoselosungen. darin bestehend, daB man den Viskose16sungen 
Farbstoffe, welche leicht alkali16sliche Leukoformen bilden, in Form 
dieser 16s1ichen Leukoverbindungen zusetzt und deraltige Viskose-
16sungen in iiblicher Weise ohne oder mit Anwendung der Impragnie
rungs- oder Beschwerungsverfahren verarbeitet. 

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Anspruch I, gekenn
zeichnet durch die Verwendung von Schwefelfarbstoffleukoverbindungen, 
wie sie durch Reduktion mit Glykose oder anderen organisch reduzierend 
wirkenden Mitteln und Alkalien erhalten werden. 

3. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Anspruch I, gekenn
zeichnet durch die Verwendung leicht loslicher Kiipenfarbstoffleuko-
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salze, wie sie mittels Glykose oder anderer organisch reduzierend wirken
der Mittel oder mittels Hydrosulfite usw. erhalten werden. 

612. Farbwerke vorm. Meister Lucius & Briining, Rochst a. M. Ver
fahren zur Hcrstellung geschmeidiger Kunstfaden. 

D.R.P. 368045 Kl. 29b vom 20. IV. 1920, Zus. z. D.R.P. 366155. Liingste Dauer 
15. XII. 1934. 

Geschmeidige Kunstfaden konnen erhalten werden, wenn man Vis
kose mit Athylenthiohydrin oder dessen Estern versetzt und in Fall
fliissigkeiten einspritzt. Weniger vorteilhaft ist es, das Thiohydrin 
nicht der Viskose, sondern den Fallbadern zuzusetzen. Man gibt z. B. 
zu 100 T. Viskose 5-10 T. Athylenthiohydrin und verarbeitet die er
haltene Losung in iiblicher Weise auf Faden durch Einspritzen in Fall
bader. Je nachdem man mehr oder weniger geschmeidige Faden er
zielen will, kann die Menge des Thiohydrins in weiten Grenzen schwanken. 

Patentanspruch: Abanderung des Verfahrens des P. 366115, 
gekennzeichnet durch den Zusatz von Athylenthiohydrin oder dessen 
Estern zu Viskose oder sonstigem Material fiir Kunstfaden oder zu den 
entsprechenden Fallbadern. 

Nach Fabrique de Soie Artilicielle de Tubize, Soc. Anon. 
613. Fabrique de Soie Artificielle de Tubize, Soc. Anon., Briissel. Kiinst

liche Scide. 
Brit. P. 192088 vom 19. I. 1923; franz. P. 561 073 (Prior. Deutschl. 21. I. 1922); 

schweiz. P. 103412; osterr. P. 101836. 

Ein Fallbad zum Spinnen von Viskoseseide besteht aus einer Losung 
von Natrium- und Ammoniumformiat. Die Losung des Ammonium
formiats ist so konzentriert, daB das freie Atznatron der Viskose neu
tralisiert wird, die des Natriumformiats so konzentriert, daB Koagula
tion eintritt. Geeignete Konzentrationen sind 13-15% Ammonium
formiat und 13-18% Natriumformiat. Mit diesen Badern lassen sich 
die Faden zu auBerster Feinheit strecken; der Faden ist sehr elastisch 
und von hohem Glanz. 

Nach Soci6t6 Allegre, Mondon et Cie. 
614. Societe Allegre, Mondon et Cie., Drome, Frankr. Zell ulosemassen. 

Franz. P. 550142 vom 1~. VIII. 1921. 

Man vermischt 100 kg Zellstoff mit 20-40 kg Schwefelkohlenstoff 
und verdiinnter Natronlauge; zu dem gebildeten Xanthogenat setzt 
man 3% des Natronsalzes der Rizinusolsulfosaure oder einer anderen 
Fettsaure zu. Hierdurch wird die Koagulation begiinstigt und die 
Weichheit und Elastizitat der aus der Viskose hergestellten Faden usw. 
erhoht. 

Vgl. hierzu D.R.P. 381020, S.515. 
Nach dem 

61:;. Zusatz·P. 25779 vom 2. IX. 1921 

lassen sich die nach dem Hauptpatent erhaltenen Faden auch im Stiick 
sehr gleichmaBig farben. 
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615. Societe Allegre, Mondon et Cie., Fallbad fiir die Herstell ung 
von Viskosefaden. 

Franz. P. 557087 vom 27. I. 1922. 
Ais Fallbad dient ein waBriges Gemisch von Salzsaure und Schwefel

saure, dem Glaubersalz und gegebenenfalls Ammoniumsulfat zu
gesetzt ist. 

Nach Koln-Rottweil Akt.-Ges. 
616. KOln-Rottweil Akt.-Ges., Berlin. Verfahren zur Herstellung 
von Faden und anderen Artikeln aus Zellulosexanthogenat. 
Brit. P. 198654 vom 16. IV. 1923 (Prior. vom 1. VI. ] 922); franz. P. 564931. 

Das Spinnbad aus anorganischen oder organischen Sauren fill das 
Verspinnen von Viskose wird unter 18 0 gehalten. Durch solche Kiihlung 
wird der iibliche Zusatz groBerer Mengen Salze oder organischer Stoffe 
unnotig. Es wird z. B. ungereifte Viskose aus ungereifter Alkalizellulose 
in ein Bad aus 15 % iger Schwefelsaure gesponnen, welches nur 5% 
Natriumsulfat enthalt und auf 4 0 gehalten ist. Auf der Spule findet 
vollkommene Umwandlung des Fadens durch das mitgefiihrte Spinn
bad statt. 

Nach Societa Seta Artificiale di Padova. 
617. Societa Seta Artificiale di Padou. Verfahren zur Behandlung 
kiinstlicher Fasern, die durch Koagulation von Zellulose

losungen erhalten sind. 
Franz. P. 566684 vom 25. V. 1923; brito P. 198673 (Prior. Ital. 2. VI. 19221)). 

Die bisher einzeIn ausgefiihrten MaBnahmen werden zu einer kon
tinuierlichen Arbeitsweise vereinigt. Der von der Spule, auf die er 
gesponnen ist, ablaufende Faden wird durch ein Wasserbad gefiihrt 
und von den anhangenden Chemikalien befreit oder durch ein Ent
schwefelungsbad, dann geht er iiber eine erhitzte zylindrische Flache 
und danach zur Spule. Zwischen den beiden Spulen wird der Faden 
gezwirnt. 

Nach Kohorn und Perl. 
618. O. Kohorn & Co. und Dr. A. Perl, Chemnitz. Verfahren zur Her
!'tellung von kiinstlichen Faden, Filmen, Bandern und ahn

lichen Ge bilden a us Zell ulose xa n thogena tlos ungen. 
D.R.P. 391 159 Kl. 29b vom 26. XI. 1920; Ver. St. Amer. P. 1488281; franz. 

P. 577 063. 

Es werden Fallbader benutzt, die nur aus Schwefelsaure und d
Mannose bestehen, wobei die bislang gebrauchlichen, nachteiligen 
Mineralsalze durch eine entsprechend groBe Menge dieses Stoffes er
setzt werden. Dadurch, daB man den Schwefelsaurebadern einen hohen 
Prozentsatz an d-Mannose zufiigt, wird die Herstellung weicher, glanzen
der und elastischer Faden, Filme usw. ermoglicht, wobei als besonders 
billige Quelle von d-Mannose SteinnuBschalen und die Schalen ahn
Ucher Friichte, wie Korobben und andere, bekannt sind. Wenn man 
SteinnuBabfalle, wie sie in groBen Mengen aus der Knopffabrikation 

1) Vgl. hierzu das kontinuierliche Verfahren nach D.R.P. 235134. S.188. 
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zu erhalten sind, fein zerraspelt und unter geeigneten Bedingungen 
mit Mineral· oder anderen Sauren verzuckert und die erhaItene Losung, 
in der nur wenige Gewichtsprozente der angewendeten SteinnuBmenge 
suspendiert sind, filtriert und entsprechend verdiinnt, so erhalt man 
ein Fallbad, welches vorgesagte schone Erzeugnisse liefert. Diese 
60-80% d-Mannose enthaltende Losung kann entweder durch Zu
satz von Sauren in ihrer Aciditat verstarkt oder durch Versetzen mit 
Basen in ihrer Aciditat geschwacht werden. 

Es werden z. B. 50 Gwt. SteinnuBspane mit der zweifachen 
Menge maBig verdiinnter Schwefelsaure unter geeigneten Verhaltnissen 
verzuckert. Die so erhaltene Losung wird von festen Bestandteilen 
filtriert und dahin verdiinnt, daB die Losung 10-30% d-Mannose 
und diejenige Sauremenge enthalt, welche dem Reifezustande der 
Viskose entsprechen. 

Pa te n ta ns priiche: 1. Fallbad zur Herstellung von kiinstlichen 
Faden, Filmen, Bandern und ahnlichen Gebilden aus Zellulosexantho
genatlosungen, bestehend aus d-Mannoselosungen, wie sie z. B. durch 
feine Zerraspelung und in bekannter Weise mit Mineral- oder anderen 
geeigneten Sauren erfolgende Verzuckerung von SteinnuBschalen oder 
Schalen ahnlicher Friichte, z. B. Korobben, nach Filtrieren und ent
sprechender Verdiinnung des Produktes unter Abstumpfung der Ver
zuckerungssaure gewonnen werden. 

2. Fallbad nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
d-Mannoseltisungen noch freie Sauren enthalten und die Verzuckerungs
saure teilweise abgestumpft wird. 

Nach Dreaper. 
619. W. P. Dreaper, London. Verfahren zur Herstellung von 

Faden aus Zellulosexanthogenat. 
Brit. P. 215028 vom 4. XI. 1922; schweiz. P. 106179. 

Kunstseide von niedrigem Denier wird erhalten durch Spinnen von 
Viskose in ein saures Salzbad, welches 1-8% Ammoniumsulfat oder 
anderes Ammonsalz enthalt. Man kann so mit groBerer Abzugsgeschwin
digkeit arbeiten. Ein geeignetes Bad enthalt 20% Natriumsulfat, 
7-14% Schwefelsaure und 1-8%, vorzugsweise 6%, Ammonium
sulfat; das Natriumsulfat kann teilweise oder ganz durch Kalium- oder 
Magnesiumsulfat ersetzt werden. Nach dem Verlassen des Fallbades 
werden die Faden, vorzugsweise in dem als Fadenfiihrer dienenden 
Trichter, mit demselben Bad oder einem anderen oder mit Wasser be
handelt. Sie gelangen dann zu der Spinnzentrifuge oder werden in 
anderer Weise in Garnform angesammelt. Aus den Waschwassern wird 
das Ammoniumsulfat wiedergewonnen. 

620. W. P. Dreaper, London. Verbesserungen bei der Herstell ung 
kiinstIicher Seide u. dgl. aus Viskoselosungen. 

Brit. P. 239254 vom 2. V. 1924. 

Faden von 5-2 Deniers und darunter von vorteilhaften physika
lischen Eigenschaften werden dadurch erhalten, daB einem sauren 
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SaIzbade 4-10% ZinksaIz zugesetzt werden. Das Bad enthalt Natrium
sulfat und etwas anderes Sulfat, z. B. Magnesiumsulfat, und zwar 
18-32%; der gesamte SaIzgehalt solI unter 32% liegen. Der Gehalt 
an Schwefelsaure betragt zwischen 9 und 14%. Ein Bad verhaltnis
maBig niedriger Konzentration wird vorteilhaft bei 40-45 0 ange
wendet. 

Nach Neumann. 
621. G. Neumann, Berlin-Halensee. Verfahren zur Herstellung 

besonders gut zu farbender Erzeugnisse aus Viskose. 
D.R.P. 397012 Kl. 29b yom 28. X. 1921 (geloscht). 

Viele Farbstoffe, die auf tierischen Fasern unmittelbar fixiert wer
den konnen, bleiben auf Kunstfaden oder Kunstfasern nicht haften. Will 
man dennoch solche Farbstoffe anwenden, so muB der zu farbende 
Gegenstand mit einem .F'ixierungsmittel, einer Beize, behandelt werden. 
Solche Beizen sind gewohnlich SaIze schwacher Basen, wie Aluminium
acetat usw., aber auch andere Stoffe, wie Tannin u. dgl., kommen zur 
Verwendung. Die zu farbenden Faden oder Fasern werden in die Beiz
fliissigkeit getaucht und dann gedampft. 

Es hat sich nun gezeigt, daB besonders kraftige und deckende 
Farbungen erzielt werden konnen, wenn solche als Beizen in Betracht 
kommenden Stoffe in alkaIiloslicher Form schon der Viskose zugegeben 
werden, dabei ist es gleichgiiltig, ob auch der Farbstoff der Viskose 
selbst schon zugesetzt oder das Farben am fertigen Erzeugnis aus
gefiihrt wird. 

Beispiel. Ein Xanthogenat wird in einer Loselauge mit einem Zu
satz von 10% Tanninalbumin gelost. Die Viskose wird dann in an sich 
bekannter Weise versponnen und nachbehandelt. Bei dem Farben des 
fertigen Fasermaterials, insbesondere auch bei Verwendung von basischen 
Farbstoffen, zeigt sich ein wesentlich hoheres Anfarbevermogen als 
ohne Zusatz von Tannin. Statt Tannin kann auch jedes andere Beiz
material Verwendung finden, z. B. Zinnsalz und andere alkaIilosliche, 
als Beize verwendbare Stoffe. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung besonders gut zu 
farbender Erzeugnisse aus Viskose, dadurch gekennzeichnet, daB man 
der Viskose solche in Alkali IOslichen Beizen, wie Aluminiumacetat od. dgl., 
zusetzt, die bei der Koagulation in dem Erzeugnis in feiner Form zur 
Abscheidung kommen. 

Nach Stala Aktiengesellschalt. 
622. Stafa Aktiengesellschaft, Eisenach. Verfahren zur Gewinnung 
von Zellulosegebilden, insbesondere Faden und Filmen 

aus Viskose. 
D.R.P. 400185 Kl. 29b yom 5. XII. 1919. 

Die Fall- oder Gerinnungsbader fiir Viskose mit Salzen und Schwefel
saure haben den Nachteil. daB ein Zusammenkleben der Faden eintritt. 
Dies ist besonders lastig, seitdem man zum Verspritzen der Viskose 
Diisen mit zahlreichen, sehr feinen Offnungen benutzt. Um ein Zu-
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sammenkleben der Faden untereinander zu verhindern, haben ver
schiedene Erfinder den Badern noch andere Stoffe, wie Glyzerin, Gly
kose usw., zugesetzt (vgl. Fr. G. Beltzer, Neue Zelluloselosungen und 
ihre Anwendungen, Kunststoffe 1912, S.225). -

Es hat sich herausgesteIlt, daB bei Zugabe von schwefligsauren 
Salzen zu freie Schwefelsaure enthaltenden Fallbadern durch Wechsel
wirkung des durch Zersetzung der Viskose mittels Schwefelsaure ent
stehenden Schwefelwasserstoffes und der schwefligen Saure sich auf 
den Faden ein feiner Schwefelniederschlag bildet, der ein Zusammen
kleben fast vollstandig verhiitet. Die Fadchen sind mit einer Schutz
schicht von gefiWtem Schwefel iiberzogen, so daB auch ein ReiBen der 
zarten Einzelfadchen verhiitet wird. Die schweflige Saure wirkt auf 
die Viskose zersetzend und reinigend ein, so daB man sehr feste und 
gleichzeitig gebleichte Zellulosefiiden erhalt. Von Bedeutung ist auch, 
daB der bei Anwendung von freie Schwefelsaure enthaltenden Fall
badern entwickelte giftige Schwefelwasserstoff durch die schweflige 
Saure zerstort wird. 

Zur Herstellung der neuen Fallbader kann sowohl reine verdiinnte 
Schwefelsaure als auch schwefelsaure Salze enthaltende Schwefelsaure 
verwendet werden.. Die Fallbader kann man hersteIlen, indem man 
z. B. in die verdiinnte Schwefelsaure oder in die freie Schwefelsaure ent
haltende SalzlOsung Natriumbisulfitlosung eintragt und wahrend des 
Einspritzens der Viskose in die ·Fallbadfliissigkeit zur Erzielung einer 
gleichmaBigen Entwicklung von schwefliger Saure kleine Mengen 
Natriumbisulfitlosung zugibt, oder indem man durch eine mit kleinen 
Offnungen versehene Bleirohre fortlaufend geringe Mengen Natrium
bisulfitlOsung eintreten IaBt. Den gewiinschten Gehalt an schwefliger 
Saure kann man durch KaliumpermanganatlOsung genau einstellen und 
konstant erhalten. Als Salze sind aIle lOslichen schwefelsauren Salze 
geeignet. Man arbeitet am besten bei der Temperatur von 40-55°. 

Beis piel. Ein sehr gutes Fallbad wird hergestellt, indem man zu 
einer Losung von 2,5 kg Magnesiumsulfat in 2,5 kg Wasser 1 kg Schwe
felsaure (d = 1,80 bei 15°) allmahlich NatriumbisulfitlOsung von 38 ° Be 
langsam zufiigt. 

Das vorliegende Verfahren lOst die Aufgabe, eine feste, gut fiiIlende 
Faser in einer flotten und nicht zu teuren Arbeitsweise herzustellen. 
Die gewonnene Faser eignet sich mehr zur Stapelfaser fiir Massenver
arbeitung als zur Verwendung als Hochglanzseide. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Gewinnung von Zellulose
gebilden, insbesondere Faden und Filmen aus Viskose, dadurch gekenn
zeichnet, daB man die Abscheidung der Zellulose durch verdiinnte 
Schwefelsaure, die mit Natriumsulfit oder Natriumbisulfitlosung ver
mischt ist, oder 2.U der man wahrend des Fallungsvorganges schweflige 
Saure oder eine Losung eines schwefligsauren Salzes zutreten laBt, vor
nimmt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man 
verdiinnte Schwefelsaure, in der ein schwefelsaures Salz geWst ist, ver-
wendet. . 

S ii v ern, Die kiinstliche Seide. 5. Auf!. 34 
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Nach van Bergen. 
623. L. A. van Bergen, Teteringen, Holland. V e rf a h r en z u r Her
stellung kiinstlicher Seide aus Zellulosexanthogenat

losungen. 

Brit. P. 211 140 vom 7. II. 1924; franz. P. 577 914 (Prior. Niederl. 7. II. 1923). 

Das saure Fallbad enthalt Salze ein- oder mehrwertiger MetaHe, 
z. B. Natrium- und Magnesiumsulfat, in solchen Mengen, daB das 
Produkt in Losungen von Salzen mehrwertiger MetaHe unloslich, 
aber noch nicht in ZeHulosehydrat umgewandelt ist. Die weitere 
Umwandlung erfolgt in einem Fixierbade oder durch die von den 
Faden mitgenommene FaHbadfliissigkeit. Ein geeignetes FaHbad 
enthalt 7-7,5% Schwefelsaure, 7-7,5% Natriumsulfat und 30-35% 
Magnesiumsuifat. Statt Magnesiumsulfat konnen die SaIze anderer 
mehrwertiger MetaHe verwendet werden, z. B. die Salze der anderen 
ErdalkalimetaHe oder die der MetaHe der Schwefelammonium
gruppe. Zu dem FaHbad kann ein organischer Stoff, wie Glyzerin, zu
gesetzt werden. 

Nach dem 
624. Brit. P. 216125. vom 13. V. 1924 (Prior. 15. V. 1923) 

werden zur Erzielung besonders elastischer Faden Fallbader verwendet 
aus Sauren und Salzen, die mehrwertige Kationen, wie Magnesium, ent
halten und eine geringe Menge Zinksalz. Das Bad besteht z. B. aus 
7,5% Schwefelsaure, 11 % Natriumsalz, 8% Magnesiumsulfat und 
0,5-1 % Zinksulfat. Organische Stoffe, wie Glykose, konnen zugesetzt 
werden. 

625. L. A. van Bergen. Verfahren zur Herstellung feiner Kunst
seidefaden aus Viskose. 

Franz. P. 584869 vom 23. VIII. 1924 (Prior. Nieder!. 24. VIII. 1923). 

Bei der HersteHung feiner Kunstseidefaden aus Viskose regelte man 
bisher die Stoffzufuhr entsprechend der in der Zeiteinheit zu spinnenden 
Fadenmenge und erhohte gleichzeitig die Saurekonzentration propor
tional der zu erzielenden Fadenfeinheit iiber ein bestimmtes Mindest
maB. Die Erhohung der Saurekonzentration ermoglicht nur das Spinnen 
auf Spulenmaschinen, bei denen sich die Spule in einem Oberbad dreht, 
welches die schadliche Saure neutralisiert. Man war auch der Ansicht, 
daB Faden unter 8 Deniers auf Zentrifugenspinnmaschinen sich nicht 
spinnen lassen, jedenfalls nicht ohne Schadigung der Eigenschaften der 
Faden. Mit einer unter dem MindestmaB liegenden Saurekonzentration 
lieB sich nicht spinnen, und ein starkeres Ausziehen des Fadens oder 
geringere Zufiihrung von Viskose ohne groBere Aciditat ist nicht 
moglich. 

Die Erfindung ermoglicht das Spinnen von niedrigeren Titern als 
8 Deniers ohne nennenswerte Erhohung der Aciditat. Man erreicht 
das durch Zusatz geringer Mengen, z. B. 1/2%, von Salzen solcher 
MetaHe zu den sauren Spinnbadern, deren Oxyde saure Eigen-
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schaften haben, z. B. von Zink oder Aluminium. Ais Beispiele werden 
genannt: 

Wasser und Schwefelsaure 
Wasser, Schwefelsaure und 1% Zink

sulfat 
Wasser, Schwefelsaure und 1% Alu-

6 Deniers 
6,6% H 2S04 

3 Deniers 
7,05% H 2S04 

miniumsulfat 4,15% H 2S04 5,05% H 2S04 

Mit einem Bade mit 7-7,2 % Schwefelsaure und 13,3 % N atriumsulfat 
kann man sehr gut Faden von 6 Deniers spinnen, durch Herabsetzung 
der Viskosezufuhr kann man aber Faden von 3 Deniers nicht spinnen. 
Das gelingt, wenn man z. B. 1/2% Zinksulfat zusetzt. 

626. L. A. van Bergen. Fallbader fur Viskose. 
Franz. P. 584 882 VOID 25. VIII. 1924. 

Den sauren Fallbadern werden weniger als 5% Aluminiumsulfat und 
etwa 8% von Magnesiumsulfat oder organischen, in der Patentschrift 
nicht naher bezeichneten Stoffen oder Mischungen von diesen mit 
Magnesiumsulfat zugesetzt. Das Aluminiumsulfat bewirkt Verbesse
rung der Festigkeit der gewonnenen Faden, Bander usw. Die ungunstige 
Eigenschaft des Aiuminiumslllfats, die Faden gelblich zu far ben und sie 
hart und sprode zu machen, wird durch die Mitverwendung des Magne
siumsulfats und der organischen Stoffe beseitigt. 

Nach Spinnstoff-Fabrik Zehlendorf G. m. b. H. 
627. Spinnstoff-Fabrik Zehlendorf G. m. b. H., Berlin-Lichterfelde. Ver
fahren zur Herstellung von Kunstseide, Kunsthaar, Fil

men usw. aus Viskose. 
Schweiz. P. no 258 VOID 9. VII. 1924. 

Es werden saure, besonders schwefelsaure Fiillbader verwendet, 
denen Salze drei- und hoherwertiger Metalle, z. B. Aluminiumsulfat, 
zugesetzt sind. 

Nach Moriondi. 
628. C. Moriondi. Viskoseseide. 

Brit. P. 215851 vom 21. II. 1923; franz. P. 579319 VOID 26. III. 1924. 
Zur Erzeugung von Spinnbadern aus Schwefelsaure oder sauren 

Sulfaten in besonders geeigneten Verhaltnissen wird in dem Bade selbst 
oder einem geeigneten Vorratsbehalter, der mit dem Fallbad in Ver
bindung steht, Elektrolyse vorgenommen. Das dabei gebildete A.tz
natron wird abgezogen, die freie Saure wird zur Bereitung des Bades 
verwendet. Die durch das Alkali der Viskose gebildeten SaIze werden 
immer wieder zersetzt. Zur Ausfuhrung des Verfahrens wird ein Eisen
gefaB mit Ebonitbelag benutzt. In einer besonderen Kammer befindet 
sich die Kathode, aus dieser Kammer wird das A.tzalkali abgezogen. 
In einer daneben liegenden Kammer, die durch ein poroses Ebonit
diaphragma von der ersten abgetrennt ist, befindet sich die Anode 
aus Platin- oder Platin-Iridiumgeflecht oder aus Bleisuperoxyd. Urn 

34* 
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eine Diffusion des an der Anode entwickelten Gases in das FiHlbad zu 
verhindern, wird die Anode in einer besonderen Kammer angeordnet, 
die von dem Fallbad durch ein poroses Diaphragma abgetrennt ist und 
unterhalb der Anode Locher hat. Wasserstoff und Sauerstoff werden 
an der Kathode und Anode gesammelt. (Zeichnung.) 

Nach Actien-Gesellschaft fiir Anilin-Fabrikation. 
629. Actien-Gesellschaft fUr Anilin-Fabrikation, Berlin. Verfahren 
zur Herstellung von Faden aus Zellulosexanthogenat

losungen. 
Brit. P. 220934 vom II. VII. 1924 (Prior. 20. VIII. 1923); franz. P. 582618. 

Es wird zur Herstellung von Viskoseseide eine Viskose versponnen, 
die weniger Zellulose enthalt als die normale, aber eine normale Visko
sitat hat. Solche hochviskosen Viskoselosungen werden erhalten durch 
Verwendung von Alkalizellulose, die kiirzer gereift ist oder bei niedrigerer 
Temperatur oder durch beides. Abzugsgeschwindigkeit und Viskose
zufuhr sind wie ublich. 

630. Actien-Gesellschaft fUr Anilin-Fabrikation, Berlin-Treptow. Ver
fahren zur Herstellung von Gebilden aus Viskose. 

D.R.P. 405601 Kl. 29b vom 23. VIII. 1923; brito P. 220935; schweiz. P. 109866; 
franz. P. 583255; Ver. St. Amer. P. 1550360 (J. Huber u. P. Eckert, Dessau); 

osterr. P. 101957. 

Es ist bekannt, die Viskose oder den trockenen Zellstoff mit schlei
migen Extrakten pflanzlicher Herkunft zu versetzen. In der franzo
sischen Patentschrift 361 3191 } wird auBerdem ein Verfahren beschrieben, 
bei dem der fertigen Viskose Alkalisilikate zugesetzt werden. Es solI 
hierdurch das Zusammenkleben der Faden verhindert werden. Wie ge
funden wurde, hat der Zusatz anorganisch-kolloidaler Systeme zur 
Loselauge fUr das Xanthogenat eine ganz andere Wirkung, als wenn die 
gleiche Zugabe fiir Viskose erfolgte. Die aus solchen Mischungen zu 
erspinnenden Fadengebilde zeigen besonders gute physikalische Eigen
schaften. Der Molekularverband der Koagulate aus derartigen Mi
schungen wird offen bar besonders innig, so daB die erzeugten Gebilde, 
wie Faden, Bander, Filme, kiinstliches RoBhaar usw., eine gewisse 
Starrheit erlangen, die Z. B. besonders beim kunstlichen RoBhaar und 
beim kiinstlichen Hanf so erwiinscht sind. Die inkrustierten Gebilde 
werden sich u. a. fur manche Sonderzwecke besonders eignen, wie fUr 
Kunstfaden zur Herstellung von Gliihstriimpfen. 

Beispiel. Man setzt der zum Losen des Xanthogenats bestimmten 
Lauge 3% technische Natriumsilikatlosung zu. Die weitere Verarbeitung 
geschieht unter den ublichen Bedingungen. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Gebilden aus 
Viskose, dadurch gekennzeichnet, daB man der Loselauge fiir das 
Xanthogenat waBrige Losungen von Alkalisilikaten zufiigt und die 
Losung in ublicher Weise verspinnt. 

1) Siehe S. 448. 
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631. Actien-Gesellschaft fUr Anilin-Fabrikation, Berlin. Verfahren 
zur Herstellung fcinfadiger Viskoseseide mit besonders 
weichem Griff, groBer Weichheit und ausgezeichneten phy-

sikalischen Eigenschaften. 
Franz. P. 583 014 vom 20. VI. 1924; schweiz. P. no 077 (Prior. Deutschl. 8. VIII. 

1923); Ver. St. Amer. P. 1550361 (J. Huber und P. Eckert, Dessau). 

Neue Wirkungen lassen sich dadurch erzielen, daB man Emulsoide 
pflanzlicher Herkunft, z. B. Agar-Agar, Cetraria islandica, Semen 
psyllii, Laminaria, Salep u. dgl., der zum Losen des Xanthogenats 
dienenden Lauge zusetzt. Diese Wirkung, die in einem besonders 
weichen Griff, hoher Geschmeidigkeit und in guten physikalischen 
Eigenschaften (Bruchbelastung, Dehnbarkeit) zum Ausdruck kommt, 
ist verschieden von der, die durch Zusatz von Pflanzenschleimen zur 
Viskose erzielt wird. Der Grund hierfur ist folgender: Die Pflanzen
schleime sind im allgemeinen negative Kolloide, die unter dem EinfluB 
eines elektrischen Spannungsgefalles zur Anode wandern und dort aus
flocken. Bekanntlich findet durch Zufiihrung gleichnamiger Ladungen 
eine Veranderung des Zerteilungsgrades solcher kolloidaler Systeme statt. 
Durch Zusatz der Pflanzenschleime zur Loselauge wird eine Erhohung 
des Dispersitatsgrades erzielt. Wird nun das Xanthogenat zu einem 
solchen hochdispersen System gegeben, so ergibt sich nach vollendeter 
Losung eine homogene Mischung des hochdispersen Pflanzenschleims 
und des Viskosekolloids. Eine Vermischung von Pflanzenschleim und 
Viskose hingegen kann nur zu ungeniigenden und ungleichmaBigen Zer
teilungen fUhren, wofUr Entmischungserscheinungen bei langerem 
Stehen solcher Systeme sprechen, eben so wie naturgemaBe Inhomo
genitaten beim Spinnen zu beobachten sind. 

Am besten werden Pflanzenschleime als wasseriges Extrakt der 
entsprechenden Rohprodukte der Loselauge des Xanthogenats zuge
setzt. Verwendet werden vorteilhaft Extrakte von 1,3-1,5%; von 
dieser Losung konnen 2-4 Gewichtsteile, bezogen auf Viskose, der An
satzlauge vor dem Losen des Xanthogenats zugefiigt werden. Viskose 
und Spinnen entsprechen den ublichen Bedingungen. (V gl. hierzu 
S.496, Nr.573.) 

632. Actien -Gesellschaft fUr Anilin -Fabrikation, Berlin. V e rf a h r en 
zur Herstellung feiner glanzender Faden aus Viskose

losungen. 
Franz. P. 587552 vom 16. X. 1924 (Prior. Deutschl. 14. XI. 1913); brito P. 224 885. 

Nach Literaturangaben hangt der Feinheitsgrad aus Viskoselosung 
erzeugter feiner Faden von dem Gehalt des Fallbades an Schwefelsaure 
ab, Z. B. solI fUr Faden von 2 Deniers die Mindestkonzentration 250 
bis 280 g Monohydrat, fiir Faden von 4 Deniers 170-190 g Monohydrat 
im Liter betragen; dazu kommen noch 360 g Glaubersalz. Es wurde 
gefunden, daB fiir das Spinnen sehr feiner Faden von verschiedenem 
Titer die Innehaltung dieser Vorschrift nicht erforderlich ist; mit einem 
Fallbad, welches auBer Glaubersalz nur 110-160 g Monohydrat im 
Liter enthalt, kann man unter gleichen Bedingungen Faden bis 2,5 De-
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niers spinnen. Man spinnt z. B. Viskose von einer Reife von 8-10° 
Chlorammonium in einem Bade mit 160 g Schwefelsaure, zu dem man 
soviel Glaubersalz setzt, daB das spez. Gew. 1,32-1,42 betragt. Die 
Tauchstrecke betragt 10-15 cm, die Temperatur 47-50°. Zweck
maBig verwendet man ein Oberbad mit 5% Schwefelsaure, das man aus 
verdiinntem Fallbad bereitet. Das Vedahrenhat den Vorteil, daB man 
fiir die verschiedenen Titer ein einheitliches Fallbad verwendet, man 
verandert nur die Sto££zufuhr. 

Nach Shrager und Lance. 
633. C. Shrager und R.. D. Lance. Verfahren zur Herstellung von 

Faden, Haaren aus resinathaltiger Zellulose. 
Franz. P. 471 471 vom 10. VII. 1913. 

Zellulose (guter Zellstoff) wird mit einem Gemisch gleicher Raum
teile Wasser und Schwefelsaure von 66° Be, dem 5% eines Gemisches 
gleicherTeile 8 %iger Essigsaure und gewohnlicher Buttersaure zugesetzt 
sein konnen, behandelt. Die Saure wird abgepreBt, der Riickstand mit 
Wasser gewaschen, wieder abgepreBt und mit Schwefelkohlensto££ be
handelt. Man erhalt eine weiBe, perlmutterartige Masse, die in Natron
lauge gelost wird. Durch Fallen der Losung mit 30 %iger Schwefelsaure, 
Mischungen von Saure mit neutralen oder sauren Salzen erhalt man sehr 
widerstandsfahige Faden. Will man die Verwendung von Schwefel
kohlenstoff umgehen, so behandelt man den Holzstoff mit einem Ge
misch gleicher Raumteile von 8 %iger Essigsaure und von Kammer
saure. Die Zellulose wird vollstandig depolymerisiert und lost sich in 
dem sauren Gemisch. Die Losung ist direkt verspinnbar in alkalischen 
Losungen, welche die Sauren fixieren, besonders in Alkalizinkat16sungen. 
Will man Harz in das Enderzeugnis einfiihren, so verwendet man statt 
der Natronlauge in den vorbeschriebenen Verfahren alkalische Harz-
16sungen. Auch die Mitverwendung von Zink-, Magnesium- und Ton
erdeverbindungen in dem harzhaltigen Endprodukt ist vorgesehen. 

Nach Leaver. 
634. J .M. Leaver, Oakland, Cal. (The Pacific Lumber Company, San 
Francisco). V erfahre n z u m Regenerieren vo n Zell ulose a us 

Viskose. 
Ver. St. Amer. P. 1528219 vom 3. III. 1925, angem. 26. XI. 1923. 

Zum Regenerieren wird Extrakt von Sequoia verwendet. 

Nach Faust. 
635. O. Faust, Premnitz. Verfahren zur Herstellung von Faden 

aus Zellulosexanthaten. 
Brit. P. 229518 vom 27. III. 1924; franz. P. 579 176. 

Beim Spinnen kiinstlicher Seide, kiinstlichen RoBhaars usw. aus un
gereifter Viskose aus ungereifter Alkalizellulose werden nichtmetallische 
Spinndiisen verwendet, um die Bildung und das Austreten der Faden 
zu erleichtern. (Vgl. brito P. 135205, S. 1031.) 



Nach Societe La Cellophane. - Nach Societe anonyme La Soie de Compiegne. 535 

Nach Erste Bohmische Kunstseidefabrik A.-G. 
636. Erste Bohmische Kunstseidefabrik A.-G. Kunstfaden, Bander, 

Filme usw. aus Viskose. 
Franz. P. 580252 vom 17. IV. 1924 (Prior. Tschechoslov. 18. V. 1923). 

Der N atur des Zellstoffs und der Reife der Viskose entsprechend fiigt 
man dem Fallbade aus Schwefelsaure und Natriumsulfat vom spez. Gew. 
von mindestens 1,35 einen Prozentgehalt Ammoniumsulfat zu. 

Nach Societe La Cellophane. 
637. Societe La Cellophane. Kontinuierliches Verfahren zur 
Herstellung von Faden, Haaren usw. aus Zellulose mittels 

ViskoselOsung. 
Franz. P. 573533 vom 16. II. 1923; brito P. 2U 446. 

Die Viskoselosung tritt aus geeigneten Spinnoffnungen in ein Fallbad 
aus Ammoniumsulfat oder Ammoniumsulfat und Saure, oder aus Ammo
niumsulfat und einerBase, oder ausNatriumbisulfit oder Natriumsulfat 
und Saure. Danach gelangen die Faden usw. in ein Mineralsaurebad, 
werden gewaschen, entschwefelt, wieder gewaschen, gebleicht, ge
waschen und in einem Bade aus Glyzerin behandelt. AIle Operationen 
werden kontinuierlich in hintereinander geschalteten Badern aus
gefiihrt. (Zeichnung.) 

Nach Societe anonyme La Soie de Compiegne. 
638. Societe anonyme La Soie de Compiegne. Neues Verfahren zur 

Herstellung von Kunstseide aus Viskose. 
Franz. P. 589 205 vom 23. 1. 1924. 

Viskose von einer Reife, die 75% C24 und 25% C18 entspricht, wird 
in einem Bad aus etwa 20% KochsaIz bei ungefahr 40 0 gefallt. Das Bad 
enthalt weder Ammonsalze noch Sauren oder saure SaIze; eine nach
tragliche Fixierung des Fadens mittels Saure ware nur notig, wenn die 
Viskose hauptsachlich der Stufe C18 entsprechen wiirde. Der Faden 
soll regelmaBiger und glatter, glanzender und weicher sein als beim 
Spinnen in sauren Badern. Schadliche Gase entwickeln sich bei dem 
Verfahren nicht. Das in dem Fallbad sich ansammelnde Natriumsulfo
karbonat wird aus schwach alkalischem Bade durch Eisenchlorid gefallt. 
Das Eisensulfokarbonat wird auf Schwefelkohlenstoff verarbeitet. 

639. Soc. anon. La Soie de Compiegne. Neues Verfahren zur Her-
stellung von Kunstseide aus Viskose. 

Franz. P. 29673 vom 20. III. 1924, Zus. z. franz. P. 589205. 

Nach dem Hauptpatent (s. vorstehend) wird Viskose von der Reife 
75% 0 24 und 25% C18 versponnen. Bei jiingerer Viskose von der Reife 
C18 arbeitet man besser mit einem Fallbad aus 20% Chlornatrium und 
1-2 % Chlorzink bei ungefahr 55 0 • Es wird ein Faden aus Zinkxantho
genat erhalten, der unlOslich ist, was dem Faden die gewiinschte Festig
keit gibt. Er wird mit KochsalzlOsung gewaschen und durch Saure fixiert. 
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trber die Verwendung der phosphorigen und unterphosphorigen 
Saure bei der Herstellung von Faden aus Viskose s. Chesnais, 
S.968. 

trber die Herstellung von Kunstseide aus Viskose, die mit Resinaten 
versetzt ist, vgl. S. 33 u. 534, und iiber die Herstellung von Viskose unter 
Mitverwendung von Benzin, Benzol, Naphtha oder Terpentinol bei der 
Schwefelkohlenstoffeinwirkung und Fallen der Faden durch Schwefel
saure und Alkohol vgl. A. K. Semenov, Rev. gen. mat. col. 1. VII. 
1912, S. 186. 

Besondere mechanische Einrichtungen fiir die Herstellung von 
Viskoseseide. 

Zahlreich sind die mechanischen Einrichtungen, die fUr die Faden
bildung aus Viskose16sungen angegeben worden sind. Auf sie beziehen 
sich die nachfolgenden Patente: 

Nach Societe fran~aise de la Viscose. 
640. Societe franl,laise de la Viscose, Paris. Dreh bare Spin nd use fur 

kunstliche Seide. 
D.R.P. 164321 Kl. 29a yom 6. VIII. 1904 (geloscht); brito P. 17 1521904 ; franz. 

P. 345274. 

Bei dieser Spinnduse weist der in einer Fassung drehbar gelagerte 
als Rohr ausgebildete Dusenkopf an seinen beiden Enden Schrauben
nuten mit Links- und Rechtsgewinde auf, welche die zwischen der Fas
sung und dem Rohr nach auBen zu entweichen bestrebte Viskose stets 
nach der Mitte des Rohres zuriickfUhren. Auf Fig. 210 ist der Erfin
dungsgegenstand im Schnitt dargestellt. Das ZufUhrungs- und Sammel
rohr 1 der Viskose ist mit einem Kornerventil 2 versehen. Der Dusen
trager 3 wird durch die Schraube 4 gehalten. Durch Losen dieser 
Schraube kann der Dusentrager urn die Achse a a gedreht und erforder
lichenfalls zwecks Reinigung oder Erneuerung aus dem Bade heraus
gehoben werden. In diesen Metalltrager 3 ist ein Kanal 5 gebohrt, durch 
welchen die Viskose in den Filterraum 6 und von dort. aus durch den 
Kanal 7 des Rohres 8 in den Dusenkopf 9 geleitet wird. Die Dusen
fassung 10 ist mit ihrem Zapfen 11 im Trager 3 gelagert und kann urn 
die Achse b b gedreht werden. Die Festlegung geschieht durch Anziehen 
der Mutter 12. An Stelle dieser Verbindung kann auch ein Kugelgelenk 
treten, welches eine Bewegung der Dusenfassung 10 nach allen Rich
tungen gestattet. 1m Innern der Fassung 10 kann sich das Rohr 8 
drehen. Hierzu ist eine biegsame Transmission 13 vorgesehen, welche 
dem Herausheben der Duse aus dem Rade oder ihrem Einsenken in das 
Bad kein Hindernis entgegensetzt, wobei selbstverstandlich die Dreh
bewegung keine Unterbrechung erleidet. Das Rohr 8 ist auf seinem 
AuBenmantel mit einer linksgangigen Schraubennut 14 sowie mit einer 
rechtsgangigen Schraubennut 15 versehen. Diese Einrichtung dient 
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dazu, die zwischen der Fa ung 10 und dem Rohr 8 nach auBen zu ent
weich en bestrebte Visko c tet nach der Mitte de Rohres zurtickzu
ftihren. Die unter einem bestimmten Druck di Dii e 9 verlassenden 
Visko faden 17 durchlaufen da Erstarrungsbad, laufen tiber eine 
Rolle 1 und liber ine auf der Zeichnung nieht dargestellte Winde oder 

pule. Die rehbewegung der Dii e bezw ckt da Zusamm ndr h n 
der Fad n in dem Augenblicke, wo sie sich hi/den. Die es Zwirnen wil'd 
um 0 wirksamer ausfallen, j hoher di Drehgeschwin
digkeit der Diis . t. Um jed er topfung des Diisen
kopfes zu verhindern, wird die Visko e in d r Kammer 6 
de Diisentragers 10 ein r letzten Filtration unterworfen 
und hi rzu clurch die in einern M tallg webe 19 nthal
tene Watte g leitet. Urn da ZerreiBen der aus dem 
Diisenkopf herau tretenden Faden zu 
vermeiden, i t das Rohr 8 mit einem 
Munclsttick 20 versehen, welches mittels 
eine Bajonettv r ehIus e od r 
anderer Weise befe tigt i t. ic e 
Mund ttick teilt del' Flii igkeit cine 
der rehung del' Faden gl iehe reh
bewegung mit, woclureh dem Zerr il3en 
der Visko ebden vorgebeugt wird. 

Patentanspruch:Dr hbare pinn
dti e fiir ktinstliche eide, dadurch 
gekennzeichnet, daB del' in einer 
Fa ung (10) dl' hbar gelag rt, als 
Rohr au gebildete ii enkopf ( ) an 

inen beiden Enden chrauhennuten 
mit Link . und Reehts
gewindeaufweist, welehe 
diezwi ehenderFas ung 
und dem Rohr nach 
auBen zu entweieh n be
strehte Vi kose t t 
nach der Mitte d 
Rohres zuriicldiihren. 

{( 

, , 
.,' 

Fig. 2 10. 

a 

641. Societe francaise de la Viscose, Paris. Hahn zum Regeln der in 
Spinndtisen ftir ktinstliche Seide einflieBenden Viskose

mengen. 
D.R.P. 163467 Kl. 29a vom 9. VIII. 1904 (geI6scht); franz. P. 345293. 

Viskose ist bekanntlich sehr dick£ltissig und bewegt sieh nicht leicht 
durch Rohren. Die neue Hahnkonstruktion weist mehrere Einzelheiten 
auf, welche in ihrer Vereinigung ein genaues Regeln der Viskosemenge 
ermoglichen und die Druckverluste der unter Pressung eingefiihrten 
Viskose auf ein geringes MaB herabsetzen. Fig. 211 ist ein senkrechter 
Schnitt durch den Hahn, Fig. 212 ist ein Schnitt nach der Achse des 
Kanals 11. 
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In dem aus Stahl hergestellten Hahngehause 1 steckt das verhaltnis
miWig starke Kegelkiiken 2. Das Hahngehause 1 ist durch Schrauben 3 
mit dem Flansch 4 des ViskosezufUhrungsrohres 5 verbunden. Das 
Kiiken tragt einen Schliissel 6, an welchem ein Zeiger 7 befestigt ist, 
der sich iiber einer Skala 8 bewegt. Das Kiiken 2 weist eine Hohlung 9 
auf, die sich in der Verlangerung des im Gehause 1 befindlichen Kanals 10 
befindet. Senkrecht zur Achse des Kanals 10 ist im Gehause 1 ein 

r J 

.~ i 

/I 

Fig. 211. 

Fig. 212. 

:; 

Kanal11 gebohrt. In der Kiikenwandung be
findet sich eine Bohrung 12, deren Durch
messer nur einige Millimeter betragt. Diese 
Bohrung verbindet die Hohlung 9 mit dem 
Kanal 11, der zu dem in punktierten Linien 
angedeuteten Diisentrager fiihrt (Fig. 211). 
Unter diesen Verhaltnissen besitzt der Hahn 
nur eine sehr geringe Empfindlichkeit. Denn 
der Querschnitt der Bohrung 12 laBt sich 
kaum regeln, da schon bei der geringsten 
Drehung des Schliissels 7 eine Freilegung 
erfolgen miiBte. 

U m dem Hahn die zur Erzielung eines regel
maBigen Ausflusses erforderlicheEmpfindlich
keit zu verleihen, ist in der Metalldicke der 
Kiikenwandung ein halbkegelartiger kleiner 
Kanal 13 eingeschnitten, dessen Tiefe von 
der Bohrung 12 ausgehend abnimmt, nnd 
der sich in der SchlieBrichtung des Kiikens 
erstreckt. Hieraus folgt, daB bei einer ver
haltnismaBig groBen Drehbewegung des 
Kiikens nur ein geringer Querschnitt des 
kleinen Kanals 13 freigelegt wird, so daB 
der AusfluB der unter Druck zugefiihrten 
Viskose leicht geregelt werden kann und 
auBerdem infolge des unmittelbaren Dber
tretens der Viskose aus dem Kiikeninnern 
in den Austrittskanal kein Druckverlust 

entsteht. Der von der Viskose herriihrende Druck pflanzt sich von unten 
nach oben fort. Die VisJwse hat keine besonderen Schlitze zu passieren, 
hat aber infolge des Druckes das Bestreben, das Kiiken aufwarts zu 
treiben, wodurch Undichtigkeiten entstehen konnten. Um diesem Dbel
stande zu begegnen, ist in bekannter Weise zwischen dem Deckel14 des 
Gehauses 1 und dem Kiiken 2 eine Schraubenfeder 15 eingeschaltet, die 
gegen das Kiiken driickt und so jedes Austreten von Fliissigkeit ver
hindert, wenn das Kiiken gut eingeschliffen ist. 

Patentanspruch: Hahn zum Regeln der in Spinndiisen fUr kiinst
Hche Seide einflieBenden Viskosemenge, dadurch gekennzeichnet, daB 
das in bekannter Weise durch Federwirkung auf seinen Sitz gepreBte 
Hahnkiiken einen unten offenen Hohlraum (9) enthalt und der Durch
gang im Kiiken auf einer Seite und am Umfang des letzteren eine kanal-
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artige halbkegelformige Verliingerung (13) aufweist, um ein leichtes 
Regeln der DurchfluBmenge zu ermoglichen. 

642. Socilite fran~aise de la Viscose. Sich drehende Spinnvorrich
richtung fur kunstliche Seide. 
Franz. P. 361877; schweiz. P. 38455. 

Die zu verspinnende Viskose wird aus dem Zufuhrungsrohr i (Fig. 213) 
durch die Locher m dem Rohre h zugefUhrt, das in die Bohrung des 
Stuckes a hineinreicht; a ist oben und unten 
mit Kugellagern versehen und erhalt seinen 
Antrieb von der Scheibe e aus. Das obere 
Kugellager ist durch c einstellbar. Das in 
den unteren Tell von a eingeschraubte 
StUck t tragt die (nicht gezeichnete) Spinn
duse. Als VorteH der Vorrichtung wird ge
ringe Reibung und der Umstand hervorge
hoben, daB keine Viskose ungenutzt verloren 
gehen kann. 

643. Societe fran~aise de la Viscose, Paris. 
Vorrichtung zum Ausrucken der 
Spinntopfe fur Viskosespinnma-

schinen. 
D.R.P. 160244 Kl. 29a vom 12. VIII. 1904 (ge

loscht). 

Bei der Spinnerei der Viskose wird der 
Faden beim Austritt aus der Spinnduse und 
den Gerinnungsbadern in Spinntopfen, welche 
eine rasche Umdrehungsbewegung ausfuhren, 
aufgeschichtet. Sob aId ein Spinntopf mit 
dem Faden gefiillt ist, wird er durch einen 
leeren ersetzt, was durch Hand geschieht. 
Beim andauernden Betriebe dreht sich nun 
die Spindel, auf die der Spinntopf aufgesetzt 
ist, ohne Unterbrechung. Die Auswechslung 
der Spinntopfe ist infolgedessen mit Gefahr 
und mit Nachteilen verbunden. Mittels der 
Vorrichtung des vorliegenden Patentes wer
den die Spinntopfe, sob aid sie ausgewechselt 
werden sollen, von der Spindel mechanisch 

TT'~' __ f" 

Fig. 213. 

durch eine drehbare Scheibe abgehoben. Infolgedessen dreht sich der 
Spinntopf, nachdem er von der Spindel abgehoben ist, noch einige Zeit 
auf der beweglichen Scheibe und verringert rasch seine Umdrehungs
bewegung, so daB er gefahrlos abgehoben werden kann. 

Patentanspruch: Vorrichtung zum Ausrucken der Spinntopfe fUr 
Viskosespinnmaschinen, gekennzeichnet durch eine unter dem Spinn
topf drehbar gelagerte, heb- und senkbare Scheibe, zum Zweck, den 
Spinntopf von der sich drehenden Spindel abzuheben und stillzusetzen. 
(3 Zeichnungen.) 
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644. Societe fran~aise de la Viscose. Spinnkopf mit auswechsel
barem Einsatz zum Verspinnen von Viskose. 

Franz. P. 345343. 

In der Metallfassung 1 (Fig. 214) befindet sich der Einsatz 2 aus 
gehartetem Stahl oder Glas, in den die Vertiefungen 3 eingeschnitten 
sind. Diese Vertiefungen, die die Spinnoffnungen bilden, sind nach der 
Spitze zu enger. 4 ist ein Sieb, welches grobere Verunreinigungen zu
riickhalt. Die Spinnoffnungen sind leicht vollkommen gleichmaI3ig zu 
schneiden, und die Vorrichtung ist bequem rein zu halten. 

Fig. 214. Fig. 215. 

645. Societe fran~aise de 1a Viscose, Paris. V orrich tung z um S pi n ne n 
von kiinstlicher Seide aus Viskose. 

D.R.P. 192406 Kl. 29a vom 19. VII. 1906 (geloscht); Ver. St. Amer. P. 923777 
(auch A. Delubac); franz. P. 377 424; osterr. P. 34101. 

Die Erfindung besteht in der Anordnung einseitig gelagerter, an 
ihrer Oberflache mit Rillen versehener Rollen, tiber welche der aus der 
Spinndtise kommende Faden nach Durchlaufen des Fallbades geleitet 
wird. Zur Erleichterung des Auflegens des Fadens sind hierbei eine oder 
mehrere der durch die Rillen gebildeten Leisten derart verlangert, daB 
dadurch ein oder mehrere hervorstehende Knopfe von 5-6 mm Hohe 
gebildet werden, um das Auflegen der Faden zu erleichtern. 

Fig. 215 stellt schematisch die Vorrichtung dar, in der die den Gegen
stand der Erfindung bildenden Rollen a Verwendung finden sollen. 
Fig. 216 und 217 zeigen eine solche Rolle mit ihren Knopfen b im Langs
und Querschnitt. Von der ersten hinter dem Fallbad c angeordneten 
Rolle a gelangt der Faden hintereinander in verschiedene Bader de /, 
zwischen denen sich je eine Rolle a der beschriebenen Art befindet, 
worauf schlief3lich der Faden in bekannter Weise auf eine Trocken
trommel aufgewickelt wird. Der Arbeiter halt den Faden beim Auf
legen auf die Rollen in der rechten Hand und ftihrt ihn mit der linken 
Hand weiter, indem er nach Moglichkeit der AusfluBgeschwindigkeit 
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folgt. Gleichzeitig nahert er den Faden der Rolle, auf welche er auf
gelegt werden soIl, und ohne ibn loszulassen, laBt er ihn von einem der 
Knopfe erfassen. Der Faden schiebt sich alsdann von selbst auf die 
Rollen auf, wobei der Arbeiter das Ende bestandig in der Hand behalt, 
der AusfluBbewegung weiter folgt und dann den Faden auf die nachste 
Rolle auflegt. 

Patentanspruch: Vorrichtung zum Spinnen von kiinstlicher 
Seide aus Viskose, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen den Badern 
einseitig gelagerte und an ihrer Oberflache mit Rillen versehene Rollen 
(a) zumTragender Faden 
angeordnet sind, deren 
Oberflache an mehreren 
Stellen nach vorn ver
langert und mit abge
rundeten Knopfen (b) 
verse hen ist, urn den 
Faden leichter auflegen 
zu konnen. 

Das Ver. St. Amer. P. 
erlautert das Austreiben 
derViskosedurch Druck
luft naher. c enthalt 
Fallfliissigkeit, d Wasser Fig. 216. Fig. 217. 
von 70°, das mit 7% 
Schwefelsaure versetzt ist, e reines Wasser und t ein Gemisch aus 
Wasser, Seife, 01 und Soda, urn den Faden zu neutralisieren und sein 
Ankleben an der Trockentrommel zu verhindern, auf die der Faden 
nach Verlassen von t gewickelt wird. Die rechts unten neben der 
Trockentrommel angeordneten Rollen sitzen in Zwischenraumen zu 
mehrcren auf einer Achse und dienen dazu, den Faden in Schrauben
linien urn die Trommel zu fiihren. 

Nach Ernst. 
646. Ch.A. Ernst, Lansdowne. Apparat zur Herstellung von 

Faden aus Viskose II nd ahnlichen Stoffen. 
Ver. St. Amer. P. 808148 und 808149. 

Eine hohere Festigkeit und besseren Glanz will der Erfinder den aus 
Viskose und ahnlichen Stoffen gebildeten Faden dadurch erteilen, daB 
er die Streckung der Faden auf den gewiinschten Feinheitsgrad nicht wie 
bei den bekannten Apparaten unmittelbar nach der Bildung del' Faden, 
wenn diese noch sehr plastisch sind, sondeI'll erst spater, wenn die Faden 
bereits etwas fester geworden sind, vornimmt. Er erreicht dies dadurch, 
daB er zwischen PreBmundstiick und Spule zwei Stabe einschaltet, an 
denen die Faden vorbei oder iiber welche sie hinweggeleitet werden. 
Die groBte Streckung findet dann zwischen der Spule und dem ihr zu
nachst liegenden Stabe statt, eine geringere Streckung auf dem Wege 
zwischen den beiden Staben und die geringste zwischen dem Prell-
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mundstiick und dem ihm am nachsten liegenden Stabe. Die Stabe 
konnen in dem Fallungsbade oder auBerhalb liegen. (7 Zeichnungen.) 

Nach Waddell und Pettit. 

647. M. Waddell, New-York, und S. W. Pettit, Philadelphia. Vorrich
t,ung zum Aufwickeln von kiinstlichen Seidenfaden bei ihrer 

Herstellung. 
D.R.P. 204215 Kl. 29a vom 12. III. 1907 (gei6scht); franz. P. 375633; Ver. St. 

_o\mer. P. 846879; brito P. 58811907 • 

Bei dieser Vorrichtung kann der Faden beim Aufwickeln weder eine 
merkliche Verdiinnung erleiden noch durch Verkleben mit den benach
barten Fadenteilen beschadigt werden. Die aus Zellulose oder einem 
ahnlichen Stoffe in bekannter Weise erzeugten Faden werden, anstatt, 
wie iiblich, auf Spulen, auf Wickelringe aufgewunden. Diese Ringe er
halten ihren Antrieb am Umfange und sind von so groBem Durchmesser, 
daB auch bei konstanter Umdrehungsgeschwindigkeit der Faden in den 
aufeinanderfolgenden Lagen nicht wesentlich ausgereckt, also im Durch
messer nicht verdiinnt wird. Weiter tauchen die Ringe in die Fixier-

r 

Fig. 218. Fig. 219. 

fliissigkeit ein, so daB der aufgewundene Faden fortlaufend mit der 
Fliissigkeit in Beriihrung bleibt oder kommt und daher gegen Zusammen
kleben mit den benachbarten und folgenden Fadenlagen geschiitzt ist. 

Die Vorrichtung besteht aus einer Reihe bekannter GefaBe fiir die 
Fixierfliissigkeit mit Spinn- und Filtrierkopfen auf einer Seite. Am 
anderen Ende des oder der GefaBe sind quer dazu ein Paar Wellen a 
und b (Fig. 218 und 219) mit beliebigem, geeignetem Antriebe angeord
net. Auf diesen Wellen ruhen die Spul. oder Wickelringe c und werden 
von ihnen im Sinne der Drehbewegung mitgenommen. Mit seinem 
unteren Teile ragt der Ring c in das Fixierbad d hinein, so daB der be
reits aufgewickelte Faden weiter fortdauernd vom Bade d benal3t er
halten wird und daher selbst bei engster Bewicklung nicht verkleben 
kann. Die hin· und hergehende Stange e dient in bekannter Weise zum 
Fiihren und Ablegen des Fadens in Schichten oder Reihen auf dem 
Ringe C. Bei dieser Einrichtung ist es wesentlich, daB die Spillenringe 
zur Aufnahme des Fadens von verhaltnismal3ig groBem Durchmesser 
sind, so daB, obwohl sich der Ring mit konstanter Geschwindigkeit dreht, 
doch eine merkliche Ausreckung (Verdiinnung) des Fadens der oberen . 
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Wickelschichten gegeniiber dem Faden der unteren Wickelschichten 
nicht stattfindet, mithin auch die Faden der auBeren Schichten' 
gleichen Durehmesser behalten wie die der inneren Schichten. 

Patentansprueh: Vorrichtung zum Aufwickeln von kiinstlichen 
Seidenfaden bei ihrer Herstellung, gekennzeichnet durch einen mit seinem 
Umfange in das Fixierbad eintauchenden Wickelring (c), der seinen 
Antrieb durch zwei mit gleichbleibender Wickelgeschwindigkeit um
laufende, unmittelbar auf die Ringkranze wirkende und den Faden un
beriihrt lassende Wellen (a, b) empfangt. 

Die auslandischen Patente betreffen noch die Bewegung der ver
schiedenen Teile der Vorrichtung, die Einrichtung, um die Fallfliissigkeit 
in Umlauf zu setzen, und eine besondere Vorrichtung, um das un
gleichmaBige Bewickeln der Wickelringe zu verhindern. (8 Zeich
nungen.) 

Die Filtrier- und Spinnvorrichtung des brito P. 76901908 derselben 
Erfinder besteht aus zwei Scheiben, die Filterstoffe zwischen sich auf
nehmen und zusammengepreBt werden. Der einen wird die zu filtrie
rende Spinnlosung zugefiihrt, die den Filterstoff durchdringt, an der 
AuBensE'ite der anderen Scheibe austritt und naeh dem Spinnkopf geht. 
(3 Zeichnungen.) 

648.M. Waddell,New-York(S. W. Pettit). VorriehtungzurBildung 
von Faden. 

Ver. St. Amer. P. 849822. 

Die Vorrichtung besteht aus einem drehbaren Rohre, welches die 
Fallfliissigkeit zufiihrt, und einem dies Rohr umgebenden und mit ibm 
drehbaren Rohre, das die Viskose zufiihrt. Das auBere Rohr ist an 
dem Ende, welches in den Falltrog eintaucht, konisch erweitert und durch 
eine entsprechende Verdickung des inneren Rohres verschlossen. Die 
Verdickung tragt am Rande, da wo sie an das auBere Rohr stoBt, einen 
Kranz feiner Rillen, die die Austrittsoffnungen fUr die Viskose hilden. 
Ein Filter fiir die Viskose ist wie im Ver. St. Amer. P. 849870 (s. nach
stehcnd) angeordnet. (5 Zeichnungen.) 

649. M. Waddell (S. W. Pettit). Apparat zur Bildung von Faden. 
Ver. St. Amer. P. 849870. 

Die Vorrichtung besteht aus einem schrag in das Koagulierungsbad 
eintauchenden, sich drehenden Spinnkopf mit zahlreichen Offnungen, 
der an einem hohlen Trager befestigt ist, durch den die Viskose zugeleitet 
wird. "Ober die ganze Lange des Tragers erstreckt sich in dessen Innern 
ein Filter, durch welches die Viskose geht, ehe sie nach dem Spinnkopf 
gelangt. In dem Koagulierungsbad dreht sich eine Walze, auf die der 
gezwirnte Faden aufgewickelt wird. AIle bewegliehen Teile werden von 
einer Scheibe aus angetrieben. Die Walze zum Aufwickeln der Faden 
kann auch auBerhalb des Koagulierungsbades in einem anderen Bade 
untergebracht sein. Ehe der Faden auf die Walze kommt, legt er einen 
langeren wagereehten Weg ohne plotzliche Richtungsanderung zuriick. 
(6 Zeichnungen.) 
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650. Spinnkopfe beschreibt derselbe Erfinder in dem 
Ver. St. Amer. P. 823009. 

Ein an einem Ende geschlossener Zylinder aus Platin mit nach auGen 
gebogenen Randern wird durch eine Schraubkappe an einem Rohre 
befestigt. Das geschlossene Ende hat zahlreiche Offnungen, durch die 
die Faden austreten. Zwischen dem Zylinder und dem Rohre ist ein 
Seiher aus Platin befestigt, dessen Offnungen feiner sind als die Off
nungen fiir die Faden. Eine Verstopfung der letzteren wird dadurch 
verhindert. Die Viskose kommt moglichst wenig mit anderen Stoffen 
als Platin in Beriihrung, um sie vor Zersetzung zu schiitzen. (6 Zeich
nungen.) 

651. Ahnliche Einrichtungen beschreibt Ch. A. Ernst in dem 
Ver. St. Amer. P. 8G8648, 

nach welchem der Seiher und die die Spinnoffnungen tragende Platte 
aus Hartgummi bestehen. (6 Zeichnungen.) 

Nach Courtauld & Co., Tetley und Clayton. 
652. H. G. Tetley, London, und J. Clayton, Braintree. Verbesserungen 
an Vorrichtungen zur Herstellung kiinstlicher Seide u. dgl. 

Brit. P. 19 1581908• 

Die von der Welle 7 (Fig. 220) aus mittels des Zahnrades 27 angetrie
bene, schwenkbar gelagerte Pumpe 16 fordert Viskose aus dem Rohr 10 
nach der Spinnvorrichtung 19, die in dem Teil 17 ein Filter enthalt. 
Durch den Spinnkop£ 20 tritt die Viskose in ein Fallbad 2. Der ge
bildete einzelne oder zusammengesetzte Faden gelangt auf Haspel 53, 
die von derselben Welle aus angetrieben werden wie die Pumpe 16 und 
auf Tragern oberhalb der Fallbader angeordnet sind. Die (nicht voll
standig gezeichneten Trager) sind T-formig und zwischen zwei Reihen 
von Spinnvorrichtungen, Fallbadern und Haspeln angeordnet. Die Trager 
enthalten zwei Lager fUr die Haspel, ein niedrigeres 55 und ein hoheres 54. 
Liegt der Haspel in dem Lager 55, so wird er von einer mit ihm in Be
riihrung stehenden Scheibe bewegt, liegt er in dem Lager 54, so ist er 
in Ruhe. Von der die Haspel in Bewegung setzenden Welle werden auch 
die Fadenfiihrer 62 angetrieben. 

(AuGer der dargestellten enthalt die Patentschrift 4 Zeichnungen.) 

653. S. Courtauld & Co. Ltd., London. Vorrichtung zur Herstellung 
von kiinstlicherSeide und ahnlichenFaden mit einer hohlen, 
zwischen ihren Lagerstellenangetriebenen, die Spinndiise 

tragenden Spindel. 
D.R.P. 236242 Kl. 29a vom 8. VI. 1909 (geloscht); franz. P. 406344; brito P. 
19 1571908 (H. G. Tetley und J. Clayton); Ver. St. Amer. P. 979434 (J. Clayton 

und S. Courtauld & Co., Ltd.). 

Die Erfindung bezieht sich auf Vorrichtungen, mit deren Hilfe 
kiinstliche Seide und ahnliche Faden hergestellt werden, indem man 
einen Stoff, wie eine dickfliissige ZelluloselOsung, Z. B. Viskose, durch 
Offnungen einer drehbaren Diise in ein Bad austreten HtI3t und ausfallt, 
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um so eine Anzahl von Faden zu bilden, welche miteinander zwecks 
Bildung eines Fadens versponnen werden. Den Gegenstand der Er
findung bildet insbesondere eine Vorrichtung, durch welche die Arbeits
weise derartiger drehbarer Dusen in wirksamerer, sparsamerer und zweck-

Fig. 220. 

maBigerer Weise ausgefiihrt wird als bisher, wobei eine geringere An
triebskraft infolge des Fehlens von Stopfbuchsen und von langen Fiih
rungsflachen erfordert wird. Die Teile sind fernerhin so angeordnet, 
daB die Moglichkeit vermieden wird, daB Viskose in die Fiihrungsteile 
gelangt, wahrend das Triebwerk derart eingerichtet iRt, daB ein Reinigen 
und Saubern von Luft leicht bewirkt werden kann. SchlieBlich kommt 
auch die Antriebskraft in wirksamerer Weise als bisher zur Geltung. 
Bei der Erfindung wird das Rohr oder die Spindel von einem schwin
genden Rahmen getragen, welcher in einem an dem ViskosezufUhrungs
rohr befestigten Trager gedreht werden kann, so daB die Diise in eine 
geeignete SteHung zwecks Besichtigung oder zu anderen Zwecken ge
bracht wird, und daB gleichzeitig die Rader, welche die Bewegung zum 

S ii v ern, Die kiinstliche Seide. G. Ann 35 
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Antriebe des Rohres oderder Spindel ubertragen, auBer Verbindung 
gebracht werden. Die Pumpe ist jedoch auch so an dem Rahmen 
angebracht, daB sie auf ihm schwingen kann, um das Triebwerk, welches 
sie antreibt, auBer Eingriff zu bringen und so den Betrieb der Pumpe 
gewunschtenfalls unabhangig von dem Schwingen des Rahmens anzu
halten, so daB, wahrend der Rahmen geschwungen werden kann, um 
das Rohr oder die Spindel in und auBer Eingriff zu bringen, ohne den 
Betrieb der Pumpe zu beeinflussen, gewunschtenfalls die Pumpe in und 

Fig. 221. Fig. 222. 

auBer Gang unabhangig von dem Rohr oder der Spindel gesetzt oder 
beide gleichzeitig in und auBer Betrieb gebracht werden konnen. Der 
Rahmen kann das Filter tragen, und die verschiedenen Teile konnen 
in der bisherigen Weise durchlocht sein fur den Durchgang der Viskose 
von dem Viskoserohr zu der Pumpe und von der Pumpe durch das 
Filter und den Rahmen zu der Spindel und von dort zu der Duse. Der 
Faden, welcher durch Verzwirnen der gesponnenen Faden durch Dre
hung des Rohres oder der Spindel gebildet wird, kann fiber geeignete 
Fuhrungen zu einer Wickelrolle odel einer anderen Aufwickeleinrichtung 
in irgendeiner geeigneten Weise gefuhrt werden. 

Fig. 221 ist ein Schnitt durch eine der drehbaren Dusen und ihre 
Spindel und durch die Vorrichtungen, welche die Viskose zufiihren, 
sowie durch eine der Pumpen und das Triebwerk in Verbindung mit 
dieser Pumpe und der Spindel. Fig. 222 ist ein Schnitt, welcher eine 
Pumpe und ei.ne Spindel in ihrer Stellung in dem Rahmen sowie den 
stutzenden Trager veranschaulicht. Fig. 223 ist ein Langsschnitt, welcher 
das Getriebe darstellt, durch welches die Spindeln angetrieben werden. 
Auf einem geeigneten Rahmenwerk 1 befinden sich Pfosten fur eine 
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Antriebswelle 4, welche Reibungsscheiben 5, und zwar je eine zum An
trieb jeder Spindel der Spritzdiisen, tragt. Unterhalb dieser Welle 4 
und ihrer Pfosten ragen Trager 6 von dem Rahmenwerk hervor, welche 
eine die Pumpe antreibende Welle 7 tragen, welche an dem Ende zweck
maJ3ig durch ein Satzrad mit der Antriebswelle 4 in Verbindung steht. 
An dieser die Pumpe antreibenden Welle 7 befinden sich Schnecken 9, 
und zwar je eine fiir jede Pumpe. 10 ist ein Rohr fur die Zufiihrung der 
Viskose. An diesem Rohre 10 sind gegenuber jeder der Schnecken 9 
an der die Pumpe treibenden Welle 7 Fortsetzungen 11 des Tragers 6 
befestigt. Diese Fortsetzungen haben Lager, durch welche ein Rahmen 
getragen wird, wie aus Fig. 222 ersichtlich ist, wobei dieser Rahmen 
zweckmaBig aus zwei Armen 12 und 13 und zwei Querstiicken 14 und 15 
besteht. Dieser Rahmen kann auf oder in diesen Lagern als Mitt:l
punkten geschwungen werden. In Lagern oder in einem dieser Arme 
(dem mit 13 bezeichneten) und in dem 
Trager 11, welcher an dem Viskose- .!fI ::1 
zufuhrungsrohr 10 befestigt ist, ist 
die Pumpe 16 gelagert, so daB sie 
in diesen Lagern als Mittelpunkten 
geschwungen werden kann. Von den 
Armen 13 tragt jeder ein Filter 17. 
Das obere Querstiick 14 zwischen 
den Armen 12 und 13 tragt in einer 
Klammer 18 ein Ende des Gehames 33 
mit einem Lager fiir ein Ende der 
Spindel 19, welche in der Diise 20 ~'J:J:::::t=ITr 1!::::;:.:::==::if::b::±l~ 
endigt, durch welche die Viskose L' 

in das Bad gespritzt wird. An der ---
Spindel 19 der Diise 20 befindet sich, Fig. 223. 
zweckmaBig in dcr Nahe des mitt-
leren Teiles ihrer Lange, eine Schnecke 21, welche in ein entsprcchendes 
Schneckenrad 22, das auf einer Spindel 23 getragen wird, eingreift. 
Diese Spindel befindet sich in Lagern 24 (zweckmaBig Kugellagern), 
welche von einem Gehause 25 getragen werden, das seinerseits an dem 
unteren Querstiick zwischen den Armen 12 und 13 befestigt ist. An 
dem Schneckenrad 22 ist eine Reibungsscheibe 26 befestigt, welche, 
wenn der Rahmen gegen das Bad geschwungen wird, gegen die · ent
flprechende Reibungsscheibc 5, die von der Antricbswelle 4 getragen 
wird, zu liegen kommt. Wenn die Pumpe 16 in Betrieb gesetzt wird, 
flO wird flie geschwungen, so daB das Schneckcnrad 27 der Pumpe in 
die entsprechenden Schnccken 9, die von der die Pumpe antreibenden 
Welle 7 getragen wcrden, eingreift, und dann wird die Viskose von dem 
Viskoserohr ]0 gepumpt durch eine Offnung in diesem Rohr und durch 
cine Offnung 28 (Fig. 222) in dem Trager 11, welcher den oben genannten 
Rahmen tragt, durch die Offnungen 29 zu der Pumpe 16 und von dort 
durch eine Offnung 30 an einem der Arme und durch das Filter 17 und 
von dort durch eine Offnung 31 in dem oberen Querstiick 14 des RahmeTis 
zu einer Kammer 32 an einem Stiick 41 in dem Gehause 33, welches 

35* 
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Stuck das einstellbare Lager fUr das eine Ende der Spindel der Duse 
tragt und von dort durch die seitlichen Offnungen 34 in dem Lager der 
Spindel in die Durchbohrung 35 in der Spindel, welche auf diese Weise 
an dem einen Ende mit der Kammer 32 und an dem anderen Ende mit 
der Duse 20 in Verbindung steht. Die Spindel 19, welche die Duse tragt. 
ist in ihrem Gehause in der in Fig. 223 dargestellten Weise angebracht. 
Das Ende des Gehauses, welches sich der Duse 20 am nachsten befindet, 
hat einen an ihm befestigten Kugelsitz 36 und einen anderen an der 
Spindel 19 befestigten Kugelsitz 37, wobei Antifriktionskugeln zwischen 
diese Sitze gelegt sind. Das Ende der Spindel 19, an welchem die Viskosf, 
eintritt, hat einen Sitz 38, zweckmaBig von konischer Form, in welch en 
ein entsprechend verjungtes Ende 39 einer Schraube 40 eintritt. Diese 
letztere ist hinreichend weit durchlocht, urn eine ,Fortsetzung der Off
nung 35 in der Spindel bis zu der Kammer 32 durch die Queroffnungen 34 
zu bilden, wobei die Schraube 40 durch das Stuck 41 an dem Ende des 
Gehauses 33 der Spindel so geschraubt ist, daB das Lager leicht ein
gestellt werden kann. Troge konnen an irgendeiner geeigneten Stelle 
angebracht werden, urn die Viskose aufzufangen, welche aus den Dusen 
herabtropfen kann. 65 sind Sperrungen, welche verhindern sollen, daB 
sich die Rahmen zu weit drehen, und auBerdem zu deren Stutze dienen, 
wenn die Dusen von den Badern gehoben werden. 

Pat e n tan s p r u c he: 1. V orrichtung zur Herstellung von kunstlicher 
Seide und ahnlichen Faden mit einer hohlen, zwischen ihren Lagerstellen 
angetriebenen, die Spinnduse tragenden Spindel, dadurch gekennzeich
net, daB das die Spinnduse tragende Ende der Spindel in einem Kugel
lager gelagert ist und das riickwartige Ende der Spindel von einem 
axial durchbohrten feststehenden Stiitzzapfen getragen wird, dem die 
Spinnmasse durch radiale Offnungen zugefiihrt wird. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB auf 
dem Zufuhrungsrohr (10) fur die auszufallende Masse ein Rahmen 
schwingbar gelagert ist, dessen oberes Querstuck (14) das Lager fur 
das die Spinnmasse aufnehmende Ende der hohlen Spindel tragt, und 
dessen anderes Querstuck (15) Schnecken und Reibrader zum Antrieb 
der Spindel tragt. 

654. H. G. Tetley, London, und J. Clayton, Braintree. Verbesserungen 
an Vorrichtungenzum Pumpen und zum Regeln des Durch-

flusses halbflussiger Stoffe. 
Brit. P. 178761907• 

Die Vorrichtung dient zum Fordern der Viskose bei Viskosespinn
maschinen. In dem Gehause 1 (Fig. 224 und 225) dreht sich, von der 
Welle 8 angetrieben, der Zylinder 7. Zwischen ihm und dem Gehause 1 
sind durch die Stucke 5 und 6 zwei getrennte Raume 3 und 4 gebildet, 
von denen 3 der Zufiihrungsraum, 4 der Ableitungsraum fiir die Viskose 
ist. Die Viskose stromt durch die Bohrung 13 dem Raume 3 zu und 
wird aus dem Raume 4 durch die Bohrung 14 weitergeleitet. Die ganze 
Vorrichtung ist drehbar in Ansatzen des Tragers 17 gelagert, durch 
Anheben wird die Bewegung der Welle 8 unterbrochen und die Vor-
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rich tung stillgesetzt. In dem Zylinder 7 befinden sich die Bohrungen 20 
und 21, die durch die Locher 23 und 24 mit den Raumen 3 und 4 in 
Verbindung stehen. In ihnen bewegen sich die Kolben 25 und 26, 
die durch den Hebel 29 miteinander verbunden sind. Der Hebel 29 ist 
an dem Stift 31 befestigt, der sich in einer Bohrung des Zylinders 7 
befindet. Die Bewegung der Kolben 2-5 
und 26 erfolgt dadurch, daB sie an 
einer schiefstehenden Platte 32 vorbei
gefiihrt werden, die mit dem Deckel 33 
fest verbunden ist. Befinden sich die 
Offnungen 23 und 24 in Verbindung 
mit dem Zufiihrungsraum 3, so wird 
Viskose angesaugt, sind sie dagegen in 
Verbindung mit dem Ableitungsraum 4, 

Fig. 224. 

17 

Fig. 225. 

so wird Viskose fortgedriickt. Urn die Bewegung der Pumpe moglichst 
gleichrnaBig zu machen, ist an den Raum 4 ein Windkessel 36 an
geschlossen, der aus Glas besteht, damit man den Stand der Viskose 
erkennen kann. Statt zweier Kolben konnen in dem Zylinder 7 auch 
vier Kolben angeordnet sein. 

(AuBer den hier wiedergegebenen enthalt die Patentschrift 9 Zeich
nungen.) 

655. S. Courtauld & Co., London, und J. Clayton, Coventry. Verbesse
rungen an Behaltern zur Aufnahme von Faden besonders 

fiir Apparate zurn Spinnen kiinstlicher Seide. 

Brit. P. 250971908; franz. P. 409078. 

Urn bei Spinntopfen zur Aufnahme von Faden, die aus Viskose und 
anderen Zellulosepraparaten gesponnen werden, den Deckel leicht und 
sicher einsetzen und schnell wieder entfernen zu konnen, liegt er auf 
einem im oberen Teil des Spinntopfes umlaufenden Vorsprung auf 
und wird durch einen dariiber gelegten federnden Drahtbiigel, der 
in Nuten am inneren Rande des Topfes eingreift, festgehalten. Wird 
der Drahtbiigel zusammengedriickt, so kann er leicht entfernt 
werden, worauf der Deckel herausgehoben werden kann. (2 Zeich· 
nungen.) 
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Nach Henckel yon Donnersmarck. 
656. Fiirst G. Henckel von Donnersmarck, Neudeck in O.-Schl., iiber
tragen auf Verein. Glanzstoff-Fabriken A.-G., Elberfeld. Pumpe fiir 
Maschinen zur Herstellung von Faden aus Zellulose oder 

ahnlichen Fascrstoffen. 
D.R.P. 189139 Kl. 29a vom 5. VII. 1903 (geloscht); osterr. P. 21182 (Societe 
generale de soie artificielle par Ie proced6 Viscose, Brussel); brito P. 166051903 

(Ch. H. Stearn). 

Die Pumpe zeichnet sich neben ihrer einfachen Bauart, infolge deren 
sie leicht gereinigt werden kann, insbesondere auch dadurch aus, daB 

A 

Fig. 226. 

Iff .J) 

Fig. 227. Fig. 228. Fig. 229. 

die zu pumpendc Fliissigkeit unter einem geniigend groBen Druck so 
in der Pumpe gehalten werden kann, daB der Eintritt von Luft von auBen 
in die in der Pumpe enthaltene Fliissigkeit verhindert wird. Dies ist 
bei der Herstellung von Zellulosefaden von groBer Wiehtigkeit und 
konnte bei den bisher bekannten Pumpen solcher Art nicht erreicht 
werden. Nach der vorliegenden Erfindung wird die Z. B. aus einer 
Zelluloselosung bestehende Fliissigkeit unter Druck gesetzt und durch 
das EinlaBventil in die nach der Erfindung ausgefiihrte Pumpe mit einem 
betrachtlichen hohen Druck eingefiihrt, wobei das AuslaBventil durch 
einen Gegendruck geschlossen bleibt, der erst durch den mittels des 
Pumpenkolbens ausgeiibten Druck iiberwunden wird. Sobald der Pum
penkolben zu arbeiten aufhort, wird der Durchflu/3 der Fliissigkeit 
unmittelbar durch Schlu/3 des AuslaBventils wieder unterbrochen . 

Bei der nach der Erfindung ausgefuhrten Pumpe konnen engere 
Rohre als bisher verwendet werden, durch welche die Fliissigkeit mit 
groBer Geschwindigkeit hindurchgefiihrt wird. Veranderungen des 
Widerstandes im Filter, der Dickfliissigkeit, der Temperatur des Bades 
und des Raumes, des Druckes und der GroBe der DurchfluBoffnungen 
beeintrachtigen au/3erdem nicht die Arbeit, vorausgesetzt, da/3 die 
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Geschwindigkeit der Pumpe und der Prozentgehalt an Zellulose gleich
bleibend gehalten wird. Urn eine gleichma.f3ige Geschwindigkeit der 
Fliissigkeit zu erzielen, ist an die Ausflu13affnung der Pumpe ein Wind
kessel angeschlossen, welcher ungefahr cin sieben mal gra13cres Fassungs
vermagen hat als die Pumpe. 

Auf der Zeichnung ist die Pumpe in einem Ausfiihrungsbeispiel 
dargestellt. Fig. 226 und 227 zeigen die Seitenansichten. Fig. 228 ist 
ein Vertikalschnitt nach der Linie A - B in Fig. 226, und Fig. 229 ein 

" 

Fig. 230. 
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Schnitt nach der Linie C-D in Fig. 227. Die Fig. 230 zeigt in Seiten
und Oberansicht die Pumpe in Verbindung mit einer Vorrichtung zur 
Herstellung von Zellulosefaden. 

Wie aus Fig. 228 ersichtlich, ist der Pumpenktirper 1 mit einer 
zylindrischen Bohrung versehen, in welcher der Kolben 2 dicht gefiihrt 
ist. Dieser Kolben 2 ist mittels eines Zapfens 3 an der Kurbel 4 der 
Welle fj befestigt, welche mittels des Rades 6 durch irgendeinen Antrieb 6x 

(Fig. 230) in Umdrehung versetzt wird. Sowohl das Einla13rohr 23 als 
auch das die Fadenbildungsvorrichtung 25, 26, 27 mit der Zellulose
lasung versorgende Ausflu13rohr 24 ist je mit einem konischen Ende 
versehen und mit dem letzteren in den konischen Offnungen 7 derart 
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befestigt, da13 sie ein Lager fiir den Pumpenkarper bilden, urn welches 
del' letztere gedreht werden kann. Urn die Pumpe anzulassen odeI' 
anzuhalten, braucht nul' durch Drehen des ganzen Pumpenkarpers 
(z. B. mittels Rebels ]X) das Zahnrad 6 ill odeI' au13er Eingriff mit dem 
Antrieb 6 x gebracht zu werden. In Fig. 230 ist die Pumpe mit voUen 
Linien in del' eingeriickten Lage und mit punktierten Linien in del' aus
geriickten Lage dargesteUt. Die Ein- oder Ausla13ventile bestehen, wie 
aus Fig. 228 und 229 ersichtlich, aus Stahlkugeln 8 und 9, welche durch 
die Federn 10 und 11 auf die Ventilsitze gedriickt werden. Del' auf die 
Ventilkugel8 wirkende Federdruck ist so gro13, da13 das Ventil sich trotz 
del' Dickflussigkeit del' Lasung schnell schlie13en kann. Del' Fedel'druck 
des Ausla13ventils 9 ist so bemessen, da13 das Ventil bei dem in dem 
Pumpenraum fur gewahnlich herrschenden Druck geschlossen gehalten 
und beim Betrieb del' Pumpe durch den entstehenden gro13eren Druck 
geaffnet wird. Das Eindringen von Luft in die Pumpe wird also durch 
den im Pumpenraum herrschenden Druck verhindert, unter welchem 
die Fliissigkeit in die Pumpe eintritt. Diesel' Druck ist abel' nicht ge
niigend gro13, urn das Ausla13ventil zu affnen. Die Schrauben 12, 13 
verschlie13en die Offnungen, durch welche die Stahlkugeln 8, 9 in ihre 
Ventilkammern eingefiihrt werden, und sind zwecks Fiihrung del' Federn 
10,11 mit Ansatzen 14, 15 versehen. Durch Abschrauben dieser Schrau
ben kann das Innere des Pumpenkorpers leicht durch Einfiihren von 
Wasser gereinigt werden. Eine Schraube 16 ist noch vorgesehen, urn 
die in del' Richtung des Kolbens liegende Offnung zu verschlie13en, und 
durch eine Schraube 17 wird die Offnung verschlossen, welche in der
selben Ebene mit dem zwischen den beiden Ventilkammern vorgesehenen 
Raum liegt. 18 ist eine Schraube, welche in eine Nut 19 del' Welle 5 
eingreift, so da13 nach Abschrauben diesel' Schraube die Welle heraus
genommen werden kann. Wie aus obigem hervorgeht, kannen die ein
zelnen Teile del' Pumpe leicht auseinandergenommen und wieder zu
sammengesetzt werden. 

Wie aus Fig. 226 und 229 ersichtlich, ist an die Austrittsaffnung 
noch ein Windkessel 20 angeschlossen, welcher durch die einstellbare 
gebogene Stange 21 festgehalten wird, wobei durch den Dichtungsring 22 
ein luftdichter Abschlu13 des Windkessels erzielt ist. Bei del' dar
gesteUten Ausfiihrungsform ist das Ausla13ventil durch eine Feder ge
schlossen gehalten und affnet sich nach unten. Es ist selbstverstand
lich, da13 die Ventilanordnung auch so abgeandert werden kann, da13 das 
Ventil sich nach oben affnet und durch ein Gewicht niedergedriickt wird. 

Patentanspriiche: 1. Pumpe fiir Maschinen zur Rerstellung von 
Faden aus Zellulose odeI' ahnlichen Faserstoffen, dadurch gekenn
zeichnet, da13 die zu fardernde Fliissigkeit durch das Eintrittsventil 
unter Druck in die Pumpe eingefiihrt wird, wahrend das Austrittsventil 
entgegen diesem Druck durch Federkraft, Gewichte od dgl. geschlossen 
gehalten und erst beim Betrieb del' Pumpe geaffnet wird, urn so das Ein
dringen von Luft in die Pumpe zu verhindern. 

2. Pumpe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. da13 ein Wind
kessel an die Ausla13affnung del' Pumpe angeschlossen ist. 
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3. Pumpe nach Anspruch lund 2, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Pumpenkorper urn die zu der Ein- und Austrittsoffnung fiihrcnden Zu
und AusfluBrohrc drehbar ist, urn das auf der Antriebswelle befestigte 
Zahnrad in oder auBer Eingriff mit scinem Antrieb bringen zu konnen. 

Nach Societe generale de soie artificielle par Ie procede viscose. 
657. Societe generale de soie artificielle par Ie procede viscose, Briissel. 
Vorrich tung z urn Filtern und Fordern von Zell uloselosungen 

(Viskose) u. dgl. 
Osterr. P. 25 175; brito P. 57661905 (Topham). 

Die in den Zeichnungen in einer Ausfiihrungsform dargestellte Vor
richtung findet ihre Anwendung bei der Herstellung von Zellulosefadcn, 

z 
D t 

Fig. 232. Fig. 231. 

Fig. 233. 

kiinstlicher Seide od. dgl. Fig. 231 zeigt cinen Liingsschnitt, Fig. 232 
eincn Querschnitt nach der Linie A-B der Fig. 231, und Fig. 233 eine 
Seitenansicht von rechts; l!'ig. 234 veranschaulicht cine Innenansicht 
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eines Seitenteiles des Filters und Fig. 235 einen Langsschnitt der Pumpe, 
wahrend Fig. 236 einen darauf senkrechten Schnitt der Pumpe darstellt, 
teilweise in Ansicht. 

In den Fig. 231, 232 und 233 bedeutet 1 ein Rohr, durch welches 
die unter Druck stehende Viskose dUrchstromt, und auf diesem Rohre 
ist mittels eines Klemmstiickes 2 und Schrauben 3 eine entsprechende 
Anzahl von Lagerstandern 4 aufgesetzt, von denen jeder. eine Vor
richtung, die den Gegenstand der Erfindung biJdet, tragt. Jede solche 
Vorrichtung enthalt ein Filter, eine Pumpe und einen Diisenarm, an 
dessen Ende eine Diise sitzt, durch welche die Viskose in der gewiinschten 
Querschnittsform in die NiederschlagsfItissigkeit gespritzt wird. Der 
Stander 4 tragt die Lager, welche die hohlen Zapfen 5, 5* enthaIten, 
die in entsprechende Lagerausnehmungen des Filters, der Pumpe und 
des Diisenarmes hineinragen, urn diese Teile in Stellung zu erhaIten, 
wenn die Schraube 6 angezogen wird. Selbstverstandlich sind die Zapfen
stiicke 5, 5* in der Richtung ihrer Langsachse beweglich, und jedes von 
ihnen enthaIt eine Langsbohrung als Kanal fUr die Viskose, welche 
aus dem Rohle 1 durch eine Offnung 7 in einen in dem Lagerstander 4 
gelegenen Kanal 8 einstromt, wobei das Ventil 9 die DurchfIuBgeschwin
digkeit regelt. Durch Herausdrehen der Schraube 10 kann man zu 
Reinigungszwecken zum Kanal 8 gelangen. Durch Anziehen der 
Schrauben 11 werden die unter ihnen befindlichen Zapfenstiicke 5* in 
ihrer Stellung festgehaIten, so daB die Schraube 6 ge16st und der Dusen
arm 12 entfernt werden kann, ohne daB die Lagerung des Filters und 
der Pumpe dadurch beeinfluBt wird. 

Das Filter besteht aus den heiden Teilen 13 und 14, welche durch 
Schrauben 15 oder auf andere Weise miteinander verbunden sind. Diese 
beiden Seitenteile sind mit ringformigen, schmalen Kammen 16 versehen, 
die das Filtermaterial 17 zwischen sich festklemmen, so daB dieses zu 
einer kompakten Masse wird. Radiale Kanale 18 (Fig. 234) gestatten 
der Viskose, in die Raume zwischen diesen ringformigen Kammen 16 
des einen Seitenteiles 13 zu gelangen, von wo aus sie durch das Filter
material 17 in die Raume zwischen den ringformigen Kammen des 
Seitenteiles 14 stromt und schlieBlich durch radiale Kanale 18, ahnlich 
wie beim Seitenteile 13, weiter zur Pumpe befordert wird. Urn sich 
iiberzeugen zu konnen, ob an der Austrittsseite des Filters der erforder
Iiche Druck herrscht, befindet sich in dem Seitenteile 14 eine Offnung 19, 
welche durch eine Membrane 20 aus Gummi oder anderem biegsamen 
Stoff, die durch einen Schraubring 21 festgehalten wird, verschlossen 
ist. Solange an der Austrittsseite des Filters der gewiinschte Druck 
erhaIten ist, driickt die Viskose auf die Innenseite dieser Membrane 20 
und spannt sie, so daB sie sich bei der Beriihrung hart anfiihlt. Wenn 
das Filter verstopft ist, oder wenn die Pumpe die Viskose rascher ab
zieht, als sie durch das Filter hindurchtreten kann, wird die Membrane 20 
nach innen gezogen oder wird sich bei Beriihrung mit dem Finger 
weicher anfiihlen, so daB man sich jederzeit vergewissern kann, ob 
die Vorrichtung ordnungsgemaB wirkt oder nicht. Das Filter kann 
entweder so verwendet werden, wie es in den Figuren dargestellt ist; 
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es kann aber auch zwischen Pumpe und Diise eingeschaltet werden, 
oder man kann zu beiden Seiten der Pumpe je ein Filter an
ordnen. 

Der Pumpenkorper 22 (Fig. 235 und 236) tragt eine Kurbelwelle 23, 
die durch das in irgendeiner Weise angetriebene Zahnrad 24 in Um
drehung versetzt wird. Die Welle 23 ist in einer Lagermuffe gelagert, 
die durch die Schraube 25 in ihrer Stellung festgehalten wird, und tragt 
einen exzentrisch angeordneten Kurbelstift 26, der durch die Schub
stange 27 mit dem Plunger 28 verbunden ist, der in einer Hulse 29 
gefiihrt wird und in den Raum 30 hineinragt, in welchen die Viskose 
unter Druck eintritt. In der Richtung der Langsachse des Plungers 28 
ist die Kammer oder der Kanal31, an deren oder dessen Ende das Druck
venti! 32, welches durch eine Feder 33 auf seinen Sitz festgedriickt wird, 
angeordnet ist. Die 
Feder 33 stiitzt sich 
mit ihrem anderen 
Ende gegen die 
Schraube 34, die in 
den Pumpenkorper 22 
eingeschraubt ist, so 
dafi durch Heraus
drehcn der Schrau be 34 
das Druckventil aus 
dem Pumpenkorper 
entfernt werden kann. 
Durch teilweises Zu

Fig. 234. 

31 

Fig. 235. 

J.Q 

f(J 

JI' 

Fig. 236. 

riickziehen der Schraube 34 gelangt die ringformige Nut 35 aufierhalb des 
Pumpenkorpers, und Unreinigkeiten konnen dann durch die Langsnuten 36 
und die genannte ringformige Nut 35 nach auswarts gelangen. Die Spann
kraft der Feder 33, die auf das Venti! 32 wirkt, ist hoher als die, mit 
welcher die Viskose in die Pumpe eintritt. Der Plunger 28 treibt die 
Viskose durch das Druckventil 32 und durch den Kanal 37 zum Diisen
arme und zu den Einrichtungen, durch welche die Viskose in die ge
wiinschte Form gebracht wird. 

Ais Beispiel mag angefiihrt werden, daB die Viskose unter einem Druck 
von 1,7 kg/qcm in die Pumpe gelangt, und das Druckventil 32 erfordert 
zu seiner Eroffnung einen Druck von 3,3 kg/qcm, entgegen der Kraft 
der Feder 33; dabei ist der Hub des Plungers 28 urn ein Drittel langer 
als der Kanal 31 und wird urn ein Drittel rascher angetrieben als die 
eintretende Viskose Stromungsgeschwindigkeit hat. Die durch den 
Plunger 28 in den Kanal 31 geprefite Viskose stromt durch das Ven
til 32 mit grofier Kraft und spiilt aIle dort angesammelten Ver
unreinigungen hinweg. 

Der Windkessel 38, der in Fig. 236 die Form einer Flasche besitzt, 
wird mittels einer Schraube 39, die durch das durch die Stiftschrauben 41 
getragene Querstiick 40 hindurchgeht, und die Feder 42 festgeklemmt, 
so dafi die Miindung dieses Windkessels 38 an dem die Offnung 43 um
gebenden elastischen Ring 39 dicht anliegt. Durch diese Offnung 43 
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steht der Windkessel mit dem Kanal 37 in Verbindung: Der Windkessel 
kann leicht entfernt und gereinigt werden, was stets von Zeit zu Zeit 
geschehen soIl, urn zu vermeiden, daB allenfalls in ihm zuriickbleibende 
Viskose fest wird, so daB 10sge16ste Teile davon die Wirkungsweise der 
Diisen und damit der ganzen Einrichtung ungiinstig beeinflussen. 

658. Ch. C. Leclaire. 
FI iissig kei tsz ufl u B 

Nach Leclaire. 
Regelungsvorrichtung fiir konstanten 

zu Leitungen, deren Querschnitt 
wechsel t. 

Franz. P. 399727. 

In dem Zylinderl, Fig. 237, befindet sich die zu verspinnende Fliissig
keit, und in ihm bewegt sich der Kolben 2 geradlinig auf der Achse 4, 
die durch die Rader 18, 19 und 20 gedreht wird, wenn die in dem An
satz 23 sitzende Feder 28 den Kolben 25 mit dem halbkugeligen Ende 26 

Fig. 237. 

auf den Sitz 29 driickt und dadurch 18 und 23 kuppelt. Wird der 
Kolben 2 nach links verschoben, so flieBt die zu verspinnende Fliissig
keit durch a und c aus. 1st 2 links am Ende seines Weges angelangt, 
so wird durch Zusammendriicken der Feder 28, 26 von seinem Sitze 
gehoben und die Kupplung zwischen 4 und den Radern 18, 19, 20 
gelOst. Durch Drehen an dem Griff M wird nun, nachdem c verschlossen 
worden ist, 2 nach rechts verschoben und dabei durch b neue Spinn
fliissigkeit nach 1 gesaugt. Ergibt sich beim Verspinnen oder der Bc
wegung des Kolbens 2 nach links ein abnormer Widerstand, so wird 26 
von seinem Sitze abgehoben und 4 dadurch stillgesetzt. 
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659. Ch. C. Leclairl:l. Drehbare oder feste Spinnvorrichtung fUr 
kunstliche Seide mit Anordnung zum Reinigen der Spinn

offnungen. 
Franz. P. 406724. 

Das Patent betrifft eine Vorrichtung, bei der die Spinno£fnungen 
durch hin- und hergehende Nadeln dauernd offengehalten werden und 
ein hohler Faden l ) erzielt wird. Die zu verspinnende Viskose oder andere 
geeignete Losung tritt bei 
feststehender Spinnvorriehtung 
durch Rohr 14 (Fig. 238) ein, 
geht durch die Aussparungen 15 
der Platte 3 hindurch und tritt 
durch die Locher a des Spinn. 
kopfes 1 aus. Die Locher a sind 
in einem Kreise angeordnet und 
werden dauernd durch die 
Nadeln 2 offen gehalten, die in 
der Platte 3 befestigt sind. Die 
Platte 3 erhalt durch die Stange 6 
mit der Ose 7 und die Achse 9 
mit dern Exzenter.8 von dem 
Rade 10 her eine hin- und 
hergehende Bewegung. Die Be

f 

Fig. 238. 

wegung der Nadeln 2 kann verandert werden. Bei einer beweglichen 
Spinnvorrichtung erhalten die Nadeln 2 (Fig. 239) ihre hin- und her
gehende Bewegung dureh die unter Federwirkung stehende schrage 

Fig. 239. 

Flache 24, die von der Flache 25 durch die sich drehende Achse 26 hin
und hergeschoben wird. Urn den Spinnkopf ist ein Mantel 31 angeordnet, 
welcher Flugel 32 und 33 triigt und die Fallfliissigkeit dauernd in Be
wegung halt, urn eine kraftige Einwirkung auf die gefliJlten Faden zu 
erzielen. (Die Patentschrift enthalt 3 weitere Zeichnungen.) 

1) Hohle Kunstseidenfaden erwahnt bereits die brito Patentschrift 12 8791899 

(Dr .• J. St.ark, Bayerische Gliihlampen-Fabrik G.m.b.H., KM.Reis
siger und G. Liidecke, MUnchen). VgJ. ferner S.849ff. 
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Nach dem 
660. Zusatzpatent II 840 

werden flache, prismatische oder gewellte Faden hergesteIlt, und es 
werden zu diesem Zwecke Spinnoffnungen von recht- oder vieleckigem 
Querschnitt und flache oder prismatische Nadeln verwendet, deren 
Querschnitt, falls es erforderlich ist, mit der der Spinnoffnungen iiber
einstimmt, jedoch immer so viel Spielraum laBt, daB die SpinnlOsung 
frei um die Nadel ausflieBen kann. Zur Erzeugung gewellter Faden 
erhalt die Spinnoffnung schraubengangartige Windungen. Durch ver
schiedene Kombination lassen sich die mannigfaltigsten Wirkungen 
erzielen. (10 Zeichnungen.) 

661. Ch. C. Leclaire. Vervollkommnungen an Vorrichtungen 
zum Spinnen kiinstlicher Faden. 

Franz. P. 414520. 

Der Antrieb der Zufiihrungspumpe fiir die Viskose erfolgt durch 
eine Wasserturbine, die gleichzeitig den Spinnkopf in Umdrehung ver
setzt. (3 Zeichnungen.) 

662. Ch. C. Leclaire. Spinn topfz ur Herstell ung kiinstlicher Seide 
Franz. P. 425 953. 

Der Spinntopf besteht aus Ebonit oder einem andeL'en leichten, von 
Sauren nicht angreifbaren Stoff und ist durch eine Metalleinlage, z. B. 
aus Aluminium, verstarkt. Der Deckel des Spinntopfes ist am Rande 
mit radialen Bohrungen versehen, in denen Kugeln liegen, die durch 
Federn nach auBen gedriickt werden. Die Kugeln greifen in eine Nut im 
Rande des Spinntopfes und halten dadurch den Deckel fest. (I Zeich
nung.) 

663. Ch. C. Leclaire. Spinnvorrichtung zur Herstellung ge
zwirnter kiinstlicher Faden. 

Franz. P. 431 681. 

Bei der Vorrichtung dreht sich die die Viskose dder eine andere zu 
verspinnende Fliissigkeit zufiihrende Rohre mit derselbenGeschwindig
keit und in demselben Sinne wie das mit der Fallfliissigkeit gefiillte 
GefaB, welches die aus der Spinndiise austretenden Faden durchlaufen 
miissen. Die Fallfliissigkeit ist auf diese Weise den a,us der Spinndiise 
austretenden Fliissigkeitsstrahlen gegeniiber bewegungslos, erreicht 
sicher aIle Teile der Fliissigkeitsstrahlen in dem MaBe, wie diese sieh 
bilden, und wirkt auf aIle Faden ebenso stark ein, als wenndie Spinn
diise fest ware. Die Fallfliissigkeit wird dauernd zugefiihrt und gelangt in 
das sie aufnehmende GefaB von der Mitte der Spinndiise aus. Dureh 
Zentrifugalkraft getrieben, erreieht sie sieher aUe Fliissigkeitsstrahlen 
bei ihrem Austritt aus der Spinndiise. Die Spinnvorriehtung (Fig. 240) 
sitzt auf der drehbaren Welle 4, die mittels des Reibungskegels 3 mit dcr 
sieh drehenden Welle A gekuppelt werden kann. Ein- und Ausriieken 
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erfolgt mittels des Rebels 9 und der Gabel 8, die an dem Stift 7 angreift. 
Die Welle 4 ist in ihrem oberen Teil mit einer Langsbohrung versehen, an 
ihrem oberen Ende tragt sie die Spinndiise 5 und das GefaB fiir die Fall
fliissigkeit 6. Die Fallfliissigkeit wird von der Leitung 16 aus durch das 
hohle Rohr 12 dem Innern der Spinndiise zugefiihrt. Die Spinnoffnungen 
liegen in einem Kreise und werden durch Locher 14 gebildet. Die zu 
verspinnende Fliissigkeit wird von der Leitung 19 iiber die Bohrung 17 
zu den Spinnoffnungen geleitet, 
die Fallfliissigkeit tritt durch 
Offnungen aus, die konzentrisch 
zu den Lochern 14 angeordnet 
sind. Das GefaB 6 hat einen 
abnehmbaren Deckel21, der in 
der Mitte ein Loch 22 hat, wel- 5 

ches kleiner als die Spinndiise 6f 

ist und zum Durchtritt des 
Fadenbiindels dient. Der innere 
Rand des Deckels schlieBt durch 
eine Gummidichtung dicht mit 
der Wand des GefaBes 6, der 
auBere Rand 25 hat einen Ober
lauf nach dem festen GefaB 26 
oder nach einem Ablauf, der 
sich urn 6 herumzieht und durch 
das Rohr 27 mit dem BehaIter 
fiir die Fallfliissigkeit in Ver
bindung steht. Gearbeitet wird 
in folgender Weise: Wahrend 
Spinnduse und GefaB 6 sich nicht 

drehen, HiBt man die Viskose .:68 
'. i'J

A

, 
durch die Locher 14 austreten , 
und Fallfliissigkeit durch das 
Rohr 12 nach 6 flieBen. Es 
bildet sich in 6 ein Fadenbiindel, 
das man durch die Offnung 22 
des Deckels 21 herauszieht und Fig. 240. 
auf die Spule wickelt. Nach 
Aufsetzen des Deckels 21 auf die Dichtung 24 ergieBt sich die aus der 
Offnung 22 austretende Fallfliissigkeit in den auBeren festen Behalter 26 
und geht zum GefaB fur die Fallfliissigkeit zuriick. In diesem Augen
blick kuppelt man 4 und 3, und die Spinndiise sowie das GefaB 6 beginnen 
sich mit derselben Geschwindigkeit zu drehen. Die Fallfliissigkeit be
findet sich so den aus den Lochern 14 austretenden Viskosefaden gegen
iiber in Ruhe, erreicht sie gleichmaBig wahrend ihres Ganges von der 
Mitte der Spinndiise nach der Peripherie und vom Niveau der Spinndiise 
zu der Offnung 22. Diese innige Beriihrung der Fallfliissigkeit mit den 
Viskosefaden ist zur Bildung der Faden, ehe sie nach 22 gelangen, sehr 
niitzlich. 
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Nach Lequeux. 
664. G.-A.-N. Lequeux. Entkupplungsvorrichtung fur den 

Pumpenkolben bei Viskosespinnmaschinen. 
Franz. P. 415 619. 

Der Kolben der die Viskose nach den Spinndiisen treibenden Pumpe 
wird durch eine Schraubenspindel verschoben. Ist der Kolben am Ende 
der Bewegung angelangt, durch die der Pumpenzylinder entleert ist, 
so wird der AbfluBhahn geschlossen und der ZufluBhahn geofinet. 
Gleichzeitig wird durch Offnen eines Spannschlosses die Verbindung 
zwischen Schraubenspindel und Pumpenkolben gelOst. Die durch den 
ZufluBhahn in den Pumpenzylinder eintretende, unter Druck stehende 
Viskose treibt den Pumpenkolben in die Anfangsstellung zuruck. 
In ihr wird er wieder mit der Schraubenspindel gekuppelt. (7 Zeichnun
gen.) 

Nach Catala. 
665. V. Catala. Vorrichtung zum Verspinnen viskoser Flussig

keiten, besonders von Viskose. 
Franz. P. 430 876. 

Die zu verspinnende Fliissigkeit gelangt aus dem BehiiJter A (Fig. 241) 
unter geringem Druck durch das mit Hahn versehene Rohr a nach dem 

aus Glas bestehenden Raum B 
und tritt durch die Spinn
offnung b' aus. Etwas oberhalb 
von b wird die Fallfliissigkeit 
von dem Behalter C aus durch 
das Rohr c zugefiihrt. Der ge
bildete Faden geht durch das 
kniefOrmig gebogene Rohr B 
weiter und gelangt bei D auf 
das aus Metall, z. B. Alumi
nium, bestehende Transport
band E, auf dem er ausge
waschen wird. Die aus d 
zustromende Waschfliissigkeit 

Fig. 241. wird in dem Behalter G 
aufgefangen und u. U. wiederverwendet. Der Faden wird dann 
auf der Walze F aufgewickelt. 

Nach Denis. 
666. M. Denis, Mons, Belgien. Maschine zum ununterbrochenen 

Spinnen, Waschen und Trocknen von Viskosefaden. 
D.R.P. 342092 Kl. 29a vom 8. VII. 1920 (Prior. Belgien 8. VIII. 1913), (geloscht); 
franz. P. 497473; brito P. 125394; Ver. Rt. Amer. P. 1 048350; belg. P. 259219. 

Die Erfindung bezieht sich auf Maschinen, bei welchen der Faden 
beim Austritt aus jeder Diise innerhalb eines den AuslaBstutzen der Duse 
umgebenden Reagenzglases in ein Koagulationsbad gespritzt wird, 
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welches im Sinne des Fadenganges einen Kreislauf ausfiihrt. GemaB 
der Erfindung solI nun dieses das Koagulationsbad einschlieBende Re
agenzglas mit Bezug auf die Diise Fiihrungen entlang vertikal verstellt 
werden konnen, so daB die Lange des Durchlaufs des Fadens durch das 
Bad geregelt werden kann, was fUr eine gute Koagulierung des Fadens 

l1 

16 

Fig. 242. 
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Fig. 244. Fig. 244a. 

von wesentlicher Bedeutung ist. Diese Anordnung ermoglicht auch den 
Arbeitern, in beque mer Weise bei Beginn der Fabrikation die Faden 
zu sammeln und im Bedarfsfalle die Diisen leicht und schnell zu reinigen, 
abzunehmen oder zu ersetzen. Die Erfindung bezieht sich ferner auf die 
Weiterleitung der Faden bis zum Trocknen, und neu ist auch die be
sondere Anordnung der Filter. 

Auf der Zeichnung ist der Gegenstand des Erfindung beispielsweise 
veranschaulicht. 

Fig. 242 ist ein senkrechter Schnitt durch die Maschine, Fig. 243 
ist eine teilweise Vorderansicht, Fig. 244 und 244 a sind wagerechte 
Schnitte nach den Linien 3-3 bzw. 4-4 nach Fig. 243. Eine Speiseleitung 1 
fiihrt unter geeignetem Druck, geeigneter Temperatur und Konzen
tration die Viskoselosung zu einer jeden der Diisen. Zwischen dieser 
Leitung und jeder Diise ist ein Doppelfilter fUr die Losung angeordrtet, 

s ii v e r ll. Die kiillstIiche Seide. 5. Aufl. 36 
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so daB die etwa vorhandenen Unreinlichkeiten zuriickgehalten werden, 
bevor sie in die Diisen eintreten. Jedes Filter umfaBt 2 Filtergruppen A 
und B (Fig. 243), so daB fiir die entsprechende Diise eine standige Wir
kung sichergestellt ist. Die eine der beiden Gruppen versorgt die Diise, 
wahrend die andere auBer Betrieb gesetzt wird, um das schmutzige 
Filter auszuwechseln, welches sie enthalt. Jede der beiden Filtergrup
pen A und B besteht aus einer Filterkammer 3, die mit der Speiseleitung 1 
durch ein Verbindungsrohr mit Hahn 2 in Verbindung steht und anderer
seits zu del' entsprechenden Diise durch ein Verbindungsrohr mit Hahlt 4 
fiihrt. Jede Filterkammer 3 besitzt einen zylindrischen Behalter, del' 
an seinem oberen Teil durch eine Gewindekappe 29 geschlossen und an 
seinem unteren Teil mit einem Gewindering 30 versehen ist, del' die 
Filterscheibe festhalt. In del' Kappe 29 befindet sich eine mit Spitze 
versehene Schraube 31', die beim Ingangsetzen des Filters VOl' del' 
Offnung des Hahnes 4 geoffnet wird, urn ein Ausblasen del' gegebenen
falls in den zylindrischen Behalter bei dem Auswechseln des Filters 
eingedrungenen Luft zu gestatten. Die bciden Verbindungsleitungen mit 
Hahnen 4, welche von den beiden Filterkammern 3 herkommen, gehoren 
zu jeder del' Diisen. Sie sind mit Verbindungsstutzen aus Hartgummi 5 
versehen, die durch Gummimuffen 7 an ein V -formiges Rohr angeschlossen 
sind, welches ebenfalls mit einem Stutz en 8 versehen ist, del' durch 
eine Gummimuffe 10 (die ihrerseits an einem Halter sitzt, del' einstellbar 
ist und die ganze Einrichtung in ihrer SteHung erhalt, Fig. 242) mit dem 
Stutzen 9 eines Glasrohres 11 von geeigneter Lange in Verbindung steht. 
An dem mit Gewinde versehenen Ende des Glasrohres ist dicht eine 
Hartgummimuffe 13 aufgeschraubt, welche die Diise 14 tragt. Del' 
Viskosefaden taucht unmittelbar nach Verlassen del' Diise 14 in ein 
Koagulationsbad ein, welches sich in dem Glasbehalter 15 befindet. 
Diesel' hat die Form eines Reagenzglases von geeigneter Lange, besitzt 
bei 16 einen Dberlauf, del' bei 17 mit einem Gummischlauch 22 verbunden 
ist, del' seinerseits zu einem Sammelrohr 23 fiihrt. Ein Gehause 25 in 
Form eines Kamins, del' mit einem abnehmbaren Teil 26 versehen ist, 
bildet den FuB derVorrichtung. Eine Leitung 18 dient zur Zufiihrung 
des Koagulationsbades, welches in den verschiedenen Behaltern 15 
sich befindet, die den einzelnen Diisen entsprechen. Diese Leitung 18 
ist mittels Stutzen 19 (Fig. 243 und 244) mit Hahnen 20 und einem 
knieformigen Rohr 21' fiir jede Diise mit einem Rohr 21 verbunden, 
welches in den entsprechenden Behalter 15 eintaucht. Man kann auf 
diese Weise die Stellung eines jeden Rohres 21 in dem zugehOrigen Be
halter 15 regeln. Dber und hinter den Diisen 14 sind zwei Zylinder odeI' 
Walzen 39, am besten aus Aluminium, angeordnet. Auf diesen lauft mit 
geeigneter Geschwindigkeit ein endloses Metallgewebe 40, welches diinn 
und zweckmaBig aus Aluminium hergestellt ist. Auf diesem sind in 
gewissen Abstanden voneinander Hiikchen 38 befestigt, die den Zweck 
haben, die aus den Diisen 14 kommenden Faden aufzunehmen. Ein 
Rohr mit Hahn 41 versorgt AbfluBstutzen 42, die den Zweck haben, 
auf das endlose Gewebe 40 eine geeignete Fliissigkeit zu spritzen. Diese 
wiid nach ihrem Durchgang durch das Gewebe 40 durch eine Reihe von 
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Trogen 43 gesammeIt, urn gegebenenfalls regeneriert und von neuem be
nutzt zu werden. Eine zweite Reihe von AusfluBstutzen 44 wird durch 
ein Rohr 44' gespeist und dient dazu, eine andere Fliissigkeit gegen das 
endlose Gewebe zu spritzen. 1m Innern dieses Gewebes und nahe dem 
Unterendc ist ein anderer Stutzen 45 angeordnet, der einen Fliissigkeits
strahl in umgekehrter Richtung gegeniiber den anderen Strahlen auf 
das endlose Gewebe 40 richtet. Ein zweitcs endloses Metalltuch 48, 
ahnlich dem vorhergehend beschriebenen, liiuft iiber Walzen oder Zylin
der 47, die mit geeigneter Geschwindigkeit gedreht werden. Zwischen 
den beiden Bahnen dieses endlosen Gewebes ist ein BIechgehause 49 
angeordnet, dessen Hinterwand 50 durchlocht ist und im Sinne der Pfeile 
(Fig. 242) heiBe Luft austreten liiBt, die durch eine Lcitung 51 zugefiihrt 
und durch einen Ventilator, der mit dem Rohr 52 in Verbindung steht, 
abgesaugt wird. Oberhalb dieses endlosen Gewebes 48 ist einc Scheibe 55 
angeordnet, welche cine Spule mit FadenfUhrer triigt. Diese Scheibe 55 
wird durch Reibung von einem Zylinder 56 mitgenommen. Die durch die 
Stutzen 44 und 45 auf das endlose Gewebe 40 gespritzten Fliissigkeiten 
werden durch ein BIechgehiiuse 61 aufgenommen, welches die endlosen 
Gewebe 48 und 40 umgibt. 

Die Wirkungsweise der Maschine ist folgende: Die Fliissigkeit, welche 
das Koagulationsbad bildet, wird mit der erforderlichen Temperatur, 
Konzentration und in der notigen Menge aus der Speiseleitung 18 dem 
unteren Teil jedes Behalters 15 zugefiihrt. Diese Koagulationsfliissigkeit 
erfiillt den BehaIter bis zur Hohe des Dberlaufrohrs 16, flieBt alsdann 
iiber und ergieBt sich durch die Rohre 17 und 22 in das Sammelrohr 23, 
von wo sie nach Reinigung, Regeneration und Wiedererwiirmung der 
Leitung 18 von neuem zugefUhrt wird. Dieses Koagulationsbad fUhrt 
also, indem es den Koagulationsbehiilter 15 in dem gleichen Sinne wie 
der Viskosefaden durchliiuft, einen geschlossenen Kreislauf aus, in 
welchem es gereinigt, regeneriert und auf die gewiinschte Temperatur 
gebracht wird. Die ViskoselOsung, die durch das Rohr 1 mit der erforder
lichen Temperatur, Konzentration und unter dem notigen Druck zu
gefiihrt wird, wird in dem Filter 3 der Filtergruppe A oder B gereinigt, 
je nachdem die eine oder die andere in Wirkung ist. Die Lasung geht 
alsdann durch das Verbindungsrohr 6, das Rohr 11, 12 in das Verbin
dungsrohr 13, welches die Diise 14 tragt. Sie wird von hier in das Koagu
lationsbad in dem Behalter 15 gespritzt. Wenn es sich darum handelt, 
eine Diise 14 abzunchmen, zu reinigen und zu ersetzen oder die Faden 
zu Beginn der Fabrikation zu sammeln, so wird der Behiilter 15 so we it 
gesenkt, daB oberhalb der Diise 14 sich nur eine geringe Schicht der Ko
agulationsfliissigkeit befindet. Der Arbeiter kann hierbei von Hand den 
Anfang des Fadens ergreifen. Zu diesem Zweck wird der Glasbehiilter 15 
(Fig. 243) von 2 Aluminiumringen 35 und 36 getragen, die an Fiihrungen 
aus Aluminium oder aus Glas 31 gleiten, die von Muffen 33 an der Lei
tung 18 festgehalten werden. Die Vorrichtungen fUr die Zuleitung und 
Entfernung der Koagulationsfliissigkeiten sind derart, daB der Behalter15 
in die in punktierten Linien in Fig. 243 dargestellte Lage gesenkt werden 
kann, ohne daB die darin befindliche Fliissigkeit iiberflieBt. Er kann 

36* 
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auch in einer bestimmten Lage gehalten werden, welche den Durchgang 
in Abhangigkeit von der Geschwindigkeit regelt und infolgedessen die 
Dauer des Aufenthaltes des Viskosestrahles in der Koagulationsflussig 
keit bestimmt. Sobald der Faden 37, der aus den Dusen 14 kommt, 
den Sammelorganen 38 zugefuhrt worden ist, wird der Behalter 15 in die
jenige Stellung gehoben, in welcher der Faden lange genug das Koagu
lations bad durchlauft. Die entstehenden schadlichen Dampfe werden 
durch ein durchlochtes Blech 27 mit Hilfe einer Rohrleitung 28 ab
gesaugt, die mit irgendeinem Ventilator in Verbindung steht. Der Fa
den 37, der durch die Vereinigung der Einzelfaden entsteht, die aus den 
verschiedenen Dusen 14 austreten, wird an einem der Hakchen 38 auf 
dem endlosen Metallgewebe 40 befestigt und wird mit diesem je nach der 
bestimmten Geschwindigkeit mitgenommen. Die Langen der Metall
gewebe 40 und 48 werden erfahrungsgemaB festgelegt, so daB eine voll
standige Koagulation, Waschung und Trocknung des Fadens erzielt 
wird. Die Stutzen 42 kannen, wenn das erste in dem Behalter 15 ent
haltene Koagulationsbad nur eine ungenugende Wirkung hat, auf den 
Viskosefaden, wenn er auf dem endlosen Metalltuch 40 sich bewegt, auf 
einer bestimmten Lange und in bestimmter Anzahl eine geeignete Flus
sigkeit spritzen, um die Koagulation zu vervollstandigen. Diese Flussig
keit wird zum Teil zwecks Regeneration in den Tragen 43 gesammelt. 
Die Stutzen 44 waschen in geeigneten Abstanden und fUr geeignete Dauer 
den verharteten Faden. Der aus dem Innenstutzen 45 austretende 
Strahl lOst den Faden von dem Metallgewebe 40 ab und begiinstigt den 
Lauf des Fadens von diesem Gewebe 40 auf das endlose Gewebe 48, 
wo der Faden mit Hilfe eines warmen Lu£tstromes getrocknet wird, 
der dutch die Leitung 51 in dem Gehause 49 zugefUhrt wird. Der Faden 
wird schlieBlich auf die Spule 55 aufgewickelt. 

Patentanspruche: 1. Maschine zum ununterbrochenen Spinnen, 
Waschen und Trocknen von Viskosefaden, bei welcher der Faden beim 
Austritt aus jeder Duse innerhalb eines den AuslaBstutzen der Duse um
gebenden Reagenzglases in ein Koagulationsbad eingespritzt wird, das 
im Sinne des Fadenganges einen Kreislauf ausfUhrt, dadurch gekenn
zeichnet, daB dieses Reagenzglas (15) mit Bezug auf die Duse (14) 
Fuhrungen (31) entlang senkrecht verschiebbar ist, so daB die Lange des 
Durchlaufs des Viskosefadens durch das Koagulationsbad regelbar ist. 

2. Maschine nach Anspruch 1, bei welcher der Viskosefaden beim 
Verlassen des Koagulationsbades an ein endloses Metallgewebe angehakt 
wird, dadurch geken~zeichnet, daB der mit Koagulierungs- und Wasch
flussigkeit besprengte Faden durch einen in entgegengesetzter Richtung 
wirkenden Flussigkeitsstrahl (45) von dem Gewebe gelOst und durch einen 
heiBen Luftstrom, der durch ein zweites, den Faden tragendes Metall
gewebe (48) hindurchgesaugt wird, getrocknet wird. 

3. Maschine nach Anspruch lund 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
zwischen der Zuleitung (1) fur die ViskoselOsung und jeder der Dusen (14) 
ein Doppelfilter (A, B) angeordnet ist, von denen das eine zeitweise 
auGer Betrieb setzbar ist, um das Filter zu erneuern, wahrend eine fort
gesetzte Filtration der Lasung durch die andere Gruppe geschieht. 
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Nach Stulemeyer. 
667. C. L. Stulemeyer, Breda, Holland. Vorrichtung zur Herstel

I ung von Viskoseseide. 
D.R.P. 331 513 Kl. 29a vom 26. X. 1919 (geloscht); brito P. 142038; schweiz. P. 
89210 (N. V. HollandRche Kunstzijde Industrie); franz. P. 506787; niederl. P. 

6010; schwed. P. 50864; norweg. P. 33733; osterr. P. 89045. 

Die Ziehplatte und der Ziehplattenhalter werden aus Molybdan 
hergestellt. Molybdan ist ein verhaltnismaBig billiges Metall, das samt
liche fUr den Zweck erforderlichen chemischen und mechanischen Eigen
schaften besitzt. Es ist sowohl gegen die Einwirkung von Alkalien wie 
von Sauren bestandig, wodurch auch eine Verstopfung der Ziehplatten
offnungen praktisch vollstandig vermieden wird; weiter kann es, in 
dunneren Plattchen hergestelIt, einen viel groBeren Druck aufnehmen 
als Platin, so daB eine Ziehplatte aus Molybdan in viel geringerem MaBe 
Verbiegungen ausgesetzt ist als eine aus Platin gefertigte Ziehplatte. 
Angesichts dessen, daB Molybdan sich sowohl fUr die Herstellung der 
Ziehplatte wie fur die des Halters und der Verbindungsmittel eignet, 
kann man die Vorrichtung dadurch vereinfachen, daB man den Nippel
teil und den Halter beispielsweise durch GieBen in einem Stuck herstelIt. 

Patentanspruch: Vorrichtung zur Herstellung von Viskose
seide, bei der die Viskose durch eine Ziehplatte in das Spinnbad gebracht 
wird, dadurch gekennzeichnet, daB sowohl die Ziehplatte als auch der 
Ziehplattenhalter (Zufuhrungsrohrchen) aus Molybdan hergestellt sind. 

Nach Sinclair. 
668. H. Sinclair, Gembloux, Belg. KunstIiche Seide. 

Brit. P. 157 III vom 8. 1.1921; franz. P. 529553. 

Kontrollpumpen werden nicht verwendet, statt ihrer ist zwischen 
das letzte Filterelement und die. Spinnduse ein Reservoir geschaltet, 
aus dem die ViskoselOsung durch Druckluft ausgetrieben wird. Die 
3 Reservoire jeder Maschine werden in der Weise beschickt, daB eins 
Viskose zufuhrt, das zweite zum Spinnen fertig beschickt und das dritte 
gefUllt wird. Jedes Reservoir ist in der Mitte zylindrisch und oben und 
unten kegelformig. Beim Arbeiten wird darauf gehalten, daB die 
Flussigkeitsspiegel in den kegelformigen Teilen liegen und dadurch 
nur mit einer kleinen Flache der Luft ausgesetzt sind. An die kegel
formigen Teile sind auch die ZufUhrungsleitung fur die Pre61uft und die 
Zu- und Ableitung fur die Viskose angeschlossen; die Zuleitung fur 
die frische Viskose liegt hOher als die Ableitung, so daB eine frische 
Charge nicht mit Resten einer alten verunreinigt werden kann. Un
mittelbar vor jeder Spinnduse ist eine Kontrollvorrichtung angebracht, 
urn die SpinnlOsungszufuhr konstant und unabhangig von der Tern
peratur des Spinnbades zu machen. Sie besteht aus einer Platte mit 
einer Offnung, deren GroBe der Summe der Spinnoffnungen der Duse 
entspricht. Diese Platte wird an der Zufuhrungsrohre fiir die Spinn
losung durch eine tJberwurfmutter befestigt. Urn beim Waschen, 
Bleichen und Trocknell moglichst gleichmaBige Ergebnisse zu erzielen, 
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werden die Kunstseidestrahne wahrend aller dieser Behandhlngsweisen 
von Spulen gehalten, die gedehnt werden konnen. Sie bestehen aus 
Staben, welche kranzformig angeordnet sind und durch in die Enden 
eingesetzte Scheiben mehr oder weniger auseinandergetrieben werden. 
Das Waschen auf diescn Spulen erfolgt von innen nach auBen, ebenso 
wird getrocknet. (Zeichnungen.) 

Nach Prims. 
669. Jos. C. Prims, Hornell, N. Y. Apparat zum Spinnen kiinst

licher Seide. 
Ver. St. Amer. P. 1371113 Yom 8. III. 1921. 

Das oben Ansatze mit Spinndiisen tragende Rohr, durch welches die 
Viskose zugefiihrt wird, kann in Umdrehung versetzt werden. Die 
Spinndiisen liegen innerhalb eines oben offenen Zylinders, um welchen 
ein zweiter feststehender Zylinder angebracht ist. Die Fallfliissigkeit 
wird unten in den auBeren Zylinder eingeleitet, durch besondere Boh
rungen gelangt sic abcr auch in den inneren, sich mit den Spinndiisen 
drehenden Zylinder. In ihm macht sic die Drehbewegung der Diisen 
mit und verhindert auf dem kurzen Weg des inneren Zylinders eincn zu 
starken Zug auf die frischgefallten Faden. Oberhalb des inneren Zylin
ders ist in den auBeren Zylinder ein Gummiring eingesetzt, um schad
liche Bewegungen oberhalb des inneren Zylinders auszuschalten. 
(4 Zeichnungen.) 

Nach Moriondi. 
670. Ch. Moriondi. Vcrfahren zum Spinnen von Viskosekunst

seide. 
Franz. P. 580383 yom 25. III. 1924 (Prior. Ital. 27. III. 1923). 

Bei den bekannten Verfahren, bei denen der Faden nach seiner Bil
dung durch ein Fallbad durchgezogen wird, kann man nicht mit hoheren 

\ 
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Fig. 245. 

Fig. 246. Fig. 247. 

Abzugsgeschwindigkeiten arbeiten 
als 60 m in der Minute. Zu wesent
lich hoheren Abzugsgeschwindig
keiten gelangt man, wenn man gemaB 
der Erfindung die Fallfliissigkeit sich 
in der Richtung der austretenden 

I 
Fig. 248. 

Viskosefadchen bewegen laBt. J e nach der Schnelligkeit der Bewegung 
. verandert man die Abzugsgeschwindigkeit und die Einwirkungsdauer 
,dell Fallbades, gelangt also zu Xanthogenat- oder Zellulosehydratfaden. 
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Auch kann man ein Strecken des Fadens im FiHlbad erzielen. Fig. 245 
und 246 stellen eine Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens in 
Langs- und Querschnitt dar. Die Viskoselosung tritt durch die Diise I 
aus, die Fallfliissigkeit stromt durch die Leitungen kl-k4 in Richtung 
des Viskoseaustrittes. Bei der Einrichtung nach Fig. 247 tritt weitere 
Fallfliissigkeit durch die Leitungen 81 zu und dient zur Streckung des 
Fadens. Fig. 248 zeigt die Anwendung des neuen Verfahrens in einem 
der gebrauchlichen Fallbader. 

Nach Frankl. 
671. R. Frankl, Wien. Apparat zur Herstellung kiinstIicher 

Faden aus Zellulosexanthogenat. 
Brit. P. 232219 vom 6. IV. 1925 (Prior. 10. IV. 1924). 

Zum Ausziehen der aus Viskoselosungen gesponnenen Faden werden 
die Faden nach Verlassen des Spinnbads und "Oberleiten iiber die Forder
walze in einer Zentrifugentrommel gesammelt, die so lauft, daB die auf 
die Faden wirkende Schleuderkraft ein dauerndes Ausziehen der Faden
lange zwischen Forderwalze und Zentrifugentrommel bewirkt. Der 
Spinnapparat kann die iibliche Einrichtung haben, seine beweglichen 
Teile laufen mit der iiblichen Geschwindigkeit, die Zentrifugentrommel 
hat aber einen groBeren Durchmesser. Mit einem geeigneten Durchmesser 
der Zentrifugentrommel werden Strange erzielt, die unmittelbar fUr die 
weitere Behandlung geeignet sind. V orteilhaft wird ein Fallbad aus 
saurem Sulfat mit iiberschiissiger freier Saure verwendet. 

Die gesamte Apparatur zur Herstellung von Viskoseseide beschrie
ben A. G. Perl (Journ. of the Textile Institute, Juni 1925, S. P 195 
bis 203) und E. W u r t z (Zeitschr. d. Vereins Deutscher Ingenieure, 
Band 69, 1925, S. 1581-1588). 

Weitere Angaben iiber die Hcrstellung von Viskoseseide machten 
Fr. I. G. Beltzer, Kunststoffe 1912, S. 41--45,69-71,85-87, III 
bis 113, und H. J en t g en, ebda. 1913, S. 229-230, 249-252. 

N achbehandlung von Viskoseseide, Waschen, Bleichen, Spulen, 
Zwirnen, Chemikalienwiedergewinnung, Reinigung der Abgase. 

Hierfiir kommen folgende Patente in Betracht: 

Nach ErnsL 
672. Ch.A. Ernst, Lansdowne. Verfahren zum Bleiehen kiinst

Heher Seide. 
Ver. St. Amer. P. 805456. 

Es besteht darin, daB die Faden zunachst in Wasser getaucht und 
danaeh mit einer neutralen, etwa 5 % igen Losung eines sulfonierten 
Oles, z. B. von Tiirkisehrotol, bei 40° behandelt werden. Schon dureh 
dies Bad wird ein groBer Teil der schwefelhaltigen Verunreinigungen von 
den Faden entfernt. Danaeh wird mit warmem Wasser gewaschen und 
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mit einer Natriumhypochloritlosung gebleicht, die u. U. mit Essigsaure 
angesauert ist. Hiernach wird gewaschen und getrocknet. Durch die 
geschilderte Behandlung soIl die Festigkeit der Faden nicht leiden. 

673. Ch. A. Ernst, Lansdowne (S. W. Pettit). Verfahren zur Her
stellung gezwirnter Faden aus Viskose oder anderem Ma-

terial. 
Ver. St. Amer. P. 876533. 

Der aus mehreren einzelnen Faden bcstehende, ungezwirnte, aus 
dem Fallbade kommende Faden wird so aufgespult, daB die Faden der 
folgenden Lagen die der vorhergehenden in spitzem Winkel schneiden, 

J I 
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Fig. 24\). 

und wird auf der Spule gewaschen und getrocknet. 
Die Spule 1 (Fig. 249) wird dann in Umdrehung 
versetzt und der Faden durch das Auge 3 und 
den Fuhrer 5 des Flyers 6 der sich drehenden 
Spindel 7 zugefiihrt, die die Spule tragt. Die Ent
fernung zwischen 1 und 3 und die GroBe von 3 
werden so bemessen, daB die durch den Flyer dem 
Faden erteilte Zwirnung nicht bei 3 endet, sondern 
sich bis an die Spule fortpflanzt. Dadurch soll er
reicht werden, daB ein bei einer der vorhergehen
den MaBnahmen gerissener Faden mitgenommen 
und mitverzwirnt wird. (Die Patentschrift enthalt 
auBer der hier wiedergegebenen noch 1 Zeichnung.) 

Nach Waddell. 
674. M. Waddell, New York (S. W. Pettit, Philadelphia). Maschine 

zum Vcrzwirnen von Kunstseidefaden. 
Ver. St. Amer. P. 867623. 

Die ungezwirnten Faden befinden sich parallel gelagert auf Wickel
ringen, wie sie in der deutschen Patentschrift 2042151) beschrieben 
sind. Diese Ringe werden in der in genannter Patentschrift angegebenen 
Weise in Umdrehung versetzt, und der ungezwirnte Faden wird einer 
Zwirnspindel zugefiihrt. Ein Tritt auf einen FuBhebel hebt die Wickel
ringe von den sie antreibenden Rollen und setzt sie dadurch still und 
bremst gleichzeitig die Bewegung der Spindel. (3 Zeichnungen.) 

Nach Waite. 
675. Ch. N. Waite, Lansdowne. Herstellung von Faden aus Vis

kose. 
Ver. St. Amer. P. 759332. 

Das ubliche Auswaschen der Viskose mit Salzlosung und Behandeln 
der Faden mit verdunnter Saure nimmt nicht alles Atznatron fort, 
welches dann schadlich wirken kann, auch verbleibt bei dieser Behand
lung leicht freier Schwefel, welcher den Glanz und die Farbe des Pro
duktes beeintrachtigt. 

1) Siehe S.542. 
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Erfinder beseitigt diese Nachteile dadurch, daB er die Faden mit 
Dampf in Gegenwart von schwefliger Saure behandelt. Oder er be
handelt bei 50-60 0 mit einer gesattigten Natriumbisul£itlOsung, die 
5-10% Ammoniumsul£at enthalt, und dampft dann. Wahrend des 
Dampfens werden die Faden unter Spannung gehalten. Die Viskose 
wird durch die Hitze zersetzt und die gebildete Natronlauge durch die 
schweflige Saure und die Saure des Ammoniumsul£ats neutralisiert; 
etwa ausgeschiedener Schwefel wird in farbloses, 16sliches Hyposul£it 
iibergefiihrt. 

Nach Societe Iran~aise de la Viscose. 
676. Societe fran~aise de la Viscose, Paris. Garnwinde fiir Kunst

seide. 
D.R.P. 168 171 Kl. 29a vom lO. VIII. 1904 (geloscht); franz. P. 345320. 

Das Patent bezieht sich auf eine Aufwindevorrichtung bei selbsttatig 
und stetig betriebenen Spinnvorrichtungen fiir kiinstliche Seide aus 
Viskose. Mittels dieser Vorrichtung wird die gesponnene kiinstliche Seide 
abwechselnd ohne Aussetzen der Arbeit zwei Winden oder Weifkronen 
zugefiihrt derart, daB, wahrend auf die eine der Winden der kiinstliche 
Seidenfaden aufgewickelt wird, die andere Winde zur Verbringung an 
eine andere Stelle abgenommen werden kann. Die abwechselnde Be
wicklung der Winden geschieht unter Vermittlung eines den Faden
fiihrer tragenden schwingbaren Hebels, der durch eine Zahlvorrichtung 
bewegt wird. (2 Zeichnungen.) 

677. Societe fran~aise de la Viscose, Paris. Vorrich tung z u m Fi xiere n 
von Viskosefaden. 

Osterr. P. 19037; brito P. 5730190~; schweiz. P. 30322; D.R.P. 175636 Kl. 29a 
vom 9. III. 1904 (geloscht); franz. P. 340 812; Ver. St. Amer. P. 773 412 (I... Naudin). 

Bekanntlich erhalt man auf Viskosefaden einen seidenahnlichen 
Glanz, wenn man die Fixierung des Fadens mit einer verdiinnten Mineral
saure unter Spannung ausfiihrt, d. h. der Faden muB gleichzeitig einem 
Zuge sowie der Einwirkung einer Saure unterworfen werden. Bis jetzt 
wurde der Zug durch Handarbeit ausgeiibt, und man konnte auf eine 
voIlkommene RegelmaBigkeit in der Arbeit und in der erzeugten Wir
kung nicht rechnen; gewisse Teile von einem und demselben Gebindc 
wurden glanzender als die anderen. 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung, durch welche die 
genannten Nachteile vermieden werden. Sie ist in Fig. 250 im Langs
schnitt und in Fig. 251 im Querschnitt dargestellt. Die Vorrichtung 
besteht aus einem Behalter 1, in dem zwei Achsen 2 und 3 parallel an
geordnet sind. Die Achsen tragen Holzwalzen 4, 5, die leicht mit ihnen 
drehbar sind und die Fadenstrahne der Viskose halten. Am oberen 
Teile des Behalters ist ein mit Brausen versehenes Rohr 6 vorgesehen, 
das verdiinnte Schwefelsaure in den Behalter spritzt. Die Achse 3 ist 
mit der Stange eines Kolbens 7 verbunden, der sich in einem Zylinder 7' 
bewegt, welcher mit von einer Welle 12 gesteuerten Ventilen versehen 
ist. Der Kolben 7 wird durch Druckwasser, komprimierte Luft oder 
Vakuum betatigt. Man 6ffnet zunachst die Hahne 8, 9. Das Wasser 
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tritt bei 8 ein und wird bei 9 ausgetrieben. Der Kolben steigt und hebt 
hierbei die Achse 3 hoch, was gestattet, die Strahne an ihre Stelle zu 
bringen. Dann schlieJ3t man den Hahn 8 und offnet den Hahn 10. 
Die untere Walze sinkt herab und beschwert die Strahne durch ihr 
Eigengewicht. Man versetzt dann dic Achse 11 durch die Transmission 
in Umdrehung. Die Achse bringt mittels Schraubengetriebe die die 
Nockenscheiben tragende Welle in Umdrehung. Das Nockenrad 13 

Fig. 250. Fig. 251. 

schIieJ3t den Hahn 9 und das Nockenrad 14 offnet den Hahn 15. Die 
Strahne werden auf diese Weise durch hydraulische Kraft wahrend 
einer Zeit gestreckt, die durch die Dauer der Umdrehung des Nocken
rades bestimmt ist. Wenn die Nockenrader 13 und 14 ihre Wirkung 
beendigt haben, schIieJ3t sich der Hahn 15 und der Hahn 9 offnet sich. 
In dieser Stellung werden die Strahne nur durch das Eigengewicht der 
unteren Walze 3 gestreckt. In diesem Augenblick bewegt das Nocken
rad 16 den Hebel 17, wodurch die auf der Achse 11 lose sitzende Rillen
scheibe 18 mitgenommen wird. Die Scheibe 18 betatigt die mit Schnecke 
ausgeriistete Welle 19, wodurch die obere Achse 2 in Umdrehung ver
setzt wird. Gleichzeitig wird die Achse 3 durch die Rollen 20 und 21 
und die eine Schnecke tragende Welle 22 in Umdrehung versetzt. Durch 
die gemeinsame Bewegung der beiden Wellen werden die Strahne be
wegt, und'es wird infolgedessen eine gleichma3igeEinwirkung derSchwe
felsaure auf die verschiedenen Teile der Faden erzielt. Nachdem das 
Nockenrad 16 seine Umdrehung vollfiihrt hat, wird die Rolle 18 durch 
die Wil'kung des Gegengewichtes 23 ausgeriickt: die Wellen 2 und 3 
bleiben stehen und die Nockenrader 13 und 14 bewegen die Hahne 9 
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und 15, wie oben beschrieben; die Strahne befinden sich von neuem 
unter hydraulischem Druck. Dieses abwechselnde Spann en und Be
wegen der Strahne wiederholt sich, so oft es gewiinscht wird. Urn die 
Behandlung der Strahne zu beendigen, geniigt es, die Welle 11 auszu
riicken, die untere Welle durch hydraulischen Druck wieder zu hcben, 
die fixierten Gebinde zu entfernen und andere an ihre Stelle zu setzen. 

Patentanspruch: Vorrichtung zum Fixieren von Viskosefaden 
unter Spannung mit Hilfe verdiinnter Saurelosungen, dadurch gekenn
zeichnet, daB zwei par allele als Trager fUr die Strahne dienende Achsen 
angeordnet sind, die durch die Wirkung von Nockenradern abwechselnd 
einander genahert oder entfernt und in Umdrehung versetzt werden. 

Nach Henckel yon Donnersmarck. 
678. FiirstG. Donnersmarck'sche Kunstseiden- und Acetatwerke, Sydows
aue bei Stettin. Verfahren zur Herstellung von Viskoseseide. 
D.R.P. 212954 Kl. 29a vom 26. VI. 1907, iibertragen auf Vereinigte Glanzstoff
Fabriken A.-G., Elberfeld, (geI6scht); franz. P. 398424; brito P. 14071909 (Graf 

A. Luxburg); schweiz. P. 47395. 

Bei der Herstellung der Viskoseseide werden die Viskose- (Zellulose
xanthogenat-) Losungen auf bekannte Weise in Fallungsbader von 
Ammonsalzen, Schwefelsaure, sauren schwefelsauren Salzen od. dgl. 
eingcspritzt und die hierbei entstehenden Faden durch verschiedenartige 
Vorrichtungen aufgenommen. Zwei wesentlich verschiedene Verfahren 
sind hierbei in Anwendung, welche als Zentrifugenspinnverfahren einer
scits und Spulenspinnverfahren andererseits bezeichnet werden konncn. 
Beim ersten Verfahren wird der frisch gesponnene Faden durch geeignete 
Fiihrung lotrecht abwiirts und zentrisch in einen rasch umlaufenden, 
zentrifugenartigen Spinntopf gefiihrt, dessen Innenwandung er sich 
unter einer der Umdrehungszahl des Spinntopfes entsprechenden 
Drehung anlegt. Es entsteht so unmittelbar beim Spinnvorgang cine 
Flachspule gezwirnter Rohseide. Beim Spulenspinnverfahren wird der 
aus dem Fallbad tretende Faden unmittelbar auf eine sich drehende Spule 
aufgenommen, wobei also die Einzelfadchen des Seidenfadens noch par
allelliegen und erst durch eine folgende Arbeit gezwirnt werden miissen. 
Trotz des Vorteils der mit dem Spinnen in einem Arbeitsvorgang ver
einigten Zwirnung hat sich das Zentrifugenspinnverfahren in der Praxis 
wenig bewahrt und sich dem Spulenspinnverfahren unterlegen gezeigt. 
Einer geforderten bestimmten Drehung fiir das laufende Meter Faden 
entspricht natiirlich bei gegebener Umdrehungszahl des Spinntopfes 
eine bestimmte Spinngeschwindigkeit (gemessen an der in der Zeitein
heit gesponnenen Fadenlange). Da der Umdrehungsgeschwindigkeit der 
Spinntopfe praktische Grenzen gesetzt sind und die Drehung der Kunst
seide nicht unter gewisse Betrage sinken darf, hat sich herausgestellt, 
daB man mit dem Spulenspinnverfahren unverhaltnismiiBig groBere 
Spinngeschwindigkeiten erzielen kann, da die Umdrehung der Spinn
spulen ja nur durch die ReiBfestigkeit und Elastizitat des frisch gefallten 
Fadens praktisch begrenzt wird. Handelt es sich ferner darum, z. B. 
Viskoseseide mit hoher Drehung herzustellen, so begibt man sich bei 
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dem Zentrifugenspinnverfahren noch des einzigen Vorteils der Vereini
gung von Spinnen und Zwirnen in einem Arbeitsvorgange. Der aus 
dem Spinntopfe kommende Faden mull dann, wie beim Spulenspinn
verfahren, einer Nachzwirnung auf besonderen Maschinen unterworfen 
werden. Durch das Angefiihrte allein ist der ii berhaupt nur in gewissen 
Fallen vorhandene Vorteil des Zentrifugenspinnverfahrens mehr als aus
geglichen. Weiterhin kommt anscheinend die ungleich einfachere, billi
gere und betriebssicherere Maschinerie zugunsten des Spulenspinnver
fahrens in Betracht. 

Der Vollstandigkeit wegen sei noch ein Drehspinnverfahren erwahnt, 
bei welchem die Spinndiise selbst in Drehung versetzt wird, so dall 
die aus der Diise austretenden Einzelfaden sofort eine Zwirnung erhalten 
und das Fallungsbad schon als verzwirnter Faden durchlaufen, worauf 
das Aufwinden auf Spulen oder Haspel erfolgen solI. In der Viskose
seideindustrie hat sich dieses Verfahren jedoch keinen Eingang verschaf
fen kOnnen. Die fiir das Zentrifugenspinnverfahren bestehenden Nach
teile der bezeichneten Art treten in noch grollerem Malle auch beim 
Drehdiisenspinnverfahren hervor, in erster Linie die grolle Kompliziert
heit der Apparatur. Man ist hierbei zwar imstande, der Spinndiise eine 
hohe Geschwindigkeit zu geben; es gelingt jedoch bei diesem Verfahren 
nicht, fiir das laufende Meter Faden jede beliebige bestimmte Drehung 
zu erzielen, da die Fallungsfliissigkeit dem Zwirnungsvorgang unbe
rechenbare Widerstande entgegensetzt. Da das Fallungsbad zum Zwecke 
der Fortbewegung des entstehenden Fadens meist auch fliellend an
gewandt werden mull, so wird auch die GleichmaBigkeit der Zwirnung 
gestort. Das Verfahren ermoglicht daher lediglich eine Vorzwirnung. 
und der von der Spule oder dem Haspel kommende Faden mull fUr die 
meisten Zwecke auf besonderen Maschinen nachgezwirnt werden. 

Die hier zu beschreibende Erfindung bezieht sich auf aIle Verfahren, 
bei denen eine nachtragliche Zwirnung des gesponnenen Fadens erfolgen 
mull, insbesondere also auf das Spulenspinnverfahren. 

Die weitere Herstellung der auf den Spinnspulen aufgewickelten 
Viskoseseide verlief nun bisher im wesentlichen in der Weise, dall die 
ungezwirnten Viskosefaden auf den Spinnspulen zunachst von allen 
der Seide vom Spinnen her anhaftenden Salzen und Sauren ausge
waschen, darauf gespult und nach dem Trocknen auf Zwirnmaschinen 
bekannter Bauart gezwirnt werden. Der gezwirnte Rohfaden wird dann 
auf bekannten Haspelmaschinen von der Spule in Strangform iiber
gefiihrt. Fiir die meisten Verwendungszwecke bedarf die Rohseide dann 
noch einer nachtraglichen che~ischen Wasch- und Bleichbehandlung. 
Durch diese vielfachen Bearbeitungen, welche umfangreiche maschinelle 
Anlagen, deren Betrieb unverhaltnismallig zahlreiche Arbeitskrafte er
fordert, zur Voraussetzung haben, wird der Faden naturgemall stark 
mechanisch angegriffen. Die Gestehungskosten so hergestellter Viskose
seide werden durch die mit jeder Einzelarbeit verbundenen unvermeid
lichen Materialverluste weiterhin ungiinstig beeinflullt. 

Es wurde nun gefunden, dall man mit grollem technischen Vorteil 
die gesponnene und ungewaschene Viskoseseide, welche also noch alle 
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yom Spinnen herriihrenden Verunreinigungen (Sauren, Salze usw.) ent
halt, unter Zwirnung in Strangform und auf gleiehe Stranglange bringen 
kann, wenn man auf Spulen von verhaltnismaBig kleinem Durehmesser 
spinnt, diese Spulen beim Abziehen der Viskosefaden iiber den Spulen
kopf in rasehe Drehung versetzt und die Faden unmittelbar unter Be
nutzung hin- und hergehender Fadenfiihrer auf Haspel iiberfiihrt. Die 
Haspel versieht man in bekannter Weise mit Zahlwerken und selbst
tatigen, bei Fadenbrueh wirkenden Sperrvorriehtungen, urn genau be
stimmte Fadenlangen aufwiekeln zu konnen. In Fig. 252 ist eine zur 
Ausfiihrung dieses Verfahrens die
nende Vorriehtung dargestellt, die an 
sieh jedoeh nieht den Gegenstand der 
Erfindung bildet. a ist die Spinn
spule, b der Fadenfiihrer, c der Has
pel, auf den gewunden wird. Durch 
diesen einfachen Arbeitsvorgang wird 
die Kunstseide yom Augenblicke 
ihres Entstehens yom Spinnvor
gang an mit der denkbar groBten 
Schonung verarbeitet, indem der 
Faden nach dem Spinnen nur noch 
ein einziges Mal dureh Abarbeitung 
von der Spinnspule auf die Haspel 
einem Arbeitsvorgange unterworfen 
wird, wahrend bei den friiheren 
Arbeitsweisen der Faden dreimal 
behandelt werden muBte. Zuerst 
muBte von der Spinnspule auf Holz
spulen umgespult, dann von der 
Holzspule auf der Zwirnmaschine 
auf Papierspulen abgezwirnt und Fig. 252. 

sehlieBIich die gezwirnte Spule abgehaspelt werden. Durch das vor
liegende Verfahren werden zahlreiche Arbeitskrafte und groBe masehi
nelle Anlagen erspart, und die Abfalle werden auf das denkbar geringste 
MaB zuriiekgefiihrt, da die gesponnene Viskoseseide nur einmal durch 
die Hand der Arbeiterin geht und auch das haufige Ankniipfen, welches 
die Verarbeitung auf mehreren Arbeitsmaschinen bedingen muB, in 
Fortfall kommt. Die Giite der Viskoseseide wird hierdurch wesentlieh 
verbessert, und ihr Wert wird dureh die geringe Anzahl von Kniipf
stellen erhoht. Die Weiterverarbeitung der fertig gezwirnten Strange, 
wie Waschen, Bleiehen, Sauern, Trocknen, kann danach in bekannter 
Weise auf dem Haspel vorgenommen werden, so daB die fertigen Kunst
seidenstrange erst im fertigen Zustande nach dem Trocknen von dem 
Haspel abgenommen werden. Man verwendet zu diesem Zwecke wasser
und saurebestandige Vorriehtungen, z. B. mit Bleifolie iiberzogene 
Haspelkronen, und sorgt dafiir, daB den Seidenlagen dureh Anwendung 
von Glasstaben auf den Auflagestaben eine moglichst geringe Beriihrungs
Wiehe gegeben wird. Man kann zu diesem Zweeke aber auch z. B. ver-
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stellbare Haspelkronen anwenden, welche eine zeitweise Umlegung der 
Kunstseide wahrend des Waschens und Bleichens gestatten, und zwar so, 
daB die Beruhrungsstellen zwischen den Kunstfaden und den Haspel
staben wechseln. Wenn man dieses beschriebene Verfahren anwendet, 
so gelingt es, die Viskoseseide in einem Arbeitsgange, vom Spinnen ab 
gerechnet, fertigzustellen, indem die Seide nur einmal von der Spinn
spule auf beschriebene Weise auf den Haspel in bestimmter Lange 
abgezwirnt wird, wahrend derselbe Strang spater nach Beendigung 
der mechanischen und chemischen weiteren Behandlung in reinem und 
trockenem Zustande als·fertige Viskoseseide von dem Haspel abgenom
men wird. Hierdurch wird eine auBerordentliche Vereinfachung der 
Kunstseidenherstellung erreicht unter gleichzeitiger auBerster Schonung 
der Kunstfaden. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Viskoseseide, 
dadurch gekennzeichnet, daB die ungedrehten Viskosefaden ohne Vor
behandlung unmittelbar von den Spinnspulen in einem Arbeitsgange 
verzwirnt und auf Haspel aufgewunden werden, auf denen sie unmittel
bar in an sich ublicher Weise nachbehandelt, also gewaschen, gebleicht, 
gesauert, getrocknet oder anderen Nachbehandlungen unterworfen wer
den konnen. 

Das britische Patent, das nicht allein von Viskoseseide spricht, 
erwahnt auch ein Vorbehandeln auf den Spulen. 

Nach Courtaulds Ltd. 
679. Courtaulds Ltd., London. Verfahren, Sulfidlosungen von 
durch Aufnahme von Schwefel sich bildenden Polysulfiden 

freizuhalten oder zu befreien. 
D.R.P. 279310 Kl. 12i vom 27. VII. 1913 (Prior. GroBbritannien 24. XII. 1912); 

brito P. 29711 1912 (L. Ph. Wilson); osterr. P. 82199. 

Das Verfahren, das sich vorzugsweise zur Behandlung solcher Sulfid
lOsungen eignet, die zu Entschweflungen benutzt werden, beruht auf 
der Erkenntnis, daB PolysulfidlOsungen der Alkalien und Erdalkalien 
oder Alkali- und ErdalkalisulfidlOsungen, welche Polysulfid enthalten, 
von den vorhandenen Polysulfiden befreit werden, wenn man sie in 
Gegenwart von alkalisch reagierenden Stoffen, wie z. B. von Hydraten oder 
Karbonaten der Alkalien oder Erdalkalien, mit geeigneten reduzierenden 
Stoffen, wie Glykose, Dextrin, Starke usw., behandelt. Man erhalt so 
Losungen, welche nur noch verschwindende, praktisch nicht mehr in 
Betracht kommende Mengen von Polysulfid enthalten. Sind z. B. 
100 Pfund Seide in einer 1 % igen Natriumsulfidlosung behandelt worden, 
so setzt man 2,5-3 Pfund Handelsglykose und 3 Pfund Atznatron, 
beides in Losung, zu und nimmt die nachste Portion Seide unmittelbar 
durch das Bad. 

Patentanspruchc: 1. Verfahren, SulfidlOsungen von durch Auf
nahme von Schwefel sich bildenden Polysulfiden freizuhalten oder zu 
befreien, dadurch gekennzeichnet, daB man die Sulfidlosungen in Gegen
wart alkalisch reagierender Stoffe, z. B. Alkalien oder alkalischer Erden, 
mit Glykose oder ahnlich wirkenden organischen Stoffen behandelt. 
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2. Die Anwendung des durch Anspruch 1 geschiitzten Verfahrens 
bei der Entschwefelung von Viskoseseidenfaden oder der sog. Denitrie
rung von Nitroseidenfaden mit der MaBgabe, daB den dabei verwendeten 
warmen Schwefelalkalibadern in dem MaBe alkalische und reduzierende 
Stoffe nach Anspruch 1 zugesetzt werden, als freier Schwefel in das Bad 
eingebracht wird .oder sich darin bildet. 

Nach Luft. 
680.Dr. M. Luft, Cleveland, Ohio. Verfahren zur Veredlung von 
Kunststoffen, Faden, Geweben, Filmen u. dgl. aus Viskose. 
D.R.P. 360945 Kl. 39b vom 17. I. 1920 (geJascht); Ver. St. Amer. P. 1404535; 

franz. P. 541 554. 

Bekanntlich werden aus Viskose hergestellte Kunstprodukte von 
dem in ihnen bei der Spaltung der Xanthogenate abgelagerten Schwefel 
und den Schwefelverbindungen durch Behandeln mit Alkalisulfid
losungen befreit. Es wurde gefunden, daB wahrend dieses Entschwefelns 
die Aufnahmefahigkeit der Viskoseprodukte fiir Seifen oder wasser
fest machende Mittel besonders giinstig ist. Beim Herauslosen von 
Schwefel aus dem Innern der kapillarartigen Gebilde entstehen augen
blicklich hohle Raume, wahrend gleichzeitig die Wandungen durch
lassig werden·, was ein gleichmaBiges Einverleiben von Seifen und den 
iiblichen Impragnierungsmitteln im Innern der Kunststoffe ohne ihre 
Schwachung gestattet. Das Verfahren verlauft in einem Gange; Z. B. 
zu den iiblichen Entschweflungsbadern, wie Natriumsulfidlosung, wird 
Seife, vorteilhaft in alkalischer Losung, gesetzt oder, wenn es sich gleich
zeitig um Impragnieren der Ware handelt, werden in der Seifenlosung 
Metallsalze, Gummilosungen, Harze oder Harzsalze (Resinate), vorteil
haft unter geringem Zusatz von Atzalkali, gelOst oder emulgiert und dem 
Entschweflungsbade vor dem Eintragen der Ware zugesetzt. Das Bad 
wird wahrend der Behandlung, die 1/2-1 Stunde dauert, auf 40-50° 
gehalten. Die behandelte Ware wird von dem OberschuB des Bades 
befreit, gesauert, in Wasser oder Seifenlosung gespiilt, abgeschleudert 
oder abgepreBt und bei 40-50° getrocknet. . 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Veredlung von Kunststoffen, 
Faden, Geweben, Filmen u. dgl. aus Viskose, dadurch gekennzeichnet, 
daB man die Kunststoffe wahrend des Entschwefelns mit SeifenlOsungen, 
am besten in Gegenwart von Alkali, behandelt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man 
Seifen16sungen mit einem Zusatz von Losungen oder Emulsionen von 
Impragnierungsmitteln verwendet. 

Nach Bronnert. 
681. E. Bronnert, Miilhausen i. E. Viskosefaden. 

Brit. P. 170316 vom 17. V. 1920; schweiz. P. 94417; Ver. St. Amer. P. 1376671; 
franz. P. 515 683; norweg. P. 35076; asterr. P. 91 987; schwed. P. 53 680. 

Die Salze, welche sich auf den Faden nach Verlassen des Fiillbades 
gebildet haben oder von ihnen mitgefiihrt werden, werden dadurch 
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gewonnen oder nutzbar gemacht, daB man die Faden mit verdunnter 
Schwefelsaure wascht. Es bildet sich das sehr lOsliche Natrium- oder 
Kaliumbisulfat; die SalzlOsungen werden konzentriert und gehen in 
das Fallbad zuruck. Zum Waschen dient vorzugsweise eine 10-12 % ige 
Schwefelsaure. 

Nach VoB. 
682. H. YoU, Berlin. Verfahren z ur Wiedergewinn ung des 
Schwefels, der sich beim Aussalzen und Fixieren der Viskose 

abscheidet. 
D.R.P. 338291 Kl. 29b vom 22. XI. 1919 (geloscht). 

Bei der Herstellung kunstlicher Gebilde aus Viskoselosungen faUt 
man diese Losungen im GroBbetriebe meist mit Schwefelsaure aus, in 
der ein Salz (Kochsalz, Natriumsulfat) gelOst ist. Die Viskose zersetzt 
sich unter Schwefelwasserstoffentwicklung, wobei nicht unbetrachtliche 
Schwefelausscheidungen auf und in den hergestellten Gebilden statt
finden, die bei der 'Veiterverarbeitung durch Losungsmittel entfernt 
werden mussen und meist verlorengehen. Nach einem anderen bekannten 
Verfahren werden zunachst Losungen schwefliger Saure oder deren 
Alkalisalze zum Aussalzen der Viskose benutzt, und es folgt dann die 
sog. Fixierung durch Sauren, wie Schwefelsaure oder saure Salze, nacho 
Auch hierbei findet wieder die Ausscheidung von Schwefel auf den Ge
bilden statt und es gehen betrachtliche Schwefelmengen verloren. 

Es wurde nun fUr dieses Fallungsverfahren eine Arbeitsweise ge
funden, welche die Hauptmenge des Schwefels wiedergewinnen laBt 
und gleichzeitig die unmittelbare Herstellung nahezu schwefelfreier 
regenerierter Zellulosegebilde ermoglicht. Schweflige Saure und ihre 
Alkalisalze fallen Viskoselosungen, wenn sie in betrachtlichem Dber
schuB angewendet werden. Dabei tritt zunachst nur ein sog. Aussalzen 
ein. 1m mikroskopischen Bild sieht man, daB erst eine Formgebung 
durch Erstarren der AuBenwande des Gebildes stattgefunden hat, 
wahrend der innere Kern, Z. B. des Fadenschlauchs, noch unzersetzte 
Viskose enthalt. Wird darauf die Fixierung durch Einwirkung von 
Saure, Z. B. Schwefelsaure, vorgenommen, so entstehen nebeneinander 
Schwefeldioxyd und Schwefelwasserstoff, und in den sauren Badern 
zeigt sich alsbald die Ausscheidung von freiem Schwefel, wahrend 
Schwefeldioxyd ohne Beimengung von Schwefelwasserstoffresten ent
weicht. Nach der Erfindung werden zunachst die Bisulfitbader in be
kannter Weise zum Aussalzen der ViskoselOsungen benutzt. Dann nimmt 
man aber die Zersetzung der ungetrockneten Viskosegebilde mit Sauren, 
besonders Schwefelsaure oder sauren Sulfaten in geschlossenen GefaBen 
und unter Bewegen des Bades vor. Das betreffende GefaB wird entweder 
selbst bewegt, oder es wird mit einem Ruhrwerk versehen, Z. B. sind 
Hollander, Zentrifugen, umlaufende Zylinder usw. verwendbar. Die 
Zersetzung kann durch Erwarmen des Fixierungsbades unterstiitzt 
werden. 

Dadurch, daB man das hergestellte Gebilde in der Fallflussigkeit in 
einem geschlossenen GefaB in Bewegung halt, es darin schleudert oder 
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in ahnlicher Weise mechanisch behandelt, gelingt es einerseits, das 
sich entwickelnde Schwefeldioxyd wiederzugewinnen und andererseits 
den Schwefel in elementarer Form in der Fliissigkeit verteiIt zur Ab
scheidung zu bringen. Das fertige Zelluloseprodukt wird dann in be
kannter Weise durch Abnutschen, Zentrifugieren usw. sobald als tun
lich von der sauren Fall- oder Fixierfliissigkeit getrcnnt. Aus dieser 
kann dann der abgeschiedene elementare Schwefel durch Filtrieren 
wiedergewonnen werden. 

Patentanspruch: Verfahren zur Wiedergewinnung des Schwefels, 
der sich beim Aussalzen von Viskose mittels Losungen schwefligsaurer 
Salze und darauffolgcnder Fixierung mittels Sauren oder saurer Salze 
abscheidet, dadurch gekennzeichnet, daB das Fixieren der Viskose
gebilde in gcschlossenen GefaBen unter Bewcgen des Bades erfolgt, wobei 
Schwefeldioxyd abgelcitct und elementarcr Schwefel aus der sauren 
Fixierungsfliissigkeit abgetrcnnt wird. 

Nach Schwalbe. 

683. Dr. K. G. Schwalbe, Eberswalde. Verfahren zur Beseitigung 
iibelriechender sch wefelhaltiger Stoffe aus den Abgasen der 

Viskose k u nstseidefa bri ken 

D.R.P. 336878 Kl. 29b vom 15. XII. 1917 (gel6scht), Zus. z. D.R.P- 319594; 
norweg. P. 30632 mit Zus.-P. 33736 (Metallwerke vorm. 1. Aders Akt.·Ges., 

Neustadt.Magdeburg). 

In dem D.R.P. 319594 ist ein Vcrfahren beschrieben, die iiblcn 
Geriiche der Abgase der NatronzelIstoffabrikation zu beseitigen. Es 
wurde gefunden, daB das Verfahren nicht auf die genannten Gase be
schrankt ist, sondern sich auch auf die Beseitigung von Gasen anwenden 
laBt, die sich in den nach dem Viskoseverfahren arbeitenden Kunst
seidefabriken entwickeln und stark riechendc, organische Schwefel
verbindungen enthalten. Die Beseitigung dieser riechenden Stoffe ge
lingt, wenn man die geruchlos zu machcnden Abgase durch Holz
spane, Holzmehl oder andere Pflanzcnstoffabfallc leitct. Auch in dicsem 
FaIle kann durch Zuleitung oxydierender Gase die vollige Vernichtung 
der iibelriechenden Stoffe bewirkt werden, oder man bringt das Holz 
mit Fliissigkeiten in Beriihrung, welche oxydierende Stoffe ent
halten. 

Patentanspriiche: Abanderung des Verfahrens gemaB D.R.P. 
319594, 1. dadurch gekennzeichnet, daB man zur Beseitigung iibel
riechender schwefelhaltiger Stoffe aus den Abgasen der Viskosekunst
seidefabriken in den Strom der riechenden Gase zerkleinertes Holz, 
Sagemehl oder andere AbfalIe pflanzlicher, holzartiger Natur einschaltet, 

2. dadurch gekennzeichnet, daB man den Abgasen entweder vor 
der Beriihrung mit dem Holz oxydierende Gase, wie Stickoxyde, Chlor, 
Ozon usw., beimischt, oder daB man das in den Strom der Abgase ein
geschaltete Holz nach der Behandlung mit Abgasen mit solchen oxy
dierenden Gasen behandeIt, oder daB man endlich das Holz mit Fliissig
keiten in Beriihrung bringt, die oxydiercnde Stoffe enthalten. 

S ii v ern. Die kilnstIiche Seide. 5. Auf). 37 
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Nach Schiilke. 
684. Dr. E. Schiilke, Hannover. Verfahren z ur Beseitigu ng sch we
felhaltiger Verbind ungen aus Fallbadern und Abgasen der 

Viskosefa brika tion. 
D.R.P. 346829 Kl. 29b vom 3. X. 1920. 

Die Beseitigung der iibelriechenden Abgase aus Viskosekunstseide
und Stapelfaserfabriken hat bisher Schwierigkeiten bereitet, wenn es 
sich darum handelt, die wertvollen schwefelhaltigen Verbindungen wieder
zugewinnen. Dies gelingt nach vorliegender Erfindung durch Ein
wirkung von Chlor in salzsaurer Losung in Rieseltiirmen, Skrubbern 
oder ahnlichen Vorrichtungen, wobei sich die schwefelhaltigen Ver
bindungen, insbesondere der reichlich vorhandene Schwefelwasserstoff, 
zu Schwefel oxydieren. Auch die Fallbader fiir die Viskose, fiir welche 
man in neuerer Zeit vorteilhaft Ohloride in Verbindung mit Salzsaure 
verwendet, nehmen bei dem SpinnprozeB bis zur Sattigung Schwefel
wasserstoff auf. Die Beseitigung dieses giftigen Gases ist zur Ver
hinderung der Gesundheitsschadigung der Arbeiter und zur Wieder
gewinnung des wertvollen Schwefels geboten. Nach der Erfindung wird 
dies erreicht durch Vermischen von chlorhaltiger Salzsaure in geeignetem 
Verhaltnis mit den gebrauchten Fallbadern, wobei gleichzeitig die Fall
bader in ihrer Aciditat aufgefrischt werden. Steht gasformige, chlor
haltige Salzsaure, wie z. B. als Nebenprodukt bei der Ohlorierung 
aromatischer Kohlenwasserstoffe, zur Verfiigung, so kann sie von 
den Fallbadern unmittelbar aufgenommen werden; die zu diesen Um
setzungen verwendbaren Vorrichtungen sind bekannt. Der Schwefel 
scheidet sich in feinverteilter filtrierbarer Form ab und kann wieder 
zur Gewinnung von Schwefelkohlenstoff benutzt werden. Die Reaktionen 
verlaufen nach folgendem Schema: 

H 2S + 2 01 = S + 2 HOI, 
OOS + 2 01 + H 20 = S + 2 HCl + 002, 
OS2 + 8 01 = 0014 + 2 S012' 
2 S012 + 2 H 20 = S + ·S02 + 4 HOI 

und ahnlich. 
Patentanspruch: Verfahren zur Beseitigung schwefelhaltiger 

Verbindungen aus Fallbadern und Abgasen der Viskosefabrikation 
unter Gewinnung des Schwefels, dadurch gekennzeichnet, daB die Fall
bader oder Abgase mit chlorhaltiger Salzsaure behandelt werden, wobei 
sich filtrierbarer Schwefel abscheidet. 

Nach Kampf. 
685. Dr. A. Kampf, Premnitz. Verfahren z ur Wiedergewinn ung 
von Schwefelkohlenstoff bei der Vcrarbeitung von Viskose. 
D.R.P. 359685 Kl. 29b vom 29. X. 1920; brito P. 170817; franz. P. 530191; 

schweiz. P. 91 828; norweg. P. 34294; iisterr. P. 90805. 

Es ist bekannt, daB bei der Umsetzung von Viskose mit gewissen 
Fallungsbadern neben der Riickbildung der Zellulose aus der Losung auch 



Nach Kampf. 579 

eine gewisse Ruckbildung von Schwefelkohlenstoff stattfindet. Diesen 
Schwefelkohlenstoff ohne besondere Kosten wiederzugewinnen, ist die 
Aufgabe, die vorliegende Erfindung lOst. 

Es ist gefunden worden, daB es moglich ist, die frisch gefii1lten 
Zelluloseerzeugnisse, ohne ihren wertvollen Eigenschaften Eintrag zu 
tun, eine gewisse Zeitlang mit heiBem Wasser in Beruhrung zu bringen, 
das in seinen Mengen und Temperaturverhaltnissen so zu halten ist, 
daB einerseits der Schwefelkohlenstoff zur Verdampfung gebracht, 
eine Schadigung z. B. der Fasern durch zu hohe Temperaturen und zu 
hohen Sauregehalt des Bades jedoch vermieden wird. Dieses Verfahren 
kann beispielsweise fur Kunstfasern in einem nach Fig. 253 und 254 
gebauten System von Warmbad mit Haube und Kuhler ausgeubt 
werden: die an gekropften Bugeln b aufgehangten Fasern werden durch 
das von beispielsweise etwa 55 0 warmem Wasser durchflossene Wasser
bad a der Lange nach hindurchgefuhrt, so daB nicht nur die Faser 
vollstandig yom warmen Wasser bedeckt ist, sondern uber der Faser 
noch eine genugende Tauchtiefe bleibt, urn eine Dunsthaube c uber 

r 
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Fig. 253. Fig. 254. 

das Fasergut in das Wasser einzuhangen. Die Dunsthaube besitzt eine 
Ableitung nach dem KUhler d, wo mit moglichst niederen Temperatu.ren 
eine Verflussigung des Schwefelkohlenstoffdampfes erzielt wird. Der 
AusfluB des Kuhlers wird am besten mittels eines flachen Schwanen
halses e nach der Vorlage t zu abgeschlossen. 

Das Verfahren kann an und fiir sich auch in der Weise ausgeubt 
werden, daB der Faserstrang mit heiBem Wasser berieselt wird, wobei 
die Dampfe in ahnlicher Weise, wie oben beschrieben, abgeleitet und 
verflussigt werden. Aus Grunden der Handlichkeit und Sicherheit des 
Betriebes ist aber das Tauchverfahren dem Berieselungsverfahren vorzu
ziehen. 

Patentanspruche: 1. Verfahren zur Wiedergewinnung von 
Schwefelkohlenstoff bei der Verarbeitung von Viskose auf Kunstfasern, 
Filme u. dgl. Kunststoffe, dadurch gekennzeichnet, daB der im Fallungs
bad geformte Kunststoff unter solchen chemischen und physikalischen 
Bedingungen mit heiBem Wasser in Beruhrung gebracht wird, daB einer
seits der Schwefelkohlenstoff zur Verdampfung gebracht, eine Schadi
gung des Kunststoffes aber vermieden wird, worauf der Schwefelkohlen
stoffdampf verflussigt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Kunststoff der Einwirkung im Warmbad ausgesetzt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB dcr 
Kunststoff mit warmcm Wasser bericselt wird. 

37* 
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686. A. Kampf, Premnitz. Kiinstliche Seide usw. 
Brit. P. 232200 VOID 30. III. 1925 (Prior. 12. IV. 1924). 

Viskoseseide, besonders solche aus ungereifter Alkalizellulose, wird 
vor dem iiblichen Waschen, unmittelbar nach dem Spinnen, iill Vakuuni 
behandelt, urn den Sehwefelkohlenstoff zu entfernen Dadurch wird 
ein griindlicheres Waschen erzielt unter erheblicher Zeitersparnis. Die 
frisch besponnenen Spulen werden mit oder ohne Wasser in einen Vaku
umapparat eingebracht und dann einem moglichst hohen Vakuum aus
gesetzt. 

Nach Herminghaus, Hesse und Rathert. 

687. Hermioghaus & Co. G. m. b. H., Dr. L. Hesse, Elberfeld, nod 
Dr. H. Rathert, Vohwiokel. Verfahren zur Nutzbarmachung 
von Abfallen und Abwassern der Viskoseseidenfabrikation. 

D.R.P. 368969 Kl. 29b vom 19. XI. 1920. 

Die Abwasser der Viskoseseidenfabrikation werden bisher in der 
Regel einfach abgeleitet, hochstens neutralisierte man sie. Hierbei 
entstehen aber Produkte, wie Schwefelwasserstoff, welche schwer zu 
entfernen sind. 

Es hat sich nun gezeigt, daB sich die der bisherigen Beseitigung der 
Abwasser anhaftenden Dbelstande wirksam beseitigen lassen unter 
gleichzeitiger Wiedergewinnung oder Nutzbarmachung wertvoller Pro
dukte, wie Schwefel und Natronlauge, wenn man in folgender Weise 
arbeitet. Die die gesamten alkalischen Schwefelverbindungen der 
Zellulose enthaltenden Abfalle und Abwasser werden erhitzt, wodurch 
eine Koagulation der Xanthate eintritt. ZweckmaBig setzt man vor 
dem Kochen Salze, welche keine un16slichen Xanthate bilden, hinzu, 
insbesondere neutrale Alkalisalze der verschiedenen anorganischen 
Sauren, wie Kochsalz, Natriumsulfat u. dgl., Abraumsalze oder Mischun
gen derartiger Salze. Das neben dem wasserun16s1ichen Xanthogenat 
entstehende, bis zum Zellulosehydrat abgebaute gelatinose Produkt 
wird abfiltriert oder abgenutscht und mit heiBem Wasser gut aus
gewaschen. Das gewonnene, Schwefelalkalien enthaltende Filtrat wird 
entweder in verdiinntem oder in eingeengtem Zustande zur Absorption 
von Schwefelkohlenstoff- oder Schwefelwasserstoffabgasen benutzt. 
Man erhalt dann ein Produkt, das unmittelbar zur Fabrikation, ins
besondere zum Entschwefeln der Kunstseide, wieder verwendet werden 
kann. Eine andere Art der Aufarbeitung besteht darin, daB die ent
stehenden Thiokarbonate, Sulfide und Polysulfide nach beendigter 
Anreicherung durch Schwefeldioxyd oder schwefligsaure Salze zersetzt 
werden. Hierdurch wird der Schwefel abgeschieden, der auf diese Weise 
wiedergewonnen werden kann. 

Das Verfahren gestattet auf einfache und billige Weise die wert
vollen Produkte der Abfalle so gut wie restlos wiederzugewinnen und 
gleichzeitig die Abfalle derart unscbadlich zu machen, daB jede Scbadi
gung der Umgebung durch Geruchsbelastigung vermieden wird. Die 
Abwasser konnen daher ohne Schaden einfach abgelassen werden. 
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Patentanspruche: 1. Verfahren zur Nutzbarmachung von Ab
fallen und Abwassern der Viskoseseidenfabrikation, dadurch gekenn
zeichnet, daB die Abfalle und Abwasser zunachst durch Erhitzen 
koaguliert und die nach Trennung von den entstandenen unlOslichen 
Produkten gewonnenen Filtrate zur Absorption von Schwefelkohlenstoff
oder Schwefelwasserstoffabgasen benutzt werden. 

2. Ausfuhrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1, dadureh 
gekennzeichnet, daB der Masse 'Vor dem Erhitzen Salze, welche keine 
unltisliehen Xanthate bilden, oder andere Stoffe, welche die Koagulation 
beftirdern, zugesetzt werden. 

3. Ausfiihrungsform des Verfahrens naeh Anspruch 1, dadureh ge
kennzeiehnet, daB die entstehenden Thiokarbonate, Sulfide und Poly
sulfide naeh beendigter Anreicherung durch Schwefeldioxyd oder 
sehwefligsaure Salze zersetzt und der abgeschiedene Sehwefel wieder
gewonnen wird. 

Nach dem 
688. D.R.P. 370592 Kl. 12i vom 20. XI. 1920, Zus. z. D.R.P 368969, 

wird den Abfallen auBer den Salzen beim Erhitzen Metalloxyd, wie 
Nickeloxyd, Eisenoxyd od. dgl., zugesetzt. Dadureh wird der dureh die 
Kohlensaure der Luft aus dem wasserunltisliehen Xanthat haufig ent
stehende Sehwefelwasserstoff in statu naseendi oxydiert. Als besonders 
vorteilhaft hat sich derZusatz vonSuperoxyden, wie Mangan-, Natrium
oder Bariumsuperoxyd, erwiesen. Man kann auch sauerstoffabgebende 
Mischungen verwenden. Ebenso kann man auch Misehungen von 
Oxyden und Superoxyden benutzen. Ferner ktinnen auch Stoffe zu
gesetzt werden, welehe die katalytisehe Sauerstoffubertragung be
sehleunigen, wie Tierkohle, Zuckerkohle, Eisenfeilspane. Die oben
erwahnten Salze ktinnen fortgelassen werden. Der auf diese Weise 
abgesehiedene Sehwefel kann in irgendeiner geeigneten Form wieder
gewonnen werden. 

Patentansprueh: Verfahren zur Nutzbarmaehung des Sehwefels 
aus Abfallen der Viskoseseidenfabrikation naeh Patent 368 969, dadureh 
gekennzeiehnet, daB den Abfallen beim Erhitzen Metalloxyde, Super
oxyde oder andere Sauerstoffubertrager zugesetzt werden. 

689. Herminghaus & Co. G. m. b. H., Dr. L. Hesse und Dr. H. Rathert, 
Vohwinkel. Verfahren zur Nutzbarmaeh ung von Abfallen und 

Abwassern der Viskosefabrikation. 
D.R.P. 372353 Kl. 29b vom 19. V. 1922, Zus. z. D.R.P. 368 969. 

Das D.R.P. 3689691) betrifft ein Verfahren zur Nutzbarmaehung 
von Abfallen und Abwassern der Viskoseseidefabrikation, naeh welchem 
diose gegebenenfalls unter Zusatz von Salzen, welehe keine unltisliehen 
Xanthate bilden, dureh Ausfallung der koagulationsfahigen Stoffe 
mittels Erhitzen gereinigt und die Abfalle und Filtrate besonders ver
wendet werden. Damit die noeh sehwefelhaltigen koagulierten Ruck
stande bei der Zersetzung durch die Kohlensaure der Luft keine Ver-

. 1) Siehe S. 580. 
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anlassung zur Geruchsbelastigung geben konnen, werden den Abfallen, 
wie das Zusatzpatent 370 592 (s. vorstehend) beschreibt, beim Er
hitzen Metalloxyde, Superoxyde oder katalytische Sauerstoffiibertrager 
zugesetzt. 

Es hat sich nun herausgestellt, daB der gleiche Zweck, namlich die 
Vermeidung der Geruchsbelastigung, erreicht werden kann, wenn man 
zunachst die Koagulation nach dem Hauptpatent vor sich gehen laBt, 
und die koagulierten Riickstande, welche noch mehr oder minder 
schwefelhaltig sind, mit sehr geringen Mengen der in dem Zusatzpatent 
angegebenen Zusatze oder anderen Stoffen iiberstreut. Man verwendet 
zu diesem Zweck beispielsweise Eisenoxyd, Nickeloxyd, Mangansuper
oxyd, Eisenfeile, Blutkohle, Zuckerkohle u. dgl. Es ist iiberraschend, 
daB bereits eine auBerordentlich geringe Menge die Geruchsentwicklung 
an der Oberflache der in Haufen gesetzten koagulierten Abfalle zu 
unterdriicken vennag, und daB diese entstehende Schicht imstande ist, 
etwa aus dem Inneren des Haufens stammcnde Geriiche ebenfalls zu 
zersetzen. Der Vorteil dieses Verfahrens liegt in einer schr erheblichen 
Ersparnis an Chemikalien unter Erzielung des gleichen technischen 
Effektes. 

Patentanspruch: Verfahren zur Nutzbarmachung von Abfallen 
und Abwassern der Viskoseseidefabrikation nach D.R.P. 368969, da
durch gekennzeichnet, daB man zunachst die Koagulation vornimmt 
und dann die koagulierten Riickstande mit sehr geringen Mengen von 
Metalloxyden, Superoxyden, katalytischen Sauerstoffiibertragern oder 
ahnlich wirkenden Stoffen behandelt. 

690. Herminghaus & Co. G. m. b. H., Elberfeld, Dr. L. Hesse, Barmen, 
und Dr. H. Rathert, Elberfeld. Verfahren zur Vernichtung von 

Schwefelkohlenstoff in Abgasen. 
D.R.P. 412 113 Kl. 12g vom 3. III. 1922. 

Die Entfernung von Schwefelkohlenstoff aus Abgasen, z. B. von 
Viskosekunstseidefabriken, von Schwefelkohlenstoffabriken, Vulkanisier
anstalten, Gummiwarenfabriken, von Fettextraktionsanlagen, stellt ein 
Problem dar, des sen befriedigende Losung der Technik bisher nicht 
gegliickt ist. Es sind zwar eine ganze Reihe von Verfahren dieser Art 
vorgeschlagen worden, keines ist aber technisch wirklich brauchbar. 
Unvollstandig wird die Entfernung von Schwefelkohlenstoff aus Ab
gasen durch starke Kiihlung und Verfliissigung bewirkt. Entsprechend 
der hohen Dampfspannung des Schwefelkohlenstoffs verlassen jedoch 
hierbei noch betrachtliche Mengen von Schwefelkohlenstoff die Kiihl
anlage in Gasform. Wascht man die schwefelkohlenstoffhaltigen Abgase 
mit Olen zur Entfernung des Schwefelkohlenstoffs, so ist nur bei An
ordnung mehrerer hintereinander stehender Apparate nach dem Gegen
stromprinzip eine fast vollstandige Entfernung des Schwefelkohlenstoffs 
moglich. Der Umlauf der verschieden stark verunreinigten Ole erfordert 
scharfste Beaufsichtigung. Die Wiedergewinnung des Schwefelkohlen
stoffs und die Reinigung der Ole ist aber wegen der Schwierigkeit de.r 
Destillation und der Kostspieligkeit der Anlage nur in ciner Schwef~l-
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kohlenstoff herstellenden Fabrik moglich. Die Verwendung und Lage
rung groBerer Mengen 01 erhoht zudem die Brandgefahr. Die voll
standige Entfernung des Schwefelkohlenstoffs aus Abgasen gelingt 
bisher nur dadurch, daB man die sauerstoffhaltigen Abgase so hoch 
erhitzt, daB eine Verbrennung zu Schwcfeldioxyd eintritt. Die Ent
fernung der schwefligen Saure aus den Abgasen ist schwierig, sie miissen 
durch hohe Schornsteine abgeleitet werden. Abgesehen davon, daB das 
Material der Schornsteine von den schweflige Saure enthaltenden Gasen 
stark angegriffen wird, besteht bei diesem Verfahren auch noch die 
Gefahr von Explosionen. Es bedarf daher einer sorgfaltigen Betriebs
iiberwachung und kostspieliger Anlagen. 

Es hat sich nun herausgestellt, daB man den in Abgasen enthaltenen 
Schwefelkohlenstoff auf nassem Wege gefahrlos und ohne kostspielige 
Uberwachung dadurch beseitigen kann, daB man die Abgase mit einem 
Oxydationsmittel bei Gegenwart von waI3riger Alkalilaugc behandelt. 
Das Verfahren kann beispielsweise derart ausgefUhrt werden, daB man 
die Abgase in einem sog. Waschdesintegrator mit dem Gemisch von 
Oxydationsmittel und Alkalilauge behandelt. Man kann die Abgase 
auch durch Tiirme od. dgl. streichen lassen, welche mit Alkalilauge, 
Oxydationsmittel und einem wasserloslichen oder mit Wasser ernul· 
gierbaren Losungsmittel fUr Schwefelkohlenstoff berieselt werden. 

Als Losungsmittel konnen beispielsweise Olemulsionen, sulfurierte 
Rizinusole, Seifen usw., gegebenenfalls unter Zusatz von organise hen 
Losungsmitteln fUr Schwefelkohlenstoff, wie Z. B. Tetrachlorkohlen
stoff, Tetralin und anderen chlorierten oder hydrierten Kohlenwasser
stoffen, angewendet werden. Es lassen sich auch Gemische verschiedener 
Losungsmittel verwenden. Es bleibt unbenommen, die Menge des 
Losungsmittels, des Alkalis und des Oxydationsmittels derart zu be
messen, daB das Losungsmittel im UberschuB ist. An Stelle von Alkali· 
lauge konnen auch andere Alkalien, beispielsweise Soda, verwendet 
werden. Man kann den ganzen Vorgang auch in zwei Arbeitsstufen 
durchfUhren derart, daB man zunachst den Schwefelkohlenstoff aus den 
Abgasen durch eines der genannten Losungsmittel entfernt und in 
einem zweiten Arbeitsgang diese Losungen oxydiert. Der Verbrauch 
an Losungsmitteln ist gering, da einerseits die benotigten Mengen sehr 
gering sind, und andererseits die Losungsmittel bei der Aufarbeitung 
der oxydierten Lauge groI3enteils wiedergewonnen werden konnen. 
Der Verbrauch an Oxydationsmitteln ist wesentlich geringer als sich 
aus der restlosen Verbrennung des Schwefelkohlenstoffs zu CO2 und 
2 S02 berechnet. Merkwiirdigerweise wird namlich der Schwefelkohlen
stoff bei dem Verfahren gemaB der Erfindung z. T. so aufgespalten, 
daB sich Kohlensaure und Schwefelwasscrstoff lJildet, welch letzterer 
nur bei einem erheblichen UberschuI3 von Oxydationsmitteln und 
langerer Einwirkungszeit weiter oxydiert wird. Die oxydierten End
laugen kann man auf die verschiedenste Art aufarbeiten. Man kann 
sie als schwefelalkalihaltige Losungen zur weiteren Absorption von 
Schwefelwasserstoffgasen oder Schwefligsauregasen benutzen oder auch 
z. B. auf festes Schwefelnatrium verarbeiten. Infolge des Absorptions-
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und des Oxydationsvorganges in wiWriger Lasung ist die Gefahr der 
Entziindung der Abgase ausgeschaltet. Die Anlage ist derart einfach, 
daB jeder Verbraucher von Schwefelkohlenstoff in der Lage ist, nach 
diesem Verfahren zu arbeiten. Ais Oxydationsmittel verwendet man 
zweckmiiBig Wasserstoffsuperoxyd. Man kann aber auch andere 
Oxydationsmittel benutzen, wie z. B. Kaliumpermanganat, Kalium
bichromat, Chlorlauge, oder auch jc nach dcr Apparatur Suspension en 
von Oxydationsmitteln, z. B. Chlorkalk, Bariumsuperoxyd oder andere 
Superoxyde oder Oxyde, auch Sauerstoff, Ozon Usw. Ais Stabilisierungs
mittel fUr Wasserstoffsuperoxyd verwendet man Harnstoff oder andere 
Stabilisatoren, wie Magnesiumsalze od. dgl. Bei Verwendung von Soda 
an Stelle von Natronlauge wird die Reaktionsgeschwindigkeit geringer. 
In diesem FaIle braucht man keine besonderen Stabilisierungsmittel 
zu verwenden. Zur Einleitung oder Beschleunigung der Oxydations
wirkung kann man einen Katalysator zusetzen, z. B. Eisenoxyd. 

A usfiilirungs beis piel: 300 g 30 % iges Wasserstoffsuperoxyd wer
den mit 600 g Harnstoff, 5 kg 8 % iger Natronlauge und etwa 800 g 
Monopolbrillantal vermischt; mit dieser Lasung berieselt man einen 
Turm, in welchem man schwefelkohlenstoffhaltige Abgase in der Lasung 
entgegengesetzter Richtung einleitet. Die Abgase verlassen den Turm 
frei von Schwefelkohlenstoff. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Vernichtung von Schwefel
kohlenstoff in Abgasen, dadurch gekennzeichnet, daB man die Abgase 
bei Gegenwart von Alkali mit Oxydationsmitteln behandelt. 

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB man die Abgase in Bcrieselungstiirmen oder ahn
lichen Apparaten mit dem Gemisch von Oxydationsmitteln und Alkali
lauge behandelt. 

3. AusfUhrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1 und 2, ge
kennzeichnet durch die gleichzeitige Anwendung eines wasserlOslichen 
oder mit Wasser emulgierbaren Lasungsmittels fiir Schwefelkohlenstoff, 
gegebenenfalls unter Zusatz von organischen Schwefelkohlenstoff
lOsungsmitteln. 

4. AusfUhrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1-3, dadurch 
gekennzeichnet, daB man den Schwefelkohlenstoff all'S den Abgasen 
zunachst durch ein Lasungsmittel absorbiert und die erhaltene Lasung 
darauf oxydiert. 

5. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1-4, gekenn
zeichnet durch die gleichzeitige Anwendung eines Katalysators. 

Nach Glanzfaden A.-G. 
691. Glanzfaden A .• G., Petersdorf i. Riesengeb. Verfahren zur 
N ach behandl ung a us Vis koselas ungen hergestellter Ge bilde. 
Franz.P.551742, angem.19. V.1922 (Prior. Deutschl. 27. X. 1921); brito P.187942; 

schweiz. P. 100 144; osterr. P. 95770. 

Das D.R.P. 389 394 1) und die dazugeharigen Zusatzpatente 2) 402 405, 
403 845 und 405 002 betreffen Verfahren zur Herstellung eines wolle-

1) Siehe S. 1031. - 2) Siehe S. 1033 u. 1034. 
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artigen Gespinstes oder schappeartiger Garne aus neuartigen Viskose-
16sungen. Hierbei wurde bereits darauf hingewiesen, daB bei groBer 
Feinheit der Einzelfadchen ein Garn erhalten wird, das ganz den 
Charakter der echten Seide besitzt. Die Zahflussigkeit und das langsame 
Koagulationsvermogen der neuartigen Spinnmasse, welche Eigenschaften 
in den genannten Patenten besprochen wurden, gestatten natiirlich 
ein viel weiteres Ausziehen der gesponnenen Fadchen im offen en Spinn
bade als bei Benutzung der ublieh gereiften Viskose. Vergleichsweise 
kann bei Anwendung gleicher Fallbader und gleich groBer Dusen16eher 
aus den neuartigen Losungen ein Einzeltiter von 1-3 Deniers ge
sponnen werden, wah rend bei gereiften Viskoselosungen 6 Deniers 
die unterste Grenze bildeten. Es ist ohne weiteres verstandlich, daB 
frisch gesponnene Garne, die aus derartig feinen Einzelfadehen bestehen, 
einer sehr sachgemaBen Nachbehandlung unterzogen werden mussen, 
urn letzten Endes einen unverletzten Faden von gleichmaBigen Eigen
sehaften zu erhalten. Die bekannte, fUr aus gereifter Viskose gesponnene 
Faden angewandte Nachbehandlung besteht in grundlicher tagelang 
fortgesetzter Auswasehung der Strange oder Garnschichten mittels 
Wasserbader, urn auf diese Weise die Faden von der noch anhangenden 
sauren Fallbadflussigkeit und den in ihr eingeschlossenen Zersetzungs
produkten des Schwefelkohlenstoffs zu befreien. Hiernach werden die 
Faden mittels Schwefelalkalien entschwefelt und zum zweiten Male 
ausgewaschen. 

Diese bekannte Methode hat sich bei dem vorliegenden Verfahren 
nicht bewahrt; der uberschussige Schwefelkohlenstoff der voIlkommen 
ungereiften Viskoselosungen zersetzt sich nicht wie bei gereinigten 
Losungen unter dem tagelangen EinfluB des Alkalis zu SulfideIl, sondern 
wird zum groBten Teil in unzersetztem Zustand beim Spinnen innerhalb 
des sonst vollkommen erharteten Zellulosehydratfadens eingeschlossen. 
Er ist aus diescm mittels Wasserbader nur sehr langsam und ungleich-' 
maBig zu verdrangen. HeiBe Wasserbader beschleunigen zwar den 
Vorgang, fUhren aber infolge Gasbildung leicht zur Verletzung der sehr 
feinen Fadchen. 

Man hat auch die Entschwefelung von Viskosefaden mit ent
schwefelnden Mitteln vorgeschlagen, die allerdings meistens alkalisch 
reagieren. Dagegen bezieht sich die Erfindung keineswegs· auf die 
Entschwefelung des Fadens, sondern auf das Unterlassen des sonst 
vor dem Entschwefeln geubten Auswaschens der Spinnbadflussigkeit 
mit Wasser und auf das sofortige DberfUhren des frisch gesponnenen 
Garnes von dem sauren in den alkalischen Zustand. Das wird erreicht, 
indem man die Strange in verdunnte Natronlauge taucht, weil es erst 
dann gelingt, den in den Faden eingeschlossenen unzersetzten Schwefel
kohlenstoff zu verdrangen. Daruber hinaus wird nur eine AusfUhrungs
form beansprucht, diesen Verdrangungsvorgang mit der Entschwefelung, 
d. i. die Ausscheidung fester Schwefelprodukte, zu kombinieren. Urn 
das zu erreichen, was den Gegenstand der Erfindung ausmacht, geniigt 
aber nicht der alkalische Charakter der entschwefelnden Stoffe, sondern 
es muB freies Alkali in der Flotte vorhanden sein. Der Erfindung liegt 
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die Erkenntnis zugrunde, daB die Durchlassigkeit der Fadensubstanz 
eine ganz andere und fiir den Zweck viel giinstigere ist, sob aId der Faden 
vom sauren Zustand in den alkalischen iiberfiihrt wird. Der im Faden 
eingesehlossene Schwefelkohlenstoff entweicht in diesem Falle fast 
augenblicklich aus seinem Innern, ohne ihn im geringsten zu verletzen 
oder zu deformieren. Die gesamte Naehbehandlung der Garne gestaltet 
sich in diesem FalIe auBerordentlich einfach, da die Entsauerung, die 
Befreiung von Schwefelkohlenstoff und die sog. Entschwefelung, welche 
die Entfernung fester Schwefelprodukte bewirkt, in einer einzigen 
Operation vollzogen werden kann. 

Beispiel 1. Die frisch gesponnenen Strange oder Garnschichten, 
welchen noch das saure Spinnbad anhaftet, werden ohne jede Vor
waschung in ein etwa 30° warmes Bad eingebracht, welches etwa 
1/2 % Atznatron oder anderes Alkali oder alkalische Salze enthaIt, 
welche geeignet sind, das saure Gespinst in den alkalischen Zustand 
iiberzuftihren. Hierauf wird in iiblicher Weise entsehwefelt, griindlich 
mit Wasser ausgewaschen und dann getrocknet. 

Beispiel 2. Die frisch gesponnenen sauren Strange oder Garn
schichten werden ohne Vorwaschung in einem etwa 60 ° warmen 
alkalisch gehaltenen Bade, welches etwa 1-2% Schwefelnatrium ent
halt, kurze Zeit behandelt. Da gleichzeitig mit der Verdrangung des 
Schwefelkohlenstoffes aus dem Innern des Fadens die Entsauerung 
und Entschwefelung stattfindet, ist hiernach nur ein einmaliges Aus
wasehen erforderlich. 

Nach Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G. 

692. Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G., Elberfeld. V erfahre n z u r 
Abscheidung von Zellulose aus Viskoselosungen. 

D.R.P. 411 600 Kl. 29b Yom 12. XII. 1922. 

Bei der Verarbeitung von Viskose gibt es AnfalIe von ViskoselOsungen, 
fiir die bisher keine Verwendung bestand. Nach der Patentschrift 
323891 Kl. 29b1 ) kann man durch maBiges Erwarmen der ver
diinnten Viskoselosung ein polymerisiertes Xanthogenat erhalten, das 
sich von der Losung gut abtrennen und dann wieder in Natronlauge 
IOsen lallt. Es ist weiter bekannt, daB durch starkeres Erhitzen der 
Viskose das Xanthogenat zersetzt und Zellulosehydrat zur Abscheidung 
gebracht werden kann. Dieses fallt dabei in stark hydratisierter, gela
tinoser Form aus, so daB die Abtrennung von der tiberstehenden 
alkalischen Fliissigk~it schwierig ist und das Waschen erhebliche Zeit 
erfordert. 

Es wurde nun die Beobachtung gemacht, daB man die Zellulose 
auf einfache Weise rein und in sandig pulveriger Form gewinnen kann, 
indem man Viskoselsungen aller Art in eine kochende, waBrige, nicht 
saure Fliissigkeit unter kraftigem Umriihren einlaufen laBt. Die 
Zellulose falIt dabei in korniger Form aus. Der FalIungsvorgang wird 
solange fortgesetzt, als sich der entstehende Brei noch gut umriihren 

1) Siehe S. 386. 
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laBt. Ais Fallungsfliissigkeit kann man Wasser, neutrale SalzlOsungen 
(z. B. Natriumsulfat und andere), besonders vorteilhaft aber gerade die 
verdiinntc Fliissigkeit verwenden, die bpi friihpren Fiilloperationen 
abfiel. Man Nhiilt auf diese \Veist' schlie13lich erheblich konzentrierte 
Laugen, die anderweitig verwpndbar werden. Die ausgeschiedene 
Zellulose kann durch Absaugen oder Abschleudern leicht und gut von 
del' Fliissigkeit getrennt und gewaschen werden. Die Zellulose bleibt 
zuletzt als ein grauweiBes, feuchtes, krumliges Pulver zuruck, das die 
anhaftende Fcuchtigkeit bpim Trocknpn leicht abgibt. Es verbleibt 
ein feinkornig-sandiges, leic:ht zcrrcibbarps Pulver, das fur die ver
schiedenartigsten Verwendungszwecke gccignct ist. 

Patentanspruch: Verfahrcn zur Abscheidung von Zellulose aus 
ViskoselOsungen in leicht abtrennbarer, nicht gelatinoser, feinkornig
sandig trockner Form, dadurch gekcnnzcichnet, daB man ViskoselOsung 
unter . kriiftigem Umriihren in cine kochendc, wal3rige, nicht saure 
Fliissigkeit einlaufen liil3t. 

4. Aus Losungen von Zellulosehydrat in Xtzalkali. 
Nach Vereinigte Kunstseidefabriken A.-G. 

693. Vereinigte Kunstseidefabriken A.-G., Frankfurt a. M. Vcrfahren 
zur Herstellung kiinstlicher glanzenden Fadpn, Filme und 

Apprets. 
D.R.P. 155745 Kl. 29b vom 31. V. 1902 (geloscht); brito P. 175011902 ; osterr. P. 

20407. 

Die Erfindung bezweckt die Herstellung kiinstlicher glanzender 
Fiiden, Filme und Apprets mit Hilfe von Zellulosehydratlosungen. 
Solche Losungen werden durch Auflosung von Zellulosehydrat in einer 
3-4 % igen wiWrigen Atzkali- oder Atznatronlosung gewonnen. Die 
Hcrstellung solcher Losungen ist bekannt, jedoch haben diese bis jetzt 
zu dem erwiihnten Zwecke niemals Anwendung gefunden. Ferner ist 
bekannt, daB das Zellulosehydrat aus diesen Losungen durch Zusatz 
von Siiuren oder Salzen, welche die Bindung des Alkalis herbeifiihren, 
chemisch unverandert wieder abgespalten werden kann. Auf Grund 
dieses bekannten Vorganges werden bei der Verwendung von Alkali
zellulosehydratlOsungen zurn Zwecke der Herstellung kiinstlicher glan
zender Fiiden, Filrne oder Apprets solche Sauren oder Salzlosungen als 
Fallfliissigkeiten benutzt. 

Zur Durchfiihrung des Verfahrens werden Z. B. 100 Gwte. Kunst
seideabfall, wie er sich bei dercn Fabrikation und V crwendung el'gibt, 
in 1200 Gwtn. Natl'onlauge vom spez. Gew. 1,120 ge16st. Lal3t man 
nun auf bckannte Weise die so erhaltene gallertartige Losung durch 
einen engen Schlitz oder ein Kapillarrohrchen in mal3ig konzentrierte 
Sauren, gesattigte konzentrierte saure Salzlosungen, Z. B. Bisulfat oder 
auch Arnmoniumsalze, treten, so scheidet sich das Zellulosehydrat in 
zusammenhangender Form ab; es gibt einen farblosen, ziemlich festen, 
glanzenden Film oder Faden, der, wie bekannt, we iter behandelt wird. 
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Oder: In 100 T. Schwefelsaure von 60 0 Be werden 10 T. Baumwolle 
in der Form von gewaschenen, trockenen Baumwollabfallen rasch ein
getragen, gut durchgearbeitet, bis alles gleichmal3ig verteilt ist, und 
das Ganze in diinnem Strahl sofort in viel Wasser unter stetem Riihren 
eingegossen. Das ausgeschiedene Zellulosehydrat wird gut gewaschen, 
abgepreBt und in 100 T. Natronlauge vom spez. Gew. 1,120 gelOst. 

Auch von dem Zellulosethiokarbonat, der Viskose, kann man aus
gehen. Zersetzt man deren Losung durch langeres Erhitzen auf 90 0 C 
oder dadurch, daB man waBrige ViskoselOsung unter stetem Riihren 
in verdiinnte Mineralsauren usw. gieBt, so scheidet sich Zellulosehydrat 
ab, welches mit Wasser gut gewaschen und ausgcpreBt wird, um die 
Beiprodukte zu cntfernen. Das so erhaltene feuchte Zellulosehydrat 
wird nun in moglichst wenig 30% iger Natronlauge gelOst. Diese Losung 
kann je nach Art ihrer Verwendung mit Wasser entsprechend verdiinnt 
werden. Aus eincr derartigen AlkalizellulosehydratlOsung erfolgt die 
Abscheidung des Zellulosehydrates in gleicher Weise wie bei den anderen 
oben angefilhrten Losungen. Zum Zwecke der Erhohung des Glanzes, 
der Klebkraft oder der Festigkeit des ausgeschiedencn Produktes benutzt 
man mit Vorteil einen Zusatz alkalisch gelOster Stoffe, welchc sich durch 
alkalibindende Mittel ausscheiden lassen, wie z. B. natiirlichc Seide, 
Kasein, Albumin usw. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung kiinstlicher glan
zender Faden, Filme und Apprets, gekennzeichnet durch die Anwendung 
einer AlkalizellulosehydratlOsung, welche durch Auflosen von Zellulose
hydrat in einer 3-4 % igen waBrigen Atzkali- oder AtznatronlOsung ge
wonnen und in einem Fallbad von Saurcn, sauren Salzen und Ammonium
salzen auf bekannte Art zu Faden, Filmen und Apprets verarbeitet wird. 

2. Bei dem unter 1. gekennzeichneten Verfahren die Anwendung 
von in alkalischen Laugen gelosten Stoffen, wie natiirliche Seide, Kasein, 
Albumin usw., als Zusatze zur AlkalizellulosehydratlOsung. 

Nach Lilienfeld. 
694. L. Lilienfeld, Wien. Herstellung von ZelluloselOsungen, 

, Kunstseide, kiinstlichem RoBhaar u. a. m. 
Brit. P. 212864 vom 2. VI. 1923 (Prior. 15. II. 1923). 

Man lost Zellulose oder ihre Umwandlungsprodukte unter standigem 
Bewegen in Alkalilaugen von 2-16%, am besten 4-10%, bei Tempera
turennichtiiber 5 0, zweckmaBig bei - 5 bis-15 o. Die Losung koaguliert 
man durch Salze, Sauren, Alkohole oder durch Erhitzen, sie dient zur 
Herstellung von Kunstfaden u. a. m. 

695. L. Lilienfeld, Wien. Herstcllung von Zelluloselosungen und 
Kunstseide usw. daraus. 

Brit. P. 217 168 vom 9. VII 1923 (Prior. 6. VI. 1923). 

Man behandelt Zellulosekorper mit starker Schwefelsaure bei 
Temperaturen nicht unter - 9 0 C und nicht iiber + 6 0 C, vorzugsweise 
zwischen - 5 und + 50 C und nimmt nicht mehr als 4 und nicht weniger 
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als 2 Teile Monohydrat auf 1 T. lufttrockne Zellulose. Zur Abscheidung 
der Produkte wird die Lasung, der Teig oder die Paste mit Schnee, 
gemahlenem Eis, verdiinnter gekiihlter Saure, kalter SalzlOsung u. a. m. 
gefallt und nach Waschen in Atznatronlasung gelast. 

5. Aus Zellulosefettsaureestern und -athern. 
Von nicht geringerer Bedeutung als die Kunstseide aus Viskose ist 

im Laufe der letzten Jahre die aus Zellulosefettsaureestern, besonders 
aus Zelluloseacetaten, geworden. Die hervorragenden Eigenschaften 
der Acetatseide lassen, da die anfangs bestehenden Schwierigkeiten, die 
Seide zu farben, beseitigt sind, diese prakti~ch jiingste Kunstseide als 
besonders wichtig erscheinen. 

Nach Mork, Little und Walker. 

696. H. S. Mork, Boston, A. D. Little, Brookline, und W. H. Walker, 
Newton. KiinstIiche Seide. 

Ver. St. Amer. P. 712200. 

Wasserfeste, stark glanzende und keiner Denitrierung bediirfende 
Kunstseide stellen die Erfinder aus Zelluloseestern organischer ~auren, 
besonders Tetraacetylzellulose, her. Die Zelluloseester werden fUr sich 
allein oder nach Zusatz geschmeidig und elastisch machender Stoffe (01. 
saure, acetyliertes Rizinusal, Thymol, Phenol usw.) auf Fiiden verarbeitet. 

Dieselben Erfinder geben in dem 
691. Ver. St. Amer. P. 792149 

folgendes Beispiel: 100 g Zelluloseacet'at werden zu 1000 g Chloroform 
und 50 g Kresol gegeben, und das Ganze wird umgeriihrt, bis Lasung 
eingetreten ist. Nach Zusatz einer Lasung von 50 g Olsaure in 200 g 
Chloroform wird sorgfaltig Iiltriert. Die Lasung wird durch feine Off· 
nungen in ein Fiillungsbad aus z. B. Paraffinen, Petroleumnaphtha, 
Terpenen, Terpentin, Kampferal usw. gepreBt, die gebildeten Faden 
werden aufgewickelt und unter Spannung erhitzt, bis die fliichtigen Stoffe 
entfernt sind. Die Faden werden dann gefarbt, auch kann der Zellulose· 
ester vor der Auflasung oder die ChloroformlOsung vor der Fadenbildung 
gefarbt werden. Als wesentlich wird die Verwendung eines leicht fliich· 
tigen und eines schwer fHichtigen Lasungsmittels bezeichnet. 

Nach Mork. 

698. H. S. Mork, Boston. Verfahren zur Behandlung von ZeIIu· 
loseacetaten. 

Brit. P. 206721910, 

Das Verfahren besteht, soweit es sich auf Kunstseide aus Zellulose· 
triacetat bezieht, in einer mit alkalischen Mitteln ausgefUhI'ten teil· 
weisen Verseifung, durch die es ermaglicht wird, mit einer gI'aBeI'en Zahl 
von Farbstoffen als bisher direkt aus waBriger Lasung zu farben. Auch 
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wird durch diese Behandlung die Dehnbarkeit und Starke der Faser 
betrachtlich gesteigert. 

Etwas Ahnliches betrifft das Ver. St. Amer. P. 1 074092 desselben 
Erfinders. 

699. H. S. Mork, Boston. Verfahren zur Herstellung von Faden, 
. Hautchen und Massen aus Zelluloseacetat. 

Ver. st. Amer. P. 1107222. 

Das Acetat wird in einem Lasungsmittel gelOst, welches zum groBen 
Teil aus Acetylentetrachlorid besteht. Gefiillt wird mit einem Gemisch 
aus aliphatischen Kohlenwasserstoffen, Z. B. Petroleum und Acetylen
tetrachlorid; der Siedepunkt der Kohlenwasserstoffe ist haher als der 
des Acetylentetrachlorids. 

Nach Mork und Coffin. 
700. H. S. Mork, Brookline, und Ch. F. Coffin jr., Watertown, Mass. 
(Lustron Company Inc., Boston). Herstellung von Zellulose

acetatseide. 
Ver. St. Amer. P. 1551 112 vom 25. VIII. 1925, angem. 22. III. 1922. 

Man koaguliert eine Lasung von Zelluloseacetat in Tetrachloriithan 
und einem aliphatischen Kohlenwasserstoff in cinem Bade, welches 
ebenfaHs einen aliphatischen Kohlenwasserstoff enthiilt. 

Nach Lederer. 
701. L. Lederer. Verfahren zur Herstellung geformter ZeJlu

loseverbind ungen. 
Franz. P. 330714; brito P. 7341 1903• 

Man last acidylierte Zellulose z_ B. in Essigsaure, Phenol, Chloroform 
u. dgl. und liiBt die Lasung aus Offnungen in Stoffe eintreten, welche, 
wie Z. B. Alkohol, Benzol, Ligroin, sich mit dem Losungsmittel der 
Acidylzellulose mischen, ohne diese selbst aufzulOsen. Das entstandene, 
zunachst plastische Gebilde (Faden) wird nach einiger Zeit herausgezogen 
und bei miiBiger Wiirme getrocknet. Man kann auch Mischungen von 
Lasungsmitteln fur die acidylierte Zellulose anwenden und ihnen Farb
stoffe, Gelatine, Terpentinal, Kampfer sowie feste farbige oder farblose 
Stoffe, Z. B. Metallpulver usw., zusetzen. Die erhaltenen Gebilde haben 
eine bemerkenswerte Zugfestigkeit, zeigen einen schanen Glanz und sind 
undurchliissig fur Wasser. 

702. Dr. L. Lederer, Sulzbach, Oberpfalz. Verfahren z ur Herstel
lung von geformten Zelluloseverbindungen aus alipha-

tischen Zelluloseestern. 
D.R.P. 188542 Kl. 29b vom 3. II. 1905 (geloscht); brito P. 67511 905 • 

Durch das Patent 175379 ist ein Verfahren zur Herstcllung von 
Lasungen der Zelluloseester mittels Acetylentetrachlorid geschutzt. 
Dieses Lasungsmittel ist auch ganz besonders zur Herstellung von ge
form ten Zelluloseverbindungen, wie BlOcken, Platten, Stiiben, Rahren, 
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Bandern, Faden u. dgl., geeignet, da die damit erzeugten Produkte eine 
wesentlich hahere Elastizitat besitzen als mit Hilfe anderer ZeHulose
ester lasender Mittel hergestellte. Es riihrt dies anscheinend davon her, 
daB das Acetylentetrachlorid hierbei eine ahnliche Rolle spielt wie 
Kampfer in dem Zelluloid. Bei der HersteHung geformter Produkte 
aus Zelluloseestern dient das Acetylentetrachlorid zunachst als Erwei
chungs- oder Verfliissigungsmittel. Durch Pressen in Formen oder durch 
geeignete Offnungen hindurch wird der Masse, der beliebig andere 
Stoffe sowie auch Fiillmittel zugesetzt werden kannen, die gewiinschte 
Form gegeben. Mittels derartiger Behandlung wird jede Zersetzung, 
die beim Verdunsten der Lasungen bei Anwendung haherer Tempera
turen unter gewissen Umstanden eintritt und die Elastizitat des ge
formten Produktes beeintrachtigt, vollstandig vermieden. Urn diinne 
Faden zu erzeugen, laBt man die Lasung des Zelluloseesters in feinem 
Strahl in Alkohol oder cine andere, Zelluloseester nicht lOsende Fliissig
keit treten. Man kann aber auch ohne Anwendung eines Fallungsmittels 
arbeiten. 

Beispiele: 1. 10 T. Zelluloseacetat werden mit einem Gemisch 
von 3 T. Alkohol und 16 T. Acetylentetrachlorid durchfeuchtet, in 
Formen gepreBt und dann an der Luft oder in einem warm en Raum 
getrocknet. 2. 10 T. Zelluloseacetat werden in SOT. Acetylentetrachlorid, 
dem 5 T. Alkohol zugefiigt sind, gelOst und die Lasung wird sodann auf 
Glasplatten ausgegossen und eingetrocknet. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von geformten Zellu
loseverbindungen aus aliphatischen Zelluloseestern unter Anwendung 
von Acetylentetrachlorid als Verfliissigungsmittel. 

703. Dr. L. Lederer, Sulzbach, Oberpfalz. Verfahren z ur Herstel
I ung von geformten Zellulosegebilden. 

D.R.P. 210 778 Kl. 29b vom 1. VIII. 1906 (geloscht); brito P. 19107 1906; franz. P. 
368766; Ver. St. Amer. P. 1028748. 

Fiir die Herstellung von Faden aus den Estern der Zellulose wurden 
bisher die Nitro- und Acetylester benutzt. Es wurde nun gefunden, 
daB fiir diesenZweck die in dem Patent 179 947 der Kl. 120 beschriebenen, 
durch Einwirkung von Essigsaureanhydrid oder Acetylchlorid auf die 
Nitroderivate der Zellulose erhaltenen acetylierten Nitrozellulosen sich 
besonders gut eignen und den Nitro- und Acetylzellulosen wesentlich 
iiberlegen sind. Die aus diesen acidylierten Nitrozellulosen hergestelltcn 
Faden haben hohen Glanz und groilc Festigkeit; sie brennen weit ruhiger 
ab als die aus Nitrozellulose gewonnenen Faden und lassen sich auch 
weit leichter denitrieren. Vor aHem sind sie aber, was nicht voraus
zusehen war, nach dem Denitrieren den aus NitrozeHulose oder aus 
Acetylzellulose hergestellten Faden in ihrem V crhalten zu Farbstoffen 
sehr erheblich insofern iiberlegen, als sie ganz besonders leicht ohne 
jede Vorbehandlung Farbstoffe aufnehmen. 

Urn Faden aus gcmischten Zelluloseestern zu erzeugen, verfahrt 
man in iiblichcr Weise, indem man ihre aus feiner Offnung austretende 
Lasung entwerler in mit heWer Luft erfiillte Raume oder in Fallungsmittel 
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treten laBt. Die Faden werden darauf behufs Denitrierung mit Schwefel
alkalien, Kupferchloriir od. dgl. behandelt. Man kann die Produkte 
endlich durch Behandeln mit Alkalien oder Schwefelsaure teilweise oder 
vollig entacetylieren, wobei man schlieBlich zu reiner Zelluloseseide 
gelangt. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung von geformten 
Zellulosegebilden, darin bestehend, daB man Losungen acidylierter Nitro
zellulosen, wie Acetylriitrozellulose, in dunnem Strahle in ubcrhitzte 
Raume oder in Fallungsmittel treten laBt und die erhaltenen Faden 
hierauf denitriert. 

2. Eine Ausfiihrungsform des nach Anspruch 1 geschutzten Ver
fahrens, darin bestehend, daB man den Faden nach der Denitrierung 
mittels Alkali oder Saure ihre Acidylgruppen teilweise oder vol1ig ent
zieht. 

Dber Zelluloseacetonitrate siehe Berl und Watson Smith, Berl. 
Ber. 1908, S. 1839-1840. 

704. Dr. L. Lederer, Sulzbach, Oberpfalz. Verfahren z ur Herstel
lung von fur die Gewinnung von Kunstfaden und ahnlichen 

Gebilden geeigneten Losungen. 
D.R.P. 240751 Kl. 29b vom 4. VII. 1908 (geloscht); osterr. P. 42440; franz. P. 

402072. 

FUr die Herstellung kiinstlicher Seide werden in der 'fechnik haupt
sachlich Losungen von Zellulose, Nitrozellulose oder Acetylzellulose und 
nach der britischen Patentschrift 19 1071906 (s. vorstehend) auBerdem 
gemischte Zelluloseester, insbesondere acetyliertc Nitrozellulosc, benutzt. 
Die aus Zellulose und aus Nitrozellulose gewonnene Kunstseide farbt 
sich vorziiglich an, verliert jedoch in nassem Zustand sehr viel an Zug
festigkeit. 1m Gegensatz hierzu nimmt Acetatseide Farbstoff nicht ohne 
weiteres an, sie ist aber gegen Nasse ganz unempfindlich. Es war nun 
von Interesse, gemischte Kunstfaden herzustellen, die die Vorziige der 
beiden Kunstseidearten z. T. auf sich vereinigen muBten, ein Gedanke, 
der auch dem Verfahren des britischen Patents 19 1071906 zugrunde liegt. 

Dazu erschien es als das nachstliegende, von Losungen auszugehen, 
die Nitro- und Acetylzellulose gleichzeitig enthalten. Es hat sich nun 
herausgestellt, daB man derartige Losungen auf einfache und billige 
Weise erhalten kann, wenn man etwa 6 T. Nitrozellulose und 2 T. 
Acetylzellulose in 27 T. Aceton und 16 T. Acetylentetrachlorid auf
lost. Dberraschenderweise erhalt man namlich mit Hilfe dieser Losungs
mittel auch aus solchen Acetylzellulosen, die in Aceton unWslich sind, 
und trotzdem Acetylentetrachlorid fUr sich allein Nitrozellulose nicht 
zu lOsen vermag, eine durchaus homogene Fliissigkeit, aus der Kunst
faden und besonders Filme hergestellt werden konnen, die nach der 
Denitrierung unmittelbar Farbstoff aufnehmen, in ihrem AuBern von 
dem urspriinglichen Material nicht zu unterscheiden sind und wegen ihrer 
geringen Entflammbarkeit sich hervorragend als Ersatz fUr Zelluloid
filme in der Photographie u. dgl. eignen. Wendet man Losungen mit 
steigendem Gehalt von Acetylzellulose an, so erhalt man Produkte von 
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so betrachtlich verminderter Entflammbarkeit, daB die Denitrierung 
unterbleiben kann. 

Pat en tan s p r u c h: Verfahren zur Herstellung von fUr die Ge
winnung von Kunstfaden und ahnlichen Gebilden geeigneten Losungen, 
dadurch gekennzeichnet, daB Nitro- und Acetyl2.ellulose gemeinsam in 
Acetylentetrachlorid-Acetongemischen gelost oder Losungen von Acetyl
zellulose in Acetylentetrachlorid und von Nitrozellulose in Aceton mit
einander gemischt werden. 

Der Gegenstand des 
705. Zusatzpatentes 248559 Kl.29b vom 26. III. 1909 (geloscht) 

desselben Erfinders ergibt sich hinreichend aus dem 
Patentanspruch: Ausfiihrungsform des durch dasPatent 240751 

geschiitzten Verfahrens, dadurch gekennzeichnet, daB an Stelle von 
Acetylentetrachlorid und Aceton vollig oder teilweise Chloroform und 
Essigester verwendet werden. 

Nach FUrst Donnersmarck. 
706. Fiirst G. Donnersmarck'sche Kunstseiden- & Acetatwerke, Sydows
aue, Kr. Greifenhagen. Verfahren zur Herstellung von kiinst
lichen Faden und ahnlichen Gebilden, insbesondere von 

kiinstlicher Seide, aus Zelluloseacetat. 
D.R.P. 237599 Kl. 29b vom 16. X. 1907, iibertragen auf Internationale Zellulose

ester Ges. m. b. H., (geloscht). 

Obwohl die fUr Verarbeitung zu Kunstfaden wertvollen Eigenschaften 
der Acetylzellulose allgemein anerkannt sind, ist es bisher nicht ge
lungen, Kunstfaden, insbesondere Kunstseide, aus Zelluloseacetat in 
industriell befriedigender Weise herzustellen. Wahlt man namlich den 
durch die Kunstseidenindustrie gewiesenen Weg, Zelluloseacetatlosungen 
unter Druck durch geeignete feine Offnungen in Fallbader eintreten zu 
iassen, so beobachtet man meist, selbst bei Verwendung langer Fall
strecken im Spinnbade, daB das entstehende Fadengebilde so geringe 
Festigkeit aufweist, daB die fabrikmaBige Herstellung von Faden auf 
diese Weise ausgeschlossen erscheint. Versuche haben ergeben, daB man 
z. B. bei Verwendung einer Losung von Acetylzellulose in Acetylen
tetrachlorid und eines Fallbades aus Wasser oder Alkohol nur unver
arbeitbare Fadenbruchstiicke erhalt. Bei Verwendung von Chloroform 
als Losungsmittel sind die Ergebnisse noch schlechter. Bessere, wenn 
auch keineswegs vollwertige Faden werden bei Verwendung von Eis
essig als Losungsmittel und Wasser als Fallmittel erhalten. In allen 
Fallen aber zeigte es sich, daB nach dem Durchgange der Faden durch 
die Fallbader im Innern der erzielten Fadenstiicke noch groBe Mengen 
unveranderter Spinnlosung enthaIten waren, d. h. daB die immerhin 
verhiHtnismaBig kurze Zeit, wahrend der die Faden im Spinnbade ver
weilten, nicht geniigte, urn die in die Fallfliissigkeit gespritzten Fliissig
keitsstrahlen durch und durch zu koagulieren. Es bildete sich vielmehr 
immer nur eine mehr oder weniger diinne Oberflachenhaut, die dem 
Eindringen der Fallfliissigkeit ins Innere des so gebildeten Schlauches 

s ti v ern, D ie ktinstliche Seide. 5. Auf!. 38 
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solchen Widerstand entgegensetzte, daB die Erstarrung des Gebildes 
nicht genugend schnell fortschreiten konnte, um das ReiBen des Fadens 
durch sein Eigengewicht zu verhindern. Bei dem angefiihrten dritten 
Beispiel waren die Ergebnisse allerdings besser, und zwar deshalb, weil 
sich das Losungsmittel in der Spinnlosung leicht mit dem Wasser des 
Fallbades mischt. Auch ist die Durchdringbarkeit der zunachst ge
bildeten Oberflachenschicht fiir Eisessig besser als z. B. fiir Acetylen
tetrachlorid. 

Aus diesen Beobachtungen ergibt sich der Grundsatz, dessen Beob
achtung allein zu einem befriedigenden Spinnen fUr Zelluloseacetat
losungen fUhren kann: die Wahl des Losungsmittels fiir Herstellung 
der Spinnlosung einerseits und der Fallfliissigkeit andere-seits muB so 
getroffen werden, daB Losungsmittel und Fallfliissigkeit leicht mischbar 
sind, und daB das Losungsmittelleicht durch diinne, ausgefallte Zellulose
acetatschichten hindurchzudiffundieren vermag. Bei den Kombinationen 
Acetylentetrachlorid und Wasser oder Chloroform und Wasser ist keine 
der Bedingungen erfiillt, bei der Kombination Acetylentetrachlorid und 
Alkohol nur die erste, bei Eisessig und Wasser die erste Bedingung voll
kommen, die zweite besser als bei den vorgenannten Beispielen, aber 
noch nicht vollkommen. 

Es wurde nun gefunden, daB diese Bedingungen in vorziiglicher Weise 
erfiillt werden, wenn man in der zuletzt erwahnten Kombination die 
Essigsaure durch Ameisensaure ersetzt. Die Spinnergebnisse iibertreffen 
die mit Essigsaure16sung erzielten bedeutend. Nebenher werden noch 
andere gewichtige Nachteile, die der Verwendung der Essigsaure als 
LOsungsmittel beim Verspinnen von Zelluloseacetat anhaften, vermieden. 
In erster Linie ist die Loslichkeit der Acetylderivate in Essigsaure viel 
geringer als in Ameisensaure. Durch Wasser ausgefalltes und getrock
netes Zelluloseacetat, also das gewohnliche Handelsprodukt, lost sich 
nur so schlecht in Essigsaure, daB an ein Verspinnen solcher Losungen 
nicht gedacht werden kann. Die Verwendung der Essigsaure ist also 
aufVerspinnen mit Essigsaure verdunnter Reaktionsgemische der Acety
Iierung praktisch beschrankt. AuBerdem haftet auch diesen Losungen 
stets der Dbelstand groBerer oder geringerer Triibung an, die bei An
wendung von Ameisensaure wegfallt. Aus gefalltem und getrocknetem 
Zelluloseacetat sowohl wie durch Verdunnung des Reaktionsgemisches 
der AcetyIierung lassen sich leicht innerhalb der durch die Verspinn
barkeit gegebenen Grenzen beliebig konzentrierte wasserklare Losungen 
herstellen, die gegen Feuchtigkeit, im Gegensatz zu den Eisessig16sungen, 
vollig unempfindlich sind. Die Ausfiihrung des Verfahrens erfolgt in 
der aus der Kunstseidefabrikation allgemein bekannten Weise. Selbst
verstandlich konnen zu beliebigen Zwecken geeignete Zusatze zur Spinn-
16sung wie auch zum Wasser des Fallbades gemacht werden. Beispiels
weise sei die Zugabe von Atzkalk zur Fallfliissigkeit erwahnt, um die 
Saure zu binden. 

Beis pie I : Eine 60 % ige Auflosung von Zelluloseacetat in hochst
konzentrierter Ameisensaure wird mittels der bekannten Vorrichtungen 
in em Bad aus reinem Wasser gespritzt, das durch zugegebenes Eis 
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zweckmaBig kiihl gehalten wird. Der Faden wird nach dem Verlassen 
des Bades auf einer Spule aufgenommen und dann in bekannter Weise 
weiterverarbeitet. 

Pat en tan s p r u c h: Verfahren zur Herstellung von kiinstlichen 
Faden und ahnlichen Gebilden, insbesondere von kiinstlicher Seide, 
aus Zelluloseacetat, dadurch gekennzeichnet, daB eine Losung von 
Zelluloseacetat in Ameisensaure durch an sich bekannte Vorrichtungen 
in ein aus Wasser oder eincr waBrigen Fliissigkeit bestehendes, u. U. 
mit Zusatzen versehenes Fallbad gespritzt wird, aus dem der Faden in 
an sich bekannter Weise aufgenommen und dann weiterverarbeitet wird. 

Die Herstellung der Zelluloseacetat1i:isungen mittels Ameisensaure 
betrifft das D.R.P. 237718 Kl. 29b yom 16. X. 1907 (geli:ischt), franz. 
P. 400652, schweiz. P. 46329, brito P. 65541909 , Ver. St. Amer. P. 
922340 (auch Dr. A. Schloss). 

Nach Internatlonale Zelluloseester-Gesellschaft m. b. H. 

707. Internationale Zelluloseester-Gesellschaft m. b. H., Sydowsaue. V er· 
fahren zur Herstellung von Zelluloseformiatlosungen. 

D.R.P. 265852 Kl. 22h vom 5.1. 1913 (geI6scht). 

Es wurde gefunden, daB man Zelluloseformiat in Fliissigkeiten, 
welche es aIle in fUr sich nicht aufzu1i:isen vermogen, loslich machen 
kann, wenn man ein· oder mehrwertige Phenole in diesen Fliissigkeiten 
zur Auflosung bringt. Man lost Z. B. 30 kg Resorcin in 45 I Wasser 
und tragt in diese Losung 10 kg Zelluloseformiat ein. Bei gutem Durch
riihren geht das Formiat vollkommen in Losung. Durch Einspinnen 
in ein Fallbad kann das Formiat als Faden abgeschieden werden. Aus 
dem Losen von Zelluloseacetat in reinem Phenol unter Druck (Patent
schrift 145 106) war auf das vorliegende Verfahren nicht zu schlieBen. 

708. Internationale Zelluloseester-Gesellschaft m. b. H., Sydowsaue. 
Verfahren z ur Herstell u ng von Zell uloseformiatWsungen. 

D.R.P. 265911 vom 5. I. 1913 (geI6scht). 
Die ZahI der fUr Zelluloseformiat bekannten Losungsmittel ist 

sehr beschrankt. AuBer Ameisensaure findet man in der Literatur nur 
verdiinnte Schwefelsaure oder Essigsaure, Pyridin und Chlorzinklosung 
angegeben. Die Sauren konnen, da sie Maschinenteile usw. leicht an
greifen, nur unter besonderen VorsichtsmaBregeln verwendet werden 
und haben auBerdem den NachteiI, daB sie allmahlich zersetzenr! auf 
das Zellulosemolekiil einwirken. Auch Chlorzink wirkt in ahnlicher 
Weise abbauend auf den Zelluloseester, so daB die Losungen nur be
schrankte Zeit haltbar sind. Pyridin aber kommt als Losungsmittel 
fUr den vorliegenden Zweck in groBem MaBstabe gar nicht in Frage 
wegen seines hohen Preises, seines widerlichen Geruches und seiner 
Giftigkeit. 

Es wurde nun gefunden, daB man Zelluloseformiat in Fliissigkeiten, 
welche es aIle in fUr sich nicht aufzuli:isen vermogen, loslich machen 
kann, indem man C'hloralhydrat oder Chloralalkoholat in diesen Fliissig-

38* 
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keiten zur Auflosung bringt, und daB die so hergestellten Losungen 
die obigen Nachteile nicht zeigen. Es werden z. B. 8 kg Chloralhydrat 
in 10 1 Wasser gelOst und in diese Losung I kg Zelluloseformiat ein
getragen und gut durchgertihrt, wobei letzteres vollkommen in Losung 
geht. 

Aus den so gewonnenen Losungen kann das Zelluloseformiat in be
liebiger Form abgeschieden werden, z. B. durch Einspinnen in ein Fall
bad als Faden. Die zur Auflosung benutzte Verbindung kann, wenn 
erforderlich, aus den geformten Gebilden durch Auswaschen entfernt 
werden. 

Die losende Wirkung von Chloralhydrat und Chloralalkoholat ist 
bereits fUr Nitrozellulose und Acetylzellulose bekannt (vgl. die Patent
schriften 151918, 189703 und 220228). Daraus kann aber nicht auf 
ein ahnliches Verhalten der Zelluloseformiate geschlossen werden, 
weil diese ein vollig anderes Losungsvermogen zeigen wie jene und z. B. 
in den gebrauchlichen Losungsmitteln fUr Acetate resp. Nitrozellulosen 
(Aceton, Essigester, Eisessig, Acetylentetrachlorid, Benzol-Alkohol, 
Dichlorathylen-Alkohol, Amylacetat usw.) ganzlich unlOslich sind. 
Dnd andererseits ist das vorliegende Verfahren, z. B. mit einer waB
rigen Chloralhydratlosung, auf Acetate oder Nitrozellulosen gar nicht 
anwendbar, indem diese sich hierin nicht auflosen. 

Nach Farbenfabriken Yorm. Friedr. Bayer & Co. 

709. Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co., Leverkusen. Neue ktinst
liche Seide. 

Brit. P. 287331914 ; franz. P. 350442. 
Losungen von Triacetylzellulose (brit. P. 21 6281901), z. B. eine 

15 % ige Losung in Chloroform, werden durch kapillare Offnungen in 
tiber den Siedepunkt des Losungsmittels erhitzte Raume oder Fall
fltissigkeiten, z. B. Alkohol oder' Benzol, eingepreBt. Der erhaltene 
Faden hat groBen Glanz, ist fest und weich, widerstandsfahig gegen 
Sauren und Alkalien und nicht entztindbarer als die bekannte Kunst
seide aus Kollodium. 

710. Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co., Elberfeld. Verfahren z ur 
Herstellung von Losungen von Zelluloseacetaten_ 

Franz. P. 418309; brito P. 169321910 ; Ver. St. Amer. P. 988965. 

Bekanntlich kann man Losungen von Zelluloseacetaten mit Hille 
von Acetylentetrachlorid herstellen. Es war zu erwarten, daB die 
Chlorderivate des Athylens, Trichlorathylen und Dichlorathylen, auch 
die Zelluloseacetate losen wiirden. Dies ist jedoch nicht der Fall. Tri
chlorathylen lOst Zelluloseacetate nicht, auch nicht bei Zusatz von AI
kohol. Dichlorathylen fUr sich lost Zelluloseacetate auch nicht, erhalt 
aber durch Zusatz von Alkohol die Eigenschaft, Zelluloseacetate in der 
Warme zu lOsen, besonders chloroformlOsliche Acetate, die nur teil
weise in Aceton loslich sind, wahrend die in Aceton leicht loslichen 
Acetate sich in dem Gemisch bereits bei gewohnlicher Temperatur lOsen. 
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Die Losungen dienen zur Herstellung von Filmen, Firnissen der ver
schiedensten Art, von Kunstseide usw. Es werden z. B. 120 T. Zellu
loseacetat (D.R.P. 159524) mehrere Stunden mit einem Gemisch aus 
150 T. Alkohol und 730 T. Dichlorathylen erhitzt und in Losung ge
bracht. Dichlorathylen siedet niedriger als Acetylentetrachlorid und 
verdunstet daher leichter. 

Auch folgendes Patent diirfte hier noch zu erwahnen sein, obgleich 
in ihm kiinstliche Seide nicht genannt ist. 

711. Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co., Elberfeld. V erf ahre n 
zur Herstellung gepreBter oder geformter Zelluloseverbin· 

dungen aus Zelluloseestern. 
Brit. P. 13464191°. 

Pentachlorathan mit anderen Losungsmitteln zusammen, wie Ace
ton, Chloroform und Alkohol, lOst Acetylzellulose. Es werden z. B. 
120 T. Acetylzellulose (brit. P. 216281901 ) in einem Gemisch aus 100 T. 
Pentachlorathan, 130 T. Alkohol und 650 T. Chloroform geltist und 
filtriert. 

712. Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co., Leverkusen b. KOln a. Rh. 
Verfahren zur Herstellung von kiinstlichen Gebilden, wie 

Kunstseide usw., aus Zelluloseathern. 
D.R.P. 352 191 Kl. 29 b vom 16. I. 1919. 

Faden von gutem Glanz und hoher Festigkeit kann man durch Ein
spritzen der Losungen von Zelluloseathern in SalzlOsungen erhalten. 
Man kann Faden von dor Feinheit der Naturseide erzeugen. Auch Ge· 
mische verschiedener Zelluloseather konnen verarbeitet werden, ferner 
konnen weichmachende, griffverbessernde, farbende, beschwerende u. dgl. 
Zusatze gegeben werden. Diese Zusatze konnen natiirlich nicht nur zu 
der SpinnlOsung, sondern aueh zu dem Fal1bad gemaeht werden. Als 
Losungsmittel kommen hauptsaehlich mit Wasser mischbare FlUssig
keiten in ~'rage, ebenso Gemische dieser Fliissigkeiten, sowohl unter 
sich als mit Wasser. Als fallende Salze konnen aIle anorganischen und 
organischen gebraueht werden, die geniigende Losliehkeit in Wasser 
fUr sieh allein oder in Gemisehen haben. In erster Linie werden prak
tisch moglichst konzentrierte Fallbader verwendet, z. B. aus Kochsalz, 
Ghlorkalzium, Ghlorammonium, Ammoniumnitrat, Chlorzink usw. Die 
Spinntemperatur kann bis fast zum Siedepunkt der betreffenden 
Losungsmittel der Zelluloseather getrieben werden. Bei hoherer Tem
peratur konnen die Losungen konzentrierter genommen und hohere 
Spinngeschwindigkeiten erreicht werden. Es werden z. B. 10 Gwte. 
Zelluloseathylather in 40 Gwtn. denaturiertem Sprit geltist und die 
Losung sorgfaItig filtriert. Sic wird dann aus einer Spinndiise von 
0,1-0,2 mlll Weite in 60-70 0 warme ChlorkalziumlOsung vom spez. 
Gew. 1,3 bei 15 0 gespritzt und der entstehende Faden aufgespult. 
Wahrend oder naeh dem Spulen wird mit Wasser gewaschen. Weitere 
Beispiele beziehen sieh auf das Fallen einer mit Brillantgriin gefarbten 
alkoholisehen Athylzelluloselosung mit gesehmolzenem Ghlorkalzium bei 
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70° und einer Acetonlosung mit ChlorzinklOsung vom spez. Gew. 1,85 
bei 40° C. 

Pa te n ta ns pruch: Verfahren zur Herstellung von kiinstlichen 
Gebilden, wie Kunstseide usw., aus Zelluloseathern, dadurch gekenn
zeichnet, daB man als Fallbad SalzlOsungen verwendet. 

Das 
713. D.R.P. 352192 vom 4. II. 1919, Zus. z. D.R.P 352191 

hat folgenden 
Patentanspruch: Abanderung des durch das Hauptpatent ge

schiitzten Verfahrens, dadurch gekennzeichnet, daB man hier an Stelle 
von Salzen im Fallbade Sto££e verwendet, die imstande sind, das Losungs
mittel des Zelluloseathers aufzunehmen, selbst aber keine Losungs- oder 
Quellungsmittel fiir die Zelluloseather darstellen. 

Als solche Stoffe sind genannt Rohrzucker, Harnstoffe und Glyzeriu. 

714. Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co., Leverknsen b. Kijln a. Rh. 
Verfahren z ur Verarbeitung von Spinnmassen auf kiinstliche 

Seide nach dem Streckspinnverfahren. 
D.R.P. 396702 Kl. 29b vom 2. III. 1922; brito P. 194666; franz. P. 559993; 

schweiz. P. 102243; Ver. St. Amer. P. 1517627 (E. Hubert, Elberfeld). 

GemaB den das Streckspinnverfahren beschreibenden Patent
schriften 154507 und 157 1571) wird der Primarfaden aus Kupfer
oxydammoniakzelluloselOsung durch zwei iibereinandergelagerte Wasser
schichten von verschiedener Temperatur hindurchgefiihrt, so daB die 
erste, langsamer £allende, 40-50° warme Schicht hauptsachlich die 
Streckung und die zweite, rascher fallende, 95-100 ° heiBe Schicht 
die Fallung und die Erhartung der Faden erwirkt. Eine groBe Anzahl 
teehnisch wichtiger Spinnmassen laBt sich aber weder nach diesen 
Angaben und Ausfiihrungsformen noch den spateren Weiterbildungen 
verarbeiten. Es sind dies insbesondere solche Spinnmassen, welche 
einerseits bei niedriger Temperatur keine solche Spinnfahigkeit haben, 
die es ermoglicht, dicke Primarfaden zu allerfeinsten Faden auszuziehen, 
sondern erst bei hoherer Temperatur die notige Spinnfahigkeit erhalten, 
welche aber andererseits von Fallbadern der erforderlichen Temperatur 
zu milchigen, miirben und infolgedessen wertlosen Produkten aus
gefallt werden. Man muBte deshalb bis jetzt darauf verzichten, aus 
solchen Spinnmassen Seide einer Feinheit von 1-3 Deniers des Einzel
fadens herzustellen, und beschrankte sich, wenn es iiberhaupt gelang, 
sie zu verspinnen, auf Starken von 20 Deniers und dariiber oder ver
wendete Kapillardiisen von 0,1 mm Weite und darunter. In diese 
Gruppe von Spinnmassen gehort Z. B. das groBe Gebiet der Zellulose
ester und -ather. 

Es wurde nun die Beobachtung gemacht, daB man solche Spinn
massen aus verhaltnismaBig weiten Offnungen nach dem Streckspinn
verfahren zu Seide bis zur Feinheit des Kokonfadens verarbeiten kann, 
wenn man die Primarfaden durch zwei Schichten von Fallfliissigkeiten 
hindurchgefiihrt, von denen die erste hohere Temperatur als die zweite 

1) Siehe S. 191 u. 193. 
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hat. Das Wesen der Erfindung beruht also darauf, daB man entgegen 
den bisherigen Grundsatzen des Streckspinnens arbeitet und erst die 
Flussigkeit von hoherer Temperatur und dann die von niederer Tempera
tur auf die Fadengebilde einwirken laBt. Nach der Thieleschen Aus
drucksweise benutzt man also erst das "rasch fallende" und dann das 
"langsam fallende" Mittel. Nur diese Umkehrung ermoglicht die Her
stellung feinster Seide aus solchen Spinnmassen. Temperatur, Hohe 
und Art der beiden Fallschichten hangen von dem Charakter der Spinn
masse ab; die Temperatur der ersten Schicht muB so hoch bemessen 
werden, daB ein bruchloses Ausziehen zu der gewunschten Feinheit 
moglich ist und dabei ihre Hohe so kurz, daB in ihr hauptsachlich die 
Streckung neben geringer Fallung der Faden erfolgt, so daB die feinen 
Faden in halbfester Form in die zweite Schicht eintreten, wo sie bei 
niederer Temperatur und durch langlilre Fallschicht allmahlich erharten. 

Die Vorrichtungen zum Verspinnen sind die bekannten. 1st man 
durch den Unterschied in der Schwere zwischen Spinnmassen und Fall
fliissigkeit genotigt, nach oben zu spinnen, so gibt man der unteren die 
hohere Temperatur und das geringere spezifische Gewicht. Die Her
stellung und Erhaltung der Temperatur der ersten "Streckschieht" 
erfolgt durch eine Heizschlange oder langsame Zufuhr frischer Flii.ssig
keit der erforderliehen Temperatur. Die zweite "Fallschicht" fiihrt 
man vorteilhafterweise fortlaufend zu und gibt ihr eine Bewegung im 
Sinne der Abzu~srichtung der Faden. An den bekannten Vorriehtungen 
zum Streckspinnen konnen notigenfalls kleine Verbesserungen angebraeht 
werden, urn das Getrenntbleiben der beiden Schichten zu erleichtern 
und urn Wirbelbildungen an der Beriihrungsflache zu vermeiden. 

Beispiel: Eine 20-25%ige Losung von acetonloslichemZellulose
acetat in trockenen Pyridinbasen, die gut filtriert und homogenisiert 
ist, wird der Diise eines Spinnapparates zugefiihrt, wie er z. B. in der 
britischen Patentschrift 1465519071) beschrieben ist. Die Duse moge 
aus Glas bestehen und 50 Bohrungen zu je 0,6 mm Weite haben. Nach 
Fullung des Apparates mit kaltem Wasser schickt man durch die obere 
Wasserzufiihrung lang sam heiBes Wasser von 60° (30-50 ccm in der 
Minute) in dem MaBe, daB von der Diise aus nach unten gerechnet sich 
eine Schicht von 3-5 cm Hohe bildet, die eine Temperatur von 45 bis 
55° hat. Durch die untere Zufiihrung sendet man Wasser von 10 bis 
15°. Bei einer Lange des Trichters und Trichterrohres von 25-30 cm 
geniigen 300-500 cern Wasser in der Minute fur eine Spinngeschwindig
keit von 40 m. Wenn die ersten Fadenanfange in den Trichter einlaufen, 
werden die Faden in der HeiBwasserzone nur durch ihre eigene Schwere 
und dann durch den noch hinzutretenden Zug des flieBenden Wassers 
im Trichterrohr und der Aufwieklungsvorrichtung aufs feinste aus
gereckt, treten in halbfestem, klebrigen Zustand in die Kaltwasserzone 
ein; hier werden sie so weit gefestigt, daB man sie vom Ende des Trichter
rohres im Winkel abziehen uI).d zur Aufwickelvorrichtung fiihren 
kann, wo sie glanzend auflaufen. Die Spule oder der Haspel kann in 
Wasser, verdiinnter Saure oder in der Luft laufen, urn die Restmengen 

1) Siehe S. 201. 
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Pyridin, welche die Faden noch enthalten, zu entfernen. Nach dem 
Trocknen ist die Seide sofort gebrauchsfertig zur Weiterverarbeitung 
und hat eine Feinheit von 2-3 Deniers fUr den Einzelfaden. Bei 
groBerer Starke tritt leicht ein opaler Glanz auf, der sich jedoch beim 
Trocknen wieder verliert. Der geringe Unterschied im spezifischen 
Gewicht zwischen heiBem und kaltem Wasser geniigt bei diesem Beispiel 
schon, um nach wenigen Minuten eine deutliche Trennungslinie zwischen 
den beiden Fliissigkeitsschichten hervortreten zu lassen. Die Spinnbar
keit der Losung von Zelluloseacetat in Pyridin laBt sich durch Zugabe 
von kleinen Mengen geeigneter Stoffe noch erhohen, so z. B. macht 
eine Zugabe von lO-30% Acetylentetrachlorid, auf Acetat bezogen, 
die Losung spezifisch schwerer und leichter spinnbar; der Einzelfaden 
lost sich leichter von der Diise ab und laBt sich noch feiner ausrecken. 
Das neue Verfahren ist in seiner Anwendbarkeit nicht auf die charakte
risierten Spinnmassen beschrankt. Auch solche, die z. B. nach dem 
Thieleschen Verfahren verspinnbar sind, lassen sich danach mit Vor
teil verarbeiten, wie Viskose und Kupferoxydammoniakzellulose. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Verarbeitung von Spinn
massen auf Kunstseide nach dem Streckspinnverfahren unter Ver
wendung von zwei iibereinandergelagerten Fliissigkeiten von ver
schiedener Temperatur und verschiedenem spezifischen Gewicht zum 
Ausfallen, dadurch gekennzeichnet, daB in der ersten warmeren Fliissig
keit hauptsachlich das Ausstrecken zu feinsten Faden und in der zweiten 
kalteren vornehmlich das Ausfallen und Erharten vor sich geht. 

2. Ausfiihrungsweise gemaB Anspruch 1, darin bestehend, daB man 
der Spinnmasse Stoffe zusetzt, die die Spinnbarkeit erleichtern. 

715. Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co., Leverkusen. Verfah re n 
zur Herstellung von Faden aus Zelluloseacetat. 

Brit. P. 219333 vom 18. VII. 1924 (Prior. 20. VII. 1923); schweiz. P. no 723; 
franz. P. 583439. 

Zelluloseacetatseide nach dem Streckspinnverfahren herzustellen 
wird dadurch ermoglicht, daB man der SpinnlOsung einen Stoff zusetzt, 
der langsamer vom Spinnbad aufgenommen wird als das HauptlOsungs
mittel. Spinnt man z. B. eine Acetonlosung in ein Kalziumchloridbad, 
so setzt man der Spinnlosung eine geringe Menge Benzol-Alkohol, Chlor
benzol, Benzylacetat, Pyridin, Chloralkohol oder Anilin zu. Bei Essig
saurelOsung und einem Bade aus Natriumacetat verwendet man als 
Zusatze Chloralkohol oder Acetylentetrachlorid. Das Spinnen wird 
so geleitet, daB nur ein Teil des Losungsmittels in dem Bade auf
genommen wird; der Rest verdampft beim Durchgehen der Faden 
durch die Luft. Unter den angegebenen Bedingungen werden mit 
Spinnoffnungen von 0,6 mm Faden von 3 Deniers erhalten. 

716. Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co., Leverkusen. Vcrfahren 
zur Herstellung von Faden aus Zellulosckarboxylaten. 

Brit. P. 233342 vom 28. IV.'1925 (Prior. 29. IV. 1924). 

Beim Spinnen kiinstlicher Seide aus z. B. ZelluloscacetatlOsungen in 
cinem Fallbad aus Salzlosung wird Brcchen der Faden vermieden oder 
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zuriickgedrangt, wenn dem Bade ein Losungs- oder Quellungsmittel 
fUr das Zelluloseacetat usw. zugesetzt wird. Geeignet hierfiir sind 
Aceton, ein Alkohol, Acetonalkohol, Formaldehyd oder Formaldehyd
aceton; ein geeignetes Fallbad ist ChlorkalziumlOsung. 

717. Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co., Leverkusen b. KOln a. Rh. 
Vorrichtung zum Streckspinnen. 

D.R.P. 4179R8 Kl. 29a vom 15. V. 1924. 

Durch die Patentschrift 3967021 ) ist ein Verfahren zur Verarbeitung 
von Spinnmassen auf kiinstliche Seide, z. B. fiir Acetatseide, nach dem 
Streckspinnverfahren bekannt" bei dem die dicken Primarfaden nach 
dem Verlassen der Spinndiise zunachst eine kurze ruhende oder fast 
ruhende Fliissigkeitsschicht von hoher Temperatur und niedrigem 
spezifischen Gewicht, z. B. helies Wasser von 45-65°, durchlaufen 
und in dieser zu feinsten Faden ausgezogen werden, worauf sie von 
einem raschen Strome einer zweiten Fallfliissigkeit von niederer Tempe
ra.tur und hoherem spezifischen Ge- e1 j 
wlCht, z. B. kaltem Wasser von 
5-15°, gefaBt, hierin gehartet und ~_~ 
gleichzeitig durch einen Trichter hin- . 
durchgespiilt werden. 

Es hat sich nun gezeigt, daB es 
vorteilhaft ist, die von dem kalten 
Wasserstrom erfaBten Faden durch 
ein Rohr oder Trichterrohr von 
gleichbleibendem Durchmesser von 
etwa 5-8 mm lichter Weite fortzu
fiihren. Auf diese Weise wird erreicht, 

, c 

daB die Stromungsgeschwindigkeit der Fi 255 Fi 256 F' 257 g. . g. . 19. . 
kalten Fliissigkeit, des eigentlichen 
Fallbades, sofort unterhalb der Trennungsschicht ihr HochstmaB er· 
langt; denn in der Kaltwasserzone kann und darf keine Streckung 
mehr erfolgen, da sie leicht zu Fadenbriichen fiihren wiirde. Ferner 
gelingt es, die bereits fein ausgezogenen Faden dem notwendigen 
schroffen Temperaturabfall auszusetzen, sie gewissermaBen abzu
schrecken, so daB sie ihre Streckbarkeit verlieren und die wertvollen 
Eigenschaften des Glanzes und der Festigkeit bewahren. 

Um das Auffangen der Faden im Rohr zu Beginn des Spinncns zu 
erleichtern, kann man an das obere Rohr noch einen kurzen niedrigen 
Trichter ansetzen, etwa von der Form der im Laboratorium iiblichen 
Trichter mit einem Winkel von 30-60° oder einen fast flachen Teller 
mit einem Winkel von beinahe 180°. 

Die Fig. 255,256 und 257 veranschaulichen drei Ausfiihrungsformen 
der Erfindung. Es bezeichnet hierin a eincn Glaszylinder, b den Diisen
kopf mit aufgesetzter Diisenbrause, c das eingesetzte Rohr, d den 
kurzen Trichter und e1 und e2 die Zufiihrungsrohre fiir die Spinn- oder 
Fiillfliissigkeiten. 

1) Siehe S. 598. 
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Patentanspruche: 1. Vorrichtung zum Verarbeiten von Spinn
massen auf kiinstliche Seide nach dem Streckspinnverfahren mittels 
einer freihangenden Fliissigkeitsaule, gekennzeichnet durch ein in 
einem beiderseits geschlossenen Zylinder (a) unten durchgefiihrtes enges 
Rohr (c) von gleichbleibendem Durchmesser. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB an 
den oberen Teil des Rohres (c) ein kurzer Trichter (d) angesetzt ist. 

718. Farbenfabriken vorm. Friedr.Bayer & Co., Leverkusen. A pparat z ur 
Herstellung kunstlicher Faden. 

Brit. P. 235850 vom 12. V. 1925 (Prior. 18. VI. 1924). 

Urn die Bildung von Luftblasen in den Spinnbadern zu verhindern, 
werden die Teile des Apparats, die mit den Spinnbadern in Beruhrung 
kommen, so behandelt, daB sich an ihnen nirgends Stellen finden, an 
denen sich Luftblasen bilden konnen. Das geschieht durch Auskochen 
mit Wasser, bis der Apparat luftfrei ist und durch Aufrechthalten dieses 
Zustands, bis der Apparat mit der Fallflussigkeit gefiillt ist. Luftzutritt 
zu den Spinnkopfen fiihrt zu Fadenbruch. 

Nach Balthasar und Viola. 
719. J. Balthasar und A. Viola, Jersey City. A ppara t z ur Herstell u ng 

von Faden. 
Brit. P. 2M 852 vom 14. V. 1925 (Prior. 21. VI. 1924). 

Ein Schild d (Fig. 258) ist an dem Rohr coder dem Trichter befestigt, 
durch welchen die Faden beim Streckspinnen kiinstlicher Seide gehen. Das 

Fig. 258. 

Schild verhindert Wirbel in der Fallflussigkeit, die 
aus dem EinlaBrohr 12 zuflieBt und uber das Rohr
ende lauft, auBerdem sammelt es Luftblasen, die 
durch die Flussigkeit aufsteigen. Durch eine Off
nung e wird durch das Schild abgefangene Luft 
durch die Fallflussigkeit, die durch das Rohr geht, 
weggefuhrt. Unterhalb einer Kappe g befindet sich 
der EinlaB p. Der Apparat kann in Verbindung 
mit dem Spinnverfahren der britischen Patentschrift 
1946661) benutzt werden; die 2 Fallflussigkeiten 
werden durch das in der Nahe der Spinnbrause b 
liegende Rohr 11 und durch das am Boden des Appa
rats liegende Rohr 12 zugefiihrt. 

Nach Knoll & Co. 
720. Knoll & Co., Ludwigshafen a. Rh. Verfahren zur Herstel

lung haltbarer Zellulosederivate und deren Losungen. 
D.R.P. 196730 Kl.29b vom II. IV. 1906 (geloscht). 

Bei den bekannten Verfahren zur Herstellung solcher organischer 
Saurederivate der Zellulose, bei den en Schwefelsaure, Phosphorsaure 
oder Sulfosauren als Kontaktstoffe angewandt werden, erhalt man 

1) Siehl'S. 598. 
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Losungen von kiirzerer Haltbarkeitsdauer, die beim unmittelbaren Ver
spinnen oder Eindunsten, mit oder ohne Zusatz von Kampfer und seinen 
Ersatzmitteln, briichige oder rasch briichig werdende Massen liefern. 
Zur Vermeidung dieser Obeistande wurde bisher der entstandene Zellu
loseester sofort nach seiner Biidung aus der Losung abgeschieden und 
nach sorgfaltigem Waschen mit Wasser von neuem in einem geeigneten 
Losungsmittel aufgelost. Da aber, wie durch die Untersuchungen von 
Cross, Bevan & Briggs (Ber. d. deutsch. chern. Ges. 38, 3531) er
wiesen ist, die als Kontaktmittel angewandte Saure z. T. in Esterform 
in die Zellulose eintritt und infolgedessen durch Auswaschen nicht zu 
entfernen ist, so sind die nach den erwahnten Verfahren insbesondere 
mit mehrbasischen Sauren hergestellten Produkte, wenn sie nur mit 
Wasser gewaschen werden, nach langeren Zeiten der Selbstzersetzung 
ausgcsetzt. 

Es wurde nun gefunden, daB man auch unter Umgehung der lang
wierigen und kostspieligen Um16sung Zelluloselosungen erhalten kann, 
die monatelang in viskosem Zustande haltbar sind und sich unmittelbar 
zu brauchbaren Faden verspinnen und zu haltbaren geschmeidigen 
Hauten eindunsten lassen, wenn man sofort nach der Auflosung der 
Zellulose in den viskosen Losungen die als Kontaktstoffe angewandte 
Saure durch geeignete Basen oder deren Salze mit schwachen Sauren 
abstumpft. Versuche, dasselbe Ziel durch Waschen der fertigen Faden 
oder Haute mit Losungen geeigneter Basen oder ihrer SaIze mit schwa
chen Sauren oder durch Verspinnen der Zellulose16sungen in solche 
Basen- oder Salz16sungen zu erreichen, zeigen schon eine wesentliche 
Besserung der Eigenschaften der erhaltenen Produkte in dem genannten 
Sinne, besitzen aber nicht die Vorziige des zuerst angegebenen Weges. 

Beispiel: In eine in bekannter Weise mittels Schwefelsaure (z. B. 
durch Losen von 1 T. Zellulose in 4 T. Essigsaureanhydrid und 4 T. 
Eisessig durch Einwirkung von 0,1 T. Schwefelsaure bei Zimmertempe
ratur nach dem Verfahren der Patentschrift 159524) hergestellte Losung 
von Acetylzellulose wird, solange sie sich noch in einem gleichmaBig 
dickfliissigen Zustande befindet, die zur Abstumpfung der Schwefelsaure 
erforderliche Menge fein gepuiverten Natriumacetats, beispielsweise 
0,2 T., u. U. in wenig Eisessig geli:ist, in kleinen Anteilen unter gutem 
Riihren eingetragen. An Stelle des Natriumacetates kann auch die ent
sprechende Menge Ammoniak, Ammoniumacetat oder eine beliebige 
andere Base oder eines ihrer Saize mit schwachen Sauren benutzt 
werden. Die Losung wird gegebenenfalls filtriert und kann ohne 
Waschung und Um16sung der AcetyIzellulose unmittelbar auf Faden, 
Filme und Zelluloidmassen verarbeitet werden. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung haltbarer Zellulose
derivate und deren Losungen, dadurch gekennzeichnet, daB organische 
Saureester der Zellulose, weiche mittels Kontaktstoffe mit schadlicher 
Saurenachwirkung bereitet wurden, gleich nach dem Bildungs- oder 
Auf16sungsprozeB oder gleich nach der Verarbeitung primar erhaltener 
Losungen zu Faden oder Hauten mit geeigneten Basen oder deren Salzcn 
mit schwachen Sauren behandelt werden. 
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721. Knoll &, Co., Ludwigshafen a. Rh. Verfahren z ur Herstell ung 
haltbarer Zellulosederivate und deren Losungen. 

D.R.P. 201910 Kl. 29b vom 19. II. 1907 (gelOscht), Zus. z. P. 196730. 

In Patent 196730 (s. vorstehend) ist gezeigt, daB man die schadliche 
Nachwirkung der Schwefelsaure und anderer bei der Herstellung von 
Acetylzellulose verwandter Kontaktstoffe mit schadlicher Saurenach
wirkung dadurch beseitigen kann, daB man dem Acetylierungsgemisch 
gleich nach Beendigung der Acetylierung starke Basen oder deren Salze 
mit schwachen Sauren zufugt. 

Es hat sich nun gezeigt, daB auch Nitrate geeignet sind, die erwahnte 
Wirkung hervorzurufen, und daB die hierbei freiwerdende Salpetersaure 
nicht allein keinen schadlichen EinfluB auf die Haltbarkeit der Losungen 
und die Elastizitat der daraus erhiiJtlichen Produkte ausubt, sondern 
sogar infolge ihrer bleichenden Wirkung das Aussehen dieser Produkte 
verbessert und ihren Wert erhoht. Diese Tatsache erklart sich dadurch, 
daB zunachst ein betrachtlicher Teil der an sich in sehr geringer Menge 
vorhandenen Salpetersaure durch Oxydation der im Acetylierungs
gemisch enthaltenen Verunreinigungen beseitigt wird, wobei eine vor
teilhafte Klarung der ganzen Masse eintritt. Der etwa noch vorhandene 
Rest der Saure wirkt aber auBerdem nitrierend auf die Acetylzellulose 
ein (vgl. HaeuBermann, Chem.-Ztg. 1905, S.667) und wird so un
schadlich gemacht. Die auf diese Weise gewonnenen Losungen bleiben 
monatelang unverandert und eignen sich gut zur unmittelbaren Ver
arbeitung auf Faden, Filme, Zelluloidmassen u. dgl. 

Beispiel: In eine in bekannter Weise durch Losen von 1 T. Zellulose 
in 4 T. Essigsaureanhydrid. 4 T. Eisessig und 0,1 T. Schwefelsaure 
bei Zimmertemperatur nach dem Verfahren der Patentschrift 159524 
hergestellte Losung von Acetylzellulose wird, solange sie sich noch in 
einem gleichmaBig dickflussigen Zustande befindet, die zur Abstumpfung 
der Schwefelsaure erforderliche Menge, z. B. 0,2 T. fein gepulvertes 
Ammoniumnitrat, in kleinen Teilmengen unter gutem Umruhren und 
u. U. gelindem Erwarmen eingetragen. Die Losung wird notigenfalls 
filtriert und kann dann ohne Waschen und Umlosen der Acetylzellulose 
unmittelbar auf Faden, Filme und Zelluloidmassen verarbeitet werden. 

Patentanspruch: Weitere Ausbildung des durch das Patent 
196730 geschutzten Verfahrens, dadurch gekennzeichnet, daB zur Be
seitigung der schadlichen Saurenachwirkung Salze der Salpetersaure an
gewandt werden. 

722. Knoll &, Co., Ludwigshafen a. Rh. Verfahren zur Behandlung 
geformter Acetylzellulose zum Zwecke der Erhohung der 

Elastizitat und der Aufnahmefahigkeit fur Farbstoffe. 

D.R.P. 234 028 Kl. 29b vom 2l. II. 1908 (geloscht); brito P. 77431909 ; Ver.!St. Amer. 
P. 981574 (Knoevenagel). 

Das Patent 199559 schutzt dasVerfahren, Acetylzellulose und 
daraus hergestellte Gegenstande, wie z. B. Kunstfaden, in wasserigen 
Losungen leicht und satt dadurch zu farben, daB die Acetylzellulose 
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mit organischen Stoffen und insbesondere mit deren Losungen in Wasser 
vorbehandelt und dann nach dem Abpressen odeI' Waschen mit Wasser 
in wasserigen Losungen in bekannter Weise gefarbt wird. 

Es wurde nun gefunden, daB durch Behandlung geformter Acetyl
zpllulose mit Losungpn anorganischer Sauren eine ahnliche Oberflachen
veranderung wie durch Gemenge organischer Stoffe und deren Losungen 
in Wasser hervorgprufen wird, die sich durch besondPfs starke Quellung 
zu erkennen gibt. Mit dieser Quellung geht eine besonders starke Er
hohung des Absorptionsvermogens fiir Farbstoffe beim Farben nach 
bekannten Verfahren Hand in Hand. Auch wird in gleicher Weise das 
Aufnahmevermogen fUr Amine und Phenole erhoht, die dann auf del' 
Faser nach bekannten Verfahren in Farbstoffe iibergefiihrt werden 
konnen, odeI' die selbst schon Farbstoffe sind und auf del' Faser nach 
bekannten Verfahren vertieft werden konnen. Zugleich wird durch 
diese Behandlung der Acetylzellulose mit Losungen anorganischer 
Sauren die Elastizitat der Acetylzellulose ganz wesentlich erh6ht, obwohl 
keine nennenswerte hydrolytische Spaltung bei so behandelter Acetyl
zellulose nachzuweisen ist. Die Eigenschaft del' Acetylzellulose, leicht 
und satt angefaI'bt zu werden, bleibt nach dieser Behandlung mit Lo
sungen anorganischer Sauren selbst dann vollstandig erhalten, wenn die 
Losungen anorganischer Sauren durch Auswaschen, z. B. mit Wasser, 
vollig wieder entfernt werden. Die erhohte Farbbarkeit geht aber wieder 
verloren, wenn man die so behandelte Acetylzellulose auftrocknen laBt, 
ein Zeichen, daB es sich bei den mit Losungen anorganischer Sauren 
behandelten Produkten urn Acetylzellulose und nicht urn Verseifungs
produkte der Acetylzellulose handelt. Die erhohte Elastizitat bleibt 
aber selbst nach dem Auftrocknen vollstandig erhalten. 

Beispielsweise laBt man Faden oder Filme aus Acetylzellulose in 
konz. wasseriger Salzsaure oder einer anderen ahnlich wirkenden Saure 
von pas sender Konzentration etwa fiinf Minuten quellen. Wird die 
Acetylzellulose alsdann mit Wasser gewaschen, so hat sie auch nach 
dem Auftrocknen vorziigliche Elastizitatseigenschaften und kann nach 
dem Waschen, bevor sie aufgetrocknet ist, mit Farbstoffen besonders 
leicht und satt in wasserigen Losungen gefarbt werden. Zum Beispiel 
wird Methylenblau so reichlich absorbiert, daB nahezu schwarze FaI'b
tone erzielt werden, was nach dem Verfahren gemaB Patent 199559 
nicht in demselben MaBe erreicht wird. Auch Amine und Phenole, z. B. 
Anilin und f1-Naphthol, werden nach solcher Quellung von Acetyl
zellulose viel leichter und reichlicher, z. B. aus verdiinnten wasserigen 
Losungen, aufgenommen, als das nach dem Verfahren des Patentes 
198008 der Fall ist, so daB auch hier gegeniiber dem Patent 198008 
durch die Behandlung der Acetylzellulose mit wasserigen anorganischen 
Sauren nach im iibrigen bekannten Verfahren sattere Farbtone auf der 
Faser erzeugt werden konnen. 

Patentanspruch: Verfahren zur Behandlung geformter Acetyl
zellulose zum Zwecke der Erhohung der Elastizitat und der Aufnahmc
fahigkeit fiir Farbstoffe, darin bestehend, daB geformte Acetylzellulose 
mit Losungen anorganischer Sauren behandelt wird. 
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723. Knoll & Co., Ludwigshafen a. Rh. Verfahren zur Herstellung 
nicht briichig werdender geformter Massen, Filme, Tiille 

u. dgl. aus Acetylzellulose. 
D.R.P. 255704 Kl. 39b vom 13. IX. 1911 (geloscht). 

Das Verfahren ergibt sich mit hinreichender Deutlichkeit aus den 
Patentanspriichen: 1. Verfahren zur Herstellung nicht briichig 

werdender geformter Massen, Filme, TillIe u. dgl. aus Acetylzellulose, 
dadurch gekennzeichnet, daB den Losungen aus Acetylzellulose kurz 
vor der Verarbeitung auf die geformten Gegenstande mit oder ohne Bei
mischung von Fiillstoffen, wie Kollodiumwolle, Salze zugesetzt werden, 
deren Menge 15% der in Losung befindlichen Acetylzellulose iibersteigt. 

2. AusfUhrungsform nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die nach dem dort angegebenen Verfahren hergestellten Produkte lange 
Zeit hindurch maBiger Temperatur zwecks langsamer Verdunstung der 
Essigsaure ausgesetzt und erst dann mit Wasser odpr anderen Aus
waschbadern in Beriihrung gebracht werden. 

724. Knoll & Co., Ludwigshafen a. Rh. Verfahren zur Herstellung 
von Gebilden aus Acidylzellulosen. 

D.R.P. 274260 Kl. 29b vom 18. VII. 1912 (geloscht). 

Losungen von Acidylzellulosen in mit Wasser mischbaren Losungs
mitteln werden zur Herstellung von Faden, Hauten, Dberziigen, Tiillen 
usw. nach dem vorliegenden Verfahren mit Fallbadern aus konzentrierten 
wasserigen Salzlosungen bphandelt. Zu Fallbadern sind bei Acidyl
zellulosen fUr die genannten Zwpcke bisher Wasser oder mit Losungs
mitteln fUr Acidylzellulosen mischbare organische Fliissigkeiten benutzt 
worden, in denen die Acidylzellulosen unlOsIich sind. 

Es wurde gefunden, daB die mit starken SalzlOsungen gefallten 
Gebilde besonders gleichmaBig koagulieren und leicht auswaschbar sind 
sowie starken Glanz, groBe Klarheit, hohe Elastizitat und auBerordent
Iiche Festigkeit besitzen und sich ihrer GleichmaBigkeit halber gut 
farben lassen, wahrend beim Ausfallen in reines Wasser, wie solches nach 
der Patentschrift 237 5991) bekannt ist, nur ein viel weniger festes und 
klares Fadengebilde zu erzielen ist. Die Benutzung von Salzen zur 
besseren Ausfallung der Acidylzelluloselosung ist zwar aus der franzosi
schen Patentschrift 426436 2) bekannt, doch werden dort die Salze zu 
den Losungen der Acidylzellulose zugesetzt, und es konnen, wie es 
dort heiBt, auch der Koagulierungsfliissigkeit Salze zugesetzt werden. 
Es wird jedoch in diesen Salzlosungen nicht annahernd der Effekt 
erzielt, den man durch die direkte Verwendung von fast gesattigten 
Salzlosungen erreicht. Erst bei sehr hoher Konzentration der Losung 
tritt, und das ist das Wesen der vorliegenden Erfindung, eine gleich
maBige, durch den Faden hindurchgehende Koagulierung auf, was nicht 
zu erwarten und auch bisher nicht bekannt war. 

Das Verfahren kann insbesondere mit den in direktem Acidylierungs
verfahren von Zellulosen gewonnenen primaren Eisessig- oder Ameisen-

1) Siehe S. 593. - 2) Siehe S. 617. 



Nach Knoll & Co. 607 

saurelosungen ausgefuhrt werden. Dazu geeignete Losungen konnen aber 
auch durch Auflosen fertiger Acidylzellulosen in den genannten oder 
anderen geeigneten Losungsmitteln hergestellt sein. Die Konzentration 
der fallenden Salzbader und ihre Temperatur konnen in gewissen Grenzen 
abgeandert werden. 

Urn Faden herzustellen, preBt man beispielsweise eine primare Acetyl
zellulose16sung, die im wesentlichen Eisessig als Losungsmittel enth1iJt, 
in ein Fallbad, das fur die Wiedergewinnung der Essigsaure vorteilhaft 
aus konzentrierter wasseriger Natriumacetatlosung besteht. Nach dem 
Durchlaufen des Bades konnen die Faden direkt aufgehaspelt und aus
gewaschen werden. Auch kann das Fallen, Auswaschen und Trocknen 
des Fadens in einem Gange hintereinander vorgenommen werden, so 
daB gleich der fertige, trockene Faden aufgehaspelt wird. An Stelle 
des Natriumacetats konnen konzentrierte Losungen andercr Acetate, 
wie Kalziumacetat, Ammoniumacetat usw., oder auch geeignete Salze 
anderer Sauren verwandt werden. Arbeitet man mit Losungen von 
Acidylzellulosen in Ameisensaure, so bedient man sich zum Zwecke der 
Wiedernutzbarmachung der Ameisensaure mit Vorteil der Formiat
salz16sungen als Fallbader. 

Das Verfahren hat den besonderen Vorteil, daB beim Verarbeiten 
von beispielsweise Essigsaure- oder Ameisensaure16sungen der Acetyl
zellulose die Sauren unter Vermeidung einer wesentlichen Verdunnung, 
durch einfache Zugabe von geeigneten Salzen oder Basen zu den ge
brauchten Fallflussigkeiten, als essig- oder ameisensaure Salze wieder
gewonnen werden konnen. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Gebilden aus 
Acidylzellulosen, dadurch gekennzeichnet, daB Losungen von Acidyl
zellulosen durch konzentrierte Losungen von Salzen gefallt werden. 

725. Knoll & Co., Ludwigshafen a. Rh. Verfahren zum Erzielen 
haltbarer weiBer Farbung an aus primarer Acetylzellulose-

losung ausgefallten Gebilden. 
D.R.P. 276013 Kl. 29b vom 14. XI. 1912 (geliischt). 

Es ist noch nicht gelungen, brauchbare Gebilde aus primarer essig
saurer Acetylzelluloselosung in haltbarer weiBer Farbung herzustellen. 
Es wurde nun gefunden, daB man dieses Ziel dadurch erreichen kann, 
daB man der primaren Acetylzellulose16sung geeignete aromatische 
Sauren, Saureester, Ather oder deren Gemenge zusetzt, die weder Lo
sungsmittel fUr Acetylzellulose sind, noch auf primare Acetylzellulose
losung zersetzend einwirken, diese Mischung kurze Zeit erwarmt, bis 
sie vollig klar ist, und die daraus in bekannter Weise durch Fallung mit 
Wasser, wasserigen Salz16sungen oder anderen Fallungsmitteln her
gestellten Gebilde, z. B. Faden, Folien, Flaschenkappen usw., auswascht. 
Beim Auswaschen nimmt die Acetylzellulose eine gleichmaBige und 
dauernde, auch nach dem Auftrocknen haltbare WeiBfarbung an. Wer
den den Losungen Farbstoffe zugesetzt oder die ausgefallten weiBen 
Gebilde in gequollenem Zustande mit Farbbadern behandelt, so erzielt 
man undurchsichtige, farbige Gebilde. Durch Zusatz geeigneter Mittel 
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zum Geschmeidigmachen laBt sich die Elastizitat der Acetylzellulose. 
gebilde beliebig beeinflussen. 

Man verfahrt z. B. in folgender Weise, die aber abgeandert werden 
kann: Primare Acetylzelluloselosung, z. B. bereitet nach dem Verfahren 
der Patentschrift 203178 Kl. 120, wird mit 3-10% benzoesaurem 
.a-Naphthol (Benzonaphthol), 1-5% weinsaurem Athyl und 0,5-5% 
Olsaure versetzt und unter haufigem Umriihren 1/4-1/2 Stunde maJ3ig 
erwarmt, bis die Mischung vollig klar ist. Aus dieser Mischung stellt 
man dann die gewiinschten Gebilde usw. her, die in bekannter Weise 
entsauert werden und dabei die Weillfarbung annehmen. 

Gleiche Ergebnisse erhalt man, wenn an Stelle von Benzonaphthol 
aromatische Sauren, Saureester, Ather oder deren Gemenge, z. B. Ben
zoesaureathyl-, -methyl- oder -propylester, Phthalsaure, Anisol oder 
Benzylchlorid usw. in etwa gleichen Mengen zugesetzt werden. Statt 
die betreffenden Sauren, Ester oder Ather der fertigen primaren Acety
lierungslosung zuzusetzen, kann man sie auch dem Acetylierungsgemisch 
einverleiben und sie den AcetylierungsprozeB mit durchmachen lassen. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zum Erzielen haltbarer weiBer 
Farbung an aus primarer Acetylzellulose16sung ausgefallten Gebilden, 
dadurch gekennzeichnet, daB man der primaren Acetylzelluloselosung 
vor der Verarbeitung auf diese Gebilde geeignete aromatische Sauren, 
Ester oder Ather zusetzt. 

2. Abanderung des Anspruchs 1, dadurch gekennzeichnet, daB man 
die aromatischen Sauren, Ester oder Ather vor der Acetylierung der 
Zellulose dem Acetylierungsgemisch zusetzt. 

3. Herstellung von undurchsichtigen, farbigen Gebilden durch Verwen
dung von Farbstoffen bei den unter 1 und 2 gekennzeichneten Verfahren. 

726_ Knoll & Co_, Ludwigshafen a. Rh. V erf ahre n z u m U nloslich
machen von Acetylzellulosen in Essigaure, Chloroform und 

anderen Losungsmitteln. 
Osterr. P. 64085. 

Es wurde gefunden, daB die nach bekannten Acetylierungsverfahren 
unter Anwendung der verschiedensten Katalysatoren, wie Schwefelsaure, 
Neutralsalze, Bisulfate, organische Sulfosauren, Sulfinsauren usw., zu
nachst gebildeten, in Essigsaure, Chloroform, Aceton usw. loslichen 
Acetylzellulosen bei langerer Beriihrung mit diesen Katalysatoren je 
nach der Art und Anwendungsweise des Katalysators und nach Menge 
und Temperaturen mehr oder weniger rasch in Acetylzellulosen verwan
delt werden, welche sich durch Unloslichkeit in Chloroform und Essig
saure auszeichnen. Es konnen fertige feste Acetylzellulosen, z. B. Faden, 
Filme u. dgl. mit Benzol, wenig Sulfoessigsaure und einem Losungsmittel 
fiir Sulfoessigsaure, z. B. Essigsaureanhydrid oder Essigsaure, iibergossen 
und so lange damit in Beriihrung gelassen werden, bis entnommene 
Proben die gewiinschte Unloslichkeit zeigen. Die Dberfiihrung in die 
un16sliche Form kommt hier einer Hartung gleich, welche die Gebilde 
fiir Losungsmittel und auch fiir chemische Prozesse weniger angreifbar 
macht. 
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727. Knoll & Co., Chemische Fabrik, Ludwigshufen a. Rh. Verfahren 
zur Herstellung von Acetylzellulosefaden. 

D.R.P. 286173 Kl. 29b vom 10. X. 1912 (gelOscht). 

Bei der kontinuierlichen HersteIlung von Kunstseidefiiden aus Acetyl
zeIlulose, besonders solcher aus ihren primaren Losungen, verfahrt man 
meist in der Weise, daB man das aus der Fallfliissigkeit austretende Faden
biindel nach geniigender Auswaschung iiber eine Trockenwalze oder Rinne 
laufen laBt und direkt aufhaspelt. Der so erhaltene Faden laBt sich zwecks 
weiterer Verzwirnung jedoch au Berst schwer von der Aufwickelspule ab
arbeiten, dadie getrocknetenAcetylzeIlulosefaden stark elektrisch sind und 
sichdaher beimAbzwirnen ballonartig auseinanderspreizen, wodurch sie zu 
stetem Fadenbruche Veranlassung geben. Durch einfaches Benetzen der 
Walze istdiesem Dbelstande jedoch nicht beizukommen, undauch ein noch
maliges Befeuchten des von der Trockenwalze oder Rinne kommenden Fa
dens geniigt schon deshalb nicht, weil der aufgetrocknete Faden schwer ge
netzt wird. AuBerdem wiirden bei den Faden stets die inneren Schichten 
auf der Spule oder dem Haspel eine groBere Feuchtigkeit aufweisen als die 
auBeren Schichten, wodurch zu Unterschieden in der Zwirnung, infolge des 
verse hied en en Gewichts der Faden, Veranlassung gegeben wiirde. 

Es wurde nun gefunden, daB dieser Dbelstand sich beseitigen laBt, 
wenn man die Faden nach dem Auswaschen, vor oder nach der Trock
nung, durch ein Seifenbad oder ein Bad von wasserlOslichem Ollaufen 
laBt, wobei natiirlich im ersteren FaIle die Konzentration der Bader 
weit geringer zu sein braucht als im letzteren FaIle. 

Durch Anwendung dieser Bader werden die einzelnen Faden lose zu
sammengeklebt, und derGesamtfaden laBt sich beider Zwirnungglatt von 
der Walze oder dem Haspel abheben. Die Verwendung von Seifen- oder 01-
badern in der Textilindustrie ist bekannt, doch ist die Anwendung solcher 
Bader zu dem vorliegenden besonderen Zwecke des U nwirksammachens der 
Elektrizitat der Faden neu, kame auch nur bei Faden ausNitrozellulose, so
lange solche noch aus NitrozeIlulose bestehen, in Frage. Diese Faden konnen 
jedoch wegen ihrer Feuergefahrlichkeit nicht in einem Gange aufgehaspelt 
und getrocknet werden, wie es bei der AcetylzeIlulose moglich ist. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von AeetylzeIlulose
faden, dadurch gekennzeichnet, daB die in einem Gange ausgefaIlten, 
gewaschenen, getrockneten und aufgehaspelten Faden, vor oder nach 
Passieren der Trockenwalze oder Rinne, durch ein Bad von Seife oder 
wasserlOslichem 01 gefiihrt werden. 

Nach Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G. 
728. Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G., Elberfeld. Verbessertes 
Verfahren zur Verwendung der Abfalle der Kunstseideher

stellung aus allen Arten von Zellulose. 
Brit. P. 15700191°; franz. P. 420856; osterr. P. 49177; D.R.P. 233589 Kl. 120 

vom 21. XII. 1909 (geloscht). 

Es wurde gefunden, daB die Zellulosehydrate, die bei der HersteIlung 
denitrierter ZeIlulosefiiden, Faden aus KupferoxydammoniakzeIlulose
Iosung und aus Viskose als AbfiiIle sich ergeben und in groBen Mengen 

s ii v ern, Die kiin8tliche SeiUe. 5. Auf!. 39 
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und zu billigen Preisen zu haben sind, sich zur Herstellung von Formyl
zellulose gut eignen. Man braucht sie nur in Ameisensaure von 95-100% 
einzutragen und leicht zu erwarmen, urn direkt auf die einfachste und 
billigste Weise eine Losung von Formylzellulose zu erhalten, die direkt 
zur Herstellung von Faden, Filmen usw. dienen kann. Es ist wesentlich, 
bei welcher Temperatur die Losung hergestellt wird. Sie tritt ein bei 
gewohnlicher Temperatur und wird beschleunigt durch Erhitzen auf 
40-50 0 C. Bei noch hoherer Temperatur tritt sie noch schneller ein, 
doch sind die Losungen diinn, wahrseheinlich infolge weiterer Hydrolyse 
der Zellulosehydrate und Bildung hoher hydratisierter Zelluloseformiate. 
ZweekmaBig werden 6 % ige Losungen bei etwa 25 0 C hergestellt; aus 
der klaren Losung wird die iiberschiissige Ameisensaure bei maBiger 
Warme unter Benutzung des Vakuums abdestilliert, bis die gewiinschte 
Konsistenz erreicht ist. Bei diesem Verfahren konnen Farbstoffe oder 
Stoffe, die die Biegsamkeit, Plastizitat usw. erhohen, zugesetzt werden. 

Der Anspruch des D.R.P. lautet: 
Verfahren zur Darstellung von Formylzellulosen, dadurch gekenn

zeichnet, daB man der Einwirkung konzentrierter Ameisensaure solche 
Zellulosehydrate unterwirft, die bei der Kunstseidefabrikation als 
Nebenprodukte abfallen. 

Vgl. hierzu auch das osterr. Zusatzpatent 60447 und Nr. 849, S. 684. 
Dber die Herstellung vonZelluloseformiatgemischen vgl. noch D.R.P. 

219 162 und 219 163 Kl. 120 vom 20. XII. 1907 (ge16scht) der Nitrit
fabrik Akt.·Ges. in Copenick b. Berlin. 

Nach Dreyfus und Schneeberger. 

729. H. Dreyfus und L. Schneeberger. Verfahren zur Herstellung 
kiinstlicher Seide. 

Franz. P. 413 787. 

Das Patent betrifft die Weiterverarbeitung der nach dem franzosi
schen Patent 413 671 durch Einwirkung von Chloriden oder Anhydriden 
von Fettsauren auf Zellulose, Oxyzellulose, Hydrozellulose usw. in 
Gegenwart von Bleikammerkristallen erhaltlichen Zellulosederivate in 
der Weise, daB man die nach dem genannten Patent erhaltenen viskosen 
Losungen oder saure oder neutrale Losungen der genannten Zellulose
derivate durch geeignete kapillare Offnungen in die Luft oder in heiBe 
Raume oder in Fallfliissigkeiten, wie Wasser oder Petroleumdestillate, 
austreten laBt. 

Nach Dreyfus. 

730. Dr. H. Dreyfus, Basel. Verfahren zur Herstellung von 
kiinstlicher Seide u. a. m. 

Brit. P. 209791911• 

In der britischen Patentschrift 20977 1911 ist die Herstellung von 
Zelluloseacetaten beschrieben, von denen einige vor anderen dadurch 
ausgezeichnet sind, daB sie in verdiinntem Alkohol loslich sind und 
beim Abkiihlen glasartig durchsichtige Massen ergeben. Diese Produkte 
sind sehr geeignet zur Herstellung der oben genannten Stoffe. Es 
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werden z. B. 100 T. in Alkohol-Benzol und ebenso in verdiinntem 
Alkohol lOslicher Acetylzellulose in 500 T. Alkohol von etwa 75% 
gelost, und die Losung wird mit 1/2-3% Rizinusol oder anderen Zusatzen 
versetzt. Durch Austretenlassen der Losungen durch kapillare Off
nungen oder Offnungen von beliebiger Form konnen kiinstliche Seide, 
kiinstliches RoBhaar, Bander usw. erzeugt werden. Durch Zusatz von 
Fiillmitteln oder Farbstoffen konnen die verschiedensten Effekte erzielt 
werden. 

731. H. Dreyfus, London. Verfahren zur Herstellung von Lo
sungen, Filmen, kiinstlichen Faden usw. aus Zelluloseacetat. 

Brit. P. 154334 vom 26. VIII. 1919. 

Man mischt Zelluloseacetat mit hochsiedenden Losungs- oder 
Plastizierungsmitteln, wie Benzolmonomethylsulfonamid oder seinen 
Homologen, und niedrigsiedenden Stoffen, wie Triphenylphosphat, 
Mono-, Di- oder Trimethylharnstoff, und setzt u. U. Farbstoffe und 
Fullmittel zu. 

Nach dem 
732. franz. P. 498726 vom 28. IV. 1919 (Prior. England 29. IV. 1918) 

desselben Erfinders werden gemischte Xylolmonomethylsulfonamide, 
Xyloldimethylsulfonamide oder Xylolmonoathylsulfonamide verwendet. 

Nach dem 
733. franz. P. 21 381 vom 29. V. 1920, Zus. z. franz. P. 498726 (Prior. England 

29. IV. 1918) 

werden Mischungen von Toluolmonomethyl- oder -athylsulfonamiden 
mit oder ohne Triarylphosphate oder fliissige aliphatische Harnstoff
derivate verwendet. 

Vgl. auch noch franz. P. 521370 vom 29. VII. 1920 (Sulfonamid
gemische). 

Nach dem 
734. franz. P. 501 700 vom 2. II. 1920 (Prior. Engl. 24. VII. 1918) 

desselben Erfinders werden zur Herstellung von Losungen von Zel1l1iose
ace tat Acetylaceton oder Athylidenaceton verwendet, die durch ihren 
hohen Siedepunkt (137 und 122 ° C) besonders vorteilhaft sein sollen. 

735. H. Dreyfus, London. Herstellung von Artikeln aus Zellu-
loseathern. 

Brit. P. 174660 vom 4. VIII. 1920; franz. P. 537650. 

Filme, Faden usw. werden aus Zelluloseathern durch Pressen, 
Formen, Durchdrucken usw. der geschmolzenen Ather hergestellt. Die 
Temperatur der zu bildenden Masse betragt mindestens 100°. Die 
Ather werden zunachst geschmolzcn oder werden durch crhitzte Mund
stucke usw. gepreBt. Nitrozcllulose, Acetylzellulose usw. kann zu
gemischt werden, ebenso plastisch machende Mittel, Full- oder Farb
stoffe. Auch geringe Mengen fliichtiger Losungsmittel konnen zugesetzt 
werden. 

39* 
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736. H. Dreyfus, London. Verbesserungen in der Herstellung 
kiinstlicher Seide u. dgl. aus Zellulosederivaten. 

Brit. P. 182 166 vom 21. III. 1921. 

Bei der Herstellung kiinstlicher Seide aus Losungen von Zellulose· 
acetat, -nitrat oder anderen Zelluloseestern oder ·athern nach dem 
Trockenspinnverfahren werden Mischungen eines oder mehrerer Losungs
mittel von niedrigem Siedepunkt mit einem oder mehreren Losungs
mitteln von hohem Siedepunkt verwendet. Die Faden werden wahrend 
des Spinnens ausgezogen, das hochsiedende Losungsmittel verzogert 
das Festwerden des Fadens und erleichtert das Ausziehen. Tetrachlor
athan oder andere giftige Chlorderivate werden nicht verwendet. Ge
eignete hochsiedende Losungsmittel sind Acetonalkohol, Acetylaceton, 
Diacetonalkohol, Zyklobutanon; diese Mittel werden in Mengen nicht 
iiber 50-100% des Estergewichts verbraucht. Aceton und Methyl
acetat sind geeignete niedrig siedende Losungsmittel; Methylacetat 
kann ganz oder teilweise durch organische Verdiinnungsmittel ahnlicher 
Fliichtigkeit ersetzt werden. 

Eine geeignete Spinnlosung besteht z. B. aus 100 Gwt. Zellulose
acetat, 400 Gwt. fliichtigen Losungsmittels, z. B. Aceton, und25-50 Gwt. 
hoher siedenden Losungsmittels,z. B. Acetonalkohol, Acetylaceton, 
Diacetonalkohol. 

737. H. Dreyfus, London. Verfahren z ur Herstellung von K unst
faden, Filmen usw. aus Zelluloseacetat. 

Brit. P. 184671 vom 20. VII. 1921. 

Als Losungsmittel fUr das Zelluloseacetat benutzt man Zyklo
butanon oder seine Homologen, wie Dimethyl- oder Diathylzyklo
butanon. 

738. H. Dreyfus. Verfahren zur Herstellung von Faden aus 
Zelluloseathern und -estern. 

Brit. P. 209 125 vom 6. VII. 1922; franz. P. 567346. 

Die fiir das Trockenspinnen kiinstlicher Faden verwendeten Losungen 
von Zelluloseacetat oder anderen organischen Zelluloseestern oder 
Zelluloseathern enthalten sehr niedrig siedende organische Losungs
mittel oder Fliissigkeiten, wie Formaldehyd, Acetaldehyd, Methyl
oder Athylformiat. Infolge der Verwendung solcher Losungsmittel 
kann bei niedrigerer Temperatur versponnen werden, und man erhalt 
eine gleichmaBigere Verdampfung des Losungsmittels. Die Spinn
losung kann hoher siedende Losungsmittel oder Fliissigkeiten, wie 
Aceton oder Methylacetat, enthalten; es kann ihr auch eine geringe 
Menge Wasser zugesetzt werden. 

739. H. Dreyfus. Verbesserungen bei der Herstellung oder 
Behandlung kiinstlicher Seide, von Filmen oder analogen 

Prod ukten. 
Franz. P. 567348 vom 12. VI. 1923 (Prior. Engl. 27. VII. 1922). 

Zur Herstellung der Kunstseide dienen Gemische von Losungen 
eines oder mehrerer in Wasser unlOslicher Zelluloseather und eines oder 
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mehrerer Zelluloseester, wie Nitrozellulose, Acetylzellulose usw., die 
nach dem Trocken- oder NaBspinnverfahren verarbeitet werden. Nach
traglich wird ganz oder teilweise verseift oder denitriert. Man lost z. B. 
100 Teile Zellulosemethyl-, -athyl- oder -benzylather, in z. B. Aceton 
oder Alkohol-Benzol gelOst, mit 1-5 Teilen Acetyl- oder Nitrozellulose 
zu einer Mischung, deren Gesamtgehalt an Zellulosederivaten 5 -18 % 
betragt. Der nach dem Verseifen oder Denitrieren erhaltene Faden 
laBt sich leicht in ublicher Weise mit direkten oder anderen Farbstoffen 
farben. 

740. H. Dreyfus. Verbesserungen bei der Herstellung oder 
Behandlung kunstlicher Seide, von Filmen oder analogen 

Produkten. 
Franz. P. 567349 vom 12. VI. 1923 (Prior. Eng!. 15. VII. 1922). 

Zur Herstellung der Kunstseide dient eine Losung, welche neben 
1 T. Nitrozellulose 4-2 T. Acetylzellulose enthalt. Die Faden werden 
denitriert, so daB die Nitrozellulose vollstandig in Zellulose ubergeht, 
die Acetylzellulose aber im we sent lichen unangegriffen bleibt. Zur 
Denitrierung dienen verdunnte ammoniakalische Losungen von Am
monium-, Natrium- oder Magnesiumsulfhydrat in Gegenwart eines 
Ammoniumsalzes. Die Faden konnen mit allen Farbstoffen, die Baum
wolle, Viskose- oder Nitroseide farben, leicht gefarbt werden. 

741. H. Dreyfus. Verbesserungen bei der Herstellung kunst
licher Seide, kunstlichen RoBhaars und ahnlicher Prod ukte 

aus Zell ulosederivaten. 
Brit. P. 210 108 vom 11. VIII. und 6. X. 1922. 

Bei der Herstellung kunstlicher Seide usw. aus Zelluloseestern oder 
-athern nach dem Trockenspinnverfahren werden hoherprozentige 
Losungen als fruher, d. h. solche mit 25-30% und mehr an Zellulose
derivat, verwendet. Den mittels solcher Losungen hcrgestellten Er
zeugnissen wird groBere mechanische Festigkeit, runderer Querschnitt, 
geringere Neigung, durch Einwirkung heiBen Wassers zu schrumpfen 
und wollig zu werden, nachgeruhmt. Auch sollen die Faden kein 
storendes Glitzern zeigen, was bei gefarbten Produkten leicht den An
schein ungleichmal3iger Farbung erzeugen solI. Ais Losungsmittel 
werden Chlorverbindungen nicht verwendet. 

742. H. Dreyfus. Kunstliche Seide usw. 
Brit. P. 210 266 vom 11. I. 1923; Ver. St. Amer. P. 1 506052 vom 26. VIII. 1924; 

franz. P. 574947. 

Das Schlichten der Kunstseide aus Zelluloseacetat wird mit der 
Herstellung der Faden nach dem Trockenspinnverfahren verbunden, 
und zwar wird die Schlichte aufgebracht, wenn der aus mehreren Einzel
faden zusammengesetzte Faden zu der Aufwickelvorrichtung geht. Die 
Faden konnen vor dem Aufwinden gezwirnt werden, oder Zwirnen und 
Aufwinden kann gleichzeitig geschehen. Die Faden konnen als Kette 
beim Weben oder Stricken verwendet werden oder als SchuB. Die 
Schlichte kann durch Dberleiten uber befeuchtete Walzen, Stabe oder 
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Rinnen oder durch ein Bad aufgebracht werden oder durch Aufspriihen. 
Sie besteht aus Losungen von Gelatine mit oder ohne Oliven- oder 
anderem 01, von Albumin, Starke, Dextrin, Gummen oder Harzen in 
01 oder anderen Losungsmitteln. Stoffe, die in Wasser oder einem 
fliichtigen Losungsmittel lOslich sind, werden vorzugsweise verwendet. 

743. H. Dreyfus. Kiinstliche Seide, kiinstlichcs RoBhaar usw. 
Brit. P. 217287 vom 7. III. 1923, Zus. z. brito P. 207562; franz. P. 577 874. 

Die Acetate des Hauptpatents (unter Verwendung von viel Essig
saure oder einem anderen Losungsmittel in dem Reaktionsgemisch, Z. B. 
dem 6 fachen des Zellulosegewichts, hergestellt) werden in Konzen
trationen von weniger als 20%, vorzugsweise 10-5%, in den Spinn
lOsungen verwendet. Die mit solchen Losungen erhaltenen Faden haben 
runden Querschnitt, glitzern wenig, haben gute Deckkraft, hohe Festig
keit in trockenem und nassem Zustande und werden beim Erhitzen mit 
Wasser nicht wollig. 

744. H. Dreyfus. Verbesserung in der Herstellung von Faden 
oder Zwirnen. 

Franz. P. 584808 vom 20. VIII. 1924 (Prior. Engl. 19. IX. 1923). 

Ein trocken gesponnener Faden aus Nitro- oder Acetylzellulose, 
einem anderen Zelluloseester oder -ather wird sofort nach seinem Aus
tritt aus der Spinnvorrichtung mit einem Faden aus beliebigem anderen 
Stoff, Baumwolle, Leinen, Seide usw. in Glockenzwirnapparaten zu
sammengezwirnt. (2 Zeichnungen.) 

Nach British Cellulose and Chemical Manufacturing Co. Ltd. 
und Mitarbeitern. 

745. British Cellulose and Chemical Manufactming Co. Ltd., London, und 
H. B. Roy, Spondon. Verbesserungen an Verfahren und Appa

raten zur Herstellung kiinstlicher Faden. 
Brit. P. 165519 vom 26. III. 1920. 

Das Verspinnen von in einem fliichtigen Losungsmittel, wie Aceton, AI
kohol-Benzol, Ather-Alkohol usw., gelosten Zelluloseestern, wieZellulose
acetat, -nitrat usw., erfolgt in einem hohen geschlossenen Behalter, der 
oben die Spinndiisen tragt und unten durch eine Heizvorrichtung er
warmt wird. Die Faden mach en einen langen Weg durch den Behalter, 
werden aus ihm abgezogen und auf auBerhalb liegende Spulen auf
gewickelt. Die Bewegung der Zufiihrungspumpe fUr die SpinnlOsung 
ist mit der der Aufwickelvorrichtung gekuppelt. (2 Zeichnungen.) 

746. British Cellulose and Chemical Manufactming Company Limited~ 
London, Ch. W. Palmer und W. A. Dickie, Spondon. Verbesserungen 

bei der Herstellung kiinstlicher Faden oder Filme. 
Brit. P. 177 868 vom 4. I. 1921; Ver. St. Amer. P. 1465994. 

Bisher war es nicht moglich, feste und elastische Faden oder Filme 
aus Zelluloseacetaten herzustellen, weil die AcetatlOsungen durch Wasser 
nicht als homogenes Gel gefallt werden, sondern in nichtkontinuierlicher, 
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korniger oder netzformiger Struktur ohne Festigkeit und Elastizitat. 
Es wurde gefunden, daB Alkali- oder Kalziumthiocyanat eine latente 
lOsende Wirkung auf Zelluloseacetate haben, sie beeinflussen die Quel
lung und Koagulierung beim Koagulieren und erhalten die Kontinuitat 
der Struktur, verhindern zu starkes Schrumpfen beim Austritt der 
organischen Losungsmittel und damit diskontinuierliches Fallen. Man 
preBt z. B. cine 16% ige Losung von Zelluloseacetat in Aceton in iiblicher 
Weise durch Spinndiisen in eine waBrige Losung von 115-120 g Am
moniumthiocyanat im Liter. Die gefallten Faden werden durch das 
Bad unter einem Fiihrer geleitet und kontinuierlich in bekannter Weise 
aufgewickelt. Das von den Faden mitgefiihrte Thiocyanat wird aus
gewaschen, und die gereinigten durchscheinenden Faden werden ge
trocknet. Die Faden haben eine betrachtliche Festigkeit; man kann 
sic in sehr feinen Titern, z. B. 1-2 Denier, herstellen. Den Spinn
lOsungen konnen plastiseh machende Stoffe zugesetzt werden. 

747. British Cellulose and Chemical Manufacturing Company Ltd., Lon
don, Ch. W.Palmer und W.A. Dickie, Spondon. Verbesserung III 

der Herstell ung kiinstlicher Faden, Filme usw. 
Brit. P. 179 234 vom 4. 1. 1921; Ver. 1St. Amer. P. 1 467 493. 

Beim NaBspinnen von Losungen aus Zelluloseacetat in Aceton oder 
anderen in Wasser lOs lichen oder mit Wasser misch baren organischen 
Losungsmitteln, mit oder ohne Zusatz plastisch machender Stoffe oder 
anderer Korper nimmt man die Koagulierung in waBrigen Badern vor, 
die Aceton, Diacetonalkohol, Ameisensaure, Essigsaure, Chlorzink oder 
ein anderes Losungsmittel oder latentes Losungsmittel auBer Thio
eyanaten, das in Wasser loslich oder mit Wasser mischbar ist, enthalten. 
Man preBt z. B. cine 16 % ige Losung von Zelluloseacetat in Aceton in 
bekannter Weise durch kapillare Spinndiisen in cine waBrige Losung, 
die z. B. etwa 10-50 T. Aeeton oder 100 T. Alkohol oder 5 T. Diaeeton
alkohol oder Essigsaure auf 100 T. Wasser enthalt. Die koagulicrten 
Fadengebilde fiihrt man unter einem Fiihrer durch das Bad und windet 
sic kontinuierlich in bekannter Weise auf. Sie haben eine bemerkens
werte Festigkeit, und die kombinierte sehwellende Wirkung des Quell
mittels und des Wassers ist derart, daB die AeetatlOsung zu sehr feinen 
Faden ausgezogen werden kann aueh bei Benutzung von Spinnoffnungen 
von verhaltnismaBig weitem Durehmesser. Man kann Faden von 1 bis 
2 Denier erzielen. 

748. British Cellulose and Chemical Manufacturing Co. Ltd., London, Ch. W. 
Palmer nnd W. Whitehead, Spondon. Verbesserungen an Verfahren 
und Apparaten zur Herstellung kiinstlieher Seide und ahn-

lieher Faden. 
Brit. P. 198023 vom 18. II. 1922 (H. Dreyfus); franz. P. 561 588; schweiz. P. 

104069 (dgl.). 

Losungen von Zelluloseacetaten oder anderen Zelluloseabkommlingen, 
wie Zelluloseathern, in fliiehtigen Losungsmitteln werden entspreehend 
dem Trockenspinnverfahren in einen Verdampfraum ausgepreBt und 
die gcbildetcn Faden durch Kappenspindeln aufgewickelt und dabei 
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gezwirnt. Die Kappenspindeln laufen mit hoherer Geschwindigkeit 
um, als die Faden zugefUhrt werden; die Differenz dieser beiden Be
wegungen bestimmt den Grad der Zwirnung. Zwischen dem Austritt 
der Faden aus der Spinnzelle und der Kappenspindel ist eine Leitwalze 
o. dgl. angeordnet, die langsamer umlauft als die Kappenspindel, aber 
schneller, als die Faden zugefiihrt werden; der Faden wird dadurch ge
streckt. Geschmiert werden die Faden durch Leiten iiber eine Rolle, 
die mit 01 oder einer anderen Fliissigkeit impragniert ist, oder sie werden 
gedampft durch Befeuchten der Luft des Verdampfraums oder Auf
blasen befeuchteter Luft oder "Oberleiten iiber eine feuchte Rolle. Die 
Spinnoffnungen befinden sich im oberen Teile einer hohen Spinnzelle, 
durch die die Faden nach unten gehen. Dabei werden sie einem Strome 
warmer Luft entgegengefiihrt. Die Kappenspindeln konnen innerhalb 
oder auBerhalb der Spinnzelle angeordnet sein. (5 Zeichnungen.) 

749. British Cellulose and Chemical Manufacturing Co. Ltd., London, 
J. F. Briggs und W. Yorke, Spondon. Vorrichtung zur Herstellung 

kiinstlicher Faden. 
Brit. P. 203092 yom 15. VI. 1922; Ver. St. Amer. P. 1 541 104 yom 9. VI. 1925 
(American Cellulose and Chemical Manufacturing Company Ltd., New York); 

franz. P. 566385 (H. Dreyfus); schweiz. P. 106749 (dgl.). 
Beim Trockenspinnapparat wird jede Abteilung des Spinnstuhls 

mit einer Leitung zum Abfiihren der mit Losungsmitteldampfen be
ladenen Luft versehen, und jede solche Leitung enthalt eine Anzeige
vorrichtung fUr das Volumen der durchstromenden Luft und ein Ab
sperrventil. Dadurch wird leichter die GleichmaBigkeit der Arbeit der 
verschiedenen Abteilungen erzielt. Die Vorrichtung istahnlich der des 
brito P. 1655191); der aus der Spinndiise austretende Faden geht im 
Biindel nach unten an einer Heizvorrichtung vorbei und tritt nach auBen 
auf die Aufspulwalze. Oben an jeder Abteilung des Spinnstuhls befindet 
sich die Ableitung fUr die mit Losungsmitteldampfen beladene Luft, 
die zu einer gemeinsamen Leitung vereinigt werden. Jede einzelne 
Leitung kann durch ein Ventil abgesperrt werden und ist mit einem 
Barometerrohr zum Ablesen der durchstreichenden Luftmenge ver
sehen. Dic gemeinsame Leitung fiihrt zu einem Exhaustor, in ihr ist 
ebenfalls ein Absperrventil und eine Vorrichtung zum Messen des durch
gehenden Gases vorgesehen. Die in die Spinnvorrichtung eingeleitete 
Luft wird erst durch Abkiihlen getrocknet und dann wieder erhitzt; 
beim Eintritt in den Spinnstuhl erfolgt abermaliges Erhitzen. (Zeich
nungen.) 

Nach Wohl. 
750. A. WobI. Herstellung von Losungen von Zelluloseestern. 

Franz. P. 425900; brito P. 31391911• 

Als Losungsmittel fiir Acetylzellulosen und andere Zelluloseester 
werden Ameisensauremethyl- und -athylester und Essigsauremethylester 
vorgeschlagen, aueh in Mischung mit Methyl- oder Athylalkohol und 

1) Siehe S.614. 
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anderen Losungsmitteln. Das D.R.P. 246 651 Kl. 29 b yom 13. III. 
1910 (geloscht) und das osterr. P. 53099 desselben Erfinders beziehen 
sich auf Amcisensauremethylester. . 

Vgl. noch das Vcr. St. Amer. P. 972464 von H. S. Mork und der 
Chemical Prod ucts Comp., Boston. 

Nach Chemische Fabrik yon Heyden A.-G. 
751. Chemische Fabrik von Heyden A.-G. N cues Verfahren z ur Her
stell u ng kiinstlicher Seide a us Fettsa ureestern der Zell ulose. 

Franz. P. 426436; brito P. 39731911 ; schweiz. P. 55344; osterr. P. 54 574. 

Eine rasche Koagulierung der aus Losungen von Zelluloscfettsaure
estern gebildeten Faden wird dadurch erzielt, daB den Losungen bereits 
Fallungsmittel zugesetzt werden. Als solche Fallungsmittel sind ver
wend bar Wasser, waBrige Losungen von Basen und Salzen, Alkohole, 
verdiinnte organische und anorganische Sauren, Kohlenwasserstoffe und 
ihre Halogenderivate u. a. m. Wird Z. B. cine Lusung von Acidylzellulose 
in Essigsaure odcr Ameisensaure verwendet, so versctzt man diese 
Losung mit Wasser. Sind als Lusungsmittel Chloroform, Aceton u. dgl. 
benutzt, so setzt man Z. B. Alkohol oder Tetrachlorkohlenstoff zu. Die 
besten Resultate gibt cine Acidylzellulose, die niedriger acidyliert ist, 
als einer Triacidylzellulose entspricht. So liefert die Acetylzellulose mit 
55-59% Essigsaure bessere Faden als die Triacetylzellulose mit 62% 
Essigsaure. 

Nach Dammann. 
752. E. Dammann, Berlin-Tempelhof. Verfahren z ur Herstell ung 
von Kunstseide, kiinstlichen Faden oder Filmcn aus pri

maren Losungen der Acetatzellulose. 
D.R.P. 287073 Kl. 2gb vom 12. VI. 1913 (geloscht); brito P. 138721914 ; franz. P. 

473126. 

Die Herstellung von Kunstseide aus Acetatzellulose auf nassem 
Wege geschah bisher dadurch, daB man primare Acetatzellulose16sungen 
durch Kapillaren in Wasser spritzte; auf diese Weise konnten jedoch 
noch keine brauchbaren Faden erzielt werden. Man hat ferner waBrige 
Losungen von Basen als Mittel vorgeschlagen, die Fallung und die 
Fadenbildung zu verbessern, indem man diese alkalischen Losungen 
entweder der Zelluloseacetat16sung hinzufiigte oder als Fallbad ver
wendete. Dabei legte man besonderen Wert darauf, nur solche Basen 
zu verwenden, die auf das Zelluloseacetat nicht verseifend einwirken. 
Man wollte also nur eine Neu:tralisation des Losungsmittels herbei
fiihren1). Ein technischer Erfolg wurde auf diese Weise noch nicht 
erzielt. 

Die vorliegende Erfindung geht von dem Gedanken aus, daB man 
nicht nur das Losungsmittel beseitigen, sondern daB man zur Faden
bildung gerade die verseifende Wirkung der Laugen benutzen solI. Es 
hat sich namlich herausgestcllt, daB die Verseifung beim Spinnen nur 

1) Franz. P. 426436 (s. vorstchcnd). 
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an der Oberflache der gebildeten Faden einsetzt, daB sie jedoch nicht 
bis in das Innere der Faden vordringt, denn die aufgewickelten Faden 
zeigen noch stark saure Reaktion. Urn eine nur oberflachlich verseifende 
Wirkung und somit klare Faden aus Acetatzellulose zu erhalten, ist 
Natronlauge oder konzentrierte Natronlauge wegen ihres allzu starken 
basischen Charakters offenbar nicht geeignet. Wenn man aber die Lauge 
mit Kochsalz sattigt, so entstehcn glanzende, seidenartige Faden. Man 
nimmt z. B. eine Losung mit 20% gewohnlichem Salz und 5% Atz
natron. SinngemaB kann man natiirlich auch Laugen verwenden, die 
mit anderen Salzen gesattigt sind, z. B. Natronlaugen mit Natriumacetat, 
Ammoniak mit Ammoniumacetat und ahnliche Kombinationen von Salz 
und Laugen. Wesentlich ist dabei, daB man die Bader so zusammensetzt, 
daB man neben die aussalzende Wirkung durch dic Salze eine verseifende 
durch die Lauge setzt. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Kunstseide, 
kiinstlichen Faden oder Filmen aus primarenLosungen der Acetatzellu
lose, dadurch gekennzeichnet, daB man diese aus entsprechend geformten 
Offnungen in ein Bad treten laBt, welches aus einer mit Salz gesattigten 
Natronlauge besteht. 

Nach Vieweg. 
753. W. Vieweg. Verfahren zur Herstellung kiinstlicher Seide 

aus Losungen von Zelluloseacetat. 
Franz. P. 474163. 

Zelluloseacetatfaden konnen rasch koaguliert werden durch Verwen
dung konzentrierter waBriger Alkalilosungen, wie 25 % iger Ammoniak-
16sung oder 20 % iger Atznatron16sung als Fallmittel. Das Zelluloseacetat 
wird nicht zerstort, man kann rascher spinnen. Die Faden konnen durch 
Zusatz von Dextrose, Athylalkohol, Glyzerin, Aldehyden und besonders 
lO% Rohrzucker zu den Koagulierungsbadern glanzender und durch
scheinender gemacht werden. 

Nach Lilienfeld. 
751. Dr. L. Lilienfeld, Wien. Verbesserte Herstellung kiinst

licher Faden. 
Brit. P. 63871913; osterr. P. 73001; franz. P. 459972. 

Zelluloseather, d. h. Zellulosederivate, in denen eine oder mehrere 
Hydroxylgruppen des Zellulosemolekiils durch Alkoholradikale ersetzt 
sind, werden fUr sich oder unter Zusatz von weich mach en den Mitteln, 
Farbstoffen, Fiillstoffen, organise hen oder anorganischen Pigmenten auf 
Kunstfaden verarbeitet. Man lost die Ather z. B. in Benzol, Alkohol, 
Alkohol-Benzol od. dgl. mit oder ohne Zusatz anderer Zellulosederivate, 
wie Nitrozellulose, Acetylzellulose, Formylzellulose od. dgl., und mit 
oder ohne ein weich machendes Mittel, wie 01, Fett, Phcnolphosphor
saureester od. dgl., und bringt die Mischung durch Austretenlassen durch 
feine Offnungen in Faden. 

tIber den Zusatz geschwefelter Korper zu Acetylzellulosespinnmassen 
vgl. franz. P. 438448, S.475. 
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755. Dr. L. Lilienfeld, Wien. Verfahren zur Herstellung von 
plastischen Massen, Faden, Filmen u. dgl. 

D.R.P. 357707 Kl. 30b vom 20.VII. 1920 (Prior. Osterr. 1. VIII. 1919); franz. P. 
521 000; brito P. 149319. 

Verfahren zur Herstellung von plastischen und elastischen Massen, 
kiinstlichen Faden und Gespinsten, kiinstlichem Haar, dadurch ge
kennzeichnet, daB man Gemische von Alkyl- oder Aralkylderivaten der 
Kohlenhydrate vom Typus n (CSHlOOS), wie der Zellulose, der Starke, 
des Dextrins u. dgl., ihrer Umwandlungsprodukte oder Abkammlinge 
mit den durch Einwirkung von Acetylen auf die iiber 140 0 siedenden 
Kohlenwasserstoffe des Teerals bei Gegenwart von Aluminiumchlorid 
erhaltlichen hochsiedenden viskosen Olen, gegebenenfalls mit den 
iiblichen Zusatzstoffen, bei Ab- oder Anwesenheit von anderen weich 
oder plastisch mach en den Mitteln, von Farbstoffen, Fiillstoffen, orga
nischen oder anorganischen Pigmenten u. dgl. verarbeitet. 

756. L. Lilienfeld, Wien. Zelluloseather, kiinstliche Seide u. a. m. 

Brit. P. 181392 vom 12. VI. 1922 (Prior. vom 13. VI. 1921). 

Aus Zelluloseathern, die in Wasser laslich sind oder in kaltem Wasser 
quellen, hergestellte Kunstseide wird dadurch wasserun16s1ich oder 
unquellbar gemacht, daB man sie mit eiweiBfallenden Stoffen, wie 
Tannin oder synthetischen Gerbstoffen, Trichloressigsaure, Phosphor
wolframsaure, Alaunen oder Tonerdesulfat, behandelt. Das geschieht 
durch Eintauchen Z. B. in Tanninlasung oder durch Zusetzen von Z. B. 
alkoholischer Tannin16sung zu einer alkoholischen Lasung von Athyl
oder Methylzellulose, aus der die Faden gebildet werden. 

757. L. Lilienfeld, Wien. Zelluloseather, kiinstliche Seide usw. 

Brit. P. 181393 vom 12. VI. 1922 (Prior. vom 13. VI. 1921); iisterr. P. 96 996. 

Zur Herstellung kiinstlichcr Seide dienen Zellulosealkylather, die 
in Wasser bei 16 0 un16s1ich sind, sich aber in Wasser von niedrigerer 
Temperatur 16sen oder darin quellen und deren Herstellung be
schrieben ist. 

Vgl. hierzu auch die brito P. 181394 und 181 395 vom 12. VI. 1922 
(Prior. vom 13. VI. 1921) desselben. 

758. L. Lilienfeld, Wien. Verfahren zur Herstellung von Faden 
aus Zelluloseestern. 

Brit. P. 231805 vom 30. V. 1924 (Prior. 4. IV.). 

Die nach dem brito P. 231 800 durch Einwirkung von Monohalogen
fettsauren auf Zellulosexanthogensaure oder -xanthogenate erhaltlichen 
Zellulosexanthofettsauren oder Salze davon werden in Wasser oder der 
waBrigen Lasung einer fliichtigen anorganischen oder organischen Base 
gelast, und die Lasung wird durch Spinnaffnungen ausgepreBt. Der er
haltene Faden wird an der Luft getrocknet, erhitzt oder gedampft oder 
mit waBriger Anilin- oder Toluidin16sung behandelt und schlieBlich 
getrocknet. 
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759. L. Lilienfeld, Wien. Verfahren zur Herstellung von Faden 
aus Zelluloseathern. 

Brit. P. 231806 vom 30. V. 1924 (Prior. 4. IV.). 

Zellulosethiourethane werden gemaB brito P. 231 801 dadurch er
halten, daB man die Einwirkungsprodukte von Monohalogenfettsauren 
auf Zellulosexanthogensaure oder -xanthogenate mit Ammoniakderivaten 
behandelt, in denen mindestens ein Wasserstoffatom durch ein AlkohoI
radikal ersetzt und mindestens ein ersetzbares Wasserstoffatom noch 
vorhanden ist. Diese Zellulosethiourethane werden in waBrigem Alkali 
oder in Pyridin gelost, und die Losung wird nach dem Trockensipnnver
fahren verarbeitet oder durch Saure oder Salzlosung gefallt. 

760. L. Lilienfeld, Wien. Verfahren zur Herstellung von Faden 
aus Zelluloseestern und -athern. 

Brit. P. 231802 yom 22. V. 1924 (Prior. 4. IV.). 

La6t man auf die Zellulosexanthofettsauren des brito P. 231800 
Ammoniak einwirken, so erhalt man wasserunlosliche, aber in waBrigen 
Alkalien losliche Produkte, die in Fadenform durch Sauren, Salze oder 
dehydratisierende Stoffe abgeschieden werden konnen. Die Faden sind 
fest, biegsam und durchscheinend. 

761. L. Lilienfeld, Wien. Verfahren zur Herstellung von Faden 
aus Zelluloseathern. 

Brit. P. 231808 vom 30. V. 1924 (Prior. 4. IV.). 
Gema6 dem brito P. 231807 werden OxyalkyIzelluIoseather durch 

Einwirkung von Halohydrinen von Polyalkoholen, ihren Derivaten oder 
inneren Anhydriden auf Zellulose oder ein alkaliunlosliches Zellulose
umwandlungsprodukt erhalten. Losungen dieser Ather in waBrigem 
Alkali werden in Fallbadern aus Schwefel- oder Essigsaure, Chlor
ammonium, Tannin oder Formaldehyd in Fadenform gefallt; die Faden 
werden gewaschen, getrocknet und mit Formaldehyd gehartet. 

762. L. Lilienfeld, Wien. Verfahren zur Herstellung von Faden 
aus Zellulosederivaten. 

Brit. P. 231811 vom 30. V. 1924 (Prior. 4. IV.). 

Die nach dem brito P. 231 809 durch Behandlung yon Zellulose oder 
einem alkaliunloslichen Zellulosederivat mit Halogenfettsaure und 
Alkali in Gegenwart einer bestimmten Menge Alkohol oder in Ab
wesenheit von Alkohol erhaltenen Zelluloseoxyparaffinkarbonsauren 
werden aus waBriger Losung in Fadenform gefallt, notigenfalls ge
trocknet und mit den fiir Viskose oder Kupferoxydammoniakzellulose 
iiblichen Fallungsmitteln fixiert. Den Spinnlosungen kann Viskose 
zugesetzt werden. 

763. L. LilienfeId, Wien. Verfahren zur Herstellung yon Zellu
loseathern und Faden daraus. 

Brit. P. 231810 vom 30. V. 1924 (Prior. 4. IV.). 
In Wasser unlosliche, aber in waBrigen Alkalien losliche Zellulose

derivate werden erhalten durch Behandlung von Zellulose oder einem 
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alkaliun16slichen Zelluloseumwandlungsprodukt mit Monohalogenfett
saure, Atzalkali und einem aliphatischen Alkohol. Durch Neutralisieren 
werden die neuen K6rper abgeschieden; sie k6nnen u. a. zur Herstellung 
von Faden dienen. 

Nach BeaHy. 

764. W. A. Beatty, New York. Kiinstlieher Faden und andere 
Produkte. 

Ver. St. Amer. P. 1156969. 
Er wird hergestellt aus einem Gemiseh von z. B. 25 T. Dioxydi

methyldiphenylmethan und 25 T. Zelluloseacetat, die in vorzugsweise 
Aceton zu der geeigneten Konsistenz gel6st werden. Die Losung wird 
durch die iiblichen kapillaren Offnungen in cine geeignete Fliissigkeit 
gepreBt, in der die Faden nicht loslich sind, z. B. in Benzol. Die erhal
tenen Faden sind fest, transparent und biegsam, unl6slich in Wasser, 
sehr widerstandsfahig gegen Feuchtigkeit und nicht entziindlich, sie 
brennen nur, wenn man sie dauernd in die Flamme halt. Die Faden 
k6nnen zu dickeren Faden vereinigt werden, sie k6nnen aber auch bei 
geniigender Starke fiir sich verwendet werden. 

Nach Badische Anilin- und Soda-Fabrik. 

765. Badisehe Anilin- und Soda-Fabrik, Ludwigshafen a. Rh. Z e II u
losea eeta tl6s u ngen. 

Brit. P. 145511 yom 9. II. 1914. 
Losungen acetonloslicher Acetylzellulosen, die u. a. zur Herstellung 

kiinstlicher Seide dienen k6nnen, werden durch Aufl6sen in einem voll 
hydrogenisierten monozyklischen Keton wie Zyklohexanon oder Methyl
zyklohexanon erhalten. Dem Keton kann ein L6sungs- oder Verdiin
nungsmittel, wie Alkohol, Aceton, Athylacetat oder Benzol, zugesetzt 
werden. 

Nach Zdanowich. 

766.1.0. Zdanowieh, London. Herstellung von Zell uloseaeetaten. 
Brit. P. 139232 vom 8. IV. 1918. 

Zelluloseacetat wird hergestellt in der Weise, daB man Chlor oder 
Brom oder sie entwickelnde Stoffe zu einer Mischung aus Zellulose, 
Essigsaure und Essigsaureanhydrid setzt. Es biIdet sich Halogenessig
saure und wirkt nascierend als Kondensationsmittel. 1st die Einwirkung 
beendet (nach etwa 2 Stunden bei 70°), so wird die weitere Veresterung 
dureh Zusatz einer starken Saure, wie Schwefelsaure oder Chlorsulfon
saure, bewirkt. Die Losung wird direkt fUr Herstellung kiinstlicher 
Seide verwendet. 

NachJourn. Soc. Dy. Col. 1922, 204, liefert das nach dem angegebenen 
Verfahren hergestellte Aeetat - reiner Zellulose-, nicht Hydrozellulose
ester - eine feste Seide, die aueh in Gegenwart von Atzalkalien wasch
bar ist. 
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767. J. O. Zdanowich. Zelluloseacetate, kiinstliche Seide, Haar, 
Filme usw. 

Brit. P. 190732 vom 20. VI. 1921. 

Eine unmittelbar verspinnbare ZelluloseacetatlOsung wird erhalten, 
wenn man die Veresterung in 2 Stufen vornimmt, in der ersten ohne 
Kondensationsmittel, und dann nach Zusatz von nicht "mehr als 4% 
eines st6rken Kondensationsmittels, vorzugsweise von 1 % oder weniger, 
auf das Zellulosegewicht bezogen. Die erste Stufe wird vorteilhaft 
Hinger ausgedehnt, in offenem GefaB oder unter RiickfluB unter ge
wahnlichem oder erhahtem Druck bei etwa 40-100° ausgefiihrt und 
die Halfte des Veresterungsmittels, Essigsaureanhydrid oder Acetyl
chlorid, zugesetzt; der Rest wird vor der zweiten Stufe zugesetzt. 
Dabei kann ein Verdiinnungsmittel wie Essig- oder Ameisensaure oder 
Athylidendiacetat naeh der ersten Stufe oder nach vollendeter Ver
esterung zugesetzt werden. Nach Beendigung der ersten Stufe ist die 
Zellulose vollkommen zerfallen; die Paste wird auf normale Temperatur 
oder tiefer abgekiihlt und die natige Menge Schwefel-, Phosphor- oder 
Chlorsulfonsaure oder eines anderen starken Kondensationsmittels zu
gesetzt und die Reaktion weitergefiihrt, bis eine klare farblose Lasung 
erhalten ist. Fiir die Herstellung von Kunstseide usw _ wird die Lasung nach 
Entfernen der Luftblasen und nach Filtrieren in ein Fiillbad eingespritzt. 

768. J. O. Zdanowich. Verbesserungen bei der Herstell ung von 
Zell ulosea ceta ten. 

Brit. P. 196641 vom 22. XI. 1921. 

Unmittelbar, d. h. ohne Fallen und Wiederauflasen verspinnbare 
Acetylzellulose (Acetose) wird dadurch hergestellt, daB Zellulose in 
Gegenwart nascierender Halogenessigsauren mit dem 9fachen des 
Zellulosegewichts an Eisessig und dann mit einem starken Konden
sationsmittel (Schwefelsaure) behandelt wird. Die nascierende Halogen
essigsaure wird z. B. durch Einleiten von Chlor gebildet. Die erhaltene 
klare Lasung des Acetylprodukts wird durch geeignete Offnungen in 
Wasser, dem Alkali- oder Erdalkalisalze oder andere anorganische oder 
organische Stoffe, die die Acetose koagulieren, zugesetzt sind, eingepreBt. 

769. J. O. Zdanowich. Verfahren zur Herstellung von Faden 
oder Filmen aus Zelluloseacetaten. 

Brit. P_ 200 186 vom 5. IV. 1922. 

Bei der Acetylierung von Zellulose erhaltene, unmittelbar auf 
Kunstseide verspinnbare Lasungen werden bestandig gegen Ver
anderungen ihrer Viskositat dadurch gemacht, daB man sie mit wasse
rigen Lasungen von Form- oder anderem Aldehyd oder mit Tetrachlor
athan versetzt. Es werden z. B. 150 g Zellulose mit 900 ccm Eisessig 
und 420 ccm Essigsaureanhydrid gemischt, dann wird Chlor eingeleitet, 
bis die Zellulose zerfallen ist. Hierauf setzt man 0,75-1,5 g Schwefel
saure zu und acetyliert, bis Lasung erfolgt ist. Dann setzt man lOO ccm 
kaufliche FormaldehydlOsung zu. Die Fadenbildung erfolgt durch 
Austretenlassen in ein geeignetes Fallbad. 
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770. J. O. Zdanowich. Verfahren zur Herstellung von Faden 
aus Zelluloseacetat. 

Brit. P. 203599 vom 5. IV. 1922. 

Es soll ein Acetylierungsgemisch versponnen werden, welches dureh 
Acetylieren mit schwachem Kondensationsmittel in nieht naseierendem 
Zustande, z. B. Chloressigsaure, Alkylaminen, Anilinsalzen, Phosphor
triehlorid, Pyridin, Alkylsulfaten, Dimethylaminsulfat, Salzsaure usw., 
und weitere Aeetylierung mit Sehwefelsaure oder cinem starken Kon
densationsmittel erhaIten wird. Das Verspinnen crfolgt dureh Aus
pressen der Losung in cin Fallbad. 

771. J. O. Zdanowich. Verfahren z ur Sta bilisierung von vis
kosen, direkt verspinnbaren Gemischen von Acetylzellulose 

und A cetyIierungsmitteln. 
Brit. P. 227 134 vom 4. VII. 1923; schweiz. P. 113 144. 

Direkt spinnbare Acetylierungsgemisehe werden hinsiehtlich ihrer 
Viskositat haItbar gemaeht durch Zusatz von Wasser oder anderen 
Fliissigkeiten oder gasformigen wasserigen Stabilisatoren, z. B. Mischun
gen von Wasser und Methyl-, Athyl- oder Amylalkohol, Ameisen- oder 
Milchsaure, Wasserstoffsuperoxyd oder GIyzerin. Direkt spinnbare 
Acetylierungslosungen sind solehe, welche mit nieht mehr als 4% eines 
starken Kondensationsmittels, auf Zellulose bezogen, hergestellt sind; 
vgl. brito P. 139232, 190732, 196641 und 2035991). Die stabilisierten 
Losungen bleiben eine betrachtIiche Zeit, einige Woehen, spinnbar, 
und das darin enthaItene Acetat andert sich in seiner Losliehkeit nieht 
wesentlieh. 

Vgl. auch brito P. 200 186, S.622. 

Nach Jellinek. 
772. B.D. Jellinek, geb. Papp, Wien. Verfahren zur Herstellung 
von kiinstlichen Faden, Filmen, Dberziigen, Platten und 

plastisehen Massen aus Zelluloseestern. 
Osten·. P. 80 625. 

Es wurde gefunden, daB man zu Spinnlosungen gelangen kann, 
deren Konzentration sich leicht bis zu 20% und dariiber steigern laBt, 
und welche sowohl ein Spinnen mit wasserigen oder schwach angesauerten 
Fallbadern wie auch die Bildung einer das Zusammenkleben verhindern
den Schutzschichte auf einfaehe und leiehte Weise gestatten, wenn man 
als Losungsmittel fiir die Zelluloseester, besonders Acetylzellulosen, 
Pyridinbasen benutzt. Dabei ist es durchaus nicht notwendig, chemisch 
reine Produkte zu verwenden, sondern man kann mit den Gemischen 
arbeiten, welche bei der TeerdestiIlation abfallen. Dureh Digerieren 
des Zelluloseaeetats mit Pyridinbasen erhalt man klare dickfliissige 
Losungen, welehe beim Einpressen in reines oder angesauertes Wasser 
das darin enthaltene Pyridin raseh abgeben und in einen :Fadenkorper 
iibergehen, dessen Oberflaehe man leieht gegen das V crkleben mit 

I) Siehe S.621-623. 
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Nachbarfaden schiitzen kann, wenn man dem Wasser die Losung von 
Salzen, die fallbare Basen enthalten, wie z. B. Tonerde, Magnesia, Zink, 
Blei, unter Umstanden auch Eisen, Chrom, Kupfer, Mangan usw., zu
setzt, so daB sich auf der Ober£lache des sich bildenden Fadens ein Haut
chen von gefalltem Metalloxydhydrat niederschlagt, das spiiter durch 
Absauern leicht entfernt werden kann, wenn man es nicht fiir besondere 
Zwecke als Farbung oder Beize darauf lassen will. Das wertvolle 
Losungsmittel reichert sich hierbei im Bade an und kann aus den ge
bildeten Pyridinsalzen wiedergewonnen werden. Es wird z. B. eine 
Losung von 4 T. Acetylzellulose in 16 T. technischen Pyridins in ein 
Spinnbad gepreBt, welches aus einer 3-5 0 Be. starken Losung von 
basisch schwefelsaurer Tonerde, Zinkvitriol oder Magnesiumchlorid 
besteht, dann gespiilt und durch Absauern von den abgeschiedenen 
Niederschliigen befreit. 

Nach Pollack. 
773. Dr. F. Pollack G. m. b. H., Berlin. Vedahren zur Herstellung 
von viskosen Losungen bzw. plastischen Massen aus Acetyl

zell ulose. 
D.R.P. 375640 Kl. 39b vom 21. X. 1919 (gelOscht), (Prior. Osterr. 30. IV. 1919). 

Losungen von hoher Viskositat acetonlOslicher Acetylzellulose konnen 
in einfachster Weise erhalten werden, wenn man acetonlosliche Acetyl
zellulose mit Alkoholen bei Gegenwart von Formaldehyd behandelt. 
Es gelingt so mit verhaltnismaBig sehr geringen Mengen der Losungs
mittel, die gewiinschten plastischen Massen herzustellen. Es werden 
z. B. 50 T. acetonlosliche Acctylzellulose mit 300 T. Methylalkohol 
und 300 T. kauflicher 40%iger FormaldehydlOsung gemengt und unter 
Erwarmen auf maBige Temperatur solange geriihrt, bis eine vollkommen 
diinn£1iissige fadenziehende Losung entstanden ist. Sie kann vorziiglich 
fUr die Herstellung von Faden usw. verwendet werden. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von viskosen 
Losungen bzw. plastischen Massen aus Acetylzellulose, dadurch gekenn
zeichnet, daB man acetonlOsliche Acetylzellulose mit Gemischen von 
Alkoholen und Formaldehyd bci maBiger Warme behandelt. 

Nach Duclaux. 
774. 1. Duclaux, Paris. Kiinstliche Faden, Filme usw. 

Brit. P. 184197; franz. P. 530440 vom 1. II. 1921. 

Um nicht triibewerdende Faden, Filme usw. aus Nitro-, Acetyl-, 
Butyryl- und anderen Zelluloseestern zu erhalten, wird zu der Losung 
des Esters in einem verhiiltnismiiBig £liichtigen organischen Losungs
mittel eine geringe Menge eines nicht £liichtigen organischen, in Wasser 
lOslichen Losungsmittels gesetzt. Nach Formen des Fadens usw. durch 
Verdunstenlassen des £liichtigen Losungsmittels wird das nicht £liichtige 
Losungsmittel mit Wasser ausgewaschen. Ais nicht fliichtige Losungs
mittel sind genannt Formamid, Acetamid, Chloral, Chloralhydrat, als 
£liichtige Methyl-, Athyl-, Butyl-, Amyl£ormiat oder -acetat zusammen 
mit Methyl- oder Athylalkohol. 
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Nach Bouffe. 
775. G. F. J. BonUe, Derby. Kiinstliche Seide. 

Brit. r. 160859 vom 19. V. 1921. 

Kunstseidefaden aus Losungen von Zelluloseacetat oder einem 
anderen Zelluloseester in einem fliichtigen Losungsmittel werden in 
vollkommen fertigem Zustand dadurch erzeugt, daB man die aus der 
Spinndiise austretenden Faden durch Gase oder Dampfe, wie Schwefel
dioxyd, Kohlendioxyd oder Luft, gehenlailt, die erhitzt sein konnen, 
oder durch einen luftleer gemachten Raum und sie dann unmittelbar 
zu der Aufwickelvorrichtung oder Spule fiihrt. In einer dargestellten 
Vorrichtung befindet sich die Spinnbrause im oberen Teil; sie ist mit 
dem Filter verbunden, welches ausgeschwungen werden kann. Das 
Fadenbiindel geht nach abwarts durch eine lange Rohre zu der Auf
wickelvorrichtung im unteren Teil des die Vorrichtung umschlieBenden 
Gehauses. Unterhalb der Aufwickelvorrichtung befindet sich eine 
elektrische Gliihlampe, die einen Strom warmer Luft in der Vorrichtung 
aufsteigen laBt. Die Rohre, durch die das Fadenbiindel geht, kann durch 
eine Heizschlange erwarmt werden. Die Spinnbrause kann sich auch 
im unteren Teil der Vorrichtung befinden; die Faden konnen auch 
wagerecht austreten, sie konnen vor dem Aufwickeln gestreckt oder 
gezwirnt werden. 

Nach The Nitrogen Corporation. 
776. The Nitrogen Corporation, Providence. Verbesserungen an 

Zell u loseestcr los u nge n. 
Brit. P. 189416; franz. P. 553546 vom 1. VII. 1922 (Prior. Vcr. St. Amer. 21. XI. 

1921); Ver. St. Amer. P. 1544810 (J. C. Clancy). 

Zelluloseacetate oder -nitrate werden in fliissigem Schwefeldioxyd, 
gegebenenfalls unter tTberdruck, gf'lOst; die von Luftblasen befreite 
Losung wird durch Austretenlassen aus feinen Offnungen auf Faden 
verarbeitet. Der mit fliissigem Schwefeldioxyd behandelte Ester kann 
auch mit einem 8toff, der den Ester an sich nicht lOst, in Losung gebracht 
werden, z. B. Tetrachlorkohlenstoff, Pentachlorathan, Dichlorathan, 
Amylacetat, Gasolin, Terpentin, Benzin, gechlorten Olen, oder die 
Losung des Esters in fliissigem Schwefeldioxyd kann mit derartigen 
8toffen gemischt werden, worauf das 8chwefeldioxyd entfernt wird. 

tTber Verwendung wasserfreien Ammoniaks zum Losen von Zellulose
estern vgl. Ver. St. Amer. P. 1544809 derselben Firma (J. C. Clancy). 

Nach Stevenson. 
777. W. J. Stevenson, London. Hcrstell ung kiinstlicher Seide aus 

Acetylzellulose. 
Ver. St. Amer. P. 1478926 vom 25. XII. 1923, angem. 13. III. 1923; franz. P. 

574626; brito P. 198392 vom 30.1. 1922; schweiz. P. 103631. 

Man lOst Acetylzellulose in Aceton oder einem anderen geeigneten 
Losungsmittel und laBt die filtrierte Losung durch feine Offnungen 
in ein Fallbad aus Natriumsulfat eintreten. 

S ii v ern, Die kiinstliche Seide. 5. Aufl. 40 
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Nach Meigs. 
778. C. C. Meigs, Bala, Pa. Kunstliche Seide und Verfahren zu 

ihrer Herstellung. 
Ver. St. Amer. P. 1471 699 vom 23. X. 1923, angem. 15. V. 1922. 

Man lOst Zellulose und Zelluloseacetat in einer Losung von Ammoniak 
und Kupferhydrat und verspinnt die Losung. 

Nach Soci6t6 anonyme: Le Yerre Souple (Brevets Millot). 
779. Societe anonyme: Le Verre Souple (Brevets Millot). Verfahren 
zur kontinuierlichen Herstellung von Faden aus Nitro

a cet y lzell ulose. 
Franz. P. 529175. 

Die nach dem franz. P. 529 173 hergestellte Nitroacetylzellulose wird 
nach Verdunnen des Acetylierungsgemisches mit Ameisensaure oder, 
falls sie bereits isoliert ist, nach Losen in einem geeigneten Losungsmittel 
durch Wasser, Alkohol oder Benzol gefallt; der Faden geht ein Stuck 
durch das Fallbad und wird auf eine Spule aufgewickelt. Weichmachende 
Stoffe konnen zugesetzt werden. Die Festigkeit des Fadens andert sich 
mit der Konzentration der Spinnlsung und dem Druck, unter dem diese 
ausstromt. Fallt man eine Losung der Nitroacetylzellulose in Benzol
Phenol durch Alkohol, so erhalt man einen als Haarersatz geeigneten 
starren Faden. Als weichmachende Mittel werden Chlorbenzole und 
Triacetin angegeben, Triphenylphosphat macht unverbrennlich, das
selbe erreicht man durch langeres Behandeln mit Alkalisilikatlosung 
vor dem Trocknen. 

Nach Levy. 
780. A. Levy, Cricklewood, England. Herstellung kunstIicher 

Faden. 
Ver. St. Amer. P. 1 516 194 vom 18. XI. 1924, angem. 10. IV. 1924; brito P. 

213300 vom 26. X. 1922. 

Eine V orrichtung zum Trockenspinnen enthalt einen Behalter fur 
die Spinnlosung, eine Druckpumpe mit mehreren Druckzylindern, 
zwischen denen sich Ventile befinden, die in die AbfluBleitung fUhren; 
ferner sind Mittel vorgesehen, den Druck von dem einen auf den anderen 
Zylinder zu verlegen und abwechselnd die Ventile zu offnen und zu 
schlieBen. Der Behalter fur die Spinn16sung ist mit der Pumpe ver
bunden, in der Verbindungsleitung sind Absperrventile vorgesehen. 
An die AbfluBleitung ist unmittelbar der Spinnkopf angeschlossen, da
durch wird der erforderliche Druck auf die Losung an einer Stelle aus
geubt, die unmittelbar dem Spinnkop.f benachbart. ist. (Zeichnungen.) 

781. L. A. Levy, London. Herstellung von Zelluloseacetat und 
K unstfaden. 

Brit. P. 213631 vom 3. XI. 1922. 

Urn die Abscheidung von unveranderten Fasern und von Fremd
korpern aus Zelluloseacetat fur Kunstfaden zu erleichtern, unterwirft 
man das in der Acetylierungsmischung gelste Acetat der Hydrolyte. 
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Dadurch setzt man die Viskositat der Losung herab und filtriert dann. 
Die Viskositat der Losung kann man weiter herabsetzen und die Fil· 
tration erleichtern dadurch, daB man eine beschrankte Menge Wasser 
unmittelbar vor der Filtration zusetzt. 

782. L. A. Levy. Verfahren zur Herstellung von Faden aus 
Zell uloseacetat. 

Brit. P. 217003 vom 23. IV. 1923. 

Es werden Zelluloseacetatlosungen mit 25-30% Acetat zum Spinnen 
verwendet. Die Verwendung so konzentrierter Losungen fiihrt zu 
festeren Faden und einer Ersparnis an Losungsmittel. 

Vgl. brito P. 210 108, S. 613. 

783. L.A. Levy. Apparat zur Herstellung kiinstlicher Faden. 
Brit. P. 219106 vom 23. IV. 1923. 

Beim Trockenspinnverfahren werden die Faden in dem Teil des 
Apparates, in welchem sie aus der Spinndiise austreten, nur teilweise 
getrocknet. Sie werden iiber eine Rolle aus diesem Teil des Apparats 
nach auBen gezogen, gehen iiber eine geheizte Trommel unter Spannung 
und werden dann aufgewickelt. (Zeichnung.) 

784. L.A. Levy. Zelluloseacetate und Verfahren zur Herstel. 
I ung von Faden daraus. 

Brit. P. 226309 yom 10. X. 1923. 

Losungen von Zelluloseacetaten, die zum direkten Spinnen geeignet 
sind, werden dadurch erhalten, daB man bei der Acetylierung statt 
Essigsaure ein Losungsmittel von nicht hoherem Siedepunkt als 60 0 

benutzt, z. B. Athylformiat oder Methylacetat. Ausgangsmaterial ist 
Zellulose oder Zellulose mit einem geringen Gehalt an lose gebundenem 
Wasser, wie man sie durch Zerkleinern erhalt, oder ein teilweise hydroly
siertes Produkt, welches man erhalt, wenn man Zellulose mit Eisessig, 
etwas Essigsaureanhydrid und einem Katalysator behandelt. Zur 
Vollendung der Acetylierung, zur Entfernung des Katalysators, des 
iiberschiissigen Anhydrids und der Esigsaure werden Fall- oder Neu
tralisationsmittel zugesetzt. Eine gefarbte Losung zur Erzeugung 
farbiger Faden wird durch Zusatz eines Farbstoffs wahrend der Acetylie
rung oder bei ihrer Vollendung erhalten. 

785. L. A. Levy. Gefarbte Zelluloseacetate. 
Brit. P. 227 146 yom 19. X. 1923. 

Gefarbte Zelluloseacetatfaden werden erhalten durch Trocken. 
spinnen einer Acetonlosung, zu der ein Farbstoff gesetzt ist. 

Nach Societe pour la fabrication de la soie "Rhodiaseta". 
786. Societe pour la fabrication de la soie "Rhodiaseta", Paris. V or· 

rich tung zur Herstellung kiinstlicher Faden. 
D.R.P. 403 736 Kl. 29a vom 30. XII. 1923 (Prior. Frankr. 24. VIII. 1923); franz. P. 

581 774; brito P. 218913; schweiz. P. 108256. 

Die Erfindung hat eine Verbcsserung an den auf trockenem Wege 
von oben nach unten spinnenden Vorrichtungen zur Herstellung kiinst-

40* 
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Hcher Faden zum Gegenstande. Bei diesem Spinnverfahren wird die 
Spinnfliissigkeit, die im wesentlichen aus der Losung eines Zellulose
derivats in einem fliichtigen Losungsmittel besteht, dem beliebige 
Hilfsstoffe beigesetzt werden konnen, unter Druck durch eine Anzahl 
enger Offnungen gepreBt. Jeder Einzelfaden, der aus einer dieser 
Offnungen austritt, senkt sich infolge seines Gewichtes und festigt sich 
in dem MaBe, wie das fliichtige Losungsmittel verdampft. Um diese 
Verfliichtigung zu beschleunigen und andererseits das Losungsmittel 
zuriickgewinnen zu konnen, spinnt man gewohnlich in einer geschlossenen 
Zelle, die dem Laufe der Faden entgegen von einem erwarmten Gas
strome durchflossen wird. Die Hohe dieser Zelle wird so gewahlt, daB 
die Faden geniigend fest am unteren Ende anlangen. Hier werden sie 
in einen einzigen Faden vereinigt, der durch eine geeignete Offnung 
aus der Zelle austritt. Beim Spinnen geschieht es haufig, daB Faden im 
Innern der Zelle brechen. Bei den bisherigen Vorrichtungen muB man 
in diesem FaIle eine Tiir in der Wandung der Zelle offnen und die 
abgebrochenen Faden mit den iibrigen wieder vereinigen. Jedesmal, 
wenn die Spinnerei in Gang gesetzt wird, muB in ahnlicher Weise ver
fahren werden. 

Es ist nun gefunden worden, daB die Vereinigung der herabhangenden 
Einzelfaden und das selbsttatige oder fast selbsttatige Spinnen des 
Fadens in folgender Weise bewerkstelligt werden kann. Unter der Spinn
vorrichtung und in geeigneter Entfernung von ihr wird ein Trichter 
angebracht, dessen obere Offnung geniigend we it ist, um aIle von den 
Spinndiisen frei herabhangenden Einzelfaden aufzunehmen; an der 
Spitze des Trichters befindet sich die Offnung, durch die der Faden 
austritt. Dieser Trichter, dessen Innenwande glatt oder poliert sind, 
kann den unteren Teil der Zelle bilden. Wenn nun ein Einzelfaden 
bricht, so sinkt er in die Tiefe, trifft auf die Wande des Trichters und 
gleitet an den Wanden, bis er die iibrigen Faden antrifft, mit denen er 
sich von neuem vereinigt. Beim Ingangsetzen der Spinnerei hat man 
nur einen einzigen Faden aus der Zelle herauszufiihren. Wenn er nicht 
von selbst aus dem Trichterende austritt, so hilft man nach, indem man 
beispielsweise einen kleinen Haken durch die Austrittsoffnung einfiihrt 
oder durch eine Tiir, die in der Trichterwand, am besten die Austritts
offnung selbst teilweise umfassend, angebracht ist. Die Austritts
offnung besteht in diesem FaIle am besten aus einem zweiteiligen 
Bronzeblock, dessen eine Halfte mit der Tiir verbunden ist. 

Fig. 259 zeigt als Beispiel eine Vorrichtung zur Herstellung von 
Kunstseide aus Zelluloseacetat, in einem Gemisch von Alkohol und 
Aceton geli:ist, und zwar nur eine Zelle mit nur einer Spinnvorrichtung 
im Schnitt. 1 ist die zylindrische und metallische Wand der Zelle, die 
aus den in geeigneter Weise verbundenen Teilen 1 a und 1 b zusammen
gesetzt ist; das Ganze wird von einem nicht dargestellten Geriist ge
tragen. 2, 2 a sind die Doppelwande einer regelbaren HeiBwasser
str6mung. Der Eintritt erfolgt durch die R6hren 3, 3, der Austritt 
durch die R6hren 4, 4. Die Wande sind nach auBen durch Belage 5, 5 
isoliert; sie konnen in Reihen angeordnet oder unabhangig voneinander 
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sein.· Die in verschiedener Rohe angebrachten Thermometer 6,6 zeigen 
die Temperatur im Innern der Zelle. 7 ist eine Spinnvorrichtung mit 
mehreren Dusen 7 a, die um die in der Dichtung 9 befestigte Achse 
drehbar ist. Die zu spinnende Losung tritt durch 10 ein, nachdem sie 
durch Filter, Pumpen usw. gegangen ist. 11 stellt 
den konischen, aus Metall bestehenden Teil der 
Zelle, den Trichter, dar, auf des sen innerer polier
ter OberfHiche die Faden in die Tiefe gleiten, 
wenn sie gerissen sind. 12 ist die Austrittsoffnung 
des Fadens; sie ist in ein zweiteiliges Bronze
stuck 13 gebohrt, das am Ende des Trichters 
angebracht ist. Zusammen mit einem der Bronze
stucke 13 bewegt sich eine in dem konischen Teil 
angebrachte Tur. Die punktierten Linien 15, 15' 
stellen Einzelfaden dar, die nach ihrer Vereini
gung den Faden 16 bilden, der durch die Vor
richtung 17 auf alle gewunschten weiteren Vor
richtungen geleitet wird. 18 ist eine unter der 
Offnung 12 befindliche Rolle, die zum Aufrollen 
des Fadens 16 dient, falls dieser aufierhalb der 
Zelle willkurlich oder durch Zufall abgebrochen 
wird. Die Luft, die durch den Ausgang 12 in 
die Zelle tritt, sattigt sich mit Dampfen des fluch
tigen Losungsmittels und tritt im oberen Teil 
der Zelle bei 21 aus. 

Patentanspruch: Vorrichtung zur Rer
stellung kunstlicher Faden nach dem 'l'rocken
spinnverfahren, bei dem die Faden von oben 
nach unten laufen, dadurch gekennzeichnet, dafi 
unter jecler Spinnvorrichtung (7, 7a), deren 
Faden (15) vereinigt werden sollen, ein Trich
ter (11) mit glatten Innenwandungen an
gebracht ist, cler an seiner Spitze (12, 13) 
die Austrittsoffnung fur den gebildeten Faden 
tragt. Fig. 259. 

i1 
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787. Societe pour la fabrication de la soie "Rhodiaseta", Paris. Vor
richtung zum Trockenspinnen kunstlicher Faden. 

D.R.P. 410 723 Kl. 29a yom 13.1. 1924 (Prior. Frankr. 15. XII. 1923); brito P. 
233384; franz. P. 587 184; schweiz. P. 108043. 

Die Erfindung bezieht sich auf Verbesserungen bei den Vor
richtungen zur Rerstellung kunstlicher Faden nach dem Trockenspinn
verfahren. Bei diesem Verfahren verwendet man gewohnlich eine grofie 
Zahl von Zellen oder geschlossenen Kasten, von denen jeder nur eine 
geringe Anzahl von Faden liefert. Es ist praktisch wichtig, dafi die Faden, 
die von jeder Zelle geliefert werden, von gleichrnafiiger Beschaffenheit 
sind, und dafi auch jede Zelle stets ein genau gleiches Erzeugnis liefert. 
Urn dieR zu erzielen, ist es notig, dafi aIle Bedingungen, unter denen das 
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Spinnen erfolgt, in jeder Zelle konstant sind, und daB das Spinnver. 
fahren in allen Zellen, die der gleichen Fabrikation zugeteilt sind, durch. 
aus gleichformig verlauft. 1m besonderen ist es notwendig, daB jede 
Zelle von der gleichen Menge des zum Trocknen bestimmten Luft· oder 
Gasstromes durchflossen wird, und daB diese zum Trocknen bestimmte 
Atmosphare fiir aIle Zellen gleichmaBig erwarmt ist. 

Die Erfindung bezieht sich im besonderen auf Einrichtungen, die 
dazu bestimmt sind, die RegelmaBigkeit der Heizung und des Gas. 
stromes selbst fUr eine groBe Zahl von Zellen zu sichern. Bis jetzt ist 
die gesuchte GleichmaBigkeit der Heizung und des Gasstromes durch 
Vorrichtungen in Form von Hahnen, Ventilen u. dgl. erhalten worden, 
die fUr jede Zelle im besonderen die Regelung gestatten. Diese Losung 
ist jedoch unvollkommen und erfordert auBerdem viel Dberwachung 
und Arbeit. 

Es ist gefunden worden, daB die Heizung in einfacher und voll· 
kommener Weise wie folgt geregelt werden kann. AIle zu heizenden 
Zellen sind mit zwei Systemen von Heizkorpern (Schlangenrohr, Doppel. 
wande usw.) versehen, die fiir jede Zelle und fUr aIle Zellen einer Gruppe 
genau gleich sind. Die entsprechenden Elemente der verschiedenen 
Zellen sind so verbunden, daB man zwei Reihen von Heizkorpern er· 
halt, von denen jede - aber im entgegengesetzten Sinne - von der 
Heizfliissigkeit (Dampf, heiBes Wasser, heiBes 01 usw.) durchflossen 
wird. Diese Heizfliissigkeit wird von einer einzigen, gleichmaBig er· 
warmten Quelle geliefert, oder, was auf das gleiche herauslauft, die 
warme Fliissigkeit durchlauft, am Ende der Reihe angekommen, im 
umgekehrten Sinne das zweite Heizsystem und kommt so in die Nahe 
des Ausgangspunktes zuriick. Wenn nur eine Reihe von Heizkorper 
vorhanden ware, so wiirden die der Heizquelle nahen Zellen viel mehr 
Warme erhalten als die am anderen Ende der Reibe befindlichen Zellen. 
Durch das angegebene Doppelsystem wird dagegen dieser Unterschied 
sehr einfach ausgeglichen. Die theoretische Berechnung zeigt, daB dieser 
Ausgleich nicht absolut ist, daB man ibn aber so vollkommen gestalten 
kann, wie man will, wenn man nur jedes Heizelement so stark wahlt, 
daB der Temperaturunterschied beim Eintritt und Austritt der Heiz. 
fliissigkeit fiir das zu heizende System geniigend gering ist. Der Versuch 
zeigt iibrigens, daB der Ausgleich praktisch vollkommen ist, und daB 
beispielsweise, wie groB auch die Zahl der zu heizenden Elemente ist, 
dennoch die am ungiinstigsten liegende Zelle kaum I % weniger Kalorien 
erhalt als die meistbegiinstigte Zelle, wenn der Temperaturunterschied 
zwischen Eintritt und Austritt des ganzen Heizsystems 5-10 0 betragt. 
Dic Heizfliissigkeit (z. B. heiBes Wasser) kann stets von neuem benutzt 
werden, indem man ihr die verlorenen Kalorien zuriickgibt; man kann 
so, ahne Brennstoffverschwendung zu befiirchten, den Temperatur. 
unterschied zwischen Eintritt und Austritt selbst unter 50 herabdriicken. 
Das gleiche System kann auch fiir die gleichmaBige Abkiihlung einer 
groBen Zahl von Zellen benutzt werden; die Heiz· odcr Kiihlelemente 
konnen auBerhalb oder innerhalb der Spinnzcllen oder beiderseits 
angeordnet werden. 
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Was nun die Regelung des Gasstromes betrifft, so werden aIle einem 
System angehorenden Zellen auf moglichst symmetrische Weise durch 
Rohren von ausgiebig berechneter Weite mit dem Saug- oder Druck. 
system verbunden. Auf diese Weise wird die Druckdifferenz zwischen 
der Fordervorrichtung und jeder einzelnen Zelle so gleichmaBig 
wie moglich; die Unterschiede konnen gegeniiber dem von der 
Fordervorrichtung erzeugten Druck oder Unterdruck vernachlassigt 
werden. 

Urn in jeder Zelle den Gasstrom auf die gewiinschte Starke herabzu
bringen, wird in jeder Zelle eine Vorrichtung angebracht, die einen 
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Fig. 260. 

Druckverlust herbeifiihrt (Diaphragma, Einschniirung usw.); diese Yore 
richtungen sind fiir aIle dem gleichen System angehorigen Zellen gleich 
und werden dem Zweck entsprechend berechnet. AIle Zellen werden 
auf diese Weise genau vom gleichen Gasstrom durchflossen; dieser Strom 
entspricht der Gasmenge, die unter dem von der Fordervorrichtung 
erzeugten "Ober- oder Unterdruck durch die Offnung der obenerwahnten 
Vorrichtung durchgehen kann. 

Auf die vorstehend beschriebene Weise regelt man also fiir aIle 
Zellen eines beliebig gro13en Systems mit einemmal und auf sehr einheit
liche und konstante Weise: 1. die Heizung, indem man die Geschwindig
keit oder die Temperatur (oder beide zusammen) der Heizfliissigkeit 
regelt; 2. den Gasstrom durch Regeln des von der 
gewahlten Fordervorrichtung erzeugten "Ober- oder 
U nterdruckes. 

Lediglich als Beispiel wird im folgenden die An
wendung der Erfindung auf eine Gruppe von 500 Zellen n 

9 9 

gezeigt, in jeder dieser Zellen wird von unten nach 8 

oben eine Losung von Zelluloseacetat in Aceton und ~u.I ___ -LJI~ 
Methylalkohol gesponnen. Die Zellen werden von 
einem Luftstrom durchflossen, der aus den Zellen aus

Fig. 261. 

gesogen wird. Fig. 260 zeigt im Grundri13 die Anordnung der Heizung 
dieser Gruppe; der obere Deckel einer Halbgruppe von Zellen ist ent
fernt, urn den Plan der Heizelemente zu zeigen. Die Verteilungsrohren 
sind nur fiir eine Halbgruppe angegeben, die Nebenorgane sind iiber
haupt nicht dargestellt. Fig. 261 zeigt im Grundri13 und AufriB die 



632 Herstellung aus Zellulosefettsaureestern und -athern. 

Einzelheiten eines Heizelementes. Fig. 262 und 263 geben die Ansicht 
von vorn und von der Seite eines Teiles der Gruppe; es ist hier im be
s.onderen die Verbindung der Heizung und der Absaugrohranlage mit 
der Zelle dargestellt. 

1,1,1 sind die aneinandergereihten, rechteckigen Einzelzellen, die 
die Teilgruppen 2,2 von je 50 Zellen bilden. 3 ist eine Glastiir, die in 
jeder Zelle den Spinnvorgang zu iiberwachen und zu ordnen gestattet. 

Fig. 262. 4 ist die Spinnvorrichtung jeder Zelle, die in geeigneter 
Weise mit Spinnfliissigkeit versehen wird. 5, 5 sind 
die Einzelfaden, die von jeder Diise geliefert werden; 

1f) sie werden zum Faden 6 vereinigt, der durch eine ge
eignete Offnung 7 austl'itt. 8, 8 sind die Doppelheiz
korper, die fUr aIle Zellen gleich sind und halbzylind
rische Hohlkorper darstellen; sie sind mit mehr 
Einzelheiten in Fig. 261 dargestellt. Die Heizelemente 
zweier benachbarter Zellen sind durch kurze und 
weite Rohre 9 verbunden, die die ZeIlwande durch
dringen und in verschiedenartiger Weise angeordnet 
sein konnen. Die fiir den Riickweg des Heizwassers 
bestimmten Elemente sind mit den fUr den Hinweg 
bestimmten Elementen durch die gebogenen Rohre 
10, 10 verbunden, die auBerhalb der ZeIlen am 
auBersten Ende der Gruppen und dem Eintritt des 
heiBen Wassers entgegengebracht sind; diese geboge
nen Rohre sind sorgfaltig gegen Warmeverluste ge-

Fig. 263. schiitzt. Das heiBe Wasser kommt aus dem Behalterll, 
der sorgfaltig mit einem Belag 12 gegen Warmeverlust geschiitzt ist; 
dieser Behalter besitzt ein Thermometer 13, ein Wasserstandsrohr 14, 
ein DberfluBrohr 15 und aIle weiteren, etwa erforderlichen Teile. Vorteil
haft wird Kondenswasser oder gereinigtes Wasser verwendet, urn Ab
lagerungen zu vermeiden . 1m Behalter 11 wird das Wasser durch offene 
Dampfrohre 16, durch Ventile 17 geregelt, geheizt. Das heiBe Wasser 
wird durch das Rohrensystem 18 zu den verschiedenen Zellengruppen 
mit Hille einer regulierbaren Pumpe 19 geleitet. Scheib en 20 mit genau 
festgesetzter Offnung werden am Anfang jedes Heizsystems eingesetzt, 
so daB der WasserzufluB in jedem System genau gleich ist; das gleiche 
kann auch durch andere einfache Mittel erzielt werden . Am Ende seines 
Kreislaufes gelangt das Wasser durch die Rohren 21 wieder in den Be
halter 11 zuriick. Diese Rohranlagen 18 und 21 werden sorgfaltig gegen 
Warmeverlust geschiitzt, Thermometer 20 werden am Eingang und 
Ausgang jedes Heizsystems, gegebenenfalls auch in den ZeIlen an
gebracht, um die Temperatur an verschiedenen SteIlen zu kontrollieren. 
Die in der Heizung der ZeIlen gewiinschten Veranderungen konnen in 
einfachster Weise durch Veranderung der Temperatur im Behalter 11 
erzielt werden. Die Luft des Arbeitsraumes tritt in die Zellen durch 
die Offnung 7 (da, wo der Faden austritt) und auch durch die Off
nungen 23, 23, die in der Nahe der Offl}ung 7 in der ZeIlwand angebracht 
sind. Die Luft beladt sich beim Durchgang durch die ZeIlen mit den 
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Dampfen des Losungsmittels und tritt durch die Rohren 24, 24 aus; 
jede dieser Rohren ist mit einem Stutzen 25 versehen, der eine mit 
einer genau kalibrierten, fUr aIle Zellen gleichen Offnung versehene 
Scheibe 26 tragt. Durch einfaches Drehen der Scheibe kann der Durch
gang unterbrochen werden. Die Rohren 24 fUhren zu den Neben
sammelrohren 27, die mit Manometern und allen anderen erforderlichen 
Regel- und Kontrolleinrichtungen versehen sind. Diese Nebensammel
rohre 27 vereinigen sich im Hauptsammelrohr 29 mittels einer Ver
bindung 30, die als Feuersicherheitsvorrichtung dient. Der Durch
messer aller dieser Leitungen 24, 27, 29, 30 ist sehr reichlich berechnet, 
so daB die gewunschte Luftmenge, ohne erheblichen Widerstand zu finden, 
durchgehen kann. Eine im Hauptsammelrohr 29 angebrachte Saug
vorrichtung von regelbarer Starke erzeugt einen Niederdruck, der mit 
Manometern gem essen werden kann. 

Patentanspruche: 1. Vorrichtung zum Trockenspinnen kunst
licher Faden, dadurch gekennzeichnet, daB zur Erzielung einer gleich
maBigen Beschaffenheit der Faden in allen Spinnzellen die Temperatur
regelung durch Leitungen (8, 8) erfolgt, die einen Doppelstrang bilden, 
dessen Half ten von der Warme- oder Kuhlflussigkeit nach dem Gegen
stromprinzip durchflossen werden. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
samtliche Zellen mit untereinander genau gleichen Druckreduzierern aus
gerustet sind, die in an sich bekannter Weise in derart weit bemessene 
AbfluBleitungen eingebaut sind, daB deren unvermeidliche Druck
zustandsdifferenzen ohne wesentlichen EinfluB sind. 

788. Societe pour la fabrication de la soie 
"Rbodiaseta", Paris. Verfahren und 
Apparat zur Herstellung von FadeD 

aus Zellu loselosungen. 
Brit. P. 238842 vom 24. r. 1925 (Prior. 22. VIII. 

1924). 

Beim Trockenspinnen von Zelluloseester. C 
oder -atherlOsungen, besonders Losungen von 
Zelluloseacetat, wird del' Querschnitt des 
fel'tigen Fadens dadul'ch vel'andert, daB man 
in del' Spinnatmosphal'e die Menge Losungs
mitteldampfe einstellt. Man erhalt l'unde 
Quel'schnitte durch El'hohen der Menge del' 
Losungsmitteldampfe in del' Atmosphare del' 
Spinnzelle. Dadul'ch vermeidet man die Bil
dung einer festen Hulle urn den Faden; das 
Losungsmittel kann nach auBen dul'chtl'eten, 
und das Trocknen wird erIeichtert. Das 
Trockenspinnen erfolgt in der geschlosse
nen Zelle C (Fig. 264), die mit dem Konden

o 

F 

R 

l/ 

a 

Fig. 264. 

sator R, del' die Spinnluft in Umlauf setzenden Vorrichtung v und dem 
Erhitzel' q verbunden ist. Die Faden treten aus der Spinnbl'ause F aus und 
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verlassen den Apparat durch die OffnungO. Durch das Rohra kann durch 
Undichtigkeiten verlorengegangenes Losungsmittel dampfformig zu
gefiihrt werden. Selbsttatiger Umlauf der Spinnatmosphiire kann dadurch 
erreicht werden, dal3 man Spinnluft oben in C eintreten lal3t, die dann 
mit Losungsmitteldampfen beladen nach unten sinkt. Zur Vermeidung 
von Explosionen kann man als umlaufendes Gas ein inertes verwenden. 

Nach Societe Chimique des Usines du Rh6ne. 
789. Societe Chimique des Usines du RhOne, Paris. Apparat zur Her

stellung von Faden. 
Brit. P. 263393 vom 10.1.1924; franz. P. 587222 vom 21. XII. 1923 (Societe 

pour la fabrication de la soie "Rhodiaseta"); schweiz. P. 108464. 

Um bei einer Trockenspinnvorrichtung die Temperatur in der Nahe 
der Spinndiisen unabhangig von der der Spinnzelle zu machen, ver
hindert man, daB die gewohnlich erhitzte Verdampfatmosphare die 
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Fig. 265. 

Spinndiisen erreicht in der Weise, dal3 man die 
warme Luft in der Mitte der Spinnzelle ableitet. 
Man halt so die Spinndiisen auf einer gewiinschten 
niedrigen, fiir das Spinnen geeignetsten Tempera
tur und erzielt gleichmal3iges Spinnen und hohe 
Feinheit. Die Temperaturherabsetzung wird da
durch unterstiitzt, dal3 man an die Spinndiisen 
einen Teil des verdampfenden Mediums, gekiihlt 
oder von gewohnlicher Temperatur, heranfiihrt, 
und dal3 man die Spinnzelle in der Nahe der 
Spinndiisen durch Kiihlrippen, Kiihlschlangen 
oder -mantel von innen oder aul3en abkiihlt. 
Die Spinnzelle besteht z. B. aus den Teilen 1 a und 
1 b (Fig. 2(5) sowie dem konischen Unterteil 11, 
der die Austrittsoffnung 12 fiir dim Faden ent
halt. Der Mittelteil 1 b ist von einem Heiz
mantel 27 umgeben, dem das Heizmittel durch 
die Rohren 3 und 3 a zugefiihrt wird; durch die 
Rohren 4 und 1, a flicl3t es abo Die Luft tritt 
durch die Offnung 12 oder 20 in die Zelle ein, 
ebenso in der Nahe der Spinndiisen durch die 
Offnung 21. Die mit den Losungsmitteldampfen 
beladene Luft wird durch Rohl'e 22 abgezogen, 
die in einen Ringl'aum 23 obel'halb der Heizzone 
miinden. Prellplatten mit oder ohne Durch
brechungen sind an den Ein- und Austl'itts
offnungen vol'gesehen, um Wirbel zu vel'huten. 
Die verschiedenen Zellen konnen mit den Regu
liervorrichtungen del' brito Patentschrift 233384 1) 

versehen sein. Das durch die Rohre 22, 26 abgezogene Vel'dampfungs
mittel kann in die Luft gehen oder in Wasser oder einen Aspirator oder 

1) Siehe S. 629. 
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kann von Losungsmitteln befreit und gegebenenfalls wieder benutzt 
werden. Es kann auch von einer Zelle zur andern gefiihrt und dadurch 
an Losungsmittel angereichert werden. 

Nach Basset und Banigan. 

790. R. P. Basset, Cynthiana, Ky., und Th. F. Banigan, Philadelphia. Ver
fahren zur Herste11ung kiinstlicher Seide und ahnlicher 

Produkte. 

Ver. St. Amer. P. 1497321 vom 10. VI. 1924, angem. 14. V. 1923. 

Eine Zellulosekomposition, die Acetyl- und Nitrogruppen an Zellulose 
gebunden enthalt, wird in einer Mischung aus starker Essigsaure und 
Aceton gelOst und die Losung durch geeignete Offnungen gepreBt. 

Nach Courtaulds Ltd. und Mitarbeiter. 

791. Courtaulds Ltd., London, L. Clement und C. Riviere, Pantin. Ver
besserungen bei der Herste11ung von Faden, Fasern usw. aus 

Ze11 uloseestern. 

Brit. P. 224404 vom 5. 1. 1924. 

Losungen von Zelluloseacetat, Nitrozelluloseacetat oder Nitro
zellulose in Aceton, Chloroform, Methylacetat oder einem anderen ge
eigneten Losungsmittel werden durch geeignete Offnungen in ein Bad 
aus einem verseifbaren tierischen oder pflanzlichen 01, wie Rizinus- oder 
Leinol, eingepreBt. Das verwendete Losungsmittel muB mit dem 01 
des Fiillbades mischbar sein. Man erhalt sehr weiche glanzende Faden. 

792. Courtaulds Ltd., London, und W. H. Glover, Bedford. Ver bes
serungen in der Herstellung von Faden, Fasern usw. aus 

Ze 11 ulosea thern. 
Brit. P. 224405 vom 5.1. 1924; franz. P. 588811. 

Losungen von Zelluloseathern in einem geeigneten fliichtigen 
Losungsmittel werden durch geeignete Offnungen in ein Bad aus einem 
ven;eifbaren tierischen oder pflanzlichen 01, wie Rizinusol, Leinol oder 
Lebertran, oder ein Gemisch solcher Ole gepreBt. 

793. Courtaulds Ltd., London, und H. J. Regan, Coventry. Verfahren 
zur Herstellung von Faden aus Zellulosekarboxylaten. 

Brit. P. 229075 vom 2. II. 1924; franz. P. 590097. 

Die Losung eines Esters der Zellulose mit einer niederen Fettsaure, 
besonders eines Zelluloseacetats, HiBt man eintreten in ein Bad aus 
einer hoheren Fettsaure, dem u. U. ein tierisches oder pflanzliches 01 
zugesetzt ist, und welches kein Wasser enthalt. Besonders geeignet ist 
Olsaure, der Rizinus- oder Leinol oder Lebertran zugesetzt ist. Ge
eignete Losungsmittel fiir den Zelluloseester sind Acdon oder Mischungen 
von Aceton mit Athylalkohol. 
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794. Courtaulds Ltd., London, und H. D. Gardner, Wallington. Verbes
serungen in der Herstellung von Faden, Fasern usw. aus 

Zell uloseestern. 

Brit. P. 239622 vom 20. VI. 1924. 

Hohle Faden werden dadurch erzeugt, daB man eine Losung von z. B. 
Acetylzellulose in einem mit Wasser mischbaren Losungsmittel in ein 
waBriges Fallbad einbringt und den Faden eine erheblich langere 
Fallstrecke durchlaufen laBt, als bei der Erzeugung glanzender Faden 
ublich ist. Man laBt z. B. eine lO%ige Losung von Zelluloseacetat in 
Essigsaure in Wasser von gewohnlicher Temperatur austreten und die 
Faden eine bis 2 m lange Fallstrecke bei einer Abzugsgeschwindigkeit 
von etwa 18 m in der Minute durchlaufen. Die Faden sind nach dem 
Trocknen opak und haben die Form mehr oder weniger abgeflachter 
Rohren. 

Nach Bindschedler und duer. 
795. E. Bindschedler, Philadelphia, und G. Juer, Hopewell, Va. (Tubize 
Artificial Silk Company, Delaware). Verfahren zur Herstellung 
kunstlicher Seide und anderer Prod ukte aus Zell uloseestern. 
Ver. St. Amer. P. 1 551 791 vom 1. IX. 1925, angem. 24. II. 1922; franz. P. 578 14l. 

Eine Losung von Acetylzellulose oder ihren Homologen in einem 
Losungsmittel, das hauptsachlich aus Aceton besteht, wird in die ge
wunschte Form gebracht und das Losungsmittel durch Eintauchen in 
z. B. konzentrierte ChlorkalziumlOsung entfernt, in der die Zellulose
ester unlOslich sind. 

Nach Fabrique De Soie Artificielle De Tubize. 
796. Fabrique De Soie Artificielle De Tubize, Soc. Anon., Brlissel. Ver

besserungen an Spindeln fur Spinnmaschinen. 
Brit. P. 219674 vom 8. VII. 1924 (Prior. Frankr. 26. YII. 1923). 

Die Vorrichtung soIl hauptsachlich in der Acetatseidenspinnerei 
verwendet werden, bei der Glockenspindeln benutzt werden, die nur 
mitgeschleppt werden, wahrend die Aufwickelspulen angetrieben werden. 
Damit nun sehr hohe Spulendrehzahlen, z. B. 20000 in der Minute, 
erzielt werden konnen, solI sieh die Spule nach Art eines Kreisels ein· 
stellen konnen. Zu diesem Zwecke ist die Spule auf einer die Glocken
spindel umfassenden Hulse gelagert, deren Innendurchmesser groBer 
ist als der Spindeldurchmesser, wodurch Schwingungen der Spulenhulse 
ermoglieht sind. Die Spulenhulse und del sie antreibende Wirbel sind 
auf Kugellagern gelagert, die eine Schwingung (Selbsteinstellung) des 
Wirbels mit Spulenhulse zulassen. An der Spulenhiilse ist eine Schwung
scheibe angebraeht, die unterstutzend bei der kreiselartigen Einstellung 
der Spule wirkt. (I Zeichnung.) 

Dber absoluten Alkohol als Losungs- und Reinigungsmittel fUr Nitro
und Acetylzellulose vgl. brito P. 226142, S. 57. 
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Uber die Herstellung von Acidylzellulosen und ihre Verwendung 
s. E. J. Fischer, Kunststoffe 1912, S. 48-52 und 64-69 sowie 1914, 
S. 102-105 und 123-126. 

Uber die Herstellung eines 1extilstoffs aus Streifen von Athyl. 
zellulose s. W. Sachs, D.R.P. 342097 Kl. 29 b vom l. X. 1918 (ge
loscht). 

Cber Zelluloseatherseide s. R. Schwarz, Deutsche Faserstoffe und 
Spinnpflanzen. 1921, S.28-29. 

"Cber die Herabsetzung der Viskositat von Acetylzelluloseli:isungen 
durch Erhitzen s. D.R.P. 359311, S. 54. 

6. Aus Losungen von Zellulose in konzentrierten 
Salzlosungen. 

Nach Beck. 
797. F. Beck, Arnhem, Holland. Verfahren zur Herstellung von 
Kunstfasern aus Losungen von Zellulose in konzentrierten 

Salzlosungen. 

D.R.P. 353662 Kl. 29b vom 20. VII. 1920 (geloscht). 

Es ist bekannt, daB man aus Losungen von Zellulose in konzentrierten 
Salzlosungen, z. B. von Kalziumrhodanid, Kalziumbromid usw., die 
Zellulose wiedergewinnen kann, wenn man das Salz mit Wasser, waB
rigen Losungen usw. auswascht. Versucht man dieses Verfahren bei 
der Herstellung von Kunstfasern anzuwenden, indem man die Spinn
li:isung (Losung der Zellulose in den genannten Salzen) in die angefiihrten 
Bader eintreten laBt, so erhalt man entweder keinen brauchbaren 
Faden, oder aber es entsteht aus dem Fallbad eine Losung, in der 
das im Fallbad urspriinglich geli:iste Salz mit dem der Spinnlosung 
vermischt ist, so daB es schwierig ist, eines von beiden oder be ide 
wiederzugewinnen. 

Nach der Erfindung wird dieser Nachteil dadurch vermieden, daB 
man als Fallbad eine· starke Losung desjenigen Salzes benutzt, in dem 
die Zellulose in der Spinnfliissigkeit geli:ist ist. Fiir die Wieclergewinnung 
ergibt sich dadurch eine Losung, die nur ein Salz enthalt, das in einfacher 
Weise zu erhalten ist, urn von neuem verwendet zu werden. Man lOst 
z. B. Zellulose in 8-lOfach normalem Kalziumrhodanid und erhalt 
diese Spinnfliissigkeit durch Warmhalten fliissig und in der richtigen 
Konsistenz. Als Fallbad dient z. B. eine 60%ige kalte Losung desselben 
Salzes; ein kleiner Zusatz eines organischen mit Wasser mischbaren 
Losungsmittels wie Alkohol, Methylalkohol, Aceton usw. wirkt dabei 
giinstig. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Kunstfasern aus 
Losungen von Zellulose in konzentrierten Salz1i:isungen, dadurch ge
kennzeichnet, daB als Fallbad eine starke Losung desselben Salzes be
nutzt wird, in dem die Zellulose gelost ist. 
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c) Die Herstellnng kiinstlicher Seide ans 
Stoffen tierischen Ursprnngs, Eiwei:Bkorpern, 
den Bestandteilen natiirlicher Seide n. dgl., 
Pflanzenschleimen, Knnstharzen, Kantschnk. 

Von geringerer technischer Bedeutung als die bisher geschilderten 
Verfahren, welche kunstliche Seide aus Zellulose und Zellulosederivaten 
herstellen, sind die Verfahren, welche Ausgangsstoffe tierischen Ur
sprungs oder Pflanzenschleime verwenden. In groBerem MaBstabe her
gestellt ist wohl nur die Gelatineseide von A. Millar (s. unten), welche 
als Vandura- oder Vanduara-Seide von einer englischen Gesellschaft in 
den Handel gebracht wurde, trotz ihres niedrigen Preises die Zellulose
seiden aber nicht verdrangen konnte, weil sie, besonders in feuchtem 
Zustande, nur geringe Festigkeit besaB. 

Die in Betracht kommenden Verfahren sind die folgenden: 

Nach Millar. 

798. A. Millar, Glasgow. Herstellung von fur Textilzwecke ge
eigneten und in Wasser unloslichen Faden und Gespinsten 

aus Gelatine. 
D.R.P. 88225 Kl. 29 vom 11. VII. 1895 (geI6~cht); franz. P. 248830; brito P. 

155221894 ; Ver. St. Amer. P. 611 814; schweiz. P. 12728. 

Gelatine im chemischen Sinne, d. h. tierischer Leim, Hausenblase 
oder auch Handelsgelatine od. dgl., wird in heiBem Wasser aufge16st 
und durch Zusatz von Kaliumbichromat oder ahnlich wirkenden Chemi
kalien derartig prapariert, daB die Leimsubstanz, wenn sie getrocknet 
und evtl. dem Lichte ausgesetzt ist, ihre Loslichkeit in Wasser verliert. 
Die obige Losung wird, nachdem sie zur erforderlichen Konsistenz ein
gedampft ist, in heiBem Zustande in ein GefaB gebracht, dessen Boden 
mit einer Anzahl feiner, warzenformiger Offnungen ausgestattet ist, aus 
welchen die Gelatinemasse unter dem erforderlichen Druck in Form der 
gewunschten Faden herausgepreBt wird. 

In Fig. 266 und 267 ist in zwei rechtwinklig gegeneinander gerichteten 
Schnitten ein zum Ausziehen der Gelatinemasse geeigneter Apparat 
schematisch veranschaulicht. Zur Aufnahme der praparierten Leim
masse dient das 2.ylindrische GefaB A, welches am Boden mit einer Anzahl 
feiner Rohrchen B versehen ist, je mit einem Absperrhahn B1 und einer 
verlangerten Mundung mit sehr feiner AusfluBoffnung. Nach oben ist 
das GefaB A luftdicht mit einem Deckel oder einer Haube 0 mit zwei 
Hahnstutzen 0 10 2 verschlossen, wah rend das GefaB auBen mit einem 
ebenfalls zylindrischen Mantel D mit einem ZufluBrohr D1 und einem 
AbfluBrohr D2 umgeben ist. Die dunn auslaufenden. Mundungsenden 
der Rohre B sind durch ein zylindrisches, geschlossenes GefaB E hin
durchgefiihrt, so daB die Enden der Rohre durch die untere GefaBwand 
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hindurchreichen. An seinen beiden Enden ist der Zylinder Emit einem 
EinlaBhahn El und einem AuslaBhahn E2 versehen. 

Die Fiillung des GefaBes A mit praparierter Leimmasse geschieht 
durch den Hahn Cl, welcher darauf geschlossen wird, wahrend die Masse 
durch einen Strom von heiBem Wasser, welcher in dem auBeren Mantel 
D umlauft, im flussigen Zustande erhalten wird. Dieser HeiBwasser
strom ist in der Weise zu regeln, daB die Temperatur wahrend der Dauer 
des Prozesses mi::iglichst genau auf 93 0 gehalten wird. Der Zylinder E, 

o 

Fig. 266 u. 267. 

durch welchen die Miindungsenden der Rohre B hindurchgehen, wird 
ebenfalls von warmem Wasser durchflossen und durch Regeln des Ab
und Zuflusses auf 38 0 erhalten, bei welcher Temperatur sich das Aus
ziehen der Gelatine in Faden am besten vollziehen laBt. Bei der Tem
peratur von 38 0 ist die gehi::irig konzentrierte Leimmasse bereits zu 
steif, um ohne Druckanwendung aus den feinen Miindungen der Ri::ihr
chen B auszuflieBen. Es ist zu diesem Zwecke erforderlich, auf die 
fliissige Masse in dem GefaB A einen entsprechenden Druck auszuiiben, 
was am geeignetsten mitteIs komprimierter Luft zu bewerkstelligen ist. 
Durch den Druck dieser durch den Hahn C2 eingefiihrten komprimierten 
Luft wird die Gelatinemasse mit einer Temperatur von 38 0 , d. h. im 
erstarrenden Zustande, in Form feiner Faden aus den unteren feinen 
Miindungen der Rohre B ausgetrieben. Diese Faden ki::innen von einer 
Trommel F, deren Umdrehungsgeschwindigkeit entsprechend zu regeln 
ist, nach Bediirfnis zu noch gr6Berer Feinhcit ausgezogen werden und 
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werden von dort auf einem endlosen Tuche G, welches sich in der gleichen 
Geschwindigkeit wie die Peripherie der Trommel F bewegt, weiter
gefiihrt. Am anderen Ende des Transportbandes G konnen die fertigen 
Faden entweder einzeln abgehaspelt werden oder in der Art von Seiden
garn zu mehreren in beliebiger Weise zusammengesponnen werden. 

Am vorteilhaftesten ist es, die Chemikalien, welche dazu dienen, 
die Gelatine in Wasser unloslich zu machen, wie Kaliumbichromat, 
Alaun, Chromalaun, T;:mnin, Gallussaure, Chromsaure, \Volframsaure 
sowie die Salze dieser Sauren, Formaldehyd u. dgl., der Gelatinemasse 
im erwarmten flussigen Zustande, wie beschrieben, beizufugen, indessen 
konnen auch die fertigen Faden aus Gelatine durch nachtragliche Be· 
handlung mit den obep erwahnten Stoffen in Wasser unlOslich gemacht 
werden. Die Festigkeit und Steifigkeit der erzeugten Faden kann nach 
Bedurfnis durch Zusatz entsprechender Mengen von Glyzerin, Rizinusol 
od. dgl. zu der flussigen Masse verandert werden, auch kann diese Masse 
durch Zusatz fein geriebener Farbstoffe oder flussiger Farbextrakte 
nach Belieben gefarbt werden. 

Pa tenta ns pruch: Die Herstellung von fiir Textilzwecke geeigneten 
und in Wasser unloslichen Faden und Gespinsten aus Gelatine durch 
Behandlung derselben mit doppeltchromsaurem Kali oder ahnlich wire 
kenden Chemikalien. 

799. A. Millar, Glasgow. Verbesserungcn in der Herstellung von 
Faden fur Textilzwecke. 

Brit. P. 67001898; schweiz. P. 18042; Ver. St. Amer. P. 625345. 

Die Erfindung besteht in cler Herstellung von Faden fur Textil
zwecke aus Eieralbumin, Fibrin, gelatinosen Stoffen aus Seepflanzen 
und aus anderen Proteinstoffen. Dcr betreffende Stoff, aus welchem 
der Faden gemacht werden solI, wird in ein GefaB gebracht und durch 
ein Losungsmittel, z. B. Wasser, fliissig oder durch Hitze plastisch 
gemacht. Wenn Kasein aus Milch angewendet wird, lOst man es in 
Eisessig oder cinem anderen passenden Losungsmittel so auf, daB die 
Losung etwa 50% Handelskasein enthalt. Das GefaB ist mit feinen 
Offnungen versehen, durch die die Losung .oder die plastische Masse 
in dunnen Faden austritt; diese fliissigen oder plastischen Faden fallen 
auf ein endloses bewegtes Band von bedeutender Lange, auf welchem 
sie soweit getrocknet werden, daB sie abgenommen und auf einer Spule 
aufgewunden werden konnen. Urn die Faden in Wasser unloslich zu 
machen, unterwirft man sie der Einwirkung von Formaldehyd oder 
von Kalialaun-, Chromalaun- oder Kaliumbichromatlosung, oder man 
behandelt sie nach einem der Verfahren, die zum Unloslichmachen von 
Albumin oder Gelatine allbekannt sind und in der Photographie vielfach 
angewendet werden. 

Die Erfindung besteht ferner darin, mit dem Albumin oder analogen 
Stoffen Metallverbindungen, besonders Verbindungen der Alkali- und 
Erdalkalimetalle, z. B. Kalziumphosphat und Aluminiumphosphat, zu 
vereinigen. Diese Metallsalze konnen auch - in Mengen von 5-20% -
mit Gelatine allein ohne Zusatz von Albumin oder anderen Proteinstoffen 
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verwendet werden. Die aus den genannten Stoffen hergestellten Faden 
sind in ihrer chemischen Zusammensetzung der Seide, Wolle, dem Haar 
und anderen unloslichen tierischen Produkten ahnlich, sie sind bieg
samer, elastischer und fester, als wenn sie aus Gelatine, Albumin oder 
analogen Stoffen ohne Zusatz der genannten Metallverbindungen her
gestellt werden. So gibt z. B. 1 T. Aluminiumchlorid auf 300 T. trockenes 
Albumin der daraus hergestellten Losung groBere Viskositat und dem 
daraus hergestellten Faden groBere Festigkeit. Urn den Albuminfaden 
wasserunloslich zu machen, setzt man etwa 1 % einer 40%igen Form
aldehydlosung der Eiweil3losung zu oder man behandelt die fertigen 
Faden mit Formaldehydlosung oder mit den Dampfen von Formaldehyd. 
Zur Ausfuhrung dieser Erfindung verfahrt man wie in den Patenten 
1552218941) und 271318972) angegeben. Wenn Kalialaun, Chromalaun 
oder Kaliumbichromat zum Un16slichmachen der Faden verwendet 
werden, so wendet man 5% der Losung an (1). Die Faden lassen sich 
nach den gebrauchlichen Verfahren farben3), oder der Farhstoff wird 
der flussigen Masse zugesetzt, bevor die Faden gebildet werden. 

800. A. Millar, Glasgow. Verfahren zur Herstellung von langen 
Faden aus Seidenraupen. 

D.R.P. 93795 Kl. 29 vom 24. II. 1897 (geI6scht); brito P. 27131897 ; Ver. St. Amer. 
P. 594888; schweiz. P. 13972. 

Ein wohlbekanntes Produkt wird von den Seidenraupen erhalten 
durch Verarbeitung der Weichteile dieser Insektenkorper bei einem 
bestimmten Lebensalter der Insekten zur Gewinnung der darin enthal
tenen gelatinosen Masse. Letztere wird in Faden ausgezogen und auf 
Pappen oder ahnliche Unterlagen aufgewickelt, wobei es sich heraus
gestellt hat, daB diese Faden im trockenen Zustande sehr zahe und fest 
sind und im Gebrauch durch Wasser nicht angegriffen werden. 

Den Gegenstand der vorliegenden Erfindung bildet ein Verfahren, 
diese Art von Faden in gro13eren zusammenhangenden Langen zu ge
winnen, so da13 sie fur viele Gebrauchszweeke geeigneter werden als die 
verhaltnisma13ig kurzen Faden, welche nach den bekannten Verfahren 
hergestellt werden. Nach dem neuen Verfahren wird die gelatinose, aus 
den Korpern der Seidenraupen gewonnene Masse unter entsprechendem 
Druck in ein Gefa13 gebracht, welches mit feinen Ausla130ffnungen oder 
kleinen Rohransatzen versehen ist, aus denen die Masse in Fadenform 
austritt und auf ein oder mehrere Tucher oder Bander ohne Ende ge
langt., dureh welche die Faden in zusammenhangenden Langen aus
gezogen und wahrend cler Bewegung genugend getrocknet werden, urn 
in Docken oder Spulen aufgehaspelt werden zu konnen. Eine diesem 
Zweeke dienende Vorrichtung ist in Fig. 268 in Seitenansicht dargestellt. 

In einem am unteren Ende mit einem AuslaBhahn B versehenen 
Metallzylinder A bewegt sich mit einer Kolbenstange D ein Kolben C. 
Die Kolbenbewegung wird durch einen mit einem Gewicht F aus-

1) Siehe S. 638. - 2) Siehe nachstehend. 
3) Nach Mitteilungen aus der Praxis lieB sich Vandura-Seide nur in der Masse 

farben. Die Faden aus EiweiBstoffen wtirden demgegentiber einen Vorzug haben. 

S ii v ern, Die kiinstliche Seide. 5. Auf!. 41 
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gestatteten Hebel E bewirkt; fiir das obere Ende der Kolbenstange ist 
eine Fiihrung G vorgesehen. Urn den Zylinder A befindet sich ein konzen
trischer AuBenmantel; der Raum zwischen diesem und dem Zylinder 
ist mit auf geeignete Temperatur erwarmtem Wasser angefullt. Del' 
AblaBhahn B ist unten mit einem oder mehreren feinen, warzenahnlichen 
Rohransatzen I versehen. AuBerdem befindet sich uber dem AuslaB
hahn B innerhalb des Zylinders A ein weiteres Rohrstuck J, welches 

Fig. 268. 

oben geschlossen und mit einer groBeren Anzahl feiner Bohrungen in 
seinen zylindrischen Wandungen versehen ist. Urn das Rohrstuck J 
ist auBen ein Stuck feiner Gaze K herumgelegt und unten und oben 
mit Draht derartig fest verbunden, daB es eine Art Durchschlag bildet. 
Der Zylindel' A wird mit der gelatinosen Masse der Seidenraupen gefiillt, 
welche zu diesem Zwecke getotet werden, wenn sie vollstandig aus
gewachsen sind und anfangen zu spinnen. Die aus den Raupen heraus
genommenen, mit dem gelatinosen Stoff gefiillten Weichteile werden 
in zwei oder mehrere Stucke zerschnitten und so in den Zylinder ge
bracht. Nach genugender Fullung des Zylinders wird der Kolben 0 
eingesetzt und durch den beschwerten Hebel E herabgedruckt. Wenn 
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nun der Abflul3hahn geoffnet ist, wird die fliissige Masse durch das 
Gazegewebe filtrieren, sich innerhalb des Rohrstiickes J ansammeln und 
unten in Fadenform durch die feinen Rohrmiindungen I austreten. Die 
Hautchen aus den Weichteilen sowie etwaige Fremdkorper sammeln sich 
auf dem Boden des Zylinders an. Die Gelatinefaden fallen oder werden 
in anderer Weise auf das Band ohne Ende 0 gebracht, welches von be
deutender Lange, vielleicht 60-70 m, und schraubenformig iiber die 
Gruppen von Trommeln und Riemenscheiben L gelegt ist, von denen die 
obere Reihe mittels eines Treibriemens von einer Dampfmaschine oder 
einem beliebigen anderen Motor ihren Antrieb erhalt. Die anderen 
Reihen von Trommeln oder Riemscheiben werden durch das Band ohne 
Ende bewegt. Das endlose Band 0 ist auf seiner Oberseite mit Firnis 
oder einem ahnlichen Anstrich iiberzogen, derartig, dal3 die Gelatinefaden 
darauf nicht anhaften, sondern leicht davon abgehoben werden konnen, 
wenn das Band die samtlichen Trommeln ziemlich durchlaufen hat. 
Der Raum, in welchem die Maschine arbeitet, ist auf einer Temperatur 
von etwa 27 0 oder mehr zu erhaIten, damit die Faden geniigend aus
trocknen, urn sich gut von dem Band 0 ablOsen und auf die kleine 
Trommel M aufspulen zu lassen. Diese Trommel M wird von einer der 
Trommelreihen, auf denen das end lose Band lauft, durch eine Schnur 
oder Riemen N angetrieben, und zwar mit einer dem Band 0 ent
sprechenden Geschwindigkeit. Urn die oberfHichlich getrockneten Ge
latinefaden der Luft so lange als moglich auszusetzen, hat diese Spul
trommel M auf ihrer Achse hin- und hergehende Bewegung, damit die 
Faden in Schraubenwindungen darauf aufgewickelt werden. Wenn auf 
der Spultrommel eine geniigende Fadenmenge aufgewickelt ist, wird sie 
herausgenommen und an ihrer Stelle eine neue eingesetzt. Die voll
gespulten Rollen werden in einem warmeren Raume vollstandig ge
trocknet und darauf die Faden in Strahnen oder Docken gebracht. Die 
mit der Gelatinemasse der Seidenraupen immer gemeinschaftlich vor
handene Gummisubstanz kann von den Faden durch Einweichen oder 
Kochen in Seifenwasser oder eine andere zweckentsprechende Mal3nahme 
entfernt werden. 

Die nach dem beschriebenen Verfahren hergestellten Faden konnen 
als Ersatz fiir Pferdehaare in der Fabrikation von Sieben, Haargeweben 
oder von Spitzen, Flechten, Tressen oder anderen Besatzarten sowie als 
Ersatz von Borsten in der Biirstenfabrikation Verwendung finden. Fiir 
andere Zwecke, bei denen die natiirliche Steifigkeit und Elastizitat der 
so hergestellten Faden nachteilig sein wiirde, konnen die Faden in einer 
ganz besonderen Feinheit hergestellt und durch Zusammenflechten oder 
Zusammenspinnen von mehreren zu einem Faden von grol3erer Bieg
samkeit vereinigt werden. Solche mehrfach zusammengesetzten Faden 
konnen an Stelle von Leinen-, Baumwollen- und Seidengarnen fiir ver
schiedene Textilzwecke Benutzung finden. Die Feinheit der in der 
beschriebenen Weise aus der Gelatinemasse gewonnenen Faden ist ab
hangig von der Weise der Bohrungen der klein en Ausflul3rohrchen, von 
der Temperatur der Gelatinemasse in dem Zylinder und von der Ge
schwindigkeit der Bewegung des endlosen Bandes. In dem Zustande, 

41* 
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in welch em der Gelatinefaden die AusfluJ30ffnung verliiJ3t, ist er dehnbar 
genug, urn auJ3erst dunn ausgezogen werden zu konnen, bevor er auf 
das Transportband gelangt. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von seidenen Faden 
in groJ3en Langen durch Verarbeitung von Seidenraupen oder der aus 
ihren Weichteilen gewonnenen gelatinosen Substanz unter Druck in 
einem geschlossenen GefaJ3 mit entsprechend feinen AuslaJ3offnungen, 
aus denen die Masse, in Gestalt von Faden heraustretend, uber Trocken
bander oder Rollen weitergefuhrt und am Ende auf Spulrollen auf
gewickelt wird. 

Nach Mugnier. 
801. J. Mugnier, Lyon. Verfahren zur Herstellung von tull

artigen Geweben. 
D.R.P. 148587 Kl. 29b vom 11. V. 1901 (ge16scht); brit .. P. 94821901• 

Die bekannten Verfahren zur Gewinnung von Faden aus den gallert
haltigen Stoffen pflanzlichen Ursprungs hatten den Nachteil, daJ3 die 
aus solchen Faden hergestellten Tullgewebe unter dem Einflusse der 
Luftfeuchtigkeit weich wurden und zusammenfielen. AuBerdem waren 
die nach dem bekannten Verfahren hergestellten Faden und Gewebe 
von geringer Festigkeit und Geschmeidigkeit. 

Durch das vorliegende Verfahren werden diese Nachteile beseitigt. 
Das wird dadurch erreicht, daJ3 mit der aus den verschiedenen geeigneten 
Pflanzen gewonnenen Gallerte entsprechende Mengen Gluten, Glyzerin 
und Borax vereinigt oder ihr zugesetzt werden, worauf die Gallert
massen versponnen und zum Gewebe verarbeitet werden. Die in den 
Faden des fertigen Gewebes etwa noch zuruckgebliebenen, in Wasser 
lOslichen Bestandteile sowie die bekannten Zusatze (Gluten, Glyzerin, 
Borax, Gelatine usw.) werden dann noch durch eine entsprechende Be
handlung in kaltem Wasser entiernt, so daB die getrockneten Gewebe 
zwar nicht gewaschen werden durfen, aber gegen Luftfeuchtigkeit wider
standsfahig sind. Insbesondere eignet sich als Ausgangsstoff zur Ge
winnung der Gallertmasse das Lichenin, ein aus verschiedenen Flechten
arten gewonnener Extraktivstoff, ferner Pektin, ein in den fleischigen 
Teilen verschiedener Pflanzen, gewisser Fruchte und Wurzeln enthaltener 
und unter diesem Namen bekannter Pflanzenschleim, endlich das 
Karraghin (Extrakt aus dem Karragheenmoos) und das Cerasin, ein 
Bestandteil der in kaltem Wasser lOslichen Gummiarten. Ebenfalls 
verwendbar sind noch die Gelose, ein im Handel unter der Bezeichnung 
Agar-Agar oder Hal Thao bekannter Extrakt aus verschiedenen Algen, 
welchen die fUr das vorliegende Verfahren wertvolle Eigenschaft gemein 
ist, daJ3 sie nicht in kaltem, sondern nur in heiJ3em oder kochendem 
Wasser lOslich sind und nach dem Erkalten zu einer Gallerte erstarren. 
Da aber die aus dieser Gallerte erzeugten Faden gegen Luftfeuchtigkeit 
nicht genugend widerstandsfahig sind und das Gewebe unter dem Ein
flu sse letzterer schnell in sich selbst zusammenfallt, so ist es erforderlich, 
die Gallerte von ihren in kaltem Wasser lOslichen Bestandteilen zu be
freien. Zu diesem Zweck wird die Gallerte in kleine Stucke zerteilt, in 
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kaltem Wasser langere Zeit licgengelassen und zuletzt z. B. mittels Filter
pressen filtriert, u. U. unter Wiederholung dieses Waschens. Die ge
waschene Gallerte, welche, falls sie nicht die richtige Konsistenz besitzt, 
wiederholt mit kochendem 'Wasser aufgearbeitet werden kann, wird nun
mehr auf Faden oder Gewebe vcrarbeitet, und zwar unter Zusatz ge
wisser, die Fadenbildung befordern"cler Stoffe, wie z. B. Glyzerin und 
Borax, und unter etwaiger Beimengung von Stoffen, welche, wie ins
besondere Gluten, eine verdickende Wirkung haben und die Aufnahme
fahigkeit erhOhen. 

Zur Herstellung der Gewebe eignet sich z. B. folgendes Bad bei einer 
Temperatur von 70 0 : Man stellt eine Losung von gut gewaschener 
Gelose in warmem Wasser her, die 3-6% von letzterem enthalt, fUgt 
3-4% Borax, 11/ 2% Gluten, 1 % Glyzerin und ebensoviel Gelatine 
hinzu. Die Farbung kann entweder durch Zusatz yon entsprechenden 
Farbstoffen zu obiger Fliissigkeit bewirkt werden, odeI' es kann der 
fertigc Faden odeI' das fcrtige Gewebe gefarbt werden. Die Appretur 
des fertigen Gewebes wird am zweckmal3igsten durch natiirliche Gelatine, 
deren Uberschul3 beim nachtraglichen noch zu beschreibenden Waschen 
des Gewebes mit Wasser entfernt wird, hervorgerufen. Da die Zusatze 
und insbesondere Glyzerin und Borax die Widerstandsfahigkeit des Ge
webes beeintrachtigen, und zwar insofern, als durch den Gehalt an Gly
zerin das Gewebe hygroskopisch, durch den an Borax dagegen sprode 
und briichig wird, so miissen diesc zur Erleichterung der Fadenbildung 
der Gallerte zugesetzten Stoffe durch nachtragliches Waschen mit 
kaltem Wasser entfernt werden. Diese Waschung wird in der Weise 
vollzogen, daB man die Gewebe zwischen zwei mit einem das Anhaften 
der Gewebe verhindernden Firnisanstrich versehene Leinwandlagen 
bringt, das ganze urn eine gelochte Trommel wickelt und diese in kaltem 
Wasser wahrend 8-10 Stunden sich drehen lal3t. Nach dieser Zeit 
werden die Leinwandlagcn aufgewickelt und zwecks Trocknung auf 
glatte Unterlagen gelegt. Bei diesem Waschen wird aber auch noch 
der Rest der in kaltem Wasser lOslichen Bestandteile und eben so der 
Uberschul3 der Gelatine entfernt. Wunscht man festere Gewebe herzu
stelJen, so kann man dies in der Weise erreichen, daB man wahrend des 
Waschens zwei oder mehrere Gewebelagen aufeinander bringt, welche 
beim Waschen miteinander zu einem einzigen dichteren Gewebe ver
schmelzen. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung von tullartigen 
Geweben aus Pflanzenschleim, dadurch gekennzeichnet, dal3 del' aus 
dem letzteren hergestellten Gallerte Glyzerin, Borax, Gluten vereinigt 
oder nur einzeln zugesetzt werden, zum Zweck, die Geschmeidigkeit und 
Festigkeit der zu verspinnenden Masse zu erhohen und die Bildung fester 
Faden zu erleichtern. 

2. Fur die nach Anspruch 1 hergestellten Gewebe eine nachtragliche 
Behandlung mit kaltem Wasser, wobei zur Vermeidung des Zusammen
fallens sich die Gewebe zweckmal3ig zwischen gefirniBten Leinwandlagen 
befinden konnen, zum Zweck, die restlichen im Wasser lOslichen Be
standteile del' Gewebe und deren Zusatze (z. B. Glyzerin, Borax, 
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Gelatine usw.) zu entfernen und dadurch das Gewebe gegen Luft
feuchtigkeit widerstandsfahig zu machen. 

Nach Todtenhaupt. 
802. Dr. Fr. Todtenhaupt, Dessau. Verfahren z ur Herstell ung 

kunstlicher Faden fur Haare und Gewe be. 

D.R.P. 170051 Kl. 29b vom 3. VIII. 1904 (geloscht); brito P. 25 296190t ; franz. P. 
356404; osterr. P. 28290; Ver. St. Amer. P. 836788. 

Es ist beobachtet worden, daB Kasein mit einer ganz bestimmten 
Menge Wasser und einer in diesem lOslichen Base bei gewohnlicher 
Temperatur, besser aber beim Erwarmen dicke, fadenziehende Losungen 
gibt, die durch mehr oder weniger feine Offnungen in ein Saurebad ge
preBt oder aus entsprechender Hohe in ein solches fallen gelassen, zu
sammenhangende Faden geben, welche sich leicht auf eine Walze auf
spulen und trocknen lassen und nach Behandlung mit Formaldehyd das 
Iertige Produkt darstellen. Die Faden konnen dann zwecks Herstellung 
von Zwirnen, Gespinsten, kunstlichen RoBhaaren u. dgl. allen den Be
handlungen unterworfen werden wie die natiirlichen und aus anderen 
Stoffen kunstlich hergestellten Textilfaden, sie sind weniger brennbar 
als alle aus Zellulose nach anderen Verfahren erzeugten. Ais alkalische 
Flussigkeiten kommen alle in Wasser lOslichen Basen in Betracht, Z. B. 
Kalilauge, Natronlauge, Ammoniak, Kalkhydrat, Amin- oder Ammo
niumbasen; selbstredend bedarf es bei den fertigen Verbindungen dieser 
Basen mit Kasein nur der notigen Menge Wasser. Die Menge der zu 
einer fadenziehenden Lasung natigen Basen wie auch die des Wassers 
ist bei den Handelskaseinen infolge ihrer verschiedenen Herstellungsart 
verschieden und richtet sich auch nach dem Wassergehalt und der Rein
heit des zur Verwendung gelangenden Kaseins; je reiner das Produkt, 
desto weniger Base ist natig, die Menge dieser wird bei einiger Dbung 
leicht durch Vorproben gefunden. Als Fallflussigkeiten kommen alle 
Sauren in Betracht, die mit den obigen Basen oder der fUr den bestimm
ten Fall angewendeten lOsliche Salze bilden. Der Grad der Konzentration 
des Saurebades kann belie big gewahlt werden; jedoch empfiehlt es sich, 
die kauflichen Sauren zu verdunnen. Hierzu kann Wasser, besser aber 
irgendeine leichte Flussigkeit, Z. B. Methylalkohol, Athylalkohol u. dgl., 
genom men werden zu dem Zwecke, daB die das Bad passierenden Faden 
leicht benetzt werden und untersinken; auch kann dem so bereiteten 
Bade sogleich Formaldehyd hinzugefUgt werden. Den ein solches Bad 
durchlaufenden Faden aus basischen KaseinlOsungen werden durch die 
Sauren die die Losung bewirkenden Basen entzogen, so daB zunachst 
Faden aus reinem Kasein entstehen. Diese geben an den Alkohol einen 
groBen Teil ihres Wassergehaltes ab und werden durch den Formaldehyd 
denaturiert. 

Beispiele: 1. 100 g reines, in Alkali klar lOsliches Handelskasein 
werden zerrieben, allmahlich 320 g Wasser hinzugeruhrt, dann 20 g 
10 %ige Ammoniakflussigkeit und auf dem Dampfbade so lange erhitzt, 
bis eine klare Losung entstanden ist. N ach dem Erkalten kann man 
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diese Lasung durch sehr feine Offnungen mittels Druck pressen oder aus 
einer Hahe von 20-50 cm durch Offnungen, die bis 6 mm weit sein 
kannen, oder unmittelbar aus einem offenen GefaB in em Bad fallen 
lassen, das aus 100 g roher Salzsaure, lOO g FormaldehydlOsung und 
400-600 g Spiritus besteht, aus dem die Faden dann, wie bekannt, ver
sponnen werden. 

2. lOO g trubes, in Alkali lOsliches Kasein werden wie vorher mit 
400-500 g Wasser und 200 g Ammoniakflussigkeit behandelt. Fiillbad: 
.50 g rohe konz. Schwefelsaure, 100 g Formalin, 400-800 g Spiritus. 

3. lO I Magermilch werden mit so viel Saure versetzt, bis beim Er
warmen alles Kasein ausgefallen ist. Dieses wird dann auf einem Tuche 
gesammelt und gewaschen. Nach dem Abtropfen bringt man die schwam
mige, feuchte Masse in eine Abdampfschale, gibt 700 g Ammoniak
flussigkeit hinzu und erhitzt auf dem Wasserbade, bis die Lasung er
kaltet die natige fadenziehende Konsistenz hat. Fallbad: 50 g Eisessig, 
400-800 g Spiritus. Die Faden werden nach dem Trocknen mit Form
aldehyd behandelt und erneut getrocknet. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung kunstlicher Faden 
fur Haare und Gewebe aus Kasein, dadurch gekennzeichnet, daB letz
teres in einer alkalischen Flussigkeit gelOst und dann in Form dunner 
Faden in ein Saurebad gepreBt oder in ein solches Bad fallen gelassen 
wird. 

Die franz. Patentschrift 356 404 beschreibt noch die Fallung von 
Lasungen des Kaseins in Sauren und Salzen sowie in Glyzerin und 
Wasser. In letzterem FaIle dient Alkohol als Fallmittel. 

803. Dr. Fr. Todtenhaupt, Dessau. Verfahren zur Herstellung 
kunstlicher Faden fur Haare und Gewebe. 

D.R.P. 178985 Kl. 29b vom 2? IX. 1905 (geI6scht), Zus. z.:P. 170051. 

Das Verfahren des Hauptpatentes (s. vorstehend) besitzt den Nach
teil, daB die durch die Behandlung der basischen Faden mit Sauren in 
den entstandenen Kaseinfaden gebildeten Salze sich sehr schwer aus
waschen lassen. Werden diese Salze aber nicht vollstandig entfernt, 
so sind die Faden nach dem Trocknen bruchig. Dies kann zwar durch 
einen Zusatz von Glyzerin u. dgl. zur SpinnlOsung vermieden werden, 
doch sind die Faden dann weniger wasserfest. 

Es hat sich nun gezeigt, daB das Auswaschen der Faden durch einen 
Zusatz von Zellulose ganz bedeutend erleichtert wird. Dieser Zusatz 
geschieht in der Weise, daB man sich eine Lasung von Zellulose mittels 
irgendeines der fur diese gebrauchlichen basischen Lasungsmittel (z. B. 
Kupferoxydammoniak) oder eine Lasung von Viskose herstellt und ent
weder die fertige dicke Lasung der fertigen KaseinlOsung zusetzt oder 
.in einer mehr oder weniger verdunnten ZelluloselOsung so viel Kasein 
mit Hilfe der natigen Menge von Basen last, bis man eine fadenziehende 
Flussigkeit erhalt. Die bekannten ZelluloselOsungen lassen sich mit der 
KaseinlOsung leicht in jedem Verhaltnisse mischen, vorausgesetzt, daB 
zu deren Herstellung die gleiche Base verwendet wird. Fur vorliegenden 
Zweck und urn dic billige und leicht herzustellende Kaseinspinnlasung 
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nicht unniitz zu verteuern, geniigt ein Zusatz von 5-10% trockener 
Zellulose, auf das trockene Kasein berechnet. Nach dem Trocknen er
langen derart hergestellte Faden eine groBe Festigkeit und Elastizitat, 
besonders auch beim Anfeuchten mit Wasser. Durch dieses Verfahren 
ist man in der Lage, elastische, nicht briichige Faden selbst von der 
Starke eines RoBhaares herzustellen, was aus reinem Kasein nach dem 
Verfahren des Hauptpatentes nur sehr schwer moglich ist. 

Patentanspruch: Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Patent 
170051, dadurch gekennzeichnet, daB die dort beschriebene Kasein
IOsung mit Losungen von Viskose oder Zellulose in basischen Losungs
mitteln versetzt wird. 

804. Dr. Fr. Todtenhaupt, Harburg, Elbe. Verfahren z ur Herstel
lung kiinstlicher Faden. 

D.R.P. 203820 Kl. 29b vom 14. XII. 1907 (geli:ischt), Zus. z. P. 170051. 

In der Patentschrift 170 0511) ist ein Verfahren beschrieben, nach 
dem aus alkalischen KaseinWsungen durch Fallen mit Sauren kiinst
liche Faden verschiedener Starke als Ersatz fiir Naturseide und Natur
haare hergestellt werden konnen. Bei der Herstellung dieser Losungen 
mittels Basen zum Zwecke ihrer Verarbeitung auf Faden ist besonders 
zu beachten, daB die Losungen geniigend viskos, d. h. fadenziehend sind, 
was man bisher nur bei waBrigen Losungen erreiehen konnte. Je naeh 
der Reinheit des benutzten Kaseins waren dabei auf 1 T. trockenes 
Kasein immerhin 3, 4-7 T. Wasser notig. Das Vorhandensein dieser 
Wassermengen in den SpinnlOsungen hat den Nachteil, daB das daraus 
in Fadenform gefallte Kasein eben falls sehr wasserhaltig ist, und daB 
die erhaltenen Faden beim Trocknen aneinander festkleben, ein Obel
stand, der nur bei Beobachtung besonderer Vorsicht vermieden werden 
kann. Nun ist es zwar bekannt, daB heWer Alkohol Kasein in geringer 
Menge lOst. Derartige Losungen sind indessen nicht fadenziehend dick, 
sondern sehr diinn, und nach dem Erkalten nicht viskos, sondern ge
latinos, so daB an ihre Verarbeitung auf Faden nicht zu den ken ist. 

Demgegeniiber haben Versuche ergeben, daB die im Handel befind
lichen reinen, in Wasser mehr oder weniger klar lOslichen Kaseine, ins
besondere die mittels Atzalkalien oder basischer Salze gereinigten oder 
auch nur mit diesen behandelten Kaseine, mit Basen oder basischen 
Salzen und Wasser bei Zusatz von Alkoholen oder deren Gemischen 
dickfliissige Losungen geben, die sieh vorziiglich verspinnen lassen, wEil 
sie weit viskoser als die rein waBrigen Losungen sind. Ersetzt man in 
einer der in der Patentschrift 170051 beschriebenen Losungen 5-10% 
des Wassers dureh irgendeinen Alkohol, so ist die Losung zum Spinnen 
viel zu diinn; man muB vielmehr den Wassergehalt erst erheblich herab
setzen, urn eine brauch bare Losung zu erzielen. Bei passender Wahl de~ 
Alkoholmenge, z. B. 80 T. Alkohol auf 20 T. Wasser, kann man mit 
Leichtigkeit Losungen herstellen, die auf 1 T. Kasein nur 1,5 T. Flussig
keit enthalten. Das Verhaltnis zwischen Alkohol und Wasser kann im 
iibrigen verschieden gewahlt werden; es richtet sich sowohl nach dem 

1) Siehe S.646. 
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zu verarbeitenden Kasein als auch nach der Verspinnungstemperatur; 
es kann leicht jeweilig durch Vorversuche festgpstpllt werden. Aus der
art hergestellten Losungen gelingt es ohne weiteres, durch Fallen mit 
Sauren oder sauren Salzen Faden von groiler Feinheit herzustellen, die 
sich biindclweise vereinigen und ohne aneinanderzukleben unmittelbar 
auf den Walzen trocknen lassen. 

Pa te n ta ns pruch: Ausfiihrungsform des Verfahrens gemail Patent 
170051, dadurch gekennzeichnet, daB zur Herstellung von Kunstfaden 
waBrig-alkoholische Kaseinlosungen verwendet werden. 

805. Dr. Fr. Todtenhaupt, Dessau. Verfahren zur Herstellung von 
kUJl.stlicher Seide und kiinstlichen Haaren aus Kasein. 

D.R.P. 183317 Kl. 29b vom fl. IV. Hl06 (ge16scht); osterr. P. 28290. 

Es ist bpkannt, daB sich Kaspin in viclpn Sauren, besonders wenn sie 
moglichst konzentriprt sind, auflost. Aus diesen Losungen wird das 
Kasein meistens beim Verdiinnen mit Wasser ausgefallt. Die so zu
bereiteten Losungen sind jedoch nicht fadenziehend und konnen mithin 
auch keine fadenartigen Gebilde beim Ausfallen geben. Es ist trotzdem 
versucht worden, Faden aus Kasein in der Weise herzustellen, daB man 
das Kasein in Eisessig lOst und diese Losung in feinem Strahle auf ein 
fortlaufendes Band fallen laBt, auf welchem sie so wcit getrocknct 
werden, daB sie abgenommen und aufgespult werden konnen. Diese Art 
der Herstellung hat sieh jedoch nicht bewahrt und ist verlassen worden. 

Es hat sich nun gezeigt, daB man unter Zuhilfenahme von Chlorzink 
als Losungsmittel cine sehr gut fadenziehendc Losung von Kasein er
halt, die, in ein Fallbad gepreBt, zusammenhaltende, nicht aneinander
klebende Faden liefert, wclche sich gut aufwickeln lassen und nach der 
bekannten Behandlung mit Formaldehyd allen Verarbeitungsweisen ge
nau so unterworfen werden konnen wie nattirliehe Seide und nach 
anderen bekannten Verfahren hergestellte Textilfaden. Man kann zur 
Ausfiihrung des Verfahrens sowohl das frisch aus der Milch mittels Lab 
oder Sauren gefallte Kasein als auch jedes beliebige Handelskasein ver
wenden. Bei Benutzung von frisch gefalltem Kasein setzt man ihm 
zweckmaJ3ig trockenes Chlorzink zu; bei trockenem Handelskasein 
nimmt man besser konzentrierte ChlorzinklOsungen und erwarmt dann 
auf dem Dampfbade, bis eine vollstandig klare oder schwach opalisie
rende Losung entstanden ist, der man beliebig Glyzerin, Farbstoffe 
od. dgl. zufiigen kann. Die Menge des Chlorzinks ist, besonders wenn 
man das trockene Handelskasein benutzt, je nach dessen Herstellungs
art und Reinheit verschieden. 1m Durchschnitt sind zur Bereitung 
einer brauchbaren Losung auf 10 T. trockenes Kasein 5-8 T. Chlor
zink und 10-20 T. Wasser notig. Ais Fallbad kann man reines Wasser 
benutzen, aber auch verdiinnte Sauren oder Basen oder SalzlOsungen; 
eben so lassen sieh verdunnter Methylalkohol, Athylalkoholoder ahnliche 
leichte Flussigkeiten verwenden. Die Behandlung mit Formaldehyd 
geschieht entweder im Fallbade selbst, indem man ihn diesem von 
vornhercin zusctzt, oder nachher mit flussigcm oder gasformigem Forrr
aldehyd. 
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Pat en tan s p r u c h : Verfahren zur Herstellung von kunstlicher Seide 
und kunstlichen Haaren aus Kasein, dadurch gekennzeichnet, daB Kasein 
mittels Chlorzink zu einer fadenziehenden Losung verarbeitet und dann 
in bekannter Weise in Form dunner Faden in ein Fallbad gepreBt oder 
in ein solches Bad fallen gelassen wird. 

Nach dannin. 
806. L. E. Jannin. Herstell ung kunstlichen Haares a us Gela tine. 

Franz. P. 342 112. 

Ein Gemisch aus etwa 1 kg Gelatine, 11 Wasser und 100 g Glyzerin 
wird bei 80-100 ° aus Spinnoffnungen von gewunschter GroBe aus
gepreBt und der Faden durch Formaldehyd oder Chromalaun unlOslich 
gemacht. Die Masse wird vor dem Spinnen in qem gewunschten Tone 
gefarbt. 

Nach dem 
807. Zusatzpatent 7824 

werden nur 20 g Glyzerin verwendet. Das Trocknen wird zur Erzielung 
von Haaren fur Burstenfabrikation unter Spannung und zur Herstellung 
von Polstermaterial ohne Spannung vorgenommen. 

Nach Societe anonyme pour I'etude industrielle de la soie Serret. 
808. Societe anonyme pour l'etude industrielle de la soie Serret. Ver

fahren zur Rerstellung kiinstlicher Seide. 
Franz. P. 354336. 

Seide, Spinnerei- odeI' Webereiabfalle oder andere Seidenreste werden 
in einer Saure, einem Alkali oder einem Salz unter Bedingungen auf
gelost, daB noch keine Veranderung der Seidensu bstanz eintreten kann. 
Bei Verwendung von Saure z. B. neutralisiert man sofort nach erfolgter 
Auflosung, oder man verdunnt mit Wasser oder bringt auf 0°. Die 
Seidenlosung wird in bekannter Weise zu Faden versponnen. 

Nach Chatelineau und Fleury. 
809. H. C. M. L. Chatelineau und A. A. R. Fleury. Plastisches und 
transparentes Produkt zur Rerstcllung von Faden, Raut

chen usw. 
Franz. P. 354942. 

Die Masse besteht im wesentlichen aus Kasein und Phenolen, wie 
Phenol, Kresol, Guajakol, die rein oder in Mischungen· mit anderen 
Korpern, die sich darin losen und gelost bleiben, angewendet werden 
konnen. Auch konnen Farbstoffe und Korper, welche die Elastizitat 
erhohen,· zugesetzt werden. Fur kunstliche Seide mischt man z. B. 
3 Gwte. Karbolsaure ll1it 1 Gwt. Kasein, laBt nach dem Durchruhren 
24 Stunden stehen, erhitzt dann 1/2 Stunde auf dem Wasserbade und 
erhalt eine flussige, klare Masse, die sich auf Faden verarbeiten laBt. 
Zur Erhohung der Festigkeit und Elasti.idtat konnen der fliissigen Masse 
Zellulosenitrate, -hydrate oder -acetate zugesetzt werden. 
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Nach Timpe. 
810. H. Timpe. Herstellung von Textilfaden usw. aus den 

Proteinkorpern der Milch. 
Franz. P. 356508. 

Kasein oder das durch Labgerinnung gewonnene Parakasein werden 
mit Aceton angeriihrt und durch Alkali in Losung gebracht, oder man 
lOst erst und gibt dann in Aceton. Die Mischung wird erhitzt, bis sie 
stark zu schaumen beginnt, dann laBt man sie stehen und trennt den 
gebildeten Niederschlag, z. B. durch Zentrifugieren oder im Scheide
trichter abo Die Losung wird durch Verdunstung und Abkiihlung kon
sistent, beim Erwarmen wird sie wieder klar und kann dann auf Faden 
verarbeitet werden. Un16slich gemacht werden die Faden durch Form
aldehyd oder dessen Dampfe. 

811. Dr. H. Timpe, Braullschweig. Verfahren z ur Herstell ung 
einer plastischen Masse fur K unstseide und andere geformte 

Gebilde. 
D.R.P. 275016 Kl. 29b vom 5. X. 1913 (ge16scht). 

Es ist bekannt, daB Kasein beim Behandeln mit Ammoniak oder 
Alkalien eine zahe, fadenziehende Masse bildet, die jedoch nach dem 
Trocknen hart und sprode wird und daher eine technische Verwertung, 
insbesondere zur Herstellung von Kunstfaden, nicht zulaBt. Ebenso 
verhalten sich die nach den verschiedenartigsten Verfahren gereinigten 
oder vorbereiteten Kaseine, die Albumine und andere EiweiBkorper. 
Es ist dieses eine Eigenschaft, die den eigentlichen EiweiBkorpern all
gemein zukommt und in deren chemischer Konstitution begriindet ist. 
Urn ein dem Fibroin der Seidenraupe in physikalischer Hinsicht ahn
liches Produkt zu erhalten, wird man daher hochstens auf Zersetzungs
produkte der EiweiBkorper angewiesen sein. Durch die Einwirkung 
verdunnter Laugen auf EiweiBkorper werden letztere in die versehieden
artigsten Spaltungsprodukte zerlegt, wobei die Konzentration der Lauge 
und die Temperatur fUr die Endprodukte von wesentlicher Bedeutung 
sind. 

Nach dem Verfahren, welches den Gegenstand der vorliegenden 
Erfindung bildet, wird ein Produkt von geniigender Festigkeit und 
Geschmeidigkeit erhalten, welches an sich ohne vorherige Behandlung 
mit Ammoniak eine in der Warme plastische Masse bildet, welche sich 
zu feinen Faden ausziehen laBt, dabei nicht klebt, so daB sich die Faden 
sofort in ununterbrochenem Betriebe weiterverarbeiten lassen. Wird 
frische Magermilch bei gewohnlicher Temperatur mit so viel konzen
trierter Natronlauge schnell vermiseht, bis der Gehalt der Milch an 
Natronhydrat mindestens 2% betragt, so gerinnt die Milch sogleich zu 
einer kornigen Gallerte, die sich sehr leicht filtrieren laBt. Der in dem 
Filtrat enthaltene EiweiBkorper, welcher mittels verdiinnter Saure ge
fallt wird, bildet den Ausgangspunkt fUr die Herstellung der plastischen 
Masse. Wird dieser EiweiBkorper, der seinem Verhalten nach als 
ein Alkalialbuminat zu bezeichnen ist, nach vorheriger Reinigung wieder 
in etwa 3%iger Natronlauge gelost und bei einer Temperatur von 18 
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bis 20 ° etwa 8 Stunden stehen gelassen, so scheidet sich nochmals aus 
der Losung ein geringer Bodensatz abo Aus der Losung aber scheidet 
sich durch Fallen mit verdiinnten Sauren ein zusammenhangendes festes 
Produkt ab, welches beim Erhitzen zah elastisch wird und sich zu 
langen feinen Faden ausziehen lallt. Eine besondere Zahigkeit erlangt 
aber das Produkt, wenn die alkalische Losung VOl' der Fallung noch mit 
etwa 1/4 % einer Wasserstoffsuperoxydlosung behandelt wird. 1st die 
Temperatur hoher als 20°, so geht die Umwandlung schneller vor sich, 
bei tieferen Temperaturen dagegen entsprechend langsamer. 

Der Gang des Verfahrens ist daher folgender: Frische Magermilch 
wird bei gewohnlicher Temperatur mit so vie! konzentrierter Alkali
lauge vermischt, dall der Gehalt an Natronhydrat 2% 'betragt oder die 
aquivalente Menge von Kaliumhydroxyd. Sobald diese Konzentration 
erreicht ist, gesteht die Milch augenblicklich zu einer kornigen Gallerte, 
die sogleich filtriert wird. Die Filtration mull sehr schnell geschehen, 
da sich sonst die alkalische Losung gelb bis braun farbt und das daraus 
gewonnene Eiwei13 nicht nur dieselbe Farbe annimmt, sondern auch 
in seinen sonstigen Eigenschaften verandert wird. Das Filtrat wird daher 
schnell mittels Saure neutralisiert, wodurch das Albuminat ausfallt. 
Dieses wird mit warmem Wasser gewaschen, bis das Waschwasser keine 
merklich saure Reaktion mehr zeigt, und alsdann wieder in etwa 3 %iger 
Alkalilauge gelOst, wodurch sich nunmehr auch bei langerem Stehen 
keine Gelbfarbung mehr zeigt. Diese alkalische AlbuminatlOsung lallt 
man bei einer Temperatur von 18-20° etwa 8 Stunden stehen, bei 
hoherer Temperatur kiirzere Zeit, bei tieferer Temperatur langer, bis 
das durch Sauren gefallte Produkt eine beim Erwarmen plastische, faden
ziehende Masse bildet, wovon man sieh von Zeit zu Zeit dureh eine Probe 
iiberzeugt. Die Losung wird sodann durch Saure gefallt, nachdem diese 
vorher mit etwa 1/4% einer verdiinnten WasserstoffsuperoxydlOsung 
vermischt war. Bei der Fallung wird sich infolge der durch die Neutrali
sation bewirkten Temperaturerhohung das Fallungsprodukt zusammen
ballen und leicht von der sauren Fliissigkeit trennen lassen. Die plastische 
Masse wird dann noch durch Waschen und Kneten mit warmem Wasser 
von anhaftender Saure befreit und kann dann sogleich im erhitzten 
Zustande zu Faden ausgezogen oder in Formen geprellt werden. Nach 
dem Erkalten ist die geformte Masse fest und 'wird dann noch mit 
Formaldehyd oder sonstigen unloslich machenden Stoffen in bekannter 
Weise behandelt. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung einer plastischen 
Masse fUr Kunstseide und andere geformte Gebilde, dadurch gekenn
zeichnet, dall Magermilch durch Zusatz von etwa 2% Alkali zersetzt, 
aus der durch Filtrieren erhaltenen klaren Losung das Eiweill durch 
verdiinnte Sauren gefallt, gewaschen und durch andauernde Einwirkung 
einer etwa 3 %igen Alkalilauge bei bestimmter Temperatur in eine zahe, 
fadenziehende Masse verwandelt wird, welche aus der alkalischen Losung 
durch Sauren gefallt, geformt und auf bekannte Weise durch Einwirkung 
von Formaldehyd, Chromsalzen oder ahnlich wirkenden Korpern un
lOslich gemacht wird. 
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Nach Bernstein. 
812. H. Bernstein, Philadelphia. Herstellung kiinstlicher Seide. 

Ver. St. Amer. P. 712756. 

Es werden 6,5 T. Gelatine und 3 T. der beim Abkochen von Roh
seide erhaltenen Fliissigkeit (Seidenleim, Bastseife) gut gemischt, etwa 
1 Stunde auf ungefahr 50 0 erhitzt; danach wird die Masse durch Diisen 
ausgepre13t. Die erhaltenen Faden trocknen schnell und werden ge
zwirnt und aufgespult. Urn sie unlslich zu machen, werden sie mit 
Formaldehyddampfen behandelt und sind dann fertig zum Gebrauch. 
Sie konnen in geeigneter Weise gefarbt werden. Dickere Faden konnen 
als Ro13haarersatz verwendet werden. 

Nach Helbronner und Vallee. 
813. Dr. A. Helbronner und E. Vallee, Paris. Verfahren zur Her

stellung von loslichem Ossein. 
D.R.P. 197250 Kl. 29b vom 1. X. 1905 (geloscht); osterr. P. 40163; franz. P. 

361 796; schweiz. P. 41005. 

Das Verfahren besteht im we sent lichen darin, da13 man Ossein bei 
Temperaturen nicht iiber 60 0 , am besten bei gewohnlicher Temperatur, 
mit Alkalilauge behandelt. Die Zeitdauer der Einwirkung richtet sich 
nach dem Konzentrationsgrade der verwendeten Alkalilauge. Man 
erhalt schliel3lich eine durchsichtige, gleichma13ige Masse, die fUr sich 
oder nach dem Auflosen in geeigneten Losungsmitteln verwendbar ist. 

Beispiel: I kg in kleine StUcke zerkleinertes Ossein wird zunachst 
der Einwirkung einer Schwefligsaurelsung wahrend ungefahr 12 Stun
den unterworfen. Diese Behandlung hat den Zweck, das Ossein zu 
blcichen und es von einem etwaigen Kalkgehalt zu befreien. Durch 
Auswaschen mit flie13endem Wasser werden die loslichen Stoffe entfernt 
und die feuchte Masse dann mit Natronlauge, zweckmaBig aus 51 
Wasser und 800 g Natron von 30%, behandelt. Die Behandlung dauert 
ungefahr vier Tage bei gewohnlicher Temperatur, darauf wird die Masse 
innig vermischt, urn die Kliimpchen, dic sich etwa gebildet haben, zu 
beseitigen, filtriert und von den Gasblasen, die sie enthalt, befreit. 
Das entstandene Produkt lOst sich in Wasser, Losungen von Atzalkalien 
oder Alkalikarbonaten, wa13rigen Ammoniaklosungen, Essigsaure, am
moniakalischen Losungen von Metalloxyden u. dgl. Es unterscheidet 
sich von der Gelatine dadurch, da13 es auch in kaltem Wasser IOslich ist. 
Lost man das umgewandelte Ossein in der Sch weizerschen Fliissigkeit 
(Losung von Kupferoxydammoniak) auf, so kann man der erhaltenen 
Losung Zellulose zusetzen, da sie bekanntlich in der Sch weizerschen 
Fliissigkeit loslich ist. Auf diese Weise erzielt man ein technisch ver
wertbares Gemisch aus einem Eiwei13korper und aus Zellulose 1). Die 
Ammoniaknickellosung des Osseins, welche die EinfUhrung von natiir
lichen Seidenabfallen gestattet, fUhrt ebenfalls zu einem neuen, in der 
Fabrikation kiinstlicher Faden oder Fasern verwendbaren Produkt. 

1) Vgl. hierzu Nr.224, S. 204; Nr.539 u. 540, S.474; Nr. 803, S.647. 
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Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung ;on lOslichem Ossein 
zwecks Gewinnung von Losungen, die zur Erzeugung von ktinstlichen 
Faden, Filmen, plastischen Massen oder ahnlichen Gegenstanden sowie 
zur Impragnierung von Geweben oder Papieren Verwendung finden 
sollen, dadurch gekennzeichnet, daB Ossein bei Temperaturen nicht tiber 
60 0 mit AlkaIilauge behandelt und darauf gegebenenfalls in geeigneten 
Losungsmitteln, z. B. Wasser, Atzalkalien, Alkalikarbonaten, waBrigen 
AmmoniaklOsungen, Essigsaure, ammoniakalischen Losungen von Me
talloxyden u. dgl., gelOst wird. 
814. Dr. A. Helbronner und E. Vallee, Paris. Verfahren z ur Herstel-
1 ung ktinstlicher Fasern, Platten, Formstticke, plastischer 
Gegenstande, tJberztige u. dgl. aus Losungen mit Alkalien 
nach dem Verfahren des Patents 197 250 behandelten Osseins. 
D.R.P. 202265 Kl. 29b vom 1. X. 1905 (geloscht); osterr. P. 40676; schweiz. P. 

41555. 
In der Patentschrift 197250 (s. vorstehend) ist ein Verfahren be

schrieben, nach dem das Ossein mittels Alkalien in ein neues Produkt 
tibergeftihrt werden kann, das sich in Wasser, in Losungen von Atz
alkalien oder Alkalikarbonaten, in SaurelOsungen, in ammoniakalischen 
Losungen von Metalloxyden (Kupfer-, Nickel-, Silber-, Quecksilber- usw_ 
-oxyden), in mit Glyzerin versetztem Kupfervitriol, in erwarmtem und 
konzentriertem Chlorzink usw. auflost. 

GemaB vorliegender Erfindung sollen diese Losungen fur praktische 
Zwecke verwendbar gemacht werden, indem man sie ausfallt oder zum 
Gerinnen bringt. Dieses Ausfallen oder Koagulieren kann durch eine 
Anzahl anorganischer oder organischer Stoffe, beispielsweise gewisse 
neutrale oder saure Metallsalze, wie Ammoniumsulfat, Chlorzink, Kupfer
vitriol, die alkalischen Persulfate, mit Gerbsaure oder Oxalsaure ver· 
setztes Chlornatrium, Alkohol, Aceton, Gerbsaure usw., zustande ge
bracht werden, wobei diese Stoffe entweder einzeln oder im Gemisch 
miteinander Verwendung finden konnen. Auf diese Weise kann man 
z. B. ktinstliche Fasern oder Faden dadurch erhalten, daB man die zu 
koagulierenden Losungen durch Zieheisen, Spritzdusen o. dgl. hindurch 
in die Fallfltissigkeit eintreten laBt. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung ktinstlicher Fasern, 
Platten, Formstticke, plastischer Gegenstande, tJberztige u. dgl. aus 
Losungen mit Alkalien nach dem Verfahren des Patents 197250 be
handelten Osseins, dadurch gekennzeichnet, daB man diese Losungen 
nach der Formgebung mittels neutraler oder saurer Metallsalze, wie 
Ammoniumsulfat, Chlorzink, Kupfervitriol, mittels alkalischer Persul
fate, Gerbsaure, mit Gerbsaure oder Oxalsaure versetzten Chlornatriums 
oder mittels organischer Fltissigkeiten, wie Alkohol und Aceton, zum 
Gerinnen bringt, wobei die Gerinnungsmittel einzeln oder in Gemischen 
verwendet werden konnen. 

Nach dem schweizerischen Patent wird durch Zusatz von Farb
stoffen zu der 1m verarbeitenden OsseinlOsung ein gefarbter Faden erzielt. 

tJber Faden aus Knochenfaser s. J. R. Hunter, brito P. 2441 und 
24551905 • 
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Nach Follet und Ditzler. 
815. P. Follet und G. Ditzler, Verviers. Verfahren zur Herstellung 

von Faden aus reinem Fibroin. 
D.R.P. 211 871 Kl. 29b vom 6. XI. 1906 (geloscht); franz. P. 382859; brito P. 

227531907• 

Die Erfindung hat ein Verfahren zur Herstellung von Faden aus 
reinem Fibroin zum Gegenstande, bei dem ein besonderes Losungsmittel 
benutzt wird, das gestattet, das F'ibroin in sehr groBer Menge (z. B. 
25-30%) aufzultisen und infolgedessen besonders konzentrierte Lo
sungen herzustellen, mit deren Hilfe man imstande ist, Faden zu er
zeugen, die eine mit cler Seide vergleichbare Elastizitat besitzen, d. h. 
eine derartige Elastizitat, die gestattet, die Faden auch nach dem Er
starren bis zu dem gewiinschten Feinheitsgrad auszuziehen. Das Ver
fahren ist im wesentlichen dadurch gekennzeichnet, daB reines Fibroin, 
das in bekannter Weise durch Degumrnieren von natiirlicher Seide oder 
Seidenabfallen erhalten wird, in einer waBrigen Losung der durch Ein
wirkung von Arnmoniakgas auf eine Losung von Nickelsulfat erhaltenen 
violetten Kristalle unter Zusatz einer geringen Menge Natronlauge auf
geltist wird; die auf diese Weise erhaltene Losung wird versponnen und 
in geeigneter Weise gefallt. Sie liefert elastische Faden, die nunmehr 
ausgezogen werden, bis sie den gewiinschten Feinheitsgrad erlangt haben, 
wobei gleichzeitig ihr Glanz und ihre Gleichformigkeit erhoht werden. 

Bei der praktischen Ausfiihrung des Verfahrens verfahrt man fol
gendermaBen: Die Seide oder die Seidenabfalle werden zunachst nach 
einem beliebigen bekannten Verfahren zwecks Entfernung der natiir
lichen oder von den Vorbehandlungen stammenden Verunreinigungen 
degummiert. Das erhaltene Produkt ist reines Fibroin, das gut gespiilt 
wird. Dieses Fibroin muB nunmehr in dem oben erwahnten besonderen 
Losungsmittel aufgeltist werden. Urn dieses Losungsmittel herzustellen, 
leitet man Ammoniakgas in eine Losung, die in 100 g Wasser ungefahr 
20 g Nickelsulfat enthalt. Wahrend der Einwirkung des Ammoniakgases 
scheiden sich aus der Losung kleine violette Kristalle ab, die man ab
trennt und in 100 g Wasser auflost. Man fiigt der erhaltenen Losung 
dann unter den angegebenen Mengenverhaltnissen 3-4 g Natron
hydrat zu. In diesem Losungsmittel lOst man das Fibroin auf; wie be
reits angegeben, lOst sich dieses in Mengenverhaltnissen von 25-30% 
auf unter Bildung einer konzentrierten Losung, die leicht versponnen 
werden kann. Man fiigt der Losung zweckmaBig 3-4 g Glyzerin zu, 
filtriert und verspinnt in iiblicher Weise durch Fallen in verdiinnter 
Schwefelsaure od. dgl. Die erhaltenen Faden werden nach dem Erstarren 
allmahlich ausgezogen, bis sie die gewiinschte Feinheit erhalten haben. 
Sie konnen nach dem Waschen den weiteren gewohnlichen Behandlungs
weisen, z. B. dem Farben, Bleichen usw., unterworfen werden. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung von Faden aus 
reinem Fibroin, dadurch gekennzeichnet, daB das Fibroin unter Zusatz 
einer geringen Menge Natronlauge in der waBrigen Losung der Kristalle 
aufgeltist wird, die durch Einwirkung von Ammoniakgas auf eine 
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Losung von Nickel-, Kupfer- oder einem anderen gleichartigen Sulfat 
oder anderen Salzen dieser Metalle erhalten worden sind, worauf die 
so erhaltene konzentrierte Losung von reinem Fibroin auf bekanntem 
Wege in Faden ubergefUhrt wird. 

2. AusfUhrungsweise des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch ge
kennzeichnet, daB die nach dem Verfahren des Anspruches 1 hergestellten 
elastischen Faden nach dem Erstarren stufenweise ausgezogen werden, 
bis sie in den gewunschten Feinheitsgrad ubergefUhrt sind, unter gleich
zeitiger Erhohung des Glanzes und der GleichfOrmigkeit des Fadens_ 

Hach Boistesselin und Gay. 
816. H. du Boistesselin und Ch.Gay. Verfahren zur Herstellung 

einer animalischen Kunstseide. 
Franz. P. 403193. 

Das Verfahren bezieht sich auf die Verarbeitung tierischer Albumin
stoffe, wie Kasein, Fischgraten u. dgl. Es werden z. B. 10 g Kasein 
mit 600-800 g Natronlauge von 30-320 Be behandelt. Das Kasein 
quillt und lost sich. Die Losung wird mit Salzsaure, die auf das Zehn
fache verdunnt ist, langsam neutralisiert, wobei jeder OberschuB an 
Saure vermieden wird. Man erhalt ein weiBes, halb durchsichtiges Pro
dukt, das nach dem Pressen vollstandig loslich in kaltem Wasser ist. 
Die Erfinder nennen dies Produkt "Kaseid". Ferner werden Fisch
graten zunachst durch Salzsaure von Mineralstoffen befreit, und zwar 
wird auf 1 kg Graten ungefahr 1 kg Salzsaure von 22 0 Be genommen, 
das mit Wasser auf 50 Be verdunnt ist. Die Graten werden dann mit 
kaltem Wasser gewaschen und durch Behandlung mit Dampf von ver
mindertem Druck von Ossein befreit. Danach wird mit Wasser von etwa 
60° gewaschen und dann in der oben fUr Kasein angegebenen Weise 
weiterbehandelt. Das erhaltene Produkt wird "Fibrisin" genannt. Eine 
Losung von Kaseid oder Fibrisin in Wasser verspinnt sich sehr gut unter 
wenig erhohtem Druck und wird durch starke Sauren, Eisenoxydsalze, 
Kochsalz usw. gefallt. Man erhiilt einen wasserfesten, nicht bruchigen 
Faden, der die Eigenschaften der Naturseiden besitzt. 

Ober kunstliche Seide aus Fleisch s. Kunststoffe, 1. Jahrg. 1911, 
S. 220, und uber die Verwendung von EiweiBstoffen bei der Herstellung 
von Kunstseide s. Fr. J. G. Beltzer, Lehnes Farber-Ztg. 1910, S. 364. 

Hach Baumann und Diesser. 
817. C. R. Baumann, Gavirate, Ital., und G. G. Diesser, Ziirich. Ver

fahren zur Gewinnung von Seidenfibroin. 
D.R.P. 230394 Kl. 29b vom 22. XII. 1907 (ge16scht). 

Zur Gewinnung des Seidenfibroins ist eine Reihe chemischer Mittel 
vorgeschlagen worden, die indessen bisher keine brauchbaren Ergeb
nisse geliefert haben, weil sie mehr oder weniger tiefgehende Spaltungen 
des Fibroins unter Bildung wasserloslicher Produkte bewirken. Dies 
gilt im besonderen auch fUr die Essigsaure, die man zu diesem Zwecke 
empfohlen hatte. 
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Demgegenuber wurde nun gefunden, daB die Ameisensaure, obgleich 
sie der Essigsaure in chemischer Beziehung sehr nahesteht, sich hierbei 
unerwarteterweise ganz anders verhalt. In ameisensaurer Losung halt 
sich das Fibroin, namentlich dasjenige der ursprunglichen Druse, in 
unverandertem Zustande. Eine derartige Losung kann daher ganz im 
Gegensatz zu der essigsauren z. B. zur Herstellung lackahnlicher und 
wasserbestandiger Dberzuge benutzt werden. Das neue Losungsmittel 
ist namentlich fUr dasjenige Fibroin geeignet, das der Druse der Seiden
raupe unmittelbar entnommen ist. Aus Rohseide gewonnenes Fibroin 
lOst sich dagegen viel langsamer, und der Seidenfaden kommt in der 
Kalte wesentlich nur zum Quellen, wahrend er in der Hitze rasch gelost 
wird. Das Serizin bleibt beim Losen der Druse in Ameisensaure ungelost 
als Schlauch zuruck. 

Pa tenta ns pruche: 1. Verfahren zur Gewinnung von Seidenfibroin, 
dadurch gekennzeichnet, daB man der Seidenraupe entnommene Spinn
drusen mit Ameisensaure behandelt. 

2. Verfahren zur Gewinnung von Seidenfibroin, dadurch gekenn
zeichnet, daB man Rohseide und Seidenabfalle in der Kalte oder bei 
hoherer Temperatur der Einwirkung von Ameisensaure aussetzt. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB man 
fertige Gewebe aus Seide mit Ameisensaure behandelt, urn durch ober
flachliches Losen des Fibroins und darauffolgende Entfernung der 
Ameisensaure die Zwischenraume zwischen Kett- und SchluBfaden mit 
Fibroin in festem Zustand auszufullen. 

818. C. R. Baumann, Gavirate, Ital., und G. G. Diesser, Ziirich. Ver
fahren z urGewinn ung vonHa utfibroin, EiweiBkorp('rn u. dgl. 

D.R.P. 236907 Kl. 29b vom 16. IX. 1908 (geliischt), Zus. z. P. 230394. 

Zur Gewinnung des Seidenfibroins ist in der Patentschrift 230 394 
(s. vorstehend) ein Verfahren beschrieben worden, das darauf beruht, 
daB Ameisensaure sich gegenuber den in Betracht kommenden Roh
stoffen ganz anders, und zwar weitaus gunstiger verhalt als Essigsaure. 

Es hat sich nun herausgestellt, daB das dort beschriebene Verfahren 
einer erheblich erweiterten Ausgestaltung und Anwendung fahig ist. 
Insbesondere wurde festgestellt, daB der Ameisensaure auch ein Losungs
vermogen fur Hautfibroin zukommt. Wenn auch, wie bekannt ist, 
Essigsaure Hautfibroin sowie im allgemeinen EiweiBstoffe zu losen ver
mag und essigsaure EiweiBlosungen u. U. unter Mitverwendung von 
Hartungsmitteln auf Faden od. dgl. verarbeitet werden konnen, so 
konnten doch wegen der chemischen Einwirkung der Essigsaure auf jene 
Stoffe, die dadurch Spaltungen erfahren, zufriedenstellende Ergebnisse 
nicht erzielt werden. Demgegenuber ist das in Ameisensaure ge16ste 
EiweiB chemisch nicht gespalten. Verdunstet man derartige ameisen
saure Losungen, so erhalt man durchsichtige Filme, die vollstandig 
wasserunloslich sind, und zwar auch dann, wenn das EiweiB vorher 
wasserloslich war. Verdun stet man dagegen die analogen essigsauren 
Losungen auf einer Glasplatte, so erhalt man krumelige, wasserlosliche 
Massen, die technisch wertlos sind. Bringt man getrocknete, entfettete 

s ii v ern, Die kiinstHehe Seide. 5. A ufJ. 42 
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oder auch frische tierische Darme mit Ameisensaure zusammen, so 
quellen sie zunachst auf, um nach langerer Zeit vollstandig in Losung 
zu gehen. Hieraus lassen sich beim Verdunsten Hautchen gewinnen, 
die nach wie vor wasserunloslich sind. Daraus kann geschlossen werden, 
daB die Ameisensaure, wenigstens in der Kalte, keine tiefer gehende 
Spaltung des Molekiils bewirkt. Es ist zweckmaBig, hierbei so zu ver
fahren, daB man den Darm anfangs nur mit einer geringen Menge 
Ameisensaure behandelt, bis er gequollen ist, und daB man nachhcr 
erst so viel Ameisensaure zugibt, daB Losung erfolgt. Auch andere 
fibroinhaltige Teile tierischer Korper kann man auf die beschriebene 
Weise auf Lasungen verarbeiten. 

Es hat sich weiter herausgestellt, daB Ameisensaure ganz allgemein 
EiweiBstoffe oder eiweiBahnliche Stoffe zu lOsen vermag, und daB dabei 
die an sich wasserlOslichen Verbindungen, z. B. Albumin, in wasser
unlOsliche Produkte iibergehen, die in dieser Hinsicht dieselbe wertvolle 
Eigenschaft aufweisen wie das aus der ameisensauren Losung beim 
Verdunsten wieder abgeschiedene Fibroin. Diese Eigenschaft der 
Ameisensaure ermoglicht die unmittelbare Herstellung von Kunstseide 
aus EiweiB ohne Mitbenutzung von Formaldehyd. Hierbei verfahrt man 
am besten so, daB man die Losung in der Kalte herstellt, da in der 
Warme auf die Dauer auch Ameisensaure tiefer gehende Spaltungen 
bewirkt. Aber auch in der Kalte darf man die Saure nicht zu lange 
einwirken lassen, weil sonst die nach dem Verjagen der Saure erhaltenen 
Riickstande Neigung zu Sprodigkeit zeigen. Um dem entgegenzu
wirken, sind Zusatze von Glyzerin, Kampfer, Schellack, Tragant, Agar
Agar, Gelatine oder auch Tannin in geringen Mengen angezeigt. 

Beispiel. Man lOst 100 g Eieralbumin in 900 g konzentrierter 
Ameisensaure. Alsdann fiigt man 0,1 gin Ameisensaure gclostes Glyzerin 
hinzu, wobei man zur Lasung 10 g konzentrierte Ameisensaure ver
wendet hat, und laBt auf dem Wasser bade verdunsten. Es sei bemerkt, 
daB man statt der angegebenen 10 g auch eine andere passend er
scheinende Menge Ameisensaure verwenden kann. Ferner kann man 
statt des Glyzerins auch Tragant, Agar-Agar, Gelatine od. dgl. bc
nutzen. 

Patentanspriiche: 1. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Pa
tent 230 394, dadurch gekennzeichnet, daB man Hautfibroin oder 
fibroinhaltige Teile des tierischen Korpers odcr sonstige EiweiBstoffe, 
insbesondere Albumin, mit Ameisensaure behandelt, wobei man die 
betreffenden Rohstoffe zweckmaBig erst in Ameisensaure quellen laBt 
und nachher Ameisensaure bis zur Losung hinzufiigt. 

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1, darin be
stehend, daB man zwecks Vermeidung von Nachteilen, die eine Ein
wirkung der Saure bei hoherer Temperatur oder eine zu lange fort 
gesetzte Einwirkung der Saure hervorrufen, beim Auflasen des Fibroins 
usw. in der Ameisensaure geringe Mengen von Glyzerin, Kampfer, Schell
lack, Agar-Agar, Gelatine mitverwendet. 

3. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Anspruch 2, darin be
stehend, daB man zur ameisensauren Lasung von Fibroin, EiweiBstoffen 
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und eiweiBahnlichen Stoffen ameisensaure Lasungen anderer Stoffe, wie 
Glyzerin, Kampfer, Schellack, Tragant, Agar-Agar oder Gelatine, zusetzt. 

Nach Brosse. 
819. P. Brosse, Paris. Kunstliche Faden_ 

Brit. P. 241101910. 

RoBhaarartige Faden, die fur Polsterzwecke u. dgl. geeignet sind, 
werden dadurch erhalten, daB man eine Lasung von Leim in Wasser: 
mit Alaun oder Formaldehyd versetzt und die pastenfarmige Masse 
durch Druckluft aus engen Offnungen auspreBt. 

Nach Diesser. 
820. G. Diesser, Ziirich-Wollishofen. Verfahren z ur Erhoh ung der 
Elastizitat der aus Lasungen von Albumin in Ameisensaure 

gewonnenen Karper. 
D.R.P. 258855 Kl. 29b vom 31. V. 1912 (geloscht); brito P. 166161912; osterr. P. 

64086; franz. P. 446348. 

Die aus den Lasungen von Albumin in Ameisensaure erhaltlichen 
Produkte sind, wie bekannt, sprade. Bei Versuchen, durch geeignete 
Zusatze Elastizitat zu erzielen, ergab sich die Tatsache, daB der Zusatz 
von Formaldehyd zur ameisensauren Lasung eine wesentlich erhahte 
Elastizitat des Endproduktes bedingt, wahrend nach den bisher vor
liegenden Erfahrungen uber die Einwirkung von Formaldehyd auf 
Albumin eher das Gegenteil zu erwarten gewesen ware. Unter Zusatz 
von Formalin aus Ameisensaure hergestellte Karper sind zahe, fest und 
hygroskopisch. In trockener Hitze verlieren sie ihre Feuchtigkeit, urn 
sie sofort an der Luft wieder aufzunehmen. Die Hygroskopizitat ist 
derart, daB auf einer empfindlichen Wage, die langsam schwingt, ein 
konstantes Gewicht kaum zu erzielen ist, eine Eigenschaft, welche die 
neuen Korper mit der echten Seide teilen, abgesehen von der auch sonst 
bestehenden Ahnlichkeit oder Gleiehheit in farbereitechnischer Be
ziehung, in ihrer elektrischen Isolierfahigkeit usw. Daraus ergibt sich 
ohne wei teres der Verwendungszweck der neuen Produkte. Der ameisen
sauren Lasung des Albumins kannen naturlich zur Erzielung bestimmter 
Zwecke noch weitere Zusatze gegeben werden. 

Beis pie I 1. Man lost etwa 10 g Albumin in 90 g Ameisensaure 
von 90-100%, filtriert, mgt etwa 10 oder mehr Gramm Formalin 
hinzu, gieBt auf eine Glasplatte aus, erhitzt auf dem Wasserbad, neu
tralisiert mit wenig Ammoniak und laBt das gebildete Hautchen an 
der Luft troc knen. 

Beispiel 2. Man lOst 10 g Kleber in 90 g konz. Ameisensaure, fiigt 
Formalin, Z. B. 10 g, zur Lasung, verjagt das Lasungsmittel und laBt 
den gebildeten Karper trocknen. 

Patentanspruch: Verfahren zur Erhahung der Elastizitat der 
aus Lasungen von Albumin in Ameisensaure gewonnenen Karper, da
durch gekennzeiehnet, daB man auf die ameisensauren Lasungen des 
Albumins Formaldehyd, gegebenenfalls unter Beifiigung anderer Zu
satze, einwirken liWt. 

42* 
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821. G. G. Diesser, Ziirich, Schweiz. Verfahren zum Losen von 
PflanzeneiweiB in Ameisensaure. 

D.R.P. 260 245 Kl. 29b vom 26. VI. 1912 (geloscht); brito P. 166151912; osterr. P. 
62460; franz. P. 446349. 

Zweck des vorliegenden Verfahrens ist die Gewinnung von in Wasser 
unlOslichen Faden, Hautchen uSW. mit EiweiBcharakter. Es ist bekannt, 
daB Ameisensaure tierisches Albumin, Z. B. Eieralbumin, ohne weiter
gehende Spaltung schon in der KlUte aufzulOsen vermag. Wesentlich 
anders verhalt sich das Pflanzenalbumin. So lOst sich Z. B. hochpro
zentiger Kleber nur schwer in Ameisensaure bei gewohnlicher Tempera
tur. Er ist erst beim Erhitzen in vollstandige Losung zu bringen, wobei, 
je nach der Einwirkungsdauer der Ameisensaure, eine hell- bis dunkel
braune Farbung der Losung entsteht. Aus diesen Losungen lassen sich 
zwar auch wasserunlosliche Gebilde gewinnen, doch ist die Farbe sttirend; 
auch sonst zeigen so hergestellte Produkte nicht ganz die gleichen Eigen
schaften wie die aus Eieralbumin hergestellten. 

Es hat sich ergeben, daB man diese Schwierigkeiten umgehen kann, 
wenn man den Kleber zunachst in einer alkalischen Fliissigkeit lOst, 
ausfallt, auswascht und dann erst mit Ameisensaure zusammenbringt. 
Die aus dieser Losung zu erzielenden Hautchen sind in diinnen Schichten 
nahezu wasserhell, wasserunloslich, hochglanzend und, namentIich bei 
Zusatz von Formalin, auBerordentlich elastisch. 

Beis pie!. Man lOst 65 g gewohnlichen oder entfetteten Kleber in 
2 I Natronlauge, beispielsweise 21/2 %iger, dekantiert, sauert bis zur 
schwach sauren Reaktion an, wascht den entstandenen Niederschlag aus, 
entfernt den OberschuB von Wasser und lost in konzentrierter Ameisen
saure, beispielsweise im Verhaltnis 1 : 10, mit oder ohne Zusatz von 
Formaldehyd. 

Patentanspruch: Verfahren zum Losen von PflanzeneiweiB in 
Ameisensaure, dadurch gekennzeichnet, daB man Kleber zunachst in 
alkalischer Fliissigkeit auflost, durch Sauren fallt und dann den Nieder
schlag in Ameisensaure lOst. 

822. G. Diesser, Zurich. Verfahren, um dem aus der Losung von 
Albumin in Ameisensaure erhaItlichen Produkte elastische 

Eigenschaften z u verleihen. 
Osterr. P. 63438. 

Es ist bekannt, daB Albumin von Ameisensaure schon in der Kalte 
gelost wird. Der beim Verdunsten der Saure verbleibende Riickstand 
ist wasserunlOslich, hat aber die Eigenschaft, beim Trocknen sprode zu 
werden. Man hat versucht, diesem Korper durch die verschiedensten 
Zusatze Elastizitat zu geben. Dabei ergab sich, daB die Kondensations
produkte aus Phenolen und Formaldehyd hierzu ganz besonders ge
eignet sind. Man versetzt Z. B. 2 g einer lO%igen Losung von Albumin 
in Ameisensaure (spez. Gew. 1,22) mit 1 Tropfen Phenol und 1 Tropfen 
einer kalt gesattigten Losung von Oxalsaure in Ameisensaure (1,22). 
Man laBt die Ameisensaure verdunsten, z. B. durch Erhitzen, legt das 
abgezogene Hautchen zunachst bei Zimmertemperatur in Formalin, er-
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hitzt hierauf wahrend einiger Minuten und spiilt schlieBlich in kaltem 
Wasser langere Zeit nacho Die Mengenverhaltnisse von Phenol, Oxal. 
saure, Formalin, auch die Versuchsanordnung, konnen abgeandert 
werden. 

Zur Erhohung der Elastizitat der aus Losungen von Fibroin, Albu· 
min und eiweiBahnlichen Stoffen in Ameisensaure gewonnenen Korper 
wird nach dem D.R.P. 236302 Kl. 39b yom 19. X. 1909 von Diess er, 
Ziirich, Pentamethylendisulfin benutzt. 

Nach Naamlooze Vennootschap Hollandsche Zyde Maatschappy.' 
823. 'Naamlooze Vennootschap Hollandsche Zyde Maatschappy, Amster
dam. Verfahren zur Herstellung einer plastischen Masse fiir 
kiinstliche Seide und sonstige geformte Gebilde aus Milch. 
D.R.P. 236908 KI. 29b vom 24. VI. 1910 (geloscht); franz. P. 431052; brito P. 
142661911 (Timpe); osterr. P. 53 882; schweiz. P. 57738; Ver. St. Amer. P. 1 087 700 

(auch H. Timpe). 

Das Bestreben, aus EiweiBkorpern seideahnliche Faden herzustellen 
mit den den tierischen Fasern eigenen Vorziigen, ist bisher wenig erfolg. 
reich gewesen. Die umfassendsten Versuche in dieser Richtung sind wohl 
mit Kasein und Kaseinpraparaten angestellt worden. Das entstandene 
Produkt war aber stets hart und sprode, und man erhielt keinen feinen 
Faden, wie er zur Erzeugung einer guten Seide notig ist. Man konnte 
ihm wohl durch chemische Zusatze, wie GIyzerin u. dgl., etwas Ge· 
schmeidigkeit verleihen, aber das geschah wieder auf Kosten der Halt· 
barkeit. Es kamen also seither zur Erzeugung einer wirklich seiden. 
artigen Faser Kaseinprodukte nicht in Frage. 

Demgegeniiber ergibt das vorliegende Verfahren eine vollstandig 
seidenartige Faser von groBter Feinheit und Festigkeit. Aus der Patent· 
schrift 190838 Kl. 53e ist bekannt, daB das Kasein der Kuhmilch durch 
die Einwirkung pyrophosphorsaurer Salze zersetzt wird. Ein Teil wird 
hierbei unl6slich abgeschieden. Der in Losung verbleibende Teil bildet 
nun die Grundlage fUr das neue Verfahren. Dieses Spaltungsprodukt 
kann durch Reagenzien, die fiir die Fallung der Kaseine und Albuminate 
in Frage kommen, gefiiIIt werden. Das entstandene Fallungsprodukt 
ist zur Herstellung feinster seidenartiger Faden vorziiglich geeignet, 
wahrend der durch pyrophosphorsaure Salze unlOslich abgespaltene 
K6rper zwar durch Ammoniak und Alkalien gel6st und in Fadenform 
gebracht werden kann, aber nur dicke Faden und ein hartes, sprodes 
und daher unverwendbares Produkt ergibt. Die Abscheidung und Be· 
seitigung dieses durch pyrophosphorsaure Salze erhaltenen unlOslichen 
und festen Spaltungsproduktes aus den EiweiBstoffen der Milch ist 
deshalb unbedingt erforderlich zur Erlangung eines elastischen Materials, 
welches neben groBer Festigkeit die erforderliche Zahigkeit und Aus· 
ziehbarkeit besitzt. 

Der Gang des Verfahrens ist folgender: Zu Milch, am zweckmaBigsten 
Magermilch, wird eine Losung von pyrophosphorsaurem Salz langsam 
zugefiigt, so daB auf 1 I Milch wenigstens 3 g trockenes pyrophosphor. 
saures Natron oder die aquivalente Menge eines anderen Pyrophosphates 



662 Heratellung aua Stoffen tieriachen Uraprunga. 

kommen. Die Milch gerinnt hierbei und bildet anfangs eine Gallerte. 
Nach kurzem Stehen, besonders in der Warme, scheidet sich aber der 
feste Karper von den Molken geniigend ab, so daB eine Trennung beider 
maglich ist. Aus den Molken wird das in Lasung befindliche EiweiB
spaltungsprodukt durch verdiinnte Sauren oder ein anderes der be
kannten Fallungsmittel abgeschieden und nach erfolgtem Abpressen der 
anhaftenden Fliissigkeit durch Zusatz geringer Mengen Ammoniak oder 
Alkali in eine zahe, plastische Masse iibergefiihrt. SolI das Material zu 
Faden geformt werden, so wird der durch Sauren gefallte EiweiJ3karper 
erst mit Wasser ausgewaschen, in verdiinnter Alkalilauge nochmals 
vollstandig ge16st und nach dem Filtrieren der Lasung durch verdiinnte 
Sauren gefallt. Das so gereinigte Produkt wird durch Pressen von 
Feuchtigkeit befreit und dann durch Zusatz geringer Mengen von Am
moniak oder Alkali in die plastischeForm iibergefiihrt. DieseMasse, welche 
sich zu feinsten Faden ausziehen laBt, wird auf bekannte Weise geformt 
und durch Einwirkung von Formaldehyd oder durch ein anderes Mittel 
gehartet. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung einer plastischen 
Masse fiir kiinstliche Seide und sonstige geformte Gebilde aus Milch, 
dadurch gekennzeichnet, daB die EiweiJ3karper der Milch durch die 
Einwirkung pyrophosphorsaurer Salze in bekannter Weise zersetzt, 
hierauf in gleichfalls bekannter Weise das in Lasung verbliebene EiweiB
spaltungsprodukt fiir sich ausgefallt, und daB dieses sodann entweder 
direkt oder mich nochmaliger Lasung und Fallung durch Zusatz von 
Ammoniak oder Alkali in die plastische Form iibergefiihrt wird. 

Nach Fuchs. 
824. A.-F. Fuchs. Plastische Masse, die sich zu in Wasser un
laslichen, seide- oder haarahnlichen Faden ausziehen laBt, 

und Verfahren zu ihrer Herstellung. 
Franz. P. 433956. 

Die Masse wird gewonnen durch Einwirkung von Ammoniumsulfat 
auf Gelatine. In einem mit Dampfmantel versehenen GefaB laBt man 
bei etwa 80-100 0 ungefahr 7 I Ammoniumsulfat16sung von 20% unter 
fortwahrendem Umriihren auf 5 I Gelatine16sung von 10% einwirken. 
Es sammelt sich am Boden des GefaBes eine plastische Masse an, die 
durch Dekantieren abgetrennt wird. Die iiberstehende Fliissigkeit, 
die noch Ammoniumsulfat enthalt, wird auf dieses Salz verarbeitet. 
Die plastische Masse wird in einen zweiten Behalter gebracht, durch 
um den Behalter geleiteten Dampf fliissig gehalten und unter Druck 
durch ein Rohr, das in einer Spitze endigt, ausgepreBt. Die Spitze 
braucht nicht sehr fein zu sein; durch einen um sie gelegten Mantel, 
durch den Wasser geleitet wird, wird sie auf geeigneter TemperatuJ' 
gehalten. Durch die Temperatur wird die Feinheit der gebildeten Faden 
bestimmt. Der Druck, unter dem die plastische Masse austritt, wird 
durch PreBluft erzeugt. Der gebildete Faden lauft iiber eine Trommel 
und dann durch mehrere Bader, in denen er wasserun16slich gemacht 
wird, z. B. durch ein 1 %iges Kalium- oder Ammoniumbichromatbad, 
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durch ein 1 %iges Natfiumbisulfitbad und schlieBlich durch eine 15%ige 
Ammoniumsulfatlosung. Ammoniumsulfat kann auch den vorher
gehenden Badern zugesetzt werden. Die erhaltenen Faden konnen bei 
100 0 getrocknet werden, ohne zu schmelzen. (2 Zeichnungen.) 

Nach Lance. 
825. D. Lalll'p. Verfahrcn z ur Herstell ung von Faden, Haaren, 
Hautchen, Bandern, Geweben, Gazen, Spitzen usw. aus 

reiner oder mit Zellulose versetzter Seide. 
Franz. P. 435 156. 

Es findcll LOBungen von roher oder gebrauchter Seide in a1111l10nia
kalischer Zink-, Nickel- oder KupferkarbonatloBung Verwendung, der 
Losungen von Zellulose in am1l10niakalischer Kupferlosung zugesetzt 
sein konnen. Gefallt werden die Faden mit sauren Losungen, z. B. vcr
dlinnter Salzsaure, die freies Chlor enthalt, welches bleichend wirkt. 

Nach dem 
826. Zusatzpatent 15 008 

werden diesen Losungen pflanzliche oder tierische EiweiBstoffe, wie 
Gluten, Blutfibrin, Ossein usw., die in Wasser un16slich sind, zugesetzt. 
Die EiweiBkorper werden wie die Seide oder Zellulose in ammonia
kalischen oder Methylaminlosungen oder Mischungen davon zur Losung 
gebracht in Gegenwart von Oxyden oder Karbonaten von Kupfer oder 
Nickel oder Mischungen dieser Metalle. Derartige Losungen sind mit 
Seide oder Zellulose16sungen in allen Verhaltnissen mischbar und sind 
wie jene durch Sauren fallbar. Da die EiweiBkorper und auch die Seide 
im gelosten und frisch gefallten Zustande Ieicht oxydierbar sind, so ist 
es zweckmaBiger, die Karbonate von Kupfer oder Nickel zur Herstellung 
der Losungen zu benutzen als die Oxyde oder Hydroxyde; die damit 
hergestellten Losungen verandern sich selbst bei Temperaturen von 15 
bis 20 0 nicht. Aus demselben Grunde werden die sauren Bader schwach 
angewendet, und zwar solche von organischen Sauren (Essig-, Zitronen-, 
Wein-, Milchsaure) oder von Mineralsauren, besonders schwachen Sauren, 
wie Borsaure, Phosphorsaure, arsenige Saure usw. Mehrbasische Sauren 
kann man in Form saurer Salze anwenden. Bei den dem Fallen folgenden 
MaBnahmen bis zum Trocknen der Faden muB in neutralem oder redu
zierendem Mittel gearbeitet werden, urn cine oxydierende Wirkung aus
zuschlieBen. Zu diesem Zwecke setzt man den Badern reduzierende 
Stoffe, z. B. Methanal oder .Athanal, zu und verlangert ihre Einwirkung 
bis zur Beendigung des Trocknens. 

Nach Galibert. 
827. E.·M.-S.Galibert. Verfahren zur Herstellung von kiinst
lichen Faden, Filmen und Hautchen aus gemischten, hoch 
konzentrierten Losungen von Seidenabfallen aller Art und 

von Zellulose. 
Franz. P. 440846. 

Die Loslichkeit natiirlicher Seide in ammoniakalischem Kupfer
chloriir ist seit langem bekannt, aber eine Verwendung solcher Losungen 
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zur Herstellung kiinstlicher Seidenfaden hat praktisch bisher nicht statt
gefunden. Ferner ist die Laslichkeit von Zellulose in ammoniakalischem 
Kupferchloriir bekannt. Solche Lasungen von Seide und Zellulose sind 
nun im Gegensatze zu den mit ammoniakalischem Kupferoxyd be
reiteten ohne Temperaturherabsetzung haltbar und kannen sehr kon
zentriert, mit einem Gehalt bis 50% an festen Stoffen, hergesteIIt werden. 
Stellt man einerseits eine Lasung in iiblicher Weise, z. B. mittels Na
triumkarbonat, Seifenwasser oder Nickelsalzen in ammoniakalischer 
Lasung entbasteter Seide in Kupferchloriirammoniak her und anderer
seits eine Lasung von Zellulose in demselben Lasungsmittel und mischt 
diese beiden Lasungen, so erhalt man entweder eine viskose, klare, 
violettblaue Lasung oder sofort oder nach einigen Stunden cine voll
kommene Fallung der Seide. Man muB die Menge Kupfersalz so be
rechnen, daB diese Fallung nicht eintritt und man eine spinnbare Lasung 
bekommt; die Seide und die Zellulose kannen zusammen oder getrennt 
ge16st werden. Das Serizin der Seide hindert die Auflasung und das 
Verspinnen nicht; die unvollkommen entbastete Seide wird getrocknet 
und mit so viel Zellulose gemischt, daB das Gemisch 14-17 Gewichts
prozente an Stickstoff enthalt. Die Mischung wird mit Kupferchloriir 
allein oder in Mischung mit anderen Kupfersalzen getrankt, dann 
werden Kohlenhydrate oder mehratomige Alkohole im Verhaltnis 
von 10-15% yom Gewicht der Zellulose zugesetzt, und schlieBlich 
wird Ammoniak zugegeben. Die erhaltene viskose, aber flieBbare 
Lasung ist fertig zum Verspinnen auf den iiblichen Maschinen, sie 
halt sich mehrere Wochen auch ohne Temperaturerniedrigung unver
andert. 

828. E.-M.-S. GaUbert. Neues Verfahren zur Herstellung las
!icher Seide. 

Franz. P. 441 606. 
Entschalte oder nicht entschalte Seide quillt bekanntlich unter der 

Einwirkung von Alkalien betrachtlich auf und wird durchscheinend. 
Erhitzt man, so wird die Reaktion beschleunigt, und die Seide wird tief
gehend verandert. So behandelte Seide verbindet sich mit Schwefel
kohlenstoff und liefert eine viskose Fliissigkeit, deren Viskositat pro
portional ist der Menge der verwendeten Seide und des zur Behandlung 
der Alkaliseide benutzten Schwefelkohlenstoffs. In dem Produkt liegt 
eine neue Verbindung und nicht eine einfache Lasung vor. Zur Aus
fiihrung des Verfahrens nimmt man rohe oder entbastete Seide und 
impragniert sie mit Natronlauge, die 10-30 Gewichtsprozente Na20 
enthalt. Nach 2-1Ostiindigem Stehen mit oder ohne Riihren wird das 
Produkt abgepreBt oder abgeschleudert, so daB noch mindestens die 
gleiche Menge Alkalilasung in dem Produkte verbleibt. Dann wird das 
Produkt zerkleinert und mit fliissigem oder gasformigem Schwefelkohlen
stoff behandelt. Nach 2-4 Stunden, je nach der Temperatur, ist die 
Reaktion beendet, und das Produkt kann in Wasser ge16st werden. Die 
Lasung kann unter geeigneten Bedingungen zu feinen Faden versponnen 
werden. 
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Nach Ubertin. 
829. J. Ubertin, Bastia, Korsika. Neues Verfahren zur Herstel

I ung von Seide aus allen Arten von Stoffen. 
Franz. P. 444462. 

Frisches Fleisch oder Fleisch von allen moglichen Saugetieren, Vogeln 
oder Fischen, tierische und pflanzliche Abscheidungen im frischen Zu
stande, Milch, Urin von allen Tieren, das Blut der Schlachthauser, der 
Blutkuchen und das Serum, aIle reifen Friichte und die grasigen Teile 
von Pflanzen, Blatter und Bliiten, grasartige Pflanzen und auch an
organische Stoffe werden fein gepulvert und mit genau berechneten 
Mengen Wasser und Alkali oder Erdalkali in geschlossenen Gefa13en 
erwarmt. Die dicke Masse wird gut durchgeriihrt, damit Klumpen
bildung vermieden wird, und durch Einleiten von Induktionsstromen 
elektrolysiert. Die Elektrolyse wird fortgesetzt, bis kein Niederschlag 
mehr zu sehen ist und die Fliissigkeit eine gleichma13ige Farbe angenom
men hat, die der Farbe des verwendeten Stoffes in frischem Zustande 
entspricht. Dann werden mit feinen Spitzen aus Gold oder Plat in von 
der Oberflache der Fliissigkeit Faden in senkrechter Richtung hoch
gezogen, die feiner als Spinnenfaden sind und auf Haspeln, Spulen oder 
Walzen aufgenommen werden. Die Faden werden dann abgewunden 
und je nach dem beabsichtigten Zwecke zu mehreren vereinigt. 

Nach Sarason. 
830. Dr. L. Sara son, Berlin-Westend. Verfahren zur Herstellung 

von Kunstfaden. 
D.R.P. 258810 Kl. 29b vom 23. II. 1912 (gelOscht); belg. P. 249325; schweiz. P. 

59641; brito P. 215861912; osterr. P. 62968; franz. P. 448429. 

N ach vorliegendem Verfahren werden Losungen von Alginsaure zur 
Herstellung von Kunstfiiden benutzt. Es wurde gefunden, daB der
artige Losungen, die nach bekannter Arbeitsweise aus feinen Offnungen 
in geeignete koagulierende Bader gespritzt werden, zusammenhangende 
und verspinnbare Faden ergeben, die als kiinstliche Seide, kiinstliches 
RoBhaar u. dgl. Verwendung finden konnen. Man bedient sich zweck
maBigerweise waBriger Auflosungen der alginsauren Alkalien mit 
einem Gehalt von etwa 10% an festen Bestandteilen. Ais brauchbare 
Fallungsmittel haben sich u. a. Losungen von Metallsalzen erwiesen und 
unter diesen wieder als die besten die 16slichen Kalk-, Strontium- und 
Bariumsalze1). Besonders gute Ergebnisse erzielt man dadurch, daB 
man die koagulierenden Bader bei erhohter Temperatur (etwa 70-80°) 
einwirken und die Trocknung unter Spannung erfolgen laBt. Wiihrend 
durch die erhohte Temperatur die Verspinnbarkeit begiinstigt wird, 
bewirkt die Trocknung unter Spannung eine Herabsetzung des Quellungs
vermogens des Endproduktes. Gegeniiber den bisher geiibten Verfahren 
besitzt das vorliegende u. a. den Vorzug der Einfachheit und Billigkeit. 

1) Die britische Patentschrift 21 5861912 nennt unter den Fiillmitteln auch 
Zinksulfat und Kalialaun, die osterr. Patentschrift 62968 auch Natriumbisulfat 
und fiir ammoniakalische Losungen Aldehyde. 
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Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung von Kunstfaden, 
dadurch gekennzeichnet, daB man aus feinen Offnungen gespritzte 
Losungen von Alginsaure in bekannter Weise der Einwirkung von 
koagulierenden Mitteln aussetzt. 

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch ge
kennzeichnet, daB man zur Koagulierung Metallsalzlosungen, ins
besondere Kalzium- , Strontium- oder Bariumsalz16sungen, ver
wendet. 

3. Ausfiihrungsform der Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeiehnet, daB man die koagulierenden Bader erwarmt. 

4. Ausfiihrungsform der Verfahren naeh Ansprueh 1, 2 und 3, da
dureh gekennzeiehnet, daB man die Faden unter Spannung troeknet. 

831. Dr. L. Sarason, Berlin·Westend. Verfahren zur Herstellung 
von K unstfaden. 

D.R.P. 260812 Kl. 29b yom 14. VI. 1912, Zus. z. Pat. 258810 (geloscht). 

Es hat sich herausgestellt, daB man die Losungen der Alginsaure 
durch Zusatz von Metallverbindungen verbessern kann, welche, wie bei
Rpielsweise die molybdansauren oder wolframsauren Salze, das Metall 
im Anion enthalten. So fiigt man z. B. 20% des Trockengewichts der 
Alginsaure molybdansaures Ammonium zu. Die Masse wird hierdurch 
viskoser und nach dem Trocknen fester und elastischer, die Verspinn
barkeit wird gesteigert. 

Patentanspruch: Verbesserung der zur Ausfiihrung des Ver
fahrens des Patentes 258 810 erforderIiehen Massen, gekennzeichnet 
durch einen Zusatz von solchen Metallverbindungen, die das Metall im 
Anion enthalten. 

Nach Chemische Fabrik Griesheim-Elektron. 

832. Chemische Fabrik Griesheim.Elektron, Frankfurt a. M. Verfahren 
zur Herstellung einer auf Hornersatz, Filme, Kunstfaden. 

Lacke u. dgl. verarbeitbaren plastischen Masse. 
D.R.P. 281877 Kl. 39b yom 4. VII. 1913 (gelOscht); osterr. P. 70348. 

Es wurde gefunden, daB man die aus der Polymerisation von Halogen
vinyl hervorgehenden Produkte in technisch wertvolle Massen iiber
fiihren kann, wenn man sie in ge16sten oder erweichten Zustand iiber
fiihrt und aus diesen Zustanden wieder in die feste Form zuriiekver
wandelt. Man bringt die Polymerisationsprodukte z. B. durch Losungs
mittel vollkommen in Losung und zieht daraus Faden. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung einer auf Horn
ersatz, Filme, Kunstfaden, Lacke u. dgl. verarbeitbaren plastischen 
Masse, dadurch gekennzeichnet, daB man die Polymerisationsprodukte 
von Halogenvinyl mit oder ohne Zusatzstoffe zunachst erweicht oder 
in Losung bringt und sodann wieder in die feste Form zuriick. 
verwandelt. 

Das osterr. P. erwahnt auch die Verwendung der Polymerisations. 
produkte organischer Vinylester. 
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Nach Osten berg. 
833. Ostenberg, San Jose, Kal. Produkt aus pflanzlichem EiweiB 

zur Herstellung kiinstlicher Seide usw. 
Ver. St. Amer. P. 1316854. 

Eine nicht thermoplastische Masse besteht aus einem Gemisch von 
pflanzIichem EiweiB, welches in 70%igemAlkoholloslichist, z. B. Gliadin, 
Zein, und einer geringen Menge eines weichmachenden MitteIs, wie 
Seife, Wachs, Harz, Fett, sulfoniertem 01, Zucker, Glyzerin, PhenoIen, 
Terpenen usw. Durch Behandeln mit Formaldehyd od. dgl. wird die 
Masse wasserfest. 

Nach LOffier. 

834. R. J. Loffler, Dresden. Verfahren zur Herstellung von 
K unstfaden, Filmen, plastischen Massen usw. 

D.R.P. 346832 Kl. 29b vorn 16. X. 1919 (geloscht); Ver. St. Arner. P. 1464 !J4!J; 
canad. P. 234353; franz. P. 545370 (K6In-Rottweil Akt.-Ges.). 

: Es hat sich gezeigt, daB die aus Ligninsulfonsauren der SulfitzeIlu
Ioseablauge mit Proteinen erhaItIichen, als Lignoproteine bezeichneten 
Stoffe und des niedrigen Preises halber insbesondere das aus Lignin
sulfonsaure und Leim erhaItIiche sog. Lignoglutin1) sich vorziiglich 
zur Herstellung von Kunstseide, kiinstlichen Faden, Haaren und 
Filmen, von plastischen Massen, Hornersatz und von GIanzIeder
appreturen eignen. Kunstseide, kiinstliche Faden, Haare und Filme 
konnen aus Lignoproteinen erzeugt werden, wenn sie mit Viskose oder 
Kupferoxydammoniakzellulose in Mischung verwendet werden. Man 
erhaIt auf diese Weise z. B. eine Kunstseide, welche animalisiert ist und 
im Vergleich zu gewohnIichen Kunstseiden neue, wertvolle Eigen
schaften besitzt, so z. B. eine bedeutend h6here Affinitat fUr viele 
Farbstoffe, ein gewisses Krauselungs- und Filzverm6gen, eine h6here 
Dehnbarkeit. Die Lignoproteine unterscheiden sich von den aus Sulfit
zelluIoseabIauge allein durch Sauren fallbaren Stoffen in chemischer 
Beziehung dadurch, daB sie stickstoffhaltig sind. Ferner sind sie in 
Wasser vollstandig unI6sIich, so daB sie schon aus sehr verdiinnten 
Lasungen quantitativ ausgefallt werden, wahrend man nur aus kon
zentrierter Sulfitablauge mit Sauren iiberhaupt Fallungen erhaIt, die 
z. B. zur Verspinnung mit Kunstseidelosungen nicht geeignet waren, 
weil sie sich aus der Kunstseide wieder herauslosen wiirden. Auch die 
physikalischen Eigenschaften der Lignoproteine sind von denen der 
aus SulfitzelluIoseabIauge durch Fallen mit Sauren erhaltenen Massen 
grundverschieden, sie haben nach dem Eintrocknen hornartigen Charak
ter und besitzen in aIkaIischer wie saurer Lasung eine hohe KIebkraft, 
wahrend die Fallungen aus SulfitzeIluIoseabIauge allein mehr dextrin
artigen Charakter besitzen, d. h. sic sind nach dem Eintrocknen sprode 
und Ieicht zerreiblich und wiirden sich auch aus diesem Grunde z. B. 

1) Vgl. CrOBS und Bevan, brito P. 15481883• 
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nicht zum Verspinnen eignen. Die Viskose-Lignoglutinseide kann wie 
folgt gewonnen werden: 

Beispiel 1. Das Lignoglutin wird in moglichst wenig Natron
lauge ge16st und die kalte Losung einer spinnfertigen Viskose16sung 
beigemischt. Das Verhiiltnis von Lignoglutin zur Zellulose kann in 
weiten Grenzen geandert werden. Die Viskositat der Spinnlosung 
kann durch Wasserzusatz geregelt werden. Die evakuierte Spinn-
16sung wird gesponnen und fixiert und kann schlieBlich mit Form
aldehyd oder Metallsalz16sungen gehartet werden. Man kann aber auch 
so verfahren, daB man eine neutrale oder schwach alkalische Mischung 
von Sulfitzelluloseablauge und Leimlosung der Viskose zusetzt. In 
diesem FaIle entsteht das Lignoglutin zugleich mit der regenerierten 
Zellulose im Fallbad. 1m Gemisch mit Kupferoxydammoniakzellulose 
wird auf gleiche Weise verfahren, nur wird in diesem Fall das Ligno
glutin in Ammoniak gelost. Auch im Gemisch mit Acetylzellulose kann 
Lignoglutin verwendet werden, doch muB dann die Losung in den 
geeigneten organischen Sauren erfolgen. 

Beispiel 2. Bei der Herstellung der Lignoprotein-Viskoseseide 
kann auch so verfahren werden, daB man den einen Komponenten des 
Lignoproteinkorpers der Viskosespinn16sung und den anderen dem 
Fallbade zusetzt, in welchem FaIle sich dann im Fallbade gleichzeitig 
mit der Zellulose der Lignoproteinkorper ausscheidet. 

Beispiel 3. Beide Komponenten werden in moglichst neutraler 
oder schwach alkalischer Losung von geeigneter Konsistenz der Viskose
losung zugemischt, sodann wie gewohnlich versponnen und gehartet. 
Auch hier scheidet sich das Ugnoglutin mit der Zellulose im Saure
oder Hartungsbade gleichzeitig aus. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Kunstfaden oder 
Filmen, dadurch gekennzeichnet, daB man die aus Sulfitablauge und 
Proteinen erhaltlichen Lignoproteine in Losung oder die Mischung 
ihrer Komponenten den Losungen von Zelluloseverbindungen zusetzt 
und gemeinsam mit diesen verspinnt oder ausgieBt, fallt und hartet, 
oder daB man die eine Komponente der Lignoproteine in die Zellstoff
losung, die andere in das Fallbad gibt. 

"Ober Herstellung von Kunstseide aus Kautschuklatex, Kautschuk
losung oder dem Gel aus vulkanisiertem Kautschuk vgl. R. H. Mar
riott, Hackbridge, Surrey (brit. P. 205532 vom 13. VI. 1922). 

d) Auf die Herstellnng kiinstlicher Seide 
bezugliche, allgemeiner Anwendnng fahige 

Verfahren nnd Einrichtungen. 
Das Nachstehende bezieht sich auf Verfahren und Einrichtungen, die 

fiir keine der in einer der vorhergehenden Gruppen behandelten Arbeits
weisen angegeben sind und wohl allgemeinerer Anwendung fahig sein 
diirften. 



Nach Glum. 

Vorbehandlung von Zellulose fUr die Kunstseideherstellung, 
besondere Zellulosearten. 

Nach Glum. 
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835. O.Glum & Co., Duren. Verfahren zur Herstellung in Lo
sungsmitteln leicht loslicher und leicht losliche Derivate 

liefernder Zellulose durch Erhitzen. 
D.R.P. 217316 Kl. 29b vom 16. X. 1908 (geloscht). 

Seitdem der Verbrauch an Losungen der Zellulose und ihrer Derivate 
in den Fabrikationen von Kunstseide, Zelluloid, rauchlosem Pulver usw. 
bedeutend geworden ist und immerfort wachst, ist man bestrebt, zur 
Verbilligung der Fabrikationen die Zellulose in einen Zustand tiberzu
fiihren, der moglichste Ersparnis an Losungsmittel herbeiftihrt. Man 
hat dieses Ziel zu erreichen gesucht, indem man inerte Gase von hoher 
Temperatur oder iiberhitzten Wasserdampf lange Zeit auf Zellulose ein
wirken lieIP). Die Behandlung der Zellulose nach diesem Verfahren 
leidet aber an dem Dbelstande, daB selbst durch lang anhaltende Ein
wirkung, die das Verfahren naturgemaB verteuert, ein gleichmaBiges 
Produkt nicht erzielt werden kann, da die heiBen Gase oder Dampfe die 
Zellulose nur schwer und ungleichmaBig durchdringen. 

Es ist nun gelungen, ein Verfahren zu finden, durch das die genannten 
Dbelstande vollstandig beseitigt werden. Die danach erhaltliche ZeIlu
lose ist nicht nur fUr sich in allen gebrauchlichen Losungsmitteln hoch
gradig und gleichmaBig IOslich, sondern sie liefert auch Derivate, die 
die gleiche wertvolle Eigenschaft Losungsmitteln gegentiber aufweisen. 
Die Zellulose wird zu diesem Zwecke in ein Bad aus einer hohere Tern
peraturen vertragenden Fliissigkeit, z. B. Glyzerin oder 01, eingetragen, 
die die Zellulose leicht und vollstandig zu durchdringen vermag, und 
hierin auf Temperaturen tiber 1000 erhitzt. Hohe der Temperatur 
und Zeitdauer der Erhitzung, die in Wechselwirkung stehen, sind ab
hangig von der Art der zu behandelnden Zellulose und von ihrer au/3eren 
Beschaffenheit. Wird die Behandlung langere Zeit fortgesetzt oder die 
Temperatur tiber eine bestimmte Grenze hinaus erhoht, so zerfallt die 
Zellulose, d. h. sie verliert ihre faserige Struktur. Man hat es also in 
der Hand, den letztgenannten Zustand herbeizufUhren oder zu vermeiden. 

Beispiele: Man behandelt trockene Baumwolle 3 Stunden lang mit 
Glyzerin bei 120 0 und erhalt so eine leicht lasliche Zellulose, die ihre 
ursprtingliche Struktur fast ganz beibehalten hat. Oder man behandelt 
trockene Baumwolle in einem reichlich 01 fassenden Bade bei 140 0 

langer als 4 Stunden. Es tritt dabei ein die hahere Laslichkeit nicht 
beeinflussender Zerfall der Faser ein, der sich besonders erst nach dem 
Entfetten der Zellulose nach bekanntem Verfahren und dem Trocknen 
bemerklich macht. Bei niedrigerer Temperatur oder ktirzerer Zeitdauer 
der Behandlung bleibt auch in diesem FaIle die Struktur gut erhalten. 
Nach der Behandlung wird die Zellulose von der betreffenden Fltissigkeit 

1) Siehe S. 40. 
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unter deren eventueller Wiedergewinnung befreit und, wenn notig, ge
bleicht und getrocknet. Die auf diese Weise erhiUtliche Zellulose er
fordert zu ihrer vollstandigen Losung nur ungefahr die Halite des sonst 
notigen Losungsmittels. Ebenso ist fUr die daraus nach iiblichem Ver
fahren hergestellten Derivate, z. B. Nitrozellulose, Zellulosexanthogenat 
u. dgI., nur etwa die Halite des sonst gebrauchlichen Losungsmittels 
crforderlich, urn Losungen gleicher Konsistenz zu erhalten. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung in Losungsmitteln 
leicht lOslicher und leicht losliche Derivate liefernder Zellulose durch 
Erhitzen, dadurch gekennzeichnet, daB Zellulose vor ihrer Losung 
oder tJberfiihrung in ihre Derivate bei Temperaturen iiber 100° in 
bei diesen Temperaturen bestandigen Fliissigkeiten, wie Glyzerin oder 
01, behandelt wird. 

Nach Opfermann, Friedemann und der A.-G. fiir Maschinenpapier-
Fabrikation. 

836. Dr. E. Opfermann, Aschaffenburg, Dr. E. Friedemann, Elberfeld, 
und Aktien-Gesellschaft fUr Maschinenpapier-Fabrikation, Aschaffen
burg. Verfahren zur Reinigung und Vorbereitung von Han
dels - Holzzellstofffiir die Zwec ke der Herstell ung vo n K unst-

faden u nd Nitrozell ulosen od. dgl. 

D.R.P. 219085 Kl. 29b vom 16. IV. 1909 (gelOscht), iibertragen auf Akt.-Ges. 
fUr Zellstoff- und Papierfabrikation, Aschaffenburg; franz. P. 402462; brito 

P. 106041909• 

Bei der Herstellung von Kunstfaden und Nitrozellulosen hat sich 
Holzzellstoff als Ersatz fiir Baumwolle bisher nur in beschranktem MaBe 
als brauchbar erwiesen, da selbst die besten Handelssorten im Gegensatz 
zur Baumwolle noch verschiedene Verunreinigungen, wie Inkrusten, Holz
gummi und Harz, enthalten. Diese Verunreinigungen erschweren aber 
die Verarbeitung des Holzzellstoffes erheblich und beeintrachtigen die 
Beschaffenheit und Eigensehaften der fertigen Fabrikate. Man hat 
zwar schon den Vorschlag gemacht, diese Verunreinigungen dadurch 
zu beseitigen, daB man den Holzzellstoff mit atzenden Alkalien behan
delt. Diese sind zwar geeignet, Inkrusten, Holzgummi und Harz zu 
lOsen, gleiehzeitig greifcn sie jedoch den Holzzellstoff derart an, 
daB bei einer naehfolgenden Bleiehe eine erhebliche Neubildung von 
Oxyzellulose eintritt, die einerseits die Herstellung hochnitrierter 
Zellulosen erschwert und andererseits bei der Kunstseidefabrikation 
nach dem Kupferoxydammoniakverfahren zur Bildung stark oxyzellu
losehaltiger Losungen von mangelhafter Spinnbarkeit und Viskositat 
Veranlassung gibt. 

Diese tJbelstande werden gemaB der Erfindung dadurch vermieden, 
daB man den Holzzellstoff mit verdiinnten Losungen von kohlensauren 
Alkalien u. U. unter vorsichtigem Zusatz von atzenden oder Schwefel
alkalien unter Druck kocht. Dadurch wird gleichzeitig bei der nach
folgenden Bleiche eine Ersparnis an Bleichmitteln urn etwa 50% erzielt. 
Die Konzentration der Alkalilauge betragt je nach der Beschaffenheit 
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des angewandten Zellstoffs etwa 1/2-2%, die Kochdauer etwa 3 bis 
6 Stunden bei einem Druck von etwa 2-3 Atmospharen. Ein geringer 
Zusatz von atzenden oder Schwefelalkalien erhaht die Weichheit des 
Produktes, ohne seine Festigkeit zu verringern. Die Ausfiihrung des 
Verfahrens gestaltet sich beispielsweise so, daB man 50 kg Holzzellstoff 
mit 1000 1 einer Lasung, die im Liter 10 g wasserfreie Soda enthalt, 
6 Stunden lang bei 2,5 Atm. Druck kocht und darauf den Stoff vallig 
auswascht. 

Patentanspruch: Verfahren zur Reinigung und Vorbereitung von 
Handels·Holzzellstoff fiir die Zwecke der Herstellung von Kunstfaden 
und Nitrozellulosen od. dgl., dadurch gekennzeichnet, daB man den 
Holzzellstoff mit Lasungen von kohlensauren Alkalien evtl. unter vor· 
sichtigem Zusatz von atzenden oder Schwefelalkalien unter Druck 
kocht. 

V gl. hierzu S. 256 und 257. 

Nach Gocher Olmiihle. 

837. Gocher ijlmiihle Gebr. van den Bosch, Goch, Rheinpr. Verfahren 
zur unmittelbaren Herstellung farbiger Zellulosegebilde. 

D.R.P. 178308 Kl. 29b vom 2. IV. 1905 (iibertragen auf Rheinische Kunstseide· 
Fabrik A.-G., Kiiln), (geliischt); franz. P. 366126; brito P. 69421906 ; schweiz. P. 

35911; Ver. St. Amer. P. 931634 (0. MUller). 

Bei der Herstellung von kiinstlichen Faden, Fasern, Streifen, Filmen 
od. dgl. aus Zellulose (z. B. Baumwolle, Sulfitzellulose) erhielt man an 
sich farblose oder weil3e Zellulosegebilde, welche in beliebiger Weise, 
ahnlich wie es bei natiirlichen Fasergebilden geschieht, gefarbt wurden. 
Dieses Farben konnte unter Umstanden auch dadurch geschehen, daB 
ZelluloselOsungen, aus welchen die Zellulosegebilde hergestellt wurden, 
mit dern entsprechenden Farbstoff versehen wurden. 

Versuche haben nun ergeben, daB man bei Anwendung eines be· 
stimmten Zelluloserohstoffes, namlich des aus den Baumwollensamen. 
schalen erhaltlichen Zellulosestoffes oder Zellstoffersatzes, unmittelbar 
farbige Zellulosegebilde wie Filme, Faden u. dgl. herstellen kann. Zur 
Ausfiihrung des Verfahrens wird die Baumwollensamenschalenzellulose 
(Zellstoffersatz), in der man bei ihrer Herstellung die gewiinschten in 
ihr vorhandencn Farbmengen belassen hat, in den iiblichen Lasungs. 
mitteln (Atzalkali mit Schwefelkohlenstoff, Schweizers Reagens, 
Chlorzink) gelOst und die Lasung in bekannter Weise durch geeignete 
Offnungen in eine geeignete (z. B. saure) Fallfliissigkeit eintreten ge· 
lassen. Die erhaltenen Faden, Filme od. dgl. kannen je nach Wunsch 
einer weiteren Behandlung unterzogen werden. Als Fallfliissigkeit kann 
eine Lasung einer Saure oder saurer SaIze, die auch andere Saize ent· 
halten kann, Verwendung finden. Auf diese Weise erhiilt man ZelluIose· 
gebilde, welehe je nach den in der angewendeten Baumwollensamen. 
schalenzellulose bei ihrer Herstellung belassenen Farbstoffmengcn in 
einer vom Rot bis zum zartesten Gelb gehenden Farbe erscheinen. Die 
Tiefe der Farbe kann auch dadurch geregelt werden, daB man die ent· 
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sprechende Menge der hei der Herstellung der Baumwollensamenschalen
zellulose erhaltenen alkalischen Farhstofflosung vor, hei oder nach dem 
Auflosen der genannten Zellulose zusetzt. Dberdies kann die angewen
dete Baumwollensamenschalenzelluloselosung auch noch andere Zellu
lose (z. B. Baumwolle) gelOst enthalten, wobei es gleichgiiltig ist, ob die 
Schalenzellulose gemeinschaftlich mit der anderen Zellulose gelOst oder 
die Losungen getrennt hergestellt und dann gemischt werden. Wesent
lich ist immer das Vorhandensein gelOster Baumwollensamenschalen
zellulose (Zellstoffersatz). 

Den fUr die Herstellung der Zellulosegebilde nach vorliegender Er
findung zu benutzenden Zellstoffersatz kann man heispielsweise fol
gendermaBen erhalten: Die Baumwollsaatschalen werden, gleichgiiltig, 
ob ihnen noch Baumwollfasern anhangen oder nicht, in einer Natron
lauge von 3-10 0 Be einige Stunden gekocht, wobei die Wirkung der 
Lauge durch Anwendung von Druck befordert werden kann. Die Koch
fliissigkeit wird darauf von der Masse getrennt und diese mit Wasser 
ausgewaschen. Hiernach kann man die Masse in einem chlorhaltigen 
Bad (z. B. von Natriumhypochlorit) mit einem Gehalt von etwa 3-4% 
wirksamen Chlors zweckmaBig bei etwa 35 0 langere Zeit mazerieren. 
Die Masse erhalt dadurch eine knorpelartige Beschaffenheit. Je nach 
der Zeitdauer der Einwirkung gewinnt man auf diese Weise ein Produkt. 
in welchem mehr oder weniger des dem Ausgangsmaterial anhaftenden 
Farbstoffes belassen ist, was, wie oben heschrieben, den verschiedenen 
Farbungsgrad der aus diesem Material herzustellenden Gebilde bedingt. 
Von dem Chlorbad wird die Saatschalensubstanz getrennt. Es folgt 
dann ein Auswaschen mit Wasser, dessen Wirkung man gewiinschtenfalls 
durch Anwendung von bekannten Antichlormitteln unterstiitzen kann. 
Die so erhaltene knorpelartige Substanz ist nunmehr fUr vorliegendes 
Verfahren geeignet. 

Pat en tan s p r u c h: Verfahren zur unmittelharen Herstellung far
biger Zellulosegebilde, dadurch gekennzeichnet, daB man eine Losung 
von Baumwollensamenschalenzellulose durch Eintreten in eine Fall
fliissigkeit unter Benutzung einer entsprechenden Offnung zu den ge
wiinschten Gebilden formt. 

Hinsichtlich der Gewinnung des Zellstoffs s. noch schweiz. P. 42536 
und franz. P. 366 125. 

Nach Weertz. 
838. M. Weertz, Bradford. Verbesserung in der Herstellung von 

Zell uloselos ungen. 

Brit. P. 12422191°. 
Als Ausgangsstoff zur Herstellung der Losung dienen die sog. Pflan

zen seiden , z. B. Kapokfaser und Bombaxfaser, die nach dem Entfetten 
und Bleichen in den bekannten Losungsmitteln fUr Zellulose gelOst 
werden. Die Losungen sollen sich zu sehr feinen Faden verspinnen lassen. 

Nitrierte Kapokfaser in Ather gelost zum Vberziehen von Fasern s. franz. 
P. 12 938, Zus. z. 409627, J. Tissier. 
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Nach Krause. 

839. G.A.Krause, Munchen. Verfahren zur Gewinnung von 
. Zellulose fiir Kunstseide u. dgl. 

D.R.P. 337725 Kl. 29b vom 9. VIII. 1918 (ge16scht). 

Bisher wurde Zellulose fUr die Herstellung von Kunstseide def/1rt 
gewonnen, daB man die nasse Zellulose auf einer Papiermaschine durch 
Auspressen, eine Art Ausbiigeln, trocknete. Hierbei wird aber die 
Zellulose stark mitgenommen, besonders durch den Druck und die 
groBe Warmewirkung. Es hat sich nun gezeigt, daB ein weitaus wert
vollerer Rohstoff zur Herstellung von Kunstseide u. dgl. gewonnen 
wird, wenn man die nasse Zellulose nach einem der bekannten Verfahren 
fein zerstaubt und in diesem zerstaubten Zustand der Wirkung eines 
warmen Luftstromes aussetzt. Die Trocknung geschieht hierbei bei 
verhaltnismaBig sehr niederer Temperatur, da durch die iiberaus rase he 
Verdampfung des Wassers bei der feinen Zerstaubung trotz Anwendung 
von Trockenluft von 100-llO° die Temperaturen bei der Trocknung 
hochstens 40-45 ° betragen. Die Zellulosemasse wird demnach durch 
Warme nicht im geringsten geschadigt, ferner hat sie keinen Druck 
auszuhalten wie 'bei den bisherigen Verfahren, welcher ja ohne Zweifel 
einen schadlichen EinfluB auf die Zellulosemasse ausiibte. 

Patentanspruch: Verfahren zur Gewinnung von Zellulose fiir 
Kunstseide u. dgl., dadurch gekennzeichnet, daB man die nasse Zellu
lose masse durch Diisen, sich drehende Schleuderanlagen usw. au Berst 
fein zerstaubt und in diesem Zustand der Einwirkung eines erwarmten 
Luftstromes aussetzt. 

Nach Davoine. 

840. H. Davoine. Verbesserungen in dem Verfahren zur Her
stell ung kiinstlicher Seide. 

Franz. P. 470606. 

Als Zellulose wird die von Hedychium coronarium aus der Familie 
der Zingiberaceen verwendet und in bekannter 'Veise verarbeitet. Die 
daraus erhaltenen Faden sind widerstandsfahiger als die bisherigen 
Kunstseiden, sie sind glanzender, und ihr Preis ist niedriger. 

Nach Verein fUr Chem. Industrie. 

841. Verein flir Chern. Industrie in Mainz, Frankfurt a. M. Verfahren 
zur Vorbereitung der Zellulose fiir die Herstellung von 

Spinnlosungen. 

D.R.P. 290131 Kl. 29b vom 31. V. 1913 (geloscht). 

Die Herstellung einer brauchbaren SpinnlOsung ist eine der wichtig
sten Vorbedingungen zur Herstellung einer guten Kunstseide. Die Natur 
der zu verwendenden Zellulose und die Art, wie diese in Losung gebracht 
wird, spielen eine groBe Rolle. Gut losliche Zellulosesorten ergeben leicht 

s ti v ern. Die ktinstlicbe Seide. 5. Auf!. 43 
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spinnbare Verbindungen. Die daraus erhaltenen Kunstseidefaden weisen 
jedoch im allgemeinen eine nur geringe Festigkeit auf, wahrend anderer
seits gerade die am schwersten 16slichen Zellulosearten die haJtbarsten 
Kunstfaden ergeben. Man erklart sich dies dadurch, daB man annimmt, 
das Molekiil der schwer 16slichen Zellulosen sei sehr groB, und bei sehr 
starker Einwirkung des Losungsmittels trete ein Abbau ein, indem 
Zellulosen von geringer MolekulargroBe entstehen. Der Zellstoff oder 
die Holzzellulose solI beispielsweise in der Hauptsache aus einer solchen 
teilweise abgebauten Zellulose bestehen. Er ergibt nach der Verarbeitung 
zu Kupferoxydammoniak- oder Nitrokunstseide nur Faden von sehr 
geringer Haltbarkeit. Andere Pflanzenbestandteile, vor allem das Samen
haar der Baumwollpflanzen, aus denen die verspinnbare Baumwolle 
besteht, sollen dagegen ein sehr hohes Molekulargewicht aufweisen. Das 
Zellulosemolekiil ist hier sehr groB, so daB nach der Verarbeitung Faden 
von ausgezeichneter Haltbarkeit entstehen. Dagegen sind aber gerade 
diese Zellulosearten auBerordentlich schwer so in Losung zu bringen, 
daB eine gut verspinnbare Losung entsteht. Die Kunst bei der Her
stellung der Zelluloselosungen besteht darin, die Zellulose so zu be
handeln, daB ihre Spinnverbindung geniigend leicht loslich wird, ohne 
durch ein Zuviel in diesem Bestreben die von der Natur bewirkte Mole
kularaggregation der Zellulose zu sehr zu beeintrachtigen und dadurch 
der Festigkeit des aus der Faser zu erhaltenden Fadens zu schaden. 
Eine derartig schadliche AufschlieBung der Zellulose findet z. T. schon 
bei der Vorbehandlung zwecks Reinigung statt. Noch gefahrlicher fUr 
die Zellulose konnen Oxydationsmittel oder geringe Mengen von Sauren 
werden, die von irgendeiner Saurebehandlung, z. B. nach dem Bleichcn 
infolge ungeniigenden Waschens, in der Faser zuriickgeblieben sind. 
Diese bewirken namlich beim Trocknen der Zellulose die Bildung von 
Oxy- und Hydrozellulose, welche die Faser briichig und zur Herstellung 
haltbarer kiinstlicher Faden ungeeignet machen. 

Es hat sich nun gezeigt, dail die mit geringen Mengen von Saure, 
z. B. Schwefelsaure, behandelte Zellulose ihre Eigenschaften nur in vor
teilhafter Weise vcrandert, wenn man dafiir Sorge tragt, dail die Bildung 
von Oxy- und Hydrozellulose unbedingt vermieden wird. Mit etwa 
1/100 bis zu 1/5% Schwefelsaure getrankte und bei niedriger Ternperatur 
getrocknete Baumwolle nimmt z. B. 10-30% an Festigkeit zu 
(Dr. W. Zanker und Karl Schna bel, Lehnes Farberztg. 1913, S. 280), 
ohne daB es nach den von Schwalbe (Dr. C. Schwalbe, Ber. d. dtsch. 
chern. Ges. 40, S. 1347 u. 4523. 1907) und anderen vorgeschlagenen 
Verfahren rnoglich ist, Oxy- oder Hydrozellulose auch nur in 
Spuren nachzuweisen. Erst beim Erhitzen des trockenen, schwefel
saurehaltigen Faserrnaterials tritt die Bildung der Oxy- und Hydro
zellulose ein. 

Gerade wie die mercerisierte Baumwolle bei der Herstellung von 
Viskoselosungen ein besseres Losungsvermogen zeigt, so ist die mit 
Sauren oder sauer reagierenden Salzen auf die angegebene Weise be
handelte Zellulose nunmehr erheblieh leichter 16slich. Ein Auseinander
fallen der Molekularaggregate im Zellulosernolekiil hat bei der Behand-
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lung mit Schwefelsaure trotzdem anscheinend noch nicht stattgefunden, 
wie sich darin zeigt, daB die erhaltenen Kunstfiiden auch bei der guten 
Loslichkeit der Zellulose eine vorziigliche Festigkeit besitzen. Eine der 
Hauptschwierigkeiten der Kunstseidenfabrikation, namlich eine stets 
gleiche Viskositat der Spinn16sung und damit cine stets gleiche Faden
qualitat zu erhalten, wird durch das neue Verfahren zu einem sehr groBen 
Teile behoben. Durch die angegebene Vorbehandlung wird auch die 
trotz aller Sorgfalt nicht zu umgehende UngleichmaBigkeit des natiir
lichen Ausgangsmaterials ziemlich unschadlich gemacht. In der Ver
wendung der Chemikalien konnen Ersparnisse erzielt werden, da man 
auch mit geringeren Mengen von Chemikalien Losungen von dem
selben Gehalt an Zellulose und der gleichen Viskositat zu erzielen 
vermag. 

Es ist noch erwahnenswert, daB man auch ungebleichte Zellulose in 
der angegebenen Weise behandeln, lOsen, verspinnen und dann erst den 
fertigen Kunstfaden bleichen kann, weil die Widerstandsfahigkeit des 
Materials sehr groB ist. 

Beispiel: Die zur Verarbeitung auf Kunstseide bestimmte Baum
wolle wird in der iiblichen Weise gebleicht, wobei man strengstens dafiir 
Sorge tragt, daB jede Bildung von Oxy- oder Hydrozellulose vermieden 
wird, was durch die angegebene Priifungsweise von Sch wal be iiber
wacht werden kann. Nach dem Bleichen wird gespiilt und wie iiblich 
mit Schwefelsaure abgesauert. Hiernach wird mit sehr weichem Wasser, 
Kondenswasser oder destilliertem Wasser so lange gespiilt, bis die Wasch
fliissigkeit auch nach dem Einengen einer groBeren Portion keine saure 
Reaktion mehr zeigt. Die Baumwollfaser selbst zeigt auch dann noch 
cine stark saure Reaktion, die man auf die von Zanker und Schna bel 
(a. a. 0.) angegebene Art festzustellen vermag. Sie enthalt noch gerade 
so viel Schwefelsaure, wie notig ist, um den beschriebenen neuen Effekt 
zu erziclen. Sie braucht nur noch an der Luft oder auf andere Art bei 
niedriger Temperatur getrocknet zu werden und ist danach zur Ver
arbeitung zu Spinnlosungen fertig. ZweckmaBig ist es, die Baumwolle 
dann noch einige Tage an einem trocknen Orte an der Luft liegen
zulassen, ehe man das Losen vornimmt. Selbstverstandlich darf die 
Zellulose auch nach dem Trocknen keine Reaktion auf Oxy- oder Hydro
zellulose zeigen. Man bleicht daher am besten nur so stark, daB die 
Faser auch nach der Bleiche noch einen deutlieh gelben Farbton auf
weist. 

An Stelle der Schwefelsaure konnen selbstverstandlich auch beliebige 
andere Saure, saure oder saureabspaltende Salze verwendet werden. Vor 
dem Losen der so behandelten Zellulose ist es im allgemeinen nicht un
bedingt erforderlich, die Saure durch Spiilen oder Neutralisieren zu 
entfernen. Die Zellulose kann vielmehr sofort verarbcitet werden. 

Patentanspruch: Verfahren zur Vorbereitung der Zellulose fiir 
die Herstellung von SpinnlOsungen, darin bestehend, daB sie mit so 
geringen Mengen von Sauren oder sauren Salzen in der Weise behandelt 
und getrocknet wird, daB eine Bildung von Oxy- oder Hydrozellulose 
nicht eintritt. 

43* 
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Nach Roederer. 
842. Dr. W.R. Roederer, Karlsruhei. B. V erfahren z ur V or berei tu ng 
von Zellulose fiir die Herstellung von Kunstseide und ahn

lichen K unststoffen. 

D.R.P. 338551 Kl. 29b vom 14.1.1920 (geloscht). 

Es wurde gefunden, daB unter gewissen Umstanden Formaldehyd, 
dessen Homologe, Kondensations- und Polymerisationsprodukte mit 
der rohen Zellulose, die bei der Kunstseideherstellung als Ausgangsstoff 
dient, in Reaktion treten konnen. V oraussetzung hierbei ist, daB der 
waBrigen Losung des Aldehyds als Kontaktstoff eine anorganische oder 
organische Saure oder Base oder ein Salz zugefiigt wird. Am kraftigsten 
wirken die anorganischen Sauren. Die Behandlung kann heiB oder kalt 
erfolgen. Man kann auch die mit der waBrigen Losung des Kontakt
stoffs getrankte Zellulose mit Aldehyddampfen behandeln. Durch diese 
Behandlung kondensieren sich die unerwiinschten Zellulosebegleiter, die 
von der Industrie Holzgummi genannt werden, mit dem Aldehyd zu 
hohermolekularen Verbindungen, die sich nicht mehr in alkalischen 
Losungen lOsen. Unter Umstanden kann sich wahrend der Reaktion, 
bei Anwendung von Sauren als Kontaktstoff, Hydrozellulose bilden, 
bei zweckmaBigem Arbeiten jedoch in ganz unbetrachtlichem MaBe, 
so daB die Hydrozellulose bei der Weiterverarbeitung nicht schaden kann. 
Es hat sich weiter gezeigt, daB aus einer so behandelten Zellulose nach 
den bekannten Verfahren sehr viel wertvollere Kunstfasern und ahnliche 
Kunststoffe erhalten werden konnen als aus den gewohnlichen Ausgangs
stoffen'. Die mit Aldehyd behandelten Rohstoffe liefern Kunstfasern 
und -stoffc, die wasser- und reiBfester sind und widerstandsfahiger gegen 
Einfliisse des Lichtes und chemischer Art als die aus gewohnlichen Roh
stoffen hergestellten Kunststoffe. 

Patentanspruch: Verfahren zur Vorbereitung von Zellulose fiir 
die Herstellung von Kunstseide und ahnlichen Kunststoffen, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Zellulose vor der Verarbeitung mit Formaldehyd 
oder dessen Homologen, Polymerisations- oder Kondensationsprodukten 
unter Zusatz einer anorganischen oder organischen Saure oder Base 
oder eines Salzes als Katalysator behandelt wird. 

Nach MuUer. 
843. Dr. R. Miiller, Eilenburg. Verfahren zur tJberfiihrung von 
Zellstoff in eine dirckt zu chemischen Umwandlungen ge

eignete Form. 

Schweiz. P. 85 710. 

Bei der Herstellung von Zellstoffestern hat man die Erfahrung ge
macht, daB der Zcllstoff nur ungleichmaBig in die betre££ende Ver
bindung, z. B. Nitrozellulose, Acetylzcllulose, Athylzellulose, Viskose 
usw. umgewandelt wird, und daB meistens ein Kern von nicht esterifizier
tern oder halbesterifiziertem Zellstoff zuriickbleibt. Den Grund fiir 
diese Erscheinung bildet die gerade, stabchenartige Beschaffenheit des 
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in Stucken getrockneten Zellstoffs. Es wurde nun festgestellt, daB dieser 
Dbelstand dadurch vermieden werden kann, daB man die Zellstoffaser 
mit mercerisierenden Fliissigkeiten, z. B. Natronlauge, behandelt. Der
artig behandelter Zellstoff erhalt eine gedrehte baumwollahnliche Form 
und nitriert und estcrifiziert sich nach dem Auswaschen und Trocknen, 
besonders wenn er in trocknem Zustand ctwas gelockert wird, genau 
wie Baumwolle und nimmt auch keinen graBeren Raum, z. B. fur die 
Nitrierung oder Esterifizierung, in Anspruch als Baumwolle. 

844. Dr. R. Muller, EileDburg. Verfahren zur Dberfuhrung von 
Zellstoff in einc fur die chemische Umwandlung geeignete 

Form. 
Schweiz. P. 86 171; franz. P. 5H1840 vom 24. XII. 1919; osterr. P. 91 905. 

Zur Herstellung von Zellstoffverbindungen, z. B. bei dcr Nitrierung, 
Viskosierung usw., wird der Zellstoff in Flockenform gebracht. Das wird 
am besten dadurch erreicht, daB man Rohstoff, wie er nach dem Kochen 
oder Bleichen erhalten wird, ungemahlen, jedoch so we it wie maglich 
durch Schleudern oder Abnutschen oder auf der Pappenmaschine ent
wassert, vorzerteilt und dann durch einen Exhaustor, wie er z. B. zum 
Spane- und Baumwolltransport dient, hindurchfuhrt. Dabei verbindet 
man zweckmaBig die Abgangsblaseleitung mit einem unmittelbar uber 
dem Trockcnapparat befindlichen Vorratsbehalter. Der Zellstoff wird 
durch diese Anordnung zuglcich befardert, zerteilt und gelockert. Urn 
ctwa vorhandene graBere Stucke zuriickzuhalten, hat sich der Einbau 
eines sich drehenden oder schuttelnden Siebes hinter dem Exhaustor 
als vorteilhaft erwiesen. Der Zellstoff wird also rein mechanisch zerteilt, 
gelockert und in einen porasen Stoff ubergefUhrt. 

Nach Opfermann. 
845. Dr. E.OptermaDD, MuncheD. Verfahren zur Reinigung und 
Veredelung von handelsublichen Zellstoffen aller Art fur 
die Zweckc der Herstellung yon Zellulosecstern und son
stigen chemisch charakterisierten Zcllulosevcrbindungen, 

Kunstfaden u. dgl. 
D.R.P. 379771 Kl. 29b vom 16. VII. 1921. 

Bekanntlich cnthalten aIle im Handel befindlichen ungebleichten 
und gebleichten Natron- und Sulfitzellstoffe, Strohzellstoffe usw., selbst 
Baumwolle, noch Verunreinigungen, wie Inkrusten, Harz, EiweiBkarper, 
Pentosane, Oxy- und Hydrozellulosen usw., welche die Verarbeitun~ 
auf obengenannte Produkte erheblich erschwercn und die Beschaffenheit 
der Fertigfabrikate ungunstig beeinflusscn. Man hat den Vorschlag 
gemacht, diese Verunreinigungcn durch Kochen mittels atzender Alkalien 
zu beseitigen, dabei aber die Beobachtung gemacht, daB wohl die In
krusten, Holzgummi, Harz usw. groBenteils gelast werden, der Zellstoff 
selbst aber hierbei zum Teil in Lasung geht, zum Teil so stark angegriffen 
wird, daB seine Weiterverwendung fUr die genannten chemischen Zwecke 
in Frage gestellt ist. Eine wesentliche Verbesserung nach diescr Richtung 
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brachte das D.R.P. 2190851), das sich der milder wirkenden Soda be
dient. Aber auch bei diesem Verfahren wird durch den KochprozeB 
noch ein gewisser Prozentsatz gute Zellulose mit aufge16st. Das gleiche 
laBt sich von dem Schweizer Patent 75540 sagen, welches die Ver
edelung von Zellstoff durch Kochen mit Wasserglaslosungen anstrebt. 
Das D.R.P. 220 645 von Schwalbe verwendet sehr dunne Losungen von 
salpetriger Saure zur Darstellung sog. Edelfaser. In neuerer Zeit hat 
man auch den Vorschlag gemacht, Natronzellstoff durch eine nach
folgende Sulfitkochung zu reinigen (Dr. W. Schacht), und Schwalbe 
will dieses Problem dadurch losen, daB er Zellstoff mit Kalklosungen 
kocht. AIle diese Verfahren haben das gemeinsam, daB sie das Zellstoff
material in derWarme, fast immer unter Druck, mit einem DberschuB 
des Losungsmittels behandeln. Die Mercerisation aber von Zellstoff, 
die sich zwecks inniger Vermischung von Zellulose und Alkali und Dber
fuhrung in eine chemische Verbindung, namlich die Alkalizellulose, des 
Kollergangs bedient, hat mit diesen Veredlungsverfahren nichts zu tun, 
da sie ganz andere Zwecke verfolgt. Ebensowenig falIt das D.R.P. 
349880 Kl. 55b, welches lediglich bezweckt, Stroh, Schilf und ahnliche 
inkrustierte Fasergebilde durch gleichzeitige mechanische und chemische 
Einwirkung im Kollergang zu einem Halbstoff aufzuschliel3en, unter 
diese Kategorie. 

Versuche haben ergeben, daB man sich vorteilhaft doch ahnlicher 
Apparaturen bedienen kann, unter weitgehendster Schonung der wahren 
Zellulose einen sog. Edelzellstoff zu erzielen, wenn man handelsublichen, 
also dureh eine vorausgegangene Kochung und eventuelle Bleiche mog
lichst von den Inkrusten befreiten Zellstoff in einem Kollergang, Stampf
werk uSW. einer gleichzeitigen mechanischen und chemischen Behandlung 
unterwirft. Dnd zwar eignen sich fur den letzteren Zweck je nach der 
Beschaffenheit des Ausgangsstoffs, sowohl atzende, kohlensaure, doppelt
kohlensaure, Schwefelalkalien und Wasserglas16sungen, wie auch die 
Losungen oder Aufschlammungen von Oxyden der alkalischen Erden. 
Der Vorteil dieser Behandlung liegt einerseits darin, daB durch die fort
wahrende mechanische Einwirkung des Mahlwerkes die Zellfasern in 
Fibrillen zerteilt, die Verunreinigungen dadurch bloBgelegt und zugang
lich gemacht, andererseits trotz cines Mindestaufwands von Chemikalien 
infolge der Ausschaltung aller unnotigen Flussigkeitsmengen konzen
trierte alkalische Losungen oder Aufschlammungen fortgesetzt in die 
Fasern hineingepreBt und zur Wirkung gebracht werden. Gleichzeitig 
wird auBer dem Reinigungs- und Veredelungszweck auch noch der Vor
teil erreicht, daB die in ]'ibrillen zerlegte Faser fur die Weiterverarbeitung 
viel reaktionsfahiger wird. 

Die Ausfiihrung des Verfahrens gestaltet sich beispielsweise fur 
ungebleichten Ritter-Kellnerstoff so, daB man 1000 kg lufttrockenen 
Stoff allmahlich unter Zugabe einer Losung von 120-130 kg kalz. Soda 
oder etwa 90 kg NaOH in 950 I Wasser allmahlich in den Kollergang 
eintragt und 2-3 Stun den lang kollert. Oder aber 1000 kg gebleichter 

1) Siehe S.670. 
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Zellstoff werden je nach dem Bleichgrad mit 120-130 kg in 950 1 Wasser 
aufgesch1ammten Atzka1ks 3-4 Stunden der gleichen Behandlung 
unterworfen. Es hat sich iibrigens a1s giinstiger gezeigt, den zu be
hande1nden Stoff zuerst etwa 1/2-1 Stunde vorzukollern und dann erst 
die chemischen Agenzien zuzufUgen. Die Anwendung von Hydroxyden 
a1kalischer Erdcn ist insbesondere zur Verede1ung von weniger ver
unreinigten und besonders geb1eichten Zellstoffarten zu empfeh1en. 
Nach Beendigung des Aufsch1usses versetzt man die Masse mit der 
gerade zur Erzie1ung eines dicken Zellstoffbreies ausreichenden Menge 
(auch angewarmten) Wassers, 1aBt tiber Nacht stehen, sch1eudert dann 
zweckmaBig die Mutterlauge ab, wascht den Stoff im Hollander oder in 
sog. Shankschen Aus1augkasten aus, sauert notigenfalls schwach nach 
und wascht fertig. 

Patentanspruch: Verfahren zur Reinigung und Verede1ung von 
hande1siiblichen Zellstoffen aller Art fUr die Zwecke der Herstellung von 
Zelluloseestern und sonstigen chemisch charakterisierten Zellu10se
verbindungen, Kunstfaden u. dgl., dadurch gekennzeichnet, daB man 
die Zellstoffmasse in einem Kollergang, Stampfwerk u. dgl. einer gleich
zeitigen mechanischen und chemischen Behandlung unterwirft, und zwar 
je nach der Beschaffenheit des Zellstoffmateria1s und dem gewiinschten 
I~einigungseffekt mit atzenden, koh1ensauren, doppeltkohlensauren oder 
Schwefelalkalien, WasserglasWsungen sowie Losungen bzw. Auf
schlammungen von Hydroxyden der alkalischen Erden, in hochst 
konzentriertem, die wasserige Fliissigkeit tun1ichst ausschaltender Form. 

Besondere Losungsmittel fur Zellulose, Reinigen von Zellulose
praparaten, Herstellung von ZelluloseWsungen. 

Nach Langhans. 
846. R. Langhans, Berlin. Verfahren z ur Umwand1 ung von Zell u
lose in eine formbare Masse durch aufeinanderfolgende An
wendung von Schwefelsaure verschiedener Konzentrations-

stufcn. 
D.R.P. 72572 Kl. 21 vom 17. VI. 1891 (geloscht); franz. P. 217557; Ver. St. 

Amer. P. 571 530. 

Das Verfahren besteht darin, gereinigte Zellulose nacheinander mit 
Schwefelsaure von verschiedenen Konzentrationsstufen zu behandeln, 
urn daraus eine gelatinose und formbare Masse (Sulfozellulose) herzu
stellen, dann aus dieser Masse die verlangten Korper zu formen und 
schlieBlich letztere in Wasser zu bringen, worin deren Substanz gerinnt, 
und welches die Schwefelsaure auszieht, urn selbst an deren Stelle zu 
treten und mit der umgewandelten Ze11ulose Hydrozellulose zu bilden. 

Die Ze11u10se wird zunachst gereinigt. Bei Verwendung natiirlicher 
Zellulose wie Ballmwolle wird diese erst mit einer schwachen Alkali
Wsung llnd darauf mit verdiinnter Salzsallre bchandclt, dann mit Wasser 
ausgesiiBt llnd schlieBlich getrocknet. Die gereinigte Ze11ulose wird nun 
kurze Zeit mit Schwcfelsaure durchtrankt, welche einen solchen Ver-
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diinnungsgrad hat, daB sie die Zellulose noch nicht zu gelatinieren ver
mag und deren Bau unverandert laBt. Bei einer Lufttemperatur von 
15 0 ist hierzu eine Saure von 40-50% Schwefelsaurehydrat geeignet. 
Hierauf folgt eine Behandlung mit Schwefelsaure, welche hinreichend 
stark ist, um die Zellulose zu losen und in Sulfozellulose iiberzufiihren, 
was sich mit einer Saure erreichen laBt, die 70-80% Schwefelsaure
hydrat enthalt. Von dieser setzt man unter Umriihren und Kneten so 
viel zu, daB eine steife Gelatine erzielt wird. Infolge del' voraufgegange
nen Durchtrankung der Zellulose mit schwacherer Saure geht die Ver
mischung und Verbindung' mit der starken Saure leicht vonstatten. 
Damit nun wahrend des ferneren Verfahrens, d. i. der Erzeugung der 
Faden usw., welche eine gewisse Zeit in Anspruch nimmt, keine Zer
setzung eintrete, wird die in der Masse enthaltene starke Saure durch 
Zusatz und Einkneten einer angemessenen Menge schwacherer Schwefel
saure wieder verdiinnt. Je nach dem Konzentrationsgrad der starken 
Saure ist hierzu eine Saure von 63 bis herab zu 45% Schwefelsaure
hydrat zu verwenden, und man setzt so viel davon zu, als notig ist, 
um den fiir die weitere Verarbeitung erforderlichen Grad von Konsistenz 
zu erzielen. (Eine Verdiinnung mit Wasser wiirde nachteilig sein wegen 
der dadurch eintretenden Erhitzung, welche der Zersetzung Vorschub 
leisten wiirde.) Man kann auch gleich zu Anfang bei rascher und sorg
faltiger Durchknetung Saure von etwa 70-75% und darauf solche von 
55-50% Saurehydrat verwenden. 1m ganzen lassen sich auf die eine 
oder die andere Weise durch 100 g Saurehydrat und Wasser bis zu 10 g 
Zellulose auflosen und in die gewiinschte Masse umwandeln. 

Als Endprodukt des beschriebenen Verfahrens erhalt man einen 
homogenen glasigen Kleister von starker Klebkraft, welcher die besondere 
Eigenschaft hat, mit Wasser sofort zu gerinnen, und zwar unter Be
wahrung del' Form, welche die Masse vorher besaB. Vor der Verwendung 
der Masse ist es angezeigt, daraus die durch das Kneten hineingekom
men en Luftblasen zu entfernen, was sich mittels einer Luftpumpe oder 
einer Schleudermaschine erreichen laBt. Aus der erzeugten Masse formt 
oder gieBt man nun die Korper, welche man zu haben wiinscht. OdeI' 
man bringt die Masse in eine mit geeigneten Diisen odeI' Lochern ver
sehene Spritze, driickt sie durch jene hindurch und erzeugt auf solche 
Weise Faden oder Bander von unbegrenzter Lange und iiberall gleichem 
Querschnitt, die hinreichende Festigkeit haben, um sofort ein Auf
haspeln zu ertragen. SchlieI3lich legt man die Faden oder anderweitigen 
Korper in Wasser, welches man wiederholt erneuert. Auch konnen 
wasserige Losungen hierzu benutzt werden. Dabei entzieht das Wasser 
der Gelatine die Saure und verbindet sich selbst mit del' umgewandelten 
Zellulose zu Hydrozellulose. Unter Voraussetzung normaler Zimmer
temperatur erofolgt bei Faden und diinnen Platten die Umsetzung in 
einigen Stunden. Starkere Stucke erfordern dazu eine Zeit bis zu mehreren 
Tagen. Die beendigte Entsauerung und Umsetzung crkcnnt man daran, 
daB die Korper Lackmuspapier nicht mehr roten. Mit Vorteil erfoIgt 
dann eine Behandlung mit AIkohol oder Ather, um das iiberschiissige 
Wasser zu entfernen. SchlieI3lich trocknet man langsam an del' Luft. 
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Die so hergestellten Faden besitzen eine glanzende Oberflache, sind 
glasartig durchsichtig und von bedeutender Zug- und Biegungsfestigkeit, 
so daB sie sich zur Anfertigung von Geweben verwenden lassen. Bei 
Benutzung zu diesem Zweck ist es jedoch vorteilhaft, die Faden mit 
Harzen oder Fetten zu impragnieren, um ein Aufquellen durch Feuchtig
keit zu verhindern. Dies geschieht bei oder nach der Entwasserung 
durch Losungen der Harze und Fette in geeigneten Losungsmitteln, wie 
Alkohol, Ather, Benzin u. a. m. Auch konnen die Faden gefarbt werden, 
sei es nach ihrer Herstellung oder durch Hinzufiigung von Farben zu 
der Masse, aus der sie bestehen. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Umwandlung von Zellulose 
in eine formbare Masse von vollkommener Homogenitat, dadurch ge
kennzeichnet, daB der durch starke Schwefelsaure von 70-80% Schwefel
saurehydrat in Sulfozellulose iibergefiihrten Zellulose nachtraglich eine 
schwachere Schwefelsaure von 45-63% Schwefelsaurehydrat bei
gemengt wird, urn die Sulfozellulose wahrend der Formung chemisch be
standig zu haIten. 

2. Das durch Anspruch 1 gekennzeichnete Verfahren mit der MaB
nahme, daB die zu verarbeitende Zellulose vorher mit Schwefelsaure 
von 40-50% Schwefelsaurehydrat durchtrankt wird. 

847. R. Langhans, Berlin. Verfahren zur Herstellung einer ver
spinnbaren Masse aus Zellulose. 

D.R.P. 82857 Kl. 29 vom 16. IV. 1893 (geloscht). 

Es gelang, durch Anwendung von reiner Zellulose oder ahnlichen 
Kohlenhydraten, welche durch Behandlung mit Phosphor- und Schwefel
saurehydraten in Losung gebracht sind, eine Masse zu erhalten, die, mit 
geeigneten Fliissigkeiten behandelt, die reine Zellulose in gewasserter 
Form zuriicklaBt. Zu diesem Zwecke werden Zellulose oder ahnliche 
Kohlenhydrate mittels wasseriger Alkalilosung und hierauf mit wasseriger 
Salz- oder SchwefelsaurelOsung gereinigt; hiernach werden die Zellulosen 
mit Wasser bis zur neutralen Reaktion gewaschen und bei 40 0 getrocknet. 
Diese Zellulosen werden einige Zeit mit verdiinnten wasserigen Losungen 
von Phosphor-Schwefelsaurehydraten durchtrankt, welche man z. B. 
erhalt, wenn man zu wasseriger Phosphorsaure von 33% P 20s-Gehalt 
so lange Schwefelsauremonohydrat hinzufiigt, bis die Losung 20% 
H 2S04-Gehalt aufweist; die Menge des angewendeten Phosphor-Schwefel
saurehydrats soIl nicht mehr betragen, als notig ist, die Zellulosen voll
standig zu durchfeuchten; die Dauer der Einwirkung geniigt, wenn die 
Fasern aufzuquellen beginnen. Alsdann wird die Masse mit doppeIt 
gewasserter Schwefelsaure behandelt, und zwar mittels Knetens in 
einem Knetwerk, und dadurch eine gleichmaBigere Einwirkung erzielt. 
1st die Masse homogen geworden, so stellt sie einen zahen Teig dar. 
In diese Masse wird nun reines konzentriertes Phosphorsaurehydrat 
eingebracht und durch Kneten gleichmaBig in dem Teig verteilt; dieser 
verwandeIt sich hierbei in einen glashell durchscheinenden zahen Sirup, 
welcher sich leicht in Faden ausziehen laBt. Zwecks Erzielung einer 
groBeren Bestandigkeit in der Zusammensetzung dieser Masse ist es 
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vorteilhaft, gewisse Umlagerungen in ihr vorzunehmen, die darin 
gipfeln, die schnelle selbsttatige Oberfiihrung der sauren Zellulosen in 

. Dextrin oder Zuckerkorper zu verlangsamen oder aufzuhalten. Dies 
erzielt man 1. durch Hinzukneten einer wasserigen Phosphorsaure von 
45% H3P04-Gehalt. Sie spaltet die vorhandenen gelosten sauren Zellu
losen in saurearmere Zellulosekorper, die bestandiger und langsamer 
umwandlungsfahig sind. 2. An Stelle von wasserigen Saurelosungen 
konnen erfolgreich die Phosphor-, Schwefel- oder Salpetersaureester des 
Athylalkohols oder Glyzerins verwendet werden. Diese Ester wirken 
auf die vorhandenen sauren Zellulosen saureabspaltend, indem sie unter 
Vereinigung mit dem abgespaltenen Saurekomplex .Athersauren bilden. 
3. Schwieriger kann eine derartige Umlagerung erzielt werden, indem 
man in die Masse in kleinen Anteilen abs. Alkohol oder Glyzerin hinein
riihrt und das Ganze rasch verknetet (wobei Esterbildung eintritt), bis 
die Masse die gewiinschte Konsistenz erreicht hat. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung einer verspinn
baren Masse aus Zellulose oder Holzstoff, dadurch gekennzeichnet, daB 
diese Materialien nach vorangegangener Reinigung der Einwirkung eines 
Gemisches von konzentrierter Schwefelsaure und Phosphorsaure oder 
der folgeweisen Einwirkung dieser Agenzien ausgesetzt werden, bis ein 
zaher Sirup entstanden ist, der zu Faden ausgezogen wird. 

2. Die Behandlung des nach Anspruch 1 hergestellten Sirups mit den 
Athyl- oder Glyzerin-Estern der Phosphorsaure, Schwefelsaure oder 
Salpetersaure oder mit Alkoholen. 

In einem Artikel im "Textile Record of America" 1896, S. 815 und 
817, empfiehlt der Erfinder die Nachbehandhmg der Faden mit einer 
wasserigen Losung von Chromgelatine; eine diinne, auf dem Faden 
zuriickbleibende Schicht davon erteilt dem Faden nach dem Trocknen 
hohen Glanz und macht ihn wasserunloslich. Nach einer Angabe in 
der Zeitschr. f. Farben- u. Textil-Industrie 1905, S. 383, sind nach den 
Langhansschen Verfahren hergestellte Produkte nicht in den Handel 
gekommen. 

Nach Hofmann. 
848. Dr. K. Hofmann, Munchen. Verfahren zur Herstellung von 
ZelluloselOsungen, die zur Erzeugung kiinstlicher Faden, 

kiinstlichen RoBhaars oder von Filmen geeignet sind. 
D.R.P. 227198 Kl. 29b vom 27. VIII. 1909 (gelOscht). 

Es ist bekannt, daB Essigsaure auch im wasserfreien Zustand die 
Zellulose nicht merklich auflost, wahrend konzentrierte starke Mineral
sauren die Zellulose zwar losen, aber auch bei gewohnlicher Temperatur 
alsbald so weit abbauen, daB sich brauchbare Faden aus derartigen 
Losungen nicht erhalten lassen (vgl. Zeitschr. f. Farben- u. Textil
Industrie 1905, S. 383 u. 1907, S. 2). Verwendet man Mischungen z. B. 
gleicher Raumteile konzentrierter Schwefelsaure und Essigsaure, so er
halt man allerdings dickfliissige Losungen; abcr auch diese enthalten 
die Zellulose in stark hydrolysierter Form und lassen sich nicht auf 
Faden u. dgl. verarbeiten. 
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Demgegenuber wurde nun gefunden, daB konzentrierte Phosphor
saure in Mischung mit konzentrierter Essigsaure entsprechend ihrer im 
Vergleich zur Sehwefelsaure schwaeher~n Saurenatur die Zellulose vie I 
wcniger abbaut und doch zu einem zahen Sirup auflost, aus dem in 
der iibliehen Weise dureh Wasser, Laugen, Salz16sungen oder auch dureh 
Alkohole Faden, Haare oder Filme gewonnen werden, die naeh Glanz, 
Festigkeit und ehemiseher Besehaffenheit den unter dem Namen Glanz
stoff und Viskoseseide bekannten Produkten ahnlieh sind, wie die naeh 
C. Sehwalbes Angaben in den Ber. d. dtseh. chern. Ges. Bd. 40, S. 1347 
u. 4523 bestimmte Kupferzahl = 0,8 zeigt. Dabei tritt nieht etwa 
Aeetylierung der Zellulose ein; denn von den Acetylzellulosen unter
seheidet sieh der aus Essigsaure-Phosphorsaure16sung erhaltene Stoff 
dureh seine Unloslichkeit in Chloroform, Tetrachlorkohlenstoff und 
Anilin, dureh sein Bindungsvermogen fUr basisehe Farbstoffe sowie durch 
seine Zusammensetzung. Bei Prufung naeh Ost (Zeitsehr. f. angew. 
Chern. 1, 995. 1906) konnte gebundene Essigsaure nieht nachgewiesen 
werden. 

Das besondere Losungsvermogen von Phosphorsaure-Essigsaurc
mischungen fur Zellulose beruht wahrseheinlich auf der Bildung von 
Phosphoressigsaure, die bei tiefer Temperatur in Kristallen der Zu
sammensetzung: P04H 3 . P 209H6 : (OCCH3)2 daraus abgesehieden werden 
kann. Zur Verwendung kommen in dem neuen Verfahren auBer konzen
trierter Essigsaure, sog. Eiscssig, konzentrierte Phosphorsaure, die man 
aus Phosphorsaure beliebiger Herkunft und Konzentration gewinnen 
kann. Dabei erhitzt man zweekmaBig so lange, bis ein eingetauchtes 
Thermometer 220 0 zeigt, wobei eine teilweise Umwandlung in Pyro
phosphorsaure erfolgt. Durch Zusatz von wasserbindenden Mitteln, 
wie Essigsaureanhydrid oder Natriumacetat, kann man den Wasser
gehalt der Misehung auf das erforderliche MindestmaB herabdrucken. 
An Stelle cler gewohnlichen, chemiseh nicht veranderten Zellulose kanil 
die dureh Sauren, Laugen oder Bleichmittel vorbereitete Oxyzellulose 
oder Zellulosehydrat verwendet werden. 

Beispiel: 300 cern konz. Phosphorsaure werden mit 300 ecm Eis
essig vermiseht und die Mischung mit 20-25 g Zellulose bei gewohn
licher Temperatur so lange verriihrt, bis eine viskose Masse entstanden 
ist. Diese HiJ3t sieh durch Auspressen aus kapillaren Offnungen oder 
engen Sehlitzen in die gewiinschte Form bringen und dureh wasserige 
oder alkoholisehe Flussigkeiten koagulieren. Zur Erhohung der Festig
keit und des Glanzes werden Fallen, Wasehen und Troeknen unter Span
nung vorgenommen. 

Pat en tan s p rue h: 1. Verfahren zur Herstellung von Zellulose
losungen, die zur Erzeugung kiinstlieher Faden, kiinstlichen RoBhaares 
oder von Filmen geeignet sind, dadurch gekennzeichnet, daB Zellulose, 
Zellulosehydrat oder Oxyzellulose mit Essigsaure unter Zusatz von 
Phosphorsaure behandelt werden. 

2. Ausfiihrungsform des durch Anspruch 1 geschiitzten Verfahrens, 
dadurch gekennzeiehnet, daB die Phosphorsaure Z. T. in Form von 
Pyrophosphorsaure verwendet wircl. 
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Nach Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G. 
849. Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G. Verfahren zur Her

stellung viskoser, be-standiger Zelluloselosungen. 
Osterr. P. 54819; franz. P. 424621; brito P. 3091911 ; schweiz. P. 56146; Ver. St. 

Amer. P. 1 055513 (E. Bronnert). 

Es ist bekannt, daB die bei der Kunstseidenfabrikation abfallenden 
Hydrate bestimmter Zusammensetzung sich in Ameisensaure ohne Zu
satz eines Kondensationsmittels nach einiger Zeit bei gewohnlicher Tem
peratur unter Veresterung zu einer technisch wichtigen Losung von 
Zelluloseformiat in Ameisensaure verarbciten lassen. Gewohnliche ge
bleichte oder mercerisierte Zellulose lOst sich unter diesen VerhaItnissen 
nicht. Es hat sich nun gezeigt, daB man bei Verwendung eines Ge
misches von Ameisensaure und konzentrierter Phosphorsaure auch ge
wohnliche Zellulose in Losung bringen kann. Auch die als Abfalle von 
der Kunstseidefabrikation bekannten Zellulosehydrate gehen unter 
diesen Umstanden in Losung, moglicherweise unter Bildung neuer saurer 
Komplexe. Es ist auch bekannt, daB Essigsaure und Phosphorsaure 
geeignet sind, Losung von Zellulose zu bewirken (s. vorstehend). Dem
gegeniiber besitzt das Gemisch Phosphorsaure-Ameisensaure nicht nur 
den Vorteil groBerer Billigkeit, sondern die Losung geht leicht schon 
in einigen Stunden vor sich. Es werden Z. B. in 1 kg Ameisensaure 
(etwa 99%), vermischt mit 1 kg konz. Phosphorsaure, 200 g entfettete, 
schwach gebleichte Baumwolle eingeriihrt. Nach einigen Stunden hat 
sich ohne weiteres Riihren die Zellulose in eine braunliche, sirupose, 
viskose Fliissigkeit verwandelt. Ersetzt man die Baumwolle in diesem 
Beispiele durch Kunstseidenabfalle, so entsteht in der halben Zeit schon 
ein nur leicht gelb gefarbter Sirup. Die Losungen sollen in iiblicher Weise 
zu Faden uSW. verarbeitet werden. 

Nach Berl. 
850. Dr. E.Berl, Briissel. Verfahren zur Herstellung von zur 
Kunstseide-, Tiill- und Filmerzeugung und zu plastischen 
Massen geeigneten Pseudolosungen von Zell ulose oder ihr 

nahestehenden Derivaten. 
D.R.P. 259248 Kl. 29b vom 11. VI. 1912; franz. P. 454753; beJg. P. 253945; 

brito P. 49661913; osterr. P. 66207; Ver. St. Amer. P. 1082490. 

Es ist bekannt, daB Schwefelsaure gewisser Konzentration auf Zellu
lose und die ihr nahestehenden Produkte eine quellende und losende 
Wirkung auszuiiben vermag. Man hat von dieser Eigenschaft bei der 
Herstellung des Pergaments, bei der sauren Mercerisation usw. Gebrauch 
gemacht. Langhans!) hat versucht, die li:isende Wirkung der Schwefel
saure auf Zellulose zur Herstellung von spinnbaren und gieBbaren Massen 
heranzuziehen. Arbeitet man nach der in dieser Patentschrift wieder
gegebenen Vorschrift, so erhalt man sehr rasch diinnfliissig werdende 
Massen, in denen sich reichlich Teile unangegriffener Zellulose befinden. 

1) Patentschrift 72572, siehe S.679. 
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Die Filtration derartiger Produkte erweist sich infolgedessen als schwierig 
durchfiihrbar. Nimmt man die Koagulation, wie in der Patentschrift 
angegeben, mit Wasser vor, so erhalt man Produkte von hochst geringer 
Festigkeit. 

1m Gegensatze hierzu lassen sich wert volle Quellungen und Losungen 
bei Verwendung von Zellulose oder ihr nahestehender Derivate erzeugen, 
die zur Herstellung von Kunstfaden, kiinstlichem Tiill, Filmen und 
plastischen Massen geeignet sind, wenn man bei der Quellung auf die 
stete Einhaltung tiefer Temperaturen bei Anwendung von Schwefel
saure bestimmter Konzentration (60-77% H 2S04-Gchalt) bedacht ist. 
Es wird unter diesen Bedingungen die abbauende und wasserentziehende 
Wirkung der Schwefelsaure auf die Zellulose auf ein praktisch un
schadliches Mail beschrankt. Naturgemail wird dieser vorteilhafte Ein
fluil tiefer Temperatur wahrend der Koagulation aufrechterhalten 
werden miissen. Andernfalls tritt die abbauende Wirkung der Schwefel
saure in den Vordergrund, und die erhaltenen Produkte ermangeln der 
Festigkeit. Es hat sich gezeigt, dail die Koagulationstemperatur un
gefahr die gleiche wie die Quellungstemperatur oder noch tiefer.scin muil, 
urn zu wertvollen Stoffen zu gelangen. Es kommen demnach als ko
agulierende Stoffe solche in Betracht, welche auf die notwendige tiefe 
Temperatur (mindestens - 10 0 oder noch tiefer) abgekiihlt werden 
konnen. Als vorteilhaft erweisen sich aliphatische Alkohole, wie Methyl
alkohol, Athylalkohol und deren wasserige Losungen, Losungen von 
Sulfaten (wie Ammonsulfat), von Phosphaten, ferner verdiinnte Schwefel
sauren, deren Schmelzpunkt - 10 0 nicht iibersteigt. 

Beispiel 1. I T. gekiihlter, getrocknctcr und feinst zerfaserter 
Baumwolle wird in einem Knetapparat mit 12 T. Schwefelsaure von 
74% H 2S04 bei einer Temperatur von etwa - 15 0 durchgeknetet und 
einige Zeit der Ruhe iiberlassen. Es erfolgt die Bildung einer viskosen 
Masse, welcher im Vakuum die eingeschlossene Luft entzogen werden 
kann. Nach erfolgter Filtration wird die Koagulation durch Eintragen 
in auf - 20° gekiihlten 50%igen Alkohol bewirkt. 

Beispiel 2. I T. mercerisierter Baumwolle wird mit 12 T. H 2S04 

von 70% in der Knetmaschine bei einer - 15 0 nicht iibersteigenden 
Temperatur bis zur vollstandigen Aufquellung zu einer viskosen Masse 
durchgearbeitct. Die Koagulation wird durch eine sehr stark unter
kiihlte wasserige Losung von Mcthylalkohol durchgefiihrt. 

Beispiel 3. Hydrozellulosc wird mit Schwefelsaure, wie in Bei
spiel I oder 2 beschrieben, bis zur Erhaltung einer homogenen zah
fliissigen Masse durchgeknetet und die Koagulation mittels fast zum 
Gefrierpunktc abgekiihlter 25%iger Schwefelsaure bewirkt. 

Beispiel 4. Fein zerteilter, sorgfaltig getrockneter Holzzellstoff 
wird mit ebenfalls stark gekiihlter 65%iger Schwefelsaure bis zur Er
haltung einer homogenen Masse durchgearbeitet und mit auf - 18 ° 
gekiihlter Ammonsulfatli:isung koaguliert. 

Beispiel 5. Kunstseideabfalle werden in auf - 10 bis - 15° 
gekiihlte 60%ige Schwefelsaure eingetragen, bei der tiefen Temperatur 
bis zu vollstandiger, homogener Quellung durchgearbeitet und die Ko-
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agulation nach einer der im vorhergehenden beschriebenen Methoden 
ausgefiihrt. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung von zur Kunst
seide-, Tiill- und FilmerzetIgung und zu plastischen Massen geeigneten 
Pseudolosungen von Zellulose oder ihr nahestehenden Derivaten mit 
Hilfe von Schwefelsaure als Losungsmittel, dadurch gekennzeichnet, 
daB Schwefelsauren von 60-77% H 2S04-Gehalt in stark gekiihltem, 
die Temperatur von - 10° nicht iibersteigendem Zustande zur Ein
wirkung gebracht werden. 

2. Verarbeitung der nach Anspruch 1 erhaltenen Losungen, dadurch 
gekennzeiehnet, daB die Koagulation mit auf die gleiche oder noch tiefere 
Temperatur gekiihlter Koagulationsfliissigkeit durchgefiihrt wird. 

3. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Anspruch 2, dadurch ge
kennzeichnet, daB fiir die Koagulation aliphatische Alkohole, wie Methyl
alkohol, Athylalkohol und deren waBrige Losungen, ferner Losungen 
von Sulfaten, z. B. Ammonsulfat, endlich verdiinnte Schwefelsauren, 
deren Schmelzpunkt - 10° nicht iibersteigt, zur Anwendung gelangen. 

Nach Willstitter. 
851. Dr. R. Willstatter, Berlin-Dahlem. Verfahren z ur Herstel
lung von mit Wasser, Alkohol oder Salz16sungen fallbaren 
Losungen aus Zellulose oder zellulosehaltigen Stoffen in 

konzentrierter Salzsaure. 
D.R.P. 273800 Kl. 29b vom 25. V. 1913 (iibertragen auf Th. Goldschmidt A.-G., 

Essen-Ruhr); franz. P. 471 479; Ver. St. Amer. P. 1 141 510. 
Es wurde gefunden, daB Salzsauren von ungcw6hnlich hoher Kon

zentration, die sich zwar nicht im Handel befinden, aber durch Auf
besserung dcr technischen Sorten mit Chlorwasserstoff bei niedriger 
Temperatur gewonnen werden konnen, ein wesentlich anderes Ver
halten gegen die Zellulosen und die Zellulose enthaltenden Stoffe zeigen 
als rauchende Saure des Handels mit 37-38% HCI. Es ist mit den 
hochkonzentrierten Sauren gelungen, sehr rasch und reichlich Zellulose, 
Hydro-, Hydrat- und Oxyzellulosen sowie Zellulose, die in gebundener 
Form vorliegt, in Losung zu bringen; aus Holz und anderen zellulose
haltigen Stoffen wird namlich ungefahr ebenso rasch und vollstandig 
die Zellulose herausgelost. Die geeigneten Sauren z. B. von 40,8 und 
41,4% HCI liefern 12-15%ige Zelluloseli:isungen oder homogene 
Mischungen mit Zellulose. Die Grenze der Anwendbarkeit findet sieh 
also jenseits des Prozentgehaltes unserer iibliehen rauehenden Salz
sauren, namlieh beim spez. Gew. 1,199 (15°), d. i. bei einem Prozent
gehalt von 38,9; gut geeignet sind erst Sauren mit mindestens 39,5% CIH. 

Die Chlorwasserstoffsaure wirkt bei niedriger und bei gewohnlieher 
Temperatur nur ziemlieh langsam hydrolytisch abbauend auf die Zellu
lose ein. Daher laBt sieh die Polyose durch Absaugcn von Chlorwasser
stoff mit oder ohne Verdiinnen oder unmittelbar durch Verdiinncn, z. B. 
mit Alkohol, Wasser, Salzli:isungen, verdiinnten Sauren oder Alkalien, 
als elastische oder gelatinose Masse ausfallen, oder sie laBt sieh beim 
Auspressen durch Diisen in Fadenform bringen. Die Losungen sind 



Nach Willstiitter. - Nach v. Weimarn. 687 

geeignet zur Zellstoffgewinnung, zur Herstellung von Zelluloseestern 
und elastischcn Massen, fUr FiIme, Ersatzmittel von Seide u. dgI. 

Beispiel 1. 1 T. Baumwollc wurde mit 12-15 T. Salzsaure (Dichte 
1,209 bei 15°) bei 15 ° kurze Zeit geknetet, bis riickstandslos eine vis
kose Fliissigkeit entstanden ist. Daraus wird das Chlorwasserstoffgas 
(zusammen mit Luftblasen) zum groBen Teil abgesaugt und wieder
gewonnen. Sodann preBt man die Losung durch Diisen in Wasser als 
KoagulationsfIiissigkcit. 

Beispiel 2. I T. Zellstoff wird mit 6-8 T. Salzsaure (Dichte 
1,212 bei 15°) in einem Knetapparat zu einer fast klaren, viskosen Masse 
angeteigt und zur Verminderung der Viskositat kurze Zeit stehen
gelassen. Dann erfolgt nach bekannten Verfahren die Koagulation des 
Kolloids. 

Beispiel3. 1 T. feines Holzmehl wird bei gewohnlicher Temperatur 
mit 7 T. Salzsaure (Dichte 1,212 bei 15°) eine halbe Stunde lang ver
riihrt, sodann 1 /4 _1/2 Stunde stehengelassen. Die Fliissigkeit wird 
darauf von un16slichem Lignin abfiltriert und gefallt. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von mit Wasser, 
Alkohol oder Salz16sungen fallbaren Losungen aus Zellulose oder zellu
losehaltigen Stoffen in konzentrierter Salzsaure, dadurch gekennzeichnet, 
daB zum Losen Salzsaure von hoherer Konzentration als 39% Anwendung 
findet. 

Nach Y. Weimarn. 
852. Dr. P. von Weimarn, St. Petersburg. Verfahren zur Dber
iiihrung von Zellstoffen aIIer Art in den Zustand verschie
denartiger plastischer oder gaIIertartiger Massen oder einer 

koIIoidalen Losung. 
D.R.P. 275882 Kl. 29b vom 27. IV. 1912 (geloscht). 

In Wissenschaft und Technik hat die Uberzeugung Wurzel gefaflt, 
daB verschiedene ZclIstoffarten nur durch Einwirkung einer verhaltnis
maBig geringen Anzahl bestimmter Reagenzien in Losung gebracht 
werden konnen, urn aus ihr 'durch Koagulation verschiedene plastisch
gallertartige Masscn zu erhalten. Von Losungen dcr ncutralen SaJze 
wird hierbei vcrwendet: Zinkchlorid allein oder mit Salzsaure gemischt; 
ferner ist vorgeschlagen worden, dcm Zinkchlorid einen Zusatz von 
Erdalkalichloriden zu geben. Diese Salze sind der Chlorzink16sung zu
gesetzt worden, urn den Abbau des Zellulosemolekiils abzuschwachen, 
was bei Schwalbe, "Die Chemie der Zellulose" 1911, S. 154, klar zum 
Ausdruck kommt. Spater wurden von Du bosc als Losungsmittel fiir 
Zellstoff Losungen von Rhodanammonium und -kalium in Vorschlag 
gebracht, jedoch wird die Loslichkeit des Zellstoffes in einem solchen 
Reagens von Cross und Bevan bestritten. Dberhaupt kann der Fach
literatur (C. Schwalbe, "Die Chemie der Zellulose", J. G. Beltzer et 
Jules Persoz, "Les matieres cellulosiques", Paris et Liege 1911, und 
Walter Vieweg, "Neue Zellstoff-Forsehung", Chem.-Ztg. 31, 85. 1907) 
mit volIkommener Klarheit entnommen werden, daB auBer Cro s s und 
Be va n auch andere Fachleute die Loslichkeit des Zellstoffes in Losungen 
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neutraler Salze nicht fur wahrscheinlich gehalten haben. Man hat sogar 
(Vieweg, a. a. 0., S. 86) zur Erklarung der Laslichkeit von Zellstoff 
in Rhodanidlasungen zu einer Analogie mit dem Viskoseverfahren Zu
flucht genommen und dieserhalb die durchaus unwahrscheinliche Disso
ziation von AmmoniumrhodanidlOsung CS2 + 2 NH3 = NH4CNS + H 2S 
fUr maglich gehalten. 

Was die Lasungen saurer Salze oder saure Salzlasungen (waBrige 
Saure- und SalzlOsungen) anbelangt, so hielt es bereits Schwalbe fur 
maglich (a. a. O. S. 78), daB saure Salze den Zellstoff lOsen, wahrend 
Deming (Chem. Zentralbl. Bd. 2, S. 1435. 1911) gezeigt hat, daB saure 
SalzlOsungen (eine SalzlOsung in einer waBrigen Lasung von Salzsiiure 
und Ameisensaure) neue Lasungsmittel fUr den Zellstoff vorstellen, und 
daB die Wirkung von Chlorzinklasungen auf die Wirkung von Salzsiiure, 
welche in den Lasungen zufolge Hydrolyse enthalten ist, zuruckgefuhrt 
werden muB. Antimontrichlorid und Zinntetrachlorid kannen bekannt
lich in Wasser nicht existieren: sie zerfallen in Salzsiiure und in kolloidale 
Antimon- oder Zinnsaure und z. T. in Oxychloride von Antimon und 
Zinno Eine Lasung von Zinnchlorur oxydiert sich beim Kochen und 
wird durch Wasser zerlegt; man kann aus einer solchen gekochten 
Lasung durch Eindampfen und Konzentrieren das neutralc Salz oder 
dessen kristallinisches Hydrat nicht zuruckerhalten. H. C. De mi ng 
war bestrebt, den Zellstoff dadurch zu lOsen, daB man der Lasung Sauren 
zugab oder aber durch Wahl solcher Verbindungen, welchc leicht freie 
Sauren abscheiden, und zwar derart, daB der ProzeB nicht umgekehrt 
werden kann. Durch die energische Einwirkung der Sauren hat sich 
nun bei Deming die Hydrolyse des Zellstoffes leicht bis zur Bildung 
von Glykose fortgesetzt. Der Zellstoff quillt vor Dbergang in eine 
kolloidale Lasung, gleichviel welches der erwahnten Lasungsmittel ver
wendet wird, zu einer plastischen Gallerte auf. Betreffs der Quellfahig
keit des Zellstoffes in Lasungen neutraler Salze (von Zinkchlorid ab
gesehen) ist nur bei Hubner und Pope (s. Schwalbe, a. a. 0., S. 83) 
ein Hinweis zu finden, daB ein solches Quellen des Zellstoffes auch bei 
konzentrierten Kaliumjodid- und Kalium- cider Bariumquecksilberjodid
lasungen stattfindet. Jedoch ist auch dieser Hinweis technisch nie ver
wertet worden. 

Demgegenuber besteht das Wesen vorliegender Erfindung in der 
Feststellung der Tatsache, daB auch die neutralen Salze in ihrer Gesamt
heit den Zellstoff (z. B. Watte, Papier) sowohl in einen gallertartig
plastischen Zustand, als auch in den Zustand einer kolloidalen Lasung 
zu bringen vermagen, wenn man dafur Sorge tragt, daB die Arbeits
bedingungen (Konzentration, Druck, Temperatur, Einwirkungsdauer) 
den Eigenschaften des jeweilig verwendeten Salzes angepaBt werden. 
Je 16sbarer das Salz ist (diese Eigenschaft steht in engem Zusammen
hang mit der Hydratation), d. h. je weiter die Konzentration der Lasung 
getrieben werden kann, desto leichter 16sbar ist in dieser Lasung der 
Zellstoff. Daraus folgt, daB man vor allem bestrebt sein muB, die Las
lichkeit kunstlich, Z. B. durch ErhOhung des Druckes, u. U. gleichzeitige 
Erhahung von Druck und Temperatur usw., zu steigern. Da der Zell-
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stoff vor V'bergang in den Zustand einer kolloidalen Losung verschieden
artige plastische oder gallertartige Zwischenzustande annimmt, so kann 
man durch Einstellung des Losungsvorganges in einem beliebigen 
Stadium stets die gewiinschte Zustandsform erhalten. 

Die praktische Ausfiihrung des Verfahrens ist sehr einfach. Man 
fiillt z. B. ein GefaB mit Wasser an, bringt sodann den Zellstoff, z. B. 
in Form von Watte, in einer Menge von etwa 3 g auf je 100 ccm Wasser 
hinein und setzt ein Salz (z. B. Strontiumjodid, Bariumrhodanid u. dgl.) 
unter Erwarmung des GefaBinhaltes zu. Bei geniigender Konzentration 
und entsprechender Temperatur beginnt die Oberfiihrung der Watte 
in einen gallertartig-plastischen Zustand. Diese Oberfiihrung geht unter 
Umstanden schneller vor sich, wenn man den Inhalt des GefaBes durch
mischt. Will man den Zellstoff in einer bestimmten Zustandsform er
halten, so unterbricht man zu entsprechendem Zeitpunkt das Heizen 
und die Salzzugabe, kiihlt ab, wartet die Bildung eines Niederschlages 
ab, gieBt die Losung von dem Niederschlag und wascht letzteren mit 
Wasser, Spiritus oder einer anderen Fliissigkeit, welche geeignet ist, 
das absorbierte Salz zu entfernen. Die Auswaschfliissigkeiten und die 
abgezogene Losung werden von neuem verwertet, nachdem man die 
Konzentration erhoht oder das Salz eingedampft hat. Anstatt die 
Bildung cines Niederschlages abzuwarten, kann man die Losung z. B. 
mit Wasser verdiinnen und die gallertartige Substanz von der verdiinnten 
Losung durch Filtration abscheiden. Will man dagegoo cine kolloidale 
Losung erhalten, so setzt man das Erwarmen und das Zusetzen von Salz 
so lange fort, bis der Losungsvorgang beendet ist. Aus dieser kolloidalen 
Losung kann man Zellstoff in den verschiedensten gallertartigen Zu
standsformen durch sehr verschiedene Mittel zuriickgewinnen, z. B. 
durch Verdiinnung mittels Wasser, Spiritus, SalzlOsungen, durch Ein
gieBen der Zellstofflosung in diese Fliissigkeit usw. Fiir gewisse Salze, 
z. B. Natriumjodid, Kalziumbromid und -jodid, Strontiumjodid, Ba
rium-, Kalzium-, Strontium-, Natriumrhodanid und andere, kann das 
besehriebene Verfahren bei Atmospharendruck durehgefiihrt werden, 
wahrend fiir andere Salze, z. B. Chlornatrium, Chlorkalium, Natrium
sulfat usw., ein erhohter Druek notig ist. Die Druekerhohung kann 
beliebig erreieht werden, z. B. durch Verwendung von komprimierten 
Gasen, durch Ausfiihrung des Verfahrens in cinem geschlossenen Be
halter usw. 

Da bei der Spaltungstcmperatur des Zellstoffes, welche bci 200 0 

liegt, storende Nebenerscheinungen auftreten, so wird die Losbarkeit 
vorzugsweise durch Druckerhohung bei nur maBiger Temperatur
erhohung errcicht. Bei Verwendung von Chlornatrium als Losemittel be
ginnt der LosungsprozeB des Zellstoffes bei einer konzentrierten Salz
lOsung beispielsweise bei 170 0 und 8 Atm. Arbeitsdruek. Den Arbeits
druek kann man moglichst niedrig halten, indem man das Aufquellen 
des Zellstoffes in der Salzlosung bei niedrigcr oder miiBig crhOhter 
Temperatur vornimmt. Je liinger das Aufquellen in der angedeuteten 
Weise, z. B. bei Zimmcrtempcratur, statt£indet, dcsto leichter und 
bei desto miif3igerer Temperatur, Konzentration und Druck vollzieht 

S ii v ern. Die kiinstliche Seide. 5. Auf). 44 
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sich der Lrbergang des Zellstoffes in den Zustand einer kolloidalen 
Losung. 

Die Versuche des Erfinders haben gczeigt, daB der beschriebene ZeIl
stoffuberfuhrungs- oder Losungsvorgang fur aIle bekannten Salze statt
findet. Der Erfinder hat Versuchc mit Haloidsalzen (Chlornatrium, Kal
ziumbromid, Strontiumjodid, Kalziumjodid), Schwcfelsauresalzen (Na
trium-, Kalzium-, Aluminiumsulfat u. a.), Nitraten (Aluminium-, Kalium
nitrat usw.), Rhodaniden (Mangan-, Strontiumrhodanid usw.), Essig
sauresalzen (z. B. von Alkalimetallen) sowie mit Salzen der Sauerstoff
Haloidsauren (z. B. Bleichlorat usw.) gemacht, und glaubt sich be
rechtigt, auf Grund dieser umfangreichen Versuche zu behaupten, daB 
sein in Vorschlag gebrachtes Verfahren der Verarbeitung von Zellstoff 
allgemeine Anwendung findet. Die Losungen von Zellstoff in Salz
lOsungen erstarren beim Erkalten bereits bei etwa 1 % Zellstoffgehalt 
wie Gelatine oder Agar zu durchsichtigen oder halbdurchsichtigen Gal
lerten, die auBerordentlich elastisch sind. Die nach dem obigen Ver
fahren erhaltenen plastisch gallertartigen Massen konnen z. B. ~n bc
kannter Weise zur Erzeugung von Kunstseide, photographischcn Filmen 
usw. verwendet werden. 

Pat e n tan s p r u c h : Verfahren zur Lrberfuhrung von Zellstoffen aller 
Art in den Zustand verschiedenartiger plastischer oder gallertartiger 
Massen oder einer kolloidalen Losung, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Zellstoff mit wasserigen Losungen neutraler Salze, wobei Losungen der 
Zinksalze und der Rhodanide von Ammonium und Kalium, des Kalium
jodids und Kalium-Bariumquecksilberjodids ausgeschlossen sind, bei 
geeigneter, von dcr Natur des SaIzes abhiingigen Konzentration, Tem
peratur, Druck und Einwirkungsdauer bearbeitet wird. 

Nach Zellstoffabrik Waldhof und Hottenroth. 
853. Zellstoffabrik Waldhof und Dr. V. Rottenroth, Mannheim-Waldhof. 
Verfahren zur Herstellung von Losungen aus Zellulose oder 

zell ulosehaltigen Stoffen. 
D.R.P. 306818 Kl. 29b yom 3. I. 1917; schweiz. P. 76329; brito P. 132815; 

norweg. P. 29748. 

Obwohl die losende Wirkung von konzentrierter Salzsaure auf Zellu
lose schon sehr lange bekannt ist, konnte doch diese Saure bis vor wenigen 
Jahren praktisch keine Verwendung als Zelluloselosungsmittel finden, 
weil auch die hochstkonzentrierte Salzsaure des Handcls (mit etwa 39% 
HCl) die Zellulose nur schwicrig und ganz unvollkommcn auflost. Erst 
das Arbeiten mit Salzsaure von mehr als 39% HCI ermoglichte es, die 
ZcIlulose wirklich rcstlos zur AufWsung zu bringcn1). Fur diese Zwecke 
ist eine Aufbesscrung der tcchnischen Salzsaurc durch Einleitcn von 
Chlorwasscrstoff bei niedcrer Temperatur erforderlich. Diese Auf
besserung der technischen SaIzsaure bleibt immer eine umstandIiche, 
lastige und unbequemc Arbcit, die auBcrdem das Verfahren naturgemaB 
verteucrt. Auch ist diese uberkonzcntriertc Salzsaure noch weniger 

1) Siehe D.R.P. 273800, S.686. 



Nach Zellstoffabrik Waldhof und Hottenroth. 691 

bequem zu handhaben als die gewohnliche konzentrierte Saure, da sie 
bei Temperatursteigerungen leichter Chlorwasserstoff entbindet. 

Vorliegende Erfindung beruht nun auf der Beobachtung, daB man 
auch mit Salzsaure, welche weniger als 39% HCl enthalt, bei gewohn
Hcher Temperatur leicht und bequem vollkommene Auflosung der Zellu
lose erzielen kann, wenn man die Auflosung bei Gegenwart von Schwefel
saure vornimmt. Es ist iiberraschend, daB z. B. eine Saure, welche 
nur 34,7% HCI und 5,5% S04H2 neben 59,8% Wasser enthalt, Zellu
lose leicht und schnell aufzuli:isen vermag, wahrend Schwefelsaure allein 
erst bei einer Konzentration von etwa 68% S04H2' und Salzsaure allein, 
wie erwahnt, erst bei einer solchen von 39,5% li:isend auf die Zellulose 
einwirkt. Infolge dieser Verhaltnisse kann auch nicht ein einfacher 
Ersatz eines Teiles der Salzsaure angenommen werden, anderenfalls ja 
auch 40%ige Schwefelsaure die Zellulose ebenso auflosen miiBte wie 
40%ige Salzsaure, was aber nicht der Fall ist, da 40%ige und selbst 
60%ige Schwefelsaure bei gewohnlicher Temperatur auch bei tage
langem Stehen die Zellulose iiberhaupt nicht merklich angreift. Ebenso 
wie fUr Zellulose (in reiner oder gebundener Form) laBt sich das 
Verfahren auch zur Auflosung von Hydro-, Oxyzellulose usw. ver
wenden. 

Das vorliegende Verfahren hat gegeniiber dem obenerwahnten den 
Vorteil, daB man die unbequeme Herstellung hoherkonzentrierter Salz
sauren und die damit verbundene Verteuerung des Verfahrens erspart, 
daB man mit einer Saure arbeitet, die nicht schwieriger als die gewohn
liche konzentrierte Salzsaure zu handhaben ist, und daB man gegebenen
falls nach erfolgter Losung einen Teil der Saure (namlich die zugesetzte 
Schwefelsaurc) leicht durch Fallung beseitigen kann. Auch findet die 
Auflosung der Zellulose in Gegenwart der Schwefelsaure derart schnell 
und leicht statt, daB die Annahme einer Art katalytischer Wirkung der 
Schwefelsaure naheliegt. 

Beispiel 1. 10 I gewohnliche konz. Salzsaure (Dichte 1,19 = 37,2 
Gewichtsprozent HCI) werden mit 1 I Schwefelsaure, welche 80 Gewichts
prozent S04H2 enthalt, vermischt. In dieses Gemisch (welches also 
32,5% HCI neben 10,1 % S04H2 enthalt) wird 1 kg Baumwolle, am 
besten unter Wasserkiihlung, eingetragen und gut durchgeknetet. Nach 
kurzer Zeit hat die Zellulose sich zu einer klaren viskosen Fliissigkeit 
geli:ist, aus welcher sie z. B. in Fadenform durch Auspressen aus Diisen 
in Wasser gewonnen werden kann. 

Beispiel 2. In 81 eines Sauregemisches, welches 29% HCl 
und 18% S04H2 enthalt, wird 1 kg Zellstoff eingetragen und (zweck
ma13ig unter Kiihlung) durchgeriihrt. Nach 15-20 Minuten er
halt man eine klare viskose Losung, die nach Belieben weiterver
wendet wird. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Losungen aus 
Zellulose oder zellulosehaltigen Stoffen, dadurch gekennzeichnet, 
daB als Losungsmittel ein Gemisch aus Salzsaure und Schwefel
saure verwendet wird, welches weniger als 39% Chlorwasserstoff ent
halt. 

44* 
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Nach dem 
8:a. D.R.P. 363175 Kl. 29b vom 1. IV. 1917, Zus. z. D.R.P. 306818, dem 

schweiz. Zus.·P. 77 322 und dem norweg. Zus.·P. 29763 

lost das Zcllulosegut sich schneller und vollkommener in dem Salzsaure
Schwefelsauregemisch, wenn man es vorher mit Alkalien behandelt. 
Es wird z. B. 1 T. grobzerkleinerter Sulfitzellstoffpappe mit 5 T. etwa 
17 %iger N atronlauge durchknetet, nach etwa 1/2 stiindigem Stehen mit 
Wasser verdiinnt und die alkalische Fliissigkeit mit den darin gelOsten 
Verunreinigungen durch Abpressen, Abschleudern od. dgl. von der 
Zellulose getrennt. Der Zelluloseriickstand wird dann mit Wasser bis 
zum Verschwinden der alkalischen Reaktion gewaschen. Zweckm1iJ3ig 
laBt man dann noch einige Waschungen mit angesauertem Wasser folgen 
und wascht die Saure wieder mit reinem Wasser aus. Das so gereinigte 
Gut wird getrocknet und lOst sich dann leicht in einem Gemisch, welches 
z. B. 35% Hel neb en etwa 10-12% H 2S04 enthalt. 

Der Anspruch des D.R.P. lautet: 
Abanderung des Verfahrens zur Herstellung von Losungen von 

Zellulose oder zellulosehaltigen Stoffen nach Patent 306818, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Zellulosematerial einer alkalischen Vorbehand
lung unterworfen wird. 

Nach International Cellulose Company. 

855. International Cellulose Company, Reno, Nevada (V. St. A.). Ver
fahren zum Auflosen von Zellulose. 

Schweiz. P. 79809; Ver. St. Amer. P. 1218954 (Z. Ostenberg); brito P. 104173. 

Das Verfahren betrifft das Auflosen von Zellulose mittcls Salzsaure. 
Zum Auflosen von Zellulose wurde vorgeschlagen, ein Gemisch von 
Salzsaure mit schwefliger Saure, oder ein solches von Salzsaure und 
Salpetersaure anzuwenden und bei verhaltnismaBig hoher Temperatur, 
namlich bei iiber 100°, zu arbeiten. Man hat weiter die Verwendung 
von Salzsaure mit einem 39% iibersteigenden Starkegrade zum Auflosen 
von Zellulose bei unter 100° liegenden Temperaturen, z. B. hei gewohn
Hcher Luftwarme, in Vorschlag gebraeht. Vorliegender Erfindung gemaB 
wird das Auflosen von Zellulose mit Hilfe eines Gemisches von Salzsaure 
und einer anderen anorganischen Saure, welche konzentriert ist und mit 
Salzsaure nicht chemisch reagiert, bewirkt. Zur Ausiibung des Ver
fahrens eignet sich namentlich Schwefelsaure oder Phosphorsaure. Das 
neue Verfahren ermoglieht es, Zellulose unter Anwendung wasseriger 
Salzsaure von weniger als 39% Gehalt hei einer 50° nieht iibersteigenden 
Temperatur in Losung zu bringen. Man kann in des sen aueh bei Tem
peraturen bis zu 100° arbeiten. Mit einem geniigenden Zusatz konz. 
Schwefel- oder Phosphorsaure kann Salzsaure von schwacherer Konzen
tration als jener der Handelssaure (35,5-37,5% HCI) benutzt werden. 
So sind von der Erfinderin Sauren von der Konzentration 25-30% HCI 
verwendet worden. Durch Auflosung von Zellulose in der geeigneten 
Sauremischung konnen ZelluloselOsungen bis zu 17 %iger Konzentration 
erreicht werden. Je starker die Konzentration der Salzsaure ist, desto 
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grofier ist del' Betrag aufgelOster Zellulose. Die gewonnenen Losungen 
konnen gewerblich odeI' wissenschaftlich nutzbar gemacht werden, da 
die Zellulose auf verschiedene Art und Weise zuriickgewonnen werden 
kann. Man kann sie auch hydrolisieren lassen, und die durch Hydrolyse 
gewonnene Glykose kann gewonncn odeI' zu Alkohol fermentiert werden. 
Es wird z. B. 1 kg luftgetrocknete Baumwolle mit etwa 6 kg einer 
Mischung von 9 Gew.-T. Salzsaure (37% HCI) mit 1 Gew.-T. konz. 
Schwefelsaure, welche Mischung man in einem Behalter unter 
Kiihlen hergestellt hat, geknetet. Wenn Chlorwasscrstoff entweichen 
sollte, wird die Losung in passender Weise gekiihlt. Hierbei wird eine 
dicke, zahfliissige Masse erhalten. Oder es wird 1 kg luftgetrocknete 
Baumwolle mit etwa 6kg einerMischung yon 2,47 kg Salzsaure (37%) 
und 3,53% Phosphorsaure (85%) geknetet. Aus der dadurch entstehen
den dicken, zahfliissigen Masse kann durch Absaugen ein grofier Betrag 
des Chlorwasserstoffs zuriickgewonnen werden, wobei Luftblusen gleich
zeitig entfernt werden. In der Bezeichnung "Zellulose" sind die sog. 
Oxyzellulose, die Hydrozellulose und die Holzzellulose einbegriffen. 
Lignin ist in der angewendeten Sauremischung unlOslich und wird 
unaufgelost gelassen, wenn Z. B. Holz als Zellulose enthaltendes Material 
benutzt wird. 

Nach Osten berg. 
856. Z.Ostenberg, San Francisco, Kal. (International Cellulose Comp., 
Reno, Nev.). V erfahren z ur Herstell u ng von Ze II uloselos ungen. 

Vcr. St. Amer. P. 1242030. 

Man behandelt Zellulose mit der Mischung aus einem Chlorid und 
Schwefelsaure von mehr als 60% Starke. 

857. Z. Ostenberg, San Jose, Kal. Verfahren zum Losen von ZeIIu
los£'. 

Ver. St. Amer. P. 1315393. 

Zum Losen dient eine Mischung von Salzsaure, Schwefelsaure und 
Phosphorsaure. 

858. Z. Ostenberg, San Jose, Kal. (International Cellulose Company, Reno, 
Nevada). Verfahr£'n zum Losen von Zellulose. 

Vcr. St. Amer. P. 1348731 yom 3. VIII. l!)20. 

Die Zellulose (Oxy-, Hydro- oder Lignozellulose) wird mit einem 
Gemisch von konz. Salzsaure (37% HCI) und konz. Schwefelsaure bei 
einer Temperatur unter 50° in Losung gebracht. 

859. Z.Ostenberg, San Jose. Verfahren z ur Herstell ung von 
Losu ngen von Zell ulose. 

Ver. St. Amer. P. 1355415 YOm 12. X. 1920. 

Man mischt die Zellulose mit einem Losungsmittel, das man durch 
Mischen von Kalziumchlorid mit Schwefelsaure von mehr als 60% 
hergestellt hat (?). 
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Nach Elektro-Osmose, A.-G. 

860. Elektro-Osmose, A.-G. (Graf-Schwerin-Gesellschaft), Berlin. 
Verfahren zur Reinigung und Veredlung von Zellulose

praparaten. 

D.R.P. 296053 Kl. 78e VOID 17. VI. 1914 (ge16scht). 

Nach dem Verfahren sollen Zellulosepraparate, besondcrs Zellulose
ester von die Haltbarkeit und Verwendbarkeit becintrachtigcndcn Elek
trolyten befreit werden. Dem Verfahren kann Viskose, Acetyl- und 
Formylzellulose sowie Nitrozellulose unterworfen werden. Zellulose
ester werden so hergestellt, daB Zellulose mit Sauren zusammengebracht 
wird unter Benutzung eines sog. Katalysators. Als solcher kommen 
hauptsachlich Schwefelsaure, schwefelsaure Salze, Eisenchlorid u. a. m. 
in Betracht. Die fertigen Produkte enthalten von der Herstellung her 
immer noch Reste von Sauren, die auf die Haltbarkeit und Verwendbar
keit der Fertigprodukte ungiinstig einwirken, Z. B. Kunstseideprodukte 
sind zuweilen wenig haltbar. Trotz andauernden Auswaschens ist es 
nicht gelungen, die von den Stoffen zuriickgehaltenen Elektrolytreste 
zu beseitigen und vollstandig katalysatorfreie Produkte zu crhalten. 
Nach der vorliegenden Erfindung wird dies dadurch erreicht, daB man 
die Zellulosepraparate zwischen Diaphragmen dem elektrischen Strom
gefalle aussetzt. Die durch Adsorption zuriickgehaltenen Katalysator
reste werden durch die Einwirkung des elektrischen Stromes gel6st. Es 
findet eine Trennung der Elektrolytreste durch Desadsorption statt, die 
Reste werden, sowcit es sich um Sauren handelt, durch das Diaphragma 
in den Anodenraum geschafft. Das Diaphragma muB dabei indifferent 
oder zweckmaBig elektropositiv sein. ZweckmaBig befinden die zu be
handelnden Produkte sich in gequollenem Zustand, d. h. man behandelt 
sie vor dem Trocknen. Bei Viskose, die in Wasser quillt, ist auch eine 
nachtragliche Behandlung angangig. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Reinigung und Veredlung 
von Zellulosepraparaten, dadurch gekennzeichnet, daB man die Stoffe 
in gequollenem Zustande zwischen Diaphragmen der Wirkung des 
elektrischen Stromes unterwirft. 

2. Kontinuierliches Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn
zeichnet, daB das Gut zwischen den mit vorgeschalteten Diaphragmen 
versehenen Elektroden hindurchgefiihrt wird. 

Eine Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens ist in der Patent
schrift abgebildet. 

Nach dem 
861. Zusatzpatent 305118 Kl. 78e VOID 18. III. 1917 (geloseht) 

werden die sauren Bestandteile, die nur sehr langsam wandern, elektrisch 
aktiver gemacht, wenn man alkalisch reagierende Elektrolyte in kleinen 
Mengen zusetzt. ZweckmaBig halt man die zwischen den Diaphragmen 
der Einwirkung des elektrischen Stromes ausgesetzten Stoffe durch Z. B. 
Ammoniak oder Natriumhydroxyd schwach alkalisch und sorgt dafiir, 
daJ3 die schwache Alkalitat wahrend des ganzen Arbeitsvorganges bleibt. 
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Die Reinigung der Stoffe kann dann in viel kiirzerer Zeit durchgefiihrt 
werden als ohne solche Zusatze. 

Patentanspruch: Abanderung des Verfahrens gemaJ3 Patent 
296053, dadurch gekennzeichnet, daB das Verfahren bei Gegenwart 
alkalisch reagicrcnder Stoffe vorgenommen wird. 

Nach Thomson. 
862. O. S. Thomson, Alameda, Kal. Verfahren zum Auflosen von 

Zellulose. 
Niederl. P. 4847. 

Ais Losungsmittel dienen gecignete Mischungen von Salzsaure und 
Schwefelsaure oder von Salzsaure und Phosphorsaure. Es ist bekannt, 
durch. Einleiten gasfOrmiger Salzsaure stark konz. Salzsaure zum Auf
lOsen von Zellulose zu verwenden. Dies Verfahren ist teuer und un
bequem, statt der gasformigen Saure wird hier konz. Schwefel- oder 
Phosphorsaure verwendet. Man nimmt Salzsaure von ungefahr 37%, 
die erhaltenen Losungen sind technisch brauchbar, die Zellulose kann 
in verschiedener Weise verwendet werden. Man lost z. B. 1 kg luft
trockene Baumwolle durch Kneten in 10 kg eines Gemisches aus 9 Ge
wichtsteilen Salzsaure von 37% HCl und einem Gewichtsteil konz. 
Schwefelsaure. SoUte gasformige Salzsaure entweichen, so wird ordent
lich gekiihlt. Man erhalt eine dicke, schleimige Masse, die gereinigt und 
durch Offnungen in eine geeignete Fallfliissigkeit gepreJ3t werden kann, 
z. B. in Wasser, verdiinnte Saure, verschiedene Salzlosungen u. a. m., 
oder man knetet 1 kg lufttrockner Baumwolle mit ungefiihr 10 kg eines 
Gemisches aus 1 Raumteil Salzsaure von 37% Hel und 1 Raumteil 
Phosphorsaure von 85%. Man erhalt eine dicke schleimige Masse, aus 
der man eincn groBen Teil der Salzsaure durch Absaugen wiedergewinnen 
kann, wobei zu gleichcr Zeit die Luftblasen entfernt werden. Die hinter
blcibcnde Masse wird durch Offnullgen in ein geeignetes Fallungsmittel 
gepreJ3t. 

Nach Clayton, Huebner und Williams. 
863. E. Clayton, J. Huebner und H. Williams (Manchester Oxide Com

pany Ltd.). Verfahren zum Behandeln von Zellulose. 
Ver. St. Amer. P. 1 301 652 vom 22. IV. 1919; schweiz. P. 90 460 vom 28. XII. 1918 
(Prior. Engl. 1. XII. 1917 und 27. VI. 1918); niederl. P.8351 vom 14. I. 1919; 

franz. P. 494234. 

Zur Herstellung von Losungen wird Zellulose mit einer Thiocyanat
lOsung erhitzt. Man verwendet entweder in Wasser losliche oder neben 
ihnen wasserunWsliche Thiocyanate, welche aber in den Losungen der 
erstgenannten Thiocyanate lOslich sind. Mitverwendung die Behandlung 
nicht storender Salze, wie Chlorkalzium, kann vorteilhaft sein. An
saucrll, z. B. mit Essigsaure, beschleunigt die Losung. Die Erzeugnisse 
dienen zur Herstellung von Faden usw. 

Dber das Losen von Zellulose in Thiocyanat16sungen, besonders 
Kalziumthiocyanat16sungcn und Gcmischen davon mit Kalziumchlorid, 
s. H. E. Williams, Journ. soc. chem. indo vom 15. X. 1921, S. 221 bis 
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222 T. Dort ist auch eine Beobachtung von C. F. CroB erwahnt, daB 
eine kalte Mischung von 4 T. KalziumthiocyanatlOsung vom spez. Gew. 
1,38 mit I Raumteil Formaldehyd von 40%, die fiir sich nicht lOst, die 
Zellulose lost, wenn man mit dem gleichen Raumteil Wasser verdiinnt. 
Erwarmt man die urspriingliche Losung vor dem Verdiinnen schwach 
und setzt nach und nach geringe Mengen Wasser zu, so wird die Lasung 
dicker und dicker lInd alle Zellulose geht in Losung. Man kann so 
Losungen bis zu 4% Zellulose erhaIten. 

Vgl. hierzu ferner A. Dubose, Rev. de sproduits chimiques, Bd. 26, 
S. 507 -510 und Rev. mensuelle du blanchissage usw., Bd. 28, S. 27 bis 
28 u. 91-92. 

Nach Fiirst. 

864. K. Furst, Berlin-Friedenau. Reinigen von Zelluloselosungen. 
Brit. P. 171384 vom 8. XI. 1921 (Prior. 11. XI. 1\)20); franz. P. 542736. 

Zelluloselosungen, wie sie zum Spinnen kiinstlicher Faden benutzt 
werden, werden dadurch von fremden ungelosten Teilchen befreit, daB 
man sie stark zentrifugiert. Die Abscheidung des Ungelosten kann in 
einem rasch umlaufenden hohlen Zylinder geschehen, der oben flaschen
formig gestaItet und senkrecht in Kugellagern aufgehangt ist. Die 
Losung tritt durch eine Offnung unten im Zylinder ein, flient oben iiber 
und wird in einer umlaufenden Rinne gesammelt, die durch die Schleuder
kraft ausgeschiedenen festen Teile sammeln sich als feste Lage langs 
der Zylinderwandungen und werden von Zeit zu Zeit entfernt. Zu einer 
wirksamen Abscheidung mun die Schleuderkraft starker sein, als sie 
gewohnlich angewendet wird; so muS z. B. ein Zylinder mit einem 
inneren Durchmesser von 10 em 15000 Umdrehungen oder mehr in 
der Minute machen. 

Nach Mitscherling. 
865. W. O. Mitscherling, Wilmington, Del. (Atlas Powder Company, 
Wilmington). Verfahren zur Herstellung und Konservierung 
viskoser Losungen von Zell ulose zur Herstell ung von Filmen, 

Faden und Fasern. 
Ver. St. Amer. P. 1415040 vom 9. II. 1922, ert. 9. V. 1922. 

Um viskose Losungen von Zellulose vor Zersetzung zu bewahren, 
setzt man ihnen Natriumthiosulfat in Mengen von 1% der in der Lasung 
benutzten Zellulose zu. 

Nach Badische Anilin- und Soda-Fabrik. 

866. Badische Anilin- und Soda-Fabrik, Ludwigshafen a. Rhein. Ver
fahren zur Herstellung von Zelluloselasungen. 

D.R.P. 408821 Kl. 22h vom 30. XII. 1922. 

Es wurde gefunden, daB Zellulose beliebiger Art und Herkunft von 
Chloral in Gegenwart tertiarer organischer Basen bei erhohter Tem
peratur in kurzer Zeit aufgelost wird. Die so erhaItene, sehr viskose 
Losung hinterlaBt beim Verdunsten des Losungsmittels die Zellulose 
als Chloralverbindung in Form einer klaren, durchsichtigen Haut und 
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kann zu Lackuberziigen, Filmen u. dgl. verwendet werden. Man kann 
aber auch die Zellulose oder ihre Chloralverbindung aus der Lasung 
ausfallen durch Anwendung eines Fallbades aus Wasser, Sauren, Alkalien, 
Kohlenwasserstoffen oder ihren Derivaten, Alkoholen, Aldehyden usw. 
und die Lasung so nach bekannten Methoden zur Herstellung von Kunst
faden, Filmen, plastischen Massen usw. benutzen. 

Beispiel. Ih eine Misehung von 4 T. Chloral und 8 T. Pyridin 
tragt man 1 T. Zellulose ein und erwarmt auf ca. 90-95°. Die Zellulose 
quillt sofort auf und ist nach ca. 2 Stunden zu einer klaren, gelbbraunen 
Flussigkeit gelOst. 

Die Lasung ist unbegrenzt lange haltbar. Statt des Pyridins lassen 
sich auch andere tertiare Basen, wie Chinolin und andere, verwenden. 
Auch kanncn del' Lasung gegebenenfalls gceignete wasserfrcic Vcr
diinnungsmittel und andere geeignete Zusatze beigefiigt werden. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Zellulose
lOsungen, dadurch gekennzeichnet, daB man Zellulose mit Chloral in 
Gegenwart tertiarer organischer Basen behandelt. 

Nach Lilienfeld. 
867. I,. Lilienfeld, Wien. Herstellung von Zelluloselasungen. 

Brit_ P. 216475 yom 2. VII. 1923 (Prior. 25. V. 1923). 

Zellulose odeI' Zelluloseumwandlungsprodukte werden mit einem 
Ammoniak- oder Schwefelderivat von Kohlendioxyd in Gegenwart von 
waBrigem Alkali behandelt. Geeignet sind z. B. Thioharnstoff, Guani
din, Dicyandiamid und der Karbaminsaureester des iX· iX-Dichloriso
propylalkohols. Die Lasungen kannen zur Herstellung kiinstlicher 
Seide dienen. 

868. L. Lilienfeld, Wien. Herstellung von ZelluloselOsungen und 
Kunstseide usw. daraus. 

Brit. P. 217166 yom 29. VI. 1923 (Prior. 5. VL). 

Zur Lasung von Zellulose odeI' Zelluloseumwandlungsprodukten 
werden starke organische Basen, z. B. quaternare Ammoniumbasen, in 
Gegenwart oder Abwesenheit von Atzalkali verwendet. Als geeignet 
werden genannt Tetramethyl- odeI' Tetraathylammoniumhydroxyd, 
Phenyltrimethylammoniumhydroxyd und Guanidin. Die Reaktion 
wird ausgefiihrt in waBriger Lasung und bei Zimmertemperatur oder 
darunter, je nach dem verwendeten Ausgangsstoff und der Gegenwart 
oder Abwesenheit von Alkali. Nach einem Beispiel wird auf - 8 bis 
_ 11 ° abgekiihlt. 

Nach Classen. 
869. A. Classen, Aachen. Verbesserte Herstellung zellulose

haltiger Lasungen. 
Brit. P. 236281 vom 2. IV. 1924. 

Bei dem Willstatterschen Verfahren 1) wird verhaltnismaBig viel 
starke Salzsaure gebraucht, z. B. 7 T. Salzsaure vom spez. Gew. 1,212 

1) Siehe S. 686. 
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bei 15 0 auf 1 T. feines Holzpulver. Man kommt mit erheblich kleineren 
Mengen Salzsaure aus, wenn man bei 20-40 0 unter Ruhren in Gegenwart 
von Kontaktstoffen arbeitet, die von der Saure nicht angegriffen werden. 
Ais Kontaktstoffe kommen in Betracht Platinmetalle, Wolfram, Molyb
dan, ihre Legierungen wie Ferrowolfram, Ferrovanadin oder Silizide. 
Man mischt z. B. 1 T. Sagemehl mit 20-30% Wasser mit flussiger 
Salzsaure beliebiger Konzcntration und ruhrt bei gewohnlicher Tem
peratur unter Einleiten von Salzsauregas in Gegenwart von Stucken 
des Kontakts durch. Man erhalt schnell einen Brei und danach eine 
Losung, die sich von umge16stem Lignin leicht trennen liiBt. 

Filtrier- und Entliiftungseinrichtungen fUr die SpinnlOsung. 

Nach Rheinische Kunstseide-Fabrik. 
870. Rheinische Kunstseide-Fabrik A.-G., Aachen. Filtriervor

richtung, insbesondere fur K unstseide- Spinn16sung. 
D.R.P. 246780 K1. 12d vom 14. II. 1911 (gelOscht). 

Das Wesen der Erfindung besteht darin, daB der oberhalb der aus
wechselbaren Filterflache auf dem Filterkasten angeordnete Deckel mit 
einem U-formigen Eintrittskanal fur das zu filtrierende Gut versehen 
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ist, so daB auch bei seitlicher Anord
nung des Zuleitungskanales ein Auf· 
bringen des Filtergutes auf die Filter· 
flache von oben moglich ist. Dabei 
wird zweekmaJ3ig die Anordnung so ge
troffen, daB die Eintrittsoffnung fUr das 
Gut sich seitIich am Filterkasten, der 

Fig. 269. Austrittsoffnung gegenuber, befindet und 
durch einen in der Wandung des Filter

kastens liegenden Kanal mit dem U-formigen Eintrittskanal des Deckels 
in Verbindung steht, der auf dem Kasten festgeschraubt werden kann. 
Auf diese Weise wird ermoglicht, das Filter sehr hoch in dem Filter
kasten anzuordnen und dadurch sehr weite Zufuhrungs- und Abfuhrungs
offnungen fUr das Gut vorzusehen, ohne den beanspruchten Raum 
wesentlich vergroBern zu mussen. Auch braucht die Zufuhrung des 
Gutes nicht am Rande der Filterplatte, sondern kann von oben her 
uber der Platte erfolgen, so daB eine bessere Verteilung des Gutes auf 
der Filterplatte ermoglicht wird. Andererseits wird durch diese Kon
struktion die Auswechslung des Filters leicht und ohne jeden Verlust 
von Spinnfliissigkeit ermoglicht, da zur vollstandigen Freilegung des 
Filters nur das Abschrauben des Deckels erforderlich ist, mit dem zu
gleich der Eintrittskanal entfernt und wieder befestigt wird. In Fig. 269 
ist eine Ausfiihrungsform dcs Erfindungsgegenstandes in senkrechtem 
Sehnitt gezeigt. Der Filterkasten a ist an den einander gegeniiber
liegenden Schmalseiten mit der Eintrittsoffnung b und der Austritts
offnung c versehen. Von der Eintrittsoffnung b steigt ein in der Wandung 
des Kastens a liegender Kanal d in die Hohe und miindet in einen 
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U-formig gekriimmten Kanal e. Dieser befindet sich in dem Deckel f 
des Filterkastens, welcher mittels Schrauben od. dgl. g auf dem Kasten a 
befestigt werden kann. 1m Innern des Kastens a bcfindet sich in dessen 
oberem Teile iiber der Austrittsoffnung c die mit dem auswechselbaren 
Filter versehene Filterplatte h. Die Befestigung der Platte h ist beliebig. 

Das zu filtrierende Gut dringt bei b in den Kasten ein, steigt durch 
die Kanale d und e in die Rohe und gelangt aus dem letzteren von oben 
her auf das Filter, worauf die filtrierte Losung nach dem Durchtritt 
durch das Filter durch die Offnung c abflieBt. SoU das Filter aus
gewechselt werden, so braucht man nur die Schrauben g zu los('n und 
den Deckel und mit ihm den Kanal e abzunehmen, so daB die ganze 
Flache des Filters h freigdegt wir<i. 

Patentanspriiche: 1. Filtriervorrichtung, insbesondere fUr Kunst
seidespinnlosung, dadurch gekennzeichnet, daB der oberhalb der aus
wechselbaren FilterfHiche (h) angeordnete Deckel (f) des Filterkastens (a) 
mit einem U-formigen Eintrittskanal (e) fUr das zu filtrierende Gut 
versehen ist, so daB auch bei seitlicher Anordnung des Zuleitungs
kanales (b) ein Aufbringen des Gutes auf die Filterflache (h) von oben 
moglich ist. 

2. Filtriervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Zuleitung (b) fiir das Gut sich seitlich am Filterkasten (a), der 
Austrittsoffnung (c) gegeniiber, befindet und dureh einen in der Wandung 
des Filterkastens liegenden Kanal (d) mit dem U-f6rmigen Eintritts
kanal (e) des Deckels (f) in Verbindung steht. 

Nach La Soie de Basecles. 
871. La Soie des Basecles Societe anonyme, Basecles (Belg.). Filter 
fiir dicke oder zahe Fliissigkeiten aus linsenformigen, auf
einandergeschichteten Elementen mit radialen Rippen. 

D.R.P. 245440 Kl. 12d vom 15. V. 1910 (ge16scht). 
Innerhalb der linsenformigen, aufeinandergeschichteten Elemente 

sind radiale Kanale angeordnet, die das Filtrat nach einem zentralen 
AbfluBkanalleiten. Die Elemente bestehen in an sich bekannter Weise 
aus einem schalenformigen und einem plattenformigen Teil, von denen 
ersterer jedoch in seiner Rohlung mit radialen Fiihrungsrippen versehen 
ist, auf deren freien Kanten der plattenformige Teil aufliegt, so daB 
der Boden des schalenf6rmigen Teils und der plattenformige Teil gegen 
den auf ihre auBeren Seiten wirkenden Druck gestiitzt werden. Diese 
beiden Teile sind von konischen, dicht nebeneinander angeordneten 
Lochern durchbrochen, deren kleinere Weiten gegen das Innere der 
Elemente gerichtet sind, und deren auBen liegende groBere Weiten durch 
die Filtertiicher abgcdeckt sind, wodurch die Filterflache moglichst 
voUkommen ausgenutzt wird. Bei diesem Aufbau der Filterelemente, 
zwischen die die zu filtrierende Fliissigkeit vom auBeren Rande eintritt, 
ist schadlicher Raum soviel als moglich vermieden, was deshalb wichtig 
ist, weil dam it der Verlust der zu behandelnden Fliissigkeit beim Zer
legen des Filters gering gehalten wird und andererseits der Aufbau sich 
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rasch ausfiihren lal3t, wobei die Abdichtung der Filtertiicher z. T. beim 
Zusammendriickcn der Elemente erhalten wird. 

Fig. 270 ist ein Langsschnitt des Filters, Fig. 271 zeigt einen Quer
schnitt. Fig. 272 veranschaulicht einige linsenformige Elemente in 
ihren Einzelheiten im Schnitt. Die Filterelemente A, die aus Metall, 
z. B. Aluminium, bestehen, sind jedes aus zwei iibereinander liegenden 

Fig. 270. 

T ilen zu ammeng tzt, 
und zwar: 1. einer mit 
r-adialen R ,ipp n v rseh n n 

latte a (Fig. 271 und 272), 
die I ieht k ni eh ge ·taltet 
i t, d rart, daB di tirn-

Fig. 271. 

flachcn zweier benachbarter Platten am Umfange der Elemente 
beim Aufeinanderschiehten der letzteren zwiseheneinander einen 
Raum von einigen Millimetern frei lassen, wahrend sie in del' Mitte 
sieh beriihren; 2. einer Platte b, die durch Sehrauben an ersterer Platte 
befestigt ist und den zwischen den obenerwahnten Rippen befindlichen 

c t:' C 

c 
d 
mil! 

Raum vollkommen bedeckt. 
Die beiden Trile a und b 
sind von konischen Off-

a nungen c durehsetzt, die J e 'm~1 

l' c so dicht wie moglieh neben-
1. einander vorgesehen sind, 
{/ e d und durch die die allen 

~ e HUll I 

I' 

Fig. 272. Filterelementen gleich-
mal3ig zufliel3ende filtrierte 

Fliissigkeit nach einer. mittleren Durehbrechung d abfliel3t, die er
heblieh grol3er ist und den Sammelraum fi.ir den Abflul3 der filtrierten 
Fliissigkeit bildet. Ein Filterstoff e aus einer oder mehreren Lagen 
von Baumwolle, Gaze od. dgl. ist iiber die Platten a und b gezogen 
und wird dureh in kreisfOrmigen Nuten liegende Drahte oder Metall
bander I festgehalten, die den Stoff auf das Metall driicken. Rings urn 
die mittlere Durchbrechung d ist der Stoff zwischen zwei Elementen 
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eingeklemmt. Die linsenfOrmigen Elemente A sind in einem Gehause h 
ubereinandergeschichtet, worin sie durch den Kolben i (Fig. 270) einer 
am unteren Ende des Gehauses angeordneten hydraulischen Presse 
aufeinandergedriiekt werden, derart, daJ3 die Fliissigkeit nur durch 
die Filterstoffe c hindurchgelangen kann. Del' Kolben i ist an seinem 
oberen Ende mit einem zylindrischen Kopf i vPrsehen, del' gleichzeitig 
den durch die Durchbrechungen d gebildeten mittleren Sammelkanal k 
verschlief3t. Del' hydraulische Druck wird wahrend del' ganzen Zeit 
des Filtrierens aufrechterhalten. Das Gehause ist oben durch einen 
Deckel l verschlossen, der durch Gelenkschrauben m in seiner Stellung 
festgehalten wird; ein Gegengewicht n erleichtert das Abheben dieses 
Deckels. Eine in del' Mitte des Deckels vorgesehene Offnung 0, die 
an den mittleren Kanal k anschlieJ3t, ist mit einer au13eren Rohrleitung 
verbunden und hat den Zweck, del' filtrierten Flussigkeit den AbfluB 
zu gestatten. Das Gehause h ist ferner mit Nuten p oder senkrechten 
Kanalen versehen, die sich uber die ganze Hohe des erwahnten Gehauses 
bis auf einige Millimeter yom Ende erstrecken. In diese Kanale tritt 
die zu filtrierende FlUssigkeit von au13en durch Vermittlung eines 
Hahnes q unter Druck ein, und sie verteilen sic uber die linsenformigen 
Elemente A. Die Anzahl del' Nuten und der Hahne kann je nach del' 
Leistungsfahigkeit des Filters verschieden sein. Die innere Flache des 
Gehauses h und del' Boden des Deckels l sind mit cineI' AusfUtterung r 
aus Kupfer versehen, die die Beruhrung der Flussigkeit mit dem Metall 
des Gehauses und des Deckels verhutet. 

Patentanspruch: Filter fUr dicke oder zahe Flussigkeiten aus 
linsenformigen, aufeinandergeschichteten Elementen mit radialen Rippen 
und Aussparungen, welch letztere das Filtrat nach dem zentralen Abfluf3-
kanal fUhren, dadurch gekennzeichnet, daJ3 jedes Elcment aus einem 
schalenfOrmigen und einem plattenformigen Teile in folgender Weise 
zusammengcHctzt iHt: Del' sehalcnfOrmigc Teil (a) tragt in sciner Hohlung 
die radialen Fiihrungsrippen, del' plattenformige Teil (b) wird auf dem 
schalcnformigen in del' Weise bcfestigt, daB er auf die freien Kanten 
del' Rippen zum Aufliegen kommt, und del' Boden des schalenformigen 
Teiles und del' plattenformige Teil sind durch dicht nebeneinander 
liegende konische Locher (c) durchbrochen, deren klein ere Weiten gegen 
das Innere des Elementes gerichtet und deren groJ3ere Weiten durch 
Filterkorper (Filtertiieher e) abgedeekt sind. 

Nach Boisson. 
872. A. Boisson. Vorriehtung zum Filtrieren yon Zellulose
losungen, die zur Herstellung glanzender Faden dienen 

sollen. 
Franz. P. 436555. 

Die Vorrichtung, die in der Spinndiise etwas vor der Platte mit den 
Spinnoffnungen angebracht wird, besteht aus einer zweiteiligen Kammer, 
die den Filtcrstoff - Leinwand, Watte odeI' Metallgewebe - aufnimmt. 
Del' Filterstoff wird gestiitzt durch ein Metallgewebe, das auch selbst 
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als Filter dienen kann. Durch eine Schraubkappe wird das Filter und 
die Platte mit den Spinnoffnungen auf dem Rohr, welches die Spinn-
16sungen zufiihrt, festgehalten. (2 Zeichnungen.) 

Nach Hartogs. 
873. Dr. J. C. Hartogs, Arnhem, Niederlande. Vorrichtung zum 

Filtrieren von spinnbaren Zelluloselosungen. 
D.R.P. 257 144 KI. 29a vom 15. V. 1912 (geI6scht). 

Nach der Erfindung wird eine zu filtrierende Zelluloselosung durch 
einen Kanal zu einer urn einen Kern herumlaufenden, schraubenformig 
verlaufenden Rinne gefiihrt. Diese Rinne bildet nur eine einzige Win
dung urn den Kern. Der Kern ist nun weiter auf seinem ganzen Umfange 
derart mit nebeneinander liegenden schragen Kanalen versehen, daB diese 

Fig. 273. Fig. 274. Fig. 275. Fig. 276. 

in der schraubenformigen Rinne ausmiinden und den Kern zu einer 
mehrgangigen Schraubenspindel ausbilden. Der Filterbelag ist zwischen 
dem Kern und einem mit ahnlichen Kanalen versehenen Mantel ein
geklemmt. Die Kanale in der Innenwand des Mantels verlaufen gleich
falls schraubenartig, jedoch in entgegengesetzter Richtung wie die des 
Kernes, so daB der Filterbelag nur an den Kreuzpunkten der Schrauben
gange des Kernes und des Mantels festgeklemmt wird. Auf der Zeich
nung ist ein Ausfiihrungsbeispiel der Vorrichtung dargestellt, und zwar 
ist Fig. 273 ein senkrechter Langsschnitt durch die Vorrichtung, wobei 
(ebenso wie in Fig. 275 und 276) der Schnitt im Verlaufe der schrauben
formigen Langskanale gedacht ist, Fig. 274 eine Ansicht des Kernes 
der Vorrichtung, Fig. 275 und 276 sind senkrechte Langsschnitte durch 
den Mantel in zwei Ausfiihrungsformen, Fig. 277 ist ein Querschnitt der 
Fig. 273 und Fig. 278 eine Oberansicht des Kernes gemaB Fig. 274. 

Die Vorrichtung besteht aus einem Kern 1 mit dariibetgestiilptem 
Mantel 2. Der Kern ist mit einem Zufiihrungskanal 3 versehen, welchcr 
in cine schraubenformig urn den Kern verlaufende, eine einzige Windung 
bildende Rinne 4 ausmiindet. Von der Rinne 4 als Ausgangspunkt ist 
der Kern ringsum mit nebeneinanderliegenden schraubenformigen Ka
nalen 5 versehen, welche sich aber nicht bis zum Ende des Kernes er-



Nach Hartogs. 703 

strecken. Urn den Kern herum wird ein Filter 6 angeordnet, welches in 
den ringformigen Einschnitten 7 und 8, etwa durch Festbinden mittels 
einer Schnur, befestigt wird, urn zu verhindern, daB bei dem Aufstiilpen 
des Mantels der Filterbelag wieder abgestreift wird. Der Mantel 2 der 
Vorrichtung ist derart ausgebildet, daB er den unteren Teil des Kernes 
bis uber der Rinne 4 genau umschlicBt. Die Innenwand des Mantels 
ist ebenfalls mit ahnlichen Kanalen 9 versehen wie der Kern, diese ver
laufen jedoch in entgegengesetzter Richtung, d. h. wenn die Kanale 
des Kernes einen rechtsgangigen Schraubengang darstellen, so bilden 
die Kanale des Mantels einen linksgangigen. Die untere Begrenzung 
der Kanale 9 kann durch einen ringformigen Querkanal 10 (Fig. 275) 
oder auch durch einen schraubenartigen Kanal 10 (Fig. 276) gebildet 
werden. Der uber den Kern gestiilpte Mantel schlieBt also den FiIter
belag derart ein, daB ein Ausbauchen des letzteren durch den Flussig
keitsdruck nicht zu befiirchten ist. Die in den Kanal 3 eingepreBte 
Zellulose16sung steigt nun in der Rinne 4 und allmahlich auch in den 
Kanalen 5 des Kernes empor, welche .9-

letzteren bis uber die Rinne 4 voIl
kommen durch den nicht mit Kanalen 
versehenen unteren Teil der Mantelinnen
flache abgedeckt sind. Die Losung flillt 
darauf allmahlich die Kanale 5 des Kernes, 
tritt durch das Filter 6 in die Kanale 9 des 

Fig. 277. 
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Fig. 278. 

Mantels und in die Offnung 11, aus welcher die Fliissigkeit heraustritt. 
In beiden Ausfiihrungsformen des Querkanals 10 bildet dieser Kanal 
eine Verbindung der Langskanale 9, derart, daB, wie auch beim Kern 1, 
ein System kommunizierender GefaBe entsteht und die Fliissigkeit ge
zwungen wird, gleichmaBig hochzusteigen. Da die Fliissigkeit an dem 
Kernstiick 1 nicht in einen nachstfolgenden Kanal 5 steigen kann, ohne 
die vorhergehenden ein wenig angefiillt zu haben, ist es klar, daB die 
Luft durch die Fliissigkeit stetig hoher getrieben wird. Auch in den 
Kanalen auf Mantel .2 konnen keine Luftblasen zuriickbleiben. Die 
Fliissigkeit kann also nicht eher aus der Vorrichtung heraustreten, bevor 
aIle Luft daraus entfernt ist. Das Fiillen der Vorrichtung solI stets 
in senkrechter Lage stattfinden. 1st sie aber einmal gefiiIlt, so kann 
sie in jeder Lage benutzt werden. 

Patentanspruch: Vorrichtung zum Filtrieren von spinnbaren 
Zellulose16sungen, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen einem Kern (1) 
mit schraubenfOrmig verlaufenden, stetig ansteigenden Umfangskanalen 
(5) und einem daraufgestiilpten Mantel (2) mit entsprechenden, jedoch 
in entgegengesetzter Richtung verlaufenden Innenkanalen (9) der Filter
belag (6) eingeklemmt ist, wobei die Fliissigkeit durch cine schrauben
formig urn den Kern umlaufende Rinne (4) zutritt, derart, daB die 
Fliissigkeit nicht in einen nachstfolgenden Kanal (5) steigen kann, ohne 
die vorhergehenden ein wenig angefiillt zu haben, so daB die Filter
wirkung nicht eher anfangt, als bis das Unterende alIer Kanale des 
Kernes (5) gefiillt ist, indem der Innenkanal (10) des Mantels erst ober
halb des hoehsten Punktes der Rinne (4) beginnt. 
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N;u:h Bernstein. 
874. A. Bernstein. Verfahren und Vorrichtung zum Entfernen 
von Luft aus Lasungen, die zur Herstellung kiinstlieher 

Faden dienen. 

Franz. P. 424 79ft 

Die von Luft zu befreienden Lasungen werden zentrifugiert und 
unter Verdrangung der in den Leitungen vorhandenen Luft in senkrecht 
stehende VorratsgefaBe iibergefiihrt. Durch das Schleudern werden auch 
feste Bestandtcile aus den zu verspinnenden Lasungen ausgeschieden, 
die durch die Luftblasen in der Lasung schwebend erhalten wurden. 
Die Entfernung der Luft fiihrt zu einer Konzentrierung der Lasung und 
zu festeren Faden. Das Verfahren kann kontinuierlich oder intermit
tierend ausgefiihrt werden. (3 Zeichnungen.) 

Nach Thilmany. 
875. A. Thilmany, Godesberg a. Rh. V orrich tung z ur En tl ii ft u ng 
viskoser oder kolloidaler Lasungen und ahnlicher Massen . 

D.R.P. 317869 Kl. 29a yom 20. II. 1919 (geloscht). 

Die Vorrichtung besorgt das Entliiften ohne jede Aufsieht und kann 
III die geschlossene Leitung eingeschaltet werden. Eine Trommel a 

...--__ -, (Fig. 279), welche 
1------1 dem Luftdruck 

standhalt, birgt 
in ihrcm Innern 
eine zweite Trom
mel b, welche mit 
Hilfe der Bolzen m 
in a festgestellt 
ist. Die Trom-
mel b hat einen 

l Siebmantel mit 
etwa 1 - mm - La-

Fig. 279. chern. Sie birgt 
in ihrem Innern 

eine dritte Trommel c, welche emen gleiehen Siebmantel hat. 
Zwischen beiden Manteln ist etwa 1 mm Raum. Die Trommel chat 
an einem Ende die Hohlachse d, welche die Kopfplatte von b einfach 
durehbohrt, in der Kopfplatte a jedoch mittels Stopfbiichse gegen die 
auf3ere Luft abgedichtet ist. Diese Hohlachse dicnt als Zufiihrungs
rohr in die innerste Trommel. Die andere Trommelachse durchbricht 
ebenfalls die andere Kopfwand von b und ist ebenfalls mittels Stopf
biichsc gegen a abgedichtet. Die Aehse e ist massiv und tragt an ihrem 
Ende bei heine Schneckenbiichse, urn der sich drehenden Trommel c cine 
hin- und hergehende Bewegung zu geben, gleich einer Farbwalze der 
Druckerpressen. Der Mantel a sitzt in einem kegelfarmigen AbfluB
becken lc, durch welches das entliiftete Gut der Rohrleitung l zugefiihrt 
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wird. Das Vakuum wird bei 0 angesetzt. p ist eine Kontroll· und 
Reinigungsklappe. Das Manometer n dient zum Ablesen des Vakuums. 
Der Antrieb der inneren Trommel erfolgt durch das Kammrad /, g. 

Zum Betriebe setzt man die Vorrichtung unter gutes Vakuum, offnet 
dann den Hahn des VorratsbehiiJters i und setzt die Trommel in Be
wegung. Die Masse stromt durch das Rohr d in die Siebtrommel und 
wird durch die Locher des Mantels gesaugt, zwischen den beiden Manteln 
zerrissen, zerrieben, gemahlen, geknetet und wiederum durch die Locher 
des zweiten Mantels gesaugt. Durch diese Behandlung wird jede, auch 
die feinste Luftsuspension, evakuiert, und es flieBt die luftfreie Masse 
bei k nach lab. Die Maschine kann fiir jede Leistung gebaut werden. 

Paten tans pruch: Vorrichtung zur Entliiftung viskoser oder kolloi
daler und al,lnlicher Massen, dadurch gekennzeichnet, daB die Masse 
einer im Innern einer Siebtrommel umlaufenden und gleichzeitig hin
und hergehenden zweiten Siebtrommel zugefiihrt wird und durch beide 
Siebmantel hindurchgesogen, dabei zerrieben, zermahlen und entliiftet, 
von einem, beide Trommeln umgebenden Gehause aufgefangen und nach 
unten abgefiihrt wird, wobei die ganze Vorrichtung samt den Vorrats
behaltern unter Luftleere gehalten wird. 

V gl. noch die Filtrier- und Entliiftungsvorrichtung S. 52. 

Nach Societe anonyme des Celluloses Plan chon. 
876. Societe anonyme des Celluloses Planchon. Filterhahn mit 
Zeigereinrichtung zum Regeln des Ausflusses viskoser 

Fliissigkeiten. 
Franz. P. 474728 vom 20. XII. 1913. 

Die Fliissigkeit tritt unter konstantem Druck durch eine kalibrierte 
Offnung aus, die mehr oder weniger durch eine ebenfalls kalibrierte 
Nadel geoffnet wird. Die Nadel wird durch eine Schraube bewegt, 
die mit einer Anzeigevorrichtung iiber einem Zifferblatt versehen ist. 
Es wird so die Zufiihrung zu einer ganzen Gruppe von Apparaten ge
regelt. An den Hahn schlieBt sich ein Filter mit groBer Oberflache, 
welches ohne Druckverlust klart. (Zeichnungen.) Vgl. "Kunststoffe" 
1917, S.219-229. 

Nach Schulke. 
877. Dr. E. Schiilke, Hannover. Vor der Spinndiise liegendes 

Filter fiir ZellstofflOsungen. 
D.R.P. 329975 Kl. 29a vom 11. IV. 1920 (geloscht). 

Das Filter ist kegelformig ausgebildet und mit der Spitze des Kegels 
der Stromung der Losung entgegengerichtet. Ein solches Filter bietet 
einerseits eine groBe FilterfIache und bleibt andererseits lange Zeit 
sauber, weil die zustromende Zellstofflosung abgeschiedene Schmutz
teilchen von der Kegelspitze immer wieder abwascht und am unteren 
Rande des Kegels anhauft. Die nutzbare Filter£lache wird noch dadurch 
vergroBert, daB die Kegelspitze abgerundet oder abgestumpft ist. Das 
Filter kann auch aus einem kegelformigen Drahtgestell von ausreichender 

s ii v ern. Die kiinstliche Seide. ;;. Auf!. 45 
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Steifigkeit gebildet werden, auf welches ein Filteriiberzug mittels eines 
Klemmringes aufgespannt ist, der im Bedarfsfalle leicht ausgewechselt 
werden kann. 

Patentanspriiche: 1. Vor der Spinndiise liegendes Filter fUr 
Zellstofflosungen, dadurch gekennzeichnet, daB es in Form eines Kegels 
mit der Stromung der Losungen entgegengerichteter Spitze angeordnet 
ist. 

2. Filter nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine abgerundete 
Spitze. 

3. Filter nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB es aus 
einem kegeligen Gestell aus Draht mit einem Filteriiberzug besteht. 
(4 Zeichnungen.) 

Ein kegelformiges Filter mit der Stromung der Zelluloselosung 
entgegengerichteter Spitze beschreibt die franz. Patentschrift 414520, 
Fig. 3, Bezugszeichen 22. 

Nach Worms. 
878. M. Worms. Verbesserungen an Filtern zur Herstellung 

von Faden. 
Franz. P. 537 159 vom 9. VI. 1921. 

Das in einer rohrenformigen Erweiterung des drehbaren Spinn
diisenkopfes angeordnete Filter besteht aus einem Metallkorbchen mit 
gelochter Wandung, welches Filterstoff enthalt, und dient auBer zur 
Reinigung der Spinnlosung auch dazu, die StOBe der ZufUhrungspumpe 
abzuschwachen und den AusfluB der unter Druck und der Wirkung der 
Schleuderkraft stehenden SpinnlOsung gleichmiWiger zu machen. 
(Zeichnungen.) 

Nach Hoelkenseide G. m. b. H. 
879. Hoelkenseide G. m. b. H., Barmen- Rittershausen. Verfahren z u m 
Entfernen der Spinnlosung von Filterkorpern u. dgl. bei 

der Herstellung von Kunstseide. 
D.R.P. 410582 Kl. 29a vom 3. VI. 1923. 

Die Herstellung von Kunstseide, insbesondere nach dem Kupfer
oxydammoniakverfahren, erfolgt aus einer zahschleimigen Spinnlosung, 
welche durch Filtrieren in groBen Filterpressen von den ungelOsten 
Be3tandteilen befreit wird. Damit die Filter nicht verstopfen, ist von 
Zeit zu Zeit eine Reinigung der vorzugsweise aus einem feinen Nickel
drahtgewebe bestehenden Siebe erforderlich. Diese Reinigung erfolgte 
bisher durch Waschen, Reiben, Biirsten usw. mit stark ammoniak
haltigem Wasser. Infolge der eigenartigen zahschleimigen Beschaffen
heit der Spinnlosung ist diese Reinigung miihsam und zeitraubend, 
auBerdem infolge des Ammoniakgehaltes unangenehm und kostspielig, 
weil auBer dem zugefUgten Ammoniak auch noch die in groBen Mengen 
anhaftende, wertvolle Schleimsubstanz mit dem Spiilwasser verloren 
geht. Ferner tritt dabei auch leicht eine Beschadigung der empfindlichen 
Siebe ein, die spater das Spinnverfahrt'm beeintrachtigt. Diese Mangel 
werden gemaB der Erfindung dadurch vermieden, und es wird eine 
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schnelle und wirtschaftliche Reinigung der Siebe dadurch ermoglicht, 
daB die zu reinigenden Siebe mit der ihnen anhaftenden Schleim
substanz unter starker Warmezufuhr, z. B. in einem auf iiber 60-70° 
erhitzten Trockenschrank getrocknet werden. Dabei schrumpft die 
Spinnlosung zu trockenen Hautchen zusammen, welche sich infolge 
der starken Volumenveranderung und chemischer Zersetzungsvorgange 
groBtenteils selbsttatig yom Siebkorper ablosen und sehr leicht entfernt 
werden konnen. Die Siebe sind dann sofort wieder verwendbar, ohne 
daB ein Abwaschen oder iiberhaupt eine Beriihrung mit Wasser erforder
lich ist. Um das Trocknungsverfahren abzukiirzen, empfiehlt es sich, 
die Siebe vorher durch ein Paar weiche Walzen, ahnlich wie eine Wring
maschine, hindurchzufiihren, wobei bereits ein groBer Teil der anhaften
den Spinn16sung ohne schadliche Beanspruchung des Filterkorpers 
abgequetscht wird. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zum Entfernen der Spinnlosung 
von Filterkorpern u. dgl. bei der Herstellung von Kunstseide, dadurch 
gekennzeichnet, daB die zu reinigenden Filterkorper mit der ihnen an
haftenden Spinnlosung unter Warmezufuhr getrocknet und dann die 
getrocknete Masse entfernt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Erwarmung so stark erfolgt, daB neben der Trocknung auch eine che
mische Zersetzung der Spinnmasse vor sich geht. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
zu reinigenden Filterkorper vor dem Trocknen zum Abquetschen der 
iiberschiissigen Spinn16sung durch Walzen hindurchgefiihrt werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Erwarmung und Trocknung der Filterkorper in geschlossenen Warme
schranken erfolgt, welche mit einer Einrichtung zur Wiedergewinnung 
des verdunstenden Ammoniaks versehen sind. 

Nach Dreaper. 
880. W. P. Dreaper, London. Vorrichtung zum Filtrieren von 

Losungen bei der Herstellung von Kunstseide. 
D.R.P. 414675 Kl. 29a vom 21. XII. 1923; brito P. 207214 vom 22. VI. 1922; 

franz. P. 574074. 

Bei der Herstellung von Kunstseide und ahnlichen Erzeugnissen, 
wie Stapelfaser, wird ein sog. Kerzenfilter verwendet, um die Losung 
von Zellulose oder anderem Stoff endgiiltig zu filtrieren, bevor diese 
Losung zu der Diise gehtl). Es ist gefunden worden, daB mehr zufrieden
stellende und regelmaBige Ergebnisse als bisher erzielt werden konnen, 
besonders, wenn ein betrachtlicher Druck zum Filtrieren verwendet 
wird, wenn man die nachstehend beschriebene Vorrichtung verwendet. 
Bei dieser ist der mittJere Kanal des in einem festen Gehause eingeschlosse
nen Kcrzenfilters unmittelbar an die Spinndiisc angcschlossen und nimmt 
die von auBen nach innen durchgedriickte filtrierte Fliissigkeit auf. 
Bei vergroBertem Druck wird der Filterstoff entsprechend dichter an 

1) Vgl. S. 709. 

45* 
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die Oberflache der Kerze h-"'angepreBt, anstatt von ihr weggepreBt zu 
werden, wie bei dem gewahnlichen Kerzenfilter. So kann es seltener 
vorkommen, daB die Lasung unvollkommen filtriert wird. 

Fig. 280 stellt einen Schnitt durch das Filter dar. a ist das AuBen
gehause aus passendem Stoff, z. B. Ebonit, von genugender Festigkeit, 
um dem Druck, bei welchem die Lasung dem Filter zugefiihrt wird, zu 
widerstehen. Wenn erforderlich, kann ein Hilfsventil an dem Filter 

angebracht werden, so daB der Druck eine vorbestimmte 
f GraBe nicht uberschreitet, oder das AuBengehause a kann 

in zweckentsprechender Weise verstarkt werden. Dieses 
AuBengehause a besitzt eine Gelenkverbindung b, durch 

d. welche die Lasung bei c eintritt. Dieses Gehause a ist bei 
dan der Spinnduse und deren Ansatz e durch Schrauben-

-J gewinde oder in sonstiger Weise befestigt, wahrend die 
g letztere ihrerseits mit einer Schraubenkappe f versehen ist. 
h Das AuBengehause a kann bequem von der Spinnduse und 
j deren Ansatz e entfernt werden, um es zu reinigen und 
a. den Filterstoff oder das Gewebe zu ersetzen, welches an der 
i genuteten Flache g der Kerze h befestigt oder herum
j gewunden wird; die Kerze h bildet ein Stuck mit der 

Spinnduse und deren Ansatz e. Die Kerze h besitzt einen 
Zentralkanal i mit einer Anzahl von QuerOffnungen oder 
Verbindungskanalen j, durch welche die filtrierte Lasung 

c in den mittleren Kanal i eintritt. Die Schraubenkappe f 
b dient zum Halten des verbreiterten Endes eines Glas

rohres, welches zum Fiihren der filtrierten Losung zu 
der Duse dient. 

Fig. 280. Patentanspruche: 1. Vorrichtung zum Filtrieren 
von Losungen bei der Herstellung von Kunstseide, bei 

der ein Kerzenfilter in einem festen Gehause eingeschlossen ist, da
durch gekennzeichnet, daB der mittlere Kanal (i) des Kerzenfilters 
unmittelbar an die Spinnduse angeschlossen ist und die von auGen 
nach innen durch das Kerzenfilter tretende filtrierte Flussigkeit auf
nimmt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
mittlere Kanal (i) durch Reihen von Queraffnungen oder Kanalen (j) 
mit dem Filterstoff verbunden ist. 

Nach Fabrique de Soie Artificielle de Tubize, Societe anonyme. 

881. Fabrique de Soie Artificielle de Tubize, Societe Anonyme, BriisseI. 
Verbesserungen an Apparaten zum Spinnen kunstlicher 

Faden. 
Brit. P. 219962; franz. P. 580987 vom 2. VIII. 1923. 

Die den in einer Rinne liegenden Spinnoffnungen zugefiihrte Spinn
lasung wird zweimal filtriert, zunachst durch ein Filter von graGerer 
Oberflache, welches auf einem Rost in einiger Entfernung von den Spinn
affnungen liegt, und dann durch ein unmittelbar uber den Spinnaffnungen 
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liegendes Filter von kleinerer OberfHiche. Es soIl dadurch erreicht 
werden, daB unter normalen Arbeitsbedingungen das Filter nicht eher 
verstopft ist, als eine Erneuerung der Spinnoffnungen sich als notwendig 
erweist. (4 Zeichnungen.) 

Zufiihrung der Losung zu der Spinndiise, Titerpumpen. 

Nach Topham. 
882. Ch. Fr. Topham, Kew-Gardens (Engl.). Vorrichtung zum 
Regeln desZufl usses von fl iissigen oder hal bfhissigen Stoffen. 

D.R.P. 138507 Kl. 29b vom 21. V.~1901 (geI6scht);lbrit.~P. 10 0291901; 6sterr. P. 
12388. 

Die Vorrichtung eignet sich namentlich zum Regeln des Zuflusses 
der zur Herstellung kiinstlicher Faden dienenden Losungen zu dem die 
Faden bildenden Mundstiick. Die Regelung erfolgt mit Hilfe eines 
Schwimmers, welcher von der 
geforderten Fliissigkeit mehr 
oder weniger hochgehoben 
wird je nach dem Druck, 
unter dem diese steht, und 
dadurch die DurchlaBventile 
mehr oder weniger offen halt, 
derart, daB in gleichen Zeit en 
stets gleiche Mengen an ge
lOster Zellulose nach dem 
Mundstiick gelangen. Der· 
gleichen durch Schwimmer 
beeinfluBte Doppelventile, 
welche dazu dienen, in glei. 
chen Zeiten gleiche Mengen 
Fliissigkeit durchgehen zu 
lassen, sind bekannt. Allein 
sie haben den Nachteil, daB 
sie sich wahrend des Betriebes 
leicht klemmen und dann zu 
erheblichen Storungen Veran
lassung geben. Zweck der vor
liegenden Erfindung ist nun, 

Fig. 2 1. 

d 

diesen MiBstand zu beseitigen , so daB ein stets gleichmaBiges 
Funktionieren der Vorrichtung gesichert ist. Dieser Zweck wird 
dadurch erreicht, daB der Schwimmer, welcher das Doppelventil 
beeinfluBt, mit Schraubenfliigeln besetzt ist, so daB er beim Durch
fluB der Fliissigkeit in Umdrehung versetzt wird, was alsdann 
natiirlich ein Klemmen der Vorrichtung unmoglich macht. Die Fliissig
keit, welche aus dem Mundstiick D (Fig. 281) in Faden austreten solI, 
wird mit Hilfe von Pumpen durch das Rohr e zugeleitet; sie durchlauft 
dabci ein Venti! A, gelangt dann in den mit einem Schwimmer B ver-
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sehenen Zylinder C, urn von dort durch das Rohr d nach dem Mund
stuck D zu gelangen. Die Durchgangsweite des Ventils A wird durch 
die Auf- und Abbewegung des durch die Durchgangsgeschwindigkeit 
der Flussigkeit beeinflul3ten Schwimmers B geregelt. Das Ventil ist 
ein Doppelventil, welches aus den beiden Kegeln 2 und 3 besteht und 
aus dessen Offnungen 4 und 5 die Flussigkeit sowohl in auf- als auch in 
absteigender Richtung austritt, so dal3 das Ventil im Gleichgewicht ist. 
Der Schwimmer B ist derart angeordnet, dal3 der Flussigkeitsstrom be
strebt ist, ihn mitzunehmen, die fest mit ihm verbundenen Kegel zu 
heben und dadurch die Offnungen 4 und 5 zu drosseln. Auf diese Weise 
dient der Schwimmer B als RegIer und bewirkt einen stets gleichmiWigen 
Zuflul3, einerlei, unter welchem Druck die Flussigkeit gefOrdert wird. 
Der zylindrische Raum zwischen dem Schwimmer B und den Zylinder
wanden C ist im Querschnitt so bemessen, dal3 er der Flussigkeit nu:
einen engen Durchgang bietet, was die Empfindlichkeit der Vorrichtung 
wesentlich erhaht. Der Schwimmer B kann mit Hilfe von Quecksilber 
od. dgl. so eingestellt werden, dal3 er das Ventil eine dem Gewicht der 
herzustellenden Faden entsprechende Gleichgewichtsstellung einnehmen 
lal3t. Damit sich nun Ventil und Schwimmer B nicht klemmen, ist 
dieser mit Schraubenflugeln versehen, derart, dal3 er beim Durchgang 
der Flussigkeit in Umdrehung gesetzt wird. Ein oben in den Zylinder 
eingelassenes Stuck 10 dient mit seiner Bohrung 11 dem Schwimmer B 
oben als Fuhrung. 

Patentanspruch: Vorrichtung zum Regeln des Zuflusses von 
flussigen oder halbflussigen Stoffen, z. B. des Zuflusses von Zellulose
flussigkeit, zu einem Faden bildenden Mundstuck mit Hilfe eines durch 
Schwimmer beeinflul3ten Doppelventils, dadurch gekennzeichnet, dal3 
der Schwimmer zur Vermeidung des Klemmens mit Schraubenflugeln 
versehen ist, mit deren Hille er durch die aufsteigende Flussigkeit in 
Umdrehung versetzt wird. 

Nach Kiittner und Sidler. 

883. Fr. Kuttner und E. Sidler, Pirna a. E. Vorrichtung mit Druck
luftfarderung zum Verspinnen von Zelluloselasungen. 

D.R.P. 405057 Kl. 29a vom 17. III. 1921. 

Durch die Erfindung sollen ganz gleichmal3ig starke Faden erzielt 
werden. Sie besteht im wesentlichen darin, dal3 man unmittelbar an 
den Spinnstellen an Stelle der Spinnpumpen ein fur aile Spinnstellen 
gemeinschaftliches Luftkissen einschaltet, welches unter gleichbleiben
dem Druck gehalten wird. Das Luftkissen befindet sich in einem un
mittelbar vor den Dusen angeordneten Behalter, in den eine Zellulose
leitung und eine Druckluftleitung mundet. Von dem Behalter zweigen 
die fur aile Dusen gleichkurzen Dusenspeicherrohre abo Urn sicher
zustellen, dal3 uber der Spinnmasse ein Luftkissen besteht, ist es natig, 
im Behalter fur die ZelluloselOsung eine Schauvorrichtung zu haben. 
Durch diese kann jederzeit die Trennungsschicht: Luft und Zellulose
lasung erkannt werden. 
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A (Fig. 282) ist ein zylindrischer BehiiJter, welcher in der Spinn
maschine angeordnet ist und zur Aufnahme der ZeIIuloselOsung dient. 
Die ZeIIuloselosung fIieBt von B kommend dem BehiiJter A zu und 
durch die Drucklei.tung C in der Richtung des Pfeiles abo Die Bewegung 
der ZeIIuloselosung geschieht durch Druckluft, die im Windkessel D 
unter gleichbleibendem Druck gehalten wird , was durch das Sicherheits
ventil E geschieht. Auf dem zylindrischen Behiilter befinden sich feruer 
noch mehrere Ventile F, 
die eine besonders feine 
EinsteIIung haben und 
sofort abblasen, wenn der 
Druck urn 1/100 Atmosphare 
steigt. Der Luftkessel D 
wird z. B. auf einen Druck 
von 0,7-0,8 Atmospharen 
gehalten, der zylindrische 
Behalter ist beispielsweise 
auf einen geringeren Luft-
druck mit einem Spielraum 
von 0,01 Atmosphiiren ein
gesteIIt. Es lagert also 
tiber der zu verspinnenden 
ZeIIuloselosung ein geregel-
tes Luftkissen, und somit 
ist die Sicherheit gegeben, 
daB alle daran angeschlosse-
nen SpinnsteIIen ZeIIulose- B 

losungen erhalten, die unter 
gleichem Druck ausflieJ3en, 
also in gleicher Zeit gleiche 
Mengen zugefUhrt werden. 
Ein besonderer Vorteil be- Fig. 282. 
steht darin, daJ3 beim 
Verlegen der Dusenoffnungen der Druck der ZelluloselOsung nicht hohel 
steigen kann als der Druck im Luftkissen, wahrend bei Anwendung 
von Pumpen in diesem Falle eine ganz wesentliche Drucksteigerung 
eintritt, was Ursache fur das Entstehen von im Filter des Elemimtar
fadens unregelmaJ3iger Seide ist. An Stelle von Luft im Luftkissen kann 
auch jedes andere Gas Verwendung finden, welches nicht mit der Spinn
lOsung reagiert, also bei Viskose z. B. Stickstoff oder Wasserstoff. 

Durch die beschriebene Vorrichtung solI erreicht werden, daB die 
ZelluloselOsung unter Benutzung eines fUr die ganze Dusenreihe gemein
samen Luftkissens auf kiirzestem Wege, mit geringstem Innenwider
stand, unter genau gleichem Drucke jeder Diise zugefUhrt wird. 

Patcntanspruch: Vorrichtung mit Druckluftforderung zlim Vcr
spinnen von Zelluloselosungen, dadurch gekennzeichnet, daB unmittel
bar vor der Diisenreihc (C) cin Behalter (A) angeordnct ist, in dem cine 
Zellulosespeiseleitung (B) und eine Druckluftleitung zur Erzeugung eines 
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fUr aIle Diisen gemeinsamen Luftkissens miinden, von welchem Behalter 
(A) aus die fUr aIle Diisen gleich kurzen Zuleitungsrohre mit geringstem 
Innenwiderstande zu den Diisen fiihren. 

Nach duer. 
884. G. Jner. Selbsttatige Regelvorrichtung fiir Kunstseiden

spinnmaschinen. 

Ver. St. Amer. P. 1 407 280 vom 21. II. 1922, angem. 10. VII. 1920. 

Die Erfindung bezieht sich auf Kunstseidenspinnmaschinen, bei 
denen die Spinnfliissigkeit (Kollodium, Viskose usw.) mittels hydrau
lischer Pressen zu den Diisen gedriickt wird, wobei die PreBkolben von 
einem Wasserakkumulator aus bewegt werden. GemaB der Erfindung 
wird der PreBdruck des letzteren selbsttatig vergroBert oder verkleinert, 

. je nachdem der die 
Spinnfliissigkeit fort-

~"::"-t-~b" driickende PreBkol-

Fig. 283. 

ben sich zu langsam 
oder zu schnell be
wegt. 

Fig. 283 zeigt den 
Akkumulator 0 mit 
der selbsttatigen Re
gelvorrichtung. Die 
Welle 2 wird mittels 
eines Kettenradge
triebes von dem die 
Spinnfliissigkeit zu 
den Diisen driicken
den PreBkolben ge
dreht. Welle 2 dreht 
durch Rad 3 die 
Welle4 eines Differen

tialgetriebes 5. Von der Spinnmaschinenantriebswelle 6 wird iiber das 
Regelgetriebe 7 die zweite Drehung in das Differentialgetriebe 5 einge
leitet. Steht nun die PreBkolbengeschwindigkeit zu der Spinnmaschinen
geschwindigkeit im richtigen Verhaltnis, d. h. dreht sich Welle 2 im rich
tigen Verhaltnis zu Welle 6, so steht das groBe, mittlere Rad des Differen
tialgetriebes still. Bewegt sich jedoch der PreBkolben zu schnell, d. h. dreht 
sich Welle 2 zu schnell, so dreht sich das mittlere Differentialrad z. B . links 
herum; wenn sich hingegen 2 zu langsam dreht, so dreht es sich dann 
rechts herum. Je nach der Drehrichtung dieses mittleren Differential
rades wird nun durch eine selbsttatige Kupplung Be, 8d entweder der 
Zentrifugalregulator 9 oder 10 gedreht. Der Regulator 9 steuert das 
Ventil 11 und der Regulator 10 das Ventil 12. Bewegt sich der PreB
kolben fiir die Spinnfliissigkeit z. B. zu schnell, so wird durch die be
schriebene Vorrichtung Ventil 12 geoffnet, und es kann Wasser durch 
Leitungen 14, 13, 16 aus dem Akkumulator 0 ausflieBen, und zwar so 
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lange, bis die richtige Kolbengeschwindigkeit wieder erreicht ist. Be
wegt sich aber der PreBkolben zu langsam, so wird durch die beschriebene 
V orrichtung V entilll geoffnet, und es flieBt Wasser durch die Leitungen 
15, 13, 14 in den Akkumulator, so daB der PreBkolben sich schneller 
bewegt, und zwar so lange, bis er wieder die richtige Geschwindigkeit hat. 

Nach Kuttner. 
885. Fr. Kiittner. Pumpe zum Spinnen kunstlicher Faden. 

Franz. P. 450906; belg. P. 251 256; brito P. 283201912• 

Beim Spinnen kunstlicher Faden benutzt man zur Zufiihrung der 
SpinnlOsung zu den Spinnoffnungen und zum Austreiben der Spinn
losung aus ihnen PreBluft 
oder Kolbenpumpen1 ). Nach 
der vorliegenden Erfindung 
benutzt man zu demselben 
Zweck eine Pumpe mit Zahn
radern, und zwar arbeiten 
zwei Zahnrader zusammen, 
die in einem geeigneten Be
halter liegen und bei ihrer 
Drehung die Flussigkeit mit 
sich nehmen. Eine derartige 
Pumpe hat vor den bisher 
verwendeten eine ganze Fig. 284. Fig. 285. 
Reihe von Vorzugen. Die 
Zufiihrung der Masse zu den Spinndusen und das Austreiben aus den Dusen 
sind vollkommen gleichmaBig, und die GleichmaBigkeit ist von grol3em 
Einflu13 auf die Gute des erzeugten Fadens. Ferner teilt eine Pumpe mit 
Zahnradern die zu f6rdernde Masse in sehr kleine Teile und arbeitet sie 
durch, und zwar unmittelbar vor dem Spinnen, man erhalt so eine gro13e 
Regelma13igkeit im Titer, in der Drehung und der Elastizitat des erzeugten 
Fadens, die einen groBen Einflu13 auf die Gute des Produktes hat. Endlich 
ist eine Pumpe der vorliegenden Art im Gegensatz zu Kolbenpumpen 
sehr einfach und billig, sie bedarf keiner Dichtungen, keiner Ventile oder 
ahnlicher Einrichtungen und kann leicht auseinandergenommen und ge

.reinigt werden. Je nachdem man die Zahl der Zahne und Umdrehungen 
wahlt, kann man in der Zeiteinheit jede gewunschte Menge Spinn
flussigkeit fordern. In der Zeichnung stellt Fig. 284 eine Pumpe mit 
abgenommenem Deckel und Fig. 285 einen Langsschnitt durch eine 
Pumpe dar. Ein Gehause a enthalt in einer geeigneten Aussparung zwei 
gezahnte Rader b und c. Das Zahnrad b wird durch die Welle d in Um
drehung versetzt, welche von einem beliebigen Antrieb e bewegt wird. 
Das Zahnrad c wird mitgenommcn. Die beiden Rader b und c sind in 
enger Beruhrung mit der Wandung des Gehauses, in dem sie liegen. 
Die Aussparung in dem Gehause a steht auf der einen Seite der Zahn-

1) V gl. z. B. S. 550 und 554. 
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rader durch eine Offnung g in Verbindung mit der Leitung h und dem 
Ansatz i, der zu dem Vorratsbehalter fiir die Spinnlosung fiihrt . Durch 
die Bohrung j, den Kanal k und den Ansatz m steht die Aussparung auf 
der anderen Seite mit den Spinndiisen in Verbindung. Dreht sich die 
Welle d, so dreht sie das Zahnrad b im Sinne des Pfeils und damit auch 
das Zahnrad c. Diese Bewegung saugt Spinn16sung aus dem Vorrats
behalter durch die Leitung i und fiihrt sie durch h und g zu den Zahn
radern, die sie durch die Leitungen j, k und m zu den Spinndiisen ab
geben. Die Zahl der Zahne der Zahnrader und die Zahl der Umdrehungen 
konnen beliebig sein; ist es erforderlich, die Fliissigkeit starker durch
zuarbeiten, so kann man mehrere Paare von Zahnradern anwenden. 
Die Pumpe eignet sich auch fUr andere Fliissigkeiten, wenn es sich 
darum handelt, regelmaBig zu ford ern und dabei durchzuarbeiten. 

Nach Sandoz. 

886. Ch. Sandoz, Tavannes, Schweiz. Kolbenpumpe. 
D.R.P. 326748 Kl. 59a yom 3. XII. 1919. 

Die Pumpe weist das Kennzeichen auf, daB der Kolben bzw. bei 
mehreren die Kolben an jedem Ende gegen ein festes Hubstiick oder 
Exzenter liegen, die beide derart angeordnet sind, daB sie dem Kolben 
eine Hin- und Herbewegung erteilen, wenn der Pumpenkorper in Drehung 

f ' 
10 

Fig. 286. Fig. 287. 

versetzt wird. Hieraus ergibt sich, daB die Pumpe mit einem, zwei, drei 
oder noch mehr Kolben versehen werden kann, ohne daB ihr Raum
bedarf vermehrt wiirde. Die Leistung einer solchen Pumpe ist aber, 
wenn sie mehrere Kolben hat, naturgemaB verhaltnismaBig groB. 1m 
iibrigen ist die Konstruktion der Pumpe gleic.hzeitig einfacher und wider
standsfahiger als diejenige der bekannten Pumpen gleicher Art. 

Die Zeichnung veranschaulicht eine Ausfiihrungsform einer Pumpe 
mit vier Kolben. Fig. 286 ist ein Querschnitt und Fig. 287 ein Langs
schnitt der Pumpe nach A-B der Fig. 286. In einem zylindrischen Ge
hause a befindet sich der Pumpenkorper b, der auf die Welle b' aufgekeilt 
ist. Der Pumpenkorper b erhalt durch Vermittlung der Welle b' z. B. 
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mittels Zahnrader eine standige Drehbewegung. In diesem Pumpen
korper sind parallel zu seiner Drehachse vier Ausbohrungen c vor
gesehen, die urn 90 0 versetzt sind. In jeder Bohrung ist ein Kolben 
vorgesehen, del:" mit einem Kopf d und einer Stange d' versehen ist, 
welch letztere in dem Teil der Bohrung c gefUhrt ist, die einenkleineren 
Durchmesser hat. Auf beiden Seiten des Pumpenkorpers b ist ein Hub
stiick oder Exzenter e und e' vorgesehen, die beide gleich sind, in dem 
Gehause a jedoch entgegengesetzt zueinander befestigt sind. Beide Hub
stiicke sind mit je einer schragen Flache versehen, die derart liegen, 
daB die schrage Flache des einen Hubstiickes parallel zu der schragen 
Flache des anderen Hubstiickes liegt. Die Kolben der Pumpe stiitzen 
sich einerseits durch den Kopf d gegen die schrage FHLche des Hub
stiickes e und andererseits durch ihre Stange d' gegen die schrage Flache 
des Hubstiickes e'. Gegeniiber jeder Bohrung c ist der Pumpenkorper b 
mit zwei seitlichen Schlitzen I, f' versehen. Diese Schlitze liegen in 
der Ebene eines Kanals g, der im Innern des Gehauses a vorgesehen ist 
und sich konzentrisch zur Welle b' iiber einen Teil erstreckt, del' kleiner 
als der halbe Umfang des Pumpenkorpers ist. Dies ist ebenso bei den 
Schlitzen f' der Fall, die in der Ebene eines Kanals g' liegen, der 
dem Kanal g entgegengesetzt ist. Von den Kanalen g und g' ist der 
eine mit dem Saugrohr h und der andere mit dem Druckrohr h' ver
bunden. 

Die Wirkungsweise der Pumpe ist folgende: Wenn der Pumpen
korper in Richtung des Pfeiles i (Fig. 286) in Drehung gesetzt wird, 
wird jeder Kolben durch die Hubstiicke e, e' bei jeder Umdrehung des 
Kolbenkorpers b zu einer Hin- und Herbewegung veranlaBt. Gleich
zeitig treten die Schlitze I, f' abwechselnd in Verbindung, und zwar 
der eine mit dem Kanal g, der andere mit dem Kanal g'. Wah rend sich 
der Schlitz 1 in Verbindung mit dem Kanal g befindet, verschiebt sich 
der entsprechende Kolben von rechts nach links (Fig. 287) und saugt 
durch das Rohr h Fliissigkeit an. Sodann wird der Kolben von links 
nach rechts verschoben, wahrend der Schlitz f' mit dem Kanal g' in 
Verbindung steht. Hierdurch wird die angesaugte Fliissigkeit mittels 
des Kolbens durch den Schlitz f' und den Kanal g' in das Rohr h' ge
driickt. Auf diese Weise machen die Kolben bei jeder Umdrehung des 
Pumpenkorpers vier Hiibe. 

Patentanspriiche: 1. Kolbenpumpe, insbesondere fUr klebrige 
Fliissigkeiten, mit in einem Gehause drehbaren Pumpenkorper und 
wenigstens einem Kolben, der in dem Pumpenkorper sitzt und parallel 
zu der Drehachse des letzteren mit Hilfe von Schrag - oder Taumelscheiben 
bewegt wird, dadurch gekennzeichnet, daB die Schrag- oder Taumel
scheiben an jedem Ende fest gegen den oder die Kolben stoBen, so daB 
sie die zwanglaufige Fiihrung derselben bewirken. 

2. Kolbenpumpe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Kolben aus einer Stange und einem Kopf besteht, welch letzterer 
sich in einer Bohrung des Pumpenkorpers fiihrt, die mit zwei Schlitzen 
versehen ist, welche abwechselnd mit einem Saugkanal und einem Druck
kanal in Verbindung stehen. 
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Nach Hillebrand. 
887. P. Hillebrand, Neuenrade i. W. Druckpumpe, insbesondere 

fiir Kunstseidespinnmaschinen. 

D.R.P. 353226 KI. 29a yom 27. VIII. 1921 (geloscht). 

Bei den bekannten Pumpen mit in die Pumpenzylinder bildenden 
Langsbohrungen einer umlaufenden Walze gefiihrten, durch eine fest
stehende Hubscheibe bewegten Kolben l ) werden die Druckkolben durch 
die Hubscheibe unmittelbar bewegt, indem sie mit ihren aus den 
Pumpenzylindern heraustretenden Enden auf der Hubscheibe gleiten. 
Daraus ergeben sich starke Seitendriicke auf die Kolben, was eine starke 
Abnutzung sowohl der letzteren als auch der Zylinderbohrungen be
dingt. Die dadurch hervorgerufenen Undichtigkeiten der Pumpe iiben 
naturgemaB einen nachteiligen EinfluB auf den Spinnvorgang aus, 
und zwar beeintrachtigen sie in hohem MaBe die GleichmaBigkeit der 

g IB jA Spinnfaden. Aus diesem 

~ 
GrundemiissendiePum
pen sehr haufig erneuert 

d ~'O werden. 
k ..... ft!{J Bei der den Erfin-

n d a dungsgegenstand bilden-
den Druckpumpe mit in 

IA die Pumpenzylinder bil-
F· 289 den den Langsbohrungen 19. . 

einerumlaufenden Walze 
Fig. 288. 

gefiihrten, durch eine feststehende Hubscheibe bewegten Kolben 
ist der Mangel der bekannten Pumpen dadurch beseitigt, daB die Be
wegung der Druckkolben unter Vermittlung von Hilfskolben oder 
Fiihrungsstangen erfolgt, welche in zu den Zylinderbohrungen parallelen 
Bohrungen der Walze gefiihrt und mit den Druekkolben in deren Aehsen
riehtung kraftsehliissig, in der Seitenriehtung dagegen beweglich ge
kuppelt sind. Dadurch werden die Seitendriicke auf die Kolben voll
kommen vermieden. Ein iibermaBiger und einseitiger VerschleiB der 
Kolben und der Zylinderbohrungen tritt nicht mehr ein. Die nachteilige 
Beeinflussung des Spinnvorgangs durch Undichtigkeiten der Pumpe ist 
somit beseitigt, und die neue Pumpe besitzt eine erheblich langere Lebens
dauer als die bekannten Druckpumpen fiir Kunstseidespinnmaschinen. 

Die Zeichnung veranschaulicht ein Ausfiihrungsbeispiel des Er
findungsgegenstandes, und zwar zeigen Fig. 288 einen axialen Langs
schnitt durch das Pumpengehause, wobei die umlaufende Walze und 
die Kolben teilweise nach der Linie A-A der Fig. 289 geschnitten sind, 
und Fig. 289 einen Querschnitt nach der Linie B-B der Fig. 288. Die 
Pumpe besteht , wie bekannt, aus einer in einem zylindrischen Gehause a 
umlaufenden Walze b, in deren parallel zur Achsenrichtung angeordneten 
Bohrungen c, c die Pumpenkolben d, d gefiihrt sind. Die die Pumpen
zylinder bildenden Langsbohrungen c, c stehen durch Querbohrungen I, f 

1) Vgl. z. B. S. 548. 
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mit einer inneren, unterteilten Ringnut g des Gehauses a in Verbindung, 
die einerseits zur Zufiihrung, anderseits zur Abfuhrung der Spinnflussig
keit dient. Die wechselweisen Verbindungen der Pumpenzylinder c, c 
mit dem einen und anderen Teil der Ringnut g werden durch die Drehung 
der auf einer im inneren Zylinderdeckel i gelagerten, angetriebenen 
Welle h befestigten Walze b selbsttatig gesteuert. An der Innenseite 
des auBeren Zylinderdeckels kist die feste Hubscheide m angebracht, 
welche, wie bekannt, eine schiefe Ebene bildet. GemaB der Erfindung 
gleiten die aus der Walze b heraustretenden Enden der Kolben d, d 
nicht unmittelbar auf der Hubscheibe m, sondern fur jeden Pumpen
kolben ist ein besonderer Hilfskolben n, n angeordnet. Die Hilfskolben 
n, n sind in parallel zu den die Pumpenzylinder bildenden Bohrungen c, c 
angeordneten Langsbohrungen 0, 0 der Walze gefuhrt und an ihren 
freien Enden durch im wesentlichen tangential zu dem die Laufbahn 
der Kolben bildenden Kreise angeordnete Mitnehmerstifte p, p, die in 
Querbohrungen an den auBeren Enden der Pumpenkolben d, d ein
greifen, mit den letzteren in der Achsenrichtung kraftschlussig, in der 
Seitenrichtung dagegen beweglich gekuppelt. Beim Gleiten der Hilfs
kolben n, n auf der Hubseite m werden mithin durch die Mitnehmer
stifte p, p wohl die in der Achsenrichtung verlaufenden Driicke, nicht 
dagegen die gleichzeitig auftretenden Seitendrucke auf die Pumpen
kolben d, d iibertragen. Der iibermaBige und einseitige VerschleiB der 
Kolben und der Pumpenzylinder ist also vermieden. 

Wie ersichtlich, bewirkt die Hubscheibe m bei der gezeichneten 
Anordnung nur die Bewegung der Pumpenkolben d, d in der Druck
richtung. Urn die Kolben in der Saugrichtung zu bewegen, sind gemaB 
der Erfindung in den hohlen Hilfskolben n, n schraubenformige Druck
federn q, q angeordnet, welche sich auf den Grund der die Hilfskolben
fiihrungen bildenden Bohrungen 0, 0 stiitzen und das Bestreben haben, 
die Hilfskolben n, n gegen die Hubscheibe m zu pressen. Die Federn q, q 
bewirken somit, wenn die Hilfskolben n, n auf dem abfallenden Teil 
der Hubscheibe sich bewegen, den Saughub der Kolben d, d. Naturlich 
konnen die Hilfskolben n, n auch ahnlich, wie bisher die unmittelbar 
durch die Hubscheibe bewegten Pumpenkolben, durch einen am Stirn
ende der Walze b gelagerten, doppelarmigen Hebel verbunden sein, 
urn den Saughub der Pumpenkolben zwanglaufig zu bewirken. 

Patentanspriiche: 1. Druckpumpe, insbesondere fur Kunstseide
spinnmaschinen, mit in die Pumpenzylinder bildenden Langsbohrungen 
einer umlaufenden Walze gefuhrten, durch eine feststehende Hubscheibe 
bewegten Kolben, dadurch gekennzeichnet, daB die Bewegung der 
Pumpenkolben unter Vermittlung von Hilfskolben oder Fuhrungs
stangen erfolgt, die in zu den Zylinderbohrungen parallelen Bohrungen 
der Walze gefiihrt und mit den Druckkolben in deren Achsenrichtung 
kraftschliissig, in der Seitenrichtung dagegen beweglich gekuppelt sind. 

2. Druckpumpe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Hilfskolben odcr Fiihrungsstangen mit den Pumpenkolben durch im 
we sent lichen tangential zum Umlaufkreis angeordnetc, in Querbohrungen 
der Pumpenkolben eingreifende Mitnehmerstifte gekuppelt sind. 
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3. Druckpumpe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Pumpenkolben nur in der Druckrichtung durch die Hubscheibe bewegt 
werden, wohingegen ihre Bewegung in der Saugrichtung durch schrauben
formige Druckfedern erfolgt, welche in den hohlen Hilfskolben oder 
Fiihrungsstangen angeordnet sind. 

Nach GesellschaH fur Verwertung chemischer Produkte m. b. H. 
888. Gesellschaft fUr Verwertung chemischer Produkte m. b. H., Komm.
Ges., Berlin. Spinnregulator zur Forderung der Viskose bei 

der K u nstseideherstell u ng. 
D.R.P. 359999 Kl. 29a vom 13. VIII. 1920. 

Bei Spinnregulatoren zur Forderung der Viskose bei der Kunstseide
herstellung sind ganz besondere Anforderungen in bezug auf die Gleich
maBigkeit der geforderten auBerordentlich kleinen Fliissigkeitsmengen 
zu erfiillen, wobei eine besonders zuverlassige und gute Abdichtung eine 
wesentliche Bedingung ist. Die bisherigen Ausfiihrungsformen von Spinn
regulatoren, welche nach dem Prinzip der Kolbenpumpe gebaut sind, 
haben sich in keiner Weise bewahrt, da sie diesen besonderen hohen 
Anforderungen nicht geniigell konnen. Man hat auch schon Spinn
regulatoren mit mehreren in einem rotierenden Kopf angeordneten 
Kolben vorgeschlagen, die aber ebenfalls in der Praxis nicht befriedigt 
haben und auBerdem meistens mit einem besonderen Windkessel arbeiten. 

GemaB der Erfindung wird den hohen Anforderungen in bezug auf 
GleichmaBigkeit der Forderung und Sicherheit der Abdichtung dadurch 
geniigt, daB eine Kurvenfiihrung vorgesehen wird, durch welche die 
Kolben des Spinnregulators derart gesteuert werden, daB sie unabhangig 
voneinander, ohne miteinander gekuppelt zu sein, die Saug- und Druck
bewegungen ausfiihren. Dadurch, daB mehrere, und zwar mindestens 
drei Kolben, zur Anwendung kommen, die in ihrer Bewegung nicht 
miteinander verbunden sind, sondern in gegenseitiger Unabhangigkeit 
arbeiten, wird eine besonders hohe GleichmaBigkeit der Forderung auch 
bei kleinsten Fliissigkeitsmellgen erzielt. Das die Kolben steuernde 
Kurvenstiick ist so geformt, daB eine vollkommen gleichmaBige Aus
stoBung der Fliissigkeit erreicht wird. Die Zufiihrung der Viskose ist 
bei dem Spinnregulator der Erfindung axial von der Grundflache des 
Pumpenzylinders aus rnoglich, wodurch sich eine zuverlassige Dichtung 
erreichen laBt, da nur an der ebenen Grundflache des Zylinders abzu
dichten ist. 

Fig. 290 veranschaulicht eine teilweise geschnittene Ansicht des 
Spinnregulators und Fig. 291 eine Draufsicht, wahrend Fig. 292 einen 
Schnitt nach der Geraden A-B der Fig. 291 zeigt und Fig. 293 die Ab
wicklung der steuernden Kurve wiedergibt. 

GernaB Fig. 290 und 292 wird durch die Offnung 1 die Viskose zu
gefiihrt, und durch die Offnung 2 stromt sie· abo In dem feststehenden 
Purnpellkorper 3 ist die Welle 4 drehbar gelagert, an welcher der drch
bare Kopf 5 befestigt ist, in welchern sich die Kolben 6 bewegen. Die 
Kolberikopfe 7 laufen an der Kurvenfiihrung 8 entlang. Die Riickzugs
kurve 9 dient zurn Herausdriicken der Kolben. Die Zufiihrung der 
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Viskose im Spinnregulator geschieht, wie Fig. 292 erkennen laBt, durch 
den axial gerichteten Kanall0, die Abfiihrung dagegen durch den gleich
gerichteten Kanaill. An der Grundflache des Korpers 3 ist eine Dic~
tungsplatte 13 aus gehartetem Stahl auswechselbar angeordnet, dle 
auf eine am beweg
lichen Teil der Pumpe 
befindliche, aus dem
selben Material herge
stellte Gegenplatte 12 
aufgeschliffen ist. Zwi
schen diesen beiden 
Platten 12, 13 erfolgt 
die Dichtung. Die Kol
ben 6 sind in aus
wechselbaren Fuhrungs
buchsen aus gehartetem 
Stahl 14 beweglich. In 
dem feststehenden Pum-
penkorper 3 ist das Ver
schluBstuck 15 einge
schraubt, gegen das sich 
die Feder 16 stutzt, die 
den Kopf 5 mit seiner 
Dichtungsplatte 12 an 
die Gegenplatte 13 an

Fig. 290. 
J 

Orucken 

Fig. 293. 

druckt. Das Kugellager 17 ermoglicht die Drehung 
des Kopfes 5. Die Kurvenfiihrung besteht, wie 
Fig. 293 erkennen laBt, aus einer Druckkurve fJ, 
welche einen groBeren Teil des Gesamtumfanges 
der Kurve einnimmt, und der Saugkurve 1X sowie 

Fig. 291. 

J 

Fig. 292. 

zwei den Druck- und Saugteil der Kurve trennenden toten Kurventeilen. 
Patentanspruche: 1. Spinnregulator zur Forderung der Viskose 

bei der Kunstseideherstellung mit mehreren in einem drehbaren Kopf 
angeordneten Kolben, dadurch gekennzeichnet, daB die Kolben un
abhangig voneinander, ohne miteinander gekuppelt zu sein, die Saug
und Druckbewegungen, durch eine Kurvenfiihrung gesteuert, ausfiihren. 

2. Spinnregulator nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Kurvenfiihrung eine solche Gestalt hat, daB die Druckkurve einen 
groBeren Teil des Gesamtumfanges der Kurvenfiihrung einnimmt und 
der Druck- und der Saugteil der Kurvenfiihrung durch zwei tote Teile 
voneinander getrennt sind. 

Nach Pinel. 
889. A. Pinel, Spinnpumpenanordnung fiir Kunstseiden

flpinnmaschinen. 
Franz. P. 548830 yom 13. III. 1922. 

AIle Pumpen der Spinnmaschine werden von einer einzigen Stelle 
aus angetrieben und die einzelnen Pumpen sind ausriickbar, ohne daB 
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durch dieses Ausriicken der Antrieb der anderen Pumpen beeinflu13t 
wird. 

Fig. 297 und 298 zeigen Ansichten der Pumpenanordnung, Fig. 294, 
296 und 299 Schnitte und Fig. 295 eine Einzelheit. 

Die Spinnfliissigkeit wird durch Rohr 27 und Rohr 11 zu den Pum
pen 1 geleitet (Fig. 298,299 u. 294). Durch Kanal12 gelangt die Fliissig
keit zu den Saugventilen 8, 4 (Fig. 294) und durch Kanal 3 zu den 
Druckventilen 8', 4', von wo sie durch die Kanale 13, 14 (Fig. 294) 

8 ~ O 

Fig. 29~. 

lJ 

~---lZ----~~'~Z-6--------~~ 

Fig. 29.3. Fig. :. 6. 

in ununterbrochenem Strome zu den Diisen gedriickt wird. Das ab
wechselnde Saugen und Driicken an jeder Pumpenseite geschieht durch 
in beiden hin und her gehende Kolben 5 und 5' jeder Pumpe. Der An
trieb der Kolben geschieht durch die Herzscheibe 18 und die hin und 
her gehende Schubstange 21 (Fig. 297, 298 u. 295). Bei jeder Pumpe 1 
sitzt auf der Stange 21 ein zweiarmiges Antriebsstiick 22, das mit seinen 

8 
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Armen 23 an den Kolben 5 und 5' angreift. Bei dem Hin- und Hergang 
der Stange 21 werden also auch aile in ein und derselben Achse liegenden 
Kolben 5 und 5' der Spinnmaschine hin und her bewegt. 

Die zweiarmigen Antriebsstiicke 22 (Fig. 295 u. 296) sind nun nicht 
fest auf der Stange 21 angebracht, sondern z. B. durch eine Zapfen
kupplung 25, 26 (Fig. 295 u. 296) mit ihr lOsbar gekuppelt. Diese An
triebsstiicke konnen auBerdem um die Kolben 5, 5' geschwenkt werden. 
Wird also ein Antriebsstiick 22 mittels seines Handgriffes 24 nach oben 
(Fig. 296) im Uhrzeigersinn ausgeschwenkt, so wird es von der Antriebs
stange 21 entkuppelt, und die betreffende Pumpe steht still, wahrend 
die anderen weiterlaufen. Das Einriicken der Pumpe geschieht einfach 
durch Herabschwenken und Kuppeln des Antriebsstiickes 22 mit der 
Stange 21. 

Fig. 297. 

Fig. 2!Hl. 

Fig 2!J . 

Nach Seibel. 
890. F. Seibel, Charloitenburg, Pumpe zur Herstellung kiinst

licher Spinnfaden. 
D.R.P. 375327 Kl. 29a vom 2. VI. 1922 (geloscht). 

Nach der Erfindung solI die Forderung der Spinnlosung durch einen 
in einem entsprechend gestalteten Gehause rotierenden Konus erfolgen 
mittels der bekannten Tatsache der Fliissigkeitszirkulation innerhalb 
konischer Wande. Eine derartige Anordnung hat vor den bisher ver
wendeten Pumpen erhebliche Vorteile. Die SpinnlOsung wird kurz 
vor dem Austreiben aus der Diise innerhalb der kegelformigen Wande 
wie in einem Mahlwerk sehr stark zerrieben und durchgearbeitet, was 
cinen groBen EinfluB auf die Giite und RcgelmaBigkeit des zu spinnenden 
Fadens hat. Ferner ist bei dieser Ausfiihrung ein Undichtwerden des 
Fordermechanismus ausgeschlossen, da durch Federwirkung der Kegel 
stets gleichmaBig abdichtend im Gehause rotiert. 

Die bishcrigcn Pumpen unterliegen durch den ununterbrochenen 
13etrieb starker Abnutzung, auch wenn sie mit noch so groBer Genauig-

H ii v ern, Die kiinstlichc Seide. 5. Aufl. 46 
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keit hergestellt sind. Die Folge ist, daB nach kurzer Zeit die Forderung 
der Spinnmasse ungleichmaBig wird und sehr oft die Pumpe ausgewechselt 
werden muB. Bei der vorliegenden Pumpe ist der Kegel nicht so starker 
Abnutzung unterworfen und wird von einer Feder fortwahrend in ab
dichtender Lage gehalten. Die Pumpe ist aus den denkbar einfachsten 
und billig herzustellenden Konstruktionsteilen zusammengestellt, die 
ein leichtes Auseinandernehmen und Reinigen zulassen. Gleichzeitig 
gestattet diese Anordnung ein leichtes Einstellen auf die Fordermenge. 
Je nachdem man grob oder fein spinnen will, kann man dies an einer 
auBerhalb der Pumpe leicht zuganglichen Schraube augenblicklich 
regeIn, wobei eine weitere Regelbarkeit auch durch die Anderung der 
Umdrehungszahl des inneren Kegels gegeben ist. Fig. 300 stellt einen 

Langsschnitt durch die Kegel
pumpe dar. Der an der Achse 1 
befindliche Kegel paBt in eine 
entsprechende Ausbohrung des 
Gehauses 3, wobei ihr zylindri
scher Teil im Deckel 2 Fiihrung 
hat und durch die Abdichtung 7 
dicht gehalten wird. Die Feder 8 
ist unter Spannung eingebaut 

Fig. 300. und driickt mit einer Zwischen-
scheibe 9 gegen den breiten 

Teil des inneren Kegels. Zufolge dieses Druckes legt sich der Kegel 
genau passend in die konische Ausbohrung, wird aber beim Umlaufen 
der Achse 1 eine geringe Menge der Spinnmasse fordern, die sich in Ge
stalt eines feinen Schleiers zwischen dem Konus und seiner Ausbohrung 
bildet. Um die Fordermenge auf ein gewiinschtes MaB zu bringen, ist 
es nur notig, die Stellschraube 4, die durch eine Gegenmutter gesichert 
ist, entsprechend vorzudrehen, so daB der kleine Abstand zwischen 
Kegel und konischer Bohrung entsprechend verandert wird. Beim 
Zuriickdrehen der Schraube 4 wird dieser Abstand durch Wirkung der 
Feder 8 wieder verringert und kann bis auf Null gestellt werden. 

Der Durchgang der Spinnmasse durch die Pumpe ist folgender: 
Bei der Bohrung 6 tritt die Spinnmasse ein und kommt am Ende der 
Bohrung auf den rotierenden Kegel. Dieser nimmt die Spinnmasse 
infolge der Fordereigenschaft konischer Laufflachen auf den immer 
groBer werdenden Durchmesser des Kegels mit und fliIlt zunachst den 
Raum 10 mit durchgearbeiteter Spinnmasse. Allmahlich steigt dann 
letztere in der Bohrung 5 hoch und driickt sich aus dieser heraus in 
die Spinndiise. Auf dem Wege durch die Kegelpumpe wird die Spinn
masse noch sehr stark zerrieben und durchgearbeitet und erhalt dadurch 
die Beschaffenheit, sich durch allerfeinste Diisenbohrungen glatt durch
driicken zu lassen. 

Patentanspriiche: 1. Pumpe zur Herstellung kiinstlicher Spinn
faden, dadurch gekennzeichnet, daB die Forderung und die gleichzeitige 
Durcharbeitung der Spinnmasse durch eineD. rotierenden Kegel innerhalb 
eines entsprechenden Hohlkegels herbeigefiihrt wird. 
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.) Pumpe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Kegel 
durch Federdruck standig in seiner konischen Fiihrung gehalten wird. 

3. Pumpe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Menge 
der zu fordernden Spinnmasse wahrend des Betriebes durch Anderung 
des Abstandes zwischen Kegel und Hohlkegelwandung geregelt wird. 

Nach N. V. Nederlandsche Kunstzijdefabriek. 
891. Naamlooze Yennootschap Nederlandsche Konstzijdefabriek. Ver
besscrungen an Kolbcnpumpen zum Spinnen kiinstlicher 

Seide. 
Franz. P. 554077 yom 18. VII. 1922. 

Bei den z. B. fiir die Viskoseseideherstellung bekannten Spinn
pumpen dreht sich in einem Gehause B ein Zylinder A, der in Bohrungen 3 
oder mehr Kolben 0 fiihrt, welche durch eine am Ende des Gehauses 
liegende schrage Platte ihre hin und 
her gehende Bewegung erhalten. 
Werden die Kolben nach innen 
gedriickt, so stromt die Viskose 
aus, die unter Druck zustromende 
Viskose laBt die Kolben dann 
wieder nach der Fiihrungsplatte zu 
zuriickgehen. Zum Zuriickfiihren 
der Kolben hat man Federn oder 
elastische Verbindungen mit der 
schragen Platte benutzt; diese Ein
richtungen sind aber kompliziert 
und erfiillen nicht immer ihren 
Zweck, z. B. verhindern sie nicht 
das Festsetzen der Kolben. Diese 
Nachteile werden nach der Erfin
dung durch Anwendung einer 
zweiten schragen Platte vermieden, 
die mit der ersten durch den 
rotierenden Zylinder durchsetzende 

Fig. 301. 

8 

Kolben verbunden ist. Diese Kol- Fig. 302. 
ben stehen mit den Forderungs-
kolben fiir die Viskose in Verbindung. Die Bewegung der Kolben in 
den Bohrungen F wird dadurch ganz regelmaBig. In Fig. 301 sind El 
und E2 die beiden schragen Platten, die durch die Kolben D ver
bunden sind. Die Verb in dung dieser Kolben mit den K61ben, die die 
Viskose fordern, ist aus der Zeichnung ohne weiteres ersichtlich. 

Nach Hoelken. 
892. M. Hoelken, Barmen. Kiinstliche Seide. 

Brit. P. 207090 yom 13. II. 1923; schweiz. P. 102713. 

Um ein gleichmaBiges Arbeiten der einzelnen Spinnvorrichtungen 
einer Anlage zu erzielen, wird die Fallfliissigkeit jedem einzelnen Spinn-

46* 
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zylinder durch eine besondere Raderpumpe zugefiihrt. Die Pumpen 
.einer Anlage werden von einer gemeinsamen Welle aus angetrieben, sie 
fiihren die Fallfliissigkeit am Boden des Fallzylinders zu. Die Fall
fliissigkeit steigt in dem Zylinder in die Hohe und lauft durch den in 
dem Zylinder angebrachten Trichter abo (2 Zeichnungen.) 

Nach Wiskemann. 
893. F. Wiskemann, Briissel. Pu mpe mjt u mlaufendem Zylinder, 

Einrichtung zur Veranderung des Kolbenhubs. 
Brit. P. 235452 vom 4. XI. 1924. 

Bei der ventillosen Kolbenpumpe (Fig. 303) zur Forderung viskoser 
Fliissigkeiten sind die Kolben in einem umlaufenden Stiick 2 angeordnet 

und werden von einer rotierenden Platte 
bewegt. Die kugelformigen Kopfe 3 a der 
Kolben liegen zwischen Fiihrungsringen 4, 5, 
die von den Scheiben 6, 7 gehalten werden. 
Die Ringe, Scheiben und Kugellager 8,9 
werden von einem einzigen Bolzen 12 zu
sammengehalten, del' durch eine mit 
Schraubpfropfen verschlossene Offnung in 
dem Deckel1 a zuganglich gemacht ist. An 
dem Deckel 1 a sitzt der auBere Ring 10, 
der sich auf dem Zapfen 16 dreht. Das 
Innere des Deckels ist halbkugelig, zur 
Zentrierung dient das spharische Stiick 15 

Fig. 303. in dem Gehause 1. Die Neigung del' Flih-
rungsplatte wird durch die beiden Bolzen 14 

eingestellt, welche den Deckel an dem Gehause festhalten, ein Zeiger 19 
spielt iiber einer Skala an dem Deckel. Die Drehungszentren des Deckels 
und del' Kolbenkopfe fallen zusammen. 

Nach Courtaulds Ltd. und Topham. 
894.Courtaulds Limited, London, und Ch. Fr. Topham, Coventry. Um

Jaufpumpe fiir viskose Fliissigkeiten. 
D.R.P. 394898 K!. 59a vom 10. III. 1923, (Prior. Eng!. 5. IV. 1922). 

Die Erfindung betrifft eine zur Forderung viskoser Fliissigkeiten 
bestimmte Umlaufpumpe derjenigen Art, bei welcher ein in einem Ge
hause gelagerter Umlaufkorper mit zur Bildung von Pumpzylindern 
dienenden Langsbohrungen verse hen ist, in denen Kolben unter der 
Wirkung einer zur Achse schragliegenden drehbaren Steuerscheibe zur 
Forderung der zu fordernden Fliissigkeit, z. B. Viskose, hin und her 
bewegt werden. Gegeniiber bekannten derartigen Pumpen, bei denen 
die Kolbenstange in dem Kolben mittels Kugelgelenk verbunden ist, 
weist die Erfindung den Unterschied auf, daB die Kolbenstangen elastisch 
biegsam ausgebildet sind und mit Spiel durch den hohlen Kolben hin
durchgehen, mit dem sie an ihrem Ende starr verbunden sind. Hier
durch wird erreicht, dal3 der Ausschlag del' Kolbenstangen an der Steuer-
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scheibe durch ihre Elastizitat bewirkt wird. Das bringt den V orteil 
mit sich, daB die Kolben diinn ausgebildet werden konnen und dadurch 
eine auBerst gedrangte Bauart der Pumpe erzielt wird. 

Die Zeichnung vcranschaulicht in Fig. 304 in senkrcchtem Langs
schnitt und in Fig. 305 im Querschnitt nach Linie A-B von Fig. 304 
ein Ausfiihrungsbeispiel des Erfindungsgegenstandes. Das Pumpen
gehause 1 ist auf der Innenseite mit zwei einander diametral gegeniiber
liegenden Bogenrinnen 21, 22 versehen, die mit dem EinlaB 2 und dem 
AuslaB 3 der Pumpe in offener Verb in dung stehen, und enthalt den 
zylindrischen Umlaufkorper 4, der im vorliegenden Beispiel mit drei 
Langsbohrungen 5, 6, 7 versehen ist, welche als Pumpzylinder dienen. 
Zu den Zylindern 5, 6, 7 fiihren Seitenkanale 8,9,10, 
die beim Umlauf des Korpers 4 durch die Rinnen 21, 
22 abwechselnd mit dem EinlaB 2 und dem Aus
laB 3 in Verbindung kommen. In jeder Zylinder
offnung steckt ein hohler Plungerkolben 11. Diese 
Kolben werden derart hin und her bewegt, daB 
sie ihren Saughub ausfiihren, wenn die betreffende 
ZylinderOffnung am EinlaB 2 liegt, dagegen ihren 
Druckhub zuriicklegell, wenn die betreffende 
Zylinderoffnung mit dem AuslaB 3 in Verb in dung 
steht. In dem Raum zwischen der inneren Stirn
seite des Umlaufkorpers 4 und dem Boden des 
Gehauses 1 befindet sich eine zur Achse des Ge
hauses 1 und des Umlaufkorpers 4 schragliegende 
drehbare Steuerscheibe 13, die auf einer feststehen
den schragen Bahn 12 drehbar gefiihrt ist. Die 
Kolben 11 sind mittels der Stangen 14 mit der 
Steuerscheibe 13 zwanglaufig verbunden. Bei 
Drehung des Umlaufkorpers 4 nimmt dieser 
mittels der Kolbenstangen 14 die Steuerscheibe 13 
mit, und da diese eine schrage SteHung hat, 
werden gleichzeitig die Kolben in den Zylinder

Fig. 304. 

Fig. 305. 

offnungen infolge ihrer Verbindung mit der Steuerscheibe hin und 
her geschoben. Die Kolbenstangen 14 sind durch die Bohrungen 
der Kolben 11 bis nach oben durchgefiihrt und mit letzteren durch 
Vernietung fest verbunden. Am unteren Ende sind sie mittels eines 
Kugelgelenkkopfes in einer Ausnehmung der Steuerscheibe 13 eingelagert 
und darin mittels einer Deckplatte 16 festgehalten. Dabei sind die 
Kolbenstangen 14 in der Querrichtung etwas biegsam oder nachgiebig 
und die Kolbenbohrungen etwas ausgeweitet, um beim Betrieb der 
Pumpe ein Zwangen in der Kolbenverbindung zu vermeiden. Aus diesem 
Grunde empfiehlt es sich auch, moglichst lange Plungerkolben zu ver
wenden, damit bei der beschriebenen Befestigungsweise ihrer Stangen 
ein zu starkes Ausbiegen vermieden werde. Die Steuerscheibe 13 wird 
in ihrem Sitze auf der Fiihrungsbahn 12 dureh einen Druckfederbolzen 17 
gesiehert, der in einer axialen Bohrung des Umlaufkorpers 4 steekt 
und mittels einer Lagerkugel19, die in der Steuerscheibe eingelassen ist, 
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und auf welcher der Druckfederbolzen 17 lastet, die Steuerscheibe auf 
ihrem Sitz niederhalt. Die Steuerscheibe 13 ist mittels eines Stirnansatzes 
zapfenartig in eine entsprechende Ausnehmung der Fuhrungsbahn ein
gepal3t. Die Drehung der Steuerscheibe 13 wird hier von dem Umlauf
korper 4 aus mittels der Kolbenstangen 14 herbeigefUhl't. Del' Antrieb 
der Steuer scheibe konnte aber auch in andel'er Weise gestaltet sein. 
Der Umlaufkorper 4 besitzt einen aus dem Gehause nach aul3en tretenden 
Zapfen 20, an dem der Antrieb fil:r die Pumpe anzugreifen bestimmt ist. 
Von der Rinne 22 des Gehauses 1 zweigt gemaB Fig. 305 eine seitliche 
Bohrung 23 ab, die an einem Windkessel anzuschlieBen ist. 

Patentanspruch: Umlaufpumpe fur viskose Flussigkeiten, bei 
welcher ein in einem Gehause gelagerter Umlaufkorper mit zur Bildung 
von Pumpzylindern dienendell Langsbohrungen versehen ist, in denen 
Kolben unter del' Wirkung einer zur Achse schrag liegenden drehbaren 
Steuerscheibe hin und her bewegt werden, dadurch gekennzeichnet, 
daB die langgezogenen, dunnen Kolben (11) rohrenformig ausgehohlt 
und die an der Steuerscheibe (13) angelenkten, elastisch biegsamen 
Kolbenstangen (14) mit Spiel ganz in die Hohlung der Kolben verlegt 
und dabei mit deren Kopfende starr verbunden sind, zum Zweck, den 
Ausschlag del' Kolbenstangen an der Steuerscheibe durch ihre Elastizitat 
zu bewirken. 

Spinndiisen, ihre Herstellung und Reinigung. 

Von grol3erer Bedeutung als das anfanglich ausgeubte Verfahren, 
die Spinndusen aus Glas vor der Geblaselampe herzustellen, ist das 
folgende gewesen. 

Nach Nobels Sterbhus. 
895. Dr. Alfred Nobels Sterbhus, Bofors, Schweden. Verfahren zur 

Herstellung von PreBmundstucken mit fcinen Lochern. 
D.R.P. 96060 Kl. 80 vom 2. III. 1897 (geli:ischt). 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Prel3mund
stiicken, Platten und anderen Gegenstanden mit feinen geraden Lochern 
von vorher bestimmbarem oder uberall genau gleichem Querschnitt, 
dal'in bestehend, daB man in den Gegenstand und an die Stelle des ge
wunsch ten oder der gewiinschten Locher je nach der Beschaffenheit 
des Materials einen oder mehrere gerade Metallfaden oder Drahte von 
genau demselben Querschnitt wie den der beabsichtigten Locher ein
legt oder einschmilzt und diese Faden dann mittels Sauren oder andel'er 
Chemikalien zerstort oder auf andere Weise entfernt, so daB Locher ent
stehen. 

Nach Bernstein. 
896. A. Bernstein, Berlin. Duse zur Herstellung von kunstlicher 

Seide und ahnlichen Erzeugnissen. 
D.R.P. 216391 Kl. 29a vom 6. II. 1909, libertragen auf Siichsische Kunstseide

werke Akt.-Ges., Eisterberg i. V. (geli:ischt). 

Die Dusen, welche bisher fUr die Herstellung von ktinstlicher Seide 
und ahnlichen Erzeugnissen benutzt worden sind, haben Kapillarli:icher 
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von unveranderlichem Querschnitt, durch welche die gelatinosen 
Losungen hindurchgepre13t werden. Hierin liegt ein erheblicher Nachteil; 
denn der Druck, unter welchem sich die Losungen befinden, ist fiir aile 
Diisen derselbe; die Dehnung des Fadens ist durch die maschinelle Ein
richtung gegeben; urn also auf einer bestimmten Diise einen Faden von 
bestimmter Starke erzeugen zu konnen, miiBte der Querschnitt der 
Locher in der Diise verstellbar sein. Die Wandungen der Kapillarlocher 
sollen glatt sein; und schlieBlich ist es wiinschenswert, daB sich Ver
stopfungen einzelner Locher schnell beseitigen lassen. 

Allen diesen Anforderungen entspricht die nachstehend beschriebene 
Diise, von welcher Fig. 306 ein Langsschnitt und Fig. 307 eine untere 

II 

Fig. 306. 

Ansicht ist. A ist cin Rohr, das durch 
einen Hahn mit dem Hauptrohr ver
bunden ist, in welchem sich die gela
tinose Losung befindet. Das Rohr A 

tragt ein Gewinde, an welchem die Diise B angeschraubt wird. Hierbei 
werden zwei Lederscheiben C und Cl zusammengepreBt, zwischen deneI1 
sich eine Siebplatte D befindet. Der untere, erweiterte Teil der Diise 
tragt zwei Platten E und F, die mit Durchbohrungen Lund Ll versehen 
sind. Diese Platten konnen aus Metall, Hartgummi oder irgendeinem 
geeigneten Stoff hergestellt sein, welcher der chemischen Einwirkung 
der Losungen widersteht. Von diesen Platten ist die obere E an der 
Diise befestigt, die untere F dagegen drehbar angebracht, und zwar so, 
daB sie durch eine Schraube G an 'die obere Platte festgezogen werden 
kallll. Die Durchbohrungen Lund Ll stimmen in ihrer Lage in den 
beiden Platten vollkommen iiberein; sie sind zylindrisch da, wo die 
Platten sich beriihren, und erweitern sich konisch nach auBen. In der 
Lage, welche in Fig. 306 angegeben ist, sind daher Offnungen der Diise 
vorhanden, welche dem Durchmesser der zylindrischen Durchbohrung 
entsprechen. In Fig. 307 ist eine Drehung der Platte F angenommen, 
durch welche die Durchlaf30ffnung sich verkleincrt, und es sind der 
Deutlichkeit halber nur die zylindrischen Durchbohrungen gezeichnet. 
Es ist klar, daf3 man durch diese Drehung die DurchlaBoffnungen, welche 
aus zwei Kreisabschnitten bestehen, nach Beliebcn verkleinern kann, 
und zwar bis auf Null. Urn die genaue Einstellung der DurchlaB
offnungen zu bewirken, tragt die Platte F einen Biigcl J, wahrend auf 
der Platte E eine Schraube H befestigt ist, an cler zwei Muttern M Ml 
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den Biigel J bewegen konnen. Die Schraube H ist unter Vermittlung 
eines Konsols N mit der Platte E verbunden. 

Der Faden hat in dem Augenblick, in welchem er die Diise verlaBt, 
einen langlichen zweispitzigen Querschnitt, der sich jedoch selbsttatig 
und namentlich auch infolge der sofort eintretenden Streckung mehr 
oder weniger stark abrundet. 1m iibrigen ist es nicht notig, daB der 
Faden einen vollstandig runden Querschnitt hat, im Gegenteil wird das 
Aussehen der Kunstseide nicht schadlich durch Abweichen vom runden 
Querschnitt beeinfluBt, wohl aber wird die Wiedergewinnung des 
Losungsmittels der Nitrozellulose bei flachem Fadenquerschnitt er
leichtert, weil die Oberflache des Fadens in diesem FaIle im Verhaltnis 
zum Querschnitt groBer ist als bei kreisrundem Faden. Da die Durch
bohrungen der Platten E und F ziemlich groB sind, hier etwa 2 mm 
angenommen, so konnen die Locher ohne Schwierigkeit ausgeschliffen 
werden, so daB glatte Wandungen entstehen, wahrend beirn Auflosen 
von, eingeschmolzenen Drahten in Glas dies nicht mit Sicherheit zu er
reichen ist. Die beschriebene Anordnung hat noch folgenden Vorteil. 
Wenn sich eines der Locher verstopft, so wird die Zweigleitung A durch 
den Hahn vom Hauptrohr abgeschlossen und die Platte F so gedreht, 
daB die volle DurchlaBoffnung von 2 mm vorhanden ist. Die Ver
stopfung ist dann sofort beseitigt, wahrend gegenwartig die Diisen 
auseinandergenommen und die Verstopfung durch Auskochen entfernt 
werden muB. In solchen Fallen, in denen die Locher nicht irn Kreise, 
sondern in gerader Linie angeordnet werden sollen, tritt an Stelle der 
drehbaren Platte ein Schieber, dessen Einstellung in gleicher Weise 
erfolgt. 

Patentanspruch: Diise zur Herstellung von kiinstlicher Seide und 
ahnlichen Erzeugnissen, gekennzeichnet durch zwei iibereinanderliegende 
und zueinander derartig bewegliche Platten, daB die eine Platte den 
Querschnitt der DurchlaBoffnungen der anderen zu regeln gestattet. 

Nach Reents und Eilfeld. 
897. W. Reents u. F. Eilfeld, Plauen i. V. Diise z ur Herstell ung 
kiinstlicher Seidenfaden mit am unteren Ende nach innen 
kegelformig erweiterten Offn ungen zum A ustritt der Seiden-

faden. 
D.R.P. 221572 Kl.29a vom 30. VI. 1909 (geloscht). 

Die Erfindung ist eine Diise zur Herstellung kiinstlicher Seidenfaden 
und betrifft eine Einrichtung zum RegeIn der Fadenstarke. In der 
unteren VerschluBplatte der Diise, welcher die zur Herstellung der Seide 
dienende Masse unter Druck zugefiihrt wird, ist eine Anzahl vorzugs
weise konzentrischer, auBerst feiner Offnungen angebracht, welche sich 
in bekannter Weise nach innen kegelformig erweitern, und mit denen 
diinne, ebenfalls kegelformig zulaufende und gemeinsam verschiebbare 
NadeIn im Eingriff stehen, die sich in der Stellung, in welcher sie die 
Offnungen vollig frei lassen, nicht genau iiber diesen befinden, sondern 
sich an deren kegelformige Wandungen anlehnen. Wird nun eine durch 
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Feder- oder ahnliche Wirkung standig nach oben gehaltene, samtliche 
Nadeln tragende Platte durch einen von der AuBenseite der Diise aus 
mittels eines iiber einer Skala spielenden Zeigers verstellbaren Exzenter 
nach unten, d. h. nach der VerschluBplatte der Diise hin, gedriickt, so 
gleiten die Nadelspitzen an den kegelformigen Wandungen der feinen 
Offnungen nach unten und verschlieBen letztere mehr oder weniger in 

Fig. 308. Fig. 309. 

Fig. 311. Fig. 312. 

/. {' 

Fig. 314. Fig. 315. 

Fig. :no. 

e 

Fig. 316. 

Fig. 313. 

Fig. 317. 

\ 
-' 

der Weise, daB sich annahernd halbmondformige Durchtrittsoffnungen 
fiir die Seidenfaden ergeben, so daB sich diese in verschiedenen Starken 
erzeugen lassen. 

Die Zeichnung veranschaulicht in vergroBertem MaBstabe die Diise 
zur Herstellung kiinstlicher Seidenfaden in einer beispielsweisen Aus
fiihrungsform. Die Fig. 308 und 309 sind Langsschnitte in zueinander 
senkrechten Ebenen bei freien Durchtrittsoffnungen fiir die Seidenfaden, 
und Fig. 310 ist ein der Fig. 309 entsprechender Schnitt bei geschlossenen 
O££nungen. Die Fig. 311 und 312 zeigen die Vorrichtung in Ansicht und 
Draufsicht, wahrend in Fig. 313 ein Schnitt nach der Linie A-B der 
Fig. 310 dargestellt ist. Die Fig. 314 und 315 sind Langsschnitte eines 
Teiles der Vorrichtung in gro13erem Ma13stabe bei verschiedenen Nadel-
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stellungen, und in den Fig. 316 und 317 ist der Eingriff der Nadel in 
die kegelformigen Offnungen der VerschluBplatte, abermals vergroBert, 
veranschaulicht. 

Auf das untere Ende der in bekannter Weise zum AnschluB an eine 
Druckleitung oder ein unter Druck stehendes, die zur Herstellung der 
kiinstlichen Seidenfaden dienende Masse enthaltendes GefaB eingerich
teten Diise a ist unter Zwischenschaltung einer Dichtung b die Ver
schluBplatte c aufgesetzt, die in ihrer Lage durch die Uberwurfmutter d 
festgehalten wird. In dieser Platte befinden sich, vorzugsweise in kon
zentrischer Anordnung, eine Anzahl nach auBen enger und sich nach 
innen kegelformig erweiternder Offnungen e, durch welche die Seiden
masse hindurchgepreBt und zu Faden geformt wird, die in einem Wasser
bade sofort erharten und zu einem starkeren Faden vereinigt werden. 
Wie besonders die Fig. 314,315, 316 und 317 zeigen, stehen mit diesen 
Offnungen feine, nach unten zugespitzte Nadeln j, die an einer gemein
samen Platte g befestigt sind, derart im Eingriff, daB sich ihre Spitzen 
in der Hochststellung gegen die kegelformigen Wandungen der Off
nungen e legen, letztere also vollig frei lassen, wahrend sie diese mehr 
oder weniger verschlieBen und dem freien Offnungsquerschnitt eine 
nahezu halbmondfOrmige Gestalt geben, wenn sie der Platte c genahert 
werden, bis. in der tiefsten Stellung (Fig. 310 u. 315) die Offnungen 
ganz verschlossen sind. Es laBt sich also die Fadenstarke durch ent
sprechende Einstellung der Nadeln beliebig regeln. Diese Einstellung 
erfolgt von der AuBenseite der Diise mittels eines iiber einer Skala h 
spielenden Zeigers i, der mit einer in der nur unten teilweise offenen 
Biichse k gelagerten ExzenterweHe l starr verbunden ist, so daB der 
Exzenter ganz nach Belieben von seiner hochsten SteHung (Fig. 308 
und 309) aus mehr oder weniger der tiefsten SteHung (Fig. 310) genahert 
werden kann. Gegen den Exzenter legt sich eine die Platte g tragende 
und auf einem festen Bolzen m verschiebbare Biichse n, die durch die 
Feder 0 sHindig nach oben gedriickt wird. Daraus geht hervor, daB 
je nach der Exzenterstellung die Nadeln j verschieden weit in die Off
nungen e eintreten und daher deren freien, die Fadenstarke bestimmen
den Querschnitt entsprechend beschranken. Einesteils zur Gerad
fiihrung der Nadeln und andernteils, um ein Abspringen der Biichse n 
von dem Bolzen m zu verhiiten, ist in letzterem ein Stift p angebracht, 
der sich in langlichen Schlitzen q der Biichse n fiihrt. Da nun sowohl 
letztere als auch die in die Offnungen eingreifenden Nadeln sehr fein 
ausgefiihrt sind und mithin eine Reinigung kaum moglich ist, so muB 
dafiir Sorge getragen werden, daB bei der Unterbrechung der Arbeit die 
Seidenmasse nicht in den Offnungen erstarrt und diese verstopft, und 
zu diesem Zweck ist ein besonderer Deckel r vorgesehen (Fig. 310), der 
sich luftdicht an die Uberwurfmutter d anschlieBt und demnach, sobald 
die Diise auGer Betrieb gesetzt wird, den Zutritt der Luft zu den Off
nungen e verhindert. 

Pat e n tan s p r ii c he: 1. Diise zur Herstell ung kiinstlicher Seiden
faden mit am unteren Ende nach innen kegelformig erweiterten Off
nungen zum Austritt der Seidenfaden, dadurch gekennzeichnet, daB 
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mit den Offnungen (e) zum Zwecke der Veranderung ihres Querschnitts 
kegelformig verlaufende, in verschiedenen Hohen einstellbare Nadeln (f) 
im Eingriff stehen. 

~. Diise nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Ein
steHung der Nadeln mittels einer Exzenterwelle (l) erfolgt, die von auBen 
durch einen iiber einer Skala (h) spielenden Zeiger (i) drehbar ist und 
sich gegen eine durch Federwirkung nach oben gedriickte, mit einer die 
Nadeln tragenden Platte (g) festverbundene Biichse (n) legt, welche auf 
einem festen, eine Geradfiihrung fiir die Biichse aufweisenden Bolzen (m) 
verschiebbar ist. 

Nach Woegerer. 
898. C. Woegerer. Verfahren zur Herstellung von Spinndiisen 

zur Herstellung kunstlicher Seide. 
Ver. St. Amer. P. 988424. 

Auf dem Umfange cines Glasstabes, der durch Hitze erweicht ist, 
werden in der Richtung der Achse des Glasstabes feine Metalldrahte 
eingeschmolzen. Der Stab mit den Drahten wird dann quer zur Achse 
in feine Scheiben zerschnitten, die in geeigneten Fassungen einge
Schlllolzen werden. Dann wird durch Sauren das Metall herausge16st. 
(6 Zeichnungen.) 

Nach Gebr. Franke und O. MUlier. 
899. Gebr. Franke, Chemnitz, und O. Miiller, Koln a. Rh. Mit Erweite
rung versehene Duse fiir Kunstseidespinnvorrichtungen. 

D.R.P. 250595 Kl. 29a vom 3. IX. 1910 (geloscht); brito P. 40801911• 

Die bekannten Spinnvorrichtungen, bei denen mehrere Spinndusen 
fingerformig an einem gellleinsamen ZufUhrungsrohr fiir die Spinnlosung 
sitzen, haben den Nachteil, dal3 der Drucknicht uberall derselbe bleibt 
und infolge davon ungleichmal3ige Faden erhalten werden. Nach der 
Erfindung wird dies dadurch vermicden, daB das Zufiihrungsrohr fur 
die Spinnfliissigkeit vor den Spinndiisen eine ballonformige Erweiterung 
tragt, an die sich die trichterformig gestalteten Kapillarrohrchen an
schlie13en. In dieser Erweiterung solI stets ein gleichma13iger Druck 
herrschen. (3 Zeichnungen.) 

Patentanspruch: Mit Erweiterungen versehene Diise fUr Kunst
fiidenspinnmaschinen, dadurch gekennzeichnet, daB die Erweiterung 
ballonartig ausgebildet ist und sich allmahlich vcrengernde trichter
fOrlllige Einzelrohre nach den Kapillarrohrchen fUhren. 

Nach Guadagni. 
900. G. Guadagni, Pavia. Vcr besseru ng an Spinnoffn ungen fur 

Maschinen zur Herstellung kunstlicher Seide. 
Brit. P. 30 306191°. 

Die Erfindung bezieht sich auf Spinnkopfe, bei denen eine Mehrzahl 
von Spinnoffnungen in einer gemeinsamen Scheibe angeordnet ist. Bei 
den bekannten Einrichtungen dieser Art kann bisher nur ein Faden mit 
stets derselben Anzahl von Einzelfaden hergestellt werden. Aul3erdem 
brcchcn cia lcicht die Kapillaren oder verstopfen sich, und dann mu13 der 
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ganze Spinnkopf ausgewechselt werden. Bei der vorliegenden Ein
richtung befinden sich die Spinnoffnungen in einem auswechselbaren 
Stuck, jede Spinnrohre ist von der anderen unabhangig und leicht aus
zuwechseln; auch konnen undurchbohrte Stucke eingesetzt und so die 
Zahl der Einzelfaden verringert werden. Trager der Spinnoffnungen ist 
eine eiserne oder aus anderem geeigneten Stoff bestehende Scheibe, die 
mit der notigen Anzahl von Lochern versehen ist. Die Locher haben 
einen Durchmesscr von etwa 4 mm. Auf diese Scheibe wird Gummi 
aufvulkanisiert in der Weise, daB an den Stellen, wo die Locher der 
Scheibe sind, der Gummibelag am oberen Teile trichterformig gestaltet 
ist. In diese Locher werden nun die glasernen Spinnrohrchen gesteckt, 
die nach oben gleichfalls trichterformig erweitert sind. Sie sitzen in 
der trichterformigen Erweiterung des Gummibelages sehr dicht. Die 
Scheibe mit den Rohrchen wird dann in eine Fassung gesetzt, die auf 
die Zufiihrungsrohre fur die Spinnflussigkeit aufgcschraubt werden kann. 
(2 Zeichnungen.) 

Nach Latapie. 
901. A. Latapie. Spinnduse zur Hcrstcllung kiinstlicher Seide. 

Franz. P. 431096. 

Die bisher in der Kunstseidefabrikation verwendeten Spinndusen 
sind schwierig herzustellen und benotigen die Benutzung des teuren 
Platins. Die Spinnduse der Erfindung ist sehr billig. Sie besteht im 
wesentlichcn aus einer Anzahl im Kreise angeordneter Glaskapillaren, 
die in eine Masse eingebettet sind, welche mit ihnen ein Stuck bildet. 
Diese Masse kann bestehen: 1. aus hydraulischem oder anderem Zement, 
der mit einem gegen Schwefelsaure widerstandsfahigen Dberzuge ver
sehen ist, z. B. Asbest und Natriumsilikat; 2. aus Guttapercha und 
Paraffin; 3. aus Kautschuk, Talg, geloschtem Kalk und Mennige; 
4. aus einem Zement aus reinem gepulvertem Asbest, der mit sirup
dickem, schwach alkalischem Natriumsilikat verruhrt ist; 5. aus jeder 
Legierung, welche der Einwirkung von Schwefelsaure, in die die Spinn
duse eintaucht, widersteht, z. B. von Blei und Wismut, von Blei, Antimon 
und Wismut usw. 

Nach Boisson. 
902. A. Boisson. Vorrichtung zur Herstellung glanzender 

Faden aus Zelluloselosungen. 
Franz. P. 436556. 

Die Spinndiise nach diesem Patent besteht aus einer mit Lochern 
versehenen Platte, die durch Schraubkappen an der Zufuhrungsleitung 
befestigt ist. Vor der Spinnoffnung ist in der Leitung ein Filter an
gebracht. (2 Zeichnungen.) 

Nach dem 
903. franz. Zusatzpatent 15 925 

wird eine Spinnduse benutzt, die aus einer einfachen Scheibe besteht, 
welche Locher in verschiedener Anzahl hat. Die Scheibe besteht aus 
einem hinreichend widerstandsfahigen Stoff, wie Glimmer, Gold-Iridium, 
Ebonit usw. 
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904. Franz. Zusatzpatent 16058. 

Bei der Einrichtung des Hauptpatentes ist die die Faden bildende, 
gelochte Scheibe an dem Ende der Zufiihrungsrohre fiir die Zellulose
losung durch eine Schraubkappe befestigt. Das hat verschiedene Nach
teile, da die Verschraubung dauernd in das Fallbad eintaucht. Nach 
der vo~liegenden Erfindung fallt die Verschraubung weg, die Befestigung 
der Spinnscheibe geschieht hier durch eine Art BajonettverschluB mittels 
eines Biigels, der auf einer ansteigenden Flache gleitet. Das SchlieBen 
und Offnen der Spinnvorrichtung kann dadurch einfach und schnell 
erfolgen. (2 Zeichnungen.) 

Nach Buflard. 
905. Ch.-Fr. Buffard. Mehrfache Spinndiise zur Herstellung 

kiinstlicher Seide. 
Franz. P. 442630. 

Zur Herstellung zusammengesetzter Faden verwendete man bisher 
Spinnvorrichtungen, bei denen man mehrere Spinnoffnungen aus aus
gezogenen Glasrohren auf einem gemeinsamen Rohre anordnete, oder 
man benutzte Metallkappen, deren Ende aus Platin war und die notige 

Fig. 318. Fig. 319. 

Fig. 322. 

Fig. 320. Fig. 321. 

Anzahl Locher enthielt. Es ist nun schwer, in ein Platinblech so feine 
Locher zu bohren, wie man sie braucht, die Locher werden selten ganz 
gleichmaBig. Auch brechen die Bohrwerkzeuge leicht. Nach der vor
liegenden Erfindung sucht man kapillare Glasrohrchen oder Rohrchen 
aus widerstandsfahigem Metall aus von dem Durchmesser, den man 
haben will, bringt sie in einer Form an und verbindet sie durch Zement 
oder ein anderes beim Erstarren sich ausdehnendes Bindemittel. Die 
so vereinigten Rohrchen halten den beim Spinnen wirkenden Druck, 
ohne sich zu verschieben, aus. Die Fig. 318 und 319 zeigen, wie die 
Kapillarrohrchen 2 in der Form 1 untergebracht werden, man kann sie 
geradlinig, rautenformig oder im Kreise anordnen. Die Rohrchen sit zen 
in der Form in Vertiefungen 3 oder auf geeigneten Haltern 4. Die 
Fig. 320 und 321 zeigen die eingegossenen Rohrchen, 5 ist das umgebende 
Bindemittel. Die aui3ere Form der Rohrchen wird so gewahlt, daB sie 
nach dem EingieBen gut festhalten, ihre innere Offnung entspricht der 
Form des zu erzeugenden Fadens. Man setzt Z. B., wie in Fig. 322 gezeigt, 
eine runde Spinndiise in der Mitte aus dreieckigen Rohrchen 7 und am 
Rande aus trapezfOrmigen 8 zusammen. 
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906. Ch.-Fr. Buflard. Spinndiise zur Herstellung kiinstlicher 
Seide. 

Franz. P. 442631. 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Spinndiise mit mehrercn Off
nungen, die dadurch hergestellt wird, daB in einem Glaskern Metall
driihte in der Achse der Locher, die man zu crhalten wiinscht, eingebettet 
werden, und daB man danach die Drahte durch Saure herauslOst. Da 
die Drahte von vornherein kalibriert sind, so erhalt man billig und leicht 
Spinndiisen mit mehreren Lochern von gewiinschtem Durchmesser. In 
Fig. 323 bezeichnet 1 eine Form mit Lochern, in die man senkrecht oder 
geneigt die Drahte 2 einspannt. Dann gieBt man in die Hohlung 3 Glas, 
welches die Drahte umschlieBt. Nach dem Herausnehmen des Glas-

Fig. 323. Fig. 324. Fig. 325. 

kerns aus der Form lOst man die Drahte durch Saure heraus und hat 
dann an ihrer Stelle Kanale von der gewiinschtcn Dicke. Die Drahte 
konnen z. B. aus Kupfer sein, man kann sie elektrolytisch mit einem 
saurefesten Metall, z. B. Nickel oder Platin, iiberziehen, um sie wider
standsfahiger gegen Formveranderungen beim Einschmelzen zu machen. 
In diesem FaIle bleibt nach dem WeglOsen des Kupfers ein feines Rohr
chen von Nickel oder Platin. In Fig. 324 stellt 4 einen Ring aus Glas 
dar, der eine Offnung 7 hat. Er ist an mehreren Stellen von Drahten 6 
umspannt, die sich im rechten Winkel darumlegen (Fig. 325). Man 
fiillt den Hohlraum 7 mit Glas, setzt dann das Ganze in eine Form und 
erhitzt in einem Of en , bis die Glasteile 4 und 7 vcrschmolzen sind. Die 
Drahte bilden einen zur Ebene des Korpers senkrechten Teil 8, der von 
oben nach unten durchgeht. Man schleift dann den Korper oben und 
unten ab, bis die Enden der Teile 8 freiliegen, dann bearbeitet man mit 
Saure. Statt des Glases konnte man auch einen saurefesten Zement 
vcrwenden. 

Nach Burilt. 
907. P. Burill. Spinndiise zur Herstellung kiinstlicher Seide. 

Franz. P. 442632. 

Die jetzt angewendeten Spinndiisen bestehen aus einer Platte oder 
Schraubkappe mit feinen Lochern. Jede Spinndiise wird am Ende der 
die Spinnlosung zufiihrenden Rohre durch eine Verschraubung fest
gehalten, die sich an einen entsprechend geschnittenen Teil der Zu
fiihrungsrohre fiir die Spinnlsung anlegt. Damit sie gegen Saure und 
Hitze widerstandsfahig sind, bestehen die Diisen meist aus Platin. Urn 
sie sicher befestigen zu konnen, muB man sie zicmlich groB machen, 
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was die Einrichtung teuer macht, auch ist die Befestigung am Ende der 
Zufiihrungsrohre ziemlich gewichtig und fUhrt leicht zu Bruch. Gegen
stand der Erfindung ist eine Spinndiise, die aus einer einfachen Platte 
besteht, die gelocht und am Ende einer Glasrohre eingeschmolzen ist. 
Man bringt am Ende einer Glasrohre eine Ausbuchtung an, in die man 
die Platte aus Platin, Nickel oder einer saurebestandigen Ferrosilizium
verbindung einlegt. tJber der Platte biegt man dann die Rohre um, so 
daB die Platte festsitzt. Die Glasrohre kann am Ende eine kegelformige 
Erweiterung haben, in die man die Platte einlegt. Sie wird wieder durch 
UmbOrdeln festgehalten. Die Einrichtung ist billig und dauerhaft. 
(2 Zeichnungen.) 

Nach Girard und Buffard. 
908. P. Girard u. Ch. Buflard. Spinndiise zur Herstellung kiinst

licher Faden. 
Franz. P. 445783. 

Bei dieser Spinndiise ist eine groBere Anzahl Spinnoffnungen in einer 
Platte aus saurewiderstandsfahigem Stoff vereinigt. Die Platte ist mit 
der entsprechenden Anzahl Locher versehen, in welche die mit je einem 
Loch versehenen Plattchen fUr den Durchtritt der Faden eingepaBt 
werden. Die Plattchen werden durch Zement auf ihren Sitzen fest
gehalten, sie konnen flach oder gewolbt sein. (6 Zeichnungen.) 

Nach Crlggall. 
909. J. E. Criggal, Wolverhampton. Verbesserung an Diisen zum 
Verspinnen von Zellulose-, z. B. Viskoselosungen fiir die 

Herstellung kiinstlicher Seide. 
Brit. P. 189651912• 

Bisher hat man die Spinnoffnungen in gepreBten Platinblechen an
gebracht. Dabei muB man den Teil, in welchem die feinen Spinnoff
nungen sitzen, dunn machen, damit Offnungen von der erforderlichen 
Feinheit angebracht werden konnen. Die anderen Teile der Spinndusen 
mussen dagegen stark sein, damit sie an den ZufUhrungsrohren befestigt 
werden konnen. Da nun die Spinndiisen aus einem Stiick Metallblech 
hergestellt werden, war es nicht moglich, den gelochten Teil so diinn 
herzustellen, daB hinreichend feine Locher darin gebohrt werden konnen, 
auBerdem macht die Herstellung der Spinndiise aus Platin die Ein
richtung teuer, und da der gelochte Teil nicht iiberall gleich stark war, 
hatten die einzelnen Spinnoffnungen nicht immer dieselbe Lange, es 
kam daher vor, daB die erzeugten Faden in der Dicke ungleichmaBig 
waren. Die Erfindung vermeidet diese "Obelstande. Die Spinnduse wird 
aus zwei Teilen hergestellt, die durch Umlegen von Flanschen miteinander 
verbunden werden. Die einzelnen Teile bestehen aus beliebigen Metallen 
oder Metallverbindungen, die von der Zelluloselosung nicht angegriffen 
werden und sie auch nicht angreifen. Der gelochte Teil kann sehr diinn 
und durehweg gleichmaBig hergestellt werden, der andere Teil kann so 
stark sein, daB er sieher befestigt werden kann, er kann z. B. aus einem 
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billigeren Metall bestehen als aus Platin. In Fig. 326 ist der gelochte 
Teil 1 der Spinnduse mit dem Flansch 2 dargestellt. FIg. 327 zeigt den 

il an die Zufiihrungsrohre anzuschlieBenden Teil 3 mit 
l-tc::::::::::;:, ::r dem Flansch 4, der zur Verbindung mit der Zu· 

1 fuhrungsrohre dient, und dem Flansch 6, an dem 
Fig. 326. der gelochte Teil befestigt wird. Fig. 328 zeigt, wie 

Fig. 327. 

o Z J il 

6 ? 

Fig. 328. 

der gelochte Teil 1 an dem Flansch 6 befestigt ist, 
in Fig. 329 ist der Flansch 6 mit dem daruber· 
greifenden Teil 2 an den Teil 3 angedruckt. Fig. 330 
zeigt eine Vorderansicht der fertigen Spinnduse und 
Fig. 331 eine Ansicht von unten. 

OQ 
Fig. 329. Fig. 330. Fig. 331. 

Nach Laroche. 

~HO. 1.-L. Laroche. Spinnduse mit mehreren Lochern zum 
Spinnen von Kunstfaden. 

Franz. P. 459849. 

Die Spinnduse ist dadurch gekennzeichnet, daB die Locher in Glas 
oder anderem unangreifbaren Stoffe so gebohrt sind, daB die auf Faden 
zu verarbeitende Masse durch zunachst verhaltnismaBig weite Offnungen 
austritt, deren Querschnitt dann abnimmt, und die schlieBlich regelmaBig 
zylindrisch sind. Fig. 332, 333 und 334 zeigen einzelne Stufen der 
Herstellung der Duse, Fig. 335 zeigt, daB die Form des Loches mehr 

oder weniger ausgeweitet 
~ und der ausgeweitete Teil 
~ mehr oder weniger ausge· 

sprochen geschweift sein 
Fig. 332. Fig. 333. Fig. 334. Fig. 335. kann je nach der Natur 

des zu verspinnenden 
Stoffes. In der Zeichnung zeigt a stark vergroBert die Masse, in 
der die Locher angebracht sind. Sie werden mit den Hilfsmitteln ge· 
bohrt, die zum Bohren der Ziehdiamanten fur Metallfaden verwendet 
werden. In der ersten Phase (Fig. 332) steUt man ein regelmaBig ge· 
schweiftes Loch b oder c her. In der zweiten Phase (Fig. 333) steUt man 
durch einen Bohrer einen vollkommen zylindrischen Teil d her. Es 
kommt vor, daB der Rand des zylindrischen Teils nicht ganz sauber ist, 
es bilden sich durch Abspringen kleine Fehlstellen e. In der dritten 
Phase (Fig. 334) schleift man in der ublichen Weise die Flache ab, auf 
die die Locher ausmunden, und bringt so die UngleichmaBigkeiten zum 
Verschwinden. Man erhiilt so Dusen, die fur dieselbe Nummer mit 
Lochern von genau gleichem Querschnitt in dem zylindrischen Teil 
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versehen sind, der den Durchmesser der Faden bestimmt. Eine sole he 
RegelmaBigkeit konnte mit den bekannten Diisen nicht erzielt werden; 
sie gestattet, Faden zu spinnen, die auf ihrer ganzen Lange genau die 
gleiche Dicke und vollkommen runden Querschnitt haben. 

Nach Glanzfaden A.-G. 
911. Glanzfiiden A •• G., Petersdorf und Berlin. 8pinndiise fiir die 

Herstellung von Kunstfaden. 
D.R.P. 310 743 Kl.29a vom 4. XII. 1917. 

Die Diise ist aus Speck stein hergestelIt, der aIle Erfordernisse einer 
solchen Diise erfiiIlt und es ermoglicht, Diisen herzusteIlen, die an Giite 
Platin- und Glasdiisen mindestens gleichkommen, diesen aber vorzu
ziehen sind, da sie ungefahr nur 1/10 des Preises der Platindiisen oder 1/5 

des der Glasdiisen kosten. Sie besitzen auch nicht die Sprodigkeit des 
Glases und schlieBen, was fiir Platindiisen nicht unwichtig ist, jede 
Diebstahlsgefahr aus, da sie fiir Dritte keinen Wert haben. In den 
Speck stein sind die feinen Locher auBerordentlich leicht zu bohren, bei 
dunner Schicht sogar zu stechen. Nach Fertigstellung der Diise wird 
sie durch Gluhen erhartet, wodurch sie allen chemise hen und mecha
nischen Widerstanden, z. B. hauptsachlich solchen, welche durch die 
dauernde Reibung des austretenden Fadens im Lochkanal entstehen, 
widersteht. Solche Diisen erlangen einen bedeutenden Hartegrad und 
sind gegen 'Sauren u. dgl. bestandig. 

Patentanspruche: 1. Spinndiise fUr die Herstellung von Kunst
faden, dadurch gekennzeichnet, daB sie aus Speck stein hergestellt ist. 

2. Spinnduse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB sie nach 
dem Bohren del' kleinen Dusenoffnungen durch Ausgluhen gehartet ist. 

Eine Spinndiise zur Herstellung von Streifen aus ViskoselOsungen 
beschreiben noch Courtaulds Ltd., London, und J. E. Criggal illl 
!H~. brito P. 127155; Ver. St. Amer. P. 1566166; schweiz. P. 81 112; D.R.P. 

351099 Kl. 2Ya vom 17. VI. 1920 (Prior. Eng!. 31. VII. HU8). 

Die Anspriiche lauten: 
1. Spritzdiise zur Herstellung von Kunstfaden aus Viskose und 

ahnlichen Zelluloselosungen, die fUr die Herstellung von kunstlichem 
Strohgeflecht geeignet sind, dadurch gekennzeichnet, daB ihr Boden 
nach del' Langsflucht der SchlitzOffnung geteilt ausgefiihrt wird. 

2. Spritzduse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Teilstiicke des Dusenbodens auf einem inneren Flansch des Dusen· 
korpers bundig zusammenstoBend befestigt sind. (5 Zeichnungen.) 

Nach Denis. 
913. M. Denis, Mons, Belgien. Verfahrcn und Vorrichtung zum 
DurchstoBen und Reinigen des Kapil1arrohres von Spinn

diisen zur Herstellung kiinstlicher Seide. 
D.R.P. 263786 Kl. 29a vom 11. II. 1913 (geloscht). 

Bisher wurde bei del' Herstellung von kiinstlicher Seide nach dem 
Kollodiumverfahren das Freimachen und Reinigen der Spinndusen auf 

S ii v ern, Die kiinstliche Seide. 5. Auf!. 47 
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chemischem und mechanischem Wege herbeigefuhrt. Es wurden die 
verstopften Spinndusen zunachst del' Wirkung geeigneter Saure unter 
Druck und bei geeigneten Temperaturen ausgesetzt, urn die in dem 
Kapillarrohr enthaltenen Korperchen anzugreifen und zu losen, und 
hierauf wurden die auf solche Weise zu Staub verwandelten Nieder
schlage durch einen entsprechend ausgezogenen Metalldraht entfernt. 
Diese Reinigungsart bietet verschiedene technische Schwierigkeiten und 
benotigt Handarbeit, die teuer und unwirtschaftlich ist. Die Sauren, die 
dazu dienen, die Fremdkorper, die in dem Kapillarrohr von 0,08 bis 
0,12 mm Durchmesser enthalten sind, anzugreifen, werden durch die 
Anwesenheit von Luftblasen verhindert, diese Korper zu zersetzen; der 
Metalldraht, del' noch einen geringeren Durchmesser als das Kapillar
rohr hat, stoBt hierbei auf einen nicht weichenden Widerstand, krummt 

sich und biegt sich urn, ohne daB er im Innern des zu 
reinigenden Kapillarrohres zur vollen Wirkung ge
langt. 

N ach del' Erfindung wird das DurchstoBen und das 
Reinigen durch einen elektrischen Funken bewirkt. 
Dieser wird durch das Kapillarrohr hindurchgeschickt 
und zerstort durch Verbrennen, Schmelz en und Ver
fluchtigen die Fremdkorper, welche sich in dem Kapillar
rohr festgesetzt haben. Beispielsweise genugt ein Funken 
von 14 mm Lange, der durch eine Induktionsspule 
durch einen Strom von 6 Volt erzeugt wird, um un
gefahr in 10 Sekunden eine solche Spinnduse zu reinigen 

Fig. 336. und auszubrennen, dcren Kapillarrohr durch einen 
Metallkorper verstopft ist. 

Das Glasrohr 1 (Fig. 336), das die Spinnduse bildet, wird, nachdem 
das getrocknete Kollodium entfernt ist, auf eine Metallspitze 2 gestellt, 
die in groBerer Anzahl auf einem geeigneten Gestell 3 angeordnet sind. 
Jede Spitze 2 steht in Verbindung mit einer der Klemmen einer In
duktionsspule. Die andere Klemme diesel' Spule ist in Verbindung mit 
einer Spitze 5. Sobald man nun die Spitze 5 einer Spinnduse 1 nahert, 
schlagt ein Funken zwischen den Spitzen 2 und 5 durch, und es werden 
durch Verbrennen odeI' Schmelzen die Unreinigkeiten in dem Kapillar
rohr entfernt. 

Patentanspruche: l. Verfahren zum DurchstoBen und Reinigen 
des Kapillarrohres von Spinndusen zur Herstellung kunstlicher Seide, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Kapillarrohr von einem elektrischen 
Funken durchschlagen wird, der durch Schmelzung, Verbrennung odeI' 
Verfluchtigung die das Kapillarrohr versperrenden Fremdkorper entfernt. 

2. Vorrichtung zur Ausubung des Verfahrens nach Anspruch 1, da
durch gekennzeichnet, daB auf einem geeigneten Gestell (3) eine oder 
mehrere mit einer del' Klemmen eine Induktionsspule in Verbindung 
stehende Metallspitzen (2) angeordnet sind, und daB die andere Klemme 
del' vorerwahnten Induktionsspule mit einer zweckmaBig beweglichen 
Spitze (5) verbunden ist, die alsdann, nach Einfuhl'en del' Spitze (2) in das die 
vel'stopfte Spinnduse bildende Glasrohr, der Duse genahert werden kann. 
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Nach K6ln-Rottweil A.-G. 
914. Koln·Rottweil A.·G., Berlin. Spinndiise fiir Kunstfaden. 

D.R.P. 319443 Kl. 29a vom 15. VII. 1919 (gelOscht). 
Verwendet man fiir die Stapelfaserherstellung die bekannten Diisen 

mit einer groBen Anzahl von Lochern, so gelangt die Fallfliissigkeit 
wegen der groBen Anzahl der aus den Offnungen tretenden Strahlchen 
nicht oder nicht geniigend zu dem Innern des Strahlen- _____ _. __ . 
biindels. Hieraus ergibt sich eine UngleichmaBigkeit des 
Strahlenbiindels und eine Storung des Spinnvorganges. 
Nach der Erfindung wird diesem Mangel dadurch abge
holfen, daB die Diise im Boden mit einer groBen Anzahl 
von Lochern ausgestattet ist, in deren M.itte ein Rohr
chen miindet, durch welches Fallfliissigkeit unmittelbar 
in das Innere des Strahlenbiindels gelangen kann. Das 
Rohrchen versteift auBerdem die Lochplatte, die dann 
den Druck der Spinnmasse besser aushalt. (vgl. Fig. 337.) 

Patentanspruch: Spinndiise fiir Kunstfaden, da
durch gekennzeichnet, daB im Innern der Diise ein einer
seits in der Diisenwand, andererseits in der Lochplatte 
miindendefl Rohrchen vorgesehen ist, durch welches die 
Fallfliissigkeit in das Innere des Strahlen biindels ge-
fiihrt wird. Fig. 337. 

915. KOln·Rottweil A.·G., Berlin. Spinndiise fiir Kunstfaden 
aus Zelluloselosungen. 

D.R.P. 319444 Kl. 29a vom 24. IV. 1919 (gelOscht). 

Der vorstehend erwahnte Dbelstand, daB die Fallfliissigkeit nur 
schlecht und schon teilweise neutralisiert oder verdiinnt zu den mittleren 
Faden des aus der Diise austretenden Faden
biindels gelangen kann, wird nach der Erfindung 
dadurch beseitigt, daB nieht die ganze Diisenflaehe 
gleichmaBig mit Bohrungen versehen wird, sondern 
radiale Streifen, welehe kleine Bohrungen erhalten, 
derart ausgespart werden, daB die Fallfliissigkeit 
durch die sich ergebenden Zwischenraume im 
Fadenbiindel zur Mitte des Biindels gelangen 
kann. (Fig. 338.) 

Pa te n ta ns pr ueh: Spinndiise fUr Kunstfaden 
aus ZelluloselOsungen mit iiber der ganzen Diisen- Fig. 338. 
Wiehe verteilten Bohrungen, dadureh gekenn-
zeiehnet, daB auf der Diisenflaehe radiale Streifen freigelassen sind, 
welche keine Bohrungen tragen. 
916. Koln·Rottweil A.·G., Berlin. S pinndiise fiir K unstfaden 
aus Zelluloselosungen mit iiber der ganzen Diisenflaehe 

verteilten Bohrungen. 
D.R.P. 321 344 Kl. 29a vom 6. VIII. 1919, Zus. z. D.R.P. 319444 (geloscht). 

Vom Rande des Diisenbodens her sind radial oder parallel oder in 
sonst beliebiger Linienfiihrung eingeschnittene, eingedriickte oder sonst-

47* 
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wie vertie£te Streifen nach der Mitte des Bodens hin angebracht zu dem 
Zweck, den Saurestrom in das Innere des Faserbiindels zu erleichtern. 
Hierdurch kann die Fallfliissigkeit bereits an einer Stelle nach der Mitte 
der Diisen£lache gelangen, wo der Austritt der Fasern im Innern noch 
nicht erfolgt ist. Auf diese Weise kommt jede einzelne Faser bei ihrem 
Austritt aus der Diisenoffnung mit Sicherheit mit unverbrauchter Fall
fliissigkeit in Beriihrung. 

Patentanspruch: Spinndiise fiir Kunstfaden aus Zellulose-
16sungen mit iiber der ganzen Flache verteilten Bohrungen nach Patent 
319444, dadurch gekennzeichnet, daB yom Rande des Diisenbodens her 
radial oder parallel oder in sonst beliebiger Linienfiihrung eingeschnit
tene, eingedriickte oder sonstwie vertiefte Streifen nach der Mitte des 
Bodens hin angebracht sind, zu dem Zweck, den Saurestrom in das 
Innere des Faserbiindels zu erleichtern. (6 Zeichnungen.) 

Nach Kaempf. 
917. A. Kaempf, Premnitz. Kiinstliche Seide. 

Brit. P. 160152 vom 3. XI. 1920; nieder!. P. 7531 vom 23. VI. 1922 (Prior. vom 
12. III. 1920). 

Die Glaszylinder, aus denen die Diisen zum Spinnen kiinstlicher Seide 
geschnitten werden, werden dadurch erzeugt, daB man geschmolzenes 
Glas in das untere Ende einer Form einfiihrt, in der sich ein Biindel 
gestreckter Drahte befindet. Das Glas wird eingegossen oder eingesaugt. 
Die Drahte sind an einer am Boden der Form angebrachten Platte be
festigt und werden durch ein Gewicht gespannt gehaIten. Die Form 
wird durch Widerstandsheizung oder Gas erhitzt. Die Zylinder mit den 
Drahten werden dann in Scheiben zerlegt und die Drahte durch Sauren 
herausgelost. Durch Benutzung eines Glases von niedrigem Schmelz
punkt kann man Nickel- oder Silberdrahte benutzen. (Zeichnungen.) 

918. A. Kaempf, Premnitz. Glasherstell ung, kiinstliche Faden. 
Brit. P. 160 168 vom 14. III. 1921 (Prior. vom 12. III. 1920). 

Kapillare Glasrohren mit feinen Drahten werden in ein Glasrohr 
gepackt, welches evakuiert und dann allmahlich in einem Drehofen 
erhitzt wird, bis das Glas zusammenfallt und einen festen Block mit 
eingebetteten Drahten bildet. Nach dem Abkiihlen wird in Scheiben zer
schnitten, und die Drahte werden chemisch entfernt. (Zeichnung.) 

Nach Sudenburger Maschinenfabrik und EisengieBerei A.-G. 
919. Sudenburger Mascbinenfabrik und EisengieBerei A.-G., Magde
burg, Zweigniederlassung vorm. F. H. Meyer, Hannover-Hainholz. Ver-

. fahren zur Herstellung von Spinndiisen. 
D.R.P. 344 327 K!. 29a vom 12. III. 1921 (ge16scht); brito P. 161 526. 

Es wird ein fortlaufender Metalldraht zunachst mit der plastischen 
Masse, die in Phenolformaldehydkondensationsprodukten, Kautschuk, 
Guttapercha od. dgl. bestehen kann, in der Weise umzogen, umpreBt 
oder umgossen, daB eine nachherige Beriihrung der Drahte ausgeschlos-
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sen ist. Man zerlegt dann den Draht in Stiicke von geeigneter Lange, 
vereinigt diese zu Biindeln und fiihrt die Hartung oder Vulkanisierung 
durch. Es entsteht ein zylindrischer oder kantiger Korper, der dann in 
bekannter Weise unterteilt werden kann, worauf man aus den so ent
standenen Platten die Drahtteile herauslost. 

Der Vorzug des Verfahrens liegt in der einfachen, billigen und zum 
groBen Teil maschinellen Herstellung und in der Moglichkeit, aus den 
einzelnen, durch Zerschneiden des Drahtes gewonnenen Strangen Korper 
jedes gewiinschten Durchmessers und jeder gewiinschten Lange herzu
stellen, wobei die Drahte ohne Einspannen ganz gleichmal3ig auf dem 
Querschnitt verteilt werden. Es bietet sich die Moglichkeit, Drahte von 
jeder gewiinschten Lange und beliebigem Querschnitt auf die einfachste 
Weise mit einer belie big dick en Schicht einer beliebigen Knet- oder 
preBbaren Masse zu iiberziehen. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Spinndiisen 
durch Einbetten von Metalldrahten in einer plastischen, hartbaren Masse, 
wie z. B. Phenolformaldehydkondensationsprodukte, Kautschuk, Gutta
percha od. dgl., dadurch gekennzeichnet, daB ein fortlaufender Metall
draht zunachst mit der plastischen Masse umzogen, umgossen oder um
preBt, in Stiicke zerlegt, diese zu Biindeln vereinigt und fertig gehartet 
oder vulkanisiert werden, worauf der entstandene zylindrische oder 
kantige Korper in bekannter Weise in Platten unterteilt und die Draht
teile herausgelost werden. 

920. Sudenburger Maschinenfabrik nnd EisengieJlerei A •• G., Magde
burg, Zweigniederlassung vorm. F. H. Meyer, Hannover·Hainholz. 

Spinndiise zur Herstellung von Kunstfaden. 
D.R.P. 361 735 Kl. 29a vom II. IV. 1920 (geliischt). 

1. Spinndiise zur Herstellung von Kunstfaden, dadurch gekenn
zeichnet, daB sie aus einem Phenolformaldehydkondensationsprodukt 
besteht. 

2. Verfahren zur Herstellung von Spinndiisen,. nach Anspruch I, 
gekennzeichnet dadurch, daB eine zylindrische oder mehrkantige GuB
form, in welcher parallel gerichtete Drahte aus unedlem Metall, z. B. Alu
minium, Kupfer, Zink usw. ausgespannt sind, mit geschmolzenen 
Phenolformaldehydkondensationsprodukten gefiillt wird, worauf der 
entstandene GuBkorper in bekannter Weise gehartet und nach Heraus
nahme aus der Form durch Sagen, Schneiden, Abstechen usw. in einzelne 
Platten unterteilt wird und die eingebetteten Drahtteilchen durchHer
auslosen entfernt werden. 

921. Sudenburger Maschinenfabrik nnd EisengieJlerei A.·G., Magde
burg, Zweigniederlassung vorm. F. H. Meyer, Hannover-Hainholz. Ver
fahren zur Herstellung von Spinndiisen fiir Kunstfaden. 

D.R.P. 364543 Kl. 29a vom 13.1. 1921 (geioscht), Zus. z. D.R.P. 361 735. 

Ein aus Metalldrahten und Textilfaden gebildetes Gewebe wird mit 
Phenolformaldehydkondensationsprodukten getrankt und vor oder nach 
dem Tranken in einer Stoffbreite, welche die gewiinschte Anzahl Metall-
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drahte' enthalt, so aufgerollt, daB die Metalldrahte langs in der Rolle 
stehen. Die Rolle wird mit der gleichen Masse umgossen und der Korper 
gehartet. Hierauf werden Scheiben abgetrennt und aus ihnen die 
Drahte durch Losen entfernt. Das zur Trankung der Faser dienende 
Phenolkondensationsprodukt kann auch durch aufeinanderfolgende Be· 
handlung der Faser mit seinen Einzelbestandteilen in dieser selbst 
erzeugt werden. 

Naeh Kuhne'. 
922. R. Kuhnel, Berlin. Spinnduse und Verfahren zu ihrer Her. 

stellung. 
D.R.P. 360000 Kl. 29a vom 11. VI. 1920. 

Zur Ersparnis von Edelmetall fur die Spinndiisen hat man diese aus 
unedlem Metall hergestellt und vergoldet. Das Gold nutzt sich aber ab, 
und dann wird das unedle Metall angegriffen. Nach der Erfindung wird 
die Diise auch aus unedlem Metall hergesteIlt, in die Dusenoffnungen 
werden aber Edelmetallkorper eingesetzt. Die Dusenoffnungen sind von 
ungleichem Durchmesser, so daB der eingesetzte Edelmetallkorper 
durch Vernietung vo1lig festgehalten wird. Nach dem Einsetzen werden 
die auBere und innere Flache abgeschliffen und hierauf die Spinn16cher 
gebohrt. 

Patentanspriiche: 1. Spinndiise aus unedlem Metall mit ein. 
gesetzten Edelmetalldusen, dadurch gekennzeichnet, daB in Locher von 
in der Langsrichtung ungleichmaBigem Querschnitt Korperchen aus 
Edelmetall eingesetzt sind, die die Spinnoffnungen tragen, und zwar 
dergestalt, daB sie mit der Flache der Spinnduse eine Ebene bilden 
und nicht dicker als die Blechstarke des Korpers der Spinndiise sind. 

2. Verfahren zur Herstellung von Spinndusen nach Anspruch 1, da· 
durch gekennzeichnet, daB die Edelmetallkorperchen zunachst in die 
Locher des Diisenkorpers eingenietet bzw. eingepreBt werden, worauf 
man die Flache der ganzen Duse innen und auBen abschleift und endlich 
die Spinn16cher bohrt. (1 Zeichnung.) 

Naeh Actien-Gesellsehaft fur Anilin-Fabrikation. 
923. Actien-Gesellschaft fUr Anilin-Fabrikation, Berlin-Treptow. Ver
schrau bung zum Befestigen von Spinndusen fiir K unstfaden. 

D.R.P. 390742 Kl. 29a vom 17. XII. 1922 (geloscht). 

Zum Befestigen der Dusen fur kunstliche Faden auf den Spinnrohrell 
sowie zum AnschluB der Spinnrohre an die Spinnleitung verwendet 
man gewohnlich Verschraubungen aus Hartgummi oder einem anderen 
geeigneten, gegen Angriffe des Spinnbades genugend widerstandsfahigen 
Stoffe. In Fig. 339 ist ein solches Spinnrohr mit den Verschraubungen 
veranschaulicht. 

Die Verschraubungen bestehen aus zwei Teilen: Einem Gewindeteil a 
und einer 'Oberwurfmutter b. Das Spinnrohr d ist an beiden Enden mit 
je einem Flansch t versehen, auf welchen unter Zwischenlage einer 
Dichtung mit Hilfe der Verschraubungen die Duse coder die Spinn. 
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leitung angeschlossen wird. Je ein Teil der Verschraubung, entweder 
der Gewindeteil a oder die Dberwurfmutter g sitzt hinter den Flanschen 
am Spinnrohr. Diese V erschrau bungsteile lassen sich nicht einfach auf 
das Spinnrohr aufstecken, sondern mussen schon bei der Herstellung 
des Spinnrohres aufgebracht werden. Bei einer groBen Zahl im Betrieb 
befindlicher Spinnrohre muB naturlich eine entsprechend groBe Menge 
Ersatzrohre vorhanden sein, urn so mehr, als diese aus Glas hergestellt 
werden und leicht zerbrechen, was wiederum auch eine entsprechende 
Anzahl an Verschraubungen erfordert. 

Die Erfindung bezweckt nun, diesen Nachteil zu vermeiden. Dic 
Verschraubungsteile, die am Spinnrohr sitzen, werden nicht mehr, wie 
bisher, aus einem Stuck ausgefiihrt, sondern aus zwei oder mehr genau 
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Fig. 340. 

Fig. 341. 
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aufcinander passenden Teilen zusammcngefiigt. Diese l'eile wcrdcn 
durch eine geeignete Vorrichtung, z. B. cine Mutter, zusammengehalten 
und zu einem Stuck verbunden. In Fig. 341 und 342 sind solche V cr
schraubungen dargestellt. Fig. 341 steUt cine Verschraubung zur Bc
festigung der Duse am Spinnrohr, Fig. 342 eine solchc zur Befestigung 
des Spinnrohres an der Spinnlcitung dar. Der Gewindeteil h der Vcr
schraubung (Fig. 340) ist zweiteilig ausgefuhrt. Die beiden Teile werden 
durch zwei Stifte i und durch die Mutter k zusammcngespannt. Dic 
Muttcr l dient dann in ublicher Weise dazu, die Spinnduse einzuklem
men. In gleicher Weise ist die Verschraubung, Fig. 342, hergestellt. 
Sic besteht aus den beiden Teilen m, die durch Stiftc n zusammengehalten 
und nach Aufsetzen auf das Spinnrohr mittels der Mutter 0 zusammen
gehalten werden. In Fig. 340 sind diese beiden Verschraubungen an den 
beiden Endcn eines Spinnrohres angebracht. Man ersieht ohne weiteres, 
daB beim Auswechscln cines Spinnrohres beide Verschraubungen nach 
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Losen der Mutter k oder 0 auseinandergenommen werden konnen und 
sich be quem auf ein neues Rohr wieder aufsetzen lassen. 

Patentanspruch: Verschraubung fur mit Endflanschen versehene 
Spinnrohre fur KunsWiden zum Befestigen von Spinndusen an den 
Spinnrohren sowie zum AbschlieBen der Spinnrohre an die Spinnleitung, 
dadurch gekennzeichnet, daB die an den Flanschen (f) liegenden Schraub
teile (m, h) zum Auseinandernehmen geteilt, in ihrer gegenseitigen Lage 
z. B. durch Stifte (i) gesichert und durch einen uber den Flansch ge
sehobenen Ringkorper, z. B. eine Mutter, (0, k) zusammengehalten sind. 

Nach Ohlson. 
924. O. Ohlson, West Newton, Mass. Vorrichtung zum Bilden von 

Faden. 
Ver. St. Amer. P. 1337 258 vom 20. IV. 1920, angem. 19. V. 1919. 

Die Vorrichtung besteht aus einem beeherartigen Metallkorper mit 
mehreren verhaItnismaBig weiten Offnungen im Boden. In diesen 
Bodenoffnungen sind verhaltnismaBig dunne Platten mit j6 einer feinen 
Spinnoffnung befestigt. (Zeichnung.) 

Nach Dreyfus und Leonard. 
925. C. Dreyfus und G. Leonard, Cumberland, Md. (The American Cellu
lose & Chemical Manufacturing Company, Ltd., New York). Spinn

duse zur Herstellung kiinstlicher Seide. 
Ver. St. Amer. P. 1492594 vom 6. V. 1924, angem. 26. VIII. 1921. 

Eine Metallplatte mit feinen Offnungen zum Durchtritt der Faden 
ist zwischen Verstarkungsplatten eingeklemmt, die an den Stellen, wo 
die Spinnoffnungen sitzen, weitere Offnungen, als es die Spinnoffnungen 
sind, haben. (Zeichnungen.) 

Nach Schroder. 
926. Dr. R. Schroder, Berlin. Spinnbrause. 

D.R.P. 395524 Kl. 29a vom 2. XI. 1922. 

Bei Spinnbrausen zur Herstellung von Kunstseidcfaden aus Zcllu
loselosungen ist es bekannt, im Dusenboden vom Rande nach innen 
verlaufende Vertiefungen anzubringen zu dem Zwecke, den Saure
zustrom in das Innere des Fadenbundels zu erleichtern. Bei der den 
Erfindungsgegenstand bildenden Spinnbrause fUr nach dem Streck
spinnverfahren arbeitende Vorrichtungen zur Herstellung von Kunst
seidefiiden aus ZelluloselOsungen kommt es in erster Linie darauf an, 
vor dem Austritt der Zelluloselosung aus der Spinnbrause einen Wiirme
austausch zwischen Zelluloselosung und Fallflussigkeit herbeizufUhren. 
Zu diesem Zwecke ist der Siebboden der Spinnbrause mit einer Vielzahl 
von radial en , wellenformigen Ausbauchungen versehen, an deren her
vorragendster Stelle sich je nur eine Rcihe von Austrittsoffnungen be
findet. Dadurch wird ein besonders wirksamer Warmeaustausch zwi
schen ZelluloselOsung und Fallflussigkeit durch den Siebboden hindurch 
erreicht, so daB die beiden Flussigkeiten ungeachtet der unvermeidlichen 
Warmeverluste in den Zuleitungen beim Eintritt der Faden in die Fall-
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flussigkeit die gleiche oder nahezu die gleiche Temperatur besitzen, was 
die Gute und GleichmaBigkeit der Faden gunstig beeinfluBt. Das gleiche 
Ziel kann dadurch erreicht werden, daB der Boden der Spinnbrause mit 
nockenformigen Ausbauchungen versehen ist, an deren tiefster Stelle 

c 

!J 

sich je nur eine Austritts-
offnung befindet. Urn den 
Warmeaustausch zu stei
gern, empfiehlt es sich, die 
Spinnbrause selbst urn einen 

b Bctrag in die Fiillflussigkeit 
eintauchen zu lassen, der 
mindestens gleich odcr gro
Ber ist als der Durchmesser 
der Brause. 

Die neue Ausbildung 
des Brausenbodens gewahrt l 

Fig. 344. 

neben emem wirksamen /f1~m1'~',~.~~1j 
Warmeaustausch zwischen 
ZelluloselOsung und Fall
flussigkeit noch den Vor
teil, daB die unter Um
standen in der Fallflussig
keit emporsteigenden Luft
blasen sich oberhalb der 

Fig. 345. 

AustrittsoffnUngen fUr die Fig. 346. 
ZelluloselOsung zwischen 
den Ausbauchungen des 
Siebbodens sammeln, so 
daB sie nicht mehr, wie 
bisher, die aus der Brause 

k 

~ 

austretenden Faden schad- k m 
lich beeinflussen. Vorteil- A-
haft verlaufen dabei die 

Fig. 343. wellenformigen Ausbau- Fig. 347. 
chungen in radialer Rich-

tung, wahrend der Siebboden der Brause gewolbt oder kegelig gestaltct 
ist . Die Luftblasen werden dann nach dem Rande der Spinnbrause 
abgeleitet, ohne den Austritt der Faden aus den Offnungen der Brause 
zu storen. Dadurch kann unter Umstanden die bisher erforderliche 
besondere Entliiftung der Fallflussigkeit vor dem Eintritt in die Spinn
vorrichtung entbehrt werden. 

Fig. 343 zeigt ein AusfUhrungsbeispiel der Spinnvorrichtung im 
senkrechten Langsschnitt. Fig. 344 zeigt den Siebboden der Spinn
brause, in etwas gri::lBerem MaBstabe teilweise in Seitenansicht, teilweise 
im senkrechten Schnitt und Fig. 345 in Ansicht von oben. Fig. 346 
und 347 geben eine andere Ausfiihrungsform des Siebbodens im senk
rechten Schnitt und in Ansicht von oben wieder. a ist ein Glaszylinder, 
an dessen oberem Rand der Tragring b fur die Spinnbrause angekittet 
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ist. Sie besteht aus dem Brausenkopf emit dem AnschluBstutzen d fUr 
die Speiseleitung und dem auswechselbarenSiebboden f. Unterhalb der 
Brause ist im Zylinder a ein Glastrichter g angeordnet, der dazu dient, 
die aus der Brause austretenden Faden zusammen mit einer Fallfhissig
keit nach abwarts zu fiihren. Die Zuleitung der Fallfliissigkeit erfolgt 
am unteren Ende des Zylinders a mittels des AnschluBstutzens h, und 
zwar in solcher Menge, daB der Zylinder ungeachtet des stetigen Ab
flusses durch den Trichter g immer bis oben hin mit Fallfliissigkeit gefiillt 
ist. Der Kopf c der Spinnbrause taucht in den die Fallfliissigkeit ent
haltenden Zylinder a urn einen Betrag x ein, der mindestens gleich groB, 
vorteilhaft aber groBer ist als der Durchmesser y der Spinnbrause. Da
durch tritt ein weitgehender Warmeaustausch zwischen der durch den 
Kopf der Brause flieBenden Zelluloselosung und der den Kopf umgeben
den Fallfliissigkeit ein, so daB die Zelluloselosung bei ihrem Austritt aus 
den Lochern des Siebbodens die gleiche oder nahezu die gleiche Tem
peratur wie die Fallfliissigkeit besitzt. Urn den Warmeaustausch zu 
steigern, ist der Siebboden f der Spinnbrause mit wellenformigen Aus
bauchungen i versehen, an deren hervorragendsten Stellen sich je eine 
Reihe von Austrittsoffnungen k befindet. Die wellenformigen Aus
bauchungen i verlaufen beim Ausfiihrungsbeispiel naeh Fig. 344 und 
345 in radialer Riehtung, wahrend der Siebboden f gleichzeitig etwas 
kegelig gestaltet ist. Das hat zugleich den Vorteil, daB die in der Fall
fliissigkeit etwa emporsteigenden Luftblasen sich oberhalb der Aus
trittsoffnungen k zwischen den Ausbauchungen i sammeln und dann 
zum Rande der Spinnbrause geleitet werden, sodaB sie den Austritt der 
Faden aus der Spinnbrause nicht mehr storen, also die Faden nicht 
schadlich beeinflussen konnen. 

Statt mit wellenformigen Ausbauchungen konnte der Siebboden aueh, 
wie in Fig. 346 und 347 dargestellt, mit nockenformigen Ausbauchungen m 
versehen sein, wobei sich je eine Austrittsoffnung k ebenfalls an der 
hervorragendsten Stelle der Ausbauehungen befindet. Vorteilhaft wird 
hierbei der Siebboden ebenfaHs etwas kegelig gestaltet oder gewolbt. 

Patentanspriiche: 1. Spinnbrause fiir nach dem Streckspinn
verfahren arbeitende Vorrichtungen zur Herstellung von Kunstseide
faden aus Zelluloseli:isungen, dadurch gekennzeichnet, daB der Boden (f) 
der Spinnbrause mit vielen wellenformigen radialen Ausbauchungen (i) 
versehen ist, an deren hervorragendster Stelle sich je nur eine Reihe von 
Austrittsoffnungen (h) befindet. 

2. Spinnbrause nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Boden der Spinnbrause mit vielen nockenformigen Ausbauchungen (m) 
versehen ist, an deren hervorragendster Stelle sich je eine Austritts
offnung befindet. 

Nach Hartogs. 
927. Dr.J.G.Hartogs, Arnhem, Holland. Spinndiise. 

D.R.P. 403 735 Kl. 29a vom 16. VI. 1922 (Prior. Nieder!': 28. 6. 21). 

Bei der HersteHung kiinstlicher Faden durch Auspressen einer Zell
stofflosung aus mit sehr feinen Offnungen versehenen Spinndiisen in ein 
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Fallbad hat es sich als nachteilig erwiesen, daB nur die auBeren Faden 
des aus der Diise austretenden Biindels mit der vollen Konzentration 
des Spinnbades in Beriihrung kommen, die inneren dagegen nur mit 
einer Fallfliissigkeit, die schon die auBeren Faden koaguliert hat und 
daher in ihrer Konzentration verandert worden ist. Man hat schon ver
sucht, zur Beseitigung dieses Dbelstandes die Konzentration des Spinn
bades in der Zone, wo es mit der aus der Diise austretenden Zellstoff-
16sung in Beriihrung kommt, dadurch zu beeinflussen, daB man der 
Spinnvorrichtung eine besondere Gestaltung gegeben hat. Beispiels
weise hat man durch ein besonderes, in der Mitte der Diise miindendes 
Rohr Fallfliissigkeit in das Innere des Fadenbiindels hineingeleitet, oder 
man hat in der Diisenoberflache 
16cherfreie radiale Zonen ge
schaffen, durch die das Fallbad 
auch zu den inneren Faden ge
langen kann, s. S. 739. Abgesehen 
davon, daB auch bei diesen Ein
richtungen immer noeh Faden
gruppen iibrig bleiben, zu denen 
der Zutritt des Fallbades er
schwert ist, und daB sich ziem
lich kompliziertere Diisenformen 
erge ben, ha ben sie aIle den N ach
teil, daB ein mehr oder weniger 
erheblicher Teil der Diisenober
flaehe nicht fiir die Anbringung 
von Lochern nutzbar gemaeht 
werden kann. 

GemaB der Erfindung erhal
ten nun die Spinndiisen eine Ge
"talt, bei der der gewiinschte 
Erfolg ohne diese Nachteile und 
mit einfachsten Mitteln erzielt 
werden solI, indem sie stark 

Fig. 348. Fig. 349. 

kegelformig vorspringend gestaltet und die kapillarell Offnungen in 
Hohenzonen angeordnet sind. Die Fallfliissigkeit gelangt demzufolge 
zu den inneren Faden, d. h. wenn in der Richtung nach oben ge
sponnen wird - zu den aus hoheren oder - wenn nach unten ge
sponnen wird - zu den aus tieferen Zonen austretenden Faden nur 
zwischen Faden hindurch, die schon in den vorhergehenden Zonen 
koaguliert worden sind, also die Konzentration des Fallbades nicht 
mehr beeinflussen konnen; es gelangt also die Fliissigkeit mit ihrer 
vollen Konzentration auf die Faden der inneren Zonen zur 
Wirkung. 

In Fig. 348 ist die Diise spitzkegelformig gestaltet, in Fig. 349 
ist die Spitze des Kegels etwas abgerundet. Die kapillaren Off
nungen sind in Zonen 1, 2, 3 usw. in verschiedener Hohenlage an
geordnet. 
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Patentanspruch: Spinnduse fur die Herstellung kunstlicher 
Faden aus Zellstofflosungen, dadurch gekennzeichnet, daB sie kegel. 
formig vorspringend gestaltet ist und die kapillaren Offnungen in Hohen. 
zonen angeordnet sind. 

Nach Levy. 
928. L.A. Levy, London. Apparat zur Herstellung von Faden. 

Brit. P. 213 138 vom 23. IV. 1923. 

Die glasernen, in feine Offnungen auslaufenden Spinndiisen sitzen in 
geeigneten Offnungen einer Platte, in den en sie durch eiden rechtwinklig 
umgebogenen Rand und Schraubpfropfen festgehalten werden. Sie ent· 
halten ein Filter aus Baumwolle auf feinem Seidenstoff. (Zeichnung.) 

Dber Tantal zu Spinndiisen vgl. H. J en tge n, Deutsche Faserstoffe 
u. Spinnpflanzen 192], S. 3S. Dber Spinndusen aus Molybdan s. S. 565. 

Nach SchUlke. 
929. Dr. E. Schiilke, Hannover. Vorrichtung zum Reinigen von 

S pinndusen. 
D.R.P. 342536 Kl. 29a vom 22. II. 1921 (gcloscht). 

Die R inigung d r mit eh r f in n Hnung n vcr ehen n Dti n go· 
'chah bisher mei t durch chemi cbe Behandlung und nachfolgendc Aus. 

'pritzen mit Wass r od r 
Druckluft. Geg n. tand dcr 
ETfindung i t eine besonders 
einfaebe Vorriehtung zur 
raschen Au fiihrung d 
. pritz ns mi Wa ser 

Luf bei he liebigen rten von Dii, n. ie 
Vorrich ung gestattet nach EinJegt'n del' 

tis in eino <a 'ung dureh einen Hand· 
riff bdichtun und Ein 'chaltullg des 

Druckwa 1"S od I' der Dru kluft. 
Di zu reinig nd U '0 1 (Fig. 35 ), z. B. 

eine Bakelitpla te, wird in di Fa . . ung 2 
oingelegt. Darauf wird der Hebel 3 nieder· 
g driickt. Er wirkt auf den Kolben 4, w I. 
her durch eine starke F d l' 5 den Druek 

auf d n Hoh1zylind r 6 Ubertra t. Di I' 

Hohlzylinder 6 tragt an sein III unt r n Ende 
l'ig. 350. das -ummimundstiiek 7 und wird durch ein 

schwach re F d r 8 in sciner Rub lage ge. 
halten. B im Ni d rrlriicken des Hebels 3 wird di chwacbere 
Fed r zu amm ngerlrUckt, bis da Mundstiick 7 die Dii e 1 be. 
riihrt. In die er Lnge deckt sich eine in dem Hohlzylinder 6 itlich 
angebrachte Bohrung 9 mit del' Au tritt offnung 10 fiir das Druck. 
wa r in d m a.l Halter dien nden AuG nzylind r 11. Del' Durch. 
tritt des Druckwa ers ist erst dann moglich, wenn del' Heb 1 3 
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weiter niedergedriickt wird und damit der Kolben 4, welcher bisher den 
Wasserzutritt zum Gummimundstiick absperrte, durch seine seitliche 
Bohrung 12 den Durchgang vermittelt. Beim Loslassen des Rebels geht 
zuerst der Innenkolben 4 in die Hohe, und das Druckwasser ist dadurch 
abgesperrt, bevor die Diise freigelegt wird. Unterhalb der Diise ist eine 
flache, mit Wasser gefUllte Schale angeordnet, auf welche die feinen 
Strahlen aufspriihen, welche aus der Diise austreten. Man ist dadurch 
in der Lage, zu beobachten, wieweitdie einzelnen Bohrungen freigelegt 
sind. Statt Wasser kann auch Druckluft durch die Vorrichtung gesandt 
werden. 

Patentanspruch: Vorrichtung zum Reinigen von Spinndiisen 
oder ahnlichen gelochten Platten mittels Druckwasser oder Druckluft, 
gekennzeichnet durch die Anordnung zweier ineinander geschobener 
Druckstempel, welche durch verschieden starke Federn in ihrer Ruhe· 
lage gehalten werden und den Zutritt von Druckwasser bzw. Druckluft 
zur Diise erst freigeben, wenn die zu reinigende Diise seitlich abgedichtet 
ist. (Vgl. Deutsche Faserstoffe u. Spinnpflanzen 1921, S. 120.) 

Spinnverfahren und Spinnvorrichtungen. 

Nach Strehlenert. 
930. R. W.Strehlellert, Stockholm. Verfahren und Vorrichtung 

zum Spinnen kiinstlicher Seide. 
D.R.P. 96208 Kl. 76 yom 10. II. 1897 (gcliischt); brito P. 38321897 ; Ver. St. Amer. 

P. 702 163; schweiz P. 13695. 

Die bisher gebrauchlichen Herstellungsweisen kiinstlicher Seide leiden 
an dem Dbelstande, daB der aus der ausgepreBten oder ausgezogenen 
Masse gebildete Faden leicht zwischen dem PreBmundstiick und der 
Bobine, auf welcher er aufgewickelt wird, abreiBt und dann von Hand 
wieder angekniipft werden muB. Dieses haufige AbreiBen des Fadens 
hat einen kontinuierlichen Betrieb unmoglich gemacht, und die Schwie· 
rigkeit, den einmal abgerissenen Faden wieder zu erfassen und von 
neuem urn die Bobine zu legen, hat groBen Zeitverlust und infolgedessen 
Verteuerung des }<'abrikates verursacht. Durch das nachstehend be· 
schriebene Verfahren erreicht man einerseits, daB sich der Faden vor 
dem Aufrollen zwirnt, und andererseits, daB ein abgerissener Faden 
von einem anderen benachbarten }<'aden aufgefangcn wird, so daB in. 
folgedessen die Moglichkeit eines kontinuierlichen Betriebes gegeben ist. 

Die Vorrichtung ist in Fig. 351 und 352 im Vertikalschnitt dar· 
gestellt, und zwar zeigt Fig. 351 eine Vorrichtung fiir nicht kontinuier· 
lichen, Fig. 352 dagegen eine solche fiir kontinuierlichen Betrieb. In 
beiden Fallen besitzt die Vorrichtung eine Anzahl von PreBmund. 
stiicken A, die mit einem oder mehreren Lochern zum Durchpressen der 
fUr die Herstellung kiinstlicher Seide bereiteten Losung versehen sind. 
Diese Mundstiicke, die man einzeln oder in Gruppen anbringen kann, 
stehen in Verbindung mit hohlen Zylindern B, die mit Zahnradern C 
versehen r,;ind und in entsprechenden Offnungen cines gemeinsamen, in 
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dem Gestell F gelagerten Zahnrades D, das mittels einer geeigneten 
Triebvorstellung E gedreht wird, drehbar gelagert sind. Die Zahnrader 
konnen in Kugellagern gelagert sein, wie dies die Zeichnung andeutet. 
Die an den Zylindern befestigten Zahnrader 0 greifen in einen am Gestell 

angebrachten gemeinsamen 
Zahnkranz G ein, so da13 
die Zylinder B bei der Um
drehung des Zahnrades D 
sowohl eine kreisformige 
Bewegung als auch eine in 
dieser Kreisbahn umlau
fende Bewegung erhalten. 
In den Zylindern B 
(Fig. 351) sind Pre13kol
ben H verschiebbar, die 
nach Fiillung der Zylinder 
mit der zubereiteten Lo
sung mittels eines hydrau
lischen Kolbens lund einer 
gemeinsamen Scheibe J in 
die Zylinder hineingepre13t 

P werden, um die Losung 
durch die Mundstiicke A 
hinauszutreiben . Die Aus
pressung kann nach Be
obachtung des Druckes del' 
hydraulischen Leitung am 
Manometer K geregelt wer
den. Die in Fig. 352 dar
gestellte Vorrichtung fiir 
kontinuierlichen Betrieb 
besitzt einen in del' Zeich
Bung nicht dargestellten 
Behalter fiir die zubereitete 
Fliissigkeit, welche unter 
Druck mittels Rohren oder 
Kanale in die Mundstiicke 
geleitet wird. Zur "Ober
fiihrung der Fliissigkeit aus 
dem festen Rohr in die sich 

Fig. 351. drehenden und kreisenden 
Mundstiicke dient ein 

drehbares Klauenstiick L, dessen Endell mittels geeigneter Stopf
biichsen abgedichtet werden konnen. 

Die zweckmaJ3ig in der Horizontalebene kreisenden Mundstiicke 
konnen in eine Fliissigkeit hineintauchen, welche sich in einem unter 
ihnen angebrachten TI'ichteI' odeI' konischen Gefa13 M befindet, von 
dessen schmale rem Teil ein RohI' N zu dem Behalter fiihl't, in dem sich 
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die zur Aufwicklung des Fadens bestimmten Bobinen befinden. In dem 
Knie zwischen dem Trichter M und dem Rohr N liegt eine Nutenrolle 0 
zur Leitung des Fadens. Auch kann man den Faden ohne Rolle iiber 
dieses Knie laufen lassen. In den Trichter gieBt man eine Fliissigkeit, 
vorzugsweise Wasser, urn die Faden sogleich beim Spinnen auszu
waschen; diese Wasserzufuhr geschieht so, daB man das iiber den Rand 
des Trichters gelegte 
Rohrenende (in der 
Zeichnung nicht darge
stellt) schrag einfiihrt, 
so daB die Fliissigkeit 
des Trichters in dersel
ben Richtung sich dreht 
wie der Zylinder, wah
rend sie durch das 
Rohr N in gleicher 
Richtung mit dem 
Faden abgefiihrt wird. 
Die aus den Mund. 
stiicken emes jeden 
Zylinders ausgepreBten 
Faden werden zunachst 
unter sich zusammen
gedreht, worauf die so 
hergestellten Faden 
oder, falls jeder Zylin
der nur ein Mundstiick 
hat, die Faden aller 
Zylinder zu einem ein
zigen :Faden zusammen
gedreht werden. SolIten 
beim Spinnen ein oder 
mehrere Faden dersel
ben Gruppe eines Zylin
ders abreil3en, so wird 
das untere Ende des 
abgerissenen Fadens von 

Fig. 352. 

dem sich zusammendrehenden Faden mitgenommen, das freic obere, 
aus dem Mundstiick hervorkommende Ende aber wird von dem benach
barten Faden erfaBt, bleibt daran kleben und begleitet den Faden 
zur Nutenrolle, so daB dem Fehler selbsttatig abgcholfen wird. Dieses 
Erfassen eines freien Fadenendes durch einen folgenden gespannten Faden 
wird ermoglicht teils durch die kreisformigc Bewegung der Zylinder 
sowie deren gleichzeitige Rotation und teils dadurch, daB die Faden in 
cine sich drehende Fliissigkeit austreten, welche das Ausschleudern der 
:Fiiden in radialer Richtung verhiitet. Die Verwelldung von Wasser ist 
nicht notwendig, denn auch ohne Wasser wird ein zerrissener Faden von 
den benachbarten unzerrissenen Faden aufgefangen und mitgenommen. 



752 Allgemeine Verfahren und Einrichtungen. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zum Spinnen kiinstlicher Seide, 
bei welchem ein WiederzusammenfUgen eines gebrochenen Fadens von 
Hand dadurch entbehrlich gemacht wird, daB eine Anzahl von einzelnen 
aus Mundstiicken ausgepreBten Faden gegenseitig umeinander gewunden 
wird, urn beim Bruch eines der zu einem Faden zu vereinigenden Einzel
faden diesen selbsttatig wieder an die anderen anzulegen. 

2. Vorrichtung zur AusfUhrung des unter 1. bezeichneten Verfahrens, 
bei welcher das Anlegen eines gebrochenen Fadens an die anderen Faden 
dadurch selbsttatig geschieht, daB die mit einem oder mehreren Mund
stiicken fUr den Austritt der SeidenlOsung versehenen PreBkopfe (B) 
neben ihrer rotierenden Bewegung noch eine sole he im Kreise herum 
erhalten, urn erst die Faden eines jeden PreBkopfes (bei mehreren Mund
stiieken) und darauf die Faden samtlicher PreBkopfe zu vereinigen. 

3. Vorrichtung der unter 2. bezeichneten Art, bei welcher einem 
Schleudern der aus den Mundstiicken in ein mit Fliissigkeit gefiilltes 
GefaB eintretenden Faden dadurch vorgebeugt werden solI, daB die 
Fliissigkeit eine Drehung in derselben Richtung wie die PreBkopfe 
empfangt und in derselben Richtung abflieBt, in welcher der gedrehte 
Faden abgezogen wird. 

931. R. W. Streblenert, Stockholm. Vorrichtung zum Spinnen 
kiinstlicher Seide. 

D.R.P. 101844 KJ. 76 vom 10. XII. 1897 (geJoscht), Zus. z. D.R.P. 96208; brito P. 
581899 ; schweiz P. 17950. 

Bei der praktischen AusfUhrung der durch Patent 96208 (s. vor
stehend) gesehiitzten Erfindung hat es sieh herausgestellt, daO sieh 

Anderungen und Vereinfachungen der Vor
richtullg denken lassen, urn unter Beibehal
tung des gegebenen Zweckes ein kontinuier
liches Spinnen durch unmittelbares Auf
fangen eines abgerissenen Fadens durch den 
benachbarten zu ermoglichen. Von der Ein
richtung des Hauptpatentes ausgehend, bei 
welcher die zubereitete SeidenlOsung durch 
sich drehende Mundstiicke ausgepreBt wird, 
welchen Mundstiicken oder Gruppen von 
Mundstiicken eine Bewegung in geschlosse
ner Bahn mitgeteilt wird, gelangt man 
durch eine kleine Abanderung zu der in 
Fig. 353 dargestellten vereinfachten Spinn
maschine. Hier wird an jeder Maschine 
nur ein Mundstiick A verwendet, das mit 
mehreren Ausprel3lochern versehen ist. Da 

Fig. 353. jedes dieser Locher einem Mundstiick mit 
nur einem AuspreBloch entspricht, und da 

diese Locher nicht in der Drehachse des Mundstiicks liegen, so 
werden die Locher bei der Umdrehung des Mundstiicks urn sich 
selbst sich in einer geschlossenen Bahn bewegen, und die aus-
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gepreBten Faden werden umeinander gedreht. Das Mundstiick A 
ist deshalb wie nach dem Hauptpatent mit einem Zylinder oder 
einem Rohr B vereinigt, das mit der Druckleitung der zubereiteten 
Losung in Verbindung steht. Dieser Zylinder wird mittels eines Schrau
bengetriebes DE oder auf andere geeignete Weise urn seine Achse 
gedreht. Die aus den Loehern herausgepreBten Strahlen, die nach 
dem Koagulieren Faden bilden, werden an einer Rolle oder in einem 
Knierohr auf einen Punkt zusammengefiihrt, und das Herauspressen 
erfolgt am besten unter der Oberflaehe einer Fliissigkeit, z. B. von 
Wasser. Dieses Wasser nimmt das Losemittel der Seide auf und ist 
deshalb dadurch zu erneuern, daB man frisches Wasser in den Trichter 
oder da.s GefaB, in welches die Mundstiicke hineinragen, einflieBen und 
dann durch das Knierohr N des Trichters abflieBen laBt. Die in dem 
Hauptpatent beschriebenen Zylinder mit Mundstiicken lassen sich daher 
durch einen umlaufenden Zylinder mit mehreren mit AuspreJ3lochern 
versehenen Mundstiicken ersetzen, die sich nicht in einer geschlossenen 
Bahn bewegen. 

Patentans pruch: Vorrichtung zum Spinnen kiinstlicher Seide 
der durch Patent 96 208 geschiitzten Art, dadurch gekennzeichnet, daB 
das mit mehreren Austrittsoffnungen fiir die SeidenlOsung versehene 
PreBmundstiick nur eine rotierende Bewegung, nicht aber eine solche 
im Kreise herum erhalt. 

932. R. W.Strehlenert, Stockholm. Vorrichtung zum Spinnen 
kiinstlicher Seide. 

D.R.P. 102573 Kl. 76 vom 10. XII. 1897 (gelOscht), zweiter Zus. z. D.R.P. 96 208; 
schweiz. P. 17 950. 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Spinnen kiinstlicher 
Seide nach dem durch Patent 96 2081 ) geschiitzten Verfahren, welches 
im wesentlichen dadurch gekennzeichnet ist, daB eine Anzahl von ein
zelnen aus Mundstiicken ausgepreBten Faden gegenseitig umeinander 
gewunden wird. Dies geschieht nach vorliegender Erfindung dadurch, 
daB die Seidenlosung durch stillstehende Mundstiicke oder ein still
stehendes Mundstiick in eine in Drehung versetzte Fliissigkeit aus
gepreBt wird. 

1m Hauptpatent ist unter Anspruch 3 2) eine Vorrichtung zur Aus
fiihrung des im Anspruch 1 desselben Patentes angegebenen Verfahrens 
angegeben, bei welcher einem Schleudern der aus den Mundstiicken in 
cin mit Fliissigkeit gefiilltes GefaB eintretenden Faden dadurch vor
gebeugt wird, daB die Fliissigkeit eine Drehung in derselben Richtung 
wie die PreJ3kopfe erhalt. Bei der vorliegenden Ausfiihrung der Vor
rich tung ist dieser Zweck in einem hoheren Grade dadurch erzielt, 
daB der oder die PreBkopfe stillstehen, wah rend die Fliissigkeit sich 
allein dreht. Hierdurch wird erzielt, daB ein gebrochener Faden durch 
die sich drehende Fliissigkeit selbsttatig wieder mit den anderen Faden 
vcreinigt wird, ohne claB ein Zusammenfiigen von Hand erforderlich ware. 

1) Siehe S. 749. 2) Siehe S. 752. 

S li v ern, Die klinstliche Seide. 5. Auf!. 48 
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Eine solche Vorrichtung ist als Beispiel in Fig. 354 dargestellt. An 
den stillstehenden PreBzylinder B schlieBt sich das feststehende Mund
stuck A an, welches mit mehreren AusfluBoffnungen versehen ist, aus 
welchen die Seidenlosung ausgepreBt wird. Unterhalb des Mundstiicks A 

ist der sich nach oben erweiternde Be
halter M angeordnet zur Aufnahme der 
Fliissigkeit, in welche die Faden hinein
gepreBt werden sollen. An das untere 
Ende dieses Behalters schlieBt sich das 
Abzugsrohr Nan, aus welchem der aus 
mehreren einzelnen Faden zusammen
gedrehte Faden abgezogen wird. ·Die in 
dem Behalter M enthaltene Fliissigkeit 
wird dadurch in Umdrehung versetzt, daB 
das ZufluBrohr C schrag angeordnet ist. 
Die hierdurch hervorgerufene Umdrehung 

Fig. 354. der Fliissigkeit geniigt, urn ein abgerisse-
nes und im Auspressen begriffenes Faden

en de urn und an die nicht abgerissenen, sich weiter bewegenden Faden zu 
legen, so daB der zusammengedrehte Faden durch das Rohr N abgezogen 
und zu einer Spule geleitet werden kann, urn auf diese aufgewunden zu 
werden. 

Patentanspruch: Vorrichtung zum Spinnen kiinstlicher Seide 
nach dem durch Patent 96 208 geschiitzten Verfahren, bei welcher ein 
Wiederzusammenfiigen eines gebrochenen Fadens von Hand dadurch 
unentbehrlich' gemacht wird, daB die Seiden16sung aus einem still
stehenden Mundstiick mit mehreren Austrittsoffnungen oder mehreren 
stillstehenden Mundstiicken in eine in Drehung versetzte Flussigkeit 
ausgepreBt wird. 

933. R. W.Strehlenert, Djursholm (Schweden). Vorrichtung zum 
Auffangen von Textilfasern beim Spinnen von kiinstlicher 

Seide. 
D.RP. 143763 Kl. 29b yom 10. IV. 1902 (geloBcht): brito P. 283641902 ; Ver. 

St. Amer. P. 716138. 

Vorliegende Erfindung betrifft einen Apparat, mittels dessen die 
Arbeitsweise der in der Patentschrift 102573 (s. vorstehend) beschrie
benen Vorrichtung, bei welcher eine Drehung der Koagulierungsfliissig
keit in der wagerechten Ebene durch tangentiale Einfiihrung des Wasser
strahles herheigefiihrt wird, verbessert werden solI. Durch diese Dre
hung werden die einzelnen zu einem gemeinsamen Faden zusammen
zudrehenden Faden nach dem Zentrum der Drehungsebene hingedrangt, 
so daB ein gebrochener Faden sofort wieder mit einem der benachbarten 
Faden in Beriihrung kommt und mit ihnen zusammengedreht und ge
meinsam abgefiihrt wird. AuBer dieser Drehung des Wassers im Koagu
lierungsgefaB findet auch eine Stromung des Wassers in der Richtung 
des Fadenabzugs statti weil das behufs Drehung in wagerechter Ebene 
bestandig zugefiihrte Wasser wieder abgelassen werden muB. Diese 
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Stromung ist nul' gering und daher nicht geeignet, die Faden, deren 
Abzug sie zwar erleichtert, nach unt.en zu ziehen. WoIlte man einen 
solchen Abzug durch die Wasserstromung herbeifiihren, so miiBte eine 
st.arke Stromung unt.er Verwendung einer groBen Wassermenge erzeugt 
werden. Ein solches Verfahren verbietet. sich aber aus wirtschaftlichen 
Griinden, weil zur Wiedergewinnung des fiir die Spinnmasse benut.zten 
Losungsmittels die Destillation einer groBen Wassermenge erfol'derlich 
wiirde. Wenn daher bei del' bekannten Einrichtung aIle zu einem ge
meinsamen Faden zusamendrehenden Faden brechen, so werden 
diese einzelnen Faden zwar durch die erwahnte Drehung des Wassers 
in wagerechter Ebenc nach wie VOl' miteinander in Beriihrung gebracht, 
abel' ihr Abzug hurt auf. Es ist dann nul' moglich, nach Unterbrechung 

Fig. 356. 

des Betriebes die gebrochenen Faden mit del' Hand aus dem Koagu
lierungsgefaB herauszuziehen, urn sie mit dem Faden auf der Spule zu 
verbinden. 

Um diesen zeitraubenden und betriebsstOrenden Obelstand zu be
seitigen, wird nun ein Apparat benutzt, mittels dessen ohne besonderen 
Aufwand von Wasser eine so starke Stromung erzeugt wird, daB diese 
befahigt ist, die gebrochenen Faden in del' Gangrichtung mitzuziehen. 
Zu dem Zweck ist del' Apparat so eingerichtet, daB das Wasser sich im 
Kreislauf im KoagulierungsgefaB bewegen kann. Hierbei wird del' 
Kreislauf durch die abziehenden Faden selbst erzeugt, indem die Faden 
die anliegenden Wasserschichten durch Reibung mitfiihren. -Eine zur 
Durchfiihrung dieses Verfahrens geeignete Vorrichtung ist auf den 
Fig. 355 und 356 in Seiten- und Oberansicht dargestellt. -Die PreBdiise A 
ist in dem Spinntrichter B angeordnet, welcher zur Aufnahme del' Koa
gulierungsflussigkeit bestimmt ist, und welcher in die Auffangrohre C 
fUr die Spinnfaden H miindet. Das obere Ende diesel' Rohre C und der 
Spinntrichter B stehen durch eine Rohre D miteinander in Verbindung. 
Das aus del' Diise heraustretende Fadenbiindel verursacht durch die 

48* 
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Adhasion der Fliissigkeit an den Faden in der Fliissigkeit eine Stromung, 
die infolge der Verbindung von B und C in der Fliissigkeit eine Zirku· 
lation hervorbringt. Die Rohre D, welche die Koagulierungs£liissigkeit 
in den Trichter B bringen solI, wird am besten tangential zur Peripherie 
des Trichters B angeordnet. Die Koagulierungs£liissigkeit wird in die 
Rohre D durch eine Knierohre E geleitet, die in der Rohre D angebracht 
ist und in der Richtung nach dem Trichter B hin miindet. Durch diese 
Anordnung wird der Vorteil erreicht, daB in dem Trichter B die Fliissig. 
keitsstromung sowohl groBer als auch schneller wird, da der durch die 
Rohre E herausstromende Fliissigkeitsstrahl aus dem oberen oder er· 
weiterten Teile der Rohre C Fliissigkeit durch D mit sich reiBt, also 
gleichsam wie ein Injektor wirkt. Man braucht nach dieser Anordnung 
keine groBere Menge neuer Fliissigkeit zuzufiihren, als fiir das Koagu
liez'en der Faden notig ist. 'l'rotzdem ist aber die Nutzleistung der zum 
Auffangen der. gerissenen Faden bestimmten Fliissigkeitsmenge so 
kraftig, daB dadurch auch ganze Fadenbiindel aufgefangen und von 
dem senkrechten Kreislauf selbsttatig durch die Maschine gefiihrt 
werden, sofern die letztere in Betrieb gesetzt wird, oder falls Unter. 
brechungen des Betriebes infolge Brechens aller Faden vorkommen 
sollten. Urn zu verhindern, daB das Fadenbiindel H mit dem Fliissig
keitsstrome durch die Rohre D zuriickflieBt, ist die Miindung bei F 
verdeckt, z. B. durch ein feines Drahtgewebe od. dgl. Die iiber£liissige 

.Koagulierungs£liissigkeit flieBt durch Ab£luB Gab. 
Patentanspriiche: 1. Vorrichtung zum Auffangen von in ein 

KoagulierungsgefaB ausgepreBten Textil£asern beim Spinnen von kiinst
licher Seide, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen dem Spinntrichter 
und der Auffangrohre eine Riickleitung fUr die Fliissigkeit angeordnet 
ist zum Zweck, die an den Spinnfaden adharierende Fliissigkeit mittels 
der Riickleitung in Umlauf zu versetzen und dadurch ein Mitnehmen 
der Spinnfaden zu bewirken. 

2. Ausfiihrungsform der Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge
kennzeichnet, daB das Zu£luBrohr fUr die Koagulierungsfliissigkeit der
artig in die Riickleitung einmiindet, daB erstere nach dem Spinntrichter 
hingeleitet wird, zum Zweck, den Umlauf der Fliissigkeit einzuleiten 
oder zu beschleunigen. 

3. Ausfiihrungsform der Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, da
durch gekennzeichnet, daB die Riickleitung tangential zur Peripherie 
des Spinntrichters in diesen einmiindet, urn auBer dem Umlauf der 
Koagulierungs£liissigkeit auch eine Rotation derselben hervorzurufen. 

934. R. W. Strehlenert, Berlin. Vorrichtung zur Herstell ung 
kiinstlicher Seide. 

D.R.P. 148038 Kl.29b vom 9. IV. 1903 (geliischt). 
Bei den bekannten Vorrichtungen zur Herstellung von kiinstlicher 

Seide mit sich drehenden PreBmundstiicken macht sich der Dbelstand 
bemerkbar, daB ein Teil des Dichtungsmaterials, das notwendigerweise 
in der Stopfbiichse zwischen dem sich drehenden PreBzylinder und dem 
festen seitlichen Zufiihrungsrohr der SeidenlOsung vorgesehen werden 
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muB sich ablost und, von der eidenlosung nach unten mitgenommen, 
of eine e topfung del' Au trittslocher des Mund tuck s veranlaBt. 
Die er bel tand wird nach vorlieg udal' Erfindung dadureh vermieden, 
daB das nach unten !iihrende Pt'eBrohr fe 't angeordn t und mit d m 
seitlichen Zuftihrungsrohr fest verbund n i , t. Das sieh dreh nde Mund
stiick i t hierbei mit inem da PI' 3rohr umg benden ia.ntal fe t ver
bund n, d r ' den Dr hantrieb rhii..lt und oben in einer topfbiichse g6-
fiihrt ist. B i iner dera.rtigen Anordnullg ist 
es unmoglich daB das Dich ung material in 
das Mundstiick g langen kann, da die eiden
li:i ung auf d m Wege zum Mundsttick nich 
In hI' an d I' Dichtungss lle vorb iflieBt. D r 
TildeI' eid nlo ung, d I' von unt n h r durch 
das Mantelinn r an die iehtung tell heran
tritt, b findet ieh in Ruhe, 0 daB ein Mitfiihr n 
von ichtung material au ge ehlo en ist. 

In Fig. 357 i t in Au fiihl'ung bei pi 1 del' 
Einriehtung im Lan n chnitt darg tellt. Da 
PI' Brohr a, welches fest mit dem 
. itliehen Zufiihrung roh1' b fiir die 
eidenW ung v rbunden i. t , wird 

von in m Mantel c der-
ar ig umgeben, daB ein 
gewisser Luftzwisehen-
raum verbleibt. Del' 
Mantel c tragt an 
unteren Ende da 
tuck d, da dUTCh ein 

ab ehraubbare Kapp e 
mit ihm fe t verbunden 
i t . Er ist am Gestell t 
in Kug llagern (J drehbar 
gelagert, trag den An-
tri bswirtel h und ist }'ig. 357 . 
oben in del' mit den fe ten 
Teilen verbundenen topfbiieh e i gefiihrt. Di eid 1110 ling tritt 
unter ruek durch ' Rolli' b in da stillstehende Rohr a und wird 
von hier in die ich drehend Kappe gedriiekt. In di I' tritt ie 
dur h ein zylindri ehes Metallsi b k in dessen I nner s und von hi r 
in da Mund tiick d, von wo sie in iiblicher Wei e au tritt. Infolg 
de Druckes steigt di eidenlosung tlnten zwi chen sich drehender 
Kapp e und fe tem PreBrohr a hindurch in ' den Luftzwischenraum 
zwi. chen PI' Brohr a und Mantel c und hier mpor. m ob eren End 
die eS Zwi chenraum s, ab r nur hi r, kann die eidenlosung mit 
dem Dichtung material der topfbiich in BerHhrung tre n. i s 
i ·t jedoeh, wie oben an gegeben , un chadlich, da ich di eiden
losung hier in uhe b findet und infolge des von unten wirkend n 
Dru kes nicht wiedel' nach unten zum Mundstiick gelangen kann. 
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Patentansprueh: Vorriehtung zur Herstellung kiinstlicher Seide 
mit sieh drehendem PreBmundstiick, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Zufiihrung der SeidenlOsung mittels eines feststehenden Rohres (a) 
bewirkt wird, welches von einem sich drehenden, oben in einer Stopf
biiehse gefiihrten, das PreBmundstiick tragenden Mantel umgeben ist. 

Nach Thiele. 

935. Dr. E. Thiele, Barmen. Verfahren und Vorrichtung zur Auf
samml ung und Weiterverarbeitung von kiinstlicher Seide. 

D.R.P. 133427 Kl. 29a vom 22. III. 1901 (ge16scht). 

Die bisher ii bliehe Aufsammlung kiinstlicher Seide durch Aufwickeln 
auf eine in dem Abscheidungsbade oder auBerhalb davon befindliche 
Walze hat versehiedene N achteile. Die bei der Erstarrung sehr emp
findliche Faser leidet durch das meehanische Aufwickeln stark, bei 
Stockungen im AusfluB der Losung aus den Spinnoffnungen reiBt der 
Faden dureh die Drehung der Walze sofort ab, endlich erschwert die 
Aufwicklung die gleichmaBige Einwirkung der verschiedenen Fliissig
keiten, mit denen die abgeschiedenen Faden behandelt werden. 

Diese Dbelstande sollen durch den Erfindungsgegenstand beseitigt 
werden, dessen wesentliehe Teile aus den nachfolgenden Patentansprii
chen ersichtlieh sind. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Aufsammlung von kiinst
He her Seide, dadureh gekennzeichnet, daB man die Seidenfaden in 
einem mit Fliissigkeit gefiillten zylindrischen GefaBe (Spinntopf) herab
sinken lallt, dessen Weite ctwa dem Durchmesser der durch freiwillige 
Lagerung der Faden entstehenden regelmaBigen Schraubenwindungen 
entspricht, wobei die Faden unmittelbar im Spinntopf gesponnen oder 
narh dem Spinnen und nach Bedarf nach Abstreifen von einer die Faden 
von den Spinnoffnungen abziehenden Walze aufgesammelt werden 
konnen. 

2. Spinntopf zur Ausfiihrung des unter 1. beanspruchten Verfahrens, 
dadurch gekennzeiehnet, daB dessen Boden kegelformig erhoht ist, urn 
die Ablagerung des Fadens in Sehraubenwindungen zu erleichtern. 

3. Spinntopf zur Ausfiihrung des unter 1. beanspruehten Verfahrens, 
dadureh gekennzeichnet, daB in dessen Aehse ein spitzer Kern angeord
net ist, welcher entsprechend dem Hoherwerden der Fadenschicht ge
hoben werden kann, zum Zwecke, eine Verwirrung der Fadenwindungen 
bei der \Veiterverarbeitung der aufgesammelten Faden zu vermeiden. 

4. Spinntopf zur Ausfiihrung des unter 1. beanspruehten Verfahrens, 
dadureh gekennzeiehnet, daB er durehbrochen ist, indem er z. B. aus 
einem System zylinderformig angeordneter Stabe besteht, zum Zweeke, 
bei Storungen in der Ablagerung der Faden bequemer zu diesen gelangen 
zu konnen. 

5. Spinntopf zur Ausfiihrung des unter 1. beanspruehten Verfahrens, 
dadureh gekennzeiehnet, daB er mit SiebbOden und Zu- und AbfluB
rohren versehen ist, zum Zwecke, die aufgesammelten Faden im Spinn
topf selbst weiterbehandeln zu tronnen. 
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6. Spinntopf zur Ausfiihrung des unter 1. beanspruchten Verfahrens, 
dadurch gekennzeichnet, daB er zwecks Zwirnens der aus mehreren 
Offnungen heraustretenden Faden wahrend ihrer Ablagerung gedreht 
wird. 

7. Einrichtung zur Ausfiihrung des unter 1. beanspruchten Ver
fahrens, dadurch gekennzeichnet, daB die Spinnoffnung entsprechend 
dem Anwachsen der Fadenschicht gehoben oder der Spinntopf gesenkt 
wird, urn die Fallhohe des sich ablagernden Fadens stets gleich zu er
halten. 

8. Einrichtung zur Weiterbearbeitung der nach dem Verfahren An
spruch 1. aufgesammelten Faden, dadurch gekennzeichnet, daB mehrere 
Spinntopfe urn eine gemeinsame Drehachse angeordnet sind, zum 
Zwecke, durch Drehung der Spinnti:ipfe urn diese Drehachse und Zu
sammenfiihren der aus den Topfen heraustretenden Faden ein Ver. 
zwirnen der letzteren zu erzielen. (2 Zeichnungen.) 

936. Dr. E. Thiele, Barmen-Rittershausen. Verfahre n u nd V orrich
tung zur Herstell ung kiinstlicher Seide. 

D.R.P. 148889 Kl. 29b vom 25. XII. 1902 (geloscht); brito P. 165881903 ; osterr. P. 
18082; franz. P. 334507; schweiz. P. 29 680; Ver. St. Amer. P. 750 502. 

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur Erzeugung kiinst
lieher Seidenfaden in einer freihangenden Fliissigkeitssaule, d. h. einer 
Fliissigkeitssaule, welehe in einem unten in cine 
enge Offnung endigenden GefaB nur dureh den Luft
druek getragen wird. Durch diese Neuerung wird 
zunachst erreicht, daB das Fallungsbad unter einem 
je naeh der Hohe der Fliissigkeitssaule und der 
DurehfluBgesehwindigkeit der Fallfliissigkeit be
liebig veranderliehen verminderten Druck steht, 
welcher den Austritt des Fadens aus der Spinn
offnung wesentlieh erleichtert. Ferner gestattet das 
neue Verfahren, den in der Badfliissigkeit herab
sinkenden Faden aus ihr zu entfernen, ohne daB, 
wie bei den iibliehen unten gesehlossenen Spinn
gefaBen, die Fadenriehtung umgekehrt werden muB. 
Eine derartige Umkehrung der Fadenriehtung durch 
Leitwalzen, Knierohre u. dgl. bedingt auBerdem stets 
Fadenbriiehe und verhindert die Wiedervereinigung 
abgerissener, herabsinkender Faserenden mit dem 
wieder aufwarts gefiihrten Hauptfaserbiindel. Auch .f 
diese Mangel sind dureh das neue Verfahren beseitigt, 
da das Faserbiindel naeh Durehlaufen der hangen
den Fliissigkeitssaule sich sofort ohne Richtungs
anderung auBerhalb des Bades befindet und infolge 
dieser sofortigen Zuganglichkeit bequem weiter- Fig. 358. 
behandelt, insbesondere aufgewickelt werden kann. 

Fig. 358 stellt eine Vorrichtung zur beispielsweisen Ausfiihrung des 
Verfahrens dar. Die Spinnfliissigkeit tritt durch die Brause a in Faden-
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form aus. Das gebildete Faserbiindel durchlauft den oben geschlossenen, 
unten offenen Trichter b mit dem durch Schlauchverbindung gelenkig 
angesetzten Trichterrohr d und wird hierbei durch das darin enthaltene 
Fallbad zum Erstarren gebracht. Zur steten Erneuerung des Fallbades 
und zur besseren Fiihrung des Faserbiindels laBt man durch das Zu
leitungsrohr e langsam frisches Fallbad zuflieBen, welches durch die 
untere Offnung des Trichterrohres d wieder abflieBt. Bei der Auf
wicklung des e~zeugten Faserbiindels auf die sich drehende Trommel t 
ermoglicht das gelenkig mit dem Spinntrichter verbundene Trichter
rohr d das langsame Hin- und Herfiihren des Fadens iiber die Trommel, 
also seine gleichmaBige Verteilung auf dieser. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung kiinstlicher Seide, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fadenbildung in einer freihangenden 
Fliissigkeitssaule bewirkt wird. 

2. Vorrichtung zur Ausfiihrling des unter 1. heanspruchten Ver
fahrens, bestehend aus einem oben luftdicht geschlossenen Trichter (b), 
in dessen oberen Teil die Spinnbrause (a) und das ZufluBrohr (e) fiir die 
Fiillfliissigkeiten eintreten, und einem mit dem Trichter (b) evtl. gelenkig 
verbundenen Rohr (d). 

937. Dr. E. Thiele, Briissel. Vorrichtung zur Herstellung kiinst
lieher Seide. 

D.R.P. 178942 KI. 29b vom 27. X. 1905 (gelOscht), Zus. z. P. 148889; osterr. P. 
31 778; franz P. 367980; brito P. 160781908 ; schweiz. P. 35436; Ver. St. Amer. P. 

838758. 

Urn bei der Kunstseideerzeugung naeh dem Hauptpatent (s. vor
stehend) einen stets gleichmaBigen, jedoch ohne Unterbrechung oder 
Storung des Spinnbetriebes auch abanderbaren Unterdruck in dem von 
der Fallfliissigkeit durehflossenen barometerartigen SpinngefaB zu er
zielen, laBt man nach vorliegender Erfindung die Fallfliissigkeit durch 
einen tiefer stehenden, offenen Hilfsbehalter flieBen, dessen Fliissigkeits
spiegel in bekannter Weise, z. B. durch ein Oberfallrohr, konstant er
halten werden kann. Durch die tiefe Anordnung des Hilfsbehalters wird 
erreicht, daB der Unterdruck im SpinngefaB trotz Anwendung eines 
offenen, mit der freien Atmosphare in Verbindung stehenden Hilfs
behalters erhalten bleibt, weil die Fliissigkeitssaule im SpinngefaB nicht, 
wie bei einem hoher stehenden Behalter, den Druck der in letzterem 
stehenden Fallfliissigkeit empfangt, sondern im Gegenteil die Fall
fliissigkeit aus dem tieferen Hilfsbehiilter emporsaugen muB. Durch 
Heben oder Senken des Hilfsbehalters oder des die FliissigkeitshOhe 
regelnden Oberfallrohres kann man den Unterdruck im SpinngefaB ohne 
Schwierigkeit wahrend des Betriebes verandern. Senkt man die Fliissig
keitsoberflache im HilfsbehiiIter unter diejenige im SpinngefaBuntersatz, 
so erhalt man eine Verringerung des Unterdrucks unter gleichzeitiger 
Umkehrung der Richtung des Fliissigkeitsstromes; denn die neue Vor
rich tung stellt ein aufrecht stehendes mit der Fallfliissigkeit gefiilltes 
Heberrohr dar, in dessen einem Schenkel am Knieende die Fadenbildung 
erfolgt, und dessen offene Schenkelenden in die Fallfliissigkeit eintauchen. 
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Je nachdem man also den Fliissigkeitsspiegel am einen oder am anderen 
Ende des Knierohres hoher hebt, kann man den Fliissigkeitsstrom in 
entgegengesetzten Richtungen durchflieBen lassen. 

Fig. 359 steUt beispielsweise eine Ausfiihrungsform der V orrichtung 
schematisch dar. Die Spinnlosung tritt durch Spinnbrause a in Faden
form in das SpinngefliB b ein. Der Faden durchlauft dieses GefaB und 
wird hierauf auf die Walze c aufgewickelt. Die Fallfliissigkeit flieBt 
vom Sammelbehalter d in den offenen Hilfsbehalter e, dessen Fliissig
keitsspiegel durch das OberfaIlrohr t konstant erhalten wird, und tritt 
durch Rohr g in das oben ge
schlossene SpinngefaB ein, urn 
dieses zu durchlaufen und 
schlieBlich aus dem Untersatz h 
abzuflieBen. Bei der dargestellten 
Ausfiihrung ist der Spiegel im 
Hilfsbehalter etwas hOher als 
derjenige im Untersatz h, so daB 
die FaHfliissigkeit in der be- -A. 
schriebenen Richtung flieBt. ~ 
Senkt man dagegen den Fliissig
keitsspiegel in e durch Tiefer
stellen des OberfaIlrohres t oder 
des ganzen Behalters, so wird F' 359 19. . 
der Fliissigkeitslauf umgekehrt. 
Man muB dann die Fallfliissigkeit aus dem Sammelbehalter d un
mittelbar in den Untersatz h abflieBen lassen. 

Patentanspruch: Ausfiihrungsform der Vorrichtung zur Her
steHung kiinstlicher Seide nach Patent 148 889, dadurch gekennzeichnet, 
daB das SpinngefaB (b) heberartig mit einem tiefer stehenden Hilfs
behalter (e) in der Weise verbunden ist, daB die Fiillfliissigkeit aus dem 
Hilfsbehalter in das SpinngefaB oder umgekehrt gesaugt wird, je nach
dem der Fliissigkeitsspiegel im Hilfsbehalter hoher oder tiefer als im 
SpinngefaBuntersatz (h) liegt. 

Nach Cochius. 
938. F. Cochius, DUren, Rhld. Apparat zur Herstell ung von 

Kunstfaden. 
D.R.P. 163293 Kl. 29b vom 15. IV. 1902 (geloBcht); franz. P. 331 404; brito P. 

90171903 ; osterr. P. 24957; schweiz. P. 34 222. 

Bei den bis jetzt gebrauchlichen Vorrichtungen zur Herstellung von 
kiinstlichen Faden lliBt man die Losung, aus der die Faden gewonnen 
werden, von unten oder von oben in die Koagulierungsfliissigkeit dureh 
feine PreBmundstiieke (Diisen) eintreten. Bei dem Eintritt der Losung 
von unten besteht der Nachteil, daB der noch halbfliissige Faden nur 
einen kurzen Weg durch die Koagulierungsfliissigkeit zuriicklegt, weil 
die senkrecht stehende R6hre (Behalter) zur Verhiitung einer unbe
quemen Bedienung (Fadenabziehcn von der Diisenoffnung) nicht iiber-
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mal3ig lang sein darf. Bei dem Eintritt der Lasung von oben werden 
winklig gebogene Triehterrahren (Behalter) benutzt, bei denen der halb
fliissige Faden naeh kurzer Streeke an der Biegung des Rohres in einem 
Winkel naeh oben gezogen werden mul3. Infolge der hierbei stattfinden
den Reibung an der Rohrwandung verliert aber der Faden seine runde 
Form, da er sieh noeh im weiehen Zustande befindet. 

Fig. 360. 

Diese Ubelstande werden bei dem vorliegenden Apparat dadureh 
vermieden, daB die Diisen von der Seite, und zwar von der Stirnseite 
eines wagereeht liegenden Behalters (Troges) so eingefiihrt werden, daB 
die heraustretenden Faden die ganze Lange des mit Koagulierungs
fliissigkeit gefiillten Behalters durehwandern miissen, ehe sie sieh an 
einer Rolle zu einem Fadenstrang vereinigen und von dort weitergefiihrt 
werden. Auf diesem Wege von den Diisen bis zur Fiihrungsrolle er
starren die Faden hinreiehend, und die sieh etwa abzweigenden Fadehen 
werden bei ihrer in dem naeh dem Austrittsende sieh verjiingenden Troge 
stattfindenden Vorwartsbewegung dureh die Koagulierungsfliissigkeit 
hindureh wieder zu einem Fadenstrang vereinigt, bevor sie die Koagu
lierungsflussigkeit verlassen. Die neue Vorriehtung vereinigt also in 

Fig. 361. 

einfaeher und bequemer Weise die wagereehte, ohne Kniekung vor sieh 
gehende Bewegung der Faden mit der innerhaJb der Koagulierungs
fliissigkeit erfolgenden Fadenstrangbildung. 

Fig. 360 stellt einen senkreehten Langssehnitt und Fig. 361 die obere 
Ansieht des Apparates bei Verwendung von mehreren einfaehen Diisen 
dar. Die auf bekannte Weise hergestellte und filtrierte Lasung wird 
durch das Rohrstiiek c, das dureh die Stirnwand des Behalters g gefiihrt 
ist, naeh den Diisen d geprcl3t, aus welehen die in die Koagulierungs
fliissigkeit tretenden Faden mit Hilfe eines gebogenen Drahtes, Bleehes 
oder von Hand zu einer am entgegengesetzten Ende des Behalters be
find lie hen Rolle r gefiihrt werden, wo die Faden sieh zu einem einzigen 
Fadenstrang vereinigen. Von hier wird dieser Strang auf Rollen, Bobinen, 
Spulen und Haspel usw. in bekannter Weise aufgewiekelt oder verarbeitet. 
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Urn ein Verdunsten der in die Koagulierungsfliissigkeit hineinge
preBten LOsungsmittel, z. B. A.ther-Alkohol hei Nitrozelluloselosung, so
weit wie moglich zu verhindern, ist der Behalter g auf seiner oberen Seite 
zweckmaBig mit einem aufklapp- oder abnehmbaren, durchsichtigen 
Glasdeckel 8 versehen. An dem auBersten Ende des Deckels, wo der 
Faden aus der Fliissigkeit heraustritt, ist eine Rolle r, die praktisch mit 
einer kleinen Einschniirung versehen ist, angeordnet, urn den durch
gehcnden Faden hesser fiihren zu konncn. Ebenso liiBt sich auch noch 
vor dieser Rolle im Troge g selbst eine Fadenfiihrung anbringen. 

Patentanspruch: Apparat zur Herstellung von Kunstfaden, da
durch gekennzeichnct, daB die PreBmundstiickc (Diisen) (d) in einen 
langlichen, wagerecht liegenden, nach dem Austrittsende sich ver
jiingenden Behalter (Trog) (.g) an der einen Stirnseite eingefiihrt sind, 
so daB die heraustretenden Faden durch die in dem BehaIter befindliche 
Koagulierungsfliissigkeit ohne Knickung hindurchstreichen und hierbei 
geniigend erstarren und die sich etwa abtrennenden Fadchen unter der 
Einwirkung der Vorwartsbewegung noch vor dem Heraustreten aus der 
Koagulierungsfliissigkeit wieder zu einem Fadenstrang vereinigt werden. 

Die brito und die franz. Patentschrift beschreiben noch Vorrichtungen, 
um beim Zufiihren der Spinn- und Koagulierungsfliissigkeiten den Ab
fluB der Koagulierungsfliissigkeit abzusperren und umgekehrt den Zu
fluB der Spinn- und Koagulierungsfliissigkeiten ahzuschlieBen, wenn 
cine teilweise Entleerung des Falltroges (zur Reini
gung oder Erneuerung der Spinndi.isen) notig ist. 

Nach Societe generale de la soie artificielle Linkmeyer. 
939. La Societe generale de la soie artiticielle Link
meyer, Societe anonyme, Briissel. Vorrichtung z ur 

Herstell u ng kii nstlicher Seide. 
D.R.P. 168830 Kl. 29a vom 21. VLI904 (gelOscht); osterr. 

P. 28 58l. 

Den Gegenstand vorliegender Erfindung bildet 
eine Vorrichtung zur Herstellung von Kunstseide IZ 

mittels solcher Verfahren, bei den en der Faden 
wahrend des Austretens aus der Diise mit gasformigen 
oder fliissigen Fallungsmitteln behandelt wird. Es 
wird durch diese Vorrichtung der Zweck angestrebt, 
daB das Fallungsmittel den Fadcn in moglichst 
diinner Schicht rings umgibt und ihn vermoge seiner 
Stromung in glattem und gespanntem Zustande nach Fig. 362. 
bcstimmtcn Punkten, z. B. ciner Fordertrommel 
od. dgl., hinfiihrt. Hierdurch wird nicht nur der Verbrauch an Fallungs
mitteln vcrringert, sondern auch das sehr unangenehme Durchcinander
wirbeln der von verschiedenen nebeneinanderliegenden Spinndiisen ge
lieferten Faden verhiitet. 

In Fig. 362 ist eine beispielsweise Ausfiihrungs£orm der Erfindung 
in senkrechtem Schnitt dargestellt. Aus der Spinndiise a, deren unteres 
Ende schlank kegelformig ist, wird der Faden b z. B. durch PreBluft 
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ausgepreBt. Das untere Ende der Diise a ist von einem BehiiJter c 
umgeben, in dessen oberen Boden sie mit A bdichtung eingesetzt ist. 
Das unterste Ende der Diise a ist starker kegelformig als der obere Teil, 
und seine Seitenkante d bildet mit der parallelen Seitenkante e einer 
im unteren Boden des Behalters angeordneten Bohrung eine symme· 
trische Ringdiise f. Dem Behalter c wird durch das Rohr g ein fliissiges 
oder gasformiges Fallungsmittel unter Druck zugefiihrt, das durch 
die Diise f ausstromt, so daB der Strom des Fallungsmittels den Faden b 
rings umgibt und je nach der Stellung der Diise an seinen Bestimmungs. 
ort tragt. 

Patentanspruch: Vorrichtung zur Herstellung kiinstlicher Seide, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine gegen den oberen Boden eines Be· 
halters abgedichtete Diise mit einer Bohrung im unteren Boden des· 
selben eine kegelformige Ringdiise bildet, so daB das aus dieser letzteren 
unter Druck ausstromende Fallungsmittel den Spinnfaden in rohren. 
formigem Strahle umhiillt, tragt und dabei seine Erstarrung in an sich 
bekannter Weise herbeifiihrt. 

Nach Homberg. 
940. R. Romberg, Charlottenburg. Verfahren zur Erzeugung eines 

besonderen Glanzes auf kiinstlichen Faden. 
Belg. P. 168556 vom 17. II. 1903. 

Bekanntlich nimmt Baumwollstiickware, wenn sie einen Kalander 
durchlauft, dessen Walzen fein geriffelt sind, seidenahnlichen Glanz 
an, und das auBere Ansehen der Ware andert sich. Dies fiihrte zu der 
Vermutung, daB sich auch bei Faden oder Fasergut eine Anderung 
im auBeren Ansehen vollziehen wiirde, wenn man der Oberflache der 
Faden eine von der ZylindermantelfHiche wesentlich abweichende Ge· 
stalt erteilt, was eine eigenartige Reflektierung des Licht·es und damit 
auch einen besonderen Glanz der Faden zur Folge haben sollte. Dieser 
besondere Glanz der Faden wiirde besonders dann zur Geltung kommen, 
wenn die praparierten Faden oder das praparierte Fasergut zu Geweben 
verarbeitet worden sind. Diese Annahmen haben sich vollkommen 
bestatigt. 

Bei der vorliegenden Erfindung kommen besonders die kunstlichen 
Faden in Betracht, und der Zweck der Erfindung ist, kiinstliche Faden, 
z. B. Kunstseide, kantig, gewellt oder auch mehr oder weniger band· 
formig zu gestalten, wodurch dem Material ein besonderer Glanz erteilt 
wird. Es ist bekannt, daB man kiinstliche Faden erzeugen kann, indem 
man die sog. Spinnmasse durch feine Kapillaren treibt und den aus· 
tretenden, durch besondere Mittel und Vorrichtungen erstarrenden Faden 
dann aufhaspelt. Diese Kapillaren, die von Glas gearbeitet sind, haben 
nun bis jetzt cincn runden Querschnitt. 1m Gegensatz hicrzu sind nun 
Kapillaren hergestellt worden, deren 6ffnungen nicht kreisrund, sondern 
schlitzfOrmig, kantig oder gewellt sind. Dadurch vollzieht sich nun eine 
Anderung des Aussehens des gesponnencn Fadens, indcm die Faden 
selbst eine andere Form oder einen anderen Qucrschnitt annehmcn, 
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was ihnen einen besonderen Glanz verleiht, der sie von den Faden unter
scheidet, die' aus Kapillaren mit runden Offnungen gesponnen sind. Die 
genannten Kapillaren herzustellen, bietet keine Schwierigkeit Es wer
den feine Metalldrahte mit kantigem, wellenformigem, flachem usw. 
Querschnitt in Glas eingebettet und eingeschmolzen, worauf man dai'! 
Metall durch Saure herauslOst. Man erhalt so die gewunschten Kapil
laren mit eigenartigem Querschnitt, welche beim Spinnen Faden von 
eigentumlicher Form erzielen lassen, die sich durch einen besonderen 
Glanz auszeichnen. Man kann auch kunstliche Faden von der ange
fiihrten Form herstellen, indem man den aus Kapillaren mit runden 
oder auch nicht runden Offnungen austretenden Faden vor dem Er
starren gegen eine Flache laufen oder reiben laBt, die u. U. noch feine 
Vertiefungen oder Erhohungen aufweist. Auch hierdurch ist es moglich, 
den Faden die charakteristische Gestalt zu geben, die ihnen einen eigen
artigen Glanz verleiht. 

Nach Ryon und Waite. 

941. E. H. Ryon, Waltham, und Ch. N. Waite, Lansdowne. Apparat 
zur Herstellung kunstlicher Seidenfaden. 

Ver. St. Amer. P. 732784. 

Die bekannten Spinnvorrichtungen, welche z. B. durch mit Ge
wichten belastete Kolben, PreBluft od. dgl. Zelluloselosungen aus Off
Imngen herauspressen, arbeiten nicht ganz gleichmaBig, weil sie bei 
hoherer Temperatul', wenn die Viskositat der Lasung geringer ist, mehr 
Lasung austreten lassen als bei niederer Temperatur. Dadurch ent
stehen leicht ungleichmaBige Faden. Nach vorliegender Erfindung soIl 
dieser Dbelstand dadurch behoben werden, daB dem PreBorgan eine 
ganz gleichmaBige Bewegung erteilt wird, so daB eine gegebene Menge 
Zelluloselasung in bestimmter Zeit aus den Spinnoffnungen ausgepreBt 
wird. Zu diesem Zweck wird entweder in einem feststehenden Zylinder 
ein beweglicher Kolben wahrend der Spinndauer gleichmaBig verschoben 
oder gegen einen feststehenden Kolben wird ein die Zelluloselosung ent
haltender Zylinder gleichmaBig bewegt. Die Losung tritt durch ein den 
KolbC'n durchsetzendes Rohr aus. (4 Zeichnungen.) 

Nach Cooley. 
942. J. Fr. Cooley, Boston, Grafschaft Suffolk (Massachusetts). Ver
fahren und Vorrichtung zur Herstellung seidenartig glan

zender Gespinstfasern. 
Osterr. P. 14566 Kl. 29b; Vel'. St. Amer. P. 745276; brito P. 63851900• 

Die Erfindung beruht auf der Entdeckung einer eigentumlichen Ein
wirkung eines konvektiven elektrischen Entladungsstromes auf Flussig
keiten, welche feste Korper gelast enthalten. Wenn namlich Lasungen 
in dunnen Strahlen oder Tropfen durch ein solches Feld gefiihrt werden, 
so werden durch dessen Wirkung die Bestandteile voneinander getrennt. 
1m allgemeinen verdampft dabei der flussige Bestandteil, wahrend der 
feste in Form von Fasern oder Karnern niederfallt. Dieses Verfahren 
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wird nach vorliegender Erfindung auf die Herstellung seidenartig glan
zender Gespinstfasern angewendet, indem man klebrige Losungen der 
Einwirkung konvektiver Entladungsstrome aussetzt. Hierbei kann als 
Ausgangsstoff u. a. Kollodium dienen. 

Fig. 363 stellt teils in Ansicht, teils im Schnitt eine Form eines 
Apparates zur Ausfiihrung des Verfahrens dar, Fig. 364 zeigt die Zu
fiihrungsvorrichtung in groBerem MaBstabe im Schnitt. 

Man wendet am besten eine KollodiumlOsung, wie sie fiir Heilzwecke 
verwendet wird, an, die auf die Halfte ihres Volumens eingedampft ist. 
Hiermit werden ausgezeichnete Fasern erzielt, aber es hat sich heraus-

Fig. 363. 

gestellt, daB die Faserbildung noch verbessert wird, wenn man zu der 
erwahnten eingedampften Losung ungefahr 5 Volumprozent Benzol zu
fiigt und gut vermischt. Hierdurch scheint namlich die Schnelligkeit 
der Trocknung und der Hartung in geringem Grade vermindert und so 
der Faser die Moglichkeit gegeben zu werden, unter der anziehenden und 
abstoBenden elektrischen Wirkung sich zu verdiinnen und zu strecken 
und so eine Verminderung des Faserquerschnitts herbeizufiihren. . 

A ist ein Rohr aus Glas oder anderem Stoff, welches an seiner Miin
dung in eine kleine Diise endigt, die zum Ausstromen der Fliissigkeit in 
freiem und diinnem Strom in das Feld der konvektiven Entladung dient. 
Das Rohr endigt oben in eine Erweiterung a, welche zusammen mit dem 
Einlaufrohr dazu dient, die Fliissigkeit dem Rohr A zuzufiihren. Zur 
Regelung der Fliissigkeitsmenge kann die Verdickung a mit einem 
Kegelventil oder Stopfen c versehen und damit der DurchfluBquerschnitt 
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verandert werden. Das EinlaBrohr b laBt die zu behandelnde Fliissig
keit unter geniigendem Druck zuflieBen, urn ihren AusfluB an dem 
offenen Ende des Rohres A zu sichern, und zwar entweder in einem 
geringen Abstand von einer der Elektroden oder in einer mittleren 
Stellung zwischen beiden Elektroden oder in unmittelbarer Beriihrung 
mit einer der beiden Elektroden allein oder mit beiden zugleich. Urn 
zu verhindern, daB sich feste Teile schon an der Miindung ausscheiden 
und diese verstopfen oder sonst das Verfahren behindern, ist das Rohr A 
von einem zweiten Rohr B umgeben, durch welches Ather geleitet wird, 
der den aus A austretenden Strom unmittelbar an der Miindung von A 
urnhiillt und hierdurch bewirkt, daB die Oberflache des unter dem Ein
flu sse des konvektiven Entladungsstromes ausgeschiedenen Korpers 
weich bleibt. Die Miindung des Rohres A (und vorzugsweise auch die 
Miindung des einschlieBenden Rohres B) kann konisch sein, so daB 
durch Langsverschiebung des einen gegen das andere der 
Ringquerschnitt an der Miindung zwischen beiden Rohren 
eingestellt und geregelt werden kann. In den Raum zwischen 
den beiden Rohren wird Ather eingefiihrt. D stellt irgend- a 
eine geeignete Quelle fiir hochgespannte statische Elektrizi
tat, z. B. eine Wimsh urstsche oder Holtzsche Maschine 
dar, deren positiver Pol beispielsweise bei g und deren nega
tiver bei g' liegt. Der Pol gist durch einen Draht h mit 
der einstellbaren Elektrode e und der andere g' durch Draht h' 'A 
mit der einstellbaren Elektrode e' verbunden, so daB durch 
Regeln des Zwischenraurnes zwischen den freien Enden der 
Elektroden e, e' entsprechend eine Veranderung der Feld-
starke zwischen ihnen erreicht werden kann. Urn diese 
Regelung der Feldstarke noch wirksamer zu machen, konnen 
weitere Elektroden i und i' gegeneinander einstellbar an-
geordnet werden, durch welche das konvektive Feld zwi-
schen den Elektroden e, e' in groBerem oder geringerem 
MaBe kurzgeschlossen werden kann. In der Nahe des Feldes, Fig. 364. 
aber in vorliegendem Beispiel auBerhalb davon ist eine Art 
Samrnelvorrichtung zur Aufnahme der durch die konvektive Wirkung 
erzeugten Fasern aufgestellt. Die in der Zeichnung gewahlte Sammel
vorrichtung besteht aus einem Haspel F, der eine standige Drehung, 
z. B. durch das Winkelgetriebe l, von der Welle l' und der Trieb
rolle m erhalt. 

Die ganze Einrichtung wird am besten in einem Gehause G von pas
sender GroBe eingeschlossen. 1m besonderen geschieht es auch, wenn 
die Wiedergewinnung der ausgetriebenen fliissigen, fliichtigen Produkte 
wiinschenswert ist, z. B. bei dem Gebrauch von Kollodium zur Her
steHung der Fasern. Dann werden die Dampfe der Losungsmittel aus 
dem Innern des Behalters abgesaugt, z. B. durch eine Pumpe K, wobei 
ein Teil der Luft oder des sonstigen, das Gehause fiillenden Gases mit
geht. Die Losungsmittel werden dann in beliebiger Weise kondensiert. 
Auch andere bei dem Verfahren etwa entstehende Dampfe oder Diinste 
konnen so abgezogen werden und frische atmospharische oder sonstige 
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Gase an deren Stelle gebracht werden. Wenn das Kollodium in einer 
Folge von kleinen Tropfen, in zerstaubtem Zustand, in einem dunnen 
Strom, in mehreren Stromen oder einer dunnen Schicht von der Mun
dung der Zufuhrungsvorrichtung ausgeht und die elektrische Maschine 
in Betrieb ist, so fallt die Flussigkeit frei in das konvektive Feld zwischen 
den Polen e, e', und die elektrische Wirkung verursacht, daB Faden 
schnell entstehen und schnell trocknen und erharten, weil ihr flussiger, 
fluchtiger Bestandteil von ihnen abgetrennt und entfernt wird, und 
sie bilden Fasern, welche sich trennen, da sie sich gegenseitig abstoBen, 
und welche durch den Pol e' abgezogen werden. Aber bevor die Fasern 
den Pol e' beruhren konnen, werden sie gefaBt und zu dem Haspel F 
gefiihrt, auf welchem sie aufgewunden werden. 

Nach Gratlquist. 
943. C.A.Granquist, Stockholm. Vorrichtung zur Herstellung 

kunstlicher ,Seide. 
D.R.P. III 333 KI. 76 vom 5. 1.1899 (geloscht); osterr. P. 5640 KI. 76; brito P. 

237291899• 

Die gebrauchlichen Vorrichtungen zur Herstellung kunstlicher Seide 
haben den Nachteil, daB die auBerst feinen Locher, dureh welche die 
zur Bildung der einzelnen Fadchen dienende halbflussige Masse gepreBt 

d 

Fig. 365. Fig. 366. Fig. 367. 

wird, sich leicht verstopfen, wodurch dann beim Zusammenzwirnen 
der einzelnen feinen Fadchen zu einem starkeren Faden dieser eine un
gleichmaBige Starke erhalt, weil er bald aus einer groBen, bald aus einer 
geringen Anzahl einzelner Fadchen zusammengesetzt ist. Durch die 
vorliegende Erfindung soll nun ein Rcinigen und leichtes Auswechseln 
der verstopften Mundstucksoffnungen ermoglicht werden, so daB die 
Masse immer durch eine gleiche Anzahl Locher gepreBt und der so ent
stehende Faden gleichmaBig stark wird. 

Fig. 365 zeigt die Seitenansicht einer Ausfuhrungsform der Vor
richtung, Fig. 366 einen Schnitt nach 2-2 der Fig. 365 und Fig. 367 die 
Anordnung der Mundstucke, von zwei Seiten aus gesehen. 

Als Stoff zur Herstellung kunstlicher Seide wird eine der bekannten 
Losungen verwendet. Die hergerichtete und filtrierte Losung wird durch 
die Rohren a und c in die beiden Mundstuckshalter bb1 gepreBt, welche 
um das Rohr c drehbar derart angeordnet sind, daB sie gleichzeitig als 



Nach Granquist. - Nach Gocher Olmiihle. 769 

Absperrhahne fiir die Losung dienen. An diesen Haltern bb l sind die 
mit einer oder mehreren au Berst feinen Offnungen versehenen Mund
stiicke aus Glas ddt so befestigt, daB sie gcgeneinander spitze Winkel 
bilden (Fig. 366) und unter der Oberflache der Erstarrungsfliissigkeit 
ganz dicht aneinander ausmiinden, so daB die einzelnen Fadchen bei 
dem Auspressen der halbfliissigen Masse zusammenkleben und beim 
Durchlaufen durch das mit geeigneter Fliissigkeit gefiillte Rohr f cr
starren, wobei der Faden durch Ziehen die notige Feinhcit und den 
gewollten Glanz crhalt. Die Mundstiickshalter bb l sind an dem Zu
lcitungsrohr c drehbar befestigt und als Absperrhahne so eingerichtet, 
daB beim Aufwartsdrehen der Halter die Zuleitung der Losung abge
sperrt wird und die verstopften Mundstiicke der aufgedrehten Halter 
gereinigt oder durch neue ersetzt werden konnen. Die MundstiickshaItcr 
konnen auf dem Fliissigkeitszuleitungsrohr auch nicht drehbar ange
bracht sein. Fig. 367 zeigt im vergroBerten MaBstabe die Anordnung 
von halb ausgeschnittenen Rohren 00t, die auf die Mundstiicke federnd 
aufgeschoben werden konnen und eine bessere Fiihrung der Faden 
bezwecken. 

Patentanspriiche: l. Vorrichtung zur Herstellung kiinstlicher 
Seide, dadurch gekennzeichnet, daB die Mundstiickshalter (bb l ) drehbar 
oder nicht drehbar auf dem Fliissigkeitszuleitungsrohr (c) angebracht 
sind und miteinander spitze Winkel bilden. 

2. Vorrichtung der unter 1. bestimmten Art, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Fliissigkeitszufiihrung zu den Mundstiickshaltern (bb l ) beim 
Aufwartsdrehen derselben abgesperrt wird, um die Mundstiicke (dd l ) 

bequem reinigen zu konnen. 
3. Vorrichtung der unter 1. bestimmten Art, dadurch gekennzeichnct 

daB die Mundstiicke (dd l ) der Mundstiickshalter zwecks guter Fiihrung 
der Faden mit verschiebbaren VerHingerungsstiicken (eel) versehen 
sind. 

Eine Vorrichtung desselben Erfinders zum Spinnen von Seidenfaden 
(D.R.P. 111248 Kl. 76 yom 5.1.1899 (gelOscht); brito P. 23729 1899) 

arbeitet in der Weise, daB die Faden iiber eine zylindrischp, sich dre
hemie Rolle in schrager Richtung geleitet werden. 

Naeh Goeher Olmiihle. 
944. Gocher Olmiihle, Gebr. van den Bosch, Goch, Rhld. Vorrichtung 
zur Herstellung von Faden, Filmen und ahnlichen Gebilden 

aus Losungen. 

D.R.P. 186203 Kl. 29a vom 13. VIII. 1905 (geloscht). 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstellung kiinstlicher 
Gebilde, z. B. Faden, Filme aus viskosen Losungen, bei welcher in be
kannter Weise jede einzelne Austrittsoffnung (Diise, Sammeldiise) aus
geschaltet oder ausgewechselt werden kann, ohne den Arbeitsgang der 
Vorrichtung zu storen oder die Vorrichtung ganz abzustellen. Das 
Neue liegt in dieser Einrichtung, samtliche Spinndiisen mit einem Male 
abstellen zu konnen. 

S ii \' ern. Die kiinstliche Seide. 5. Auf!. 49 



770 Allgemeine Verfahren und Einrichtungen. 

Die Vorrichtung besteht aus einem wagerechten Rohr d (Fig. 368), 
welchem die Losung durch ein Rohr a zugefiihrt wird. Letzteres ist 
zweckmiil3ig mit einer aus feinmaschigem Drahtnetz bestehenden Filter
vorrichtung, einem Schauglas, einem Absperrventil p und einem mit 
Ventil r versehenen LufteinlaBrohr versehen. Das Rohr d besitzt so 
viele Offnungen, als die Losungen Austrittsoffnungen haben sollen, und 
ist mit einem odeI' zwei Dberwurfsrohren e versehen, die den Offnungen 
des Rohres d entsprechende Offnungen von gleicher Anzahl besitzen, 
an welchen jedoch Austrittsrohre It angebracht sind. Die ineinander 
gelagerten oder aufeinander gesehliffenen Rohre haben an beiden Enden 
einen gemeinsehaftlichen VersehluB I, der indes so angeordnet ist, daB 
sich die Dberwurfsrohre e mit den an ihren Austrittsoffnungen ange-

brachten Austrittsrohren It urn das 
Rohr d drehen konnen. An den Rohren It 
ist je ein Gelenkhahn i angebracht, del' 
in seiner Fortsetzung ein Gewinde k be
sitzt, in das ein Rohransatz (odeI' Diisen
rohr) 1 aus GIas mit Metallfassung ein
geschraubt ist, welches an seinem oberen 
Ende zweckmiiBig noeh mit einer Filter
vorriehtung 1n und an seinem unteren 
Ende mit einer oder mehreren Off
nungen n von dem gewiinsehten Quer
schnitt ausgestattet ist. 

Die Vorrichtung arbeitet folgender
mallen: Wenn die betreffende Losung in 
dem Rohr d steht und die Offnungen der 

Fig. 30S. Rohre d und e genau iibereinander ge-
braeht sind, so kann die Losung ungehin

dert dureh die Austrittsrohre h und die entsprechenden Ansiitze 1 aus
treten. Dreht man indes die Dberwurfsrohre e mit den daran befestigten 
Rohren It so weit, dall die Offnungen des Rohres d von den Fliichen der 
Dberwurfsrohre e bedeckt werden, so ist die Losung in dem Rohr d 
eingesehlossen und am Austritt gehindert. Durch diese einfache Dre
hung kann sam it die ganze Vorrichtung zum Stillstand gebracht werden. 
SolI dieses nicht bewirkt werden, sondern nul' ein Diiselll'ohr odeI' eine 
Offnung auBer Betrieb gesetzt werden, so wird der betreffende, an dem 
Gelel1khahn i befindliche Ansatz 1 hochgeschlagen, wodurch gleichzeitig 
errnoglicht ist, diesen abzuschrauben und zu reinigen odeI', falls erforder
lieh, durch einen neuen zu ersetzen. SolI die ganze Vorrichtul1g auBer 
Betrieb gesetzt werden, so schlieBt man den Hahn p und offnet gleich
zeitig den Hahn r, so daB Luft eintreten unci die noeh in den Rohren 
zuriickbleibende Losung durch die Offnungen n ausflieBen kann. Man 
liWt solange Luft eil1treten, bis keine Losung mehr austritt. Sad ann 
werden die Ansatze 1 mittels der Gelenkhiihne i naeh oben gesehlagen, 
so daB etwa noch in der Vorrichtung verbliebene Losung nicht mehr 
zu den AuslaBoffnungen n gelangt, auch werden die Dberwurfsrohre e 
mit den daran befestigten Rohren h nach oben gedreht. Die etwa zu-
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ruckbleibende Losung kann nul' bis zu dem eigentlichen Tragerrohr d 
gelangen, so daB man nicht nul' die Glasrohre I abschrauben, sondern 
auch, wenn notig, die Gelenkhahne i und die Rohre h reinigen kann. 

Patentanspruch: Vorrichtung zur Herstellung von Faden, Filmen 
und ahnlichen Gebilden aus Losungen, bei welcher die Ausschaltung 
del' Diise durch Drehung bewirkt wird, dadurch gekennzeichnet, daB 
hehufs Anordnung belie big vieleI' DiiHen das ZufluBrohr a mit einem 
Rohr d ill Verbindung gebracht ist, urn das ein zweites, mit mehreren, 
in bekannter Weise urn Gelenkhahne i drehbaren Diisen 1 versehenes 
RohI' e drehbar angeordnet ist. 

945. Goeher Olmiihle, Gebr. van den Bosch, Goeh (Deutschland). Vor
richtung zur Herstellung kunstlicher Faden. 

Schweiz. P. 39 711; franz. P. 373 887; brito P. 36061897 ; osterr. P. 36 922 (Rheinische 
Kunstseide-Fabrik Akt.-Ges., Koln a. Rh.). 

Gegenstand del' Erfindung ist eine Vorrichtung zur Herstellung 
kunstlicher Faden, die eine mit einer Zuleitung versehene Kammer flir 
eine Losung, aus welcher die kiinst
lichen Faden durch Fallung hergestellt 
werden sollen, besitzt, deren Boden 
zueinander parallele feine Kanale fiir 
den Austritt del' Losung in Strahlen
form aufweist. Del' obere Teil del' 
Kammer ist von einer zweiten Kammer 
fiir ein" Fallfliissigkeit umgeben, wobei 
dicse zweite Kammer feine BodenkaniUe 
besitzt, die zu den Kanalen del' ersten 
Kammer parallel liegen, damit die 
Strahlen aus allen Kanalen gleiche 
Richtung haben. 

In Fig. 369 ist del' Gegenstand del' 
Erfindung in einer beispielsweisen Aus
fiihrungsform im Vertikalschnitt dar
gestellt. b ist eine Kammer, welche 
eine ZuleituIlg a besitzt. In ihrem aus

,t, 

Fig. 369. 

wechselbaren Boden d, del' an del' Kammerwand durch Gewinde c 
befestigt ist, sind feine, zueinander parallele Kanale dl angeordnet. 
Del' obere 1'eil del' Kammer b ist von einer zweiten Kammer g 
umgeben. Del' Boden k diesel' zweiten Kammer bildet mit dem 
oberen Teil del" Kammer b ein Stuck und stoBt bei 0 flach gegen 
die auBere Wand von g. In dem Boden k sind feine Kanale gl 
angeordnet, die zu den Kanalen d l parallel liegen. fist eine 
absperrbare Zuleitung zur Kammer g. h ist ein Leitzylinder, der An
satze i besitzt, auf welche sich del' Boden k aufstiitzt, so daB beide 
Kammern in den Leitzylinder eingesetzt sind. p soIl eine VerschluB
kappe bedeuten, die seitliche Kanale pI besitzt. Die Kammer b ist zur 
Fiillung mit del' schleimigen zahen Spinnlosung bestimmt, die Kammer g 
zur Fiillung mit del' Fallflussigkeit. Die aus del' Kammer g nach unten 

49* 
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austretenden Fallfliissigkeitsstrahlen werden gleiche Richtung haben 
wie die aus der Kammer b tretenden Losungsstrahlen. Hierdurch solI 
verhindert werden, daB die feinen, in der Zeichnung durch gestricheIte 
Linien angedeuteten Faden sich verwirren und etwa vor Erstarrung 
miteinander verschmelzen, was moglich ware, wenn die Fallfliissigkeit 
so zu den Losungsfaden zugefiihrt wiirde, daB sie deren Richtung seitlich 
beeinflussen konnte. Es soll so moglich sein, einen aus mehreren, z. B., 
wie in der Zeichnung angegeben ist, 7 Einzelfaden zusammengesetzten 
Gesamtfaden herzustellen, dessen Einzelfaden nicht miteinander ver· 
schmolzen sind. Da der Boden d auswechselbar ist, kann man die Anzahl 
und die Feinheit der zu erzielenden Faden abandern. Es konnten 
mehrere Losungs. und Fallfliissigkeitskammern in einem gemeinsamen 
Leitzylinder angeordnet sein. Die Hohe der Leitzylinder richtet sich 
nach der Erstarrungsgeschwindigkeit der Losung. In vielen Fallen wird 
cine Hohe von 30-50 cm geniigen. Die Faden werden unterhalb des 
unteren Randes des Leitzylinders, del' vorteilhaft in einem GefaB so 
aufgehangt ist, daB die sich im GefaB sammelnde Fallfliissigkeit bis 
zu den unteren Offnungen del' Kanale d1 reicht, herumgefiihrt und 
konnen dann aufgespult werden. 

Nach Mertz. 
946. E. Mertz. Maschine zum Spinnen kiinstIicher Seide • 

. Franz. P. 364912; schweiz. P. 34741. 

Die Maschine gestaUet, den Walzen, auf die die gesponnenen Faden 
aufgewickelt werden, wahrend des Spinnens eine verschiedene Ge· 
schwindigkeit zu gehen und dadurch die Nummel' 
des gesponnenen :Fadens zu verandel'n. Es ge· 
schieht dies durch Verschieben des die Maschine 
antreibenden Riemens auf cineI' konischen 

Fig. 370. 

.J7 

Fig. 371. 

J7 
3J 

Fig. 372. 

Riemenscheibe. Weiter geschieht die Bewickelung der Spulen in del' aus 
Fig. 370 ersichtlichen Weise, was fUr das Abspulen vorteilhaft sein solI. 
Die Spinnoffnungen sitzen auf dem Zufiihl'ungsrohr 31 (Fig. 371) und 
werden durch in del' Langsrichtung des kegelformigen Dornes 37 ver· 
laufende Kanale 38 und die Umfassung 33 gebildet. 33 ist durch 
BajonettverschluB leicht auswechselbar. Eine weitere Reinigung der 
Kanale 38 wird dadurch ermoglicht, daB der Dorn 37 an seinem unteren 
Ende auf einem Gummipolster 41 ruht, gegen das er gedriickt wird, 
wenn die Kan1iJe 38 verstopft sind. Dadurch wird zwischen 37 und 33 
ein breiter Raum geschaffen, durch den die Verunreinigungen nach 
auBen weggefiihrt werden. Oder die Spinnoffnungen befinden sich einzeln 
oder zu mehreren auf dem nach unten eingebogenen Ende von Glasrohren 
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die durch eine geeignete Dichtung auf den Zufiihrungsrohren fUr die 
Spinnlosung befestigt sind (Fig. 372). Verunreinigungen oder Luftblasen 
sammeln sich in dem Ringraum oberhalb der Spinnoffnungen an. 

Die Patente enthalten 12 Zeichnungen. 
Diese Vorrichtung ist von dem Erfinder in dem 

947. schweiz. Zusatzpatent 34741/648 

dahin abgeandert worden, daB durch eine besondere Bewegung des 
Fadenfiihrers die einzelnen Windungen auf den Spulen moglichst par
allelliegen und die Faden der einzelnen Lagen sich in moglichst spitzem 
Winkel schneiden. (4 Zcichnungen.) 

Nach Friedrich. 

948. E. W. Friedrich, BriisseI. Vorri'chtung zur Herstellung 
kiinstlicher Faden. 

D.R.P. 172264 KI. 29a yom 8. IX. 1904 (geloscht); brito P. 17 38J1905; franz. P. 
357172; os terr. P. 30705; Ver. St. Amer. P. 827 434; schweiz. P. 35080. 

Bei dieser Vorrichtung werden die aus ZelluloselOsungen durch Ein
fiihrung in eine Erhartungsfliissigkeit in bekannter Weise hergestellten 
einzelnen Faden durch die Bewegung dieser Fliissigkeit 
derart zusammengedreht, daB diese Zusammcn
drehung erst erfolgt, nachdem die Faden bereits er
hartet sind. Es wird so ein Zusammenkleben der 
einzelnen Faden vermieden, wie es bei bekannten 
Vorrichtungcn eintreten kann, bei denen die Fliissig
keit in ihrer Gesamtheit in Drehung versetzt wird, 
so daB schon beim Austritt in diese Fliissigkeit ein 
Zusammendrehen der Faden stattfinden kann. Aus 
dem Rohr a (Fig. 373) tritt die zur Herstellung der 
Faden dienende Masse durch die mit einer Anzahl 
feiner Offnungen versehcne Diise b in das Rohr c 
ein, in das gleichzeitig durch das Rohr d die Koagu
lierungsfliissigkeit eintritt. Es bilden sich diinne 
Faden, die bei dem Hochsteigen im Rohr dadurch 
zusammengedreht werden, daB der Teil e des Rohres 
schraubenformig1) ausgebildet ist. Hierdurch wird die 
aufsteigende Fliissigkeit in Drehung versetzt, wodurch r 
die Faden umeinander geschlungen werden. Sollte hier-
bei ein Einzelfaden reil3en, so wird er wieder mit urn den b 
Hauptfaden geschlungen. Durch geeignete Wahl del' 
Anzahl der Drehungen des Rohres hat man es in der 
Hand, wie oft man die Faden umeinander schlingen will, Fig. 373. 
was bei den Vorrichtungen, bei denen die gesamte 
Fliissigkeit in Drehung versetzt wird, ebenfalls nicht del' Fall ist. Del' 
fertige Faden tritt aus dem oberen Teile des GefaBes bei f aus, und 
wird Z. B. mittels der Rolle h weitergefiihrt. Die Koagulierungsfliis
sigkeit flieBt durch gab. Die Bewegung des Fadens und der Erstarrungs-

1) Siehe besonders schweiz. P. 35080. 
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fliissigkeit kann aueh von oben naeh unten oder in anderer geeigneter 
Weise gesehehen, doeh ist die Bewegung von unten naeh oben am 
zweekmaBigsten, weil hierbei jede Luftblasenbildung in den Rohren 
verhindert wird. Aueh gestattet diese Bewegungsriehtung dem Faden, 
seinem Bestreben, infolge seines geringen spezifisehen Gewiehtes naeh 
oben zu steigen, naehzugeben, was fiir die Fadenbildung vorteil
haft ist. 

Patentanspriiehe:.1. Vorriehtung zur Herstellung kiinstlieher 
Faden, dadureh gekennzeiehnet, daB die in bekannter Weise aus einer 
mit kapillaren Offnungen versehenen Diise in ein Rohr austretenden 
einzelnen Faden zunaehst in einer parallel dem Fadenlaufe in dem Rohr 
bewegten Fliissigkeit jeder fiir sieh zum Erstarren gebraeht und alsdann 
dureh eine Drehbewegung der Fliissigkeit umeinander gesehlungen 
werden. 

2. Ausfiihrungsform der Vorriehtung naeh Ansprueh 1, dadureh ge
kennzeiehnet, daB die Bewegung des Fadens und der Erstarrungs
fliissigkeit von unten naeh oben erfolgt. 

949. E. W. Friedrich, Briissel. Vorriehtung zur Trennung von 
Kunstfaden von der Erstarrungsfliissigkeit und zum Auf-

spu:len dieser Faden. 
D.R.P. 172265 KI. 29a vom 8. IX. 1904 (geloscht); franz. P. 357 172; schweiz. P. 

35080. 

Um eine mogliehst schnelle Trennung der Faden von der anhitftenden 
Erstarrungsfliissigkeit zu erzielen und sie alsbald aufzuspulen, laBt man 
die Faden auf ein saugfahiges endloses Tueh auflaufen, das fortwahrend 
dureh Quetsehwalzen von der aufgesaugten Fliissigkeit befreit wird 
und so seine Saugfahigkeit dauernd behalt. Auf dem Tuehe liegt in 
einiger Entfernung von der Stelle, wo der Faden auf das Tueh gelangt, 
eine Spule auf, die zur Aufwieklung des Fadens dient und, da sie ihre 
Drehung durch Reibung an dem Tuehe erhalt, dem Faden weder vor
eilen noeh gegen ihn zuriiekbleiben kann. (1 Zeiehnung.) 

Nach Leclaire. 
950. Ch. C. Leclaire. Sich drehende Spinnvorriehtung. 

Franz. P. 359026. 

Die Vorrichtung, dureh die der gebildete Faden sofort gezwirnt 
wird, befindet sieh an dem oberen Ende eines sich drehenden senkrecht 
stehenden Rohres, welches durch den Boden des die Fallfliissigkeit 
enthaltenden GefaBes hindurchgeht und an seinem unteren Ende an
getrieben wird. Statt in ein Fallbad kann aueh in Luft oder einen unter 
Druek oder Vakuum stehenden Raum gesponnen werden. Die zu ver
spinnende Losung wird durch ein seitliches Rohr sehr nahe bei den 
Spinnoffnungen zugefiihrt, urn Erhitzung und Zersetzung der Spinn
lOsung zu vermeiden. Dureh einen Hebel kann der Spinnkopf aus dem 
Fallbade gehoben werden, wenn er gereinigt werden soIl. (4 Zeieh
nungen.) 
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Nach Linkmeyer. 
951. R. Linkmeyer~ St .. Gilles h. Briissel. A p para t z ur G ewi n n u ng 

von Kunstfaden. 
D.R.P. 222 I:U Kl. 29b vom 2~. I. 1906 (geli:ischt). 

Die Erfindung betrifft einen Apparat zur Gcwinnung von Kunst
faden, bei dem Fadenbruch nicht entstehcn kann, und der durch seine 
grofie Fadengeschwindigkeit und Schonung des Materials sehr wirt
schaftlich arbeitet. Das Wesen der Erfindung hesteht darin, dafi das 
Spinnen der Faden - von ihrem Eigengewicht unterstutzt - durch 
ein Flieficn der Fallflussigkeit in der Bewegungsriehtung der Faden, die, 
naeh abwarts gezogen; die Flussigkeitsmasse in Stromung und Krcislauf 
versetzcn, bewerkstclligt win!, und zwar in del' Weise, dafi die Faden 
die Aufwartsbewegung del' Fliissigkeit nicht mitmachen. 

~ ~ .! 
~:' ,!i j ~ ~ -w ~ = ' 

7 

I f 

I , f I 
1 

7 I I I I I 1 I I~ 7 

I I I I I J I 1 
1 I 

, 

r f a- ] 
i' f f .J 

Fig. 374. Fig. 375_ 

Zur Ausfiihrullg dieses Grundgedankens dient eine Vorrichtung, he
stchend aus cinem Gcflifi, das in einen Untersatz hineinragt. 1m Il1Iwrtl 
rIPs GditBes ;;ind Rohren angeordnet, in denen die Fliissigkeit und die 
Faden sich nach abwarts hewegen. Diese Rohren munden unton ebcn
falls in den Ansatz; die obere Miindung dient ZUl' Aufnahme del' mit 
den Spinnoffnungen vel'sehenen Mundstiicke. Die ganze umlaufondc 
Fliissigkeitssaule wird vom Luftdruek getragen. 

In der Zeiehnung ist der Gegenstand del' Erfindung beispielswci:o;e 
veranschaulicht. Es zeigt Fig. 374einen senkrechten Querschnitt, F'ig. 375 
cine Sti1'11ansicht des Apparates. Der Apparat besteht aus einem langen 
schmalen Kasten 1, des sen breite Vorder- und Ruekwande am besten 
aus Glasscheiben gebildet werden. Das obere Ende des Kastens 1 ist 
dUl'ch einen Deekel luftdicht abgeschlossen, wiihrend das untere offene 
Ende in den mit del' Fiillflussigkeit gefiillten Untersatz 3 hineinragt. 
1m Inne1'11 des Kastens 1 sind ein oder mehrere hohle Glaszylinder 4 
senkrecht angeol'dnet. Diese hohlen Glaszylinder munden unten eben
falls in den Ansatz; in das obere Ende ragen die mit Spinnoffnungen 
versehenen Mundstueke 5 hinein, aus denen die Zelluloselosung in das 
den Kasten 1 ausfiillende Fallungsbad ausfliefit. An den Deckel 2 des 
Kastens kann das Saugrohr 6 einer Vakuumpumpe angesehlossen wer
den, urn den Kasten 1 durch Ansaugen mit dem Fallungsbad anzufiillen_ 
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In dieser Weise wird die ganze Saule der Fallungsflussigkeit yom Luft
druek getragen. Die aus dem Mundstuck 5 austretenden Faden 7 werden 
durch den Glaszylinder 4 abwarts gezogen und nach dem Austreten 
aus dem Fallungsbad in bekannter Weise uber mehrere Reihen Walzen 
geleitet und nachher aufgewickelt. Durch die kontinuierliche Bewegung 
der Faden 7 in den Glaszylindern 4 lauft die Gesamtmenge des Fallbades 
in den letzteren in Richtung der Fadenbewegung urn. Die Aufwarts
bewegung der Flussigkeitsmasse erfolgt auBerhalb des Rohres 4 im 
GefaB 1, wie sie durch die Pfeile angedeutet ist. Diese Aufwartsbewegung 
machen aber die Faden nicht mit. Durch diese Anordnung werden die 
auf den Fadenabzug storend wirkenden Gegenstromungen in den Glas
zvlindern 4 vermieden . 
• Patentanspruch: Apparat zur Gewinnung von Kunstfaden, da

durch gekennzeichnet, daB in einem oben geschlossenen, unten in einen 
Untersatz (3) hineinragenden, mit Fallflussigkeit zu fiillenden GefaBe (1), 
welches oben mit einem zur Luftpumpe fiihrenden Rohr (6) versehen 
sein kann, eine oder mehrere, oben und unten offene, bis in den Unter
satz reichende Rohren (4) angebracht sind, in welche am oberen Ende 
die mit Spinnoffnungen versehenen Mundstiicke (5) hineinreichen. 

9&2. C. R. Linkmeyer, Hirschberg i. Schles. Va r ric h tun g z u m 
gleichzeitigen Spinnen und Zwirnen von Kunstfaden in 
einem Arbeitsgange mittels sich drehender, mit einer Spinn-

duse versehener Hohlspindel. 
D.R.P. 249002 Kl. 29a vom 17. VI. 1911 (geioscht). 

Bei der Herstellung von kiinstlichen Faden wird zumeist in der 
Weise verfahren, daB man die Faden zunachst ohne Drehung, also 
parallel zueinander, auf einen Garntrager wickelt. In einem zweiten 
Arbeitsgang werden dann die Faden von dem Garntrager abgezogen 
und gezwirnt. Dadurch, daB das Fadenbiindel dann irgendwelehe Dre
hung nicht besitzt, ist das Abspulen bei diesem Verfahren mit gewissen 
Sc:hwierigkeiten verkniipft, indem sehr leieht ein Teil der feinen Elemen
tarfaden reiBt und auf der Spule verbleibt, wahrend die iibrigen Faden 
weiter abgezogen werden und schlieI31ich ebenfalls reillen, und das Ab
spulen dadurch vereitelt wird. Es ist auch versucht worden, das Spinnen 
und Zwirnen in einem Arbeitsgang zu vereinen; bei den bckannten Vor
richtungen, welche hierzu dieneR, machen sich so erhebliehe Ubelstande 
bemerkbar, daB dieses Verfahren bisher irgendwelche Bedeutung fur 
die Praxis nicht erlangen konnte. Diese beim Spinnen und Zwirnen 
gleichzeitig auftretenden Dbelstande fiihrten zum Bau sich drehender 
Diisen, die von vornherein ein vollig fertiggezwirntes Fadengut er
zeugten. Hierbei muBten aber die Drehdiisen mit sehr hohen Dreh
zahlen arbeiten, was wiederum starke Abnutzung der Dichtungsflachen, 
Storungen beim Spinnen durch die auftretende Schleuderkraft und 
schnelle Bewegung der Diise hervorrief, so daB ein einwandfreies Er
zeugnis mit der sieh schnell drehenden Diise nicht hergestellt werden 
konnie. Es ist aueh versueht worden, dem Faden dadurch Drehungen 
zu geben, daB er durch ein mit Schraubenwindungen versehenes Rohr 
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gezogcn wird; ein gleichzeitig mit dem Faden das Rohr durchflieBender 
Wasserstrom sollte die Drehung herbeifiihren. Von einem wirklichen 
Drehen kann jedoch bei dieser Einrichtung nicht gesprochen werden, 
da eine der zwei Grundbedingungen fUr das Zwirncn - entweder die 
Auf- oder die Abwickelstelle um die Achse des Fadens zu drehen -
nicht erfUllt ist. 

Wenn man nun davon absieht, einen fertig gezwirnten Faden sofort 
zu erzeugen und nur den Gedanken verfolgt, einen mit weniger Drehung 
versehenen Faden herzustellen, so geht das folgende Abspulen dieser 
Faden auBerordentlieh sicher vonstatten, und es laBt sich mit Hilfe 
der im folgenden besehriebenen Vorrichtung ein technisch wertvolles 
Erzeugnis erhalten. Man kann auBerdem den Ban der Spindel anders 
gestalten, weil keine Sehleuderkraft auftritt. Der in dieser Weise auf 
der Spinnmaschine hergestellte Faden ist also als eine Art mit Drehung 
versehenes V orgespinst 
anzuseben, ahnlich dem ,........--_ 
Vorgarn natiirlicher II 

Spinnfasern. Etwa ab
reiBende Einzelfasern 
gliedern sich durch die 
leichte Drehung, welche 
das Faserbiindel besitzt, 
dem Hauptfaden immer 
wieder von selbst zu. 

Von den beiden Mog
lichkeiten, welche be
stehen, urn den gedaeh
ten Z week auf der Spin n-
maschine zu en'eichen, Fig. 376. 
namlieh entweder die 
aufgewiekelte Spule oder 
die Entstehungsstelle 
urn die Achse des Fadens 
zu drehen, bedient sich die vorliegende Einrichtung der letzteren. Bei 
den bisher bekannten Vorrichtungen dieser Art liiBt man eine die 
Spinnmasse zufiihrende Spindel in das Fallbad eintauchen; das Fiill
bad ist in cinem besonderen Behiilter enthalten . Die Vorriehtungen 
werden durch diese Anordnung verwickelt und umstandlich in der 
Bedienung. Die Spindel 'muB dann auBerdern aufklappbar eingerichtet 
werden, um die Spinndiise gegebenenfalls aus dem Bade entfernen zu 
konnen, was jedesmal erforderlich ist, wenn die Spinndiise gegen eine 
andere ausgetauscht werden soIl. Zudem bringt das Drehen der Spindel 
in den Fallbadern selbst verschiedenartige Nachteile mit sich, indem das 
Bad, in welchem, wie die Praxis ergibt, sich Faden- und Zelluloseteilchen 
ansammeln, immer aufgeriihrt und in fortwahrender Bewegung und 
hierdurch triibe gehalten wird. 

Der neuen Vorrichf.ung haften diese Nachteile nicht an. Sie besteht 
(Fig. 376) aus einer aufrecht stehenden hohlen Spindel, welche in Drehung 
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versetzt wird. An dem nach oben gerichteten Ende dieser Spindel be· 
findet sich die Spinndiise und oberhalb davon, ebenfalls mit der Spindel 
verbunden, der Behalter, welcher das Fallbad aufnimmt. Behalter und 
Spinndiise miissen die Drehungen der Spindel mitmachen und sind so 
ausgefiihrt, daB sie leicht beim Wechsel der 8pinndiise abgenommen 
werden konnen. Die Anordnung eines besonderen Fallbadbehalters fallt 
daher hier fort. 

Der Arbeitsgang ist folgender. Die in dem Rohre m unter Druck 
stehende Spinnmasse durchlauft die hohle Spindel d und tritt in Form 
von Faden aus den Offnungen der Diise b, welche den Boden des Bc
halters a biIdet. Durch das im Behalter a vorhandene Fallmittel werden 
die gedrehten Faden sofort erhartet. Die Faden werden dalm iiber cinen 
Glasstab p mittels einer Wickelspule s gezogcn. Durch den Faden
fuhrer r werden die Faden auf der Wickfolspule 8 in rcgelmaBigen Lagen 
geordnet. Durch cin Rohr und damn angcschlossene Hahnchcn u 
lauft dem sich drehenden FHissigkeitsbeh~Hter stets eine geeignete Menge 
Ersatzfiillfliissigkeit zu. Beim Auswcchseln der Spinnduse wird dieses 
Hahnchcn geschlossen, so daB der Zulauf aufhort, eben falls wird der 
Spinmllassenhahn l bei diesem Vorgang geschlossen. Die verbmuchte 
Fallfliissigkeit sowie etwaige Fadenreste werden durch den Behalter 
nach auBen geschleudert und durch einen Schutzkasten n aufgefangen. 
Aus diesem lauft die Fallfliissigkeit mittels Rohr 0 zu einem gemoin
samen Behalter, in welchem die Fallflussigkeit wieder regeneriert und 
dem Arbeitsgang wieder zugefiihrt wird. Die Vorteile der neuen Vor
richtung bestehen auch noch darin, daB cine sehr gel'inge Menge Fiill
fliissigkcit angewandt zu werden braucht, daB infolge del' niedrigen 
Drehzahl die sich drehcnden Teile keiner wesentlichen Abnutzung 
untcrliegen, und daB schlieBlich die Fallung selbst in einem sich dl'ehen
den, nach oben offenen und deshalb leicht zu bediencnden kleinCl1 Be
halter crfolgt. 

Pa to nta ns pruch: Vorrichtung zurn gleichzeitigen Spinnen und 
Zwirnen von Kunstfaden in einem Arbeit~gange mittels sich drehcnder, 
mit einer Spinndiise versehener Hohlspindcl, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Spinndiise nach oben in einen Fallbadbehalter miindet, dcr ge
meinsam mit der Hohlspindel gedreht wird. 

953. C. R. Linkmeyer, Bad Salzuflen. Vorrichtung zur Erzeugung 
von Kunstfaden in ununterbrochenem Arbeitsgange. 

D.R.P. 415479 Kl. 29a vom 25. X. 1923. 

Es sind schon Versuche gemacht worden, Kunstfaden im untcr
brochenen Arbeitsgange herzustellen. AIle bisher bekannt gewordenen 
Vorrichtungen haben kcinen Eingang in die Praxis find en konnen. Ent
wecler wurden die Faden in dem Arbeitsgange zu sehr beansprueht oder 
beschadigt, oder die chernischen Wirkungen kamen nicht zu Ende, 
wurdeh nur unvollkommen durehgefiihrt, weil nicht geniigend Zeit fiir 
die einzelnen Fabrikationsabschnitte zur Verfiigung stand, so daB in 
allen Fallen minderwertige Produkte entstanden. Dem vorliegenden 
Verfahren haften diese Mangel nicht an. Bekanntlich folgen dem 
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Spritzen des KunstfadclIs versehiedene Behandlullgen ehemischcr und 
auch thermischer Art, welche cine gewisse Zeit beanspruchen urn zu 
Ende zu kommen. Urn nun den gesamten Arbeitsgang in ununter
brochenem Lauf durchfUhren zu konnen, muB ein Fadenende in einer 
Lange von mehreren tausend Metern zur Verfiigung stehen, dazu in 
einer Form, welche die Bearbeitung gestattet ohne das Material zu be-

Fig. 377. 

schadigen. Diese Bedingungen werden in der vorliegenden Erfindung 
durch cine entsprechend lange Fadenschraube erfiillt. Man hat es in 
der Hand, dieser Fadenschraube eine beliebige Form zu geben. 1st 
nun z. B. wie beim Kupferstreckspinnverfahren ein Zeitraum von zwei 
Stunden fiir die Nachbehandlung erforderlich und entsteht der Faden 

''-0J-_---

Fig. 378. 

mit einer Geschwindigkeit von 30 m 
in der Minute, so laBt man die 
Fadenschraube in einer Lange von 
3600 m entstehen. Oder hat man 

Fig. 379. 

beim Viskoseverfahren 90 Minuten notig uml wird mit 501ll Ahzugs
geschwindigkeit gearbeitet, so laBt man die Fadenschraube mit 4500 m 
Lange entstehen. Hierzu wird ein eigenartiger Haspel angewandt. 
In Fig. 377 wird dieser Mechanismus im Langsschnitt veranschaulicht. 
Auf einer Achse 1 ist rechts und links ein Kopfstiick (Fig. 378) vor
gesehen. Das rechts befindliche Kopfstiick 9 ist fest aufgekeilt, das 
linke 10 ist durch Schraubenspindelll in der Langsrichtung verstellbar. 
Diese Kopfstiicke tragen in sternformiger Anordnung Seilrollen, jedes 12. 
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Die Seilrollen der rechten Seite sind aul3erdem als Zahnrader aus
gebildet. Die Seilrollen des linken und rechten Stuckes stehen sieh 
genau gegenuber. Um diese Seilrollen wird nun ein einziges end loses 
Seil in der aus Fig. 378 ersichtlichen Weise gelegt, und dann das Ganze 
mittels der Schraube 11 angespanrit. Die straffgespannten auBeren 
Seiltrumms bilden auf diese Weise einen Haspel, bei welehem die Seile 
die sonst ublichen Langsschienen des Haspels ersetzen. Dreht man nun 
an der Schraube 3, was auch, wahrend der Haspel sich dreht, gesehehen 
kann, so bewegen sich aIle auBercn Seiltrumms nach der einen und aIle 
inneren Trumms nach der entgegengesetzten Richtung. Die Arbeits
weise ist wie folgt: Der aus dem Fallbad gehobene soeben gespritzte 
Faden 19 lauft an der linken Seite des Haspels auf. Bei jeder Um
drehung des Haspels werden die Seile um die Dicke eines Fadens nach 
rechts bewegt. Lage an Lage wickeln sich die Faden dadurch auf den 
Haspel und fUIlen ihn schlieBlich ganz aus. Auf der rechten Seite wer
den die Faden durch die Spulen 20 abgezogen. 1st die Maschine eimnal 
in Gang gesetzt, so lauft sie ununterbrochen ohne Storung weiter. Eine 
beliebige Art der Nachbehandlung kann angewandt werden. Entweder 
durch Betraufeln oder auf eine andere Weise, wie dies durch die Becken 
16,17,18 angedeutet wird. Durch Becken 15 wird die Flussigkeit wieder 
aufgefangen. Am rechten Ende des Apparates ist eine Trockeneinrich
tung vorgesehen. Diese kann beliebiger Art sein und auch beliebig 
erwarmt sein. Ein Haspel kann fur einen oder auch fur mehrere ge
spritzte Faden gleichzeitig dienen. Der Apparat ist nicht auf die An
wendung eines Systems beschrankt, er kann sowohl fiir das Thielesche 
Streckspinnverfahren als auch fiir Viskose oder fUr das Acetatverfahren 
angewandt werden. Besonderen Wert hat da8 Verfahren fur die Er
zeugung feinster Garnnummern, da diese sehr empfindlich sind. Die 
Faden werden bei der neuen Arbeitsweise geschont, denn sie bleiben 
wahrend der Dauer aIler Einwirkungen immer auf dem anfangs ein
genommenen Platze liegen, werden weder beruhrt noch versehoben. 
Ebensowenig konnen sie durch die auftropfenden Flussigkeiten be
schadigt werden. Der Apparat sichert qualitativ bessere Ausbeute, 
gleichmaBigere Arbeitsweise und Ersparnis an Arbeitskraften und Lohnen. 

Patentanspruch: Vorrichtung zur Erzeugung von Kunstfaden in 
ununterbrochenem Arbeitsgang, dadurch gekennzeichnet, daB auf einer 
umlaufenden Welle Kopfstucke angeordnet sind, die in sternformiger 
Anordnung paarweise zusammenarbeitende Seilrollen tragen, u ber welche 
ein einziges end loses Seil als Trager fur die Kunstfaden gefuhrt wird. 

Nach Cuntz. 
904. L. Cuntz. Verfahren zur Herstellung von Zellulosegebil

den aus Zelluloselosungen. 
Franz. P. 383411. 

WaBrige Zellulose16sungen (z. B. Viskoselosungen, Losungen von 
Zellulose in Chlorzink oder Kupferoxydammoniak) werden nicht sofort 
nach dem Austreten aus der Spinnoffnung koaguliert, sondern zunachst 
geformt. Dies kann geschehen z. B. in Aceton, Benzol, Petroleum, 
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Schwefelkohlenstoff, Olen, wie Terpentinol, iiberhaupt in Stoffen, die 
sich mit del' ZelluloselOsung nicht verbinden und damit keinen Nieder· 
schlag geben. Das geforrnte Gebilde tritt dann in das Fallbad ein, das 
aus Sanren, Alkalien, Salzlosungen odeI' Mischungen davon besteht. 
Die Forrnung kann auch in del' Luft erfolgen. Die gefallten Faden werden 
in del' iiblichen Weise nachbehandelt. Urn kiinstlicher Seide moglichst 
hohen Glanz zu verleihen, mull nach del' Fadenbildung und beirn 
Trocknen jede Kontraktion verrniedpll werden. 

Nach Dreaper. 
955. W. P. Dreaper, Felixstowe. 
Verbesserungen an Vorrich
tungen zur Herstell ung kiinst-

licher Seide. 
Brit. P. 138681907• 

Es handelt sich urn eine Vorrich
tung zur Ausfiihrung des Th i e 1 e
schen Streckspinn
verfahrens1), bei dem 
zuerst eine schwa
chere und dann eine 
starkere Fallfliissig
keit verwendet wird. 
Einem aufrecht ste-
henden, oben ge-
schlossenen Zylinder 
A (Fig. 380) wird die 
zu verspinnende Lo
sung durch E zuge
fiihrt. In das Rohr B 
tritt die schwach wir-
kende Fallfliissigkeit 
durch D ein, wahrend 
die starker wirkende 
Fallfliissigkeit durch 
C zunachst in den 

{j 

) / 

Raumzwischen Bund Fig. 380. Fig. 38l. 
A gelangt. Beide Fliis-

o 

sigkeiten durchflieJ3en A in derselben Richtung, ohne sich zu friih mitein
ander zu vermischen. Es wird dadurch eine gleichmaJ3ige Fallung erzielt. 

956. W. P. Dreaper, Felixstowe. Verbesserungen an Apparaten 
zur Herstellung kiinstlicher Seide u. dgl. 

Brit. P. 21 872 1908• 

Die Vorrichtung ist eine Verbesserung del' im britischen Patent 
138681907 (s. vorstehend) beschriebenen. Die zu verspinnende Losung 
wird durch A (Fig. 381) und die Brause M zugefiihrt. Die erste, schwa-

1) Siehe S. 191 u. ff. 



782 Allgemeine Verfahren und Einrichtungen. 

chere Fallfliissigkeit tritt durch J, die zweite starkere durch K ein. 
H dient zum Ansaugen del' Losung und zur Entfernung del' Luft aus 
del' Spinnvorrichtung. Aus dem Raum 0 entweicht die Luft bei F, 
falls da nicht abgedichtet iRt, odeI' durch Locher im oberen Teile von E. 

Nach Chandelon. 
957. Th. Chandelon. Einrichtung zur Herstellung kiinRtlicher 

glanzender Faden. 
Franz. P. 394009; brito P. 192761908 ; OS terr. P. 38990. 

Eine Gruppe von Spinn6ffnungen, bei der Herstellung eines Grege
fadenR z. B. zwanzig, tauchen in eine gemeinsame Rinne, die von del' 
En5tarrungsfliissigkeit durchstromt wird. Del' gebildete, aus del' Zahl 
del' Spinnoffnungen entsprechend vielen Einzelfaden bestehende Faden 
wird durch die Rinne auf eine Walze gefiihrt und dart aufgewickelt. 
ReiBt ein Einzelfaden, so wird er durch die Walze, die sich in del' Rich. 
tung del' Fallrinne dreht, mitgenommen und mit den anderen ]'aden 
aufgewickelt. Die ZufUhrungsrohre zu den Spinnoffnungen sind fUr sich 
absperrbar, eine gemeinsame Hauptleitung speist die Zufiihrungsrohre. 
(5 Zeichnungen.) 

Nach Crombie. 
958. W.A.E.Crombie. Vorrich tungen z ur Herstell ung von Fade n 

aus Losungen. 
Franz. P. 405 782; brito P. 165571908• 

Dem mit cinem kegelformigen Ansatz B versehenen Falltroge A 
(Fig. 382) wird die ]'allfliissigkeit durch das Rohr H zugefiihrt, das 

Fig. 382. Fig. 383. 

hinter del' durchlochten Wand J miindet, urn Stromungen im Fallbade 
zu vel'meiden. Die SpinnlOsung wird durch die Rohre Ii' und E und 
die Brause G zugefUhrt. Ein gleichmiH3igel' Fliissigkeitsbestand in A wird 
dureh das Abflufirohr K und dtm ven;ehiebbarel1 Am-mtz L aufI"eeht· 
erhalten. Das Rohr D ist inn en mit schraubenformig verlaufenden 
Wiilsten M (Fig. 383) versehen, die auch durch Rinnen ersetzt sein 
konnen, um den Faden YOI' Beriihrung mit del' Wandung von C und D 
zu schiitzen und ihm eine Drehung zu veI'leihen. Die aus D austretenden 
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Faden werden iiber Rollen Q gefiihrt, die in der Richtung der Faden 
mit Rillen versehen sind und in Troge R tauchen, welche bei ihrer Dre
hung die zur weiteren Behandlung der Faden notigen Chemikalien oder 
Waschfliissigkeit auf die Faden bringen. Einschnitte 8, die in der Rich
tung der Walzenachse verlaufen, dienen zur Einfiihrung cines Messers 
zum Abschll(,iden der :Faden, falls sic sich verwirren und um die Walzen 
wiekeln. 

Nach Crombie und Schubert. 
959. W.A. E. Crombie und F. Schubert. Vorrichtung zur Erzeu

gung von Faden aus Losungen. 
Franz. P. 409 387; brito P. 24 9221908. 

Die Vorrichtung arbeitet mit 2 Fallfliissigkeiten. Dem Behalter A 
(Fig. 384) wird die erste li'allfliissigkeit von C tiber das Glasrohr D 
zugefiihrt. Die zweit(~ Fall
fliissigkeit ist in dem Troge H 
enthalten, sie reieht hoher 
als J, der Trichter Kist bei 
L hoher und tiefer zu stellen, 
dadurch wird der Raum J 
enger oder weiter. Die Spinn-
16sung flie(3t durch B zu. 
Man fiint durch Saugen bei N 
den Raum A mit Fallfliissig-

lJ 

keit und schlieBt N. Dann fiihrt man 
eine geniigende Menge der ersten li'all
fliissigkeit so ein, daB das Niveau der 
zweiten Lasung sich unter dem der 
zugefiihrten Zellulose16sung befindet. 
A und D bilden cincn Siphon, und die 
erste Fallfliissigkeit flieBt so schnell 
aus Dab, als sie durch E zugefiihrt 
wird, d. h. so rasch, daB die Losung in 
A auf der gcwiinschten Starke erhaltpn 
hleibt und die zWl'ite Losung nicht nach 
A gelangt. Heide Losungen vermisehC'n 
sich nur langHam <lurch Diffusion. 

Nach Borzykowski. 

/I 

L 

Fig. :~84. 

960. B. Borzykowski, Charlottenburg. Spinnmaschine fiir Kunst-
. faden. 

D.R.P. 248 349 KI. 29a yom 16. IX. 1910 (gelOscht); franz. P. 420682; srhweiz. P. 
53749. 

Die Maschine unterscheidet sich von bekannten Maschinen mit 
mehreren gleichzeitig angetriebenen Spulen dadurch, daB ihre gleichzeitig 
zu bewickelnden Spulen Stirn an Stirn neben- und parallel iibereinander 
angeordnet sind und die aus den Diisen oder li'allbadern austretenden 
Faden aufspulen. Hierdurch ist ein wesentlich einfacherer Aufbau der 
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ganzen Maschine, als bisher bekannt, moglich, indem eine einzige Haupt
leitung angeordnet werden kann, aus der die Spinnmasse fur die auf 
beiden Seiten des Spinntisches neben- und ubereinander angeordneten 
Spulenreihen gepreBt wird. Ferner kann der Antrieb samtlicher uber-

Fig. 385. 

Fig. 386. 

und nebeneinander angeordneten Spulcn von einer einzigen Haupt
antriebswelle erfolgen, fur samtliche zweiseitig neben- und ubereinander 
angeordnete Spulen ein einziges langes oder fur je mehrere Spulen je 
ein Fallbad zur Anwendung gelangen. Der Erfindungsgegenstand ist 
in Fig. 385 in Stirnansicht mit teilweisem Schnitt und in Fig. 386 in 
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Seitenansicht mit teilweisem Sehnitt dargestellt. In der Mitte des 
Spinntisches 1 ist oberhalb des FiiJIbadgefaBes 2 die Hauptleitung 3 
fiir die Spinnmasse gelagert. An ihr sind in das Fallbad reichende, 
zweckmaBig schrag naeh abwarts gerichtete Diisen 4 angeordnet. Die 
aus ihnen austretenden Faden 5, die durch das Fallbad hindurchge
gangen sind, werden auf die beiderseits des Spinntisches nebell- und 
iibereinander angeordneten Spulen 6 aufgespult. Del' Antrieb del' 
Spulen 6 erfolgt von del' zweckmaBig unterhalb des Spinntisches ge
lager ten Hauptantriebswelle 7 aus etwa durch Riemenantrieb 8 und 9, 
durch den zunachst eine in den Standern 10 gelagerte Antriebswelle 11 
mit Reibungsscheibe 12 in Umdrehung versetzt wird, von der aus 
durch auf den Spindelll 13 vorgesehene Reibullgsrader 14 die Drehullg 
dieser und der darauf befindlichen Spulen 6 erfolgt. Die Spilldelll 13 
sind in Haspeln 15 auf beiden Enden drehbar gelagert. Die Zapfen 16 
befinden sieh in del' Mitte del' Haspel 15 und sind in den Lagern 17 des 
Gestelles 10 gelagert. Wahrend die Spulen 6 in Bewegung sind und 
notigenfalls in die in den Badern 19 befindliehe Fliissigkeit tauchen, 
werden die Spulen 18 auf die dazugehorenden stillstehenden Spindeln 
aufgesteekt. 

Patentanspruch: Spinnmaschine fUr Kunstfaden, dadurch ge
kennzeichnet, daB die Wickelspulen, die gleiehzeitig die aus den Diisen 
odeI' Fallbadern austretenden Faden aufspulen, Stirn an Stirn neben
einander und parallel iibereinander angeordnet sind. 

961. B. Borzykowski, Cleveland, Ohio. Vorrichtung zur Herstel
lung feiner Kunstfaden. 

D.R.P. 384205 Kl. 29a vom 10. VII. 1920 (Prior. Vcr. St. ArneI'. 31. VIII. 1917); 
brito P. 149295; franz. P. 520 715; Vcr. St. ArneI'. P. 1401943 und 1450131; 

schweiz. P. 94666. 

Gegenstand del' Erfindung ist cine Vorrichtung zur Herstellung 
feiner Kunstfaden, die aus vielen feinen Kapillarfaden sich zusammen
setzen. Man hat bei solchen Vorrichtungen schon vorgeschlagen, die 
Streckung des Fadens mogliehst auBerhalb des Fallbades vorzunehmen, 
Z. B. durch Anordnung von Glasstaben am Ende des Fallbadcs, iiber 
welche der Faden mit regelbarer Reibung gefUhrt wird, urn von dort 
auf eine umlaufende Walzc iiberzutrcten. Bei bekannten Einrichtungen 
dieser Art ist das Verhaltnis del' Streekung im Fallbad im Verhaltnis 
zur Streckung auBerhalb des FaUbades je nach del', wenn auch durch 
Einstellung del' Glasstabe regelbaren Reibung veranderlich und schwer 
beherrschbar. Das Wesen del' Erfindung besteht im Gegensatz zu den 
bpkannten Einrichtungen darin, daB anstatt del' iiblichen am Ende des 
Spinnbadtroges angeordneten unbewegliehen Glasstabe odeI' Faden
fUhrer Abzugsvorriehtungen (Walzen odeI' Haspel) angeordnet sind, 
dureh deren Geschwindigkeit die Durchtriebsgeschwindigkeit durch das 
}<'ixierbad bestimmt ist, und daB del' Verzug del' geformten Faden im 
ganzen Biindcl zwischen del' besagten Abzugsvorrichtung und del' 
eigentlichen Aufwickelvorriehtung (Spulen odeI' Haspel) dadureh statt
findet, daB man letztere schneller laufen liWt als die Abzugsvorrichtung. 

S ii y ern, Die kiinstliche Seide. c,. Auf!. 50 
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F~g. 387 stellt eine Anordnung im Querschnitt dar, Fig. 388 zeigt 
dieselbe Anordnung in Aufsicht, jedoch mit 2 Spinndusen auf einem 
Spinnapparat, Fig. 389 stellt einen ausgeschalteten Spinnapparat dar. 

Aus der Spinnleitung 1 wird die Spinnmasse durch Druck od. dgl. in 
das Rohr 2 des Spinnapparates 3 befOrdert. Spinnapparat 3 besitzt 
('inen Kanal, durch w('lchen die Masse in den schwenkbaren Hahn 4 

Il 

Fig. 387. 

7 

Fig. 388. 

(Fig. 387) oder die schwenk-
10 baren Hahne 4 und 4 a 

(Fig. 388) gepreJ3t wird. Die 
Masse kann nur dann in den 
Schwenkhahn eintreten, 
wenn er sich in wagerechter 
Lage befindet (Fig. 387). 
Wirel der Hahn jedoch auf
recht gestellt (Fig. 389), so 
ist der ZufluJ3 der Masse ab
gestellt. An den Spinn-

Fig. 389. 

hahn oder die Spinnhahne 4 bzw. 4a werden Stutz en 5 befestigt, die 
in zwei Richtungen gebogen sind (s. Fig. 387 und 388). Die Biegung 
nach Fig. 387 hat den Zweck, die Faden aus der Spinnduse 6, 
die durch eine Dberwurfmutter od. dgl. an den Stutzen 5 befestigt ist, 
in gerader Linie zu dem Glashaken 8 (Fig. 387) zu lei ten und unter 
dem Wasserspiegel des Bades zu halten. Die Biegung naeh Fig. 388 
ist nur dann notig, wenn man die aus zwei oder mehreren Dusen aus· 
tretenden Faden zu einem Bundel vereinigen oder auf eine Rolle auf· 
wiekeln will. Dureh diese Biegung werden die Faden in einem kleinen 
Radius zusammengefiihrt, wodureh jeder Kapillarfaden praktiseh die 
gleiche Streckung bcim Abziehrn erhiilt. 9 ist eine durch die ganze 
Breite der Maschine reichende, besonders angetriebene Abzugswalze. 
Die Anordnung dieser Walze ist von Wichtigkeit, sie ermoglicht niimlich 
einen Verzug der Faden im ganzen Bundel ohne den einzelnen feinen 
und sehwachen Kapillarfaden wahrend der Koagulierung odeI' beim 



Nach Borzykowski. - Nach Hartogs. 787 

Austritt aus der Duse zu uberspannen und der Gefahr, zerrissen zu 
werden, auszusetzen. Da diese Walze besonders angetrieben ist, ist es 
moglich, die Spannung der Faden im Bade oder an der Duse auf ein 
MindestmaB herabzusetzen und nach Belieben zu regeln. Der richtige 
Verzug des g<1nzen Fadenbundels erfolgt erst in der Strecke zwischen 
Walze 9 und Spule 10 in der Weise, daB man auf Spule 10 mehr Mpter 
in der Minute aufrollt als Walze 9 in Wirklichkeit aus dem Fallbad 11 
gefOrdert hat. Z. B.: Wenn Walze 9 eine solche Tourenzahl hat, daB sie 
40 m in der Minute liefert, wah rend Spule 10 mit einer Geschwindigkeit 
umlauft, daB sie 50 m in der Minute aufrollt, so ergibt das einen Verzug 
des plastischen Fadens von 25%. 

Patentanspruch: Vorrichtung zur Herstellung feiner Kunstfaden, 
die aus vielen feinen Kapillarfaden sich zusammensetzen, dadurch ge
kennzeichnet, daB das aus den mit vielen feinen Offnungen versehenen 
Dusen austretende und im Fallbad koagulierte Fadenbundel durch eine 
mit besonderem Antrieb versehene Walze oder Haspel (9) mit geringer 
Streckung durch das Bad gezogen und hierauf durch eine der Abzugs
walze oder dem Haspel (9) vorgeschaltete, gleichfalls besonders ange
triebene Walze (10) mit groBerer Umlaufsgeschwindigkeit gestreckt wird. 

Nach Hartogs. 
962. Dr. J. C. Hartogs, Amsterdam. Verfahren zur Herstellung 
ku nstlicher Fade n d urch Hind urchfuhren der a us den S pi n n· 
duscn heraustretenden Faden durch verschiedene Flussig-

keiten. 
D.R.P. 237 744 Kl. 29b vom 19. VIII. 1910, iibertragen auf N. V. Nederlandsche 
Kunstzijdefabriek, Arnhem, (geloscht); franz. P. 432400; brito P. 167201911 ; 

schweiz. P. 56329; osterr. P. 57 613; Ver. St. Amer. P.l 119155. 

Bei dcr Herstellung kunstlicher Faden, namentlich beim Spinnen 
von Kunstseide, hat man besondcrs auf folgende Punkte zu achten: 
auf das Koagulieren oder Zersetzen der spinnbaren Fliissigkeit, das 
~'ixieren der koagulierten Masse, die Bewahrung der Weichheit der 
fertigen Faden und die Verhinderung des unbeabsichtigten ZusamI'nen
klebens der einzelnen Faden. Diesen Anforderungen an den Spinnvor
gang versuchte man bisher dadurch gerecht zu werden, daB man ent
wedel' aIle MaBnahmen in einer Spinnflussigkeit vor sich gehen lieB oder 
aber mehrerc Bader nacheinander benutzte. 

Nach der Erfindung soIl hinsiehtlich der vier genannten Punkte 
den jeweiligen Anforderungen vollstandig entsproehen werden, ohne 
daB verschiedene GefaJ3e zur Aufnahme der notwendigen versehiedenen 
Flussigkeiten benutzt werden. Die Erfindung besteht darin, daJ3 neben 
der eigentliehen Fall- oder Koagulierung~flussigkeit eine nicht oder 
wenig damit mischbare zweite Flussigkeit verwendet wird, vorzugs
weise eine sole he von andert'm spezifischcn Gewicht, so daB die beiden 
Flussigkeiten ubereinander gesehiehtet werden konnen. Die zweite 
Flussigkeit muJ3 gegen die Fadensu bstanz indifferent und von soleher 
Beschaffenheit sein, daB sie auf den einzelnen Faden eine Hulle erzeugt, 
durch die ein Zusammenkleben der Faden verhindert wird, wie es sonst 

50* 
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vor ihrer vollstandigen Fixierung durch die yom Faden mitgerissene 
Fallflussigkeit leicht eintritt. Es ist namlich nicht moglich, die Faden 
bis zu ihrer vollstandigen Fixierung vollstandig getrennt zu halten, weil 
diese Fixierung lange Zeit in Anspruch nimmt und andererseits daR 
Durchfuhren der Faden durch die Koagulierungsflussigkeit mit groBer 
Geschwindigkeit geschehen muB. Dagegen ist es gemaB vorliegender 
Erfindung leicht, die Faden auf dem kurzen Wege durch die Koagulie
rungsfliissigkeit und die umhiillende indifferente ·Fliissigkeit vollkommen 
getrennt zu halten, wahrend weiterhin die Riille ein Zusammenkleben 
verhindert, auch wenn die Fixierung noch nicht beendet ist, so daB 
zu dieser Fixierung vollstandig Zeit bleibt, ohne daB besondere Vor
sichtsmaBregeln erforderlich sind. Man kann z. B. die Zellulose in einer 
waBrigen saureIi Flussigkeit ausscheiden und dann die gesponnenen 
Faden in der Weise, daB sie sich nicht beriihren, durch eine Fliissigkeit 
von anderem spezifischen Gewicht, z. B. Benzol, 01, Olsaure, Nitro
benzol, Chloroform, Tetrachlorkohlenstoff od. dgl., zur Weiterbehand
lung hindurchfiihren. Die Schutzhiille kann dann nach vollstandiger 
Beendigung der Fixierung durch geeignete Waschfliissigkeiten oder in 
anderer Weise entfernt werden. 

Die Anwendung verschiedener geschichteter oder in kommunizieren
den GefaBen befindlicher Fliissigkeiten ist bei der Rerstellung von Kunst
faden zwar schon vorgeschlagen worden l ). Indessen handelte es sich 
dort um zwei verschieden schnell wirkende Koagulierungsflussigkeiten, 
bei denen in vielen Fallen wegen ihrer Mischbarkeit eine Schichtung 
praktisch ubrigens kaum durchfiihrbar sein diirfte, nicht aber wie hier 
um die Anwendung einer Schicht aus einer zweiten indifferenten um
hiillenden Fliissigkeit, welche ein Zusammenkleben del' noch nicht voll
standig fixierten Faden hindern solI. Auch insofern bei den bekannten 
Verfahren Olein verwendet wird, handelt es sich dabei nur um dessen 
Benutzung als langsam wirkende Koagulierungsfliissigkeit, auf deren 
Einwirkung noch eine Behandlung mit einer energisch wirkenden Fall
flussigkeit folgt, so daB eine Bildung einer Schutzhiille nicht eintreten 
kann, wah rend bei vorliegcndem Verfahren die Zersetzung des Ausgangs
materials und die Ausscheidung del' Zellulose im wesentlichen bereits 
beendet ist, wenn die Faden in die Schicht aus 01 od. dgI. eintreten. 

Das Verfahren laBt sich vorteilhaft zum Verspinnen von Viskose-
16sungen in verdiinnter Schwefelsaure benutzen. Es war bisher nicht 
moglich, brauchbare Kunstseide aus Viskose16sungen durch Spinnen in 
verdiinnter Schwefelsaure ohne Zusatze zu erhalten. Nach vorliegendem 
Verfahren wird die Viskose in reiner verdiinnter Schwefelsaure koa
guliert. Dann werden die Einzelfaden beispielsweise durch obenauf 
schwimmende Olsaure hindurchgefiihrt, worauf man sie einige Zeit sich 
selbst iiberlaBt, wodurch sie vollstandig fixiert werden, ohne daB die 
Einzelfaden aneinanderkleben konnen. Das 01, die Olsaure oder die 
andere als Schicht benutzte Fliissigkeit kann man dann beispielsweise 
durch Waschen mit I %iger Soda16sung odeI' mit einer losend wirkenden 

1) Siehe S. 191 u. ff. 
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organischen Flussigkeit, wie z. B. Benzol, entfernen. Man erhiilt so ein 
Produkt, welches den hisher hergestellten uberlegen ist. 

Pa te n ta n s pruche: 1. Verfahrcn zur Herstellung kiinstlicher Faden 
durch Hindurchfuhren der aus den Spinndiisen heraustretendell Faden 
durch verschiedene Flussigkeiten,. dadurch gekennzeichnet, daB die 
Faden aus der Fallflussigkeit, nachdem die Abscheidung der Zellulose 
aus dem Ausgangsmaterial und die Faden bildung im wesentlichen be
endet ist, in cine nicht oder wenig mit der Fallflussigkeit mischbare in
differente Flussigkeit gelangen, welche auf den EinzeWiden cine dNen 
Zusammenkleben wahrend der fixierenden Nachwirkung der ihnen noch 
anhaftenden Fallflussigkcit verhindernde Hulle erzeugt, bis zu del'en 
Bildung die Faden getrennt gehalten werden. 

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Anspruch I, dadurch ge
kennzeichnet, daB Viskose1i:isungen in verdunnter Schwcfelsaure oder 
anderen verdunnten Saure1i:isungen koaguliert und die erhaltenen Einzel
faden durch cine iiber oder unter der Fallflussigkeit liegende Schicht 
ciner indiffcrentcn Flussigkeit hindurchgefuhrt werden. (2 Zcichnungcn.) 

963. Dr. 1. C. Hartogs, Arnhem, Holl. Verfahren und Vorrichtung 
zum Spinnen von Kunstseide, Stapelfaser, Filmen usw. aus 

Zellstofflos ungen. 
D.R.P. 391 291 Kl. 29a vom 25.6. VI 1922 (Prior. Nieder!' 1. VIII. 1921). 

Es ist bekannt, zum Spinnen von Kunstseide usw. aus Zellstoff
und ahnlichen Losungen die sog. Tophamschen Spinnvorrichtungen zu 
verwenden, wclche aus einer Filtervorrichtung bestehen, die mit einem 
gewohnlichen glasernen Rohr, das die Sl)inndusc tragt, verselwn ist. 
Diese Spinnduse kann verschiedene Stellungen hinsichtlich des Spinn
rohres einnehmen, so daB der Faden die Spinnduse sowohl senkrecht 
als wagerecht verlassen kann. Beide Arten Spinnrohre tragen jedoch 
nur eine Spinnduse1). Auch ist es bei der Herstellung von Kollodium
kunstseide bekannt, auf einem Hilfsverteiler mehrere Dusen anzubringen, 
deren Faden dann auf einer gemeinsamen Spule aufgewickelt werden, 
oder aber die Faden mehrerer Hauptspinnrohre auf einem endlosen 
Bande zu einem Strange zusammenlaufen zu lassen, urn nicht den 
einzelnen Faden, sondern den Strang weitel' zu bearbeiten. 

Diesem Bekannten gegenuber will vorliegende Erfindung die Faden 
von zwei nebeneinanderliegenden Teilspinndusen zweier Hauptspinn
rohre zu einem einzigen Faden vereinigen, so daB sich die UngleichmaBig
keiten beider Hauptspinnrohre ausgleichen. Diese Teilung des Fadens 
cines Hauptspinnrohres geschieht so, daB man die Spinnflussigkeit, 
welche durch eine Spinnpumpe mittels eines Hauptspinnrohres zugefiihrt 
wil'd, in z. B. zwei gleiche Teile uber zwei Spinndiisen (Teildiisen) ver
teilt und dann eine Teilduse eines Hauptspinnrohres mit einer Teilduse 
des henachbarten Hauptspinnrohres kombiniert. Die Spinnvorrichtung 
gemaB vorliegender Erfindung besteht aus einem z. B. glasernen Haupt
spinnrohr, das zwei oder mehr Seitenrohre tragt, welch letztere jedes 
fur sieh in einer Teilspinnduse enden. So kann man z. B. das Zulcitungs-

1) f)iehe K 809. 
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rohr mit zwei Seitenrohren "ersehen, welehe in entgegengesetzter Rich
tung verlaufen, so daB man eine Rohrenanordnung in T-Form erhalt. 

Fig. 390 stellt eine Anzahl solcher zusammengesetzter Spinnrohre 
dar, die rechts und links eine Teilspinndiise tragen. Jedes Haupt
spinnrohr wird von einem besonderen Spinnpiimpchen F bedient. Der 
Stand der Seitenrohre hinsichtlich eines anderen und hinsichtlich deR 
Hauptrohres kann jedoch auch ein anderer sein. Man kann z. R. die 
beiden Verzweigungen nach oben umbiegen, so daB die Faden in senk-

Fig. 390. 

rechter Richtung die Spinndiise verlassen. Natiirlich ist man nicht auf 
ein Anbringen von zwei Seitenrohren beschrankt, man kann auch eine 
groBere Anzahl nehmen. Die Arbeitsweise mit dem zusammengesetzten 
Spinnrohr ist z. B. die folgende: Al und B stellen zwei nebeneinander
liegende 'I'eilspinndiisen zweier benachbarter Spinnvorrichtungen lund 
II dar. Die Faden dieser zwei Teilspinndiisen werden durch die Fiih
rungsvorrichtung E2 E3 vereinigt und auf eine gemeinRchaftliche 
Spule C aufgewickelt. Der auf diese Weise erhaltene Faden besteht 
also eigentlich aus zwci hal ben Faden, von denen jeder mit der halben 
Anzahl SpinnlOcher eines Hauptspinnrohres gesponnen ist. Die andere 
Teilspinndiise der Spinnvorriehtung II wird auf dieselbe Weise mit der 
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nebenliegenden Teildiise del' Spillnvorrichtung III usw. vereinigt. Zur 
Erhaltung gleicher Dicke del' Faden ist es notig, cine HiIfsspule D anzu
bringen, welehe zeitweise den Faden von einer del' TeiIspinndiisen 
z. B. Ai iibernimmt, wenn die andere TeiIspinndiise B gereinigt wird, 
odeI' aus einem anderen Grunde zeitweiIig auiler Betrieb gesetzt werden 
muil. Diese HiIfsspule kann auf versehiedene Weise angebraeht werden. 
Eine sehr einfache AufsteIIung ist die, daB man die Spule lose auf die 
gewohnIiehe Spule derart legt, daB die Achsenenden in zwei gabeIformig 
ausgeschnittenen, obell offenen Lagern ruhen, so dail die Spule durch 
die Spinnspule rundgedreht wird. Diesc Vorrichtung hat den Vorteil, dail 
die HiIfsspule leicht eingcsetzt und wieder herausgenorumen werden kann. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zum Spinnen von Kunstseide, 
StapeIfascr, Kunststroh usw. aus Zellstofflosungen, dadurch gekcnn
zeichnet, daB ein aus cineI' Teildiisc (A i ) cines Hauptspinl1l'ohres aus
tretendes Gebildc mit einem aus del' Teildiise (B) dnes anderen Haupt
spinnrohres austretenden Gebilde zusammellgefiihrt wird und beidc 
Gebildc zu einem einzigen Faden aufgewickelt werden. 

2. Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens gemaB Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Hauptspinnrohre, dcren jedes durch 
ein Spinnpiimpchen bedient wird, mit zwei odeI' mehreren die Teilspinn
diisen tragenden Seitenrohren versehen sind und cine Fiihrungsvor
richtung (E, El) zum Zusammenfiihren del' aus del' Teildiise del' ver
schiedenen Hauptspinl1l'ohre austretcnden Gebilde angeordnet ist, von 
del' die zu einem einzigen Erzeugnisse vercinigten Gebilde auf cine ge
meinsame Aufwickelspule (e) aufgewiekelt werden. 

3. Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens geruail Am;pruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine lose auf del' gcwohnlichen Spule (e) 
liegendc Hilfsspulc (D) angcbraeht ist, welche dann cinstellhar ist, wenn 
ein Teil cines Satzes zusammenarbeitender Teilspinndiisen zeitweilig 
auBcr Betrieb ist, und welche wahrend diesel' Zeit den Faden del' andercll 
Teilspinndiise aufnimmt. 

Nach Hiibner. 
964. J.Hiibner, Cheadle Hulme, Chester. Verfahren und Vorrich

tung zur Herstellung von Faden aus Zellulose. 
Brit. P. ]4599191 °; franz. P. 431 112. 

Die zu verarbeitende Fliissigkeit winl jedem Spinnkopf gesondert 
zugefiihrt; sie gelangt in ein offenes Gefail und durch ein Filter und ein 
senkrechtes weites Rohr unter konstantem Druck zu dem Spinnkopf. 
Unter dem Spinnkopf ist ein offener Trichter angebracht, dem die 
:Fallfliissigkeit durch ein Rohr von oben her zugcfiihrt wird, iiber
sehiissige Fallfliissigkeit wird durch ein ebenfalls am oberen Rande des 
Trichters angeordnetes Rohr abgeleitet. Die Faden gehen iiber Leit
walzen durch verschiedene Bader, in denen die KoaguIierung vollendet 
wird und die Faden gewasehen werden. Eine im letzten Bade ange
hrachte Walze halt die Faden gespannt. Da die Zelluloselosung nur 
ullter dem Druck einer gleichbleibenden Fliissigkeitssaule steht, erfolgt 
die Fadenbildung sehr regelmailig. (1 Zeichnung.) 
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Nach Elsasser. 
965. Dr. E. Elsasser, IJangerfeld, Westf. Spinnmaschine fur kunst
liche Faden, bei der die Faden nach Durchlaufen des Fall

bades in Kreuzwicklung auf einen Haspel auflaufen. 
D.R.P. 244 375 Kl. 29a vom 19. XI. 1910, iibertragen auf J. P. Bemberg Akt.-Ges., 

Barmen-Rittershausen, (ge16scht). 

Beim Spinncn kunstlicher Faden macht sich die Schwierigkeit gel
tend, daB der bci Beginn des Spinncns oder bci Fadenbruch aufgelegte 
Fadcnanfang lcicht wieder von der Spule abgleitet. Die Erfindung 
beseitigt diesen Obelstand dadurch, daB die Faden mehrerer neben
einanderliegcnder Spinnvorrichtungen auf einen gemeinsamen, zweck
miiBig zusammenklappbaren, in die Fall- oder BehandlungsfJiissigkeit 
cintauchenden Haspel nebcneinander in Kreuzwicklung auflaufen, der 
sod ann als Ganzes weiterbehandelt wird. Bei einem solchen groBen, 
gcmeinsamen, in die Flussigkeit eintauchenden Haspel mit Kreuzwick
lung kann man die Anfange samtlicher Faden der nebeneinander an
geordneten Spinndusen mit einem Male auf die Mitte des Haspels auf
legcn, wo sie wegen ihrer groBen Masse festhalten. Die Verteilung der 
Fii,den auf die einzelnen Stellen des Haspels, wo sie sich aufwickcln 
sollen, erfolgt dann sclbsttatig durch den Zug und die Kreuzwickel
bewegung des Haspels. 

Patentanspruch: Spinnmaschine fUr kunstliche Faden, bei der 
die Faden nach Durchlaufen des FiHlbades in Kreuzwicklung auf einen 
Haspel aufJaufen, dadurch gekennzeichnet, daB die Faden mehrerer 
nebeneinanderliegender Spinnvorrichtungen auf einen gemeinsamen, in 
die FitIl- oder Nachbehandlungsflussigkeit eintauchcnden Haspel neben
einander in Kreuzwicklung auflaufen, der sodann als Ganzcs weiter
behandelt wird. (1 Zeichnung.) 

Nach Muller und Gebr. Franke. 
966. O. Miiller, Kolna. Rh., undGebr.Franke, Chemnitz. Verbesseru ng 

an Spinnmaschinen fur kiinstliche Faden. 
Brit. P. 40781011 ; franz. P. 450696; belg. P. 251 000; D.R.P. 257 237 KI. 29a 

vom 4. IX. 1910 (ge\oscht). 

Die Erfindung bezieht sich auf eine besondere Art der Bewicklung 
der Spulen. Die aus den Spinnoffnungen a, (Fig. 391) austretenden 
Faden gelangen iiber den hin und her gehenden FadenfUhrer c auf die 
Spulen d, die durch Zahnrader in Umdrehung versetzt sind. Der Faden
fUhrer erhalt durch die Hubscheibe e eine Bewegung, die die Spulen 
an den Enden starker bewickelt als in der Mitte. Die Hubscheibe e 
wird von dem Antrieb der Spulen in Umdrehung vcrsetzt, der Ring 
dcr Hubschcibe lau£t zwischen den Rollen e1 und e2 (Fig. 392), welche auf 
der den FadenfUhrer chin und hcr bewegenden Stange b sitzen. Der Faden 
wil'd in Kreuzwindungen auf den Spulen abgelegt, die Spulcn hewcgcn 
sich schneller, wenn der Faden auf den Enden auflauft, als wenn die 
Mitte dcr Spulen hewiekelt wird. Vor den FadenfUhrer kann cine von 
dem Antricbsmcchanismus der Spulen in Umdrchung verRetzte Zwirn
vorrichtung eingeschaltet werden. 1st eine Spule voll bewickelt, so 
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wird der Spulentrager so gedreht, daB eine leere Spule an die Stelle 
der vollen tritt. Ais Vorteil der nellen Art der Spulenbewicklung wird 
hervorgehoben, daB sie beim Behandeln der Spulen mit Fliissigkeiten 
eine gleiehmaBige Einwirkung gestattet. 

Fig.3!)1. 

Der Anspruch des D.R.P. lautet: 
Spinnmaschine fUr Kunstfaden, bci dcr die aus den einzelnen Diisen 

der Spinnvorrichtung austretenden Einzelfaden entweder un mittel bar 
oder nach Durchgang dutch cine Zwirnvorrichtung mittels eines hin und 
her bewegten Fadenfiihrers als Fadenbiindel in 
Kreuzwindungen auf Spulen gefiihrt werden, 
dadurch gekennzeichnet, daB cine einzige ent
sprechend geformtc Hubscheibc (e) die Faden
fuhrer (c) an den Enden der Spule schneller 
hewegt als in der Mitte, so daB die Spule eine 
bauchigc Form annimmt. Fig. 392. 

967. o. Muller, KOIn a. Rh., und Gebr. Franke, Chemnitz. V e r b e sse
rungen an Spinnmaschinen fur kiinstliche Faden. 

Brit. P. 22221912. 

Die Maschinc ist gebaut wie die vorstehend geschilderte. Die Neue
rung hezieht sich auf die Anordnung der Spulentrager. Sie sitzen be
weglich auf Zapfen und werden dureh Federn in ihrcr Lage festgehalten. 
Durch Schwenken konnen sic auBer Eingriff mit dem sie antreibenden 
Zahnrad gebracht werden, wenn sie ausgeweehselt werden sollen. 
(~ Zeichnungen.) 

Nach Pellerin. 
968. A. Pellerin. Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung 

fadenartiger oder hautiger Gebilde aus Zellulose. 
:Franz. P. 442 022; brito P. 75621913 ; schweiz. P. 64 190; D.R.P. 271 215 KI.29a 
yom 30. Ill. 1913 (geI6scht), (Prior. Frankr. l.IV.1912); bclg. P. 255192; Ver. St. 

Amer. P. 1 IS4206. 

Das Vcdahrcn besteht darin, daB man cine Losung von Zellulose 
unter Druck durch eine groBe Anzahl feiner Offnungen in einen Strom 
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von Koagulier- und Fallfliissigkeit austreten laBt, dessen Geschwindig
keit im Verhaltnis zu der der ZelluloseWsung man so einstellt, daB die 
Faden im MaBe ihrer Entstehung weggefUhrt werden. Gibt man der 
Falifliissigkeit eine groBere Geschwindigkeit als den Strahlen der aus
tretenden ZelluloseWsung, so werden die Faden etwas ausgezogen und 
man kann sie sehr fein machen. Das Verfahren bietet noch den V orteil, 
daB es dauernd aIle in Freiheit gesetzten oder gefiiliten Stoffe wegfUhrt, 
so daB die Faden in einem dauernd erneuerten und rein en Medium 

Fig. 393. 

, 
,. 1 

sl· .:] 
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Fig. 395. 

gebildet werden, es ermoglicht, zu einem billigen Preise groBe Mengen 
fadenartiger oder hautiger Zellulosegebilde herzustellen, die versponnen 
oder fUr die Herstellung von Kunstseicle usw. weiter gereinigt werden 
konnen. In der Zeichnung stellt Fig. :393 einen senkrechten, Fig. 394 
einen wagrechten Schnitt durch die Vorrichtung dar, Fig. 395 sind 
Einzelheiten der Spinndiisen in Ansicht und Schnitt. Die Vorrichtung 
besteht aus einem kegelformigen Behiilter 1, der mit einem Deckel 2 
und einem herausnehmbaren zentralen Rohr 3 versehen ist. Um das 
Rohr 3 ist im rechten Winkel eine groBc Anzahl gencigter Rohren 4 
angeordnet. Auf der Offnung jeder dieser Rohren 4 ist, wie aus Fig. 395 
ersichtlich ist, zwischen den Rahmen 6 und 7 eine Platte 5 mit den 
Spinnoffnungen angeordnet. Die Platte 5 ist vorzugsweise aus Platin 
und triigt eine groBe Zahl fcincr Offnungen. Dic gcgencinandcr gerich
teten Flachen der Rahmen 6 und 7 konnen mit feinen Rillen oder 
Vertiefungen versehen sein, damit die Platte 5 festgehalten wird. Der 
Behiilter 1, das Rohr 3 und die Ansiitze 4 werden vorteilhaft aus Nickel 
hergestellt und in geeigneter Weise dichtgemacht. Die Zelluloselosung 
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wird unter einem Drucke von einigen Kilogrammen auf den Quadrat
zentimeter durch mehrere Rohre 8 in den Behalter 1 eingefiihrt. Der 
Behalter 1 ist durch Schcidewande 9 in einzelne Abteilungen geteilt, 
deren jede fiir sich abgeschlossen und auBer Betrieb gesetzt werden 
kann. Das zentrale Rohr 3 ist oben mit dem Behalter fUr die Fall
und Koagulierfliissigkeit verbunden und enthiilt am unteren Ende eine 
Einrichtung zum Auffangen del' crzeugten Gehilde. Wenn del' Apparat 
arheitet, so flieBt die Zellulosclosung mit erhOhter Geschwindigkeit 
durch die feincn Offnungen in Form auBerordentlich zahlrcieher Faden, 
die sofort clurch die die Ri)hre 3 durchstromende Fliissigkeit gefallt und 
koaguliert werden. Die Faden bilden in der ~'liissigkcitssaule cine 
zylindrische Lage, die mit cler Fliissigkeitssaule weggefiihrt wird. Dureh 
geeignete Einstellung del' beiden Fliissigkeitsstrome kann man die 
Zelllliosegebilde feiner ausziehen. Verwendet man in der Platte 5 statt 
der runden Locher feine Schlitze, so erhiilt man Zellulosehautchen. 

Die Anspriiche des D.R.P. lauten: 
1. Vorrichtung zur Herstellung von Faden odeI' hautchenartigen 

Gebilden aus Zellulose durch Einspritzung einer Zelluloselosung durch 
feine Offnungen in einen Strom der Fallfliissigkeit, dadurch gekenn
zeichnet, daB die fiir die Einspritzung der Zellulose bestimmten fein 
durchlOcherten Platten in mehreren Kranzen urn die Wandung einer 
Rohre gelegt sind, dureh welehe die Fallfliissigkeit hindurchgeht, wobei 
diese Platten mit Bezug auf (liese Rohre in den Hohlungen odeI' Rohr
stutzen, welche urn die Rohre gelegt sind, derart schid angeordnet sind, 
daB eine betrachtlich groBe Anzahl von Faden gleichzeitig in einem und 
demselben Strom gebildet werden kal1l1. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, cladurch gekennzeichnet, daB die 
Fadenbildner, welche urn die Rohre herumgelagert sind, in mehreren 
Gruppen verteilt sind, die jede fUr sich mit einem besonderen und ge
schlossenen ZufUhrungsbehalter fUr die ZelluloselOsung vcrbundcn ist, 
derart, daB eine oder mehrere Gruppen del' Fadenbildner auBer Wirkung 
gebracht werden konnen. 

Nach Ping und Schubert. 
969. H. J. Ping, Manchester, nnd F. W. Schubert, Middleton. Vcr bes
serung in der Herstellung von Faden aus viskosen Fliissig

keiten odeI' Losungen. 

Brit. P. 22 6351911• 

Die Erfindung arbeitet mit zwei verschiedenen, langsam und schnell 
fiillenden FHissigkeiten, die miteinander unmittelbar in Beriihrung sind 
und in einem Fallzylinder harometerartig gehalten werden. Der Trog a 
(Fig. 396) enthalt die langsam wirkende zweite Fallfliissigkeit, die 
durch den Hahn b zugefiihrt wird. Der Fallzylinder c ist an seinem 
oheren Ende luftdicht abgeschlossen, durch Sehlie13en des Rohres 0 und 
Saugcn an dem gegeniiberliegenden Rohre p wird del' Zylinder c bis etwa 
zur Linie q mit Fliissigkeit aus dem Troge a gefUllt. Die rasch wirkende, 
erste Fallfliissigkeit wird durch das Rohr 0 zugefiihrt. Die Zufiihrung 
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der zu ver pinn nd n Ui ung g 'chieht dUl" h die rau h, di dureh 
d n Hahn n abg , perrt werden k ann . Die gebildetcl F adenbund 1 

w rden tiber eli Leitwalz z oder d n 
tab z' und die . tr k oni htung 11 8, t 
eleit t , di an Armen u, 11 sit zen und 

g lang n d al1n tib r d n F ad nfiihrcr y 
nach d el' Aufwiek lwalze tv. i dur ·h 
eli zw it Fallfllissigk it abwiirt geh n
d 'n aden n ehm n F ii llflli igkeit mit 
I1 U hunt 11 , es zieh t ich d adur h a ils 
clem 11: ge a die Ibe Flu sigkeit wiedel' 
naeh obell, und wird auf di ,e Wise 
imm I' iris he zweite Flli 'sigk i an d n 

Fig. 396. 

Punkt gefiihrt, wo die Faden in die zweit.e Fliissigkeit eintreten. Dureh 
diese Bewegung der zweiten Fallfliissigkeit. wird auch dem Be:;t.reb(,11 der 
ersten Fliissigkeit. entgegengewirkt., mit den Faden naeh unten zu gehen. 

Nach Mewes. 
970. R. Mewes, Berlin. Verfahren zur Herstellung kiinstlieher 

voller oder hohler Seidenfaden aus plastiseher Masse. 
D.R.P. 252 841 KI. 29a vom 20. X. 1910 (geltischt). 

Das Wesen der Erfindung besteht gegeniiber den bekannten Vcr
fahren darin, daB die Faden nicht lediglich durch Druck aus einer Diise 
gespritzt und dann durch Haspeln ausgesponnen werden, sondern darin, 
daB beim Ausspritzen zugleich ein Walzen der plastischen Masse erfolgt, 
aus welcher der kiinstliche Seidenfaden gebildet wird. Dies Durchwalzen 
der Seidenfadenmasse durch feine, von den Walzcn gebildete Rillen 
gewahrt die Annehmlichkeit, daB die zu bearbeitende Masse infolge der 
Drehung der Walzen durch die feine Offnung hindurchgezogen und 
daher mit erheblich geringerem Spritzdruck gcarbeitet werden kann. Dies 
gewahrleistet aber wieder eine Erzeugung in groBen Mengen ohnc tech
nische Schwierigkeiten. AuBerdem kann man das Walzen mehrmals 
hintereinander mit st.etig kleiner werdender Offnung, also mit stet.ig 
abnehmender Dicke des Fadens untcr Ausziehen von eincm zum anderen 
aufeinander folgenden Walzenpaarc, deren Durchmesser entweder ent
sprechend zunehmen k6nnen oder deren Drehgeschwindigkeit bei gleich-
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bleibendem Walzendurchmesser entsprechend vergro/3ert wird, vor
nehmen. Die einzelnen Walzcn del' Walzenpaare erhalten je nach del' 
Zahl del' herzustellenden Faden cine oder mehrere sich un mittel bar 
gegentiberliegende halbringfOrmige Rillen, zwischen den en fUr die Her
stellung von Hohlfaden eine feine Nadelliegen kann, so da/3 ein runder 
Faden entstehen mu/3, wenn die plal>tische Masse durch Drticken und 
Walzen durch die feine zwischen den Walzen vorhandene ringfOrmige 
Offnung getrieben wird. 

Eine Einrichtung zur AusfUhrung obigen Verfahrens ist in del' Zeich
nung ill Fig. 397 im Querschnitt dargestellt, wahrend Fig. 398 eme 
Walze in Ansicht zeigt. Es bedeuten a und b 
die mit Rillen versehenen Walzen, c das an 
letztere sich eng anschlie/3ende Gehause, d die 
plastische Masse, welche bei e gegebenenfalls 
unter Druck eintritt, und t den entstandenen 
Faden. Del' V organg ist folgender: Die zu 
verarbeitende Masse gelallgt bei e gegebenen
falll> untcr Druck in den Behalter c, wo sie in 
die Rillen del' Walzen gepre/3t und bei deren 
Drehung als Faden herausgezogen wird. 

Patentanspruch: Verfahren zur Her
steHung ktinstlieher voller odeI' hohler Seiden
faden aus plastischer Masse, dadurch gekenn
zeichnet, da/3 die plastische Masse durch Off
nungen, welche von gegentiberliegenden Rillen 
eines odeI' mehrerer Walzenpaare gebildet sind, 
gespritzt und gleichzeitig zu Faden gewalzt 
wird, welche alsdann in bekannter Weise auf
gehaspelt und weiterverarbeitet werden. 

Nach Whritner. 

fr="""'ll .C' 

d 

= 

Fig. 397. 

Fig. 398. 

971. H. C. Whritner, New York. Vorrichtung zur Herstellung 
ktinstlicher Seide. 

Ver. St. Amer. P. 1 155777. 

Die ZufUhrungsrohre fUr die SpinnlOsung endigen in ballonartig 
aufgetriebenen Glasansatzen, an welchen fingerartig Ansatze mit den 
Spinndtisen sitzen. Die die Spinndtisen tragenden Glasballons konnen 
urn ihre Achse gedreht werden, so da/3 sofort mit dem Fadenaustritt 
eine Zwirnullg erfolgt. (Zeichnungen.) 

Nach Althouse. 
972. C. S. Althouse, Reading, Penns. Vordchtu ng z ur Herstell ung 

von Faden. 

Ver. St. Amer. P. 1 202 766. 

Aus einem Vorratsbehalter 1 (Fig. 399) geht die ZelluloselOsung tiber 
ein Ansatzsttick 2 nach dem Zentrifugalseparator 3, der dazu dient, 
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etwa vorhandene Verunreinigungen zu entfernen, ohne den Druck zu 
verandern. Ober ein weiteres Ansatzstiick 4 geht die Spinnlosung nach 

Fig. 399. 

der Spinndiise 5. Sie befindet sich in einem 
Trichter 6, dem die Fallfliissigkeit durch 
das Rohr 8 zugeleitet wird. Um den 
Trichter 6 ist ein weiterer Trichter 11 
angeordnet, den der aus dem ersten Trich
ter austretende Faden durchlauft. Der 
AbfluB aus dem zweiten groBeren Trichter 
wird so eingestellt, daB er mehr betragt, 
als in den zweiten Trichter aus dem ersten 
ablauft. Dadurch wird auf den Faden 
wah rend seines Durchganges durch den 
zweiten Trichter ein Zug ausgeiibt. Der 
Faden wird schlieBlich auf die Spule 15 
aufgewickelt. 

Nach ThUmany. 

973. A. Thilmany, Godesberg. Verfahren zum Ausfallen und 
Reinigen von Kunstseidelosungen. 

D.R.P. 324 334 KI. 29b vom 14. IX. 1919 (geloBcht). 
Es ist bekannt, die Eigenschaft konvektiver Entladungsstrome, 

z. B. einer Influenzmaschinc, gebiindelte Papier- oder Haarfasern aus
einandcrzuspreizen, dazu zu benutzen, z. B. einen Kollodiumstrahl durch 
das Feld derartiger konvektiver Strome fallen zu lassen, wobei das 
Losungsmittel rasch verdunstet und das Kollodium in einzelne Fasern 
zerteilt wird, welche dann wie Kunstseidefaden behandelt werden l ). 

Es ist ferner bekannt, fertige, aber noch nicht gereinigte Kupferseide 
in saurem Bade der Elektrolyse zu unterwerfen, um sie zu reinigen, wo
bei das Kupfer an der Kathode niedergeschlagen wird2). Bei vorliegen
der Erfindung spritzt man Kunstseide16sungen beliebiger Art, z. B. 
Kupferoxydammoniakzellulose, Viskose, Acetylzellulose usw., in ein Bad 
nur eben angesauerten Wassers. Die Ansauerung geschieht nur zum 
Zweck der besseren Stromleitung, kann aber durch eine schwache Losung 
eines entsprechenden Salzes ersetzt werden. In dieses Bad tauchen ent
sprechend gewahlte Elektroden, und zwar dergestalt, daB die Diise 
zwischen den Elektroden liegt, also im Felde des primaren elektrischen 
Stromes. Die Elektroden konnen aus Metall, Graphit, Kohle u. dgl. 
hergestellt sein, auch kann die Diise selbst oder Teile davon oder ihre 
Zuleitungsrohre oder die Wandung des GefaBes als Anode ausgebildet 
sein. Die Stromdichte richtet sich nach den Verhaltnissen und der Art 
des verwendeten Bades, desgleichen die Spannung. Die Fallung selbst 
erfolgt anscheinend infolge Wanderung des Ionen. Der gefallte, d. h. 
oberflachlich koagulierte Faden wird im weiteren Verlauf weiter 
gehartet und gleichzeitig von seinen Salzen befreit, die zerlegt zur 
Kathode wandern. Der Faden geht nun noch durch die Waschwasser 

1) Siehe S. 765. - 2) Siehe S. 346. 
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Bowie sonst etwa gewiinschte Bader und kann alsdann fertig gemacht 
werden. 

Patentanspruch: Verfahren zum Ausfallen und Reinigen von 
KunstseidelOsungen aller Art, dadurch gekennzeichnet, daB man die 
iiblichen Losungen in ein Bad aus nur schwach angesauertem Wasser 
oder einer schwachen SalzlOsung durch Diisen einspritzt, we Ie he zwisehen 
zwei Elektroden angeordnet sind, worauf man den gefallten oder ober
flachlich koagulierten Faden durch Einwirkung desselben Stromes 
hartet und reinigt. 

Nach Gebr. Aschaffenburg, Chr. Dierig G. m. b. H. und Feldmiihle, 
Papier- und Zellstoffwerke A.-G. 

974. Gebr. Aschaffeobnrg, Miiocheo-Gladbach, Chr. Dierig G. m. b. H., 
Oberlaogenbielan, nod Feldmiihle, Papier- n. Zellstoffwerke A.-G., Stettin. 

Spinn- und Spulvorrichtung fiir Kunstfaden. 

D.R.P. 334 464 KJ. 29a vom 25. IV. 1920 (geliischt). 

Bei den bekannten Spinnvorrichtungen geschieht das Aufspulen in 
der Weise, daB die aus Diisen oder Sieben austretenden Spinnmassen 
nach einem hin und her gehenden Fiihrungsauge geleitet werden. Dies 
hat den Nachteil, daB der Abstand zwischen den ruhenden Diisen und 
dem wandernden Fiihrungsauge sieh andert, wodurch die nassen Faden 
leicht reWen. Ferner wird die Lage der einzelnen Faden zueinander 
geandert, so daB es vorkommt, daB Faden aufeinander liegen oder sich 
vcrkleben. Ferner wird die Zusammensetzung des Fallbades in der 
nachsten Nahe der Diise durch Diffusion zu langsam ausgeglichen, was 
zur Folge hat, daB das Spinnen in unregelmalliger Weise vor sicht geht. 
Das Wesen der Erfindung besteht darin, daB die Diisen bzw. Siebe in der 
gleichen Richtung und mit der gleichen Geschwindigkeit hin und her 
bewegt werden, wie die Fuhrungsaugen, welche mit den Dusen starr 
verbunden sind. Auf diese Weise wird erreicht, daB die aus den Dusen 
austretenden Faden immer in gleicher Richtung verlaufen, daB also ein 
Dbereinanderliegen und Verkleben ausgeschlossen ist, daB ferner kein 
wechselnder Zug auf die Faden ausgeiibt wird. Ferner wird durch die 
Bewegung der Diisen erreicht, daB die austretenden Faden immer in 
frisches Medium gelangen, da die wandernden Diisen die austretenden 
Faden an eine andere Stelle des Fallbades bringen. Das Diisenrohr und 
die Fiihrungsvorrichtung sitzen an einem hin und her beweglichen 
Rahmen, wahrend dazwischen in einem feststehenden BehiiJter das 
Fallbad untergebracht ist. 

Patentanspriiche: 1. Spinn- und Spulvorrichtung fUr Kunst
faden, insbesondere fUr Kunstseidefaden, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Diisen bzw. Siebe in starrer Verbindung mit dem Fadenfiihrungsauge 
stehell und sich gleichmallig mit diesem hin und her bewegen. 

2. Ausfiihrungsform nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Diisenrohr und die Fiihrungsvorrichtung an einem hin und her 
beweglichen Rahmen sitzen, wahrend dazwischen in einem feststehen
den Behalter das Fiillbad untergebracht ist. (2 Zeichnungen.) 
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Nach Fahrenheim. 
975. H. Fahrenheim, Siegburg. Vorrichtung zur Erzeugung von 

stark gekrauselten Zellulosespinnfasern. 
D.RP. 346831 Kl. 29 b yom 21. VIII. 1919 (gelOscht). 

Es ist bekannt, daB die auf verschiedene Art und Weise gewonnenen 
kunstlichen Spinnfasern, welche unter die Bezeichnung "kunstliche Seide" 
fallen, sehr glatt und "mager" sind, und daB sie daher bei der weiteren 
Verarbeitung verhaltnismaBig dichte Faden sowie spezifisch schwere 
Stoffe liefern. Es ist ferner bekannt, daB man solchen kunstlichen 
Spinnfasern eine unregelmaBige oder gewellte Form geben kann, wenn 
man die Spinnmasse aus schlitzWrmigen oder anderen von der Kreisform 
abweichenden Offnungen austreten laBt, oder wenn man sie nach dem 
Austritt aus kreisrunden Offnungen gegen irgendwie geformte Flachen 
laufen laBt oder sie mit einem besonders erzeugten Luftstrom in das 
Fallbad leitet. Die vorliegende Erfindung erreicht dagegen eine sehr 
starke Krauselung und infolgedessen eine hohe Fullkraft der Faden bei 
jeder beliebigen Diisenform und ohne Einwirkung irgendwelcher Rei
bungsflachen oder besonders erzeugtcr Luftstrome ausschlieBlich da
durch, daB die Spinnflussigkeit unter angemessen hohem Druck aus den 
nahe uber dem Spiegel des Fallbades angebrachten Dusen in dieses 
gespritzt wird und selbsttiitig in das FiiJIbad Luft mitreiBt. 

Patentanspruch: Vorrichtung zur Erzeugung von stark ge
krauselten Zellulosespinnfasern durch Einspritzen der Spinnfliissigkeit 
unter angemessen hohem Druck mittels Diisen in das Fallbad unter 
selbsttatigem MitreiBen von Luft in das Fallbad, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Dusen nahe uber dem Spiegel des Fallbades angebracht sind. 

Nach Claviez. 
976. E. Claviez, Adorf i. VgtI. Verfahren zur Herstellung von 
Faden aus dem aus Losungen von Nitrozellulose, Zellulose 
oder D eri vatcn der Zell ulose bestehenden Vorprod ukt der 

K unstseide. 
D.R.P. 347 994 Kl. 29b yom 8. VI. 1918 (geloscht); brito P. 147585; franz. P. 

517957; osterr. P. 91 984. 

Nach der Erfindung werden dem breiigen Vorprodukt vor dem Hin
durchdrucken durch die Spinndiisen pflanzliche oder tierische Faser
stoffe einverleibt. Diese Faserstoffe besitzen in dem Fertigprodukt noch 
ihren selbstandigen Charakter, sic vereinigen sich nicht mit dem Vor
produkt der Kunstseide zur Bildung eines einheitlichpn Gemisches von 
homogener Struktur, sondem zur Bildung cines neuen Erzeugnisses, in 
welchem die zugesetzten Fasern noch deutlich erkennbar sind. Durch 
die beigemengten Gespinstfasern wird der Charakter des gewonnenen 
Fadens od. dgl. gegenuber den bekanntenKunstscidefadcn geandcrt. Man 
crhalt ein Produkt, das sich durch groBe Festigkeit auszeiehnet und 
die mannigfaltigsten Verwendungsmoglichkeiten eroffnet. N atiirlich 
muB der Durchmesser der Dusen so gewahlt werden, daB sich auch die 
Gespinstfasern durch sie hindurchdrucken lassen. Die Einverleibung der 
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Gespinstfasern steht der Streckung des Fadens im Fiillbad nicht ent
gegen. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Faden aus dem 
aus Losungen von Nitrozellulose, Zellulose oder Derivaten der Zellulose 
bestehenden V orprodukt der Kunstseide, darin bestehend, daB dem in 
breiigem Zustande befindlichen Vorprodukt Gespinstfasern beliebigen 
Ursprungs einverleibt werden und das in dieser Weise bereicherte Vor
produkt durch Diisen passenden Durchmessers unter Wasser oder in 
geeignete Fiillbiider hindurchgedriickt wird und die entstehenden Faden 
notigenfalls gestreckt werden. 

Eine andere Art der Fadenbildung behandelt das osterr. Pat. 88283 
desselben Erfinders. 

Nach Kitsee. 
977. I. Kitsee, Philadelphia. Verfahren und Mittel zur Herstel

lung kiinstlicher Seide. 
Ver. St. Amer. P. 1 389517, angem. 20. XII. 1919, ert. 30. VIII. 1921. 

Auf den erzeugten Faden wird, wahrend er durch das Koagulierungs
bad geht, ein Druck ausgeiibt. Nach der Zeichnung wird der Faden im 
Fiillbad zwischen Walzen hindurchgeleitct. 

Nach dentgen. 
978. H. Jentgen, Berlin-Siidende. Maschine zur Herstellung von. 

Kunstfaden aus Zelluloselosungen. 
D.R.P. 368567 Kl. 29a vom 30. X. 1920. 

Das Arbeiten mit Spulen, Bobinen usw. auf sog. Bobinenspinn
maschinen hat den Nachteil, daB auf die einzelnen Wickelwalzen, Spulen 
oder Bobinen nur wenig aufgewickelt werden kann, und daB das Zwirnen 
in einem besonderen Arbeitsgang mit besonderen Vorrichtungen er
folgen muB. Bei den Spinntopfmaschincn treten diese Nachteile nicht 
auf, dagegen ist die Herstellung feiner Faden insofern erschwert, als 
groBe Mengen Abfall hierbei entstehen. Man ist deshalb genotigt, sofern 
man den Abfall vermeiden will, bei der Hcrstellung feinerer Faden 
Bobinenspinnmaschinen zu verwenden. Da es aber im praktischen Be
triebe unzweckmaBig ist, zweierlei Spinnmaschinen zu verwenden, so hat 
die Spinntopfmaschine trotz sonstiger Vorziige nur wenig Eingang in 
die Praxis gefunden. Gegenstand der Erfindung ist nun eine Einrich
tung, die gestatten soll, auf einer Maschine wahlweise mit Spulen oder 
in einen Spinntopf zu spinnen. Hierdurch wird erreicht, daB, wenn 
z. B. feinere Faden auf Bobinen gesponnen werden sollen, die Spinn. 
topfmaschinen nicht auBer Betrieb zu sein brauchen, oder umgekehrt, 
und vermieden, daB zweierlei Maschinen im Betrieb aufgestellt werden 
miissen. Die Einrichtung kann auch so gestaltet werden, daB an Stelle 
der bei den Spinntopfmaschinen iiblichen Leitwalze oder der Leitrader 
abnehmbare Bobinen angeordnct werden. 

Patentanspriiche: 1. Maschine zur Herstellung von Kunstfaden 
aus Zelluloselosungen, dadurch gekennzeichnet, daB dieselbe sowohl 
mit wahlweise nur als Fiihrungswalzen dienenden Aufwickelspulen als 

S ii v ern, Die kiinstliche Seide. 5. Auf!. 51 
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auch mit Spinntopfen versehen ist, urn je nach der Fadendicke wahlweise 
mit dem einen oder anderen Hilfsmittel arbeiten zu konnen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch I, dadurch gekennzeichnet, daB an 
Stelle der Leitwalzen oder Leitrader abnehmbare Wickelspulen an
geordnet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
zwischen den Leitwalzen bzw. den Leitradern und dem Spinntrichter 
des Spinntopfes abnehmbare Bobinen angeordnet sind. 

(3 Zeichnungen.) 
Nach Worms. 

979. M. Worms. Vervollkommnungen an Vorrichtungen zur 
Herstell ung von Zell ulosefaden fiir die Fa brikation vo n 

Kunstseide und ahnliche Anwendungen. 
Franz. P. 537 162 vom 9. VI. 1921 (Prior. England 19. VII. 1920). 

Die Erfindung betrifft eine Kunstfadenspinnmaschine, bei der die 
Spinnfliissigkeit aus drehbaren Diisen in die Fallfliissigkeit gespritzt 
und aus dieser auf Spulen aufgewickelt wird. Die Diise mit dem daran 
angeordneten Filter erhalt ihre Achsendrehung durch eine auf ihrer 
Achse sitzende Antriebsscheibe, die von einem langs der ganzen Diisen
reihe laufenden, endlosen Riemen bewegt wird. Der das Filter tragende 
Diisenkorper ist urn seinen fiir den Durchtritt der Spinnfliissigkeit 
<;lurchbohrten Lagerzapfen schwenkbar angeordnet, so daB durch 
Schwenken die Diise aus der Fallfliissigkeit herausgebracht wird und 
gleichzeitig hierdurch die Antriebsscheibe von dem endlosen Riemen 
abgehoben wird, wodurch die Umdrehung der Diise aufhort. Es ist 
ferner eine Vorrichtung vorhanden, die ermoglicht, die Umdrehung der 
Diise auch dann aufzuheben, wenn sich die Diise in Arbeitsstellung be
findet, d. h. in der Fallfliissigkeit eingetaucht bleibt. Hierzu dient eine 
Andriickrolle, die fiir gewohnlich den endlosen Riemen gegen die An
triebsscheiben driickt. Diese Andriickrolle kann durch einen Exzenter 
von dem endlosen Riemen abgehoben werden, wodurch die Diise still
gesetzt wird. 

Die bei der Spinnmaschine verwendeten Pumpen sind Rotations
pumpen, die verschwenkbar angebracht sind, so daB durch ihr Ver
schwenken das Antriebszahnrad entkuppelt und somit die Pumpe still
gelegt wird. (Zeichnungen.) 

Nach Nederlandsche Kunstzijdefabriek. 
980. N. V. Nederlandsche Kunstzijdefabriek, Arnhem, Holi. S pi n n

vorrichtung fiir Kunstfaden. 
D.R.P. 387 301 Kl. 29a vom 8. IX. 1922 (Prior. Niederl. 8. X. 1921). 

Es ist bekannt, beim Spinnen kiinstlicher Faden, wie Kunstseide, 
Stapelfaser usw., und auch von Kunststroh, Filmen usw. aus Zellstoff
losungen u. dgl., das gewonnene Produkt auf Spulen oder Haspel auf
zuwickeln und es danach einer weiteren Behandlung zu unterwerfen. 
Diese Aufwicklung geschieht in bekannter, regelmiiBiger Weise dadurch, 
daB der Faden oder das Bandchen mittels eines hin und her gehenden 
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Fadenfiihrers, welch letzterer durch eine Vorrichtung, die sog. "Chan
gierung" bewegt wird, auch eine hin und her gehende Bewegung vor 
der Spule oder dem Haspel erhalt, wodurch die Kreuzwicklung entsteht. 
Diese Fadenfiihrer konnen verschiedene Gestalten haben; meistens be
stehen sie aus einem Glas- oder Ebonitstabchen, das mit einem Auge ver
sehen ist, durch welches der Faden hindurchlauft. Bei dieser Anord
nung ist die Spinnvorrichtung jedoch meist unbeweglich. 

Diese Arbeitsweise hat einen Nachteil, den die Verwendung von 
Fadenfiihrern im allgemeinen mit sich bringt, namlich die Reibung, 
der das neu gesponnene oft noch weiche Produkt in diesen Fadenfiihrern 
ausgesetzt ist. Bei Kunstfaden wie Kunstseide gibt dies Veranlassung 
zu Faden, welche in gewisser Hinsicht minderwertig sind, wahrend bei 
Kunststroh und anderen bandformigen Produkten zudem noch ein 
Zusammenklappen oder Aufrollen der gesponnenen Bandchen hinzu-

Fig. 400. 
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Fig. 402. 
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kommt, wodurch die Beschaffenheit dieser Produkte sehr nachteilig be
einfluBt wird. Besser ist es deshalb gar keinen Fadenfiihrer zu ver
wenden. Vorliegende Erfindung ermoglicht nun eine gute Kreuz
wickelung (Changierung) ohne Fadenfiihrer zu bekommen dadurch, daB 
man dcr Spinnvorrichtung oder einem Teil davon eine hin und her 
gehende Bewegung erteilt. - Fig. 400 stellt die Vorrichtung in Vorn
ansicht dar; Fig. 401 gibt zwei besondere Stellungen eines Spinnrohres, 
Fig. 402 einen Durchschnitt durch die ganze Spinnvorrichtung. 

a ist ein Stab, welcher mittels eines Exzenters b oder einer ahnlichen 
Vorrichtung eine hin und her gehende Bewegung erhalt. An diesem 
8tabe a sind fiir jedes Spinnrohr zwei Stifte c angebracht, welche Z. B. aus 
Eisen oder einem anderen mit Gummi oder dgl. bekleideten Stoff 
bestehen. Auch kann man diese Stifte mit Rollen versehen und verstell
bar machen. Diese Stifte nehmen bei ihrer hin und her gehenden Be
wegung das Spinnrohr d, welches urn f dreh bar ist und die Spinndiise e 
tragt, mit. Der beiderseitige Abstand der heiden Stifte c eines jeden 
Stiftpaares ist so gewahlt, daB das Spinnrohr d bei seinem auBersten 
Stande (Stand I und III der Fig. 401) noch ohne Reibung dazwischen 
paf3t, so daf3 bei den senkrechten Stellungen (II und IV der Fig. 400) 
nur einer der Stifte gegen das Spinnrohr driickt und dieses fortbewegt. 

51* 
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Auf diese Weise erhalt die Spinndiise e in der Fliissigkeit eine hin und 
her gehende Bewegung, an der sich auch der gesponnene Faden be
teiligt, so daB die Kreuzwickelung ohne weiteren Fadenfiihrer zustande 
kommt. Die GroBe des Seitenausschlages und somit die Breite der auf
gewickelten Spule kann wahrend des Spinnens leicht geregelt werden 
dadurch, daB man das Spinnrohr d hoher oder niedriger stellt; eine 
etwaige Reinigung ist dadurch zu bewerkstelligen, daB man das Rohr 
zwischen den Stiften auszieht. 

Patentanspruch: Spinnvorrichtung fiir Kunstfaden, Kunststroh, 
Filme usw. aus Zellstofflosungen usw. mit zur Fadenlegung hin und her 
beweglicher Diise, dadurch gekennzeichnet, daB unter Weglassung einer 
besonderen Fadenfiihrung zwischen Diise und Aufwickelspule die Diise 
an einem um einen Drehpunkt (f) schwenkbaren und zur Regelung des 
Ausschlages in der Hohe verstellbaren Spinnrohr (d) angeordnet ist. 

Nach Dynamit A.-G. und Medenwald. 
981. Dynamit A.-G. vorm. A. Nobel & Co., Hamburg, und Dr. Meden
wald, Kriimmel. Vorrichtung zur Herstellung von offenen, 
ungezwirnten Faden oder Bandchen aus Zell uloselOsungen. 

D.R.P. 390 139 Kl. 29a yom 17. IX. 1922. 

Die Herstellung von Kunstfaden oder -bandchen u. dgl. erfolgt ge
wohnlich derart, daB eine Zelluloselosung durch Diisen in ein Fallbad 
gepreBt und das entstandene Gebilde mittels einer Aufwickelvorrich
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tung wie Haspel, Spinntopf 
oder Schleuder, welche zu
gleich die Abzugsgeschwindig
keit regelt, aufgewickelt wird. 
Urn die Faden innerhalb und 
auGerhalb des Bades in einer 
bestimmten Richtung zu hal
ten und ihnen eine Fiihrung 
zu geben, werden die entstan
denen Zellulosegebilde iiber 
Fadenfiihrer oder iiber Glas
stabe oder Rollen geleitet. Da
bei haften die aus einer Diise 
heraustretenden Einzelflachen 

oft bis zur leichten Verklebung aneinander, was bei einem gezwirnten 
Faden nicht erwiinscht ist. Sehr starend wirkt jedoch dieser Umstand, 
wenn das Ziel der Fabrikation wie im vorliegenden Verfahren ein unge
zwirntes, offenes Faserbiindel ist, welches in der Textilindustrie eine 
technische Weiterverarbeitung findet. Durcll die folgende Anordnung 
wird ein ungezwirntes, offenes Faserbiindel erzielt. 

Die bisher gebriiuchlichen Vorrichtungen wie Stiibe, Rollen oder 
Walzen hatten meist den Zweck, entweder der Faser eine bestimmte 
Richtung und den Weg zu geben, oder die Spannung des Fadens zu er
hohen. Die in Fig. 403 mit d bezeichnete Walze dient nicht zur Faden-
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fiihrung oder Streckung, sondern sie ist so angeordnet, daB der straff 
gespannte Faden zu einem breiten Rand von moglichst groBer Aus· 
dehnung ausgebreitet wird und so die anhaftende FiiJlfliissigkeit auf die 
Einzelfaserchen des Fadenbiindels einwirken kann. Die Breithaltung 
des Fadenbiindels auf der Vorrichtung wird dadurch erreicht, daB 
Fadenfiihrer (c und e der Zeichnung) vor und hinter der Walze tiefer als 
die Leitflache der Walze d angebracht sind, welche den Faden nieder· 
halten und das Fadenbiindel gegen die Leitflache driicken. Die Aus· 
breitung des Fadenbiindels betragt je nach Anzahl und Dicke der Diisen· 
offnungen mehr als das 1O-20fache des Durchmessers des Faden· 
biindels. Durch diese Vorrichtung soll erreicht werden, daB jegliche 
Verklebung und jedes Aneinanderhaften der Einzelfadchen im Biindel 
vermieden wird; denn die Koagulation, welche in einem runden Faser· 
strang nicht zu gleicher Zeit und daher leicht unvollkommen wirkt, wird 
durch die Auseinanderbreitung und Einzelhaltung der Fadchen im 
Faserbiindel einer Diise vollkommen und gleichmaBig durchgefiihrt, weil 
die anhaftende Fallfliissigkeit auf jedes Einzelfadchen einwirken kann. 
Statt der einen Vorrichtung, wie in der Zeichnung angegeben ist, konnen 
auch mehrere nacheinander angebracht sein. Auch konnen gebogene 
Flachen oder Stabe statt Walzen verwendet werden, wenn nur der 
Zweck erreicht wird, die Einzelfaserchen unter sich in moglichst groBer 
Ausdehnung zu isolieren und eine Verdrehung des Fadenbiindels urn 
seine eigene Achse zu verhiiten. 

Patentanspruch: Vorrichtung zur Herstellung von offenen, un· 
gezwirnten Faden oder Bandchen aus Zelluloselosungen, dadurch ge· 
kennzeichnet, daB das in Koagulation befindliche Gebilde, bevor es del' 
Aufwickelvorrichtung zugefiihrt wird, derart iiber eine zwischen zwei 
tiefer liegenden Fadenfiihrern (c, e) angeordnete Flaehe (d) geleitet 
"'ird, daB das Faserbiindel unter Druck auf der Flache aufliegt und 
sich so verbreitert. 

Nach Chemische Werke Yorm. Auergesellschaft m. b. H. 
982. Chemische Werke vorm. Auergesellschaft m. b. n., Komm.-Ges., 

Berlin. Maschine zur Herstellung von Kunstseidefaden. 
D.R.P. 395953 Kl. 29a vom 8. V. 1921. 

Die Erfindung betrifft eine Maschine zur Herstellung von Kunstseide· 
faden gleichbleibender Dicke, bei der die Aufwickelspulen von einer oder 
mehreren Tragwalzen, die sich im Spiilbad mit konstanter Umlauf· 
geschwindigkeit drehen, getragen und angetrieben werden. Die Ma· 
schine nach der Erfindung unterscheidet sich von den bekannten Vor· 
richtungen dadurch, daB die Tragwalzenpaare, die mit saurefesten 
Hiilsen iiberzogen sind, gegeneinander in ihrer Hohe verstellbar sind 
und eine Vielheit von Aufwickelspulen tragen, die durch saurefeste 
Fiihrungs. und Distanzierungsstiicke gefiihrt werden, welche auf den 
saurefesten Hiilsen der Tragwalzen angeordnet sind. Auf diese Weise 
ergibt sich eine groBe Betriebssicherheit fiir die Maschine, auch bei einer 
groBeren Zahl von Aufwickelspulen, indem die auf dem gleichen Walzen· 
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paar ruhenden Spulen durch die Distanzierungsstucke in dem erforder
lichen Abstand gefiihrt und gegen axiale Verschiebung gesichert sind. 
Die Sicherheit der Ftihrung und Lagerung der Aufwickelspulen wird 
noch dadurch we iter gesteigert, daG die eine Tragwalze gegeniiber der 
anderen erhoht ist, wodurch das von den Spulen ausgeiibte Drehmoment, 
das dem Fadenzug entgegenwirkt, vergroGert und so ein ungewolltes 
Abrollen der Spule tiber die eine Walze verhindert wird. Die sichere 
Fiihrung und Lagerung der Spulen ist insbesondere von Bedeutung, 
wenn, wie erforderlich, zur Schonung der noch plastischen Seide leichte 
Spulen, vorzugsweise Holzspulen verwendet werden. Die Verwendung 
von saurefesten Htilsen fiir die Tragwalzen, sowie die saurefeste Aus-

7 

Fig. 404. 

bildung der Fiihrungs- und 
Distanzierungsstticke gestattet 
den Einbau der langen Trag
walzen in das Saurebad. Die 
Tragwalzen konnen zu diesem 
Behuf beispielsweise so gebaut 
werden, daG man eine Metall
welle mit einem saurefesten Dber
zug, z. B. Porzellan, Gummi usw., 
versieht, auf welchem Ringe 
zur Fiihrung oder Distanzierung 
der Aufwickelspulen angebracht 
werden. 

Fig. 404 und 405 zeigen die 
Erfindung im Querschnitt und 
in Vorderansicht. Die Aufwickel
vorrichtung der Spinnmaschine, 
welche aus den Tragwalzen 8,81 

Fig. -I-U.3. besteht, wird iiber die Antriebs
scheibe 2 mit Riemenantrieb 1 

1 durch Zahnraderpaare 3,4 und 
5,5' in Umlauf versetzt, die eine 

Veranderung der Umdrehungsgeschwindigkeit der Walzen 8 durch 
Auswechseln von Zahnraderpaaren gestatten. Die Tragwalzen laufen 
im Trog 10 urn und haben auGerhalb dieses Troges Zahnrader 6 auf
gekeilt, die so gekuppelt werden konnen, daG sie das zweite Tragwalzen
paar 81, das sich im namlichen Trog 10 befindet, mitantreiben. Auf den 
Tragwalzen 8,81 liegen die Spulen 7,71. Der Faden 13 bzw. 13' geht von 
der Diise 12 bzw. 12' durch das Fallbad 15 bzw. 15' im Trog 11 bzw. 11' 
iiber den Fadenfiihrer 14 bzw. 141 schliel3lich auf die Aufwickelwalzen 
7,71. Die vordere der Tragwalzen 8,81 wird zweckmaGig verstellbar und 
etwas hoher gelagert als die hintere Tragwalze, urn die Wirkung der 
horizontalen Zugkomponente des Kunstseidefadens aufzuheben. 

Patentanspruch: Maschine zur Herstellung von Kunstseidefaden 
gleichbleibender Dicke mit Antrieb der Aufwickelspulen durch Trag
walzenpaare, auf denen die Kunstseidenwickel unmittelbar aufJiegen 
und durch Reibung mitgenommen werden, dadurch gekennzeichnet, 
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daB die Tragwalzenpaare, die mit saurefesten Hiilsen iiberzogen sind, 
gegeneinander in ihrer Rohe verstellbar sind und eine Vielheit von 
Aufwickelspulen tragen, die durch saurefeste Fiihrungs- und Distan
zierungsstiicke gefiihrt werden, die auf den saurefesten Riilsen der Trag
walzenpaare angeordnet sind. 

Nach Hooper. 
983. J. P. Hooper, Ruxton, Maryland. Verfahren zur Umwandlung 

viskosen Materials. 

Ver. St. Amer. P. 1413332 vom 18. IV. 1922, angem. 26. XII. 1918, wieder angem. 
20. IX. 1921. 

Das Verfahren soIl ermoglichen, mit einer wenig Raum beanspru
chenden Apparatur Faden herzustellen und zu verzwirnen. Die Spinn
Wsung wird aus dem GefaB 4 durch die Pumpe 16 dem Rohr 6 zugefiihrt, 
welches an seinem 
oberen Ende die 
Spinnoffnungen 7 
enthalt und von 
dem Rohr 9 um
geben ist. Das 
Rohr 9 tragt den 
becherformigen An , 
satz 11, der durch 
die Schnurscheibe15 
in Umdrehung ver
setzt wird. Von 
dem die Fallfliissig
keit enthaltenden 
Behalter 19 a us wird 
durch Rohr 20 die 
Fallfliissigkeit dem 
Rande 10 (Fig. 407) 
zugeleitet; sie steigt 
in 11 hoch und wird 
durch die Drehbe
wegung iiber den 
Rand von 11, die 
Rinne 17 und den 
Stutzen 18 wieder 
nach 19 gefiihrt. 
Das aus 7 austre
tende Fadenbiindel 
steigt in 11 hoeh, 
komnit dabei mit 
der Fallfliissigkeit 
in Beriihrung, wird 
koagulicrt, in Win. 

19 

17 

10 
(j 

Fig. 407. 

26 

Fig. 40 . 
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dungen a bgelegt und beim Vorwartsschreiten einer Streckung unter
worfen. Es gelangt dann durch das Rohr 26 in eine ebensolche Vor
richtung wie die beschriebene und erfahrt hier dieselbe Behandlung. 
Nach Verlassen des obersten Behalters 22 gelangt der fertige Faden 
uber eine Rolle 29 zu der Aufwickelvorrichtung 30. Die Zwirnung 
des Fadenbiindels laBt sich durch Einstellung der Geschwindigkeit der 
Behaltcr 11, 21 und 22 und durch ihre Drehrichtung beeinflussen. 

984. 1. P. Hooper, Ruxton, Md. (1. P. Hooper Manufacturing Company, 
Baltimore, Md.) Vorrichtung zum Bilden und Zwirnen von 

Faden. 
Ver. St. Amer. P. I 500930, ert. 8. VII. 1924, angem. 18. IV. 1922. 

Die Vorrichtung enthalt einen Spinnkopf, eine Zuleitung fur die 
Spinnflussigkeit zu dem Spinnkopf, eine Einrichtung, den Spinnkopf in 
Umdrehung zu versetzen und ihn dabei in einer. Kreisbahn zu fuhren. 
(Zeichnungen.) 

Nach Societe Lyonnaise De Soie Artificielle. 

986. Societe Lyonnaise De Soie Artificielle. Spinnvorrichtung, die 
vollkommen gleichmaBige Zusammensetzung des Bades, 
gleichmaBige Temperatur und gleichmaBigen Ablauf aus 
dem Spinnbad bei der Herstellung von Faden durch Fallen 

von Zelluloselosungen ermoglicht. 
Franz. P. 575493 vom 14. III. 1923. 

Statt wie ublich fiir die ganze Lange einer Spinnmaschine ein ge
meinsames Bad zu verwenden, werden kleinere einzelne Troge fUr z. B. je 
2 Spulen verwendet, von denen jeder aus einer oberhalb angeordneten 
gemeinsamen Leitung durch senkrechte Ablaufe mit frischem Fallbad 
versehen wird, wahrend eine dem zugefuhrten Fallbad entsprechende 
Menge gebrauchtes Fallbad durch einen Dberlauf in jedem Trog ab
gezogen wird. (2 Zeichnungen.) 

Vgl. auch schweiz. P. 102714, S.250. 

Nach de Winther-Havenith. 

986. 1. de Winther-Havenith. Verfahren und Einrichtung zur 
Herstell ung kunstlicher Seide. 

Franz. P. 577 928 vom 23. II. 1924. 

Die Faden werden auf groBe Haspel oder Trommeln gesponnen, von 
denen eine Anzahl durch eine gemeinsame Welle zu einer Gruppe zu
sammengefaBt ist. Wahrend des Spinnens lauft ein feiner Wasser
schleier auf die Haspel. Die voll besponnenen Haspel werden ohne 
Unterbrechung des Spinnens durch hinter ihnen liegende leere ersetzt. 
Die Welle mit den Haspeln wird durch eine Transporteinrichtung durch 
die hintereinander angeordneten N ach behandlungsbader gefiihrt. 
(3 Zeichnungen.) 
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Nach Kohorn und Lehner. 
987. Kohorn & Co. und A. Lehner, Chemnitz. A ufwickelmaschine 
fiir K unstseide, An trie b der S pulen, Zufiihrung von Sch mier

mitteln d urch mechanische Mittel. 
Brit. P. 235527 vom 18. III. 1925 (Prior. 12. VI. 1924). 

Bei der Maschine (Fig. 409) erfolgt das Schmieren der vielen Lager 
fiir die Spulen- und Fadenfiihrerantriebe aus einem gemeinsamen Be
halter. Die Antriebswellen 5 fiir die Spinnspulen 3 
liegen in einem Gehause 6 und der Antrieb fiir die 27 

in der Langsrichtung der Spulen hin und her 
gehenden Fadenfiihrer 2 liegt in dem Gehause 24, 
welches durch ein Becherwerk 26 aus dem 
unteren Gehause 6 mit Schmiermitteln ver
sorgt wird. Weitere Spulen, die leer laufen, 
solange die Spulen 3 bewickelt werden, 
werden von den Wellen 10, 101 aus ange
trieben. Mehrere Gehause 6 erstrecken sich 
iiber die ganze Lange der Spinnmaschine; 
durchRohrleitungen wird in ihnen 
das Schmiermittel auf gleichem 
Niveau gehalten. Exzenter 19 
verschieben mittels der Hebel 18, 
14 die die Fadenfiihrcr bewegen
den Stabe 13 und werden eben
falls durch das Becherwerk von 
dem unteren Behalter aus ge
schmiert. Den Hebeln 14 gegen
iiber auf der anderen Seite der 
Maschine angeordnete Hebel 15 
dienen gleichfalls der Fiihrung 
der Fadenfiihrerstabe 13 und 
ruhen mit ihren oberen Enden 

Fig. 409. 

auf saurefesten Schneiden. Rinnen 27 verteilen das durch das Becher
werk aus dem unteren Behalter in den oberen geforderte 01. Durch 
einen besonderen Exzenter konnen die Spulen in der Mitte starker be
wickelt werden als an den Enden. 

Zentrifugenspinnmaschinen. 

Nach Topham. 
988. Ch. F. Topham, London. Vorrichtung zur Herstellung 
kiinstlicher Faden aus Zell uloselosung od. dgl. und zur An

ordnung der gesponnenen Faden in Strahnform. 
Osterr. P. 9548 Kl. 76; D.R.P. 125947 Kl.29a vom 22. XII. 1900 (geloscht) 
nnd 127046 Kl. 76c vom 22. XII. 1900 (gelOscht); brito P. 23 1571900, 231581900 ; 

Ver. St. Amer. P. 702 382; schweiz. P. 24301. 

Die Erfindung bezieht sich auf Vorrichtungen, durch welche Ge
spinstfaden aus Losungen von Zellulose oder anderem Stoff dadurch 
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gebildet werden, da/3 man die Lasungen durch kleine Offnungen hin. 
durchpre/3t, worauf die erhaltenen Faden versponnen und durch Auf· 
wickeln in Strahne geformt werden. Fig. 410 stellt die allgemeine An· 

Fig. 10. 

ordnung der Vorrichtungen dar. Gegenstand der Erfindung ist die Vor. 
rich tung zum Filtrieren und Entliiften der Lasung und die Vorrichtung, 
durch welche die gebildeten Faden versponnen und in Strahne geformt 
werden. Erstere (A) ist in Fig. 412 im Querschnitt dargestellt; Fig. 411 
zeigt einen Schnitt durch das Rohrstiick, an welchem das Filter drehbar 
angelcnkt ist; Fig. 413 veranschaulicht im Aufri13 und teilweise im Schnitt 

die VorrichtungC zur Herstellung 
der Strahne; B (Fig. 410) ist ein 
Gefa/3 fur di~ Fallflussigkeit, aus 
welcher die Faden zur Spinn
vorrichtung gelangen. 

Die Lasung tritt aus der Zu-
Fig. 411. leitung a in ein Rohrgehause mit 

Ventil b. In einem seitlichen An
satze des Gehauses ist ein Gelenkstiick h drehbar und durch eine 
Schraube e feststellbar angeordnet. Mit dem Gelenkstiicke ist durch 
Schraubengewinde das Filterrohr f verbunden . Von dessen Langs. 
bohrung fiihren eine oder mehrere seitliche Durchbohrungen an die 
AuBenseite des Teiles /, welcher mit Langs. und Querrinnen ver· 
sehen und mit Filterstoff g bedeckt ist, welcher Baumwolle sein kann. 
Dariiber ist ein Gewebe g2 gelegt und durch Schniire g3 befestigt. Das 
Filterrohr f wird von einem Gehause h umschlossen, das an einem Ende 
auf den Teil d aufgeschraubt ist und am anderen Ende ein Diisenrohr i 
tragt, dessen eines Ende in das Gehause h hineinragt, so daB urn den 
vorspringenden Teil ein freier Raum geschaffen ist. Die aus dem Rohre f 
austretende Lasung verteilt sich in den Langs. und Querrinnen, wird 
beim Durchtritte durch die sehr ausgedehnte, auBerhalb des Teiles f 
angebrachte Filterschichte g wirksam filtriert und gelangt vollkommen 
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rein in das Gehause h. Etwa in der Losung vorhandene Luftbliisehen 
konnen nicht in die Duse eindringen, weil sie sich in dem rings urn das 
vorspringende Ende des Rohres i gehildeten Raum ansammeln, indem 
sie an del' Innenwand dcs Gehauses h nach oben steigen. Die Ent
fernung der Luft aus diesem Raume kann durch Abschrauben der 
kappenformigen Mutter, durch welche das Rohr i niedergehalten wird, 
von Zeit zu Zeit bewirkt werden. 

Die Faden, welche durch die Fallflussigkeit im Gefal3e B gegangcn 
sind und nun versponnen werden wHen, gehen uber eine Rolle k und 

Fig. 412. Fig. 413. 

werden durch den Trichter lund eine zentrale 6ffnung m2 in eine 
Trammel m eingefuhrt, welehe sich mit grol3er Geschwindigkeit dreht . 
Hierdurch werden die einzelnen Faden verzwirnt und infolge der 
Zentrifugalkraft gezwungen, sich in Form von Strahnen an der Innen
seite der Trammel anzulegen. Letztere ist derart angeordnet, dal3 sic 
leicht entfernt und durch eine andere ersetzt werden kann, zu welchem 
Zwecke ihre hohle Nabe m3 von dem kegelformigen oberen Teile n2 
der Welle n getragen wird, die mit der Treibrolle n3 versehen ist. Dic 
Trommel 'Tn triigt cincn Deckel m 4 , wC'lchcr fur die Entnahme des Garn-
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strahnes abgehoben werden kann. Die Rolle k wird vorzugsweise durch 
eine Vorrichtung angetrieben, die eine Drehung mit verschiedener Ge
schwindigkeit gestattet, so daB sie sich zuerst, bis die Faden in die 
Trommel eingefiihrt sind, langsam und spater beim normalen Betriebe 
mit groBer Geschwindigkeit drehen kann. Das Verhaltnis der Ge
schwindigkeit der Rolle k zu jener der Trommel m bestimmt die Starke 
des Drahtes, welcher den Faden gegeben wird. Die Trommel m kann 
auch eine auf- und abgehende Bewegung nebst der raschen umlaufenden 
Bewegung erhalten, so daB die Faden in gleichmaBig steigenden und 
fallenden Schichten gelegt werden; diese Langsbewegung ist jedoch nicht 
notwendig, wenn die Trommel seicht ist. 

Patentanspriiche: 1. Vorrichtung zur Herstellung kiinstlicher 
Faden aus Zelluloselosung od. dgl., gekennzeichnet durch einen zylin
drischen Behalter (h), in welchem an der Unterseite das auBen mit Quer
und Langsrinnen versehene Filterrohr (f) eingesetzt ist, welches von 
einem aus einer Baumwollage (g) mit auBerem Gewebe ((h) bestehenden 
Filter umgeben ist, wahrend das Diisenrohr (i) so weit in die obere Miin
dung des Behalters (h) hineinragt, daB zwischen diesem und dem Diisen
rohre ein ringformiger Raum verbleibt, in welchem sich die aus der 
Losung austretenden Luftblaschen ansammeln konnen, und aus welchem 
die angesammelte Luft von Zeit zu Zeit entfernt werden kann. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, bei welcher das Rohr (f) mit dem 
Filter (g) und die Hiilse (h) auf einem Gelenkstiicke (d) sitzen, das dreh
bar in einem mit dem Materialzufiihrungskanal (c) versehenen Teil 
gelagert ist. 

3. Vorrichtung zur Anordnung der erhaltenen Faden in Strahnform, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Faden in eine umlaufende und unter 
Umstanden dabei sich auf und ab bewegende Trommel (m) geleitet 
werden. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, bei welcher iiber der Trommel (m) 
ein trichter- oder rohrformiger Fadenfiihrer (l) angeordnet ist und die 
mit einer zentralen Zufiihrungsoffnung (m2 ) versehene 'Trommel (m) 
abhebbar auf dem Zapfen einer angetriebcnen Welle (n) sitzt. 

Nach Mancelin. 
989. F. ~Iancelin. Fadenfiihrer fiir die Herstellung kiinstlicher 

Seide. 

Franz. P. 469 890. 

Bei der Herstellung kiinstlicher Seide verwendct man bekanntlich als 
Fadenfiihrer eine Rohre, die an ihrem oberen Ende erweitert ist, in ihrem 
zylindrischen Teile regelmaBig voneinander entfernte Einschniirungen hat 
und in ihrem unteren Teile trichterformig ausgebildet U'l1d mit runden 
Randern versehen ist. Diese Rohre, in die der Faden geht, enthalt in 
ihrer oberen Erweiterung die warme, saure Fliissigkeit, die auf den Faden 
bei seiner Bildung einwirkt. Ein solches Rohr wurde bisher aus GIas 
hergestellt, was z. B. durch Bruch viele Unbequemlichkeiten mit sich 
brachte. Die Rohre nach dcr Erfindung besteht aus Metall oder einer 
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Metallverbindung; von del' oben erwahnten bekannten Einrichtung 
unterscheidet sie sich wei tel' dadurch, dal3 sic keine Einschnurungen zu 
haben braucht. Sie ist also viel widerstandsfiihiger, halt bessel' Er
schiitterungen aus und leidet nicht unter del' hohen Temperatur del' 
durchlaufenden Flussigkeit. Man versehwendet kein Material und erhalt 
eine bessere Seide als mit del' Glasrohre. Die Rohre kann vernickelt, 
angestrichen odeI' gefirnil3t sein, vorteilhaft besteht sie aus einem Stoff, 
des sen Zusammensetzung nach del' Natur und Temperatur del' ver
wende ten Saure sich richtet. Die Rohre kann auch aus mehrpren Stueken 
zusammengesetzt sein. (1 Zeichnung.) 

Nach Courtaulds Ltd. und d. Clayton. 

990. Courtaulds Ltd., London, und J. Clayton, Coventry. Fadenfuhrer 
fur kunstliche Seide. 

Brit. P. 104225; franz. P. 481410; D.R.P. 32l216.K1.29a vom 15. IV. 1916 (gel6scht), 
(Prior. GroJ3-Brit. 1. III. 1916); Ver. St. Amer. P. 1 224070 und 1224071. 

Die Erfindung bezieht sich auf Mittel, durch welche die Trichter 
odeI' FadenfUhrer, die in Maschinen zum Spinnen kunstlicher Seide 
benutzt werden, urn wahrend des Spinnens 
den aus dem Fallbade kommenden Faden in 
die umlaufenden Zwirnzentrifugen iiberzu
fUhren, mit grol3er Leichtigkeit in die rich
tige Stellung gebracht werden konnen. Ein 
Trager 4 (Fig. 414) ist mit den Armen 5 und 
6 versehen. Del' untere Arm 6 tragt ein mit 
einem Kegel 7 versehenes Tragstuck, und del' 
ohere Arm hat ein in einen Kegel endigendes 
Tragerstuck, welches aus dem Stab S be
steht, del' zur bequemeren Handhabung mit 
dem Knopf Sa versehen ist und durch die 
Schraube 9 festgestellt werden kann. Del' 
Arm 10, del' den Stulp 3 tragt, besteht aus 
zwei Teilen, die durch die Angel lOa zusam
mengehalten werden, und hat ferne l' eine 

Fig. 414. 

10.7. 

5 

Bohrung zur Aufnahme des Stulps 3. Sind FadenfUhrer und Stulp an 
ihrem Orte, so wird del' bewegliche Teil des Arms 10 gegen den festen 
gedreht, und beide Teile werden durch das Band 11 zusammen
gehalten. Sind die Teile so gesichert, so wi I'd Pech in den Zwischen
raum 12 zwischen dem Innern von 3 und den Aul3enteil des rohren
formigem Teils des FadenfUhrers eingegossen, und man legt ein 
Gummiband odeI' Kitt urn den unteren Teil dieses Raumes, del' das 
Pech festhalt, bis es erstarrt ist. 

Die Anspruche des D.R.P. lauten: 
Patentanspriiche: 1. Fadenfiihrer fiir Maschinen zur Herstellung 

kiinstlicher Seide, gekennzeichnet durch eine den rohrenformigen Teil (1) 
umgebende Hiilse (3), welche, durch eine in den zwischen ihr und dem 
Teil (1) vorhandenen Ringraum eingebrachte, nach eingetretener Er-



814 Allgemeine Verfahren und Einrichtungen. 

starrung fest gewordene Masse genau zentrisch zur Langsachse des 
Fadenfiihrers und gegeniiber letzterem in der gewiinschten Hohenlage 
gehalten wird. 

2. Fadenfiihrer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das 
obere Ende desselben mit einem nach auBeIi vorspringenden Flansch 
versehen ist, welcher beim Einsetzen in die Hilfsvorrichtung oder die 
Arbeitsmaschine sich gegen den oberen Rand der zur Aufnahme des 
Fadenfiihrers bestimmten Bohrung legt. 

3. Hilfsvorrichtung zur genauen Zentrierung und Hoheneinstellung der 
Hiilse gegeniiber dem rohrenformigen Teil des Fadenfiihrers, gekenn
zeichnet durch einen an einem Stander (4) vorgesehenen oberen und 
unteren Arm mit Spitzen zum Einspannen des Fadenfiihrers (1, 2) und 
einen dazwischen angeordneten aufklappbaren Arm zur Aufnahme der 
Hiilse (3) unter gleichzeitiger Einstellung derselben zentrisch zur Langs
achse des Fadenfiihrers und in richtiger Hohenlage gegeniiber der 
unteren Kante des Fadenleitrohrchens (1). 

991. Societe Courtaulds Limited und J. Clayton. Verbesserungen an 
A pparaten z ur Herstell ung kii nstlicher Seide. 
Franz. P. 481399; brito P. 104 363; Ver. St. Amer. P. 1 240675. 

Bei den Apparaten zur Herstellung kiinstlicher Seide, bei denen man 
eine ZelluloselOsung unter Druck in ein Fallbad eintreten laBt und 
mehrere der so gebildeten Faden durch Fadenfiihrer von oben nach 
unten in eine Spinnzentrifuge einfiihrt, in welcher die Faden zusammen
gezwirnt und in die Form eines Stranges gebracht werden, hat man bisher 
meist die rohrenformigen Fadenfiihrcr eine herauf- und heruntergehcnde 
Bewegung ausfiihren lassen. Der dazu dienende MechanisnlUs wurde 
von oben her bewegt und nahm viel Platz an den Seiten des oberen 
Teiles der Spinnvorrichtung ein. Diese Arbeitsweise hat den "Obelstand, 
daB die herauf- und heruntergehenden Bewegungen der rohrenformigen 
Fadenfiihrer UnregelmaBigkeiten in der Zwirnung ergeben. 

Die vorliegende Erfindung hat zum Hauptzweck, diesen "Obelstand 
abzustellen. Nach ihr sind die Spinnzentrifugen so angeordnet, daB 
sie eine Bewegung von oben nach unten und von unten nach oben aus
fiihren statt der bisherigen hin und her gehenden Bewegung der rohren
formigen Fadenfiihrer. Man vermeidet dadurch den schadlichen EinfluB 
der rohrenformigen Fadenfiihrer auf die Zwirnung der Faden und erhiilt 
ein regelmaBiges gezwirntes oder gesponnenes Produkt, wahrend das 
Aufrollen wirksam durch die herauf und herunter gehende Bewegung 
der Spinnzentrifugen erzielt wird. Diese herauf und herunter gehende 
Bewegung der Spinnzentrifugen wird durch geeignete Einrichtungen 
erzielt, besonders durch die nachstehend beschriebene. Ein vorteilhaftes 
Verfahren ist das folgende: Es wird angenommen, daB die V orrichtung 
aus einer doppelten Reihe sich drehender Spinnvorrichtungen besteht, 
die auf zwei Seiten in der Langsachse des Spinnstuhles angeordnet sind. 
Die sich drehenden Spinnzentrifugen 1 (Fig. 415) sind auf den senk
rechten Achsen 2 a des elektrischen Motors 2 angeordnet, der von den 
Schienen 3 getragen wird. Diese Schienen 3 verschieben sich in senk-
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rechten Fuhrungen 4, die auf dem Untergestell befestigt sind. Die 
Schienen und die an ihnen angebrachten Einrichtungen erhalten durch 
Hebel 5 eine senkrecht herauf und herunter gehende Bewegung. Die 
Hebel 5 werden in geeigneter Weise bewegt. Sie tragen an ihren Enden 
5 a Gabelungen, die 
nach unten mit V- f," 
oder messerfOrmigen 

. Vorsprungen in Ein
griff stehen, welche 
in geeigneten Zwi
schenraumen langs 
der Schienen ange
ordnet sind. Die Vor
sprunge greifen unter 
T-formige Stucke 6 a 
(Fig. 416) an Bol
zen 6, die durch 
Locher in den Schie
nen 3 hindurchgehen 
und unten ein analo
ges T-Stuck tragen, 
welches an clem Bol
zen 6 durch Schrau-
ben 6 b befestigt ist. FIg. 415. 
Jeder der oben er-
wahnten Hebel 5 der die Spinnzentrifugen bewegt, ist zweckmliJ3ig, wie 
am; der Zeichnung hervorgeht, ein zweiarmiger Hebel, dessen einer Arm 
die Schienen 3 und die Spinnzentrifugen der einen Seite bewegt, wah rend 
der andere Arm die Schienen 3 und die Spinnzentrifugen der anderen 
Seite bewegt. Die Hebelarme werden in geeiglH'ter Weise bewegt, z. B. 
von einem Elektromotor der Vorrichtung oder von einer 
anderen zur Verfugung stehenden Kraftquelle, die z. B. 
die Stange 7 verschiebt, von der aus iiber den Stift 8a 
die Bewegung des Armes 8 und damit des Hebels er
folgt. Die Spinnzentrifugen konnen in einer Ummante· 
lung 10 untergebracht sein. Die Wellen 2 a der Moto-
ren und die Achsen der Spinnzentrifugen gehen durch Fig. 416. 
Locher in den Deckeln 11. Die rohrenformigen Faden-
fuhrer 12 werden von Deckeln 13 getragen. Die Deckel12 verhindern 
nach Moglichkeit den Luftzutritt, lassen aber den Zugang zu den Spinn
zentrifugen. Das Fehlen einer oberen Transmission, urn die rohrenformigen 
Fadenfiihrer sich heben und senken zu lassen, bietet den Vorteil, daB man 
im oberen Teil der Vorrichtung auf beiden Seiten die Teile 14b der Wellen 
14 a fur die sich drehenden Scheiben 14, die die Faden nach unten leiten, 
langer machen kann. Die Teile 14 b werden von doppelten Tragern 15, 
15 a getragen, die in einer gewissen Entfernung voneinander angeordnet 
sind. Sie konnen, wie aus der Zeichnung hervorgeht, auf einen be
stimmten Abstand von dem auBeren Trager 1.5 des Teiles 14 b verlangert 
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werden durch einen Ansatz 14 c, der fest ist. Dadurch wird verhindert, 
daB der Faden sich urn die Welle wickelt, wenn er aus dem Fuhrer heraus· 
gleitet. Die inneren Enden der Wellen konnen nach innen verUingert 
und mit Kegelradern 16 versehen werden, und zwar so, daB jedes Paar 
Kegelrader auf zwei gegeneinander gerichteten Wellen von den beiden 
Seiten der Vorrichtung her durch ein Kegelrad 17 a bewegt wird. 17 a 
sitzt auf der Welle 17, die durch analoge Kegelrader aIle Fadenfuhrer 
bewegt. Benutzt man tiefer angeordnete Fadenfiihrer, die die Faden 
unmittelbar nach Verlassen der Fallbader aufnehmen, wie es in 18 dar
gestellt ist, so konnen diese Fadenfuhrer ebenfalls mit langen Wellen 18a, 
Tragstucken 18 b und festen Teilen 18 c versehen werden, die sich nach 
innen hin erstrecken und dort die Bewegungsorgane, z. B. Schnecken
rader 19 und Gewinde 20 a auf Wellen 20 tragen. Die Wellen 20 ver
laufen zu beiden Seiten der Langsachse der V orrichtung, so daB aIle 
unteren Fuhrer auf einer Seite der Vorrichtung durch dasselbe Gewinde 
ihren Antrieb erhalten. Da jede Transmission zur Bewegung der rohren
formigen, herauf- und heruntergehenden Fuhrer fehlt, kann man leicht 
zum lnnern der Vorrichtung gelangen, wenn man die die Offnungen 21 
verschlieBenden Teile entfernt. Durch die Offnungen 21 entweichen 
die in der Vorrichtung sich entwickelnden Dampfe. 

Nach Clayton. 

992. J. Clayton, Coventry. Vorrichtung zum Spinnen und 
Zwirnen kunstlicher Seide. 

Brit. P. 136769 vom 16. VI. 1919; Ver. St. Amer. P. 1366162; franz. P. 501 872. 
Die Vorrichtung ist nach dem Tophamsystem gebaut, bei dem die 

Zelluloselosung durch die Offnung a der feststehenden Duse A (Fig. 417) 

Fig. 417. 

in das Fallbad B gespritzt wird und der Faden durch in dem Fallbad 
angeordnete Fadenfuhrer b, oberhalb angeordnete Leitrollen C und einen 
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darunter befindlichen Trichter E gefiihrt und schlieBlich in einem sich 
drehenden Spinntopf D abgelegt wird. Mit dieser Vorrichtung wird be
zweckt, die gesponnenen Faden in vorteilhafter Weise zu verzwirnen. 
Dieses geschieht durch gleichzeitiges Drallgeben an der Spinnstelle und 
an der Ablegestelle. Mit der Spinndiise A ist bei g ein kleiner Elektro
motor G verbunden, dessen Rotor auf der Diise sitzt. Die Spinn
fliissigkeit wird durch das Rohr zugefiihrt. Der Spinntopf D 
dreht sich entgegengesetzt zu der Diise mit groBer Geschwindigkeit, so 
daB das Fadenbiindel zwischen der Leitrolle 0 und der unteren Trichter
miindung eine zusatzliche Zwirndrehung erhalt. 

993. 1. Clayton, Coventry. Vorrichtung zur Herstellung kiinst
licher Seide. 

Brit. P. 136784 vom 5. VIII. 1919; Ver. St. Amer. P. 1 366 163; franz. P. 21 615, 
zus. z. P. 501 872. 

Die Vorrichtung betrifft eine Verbesserung derjenigen nach dem 
britischen Patent 136769 (s. vorstehend). Es werden die kleinen Mo
toren, welche die Spinndiisen antreiben, gekiihlt. Diese Kiihlung schiitzt 

Fig. 418. 

nicht allein den Motor, sondern sie verhinderl auch einen schadlichen 
EinfluB der Motorenwarme auf die Viskose. Die Kiihlung geschieht mit 
Luft, welche wahrend des Laufes der Motoren in das Gehause eingefiihrt 
wird. Von den Gelenkarmen, welche die drehbare Spinnvorrichtung 
tragen, dient der eine zum Zufiihren der Viskose, der andere zum Zu
fiihren der Luft. Erstere wird durch ein Rohr H (Fig. 418) geleitet und 
gelangt durch den Kanal j2 in den Lagerarm J und durch das Ventil j3 
zu der Pumpe K. Diese befordert die Viskose durch den Kanal K zu 
dem Filter Lund in das Spinnrohr A. Die Luft zum Kiihlen des Motors 
wird durch ein zweites Rohr I zugeleitet. Sie geht durch den Kanal i« 
in den anderen Lagerarm 12' durch den Stutzen k2 und durch das Rohr 
m in das Motorgehause G. Sie streicht hier zwischen Rotor und Stator 
des Motors hindurch und entweicht durch ein Loch im Gehause. Die 
Leitungsdrahte fiir den Motor werden durch ein Rohr S zu der Klemme 
8 2 gefiihrt. 

S ii v ern, Die kiinstliche Seide. 5. Aufl. 52 
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994. J. Clayton, Coventry. fiir kiinstliche 
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sind die Kapsel und del' Motor derart beweglich gelagert, daB sie sich 
genau axial einstellen konnen. Del' Deckel del' Spinnkapsel hat in del' 
Biichse 20 eine Packung 20 a zur Fiihrung des Fadentrichters 17, die 
vorteilhaft aus geoltem Holz besteht. Beim Umlauf del' Spinnkapsel 
wird die sie in dem Gehause 25 umgebende Luft durch die 6ffnungen 1 a 
durch die Faden hindurch in die Kapsel gesaugt, da in del' Kapsel ein 
teilweises Vakuum entsteht. Infolge des dichten Anschlusses des Faden
fUhrers werden Luftwirbel, die die schadlichen Gase verbreiten, vel'
mieden. Die Motoren werden durch Luft gekiihlt, die aus del' hohlen 
Bank 11 durch 6ffnungen 11 b austritt und durch 6ffnungen 11 c in 
die hohlen Tragbolzen 15 eintritt, aus denen sie in die Motorengehause 
streicht und dort den Motor umspiilt. 

995. 1. Clayton, Coventry, Engl. (Courtaulds Ltd., London). S pi n n
kapsel fiir kiinstliche Seide. 

Ver. St. Amer. P. 1 385306 vom 19. VII. 1921, angem. 8. IV. 1918. 

Die Spinnkapsel besteht aus einem schweren Boden, del' auf einer 
Spinnspindel befestigt ist. Auf dem Boden sitzt ein verhaltnismaf3ig 
leichter korbahnlicher Behalter, del' mit dem Boden die Spinnkapsel 
bildet und del' mittels an dem Boden angebrachter Haltevorrichtungen 
abnehmbar befestigt ist. 

996. 1. Clayton (Viscose Company). K unstseide. 
Ver. St. Amer. P. 1406 153 vom 7. II. 1922, 1429127 vom 12. IX. 1922. 

Das Patent schiitzt die Kombination einer Spinnzentrifuge, eines 
trichterformigen Fadenfiihrers zum Einfiihren des Fadens in die Zen
trifuge und von Fiihrungsrollen mit verschiedener Umfangsgeschwindig
keit, iiber welche del' Faden nach Verlassen des Fallbades geleitet wird, 
ehc er nach abwarts zu dem trichterformigen FadenfUhrer geleitet wird. 
Die Fiihrungsrollen mit del' geringeren Geschwindigkeit erleichtern beim 
Anfangen des Spinnens die Einfiihrung des Fadens in den Trichter. 
(Zeichnungen.) 

997. 1. Clayton (The Viscose Company). Spinntopf fiir kiinstliche 
Seide. 

Ver. St. Amer. P. 1417455 vom 23. V. 1922. 

Del' kegelformige Spinntopf fiir das Zentrifugenspinnverfahren ist 
an seinem oberen Ende bis auf eine 6ffnung fUr den Fadendurchgang 
geschlossen und hat im oberen Teile und in den Seitenteilen bcsondere 
Einlagen. 

998. 1. Clayton (The Viscose Company). Spinntopf fiir kiinstliche 
Seide. 

Ver. St. Amer. P. 1417456 vom 23. V. 1922. 

Del' untere konische Teil des Spinntopfes tragt in einer ringformigen 
Rinne eine Gummieinlage, die unter del' Fliehkraft sich fest an die dar
iiber greifende Spinhkapsel anlegt. 

52* 
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999. J. Clayton, Sebakwe, Babbicombe, England (The Viscose Company, 
Markus Hook, Penns.). Apparat zum Spinnen kiinstlicher Seide. 

Ver. St. Amer. P. 1425368 vom 8. VIII. 1922, angem. 12. X. 1920. 

Der das Spinnmundstiick und ein davor liegendes Filter tragende 
schwingbare Arm hat eine Einrichtung, die dem Spinnmundstiick nach 
dem Herausheben aus dem Spinnbad weiter die Spinn16sung zufiihrt, 
was fUr die Priifung der Spinnaffnungen vorteilhaft sein kann. Erst 
beim weiteren Ausschwingen des Armes wird die ZufUhrung der Spinn
lasung abgestellt. Aus dem ausgeschwungenen Arm austretende Spinn
lasung wird durch ein Schutz schild aufgefangen und einem langs der 
ganzen Maschine verschiebbaren SammelgefaB zugeleitet. Das Schutz
schild verhindert auch, daB von dem ausgeschwungenen Arm abtrop
fende Saure darunter liegende Apparatenteile beschadigt.. (2 Zeich
nungen.) 

Naeh Martin und Vennin. 
1000. V. Martin undA. Vennin. Einrichtung zum Spinnen kiinst

licher Seide. 
Franz. P. 461 432; brito P. 186801913. 

Um beim Spinnen in Zentrifugen ohne Zeit- und Materialverlust 
zu arbeiten, sind nach der Erfindung auf einer Welle mehrere Zentri

I 

Fig. 420. 

fugen angeordnet, die rasch ein- und ausgeriickt 
werden kannen. Die Zentrifugen kannen unter
einander (Fig. 420) oder nebeneinander an-

Fig. 421. Fig. 422. 

geordnet sein (Fig. 421). Ihre Bewegung erhalten sie durch Zahnrader 
oder Reibungsscheiben 8, die durch Federn 9 an die Kegelrader 10 
gedriickt werden. Bei Fig. 420 gleitet die Fiihrung des Kegelrades 10 
lose auf der Welle 11, es ist infolge davon nur die obere Zentrifuge in 
Eingriff mit dem Zahnrad 8; in Fig. 421 sind die Zahnrader 10 fest mit 
der Welle 11 verbunden. Bei Fig. 420 werden die Zentrifugen um die 
horizontale Welle in der Mitte geschwenkt, bei Fig. 421 um den senk
rechten Zapfen 4. Gearbeitet wird mit der Vorrichtung so, daB die sich 
drehende Zentrifuge mit Faden gefiillt wird. SoIl die Fadenmasse aus 
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einer Zentrifuge entfernt werden, so wird der Fiihrungstrichter 12 
(Fig. 422) entfernt, die leere Zentrifuge eingeschaltet und der Fiihrungs
trichter wieder eingefiihrt. Arbeitet die neue Zentrifuge, so nimmt der 
Spinner die Magazinkapsel13 aus der vollen Zentrifuge, bringt sie zum 
Abhaspeln und ersetzt sie durch eine leere. 

Nach YUan und la Soci6t6: La SOie artificielle du Nord. 

1001. P. Vilan und la Societe: La Soie artificielle du Nord. Spinn
und Zwirnvorrichtung fiir Kunstseide, Viskose od. dgl. und 

Te xtilHi.de n aller Art. 
Franz. P. 465 322; belg. P. 262367. 

Die Erfindung bezweckt die Behebung der Obelstande, die sich bei 
den bekannten Vorrichtungen dadurch ergeben, daB bei der Auswechs
lung der Spinnzentrifugen aIle Wellen stillgesetzt werden miissen. Es 
entstehen Zeit.verluste fiir ein groBes Personal und Verluste an Zellu
loselosung wahrend des etwa 30 Minuten dauernden Stillstandes der 
Spinnvorrichtung, der sich aIle drei Stunden wiederholt. Die neue Vor-

n !11. 

m 
l 

Fig. 424. 

:Fig.423. Fig. 425. Fig. 426. 

richtung ermoglicht bei einer Geschwindigkeit von 3-10 000 'l'ouren 
in der Minute das Anhalten und Wiederingangsetzen jeder einzelnen, 
eine Spinnzentrifuge tragenden Welle. In der Zeichnung stellt Fig. 423 
cine Seitenansicht der gesamten Spinnvorrichtung dar, Fig. 424 ist ein 
senkrechter Schnitt durch eine Spinnzentrifuge und ihren Antrieb und 
:Fig.425 ist cin senkrechter und Fig.426 ein wagerechter Schnitt 
durch den Antrieb. Der Antrieb der Wellen erfolgt durch ein Schnecken
rad a, das fest auf der Welle b sitzt und mit einem anderen Hade c in 
Eingriff steht. Eine konischc Kupplung d ist auf der Welle d' angeordnet. 
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und wird durch die Feder e verschoben. Die Kupplung d wird ausgeriickt 
durch den Hebel t, der die Feder zusammendriickt und in dieser Stellung 
durch einen Stift gehaIten wird, welcher in die Locher h und ides festen 
Stiickes i eingreift. Dasselbe Ergebnis wird erreicht durch eine Reibungs
kupplung, die auf einer gemeinsamen Transmission angeordnet ist und 
ermoglicht, jede Welle besonders und nach Belieben ein- und auszu
riicken. Auf diese Weise kann ein Arbeiter allein die Spinnplatten 
abnehmen, ohne die anderen Wellen stillzusetzen oder die Produktion 
der Spinnvorrichtung zu beeintrachtigen. Jede Welle kann auch einzcln 
von einem Elektromotor angetrieben werden. Ferner wird hier die so 
kostspielige Ebonitzentrifuge ersetzt durch eine Platte aus Aluminium 
oder anderem Stoff, die fest auf der Welle b sitzt. Die Platte l tragt 
vier mit Gewinde versehene Stabe m, zwischen denen ein hoher Zylinder n 
ohne Boden und mit dem iibergreifenden Deckel 0 angebracht ist. Der 
Deckel 0 hat vier Locher, durch die die Stangen m hindurchgehen, sie 
werden durch die Schrauben p gehaIten. Nach Losen der Schrauben p 
wird der mit Faden gefiiIIte Zylinder ;~ abgenommen und durch einen 
leeren Zylinder ersetzt. Da die Zylinder'(/, billig sind, kann man von ihnen 
so viele anschaffen, daB der Faden bis zum Umspulen in dem Zylinder 
verbleiben kann. Eine weitere Verbesserung bezieht sich darauf, daB 
die Zufiihrung der Zellulose16sung zu der Hauptleitung q durch Druck
luft und nicht durch Pumpen bewirkt wird. Von der HauptIeitung q 
gelangt die Zelluloselosung durch die Leitungen r nach den Spinndiisen 8, 

der Faden t geht iiber eine Rolle u nach dem Verteilungsrohr v im Innern 
der Zentrifuge. Das Rohr v wird durch die Stange x, y und den Antrieb z 
auf und ab bewegt. 

Bei dem 
1002. franz. P. 18 730, Zus. zu P. 465 322 

wird statt des im Hauptpatent verwendeten hohlen Zylinders n, der 
durch die Stabe m an der Platte l befestigt wird, der entsprechende Teil 
der Vorrichtung durch einen leicht und schnell 16sbaren Bajonettver
schluB an der Unterlageplatte befestigt. (1 Zeichnung.) 

Nach Dubot. 
1003. E. Dubot, Bagnolet, Seine. Fadenfiihrer fiir kiinstliche Seide 

Brit. P. 126263; franz. P. 497 420 mit Zus. 21008. 

Er besteht aus einem trichterformigen und einem rohrfOrmigen Teil, 
die miteinander fest verbunden sind. Der rohrformige Teil besteht aus 
Glas, der Trichterteil aus emailliertem Metall oder einer emaillierten 
Legierung. 

Nach Haubold. 
to04. C. G. Haubold A.-G., Chemnitz. Spinntopfanlage fiir Kunst

seidespinnerei. 
D.R.P. 363300 Kl. 29a yom 19. V. 1921. 

Bei der Anlage der Erfindung solI eine groBere Anzahl Spinnschleu
dern durch eine gemeinsame Druckwasserleitung betrieben werden. In 
der langen Leitung tritt Druckabfall ein, so daB zwischen der ersten 
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und der letzten Antriebsturbine wesentliche Antriebsunterschiede be
stehen, da das Druckwasser bei der ersten Turbine einen hoheren Druck 
hat als bei der letzten. Gerade Kunstseide verlangt unbedingt gleich
maBigen Gang samtlicher einzelnen Spinntopfe, urn auf allen genau 
gleiche Boden zu erzielen. Nach der Erfindung werden die schadlichen 
Einwirkungen des beschriebenen DruckabfaIls dadurch behoben, daB 
jede einzelne Turbine mit einer empfindlichen Feinregelung versehen ist, 
durch deren willklirliche Bedienung, d. h. Einstellung und Nachregelung, 
trotz des in der Rohrleitung durch Reibung entstehenden, unvermeid
baren DruckabfaIls doch aIle Turbinen auf ganz gleicher Umlaufge
schwindigkeit erhalten werden. Naeh der Erfindung wird also eine Mehr
zahl von Schleudern an eine gemeinsame Leitung angeschlossen. Jede 
einzelne Schleuder wird von der gemeinsamen Rohrleitung durch eine 
Zweigleitung versorgt, und in diese ist bei jeder Schleuder als Feinregel
mittel eine Nadelduse eingeschaltet. 

Pat en tan s p r u c h: Spinntopfanlage fiir Kunstseidenspinnerei mit 
einer groBeren Anzahl durch gemeinsame Druckwasserleitung be
triebener Spinnschleudern, dadurch gekennzeichnet, daB zur Behebung 
des in der langen Druckleitung entstehenden Druckabfalls jede einzelne 
Turbine mit einer willkiirlich regelbaren Feineinstellvorrichtung, 
z. B. einer an sich bekannten Nadelduse, ausgerustet ist. (2 Zeich
nungen.) 

1005. C. G. Haubold A.-G., Cbemnitz. Spinntopfeinrichtung mit 
Wasserantrieb fur Kunstseide. 

D.R.P. 377 616 Kl. 29a vom 16. X. 1920 (gelOscht); brito P. 170285 vom 
10. X. 1921; Ver. St. Amer. P. 1437899 (A. Lehner). 

Es ist bekannt, fiir Spinnzwecke den einzelnen Spinntopf mit Wasser
antrieb zu versehen. Bei der Herstellung von Kunstseide hat man 
diesen Antrieb noch nicht verwendet, obwohl er gerade hier gegenuber 
dem Schnur-, Schnecken- und elektrischen Antrieb den groBen Vorzug 
volliger Sauresicherheit und des ruhigen Ganges gleichmaBiger Ge
schwindigkeit hat. ErfindungsgemaB wird eine Mehrzahl solcher je 
durch eine Turbine angetriebener Spinntopfe zu einer Batterie vereinigt, 
und samtliche Topfe der Batterie erhalten ein gemeinsames Wasser
ablaufgehause. Die Spinntopfe konnen bei dieser Anordnung sehr dicht 
beieinander liegen, wodurch auf verhaltnismaBig geringem Raum sehr 
vielc Topfe unterzubringen sind. Die Batterie hat auch nur einen ein
zigen Ablauf fur das von den einzelnen Turbinen kommende Wasser. 
Die einzelnen Spinntopfe sitzen frei oberhalb der sauredicht abgeschlos
senen, in einem gemeinsamen Gehause befindlichen Antriebseinrichtung. 

Fig. 427 ist cine Aufsicht auf fiinf zu einer Batterie vereinigte Spinn
topfe, Fig. 428 ist ein Schnitt nach Linie A - B von Fig. 427 und Fig. 429 
~in Schnitt nach Linie C-D von Fig. 428. b sind die einzelnen Spinn
topfe. Der zugehorige Druckwasserantrieb eines jeden Spinntopfes be
findet sich in einem Gehause"d, und dieses Gehause d ist gemeinsam fur 
die samtlichen Spinntopfe der Batterie. Zu jedem Einzelantrieb fuhrt 
eine Dusenzuleitung f 1-f 5' Die Spinnteller liegen frei oberhalb des 
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Gehauses d. Der Wasserantrieb ist vom Spinnteller raumlich vollig 
getrennt, so da13 irgendwelche Storungen und Saureeinflusse ausge
schlossen sind. Das Gehause d hat einen Ablauf bei g, der also das 
Wasser von samtlichen Einzelantrieben der Batterieglieder abfUhrt. 

Fig. 428. 

Fig. 427. 

.9 

Fig. 429. 

Patentanspruch: Spinntopfeinrichtung mit Wasserantrieb fUr 
Kunstseide, dadurch gekennzeichnet, da13 mehrere einzeln angetriebene 
Spinntopfe zu einer Batterie vereinigt sind und ein gemeinsames Wasser
abla13gehause haben. 

1006. C. G. Haubold A.-G., Chemnitz i. Sa. Spinntopfanlage mit 
mehreren Spinntopfen fur K unstseide mit Druckwasser-

antrieb. 
D.R.P. 413 158 Kl. 29a vom 14. IX. 1924. 

Kunstseidenspinntopfe mit Druckwasserbetrieb werden gewohnlich 
in langen Reihen nebeneinander aufgestellt und derart von einer ge
meinschaftlichen Druckwasserleitung betrieben, da13 Zuleitungen von 
der gemeinschaftlichen Leitung zu den einzelnen Spinntopfen Schalt
einrichtungen tragen. SolI ein einzelner Topf stillgesetzt werden, so 
wird der Hahn in der Zulaufleitung geschlossen, so da13 also der Druck
wasserzulauf zu den einzelnen Topfen unterbrochen ist. Mussen mehrere 
Topfe zugleich stillgesetzt werden, so wirkt das storend auf den Betrieb 
der ubrigen durch die gleiche Druckwasserleitung bedienten weiter lau
fenden Spinntopfe ein, da ja die Druck- und Stromungsverhiiltnisse fUr 
diese gegenuber dem Normalbetriebe wesentlich verandert werden. 

Erfindungsgema13 wird dieser Nachteil dadurch beseitigt, da13 der 
Druckwasserstrahl zu dem stillzusetzenden Spinntopfe nicht wie bisher 
unterbrochen, sondern abgeleitct wird. Die Pumpe fordert die gleiche 
Wassermenge weiter. Die Durchlaufgeschwindigkeit des Druckwassers 
in den Leitungen bleibt gleich, und es sind daher Rucksto13e in der 
Leitung, die die nicht still zu setzenden Topfe storen konnten, unmoglich. 
Die Ablenkung des Strahles kann auf verschiedene Weise, beispielsweise 
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durch eine in den Strahlweg hineingebrachte Lenkschaufel erfolgen, 
oder durch Bewegung deT Strahldusen, und zwar derart, daB der ab
gelenkte Strahl entweder am Turbinenrade (Pelton-Rade) vorbeigeht 
oder sogar bremsend darauf wirkt. Auf der Zeichnung sind zwei Aus
fuhrungsbeispiele dargesteIlt, in den Fig. 430, 431 und 432 Schaufel
benutzung, in Fig. 433, 434 und 435 verstellbare Dusen. a in Fig. 430 
bis 432 und a1 in den Fig. 433-435 bezeichnen die Strahldusen. Der 
EinzelanschluB der Duse an die obenerwahnte Gesamtleitung fur die 
Spinntopfe einer Batterie ist nicht dargestellt. Der Strahl b trifft in 
Fig. 430 und 433 fur den Dauerbetrieb das Peltonrad c des Spinntopfes. 
SoIl nun der dargestellte Spinntopf stillgesetzt werden, so wird bei den 
Ausbildungen nach Fig. 430-432 die Ablenkschaufel d in den Weg des 
Strahles b gebracht. Sie sitzt zu diesem Zwecke an einem von auBen be-

Fig. 430. Fig. 431. Fig. 432. 

Fig. 433. Fig. 435. 

dienbaren Rebelwerke I. Fig. 432 zeigt das Rebelwerk 1 mit der Schaufel 
d in Abienkstellung. Mit der Sehaufel d ist noch eine gegenwandige 
Rilfsschaufel e verbunden, die gemaB Fig. 431 den Strahl b in eine der 
Umlaufrichtung des Spinntopfes entgegengesetzte Richtung zwingt, 
wenn sie in den Strahlweg gebracht ist. Es wird dann der Spinntopf 
durch die Gegenlenkung des Strahles gegen die Laufrichtung des Pelton
Rades c gebremst. 

Bei der zweiten Ausfuhrungsform nach den Fig. 433-435 ist die 
Duse a1 mittels Rebels 1 schwenkbar. Bei Fig. 435 ist der Strahl b 
durch Rechtsschwenkung des Rebels 1 volIkommen yom Pelton-Rade 
fortgelenkt, bei Fig. 434 durch Linksschwenkung zur Bremswirkung 
gebracht. 

Patentanspruche: 1. Spinntopfanlage mit mehreren Spinntopfen 
fur Kunstseide mit Druckwasserantrieb, dadurch gekennzeichnet, daB 
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Vorrichtungen zur Ablenkung des Druckwassers angeordnet sind, derart, 
daB die einzelnen Spinntopfe durch Ablenkung des antreibenden Druck
wasserstrahles stillgesetzt werden. 

2. Spinntopfanlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Ablenkungsvorrichtungen fUr den Wasserstrahl so einstellbar sind; 
daB der Lauf des einzelnen Spinntopfes durch den Wasserstrahl ge
bremst wird. 

3. Spinntopfanlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
zu jedem einzelnen Spinntopfe eine in den Weg des treibenden Druck
wasserstrahles bringbare Ablenkschaufel (d) gehort. 

4. Spinntopfanlage nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
auBer der den Strahl von der Turbine fortleitenden Ablenkschaufel einc 
gegenwcndige Schaufel (6) vorhanden ist, die bei EinfUhrung in den Weg 
des Druckwasscrstrahles (b) ihn bremsend gegen die Turbine lenkt. 

5. Spinntopfanlage nach Anspruch 1 bzw. 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Strahldiise (a1) des einzelnen Spinntopfes von auBen her schwenk
bar ist. 

Nach Siemens-Schuckertwerke G. m. b. H. 
1007. Siemens·Schuckertwerke G. m. b. H., Siemensstadt b. Berlin. An

trieb fiir Kunstseidespinnzentrifugen. 
D.R.P. 363301 KI. 29a yom 14. VI. 1921; franz. P. 550 109; schweiz. P. 100678. 

Der Antrieb solI Schwingungen des Spinntopfs und Motors moglichst 
vermeiden. Insbesondere sollen die Schwingungen an der Austrittsstelle 
des Fadens annahernd = 0 werden. Das wird dadurch erreicht, daB 
diese Austrittsstelle zum Mittelpunkt der beim Umlauf auftretenden 
Schwingungen gemacht wird und die Schwingungen des Motors durch 
Dampfungsmittel begrenzt werden. Der Spinntopf wird mit dem Motor 
und allem Zubehor in einer besonderen Platte gelagert, die auf einem 
Loch des Spinnstuhls lagert und z. B. als Kugelkalotte ausgebildet ist. 
Der Motor hangt frei an seiner Welle und befindet sich in einem Gehause, 
das mit Frischluft ventiliert ist. Um das Eindringen von Sauredampfen 
in clas Gehause zu verhiiten, wircl in clessen Innern ein Dberdruck er
zeugt, oder man dichtet das Gehause oben durch eine Oldichtung abo 

Patentanspruch: 1. Antrieb fiir Kunstseidespinnzentrifugen, ge
kennzeichnet durch eine solche Anordnung, daB beim Umlauf ein
tretende Schwingungen an der Austrittsstelle des Fadens im Spinntopf 
gleich Null werden oder nur wenig von Null abweichen, indem diese 
Austrittsstelle den Mittelpunkt der beim Umlauf auftretenden Schwin
gungen bildet. 

2. Antrieb nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schwingungen des Motors durch Dampfungsmittel begrenzt sind. 

:~. Antrieb nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Spinntopf mit dem Motor und allem Zubehor in einer besonderen Platte 
gelagert ist, die auf oder in Locher cles Spinnstuhls eingesetzt ist. 

4. Antrieb nach Anspruch 1-3, dadurch gekennzcichnet, daB sich 
der Motor in einem Gehause befindet, das mit Frischluft ventiliert 
wird. 
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5. Antrieb naeh Anspruch 1-4, dadurch gekennzeiehnet, daB im 
Gehause Dberdruck erzeugt wird, damit das Eindringen von Saure
dampfen verhindert wird. 

6. Antrieb nach Anspruch 1-5, dadurch gekennzeiehnet, daB del' 
Motor durch eine besondere Diehtung gegen Eindringen von Saure
dampfen an seiner Welle geschutzt wird. 

1008. Siemens-Schuckertwerke G. m. b. H., Siemensstadt b. Berlin. An
trieb fur Kunstseidespinnzentrifugen. 

D.R.P. 370398 KI. 29a yom 4. II. 1922. 

Urn Schwingungen des Spinntopfs zu vermeiden und zu ermoglichen, 
daB del' Spinntopf sich in seine Schwerpunktsmittellinie einstellt, wird 
die unmittelbar am Spinntopf befestigte Achse aus einem federnden 
Stab, z. B. aus Stahl odeI' Bronze, hergestellt und so dunn gemacht, daB 
sich del' Spinntopf una.bhangig yom Motor beim Umlaufen in seine 
Schwerpunktsmittellinie einstellen kann. Fallt die Mittellinie del' Achse 
nicht mit del' Umlaufachse des Spinntopfs zusammen, so nimmt die 
Achse beim Umlaufen die Gestalt eines ganz flachen S an und hullt 
einen dementsprechenden Umlaufkorper ein, dessen untere Spitze sich 
im oberen Motorachslager befindet; die Achse macht also im Lager keine 
Sehwingungen. Auch del' Spinntopf sehwingt nicht, son del'll seine 
Umlaufebene steht im Raum still, so daB Fadenbriiche vermieden 
werden. 

Patentanspl'uch: Antrieb fUr Kunstseidespinnzentrifugen, bei 
denen del' Motor mit dem Spinntopf fedel'lld verbunden ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB die den Motor mit dem Spinntopf verbindende 
Achse aus einem biegsamen, unmittelbar am Spinntopf befestigten Stab 
besteht, del' so diinn ist, daB sich del' Spinntopf beim Umlaufen unab
hangig yom Motor in seine Schwerpunktmittellinie einstellen kann, ohne 
daB starkere Lagerdrucke entstehen. (2 Zeichnungen.) 

Nach Grunert und ZelistoH-Verwertungs-A.-G. 

1009. K. Grunert und Zellstoff-Verwertungs-A.-G., Pirna, Elbe. Faden
fiihrerantrieb fiir die Spinntopfe del' Kunstseidespinn

masehinen. 
D.R.P. 374614 KI. 29a yom 7. VI. 1921. 

Urn bei Kunstseide-Spinnmaschinen nach dem Schleudersystem jeden 
del' auf und ab schwingenden Fadenfiihrer einzeln - ohne Stillsetzung 
des ganzen Satzes von Spinnvorrichtungen - ausschalten zu konnen, 
wird erfindungsgemaB den die Fadenfiihrer tragenden Schwingarmen 
auBer ihrer Beweglichkeit in senkrechter Ebene noeh eine Beweglichkeit 
in wagerechter Ebene verliehen, vermoge welcher sie von den treibenden 
Teilen einzeln abgehoben und nach einer Seitwartsverschwenkung auf 
ein ruhendes Stiitzglied (Tragschiene) gelegt werden konnen. So kann, 
wahrend die iibrigen Spinnsysteme weiterlaufen, del' einzelne Spinntopf 
entleert, odeI' es k6nnen etwaige, den einzelnen Spinntopf betreffende 
Storungen beseitigt werden. 
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Fig. 436 stellt die FadenfUhrer fiir drei Einzelspinnvorrichtungen mit 
besonderer Hubscheibe fUr jeden einzelnen Schwingarm schaubildlich 
dar. Die die Fiihrungstrichter a tragenden Schwingarme b schwingen 
urn die ruhende Achse c. Auf dieser sind die Muffen d drehbar, an deren. 
radiale Zapfen e die Arme b mittels der Gabeln t angeschlossen sind. 
So werden Kreuzgelenke gebildet, vermoge welcher die Schwingarme 
einmal mit den Muffen d in senkrechter Ebene, zum anderen gegen die 
Muffen d in wagerechter Ebene beweglich sind. An jeden Schwingarm b 
greift mittels der Rolle g eine Hubscheibe (Herzscheibe) h an; die Hub
scheiben des ganzen Satzes sitzen auf einer gemeinsamen Antriebswelle i. 
Vor den Hubscheiben liegt die starr mit dem Gestell verbundene Schiene 
k, welche bei der gezeichneten AusfUhrungsform einen doppelten Zweck 

Fig. 436. 

hat. Sie dient einmal vermoge der Schlitze l zur GradfUhrung der 
Schwingarme b in senkrechter Ebene, solange sie arbeiten, sie dient ferner 
den von den Hubscheiben abgehobenen und seitwarts verschwenkten 
Schwingarmen b als Stiitze im Ruhezustande. Kerben m sichern hierbei 
die Ruhelage der Schwingarme. Bei dieser Ausfiihrungsform konnen die 
von den Schlitzen l gebildeten Gradfiihrungen ersetzt werden durch eine 
die seitliche Bewegung bei der Arbeit ausschlieBende Fiihrung der 
Schwingarme an den Hubscheiben selbst. Eine solche Fiihrung kann 
durch entsprechende Ausgestaltung der Hubscheibenumflache bzw. der 
Rolle g erzielt werden, z. B. in der Weise, daB man die Scheibenumflache 
mit einer kegelformigen Rinne versieht und die Rolle gals Doppelkegel 
in diese Rinne eingreifen laBt, oder auch durch Anordnung von Flanschen 
an der Rolle. 

Eine in gewisser Hinsicht verbesserte und vereinfachte AusfUhrung 
stellt Fig. 437 dar. Hier werden zunachst die Hubscheiben h fUr jeden 
einzelnen Schwingarm erspart durch die Anordnung einer gemeinsamen 
Hebestange n, welche, von Armen 0 getragen, samtliche Glieder des 
Satzes gemeinsam auf und nieder bewegt und zu ihrem Antrieb nur 
zweier Hubscheiben h (oder bei Anordnung eines den Antrieb auf
nehmenden Armes 0 in der Mitte des Satzes gar nur einer Hubscheibe) 
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bedarf. Zur Fiihrung der Schwingarme binder senkrechten Ebene 
konnen hier wiederum die Schlitze l der Tragschiene k dienen. Doch 
konnen hier auch Kerben p (oder die Schwingarme b zwischen sich 
fassende GabeIn) in (bzw. auf) der Hebestange die seitliche Bewegung 
der Schwingarme bei der Arbeit verhindern. Besonders vorteilhaft ge
staltet sich die Ietzterwahnte Machart, wenn man die Arme 0 der Hebe
stange um die gleiche Achse schwingen laBt wie die Schwingarme selbst. 
In diesem FaIle konnen die Augen der Arme 0 auf der nunmehr dreh
baren Achse c unter Bildung eines in sich starren Rahmens festsitzen, 
wahrend die Muffen d der Kreuzgelenke auch hier gegen Achse ever
drehbar sind. Bei gleichachsiger Anordnung der Arme 0 und b entfaIlt 
jegliche Bewegung zwischen den Schwingarmen b und den sie senkrecht 

Fig. 437. 

fiihrenden TeiIen; die Schlitze l umfassen jetzt natiirlich die Schwing
arme b mit Spielraum. Mit der Bewegung entfiillt der VerschleiB, und 
wenn die keilig profilierten Arme b in die entsprechend keilig gestalteten 
Kerben p eingeIegt werden, so ist jede Moglichkeit seitlichen Schwankens 
oder Zitterns der Schwingarme ausgeschlossen. 

Pa te n ta ns priiche: 1. Fadenfiihrerantrieb fiir die Spinntopfe der 
Kunstseide-Spinnmaschinen, dadurch gekennzeichnet, daB die die 
Fadenfiihrer tragenden Schwingarme (b) behufs Ausschaltung der ein
zelnen Fadenfiihrer auBer ihrer durch Hubscheiben (h) vermittelten Auf
und Niederbewegung noch einer Verschwenkung in wagerechter Ebene 
fahig sind und deshalb von den die Auf- und Niederbewegung vermitteIn
den Teilen abgehoben und auf ein ruhendes StiitzgIied (Tragschiene k) 
aufgeIegt werden konnen. 

2. Fadenfiihrerantrieb nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Schwingarme (b) bei der Arbeit in senkrechten Gradfiihrungen, 
z. B. in den Schlitzen (l) der Tragschiene (k), gefiihrt werden. 

3. Fadenfiihrerantrieb nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Schwingarme (b) bei Einzelantrieb durch je eine besondere Hub
scheibe (h) durch diese selbst vermoge einer Spurrinnen- oder Flansch
anordnung in ihrer senkrechten Bewegungsebene gefiihrt werden. 
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4. Fadenfuhrerantrieb nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB eine Mehrzahl von Schwingarmen (b) gemeinsam durch eine von 
schwingenden Armen (0) getragene, durch Hubscheiben (h) bewegte 
Hebestange (n) auf und nieder bewegt wird. 

5. Fadenfuhrerantrieb nach Anspruch 1 und 4, dadurch gekenn
zeichnet, daB die Schwingarme durch - vorzugsweise keilige - Ein
kerbungen (p) in oder Gabeln auf der Hebestange (n) bei der Arbeit in 
ihrer senkrechten Bewegungsebene gefiihrt werden. 

6. Fadenfiihrerantrieb nach Anspruch 1, 4 und 5, dadurch gekenn
zeichnet, daB die die Hebestange (n) tragenden Arme (0) um die gleiche 
Achse (c) wie die Schwingarme (b) selbst schwingen, um gegenseitige Ver
schiebung zwischen Hebestange und Schwingarm auszuschlieBen. 

Nach Ramesohl & Schmidt A.-G. und Schmitz. 

1010. Ramesohl & Schmidt A.-G. nDd C. Schmitz, Oelde, Westra 
Einzelausschaltvorrichtung fiir Schleudern. 

D.R.P. 369838 Kl. 29a vom 24. VI. 1921. 

Die Schleudern haben eine gemeinsame Antriebswelle. Jeder Schleu
derrahmen ist fiir sich an einer Achse aufgehangt und lehnt sich mit 
seinem darunter liegenden Antriebsrad kraftschlussig gegen ein auf der 
gemeinsamen Welle sitzendes Reibrad. Durch einen Hebel, der aus
geriickt verriegelt werden kann, wird die Schleuder um ihre Aufhange
achse geschwenkt und dadurch ausgeriickt. 

Patentanspruche: 1. Einzelausschaltvorrichtung fiir Schleudern 
mit gemeinsamer Antriebswelle, dadurch gekennzeichnet, daB jeder 
Schleuderrahmen fur sich an einer Achse aufgehangt ist und mit seinem 
Antriebrad kraftschlussig gegen ein auf der gemeinsamen Welle sitzendes 
Reibrad lehnt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch einen Hebel, 
der die Schleuder um die Achse schwenkt. 

1011. Ramesohl & Schmidt A.-G., Oelde i. W. Einzelausschalt
vorrichtung fiir Schleudern. 

D.R.P. 407 351 Kl.29a VOID 29. IV. 1924. 

Durch das Patent 369838 (s. vorstehend) ist eine kraftschliissige 
Einrichtung geschiitzt, um Schleudern mit gemeinsamer Antriebswelle 
einzeln ausschalten zu konnen. Nunmehr werden aber bei diesen Ein
richtungen Boden verwendet, die unterhalb der Trommel angeordnet 
sind, und durch welche durch eine Offnung der Hals der Schleuder hin
durchreicht. Bei solchen Einrichtungen ist, da ein seitliches Ausweichen 
ohne wei teres nicht moglich ist, ein Herunterhaken der Schleuder von 
der aufgehangten Achse nicht ohne weiteres moglich. GemaB der Er
findung solI dies dadurch moglich gemacht werden, daB die Schleudern 
mit einem Zapfen versehen sind, der in einem um eine Achse drehbaren 
Korper mit Hebeln lagert, so daB beim Schwingen des Zapfens die 
Schleuder mitgenommen und nach unten oder oben gezogen werden 
kann. 
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Fig. 438 zeigt die Schleuder in normaler Stellung und Fig. 439 die 
Schleuder in heruntergezogenem Zustande. Der Boden c unterhalb der 

Fig. 438. 

Fig. 439. 

Trommel b umfailt mit einer ()ffnung den Hals der Schleuder. An der 
Schleuder ist ein Zapfen a angebracht, welcher in einem Ki:irper d lagert, 
der um eine Welle e schwingen kann. Der Korper d ist mit einem Hebel f 
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versehen, welcher auf einer Rast g lagern und dort festgehalten werden 
Kanno 1m Betriebe lagert der Hebel f auf der Rast g und halt die Schleu
der in ihrer richtigen Stellung. SolI die Schleuder entfernt oder aus
gewechselt werden, so wird der Hebel f von der Rast abgezogen und nach 
unten gedreht, wobei er dann die Schleuder mit nach unten zieht, wie 
Fig. 439 zeigt. 

Patentanspruche: 1. Einzelausschaltvorrichtung fiir Schleudern, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schleuder in einem schwenkbaren 
Lager lagert, um die Schleuder in senkrechter Richtung bewegen zu 
konnen. 

2. Vorrichtung gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Lager fiir die Schleuder aus einem in einem schwenkbaren Korper (d) ge
lagerten Zapfen (a) besteht. 

3. Vorrichtung gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Lager und damit die Schleuder durch eine Rast festgestellt werden kann. 

Nach yon Bezold und Glafey. 
1012. H. von Bezold, Charlottenburg, und B. Glafey, Tempelhof. An. 

triebsvorrichtung fur Spinntopfe. 
n.R.p. 384513 KI.29a vom 13. VIII. 1921 (geloBcht); brito P. 184 488. 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Triebstock fiir Spinntopfe, bei 
dem der Topf an einem Triebkopfe gelagert ist und der Triebkopf um 
eine feststehende Spindel (Zapfen, Saule) umlauft. Derartige Bauarten 
sind bekannt, zeigen jedoch infolge der groBen Zahl von Lagerstellen 
oder wegen des geringen Schutzes gegen eindringenden Staub und 
Feuchtigkeit oder unweckmaBige Anordnung der Lager erhebliche nbel
stande. Auch laBt die Befestigung des Spinntopfes auf dem Triebkopfe 
haufig zu wunschen ubrig. 

Zweck der Erfindung ist, eine Triebstockbauart zu schaffen, bei 
welcher der Spinntopf auf dem Triebkopf staubdicht und feuchtigkeits
dicht einwandfrei gelagert und wah rend des Umlaufes sicher gehalten 
wird. Zu diesem Zwecke ist der um die feststehende Saule umlaufende 
Triebkopf als eine oben geschlossene und unten abgedichtete Hulse 
ausgebildet, welche so die zwischen ihr und der Saule eingesetzten Lager 
vollig umschlieBt. Ferner ist eine unter der Wirkung der Schleuderkraft 
stehende Festhaltevorrichtung fiir den Spinntopf vorgesehen. 

In der Spindelbank a (Fig. 440) ist starr eine mittlere Triebstocksaule 
b befestigt. Auf ihr sind durch eine Hulse c getrennt die Innenringe d 
und e je eines KugelIagers mit Hilfe einer oberen Mutter f festgespannt. 
nber die mittlere Saule ist, sie von oben umschlieBend, der Triebkopf 
gesteckt, der als eine oben vollig geschlossene, unten offene, im wesent
lichen zylindrische Hulse g ausgebildet ist. In dieser Hulse liegen die 
AuBenringe h und i der Kugellager k und l. Nach unten wird die Hulse g 
abgeschlossen durch ein aufgeschraubtes AbschluBstuck m, dessen 
Unterflache als eine Art Labyrinthdichtung ausgebildet ist, die mit einer 
entsprechend gedrehten Gegenplatte n zusammenpaBt. Auf die Trieb
kopfhulse gist oben ein Reibbelag 0 aufgebracht, dessen AuBenflache 
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Nach Hartogs. 

1013. 1. C. Hartogs. Antriebsvorrichtung fur die Achsen von 
Spinntopfen fur die Herstellung kunstlicher Seide. 

Franz. P. 546259 yom 23. I. 1922. 

Jede Achse wird durch pine kleine Turbine angetriebpn, die durch 
Wasser oder eine andere FIuHHigkeit, heiile oder kalte Drllckluft, ge
sattigten oder Uberhitzten Dampf orIel' pin Sandstrahlgpblase bewegt 
wird. 

Nach Zellstoff-Verwertungs-A.-G. und Wagner. 

1014. ZeIlstoff·Verwertungs·A.·G. nnd A. Wagner, Pirna, Elbe. Faden
fuhrung fur Spinntopfe. 

D.R.P. 386532 KI.29a yom 18. VIII. 1922. 

Bei den bisher bekannten Spinntopfverfahren benutzte man als 
FadenfUhrer Trichter, die in einem Rohr enden, welches innen mit Ein
buchtungen versehen ist, s. S. 812, Nr. 989. Zweck dieser Anordnung ist, 

die Schwingungen des Fadens zu beseiti
gen, da dieser die Einbuchtungen des 
Rohres beim Durchlaufen streifen muil. 
Die Nachtcile einer solchen Anordnung 
bestehen darin, dail sich an den Ein
buchtungen Salze auskristallisieren, die 
den Faden zersplittern konnen, und dail 
der Faden sich urn das Glasrohrende 
wickeln kann. Die Schwingungen des 
Fadens kann man auch auf andcre Weise 
unter Vermeidung jener Mangel aufheben. 

Fig. 441. Dies geschieht, indem man als Faden
fUhrer einen hohlen Konus, d. h. einen 
Triehtcr ohne Ansatz, verwendet, dessen 
Austrittsstelle weit sein kann. Die Off
nung darf sogar so weit sein, daB der 

9 Faden von selbst durchfallt und dann von 
dem sich drehenden Topf crfaf3t wird. 
Auilerdem muil der Faden, ehe er in den 

Fig. 442. KOllus hilleinlauft, von einem FadenfUhrer 
gehalten werden, der am besten aus einem 

geschIitzten Streifen besteht. Dieser Streifen ist ldappbar am oberen 
Rand des Konus befestigt. 

Die Anwelldung dieser Fadenfuhrung geschieht, wie aus Fig. 441 
und 442 hervorgeht, so, daB man zunachst den Faden b yom Transport
rad a in den Konus d laufen laBt. Nachdem er durch die Zentrifugalkraft 
des sich drehenden Topfes g erfaBt ist, wird der bewegliche Fadenfiihrer 
heruntergeklappt, wobei der Faden durch den Schlitz k aufgenommen 
und gefUhrt wird. Illnerhalb des Konus umschreibt der Faden gewisser
maBen dic Form eines schiefen Kegels, dessen Spitzc bei k Iiegt und 
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zweckmaJ3ig kegelig ist und in einen entsprechend ausgebildeten Gegen
kegel p paBt, del' im Innern des Spinntopfes q angeordnet ist. Diese 
konische Ausbildung des Triebkopfes gewahrleistet eine sicherc Zen
trierung des Spinntopfes durch den Triebkopf. 

Da del' Spinntopf einerseits nach Stillsetzung des Antriebcs leicht ab
gehobell werden, andererseits aber wahrend des Betriebes unbedingt 
sicher auf dem Triebkopfe sitzen solI, ist 
gema13 del' Erfindung eine besondere 
Sicherheitsvorrichtung vorgesehen, welche 
bei Ingangsetzung des Triebkopfes sofort 
in Tatigkeit tritt und ein Abschleudern 
des Spinntopfes wahrend des Umlaufs des 
Triebkopfes mit Sicherheit verhindert. 
Diesem Zwecke dienen zwei hebelartige 
Schleudergewichte r, die im Fleisch del' 
Spinntopfnabe in radialer Richtung um 
Bolzen 8 drehbar gelagert sind. Sie be
sitzen am unteren Ende kleine N asen t, 
die unter einen Bund u der Triebstock
hulse g fassen, sobald die Gewichte r in
folge del' beim Umlauf einsetzenden 
Schleuderkraft in die in del' rechten Seite 
der Zeichnung dargestellte Stellung ge
langen. Bei stillstehendem Triebstock 
kann - wie aus del' linksseitig eingetra
genen Darstellung hervorgeht - del' 
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wichte konnen naturlich auch am Triebkopf vorgesehen werden. 
Pa te n ta ns pruche: 1. Antriebsvorrichtung fUr Spinntopfe, bei del' 

del' Spinntopf auf einem um einen feststehenden Zapfen umlaufenden 
Triebkopfe gelagert ist, dadurch gekennzeichnet, daB del' Triebkopf als 
oben geschlossene und unten abgcdichtete Hulse (g) ausgebildet ist 
und zwischen del' feststchenden Saule (b) und dem Innenmantel del' 
Triebkopfhiilse die Lager staubdicht abgeschlossen in den Triebstock 
eingebaut sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, rladurch gekennzeichnet, da13 die 
Triehkopfhiilse unten durch ein Abschlu13stuck (m) abgeschlossen ist, 
das gIcichzeitig als umlaufendes Dichtungsstuck ausgebilc1ct ist. 

:t Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da13 das 
AbschluBstiick (m) gleichzeitig als Antriebswirbel ausgehildet i"t. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gckeunzeichnet, daB am 
Spinntopfe bzw. Triebkopf Gewichtsstucke (r) derart drehbar angeordnet 
sind, da13 sie sich hei Umdrehung des Spinntopfes unter der Einwirkung 
der Schleuderkraft nach au13en legen und hierbei in am Triebkopf bzw. 
Spinntopf angeordnete Rasten (t) eingreifen und beide Teile mitein
ander derart verbinden, da13 del' Spinntopf gegen Abschleudern wahrend 
des Umlaufes gesichert bleibt. 

S ii v ern, Die kiinstliche Seide. 5. Auf!. 53 
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dessen Basis durch die untere kreisformige Konusoffnung gegeben ist. 
Eine andere Durchfiihrung ware, wenn man statt des Konus einen Ring 
und statt des geschlitzten Streifcns einen Fadenfiihrer (Sauschwanzchen) 
anwendet. In Fig. 441 sind vom Fadenfiihrer, also Schlitz k, aus ver
schiedenc ~'adengange eingetragcn, die den verschiedenen Stadien ent
sprechen. Die gestriehelte Linie k, i, h zeigt, wie del' Faden auf die 
illnere rechte Wand des 'l'opfes auflauft, die gestrichelte Ijnie k, 1, m 
gibt wiedel', wie der Faden auf die andere Seite der Innenwand des 
Topfes auflauft. b1 und b2 stellt den Fadenkuchen dar. 

Pa te n ta ns pr uch: Fadcnfiihrung fUr Spinntopfe zur Herstellung 
von Kunstfaden, dadurch gekennzeichnet, daB der Faden iiber einen 
Fadenfiihrer (e) mit Schlitz oder Sauschwanzehen gefiihrt ist und an
schlieBend iiber eine kreisformige Fiihrung, die exzentrisch unter dem 
Fadenfiihrerschlitz oder dem Sauschwanzchen liegt. 

Nach Dreaper. 
1015. W. P. Dreaper, London. Vorrichtung zum Herstellen von 

Kunstfaden. 
D.R.P. 394429 Kl.29a vom 9. XII. 1921; franz. P. 543256; brito P. 171 719; 

Ver. St. Amer. 1418136. 

Bei der Herstellung von Kunstfaden, die durch Fallen gebildet wer
den und iiber ein sich drehendes Abzugsrad gezogen werden, nachdem 
sie das Fallbad verlassen haben, urn dann durch ein sog. offenes Trichter
oder Fiihrungsrohr abwarts zu gehen, welches den Faden direkt einer 
Spinnschleuder iibermittelt, wo der Faden gesammelt und versponnen 
wird, kannen gewisse Fabrikationsschwierigkeiten in folgender Weise 
ii berwunden werden: 

Wahrend des Abwartsgehens zum Trichterrohr werden gemaB der 
Erfindung die Faden der Einwirkung eines konstanten Stromes einer ge
eignetcn Lasung oder Fliissigkeit unterworfen. Der Zweck dieses Ver
fahrens ist, das Fortschreiten des Fadens durch das Trichterrohr hin
durch zu erleichtern und ein Festsetzen an den Innenwandungen zu ver
hindern. Der Strom kann noch cine weitere Rolle spielen, wenn er 
ehemisch oder physikalisch auf den bereits gebildeten Faden einwirkt. 
Die Fliissigkeit oder Lasung, die wahrend der ganzen Zeit des Verspin
nens durch das offene Trichterrohr hindurchgeht, kann von gleicher 
Natur sein, wie das Fallbad, kann aber aueh beziiglich Starke und Natur 
von diesem abweichen. Wird Z. B. Wasser verwendet und wird der 
Faden in dieser friiheren Stufe der Herstellung einem ununterbrochenen 
Waschen im Trichterrohr und im Schleudergehause unterworfen, da die 
Lasung ab,varts in das Schleudergehause gelangt, so wird in gewissen 
~'allen ein bestimmter Vorteil dadurch erzielt, daB man den DberschuB 
an laslichen Salzen aus den Faden entfernt und somit die Gefahr des 
Kristallisierens der Salze in den Faden vermeidet. Durch diese Behand
lung wird das Spinnen derart erleichtert, daB ein feineres Garn gesponnen 
und behandelt werden kann, als wenn der Fliissigkeitsstrom im Innern 
des Trichterrohrcs nicht vorhandcn ist. 

53* 
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A (Fig. 443) ist das Abzugrad, welches den frisch gefaIIten Faden B 
aufnimmt. C ist das obere trichterfarmige Ende des Fuhrers, welcher 
einen rahrenfarmigen Schaft D besitzt. Der Fuhrer C, D wird von einem 
Bugel E getragen, der in beliebiger Wcise senkrecht auf und ab bewegt 
wird, urn den aus deni unteren Ende des Rohres D austretenden Faden 
gleichmaBig auf dic Wandung des Zentrifugengehauses F zu vertciIen, 
da.s bei]l'l durchlOchert und in bekannter Weise abnehmbar auf einer 

H 

Fig. 443. 

Antriebswelle G angebracht ist. Es ist von 
einem Gchause oder Mantel H umgeben, 
welches die austretende Fliissigkeit auf
nimmt. Das Gehause H ist mit einem 
abnehmbaren Deckel HI und einem Ab
zug J versehen, durch welchen die Lasung 
oder sonstige Fliissigkeit abflieBen kann. 

Zur Ausfiihrung der Erfindung wird 
z. B. ein kleines Glasrohr K so am oberen 
Trichterrande C befestigt, daB es einen 
Strom der ausgewahlten Lasung oder 
Fliissigkeit in das Fuhrungsrohr befardern 
kann und zwar vorteilhaft so, daB eine 
maglichst groBe Flache der Innenwandung 
des Rohres ununterbrochen mit der La
sung gewaschen wird. Urn dies zu er
reichen, kann der Fliissigkeitsstrom in 
solchem Winkel und mit solcher Kraft 
auf die Innenwandung des Trichters ge
richtet werden, daB die Flussigkeit rund 
urn das trichterfOrmige Ende C herum
gewirbelt wird. Auf diese Weise wird die 
Innenflache des Fuhrers ununterbrochen 
mit einem Flussigkeitsstrom iiberflutet, 
der dann mit dem Faden abwarts geht 
und den Durchgang des letzteren durch 
den Schaft D hindurch erleichtert. 

Unter Umstanden kann ein Vorteil auch dadurch erzielt werden, 
daB man den Flussigkeitsstrom so zufiihrt, daB er zuerst mit dem ab
wartsgehenden Faden an einem Punktc oberhalb des oberen Endes des 
Fiihrungsrohres, aber auf der Fuhrerseite des Abzugsrades in Be
ruhrung kommt. Auf diese Weise wird del' Faden mit Fliissigkeit be
schwert, und das vordere Ende kann dann gerade abwarts durch das 
offene Trichterrohr hindurchgehen, ohne daB es besonders gefuhrt zu 
werden braucht. Del' Fliissigkeitsstrom kann auch in zwei oder mehr 
Strahlen geteilt werden, die von verschiedenen Richtungen her in die 
normale Bahn des abwartsgehenden Fadcns cintreten, wah rend dieser 
vom Abzugsrade zum Trichterrohr geht, z. B. unter Vermittlung eines 
durchlochten ringfarmigen Rohres, wie ein solches bei M, M durch 
strichpunktierte Linien veranschaulicht ist. Dieses Rohr M erstreckt 
sich vorteilhaft nicht ganz um den Faden hcrum und laBt somit eine 
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seitliche Offnung frei, durch welche der Faden eingefiihrt werden kann, 
wenn die Vorrichtung in Tatigkeit gesetzt wird. Auch kann ein Fliissig
keitsstrom so angeordnet werden, daB er gegen den abwartsgehenden 
Faden an einem Punkte trifft, unmittelbar bevor er die Oberflache des 
Abzugsrades verlaBt, z. B. bei N, wodurch das LoslOsen des Fadens von 
der Oberflache des Abzugsrades durch Beschwercn des Fadcns erleichtert 
wird. Dieser Fliissigkeitsstrahl kann zusatzlich zu dcn oben erwahnten 
Fliissigkeitsstrahlen angewendet werden. 0 ist ein Schirm, welcher vom 
Faden abspringende Fliissigkeit auffangen und einer Rinne P und 
Abzug Q zufiihren kann. Die zugefiihrte Fliissigkeit gelangt mit dem 
Faden in das Schleudergehause Fund wird hier abgeschleudert. Sie wird 
von dem auBeren Gehause oder Mantel H gesammelt, der stets die Ge
hause F umgibt und bei J abgeleitet. 

Patentanspriiche: 1. Vorriehtung zum HerstelIen von KunRt
faden nach dem Schleuderspinnverfahren, bei dem die Faden nach ihrer 
Fallung iiber ein Abzugsrad laufen und durch ein Fiihrungsrohr (z. B. ein 
hin und her gehendes Trichterrohr) hindurch in die Spinnschleuder gc
langen, dadurch gekennzeichnet, daB durch das Fiihrungsrohr ein ge
gebenenfalls chemisch oder physikaliseh einwirkender ununterbrochener 
FliissigkeitRstrom lauft, so daB der Durchgang der Faden durch die 
Fiihrung erleichtert ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Fliissigkeitsstrom in schrager Richtung zur Achse des mit trichter. 
formigem oberen Ende versehenen Fiihrungsrohres eingefiihrt wird, so 
daB er rundum wirbelt und die ganze Innellflache des trichterformigen 
Endes benetzt. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
dem Trichter zugefiihrte Fliissigkeitsstrom zugleich als ein ununter
brochener Fliissigkeitsstrahl am Abzugsrad auf den Faden einwirkt und 
ihn vom Abzugsrad ablost. 

Nach Diisseldorf-Ratinger Maschinen- u. Apparatebau A.-G. und Wurtz. 

1016. Diisseldorf-Ratinger Masehinen- und Apparatebau A.-G. und 
Ed. Wurtz, Ratingen. Kunstseidenspinnmaschine. 

D.R.P. 397741 Kl. 29a vom 24. XII. 1921. 

Bei Kunstseidenspinnmaschinen, bei welch en die Kunstseide in 
einzelne Spinntopfe gesponnen wird, die in einzelnen Kammern gelagert 
werden, ist es iiblich, die Kammern mit einem oberen oder mit einem 
seitlichen Deckel zu versehen. Diese Ausfiihrungen haben zur Folge, daB 
die Kammern nicht gut iibersehen werden konnen. Sie lassen sich auch 
nicht leicht bedienen. Denn wenn nur ein oberer VerschluBdeckel an der 
Kammer allgebracht ist, muB der Arbeiter bei einer Auswechslung der 
Topfe oder bcim Nachstellen oder Reparieren von oben herab in die 
Kammer greifen, wobei er sich leicht verletzt. Ebenso ist auch bei seit
lich angebrachten AbschluBdeckeln eine schlechte Dbersicht der Kam
mern vorhanden. 
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Diese Nachteile der bekannten Topfkammern werden dadureh be
seitigt, daB die. einzelnen Kammern dureh willkelformige aus cinem 
Stiick bestehende VerschluBdeckel fiir die obere und seitliehe (vordere) 
Kammerwand abgeschlossen werden, die sich IE'icht abnehmen lassen. 
An den Deckeln werden Handgriffe angebracht. Nach dem Abheben 
dieser VerschluBdeckel werden die Kammern von oben und von vorn 
freigelegt, so daB sie leicht zuganglich sind. Die VersehluBdeckel konnen 
aus Holz mit Bleiverkleidung oder aus Aluminium odeI' aus cmailliertem 
Eisenblech od. dgl. hergestellt werden. 

Patentanspruch: Kunstseidenspinnmaschine mit in Kammel'll 
angeordneten Spinntopfen, dadurch gekennzeichnet, daB die fiir die 
ausschaltbaren Spinntopfe vorgesehenen Kammern mit winkelformigen 
aus einem Stiick bestehenden und mit einem Handgriff vcrsehenen, 
leicht abnehmbaren VerschluBdeckeln fiir die obere und untere Kammer
wand ausgestattet sind. 

Nach N. V. Nederlandsche Kunstzijdefabriek. 
1017. N. V. Nederlandsche Kunstzijdefabriek, Arnhem, Holland. Rei
bungsan trie b fur Spinns c hleu dern z u r K unstse idenh er

stellung. 
D.R.P. 409962 Kl. 29a v. 9. V. 1923. 

Die verschiedenartigtsen Arbeitsweisen und Vorrichtungen zum 
Antrieb einer Reihe von Spinnschleudern, wie sie in del' Kunstseiden
industrie verwendet werden, sind bekannt. So kann man sie z. B. aIle 
zusammen oder in Gruppen vereinigt von einer gemeinsamen Welle aus 
oder aber jede Schleuder einzeln antreiben, so daB jede Schleuder bei 
Fortlaufen der iibrigen stillgesetzt werden kann. In beiden Fallen hat 
man fur den Antrieb Zahnrader oder Reibscheiben verwendet, bei Einzel
antrieb auch Elektromotoren oder Turbinen. Die vorliegende Erfindung 
bezieht sich auf einen Reibungsantrieb und unterscheidet sich von den 
bisher verwendeten in verschiedener Hinsicht. Bei den bekannten An
triebsvorrichtungen wird das Schneckenrad im Antriebsgehause jeder 
Spindel mittels ihrer durch die Wand des Gehiiuses hindurch verlangerten 
\VeIle durch eine einzige Reibscheibe bewegt, wodurch leicht eine 
Schwingung oder Verdrehung auftreten kann und so die Drehung der 
Schleuder unregelmaBig wird. Nach der Erfindung wird jede Spinn
schleuder durch zwei Reibscheiben statt wie gewohnlich durch eine 
Reibscheibe angetrieben, und zwar so, daB die beiden Reibscheiben sym
metrisch an beiden Seiten des Gehauses der Spinnschleuder auf die 
\Velle des Hauptschneckenrades angreifen. Ein derartigE'r symmetrischer 
Antrieb beugt dem Auftreten einer Schwingung oder Verdrehung und 
somit dem Schleudern vor. Besonders vorteilhaft und fast notig ist ein 
derartiger Antrieb fiir die vorlicgende Erfindung, bei welcher das 
Spindelgehause in bekannter Weise einseitig aufgehangt ist und nur 
durch seine Schwere gegen die antreibenden Reibscheiben gedriickt wird. 

Es ist zwar durch die deutsehe Patentschrift 321 195, Kl. 76c, be
kannt, Spinnspindeln durch zwei Reibscheiben zweiseitig anzutreiben, 
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jedoeh arbeiten hier die zwei Reibscheiben auf derselben, auf der Spindel 
bdindlichen Scheibe und werden durch Federn' gegen diese gedruckt. 
Eine Ungleichma13igkeit in der Spannkraft der Federn muB unweigerlich 
cine schleudernde Bewegung der Spindel zur Folge haben. Dies ist aber 
ausgeschlossen bei Spinnschleudern nach vorliegender Erfindung, welche 
mittels der 8ch",er- Fig. 444. Fig. 445. 
kraft eine Anpressung 
der angetriebenen an 
die beiden treibenden 
Reibscheiben bewirkt 
und so den Feder
druck in der ge
nannten Anordnung 
vermeidet. DieZcich
nung crHiutert dell 
neuen Reibungsan
trieb. Als Beispiel 
dient eine Art Einzel
antrieb von Spinn
schleudel'l1 mit ein
seitiger Aufhangung 
des Spindelgehauses. 
In Fig. 444 ist der 
Antrieb in Ansicht 
von der Seite dal'ge
stellt, in Fig. 445 urn 
90 0 gedreht und in 
Fig. 446 eine Ansicht 
von oben. a ist das 

'--4-....J c' 

c 

einscitig au£gchangtc 
Gehause mit dem c' b 
Tl'icbwel'k der Spin- Fig. 446. 
del b; c und c' die 
an beiden Seiten del' verlangerten Welle des Hauptsehneekenrades sieh 
befindenden Reibseheiben, d und d' die zwei auf der Antriebswelle e 
sitzenden entsprechenden Reibscheiben. 

Patentansprueh: Reibungsantl'ieb fUr 8pinnschleudern mit ein
seitiger Aufhiingung des Spindelgehauses zur Kunstseidenherstellung, da
durch gekennzeiehnet, daB fUr jede Spinnsehleuder zwei Antriebsscheiben 
vorgesehen sind, gegen welehe die auf jeder Seite des Spindelgehauses 
angeol'dneten Reibseheiben mittels der Sehwerkraft gedriiekt werden. 

Nach Berlin-Karlsruher Industrie-Werke A.-G. 
1018. Berlin-Karlsruher Industrie-Werke A.·G., Witten au b. Berlin. 

Spinnapparat fur kunstliehe Seide. 
Brit. P. 227 796 vom II. X. 1924 (Prior. 15. I. 1924); franz. P. 588901. 

Die elektriseh angetriebene Spindel fUr den Zentrifugenspinntopf 
ruht in cinem Kugel£ul3lagel' und in einem von Federn getragenen Hals-
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lager innerhalb eines Gehauses, das in die das Ful3Iager enthaItende FuB· 
platte eingelassen ist. Unterhalb des Kugelful3Iagers hat die FuBplatte 
einen Drehzapfen, ihre Bewegung ist durch am Rande angeordnete senko 
rechte Federn begrenzt. Der unten an der Spindel sitzende Rotor des 
Elektromotors ist faBfOrmig gestaltet, der Zwischenraum zwischen ihm 
und dem Stator wird durch Schwankungen der Spindel nicht beeinfluBt. 
Wo die Spindel aus dem Deckel nach auBen tritt, befindet sich eine 01· 
getrankte Dichtung und dariiber eine Schutzplatte .. Der tief liegende 
Schwerpunkt des Apparats verhindert sttirende Schwingungen der 
Spindel bei Dberschreiten einer bestimmten Geschwindigkeit. Die 
unteren Teile sind gegen Fliissigkeit durch eine Haube und die oberen 
Teile durch einen Dom geschiitzt. Das innere Gehause ist ungefahr bis 
zur Mitte.des Halslagers mit 01 gefiillt zur dauernden Schmierung und 
zur Verhinderung von Schadigung del' Metallteile durch Sauredampfe. 
(1 Zeichnung.) 

Nach Sind •. 

1019. O. Sindl, Chrostan, Mahr. Spinntopf, besonders fiir kiinst· 
liehe Seide. 

Brit. P. 228497 vom 10. IX. 1924 (Prior. Tschechosl. 2. II. 1924); franz. P. 
585539; schweiz. P. 112 943. 

Del' Spinntop£ der Zentrifuge besteht aus kiinstlichem Harz und 
einem Fiillmittel. 1m FuB hat er einen Sockel aus Metall, del' auf die 
antreibende Welle aufgesetzt wird. Der Rand des Spinntopfs besteht 
aus Metall odeI' ist durch einen Metallring verstarkt. 

Nach Greenwood and Batley Ltd. und Holt. 

1020. Greenwood and Batley Ltd., Leeds, und Th. W. Holt, Mayfield. 
Verbesserungen an Apparaten zum Spinnen und A ufwinden 

kiinstlicher Seide. 
Brit. P. 233 535 vom 31. V. 1924. 

Die Spinntopfspindel wird durch Zahnrader unter Vermittlung einer 
ausriickbaren Kupplung angetrieben. Dies geschieht auf folgende 
Weise: Der obere Spindelteil tragt die eine hohlkegelfOrmige Kupp. 
lungshalfte. Die andere angetriebene kegelformige Kupplungshalfte 
sitzt auf einer mit Zahnrad versehenen senkrechten Hohlwelle, durch 
welche die Spinntopfspindel lose hindurchgefiihrt ist, und die von einem 
zweiten Zahnrad in Umdrehung versetzt wird. Die Spindel kann nun 
von dem angetriebenen Kupplungskegel entkuppeIt werden, indem sie 
angehoben wird. Dies geschieht durch eine mit Handgriff versehene 
Kurvenseheibe, die am SpindelfuB angreift. Wird also die Kurvcnscheibe 
mittels des Handgriffes gedreht, so wird die Spindel angehobell und ent· 
kuppeIt, so daB der Spinntopf zur Ruhe kommt. Ein Vorteil des be· 
schriebenen Antriebes ist, daB auf die Spindel keine Seitendrucke aus· 
geiibt werden. (3 Zeichnungen.) 
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Nach dem 
1021. brito P. 233 536 vom 31. V. 1924 

derselben Erfinder wird wie bei dem brito P. 233535 (s. vorstehend) die 
Spinntopfspindel unter Vermittlung einer Reibungskupplung angetrieben 
und kann durch Heben und Senken aus- und eingeriickt werden. Del' 
Unterschied gegeniiber dem genannten Patent besteht darin, daB die 
den angetriebenen kegelforl11igen Kupplungsteil tragende Hohlwelle 
nicht mehr dureh Zahnrader, sondern durch Wiirfel und Seilseheihe 
angetrieben win!. Hiernach ist auf der Hohlwelle ein Wirtel angebracht, 
del' von cineI' auf einer senkreehten Welle sitzenden Seilscheibe ange
trieben wird. Diese senkrechte Welle wird ihrerseits von Zahnradern 
gedreht. Aueh die beschriebene Antriebsvorriehtung hat, wie diejenige 
des brito P. 233535, den Vorteil, daB auf die Topfspindel selbst keine 
seitlichen Drueke ausgeiibt werden; diese werden vielmehr von der 
Hohlwelle aufgenol11l11en. Jede Seilscheibe kann mehrere, Z. B. zwei 
Wirtel antreiben. Auf del' senkrechten Welle konenn zwei Seilscheiben 
iibereinander sitzen, yon denen die eine ihre beiden Wirtel naeh links, 
die andere ihre beiden Widel naeh reehts antreibt. (4 Zeiehnungen.) 

Ube1' 1'opfspinnl11aschinen, ihren Ant1'ieb und riehtigen Lauf siehe 
H. J en tge n, Deutsche Faserstoffe u. Spinnpflanzen, Janua1' 1921, 
S.1-6. 

Ube1' Zentrifugenspinnmaschinen fUr Kunstseidefabriken vgl. Ed. 
Wurtz, Deutsche Faserstoffe u. Spinnpflanzen, 1922, S. 133 u. ff. 

Fadenbildung durch Ausschleudern der SpinnlOsung aus Diisen 
oder von Spitzen. 

Nach Mewes. 
1022. R. Mewes, Berlin. Verfahren und Vorrichtung zur Her
stell ung kiinstlicher Seidenfaden mit Hilfe von feinen Diisen 

oder Lochern. 

D.R.P. 276082 Kl. 29a vom 13. XI. 1909 (geliischt). 

Das Wesen der Erfindung besteht darin, daB die zu l11assiYen Faden 
auszuziehende Masse durch diisenfOrmige odeI' siebartige Locher mit 
Hilfc del' Zentrifugalkraft durchgedriickt, ausgeworfen und dabei zu 
Faden ausgezogen wird. Das Ausziehen zu feinen Faden erfolgt dadureh, 
daB die dureh die diisenformigen Locher ausgeschleuderte Masse in del' 
umgebenden Luft odeI' Erstarrungsfliissigkeit Widerstand findet, so daB 
sie die von einer sich drehenden Trommel ihr erteiltc Geschwindigkeit 
nicht beibchalten kann, wahrend die Troml11ell11it gleicher Geschwindig
keit sich weiterdreht. Durch die entstehende Differenz der Bewegungen 
muB der Faden gedreht werden, ohne daB es hierzu noch der bisher 
iibliehen Spinnvorriehtung bedarf. Da es mit Hilfe del' Zentrifugalkraft 
moglich ist, sehr groBe Drueke der Fliissigkeit gegen die Wand der 
Trommel zu erzeugen und die Zahl der Locher groB werden kann, so ist 
durch da~ vorliegende Verfahren eine bisher teehniseh nieht durch-
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fiihrbare Massenfabrikation groBten Umfangs erreichbar. Das Ver· 
fahren kann man auch so durchfuhren, daB man die Trommel stillstehen 
laBt und die Masse im Innern in zentrifugierende Bewegung versetzt, 
so daB sie durch die Locher herausgeschleudert wird. Hierbei ist es 
aber zweekmaBig, um ein feineres Ausziehen der herausgedruckten Masse 
zu erhalten, die Erstarrungsflussigkeit, in welche sie eintritt, in zentri
fugierende Bewegung zu versetzen· und dadurch die a ustretenden 
Strahlen mit fortzureiBen. Zu diesem Zwecke muB die zweite, die 
innere Trommel e umschlieBende auBere Trommel t (Fig. 449) in Drehung 
versetzt werden, ,yah rend sie bei der ersten Art der DurchfUhrung des 

Fig. 447. Fig. 448. Fig. 449. 

Verfahrens (Fig. 447) stillstehen kann. Man kann die Erstarrung der 
austretenden Faden auch dadurch bewirken, daB man den Faden mit 
der Erstarrungsflussigkeit umhullt durch Zentrifugalkraft aus einer den 
Faden umhullenden Duse austreten laBt. 

Das vorliegende Verfahren bietet in einfacher Weise die Moglichkeit, 
die Seidenfaden wahrend des Auswerfens im Innern mit Farbflussigkeit 
zu fullen, indem man in die Ausstrom1i:icher von hint en her einen Farb
strahl einfiihrt, welcher von der Drehachse her durch die Zentrifugal
kraft der Spinnflussigkeit zugedruckt und in das Innere des sich aus
ziehenden Fadens hineingetrieben wird. Es wird dadurch ein massiver, 
von innen gefarbter Faden erhalten. 

Die zur Durchfuhrung des Verfahrens dienenden Vorrichtungen sind 
in den Fig. 447- 449 schematisch veranschaulicht. Fig. 447 dient zum 
Ausschleudern massiver Faden und bedarf keiner Erlauterung. In 
Fig. 448 steht die auBere Trommel a still, und nur die innere Schleuder
vorrichtung b dreht sich; c ist die Fuhrungsduse, d der ausgeschleuderte 
Faden. In Fig. 449 ist das Ausschleudern von innen gefarhter Faden 
veranschaulieht; durch a tritt in die aus g ausgeschleuderten Faden von 
innen die Farbflussigkeit ein; i bczeichnet die Kupplung fUr die Drehung 
der Trommel e. 

Patentanspruche: 1. Vcrfahren zur Herstellung kiinstlicher Sei
denfaden mit Hil£e von feinen Duscn odcr Lochern, dadurch gekenn
zeichnet, daB mit Hilfe der Zentrifugalkraft die auszuziehende Masse 
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durch die diisen- oder siebformigen Locher durchgedriickt, ausgeworfen 
und dabei zu Faden ausgezogen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Trommel mit den Diisen feststeht und die Masse im Illnern dpr Trommel 
in zentrifugicrende Bewpgung gesetzt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
pin Farbstoff durch Zpntrifugalkraft in das Innere des sich bildenden 
massiven Fadens hineingeschleudert wird. 

4. Vorrichtung zur Durchfiihrung des V prfahrens nach Anspruch 1, 
dadurch gekcnnzeichnet, daB die Ausstromul1gsoffnungen fUr die aus
zuziehende Masse in einer sieh drehenden Trommf'l angebracht sind. 

5. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB in einer feststehenden Trommel mit Diisen 
ein Zentrifugalrad zum Zentrifugieren der Masse angebracht ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1-5, dadurch gekennzeichnet, daB 
fiir solche Stoffe, deren Faden durch eine Erstarrungsfliissigkeit gefiihrt 
werden miissen, die sich drehende Trommel von einer zweiten still
Rtehenden odcr sich drehenden Trommel umgeben ist und in dem 
Zwischenraum zwischen beiden die Erstarrungsfliissigkeit enthalten ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB in 
die Ausstromlocher von hinten her durch einen Strahl Farbstoff ein
gefUhrt wird, so daB ein massiver, von innen gefarbter Seidenfaden 
entsteht. 

8. Verfahren zum Abkiihlen der Faden, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Erstarrungsfliissigkeit durch eine den Faden umhiillende Ring
diise unter dem Drucke dcr Zentrifugalkraft austritt. 

1023. R. Mewes, Berlin. Verfahren und Vorrichtung zur Her
stell ung kii nstlicher SeidenHi.den mi t Hilfe vo n feinen Diisen 

oder Lochern. 
D.R.P. 288667 Kl. 29a yom 23. VII. 1914, Zus. z. D.R.P. 276 082 (geloscht). 

Das Verfahren bezweckt, auf die nach dem Verfahren des Haupt
patentes (s. vorstehend) erhaltenen und aus der Schleuderrichtung wage
recht oder nahezu wagerecht austretenden Faden einen Fliissigkeits
strom, wie bei Spinndiisen bekannt ist, wirken und dabei die Faden 
wahrend der Bewegung so nach unten ablenken zu lassen, daB die Faden 
mit einer festen Lcitvorrichtung nicht in Beriihrung kommen. Zu diesem 
Zwecke wird von oben her langs der Schleudertrommel ein Luftstrom 
oder ein Strom einer koagulierenden Fliissigkeit gefiihrt, welcher die 
an Masse leichten Faden nach un ten zieht und dann nach einem geeig
neten Punkte hin zusammendrangt, von dem aus sie vereinigt und infoIge 
der Drehung der Schleudertrommel gleich gezwirnt weitergefiihrt und 
aufgehaspelt werden. Die Stromungsgeschwindigkeit des Luft- oder 
Fliissigkeitsstromes muB mit steigender Umdrehungszahl der Schleuder
trommel gleichfalls gesteigert werden, urn ein Hinschleudern der Faden 
bis zu den Wandungen des Fiihrungskanals fiir die Luft oder die Fliissig
keit und ein Festkleben an diesen Wandungen zu verhiiten. Die Er
zeugung des erforderlichen Luftstromes kann durch ein besonderes Ge-
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blase oder auch durch bei Spinndiisen schon in Anwendung gekommene 
Schleuderfliigel in der Weise geschehen, daB man am oberen Rande der 
Schleudertrommel einen Ventilator oder Schaufelkranz befestigt, der 
bei der Drehung der Trommel sich mitdreht und die AuBenluft in den 
Leitkanal treibt. In derselben Weise kann man eine Zentrifugalpumpe 
dureh die Trammel antreiben und durch die Pumpe dann die Koagu
lierungsfliissigkeit nach unten treiben lassen, um dadurch die mit groBer 
Geschwindigkeit ausgeschleuderten Faden frei narh unten zu fiihren, 
ohne daB sie an die Wandungen des Leitkanals gelangen. 

Rei dieser Arheitsweise ergibt sieh der wichtige Vorteil, daB die 
Faden gleichzeitig sich in ahnlicher Weise, wie dies bei dem Verfahren 
nach der deutschen Patentschrift 157 1571) geschieht, noeh selbsttatig 
ausziehen und eine geringere Dicke erhalten, als dem AustrittsquerschniU 
aus der Schleuderoffnung entspricht. Man kann also auf diese Weise 
mit groBeren Durchbohrungen und mit geringeren Reibungswiderstanden 
als nach dem Hauptverfahf{:,n arbeiten. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren gemaB Patent 276082, dadurch 
gekennzeichnet, daB die ausgeschleuderten Faden durch einen von oben 
her auf die Faden blasenden Luft- oder Fliissigkeitsstrom aus der 
Schleuderrichtung nach unten frei abgelenkt werden, um eine Reriihrung 
mit den Wandungen des Leitkanals und ein Ankleben zu verhiiten. 

2. Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Ventilatorschrauben oder Schleuder
fliigel an dem AuBenlllantel der Schleudertrommel selbst angeordnet 
sind. (1 Zeichnung.) 

Nach Hooper. 
1024. 1. P. Hooper, Ruxton, Md. (1. P. Hooper Manufacturing Comp., 

Baltimore, Md.). Zentrifugalspinnvorrichtung. 
Ver. St. Amer. P. 1500931 yom 8. VII. 1924, angem. 23. II. 1922. 

Durch die Wand des umlaufenden Spinnkopfs gehen zahlreiche 
Offnungen, die ausgeschleuderten Faden gehen durch eine von oben her 
iiber einen Schirm herabfallende Schicht von Fallfliissigkeit und werden 
verzwirnt aufgehaspelt. (Zeichnungen.) 

Das 
IO~5. Ver. St. Amer. P. 1 500932, ert. 8. VII. 1924, angem. 23. II. 1922 

desselben Erfinders betrifft e benfalls eine V 0 r ric h tun g z u r Fad en
bild u ng. An dem Spinnkopf sind zahlreiche Nadeln angebracht, die 
sich mit dem Spinnkopf im Kreise bewegen und denen die SpinnlOsung 
zugefiihrt wird. Durch Zentrifugalkraft werden die Faden von den 
Nadeln abgeschleudert. (Zeichnungen.) 

Das 
IO~6. Ver. St. Amer. P. 1 500933, ert. 8. VII. 1924, angem. 23. II. 1922 

desselben Erfinders betrifft gleichfalls einen Apparat zur Faden
bild u ng. Auch hier laufen die am Spinnkopf sitzenden Nadeln um, die 
Spinnlosung liiuft auBen tiber den Spinnkopf und von da auf die Nadeln. 
(Zeichnungen. ) 

1) Siehe S. 193. 
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Das 
1027. Ver. St. Amer. P. 1500934, ert. 8. VII. 1924, angem. 23. II. 1922 

desselben Erfinders betrifft einen Spinnkopf. Radial. sind an ihm 
die Spinndusen angeordnet, die sich rasch im Kreise bewegen und die 
Faden unter der Schleuderwirkung austreten lassen. Die ausgeschlcu
derten Faden werden koaguliert. (Zeichnungen.) 

Nach DUsseldorf-Ratinger Maschinen- u. Apparatebau A.-G. und Wurtz. 
1028. Diisseldorf-Ratinger-Maschinen- u. Apparatebau A.-G. u. E. Wurtz, 

Ratingen. Spinnsehleuder. 
D.R.P. 400 931 Kl. 29a vom 26. IV. 1923. 

Die Spinnschleuder wird in bekannter Weise aus zwei ineinander 
eingebauten Schleudern zusammengesetzt. GemaB der Erfindung sollen 
die erzeugten Faden in der auBeren Schleudertrommel aufgespeichert 
werden, ohne daB hierbei eine besondere FadenfUhrung (Changierung) 
erforderlich ist. Die innere Schleuder, in welcher die zu spinnende, 
meistens aus ZelluloselOsung bestehende Masse eingefUllt wird, ist zu 
diesem Zwecke an ihrem Umfang mit einer beliebigen Anzahl von Spinn
dusen versehen, die in der Hohenlage zueinander versetzt sind. Von 
diesen Spinndusen aus werden die Faden an den Umfang der auBeren 
Zentrifuge abgeschleudert. Damit hier die gleichmaBige Ablagerung 
der Faden stattfindet, lauft die auBere Schleudertrommel auBerdem 
etwas langsamer, ah die innere. Innere wie auBere Schleuder werden 
entweder von einer Stelle aus oder auch jede Schleuder fUr sich besonders 
angetrieben. Der Antrieb fUr die auBere Schleuder muB also derartig 
sein, daB die Umfangsgeschwindigkeit dieser Schleuder-gegeniiber der 
inneren Schleuder etwas geringer ist. Durch diese Differenz in den 
Umfangsgeschwindigkeiten werden die Faden von dem inneren Topf 
aus am auBeren Topf aufgewickelt. Die Differenz der Umfangsgeschwin
digkeiten muB stets gleich bleiben. Zu diesem Zweek erfoIgt der Antrieb 
fur beide Schleudern am vorteilhaftesten unter Anwendung geeigneter 
Dbersetzungsgetriebe von einer Antriebswelle aus. Innere wie auBere 
Schleuder werden elastisch gelagert, urn eine selbsttatige Einstellung 
der Schleudern bei hoher Tourenzahl zu gewahrleisten. 

Es zeigt Fig. 450 eincn Vertikalschnitt durch die Maschine, Fig. 451 
eine seitliche Ansicht der Maschine nach ]'ig. 450. In dcm Gehause 1 
der Maschine ist ein Schneckenrad 2 auf einer Antriebswelle 17 gelagert. 
Von dem Schneckel1l'ad 2 aus wird eine Schn('cke 3 angetriehen, deren 
verlangerter Teil in Kugellagern 4 gelagert i8t. Die Schnecke 3 ist in 
hohler AusfUhrung herge8tdlt, wobei im Inneren der Sehneeke 3 eine 
Spindel 5 mit einem Zapfen 6 gelagert ist. Die Spindel 5 erhalt an der 
Stelle 7 eine weitere Lagerung, die elastisch gehalten ist und eine selbst
tatige Einstellung bei hoher Tourenzahl ermoglicht. Die Spindel 5 kann 
also urn den Zapfen 6 etwas federn, d. h. bei der kritisehen Umlaufszahl 
kann der auf die Spindel 5 aufgesctzte Zentrifugentopf 8 sich selbsttatig 
einstellen. Urn die innere Spindel 5, die den Topf 8 antreibt, ist cine 
AuBenspindel 9 eingebaut, die unten in den Kugellagern 10 gehalten und 
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in der Lagerschale 11 drehbar gelagert ist. Auch diese AuBenspindel 9 
ist elastisch gelagert, und zwar kann sie in der Lagerschale 11 federn und 
dadurch den auf ihr ruhenden Zentrifugentopf 12, der an der Stelle 13 
elastisch gelagert ist, der kritischen Umlaufszahl entsprechend selbRt
tatig einstellen. Der Antrieb fiir die Spindel 9 erfoIgt ebenfalls von dpr 
Antriebswelle 17 aus, und zwar mit.t.els eines auf der Antriebswelle 17 

A 

15 
12 

19 

17 

Fig. 450. Fig. 4!)1. 

befestigten Kegelrades 18 (Fig. 451), welches in das Kegelrad 181 ein
greift. Von diesem Kegelrad 181 wird das auf derselben Nebenwelle 
ruhende Stirnrad 19 angetrieben, welches in das an der auBeren Spindel 9 
befestigte Sirnrad 191 eingreift. Die zu verspinnende Masse 'wird bei A 
in den Topf 8 eingefullt. Dieser Topf ist am Umfang mit feinen Dusen 14 
ausgeriistet, welche verset.zt zueinander angeordnet sind. Durch die 
Schleuderkraft wird die Masse durch die Diisen hindurchgedriickt und 
in feinen Faden an den Innenrand 15 des groBen Topfes 12 geschleudert.. 
Der groBe Topf 12, der ebenfalls sehr schnell, aber gegeniiber dcm Topf 8 
mit geringerer Umlaufsgeschwindigkeit umlauft, wickelt die Faden auf. 
Auf dem Wcge von den Diisen 14 bis zum Innenrand 15 der auBeren 
Schleuder 12 haben die Faden Gelegenheit, an der Luft zu erstarren. 

Der aufgewickeIte Spinnkuchen im auBeren Topf 12 wird, nachdem er 
eine geeignete Dicke hat, in verschiedene Teile zerschnitten und aus 
dem auBeren Topf herausgenommen. 
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der Topf kann einmal im Innern des oberen Teiles 13 del' AuBen
schleuder und ein anderes Mal im Innern des unteren Teiles 14 
der AuBenschleuder laufen. Beide AuBcnschleudern 13 und 14 werden 
durch cine stehcndc Welle 15 angetrieben, welche eine in Kugel
lagern gelagerte Schnecke 16 besitzt. Die Ubertragung von der 
Spindel 15 auf die Schleudern 13 und 14 erfolgt mittels eines Zahn
kranzes 17 und Stirnrader 18. Die Stirnrader 18 haben im Innern 
eine Kupplung 19, die wechselweise die obere und untere Au Ben
schleuder antreibt. 

Der Arbeitsgang ist folgender: Die zu verspinnende Masse wird durch 
die Rohrleitung 20 und die Stopfbiichse 21 in den Topf 8 eingefiillt. 
Der Topf 8, der etwa 5000 Umdrehungen macht, ist am Umfang mit 
versetzt angeordneten Dusen 22 ausgerustet. Durch diese Dusen wird 
mittels eines gewissen Druckes, welcher durch die Schleuderkraft noch 
vergroBert wird, die Masse hindurchgepreBt. Die abgeschleuderten Faden 
gelangen an die auBere Schleuder, welche der inneren Schleuder gegen
uber mit etwas Nacheilung lauft, und werden hier aufgewickelt. 1st die 
eine AuBenschleuder, beispielsweise die untere 14, mit Faden bis zu 
einem bestimmten Grade voll gesponnen, dann wird mittels des Hand
rades 12 und des Hebels 10 der Schleudertopf 8 in die obere AuBen
trommel 13 hineingeschoben. Durch diese Verschiebung wird abel' 
gleichzeitig die Kupplung 19 aus dem Antrieb fUr die untere Trommel 
in den Antrieb fur die obere Trommel geschoben und dadurch die obere 
Trommel angetrieben und die untere 'I'rommel stillgesetzt. Die Ver
schiebung der Kupplung wird durch dim Hebel 23 vermittelt. Die 
Innenschleuder 8, die sich also jetzt in der oberen AuBenschleuder 13 
befindet, spinnt nun diese voll, wahrend der Spinnkuchen in der still
stehenden unteren Trommel 14 in Stucke geschnitten wird und die 
Stapelfasern herausgenommen werden. Dieser Vorgang wiederholt 
sich wechselweise. Es wird also immer cinmal die Trommel 14 
und einmal die Trommel 13 stillgcsetzt, wahrend die Innen
schleuder 8 im Betri('be blcibt und nur nach obcn oder nach unten 
geschoben zu werden braucht. Die sieh bei dem Ausschleudern 
bildenden Dampfe werden durch den Stutzen 24 abgesaugt. Die 
Faden der unteren Schleuder werden bei 25 ontnommen, wahrend 
die Kuchen der oberen Schleuder durch eine Offnung 26, die mit 
einer Klappe versehen ist, aus der Aul3enschleuder herausgenommen 
werden konnen. 

Pa te n ta ns pruc he: 1. Spinnschleucler mit zwei konzpntrischen 
Schleudertopfen nach Patent 400931 dadurch gekennzeichnet, daB die 
auBere Schlelldertrommel aus zwei oder mehrerpn Teilen (13, 14) bcsh-ht 
und die innere Schleudertrommel (8) axial verschiebbar ist, so daB sip 
einmal in dem einen Teil (14) und das andere Mal in einem anderpn 
Teil (13) der AuBenschleudertrommel arbeitet. 

2. Schleuder nach Ansprllch 1, dadurch gekennzeichnet, dal3 die 
AuBentrommel (13,14) unter Vermittlung cincr Kupplung (19) angetrieben 
ist, die abwechselnd den einen T('il der Trommel zum Antrieb ein
schaltet und den anderen 'I'eil yom Antrieb ausschaltet. 
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Paten ta ns prueh: Spinnschleuder mit zwei konzentrischen Schleu
dertopfen zur Erzeugung von Kunstseidefaden oder Stapelfasern aus 
an der Luft erstarrenden, aus ZelluloselOsung hergestellten Spinn
massen, dadurch gekennzeichnet, dal3 die aul3ere Schlcudertrommel (12) 
cler inneren (8) nacheilt und die innere mit liber ihrcn Umfang versetzt 
angeordneten Spinndliscn versehell iKt. 

1029. Diisseldorf-Ratinger Maschinen- u. Apparatebau A.-G. u. E. Wurtz, 
Diisseldorf-Ratingen. S pinnschle uder. 

D.R.P. 401 988 KJ. 29a vom 2. IX. 1923, Zus. zu D.RP. 400931. 

1m Patent 400931 (s. vorstehcnd) ist eine Doppelspinnschleucler an
gegeben, welche aus zwei ineinander eingebauten Schleudern besteht. 
Gegcnstand der Erfindung ist 
eine weitere Ausbildung dieser 
Einrichtung, insofern, als die 
aul3cre Trommel zweiteilig aus
gebildet ist und die innere 
Trommel hoch und niedrig 
gestellt werden kann, urn ein 
Arbeiten des Innenspinntopfes 
einmal auf dem unteren und 
cinmal auf dem oberen Teil 
der Aul3entrommel zu ermag
lichen. Die Maschine (Fig. 452) 
besteht aus einem Gehause 1, 
in welchem ein Schneckenrad 2 
eingebaut ist, welches eine 
in Kugellagern 4 gelagerte 
Schnecke 3 antreibt. Die 
Schnecke, welche hohl ist, 
besitzt im Inneren eine Spin
del 5, die bei 6 eingeklemmt 
ist und bei 7 elastisch lagert_ 
Die Spindel 5 kann somit urn 
den Punkt 6 als Einklem
mungspunkt etwas federn, so 
dal3 sich bei der kritischen 
Drehzahl del' Topf 8 selbst
tatig einstellen kann. Urn die 
innere Spindel 5, welche den 
Topf 8 antreibt, ist eine 
Aul3enspindel 9 angeordnet. 
Diese Spindel 9, auf welcher F' 4"2 19. ;). 
der Topf befestigt ist, ist 
verschiebbar eingerichtet und kann dureh einen Hebel 10 mit 
Hilfe von Spindel 11 mit Handrad 12 verstellt werden. Die Aul3en
sehleuder besteht aus zwei Teilen 13 und 14. Mit Hilfe des Handrades 12 
kann somit der Topf 8 hoch und niedrig gestellt werden, das heil3t also, 
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3. Schleuder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB durch 
eine gemeinsame Welle (11) die innere Schleuder (8) gehoben und ge
senkt und gleichzeitig die Kupplung (19) fiir die Teile der auBeren 
Trommel (18, 14) gesteuert wird. 

Die Herstellung hohler Kunstfaden. 

Nach Hartogs. 
1030. Dr. J. C. Hartogs, Amsterdam. Verfahren und Vorriehtung 
zur Herstellung von Kunsthohlfaden mit einem oder 

mehreren Kernen. 
D.R.P. 247 418 KI. 29b vom 13. VII. 1911, iibertragen auf N. V. Nederlandsche 

Kunstzijdefabriek, Arnhem, (geloscht). 

Es sind bereits Versuche zur Herstellung von Kunsthohlfaden mit 
Kernen angestellt worden, sie haben jedoeh nieht zum Erfolg gefiihrt, 
weil die Innenwand des noch nicht vollkommen geronnenen Hohlfadens 
am Kern haftete, so daB das Merkmal eines Hohlfadens wieder ver
loren ging. Damit nun der einmal hergestellte Hohlfaden auch tatsach
lich hohl bleibt, auch wenn ein Kern oder mehrere in den Faden ge
sponnen werden, wird gemaB vorliegendem Verfahren sowohl die Innen
wand als die AuBenwand des Hohlfadens und ebenso auch der Kern mit 
der Gerinnfliissigkeit wahrend des Spinnens in Beriihrung gebracht, 
so daB sich an allen diesen Stellen eine geronnene Schicht bildet und 
ein Anhaften des Kerns an der Innenwand des Fadens verhindert wird. 
Ebenso wird, wenn mehrere Kerne hergestellt werden, jeder von diesen 
fiir sich mit einer geronnenen, vollkommen festen Umhiillungsschicht 
umgeben. 

In der Zeichnung sind einige Beispiele von V orrichtungen zur Aus
fiihrung des Verfahrens in vergroBertem MaBstabe dargestellt, und zwar 
ist Fig. 453 ein Langsschnitt durch eine Vorrichtung zum Spinnen eines 
Hohlfadens mit einem Kern, Fig. 454 ein Querschnitt durch den mit 
Kern versehenen Hohlfaden im Spinnrohr, Fig. 455 ein Langsschnitt 
durch eine V orrichtung zum Spinnen von Hohlfaden mit mehreren 
Kernen und Fig. 456 ein Querschnitt durch den mit mehreren Kernen 
versehenen Hohlfaden im Spinnrohr. 

Bei der bekannten Vorrichtung zum Spinnen hohler Faden tritt die 
SpinnlOsung aus einer Ringoffnung aus, wahrend eine Gerinnfliissigkeit 
durch ein konzentrisch in die Ringoffnung eingesetztes diinnwandiges 
Rohr austritt. Es ist nicht erforderlich, daB das Rohr auf gleicher 
Hohe ausmiindet wie die Wandung der Ringoffnung. Die Spinn
fliissigkeit bildet somit einen Hohlfaden, dessen Hohlraum mit der 
Gerinnfliissigkeit gefiillt ist. Es ist ferner ein GefaB derart um die 
Ringoffnung angeordnet, daB die ~darin befindliche Gerinnfliissigkeit 
die AuBenflache des Hohlfadens umspiilt. Die innere und die auBere 
Zylinderflache des Hohlfadens werden demnach gleich nach der Her
stellung koaguliert, d. h. mit einer festen geronnenen Schicht versehen. 
Das Zusammenkleben der Innenwande des Hohlfadens ist dadurch aus-

S il v ern, Die kllnstliche Seide. 5. Auf!. 54 
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geschlossen. Der zwischen den geronnenen Schichten eingeschlossene 
Spinnstoff gerinnt dann allmahlich durch Diffusion der Gerinnfliissigkeit. 

Die in Fig. 453 dargestellte Vorrichtung zur Herstellung eines Hohl
fadens mit Kern gemaB vorliegender Erfindung ist diesen bekannten 
Vorrichtungen ahnlich. Die Spinnlosung 1 tritt aus einer Ringoffnung 2 
aus, wahrend eine Gerinnfliissigkeit 3 durch ein konzcntrisch in die 
Ringoffnung eingesetztes diinnwandiges Rohr 4 austritt, das auf gleicher 
oder anderer Hohe wie die AuBenwandung 5 der Ringoffnung miinden 
kann. Die AuBenseite des so gebildeten Hohlfadens 6 wird durch die 
im GefaB 7 befindliche Gerinnflussigkeit umspiilt und erhartet. 

tl J 

8 f 

Fig. 453. 

Fig. 454. 

Fig. 455. 

!!Iii 
W-J 

Fig. 456. 

Soweit ahnelt die Vorrichtung den bekannten Vorrichtungen zur 
Herstellung von Hohlfaden ohne Kern. Dar Unterschied liegt darin, 
daB innerhalb des Rohres 4 ein zweites Rohr 8 eingesetzt ist, welches auf 
derselben oder auf anderer Hohe ausmiindet wie das Rohr 4 und kon
zentrisch darin angeordnet ist, wobei aber ein schmaler Zwischenraum 
frei bleibt, durch den die Gerinnfliissigkeit hindurchflieBt. Das Rohr 8 
ist durch den schrag oder wagerecht verlaufenden Teil des Rohres 4 
hindurchgefiihrt und darin abgedichtet, so daB das Rohr 8 mit der 
Spinnfliissigkeit 1 in Verbindung steht. Es ist ersichtlich, daB durch 
diese Anordnung ein Hohlfaden 6 g ebildet wircl, dessen AuBenflache 
durch das im Behalter 7 befindliche Gerinnbad und dessen Innenflache 
durch die aus dem Rohr 4 austretende Gerinnflussigkeit koaguliert wird, 
wah rend die AuBenwand des durch das Rohr 8 gebildeten Kerns 9 
ebenfalls durch die aus dcm Rohre J flieBende Gerinnfliissigkeit koagu
liert wird. Der Kern 9 bleibt somit lose im Hohlfaden liegen, ohne an 
dessen Wanden anzuhaften. 

In vielen Fallen empfiehlt es sich, den Kern aus mehreren Fasern 
herzustellen; der Faden hat sodann die Steifheit von KUllstroBhaar, 
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wah rend der biegsame Kern bei scharfer Umbiegung nicht bricht, auch 
falls der dickere Hohlfaden selbst geknickt werden sollte. Die Vor
rich tung zur Herstellung von Hohlfaden mit zusammengesetztem Kern 
(Fig. 455) ist wieder in der Hauptsache dieselbe wie fUr Hohlfaden mit 
einfachem Kern (Fig. 453). Der einzige Unterschied ist, daB anstatt 
eines einzigen konzentrisch angeordneten Rohres 8 (Fig. 453) eine Anzahl 
Rohre 10 im Rohre 4 angeordnet ist. Es ist ersichtlich, daB auch bei 
dieser Anordnung die aus den Rohren 10 austretenden Kernfasern 11 
eben so wie die AuBen- und Innenflache des Hohlfadens selbst mit dem 
Gerinnbade in Beruhrung kommen und mit einer geronnenen Umhul
lungsschicht versehen werden. Bei der Herstellung von Kunstfaden in 
der oben beschriebenen Weise kann das Spinnen und Strecken der 
Faden gleichzeitig stattfinden. 

Patentanspruche: 1. Verfahren zur Herstellung von Kunsthohl
faden mit einem oder mehreren Kernen, dadurch gekennzeichnet, daB 
wah rend des Spinnens nicht nur die AuBenwand und die Innenwand 
dcs Hohlfadens, sondern auch der Kern oder die Kerne mit der Gerinn
flussigkeit in Beruhrung kommen, wodurch beide Wande des Hohlfadens 
und der Kern oder die Kerne koaguliert werden und ein Zusammen
kleben der Innenwand des Fadens mit dem Kern verhind{)rt wird. 

2. V or rich tung zur Ausfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB innerhalb des Rohres, durch welches die 
Gerinnflussigkeit zum Innern des Hohlfadens zugefUhrt wird, ein oder 
mehrere andere Rohre angeordnet sind, durch welche die Spinnlosung 
zur Bildung der Kerne austritt. 

Nach Courtaulds Ltd. und Wilson. 
1031. Courtaulds Ltd., London, und L. P. Wilson. Verfahren zur Her. 
stellung rohrenformiger Faden aus Losungen von Zellulose 
oder Zelluloseverbindungen und von zusammengesetzten 

Faden sowie Vorrichtungen dazu. 
Brit. P. 17 4951914• 

Ein rohrenformiger Faden wird erzeugt durch Fallen von Viskose, 
welche durch einen einstellbaren ringformigen Schlitz urn einen inneren 
Teil von gewunschter Form in ein Fallbad austritt, das zu der inneren 
und der auBeren Flache der Faden Zutritt hat. Zusammengesetzte 
Faden konnen dadurch erhalten werden, daB man in das Innere des 
rohrenformigen Fadens einen Faden einfiihrt, der vorher in demselben 
Bade erzeugt sein und erforderlichenfalls gefarbt oder gezwirnt sein 
kallIl. (Zeichnung.) 

V gl. hierzu auch S. 557 und 796. 

Nach Nagy. 
1032. Dr.A.Nagy, Innshruck. Verfahren zur Herstellung von 

Hohlfaden. 
D.R.P. 328050 KI. 29a vom 29. IX. 1918 (geloscht). 

Zur Herstellung von sehr dunnen HohWiden wird der durch Losen 
oder Erwarmen plastisch gemachte Rohstoff in einem PreBraum cinem 

54* 
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Druck ausgesetzt, durch den er aus einer ringformigen Offnung in Form 
einer Rohre herausgepreBt wird. Zum Offenhalten der Rohrlichtung 
wird aus einer innerhalb des Ringes miindenden Offnung ein Gas unter 
einstellbarem Druck in der Austrittsrichtung ausgetrieben. Nachdem 
die Masse den PreBraum verlassen hat, geht sie durch Abkiihlen, Ver
fliichtigen des Losungsmittels oder Diffusion aus dem fliissigen oder 
halbfesten Zustand endgiiltig in den festen iiber. Wah rend dies ge
schieht, wird der jetzt noch verhaltnismaBig dicke Hohlfaden durch 
Zug, ahnlich wie beim Ausziehen dicker Glasrohren zu feinen, ausgezogen, 
verlangert und verdiinnt. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung von Hohlfaden, 
dadurch gekennzeichnet, daB in die Fadenhtihlung wahrend der Faden
bildung ein Gas, zweckmaBig Luft, eingeleitet wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB auf 
den Faden, wahrend seine Hohlung mit Gas gefiillt ist, ein Zug ausgeiibt 
wird, der eine Streckung des Fadens hervorruft. 

3. Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1 mit 
ringformiger Austrittsoffnung fiir die Spinnmasse, dadurch gekenn
zeichnet, daB konzentrisch innerhalb der Ringoffnung eine Gasaustritts
diise angeordnet ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Ringoffnung durch Verschrauben eines Kegels innerhalb einer Hohl
kegelbohrung am Boden des PreBgefaBes verandert werden kann. 
(1 Zeichnung.) 

Nach Drut. 
1033. L. Drut, Villeurbanne, RMne, Frankr. Kunstfaden. 

D.R.P. 346830 Kl. 29b yom 16. V. 1920 (Prior. Frankr. 13. V. 1919); brito P. 
143253; Ver. St. Amer. P. 1 394270 (J. Ed. Brandenberger); franz. P. 509 723; 

norweg. P. 33997; osterr. P. 94842; schwed. P. 54974; Bchweiz. P. 94 835. 

Die bekannten hohlen Kunstfaden besitzen eine durchgehende Rohr
hohlung. Gegenstand der Erfindung ist ein hohler Kunstfadcn, dessen 
Kennzeichen darin besteht, daB er nicht eine durchgehende rohrenartige 
Hohlung, sondern eine Reihe kleiner, selbstandiger Hohlraume besitzt, 
die bei seiner Herstellung durch Hervorrufen von Blasen in der ihn 
bildenden Masse erzeugt werden. Diese Blasen sind also, selbst wenn sie 
eine langliche Form besitzen, durch Scheidewande voneinander getrennt, 
welche verhindern, daB beim Trocknen der Faden flach gedriickt wird. 
Zur Herstellung der Luftblaschen enthaltenden Kunstfaden kann jede 
beliebige Losung benutzt werden, die sich zur Kunstfadenfabrikation 
eignet. Das EinschlieBen von Luftblaschen im Innern jedes Kunst
fadens andert vollig das Aussehen der Faden oder der daraus hergestellten 
Waren und gibt ihnen Eigenschaften, die den vollen Kunstf&,den fehlen. 
So sind z. B. die bekannten Kunstseiden schwer und durchscheinend, 
auch fiihlen sie sich kalt an. 1m Gegensatz hierzu ist der neue Faden 
leicht und lichtundurchlassig und fiihlt sich sehr warm an. Bei der Her
stellung des Fadens kann man die Menge der in seine Masse einzufiihren
den Luftblaschen beliebig einstellen und so dem Faden die mannig-
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faltigsten Eigenschaften verleihen. Man kann ein Textilprodukt er
zielen, das vollig das Aussehen der Wolle besitzt und sich genau wie 
Wolle anfiihlt. Statt Luft kann man jedes andere Gas oder Gasgemisch 
benutzen, welches keine Wirkung auf die benutzten Losungen ausiibt, 
z. B. Sauerstoff, Wasserstoff, Stickstoff usw. Die Einfiihrung der Luft
oder Gasblaschen in die Faden kann unter Anwendung bekannter Mittel 
erfolgen, z. B. indem man die Losung mit Luft durch Einblasen, Emul
gierungsvorrichtungen, Injektoren, Schlagwirkung usw. emulgiert. Die 
gewonnene Emulsion besitq;t geniigend Haltbarkeit, um die Herstellung 
der Faden mittels gewohnlicher Spinndiisen zu ermoglichen. Die Be
standigkeit der Emulsion kann dureh Zusatz von Seif~, EiweiB, Gela
tine u. dgl. erhoht werden. Das Verfahren kann auch zur Herstellung 
zusammenhangloser Textilfasern benutzt werden, die auf meehanischem 
Wege zu Faden versponnen werden. 

Pat en tan s p r ii c he: 1. Aus den zur Herstellung kiinstlicher Fasern 
dienenden Losungen, insbesondere aus Viskoselosungen, Kollodium, 
Gelatine, Zelluloseacetat usw. hergestellter Kunstfaden, dadurch ge
kennzeichnet, daB er in seiner ganzen Ausdehnung oder nur zum Teil 
Luft- oder Gasblaschen enthalt, die durch Scheidewandungen vonein
ander getrennt sind und bei der Herstellung des Fadens in diesem er
zeugt werden. 

2. Verfahren zur Herstellung von Kunstfaden nach Anspruch 1, darin 
bestehend, daB man die zur Herstellung der Faden bestimmte Losung 
mit Luft oder Gas oder einem indifferenten Gasgemisch emulgiert und 
die gebildete Emulsion dureh Diisen zu feinen Faden ausstreckt, die 
teilweise oder vollig mit Blasen durchsetzt sind. 

3. Verfahren naeh Anspruch 2, darin bestehend, daB die Emulsion 
zu ununterbrochenen Erzeugnissen wie Tafeln, Streifen, Bandern, 
Filmen usw. ausgestreckt oder zu zusammenhanglosen Fasern verarbeitet 
wird, die auf meehanischem Wege zu Faden versponnen werden. 

Nach Rousset. 
1034. J. Rousset, Nogent sur Marne (Seine), Frankr. Verfahre n z ur 

Herstellung von hohlem kiinstlichen Textilgut. 
D.R.P. 370471 Kl. 29b yom 16. XI. 1921; franz. P. 542 243; Ver. St. Amer. P. 
1427330; brito P. 189973; osterr. P. 97502 (Alsa Societe Anonyme, Basel); 

schweiz. P. 100140. 

Es ist bekannt, hohles kiinstliches Textilgut in der Weise herzu
stellen, daB man Emulsionen aus einer verspinnbaren Fliissigkeit und 
einem neutralen Gas zu Faden ausstreckt. Zu den verspinnbaren Fliis
sigkeiten gehoren in erster Linie alle Zelluloselosungen, also: Viskose, 
Kupferoxydammoniak16sungen, ferner Kollodium, Zelluloseaeetat, ferner 
Gelatine usw. Bei Anwendung dieser Verfahrensweise lassen sich in 
der Praxis nur unvollkommene Produkte erzielen. 

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur Herstellung hohlen 
kiinstlichen Textilgutes durch passende Behandlung der vorerwahnten 
Losungen, insbesondere von Zelluloselosungen, gemaB welchem im 
Gegensatz zu dem, was bisher iiblich war, nicht von einer aus der zu 
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verspinnenden Lasung und einem neutralen Gas bestehenden Emulsion 
ausgegangen wird. Dieses neue Verfahren besteht darin, daB man in 
der zu Faden auszustreckendcn Fliissigkeit Luft oder cin andcrcs Gas 
laBt, dieses Gas in gelastem Zustande erhalt, indem man die Lasung 
untcr geniigendem Druck halt und darauf durch eine vor oder beim 
Austritt der Fliissigkeit aus den Spinndiisen in der Fliissigkeit selbst 
herbeigefiihrte Entspannung besagtes Gas in Form von Blasen im 
Textilfaden erscheinen laBt. Das Erscheinen des gelasten Gases kann 
auch durch die Einwirkung von Warme vOP oder nach dem Verlassen 

. der Spinndiise hervorgerufen werden. Natiirlich kann man in der Praxis 
die Einwirkungen der Entspannung und der Warme gleichzeitig oder 
nacheinander kombinieren. 

DasVerfahrenkann auch in der Weise abgeandert werden, daB man 
in die zu verspinnende Lasung einen Karper einbringt, welcher nach dem 
Verlassen der Spinndiisen Gasblasen in der Faser erzeugt, wobei diese 
Gasentwicklung durch chemische oder durch thermische Wirkung her
vorgebracht wird. So kann z. B. der zu verspinnenden Lasung ein 
Alkalikarbonat einverleibt werden, welches sich in ihr auflast, oder auch 
ein unlasliches, in fein verteiltem Zustande befindliches Karbonat. 
Durch diese Einverleibung werden in der in einem mehr oder weniger 
warmen und sauren Koagulationsbade aus der Diise austretenden Faser 
Gasblasen erzeugt, die entsprechend den Bedingungcn, unter dcnen 
gearbeitet wurde, ein verschiedenes Aussehen besitzen. Das Alkali
karbonat ist hier nur beispielsweise angegeben. Es kannen natiirlich 
auch andere Stoffe verwendet werden, die die Fahigkeit besitzen, durch 
ehemische Wirkung die zur Bildung des hohlen kunstlichen Textilgutes 
natigen Gasblasen hervorzubringen. Zur Erzeugung von Gasblasen 
durch thermische Wirkung kann man beispielsweise so verfahren, daB 
in die zu verspinnende Lasung ein Karper eingebracht wird, der bei 
niedriger Temperatur keine Dampfe entwickelt, wahrend er in der 
Warme sole he erzeugt. Hierzu geeignete Karper sind z. B. mineralisches 
Leuchtal, Schwefelkohlenstoff usw. 

Pat en tan s p rue h: Verfahren zur Herstellung von hohlem kiinst
lichen '['extilgut, bei welchem unter Druck eine aus einer verspinnbaren 
Lasung gewonnene Emulsion zu Faden od. dgl. ausgestreckt wird, 
welche Luft oder ein anderes Gas enthalten, dadurch gekennzeichnet, 
daB man entweder den Arbeitsvorgang so leitet, daB sich das Gas oder 
die Luft vor dem Passieren oder nach dem Verlassen der Spinndiise aus
dehnt, oder daB man der zu verspinnenden Lasung einen Stoff zusetzt, 
der durch thermische oder chemische Wirkung Gasblasen entwickelt. 

1035. J. Rousset, Nogent sur Marne, Seine, Frankr. Kiinstliches 
Textilgebilde und Verfahren zu seiner Herstellung. 

n.R.p. 378 711 Kl. 29a vom 24. XI. 1921; brito P. 189638; Ver. St. Amer. P. 
1487807 vom 25. III. 1924 (Societe AIsa, Soc. anon., Basel); franz. P. 542303; 

schweiz. P. 100141. 

Hohles kiinstliches Textilgut kann man in mannigfacher Weise er
zeugen: Entweder durch Verspinnen (Ausziehen) einer Lasung, Z. B. einer 
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aus mehr oder weniger reifer Viskose und Luft od. dgl. bestehenden 
Emulsion, welche die Fahigkeit besitzt, kiinstliches Textilgut zu liefern, 
oder durch Verspinnen einer Viskosc, in welche ein Korper eingetragen 
wurde, der nach seinem Austritt aus der Spinndiise durch chemiscbe Ein
wirkungcn Gasblasen in der Faser zu erzeugen vermag, oder auch durch 
Verspinnen von Viskose, in weleber Luft odcr ein anderes Gas aufgelOst ist, 
das bis nach oder kurz vor dem Verlassen der Spinndiise in gelOstem Zu
stande erhalten wird. In dieser Weise erhalt man Faden oder Streifen, 
in welch en naeh ihrer Fertigstellung Gasblasen eingekapselt sind. Diese 
Blasen sind entweder voneinander getrennt oder schlie Ben sich unmittcl
bar aneinander an. In letzterem FaIle erhalt man rohrenformige Faden, 
die mit dem benutzten oder dureh Reaktion entwickelten Gas gefiillt sind. 

Vorliegende Erfindung hat nun ein hohles Textilgebilde zum Gegen
stande, das ununterbroehene oder unterbrochelle Aushohlungen besitzt 
oder aueh aus losen Fasern besteht, und welches die gleichen Eigen
sehaften wie hohles Textilgut mit eingescblossenen Gasen aufweist, 
jedoch mit dem Unterschied, daB ihm besondere Geschmeidigkeits- und 
Elastizitatseigenschaften innewohnen, durch die es einen hohen Grad 
von Bedeutsamkeit erlangt. 

Das den Gegenstand der Erfindung bildende kiinstliche Textilgebilde 
wird in der gleichen Weise hergestellt, wie das oben erwahnte, entweder 
mittels einer mehr oder weniger ausgereiften Viskose oder einer aus einer 
anderen beliebigen Losung und einem neutralen Gas, wie z. B. Luft, be
stehenden Emulsion, oder mittels einer Viskose oder eines anderen 
Stoffes, der die Fahigkeit besitzt, wah rend oder vor den Erstarrungs
vorgangen ein Gas zu entwickeln, das eine hohle Faser erzeugt. Nach 
Gewinnung der hohlen Faser mit in ihrem Innern eingesehlossenem Gas 
wird das Produkt der Einwirkung eines Mittels unterworfen, welches 
das in der Faser enthaltene Gas zu kondensieren, aufzulOsen oder zu 
absorbieren vC'rmag. Die den hob len Faden bildenden Wandmlgen er
scblaffen dann, d. h. sie sinken zusammen, dies zum mindesten nach er
folgter Trocknung, wobei das Produkt seine Starrheit einbiiBt und 
neben bemerkenswerten Geschmeidigkeitseigenschaften auch Streck
fahigkeit erlangt. Besteht das eingeschlossene Gas z. B. aus Luft, so 
geniigt zur Erzielung dieses Ergebnisses die Verwendung von Wasser, 
aus dem durch Kochen die Luft ausgetrieben worden ist, oder es kann 
auch das TC'xtilgut mit unter Druck stehendem Wasser behandelt wer
den. Bei Verwendung von Kohlensaure zur Erzielung hohler Faden 
wird die Kohlensaure im allgC'meinen durch das gewohnliche WassC'f 
odC'r durch die bei der Behandlung der Faden bC'nutzten Bader nach dem 
Austritt der :Faden aus den Spinndiisen leicht gelost. Selbstverstandlich 
kann das Gas vollstandig oder nur teilweise ausgetrieben werden. 

Beis piel 1. Nach der Fertigstellung eines Hohlfadens gemaB dem 
Verfabren der Patente 346830 1) oder 370471 (s. vorstebend) wird dieser 
mit Gas gefiillte Hohlfaden in einem mit entliiftetem Wasser gefiillten 
Behalter getaucht. Zur Entliiftung dieses Wassers bedient man sich 
der hiC'rzu iiblichen Mittel, z. B. Kocben dC's Wassers und Abkiiblung 

1) Siehe t;. 852. 



856 Allgemeine Verfahren und Einrichtungen. 

unter AbschluB von Luft. Mittels eines Gitters oder einer beliebigen 
V orkehrung werden die Faden in untergetauchter Stellung im Behalter 
gehalten. Nach einigen Minuten, z. B. nach einer Viertelstunde, nimmt 
man das Gitter mit den Faden heraus. Die Faden besitzen jetzt ein 
spezifisches Gewicht, welches so hoch ist, daB sie von selbst bis auf den 
Boden des Behalters untertauchen. Die Faden ktinnen mehrere Male 
hintereinander in verschiedene mit entliiftetem Wasser gefiillte Trtige 
untergetaucht werden, derart, daB sie vollstandig mit Wasser angefiillt 
werden oder das in ihnen enthaltene Gas vollstandig durch Wasser 
ersetzt wird. Die mit Wasser gefiillten Faden ktinnen entweder sofort 
getrocknet und sofort von dem Wasser befreit werden, das sie enthalten, 
oder auch unmittelbar den MaBnahmen unterworfen werden, die bei 
Kunstfaden iiblich sind, wobei durch die SchluBtrocknung das im Produkt 
enthaltene Wasser entfernt wird. 

Beispiel 2. Nach erfolgtem Ausziehen der Hohlfaden werden diese 
paket- oder biindelweise zusammengeschlossen und in einen Autoklaven 
gebracht, darauf mittels eines Gitters in richtiger Lage festgehalten und 

Fig. 457. Fig. 458. Fig. 459. Fig. 460. 

sodann mit Wasser iiberdeckt. Der Autoklav wird nunmehr geschlossen 
und ein Druck von 3-5 Atm. erzeugt. Die Einwirkung ist nach einigen 
Minuten beendet. Nach ungefahr einer Viertelstunde 6ffnet man den 
Autoklaven und nimmt die mit Wasser gefiillten Faden heraus. Die 
wassergefiiUten Faden werden dann vor den weiteren MaBnahmen, wie 
sie bei der Behandlung von Kunstfaden iiblich sind, oder erst nachher 
getrockI}et. 

Auf der Zeichnung sind verschiedene Fadenschnitte dargestellt. 
Fig. 457 ist ein Schnitt durch einen vollen Faden a, aus kiinstlichem 

Textilgut, d. h. ein Schnitt durch einen gewtihnlichen, unter dem Mikro
skop betrachteten Faden, Fig. 458 ist ein Schnitt durch einen hohlen 
Faden aus kiinstlichem Textilgut. Fig. 459 ist ein Schnitt durch einen 
hohlen Kunstfaden, aus dem das innere Gas teilweise, Fig. 460 ein 
Schnitt durch eine hohle Kunstfaser, aus der das Gas praktisch voll
standig ausgetrieben worden ist. 

Oben wurde bel'eits auf die Vorteile hingewiesen, die del' Faden c 
zufolge Beseitigung del' Starrheit sowie Steigerung del' Elastizitat und 
Geschmeidigkeit besitzt. Die Festigkeit des Produktes ist in mancher 
Hinsicht del' des mit Gas gefiillten Fadens b eben falls iiberlegen. Ins
besondere ist es die Einwirkung von etwas hohen Temperaturen, die 
letzterer schlecht vertragt, sei es, daB es sich um eine Trocknung in 
warmer Luft oder um die Behandlung del' Faser in warmen Eadern 
handelt. Diese MaBnahmen verursachen namlich haufig das Platzen 
von Blasen, wodurch die Faser geschwacht wird. Das nach dem neuen 
Verfahren gewonnene Produkt ist frei von diesem "Obelstand. 
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Pa te n ta ns priiche: 1. Kiinstliches Textilgebilde (Faden, Streifen, 
Schweinsborsten, RoBhaar usw.), enthaltend eine beim Ausziehen der 
verspinnbaren Masse erzeugte Hohlung, deren Wandungen durch fast 
vollstandiges oder restloses Austreiben in der Hohlung eingeschlossen 
gewesener Gase eine Erschlaffung erfahren haben, infolge welcher sie 
bis zur mehr oder weniger volligen gegenseitigen Bcriihrung zusammen· 
gesunken sind. 

2. V crfahren zur Hcrstellung von kiinstlichen hohlen Textilgebildcn 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Faden zunachst in 
an sich .bekannter Weise durch Verspinnen einer Losung gewonnen 
werden, die entweder mit einem indifferenten Gas emulgiert ist oder in 
der ein Gas aufge16st ist, welches die Fahigkeit besitzt, kurz oder sofort 
nach dem Verlassen der Spinndiise zu entweichen, oder der ein Stoff 
zugesetzt ist, welcher sofort nach dem Verlassen der Spinndiise durch 
chemische Reaktion ein Gas zu entwickeln vermag, worauf die in mehr 
oder weniger zusammenhangenden BIasen in den Faden enthaltenen 
Gase durch ebenfalls an sich bekannte Mittel (Auflosung, Druckein
wirkung, Vakuum usw.) teilweise oder vollstandig ausgetrieben werden. 

Nach dem 
1036. Ver. St . .Amer. P. 1 464 048 vom 7. VIII. 1923, angem. 15. XI. 1921 

desselben Erfinders wird in dem Faden ein Kern aus Fliissigkeit ge
hildet, der dann entfernt wird, wodurch die Wande des Fadens zusam
menfallen. 

Hohle Kunstfaden, die durch Verspinnen mit Kohlensaure durch
gearbeiteten Kollodiums hergestellt sind, beschreibt noeh das franz. P. 
548061 vom 1. III. 1922 von J. Delpech. (Siehe S. 36.) 

Nach Soci6t6 Alsa. 
1037. Societe dite: Alsa, Soc. anon., Basel. Verfahren zur Herstel

lung hohler glanzender Faden. 
Franz. P. 577 369 vom 13. IV. 1923; Ver. St . .Amer. P. 1544631 (J. E. Branden

berger, Neuilly s. Seine); schweiz. P. 108045; brito P. 214 197. 

Fiir die Herstellung hohler, richtige Rohren bildender Faden aus 
. Viskose, welche Luft oder ein anderes neutrales Gas gelost oder suspen

diert oder einen nach dem Verspinnen im Fadeninnern Gas entwickelnden 
Stoff enthalt, wird cine schwach gereifte Viskose verwendet, die nicht 
koaguliert, wcnn man sie in eine 7 %ige waBrige Kochsalz16sung ein
laufen laBt. Der Reifungsgrad wird nach der Deniernummer des Fadens 
eingestellt; je feiner der Faden ist, desto niedriger ist der Reifungsgrad. 

Nach Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G. 
1038. Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G., Elberfeld. Verfahren zur 
Herstellung schlauchartiger Zellulosehaute aus Zellulose

losungen. 
D.R.P. 367972 Kl. 29b vom 2. X. 1921. 

Bei der Herstellung von Zelluloseschlauchen aus ZelluloselOsungen 
muI3 auch die Innenwand von der Fallungsfliissigkeit bespiilt, koaguliert 
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werden, damit sie nicht verklebt. In der Patentschrift 2474181) und der 
britischen Patentschrift 174951914 2) finden sich Beschreibungen von 
Vorrichtungen, die hierzu dienen. Bei der Ausfiihrung dieser Verfahren 
bewegt sich das Fallungsbad mit dem Schlauch zusammen fort. Urn 
die weitere Bearbeitung der Schlauche zu erleichtern, erschien es er
wiinscht, das innere Fallungsbad nur eine kurze Strecke weit auf die 
Schlauchwande einwirken zu lassen. Dies lieB sich durch eine besondere 
Anordnung der Badzufiihrung ermoglichen, ohne die Schlauchwand zu 
beschadigen, und zwar dadurch, daB man durch eine besondere Rohren
anordnung dem eingeleiteten Bade wieder Gelegenheit gibt, riicldaufig 
abzuflieBen. Man kann das Bad im gleichen Sinne wie die Abzugsrich
tung des Schlauches eintreten lassen. Besser noch fiihrt man es im 
Gegenstrom. Eine einfache V orrichtung ist foIgende. 

Eine ringformige, in das auBere Fallungsbad (Spinnbadwanne 5 
Fig. 460) eintauchende Diise 1 dient in bekannter Weise als Miindung 
der Stoffzufuhr. 1m Inneren der Zufuhrleitung 2 und Diise ist ein GIas-

Fig. 461. 

rohr 3 angeordnet, das ein Stiick iiber sie hinausragt. Durch das Glasrohr 
wird das Fallungsmittel fiir die innere Seite des Schlauches eingefiihrt, 
stromt infolge des Zusammenfallens des Schlauches auf dem Aufwickel
organ riicklaufig entgegen dem Gang des koagulierenden Schlauches in 
dem Zwischenraum 4 zwischen Glasrohr und Diiseninnenwandung zu
riick und wird aus diesem abgeleitet. Der Schlauch wird hierbei koa
guliert und nimmt weiterhin noch soviel Bad mit, daB ein Zusammen
kleben nicht mehr stattfindet. Er ist aber praktisch innen leer und kann 
auf Walzen oder Trommeln aufgewickelt und leicht weiter behandelt 
werden. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung schlauchartiger 
Zellulosehaute aus ZeIluloscIosungen durch Einwirkung der iiblichen 
Fallungsmittel auf das Innere wie das AuBere des Schlauches, dadurch 
gekennzeichnet, daB man dabei dem in das Inncre des Schlauches ein
gefiihrten Fallungsmittel durch geeignete Rohrenanordnung Gelegenheit 
gibt, eine bestimmte Strecke auf den Innensehlaueh einzuwirken und 
dann riieklaufig wieder auszutreten. 

Vgl. ferner tiber Hohlfaden S. 36. Nr. 31., S.557. Nr. 659., S. 636. 
Nr. 794., S. 796. Nr. 970. 

1) Siehe S.849. 2) Siehe S.851. 
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Aufwickel-, Zwirn- und Abspulverfahren und -vorrichtungen, 
Spinnspulen und -wa.1zen, Haspel, Fitzen. 

Nach Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G. 
1039. Vereinigte GIanzstoff-Fabriken A.-G., Elberfeld. A ufwic kel

trommel fur Faden. 
D.R.P. 236584 Kl. 76d vom 24. II. 1910; franz. P. 426089. 

Die Erfindung ermoglicht es, den Faden in selbsttatigem Betriebe 
kOlltinuierlich seitwarts zu fOrdern. Del' Faden lauft in Form einer 
Schraubenlinie urn diese Trommel herum, wird an dem einen Ende 
stets in derselben Ebene bleibend erfaBt und aufgewickelt und sofort 
seitlich befordert. Er kann auf diesem Wege einem bestimmten Pro
zesse unterworfen werden, beispielsweise kann er mit Chemikalien be
handelt, ausgewasehen odeI' getroeknet werden. Am Ende del' Trommel 
lauft del' Faden dann - aueh wieder stets in derselben Ebene - kon
tinuierlich ab und kann als fertiges Erzeugnis einer Haspel- odeI' Zwim
vorrichtung zugefiihrt werden. 

In del' Textilindustrie, be son del's in del' Herstellung kunstlieher 
Textilfaden als geklebte strohartige Bandehen, ebenso in del' Herstellung 
von Kunstseide nach bekannten Verfahren ist es erforderlieh, im Laufe 
des Herstellungsvorganges den Faden einer ganzen Reihe von Behand
lungen zu unterwerfen. Beispielsweise muB bei dem strohartigen Band
chen zunaehst cine Reihe von Faden zusammengeklebt und dieses 
zusammengeklebte Bundcl unter stetiger Beibehaltung deI9 Lange ge
troeknet werden. Ahnlich ist es bei den bekannten Verfahren del' 
Kunstseideherstellung erforderlieh, die Faden cineI' ganzen Reihe von 
Prozessen nacheinander zu unterwerfen und sie dabei stets in Spannung 
zu halten. Die bis jetzt bekannten Verfahren zur Herstellung derartiger 
Faden stellen aIle einen mehr odeI' weniger unterbrochenen Betrieb dar, 
indem man den Faden auf Haspel odeI' auf Spulen gibt, die in ihrem 
Material den betreffenden Chemikalien, mit denen del' Faden behandelt 
werden muB, angepaBt werden mussen und dadurch mitunter zu groBen 
Unbequemlichkeiten fiihren. Ohne Zweifel ist es ein erstrebenswertes 
Ziel, fiir diese Prozesse einen kontinuierliehen Betrieb zu erzielen, d. h. 
den Faden del' Reihe naeh dureh die einzelnen Prozesse hindurchzu
fiihren, ohne daB ein Umspulen odeI' Umhaspeln erforderlich wird. 
Meist scheitern derartige Versuche daran, daB die Einwirkung der be
treffenden Chemikalien zu lange Zeit dauem muB und eine Maschine, 
die den Faden in kontinuierliehem Betrieb und in gerader Linie durch 
vel'schiedene Prozesse fiihren sollte, cine praktisch nicht verwendbare 
Lange haben muBte. Die vorliegende Erfindung gibt dagegen die Mog
liehkeit, diese groBe Lange des Fadens in die Form einer Schrauben
linie zu bringen und dadurch die ganze Vorrichtung in auBerordentlicher 
Weise zusammenzudrangen und zuganglich zu machen. 

Del' grundsatzliehe Arbeitsvorgang, del' dureh die im folgenden be
sehriebene Vorrichtung geleistet werden solI, ist del', daB ein Faden auf 
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einen trommelartig umlaufenden Korper aufgewickelt und dabei derart 
seitwarts in Richtung der Langsachse der Trommel verschoben werden 
solI, daB er stets in einer Ebene A-A auf- und in einer seitwarts in 

I A B i' 

Fig. 462. 

beliebiger Entfernung gelegenen parallelen 
Ebene B-B abgewickelt wird (Fig. 462), 
ohne dabei einer gesonderten zweiten Trom
mel mit Seitenverschiebung der Stabe zu 
bedurfen, und ohne daB ein Kreuzen und 

Fig. 463. 

Verfangen der Fa
den stattfindet. 
Es wird dies da
durch erreicht,daB 
man zwei Gruppen 
von Trommelseg
menten ineinan-
derbaut. Nimmt 

man zunachst an (an Hand der Fig. 462-465), daB Gruppe II fest ist, 
d . h. aus Segmenten besteht, welche fest in zwei Scheiben c befestigt 
sind, dann wird System I durch radiale Schlitze der Scheibe c (s. Fig. 464), 
lose in der Kurvenscheibe d (Fig. 465-467) geleitet - immer parallel 

Fig. 464. 

d 

Fig. 465. 

Fig. 466. 

Fig. 467. 

bleibend -, die fol
genden Bewegungen 
ausfiihren: 1. EineBe
wegung radial nach 
auBen, 2. eine Be
wegung axial nach 
der Seite hin, 3. eine 
Bewegung radial nach 
innen und 4. axial 
entgegengesetzt der 
Bewegung 2. Somit 
wird 1. der Faden 
durch die Segment
gruppe I erfaGt, so 
weit, bis er frei von 
der Oberflache der 
Gruppe I I wird. 
2. Der auf der be

weglichen Segmentgruppe befindliche Faden wird urn das gewunschte 
MaG in Richtung der Trommelachse verschoben. 3, Der Faden wird 
wieder von Gruppe I der Gruppe I I abgegeben. 4. Die nunmehr von 
dem Faden freie bewegliche Gruppe I kehrt wieder in ihre Anfangs
stellung zuruck. 

Eine besondere Ausbildung dieses Bewegungsprinzips wurde sich 
Z.· B. folgendermaGen gestalten. Die feste Segmentgruppe besteht aus 
Staben, die an zwei Scheiben c (Fig. 462-465) befestigt sind. Die 
beweglichen Segmentstabe sind lose durch die radialen Schlitze der 
festen Kopfscheiben c (Fig. 464) gefiihrt und erhalten ihre Bewegung 
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radial zur Trommel und parallel zur Trommelachse durch zwei Kurven
scheiben d (Fig. 462, 463, 465, 466 und 467), die Kurvenrinnen e nach 
Fig. 466 und 467 tragen. Die Kurvenscheiben d besitzen angegossene 
Biichsen f (Fig. 462 und 463). Auf diesen Biichsen sitzt je ein Zahnrad g, 
welches mittels Differentialtriebes von der Hauptwelle lund Riem
scheibe m durch die Zahnrader h und i angetrieben wird. Die Zahne
zahlen sind beispielsweise so zu wahlen, daB bei einer Gesamtumdrehung 
der Trommel die beweglichen Segmente urn Ih2 des Umfanges zuriick
bleiben. Die Gestalt der Kurvenscheiben d ist aus Fig. 466 und 467 
zu entnehmen. Es geht aus der Zeichnung ohne weiteres hervor, daB 
die in den Schlitz en der Scheibe c (Fig. 464) radial verschiebbaren Stabe 
der beweglichen Gruppe den Wellenbergen und Wellentalern der Kurve 
folgen miissen und so einmal einen groBeren oder einen kleineren Um-
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Fig. 468. Fig. 470. Fig. 471. 

fang als die feste Stabgruppe besitzen werden. Die Trommelsegmente 
werden einmal iiber die festen Stabe gehoben, einmal unter diesen ver
schwinden. Urn nun mit der Kurvenscheibe d auch gleichzeitig eine 
axiale Verschiebung ausfiihren zu konnen, sind auf dem Grunde der 
Kurvenrinne Erhohungen und Vertiefungen eingelegt (Fig. 467), denen 
die beweglichen Segmentstabe folgen miissen. Urn vorzeitigem Ver
schleiB der Stabe vorzubeugen und eine groBere Genauigkeit der Be
wegungen zu erhalten, wird die eine Kurvenscheibe durch eine Feder k 
(Fig. 462 und 463) angedriickt. In der teilweisen Abwicklung dieser 
Rinne (Fig. 467) sind einige Stellungen der beweglichen Stabe angegeben. 

Anstatt einer festen und beweglichen Stabgruppe konnen auch die 
Stabe beider Gruppen in Schlitzen der Scheibe c (Fig. 471) durch Kurven
scheiben gefiihrt werden, und zwar so, daB, wenn die radiale Bewegung 
ausgefiihrt ist, die eine Gruppe ihre hOchste, die andere ihre tiefste 
Stellung einnimmt. Diese Art der Ausfiihrung ist in den Fig. 468 
und 469 niedergelegt. Durch entsprechende Gestaltung der Kurven
scheiben p (Fig. 470) wird es moglich, bei dem Arbeitsvorgang eine 
Dehnung des Fadens vollstandig zu vermeiden. Die Gestalt der Schlitz-
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scheibe fUr diese besondere Art der AusfUhrung ist in Fig. 471 dar
gestellt. Fur den Fall, da13 man bei dieser Anordnung gleiche Verschie
bung erzielen wollte wie bei der ersten geschilderten Ausfuhrung mit 
einer festen Stabgruppe, mu13te bei einer Umdrehung dcr Trommel das 
Voreilen der Scheibe c (Fig. 471) gegenuber der Kurvenscheibe p (Fig.470) 

2.71 f' d um 24 statt III en. 

Pa te n ta ns pruche: 1. Aufwickeltrommel fur Faden, dadurch ge
kennzeichnet, daB die Oberflache der Trommel in zwei Gruppen von 
Segmenten zerlegt ist, welche radial zur Trommel und parallel zur 
Trommelachse bewegt werden und dabei wechselweise den aufge
wickelten Faden erfassen und unter Seitwartsverschiebung gegenseitig 
wieder abgeben. 

2. Aufwickeltrommeillach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da13 
die eine Segmentgruppe aus Stab en besteht, welche fest in zwei Scheiben 
(c) (Fig. 462-465) sitzen, die andere Gruppe aus Stab en, die in Schlitzen 
dieser Scheiben (c) gefuhrt sind und ihre Bewegungen durch Kurven
scheib en (d) erhalten. 

:l. Aufwickeltrommel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da13 
beide Segmentgruppen aus beweglichen Staben bestehen, die in radial 
geschlitzten Scheiben (c) (Fig. 471) gefuhrt sind und ihre Bewegungen 
durch Kurvenscheiben (p) erhalten. 

1040. Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G., Elberfeld. A ufwic kel
trommel fur Faden. 

D.R.P. 239821 Kl. 76d vom 26. V. 1910, Zus. z. P. 236584. 

Das Patent 236584 (s. vorstehend) betrifft eine Aufwickeltrommel 
fur Faden, die es ermoglicht, den Faden in selbsttatigem Betriebe kon
tinuierlich seitwarts zu fordern. Die Oberflache dieser Aufwickeltrommel 
ist in zwei Segmentgruppen von Staben zerlegt, welche radial zur 
Trommel und parallel zur Trommelachse bewegt wcrden, dabei wechsel
weise den aufgewickelten Faden erfassen und unter Seitwartsverschie
bung gegenseitig wieder abgeben. Eine weitere Ausbildung dieser Auf-

Fig. 472. 

wickeltrommel solI nach vorliegender Erfindung darin bestehen, daB 
zur Erzielung verschieden groBer Trommeldurchmesser in Richtung der 
Trommelachse die einzelnen Stabe der Trommel Ausbiegungen oder 
verschieden groBe Durchmesser od. dgl. erhalten. SolIte es beim Um
laufen des Fadens um die Trommel wunschenswert erscheinen, an einer 
Stelle der Trommel eine Spannung oder Entspannung des Fadens zu 
erhalten, so kann man dies dadurch erreichcn, daB man an gewunschter 
Stelle den Trommeldurchmesser auf die oben angegebene Weise ver
groBert oder verringert. Eine beispielsweise Ausfuhrung ist in Fig. 472 
dargestellt, in welcher die Veranderung des Trommeldurchmessers durch 
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Einlegen T·fOrmiger Segmentstabe erreicht wird, deren Auflagerkante 
ansteigt und wieder abfiillt. 

Pa te n ta ns pI' uch: Aufwiekeltrommel fUr Fiiden nach Patent 
236 ;384, dadurch gckennzeichnet, daB zur Erzielung verschieden groBcr 
Trommeldurchmesser in Richtung del' Trommelachse die einzelnen Stabe 
der Trommel Ausbiegungen odeI' verschieden groBe Durchmesser er
halten. 

1041. Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G., Elberfeld. A ufw i c kel
trommel fill' :Faden. 

D.RP. 239822 Kl. 76d yom 26. V. 1910, Zus. z. P. 236584. 

Vorliegende Erfindung hat die Verbesscrung einer Aufwiekeltrommel 
fiiI' Faden zum Zweek, wie sie in dem Hauptpatent 236 5841) besehrieben 
ist. Diese Aufwickeltrommel naeh dem Hauptpatent ermoglieht es, eincn 
Faden in selbsttatigem Betriebe kontinuicrlich seitwarts zu fordern. 

-
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Fig. 473. Fig. 475. 

Fig. 474. Fig. 476. Fig. 478. 

Zu diesem Zweeke ist die Oberflaehe del' Trommel in zwei Gruppen 
von Segmenten zerlegt, die radial zur Trommel und parallel zur Trommel
achse bewegt werden. 

Das Wesen der vorliegenden Erfindung besteht darin, daB zwecks 
Erzielung einer axialen Bewegung del' Segmente diese mit Stiften 
versehen sind, die in einer besonderen zylindrischen Kurve laufen. 
Eine schematische Gesamtanordnung del' Aufwickeltrommel ist aus 
Fig. 473 und 474 ersichtlich, und zwar zeigt Fig. 473 eine Ansieht del' 
Aufwickeltrommel von vorn und Fig. 474 eille Ansicht VOll oben (teil
weise gesehnitten). Fig. 475 steUt die Kurvenseheibe zur Vermittlung 
del' axialen Bewegung dar; aus Fig. 476 ist die Anordnung del' Kurven
rinne ersiehtlich. Fig. 477 zeigt die Fiihrung eines Segmentstabes in 
den zwei nebeneinander angebrachten Kurvenscheiben filr axiale und 
vertikale Bewegung, und Fig. 478 eine Scheibe fiir die unbeweglichen 
Segmentstabe. Die axiale Versehielmng der Segmentstabe wil'd nieht 

1) Siehe ~. 859. 
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wie nach dem Hauptpatent durch wechselseitig entsprechende Er
hohungen und Vertiefungen am Grunde der Kurvenrinne zweier gegen
iiberstehenden Scheiben bewerkstelligt, sondern diese Bewegung wird 
durch Stifte q (Fig. 474 und 477) herbeigefUhrt. Diese Stifte werden 
in einer Zylindcrkurve k (Fig. 476 und 477) gefUhrt, die auf dem Um
fang einer an p (Fig. 474 und 477) befestigten Scheibe a ausgefrast ist. 
Durch diese Anordnung und Verwendung einer besonderen Kurven
scheibe zur Erzeugung der axialcn Bewegung wird ein geringer Ver
schleiB der Segmentstabkopfe erzielt, die Bewegung wird genauer, auch 
ohne die Verwendung einer Feder. Um ein Drehen der Segmentstabe 
um ihre eigene Achse zu verhindern, werden sie mittels eines Sicherungs
stiftes r (Fig. 474) in den kleinen geschlossenen Schlitzen s der Scheibe n 
(Fig. 478) gefiihrt. 

Pat en tan s p r u c h : Aufwickeltrommel fUr Faden nach Patent 
236 584, dadurch gekennzeichnet, daB zwecks Erzielung einer axialen 
Bewegung der Segmente dieselben mit Stiften versehen sind, die in 
einer besonderen zylindrischen Kurve (k) laufen. 

Nach Girard. 
1042. P. Girard. S pi n neinrich tu ng, mit der man die Elastizi tat 
und Plastizitat der durch Fallen von Zellulose16sungen er

haltenen Faden, Fasern oder Filme erhohen kann. 

Franz. P. 451 913; belg. P. 247 209; brito P. 45961913• 

Das allgemein iibliche Verfahren zur Erzeugung von glanzenden 
Faden, Filmen usw. aus ZeUuloselOsungen besteht darin, daB man die 
Losungen beim Austreten aus den Spinnoffnungen in einem geeigneten 
Bade faUt und die erhaltenen Faden oder Filme auf Vorrichtungen auf
nimmt, die sich mit ciner bestimmten Geschwindigkeit drehen. Handelt 
es sich z. B. um Faden, so gehen diese iiber eine bestimmte Anzahl 
von Fadenleitern, die zwischen den Spinnoffnungen und den Spulcn 
angeordnet sind und den Zweck haben, die Faden zu fiihrcn und gleich
maBig auf den Spulen zu verteilen. Bei dieser Arbeitsweise nun wird 
der Faden gewissen ziehenden Kraften ausgesetzt, die mit der Schnellig
keit des Aufwickelns und der Zahl und Lage der verschiedenen Faden
leiter, die auf seinem Wege angeordnet sind, wachsen. Dieses Ausziehen 
ist schadlieh fiir die Eigenschaften des Fadens, besonders fUr seine 
Elastizitat und Plastizitat. Die Erfindung bezweckt nun, diese Schadi
gungen auf ein MindestmaB herabzusetzen, dabei aber die Spinn- und 
Aufwickelgeschwindigkeiten zu erhohen, also die Produktion der 
Maschinen zu vergroBern. Dies wird erreicht durch Einrichtungen und 
Mittel, die nachstehend beschrieben sind. Gewohnlich gehen die Faden, 
die aus den Spinnoffnungen a (Fig. 479) kommen, iiber einen ersten 
festen Fadenleiter b, der aus einem Glasstab besteht und von da auf 
einen Fadenfiihrer c, der sich hin und her bewegt parallel zur Achse 
der Bobine, auf die der Faden sich aufroUt. Nach der Erfindung wird 
der Fadenleiter b durch einen Arm emit der Stange f verbunden (Fig. 480), 
die den Fadenfiihrer tragt, so daB die hin und her gehende Bewegung, 
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die dem Fadenfiihrer c erteilt wird, auch auf den Leiter b iibertragen 
wird; die Entfernung zwischen b und c bleibt immer dieselbe. Meistens 
besteht der Leiter b aus einem moglichst diinnen Glasstabe, besser noch 

Fig. 480. 

aus einem Stabe mit dreieckigem Querschnitt (Fig. 481), der, falls es 
erwiinscht ist, mit leichten Rollen g aus Ebonit, Glas, Porzellan oder 
anderem Stoff versehen ist, die sich leicht drehen (Fig. 482). Der Faden
fiihrer c besteht aus einer Spitze aus Metall, Glas oder anderem Stoff, 
die eine Verdickung c1 tragt (Fig. 483), auf welcher eine Glasrohre h 
ruht. Sie dreht sich sehr leicht auf dem Teile c2 des Fiihrers. Der Faden, 
der iiber die Rohre h geht, erteilt ihr eine Drehbewegung, die fast voll
standig die Streckkrafte aufhebt, denen der Faden bei den friiher be
nutzten Vorrichtungen ausgesetzt war. Dieser Fiihrer mit drehender 
Rohre kann in verschiedener Art ausgefiihrt werden, z. B. wic in Fig. 484 

c" .i 

c 

Fig. 481. Fig. 482. Fig. 483. Fig. 484. 

gezeichnet mit einer Kappe i, die sich auf einer Kugel i am Ende der 
Spitze von c dreht. Beim direkten Spinnen wickeln sich die aus der 
Spinndiise austretenden Faden auf Spulen d auf, der Leiter b dient 
dann nur zur Fiihrung. 

Eine ahnliche Einrichtung betrifft das 
brito P. 281031912 ; franz. P. 450985 von Fr. Kiittner. 

Dort liegen aber die beiden Fadenfiihrer in gleicher Rohe. 

Nach Manquat. 
1043. J. Manquat, Lyons. Verbesserungen an Maschinen zum 

Winden kiinstlicher Seide. 
Brit. P. 12 7101912• 

Um beim Spinnen kiinstlicher Seide die Produktion zu steigern, ver. 
wendet man gewohnlich zwei Spulen. 1st die eine geniigend bewickelt, 
so wird die andere schnell in Tatigkeit gesetzt, damit der Betrieb keine 

S ii v ern, Die kiinstliche Seide. 5. Aufl. 55 



866 Allgemeine Verfahren und Einrichtungen. 

Unterbrechung erleidet. Dies geschieht bisher von Hand, aber wenn 
der Arbeiter auch noch so geschickt ist, zeigen sich doch immer Unter
schiede in der Menge und Beschaffenheit der Faden auf der ersten 
und letzten Spule, es zeigt sich, daB sie nicht aIle zu derselben Zeit 
ausgeriickt sind, und daB die Umfangsgeschwindigkeit einer vollen Spule 
groBer ist als die einer frischen fUr eine konstante Winkelgeschwindig
keit. AuBerdem erfordert das Umschalten von Hand viel Zeit, da eine 
groBe Zahl Spulen unter der Aufsicht eines Arbeiters steht. Die Er
findung bezweckt, die genannten Dbelstande zu beseitigen, sie ermog
licht, zu derselben Zeit aIle vollen Spulen an einer Seite der V orrichtung 
auszuriicken und zu derselben Zeit~aIle leeren Spulen einzuriicken. In 
der Zeichnung stellt Fig. 485 eine Seitenansicht und Fig. 486 einen 

Fig. 4 0. 

Fig. 485. 

Querschnitt durch die Maschine dar; a' bezeichnet die leeren Spulen, 
b den Behalter mit dem Koagulierungs- und Fixierungsbade, in den die 
Spulen teilweise eintauchen. Durch den Behalter geht in der Langs
richtung eine Stange c, die von Tragern d gehalten wird und durch 
einen Handgriff e axial bewegt werden kann. Zwischen jedem Rollen
paar a und a' sind Platten f von U-formigem Querschnitt angebracht. 
Sie sind fest mit der Wand des Behalters b verbunden. Auf der Stange c 
sitzen ferner Messer g, die sich drehen, wenn der Handgriff e bewegt 
wird und zwischen die Schenkel der Platten f greifen. Die Glasringe 
oder Fadenfiihrer h, durch die die verschiedenen Faden i i' gehen, sind 
an einem Trager i befestigt, der in der Langsrichtung von dem Arbeiter 
hin und her geschoben werden kann. Der Umfang der Bewegung ist 
ungefahr gleich der Entfernung zwischen den Achsen der einzelnen 
Spulen. Der Trager i ist an Stangen k befestigt. Die Vorrichtung 
arbeitet in folgender Weise: Die Glasringe h befinden sich in der Stel-
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lung, die in Fig. 485 in voUen Linien gezeichnet ist, die Spulen a werden 
bewickelt, wahrend die Spulen a' in Ruhe sind. Sind die Spulen a 
voUstandig bewickelt, so werden die Spulen a' eingeschaltet, darauf 
werden die Messer g in die mit voHen Linien gezeichnete SteHung ge
hoben und der Trager j von rechts nach links verschoben, so daB die 
Fadenfiihrer die in der Fig. 485 in gebrochenen Linien gezeichnete 
SteHung einnehmen. Werden in diesem Augenblick die Messer g da
durch niedergedruckt, daB man den Handgriff e in die in Fig. 486 mit e' 
bezeichnete Lage bringt, so werden die Faden i zerschnitten und kommen 
in Beruhrung mit den Spulen a'. Sie bleiben an ihnen haften und werden 
nun auf sie eben so aufgewickelt wie vorher auf die Spulen a. Sind die 
Spulen a' bewickelt, so wird der Trager j nach rechts verschoben, wo
durch die Bewegung umgekehrt wird. 

Nach Societe anonyme des Celluloses Plan chon. 
1044. Societe anonyme des Celluloses Planchon, Lyons. Verbesse
rungen an Maschinen zur Herstellung kunstlicher Seide 

oder ahnlicher Faden. 
Brit. P. 13 3601913 ; franz. P. 468 809; Ver. St. Amer. P. 1 093 146 (Planchon); 
D.R.P. 321 493 Kl. 29a vom 2. V. 1914 (Prior. Frankreich 2. V. und 20. XII. 1913), 

(ge16scht ). 

Die Erfindung bezieht sich auf die Art Vorrichtungen, bei denen die 
Faden von den Spinnrohren auf Bobinen oder Spulen aufgewickelt 
werden. Bei solchen Maschinen ist es bekannt, ein Paar Spulen dia
metral gegenuber auf einem Trager anzubringen, der frei auf einer wage
rechten Welle, die die Spulen durch ein geeignetes Getriebe antreibt, 
angeordnet ist. Der Trager kann urn 180 0 gedreht werden, so daB, 
wenn die eine Spule voll ist, die andere in die Anfangsstellung fur 
das Aufwinden gebracht werden und die volle weggenommen und 
durch eine leere ersetzt werden kann. Bei diesen Maschinen werden 
die Trager auf der Welle von Hand oder durch Sperrklinken od. dgl. 
gedreht, durch Mechanismen, die den Trager von der Welle frei machen 
und ihn wieder damit verbinden, wenn er entsprechend gedreht ist. 
Nach der Erfindung werden die Trager automatisch in geeigneten 
regelmaBigen Zwischenraumen durch die Wirkung der Maschine ge
dreht. Fig. 487 zeigt eine Ansicht der Maschine nach der Erfindung, 
Fig. 488 eine Oberansicht von Fig. 487, Fig. 489 einen Schnitt nach 
A-A der Fig. 487, und Fig. 490 zeigt die Vorrichtung, durch die der 
Faden beim Wechsel der Spulen automatisch abgerissen wird. Die 
Spulen 1, 1 a sind paarweise auf doppelten Tragern 2 angeordnet, die 
sich um eine wagerechte Welle 3 drehen konnen. Die Spulen haben 
Seitenteile 11 und werden mit einer dunnen Lage nicht gekreuzter 
Faden bewickelt. Die Spulen sind von ihren Trligern leicht zu lOsen, 
Federn 2 a (s. Fig. 489) halten sie fest. Die verschiedenen Trager sind 
untereinander und mit der Scheibe 4 durch Verbindungsstucke 5 ver
bunden. Durch diese Stucke kann eine beliebige Zahl von Rollenpaaren 
verbunden werden. Die Rolle 4 ist ferner verbunden mit einer Muffe 6. 
Diese tragt eine Knagge 7 und eine Scheibe 8 mit zwei diametral gegen-

55* 
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iiberliegenden Anschlagen 9 und 9 a. Das Ganze kann frei um die 
innere Welle 3 sich drehen. Die Welle 3, die von der Scheibe 10 gedreht 
wird, hat neben den Seitenteilen 11 der Spulen Friktionsrollen 12, die 
die Spulen entsprechend der Schnelligkeit, mit der die Faden gebildet 
werden, in Umdrehung versetzen. Die Faden werden auf der Oberflache 
der Spule durch die Fadenfiihrer 14 a auf der Schiene 14 verteilt. Die 
Schiene 14 tragt an ihrem Ende das Gewinde 15, das in der Fassung 16 
in dem Zahnrade 17 lauft, wodurch die Schiene 14 in der einen oder 

Fig. 4 7. 

Fig. 489. 

Fig. 490. 

Fig. 488. 

anderen Richtung verschoben wird. Die Welle 18 treibt die Welle 3 
durch die Scheiben 19 und 10,auJ3erdem samtliche Spulen durch die 
Scheiben 20 und 4. 18 treibt ferner die FadenfUhrerschiene 14 durch 
ein Riemenumkehrgetriebe ausden Riemenscheiben 21 a auf der 
Welle 18, vollen und gekreuzten Riemen 21 b und 21, festen und losen 
Scheib en 21 c auf der Welle 21 d, Riemen 22, Rolle 21 t auf der Welle 21 g 
nnd Zahnrad 23 ebenfalls auf 21 g. Die Umkehrung -des Riemens wird 
bewirkt durch die Knagge 7, die den Hebel 24 bewegt, der durch eine 
nicht gezeichnete Feder an die Knagge angedriickt wird; Der Hebel 24 
ist an der Fiihrungsleiste· 24 a angelenkt, welche die Fiihrungsstifte 24 b 
fUr die Riemen tragt. 

Die Vorrichtung arbeitet in folgender Weise: Die Spulen und die 
Knagge 7 werden durch einen der Anschlage 9 gehalten, der auf einer 
Schiene 25 ruht, die in Fiihrungen 25 a gleitet. Die Spulen 1 werden 
von rechts nach links bewickelt, die Spulen 1 a laufen leer. 1st die 
Bewicklung der Spulen 1 fast fertig, so kommt das Ende 15 der Faden
fUhrerschiene 14 an den SchluJ3 seiner Bewegung nach links, stoJ3t mit 
dem Anschlag 26 an den Hebel 27, der bei 27 a angelenkt ist und mit 
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seinem anderen Ende bei 27 b auf der Schiene 25 sitzt, und verschiebt 
die Schiene 25 nach rechts. Die Schiene 25 hat einen Einschnitt 28, 
der den Anschlag 9 durchlaBt und ermoglicht, daB die Knagge 7 und 
der Spulenrahmen durch die Rolle 4 gedreht· werden. Sie fiihren eine 
halbe Umdrehung aus, worauf der Anschlag 9 a an die Schiene 25 stoBt, 
deren Einschnitt 28 nach rechts verschoben ist. Bei dieser halben 
Umdrehung nehmen die leeren Spulen 1 a, ohne daB sie aufhoren, sich 
zu drehen, den Platz der vollen Spulen 1 ein und werden bewickelt, 
und zwar von links an. Die Knagge 7 hat auch eine halbe Umdrehung 
gemacht und hat die Bewegungsrichtung der Schiene 14 umgekehrt, 
die Fadenfiihrer bewegen sich nun von links nach rechts. Wahrend 
die Spulen 1 a bewickelt werden, werden die Spulen 1 entfernt und 
durch leere ersetzt. Ist die Bewicklung beinahe vollendet, so stoBt 
der Anschlag 26 an den Vorsprung 29, der mit dem Hebel 27 verbunden 
ist, die Schiene 25 wird nach links verschoben und laBt den Anschlag 9a 
durch, und die oben geschilderten Bewegungen werden in umgekehrtem 
Sinne wiederholt. Der Faden reiBt nicht genau in dem Augenblicke 
des Stellungswechsels der Spulen abo Kehrt sich der Rahmen um, so 
lauft der Faden tangential zu den beiden Spulen, wie in Fig. 490 ge
zeichnet ist, und lauft einen Augenblick weiter auf die Spule 1 a, die 
hinten liegt. Der Stift x der Spule 1 a greift hinter eine exzentrische 
Feder y, die als Bremse wirkt und gleichzeitig die Spule etwas von der 
Treibrolle 12 entfernt, so daB sie sich nicht weiterdreht und der Faden 
an der voi-deren Spule hangenbleibt und ohne Hilfe des Arbeiters 
zwischen den beiden Spulen abreiBt. 

Das D.R.P. sieht auch den Antrieb der Fadenfiihrerschiene 14 durch 
eine Kurvennutscheibe vor. Seine Anspriiche lauten: 

Patentanspriiche: 1. Vorrichtung zum selbsttatigen Auswechseln 
der Spulen oder Haspel fiir Maschinen zum Spinnen kiinstlicher Faden, 
dadurch gekennzeichnet, daB die selbsttatige Auswechslung der auf 
drehbaren Tragern symmetrisch angeordneten Spulen von einer hin 
und her bewegten Schraubenspindel (15) aus ohne Antriebsunterbrechung 
der Arbeitsteile bewirkt wird und die Fadenfiihrerschiene (14) durch un
mittelbare Verbindung mit dieser Schraubenspindel (15) ihren Antrieb 
erhalt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Fadenfiihrerschiene (14) von einer besonderen Kurvennutscheibe ihren 
Antrieb erhalt. 

Das franz. Zusatzpatent 19 588 beschreibt eine Vorrichtung, den 
Faden auch in Kreuzwicklung aufzuspulen. 

Nach Rheinische Kunstseide-Fabrik A.-G. 
1045. Rheinische Kunstseide-Fabrik A.-G., KOlo a. Rh. Maschi ne 
zum Abspulen von kiinstlichen Seidenfaden von stehenden 

Spulen. 
D.R.P. 218 586 Kl. 29a vom 15. VII. 1908 (geloscht). 

Die Maschine bezweckt, die kiinstlichen Seidenfaden oder Faden
biindel, welche bei der Herstellung auf Spulen oder zylinderformige 
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Walzen aufgewickelt werden, derart von stehenden Spulen abzuspulen, 
daB die Fadenbiindel keinen starken Zug auszuhalten haben. Durch 
das rasche Abziehen der Fadenbiindel werden sie in eine sich drehende 
Bewegung versetzt, die ein Abschwingen der Fadenbiindel von der Spule 
verursacht. Urn den bei diesem Abschwingen entstehenden Fadenballon 

der Schwere des .noch feuchten Fadens 
entsprechend so regeln zu konnen, daB 
der ablaufende Faden den Spulenrand 
nicht beriihrt, ist gemiW der Erfindung 
die lotrecht iiber der Ablaufspule ange
ordnete Fadenfiihrungsose in der Rohe 
einstellbar. 

Fig. 491 ist eine Seitenansicht, 
Fig. 492 eine Vorderansicht der Ma
schine. An beiden Langsseiten der zwei
seitig arbeitenden Maschine werden die 
gewellten Spulen, die zur Rerstellung 

Fig. 491. von kiinstlichen Faden dienen, auf 
konische Rolzstiicke z, welche auf den 

Laufbrettern a angebracht sind, in bekannter Weise aufgesteckt. Die 
Kronen, welche die ablaufenden Faden aufnehmen, befinden sich auf 
dem mittleren hoheren Teil der Maschine. Die Osen und das Leit
rollchen sind auf einem gemeinsamen Tragerarm angeordnet, welcher 
durch eine Stellschraube hoher oder niedriger eingestellt werden kann. 
Rierdurch ist es moglich, den noch etwas feuchten Faden durch das 
schnelle Abziehen infolge seiner Zentrifugalkraft so weit abschwingen 
zu lassen, daB er die Spulenrander nicht streift. Auf diese Weise konnen 
Faden jeder Starke durch das Abschwingen von der Spule entfernt werden. 
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Fig. 492. 

Der Antrieb der Maschine erfolgt durch die Riemenscheibe b und 
wird we iter durch die Stufenscheiben c, d auf die Welle e iibertragen, 
welche die Bewegung durch ein Kegelraderpaar auf Welle fund f1 
weitergibt. Das auf jeder dieser Wellen angeordnete Schneckengetriebe 
r, 8 versetzt durch die am Schneckenrad 8 angebrachte Kurvenscheibe t 
(Fig. 492) die Fiihrungsstangen g in die zum Aufwickeln der Faden notige 
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Hin- und Herbewegung, wodurch diese gleichmiWig zucinander auflaufen. 
Die Hebelvorrichtung h ermoglicht, indcm durch einc Stellschraube i 
der Hebel k verkiirzt oder verlangert und dadurch sein Angriffspunkt 
an der Stange g tiefcr oder hoher gestellt wird, ein Aufwickeln der Faden 
innerhalb einer bestimmten Flache. Hierdurch hat man es in der Hand, 
die Faden in kleineren oder groBeren Abstanden untereinander auflaufen 
zu lassen. Die Kronen haben Einzelantrieb, der von der Welle e aus 
durch Schnurriemen oder Reibungsscheiben erfolgt. Das Ein- und Aus
schaltcn der Kronen wird auf folgende Weise bewirkt: Die Achse der 
Seitcnkrone ist auf der einen Seite in einer vorgekropften Feder n 
gelagert und auf der anderen in einem auf einem senkrechten Flach
cisenstander u verschiebbaren Schlitten v. Auf der Achse der Krone 
sitzt gleichzeitig das Reibungsrad m, das einen (in der Zeichnung nicht 
dargestellten) Mitnehmerstift tragt, gegen den die Feder n die Krone 
driickt, die auf diese Weise von dem Reibungsrad m mitgenommen wird. 
Der Schlitten v ruht auf dem Kopf des Hebels l, der exzentrisch drehbar 
an dem Stander u gelagert ist, und durch einen Ausschlag des Hebels l 
nach unten oder oben wird auch der Schlitten v senkrecht nach unten 
oder oben verschoben. Durch diese Bewegung kann die Beriihrung der 
Reibungsrader m und m i aufgehoben und dadurch die Krone angehalten 
werden. 

Die Wirkungsweise der V orrichtung ist folgende: Das Fadenende der 
auf den Laufbrettern aufgesteckten Spulen wird durch die Ose 0 iiber 
das Leitrollchen p und Ose q gefiihrt und um das Ende eines Kronen
armes geschlungen. Durch Hebel l bringt man das Reibungsrad m in 
Verbindung mit dem Reibungsrad m I , welches seinen Antrieb durch 
Schnurriemen von der Welle e aus erhiUt. Durch den verhaltnismaBig 
groBen Umfang der Kronen gegeniiber dem der Spulen wird schon bei 
geringer Umdrehungszahl der Krone der Faden mit geniigender Ge
schwindigkeit von der Spule abgezogen und in kreisender Bewegung von 
der Spule abgeschwungen. 

Pa te nta ns pruch: Maschine zum Abspulen von kiinstlichen Seiden
faden von stehenden Spulen, dadurch gekennzeichnet, daB die lotrecht 
iiber der Spulenachse angeordnete Fadenfiihrungsose in der Hohe ein
stell bar ist, so daB die Faden infolge ihrer Zentrifugalkraft so weit ab
schwingen konnen, daB sie den oberen Spulenrand nicht beriihren. 

Nach Mertz. 
1046. E. Mertz, Basel. Vorrichtung zum Spulen kiinstlicher 

Seide oder anderen Textilmaterials. 

Schweiz. P. 34742. 

Von den Spulen, auf die die Seide bei der Fabrikation aufgewickelt 
worden ist, werden die Faden auf kleinere Spulen umgespult, von wo 
sie gezwirnt werden konnen. Die zu diesen klein en Spulen gehorenden 
Fadenfiihrer erhalten durch an der Fiihrungsstange angebrachte Hebel, 
die durch Rader von verschiedenem Umfange angetrieben werden, cine 
hin und her gehende Bewegung, deren Umfang innerhalb zweier End-



872 Allgemeine Verfahren und Einrichtungen. 

punkte allmahlich ab- und zunimmt, wodurch die Enden der bewickelten 
Spulen eine konische Form erhalten und eine gute Kreuzung der ein
zelnen Fadenlagen erzielt wird. (4 Zeichnungen.) 

Nach Fougeirol. 
1047. E. Fougeirol. Drehbare, mit Kappe versehene Achse zum 

Abspulen kiinstlicher Seide. 
Franz. P. 337 693. 

Das Abspulen kiinstlicher Seide geschieht bisher so, daB die Glas
walze, auf die die Seide bei der Herstellung aufgewickelt wurde und auf 
der sie nachbehandelt, gewaschen und getrocknet wurde, senkrecht 
gestellt, der Faden iiber einen senkrecht iiber der Achse der Walze an
geordneten Fiihrer abgezogen und auf einer Holzspule aufgewickelt wird. 
Der Faden reibt sich dabei an den Randern der Walze, die nicht aus
gebrochen sein diirfen, und durch dies Reiben wird der Faden leicht 
rauh. Der Erfinder ordnet nun innerhalb der Glaswalze eine drehbare 
Achse an, die an ihrem oberen Ende eine iiber die Rander der Glaswalze 
iibergreifende Kappe aus z. B. poliertem Zink triigt. Jede schadliche 
Reibung des Fadens auf seinem Wege zwischen Glaswalze und Holzspule 
wird hierdurch vermieden. (1 Zeichnung.) 

Nach Fox und Myers. 
1048. Th. W. Fox, Clarendon Crescent, und W. Myers, Acresfield. V er
besserung an Vorrichtungen zur Behandlung kiinstlicher 

Faden. 
Brit. P. 10221911• 

Man kennt Vorrichtungen zur Herstellung kiinstlicher Faden, bei 
denen der Faden von der Spule abgewunden, durch die Drehung der 
Spulentrager gezwirnt und schlieBlich gehaspelt wird und die einzelnen 
MaBnahmen gleichzeitig ausgefiihrt werden. Ferner sind Vorrichtungen 
bekannt, bei denen der Faden gezwirnt und gehaspelt wird, die Haspel 
aber fiir sich beweglich sind. Vorliegende Erfindung bezieht sich auf 
eine Vorrichtung, bei der der Faden von der Spule abgewunden, durch 
die Drehung des Spulentragers gezwirnt, bei seinem Gange durch die 
Maschine mit Wasser, Saure oder einer anderen Fliissigkeit behandelt 
und schlieBlich gehaspelt wird und diese einzelnen MaBnahmen gleich
zeitig ausgefiihrt werden. Die zu beiden Seiten der Vorrichtung ange
ordneten aufrecht stehenden, drehbaren Spulentrager sind von Spritz
blechen umgeben, die die von den bewickelten Spulen bei der Drehung 
ahgeschleuderte Fliissigkeit auffangen. Der liber den Spulenkopf ab
gezogene Faden wird durch die Drehung der Spule gezwirnt, er geht 
dann iiber einen Fadenfiihrer nach dem Haspel, der verstellbare Arme 
hat und durch Reibungsrader bewegt wird. Durch einen FuBhebel kann 
der Haspel ein- und ausgeschaltet werden. Zwischen dem Fadenfiihrer 
hinter der Spule und einem Fadenfiihrer vor dem Haspel ist ein GefaB 
mit Wasser oder Saure angeordnet, in welch em sich eine Walze dreht, 
die die Fliissigkeit auf den Faden iibertragt. Oder der Faden wird durch 
geeignete Fiihrung durch die Fliissigkeit geleitet. (3 Zeichnungen.) 
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Nach Vereinlgte Koln-Rottweiler Pulverfabriken. 
1049. Vereinigte Koln-Rottweiler Pulverfabriken, Berlin. Spinn- und 
Haspelvorrichtung zur Herstellung von kunstlichen Faden. 

D.R.P. 344748 Kl. 29a vom 18. IV. 1919 (geloscht). 

Die Erfindung betrifft eine einfache Vorrichtung, welche besonders 
auf eine grofie Produktion bei geringstem Arbeiterbedarf und gro13er 
Lrbersichtlichkcit hinzielt. 

Fig. 493. Fig. 494. 
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Fig. 496. 

Es ist fur eine rasche und grundliche V ornahme der Wasche und 
chemischen Behandlungen der Faden Voraussetzung, dafi die frisch 
gesponnenen Z6pfe vom Haspel nicht abgeschnitten werden, sondern 
als ganze, endlose Wickel erhalten we¥den. 

Fig. 493 ist eine Seitenansicht der Gesamtanlage, Fig. 494 ein 
Querschnitt, Fig. 495 der Grundrifi; Fig. 496 bis 498 zeigen den Be
wegungsmechanismus der Haspel in Seitenansicht, Querschnitt und 
Grundrifi, Fig. 499 und 500 in Seiten- und Vorderansicht die Exzenter
vorrichtung zum Umklappen der Haspelsprossen. Der aus einer 
Spinnduse bekannter Art in eines der bekannten Fallbader aus
tretende Fadenstrang a durchlauft das Fallbad in fast wagerechter 

0 
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Richtung, urn an dessen Ende unter einer Fiihrung aus Glas b hindurch 
annahernd senkrecht nach oben gefiihrt zu werden. Der Strang lauft 
alsdann in bequem erreichbarer Hohe abwechselnd auf die beiden Haspel 
eines voneinander in vollkommen selbstandiger Weise angeordneten 
Haspelpaares c1, c4 auf. Die langer oder kiirzer gehaltenen Spinnbader 
sind der Lange nach in der Spinnrichtung zu Reihen aneinander ge
stoBen, sind also von der Seite her auf das bequemste zuganglich. Zur 
Vereinfachung der Masse- und Badspeisung stoBen die Bader paarweise 
mit dem Riicken aneinander, d. h. die Spinnrichtung ist immer paarweise 
die entgegengesetzte. Dber der Baderreihe hinweg erstreckt sich die 
allgemeine Antriebswelle e, von welcher aus die senkrecht iiber den 
Spinnpfeifen nach unten verlaufende, hangende Welle t, durch Kugel
drucklager gestiitzt, in Drehung versetzt wird. In ihrem oberen Teil 
verlauft diese senkrechte Welle in einer Hohlwelle g, welche durch ge
eignete Zugstangen das Pendeln der Haspel bewirkt. Die Last des Lager
balkens h wird durch eine Biichse aufgenommen, die von der durch 
Kugeldrucklager gestiitzten Welle t getragen wird. Am Ende dieses 
Tragbalkens h ist der Haspel drehbar gelagert. Die Dbertragung des 
Antriebes auf den Haspel erfolgt durch Rollen- oder Winkelgetriebe 
bekannter Art. ZweckmaBig werden an einem solchen Traggestell nach 
beiden Seiten hin je zwei Haspel angeordnet. Die Lage und Drehrichtung 
des Haspels oder aller vier in gleicher Weise gelagerten Haspel ist so, 
daB der Faden urn die Glasfiihrung herum etwa einen Winkel von 90 0 

bildet. 
Es war eine Eigenart der bisherigen Spinnmaschinen, daB der Faden 

mittels einer besonderen Fadenfiihrung vor dem Haspel pendelnd hin 
und her gefiihrt wurde, urn so eine gleichmaBige Dicke des Wickels iiber 
die ganze Haspelbreite hinweg zu erzielen. Die Erfindung sieht von 
einer solchen beweglichen Fadenfiihrung ab, sie belaBt vielmehr den 
Strang auf seinem Wege im Fallbad in ein und derselben Zugrichtung. 
An die Stelle einer besonderen Fadenfiihrung tritt eine langsam pen
delnde Horizontalbewegung des Haspels, welche, von einer Kurven
scheibe p erzeugt, mittels der Schubstange n, durch einen einfachen 
Hebel m auf jede der Hohlwellen g iibertragen wird. Die Pendel
bewegung des Haspels wird so groB bemessen, als es die gewiinschte 
Breite des Wickels erfordert. Die Bewegung der Schubstange n erfolgt 
durch die Exzenterstange o. Urn den Wickel nun miihelos yom Haspel 
herunterzunehmen, ist der letztere einseitig, d. h. fliegend gelagert und 
auf seiner Riickseite mit einer einfachen Kupplung zum Aus- und Ein
riicken versehen. Ferner sind die einzelnen Sprossen des Haspels eben
falls fliegend und urn ein jeweils-in der Grundplatte des Haspels liegendes 
Scharnier k (Fig. 499) drehbar gelagert, so daB samtliche Sprossen nach 
Bedarf konisch nach vorn zusammengeneigt eingeklappt werden konnen. 
Zu diesem Zweck zeigt jede Sprosse tiber dem Drehpunkt nach hinten 
hinaus eine kurze Verlangerung, deren Ende mit Loch und Rollchen r 
versehen ist, durch welche ein Drahtseil m1 rundlauft. Das letztere kann 
durch Exzenterhebel H nach Belieben gelockert oder angezogen werden. 

_1st das Seil angezogen, so liegt jede Sprosse mit dem kurzen Hebelende 
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auf einem Anschlag auf und damit in der wahrend des Haspelns vor
geschriebenen Mantellinie des Haspelzylinders. Die Fixierung oder 
Lockerung der Haspelsprossen mittels eines Handgriffes kann natiirlich 
auch auf andere Weise erreicht werden, z. B. durch irgendwelche Dber
tragung einer gemeinsam betatigten Exzenterbewegung nach Art der 
lrisblende od. dgl. 1st der Haspel c1 geniigend stark bewickelt, so wird 
der Fadenstrang abgerissen und mit einer kurzen Handbewegung auf 
den Haspel c4 des Nachbargestells iibergefiihrt. Nach dem Ausriicken 
des Haspels und Einklappen der Haspelsprossen kann alsdann der 
Strang miihelos abgenommen und der Wasche zugefiihrt werden. Der 
auf c4 gefiihrte Faden wird dann wieder auf den leeren Haspel c1 ge
bracht. Je nach Bedarf konnen, urn die Bedienung zu vereinfachen oder 
die Anzahl der Haspel zu verringern, zwei Fadenstrange aus zwei neben
einanderliegenden Badern auf einen Haspel aufgewickelt werden. Die 
Vorrichtung hat auGer der Einfachheit den Vorzug, daG samtliche 
maschinell bewegten Teile iiber dem Saurebad liegen, also von tropfender 
Saure u. dgl. nicht benetzt und zerstort werden. 

Pa te n ta ns priiche: l. Spinn- und Haspelvorrichtung zur Herstel
lung von kiinstlichen Faden, Kunstseide, Stapelfaser, RoGhaar u. dgl., 
dadurch gekennzeichnet, daG der iiber dem Fallbad hangende Haspel 
eine Pendelbewegung in horizon taler Ebene ausfiihrt und je zwei Haspel 
(z. B. c1 und c4 ) einander benachbart so angeordnet sind, daG der Faden 
voriibergehend von dem aufgewickelten Haspel auf den benachbarten 
heriibergelegt wird, so daG ein ununterbrochenes Weiterspinnen ge
sichert ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daG die 
Haspel nach der Arbeitsseite zu mit konisch zusammenklappbaren 
Haspelsprossen ausgestattet sind, die in die parallel gerichtete Arbeits
stellung durch eine auf der Riickseite des Haspels angeordnete, einfache 
Exzentervorrichtung gebracht werden. 

Nach KUHner. 
1050. Fr. KUttner, Kunstseidenspinnerei, Pirna, Elbe. V orrich tung 

zum Aufwickeln .von Kunstfaden. 
D.R.P. 357 137 KL 29a vom 7. III. 1920. 

Das Fiihren von Kunstfaden beim Aufspulen geschah bisher in der 
Weise, daG man zwangsweise einen Fac_'3n auf eine rotierende Aufwickel
vorrichtung fiihrte, urn Bewicklungen in etwa 100 mm Breite herzu
stellen, derart, daG der hin und her gehende Fadenfiihrer den Hub der 
entsprechenden Wicklungsbreite erhielt.· 

Die Erfindung besteht darin, daG der Hub der Fadenfiihrung ein 
Vielfaches der Wicklungsbreite betragt, was dadurch erreicht wird, daG 
eine durch Nocken unterbrochene Leiste zwischen Fadenfiihrer und 
Aufwickelvorrichtung angebracht ist. Kommt der Faden beim fort
laufenden Hub des Fadenfiihrers an einem Nocken zur Anlage, so wird 
er einc Zeitlang in seinem Schalthub aufgehalten, bis er schlie13lich, 
durch den Zug des Fadenfiihrers veranlaBt, iiber den Nocken hinweg-
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gleitet. Der Nockenbreite entspricht dannder Abstand zweier Wick
lungen. Fig.501 stellt einen mit Nocken versehenen Fiihrungsstab 
(Leiste) beispielsweise dar, Fig. 502 einen Querschnitt durch ihn, Fig. 503 
die Anordnung des Nockenstabes zwischen Fadenfiihrer und Wickel
vorrichtung. In den zwischen die N ocken a geratenen Teil b legt sich beim 
Fortschalten des Fadenfiihrers A -Faden neben Faden auf die Wickelvor
richtung; sobald die Faden an die Nocken b kommen, werden sie zu
nachst zuriickgehalten, eine Wulst auf der Wickelvorrichtung B bildend, 
bis dann beim weiteren Hub des stetig fortschreitenden ·Fadenfiihrers 
sich ein entsprechender Winkel.x (Fig.503) zwischen Faden und Nocken
leiste gebildet hat, so daB der Faden durch den Zug des Fadenfiihrers 
geri6tigt ist, iiber den Nocken schnell wegzurutschen, bis er an der Leiste 

Fig. 501. Fig. 502. 
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Fig. 503. 

auf der anderen Seite angelangt ist und hier wieder Faden urn Faden auf 
die Wickelvorrichtung B gelegt wird. Der Nockenbreite entsprechend 
entstehen zwischen den Bewicklungen Abstande. 

Statt eines der Wicklungsbreite einer Wicklung entsprechenden Hin
und Herganges des Fadenfiihrers ist durch die neue V orrichtung ein ein
facher Schalthub des Fadenfiihrers von links nach rechts (Fig. 503) 
erzielt. 

Patentanspruch: Vorrichtung zum Aufwickeln von Kunstfaden, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen Fadenfiihrer (A) und Auf
wickelvorrichtung (B) eine Nockenleiste (a, b) angebracht ist, durch 
deren Nocken der durch den stetig fortschreitenden Fadenfiihrer (A) ge
fiihrte Faden zeitweise am Fortschreiten gehindert wird, so daB zwischen 
den Wicklungen Abstande entstehen. 

Nach Furness. 
1051. W. H. Furness, National Park, N. J. Verfahren und Apparat 

z urn Winden kiinstlicher Seide. 
Ver. St. Amer. P. 1 338648 vom 27. IV. 1920, angem. 17. VI. 1919. 

Das aus dem Fallbad kommende Fadenbiindel wird iiber eine Rolle 
nach unten gezogen und koaxial zu der Abzugsrichtung gezwirnt. Der 
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gezwirnte Faden wird in Lagen von nach und nach zunehmendem 
Durchmesser aufgespult, ohne daB ein Zug auf ihn ausgeiibt wird. 
(Zeichnung.) 

Nach Hartogs. 
1052. Dr. J. C. Hartogs, Arnhem, Holland. Aufwickelvorrichtung 

fiir Kunstseidespinnmaschinen. 
D.R.P. 365451 Kl. 29a vom 15. II. 1922 (Prior. Niederl. 11. III. 1921). 

Zum Aufspulen von Kunststroh und anderen flachen Erzeugnissen 
aus Zellstofflosungen hat man z. B. Fiihrungsl\'alzen vorgeschlagen und 
Glasstabe, die feststehend vor den Aufwickelspulen angeordnet sind. 
Um bereits vorhandene Kunstseidespinnmaschinen fiir obengenannte 
Zwecke einzurichten, hat essich als vorteilhaft erwiesen, einen glasernen 
Stab anzubringen, der oben auf der Spule oder Walze, auf die das Kunst
strohbandchen beim Spinnen aufgewickelt wird, aufliegt. Dieser Glas
stab kann sich infolge der Spulenreibung um seine Achse drehen oder 
nicht, auf aIle Falle muG er der Spule oder Walze der Lange nach auf
liegen und so angebracht sein, daB er beim aIlmahlichen Dickerwerden 
der Spule mit emporgenommen wird, also immer auf dem auf der Spule 
aufgewickelten, gesponnenen Erzeugnis liegen bleibt. Ferner muB das 
Bandchen iiber den Stab gleiten, damit es flach bleibt oder flach wird, 
bevor es die Spule erreicht und aufgewickelt wird. Dadurch ist man 
imstande, dem haufig vorkommenden Zusammenklappen der Bandchen 
vorzubeugen, und man bekommt so ein flach aufgewickeltes Erzeugnis 
von besserer Eigenschaft. 

Pat e n ta ns pr u c h: Aufwickelvorrichtung fiir Kunstseidenspinn
maschinen zur Herstellung von Kunststrohbandchen u. dgl. flachen 
Streifen aus Zellstofflosungen, dadurch gekennzeichnet, daB ein Stab aus 
geeignetem Stoff auf dem aufgewickelten Streifen aufliegt, durch das 
allmahliche Dickerwerden der Wickelspule emporgedriickt wird und der
art angeordnet ist, daB das von der Spinndiise kommende Bandchen 
iiber ihn gleiten muB. (2 Zeichnungen.) 

Nach Bader. 
1053. R. Bader, Miihr.·Chrostau. Vorrichtung zur Stiitzung der 

in K unstseiden- Spinntopfen angesammelten Faden. 
D.R.P. 350327 Kl. 29a vom 21. V. 1921 (gelOscht). 

Es ist bekannt, daB sich die Faden bei der HersteIlung von Kunst
seide im Spinntopf in Form eines hohlen, aus Schraubenwindungen be
stehenden Stapels lagern. SolI dieser Stapel abgehaspelt werden, so ver
ringert sich dessen Wandstarke bei fortschreitender Arbeit so, daB sie 
schlieBlich nicht mehr die geniigende Festigkeit besitzt und einknickt. 
Der Faden kann daher nicht vollstandig abgehaspelt werden, was einen 
erheblichen Materialverlust bedeutet. 

Um diesen Nachteil zu beheben, wird in den Fadenstapel ein federn
der Ring eingefiihrt, der zufolge seiner Federung das Bestreben hat, sich 
bis zu einer vorsatzlich bestimmten Abmessung aufzuweiten, der aber 
nicht vollstandig aufschnellen kann. Dies wird dadurch erreicht, daB das 
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eine Ende des Ringes Schlitze aufweist, in welchen am anderen Ende des 
Ringes befestigte Bolzen gefuhrt sind, deren verbreiterte Kopfe ein 
dauerndes Verbleiben der Bolzen in den Schlitzen sichern. Dadurch 
kann man den Durchmesser des Ringes verkleinern, so daB der Ring 
leicht in den hohlen Fadenstapel eingefuhrt werden kann und diesem als 
Stutze dient. Der Ring schmiegt sich zufolge seiner Federung an die 
Innenwand des Fadenstapels an und versteift ihn beim Abhaspeln bis 
zur Beendigung der Arbeit, wodurch Materialverluste nahezu ausge
schlossen sind. 

Patentanspruche: '1. Vorrichtung zur Stutzung der in Kunst
seiden-Spinntopfen angesammelten Faden, dadurch gekennzeichnet, daB 
in den hohlen Fadenstapel ein federnder Ring eingefuhrt wird, der einer
seits in seinem Durchmesser verringert werden kann, andererseits an 
einem Ausweiten uber eine vorsatzlich bestimmte Abmessung gehindert 
ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB an 
dem einen Ende eines federnden Ringes angeordnete Bolzen in Schlitze 
eingreifen, welche an dem anderen Ende des Ringes angeordnet sind 
und deren Rander von Bolzenkopfen uberragt werden, urn eine dauernde 
Fuhrung der Bolzen in den Schlitzen zu sichern. (2 Zeichnungen.) 

Nach Dreaper. 
1054. W. P. Dreaper, London. V orrich tu ng z ur Herstell ung ei nes 

Zwirnes a us K unstseidenfaden. 
D.R.P. 373 795 Kl. 29a vom 27. IV. 1922 (Prior. GroJ3britannien 23. V. 1921); 
brito P. 189155; Ver. St. Amer. P. 1489199 vom 1. IV. 1924, angem. 2. V. 1922; 

schweiz. P. 100442; canad. P. 231008. 

GemaB der Erfindung sollen, zum Zwecke, jedem der aus Fasern 
gesponnenen Faden, die das Garn bilden sollen, vor ihrem Verzwirnen 
in der Spinnschleuder eine Drehung zu erteilen, die einzelnen Faden zu
nachst getrennt gehalten werden, indem man sie Z. B. durch oder uber 
Fuhrer, Fuhrungsrohre' oder Kanale leitet, urn dann auf ihrem Wege 
zur Spinnschleuder, die jeden beliebigen geeigneten Durchmesser haben 
kann, in einen gemeinsamen Fuhrer, Z. B. ein Rohr oder einen Ring, 
gebracht zu werden. Der gemeinsame Fuhrer oder das ganze System 
der einzelnen und gemeinsamen Fuhrer kann in bekannter Weise in der 
Achsrichtung der Spinnschleuder hin und her bewegt werden, doch 
kann auch die Spinnschleuder selbst hin und her bewegt werden. AuBer
dem kann wahrend des Spinnens ein Flussigkeitsstrom vorteilhaft den 
einzelnen Fuhrern oder dem gemeinsamen Fuhrer oder beiden zugefiihrt 
werden, wenn diese Fiihrer von Rohren oder geschlossenen Kanalen 
gebildet werden. Auf diese Weise ist es Z. B. moglich, in einer einzigen 
Operation das Verzwirnen des Garns und auch das Verzwirnen der das 
Garn bildenden Faden zu bewirken, so daB letztere getrennt bleiben 
und nicht einen einzelnen und dickeren Faden bilden, wie dies sonst der 
Fall sein wiirde. Es kann somit Z. B. ein zusammengesetztes Garn aus 
zwei oder mehr ungezwirnten Faden aus Kunstseidefasern gebildet 
werden, genau so, wie sie in einem Spinnbade oder sonstwie gebildet 
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werden. Hierdurch werden aIle nachfolgenden Doublierungs- und Ver
zwirnungsop'erationen, die bisher fUr die Herstellung eines zusammen
gesetzten Garns aus einem gewohnlichen Kunstseidefaden erforderlich 
waren, vermieden. Auch konnen nach dem neuen Verfahren feinere 
Fasern oder Faden verarbeitet werden, da die Faden sofort verzwirnt 
und dou bliert oder in einen dickeren 
Faden oder Garn verwandelt wer
den konnen, und es wird auf diese 
Weise auch die Verringerung der 
Ausbeute, mit welcher gewohnlich 
die Herstellung eines feineren Kunst
seidefadens verknupft ist, vermieden, 
soweit die Ansammlung in einer 
Spinnschleuder in Betnicht kommt. 
Beispielsweise kann ein doubliertes 
200er Kunstseidegarn hergestellt 
werden, welches aus zwei 100er un
gezwirnten Faden besteht, ein Er
zeugnis, welches gewohnlich nur da
durch erhalten werden kann, daB 
man einen 100 er Faden spinnt, ihn 
dann zwirnt, hierauf doubliert und 
dann nochmals zwirnt. Es wird also 
erheblich an AbfaIl, der sich aus 
Beschadigungen ergibt und an Ver
lusten, die aus der Behandlung des 
Fadens in den verschiedenen Ope
rationen entstehen, gespart und dem
gemaB eine erhebliche Verringerung 
der Herstellungskosten erzielt. 

In der Zeichnung veranschaulicht 
Fig. 504 in senkrechtem Schnitt, 
teilweise im AufriB eine AusfUhrungs
form des Erfindungsgegenstandes, 
Fig. 505 und 506 veranschaulichen 
im Schnitt besondere Ausfuhrungs-
form en des unteren Endes des ge-
meinsamen Fuhrungsrohres. Fig. 507 
und 508 veranschaulichem in senko 
rechtem Schnitt AusfUhrungsformen 
des gemeinsamen Fuhrungsrohres. 
Fig. 509 ist ein Querschnitt durch 
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das Fuhrungsrohr nach Fig. 508. Fig. 510, 511 und 512 sind senkrechte 
Schnitte durch andere AusfUhrungsformen des Fuhrers. 

In dem in Fig. 504 veranschaulichten Apparat gelangen die Faden 
A, B in getrennte Trichter oder Fuhrungsrohre E, F. Diese Rohre 
nahern sich an ihren unteren Enden und befordern die Faden in ein 
gemeinsames konisches Fuhrungsrohr G, welches mit einem auswarts 
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gebogenen unteren Ende verse hen ist. Die drei Rohre E, F, G sind in 
einem Rahmen H befestigt, so dan sie in ihren Relativstellungen fest
gehalten werden. Die Rohre E, F werden vorteilhaft mit inneren Rip
pen J versehen, urn die Reibung zwischen den Faden und den Innen-

1/ B 

9 o 

Fig. 509. 

N 

Fig. 507. Fig. 508. Fig. 510. 

T T v T 

s 

w 

Fig. 511. Fig. 512. 

wandungen der Rohre zu verringern. Auf3erdem ist Vorkehrung ge
troffen, urn einen ununterbrochenen Fliissigkeitsstrom einem jeden der 
Trichter zuzufuhren, z. B. durch Rohre K. Urn das verzwirnte Zwei
fadengarn gleichmaJ3ig auf das Innere der Spinnschleuder D zu ver-
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teilen, ist in bekannter Weise Vorkehrung getroffen, den Rahmen H 
und die Schleuder D mit Bezug auf einander hin und her zu bewegen. 
Diese letztere Anordnung kann getroffen werden, wenn es erwunscht 
ist, daB die Spannungen in den sich verzwirnenden Faden zwischen dem 
Rad C und dem AuslaBende des gemeinsamen Fuhrungsrohres G die
selben bleiben sollen. Vorteilhaft konnte die Auf- und Abbewegung 
durch einen Daumen bewirkt werden, der so angeordnet wird, daB man 
eine gleichmaBige Dicke des rohrenformigen Kuchens in der Spinn
schleuder erhalt. In Fig. 505 ist das Rohr G mit einem glockenformigen 
Ende L versehen. Fig. 506 zeigt ein trompetenformiges Ende M des 
Rohres G. Dadurch, daB man die beiden Faden A, B getrennt vonein
ander halt, wenn sie das Rad C verlassen, erzielt man, daB das Ver
zwirnen, welches infolge der Einwirkung der Spinnschleuder eintritt, 
sich auf die einzelnen Faden oberhalb des Punktes, wo sie zusammen
treffen, urn ein einziges Mehrfadengarn zu hilden, erstreckt, und auf 
diese Weise wird ein provisorisches Verzwirncn der einzelnen Faden 
erzielt, welches verhindert, daB die Faden sich in einem dickeren Einzel
faden vereinigen, wie es geschehen wurde, wenn sie nicht getrennt ge
halten wurden. Kommt der zweite, untere Fuhrer nicht zur Verwen
dung, so konnen die Einzelfuhrer E', F' (Fig. 507) miteinander ver
einigt oder unter einem geeigneten Winkel in ein gemeinsames Rohr N 
ubergefiihrt werden, in welchem FaIle besonders dafur Sorge getragen 
werden muB, daB die Langen der einzelnen oberen Fuhrer E', F' so 
gewahlt sind, daB die erforderliche Wirkung eintreten kann. 

Benutzt man einen besonderen Trichter, und sorgt man dafiir, daB 
die Faden erst zusammentreffen, wenn sic in die Gegend kommen, wo 
die Spinnwirkung eintritt, so konnte man moglicherweise mit einem 
einzigen Trichter arbeiten, doch ist dies nicht ratsam. In diesem FaIle 
kann das trichterforruige obere Ende 0 (Fig. 508) ein Querstuck P 
erhalten und die Faden konnen dann zu verschiedenen Seiten dieses 
Querstucks P laufen. Auch die Form des Trichters kann verandert 
werden. Sie kann z. B. abgeflacht werden, wie bei 0 in Fig. 509, so daB 
die Faden auseinandergehalten werden, wahrend sie zu beiden Seiten 
des Fuhrers abwarts gehen. In Fig. 510 sind die oberen und unteren 
Fiihrer E", F" und Gil fest miteinander verbunden. In Fig. 511 ist eine 
Anordnung veranschaulicht, bei welcher die einzelnen Fiihrungsrohre 
E, F feststehen und der untere gemeinsame Fuhrer G3 auf einem 
Rahmen S sitzt, der senkrecht in Fuhrungen T, T gleiten und durch 
einen Daumen- oder sonstigen Mechanismus, der durch die Glieder V, V 
wirkt, auf und ab bewegt werden kann, so daB das Garn gleichmal3ig 
iiber die Innenwandung der Schleuder W verteilt wird. Fig. 512 zeigt 
eine ahnliche Konstruktion wie Fig. 511 mit der Ausnahme, daB das 
untere Fiihrungsrohr durch einen Ring Y ersetzt ist, der durch Arme 
Z, Z an dem hin und her gehenden Rahmen S befestigt ist. In manchen 
Fallen konnen auch die Rohre E, Fund das untere Rohr G3 oder 
Ring Y unabhangig voneinander hin und her bewegt werden. Man 
kann auch die oberen Fuhrungen auf der Schleuderseite des Rades C 
III Fortfall kommen lassen und die einzelnen Faden direkt vor. dem 

s ii v ern, Die kiinstliche Seide. 5. Auf!. 56 
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Rade C zu der Stelle fiihren, wo sie iiber dem gemeinsamen Fiihrer zu
sammentreffen. In diesem FaIle werden sie in ihren genauen Stellungen 
auf dem Rade festgehalten, indem man sie durch Fiihrungsosen 3, 3 
(Fig. 504) hindurchgehen llWt. 

Patentanspriiche: 1. Vorrichtung zur Herstellung eines Zwirnes 
aus Kunstseidenfaden nach dem Schleuderspinnverfahren, dadurch 
gekennzeichnet, daB jedem der den Zwirn bildenden Faden dadurch 
eine Verzwirnung erteilt wird, bevor sie von der Spinnschleuder (W) 
zusammengezwirnt werden, daB die verschiedenen Faden zunachst von
einander getrennt gehalten werden, indem sie durch oder iiber einzelne 
Fiihrer (3), Fiihrungsrohre (E, F) oder Kanale gefiihrt werden, worauf 
sie sich vereinigen und in einer gemeinsamen Fiihrung, z. B. einem 
Fiihrungsrohr (G) oder einem Ring, zur Spinnschleuder (W) gelangen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
einzelnen Fiihrungen (F', E') und die gemeinsame Fiihrung (N) fest 
miteinander verbunden sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB ein gemeinsames Fiihrungsrohr mit einem Trichter (0) versehen ist, 
der durch eine Stange oder Zwischenwand (P) in Abteile geteilt ist, die 
zur Aufnahme der verschiedenen Faden dienen. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1-3, dadurch gekennzeichnet, daB 
das untere Fiihrungsrohr (G3 ) oder Ring (Y) parallel zur Achse der 
Spinnschleuder hin und her bewegbar ist, um ein regelmaBiges Auf
wickeln des Garns in der Schleuder zu erzielen. 

Nach Kaufmann und Sinkwitz. 

1055. W. Kaufmann und R. Sinkwitz, Pirna a. E. Vorrichtung zum 
Zwirnen, Waschen und Haspeln von aufgespulter Kunst

seide. 
D.R.P. 388365 Kl. 29a vom 7. XII. 1920; franz. P. 548493. 

Es sind Vorrichtungen zum Zwirnen, Waschen und Haspeln von 
aufgespulter Kunstseide bekannt. Bei diesen Vorrichtungen lauft der 
Faden zwischen Zwirnspule und Haspel iiber eine in eine Waschfliissig
keit eintauchende Rolle oder iiber mehrere Leitrollen, welche den Faden 
auf eine Strecke durch die Fliissigkeit leiten. Das hat den Nachteil, daB 
der Faden ungiinstig durch den Antrieb der Rollen und den Zug der 
Haspel beansprucht wird, auBerdem eine geniigende Auswaschung des 
Fadens wegen der geringen Lange seines Laufes durch die Fliissigkeit 
unmoglich ist. GemaB der Erfindung werden diese Nachteile dadurch 
vermieden, daB der Faden von der Stromung der Waschfliissigkeit 
durch eine gekriimmte Waschleitung gefiihrt und beim Austritt aus ihr 
gehaspelt wird. Hierdurch wird einerseits der Faden griindlich aus
gewaschen, da die Lange der Waschleitung unbeschrankt ist, und die 
schadliche Zugbeanspruchung vermindert, da der Faden spannungslos 
in der Waschfliissigkeit treibt. Es ist zwar eine Vorrichtung1 ) bekannt, 

1) Siehe S. 206. 
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bei welcher der Faden unmittelbar aus dem Fallbad iiber eine Zugwalze 
in eine gerade Waschrinne gefiihrt wird, der streckenweise abwechselnd 
Wasch- und Fallfliissigkeit zugefiihrt wird, die jede fiir sich am Ende 
ihrer Strecke aus der Rinne entfernt werden muB. Abgesehen davon, 
daB bei dieser Vorricht~ng die Waschrinne geradlinig verlauft und 
infolgedessen eine groBe Lange besitzen muB und der FadE:ln beim Aus
tritt aus der Waschrinne von Abzugszylindern aufgenommen wird, ist 
es ganz unmoglich, bei dieser Vorrichtung die Durchleitung des Fadens 
der Stromung der verschiedenen voneinander getrennten Fliissigkeiten 
zu iiberlassen, da eine Gewahr fUr einen sicheren tr-bergang des Fadens 
von der einen Fliissigkeitsstrecke zu der folgenden nicht gegeben ist. 
Auch wegen der Trennung der verschiedenen Fliissigkeitsstrecken durch 
die zur Ableitung dienenden Erhohungen ist ein Durchziehen des 
Fadens durch Abzugswalzen notwendig. Die Kriimmung der Wasch
leitung bietet ferner den Vorteil, daB der Haspel trotz langer Wasch-
leitung dicht bei der Zwirn- tL 
spindel angebracht ist und ('\;:::::~~=========== 
daher beide Vorrichtungen 
von einem Warter be auf-
sichtigt werden konnen. 

Die Vorrichtung (Fig. 513) 
besteht aus einem Rohr b, 
welches so gebogen ist, daB f 
Ein- und Austritt sich auf 
derselben Seite befinden. 
An dem Eintrittsende des 
Rohres miindet eine Wasser
leitungin Form einer Diised, 
die derart gerichtet ist, daB 
der Wasserstrahl in das 
Rohr b eintritt. Unterhalb 

Fig. 513. 

der Eintrittsoffnung des Rohres b ist die Zwirnspindel angeordnet, 
die zur Aufnahme der Spule a dient, auf welche der Kunstfaden 
beim Herauskommen aus dem Fallbad aufgewickelt ist. Ober
halb der Zwirnspindel befindet sich ein Fadenfiihrer. Am Aus
trittsende des Rohres b befindet sich cine Rinne zum Abfangen und 
Ausfiihren des austretenden Wassers, ebenfalls ein Fadenfiihrer i und 
zwei Rollen g, h zum Aufwickeln des Kunstfadens in Strangform. 

Der von der Zwirnspindel abgezogene Faden wird von der aus der 
Diise d in das Rohr b einstromenden Waschfliissigkeit mitgenommen 
und durch das Waschrohr hindurchgefiihrt, wobei er naturgemaB lang
samer als die Fliissigkeit sich bewegt und daher kraftig ausgewaschen 
wird. Beim Austritt aus der Waschleitung wird der Faden mit der 
Hand aufgefangen, durch den Fadenfiihrer i gefiihrt und urn die Rollen 
g, h herumgelegt. 

Patentanspriiche: 1. Vorrichtung zum Zwirnen, Waschen und 
Haspeln von aufgespulter Kunstseide, dadurch gekennzeichnet, daB der 
von der Zwirnspule abgezogene Faden von der Stromung der Wasch-

56* 
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fliissigkeit durch eine gekriimmte Waschleitung mitgenommen wird, an 
deren Austrittsende der Haspel angeordnet ist. 

2. Vorrichtung zum Zwirnen, Waschen und Haspeln von auf
gespulter Kunstseide nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Austrittsende der Waschleitung sich auf derselben Seite befindet 
wie das Eintrittsende. 

1056. W. Kaufmann und R. Sinkwitz, Pirna. V 0 r ric h tun g z u m 
Zwirnen, Waschen und Haspeln von aufgespulter Kunst

seide. 
D.R.P. 388946 Kl. 29a vom 26. IV. 1921, Zus. z. D.R.P. 388365; brito P. 190030; 

Ver. St. Amer. P. 1427238. 

Die Erfindung betrifft Verbesserungen an der Vorrichtung zum 
Zwirnen, Waschen und Haspeln von aufgespulter Kunstseide, in welcher 
der von der Spule abgezogene und dabei gezwirnte Faden von stromen
dem Wasser durch eine gekriimmte Waschleitung mitgenommen und 
durch einen am Austrittsende der Waschleitung befindlichen Haspel 
aufgenommen wird. Die glatte EinfUhrung in die Waschleitung bedingt 
eine widerstandslose Ablosung des Fadens von der Zwirnspule oder von 
der den Faden abziehenden Vorrichtung, da der durch die Stromung 
ausgeiibte Zug nur gering ist. Die bekannten Abzugsrader, welche ver
haltnismaBig groB sind, damit der Faden geniigend Auflage hat, um 
mitgenommen zu werden, und mit Leisten versehen sind, die das Kleben 
des Fadens verhindern, sind ungeeignet, weil der Abzugswiderstand zu 
groB ist. Gegenstand der Erfindung ist daher eine Vorrichtung, durch 
welche der unter starkem Zug von der Zwirnspindel abgezogene Faden 
mit moglichst geringer Spannung in die Waschleitung eingefUhrt wird. 

Die Vorrichtung besteht aus einer in bekannter Weise mit Leisten 
versehenen Abziehrolle, die sich mit einer bestimmten Geschwindigkeit 
dreht, und einer zweiten Rolle tunlichst aus glasiertem Porzellan, die 
den Faden von der Abziehrolle ab16st und sich schneller als diese dreht, 
sodaB der Faden nicht zum Haften kommt und spannungslos zur Wasch
lei tung gelangt. 

Eine weitere Verbesserung des Gegenstandes der Haupterfindung 
(s. vorstehend) besteht in der Anordnung einer Vorrichtung zum An
feuchten des auf der Zwirnspule befindlichen Kunstfadens, der infolge 
des Schleuderns schnell trocknet und briichig wird, was zur Folge hat, 
daB der Faden nicht restlos gezwirnt werden kann, sondern ein be
deutender Abfall auf der Spule zuriickbleibt. GemaB der Erfindung 
lauft die Zwirnspule in einem GefaB, in welch em ein Wasserzerstauber 
so angeordnet ist, daB sein Strahl die Spule in ihrer ganzen Lange be
feuchtet. Eine dritte Verbesserung betrifft das Aufhaspeln des aus der 
Waschleitung herauskommenden, gezwirnten Fadens. Es laBt sich nicht 
vermeiden, daB der von der Wasserstromung mitgenommene Faden fUr 
Augenblicke an der Wandung der Waschleitung haftet. Dies wiirde 
unter Umstanden geniigen, den Faden, der vom Haspel nicht gezogen 
werden darf, zu brechen. Der Faden muB daher beim Austritt aus der 
Waschleitung so viel Bewegungsmoglichkeit haben, daB ein ZerreiBen 
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bei plotzlicher Stockung nicht eintritt und doch eine fUr das Aufhaspeln 
genugende Spannung vorhanden ist. 

Zu diesem Zwecke ist zwischen dem Austrittsende der Waschleitung 
und dem Haspel eine Spannvorrichtung in Form eines Glasbugels an
geordnet, uber den der Faden gleitet, und der sich unter der Wirkung 
der Schwere in die Spannstellung einstellt, bei der geringsten Stockung 
aber nachgibt. 

Fig. 514 zeigt schematisch in Seitenansicht eine Vorrichtung zur 
Herstellung eines Kunstfadens mit den angegebenen Verbesserungcn, 

Fig. 514. 

Fig. 515 eine Vorderansicht dazu, Fig. 516 und 517 zeigen in grol3erem 
Mal3stabe in Seitenansicht und Vorderansicht die Abzugsvorrichtung, 
Fig. 518 und 519 in Vorderansicht und Seitenansicht die Spannvor
rich tung und Fig. 520 und 521 in Seitenansicht und Querschnitt die 
Anfeuchtungsvorrichtung fur die Zwirnspule. Die Vorrichtung zur 
Herstellung des Kunstfadens, von der eine groBere Anzahl zu einer 
Gesamtheit vereinigt ist, besteht aus einem Gestell a, in welchem die 
zur Aufnahme der Zwirnspule b dienenden Zwirnspindeln gelagert und 
die Waschleitungen c, die am Austrittsende der Waschleitung befind
lichen Spannvorrichtungen und die erforderlichen Wasserleitungen an
geordnet sind. - Jede Zwirnspule lauft in einem Behalter e, in welchem 
ein Wasserlcitungsrohr t etwa in Hohe der Spulenmitte mundet, so daB 
der austretende Wasserstrahl auf die Spule gcrichtet ist. - Die Mun
dung ist von einem Mantel g umfaBt, der exzentrisch zum Rohrc an
geordnet ist, so daB die Austrittsoffnung des Rohres ! von der Wandung 
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des Mantels g entfernt ist. Das aufgeschobene Mantelrohr g besitzt eine 
schmale Schlitzoffnung h, deren Lange der Spulenlange entspricht und 
deren eine Kante abgeschragt ist, so daB die Schneide sich auf der Innen
seite des Mantelrohres befindet. Die enge Austrittsoffnung des Leitungs
rohres I befindet sich der scharfen Kante des Schlitzes gegenuber. Am 
Boden des Mantelrohres g befindet sich ein kleines Loch i zum Ableiten 
des uberschussigen Wassers. 

Schon bei geringem Wasserdruck wird das an der scharfen Kante des 
Schlitzes anprallende Wasser fein zerstaubt und benetzt in diesem Zu-

Fig. 516. Fig. 517. 

Fig. 518. 

f f!lg 
Fig. 515. Fig. 519. Fig. 520. Fig. 521. 

stande die Spule auf ihrer ganzen Lange. Der Faden wird so dauernd 
feucht gehalten und kann bis zum Ende abgezwirnt werden. Oberhalb 
der Zwirnspindel befindet sich ein Fadenhalter k und eine Bremse l, 
bestehend in einer zweizinkigen Gabel, durch deren Einstellung der 
Faden mehr oder weniger gebremst wird. Die Abzugsvorrichtung be
steht aus einer mit Leisten versehenen Rolle m und einer mit Rillen ver
sehenen Rolle n aus glasiertem Porzellan. Letztere besitzt eine groBere 
Umfangsgeschwindigkeit als die Rolle m. Der durch den Fadenhalter k 
und die Bremse l gefiihrte Faden wird urn die Abzugsrolle m und dann 
urn die Rolle n herum gelegt und von hier in das Mundstuck der Wasch
leitung c geworfen. Die Verbindung der Abzugsrolle m mit der Spann
und Gleitrolle n hat den Vorzug, daB wenig Raum beansprucht wird, da 
fur die Abzugsrolle ein Durchmesser von 50 mm genugt, wahrend sie 
bisher einen Durchmesser von etwa 300-400 mm besitzt. Fur die Rolle n 
genugt ein Durchmesser von 20 mm. Die am Austrittsende der Wasch-
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leitung angeordnete nachgiebige Spannvorrichtung zum Ausgleichen von 
Stockungen des Fadens in der Waschleitung besteht aus einem U-formi
gen, in der Mitte gekropften Biigel 0 aus Rundglas, der mit den Mittel
teilen seiner Schenkel in zwei Lagergabeln p, gleichfalls aus Rundglas, 
die mit einem Zinken zur Befestigung in einem Halter r versehen sind, 
ruht. Winkelarme q, die mit dem einen Schenkel drehbar in dem Halter r 
befestigt sind, greifen iiber den Biigel 0 und verhindern sein Heraus
fallen aus den Lagergabeln p. Durch Drehen der Winkel q kann der 
Biigelo aus den Lagern p entfernt werden. Die Schenkel 8 des Biigels 0 

sind so lang, da3 der Biigel unter Wirkung der Schwere eine aufrechte 
Stellung einnimmt. Der gewaschene Faden wird iiber den Mittelteil des 
Biigels gelegt und dann iiber den Haspel gefiihrt. Sobald cine Stockung 
eintritt, strafft sich der Faden und driickt den Biigel 0 in eine schrage 
Lage. Wird der Faden wieder locker, richtet sich der Biigel wieder auf. 
Der Faden wird so dauernd in schwacher Spannung gehalten, wodurch 
seine Mitnahme durch das abflie3ende Wasser verhindert wird. 

Patentanspriiche: 1. Vorrichtung zum Zwirnen, Waschen und 
Haspeln von aufgespulter Kunstseide nach Patent 388 365, dadurch ge
kennzeichnet, da3 zum Abziehen des Fadens von der Zwirnspule und zur 
Einfiihrung in die Waschleitung eine Abzugsrolle und eine mit groBerer 
Umfangsgeschwindigkeit umlaufende Streichrolle n vorgesehen sind, von 
welchen die letztere den Faden von der Abzugsrolle ablost und der 
Waschleitung ii berliefert. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB in 
Hohe der Zwirnspule ein Wasserzerstauber zum Anfeuchten der Spule 
wahrend des Zwirnvorganges angeordnet ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch die An
ordnung einer nachgiebigen Spannvorrichtung am Austrittsende der 
Waschleitung zum Stratfhalten des Fadens, bestehend in einem pendelnd 
gelagerten Glasbiigel 0, der unter Wirkung der Schwere eine Spann
stellung einnimmt. 

Nach Worms. 
1057. M. Worms. Maschine zum Aufwickeln von Zellulose

oder anderen Faden auf Spulen. 
Franz. P. 537 161 vom 9. VI. 1921. 

Bei dieser Maschine konnen die Spulen unabhiingig voneinander ab
genom men und aufgesteckt werden, ohn<: da3 die Maschine angehalten 
werden muB. Die Spulen sind nebeneinander in gerader Linie ange
ordnet. Vor der einen Stirn scheibe jeder Spule befindet sich eine durch 
Zahnrader angetriebene, sich drehende Kupplungsscheibe, gegen die die 
betr. Spulenstirnscheibe mittels einer Feder gepre3t wird, zu welchem 
Zweck die Spulen in axialer Richtung verschiebbar sind. Werden also 
die Spulen so gegen die sich drehenden Kupplungsscheiben angedriickt, 
so werden sic durch letztere mitgenommen und in Drehung versetzt. 
Bollen die Spulen stillgesetzt oder abgenommen werden, so werden sie 
entgegengesetzt dem Federdruck von der Kupplungsscheibe mittels 
einer Abdriickvorrichtung, die beim Abdriicken zugleich die Spule 
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stiitzt, abgedriickt. Die Feder und die zugehorigen Teile werden in 
der Ausriickstellung durch eine mit Handgriff versehene Verriegelungs
vorrichtung verriegelt. 4 (Zeichnungen.) 

Nach Boyd. 
1058. T. A. Boyd, H. A. Boyd nnd T. Boyd Ltd., Glasgow. Zwirn

maschine fiir K u nstseide. 
Brit. P. 203 908 yom 16. IX. 1922. 

Das zu verzwirnende Gut ist auf einer Scheibenspule aufgewickelt, 
die wagerecht quer iiber der Zwirnspindel liegt und angetrieben wird. 
Der Antrieb erfolgt von der Zwirnspindel aus mittels Schnurantrieb 
auf eine der Spindel parallele Welle, von der aus der Antrieb durch ein 
Schraubenradgetriebe auf die Spindel der Ablaufspule iibertragen wird. 
Die V orrichtung hat den V orteil, daB die zu verzwirnenden Faden senk 
recht zur Achse ihrer Spule abgezogen werden und geradlinig in den 
Fadenfiihrer iiber der Zwirnspindel einlaufen. Zwirnspindel und Ab
laufspule konnen gleichzeitig stillgesetzt werden. (Zeichnungen.) 

Nach Societe anonyme Fabrique de Soie artificielle de Tubize. 
1059. Societe anonyme Fabriqne de soie artificielle de Tnbize. Maschine 

zum Spinnen und Zwirnen kiinstlicher Faden. 
Franz. P. 580986 yom 2. VIII. 1923; brito P. 219961. 

Bei der Maschine sind zwei Reihen Spulen in der Lange des Spinn
stu his angeordnet, von denen die vordere Reihe etwas tiefer liegt als 
die hintere. Jede Spulenreihe kann fUr sich in Gang und stiIIgesetzt 
werden; das Heben und Senken der Schienen, auf denen die Spulen 
sitzen, erfolgt so, daB die eine Spulenreihe in die Hohe gebt, wahrend 
die andere sich senkt. Die Spindeln sind mit Kappen versehen. (2 Zeich
nungen.) 

Nach Donagemma, Tolini, Valentini und Micozzi. 
1060. G. Donagemma, P. Tolini, M. Valentini nnd E. Micozzi. Verbes

serungen an Maschinen zum Spinnen von Kunstseide. 
Franz. P. 570875 yom 18. IX. 1923; brito P. 224352. 

Der aus dem Fallbad kommende Faden wird durch einen hin und 
her gehenden Fadenfiihrer auf eine Spule aufgewickelt, die sich beim 
Spinnen an dem unteren Ende eines schwenkbaren Spulentragers be
findet und in ein Saurebad eintaucht. An dem oberen Tragerende be
findet sich eine zweite Spule. 1st die untere Spule vollgewickelt, so wird 
der Spulentrager um 180 0 geschwenkt, so daB die obere leere Spule in 
die untere Arbeitsstellung gelangt, in der sie in das Saurebad eintaucht. 
Beim Schwenken legt sich der Faden selbsttatig an die leere Spule an. 
In der Arbeitsstellung greift ein auf der Spulenachse befindliches Zahn
rad in ein dauernd umlaufendes ortsfestes Antriebszahnrad ein, wOo 
durch die Spule gedreht wird. Wird der Trager nur um 90 0 verschwenkt, 
so sind beide Spulen auBer Eingriff mit dem Antriebszahnrad. In 
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Arbeitsstellung wird der Trager durch eine selbsttatige Sperrvorrichtung 
gesperrt. An der Maschine sind ferner Vorrichtungen zum Absaugen der 
Gase und zum Zufiihren von Frischluft vorhanden. (3 Zeichnungen.) 

Spulen und Walzen, Spulenbefestigung und -antrieb. 

Naeh Rohrens. 
1061. J. Rohrens, W. Rohrens und H. Rohrens. Glaswalze fiir das 

Spinnen kiinstlicher Faden. 
Franz. P. 364269; 6sterr. P. 27 038. 

Die Walze besteht nicht wie die friiher verwendeten ganz aus Glas, 
sondcrn nur der zylindrische Teil ist aus Glas, wah rend die Seitenteile, 
zwischen die der Glasmantcl gcspannt wird, aus gegen Sauren und 
Laugen widerstandsfahigem Metall bestehen. Das Einspannen des 
Mantels zwischen den Seitenteilen geschieht durch Zugstangen, die 
dicht am Mantel angeordnet sind und einen Kautschukiiberzug tragen, 
so daB der Mantel elastisch unterstiitzt ist. (2 Zeichnungen.) 

Naeh Burill. 
1062. P. BuriD. Spule und Spulentrager fiir kiinstliche Seide. 

Franz. P. 442 593. 

Die Spule besteht aus einem Aluminiumzylinder mit vielen Lochern, 
Umbordelungen an den Enden und hinter diesen Umbordelungen mit 
umlaufenden, nach auBen vortretenden halbkreisformigen Vertiefungen. 
In diese Vertiefungen greifen Kugeln ein, die durch Federn oder einen 
federnden Ring an den Spulentrager befestigt sind und dazu dienen, 
den Zylinder rasch an dem Spulentrager zu befestigen oder von ihm 
zu lOsen. (5 Zeichnungen.) 

Naeh KOttner. 
1063. Fr. Kuttner. Spule zur Herstellung kiinstlicher Seide. 

Franz. P. 450 818; brito P. 28 0831912 ; belg. P. 251191. 

Bisher verwendet man zur Aufnahme kiinstlicher Seidenfaden im 
allgemeinen Spulen aus gefirniBtem Karton. Da nun bekanntlich die 
Spulen mit den darauf befindlichen Faden der Einwirkung verschie
dener saurer Bader, dem Waschen, dem Aufenthalte in der Trocken
kammer uSW. ausgesetzt werden, ist es nicht zu vermeiden, daB die 
Wand der Spule nach kurzer Zeit verbeult und verdriickt wird. Das 
beeinfluBt natiirlich die GleichmaBigkeit der erzeugten Faden, auch ist 
der Verbrauch an Spulen betrachtlich. AuBerdem bekommen die Spulen 
Risse, in denen sich die das Fallbad zusammensetzenden Stoffe ansam
meln, die dann durch Waschen nicht zu entfernen sind und den Faden 
beim Trocknen schadigen. Besonders unangenehm ist dies, wenn die 
in den $pulenwandungen angesammelten Stoffe aus sauren Badern 
herriihren. Urn diesen Obelstanden abzuhelfen, hat man bereits Spulen 
aus Metall hergestellt, Z. B. aus Aluminium, denn andere Metalle werden 
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von Sauren angegriffen. Aber die Aluminiumoberflache oxydiert sich, 
und die Faden bleiben dann an der Spule hangen und reil3en. 

Nach der vorliegenden Erfindung besteht die Spule innen aus Metall, 
z. B. Aluminium, und aul3en aus Karton, der gefirnil3t wird. Die beiden die 
Spule zusammensetzenden Zylinder schliel3en eng aneinander. (Zeichnung.) 

Nach Adolff. 
1064. E. Adolff. Spule zum Aufwickeln kiinstlicher Seide. 

Franz. P. 466 210; belg. P. 262 989. 

Man hat zum Aufspulen kiinstlicher Seide bereits Spulen aus Papier
mache verwendet. Die vorliegende Erfindung bezweckt, sole he Spulen 
widerstandsfahiger zu machen. Bekanntlich wird die auf den Spulen 
befindliche Kunstseide mit sauren Badern behandelt, dadurch werden 
die Spulen in kurzer Zeit zerstOrt, und beim Trocknen erleiden sie durch 
den auf sie ausgeiibten Zug starke Formveranderungen. Urn das Ein
dringen der Saure an den Enden der Spulen zu verhindern, bringt der 
Erfinder hier Ringe aus beliebigem, widerstandsfahigen Stoff an oder 
er prel3t an den Enden den Papierstoff starker als im iibrigen und poliert 
die Enden der Spulen. Urn zu verhindern, dal3 beim Trocknen der Spulen 
Formveranderungen eintreten, wird die Wand der Spule im Innern 
nach der Mitte zu starker oder es werden innen ein oder mehrere Ver
starkungsringe angebracht. (6 Zeichnungen.) 

tJber Spulen vgl. noch S. 352 und 353. 

Nach Manquat. 
1065. J. Manquat. Spulentrager fiir Vorrichtungen zum Spin

nen kiinstlicher Seide. 
Franz. P. 440965. 

Zum Festhalten der Spulen auf den Spulentragern dienen federnde 
Drahtbiigel, deren einer Schenkel mit einer halbkreisformigen Biegung 
in eine entsprechend gestaltete Vertiefung des Tragers eingreift und da
durch befestigt wird. Zusammendriicken der Schenkel lal3t den Biigel 
wieder leicht aus dem Trager herausnehmen. (2 Zeichnungen.) 

Nach Zellstoff-Verwertungs-A.-G. 
1066. Zellstoff-Verwertungs-A.-G., Pirna a. E. Spule mit gewellter 
Oberflache zum Waschen und Trocknen von Kunstfaden. 

n.R.p. 323434 Kl. 29a vom 7. II. 1919. 

Man verwendet bereits in der Kunstseidefabrikation zum Auf
wickeln, Waschen und Trocknen Spulen, welche eine gewellte Ober
flache haben, urn zwischen dem Fasergut und der Auflageflache Hohl
raume zu erzeugen; durch diese wird eine Beschleunigung del' Wasch
wirkung durch Erleichterung des Zutritts der Waschfliissigkeit an das 
Fasergut erzielt. 1m Gegensatz zu den bisher verwendeten parallel ge
wellten Spulen bringt die Erfindung eine Spule mit schrag ~ur Achse 
des Zylinders verlaufenden Wellenrillen. Die neue Anordnung unter
scheidet sich von del' bekannten in der Wirkung mehrfach. Zunachst 
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was die Waschwirkung betrifft, sind die diagonalen Wellen urn deswillen 
giinstiger, weil beim Betropfen der Spule die Fliissigkeit nicht in dem 
Hohlraum stehen bleibt, sondern infolge ihrer eigenen Schwere ablauft 
und so eine Bewegung der Waschfliissigkeit und dadurch eine Erhohung 
der Waschwirkung herbeifiihrt. Erfolgt das Waschen aber, wie auch 
ublich, durch Drehen der Spule in der Fliissigkeit, so erzielen die schrag 
verlaufenden Wellen eine saugende und driickende Wirkung der Wasch
fliissigkeit, was auch wiederum einerseits eine Erhohung der Wasch
wirkung, anderseits eine Abkiirzung der Waschdauer bedingt. 

Endlich sind die neuen Spulen auch beim Hinwerfen sowie beim Zu
sammenziehen der Faden widerstandsfahiger als Spulen mit parallelen 
Wellen. Die Wellen k6nnen halbkreisfOrmigen Querschnitt haben oder 
spitz verlaufen. 

Patentanspruch: Spule mit gewellter Oberflache zum Wasehen 
und Trocknen von Kunstfaden, dadurch gekennzeichnet, dal3 die Wellen 
schrag zur Achse des Zylinders verlanfen. 

Nach KuHner und Sinkwitz. 
1067. Firma Fr. Kiittner und R. Sinkwitz, Pirna a. E. Vorrichtung 

zu m Reinigen und Polieren hohler Spulen. 
D.R.P. 335 181 Kl. 76c vom 23. XI. 1919. 

Das Reinigen oder Polieren von hohlen Metallspulen geschah bisher 
in der Weise, dal3 man die Spulen mit der Hand gegen eine rotierende 
Scheibe driickte, auf 
deren Mantelteil eine 
Drahtbiirste ange
nagelt war. Die Be
schwerlichkeit des 
Handbetriebes wird 
behoben, wenn man a.*~:H----j~~-+*,*q-Jrll-__ ~~~ ___ ~~ 
die Spule, statt in die 
Hand zu nehmen, auf 
einen ebenfalls mit 
Draht benagelten 
Zylinder aufsteckt 
und an den rotieren- Fig. 522. 

den Drahtbiirstenzy-
Hnder heranbringt. Die aul3ere rotierende Zylinderbiirste nimmt mit 
ihren Biirsten die zu reinigenden Spulen mit, wobei sie sich urn den 
inneren Biirstenzylinder dreht. Dadurch wird die Spule gehalten und 
gleichzeitig urn die inn ere Biirste gedreht, wodurch beide Seiten der 
Spule gereinigt werden. Noch griindlicher geschieht die Reinigung der 
Spule, wenn die Aufsteckbiirste ebenfalls eine rotierende Bewegung im 
gleichen Sinne wie die aul3ere Biirste erhalt. Statt der Drahtbiirsten 
konnen auch Biirsten nichtmetallischer Herkunft oder Tuch verwendet 
werden, sofern sie nur die Fahigkeit haben, die Spule mitzunehmen. 

Auf der Zeiohnung (Fig. 522) ist a die zu reinigende Spule, b die 
rotierende Zylinderbiirste, welche die Aul3enseite reinigt und die hier im 
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Biirstenteil aus Stahldraht bestehen solI; c ist die Aufsteckbiirste, die im 
Betrieb exzentrisch in der kleinen Spule liegt. Die beiden inneren Pfeile 
geben die Richtung der angetriebenen Zylinderbiirsten an. Der auBere 
Pfeil zeigt die Richtung, welche die Spule infolge der schneller rotierenden 
auBeren Biirste annimmt. 

Patentanspruch: Vorrichtung zum Reinigen und Polieren hohler 
Spulen, dadurch gekennzeichnet, daB neben einem mit Stahldraht iiber
zogenen rotierenden Zylinder (b) andere im selben Sinne rotierende 
Zylinder (c) angebracht sind, auf welche die zu reinigenden Spulen so 
aufgesteckt sind, daB sie mitgenommen und von der Stahldrahtbiirste 
beriihrt werden. 

Nach Pinel. 
1068. A. Pinel, Ecaussines-Carrieres, Belgien. Vorrich tu ng an S pi n n
stiihlen fiir kiinstliche Seide zum Auswechseln deT vollen 

Spulen. 
D.R.P. 352587 Kl. 29a vom 7. VII. 1921 (Prior. BeIgien 28. V. 1921), (geloscht). 

Sollen bisher auf Spinnstiihlen fUr kiinstliche Seide die vollen Spulen 
durch leere ersetzt werden, so ist man entweder gezwungen, den Stuhl 
abzustellen, oder man verwendet an dem Stuhl einen doppelten Satz 
Spindeln oder Spulen, die abwechselnd in die arbeitsbereite Lage iiber
gefiihrt werden. 1m erstgenannten FaIle findet eine wesentliche Herab
setzung der Stuhlleistung statt, und im zweiten FaIle wird die Bauart 
des Stuhles durch Vermehrung der Organe kompliziert. Diesem Dbel
stande solI gemaB der Erfindung dadurch vorgebeugt werden, daB fUr 
jede Spindel eine kleine Zylindertrommel vorgesehen ist, die sich mit 
der Spindel dreht und ungefahr den gleichen Durchme!?ser wie die 
Spulen aufweist sowie nach Fiillung der Spule wahrend der Auswechse
lung den dann weiter gelieferten Faden aufnimmt. 

Fig. 523 zeigt eine Stirnansicht des Stuhles, Fig. 524 einen Quer
schnitt, Fig. 525 eine teilweise Seitenansicht, Fig. 526 einen teilweisen 
GrundriB des Stuhles, und Fig. 527 veranschaulicht eine Konstruktions
einzelheit. Die Spindeln 1 des Spinnstuhles tragen die Spulen 3, auf 
die sich die kiinstliche Seide aufwickelt und sind auBerdem mit einer 
kleinen Zylindertrommel 2 von ungefahr dem gleichen Durchmesser 
wie die Spulen ausgeriistet. Diese zweckmaBig hohle Trammel 2 sitzt fest 
auf der Spindel 1 und lauft mit dieser um. Um die Spulen 3 auf den 
Spindeln 1 zu zentrieren und sie zuverlassig mit den Trommeln 2 zu ver
binden, sind diese mit drei Armen 4 ausgeriistet, von denen wenigstens 
einer geniigend elastisch ist, um die Spulen einfiihren zu k6nnen. Die 
Fadenfiihrung zur Spule kann wahrend der Spinnarbeit z. B. wie folgt 
geschehen: Eine Welle 5, die den Stuhl der Lange nach durchlauft, 
dreht sich in Lagern 6, die in entsprechendem Abstand voneinander vor
gesehen sind. Diese Welle wird unter Vermittlung eines Armes 7 (Fig. 523), 
der an dem einen Wellenende befestigt ist und zwei Rollen 8 tragt, unter 
Vermittlung der Kurventeile 9 von der Hauptwelle 10 des Stuhles in 
Hin- und Herbewegung versetzt. Zwischen den Spulen tragt die Welle 5 
Fadenfiihrerarme, die aus zwei iibereinander angeordneten Teilen be-
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stehen. Der eine Teil 11 sitzt fest auf der Welle 5 und macht deren 
Pendelbewegungen mit, wahrend der andere Teil12lose auf der Welle 5 
sitzt. Ein Anschlagring 12bi8 (Fig. 525 und 526) hiilt den Teil12 gegen 
den Teil 11 und verhindert seine Verschiebung in Langsrichtung der 
Welle 5. Der Teil 11, welcher kiirzer ist als der andere Teil, tragt an 
seinem Ende einen Ausschnitt oder eine Rast 13 (Fig. 527) sowie einen 
Winkel 14 an der Seite des beweglichen Teiles 12. Der letztere besitzt 

Fig. 523. 
o 5 

"'1 11 11 
6 

Fit! .. 12.). 

Fig. 524. 

Fig. 527. 

Fig. 526. 

einen Vorsprung 15, der in seinen Abmessungen mit der Rast 13 des 
festen Teiles iibereinstimmt. AuJ3erdem weist der bewegliche Teil an 
seinem Ende ein Fiihrungsauge 16 zum Durchtritt des gesponnenen 
Fadens auf. In seitlicher Richtung ist der bewegliche Teil etwas federnd 
ausgebildet. Urn den gesponnenen Faden auf die Spule aufzuwickeln, 
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wird der bewegliche Teil 12 mit dem festen Teil 11 verbunden, was von 
Hand geschehen kann, indem man den Vorsprung 15 in die Rast 13 ein
fiihrt. Dies wird durch die Elastizitat des Teiles 12 und durch den 
Winkel 14 erleichtert, der dem Tei112 als Anschlag dient. Sind die 
Teile 11 und 12 miteinander verbunden, so wird der Fadenfiihrer 16 von 
der Kurvenscheibe 9 aus bogenformig in Hin- und Herschwingung ver
setzt und bewegt sich dabei an der Spule 3 derart entlang, dafi diese 
kreuzspulenformig bewickelt wird. 1st die Spule geniigend voll, so lOst 
man von Hand die Verbindung zwischen den Teilen 11 und 12 und lafit 
den Teil12 nach abwarts fallen. Er ruht dann auf einer Traverse 24 auf, 
die sich an dem Stuhl der Lange nach hinzieht. Die Traverse 24 tragt 
in gewissen Abstanden Winkel 25, gegen die sich die beweglichen Teile 12 
abstiitzen, so dafi die Teile 12 und demzufolge der Fadenfiihrer in Ruhe 
kommen. Bei dieser Lage der Teile wird der Faden durch den Faden
fUhrer 16 wah rend des Auswechselns der Spulen auf die Trommel 2 auf-

o gewickelt. 1st der Ersatz der vollen Spulen durch leere erfolgt, dann 
verbindet man die beweglichen Teile 12 mit den festen Teilen 11 und das 
alte Spiel kann von neuem beginnen. 

Patentanspriiche: 1. Vorrichtung an Spinnstiihlen fiir kiinstliche 
Seide zum Auswechseln der vollen Spulen durch leere wahrend der 
Arbeit der Maschine, dadurch gekennzeichnet, dafi fiir jede Spindel (1) 
eine kleine Zylindertrommel (2) vorgesehen ist, die sich mit der Spindel 
dreht und ungefahr den gleichen Durchmesser wie die vollen Spulen auf
weist, und die nach Fiillung der Spule wahrend der Auswechselung den 
dann weiter gelieferten Faden aufnimmt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi ein 
aus zwei Teilen (11 und 12) zusammengesetzter Fadenfiihrer verwendet 
wird, dessen kiirzerer Teil (11) mit einer Welle (5) bestandig hin und 
her schwingt, wahrend der lose Teil (12) sich mit diesem kuppeln lafit, 
wobei nach Fiillung der Spulen eine Losung der Kupplung zwischen den 
beiden Teilen (11 und 12) stattfindet, und der hin und her schwingende 
Teil (12) mit dem Fadenfiihrerauge (16) wahrend der Spulenauswechse
lung den gesponnenen Faden der Zylindertrommel (2) zufiihrt. 

Nach dem Z.usatzpatent 
1069. D.R.P. 378231 Kl. 29a yom 19. III. 1922 (geloscht) 

soll eine Vereinfachung und Verbesserung des Gegenstandes der Haupt
erfindung dadurch erreicht werden, dafi die Spulen konzentrisch zu einer 
Trommel elastisch und leicht IOsbar angeordnet sind, so dafi sich die 
Spule wahrend des Betriebes ohne weiteres entfernen und das Fadengut 
wah rend der Spulenauswechselung auf die innere konzentrisch zur Spule 
vorgesehene Trommel aufwickeln lafit. Man braucht an den iiblichen 
Fadenfiihrereinrichtungen keine Anderungen anzubringen, denn nach 
Abnahme der konzentrisch zur Trommel elastisch festgehaltenen Spule 
bewirkt der Fadenfiihrer ohne Lageanderung das weitere Aufwickeln' 
des Fadens auf der innerhalb der Spule vorgesehenen Trommel. Jede 
Spindel tragt eine Platte, mit der eine Trommel fest verbunden ist. Auf 
deren an der Oberflache vorgesehenen Federn ist die Spule konzentrisch 
zur Trommel so angebracht, dafi man die Spule wahrend der Drehung 
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der Spindel von der Trommel entfernen und auf diese das weitere Auf
wickeln des Kunstseidefadens bewirken kanri. (4 Zeichnungen.) 

Nach Schultze und Schulke. 
1070. Dr. K. Schultze, lena, und Dr. E. SchiiIke, Hannover. Spinn

spule mit durchlochter Wandung fiir Kunstfaden. 
D.R.P. 369245 Kl. 29a yom 20. X. 1921 (geliischt). 

Die Spule ist aus einem Blechzylinder hergestellt, der mit sehr 
feinen, gleichmiiBig verteilten, konischen Lochern versehen ist. Die 
Anzahl der Locher betriigt mehrere Hundert bis mehrere Tausend auf 
den Quadratzentimeter. Um dies zu erreichen, werden die Locher 
z. B. gemiiB Patent 324 697 durch Atzung hergestellt. Die groBe Fein
heit der Lochung hat zur Folge, daB der aufgespulte Faden nur kleine, 
Bruchteile eines Millimeters breite Auflagefliichen hat, wodurch ein 
gleichmiiBiges und rasches Auswaschen' des Fadens beim Spulen von 
innen heraus bewirkt werden soIl. Die Lochung der Zylinderfliiche kann 
in aufgerolltem oder abgerolltem Zustande erfolgen. Die Spulen konnen 
ein inneres Verstiirkungsgeriist aus beliebigem Stoff erhalten, auch 
konnen sie fiir bestimmte Zwecke lackiert sein. 

Nach Gesellschaft fur Verwertung chemischer Produkte m. b. H. 
1071. Gesellschaft fiir Verwertung chemischer Produkte m. b. H., Kom
mandit-Gesellschaft, Berlin. Spinnhiilse fiir Kunstseidespinn

maschinen. 
D.R.P. 379770 Kl. 29a yom 27. VIII. 1920 (geliischt). 

Bisher wurden als Spinnhiilsen entweder Hiilsen aus impriigniertem 
und gewickeltem Papier verwendet, oder es wurden Hiilsen aus Alu
miniumblech gebraucht, die mit einem siiureunempfindlichen Lack iiber
zogen waren. Letztere Hiilsen bewiihren sich gut, sind jedoch teuer, 
wiihrend die Hiilsen aus gewickeltem Papier zwar billiger sind, aber 
nicht so hergestellt werden konnen, daB sie das Waschen und darauf
folgende Trocknen unbegrenzt aushalten konnen. Vielmehr weichen sie 
nach wiederholter Benutzung auf und die Fadenlage, die beim Trocknen 
schrumpft und eine starke Pressung ausiibt, neigt dazu, die Hiilsen zu
sammenzudriicken. Tatsache ist, daB man bei Verwendung dieser 
Papierhiilsen stiindig mit groBem AusschuB zu rechnen hat. Man hat 
auch schon vorgeschlagen, Spulen zum Waschen und Trocknen von 
Kunstseidefiiden aus vollem Holz herzustellen. Derartige Holzspulen 
rei Ben und springen aber leicht und besl.tzen ein ziemlich hohes Gewicht. 
Auch konnen sie nur bei besonderer Einrichtung auf den iiblichen Spinn
und Zwirnmaschinen verwendet werden. 

Bei der Spinnhiilse nach der Erfindung werden diese Nachteile da
durch beseitigt, daB der Zylinderkorper der Hiilse aus wasserfest ver
leimtem Furnierholz hergestellt ist. Die Hiilse wird aus Furnierholz 
derart gewickelt, daB die einzelnen Holzschichten in der Zylinderachse 
iibereinanderliegen. Zur Verbindung der Holzschichten wird ein nach 
dem Trocknen wasserfestes Klebemittel, wie Kaltleim, verwendet. Die 
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so gefertigte Spinnhiilse kann noch wasserdicht impragniert werden, 
indem sie mit einem wasserunempfindlichen Lack iiberzogen wird. Die 
Spinnhiilse zeichnet sich durch Haltbarkeit, Billigkeit und Festigkeit aus. 
Sie wird durch eindringende Feuchtigkeit nicht zerstort und widersteht 
dem Druck der beim Trocknen schrumpfenden aufgewickelten Faden
lage auch in noch feuchtem Zustande. Sie ist auBerdem leicht im Ge
wicht und laBt sich bequem herstellen. 

Patentanspriiche: l. Spinnhiilse fiir Kunstseidespinnmaschinen, 
deren Zylinderkorper aus wasserfest verleimtem Furnierholz herge
steUt ist. 

2. Spinnhiilse nach Anspruch 1. mit wasserdichter Impragnierung. 

Nach Chemische Werke Yorm. Auergesellschaft m. b. H. 
1072. Chemische Werke vorm. Auergesellschaft m. b. H., Kommanditges., 

Berlin. Spin nh iilse fiir K u nstseides pi n n maschinen. 
D.R.P. 396306 Kl. 29a vom 9. XII. 1920 (geliischt), Zus. z. D.R.P. 379770. 

Bei den Holzspulen fiir Kunstseidespinnmaschinen z. B. nach Patent 
379 770 (s. vorstehend) ist es erforderlich, daB sie eine moglichst glatte 
Oberflache haben, um eine Beschadigung der auBerst feinen Faden zu 
vermeiden. Es wurde gefunden, daB besser als lackierte Spulen Spulen 
sind, die einen tTberzug einer diinnen Zelluloseschicht haben, wie sie aus 
den an sich bekannten Zellulose16sungen auf dem Holze gefallt werden 
kann oder solche Spulen, aus denen eine oder wenige Papierlagen mittels 
wasserfester Klebstoffe, Zellulose16sungen usw. aufgeklebt sind. Die 
aufgeklebten Papierlagen haben nur den Zweck, auf der Oberflache der 
Holzspule eine vollkommen glatte Schicht zu erzeugen. Sie haben nicht 
den Zweck, die Festigkeit der Spule zu erhohen oder diese gegen dIe 
chemischen Angriffe widerstandsfahiger zu machen. Man kann diese 
Papierlagen so aufkleben, daB man ein Papierband, das eben so breit wie 
die Spule ist, um die Spule ein- oder mehrmals herumwickelt und dafiir 
Sorge tragt, daB die eine Seite immer mit Leim best rich en ist. Zum Ver
leimen muB man Leime wahlen, die ganz wasserfest sind, da ja die Papier
lagen nicht weiter mit einem wasserfesten Lack iiberzogen werden. 

Bei der Verleimung der Holzlagen miteinander mittels Zellulose-
16sungen oder beim Aufbringen einer Zellulosehaut auf die Spulen oder 
beim Aufkleben der Papierlagen mit Zelluloselosungen ist es vorteilhaft, 
das Holz oder das Papier mit solchen Mitteln vorzubehandeln, welche 
die oberfliichlichen Schichten zum Quellen oder zum Losen zu bringen 
vermogen, wobei dann durch Zusammenpressen die Verbindung bewirkt 
wird. Es kann noch ein den angewandten Mitteln entsprechendes Mittel 
zum Verkleben, Aufkleben oder tTberziehen verwendet werden. Beim 
Verwenden von Acetylzellulose wird man als Quellungsmittel z. B. 
Ameisensaure verwenden, oder man benutzt z. B. das Pergamentierver
fahren. Man erreicht durch dieses autogene Zusammenleimen der ober
fliichlich gequollenen Lagen eine viel innigere und wasserfestere Ver
bindung, die bei so hoch beanspruchten Spulen wie die der Kunstseiden
industrie von sehr groBem Vorteil ist. Auch die Anwendung zweier sich 
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gegenseitig ausfallender Leime, wie z. B. Eiweif3leim und Zellstoffab· 
laugenleim, fuhrt zu einer be son del's wasserfesten VerIeimung. Die 
mechanische Festigkeit del' Spulen ist wesentlich groBer, wenn die ver
schiedenen Holzlagen del' Spulen schrag odeI' kreuzweise nach der 
Wachstumsrichtung des Holzes verleimt sind. Wird das Holz nur nach 
einer Richtung gewickelt, so soIl die Wachstumsrichtung parallel zum 
Mantelumfang liegen. Hierbei ist es gleicbgultig, ob man die verscbie
denen Lagen aus einem Stuck oder mehreren zusammengesetzten ber· 
stellt. 

Pa te n ta ns prucbe: 1. Spinnbulse fUr Kunstseidespinnmascbinen 
nacb Patent 379770, dadurcb gekennzeichnet, daB sie mit einer Zellu
loseschicht ein- oder zweiseitig uberzogen ist. 

2. Spinnhulse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zur 
Erzielung einer glatten Oberflache auf ihr eine oder wenige Lagen Papier 
wasserfest angeklebt sind. 

3. Spinnhulse nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Papierlagen mit zwei sich gegenseitig ausfallenden Klebstoffen auf
einander aufgeklebt sind. 

4. Spinnhulse nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die verschiedenen Lagen von Holz, Zellulosebaut unter Quellung oder 
Losung der oberflachlichen Schichten und Anwendung von Druck ohne 
Benutzung eines artfremden Klebstoffes zusammengeleimt sind. 

Nach Chartron. 
1073. J. Chartron. Verbesseru ng an S pulen fur kunstliche Seide. 

Franz. P. 551 802 vom 18. V. 1922. 

Die Spule besteht aus Metall, das gefirniBt sein kann, und ist mit 
Papier oder Gewebe uberzogen, das mit Kunstharz getrankt ist. Das 
Papier odeI' Gewebe legt sich fest an das Metall an. Die Spule ist wider
standsfahig gegen die bei der Herstellung del' Kunstseide verwendeten 
Stoffe und wird auch durch Hitze nicht verandert. 

Nach Societa Metallurgica Italiana. 
1074. Soeietl1 Metallurgica Italiana. Spule fur kunstliche Seide. 

Franz. P. 565045 vom 12. IV. 1923 (Prior. Ital. 20. VI. 1922). 

Die Spule besteht aus Nickel oder besonderen Nickellegierungen. Ihr 
zylindrischer Teil wird vorzugsweise gelocht ausgefiihrt. 

Nach Kuhn. 
1075. A. D. J. Kuhn, Liebenwerda, und L. Kuhn, Podejueh b. Stettin. 

Spulenhalter fur Kunstfadenspinnmaschinen. 
D.R.P. 381 290 Kl. 29a vom 1. IX. 1922. 

Die im Gebrauch befindlichen Spulenhalter zeigen vcrschiedenc 
Nachteile. Ihr Eigengewicht ist vielfach hoch und die Befestigung der 
Spulenbalter auf del' rasch laufenden Spindel so, daB die Nabe des 
Spulenhalters unzentrisch zum Spindelmittel der Spinnmascbine ge-

s ii v ern. Die kiinstliche Seide. 5. Auf!. 57 
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druckt wird und bei der hohen Umdrehungszahl der Spindel und dem 
hohen Eigengewicht des langlich gebauten Spulenhalters letzterer zum 
Schleudern oder Schlagen neigt. Selbst schwaches Schleudern (Schlagen) 
des Spulenhalters und der auf ihn aufgezogenen Spule fiihrt schon zu 
einem ungleichma13igen Ziehen der auf die Spule aufzuwickelnden Faden 
und damit zu ihrer ungleichmaf3igen Starke, welcher Fehler meistens 
erst beim Ausfarben der Kunstfaden bemerkt wird. Die auf die Spulen
halter bekannter Konstruktion aufzuschiebenden Spulen werden lediglich 
durch einige kurze in dem Spulenhalter eingeklemmte Fassongummi
stucke gehalten. Die Spule hat dadurch nur einige kurze Trag- und 
Reibungsflachen auf den erwahnten Gummistucken, welch letztere daher 
auch einer gewissen Beanspruchung und durch das haufige Wechseln 
der Spulen selbst auch einer starken Abnutzung unterworfen sind. Ab
genutzte Fassongummistucke fuhren zu losem Sitzen der Spulen auf 
den Spulenhaltern und zu schwachem Schleudern (Schlagen) der Spulen, 
was wiederum ein ungleichma13iges Ziehen an den aufzuwickelnden 
Kunstfaden und eine ungleichma13ige Kunstfadenstarke bringt. Die in 
Spulenhaltern bekannter Ausfiihrung eingeklemmten Fassongummi-

Fig. 528. Fig. 529. 

stucke mussen, da ein N ach
stellen oder Umstecken der
selben nicht moglich ist, 
ofters ausgewechselt wer
den, was reichlich Arbeit 
und hohe Kosten verur-
sacht. 

Gegenstand der Erfin
dung ist nun ein Spulen-
halter mit einer Naben

befestigung, die einen vollkommen zentrischen Lauf des Spulenhalters 
sichert und eine neuartige Spulenhalteeinrichtung, welche der Spule 
einen fest en und zentrischen Sitz auf dem Spulenhalter bringt. 

Fig. 528 zeigt einen nach der Erfindung konstruierten Spulenhalter 
und Fig. 529 den Querschnitt davon. Die Nabe des Spulenhalters a 
besitzt eine schwach konische Bohrung, in welche ein mit der Spindel
bohrung versehenes geschlitztes Spannfutter b durch Offnung des 
Deckels c eingefuhrt wird, worauf der Deckel c eingesetzt wird. Auf 
dem auf3erhalb der Spulenachse liegenden Gewindeende d des geschlitzten 
Spannfutters b ist eine Mutter e aufgesetzt, mit welcher das geschlitzte 
Spannfutter b, nachdem der Spulenhalter a auf die Spindel der Spinn
maschine gesetzt ist, angezogen wird und sich dabei vollkommen zen
trisch umlaufend auf die Spindel festzieht. Beim Abnehmen des Spulen
halters a von der Spindel ist lediglich die Mutter e etwas zu lOsen und 
das geschlitzte Spannfutter b zuruckzuschlagen, worauf der Spulenhalter 
a von dor Spindel genommen werden kann. Deckel c verhindert den 
Zutritt <ler Saure zu dem geschlitzten Spannfutter b und zu dem Spindel
ende. Fur die Haltung der auf den Spulenhalter a leicht aufschiebbaren 
Spulen sind in den runden langlichen Schlitzen jlangliche Rundgummi
stucke g eingeschoben und durch den Kopfring h gegen Herausziehen 



Nach Kuhn. 899 

oder Rerausfliegen gesichert. Sechs langliche Rundgummistiicke g sind 
im Umfang des Spulenhalters a vorgesehen, um dadurch dcr Spule i 
viele Trag- und Reibungsflachen von graBerer Lange zu bieten und 
eincs ganz runden Laufes der Spule i sic her zu sein. Raben sich die vor 
dem Spulenhalterumfang vorstehenden Trag- und Reibungsflachen der 
Rundgummistiicke g abgenutzt, so werden sie nach Abnahme des Kopf
ringes h aus den langlichen Schlitz en f herausgezogen und um die Breite k 
verdreht wieder in die Schlitze f eingesetzt und durch den Kopfring h 
gedeckt. Auf diese Weise ist die noch nicht abgenutzte Trag- und 
Reibungsflache der einzelnen Rundgummistiicke g nach au(3en ge
kommen. Dieses Verdrehen der Rundgummistiicke g kann so lange 
wiederholt werden, bis der Umfang der einzelnen Rundgummistiicke g 
abgearbeitet ist und den Spulen keine Trag- und Reibungsflache mehr 
bietet. 

Fig. 530 und 531 zeigen einen ebensolchen Spulenhalter, dessen ge
schlitztes Spannfutter l jedoch von auBen in die konische Bohrung der 
Nabe des Spulenhalters a eingeschoben wird. Nachdcm Spulcnhalter a 
mit dem geschlitzten Spannfutter l auf die Spindel der Spinnmaschine 
gesetzt ist, schiebt sich 
durch Anziehen der tIber- __ ."l ___ _ 
wurfmutter m das ge- h 
schlitzte Spannfutter l in 
die N a be des Spulenhal ters a 
hinein und klemmt letzte
ren zentriseh zum Spindel
mittel auf der Spindel fest. 
Der Boden n des Spulen
halters a verhiitet den Zu-

9 

Fig. 530. Fig. 531. 

tritt der Saure zum Spindelende und zum geschlitzten Spannfutter l. 
Beim Abnehmen des Spulenhalters a von der Spindel ist nach Lasung 
der Dberwurfmutter m der Spulenhalter durch leichten Schlag von der 
Spindel zu lOsen. 

Paten tans priiche: 1. Spulenhalter fUr Kunstfadenspinnmaschinen 
gekennzeichnet durch einen im Spulenhalter (a) eingeschraubten Fliissig
keitsabschluBdeckel (c) und eine mit konischer Bohrung versehene Nabe 
mit eingeschobenem geschlitzten Spannfutter (b), welch letzteres die 
Bohrung der Spinnmaschinenspindel und eine auBen gegen die Nabe 
liegende Mutter (e) besitzt, so daB durch Anziehen der Mutter (e) der 
Spulenhalter (a) zentrisch zum Spindel mittel auf die Spinnmaschinen
spindel gezogen wird. 

2. Spulenhalter nach Anspruch 1, bei welchem das geschlitzte Spann. 
futter (l) von auBen in die konische Nabenbohrung des Spulenhalters (a) 
eingcschoben wird und durch Anziehen der Dberwurfmutter (m) sich 
der Spulenhalter (a) auf dem geschlitzten Spannfutter (l) und letzteres 
auf der Spindel der Spinnmaschine festzieht und der FliissigkeitsabschluB
boden (n) in den Spulenhaltcr (a) eingegossen ist . 

3. Spulenhalter nach Anspruch 1 und 2, bei welchem als Trag- und 
Reibungsflachen fUr die leicht aufschiebbaren Spulen (i) in langliche 

57* 
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Schlitze (f) eingeschobene und durch Kopfring (h) gedeckte Rundgummi
stucke (g) Verwendung finden, welch letztere den Spulen selbst viele 
Trag- und Reibungsflachen bieten und einen ganzrunden Lauf der 
Spulen (i) sichern, und welche je nach der Abnutzung sich in den lang
lichen Schnitzeln (f) drehen lassen, wodurch den einfachen Rundgummi
stucken eine langc Lebensdauer gegeben wird. 

1076. A. D. J. Kuhn, Liebenwerda, und L. Kuhn, Podejuch. Spulen
halter fur Kunstfadenspinnmaschinen. 

D.R.P. 387 815 Kl.29a yom II. I. 1923 (geliischt), Zus. z. D.R.P. 381 290. 

Beim Spulenhalter nach dem Hauptpatent 381290 (s. vorstehend) 
kann es vorkommen, dal3 die die Spulen tragenden Rundgummistucke, 
wenn sic zur Bildung neuer Tragflachen mehrerc Mal verdreht worden 
sind, in ihrem Sitz l~cker werden und sich selbsttatig verdrehen. Da
durch verliert die Spule ihren genauen siehercn Sitz. Zur Abstellung 
dieses Dbelstandes werden nach der Erfindung die Rundgummistucke 
auf zur Spulenhaltermitte zentriseh angeordnete feste Haltestifte ge-

o 0 

Fig. 532. Fig. 533. 

steckt, die kantigen Querschnitt besitzen. Da die Rundgummistucke 
eine entsprechende genaue Offnung haben, so konnen sie sich niemals 
willkurlich verdrehen. 

Der Spulenhalter ist durch Fig. 532 und 533 im Schnitt und in der 
Draufsicht dargestellt. Die Nabe u des Spulenhalters geht in eine stern
formige Scheibe uber, die z. B. drei Zacken w besitzt, in denen Halte
stifte p eingeschraubt sind. Auf diese Stifte p, die einen z. B. vier-, 
sechs- oder achtkantigen Querschnitt besitzen, ist je ein Rundgummi
stuck 0, das eine ebensolche Bohrung hat, genau passend aufgeschoben. 
Die Stiftc p und Rundgummistucke 0 werden durch eine gemeinsame 
Scheibe r, die mittels Scheibe t und Dbcrwurfmutter 8 auf dem Naben
fortsatz q befestigt ist, zentrisch und gegen Herausgchcn gehalten. Es 
sitzen daher die Stifte p und die Rundgummistticke 0 stets zentrisch 
zur Spulenhaltermitte, so dal3 die Spule i nie schleudern kann . Da die 
Rundgummistucke 0 infolge ihrer Lagerung sich nicht willkurlich drehen, 
aber doch boi Abnutzung urn cin cntsprechendes Stuck gedreht werden 
konnen, so ist eine Losung und eine exzentrische Lage der Spule i aus
geschlossen. Die Nabe u des Spulenhalters besitzt genau die im Haupt
patent beschriebene Bauart mit dem geschlitzten k('gelformigen Spann-
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futter 1, dieses wird aber hier mittels einer Mutter v, welehe in Ilmen
gewinde x der Nabe u eingesehraubt wird, festgezogen oder gelDst. Ein 
Boden zum Schutz des Spannfutters und des Spindelendes vor der Saure 
ist hier unnotig, da die oben gcsehlossene Dberwurfmutter 8 diesen 
Schutz mit besorgt. 

Patentanspruch: 1. Spulcnhalter fiir Kunf;tfadenspinnmaschinen 
nach Patent 381 290, dadurch gckcnnzeichnet., daB die Rundgummi
stiicke (0) auf am Spulenhalter (u, u') befestigte Haltestifte (p), welehe 
eckigen, z. B. viereekigen Querschnitt besitzen, genau passend auf
geschoben sind. 

2. Spulenhalter nach Patentansprueh 1, dadureh gekennzeiehnet, 
daB die Haltestifte (p) und Rundgummistiieke (0) dureh cine gemeinsame, 
am N abenfortsatz (q) mittels einer oben gesehlossenen Dberwurfmutter (8) 
befestigte Scheibe (r) gehalten werden. 

1077. A. D. J. Kuhn, Liebenwerda, nnd L. Kuhn, Podejuch. S pule n
halter fiir Kunstfadenspinnmaschinen. 

D.R.P. 387816 Kl. 29a vom 23. I. 1923 (geJoscht). 

Der Spulenhalter nach dem Hauptpatent 381290 (s. S. 897) soll ver
einfaeht werden, urn einerseits an Gummi zu sparen, andererseits aber 
eine leichtere Nachstellbarkeit der Spulen
sitzflaehe, wenn sic abgeniitzt ist, zu er
reichen. Dazu wird gemaB der Erfindung 
anstatt der axial angeordneten Rund
gummistiicke am auBen zylindrisch ge
stalteten Spulenhalter ein Rundgummiring 
angeordnet, der etwas iiber die Zylinder
flache des Spulenhalters vorsteht und, 
wenn er an seiner Spulensitzflache abge
niitzt ist, dureh Zusammendriieken mittels 
eines Ringes so vergroBert werden kann, 
daB die Spule wieder fest und dabei genau 
zentriseh sitzt. Fig. 534 zeigt den Spulen
halter im Langsschnitt. Die Nabe u des 
Spulenhalters erwcitcrt sieh zu dem 
zylindrisehen Korper y, der unten, wo 

z 

1 

u 

Fig. 534. 

sich die Spule 1 aufsetzt, eine kegclformige Erweiterung z und 
einen Rand 1 besitzt. Der Kegel z dient zum Zcntrieren des Spulen
endes 2. Die weitere Zentrierung und Befestigung der Spule 1 wird 
dureh den Vollgummiring 3 erzielt, der auf dem Rand 4 aufsitzt und 
mittels eincr Ringmutter 5 zusammengedriiekt und naeh auBen ge
drangt werden kann. Hat sieh daher der Ring 3 dureh ofteres Auf
steekcn der Hiilse 1 abgeniitzt, so kann er dureh Anziehen der Mutter 5 
so viel vergroBert werden, daB die Spule 1 nach clem Aufstecken wieder 
fest und dabei immer zentriseh sitzt. Das Wesentliehe ist also, daB der 
Ring im Durchmesser vergroBert werden kann, wie das gesehieht, ist 
gleichgiiltig; man konnte z. B. auch einen Hohlring verwenden und in 
ihn PreBluft einfiihren usw. Ebenso konnen auch zwei soleher Ringe 
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angewendet werden. Der Ring 3 muB nicht unbedingt Kreis-, er kann 
auch z. B. Trapezquerschnitt haben, dessen Grundlinie nach auBen 
gegen die Spule liegt. Auch bei der beschriebenen Art von Spulenhaltern 
wird der Umfang des Spulentragkorpers stets zentrisch zum Spindel
mittel und unbedingt rund laufen. 

Pat e n tan s p r u c he: 1. Spulenhalter fur Kunstfadenspinnmaschinen 
nach Patent 381290, dadurch gekennzeichnet, daB die Nabe (u) des 
Spulenhalters zu dem zylindrischen Spulentragkorper (y) erweitert und 
der Korper (y) oben mit einem im Umfang je nach der Abnutzung ein
stellbaren, ausdehnbaren Spulentragring (3), unten mit einem kegel
formigen Ansatz (z) zum Zentrieren des Spulenendes und einem Rand (l) 
versehen ist. 

2. Spulenhalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Ring (3) mittels einer Mutter (5) zusammendriickbar ist, wodurch der 
Durchmesser vergroBert wird. 

Nach Renaudin und eUlln. 
1078. A. Renaudin und M. Cusin, Lyons. Aufwickelspule fur 

K unstseide und ahnliche Prod ukte. 
Franz. P. 572 772 vom 13. II. 1923; brito P. 226 683. 

Die Spule aus unangreifbarem Stoff ist an den Enden, um Absplit
tern, Abplatzen, Rissigwerden usw. zu verhindern, mit umgelegten 
Kappen aus BIei, Aluminium oder Hartgummi versehen, die durch 
Einschnurungen festgehalten werden. (Zeichnung.) 

Nach MetallhUHe Baer " Co. 
1079. Metallhiitte Baer & Co., Kommanditges., Romberg, SehwarzwaId
bahn. Becherformiger Spulentrager in einem Stuck fur die 

K unstseideherstell ung. 
D.R.P. 398 345 Kl. 29a vom 16. VI. 1923. 

Die Erfindung bezieht sich auf einen becherformigen Spulentrager 
fiir die Kunstseideherstellung, der in einem Stuck aus Feuertonmasse. 
oder anderen Werkstoffen, wie keramischen Stoffen, Metallen oder 
Legierungen, u. a. Aluminium, hergestellt ist. Die Befestigung eines 
solchen Spulentragers auf der Spindel wird nach der Erfindung mit ein
fachen und sicheren Mitteln bewirkt, indem an dem das Loch fiir die 
Spindel aufnehmenden FuB des Spulentragers eine Lagerstelle aus
gespart ist, in die zwischen den Trager und die Spindel ein Keil ein
geschoben werden kann. Dieser Keil sitzt vollkommen verdeckt in dem 
FuB des Spulentragers und kann durch eine kleine Schraube gegen die 
Welle angedruckt werden. Die Befestigungsschraube ist vollstandig 
versenkt, wodurch ein vollkommener Schutz fUr die aufzuwickelnde 
Seide und fur den handhabenden Arbeiter erreicht wird. Da der FuB 
mit dem Becher des Spulentragers aus einem Stuck besteht, wird ein 
Unrundlaufen vollkommen vermieden, wahrend die Herstellung des 
gesamten Stuckes aus einer homogenen Masse jede spatere Form
veranderung ausschlieBt. Eine Verbesserung des neuen Spulentdigers 
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kann dadurch bewirkt werden, daB seine Tragflache mit auf den Umfang 
verteilten einzelnen Gummikissen besetzt ist. Hierdurch wird ein ela
stisches und sieheres Festhalten der Spule in dem Trager ermoglieht. 
Es ist aber zu bemerken, daB aueh ohne die Gummifutter ein Anhaften 
der Spulen bis zu einem gewissen Grade dadurch erreicht werden kann, 
daB man die Masse an den Tragflachen rauh laBt oder auch die Trag
flache schrag ausfiihrt. 

Fig. 535 zeigt eine Ausfiihrungsform des Erfindungsgegenstandes im 
Sehnitt durch die Langsachse in Ansicht, Fig. 536 eine zweite Aus
fiihrungsform des Erfindungsgegenstandes im Schnitt, Fig. 537 die Aus
besserung eines gebrochenen SpulentragerfuBes im Schnitt und in Ansicht. 

d 
f 

b 

:Fig. 535. Fig. 536. Fig. 537. 

Der Spulentrager ist aus einem Stiick aus feuerfestem Ton gepreBt 
oder aus anderen Werkstoffen, wie keramischen Massen, Metallen od. dgl. 
hergestellt und besteht aus dem Becher a und dem FuB b. Der FuB 
besitzt eine Lagerstelle c fiir den Keil d, sowie ein Loeh e fiir die Spindel. . 
Der Keil wird dureh eine versenkte Sehraube t gegen die Spindel gepreBt. 
Bei der Ausfiihrungsform naeh Fig. 536 ist der aul3ere Umfang des 
Beehers a mit Gummikissen g besetzt. Ober einen zerbrochenen FuB kann 
cine Eisenbleehhiille h mit saurefest laekiertcr Aul3enfHiche geschoben wer
den. Die Hiilse ist der Form des Spulcntragerful3es genau angepal3t und be
sitzt cin Langloch k, durch welches die versenkte Schraube t zuganglich ist. 

Pat en tan s p r ii c he: 1. Becherformiger Spulentrager in einem Stiick 
fiir die Kunstseideherstellung, dadureh gekennzeiehnet, daB zur Be
festigung auf dcr Spindel ein Keil dient, der, in einer vollstandig ver
deekten Lagerstelle des Spulentragerfuf3es untergebraeht, durch eine ver
senkte Schraube gegen die Spindel gedriiekt wird. 

2. Spulentrager naeh Ansprueh 1, dadurch gekennzeiehnet, dal3 seine 
Tragflaehe mit tiber den Umfang verteilten Gummikissen besetzt ist. 

Nach KUttner, Hillringhaus und Fuchs. 
1080. Firma Fr. Kiittner, H. Hillringbaus und M. Fuchs, Pirna a. d. Elbe. 

Spulenantrieb ftir K 11 nstseidespi n n masehinen. 
D.R.P. 417 941 Kl. 29a yom 25. III. H124. 

Es ist bekannt, die Spulen von KunstseideRpinnmasehinen dureh 
unmittelbar auf die Fadenlagen wirkende Reibwalzen anzutrciben, aueh 
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in der Weise, daB die Spulen durch Gewichtshebel angedriickt werden. 
Es ist ferner, freilich nicht bei solchem unmittelbaren Spulenantrieb 
durch Umfangsreibung, bekannt, zwei abwechselnd mit den Spulen zu 
beschickende Spulentrager an den Armen eines zwei- und gleicharmigen 
Rebels anzubringen, so daB durch Rerumschwenken des Rebels der eine 
oder andere mit der Spule besteckte Spulentrager in die Arbeitsstellung 
gelangt. Diese bekannte Anordnung wird erfindungsgemaB bei dem un
mittelbaren Antrieb durch Umfangsreibung dazu nutzbar gemacht, das 

o . 
--------------~--

J~g. ~3 · . . 

8 

9 

Fig. 540. 

Fig. 539. 

Andriicken der Spule an die treibende 
Relbwalze zu regein. Je nach der Lage 
des Rebeldrehpunktes mit Bezug auf die 
treibende Reibwalze und je nach der 
Winkelstellung der beiden Rebelarme 
verkleinert oder vergroBert das Moment 
des jeweils leeren Spulentragers den Druck 
der Spule an die Reibwalze. Macht man 
nun den Rebel hinsichtlich der Winkel
stellung der beiden Arme verstellbar, so 
kann man das Moment des leeren Tragers 
und mit ihm das Andriickungsmoment 
der Spule an die Reibflache einregeln. 

Erlauternd sei noch bemerkt, daB sich bei der Zunahme der Be
spii.lung die Winkelstellung des Rebels und mit ihr das Andriick
moment natiirlieh verandert, diese Veranderung kann durch die er
findungsgemaBe Anordnung nieht ausgeglichen werden, sie ist aber auch 
wegen des verhaltnismaBig geringen Unterschiedes im Durchmesser der 
leeren und der vollen Spule unschadlich; die erfindungsgemaBe Regelung 
des Andriickmomentes richtet sich auf dessen Mittelwert. 

Eine Ausfiihrungsform der Erfindung ist durch Fig. 538 in der 
Vorderansicht, durch Fig. 539 in der Seitenansicht, durch Fig. 540 im 
GrundriB eines Einzelsystems dargestellt, wobei aber in Fig. 540 die 
treibende Reibwalze weggelassen ist. 
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Es bezeichnet 1 die treibende Reibwalze aus nicht zu glattem Por
zellan, Glas, Hartgummi od. dgI., welche durch ihre Achse 2 und ein 
Schraubenraderpaar 3, 4 mit gleichbleibendcr Geschwindigkeit gedreht· 
wird. An den Armen 5, 51 eines urn den Zapfen 6 auf Kugellagern leicht 
drehbaren gleicharmigen Hebels sind urn die Zapfen 7 die Spulentrager 
8, 81 leicht drehbar. Einer davon, 8, nimmt jeweils die Spule 9 auf und 
legt sich mit ihr der Antriebswalze 1 an. Der andere Spulentrager 81 am 
Arme 51 bleibt jeweils ·leer. 

Eine Betrachtung der Fig. 538 lehrt, daB der leere Spulentrager 81, 

weil er sich links von der durch die Hebelachse gehenden senkrechten 
Ebene befindet, den Druck der Spule gegen die Reibescheibe vermindert, 
daB aber diese Druckverminderung durch Veranderung der Winkelstel
lu.ng der beiden Hebelarme verandert, z. B. verstarkt werden kann, wenn 
Arm 51 aus der in ausgezogenen Linien dargestellten Stellung in die in 
gestrichelten Linien dargestellte Stellung gebracht wird. Liegen beide 
Spulentrager auf derselben Seite der erwahnten senkrechten Ebene, so 
vergroBert das Moment des leeren Spulentragers den Druck der Spule 
gegen die Reibscheibe. Auch in diesem FaIle kann das Moment durch 
Veranderung der Winkelstellung der beiden Hebelarme verandert wer
den. Wie aus Fig. 540 ohne wei teres hervorgeht, kann nach Lockern 
der Mutter 10 auf dem Lagerauge 11 der eine Hebelarm gegen den 
anderen verdrcht, also die Winkelstellung der Arme 5 und 51 zueinander 
verandert werden. 

Pat en ta n s p rue h: Spulenantrie b fUr Kunstseidespinnmasehinen 
mit Drehung der Spulen durch unmittelbar auf die Fadenlagen 
druckende Reibwalzen, dadurch gekennzeichnet, daB ein in der 
senkrechten Ebene der Reibwalzenachse gelagerter zwei- und gleich
armiger Hebel (5, 51), der in an sich bekannter Weise zwei ab
wechselnd mit Spulen besteckte Spulentrager (8, 81) tragt, hinsichtlich 
der Winkelstellung der beiden Hebelarme zueinander verstellbar ist, 
zur Regelung des Andruekes des besetzten Spulentragers (8) an die 
treibende Reibwalze. 

1081. Firma Fr. Kuttner, H. Hillringhaus und M. Fuchs, Pirna a. Elbe. 
Spulentrager fur Kunstfadenspulen. 

D.R.P. 421 342 Kl. 29a vom 27. XI. 1924. 

Spulentrager fUr Kunstseidenspinnmaschinen, bei denen der hoh!
zylindrische Spulenkorper auf walzenformige Auflager am Spulen
korpertrager aufgesteckt wird, sind bekannt; hier bilden aber die mit 
Bezug auf den Spulenkorpertrager ortsfesten und undrehbaren Gummi· 
walzenlediglich elastische Tragrippen. ErfindungsgemaB sind die Walzen, 
die zweckmaBig auch hier aus Weichgummi bestehen oder doch mit 
einem Weichgummimantel verse hen sind, in Aussparungen des Spulen
tragerkorpers, welche nach auBen gehende Steigflachen bilden, be
weglich. So entsteht ein Gebilde, welches im Zusammenhange mit dem 
Spulenkorper nach Anordnung und Wirkung den bekannten Klemm
gesperren mit Walzen entspricht. Bei einer gewissen Drehrichtung des 
die Walzen tragenden Korpers laufen diese durch die Reibung an einem 
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sie umfassenden hohlzylindrischen Teil langs der Steigflachen nach 
auSen und nehmen den besagten hohlzylindrischen Teil durch die Klem-

. mung mit, wahrend bei umgekehrter Drehrichtung Freilauf eintritt. 
Dementsprechend wird beim Erfindungsgegenstand der Spulenkorper 
durch eine beim Aufstecken eintretende relative Ruckwartsverdrehung 
festgeklemmt und in der Folge mitgedreht, wahrend eine relative Vor
wartsverdrehung des Spulenkorpers gegen die weiterlaufende Spulen
tragerachse die Losung der Klemmung und eln leichtes Abziehen des 
Spulenkorpers ermoglicht. 

Eine Ausfuhrungsform ist durch Fig. 541 im senkrechten Langs
schnitt naeh Linie 1-1 der Fig. 543, durch Fig. 542 in einer Ansicht 

F' 541 des eigentlichen Spulentragerkorpers mit den 
Ig.. Walzen, durch Fig. 543 in der Vorderansicpt 

h 

dargestellt. Fig. 544 zcigt eine der Walzen im 

Fig. 542. 

d 

e 
Fig. 544. 

Schnitt. Mit der auf der Spulentrager
achse zu befestigenden Buchse a ist 
der Spulentragerkorper b ver
schraubt. In seinem mittleren Teile, 
zwischen den flanschartigen Ran
dem c und d, erhiilt der Korper b 
bei zylindrischer Grundform die 
aus Fig. 543 ersichtlichen Aus
sparungen e, welche die Steig
flachen e' bilden. In diesen Aus
sparungen liegen die Walzen t, die 
nach Fig. 544 aus einem Hart
gummikem mit Weichgummimantel 
bestehen. Die Walzen werden gegen 
Abfallen vom Korper b durch zwei 
Weichgummiringe (J gehalten, welche 
sich in rundlaufende Nuten der 
Walzen und in N uten der zwischen 

den Aussparungen stehen gebliebenen Vor
sprunge des Korpers b einlegen. Wird bei Um
lauf des Spulentragers a-b in der Pfeilrich
tung (Fig. 543) der hohlzylindrische Spulen-

:Fig. 543. korper h aufgesteckt, so bedeutet die Weiter-
drehung des Spulentragers cine relative Ruck

wartsdrehung des Spulenkorpers. Durch die Reibung an seiner 
Innenflache werden auch die Walzen t relativ zuruckgehalten, die 
nun durch Auflaufen auf die Steigflachen e' den Spulenkorper fest
klemmen. Sollte der lichte Durchmesser des Spulenkorpers etwas zu 
groll sein, so daB die vorausgeset.zte Reibung fehlt, so fuhrt etwas 
schiefes Halten oder einseitiges Andriicken des Spulenkorpers die 
gewollte Wirkung sofort herbei. Von der Lage der Steigflachen e' 
hangt es ab, ob die Klemmung mehr oder minder groll wird. 1st sic so 
groB, dall ein axiales Abziehen der Spule mit maSigem Kraftaufwand 
nicht moglich ist, so fiihrt eine ruckweise Verdrehung der Spule im Sinne 
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des VoreHens gegen den weiterlaufenden Spulentrager sofort zur 
Losung. 

Patentanspruehe: 1. Spulentrager fur Kunstfadenspulen mit 
walzenfOrmigen Auflagern fur den hohlzylindrischen Spulenkorper, da· 
dureh gekennzeichnet, daB die Walzen (f) in Steigflaehen (e /) bildenden 
Aussparungen (e) des Tragerkorpers (b) derart beweglieh gelagert sind, 
daB sie bei einer beim Aufsteeken des Spulenkorpers eintretenden 
relativen Ruekwartsverdrehung zwischen Spulentrager und Spulen
korper durch Auflaufen auf die Steigflaehen den Spulenkorper fest
klemmen. 

2. Spulentrager nach Anspruch I, dadurch gekennzeiehnet, daB die 
Walzen (f) in den Aussparungen (e) durch urn Spulentragerkorper (b) und 
Walzen herumgelegte, sieh in Nuten der Walzen cinlegende Weiehgummi
ringe (g) gehalten werden. 

Nach ·Vereinlgte Glanzstoff-Fabriken A.-G. 

1082. Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G., Elberfeld. Spulenzange 
fur Kunsts·eidenspinnspulen. 

D.R.P. 418 523 Kl. 29a yom 23. VIII. 1924. 

Die in der Zeichnung (Fig. 546 in Ansicht, Fig. 547 in Aufsicht) dar
gestellte Spulenzange soIl vornehmlich in der Kunstseidenindustrie Ver
wendung finden. Die Kunstseide wird an den Spinnmaschinen gewohn
lich auf runde Spulen aufgesponnen, die auf sog. Spulenhalter gesteckt und 
auf diesen dureh Pressung festgehalten werden. Diese Pressung muB, 
urn ein sieheres Festhalten der Spulen auf den Spulenhaltern zu ge
wahrleisten, verhaltnismaBig stark sein. Es verursaeht daher eine ge
wisse Muhe und einen ziemlich betraehtlichen Zeitaufwand, samtliche 
Spulen an einer Masehine (es kommen fur jede Masehine meist mehrere 
hundert Stuek in Betracht) von Hand aufzusteeken. Noeh umstand
lieher gestaltet sich das Abnehmen der Spulen naeh Beendigung des 
Spinnvorganges. Die Spulen werden wah rend des Bespinnens feucht; 
der unbesponnene Rand, an dem die Spule nur angefaBt werden darf, 
ist schmal, so daB die Hand nur cine geringe Haltflaehe findet und leicht 
abgleitet. Es kommt daher haufig vor, daB die Spinner, urn eine groBere 
Kraft anwenden zu konnen, die Spulen nieht nur an dem schmalen, 
unbesponnenen Rand anfassen, sondern auf das frisehe, noeh feuchte 
Gespinst greifen und dieses dadurch verletzen, so daB es unbrauchbar 
wird. Es entstehen dadurch oft Verluste, die biswcilen mehrere Hundert
teile der gesamten Erzeugung betragen. 

Die genannten Ubelstande werden durch die Anwendung des in der 
Zeiehnung dargestellten 'Werkzeuges, genannt "Spulenzange", ver
mieden. Die Spulenzange besteht aus den beiden Hebelarmen hI und h2' 
die durch den Zapfen z verbunden und urn diesen drehbar angeordnet 
sind. Eine zwischen den beiden Hebelarmen hI und h2 angebraehte 
Feder f siehert die Ruhelage der beiden Arme. Mit dem langen Hebel
arm hI bzw. h2 ist der kurze Hebelarm Cl bzw. c2 starr verbunden. Mit 
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dem kurzen Hebelarm CI ist durch Gelenk gi die Backe bi verbunden, 
ebenso mit dem kurzen Hebelarm c2 durch Gelenk g2 die Backe b2. Die 
beiden Backen bi und b2 sind durch die ParalleIfiihrung p miteinander 
verbunden; auBerdem sind beide Backen mit einem elastischen Dberzug 
dl und d2, der z. B. aus Gummistoff bestehen kann, iiberzogen, urn den 
Druck, den die beiden Backen ausiiben sollen, gleichmaBig zu verteilen 
und elastischer zu gestalten. Die Backe bi kann mit einem Anschlag at 
und die Backe b2 ebenso mit einem Anschlag a2 versehen werden, urn 
die Einstecktiefe der Zange zu begrenzen, und urn auBerdem mittels 
dieser Anschlage beim Einstecken der Spulen einen groBeren Druck auf 
diese ausiiben zu konnen. 

Der Arbeitsvorgang ist folgender: 
Die Spule 8 (Fig. 545) wird dadurch gefaBt, daB die Zange in dem in 

Fig. 546 dargestellten Ruhezustand in der Pfeilrichtung in die Spule 
eingefiihrt wird, und zwar bis zu den auf den beiden Backen befindlichen 
Anschlagen a l und a2• Durch Zusammendriicken der beiden Hebelarme 

f 

h z 

Fig. 545. Fig. 546. Fig. 547. 

hI und h2 sprcizen sich die beiden Backcn bl und b2 auseinander und 
pressen sich mit ihrer Rundung (vgI. Fig. 547), die genau dcr Rundung 
der Spule 8 entspricht, an die innere Spulenwandung. Durch diese 
Pressung wird die Spule· sehr fest gefaBt und kann entweder, wenn es sich 
urn eine leere Spule handelt, auf den Spulenhalter aufgesetzt werden, 
wobei auch die Anschlage at und a2 bcnutzt werden, urn den Druck zu 
erhohen, oder sie kann, wenn es sich urn eine fertig besponnene Spule 
handelt, leicht abgezogen werden, und zwar ohne daB das frische Ge
spinst irgendwie beriihrt wird. 

Patentanspruch: Spulenzange fUr Kunstseidenspinnspulen, da
durch gekennzeichnet, daB die in ihrer Form der Rundung der Spule an
gepaBten, mit Anschlag versehenen, mit Gummi oder einem ahnlichen 
elastischen Stoff iiberzogenen und parallel gefUhrten Zangenbacken 
durch Druck nach auBen gespreizt werden und dadurch die Spule von 
innen fassen. 

Eine gelochte Spinnspule, die aus Zelluloid, Cellon od. dgI. besteht 
und fUr die Farbenzuleitung zuganglich eingerichtet sein kann, betrifft 
das D.R.Gebr.M. 910 065 yom 14. IV. 1925 der Niedersachsischen 
Zelluloidwarenfabrik J. Schuster, Hannover-Kirchrode. 
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Haspel llnd Haspelantrieb. 
Nach Dinger. 

1083. F. A. Dinger, Berlin-Wilmersdorf. Haspel zur nachgiebigen 
oder streckenden Behandl ung von Faden, insbesondere 

K u nstfade n. 
D.R.P. 253 371 Kl. 29a vom 22. IV. 1911 (gelOscht). 

Fig. 548 zeigt die Langenansieht der Vorrichtung und Fig. 549 den 
Querschnitt qurch sie. An den in bekannter Weise angeordneten Faden-

Fig. 548. Fig. 549. 

tragern a hangen parallel dazu und lose pendelnd in geeigneten Ring
osen b die Fadentrager cl . In Ruhe und bei maBiger Drehung des 
Haspels nehmen die Pendeltrager die Lagen cl , bei sehnellerer Drehung 
etwa die Lagen c2 ein. Aus diesen Dar
stellungen geht ohneweitereshervor, daB 
der U mfang des Haspels mit solcher Ein
richtung ohne Umstande nachgiebig 
bleibt und dadurch, daB der lose urn cine 
Langsachse drehbar gelagerte Pendel
trager beim Auftreffen auf den Faden 
sich nachgiebig in der Richtung des 
Fad~nabzuges mitdreht. Naehdem er 
vorher den Faden immer an neuen Stel
len leicht klopfend angcschlagen hat, 
entstehen auBerordentlieh giinstige Vor-
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gangefUrdieBehandlungfeinster Fadrn. Fig. 550. 
Auf diese Weise wird es moglich, Faden, 

/ 

. 

wie Z. B. kiinstliche Seidenfaden, wah rend ihrer Herstellung mit sehr hoher 
Abzugsgeschwindigkeit zu behandeln. Ferner wurde der Erfindungsge
danke mit Vorteil angewendet zur ununterbroehenen FadenfOrderung in 
axialer Richtung von der Aufgabe- nach der Abzugstelle. Diese fUr die 
Kunstfadentechnik vorteilhafte Wirkung wird gegeniiber dem Bekannten, 
Z. B. Patent 236584 Kl. 76d1), in einfacher Weise ermoglicht, wenn, wie 
Fig. 550 zeigt, unterhalb der Ablaufstelle des Fadens ein Kurvenstiick 0 

1) Siehe S. 859. 
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dafiir sorgt, daB die Pendeltrager, sobald und solange sie aus der Rich· 
tung der festen Fadentrager heraustreten, wah rend ihres Unterlaufes in 
einer Kurve zur axialen Richtung abgedrangt werden. Auf diese 
Weise wird der in n auflaufende Faden nach einer reichlich halben 
Haspelumdrehung auf dem Haspel di~ Lage p einnehmen und von p 
aus fortlaufend in gewindeartigen Umwicklungen pI die Einrichtung 
umlaufen, bis er nach vollendeter Behandlung abfaHt oder zum Abzug 
kommt. Obwohl schon die glatten Flachen der Pendeltrager den vor
beschriebenen Fadenverlegungsvorgang ermoglichen, konnqn gewiinsch
tenfalls an Stelle glatter Pendeltrager solche mit Gewindeeinschnitten 
oder Zahnungen angewandt werden. Die Vorrichtung kann auch dazu 
dienen, das jetzt von Hand erfolgte sog. Klopfen der Kunstfaden
strahne, wenn sie aus Badern kommen oder getrocknet werden, vor
zunehmen. 

Pat e n tan s p r ii c he: 1. Haspel zur nachgie bigen oder streckenden 
Behandlung von Faden, insbesondere Kunstfaden, dadurch gekenn
zeichnet, daB an den iiblichen Fadentragern (Haspelstabe a) Faden
trager (c l ) pendelnd angeordnet sind. 

2. Haspel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die pen
delnden Fadentrager mit den iiblichen Fadentragern aus einem Stiick 
bestehen. 

3. Haspel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zum 
Zwecke axialer Fadenverlegung die Pendeltrager wahrend ihres 
Unterlaufes in kraftschliissige Beriihrung mit einem Kurvenstiick 
gebracht sind und so aus ihrer gewohnlichen SteHung abgelenkt 
werden. 

Nach Societ6 anonyme fabrique de soie artificielle de Tubize. 
1084. Societe anonyme fabrique de soie artificielle de Tubize. Haspel

einrichtung fiir kiinstliche Seide. 

Franz. P. 370717; brito P. 30251906• 

Von Haspeln der gebrauchlichen Art wird die Seide ohne Benutzung 
von Spulen auf Haspeln aufgewickelt, die mit einem Tourenzahler ver
sehen sind und nach Aufwickeln einer bestimmten Fadenlange seJbst
tatig angehalten werden. (2 Zeichnungen.) 

Nach Weertz. 
1085. M. Weertz, Bradford. Verbesserung an Apparaten zur 

Herstell ung kiinstlieher Seide. 

Brit. P. 10 211 1910• 

Die gesponnenen Faden werden direkt auf Haspel gebracht, die an 
den Stellen, mit denen die Seide in Beriihrung kommt, aus Aluminium 
oder Nickel oder aus mit Nickel iiberzogenem Metall bestehen. Auf diesen 
Haspeln wird die Seide gewaschen, getrocknet und danach direkt von 
den Haspeln gezwirnt. (2 Zeichnungen.) 
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Nach Giidelhiifer. 
1086. F. Giidelhofe~, Barmen. Haspel zum NaBbehandeln von 

kiinstlicher Seide. 
D.R.P. 323457 Kl. 76d vom 8. VIII. 1919 (geliischt). 

Die bei der Kunstseidefabrikation im Saure- oder Fallungsbade 
laufenden Haspel, auf welche dic Faden in Strahnform aufgewunden 
werden, haben den Nachteil, daB, wenn der Haspel aus dem Bade her
ausgenommen wird, das Fitzen der Strahne und ihr endgiiltiges Ab
nehmen eine miihevolle und zeitraubende Arbeit bildet, eme Arbeit, 
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Fig. 551. 
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Fig. 552. Fig. 553. 

die bisher durch keinerlei MaBnahme sich hat beseitigen lassen. Diesen 
Umstand zu beseitigen, ist Zweck der Erfindung, durch welche ein 
Haspel geschaffen ist, der cine Einrichtung aufweist, mittels welcher 
eine Entspannung des Haspels eintreten kann, die es ermoglicht, das 
Fitzen des Strahns leicht und bequem vorzunehmen, und die endlich 
auch ein Zusammenfalten des Haspels gestattet, wodurch man in der 
Lage ist, sofort den Striihn oder die Strahne zu entfernen. Dadurch 
wird der betreffende Arbeitsvorgang in der Kunstseidefabrikation ganz 
wesentlich erleichtert und die Fabrikation selbst im hohen MaBe ge
fordert. 

Fig. 551-553 zeigen den neuen Haspel, und zwar in Fig. 551 in 
Draufsicht, in Fig. 552 in Seitenansicht und in Fig. 553 zusammenge
faltet. Es ist a die zweckmaBig im wesentlichen vierkantige Achse des 
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ganzlich aus Holz bestehenden Haspels, die an den Enden zu den Zapfen b 
geformt und auf dem verdickten Teil die teils festen, teils beweglichen 
Arme c, d tragt. Weitere bewegliche Arme I sind eben falls neb en den 
Armen d auf die Achsenenden aufgesetzt. Samtliche Armpaare sind 
durch Leisten e aus harterem Holz miteinander verbunden. Wahrend 
nun die Armpaare c, d einheitlich, d. h. aus einem Stuck, hergestellt 
sind, bestehen die Arme I aus zwei Teilen, die sich in der Mitte uber
lappen, mit einem Schlitz m uber die Achse greifen und aneinander 
somit verschiebbar gehaIten sind. Auf dem Arm I ruht gegen seitliche 
Verschiebung gesichert eine Ricgelplatte g, die zwischen die Leisten e 
greift und die Arme I, fI in ihrer normalen Lange feststellt. Nasen h, 
die sich seitlich gegen die Leisten e anlegen und durch Riegel i in 
dieser Lage gehaIten sind, sichern die normale Stellung und Lage 
der Haspelarme f. 1m Bade werden auf dem Haspel die Faden 
in bekannter Weise zu einer Anzahl Strahne aufgewunden. Wird 
der Haspel nunmehr aus dem Bade herausgenommen, so kann man 
die Strahne sofort dadurch entspannen, daB man die Platte g 
von den Riegeln i befreit und sie in die strichpunktierte Lage Fig. 552 
dreht, die Arme I, 11 gehen unter Spannung sofort zusammen, die 
Strahne sind locker und konnen nun bequem gefitzt werden. Lost 
man nun endlich ein an sich bekanntes, bei 0 festgemachtes und bei p 
angeknupftes Band n, so kann man den Haspel voIIkommen zusammen
falten, wie dieses aus Fig. 553 ersichtlich ist, und mit der aIlergroBten 
Bequemlichkeit die Strahne ohne weiteres abstreifen. 

Patentanspruch: Haspel zum NaBbehandeln von kunstlicher 
Seide, dadurch gekennzeichnet, daB nur ein Armpaar fest auf der Achse 
sitzt, die andern dagegen lose, und das auBerste Armpaar (I, fI) in seiner 
Lange verstellbar und in seiner Lage durch eine Riegelvorrichtung (g) 
gesichert ist, und daB die Arme in an sich bekannter Weise durch ein 
Band in gespreizter Lage gehaIten werden. 

Nach LauHs. 
1087. Dr. A. Lauffs, Dusseldorf. Haspel fur Kunstseide. 

D.R.P. 358977 Kl. 29a yom 2. IX. 1920. 

Eine zweckmaBige Bauart des Haspels fur Kunstseide ist diejenige, 
wobei der Haspel einerseits mit einer unverstellbaren Gruppe von 
Latten versehen ist, welche von an der Haspelwelle starr befestigten 
Plattenpaaren getragen werden, anderseits eine verstellbare Gruppe 
von Latten besitzt, deren Tragplattenpaar mittels die Haspelwelle um
schlieBender Schlitze radial verschiebbar ist. Bisher erfolgt diese Fest
stellung mit Hilfe von Keilen, welche die verschiebbaren Platten an 
den festen Teilen des Haspels festklemmen. Um die Platten mit den 
daran angeordneten Latten behufs Abnahme der Ware nach einwarts 
schieben zu konnen, mussen die Keile jedesmal ge16st werden, was nur 
dadurch moglich ist, daB die Keile durch Hammerschlage herausge
trieben werden. Die damit verbundenen Erschutterungen sind aber 
fUr Kunstseide, welche bekanntlich im nassen Zustand eine sehr geringe 
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Festigkeit besitzt, uberaus schadlich. Auch kommt es haufig vor, daB 
die auf dem Haspel befindliche Ware durch den Hammer oder durch 
den herausfliegenden Keil beschadigt wird. 

Diese Mangel sollen durch die Erfindung beseitigt werden. Sie be
steht im wesentlichen darin, daB die Feststellung des die verstellbaren 
Latten tragenden Plattenpaares durch zwei Exzenter oder Daumen 
erfolgt, welche an der Haspelwelle urn zu dieser senkrechte Achsen 
drehbar gelagert sind und die Platten des verstellbaren Lattenpaares 
zwischen sich und den Platten der feststehcnden Lattengruppen ein
klemmen. Die Drehung der Exzenter oder Daumen sowohl in der 
Anzugsrichtung als auch im Sinne der Lasung der Klemmwirkung kann 
mit Hilfe an den Exzentern zweckmallig abnehmbar angeordneter 
Handgriffe oder Hebel mit geringer Muhe von Hand erfolgen, so daB 
starke Erschutterungen des Haspels nicht auftreten. Die Exzenter 
bleiben auch im ge16sten Zustand an ihrem Platz, so daB sie eine Be
schadigung der Ware nicht hervorrufen kannen. Ferner brauchen 
beim Lasen der Exzenter Hammer oder andere Werkzeuge, mit welchen 
die Ware beschadigt werden kann, nicht angewendet zu werden. Dabei 
ist die neue Feststellvorrichtung aber von groBer Einfachheit, und 
Starungen durch das Quellen des Holzes sind ausgeschlossen, da die 
Exzenter oder Daumen unbeschadet ihrer Klemmwirkung auf ihren 
Drehachsen ein ausreichendes Spiel besitzen kannen. 

In den Fig. 554 und 555 ist der Haspel in zwei Endansichten dar
gestellt, wobei die verstellbare Lattengruppe sich in Fig. 554 in ihrer 
auBeren und in Fig. 555 in ihrer inneren Endstellung befindet. Fig. 556 
ist ein Schnitt nach der Linie A-A der Fig. 554 und Fig. 557 ein Schnitt 
nach der Linie B-B der Fig. 555. Dabei ist in diesen beiden Figuren 
der Einfachheit wegen nur das eine Ende des Haspels dargestellt. 
Fig. 558 zeigt eine Oberansicht zu Fig. 556 und Fig. 559 eine Unter
ansicht zu Fig. 557. Der Haspel besteht aus der Haspelwelle a und 
beispielsweise sechs mit der Welle a parallel liegenden Latten 1 bis 6. 
Die beiden gegenuberliegenden Latten 1 und 4 sitzen an einer Platte b, 
die beiden Latten 2 und 3 an einer Platte c. Die Platten b und c sind 
mittels darin vorgesehener Vierkant16cher auf dem vierkantigen Teil 
der Welle a unbeweglich befestigt, wodurch die Latten 1 bis 4 in ihrer 
Lage unveranderlich sind. Dagegen bilden die Latten 5 und 6 eine ver
stell bare Lattengruppe. Sie sitzen an einer Platte d, welchc einerseits 
an der Platte c, anderseits mittels eines den Vierkalltteil der Welle a 
umfassenden Langsschnittes f an der Welle a senkrecht zu dieser ver
schiebbar gefUhrt ist. Die Platte d mit den Latten 5 und 6 ist dadurch 
innerhalb der durch die Lange des Schlitzes f gegebencn Grenzen radial 
verschiebbar, urn den Durchmesser des Haspels beim Abnehmen der 
Ware verandern zu kannen. AuBerhalb der Platten b, c, d ist in einer 
die Welle a rechtwinklig durchquerenden Bohrung ein Bolzen g be
festigt, welcher die Drehachse fUr eincn Exzenter h bildet, der zur 
Verriegelung der Platte d in ihrer auBeren Endstcllung dient. Der 
Exzenter ist durch eine auf den Bolzen g aufgeschraubte Mutter gegen 
axiale Verschiebung gesichert, jcdoch urn den Bolzen drehbar. Der 

S ti v ern, Die kiinstliche Seide. 5. Auf!. 58 
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Exzenter enthalt eine radiale Bohrung zur Aufnahme des Befestigungs
schafts eines Handgriffs oder Hebels i, mit dessen Hilfe der Exzenter 
gedreht wird. 

2 

6 
Fig. 554. Fig. 556. 

Fig. 555. Fig. 557. 

J 

Fig. 558. Fig. 559. 

Am anderen, nicht gezeiehneten Ende des Haspels ist die gleiche 
Einrichtung getroffen. Auch dart sind einerseits die festen Platten 
b, c, anderseits die verschiebbare Platte d und ein Exzenter h vorhanden. 
Die beiden die vcrstcIlbaren Latten 5, 6 tragendcn Platten d, d befinden 
sich fur gewohnlich mit Bezug auf die Haspelwclle a in der in Fig. 554 
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und 556 gezeiehneten 'aul3eren Endstellung. Sic werden darin dureh 
die beiden Exzenter h, h gesiehert, indem jeder Exzenter cine Platte d 
~wischen sich und der benachbarten Platte c einklemmt. SolI die Ware 
yom Haspel genommen werden, so werden die beidcn Exzenter h, h 
mittels des Handgriffs i soweit gedreht, daB die Klemmwirkung auf
gehoben ist. Die Platten d, d konnen dann radial nach einwarts ge
schoben werden, um den Durchmesser des Haspels zu verringern. 
Zweckmal3ig stellt man den Haspel hierbei so ein, daB die Platten d, d 
nach oben gerichtet sind, so daB sie nach Losung del' Exzenter h, h 
mit den Latten 5, 6 in ihre innere Endstellung herabsinken und durch 
ihr Eigengewieht darin gehalten werden. Sollnach Abnahme der Ware 
der Haspel wieder in den Gebrauchszustand gebraeht werden, so vel'
schiebt man die Platten d, d mit den Latten 5, 6 in ihre iiuBere End
stellung und siehert sic darin durch entsprechende Drehung der Exz('ll
ter lb, h. Hierbei stellt man den Haspel vorteilhaft so ein, daB die Plattc'n 
d, d naeh unten gerichtet sind, so daB sie sich durch ihr Eigengewicht 
in die auBere Endstellung senken und darin bis zur Festklemmung durch 
die Exzenter gehalten werden, wodurch ein Festhalten mit der Hand 
nicht erforderlich ist. Zur Erhohung del' Sicherheit ist zweckmaBig an 
jedem Exzenter h ein Flansch k angeordnet, welcher in der Sperrstel
lung iiber das Stirnende del' zugehorigen Platte g greift. Er braucht 
sich, wie dargestellt, nur iiber den die Klemmwirkung ausiibenden 
Teil des Exzenters zu erstrecken. Die Flansche k, k konnen an ihrer 
Innenseite in der Umfangsrichtung keilformig ansteigen, wodurch er
reicht wird, daB die Platten d, d auch noch zwischen den Flanschen 
und del' Haspelwelle festgeklemmt werden, indem die Flansche auf 
die Stirnenden del' Platten d, d driieken, welehe sich je mit del' End
kante ihrer Schlitze I, 1 gegen die Haspelwelle a stiitzen. Gegebenen
falls kann die Festklemmung der Platten d, d aueh aussehlief31ich durch 
die keilformigen Flansche k, k erfolgen. Das Gewicht del' Exzenter 
kann durch entsprechende Beschwerung del' Platten c, c auf del' den 
Exzentern gegeniiberliegenden Seite der Welle a ausgeglichen werden. 
Die Handgriffe oder Hebel i, i sind an den Exzentern lOsbar bdestigt 
und werden nur bei der Drehung del' letzteren in die radialen Bohrungen 
del' Exzenter eingesetzt, dagegen beim Gebraueh des Haspels sowie 
gegebenenfalls auch beim Abziehen del' Ware entfernt. Ein besonderer 
Gewichtsausgleieh fiir die Handgriffe oder Hebel i, i ist also nicht er
forderlieh. Anderseits kann ein und derselbe Handgriff zur Drehung 
beider Exzenter verwendet werden, so daB fiir jeden Haspel oder auch 
fUr mehrere Haspel nur ein Handgriff notwendig ist. 

Patentanspriiehe: 1. Haspel fUr Kunstseide mit einer Gruppe 
von unverstellbaren Latten, deren Tragplattenpaare an der Haspel
welle starr befestigt sind, und einer Gruppe von verstellbaren Latten, 
deren Tragplattenpaar mittels die Haspelwelle umschlieBender Sehlitze 
radial verschiebbar ist, dadureh gekennzeichnet, daB die Feststellung 
des die verstellbare Lattengruppe (5, 6) tragenden Plattenpaares (d, d) 
in seiner auBeren Endstellung durch zwei mit abnehmbaren Hand
griffen (i, i) versehene Exzenter odeI' Danmen (h, h) erfolgt, welche an 
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der Haspelwelle (a) um zur letzteren senkrechte Achsen (g, g) drehbar 
gelagert sind und die verschi~bbaren Platten (d, d) zwischen sich und 
den festen Platten (z. B. c, c) einklemmen. 

2. Haspel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Ex
zenter oder Daumen (h, h) iiber die Stirnkanten der verschiebbaren 
Platten (d, d) greifende Flansche (k, k) besitzen, deren Innenflachen in 
der Umfangsrichtung keilformig anstcigen. 

Nach Bemberg. 
1088. J. P. Bemberg A.·G., Barmen-Rittershausen. Antriebsvor

richtung fiir Haspel an Kunstfadenspinnmaschinen. 

D.R.P. 368590 Kl. 29a vom 31. III. 1922. 

Den Gegenstand der Erfindung bildet eine Antriebsvorrichtung fUr 
Haspel u. dgl. an Spinnmaschinen fiir Kunstfaden. Die bekannten fUr 
den Antrieb von Haspeln benutzten Kupplungen, welche ein Ein- und 
Ausschalten wahrend des Betriebs ermoglichen, sind in verhaltnismaBig 
kurzer Zeit durch mechanische Beanspruchungen und die chemische 
Einwirkung der Fallfliissigkeit derart abgeniitzt, daB der Haspel nur 
noch ruckweise oder unter starkem Schlagen mitgenommen wird. Ein 
weiterer Nachteil der bekannten Antriebsvorrichtungen besteht darin, 
daB der Haspel beim Auftreten eines Widerstandes auch bei Benutzung 
von federnden Reibscheiben ohne Ausriicken der Kupplungen von 
Hand nicht stillgesetzt werden kann. Infolgedessen wird der Haspel 
durch Bruch der Latten, Achsen usw. unbrauchbar. Dureh den Gegen
stand der Erfindung sollen diese Mangel bescitigt werden. Das Wesen 
der Erfindung besteht darin, daB das treibende Rad oberhalb des Teil
kreises abgeschnittene Zahne besitzt, "\vahrend das Haspelzahnrad 
normale Zahne besitzt. Der Haspel sitzt in offenen Lagern. Dadurch 
wird erreicht, daB bei Eintreten eines Hindernisses das Haspelzahnrad 
aus den Zahnliicken des Triebrades hinausgedriickt wird und infolge
dessen nicht mehr mitgenommen wird. AuBerdem kann durch Um
legen einer Schutzhaube der Haspel ein- und ausgeschaltet werden. 

Auf der Zeichnung ist cine Ausfiihrungsform der Antriebsvorrich
tung dargestellt, und zwar zeigt Fig. 560 die Arbeitsstellung, Fig. 561 
die Ruhestellung, Fig. 562 eine Seitenansicht, Schnitt A-B der Fig. 560, 
Fig. 563 und 564 in vergroBertem MaBstabe die Zahnrader in Arbeits
stellung und in ausgeschaltetem Zustand. Die Haspelwelle list in dem 
offenen Lager b und in dem offenen Schwenklager c gelagert. Der 
Antrieb erfolgt von dem auf der Welle d sitzenden Zahnrad e, welches 
mit dem Zahnrad m der Haspelwelle l kammt. Eine drehbare Schutz
haube h ist mit dem im Lager f gelagerten Exzenterbolzen g starr ver
bunden. Letzterer sitzt an der Hubscheibe i. Das schwenkbare Haspel
lager c tragt an seinem anderen Ende eine Kulisse, in welcher ein Bolzen k 
gleitet. Wird die Haube h in Pfeilrichtung (Fig. 560) herumgedreht, so 
wird das Lager c durch die Hubscheibe i gehoben und bei Drehung in 
Pfeilrichtung (Fig. 561) gesenkt. Die Schutzhaube h ist mit dem Ex
zenterbolzon g so verbundon, daB erst boi vollstandig verdecktem Zu-
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stand das Lager c in seine tiefste Stellung kommt, so daB erst dann das 
Zahnrad m mit dem Zahnrad e in Eingri££ kommt. Durch eine Stell
schraube n wird diese Lage festgestellt. Die Zahnform des Triebzahn
rades e ist vom FuBkreis 0 bis zum Teilkreis p normal, dagegen sind die 
Zahne dicht iiber dem Teilkreis abgcschnitten (Fig. 563 und 564). Dies 

IB 
Fig. 560. .Fig. 561. 
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Fig. 562. 

~f\f'/ 
P.p\~_ ..> -( - . 1../"(, 

Q ' 
Fig. 563. Fig. 564. 

hat zur Folge, daB das mit normalen Zahnen vcrsehene Haspelrad m 
bei einem auftretenden Widerstand aus den Zahnliicken des Rades e 
selbsttatig herausgedriickt und von ihm nicht mehr mitgenommen wird. 

Patentanspriiche: 1. Antriebsvorrichtung fiir Haspel an Kunst
faden-Spinnmaschinen dadurch gekennzcichnet, daB der durch Zahn
rader angetriebene Haspel in o££enen Lagern sitzt und das Treibrad 
vom FuBkreis bis zum Teilkreis normale Zahnform hat, dagegen die 
Zahne dicht iiber dem Teilkreis abgeschnitten sind, so da/3 daB mit nor
malen Zahnen versehene getriebene Zahnrad bci auftretenden Hinder
nissen sclbsttatig ausgeschaltet wird. 
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das 
eine offene Lager (c) als Schwenklager ausgebildet, das einerseits gleitend 
auf einem Bolzen (k) gelagert ist, andererseits mit einer Hubscheibe (i) 
verbunden ist, die durch Bolzen (g) mit der drehbaren Schutzhaube (h) 
in Verbindung steht, durch deren Drehung das auf der Haspelwelle (1) 
sitzende, getriebene Zahnrad (m) in und auBer Eingriff mit dem Trieb
zahnrad (e) zu bringen ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Eingriff des getriebenen Zahnrades (m) mit dem Triebzahnrad 
(e) erst bei vollstandiger Umlegung der Haube erfolgt. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schutzhaube (h) mit einer Stellschraube (n) ausgerustet ist, welche sich 
in der Betriebsstellung auf das Schwenk lager (c) auflegt. 

Nach Societs ltaliana Lavorazioni Meccaniche. 
1089. Societa Italiana Lavorazioni Meccaniche, Turin. Has pel z u m 

A ufspulen von Garn. 
D.R.P. 371 520 Kl. 76d vom 25. V. 1922 (Prior. !tallen 9. VI. 1921). 

Der Durchmesser des Haspels ist durch eine radial verschiebbare 
Tragstange veranderbar. Diese Tragstange ist an Schienen der Haspel
welle angelenkt, die ein seitliches Verschieben der Tragstange in ihrer 
Langsrichtung beim Vefstellen der Garntragflache ermoglichen. Eine 
dieser Schienen ist verschiebbar, steht unter Federwirkung und kann 
nacheinander in 2 verschiedenen Anschlagstellungen festgehaIten 
werden. Hantieren mit den Strahnen und Reiben an der Stange werden 
dadurch vermieden. (3 Zeichnungen). 

Nach Hoelkenseide G. m. b. H. 
1090. Hoelkenseide G. ID. b. H., Barmen-Rittershausen. Antriebsvor
richtung fur die Haspel von Kunstseidenspinnmaschinen. 

D.R.P. 399210 Kl. 76d vom 18. XI. 1923. 

Die den Erfindungsgegenstand bildende ausruckbare Antriebsvor
rich tung fur die Haspel von Kunstseidenspinnmaschinen unterscheidet 
sich von bekannten Vorrichtungen in der Hauptsache dadurch, daB der 
Haspelantrieb durch eine ortsfest gelagerte Reibscheibe und eine auf 
der Haspelwelle sitzende Reibscheibe bewirkt wird, welche durch das 
Eigengewicht des Haspels mit ihren doppeIt keilformigen Reibflaclien 
im gegenseitigen Eingriff gehaIten werden. Durch die Vorrichtung ist 
eincrseits ein ruhiger, durchaus stoI3freier Antrieb des Haspels erreicht; 
vor allen Dingen ist der bei den bekannten Vorrichtungen auftretende 
Ubelstand, daB der unausgeglichene Haspel infolge des unvermeidlichen 
Spiels in der Kupplung schlagt, vermieden, und es bleibt trotz Ver
schleiI3es durch Einwirkung der Saure ein dauernd ruhiger Gang er
halten. Andererseits konnen die Reibscheiben aufeinander gleiten, 
wenn der Arbeiter bei umlaufendem Haspel mit der Hand zwischen 
die Stangen oder Latten des Haspels gerat, oder wenn die Drehung des 
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Haspels auf andere ernstliche Widerstande staBt. Durch den gegen
seitigen Eingriff der keilformigen Reibflachen der beiden Scheiben wird 
ferner der Haspel gegen Axialverschiebung gesichert. Die Vorrichtung 
ist von einfachster Bauart, und endlich kann das Aus- und Einriicken 
des Antriebs einfach und schnell geschehen, da zum Ausriicken des 
Antriebs lediglich das die Reibscheibe tragende Ende der Haspelwelle 
in seinem nach oben 
offenen Lager angeho
ben zu werden braucht, 
wah rend zum Wieder
einriicken nur ein er
neutes Senken der Has
pel welle notwendig ist. 
Um das Aus- und Ein
riicken des Antriebs von 
Hand zu erleichtern, ist 
an dem den Reibscheiben 
benachbarten Lager der 
Haspelwelle ein Hand-
hebel gelagert, der mit 
einem Hubnocken unter 
das Wellenende greift, 
so daB letzteres durch 
einfaches Drehen des 
Handhebels angehoben 
und somit die auf 
dem Wellenende sitzende 
Reibscheibe auBer Ein
griff mit der ortsfest 
gelagerten Rcibschcibc 
gebracht werden kann. 
Am Wellenlager ist da
bei vorteilhaft ein unter 
Federwirkung stehender 
Sperrstift gefUhrt, der 
den Handhebel bei aus
geriicktem Antrieb in 
seiner Lage sperrt und 
dadurch ein unbeabsich
tigtes Wiedereinriicken 
durch Loslassen des 
Hebels verhindert. 

H05pef 

c 

Fig. 565. 

Fig. 566. 

Fig. 567. 

Die Zeichnung zeigt cine Antriebsvorrichtung fUr zwei benachbarte 
Haspel in Fig. 565 in Vorderansicht und in Fig. 566 in Ansicht von oben. 
Fig. 567 ist ein Querschnitt nach der Linie A-A der Fig. 565. a, a sind 
die Wellen zweier benachbarter, gleichachsig angeordneter Haspel b, b, 
welche von einer im Lagerstander c gelagerten, durch die Zahnrader 
d, d getriebenen Vorgclegewelle f aus angetrieben werden. Die einander 
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zugekehrten Enden der Wellen a, a sind in dem vom Stander c getragenen 
Lager g nur seitlich gefiihrt, wahrend sie in senkrechter Richtung be
wegt werden konnen. Die Vorgelegewelle t tragt an jedem Ende eine 
Reibscheibe h, h, welche an ihrer Stirnflache ausgekehlt ist. Auf dcn 
Enden der beiden Haspelwellen a, a sitzt dagegen je eine Reibscheibe 
i, i, deren Kranz keilformig profiliert ist. Die Reibscheiben i, i werden 
gewohnlich durch das Eigengewicht der zugehOrigen Haspel im Ein
griff mit den auf der ortsfesten V orgelegewelle t sitzenden Scheiben 
h, h gehalten. Das Ausriicken des Antriebes geschieht durch Anheben 
der die Scheib en i, i tragenden Wellenenden. Zu diesem Zweck sind 
am Lager g fUr die Haspelwellen a, a zwei Handhebel k, k gelagert, 
deren Wellen je einen Hubnocken m, m tragen. Diese Hubnocken 
greifen unter die auBeren Enden der beiden Haspelwellen a, a, so daB 
jede Welle durch Drehung des zugehorigen Handhebels k leicht und 
schnell angehoben werden kann. Urn die Haspelwellen im ausgeriickten 
Zustand zu sichel'll, sind im Lager g zwei je mit einem der beiden Hand
hebel zusammenwirkende Sperrstifte n, n gefiihrt. Diese an einem Ende 
mit einer Handhabe versehenen Stiftc stehen derart unter dem EinfluB 
von Druckfedel'll 0, 0, daB ihre anderen, einseitig keilformig abge
schragten Enden in den Bewegungsbercich der Handhebel k, k eintreten. 
Wird einer der Handhebel im Sinne des Anhebens der zugehorigen 
HaspelweHe gedreht, so wird der Sperrstift n zunachst entgegen seiner 
Feder ° zuriickgedriickt, schneHt dann aber sofort wieder vor und 
legt sich vor den Handhebel, diesen gegen Zuriickdrehung sperrend 
(vgl. Fig. 565 links). Urn den Antrieb wieder einzuriicken, wird der 
Sperrstift n soweit zuriickgezogen, daB er den Handhcbel freigibt, 
worauf die Haspelwelle a mit der Reibscheibe i sich unter Drehung 
des Handhebels k wieder auf die Reibscheibe h senkt (vgl. Fig. 565 
rechts). 

Patentanpriiche: 1. Antriebsvorrichtung fiir die Haspel von 
Kunstseidenspinnmaschinen, dadurch gekennzeichnet, daB der Haspel
antrieb durch eine ortsfest gelagerte Reibscheibe mit doppelt keilfor
miger Umfangsnut erfolgt, in die der entsprechend keilformig gestaltete 
Rand der durch Eigengewicht aufruhenden Antriebsreibscheibe (i) der 
Haspelwelle (a) eingreift. 

2. Antriebsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB an dem den Reibscheiben (i) benachbarten Lager (g) fiir die Haspel
welle (a) cin Handhebel mit einem unter das Ende der Haspelwelle grei
fenden Hubnocken (m) gelagert ist. 

3. Antriebsvorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn
zcichnet, daB am Lager (g) fiir die Haspelwelle (a) ein unter Federwirkung 
stehender, mit dem Handhebel zusammenwirkender Sperrstift (n) derart 
angeordnet ist, daB er den Handhebel (k) bei angehobener Haspclwelle 
in seiner Lage selbsttatig feststeHt. 

Einen Haspel fiir Kunstseidespinnmaschinen, dessen Leisten einen 
Oberzug aus Zelluloid, Cellon od. dgl. haben, betrifft das D. R. Gbr.M. 
910064 vom 14. IV. 1925 der Niedersachsischen Zell uloidwaren
fa brik J. Sch uster , Hannover-Kirchrode. 
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1091. Hoelkenseide G. m. b. H., Barmen-Rittershausen. Fi tz ka m m fiir 
Kunstseide. 

D.R.P. 400932 Kl. 29a vom 18. XI. 1923. 
Die Erfindung bezieht sich auf einen Fitzkamm fiir Kunstseide, 

d. h. auf eine kammahnliche Vorrichtung, welche dazu dient, die auf 
dem Haspel befindliche nasse Kunstseide behufs Biindelns in Strahne 
zu zerteilen. Das Neue bcsteht darin, daB die Zinkcn im Kammriicken 
auswcchselbar und je fUr sich nachstellbar gehalten sind. Dadurch ist 
die M6glichkeit gegebcn, die Zinken im Bedarfsfalle, d. h. wenn ihre 
Spitzen durch rauhe Behandlung abgebrochen oder sonstwie beschadigt 
und stumpf geworden sind, anzuscharfen oder nachzuschleifen und die 
durch das Nachschleifen eingetretene Verkiirzung dcr Zinken durch 
entsprcchende Einstellung im Kamm genau auszugleichen. Dic Zinken 
k6nnen somit mit geringer Miihe immer 
scharf gehalten werden, wodurch der 
Kamm eine lange Lebensdauer besitzt. 

Fig. 568 zeigt eine Vorderansicht 
des neuen Fitzkammes, Fig. 569 einen c 

Langsschnitt nach der Linie A-A und 
Fig. 570 einen Langsschnitt nach der 
Linie B-B der Fig. 568. a ist der mit 
dem Kammriicken b ein Stiick bildendc 
h6lzcrne Handgriff, c sind die drei 
Zinken des Kammes, welche beispiels
weise aus saurefestem Stahl bestehen. 
Die Zinken sind im Kammriicken b 
auswechselbar und je fiir sich nach-
stellbar gehalten, zu welch em Zwecke 
der mit Langsbohrungen zur Auf-
nahme der riickwartigen Enden der 
Zinken versehene Kammriicken in der 
Mittelebene der Bohrungen geteilt ist. 

Al 

I I I I 

~~ b' b' 

Fig. 568. Fig. 569. Fig. 570. 

Die bciden Teile b, b' sind durch zwei Schrauben miteinander ver
bunden, so daB die Zinken durch Anziehen der Schrauben zwischen 
den beiden Half ten des Kammriickens in jeder Stellung festgeklemmt 
werden k6nnen. Die Schrauben, welche im Beispiel als Holzschrauben 
ausgebildet sind, besitzen versenkte K6pfe, die zum Schutz gegen die 
Saure mit einem geeigneten Kitt bedeckt sein k6nnen. Anstelle 
von Holzschrauben k6nnen gegebenenfalls auch Mutterschrauben 
zur Verbindung der beiden Halften des Kammriickens angeordnet 
sein, die erforderlichenfalls aus saurefestem Werkstoff bestehen k6nnen. 

Patentanpriiche: 1. Fitzkamm fUr Kunstseide, dadurch gekenn
zeichnet, daB die Zinken im Kammriicken auswechselbar und je fUr sich 
nachstellbar gehalten sind. 

2. Fitzkamm nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
mit Bohrungen zur Aufnahme der riickwartigen Zinkenenden ver
sehene Kammriicken in der Mittelebene der Bohrungen geteilt ist und 
seine beiden Halften durch Schrauben 16sbar miteinander verbunden sind. 

b' 

tL 
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Waschen und Trocknen von Kunsifaden, Entfernung der 
Knotchen. 

Nach Friedrich. 
1092. E. W. Friedrich, BriisseI. V erfahre n z u m W asche n u nd 

Trocknen von K unstfaden auf den Spulen. 
D.R.P. 178410 KI. 29a vom 16. VI. 1905 (geloscht); franz. P. 366793; brito P. 

128421906 ; osterr. P. 31 802. 

NaturgemaB miissen die kiinstlichen Faden, die sich z. B. bilden, 
wenn man eine ZelluloselOsung durch feine Offnungcn in eine Erstar
rungsfliissigkeit austreten lal3t, aus dieser durch Spulcn aufgewunden 
werden. Da nun aber die Kunstfaden in diesem Zustande eine auf3erst 
geringe Festigkeit haben, so ist es selbstvcrstandlich, daf3 man das 
Fadenmaterial in diesem aufgewundenen Zustande zu waschen und zu 
trocknen versuchte. Dies bot nun bisher die grof3ten Schwierigkeiten, 
denn erstens miissen die im Kunstfaden noch enthaltenen Chemikalien 
auf das sorgfaltigste entfernt werden, wenn man den Bestand eines 
Fadengebildes durch das nachfolgende Trocknen nicht iiberhaupt in 
Frage stellen will, und zweitens bieten die ziemlich engen Lagen der 
Faden auf den Spulen dem Eindringen der WaschfIiissigkeit groBen 
Widerstand. Diese Schwierigkeiten hat man wohl bis jetzt dadurch 
zu iiberwinden versucht, daf3 man das Waschwasser in Form eines 
Regens auf die mit dem Fadenmaterial versehenen Spulen auffallen lief3. 

Gegenstand vorliegender Erfindung ist nun ein Verfahren, bei dem 
die angefiihrten Schwierigkeiten als iiberhaupt nicht vorhanden zu be
trachten sind, und mittels dessen man ein einwandfreies Fadenmaterial 
erhalt. Das Verfahren beruht darauf, daf3 man die Spulen wahrend des 
Waschens in Umdrehung versetzt, und zwar derart, daB die Wasch
fliissigkeit durch das ganze Fadengut hindurch gleichmaf3ig verteilt 
wird und Zeit hat, auch in die tieferen Lagen einzudringen. Zu diesem 
Zwecke werden die Spulen urn ihre im wesentlichen wagerecht gelegte 
Achse in langsame Umdrehung versetzt. Hierbei laBt man die Spulen 
nur teilweise, beispielsweise etwa zur Halfte, eintauchen. Die Be
handlung kiinstlicher Faden mit Fliissigkeiten, derart, daB sie inner
halb einer solchen in Umdrehung versetzt werden, ist zwar schon vor
geschlagen worden, aber abgesehen davon, daf3 es sich dabei weniger 
urn eigentliche Waschverfahren als urn eine Koagulierung wah rend des 
Aufspulens handelte, wurde die Spule vollstandig in die Fliissigkeit ein
getaucht, wodurch die nachstehcnd zu erorternde Wirkung nicht erzielt 
werden konnte. Man verwendet, urn zweckentsprechend arbeiten zu 
konnen, am besten Spulen von grof3erem Durchmesser. Dadurch hat 
man den Vorteil, daf3 die Fadenlage im Verhaltnis zur Fadenmenge 
sehr diinn ist. 

"'Tie aus der Zeichnung ersichtlich, in der Fig. 571 einen Quer
schnitt durch eine Waschvorrichtung, Fig. 572 einen dazu senkrechten 
Schnitt durch den Waschtrog mit Seitenansicht der Spule darstellt, 
werden eine oder mehrere derartige Spulen a, die mit Fadengut b in 
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hcliebiger Weise belaufen sind, in einen Wasehtrog c derart eingesetzt, 
daB sic sich darin um ihre wagereeht liegcmde Aehse d drehen ktinnen, 
die durch die Wandung des Wasehtroges hindurchgefiihrt ist und 
von au Ben her angetrieben wird. Man laBt dabei die Spulen etwa zur 
Halfte eintauchen, so daB die Fliissigkeit nahezu bis an die Achse reicht. 
Darauf setzt man die Spulen in der Richtung der Faden so langsam 
in Umdrehung, daB die Waschfliissigkeit durch die Zentrifugalkraft 
nicht mitgenommen wird. Gerade auf dieser Langsamkeit der Um
qrehung beruht die neue technische Wirkung. Denn da bei der lang
samen Umdrehung der Spulen die Zentrifugalkraft fast gleich Null ist, 
so hat die durch Absorption und Adhasion mit hochgenommene Wasch
fliissigkeit geniigend Zeit, in die unteren Fadenlagen einzudringen. 
Das Waschmittel wird demnach wahrend der Drehung der Spulen eine 
Eigenbewegung unter dem EinfluB dcr Schwerkraft ausfiihren, und 

c 

Fig. 571. Fig. 572. 

zwar wird diese Eigenbewegung, wenn die Umdrehung der Spulen in 
der Pfeilrichtung erfolgt, der Bewegung der Spulen und damit des 
Fadenguts vom Verlassen der Fliissigkeit bis zum hochsten Punkte 
des Weges, d. h. also von A-B, entgegengesetzt sein. Wahrend der 
weiteren Bcwegung vom htichsten Punkte bis zum Wiedereintritt in 
die Waschfliissigkeit, d. h. von B-C, wird dagegcn die Eigenbewegung 
in dersclben Richtung erfolgen wie die Bewegung der Faden, und die 
Waschfliissigkeit wird daher der Bewegung der Faden vorancilen. Hier
durch wird eine krtiftige Durchdringung dcs ganzen Fadenguts mit 
der Waschfliissigkeit erzielt. Auf der anderen Seite' hat die einge
drungene und in dem oberen Teile der Umdrchung mitgenommene 
Fliissigkeit beim Wiedereintreten des Fadenguts in die Waschfliissig
keit, also wahrend der Bewegung von C-A durch die Wasehfliissig
keit hindurch, infolge der lallgsamen Drehung ausreichend Zeit, sich 
durch neue Waschfliissigkcit zu ersetzen, da sie durch die aufgenom
menen Chemikalien cin hohcres spezifisches Gewicht bekommen hat 
als die Waschfliissigkeit. Auf diese Weise wird ein vollkomm0l1es und 
rationelles Auswaschen der Kunstfaden mittels einer einfachen und 
daher billigen Einrichtung erreicht. 

Urn die so gewaschenen Kunstfaden zu trocknen, muB man sie auch 
wahrend des Trocknens auf den Spulen lassen, denn die Faden haben 
bis zu diesem Zeitpunkte eine so geringe Haltbarkeit, daB praktisch 
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ein Abspulen unmoglich ist. vViirde man nun einfach die bewickeIten 
Spulen in einen Trockenraum stellen, so wiirde sich naturgemaB der 
Rest der Waschfliissigkeitan der tiefsten Stelle der Spule ansammeln. 
Die Praxis hat aber ergeben, daB diese Stellen der Kunstfaden spater 
eine geringere Haltbarkeit und auch ein anderes Verhalten Farbstoffen 
gegeniiber haben als die zuerst trocken gewordenen Stellen der Kunst
faden. Urn diese Dbelstande zu vermeiden, hat es sich als zweckmal3ig 
erwiesen, wenn man den Spulen bei horizontaler Lage der Achsen 
und in der Richtung der Faden auch wahrend des Trocknens eine lang
same Drehung gibt, so daB der Rest des Waschwassers wohl mit hoch
genommen wird, aber Zeit hat, sich gleichmaBig im gesamten Faden
gut zu verteilen. Mit anderen Worten, die Drehung muB so langsam 
sein, daB die Zentrifugalkraft nicht zur Wirkung kommt. Durch diese 
Art des Trocknens erhalt man ein in seiner Festigkeit und scinem Ver
haIten Farbstoffen gegeniiber ganz gleichmiWiges Fadengut, und die 
Trocknung verlauft noch einmal so rasch als bei Stillstand der Spulen. 

Pat en tan s p r u c h: Verfahren zum Waschen und Trocknen von 
Kunstfaden auf den Spulen, dadurch gekennzeichnet, daB die Spulen, 
die wahrend des Waschens nur teilweise in die Waschfliissigkeit ein
tauchen, in langsame Umdrehung urn die im wesentlichen wagerecht 
Iiegende Achse versetzt werden, so daB einerseits beim Waschen die 
Waschfliissigkeit durch die Zentrifugalkraft nicht mitgenommen wird 
und in die unteren Fadenlagen einzudringen vermag und andererseits 
beim Trocknen der Rest der Waschfliissigkeit sich gleichmaBig im Faden-
korper verteilen kann. . 

Nach Gocher Olmiihle. 
1093. Gocher Olmiihle, Gebr. van den Bosch, Goch, Rhld. Verfahren 

zur Herstellung von kiinstlichen Faden. 
D.R.P. 188910 Kl. 29a vom 15. XI. 1905 (gelOscht); franz. P. 374790; brito P. 

40151907 (0. Muller); schweiz. P. 42026; iisterr. P. 32553. 

Die Nachbehandlung kiinstlicher Faden aus Zelluloselosungen soIl 
nach vorIiegender Erfindung derart ausgefiihrt werden, daB die Faden 
beim Waschen, Farben uSW. moglichst unempfindlich gegen Wasser, 
selbst gegen kqchendes Wasser werden, eine groBere Festigkeit und 
Weichheit und den Glanz der Naturseide erhalten. Zu diesem Zwecke 
werden gewellte Spulen benutzt, auf welche die erzeugten Faden auf
gespult werden. Hierbei wird der Faden iiber Kreuz gefiihrt, so daB 
nur an den Kreuzungsstellen Faden auf Faden liegt und Hohlraume 
entstehen, durch die die Fliissigkeit in innige Beriihrung mit dem Faden 
treten kann. Durch diese Kreuzwicklung entstehen bei den Spulen 
Quadrate, die sich bei dem weiteren Aufspulen immer mehr vertiefen. 
Die Versuche zeigten, daB diese Vertiefungen nur dann eine geniigende 
Einwirkung der fiir die Nachbehandlung anzuwendenden Fliissigkeiten 
gestatten, ohne dabei eine schadliche, zu lange Beriihrung der Fliissig
keit mit den Faden eintreten zu lassen, wenn gewellte Spulen fiir diese 
Kreuzwicklung angewendet werden. Bei Parallelwicklung und Benut
zung von glatt en Spulen werden die Faden nur teilweise von den Nach-



Nach Gocher Olmiihle. - Nach Henckel von Donnersmarck. 925 

behandlungsfliissigkeiten beeinfluBt, weil letztere unterhalb des Fadens 
nicht umlaufen konnen. Damit sic wenigstens einigermaBen auf die 
Gesamtmasse des Fadens einwirken konnen, muI3 die Nachbehandlung 
erhebliche Zeit dauern. Wendet man Kreuzwicklung bei glatten Spulen 
an, so konnen die Nachbehandlungsfliissigkeiten ebenfalls nicht ge
niigend umlaufen. Sie bleiben in den quadratischen Vertiefungen stehen 
und iiben so eine unerwiinsehte Wirkung auf die kiinstlichen Faden aus. 
Man kann deshalb bei Kreuzwicklung auf glatt en Spulen naeh der Nach
behandlung den Faden nicht mehr richtig abspulen, sondern erhaIt ein 
zusammengeklebtes, gewebeartiges Gebilde. 

Die Naehbehandlung soleher Faden, die aus Z. B. 12-18 Einzel
faden bestehen, kann im Strang nicht stattfinden, weil die Faden sieh 
vollig verwirren und von dem Strang nieht mehr auf Spulen gebraeht 
werden konnen. Die Anwen
dung der Kreuzwieklung auf 
gewellte Spulen hilft allen sol
chen Dbclstanden ab, indem die 
quadratisehen Vertiefungen die 

Fig. 573. 

N aeh beha ndl ungsfl iissigkeiten 
nieht dauernd aufnehmen, son
dern ihnen einen leichten, glat
ten Durchgang gestatten, weil 
sie naeh unten hin'in die Oberflaehenkanale der Spulen miinden, die 
naeh beiden Seiten hin offen sind und offen bleiben. Da die Faden, 
indem sie sich von Wellenriieken zu Wellenriicken ziehen, die Wellen
boden iiberspringen, wird auch jede iibermaBige Spannung verhindert. 

In Fig. 573 ist in einem Beispiel die Art der Aufspulung des Fadens 
bei einer gewellten Spule gezeigt, die aus den Wellenriicken a und aus 
den Wellenboden b besteht. Der kiinstliche :Faden erhalt von c aus eine 
Kl'euzfiihrung d, e. Durch die bei diesel' Wicklung gebildeten Hohl
raume f treten die zum \Vaschen, Bleichen usw. dienenden Fliissig
keiten. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstcllung von kiinstliehen 
Faden, dadurch gekennzeichnet, daB diese unmittclbar nach ihrer 
Formung auf langsgewel1te Spulen mittels Kreuzwicklung aufgespult 
werden, worauf der so aufgewickclte Faden den iiblichen oder gewiinsch
ten weiteren Behandlungen, wie Behandlung in Badern, Trocknen usw., 
unterworfen wird. 

Nach Henckel yon Donnersmarck. 
1094. Fiirst G. Donnersmarck'sche Kunstseiden- und Acetatwerke, Sydows
aue b. Stettin. Verfahren und Vorriehtung zum Auswasehen 
und Auslaugen von Garnspulen, insbesondere von solehen, 

deren Faden aus Zelluloselosungen bereitet sind. 
D.R.P. 187090 Kl. 29a vom 3. V. 1905 (gelOscht). 

Die bisher bekannt gewordenen Arbeitsweisell der Spulenwascherei 
bestehen darin, daB man die Spulen einfach in Wasser stellt oderflieI3en
des Wasser iiber die Spulen stromen laf3t, oder daB man Wasser 
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auf festliegcndc odeI' bewegte Spulen tropfen laBt und das abtropfende 
Wasser zur Vorwascherei darunterliegender Spulen benutztl). Die 
Spulen miissen in letzterem FaIle Von unten nach oben fortbefordert 
werden, und es ist eine griindliche Auslaugung nur durch Anwendung 
von viel Zeit, Wasser und Arbeitskraft moglich. Die erstgenannte 
Arbeitsweise ist durch groBen Wasserverbrauch unvorteilhaft, so daB 
das Auswaschen im Gegenstrom einen entschiedenen Vorteil darstellt. 
Das oben angegebene Verfahren hat aber den Nachteil, daB durch den 
erforderlichen Transport wiihrend des Waschens und durch die schwer 
regelbare Fallwirkung der Tropfen Verletzung des Materials nicht aus
geschlossen ist, wiihrend andererseits eine gleichmiiBige und ununtcr
brochene Ausscheidung der Chemikalien nicht stattfinden kann. 

Den Gegenstand der vorliegenden Erfindung bildet nun ein Verfahrcn 
zum Auslaugen derartiger Garnspulen, durch welches diese Auslaugung 
mit ganz geringem Wasseraufwand und in schonendster Wcisc erzielt 
wird, indem man das Auslaugen in Wasser mit dem Gegenstromprinzip 
ausfiihrt. Dies erreicht man dadurch, daB die iibereinander liegenden 
Gruppen oder batterieweise gelagerten Spulen sich in einem bleibend 
gefiillten WasserbehiHter befinden und die Auslaugung nach dem Prinzip 
del' Verdrangung nach dem spezifischen Gewicht erfolgt, wahrend die 
Spulengruppen odeI' Batterien absetzend oder stetig langsam aufwarts 
riicken. Wesentlich ist, daB die Spulen sich wiihrend del' Auslaugung 
unter Wassel' befinden. . 

Um moglichst an Raum zu sparen, werden die Spulen reihenweise 
auf Stabe oder abgedichtete Rohre aufgesteckt, weiche durch eine 
Grundplatte verbunden und mit dieser ein geschiossenes Ganzes sind. 
Zur Erleichterung del' Handhabung und der Beschickung solcher Bat
terien kann die Einrichtung auch so getroffen sein, daB die Spulcn 
auBerhalb des Batteriebrettes zunachst auf ein hohles Rohr gesteckt 
werden, welches unten einen Flansch triigt, urn das Herabgleiten der 
Spulen zu verhindern, und oben mit einem Griff versehen ist. Diese 
hohlen, mit Spulen beschickten Rohre lassen sich dann leicht dorthin 
bringen, wo die Batteriebretter mit den Staben odeI' Rohren zum Auf
stecken stehen, und es konnen dann die mit Spulen beschickten Rohre 
einfach auf die Stabe usw. aufgesteckt werden. Die fertig beschickten 
. Batterien, in denen sich die Spulen auf den Staben oder Rohren auf
gesteckt befinden, werden nun in einen Wasserbehiilter gebracht, in 
dem das Wasser und die Spulenbatterien sich im Gegcnstrome gegen
einander bewegen. 

Fig. 574 zeigt einEinzelrohr a des Batteriebrettes c (Fig. 575), auf 
das die Spulen b iibereinander aufgesteckt sind. Fig. 575 zeigt sche
matisch ein solches Batteriebrett mit den Rohren a von oben ge~ehen. 
Fig. 576 zeigt eine Anordnung, wie oben beschrieben, namlich ein Hilfs
rohr d im Schnitt, welches an seinem unteren Ende einen Flansch d l 

triigt und an dem oberen Teil mit dem Biigel d2 versehen ist. Auch 
hier sind die Spulen mit b bezeichnet. Das ganze Rohr ist von einer 

1) Siehe S. 346 u. 347. 
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solchen Weite, daB es auf die Rohre oder Stabe a aufgesteckt werden 
kann. In Fig. 577 sind e in solcher Weise beschickte Batterien, die 
gegebcnenfalls in einem geeigneten Rahmen oder Gehause untergebracht 
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sind. fist ein turmformiger Auslaugebehalter, welcher durch das Rohr g 
oberhalb mit Wasser versorgt wird. Durch h ist ein Flaschenzug oder 
eine sonstigc Hebevorrichtung angedeutet, urn die Batterien aus dem 
Wasserbehalter herausheben zu konnen. i ist eine Schleuse mit zwei 
Tiiren il und i2. Urn die Batterien e 
aneinander kuppeln zu konnen, 
sind sie an ihrer oberen und unte
ren Seite mit einem entsprechen
den Haken k und k1 versehen. 

Die Arbeitsweise ist folgende: 
Die Batterien werden unten durch 
die Schleuse i eingefahren und ver
binden sich durch die Haken k 
und k1 zu einer Kette. Der Aus-
laugebehiilter fist mit Wasser F· 578 Ig. . 
gefiillt und es verdrangt das 

" 

Wasser die in den Faden enthaltenen Salze derart, daB, wenn die 
Batterien oben ankommen, sie ausgewaschen sind. Es wird dann 
die oberste Batterie hochgezogen, durch die Schleuse eine neue 
Batterie eingefahren, unten angekuppelt und sodann die oben heraus
gezogene Batterie weggefahren. In Fig. 578 ist cine andere Ausfiih
rungsform dargestellt, in welcher die Auslaugung nicht in einem lot
rechten, sondern in eincm wagerechten GefaB geschieht. Die GcfaBe l 
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sind in an sich bekannter Weise durch Rohre m derart miteinander ver
bunden, daB sie hintereinander geschaltet sind, und es findet die Wasser
zufiihrung zu jeweilig demjenigen GefaBe statt, welches die am meisten 
gewaschene Batterie ellthalt. Auch hie I' sind entsprechende Hebevor
richtungen zum Auswechseln del' Batterien vorgesehen. 

Patentanpriiche: 1. Verfahren zum Auswaschen und Auslaugen 
von Garnspulen, insbesondere von solchen, deren Faden aus Zellulose
lOsungen bereitet sind, dadurch gekennzeichllet, daB Spulen, Spulen
gruppen odeI' Batterien von Spulen mit einer Wassermasse iiberdeckt 
werden und die Wasserbewegung zur Bewegung del' Spulen im Gegen
strom geschieht. 

2. Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Spulen, Spulengruppen odeI' Batte
rien turmformig iibereinandergesetzt in einem mit Wasser gefiillten 
GefaB untergebracht werden, durch welches sich das Wasser von oben 
nach unten bewegt, wahrend die Spulen absetzend odeI' stetig von 
unten nach oben bewegt werden. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB das 
WassergefaB an seinem unteren Ende eine Schleuse besitzt, urn wahrend 
del' Fiillung des GefaBes neue Spulenbatterien unten einfiihren zu 
konnen, wahrend die ausgewaschenen an del' Oberseite herausgenommen 
werden. 

Nach K iittner. 
1095. Firma Fr. Kuttner, Pirnaa.E. Vorrichtung zum A usw aschen 

von aufgestapelter Kunstseide. 
D.lloP. 271 656 Kl. 29a vom 21. VII. 1912 (gelOscht). 

Beim Waschen aufgespulter Kunstseide mittels del' bekannten Ein
richtungen hat sich del' Dbelstand gezeigt, daB die aufgewickelte Seide 
infolge des Herausfallens del' Spulen aus dem Rahmen, in dem sie auf 

Latten aufgesteckt waren, beschadigt und 
durch AufstoBen odeI' sonst verletzt wurde. 
Auch wurden die Spulen selbst, wenn sie 
im Rahmen verblieben, da sie iiber den 
Rahmen hinausragen, schon beim Trans
port leicht beschadigt. 

Die vorliegende Erfindung vermeidet 
die geschilderten Dbelstande, und zwar 
dureh die besondere Ausgestaltung del' 
zur Ausii bung des Verfahrens benutzten 
Einrichtung. In del' Zeichnung ist 

Fig. 579. Fig. 580. Fig. 579 eine schaubildliche Darstellung 
eines Spulenrahmens, Fig. 580 ein Sehnitt 

nach A-B von Fig. 579. Del' Rahmen besteht aus vier Leisten, von 
denen a und b mit 6ffnungen c versehen sind, die als Handgriffe wirken. 
Wesentlich ist die Konstruktion del' beiden Leisten d und c. Die Kon
struktion del' Leiste d ist deutlieh in Fig. 580 zu erkennen. Als Spulen
trager dienen die Latten j, von denen eine abgebroehen gezeiehnet ist, 
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damit das Lager in der Leiste d besser hervortritt; eine andere ist mit funf 
aufgesteckten Spulen schrag herausfallend dargestellt. Die Beschickung 
des Rahmens erfolgt in der Weise, daB die mit Spulen besteckten Latten 
erst mit dem einen Ende in entsprechende Aussparungen der Leiste e, dann 
mit dem anderen in die Schlitze g eingefuhrt und hier nach rechts in die 
Lager h gedruckt werden. Die Leisten f sind also lose und herausnehmbar 
in dem Rahmen befestigt. Der Rahmen selbst wird an seinen Ecken nicht, 
wie bisher, durch Metallverbindung zusammengehalten, sondern in der 
Weise, daB die Leisten mit Zahnen ineinandergreifen, durch die noch ein 
Holzzapfen gefuhrt wird. Die Hohe der Leisten a, b, d und e ist hierbei 
hoher als der Durchmesser der auf die Latten f aufgezogenen Spulen. 

Patentanspruche: 1. Vorrichtung zum Auswaschen von aufge
spulter Kunstseide, dadurch gekennzeichnet, daB die einzelnen Spulen 
auf Latten stecken, welche unmittelbar in besonderen Ausnehmungen 
des Rahmens angebracht werden. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
zum Tragen der Spulen bestimmten Latten mit ihrem einen Ende in 
entsprechende Offnungen der einen Rahmenquerleiste eingelassen werden 
und die anderen Enden der Latten in der gegenuberliegenden Rahmen. 
leiste durch einen Zugangskanal (g) in entsprechende, seitlich der Zu
gange liegende Aussparungen (h) gebracht werden. 

1096. Firma Fr. Kuttner, Pirna a. E. Waschmaschine fur Kunst
seidespulen. 

D.R.P. 371 817 Kl. 29a vom 22. XI. 1921. 

Zum Waschen von Kunstseidespulen ist es bekannt, die von der 
Spinnmaschine kommenden Spulen (Vorgarnspulen) auf wagerechte 
Tragstabe aufzureihen, sie in diesem Zustande der Bespulung durch 
flieBendes Wasser auszusetzen und die Tragstabe der ZufluBstelle des 
frischen Wassers entgegen, also nach oben, zu fuhren. Man hat auch 
die Tragstabe von endlosen Ketten fUhren lassen. ErfindungsgemaB 
werden stockwerkartig ubereinanderliegende Stutzen (Tragrollen) fur 
die Tragstabe angeordnet und diese zeitweise durch eigenartig gefUhrte 
Greiferschienen von den Tragrollen abgehoben und auf die nachstoberen 
Tragrollen niedergelegt, wobei die obersten Greifer zugleich den obersten, 
aus dem Arbeitsgang auszuschaltenden Tragstab aus dem Arbeits
bereich herausholen und zum Abnehmen bereit halten. So lassen 
sich auf kleinerer Grundflache, als sie die Kette fUr ihren aufwarts 
und fur ihren abwarts gehenden Trumm verlangt, zwei senkrechte 
Reihen von Tragstaben unterbringen, welche in reiner Durchfuhrung des 
Gegenstromprinzips beide aufwarts wandern. Dabei konnen auch in an 
sich bekannter Weise die Tragstabe und durch sie die Spulen langsam ge
dreht werden, indem man die als Stutz en dienenden Tragrollen dreht. 

Eine solche Maschine ist auf den Zeichnungen dargestellt, und zwar 
ist Fig. 581 ein AufriB, Fig. 582 eine Seitenansicht von links, Fig. 583 
eine Seitenansicht von rechts gesehen. Fig. 584 zeigt im groBeren MaE
stabe ein Stuck der Gestellwange mit den Stutzrollen fur die Tragstabe 
und den Fuhrungen fur die Greiferschienen von innen gesehen. Fig. 585 

s ii v ern. Die kiinstliche Seide. 5. Auf!. 59 
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und 586 sind Langsschnitt und Seitenansicht des Triebwerkes. In den 
GesteUwangen 1 ist oben der mit dem Zuleitungsrohr 3 verbundene 
Verteiler 2 fiir das Waschwasser angeordnet; seine in den Ebenen der 
beiden Spulenreihen liegenden Auslaufdiisen 4 sind als feinlochrige 
Brausen gestaltet oder besser mit durchlassigem Web stoff iiberspannt, 
welcher etwaige Unreinigkeiten im Wasser zuriickhalt und das Wasser 
in gleichmaBiger Verteilung durchflieBen laBt. 

Fig. 581. Fig. 582. Fig. 583. 

5, 5 sind die aus Holz oder Bambusrohr bestehenden Tragstabe, 
auf welche die ihrerseits auf einen rohrenfOrmigen Kern a von groBerem 
Durchme~ser als die Tragstabe aufgewickelten Spulen b (Fig. 587) auf
gesteckt werden. An der Innenseite der GestcUwangen 1 liegen stock
werkartig iibereinander je drei Stiitzrollen 6, 6', 6 fiir die Tragstabe. 
Die rechtsseitigen RaUen drehen sich frei um Achszapfen. Dasselbe 
ist bei den linksseitigen RoUen hinsichtlich der beiden auBeren RaUen 
6, 6 der Fall, wahrend die linksseitigen Mittelrollen 6' auf ihren in der 
Wange 1 drehbaren Achsen festsitzen und durch die gezeichneten 
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Kegelrader und die stehende Welle 7 gemeinsam umgetrieben werden. 
Die stehende Welle empfiingt ihren Antrieb von dem groJ3en Kegel
rad 8, welches durch Exzenter 10 und Schubstange 9 eine Hin- und Her
drehung erfiihrt. Eine gleichartige Drehung empfangen also auch die 
Mittelrollen 6' der linken Seite, wodurch die gemiiJ3 Fig. 584 aufgelegten 

C> 

Trag tabe und elurch di wiederum 
eli pul n be tandig bald in d ill 

einen, bald in dem anderen Dreh-
innelang amgedr htwerden. of rn 

sich bei der Drehung in dem einen Sinne das Fadenende von den Spulen 
abwickelt, wird es bei der Drehung im entgegengesetzten Sinne wieder 
aufgewickelt. Das aus dem Verteiler 2 bis. 4 ausstromende Wasser 
rieselt also liber die senkrechten Tragstabreihen mit den aufgesteckten 
Spulen in der Weise hinab, daJ3 es zuniichst auf die Scheitel der Spulen 

59* 



932 Allgemeine Verfahren und Einrichtungen. 

in der obersten Reihe traufelt, nun teils auf, teils in der lockeren und 
wasseraufnehmenden Bewicklung um die Spulen herumlauft, dann auf 
die nachstunterenSpulen niederrieseltusw. Hierbei bewirkt die beschrie
bene Drehung der Spulen, sei es nun, daB sie in stets einerlei Richtung 
oder hin und her drehend geschieht, daB die Spulen nicht immer dieselbe 
Stelle ihrer Bewicklung nach unten kehren, wobei sich in der Faden
lage an dieser Stelle saurehaltiges Wasser halten konnte. Insoweit sei 
bemerkt, daB zwar das Wasser bis zum unteren Scheitel der Spule 
lauft, nicht etwa vorher von der Spule niederrieselt, daB es aber wenig 
Neigung hat, gerade an dieser Stelle die Bewicklung bis in die innersten 
Schichten hinein in lebendiger Bewegung zu durchlaufen; diesem Fehler 
wirkt also die Drehung der Spulen entgegen. Um sicher zu sein, daB 
sich das niederrieselnde Wasser stets gleichmaBig auf die ganze Trag
stablange verteilt, kann man zwischen den Stockwerken Verteiler an
bringen, die ahnlich wie der Verteiler 3 bis 4 beschaffen sein, aber auch 
aus einfachen halbrunden Rinnen mit Brauselochern bestehen konnen. 
Unten wird das ablaufende Wasser von einem Auffangkasten 12 mit 
anschlieBender AbfluBleitung aufgefangen. LaBt man nun erfindungs
gemaB die Tragstabe mit den Spulen derart nach oben vorriicken, daB 
der jeweils oberste Tragstab fortgenommen und dafUr unten ein neuer 
mit ungewaschenen Spulen eingelegt wird, so bedeutet das das Arbeiten 
im rein en Gegenstromprinzip. Denn, da die Spulen, je mehr die Trag
stabe nach oben riicken, um so langer im Arbeitsgange verweilen und 
folglich um so reiner sind, so begegnet das frisch zuflieBende Wasser 
den am meisten gewasserten Spulen. Um nun die senkrechten Stabreihen 
in dieser Weise selbsttatig nach oben fortriicken zu lassen, sind die 
Greiferschienen 13 mit den Greifern 14 und 15 angeordnet (Fig. 584). 
Die obersten Greifer 15, welchen eine besondere Rolle zufallt, sollen 
spater besonders behandelt werden, so daB das Folgende zunachst fUr 
die iibrigen Greifer 14 gilt. Werden die Schienen 13 zunachst senkrecht 
oder wesentlich senkrecht emporbewegt, so legen sich die Greifer 14 
mit ihren flachen Ausrundungen unter die Tragstabe, die sie von den 
Stiitzrollen abheben. Weiterhin werden die Tragschienen in der Weise 
erst nach oben und auBen, dann nach oben und innen und schlieBlich 
wieder nach unten und innen gefiihrt, daB die Greifer 14 die Tragstabe 
um die nachstoberen RoHen herum- und iiber sie hinwegtragen, um sie 
schlieBlich auf diese nachstoberen Rollen abzusetzen. Diese Bewegung 
erfolgt durch Schubkurbelgetriebe, bestehend aus den Radern 16 und 
den Schubstangen 17, mit Hilfe der besonders aus Fig. 584 ersichtlichen 
KurvenfUhrungen 18. Die Greiferschienen greifen mit den Fiihrungs
stiften 19 in die in die Platten 18 eingearbeiteten Vertiefungen ein, in 
welchen die Weichen 20 und 21 beweglich sind. Geht unter dem Zuge 
ihrer Schubstange 17 die Schiene 13 empor, so muB sich der Zapfen 
19 langs der Kriimmung a-b bewegen, da die Weiche 20 dem Zapfen 
19 den Weg nach auBen versperrt. Kurz vor Erreichen des Vorsprunges 
bei b wird die Weiche 20 seitens des Zapfens 19 in die gestrichelte Stel
lung gedrangt, um nach dem Durchgang des Zapfens wieder in die alte 
SteHung zuriickzufallen. Von nun an muB sich der Zapfen 19 langs der 
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Krummung c-d bewegen, da ihm nun wieder die Weiche 21 die Ein
wartsbewegung verwehrt. Kurz vor Erreichen der Hochststellung 
des Zapfens wird Weiche 21 in die gestrichelte SteHung gedrangt, urn 
nach dem Durchgang des Zapfens wieder zuruckzufallen. Wenn jetzt 
der Zapfen wieder niedergeht, so folgt er der Krummung e-b, da ihn 
die zuruckgefallene Weiche 21 nach innen zwingt. Bei b findet der 
Zapfen den Weg, auf dem er emporgegangen, durch die Weiche 20 ver
sperrt; er muB also nach chin und langs der Krummung c-a in seine 
anfangliche Tiefstellung zuruckgehen. Die obersten Greifer 15 haben 
gleich den unteren Greifern die Tragstabe 5 abzuheben, nicht aber sie 
wieder in den Arbeitsbereich zu fUhren. Sie haben deshalb die aus 
Fig. 584 ersichtliche Hakenform, vermoge welcher die von den Stutz
rollen abgehobenen Tragstabe auf den schragen Armen nach auBen 
rollen und sich in die muldenfOrmigen Krummungen einlegen, aus denen 
sie von Hand entnommen werden. Es liegt im Wesen der Sache, daB, 
wahrend die Stutzrollen 6' bestandig bewegt werden, die eben beschrie
bene Greifervorrichtung zumeist ruht und nur in gewissen Zeitabschnitten, 
dann aber verhaltnismal3ig schnell bewegt wird, damit nicht die Spulen 
langer als unbedingt notig auBer dem Bereich des flieBenden Wassers 
verweilen. Zu diesem Behufe wird die die Schubkurbelgetriebe 16, 17 
bewegende Welle 18 von der Antriebswelle 19 aus durch entsprechende 
Zahnraderubersetzung (Fig. 581 und 585) vergleichsweise schnell gedreht 
und zeitweise fUr einen Umlauf mit dem treibenden Zahntrieb 20 ge
kuppelt. Die auf Welle 18 undrehbar verschiebbare Kupplungshalfte 21 
wird durch den bei 22 schwingenden He bel 23 mit Gegen belastung 24 einge
ruckt, sobald und solange der Steuernocken 25 an dem langsam umlaufen
den Rade 26 auf den mit einer Rolle bewehrten Arm des Hebels 23 wirkt. 

Patentanspruche: 1. Waschmaschine fUr Kunstseidespulen, bei 
welcher Tragstabe mit den aufgereihten Spulen im Bereiche flieBenden 
SpUlwassers emporbewegt werden, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Tragstabe (5) auf seitlichen Stutzen (Rollen 6, 6') am Gestellliegen und 
durch auf und nieder und zugleich in wagerechter Richtung hin und 
her gehende Schienen (13) mittels Greifer (14) von den StUtzen abge
hoben und auf die nachstoberen Stutzen gelegt werden. 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
obersten Greifer (15) derart ausgebildet sind, daB sie den von den obersten 
Stutzen (6, 6') abgehobenen Tragstab (5) uber ihre Schragflachen in 
Rasten rollen lassen, aus denen er mit der Hand entfernt werden kann. 

3. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Greiferschienen mit Hilfe von KurvenfUhrungen (18) mit Weichen 
(20, 21) derart bewegt werden, daB die Greifer zunachst wesentlich 
senkrecht aufwarts gehen, urn die Tragstabe (5) von den Stutzen (6, 6') 
abzuheben; daB sie hiernach eine zuerst schrag nach auBen und oben, 
dann wieder schrag nach oben und innen gehende Bewegung machen, urn 
die Tragstabe aus dem senkrechten Bereich der Stutzen heraus und ober
halb der nachstoberen Stutzen wieder in diesen Bereich hineinzufUhren; 
daB hiernach die Greiferschienen nach unten und innen gehen, urn die 
Tragstabe auf ihre jetzigen StUtzen abzusetzen; daB schlieBlich die Greifer 
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in winklig gebrochener Bewegung wieder nach unten und auBen, dann 
nach unten und innen gehen, um in die Anfangsstellung zuriickzugelangen. 

4. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB von 
den als Stiitzen dienenden Rollen (6, 6') mindetens eine (6') bestandig 
umlauft, um diese Bewegung dem Tragstabe (5) mitzuteilen. 

5. Maschine nach Anspruch 1 und 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Drehrichtung del' Rollen (6, 6') in regelmaBigen Zeitabschnitten 
wechselt, um ein langeres Abwickeln des Fadenendes zu vermeiden. 

6. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB in 
jedem Stockwerk beiderseits je drei Stiitzrollen zum Tragen zweier 
Stabe nebeneinanderliegen und daB die mittleren Stiitzrollen (6') auf 
einer Seite del' Maschine durch Kegelraderpaare mit einer stehenden 
Welle (7) gekuppelt sind, welche durch Triebwerk, ebenfalls durch ein 
Wendegetriebe (8, 9, 10) zur wechselweisen Drehung del' Rollen gemaB 
Anspruch 5 umgetrieben werden. 

7. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Grei
ferschienen (13) von del' Antriebswelle (19) aus durch Schubstangen (17) 
und ein Getriebe (18,20). welches von bestandig umlaufenden GetriebE
teilen (26) durch Steuernocken (25) und Kupplungsvorrichtung (22, 23, 24) 
zeit weise ein- und ausgeschaltet wird, selbsttatig bewegt werden. 

1097. Fa. Fr. Kuttner, Pima a.E. Verfahren und Vorrichtung 
zum Auswaschen von auf Spulen aufgewickelter Viskose-

kunstseide. 
D.R.P. 404 404 Kl. 29a vom 28. XII. 1921. 

Es ist bekannt, auf Spulen aufgewickelte Viskosekunstseide dadurch 
zu waschen, daB man die Spulen iibereinander anordnet, es ist auch be
kannt, die Spulen im Gegenstrom dem Wasser entgegenzufiihren. Die 
praktische Anwendung ergibt nun, daB das Waschen del' Spulen in 
kaltem Wasser sowohl beim Betropfen, als auch in einem Bottich mit 
durchlaufendem kalten Wasser eine Zeit bis zu 6 Tagen beansprucht. 
Das Auswaschen del' frisch besponnenen Spulen mit heiBem Wasser, 
das ein Auswaschen beschleunigen konnte, ist nicht angangig, weil die 
in heiBes Wasser gebrachten odeI' damit besprengten Zellulosefaden 
unter dem EinfluB del' anhaftenden Saure infolge hydrolytischer Spal
tung del' Zellulose angegriffen werden. Es hat sich ferner ergeben, daB 
die mit kaltem Wasser gewaschenen Spulen wohl saurefrei werden, 
daB sie abel' auf del' Auflagestelle auf den Spulen den Schwefelkohlen
stoff so stark festhalten, daB er auch bei getrockneter Kunstseide in 
Form von weiBen Flecken merkbar ist, welche auBerdem den Faden 
faul machen. Der Versuch wurde gemacht, die mit kaltem Wasser von 
del' Saure befreiten Spulen nachtraglich del' Einwirkung von Wasser 
mit einer Temperatur von siedendem Schwefelkohlenstoff auszusetzen. 
Auch diesel' Weg fiihrt nicht zu dem gewiinschten Ziele, weil offenbar 

. del' Schwefelkohlenstoff chemisch gebunden ist und sich bei einerTem
peratur von 44 0 noch nicht aus del' Zelluloseverbindung lost. Erst wenn 
man die Temperatur auf 60 0 bringt, tritt eine Zersetzung del' Schwefel
kohlenstoff-Zellstoff-Verbindung ein, was sich dadurch bemerkbar 
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macht, daB Schwefelkohlenstoff in Gasperlen durch das Wasser abgeht 
und entweicht. Aus diesen Beobachtungen heraus ergibt sich nun 
folgendes Verfahren: Die auf Spulen aufgewickelte Kunstseide wird 
heiBem Wasser von 60-70° entgegengefiihrt. Dabei muB die Anord
nung so getroffen werden, daB das heiBe Wasser auf die v.on Saure be
reits ausgewaschene Spule tropft, wahrend das abgekiihlte Wasser die 
vom Spinnbad kommenden sauren, frisch gesponnenen Spulen wascht. 
Jetzt sind die Bedingungen erreicht, daB die Saure kalt und der Schwefel
kohlenstoff bei 60-70 ° ausgewaschen wird. 

Au sfiihru ngsbeis piel 1: Holzbottiche, in welche auf Rahmen ge
steckte mit Viskosekunstseide bewickelte Spulen eingelegt werden, 
sind durch hintereinandel' ringformig geschaltete Rohre verbunden, 
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Fig. 588. 

dergestalt, daB man in den ersten Bottich heil3es Wasser von etwa 
60 ° einflieBen laBt, welches nach Durchlaufen von mehreren Bottichen 
nach dem letzten auf Zimmertemperatur abgekiihlt ablauft. 1m kon. 
tinuierlichen Betrieb legt man frische Spulen auf Rahmen in den letzten 
Bottich ein und fiihrt diese, wenn wieder frische Spulen kommen, nach 
und nach dem heiBen Wasser entgegen. Die Bottiche sind ahnlich 
miteinander verbunden, wie die einzelnen Apparate einer Diffusionsbat· 
terie. Jede Batterie kann die erste sein und aus jedem Bottich kann das 
Wasser abgefiihrt werden. Die Schaltung der Bottiche ist aus Fig. 588 
ersichtlich. Es sind 4 Kasten 1 bis 4 hintereinander geschaltet und durch 
eine Umlaufleitung a, b miteinander verbunden. Das Waschwasser 
flieBt in del' Richtung del' Pfeile. Beim Schema A lauft das Wasser 
bei Bottich 2 ein, durchlauft die Bottiche 3, 4 und 1, wobei es sich abo 
kiihlt. Die Wasserniveaus sind verschieden, derart, daB bei Bottich 2, 
wo das Wasser einlauft, das Niveau am hochsten, bei Bottisch 1, wo 
das Wasser ablauft, am niedrigsten ist, was die Stromung in den Kasten 
bewirkt. In den Kasten 1, hinter welchem das abgekiihlte Wasser abo 
flieBt, werden die von der Spinnmaschine kommenden Rahmen mit 
den sauren Spulen eingesetzt, aus dem Kasten 2, in den frisches warmes 
Wasser einlauft, werden die Rahmen.mit den fertig gewaschenen Spulen 
herausgenommen. Dann laBt man Frischwasser in Bottich 3 einlaufen, 
und ein ncuer Rahmen mit sauren, frisch gesponnenen Spulen kommt 
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in Kasten 2. Das Schema B von Fig. 588 zeigt den Wassereinlauf bei 
4 und den Auslauf bei Bottich 3. 

A usfiihrungs beis piel2: Aufeinem bekannten Tropfgestell werden 
auf iibereinander angeordneten Staben Spulen aufgesteckt. Die Stabe mit 
den Spulen konnen von unten nach oben gefiihrt werden. Von oben flieBt 
60-70 °warmes Wasser auf die Spulen. Auchhierist, wenn dasGegenstrom

prinzip immer im Gang ist, gewahrleistet, 
daB das heiBe Wasser der von Saure ausge
waschenen Spule gegeniiber steht und das 
ammeistenabgekiihlteWasseraufdiesaure
haltige frische Spule tropft. Der technische 
Vorteil dieses Verfahrens mit dem Gegen
stromprinzip und abkiihlendem Wasser 
besteht darin, daB die Spulen in kurzer 
Zeit ausgewaschen sind, ohne daB die 
Seide geschadigt wird. AuBerdem ist die 
hochste Reinigung der Faser erreicht. 
Fig. 589 zeigt auf der linken Seite 4 iiber
einander . angeordnete Spulen, iiber die, 
von oben her kommend, das heiBe Wasser 
rieselt. Die rechte Seite der Zeichnung 
zeigt, wie die 4. Spule aus dem Wasch
strom herausgenommen ist, die Spulen 1, 
2 und 3 eine Etage hOher geriickt sind 
und der unterste Platz fUr eine neue 
Spule freigeworden ist. Die neue Spule 
ist sauer und kommt frisch von der Spinn
maschine. Das oben zulaufende heiBe 
Wasser ist in den unternReihen abgekiihlt. 

Patentanspriiche: 1. Verfahrenzum 
Fig. 589. Auswaschen auf Spulen aufgewickelter 

Viskosekunstseide, dadurch gekennzeichnet, daB man die Spulen bis 
zur Saurefreiheit zunachst mit kaltem Wasser und dann bis zur 
Schwefelkohlenstofffreiheit mit 60 -70 ° heiBem Wasser behandelt. 

2. V orrichtung zur Ausfiihrungdes Verfahrens nachAnspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB Bottiche, in welche auf Rahmen aufgesteckte, mit Vis
kosekunstseide bewickelte Spulen eingelegt sind, kreisformig geschaltet 
sind, in den am meisten ausgewaschene Spulen enthaltenden Bottich 
Wasser von 60 -70 0 flieBt und dieses im Gegenstrom weitergeleitet wird. 

Nach Courtaulds Ltd. und Clayton. 
1098. Courtaulds Ltd., London, und J. Clayton, Warwick. Verbes
serungen an Apparaten zum Bleichen, Farben, Waschen 
und sonstigen Behandeln von Garn- oder Seidenstrangen 

mit Fliissigkeiten. 
Brit. P. 9067m3• 

Die Strahne sind auf Tragern angeordnet, die auf Schienen laufen 
und so bewegt werden, daB sie gehoben, in einer Richtung versehoben 
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und danach gesenkt und in ihre vorherige Stellung zuruckgefuhrt werden 
und nach und nach durch den ganzen Apparat hindurchgehen. Dabei 
werden die Trager fUr die Strahne gedreht. Samtliche Bewegungsorgane 
sind in Kammern eingeschlossen, um sie VOl" der Beruhrung mit sie an
greifenden Flussigkeiten zu bewahren. Um diesen Zweck noch voll
kommener zu erreichen, wird in die Kammern, die die Bewegungsorgane 
schutzen, z. B. Druckluft eingeleitet, sie tritt an den Stellen aus, an 
denen die bewegenden Teile durch die Kammern hindurchgehen und 
verhindert so, daB dort sich schadliche Flussigkeit ansammeln kann. 
Die durch den Apparat hindurchgehenden Trager werden erst in einer 
Richtung und dann in der entgegengesetzten Richtung in Umdrehung 
versetzt. Wah rend des Durchgehens der Trager durch den Apparat wird 
Flussigkeit, bei Kunstseide z. B. Entschweflungs-, Wasch- oder Bleich
flussigkeit, aus einem hochliegenden Troge uber die Strahne gegeben und 
unten in einem Troge aufgefangen. (7 Zeichnungen.) 

Nach Courtaulds Ltd. 
1099. Courtaulds Ltd., London. Wickelkorper mit flussigkeits

durchlassigem Teil zur Aufnahme von Kunstfaden. 
D.R.P. 338930 Kl. 29a vom 23. V. 1920 (Prior. Engl. vom 9. II. 1920); brito 

P. 163099. 

Bekanntlich werden die Kunstfaden nach ihrer Bildung im Koa· 
gulierungsbad auf undurchlassige, saurefeste Spulkorper, Z. B. aus 
Glas, Stein gut usw., aufgewickelt und nachher auf ihnen zur Entfernung 
von Chemikalien gewaschen, hierauf getrocknet und behufs weiterer 
Behandlung von den Spulkorpern abgenommen. Infolge der Dicke 
des Wickels auf diesen Spulkorpern, die, wie gesagt, selbst undurch
lassig sind, vermag das Waschwasser meist nicht in genugendem MaBe 
bis zu den innersten Wickelschichten zu gelangen, und das Waschen 
wird unregelmaBig bzw. unvollkommen oder erfordert geraumc Zeit, 
um die Ware durch und durch zu behandeln. Diese Unvollkommenheit 
oder Langsamkeit der Behandlung mag sich vielleicht dadurch erklaren, 
daB das Wasser in der Nahe des Spulkorpers keinen oder nur einen 
schwaehen AbfluB findet, so daB es, statt die innersten Schichten zu 
durchflieBen, sich dort gewissermaBen staut. Fur die Behandlung 
kunstlicher Seide die sonst fUr anderes Fasermaterial gebrauchliehen, 
gelochten, netzartig ausgebildeten und sonstwie durchbrochenen Faden
trager zu benutzen, geht nicht an, weil der ohnehin zarte Kunstseiden
faden durch Einpressen in die Durchbrechungen zu Schaden kame. 

Um nun diese Dbelstande zu beseitigen, wird beim Wickelkorper 
gemaB der Erfindung zur Aufnahme der Kunstfaden ein flussigkeits
durchlassiger Teil benutzt, dieser aber fur die Behandlung des Wickel
gutes in Form einer Faserstoffhulle derart auf eine undurchbrochene 
Spule dicht anschmiegend aufgebracht, daB die aus der innersten Wickel
schicht austretende Flussigkeit in der Hulle selbst der Spule entlang 
nach deren Enden hin abgeleitet wird. Auf diese Weise wird ohne 
irgendwelche Lagenverschiebung oder Quetschung des Wickelgutes 
oder von Teilen davon eine vollkommene Durchtrankung der Warc 
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erzielt. Diese Hulle kann z. B. aus Netzwerk, aus Strickware, aus einem 
Gewebe oder sonst einem Fasergut (Baumwolle oder Wolle) bestehen; 
sie kann in Schlauchform auf den Wickelkorper aufgezogen oder aus 
einzelnen Streifen zusammengenaht oder sonstwie auf dem Wickel
korper befestigt sein. 

Fig. 590 zeigt im Langsschnitt ein Ausfuhrungsbeispiel des Erfin-
dungsgegenstandes. a ist eine den eigentlichen Wickelkorper bildende 

b 

b 

:c. 

c 

b 

ungelochte Hohlspule, b eine auf sie aufge
zogene flussigkeitsdurchlassige Hulle aus Faser
gut und c ein auf die Hulle aufgespulter Kunst-

b seidenfaden. Wesentlich ist, daB der Spulen
korper nicht durchbrochen ist, damit die in der 

, Hulle b sich sammelnde Flussigkeit, statt radial 
abzuziehen, im Stoff der Hulle selbst zum Abzug 

b abgelenkt und in axialer Richtung nach .den 
Enden der Spule hin abgeleitet wird. 

Pa te nta ns pruch: Wickelkorper mit fliissig
, keitsdurchlassigem Teil zur Aufnahme von 

Kunstfaden fiir deren Waschen oder ander
b weitige Behandlung, dadurch gekennzeichnet, 

{'--.,.----,...==:!J daB der zur Aufnahme der Kunstfaden be

Fig. 590. 
stimmte flussigkeitsdurchlassige Teil (b) fUr die 
Behandlung des Wickelgutes in Form einer 
Faserstoffhulle derart auf eine undurchbrochene 

Spule (a) dicht anschmiegend aufgebracht ist, daB die aus der inner
sten Wickelschicht austretende Flussigkeit in der Hulle selbst der 
Spule entlang nach deren Enden hin abgeleitet wird. 

Nach Lehner. 
1100. Dr. A. Lehner, Theresienthal b. Arnau, Bohmen. Traggestell fur 

S pi n nh iilse n. 
D.R.P. 363502 Kl. 29a vom 15. VI. 1921 (gelOscht), (Prior. Tschechoslowakei 

17. V. 1921). 

Zum Auswaschen der SpinnhuIsen, wie sie bei der Herstellung von 
Viskoseseide verwendet werden, sind Rahmen bekannt, in die Latten 
eingesetzt werden, auf die eine kleine Anzahl von Hulsen aufgesteckt 
werden kann. Diese Rahmen werden mit den Hulsen in groBe Wasser. 
behalter gestellt, darin ausgewaschen, dann auf Wagen durch Kanal
trockner oder andere Trockenvorrichtungen gefuhrt, wobei die auf den 
Hulsen befindliche Kunstseide trocknet. Die Rahmen, die bisher in 
der Technik verwendet werden, tragen jeweils etwa 20-30 Hiilsen. 
Da z. B. in einer Viskosefabrik einige hunderttausend Hulsen stan dig 
im Umlauf sind, werden bisher sehr viele derartige Rahmen benotigt, 
deren Anschaffung, Unterhaltung und Bedienung hohe Kosten er
fordert. Nach der Erfindung ist aus kraftigen VierkanthOlzern 1 (Fig. 591) 
ein Holzgestell gebildet, das gegen die Mitte der beiden Seitenwande 
je zwei senkrechte Pfosten 2 tragt. In diese sind Unterzuge 3 einge-
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lassen, welche die Hiilsentragleisten 4 abstiitzen. Zu diesem Zwecke 
sind die Unterziige 3, wie auch die Tragleisten 4 mit Auskerbungen 
versehen, die ineinander greifen und dazu dienen, die Tragleisten ohne 
Annagelung festzuhalten. Auf diese Weise wird eine jede Tragleiste 
gegen ihre Mitte zu an zwei Stellen abgestiitzt, wah rend die beiden 
Enden einer jeden Leiste frei sind. Diese Enden sind mit Auskerbungen 
6 versehen. Die heiden Breitseiten des Holzgestelles tragen einen Latten
rahmenverschluB 7. Die Latten die-
ses Verschlusses sind wiederum mit 
Auskerbungen versehen derart, daB 
diese in die Auskerbungen der 
Tragleisten 4 eingreifen. Durch 1 

Vorreiber wird der LattenverschluB 'I'-""'-............... n-. 

im Gestell festgehalten. Zum Be
schicken dieses Waschkastens, der 
auf einem Wagen ruht, werden die 
zwei seitlichen Lattenverschliisse 7 
abgenommen und die vollen Spinn
spulen auf die Tragleisten 4 auf
geschoben. Da eine jede Tragleiste 
zehn Hiilsen aufnehmen kann, und 

Fig. 591. 

da ferner in einem Kasten 100 Tragleisten angeordnet sind, faBt ein 
Kasten 1000 Hiilsen. Nach beendigter Fiillung werden die Seitenver
schliisse 7 eingesetzt, der geschlossene Kasten wird zu den Waschbe
haltern gefahren und mittels eines Laufkranes und einer Belastungs
vorrichtung in die Behalter eingesenkt. N ach dem Waschen wird er 
hochgezogen und auf einem Wagen durch einen Kanaltrockner ge
fahren. Die getrockneten Hiilsen werden dann abgenommen und in 
bekannter Weise weiter verarbeitet. 

Pat en tan p r u c h: Traggestell fiir Spinnhiilsen wahrend des ge
meinschaftlichen Waschens und Trocknens, gekennzeichnet durch in 
einem mittels Hebezeugs aufgreifbaren Umfassungsfachwerk (1) reihen
weise iiber- und nebeneinander angeordnete Hiilsentragleisten (4), die 
auf ihren Mittelstrecken lagenweise von je zwei Unterziigen (3) abge
stiitzt werden, die zwischen Pfosten (2) ausgespannt sind und auf den 
Ein- und Ausladeseiten durch herausnehmbare Einsatzrahmen (7) 
abgeschlossen werden, deren Zwischenleisten je eine Hiilsentragleiste 
(4) an deren frei tragenden Enden durch Eingreifen in dort vorgesehene 
Einkerbungen (6) abstiitzen. 

Nach SchUlke. 
1101. Dr. E. Schiilke, Hannover. Vorrichtung zur selbsttatigen 
Regelung des Einlaufs der Waschfliissigkeiten fiir Wasch

zentrifugen zur Herstellung von Kunstfaden. 
n.R.p. 367 783 Kl. 29a vom 3. XI. 1920 (geloscht). 

Urn einem gemeinsamen Behalter zur Aufnahme des zu hearbeiten
den Guts in bestimmter Reihenfolge ahwechselnd Fliissigkeiten zuzu
fiihren, besteht die Vorrichtung aus einer Reihe von Ventilen, Hiihnen 
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oder anderen Absperrmitteln, die nebeneinander gesetzt sind und zur 
Regelung des Zulaufs verschiedener Fltissigkeiten dienen. Das Offnen 
oder u. U. SchlieBen erfolgt zweckmiiBig elektromagnetisch, etwa durch 
einen Elektromagneten oder ein Solenoid, in dessen Kraftlinienfeld 
sich ein Eisenkern bewegt, das SchlieBen oder Offnen erfolgt entweder 
durch eine Feder oder durch ein Gewicht oder durch eine magnetische 
Kraft entgegengesetzter Richtung. Die Magneten oder Solenoide treten 
in Wirkung, wenn sie von Strom durchflossen werden. Der StromschluB 
erfolgt durch ein Uhrwerk, das ein schwenkbares Kontaktstiick auf 
einer Scheibe mit darauf verteilten elektrischen Kontakten umlaufen 
laBt, welche zweckmaBig durch Relais einen StromschluB auf einen 
Arbeitsstrom fUr je eine Ventilspule tibertragen. Die Kontakte auf der 
Kontaktscheibe sind so gestellt, daB das Kontaktsttick auf ihnen mittels 
einer Schleiffeder oder Btirste schleift; die Leitungen zu den einzelnen 
Magnetspulen haben zweckmaBig eine gemeinsame Rtickleitung und 
Stromquelle. Auf der Kontaktscheibe konnen 2 konzentrische Reihen 
von Kontakten die Offnung zweier zusammengehoriger Ventile zu ver
schiedenen Zeiten bewirken, so daB das eine Ventil etwas frtiher geoffnet 
wird und u. U. gleichzeitig oder spater geschlossen wird. (Zeichnung.) 

Nach Linnemann. 
1102. Dr. F. Linnemann, Premnitz, Westhavelland. Verfahren und 
Vorrichtung zum Waschen, Nachbehandeln oder Farben von 

Kunstfasern in offenen, durchschnittenen Strangen. 
D.R.P. 377 346 Kl. 29a vom 2. X. 1920 (gelOscht). 

Der Erfindungsgegenstand ergibt sich mit hinreichender Deutlich
keit aus den Patentanspriichen. 

Patentansprtiche: 1. Verfahren zum Waschen, NachbehandeIn 
oder Farben von Kunstfasern in offenen, durchgeschnittenen Strangen, 
dadurch gekennzeichnet, daB die auf Garntragern hangenden Strange 
bei jedesmaligem Senken vollig untertauchen und dadurch in der Bad
fltissigkeit einen Auftrieb erleiden, der eine gute Auflockerung und 
Durchtrankung des Faserguts bis in die Auflagestellen bewirkt, sowie 
dadureh, daB die Faser durch mechanischen Vorschub nacheinander 
mit verschiedenen Fliissigkeiten in einer groBeren Anzahl von Einzel
badern behandelt wird. 

2. Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens nach Ansprueh 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Garntrager auf Walzen ruhen, die 
der GroBe des Badelementes angepaBt sind und horizontal auf einem 
tiber eine groBere Anzahl von gleich groBen, hintereinander geschalteten 
Badern gleiehen oder verschiedenen Inhalts sich erstreckenden, auf
und abwarts bewegliehen Rahmen nach einer bestimmten Zahl von 
Tauchungen in der Hochstellung selbsttatig genau urn eine Badlange 
vorgeschoben werden. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die bei ihr benutzteR, gekropften Garntrager einen unteren, der Auf
lage dienenden Stab besitzen, der von Hand drehbar ist. (3 Zeichnungen.) 
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Nach Pinel. 

1103. ill. J. A. Pinel, Rouen. Verfahren zum Waschen auf Spulen 
gewickelter kiinstlicher Seide. 

D.R.P. 399 311 Kl. 29a vom 6. IV. 1923 (Prior. Frankr. 16. VI. 1922); franz. P. 
552983; brito P. 199355; osterr. P. 97 797. 

Durch das vorliegende Verfahren wird ein schnelles und sparsames 
Waschen der in der Spinnerei entstandenen Kunstseidenspulen be
zweckt. Zur Erreichung des angestrebten Zweckes wird die Spule kurz 
berieselt, dann kurze Zeit ausgeschleudert, und diese beiden MaBnahmen 
werden so oft wiederholt, bis die Spulen geniigend ausgewaschen sind. 
Es hat sich gezeigt, daB durch das Berieseln und Ausschleudern, Wieder
berieseln und Wiederaus
schleudern usw. an Zeit 
und Waschwasser gespart 
werden kann. ZweckmaBig 
bedient man sich einer be
sonderen Maschine, die 
ebenfalls den Gegenstand 
der vorliegenden Erfindung 
bildet. Bei der Ausftihrung 
des Verfahrens kann man 
beispielsweise so vorgehen, 
daB man die zu waschen
den Spulen einige Minuten 
lang berieselt und hierauf 
einige Minuten lang aus
schleudert und diese Ar
beitsweise ungefahr eine 
Stunde lang fortsetzt. N ach 
dem letzten Schleudern 
sind die Spulen in einen 

Fig. 592. 

Zustand tibergefUhrt, in dem sie schnell und sparsam getrocknet 
werden konnen. Die nacheinander angewendeten Zeiten fUr das 
Waschen und Ausschleudern konnen entweder miteinander tiber
einstimmen oder voneinander abweichen und allmahlich verlangert 
oder verktirzt werden. Das Gleiche gilt auch fUr Zeitabschnitte, 
die zwischen jedem Wasch. und Schleudervorgang liegen. Hierin 
konnte ein dritte Stufe des Verfahrens erblickt werden, deren 
Dauer mit der Zeitdauer des Waschens und Trocknens entweder tiber
einstimmen oder groBer oder kleiner sein kann. 

Die zur Austibung des Verfahrens dienende Maschine ist in einem 
Ausftihrungsbeispiel auf der Zeichnung in Fig. 592 in Seitenansicht 
und in Fig. 593 in senkrechJ;em Schnitt dargestellt. Das Gestell 1 
(Fig. 592) besitzt eine wagerechte Antriebswelle 2, auf deren einem 
Ende eine kreisformige Platte 3 befestigt ist, die an einer oder beiden 
Ober£lachen in der Nahe ihres Umfanges eine, zwei oder mehrere Gruppen 
von Spulentragern aufweist. Diese Spulentrager konnen aus Spindeln 4 
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bestehen, auf die die Spulen 5 aufgeschoben werden. Urn die Spulen 5 
auf ihren Spindeln 4 wahrend der Arbeit der Maschine zuverlassig fest· 
zuhalten, ist eine Spindel jedes Spindelpaares mit einem beliebigen Ver. 
schluB 6 versehen. Dieser VerschluB ermoglicht oder verhindert je 
nach seiner Einstellung das Herausziehen oder Einfuhren einer Spule 5. 
Die umlaufende Scheibe 3 ist teilweise oder vollstandig von einem 
Wasserrohrsystem 7 umgeben, welches an bestimmten Stellen mit Aus
laBoffnungen 8 versehen ist, urn die auf den Spindeln 4 sitzenden Spulen 
5 entweder wah rend der Arbeit der Maschine zu befeuchten, zu welchem 
Zwecke wahrend dieses Vorganges die Scheibe 3 in ihrer Bewegung 

mEfl: 
J' 

(I' 7 

Fig . .311;3. 

verlangsamt wird, oder die Befeuchtung findet 
wah rend de absatzweis erfolgenden till tande 
der Ma chine statt. Zur Erreichung die e Zweckes 
wird die cheibe 3 durch di Well 2 ntw d r in 
em schn lle mdrehung versetz, urn ein Au -

schleudern del' pulen zu bewirken oder di ch ibe 
dreht ich wahrend des B f uchten d r pulen 
langsam, fall man nicht vorzi ht, wabrend der 

Befeuch ung die cheibe voll-
tandig stillzus tz n. Die e An· 
rieb wei la13t ich durch ver

scbiedene Antrieb mittel bewir
ken, z. B. kann man einen 
Elektromotor mit w chs lnder 
Ge chwindigk it v rwenden od r 
kann einen Mot r 9 benutzen, 
der direkt die Well 2 durch 
einen R.iemen 10 antr ibt, wenn 
die cheibe mit groBer Ge chwiJl 
digkeit gedreht werd n solI, 
\Vahrend man den Antrieb unter 

ermittlung ein r Hili w lle 11 
erfolgen laBt, die ihre Bewegung 
durch eine 'chraube ohne Ende 

und ein Schraubenradgetriebe 12,13 vom Motor 9 herleitet, urn die Welle 
2 unter Zwischenschaltung von Kegelradern 14 mit geringer Geschwin
digkeit zu drehen. Der Antrieb von der Hilfswelle aus kann unter Zu
hilfenahme einer Klinke erfolgen, die ausgeschaltet wird, sob aId die 
Welle durch den R.iemen 10 direkt in schnelle Umdrehung versetzt 
wird. Ein in der Zeichnung nicht dargestellter R.ahmen umgibt die 
Scheibe 3 und die Berieselungsvorrichtung, urn das NachauBenspritzen 
der Flussigkeit zu verhindern und die Moglichkeit zu geben, die mit
gerissenen Stoffe zum groBen Teil wieder zu gewinnen. Die Scheibe 3 
wird einige Minuten langsam gedreht, w~hrend aus den Dusen 8 Wasser 
auf die Spulen flieBt. Hierauf wird der WasserzufluB abgesperrt und 
die Scheibe in schnelle Drehung versetzt, so daB die gewaschenen Spulen 
ausgeschleudert werden. Nachdem das Trocknen einige Minuten an
gedauert hat, wird die Scheibe 3langsam gedreht, und die Spulen werden 
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wieder einige Minuten mit Wasser bespritzt. Dieser Vorgang wieder
holt sich geniigend oft, bis die Spulen vollstandig gewaschen und aus· 
geschleudert sind, was ungefahr 1 Stunde in Anspruch nimmt. Die 
dabei erforderliche Wassermenge wird auf ein MindestmaB herabgesetzt. 
In ahnlicher Weise kann man nach der Berieselung der Spulen die 
Scheibe eine gewisse Zeit stillsetzen, so daB die Spulen sich vollstandig 
mit dem Waschwasser durchtranken, worauf das Ausschleudern wieder 
einsetzt. Auf diese Weise wird noch mehr an Fliissigkeit gespart, und 
eben so wird auch die Betriebskraft herabgesetzt. Der Behandlungs
vorgang dauert ungefahr ebenso lange wie bei der erstgenannten Arbeits
weise. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zum Waschen auf Spulen ge
wickelter kiinstlicher Seide, dadurch gekennzeichnet, daB die aus der 
Spinnerei kommenden Spulen wiederholt abwechselnd einem Berieseln 
und Ausschleudern von kurzer Dauer unterworfen werden. 

2. Vorrichtung zur Ausiibung des Verfahrens nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Spulen am Umfang eines Rades (3) 
von groBem Durchmesser befestigt sind, das eine Antriebsvorrichtung 
fUr langsame Drehung fiir das Berieseln und fiir schnellere Drehung 
fUr das Ausschleudern hat, wobei das Rad auf einem Teil seines Um
fanges von einer Berieselungsleitung (7) und auf seinem ganzen Umfange 
von einer RiiIIe umgeben ist, die die ausgeschleuderte Fliissigkeit auf
sammelt. 

Nach Kampf. 
1104. Dr. A. Kampf, Premnitz. Verfahren zum fortlaufenden 
Waschen und Nachbehandeln von Kunstfaserstrahnen. 
D.R.P.399666Kl. 29a yom 20.IV.1919 (geloscht); brito P.156508; schweiz. P.1l1758. 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Waschen von Kunst
faserstrahnen, bei dem jeder Strahn iiber eine sich drehende Walze so 
geleitet wird, daB der untere Strahnteil frei in die Behandlungsfliissig
keit eintaucht. Das Neue des Verfahrens beruht im wesentlichen darin, 
daB die endlosen Strahne beim Umlaufen iiber die sich drehenden 
Walzen durch das darunterliegende Bad mit einer solchen Geschwindig
keit gezogen werden, daB die im Bad aufgenommene Fliissigkeitsmenge 
wahrend des Luftweges des aus der Fliissigkeit aufsteigenden Strahn
teiIs moglichst vollkommen abgegeben wird. Der Strahn fUhrt in seinem 
aufsteigenden Ast die aus dem Bade aufgenommene Fliissigkeit prak
tisch nahe bis an den ScheiteI der Walze mit, wo die abquetschende 
Wirkung, die durch das Eigengewieht des Strahnes auf die Umzugs
walze ausgeiibt wird, ein ZuriiekflieBen der Fliissigkeit auf den auf
steigendcn Ast verursacht, wah rend wesentliche Mengen der Fliissigkeit 
auf den absteigenden Ast jenseits der Walze nicht gelangen. Das Ab
quetsehen der Fliissigkeit durch besondere Quetschwalzen ist wegen der 
besonderen Empfindlichkeit des Faserguts nicht angangig. Die erzielte 
Wirkung beruht darauf, daB der nur mit seinem unteren Ende in das Bad 
eintauchende Strahn die Fliissigkeit dochtartig mit nach oben nimmt, 
wo sie abgequetscht wird und schleierartig iiber den aufsteigenden Aflt 
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mit der von ihm nach oben beforderten Fliissigkeit zuriickflieBt. Das 
zeigt sich auch schon rein auBerlich in der Weise, daB der aufsteigende 
Ast straff aussieht, wahrend der absteigende Ast gekrauselt oder ge
wellt sich darbietet, woraus ohne weiteres zu entnehmen ist, daB er 
sozusagen trocken oder fliissigkeitsarm ist. Er kann infolgedessen 
wiederum Fliissigkeit aufnehmen, insbesondere, weil er sich beim Auf
treffen auf den Fliissigkeitsspiegel staucht und dadurch gelockert wird 
und der Fliissigkeit reichlich Gelegenheit zum Eintreten in das gelockerte 
Faserbiindel darbietet. Andererseits bewirkt die iiber den aufsteigenden 
Ast zuriickstromende Fliissigkeit eine Parallellagerung der einzelnen 
Faserelemente, so daB ein Verwirren des Fasergebildes verhindert wird. 
Wenn das Auswaschen von Kunstseide auf Spulen im stromenden 
Wasser Tage und die von ruhend hangenden Stapelfaserzopfen mittels 
starker Wassertraufe Stunden dauert, solI die gleiche Wirkung mittels 
der vorliegenden Erfindung in Minuten erzielt werden. 

Patentanspruch: Verfahren zum fortlaufenden Waschen und 
Nachbehandeln von Kunstfaserstrahnen, dadurch gekennzeichnet, daB 
die von umlaufenden Walzen herabhangenden Strahne derart durch 
das darunter befindliche Bad gefiihrt werden, daB die Waschfliissigkeit 
von dem aufsteigenden Strahn etwa bis zur Walze mitgenommen wird 
und an ihm wieder zuriickflieBt, so daB auf den absteigenden Strahn
teil wesentliche Mengen stromender Fliissigkeit nicht gelangen. 

1105. Dr. A. Kampf, Premnitz. Verfahren und Vorrichtung zum 
Nachbehandeln auf Spulen befindlicher Kunstseide, RoB-

haar, Bandchen u. dgl. 
D.R.P. 414868 Kl. ~9a vom 4. VII. 1924; brito P. 233268; franz. P. 589 608. 

Beim Nachbehandeln von Spulen mit aufgespulter Kunstseide usw. 
ergibt sich der Obelstand, daB das Spinngut durch den EinfluB der 
Wasch- oder sonstigen Nachbehandlungsfliissigkeit ganz oder teilweise 
abgeschwemmt, verfilzt usw. wird, und es sind auch schon besonders 
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ausgebildete Garnspulen bekannt ge
worden, die den Obelstand beseitigen 
sollen. 

Die Erfindung betrifft ein einfaches 
Verfahren zur Vermeidung dieser MiB
stande. Es besteht darin, daB auf die 
Spulen vor der Nachbehandlung des 
aufgespulten Gutes an den beiden 
Enden elastische Ringe aufgezogen 
werden, die an beide Seiten des auf
gespulten Gutes zu liegen kommen. 

In Fig. 594 ist eine Ausfiihrungsform der Erfindung beispielsweise 
im AufriB und Schnitt dargestellt. Auf der iiblichen Spule a 
befindet sich das Fasergut b, zwischen dem Fasergut und dem 
Spulenende sind auf beiden Seiten die Ringe c aufgesetzt, die zweck
maBig aus elastischem Stoff bestehen und nach innen geklappt werden 
konnen. Will man das Umklappen der Ringe, also deren Neigung gegen 
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das Fasergut sichern, so kann man cs dadurch crreichen, daB man den 
inneren Durchmcsser dCR Ringes etwas kleiner halt als den auBeren 
Durchmesser dcr lecren Spule. 

Patentanspruchc: 1. Verfahrcn zum Nachhchandeln auf Spulen 
hcfindlichcr KunRtseide, RoBhaar, Bandchen u. dgl., dadurch gekenn
zeichnet, daB vor Beginn der Nachhehandlung an heide Seiten des 
Arbcitsgutes clastische ~'lachringe (z. B. aus Gummi) angclegt wcrden. 

2. Vorrichtung zur Ausiibung dcs Verfahrens nach Anspruch 1, be
stehend in clastischcn, auf die Spule aufsteckbaren Flachringcn (z. B. 
aus Gummi), dcren innerer Durchmesser kleincr ist als der auBere Durch
messer der Spule. 

Nach Herminghaus & Co. G. m. b. H. 
1106. Herminghaus & Co. G. m. b. H., Elberfeld. Verfahren und Vor

richtung zum Waschen aufgespulter Kunstseidenfaden. 
D.R.I'. 385077 KI. 29a vom 18. VIII. 1921. 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum 
Waschen von Kunstseide, nach welcher den auf untereinander angc
ordneten Spulen aufgewickelten Faden die Bcrieselungsflussigkeit 
tropfenflirmig und verteilt zugefUhrt wird. Die Ausnutzung der 
WasehfluRsigkcit bedingt es, daB eine groBe Anzahl von Spulen unter
einandcr angeordnet gewasehen wird. Waseht man nun mit warmer 
Flussigkeit, 1-;0 ergibt sieh cler UbelRtand, daB die Flussigkeit die unteren 
:::lpulen mit einer nieht unerheblieh niedrigeren Tcmperatur als die 
obcren erreieht. 1m Interesse der Wasehe liegt es jedoeh, je naeh dcr 
Art dcr KunstReide und der Art der aus ihr zu entferncnden Verunreini
gungen, daB die Spulen mit Flussigkeit mCiglichst gleiehcr Temperatur 
gcwasehcn werden, oder daB sogar die unterstcn, gcgcbcnenfalls frisch 
aufgelegten, also noeh kalten Spulen mit ciner Flussigkcit gewasehen 
wcrden, deren Tempcratur hohl'r ist als die dcr oben aufgegebenen 
Fliissigkeit. Aueh wenn die obersten Spulen mit kalter Flussigkeit 
berieselt werden, kann das Anwarmen der Berieselungsflussigkeit fUr 
die unteren Spulen erfolgen. 

Es hat sieh nun gezeigt, daB man diese Wirkung dadureh erreiehen 
kann, daB man die Auffang- oder Verteilerrinnen entweder samtlieh 
oeIer einzelne von ihnen anwarmt, so daB die Fliissigkeit wieder auf die 
urspriingliehe oder sogar hohere Temperatur gebraeht wird. Diescs 
Anwarmen laBt sieh z. B. dadurch bewirkcn, daB man die Auffangvorrich
tungen mit Warmeschlangen oder ahnlichen Vorrichtungen versieht, 
oder indem man die Auffangwannen und Verteilungsvorrichtungen 
doppelwandig ausfUhrt und durch den geschlossenen Raum Dampf 
oder warmes Wasser stromen laBt. Man hat es dann in der Hand, die 
den einzelncn Spulen zugefUhrte Flussigkeit verRchieden hoch je nach 
Bedarf zu erwarmen. Das Anwarmen der Berieselungsflussigkeit kann 
auch dadurch bewirkt werden, daB dem herabrieselnden Wasser ent
gegen ein warmer Luft- oder Dampfstrom gefUhrt wird. Gerade die 
Verwendung eines Dampfstromes hat unter Umstanden je nach Art cler 
Kunstseide und der Art der Verunreinigungcn besonderen Wert durch 

S ii vcr n, Die kiinstliche Seide. G. Auf!. GO 
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die Verminderung des Zutritts von Luftsauerstoff. Zudem lassen sich 
mit diesen entgegenstromenden Dampfen die gasformigen Verunreini
gungen aus der Spule oder Seide besser entfernen. Auch die Verwendung 
anderer Gase, welche chemisch auf die Kunstseide oder auf die ihr 
anhaftenden Verunreinigungen einwirken, ist auf diese Weise leicht 
moglich. Ais Beispiel sei die Verwendung eines Luft- oder Dampf
HtromeH, welcher Ammoniakdampfe enthalt, angefiihrt. Schliel3lich 
kann man auch der Waschfliissigkcit selbst Stoffe zufiigen, welche daH 
\Vaschen erleichtern oder die Kunstseide giinstig beeinflussen. Man 
kann auch durch Anbringung besonderer Verteilungsvorrichtungen 
die Zusammensetzung der den einzelnen Spulen zugefiihrten Wasch
fliissigkeit je nach Bedarf andern. 

DasWaschen der Kunstseide kann schon dadurch"erleichtert werden, 
daB das Waschwasser mehr oder minder vollstandig enthartet wird, 
HO daB also Alkalisalze statt der Erdalkalisalze im rohen Wasser nebst 

\ =:-=r 
Sp 

I 

\ 

Sp 

E~U~"~ m iFi~ 
Fig. 595. 

einem UberschuB von Alkali verwendet 
werden. Ferner kommt in Frage der 
Zusatz von Tiirkischroti:il, Glyzerin oder 
Honstigen Stoffen, welche die Befeuchtung 
der gewaschenen und getrockneten Spinn-
spulen erleichtern, dann der Zusatz von 
AmeiHensaure zur Beseitigung des Ge-

A~ 
Fig. 596. 

ruchs und zur Aufhebung der Ausscheidung der Erdalkalisalze, die 
Verwendung von Natriumsulfit unter gleichen Gesichtspunkten unter 
gleichzeitiger schwacher Alkaliwirkung, dic Verwendung von ganz 
verdunntem Spinnbad zur Berieselung der unteren, eben der Spinn
maschine entnommenen stark sauren Spulen. Ein Teil dieser Zusatze 
kommt zweckmaBig nicht auf aIle Spulen, sondern nur auf den unteren 
oder oberen zur Verwendung. 

In Fig. 595 ist eine zur Ausfiihrung des Verfahrens geeignete Vor
richtung dargestellt. Es bedeutet v die Verteilerrinnen mit Tropfnasen 
fiir die Waschfliissigkeit, Sp die zu waschenden Spulen, mist der Sammel
behalter zum Wiederanwarmen oder Abkiihlen der Waschfliissigkeit; 
er ist mit einem Uberlaufrohr 11 sowie mit einem Schlangeneintrittsrohr 
BE und Austrittsrohr SA zum Temperieren der Waschfliissigkeit ver
sehen. 

In Fig. 596 stellt W den Raum fur die Waschflussigkeit, T den 
Raum fur das Temperierungsmittel dar." E ist das Eintrittsrohr fiir das 
Temperierungsmittel, A das Austrittsrohr, 0 sind die Tropfnasen. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zum Waschen aufgespulterKunst
seidefaden, bei welchen den auf" untereinander angeordneten Spulen 
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aufgewiekelten Faden die Berieselungsfliissigkeit tropfenformig und 
verteilt zugefiihrt wird, dadureh gekennzeiehnet, daB die Abkiihlung 
der auf die auf untereinander angeordnete Spulen gewiekelten Faden 
auftropfenden Berieselungsfliissigkeit wahrend des Tropfens von den 
oberen zu den unteren Spulen dadureh vermieden wird, daB die Be
rieselungsfliissigkeit gleiehen Warmegrad oder in der Richtung von den 
oberen zu den Ullteren Spulen sogar steigenden Warmegrad erhalt. 

2. Verfahren zum Wasehen von Kunstseide naeh Ansprueh 1, da
dureh gekennzeichnet, daB die Auffang- oder Verteilerrinnen ange
warmt werden, und zwar entweder samtlich oder einzeln. 

3. Vorriehtung zur Ausfiihrung des Verfahrens nach Anspriiehen 
1 und 2, dadurch gekennzeiehnet, daB man die Auffang- und gegebenen
falls auch die Verteilungsvorrichtungen mittels Warmeschlangen er
warmt, oder daB die Vorrichtungen doppelwandig ausgefiihrt werden 
und durch den geschlossenen Raum Dampf oder warmes Wasser stromt. 

4. Verfahren naeh Anspruch 1, dadureh gekennzeiehnet, daB dem 
herabrieselnden Wasser ein warmer Luft- oder Dampfstrom entgegen
gefiihrt wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadureh gekennzeichnet, daB dem 
Luft- oder Dampfstrom Stoffe zugefiigt werden, welche ehemisch auf 
die Kunstseide oder die ihr anhaftenden Verunreinigungen einwirken, 
wie beispielsweise Ammoniak. 

6. Vorriehtung zur Ausfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1 
und 2, dadureh gekennzeichnet, daB die Zusammensetzung der den 
einzelnen Spulen zugefiihrten Wasehfliissigkeit durch Anbringen be
sonderer Verteilungsvorrichtungen geandert wird. 

1107. Hermingbaus & Co. G. m. b. H., Elberfeld. Vorriehtung 
zum Wasehen aufgespulter Kunstseidenfaden. 

D.R.P. 391290 KJ. 29a vom 26. IV. 1921. 

In der Kunstseidenindustrie ergibt sich die Notwendigkeit, auf 
Spulen aufgerollte Faden von anhaftenden Verunreinigungen oder 
sehadlichen Chemikalien zu befreien. Das geschieht. in der Regel in 
der Weise, daB man durch die in groBe WaRchtroge fiir sich oder mittelR 
Rahmen eingesehichteten Spulen Wasser durchflieBen laf3t. Die Wasch
zeit fiir diese Spulen betragt in der Praxis etwa 6 Tage. Der Platz, 
welcher fiir cine solche Wasche vcrbraucht wird, ist erheblich. Die 
Spulenzahl ist auBerordentlich groIl. Das Verfahren erfordert ferner 
groI3e Mengen Wasser und schliel3lich wird das aufgespulte Material 
unnotig lange del' eigentlichen Verarbeitung entzogen. Man hat nun 
bereits vorgeschlagen, auf groBe Glasspulen aufgespulte Kunstseide 
dureh Berieselung zu waschen. Bei diesem Verfahren sind abel' durch 
die schwer regelbare Fallwirkung der Tropfen Verletzungen des Materials 
nicht ausgeschlossen. 

Die Erfindung beseitigt nun diesen Nachteil dadurch, daB Spulen 
von kleinem Durchmesser und kleiner Lange verwendet und die Beriese
lung derart vorgenommen wird, daB die abtropfende Fliissigkeit immer 
wieder neu verteilt und gegebenenfalls durch besondere Auffangvor-

60* 
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riehtungen den unteren Spulen zugefiihrt wird. Praktiseh arheitet man 
derart, daB die Wasehfliissigkeit den obm·en Spulen dureh eine Tropf
vorriehtung zugefiihrt wird und zwischen den Spulen we it ere Tropf
vorriehtungen angeordnet sind, welehe die abtropfende Fliissigkeit 
sammeln und auf die unteren Spulen in Tropfen gleiehmaBig verteilen. 
Bei dieser Arbeitsweise wird jede Verletzung des Materials ausge
sehlossen, da die Tropfen cine verhaltnismaBig geringe Fallh6he haben. 
AuBerdem geht das Wasehen gleiehmaBig vor sich, weil man die Menge 
der abtropfenden Fliissigkeit wunschgemaB regeln kann. Es gelingt 
auf diese Weise, daB besponnene Spulen yon verhaltnismaBig kleinem 
Durehmesser und kleiner Lange in einer Zeit von unter 12 Stunden dureh 
Berieselung mit Wasser oder verdiinnten Chemikalien vollstandig von 
den Verunreinigungen und sehadliehen Chemikalien befreit werden. 

c 

b 
c 

Erh6hte Temperatur der Fliissig
Xa.. t?rfD keit wirkt oft besehleunigend. 

b 
ZweekmaBig ist die Berieselungs
vorriehtung derart besehaffen, 
daB ein Auffallen der Fliissigkeit 

d im Strahl vermieden wird. Bei-
spielsweise fiihrt man die Be-

H....-------'-::;ri b7 rieselungsfliissigkeit der ersten 
Spule durch eine geloehte Mulde 

r d zu, fiingt die von der ersten Spule 
abtropfende Fliissigkeit in einer 
entspreehenden Berieselungsvor
rich tung auf, HiI3t dann auf die 

Fig. 597. Fig. 598. nachste Spule auftropfen und so 
fort. Die Berieselungsfliissigkeit 

ist dadureh leieht an allen Stellen auf Tropfen einzustellen. Die zwischen
geordneten Berieselungsvorrichtungen kiirzen dureh gleichmaBiges Ver
teilen der Tropfen die Wasehzeit abo Es hat sieh namlieh gezeigt, daB 
eine strahlf6rmige Berieselung zur Verwirrung der aufgespulten Faden 
AnlaB gibt, da es schwer zu vermeiden ist, daB das Wasser, wenn aueh 
in sehwaehen Strahlen, auf die Spule auftrifft. 

Je naeh der Bespinnung der Spule und Art oder Temperatur der Be
rieselungsfliissigkeit k6nnen die reingewasehenen Spulen entfernt und 
die noeh nicht vollstandig ausgewaschenen Spulen naeh oben bef6rdert 
werden, so daB aueh im Gegenstrom gewasehen werden kann. 

Die Zeichnung stellt eine zur Ausfiihrung geeignete Vorriehtung 
dar, und zwar ist Fig. 597 ein Schnitt, Fig. 598 cine Seitenansieht. 
a stellt den Fliissigkeitshahn, dureh den die Wasehfliissigkeit eingefiihrt 
wird, b die Tropfrinne, c die Tropfnase und d die Spule mit Gespinst dar. 
Die bei dem Verfahren verwendeten Spulen ha ben zweekmaBig einen 
Durehmesser von etwa 12 em oder darunter und cine Lange von 20 em 
oder darunter. 

Patentanprueh: Vorriehtung zum Wasehen aufgespulter Kunst
seidefaden dureh Berieseln iibereinander angeordneter Spulen, dadureh 
gekennzeiehnet, daB unter Verwendung von Spulen von kleinem Dureh· 
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messer und kleiner Lange die Waschfliissigkeit den oberen Spulen durch 
eine Tropfvorrichtung b zugefiihrt wird und zwischen den Spulen d 
weitere rrropfvorrichtungen b1 angeordnet sind, die die abtropfende 
Fliissigkeit sammeln und auf die unteren Spulen in Tropfen gleich
mal3ig verteilen. 

Nach Actien-Gesellschaft fiir Anilin-Fabrikation. 
1108. Actiell-Gesellschaft. fiir Allilill-Fabrikation, Berlin-Treptow. Ver
fahren zum Auswaschen von Fallbadriickstanden aus ge

spulter Kunstseide. 
D.R.P. 416008 Kl. 29b vom 13. III. 1923; osterr. P. 99927; schweiz. P. 107583; 
brito P. 212 911; franz. P. 577 099; Ver. St. Amer. P. 1553252 (H. Lummerzheim). 

Die gespulte Kunstseide wird zur Entfernung des Fallbades bis zur 
neutralen Reaktion gewaschen. Das geschah bisher nach drei Ver
fahren. Nach dem ersten setzte man die Spule in flieBendes oder von 
Zeit zu Zeit erneuertes Wasser. Ein solches Waschen erfordert 6-8 
Tage, je nach Art der Spule, der Wicklung und der Menge des Faser
gutes. Durch die lange Einwirkung des Wassers biiBte der fertige Faden 
an Festigkeit ein. Nach dem zweiten Verfahren erfolgt das Waschen 
durch systematiEches Berieseln. Auch dies erfiillt die Hoffnungen nicht 
vollstandig, weil es stets vorkommt, daB man auf unvollstandig ausge
waschenc Spulen stoBt, die beim Trocknen Schaden lciden. Die Ein
wirkung des Wassers auf die Spulen ist oft nicht gleichmal3ig. Nach 
diescm Verfahren kann im groBen iiberdies nur mit einem groBen Dber
schuB an Wasser und aufgewendeter Waschzeit ein befriedigendes Er
gebnis erhalten werden. Das dritte Verfahren ist die sog. Druckwasse
rung, die auf dem gleichen Grnndsatz beruht wie die Spulen- und Kops
bleicherei und -farberei. Hier wird zwar an Waschzeit gespart, doch 
sind Unregelmal3igkeiten im Waschen und damit Schadigungen der 
Spulen schwer zu vermeiden. Wenn aueh der Wasserdruck des zuge
fiihrten Wasehwassers iiberall gleich ist, so sind doeh die Spulen nieht 
gleich dieht gewiekelt und bieten dem Wasser verschiedenen Widerstand. 

Die genannten Dbelstande lassen sich dadurch beseitigen, daB man 
die Druckwasserung oder die Berieselung mit dem Waschen in flieBen
dem oder zeitweise erneuertem Wasser vereinigt. Man unterzieht die 
Spulen auf geeigneten transportablen Aufsteekvorrichtungen einer 
Vorwasehe durch Berieseln oder durch Durchpumpen von Wasser und 
steUt dann das ganze Gestell in Bottiche, wo man mit flieBendem oder 
periodisch wechselndem Wasser die Waschung zu Ende fiihrt. Diese 
Nachwaschung verlangt noch, je nach der Griindlichkeit der Vor
waschung, 12-48 Stunden. Man erreicht bei kiirzerer Waschzeit da
durch ein volJig gleichmaBiges Auswaschen, und es ist jede Schadigung 
des Fadens ausgeschlossen. Man kann den Wasserverbrauch ver
l'ingern, indem das Wasser der Nachwaschung, die natiirlich auch warm 
crfolgen kann, fUr die V orwaschung verwendet wird. Man braucht 
bei ordnungsmaBigem Arbeiten derart wenig Waschwasscr, daB man 
darin die Saure so anreichern kann, daB dieses saure Wasser zur 
Bereitung des Fallbades mit Vorteil zu verwenden ist. 
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Patentanspruch: Verfahren zum Auswaschen von Fallbad
riickstanden aus gespulter Kunstseide, dadurch gekennzeichnet, daB 
man nach einer Vorwaschung durch Berieseln oder Durchpressen von 
Fliissigkeit eine Nachwaschung in flieBendem oder von Zeit zu Zeit 
erneuertem Wasser folgen IaBt. 

1109. Actien-Gesellschaft fiir Anilin-Fabrikation, Berlin. Vorrieh
tung zur Herstell ung von Faden, Zentrifuge z ur BehandI ung 

. von Stoffen. 
Brit. P. 225559 vom 26. XI. 1924 (Prior. Deutschl. 30. XI. 1923); franz. P. 589 852. 

Die auf Spulen aufgewickelte Kunstseide wird dadurch gewaschen, 
daB in das Innere der bewickelten Spule Waschfliissigkeit eingeleitet 
wird, wahrend die Spule in Umdrehung versetzt wird. Die Spule hat 
eine gelochte Wandung und der Dorn, auf den sie aufgesteckt ist, ist 
ebenfalls gelocht und gestattet der Waschfliissigkeit den Durchtritt. 
Wird der Faden von der in Umdrehung versetzten Spule abgewickelt, 
so wird er gezwirnt und gelangt durch Fadenfiihrer zu einem Haspel, 
der u. U. in einem Bade zur weiteren Behandlung (Bleichen, Farben) 
umlauft. (Zeichnung.) 

Nach Kaufmann und Sinkwitz. 
1110. W.Kaufmann, Dresden, nnd R.Sinkwitz, Pirna. Verfahren und 
Vorrichtung zum Waschen, Zwirnen und Haspeln von auf

gespulter Kunstseide. 
D.R.P. 420967 Kl. 29a vom 26. XI. 1922; brito P. 207 502; schweiz. P. 106750; 

Ver. St. Amer. 1547621. 

Es ist vorgeschlagen, die ungedrehten Viskosefaden ohne Vorbe
handlung unmittelbar von den Spinnspulen in einem Arbeitsgang zu 
verzwirnen und auf Haspel aufzuwinden, auf welehen sie in iiblicher 
Weise gewaschen nnd weiterbehandelt werden1 ). Die Ausiibung dieses 
Verfahrens begegnet Schwierigkeiten, weil die geringe Festigkeit des 
frischgefallten, von seinen chemischen Verunreinigungen noch nicht 
befreiten sauren Fadens zu haufigen Fadenbriichen beim Zwirnen 
AnlaB gibt und ein vollstandiges Abzwirnen der Spinnspulen nicht 
zulaBt und die Ursache davon ist, daB bedeutende Riickstande unge
zwirnt auf den Spulen bleiben. Diese Nachteile werden dadurch ver
ursaeht, daB beim Umlaufen der Spule die den Faden anhaftende 
Feuchtigkeit herausgesehleudert wird und daB die den Faden noeh an
haftenden Salze kristalIisieren. 

GemaB der Erfindung wird das Verfahren in der Weise ausgefiihrt, 
daB die ungereinigte, auf die Zwirnspindel gesteekte Spinnspule dureh 
unmittelbare Befeuchtung der Spule wahrend des Umlaufens soweit 
ausgewaschen wird, daB die Faden gezwirnt, gehaspelt und in diesem 
Zustande, d. h. in Strangform, weiter behandelt werden konnen. Bei 
geniigend starker und wirksamer Befeuchtung der umlaufenden Spinn
spule wird dem Trocknen der Faden und dem KristalIisieren der zuriick-

1) Siehe S. 571. 
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bleibenden Salze entgegengewirkt und werden die Faden vor dem Ver
zwirnen bereits so stark ausgewaschen, daB sic beim Abziehen nicht 
brechen, sich leichter von der Spule ablosen und die Spule voIlstandig 
abgezwirnt werden kann. Zur Ausfiihrung des Verfahrens dient eine 
mit einem Haspel verbundene Zwirnvorrichtung, bei welcher eine An
feuchtvorrichtung, z. B. ein Fliissigkeitszerstauber, derart angeordnet 
ist, daB die umlaufende Spule unmittelbar benetzt wird, z. B. in der 
zerstaubten Fliissigkeit umlauft. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zum Waschen, Zwirnen und 
Haspeln von aufgespulter Kunstseide, dadurch gekennzeichnet, daB 
die auf die Zwirnspindel gesteckten ungereinigten Spinnspulen wah rend 
ihrer Umdrehung unmittelbar benetzt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
umlaufenden ungereinigten Spinnspulen mit zerstaubter Fliissigkeit 
unmittelbar benetzt werden. 

3. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1 
und 2, gekennzeichnet durch die Anordnung cines Fliissigkeitszerstau
bers derart, daB die Zwirnspule unmittelbar in der zerstaubten Fliissig
keit umlauft. (2 Zeichnungen.) 

Nach J. P. Bemberg A.-G. 
1111. J. P. Bemberg A. G., Barmen·Rittershausen. Verbesserungen 

an Apparaten zur Behandlung von Kunstseidengarn. 
Brit. P. 216422 vom 19. IX. 1923. 

Urn beim Waschen und Nachbehandeln von Kunstseidestrangen 
Handarbeit moglichst auszuschalten, erfolgt das Durchfiihren der auf 
Walzen aufgehangten Strange durch die hintereinander angeordneten 
Bader vollkommen mechanisch. Die Bader befinden sich in paarweisc 
angeordneten Kufen, zwischen denen sich Pfosten befinden, die die 
Trager fiir die Walzen mit den Strangen aufnehmen. Die Trager werden 
aIle durch eine gemeinsame Welle bewegt, und dadurch werden die 
Strange in der einen und der entgegengesetzten Richtung umgezogen. 
Durch ein Hebezeug, welches iiber aIle Kufen weggeht, werden die 
Walzentragerfiir jedes Kufenpaar, z. B. 2 X 7, vom erst en bis zum letzten 
Behandlungsbad durch die Vorrichtung durchgefiihrt. (3 Zeichnungen.) 

Nach Kohorn " CO. und Ropposch. 
1112. Fa. O. Kohorn & Co., Chemnitz, und H. Ropposch, Berlin. Vor
richtung zum Waschen, insbesondere mit Kunstseide be

sponnener oder bewickelter Spulen. 

D.R.P. 420695 Kl. 8a vom 9. III. 1924. 

Bekannt sind Vorrichtungen zum Waschen bewickelter Spulen, 
durch die die Waschflussigkeit von auBen nach innen hindurchgesaugt 
wird. Bekannt sind ferner Textilguttrager, die in die Flottenleitung so 
eingeschaltet und in den Flottenzu- oder -ableitungen durch einseitiges 
Anpressen mittels Spindel und Handrad so abgedichtet werden, daB 
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die Behandlungsflotte untcr Anschlu13 an Absaugevorrichtungen, Va
kuumapparatc od. dgl. abgesaugt werden kann. 

Von diescm Bekannten unterscheidct sich die V orrichtung im wesent
lichen durch die Anordnung von zwei, das durchlochte Spulenrohr 
zwischen sich aufnehmende Absaugevorrichtungen, die mit nach voll-

/I 
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.9 

Fig. 599. 

zogener Arbeitsleistung durch Zuruckfiihrung eines durch cine Spindel 
bewegten Druckstiickes selbsttiitig schlie13enden Ventilcn versehen sind. 
Die Offnung dieser Ventile zwecks Vakuumeinwirkung auf die Spulen 
erfolgt durch auf dem Spulenrohr angeordnete Nasenstege, wahrend 
die Befestigung und Abdichtung des Spulenrohres zwischen den Ab
saugevorrichtungen unter Mitwirkung von Spulenringen durch Sonder-

11 
1S 

Fig. 600. 

Fig. 601. 

ringe und Flansch des Spulenrohres bewirkt wird. Der Vorteil der 
Vorrichtung ist neben der Zeitersparnis durch das Schnellwaschen die 
erzielte au13erst giinstige Beeinflussung auf dic Gutc der Kunstseide. 
Auch sind die Kosten der Herstellung gegenuber den bisherigcn Ein
richtungen durch die Vereinfachung der Armaturen crheblich geringer, 
wie auch bei der Benutzung der Einrichtung ein verminderter Wasser
verbrauch, Raumersparnis und bequemes schnelles Auswechseln der 
Spulen von gro13em V orteil ist. 

Fig. 599 zcigt eincn Qucrschnitt, Fig. 600 mehrere zusammenge
setzte Bobinen, Fig. 601 veranschaulicht die Vorrichtung in Arbeits. 
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:stellung mit angeprel3tem Rohr und geoffneh>m Ventil. An den Lang:s
seiten cines entsprechend der Anzahl der zu waschenden Bobinen 
langeren oder kurzeren Kastens 1 sind mit Absaugerohr 3 verbundene 
und unter Vakuum stehende Absaugeappararte 2 angeordnet. Der 
Absaugeapparat 2 auf der rechten Seite wird mittels einer Spindel 4 
mit Handrad 5 fUr das DrucksWck 6 und dessen federbelastetes Ventil 7 
betiitigt, wahrend der Absaugeapparat 2 links das federbelastete Ventil 
8 besitzt. Beide Absaugeapparate sind mit einer Mulde 9 versehen, die 
je auf Mitte Venti I sitzt. Die zu waschenden Bobinen 10 (Fig. 600) 
sind auf ein durchlochtes Rohr 11 derart aufgeschoben, dal3 zwischen 
jede Bobine je ein Gummiring 12 zu sitzen kommt, urn die Bobinen 
luftdicht abzuschlicl3en. Am linken Ende des Rohres ist hinter dem 
mit dem Rohr fest verbundenen Flansch 13 ebenfalls ein Gummiring 
14 angebracht und tragt Flansch 13 einen Steg mit Nase 15. Auf das 
rechte Ende des Rohres 11 wird ein Ring 16, der beiderseits ebenfalh; 
Gummidichtungen 17 tragt, aufgeschoben und auch hier ein Steg mit 
Nase 15 mit Rohr 11 fest verbunden. 

Die Wirkungsweise ist folgende: Nachdem die zu waschenden Bobinen 
auf das Rohr 11 aufgesteckt und mit Gummiringen abgedichtet sind, 
wird das Rohr in die Mulde 9 rechts und links des Kastens von oben 
eingelegt. Durch geringe Drehung der Spindel 4 mit Handrad 5 schiebt 
sich das Druckstuck 6 gegen den Gummiring 17 des Ringes 16 und druckt 
die Bobinen gegen die Zwischengummiringe 12 und im weiteren Verfolg 
gegen den Gummiring 14 des Flansches 13, der seinerseits sich in den 
Gummiring 18 druckt und gleichzeitig das Rohr mitnimmt, da er mit 
diesem fest verbunden ist. Dadurch ist cine feste Abdichtung der 
Bobinen und cine Befe8tigung des Rohres gleichzeitig gesichert. Beim 
Andrucken des Rohres 11 oder dessen Flam;ches 13 druckt gleichzeitig 
die Nase 15 des Steges gegen die Spindel 19 des Ventiles 8, offnet es und 
8etzt den Itaum innerhalb deH Rohre:s unter Vakuum. Dcrsclbe Vor
gang vollzieht sich am Ventil 7 auf der rechten Seite beim Anziehen der 
Gewindespindel dadureh, dal3 das im DrucksWck 6 sitzende Ventil 7 
mitbewegt wird und die Fuhrungsspindel 20 gegen die Nase 15 des 
Steges druckt, wodurch das Venti! geoffnet wird. Rohr 11 ist mithin 
gleichzeitig yon beiden Seiten unter Vakuum gesetzt. Sobald die Bobinen 
genugend durchgewaschen sind, wird das DrucksWck 6 mittels Spindel 
4 zuruckgezogen, die Ventile 7 und 8 schliel3en selbsttatig, das Rohr 
11 wird aus den Mulden 9 ausgehoben und die Spulen konnen get rock net 
werden. 

Patentanspruch: Vorrichtung zum Waschen, insbesondere mit 
Kunstseide besponnener oder bewickelter Spulen, durch die die Wasch
fHissigkeit von aul3en nach innen hindurchgesaugt wird, gekennzeichnet 
durch zwei das durchlochte Spulenrohr (11) auf Mulden (9) zwischen sich 
aufnehmende Absaugevorrichtungen (2), die mit nach vollzogener Arbeits
leistung durch ZuruckfUhrung eines durch eine Spindel (4) bewegten 
DrucksWckes (6) selbsttatig schliel3enden Ventilen (7, 8) versehen sind, 
deren Offnung zwecks Vakuumeinwirkung auf die Spulen mittels 
Nasenstege (15) des Spulenrohres (11) erfolgt, wahrend die Befestigung 
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und Abdichtung des Spulenrohres an bzw. zwischen den Absaugevor
richtungen (2) durch Ringe (16) und (17) sowie Flansch (13) des Spulen
rohres (11) unter Mitwirkung von Spulenringen (14) bewirkt wird. 

Nach Borzykowski. 
1113. B. Borzykowski, Neni1ly-sur-Seine. Vorrich tu ng z u m Waschen 

aufgespulter Kunstseide. 
Brit. P. 239482 vom 9. IV. 1925 (Prior. 2. IX. 1924). 

Die Kunstseide ist auf gelochte Spulen aufgewickeIt, die oben und 
unten verschlossen sind. Durch den einen VerschluB geht eine zu einer 
Saugleitung fiihrende Rohre. Durch sie wird Waschflussigkeit durch 
die Spulenwicklung gesaugt. Setzt man mehrere Spulen ubereinander, 
so werden sie durch durchbohrte, nach auBen abdichtende VerschluB
scheiben miteinander verbunden. (Zeichnungen.) 

Nach Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G. 
1114. Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G., Elberfeld. Schnelltrok

kenverfahren fur frisch gefallte Zell ulosefaden. 
D.R.P. 312393 Kl.29b vom 27. XI. 1918; brito P. 170608 vom 23. IV. 1920; 
schweiz. P. 94413; franz. P.514461 (E. Bronnert); osterr. P.91 348; Ver. St. Amer. 

P. 1437491. 

Bekanntlich besteht ein groBer Unterschied in der Trockendauer 
cines frischgefallten Zellulosefadens und eines, der nach dem ersten 
Trocknen erneut mit Wasser durchtrankt und unter sonst gleichen Be
dingungen getrocknet wird. Da~ liegt daran, daB das Wasser aus dem 
einmal fest gewesenen Kunstseidefaden viel rascher herausdiffundiert 
als aus dem kolloiden Gebilde, wie es der frisch gefallte Faden vorstellt, 
oder gar erst aus dem Gebilde, welches sich bei fortschreitender Trock
nung dem festen Korper nahert. Der Diffusionswiderstand des frischen 
Fadens, der das Wasser von der Oberflache fernhalt und der Kapillar
widerstand des sich dem festen Aggregatzustand nahernden Fadens wir
ken in gleichem Sinne verzogernd. Es wird aber die das Wasser an die 
Oberflache des Fadens treibende Kraft wachsen, je groBer die Feuch
tigkeitsdifferenz ist zwischen der Oberflache des Fadens und dem Faden
innern. Je rascher daher standig der Fadenoberflache das Wasser ent
zogen wird, je trockner sie gehaIten wird, je rascher erfolgt die Verdamp
fung des im Faden enthaltenen Wassers. Die ungenugende Beachtung 
diesel' Dberlegungen hat unter anderem Veranlassung gegeben zu den 
Lisher ganz unokonomischen und langsam arbeitenden Trockenein
richtungen fiir solche Faden, die zumeist auf Glaswalzen, Pappspulen 
od. dgI. in verhaltnismaBig dunnen Schichten aufgewickelt und in etwa 
60° warm en Raumen aufgestapelt waren. Wohl hatte man daran ge
dacht, die Aufstapelung in verschiedenen Kammern vorzunehmen und 
die aus einer Kammer austretende durch die Wasserverdampfung ab
gekuhlte Luft durch erneutes Erhitzen zur weiteren Verdampfung und 
Aufnahme von Wasser in einer folgenden Kammer weiter nutzbar zu 
machen, auch das Gegenstromprinzip war angewendet worden, aber 
das Trocknen dauerte tagelang und war unokonomisch, Das Zogern, 



Nach V creinigte Glanzstoff-Fabrikcn A.-G. 

andere Wege zu suchen, ist darauf zuriickzufiihren, daB der weiche 
Faden sich rasch verfarbte und braun wurde, wenn er zu nahe an einem 
Heizkorper gestanden hatte. Man folgerte daraus, daB das weiche Ge
bilde eine hohere Temperatur nicht vertrage, wahrend nach heutigen 
Ermittlungen die Schuld wohl nur an ungeniigend rascher Verdampfung 
Jicgt. Eine etwas raschere Verdampfung ergab sich wohl, wenn man die 
Gebilde nach Patentschrift 1214301), ahnlich wie man das mit anderen 
reichlich Wasser haltenden Gebilden zu tun pflegt, mit kochendem 
Wasser oder unter 4-5 Atm. mit stromendem Dampf behandelte, aber 
der Gewinn an Zeit lohnte den Aufwand nieht. 

Erst die Massenproduktion solcher Faden in neuercr Zeit als sog. 
Stapelfaser, Wollersatz, Neuschappe u. dgl. trieb erneut dazu, nach 
besseren Trockenverfahren auf Grund griindlicher neuer Dberlegungen 
zu suehen. Dberraschenderweise ergaben Versuehe mit 100-130°C 
und mehr heiBer Luft, daB man es ganz in der Hand hat, beliebig raseh 
zu trocknen, und daB die gefiirchtete Braunung nicht auf tritt, wenn 
man die Luft oder gegen Zellulose noeh indifferent ere Gase naeh dem 
Gegenstromprinzip in Wechselkammern, Z. B. von Kanalform, den 
Fadenmassen entgegenfiihrt und peinlichst dafiir sorgt, daB der Luft
strom in moglichst innige Beriihrung mit den Faden kommt. Zweck
maf3ig erhitzt man die aus der Kammer austretende, infolge Abgabe 
von Verdampfungswarme in der Temperatur gesunkene und bei der 
betreffenden Einstelltemperatur mit Wasser voll gesiittigte Luft 
dureh Winderhitzer wieder auf hohe Temperatur, ehe man sic zu 
weiterer Verdampfungsarbeit und Sattigung in eine neue Kammer 
eintreten laBt. Die Abmessung der Kammern und die Grenze der AUfi
nutzung deT Luft erreehnet man aus faehmannisehen Dberlegungen. 
Es betragt in der erst ell Kammer z. B. die Einstellungstemperatur bei 
Verwendung von 100° C heiBer Luft etwa 35°. Das Kubikmeter Luft, 
das von 100 0 auf 35 0 in der Temperatur sank, gab 65xO,30 = 19,5 
Wiil'meeinheiten ab, andererseits vermag Luft, die schon normal 10 g 
Wasser im Ku bikmeter enthielt, bei voller Sattigung bei 35 ° noeh weitere 
42 -10 = 32 g Wasser aufzunehmen, wobei wiederum 0,032 X 600 = 19,2 
Warmeeinheiten verbraucht werden durften. Genaue Messungen 
gpben volle Dbereinstimmung mit dem rechnerischen Ergebnis. Be
Illerkenswert ist, daB die Faser bei dieser Intensivtrocknung keinerlei 
merkliche Festigkeitsschwachungen erfahrt, wenn die Faser gut ge
waschen und die heiBe Luft im thermischen Gleichgewicht war. 

Pa te n ta n s pr uc h: Schnelltrockcnverfahren fiir frisch gefalltc 
Zellulosefaden, darin beKtehend, daB die Faden, zweckmaBig nach dem 
Prinzip des Gegenstroms, einem 100-130 ° C und mehr heiBen, mehr 
oder weniger stark en und im thermischen Gleichgewicht befindlichen 
Strom von Luft oder gegen Zellulose indifferenten Gasen in tunlichster 
Verteilung ausgesetzt werden. 

Eine Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens ist in der brito 
Patentschrift abgebildet. 

1) Siehe S. 350. 
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Nach Dreaper. 
1115. W. P. Dreaper, London. Verfahren zum Trocknen von 

Kunstseide in Strahnform. 
D.R.P. 394448 KI. 29a yom 12. 1.1922 (Prior. Engl. 19. I. 1921); brito P. 181758; 

schweiz. P. 100444; Ver. St. Amer. P. 1515556. 

B2i dem iibliehen Verfahren zum Fertigmachen kiinstlicher Seide 
in Strahnform werden die Strahne gewohnlich zuerst in gestreckter 
Lage vorgetrocknet, dann chemi~eh behandelt und hierauf ein zweites 
Mal getrocknet, indem man sie auf Stabe hangt und der Einwirkung 
eines schwaehen Heif3Iuftstromes unterwirft. Die Faden behalten bei 
Ausfiihrung dieses Verfahrens eine gewisse Starrheit und Geschlossen
heit, die sie wah rend des Trocknens unter Zug beim ersten Troeknen 
erlangt haben. Sie besitzen infolgedessen nur geringe Deckkraft, die 
erheblich geringer ist als die Deckkraft natiirIieher Seide. 

Diesen Mangeln soll geman der Erfindung dadureh abgeholfen werden, 
dan die frisch gefallten Faden, nachdem sic unter Spannung zunachst 

A 

B 

Fig. 602. 

c M' 
0--

Fig. 603. Fig. 604. 

hinreichend vorgetrocknet worden sind, bei der Nachtrocknung so 
aufgehangt werden, dan sic cine begrenzte Bewegungsfreiheit haben, 
und so der Einwirkung cines Heif3Iuftstromes unterworfen werden. 
Die Faden werden hierdurch aufgeschlosscn, locker und weich. Die 
Mittel, durch welehe die begrenzte Beweglichkeit der Strahne erreicht 
wirel, k6nnen verschiedene sein. So k6nnen beispielsweise die Strahne 
lose von zwei Stangen A, B (Fig. 602) getragen werden, die iibereinander 
in geeigneter Entfernung voneinander in einem Luftkanal C angeordnet 
sind. Wahrend sich die Strahne in dieser Lage befinden, werden sie 
dem Heif3Iuftstrome ausgesetzt. Dasselbe Resultat wird erzielt, wenn 
man die Tragstangen AI, BI fiir die Striihne beispielsweise dureh cine 
Kette E und Kettenrader F, F (Fig. 603) in Drehung versetzt. Die 
Stangen At, Bl k6nnen aber auch gegen Ende des Vortrocknens oder 
in irgendeinem anderen Stadium des Trocknens einander genahert und 
damit die Strahne entspannt werden. 

Derselbe Erfolg kann weiter aueh erzielt werden, wenn man den 
Strahn D auf einem im Querschnitt kreisfOrmigen Strahnhalter K 
(Fig. 604) von etwa dem halben Umfange des Strahnes aufhangt. Das 
untere herabhangende Ende des Strahnes kann lose in seiner Lage 
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durch eine Stange L von gpeignetem Durchmesscr gchalten werden, 
wiihrend der Strahn durch Drehung des Strahnhalters langsam gedreht 
und dureh den Luftstrom bewegt wird. Der Luftstrom kann entweder 
von einem zentralen Rohr M geliefert werden, welehcs sieh gprade 
unter dem Strahnhaspel befindet, und auf die Innenseite des Strahnes 
pinwirkpn oder pr kann mittels eines Rohres M' gegen die AuBenspite 
des Strahnes oder gegen beide Seiten geriehtet werden. 

Patentanprueh: Verfahren zum Troeknen von Kunstseide in 
Strahnform, dadureh gekennzeiehnet, daB die Striihne zunaehst unter 
Spannung vorgetroeknet und dann bei einpr bpgrpnzten Bewpgungs
freiheit zum Zweeke des Fertigtroeknens einem Heil3luftstrom (von 
mindestens 3-5 m pro Sekunde) amgesetzt werden. 

Die Patentschrift enthiilt 2 weitere Zeiehnungen. 

Nach Converse. 
1116. L. S. Conv('rse, Wilmington, D('l. (Atlas Powder Company, Wil
mington). Verfahren zur Herstellung von Kunstseidcfiiden 

oder anderen Zell ulosefasern. 
Ver. St. Amer. P. 1482386 vom 5. II. 1924, angem. 21. III. 1923. 

Die aus den Fallbiidern kommende kiinstliehe Seide (Viskose-, 
Kupferoxydammoniak- oder Nitroseide) wird in feuehtem Zustande 
stark abgl'ldihlt, so daB das vorhandene Wasser erstarrt. Das prstarrte 
Wasspr wird, so weit mciglieh, mpehaniseh entfernt. Dureh diese Be
handlung wird dip zum 1'roeknen erfordprliclw Zpit verkiirzt und ein 
Erzcugnis von hohprpm Glanz prhaltpn aIs naeh dpn bekannten Ver
fahren. 

Nach Schroder. 
1117. Dr. It. Schroder, Berlin. Verfahren zur Entfernung der 

Knotchen von K unstseide. 
D.R.P. 3H7 857 Kl. 29a vom 5. VII. 1921. 

Unter den verschiedenen Arten von Kunstseide ist die aus in Kupfer
oxydammoniak gelOster Zellulose hergestellte Kunstseide wegen ihrer 
vielen wertvollen Eigenschaften besonders gpschiitzt. Jeder einzelne 
Faden besteht dabei aus 80-150 fcinen Kapillarfaden, welche am, 
einpr Spinnbrause mit verhaltnismal3ig weitpn Offnungen in cine FaIl
fliissigkeit austreten und durch Streekung zu Faden von auBerorclpnt
lie her }<'pinhpit ausgezogen wprden. Je starkpr die Faden dabei ge
strpekt werden, desto feiner und wertvoller ist die claraus gewonnene 
Spidp. Andererseits ist es bei Anwendung hoher Streckspannung un
vprmeidlieh, daB hin und wieder ein einzelner Kapillarfaden zerreiBt. 
Das in der Spinnbrause hangende Kapillarfadenende sehrumpft dann 
infolge Aufhorens der auBeren Streekspannung zu pinem dieken Kopf 
zm;ammen, welcher cine harte, verdickte Stelle im fertigen Faden her
vorruft. Dipse bei der Hprstellung kaum vermeidliehen, verdiekten 
und vprhartetcn Stellen maehen den Faden borstig und infolgedessen 
die daraus hergestelltc Warp minderwertig. Dazu kommt noeh, daB sic 
bei der Vprarbeitung der Fadcn auf dem Web- oder Strickstuhl unan-
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genehme Schwierigkeiten bereiten, indem sie Ieicht Fadenbruche odeI' 
ein HerabfalIen del' Maschen beim Strickstuhl verursachen und dadurch 
Fehler in del' fertigen Ware hervorrufen, welche deren Wert noch weiter 
beeintrachtigen. 

Zweck del' vorIiegenden Erfindung ist es, diese Verdickungen aus 
del' Kunstseide zu entfernen und dadurch deren Verarbeitung auf 
Textilmaschinen zu erleichtern. Diesel' Zweck wird dadurch erreieht, 
daB die Kunstseidenstrange in feuehtem Zustande durch ruckweises 
Spannen und Entspannen in Schwingung versetzt werden, so daB durch 
die bei diesen Schwingungen auftretenden Beschleunigungskrafte die 
Verdickungen selbsttatig aus den Fadenbiindeln herausgeschleudert 
werden und abreiBen. Es empfiehlt sich, zu del' Ausubung des Verfahrens 

eine Vorrichtung zu verwenden, bei 
welcher die feuchten Garnstrange 
nicht nul' in del' beschriebenen 
Weise gestreckt, sondern gleichzeitig 
get rock net werden. Dadurch wird 
erreicht, daB fUr die BehandIung 

Fig. 605. kein besonderer Zeitaufwand erfor-
derlich ist, sondern daB die Behand

lung wahrend des Trocknens geschieht, wobei gleichzeitig die Faden 
durch die Strecknng geglattet sowie weichel' und seidenartiger gemacht 
werden. 

In Fig. 605 ist a del' feuchte Kunstseidenstrang, welcher lose uber 
zwei, urn Zapfen b, c drehbare RoUen d, I gefiihrt ist. Diese RolIen 
werden von Zeit zu Zeit in die strichpunktiert dargestellte Lage aus
einandergeschneUt, so daB del' lose hangende Strang gespannt und in 
Schwingungen versetzt wird. Aus den jeweils in der Nahe del' auftretcn
den Schwingungsbauche liegenden Strangteilen werden dadurch die in 
den schwingenden Teilen liegenden Verdickungen selbsttatig heraus
geschleudert und reiBen von dem dunnen Kapillarfadchenende abo 
Durch Drehung del' Rollen d, I laBt sich del' Garnstrang leicht absatz
weise so verschieben, daB nacheinander aIle Strangteile an die Schwin
gungsteile gelangen und von den Verdickungen befreit werden. Wird 
die vorbeschriebene Streckeneinrichtung mit einer Trockeneinrichtung 
vereinigt, Z. B. indem del' gezeichnete RolIensatz wahrend seiner Be
wegung durch eine Trockenkammer gefiihrt wird, so konnen die noch 
feucht am; den verschiedenen Badern kommenden Kunstseidenstrange 
gleich wahrend del' unvermeidlichen Trockllung in del' vorbeschriebenen 
Weise behandelt und dadurch veredelt werden, ohne daB ein be sonde reI' 
Zeitaufwand hierfur erforderlich ist. 

Patentanspruch: Verfahren zur Entfernung del' bei del' Kunst
seidenherstellung nach dem Streckspinnverfahren durch das ReiBen 
von Kapillarfaden entstehenden Verdickungen odeI' Knotchen, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Verdickungen odeI' Knotchen am; del' aus den 
verschiedenen Spinnbadern kommenden Kunstseide herausgeschleu
dert werden, indem diese in noch feuchtem Zustande in Strahnenform 
urn ein RolIenpaar gelegt und letzteres in an sieh bekannter Weise ruck-
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weise mehrmals auseinander bewegt und schrittweise derart gedreht 
wird, daB aIle Teile des Strahnes nacheinander der Wirkung unter
worfen werden, wobei die Kunstseidc wahrrnd der Drehung auf den 
Streckwalzen getrocknet wird. 

Weitere Nachbehandlung von Kunstfiiden, Wasserfestmachen, 
Pergamentieren, EntgHinzen, Undurchsichtigmachen, Beschweren, 
Appretieren, Kranseln, Mercerisieren, Vorbehandeln fiir das Spinnen. 

Nach Bardy. 
1118. Bardy. Verfahren, die Widerstandsfahigkeit von Zrllu

losefadenaller Art gegen Wasser zu erhohen. 
Franz. P. 313 464. 

Das Verfahren besteht darin, daB die Faden mit Schwefelsaure, die 
mit dem gleichen Volumen Wasser verdiinnt ist und auf 15-20° C 
grhaltrn wird, prrgamentiert werden. (Monit. ~cientif., choix de brevets, 
1903, S.57.) 

Nach Eschalier. 
1119. X. Eschalier, Villeurbanne. Verfahren zur Erhohung der 

Festigkeit von Kunstfaden und ahnlichen Gebilden. 
D.R.P. 197965 KI.29b yom 16. XI. 1906 (Verein. Glanzstoff-}<'abriken A.-G.), 
(geJiischt); osterr, P. 40067; franz. P. 374724 mit Zus. 8122; brito P. 25 6471906• 

Zu diesem Zwecke hat man' bereits versucht, Formaldehyd zu ver
wenden, dessen erhartende Wirkung auf Gelatine seit langem bekannt 
war. DieRe Versuche haben aber zu einrm j){·friedigenden Ergebnis nicht 
gefiihrt. Urn eine bemerkenswerte Erhohung der Festigkeit von Kunst
faden zu bewirken, vor allem in feuchtem Zustande, muB man die 
Aldehyde auf die Faden unter besonderpll Bedingungen wirken lassen, 
die der Erfindung gemaB darin bestehen, daB man die Faden mit einer 
I.osung trankt, die gleichzeitig eincn Aldchyd, insbesondere Formaldehyd 
oder dessen Polymere, und eine Saure oder sonstige sauer reagierende 
Stoffe enthalt, darallf die Faden in cinem trocken gehaltenen Raum, 
gegebenenfalls bei erhohter Temperatur, austrocknct und sie schlieB
lich durch Waschen von den ihnen anhaftenden Teilen der TrankungR
mittel befreit. 

1. KunRtseide oder ahnliche Gebilde werden zunachst mit einem 
Bade von folgender Zusammensetzung durchtrankt: Formaldehyd, kauf
liche 40% ige Losung 5-25 T., 80% ige kaufliche Milchsaure 5-15 T., 
Wasser 90-60 T. Darauf werden Rie in einen geschlossenen Behalter 
gebracht, der u. U. luftleer gemacht werden kann und in dem GefaBe 
mit trockenem oder geschmolzenem Chlorkalzium oder konzentrierter 
Schwefelsaure aufgesteIlt sind. Der Behalter wird alsdann ungefahr 
4-5 Stunden lang auf etwa 40-50° C erwarmt, worauf man erkalten 
laBt. Die 'l'emperatur und die Zeitdauer der Erhitzung konnen in weiten 
Grenzen verandert werden. Man kann das Verfahren sogar bei gewohn
licher Zimmertempcratur ausfiihren. Es dauert dann aber entsprechend 
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Hinger. Die Gebilde werden schliemich mit Wasser gewaschen und 
getrocknet. Kunstseide aus nitrierter Zellulose erfordert geringere 
Mengen der Reagenzien als solche aus waBrigen ZelluloseWsungen. 
Mit dem Austrocknen kann man auch bei etwa :~O ° C beginnen, hierauf 
wahrend 5-6 Stunden auf 40-50° C gehen und dann erkalten lassen. 
Man bewirkt hierdurch cine gleiehmaBigere Verteilung der Trankungs
mittel auf den Faden cd. dgl. Auch kann man die Faden od. dgl. auf 
drehhare Vorrichtungen bringen, die man wahrend der ganzen Dauer 
des Verfahrens oder wenigstens wah rend des Trocknens in Bewegung 
erhalt. 

II. Man benutzt als Bad eine Lasung von folgender Zusammen
setzung: Formaldehyd in 40% iger kauflicher Lasung 5:....20 T., Chrom
alaun oder Aluminiumalaun 5-15 T., Wass('r 90-65 T. Die zur Ver
wendung kommendenAlaune kannen Natrium-, Kalium- oder Ammoniak
salze sein. 1m iibrigen wird das Verfahren, wie unter I. angegeben, 
durehgefiihrt, jedoch werden die Fasern od. dgl. zunachst in angesauertpm 
und erst dann in reinem Wasser gewaschen und schlieBlich getrocknet. 
Fiir Faden aus NitrozelluloseWsungen wurden die besten Ergehnisse 
mit folgendem Bade erreieht: 40% iger Formaldehyd 10 T., Chromalaun 
(violett) 10 T., Wasser 80 T. 

III. Man erhalt sehr gute Ergebnisse, wenn man die beiden vor
stehenden Verfahren vereinigt und die Kunstseide oder die zu behandeln
den Stoffe in folgendem Bade trankt: 40% ige kaufliche Formaldehyd
Wsung 5-20 T., Aluminiumalaun 2-10 T., 80% ige kaufliche Milchsaure 
2-10 T., Wasser 91-60 T. Fiir Viskoseseide eignet sich folgende 
Lusung: 40% ige FormaldehydlOsung 15 T., gewuhnlicher Kalialaun 
5 T., 80% ige Milchsaure 5 T., Wasser 75 T. 

IV. Anstatt die Saure unmittelbar dem Bade zuzusetzen, kann. 
man sie auch wahrend des Arbeitsganges entstehen lassen, indem man 
dem Bade z. B. ein Oxydationsmittel in solcher Menge hinzufiigt, daB 
ein Teil des Aldehyds in die entsprechende Saure iibergefiihrt wird, und 
zwar u. a. auf folgende Weise: 

Die Kunstseide od. dgl. wird mit einer wiU3rigen Formaldehyd
Wsung durchtrankt, die 5-20% Aldehyd enthalt. Man bringt sie dann 
bei Gegenwart wasserentziehender Stoffe in den verschlossenen Behalter 
und leitet in diesen so viel Ozon ein, daB ein Teil des Formaldehyds in 
Ameisensaure iibergefiihrt wird. Nach der Saurebildung kann man er
warmcn, um die Wirkung des Bades zu erhahen. Verwendet man kon
zentrierte Schwefelsaure als wasseraufnehmendes Mittel, so kann man 
das Ozon auch im Behalter selbst erzeugen, indem man der Schwefelsaure 
Bariumsuperoxyd zusetzt. Anstatt des Wassers kann man bei vorlipgen
dem Verfahren jedes andere Lasungsmittel benutzen, das keine schad
liche Einwirkung auf die zu behandelnden Gebilde ausiibt, z. B. Alkohol, 
Acet.on, Glyzerin od. dgl. 

Patentanspruch: Verfahren zur Erhohung der Festigkeit von 
Kunstfaden und ahnlichen Gebilden, besonders in feuchtem Zustande, 
dadurch gekennzeichnet, daB die erstarrten oder vollkommen fertigen, 
aus Zellulose in iiblicher Weise gewonnenen Faden oder die aus diesen 
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hergestellten Gewebe mit einer einen Aldehyd, insbesondere Formalde
hyd, und eine Saure oder sonstige sauer reagierende Stoffe, z. B. SaIze, 
Ester, enthaltenden Losung getrankt werden, und diese Losung auf den 
Gebilden in einem trocken gehaltenen Raume, gegebenenfalls bei er
hohter Temperatur, zum Eintrocknen gebracht winl, worauf der den 
Faden anhaftende Teil des Trankungsmittels durch Spiilen mit notigen
falls angesauertem Wasser entfernt wird, und die Gebilde in iiblicher 
Weise fertiggestellt werden. 

Das franz. P. 374724 erwahnt auch die Behandlung von Gebilden 
aus EiweiBstoffen. 

1120. Derselbe Erfinder fUhrt in dem 
osterr. P. 40 080 

aus: Man erzielt zwar eine etwas geringere Erhohung der Festigkeit als 
nach dem Verfahren des Patentes 40067, dafUr kommt aber die erste 
Trocknung und die dafUr erforderliche besondere Einrichtung in Fortfall. 
Zu diesem Zwecke laBt man auf die Zellulosefaden einen Aldehyd und 
eine Saure oder einen wasserentziehenden Stoff gleichzeitig oder nach
einander einwirken, alsdann wascht man die Faden in noch feuchtem 
Zustande, um sie von den Reagenzien zu befreien, und trocknet sie 
schlieBlich endgiiltig. Man erhalt die besten Ergebnisse bei Benutzung 
von Essigsaure. 

Bei Bearbeitung von Viskosefaden kann man auch Paraldehyd statt 
Formaldehyd benutzen, indem man folgendermaBen verfahrt: Die Faden 
werden mit dem gleichen Gewicht von Paraldehyd durchtrankt, hierauf 
in eine Losung von Chlorzink 60 0 Be getaucht, die durch Zusatz von 
Zinkoxyd bis zur Sattigung basisch gemacht ist, 1/2 Stunde in diesem 
kalten Bade gelassen, dann gewaschen und getrocknet. 

1121. X. Eschalier. Verfahren zur Verstarkung von Zellulose
und Albuminkorpern. 

Franz. P. 9904, Zus. z. franz. P. 374724. 

Aldehyd und Saure oder wasserentziehendes Mittel brauchen nicht 
gleichzeitig zur Einwirkung zu gelangen, man kann sie auch nachein
ander in beliebiger Reihenfolge anwenden. Auch kann das Waschen 
und Trocknen vor oder nach der Einwirkung jedes Stoffs oder der 
Mischung vorgenommen werden. Es werden fertige Kunstseidefaden 
oder solche vor dem letzten Trocknen mit Saure impragniert, z. B. mit 
einer Losung von Milchsaure und Alaun, die so bemessen ist, daB auf 
dem Faden 5-6% seines Gewichts an Saure und ebensoviel Alaun 
zuriickbleiben. Die feuchten, ganz oder teilweise getrockneten Faden 
werden in ein geschlossenes GefaB gebracht, in dem sich ein wasser
entziehendes Mittel, z. B. Schwefelsaure, befindet und auf 50-60 0 C 
erhitzt. Durch eine Offnung in der Wand des Behalters werden Form
aldehyddampfe eingeblasen, und zwar die yon 10-25 T. 40% iger 
Formaldehydlosung auf 100 T. Faden. Die Offnung wird dann ver
schlossen und das Erhitzen 5-6 Stunden fortgesetzt. Danach wird 
griindlich gewaschen und getrocknet. 

S ii v ern, Die kiinstliche Seide. 5. A ufl. 61 
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1122. X. Eschalier. Verfahren zur Verstarkung von Zellulose
und Albuminkorpern. 

Franz. P. 10 760, Zus. z. franz. P. 374 724. 

1m Hauptpatentl) sind Alkohol, Aceton, Glyzerin usw.als Losungs
und Verdiinnungsmittel fiir die auf die Faden zur Einwirkung zu brin
genden Chemikalien genannt. Diese Stoffe eignen sich nun sowohl fiir 
die Behandlung der Faden mit den Verstarkungsmitteln in Badern wie 
auch durch Eintrocknenlassen. Besonders vorteilhaft ist Aceton, das 
ohne wasserentziehendes Mittel eine ebenso gute, wenn nicht bessere 
Wirkung gibt als die gemeinsame Verwendung von Aldehyd, Saure
losung und wasserentziehendem Mittel. Man bringt trockene Kunstseide 
z. B. in ein Bad aus 150-200 Gewichtsteilen Aceton, 5-20 Gewichts
teilen FormaldehydlOsung 40% und 0,50-0,15 Gewichtsteilen Schwefel
saure 66 ° Be oder Salzsaure 23 ° Be auf 10 T. Faden. Man taucht die 
Faden vollstandig ein und halt das Bad unter RiickfluB 3-5 Stunden 
im Kochen. Dann tut man die Faden in Wasser, wascht und trocknet. 
Fiir das Farben werden die Faden mit atzalkalischer HypochloritlOsung 
behandelt. Statt Schwefel- oder Salzsaure konnen alle Sauren ver
wendet werden, die weder die verwendeten Chemikalien noch die Faden 
schadlich beeinflussen. 

Die Eschalierschen Verfahren sind als "Sthenoseverfahren", die 
danach behandelte Seide als "Sthenoseseide" bezeichnet worden. 

Nach Karplus. 
1123. Dr. H.Karplus, Frankfurta.M. Verfahren zur Erhoh ung der 
Festigkeit, insbesondere der NaBfestigkeit von Kunstseide, 

Stapelfaser und von aus ihnen hergestellten Geweben. 
D.R.P. 382086 Kl. 8h vom 3. II. 1920. 

Die nach den iiblichen Herstellungsverfahren gewonnenen Kunst
seidenarten haben den Nachteil, in angefeuchtetem Zustande eine sehr 
geringe Festigkeit zu besitzen. Unter den die Beseitigung dieses Obel
standes anstre benden V orschlagen sind die Verfahren von Eschalier, 
welche die erhartende Wirkung von Aldehyden, insbesondere Form
aldehyd, nutzbar zu machen suchen, bekannt geworden (s. vorstehend !). 
Eschalier lehrt, daB mit Formaldehyd nur dann befriedigende Ergebnisse 
zu erzielen seien, wenn man ihn unter ganz bestimmten Bedingungen auf 
Kunstseide einwirken lasse. Diese Bedingungen bestehen im wesentlichen 
darin, daB die Kunstseide mit Formaldehyd, dcm Sauren oder sonstige 
sauer reagierende Stoffe zugesetzt sind, behandelt und wasserentziehenden 
MaBnahmen unterworfen wird, z. B. derart, daB die von anhaftender 
Fliissigkeit befreiten Gebilde in einem geschlossenen, zweckmaBig luft
leer gemachten Behalter, in welchem GefaBe mit Chlorkalzium oder 
konzentrierter Schwefelsaure aufgestellt sind, allmahlich auf Tempe
raturen von etwa 40-50°0 erwarmt werden. Auf diese Weise gelingt es, 
eine Erhohung der NaBfestigkeit auf den doppelten Betrag und mehr 
zu erzielen. 

1) Siehe S. 959. 
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Es wurde nun die Beobachtung gemacht, daB mit Bezug auf die 
Erhohung der NaBfestigkeit gleich gute Ergebnisse wie nach dem 
Eschalierschen Verfahren und daneben noch andere Vorteile erreicht 
werden konnen, wenn man unter Verzicht auf den von Eschalier vor
geschriebenen Zusatz von Saure oder anderen sauren oder wasserent
ziehenden Stoffen Kunstseide, Stapelfaser oder aus ihnen hergestellte 
Gewebe mit Aldehyden, insbesondere waBrigen Losungen von Form
aldehyd, behandelt und diese dann zwecks Ingangbringung der Reaktion 
zwischen den Aldehyden und Kunstseidegebilden ohne besondere Vor
sichtsmaBregeln erhitzt. Durch einfaches Erhitzen der mit Formaldehyd 
vorbehandelten Gebilde auf z. B. Temperaturen von 100-160° kann 
hierbei schon in 1-2 Stunden eine ErhOhung der NaBfestigkeit auf das 
zwei- bis dreifache des Anfangsbetrages erreicht werden. Man kann die 
Erhitzung auch in einer Atmosphare inerter Gase, wie z. B. Wasserstoff, 
Stickstoff u. dgl., vornehmen; diese MaBnahme ist jedoch nicht erforder
lich. An Stelle der Trankung mit Aldehyden konnen die Kunstseide
gebilde auch der Einwirkung von Aldehyddampfen ausgesetzt werden. 
Hierbei hat man den Vorteil, die Aldehydbchandlung und die Erhitzung 
auch gleichzeitig vornehmen zu konnen. 

Gegeniiber dem bekannten Verfahren bedeutet das vorliegende eine 
Vereinfachung und Verbilligung. Der von Eschalier vorgeschriebene 
erhebliche Zusatz von Saure oder sauer reagierenden Chemikalien kommt 
in Wegfall; ebenso eriibrigt sich der von Eschalier vorgeschriebene, auf 
der Mitwirkung von Chemikalien oder Vakuum beruhende umstandliche 
WasserentziehungsprozeB und die hierfiir erforderlichen Apparaturen. 
Vergleichende Versuche haben ergeben, daB mit Bezug auf NaBfestig
keit gleich gute, ja mitunter auch bessere Ergebnisse erzielt werden, als 
nach Eschalier. Daneben bietet das Verfahren noch den Vorteil groBerer 
Sicherheit und Zuverlassigkeit mit Bezug auf Durchfiihrung und Er
gebnisse. Ein bekannter Nachteil der friiheren Verfahren besteht 
z. B. darin, daB der Verfestigungsvorgang bei verschiedenen Arten von 
kiinstlicher Seide verschieden verlauft, und zwar nicht nur verschieden 
bei Nitro-, Viskoseseide und Glanzstoff; auch bei Seiden desselben 
Fabrikationsprozesses zeigen sich oft Unterschiede, die immer erneutes 
Probieren und eine stets neue Einstellung der Arbeitsbedingungen notig 
machen. Das ,,"orliegende Verfahren besitzt gegeniiber der Verschieden
heit der zu behandelnden Kunstseidensorten eine groBere Unabhangig
keit, so daB die einmal eingestellten Arbeitsbedingungen in der Regel 
beibehalten werden konnen. 

Wahrend Eschalier den Zusatz von Sauren oder wasserentziehenden 
Stoffen als unerlaBliche Vorbedingung fUr den Erfolg vorschreibt, 
wurdc weiterhin gcfunden, daB bei Einhaltung vorliegender Arbeits
vorschriften gute Ergebnisse auch dann erzielt werden konnen, wenn 
man Ammoniak oder ahnliche alkalisch reagierende Stoffe den Aldehyd
badern, gegebenenfalls sogar bis zu betrachtlicher alkalischer Reaktion, 
zusetzt, oder im FaIle der Behandlung mit Aldehyddampfen die Kunst
seidegebilde vorhergehend mit den alkalis chen Stoffen trankt. Es 
wurde ferner gefunden, daB es nicht notig ist, die Aldehyd"behandlung 
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auf fertige Kunstseidefaden oder aus ihnen hergestellte Gewebe anzu
wenden. Man kann vielmehr mit Vorteil auch das Verfestigungsver
fahren mit der Herstellung der Kunstseide vereinigen, z. B. in der Art, 
daB man Formaldehyd bereits in den Spinn16sungen oder den Fall
badern oder auch in beiden anwesend sein laBt, oder daB man den das 
Fallbad verlassenden Faden anschlieBend durch ein Bad von Formalde
hyd fiihrt und auf die zur Verfestigung erforderliehe Temperatur erhitzt. 

Beispiele. 1. Kunstseide, Stapelfaser oder aus ihnen hergestellte 
Gewebe werden mit 20% iger Formaldehydlosung getrankt und hierauf 
in einem Raume, welcher mit iiberhitztem Dampf geheizt wird, 1-2 
Stun den auf 120-145 ° erhitzt. Die Kunstseidege bilde werden hierauf 
mit Wasser gewaschen und in bekannter Weise fertiggestellt. 

2. Eine Viskosespinnlosung wird durch ein Fallbad, welches auBer 
den iiblichen Mengen von Natriumbisulfat auch 10-20% Formaldehyd 
enthiiJt, zu Faden koaguliert. Diese werden nicht gewaschen, sondern 
so wie sie das Fallbad verlassen, zunachst bei Zimmertemperatur ge
trocknet und anschlieBend gemaB Ausfiihrungsbeispiel 1 weiter
behandelt. 

Es ist bekannt, Aldehyde zu den SpinnlOsungen zuzusetzen oder 
halbfertige Kunstseidegebilde mit Aldehyden zu behandeln1). Bei vor
liegendem Verfahren bewirkt eine solehe Zugabe von Aldehyden oder 
eine solehe Behandlung mit Aldehyden jedoeh keinerlei Verbesserung 
der Kunstseidegebilde. Erst dureh eine absehlieBende Erhitzung auf 
hohere Temperaturen, z. B. von 90-160° in Gegenwart von Aldehyden, 
werden bei vorliegendem Verfahren die besehriebenen Verbesserungen 
erzielt. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Erhohung der Festigkeit, 
insbesondere der NaBfestigkeit von Kunstseide, Stapelfaser und von 
aus ihnen hergestellten Geweben mit Hilfe von Aldehyden, insbesondere 
von Formaldehyd, dadureh gekennzeichnet, daB man sie mit Aldehyden, 
insbesondere waBrigen Losungen oder Dampfen von Formaldehyd, 
ohne Zusatze auBer gegebenenfalls von Ammoniak oder sonstigen 
alkaliseh reagierenden Stoffen behandelt und auf hohere Temperaturen, 
z. B. 90-160°, erhitzt. 

2. WeitereAusbildung des Verfahrens nachAnsprueh 1, dadurch ge
kennzeiehnet, daB man die Aldehyde, insbesondere Fornraldehyd, in an 
sich bekannter Weise bereits wahrend der Herstellung der Kunstseide 
hinzufiigt, z. B. derart, daB man den Aldehyd den Spinnlosungen oder 
den Fallbadern oder auch beiden zusetzt, oder dadurch, daB man den 
das Fallbad verlassenden Faden anschlieBend durch ein Bad von Alde
hyden, insbesondere Formaldehyd, fiihrt und dann auf 90-160° erhitzt. 

Naeh dem 
1124. franz. P. 581 460 vom 9. V. 1924 (Prior. Deutschland 11. I. 1924) und dem 

brito P. 234618 vom 5. V. 1924 

desselben Erfinders werden Kunstseiden mit Aldehyden, besonders 
Formaldehyd, und zugleieh oder danaeh mit anorganischen Basen bei 

1) Siehe S. 48. 
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Temperaturen iiber 90°, besonders bei 120-170°, behandelt; auch 
organische Basen sind anwendbar oder Salze, deren basisches Radikal 
starker ist als das saure, ferner Ammoniaksalze von Sauren, die starker 
sind als Essigsaure und schwacher als Dichloressigsaure. 

Nach dem 
1125. franz. P. 584 904 vom 26. VIII. 1924 (Prior. Niederlande 14. IX. 1923) 

von L. A. van Bergen werden Zellulosemassen, auch Kunstfaden, da
durch elastischer, fester und weicher, daB man sie mit Formaldehyd 
oder anderen Aldehyden in Gegenwart von Alkalien oder alkalisch 
reagierenden Stoffen bei 90 ° nicht iibersteigender Temperatur be
handelt. 

Nach Friedrich. 

1126. E. W.Friedrich. Verfahren zur Erhohung der Wider
standsfahigkeit kiinstlicher Fasern, besonders der Wasser

festig kei t. 
Franz. P. 369957; brito P. 21 1441906. 

Um kiinstlichen Fasern hohere Festigkeit in feuchtem Zustande zu 
verleihen, hat man Z. B. empfohlen, sie mit wasserentziehenden Mitteln, 
wie Chlorkalziumltisung, Alkohol usw. zu behandeln1). Durch diese 
Mittel wird aber das chemisch gebundene Wasser nicht entfernt. Auch 
die Behandlung mit iiberhitztem Wasserdampf fiihrt nicht zum Ziel, 
gibt dagegen leicht Veranlassung zu Zersetzungen. Man kann nun die 
Hydro- oder Polyhydrozellulose, die die kiinstlichen Fasern bildet, in 
einfache Zellulose verwandeln, die mit Wasser nicht anschwillt und 
ihre Festigkeit beim Benetzen behalt, wenn man stark wasserentziehende 
Mittel in Form von Dampfen oder in Gasform wasserfrei bei hoheren 
Temperaturen zur Anwendung bringt. Solche Mittel sind Alkohol, 
A.ther, Schwefelkohlenstoff, Benzol usw. Man behandelt z. B. die 
trockenen oder mit wasserfreiem Alkohol befeuchteten Faden in einem 
Behalter mit den Dampfen absoluten Alkohols bei 78 ° 0, bis die Alkohol
dampfe aus dem Behalter entweichen. Wird die Temperatur auf 100 
bis 150° 0 erhoht, so wird die Wirkung noch verstarkt. Diese Verfahren 
liefern Faden, deren Festigkeit in feuchtem Zustande 60-80% von der 
in trockenem Zustande betragt; die Verfahren sind anwendbar fiir 
Faden, die durch Koagulieren aus Kollodium durch Verdunsten erhalten 
worden sind. 

Beim Koagulieren von Faden kann eine Erhohung der Festigkeit 
und besonders der Wasserbestandigkeit dadurch erzielt werden, daB 
man einen moglichst wasserfreien, besonders von chemisch gebundenem 
Wasser freien Faden fallt. Man erreicht dies dadurch, daB man dem 
Koagulierungsbade Kondensationsmittel, nicht nur hygroskopische, 
sondern wasserentziehende Stoffe zusetzt. Man kann auch das Koagu
lierungsbad aus solchen Mitteln allein herstellen. Solche Mittel sind 
Methyl- und Athylschwefelsaure, Glyzerinschwefelsaure oder -phosphor-

1) Siehe S. 352. 



966 Allgemeine Verfahren und Einrichtungen. 

saure, alkoholische Kali- oder Natronlauge, Natriumglyzerinat usw. Die 
mittels solcher Stoffe gefallten Faden werden noch widerstandsfahiger, 
wenn man sie in der oben angegebenen Weise nachbehandelt. 

Nach Gebauer. 

1127. 1. Gebauer, Charlottenburg. Verfahren zur Erhoh ung der 
Elastizitat sowie der Festigkeit von kiinstlichen Faden, 
Gespinsten und Geweben aus kiinstlichen Faden in feuchtem 

Zustande. 

D.R.P. 232 605 Kl. 29b yom 10. I. 1908 (geloscht); franz. P. 403264; brito P. 
305101909• 

Die Verwendung von kiinstlichen Faden ist bis jetzt wegen ihrer 
fUr manche Zwecke nicht geniigenden Elastizitat und Dehnbarkeit, 
besonders aber wegen ihrer beim Feuchtwerden stark verminderten 
Festigkeit beschrankt. Durch das den Gegenstand der Erfindung 
bildende Verfahren werden diese Dbelstande vermindert. Das Ver
fahren besteht im wesentlichen darin, daB man Kunstfaden, Gespinste 
odor Gewebe aus derartigen Faden unter Zuhilfenahme von Kautschuk 
erzeugt oder damit behandelt und darauf vulkanisiert. Der Kautschuk 
kann also entweder der Spinnmasse zugegeben werden oder in Losung 
auf die aus den Kapillaren beim Spinnen austretenden Faden oder auch 
auf die fertigen Faden oder die daraus hergestellten Gespinste, Gewebe, 
Geflechte u. dgl. aufgebracht werden. In allen Fallen aber muB die 
kautschukhaltige Ware vulkanisiert werden, und zwar am einfachsten 
nach einem der iiblichen Verfahren mit Schwefelchloriir u. dgl. Zu die
sem Zwecke kann natiirlich der Schwefel in geeigneter Form als solcher 
oder als Schwefelverbindung dem Kautschuk auch unmittelbar beigefiigt 
werden, wobei sofort sowohl Kautschuk als auch Schwefel enthaltende 
Produkte erhalten werden, die in iiblicher Weise vulkanisiert werden 
konnen. 

Es ist bekannt, Kautschuk ohne nachtragliches Vulkanisieren bei 
der Herstellung von Kunstfaden u. dgl. zu benutzen1). Auf diese Weise 
gewonnene Produkte weisen indessen mit der Empfindlichkeit des un
vulkanisierten Kautschuks verbundene Mangel, wie geringe Lagerfahig
keit, ferner Empfindlichkeit gegen Temperaturschwankungen und gegen 
die Einfliisse von Luft und Chemikalien auf, Dbelstande, die dureh das 
Vulkanisieren beseitigt werden. Dabei werden Elastizitat und Feuchtig
keitsfestigkeit der Produkte durch das neue Verfahren in einem MaBe 
erhoht, wie es bisher mit iiblichen Impragnierungsmitteln nicht mog
lich war. 

Patentanspriiehe: 1. Verfahren zur Erhohung der Elastizitat so
wie der Festigkeit von kiinstlichen Faden, Gespinsten und Geweben 
aus kiinstlichen Faden in feuchtem Zustande, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Faden entweder aus kautschukhaltigen Losungen gesponnen 
oder beim Spinnen durch Kautschuklosungen hindurchgefiihrt, oder 

1) Siehe S. 1, 29, 31. 
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aber fertige Faden, Gespinste oder Gewebe mit KautschuklOsungen 
nachbehandelt und darauf mit geeigneten Vulkanisierungsmitteln, 
wie Schwefelchloriir, versetzt und auf iibliche Weise vulkanisiert 
werden. 

2. Abanderung des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch gekenn
zeichnet, daB die Vulkanisierungsmittel den Kautschuklosungen von 
vornherein beigemischt und in den erhaltenen Produkten in iiblicher 
Weise zur Wirkung gebracht werden. 

1128. J.Gebauer, Charlottenburg. Verfahren zur Erhohung der 
Elastizitat Bowie der Festigkeit von kiinstlichen Faden, 
Gespinsten und Gewe ben aus kiinstlichen Faden in feuchtem 

Zustande. 
D.R.P. 235220 Kl.29b vom 10.1. 1908, Zus. z. P. 232605 (geloscht); franz. 

Zusatzp. 11 164/403264. 

Den Gegenstand der vorliegenden Erfindung bildet eine weitere Ver
vollkommnung des Verfahrens des Hauptpatentes (so vorstehend) in der 
Weise, daB die in Betracht kommenden Gebilde vor dem Vulkanisieren 
einer Behandlung mit Albumin, wie EiweiB oder Blut- oder Pflanzen
serum, unterworfen werden, und daB das Albumin durch Dampfung 
unter Druck wah rend einer der Starke der Kunstfaden uSW. entsprechen
den Zeit dauer, und zwar gleichzeitig mit der Vulkanisierung koaguliert 
wird. Durch die Mitvcrwendung des Albumins wird das Verfahren des 
Hauptpatentes insofern verbessert, als die gleichen Wirkungen mit 
Kautschuk allein unter Umstanden nur bei hoherer Temperatur und 
mit verhaltnismaBig viel Schwefel zu erzielen sind, wobei man Gefahr 
lauft, die Fasern infolge von Bildung von Hartgummi zu verharten. Auch 
fiir das Farben der Fasern ist das neue kombinierte Verfahren von be
sonderem technischen Werte, weil die Farben besser fixiert werden. 

Patentanspruch: WeitereAusbildung des durchdasPatent232605 
geschiitzten Verfahrens, dadurch gekennzeichnet, daB die gemal3 dem 
Verfahren des Hauptpatentes gewonnenen kautschukhaltigen Gebilde 
vor dem Vulkanisieren mit AlbuminlOsungen behandelt werden und das 
Albumin in ihnen gleichzeitig mit der Vulkanisierung koaguliert wird. 

Nach Bourgeois, Nieuviarts und de Clercq. 

1129. J.Bourgeois, E.Nieuviarts und Ch. de Clercq. Verfahren, urn 
Filme, Hau tchen, Faden usw. aus Chardonnetseide und urch

lassig zu machen. 

Franz. P. 434602. 

Das Verfahren besteht darin, daB man die zu behandelnden Faden 
uSW. in einem Bade von Petroleum umlaufen laBt. Das impragnierte 
Gut trocknet beim Herauskommen aus dem Bade von selbst und fast 
sofort. Besonderes Trocknen ist nicht notig. Man kann dasselbe Ziel 
auch erreichen durch Zusatz geeigneter Mengen von Petroleum bei der 
Herstellung der Seide, Filme usw. 
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Nach Societe La Soie artificielle. 
1130. Societe La Soie artificielle, Paris. Verfahren z ur Herstell u ng 
eines Einwirkungsprod uktes von Trioxymeth ylen auf Zell u

lose. 

Schweiz. P. 74231; brito P. 91961915 ; franz. P. 477 655. 

Gebilde aus Zellulose werden in ihrer Widerstandsfahigkeit gegen 
Wasser und wasserige Fliissigkeiten dadurch verbessert, daB man sie 
mit Trioxymethylen in Gegenwart von Eisenchlorid oder einer orga
nischen Saure und u. U. einem wasserentziehenden Mittel, wie Alaun 
oder Chlorkalzium, behandelt. Man behandelt z. B. mit Formaldehyd 
~md Eisenchlorid, trocknet im luftleeren Raum moglichst vollkommen 
und erhitzt im Dampfbad. 

Nach Chesnais. 
1131. A. Chesnais. Verfahren zur Herstellung und Verstarkung 

von Zell uloseprod ukten. 
Franz. P. 463 693. 

Bekanntlich haben Kunstseide und andere ahnliche Produkte die 
Eigenschaft, Wasser aufzunehmen. Man hat bereits versucht, diese 
Eigenschaft zu beheben, besonders durch Benutzung von Ameisensaure 
unter verschiedenen Formen. Die bisher empfohlenen Mittel scheinen 
aber technisch nicht anwendbar zu sein und haben im allgemeinen den 
Nachteil, nur oberflachlich auf die Zellulosekorper zu wirken; der Kern 
bleibt wasserempfindlich, und daher riihrt nicht nur eine mangelhafte 
Widerstandsfahigkeit in nassem Zustande, sondern auch schlechte An
farbbarkeit. Nach dem vorliegenden Verfahren solI Bowohl auf das 
AuJ3ere wie auf das Innere der Zellulosekorper eingewirkt werden. Die 
Erfindung besteht in der Anwendung der unterphosphorigen Saure oder 
anderer Verbindungen der phosphorigen Saure, die das Zellulosemolekiil 
dehydratisieren, in Losung von 5-20% bei Temperaturen von 20-50 0 c. 
Die genannte Saure kann in verschiedener Weise angewendet werden, 
sie kann dem Alkalixanthogenat zugesetzt oder dem Koagulations
oder Fixierbade zugegeben, oder sie kann auf die schon fixierten ZeIlu
loseprodukte zur Einwirkung gebracht werden. Man zerteilt z. B. die 
aus dem Schweflungsbehalter kommende Xanthatmasse durch Sepa
ratoren und behandclt sie mit unterphosphoriger Saure, deren Starke 
und Temperatur nach der Natronlaugenmenge schwanken, die in 
dem Xanthat enthalten ist. Die unterphosphorige Saure kann auch 
als Koagulations- oder als Fixierungsbad angewendet werden, oder urn 
zugleich zu fallen und zu fixieren. Mit derunterphosphorigen Saure 
kann man auch schon fixierte Zelluloseprodukte behandeln, z. B. Faden 
in :Form von Kuchen, auf Bobinen oder in Flotten, und an freier Luft 
oder unter Vakuum, urn die Einwirkung zu beschleunigen. In allen 
Fallen hat die unterphosphorige Saure die Wirkung, das Molekiil des 
Xanthates un16slich zu machen und ihm neue Eigenschaften zu ver
leihen. Man kann auch die Salze der unterphosphorigen Saure anwenden 



Nach Chesnais. - Nach Fessmann. 969 

oder andere geeignete Phosphorverbindungen in fliissiger Form oder 
gasforniig. Das Verfahren ist anwendbar auf Zellulosen aller Art, 
z. B. auch Nitro- oder Kupferzellulosen. 

Nach Fessmann. 
1132. L. Fessmann, Augsburg. Verfahren zum Verarbeiten von 
Fasern, die nach dem Kunstseide- oder einem ahnlichen 

Verfahren hergestellt sind. 
D.R.P. 316045 Kl. 29a vom 26. XI. 1918 (ge16scht). 

Bekanntlieh leiden aIle Gewebe, die aus Kunstseidegarnen hergestellt 
sind, an einer groBen Wasseraufnahmefahigkeit, wodurch der Verwen
dungszweck dieser Gewebe nicht unerheblich eingeschrankt wird. Es ist 
ferner bekannt, daB man die bisher zur Verwendung kommenden Faser
garne aus Baumwolle u. dgl. einer ziemlich scharfen Drehung unterzieht, 
so daB sieh die Hohlraume besser sehlieBen und das Eindringen des 
Wassers verzogert oder verringert wird. Es ist auch unzweifelhaft, daB 
die Wasseraufnahmefahigkeit eines Gewebes von der Dichte der zur Ver
wendung kommenden Fasern oder Garne abhangig ist, d. h. je weniger 
hygroskopisch die Fasern sind und je weniger Luftraume sie einschlieBen, 
urn so geringer wird auch die Wasseraufnahmefahigkeit. Kunstseide 
gewohnlicher Art zeigt im allgemeinen einen vollen Querschnitt, vor
ausgesetzt, daB der Spritzvorgang einen normalen Verlauf nahm. 1st 
letzteres nicht der Fall, so ist die Bildung von Hohlraumen nicht aus
geschlossen. AuBerdem wird das kiinstliche Fadengebilde in seiner 
Homogenitat dadurch beeinfluBt, daB bei Verwendung bestimmter 
Fallungslosungen Luftblaschen auftrcten, welche die Fadenbildung 
auBerordentlich ungiinstig beeinflussen, d. h. die sehr nachtcilig auf die 
Homogenitat der Fadengebilde einwirken. Alle Fallfliissigkeiten, die 
gclOste Gase enthalten, stehen der gleichmiU3igen Fadenbildung gleich
falls im W<'ge. Es kann daher nicht allein vorkommen, daB die Faden. 
gebilde Hohlraume aufweisen, sondern es wird deren Oberflache mehr 
oder weniger porig ausfallen, und zwar urn so mehr, je groBer die Menge 
der aus der Fallfliissigkeit aufsteigenden Gas- oder Luftblaschen ist. 
Werden nun Fasern mit muldenformigen Vertiefungen, porascn Stellen 
u. dgl. versponnen, so ist es Idar, daB die miteinander versponnenen 
Fadengebilde gegenseitig Luftraume einschlieBen, die eben die Wasser
aufnahmefahigkeit in hohem MaBe begiinstigcn. 

GemaB der Erfindung wird eine Verdichtimg des Faserguts oder 
die Verminderung der Luft- oder Hohlraume dadurch erzielt, daB man 
die Fasern vor dem Verspinnen unter verhaltnismaBig hohem Druck 
zwischen Stahlwalzen hindurchfiihrt, wodurch die Wasseraufnahmefahig
keit der Fasern wesentlieh verringert wird. Dabei empfiehlt es sich, die 
Fasern in ganz diinnen Lagen durch die PreBwalzen hindurchzufiihren, 
derart, daB sich die Verdiehtung moglichst vollstandig vollziehen 
kann. 

Patentanspruch: Verfahren zur Verarbeitung von Fasern, die 
nach dem Kunstscide- oder einem ahnlichen Verfahren hergestellt sind, 
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dadurch gekennzeichnet, daB die Fasern zur Verminderung der Wasser
aufnahmefahigkeit in einer dunnen Lage unter hohem Druck zwischen 
Waizen hindurchgefuhrt werden. 

Nach Meyer. 
1133. Dr. L. Meyer, Charlottenburg. Verfahren zum Wasserdicht

und Weichmachen von Te xtilstoffen. 
D.R.P. 314968 Kl. 8k vom 13. XII. 1918 (geloBcht). 

Bei der Behandiung von Textilersatzstoffen, besonders Kunstseide 
und Stapelfaser, mit Seifen und Metallsaizen zeigte sich der "Obeistand, 
daB die Fasern kiebten, was auf das Entstehen unioslicher fettsaurer 
Verbindungen zuruckzufiihren ist, die sich auf der Faser niederschiagen. 
Nach der Erfindung soll dieser "Obeistand vermieden werden, wenn die 
nach der Behandiung mit Metallsaizen getrockneten Fasern mit alka
Iischen Mittein nachbehandelt werden. Beispielsweise wird mit basisch 
ameisensaurer Tonerde von 4 0 Be impragniert, geschieudert, bei einer 
Temperatur von 40-45 0 C getrocknet und dann mit Ammoniak zur 
Bildung des Hydrates behandeIt und nochmais geschieudert. Die 
Nachbehandiung mit SeifenlOsung erfoIgt bei 50 0 C. Die Starke der 
SeifenlOsung richtet sich nach dem Grade der veriangten Weichheit. 
ZweckmaBig wendet man Seife im "OberschuB an. Nach der Seifen
behandiung wird geschieudert und bei 40-50 0 C getrocknet. 

Patentanspruch: Verfahren zum Wasserdicht- und Weichmachen 
von Textiistoffen unter Verwendung von MetallsaIzlOsungen und Seife, 
dadurch gekennzeichnet, daB man nach der Behandiung mit Metallsalz
lOsungen trocknct, danach mit aikalisch wirkenden Mittein nach
behandelt und darauf eine Behandlung mit Seife oder ahnlich wirkenden 
Mittein folgen laBt. 

Nach Moeller. 
1134. F. Moeller, Cassel. Behandein von Zell ulose und Zell ulose

prod ukten. 
Brit. P. 145611 vom 29. VI. 1920 (Prior. vom 24. II. 1919), Zus. z. brito P. 145610; 

franz. P. 517953; norweg. P. 35298; Ver. St. Amer. P. 1499025. 

Kunstseide, Garn und Gewebe daraus, werden dadurch gehartet und 
weniger empfindlich gegen Wasser gemacht, daB man sie mit SchwefeI
chlorid behandelt und den abgelagerten Schwefel dann durch ein 
Schwefellosungsmittel entfernt. Durch weitere Bchandiung mit Thionyl
chlorid werden die Produkte wasserabstoBend. 

1135. F. Moeller, Mannheim. Verbesserungen im Wasserdicht
maehen von Zellulose oder Kohlenhydraten der Zellulose-

gruppe. 
Brit. P. 184462 vom 1. VIII. 1922 (Prior. Deutschland 12. VIII. 1921). 

Zum Wasserdichtmachen von Zelluloseprodukten werden diese der 
Einwirkung von Thionylchlorid- oder Schwefelchloriddampfen aus
gesetzt, die aus fein verteiltem Thionylchlorid oder Schwefeichiorid ent-
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wickelt sind. Die Chloride werden z. B. in einer besonderen Kammer 
verstaubt, oder man laBt sie von po rosen Massen aufsaugen oder iiber
tragt sie durch Walzen, die in die Chloride eintauchen. 

Nach Societe "La Soie Artificielle de la Youlte". 
1136. La Societe "La Soie Artificielle de la Voulte", Paris. Verfahren 
zum Undurehlassigmaehen und Verstarken von Garnen und 

Geweben. 
D.R.P. 350805 Kl. 8k vom 5.1. 1921 (Prior. Frankr. II. II. 1920), (gelOscht); franz. 

P. 509814; brito P. 158851; Ver. St. Amer. P. 1 377 BO. 

Die Garne werden mit in gasformigem Zustand befindlichen Stoffen 
behandelt, die so verdiinnt sein miissen, daB sie leicht und vollstandig in 
das undurchlassig zu machende Gut eindringen und sich an der Ober
Wiehe nur in so diinner Schicht ablagern, daB die Garne nicht zusam
menkleben. Nach Riickkehr in den festen Zustand fiillen diese Gase oder 
Dampfe die Kapillarhohlraume im Innern der Garne so aus, daB Wasser 
sich in das Garn nicht einlagern und demzufolge ein gegenseitiges Auf
einandergleiten der Materialbestandteile nicht stattfinden kann, wobei 
weder die Geschmeidigkeit der Garne beeintrachtigt noch deren Dichte 
wesentlich gesteigert wird. Die Menge des in das Gut einzufiihrenden 
Stoffes muB stets so klein wie moglich gehalten werden. Der in der ge
schilderten Weise undurchlassig gemachte Faden kann nieht mehr ge
farbt werden; es empfiehlt sieh daher, nur gefarbte Garne zu behandeln. 
Es werden z. B. in einem mit Heizmantel versehenen GefaB Strahne ge
farbter, getrockneter Kunstseide so aufgehangt, daB die Faden nirgends 
zusammengedriiekt sind und an allen Stellen gleiehmaBig von dem er
zeugten Dampf durehdrungen werden konnen. Bei einer Temperatur 
von ungefiihr 100 0 C und einem Druck von 5 em Quecksilbersaule wird 
das GefiiB mit einem Terpentinol enthaltenden Behalter verbunden. 
Diesen Behalter erhitzt man nun eben falls und sob aid der Druck im 
erst en Behalter auf 15 em Quecksilbersaule gestiegen ist, wird die Ver
bindung mit dcm Terpentinolbehalter unterbrochen. Man laBt 2 Stun den 
den Terpentin61dampf i)1 die Garnmasse eindringen, wobei man all
mahlich die Temperatur bis auf die der AuBenluft heruntergehen laBt. 
Jetzt wird das GefaB langsam mit der Atmosphare durch ein Rohr in 
Verbindung gesetzt, in welchem die einstromende Luft sich stark 
ozonisiert, z. B. indem sie an einer Quecksilbcrdampflampe entlang
gefiihrt wird. Nach zweistiindigem Verweilen in dieser ozonisierten Luft 
ist die Reaktion beendet. Das GefaB wird geoffnet und das heraus
genommene Garn stark geschiittelt. Die Kunstseidestrahne werden 
dann 24 Stunden der AuBenluft ausgesetzt. Gleichzeitig mit den Ter
pentinoldampfen kann man Essigsauredampfe zur Einwirkung bringen. 
Will man in dem Garn z. B. sehr kleine Mengen eines Kunstharzes aus 
Phenol und Aldehyd erzeugen, so fiihrt man in das GefaB nacheinander 
in dampfformigem Zustand Formaldehyd, Phenol und Katalysatoren 
ein, z. B. organisehe Sauren, wie Ameisen- oder Essigsaure, oder auch 
Ammoniak. Zur ErhOhung der Gesehmeidigkeit werden die behandelten 
Garne in ein Bad aus 01, Seife, Glyzerin od. dgl. eingebracht. 
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Patentanspruch: Verfahren zum Undurchlassigmachen und Ver
starken von Garnen und Geweben, deren Festigkeit in benetztem Zu
stand abnimmt, dadurch gekennzeichnet, daB der Substanz der Garne 
Produkte einverleibt werden, die in gas- oder dampfformigem Zustand 
in die Garnmasse eingefiihrt werden und unter sich so reagieren, daB 
wasserundurchlassige Verbindungen entstehen, wobei die Behandlung 
vor oder nach dem Weben der Garne erfolgen kann. 

Nach Soci6t6 Industrielle pour L'Application de Brevets et Proc6d6s. 
1137. Societe Industrielle pour I' Application de Brevets et Proclides, Paris. 
Verfahren zur Behandlung hydratisierter Zellulosen, urn 

ihre Absorptionskraft herabzusetzen. 
Brit. P. 201 526 yom 24. V. 1923 (Prior. Frankr. 25. VII. 1922). 

Die Zellulose, z. B. Kunstseide, wird auf Temperaturen von 100 0 C 
oder hoher bei atmospharischem Druck unter Bedingungen erhitzt, 
unter denen sich die Menge des mit der Zellulose verbundenen Wassers 
nicht andert. Man behandeIt z. B. die lufttrocknen Faden mit trocknem, 
gesattigtem, aber nicht iiberhitztem Dampf in einem geschlossenen 
Apparat, gegebenenfalls unter Druck. 

Nach Courtaulds Ltd., Napper und Diamond. 
1138. Courtaulds Ltd., London, S. S. Napper und C. Diamond. Wasser

festmachen kiinstlicher Seide. 
Brit. P. 213 765 yom 29. III. 1923. 

Die Faser wird mit ti:'o~kenem Chlor unter AusschluB von Wasser 
behandelt. Das Chlor wird gasformig oder in einem organischen Losungs
mittel, wie Benzol, gelOst angewendet. Die Widerstandsfahigkeit gegen 
Wasser wird durch Behandeln mit Wachs erhoht, was gleichzeitig mit 
oder nach der Behandlung mit Chlor erfoIgen kann. Vor der Chlor
behandlung wird getrocknet. 

Nach Rothband und Mandleberg. 

1139. H. L. Rothband und 1. Mandleberg & Co., Ltd., Manchester. 
Wasserdichtmachen von Geweben. 

Brit. P. 227527 yom 17. X. 1923. 

Gewebe aus kiinstIicher Seide werden iiberzogen oder appretiert mit 
Paraffinwachs oder anderen Wachsen oder mit Stearin, Japanwachs oder 
Spermaceti vor oder nach dem "Oberziehen mit Kautschuk. Das Gewebe 
wird z. B. auf einer Seite mit KautschuklOsung auf der Streichmaschine 
iiberzogen und dann mit Tonerdeformiat oder -acetat oder einem 
anderen zum Wasserdichtmachen geeigneten Salz impragniert. Dann 
wird geschmolzenes Wachs durch gravierte Walzen aufgetragen. 
Faden aus Kunstseide werden mit gelOstem Wachs iiberzogen oder 
impragniert, ehe sie verwebt werden; das Gewebe wird dann mit Kaut
schuk iiberzogen. 
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Nach Textilausriistungs-Gesellschaft m. b. H. 
1140. Textilausriistungs-Gesellscbaft m. b. H., Crefeld. V erfahre n z ur 

Behandlung von Kunstseide. 
D.R.P. 414523 Kl. 8k vom 25. I. 1924. 

Zum Wasserdicht- und Weichmachen von Textilstoffen ist bereits 
empfohlen worden, die Faser mit einer 4 ° Be starken Lasung von 
ameisensaurer Tonerde zu tranken, trocknen zu lassen, um dann nach 
einem Zwischen bad von Ammoniak oder Alkalien das auf dem Faden 
niedergeschlagenp Aluminiumhydroxyd mit Seife als fettsaures Alu
minium abzubinden1). Bei dieser Arbeitsweise werden gewichtsmal3ig 
kaum feststellbare Mengen fettsaurer Tonerde durch Auftrocknenlassen 
und Nachbehandeln mit Seife auBen auf der Faser niedergeschlagen. 
Dagegen bezweckt das vorliegende Verfahren die vollstandige Durch
dringung der Faser mit Aluminiumverbindungen, wodurch neben einer 
Erschwerung eine geringere Wasserempfindlichkeit der Kunstseiden
faser erreicht wird. Es wurde gefunden, daB Kunstseide bei Behandlung 
mit konzentrierten aluminiumnitrathaltigen Lasungen und darauf
folgendem Waschen eine verhaltnismaBig groBe Menge von Aluminium
verbindungen aufnimmt. Die hauptsachlich aus Aluminiumhydroxyd 
bestehende Erschwerung kann je nachdem, ob auf Weichheit und Wasser
festigkeit oder auf erschwerende Wirkung mehr Wert gelegt wird, mit 
Fettseifen, Harzseifen, Silikaten oder anderen Chemikalien abgebunden 
werden. 

Die Arbeitsweise kann wie folgt ausgefiihrt werden: Kunstseiden
material wird nach Feststellung des Rohgewichts in eine konzentrierte 
Lasung von Aluminiumnitrat eingelegt, nach 1 Stunde herausgenommen, 
abgewunden und ausgeschwungen. Nach dem nun folgenden Waschen 
mit gewahnlichem Wasser wird das im Faden befindliche Aluminium
hydroxyd in einer Seifenlasung von etwa 10-15 g im Liter bei ciner 
Temperatur von 50-60° C abgebunden. Nach dem Spiilen, Ausschwin
gen und Trocknen betragt die Gewichtszunahme 2-3%. Wird nach
traglich oder an Stelle von Seifen16sung mit Wasserglas abgebunden, so 
tritt erh6hte Gewichtsvermehrung ein. 

Patentanspruch: Verfahren zur Verringerung der Wasseremp
findlichkeit und zur Veredlung von Kunstseide, dadurch gekennzeichnet, 
daB man sie dcr Einwirkung von Aluminiumnitrat16sungen, gegebenen
falls unter Nachbehandlung mit Alkalisilikaten oder Seifen, unterwirft. 

Nach Hawlik. 

1141. H. Hawlik, Berlin. Vcrfahren zur Herstellung von Faden 
aus Zellulosexanthaten. 

Brit. P. 242240 vom 7. IX. 1925 (Prior. 29. X. 1924). 

In den Faden werden, um sie wasserfest zu machen, beim Spinnen 
wasserfestmachende Stoffe gebildet. Man bringt z. B. in die Viskose 
Natriumaluminat, Aluminiumchlorid, -sulfat oder -acetat, ferncr Salze 

1) Siehe S. 970. 
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von Kalzium, Barium, Strontium, Zinn und Zink oder Mischungen davon. 
Dann wird in ein Bad aus Saure, z. B. hoheren Fettsauren, wie Palmitin-, 
Stearin-, 01-, Erucasaure oder Rizinusolsulfosaure, ferner geharteten 
Fettsauren, Oxysebacinsaure, halogenierten Fettsauren, Harz- oder 
Wachssauren, Salizyl- oder Gerbsauren, gesponnen. Man kann auch um
gekehrt die Salze dem Spinnbad und die Sauren der Viskose zusetzen. 

Nach Borzykowski. 
1142. B. Borzykowski, Charlottenburg. V erf ahre n z ur Herstell u ng 
von matten, glanzlosen Gebilden, wie Kunstfaden, Kunst

seide, Haare, RoBhaare usw., aus Zelluloselosungen. 
D.R.P. 262253 Kl. 29b vom 12. VII. 1912. 

Fur viele Zwecke ist der Glanz der Kunstseide 'storend, z. B. bei 
Nachahmung der naturlichen Seide sowie bei der Herstellung von 
Haaren fUr Zopfe, Perucken, von kunstlichem RoBhaar usw. Die 
glanzenden Kunstprodukte mussen nachtraglich entglanzt werden, was 
jedoch nur zum Teil gelingt, z. B. durch Behandlung mit einem nicht 
trocknenden 01 und indifferenten Pulvern (Ptschr. 137 461 Kl. 29 b; 
Ver. St. Amer. Ptschr. 729749). 

Es wurde nun gefunden, daB man direkt beim Spinnen oder Fallen 
von Spinn!Osungen in stark alkalischen Badern ein mattes, vollkommen 
glanzloses Produkt von groBer Festigkeit und Elastizitat erhalten kann, 
indem man den alkalischen Fallmitteln gewisse Metalle, deren Oxyde 
oder SaIze in geringer Menge zusetzt. In Betracht kommen Schwer
metalle, deren Oxyde in Atzalkalien !Oslich sind, z. B. Blei oder Zinno 
Diese Salze in alka1ischer Losung verursachen das Mattwerden des 
Spinnproduktes. Zu demse1ben Ergebnis gelangt man, wenn die Ge
faBe, in we1chen sich das alka1ische Fiillmittel befindet, mit den betref
fenden Metallblechen ausge1egt sind. Man kann auch so vorgehen, daB 
man direkt hinter einem ublichen Fiillbad den Faden durch die betref
fencle alkalische Metallosung bei gewohnlicher oder erhohter Temperatur 
durchzieht. Man kann schlieBlich dasselbe erzielen, wenn man das 
fertige Spinngut in der kalten oder warmen alkalischen Metallosung 
nach behandelt. 

Beis pie Ie. 1. Eine Kupferoxydammoniakzellulose!Osung wird durch 
Spinnclusen in ein warmes Bad von Kali- oder Natronlauge von 30 bis 
40 ° Be gesponnen, welche sich in einem mit Bleiblech ausgelegten GefaB 
befindet. Die Faden werden in ublicher Weise entkupfert und nach
behandelt und ergeben im gezwirnten oder ungezwirnten Zustande, als 
Seide, Haare ocler RoBhaare, ein mattes, glanzloses, dem Naturprodukt 
ahnliches Gebilde. 

2. Die fertigen kupferhaltigen Kunstfaden im Strang werden mit 
einer Losung von 0,1 kg Bleihydroxyd in 10 I Kali- oder Natronlauge 
30° Be 10-20 Minuten lang behandelt, mit Wasser abgespult, mit 
Saure vom Kupfer befreit, gewaschen und getrocknet. 

3. Die fertigen kupferhaltigen Kunstfaden werden mit einer Losung 
von 0,12 kg zinnsaurem Natrium in 10 I Natronlauge 25-30° Be wie 
unter Beispiel 2 behandelt. 
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Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von matten, glanz
losen Gebilden, wie Kunstfaden, Kunstseide, Haare, RoBhaare usw., 
aus Zelluloselosungen, darin bestehend, daB man dem aus starker Alkali
lauge bestehenden Fallbade alkalische Losungen solcher Metalle zusetzt, 
deren Oxyde in Atzalkalien lOslich sind, oder daB man die in iiblicher 
Weise erhaltenen Faden mit den alkalischen Losungen der bezeichneten 
Metalle nachbehandelt. 

Nach Wagner. 
1143. A. Wagner, Berlin. Verfahren zur Herstellung von kiinst

lichen Faserstoffen fiir mehrfarbige Gewebe. 
D.R.P. 137255 Kl. 29b vom 5. VI. 1901 (geloscht). 

Die mehrfarbigen Gewebe, welche farblose oder hellgefarbte kiinst
liche Faserstoffe enthalten, weisen den Dbelstand auf, daB die mehr
farbige Wirkung, besonders bei dickeren Faden, nur wenig hervortritt. 
Es hat sich nun herausgestelIt, daB dieser Mangel von der starken Durch
sichtigkeit der ungefarbten oder mit Lasurfarben in hellen Tonen ge
farbten kiinstlichen Faserstoffe herriihrt, welehe die unter ihnen liegen
den dunkler gefarbten Gewebefaden durehseheinen lassen, wodurch 
erklarlicherweise die mehrfarbige Wirkung des Gewebes beeintrachtigt 
werden muB. 

Zur Beseitigung des erwahnten Dbelstandes werden nach vorliegen
dem Verfahren ungefarbte oder heIIfarbige undurchsichtige Korper 
in die Fasern wahrend ihrer Erzeugung eingefiihrt, welche das Durch
scheinen verhindern und daher den Mehrfarbeneffekt erhohen. Bei der 
groBen Feinheit der kiinstlichen Fasern wiirden grobkornige Zusatz
korper die Erzeugung und Verarbeitung der Fasern unmoglich machen. 
Es sind daher nur au Berst feinpulverige Korper verwendbar, welche 
zweckmaBig in der Spinnlosung selbst aus loslichen Komponenten 
abgeschieden werden. Da die gIeichmal3ige Verteilung der Zusatzkorper 
in der zahen SpinnlOsung mit Schwierigkeit verkniipft ist, werden 
diese Korper am besten erst beim Spinnen der Faden aus lOslichen 
Komponenten niedergeschlagen, welche auf Spinnlosung und Fall
fIiissigkeit verteilt sind. Urn die kiinstlichen Faserstoffe noch starker 
von dem dunklen Grunde des Gewebes abzuheben, empfiehlt es sich, zur 
Bescitigung des Durchscheinens glanzende undurchsichtige Korper zu 
verwenden, z. B. au Berst feinen Metallstaub, Bronzcn, echtes Gold, 
pcrlmutterglanzende und irisierende 8toffe. Beispielsweise setzt man 
einer KollodiumlOsung fein gesiebtes Talkum- oder Goldbronzenpulver 
zu und verspinnt die erhaltene Mischung nach gutem Durchriihren 
durch Einspritzen in Chloroform. Das 8pinnen und die Weiterverarbei
tung der erhaltenen Fasern kann in iiblicher Weise ausgefiihrt werden. 
Oder man lal3t eine schwefelsaurehaltige Eisessiglosung von Zellulose
acetat in ein chlorbariumhaltiges Fallbad austreten,wodurch sich in der 
Faser Bariumsulfat niederschlagt. Oder man setzt zu der Kollodium
losung eine Losung von Chlorkalzium in Alkohol und spritzt die Mischung 
aus feinen Offnungen in eine mit Alkohol versetzte Losung von Natrium
phosphat. Die Walze zum Aufwickeln der erzeugten Faden lal3t man 
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zweckmal3ig in waBriger Losung von Natriumphosphat laufen. Oder 
man fiigt zu der Kollodiumlosung wenig in Alkohol gelostes Eisenbromid 
und spritzt die gut durchgeriihrte Mischung in eine mit Salzsaure an
gesauerte Losung von gelbem Blutlaugensalz, so daB eine hellblaue 
Farbung entsteht. Oder die Kollodiumli:isung wird mit wenig in Alkohol 
geli:istem Nickelnitrat gemischt und die Mischung in eine Losung von 
Schwefelnatrium gespritzt, so daB eine hellbraune Farbung gebildet wird. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung von kiinstIichen 
Faserstoffen fUr nehrfarbige Gewebe, dadurch gekennzeichnet, daB in 
die Fasern wahrend ihrer Erzeugung ungefarbte oder hellfarbige un
durchsichtige Korper eingefUhrt werden, zum Zwecke, das Durchscheinen 
der darunterliegenden, dunkler gefarbten Gewebefaden durch die nicht 
oder nur schwachgefarbten kiinstlichen Faserstoffe zu vermeiden, also 
den mehrfarbigen Effekt zu erhohen. 

2. Ausfiihrungsform des unter 1. beanspruchten Verfahrens, da
durch gekennzeichnet, daB die undurchsichtigen Korper in der Spinn
li:isung aus li:islichen Komponenten abgeschieden werden. 

3. Ausfiihrungsform des unter 1. und 2. beanspruchten Verfahrens, 
dadurch gekennzeichnet, daB die beiden loslichen Komponenten des 
undurchsichtigen Korpers auf Spinnli:isung und Fallfliissigkeit verteilt 
werden, zum Zwecke, die Abscheidung des undurchsichtigen Korpers in 
der Faser erst im Augenblicke der Erzeugung der Faser zu vollziehen. 

4. Ausfiihrungsform des unter 1. beanspruchten Verfahrens, da
durch gekennzeichnet, daB zur Beseitigung des Durchscheinens der 
kiinstlichen Faserstoffe glanzende Korper, z. B. auBerst feiner Metall
staub, Bronzen, echtes Gold, perlmutterglanzende oder irisierende 
Stoffe, in die Fasern eingefiihrt werden, zum Zwecke, die Faden von 
dem dunkleren Grundgewebe scharfer abzuheben. 

Nach Culp. 
1144. Dr. S. Culp, Barmen. Verfahren zur Verdickung der 

N atur- und K unstsei denfaden ohne Ersch werung. 
D.R.P. 274044 Kl. 8 m vom 20. XII. 1912 (geliischt). 

Das Verfahren besteht darin, daB man die Faser eine Zeitlang einer 
Gasentwicklung aussetzt, die fiir den gewiinschten Zweck geeignet ist. 
Z. B. behandelt man die Seide 1/2 Stunde in einem Kreidebade, das 30 
bis 50 g Kreide im Liter Wasser enthiilt. Man driickt darauf die Seide 
gut ab oder schleudert sie und geht dann mit ihr auf ein 10% iges Salz
saurebad, steckt unter und zieht von Zeit zu Zeit urn, bis die Gasent
wicklung aufgehort hat. Wiederholt man zwei oder mehrere Male ab
wechselnd die Behandlung der Seide auf dem Kreide- und Saurebade, 
wobei man nach dem Saurebade jedesmal gut spiilt, ehe man wieder 
auf das Kreidebad geht, so erzielt man eine entsprechende Verdickung 
der Seidenfaden. Nach dem letzten Saurebade spiilt man die Seide, 
bis die Saure entfernt ist. Behandelt man die Seide auf einem auf etwa 
60-75° erwarmten Kreidebade, so ist es kaum notig, eine Wiederholung 
vorzunehmen, denn die Seidenfaden nehmen in der Warme aus dem 
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Kreidebade so viel Kreide auf, daB die Gasentwicklung beim nachfolgen
den Saurebad so stark ist, daB die Verdickung der Faden bei dieser 
einmaligen Behandlung schon sichtbar ist. Man hat auch darauf zu 
achten, daB die Wassermenge des Kreidebades in bezug auf die Ge
wichtsmenge der Seide nicht zu groB ist, hochstens das 30fache betragt. 
Denn je kiirzer das Bad, desto groBere Mengen Kreide vermag der 
Seidenfaden aufzunehmen. Anstatt den kohlensauren Kalk auf den 
Reidenfaden niederzuschlagen, kann man ihn auch in der Faser nieder
schlagen und darauf im Saurebad zersetzen. Gdarbt wird wie iiblich. 
Ein wei teres zweckmaBiges Verfahren wiirde darin bestehen, daB man 
auf die Natur- und Kunstseidenfaden in einem erwarmten Wasserbade 
aus einer Bombe z. B. Kohlensauregas langere Zeit einwirken laJ3t. 

Patentanspruch: Verfahren zur Verdickung der Natur- und 
Kunstseidenfaden ohne Erschwerung, dadurch gekennzeichnet, daB man 
die Faser in einem geeigneten Bade einer Gasentwicklung aussetzt, die 
el'zeugt wird z. B. durch Niederschlagen von kohlensaurem Kalk auf 
oder in der Faser und Zersetzen des Niederschlages durch eine verdiinnte 
Raure oder durch Einleiten von Kohlensaure aus einer Bombe. 

Nach Deutsche Gasgliihlicht-A.-G. 

1145. Deutsche Gasgliihlicht-A.-G. (Auer-Ges.), Berlin. Behandeln 
kiinstlicher Seide. 

Brit. P. 116103; D.R.P. 338653 Kl. 8m vom 23. III. 1917 (geloscht); osterr. 
P. 99 497. 

Beim Herrichten kiinstlicher Seide fUr textilindustrielle Zwecke 
werden Metallhydrate in der Faser durch Ammoniak oder andere 
alkalisch wirkende Gase in der Weise fixiert, wie man Stoffe fUr die 
Herstellung von Gliihlichtstriimpfen impragniert. Das Ammoniak kann 
mit Luft oder anderen indifferenten Gasen verdiintlt sein. Gefarbt!, 
Seide kann auch behandelt werden; um nach Muster zu farben, kann 
ein Muster verwendet werden, welches vorher in der Farbe gefarbt ist, 
die das Bcschweren ergibt. Die Nebenprodukte der Thorherstellung 
konnen verwendet werden; sie enthalten Cer, Lanthan und Didym. Die 
St,rohfarbung, die sie ergeben, kann durch Bleichen beseitigt werden. 

Das D.R.P. hat folgenden 
Patentanspruch: Verfahren zur Herrichtung von Kunstseide fUr 

textilindustrielle Zwecke, dadurch gekennzeichnet, daB in der fUr die 
Impragnierung von Gliihkorpergeweben mit Leuchtsalzerden bekannten 
Weise Schwermetalloxydhydrate durch alkalisch wirkende Gase in dpr 
Faser echt fixiert werden. 

Nach dem 

1146. Zusatzpatent 402401 Kl. 8m vom 7. VII. 1917 (geloscht) 

werden bessere Erfolge erzielt, wenn man bei dem Verfahren des Haupt
patents die Trankung mit erhitzter SalzlOfmng vornimmt. Man erwarmt 
z. B. eine ZinnsalzlOsung auf etwa 100°, geht mit der Kunstseide ein, 
zieht einige Male bis zur Durchtrankung um, lal3t I Stunde in der Losung 
liegen, schleudert, trocknet und fixiert, wie im Hauptpatcnt angegeben. 

S ti v ern', Die kiinstliche Seide, G. Auf]. . 62 
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Ferner wurde gefunden, dan sich das Verfahren nicht nur mit den ge
wahnlichen Schwermetallsalzen, wie Eisen-, Chrom-, Zinn- usw. Salzen, 
ausfUhren lant, sondern sich auch fur die Verwertung der seltenen 
Schwermetallsalze, besonders der seltenen Erden, eignet. Man kann 
z. B. eine Lasung der Salze der Thornitratfabrikation, die auf etwa 
100° erwarmt ist, in der gleichen Weise zur Anwendung bringen, wenn 
man dam it die Kunstseide in der fUr die ZinnsalzlOsung beschriebenen 
Weise behandelt. Man erhalt so cine hohe Erschwerung, die z. B. von 
40% nach dem Hauptpatent auf etwa 47% steigt. Ferner ist die Er. 
schwerung gleichmaniger und die ersehwerte Seide zeiehnet sich durch 
Weichheit und Griff aus. 

Nach dem Hauptpatent ist es von Vorteil, die Kunstseide zunachst 
zu farben und dann zu erschweren. Es hat sieh herausgestellt, dan die 
Z. B. mit substantiven Farbstoffen vorgefarbte Kunstseide die Behand
lung sogar mit heil3er SalzlOsung aushalt, ohne dan der Farbstoff ab
gezogen wird, dan also auch vorgefarbte Kunstseide die oben beschriebene 
Behandlung mit heil3en Salz16sungen vertragt, ohne dan die Farbung 
sich verandert und ohne dan die Kunstseide selbst in ihrer Festigkeit 
leidet. 

Patentanspruche: 1. Abanderung des Verfahrens zur Herrich· 
tung von Kunstseide fur textilindustrielle Zwecke nach Patent 338 653, 
dadurch gekennzeichnet, dan man die aus Schwermetalloxydhydrat, wie 
Eisen, Nickel, Chrom, Zinn usw., bestehenden Ersehwerungssalze er
\VaTmt anwendet. 

2. Abanderung des Verfahrens naeh Anspruch 1, dadurch gekenn
zeiehnet, dan man Salz16sungen der seltenen Erden, insbesondere 
Losungen der Abfallprodukte der Thornitratfabrikation, erwarmt ver
wendet. 

Das 
1147. Zusatzpatent 411 265 Kl. 8 m vom 7. VII. 1917 

betrifft nach den 
Patentanspruchen: 1. Abanderung des Verfahrens zur Herrich

tung von Kunstseide fUr textilindustrielle Zwecke nach dem Patent 
338 653, dadureh gekennzeiehnet, dan man Lanthansalze und ver
wandte Salze zur Erschwerung verwendet. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dan die 
Losungen erwarmt angewendet werden. 

1148. Deutsche Gasgliihlicht-Auer-Gesellschaft ID. b. H., Berlin. Ver
fahren z ur Herrich tung vo n K unstseide fur te xtilind ustrielle 

Zwecke. 
D.R.P. 403990 Kl. 8m vom 9. 1.1920 (geJiischt). 

Die mit Beschwerungssalzen, z. B. Zinnsalzen, Zirkonsalzen und den 
in den Nebenprodukten cler Thoriumfabrikation enthaltenen Salzen ge
trankte und getrocknete Faser wird mit Ammoniak behandelt, welches 
in organischen Losungsmitteln, wie Alkohol, .Ather, Aceton usw., ge16st 
ist. Das in der Losung enthaltene Ammoniak mun alles in der Seide vor
handene Salz in das Hydrat uberfuhren. Das Bad wird immer wieder 
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verwendet und durch Einleiten von Ammoniak aufgefrischt. Man 
erzielt eine auf3erordentlich hohe Erschwerung und eine Seide von 
hohcm Glanz und gutem Griff. Die Kunstseide kann nach dicsem Ver
fahren crst gefarbt und dann beschwert werden, ohne daB z. B. sub
stantive Farbstoffe durch die SalzlOsung im Beschwerungsbad abgezogen 
oder durch die ammoniakalische Losung beeinfluBt werden. Urn den 
Farbton sicher zu treffen, wird in ublicher Weise ein kleiner Muster
strang mit ins Farbbad gegeben, der vorher echt in der Farbe, die die 
Erschwerung mit sich bringt, gefarbt ist. 

Patentanspruche: 1. Verfahren zur Herrichtung von Kunstseide 
fiir textilindustrielle Zweckc, dadurch gekennzeichnet, daB Schwer
nwtalIoxydhydrate, wie solehe des Zinns, Zirkons, der Salze der Edel
erden usw., dureh in organischen Losungsmittcln geWstes Ammoniak in 
der Faser echt fixiert werden. 

2. Verfahren nach Ansprueh 1, dadurch gekcnnzeichnet, daB die 
Kunstseide vor dem Beschweren gcfarbt wird. 

Nach Gesellschaft fiir Verwertung chemischer Produkte m. b. H. 

1149. Gesellschaft fUr Verwertung chemischer Produkte m. h. H., Berlin. 
Verfah re n u nd V orrich tu ng z ur Beha ndl u ng von Nat ur- oder 

K unstscide mit Gasen oder Dampfen. 
D.R.P. 322836 Kl. 29b vom 8. VIII. 1918 (ge16scht). 

Die Erfindung soli zur Herrie.htung von Natur- oder Kunstseide fiir 
textilindustrielle Zwecke dicnen, wobei die Stoffe naeh dem Tranken 
und etwaigen Sehleudern mit Luft getroeknet und mit Gasen, z. B. Am
moniak, behandelt werden. Urn diesp Beeinflussung der Seide dureh die 
Luft oder die Gase mit einfaehen Mitteln in wirkamer Weise auszu
fiihren und dabei auch den Anforderungen del" Massenbehandlung 
Rechnung zu tragen, wird gemaB der Erfindung unter Zugrundelegung 
des Gegenstromprinzips hierfiir eine Vorrichtung verwendet, bei der die 
auf Horden oder ahnlichen Behaltern angeordnete, getrankte und ge
sehleuderte Masse in einem gesehlossenen Raum in der einen Richtung 
bewegt, wahrend die Luft oder das Gas in der entgegengesetzten Rich
tung durch diesen Raum geleitet wird. Urn cine mogliehst restlose Aus
nutzung der Gase zu erreichen, kann derselbe Gasstroill dureh Ruek
leitung nach dem die Horden enthaltenden Rauill mehrfaeh verwendet 
werden. Eine weiterc Ausbildung der Neucrung ist ferner in der Weise 
denkbar, daB Mittel vorgcsehen werden, urn die Vorrichtung von der 
Lufttroeknung auf die Gasbehandlung umschalten zu k6nnen. Schlief3-
lieh liiBt sieh noch eine Erganzung der Vorriehtung nach der Erfindung 
in der Weise denken, daB sie auch zur Beriese1ung der Scide benutzt 
werden kann. (4 Anspruche. 2 Zeichnungen.) 

Uber Besehweren von Kunstseide mit Bittersalz und TurkonOl unter 
Zusatz von etwas Gelatine s. Zeitschr. f. d. ges. Textilindustrie 1914, 
K 36R, und uber die Verwendung von Bariumsulfat sowie Gerbsaure 
und Kochsalz phpnda 1914, fl. :l9:l u. 622. 

62* 
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Nach Forest. 
l150. Ph. Forest. Appretur fiir Tressen, Bander und Gewe be 

aus kiinstlichem Haar oder kiinstlicher Seide. 
Franz. P. 361 759 vom 9. IX. 1905. 

Die Appretur besteht aus einer waBrigen Lasung von Gelatine, der 
man in der Warme mindestens die gleiche Menge Essigsaure zusetzt, 
wie Gelatine vorhanden ist. Nach dem Erkalten setzt man soviel 
Alkohol zu, daB 40-60 Alkoholometergrade erreicht werden. Statt 
Gelatine kann ein anderer EiweiBstoff verwendet werden. 

Nach Compagnie fran~aise des applications de la cellulose. 
l151. Compagnie fran~aise des applications de la cellulose. Verfahren 

zum Appretieren von Zellulosekarpern. 
Franz. P. 417 599. 

Kiinstliches Haar oder kiinstliche Seide hat fiir viele Zwecke nicht 
die geniigende Steifigkeit, sie tragt sich nicht von selbst und muB 
z. B. in der Hutfabrikation durch Metalldrahte unterstiitzt werden. 
Behandelt man das kiinstliche Haar jedoch mit einer Lasung von Nitro
zellulose oder anderen Zelluloseestern in den bekannten Lasungsmitteln, 
so erhalt man nach dem Trocknen ein steifes Produkt, das seinen ganzen 
Glanz behalten hat und von Wasser nicht beeinfluBt wird. Oberzieht 
man z. B. eine Hutform, die aus Kunsthaar hergestellt ist, mit einer 
Lasung von 10 g NitrozeIlulose in 100 g Amylacetat, so ist nach dem 
Trocknen die Form, die sich vorher nicht aIlein trug und von Wasser 
benetzt wurde, selbst in Wasser steif und hat nichts von ihrem Glanze 
verloren. 

Nach H iibner. 
l152. I. Hiibner, Cheadle Hulme. Verfahren zum Appretieren von 

kiinstlicher Seide. 
Brit. P. 19 166191°. 

AIle bisher bekannten Verfahren zum Fertigmachen kiinstlicher 
Seide, die bezwecken, dem Produkt das Gefiihl und die Elastizitat der 
Naturseide zu geben, trocknen unter Spannung. Sie geben aber ein nur 
teilweise befriedigendes Resultat. Das vorliegende Verfahren schlagt den 
Weg ein, den Wassergehalt der Faser zu erhahen. Die Faden oder Garne 
aus kiinstlicher Seide werden zu diesem Zwecke mit einem hygrosko
pischen Stoff behandelt und dann nicht gewaschen. Die Faden usw. 
werden in der iiblichen Weise hergesteIlt und gewaschen, dann werden 
sie durch ein lauwarmes Bad von Marseillerseife genommen oder mit 
TiirkischrotOl od. dgl. behandelt. Sie gelangen dann fiir etwa 5 Minuten 
in ein Bad, welches etwa 1 % oder mehr Glyzerin, Glykose ad. dgl. ent
halt und mit Essigsaure, Weinsaure ad. dgl. angesauert ist. Die Seide 
wiI:ddann ausgerungen oder abgeschleudert, aber nicht gewaschen. 
Man kann auch das Bad mit dem hygroskopischen Stoff unangesauert 
verwenden und dann mit Essigsaure, Weinsaure od. dgl. nachbehandeln. 
Dann wird bei niedriger Temperatur getrocknet. Das Glyzerin oder die 
Glykose hindern die Faser am Schrumpfen wahrend des Trocknens. 
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Nach Friedel. 

1153. J. A. E. Friedel. Verfahren, Artikeln aus Kunstseide 
Weichheit und groJ3ere Fcstigkeit zu geben. 

:Franz. P. 463 160. 

Artikel am; Kunstseide, z. B. kunstseidene Striimpfe, sind zu hart 
und steif. Urn sie weichel' zu machen, werden sie naeh dem vorliegcnden 
Verfahren auf cine Form gezogen und in Wasser getaucht. Danach 
kommen sie in dnen Of en , del' so hoch erhitzt ist, daJ3 das Wasser 
schnell verdampft. Nimmt man dann den Strumpf von del' Form, so 
ist er weich und zeigt ein moireartiges Aussehen. Statt des Wassel's 
konnte aueh nieht zu heWer Dampf verwendet werden. 

Nach Courtaulds Ltd. und Linfoot. 
1154. t:ourtaulds Ud., London, und M.Linfoot, Braintree. Verbes. 
serungen beim Behandeln kiinstlicher Seide und Apparat 

dazu. 
Brit. P. 185561914 ; Ver. St. Amer. P. 1229101. 

8ehwach gczwirnte Seide mit nul' zwei Drehungen auf den Zoll winl 
VOll einer Rolle abgewickelt, iiber cine die Appretierfliissigkeit auf· 
bringende Walzc und eine erhitzte Trockenvorriehtung gefiihrt und auf 
einer Sammelrolle aufgewickclt. Die Trockenvorrichtung besteht am, 
einem geheizten Kasten mit groJ3er OberfHiche; die Faden liegen nicht 
sofort ganz auf, sondern werden zunachst in einiger Entfernung von del' 
Oberflache des Kastens gefiihrt, damit ein Vortrocknen stattfindet und 
die iiberschiissige Fliissigkeit verdampfen kann. (6 Zeichnungen.) 

Nach Conley und Stillwell. 

1155. A. D. Conley und E. C. Stillwell, Baltimore (J. P. Hooper, Balti
more). Verfahren zur Behandlung regenerierter Zellulose· 

artikel. 
Ver. St. Amer. P. 1371 300 vom 15. III. 1921, angem. 3. VI. 1919. 

Die Produkte werden mit lOslichem Rizinusol und mit Atznatron 
behandelt. 

Nach Snyder. 
1156. Ch.A. Snyder, Philadelphia. Misehung zum Behandeln 

kiinstlieher Seide. 
Vel'. st. Amer. P. 1423041 vom 18. VII. 1922, angem. ::I. IX. 1921. 

Zum Appretieren kiinstlieher Seide dient in Wasser geloste Olivenol· 
seife, del' Olivenol zugesetzt ist. 

1157. Ch. A. Snyder, Philadelphia. Verfahren zum Behandeln 
kiinstlicher Seide. 

Vel'. St. Amer. P. 1474560 vom 20. XI. 1923, angem. 3. IX. 1921. 

Zum Appretieren kiinstlicher Seide leitet man die Faden durch 
Wasser, welches ein verseiftes Fett und pflanzliches 01 enthalt, glattet 
die Faser, entfernt die anhaftende Fliissigkeit und trocknet. 
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Nach British Celanese Ltd., Ryley, Palmer und Welch. 
1158. British Celanese Ltd., vorm. British Cellulose & Chemical Manu
facturing Co. Ltd., C. F. Ryley, C. W. Palmer und S. A. Welch, Spondon. 

Herstellung kiinstlieher Seide. 
Brit. P. 215417 vom 26. I. 1923; franz. P. 575 753 (H. Dreyfus). 

Urn das Aufrauhen und Haarigwerden aus Zelluloseacetat, anderen 
Estern, Athern oder Zellulosederivaten nach dem Trockenspinnver
fahren erzeugter Kunstseide zu vermeiden, werden die Faden vor dem 
Aufwinden mit einer geeigneten 01- oder fetthaltigen Appretur versehen. 
Man verwendet z. B. Olivenol, Olivenol und Olsaure, Rizinusol, schweres 
Paraffinol, Schmalz allein oder gemischt mit Olsaure. Die Appretur 
wird durch Leiten durch die geschmolzene oder gelOste Masse, Auf
spriihen, Dberleiten iiber Walzen u. dgl. aufgetragen und schliel3lich 
wieder entfernt. 

Nach Perreyron. 

1159. M. F. Perreyron. Appreturmasse flir Kunst8eide. 
Franz. P. 566301 vom 16. V. 1923. 

Statt des vielfach gebrauchlichen Seidenleims, wie er als Bastseife 
bei der Verarbeitung der Naturseide gewonnen wird, wird Vaselinol im 
natiirlichen oder verdiinnten Zustand verwendet. Dem Impragnieren 
muB ein kurzes Dampfen folgen. Die Faden erhalten Weichhei t und 
Gesehmeidigkeit, werden nieht flusig, und ihre Verarbeitung wird er
leiehtert. 

Nach Dean. 
1160. J. Dean, Bradford. Verbesserung an Apparaten zum 

Appretieren und Troeknen kiinstlieher Seide. 
Brit. P. 221 944 vom 4. IX. 1923. 

Die mit der Appretur versehenen Faden werden iiber eine Reihe 
hintereinander angeordneter Heizkorper geleitet, zwischen den en Glas
stabe angeordnet sind, die gehoben werden konnen. Dadurch wird er
moglicht, die Beriihrung der appretierten Faden mit der HeizfHiehe 
beliebig einzustellen, was gegeniiber alteren Einriehtungen, bei denen 
nur eine einheitliche Heizflache benutzt wird, yorteilhaft ist. (1 Zeich
nung.) 

Nach Schmid. 

1161. A. W. Schmid. Verfahren zum Appretieren (encollage) 
von K unstseidefaden. 

Franz. P. 594059 vom 8. VI. 1925. 

Die Faden werden nicht mit Losungen von Appreturmitteln bear
arbeitet, sondern nur mit dem Schaum, der dureh Erhitzen solcher 
Losungen gehildet wird. Die behandelten Faden werden abgesehleudert 
und getrocknet; sie haben eine runde, kompakte Form, die sie fiir das 
weitere Abteilen, Abspulen und Verweben geeignet macht. 
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Nach Lauffs. 
1162. Dr. A. I,auffs, DUsseldorf. Verfahren zum Sehliehten von 

K unstseide. 

D.RP. 365668 Kl. 8k vom 4. 1.1920. 

Die Kunstseide wird ohne jede sonstige Vorbehandlung mit del' 
Sehliehte aus z. B. bestem KOIner Leim, lOslieher Starke und griiner 
MarseilleI' Seife getrankt, dann abel' nieht sofort wei tel' verarbeitet, 
sondern in nassem Zustande liegen gelassen, wohei sic zweekmaBig 
wiederholt umgestapelt wird. Dadureh wird die Sehliehte viel voll
standiger adsorbiert, als dies sonst del' Fall war. Die Lagerung und ge
gebenenfalls das Umstapeln wird solange fortgesetzt, bis sieh in del' ab
laufenden odeI' ausgequetsehten Fliissigkeit del' Gehalt an Appretur
mitteln nieht mehr vermindert. In manehen Fallen sinkt diesel' Gehalt 
so weit, daB nahezu reines Wasser ablauft. Naeh been deter Behandlung 
wird die Kunstseide in iiblieher Weise dureh Auswringen, Absehleudern, 
Ausquetsehen usw. von del' Fliissigkeit befreit, getroeknet und in 
iiblieher Weise weiterbehandelt. Die erhaltenen Faden kleben nieht 
zusammen, laufen glatt dureh das Riet des Webstuhls und lassen sieh 
gleieh gut als Kette wie als SehuB verwenden. Der Glanz hat in keiner 
Weise gelitten, ist sogar noeh hoher geworden. Das Drehen des Fadens 
kann erspart werden, die Faden laufen sehr raseh und glatt abo Die ge
sehliehteten Game geben beim Weben, Wirken und Fleehten einen weit 
besseren SehluB, man erhalt glattere und diehtere Erzeugnisse. Waseht 
man in del' fertigen Ware die Sehliehte wieder aus, so losen sieh die 
Faden voneinander, breiten sieh aus und ihre Deekkraft nimmt erheb
lieh zu. 

Ober das Sehliehten von Kunstseide aus Zelluloseaeetat S. S. 613, 
Nr. 742. 

Zum Appretieren von Kunstseide empfahl J. Chi tti k statt Starke 
odeI' Gelatine ein Gemiseh von 95% Bienenwaehs und 5% Ammoniak, 
das in Wasser gelost wird und dureh heiBes Wasser leieht wieder ent
fernt werden kann (Textile Manufacturer 1914, S. 134). Zum Appre
tieren wurden ferner vorgesehlagen ein Gemiseh von Leim, Gelatine, 
OlivenOl, Soda, Tiirkonol und mit Diastafor behandeltem Kartoffelmehl 
(Zeitsehr. f. d. ges. Textilindustrie 1914, S. 395), ferner Diastafor (ebenda 
1914, S .. 434) und GelatinelOsung, del' man 2-3% Glyzerin und 1-2% 
Monopolseife zugesetzt hat (Osterr. Wollen- u. Leinen-Ind. 1912, S. 151). 
Weiter behandeln die Ausriistung ganz odeI' zum Teil aus Kunst
seide hergestellter Gewebe OsterI'. Wollen- u. Leinen-Ind. 1916, 
S. 617-619, und das Appretieren kiinstlieher Seide "Kunststoffe" 
1914, S. 373. 

Die Behandlung kunstseidener Ketten mit Gelatine, Monopolseife 
und Glyzerin S. Leipz. Monatssehr. f. Text.-Ind. 1914, S. 170 und 1915, 
S.139. 

Uber Veredeln kunstseidener Gewebe S. aueh O. Hampel, Kunst 
stoffe 1913, S. 264. 
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Nach Wiinschmann. 
1163. H. Wiinschmann, Limbach i. Sa. Verfahren z ur Erziel ung 
cines hoheren Glanzes und groJ3ter Weichheit del' K unstseidc. 

D.R.P. 363 100 Kl. 29b vom 2. X. 1921 (ge16scht); D. Gebr. M. 835306. 

Patentanspruch: Verfahren zur Erziclung eincs hoheren Glanzes 
und groJ3ter Weichheit del' Kunstseide, dadurch gekennzeichnet, daB 
man die Kunstseide im Strang odeI' StUck unter Druck auskocht. 

1164. H. Wiinschmann, Limbach i. Sa. Verfahren zur Erziclung 
groBter Weichheit del' Kunstseide. 

D.R.P. 371 542 Kl. 8k vom 2. X. 1921 (gelOscht). 

Die Kunstseide muB beim Verarbeiten zu Wirkware iiber Paraffin 
gezogen werden, weil sic sonst nicht geschmeidig genug ist. Durch das 
vorliegende Verfahren wird del' Kunstseidenfaden so weich und ge
schmeidig, daB er sich ohne Anwendung von Paraffin zu feinster Maschen
ware verarbeiten laBt. Das Verfahren besteht darin, daB man die 
Kunstseide im Strang 1 Stunde lang in cine alkoholisehe SeifenlOsung 
legt, die durch alkoholische Verseifung pfIanzlicher Ole gewonnen 
wurde, und del' man eine I)!eine Menge Soda beigf'geben hat. Eine solche 
Losung kommt unter dem Namen Buchol in den Handel. Dann wird 
VOl' dem Farben geschleudert und getrocknet. 

Patentanspruch: Verfahren zur Erzielung groBter Weichheit dpr 
Kunstseide, dadurch gekennzeichnet, daB man diese im Strang 1 Stunde 
lang in eine alkoholiHche SeifenlOsung legt, die durch alkoholische Ver
Beifung pfIanzlicher Ole gewonnen wurde, und. del' man cine kleine 
Menge Soda beigeg;eben hat. 

Nach Lauffs. 
1165. Dr.A.Lauffs, Diisseldorf. Verfahren zum Weich- und Ge

schmeidigmachen von Kunstfaden. 
D.R.P. 375814 Kl. 29a vom 22. X. 1920 (ge16scht). 

Die nach ihrer Behandlung in del' FaIl- und Hartefliissigkeit auf
gehaspelten, getrockneten Kunstfaden werden ohne vorgangige. Weiter
behandlung, d. h. VOl' del' Verarbeitung des Faser- odeI' Kapillarfaden
biindels zum fertigen Kunstfaden, in Form von losen, dickf'n Strahnen 
wiederholt zwischen mit hohem Druck zu~ammengcpreBten Mangel
walzen hindurchgefiihrt und dabei zur Anderung del' Druckrich
tung zweckmaBig zwischen den einzeln"en Durchgangen gewendet. 
Bei dem Verfahren findet eine Zugbeanspruchung del' Faden nicht mehr 
statt. Diese werden vielmehr nur noch quer zur Langsrichtung, und 
zwar vorteilhaft unter stetigem Wechsel in del' Druckrichtung, ge
quetscht, wodurch die Steifigkeit del' KapiIlarfadenbiindel gebrochen 
und die einzelnen KapiIlarfaden voneinander gelost werden. Dabei ist 
ein ZerreiBen einzelner KapiIIarfaden odeI' Fasern und somit ein Flusig
werden del' Faden ausgeschlossen. Ferner besteht del' Vorteil, daB das 
Verfahren ohne Beeintrachtigung del' Giite del' Ware masehinell aus
gefiihrt werden kann und daB es nur einen geringen Zeitaufwand er
fordert, also einfach und billig ist. 
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Nach Courtaulds Ltd. 

1166. Courtaulds lAd., London. Verfahrcn zur Behandlung von 
Kunstseide. 

D.R.P. 412 164 KJ. 8k yom 18. IX. 1924 (Prior. GroJ3britannien 7. XII. 1923 und 
16. IV. 1924); brito P. 230 187; franz. P. 586689. 

Es i;;t bekannt, daB kiin;;tliehe Zelluloseseide - wobei Visko;;e-, 
Kupferoxydammoniak- und Nitrozelluloseseidc einhegriffen sind -
dureh das gewohnliehc Mercerisierverfahren besehadigt wird, wenn man 
dieses in del' beim Mercerisieren von Baumwollc iibliehcn Weise an
wendet. 

Es hat Rieh nun ergeben, daB kiinstliehc Zelluloscseidc mit einem 
Sehutzstoff behandelt werden kann, del' sic nieht sehadigt, Z. B. Gelatine 
odeI' einem anderen anhaftenden Kolloid, und darauf mit cineI' alka
lisehen Losung, Z. B. del' iibliehen Mcrcerisierfliissigkeit, sowie endlieh 
mit verdiinnter Saure, urn das Alkali sehnell zu entfernen, und daB da
dureh wertvolle Ergebnisse erhalten werden konnen. Wenn man bei
spielsweise derartigc Seide del' angegebenen Behandlung unterwirft und 
dabei keine odeI' nul' geringe Spannung anwendct, ;;0 sehcint die Kunst
Heide eine Strukturvcranderung zu erlciden, da die Oberflaehe des sehIieB
lich erhaltenen Fadens Streifen odeI' Quel'wellen bekommt, so daB da;; 
von del' Oberflaehe des Fadens rdlektierte Licht gebroehen wird; del' 
urspriingliehe metallisehe Glanz del' Seide verandert ~ieh und die be
handelte Seide nahert sieh im Aussehen Faden odeI' Fasern, die aus 
natiirlieher Seide bcstehen und solehe enthalten, wahrend die Festigkeit 
del' Seide nieht sehadlieh beeinfluBt wird. Wenn man andererseits die 
Kunstseide unter Anwendung von Spannung del' angegebenen Behand
lung unterwirft, so erleidet sic die erwahnte Strukturanderung nieht in 
demselben MaBe, ais wenn keine Spannung angewendet wird. 1m all
gemeinen weehselt die Veranderung in umgekehrtcr Richtung wie die 
angewendetc Spannung. 

Das Verfahren gemaB del' Erfindung kann aueh angewandet werden, 
urn Mercerisierwirkungen bei gemisehten Geweben zu erhalten, die 
kiinstliehe Zelluloseseide und Baumwolle odeI' andere mereerisierbare 
Fasern enthalten. Beispielsweise wird auf die kiinstliehe Seide, die in 
Verbindung mit Baumwolle odeI' sonstigen zu mercerisierenden odeI' mit 
.Atznatron zu behandelnden Fasern zu einem Gewebe verarbeitet werden 
soIl, ein Stoff del' bezeiehneten Art aufgebraeht, del' einen Schutz gegen 
da;; Alkali bildet und die kiinstliche Seide nieht schadigt. Das die so 
geschiitzte Kunstseide und die Baumwolle odeI' andere mercerisierbare 
}<'asern cnthaltende Gewebe wird dann VOl' odeI' nach vorhergehendem 
Auswaschen und Bleichen mit del' alkalischen Losung, Z. B. del' iiblichen 
Mercerisierfliissigkeit, behandelt, wobei man das Gewebe spannt odeI' 
nicht. Darauf wird das Alkali mittels verdiinnter Saurelosung schnell 
aus dem Gewebe entfernt. In den Fallen, wo Spannung angewendet 
wird, erhalt man eine glanzende Mercerisierwirkung auf del' Baumwolle 
odeI' einer sonstigen mel'cerisierbaren Faser, wahrend die kiinstliche Seide 
keine el'hebliche Vel'andel'ung und keine merkliche Sehwaehung erleidet. 
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Wie schon bemerkt, hiingt die Veriinderung der Zellulosekunstseide 
in hohem MaBe von der angewendeten Spannung ab und ist groBer, wenn 
die Kunstseide oder das Gewebe mit der Mercerisierfliissigkeit ohne 
Spannung behandelt wird. Die Veriinderung ist unter dieser Bedingung 
von einer erheblichen Zusammenziehung in der Langsrichtung be
gleitet, die beispielsweise bis zu 20% der urspriinglichen Lange betragen 
kann. Der Grad der Veriinderung des Glanzes kann auch durch den Grad 
der Spannung wiihrcnd der Behandlung oder wahrend der Trocknung 
verandcrt werden und auch durch die Konzentration der bcnutztcn 
Mcrcerisierfliissigkeit und die Konzentration der zum Auswaschen des 
Atzalkalis bcnutzten Saure. Zu dcr Mercerisierfliissigkeit kann als 
weitercs Schutzmittel fiir die Kunstseide Glyzerin zugesetzt werden. 
In solchen Fallen, wo man das die geschiitzte Kunstseide enthaltende 
Gewebe auswaschen, bleichen oder cinfach cinweichen will, ehe man· es 
der Mercerisierung oder einer iihnlichen Behandlung untcrwirft, kann 
der Schutzstoff, z. B. die Gelatine, geniigencl wasserunloslich gemacht 
werden, beispielsweise indem man der Losung des Schutzstoffs Alu
miniumacetat zusetzt. 

Beis pie I 1. Die Kunstseicle wird in Strahnen mit Gelatine go
schlichtet, indem man sie in eine 11/2 %ige GelatinelOsung eintaucht, zentri
fugiert und trocknet, wobei man dafiir sorgt, claB sich die Striihne nicht 
verwirren. Die geschlichteten Striihne werden dann etwa 3 Minuten 
in eine AtznatronlOsung vom spez. Gew. 1,300 (60 0 Tw.) bei einer 
Temperatur von 33-36 0 C (60-65 0 F) eingetaucht, schnell zentri
fugiert und unmittelbar in eine 5% ige SchwefelsaurelOsung eingetaucht, 
bis das Atzalkali voIlkommen neutralisiert ist. Die Striihne werden 
dann griindlieh gewaschen und ohne Spannung oder nur mit geringer 
Spannung getroeknet. Das Verfahren nach dem vorstehenden Beispiel 
und nach den folgenden Beispielen 2 und 3 liefert auf der kiinstlichen 
Seide einen Glanz, der demjenigen entschiilter natiirlicher Seide ahnlich 
ist oder sich ihm nahert. 

Beis pie I 2. Die kiinstliche Seide wird, naehdem sic vorher auf 
Spulen gewickelt ist oder als Kette, mit einer Losung geschlichtet, die 
21/2 % Gelatine und 21/2 % einer AluminiumacctatlOsung vom spez. Gew. 
1,04 (8 0 Tw.) enthalt. Die Kunstseide wird dann entweder allein oder 
zusammen mit Baumwolle, natiirlicher Seide oder einer anderen geeig
neten Faser verwebt und das entstandene Gewcbe bei einer Temperatur 
von 33-36 0 C (60-65 0 F) durch eine AtznatronlOsung vom spez. Gew. 
1,25 (50 0 Tw.) genommen. Es ist vorzuziehen, das Gewebe vor dem Ein
gehen in die Atznatronlosung nicht einzuweichen. Man muB jedoch 
Sorge tragen, eine griindliche und gleichformige Einweichung in der 
Merzerisierfliissigkeit zu sichern, indem man das Gewebe lange gcnug, 
beispielsweise etwa 2-3 Minuten, eintaucht. Nach der Behandlung 
mit der Mercerisierfliissigkeit liiBt man das Gewebe sich geniigend lange, 
beispielsweise etwa 5 Minutcn, frei zusammenziehen und bringt es dann 
unmittelbar in eine 5% ige SchwefelsaurelOsung, solange, bis das Atz
alkali vollstandig neutralisiert ist. Das Gewebe wird dann zwecks Ent
fernung der Saure gewaschen und kann nachher jeder beliebigen wei-
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teren Behandlung unterworfen werden, beispielsweise cineI' Bleichung 
und Farbung; es kann ohne Spannung getrocknet und schlieIHich irgend
einer Endbehandlung unterworfen werden, die natig ist, urn ihm irgend
eine gcwiinschte Besehaffenheit odeI' einen gewiinschten Griff zu ver
leihen. 

Beispiel 3. Die zu einem Gewebe verarbeitete Kunstseide wird in 
einer Klotzmasehine mit cineI' 3% igen GelatinelOsung gesehliehtet, dann 
get rock net und bei 36 a C (65 a F) durch eine AtznatronlOsung yom 
spez. Gow. 1,25 (50 0 Tw.) gonommen, die 5 Gewichtsprozent Glyzerin 
enthalt. Die Weiterbehandlung ist dieselbe, wie im Beispiel 2 be
sehrieben. 

Beis piel 4. Wenn man die Erfindung auf gemischte Gewebe an
wendet, die Kunstseide und Baumwolle enthalten, urn einen Mereerisier
glanz auf del' Baumwolle hervorzurufen und gleichzeitig eine Beschadi
gung del' Kunstseide zu vermeiden, so kann man folgende Arbeitsweise 
benutzen: Die Kunstseide wird in Strahnen mit einer Lasung behandelt, 
die P/2% Gelatine und 21/ 2% einer AluminiumaeetatlOsung yom 
spez. Gew. 1,04 (8 0 Tw.) enthalt. Das goschlichtete Garn wird dann mit 
del' Baumwolle verwebt, beispielsweise in Streifen odeI' Mustern auf 
Baumwollgrund. Urn das HochstmaB an Mercerisierglanz auf del' Baum
wolle zu erhalten, wird das Gewebe dann in iiblicher Weise eingeweicht 
odeI' eingeweicht und gebleicht. Wenn abel' das Mengenverhaltnis del' 
Kunstseide zur BaumwolIe groB ist, kann es wiinsehenswert sein, das 
ungebleichte Gewebe ohne vorheriges Einweichen odeI' Bleichen odeI' 
beide Behandlungen weiter zu verarbeiten. In jedem FaIle wird das 
Gewe be dalm bei 36 - 39 0 C (65 -70 0 F) durch eine Atznatronlasung 
yom spez. Gew. 1,24 (48 0 Tw.) gcfiihrt. Wenn man das Gewebe bei seinen 
urspriinglichen Abmessungen unter Spannung halt, wie mit einem ge
wahnlichen Mercerisierspanner, so behalt die kiinstliche Seide ihren 
urspriinglichcn Glanz und die Baumwolle nimmt wie gewohnlich cinen 
erhahten Glanz an. Nachdem das Gewebe geniigend lange untcr Auf
rechterhaltung del' Spannung mit del' erwahnten Lasung in Beriihrung 
gebliebcn ist, wird es unmittelbar in 4- odeI' 5% ige Sehwefelsaure odeI' 
Salzsaure gebracht und, nachdem alIes Alkali neutralisiert ist, mit Wasser 
gewaschcn, getrocknet und in beliebigcr Weise fcrtiggestelIt. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Behandlung von Zellulosc
kunstseide (einsehlieIHich Viskose-, Kupferoxydammoniak- und Nitro
zelluloseseide), dadurch gekennzeichnet, daB die Kunstseide mit einem 
Schutzstoff, wie Gelatine odeI' einem anderen anhaftenden Kolloid, dann 
mit cineI' AlkalilOsung, wie del' gewahnlichen Mercerisierflussigkeit, und 
darauf mit verdunnter Saure zur schnellen Entfernung des Alkalis be
handelt wird. 

2. Vl'rfahren zur Hervorbringung von Mercerisierwirkungen auf ge
mischten Geweben, die aus mereerisierbarer Zellulosefaser und kunst
lie her Zclluloseseide (einschlieIHich Viskose-, Kupferoxydammoniak- und 
Nitrozelluloseseide) zusammengesetzt sind, dadurch gekennzeichnet, daO 
man die Kunstseide mit einem Schutzstoff, wie Gelatine odeI' einem 
anderen anhaftenden KolIoid, behandelt, die so behandelte Seide alsdann 
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in geeigneter Weise mit der mercerisierbaren Zellulosefaser vereinigt und 
die vereinigten Kunstseide- und mercerisierbaren Fasern mit einer 
Mercerisierfliissigkeit und darauf mit verdiinnter Saure zur schneIIen 
Entfernung des Alkalis behandelt. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
eine Mercerisierfliissigkeit mit einem Zusatz von GIyzerin verwendet 
wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspriichll 1-3, dadurch gekennzeich
net, daB fUr die Kunstseidc ein Schutz stoff verwendet wird, der mehr 
'oder wcniger wasserunlOslich gemacht ist. 

Nach Paverin A.-G. 

1167. Paverin A.·G., Charlottenburg. Verfahrcn zur Krausclung 
von K unstseide und ahnlichen kiinstlichen Faden. 

D.R.P. 406506 Kl. 29b vom 8. X. 1922. 

Es ist ein Vorteil, wenn man Kunstseide und iihnlichen kiinstlichen 
'l'extilprodukten eine Krauselung geben kann, weil hierdurch die Fiill
kraft der Faden groBer wird, und sie sieh bessel' fiir Tcxtilzwecke ver
wenden lassen. Die vorliegende Erfindung ermoglicht cs, im allgemeinen 
Kunstseidefaden eine Krauselung zu geben. 

Das Verfahren besteht darin, daB man die ganz oder teilweise fertigen 
Strahne, z. B. vor, nach oder wahrend des BIeichens, einer Nachbehand
lung unterwirft, und zwar derart, daB man zuerst cine Quellung der 
Faden dureh geeignete Bader hervorruft und nachher eine Entquellung 
oder Schrumpfung bewirkt. Nach dem Trocknen ohne Spannung haben 
die Faden alsdann eine schone Krausclung. Als erstes Quellungsbad 
kann man z. B. Losungen von Stoffen, welche bei geeigneter Verwendung 
auch Zellulose losen konnen, z. B. eine waBrige Losung von Zinkchlorid, 
Rhodaniden oder Alkalilauge, oder Mischungen dieser Losungen ver
wenden. Als Entquellungs- oder Schrumpfungsbad kann man z. B. Salz
IOsungen oder eine Losung einer anorganischen oder organischen Saure, 
wasserentziehende Stoffe, Aceton, Alkohol verwenden oder auch 
Mischungen davon. Die Behandlung kann nach Bediirfnis sowohl in der 
Kalte als in der Warme stattfinden, nach der Behandlung wird ausge
waschen und ohne Spannung getrocknet. 

Beis piell. Die ganz fertigen gebleichten Strahne aus Viskose u. dgl. 
werden lO Minuten in 5% iger Natronlauge umgezogen, darauf ausge
waschen, weiter mit 5% iger Schwefelsaure nachbehandelt und wiedel' 
ausgewaschen. Nach dem Trocknen ohne Spannung erzielt man cine 
schone Krauselung. Will man etwas weniger Krauselung, so nimmt man 
die Losungen schwiicher, z. B. 3% ige Natronlauge und 3% ige Schwefel
saure. 

Beis pie I 2. Die ganz fertigen gebleichten Strahne aus Viskose 
u. dgI. werden lO Minuten in 5% iger Natronlauge umgezogen, darauf aus
gewaschen und nachher mit 5 % iger Essigsaure nachbehandelt, gewaschen 
und ohne Spannung getrocknet. 
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Beis piel 3. Die ganz fertigen gebleichten und gewebten Stucke aus 
Viskose u. dgl. werden einige Minuten in eine 10% ige Zinkchloridlosung 
getaucht, darauf ausgewaschen und mit einer 5% igen Kochsalzlosung 
nachbehandelt, gewaschen und getrocknet. 

Beis piel4. Die ganz fertigen gebleichten Strahne aus Viskose u. dgl. 
werden 30 Minuten in 15% ige AlkalirhodanidlOsung eingehangt, darauf 
ausgewaschen und mit :1% iger Salzsaure nachbehandelt. 

Bcispiel5. Die ganz fertigen gebleichten Strahne oder Gewebe aus 
Viskose u. dgl. werden 30 Minuten in 15% ige AlkalirhodanidlOsung ein
gehangt, wie in Beispiel 4, aber nach dem Auswaschen werden sie mit 
Htarkem Alkohol als wasserentziehendem Mittel zum Zwecke de8 
Schrumpfens nach behandelt. 

Bei schwefelhaltigen ungebleichten Kunstseidefaden konnte man 
naturlich auch das Quellungsmittel z. B. der NatriumsulfidlOsung zu
geben, sofern die zwei Losungen nicht reagieren. Auch konnte man die 
ganze Behandlung vor dem Bleichen stattfinden lassen. 

Patentanspruch: Verfahren zur Krauselung von Kunstseide und 
ahnlichen kunstlichen Faden, dadurch gekennzeichnet, daB man das 
Produkt einer N achbehandlung unterwirft, bei welcher man zuerst eine 
Quellung mittels geeigneter Losungen, welche unter geeigneten Um
Rtanden die Zellulose zu losen vermogen, wie z. B. Alkalilauge, Zink
chlorid- oder Rhodanidlosungen oder Mischungen derselben, und nach
her eine Schrumpfung mittels geeigneter Flussigkeiten oder Losungen, 
7:. B. Salzlosungen' oder anorganischer oder organischer SaurelOsungen 
oder wasserentziehender Mittel, wie Alkohol, Aceton usw., vornimmt und 
KchlieBlich ohne Spannung trocknet. 

Nach Calico Printers' Association Ltd. und Roberts. 
1168. Calico Printers' Association Ltd., Manchester, und F. Roberts, 

Accrington. Fertigmachen von Geweben. 
Brit. P. 215 860 vom 22. II. 1923. 

Gewebe aus Acrtat-, Viskose- oder anderer Kunstseide, auch Misch
gewebe mit anderen Fasern werden zur Erzielung von Brokateffekten 
und urn beim Farben besondere Effekte zu erzielen, mit anderen merceri
sierenden Mitteln behandelt als Atznatron. Geeignet sind Schwefel-, 
Phosphor-, Salz-, Salpetersaure, Chlorzink, KupferoxydammoniaklOsung, 
Kalziumthiocyanat16sung. 

Nach Koln-Rottweil A.-G. 
1169. KOln·Rottweil A .• G., Berlin. Verfahren zur Behandlung 
von K unstfasern aus Zell ulose fur eine weitere Vprarbeitung 

in Kamm- und Spinnprozessen. 
D.R.P. 382 467 Kl. 29b vom 30. IV. 1921 (geloscht). 

Die Behandlung bereits fertiger kiinstlicher Faden mit anorganischen 
Sauren ebenso wie deren Nachbehandlung mit Fettsauren (zweeks Er
hohung del" Elastizitat und des Glanzes) ist bekannt. Zu einem ahnlichen 
Zweck wird allgemein bei dN HerRtellung von KunRtfasern aUf; Zellulose-
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lOsungen am SchluB ein Seifenbad gegeben. Es hat sich gezeigt, daB 
dieses Seifenbad nicht immer ausreicht, um der Kunstfaser diejenigen 
Eigenschaften zu verleihen, die sie fur eine ungestorte Durchfiihrung des 
Kamm- und Spinnprozesscs haben solI. 

Die Erfindung betrifft eine an Stelle oder nach dem Seifenbade ein
setzende Behandlung der Fasern mit verdiinntcn Losungen niederer Fett
sauren oder Gemischen sole her, insbesondere Essigsaure, Ameisensaure 
(Holzessig). Man gibt z. B. nach Fertigstellung, d. h. Seifen der Kunst
faser, noch eine weitere, aus einer 1/2 % igen Essigsaure bestehende Wasehe 
bei gewohnlicher oder erhohter Temperatur. Die Faser wird z. B., nach
dem sie geseift und gesehleudert ist, in losen Striihnen in ein Bad von 
1/2 % iger Essigsaure gegeben und durin von Hand oder mechaniseh 
griindlich umgezogen. Es wird alsdann erneut gcsehleudert und fertig 
getroeknet; Die Faser zeigt naeh dieser Behandlung cincn eigenartigen, 
jcdoeh sehr weichen Griff. 

Patentanspruch: Verfahren zur Behandlung von Kunstfasern aus 
Zellulose fiir eine weitere Verarbeitung in Kiimm- und Spinnprozessen, 
dadurch gekennzeiehnet, daB die Fasermassen statt odcr nach dem 
Seifenbade einer Wasche in verdiinntcn, waBrigen Losungen niedcrer 
Fettsauren unterworfen werden. 

1170. KOln-Rottweil A.-G., Berlin. Vorbehandlung von Kunst
fasern fiir den SpinnprozeB. 

D.R.P. 417 336 Kl. 29a yom 2. XI. 1922. 

Es ist bekannt, daB Kunstfasern, z. B. Viskosefasern, die sog. 
Schmalzen, da diese mit Wasser mehr oder weniger quell bar sind, nicht 
gleichmaBig aufnehmen, wodurch St6rungen im SpinnprozeB hervor
gerufen werden. 

Es hat sich gezcigt, daf3 man diese ungiinstigen Verhaltnisse ver
meiden kann, wenn man der Faser schon im letzten Stadium ihrer Her
stellung gewisse waBrige Losungen oder Emulsionen von Korpern zu
setzt, die cine ahnliche giinstige Wirkung auf die Faser beim Spinn
vorgang ausiiben, ohne zu einer Verklebung der Fasermassen zu fiihren. 
Als besonders geeignete Korper dieser Art haben sich mehrwertige 
Alkohole, wie Glyzerin, Athylenglykol, Zuckerarten in Verbindung mit 
schwachen, moglichst neutralen Seifen16sungen erwiesen. Urn die Faser 
damit auszuriisten, ist es nur notig, die noch feuchten Fasermassen VOl' 
der schlieBIichen Trocknung einige Zeit mit einer Losung dieser Korper 
in Wasser zu behandeln, wobei die waBrigen Losungen so konzentriert 
gewahIt werden mussen, daB der beabsichtigte Gehalt an den ge
nannten Korpern schlieBIich auf der Faser zuriickbleibt. Die Be
handlung der Faser findet naeh beendeter Koagulation und del' sich 
anschlieBenden Naehbehandlung, und zwar vor dem Fertigtrocknen 
statt. 

Beispiel. Fasern, die mittels .ungeroifter Viskose aus ungereifter 
Alkalizellulose in einer Starke von 2-3 Deniers gewonnen sind, werden 
mit einer Losung von 0,7% Glyzerin und 0,1 % Seife in Wasser griindlich 
durchtrankt und hernach getrocknet. Die Faflermasse fallt bei geeigneter 
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Behandlung leicht auseinander und kann ohne wei teres auf die Vor
hereitungsmaschinen zum Spinnen genommen werden. 

Pa te n tans pr uch: Vorbehandlung von Kunstfasern fiir den Spinn
proze13, dadurch gekennzeichnet, da13 man die Fasermasse nach be
endeter Koagulation und folgender Nachbehandlung vor der Fertig
trocknung mit wiWrigcn Loslingen von mehrwertigen Alkoholen 
(z. B. Glykol, Glyzerin lISW.) auch Zuckern lind Seife, also mit Schmalz
mitteln, behandelt. 

Nach Societe pour la fabrication de la soie "Rhodiaseta". 

1171. Societe pour In fabrication de la soie "Rhodiaseta", Paris. Ver
fahren z urn E ntlei men von Acetatseide, sowie z u m Ent basten 
und Entlcimen aus roher Naturseide und Acetatseide be-

stehender Mischgewebe. 

D.R.P. 395829 Kl. 8m vom 17. VL1923 (Prior. Frankr. 26. X. 1922); franz. P. 
569488; brito P. 206 113 (Societe Chimique des Usines du Rhone). 

Die gesponnene Kunstseide aus Zelluloseacetat wird im allgemeinen 
durch Leimen fiir das Weben vorbereitet, wodureh die Faden der natiir
lichen Rohseide mehr oder weniger ahnlich gemacht werden. Der Leim 
mu13 nach dem Verweben entfernt werden, bevor man zum Farben 
schreiten kann. Das Leimen geschicht auf mannigfache Weise; die Ver
fahren, die fiir das Verweben am geeignetsten sind, also bevorzugt wer
den, sind diejenigen, bei denen der Leim nur schwer wieder entfernt 
werden kallll. Es ist hierzu notig, die Gewebe mit heWer Seife zu be
handeln, was sehr schadlich ist; die Acetatfiiden verlieren hierbei cinen 
Teil ihrer Widerstandsfahigkeit lind ihren Glanz, werden also matt. 

Die aus roher Naturseide und Aeetatseide hergestellten Mischgewebe 
miissen ebenfalls vor dem Farben oder Bleiehen zunachst energisch be
handclt werden. Zum Entbasten der Naturseide verwendct man cin Behr 
hei13es Seifenbad, das von der Acetatseide nieht vertragen wird. Es ist 
also notig, das Acetat gegen den verderbliehen Einflu13 dieser Bader zu 
sehiitzen. Es ist zudem unerla13Iich, da13 diese Bader neutral sind und 
Alkali in keiner Form enthalten, da sonst das Acetat angegriffen wird. 
Es mu13 also beim Entbasten ein Zusatz von Soda, der sonst oft zur 
Besehleunigung der Behandlung angewendet wird, durehaus vermieden 
werden. Es ist nun wesentlieh, da13 die Stoffe, die das Acetat sehiitzen 
solIen, die Seife nicht am Sehaumen hindern. Andernfalls ware die Seife 
wirkungslos und das Entbasten wie das Entleimen wiirde gar nieht oder 
nur unvollkommen bewirkt. Ein Stoff, der diese Bedingungen erfiillte, 
war bisher nieht bekannt, und es war also nicht moglich, ein stark ge
leimtes Gewebe aus Acetatseide zu entleimen oder ein Misehgewebe aus 
Acetatseide und natiirlicher Rohseide zu entleimen und zu entbasten. 

Es ist nun gefunden worden, da13 ein Zusatz neutraler Kalisalze 
(Chlorid, Sulfat, zweibasisches Phosphat usw.) zu den Badern den ge
wiinschten Zweek volbtandig erfiillt. Die Kalisalze haben (im Gegensatz 
zu den Salzen anderer Metalle) die merkwiirdige Eigensehaft, die Seife 
nicht am Schaumen zu hindcrn; sic schiitzen durchaus die Zellulose-
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acetatfaser, die nach der Behandlung aIle ihre Eigenschaften beibehalt, 
selbst wenn eine Temperatur von 100 ° angewcndet worden ist. 

Beis piel 1. Ein Gewebe aus Acetatseide, stark geleimt, wird in 
einem Bade, dessen Menge dem 20-60fachen Gewicht des Gewebes ent· 
spricht, und das 0,5-2% neutrale Marseillerseife und 5% Chlorkalium 
enthalt, umgez·ogen. Man erhitzt auf 95-100°, bis die Appretur entfernt 
ist, was etwa 30-60 Minuten dauert, und wascht dann griindlich mit 
reinem Wasser. 

Be i s pie I 2. Man ersetzt im Beispiel I das Kaliumchlorid durch ein 
anderes neutrales Kalisalz (Sulfat, zweibasisches Phosphat usw.). 

Beispiel 3. Ein Gewebe aus roher Naturseide und Acetatseide 
wird in einem Bade umgezogen, das 0,5-2% ncutrale Marseillerseife 
und 10% Kaliumchlorid, -sulfat oder ein anderes neutrales Kalisalz ent
halt. Man behandelt bci 90-100°, bis der Bast der Rohseide und dip 
Appretur der Kunstseide entfernt sind, was nach 30-60 Minuten der Fall 
ist. Man spiilt dann in reinem Wasser. 

Die angegebenen Mengen von Kalisalz stellen iibrigens keine Mindest
menge dar; geringe Mengen haben ebenfalls giinstigen Einflull auf die 
Erhaltung der Zelluloseacetatseide. 

Wenn die Rohseide viel Bast enthalt, so kann ein zweites schwacheres 
Seifenbad erforderlich sein, das nachher verstarkt als erstes Bad dienen 
kann. 

Patentanspruch: Verfahren zum Entleimen von Acetatseide sowie 
zum Entbasten und Entleimen aus roher Naturseide und Acetatseide 
bestehender Mischgewebe, dadurch gekennzeichnet, dall den Seifen
badern ein neutrales Kalisalz zugesetzt wird. 

Nach N. V. Nederlandsche Kunstzijdefabriek. 
1172. N. V. Nederlandsehe Kunstzijdefabriek, Arnhem, Holland. Vpr
fahren zur Behandlung von Kunstseide und anderen kiinst

lichen Textilprodukten aus Viskose. 
D.R.P. 400743 Kl. 29b vom 13. IX. 1923. 

Es kommt 6fters vor, dall Kunstseide und andere kiinstliche Textil
faden, welche aus Viskose gesponnen sind, mangelhaften Glanz zeigen, 
insbesondere treten z. B. ofters Flecken auf, deren Ursache nicht immer 
klar ist und die der Qualitat des gesponnenen Produktes in hohem Malle 
schaden. Um diese Flecken zu beseitigen, gibt es bis jetzt kein Mittel, 
dall immer guten Erfolg hat. 

Durch vorliegende Erfindung wird jetzt ein Verfahren bekannt ge
geben, durch welches es gelingt, fleckenfreie Kunstfaden zu spinnen, 
und zwar dadurch, dall man die Faden einer Behandlung mit Fluor
wasserstoffsaurelosung unterzieht. Man kann die Behandlung z. B. naeh 
der Koagulierung der Viskose in einem zweiten Nachbehandlungsbade 
stattfinden lassen, wo die auf Spulen gewickelten Faden rundlimfen, oder 
man kann auch schon zum Spinnbade die Flullsaure zugeben. Schliell
lich kann man aueh die ganz fertigen Strahne mit einer verdiinnten 
FlullsaurelOsung behandeln, nachher waschen und wieder trocknen. Die 
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zur Behandlung verwendete Losung muG natiirlich ziemlich verdiinnt 
sein; einige Proz~nt geniigen schon, um den gesuchten Effekt hervor
zurufen. 

Beis piel 1. Die ganz fertigen Strahne, welche mangelhaften Glanz 
oder Flecke zeigen, werden wah rend kurzer Zeit, z. B. 5 Minuten, in 
einer Fluf3saurelosung untergetaucht, danach schnellstens ausgewaschen 
und getrocknet. 

Beis piel 2. Die Vi"kose wird in einem Spinnbade gesponnen, das 
neben den gewohnlichen Bestandteilen, wie Mineralsaure und SaIze, 
2-5% HFI enthiilt. 

Beis piel 3. Die schon vorkoagulierten Faden werden in einem 
zweiten Nachkoagulierungsbade, in welchem die Spule oder der Haspel 
rundlauft, und das 2-5% HFI enthalt, nachbehandelt. 

Patentanspriiehe: 1. Verfahren zur Behandlung von Kunstseide 
und anderen kiinstlichen Textilprodukten aus Viskose, dadurch gekenn
zeiehnet, daf3 man das gesponnene Produkt der Einwirkung einer Fluor· 

, wasserstoffsaurelosung unterwirft. 
2. Verfahren gemaf3 Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf3 man 

die schon vorkoagulierten Faden in einem zweiten N aehkoagulierungs
had der Fluf3saurewirkung unterwirft. 

3. Verfahren gemaG Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf3 man 
schon im Spinnbade die Fluf3saure zugiht. 

4. Verfahren gemaf3 Anspruch 1, dadureh gekennzeichnet, daf3 man 
die ganz fertigen Kunstseidestrahne einer Nachbehandlung mittels 
FluGsaurelosung unterzieht. 

Nach Cross und Viscose Development Co. Ltd. 
1173. C. F. Cross, London, und Viscose Development Co. Ltd., Bromley. 
Verhiiten des Dehydratisierens von Zellulosehydratfaden. 

Brit. P. 236336 vom 12. V. 1924. 
Das Hydratwasser wird durch Glyzerin verdrangt und durch ein oder 

mehrere zerflief3liche Salze, die dem Material einverleibt werden, absor· 
hiert. Entfernt man dann diese Salze durch Waschen, so schrumpft das 
Produkt heim Trocknen, was zu Kreppeffekten fiihrt. Gewohnlich ver· 
wendet man Glyzerin und Chlorzink; eine Base oder Zinkacetat setzt 
man zur Neutralisation des Zinkchlorids zu. Auch Kalzium· oder 
Magnesiumchlorid, gegebenenfalls unter Zusatz von Kalzium- oder 
Magnesiumacetat, konnen verwendet werden. Durch verschieden starke 
Losungen kann der verbleibende Grad der Hydratisierung und das 
Schrumpfen eingestellt werden. 

Nach Dreaper. 
1174. W. P. Dreaper, London. Verhesserungen in der Herstell ung 
und Behandlung kiinstlicher Textilfaden organischen Ur

sprungs. 
Brit. P. 175746 vom 19. XI. 1920. 

Die Stapelfaser ist durch ihre offene Form auf3erordentlich entflamm· 
bar. Um sie weniger entziindlich zu machen, wird die Faser, ehe- sie 

s U v ern, Die kUnstliehe Seide. 5. Aufl. 63 
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zerschnitten wird, vor dem Trocknen oder solange ilie sich noch im 
Gelzustande befindet, mit einem geeigneten W olframat behandelt, 
welches in Essigsaure gelost ist. Nach dem Abschleudern und Trocknen 
hinterbleibt ein unlOsliches Wolframat. Will man neben der schwereren 
Entflammbarkeit auch eine hohere Wasserfestigkeit erzielen, so erzeugt 
man auf der Faser Tonerdewolframat in der Weise, daB man mit einem 
Gemisch aus Tonerdeacetat und Natriumwolframat behandelt. ;Eine 
Behandlung mit Formaldehyd kann damit verbunden werden. 

Nach Merckens. 
1175. Guill. Merckens und Gust. Merckens. Verfahren z ur Herstel
lung unentflammbarer und nichtexplosiver kiinstlicher 

Seide, kiinstlichen Haars, Strohs u. a. m. 
Franz. P. 550 146 vom 20. VIII. 1921. 

Bei der Herstellung genannter Gebilde aus Kollodium oder anderen 
Zelluloseverbindungen wird den Spinnlosungen Selenoxychlorid zuge. 
setzt, oder es wird mit SelenoxychloridlOsungen nachbehandelt. 

Nach Lavaud. 
1176. R. Lavaud, BriisseI. Feuersichermachen von Kunstseide. 

Brit. P. 227855 vom 16. I. 1925 (Prior. 16. I. 1924). 

Man trankt Kunstseide mit einer Losung von Ammoniumkarbonat, 
Ammoniumsulfat, Borsaure, Borax und Starke. 

AuBer auf kiinstliche Seide haben die sie herstellenden Fabriken die 
Losungen von Zellulose, Zelluloseabkommlingen usw. auch auf kiinst. 
liches RoBhaar, Kunststroh, kiinstlichen Hanfbast u. a. m. verarbeitet. 
Auch Nachahmungen weitmaschiger Gewebe hat man aus den zur 
Kunstseidefabrikation benutzten Losungen hergestellt, und das wohl 
wichtigste neue Produkt ist die als Wolle- und Baumwolleersatz oder 
-streckungsmittel gedachte Stapelfaser. Fiir diese Produkte kommen 
die nachfolgenden Patente in Betracht. 

e) Die Herstellung kiinstlichen Ro:Bhaares, 
kiinstlichen Haares, kiinstlicher Borsten u. dgl. 

Nach Vereinigte Kunstseidefabriken A.-G. 
1177. Vereinigte Kunstseidefabriken A.-G., Frankfurt a. M. Verfahren 

zur Herstellung von kiinstlichem RoBhaar. 
D.R.P. 125309 Kl. 29b vom 7. VIII. 1900 (geloscht); brito P. 204611900 ; osterr. 

P. 5195 Kl. 29; Ver. St. Amer. P. 680719. 

Die bekannten Losungen von Zellulose, Nitrozellulose, Zellulose
derivaten iiberhaupt fUr sich oder mit anderen Stoffen gemischt, welche 
geeignet sind, durch Einwirkung einer Fallfliissigkeit oder auch an der 
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Luft einen fortlaufenden Faden zu erzeugen, geben auch das Ausgangs
material fiir die Herstellung kiinstlicher RoBhaarfiiden. Das natiirIiche 
RoBhaar besteht bekanntlich aus einem ungezwirnten, geschlossenen 
ziemIich dicken Faden. Sucht man einen kiinstIichen RoBhaarfaden 
aus obigen Stoffen dadurch herzustellen, daB man ihn aus einer der 
Dicke des natiirlichen RoBhaares entsprechenden AusfluBOffnung unter 
Beriicksichtigung des SchwindmaBes bildet, so zeigt dieser Faden den 
Dbelstand, daB er nur geringe Zugfestigkeit besitzt und sprode ist. Ein 
Kniipfen dieses Einzelfadens und ein Zusammenkniipfen mehrerer Faden 
ist unmogIich, wei I er an den gekniipften Stellen ungemein leicht abreiBt. 

Durch nachstehendes Verfahren wird dieser Dbelstand behoben. 
An Stelle der Erzeugung eines einzelnen dicken Fadens aus oben ge
nannten Stoffen teilt man den Faden in zwei oder mehr entsprechend 
diinne (jedoeh etwas dickere, als bei der Herstellung kiinstIicher Seide 
in Anwendung kommende) Faden, welche man sofort oder unmittelbar 
nach dem Austreten aus dem Spinnrohrchen in eine Erstarrungsfliissig
keit oder Luft zu einem Faden zusammenlaufen laBt. Diese Vereinigung 
muB so kurze Zeit nach dem Austritte aus dem Spinnrohrchen ge
schehen, daB die einzelnen Faden noch die Fahigkeit besitzen, sich 
gegenseitig so zu verschmelzen, daB sie einen vollstandig geschlossenen 
dicken, roBhaarahnlichen Faden bilden. Dieser kiinstIiche RoBhaar 
faden wird in bekannter Weise we iter behandelt, u. U. denitricrt, ge
farbt und bietet einen vollkommenen Ersatz fUr das natiirliche RoB
haar. Dadurch ist der RoBhaarfaden auch geeignet (insbesondere auch 
durch seine unbeschrankte Lange) zum Verweben in der TextiIindustrie 
und mit Leuchtsalzcn impragniert zu Gliihstriimpfen und karbonisiert 
zu Gliihfaden verwendet werden zu konnen. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von kiinstIichem 
RoBhaar, dadurch gekennzeichnet, daB man zwei oder mehr kiinstliche 
Faden aus Losungen von Zellulose, Nitrozellulose oder Zellulosederi
vaten, die etwas dicker sind als die Faden bei der Herstellung kiinst
Iieher Seide, un mittel bar nach ihrer Bildung zusammenlaufen laBt, so 
daB die Faden noch die Fahigkeit besitzen, sich gegenseitig zu einem 
vollstandig geschlossenen Einzelfaden zu vereinigen. 

Das brito P. 20 461 1900 beschreibt eine Vorricht1lllg zur Ausfiihrung 
des Verfahrens. 

1178. Vereinigte Kunstseidefabriken A.-G., Frankfurt a. M. V erf ah re n 
zur Herstell ung von kiinstlichem P£erdehaar. 

D.R.P. 129420 Kl. 29b vom 2. X. 1900 (gelOscht); brito P. 177591900 ; osterr. 
P. 8359; Ver. St. Amer. P. 713999. 

Das Verfahren ist aus den Patentanspriichen deutlich zu erkennen: 
Pat en tan s p r ii c he: 1. Verfahren zur Herstellung von kiinstIichem 

P£erdehaar, dadurch gekennzeichnet, daB ein Faden von der dem P£erde
haar entsprechenden Dicke aus Baumwolle, Ramie, Zellulose, Viskose, 
Nitrozellulose, kiinstlicher Seide od. dgl. durch ein entsprechendes be
kanntes Losungsmittel, wie Kupferoxydammoniak, Chlorzink, Ather
Alkohol oder Schwefelsaure, hindurehgefiihrt und dadurch die einzelnen 

63* 
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Fasern des Fadens so erweicht oder aufgelOst werden, daB sie sich zu 
einem einzigen vollkommen homogenen Faden von glatter, geschlossener 
Oberflache vereinigen, wonach dieser Faden durch eine Erstarrungs
fliissigkeit gezogen oder der Luft ausgesetzt wird, urn die weitere Ein
wirkung des Losungsmittels aufzuheben und die Form des geschlossenen 
Fadens zu erhalten. 

2. Eine Ausfiihrungsform, bei welcher der nach dem Verfahren des 
Anspruchs 1 gewonnene Faden mit Gummilosung, Gelatine oder Kol
lodium weiterbehandelt wird, urn etwaige fehlerhafte Stellen des Fadens 
zu verbessern. 

1179. Vereinigte Kunstseidefabriken A.-G., Kelsterbach a. M. Ver
fahren zur Herstellung geschlossener roBhaarahnlicher 
Faden aus Abfiillen von gezwirnten K unstfaden mittels ge-

loster Nitrozellulose oder Zellulose. 
D.R.P. 181 784 Kl. 29 b vom 31. I. 1905 (geli:ischt). 

Durch Zusammenlaufenlassen mehrerer noch weicher und klebender 
kiinstlicher Faden unmittelbar beim Spinnen oder durch Aufquellen
lassen eines starkeren, aus mehreren Einzel£aden bestehenden fertigen 
Fadens in geeigneten Losungsmitteln und Zusammenkleben der Einzel
fadchen zu einem geschlossenen Faden hat man bis jetzt runde Faden 
erzeugt, welche an Aussehen dem Ro13haar ahnelten und dieses wohl 
auch an Glanz iibertrafen. Man hat auch versucht, den fertigcn ge
zwirnten Kunstseidefaden des Handels mit einem Klebstoff, der die 
einzelnen Fasern zusammenkittet, zu impragnieren und dam it einen ge
schlossenen Faden zu erzeugen. 

Die vorliegende Erfindung bezweckt demgegeniiber, aus Abfallen 
von gezwirnten Kunstseidefaden, welche einen haarigen Charakter 
zeigen und deshalb schwierig verwertbar sind, geschlossene Faden 
herstellen, deren Aussehen dem des kiinstlichen Ro13haares sehr nahe 
kommt, die dabei aber wesentlich mehr Glanz aufweisen als die bisher 
aus gezwirnten Kunstseidefaden auf analoge Weise hergestellten ro13-
haarahnlichen Faden. Diese mindere Sorte Kunstseide, Glanzstoff u. dgl. 
entzwirnt man, und zwar u. U. mehrere Faden zusammen, auf einer be
liebigen Zwirnmaschine bis auf einige Drehungen auf den Meter durch 
sog. Aufzwirnen. Der so gewonnene neue aufgedrehte Faden wird 
nun in bekannter Weise durch einen Behalter gezogen, in welchem 
sich Kollodium befindet. Er wird damit durchtrankt und bei seinem 
Austritt aus dem Behalter durch Abstreifen von dem Uberschu13 an 
Kollodium befreit. Nach langerer Fiihrung durch die Luft erstarrt das 
anhangende Kollodium. Der runde, geschlossene Faden wird nunmehr 
auf Haspeln oder Spulen langsam (umein Kleben zu verhiiten) auf
gewickelt und darauf getrocknet. Er kann dann denitriert und gefarbt 
werden, ohne aufzugehen. An Stelle des Kollodiums konnen auch andere 
bekannte wasserfeste Vereinigungsmittel genommen werden, z. B. Lo
sungen von Zellulose in Kupferoxydammoniak oder Chlorzink, Viskose 
und Zellulosetetraacetat. Da in diesen Fallen ein Erstarren an der Luft 
nicht erfolgt, so mu13 man den Faden noch durch geeignete Sauren, 
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ChlorammoniumlOsung u. dgl. fUhren, urn die Zellulose auszufallen. 
Nach darauffolgendem Waschen und Trocknen ist der Faden gleichfalls 
gebrauchsfahig. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung geschlossener roB
haarahnlicher Faden aus Abfallen von gezwirnten Kunstfaden mittels 
geloster Nitrozellulose oder Zellulose, darin bestehend, daB die vor
handene Zwirnung derartiger Abfalle durch entgegengesetzte Drehung 
aufgehoben wird und die Faden hierauf in an sich bekannter Weise mit 
gelOster Nitrozellulose oder Zellulose zum Zweck einer festen gleich
maBigen Vereinigung getriinkt ,verden. 

Nach Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G. 
1180. Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G., Elberfeld. V erfahre n z ur 
Herstellung dicker, roBhaarartiger Faden oder Filme aus 

einer Losung von Zellulose in Kupferoxydammoniak. 
D.R.P. 186766 Kl. 29b Yom 25. XI. 1904 (gelOscht); osterr. P. 32377; Vcr. St. 

Amer. P. 856 857; franz. P. 351 206; brito P. 12841905• 

Es war bisher ublich, Zellulose aus Losungen mittels saurer Fallungs
mittel, z. B. Essigsaure oder Schwefelsaure von 30-65%, also unter 
Zersetzung des Losungsmittels, abzuscheiden unter gleichzeitiger 
Formung der Zellulose in die gewunschten Gebilde. Diese Verfahren 
genugten zur Erzeugung von feinen, als kunstliche Seide bekannt ge
wordenen Faden, nicht aber von brauchbaren dicken, roBhaarartigen 
Gebilden oder von Filmen, da sole he stets sprode und glanzlos ausficlen. 

Es wurde nun gefunden, daB solche Gebilde, wenn sie unter Ver
wendung von Basen verschiedener Art, insbesondere konzentrierter 
Kali- oder Natronlauge, als Fallungsmittel erzeugt werden, den mit 
Saure erhaltenen gegenuber wesen!liche Unterschiede aufweisen. Sie 
sind namlich im Gegensatz zu diesen elastisch, glanzreich und in einem 
hohen Grade wasserfest, somit technisch sehr wertvoll. 1m rohen Zu
stande sind die durch Alkali gewonnenen Abscheidungen kupferhaltig 
und demnach gefarbt. 1st diese Farbung storend, so kann das Kupfer 
z. B. mit Sauren entfernt oder die blaue Farbe der kupferhaltigen Ge
bilde durch Behandlung mit Schwefelwasserstoffgas, schwefliger Saure, 
ChromsaurelOsung u. dgl. in bekannter Weise beseitigt oder verandert 
werden. ' 

Bei den bekannten Verfahren war es nicht moglich, einen dicken, 
harten, brauehbaren Faden aus einem Gusse zu erzeugen. Bei Beruck
sichtigung der groBen Unterschiede in der Beschaffenheit feiner und 

. dicker Faden bei Anwendung des bisher gebrauchlichen Fallmittels, 
der Schwefelsaure, muBte der Fachmann, welcher das Verfahren zur 
Herstellung feiner Faden mit Hilfe von Alkalilauge kannte, annehmen, 
daB auch in dem vorliegenden FaIle ahnliche Unterschiede auftreten 
wiirden. DaB dem nicht so ist, und daB uberraschenderweise dicke 
Faden in diesem Fall ganz ausgezcichnete und wertvolle Eigenschaften 
besitzen, welche die Herstellung dicker Faden durch Zusammenkleben 
mehrerer feiner Fadchen uberfliissig und entbehrlich machen, war eine 
neue Erkenntnis von groBer technischer Bedeutung. 
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Beispiel!. 240 kg nach dem Verfahren der Patentschrift 1190981) 

vorbereitete Zellulose werden z. B. in 3000 I Kupferoxydammoniak in 
bekannter Weise bei niederer Temperatur gelOst und durch KapilIar
rohrchen von entsprechender Weite - etwa 0,5 mm - in konzentrierte 
Natronlauge von etwa 30% ausgepreBt. Der entstandene Kupferzellu
losefaden wird aufgespult, durch Waschen von anhangender Natron
lauge befreit und unter Spannung getrocknet. 

Beispiel 2. Kupferoxydammoniakzellulose, hergestellt nach dem 
Verfahren der Patentschrift 986422), wird durch schlitzformige Off
nungen in Natronlauge eingebracht. Nach erfolgter Gerinnung wird 
der entstandene Film gewaschen, zwischen Papierblatter gelegt und mit 
diesen fest um einen starren Zylinder geroIIt oder gepreBt, so daB eine 
Formveranderung nicht eintreten kann. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung dicker, roBhaar
artiger Faden oder Filme aus einer Losung von Zellulose in Kupfer
oxydammoniak, darin bestehend, daB diese Losung aUB entsprechend 
weiten runden oder schlitzformigen Offnungen in konzentrierte Basen
lOsungen, wie konzentrierte Natron- oder Kalilauge, eingebracht und die 
dabei erhaltenen wasserfesten kupferhaltigen Gebilde in iiblicher Weise 
von Natronlauge befreit und, durch Spannen vor Formveranderung 
geschiitzt, bei gewohnlicher Temperatur getrocknet werden. 

1181. Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G., Elberfeld. Verfahren zur 
Herstellung dicker, roBhaarartiger Faden oder Filme aus 

einer Losung von Zellulose in Kupferoxydammoniak. 
R.D.P. 188 113 Kl.29b vom 17.1.1905. Zus. z. P. 186766 vom 25. XI. 1904 
(gelOscht); osterr. P. 33277; brito P.17451905 ; franz. P. 351207; Ver. St. Amer. 

P.804191. 

Durch das Patent 173 6283) ist eia Verfahren geschiitzt, nach welchem 
KupferoxydammoniakzelIuloselOsungen durch verdiinnte Natronlauge 
behufs Herstellung feinster nicht opalisierender Fadchen gefallt werden. 
Das Verfahren versagt, wenn es sich darum handelt, dicke, roBhaar 
ahnliche Faden oder Filme herzustellen. Andererseits gelingt es leicht, 
solche nach dem Verfahren des Hauptpatents 186766 (s. vorstehend) 
zu erhaIten. Dabei hat es sich gezeigt, daB es keineswegs gleichgiiItig 
ist, wie die erhaItenen Gebilde weiter behandelt werden. Entfernt man 
von dem frischgefallten Gebilde sofort die anhangende Natronlauge 
durch geeignetes Waschen, so entstehen wohl Gebilde, welche groBere 
Wasserfestigkeit und Elastizitat als die bisher bekannten besitzen, doch 
sind diese wertvollen Eigenschaften noch einer wesentlichen Steigerung 
fahig, wenn die Gebilde nachfolgend beschriebenem Verfahren unter
worfen werden. 

Dieses Verfahren besteht darin, daB die Gebilde nach der Fallung 
nicht sofort gewaschen werden, sondern noch einige Zeit in der FaIl
fliissigkeit verbleiben oder auch mit frischer konzentrierter Natronlauge 
weiter behandelt werden. 1m ersteren FaIle ist durch geeignete Zufuhr 
frischer konzentrierter Natronlauge dafiir zu sorgen, daB der Ammoniak-

1) Siehe S. 255. 2) Siehe S. 183. 3) Siehe S. 195. 
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gehalt der Natronlauge nicht iiber 60 g im Liter Lauge steigt, da die 
Gebilde sonst infolge beginnender Wiederauflosung eine rauhe Ober
Wiche annehmen. Das Belassen in der ammoniakhaltigen oder frischen 
konzentrierten Natronlauge muB urn so Hinger dauern, je dicker die 
Gebilde sind, entsprechend dem grbBeren Widerstand, den sie dem 
Durchdringen der Natronlauge entgegensetzen. Die verschiedenen Eigen
schaften der nicht nachbehandelten und der nachbehandelten Produkte 
sind erklarlich, wenn man annimmt, daB durch die Weiterbehandlung 
mit Natronlauge sich, der augenfiUligen Quellung entsprechend, eine 
Kupfernatriumzellulose bildet, die nach dem Auswaschen zu einer 
fester gefiigten Kupferzellulose fiihrt als die sofort nach dem mit kon
zentrierter Natronlauge vorgenommenen Ausfallen gewaschene. 

Nicht nachbehandelte Kupferzellulosefaden von etwa 300 Deniers 
verlieren 50-60% an Festigkeit, wenn sie mit Wasser benetzt werden, 
wah rend solche, die etwa 1/2 Stunde nachbehandelt worden sind, nur 
noch etwa 30% verlieren. Ahnliche Unterschiede weisen auch die ent
sprechenden entkupferten Faden auf, wobei noch ein Unterschied bei 
den nicht nachbehandelten Faden besteht, je nachdem die Entkupferung 
vor oder nach dem Trocknen des Kupferzellulosefadens stattfand, und 
zwar zugunsten des erst nach dem Trocknen entkupferten. AIle aus 
nachbehandelter Kupferzellulose erhaltenen Zellulosegebilde farben sich 
kraftiger mit Farbstoffen als solche aus nicht nachbehandelter Kupfer
zellulose. 

Das Verfahren eignet sich besonders zur Herstellung von dicken, 
hochelastischen, glasartig durchsichtigen Faden, sog. kiinstlichem RoB
haar und ebensolchen Filmen. Erstere finden z. B. nach der Schwefelung 
und dem Entwickeln von Anilinschwarz auf der Faser oder auch nach 
Entkupferung Verwendung in der Besatzindustrie, letztere nach Ent
kupferung zu photographischen Zwecken. Auch nach der Verkohlung 
k6nnen die Faden und Filme - jene zu elektrischem Gliihlicht, diese 
zu Telephonzwecken - vorteilhaft benutzt werden. Urn Formanderun
gen zu vermeiden, sind die Gebilde, wie iiblich, unter Spannung bei 
gewohnlicher Temperatur zu trocknen. 

Patentanspruch: Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Patent 
186766, dadurch gekennzeichnet, daB die durch Fallen von Kupfer
oxydammoniakzellulose16sung mit konzentrierter Natronlauge gewon
nenen Gebilde zunachst mit konzentrierter Natronlauge, die u. U. bis 
zu 6% Ammoniak enthalten darf, weiterbehandelt und erst dann ge
waschen werden. 

1182. Erste osterreichische Glanzstoff-Fabrik A.-G., Wien. Verfahren 
zur Herstellung von durchsichtigen, festen und elastischen 

Zellulosefaden und -filmen. 

Osterr. P. 33 278. 

Das D.R.P. 98 642 1) beschreibt ein Verfahren, kiinstliche Seide 
aus in Kupferoxydammoniak ge16ster Zellulose herzustellen. Es wird 

1) Siehe S. 183. 
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dabei die Zelluloselosung durch kapillare Rohrchen in eine die Zellulose 
abscheidende Fallfliissigkeit, z. B. verdiinnte Essigsaure, gepreBt und 
der abgeschiedene Zellulosefaden auf eine in einem Bad von verdiinnter 
Saure, z. B. Essigsaure, umlaufende Walze naB aufgewickelt und nach 
Auswaschen des Ammoniaks und Kupfers unter Spannung getrocknet. 
Wendet man das Verfahren an auf Faden von groBerer Dicke oder fiir 
Filme, indem man groBere Kapillaren oder schlitzartige Offnungen beim 
Auspressen in die Falliliissigkeit verwendet, so geht zwar die Koagulation 
gut vor sich, die nach dem sauren Wasche;n bleibenden Faden sind aber 
von so mattem Glanze und verhaltnismaBig so wenig elastisch, daB sie 
technisch wertlos sind. Die Filme sind ebenfalls nicht glasartig klar, 
dabei briichig, unelastisch. 

Ganz anders sind die Ergebnisse, wenn nach vorliegendem Verfahren 
gearbeitet wird. Es besteht darin, daB die z. B. durch Schwefelsaure 
von 30-65% in technisch okonomischer Weise ihres Kupfers und 
Ammoniaks beraubten Faden oder Filme nach dem Aufwickeln auf 
einen starren Zylinder in einem" Bad von konzentrierter N atronlauge 
einige Zeit umlaufen gelassen werden und dann erst, z. B. auf der im 
osterr. Patent 68431) beschriebenen Vorrichtung, bis zur Entfernung der 
Natronlauge mit Wasser, u. U. unter Zusatz z. B. kleinster Mengen 
Essigsaure, gewaschen und unter Spannung getrocknet werden. Der 
Effekt ist iiberraschend. Die direkt kupferfreien Faden sind glasartig 
durchsichtig, von groBer Festigkeit und Elastizitat. Diese merkwiirdige 
Tatsache laBt sich wie folgt erklaren. Beim friiher iiblichen Verfahren 
des Umlaufenlassens in verdiinnter Saure des in Schwefelsaure von 
35-60% gesponnenen Fadens trat beim Austritt des Kupfers und des 
Ammoniaks aus dem Zellulosemolekiil unter VolumvergroBerung eine 
Aufnahme von Wasser ein, und die Abspaltung des Hydratwassers beim 
Trocknen veranderte die physikalische Struktur des Fadens derart, daB 
der Glanz verloren ging. N ach dem neuen Verfahren hingegen wird bei 
dem Austritt des Kupfers und des Ammoniaks beim Spinnen in der 
35-60%igen Schwefelsaure in diesem Augenblicke des Nascierens des 
Zellulosemolekiils diesem keine Gelegenheit zu einer derartigen Wasser
aufnahme gegeben. Es tritt vielmehr zunachst das Natrium an die Stelle 
des Kupfers und u. U. des Ammoniaks, und es entsteht ein plastischer 
Faden von Natronzellulose, bei dessen Zersetzung mit verdiinnter Saure 
beim Auswaschen des Natrons jedenfalls nur so wenig Wasser auf
genommen wird, daB beim iiblichen Trocknen unter Spannung die 
Struktur des Fadens keine nachteilige Veranderung erleidet und der 
Glanz und die groBe Festigkeit und Elastizitat erhalten bleiben. 

Beim Einpressen von Kupferzelluloseammoniaklosungen direkt in 
Natronlauge entstehen Abscheidungen von Kupferzellulose, die eben
falls wertvoll sind, besonders nach ihrer Weiterbehandlung, und ahn
liche Eigenschaften zeigen wie die Faden und Filme nach dem vorliegen
den Verfahren. Das erstgenannte Verfahren hat indessen den Nachteil, 
einen Umweg notig zu machen iiber die Zellulose, der bei dem vorliegen-

1) Siehe S. 346. 



Nach Waite. - Nach Henckel von Donnersmarck. 1001 

den Verfahren vermieden wird, indem direkt reine Zellulose erhalten 
wird unter wirtschaftlich zweckdienlichster Wiedergewinnung des 
Kupfers und des Ammoniaks ohne Belastigung der Arbeiter durch 
Ammoniakdampfe. 

Patentanspruch: Verfahren zur HcrsteIlung von durchsichtigen; 
festen, elastischen Zellulosefiiden oder -filmen mittels Auspressens von 
in Kupferoxydammoniak geloster ZeIlulose in Schwefelsaure durch 
zylindrische oder schlitzformige Offnungen, dadurch gekennzeiehnet, 
daB die erhaltenen Zellulosefaden und -filme auf eine in konzentrierter 
Natronlauge umlaufende Walze aufgewickelt, dann mit Wasser oder 
schwacher Saure gewaschen und unter Spannung getrocknet werden. 

Nach Waite. 
1183. Ch. N. Waite. Herstellung mit Viskose iiberzogener 

wasserfester Fasern. 
Ver. St. Amer. P. 791 385, 791 386. 

Zur Herstellung von sog. "kiinstlichem RoBhaar" wird ein Faden 
von geeigneter Dicke durch eine Viskose16sung gezogen und, nachdem 
die Viskose aIle Zwischenraume des Fadens gut ausgefiillt hat, ge
trocknet. Diese Behandlung wird wiederholt, bis der Faden das ge
wiinschte Gewicht erreicht hat. Naeh dem letzten Trocknen wird in 
Wasser erweicht und die Viskose in bekannter Weise zersetzt. Nach 
vollzogener Umwandlung wird gewasehen und getrocknet. Je nach 
dem Alter der verwendeten Viskose wird die Arbeitsweise etwas ab
geandert. Das Produkt zeigt gut en Glanz und harte Oberflache. Wasser
festigkeit wird dureh Behandlung mit einem geeigneten Firnis, Z. B. 
schwer fliichtige,m Petroleumol, erzielt. 

Nach Henckel yon Donnersmarck. 
1184. Gral G. Henckel Fiirst von Donnersmarck, Neudeck, O.-Schl. Ver
fahren zur Herstellung eines roBhaarahnliehen Produktes. 
D.R.P. 189140 Kl.29b vom 13. XI. 1903, tibertragen auf Verein. Glanzstoff-

Fabriken A.-G., Elberfeld, (ge16scht); osterr. P. 29 999. 

Es ist bekannt, daB man die nach Patentschrift 709991) herstell
bare Losung von Viskose fiir Appreturzwecke verwenden kann. Ins
besondere ist in der britischen Patentschrift 38981898 die Herstellung 
von kiinstlicher Seide durch Impragnieren und Dberziehen von Roh
garnfaden, Z. B. von Baumwollgarn, mit den verschiedenen bekannten 
Zellulose16sungen und u. a. auch mit Viskoselosung angegeben worden, 
und es wird dort darauf hingewiesen, daB man dureh Hindurchfiihren 
eines Baumwollfadens durch eine Zelluloselosung von 5% Zellulose
gehalt aufwarts bis zur gesattigten Losung und durch nachtragliches 
Koagulieren und Fixieren der Zellulose auf der Faser mittels bekannter 
Mittel einen Kunstseidenfaden von Glanz und hoher Festigkeit erhalten 

1) Siehe S. 367. 
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kann. Es wurde nun festgestellt, daB es auf die angegebene Weise 
zwar moglich ist, die Eigenschaften der Rohgarnfaden zu verandern, 
ohne daB es jedoch gelingt, ein gleichmaBiges Garn herzustellen. Da
gegen wurde bei Anwendung eines bestimmten Verfahrens ein neues 
Produkt von hervorragender Bedeutung erhaIten, nachdem diejenigen 
Mittel ausfindig gemacht waren, die einmal in ununterbrochener Arbeit 
die Herstellung gleichmaBiger zylindrischer Faden erzielen lassen und 
es ferner ermoglichen, die Rohgarnfaden in beliebiger Weise schwacher 
oder starker zu beschweren, so daB es nach vorliegender Erfindung 
moglich ist, im Gegensatze zu dem in der britischen Patentschrift 
38981898 angegebenen Verfahren zur Herstellung eines Kunstseiden
produktes Garne zu erzeugen, die bis zum achtfachen Gewicht des 
Rohfadens beschwert sind. 

Man fiihrt dieses Verfahren folgendermaBen aus: Der Rohgarnfaden 
wird durch mit Viskose16sunggefiiIIte BehaIter gefiihrt, welche fiir den 
Austritt der Losung feine, nach Belieben regelbare AusfluBoffnungen 
haben, durch deren Mitte der Rohgarnfaden zugleich mit der Viskose
IOsung austritt. Je nach der Konzentration der Viskose16sung und der 
Anwendung verschieden groBer AusfluBoffnungen oder der Einstellung 
dieser Offnungen nach MaBgabe des gewiinschten Beschwerungsgrades 
hat man es in der Hand, den Rohgarnfaden mehr oder weniger stark 
mit einer gleichmaBigen zylindrischen Appretur zu versehen. lndem 
man die Faden in senkrechter Richtung durch die Offnungen austreten 
MBt, unterstiitzt man die gleichmaBige Verteilung der Losung auf dem 
Faden. Die Verteilung kann auBerdem noch dadurch verbessert wer
den, daB man den Faden auf seinem Wege von der Austrittsoffnung 
zum Koagulationsbade eine kurze Strecke in senkrechter Richtung 
durch die Luft fiihrt. Er tritt dann in eine Koagulationsfliissigkeit ein, 
z. B. in eine Lo~ung von Ammonsalzen, in Saurebader oder ahnliche 
bekannte Losungen, und wird nach dem Verlassen des Koagulationsbades 
durch Behandlung mit Sauren in bekannter Weise fixiert, durch Waschen 
von Saure und Nebenbestandteilen befreit, getrocknet und fertiggestellt. 
Man erhalt auf diese Weise einen dem tierischen Haar vergleichbaren 
Faden, der durch die auf dem lnnenfaden gebildete und mit diesem 
gleichsam verschweiBte Zellulosefilmschicht iiberraschende Elastizitat 
und Steifigkeit besitzt und ein voIIkommenes, sofort verwendbares 
Textilprodukt darstellt. Zudem ist das neue Produkt durch Bleichbar
keit, Farbbarkeit und hohen Glanz ausgezeichnet. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung eines roBhaarahn
lichen Produktes aus Rohgarnfiiden aller Art unter Anwendung von 
Viskoselosungen, durch welche die Faden hindurchgefiihrt werden, da
durch gekennzeichnet, daB man die Faden zugleich mit der anhaftenden 
Losung in senkrechter Richtung von oben nach unten durch die Mitte 
einstellbarer Offnungen austreten laBt und sie alsdann in bekannter 
Weise in ein Koagulationsbad leitet. 

Das Viszellingarn der Fiirst G. Donnersmarcksehen Kunstseide- und 
Acetatwerke in Sydowsaue bei Stettin diirfte nach diesem Verfahren 
hergestellt worden sein. 
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1185. Fiirst G. Donnersmarck'sche Kunstseiden- und Acetatwerke. Ver
fahren zur Herstellung elastischer Faden. 

Franz. P. 370741; brito P. 23 6831906• 

Zwei oder mehr Faden aus Baumwolle, Zellulose, Nitrozellulose, 
Ramie, Kunstseide usw., einzeln, verzwirnt oder nicht verzwirnt, wer
den durch eine Zelluloselosung, z. B. Viskose, Kollodium oder Acetyl
zeIluloselOsung durchgezogen, dadurch miteinander verklebt, und dann 
wird unter stetigem Zusammenhalten der Faden die Zellulose gefallt. 
Wird z. B. Viskose verwendet, so wird das Behandeln mit der Viskose
losung so oft wiederholt, bis die gewiinschte Beschwerung des urspriing
lichen Fadens erreicht ist. Dann wird der Faden durch heiJ3e Luft 
gefiihrt oder besser mit Sauren, sauren Salzen, Salzen, besonders 
Ammoniaksalzen, behandelt und fertig gemacht. Wird Acetylzellulose 
als Verklebungsmittel verwendet, so dient Alkohol als Fallfliissigkeit; 
die Faden haben dann die isolierenden Eigenschaften der Acetylzellulose. 

Nach Dreaper und Tompkins. 
1186. W. P. Dreaper, Braintree, und H. K. Tompkins, West-Dulwich 
(Engl.). Herstellung gekrauselter Gewebe, wie Krepp, und 
von Artikeln, die gewohnlich aus gekrauseltem Menschen-

oder RoJ3haar gemacht werden, aus Zellulose. 
Brit. P. 10487 1897• 

Baumwolle oder eine andere Form der Zellulose wird in einem 
hydrolysierenden Mittel, z. B. Zinkchlorid- oder Zinknitrat16sung, der 
eine geringe Menge anderer Metallsalze, z. B. der Chloride oder Nitrate 
von Kalzium, Barium oder Strontium, zugesetzt sein kann, oder in 
Phosphorsaure oder nach geeigneter Behandlung mit Schwefelsaure 
in Wasser aIle in aufgelost. Die Losung wird durch eine Offnung in 
Alkohol oder Aceton gepref3t, die die Zellulose fallen und das Losungs
mittel aufnehmen. Die Faden werden dann gewaschen und getrocknet. 
Das Farben kann durch Zusatz von Farbstoff zu der Zelluloselosung 
geschehen, oder der getrocknete Faden wird mit Baumwollfarbstoffen 
gefarbt. Um den Faden wasserdicht zu machen, wird er mit Spiritus-, 
01- oder Japanfirnis oder mit alkalischer Schellacklosung oder mit 
Gelatine oder Leim und den bekannten Mitteln, diese Stoffe unloslich 
zu machen, behandelt. Auch Nitrozellulose- oder Zelluloid16sung kon
nen zu diesem Zwecke benutzt werden. Das Krauseln geschieht mit 
entsprechend geformten Walzen mit den verwebten trockenen oder ge
dampften Faden oder in der fUr Haar iiblichen Weise. 

Nach Bruggisser & Cie. 
1187. M. Bruggisser & Cie., Wohlen, Aargau. Neues grobhaarahn

liches Gelatinegebilde. 
Schweiz. P. 20 433. 

Gegenstand der Erfindung ist ein durchscheinendes, grobhaarahn
liches Gelatinegebilde, welches behufs Verstarkung eine faserige Ein
lage, z. B. Seide oder Baumwolle, hat und ein rof3haarartiges Aussehen 
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besitzt. Dieses Gebilde kann wei13 oder farbig sein. Es ist vorzugsweise 
dazu bestimmt, allein oder mit anderen Stoffen zusammen in Geflecht
form gebracht zur Hutfabrikation verwendet zu werden. 

Nach Schaumann und Larsson. 
1188. F. Schaum ann und A. W. Larsson. Kiinstliches Haar und 

Verfahren zu seiner Herstellung. 
Franz. P. 333 246. 

Ein Faden aus Seide, Leinen, Hanf usw. wird zugleich mit einer 
Nitrozellulose16sung, der die bekannten die Explosivitat herabsetzen
den Stoffe zugesetzt sind, aus einer Offnung zum Austreten gebracht. 
Oder ein Faden der genannten Art wird durch eine solche Losung, 
der eine Losung von Schellack und zur Erhohung der Elastizitat etwas 
Rizinusol zugesetzt sein kann, genom men und dann durch eine Rohr~ 
von gewiinschtem Durchmesser gezogen, die an den Enden trichter
formig gestaltet ist. Der Faden wird dann durch ein geeignetes Koagu
lierungsmittel, z. B. Wasser, genommen, oder der Lrberzug wird an der 
Luft zum Erstarren gebracht. Das Produkt solI besonders zu Borsten 
fUr Zahnbiirsten verwendet werden. 

Nach Diamanti und Champion. 
1189. H. Diamanti und H. Champion. Spinnvorrichtung zur Her

stell ung kiinstlichen Haares. 
Franz. P. 377 494. 

An der Vorderseite eines metallenen Kastens sind oben nebenein
ander 25 Spinnoffnungen angebracht, aus denen die kiinstlichen Faden, 
die das Haar bilden, austreten. Die Faden werden oben in den Kasten 
durch einen Schlitz gebracht und gelangen auf eine Reihe untereinander 
angeordneter endloser Bander, auf welchen sie von oben nach unten im 
Zickzackwege durch den Kasten gefiihrt werden. Dabei werden sie einem 
von unten kommenden trockenen Luftstrome entgegengefiihrt, der sie 
von Losungsmitteldampfen befreit. Beim Austritt aus dem Kasten 
werden die Faden auf Spulen aufgewickelt. Der Durchgang der warmen 
Luft durch den Kasten wird durch Klappen geregelt. (1 Zeichnung.) 

Nach Lecoeur. 
1190. A.Lecoeur. Verfahren z urHerstell ung kiinstlichenHaares. 

Franz. P. 392 868. 

Beim Fallen von Kupferoxydammoniakzellulose16sungen wird ein 
Gemisch gleichyr Teile bei 25-30° C gesattigter Sodalosu~.g, die 20 
bis 25% wasserfreies Natriumkarbonat enthalt, und einer Atznatron
losung von 25-30% benutzt. Das gefallte Haar wird auf eine Spule 
gewickelt, die in ein Bad aus konzentrierter Natriumkarbonat16sung 
taucht, die mit 7-8%iger Atznatronlosung versetzt ist. Danach wird 
das Haar in einem Natriumbisulfatbade, das etwa 4% freie Saure ent
halt, von Kupfer befreit. Nach vollstandiger Entfarbung wird gewaschen 
und getrocknet. 



Nach Crumiere. - Nach Jannin. 1005 

Nach Crumiere. 
1191. E. Crumiere. Verfahren zur schnellen Herstellung kunst
lichen Haares und sehr widerstandsfahiger, elastischer 

Bowie d urchscheinender Bander. 
Franz. P. 377 118; brito P. 67661908. 

Man laBt eine Lasung von Zellulose in Kupferoxydammoniak aus 
einer run den oder schlitzfarmigen Offnung in eine schwache Lasung 
von Essigsaure, Schwefelsaure usw. treten und taucht das erhaltene 
Gebilde nach Entkupfern durch den elektrischen Strom einige Augen
blicke in ein warmes Chlorzinkbad von 1,70 Dichte. Danach wascht man 
mit schwach angesauertem Wasser und dann mit Wasser und trocknet. 
Das Chlorzinkbad wird Z. B. durch Erhitzen konzentriert, das Zink wird 
aus den Waschwassern in der ublichen Weise wiedergewonnen. 

1192. E. Crumiere. Verfahren zur schnellen Herstellung kunst
lichen Haares und sehr widerstandsfahiger, elastischer 

sowie d urchscheinender Bander. 
:FrallZ. P. 9067, Zus. z. franz. P. 377 118; brito P. 71261908 ; Ver. St. Amer. P. 

911 868. 

Wird das vorstehend beschriebene Verfahren dahin abgeandert, 
daB die Kupferoxydammoniakzelluloselasung direkt in Chlorzinklasung 
versponnen wird, so bereitet zwar die Fadenbildung keine Schwierig
keiten, der entkupferte Faden hat aber keine Festigkeit. Setzt man 
jedoch dem Chlorzinkbade Natron- oder Kalilauge zu, so daB man 
Natrium- oder Kaliumzinkat in Lasung hat, so ist die Fadenbildung 
gut, und auch der Faden ist nach dem Entkupfern, Waschen und 
Trocknen fest und elastisch. Nach einiger Zeit nimmt das Koagulierungs
bad durch gelOstes Kupfer eine blaue Farbung an, die das tIberwachen 
der Fadenbildung erschwert. Diese Farbung verschwindet, wenn man 
das Bad mit Zillkstreifen kocht. Dadurch wird das Kupfer gefallt und 
Zink geht als Alkalizinkat in Lasung. Diese Einwirkung des Zinks 
findet auch in der KliJte statt, aber weniger schnell. 

Nach ..Iannin. 
1193. L. E. Jallnill, Paris. Vorrichtung zur Herstellung kunst. 

lichen RoBhaares. 
D.R.P. 183001 Kl. 29a vom 20. II. 1906 (geloscht). 

Es ist bekannt, kunstliches RoBhaar in der Weise herzustellen, daB 
man konzentrierte GelatinelOsungen unter Druck durch Dusen hin
durchpreBt und die entstehenden Faden aufspult. Bei diesem bekannten 
Verfahren war man bisher gezwungen, nur verhaltnismaBig verdunnte 
GelatinelOsungen anzuwenden, demzufolge sehr feuchte Faden ent
standen, die schwer trockneten, unregelmaBig wurden und leicht eine 
Formanderung erfuhren, so daB ein unansehnliches Garn erzielt wurde. 
Derartige Faden mussen bekanntlich, bevor sie auf die Spule gelangen, 
getrocknet werden, damit sie auf der. Spule nicht kleben bleiben. Man 
hat bisher zu diesem Zweck den Faden auf besonderen, beispielsweise 
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aus Riemen bestehenden wandernden Bahnen bis zur vollkommenen 
Trocknung einen moglichst langen Weg zUrUcklegen lassen. Hierbei 
konnten aber die Faden leicht auf der wandernden Bahn festkleben. 

Den Gegenstand der vorliegenden Erfindung bildet nun eine V or
richtung, mit deren liilfe ein regelmaBiger, dem natiirlichen RoBhaar 
ahnlicher Faden erzielt werden solI. Auch hier wird von einer Gelatine
losung ausgegangen. Diese ist aber konzentrierter, als sie bisher ver
wendet wurde. Man steUt sie dar, indem man beispielsweise I kg 
Gelatine in I kg Wasser und 100 g Glyzerin lost; sie wird gegebenen
falls mit Hilfe von Kohlensauredruck durch Diisen hindurchgepreBt. 
Der aus der Diise austretende Faden ist infolge des hohen Konzen
trationsgrades der Gelatinelosung verhaltnismaBig trocken. Er wird 
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nun, bevor er auf die Spule gebracht wird, unter Spannung gehalten, 
damit er nicht zusammenschrumpft, nicht unregelmaBig eintrocknet 
und insbesondere auch nicht auf der Spule und auf den ihn zu der 
Spule fiihrenden Vorrichtungen haften bleibt. Die Vorrichtung, welche 
dazu dient, den Faden in gespanntem Zustande vor dem Spulen zu 
halten, ist in der Zeichnung dargestellt, und zwar in Fig. 606 in einer 
Seitenansicht, in Fig. 607 in einer Vorderansicht, wahrend Fig. 608 
eine Einzelheit veranschaulicht, welche spater erlautert werden solI. 

Die Vorrichtung besteht aus zwei Trommeln, um welche herum 
der aus der Diise austretende Faden, bevor er auf den Spulen auf· 
gewickelt werden solI, mehrere Male gefiihrt wird. Zwischen diesen 
beiden Trommeln sind mehrere sich mit der gleichen Umfangsgeschwin
digkeit wie die Trommeln drehende Walzen angeordnet, welche dem 
Zwecke dienen, eine Schwingung des von der einen Trommel auf die 
Ilndere iibergehenden Fadens und ein Zusammenkleben der einzelnen 
Faden zu verhindern. Insbesondere ist dieses Zusammenkleben zu 
befiirchten, da man, um einen moglichst langen Weg zu erzielen, ge
zwungen ist, die iiber 'die Trommeln gefiihrten Faden in geringen Ab
standen voneinander laufen zu lassen. Um die auf die Trommeln sich 
wickelnden Faden in entsprechende Entfernung voneinander zu bringen, 
werden die Trommeln, wie dies noch nachstehend beschrieben ist, 
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zueinander unter einem schragen Winkel gelagert. Diese Trommeln 
tragen auf ihrer Oberflache einzelne voneinander entsprechend ent
fernte, zweckmaBig abgeschragte Leisten, damit der Faden nur an 
moglichst wenigen Stellen aufliegt, und die Leisten sind auBerdem 
mit Stoffen, welche wie Loschpapier, Gewebe oder ahnliche Gebilde 
poros sind, iiberzogen, urn zu vermeiden, daB der Faden auf ihnen 
haften bleibt. Mit Hilfe einer derartigen Vorrichtung ist man in del' 
Lage, unter groBer Raumersparnis den Faden, bevor er auf die Spule 
gelangt, einen langen Weg, beispielsweise mehrere. hund€rt Meter, zu 
fiihren und ihn wahrend dieses Weges gespannt zu halten, ohne Gefahl' 
zu laufen, daB der Faden an der Vorrichtung festklebt oder mit benach
barten Faden zusammenklebt. Da auch die Trocknung, die nach Be
darf durch Ventilatoren unterstiitzt werden kann, sehr regelmaBig ist, 
so ist auch das Erzeugnis in jeder Beziehung gleichmaBig. 

Das Gestell 1 tragt zwei Trommeln 2 und 3, auf deren Oberflache 
einzelne an ihren Kanten abgeschragte Leisten 4 angebracht sind. 
Diese Leisten sind mit Loschpapier oder ahnlichen Stoffen iiberzogen. 
Die Welle 5 der oberen Trommel 2 ist mit einer Kurbel 6 versehen und 
im Gestelll gelagert. Die Welle 7 der unteren Trommel 3 ruht in kugel
artigen Lagern 8 und 9, von denen das eine fest ist, wahrend das andere 
an einem Trager 10 befestigt ist. Urn die Welle 7 in der durch die 
Schrauben 11 einstellbaren Lage festzuhalten, dienen die Schrauben 12 
und 13, welche die in dem Trager 10 angeordneten Schlitze 14 und 15 
durchdringcn. Die Welle 7 ist auBerdcm mit einer Schnurscheibe 16 
versehen, iiber welche eine Schnur 17 gefiihrt wird, die iiber eine zweite 
Schnurschraube 18, welche auf der Welle 5 sitzt, gefiihrt ist und zum 
Antrieb der Trommel 3 dient. Mit Hilfe der Stellschrauben 11 und 
der Schrauben 12 und 13 wird das kugelartige Lager 9 der Welle 7 del' 
unteren Trommel 3 derart verstellt, daB, wie aus Fig. 608 ersichtlich, 
die beiden Trommeln gegeneinander geneigt sind. Der aus einer auf 
der Zeichnung nicht dargestellten Diise kommende Faden wickelt sich 
infolge ·der geneigten Stellung der beiden Trommeln 2 und 3 auf diese 
beiden Trommeln schraubenfOrmig auf, und zwar zunachst normal zur 
Achse a-b im Sinne des Bogens e-g, lauft hierauf auf die Trommel 3 
auf, wickelt sich dort normal zur Achse c-d, der Richtung g-h folgend, 
auf, steigt wieder nach aufwarts zur Trommel 2, urn sich auf diese im 
Sinne des Bogens h' -i aufzulegen, und so fort, so daB die einzelnen 
Faden auf jeder der beiden Trommeln voneinander urn ein bestimmtes 
Stiick entfernt sind. Diese Entfernung steht im bestimmten Verhaltnis 
zu dem Winkel v, unter dem die Achsen der beiden Trommeln zueinander 
geneigt sind. Urn ein Schwingen der von der einen zur anderen Trommel 
gefiihrten Faden zu vermeiden, werden diese beim tJbergange von der 
Trommel 2 nach der Trommel 3 und umgekehrt iiber mehrere in Tragern 
19 gelagerte Stiftwalzen 20 gefiihrt, welche dieselbe Umfangsgeschwin
digkeit wie die Trommeln 2 und 3 besitzen und von diesen mit Hilfe der 
Schniire oder Riemen 21 angetrieben werden. Nachdem der Faden in 
der vorgeschriebenen Weise die Trommeln 2 und 3 nach wiederhoIter 
Auflage auf sie durchlaufen hat, wird er auf die abnehmbare Spule 22 
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aufgerollt. Zum Antrieb der Spule 22 dient eine iiber die Schnurrollen 24 
und 25 gefiihrte Schnur 23. Die Spule 22 ist auBerdem mit einem Faden
fiihrer 26 versehen, der durch eine Kurvenscheibe 27 seine Hin- und 
Herbewegung erhiilt. 

Pa te n ta ns priiche: 1. Vorrichtung zur Herstellung kiinstlichen 
RoBhaares aus konzentrierten, unter Druck durch Diisen hindurch
gepreBten GelatineWsungen, dadurch gekennzeichnet, daB der aus der 
Diise austretende Faden wiederholt iiber zwei sich gleichzeitig drehende, 
an ihrem Umfang mit Leisten versehene und in einem Winkel zu
einander geneigte Trommeln, und zwar bei jeder Wicklung von der 
einen Trommel· zur anderen laufend, gefiihrt ist, bevor er auf Spulen 
aufgewickelt wird. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
zwischen den beiden Trommeln (2, 3) Fiihrungsrollen (20) angeordnet 
sind, zu dem Zwecke, durch Fiihrung der Faden iiber diese Rollen bei 
dem Dbergang von der einen Trommel auf die andere Schwingungen 
und dadurch das Festkleben einzelner Faden aneinander zu ver
meiden. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
auf der Oberflache der Trommeln angeordneten Leisten mit Losch
papier, Geweben oder einem anderen saugfahigen Stoff belegt sind 
oder selbst aus solchem Stoffe bestehen. 

Nach Borzykowski. 
1194. B. Borzykowski. Kiinstliche Haare. 

Franz. P. 424428; Ver. St. Amer. P. 1010 222; schweiz. P. 56 107. 

Zellu'lose, z. B. Ramiefaser, Holzstoff, Baumwolle, Lein, Hanf, 
Fruchtschalen, wird in Sauren, z. B. Schwefelsaure, Essigsaure, Salpeter
saure usw., in der Kiilte oder bei erhohter Temperatur geWst und durch 
Offnungen in eine Fallfliissigkeit, wie Wasser, Alkohol oder Benzol, 
gepreBt. Fiir bestimmte Zwecke befreit man das ausgefallte Produkt 
durch Waschen oder Trocknen von Saure, lOst es von neuem in einem 
geeigneten Losungsmittel, wie Chloroform, Aceton, einem Gemisch von 
Alkohol, Ather und Kampfer usw., und fallt abermals. 

Nach Societe anonyme des Celluloses Plan chon. 

1195. Societe anonyme des Celluloses Planchon. Flach gepreBtes 
kiinstliches Haar. 

Franz. P. 410 721. 

Kiinstliches Haar aus Viskose, Kollodium, Kupferoxydammoniak
zellulose, Acetylzellulose usw. wird zwischen PreBwalzen hindurch
gefiihrt, die unter Umstanden noch gestreift, gewellt, gemustert oder 
mit Buchstaben oder Zahlen versehen sind. Man erhalt einen flachen 
Faden, der, entsprechend gefarbt und policrt, Metallstreifen ersetzen 
kann. Seine Leichtigkeit macht ihn besonders wertvoll. 
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Nach GaUbert. 

1196. E.-M.-S. Galibert. Verfahren zum "Oberziehen von Ge
spinstfasern aller Art mit Losungen von Zellulose in K upfer
oxydammoniak oder von reiner Seide oder von Gemischen 
von Zellulose mit Seide durch Durchziehen von Faden 
durch Spinnoffnungen, die mit den Losungen von Zellulose 

usw. gefiillt sind. 

Franz. P. 442 117. 

La13t man einen Faden durch eine ZelluloselOsung von genugender 
Dicke gehen und benutzt eine Spinnoffnung, deren Weite wenig gro13er 
ist als der Durchmesser des Fadens, so erhalt man unter gewissen 
Bedingungen nieht eine zusammenhangende Sehicht urn den Faden, 
sondern es rollt sich ein neuer Faden in Spiralen urn den ersten Faden. 
Die zu verwendende Vorriehtung besteht aus einer senkrechten Rohre, 
die an ihrem oberen Ende fein ausgezogen ist und zwei horizontale 
Rohren mit Hahnen tragt. Der untere Teil des senkrechten 
Rohres ist erweitert und kann eine glaserne Spinnduse aufnehmen, 
deren fein ausgezogener Teil den gleichen oder cinen geringeren 
Durchmesser hat als der obere Teil. Die Schnitte der verschiedenen 
Rohren sind vollkommen gleich. Die Zuflihrung der Losungen ge
sehieht durch die Enden der wagreehten Rohre mit oder ohne 
Druck je nach dcr Viskositat der Flussigkeit. Werden gemischte 
Losungen von Seide oder Zellulose in KupferlOsungen angewendet, 
so braucht kein Druck benutzt zu werden. Der zu behandelnde 
Faden befindet sich auf einer Trommel.oder Spule 1/2-1 m uber 
dem oberen Teil der senkrechten Rohre; er wird durch die Spinn
vorrichtung gefuhrt und aus dem unteren Teil herausgezogen. 
In diesem Augenbick offnct man die Hahne in dcn wagrechten 
Rohren, die KupferlOsung flillt den Apparat, flie13t aber nicht unten 
durch das senkrechte Rohr abo Zieht man an dem Faden, so 
bildet sich der kunstliche Faden, der sich urn den ersten Faden 
in Spiralen legt, die je nach der Gesehwindigkeit des Fadenabzuges 
enger oder weiter sind. Naeh dem Austreten aus der Spinnvorrich
tung geht der Faden durch ein Entkupferungsbad und wird nach 
dem Waschen aufgespult. (1 Zeichnung.) 

Nach Gyger. 

1197. A. S. Gyger, Ziirich. Herstell u ng von leich te m kunstliche m 
Ro13haar, sowie von Bandern fur die Hutfabrikation, fur 

Geflech te usw. 

Schweiz. P. 103488 vom 21. III. 1923. 

Das in Losung befindliche Ausgangsmaterial, Zellulose- oder Gelatine
masse, wird mit Blaschen schwammartig durchsetzt, die das geformte 
Produkt leicht und poros machen. 

S ii ve r n. Die kiinstliche Seide. 5. Auf!. 64 
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Nach Dreyfus. 
1198. H. Dreyfus. Verfahren z ur Herstellung von Gegenstan

den aller Art aus Zelluloseestern. 
Franz. P. 461 544 vom 31. X. 1913. 

Zur Herstellung von z. B. kiinstlichem Haar werden Losungen von 
Zelluloseestern, die unter Mitverwendung von Glyzerinestern aroma
tischer Karbonsauren erhalten sind, benutzt. 

Vgl. hierzu: W. Massot: Zur Kenntnis einiger Erzeugnisse der Kunst
seidenindustrie, Chemiker-Ztg. 1907, S. 799, wo die physikalischen Eigen
schaften von kiinstlichem RoBhaar, kiinstlichem Haar, Viszellin (mit Vis
koseiiberzogeneBaumwollfaden),Kunststrohangegebensind,A.Herzog: 
Zur Kenntnis der Eigenschaften einiger kiinstlicher RoBhaarersatzstoffe, 
Kunststoffe 1911, S. 181 und 206, ferner G. Herzog: Polster-RoBhaar 
und seine Priifung. Berlin: Julius Springer 1916 und Schall: Die Her
stellung kiinstlicher Haare, Kunststoffe 1914, S. 361 und 374. 

f) Die Herstellung rohseideartiger Kunstseide. , 
Nach Dreaper. 

1199. W. P. Dreaper, Felixstowe. Verbesserungen in der Her
stell ung kiinstlicher Seide. 

Brit. P. 11 9591908. 

Bei der Herstellung Naturseide enthaltender Gewebe ist es vorteil
haft, Rohseide zu verwenden und danach erst durch Koehen mit Seifen
lOsung zu entbasten. Dies Verfahren erleichtert das Weben, besonders 
in der Kette. Versueht man feine Kunstseidenfaden von etwa 40 Deniers 
da in Textilstoffen zu verwenden, wo die Benutzung von Rohseide 
vorteilhaft ist, so ergeben sich Schwierigkeiten. Diese werden dadurch 
beseitigt, daB die feinen Kunstseidefaden vor dem Verweben durch Be
handlung mit z. B. SeifenlOsung und Trocknen oder durch ein geeignetes 
Bindemittel, z. B. ein lOsliches 01, zu mehreren miteinander verklebt uncl 
dann erst verwebt werden. Danach werden die Faden dureh Reiben oder 
clurch Mittel, die das Klebmittel auflosen, voneinander getrcnnt. 

g) Die Herstellung kiinstlichen Hanfbastes, 
kiinstlichen Strohes u. dgl. 

Nach Vereinigte Kunstseidefabriken A.-G. 
1200. Vereinigte Kunstseidefabriken A.- G., Kelsterbach a. M. V er

fahren zur Herstellung von kiinstlichem Hanfbast. 
D.R.P. 184510 Kl.29b vom 3. I. 1906 (geJoscht); osterr. P. 33840; franz P. 

363782; brito P. 75201906 ; Ver. St. Amer. P. 853093 (Lehner). 

Vorliegende Erfindung bezweckt die Nachahmung des natiirlichen 
Hanfbastes aus glanzenden Faden beliebiger Art, wie natiirliche Seide, 
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klinstliche Seide, Glanzstoff, Viskoseseide, mercerisierte Baumwolle usw., 
und zwar in der Weise, daB nicht allein das Aussehen des natlirlichen 
Hanfbastes, sondern moglichst auch seine physikalischen und chemi
schen Eigenschaften, vor aHem die Wasserbestandigkeit und die Mag
lichkeit, die so hergestellten Bastbandchen nach ihrer Verarbeitung zu 
Bandern, HUten usw. nach Belieben farben zu konnen, erreicht werden. 
Dieser Zweck wird nach vorliegendem Verfahren durch mechanische 
oder chemische Behandlung des Binde- oder Klebmittels fUr die zu
sammenzufligenden Faden erreicht, unq. zwar vor, wah rend oder nach 
der Herstellung des klinstlichen Hanfbastes. Man setzt zu diesem Zweck 
dem Binde- oder Klebmittel entweder ein Deckmittel zu, das aus Kreide, 
ZinkweiB, Schwerspat, amorphem Schwefel od. dgl. bestehcn kann, oder 
man erzeugt dieses Deckmittel durch chemise he Bebandlung des Binde
mittels. 

Das Verfabren besteht somit im wesentlieben in folgendem: Ein 
oder mebrere glanzreicbe Faden aus Naturseide, Kunstseide, Glanz
stoff, ViskfJseseide, mercerisierter Baumwolle u. dgl. werden durch ein 
nacb der Verarbeitung in Wasser unlOslicbes Bindemittel, wie Kollodium, 
geloste Zellulose oder Viskose, gezogen. Nacb Abstreifen des liber
scbiissigen Bindemittels wird es in bekannter Weise durch Trocknen 
oder Zersetzen durcb Sauren fixiert und das so erbaltene Bandcben 
auf einen Haspel oder eine Spule aufgewickelt. Dem Bindemittel wird 
zum Zweck des notigen Abglanzens entweder vor, wabrend oder nach 
der Herstellung der Bandcben ein Stoff zugesetzt, welcber eine gewisse 
deckende 'Virkung auslibt, z. B. Sehwerspat, pulverisierte Kreide, 
ZinkweiB, amorpber Scbwefel u. dgl., und ein entsprecbender Farbstoff, 
um die gelbliche Farbung des Hanfbastes zu erzielen. . 

Das Verfabren kann aber auch in der Weise ausgefiihrt werden, daB 
dieses Deckmittel durch chemische Behandlung des Bindemittels mit 
geeigneten Stoffen erzcugt wird, entwedcr in einem Arbeitsvorgang fiir 
sich oder gleichzeitig mit dem Fixieren des Bindemittels. Wird als 
solcbes z. B. waBrige ViskoselOsung benutzt, welche noch nicht in den 
Zustand der sog. Reife iibergegangen ist, so wird beim Durchziehen 
des Bandchens durch Mineralsauren Schwefel ausgeschieden. Dieser 
ausgeschiedene Schwefel geniigt zum Abglanzen des erzeugten Band
chens, so daB ein weiterer Zusatz von Deckmittel zum Bindemittel 
nicht notig ist. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung von kiinstlichem 
Hanfbast durch Zusammenkleben glanzreicber Faden, wie Seide, Kunst
seide, Glanzstoff, Viskoseseide, mercerisierte Baumwolle u. dgl., zu 
einem Band, dadurch gekennzeichnet, daB dem Binde- oder Klebmittel 
vor, wahrend oder nach der Herstellung des kiinstlichen Hanfbastes ein 
Deckmittel (Kreide, ZinkweiB, Schwerspat, amorpher Schwefel u. dgl.) 
zugegeben wird, um cine Abglanzung des Produktes zu erzielen. 

2. Ausfiibrungsform des Verfahrens nach Ansprucb 1, dadurcb 
gekennzeicbnet, daB das Deckmittel durch cbemische Behandlung 
des Bindemittels, zweckmaBig beim Fixieren desselben, ausgeschieden 
wird. 

64* 
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3. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1 und 2 unter 
Verwendung ungereifter wiiBriger Viskoselosung als Bindemittel, da
durch gekennzeichnet, daB das Bandchen mit Mineralsauren behandelt 
wird, wodurch nicht allein die Fixierung des Bindemittels, sondern auch 
die Ausscheidung von Schwefel stattfindet, del' das Deckmittel bildet. 

lJber die mikroskopische Untersuchung von Kunstbandern siehe 
A. Herzog: Kunststoffe 1916, S.103-105. 

Nach Girard. 
1201. P. Girard. Verfahren zur Herstellung kiinstlichen Strohs 

mittels Zellulose, ihrer Derivate oder analoger Stoffe. 
Franz. P. 430 939. 

Eine Losung von Nitrozellulose, von Zellulose in Kupferoxyd
ammoniak, von Zellulosexanthogenat, -acetat odeI' -phosphoacetat 
u. dgl. wird unter Druck durch eine Offnung ausgepreBt, in der ein 
elektrisch geheizter Dorn sitzt. Die Losung tritt urn diesen IJorn herum 
aus und das gebildete Rohrchen wird innerlich und auBerlich durch die 
Hitze des Dorns koaguliert. AuBerlich wird die Koagulation noch durch 
ein Fallbad vollendet, in welches das Zelluloserohrchen eintritt. Durch 
diese Behandlung wird es am Zusarnrnenfallen verhindert. (1 Zeichnung.) 

Nach Brandenberger. 
1202. J. E. Brandenberger. Zell ulose prod u kt z ur N achah rn ung 
von Stroh odeI' anderen in del' Putzind ustrie verwendeten 

Stoffen. 
Franz. P. 436 186. 

Eine Zellulose16sung wird in Bandform gefallt und das Band nach 
dern Fixieren und Trocknen gaufriert oder in anderer Weise verziert. 
Das Band wird dann in feine Streifen von del' Breite zerschnitten, die 
man fUr die weitere Verarbeitung haben will. Das Farben und Appre
tieren des Produktes kann in jeder beliebigen Weise erfolgen. (4 Zeich
nungen.) 

1203. J. E. Brandenberger. Zelluloseprodukt zur Nachahmung 
von Stroh und anderen in der Putzind ustrie verwendeten 

Stoffen. 
Franz. P. 436 187. 

Ein durchbrochenes oder nichtdurchbrochenes Gewebe wird auf 
beiden Seiten mit einer feinen Lage von Zellulose iiberzogen, die durch 
Ausfallen einer waBrigen Zelluloselosung erhalten worden ist. Urn 
die Zelluloseschichten auf dem Gewebe gut haften zu machen, wird 
ein Klebstoff verwendet und die Lagen werden durch Pressen vereinigt. 
Das so iiberzogene Gewebe wird dann in feine Streifen von del' ge
wiinschten Breite zerschnitten. Durch Verwendung verschieden her
gerichteter Gewebe odeI' verschiedenartige Nachbehandlung des ge
klebten Produktes lassen sich die verschiedensten Wirkungen erzielen. 
(3 Zeichnungen.) 
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Nach Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G. 

1204. Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G., Elberfeld. Verfahren z ur 
Erzeugung rohrenformiger Gebilde aus Zelluloseverbin

d ungen. 

D.R.P. 369560 KI. 29a yom 11. VL1915; schweiz. P. 73559; brito P.I00631; 
Ver. St. Amer. P. 1341745. 

Die zur Erzeugung von Gebilden mit rohrenfOrmigem Querschnitt 
aus geloster Zellulose, welche als Stroh-, Ranf-, Tagalfaserimitat usw. 
Verwendung finden sollen, bisher gemachten Vorschlage sind wegen der 
Schwierigkeit der technischen Ausfiihrung bis jetzt ohne Erfolg geblieben. 
Diese Schwierigkeit beruht hauptsachlich darauf, daB im Fall- oder 
Koagulationsbad bei rohrenformigen Gebilden, deren innerer Langs
hohlraum nur an den beiden Enden nach auBen hin offen ist, die Fliissig
keit des Bades die Innenflache der Langshohlraume nicht leicht oder 
gar nicht benet zen kann. Man hat sich daher bislang damit begniigt, 
bandfOrmige Gebilde zu erzeugen und diese als Strohersatz zu ver
wenden. Auch ist es bekannt, kiinstliche Jute dadurch herzustellen, 
daB in Streifen geschnittene Papiermassen einer spiralformigen Zu
sammenrollung und Zwirnung unterworfen und auf diese Weise zu 
rohrenartigen Gebilden verarbeitet werden. Ein gleiches kann auch 
mit den bekannten, obenerwahnten, einfachen bandformigen Zellulose
streifen nach vorheriger Netzung geschehen. Nach vorheriger Netzung 
kann man auch bandformige Zellulosehydrate oder Zelluloseesterstreifen 
zwunen. 

Das den Gegenstand vorliegender Erfindung bildende Verfahren zur 
Erzeugung rohrenfOrmiger Gebilde aus Zelluloseverbindungen beruht 
darauf, daB aus formgebenden Organen austretende Bahnen von koagu
lierbaren Zelluloseverbindungen im Fallbad einem Zwirnen unter
worfen werden und daB dann das Erzeugnis ausgewaschen und unter 
Spannung getrocknet wird. Dieses Verfahren unterscheidet sic h von 
demjenigen, bei welchem bandformige Zellulosestreifen nach vorheriger 
Netzung gezwirnt werden dadurch, daB die Zellulosehydrat- oder 
Zelluloseesterstreifen sofort nach ihrem Entstehen im Fall- oder Koagu
lationsbade gezwirnt werden. Dieses Zwirnen kann z. B. in der Weise 
ausgefiihrt werden, daB man die Streifen oder Lamellen einem sog. 
Spinntopf oder einer Spinnzentrifuge zufiihrt. Je starker die Zwirnung 
gewahlt wird, desto steifer und geschlossener pflegen die neuen rohren
fOrmigen Gebilde zu sein. Sowohl durch Abanderung der Art der Zellu
loselosung, z. B. durch Verwendung von Viskose, Kupferoxydammoniak
zellulose, Nitrozellulose, Zelluloseacetat usw., als auch durch die be
stimmte Form und Weite des Spinnschlitzes, der gerade, krumm oder 
mit Zackungen versehen sein kann, als auch durch die Wahl des Fall
mittels, ferner durch Beeinflussung der nachtraglich beim Trocknen 
eintretenden Schrumpfungen und Spannungen, als endlich auch durch 
die Starke der auf beliebige Art bewerkstelligten Zwirnung konnen ver
schiedene Abstufungen des Effektes erhalten werden, die fiir die ver
schiedensten technischen Verwendungsmoglichkeiten sehr wichtig sind. 
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Je nach der mehr oder weniger groJ3en Ahnlichkeit konnen die Produkte 
daher als Stroh-, Hanf-, Tagalfaserimitat usw. in den Handel gebracht 
werden. Dadurch, daJ3 sich beim Zwirnen die gelatinosen, diinnen 
Lamellen teilweise innig iibereinander legen, konnen beim Trocknen 
interessante und technisch wertvolle Lichteffekte erzielt werden. Der 
Effekt andert sich natiirlich mit der Dicke der einzelnen Lamellen, ihrer 
Lage zueinander und den in ihnen enthaltenen Molekularspannungen. 
Die Dicke der Lamellen ist durch die Schlitzweite, die Zusammen
setzung der Zelluloselosung und die Abzugsgeschwindigkeit bedingt, 
letztere ist zugleich mit der Art des Fallbades von maJ3gebender Bedeu
tung fUr die in der trockenen Lamelle auftretenden Spannungserschei
nungen. Endlich kann man auch kompliziertere, rohrenahnliche Gebilde 
in der Weise erzeugen, daJ3 man die aus den Schlitzdiisen austretenden 
Lamellen zusammen mit, bereits fertig koagulierten Gebilden, wie 
z. B. Faden, Fadenbiindeln oder Filmbandchen, verzwirnt, indem diese 
fertigen Gebilde gleichsam als Seele dem rohrenformigen Gebilde ein
verleibt werden. Nach dem beschriebenen Verfahren kann man ein 
Gespinst mit warmeisolierenden, zahlreichen, mehr oder weniger gegen
einander abgeschlossenen Hohlraumell erhalten; ein solches Gespinst 
besitzt groJ3e Weichheit. 

Das D.R.P. 369560 hat folgende 
Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung rohrenahnlicher 

kiinstlicher Faden aus Zellulose- oder Zelluloseester-Losungen, dadurch 
gekennzeichnet, daJ3 die Losungen aus beliebig geformten Spinnschlitzen 
in Fallbader austreten und die entstandenen flachen Streifen ein- oder 
mehrfach gedreht bzw. gezwirnt und nach etwaigem Auswaschen unter 
Spannung getrocknet werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daJ3 die ent
standenen Streifen unter Einschaltung von Faden, Fadenbiindeln oder 
Bandchen als SecIe gedreht bzw. gezwirnt werden. 

Nach Mann. 
1205. Cl. Mann, geb. Gro8beckes, Barmen. Verfahren zum Mat

tieren von K unststroh. 
Schweiz. P. 72 044. 

Das aus Zellulosefaden bestehende Kunststroh wird nach dem Far
ben mit Seifenlosung unter Zusatz von Gerbstoffen behandelt. Zweck
maJ3ig wird diese Behandlung vorgenommen, nachdem das Kunststroh 
bereits vor dem Farben mit Tiirkischrotol oder den sonstigen bekannten 
Mitteln gemaJ3 dem schweiz. P. 68971 impragniert und dann getrocknet 
worden ist. 

Nach La Cellophane. 
1206. La Cellophane, SocHite anonyme, Paris. Stroh, Haar u. dgl. 

aus Zellulose. 
Brit. P. 159 868 yom 19. I. 1921 (Prior. Frankr. 4. III. 1920). 

Fertige Bander, die z. B. aus Zellulosexanthogenat oder -acetat her
gestellt sind, werden zusammengedreht. Die einzelnen Windungen 
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kleben nicht zusammen; es bleibt ein Luftraum zwischen ihnen. Die 
Produkte konnen weiter durch Pressen, Bedrucken usw. verandert 
werden. 

Nach Hartogs. 

1207. Dr. J. C. Hartogs, Arnhem, Niederlande. Fadenfiihrer fiir 
Kunstfaden- Spinnmaschinen. 

D.R.P. 375813 Kl. 29a vom 23. XI. 1921 (Prior. Niederl. 2. XII. 1920). 

Die Herstellung von Kunststroh, Bandchen oder Filmen aus Zellu
loselosungen geschieht bekanntlich, indem man Zelluloselosungen unter 
erhohtem Druck aus engen, spaltformigen Offnungen in ein Gerinnungs
bad preBt und das so gebildete Bandchen oder den Film auf eine siGh 
drehende Spule wickelt. Urn auf diesen Spulen die chemischen Stoffe 
auswaschen zu konnen, die teils aus dem Spinnbade herriihren und 
teils als Losungsmittel verwendet worden sind, ist es notwendig; daB 
das gesponnene Bandchen in bestimmter Weise mittels der sog. Chan
gierung auf die Spule gewickelt wird. Diese Einrichtung besteht aus 
einem hin und her bewegten Fadenfiihrer, der mit einem Auge ver
sehen ist, durch welches das gesponnene Bandchen od. dgl. gefiihrt 
wird, bevor es auf die Spule gewickelt wird, so daB fast die ganze 
Oberflache der letzteren regelmaBig mit dem gesponnenen Erzeugnis 
bedeckt wird. Die Verwendung eines derartigen Fadenfiihrers hat nun 
den Nachteil, daB das hindurchgehende Bandchen iiber eine stark ge
kriimmte Flache schleift, was leicht ein Umklappen des Bandchens ver
anlaBt und dadurch die Beschaffenheit des Produktes nachteilig beein
fluBt. 

Die vorliegende Erfindung beseitigt diesen Nachteil dadurch, daB 
das Bandchen oder der Film immer mit einer ebenen oder nur wenig 
gekriimmten Flache des Fadenfiihrers in Beriihrung gehalten wird, so 
daB die Gefahr des Umklappens gering wird. Zu diesem Zwecke wird 
als Fadenfiihrer eine Stange verwendet, die gerade, aber auch anders 
gestaltet, Z. B. sehr schwach gekriimmt, sein kann, und iiber die das 
gesponnene Bandchen gleitet. Diese Stange kann urn ihren Mittelpunkt 
oder urn eines ihrer Enden oder einen anderen Punkt als Drehpunkt eine 
schaukelnde oder schwingende Bewegung ausfiihren, die ihr auf ver
schiedene Weise mitgeteilt werden kann. Anstatt einer Stange kann 
natiirlich auch ein Rohr oder jeder andere Gegenstand verwendet wer
den, der eine ebene oder schwach gekriimmte Flache hat. Der oben 
erwahnte Fadenfiihrer kommt wahrend dieser schaukelnden Bewegung 
in verschiedene Lagen, geht dabei aber nicht von der Stelle. Er wird 
sich Z. B. bei schrager Lage der Ebene, in der die Bewegung stattfindet, 
bald von links nach rechts, bald von rechts nach links neigen, mit Zwi
schenlagen, Z. B. einer zeitweise wagerechten Lage. Das dariiber gehende 
Bandchen wird sich demzufolge bald von links nach rechts, bald von 
rechts nach links bewegen und auf diese Weise in hin und her gehenden 
Schichten auf die Spule aufgewickelt werden. Die Ebene, in der die 
Stange oder der Fadenfiihrer diese Bewegung ausfiihrt, kann parallel 
zur Richtung der Achsen der aufwickelnden Spulen oder Haspel sein 
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oder damit einen Winkel bilden. In beiden Fallen kann die Ebene noch 
eine besondere Lage haben, z. B. eine wagerechte oder eine senkrechte. 
Die schaukelnde Bewegung kann je nach Bediirfnis schnell oder langsam 
stattfinden. Bei dem bekannten System der Fadenfiihrung findet eine 
Hin- und Herbewegung des ganzen Fadenfiihrers statt, wahrend diese 
Bewegung bei der neuen Fadenfiihrung nicht erforderlich ist, weil der 
Fadenfiihrer urn einen seiner Punkte, der nicht von der Stelle geht, 
schaukelnde Bewegungen ausfiihrt. Bei der alten Fadenfiihrung wird 

f 

Fig. 610. 

.Fig. 609. 

das gesponnene Bandchen von dem 
am Fadenfiihrer befindlichen Auge 

b @ ziemlich eng umschlossen und mit 
ihm hin und her bewegt; bei dem 
neuen Fadenfiihrer jedoch liegt das 
Bandchen ganz frei oben auf der 
Stange und verdankt seine Hin- und 

b' 

a 

Herbewegung den verschiedenen Lagen, 
in welche die Stange kommt. Man hat 
also den Vorteil, daB bei einer derarti-
gen Changierung das Bandchen immer 
mit einer ebenen oder nur schwach 
gekriimmten Flache in Beriihrung ist. 
Sie ist also von den bisher verwendeten 
Fadenfiihrern darin verschieden, daB 
sie keine Hin- und Herbewegung aus
fiihrt wie jene, sondern eine schaukelnde 
oder schwingende Bewegung urn einen 
bestimmten Punkt, der nicht von der 
Stelle geht. Natiirlich ist es auch mog
lich, die neue Art der Changierung 
und Fadenfiihrung mit der bekannten 
hin und her gehenden zu kombinieren, 
zu welchem Zwecke man nur das ganze 
System diese letztere Bewegung aus-
fiihren zu lassen braucht. Letztere An
ordnung ist vorteilhaft, wenn man den 

seitIichen Ausschlag des Fadens auf der Spule vergroBern will, urn 
dadurch eine breitere Spule zu erhalten. 

Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 609 und 610 ist a eine Stange, 
die den eigentlichen Fadenfiihrer bildet. Diese Stange kann in ver
schiedener Weise zum Schwingen gebracht werden. Bei dem dar
gestellten Beispiel sind b und b' zwei mit Ringen versehene metallene 
Stangen, in deren Ringen die Stange a aufgehangt ist. Das andere Ende 
der beiden metallenen Stangen ist an einer Schaukel c drehbar auf
gehangt, die urn einen Punkt d drehbar ist. Diese Schaukel kann nun 
mittels eines daran befestigten geschlitzten Arms e und eines zweiten mit 
letzterem beweglich verbundenen geschlitzten Arms t durch eine Stange 
g, die mittels eines Exzenters h bewegt wird, in eine schaukelnde Be
wegung urn den festen Punkt d versetzt werden. Es ist klar, daB dann 
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auch die Stange a eine schaukelnde Bewegung ausfiihrt, ohne daB sie 
sich wesentlich von der Stelle bewegt. 

Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 611 ist die den eigentlichen 
Fadenfiihrer bildende Stange bei E und F in derselben Weise wie bei 
der ersten Ausfiihrungsform aufgehangt und erhalt eben so wie dort die 
Schaukelbewegung durch einen Exzenter C durch Vermittlung der bei B 
verbundenen geschlitzten Arme. Bei dieser Ausfiihrungsform ist nun 
noch ein zweiter Exzenter D angebracht, der an dem Drehpunkt A der 
Schaukel angreift und dadurch der ganzen Vorrichtung die varher er· 
wahnte Hin- und Herbewegung erteilt. Die Achse des Exzenters C muB 

[' 
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Fig. 611. 

natiirlich die gleiche Hin- und Herbewegung wie der Punkt A erhalten 
und deshalb mit der von dem Exzenter D bewegten Stange fest ver
bunden sein. Diese Verbindung ist in der Zeichnung der trbersichtlichkeit 
halber nicht besonders dargestellt. 

Pat en ta n s pr ii c he: 1. Fadenfiihrerfiir KunsWiden -Spinnmaschinen 
zum Spinnen bandformiger Gebilde, wie Kunststroh, Filme usf., dadurch 
gekennzeichnet, daB er aus einer geraden oder schwach gekriimmten 
Stange (a) besteht, die periodisch urn einen Drehpunkt (d, A) in Schaukel
bewegung gebracht wird, ohne sich sonst von ihrer Stelle zu bewegen. 

2. Fadenfiihrer nach Anspruch I, dadurch gekennzeichnet, daB er 
auch noch eine Hin- und Herbewegung ausfiihrt. 

Nach N. V. Nederlandsche Kunstzijdefabriek. 
1208. N. V. Nederlandsche Kunstzijdefabriek, Arnhem, Holl. Vorrich. 
tung z ur Herstell ung bandformiger Ge bilde, wie K unststroh, 

Filme usw. 
D.R.P. 387302 Kl. 29a vom 16. IX. 1922 (Prior. Nieder!' 8. X. 1921). 

Bei der Herstellung bandformiger Gebilde hat man oft die Schwierig
keit, daB beim Aufwickeln mittels der Diisen neu geformter Bandchen 
letztere unregelmaBig zusammenklappen, und es ist meistens erwiinscht, 
dieses Zusammenklappen ganzlich zu verhindern. Hierfiir sind schon 
verschiedene Mittel vorgeschlagen. In gewissen Fallen ist es jedoch 
vorteilhaft, das Zellstoffbandchen wohl zusammenklappen zu lassen, 
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wenn dies nur auf regelmaBige Weise geschieht. Dies kann man dadurch 
bewirken, daB man den Schlitz, aus welchem gesponnen wird, an einer 
bestimmten Stelle verengt. Wenn jetzt das Bandchen aus der Flussig
keit austritt, wird es an der Stelle, die mit der Verengung in dem Schlitze 
ubereinstimmt und an welcher das Bandchen dunner ist, zusammen
klappen. Wenn z. B. die Verengung gerade in der Mitte des Schlitzes 
angebracht ist, klappt auch das Bandchen genau in der Mitte durch. 
In Fig. 612 ist a die Spinnduse, b der in der Mitte verengte Schlitz, c das 

i. ------------- -- ".-------
..--- ------- --:--- - ---

Fig. 612. 

aus dem Schlitz austretende Bandchen, 
das beim Verlassen des Flussigkeits
spiegels f anfangt, sich zusammen
zulegen, d das zusammengeklappte 
Bandchen, fur die Dbersichtlichkeit 
der Zeichnung urn 90 0 gedreht, e der 

. Behalter fur die Spinnbadflussigkeit. 
Patentanspruch: Vorrichtung 

zur Herstellung bandfOrmiger Gebilde, 
wie Kunststroh, Filme usw., aus Zell
stoff- und anderen Spinnlosungen, da
durch gekennzeichnet, daB der Dusen
schlitz an einer bestimmten Stelle 
verengt ist, zum Zwecke, das Zu
sammenklappen des bandformigen Ge
bildes auf regelmaBige Weise an del' 
der Dusenschlitzverengung entspre
chenden Stelle des Gebildes statt-
finden zu lassen. 

Nach Herminghaus u. Co. 
1209. Hermillghaus u. Co. G. m. b. H., Elberfeld. Verfahre n z ur Her

stellung von Zellulosebandchen. 
Schweiz. P. 108046 vom 16. II. 1924. 

Die aus Schlitzdusen in ublicher Weise gesponnenen Bandchen wer
den auf einen Haspel aufgewickelt und in Strahnform nachbehandelt. 

h) Die Herstellung von Gewebenachahmungen. 
Nach Ratignier und der Societe H. Pervilhac et Cie. 

1210. M. Ratigllier und Societe H. Pervilhac et Cie., Villeurbanne, Frankr. 
Verfahren zur Erzeugung von Gewebenachahm.ungen durch 
Einbringen von erstarrenden Massen, wie Kollodium, in 

das Muster vertieft enthaltende Formen. 
D.R.P. 200509 Kl.75d vom 3. IV. 1907 (gelOscht); iisterr. P. 33498; schweiz. 

P. 40 674; brito P. 13 518 1907 ; franz. P. 384934. 

Das Verfahren kennzeichnet sich dadurch, daB die bekannten Aus
gangsstoffe fUr die Kunstseideherstellung, wie Kollodium- oder Viskose
losung oder eine Auflosung von Zellulose in Kupferoxydammoniak, auf 
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eine in standiger Bewegung begriffene Walze auflaufen, deren Ober
flache eine Gravur aufweist, die dem zu erzeugenden Muster entsprechend 
das Tiill-, Gaze- odcr Musselingewebe oder das Muster einer Spitze 
oder Stickerei wiedergibt. In einiger Entfernung von dem Trichter, 
der z. B. die Zelluloselosung gleichmal3ig iiber die Oberflache der gra
vier ten Walze verteilt, sind ein oder mehrere Abstreicher oder Messer, 
ahnlich den bekannten Rakeln im Zeugdruck, angeordnet, die derart 
eingestellt sind, dal3 sie auf der Oberflache nur eine aul3erordentlich 
diinne Schicht der Zellulose16sung zuriicklassen, jeden Dberflul3 dagegen 
abschaben. Hinter diesen Abstreichern wird aus einem geschlitzten 
oder gelochten Rohr auf die mit der Zelluloselosung bedeckte Walze 
eine Fliissigkeit aufgespritzt, durch die die Masse zum Erstarren ge
bracht wird. Derartige Fliissigkeiten sind in grol3er Anzahl bekannt, 
man kann unter ihnen eine geeignete Auswahl treffen, und diese richtet 
sich nach dem zur Erzeugung des Gewebes verwendeten Stoff. War 
dieser eine Losung von Zellulose in Kupferoxydammoniak, so nimmt 
man verdiinnte Schwefelsaure oder Alkali16sungen, bei Kollodium-
16sung kaltes Wasser, bei Viskose Chlorzink16sung usw. Die iiber
schiissige und von der Walze abtropfende Fliissigkeit wird in einem 
mit AbfluBrohr versehenen Behalter gesammelt, wah rend die geniigend 
fest gewordene Masse an einer weiteren Stelle der Walze abgenommen 
und auf ein endloses Tuch gebracht wird, dessen Triebrollen sich zweck
mal3ig mit derselben Oberflachengeschwindigkeit drehen wie die Form
walze. Die jetzt von der Gewebenachahmung befreitc Walze wird mit 
einer geeigneten Waschfliissigkeit, z. B. Wasser, bespritzt, und danach 
wird aus einem geschlitzten Rohr ein zweckma13ig heiJ3er Luftstrom 
auf die Walze geblasen, um sie vollstandig zu trocknen und zur Auf
nahme und zum Festhalten neuer Masse geeignet zu machen. Die 
zweckmal3ig aus Metall herzustellenden Formwalzen konnen selbst
verstandlieh in bekannter Weise nach dem Abdrehen des Formmusters 
neu graviert werden. 

Pa te n ta n priiche: 1. Verfahren zur Erzeugung von Gewebe
nachahmungen durch Einbringen von erstarrenden Massen, wie Kollo
dium, in das Muster vertieft enthaltende Formen, dadurch gekenn
zeichnet, daB gravierte, in standiger Umdrehung urn ihre Langsachse 
begriffene Walzen als Formen verwendet werden. 

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch ge
kennzeichnet, daB auf die Walze ununterbrochen eine geeignete erstar
rende Masse auflauft und auf der Oberfaehe der Walze mit einer die 
Erstarrung herbeifiihrenden Fliissigkeit behandelt wird, worauf die 
gebildete und feste Gewebenachahmung von der Walze abgenommen 
und letztere an den frei gewordenen Stellen gewaschen und getrocknet 
wird. (3 Zeichnungen.) 

trber die Verzierung von Geweben nach cinem ahnlichen Verfahren 
vgl. franz. P. 393412 derselben Erfinder . 

.Altere, demselben Zwecke dienende Vcrfahren sind in dem osterr. P. 
138, dem franz. P. 368393 und dem franz. P. 384751 beschrieben. 
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Statt der in dem Ratignier. Pervilhacschen Verfahren benutzten 
ei ne n Zufiihrungswalze fiir die Zelluloselosung werden bei der von 

1211. J. M. de Sauverzac in dem franz. P. 420086 

angegebenen Einrichtung vier Zufiihrungsvorrichtungen benutzt, die in 
gleichen Abstanden voneinander urn die rotierende, gravierte Walze an· 
geordnet sind. Es konnen auch je nach der gewiinschten Dicke des 
Produktes noch mehr Zufiihrungsrohre vorgesehen sein. Die nachein
ander aufgebrachten Schichten haften aneinander, das Produkt wird 
gleichmaBig und laBt sich leicht von der gravierten Walze entfernen. 

Vgl. hierzu auch Kunststoffe 1911, S.200. 
Eine ahnliche Einrichtung wie die des D.R.P. 200509 beschreibt 

ferner die 

1212. Compagnie Fran~aise des applications de la cellulose 
in dem D.R.P. 271 020 vom 19. II. 1911 (geli:ischt); osterr. P. 58795; brito P. 

5077 1911 ; Ver. St. Amer. P. 995652 (Cl. Baj, Lyon). 

Die Lange des Zufiihrungsschlitzes fiir die das Gewebe bildende 
Losung und die Zahl der das Reinigungsmittel zufiihrenden Offnungen 
werden einander entsprechend eingestellt. Der die Losung zufiihrende 
Trog wird parallel zur Achse des gravierten Zylinders hin und her bewegt, 
urn die Losung gleichmaBig zu verteilen. Die Reinigungsvorrichtung 
besteht aus einem Rohr mit Lochern, von denen eine beliebige Anzahl 
durch einen Kolben in dem Rohr verschlossen werden kann, je nachdem 
eine groBere oder kleinere Strecke des Zylinders mit der Waschfliissig
keit behandelt werden soIl. Der gereinigte Zylinder wird durch eine 
Saugvorrichtung von anhaftender Fliissigkeit befreit. (4 Zeichnungen.) 

Das D.R.P. hat folgeriden 
Pat e n tan s p r u c h: V orrichtung zur Herstellung von kiinstlichen 

Geweben, bei der in fortlaufendem Arbeitsgange eine Masse auf eine 
rotierende, gravierte Walze gegossen und nach Behandlung mit einer 
die Erstarrung herbeifiihrenden Fliissigkeit von der Walze wieder ab
gezogen wird, worauf die Sauberung der Walze durch Waschen und 
Trocknen erfoIgt, dadurch gekennzeichnet, daB die Wasch- und die 
pneumatische Trockenvorrichtung gemeinsam auf den seitlich liegenden 
Zufiihrungsrohren der letzteren so gelagert sind, daB sie ohne Anderung 
ihrer wirksamen Einstellung schnell abgenommen oder eingesetzt 
werden konnen und bei ihrer Wegnahme die gravierte Walze ohne 
weiteres aus der Maschine herausgenommen werden kann. 

Kiinstliche gegossene Tiille sind als Ondine in den Handel gekommen 
(Kunststoffe 1912, S. 356). 

Nach Schmid & Co. und Foltzer. 
1213. T. Schmid & Co., Horn am Bodensee, und J. FoItzer, Metz. Ver
fahren zur Herstellung von Textilgebilden ahnlichen Pro

d ukten. 
Schweiz. P. 69514; franz. P. 463400 (B. Borzykowski). 

Eine erhartbare Masse, z. B. aus einer Zelluloselosung oder aus 
Kasein, Fibrin, Maisin usw., wird durch einen Auflegeapparat in der 
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Dicke des gewiinschten Stoffes entsprechender Schicht auf eine glatte 
Unterlage, z. B. einen Zylinder, eine Scheibe oder ein endloses Tuch, 
aufgetragen. Die auf der Unterlage aufgetragene Masse staut sich dann 
vor einer gravierten PreBwalzc, welche unmittelbar oder in einiger 
Entfernung hinter dem Auflegeapparat angeordnet oder unmittelbar 
mit diesem verbunden sein kann. Durch diese gegen die Unterlage 
gepreBte, angetriebene gravierte Walze wird die Masse in Form von 
Gebilden abgepreBt, die den Gravierungen entsprechen. Das geniigend 
fest gewordene abgepreBte Produkt wird auf der Oberfliiche des Zylin
ders weitergefiihrt, taucht in eine Hiirtefliissigkeit und wird schlieBlich 
durch Zylinder abgezogen, in Waschfliissigkeiten gewaschen und auf
gewickelt. Ein Anhaften der Gebilde in den Hohllinien der PreBwalze 
wird dadurch verhiitet, daB man in die Hohllinien eine geeignete Fall
oder Hartungsfliissigkeit spritzt, den DberschuB auf der Walzenober
fliiche aber sorgfaltig durch Abstreifmesser entfernt. Vor dem Auf
bringen neuer Masse wird der Zylinder sorgfiiltig abgewaschen und 
getrocknet. Ein Ankleben der Gebilde kann auch dadurch verhindert 
werden, daB bei Anwendung einer durch Hitze erhartbaren Masse die 
PreBwalze auf die erforderliche Temperatur erwiirmt wird. Besondere 
Wirkungen lassen sich dadurch erzielen, daB der Losung oder plasti~ 
schen Masse gefarbter Faserstaub beigemischt oder solcher Faserstaub 
mit der Fallfliissigkeit in die Hohllinien der PreBwalze eingetragen 
wird, so daB diese Fasern bcim Abpressen und gleichzeitigen Ausfallen 
der Masse an der Oberfliiche der Gebilde anhaften. Auch fliissiger 
Gummi, Talkum, Metallpulver usw. konnen zur Bildung der Ober
fliichenschichten herangezogen werden. Das Trocknen wird auf Zy
lindertrockenmaschinen, zwischen glatten oder gerieften Metallblechen 
oder Metallgeweben oder zwischen Kardengarnituren vorgenommen. 
Die Gebilde konnen auch in einer Zentrifuge oder auf einer, u. U. 
zwischen zwei gelochten Hiilsen aufgewickelt und in dieser Form auf 
einer sich schnell drehenden Spindel aufgesteckt getrocknet werden, so 
daB durch die Fliehkraft ein Schrumpfen vcrhiitet wird. (1 Zeichnung.) 

Nach dem 
1214. schweiz. Zusatzpatcnt 70719 

werden die nach der Formung des durchbrochenen Produktes noch 
zwischen den Maschen anhaftenden Hautchen und ausgefallten Film
teilchen durch eine Abstreifvorrichtung entfernt. Das abgepreBte Textil
gebilde wird nicht mit dem die Unterlage bildenden Zylinder weiter
gefiihrt, sondern bleibt in den Gravuren der PreBwalze eingedriickt 
und wird von dieser bis zu einem endlosen Bande mitgenommen, durch 
das es abgefiihrt wird. Die Masse kann aus Zellulose (z. B. Baumwoll
fasern oder Zellstoff), die von der Losungsfliissigkeit nicht vollstiindig 
aufgel6st, sondern nur aufgeschlossen wurde, bestehen, cs kann der 
Masse Starke und Gluten, z. B. in Lauge aufgeschlossen, sowie glan
zendes, einheitlich oder vcrschieden gefarbtes Glaspulver (Spiegclglas) 
beigemischt werden. Mit solchen teigartigen Masscn erhiilt man weichere 
und weniger glasige Produkte, die kleinen Flachen des Glaspulvers 
bewirken besondere Lichteffekte. Die Massc kann auch kiinstliche 
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Metallgebilde darstellen, diese Wirkung kann durch Beimischung von 
Metallpulver zu der Masse auch auf elektrischem Wege oder durch 
Galvanisieren erreicht werden. Ferner kann die Masse metallisiert und 
mit einer Kupferschicht iiberzogen werden, wenn der plastischen Masse 
vorher Eisenpulver beigemengt wurde und das fertige Produkt in eine 
Kupferlosung getaucht wird; durch das Vorhandensein des Eisens setzt 
sich eine Kupferschicht auf den Stoffimitaten ab, die dann u. U. noch 
mit einem Lack iiberzogen werden kann. Es konnen auch weiche, 
leichte und porose Produkte hergestellt werden, indem eine Masse 
bereitet wird, die aus zwei verschiedenen Losungen und verschiedenen 
Ausgangsprodukten zusammengesetzt ist (z. B. aus einer ZelluloselOsung 
und einer FibrinlOsung) und wovon spater aus den fertigen Gebilden 
eines dieser Ausgangsprodukte (z. B. das Fibrin) herausgelOst wird. 
Es bleibt dann ein zusammenhangendes mikroskopisches Skelett, das 
sich sehr leicht farben laBt und einen besonders weichen Griff besitzt. 
(5 Zeichnungen.) 

i) Die Herstellnng kiinstlicher Banmwolle nnd 
wollartiger Knnstfasern. 

Die erst en Angaben iiber die Erzeugung einer wolle- oder baumwolle
artigen Kunstfaser machte Fr. Bel tzer im Moniteur scientifique 
du Docteur Quesneville 1908, S. 20. Dort heiBt es: "Es war mir mog
lich, Proben von kiinstlichen Gespinstfasern zu priifen, welche im 
Gewirr (en vrac) hergestellt, vollkommen in holzartiger Form regene
riert und fertig zum Verspinnen waren. Das Aussehen dieser Fasern 
war das von Wolle guter Beschaffenheit. Die neue Spinnfaser, die sich 
von der Zellulose ableitet, kann durch Fallung geeigneter Zellulose
IOsungen als Fadengewirr mittels Salz- oder Meerwasser erhalten wer
den. Es ergibt sich hieraus, daB die faserige Struktur der Zellulose 
sich auch noch in ihren Losungen erhalten hat. Der Herstellungspreis 
dieser regenerierten Faser wiirde 0,50 Fr. fiir das Kilo nicht iibersteigen, 
ihre Verspinnung wiirde wie die von Baumwolle oder Naturwolle er
folgen. Wenn in naher Zukunft die Herstellung dieser Kunstfaser ein
gerichtet sein wird, wird die Faser billiger sein als gewohnliche Baum
wollen, und sie wird das Aussehen schoner, fester und glanzender 
Wolle haben." 

Genauere Angaben iiber die Erzeugung dieser Faser finden sich im 
nachstehenden Patent. 

Nach Pellerin. 
1215. A. Pellerin, Neuilly s. S. Verfahren zur Herstellung von 

Kunstfaden in Form eines Fadengewirres. 
Osterr. P. 55 749; franz. P. 410 776; schweiz. P. 54 646; Ver. St. Amer. P. 1 128624; 

brito P. 7748191°; schwed. P. 34229. 

Die Erfindung bezieht sich auf die Herstellung eines neuen indu
striellen Produktes, welches aus einer fadenartigen Masse von kiinst-



Nach Pellerin. 1023 

licher Seide besteht und welches in der Textilindustrie benutzt 
werden kann, um wie Baumwolle und Wolle gekratzt und ver
sponnen zu werden, oder welches auch andere Verwendungen, bei
spielweise als Polstermaterial, finden kann. Bisher stellte man 
kiinstliche Seide lediglich in Form von Faden dar, welche fertig 
waren, direkt fiir die Weberei benutzt zu werden. Es war daher 
notwendig, daB die Faden sehr widerstandsfahig und sehr regel
maJ3ig waren. Zu dicsem Zweck muBte man sehr reine Zellulose-
16sungen anwenden, die frei von Luftblasen waren und man muBte 
die Faden mit groBer Sorgfalt herstellen, entweder einen nach dem 
andern oder immer nur eine kleine Anzahl auf einmal. Hieraus 
folgte, daB der Herstellungspreis der kiinstlichen Seidenfaden, die 
immerhin minderwertig waren gegeniiber den Faden von Naturseide, 
sehr viel hi:iher war als der von Baumwolle oder Wolle. Nach dem 
vorliegenden Verfahren laBt man eine Zellulosexanthogenatli:isung 
durch einen filtrierendcn Ki:irper hindurchgehen, der eine groBe 
Anzahl von auBerordentlich fcinen Offnungen besitzt, beispiels
weise durch ein Gewebe. Man erhalt auf diese Weise ein Gewirr 
von Faden, welches durch die feinen Offnungen hindurch in das 
Fallbad, z. B. auf einen durch das Bad hindurchgefiihrten Riemen 
ohne Ende, tallt. Auf diese Weise entsteht eine Fadenmasse, die 
aus einer groBen Anzahl von Faden gcbildet ist. Diese Faden sind 
sehr diinn und liegen ohne Ordnung durcheinander. Es lassen 
sieh Zellulosexanthogenatli:isungen verwenden, die nicht gereinigt 
sind und bisher fur die Herstellung von Faden ungeeignet waren. 
Denn es ist von wenig Bcdeutung, ob die Faden der Fadenmasse 
naeh der Erfindung regelmaBig und kontinuierlich sind. Es ist 
nicht mehr ni:itig, das Ausgangsmaterial zu filtrieren und den 
Li:isungen die Luftblasehen zu nehmen. Es ist ferner ohne Be
deutung, wenn bei den tausenden von kleinen Offnungen des 
filtrierenden Ki:irpers aueh eine gewisse Anzahl sich bei der Faden
bildung verstopft. Es ist daher keinerlei Vorsicht mehr bei dem 
~luffangen der Faden ni:itig, denn die Faden ki:innen dureheinander 
gemil'cht werden, ohne daB dies einen schadlichen EinfluB ausubt. 
Wenn die Faden spater fiir das Spinnen verwendet werden, so wird 
das erhaltene Fadengewirr einfach gekratzt und dann werden die 
Faden gesponnen, wie dies bei den gewi:ihnliehen Textilwaren der 
Fall ist. Wird die Fadenmasse aus unreiner Zellulosemasse herge-
sh>llt, so laBt sie sich leichter reinigen als die Faden aus kiinst
licher Seide, weil sie, auf dasselbe Gewicht berechnet, eine viel 
gri:iBere Oberflache bieten und besser durch die Reinigungsfliissigkeit 
angegriffen werden. Das neue Produkt eignet sich daher auch sehr 
gut fiir die Herstellung aller rein en Zelluloseprodukte, verspinn
barer Li:isungen, Explosivprodukte, Esterzellulosen usw. Bei der Her
stellung der Fadenmasse verwendet man vorteilhaft ein saures Fallbad, 
z. B. auf 20 0 Be verdiinnte Schwefelsaure. 

In Deutschland ist das Verfahrcn nicht geschutzt worde-n. Es wurde 
in Arques la Bataillc amigeubt. 
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1216. A. Pellerin. Verbesserungen in der Herstellung von 
Faden aus hydratisierter Zellulose. 

Franz. P. 466292; schweiz. P. 71446; brito P. 121 734; D.R.P. 370444 KJ. 29a 
vom 20. IX. 1919 (gelOscht), (Prior. Frankr. 20. XI. 1913). 

Es handelt sich urn Verbesserungen in den Verfahren der franzo
sischen Patente 410 7761 ) und 4420222), bei denen eine zum nachtrag
lichen Karden und Zwirnen geeignete wirre Fadenmasse erzeugt wird, 
die auf einem endlosen Transportband aufgenommen wird oder .auf 
Trommeln auflauft. Urn bei diesen Verfahren den Faden nach Belieben 
zu verfeinern, ihn zu strecken und dadurch ihm hoheren Glanz zu 
geben, wird er gleich nach seiner Bildung einer Streckung unterworfen, 
die belie big eingestellt werden kann. Aus der Spinndiise treten die 
Faden in ein Fall- und Fixierbad und gelangen als Fadenmasse zu 
einer Abzugsvorrichtung, deren Schnelligkeit belie big geandert werden 
kann, ohne daB 'man den Gang der Maschine unterbrechen muB. Die 
Abzugsvorrichtung besteht aus einer umlaufenden Trommel, die durch 
Vorgelege verschiedene Geschwindigkeit erhalt. Durch einen Schaber 
wird die Fadenmasse von der Trommel abgenommen. (2 Zeichnungen.) 

Nach Bourbon und Cassier. 
1217. 1. Bourbon und P. Cassier. Verfah ren z ur Herstell u ng kii nst

licher Baumwolle. 
Franz. P. 429 679. 

Das Verfahren besteht darin, daB eine ZelluloselOsung von geeigneter 
Viskositat in eine Zentrifuge gebracht wird, ahnlich der, die zur Her
steHung von Fadenzucker angewendet wird. Bei der Drehung der 
Zentrifuge wird die Zellulose in Form auBerst fein gekardeter Baum
wolle abgeschieden, die im MaBe ihrer Entstehung aus dem Apparat 
entfernt wird. 

Nach Bloch. 
1218. A. Bloch. Herstellung von Zellulosewatte (kiinstlicher 

Baumwolle). 
Franz. P. 447 068. 

Die zu verarbeitende Zellulose wird in einem schwach alkalischen 
Bade von Fettstoffen befreit, stark ausgedriickt und mit einer Chlor
kalklosung von 2,5 g im Liter gebleicht. Man nimmt sie dann durch 
ein schwaches Natrium- und Kaliumkarbonatbad. Ein schnell bleichend 
wirkendes Bad besteht Z. B. aus 10 kg Chlorkalk, 6 kg Aluminiumsulfat, 
2/3 kg Magnesiumsulfat, 200 I Wasser. Die Zellulose wird dann sorg
faltig gewaschen und abgeschleudert. Sie wird dann in Schweizerscher 
Losung gelOst und unter Druck filtriert. Die AbfluBoffnung des Filters 
befindet sich iiber dem Einsatz einer Zentrifuge, wie sie in dem bel
gischen Patent vom 18. VIII. 1911 von Bloch beschrieben ist. 1st die 
erhaltene Baumwolle runzlig, so setzt man auf 1 I Losung 1 g Rizinusol 
hinzu. In den Falltrog der Zentrifuge gibt man eine groBe Menge Wasser 

1) Siehe vorstehend. 2) Siehe S. 793. 
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und zur Unterstutzung der FiiJlung einen Zusatz von Schwefelsaure. 
Um den Falltrog bringt man eine Art Karde an, deren Spitzen die Baum· 
wolle zuruckhalten und verhindern, daB unvollkommen gefallte Faden 
sich verkleben. 

Nach FeBmann. 
1219. L.;FeBmann, Augsburg. Verfahren zur Herstellung von 
kunstlicher Baumwolle, Kunstseide u. dgl. auf dem Wege des 

K unstseideverfahrens. 
D.R.P. 317 181 Kl. 29a vom 5. IX. 1918 (geloscht). 

Die ublichen Verfahren zur Herstellung von Kunstseidefaden be· 
stehen in der Hauptsache darin, daB Zellulose zunachst in li:isliche Form 
ubergefiihrt wird, worauf man diese Li:isung durch feine Dusen preBt 
und den Flussigkeitsstrahl unmittelbar in die Erstarrungsli:isung uber· 
fiihrt, um das Li:isungsmittel zu beseitigen. Die auf diese Weise ge· 
wonnenen Kunstseidefaden besitzen nun eine durch die Art des gehand. 
habten Verfahrens bestimmte Struktur, die von der Natur des mecha. 
nisch gesponnenen Seiden. oder Baumwollfadens nicht unerheblich 
abweicht. Wahrend letzterer aus einer Anzahl miteinander versponnener 
Einzelfasern von verschiedenen Langen besteht, stellt der Kunst· 
seidefaden ein zusammenhangendes Gebilde dar, dessen Gefugebe. 
schaffenheit durch die Beseitigung des Li:isungsmittels stark hygrosko· 
pisch und damit sehr wasseraufnahmefahig wird. Die gespritzten 
Kunstseidefaden, die das Rohmaterial fur die weiteren textiltech· 
nischen MaBnahmen bilden, sind daher in ihrem Charakter, sowohl 
nach der physikalischen als auch nach der rein technologischen Seite 
hin, ganz verschieden von den naturlichen Seide· oder Baumwollfaden. 
Insbesondere zeigen aIle nach dem bisherigen Verfahren hergestellten 
Kunstprodukte den groBen Nachteil, daB sie sehr wasseraufnahme· 
fiihig sind. Der Kunstseidefaden, der in endlosen Langen erzeugt wer· 
den kann, ist vergleichbar mit einem auBerst dunnen Stabchen, dessen 
Quersehnitt dem der verwendeten Spritzduse entspricht, und da der 
Faden naturgemaB zunachst an der Oberflache erstarrt, so muB der 
Kern des Fadens eine Veranderung erleiden, d. h. die Homogenitat 
wird nicht gleichwertig sein. Je feiner nun der erzeugte Faden sein 
wird, urn so geringer werden diese Nachteile in Erscheinung treten. 
Dazu kommt noch, daB der gespritze Faden als ein in sich abgeschlos. 
senes Produkt niemals den mechanischen Beeinflussungen unterworfen 
werden kann, welchen z. B. die Baumwollfasern beim Verspinnen 
ausgesetzt sind, d. h. ein aus einzelnen Fasern zusammengesetzter 
Faden wird andere Eigenschaften haben als ein Kunstseidefaden. 
Insbesondere bestehen hinsichtlich der Elastizitat erhebliche Unter· 
schiede. 

Um nun die Vorzuge des mechanisch gesponnencn Fadens zu er· 
reichen, werden gemaB der Erfindung keine gespritzten Faden von 
unendlicher Lange erzeugt, sondern es wird zur Bildung von watte· 
oder flockenartigen Erstarrungsprodukten ubergegangen. Diese £locken· 
artigen, auf dem ublichen Wege der Kunstscideherstellung gewonnenen 

S ti v ern, Die kiinstliche Seide. 5. A tIf!. 65 
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Erzeugnisse konnen daher genau in derselben Weise verarbeitet werden 
wie Baumwolle, wobei au13erdem noch der Vorteil erreicht wird, da13 
die Hiisen erheblich feiner gehalten werden konnen, weil es nicht darauf 
ankommt, Fadengebilde von unendlicher Lange zu erzielen. Das Ver
fahren besteht im wesentlichen darin, da13 man die Zelluloselosung 
unter einem derartig geringen Druck in die Erstarrungsflii!isigkeit 
iibertreten la13t, da13 sie gewissermaBen beim Dbertritt schlierenartig 
zerflieBt und flockige Gebilde ergibt. Dieses ZerflieBen des Zellulose
strahles kann noch dadurch begiinstigt werden, daB man jeweils zwei 
oder mehrere Spritzdiisen so gegeneinander richtet, daB sich die aus
tretenden Fliissigkeitsstrahlen treffen und sich an ihrer Prellflache 
schlierenartig verbreitern. Ein anderer Weg zur Erzeugung del' Flocken 
ist del', daB man in geringem Abstand von der Diisenoffnung aus Glas 
oder Metall bestehende Prellflachen anordnet, an welchen die Ver
teilung des Fliissigkeitsstrahles erfolgt. 

Patentanpriiche: 1. Verfahren zur Herstellung von kiinstlicher 
Baumwolle, Kunstseide u. dgl. auf dem Wege der Kunstseideverfahren, 
dadurch gekennzeichnet, daB man zwei oder mehrere Spritzdiisen der
art gegeneinander richtet, daB sich die einzelnen Fliissigkeitsstrahlen 
direkt vor der Miindung treffen und hierdurch zu schlierenartigen 
Gebilden verteilt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man 
vor den Spritzdiisen aus GIas oder Metall bestehende Prellflachen an
ordnet, durch welche die schlierenartige Verteilung des Spritzgutes 
erfolgt. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, da~ 
man die Zellulose16sung unter stark vermindertem Druck in die Er
starrungslosung iibertreten laBt. 

Nach Krais. 
1220. Dr. P. Krais, Tiibingen. Verfahren zur Herstellung woll

artiger Kunstfasern und Gespinste. 
D.R.P. 302611 K129b vom 1. II. 1917 (gelOscht). 

Durch Mahlen mit Wasser im Kollergang oder durch andere geeig
nete Mittel kann man Wolle, Haare, Horn, Leder und deren Abfalle, 
d. h. Staub, Schnitzel, kurze Fasern, die an sich zu klein sind, um die 
ffir die genannten Stoffe sonst iiblichen Verwendungen zu gestatten. 
zu auBerst feiner Verteilung bringen. Wahrend nun die Verarbeitung 
solcher feinst gemahlenen Stoffe zu Papier Schwierigkeiten bietet oder 
unmoglich ist, weil die einzelnen Teilchen keinen Zusammenhang haben, 
und wahrend sie andererseits zum Spinnen durch Diisen, etwa in Mi. 
schung mit den gebrauchlichen viskosen Losungen fUr Kunstseide. 
nicht geeignet sind, weil sie die Diisen verstopfen, hat sich erwiesen. 
daB es gelingt, spinnbare Fasern aus diesen Stoffen herzustellen, wenn 
man mit Losungen geeigneter anderer Stoffc, wie Gelatine, Leim,. 
Acetylzellulose oder sonstigen viskosen Losungen von Zellulose oder 
Zelluloseverbindungen unter Zusatz von geschmeidigmachenden Mitteln 
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Filme herstellt und diese dann in feine Fasern zerschneidet, die zum 
Spinnen geeignet sind, oder die Filme in Streifen schneidet oder in 
Streifenform herstellt, so daB diese sich nach Art der Papiergarnt> 
verspinnen lassen. Auf diesen Wegen lassen sich neue Fasern und Ge
spinste herstellen, die, insbesondere wenn Gelatine oder Leim die bin
denden Mittel sind, in hohem MaBe die Eigenschaften der Wolle besitzen. 
Um Gelatine oder Leim unloslich zu machen, setzt man der Mischung 
die notige Menge einer Chromverbindung, z. B. Bichromat oder Chrom
alaun, zu. Durch Nachbehandlung der Filme mit Formaldehyd, Tannin 
oder dessen Ersatzmitteln oder mit Tonerdesalzen lassen sich die Filme, 
Fasern oder Gespinste noch harten, so daB ein hoher Grad von Unemp
findlichkeit gegen heiGes Wasser erzielt werden kann. Neben geschmeidig 
machenden Mitteln, wie Glyzerin und dessen Ersatzmittel, ferner den 
bei der Filmherstellung gebrauchlichen Esterverbindungen, wie Tri
phenylphosphat, lassen sich auch Ole und Fette, besonders solche, 
die nicht trocknen und leicht Emulsionen bilden, bis zu einem gewissen 
Grad beimischen. Ein Film wird z. B. folgendermaBen hergestellt: 

Auf eine mit dunner Wachsschicht uberzogene Glasplatte von 
13 X 18 cm Flache wird folgende Mischung aufgetragen, gleichmaBig 
verteilt und dann bei maBiger Temperatur getrocknet: 12 ccm 5% iger 
GelatinelOsung, 3 ccm lO%iger Paste aus feinst gemahlener Wolle, 
0,5 ccm Glyzerin, 1,2 ccm 5% iger ChromalaunlOsung. Man erhalt nach 
dem Trocknen einen sehr knickfesten und elastischcn Film von etwa 
0,07 mm Dicke, der sich leicht von der Wachsschicht abnehmen laBt. 
Je nach der Menge der Mischung kann man dickcre oder dunnere Filme 
herstellen. So wurden Filme von nur 0,03jnm noch brauchbar gefunden. 
Diese Filme lassen sich mit geeigneten Schneidevorrichtungen in au Berst 
diinne Fasern zerschneiden, die man dann fUr sich allein oder mit 
anderen Fasern vermischt verspinnen kann. Odcr man kann sie in 
Streifen schneidcn oder in Streifenform herstellcn und dann nach Art 
der Papiergarne verspinnen. 

Patentanpruch: Verfahren zur Herstellung wollartiger Kunst
fasern und Gespinste, dadurch gekennzeichnet, daB man Filme aus 
feinst gemahlenen Woll-, Haar-, Horn- oder Lederabfiillen mit geeig
neten Bindemitteln herstellt und diese in Fasern schneidet oder in 
Streifenform verspinnt. 

1221. Dr. P. Krais, Tiibingen. Verfahren z ur Herstell ung woll. 
artiger Kunstfasern und Gespinste. 

D.R.P. 303731 Kl. 29b vom 29. III. 1917 (geIoscht), Zus. z. D.R.P. 302611. 

Statt die im Hauptpatent (s. vorstehend) fUr die Vereinigung der 
feingemahlenen Abfalle von Wolle, Haaren, Horn oder Leder genannten 
Bindemittel zu verwenden, kann man auch die feingemahlencn Abfiille 
mit Papiermasse mischen, aus dem Gemisch Papier herstellen und 
letzteres in ublicher Weise pergamentieren, also z. B. durch Behandlung 
mit Schwefclsaure vom spez. Gew. 1,7 oder mit warmer Chlorzink
losung yom spez. Gew. 1,9, und dann auswaschen. In diesen Fallen 
wirkt die pergamentierte Papiermasse als Bindemittel. Man kann auf 

65* 
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diese Weise Pergamentpapiere herstellen, die z. B. einen Wollgehalt 
von 50% und mehr besitzen, sehr fest sind, durch geeignete Behand
lung und Zusatze geschmeidig und wasserfest gemacht werden konnen 
und fiir die im Hauptpatent genannten Zwecke zur Verwendung ge
eignet sind. 

Patentanspruch: Weitere Ausbildung des Verfahrens des Haupt
patents, dadurch gekennzeichnet, daB als Bindemittel Papierstoff, der 
pergamentiert wird, angewendet wird. 

Nach Claviez. 
1222. E. Claviez, Adorl i. Vogtl. Verfahren und Erzeugnis zur 
Herstellung von Faden aus dem zu Filmen, Bahnen u. dgl. 

verarbeiteten Vorprodukt der Kunstseide. 
D.R.P. 349461 Kl. 29b vom 26. V. 1918 (geioscht); brito P. 147585. 

Die Anspriiche des D.R.P. lauten: 
1. Verfahren zur Herstellung von Faden aus dem zu Filmen, Bahnen 

u. dgl. verarbeiteten Vorprodukt der Kunstseide, darin bestehend, daB 
. dem Vorprodukt vor oder wahrend seiner Verarbeitung zu Bahnen, 

Filmen oder Bandern Textilfasern beliebigen Ursprungs beigemengt 
und die so erhaltenen Bahnen, Bander od. dgl. zu Fasern zerkle inert oder 
in Streifen geschnitten werden, die wie tierische oder pflanzliche Fasern 
versponnen oder wie Papiergarne drelliert werden. 

2. Zur Herstellung von nach Anspruch 1 verspinnbaren Fasern oder 
drellierbaren Streifen verwendbares Erzeugnis, bestehend aus einem 
durch Pressen, Fixieren und Trocknen einer der als Vorprodukt der 
Kunstseide bekannten breiartigen Losungen von Zellulose, Nitrozel
lulose usw. gewonnenen Korper, dem Textilfasern beliebiger Art bei
gemischt sind. 

Nach Glanzfiden A.-G. 
1223. Glanzfaden A.·G., Petersdorl i. Riesengeb. Verfahren zur 
Herstellung von Wolleersatz aus Zellstoff- und ahnlichen 

Losungen. 
D.R.P. 312304 Kl. 29b vom 15. VII. 1917 (geioscht); schweiz. P. 84238; brito P. 
135206; osterr. P. 92478; franz. P. 518409; Ver. St. Amer. P. 1383742; norweg. 

P. 30398. 

Bei der Herstellung von kiinstlichen Faden aus Zellstofflosungen 
richtet sich bei den verschiedenen bekannten Verfahren das Haupt
augenmerk auf die Erzielung eines hochglanzenden, glatten Fadens. 
Allerdings bestehen auch einige Verfahren, welche den Zweck verfolgen, 
den kiinstlichen Faden einen matten Glanz zu verleihen oder den Glanz 
abzustumpfen. Ais Mittel hierfiir sind vorgeschlagen die Einverleibung 
von Blei- und Zinnsalzen in den Faden!) oder der Gebrauch eines 
Spinnbades, welches au13erordentlich hohe Mengen von Natronsalzen 
enthalt. Wenn es auch hierdurch gelingt, den Glanz der kiinstlichen 
Faden zu mildern, so entsteht doch ein Produkt, welches mit Riicksicht 
auf seine Glatte wieder der Kunstseide vollkommen ahnelt. Auch be-

l) Siehe S. 974. 
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deuten derartige Behandlungsweisen eine erhebliche Mehrbelastung des 
Artikels, und soweit Metallsalze in Frage kommen, entstehen hygie
nische Bedenken, falls das Gespinst Bekleidungszwecken dienen solI. 
Tatsachlich sind diese Mittel auch nur in Vorschlag gebracht worden 
fur die Erzeugung eines Haarersatzes_ Es findet sich ferner in der 
Literatur ein Hinweis, daB man durch Fallen von ZelluloselOsungen im 
Gewirr eine wollartige Faser herstellen kann. Die fragliche Veroffent
lichung1) ist jedoch so unbestimmt, daB genaue Arbeitsbedingungen aus 
ihr nicht entnommen werden konnen. 

Infolge der durch die Kriegslage bedingten Knappheit an Wolle 
und Baumwolle, die auch nach FriedensschluB voraussichtlich noch 
mehrere Jahre bestehen bleiben wird, ergab sich nun die Notwendig
keit eines Ersatzes aus Rohstoffen, die in genugender Menge i m In
land zur Verfugung stehen. Kunstseide wurde fruher ausschlieBlich 
durch Auflosung von Baumwolle hergestellt; in den letzten J ahren 
gelang es jedoch, auch aus Holzzellstoff ein gutes hochglanzendes Pro
dukt zu fertigen. Mithin lag hier schon ein Gespinst vor, das in be
liebigen Mengen aus heimischen Rohstoffen hergestellt werden konnte. 
Man hatte auch schon den bei der Kunstseidenherstellung entstehenden 
AusschuB geschnitten, kardiert und meistens im Gemisch mit anderen 
Fasern zu Garn versponnen. Es handelte sich jedoch hierbei immer 
urn Kunstseide mit der bekannten gHinzenden und glatt en Eigenschaft, 
die Wolle nicht zu ersetzen vermag. Die anfallenden Mengen waren 
uberdies naturgemaB ganz gering, und ein absichtliches Herstellen 
von AusschuB vel'bietet sich infolge des auBerordentlich hohen Her
stellungspreises der Kunstseide. 

Die vorliegende Erfindung erreicht nun die Herstellung eines Stoffes, 
welcher die Eigensehaften von Schafwolle in hohem Grade besitzt und 
sich namentlich fUr Strickgarne hervorragend eignet. Die nach vor
liegendem Verfahren hergestellte Ersatzwolle besitzt den milden Glanz 
der besten Wollesorten, sie ist weich und voluminos wie diese und als 
Garn versponnen reichlich so fest und unverwustlich im Gebrauch. 
Das daraus gefertigte Strickgarn wird nach dem Waschen noch weicher, 
wahrend Wolle leicht zum Verfilzen neigt. SchlieBlich gelingt es, auf 
Grund des neuen Verfahrens und seiner technischen DurchfUhrung 
den Herstellungspreis des Wolleersatzes unter demjenigen von guter 
Wolle zu halten. 

Das neue Verfahren benutzt zunachst Holzzellstofflosungen u. dgl., 
wie sie nach den bekannten Verfahren hergestellt und auf Kunstseide 
versponnen werden. Bei letzterer Fabrikation wird der Faden aus Spinn
dusen mit gewohnlich 10-30 SpinnlOchern in das Fallbad gespritzt 
und dann auf Bobinen von maBigem Umfang aufgespult. Dies ist er
forderlich fur die Aufrechterhaltung einer gleichmaBigen Spannung 
des Fadens wah rend der anschlieBenden MaBnahmen, wie Ausscheiden 
der Losungsmittel, Waschen und Trocknen des Gespinstes, da erst bei 
voller Aufrechterhaltung der bei diesen Vorgangen auftretenden Span-

1) Siehe S. 1022. 
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nung der Faden den typischen Glanz und die erforderliche Festigkeit 
der Kunstseide erhalt; auch ist die volle Auflage der frisch gesponnenen 
Faden auf kleinen zylindrischen Korpern mit voller Mantelflache schon 
deshalb notig, um eine Verwirrung der feinen Elementarfaden zu ver
hiiten und ein nachheriges Umspulen zwecks Verzwirnung zu ermog
lichen. Diese Erfordernisse bedingen einen groBen Aufwand an tech
nischen Mittcln und Arbeitshanden bei verhaltnismaBig geringer Fabri
kation und daher den hohen Einstandspreis der Kunstseide. 

Bei dem vorliegenden Verfahren fUr die Herstellung eines W olle
ersatzes wird die gleiche Spinnmasse aus groBen Spinndiisen mit einer 
beliebig hohen Anzahl SpinnlOcher in das Fallbad gespritzt und auf 
groBen Haspeln mit einem Umfang von etwa 1200 mm oder mehr auf
gewunden. Ein einziger Spinnkopf kann auf diese Weise in 24 Stunden 
20 kg Gespinst und mehr liefern, wahrend die entsprechende Leistung 
bei Erzeugung von Kunstseide im Mittel nur 1 kg betragt. Die auf
gewundenen Garnlagen werden von Zeit zu Zeit von den Haspeln 
heruntergezogen und durch eine einmalige Operation von den samtlichen 
in ihnen enthaltenen Losungs- und Spinnbadchemikalien befreit, so 
daB die sich daran anschlieBende Trocknung der Garnbiindel schon das 
gebrauchsfertige Produkt ergibt, welches wie Schafwolle weiterver
arbeitet werden kann. 

In der Weiterbehandlung der an den Spinnmaschinen auf groBen 
Haspeln aufgewundenen Garnlagen, deren Faden aus mehreren hundert 
Einzelfaden bestehen konnen, liegt das Hauptmoment des neuen 
Verfahrens. Ein HerauslOsen der in den Faden enthaltenen Chemikalien 
ohne jede Spannung bei diesem Vorgang wiirde ein blindes und brii
chiges Produkt ergeben. Es muB daher eine gelinde Spannung aufrecht
erhalten werden, die noch geniigt, um ein festes Gespinst mit nur 
mildem, wolleartigem Glanz zu erzielen. Es konnte nun festgestellt 
werden, daB die erforderliche richtige Spannung dann eintritt, wenn die 
Strange durch chemische starke Traufebader sowie Waschbader in dieser 
Form von samtlichen Chemikalien befrcit werden. Die lebendige Kraft 
der Traufebader halt hierbei den aufgehangten Strang in einer Span
nung, welche dem beim Ausscheiden der Chemikalien auftretenden 
Zusammenziehen der Faden in dem MaBe entgegenwirkt, daB ein festes 
Gespinst entsteht, treibt diese Spannung jedoch nicht so weit, daB ein 
Produkt entstande, welches das Ansehen von Kunstseide annimmt. 
Das Gespinst erhalt vielmehr durch diese Behandlung genau den Cha
rakter von Schafwolle und eignet sich als bester Ersatz fUr diese. Gleich
zeitig gestattet die geschilderte Behandlungsweise einen ganz besonders 
kurzen und wirtschaftlichen Arbeitsgang, indem eine belie big lange 
Reihe von Traufebadern, deren GroBe und Zusammensetzung sich 
nach der Leistungsfahigkeit und der Eigenart der bei der Herstellung 
der Spinnmasse angewandten Losungsverfahren richten, hintereinander
geschaltet werden und die frisch gesponnenen Garnstrange mittels 
einer Fordervorrichtung durch samtliche Traufenbader hindurchgefiihrt 
werden, derart, daB auf dem einen Ende der Baderreihe die Garnstrange 
eintreten und am anderen Ende, von samtlichen Chemikalien befreit, 
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als reines Zellstoffgespinst mit dem erstrebten Wollecharakter ab
geliefert werden. 

Patentanspruche: 1. Verfahren zur Herstellung von Wolleersatz 
aus Zellstoff- und ahnlichen Losungen, dadurch gekennzeichnet, daB 
die in ublicher Weise gebildeten kunstlichen Faden von den in ihnen 
enthaltenen Losungs- und Spinnbadchemikalien unter einer Spannung 
befreit werden, welche durch die lebendige Kraft auf sie einwirkender 
Traufenbader erzeugt wird. 

2. Eine AusfUhrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das mittels Dusen mit einer moglichst groBen 
Anzahl von Spinnlochem in bekannter Weise gefertigte Gespinst in 
Strangform so durch eine Reihe von chemischen und Waschtraufen
badem gefUhrt wird, daB die Ausscheidung samtlicher Chemikalien 
unter der erstrebten Spannung in einem Zuge erfolgt. 

Eine Vorrichtung zur Ausubung des Verfahrens beschreibt das 
Ver. St. Amer. Patent. 

1224. Glanzfaden A-G., Petersdorf i. R. Verfahren zur Herstellung 
eines wollartigen Gespinstes aus ViskoselOsungen. 

D.R.P. 389394 KJ. 29b vom 23. II. 1918; brito P. 135205; franz. P. 518410; 
Ver. St. Amer. P. 1428246; norweg. P. 32408; schweiz. P. 85532; osterr. P. 98833. 

Es ist bekannt, daB bei der Herstellung fUr die Erzeugung von Kunst
seide brauchbarer ViskoselOsungen die Zellulose zunachst einer weit
gehenden Hydratisierung mittels Alkalilauge unterzogen werden muB, 
da sie nur dann unter der Einwirkung des Schwefelkohlenstoffs sich 
in alkalischem Wasser zu einer derartig dunnflussigen und homogenen 
Losung umwandelt, daB die Bildung vollstandig glattwandiger und 
hochglanzender Faden ermoglicht wird. Fur die Erreichung des rich
tigen Hydratisierungsgrades der Zellulose sind 2-3 Tage erforderlich, 
und die aus solcher Hydratzellulose hergestellte ViskoselOsung muB 
mindestens noch weitere 4 Tage reifen, ehe sie versponnen werden 
kann. Beim sofortigen Verspinnen entsteht ein vollkommen blindes, 
bruchiges Gespinst, indem die stark hydratisierte Zellulose im Koa
gulationsbade in einer solchen diffusionsunfahigen Form ausgefallt 
wird, daB die im Faden eingeschlossenen und sich heftig zersetzenden 
Losungsreagenzien die Wandungen des Fadens zerfetzen. Mit zuneh
mender Reife der Lasung scheidet sich bekanntlich der groBere Teil 
des .Atznatrons und Schwefelkohlenstoffs aus dem Zellulosexanthogenat
molekul wieder aus, so daB die ungestorte Fallung des Zellulosehydrats 
mittels geeigneter milder Fallbader gelingt. Das ganze Verfahren ist 
kostspielig und zeitraubend, da die Herstellung einer fUr Kunstseide 
geeigneten SpinnlOsung ungefahr 9 Tage in Anspruch nimmt, wahrend 
dieser Zeit bestimmte Temperaturen einzuhaIten sind, eine umfang
reiche Apparatur fur die Lagerung der Spinnmassen erforderlich ist 
und schlieBlich beim Verspinnen der Lasungen recht komplizierte Spinn. 
bader angewendet werden mussen. Fur die Herstellung der als Luxus· 
artikel anzusprechenden Kunstseide spieIte allerdings der Kostenpunkt 
bisher keine ausschlaggebende Rolle. 
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Bei der erstrebten Herstellung eines wolleartigen Gespinstes, welches 
infolge des Mangels an Wolle und Baumwolle eine Forderung der Zeit 
geworden ist, gingen die Erfinder von der Voraussetzung aus, daB die 
bisher geiibte weitgehende Hydratisierung der Zellulose unerwiinscht 
ist, da es nur auf die Festigkeit der Faser, nicht aber auf die Erzielung 
von Hochglanz ankommt, wenn das Erzeungis als Ersatz fiir die fehlen
den Naturfasern dienen solI. Die praktisch durchgefiihlten Versuche 
ergaben dann ein geeignetes MindestmaB fiir die Hydratisierung der 
Zellulose, bei welcher diese nach Umwandlung in das Xanthogenat sich 
noch restlos auflost. 

Die Neuheit des Verfahrens besteht in der Erzielung eines festen, 
weichen und wolleartigen Gespinstes, welches als Ersatz fiir Wolle, 
Baumwolle und Schappe dienen kann, dadurch, daB man bei Verwen
dung von ViskoselOsung die fiir die Losung verwandte Zellulose vor der 
Behandlung mit Schwefelkohlenstoff und der Auflosung einer derartig 
geringen Hydratisierung mittels Atzalkalien unterwirft, daB die Faden 
keinen Hochglanz wie den der Kunstseide annehmen. Gegeniiber 
dieser ergibt sieh der weitere wirtsehaftliche Vorteil, daB das neue Er
zeugnis in einem Tage hergestellt und versponnen werden kann, wahrend 
bei dem Kunstseideverfahren ungefahr 9 Tage erforderlich sind. Auch 
konnen die einfachsten und billigsten Spinnbader verwandt werden. 
Die nach dem neuen Verfahren gewonnene Losung zeichnet sich vor 
den iiblichen Kunstseideviskoselosungen durch geringere Kolloidalitat 
und entspr~chend hohere Viskositat aus, welch letztere etwa dreimal 
so hoch ist, und zwar unter Zugrundelegung eines Zellstoffgehalts von 
nur 5%, der beim Spinnen nicht iiberschritten werden darf, um ein ge
niigend feines Gespinst zu erzielen. Die neue Spinnmasse, die die Zel
lulose in einer nur schwach hydratisierten Form in Losung halt, laBt 
sich im Gegensatz zu den bekannten Viskoselosungen sofort nach ihrer 
Herstellung verspinnen und gibt ein auBerordentlich festes und weiches 
Gespinst von mattem, wollartigem Glanz. Das beruht auf dem besonderen 
Zustand dieser Losungen. Die Koagulation der aus den hochviskosen 
Losungen gesponnenen Faden verlauft viellangsamer, so daB zu diesem 
Zweck aus verdiinnten Mineralsauren bestehende Spinnbader benutzt 
werden konnen, ohne daB sich die sonst eintretende Zerstorung des 
abgeschiedenen Zellulosehydrats zeigt. Die Verbindung des Xantho
genats mit dem Zellulosemolekiil ist infolge der geringeren Hydrati. 
sierung des letzteren voraussichtlich in der Losung von vornherein 
loser, und die Losungsreagenzien konnen infolge der geringeren 
Kolloidalitat der gelOsten Zellulose und des dadurch bedingten hoheren 
Diffusionsvermogens des koagulierenden Fadens leichter aus ihm her
austreten, bevor er ganzlich erstarrt. 

Es werden z. B. 100 kg Zellulose mit etwa 18% iger Natronlauge ge
trankt und soweit abgeschleudert, daB nur noch 2 Gewt. Lauge auf 
1 Gewt. Zellulose kommen. Man laBt die Zellulose nur noch etwa 
12 Stunden unter der hydratisierenden Wirkung des Alkalis, um sie 
hierauf mit 70 kg Schwefelkohlenstoff zu behandeln und in etwa 
1600 kg 3 % iger Natronlauge aufzulOsen. Die erhaltene Spinnmasse 
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kann sofort in einem 12- bis 15% igen Schwefelsaurebad versponnen 
werden, wobei den Faden ein moglichst langer Weg durch das Bad ge
geben wird. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung eines wolleartigen 
Gespinstes aus Viskoselosungen, darin bestehend, daB die verwendete 
Zellulose vor der Einwirkung des Schwefelkohlenstoffs und der Auf-
16sung einer nur so weit gehenden Hydratisierung mittels Atzalkalien 
unterworfen wird, daB sich das hydratisierte Produkt nach Umwandlung 
in das Xanthogenat noch restlos auflost, worauf ohne Reifenlassen 
sofort in Mineralsauren versponnen wird. 

Das brito P. erwiihnt noch den Zusatz einer geringen Menge Zucker 
oder eines anderen Kohlenhydrats oder eines mehrwertigen Alkohols 
zu der Alkalilauge zur Behandlung der Zellulose oder zum Losen des 
Xanthogenats. 

Nach dem 

1225. Zusatzpatent 402 405 K129b vom 28. III. 1918; brito P. 152349; osterr. P. 
98833 

wird die anzuwendende unvollkommen hydratisierte Alkalizellulose, 
die in Viskose iibergefiihrt werden solI, dadurch hergestellt, daB man die 
Zellulose wenige Stunden in Atzalkalilauge taucht und nachher nicht 
reifen laBt. Unmittelbar nach dem Abpressen der iiberschiissigen Lauge 
wird also mit Schwefelkohlenstoff behandelt. Hierdurch wird ein wol· 
ligerer und festerer Spinnstoff erhalten. Die Besehaffenheit des Spinn
gutes wird ferner dadureh verbessert, daB man die Sehwefelkohlen· 
stoffmenge herabsetzt und den Zellulosegehalt der Spinnlosung erhoht. 
Die Herstellung der Alkalizellulose erfolgt bei normaler Temperatur, 
bei der weiteren Verarbeitung wird eine etwas niedrigere Temperatur 
innegehalten. Die Viskose16sung wird in ungereiftem Zustand ver· 
sponnen. 

Der Ansprueh des D.R.P. lautet: . 
Abanderung des dureh Patent 389 394 gesehiitzten Verfahrens zur 

Herstellung eines wolleartigen Gespinstes aus Viskoselosungen, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Zellulose vor dem Behandeln mit Schwefel
kohlenstoff und dem Auflosen nur einige Stunden in Natronlauge ge
taucht und die weitere, sonst dureh zeitliche Einwirkung der in ihr 
enthaltenen Restlauge hervorgerufene Hydrati~ierung ganz in Fortfall 
kommt. 

Weiter wird in dem 

1226. Zusatzpatent 403845 vom 7. IV. 1919; brito P. 152350; niederl. P. 8739; 
osterr. P. 98833 

die Zellulose nach dem Tauchen in die Atzalkalilauge und vor der Be
handlung mit Schwefelkohlenstoff mit oder ohne vorheriges Reifen 
so weit abgepreBt, daB sie nicht mehr als 2 Gewichtsteile Lauge auf 
1 Gewichtsteil Zellulose enthiilt. Durch die Verwcndung dieser beschrank
ten Menge Alkali wird Losung der Viskose wahrend der Behandlung 
mit Schwefelkohlenstoff vermieden. Die Temperatur der Alkalizellulose 
solI 20° C nicht iibersteigen. 
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Das D.R.P. hat folgende Anspriiche: 
1. VervoIlkommnung des durch Patent 389394 geschiitzten Ver

fahrens zur HersteIlung eines wolleartigen Gespinstes aus Viskose
losungen, darin bestehend, daB der Gehalt der AlkalizeIlulose an Wasser 
und Atznatron zusammen nur das doppelte Gewicht der ZeIlulose oder 
weniger betragt. 

2. VervoIlkommnung des durch Patent 389394 geschiitzten Ver
fahrens, darin bestehend, daB die· frisch bereitete AlkalizeIlulose vor 
ihrer Behandlung mit Schwefelkohlenstoff keinen Temperaturen iiber 
20 0 C ausgesetzt wird. 

Dnd endlich werden in dem 
1227. Zusatzpatent 405002 Kl. 29b VOID 16. VIII. 1918; brito P. 152351 VOID 

113. XI. 1919 (Prior. 15. VIII. 1918) 

reduzierende Stoffe, wie Zucker, zur Verhiitung von Oxydation der aus 
unvollkommen hydratisierter ZeIlulose bereiteten Viskose zugesetzt. 
Die reduzierenden Stoffe konnen dem Atzalkalibade zugesetzt werden, 
in welches die ZeIlulose zuerst getaucht wird, es geniigt auch, die re
duzierenden Stoffe zu verwenden, die sich in dem Bade nach wieder
holtem Gebrauch gebildet haben. Die behandelte Losung wird unge
reift versponnen. 

Der Anspruch des D.R.P. 405002 lautet: 
Abanderung des durch Patent 389 394 geschiitzten Verfahrens zur 

HersteIlung eines woIleartigen Gespinstes aus Viskoselosungen, darin 
bestehend, daB bei der HersteIlung der Viskoselosungen reduzierende 
Korper, wie Kohlenhydrate oder mehrwertige Alkohole, verwendet 
werden. 

Nach dem 
1228. franz. Zusatzpatent 26297/518410 VOID 25. IV. 1922 (Prior. Deutsch!. 

10. VI. 1921); schweiz. P. 100143; brito P. 181330 

wird die Viskose in dem Zustand der Reife verwendet, der sich infolge 
des Losens, Filtrierens, Entliiftens usw. notwendig ergibt, und die ge
nannten Prozesse werden bei moglichst niedriger Temperatur, 0-10 0 C, 
vorgenommen. 

Nach Freise. 
1229. H. Freise, Bochum. Verfahren zur Herstellung woll
ahnlicher Spinnfase'rn d urch Zerschneiden von Filmstreifen. 

D.R.P. 318741 Kl. 29a VOID 13. XII. 1918 (geloscht). 

Nach bekannten Verfahren werden Filmstwifen mit eben en glatten 
Flachen zwecks nachherigen Verspinnens zerschnitten, so daB glatte, 
schlichte Fasern entstehen, die an und fiir sich wenig elastisch sind. 
Die aus solchen Fasern angefertigten Gespinste und Gewebe haben 
daher neben der geringen Festigkeit auch noch eine geringe Elastizitat 
und mithin geringe Haltbarkeit. 

Dieser Nachteil wird nach der Erfindung dadurch beseitigt, daB 
die Filmstreifen in der Langsrichtung mit kleinen Wellen versehen 
werden, so daB man durch das Zerschneiden wie W oIle gekrauselte, 
federnde Fasern erhalt. Gegeniiber den aus Filmstreifen hergesteIlten 
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glatten Fasern sind die gekrauselten und daher wollahnlichen Fasern 
und die Gespinste und Gewebe daraus infolge der Krauselung der Fasern 
sehr elastisch dehnbar und daher sehr haltbar und ferner geschmeidig 
und locker. 

Es ist zwar bekannt, gekrauselte Kunstfasern herzustellen. Nach 
den alteren Verfahren werden aber durch feine Diisen ausgepreBte 
Faden gewellt. Das ist schwierig und umstandlich, auch zerreiBen die 
Faden dabei leicht. Die Filmstreifen sind dagegen ohne Schwierigkeit 
zu wellen und besitzen wegen ihrer groBen Flache hinreichenden Wider
stand. 

Die Filmstreifen werden aus beliebigen geeigneten Stoffen und in 
beliebiger geeigneter Weise hergestellt. Nach der Erfindung werden die 
Filmstreifen nun, am zweckmaBigsten vor ihrer volligen Erhartung, 
durch geeignete Mittel, z. B. Rillenwalzen, in der Langsrichtung mit 
Wellen versehen, die mit denen der Wollhaare iibereinstimmen. Die 
Filmstreifen sind so breit, wie die Wollhaare lang sind. Nach dem 
Wellen werden die Filmstreifen auf einer Unterlage oder zwischen 
dieser und einer andriickbaren Auflage langsam vorbewegt. Die Unter
und Auflage ist derart gewellt, daB die Wellen dicht schlie Bend in die 
der Filmstreifen fassen. Am Ende dieser Fiihrungen werden die Film
streifen durch Messer oder Scheren in an und fiir sich bekannter Weise 
nach und nach in ganz schmale Querstreifen zerlegt und so in feine Fa
sern zerschnitten. Die Lange der Fasern wird durch die jeweilige Breite 
der Filmstreifen bestimmt. Die gewellten Fiihrungen bewirken, daB 
beim Zerschneiden der Filmstreifen deren Wellen erhalten bleiben, 
so daB wie Wolle gekrauselte Fasern entstehen. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung wollahnlicher Spinn
fasern durch Zerschneiden von Filmstreifen, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Filmstreifen in einer dem Stapel entsprechenden Breite mit in 
der Langsrichtung verlaufenden Wellen versehen werden, die der 
Krauselung der Wollhaare entsprechen, und alsdann auf einer der Wellen
form entsprechenden Unterlage in ihrer Langsrichtung gegen das 
Messer, welches sie zu Fasern zerschneidet, bewegt werden. 

Nach British Cellulose and Chemical Manufacturing Co. Ltd., Dreyfus, 
Briggs und Cloth worthy. 

1230. British Cellulose and Chemical Manufacturing Co. Ltd. und H. Drey
fus, Westminster, J. F. Briggs und H. R. S. Clothworthy, Spondon. 
Kunstseidenprodukte, welche die Effekte von Wolle, Haar 

oder anderen tierischen Fasern zeigen. 

Brit. P. 165164 vom 17. III. 1920; Ver. St. Amer. P. 1554801; franz. P. 531523. 

Kunstfaden aus Zelluloseacetat werden dadurch woll-, haar- oder 
fellartig gemacht, daB man sie krauselt und mehr oder weniger ihren 
Glanz wegnimmt. Man erreicht das dadurch, daB man die Faden mit 
kochendem Wasser oder Dampf behandelt oder mit Losungen von 
Sulfocyaniden oder Essigsaure und ohne Spannung in Strangform oder 
nach dem Zerschneiden und Verspinnen zu Schappe trocknet. z. B. 
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werden Acetatfaden in der Kalte 2 oder 3 Stunden mit einer 25% igen 
Losung von Ammoniumsulfocyanid behandelt, abgepreBt und ge
trocknet. Die Faden krauseln sich und verlieren ihren Glanz um so 
mehr, je langer die Behandlung dauert. Mit einer 30% igen Ammonium
sulfocyanidlOsung wird vollstandiger Verlust des Glanzes erzielt. 

Vgl. hierzu brito P. 158340. 

Nach Schulke. 

1231. E. Schiilke, Hannover. Kiinstliche wollartige Garne. 
D.R.P. 342223 Kl. 29a vom 1. VIII. 1920 (gelOscht); brito P. 167458; norweg. 

P. 35320; osterr. P. 89708; franz. P. 536284. 

Kunstfaden werden in ein Fallbad gespritzt, schwach gezwirnt und 
getrocknet, und das getrocknete Fadenbiindel wird durch ein System 
von Walzen mit rauher Oberflache gefUhrt, wodurch die Faden ge
streckt, in den AuBenschichten zerrissen und gekardet werden. Das 
gekardete Gut wird schlieBlich zu Garn verzwirnt; es eignet sich fUr 
Stoffe, fUr Effektfaden und zum Bekleiden elektrischer Drahte. 

Nach Plausons Forschungsinstitut. 

1232. Plausons Forschungsinstitut G. m. b. H., Hamburg. Verfahren 
zur Herstellung von Kunstwolle aus Zellulose. 

D.R.P. 393803 Kl. 29b vom 15. I. 1922. 

Es wurde gefunden, daB man aus Baumwolle oder einer anderen 
zelluloseartigen Faser eine Art Kunstwolle herstellen kann, wenn man 
sie mit einem Gemisch von dampfformigem Essigsaureanhydrid und 
Schwefeltrioxyd oder Salzsauregas bei einer unterhalb 80 0 liegenden 
Temperatur behandelt. Dadurch wird die Oberflache der Faser je nach 
der Einwirkungsdauer mehr oder weniger tief acetyliert, ohne daB die 
faserige Struktur verandert wird. 1m AnschluB an die Acetylierung 
leitet man Wasserdampf bei moglichst niedriger Temperatur durch das 
erhaltene Produkt, gegebenenfalls unter Zusatz geringer Mengen Ammo
niak, und zwar so lange, bis keine Saure mehr nachgewiesen werden 
kann. Bei Stapelfasern wird man zweckmaBig ein Gemisch von Essig
saureanhydriddampf, Salzsauregas und Schwefeltrioxyd anwenden; das 
Schwefelsaureanhydrid kann auch durch gasformige schweflige Saure 
ersetzt werden. Bei reinem Zellstoff oder Watte geniigt eine Mischung 
von Essigsaureanhydrid und Schwefeltrioxyd oder von Essigsaure
anhydrid und trockenem Salzsauregas und eine Einwirkungsdauer von 
1/2-2 Stunden. ZweckmaBig ist es, dem Dampfgemisch noch ein Lo
sungsmittel fUr die gebildeten Azetylierungsprodukte beizufiigen, 
z. B. einen Chlorkohlenwasserstoff, ein Chlorhydrin oder Aceton usw. 
Dadurch wird erreicht, daB die Acetylierung rascher vor sich geht und 
tiefer in die Faser eindringt. 

Die AusfUhrung in der Praxis geschieht am besten in der Weise, daB 
die Zellulose in einem saurebestandigen GefaB auf netzartigen Horden 
in mehreren Lagen iibereinander ausgebreitet und das Dampfgemisch 
von oben nach unten oder umgekehrt bei moglichst niedriger Temperatur 
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durchgesaugt oder durchgedriickt wird. 1st die Zellulose dann Un Verlauf 
von einer Stunde oder mehr bis zu einer geniigenden Tiefe acetyliert, so 
wird sie, wie oben beschrieben, mit Wasserdampf nachbehandelt. Ihr 
Aussehen ist dem der echten Wolle ahnlich geworden, und man kann 
sie entweder unvermischt oder unter Zusatz von Wolle oder anderen 
Faserstoffen verspinnen. In ahnlicher Weise laBt sich auch Torffaser, 
gegebenenfalls nach dem Bleichen, veredeln. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Kunstwolle aus 
Zellulose, dadurch gekennzeichnet, daB man die Zellulose oder die 
zelluloseartigen Produkte mit einem Gemisch von Essigsaureanhydrid
dampf mit Salzsauregas oder Schwefeltrioxyd oder schwefliger Saure bei 
Temperaturen unter 80°, gegebenenfalls unter Zusatz von Losungs
mitteln in Dampfform fiir die gebildeten Acetylierungsprodukte, be
arbeitet, worauf die Fasern sofort mit Wasserdampf, gegebenenfalls im 
Gemisch mit Ammoniak, so lange nachbehandelt werden, bis das Er
zeugnis saurefrei ist. 

k) Die Stapelfaser und ihre Herstellnng. 
Unter Stapelfaser versteht man eine auf kiinstlichem Wege aus 

Zelluloselosung gefallte Faser, die nicht wie die Kunstseide in unend
licher, sondern in begrenzter Lange hergestellt wird. Man legt bei ihrer 
Herstellung nicht so groBen Wert auf Glanz wie bei Kunstseide, begniigt 
sich mit einem wollartigen milden Glanz oder auch mit dem Aussehen 
der Baumwolle. Ausgangsmaterial bildet jetzt wohl hauptsachlich die 
Viskose. Fiir die Herstellung der Stapelfaser kommen nachfolgende 
Patente in Betracht. 

Nach Girard. 

1233. P.Girard, Lyon, Frankr. Verfahren und Vorrichtungzur 
Herstellung einer Fadenmasse aus kiinstlicher Seide. 

n.R.p. 266 140 Kl.29a vom 21. II. 1912; franz. P. 438131 mit Zus. 15399; 
brito P. 53861912 ; belg. P. 243409 (auch Sonnery); Ver. St. Amer. P. 1 164084; 

schweiz. P. 59 118 (auch J. Sonnery). 

Es ist bekannt, Abfalle von kiinstlicher Seide nach Art der Schappe
spinnerei zu behandeln und gleichfalls kiinstliche, unmittelbar im wirren, 
ungeordneten Zustande gewonnene Faden nach den erforderlichen V or
arbeiten zu verspinnen. Diese Verfahren leiden an dem Dbelstand, 
daB das Ausgangsprodukt zur Herstellung der kiinstlichen Faden aus 
Fasern ungleicher Lange besteht, die sich in ungeordneter Lage zu
einander befinden. Die Fascrmasse muB daher zuerst gekammt werden, 
urn die Fasern in eine parallele Lage zueinander zu bringen, worauf sie 
ihrer verschiedenen Lange nach sortiert werden miissen, bevor ihre 
Verspinnung beginnen kann. Ein anderer Dbelstand dieser Faden
bildung besteht darin, daB die gewonnenen Faden nicht fein genug 
sind und damit nicht die geniigende Deckfahigkeit besitzen, urn Z. B. 
Samt herzustellen, und zwar aus dem Grunde, weil man bis jetzt stets 
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bestrebt war, lange Faden zu gewinnen, die gezwirnt werden. Da der 
kiinstliche Faden nun sehr briichig ist, muB der Einzelfaden eine ver
haltnismal3ig bedeutende Starke besitzen, um diese Behandlung aus
zuhalten, und unter einer Starke von 6-7 Deniers ki:innen Einzelfaden 
zu diesem Zwecke nicht hergestellt werden, im Vergleich zu den 
1-3 Deniers der natiirlichen Seide besserer Beschaffenheit. Infolgedessen 
sind auch die Abfallfaden nicht feiner. Des weiteren bringt das Kammen 
und Sortieren viele Abfalle mit sich, und zu feine Faden zerreiBen hierbei. 

GemaB der vorliegenden Erfindung sollen diese Dbelstande ver· 
mieden und kiinstliche Faden hergestellt werden, die an Feinheit denen 
aus guter natiirlicher Seide nicht nachstehen, und zwar ohne daB vor 
dem Verspinnen ein Kammen oder Sortieren erforderlich ware. Zu 
diesem Zweck werden, wie iiblich, mittels der im Erstarrungsbad an-

,I 

Fig. 613. Fig. 614. 

geordneten Spritzdiisen mit zahlreichen Diiseni:iffnungen feine Faden 
gebildet, die in parallelen Schichten von parallelen Faden auf Spulen 
oder Haspel aufgewickelt und nach ihrer Aufwicklung ein- oder mehr
fach parallel zur Spulenachse durchschnitten werden, um eine oder 
mehrere aus parallelen Faden gleicher Lange gebildete Fadenmassen 
zu erzielen. Der Kern der Erfindung liegt somit darin, daB, anstatt 
wie iiblich, die gewonnencn langen Einzelfaden unmittelbar zu ver
arbeiten, .diese in Fadenmassen von parallelen Einzelfaden gleicher 
Lange zerschnitten und nach Art der Schappespinnerei ohne die iiblichen 
Vorarbeiten versponnen werden. Es geniigt, die gewonnenen Faden
massen auf die Anlegemaschine zu bringen und die Fadenstiicke iiber
einander zu schuppen, um sie in Bander umwandeln zu ki:innen, die 
sich unmittelbar verspinnen lassen. Das Verfahren gemaB der Erfindung 
befindet sich also im vollstandigen Gegensatz zu den bekannten Ver
fahren zum Verarbeiten kiinstlicher Seidenfaden, bei denen man die 
Schappespinnerei nur als Notbehelf benutzt, um die bedeutenden Ab
falle nutzbar zu verwenden. 



Nach Girard. 1039 

Auf den Zeichnungen ist beispielsweise eine Einrichtung zur Durch
fiihrung des Verfahrens gemlW der Erfindung veranschaulicht, und 
zwar zeigt Fig. 613 eine Schnittansicht der Gesamteinrichtung nach der 
Linie I-I der Fig. 614, die ihrerseits eine Vorderansicht einer Einzel
gruppe von Arbeitsteilen zur Durchfiihrung des Verfahrens gemaB der 
Erfindung veranschaulicht, wobei die Gesamteinrichtung eine Reihe 
solcher Einzelgruppen umfassen kann. Fig. 615 zeigt die Einzelheiten 
einer Spritzdiise in Vorderansicht, und die Fig. 616 und 617 veranschau
lichen zwei Abanderungen dieser Spritzdiise im Schnitt nach den Linien 
VII- VII und VIII- VIII der Fig. 615. Fig. 618 zeigt eine Ansicht 
einer rohrformig ausgebildeten Spritzdiise und Fig. 619 einen Querschnitt 
nach der Linie X-X der Fig. 618. 

Die zur Bildung der kiinstlichen Einzelfaden dienende Viskose be
findet sich in bekannter Weise in einem Behalter 1, dem sie durch ein 
darunter angeordnetes 
Rohr zugefiihrt wird, 
und der durch ein Rohr 
2 mit einem Verteilungs
behalter4 in Verbindung Fig. 615. 
steht, von wo aus die 
Viskose durch geeignete 
Zweigleitungen 5 zu den Fig. 61i. 
verschiedenen, in dem 
Erstarrungsbad ange-
ordneten Spritzdiisen 6 
unter Vermittlung einer 

J!JI 

19 Fig. 616. 

Fig. 618. 

in 8 an den Behalter 1 angeschlossenen Druckluftleitung gedriickt wird. 
Wahrend die bis jetzt iiblichen Mundstiicke zur Herstellung kiinstlicher 
Seidenfaden hochstens 15-25 Diisenoffnungen aufweisen, weil diese 
Anzahl von Einzelfaden zur Bildung des fertigen Fadens geniigt, ist 
gemaB der Erfindung im Mundstiick eine unverhaltnismaBig groBere 
Anzahl (bis zu mehreren Tausend) solcher Diisenoffnungen vorgesehen. 
Die aus dem Mundstiick 6 der Diisenoffnung austretenden Einzelfaden 
bilden in Vorderansicht (Fig. 614) eine Schicht 9 von Einzelfaden, 
die auf eine Spule oder Haspel 10 aufgewickelt wird, und zwar nicht 
kreuzweise, wic bis jetzt iihlich, sondern derart, daB samtliche Faden 
parallel zueinander aufgewickelt werden. Die Spulen 10, 10' sind paar
weise in bekannter Weise derart angeordnet, daB die im Betrieb be
findliche Spule 10, nachdem eine geniigend starke Fadenschicht auf sie 
aufgewickelt worden ist, ohne Betriebsunterbrechung durch die Spule 1(/ 
ersetzt werden kann. 1st die auf die Spule aufgewickelte Fadenmenge 
geniigend groB, dann wird letztere ein- oder mehrfach parallel zur 
Spulenachse durchschnitten, um eine oder mehrere aus parallelen Faden 
gleicher Lange gebildete Fadenmassen zu erzielen. Zu diesem Zweck 
sind, wie aus Fig. 613 ersichtlich, die Spulen an ihrem Umfang parallel 
zu der Spulenachse mit Langsnuten e versehen, in die ein Messer zwecks 
Durchschneidens der aufgewickelten Fadenschicht eingefiihrt werden 
kann. In manchen Fallen, z. B. wenn die Faden vor dem Verspimlen 
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entschwefelt oder in anderer Weise, z. B. in Wasser, behandelt werden 
sollen, ist es zweckmaBig, die Fadenmasse nicht auf der Spule oder 
dem Haspel zu zerschneiden, um die parallele Lage der Faden nicht 
zu zerstoren. In diesem FaIle nimmt man die Fad~nmasse ungeteilt 
von der Spule ab und behandelt die erzielten Strahne wie gewiinscht, 
worauf sie nach dem Trocknen mittels einer Schere od. dgl. zerteilt 
werden. Wird die Fadenmasse auf der Spule zerschnitten, so kann 
man die einzelnen, abgetrennten Schichten einfach auf den Boden oder 
in einen Sammelbehalter fallen lassen, da die Einzelfaden geniigend fest 
aufeinanderhaften, um hierdurch ihre parallele Lage nicht zu zer
storen. 

In den Fig. 615-619 sind die Einzelheiten des Mundstiicks 6 der 
Spritzdiise veranschaulicht. Das Mundstiick nach den Fig. 615-617 ist 
an einer offenen Seite mit einer Abdichtung 27 versehen, gegen die 
sich das mit den Diisenoffnungen versehene Diisenblattchen 28 anlegt, 
welches durch einen aufgeschraubten Deckel 29 fest in Stellung gehalten 
wird. In diesem Deckel sind Offnungen 30 vorgesehen, um die durch
loch ten Teile des Diisenblattchens freizulegen. Da diese freien Teile 
wegen der geringen Starke des Diisenblattchens gewisse Abmessungen 
nicht iiberschreiten diirfen, werden sie einander gegeniiber versetzt 
angeordnet, derart, daB die auf die Spule aufgewickelte Fadenmasse 
iiberall von gleicher Starke ist. Bei der Ausfiihrung nach Fig. 616 
springen die durchlochten Teile der Diisenblattchen 28 gegeniiber dem 
Deckel 29 vor, um ein bequemes Reinigen der Diisenoffnungen zu er
moglichen und einen freien Austritt fUr die Faden zu erhalten. Bei der 
Ausfiihrungsform nach der Fig. 617 hingegen sind die Rander der Off
nungen 30 zu diesem Zweck abgeschragt, wahrend das Diisenblattchen 
flach ausgebildet ist. Die Mundstiicke konnen gleichfalls, wie aus den 
Fig. 618 und 619 ersichtlich, aus einem mit Durchlochungen 32 ver
sehenen Rohr 31 von beliebigem Querschnitt gebildet werden, wobei 
die Anordnung der Durchlochungen jedoch derart getroffen sein muB, 
daB die aus den Mundstiicken austretende Fadenschicht iiberall von 
gleichmaBiger Starke ist. Auch konnten diese Rohre 31 fliissigkeits
dicht in den Offnungen 30 des Mundstiicks 6 angeordnet werden. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung einer Fadenmasse 
aus kiinstlicher Seide, dadurch gekennzeichnet, daB durch mehrere 
im Erstarrungsbad angeordnete Spritzdiisen mit zahlreichen Diisen
offnungen feine Faden gebildet werden, die in parallelen Schichten 
auf Spulen oder Haspel aufgewickelt und nach ihrer Aufwicklung 
ein- oder mehrfach parallel zur Spulenachse durchschnitten werden, 
um eine oder mehrere aus parallelen Fadenstiicken gleicher Lange 
gebildete Fadenmassen zu erzielen. 

2. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Spulen oder Haspel an ihrem Umfang 
Langsnuten aufweisen, an denen entlang die aufgewickelte Fadenmasse 
durchschnitten wird. 

3. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Diisenblattchen im Mundstiick gegen-
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einander versetzt angeordnet sind, derart, daB die auf die Spule auf
gewickelte Fadenmasse iiberall von gleicher Starke ist. 

Sehr ahnlich ist das Verfahren von W. P. Dreaper (Brit. P. 178151 
vom 6. XI. 1920), bei welchem nicht parallel, sondern gekreuzt auf
gewickelt wird. 

Vgl. auch "Kunststoffe" 1913, S. 219, Schappe-Imitate, und Leip
ziger Farber-Ztg. 1913, S.37. 

Nach Vindrier. 
1234. P. Vindrier. Verfahren z ur Herstell ung kiinstlicher ver

spinnbarer Textilfasern. 

Franz. P. 442 015. 

Bisher hat man sich in der Kunstseidenindustrie bemiiht, lange 
Faden zu erzeugen, die durch Zwirnen miteinander vereinigt wurden 
und sich der natiirlichen Seide moglichst naherten. Auch Kunstseiden
abfalle hat man nach Art der Schappen aus Naturseide oder der Bour
retteseiden bearbeitet, urn daraus Faden fiir die Weberei zu gewinnen. 
Beide Verfahren sind ziemlich kostspielig, da sie beim Zwirnen und 
beim Kammen verschiedene MaBnahmen erfordern, z. B. urn den 
Fasern die fUr die iibliche Schappespinnerei notwendige parallele Lage 
zu geben. Vorliegende Erfindung bezweckt, nichtzusammenhangende 
Faden zu erhalten, die so diinn sind, daB sie die gewohnliche Dicke 
von Seiden-, Baumwollen- oder anderen Textilfaden nicht iiberschreiten, 
und zwar unter solchen Bedingungen, daB diese Faden, in parallelen 
Lagen aus einzelnen Fasern angeordnet, schlieBlich auf kontinuier
lichen oder selbsttatigen Spinnmaschinen versponnen werden konnen 
und die Operationen vor dem Spinnen moglichst eingeschrankt werden. 
Urn dies zu erreichen, werden die kiinstlichen Fasern beliebigen Ur
Rprungs beim Herauskommen aus den Spinndiisen oder dem Koagu
lationsbade parallel in mehr oder weniger zahlreichen Gruppen auf 
Spulen, Trommeln oder Haspel von veranderlichem Umfange, je nach 
der Lange, die man dann den Fadenlagen geben will, aufgenommen. 
Dann werden diese kiinstlichen endlosen Faden einmal oder mehrmals 
parallel der Achse des Haspels, auf dem sie aufgewickelt sind, zer
schnitten. Die Lagen der so zerschnittenen Faden bestehen also aus 
Faden, die von einem Ende zum anderen denselben Durchmesser haben, 
der nach Belieben eingestellt werden kann und bestimmt wird durch 
die Viskositat der Losung, die Weite der Spinnoffnungen, den beim 
Spinnen innegehaltenen Druck und den auf die Faden durch die Ab
zugswalze ausgeiibten Zug. Die Faden liegen in allen entsprechenden 
Punkten parallel und konnen auf den fUr das Verspinnen von Schappe, 
Wolle und Baumwolle iiblichen Maschinen versponnen werden. Sie 
konnen auch mit verschiedenen natiirlichen Fasern gemischt werden. 
Man erhalt nach diesem Verfahren kiinstliche Faden aus Einzelfaden 
von einer Feinheit, wie sie bei der Herstellung der kiinstlichen Seide 
bisher nicht erhalten werden konnten. Denn die Kunstseidenfaden 
miissen, urn behandelt werden zu konnen, eine gewisse Widerstands-

S ii v ern, Die kiinstliche Seide. 5. Auf!. 66 
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fahigkeit haben und konnen nicht unter 4-5 Deniers hergestellt werden, 
die Produkte des vorliegenden Verfahrens mit 1-2 Deniers. Diese 
Feinheit der Faden ist besonders wertvoll fur die Herstellung von 
Velour, Plusch usw., die mit Kunstseide von 4 Deniers und daruber 
nicht moglich ist. 

Nach FeBmann. 

1235. L. FeBmann, Augsburg. Verfahren zur Herstellung kunst. 
licher Baumwolle auf dem Wege des Kunstseideverfahrens. 

D.R.P. 319079 Kl. 29a vom 5. IX. 1918 (geloscht). 

Die gebrauchlichen Verfahren zur Herstellung von Kunstseidefaden 
bestehen in der Hauptsache darin, daB Zellulose zunachst in losliche 
Form gebracht wird, worauf man diese Losung durch feine Dusen preBt 
und den Flussigkeitsstrahl unmittelbar in die Erstarrungslosung uber
fuhrt, um das Losungsmittel zu beseitigen. Um nun einen der Baum
wolle ahnlichen Stapel zu erlangen, werden nach den jetzt ublichen Ver· 
fahren die auf dem genannten Wege gewonnenen Kunstseidefaden in 
Stucke von entsprechender Lange (Stapel) geschnitten. Der Umstand, 
daB die· sog. Stapelfaser bis jetzt nicht unmittelbar hergestellt werden 
konnte, sondern daB zuerst endlose Faden gesponnen werden muBten, 
ist von N achteil fur die Wirtschaftlichkeit des Verfahrens. 

Um das Zerschneiden der Kunstseidefaden zu vermeiden, wird bei 
der vorliegenden Erfindung in der Weise vorgegangen, daB man die 
ZelluloselOsung periodisch aus den Dusen in die Erstarrungsfliissigkeit 
einspritzt, d. h. man unterbricht den Zulauf der ZelluloselOsung in 
bestimmten Zwischenraumen und erhalt auf diese Weise kurze Faden
stiickchen, die den Vorzug aufweisen, daB sie infolge der durch das 
periodische Spritzen bedingten Druckschwankungen zum Verspinnen 
besonders geeignete spitze Enden aufweisen. Das beschriebene Ver
fahren laBt sich mit den gebrauchlichen Einrichtungen nach Vornahme 
geringer Anderungen ohne weiteres ausfiihren, so daB eine AuBerdienst
steHung vorhandener Einrichtungen nicht erforderlich ist. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung kiinstlicher Baum
wolle auf dem Wege des Kunstseideverfahrens, dadurch gekennzeichnet, 
daB man zur Erzeugung von kurzen Faserstiickchen (Stapeln) den 
Spritzvorgang in bestimmten Intervallen unterbricht. 

1236. L. FeBmann, Augsburg. Verfahren zur Herstellung von 
kiinstlichen Fasern auf dem Wege des Kunstseideverfahrens. 

D.R.P. 319280 Kl. 29a vom 19. IX. 1918 (geloscht). 

Das Verfahren besteht im wesentlichen darin, daB der aus den Diisen 
austretende gespritzte Faden nach Erreichung einer bestimmten Lange 
unter Verwendung geeigneter Mittel abgerissen wird, so daB sich an den 
Fadenenden fein verlaufende Spitz en bilden, die das mechanische Ver
spinnen der Faserstiickchen erleichtern. Nach den bisherigen Ver
fahren, welche zur HersteHung der sog. Stapelfasern Anwendung finden, 
wird die Faser alsbald nach ihrem Austritt aus der Diise abgeschnitten 
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oder abgehackt, so daB die Bildung fein verlaufender Spitzen aus
geschlossen ist. Darin liegt ein Nachteil dieser Verfahren. 

Zur Durchfiihrung des Verfahrens nach der Erfindung werden nahe 
den Miindungen der Spritzdiisen auf mechanischem Wege Schlag- oder 
ReiBleisten vorbeigefiihrt, die das erstarrte Fadengebilde erfassen und 
es abreiBen. Infolge dieses AbreiBens werden die einzelnen Faden
stiickchen einer Zugbeanspruchung unterworfen, die wiederum zur 
Folge hat, daB an der Erstarrungsgrenze der Fadenstiickchen eine 
Dehnung und Streckung stattfindet, welche zur Bildung fein verlaufen
der Spitzen fiihrt, so daB ein der Naturfaser ahnliches Gebilde entsteht. 
Die Mittel, die zum AbreiBen der Fadenstiickchen Verwendung finden, 
konnen beliebiger Art sein. In Fig. 620 ist ein Beispiel einer Vorrichtung 
zur Ausfiihrung des Verfahrens dar
gestellt. Die Vorrichtung besteht 
aus einem sich drehenden Arm
kreuz a, welches scharfkantig zu
gespitzte Schlagleisten b tragt, die 
gegeniiber der Miindung der Spritz
diise c derart angeordnet sind, daB 
deren vordere Kanten moglichst 
nahe an den Ausmiindungen der 
Spritzdiisen vorbeigefiihrt werden. Fig. 620. 
Hat nun der gespritzte Faden d 
eine bestimmte Lange erreicht, so wird er von der Schlagleiste b 
erfaBt und durch diese nahe dem Spritzmundstiick abgerissen. Da
durch wird gleichzeitig ein Ausziehen des Fadenendes erzielt. Je 
nach der Umdrehungsgeschwindigkeit des Armkreuzes konnen langere 
oder kiirzere Fadenstiickchen erhalten werden. 

Pat e n tan s p rue h : Verfahren zur Herstellung von kiinstlichen 
Fasern auf dem Wege des Kunstseideverfahrens, dadurch gekenn
zeichnet, daB der gespritzte Faden nach Erreichung einer bestimmten 
Lange von dem Spritzmundstiick abgerissen und dabei die Faserenden 
spitzenfOrmig amgezogen werden. 

Nach Meyer. 
1237. Dr. L. Meyer, Charlottenburg. Verfahren zum Krauseln von 

K unstseide nstapelfaser. 

D.R.P. 319839 Kl. 29b yom 20. XII. 1918 (ge16scht). 

Die Kunstseidenstapelfaser, wie sie in den Kunstseidenfabriken her
gestellt wird, um dann in Spinnereien nach dem Kammgarn-, Streich
garno, Baumwoll- oder Ramiespinnverfahren gesponnen zu werden, zeigt 
den trbelstand, daB sie nicht gekrausclt ist. Es wurde dies als ein Mangel 
empfunden. Die Faser hat nicht die geniigende Adhasion zu den Krat
zen usw. Die Folge davon ist viel AbfaH, also ungeniigende Ausbeute. 
Mechanische Mittel, um auf Maschinen die Faser zu krauseln, fiihrten 
nicht zum Erfolg. Es hat sich nun gezeigt, daB man cine geniigende 
Krauselung dann erzielt, wenn man die Faser rasch und ohne langsamen 
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trbergang stark erhitzt oder abkiihlt. Bringt man z. B. trockene oder 
feuchte Stapelfaser in kochendes Wasser, so daB sie sich moglichst rasch 
durchnlWt, so zeigt die Faser nach dem Schleudern und Trocknen leichte 
Krauselung. Sie wird erhoht, wenn man in dem Wasser Salze auflost, 
z. B. Aluminiumsulfat, Chlorkalzium usw. Wahrscheinlich spielt die 
durch den Salzzusatz bewirkte Siedepunkterhohung eine Rolle. Statt 
Salze kann man auch andere Stoffe in Wasser losen, die geeignet sind, 
den Siedepunkt zu erhohen. Anderseits ist es auch moglich, statt Wasser 
andere Fliissigkeiten zu wahlen, die einen hoheren Siedepunkt haben. 
Statt mit Wasser zu arbeiten, kann man die trockene oder feuchte 
Stapelfaser in Wasserdampf behandeln, also dampfen, und die Wirkung 
ist um so hoher, je hoher die Tempera.tur durch Druck oder trberhitzung 
gesteigert wird. Auch das Einbringen von Stapelfaser in stark erhitzte 
Raume fiihrt zum Ziel. Die Temperatur richtet sich nach dem Grade 
der Krauselung. Am besten nimmt man feuchte Stapelfaser oder sorgt 
fiir hohen Feuchtigkeitsgehalt in den geheizten Raumen. Die zur 
Krauselung der Stapelfaser notwendige Zusammenziehung kann auch 
dadurch bewirkt werden, daB man sie mogIichst rasch und weitgehend 
abkiihlt. Auch hier kann man mit abgekiihlten Losungen oder in abo 
gekiihlten Mitteln, z. B. Luft, arbeiten. Die gekrauselte Faser laBt sich 
vorteilhaft verspinnen und die Ausbeute beim Spinnen ist hoher. Als 
weitere Wirkung ware zu betonen, daB die aus gekrauselter Stapelfaser 
hergestellten Garne und Gewebe besonders offen und locker sind und 
den Charakter der \Volle zeigen. 

Patentanspruch: Verfahren zum Krauseln von Kunstseiden· 
stapelfaser, dadurch gekennzeichnet, daB man sie unvermittelt stark 
erhitzt oder abkiihlt. 

Nach Bemberg. 
1238. J. P. Bemberg A.-G., Barmen-Rittershausen. Verfahren und 
Vorrich tung z ur Herstell ung kiinstlicher wollahnlicher 

Faden nach dem Streckspinnverfahren. 
D.R.P. 345 630 Kl. 29a yom 19. X. 1918 (geloscht). 

Der Zweck des Verfahrens ist, Faden von wollahnlicher Krauselung 
zu erzeugen, die zur sofortigen Weiterbehandlung geeignet sind. Die 
Faden werden, nachdem sie die Fallfliissigkeit verlassen haben, nicht 
mehr gestreckt oder gespannt, auch werden nicht mehrere Einzelfaden 
zusammengedreht, sondern die Faden werden so auf eine relativ zur 
Spinndiise bewegliche Unterlage gelegt, daB sie einen Strahn aus zu 
einander parallelen Faden bilden. Die Strahne werden spater in Stiicke 
von beliebiger Lange zerschnitten, um Stapelfaser zu gewinnen. Da 
die Faden parallel liegen, konnen sie weiter behandelt werden, ohne in 
Verwirrung zu geraten. 

In Fig. 621 und 622 ist ein Ausfiihrungsbeispiel einer zur Ausfiihrung 
des Verfahrens dienenden Vorrichtung dargestellt. Fig. 621 ist ein 
AufriB, Fig. 622 ein teilweise geschnittener GrundriB der Vorrichtung. 
Auf dem Gestell 1 sind an Standern 2 die Briicken 3 zur Aufnahme der 
Spinnvorrichtungen 4 gefiihrt. Ihre Auf· und Abbewegung erfolgt durch 
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eine Welle .j mit Handrad 6, die mit Zahnradern in Zahnstangen der 
Stander 2 eingreift. Die Spinnvorrichtungen 4 sind durch Schlauche 9 
mit dem Losungsrohr 10, durch Schlauche 11 mit dem Fallflussigkeits
rohr 12 verbunden. Die Faden treten gleichzeitig mit der Fallfliissigkeit 
aus den Fallrohren 13 aus und werden auf einem mit Drahtgewebe od. dgI. 
bespannten Tisch 14 abgelegt. Der Tisch stutzt sich mit Kugeln 15 
auf die Querstreben 16 des Gestelles 1 und 
erhalt seine Bewegung von der Antriebs
welle 17 aus. Ein Mangelgetriebe erteilt 
dem Tisch eine hin und her gehende Be
wegung in der Langs- und Querrichtung, 
so daB die die Fallrohre 13 verlassenden 
Fadensich in langlichen Schleifen auf 
ihm ablagern. Die Entfernung zwischen 
dem Tisch 14 und der Mundung der Fall
rohre 13 kann dadurch veranderlich ge
macht werden, daB man entweder den 
Tisch oder die Spinnvorrichtungen be
weglich macht. 

Patentanspruche: 1. Verfahren zur 
Herstellung kunstlicher wollahnlicher Fa
den nach dem Streckspinnverfahren, bei 
dem die Faden, nachdem sie die Fall
flussigkeit verlassen haben, ohne jegliche 
Streckung oder Spannung auf einer rela
tiv zur Spinnduse beweglichen Unterlage 
aufgefangen werden, dadurch gekenn
zeichnet, daB die Faden in zueinander 
paralleler Lage zu einem Strahn zu
sammengelegt werden. 

2. Vorrichtung zur Ausubung des Ver
fahrens nach Anspruch 1, dadurch ge
kennzeichnet, daB die Entfernung zwischen 
dem Ablegetisch (14) fUr die Strahne und 
der AusfluBoffnung der Spinnvorrichtun
gen (4) veranderlich ist. 

Nach Lauffs. 

Fig. 621. 

Fig. 622. 

1239. Dr. A. Lauffs, Diisseldorf. Verfahren z ur Herstell ung woll
artiger Kunstfasern, sog. S~apelfaser. 

D.R.P. 333 174 Kl. 29a vom 26. XI. 1918. 

Das Neue besteht hier darin, daB der sich bildende Faserstrang beim 
Auftreffen auf die Fordervorrichtung eine geringe Stauchung erfahrt. 
Dadurch wird das glatte Aneinanderlegen der Faden verhindert, und 
die Fasern werden in verschiedener Richtung auseinandergedruckt. Der 
Strang wird also kraus, das erleichtert seine Behandlung mit den bei 
weiterer Bearbeitung verwendeten Flussigkeiten. Auch erhalt die Faser 
dadurch wertvollen Wollcharakter. 
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Pa te n ta ns priiche: 1. Verfahren zur Herstellung wolleartiger 
Kunstfasern, sog. Stapelfaser, dadurch gekennzeichnet, daB die in 
Kunstseidespinnvorrichtungen bekannter Art unter Vermeidung einer 
besonderen Streckung gebildeten Fadenbiindel in noch nicht vollig er
hartetem Zustande und mit verringerter Geschwindigkeit von einer 
fortlaufenden Fordervorrichtung aufgenommen und fortgefiihrt werden, 
so daB die· Faden infolge der Geschwindigkeitsanderung zu einem 
lockeren, lose zusammenhangenden Fadenstrang vereinigt werden, der 
in diesem Zustand vollends erstarrt und im AnschluB daran in einem 
fortlaufenden Arbeitsgang abgesauert, gespiilt, neutralisiert, gefarbt, 
geolt, getrocknet und endlich in vollig gleichmal3ige Fasern von ganz 
bestimmter, jeweils gewiinschter Lange zerschnitten werden kann. 

2. Verfahren nach Anspruch I, dadurch gekennzeichnet, daB den 
Fadenbiindeln noch vor ihrer volligen Erstarrung neben der einfachen 
Langsbewegung gleichzeitig eine Quer- oder Pilgerschrittbewegung 
durch die Fordervorrichtung erteilt wird. (3 Zeichnungen.) 

Nach Schiilke und Sudenburger Maschinenfabrik und EisengieBerei. 
1240. Dr. E. Schiilke, Hannover. Verfahren und Vorrichtung zur 

Herstellung von Kunstfaden. 
D.R.P. 341833 KI. 29a vom 18. V.1920 (gelOscht); brito P.163312; osterr. P. 88289; 
norweg. P. 34532 (Aktiebolaget Cellulosa, Stockholm); schweiz. P. 92664; franz. 

P. 529346. 

Das Verfahren beruht darauf, daB das aus der Diise austretende 
Fadenbiindel durch Walzen mit elastischer Oberflache einer langsam um

1 

Fig. 623. 

laufenden Schleuder zuge
fiihrt und diese nach Auf
nahme einer ausreichenden 
Fadenmenge in schnelle 
Umdrehung versetzt wird. 
Hierbei erfolgt die Be
freiung der angesammelten 
Fadenmasse von den ihr 
noch anhaftenden Fallbad
teilen. In der zum Trock
nen der Kunstseide an sich 
bekannten Schleuder kann 
dann auch das Waschen 
und Nachbehandeln der 
Fadenmasse vorgenommen 
werden. Die V orteile dieses 
Verfahrens bestehen darin, 
daB die Walzen einerseits 
die Abzugsgeschwindigkeit 

des Fadens in sicherer Weise regeln, wahrend sie anderseits in gewiinsch
ter Menge einen Teil des vom Fadenbiindel mitgerissenen Fallbades nach 
MaBgabe der Pressung entfernen, die sie auf die zwischen Ihnen befind
lichen Faden ausiiben. Die Spinn16sung wird in einer Leitung 1 (Fig. 623) 
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zu der Spinnpfeife 2 gefiihrt, aus der ein Fadenbiindel 3 in das Fallbad 4 
austritt. trber einen Fiihrer 5 gelangt das Fadenbiindel 3 dann zwischen 
zwei Walzen 6, aus denen es auf ein in sich geschlossenes Forderband 7 
tritt. Von diesem geht das Fadenbiindel iiber einen Leiter 8 in eine 
Schleuder 9, in der sich die Fadenmasse am 1nnenmantel als gleich
maBige Schicht 10 ansammelt. Die Umlaufsgeschwindigkeit der Schleu
der 9 entspricht der Abzugsgeschwindigkeit des Fadens an der Spinn
pfeife 2, d. h. der Umfangsgeschwindigkeit der Walzen, oder sie iiber
steigt diese zwecks weiterer Streckung des Fadens ein wenig. 1st die 
erforderliche Fadenmenge in der Schleuder 9 angesammelt, so wird das 
Fadenbiindel 3 abgeschnitten und einer zweiten Schleuder zugefiihrt. 
Die mit der Fadenmasse gefiillte Schleuder wird dann in rasche Um
drehung versetzt, wobei sich die Faden noch dichter an die Wandung 
der Trommel anlegen und eine gewisse Spannung erhalten, die ihren 
Glanz und ihre Festigkeit erhoht. Hierbei, also unter dauernder Span
nung, werden die Faden von den ihnen noch anhaftenden Fallbadteilen 
befreit, gewaschen und mit Losungen von Chemikalien, wie z. B. Bleich
lauge, nachbehandelt. Es ist sogar gelungen, die Faden in der Schleuder 
ohne weiteres mittels durchgeblasener warmer Luft zu trocknen. Die 
feuchte oder trockene fertige Fadenmasse kann dann der Schleuder als 
Ganzes entnommen oder zur Erzielung belie big langer Strange aus der 
Schleuder heraus, gegebenenfalls unter Durchleiten durch eine Zwirnvor
richtung, auf Weifen gewickelt werden. Beim Herstellen von Kunstfaden 
als Massenerzeugnis, insbesondere von Stapelfaser, werden zweckmaBig 
mehrere Fadenbiindel nebeneinander und einander gegeniiber angeordne. 
ter Spinndiisen auf dem Forderband vereinigt und als gemeinsamer Strang 
den Schleudern zugefiihrt. Ferner hat sich als Vorteil enviesen, die einzel
nen Teile der Vorrichtung so miteinander zu kuppeln, daB beim Andern der 
Walzengeschwindigkeit die iibrigen bewegten Teile, namlich das Forder
band und die Sammelschleuder, ihre Geschwindigkeit entsprechendandern. 

Patentanspriiche: Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung 
von Kunstfaden, insbesondere Stapelfaser aus ZelluloselOsungen, 1. da
durch gekennzeichnet, daB die aus dem Fallbade tretenden Faden durch 
Walzen mit elastischer Oberflache in eine langsam umlaufende Schleuder 
gefiihrt und darin nach geniigender Anhaufung unter Erhohung der 
Umlaufzahl der Schleuder durch Fliehkraftwirkung vom Fallbade be
freit und nachbehandelt werden, 

2. dadurch gekennzeichnet, daB die in der Schleuder gewaschenen 
und gegebenenfalls getrockneten Faden unmittelbar aus der Schleuder 
heraus oder nach Durchgang durch eine Zwirnvorrichtung zur Er
zielung beliebig langer Faden auf Weifen gewickelt werden. 

1241. Dr. E. Schtilke, Hannover. Verfahrcn und Vorrichtung zur 
Herstellung von Kunstfaden. 

D.R.P. 343723 Kl. 29a yom 3. X. 1920 (geliischt), Zus. z. Patent 341833; franz. P. 
529346. 

Es hat sich gezeigt, daB das Verfahren des Hauptpatents (s. vor
stehend) unter Ersparnis an Einzelvorrichtungen und Raum verbessert 
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werden kann; diese Verbesserungen bilden den Gegenstand der Erfindung 
und bestehen zunachst darin, daB in Abanderung des Verfahrens nach 
Anspruch 1 des Hauptpatents die Fadenbiindel auf ein gemeinsames 
Walzenpaar aus beiderseits des Walzenpaares angeordneten Fallbadern 
geleitet werden. Hierdurch ist man in der Lage, eine gemeinsame 
Walzenspinnvorrichtung fiir zwei Reihen einander gegeniiber angeord
neter Spinndiisen zu verwenden. Zu diesem Zweck bedarf es einer Ab
anderung der Vorrichtung, die darin besteht, daB die Walzen des ge
meinsamen Paares nebeneinander statt untereinander gelagert sind 
und das quer zu den Walzen laufende Transportband unter den Walzen 
angeordnet ist. Die senkrecht zur Spinnrichtung wirkende Zugkraft 
des Transportbandes bewirkt leicht eine seitliche Verschiebung der 
einzelnen Faden auf den Walzen, die sich bis oberhalb der Beriihrungs
linie der Walzen fortpflanzen und einen seitlichen Abzug der Faden 
aus den Spinndiisen hervorrufen kann. Dieser Dbelstand wird nach 
der Erfindung durch Anordnung besonderer Fadenleiter unterhalb der 
Walzen, zweckmaBig in Form von Staben, beseitigt. 

Bei Inbetriebsetzung der Vorrichtung oder bei der Wiederinbetrieb
setzung einzelner ausgewechselter Diisen kommt es leicht vor, daB 

einzelne Faden, durch 
den Druck der Walzen an 
diese angepreBt, daran 
haften bleiben und sich 

Z fl. ' so urn sie wickeln, daB 
1" eine Storung des Spinn

vorgangs eintritt, welche 
Fig. 624. ein Abstellen der gan-

zen V orrichtung notig 
macht. Man konnte diesen Dbelstand durch Anbringung von Ab
streifern beseitigen, jedoch werden durch solche Abstreifer leicht Be
schadigungen der Walzenoberflache und der Faden herbeigefiihrt. In 
besserer und einwandfreierer Weise wird dieser Dbelstand nach der 
Erfindung durch das Entgegenspritzen einer Fliissigkeit, z. B. Wasser 
oder Fallbad, wahrend des Anspinnens beseitigt. Hierzu bringt man 
geeignet geformte Spritzdiisen unter den Walzen an, die ihren Fliissig
keitsstrahl in flachiger Form tangential gegen die Walzen spritzen. 
Hierdurch werden die ankommenden Fadenenden von den Walzen
manteln abgelOst und fallen auf das Transportband herab, welches sie 
selbsttatig weiterfiihrt. Sobald samtliche Faden ordnungsgemaB auf 
dem Transportband lau£en, kann die Spiilleitung abgestellt werden. 

Eine Aus£iihrungs£orm des Erfindungsgegenstandes ist in Fig. 624 
im Schnitt von der Seite dargestellt. Wie beim Hauptpatent wird die 
Spinnlosung in einer Leitung } zu der Spinnp£eife 2 ge£iihrt, aus der ein 
Fadenbiindel3 in das Fallbad 4 austritt. Die Fallbader 4 mit den Spinn
diisen sind wie beim Hauptpatent in Reihen nebeneinander au£gestellt. 
Der einen Reihe gegeniiber steht eine zweite Reihe von Fallbadern 41, 

in welchen durch Leitungen }1 und Spinndiisen 21 Fadenbiindel 31 aus
treten. Zwischen diesen beiden Reihen von Fallbadern sind Walzenpaare 



Nach Sudenburger Maschinenfabrik und EisengieI3erei. lOJ9 

61, 61 angeordnet, welche aber nicht wie beim Hauptpatent iiberein
ander, sondern nebeneinander angeordnet sind. Auf jede der Walzen 
eines Paares laufen nebeneinander die Fadenbiindel 3 bzw. 31 von 
auBen her auf, urn an der Beriihrungsstelle der Walzen miteinander 
zwischen diesen hindurchzulaufen. Unter den Walzenpaaren 6\ 61 ist 
ein endloses Transportband 71 , in der Querrichtung laufend, angeordnet, 
auf welches die Fadenbiindel 3 und 31 herabfallen und rechtwinklig 
zur Seite abgefiihrt werden. Urn den auf die Fadenbiindel auf dem 
Transportband 71 ausgeiibten Zug auszugleichen und eine seitliche Ver
schiebung der Faden auf den Walzen sowie ihr Verwirren zu verhindern, 
sind senkrecht unter dem Walzenpaar und scnkrecht iiber dcm Trans
portband Fadenleiter einfachster Art angeordnet. Vorzugsweise konnen 
hierzu einfache quer iiber dem Transportband verlaufende Stabe 11 ver
wendet werden, die beispielsweise in einem Balken 12 befestigt sind. 
Urn an der Walzenoberflache anhaftende Faden beim Beginn der Spinn
arbeit oder nach der Auswechslung einer Diise abzulosen, ist unter jeder 
Walze eine Spritzdiise 13 angebracht, die aus einer Leitung 14 mit 
irgendeiner Fliissigkeit beschiekt wird. Die Diise ist so gerichtet und 
eingestellt, daB sie einen flachigen Fliissigkeitsstrahl tangential gegen 
die zugehorige Walzenoberflache sendet. Wie beim Hauptpatent gibt 
man beiden oder zum mindesten der einen Walze einen elastischen Belag. 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung von Kunstfaden, 
besonders Stapelfaser, nach Patcnt 341 833, dadurch gekennzeichnct, 
daB die Fadenbiindel auf ein gemeinsames Walzenpaar (61, 61) aus 
beiderseits des Walzenpaares angeordneten Fallbadern (4, 41) geleitet 
werden. 

2. Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, da
durch gekennzeichnet, daB die Walzen (61, 61) des gemeinsamen Paares 
nebeneinander statt untereinander gelagert sind und das quer zu den 
Walzen laufende Transportband (71) unter den Walzen angeordnct ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, gekennzeichnet durch unterhalb 
der Beriihrungslinie der Walzen (61) angeordnete Fadenfiihrer (11), die 
eine seitliche Verschiebung der Faden auf den Walzen verhindern. 

4. Vorrichtung zum AblOsen der Faden von den Walzen bei Aus
fiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, gekennzeichnct durch unter
halb der Walzen angeordnete Spritzrohrc (13), die einen Fliissigkeits
strahl tangential gegen die Drehrichtung der Walzen senden. 

Nach Sudenburger Maschinenfabrik und EisengieBerei. 
1242. Sudenburger Maschinenfabrik u. EisengieBerei A.-G. zu Magde
burg, Magdeburg. Schleuder zur Vorrichtung zum Herstellen 
von Kunstfaden, insbesondere Stapelfaser, aus Zellulose-

losungen. 

D.R.P. 381 669 Kl. 29a VOID 1. VII. 1922 (geI6scht), ZUB. z. Patent 341833. 

Gegenstand der Erfindung ist eine besondere Einrichtung der im 
Hauptpatent (s. S. 1046) angegebenen Schleuder zum Auffangen der 
KUllstfaden und zu ihrer Weitcrbehandlung. Die besondere Einrich-
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tung der Schleuder kennzeichnet sich durch die Anordnung eines Ein
satzes in die Schleuder, welcher die gleichmaBige Lagerung der zu
gefiihrten Faden gewahrleistet, und wobei die Fasern zwischen Einsatz 
und Lauftrommel angesammelt werden. Dieser Einsatz kann hierbei 
sehr verschiedenartig gestaltet sein. Der Zweck der Vorrichtung ist der, 
die bei der geringen Umlaufzahl der Schleuder nur kleine Fliehkraft
wirkung dadurch zu unterstiitzen, daB durch den Einsatz den einlaufen
den Faden dauernd der Weg an die Wandung der Lauftrommel gewiesen 
wird. Der Einsatz ist so ausgebildet, daB er das Herausnehmen der 
Fadenmasse aus der gefiiIlten Zentrifuge ermoglicht. 

Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 625 besteht der Einsatz aus 
einem konzentrisch angeordneten Hohlzylinder, welcher nach erfolgter 
FiiIlung der Zentrifuge herausgenommen werden kann. Es bezeichnet 1 
das Gehause einer Schleuder mit Ablaufstutzen 2 fiir die abgeschleuderte 
Fliissigkeit. In dem Gehause sitzt die Lauftrommel 3, welche in ihrem 
Umfange gelocht ist, auf einem Wellenkegel4. Auf dem Boden der Lauf-

J 
1 

z 

Fig. 625. Fig. 626. 

trommel 3 befindet sich ein Winkelring 5, welcher mit winkelformigen 
Schlitzen verse hen ist. Dber den Ring 5 greift ein ungelochter Zylinder
mantel 6, welcher an seinem unteren Rande mit Stiften verse hen ist, 
die in die Schlitze des Ringes 5 eingreifen, derart, daB ein Bajonett
verschluB entsteht. Durch kurze Drehung wird der Zylindermantel 6 
vom Ring 5 abgehoben und kann alsdann aus der Lauftrommel 3 ent
fernt werden, wodurch der Raum zwischen Zylindermantel 6 und der 
Lauftrommel 3 zuganglich wird, so daB die darin angesammelte Faden
masse entfernt werden kann. Die Arbeitsweise mit dieser Schleuder 
gestaltet sich folgendermaBen: Bei eingesetztem Zylindermantel 6 wird 
bei niedriger Umlaufzahl nach dem Verfahren des Hauptpatentes die 
Trommel mit Faden gefiiIlt, wobei die Faden gezwungen werden, sich 
zwischen dem Zylindermantel 6 und der Lauftrommel 3 abzulagern. 
Alsdann wird die Schleuder auf hohe Umlaufzahl gebracht und die 
Faden unter Befreiung vom Fallbade durch Fliehkraftwirkung fest an 
die Wandung der Lauftrommel 3 gelegt. Bei stillgesetzter Schleuder 
wird der Zylindermantel 6 unter Losung des Verschlusses von dem 
Winkelring 5 abgehoben und aus der Lauftrommel 3 entfernt. Hierauf 
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wird nach dem Verfahren des Hauptpatentes in bekannter Weise das 
Fasergut in der Trommel3 gewaschen und unter Umstanden getrocknet. 

In Fig. 626 ist in der Lauftrommel 3 ein Kranz von schwenkbaren 
Armen 8 angeordnct, welche in Zapfen 7 auf dem Boden der Lauf
trommel 3 drehbar gelagert sind. 8 ist ein solcher winkelformiger Arm 
in aufgerichtetem und umgeklapptem Zustande. Die winkelformigen 
Arme 8 konnen an ihrem oberen Ende noch durch einen abhebbaren 
Ring 9 in ihrer Lage gehalten werden. Die Arbeitsweise gestaItet sich 
bei dieser Ausfiihrungsform folgendermaBen: In der Lauftrommel 3 
legen sich die eintretenden Faden urn den Kranz der Winkelhebel 8 
herum und auf deren unteren Schenkel auf. Hat eine geniigende Faser
ansammlung stattgefunden, so findet die Nachbehandlung des Faser
gutes ohne weitere Veranderung der Vorrichtung statt. SolI das Faser· 
gut aus der Lauftrommel 3 entfernt werden, so werden unter Abheben 
des Ringes 9 die Hebel 8 nach innen zusammengeklappt und hierdurch 
die auf ihm lagernde Fasermasse abgehoben. Sie kann alsdann mit 
Leichtigkeit aus der Trommel 3 entfernt werden. 

Pat en tan s p r ii c he: 1. Schleuder zur V orrichtung zum Herstellen 
von Kunstfaden, insbesondere Stapelfaser, aus Zellulose16sungen nach 
Patent 341 833, dadurch gekennzeichnet, daB die Lauftrommel (3) der 
Schleuder einen Einsatz (6, 8) erhalt, zwischen welchem und der Lauf
trommel (3) sich die Fasern ansammeln, und der die gleichmaBige 
Lagerung der zugefiihrten Faden gewahrleistet. 

2. Schleuder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Einsatz in die Lauftrommel aus einem konzentrisch angeordneten Hohl
zylinder (6) besteht, der nach erfolgter FiilIung der Lauftrommel heraus
genommen wird. 

3. Schleuder nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch die Anordnung 
mehrerer urn ihren auf dem Boden der Lauftrommel gelagerten Scheitel
punkt drehbarer winkeI£ormiger Fadenlcitcr (8), 

4. Schleuder nach Anspruch 1 und 3, gekennzeichnet durch die An
ordnung eines Halteringes (9) im Innern des Kranzes des Fadenleiters (8). 

Nach KUttner. 
1243. Fr. Kuttner, Kunstseidenspinnerei, Pirna, Elbe. Maschine z ur 

Herstell ung von K unstfaden oder Stapelfasern. 
D.R.P. 343926 Kl. 29a vom 7. III. 1920. 

Die Maschinen zur Herstellung von Kunstfaden mit paarweise an
geordneten Haspeln waren bisher so eingerichtet, daB die Aufwickel
vorrichtung sich innerhalb der Spinnvorrichtung der Maschine befand. 
Durch diese Anordnung war die GroBe der Aufwickelvorrichtung ge
geben und begrenzt in ihrer Leistung. Das Neue vorliegender Er
findung besteht darin, daB man die Aufwickelvorrichtung auBerhalb 
der Spinnvorrichtung verlegt und mit ihrer Achse rechtwinklig zur 
Maschinenlangsachse, wodurch ihre Leistung unbegrcnzt vergroBert 
werden kann. Es entstehen so auch Bedienungsgange zwischen den 
Haspelpaaren zum Bedienen der Haspel und der Spinnvorrichtung. 



1052 Die Stapelfaser und ihre Herstellung. 

Fig. 627 zeigt in Querschnitt und Aufrill die Anordnung der Maschine. 
Die Maschine ist bestimmt zur Herstellung von Kunstfasern (insbeson. 
dere Stapelfaser u. dgl.) fUr groBe Leistungen auf geringer Bodenflache. 
Es sollen auf dieser Maschine Titer von 15 000 und mehr gesponnen 
werden. Da nun der Betrieb ununterbrochen ist und die Erzeugung 
sehr groB, macht es sich erforderlich, die Aufwickelvorrichtung so an
zuordnen, daB die sich ansammelnden groBen Mengen dieser Kunstfaden 
sich bequem und rasch entnehmen und abfiihren lassen. Die Eigenart 

der Maschine liegt in der beson· 
deren Anordnung der mit der 

.c===--~~~~~~ b Maschine fest verbundenen Has-
B 

pelpaare senkrecht zur Maschi
nenlangsachse, aber auBerhalb 
der eigentliehen Spinnvorrich
tung. Zwischen je zwei Haspel. 
paaren befindet sich ein Be
dienungsgang, einmal fUr die 
Spinnvorrichtung, das andere 
Mal fUr die Haspel. 

Der Arbeitsgang ist folgender: 
Das aus dem Spinnbade der 
Spinnvorrichtung austretende 
Faden. oder Faserbiindel wird 
iiber die Fadenfiihrer a und b 
geleitet und in unterbroehenen 
Windungen auf einen der beiden 
Haspel jedes Haspelpaares B 
aufgewickelt. In jeder End· 
stellung beim Hin. und Hergang 
des Fadenfiihrers wird in an sich 
bekannter Weise wahrend des 
Betriebes der Faden auf den 
jeweils leeren Haspel iiberfiihrt 
und dort weiter aufgewickelt. 
Der volle Haspel wird nun zum 

Fig. 627. Stillstand gebracht, geoffnet und 
die gebildeten Strange abgezogen 

und zum Zwecke der Nachbehandlung abgefiihrt. Das Dberfiihren des 
Fadens von einem Haspel zum anderen geschieht je nach Lange der 
Haspel stiindlich, gegebenenfalls mehrere Male. Es sind mithin alle 
Handlungen schnell und bequem vorzunehmen. 

Patentanspruch: Maschine zur Herstellung von Kunstfaden oder 
Stapelfasern mit paarweise angeordneten Haspeln, dadurch gekenn. 
zeichnet, daB die mit der Maschine fest verbundenen Haspel auBerhalb 
der Spinnvorrichtung und die Haspelachsen rechtwinklig zu der Ma. 
schinenlangsachse angeordnet sind, so daB zwischen den Haspelpaaren 
Gange zum Bedienen der Spinnvorrichtung und der Haspel ge
bildet sind. 
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Nach Dreaper. 
1244. W. P. Dreaper, London. Verbessertes Verfahren und Ein

richtung zur Rerstellung kiinstlicher Seide od. dgl. 
Brit. P. 178481 vom lO. XI. 1920. 

Um das Abhaspeln der bei dem ublichen Zentrifugenspinnverfahren 
erhaltenen Strange zu vermeiden, wird in eine Zentrifuge von solcher 
Weite, etwa 15 Zoll Durchmesser, gesponnen, daB nach Unterbinden 
der fertige Strang der Zentrifuge entnommen werden kann. Wird auf 
Stapelfaser gearbeitet, ~o gibt man dem Strang nur eine geringe Zwir
nung. Wahrend des Aufwindens des Stranges in der groBen Zentrifuge 
geht die Zentrifuge parallel zur Achse auf und abwarts, um dem Strang 
eine Art Kreuzwicklung zu geben. Der Fuhrer fUr den in die Zentrifuge 
einzufuhrenden Strang ist unbeweglich und an seinem unteren Ende von 
eincr auf- und abwartsgehenden Rohre umgeben, die den Faden an die 
Zentrifuge abgibt. In derselben Rohe mit dem am Spinnbad angebrach
ten Fadenfiihrer befindet sich ein walzenformiger Fuhrer, der an einem 
Ende einen geringeren Durchmesser hat als am anderen und zwischen 
beiden konisch gestaltet ist.Er ermoglicht, den Faden der Zentrifuge 
mit verschiedenen Geschwindigkeiten zuzufuhren. (3 Zeichnungen.) 

1245. W. P. Dreaper, London. Vorrichtung z ur Rerstell ung von 
Stapelfaser nach dem Schleuderspinnverfahren. 

D.R.P. 385 158 Kl. 29a vom 11. I. 1922. 

Die Erfindung bezieht sich auf Vorrichtungen zur Rerstellung von 
Stapelfasern nach dem Schleuderspinnverfahren, bei welchem der Faden
fUhrer auf- und abgehend angeordnet ist, 
um den Faden wah rend der Umdrehung 
der Spinnschleuder parallel der Wandung 
der Spinnschleuder hin und her fUhren zu 
konnen. Diese Auf- und Abbewegung des 
Fadenfuhrers erschwert aber das Ein
fiihren des Fadens in das Fiihrungsrohr, 
zumal die Bewegungen des FadenfUhrers 
sehr schnell erfolgen und behindert somit 
die Ingangsetzung der Vorrichtung. 

Diesem Dbelstande solI gemaB der 
Erfindung dadurch abgeholfen werden , 
daB das Fiihrungsrohr aus zwei Teilen 
hergestellt wird, von welchen der obere 
trichterformige Teil feststehend angeord
net ist, wahrend der untere Teil sich auf
und abbewegen kann. Bei dieser An- ~ 
ordnung kann das Fiihrungsende des L-L 
Fadens bequem in den feststehenden 

Fig. 62 . 

trichterformigen Teil des Fadenfiihrers eingefiihrt werden, unbe
schadet der schnellen Auf- und Abbewegung des unteren Teiles. 

Der aus dem Fallbad kommende Faden A (Fig. 628) geht tiber das 
Rad F durch den Fadenfuhrer und zur Spinnschleuder O. Der Faden-
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fiihrer besteht aus zwei TeiIen, dem oberen feststehenden trichter
formigen Fiihrungsrohr K und einem unteren Rohr L, welches sich auf 
dem Rohr K verschieben kann. Das Rohr L sitzt auf einer Stange M, 
die unter Vermittlung von Stangen N, N auf- und abbewegt werden 
kann. Zufiihrung von Fliissigkeit erfolgt durch P und pl. 

Pat en tan s p r u c h : V orrichtung zur Herstellung von Stapelfaser nach 
dem Schleuderspinnverfahren mit auf- und abgehendem Fadenfiihrer, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Fadenfiihrer zweiteiIig ist und das obere 
Fiihrungsrohr (X) fiir den Faden feststehend angeordnet ist, wah rend 
der untere rohrenfOrmige Teil (L) eine Auf- und Abbewegung ausfiihrt. 

Vgl. hierzu Ver. St. Amer. P. 1437340 und franz. P. 547582 (s. nach
stehend). 
1246. W. P. Dreaper. Verfahren und Vorrichtung zur Herstel

I ung von K unstseide oder ahnlichem Stoff. 
Franz. P. 547582 vom 13. I. 1922; Ver. St. Amer. P. 1437340. 

Das Patent ist beziiglich der Fadenfiihrvorrichtung, durch welche 
der Faden in den Spinntopf gefiihrt wird, identisch mit dem D.R.P. 

J 385 158 . (s. vorstehend). Dariiber 
hinaus wird hier beschrieben, wie der 
Faden von dem Fallbad iiber die in 
ihrem mittleren Teile 0 konisch aus
gebildete Fadenfiihrrolle DOE (Fig. 629) 
zum Spinntopf gefiihrt wird. Die Faden
fiihrrolle ist auf ihrer Achse F langs 

Fig. 629. verschiebbar, so daB der Faden je nach 

Fig. 630. 

Bedarf auf der Zylinderflache E, der 
konischen Flache 0 oder der Zylinder
Wiche D aufliegt, wodurch die Abzugs
geschwindigkeit des Fadens verandert 
werden kann. Der Spinntopf ist von 
so groBem Durchmesser, daB darin die 
in Fig. 630 veranschauIichten Strahne 
angesammelt werden konnen. An den 
Stellen BI ist gezeigt, daB die Faden
lagen quer abgebunden (gefitzt) sind, 
damit die Strahne bei der weiteren Ver
arbeitung sich nicht verwirren. Um das 
Fitzen zu erleichtern, konnen an den 
Stellen Bl voriibergehend Klammern 
eingelegt werden, bevor die Strahne aus 

dem Spinntopf herausgenommen werden. Nach der weiteren Behandlung 
konnen die Strahne zur Bildung von Stapelfaser zerschnitten werden. 

1247. W. P. Dreaper. Verfahren zur Herstellung von Kunst-
seidefaser. 

Schweiz. P. 102 241 vom 5. I. 1922. 

Aus dem aus dem Fallbad kommenden Fadenbiindel wird durch 
Aufwickeln auf einen Haspel ohne Zwirnung ein Strang gebildet, der 
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auf dem Haspel gewaschen, unter Strftckung, die durch Verlangern 
mindestens eines Haspelarms erreicht wird, und unter Luftaufblasen 
getrocknet und schlieBlich auf die gewunschte Lange zerschnitten 
wird. 

1248. W. P. Dreaper, London. Herstell ung kunstlicher Faden 
u. dgl. 

Ver. St. Amer. P. 1 437 341 vom 28. XI. 1922, angem. 16. I. 1922; franz. P. 545 680; 
schweiz. P. 100 443. 

Die Herstellung von Stapelfaser soll dadurch vereinfacht werden, 
daB die Faden aus dem Fallbad uber eine Fuhrungsrolle unmittelbar auf 
einem Haspel, der von genugend groBem Durchmesser sein muB, zu 
Strahnen gewickelt werden. Zu diesem Zweck bewegt sich entweder 
die Fuhrungsrolle oder der Haspel hin und her, so daB das Aufwickeln 
in geordneter Weise vor sich geht. Die Fadenlagen werden abgebunden 
(gefitzt), so daB sie sich bei der Weiterbehandlung nicht verwirren. 
Einige oder aIle Haspelarme sind in ihrer Lange verstellbar, so daB ein 
beliebiges Streck en der Strahne erfolgen kann. Die Strahne konnen so 
in gespanntem Zustand getrocknet werden. Vor dem eigentlichen 
Trocknen kann die uberschussige Fliissigkeit durch schnelle Umdrehung 
des Haspels ausgeschleudert werden. Zur Beschleunigung des Trock- . 
nens wird hierbei ein Luftstrom auf die Strahne geblasen. Die Strahne 
konnen auch gewaschen oder in anderer Weise behandelt werden, 
wahrend sie sich auf dem Haspel befinden. Zu diesem Zweck laBt man 
den Haspel in das betreffende Bad eintauchen und sich umdrehen. 1st 
ein gewisser Prozentsatz natiirlicher Seide als Zusatz zu der Kunstseide 
erwunscht, so laBt man einen Faden Naturseide mit auf den Haspel 
laufen, wahrend die Kunstfadenstrahne gewickelt werden. (2 Zeich. 
nungen.) 

Nach VoB. 

1249. H. von, Mannheim-Sandhofen. Verfahren zum Krauseln 
kiinstlicher Faden. 

D.R.P. 363379 Kl. 29b vom 14. XI. 1920. 

GemaB der Erfindung wird im Spinnbad der Faden nur koaguliert, 
aber noch nicht oder doch nur in ganz geringem MaBe fixiert, so daB 
also der auf der Aufwickelvorrichtung befindliche Faden noch nicht 
aus Zellulosehydrat, sondern aus der koagulierten, aber noch unzersetzten 
Zelluloseverbindung, z. B. Xanthat, besteht. Die Fadenmasse wird als
dann nach ein· oder mehrmaligem Durchschneiden von der Aufwickel
vorrichtung abgenommen, dann aber nicht in der bisherigen Weise in 
mehr oder weniger dichten Lagen weiterbehandelt, sondern derart aus
einandergezogen, daB eine ganz lose, lockere Fadenmasse entsteht, in 
welcher die einzelnen Faden sich moglichst wenig beriihren, so daB sie 
sich nicht gegenseitig daran hindern, ihre Form beliebig zu verandern. 
In diesem losen Zustand wird die Fasermasse nun erst fixiert, z. B. 
durch Einlegen in ein Saurebad. Wird das Gut nun nach dem Fixieren 
und Auswaschen getrocknet, so erhaIt man eine Fadenmasse, deren 
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einzelne Faden eine hervorragend schone wollartige Krauselung be
sitzen. Jedes beliebige Fallbad kann bei diesem Verfahren verwendet 
werden. Man kann auch die zum Fixieren dienende Saure erwarmen und 
dadurch den erforderlichen Prozentgehalt an wirksamer Saure ver
ringern. Der Vorgang ist vielleicht so zu erklaren, daB die bei der Zer
setzung der Zelluloseverbindungen, also bei der Fixierung, auftretenden 
Oberflachenschrumpfungen Krafte aus16sen, welche zu den Krum
mungen der Faden Veranlassung geben, daB diese Krummungen aber 
nur dann in weitgehendem MaBe eintreten und zu einem durchweg ge
krauselten Gut fUhren, wenn bei dem Fixieren die Faden sich nicht in 
der Formveranderung behindern. 

Patentanspruch: Verfahren zum Krauseln kunstlicher Faden, 
dadurch gekennzeichnet, daB die noch nicht oder nur unvollkommen 
fixierten, auf beliebige Langen geschnittenen Faden zu einer moglichst 
losen Fasermasse auseinandergezogen und erst in diesem aufgelockerten, 
ungespannten Zustand fixiert werden. 

1250. H. Voss, Mannheim-Sandhofen. Verfahren zur Krauselung 
von kunstlichen Faden. 

D.R.P. 388480 Kl. 29a vom 14. XI. 1920, Zus. z. P. 363379. 
Die Erfindung ist eine weitere Ausbildung des im Patent 363 379 

(s. vorstehend) beschriebenen Verfahrens, die dadurch gekennzeichnet 

0' z 

Fig. 631. Fig. 632. 

9 

Fig. 633. Fig. 634. 

ist, daB die Faden nach der 
Fixage aufgewickelt, auf
geschnitten und dann aus
einandergezogen werden. 

Wenn man die auf der 
Spule aufgesammelten Fa
den gleich auf der Spule 
oder besser schon vor oder 
wahrend des Auflaufens 
fixiert und dann die Spule 
aufschneidet, das FlieB 
auseinanderzieht und u. U. 
vor oder nach dcm Waschen 
im auseinandergezogenen 
Zustande weiter zerschnei
det und dann trocknet, 
tritt eine Krauselung der 
geschnittenen Faser ein, 
wie sie zur weiteren Ver
arbeitung begehrt wird. 
Wiirde man, wie sonst iib
lich, den Faden auf den 
Spulen waschen und trock
nen und dann zerschneiden, 
so hatte man nur glatte 
ungekrauselte Faden, die 
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sich nicht wie Wolle filzen und darum schwerer verarbeitbar sind. Hier 
ist also gerade das Trocknen im freien, das Eingehen nicht behindernden 
Zustand das Wesentliche. - In der Zeichnung ist der Gang der Her
stellung naher erlautert: 

Fig. 631 ist die mit den Faden 1 bewickelte Spule, in Fig. 632 sind 
die Faden mit einem Messer in Richtung der Linie 2 quer zur Faden
richtung aufgeschnitten, in Fig. 633 sind die Faden in Richtung der 
Linie 2 zu einem Flie13 auseinandergezogen. Die Lage der einzelnen 
Faden ist durch die Linien 3-3, 4-4, 5-5, 6-6 hervorgehoben. 
Dieses Ausziehen des FlieBes kann entweder mit der Hand geschehen 
oder maschinell mit einer Vorrichtung, wie sie beispielsweise in Fig. 634 
dargestellt ist. Die Faden werden hierbei in Richtung der Linie 2 auf 
die umlaufende Biirste 7 gelegt und auf der anderen Seite durch einen 
Schaber 8 abgestrichen. Die Faden, die hierbei die Lage wie in Fig. 633 
angenommen haben, laBt man dann in einen Korb 9 fallen. Das ent
standene FlieB kann dann in der Kammgarnspinnerei ohne wei teres 
gekammt und versponnen werden. 

Patentanspruch: Verfahren zur Krauselung von kiinstlichen 
Faden nach Patent 363 379, dadurch gekennzeichnet, daB die Faden 
nach der Fixage aufgewickelt, aufgeschnitten und dann zu einem Flie13 
auseinandergezogen werden. 

S ii v ern. Die kiinstliche Seide. 5. Auf!. 67 



II. Die Verwendnng der kiinstlichen Seide. 
Die kiinstliche Seide, die sich hinsichtlich ihrer GleichmaBigkeit 

und ihres guten l"arbevermogens allen natiirlichen Fasern ebenbiirtig 
zur Seite stellen kann (E. Herzog, Bericht iiber den V. Internationalen 
KongreB fiir angewandte Chemie, Berlin 1903, Bd. II, S. 936f£.), findet 
infolge ihrer wertvollen Eigenschaften weitgehende Verwendung in der 
Textilindustrie. Hauptsachlich verarbeitet wird sie in der Po sam en ten
und Besatzartikelbranche zur Herstellung hochglanzender Litzen, 
Spitzen und Borten fiir die Damenkonfektion. Hier kommen die vor
teilhaften Eigenschaften des Kunstproduktes, auch seine Sperrigkeit, 
sehr zur Geltung und haben eine gewaltige Steigerung des Verbrauches 
an Kunstseide zur Folge gehabt. Wah rend solche Besatzartikel nach 
Herzog (a. a.O.) bis etwa 1902 ausschlieBlich auf den Flechtmaschinen 
hergestellt wurden, fabriziert man jetzt auch Bander auf den Jacquard
webstiihlen in groBen Mengen mit Kunstseide in SchuB und Kette. 
Die groBen Zentren der Besatzindustrie, das Wuppertal und das sach
sische Erzgebirge, verarbeiten fast ausschlieBlich Kunstseide (Kunst
stoffe, 1. Jahrg., Nr. 12, S. 236). Aus Kunstseide hergestellte Fransen 
werden ihrer groBeren Steifigkeit wegen denen aus Naturseide vor
gezogen. Auch die Stoffindustrie verwendet schon lange Kunst
seide zur Herstellung von Dekorationsmobelstoffen, Vorhangen und 
Tapeten, die vor den aus realer Seide hergestellten neben dem hoheren 
Effekt den Vorzug haben, sich leichter von anhaftendem Staube reinigen 
zu lassen (Herzog a. a. 0., ferner Osterreichs Wollen- und Leinen
industrie 1912, S. 169-170 und 1913, S. 29; iiber Kunstseide als Ketten
material s. ebenda 1917, S.63-64). Beifallig aufgenommen wurden 
seidene Taffete, deren Kette aus japanischer Seide und deren SchuB 
aus Kunstseide bestand. AuBer zur Erzielung von Glanzeffekten ver
wendet man kiinstliche Seide in der Stoffindustrie viel fiir Krawatten
stoffe, da mit Kunstseide hergestellte Ware billiger oder doch wenigstens 
nicht teurer ist als mit Naturseide hergestelltc und durch den kraftigcren 
Faden das Gefiihl des Stoffes griffiger und kraftiger wird, auch die 
Haltbarkeit groBer ist als bei Artikeln, die unter Verwendung be
schwerter Naturseide hergestellt worden sind (s. auch Elsass. Textil
Blatt yom 14. VII. 1914). Bei baumwollener Kette ist durch richtige 
Bindung darauf zu achten, daB die KunstseideschuBfaden sich nicht 
hin und her schieben (Kunststoffe 1912, S. 398). Ferner verwendet 
man Kunstseide fiir halbseidene Futterstoffe und fiir Kammgarn
anzugstoffe, fiir die Kunstseide ungefarbt benutzt oder auch das fertige 
Stiick gefarbt wird (Leipziger Farber-Ztg. 1908, S. 338). In Krefeld 
und urn Lyon wird Kunstseide verwendet zur Herstellung leichter Stoffe 
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fur den Sommerbedarf. Bei Mousseline de soie besteht die Kette aus 
Naturseide, der Schuf3 aus Kunstseide. In manchen Fabriken passiert 
ein Faden aus Kunstseide und ein Faden aus Naturseide abwechselnd 
auf zwei verschiedenen Webschiffchen. Solche Stoffe aus naturlicher 
und kunstlicher Seide sollen Feuchtigkeit und Regen ziemlich wider
stehen (Leipziger Farber-Ztg. 1907, S. 384), eben so wie Gemische aus 
Wolle und Stapelfaser. Zur Verwendung von Kunstseide als Kette 
wird nach dem brito P. 101861910 von Wilkinson und der Bradford 
Dyers Association Kunstseide mit tierischer Faser, z. B. Wolle, zu
sammen gesponnen; ein solcher Faden dient als Kette, und nach dem 
Fertigmachen des Gewebes wird die Wolle durch z. B. Natronlauge 
entfernt. Fiir Blusenstoffe findet Kunstseide sowohl im Schuf3 zu 
broschierten Effekten als auch neuerdings mehr und mehr als inter
mittierende Kette Verwendung; endlich benutzt man kunstliche Seide 
in Plusch- und Samtgeweben (Osterr. Wollen- und Leinenind. 1913, 
S. 367-368 und Leipziger Monatsschrift fur Textilind. 1912, S. 299) 
und zur Herstellung von kunstlichem Astrachan und kunstlichem Pelz
werk. Da der Weltverbrauch an Kunstseide in den letzten Jahren den 
an Naturseide ubertroffen hat, kann man wohl sagen, daf3 sie fur aIle 
Zweige der Textilindustrie ein unentbehrlicher Rohstoff geworden ist. 

Spitzen werden aus Kunstseide von Hand oder auf der Maschine 
geklOppelt. Sehr beliebt sind aus Kunstseide gekloppelte Zwischen
satze, welche, mit seidenen Bandern oder Streifen seidenen Gewebes 
vernaht, Stoffe zu Blusen oder Damenkleidern geben. Gegen hohere 
Temperaturen besonders widerstandsfahige Kunstseide, welche frei von 
allen Resten von Chemikalien ist, findet.in der Fabrikation von Luft
spitzen nach dem Trockenatzverfahren Verwendung. Hier sind atz
feste Zwirne und Cordonnets von Wichtigkeit. Vgl. auch Stadlinger, 
Kunststoffe 1912, S. 281ff. Gewebe aus Nitrozellulose werden nach 
dem franz. P. 572359 von V.-A. Guillet als Untergrund fiir Stickcreien 
verwendet und nach Fertigstellung der Stickerei durch Atheralkohol 
weggelost. 

Von geflochtenen und gewirkten Waren werden aus Kunst
seide gewirkte Tulle, Gaze, Schals, Krawatten, Cachenez, Kragen
schoner, gewirkte Nackenschiitzer, Strumpfwaren, Unterkleider und 
Strickhandschuhe verfertigt. 

Auch die Maschinenstickerei hat mit stetig wachsendem Erfolge 
Kunstseide verwendet; Stickereien aus Kunstseidegarn ("Setin") sollen 
sich gut waschen lassen. 

Nicht denitrierte Kollodiumseide wird zur Herstellung von Filter
tuchern, sowie fur artilleristische und pyrotechnische Zwecke 
verwendet. Daf3 Viskoseseide zur Herstellung von Pulverbehaltern fur 
Kartuschen und Patronenhulsen vor der Verwendung von Nitroseide 
fur denselben Zweck den Vorteil haben solI, beim Verbrennen keine das 
Geschutzrohr angreifende und den Verschluf3 beschmutzende Ruck
stande zu hinterlassen (D.R.P. 304218 Kl. 72d, geloscht), kann wohl 
bezweifelt werden. Nach J. Del pech (franz. P .. 561 614 vom 31. 1. 1923; 
brit. P. 229026) wird undenitrierte Kollodiumseide mit nicht weniger 

67* 
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als 50% tierischer oder pflanzlicher Fasern innig gemischt verwendet. 
Durch diese Zumischung wird die Entflammbarkeit der Nitroseide 
wesentlich herabgesetzt, wahrend ihre wertvollen Eigenschaften er
halten bleiben. Die Nitroseide kann vorher mit einer Losung hygro
skopischer Stoffe getrankt werden, was die Entzundbarkeit herabsetzt 
und das Verweben erleichtert. Nach dem franz. Zusatzpatent 28718 
yom 29. XII. 1924 wird Kunstseide aus Zelluloid, d. h. Nitrozellulose 
und Kampfer oder Kampferersatzmitteln, verwendet. 

Das durch Verkleben mehrerer Kunstseidefaden erzeugte kunst
liche Stroh, Seidenstroh oder kunstliche Bastband sowie die 
aus Zelluloselosungen gewonnenen filmartigen Produkte, die in allen 
Dicken, Krauselungen und Gaufrierungen auf dem Markte auftauchten, 
bilden ein geschatztes Material fUr Flechtarbeiten, Putzmacherei 
und die Damenhutfabrikation. Hutkopfe fUr Damenhute hat man 
auch durch Zusammennahen bandartiger Geflechte aus Kunstseide oder 
Litzen aus kunstlichem RoBhaar gemacht. Breite Filmbander hat man 
nach Art von Seidenbandern moiriert und gefarbt. 

Auch fUr Peruc ke n und Zo pfe findet entsprechend gefarbte Kunst
seide Anwendung. Sofern fUr diesen Zweck der starke Glanz des Kunst
produktes storend ist, kann er durch Behandlung mit einem nicht 
trocknenden 01 und einem feinen, indifferenten, geschmeidigen Pulver 
herabgemindert werden (Freericks, D.R.P. 137461 Kl. 29b, gelOscht; 
Ver. St. Amer. P. 729 749). 

(rber Kunstseide und ihre zweckmaBige Verarbeitung in der Kar
to nnage n-, Et ui-, Lederware n-, Pa pierverar bei tu ngsi nd u
strie und verwandten Berufen machte Rich. Schreiter Mitteilungen 
(Kunststoffe 1914, S. 336). 

Die Drahte elektrischer Leitungen hat man mit kunstlicher 
Seide umsponnen. 

Kunstfaden aus Zellul(lseacetat, auf deren relative Wasserfestigkeit 
verschiedentlich hingewiesen worden ist, konnen fur die Herstellung 
zugfester, dauerhafter, gegen Feuchtigkeit widerstandsfahiger Gewebe, 
Riemen, Mullergaze, Filterstoffe, Siebe und anderer tech nischer 
Artikel in Betracht kommen (Witt, Die kunstlichen Seiden, Berlin 
1909, S. 15). Nach Welch lassen sich durch Aufschmelzen von Celanese 
(Acetatseide) ohne Zerstorung der Faser besondere Effekte erzielen, 
die vielleicht fUr die Hutindustrie von Interesse sind, oder durch Auf
losen in Aceton (Journ. of the Textile Institute, Marz 1925, S. P 65). 

Das unter dem Namen Sirius und Meteor in den Handel gebrachte 
ku nstliche RoBhaar findet, in verschiedenen Farben gefarbt, in 
groBen Mengen Verwendung zur Herstellung von Hutzlitzen, Damen
h u te n und H utfurni t uren. Auch entglanztes RoBhaar ist im Handel. 
Aus dem kunstlichen Haar werden Gaze, Haarunterlagen und Haar
gewebe hergestellt, man benutzt es ferner fUr Polsterzwecke und 
fur die Burstenfabrikation. Mit Viskose uberzogenes Baumwollgarn 
wurde fur Wagensitze verwendet (Leipziger Farber-Ztg. 1908, S. 338). 
UngleichmaBigkeiten im kunstlichen RoBhaar lassen sich nach dem 
D.R.P. 263430 Kl. 86c von B. Knittel (geloscht) beim Weben dadurch 
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unschadlich machen, d~B das Haar nicht von Spulen mittels Sehiffehen 
eingesehossen, sondern auf gleiehmaBige Langen geschnitten, mittels 
bekannter Eintragvorriehtungen in das Faeh eingesehossen wLd. 

Bei der Verwendung von Kunstseidefaden in elastischen Geweben 
wird naeh dem franz. P. 462 657 von Ch. Faure- Roux die Einwirkung 
etwa in der Kunstseide noch enthaltener chemischer Mittel auf die 
Gummifaden dadurch verhindert, daB die Gummifaden mit z. B. Baum
wolle umhullt werden. Eine Vorrichtung zum Umspinnen von Faden 
mit kunstlicher Seide, bei der der Glanz der Kunstseide nicht leidet, 
behandelt das franz. P. 471 323 von J. Poizat. 

Dber die Verwendung von Kunstseide fur Menstruationsbinden 
s. D.R.P. 232 887 Kl. 30 (geloscht). 

Die Herstellung gegossenen Tulls aus ZelluloselOsungen ist S. 1018 u. ff. 
erwahnt. Diese Produkte sind leicht farbbar und lassen sich metalli
Sleren. 

Die gleichmaBige Dichte des Kunstseidefadens, die leichte Erreich
barkeit der Aschefreiheit und infolgedessen die Erzeugung eines dichten, 
festen und reinen Skeletts beim Abbrennen mit Leuchtsalzen imprag
nierter, aus Kunstseide gewirkter G I uhstru m pfe hat ein weiteres 
groBes Absatzgebiet geschaffen (Kunststoffe 1912, S. 193, und 1913, 
S. 20 und 260). 

Glatte, transparente Filme kommen als Einwickelpapier und 
als Unterlagen fur photographische Filme mehr und mehr in Auf
nahme. Die als "Zellophan" bekannten Produkte haben weiteste Ver
breitung gefunden. 

Aus K u nstseidea bfalle n hat man durch Verzwirnen neue ("Ideal
Seide", s. Elsass. Textil-Blatt v. 28. IV. 1914, S.723), die Wolle imi
tierende Garne hergestellt, oder man hat die Abfalle mit Wolle, Baum
wolle, Ramie u. dgl. zusammen kardiert, versponnen und zu effektvollen 
Geweben verarbeitct. Die Gemische mit Wolle konnen dazu diencn, 
nach dem Farben Produkte zu liefern, die gefarbte und ungefarbte 
Fasern enthalten. Ferner werden Kunstseideabfalle gekammt und zu 
Bandern verklebt, welche mannigfaeher Anwendung fiihig sind. 

Naeh dem brito P. 29030 yom 23. XII. 1911 von F. und W. G. 
Mi tehell werden Kunstseideabfalle, wie sie beim Weben und Spinncn 
erhalten werden, auf der Garnettmasehine bearbeitet, urn die Faden in 
einzelne Fasern zu zerlegen: dann wird gegebenenfalls gekammt, dureh 
die Gillbox oder die Vorstreeke genommen, zu einem gleiehmaBigen 
Bande ausgezogen und auf der Flugel.spinnm'lsehine versponnen. Den 
Garnen wird weieheres Aussehen und Gefiihl naehgesagt, als Kunstseide 
hat. Besondere Effekte werden dadurch erzielt, daB Kunstseideabfalle 
auf der Garnettmaschine bearbeitet, Naturfasern, wie Mohair, zugesetzt 
werden und das Ganze zu einem Faden versponnen wird. Abfalle wurden 
aueh zur Filzfabrikation verwendet. Aus besonders guten Abfallen 
(zerrissenen Kunstseidefaden), die noch gefarbt werden konnen, werden 
Posamenten, Fransen, Sehirmpompons, Knopfuberzuge usw. her
gestellt. Die Kehrichtabfalle, die nur geringen Wert haben, werden zur 
Putzwollfabrikation benutzt. Die RoBhaarersatzabfalle dienen zur 
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Herstellung von Papier und Matratzen, hauptsaehlieh aber zu Polster
zweeken entweder allein oder mit eehtem RoBhaar versponnen. In 
geringerem Umfange sollen aus den RoBhaarabfallen naeh dem Ent
stauben und Kammen Garne gezwirnt werden, die wie Wollfaden aus
sehen und in der Teppiehfabrikation verwendet werden (Dulitz, 
Kunststoffe 1911, S. 107-108 und 179). 

Die neuerdings erzeugten ganz feinen Faden werden aueh als Ersatz 
und Streekungsmittel fiir Sehappe empfohlen. 

Gewebe aus reiner Stapelfaser besitzen naeh Bdm. (Neue Faser
stoffe 1919, S. 178) etwa ein Drittel des Gebrauehswertes der Gewebe 
aus reiner Wolle. Eine Misehung von Wolle und Stapelfaser zu gleiehen 
Teilen gibt ein Garn, bei dem der verminderte Gebrauehswert der 
Stapelfaser nieht mehr in Erseheinung tritt. Stapelfaser ist ein guter 
Spinntrager fiir kurze Kunstwollfasern. Mit 10% Stapelfaser und 90% 
Kunstwollfaser hat man bereits ein brauehbares Kunstwollgarn erzielt; 
seine Besehaffenheit wird verbessert, wenn statt 10 20% Stapelfaser 
genommen werden. Falseh ist es, Gewebe aus Wollgarn und Stapel
fasergarn herzustellen; die Misehung muB vor dem Spinnen erfolgen. 
Gemiseht mit Wolle wird die Stapelfaser ihre beste und grol3te Ver
wendung finden. Sie eignet sieh zu den Geweben, in denen Wolle Ver
wendung findet, besser als zu solehen, in denen Baumwolle verwendet 
wird. Wenn Stapelfaser aueh mit Baumwolle nieht wird konkurrieren 
konnen, wird sie aueh in der Baumwollindustrie, wenn aueh in be
seheidenem Umfange, Verwendung finden. Reine Stapelfasergarne 
werden in der Baumwollweberei als Effektgarne sieher anwendbar sein, 
eben so in der Phantasiestoffweberei. Und in der Seidenstoffindustrie 
wird Stapelfasergarn an Stelle von Kunstseide Verwendung finden. 
Aueh als Ersatz fiir Ramie fiir die Gliihstrumpffabrikation ist Stapel
faser geeignet. 
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Palatine Artificial Yarn Company 232. 
Palmer, C. W. 982. 
Palmer, Ch. W. 614, 615. 
Patten, J. CJ. 310. 
Pauly, H. 183. 
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Pawlikowski, R. 292, 337, 353. 
Pellerin, A. 384, 793, 1022-1024. 
Perl, A. 272, 526. 
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Persch, P. 164. 
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1036. 
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Powell 2. 
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Profeld, E. 436, 437. 
Prud'homme, M. 261. 
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401. 
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Schwarzkopf, R. 421. 
Schwebel, W. 168. 
Schweizer 185. 
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Schadee, H. M. 496. 
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Sinclair, H. 565. 
Sindl, O. 433, 840. 
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Abfallnatronlauge, Reinigen 434-440, 
Abfallsaure 140. 
Abfallsprit, Reinigen 179. 
Abfalle der Kunstseideherstellung, Ver-

arbeitung auf Formylzellulose 609. 
- der Kunstseideindustrie 1061. 
- der Viskoseseideherstellung 580,581. 
Abgase der Viskoseseideherstellung 577, 

582. 
Abhaspeln von Acetylzellulosefaden 609. 
Abkiihlen von Kupferoxydammoniak-

zelluloselosungen 297. 
Abraumsalz 464. 
Absauern von Kupferseide 215-217. 
Absauerungsrinne 215, 243, 244. 
Absorptionsvorrichtungen zum Wieder-

gewinnen von Losungsmitteln 8, 137, 
139-143, 150-152, 156, 162-165, 
168. 

Absorptionsfliissigkeit, vernebelte 177. 
Absorptionskohle 173, 174. 
A bsorptionskraft der Zellulose fiir AI-

kalilauge, Reife 433. 
Absorption und Kiihlung 175. 
Abspulen, Anfeuchten vor dem 204. 
- von stehenden Spulen 869. 
Abwasser der Viskoseseideherstellung 

580, 581. 
Abwiisserreinigung 132, 180, 181. 
Acetaldehyd 49. 
- beim Trockenspinnen 612. 
Acetale als Losungsmittel 48. 
Acetamid 36, 624. 
- zu Viskose 396. 
Acetate zum Losen von Zellulose 690. 
Aceta tseidc 36, 589-637. 
-, feinfadige 598. 
Acetin 265. 
Aceton 27, 30, 31, 35-39, 45, 46, 82, 

143, 152, 600, 612, 614, 625, 1635. 
-, gereinigtes, wasserfreies 30. 
- zum Fallen von Chlorzinkzellulose-

losungen 364. 
- zum Reinigen von Zellulosc 417. 
Acetonkollodium und schweflige Saure 

81. 
Acetonol 31, 173. 
Acetonwiedergewinnung 30, 152. 
Acetylaceton 611. 

Acetvlen, viskose Ole aus - und Teer-
olkohlenwasserstoffen 619. 

Acetylentetrachlorid 590, 592, 596, 600. 
Acetylnitrozellulose 35. 
-, Faden aus 35, 591, 592, 626, 635. 
Acetyl- und Nitrozellulose, Faden aus 

35, 38, 39, 592. 
Acetylzellulosefaden, Behandeln mit 

anorganischen Sauren 605. 
Acetylzelluloselosungen, Herabsetzung 

der Viskositat von 637. 
Acetylzellulose, UnlOslichmachen 608. 
-, Zusatz von Salzen zu Losungen von 

606, 617. 
Acidylzellulose, niedriger acidylierte als 

Tri- 617. 
AcidylzelluloselOsungen, Fallen durch 

Salzlosungen 606, 617. 
~cidylzellulosen 637. 
Athanal 663. 
Ather zum Fallen von Kupferoxydam-

moniakzelluloselosungen 205. 
- zum Kollodium 15. 
Atherschwefelsaure 24. 
Athylalkohol in alkalischen Fiillbadern 

fUr Aceta tfiiden 618. 
- in Koagulierungsbadern fiir Acetyl

zellulosefaden 618. 
4thylendiamin 303. 
Athylenthiohydrin und -ester zu Viskose 

525. 
Athylidenaceton 611. 
4thylschwefelsaure 965. 
Athylzellulose 38, 613. 
-, Textilstoff aus Streifen von 637. 
Atzalkali zu ammoniakalischer Kupfer
.. losung 261, 262. 
Atzalkalien zu Alkalichloridfallbiidern 

fiir Kupferoxydammoniakzellulose
.. losungen 330. 
Atzfeste Zwirne usw. 1059. 
Atzkali zu Kupferoxydammoniakzellu
.. loselOsung 305. 
Atznatron, elektrolytisch hergestelltes 

403. 
Agar-Agar 533, 644. 
Alaune oder Aluminiumsulfat ZUIll Nach

behandeln von Zelluloseatherseide 
619. 
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Alaune zum Unliislichmachen von Faden 
aus EiweiBstoffen 640, 641, 650, 659. 

Alaunliisung als Fallmittel 30. 
Albumin 659, 660. 
- in Nitrozellulosemassen 29, 35. 
- und Kautschuk zum Nachbehandeln 

von Kunstfiiden 967. 
- zum Animalisieren 19. 
Albuminstoffe, tierische 656. 
Aldehydbisulfite und Reduktionspro-

dukte 469, 492. 
Aldehyde in alkalischen Fallbiidern fiir 

Acetatfaden 618. 
- in alkalischen Fallbadern fiir Kup

ferseide 328. 
- in Acetylierungsgemischen 622. 
- in Fallbadern fur Kupferoxydammo-

niakzelluloselosungen 328, 335. 
- zu Kupferoxydammoniakzellulose

liisungen 295. 
- zum Kollodium 16, 49. 
- zum N ach behandeln von Kunstfaden 

959-962. 
Aldehydverbindungen zu Kupferoxyd-

ammoniakzelluloseliisungen 295. 
Alginsaure 665-666. 
Alkalialuminat zu Viskoseliisungen 448. 
- zum Fallen von Kupferoxydammo-

niakzelluloseliisungen 337. 
- zum Fallen von Viskosefiiden 448. 
Alkalibikarbonate zum Fallen von 

Viskosefaden 447. 
- zur Herstellung haltbarcr Kupfer

oxydammoniakzelluloselosungen 264. 
Alkalibisulfate als Fallmittel fur Kupfer

seide 313. 
Alkalibisulfa te zur Losungsmittelwieder

gewinnung 140. 
Alkalien zum Nachbehandeln von Faden 

aus Kupferoxydammoniakzellulose
losungen 198. 

-, Vorbehandeln in Salzsaure-Schwefel
saure zu losender Zellulose mit 692. 

Alkalilauge, stark gekuhlte zur Viskose
herstellung 406. 

Alkalilaugen zum Fallen von Chlor
zinkzelluloselosungen 366. 

Alkalilosungen, wasserige zum Fallen 
von Aceta tfaden 617. 

Alkalische Mittel zum Fallen von Kup
feroxydammoniakzelluloselosungen 
195, 204, 316-344. 

Alkalisilikat zu Viskoselosungen 448, 
532. 

Alkalisilikate zum Fallen von Viskose
faden 516. 

Alkalisulfhydrat und Magnesiumsalz 
zum Denitrieren 27. 

Alkali- und Erdalkalisalze zum Fallen 
von Viskosefaden 485. 

Alkalizellulose, ausgereifte 400. 
-, Herstellung 418, 420--433. 
-, Herstellung mit Abfallauge 433. 
-, pulverformige 433. 
-, ungereifte 408, 500, 501, 526, 534, 

580, 990, 1031-1034. 
-, Vorrichtungen zur Herstellung von 

418, 420, 424--427, 429, 433. 
Alkalizelluloseexan thogena t, liisliches, 

gepulvertes 383. 
Alkalizinkat zum Fallen von alkalischen 

Zelluloseliisungen 338, 1005. 
- zum Fallen saurer Zelluloselosungen 

534. 
Alkohol, absoluter als Losungsmittel 57. 
- in Kupferoxydammoniakzellulose

losung 297. 
- im sauren Fallbad fur Viskosefaden 

536. 
- und Eisenchlorur zum Denitrieren 

14. 
-, verdunnter zum Fallen von Nitro

zellulosefaden 107. 
- zum Fallen von Chlorzinkzellulose

losungen 364. 
- zum Fallen von Kupferoxydammo

niakzelluloselosungen 182, 205. 
- zum Kollodium 15. 
- zum Reinigen von Zelluloseexantho-

genat 383. 
- zum Wiedergewinnen von Losungs

mitteln 165. 
Alkoholate bei der Alkalizelluloseher

stellung 408. 
Alkohole, hochsiedende, zur Losungs

mittelwiedergewinnung 152, 158. 
- in alkalischen Fallbadern 328, 334. 
- in Fallbadern fur Kupferoxydam-

moniakzelluloselosungen 328, 334. 
- in Kupferoxydammoniakzellulose-

100ungen 328. 
-, mehrwertige in sauren Fallbadern 

fiir Viskosefaden 450, 451, 466. 
-, mehrwertige, zum Nachbehandeln 

990. 
- zum Reinigen von Zellulose 417. 
Alkylamine 282, 283. 
Alkylendiamine 303, 304. 
Alkylformiate 50. 
-, Verseifen 156. 
Alkyl- und Nitrozellulose 38. 
Aluminat, Alkali-, in Fallbadern 337. 
Aluminiumacetat zu Viskose 528. 
Aluminiumchlorid 48, 126, 155. 
- als Fallmittel 313. 
- bei der Losungsmittelwiederherstel-

lung 155. 
- in Albuminfaden 641. 
- zum Kollodium 16, 33. 
Aluminium-Magnesiumhypochlorit 35. 
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Aluminiumnitrat zum Nachbehandeln 
973. 

Aluminiumphosphat in Albuminfiiden 
640. 

Aluminiumsalze zum Kollodium 31, 33. 
- zum Reinigen von Viskose 379. 
- zum Unverbrennlichmachen 126. 
Aluminiumsulfat beim Auswaschen 

321. 
- zu Fallbadern fiir Viskosefaden 442, 

513, 531. 
Ameiscnsaure als Fallmittel fiir Viskose 

444. 
- und Phosphorsaure zum Losen von 

Zellulose 684. 
- zum Losen von Eiwei3stoffen 657 

bis 660. 
- zum Losen von Zelluloscacetat 594, 

595. 
- zur Losungsmittelwiedergewinnung 

158. 
Ameisensaureathylester beim Acety. 

lieren von Zellulose 627. 
Ameisensaureester 36, 48, 50. 
- beim Trockenspinnen 612. 
- zum Losen von Zelluloseestern 616, 

624. 
Amidgruppen, Korper mit - zu Viskose 

395. 
Aminonitrozellulosen 30. 
Aminoverbindungen, organische 309. 
Ammoniak, Absaugen aus Kupferoxyd· 

ammoniakzelluloselosungen 280. 
-, Ausblasen aus Kupferoxydammo. 

niakzelluloselosungen 281. 
- beim Beschweren von Kunstfaden 

977. 
-, Entfernen von - aus aufgespultcr 

Kunstseide 316. 
- Spinnen in 17. 
- und Ammoniaksalze in alkalischen 

Fallbadern fiir Chlorzinkzellulose· 
losungen 366. 

-, wasserfreies, als Losungsmittel 54, 
55, 625. 

- zum Glanzendmachen von Nitrv' 
seide 30. 

- zu Viskoselosungen 479. 
Ammoniakgas zu Nitrozellulose 42. 
Ammoniumacetat 46. 
Ainmoniumbasen, quaternare zum Losen 

von Zellulose 697. 
Ammoniumbikarbonat 126. 
- zum Fallen von Viskosefiiden 447. 
Ammoniumborate 126. 
Ammoniumchlorid 46, 126, 274. 
- zum Fallen von Viskose 440. 
Ammoniumchlorozinkate 126. 
Ammoniumdoppelphosphate 126. 
Ammoniumdoppelzinkate 126. 

S ii v ern, Die kiinstliche Seide. 5. Auf!. 

Ammoniumformiat 525. 
Ammoniummetalldoppelchloride 126. 
Ammonium.Natriumdoppelsulfit 494. 
Ammoniumnitrit zum Unverbrennlich· 

machen 29. 
Ammoniumphosphate 126. 
Ammoniumsalzbad nach Saurebad beim 

Fallen von Viskosefaden 520, 522. 
Ammoniumsalze in Kollodium 22. 
- zum Fallen von Kupferoxydammo. 

niakzellulose16sung 227. 
- zum Fallen von Viskosefaden 441, 

446,459,461,467,482,485,489,492, 
496, 527, 535. 

- zum Unverbrennlichmachen 126. 
Ammoniumsulfat und Gelatine 662. 

I Ammoniumsulfhydrat zum Denitrieren 
14, 27, 30, 31, 116. 

Ammoniumsulfid zum Denitrieren 30, 
116. 

Ammoniumsulfozinkate 126. 
Ammoniumzinkate 126. 
Ammoniumzinkdoppelborate 126. 
Ammoniumzinkdoppelchlorid 126. 
Amylacetat 45, 59. 
Amylalkohol 30, 43, 46, 152. .. 
- zum Binden von Alkohol und Ather 

134, 152, 158. 
Anilin 3, 173, 448, 600. 
- zum Losen von Kollodiumwolle 

45. 
Anilinschwiuz 448, 999. 
Animalisieren 19. 
Anisol 608. 
Anorganische Stoffe als Fallmittel fiir 

Esterseide 38, 606, 617, 618. 
Anreichern von Luft an Losungsmittel. 

dampfen durch Zentrifugieren 154. 
- von Viskose 376. 
Ansaugventile, gesteuerte 61. 
Antiphlogine Plante 127. 
Antrieb fiir Spinntopfe 820-826, 830 

bis 834, 837-841. 
Appretieren von Kunstseide 131, 980 

bis 983. 
- mit wasseranziehenden Stoffen 37, 

980. 
Aralkylderivate der Zellulose 619. 
Arsenigsaure Salze in alkalischen Fall· 

badern 335. 
Arsenit in alkalischen Fallbadern 342. 
Artillerie 1059. 
Astrachan, kiinstlicher 1059. 
Atropin 3. 
Aufspeichern zwischen Spinnen und 

Aufwickeln 90, 91. 
Aufwickelverfahren und .vorrichtungen 

859-869, 872-877, 887, 888. 
Aufwickeltrommel mit Seitwartsver· 

schiebung der Faden 859-863. 

68 
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Ausriicken der Spinnzentrifugen 820 
bis 821, 830, 840--841. 

Ausschleudern, Fadenbildung durch 
841-847. 

Austrocknen, LOBen vor - geschiitzter 
Zellulose 205. 

-, Verhindern des - von Nitrozellu
losefaden 138. 

Balsam 32. 
Bandformige Gebilde, Vorrichtung zur 

Herstellung 1015, 1017. 
Bandchen 804, 1012, 1014, 1015, 1069. 
Bariumsulfat im Faden 975. 
- zu Kollodium 31. 
Basen, organische oxydierbare zum 

Kollodium 3. 
-, organische, zum Fallen von Viskose-

faden 448. 
Bastband, kiinstliches 1010, 1060. 
Bastseife 653. 
Bauchspeicheldriise 333. 
Baumwollabfalle 415. 
Baumwolle, kiinstliche 1022-1025. 
Baumwollumpen 35. 
Baumwollsamenschalenzellulose 296, 

308, 671, 672. 
Befeuchten vor dem Abspulen 204. 
Beizen, alkalilosliche zu Viskose 528. 
Benzaldehyd 49. 
Benzin als Erstarrungsfliissigkeit 24. 
Benzoesaureester 608. 
Benzol 45, 51, 139, 192. 
- als Erstarrungsfliissigkeit 24. 
- zum Fallen von Kollodiumfaden 24, 

117. 
Benzolalkylsulfonamide 611. 
Benzolsulfosaure 467. 
Benzol und Methylalkohol 53. 
Benzonaphthol 608. 
Benzylacetat 600. 
Benzylchlorid 608. 
Benzylzellulose 38. 
Besatzartikel 1058. 
Beschweren von Kunstfaden 977-979. 
Bewicklung der Spulen, stufenformige 

772. 
Bichromate zum UnlOBlichmachen von 

Faden aus EiweiBstoffen 640, 641, 662. 
Bikarbonat bei der Herstellung halt

barer Kupfersalze 264. 
Bisulfat, Nachbehandeln von Xanthat

faden mit 482. 
Bisulfatfallbader fiir Viskosefaden 472, 

475, 480, 481. 
Bisulfit zum Reinigen von Viskose 

381. 
Bisulfite als Fallmittel 36. 
- zum Fallen von Kupferoxydammo

niakzelluloselosung 314. 

Bisulfitfallbader fiir Viskosefaden 470, 
473. 

Bleichen kiinstlicher Seide 313, 568. 
- von Nitroseide 128. 
- von Nitrozellulose 35. 
- von Viskosefaden 567. 
Bleichmittel zur Vorbehandlung aufzu-

liisender Zellulose 254-255. 
Bleikammerkristalle 610. 
Blusenstoffe 1059. 
Blut 665. 
Blutfibrin 663, 665. 
Bombaxfaser 672. 
Borate 316. 
Borax zu Pflanzengallerte 644. 
Borsaure 127. 
Borsten, kiinstliche 1004. 
Brillantierte Faden 89. 
Bromkohlenwasserstoffe zum Wieder-

gewinnen von Losungsmitteln 155. 
Bronze 975. 
Bruzin 3. 
Biirstenfabrikation 1060. 
Buttersaure zum Vorbehandeln von Zel-

lulose 534. 
Butylalkohol 152. 
Butyrylzellulose 36. 

C 12-C24-Xanthogenat 442, 456, 476. 
CIS und C24-Xanthogenat 535. 
Caesiumhydroxyd in Fallbadern 330. 
Caprylalkohol 152. 
Celanese, Aufschmelzen von 1008. 
Cellon fiir Spinnspulen 908. 
Cerasin 644. 
Cersalze zum Beschweren 977. 
Cetraria islandica 533. 
Chemikalienwiedergewinnung 132, 180. 

181,356-361,575,576,578-581. 
Chinin 3. 
Chinon 474. 
Chlor zum Nachbehandeln von Kunst-

faden 972. 
Chloral 36, 624. 
Chloralalkoholat 595. 
Chloralhydrat 36, 595, 624. 
Chloral und tertiare organische Basen 

zum Losen von Zellulose 696. 
Chloralkohol 600. 
Chlorbenzol 580. 
Chlorderivate von Athan und Athylen 

zum Reinigen von Zellulose 417. 
Chlorhydrin 265. 
Chiorkohienwasserstoffe zum Wieder

gewinnen von Losungsmitteln 155. 
Chiormethyl und -iithyl zum Kollodium 

16. 
Chloroform 589, 596, 597. 
- als Erstarrungsfliissigkeit 24,26, 192. 
Chlorschwefel 27, 970. 
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Chlorverbindungen zum Kollodium 15. I 
Chlorzinkzelluloselosungen, Faden aus 

2, 36I~367. 
Chromate 316. 
Chromoverbindungen zum Denitrieren 

Il8. 

Dialysieren von Kupferoxydammoniak 
261, 262. 

- von Viskose 388. 
Diaphragma im Zulcitungsrohr 65. 
Diastase in alkalischen Fallbadern 339. 
Dichlorathvlen 596. 

Chromsalze zum Beschweren 930. , Dicyandiamid zu Viskosc 396. 
-- zum Reinigen von Viskose 380. 
Chromsulfat zum Fallen von Viskose 

442. 
Cinchonin 3. 
Cyanamid zu Viskose 396. 
Cvanate zu Viskose 396. 
('~'ankalium 182. 

Damenhutfabrikation 1060. 
Dampf, Spinnen in iiberhitztelll 17. 
- zum Nachbehandeln von Kunstfaden 

H72, 981. 
Dampfe, saure odeI' erwiirmte, zum Fiil

len von Kupferoxydammoniakzellu
loselosungen 199, 200. 

Dampfen von Viskosefaden 443, 474, 
475, 482. 

~ von Viskosefaden in Gegenwart 
sehwefliger Saure 569. 

Deckelbefestigung an Spinntopfen 549, 
558. 

Deekmittel zum Abgliinzen lOll. 
Dehvdratisieren, Verhiiten des ~ von 

Z~llulosehydratfaden 993. 
. - von Nitrozellulosehvdrat :37. 
Dehydratisierend wirkende }littel beim 

Troeknen 352. 
Dekahydronaphthalin 171. 
Dekorationslllobelstoffe 1058. 
Denitrierabfallaugen 180, 181. 
Denitriercn 2~4, 14,24,27,30, Il6-132 

188, 592. 
~ in Gegenwart von Losungs- odeI' 

Quellungsmitteln 118~ 120. 
- langeI' Strahne 132. 
~ von Faden aus Acetylnitrozellulose 

."iiJl. 
-- von Faden aus Nitrozellulose und 

Zelluloseiithern oder -estern 613. 
. - vor dem Zwirnen 121. 
Denitrierlaugen, Reduzieren polysulfid

haltiger 131, 574. 
Denitrierli:isung, Entfernen von Spuren 

von 132. 
Denitriervorrichtungen 121, 123, 129. 
Dextrin 286. 
-, in alkalisehen Fallbadern 338. 
Dextrose in Koagulierungsbadern fiir 

Aeetylzellulosefaden 618. 
Diacetonalkohol 612. 
Dialkylzyklobutanone 612. 
Dialysicrapparat 262. 

- zum Losen von Zellulose 697. 
DidYlllsalze zum Beschweren 977. 
Differentialkolben 102. 
Diffusion, Entfernen von Losungsmit-

teln durch 139. 
Dinitrozellulose 35. 
Dioxydimethyldiphenylmethan 621. 
Disaccharide zu Kupferoxydammoniak-

zelluloselosungen 289. 
Dispergiervorrichtung 309, 413. 
Dispersionsbeschleuniger 309. 
Doppelsalze zum Unverbrennlichmachen 

126. 
Drehen des Fadens vor dem Verzwirnen 

in der Spinnschleuder 878. 
Drehspinnverfahren 572, 749, 752~754. 
Druck nach Evakuieren bei der Alkali-

zelluloseherstellung 423. 
Druckluftforderung del' Spinnlosung 710. 
Druckmittel 59. 
Druckregelung 61. 
Druckwasserantrieb fiir Spinnzentrifu

gen 822-824. 
Diisenoffnung: Mindestsiiurekonzentra-

tion 468. 
Diisentriiger 73, 92, 108 . 
~, ausschwingbare 67, 69. 
-, kreisformig angeordnete 109, 152. 
Dulcit 282. 

Ebonit 558. 
Ecruseide 132. 
Edelerden Il7. 
Eialbumin 640. 
Ein- und Ausriicken der Spinnzentri

fugen 820-822. 
Einwickelpapier 1061. 
Einzelausschaltung von Spinnzentri-

fugen 821, 830. 
Eisenacetat zum Denitrieren 17. 
Eisenchloriir zum Denitrieren 14, 17 . 
Eisenoxydulsulfat zum Fallen von Kup-

feroxydammoniakzelluloselosung 315. 
- zum Nachbehandeln kupferhaltiger 

Faden 345. 
Eisensalze zum Beschweren 978. 
Eisensulfokarbonat 535. 
Eisenwalzen 324. 
Eisessig 17, 19, 29, 35. 
~ zur Liisungsmittelwiedergewinnung 

139. 
Eisstiicke bei der Herstellung von Kup

feroxydammoniakzelluloseli:isung 299. 
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Eiweil3fiUlende Stoffe zum Nachbehan
deln von Zelluloseatherseide 619. 

EiweiBstoffe, abgebaute, in alkalischen 
Fallbadernfiir Kupferoxydammoniak
zelluloselosungen 333. 

-, Faden aus - und Viskose 474. 
-, Kunstseide aus 205, 638-667. 
Elaidin 32. 
Elastische Gewebe 1061. 
Elastizitat, ErhOhung der - von Gebil

den aus Acetylzellulose 604. 
Elektrische Drahte, Umspinnen 1060. 
- Eigenschaften, Beseitigen der -

von Acetatseide 609. 
- - - - - Nitrozellulosefaden 37. 
Elektrischer Strom zum Reinigen von 

Zellulosepraparaten 694. 
- Strom zur Fadenbildung 495, 798. 
Elektrolyse zur Herstellung saurer Fall· 

bader fiir Viskosefaden 531. 
Elektrolysieren von Spinnmassen 665. 
Elektrolyte zu Kupferoxydammoniak

zelluloselosungen 310. 
Elektroosmose 440, 694. 
Emulgieren von Spinnlosungen mit 

Gasen 852-857. 
- von Zellstofflosungen mit organi-

schen Fliissigkeiten 409, 413. 
Encollage 131, 982. 
Entbasten von Mischgeweben 991. 
Entgasen von FaIlfliissigkeit 215. 
Entglanzen von Kunstfaden 974, 1011, 

1014, 1060. 
- von Zelluloseacetatfaden 1035. 
Entkupfern mittels elektrischen Stroms 

346. 
- unter Spannung 197, 351. 
Entkupplungsvorrichtung ftir Pumpeil

kolben 560. 
Entladungsstrom, konvektiver elek-

trischer zur Fadenbildung 765, 798. 
Entleimen von Acetatseide 991. 
Entliiften von Spinnlosungen 704, 811. 
- von Viskose 372, 403, 411. 
Entschwefeln alkalischgemachter Faden 

aus Viskose 585. 
- von Viskosefaden 443, 575. 
Entwassern in Kupferoxydammoniak zu 

losender Baumwolle 259. 
Entziindlichkeit, Herabsetzen der -

von Kunstseide 126--127, 993-994. 
Entziindung von Nitrozellulosefaden, 

Verhindern der 153. 
Epichlorhydrin 118. 
Erdalkalichloride als Fallbader 327. 
- zum Fallen von Kupferseide 313,327. 
Erdalkalisaccharat in alkalischen Fall-

badern 335. 
Erdalkalisalze in Chlorzinkzellulose

liisungen 364, 366, 367. 

Erhitzen in Nitrozellulose u. a. m. um
zuwandelnder Zellulose 15, 40, 669. 

-- nichtdenitrierter Seide in Wasser 
oder Sauren 127. 

- von Gas und Losungsmitteldampf 
164. 

Erstarrungsfliissigkeiten 24, 31, 60. 
Erstarrungsmittel, nebelartig zerstaub

tes, ftir Kupferoxydammoniakzellu
loselosung 200. 

Erwarmen alkalischer Fallbader 322, 
323, 328. 

- bei der Viskoseherstellung 415. 
- des eben gebildeten Fadens 79, 82. 
- von Kupferoxydammoniakzellulose-

losungen 332. 
Essigsaure 30, 46. 
- und Phosphorsaure zum Losen von 

Zellulose 683. 
- zum Fallen von Viskosefaden 362, 

447, 489. 
- zum Kollodium 16, 30. 
- zum Vorbehandeln vonZeliulose 534. 
- zur Losungsmittelwiedergewinnung 

158. 
Essigsaureanhydrid 31. 
Essigsaureester 30, 36, 48. 
Essigsauremethylester beim Acetylieren 

von Zellulose 627. 
- zum Losen von Zelluloseestern 616. 
Etuiindustrie 1060. 
Explosion schlecht denitrierter Kunst

seide beim Biigeln 131. 
Explosionsmotor zur Salzsaureherstel

lung 403. 

Faden, von innen gefarbter 842. 
Faden fiir G1iihlampen aus Nitrozellu· 

lose und Nitroglykose 2. 
Fadenbildung durch Ausschleudern der 

Spinnlosung aus Diisen oder von Spit· 
zen 841-847. 

- durch Heraussaugen 58. 
- durch Hochziehen einer Masse an 

Spitzen 1, 665. 
- durch Schneiden 58. 
- in Alkoholdampf 60. 
Fadenftihrer 244, 812. 
- fiir bandformige Gebilde 1015. 
-, kammartiger 83. 
- mit dem Fadenleiter verbunden 864. 
-, rohrformiger 812, 813, 822. 
- zum Wickeln bauchiger Spulen 792. 
-, zweiteiliger, fiir Stapelfaserherstel-

lung 1053. 
Fadenfiihrerantrieb 827. 
Fadenfiihrung fiir Spinntopfe 834. 
Fadenftihrungswalzen als Haspel 227. 
Fadentrager, pendelnde 909. 
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Fadenweg durch das Fallbad, Verandern 
der Lange 561. 

-, verlangerter 245. 
Fallbad aus geschichteten, nicht misch· 

baren Fltissigkciten 492, 787. 
-, einheitliches fUr seine Viskosefaden 

534. 
-, in Drehung versetztes 558, 753, 

754, 773. 
Fallbader der Viskoseseideherstellung, 

Entschwefeln 578. 
-, erwarmte, fUr Viskosefaden481, 486. 
- fUr Zelluloseather 597. 
-, verdiinntc und konzentrierte nach-

einander 39. 
Fallen durch Losungsmittel 57. 
Fallfliissigkeit, Entgasen 204. 
-, in Richtung der austretenden Faden 

flie/3ende 566. 
-, Uberschichten mit nicht mischbarer 

Fliissigkeit 787. 
-, Wegnahme von den Faden durch 

saugfahiges endloses Tuch 774. 
-, Zufiihren abgemessener Menge -

zu jeder Spinnvorrichtung 250. 
-, Zufiihren zu jedem einzelnen Spinn

'zvlinder 723. 
Fallmittel fUr Acidvlzellulosen 589, 594, 

596, 600, 606, 610, 615--618, 621, 
623-625, 626, 635, 636. 

- fiir Chlorzinkzelluloseliisungen 362, 
364--366. 

- fUr Kupferoxydammoniakzellulose
losungen 192, 204--205, 227, 231, 238. 

- fiir Viskose 407, 441-536. 
- in Losungen von Zellulosefettsaure-

estern 617. 
Farbstoffe in Kollodiumspinnmassen 31. 
- in Acidvzellulosemassen 590. 
Farbbarkeit, Erhohung der - von Ge-

bilden aus Acetylzellulose 604. 
Farben von Nitrozellulose 4. 
Farbungen, halt bare weiBe auf Acetyl

zellulosegebilden 607. 
Faserbiindel, offenes, ungezwirntes 804. 
Fasern, Zusatz von - zur Spinnlosung 

231,800,1028. 
}<'ederakkumulator 101. 
Fermente 333. 
Ferrisalze zu Fallbadern fUr Viskose

faden 495. 
Ferrocyallverbilldungen zum Deni-

trierell 118. 
Ferroverbindungen zumDenitrieren 118. 
Fettc 2, 17. 
Fettsauren in sauren Fallbadern fiir 

Viskosefaden 450. 
-, Nachbchandeln mit niederen 989, 

990. 
- zum Fallen von Acctatfiiden 635. 

Fettsauren zur Losungsmittelwieder-
gewinnung 146, 172. 

Feuchtigkeit der Luft 37, 80, 82. 
Fibrin 640. 
Fibrinxanthat 474. 
Fibrisin 656. 
Fibroin 208, 293, 655. 
Fibroinlosung, Fallen mittels Ammon-

sulfa.t 4R9. 
Fibrose 278. 
Filme, photographische 1061. 
Filter fiir Viskose 537, 543, 546, 553, 

561. 
Filterhahn 705. 
Filterkorper, Entfernen von Riickstan-

den von 706. 
Filterpresse fiir Kollodium 51. 
Filterstoffe 1060. 
Filterstoffwiedergewinnung 132, 180. 
Filtrieren von Kollodium 52, 53. 
- von Kupferoxydammoniakzellulose

liisung 185. 
Filtriervorrichtungen 698-702, 705 bis 

708, 810. 
Filzfabrikation 1061. 
Firnisse, Kunstseide aus 1. 
Fischgriiten 656. 
Fischleim 19. 
Fitzkamm 921. 
Fixieren von Viskosefaden 569. 
Flachs 277. 
Flechtwaren 1059. 
Fleisch 656, 665. 
Fluorwasserstoffsaure zum Nachbehan

dcln \?92. 
Fliissigkeitssaulf', Spinnen in freihangen

der 759. 
Fliissigkeitsstrom auf den in das Trich

terrohr gehenden Faden 835. 
Fordertuch mit Quetschwalzen 774. 
Formaldehyd bd der Reinigung von Zel

lulose 417. 
- bf'im Trockenspinnen 612. 
- in alkalischen Fiillbadern fiir Kupf€r-

oxydammoniakzelluloselosungen 329, 
334. 

- und Natriumnitrit zum Denitrieren 
30. 

- zum Denitrieren 117. 
- zum Unloslichmachen von Fadcn aus 

Eiwei/3stoffen 640, 641, 649, 651, 652, 
659, 662, 667. 

- zum Unloslichmachen von Gelatine 
364. 

Formamid 36, 624. 
Formen von Zellulosegebilden vor dem 

Koagulieren 780. 
Formiat in alkalischen Fiillbiidern 342. 
- in Nitrozellulosespinnlosungen 33. 
Formylzellulose 595, 610. . 
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Formylzellulose aus Abfallen der Kunst· 
seidenherstellung 609. 

Friichte 665. 
Fungin 278. 
Furnierholz, Spulen aus wasserfest ver· 

leimtem 895. 
Futterstoffe 1058. 

Gallertmassen, pflanzliche 644. 
Garnwinde 569. 
Gasblasen, Entfernen von - aus Faden 

855. 
Gasblaschen in Faden 36. 
Gase, alkalisch wirkende, zum Fixieren 

von Beschwerungssalzen 977, 979. 
-, inerte, zur Behandlung von Zellu· 

lose 40. 
-, saure oder erwarmte, zum Verspin. 

nen von Kupferoxydammoniakzellu. 
loselosung 199. 

Gasentwicklung im Faden 854, 857. 
- zum Verdicken 976. 
Gaze 1059. 
Gefrierenlassen des \\'assers vor dem 

Trocknen 957. 
Gekrauselte Faden 800. 
- Gewebe 1003. 
Gelatine, Faden aus 638, 650, 653, 662. 
- in Kupferoxydammoniakzellulose. 

losungen 226. 
- in Nitrozellulosemassen 35. 
- und Trinitrozellulose 17. 
- zu Chlorzinkzelluloselosungen 364, 

366. 
Ge la tinege bilde, gro bhaarahnliches 1 003. 
Gelose 644. 
GepreJ3tes Kunsthaar 1008. 
Gerbstoffe 2. 
-, natiirliche in Fallbadern fiir Viskose· 

faden 507. 
-, synthetischc, zum Nachbchandeln 

von Zelluloseatherseide 619. 
Gewebenachahmungen 1018-1020. 
Gewellte Faden 764, 1035. 
GieJ3en von Geweben 2. 
G1anzlose Faden 974. 
G1anzverminderung 1060. 
Gliadin 6m. 
Gluten 663. 
- zu Pflanzengallerte 644. 
G1iihlampenfaden 2. 
Gliihstriimpfe 1061. 
G1ykolsaure Salze 32fi. 
G1ykolsaure 265. 
- zum Fallen von Viskoscfadcn 452. 
G1ykose 17. 
- inalkalischen Fallbiidern fiir Kupfer. 

seide 320, 322, 328, 329. 
- in sauren Fiillbiidern fiir Kupferseide 

313. 

Glvkose in sauren Fallbiidern fiil' 
Viskosefaden 450, 466, 473, 529. 

- zu Viskose 384, 472. 
- zum Reduzieren polysulfidhaltiger 

Sulfidlosungen 574. 
G1yzerin 17, 19, 59, 96, 156, 182, 201 

bis 203. 
- in alkalischen Fiillbadern fiir Acetat· 

faden 618. 
- in alkalischen Fiillbadern fiir Kup. 

feroxydammoniakzelluloselosungen 
320, 322, 328. 

- in Kupferoxydammoniakzellulose. 
losungen 226. 

- in Natriumbisulfatfallbiidern fiir 
Ku pferoxydammoniakzelluloselosun. 
gen 328. 

- in sauren Fallbiidern fiir ViskoBe· 
fiiden 450, 529. 

- zu Pflanzengallerte 644. 
- zu Viskose 384. 
- zum Appretieren 37, 980. 
- zum Fallen von Zelluloseiithern 

598. 
zum Fallwasser 238. 

- zum Kollodium 138. 
- zum Nachbehandeln von Viskos~· 

faden 535. 
- zur Losungsmittelwiedergewinnung 

177. 
Glyzerinester aromatischer Karbon· 

;auren 1010. 
Glyzerinhaltige Kochsalzlosung zu Kup· 

feroxydammoniakzelluloselosung 308. 
Glyzerinphosphorsaure 96.'5. 
Glyzerinschwefelsaure 312, 317. fHi5. 
Gold 975. 
Gold·Iridium 732. 
Grasige Pflanzentcile 665. 
Gregefaden 782. 
Guajakol 650. 
Guanidin und Guanidinderi\'ate zu Vis· 

kose 396. 
- zum Losen von Zellulose m17. 
Gum silk 364. 
Gummi arabicum 268. 
-, Kunstseide aus 1. 
Gummiarten zum Haltbarmachen von 

Kupferoxydammoniaklosung 266. 
Gummiharz 32. 
Gummilack 17. 
Gummilosung 29, 31. 
Guttapercha HI. 

Baar, kiinstliches 1003-1005, 1008 bi8 
1010. 

-, kiinstliches, flach gepreJ3tes 1008. 
i Haarersatz 626. 

Hahn zum Regeln des Viskosezuflusses 
537. 
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Halogenkohlenwasserstoffe bei der Lo
sungsmittelwiedergewinnung 155. 

Halogen vinyl, Polymerisa tionsprodukte 
von 666. 

Haloidsalze zum Losen \-on Zellulose 
688. 

Hanf 277. 
Hanfbast, kiinstlicher 1010, 1013. 
Harnstoff und Harnstoffderivate zu Vis-

kose 396. 
Harnstoffe, alkylierte 611. 
-, fliissige aliphatische 611. 
- zum Fallen \'on Zelluloseathern 

598. 
Hartgummi 544. 
Harten von Nitrozellillosefaden in 

Schwefelsiiure 31. 
Hartungsmittel im Fallbad fiir Viskose-

faden 510. 
Harze, Kunstseide aus I. 
Haspel 12, 909-918. 
-, Antriebsvorrichtung 916-918. 
--, pendelnd horizontal bewegter 874. 
-, Spinnen auf 85. 
--, Spinnen auf gemeinsamen - aus 

mehreren Spinnvorrichtungen 792. 
Haspelvorrichtungen 882-884. 909. 
Hausenblase, Faden aus 638. 
Hautfibroin 657. 
Hedvchium coronarium 673. 
Heraussaugen von Nitrozellulosefaden 

58. 
Hexobiosen 285. 
Hexosen 285. 
Hilfsregler 102. 
Hilfsvcrteiler 73, 92. 
Hohlfaden 557, 636, 796, 849-857. 
- mit einem oder mehreren Kernen 849. 
- mit vielen kleinen selbstandigen 

Hohlraumcn 852-854. 
Hohlspulen, durchlochte 121, 139. 
Holz 277. 
Holzgeist 24, 27, 29, 30. 
Holzstoff 413. 
Holzzellstoff, Kochen unter Druck mit 

kohlensauren. atzenden oder Schwe
felalkalien 670. 

Honig 17. 
Hopfenranke 257, 367. 
Hutfabrikation, Bander fiir 1009. 
H utfurnituren 1060. 
Hutlitzen 1060. 
Hydraoxyzellulose 423. 
Hydratieren aufzu16sender Zellulose und 

Bleichen 362-363. 
-, schwaches - von Zellulose 1031 

bis 1034. 
Hydratierung aufzulosender Zellulose 

255, 362-363. 
Hydratisierte Derivate 371. 

Hydratwasserentziehung bei der Koa-
gulation 334. 

H vdride 408. 
Hydrochinon 474. 
Hydrolysieren gelosten Zelluloseacetats 

626. 
Hydrolysiergemisch zellulosehaltiger 

Stoffe 507. 
Hvdrosulfit NF konz. 301. 
H}'droxylamin II7, 182. 
Hydrozellulose 365, 366. 

Idealseide 1061. 
Imidgruppen, Korper mit - zu Viskosc 

395. 
Induktionsstrome zum Elektrolvsieren 

von Spinnmassen 665. . 
Invertzucker 268. 
- zu Kupferoxydammoniakzellulose-

losungen 289. 
Ionenkonzcntration 491. 
Irisierende Stoffe in Kunstfaden 975. 
Islandisches Moos 496, 533. 

Jodide 316. 
Jute 277. 

Kaffcin 3. 
Kalilauge, Nachbehandeln mit 312. 
Kaliumacetat 46. 
Kaliumsalzlosung zum Auswaschen von 

Nitroseide 153. 
Kaliumzinkat zum Fiillen von Kupfer

oxydammoniakzelluloselosung 1005, 
Kalkmilch und Natronlauge als Fiill 

mittel fiir Kupferoxydammoniakzel
luloselosungen 327. 

Kalziumchlorid 17, 45. 
als Fallmittel 36. 

- bei Ammoniakwiedergewinnung 359. 
- ZUIll Appretieren 37. 
- ZUIll Binden \'on Alkohol 152, 155, 

157. 
- ZUIll Fallen yon Acetatfaden 636. 
- ZUIll t'nverbrennlichmachen 17. 
Kaiziulllkarbid und Natrium oder Man

gankarbid ZUIll Trocknen 142. 
Kalziummonosulfiir zum Denitrieren 

14. 
Kalziumphosphat in Albuminfaden 640. 
Kalziumrhodanid als Losungsmittel fiir 

Zellulose 637. 
Kalziumsaccharat 317. 
Kalziumsulfhydrat zum Denitrieren 14. 
Kalllmgarnstoffe 1057, 1058. 
Kampfer II 7, 126. 
Kampfer-Alkohollosungen zum Losen 

yon Kollodiumwolle 45. 
Kampferol zUm Fallen von Zellulose

esteriosungen 589. 
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Kapokfaser 672. 
-, nitrierte 672. 
Kappenspindeln 615. 
Karamel 489. 
Karbaminsaureesterdes", • ",·Dichloriso· 

propylalkohols zum Lasen von Zellu· 
lose 697. 

Karbolsaure 20. 
- zum Fallen von Kupferoxydammo. 

niakzelluloselosungen 182. 
Karragheenmoos 496. 
Karraghin 644. 
Kartoffelsirup 288. 
Kartonnagenindustrie 1060. 
Kartuschen aus Viskoseseide 1059. 
Kaseid 656. 
Kasein, Faden aus - 640, 646-651, 

656, 661, 665. 
-, Faden aus - und Viskose 647. 
-, .Faden aus - und Zelluloselosungen 

647. 
Katalysator 394. 
Kautschuk 1, 29. 
- vulkanisierter 966, 967. 
- zum Nachbehandeln 972. 
Kautschukgel 668. 
Kautschuklatex 668. 
KautschuklOsung 29, 31, 118, 668. 
Kerne, Faden mit 849. 
Kerzenfilter 702, 707, 810. 
Ketonbisulfite 469, 493. 
Ketone in Fallbiidern fiir Kupferoxyd. 

ammoniakzclluloselosungen 328. 
Kettseide 1059. 
Kieselsanre zum Schwerverbrennlich· 

machen 26. 
Kleber 17, 659. 
Knochenfaser 654. 
Knopfiiberziige 1061. 
Knotchenentfernung 957. 
Koaguliermittel, s. Erstarrungsfliissig-

keiten. 
Koagulierung, oberflachliche von Vis-

kosefaden durch Hitze 494. 
Kobaltosalze zum Denitrieren 118. 
Kocher fiir Viskose 373, 383. 
Kochsalzbad zum Fallen von Viskose-

faden 535. 
Kohle zur Losungsmittelwiedergewin

nung 173, 174. 
Kohlenhydrate im Fallbad fiir Viskose 

450, 451, 473. 
- zu Kupferoxydammoniakzellulose

losung 281, 284-287. 
- zum Haltbarmachen von Kupfer

oxydammoniaklosung 266, 281, 285, 
286, 287, 302. 

Kohlensaure in Kollodium 36. 
- zum Fallen von Viskosefaden 475. 
- zum Reinigen von Viskose 377. 

Kohlensaure zum Trockenspinnen 625. 
Kohlenstoffoxysulfid 401. 
Kohlenwasserstoffe bei der Sulfidierung 

536. 
-, fliissige, als Erstarrungsfliissigkeit 

24. 
-, Sulfosauren hydrierter aromatischer 

506. 
- und Schwefelsaure zur Losungsmit

telwiedergewinnung 172. 
Kollodiumwolle, Erhitzen mit Wasser, 

Sauren oder sauren Salzen 127. 
Kollodiumzuflull, selbsttatiges Regeln 

des 65. 
Kolloide, anorganische zur Loselauge 

fiir Xanthogenat 532. 
-, durch Fermente abgebaute 333. 
Kolloidmiihle 408, 413. 
Kompression von Viskosefaden 490. 
Kompressionskiihlmaschinen 149, 154. 
Komprimieren bei Losungsmittelwieder-

gewinnung 148-149, 154. 
- in Seifenlosung 20. 
- von Kollodium 59. 
Kondensationsprodukte aus Aldehyden 

oder Ketonen und Sulfosauren aroma
tischer oder hydrierter aromatischer 
Kohlenwasserstoffe 506. 

Kondensationsprodukte aus Aldosen 
mit z. B. Cyanamid zu Viskoselasung 
396. 

- aus Phenolen, Aldehvden und SuI-
fiten 469, 493. . 

- aus Phenolen und Aldehyden zu 
Viskose 470, 506. 

- aus Phenolen und Formaldehyd zu 
Spinndiisen 740-741. 

- aus Phenolen und Holz 506. 
- aus Phenolen und Ketonen 506. 
- aus Phenolen und Ketosen oder AI-

dosen 506. 
Konfetti 382. 
Koniferenabkochungen 496, 500. 
Kontaktstoffe, Aufhebung der Saure-

wirkung der - bei der Acetylierung 
von Zellulose 603, 604. 

Kontinuierliches Verfahren 188, 323. 
526, 778. 

Kontrollvorrichtung fiir Spinnlosungs-
zufuhr 565. 

Kopal 21. 
Kork 277. 
Korobben 526. 
Kotonisierte Faser 257. 
Krawattenstoffe 1058. 
Krauseln von Kunstseide 988. 
- von Stapelfaser 1043, 1055. 
- von Zelluloseacetatfaden 1035. 
Kreislauf der Fallfliissigkeit 754, 775. 
- der Losungsmitteldampfe 158, 633. 
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Krepp 1003. 
Kresole 169-171. 
Kristalle aus Ammoniakgas und Kupfer

salzlosungen 294. 
Ktihlen beim Sulfidieren 388. 
Ktihlung bei der Losungsmittelwieder

gewinnung 140, 148, 158, 162, 165, 
175. 

Kunstharze zu Viskose 47 I. 
Kunststroh 1010, 1012-1015, 1060. 
-, Aufwickelvorrichtung 877. 
-, Mattieren 1014. 
Kupfer, Hydratisierung 269. 
-, metallisches, beim Auflosen von 

Zellulose in Kupferoxydammoniak 
256. 

-, molekular verteiltes, durch Reduk
tionsmittel gefallt 272, 306. 

-, Niederschlagen von - auf Faden 
355. 

Kupferarme Gebilde 320. 
Kupferchlortir 224. 
Kupferchlortirammoniakzellulose-Seide. 

losung 664. 
Kupferhaltige Zellulosegebilde, Veran

dern der Farbe 997. 
Kupferhydroxyd 277, 284. 
-, in Kupferoxydammoniaklosung ge

bildet 307. 
- zu ammoniakgetrankter Zellulose 

298. 
Kupferhydroxydzellulose 268-270, 

302. 
Kupferkarbonat 186, 203. 
- in alkalischen Fallbadern 343. 
Kupferlosung, ammoniakalische, zum 

Vorbehandeln zu nitrierender Zellu
lose 22, 24. 

Kupferoxychlorid 292. 
Kupferoxydammoniak, Dialysieren 261, 

262. 
-, kristallisierbares und kolloidales 

261, 262, 313. 
- verschifdener Konzentration auf 

Zellulose 279. 
Kupferoxydammoniaklosung, Her-

stellul1!! im Kreislauf 263. 
-, Herstellung von 184,204,260-267, 

272-274. 
-, Herstellung von-bei nicderer Tem

peratur 260, 265. 
Kupferoxydammoniakzelluloselosung, 

ammoniakarme 199, 280, 281, 283, 
296, 299, 310. 

-, Faden aus 182-361. 
-, Fallen durch alkalische Mittel 316 

bis 345, 489. 
-, Fallen durch saure Mittel 311 bis 

315. 
-, Herstellung von 184, 275-311. 

Kupferoxydammoniakzelluloselosung, 
Vorrichtung zur Herstellung von 275, 
290. 

Kupferoxydhydrat, ammoniakalisches, 
Vorrichtung zur Herstellung 263, 266. 

Kupferoxydul 274. 
Kupferoxydul. und Kupferoxydammo-

niak 300. 
Kupfersalz, festes, trocknes 296. 
Kupfersalze, basische 264, 283. 
-, halt bare fUr Kupferoxydammoniak

zelluloselosung 264. 
Kupferseide und Zelluloseacetatseide 

626. 
Kupfersulfat, basisches 298. 
Kupfersulfoacetat 305. 
Kupfcrtetraminsalze 227, 230. 
Kuproid 274. 
Kuprosalze, Losungsmittel ftir 120. 
Kuproverbindungen zum Denitrieren 

118-120. 

Laktose in alkalischen Fallbadern 320, 
322. 

Laminaria 533. 
Lanthansalze zum Beschweren 977. 
Lederwarenindustrie 1060. 
Leim 2. 
-, abgebauter, in alkalischen Fall-

badern 333. 
-, tierischer, Faden aus 638. 
Leinol 22. 
-, manganhaltiges 17. 
Leuchtcrden 117. 
Leukoverbindungcn zu Viskose 523. 
Lichenin 644. 
Lignin 278. 
Ligninsulfosauren 511. 
Lignoglutin 667. 
Lignoproteine 667. 
Ligroin 192. 
Lithiumhydroxyd in Fallbadern 330. 
Losungsmittel als Druckmittel 59. 
- als Fallmittel 60. 
-, Abdestillieren aus Nitrozellulose· 

losungen 50. 
- bei der Alkalizelluloseherstellung 

408. 
bei der Sulfidierung 407. 

- bei der Zcllulosereinigung 417. 
- beim Denitrieren 118, 120, 121. 
-, fliichtige, neben nichtfliichtigen, 

in Zelluloseesterspinnlosungen 612, 
624. 

- im Fallbad fiir Zelluloseacetatfaden 
601, 615. 

- flir Nitrozellulose 45-51. 
- fiir Nitrozellulose beim Denitrieren 

U8, 120, 121. 
, - ftir Zellulose 679-693, 695--697. 
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Losungsrnittel fUr Zelluloseester 589 
bis 597, 601,611-613,614,616, 621, 
623-626. 

-, nichtfliichtige organische 36. 
-, \Viedergewinnen 8, 22, 30, 51, 132 

bis 179, 365. 
Losungsrnitteldarnpf bei der Fadenbil

dung 60 .. 
Losungsrnittelwiedergewinnung aus auf

gespulten Faden 139, 150, 153. 
- durch Kiihlen 140, 148, 158, 162, 

165, 175. 
Luft, Behandeln aus Kupferoxydarnrno

niakzellulosE'losungen gefallter Faden 
mit - auf gelochten Zylindern 352. 

-, Zufiihrung gekiihlter, beirn Spinnen 
82. 

- zurn Fallen von Kupferoxydarnrno
niakzelluloselosungen 296. 

LuftabschluB bei Herstellung von Kup
ferseide 232. 

- bei der Xanthogenatherstellung 382. 
Luftfreimachen von Spinn vorrichtungen 

602. 
Luftleere bei der Alkalizelluloseherstel-

lung 422. 
- bei der Viskosebehandlung 391. 
- bei der Viskoseherstellun!! 392. 400. 
Luftseide 852-857. ,. 
Luftspitzen 1059. 
Luftstrecke beim Spinnen 88. 
Luftverdiinnung bE'irn Spinnen 93. 

Magnesiurn-Alurniniumhypochlorit 35. 
Magnesiurnbikarbonat 126. 
Magnesiumchlorid als Fallmittel 313. 
- bei der Losungsrnittelwiedergewin-

nung 155. 157. 
- zurn Kollodium 16. 
Magnesiumresinat zu Spinnrnassen 32. 
Magnesiumsalze beirn Denitrieren 27. 
Magnesiumsalzlosung zum Auswaschen 

von Nitroseide 153. 
Magnesiumsulfat 449, 491, 530, 531. 
- beim Auswaschen 321. 
Magnesiumsulfhydrat und -sulfid zurn 

Denitrieren 30. 
Maiskolbenzellulose 412. 
Manganchloriir zum Kollodium 16. 
Manganoverbindungen zurn Denitrieren 

118. 
Mangansulfat zurn Fallen von Viskose-

faden 513. 
Mangeln von Kunstseide 984. 
Manilahanf 277. 
Mannit 266, 282. 
Mannose, d- 526. 
Maschinenstickerei 1059. 
Masse, plastische, zur Herstellung yon 

Nitroseide 35. 

Matte Faden 974. 
Maulbeerbaurnbast, Kunstseide aus ni

triertern 1. 
Meerwasst'r zurn Fallen von Viskose-

faden 523. 
Mehrfarbige Gewebe, Faden fiir 975. 
Mehrweghahn 275. 
Melasse 267, 513. 
- in sauren Fallbadern 313. 
Menstruationsl,inden 1061. 
Mercerisieren von Kunstseide 985,989. 
Merkaptane zu Spinnlosungen 475. 
Metallamrnoniakzelluloselosungen, am-

rnoniakarrne 283. 
Metallahnliche Faden 355. 
Metallchloride bei der Losungsrnittel

wiedergewinnung 155. 
Metallchloridlosung, alkoholische. zurn 

Losen von Nitrozellulose 45. 
Metallchloriire, reduzierende. zurn Kol-

lodium 3, 16. 
Metallchloride zurn Kollodiurn 16 
Metallionen niedriger Valenz 497. 
Metallkarbonatlosungen, arnrnoniaka-

lische zurn Losen von Seide 663. 
Metallocyanverbindungen zurn Deni

trieren 118. 
Metalloxvde, Entfernen aus Viskose 414. 
Metallpuiver in Acidylzellulosernassen 

590. 
Metallresinate zurn Kollodiurn 32. 
Metallsalze in Fallbadern fiir Viskose 

446, 492. 
- und Arnmoniaksalze zurn Fallen von 

Viskose 446. 
Metallsalzlosungen, Nachbehandeln von 

Viskosefaden mit 446. 
-, Regenerieren der - beirn Denitrieren 

118-120. 
- und Seife zum Nachbehandeln 970. 
- zurn Nachbehandeln von Kunst-

faden 970. 
Metallstaub in Kunstfaden 975. 
Metallsulfide zum Verhindern des Yer-

klebens von Viskosefaden 446. 
Meteor 1060. 
)lethanal 663. 
Methvlal 48. 
Methvlalkohol23, 24, 27, 30, 45, 51, 59, 

128. 
- beim NaBspinnen 51. 
- und Benzol 53. 
- zum Fallen von Chlorzinkzellulose-

16sungen 364, 366. 
- zurn Fallen von Viskosefaden 447. 
Methylathylketon 39. 
Methylschwefelsaure 965. 
Methylzyklohexanon 621. 
Milch 665. 
Milchsa ure Salze 326. 
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l\lilchsaure und Deriyate 158. 
- ,zum Fallen von Vi~kosefaden 452, 

465, 467. 
Milchzllcker 266. 
Mineralole 31. 
Mineralolsulfosauren lind Kondensa

tionsprodukte 507. 
Mineralsauren zum Fallen yon Viskose

faden 453, 456, 459, 466, 469, 473, 
477, 497, 498, 501, 520, 522, 526. 

- zum Kollodium 16. 
Mischfaden 23, 89, 614. 
Mischmaschinen zur Herstellung yon AI-

kalizellulose 429. 
Molekiilverbindungen aus z. B. Alko-

holen lind Phenolen 177. 
Molybdan fiir Spinndiisen 565, 748. 
Molvbdansaure Salze 666. 
MOIiomethylamin 282. 
Monosaccharide zu Kupferoxydammo-

niak7.elluloselOsungen 288. 
Morphin 3. " 
Motor, gekiihlter 817. 
Mousseline de soil' 1059. 
Miillerbad I 448, 510. 
- II 454. 
Miillergaze 1060. 

Nachbehandeln aus Chlorzinkzellulose
losungen gefallter Faden mit merce
risierend wirkenden Mitteln 367. 

- kiinstlichen Haars mit Chlorzink
losung 1005. 

- kiinstlichen RoBhaars mit Natron-
lauge 998-1000. 

- von Kunstfaden 959-994. 
- von Kupferseide 345-35:i. 
- von Nitroseide 128. 
- yon Viskosefaden 455, 584. 
Nadeln, Fadenbildung durch Abschleu-

dern der Spinnlosung von 844. 
Naphtha 162. 
Naphthalin zu Kollodium 31. 126. 
Naphthensauren lind ihre Salze zu Vis-

koselosung 514. 
Naphthylamin zum Fallen von Viskose-

faden 448. 
NaBspinnen 16, 51, 57, 107, 117, 155. 
- an Schwammen 16. 
Natriumacetat 22. 
- lind Essigsaure zum Fallen von Vis-

koselosungen 489. 
Natriumamid 408. 
Natriumammoniumsulfit 494. 
Natriumarsenit in alkalischen Fallba-

dern 342. 
Natriumbikarbonat zum Fallen von Vis

kosefaden 447. 
Natriumbisulfat zllm }<'allen von Viskose 

445, 449, 458, 513. 

NatriumbislIlfit zum Bleichen 20. 
- zum :Fallen von Viskosefaden 470, 

508, 513. 
- zum Fixieren von Viskosefaden 447, 

473. 
- zum Unloslichmachen von Gelatine

faden 662. 
Natriumchlorid 155. 
Natriumformiat in alkalischen Fiill-

badern 342. 
- zum Fallen von Viskose 525. 
- zum Kollodium 31, 33. 
Natriumglyzerinat 966. 
Natriumglykolat als Fallmittel 326. 
Natriumkarbonat zum Fallen von 

Kupferseide 204. 
Natriumlaktat 45. 
- als Fallmittel 326. 
Natriumnitrit und Formaldehvd zum 

Denitrieren 30. • 
Natriumsulfat zum Fallen von Aeetat

faden 625. 
Natriumsulfit in alkalischen Fallbadern 

342. 
- in der Loselauge fiir Zellulosexantho

genat 447. 
Natriumsulfhydrat und -sulfid zum 

Denitrieren 30. 
Natriumthiosulfat zu Zelluloselosungen 

696. . 
Natriumzinkat zum Fallen von Kupfer-

oxydammoniakzelluloselosungen 1005. 
Natron, rizinusolsaures 226. 
-, rizinusolsulfosaures 205. 
Natronabfallaugen, Reinigen durch Dia-

lvse 435. 
-: Reinigen durch Elektrolyse 437. 
-, Reinigen durch Elektroosmose 440. 
-, Reinigen durch Metallsalze 434. 
-, Reinigen durch Oxydation 436, 437, 

439. 
Natronlauge in Kupferoxydammoniak

zelluloselosung 292, 295. 
-, mit Salz gesattigte, zum Fallen von 

Acetatfaden 617, 618. 
-, salzhaltige, zum Fallen von Kupfer

oxydammoniakzelluloselosungen 318, 
327. 

- zum Nachbehandeln sauer gefallter 
Faden aus Kupferoxydammoniak
zelluloselosungen 187, 197, 199, 312, 
313. 

Nebelartig zerstaubte Fallmittel fiir 
Kupferoxydammoniakzelluloselo
sungen 200. 

Nebenprodukte, organische, von der 
Fallung von Viskosefaden 523. 

N era dol 506. 
Neuschappe 955. 
Neutralisieren von Kunstfaden 19. 
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Neutralisieren von Viskoselosungen 447. 
Neutralisierungsmittel zu Nitrozellu

losC'losung 42. 
Nicht denitrierte Kunstseide, Verweben 

37. 
Nickelhydroxydul 277. 
Nickeloxydulammoniak 277. 
Nickelsalze zum Beschweren 978. 
Nikotin 3. 
Nitrate und Nitrite, SchwermetaU- 505. 
- zum Losen von Zellulose 690. 
Nitrierabfallsaure, Wiederbrauchbar-

machen 179. 
Nitrierapparat 18. 
Nitrieren von Zellulose 19, 28. 
-, Vorbehandlung mit Alkalien 18. 
-, Vorbehandlung mit Kupferoxyd-

ammoniak 22. 
Nitriertemperatur 28. 
Nitrit in alkalischen Fallbadern 341. 
Nitrite in ammoniakalischer Kupfer-

losung 261. 
Nitroacetylzellulose, Faden aus 591, 

626, 635. 
Nitrobenzol 45. 
Nitroglykose 2. 
Nitroglyzerin 45. 
Nitrokohlenwasserstoffe bei der Lo-

sungsmittelwiedergewinnung 155, 158. 
Nitroseide, Erhitzen mit Wasser, Sauren 

oder sauren Salzen 128. 
Nitrosobasen, organische, in Fallbadern 

fiir Viskosefaden 487, 488. 
Nitro- und Acctylzellulose, Faden aus 

35, 38, 39, 592. 
- und Alkylzellulose 38. 
Nitrozellulose, Behandlung zu verspin-

nender 41--44. 
-, Erhohung der Loslichkeit 44. 
-, Hcrstellung 35, 41. 
-, Kochen mit verdiinnten Sauren 44. 
-, Kunstseide aus 2-181. 
-, mit Hyposulfit entchlorte 35. 
-, Reinigen von 15. 
-, schwache alkalische 42. 

, wasserhaltige 13, 41--44, 107. 
Nitrozellulosehydrat 13, 42. 
Nitrozellulose16sung, Destilliercn von 

50. 
Nockenleiste zwischen Fadenfiihrer und 

Aufwickelvorrichtung 875. 

o berflachenspann ung hera bsetzende 
Stoffe zu Viskose 515. 

Offnungen, einstellbare, zum Uberziehen 
von Faden mit Viskose 1002. 

01 und Losungsmitteldampfe 146. 176. 
Ole, atherische, und Kollodium 47. 
-, Pflanzen-, als Fallungsmittel fur 

Nitrozellulosefaden 31. 

Ole, pflanzliche, zum Fallen von Acetat
seide u. a. m. 635. 

-, stark oxydierte trocknende, zu 
Spinnmassen 32. 

-, vulkanisierte trocknende 27. 
- zum Fallen von Ather- und Ester-

seide 635. 
Olemulsionen zur Losungsmittelwieder

gewinnung 162. 
Olsaure zur Losungsmittelwiederge-

winnung 146. 
- zu Zelluloseesteriosungen 589, 608_ 
Oktylalkohol 152. 
Oleate zu Viskose 515. 
Olein 192. 
Olivenol zu Kupferoxydammoniak-Zel

luloselosungen 204. 
Ondine 1020. 
Organische Stoffe zum Haltbarmachen 

von K upferoxydammoniaklosung 265. 
Ossein 653, 654, 663. 
Oxalate 297, 316. 
Oxalsaure 182, 297. 

: -, Nachbehandeln mit 312. 
Oxydationsmittel zum Behandeln von 

Viskose 385. 
- zu sauren .Fallbadern fiir Viskose

faden 503. 
Oxydationsprodukt der Alkalizellulose 

393, 394. 
Oxydulverbindungen zum Denitrieren 

118-120. 
Oxykarbonsauren zum Fallen von Vis

kosefaden 465. 
Oxymethylester der schwefligen Saure 

492. 
Oxymethylnaphthalinsulfosaure und 

Kondensationsprodukte davon 506. 
Oxysauren, organischC', zur Herstellung 

ammoniakalischer Kupferlosungen 
265. 

-, Salze von - als Fallmittel 326. 
Ozon zum Vorbehandeln aufzu16sender 

Zellulope 256. 

PaimOl 59. 
Papiermaulbeerbaumzellulose, nitrierte 

34. 
Papierschnitzel 383. 
Paraffine zum Fallen von Zelluloseester-

losungen 589. 
Parakasein 651. 
Paraldehyd 49. 
Parazellulose 278. 
Patronenhiilsen 1059. 
Pektin 644. 
Pelzwerk, kiinstliches 105!J. 
Pentachlorathan 597. 
Pentamethylendisulfin 661. 
Pergamentieren von Zellulosefaden 959. 
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Perlmutterglanzende Stoffe in Kunst· 
faden 975. 

Persalze zum Haltbarmachen von Kup. 
feroxydammoniaklosung 265. 

Persauren, Persalze 503. 
Perucken 1060. 
Petrolather 139. 
- zum Fallen von Kollodiumfaden 117. 
Petroleum als Erstarrungsflussigkeit 

24. 
- zum Fallen von Zelluloseacetatfaden 

590. 
- zum Nachbehandeln von Kunst· 

faden 967. 
- zur Losungsmittelwiedergewinnung 

176. 
Petroleumnll:phtha zum Fallen von Zel

luloseesterlosungen 589. 
Pflanzengallerte 644. 
Pflanzenteile, schleimige Auszuge aus 

496. 
Pflanzenschleime zur Loselauge fUr Zel

lulosexanthogenat 533. 
Phenol als Fallmittel 36. 
Phenolaldehydharze zum Nachbehan-

deln von Kunstfilden 971. 
Phenole, hydrierte 171. 
- und Kasein, Faden aus 650. 
- zum Losen von Zelluloseformiat 

595. 
- zur Losungsmittelwiedergewinnung 

168-17l, 173. 
- zu Zelluloseesterlosungen 589. 
Phenolformaldehydkondensationspro

dukte zu Spinndusen 740, 741. 
Phosphoressigsaure 683. 
Phosphorige Saure zum Fallen von Vis

kosefaden 536. 
Phosphorsaure, Salzsaure und Schwefel

saure zum Losen von Zellulose 693. 
- und Ameisensaure zum Losen von 

Zellulose 684. 
- und Essigsaure zum Losen von Zel

lulose 683. 
- und Salzsaure zum Losen von Zellu

lose 692. 
- und Schwefelsaure zum Losen von 

Zellulose 681. 
- zur Losungsmittelwiedergewinnung 

139. 
Phosphorwolframsaure zumN achbehan-

deln von Zelluloseatherseide 619. 
Phtalsaure 608. 
Plastische Masse, Faden aus 35. 
Platin 544, 735. 
Pluschgewebe 1059. 
Polster 1060. 
Polstermaterial 650. 
Polyfettsauren zu Spinnmassen 34. 
Polysaccharide 285. 

, Polysulfide, organische, zu Spinnlosun
gen 475. 

I Polysulfurete zum Denitrieren 14. 
, Posamenten 1058. 

Prazisionsspinnmaschine 65. 
Presse zur AlkalizelluloseherstEllung 

418, 423, 427. 
PreBlauge von der Alkalizelluloseher

stellung, U'berfuhren in Bisulfitspinn
bad 508. 

Prel30rgan zur Zufuhrung der Spinnlo. 
sung, gleichmal3ig bewegtes 765. 

Propylalkohol 152. 
Proteinkorper in Nitrozellulosemassen 

35. 
Proteinstoffe 640. 
Pseudolosungen von Zellulose 686. 
Pumpe, ausschwingbare 546. 
- fUr Kollodium 101. 
- fUr Viskose 546, 548, 550, 553, 558. 
- mit gesteuertem Verteiler 70. 
Pumpen fur die SpinnlOsung 546 bis 

553, 7l3-7l6, 718-724. 
Putzmacherei 1060. 
Putzwollfabrikation 1061. 
Pyridin zum Fallen von Viskosefaden 448. 
Pyridinbasen zum Losen von Zellulose-

acetat 599, 623. 
Pyrophosphate zum Zersetzen von Ka-

sein 661. 
Pyrotechnik 1059. 
Pyroxylin, Reinigen 15. 
Pyroxylinhydrat 13. 

Quadratwurzelgesetz 460, 462, 471. 
Quecksilberchlorid 19. 
Quecksilberoxydulverbindungen zum 

Dcnitrieren U8. 
Quellungsmittel ffir Nitrozcllulose beim 

Denitrieren 118-121. 
- im Fallbad ffir Zelluloseacetatfaden 

601, 615. 

Raffinieren von Zellulose 416. 
Regeln des Kollodiumzuflusses 66, 99, 

105. 
Regelvorrichtung fur konstanten Fliis-

sigkeitszuflul3 556. 
-, selbsttatige 7l2. 
- zum Fordern von Viskose 7l8. 
Reifegrad von Viskose, Bestimmen 417. 
Reifen von Viskose, Umgehen des 447. 
Reifenlassen der Alkalizellulose 433, s. 

auch Alkalizellulose. 
Reifmachen von Viskose 376, 378, 389, 

400. 
Reinigen von Nitrozellulose 15. 
- von Spinndusen 737, 748. 
- von Spinnvorriehtungcn fiir Kupfer-

seide 217-219, 224. 
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Reinigen von Zellulosepraparaten durch 
Behandeln mit elektrischem Strom 
zwischen Diaphragmen 694. 

Reisschalen 285. 
Resinate zu Kollodium oder Viskose 32. 
- zu Viskose 515, 536. 
Resorcin 595. 
Rhodanate im Fallbad fUr Acetatfaden 

615. 
- zum Liisen von Zellulose 695. 
Rhodanide zum Liisen von Zellulose 687, 

689. 
Rhodanverbindungen zu Viskose 396. 
Riemen aus Zelluloseacetat 1060. 
Ringdiise, kegelformige 763. 
Rinne zur Fadenaufnahme 206. 782. 
Rinnenanordnung 239, 241. 
Rinnen zum Absauern 215-217. 
Risinusol 17, 19, 29, 35, 59. 
-, acetyliertes, zu Zelluloseesterlosun· 

gen 589. 
Rizinusolsulfosaure zu Zellulosexantho

genat 525. 
Rizinusolsulfosaures Natron zu Kupfer

oxydammoniakzelluloselosung 226. 
- - zum \Vaschen von Kupfer

seide 205. 
Rohrzuckcr 289. 
- in alkalischen Fallbiidern fUr Acetat

faden 618. 
- zu Kupferoxydammoniakzellulose-

lOsungen 289. 
- zum Failen von Zclluloseathern 598. 
Rohseideartige Kunstseide lOlO. 
Rohseide, Fliissigkeit vom Abkochcn der 

204-. 
Rolle, gerillte, zwischen den Fallbadern 

541. 
Rosanilin 3. 
RoBhaar, kiinstliches 313, 659, 994 bis 

1003, lO09, 1060. 
-, kiinstlichcs, Fallen durch Alkalien 

997-1001. 
-, kiinstliches, mit Blaschen durch

setztes 1009. 
Rohrenfiirmigc Gebilde 1012, 1013. 
Rubidiumhydroxyd in Fallbadern 330. 

Saccharose in alkalischen Fall badern 
320, 322. 

Salep 533. 
Salizin -3. 
Salpeter in alkalischen Fallbiidern 341. 
Salpetersaure in Fallbadern fUr Viskose-

faden 498. 
- zum Denitrieren 4, 14. 
- zum Fallen von Kupferoxydammo-

niakzelluloselOsungen 205. 
- zum Kollodium 31. 
Salze in Acetylzellulosemassen 606. 

Salze in alkalischcn Fallbadern 264, 
327, 329. 

-, neutrale, zu Alkalizellulose vor dem 
Sulfidieren 499. 

-, neutrale zum Losen von Zellulose 
688. 

-, neutrale, zu Viskoselosung 498. 
-, saure zu Alkalizelluloseexantho-

genat 395. 
-, saure, zum Fallen von Kupferoxyd

ammoniakzelluloselosungen 205. 
-, verbrennungshinderndc, in Kunst

faden 22, 29, 126, 993, 994. 
- zum Fallen von Kupferoxydammo

niakzelluloselosungen 205. 
Salzlosungen, ammoniakabsorbierende, 

zum Waschen von Kupfcrseide 316. 
-, Herstellung von Faden aus Losun

gen von Zellulose in konzentricrten 
637. 

- hoher Dichtc zum Fallen von Viskose
faden 4-68. 

-, neutrale, zum Fallen von Viskose
faden 485, 498. 

-, saure, zum Fallen von Viskose 443, 
444, 447, 449-452, 454, 457--464-, 
467--468, 471--473, 487--490, 505, 
i)23, 526, 536. 

-, starke, zum Fallen von Acidylzcllu
losen 606. 

-, unterkiihlte, wasserige, zur Losungs
mittelwiedergewinnung 177. 

-, verdunnte alkoholische, als Losungs
mittel fur Nitrozellulosc 45, 48. 

Salzsaure, Schwefelsaure und Phosphor
saure zum Losen von Zellulose 693. 

- und Kontaktstoffe zum Losen von 
Zellulose 698. 

- und Phosphorsaure zum Losen von 
Zellulose 692, 695. 

- und Schwefelsaure zum Losen von 
Zellulose 691, 692, 693, 695. 

- zum Fallen von Viskosefaden 484. 
- zum Losen von Zellulose 686. 
Samt 1059. 
Sandarak 21. 
Sauerstoff in Kupferoxydammoniak

losung 265. 
Sauerstoff-Haloidsauren, Salze der -

zum Losen von Zellulose 690. 
Saure Mittel zum Fallen von Kupfer

oxydammoniakzelluloselOsungen 182, 
185-187, 192, 197-200, 202, 205, 
208, 311-316. 

Saure, Vorbehandeln von Zellulose mit 
396-399, 411. 

Sauren, organische, zum Reinigen von 
Viskose 371. 

- zum Fallen von Viskosefaden 442, 
443, 453, 456, 469, 488, 497, 501. 
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Sauren ZUlU Kollodium 16, 17. 
- zur Erhohung der Loslichkeit von 

Nitrozellulose 44. 
Saureamide zu Viskose 395. 
Saurekonzentration; Fadenfeinheit bei 

Viskose 458--473, 530, 533. 
-; Spinnoffnung 468, 471. 
:;auretiirme zur Losungsmittelwiederge-

winnung 150, 163, 165-167. 
Schappeartige Garne 501. 
Schauglas in Kollodiumleitung 65. 
Schaum, Encollage im 982. 
Schellack lO04. 
8chlamm, kupferhaltiger, Aufarbeitung 

438, 439. 
8chlauchartige Zellulosehaute 857. 
Schlicht en von Acetatseide 613. 
- von Kunstseide 983. 
Hchleuder zur Herstellung von Stapel

faser 1049, 1053. 
Schleudern, Fadenbildung durch 841 

bis 847. 
Hchmalzol 176. 
Schmiilzmittel. Nachbehandeln mit 990. 
Schmiervorriehtung, gemeinsame, fiir 

Rile Lager 809. 
Schneiden von Faden 58, lO26-lO28. 
Schneidmaschinen zur Herstellung von 

Alkalizellulose 429. 
Schraubenformige Wiilste im Abzugs-

rohr 782. 
Schutzkolloide 496. 
:;ehwamme zum NaBspinnen 16. 
Schwefel, Wiedergewinnung 576, 578. 
Schwefelalkalien, Kochen von Holzzell-

stoff mit 670 .. 
8chwefelammonium zum Denitrieren 2. 
Sehwefelausscheidung zur Verhinderung 

des Verklebens von Viskosefaden 472, 
492, 529. 

Schwefelchlorid zum N ach behandeln von 
Kunstfaden 970. 

:;chwefeldioxyd als Losungsmittel 57, 
625. 

- zu Aceton-Kollodium 81, 143. 
- zum Trockenspinnen 625. 
Schwefelhaltige Korper zu Spinnlosun

gen 57, 311, 475. 
Schwefelhiille aufViskosefaden 472, 492, 

529. 
Schwefelkohlellstoff, Entfernen iiber

schiissigen 415. 
-, Entfernen von - aus Viskose 372, 

580. 
-, Unschadlichmachen des - in Ab

gasen 577, 578, 582. 
-, Wiedergewinnung 578, 580. 
- zum Fallen von Kollodiumfaden 

117. 
- zum Kollodium 16. 

! Schwefelsaure, 30-65 proz., zum Fallen 
von Kupferoxydammoniakzellulose
liisungen 311. 

-. kalte 60-77proz., zum Lo~en von 
Zellulose 685. 

-, Losungsmittel fiir Kollodiumwolle 
45. 

- und Chloride zum Losen von Zellu
lose 693. 

-. Salzsaure und Phosphorsaure zum 
Losen von Zellulose 693, 695. 

- und Phosphorsaure zum Losen von 
Zellulose 681. 

- und Salzsaure ZUlU Losen von Zellu
lose 691, 692, 693, 695. 

- zum Fallen von Nitrozellulosefaden 
31, 111. 

- zum Plastischmachen von Zellulose 
679. . 

- zum .. \Viedergewinnen von Alkohol 
und Ather 137, 138, 151, 163-167, 
172. 

Schwefelverbindungen, \Viedergewin
nung 180. 

Schweflige Saure, Spinnen in 81. 
- - zum Reinigen von Viskose 

381. 
Schwermetallsalze zum Regenerieren 

von Natronabfallaugen 434. 
Schwerverbrennlichmachen von Kunst

seide 17, 19,21,29, 126,993,994. 
Schwimmer beim Lagern von Kollo

dium 16. 
- als ZufluBregler 709. 
Schwingungen deR Spinntopfs, Ver

meiden von 826. 
Seepflanzen, Faden aus den gelatinosen 

Stoffen von 640. 
Seide 277, 284. 
-, Losungen von - in )1etallsalzen 

663, 664. 
-, mit Alkalien und Schwefelkohlen-

stoff behandelte 664. 
-, Uberziehen natiirlicher 89, 90. 
Seidenabfalle 23, 205. 
-, Faden aus 650, 663. 
- und Zellulose, Faden aus 664. 
Seidenersatz aus nitriertem Maulbeer

baumbast und Kautschuk 1. 
- aus Starke, Leim, Harzen, Gerbstof-

fen und Fetten 2. 
Seidenfibroin 656. 
Seidenleim 653. 
Seidenlosung 23. 
Seidenpapier zum Nitrieren 22. 
Seidenraupen, Faden aus der gelatinosen 

Masse der 641. 
Seidenraupenpuppenol 34. 
Seidenstroh lO60. 
Seidenxanthogenat 664. 
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Seife und Metallsalzlosungen zum Nach
behandeln 970. 

Seifenbad vor demAbspulen von Acetyl-
zellulosefaden 609. 

Seifenfirnis 35. 
Seifenlosungen zum Entschwefeln 575. 
Seifenwasser 20, 204. 
Seiher 544. 
Seil, endloses, als Fadentrager 780. 
Seitwartsverschiebung der Faden beim 

Aufwickeln 859-863, 909. 
Semen psyllii 533. 
Senfole zu Viskose 396. 
Sequoiaextrakt 534. 
Setin 1059. 
Siebe aus Zelluloseacetat 1060. 
Silbersulfid zum Denitrieren 116. 
Sirius 1060. 
Soie de France 21. 
Sortieren bewickelter Spulen 76. 
Spannung durch Traufenbader 1030. 
Spatel, knetende 373. 
Speckstein, Spinndiise aus 737. 
Spindeln fiir Spinnmaschinen 636. 
Spinndiisen 2. 
-, Ausschalten 769. 
-, drehbare 83, 536, 539, 543, 544, 557, 

558,566,749-752,756,768,774,776, 
802. 

-, Herstellung und Bau 726-737, 739 
bis 748. 

-, hin und her bewegte 799, 803. 
-, kreisformig angeordnete 109, Ih2. 
- mit kantiger oder gewellter Offnung 

558, 764. 
- mit Offnungen in Hohenzonen 747. 
- mIt veranderlichen Offnungen 727, 

728. 
-, nichtmetallische 534, 737. 
-, Offenhalten durch hin und her be-

wegte Nadeln 557. 
-, Reinigung 737, 748, 772. 
-, sich drehende und kreisende 750, 

808. 
-, Zufiihrung der Fallfliissigkeit in das 

Innere des Fadenbiindels 739, 744, 
747. 

Spinndi.sentrager, drehbarer, mit Ab
sperreinrichtung 768. 

Spinnen in Ammoniakatmosphare 17. 
- in sich drehende Fliissigkeit 83, 753 

bis 777. 
- in unter Druck oder Vakuum stehen-

den Raum 774. 
- in iiberhitztem Dampf 17. 
- mittels elektrischer Entladungen 765. 
- ohne Kapillaren und Druck 226. 
- und Zwirnen, gleichzeitiges 113. 
- unter Mitreil3en von Luft in das Fall-

bad 800. 

Spinnereiabfall zum Nitrieren 22. 
Spinnfasern, mit Kunstseide verzwirnt 

26. 
SpinngefaB mit tiefer stehendem Hilfs

behalter 760. 
Spinnkopf mit auswechselbarem Einsatz 

539. ' 
Spinnkopfe 543. 
Spinnlosung, allmahliches AufhOFen der 

Zufiihrung der 820. 
-, Zufiihrung zu jedem Spinnkopf durch 

besondere Titerpumpe 246. 
Spinnmaschine mit kleinen Einzeltrogen 

808. 
- mit Spulen und Zentrifugen 801. 
Spinnoffnungen 2. 
Spinnschleuder mit zwei konzentrischen 

Schleudertopfen 845-847. 
Spinntopf 558. 
_. mit sich kreuzenden Fadenlagen 198. 
-, Stiitzen der im - angesammelten 

Faden 877. 
-, Zentrifugen- 819, 822-827, 840. 
- zur Fadenaufsammlung 758. 
Spinntopfe, sich drehende 83. 
Spinntrichter 211, 217-224, 251. 
Spinnverfahren und -vorrichtungen 749 

bis 858. 
- und .vorrichtungen fiir Nitrozellu

lose 57-116. 
Spinnvorrichtung fiir Chlorzinkzellu-

10selOsung 366. 
-, hin und her bewegte 803. 
Spinnvorrichtungen fiir Gelatine u. dgl. 

638, 641, 662. 
- fiir Kupferoxydammoniakzellulose

losungen 185, 194, 198, 201, 203, 205, 
208,210-224,227, 233, 239, 242 bis 
253. 

- fiir Viskose 536-571. 
Spinnzentrifuge, auf und ab bewegte 814. 
Spinnzentrifugen 809-841. 
Spitzen 1059. 
Spritzdiise mit Schlitzoffnung 737, 764. 
Spritzvorgang, Unterbrechen des 1042. 
Spule zum Spannen von Kupferseide 

beim Trocknen 353. 
Spulen 889-891, 895-897, 902. 

, ausdehnbare 566. 
-, Auswechseln voller 866, 867, 892. 
-, Bauart von 129. 
-, bauchig bewickelte 793. 
- mit elastischen Flachringen 944. 
- mit gelochter Wandung 895, 897. 
- mit gewellter Oberfliiche 890, 924. 
-, Reinigen und Polieren hohler 891. 
-, Sortieren bewickelter 76. 
Spulenanordnung 784. 
Spulenantrieb 903. 
Spulenbewicklung, stufen£ormige 772. 
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Spulenrahmen zum Auswaschen 928. 
Spulentrager 889, 890, 897-903, 905. 
-, auswechselbare 793. 
Spulcnzange 907. 
Spulvorrichtungen 871, 872. 
StabilisierenvonAcetylierungsgemischen 

623. 
Stannoverbindungen zum Denitrieren 

lI8. 
StapeUaser 502, 510, 955, 1037-1055. 
-, Nachbehandeln mit Aldehyden 962. 
-, Verwendung 1062. 
Stauchen des :Faserstranges 1045. 
Starke 2. 
-, losliche, zum Fallwasser 238. 
-, Losungen von - in Schwefelsaure 

zu Fallbadern fUr Viskosefaden 517 
bis 519. 

- zum Wiedergewinnen von Kupfer 
358. 

Starkezucker zu Kupferoxydammoniak. 
zelluloselosungen 288. 

Stearin 32. 
Steinnullspane 526. 
Sthenosieren, Sthenoseseide 959-962. 
Stibioverbindungen zum Denitrieren 

ll8. 
Stickereiuntergrund 1059. 
Stickstoffverbindungen, Regenerieren 

ll8, 120, 121, 180. 
Strecken des verfestigten Fadens 54l. 
-, stufenweises 208. 
- von Viskosefaden vor der Zentrifuge 

567. 
Streckschicht und Fallschicht bei Ace· 

tatseide 599. 
Streckspinnen bei erst hoherer, dann 

niederer Temperatur 599, 60l. 
- bei Viskose 457,458,467,472,500, 

785. . 
- in gasformigcm, langsam wirkendem 

Fallmittel 236. 
- mit einem Bade 203,317. 
- mit zwci Fliissigkeitsstromen 210. 
- von Acetatseide 598, 600-602. 
- von Acetatseide aus cinem Losungs· 

mittelgemisch, das verschieden rasch 
Yom Fallbad aufgenommen wird 600. 

Strcckspinnverfahren 26,191-195,202, 
203,236,241,245,246,250,252,310, 
345,365,598,781-783,795,798,808. 

Strcckvorrichtung 796. 
Strickhandschuhe 1059. 
Stroh 277. 
-, kiinstlichcs 737, 1012-1017, 1060. 
Strohige Abfalle 304. 
Strumpfwaren 1059. 
Sulfate zum Losen von Zellulose 690. 
Sulfhydrate und Sulfide zum Ent· 

schwcfeln von Viskosefadcn 443. 

Siivern, Die kiinstlirhe Seide. 5. Auf!. 

SuUhydrate zum Denitrieren 14, 30. 
Sulfide, organische, zu Spinnlosungen 

475. 
-, U nschadlichmachen in Viskose durch 

Oxydation 415. 
- zum Denitrieren 30. 
SuHidlosungen, Reduzieren polysulfid

hal tiger 574. 
SuHidverbindungen, Entfernen von -

aus Viskose 380. 
Sulfin- oder Sulfonsauren zu Spinnlo. 

sungen 475. 
Sulfit in alkalischen Fallbadern 342. 
Sulfite als Fallmittel 314. 
- zum Entschwefeln von Viskosefaden 

443. 
SuHitzellulose, an reiner Zellulose ange-

reicherte 419. 
SuUitzelluloseablauge 473,510, 5ll, 514. 
Sulfoessigsaure 608. 
SuUofettsauren 47. 
- zur Losungsmittelwiedergewinnung 

172. 
Sulfokarbonate zum Denitrieren 14. 
Sulfone oder Sulfoxyde zu Spinnlosun

gen 475. 
Sulfooxysauren 47. 
Sulfosauren, aromatische, zum :Fallen 

von Viskosefaden 463. 
- zur Losungsmittelwiedergewinnung 

172. 
Sulfoxylate 469, 493. 
SuUurete zum Denitrieren 14. 

Taffete 1058. 
Tagalfaserimitat 1013. 
Tannin 474. 
- zum Nachbehandeln von Nitro

zellulosefaden 36. 
- zum Nachbehandeln von Zellulose-

atherseide 619. 
- zur Nitroz.elluloselosung 3. 
Tanninalbumin 528. 
Tantal zu Spinndiisen 748. 
Tapeten 1058. 
Teerbenzin 257. 
Teer- und Teerolsulfosauren und Kon

densationsprodukte 507. 
Teilspinndiisen, Vereinigen der Faden 

aus 789. 
Temperatur beim Spinnen 79, 82. 
-, niedrige, bei Bereitung von Viskose

liisungen 521, 523. 
-, niedrigc, beim Fallen von Viskose

faden 526. 
Teppichfabrikation 1062. 
Terpene zum Fallen von Zelluloseester

liisungen 589. 
Terpentin 118. 

69 



1090 Sachverzeichnis. 

Terpentin zum Fallen von Zellulose
esterlosungen 598. 

Terpentinol als Erstarrungsfliissigkeit 
24. 

- bei der Sulfidierung 536. 
-, verharztes, zum Nachbehandeln von 

Kunstfaden 971. 
Tetraacetylzellulose 589. 
Tetrachlorathan 590. 
- in Acetylierungsgemischen 622. 
- zur Losungsmittelwiedergewinnung 

158. 
Tetrachlorathylen 408. 
Tetrachlorkohlenstoff 45, 192. 
- bei der Losungsmittelwiederge

winnung 155. 
Tetrahydronaphthalin 171. 
Tetrahydronaphthalinsulfosaure und 

Kondensationsprodukte 506. 
Tetranitrozellulose 27, 28, 45. 
Thiocyanate im Fiillbad fiir Acetat

faden 615. 
- zum Losen von Zellulose 695. 
Thioharnstoff zum Losen von Zellulose 

697. 
Thioharnstoffe zu Viskose 396. 
Thiole zu SpinnlOsungen 475. 
Thionylchlorid zum Nachbehandeln von 

Kunstfaden 970. 
Thiosulfate zum Fallen von Viskose

faden 475, 513. 
Thornitratherstellung, Nebenprodukte 

der - zum Beschweren 977, 978. 
Thymol zu Zelluloseesterlosungen 

589. 
Tierische Stoffe, Kunstseide aus 638 bis 

641, 646----667. 
Titansesquioxydsulfat zum Reduzieren 

von Kupfersalzen 272, 306, 355. 
- zur Ausfallung fein verteilten Kup-

fers 272. 
Titer, GleichmaBighalten 116. 
Toluol 45. 
- zum Fallen von Kollodiumfaden 

117. 
- zum Kollodium 35. 
Toluolalkylsulfonamide 611. 
Tonerdehydrat zum Unverbrennlich-

machen 19. 
Traggestell fiir Spinnhiilsen 938. 
Tragwalzen fiir die Aufwickelspulen, An-

ordnung der 805. 
Traubenzucker 288. 
Traufenbader 1030. 
Triacetylzellulose 589, 596. 
Triarylphosphate 611, 626. 
Trichlorathylen 408, 576. 
- zum Reinigen von Zellulose 417. 
Trichloressigsaure zum Nachbehandeln 

von Zelluloseatherseide 619. 

Trinitrozellulose 17, 18,27,28. 
Trioxymethylen 968. 
Trockenspinnen von Acetatseide 596, 

612-616, 624--634. 
- mit Gemischen niedrig- und hoch

siedender Losungsmittel 612, 613. 
! - mit niedrigsiedenden Fliissigkeiten 

612. 
- von Nitroseide 17, 27, 88-105. 
Trocknen 16. 
- auf umlaufenden Spulen 922. 
- in Striihnenfo;rm 956. 
- kiinstlichen RoBhaares unter Span-

nung 998, 1000. . 
- mit Losungsmitteldampfen belade-

ner Luft 142, 158. 
- nach Gefrieren des Wassers 957. 
- ohne Spannung 197. 
-, Schnelltrockenverfahren 954. 
- unter Spannung 187, 200, 205, 316, 

321, 327, 330, 349-351, 353. 
- von Faden aus Kupferoxydam

moniakzelluloselOsungen 349, 350, 
352. 

- von Luft und Losungsmitteldamp-
fen 142, 158. 

- von Nitroseide 16. 
- von Nitrozellulose 41. 
- von Viskosefaden 560, 565. 
Trog fiir Hartefliissigkeit 246. 
Tropfrinnen bei der Kupferseideherstel-

lung 206. 
Tunizin 278. 
Tiill, gegossener 1018-1020, 1061. 
Tiillartige Gewebe aus Pflanzengallerte 

644. 

Uberziehen von Faden mit Zellulose-
15sung 1001-1004, 1009. 

- von Naturseide mit ZelluloselOsung 
89-91. 

Undenitrierte Seide, textile Verwendung 
1059. 

Undurchscheinendmachen von Kunst-
faden 975. 

Umspinnen elektrischer Drahte 1060. 
- mit Kunstseide 89-91, 1060. 
Umziehen der Strahne beim Denitrieren 

123. 
UnlOslichmachen von Gelatinefaden u. 

dgl. 641, 647, 652, 662, 667. 
Unterkleider 1059. 
Unterphosphorige Saure zum Fallen von 

Viskosefaden 536, 968. 
- - zum Nachbehandeln von Kunst

faden 968. 
Unverbrennlichmachen 19, 26,116,126. 

127, 626, 993, 994. 
Urethane zu Viskose 396. 
Urin 665. 
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Vakuum, Einwirkung von Schwefel-
kohlenstoff auf Alkalizellulose im 392. 

-, Spinnen im 93, 774. 
Vanduara oder Vanduraseide 638, 641. 
Vaskulose 278. 
Verbreitern des Faserbiindels 804. 
Verdicken von Kunstfaden 976. 
Verdiinnungsmittel bei der Alkalizellu-

loseherstellung 408. 
- bei der Sulfidierung 407. 
Veredeln von Zellulosepraparaten durch 

Behandeln mit elektrischem Strom 
zwischen Diaphragmen 694. 

Verfahren, allgemeine 668-698, 841 
bis 844, 849-858, 922-928, 934 bis 
936, 940-947, 949-950, 954-994. 

- in einem Zuge 188, 233. 
Verkleben von Kunstfaden vor dem 

Weben 1010. 
Vermahlen von Zellulose mit Kupfer

losung 277. 
Verreiben von Zellulose mit Kupfer und 

Ammoniak 308. 
Verseiden von Zellulose 183. 
Verseifung, teilweise, von Acetatseide 

589. 
-, teilweise, yon Faden aus Acetyl

nitrozellulose 592. 
Verspinnen von Nitrozelluloselosungen 

3-26, 57-116. 
Verteilen des Kollodiums 105. 
Verteiler, gesteuerter 70. 
Verwendllng von Kllnstseide 1058 bis 

1062. 
Verziehen der Faden zwischen Abzugs

und Aufwickelvorrichtung 785. 
Vinylester, Polymerisationsprodukte 

von 666. 
Viskoid 367, 369. 
Viskose, frische, nicht gereinigte 453. 
-, Herstellung und Behandlung 367 

bis 417. 
-, Herstellung von Kunstseide aus 367, 

440-589. 
- mit weniger Zellstoff als normal und 

normaler Viskositat 532. 
-, Reinigen 369, 371, 374, 376, 377, 

379, 381, 383, 384, 388, 392. 
-, schwach gereifte 488. 
-, ungereifte 408, 421, 488, 497, 505, 

506, 1032-1034. 
-, ungereifte aus ungereifter Alkali-

zellulose 501, 526, 534, 1031-1034. 
-, Uberziehen von :Fiiden mit 1001' 
Viskosefiiden, gefarbte 523. 
Viskoselosung, mit sauren Salzen ver-

setzte 395. 
Viskoseseide, feinfadige 457, 458--463, 

465--473, 501, 527, 530, 533, 585. 
Viskositat 433. 

Viskositat, Herabsetzung der - von 
Zelluloseesterlosungen 54. 

Viszellingarn 1002, 1010. 
Vorbehandlung von Zellulose fUr das 

Auflosen in Kupferoxydammoniak 
oder Chlorzink 254-260. 278. 282. 

- yon Zellulose fiir die Nitrierung 15, 
40--41. 

- Yon Zellulose fiir die Viskoseher
stellung 396--399, 411, 417, 419. 

Vorhiinge 1058. 
Vorrichtung zum Behandeln von 

Kunstseide mit Gasen oder Dampfen 
979. 

- zum Streckspinnen yon Acetatseide 
601-602. 

- zur Herstellung Yon Faden aus der 
gelatinosen Masse der Seidenraupen 
641. 

- zur Herstellung von Faden aus Gela
tine 638, 662. 

- zur Herstellung von kiinstlichem 
RoBhaar und Haar 995, 1004, 1005, 
1009. 

Vorrichtungen, allgemeine 698-959. 
-. zum Streckspinnen 194, 201, 203, 

210, 217-224. 
- zum \Viedergewinnen von Losungs

mitteln 8, 22, 132, 138-151, 152 bis 
154, 157-168, 176-177, 179. 

- zur Herstellung von Stapelfaser 1037, 
1043, 1044, 1046-1055. 

- zur Herstellung von Acetatseide 601, 
602, 614, 615, 625, 627-634, 636. 

- zur Herstellung von Kunstseide aus 
Kupferoxydammoniakzelluloselosun
gen 185, 191, 198, 201, 206, 209, 210 
bis 224, 227-230, 233, 239-253. 

- zur Herstellung von Kunstseide aus 
Nitrozellulose 4, 12, 17-27, 34, 58 
bis 116. 

- zur Herstellung von Kunstseide aus 
Viskose 536--567. 

- zur Herstellung von Kupferoxyd
ammoniakzelluloselosungen 275, 290. 

Vulkanisieren mit Kautschuk herge
stellter Kunstseide 966, 967. 

Vulkanisierte trocknende Ole zu Nitro
zellulose 27. 

Wacholderol als Erstarrungsfliissigkeit 
24. 

Wachse zumNachbehandeln von Kunst
faden 972. 

Wagerechte Fadenfiihrung ohne Knik-
kung 762. 

Walratol 176. 
Walzen, Aufwickel- 889. 
-, Behandeln des Fadens im Fallbad 

mit 801. 

69* 
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Walzen, Fadenbildung zwischen gerillten 
796. 

Warme, strahlende, beim Spinnen 79, 80, 
82. 

Warmeaustauschapparat 176. 
Waschen auf umlaufenden Spulen 

922. 
- in zwei Stufen 949. 
- in offenen, durchschnittenen Stran-

gen 940. 
- im Gegenstrom 346, 347, 926, 929, 

934. 
- mit Metallsalzlosungen 321. 
- mit ricinusolBulfosaurem Natron 

205. 
- unter Ausschleudern 129, 950. 
- unter Berieseln und Ausschleudern 

941. 
- unter Durchsaugen 951-954. 
- unter Vermeidung von Abkiihlung 

945. 
- von Faden aus Kupferoxydammoni

akzelluloselOsungen 321, 346--349, 
354. 

- von Faden aus Nitrozellulose 28, 
129. 

- von Faden aus Viskose 560-566, 
567,572,575,580. 

- von Kunstfaden 922-954. 
- von Nitrozellulose 41. 
- von Viskose 392. 
Waschfliissigkeit, Regeln des Einlaufs 

von - in Wascbzentrifugen 939. 
Waschsaure, gekiihlte 41. 
Waschvorrichtung mit Tropfrinnen zwi. 

schen den Spulen 947. 
Waschvorrichtungen 346--347,560,882 

bis 884, 925, 928-936, 938-941, 945 
bis 947, 950-954. 

"Vasser, teilweise enthartetes - zum 
Fallen 238. 

- zum Fallen von Kupferoxydammo
niakzelluloselosungen 296. 

Wasseraufnahmefahigkcit, Hera bsetzcn 
der - von Kunstfaden 969-973. 

-, Herabsetzen der von Kunstfaden 
durch Behandeln mit Stahlwalzen 
unter Druck 969. 

Wasserbindende Stoffe bei der Alkali
zelluloseherstellung 408. 

Wasserdampf zur Losungsmittelwieder
gewinnung 154. 

Wasserentziehende Mittel beim Koa
gulieren von Kunstfadcn 965. 

- - beim Nachbehandeln von Kunst· 
faden 965. 

- - beim Trocknen 352. 
- - im alkalischen Fallbade fiir 

Kupferoxydammoniakzelluloselosun
gen 334. 

Wasserfestmachen von Kunstfaden 959 
bis 974. 1003. 

- von Kunstfaden durch Wasserent
ziehung 965. 

- von Kunstfaden durch Firnissen 
103. 

Wasserfestmachende Stoffe, Bildung 
von - beim Spinnen 973. 

Wasserglas 181. 
WasserglaslOsung 127. 
Wasserschleier wah rend des Spinnens 

808. 
Wasserstoffionenkonzentration im Fall

bad fiir Viskosefaden 490. 
Wasserstoffsuperoxyd 116, 257, 265. 
Weicbheit, Erhohung der - von Kunst

seide 984. 
Weinsaure Salze alB Fallmittel326. 
Weinsaures Alkali in Kupferoxydam-

moniaklosung 265. 
Weinsaure 182, 265, 297. 
- zum Fallen von Viskosefaden 452. 
Weinsaureathylester 608. 
Wickelkorper mit fliissigkeitsdurchlas

sigem Teil 937. 
Wickelringe 542, 568. 
Widerstande zum Trennen von Luft 

und Losungsmitteldampfen 140. 
Wiederbrauchbarmachen von Deni

trierlOsungcn 119-121. 
Wiedcrgewinnen von Ammoniak 357 

bis 358. 
- von Filterstoffen 180. 
- von Kupfer 356-358, 360. 
- von Losungsmitteln 8, 22, 30, 51, 

132-179, 365. 
- von Metallsalzen 118-121. 
- von Schwefelverbindungen 180 bis 

181. 
- von StickstoffverbindungcnI18-121, 

180-lSI. 
Wirkwaren 1059. 
Wollartige Kunstfasern 501, 1026 bis 

1036. 
Wollartigmachen durch oberflachliches 

ZerreiBen 1036. 
- von Acetatfaden 1035. 
- von Zellulose durch Essigsaurean-

hydrid und MineralBaure 1036. 
W ollersatz 955. 

Xanthogenatfaden, wasserlosliche 477 
bis 4S1. 

Xylolalkylsulfonamide 611. 

Zahnbiirsten 1004. 
Zein 667. 
Zellophan 1061. 
Zellstoff aus Baumwollsamenschalen 

672. 
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ZellstofJ, Behandeln mit mercerisieren
den Flussigkeiten 677. 

-, chemische und mechanische Be
hal.ldlung 678. 

-, Uberfiihrung in Flockenform 677. 
Zellulose, Abscheidung aus Viskose-

losungen 586. 
-, Entliiften von 406. 
-, Erhitzen mit Glyzerin oder 01 669. 
-, kolloidale 278, 283. 
-, Reinigen 417,419,430. 
-, rohe braune 396. 
-, tierische 278. 
-, Vorbehandeln mit Formaldehyd 

und Sauren, 13asen oder Salzen 676. 
-, Vorbehandeln mit Sauren 674. 
-, Vorbehandeln in Viskose uber-

zufUhrcnder mit Sauren 370, 396 bis 
400, 419. 

-, Vorbehandeln von - fUr die Kunst
seideherstellung 669-670, 673-679. 

-, Vorbehandeln zu nitrierender -
durch Erhitzen 15, 40. 

-, zerkleinerte, zu Kupferoxydammo
niakzellulose!Osungen 231. 

-, Zerstauben durch Dusen und Trock
nen 673. 

- zum Wiedergewinnen von Kupfer 
357, 360. 

Zelluloseabbauprodukte zu Viskose 472. 
Zelluloseabfalle, Losungen von - zu 

FiiJlbadern fur Viskosefaden 473. 
Zelluloseacetatfaden, gefarbte 627. 
-, woll-, haar- oder fellartige 1035. 
Zelluloseacetat- und Kupferseide 626. 
Zelluloseacetate, acetonlosliche, Behan-

deln mit Alkoholen und Formaldehyd 
624. 

-, Fadcn aus, und Kasein 650. 
-, Herstellung 621-623. 
-, Herstellung in Gegenwart nascie-

render Halogenessigsauren 621, 622. 
-, Herstellung in zwei Stufen 622. 
Zelluloseacetonitrate 591, 592. 
Zellulosearten 277, 412, 671-673. 
Zellulosealkylather, !Oslich in Wasser 

unter 16° 619. 
Zelluloseather aus Zellulose, Monohalo

genfettsaure, Xtzalkali und aliphati
schem AIkohol 621. 

-, :Faden aus geschmolzenem 611. 
-, Kunstseide aus 589, 597, 598, 611 

bis 614, 618-620, 635, 637. 
- und -ester, Kunstseide aus 612. 
Zelluloseester, feste, bei der Losungs

mittelwiedergewinnung 155. 
Zellulosefettsaureester, Kunstseide aus 

589-637. 
Zelluloseformiat 595. 
-, Losungsmittel fUr 595. 

Zellulosegebilde, farbige, aus Baumwoll
samenschalenzellulose 671. 

Zellulosehydrate, :Faden aus, und Kasein 
650. 

Zellulosehydratlosungen, Kunstseide aus 
587-589. 

Zelluloselosungen zu Fallbadern fiir Vis
kosefaden 473. 

Zellulosenitrate, Faden aus, und Kasein 
650. 

Zelluloseoxyalkylather 620. 
Zelluloseoxyparaffinkarbonsauren 620. 
Zellulosethiourethane 620. 
Zellulosewatte 1024. 
Zellulosexanthofettsauren 619. 
Zellulosexanthogenat, mit Oxydations-

mitteln behandeltes 385, 393-395. 
Zellulosexanthogenate, Alkali-, losliche, 

gepulverte 383. 
-, homogene 391. 
-, wasserunlosliche durch Erhitzen 

386. 
Zellulosexanthogenatlosungen, rasches 

Verspinnbarmachen roher 389. 
Zentrifuge, auf und ab bewegte 814. 
Zentrifugenspinnmaschinen 809-841. 
Zentrifugenspinnverfahren 571. 
Zentrifugieren bei Losungsmittelwieder-

gewinnung 140, 154. 
- von Viskose 412. 
- von Zellulose!Osungen 696. 
Zerfaserer fUr Zellulose und AIkalizellu

lose 425. 
Zerschneiden von Filmstreifen 1034. 
Zerteilen von Zellulosexanthogenat 

412. 
Ziehplatte und - halter aus Molybdan 

565. 
Zinkat, Alkali- als Fallbad 338. 
Zinkatbildung im Fallbad 1005. 
Zinkchlorid 46. 
- bei der Losungsmittelwiedergewin

nung 155, 157. 
- zum Appretieren 37. 
- zum Fallen von Zinkxanthogenat-

faden 535. 
- zum Losen von Kasein 649. 
Zinkchloridzelluloselosungen, Faden aus 

361-367. 
Zinkresinat zu Spinnmassen 32. 
Zinksalze in sauren Fallbadern fiir Vis-

kosefaden 449, 450, 528, 530---531. 
Zinksalzl5sungen, basische 364, 366. 
-, Wiederbrauchbarmachen 365. 
Zinkxanthogenat 535. 
Zinnoxydulverbindungen zum Deni-

trieren 118. 
Zinnsalze zum Beschweren 977. 
- zum Kollodium 16, 29. 
Zitronensaure Salze als Fallmittel 326. 
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Zitronensaure 182, 265, 297. 
- zum Fallen von Viskosefaden 452. 
Zopfe 1060. 
Zucker, hydratisierende, zu Kupfer

oxydammoniakzellulosel6sung 289. 
- in alkalischen Fallbadern fiir Kup

feroxydammoniakzelluloselosungen 
320, 322. 

- in sauren Fallbadern 313. 
- im Fallbad fiir Viskosefaden 450, 

451,453,467,473. 
-, reduzierende, in Kupferoxydammo

niakzelluloselosung 288. 
- zum Fallwasser 238. 
- zum Haltbarmachen von Kupfer-

oxydammoniaklosung 253, 266, 267. 
- zu Viskose 396. 
ZufluBregelung fiir Viskose 556. 

Zusammenlaufenlassen von Kunstfaden 
597, 995. 

Zweistromepatent 210. 
Zwirnen an der Spinn- und Ablegestelle 

817. 
- beim Spinnen, s. auch Spinndiisen, 

drehbare 113, 114, 776. 
- von Viskosefaden 567, 568, 572. 
- vor dem Auflaufen auf die Trocken-

trommel 354. 
- vor dem Denitrieren und Entschwe

feln 37. 
- vor dem Trocknen 354. 
Zwirnvorrichtungen 26, 88, 355, 872, 

882-887, 888. 
Zwischensatze 1059. 
Zyklobutanon 612. 
Zyklohexanon 621. 
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357707 · 619 378231 894 397857 957 414523 973 
358145 • 520 378711 854 398255 423 414675 707 
358977 : 912 379770 895, 896 398345 902 414868 : 944 
359311 · 54, 637 379771· 677 399210 918 4154791 778 
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415798 1 223 
416008 I 949 
416015

1

1 517 
416210 482 
416557 514 

1855 
283 1 1 

185" 
67. 2 

1883 
1548' 667 
5978! 2 

1884 
4121 2 

12675 2 
13133 2 
16805 2, 361 

1885 
604512 

1886 
2 2111 2 

188" 
2694116 
2695 16, 17 

1888 
5270 I 2 

1889 
2570 [17 
2571 17 

1890 
1656 2 
5376: 2 

1891 
II 831 ' 21 
19560: 2 

1892 

87001367 
21485 36 
22736 21 

1893 
24003 21 
24638! 2, 13 

1894 
15 522 [ 638, 641 
24009 21 
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Nr. 

416670 I 
417092 
417267 
417336 

Seite 

518 
477, 478 
171 
990 

I Nr. Seite 

417941\ 903 
417988 601 
418056

1 

416 
418523 907 

I 

Britische Patente. 
1895 

11 038: 117 

1896 
2595 21 
4713 369 
6858 45 
7429 117 

10 868 21 
12056 117 
12452 36 
22540 48 

189" 
2713 
3606 
3832 

10487 
17901 
26381 
28631 

1898 

641 
771 
749 
1003 
361, 364 
117 
183 

1 020 372, 440 
3770 117 
3898 1001 
6700 640 

1899 
58 

6557 
6641 
6735 

12879 
13300 
13331 
14525 
18260 
18884 
20630 
23729 
24101 

752 
254 
346 
349 
557 
255 
268 
275 
361 
255 
350 
768, 769 
347 

1900 
1763 260 
6385 765 
8799 46 
9087 126 

15343 29 
16332 29 

1900 
177591995 
20 461 994, 995 
20801 185 
231571 809 
23158, 809 

1901 
1850 366 
4303 311 
5076 41 
9482 644 

10 029 709 
12695 118 
20747 182 
21628 597 

1902 
2467 42 
2529 i 442 
8083 I 191, 193 

17501: 587 
17502.378 
17503. 443 
26982 i 42 
283641 754 

1903 
7023 442 
7341 590 
9017 761 

16588 759 
16604 445 
16605 550 

.904 
23571 373 
5286 372 
5730 569 

17152,536 
20637 29 
21988 318 
25296 646 
27565 1 59 
28712. 365 
28733! 596 

1905 
12831186 
1284 997 
1501 197 

Nr. I Seite 

419665\ 439 
420695 951 
420967

1 

950 
421342 905 

1905 
1689 81 
17451 998 
2192 43 
2441 654 
2455 654 
4534 132 
4755 278 
4756 278 
4761 198 
4765 351 
57661 553 
63561 198 
6357 355 
6751 590 

13603 139 
15029 43 
15372 139 
16583 448 
17164 282 
17381 773 
27222 205 

1906 
3025' 910 
3549! 316 
3566 1 356 
6072 282 
6166 30 
6942 671 
7520 1010 
8045 448, 516 
8910 261 
9254 312 

10 094 448 
12842 922 
14 087 143 
15133 195 
16078 760 
16088 196 
16442 262 
19107 591 
20408 263 
21144 965 
22422 256 
23683 1003 
25647 959 
27527 44 
27727 283 
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190'2' 1909 1911 1913 

89 60 1148 265 9336 232 90671 936 

89A 60 1407 571 11 714 335 111041 484 

1595 140 2400 150 14142 34 12090' 487 

3606 771 4104 284 14266 661 13360 867 

4015 924 4872 i 266 16720 787 18680 820 

5020 146 5395 148 19450 89 24376 489 

5881 542 6554 595 20979 610 1914 
8179 376 7617 285 22635 795 

10164 297 7743 604 23995 155 
8341456 

10165: 331 10604 670 24045 474 
5238, 486 

10545. 205 11700 313 25532 272 
12822 492 

135181 1018 14112 281 25533 306 
13055 ' 392 

13868 781 18086 88 27835 305 
13872, 617 

14655 201 18087, 90 29030 1061 
14216. 107 

16495 188 18342 ' 296 
14339' 386 

16512 79 20 593 I 383, 400 191~ 14 675; 394 

17460 121 22413' 329 356 303 
17495: 851 

17876 548 28256! 203 1378 371 
18556: 981 

18936 313 293851 264 1573 434 
24291, 395 

21405 450, 519 30510 I 966 2222 793 1915 
22092 322 4610 341 2485; 490 
22753 293, 655 1910 5386 1037 7098 i 162 
27707 320 7748 1022 5659 257 9196: 968 

10186 1059 6408 304 10857' 98 
1908 10 211 910 7893 418 10 858' 129 

8581 366 11729 151 10 430 367 

1265 290 12422 672 II 613 342 100631 1013 

2794 345 13464 597 12710 865 101723 163 

5595 450 14599 i 791 16615 660 101875 163 

6766 1005 15700 609 16616 659 104173 692 

7126 1005 157521 384 18965 735 104225 813 

8023 383 15991 267 19001 339 104363 814 

8708 384 16629, 353 21586 665 1I301O 214 

8711 210 169321 596 22436 477 1I6103 977 

8742 379 18315 474 24996 307 116268 488 

!J 268 322 19166' 980 26472 476 121734 1024 

11959 1010 20046, 323 27676 481 122527 367 

12253. 290 20672. 589 27732 ' 479 125394 560 

141431262 
24110' 659 28083 . 889 126174 371 

15015 79 24707 65 28103 . 865 126263 822 

15448. 210 25986, 292 28320 i 713 127155 737 

15449 210 275391 358 29711, 574 127309 168 

16557 1 782 27600 I 357 129024 165 

17967 1 329 27878' 335 1913 132815 1 690 

19157, 544 30306 i 731 330, 443 1352051 505, 1031 

19158. 544 1911 
2465 : 50 135206 1028 

19276, 782 2992· 452 136769, 816, 817 

20316! 328 309: 684 3169 ! 483 136784 817 

21 191 ' 328 406 451 4596 864 137615 173 

21285 208 1022' 872 4922, 325 139104 818 

21872 i 781 1436. 389 49661 684 139232 621, 623 

24922: 783 3139 616 5154 ' 341 139481 457 

25097 549 3973.617 5553. 41 141041 500 

26155 474 4078 i 792 6387' 618 142038 565 
4080 731 7562 ! 793 143253 852 
5077 1020 8283 32 145035 287 
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Xr. Seite Nr. Seite I Nr. Seite I Nr. I Seite 
I 

1720381 
I 

145511 621 466 198654 i 526 219961 888 
145610 970 174660 ! 611 198673 526 219962 708 
145 611 . 970 174960 467 199355 941 220288 497 
145627 499, 510 174961. 468 200186 622 220934 532 
147416 507 1757461 993 201119 171 220935 532 
147585 . 800, 1028 177 868 614 201526 972 221944 982 
149295 . 785 178121 ! 523 203074 412 223171 498 
149296 403 178 151 I 1041 203092 616 224352 888 
149318 . 420 178152 406 203599, 623 224404 35, 635 
149319 619 178481 1053 203908 888 224405 635 
152 349 i 505, 1033 178801 505 204322 438 224503 220 
152350 1033 179234 615 205532 668 224864 223 
152351 1034 181 197 518 205898 407 224885 533 
153444 403 181 198 517 206113 991 225135 412 
154334 61l 181 330 505, 1034 206449 495, 504 225525 252 
156508. 943 181 392 619 207090. 723 225559 950 
156543 174 181393 619 207214 707 225565 433 
157 III 565 181394 619 207502 950 226142 57, 636 
157220' III 181395 619 207562 614 226309 627 
158340 I 1036 181758 956 209125 612 226683 902 
158851 ' 971 181900 519 209376 217 227006 219, 224 
159868: 1014 181901 515 210 108 613, 627 227 134 623 
160152! 740 182 166 612 210266 613 227146 627 
160168 740 182488 [)4 211140 530 227527 972 
160859· 625 183476 496 211446 535 227796 839 
161526' 740 183882 407 211 691 246 227855 994 
162759 513 184197 36, 624 211 889 38 228348' 415 
163099 937 184449 506 212068 246 228497 840 
163312 1046 184450 506 212864, 588 229025 132 
163466 458 184462 . 970 212865 388 229 026

1 
1059 

163817 458 184488 . 832 212 911 . 949 229075 , 635 
165164 1035 184533 408 213138. 748 229518 534 
165519 614 184610 423 213300' 626 2296381 223 
165743 421 184671 612 2136311626 229678· 433 
166294 457 185433 : 411, 420 213765 972 230187 985 
166931 459 185718 501 213908 91 230768 310 
167076 513 187942. 584 214197' 857 230813 39 
167199 422 189 114 409 215 028i 527 231800 620 
167201 423 189155 ' 878 215417' 982 231 801 620 
167458 1036 189416 ' 57, 625 215851 531 231802 620 
168986 173 189638, 854 215860 989 231805 619 
169190 459 189973 853 216125 530 231 806 620 
170024 459 190030 884 216422 951 231807 620 
170029 463 190694 55 216475 697 231808 620 
170285 823 190732 622, 623 216828 388 231809 620 
170313 464 190772 462 217003 627 231810 620 
170316 575 Zus. z. 217068 516 231811 620 
170322 465 1i0024 217 166 697 232200 580 
170608 954 192088 525 217168 588 232219 567 
170817 578 192214 473 217287 614 232843 171 
170874 462 193926 411 217685 439 233268 944 
170964 419 194666 598 218913 , 627 233342 600 
171 125 470 194693 433 ~~~ ~~~! ~~b 233535 840 
171384 696 195569 410 233536· 841 
171 691 4!J!) 196641 622, 623 219656 i 495 2340391415 
171 719 83.5 198023 615 219674 I 636 234188 506 
171 776 522 1983!J2 625 1219898: 498 234433 507 



Patentliste. 1101 

Xr. I Seite Nr. Seite Nr. 1 Seite Nr. 1 Seite 1 

235452 I 724 235853 i 224 236393 i 634 239482 i 954 
235527 1 809 236211 246 238842 633 239622: 636 
235850 i 602 236281 697 2392541 527 242240 973 
235852 I 602 236336. 993 2392551 91 I 

Franzosische Patentee 
165349 ' 2 224460 I 21 339564' 373 355064 204 
165349 . 224837, 127 340 690! 372 356323 i 43 
Zus. Y. I 225567! 2 340812! 569 356402 198 

23.XII.S4 2 228705: 127 341 173' 132 356 404 646, 647 165349 ' 231 230! 2, 15, 46 3420771 59 356508. 651 Zus. v. 
7. V. 85 2 231230 ! 342 1121 650 356835: 139 

172207 2 Zus. Y .. 342112 356835 i 
195654 17 30. VJI. 93; 2 Zus. 7824: 650 Zus. 5160' 139 
195655 17 2l~,.2~.0 I 2 342655 61 3570561 448 
195655 , 30. IX. 93' 344138: 261 357 171 . 282, 303 

1~.ui.v90 ; 17, 20 231230 I 344660 I 29 357 172 773, 774 
Zus. v. 1 2 16 46 3448451 29 357837! 196, 351 

195656 17, 20 22.XII.93' 8 ' , 345274! 536 358987 150 
199494 2 !4 345293' 537 359026 774 
199494 231230 I 345320: 569 360395 31 
Zus. Y. 

2 1:~~i.";)5! 2, 16 345343 540 360396 126 12. IX. 89' 
199494 231230 ' 345687 255 361048. 256 
Zus. Y. 3~Ifi.\~7: 2 346693 30 361048 
9. 1. 90 2 346693 Zus.6629 256 

199 494 ~ 231230 Zus. 3862' 30 361061 316, 351 
Zus. v. 

2 
Zus. Y .. 2 

14 346722: 278 361319 448, 532 
25. 1. 90 6. V. 97: , 

347960' 316 361323 59 201740 2 231230 ' 
201 740 . Zus. Y. 2 I 349134 1 120 361324 49 

Zus. v. 
2. X. 97. , 4 3498431140 361329 51 

3. IV. 90 2 2436121 21 350220 318 361568 143 
201740 243677 21 350298 i 137 361568 
Zu •. v. 248830' 638 350298 : Zus.5797 143 

24. III. 91 2 258287 58 Zus. 5717 I 138 361603 176 
203202 2 272718 183 350383. 81 361690 47 
203202 I 278371 268 350383 i 361759 980 
I~u:i.v90 I 2 286692 349 Zus. 5491: 81 361796 653 
203741 182 286925 254 350442 i 596 361877 539 
207624 2 292988 i 255 350723' 30 361960 59 
208405 2 313453' 42 3507231 362986 261 
208405 313464 i 959 Zus. 4445 1 30 363782 1010 

Zus. v. 320446 i 191, 193 350888 197 363922 85 
25. x. 90 2 323473' 378 350889 , 351 364066 282 
208856 17 323474· 443 351206! 997 364269 889 
208857 17 327301' 42 351207' 998 3649Il 263 
216156 2, 12 328054 127 351208 186 364912 772 
216156 330714 590 351265. 43 364913 348 
Zus. v. 

2, 12 330753 442 352528' 198 365057 312 IS. XII. 91 
331404: 761 352530 355 365776 448 216564 2 

217557 679 333246 1004 353187 356 365990 262 
218759 116 334507 759 353973 347 366126 671 
221488 2 334515. 445 354336 650 366793 922 
221488 334636 374 354398 180 367803 153 

ZU8. Y. 334636 : 354 424 i 30 367803 
2. X. 93 2, 14 Zus. 3366: 374 354942 ' 650 ZU8.7469 154 

221901 21 337693 872 355016 31 367 !J79 195 
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367980 760 
368190 79 
368393 1019 
368706 313 
368766 591 
369170 126 
369957 965 
369973 263 
370717 910 
370741 1003 
371544 44 
371985 154 
372002 283 
372889 146 
373088 205 
373429 327 
373887 771 
373947 80 
374123 376 
374277 262 
374724 

mit 
Zus.8122 959 
374724 
Zus.9904 961 
374724 
Zus.l0760 962 
374790 924 
375633 542 
375827 345 
376065 295 
376785 151 
377118 1005 
377 118 
ZU~. 9067 1005 
377 325: 331 
377 326' 297 
377 424 540 
377 494 1004 
377673 152 
377 673 
Zus.7727 152 
378143 121 
379 000 326, 327 
379935 188 
381939 313 
382718 i 60 
382 859. 293, 655 
383 4Il· 780 
383412, 357, 360 
383413 327 
383555· 48 
384751 1019 
384934 1018 
385083· 320 
385083 
Zus. 9253 322 
386109 82 
386339 290 

Patentliste. 

Nr. Seitel:l'r. I Seite Nr. I Seite 

386833 
387054 
388915 
389284 
390178 
392442 
392868 
392869 
392869 

146 
154 
383 
379 
210 
79 
1004 
328, 343 

Zus. 9752 328 
393412 1019 
394009 782 
394586 450 
395223 208 
395402 474 
395402 
Zus.1l354 474 
395402 

Zus.12620 474 
396664 150 
396664 

Zus.10 092 150 
397791 148 
397791 
Zus.ll 267

1

148 
398424 571 
399218: 83 
399460 [ 384 
399727 556 
3999Il 266 
400321 284 
400321 

Zus.I0723 285 
400577 473 
400652 595 
401182' 150 
401262 151 
401343: 82 
401741' 262 
402072 592 
402462 670 
402 804 383, 400 
402804 
Zus.lO 929 383 
402950' 48 
403193 656 
403242 88 
403242 

ZUB.13215 90 
403242, 

ZUB.13253 89 
403243' 90 
403264. 966 
403264 ' 

ZlIs.t"1164' 967 
403427! 313 
403488' 292 
404372: 281 
405571 296 
405782: 782 

406 344· 544 430 939 1012 
406 724, 557 431 052 661 
406724, 431 074 337 

ZUB.1l840 558 431 096 732 
409078 549 431 112 791 
409 387. 783 431 681 558 
409 627 . 432 400 I 787 
Zus.12938 672 433 956 '[ 662 
409 789 203 434501 451 
410 267 65 434602 i 967 
410267' 3 I 3 
Zus.12545 65 4 4868 1 434869, 91 
410 652 I 180 4350731 149 
410 721' 1008 
410 776. 1022,1024 435156 663 

10 2 I 435 156[ 
4 8 7· 329 ZlIs.15008 663 
410 882' 264 435742 155 
411 592 265 436 186 1012 
412 887 151 436 187 1012 
413359 152 436188 474 
413571: 148 436555 701 
413 787! 610 436 556 732 
414520 558, 706 436556 
415 060 88 ZUB.15925, 732 
415619 560 4365561 
416064 154 Zus.16058 733 
417568 384 436590 I 475 
417599 980 436590 I 
417851 353 ZUS.154311476 
418 282 267 436 590 
418309 596 Zus.16655 476 
419852 383 14369681305 
420085 198 437014 338 
420086 155, 1020 437 815 305 
420682 783 43813111037 
420856 609 438131 
422565 335 Zus.15399 1037 
423064 358 438448 57, 311, 
423 104 357 475, 61S 
423510 296 438632 303 

438718 443 
423 934 73, 76 439040 371 
424293 296 439 721 50 
424 419 323 439 721 
424428 1008 Zus.16214 156 
424621 684 440776 335 
424 796 704 440 846 663 
425900 48, 616 440907 341 
425 953 558 440 907 
425992 149 Zus.15861 342 
426 089 859 440 965 890 
426436 617 441 063 304 
427694 127 441 551 155, 157 
429 679 1024 441 606 664 
429750 44 442015 1041 
429841 302 442019 418 
430221 391 442022 793, 1024-
430 445 389 442 117 1009 
430 876 560 442 593 889 
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4426301733 4671651453 502481 ! 536649 420 
442631 734 4688091 867 Zm.23127 i 164 537 158 513 
442632 734 4688091 502481 ! 537158 
443133 367 Zus.19588 869 Zus.23130 164 

Zus.24 ~44 513 
4698901 812 502802' 172 443621 444 502802, 537159 706 

443897 417 470141, 392 
Zus.26026 172 537 161 887 

444462 665 4706061673 502957 i 168 537 162 802 
445783 735 471323 1061 537650 611 

471 471 ~ 534 506787: 565 
445896 339 509451 i 457 541554 575 
445896 471479' 686 

509723' 852 541653 33 
Zus.17170 341 473126 617 509814 971 541821 505 446348 659 473256 492 

510 576 457 542032 472 446349 660 473446 107 510 813 458 542098 471 446449 453, 476 473481 93 
512248 459 542243 853 447068 1024 473986 34 512318 458 542303 854 448429 665 474163 618 
513566 459 542736 696 449457 434 474727 494 513566 543256 835 449536 477 474728 705 Zus.25304 461 543257 406 449801 272 474777 395 514461 954 543473 499 449803 306 474793 386 514774 469 543555 473 450193 307 477655' 968 515332, 464 543887 523 450696 792 477492 392 515491, 470 545370 667 450818 889 477 493 394 515683: 575 545680 1055 450906 713 477735 494 5158581 465 546259 834 450985 865 478315 34 5169161 287 547 5821 1054 451 156 479 478404 129 517953 970 548 061 I 36, 857' 451276. 481 478405 98 517957 800 548290 I 433 451406, 307 478461 33, 127 518391 510 548493' 882 4519131 864 481399 814 518409 1028 548830 719 

4529001 92 481410 813 518410 1031 549239 519 453569 i 482 489330 367 518410 549279 518 453652 32 489881 488 Zus.26297 1034 549333 515 454011 452 491352 176 518451 500 549408 517 454061 483 494107 164 519545 403 549603 523 
454753 684 494234, 695 519795 507 549670 408 454811, 325 494705 108 519840 677 549713 523 
4550111 41 497420. 520714 403 550109 826 457633 475 und 520715 785 550142 525 458979 484 Zus.21 008 822 521000 619 550142 459125, 487 497473' 560 521370 611 525 4985361 490 Zus.25779 459849 i 736 521685 468 550146 994 498726' 611 521929 419 4599721 618 

498726. 468 551741 501 4614321820 Zus.213811 611 521997 
551742 584 461544 1010 499717, 371 522182 422 
551802 897 4619001 489 501700 i 611 522182 
552834 407 461900 I Zus.23 053' 423 
552983 941 Zus.187641 490 501872, 816 522802 522 

501872, 529175 626 553546 625 4621471 392 zus.216151 817 529 346 1046, 104 7 553547 55 462657 I 1061 
5018971113 529553 565 554013 506 463160: 981 
501897 530191 578 554077 723 463 400 1 1020 ZU8.21644 114 

530440 624 554180 496 463693: 968 502481 i 163 530505 111 554195 105 465322 1 821 502481 i 530717 177 554217 506 465322. Zus.22120 163 
531523 1035 554327 171 ZUS.18730i 822 502481 
531 651 398, 420 554327 466210 890 ZUS.221851164 

466 292! 1024 502481 536238 421 Zus.27694 171 
467164. 456 Zus.231261 164 536284 1036 557087 526 
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557178 410 
1 571271 504 578350 ll6 583439 600 

558436 409 572359 1059 578671 309 583966 415 
559515 439 572772 902 579048 413 584808 614 
559993 589 573533 535 579176 534 584869, 530 
561073 525 574074 707 5792ll 37 5848821531 
561588 615 574626 625 579319 531 584904 965 
561614 1059 574947 613 580252 535 585539 i 840 

z 
561614 575493 808 580383 566 5855871 223 
us.28718 1060 575633 440 580635 132 586689

1 
985 

563682 106 575753 982 580986 888 587184, 629 
565045 897 576614 131 580987 708 587222 i 634 
565164 497 576614 581460 964 587552 i 533 
566301 982 Zus.28943 132 581523 516 588901

1 
839 

566385 616 576615 157 581774 627 589026
1 

252 
566684, 526 577063 526 582546 495 589205 535 
567346' 612 577099 949 582547 498 589205 i 
567348 612 577 369 857 582548 415 Zus.29673: 535 
567349 613 577 874 614 582549 497 589608: 944 
569488 991 577914 530 1582618 532 589852' 950 
570585 172 577 928 808 15830141 533 5900971 635 
570860 438 578159 506 583255

1 
532 594059: 982 

570875 888 578219 498 

Amerikanische Patente. 
365832 ll7 1672350 185 17980271447 8552131 382 
367534 117 672946 277 798868 204 856857. 997 
430508 ll7 680719 994 804191! 998 857640 i 316 
439882 117 691257 349 8054561567 8586481 544 
455245 2 697580 366 806533, 186 863793 i 447 
460629 2 698254 3Il 808148 i 541 8638011 261 
508124 Il6 699155 42 808 149' 541 863802, 262 
516079 117 702 163 749 813878 282 866371: 356 
516800 117 702382 809 816404 473 866768; 44 
531158 2 705748 347 820351 59 867623: 568 
559392 21 710 819 191, 193 823009 544 8765331 568 
562626 21, 28 712200 589 827434 773 879416: 257 
562732 21 712756 653 828155 143 8842981 263 
563214 17 713999 995 834460 132 888260 I 60 
571530 679 716138 754 836452 448 896715, 390, 395, 
573132 45 716778 442 836620 i 312 1447 
593106 117 724020 443, 445 836788! 646 904684 345 
594888 641 725016 442 838758 760 908754 256 
6Il814 638 729749 1060 839013 198 909257 195 
617009 183 732784 765 839014 199 911 868! 1005 
622087 440 745276 765 839825 ' 331 922340 1 595 
625033 364 7505021759 840 6Il l 297 923777: 540 
625345 640 759332, 568 842125 I 81 931634 1 671 
646351 255 767421 1 372 842568! 351 945559, 284 
646381 268 773412 569 846879 1 542 947715 262 
646799 361 779175 318 849822 543 950435 474 
650715 350 791385 1001 849823 473 951067 150 
657818 254 791386 1001 849870: 543 954984 265 
658632 260 792149 589 850571 283 957460 210 
661214 346 792888 447 850695! 263 960791' 349 
663739 46 795526 278 852 126 280, 281 962769' 32!J 
665975 29 796740 198 853093 1010 962770 281 
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Nr. Seite Nr. Seite Xr. I Seite Nr. Seite 

965273 267 1143569 1 487 1385306 819 114648051 467 
965557 267 1151487 89 1386521 510 1464 949' 667 
967397 313 1155777 797 1387882 463 1465994 614 
970589 450 1156969: 621 1389517 801 1467493 615 
972464 617 1164 084; 1037 1390329 181 1469824 433 
977863 290 11842061 793 1390995 308 1470711 410 
978878 290 1188718 i 107 1392047 419 1471 513 472 
979013 285 1200774 484 1393197 459 1471 699 626 
979434 544 1202766 797 1393198 45!l 1474560 981 
980294 329 1214931 i 483 1393199 468 1478926 625 
980648 384 1218 954! 692 1394270 852 1482386 957 
981574 604 1224070 813 1398525 32 1484004 38 
983139 295 1224071 813 1401 943 785 1487807 854 
984539 474 1226178 495 1404535 575 1488281 526 
986017 224 1229101 981 1406153 819 1489199 878 
986306 376, 377 1236719' 164 1407280 712 1490499 438 
988424 731 1240675 814 1407696 514 1492594 744 
988430 226 1242030 693 1412763 428 1493545 246 
988965 596 1260508 488 1413332 807 1494841 246 
995652 1020 1279200 392, 394 1414070 46B 1497321 635 

1000827 264 1279328 392 1414076 214 1499025 970 
1010 222 1008 1279329 392 1415040 696 1500930 808 
1022097 203, 317 1280338 490 1417455 81B 1500931 844 
1022416 156 1292544, 492 1417456 819 1500932 844 
1023548 358 1301 652 I 695 1418 135 406 1500933 844 
1027689 335 1315393 693 1418136 83fJ 1500934 845 
1028748 591 1315700 168 1418363 174 1502 101 413 
1030251 320, 322 1315701 168 1419714 459 1506052 613 
1034235 341 1317306 342 1421 707 287 1509338 473 
1040886 148 1326432 163 1423041 981 1510810 409 
1044434 418 1337258 744 1425368 820 1513152 171 
1045731 451 1338648 876 1425654 513 1513153 172 
1048350 560 1341745 1013 1426953 466 1515556 956 
1049201 357 1348731 693 1427238 884 1516194 626 
1055513 684 1355401 173 1427330 853 1517627 598 
1062106 313 1355402 173 1428246 1031 1522480 179 
1062222 302 1355415 693 1429127 8l!J 1523476 310 
1064 260 303 1355985 371 1435650 408 1528219 534 
1066785 332 1357946 403 1437340 1054 1534382 498 
1073891 443 1357947 403 1437341 1055 1538689 516 
1074092. 590 1365791 176 1437491 B54 1541 104 6Hi 
1074881 383 1366162 816 1437899 823 1544631 857 
1082490 684 1366163 817 1441203 37 1544810 625 
1087700 661 1367009 173 1441204 37 1544811 57 
1093012 41 1367603 513 1441205 37 1544812 55 
1093146 867 1368601 173 1446301 515 1545144 506 
1102237 452 1371 113 566 1449380 51B 1547621 950 
1106077 325 1371300 981 1450131 785 1549364 252 
1107222 590 1374718 462 1455630 517 1550360 532 
1117604 494 1375823 489 1455679 518 1550361 533 
1119155 787 1375824 489 1455707 172 1551 112 590 
1121605 392 1376671 575 1456540 412 1551 791 636 
1121 903 444 1376672 46fJ 1457977 237 1553252 949 
1127871 51 1377 110 971 1458389 462 1554 801 1035 
1128624 1022 1377761 III 1463793 473 1561445 217 
1130830 339 1379351 386 1464048

1 

857 1566 166 737 
114151O 686 1383742 1028 

S ti v ern, Die ktinstliehe Seide. 5. Auf!. 70 
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Schweizerische Patentee 

Xr. Seite Nr. Seite )ir. I Seite Xr. Seite 
I I 

1958 2,4 42026 924 68971 ! 1014 94417 575 
2123 2 42305 290 69514 1020 94418 465 
3667 2, 12 42306 448 70123 i 456 94419 466 
3740 I ~l, 23 

42536 672 70124 456 94420 467 
4412 43016 450 70719 . 1021 94421 468 
4449 57 44075 208 70744 392, 400 94422 522 
4984 21 44507 210 71 019 492 94423 425 

10506 2 44963 210 71 312 I 395, 447 94666 785 
12728 638 45288 88 71446 . 1024 94835 852 
13695 749 45289 90 71447 , 490 94836· 470 
13972 641 45290 266 71681 ! 394 95355 459 
16077 185 45321 263 72044 1014 95825 420 
17950 752, 753 45485 150 73559 I 1013 98297 518 
18042 640 45764 284 74231 . 968 92298 517 
19062 346 46329 595 74318 129 98759 499 
19135 440 47266 474 74930 ' 98 98760 473 
20433 1003 47395 571 75436 214 98761 515 
22503 29 48335 313 76329 690 99009 519 
22680 29 48576 285 77 322 692 99494 406 
24301 809 48679 281 78099 164 100140 853 
29680 759 49399 292 79659 I 287 100141 854 
30322 

1
569 

50501 203 79809 . 692 100142 501 
30768 372 51246 264 81 112 I 737 100143 1034 
32540 59 53440 267 84238 1028 100144 584 
32541 59 53749 I 783 84599 500 100442 878 
33335 61 53936 . 323 85532 1031 100443 1055 
33571 132 54645 65 85709 403 100444 956 
33684 140 54 646 . 1022 85710 676 100678 826 
34222 761 54834 i 389 86010 488 100679: 523 
34741 772 55344 617 86171 677 101360 I 462 
34741/648 773 56107 i 1008 86848 422 101361 523 
34742 871 56146 684 87368 488 101362 523 
34760 263 56329 787 87369 457 101586 407 
34854 348 57506 451 87535 458, 466, 102241 1054 
35080 773, 774 57738 661 468 102243 598 
35434 198 57951 302 87536 458, 459 102509 506 
35435 355 58424 434 87736 459 102510 506 
35436 760 58882 303 88323 423 102712 241 
35642 204 58883 443 88987 168 102713 723 
35911 671 59118 1037 89210 565 102714 250 
37584 312 59380 444 90363 403 103412 525 
38455 539 59409 418 90460 695 103488 1009 
38910 60 59641 665 90461 507 103631 625 
39587 146 60741 476 90660 510 103860 433 
39711 771 61381 477 91827 459 104069 615 
40164 202 62314 479 91828 I 578 106179 527 
40614 356 62315 452 92664 1046 106749 616 
40674 1018 62810 483 93302 419 106750 950 
40972 • 329 63328 325 94412 457, 459 106970 217 
41005 ! 653 63818 50 94413 954 107583 949 
41109 . 188 64190 , 793 94414 458, 462, 108043 629 
41238 293 64191 484 470 108045 857 
41554 320 64685 32 94415 463 10804611018 
41555 654 64900 487 94416 464 108256 627 
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Nr. Seite Nr. Seite Nr. Seite Nr. Seite 

108464 ! 634 110258 ! 531 1112581 I 220, 223 112943 840 
109866 532 110723 600 112784 223 113 144 623 
110077 533 

Osterreichische Patente. 

138 . lOW 31778 760 54260 296 82163 483 
2739 I 275 31802 922 54277 337 82199 574 
3636 . 254 32377 997 54428 335 82837 386 
3638 . 268 32553 924 54574 617 83368 287 
5195 I 994 32783 143 54575 127 86756 422 
5640 768 33277 998 547851 29J 87808 419 
6064 185 33278 999 54819 684 88289 1046 
6150 ; 311 33498 1018 55749· 1022 88649 458 
6 843 I 346, 1000 33678 448 55764 474 88651 459 
6947 • 41 33840 1010 56625 303 88652 463 
8359 I 995 34101 540 57613 787 89045 565 
8596 255 35264 196 57698 224 89148 487 
I) 548 : 809 35267 376 57715 I 443 89467 425 

10263 260 35268 356 58299 264 89708 1036 
11 066 361, 363 35269 188 g~ ~~~! ~gio 90035 468 
11879 350 35272 322 90036 468 
12388 709 35275 320, 322 60034. 267 90341 458 
13163 118 36922 771 60446 323 90805 578 
14566 765 37030 40 60447 \ 610 90806 499 
16112 445 37119 195 60450 i 445 91347 457 
18082 759 37137 379 61811 4.52 91348 954 
18454 271 38532 146 62 164' 302 91905 677 
19037 569 38809 32!J 62460: 660 1)1984 800 
19041 372 38990 782 62643 341 91987 575 
20407 587 40067. 959 62968' 665 91988 490 
21118 42 40080 961 63438. 660 92478 1028 
21119 191 40163 653 63635: 454 92479 510 
21182 550 40676 654 63722. 451 93304 I 522 
24849 81 41720 26(i 64081: 290 1)4840 401) 
24957 761 42440 592 64085 608 94842 i 852 
25031 42 42740 121 64086 659 95766' 464 
25175 553 43640 208 66207. 684 957691523 
25239 180 45320 210 67113 491 95770· 584 
26486 43 46701 278 67815 321; 95772 415 
27037 85 46861 284 70348 6!l6 !J!l996 6l!) 
27038 881) 47147 285 72215 456 97122 501 
27671 195 47777 203 73001 !l18 97502 853 
28151 318 47780 151 75044' 453 97671 171 
28290 646, 649 49170 292 75455 479 97672! 172 
28581 . 763 49177 609 76721 484 97797 941 
28595 I 198 50030 295 80625 623 98833 1031, 1033 
29829 140 50506 297 81418 121) 99193 506 
29835 448 51799 290 81937 492 99497 977 
29999 1001 53098 358 82086 392 99927 949 
30449 199 53099 617 82087 394 101836 525 
30496 261 53882. 661 82122 418 101957 532 
30705 773 

70* 
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Nr. 
I 

Seite 

168556 764 
200970 201 
241976 303 
243409 1037 
243694 341 
245524 342 
245532 50 
247209 864 
247552 476 
247992 417 
248315 158 
249325 665 

371 ' 479 
843 ' 477 

1 739 1 443, 444 
2089 107 
2207 492 

3422911022 
44992 287 
48270 408 

25598 • 418 
29748 ' 690 
29763 I 692 
30 398 II 1028 
30632 577 

227876 1 466 

Patentliste. 

Belgische Patente. 
Nr. Seite Sr. I Seite 

2500771 477 252514 i 92 
250441 272 2531391 482 
250442 i 306 253454 , 452 
250816! 158 253537' 483 
251000 i 792 253805 158 
251 1181 307 253831 158 
251 128 i 307 253945 684 
251 1911 889 254219 325 
251256. 713 254511 155 
2514051 479 255026, 32 
251829, 481 255192. 793 
252405 , 444 I 

I 

NiederIandische Patente. 
3352 490 
4847 695 
6010 i 565 
6978 i 422 

73131507 
7531 740 
8065 510 
8351' 695 

Schwedische Patente. 
49623! 523 
50864 11 565 
53679, 507 

I 536801575 
54031 499 
54974 852 

Norwegische Patente. 
:~2 408: 1031 
33733: 565 
337341 507 
33736[577 
33874 510 

33997; 852 
34294' 578 
3453211046 
35076: 575 

Danische Patente. 
31 232 462 1 31853 468 

Kanadische Patente. 
1231008 S78 1 234 353' 667 

I 

Nr. Seite 

256877 93 
256901 489 
257325 487 
257581 484 
259137 487 
259219 560 
259495 392 
262367 821 
262989 890 
263133 108 
263359 157 

8511 463 
8739 1033 
8930 465 
8953 470 

I 552021422 
56863 423 

35210 422 
35298 970 
35320 1036 
36748 419 

1 236819 I 473 
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Die Kunstseide und andere seidengUinzende Fasern. Von Dr. techno 
Franz Reinthaler, a. O. Professor an der Hochschule filr Welthandel, Wien. 
Mit 102 Abbildungen im Text. Vl, 166 Seiten. 1926. Gebunden RM 14.40 

In hal t s il b e r sic h t: Einleitung. Eigenschaften der Zellulose. Das Nitro-
zelluloseverfahren. Das Kupferoxydammoniakverfahren. Das Viskoseverfahren. 
Andere aus Spinnliisung herg-estellte Erzeugnisse. Eigenschaften der Zellulose
seiden. Kunstseide aus Zelluloseverbindungen. Prilfung del' Kunstseide. Die 
Stapelfaser. Verwendung der Kunstseide. Wirtschaftliches. Andere seiden
glanzende Fasern. 

Die Kunstseide auf dem WeItmarkt. Von Dr. Martin HOIken jr., Ge
schaftsfilhrer der Htilken-Seide G. m. b. H. in Barmen. Mit 1 Diagramm im 
Text. IV, 82 Seiten. 1926. RM 3.90 

In h a Its li b e r sic h t: A. Einleitung. Geschichte und Technik der Kunst-
seidenerzeugung und das Problem der Surrogierllng der NatllrseidEl. durch Kunst
seide. B. Die weltwirtsehaftliche Bedeutung del' Kunstseide. 1. Uberblick tiber 
Produktion und Handel mit Kunstseide vor dem Kriege. 1. Deutschland. 2. Die 
i!.bcigen Lander. II. Der Kunstseidenmarkt nach dem Kriege. 1. Allgemeine 
Ubersicht tiber die Produktionsziffern von Kunstseide. 2. Produktion und Handel 
des Auslandes. a) Frankreich. b) Belgien. c) Die Schweiz. d) ltalien. e) England. 
f) Die Vereinigten Staaten von Amerika. 3. Produktion und AuGenhandel 
Deutschlands. C. Schlul.l: Die Aussichten del' Kunstseidenindustrie auf dem 
Weltmarkte unter besonderer Berilcksichtigung Deutschlands. Literaturverzeichnis. 

--- ---~~~~----- ---~-----

Die mikroskopische Untersuchung der Seide mit besonderer Beriick
sichtigung der Erzeugnisse der Kunstseidenindustrie. Von Professor Dr. Alois 
Herzog, Vorsteher der Biologisehen Abteilung am Deutschen Forschungs
institut filr Textilindustrie und Dozent an der Sachsischen Technischen IIoch
schule in Dresden. Mit 102 Abbildungen im Text und auf 4 farbigen Tafeln. 
YII, 197 Seiten. 1924. Gebunden RM 15.-

In h a Its it be r sic h t: Einleitung und Allgemeines iiber die wi~senschaftliche 
und technische Prilfung der Seide. Mikroskopische Prlifungen. A. Unter
suchungsmethoden. 1. Messung der Breite und Dicke der Fasern. 2. Zahlung 
der Einzelfasern. 3. Prufung der Querschnittverhaltnisse. 4. Bestimmung des 
Titers von Kunstseide auf mikroskopischem Wege. 5. Lineare und quadratische 
Quellung. 6. Spezifisches Gewicht. 7. Drehung von Gespinsten. 8. Prufung 
der Dicke, Einstellung und Bindung von Geweben. 9. Lichtbrechungsvermiigen. 
10. Untersuchungen im polarisierten Licht. 11. Glanz der Seide. 12. Ultra
mikroskopie. 13. Mikroskopische Zeichnung. 14. Mikrophotographie. 15. Samm
lung von mikroskopischen Prliparaten. 16. Verzeichnis der zu mikrochemischen 
Priifungen notigen Reagenzien. B. Spezielle Betrachtung der wichtigsten natiir
lichen und kOnstlichen Seiden. 17. Verfahren zur Unterscheidung von natiirlicher 
und kllnstlicher Seide. (Gruppentrennung.) 18. Die wichtigsten natilrlichen und 
kilnstlichen Seiden. 1. N aturseide. II. Kunstseide. Anhang. N amcnverzeirhnis. 
Sachverzeichnis. 

Die neuzeitliche Seidenfarberei. Handbuch fiir Seidenfarbereien, Farberei
schulen und Ftirbereilaboratorien. Von Dr. Hermann Ley, Farbereichemiker. 
Mit 13 Textabbildungen. VI, 160 Seiten. 1921. RM 6.-
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Technologie der Textilveredelung. Von Professor Dr. Paul Heermann, fruher 
Abteilungsvorsteher der Textilabteilung am Staatlichen Materialprufungsamt 
in Berlin-Dahlem. Z wei t e, erweiterte Auflage. Mit 204 Textabbildungen 
und einer Farbentafel. XII, 656 Seiten. 1926. Gebunden RM 33.-

Betriebseinrichtungen der Textilveredelung. Von Professor Dr. Paul 
Heermann in Berlin-Dahlem und fngenieur Gustay Durst, Fabrikdirektor in Kon
stanz a. B. Z w ei t e Auflage von "A n I age, Au s b a u und E i n ric h -
tun g e n von Far b ere i -, B lei c her e i - und A p pre t u r - B e tr i e ben" 
von Dr. Paul Heermann. Mit 91 Textabbildungp,n. VI, 164 Seiten. 1922. 

Gebunden RM 7.50 

Mechanisch- und physiknlisch - technische Textiluntersuchungen. 
Von Professor Dr. Paul Heermann, Abteilungsvorsteher der Textilabteilung am 
StaatI. MaterialprUfungsamt in Berlin-Dahlem. Z wei t e, vollst1l.ndig um
gearbeitete Auflage. Mit 175 Abbildungen im Text. VIII, 270 Seiten. 1923. 

Gebunden RM 12.-

Firberei- und textilchemische Untersuchungen. Anleitung zur -chemi
schen Untersuchung und Bewertung der Rohstoffe, Hilfsmittel lind Erzeugnisse 
der Textilveredelungsindustrie. Von Professor Dr. Paul Heermann, Abteilungs
vorsteher der Textilabteilung am Staatl. Materialprufungsamt in Berlin-Dahlem. 
Vereinigte vierte Auflage der "Farbereichemischen Untersuchungen" und 
der "Koloristischen und textilchemischen Untersuchungen". Mit 8 Textabbil
dungen. X, 370 Seiten. 1923. Gebunden RM 15.-

Praktikum der Firberei und Druckerei. FUr die chemisch - technischen 
Laboratorien der Technischen Hochschulen und Universit1l.ten, filr die chemi
schen Laboratorien hoherer Textil-Fachschulen und zum Gebrauch im HOrsaal 
bei AusfUhrung von Vorlesungsversuchen. Von Dr. Kurt Brass, a. o. Pro
fessor der Technischen Hochschllie Stuttgart, an del' Chemischen Abteilung 
des Technikums und des Forschungs-Instituts fUr Textil.Industrie, Reutlingel1. 
Mit 4 Textabbildungen. VI, 86 Seiten. 1924. RM 3.30 

Taschenbuch fur die Farberei mit Berucksichtigung der Druckerei. Von 
R. Gnehm. Z wei t e Auflage, volisUindig umgearbeitet und herausgegeben 
von Dr. R. v. MuraU, Dipl.-Ing.·Chemiker, Zurich. Mit. 50 Abbildungen im Text 
und auf 16 Tafeln. VII, 220 Seiten. 1924. Gebunden RM 13.50 

Die Gaufrage. Das Einpressen von Mustern in Textilien, Papier, Leder, 
Kunstleder, Zelluloid, Gummi, Glas, Holz und verwandte Stoffe. Von Wilhelm 
Kleinewefers. Mit 59 Textabbildungen. 117 Seiten. 1925. Gebunden RM 15.-

Kenntnis der Wasch-, Bleich- und Appreturmittel. Ein Lehr- und 
Hilfsbuch fUr technische Lehranstalten und die Praxis von Ing.-Chemiker 
Heinrich WaUand, Professor an der Technisch-Gewerblichen Bundeslehranstalt, 
Wien 1. Z wei t e, verbesserte Auflage. Mit 59 Textabbildungen. X, 337 Seiten. 
1925. Gebunden RM 16.50 
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Tecbnik und Praxis der Kammgarnspinnerei. Ein Lehrbuch, Hilfs- und 
Nachschlagewerk von Direktor Oskar Meyer, Spinnerei-Ingenieur zu Gera
ReuB, und Josef Zehetner, Spinnerei - Ingenieur, Betriebsleiter in Teich
wolframsdorf bei Werdau i. Sa. Mit 235 Abbildungen im Text und auf einer 
Tafel sowie 64 Tabellen. XI, 420 Seiten. 1923. Gebunden RM 20.-

Betriebspraxis der Baumwollstrangfarberei. Eine EinfUhrung von 
Fr. Eppendahl, Chemiker. Mit 8 Textfiguren. VIII, 117 Seiten. 1920. RM 4.-

Die Unterscbeidung der Flacbs- und Hanffaser. Von Professor Dr. 
Alois Herzog in Dresden. Mit 106 Abbildungen im Text und auf 1 farbigen 
Tarel. Erscheint im Oktober 1926 

Tecbnologie der Textilfasern. Unter Mitarbeit bewlihrter Fachleute heraus
gegeben von Professor Dr. R. O. Herzog am Kaiser Wilhelm-Institut fUr 
Faserstoffchemie. In etwa 10 Banden. 

Zuerst werden erscheinen: 
Die Blinde tiber Han f, k U n s t 1 i c h e 0 r g ani s c h e Far b s to ff e, K u n s t
fasern, Baumwolle. 

Neue mechaniscbe Technologie der Textilindustrie. Von Dr.-Ing. e. h. 
G. Rohn in Schonau hei Chemnitz. In drei Banden nebst Erganzungsband. 
E r s t e r Ban d: Die Spinnerei in technologischer Darstellung. Mit 

143 Textfiguren. XII, 186 Seiten. 1910. Vergriffeu 
Z wei t e r Ban d: Die Garnverarbeitung. Die Fadenverbindungen, ihre 

Entwicklung und Herstellung fUr die Erzeugung del' textilen Waren. 
Ein Hand- und Hilfsbuch ftir den Unterricht an Textilschulen und tech
nischen Lehranstalten sowie zur Selbstausbilduug in der Faserstoff
Technologie. Mit 221 Textfiguren. xn, 168 Seiten. 1917. 

Gebunden RM 5.-
Dr itt e r Ban d: Die Ausriistung der textilen Waren. Mit einem An

hang: Die F i 1 z - un d W a t ten her s tell u n g. Ein Hand- und 
Hilfsbuch fUr den Unterricht an Textilschulen und technischen Lehr
anstalt!'n sowie zur Selbstausbildung in der Faserstoff-Technologie. Mit 
196 Textfiguren. XX, 240 Seiten. 1918. Gebunden RM 7.-

Erg a n z u n g s ban d: Textilfuserkunde mit BerUcksichtigung der Ersatz
fasern und des Faserstoffersatzes. Ein Hand- und IIilfsbuch fUr den U nter
richt an Textilschulen und technischen Lehranstalten sowie filr Textil-
techniker, Landwirte, Volkswirtscllaftler usw. Mit 87 Textfiguren. 
X, 94 Seiten. 1920. Gebunden RM 3.-

Der Betriebs-Chemiker. Ein Hilfsbuch fUr die Praxis des chemischen 
Fabrikbetriebes von Fabrikdirektor Dr. Richard Dierbach. D r itt e, teil
weise umgearbeitete und erganzte Auflage von Chemiker Dr.-Ing. Bruno 
Waeser, Magdeburg. Mit 117 Textfiguren. X, 334 Seiten. 1921. 

Gebunden RM 12.--

Chemie der organischen Farbstoffe. Von Dr. Fritz Mayer, a. o. Hon.-Pro
fessor an der Universitat Frankfurt a. M. Z wei t e, verbesserte Auflage. 
Mit 5 Textabbildungen. VII, 265 Seiten. 1924. Gebunden RM ] 3.-
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Die Chemie des Lignins. Yon Privatdozent Dr. Walter Fuchs, Brunn. 
XII, 328 Seiten. 1926. RM 18.-; gebunden RM 19.50 

Die Herstellung und Verarbeitung der Viskose un t e r be son d ere r 
Berl1eksiehtigung der Kunstseidenfabrikation. Von Ing.
Chemikl'r Hans Eggert. Mit 13 Textabbildungen. VI, 92 Seiten. 1926. 

RM 6.60 

Die Zellulose. Die Z ell u los eve r bin dun g e nun d i h ret e (' h n i s e h e 
An w en d II n g. - PI as tis eh e Mass e n. Von L. Clement und C. Riviere, 
Ingenieur-Chemiker, Preistrager der Societe d'Encouragement pour l'Industrie 
nationale. Deutsche Bearbeitung von Dr. K u r t Bra t ri n g. Mit 65 Text
abbildungen. XVI, 275 Seiten. 1923. Gebunden RM 13.50 

Lunge-BerJ, Chemiseb-teehnisehc Untersuehungsmethoden. Unter 
Mitwirkung zahlreicher Fachmanller herausgegeben von Ingenieur-Chemiker 
Dr. Ernst Berl, Professor der Technischen Chemie und Elektrochemie an der 
1'echnischen Hochschule zu Darmstadt. S i e ben t €I, \'"ollstandig umgearbeitete 
und vermehrte Auflage. In 4 Banden. 
E r s t e r Ban d: Mit 291 in den Tl'xt gedruckten Figuren und einem Bildnis. 

XXXII, 1100 Seiten. 1921. Gebunden RM 36.-
Z wei t e r Ban d: Mit 313 in den Text gedruckten Figuren. XLIV, 1412 Seiten. 

1922. Gebunden RM 48.-
D r itt e r Ban d : Mit 235 in den Text gedruckten Figuren und 23 Tafeln. 

XXXI, 1362 Seiten. 1923. Gebunden RM 44.-
Vie r t e r Ban d: Mit 125 in den Text gedruckten Figuren. XXV, 1139 Seiten. 

1924. Gebunden RM 40.-

Fortschritte der Teerfarbenfabrikation und verwandter Industrie
zweige. Dargestellt an Hand der systl'matisch geordneten und mit. kritischen 
Anmerkungen versehenen D e u t s c hen Rei c h s - Pat e n t e, begrundet von 
P. Frledlaender, fortgefilhrt von Professor Dr. Hans Ed. Fierz-David, ZUrich. 
Ph arm a z e uti s c her T e iI, bl'arbeitet von Dr. Max Dohrn, Chari otten burg. 

I. Teil. 1877-1887 Unveranderter Neudruck 1920 . RM 73.-
II. Teil. 1887-1890 Unveranderter Neudruck 1921 . RM 73.-

III. Teil. 1890-1894 Unveranderter Neudruck 1920 . RM 12L-
IV. Teil. 1894-1897 Unveranderter Neudruck 1920 . R~I 161.-
V. Teil. 1897-1900 Unveranderter Neudruck 1922 . RM 147.-

VI. Teil. 1900-1902 Umerlinderter Neudruck 1920 . RM 161.-
VII. Teil. 1902-1904 Unveranderter Neudruck 1921 EM 100.-

VIII. Teil. 1905-1907 Unveranderter Neudruck 1921 RM 161.-
IX. Teil. 1908-1910 Unveranderter Neudrnck 1921 HM 16l.--
X. Teil. 1910-1912 Unveranderter Neudruck 1921 RM 161.--

XI. Teil. 1912-1914 Unveranderter Neudruck 1921 RM 16l.--
XII. Teil. 1914-1916 Unveranderter Neudruck 1922 RM 140.-

XIII. Teil. 1916-], Juli 1921. 1923. . . • . . . RM 150.-
XIV. Teil. 1. Juli 1921 bis 31. Januar 1925. 1926 RM 196.-




