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Vorwort zur dritten Auflage.

Die zweite Ausgabe meiner ,, Taxation maschineller Anlagen®,
die aus der unverdnderten ersten Auflage in Verbindung mit einein
zwei Jahre spéter verfaBten Anhang bestand, ist vergriffen. Dieser
Umstand und die stetig anhaltende Nachfrage nach meinem Buche
haben den vorliegenden Neudruck notwendig gemacht, gelegenthch
dessen ich das Buch vollstindig umgearbeitet und seinen Inhalt
wesentlich vermehrt habe. Vor allem habe ich, den mehrfach an
mich gelangten Anregungen aus dem Leserkreise folgend, zwei neue
Kapitel, das eine iiber die vielumstrittene Frage der ,,Lebensdauer
von Maschinen und das andere iiber die Abschitzung auch der
,»Werkzeuge, Modelle, Zeichnungen, Jacquardkarten, Fabrikuten-
silien usw.* dem Buche eingefiigt. AuBerdem habe ich das bisherige
Kapitel ,,Vortaxen und Schadenabschidtzungen fiir Versicherungs-
zwecke‘ génzlich umgearbeitet, in zwei neue Kapitel ,,Vortaxen fiir
Versicherungszwecke* und ,,Schadenabschétzungen in Versiche-
rungsfillen‘‘ getrennt und jedes dieser Kapitel ausfiihrlich gestaltet.
Auch der bisherige Anhang der zweiten Ausgabe ist zu seinem gréB-
ten Teile in diese beiden Kapitel hineingearbeitet. Desgleichen habe
ich das Kapitel ,,Maschinen als wesentliche Bestandteile von Ge-
bauden‘ eingehender behandelt. Gleichfalls einer Anregurgausdem
Leserkreise folgend, habe ich die bisherigen Musterbeispiele verschie-
dener Taxen in dieser neuen Auflage des Buches fortgelassen urd
dafiir die betreffenden Textstellen durch Anmerkurgen, die kurze
Beispiele aus meiner Praxis bringen, erldutert.

Mit der neuen Bearbeitung meines Buches bezweckte ich dazu
beizutragen, die Grundsdtze iiber eine richtige Abschétzung von
einzelnen Maschinen und ganzen asctinellen Fabrikeinrichturgen
weiter zu kldren und das gesamte Taxwesen zu fordern. Ich Loffe
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daher, dal meine vorliegende Arbeit allen interessierten Kreisen,
im besonderen allen Maschinenexperten, Industriellen, Banken,
Revisionsgesellschaften, Versicherungsgesellschaften usw. ein niitz-
liches Hand- und Hilfsbuch sein wird.

Ist doch gerade in der jetzigen Zeit mit ihrem durch den un-
gliccklichen Ausgang des Krieges gestérten Wirtschaftsleben und
der Umwilzung aller Werte, das Bediirfnis nach richtigen Ab-
schétzungen der in den industriellen Unternehmungen vorhandenen
maschinellen Einrichtungen erheblich gesteigert.

Berlin - Friedenau, im Januar 1922.

Dr. Felix Moral.
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Einleitung.

Bisher hat sich noch keine feste Regel fiir die Anfertigung
von Taxen maschineller Anlagen herausgebildet, obgleich die Auf-
stellung dieser Taxen an sich auf dhnlichen einheitlichen Grund-
sdtzen beruhen sollte, wie sie bei Taxen von Grundstiicken und
Gebiduden {iiblich sind. .

Schon die verschiedenartige Anordnung der Taxen maschineller
Anlagen 1aBt erkennen, daB noch nicht einmal eine Einigung
dariber erzielt ist, welche Werte in einer Maschinentaxe zum
Ausdruck zu bringen sind.

Wihrend die einen nur die Angabe des jeweiligen Zeitwertes
fiir notwendig halten, verlangen andere auch die Angabe des Neu-
wertes, sowic die Hinzufiigung des Anschaffungsjahres der einzelnen
Maschinen, und wieder andere wollen aulerdem auch die Gewichte
der einzelnen Maschinen in die Taxe mitaufgenommen haben.

In ncuesteér Zeit wird in einzelnen Fillen sogar die Hinzu-
fiigung der Vorkriegspreise gefordert, um fiir dic Bilanzaufstellung,
fir die vorzunehmenden Abschreibungen, fiir Steuerzwecke usw.
einen Uberblick zu gewinnen, um wieviel der Wert der maschinellen
Anlage durch das Sinken der Valuta und die damit zusammen-
hingende allgemeine Teuerung einé rechnerische Werterh6hung
erfahren hat. Auch wird wegen der Berechnung des Reichsstempels
mitunter verlangt, dafl diejenigen Maschinen usw., welche nach
dem biirgerlichen Recht als unbewegliche Gegenstinde anzusehen
sind, in der Taxe besonders gekennzeichnet werden.

Dennoch diirfte iiber die beste Art der Aufstellung von Taxen
maschinceller Anlagen keine Unklarheit herrschen, wenn man sich
den Zweck vergegenwirtigt, welchen die Taxen erfiillen sollen.

Sieht man von Rechtsstreitigkeiten zwischen Parteien ab, bei
welchen die fiir die Taxe zu erfilllenden Bedingungen in jedem
cinzelnen Falle von dem Gerichte festgesetzt werden, so sind es

Moral, Taxation. 3. Autl. 1
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hauptsichlich Taxen, welche als Unterlagen fiir finanzielle Trans-
aktionen bendtigt werden, die den ungestorten Fortbetrieb der Unter-
nehmung zum Zwecke haben.

Derartige Taxen werden in neuester Zeit infolge des gesteigerten
Kapitalbediirfnisses in vielen Féllen verlangt, bei denen es sich
um die Erhohung des Gesellschaftskapitals durch Ausgabe neuer
Aktien, Aufnahme von Obligationsanleihen oder groBerer Bank-
kredite, Umwandlung privater industrieller Unternehmungen in
die Gesellschaftsform, Fusion verschiedener Unternehmungen mit-
einander und dhnliches mehr handelt.

VerhiltnismiBig seltener werden Taxen als Inventuraufnahmen
fiir die regelméaBige Bilanzaufstellung oder bei Auseinandersetzungen
zwischen Teilhabern oder Erben einer industriellen Unternehmung
verlangt. _

AuBerdem werden Taxen gebraucht bei freiwilliger Aufldsung
oder beim Konkurse einer Unternehmung, um den Verkaufspreis
der zum Abbruch kommenden Anlagen festzustellen.

Endlich handelt es sich hdufig um Taxen fiir Versicherungs-
zwecke, sei es als Vortaxen fiir den AbschluBl der Versicherung oder
als Schadenabschdtzungen nach Eintritt des Versicherungsfalles.

Begriff des Zeitwertes einer maschinellen Anlage.

Je nach dem Zwecke, fiir welchen die Taxe aufgestellt werden
soll, wird ein anderer MaBstab derselben zugrunde zu legen sein.

Es ist eine zwar weit verbreitete, aber durchaus unrichtige
Ansicht, daB der Zeitwert einer einzelnen Maschine bzw. einer
ganzen maschinellen Anlage fiir einen bestimmten Zeitpunkt stets
der gleiche sein miiBte, d. h. da die maschinelle Anlage an dem
in Frage kommenden Tage nur einen bestimmten Wert haben
koénne.

Ein solcher feststehender Wert 146t sich wohl fiir Waren an-
geben, welche einen bérsenméBigen Marktpreis haben, nicht aber
fiir Maschinen.

Bei Maschinen ist zu beachten, daB dieselben zum Zwecke
ihres Betriebes erst an den Betriebsort geschafft und dort fest
montiert werden muBten. Auch muBten in vielen Fillen die ein-
zelnen Maschinen bzw. ganzen Anlagen, wie z. B. maschinelle
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Transportanlagen, Bekohlungsanlagen, Verladekrane usw., fiir den
Betriebsort und den betreffenden Betrieb besonders konstruiert
und den in Frage kommenden &rtlichen Verhéltnissen angepafBt
werden, so da3 sie wohl fiir diesen Betriebsort geeignet sind, nicht
aber ohne weiteres fiir eine andere Betriebsstitte mit anderen Ver-
hiltnissen. ‘

Soll nun der Zeitwert einer derartigen maschinellen Anlage
festgestellt werden, so wird er hoher oder niedriger anzunehmen
sein, je nachdem die maschinelle Anlage an ihrem Betriebsorte in
ungestorter Weise weiter betrieben oder abgebrochen werden soll,
um vielleicht in einem anderen 6rtlich entfernt gelegenen Betriebe
wieder aufgebaut zu werden.

In ersterem Falle besteht der Zeitwert der maschinellen An-
lage nicht nur aus demjenigen Werte, der zur Zeit der Taxation
fiur ihren Neuankauf bezahlt werden miiBte, selbstverstindlich
unter Beriicksichtigung der inzwischen stattgehabten Abniitzung,
sondern auch aus den der Lebensdauer der Anlage entsprechend
in Ansatz zu bringenden Frachtspesen, den Kosten fiir Montage,
Fundamentierung usw., welche gesamten Ausgaben zusammen mit
dem Einkaufspreise erst den Anschaffungspreis ergeben. Hieraus
ergibt sich, dafl der Zeitwert auch von dem Standorte der be-
treffenden Maschine abhingig ist.

Es ist selbstverstindlich, daB der Ké#ufer einer maschinellen
Anlage, welcher dieselbe erwirbt, um sie an dem Orte ihres bis-
herigen Betriebes ungestort fir sich weiter arbeiten zu lassen,
auch alle diejenigen Kosten anteilmédfBig zu bezahlen hat, welche
notwendig waren, um die Anlage {iberhaupt erst in Betrieb setzen
zu konnen.

Andererseits konnen alle diese Kosten dem Kéufer der Anlage
dann nicht mehr in Rechnung gestellt werden, wenn die Maschinen
abgebrochen und fortiransportiert werden sollen. Der Zeitwert der
Maschinen wird in diesem letzteren Falle also um diese bereits
aufgewendeten Kosten vermindert, und er wird auBerdem noch
verringert werden um diejenigen Kosten, welche aufs neue an-
zuwenden sind, um die Maschinen abzubrechen und sie fiir den
Neuaufbau wieder instand zu setzen.

Geht schon aus diesem einen Beispiele hervor, dafl der Zest-
wert einer maschinellen Anlage verschieden abgeschitzt werden
muB, je nachdem es sich um einen Weiterbeirieb der Anlage oder

1*
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um einen Abbruch derselben handelt, so liegt es auf der Hand,
daB auch noch andere Umstinde von EinfluB auf die Hoéhe des
abzuschitzenden Zeitwertes einer Maschine sein kénnen.

So kann z. B. eine etwas veraltete Konstruktion einer Maschine
noch ohne Bedeutung sein, wenn sie in dem Betriebe, in welchem
sie steht, weiter mitarbeitet. Soll diese Maschine jedoch abge-
brochen und verkauft werden, so wird ihr Zeitwert niedriger ein-
zuschitzen sein, weil in diesem Falle ihre veraltete Konstruktion
einen wesentlichen Mangel darstellt.

Auch die jeweilige Konjunktur auf dem Maschinenmarkte bzw.
auch auf dem Markte, fiir welchen die Unternehmung arbeitet,
wird unter Umstédnden bei der Bestimmung des Zeitwertes der An-
lage zu beriicksichtigen sein, weil sie unmittelbar auch auf die
Preise und Lieferfristen der fiir die betreffende Industrie bendtigten
Maschinen einwirkt.

Handelt es sich beispielsweise um eine finanzielle Transaktion
zwecks Ausnutzung einer gerade vorhandenen giinstigen Konjunk-
tur, so wird der Zeitwert der Anlage hoher zu schitzen sein, als im
entgegengesetzten Falle. Konnen doch dem cventuellen Kéufer der
Anlage die Zeitverluste und faux frais entgegengehalten werden,
welche er erleiden wiirde, wenn er an Stelle des Ankaufs der bereits
im Betrieb befindlichen Anlage eine gleichartige Anlage erst neu
errichten wollte.

Aus dem vorstehenden crgibt sich, dal der jeweilige Zeitwert
einer maschinellen Anlage derjenige Wert ist, welcher ,,reellerweise’’,
unter Beriicksichtigung aller fiir einen eventuellen Verkauf magB-
gebenden Verhaltnisse, von einem Kiufer der Anlage gefordert
werden kann.

Die Aufstellung der Taxe.

Die Bestimmung dariiber, ob nur der Zeitwert oder noch andere
Werte in der Taxe zum Ausdruck kommen sollen, wird stets Sache
des Auftraggebers sein, dessen Wiinsche hierfiir maBgebend sind.

Selbstverstindlich wird die Taxe unter allen Umstdnden den Zeit-
wert darzustellen haben. Nur in Ausnahmefillen, z. B. in Zivil-
oder Strafprozessen, bei Schadenabschitzungen usw. konnte ge-
wiinscht werden, den Wert zu schitzen, den die Maschinen usw.
an einem bestimmten, bereits zuriickliegenden Tage hatten.
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Die Hinzufiigung auch des Neuwertes bzw. des Gesamtan-
schaffungspreises der einzelnen Gegenstinde wird irrigerweise oft
nur zu dem Zwecke vorgenommen, um zu zeigen, wie vorsichtig
der Taxator bei seinen Abschitzungen verfahren ist, d.h. wie
niedrig er den Zeitwert geschétzt hat, und es wird alsdann hieraus
abgeleitet, dal die Anlage in Wirklichkeit einen hoheren Wert
besitzt als in der Taxe angegeben ist.

Dies ist jedoch eine falsche Ansicht, denn der Taxator hat
nicht niedrig oder hoch, sondern richtig zu schétzen, und die Hinzu-
fiigung des Neuwertes darf daher keinen anderen Zweck haben, als
durch einen Vergleich zwischen dem angegebenen Neuwerte und
dem Zeitwerte aus der Taxe erkennen zu lassen, in welchem Zu-
stande der Abniitzung sich die Maschinen usw. zur Zeit der Auf-
stellung der Taxe befunden haben.

Nur von diesem Gesichtspunkte aus ist daher tber die Auf-
nahme auch des Newwertes in die Taxe zu entscheiden.

Aus dhnlichen Griinden ist auch {iber die Aufnahme des An-
schaffungsjahres in die Taxe zu entscheiden.

Vielfach wird das Anschaffungsjahr nur deshalb in die Taxe
eingesetzt, um darauf aufmerksam zu machen, daBl man wegen des
Alters der Maschinen eine sehr groBe Abschreibung auf ihren An-
schaffungspreis vorgenommen habe.

Auch dieses ist falsch, denn die kaufmdannische Amortisation
des Anschaffungspreises einer Maschine und die Abniitzung der
Maschine durch ihren Gebrauch sind zwei grundverschiedene Dinge.

Fiir die Abniitzung einer Maschine ist das Anschaffungsjahr
von keiner bestimmenden Bedeutung, vielmehr kommt es wesent-
lich darauf an, ob und wieviel die Maschine seit ihrer Anschaffung
im Betriebe benutzt worden ist, und welche Titigkeit sie auszu-
iiben hatte. Versteht es sich doch von selbst, daB die Abniitzung
einer Maschine in erster Linie von der Art des Betriebes abhingig
ist. Je nachdem eine Maschine nur im Tagbetrieb oder im Tag-
und Nachtbetrieb steht, das ganze Jahr hindurch oder nur perio-
disch, wie in Brennereien, Zuckerfabriken usw., betrieben wird,
und je nachdem, ob sie harte oder weiche, sdurefreie oder sdure-
haltige Materialien usw. zu verarbeiten hat, wird sie sich schneller
oder langsamer abniitzen.

Andererseits 148t sich aber aus dem Alter der Maschine auf
ihre Konstruktion schlieen. Die Einsetzung des Anschaffungs-
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jahres der Maschinen in die Taxe darf daher keinen anderen Zweck
haben als anzudeuten, ob die betreffende Maschine nach einer
neueren oder ilteren Konstruktion gebaut ist. '

Was nun die Einsetzung der Gewichfe der einzelnen Maschinen
usw. in die Taxe anbetrifft, so kann auch hierfiir nur das bereits
vorstehend Gesagte sinngem#fl wiederholt werden.

Vielfach werden die Gewichte nur mit der Absicht in die Taxe
eingesetzt, um dieser ein gediegeneres Aussehen zu geben, oder auch
um erkennen zu lassen, welchen Einheitspreis man je Gewichts-
einheit der Maschinen usw. als Zeitwert gewihlt hat.

Einen inneren Wert hat die Gewichtsangabe fiir die Taxe aber
kaum, und zwar aus dem Grunde nicht, weil nur in den aller-
seltensten Fillen die wirklichen Gewichte der Maschinen von dem
Taxator rechnerisch oder durch Nachwiegen festgestellt werden
konnen. Bei einer in Betrieb befindlichen Anlage ist letzteres
schon deshalb unmdéglich, weil die meisten Maschinen fest montiert
sind. Die bloBe Abschitzung mit dem Auge diirfte aber kaum
zu richtigen Resultaten fiihren.

Meistens wird der Taxator daher, hinsichtlich der Gewichts-
angaben, sich auf die Kataloge oder Fakturen der Maschinen-
fabrikanten verlassen miissen, wobei noch nicht einmal immer die
Faktura oder der Katalog desjenigen Fabrikanten, welcher die Ma-
schine gebaut hat, zur Hand sein wird.

Kann. man aber Ziffern, welche fiir die Taxe von Bedeutung
sein sollen, nicht richtig feststellen, so soll man sie erst garnicht
in die Taxe einsetzen, denn auch die aus den Katalogen und Fak-
turen der Fabrikanten entnommenen Gewichtsangaben bieten
nicht immer eine Gewihr fiir ihre Richtigkeit.

Die Angabe der mutma fSlichen Gewichte der einzelnen Maschinen
in der Taxe wiirde also, abgesehen von den Schadenermittelungen
bei Versicherungsfillen nur’dann einen praktischen Zweck haben,
wenn es sich um den Abbruch und Forttransport der Maschinen
handelt, um aus den Gewichtsangaben einen Anhalt fiir den Um-
fang und die Kosten des Transportes zu gewinnen. Auch bei den
Schadenermittelungen in Versicherungsfillen bilden die Gewichts-
angaben einen niitzlichen Anhalt fiir die Abschitzung des Wertes
der iibrig gebliebenen Rudera einer Maschine.

In den weitaus meisten Fdllen wird es also gepiigen, nur den
Zeitwert in der Taxe anzugeben.
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Nur in solchen Fillen, in welchen es sich um den beabsichtigten
Verkauf einer maschinellen Anlage handelt, fiir welche ein K#ufer
erst noch gesucht wird, und ferner bei Vortazen fiir Versicherungs-
zwecke wird es angebracht sein, die Taxe so ausfiihrlich als moglich
auszuarbeiten, d. h. neben einer technisch geniigenden Beschreibung
der einzelnen Maschinen usw. und neben dem Zeitwerte auch die
Neuwerte, die Anschaffungszeiten sowie die anndhernden Gewichie
der einzelnen Maschinen anzugeben.

Eine Taxe soll aber nicht nur wahr sein, sondern sie muf3 auch
klar und iibersichtlich sein. Daher miissen vor allem die groBeren
Maschiinen, d.h. die hauptsichlichsten Werte, deutlich hervor-
gehoben werden. Auch muf die Anordnung der Taxe iibersichtlich
gestaltet sein. Vor allem aber muf die Taxe die Moglichkeit bieten,
daB sie durch einen Dritten auf ihre Richtigkeit nachgepriift werden
kann. Dazu gehort in erster Linie, daB die Kennzeichnung der
einzelnen Maschinen in einer technisch einwandfreien Weise er-
folgt, welche einen Anhalt fiir die Kontrolle der in der Taxe an-
gegebenen Werte bietet. Angaben, die hinsichtlich der Grofe,
Leistung, Menge usw. nichts besagen, wie z. B. ,,Eine groBe Dreh-
bank‘ oder ,,Eine kleine Schleifmaschine‘ oder ,,Ein Posten
Armaturen‘ sind durchaus unzuldssig und zu vermeiden. Wenn-
gleich nun andererseits die Beschreibung der einzelnen Maschinen
und maschinellen Vorrichtungen in der Taxe nicht zu umfangreich
sein soll, so miissen dennoch die Kennzeichnung und die Beschreibung
der Maschinen sowie die Angabe ihrer Dimensionen, Leistungen
usw. derartig sein, dafl men erkennen kann, um was fiir Maschinen
es sich handelt. Am geeignetsten ist es, alle diejenigen Angaben
zu machen, wie sie die Preistabellen in den Katalogen der Maschinen-
fabrikanten enthalten. Etwaige Spezialvorrichtungen, patentierte
Konstruktionen oder @ghnliche Vorzige einzelner Maschinen kénnen
auBlerdem kurz angefiihrt werden.

Oft werden jedoch von dem Auftraggeber selbst derartige kurze
technische Beschreibungen der einzelnen Maschinen nicht gewiinscht,
sei es, um die Niederschrift der Taxe nicht zu umfangreich zu ge-
stalten, sei es weil die Taxe nur fiir ¢nnere Zwecke der Untzrnehmung,
z. B. als Inventuraufnahme, gebraucht wird, oder auch, weil der
Auftraggeber vermeiden will, daB eventuell Unberufene einen
genauen Einblick in die maschinelle Einrichtung seiner Unter-
nehmung erhalten.
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In diesem Falle sind selbstverstdndlich die Wiinsche des Auf-
traggebers mafBgebend, und ist die Kennzeichnung der einzelnen
Maschinen in der Taxe den Angaben des Auftraggebers ent-
sprechend vorzunehmen. Sind die Maschinen, wie es in vielen
Betrieben der Fall ist, numeriert, so wiirden z. B. nur die Be-
nennungen der Maschinen und ihre Nummern anzugeben sein.

Aus dem Vorhergesagten ergibt sich, dall man die Taxen
maschineller Anlagen in folgende Arten einteilen kann:

1. Inventurtaxen?). Dieselben sind nur fiir den inneren Dienst
der Unternehmung bestimmt, enthalten nur die Zeitwerte der
cinzelnen Maschinen usw. und kennzeichnen die Maschinen nur
in der bei der Firma gebrduchlichen Weise unter Fortlassung
jeglicher technischen Beschreibung durch Masse, Leistungs-
angaben usw.

Auch bei Auseinandersetzungen zwischen Teilhabern oder Erben
einer industriellen Unternehmung erfiillen diese ,,Inventurtaxen*
vollstindig den gewiinschten Zweck, da es den Beteiligten nur
darauf ankommt, eine Liste der ihnen im iibrigen genau bekannten
einzelnen Maschinen usw. zu erhalten mit Angabe des Geldwertes
der einzelnen Gegenstinde zur Zeit der Auseinandersetzung.

2. Taxen als Unterlagen fiir finanzielle Transaktionen, die das
Gemeinsame haben, dafl der Betrieb der Unternehmung in un-
gestorter Weise fortgefiithrt werden soll, wie z. B. bei Umwandlung
privater industrieller Unternehmungen in die Gesellschaftsform,
Fusion zweier oder mehrerer Unternehmungen miteinander und
dhnliches mehr.

Auch diese Taxen enthalten nur die Zeitwerte der einzelnen
Maschinen usw., miissen dagegen die Maschinen und maschinellen
Einrichtungen derartig kennzeichnen und beschreiben, daf} eine
Nachpriifung der Taxe in groBen Ziigen durch Vertrauensménner
der an der Transaktion Beteiligten moglich ist.

Der Unterschied zwischen den ,,Inventurtaxen‘‘ und den ,,Taxen
fiir finanzielle Transaktionen bestcht mithin lediglich in der
breiteren Kennzeichnung und Beschreibung der einzelnen Maschinen
usw., um den an der Transaktion Beteiligten, denen die maschinelle
Anlage im einzelnen nicht bekannt ist, ein Urteil zu ermdoglichen,

1y Die Bezeichnung ,,Inventurtaxe ist von dem Verfasser in seiner Praxis
cingefithrt und hat sich bewihrt.
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ob und in welchem Umfange ihnen die maschinelle Anlage eine
Garantie fiir das von ihnen einzugehende Risiko bictet.

Dabei kommt es jedoch diesen Beteiligten nicht darauf an,
allzu kleinlich ins emzelne zu gehen, also z. B. bei den Transmissionen
jede einzelne Riemenscheibe oder jeden Oler in der Taxe auf-
gezdhlt zu sehen. Sie wollen vielmehr nur aus der Taxe einen
Gesamtiiberblick iiber die Grofe der gesamten Anlage, tiber die
vorhandenen einzelnen groBeren Objekte und iiber den reellen
Wert der Anlage erhalten, um danach ihre Entscheidung treffen
zu konnen.

3. Taxen zwecks Aulnahme von Hypotheken, Obligationsanleihen
usw. Diese Taxen unterscheiden sich von allen anderen Taxen
dadurch, daB sie nur diejenigen Maschinen und maschinellen Ein-
richtungen umfassen, die nach § 93ff. des Biirgerlichen Gesetz-
buches ,,wesentliche Bestandteile‘‘ des betreffenden Gebaudes bzw.
Grundstiickes sind. Alle anderen nicht mit dem Gebdude bzw.
Grundstiicke fest verbundenen Maschinen usw. gehoren nicht in
diese Taxen hinein. Auch bei diesen Taxen kommt es lediglich
auf die Zeitwerte an. Auflerdem mufl die Kennzeichnung und
Beschreibung der einzelnen Maschinen eine derartige sein, daf
jeder Zweifel dariiber, um welche Maschine usw. es sich handelt,
ausgeschlossen und eine Nachpriifung der in der Taxe angegebenen
Zeitwerte durch Dritte moglich ist.

4, Taxen fiir den Verkauf maschineller, zum Abbruch bestimmter
Anlagen. Bei diesen Taxen empfiehlt es sich aufler der Angabe
der Zeitwerte, d. h. derjenigen reell geschitzten Werte, zu denen
die einzelnen Maschinen usw. zum Kauf angeboten werden sollen,
auch Angaben iiber dic Anschaffungsjahre (Baujahre) der Maschinen
und iiber ihre ungefihren. Gewichte zu machen. Auch diirfte es
sich empfehlen, in der Taxe anzugeben, wessen Fabrikat die
Maschine ist. Ob auch dic Anschaffungspreise in der Taxe an-
zugeben sind, wird der Entscheidung des Auftraggebers vor-
zubehalten sein.

Die Kennzeichnung und Beschreibung der Maschinen usw. in
der Taxe muB} technisch so weitgehend sein, dafl der fiir dieselben
zu interessicrende Kaufer sich ein ungefdhres Bild der Maschinen
machen und danach beurteilen kann, ob dieselben fiir seine Zwecke
brauchbar wiren oder nicht. Allzusehr ins einzelne gehende Be-
schreibungen wird 6fters der Auftraggeber zu vermeiden wiinschen,
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um dem etwaigen Kidufer zu Riickfragen Gelegenheit zu bieten
und dadurch in unmittelbare Verhandlungen mit ihm zu kommen.

b. Vortaxen fiir Versicherungszwecke. Diese Taxen sind die
ausfiihrlichsten, insofern sie nicht nur die Zeitwerte, sondern auch
die Anschaffungswerte zur Zeit der Taxation, die Anschaffungs-
jahre, die Gewichte, die Einzelpreise je Stiick, Gewichtseinheit
bzw. GroBeneinheit, die Angabe der Fabrikanten der einzelnen
Maschinen usw. enthalten sollen. . — °

Die Kennzeichnung und Beschreibung der einzelnen Maschinen
usw. hat so ausfiihrlich wie méglich und jedenfalls in so eingehender
Weisezu erfolgen, daBdie Taxe jederzeit durch dritte Sachverstindige
auch dann noch auf ihre Richtigkeit nachgepriift werden kann,
wenn die einzelnen in der Taxe aufgefithrten Maschinen usw.,
z. B. durch eine Feuersbrunst, zerstért und untergegangen, also
nicht mehr vorhanden sind?).

Eine weitere wichtige Frage ist, welche Gegenstinde in die Taxe
einer maschinellen Anlage hineingehoren und welche nicht.

1) Als Erlduterung zu den verschiedenen Arten von Taxen seien hier aus der
Praxis des Verfassers einige kurze Beispiele angefiihrt. Die in den Beispielen
angegebenen Preise entsprechen denen der Jahre 1920/21. Die in diesen sowie
in spéter folgenden Beispielen angegebenen Namen von Fabrikanten und sonstigen
Firmen sind aus Griinden der Diskretion durch fingierte Namen ersetzt.

1. Beispiel. Aus der Inventurtaxe einer Metallschraubenfabrik.

Fabriksaal B.
Pos. 456. Ein Schraubenautomat Nr.603 . . . . . . . . . . . .. # 15 500
Pos. 457. Ein Vierspindel-Schraubenautomat Nr.737 . . . . . . . 5 39200
Pos. 458. Eine Leitspindel-Drehbank Nr.185 . . . . . . . . . . . ,» 9850
Pos. 459. 69 lfdm Transm'ssionen . . . . . . . . . . . . . ... .. 60925
Pos. 460. 1192 lfdm Treibriemen . . . . . . , . . . . . . . . .. » 63 800

2. Beispiel. Aus der Taxe einer chemischen Fabrik, als Unterlage fiir eine
finanzielle Transaktion.
............ Maschinen und Apparate.

Pos. 21. Ein kupferner, innen verzinnter Vakuumapparat, Hohe
1700 mm, Durchmesser 900 mm, Wandstirke 3 mm, mit Helm
mit Gummidichtung, 3 Bullaugen in Messingfassung, mit Kiihl-
schlangen aus verzinnten Kupferréhren, kompletter feiner
Armatur, dreisiuligem eisernen Unterbau und Aufwindevor-
richtung fiir den Helm mittels Handkurbel und Drahtseil . . . 4 95700

Pos. 22. Eine Steingut-Kugelmiihle, Fassungsvermégen 100 1, Trommel-
durchmesser 700 mm, Trommelbreite 550 mm, mit eisernem
Untergestell . . . . . . . . ... .. 0L ,» 11 650
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In erster Linie miissen selbstverstindlich alle in dem betreffen-
den Betriebe vorhandenen Maschinen, Apparate und maschinellen
Vorrichtungen in die Taxe aufgenommen werden, welche zusammen

Pos. 54.

. 26,50 Ifdm Transmissionen, Wellendurchmesser 40—60 mm,

139,6 1fdm schmiedeeiserne Rohrleitungen, Rohrendurch-
messer 65—110 mm, mit kompletten Armaturen, zus. . . . J6 7350

komplett mit 21 verschiedenen Lagern, 6 Kupplungen und
26 verschiedenen Riemenscheiben, zus. . . . . . . . . . . ., 14375

117 Ifdm Treibriemen, in Breiten von 30—90 mm, zus. . . ,, 4925

3. Beispiel. Aus der Taxe einer Asphalt- und Dachpappenfabrik, zwecks Auf-
nahme einer Obligationsanleihe

Pos. 14.

Pos. 15.

Teerdestillation.

Vier schmiedeeiserne Teerdestillationsblasen, je fiir 6000 I

Inhalt, Durchmesser je 2000 mm, Héhe je 2000 mm, je mit
Perkins-Heizschlange und einem schmiedeeisernen Vorwérmer

von 800 mm Durchmesser bei 1200 mm Héhe, je komplett

mit Armaturer und den guBecisernen Rohrverbindungen von

100 mm Durchmesser zwischen Destillationsblase und Ol-
behilter, sowie einschlieBlich der Einmauerungen und Ver- )
ankerungen, zus. . . . . .. . . . . .. ... ... 46 32 400
Ein schmiedeeiserner (lbehilter, 3000 X 1000 x 1000 mm,

zu etwa der Hilfte seiner Hohe in den Erdboden eingelassen

und vermauert . . . . . . . . . . .. .. e e e ,, 1800

4. Beisptel. Aus der Verkaufstaxe einer zum Abbruch bestimmten Maschinen-

fabrik.

Pos. 80.

Eine Supportdrehbank, mit gekrépftem Bett, zum Lang- und
Plandrehen von Hand, mit Reitstock zum Bohren, Spitzen-
hohe 250 mm, groBte Spitzenweite 1500 mm, gréBter Durch-
messer in der Kropfung 900 mm, gréBte Breite in der Krépfung
120 mm, Universal-Planscheibe von £50 mm Durchmesser.
EinschlieBlich 5 Bohrstangen, verschiedene Bohrmesser, Mutter-
schliissel und XKurbeln, sowie einfachem Deckenvorgelege.
Fabrikat Miiller & Lehmann, G. m. b. H., Chemnitz. 3 Jahre
in Betrieb gewesen, Gewicht ca. 1800 kg, Verkaufspreis ab
Fabrikhof, unverpackt. . . . . . . . . . . . . ... .. M 8 550

. Ein Laufkran von 15 000 kg Tragkraft, mit direktem elektri-

schen Antrieb, mit Schienen, vier Motoren und einem Ersatz-
motor, Spurweite 15 m, Gewicht ca. 14 000 kg, Verkaufs-
preis loco Fabriksaal, Abmontage usw. zu Lasten des Kéufers . ,, 86 000

5. Beispiel. Aus einer Vortaxe fiir Versicherungszwecke. Siehe in dem Kapitel
»Vortaxen fiir Versicherungszwecke®, S. 53. .
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den technisch-maschinellen Betrieb der Unternehmung bilden, also
alle Kraftmaschinen, Arbeitsmaschinen und sonstigen maschinellen
Vorrichtungen, wie z.B. Bekohlungsanlagen, Wasserreinigungs-
anlagen, Gurtforderer, Trolley-Hdingebahnen, Transmissionen, elek-
trische Kraftleitungen usw.

Zweifelhaft ist dagegen bereits, ob z. B. auch die Fahrstiikle
fiir Personen- und Lastenbeforderung, die Beleuchtungs- und Heizungs-
anlagen, die Wasserleitungs- und Kanalisationsanlagen, etwaige
Wohlfahrtsanlagen, wie Wannenbdder, Brausebdder usw. sowie Ein-
richtungen dhnlicher Art, zu der maschinellen Anlage gehéren oder
zu dem Gebdude zu rechnen sind?).

Eine Entscheidung hieriiber wird je nach den ortlichen Ver-
haltnissen zu treffen sein, und werden hierbei auch die Wiinsche
des Auftraggebers beriicksichtigt werden miissen.

Jedenfalls jedoch sind alle diejenigen Maschinen und maschi-
nellen Vorrichtungen in die Taxe aufzunehmen, welche der Er-
zeugung der von der betreffenden Unternehmung hergestellten
Fabrikate dienen und von dem Besitzer der Unternehmung auf
»»Maschinen-Konto*‘ gefiihrt werden.

Ahnlich verhilt es sich mit den Werkzeugen, Modellen, Zeich-
nungen usw. und den Fabrik- bzw. Betriebsutensilien. Soweit diese
dem eigentlichen technischen Betriebe, d. h.' der Fabrikation dienen,
liegt kein Hindernis vor, dieselben in die Taxe mit aufzunehmen,
falls der Auftraggeber dies wiinscht, oder wenn der Besitzer, wie
dies hdufig der Fall ist, Maschinen, Werkzeuge und Utensilien auf
einem und demselben Konto fithrt. Dagegen gehoéren Mobel und
Biiromaschinen, wie Schreibmaschinen, Kopiermaschinen usw.
nicht in die Taxe einer maschincllen Anlage hinein. Nur in be-
sonderen Ausnahmefillen und auf ausdriicklichen Wunsch des
Auftraggebers wiren auch die vorgenannten Kontormaschinen mit
abzuschdtzen und gesondert in der Taxe aufzufiihren.

Was die Rohmaterialien und Betriebsmaterialien anbetrifft, so
gehoren auch diese nicht in die Taxe hinein. Abgesehen davon,
daf es sich im Ausnahmefalle nur um solche Materialien wie z. B.
Stahl, Eisen und andere Metalle, eiserne Rohren, eiserne Triger
usw. handeln kdnnte, welche zu dem Arbeitsgebiete des Maschinen-
ingenieurs gehoren, ist eine Abschétzung dieser Materialien in den
meisten Fillen schon deshalb kaum durchfuhrbar, weil der Bestand

1) Niheres siche auch in dem Kapitel ,,Vortaxen fiir Versicherungszwecke.
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der vorhandenen Materialien sich stindig &ndert. Nur bei In-
venturtaxen oder bei Taxen fiir den Verkauf solcher bereits still-
gelegter Anlagen, bei denen der noch vorhandene Bestand an
Vorriten von Eisen, Blechen, Schrauben usw. fiir einen bestimmten
Tag der Inventuraufnahme festgelegt werden soll oder sich nicht
mehr dndert, konnte auch die Abschitzung und Aufnahme der-
artiger Roh- und Betriebsmaterialien in Frage kommen. '

Unter keinen Umstinden dagegen sollte ein gewissenhafter
Taxator fiir maschinelle Anlagen es iibernehmen, Gegenstiande ab-
zuschitzen und in seine Taxe einzusetzen, welche aullerhalb seines
eigentlichen Ingenieurberufes liegen?).

Ferner ist die Frage wichtig, in welcher Reihenfolge die ein-
zelnen Gegenstiande einer maschinellen An]age in der Taxe auf-
gefiihrt werden sollen.

Auf den ersten Blick erscheint es am naturlichsten, die ver-
schiedenen einzelnen Gegensténde in derjenigen Reihenfolge auf-
zufiihren, welche dem Gange der Fabrikation entspricht.

Denkt man sich als Beispiel eine Braueret, so wirden zunéchst
die Betriebsmaschinen (Dampfkessel, Dampfmaschinen, Kiihl-
maschinen) kommen, dann der Reihe nach die Elevatoren nach den
Malz- und Schrotboden, die Malzpoliermaschinen, Schrotmiihlen,
Maischbottiche, Maischpfannen, Lé&uterbottiche, Wiirzepfannen,
Kiihlschiffe, Bierkiihlapparate, Gérbottiche und Lagerfisser, dann
die Pichmaschinen und die FaBwaschmaschinen, die Filtrieranlagen,
die Faffiillapparate, Flaschenkellereimaschinen usw.

Eine derartige Anordnung bietet zweifellos viele Vorteile, weil
sie gestattet, mit einem Blick sich ein Urteil dariiber zu bilden,
ob die maschinelle Einrichtung vollstindig und in geniigender
Gréfle vorhanden ist.

Andererseits hat diese Anordnung der Taxe aber auch ihre
Nachteile.

1) Dem Verfasser hat eine Taxe vorgelegen, in welcher der betreffende In-
genieur aufler den Maschinen und maschinellen Vorrichtungen auch das Grund-
stiick, die Gebdude, das Kontormobiliar, rund hundert Pferde, Pferdegeschirre
und Stallutensilien, einen sehr groBen Posten Glasflaschen usw. ,,auf Grund eigener
Besichtigung und Schitzung gewertet und in die Taxe eingesetzt hatte. Eine
so vielseitige Sachverstindigkeit wird mit Recht angezweifelt werden diirfen, und
es sollte die Abschiitzung derartiger, nicht in das Ingenieurgebiet fallender Objekte
nur von den dazu berufenen Organen, wie Grundstiickstaxatoren, Architekten,
Tierarzten usw. vorgenommen werden.
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Eine Taxe wird allerdings in erster Linie zu dem Zwecke auf-
gestellt, den Geldwert der Anlage zum Ausdruck zu bringen. Es
ist aber nicht einzusehen, warum die Taxe gleichzeitig nicht auch
anderen Zwecken der Unternehmung nutzbar gemacht werden
sollte.

. Vornehmlich kann dies geschehen fiir die jahrlich wieder-
kehrenden Inventuraufnahmen, fir die bessere Kontrolle zur In-
standhaltung der vorhandenen Maschinen usw. und fiir Versicherungs-
zwecke. .

Fiir alle diese und ahnliche Zwecke ist es weit vorteilhafter,
die einzelnen Gegenstinde in derjenigen Reihenfolge in der Taxe
anzufiihren, in welcher sie ortlich nebeneinander montiert sind, d. h.
die Taxe nach den einzelnen Fabrikrdumen anzuordnen.

Eine derartige Anordnung wiirde dann beispielsweise bei der
Taxe der vorerwahnten Brauerei folgende Reihenfolge ergeben:
Kesselhaus, Maschinenhaus, Kiithlmaschinenraum (Generatorraum
usw.), Malzbdden, Schrotbéden, Sudhaus, Kiihlhaus, Girkeller,
Lagerkeiler, Pichhalle, Schwankhalle, FaBabziehraum, Flaschen-
kellerei usw.

Fiir jeden dieser Rdume wiirden dann in der Taxe die in ihm be-
findlichen Maschinen, Apparate, Transmissionen usw. gesondert
aufgefiihrt sein.

In welchen Fillen die eine oder die andere Anordnung emp-
fehlenswerter ist, wird von den jeweiligen Umsténden abhingen.

Die ersterwéhnte Aufstellung, nach dem Betriebsgange, empfiehlt
sich in allen denjenigen Fillen, in welchen ein Kaufer fiir die Anlage
gesucht wird, da sie diesem ohne weiteres einen Uberblick gestattet,
ob die Anlage sachgemd 3 und vollstandig eingerichtet ist oder nicht.

Die zweite Art der Aufstellung, nach den Betriebsrdumen,
empfiehlt sich dagegen in allen denjenigen Féllen, in welchen es
sich nicht um das Aufsuchen eines Kéufers fiir die Anlage handelt,
sondern um finanzielle Transaktionen, wie Umwandlung einer
Privatunternehmung in die Gesellschaftsform, Aufnahme von
Hypotheken oder sonstigen Anleihen, Abschlufl von Versicherungen
usw.

In diesen Féllen kommt es weniger darauf an, die fiir den Be-
triebsgang vorhandenen Einrichtungen aufzuzihlen, als darauf,
welchen Geldwert die vorhandenen Maschinen haben, und wie sich
derselbe auf die einzelnen Fabrikrdume bzw. Gebdude verteilt.
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Auch fiir die verschiedenen mit diesen finanziellen Transaktionen
und Versicherungszwecken verbundenen Nebenarbeiten, wie Kon-
trolle durch Revisoren, Aufstellung von Inventuren, Positionenein-
teslung fiir Versicherungspolicen usw., ist es von groBem Vorteil,
die Taxe nach den einzelnen Fabrikrdumen angeordnet zu haben.

In allen denjenigen Féllen, in welchen die Taxe zum Zwecke
des Verkaufes der maschinellen Anlage, bzw. der Umwandlung der
Unternehmung in die Gesellschaftsform, oder zwecks Aufnahme
von Hypotheken usw. aufgestellt wird, ist es der Stempel- und
Steuerabgaben wegen, auBerdem noch von Vorteil, in der Taxe
eine Kennzeichnung der Maschinen, z. B. durch Unterstreichen
der betreffenden Positionsnummern in der Taxe, in bezug darauf
vorzunchmen, welche von den einzelnen Maschinen nach dem
§ 93ff. des Biirgerlichen Gesetzbuches als wesentliche Bestandteile
des Gebdudes anzusehen sind und welche nicht?).

Von Wichtigkeit ist es ferner die Taxe, wie schon weiter vor
erwahnt, {ibersichtlich zu gestalten, d. h. die einzelnen Positionen
derselben auch nach ihrer finanziellen Bedeutung miteinander in
Einklang zu bringen.

Aus diesem Grunde empfiehlt es sich, kleinere, gleichartige
Gegenstdnde nicht einzeln aufzuzihlen, sondern in gemernschaft-
liche Positionen zusammenzufassen, und sinngemafB dies auch bei
den Rohrleitungen, Transmissionen, Treibriemen usw. zu tun.

Obgleich es selbstverstandlich ist, daf3 der Taxator die einzelnen
Gegensténde; bzw. bei den Transmissionen, Rohrleitungen usw., die
Einzelteile derselben, einen jeden fiir sich, abschitzen muf, gentigt es
dennoch in den weitaus meisten Fallen, wenn die sich hierfiir eignen-
den Gegenstidnde in der Taxe gruppenweise zusammengefaBt sind.

Es wird dadurch auch vermieden, dafl ganze Seiten der Taxe
mit kleinen Einzelwerten verhdltnismiBig unbedeutender Gegen-
stinde angefiillt sind, welche die Ubersicht und das Herausfinden
der Hauptwerte erschweren.

Einzeln anzufiihrende Hauptwerte sind die Betmebsmaschmen,
die Arbeitsmaschinen und die vorhandenen grofleren maschinellen
Vorrichtungen.

Nebenwerte, welche gruppenweise zusammengefaBt werden
konnen, sind die Transmissionen mit allen ihren Einzelteilen, die

1) Naheres hieriiber siehe in dem Kapitel ,,Maschinen als wesentliche Bestand-
teile von Gebduden‘, S. 79ff.



16 Die Aufstellung der Taxe.

Rohrleitungen mit ihren Armaturen, die T'reibriemen, die Werk-
zeuge, Hilfsgerdte, Fabrikutensilien, sowie die Beleuchtungs-
anlagen usw.

Wiinscht der Auftraggeber auch die Transmissionen, Rohr-
leitungen, Treibriemen usw. genau detailliert aufgefithrt zu haben,
so empfiehlt es sich, diese Einzelwerte in einem Anhange zur Tazxe
gesondert zusammenzustellen, in der Taxe selbst aber die gruppen-
weisen Angaben unter Bezugnahme auf diesen Anhang beizu-
behalten. ,

Einer jeden Taxe ist ein kurzes Vorwort voranzustellen. In
demselben ist anzugeben, zu welchem Zwecke die Abschitzung er-
folgte, auf welche Gegenstinde sich die Taxe beschrinkt, und
besonders auch, fiir welchen Tag das Verzeichnis und die Zeit-
werte der in der Taxe enthaltenen Maschinen usw. giiltig sind. Als
solcher ist der Tag anzusehen, an welchem die Aufnahme des
Bestandes der in der Taxe angegebenen Gegenstinde von dem
Taxator beendet worden istl).

Etwa wahrend der Aufnahme noch vorgekommene Bestands-
veriinderungen miissen bei der Ausfertigung der Taxe berticksichtigt
werden.

Diese Vorrede empfiehlt sich um so mehr, als der Zeitwert
ciner maschinellen Anlage, wie bereits in dem Vorangegangenen
ausgefiihrt, je nach dem Zwecke der Abschitzung ein ganz ver-
schiedener sein kann. Auch ist der Stichtag, fiir welchen die Werte
der Maschinen berechnet sind, von Bedeutung. Ohne diesen Zweck
und Stichtag zu kennen, wiirde eine Nachkontrolle der Taxe durch
einen Dritten nicht immer zu einem richtigen Ergebnis fithren?).

1) Eine Ausnahme bilden nur die Fille, bei denen, wie z. B. nach einem statt-
gehabten Brande oder bei gerichtlichen Gutachten, dem Taxator die Aufgabe
gestellt wird, das Verzeichnis der Maschinen und deren Werte fiir einen bestimmten,
bereits zuriickliegenden Tag festzustellen.

2) Aus der Praxis des Verfassers sei hier das Beispiel eines Vorwortes einer
Taxe angefiihrt, dic gelegentlich einer beabsichtigten Fusion erforderlich war.

Taxe der maschinellen Anlage der Firma I. Dudai & Co.
Maschinenfabrik fiir die Gasgliihkorperfabrikation in Elsburg.

Die Taxe hatte den Zweck, wegen einer von der Firma beabsichtigten finanziellen
Transaktion den Zeitwert der maschinellen Anlage festzustellen unter der Voraus-
setzung, daB der Betrieb in ungestorter Weise fortgefiihrt wird.

Es sind daher bei der Ermittlung der einzelnen Zeitwerte die Fracht- und
Montagespesen entsprechend beriicksichtigt worden. Auch wurde nur bei solchen
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Abgeschitzt konnen selbstverstdndlich nur solche Maschinen
usw. werden, welche der Taxator wirklich gesehen hat.

Héufig kommt es vor,daB eine oder die andere Maschine wihrend
der Anwesenheit des Taxators sich auBerhalb befindet, oder einer
Reparatur wegen aufler Betrieb gesetzt und ganz oder teilweise
demontiert ist.

In solchen Fillen mufl dies in der Taxe besonders angegeben
werden.

Bei auswirts befindlichen Maschinen darf der Wert derselben
nur dann nach den Angaben des Auftraggebers in die Taxe ein-
gesetzt werden, wenn diese Angaben glaubhaft belegt worden sind
und wenn in der Taxe ausdriicklich vermerkt wird, da und warum
es sich nicht um die eigene Schitzung des Taxators handelt.

Bei demontierten Maschinen, auch wenn dieselben wieder fiir den
Betrieb montiert werden sollen, und bei beschidigten, in Reparatur
befindlichen Maschinen darf kein hoherer Abschatzungswert in die
Taxe eingesetzt werden als die betreffende Maschine am Tage der
Abschitzung in ihrem nicht betriebsfihigen Zustande darstellt.

Bereits bestellte, aber noch nicht angelieferte Maschinen usw.
diirfen selbstverstindlich nicht in die Taxe aufgenommen werden.

Die einzelnen Positionen der Taxe sind durchlaufend zu nume-
rieren.

Die Lebensdauer von Maschinen und masehinellen
Yorrichtungen.

Die Lebensdauer einer Maschine 146t sich nicht theoretisch
errechnen, weil sie abhingig ist von der Inanspruchnahme der

Maschinen, welche aus dem Betriebe ausrangiert sind, der Zeitwert auf weniger
als 331/; % des Gesamtanschaffungspreises geschatzt.

Fiir die Transmissionen, Treibriemen und Rohrleitungen wurde ein Durch-
schnittszeitwert je laufender Meter, also einschlieSlich der Riemenscheiben, Lager,
Kupplungen, Ventile, Hihne usw. fiir jeden einzelnen Fabrikraum gesondert
ermittelt.

Die zu den einzelnen Maschinen gehérenden Vorgelege und Schutzvorrichtungen
sind in den Preis der betreffenden Maschinen mit einbezogen worden.

Aufgenommen in die Taxe wurde die gesamte maschinelle Fabrikeinrichtung
einschlieBlich der Werkzeuge, Hilfsgerdte und Fabrikutensilien.

Dagegen sind auf Wunsch der Firma die Zeichnungen und Modelle nicht in
die Taxe mit aufgenommen worden.

Stichtag fiir das Vorhandensein und fiir die Zeitwerte der in der Taxe enthaltenen
Maschinen und sonstigen Gegensténde ist der 26. Juni 1921.

Moral, Taxation. 3. Aufl. 2
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Maschine und von den besonderen Verhiltnissen, unter denen die
betreffende Maschine arbeitet.

»Technisch' ist die Lebensdauer einer Maschine dann abgelaufen,
wenn die Maschine so abgeniitzt ist, daf3 sie nicht mehr betriebs-
fdhig ist.

Da nun aber niemand eine Maschine im Betriebe arbeiten
lassen wird, ohne sie nicht durch immer wieder vorgenommene
Reparaturen und Auswechslung von Ersatzteilen mdglichst. lange
betriebsbrauchbar zu erhalten, stimmen die tatsichliche Betriebs-
brauchbarkeit der Maschine und ihre ,,Lebensdauer‘ nicht immer
iiberein. Man mul} vielmehr zwischen ,,technischer und ,,wirt-
schaftlicher Lebensdauer unterscheiden.

Selbstverstindlich kann eine Maschine durch immer wieder
vorgenommene Reparaturen und neue Ersatzteile langer betriebs-
brauchbar erhalten werden als die gleiche Maschine, fiir welche
diese Sorgfalt und diese Aufwendungen nicht angewendet werden.
Dies ist jedoch fiir ihre ,,wirtschaftliche‘‘ Lebensdaucr ohne Be-
deutung, denn es miissen auch die Kosten der sorgfiltigen Be-
handlung und der immer wiederkehrenden Reparaturen der
Maschine in Betracht gezogen werden. Man kann daher die ,,wirt-
schaftliche’ Lebensdauer einer Maschine wie folgt definieren:

Die wirtschaftliche Lebensdauer einer Maschine, d.h. die Zeit-
dauer, in der die kaufmdnnische Amortisation thres Anschaffungs-
preises zu erfolgen hat, ist dann abgelaufen, wenn die Gesamtsumme
der zur Unterhaltung der Maschine in betriebsbrauchbarem Zustande
aufgewendeten Kosten die Hohe thres Anschaffungspreises erreicht.

Es wire dies so zu verstehen, als ob die Maschine jeweilig voll-
stindig aufgebraucht ist und nunmehr eine andere Maschine fiir
den Betrag der aufgewendeten Unterhaltungskosten angeschafft
ist, mit welcher der Betrieb fortgesetzt wird; und dics wiederholt,
bis den neu aufzuwendenden Reparaturkosten nur noch der
Altmaterialwert der Maschine gegeniibersteht, so daf3 sich weitere
Reparaturen ,,nicht mehr lohnen* wiirden.

Da die verausgabten Instandhaltungskosten der jeweilig vor-
handen gewesenen Abniitzung der Maschine entsprechen, ergibt
sich aus dem Vorangefiihrten, daf die ,,wirtschaftliche* Lebens-
dauer die Grundlage bildet fiir die kaufménnische Bemessung der
jahrlichen Abschreibungen von dem Anschaffungspreise der
Maschine.
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Die ,,technische’ Lebensdauer bildet dagegen die Grundlage
fiir die Beurteilung der Betriebsfidhigkeit und der noch méglichen
Benutzungsdauer der Maschine.

Die ,,wirtschaftliche‘‘ Lebensdauer sowohl wie die ,,technische‘
Lebensdauer der einzelnen Maschinen sind natiirlich sehr ver-
schieden, je nach der Art der Konstruktion, ob es z. B. komplizierte
Prizisionsmaschinen oder einfach gebaute, schnell oder langsam
laufende Maschinen sind, und je nach der Art des von ihnen zu
verarbeitenden Materials, wie schlieBlich auch je nach der Art
ihrer Behandlung, ihrer Instandhaltung und der Inanspruchnahme
ihrer Tatigkeit. Es ist selbstversténdlich, daB dieselbe Maschine,
wenn sie Tag und Nacht in Betrieb ist, doppelt so schnell ab-
geniitzt sein wird, als wenn sie nur fiir Tagesbetrieb verwendet
wird.

Man kann daher auch nicht theoretisch die Lebensdauer fiir
die einzelnen Gruppen von Maschinen bestimmen und sich hierbei
rechnerisch auf die technische oder die wirtschaftliche Lebensdauer
stiitzen, sondern man ist genétigt, auf praktische Erfahrungen
zuriickzugreifen.

Derartige Erfahrungsziffern tiber die Lebensdauer von Ma-
schinen haben sich im Laufe der Zeit herausgebildet, und man
kann sie in vielen Fillen den Abschitzungen zugrunde legen, wenn-
gleich einzelne Maschinen in einzelnen, besonderen Fillen eine
groflere oder geringere Lebensdauer aufweisen.

Einmal werden diese Erfahrungsziffern den tatséichlichen Ver-
hiltnissen fast vollkommen gerecht, und dann muf man auch,
gegeniiber der Annahme einer lingeren Lebensdauer, die fort-
dauernd auf den Markt kommenden Verbesserungen von Maschinen
und modernen Neukonstruktionen, welche eine Entwertung der
dlteren Maschinen bedeuten, mit beriicksichtigen.

Aber auch bei diesen Erfahrungsziffern mufl man folgendes
beachten: Spricht man davon, daBl eine Maschine beispielsweise
cine ,,Lebensdauer von 20 Jahren hat, so ist darunter zu ver-
stehen, daf8 mit der Maschine 20 Jahre lang bei ordnungsmdfiger
pfleglicher Behandlung der Maschine, tiglich 12 Stunden gearbeitet
werden kann, ehe sie derartig abgeniitzt ist, daf3 ste unbrauchbar
wird und nur noch thren Materialwert hat.

Wiirde mit derselben Maschine tédglich nur 6 Stunden gearbeitet
werden, so wiirden selbstverstindlich der Zeitrechnung nach

2%
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40 Kalenderjahre vergehen, ehe die technische Unbrauchbarkeit
der Maschine eintritt. Im anderen Falle wiirde die Maschine schon
nach 10 Kalenderjahren technisch unbrauchbar werden, wenn sie
ununterbrochen Tag und Nacht, also téglich 24 Stunden in
Betrieb wire. :

Dieser Umstand, daf3 es bei der Feststellung der ,,Lebensdauer
etner Maschine auf die tatsichlich von thr geleistete Arbeitszeit unter
Zugrundelequng einer Tagesarbeitszeit von 12 Stunden und nicht
auf die Kalenderzeit ankommt, wird haufig ibersehen und ist daher
die Ursache fiir die vielfach auseinandergehenden Ansichten diber
die Lebensdauwer von Maschinen.

Wenn z. B. die einen behaupten, daB die Lebensdauer von
Dampfkesseln hochstens 30 Jahre betrage und die anderen dann
darauf hinweisen, daf laut der ,,Statistik {iber das Alter der Dampf-
kessel“ allein in PreuBlen Tausende von Dampfkesseln vorhanden
seien, die ein weit hoheres und wiederum Tausende, die ein ebenso
hohes Alter haben?), so ibersehen die letzteren, daf3 die betreffende
Statistik nicht erkennen laBt, welche Betriebszeit die einzelnen
Dampfkessel hinter sich haben und ob in den verschiedenen Gruppen
die Dampfkessel alle gleichméBig lange in Betrieb gewesen sind.

Ein Dampfkessel, der, wie z. B. in Zuckerfabriken, nur saison-
weise, periodisch in Betrieb und in den Zwischenzeiten stillgelegt
ist, wird eine lingere Zeit von Kalenderjahren seine Lebensdauer
erhalten als ein gleichartiger Dampfkessel, der nicht periodisch,
sondern ununterbrochen in Betrieb steht. Und dennoch haben
beide Dampfkessel technisch die gleiche Lebensdauer, d. h. bei beiden
ist die Summe der geleisteten Arbeitszeit bis zu threm Unbrauchbar-
werden gleich grof.

AuBerdem darf man aber auch fiir die Abschédtzung des Wertes
von Maschinen usw., bei der Beurteilung von deren Lebensdauer
nicht den wirtschaftlichen Wert auBler acht lassen. Es ist z. B.
nicht mehr der gleichwertige Dampfkessel, wenn der fiir ihn zu-
lassige Dampfdruck wegen des hohen Lebensalters des Kessels
um einigé Atmosphiren herabgesetzt werden mufite. Und es 148t
sich z. B. auch eine Transmission, die bereits vor 60 Jahren gebaut
und in Betrieb genommen wurde, nicht mit einer Transmission
moderner Bauart gleichartig bewerten, selbst wenn sie von den

1) So Prange, ,,Die Theorie des Versicherungswertes in der Feuerversicherung®,
Teil II, 3. Buch, S.48 u. f. (Jena, 1907.)
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60 Kalenderjahren, die sie alt ist, 50 Jahre stillgelegt gewesen
wiére.

Ein Lager oder eine Wellenkupplung alter Bauart und ein
Lager oder eine Kupplung moderner Bauart sind, trotz des gleichen
Zweckes, dem sie dienen, in ihrem Geldwert sehr verschiedenartige
Gegenstinde. Noch mehr tritt dieser Umstand in die Erscheinung,
wenn man sich die Fortschritte im Maschinenbau wihrend der
letzten Jahrzehnte vergegenwirtigt. Man stelle sich doch einmal
die mit iiberhitztem Dampf arbeitenden Dampfmaschinen neue-
ster Bauart vor, gegeniiber den einfachen Dampfmaschinen, die
vor 50—60 Jahren gebaut wurden, oder die neuesten Verbrennungs-
motoren, die modernen Werkzeugmaschinen usw. gegeniiber ihren
Vorgingern vor 40, 50 und 60 Jahren. Man wird dann bald zu der
Uberzeugung kommen, daBl man bei Abschitzungen fir die Fest-
stellung der Lebensdauer von Maschinen mit einer Kombination
von technischer und wirtschaftlicher Lebensdauer zu rechnen hat
und dabei auch auf die Bauart der einzelnen Maschinen gebiihrend
Riicksicht nehmen muf}, um ihren Geldwert richtig abzuschétzen.

Von diesem Gesichtspunkte aus ausgehend, der also nicht allein
die ,,technische‘‘ Lebensdauer, sondern auch die ,,wirtschaftliche*
Lebensdauer und die mehr oder minder veraltete Bauart der ein-
zelnen Maschine gegeniiber den gleichartigen Maschinen neuester
Bauart beriicksichtigt, wird man bei der Abschitzung des zeitigen
Geldwertes der Maschine selbstverstindlich zu einer geringeren
Lebensdauer der Maschine kommen, als wenn man nur die tech-
nische Lebensdauer ins Auge faft oder gar, ohne Riicksicht auf
die geleistete Arbeitszeit die Kalenderjahre seit Erbauung der
betreffenden Maschine in die Berechnung einsetzt.

Erfahrungsziffern iiber die Lebensdauer einer jeden vorkommen-
den Maschine zu geben ist allerdings ausgeschlossen, weil das
Gebiet der Maschinen und maschinellen Anlagen ein viel zu viel-
seitiges ist und die bei den einzelnen Maschinen mit zu beriick-
sichtigenden ortlichen Betriebsverhiltnisse viel zu verschieden-
artige sind, als daBl man feste Regeln fiir die Lebensdauer einer

1) So auch der frithere Direktor des Vereins deutscher Ingenieure, Dr. Ing. Peters,
in der ,,Zeitschrift des Vereins deutscher Ingenieure*, Jahrgang 1886. S. 602: ,,Es
kann nicht daran gedacht werden, die Abschidtzung der zahllosen und vielgestaltigen
Werkzeuge und Maschinen der Industrie in starre Formen zu zwingen und das sach-
gemifBe Ermessen zuriickzudringen ; letzteres wird niemals entbehrt werdenkonnen.
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Die hier folgenden Erfahrungsziffern sollen daher auch nur
fiir eine Anzahl der am haufigsten bei Abschitzungen vorkommen-
den Maschinen usw. einen wngefdhren Anhalt fiir die ,,Lebens-
dauer dieser Maschinen geben, wobei unter ,,Lebensdauer® wie
schon weiter vor erwéhnt, diejenige Zeit zu verstehen ist, wihrend
welcher die Maschine technisch und wirtschaftlich unter normalen
Verhiltnissen bei téglich zwolfstiindiger Arbeitszeit in Betrieb ge-
halten werden kann, ehe sie vollstindig abgewirtschaftet ist?).

Die lingste durchschnittliche technisch-wirtschaftliche Lebens-
dauer von Maschinen, mit welcher man bei Abschétzungen rechnen
sollte, ist 20 Jahre. Diese Lebensdauer kann im allgemeinen allen
Kraft- und Arbeitsmaschinen zugebilligt werden?).

Im einzelnen ergeben sich dann folgende Ziffern, diec unter
oder iiber diesem Durchschnitt liegen und je nach den 6rtlichen
Verhiltnissen des Einzelfalles zu verwerten sind:

Dynamomaschinen fir die Lichterzeugung in grofien industriellen
Betrieben, T'ransformatoren sowie die zugehérigen Kabel erreichen
eine Lebensdauer von 15—25 Jahren.

Bei Dampfkesseln und Wasserturbinen kann man mit einer
Lebensdauer von 10—25 Jahren rechnen, je nachdem es sich bei
den Dampfkesseln um kompliziertere Wasserrohrenkessel usw.
oder einfache Flammrohrkessel handelt. Finden sich Dampfkessel,
deren Bauzeit linger als 25 Jahre zuriickliegt, so sind entweder
diese Dampfkessel in der Zwischenzeit Ofters lingere Perioden
nicht in Betrieb gewesen oder sie waren frither fiir einen hoheren
Betriebsdruck bestimmt, als ihnen jetzt noch zugemutet werden
kann, ‘oder sie haben schon so viele Kosten fiir Reparaturen er-
fordert, daf ihre wirtschaftliche Lebensdauer bereits abgelaufen ist.

~ Eine Lebensdauer von etwa 18—20 Jahren, die sich jedoch
in einzelnen Fillen auf etwa 25 Jahre verlingern kann, ist anzu-
nehmen bei Kranen, Hebezeugen, Aufziigen, Seilbahnen und Be-
kohlungsanlagen, ferner bei Trieurs, Getreidereinigungsmaschinen
und Olpressen, sodann bei Webstiihlen und Maschinen fiir die Tuch-
fabrikation, ferner bei Maschinen fiir die Papierfabrikation. Pappen-

1) Siehe auch: ,,Zeitschrift des Vereins deutscher Ingenieure‘‘, Jahrgang 1907,
S. 1123, und Jahrgang 1910, S. 2196, ferner: ,,Technik und Wirtschaft*, Monats-
schrift des Vereins deutscher Ingenieure, Jahrgang 1910, S.232 u. ff., sowie
Krafft, Guido, ,,Die Betriebslehre*, 7. Autlage, 1904, S. 53 u. ff.

%) So auch Jul. H. West, ,,Abschreibungen und Instandhaltungskosten in
Fabrikbetrieben“ (,,Technik und Wirtschaft*, 1910, Heft 6, S. 335).
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fabrikation, Papierverarbeitung und Kartonnagenfabrikation, sowie
schlieflich bei Schrotmiihlen, Haferquetschen und landwirtschaft-
lichen einfacheren- Maschinen.

Dampfmaschinen, Dampfturbinen und Gasmaschinen haben eine
Lebensdauver von 156—R20 Jahren. Dagegen ist die Lebensdauer
von Dieselmotoren geringer, auf etwa 10—15 Jahre anzunehmen.

Eine Lebensdauer von etwa 15—18 Jahren haben Transmis-
stonen, ferner Miilleresmaschinen, Backeresmaschinen und Maschinen
tiir die Erzeugung von Makkaroni, sowie Fleischereimaschinen und
Maschinen zur Trocknung von Gemiisen.

Mit einer Lebensdauer von 14—16 Jahren kann man rechnen
bei Elektromotoren, Wasserrddern, Pumpen, Sdgegattern und Holz-
bearbettungsmaschinen, ferner bei Maschinen fiir die Erzeugung von
Dextrin, Diingstoffen, Seifen, Teer und bei Apparaten fiir Gas-
fabriken, sodann bei Baumwollspinnerei- und Baumwollwebere:-
maschinen, sowie bei Maschinen zur Herstellung von Tapeten,
auBlerdem bei Gerberesmaschinen und Maschinen zur Herstellung von
Strumpf- und Strickwaren, sowie von Schuhen.

Die eigentlichen Brauereimaschinen, wie Maische- und Wiirze-
pfannen, Lduterbottiche usw., desgleichen die Destillierapparate
usw. in Brennereien und Spritfabriken, sowie in Stdrkefabriken
haben eine Lebensdauer von 12—15 Jahren.

Awutomobile, Automobilmotoren und Bootsmotoren, ferner Apparate
und Maschinen, welche chemischen Einwirkungen unterworfen sind,
sodann Schalttafeln, Elektrizitdtszihler, Akkumulatorenbatterien und
elektrische Beleuchtungsanlagen, desgleichen Maschinen fiir die
Hanfspinnerei, A ppreturmaschinen, Ziegeletmaschinen und Maschinen
fiir die Herstellung von Zement, Mortel, Topwaren, Chamotte,
Porzellan- und Glaswaren, sowie schlieBlich Maschinen zur Fabri-
kation von Hiiten und Wdsche erreichen eine Lebensdauer von
8—12 Jahren.

Dagegen ist fiir Maschinen in Pulver- und Sprengstoffabriken
nur mit einer Lebensdauer von 6—8 Jahren zu rechnen.

Fiir Rohrlestungen ist es schwer, eine Leb:nsdauer anzugeben,
da es bei diesen wesentlich darauf ankommt, wie sie verlegt sind
und ob sie hiufig abmontiert und wieder an anderer Stelle neu
verlegt werden, wobei stets ein gewisser Teil an Rohrmaterial ver-
loren geht. Auch kommt es sehr auf das Material der Rohrleitungen,
ob GuBeisen, Schmiedeeisen, Kupfer, Blei usw. an und welchem
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Zwecke sie dienen. Technisch diirfte die Lebensdauer mancher
Rohrleitungen bis zu 50 Jahren hinaufgehen. In der Praxis diirfte
es sich dagegen, wegen der vorerwihnten Umstdnde empfehlen,
bei Abschitzungen mit einer weit geringeren Lebensdauer zu rechnen
und dieselbe, je nach den ortlichen Verhidltnissen, auf nur 10 bis
25 Jahre anzunehmen. Das gleiche gilt auch fiir elektrische Fre:-
leitungen. :
Bei Heizungsanlagen, die aus Metall hergestellt sind, ist gleich

falls mit einer Lebensdauer, je nach den ortlichen Verhiltnissen,
von 10—2b Jahren zu rechnen.

Die festgestellte Lebensdauer einer Maschine ergibt als Hilfs-
mittel bei der Abschitzung die rechnerische Grundlage fiir die
crste rohe Bestimmung ihres Zeitwertes.

Betragt z. B. die angenommene Lebensdauer 20 Jahre, so wird
man fiir jedes Jahr ihrer bereits stattgehabten Betriebstatigkeit
59, ihres Neuwertes absetzen, um rechnerisch ihren Zeitwert zu
bestimmen.

Hierbei ist jedoch, wie schon weiter vor erwidhnt, zu beriick-
sichtigen, daf} eine Maschine niemals bis auf den Nullpunkt ver-
braucht sein kann, weil sie immer noch, selbst wenn sie in keiner
Weise mehr betriebsfihig ist, einen gewissen Materialwert repra-
sentiert. ‘

Auflerdem ist auch zu beriicksichtigen, daf eine jede Maschine,
solange sie noch betriebsfdhig ist, einen gewissen ideellen Betriebs-
wert reprasentiert, welchen sie ohne Riicksicht auf ihr Alter bis
zu ihrer tatsichlichen Betriebsunbrauchbarkeit behalt.

Man hat also bei allen Abschétzungen fiir die Ermittelung des
Zeitwertes der Maschinen, ohne Riicksicht auf das Alter der be-
treffenden Maschine, an je einem Grenzwerte als Betriebswert der
noch betriebsfihigen Maschinen und als Materialwert der nicht
mehr betriebsfahigen Maschinen festzuhalten.

Als Mindestbetriebswert einer noch betriebsfihigen Maschine sind
309, thres Neuwertes zur Zeit der Abschitzung zu rechnen. Bei
guter Instandhaltung und sonstigen giinstigen Verhdltnissen konnen
bis zu 33'/;%, thres Neuwertes gerechnet werden.

Als Materialwert einer auf3er Betrieb gesetzten, nicht mehr betriebs-
féhigen Maschine sind 109, ihres Neuwertes zur Zeit der Abschitzung
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zu rechnen. Kann die Maschine jedoch zu ihrem gréPeren Teile
fiir einen Umbau noch verwendet werden, wm durch diesen wieder
wn eine betriebsfahige Maschine verwandelt zu werden, so kann thr
Materialwert in diesem Falle bis zu 209, ihres Neuwertes abgeschdtzt
werden.

Ermittelung des Zeitwertes.

Wie schon in dem Vorhergehenden ausgefiihrt worden ist, ist
der Zeitwert von Maschinen je nach den jeweilig vorliegenden Ver-
héltnissen ein verschiedener.

Es ist daher von wesentlicher Bedeutung, vor Bestimmung des
Zeitwertes festzustellen, zu welchem Zwecke die Taxe angefertigt
werden soll.

Will man den Zeitwert einer Maschine bestimmen, so hat man
zunidchst den Neuwert derselben bzw. den Anschaffungspreis zu
ermitteln, den die Maschine bei Neubezug am Stichtage der Ab-
schétzung haben wiirde. Bei der erheblichen Preissteigerung, die
alle Maschinen und maschinellen Einrichtungen nach dem Kriege
erfahren haben und die zur Zeit der Abfassung dieser Schrift je
nach den einzelnen Maschinengattungen etwa das Zwolf- bis
Zweiundzwanzigfache der Vorkriegszeit betrigt, kommen die Vor-
kriegspreise fiir eine Abschitzung gegenwirtig nicht mehr in Frage.
Es muf} vielmehr auch denjenigen Maschinen, die bereits vor dem
Kriege angeschafft waren und seitdem sich im Betrieb befinden,
cin hoherer Zeitwert zugebilligt werden, als sie gegenwirtig ge-
habt hétten, wenn die Preissteigerungen nach dem Kriege nicht
stattgefunden hitten. Dieser hohere Zeitwert wird unter Um-
stdnden, trotz der inzwischen stattgehabten Abniitzung der einzelnen
Maschine zur Zeit noch ein Mehrfaches des Anschaffungspreises
sein, den dic Maschine neu vor dem Kriege gekostet hatte. Zu
berticksichtigen ist dabei, dal auch alle Fracht- und Transport-
kosten, sowie die-Montagekosten gegenwirtig um ein Mehrfaches
dieser Kosten gegeniiber der Zeit vor dem Kriege gestiegen sind.

Am einfachsten geschieht die Ermittelung der Neuwerte bei
denjenigen Maschinen, die erst in neuester Zeit angeschafft sind,
durch Einsichtnahme in die Rechnungen und Kataloge der Fabrik,
welche die Maschinen gebaut hat.
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Diese Unterlagen der betreffenden Maschinenfabrik werden mei-
stens von dem Besitzer der maschinellen Anlage vorgelegt werden
konnen und bilden einen wertvollen Anhalt fiir die Abschdtzung.
Bei Benutzung von Katalogen anderer Maschinenfabriken kommt
man oft zu einem falschen Resultat, weil es bei Maschinen nicht
nur auf die Konstruktion, sondern auch auf die mehr oder min-
der sorgfiltige Ausfithrung der einzelnen Maschinenteile ankommt.
Die Fabrikate erstklassiger Maschinenfabriken haben daher natur-
gemifB einen hoheren Wert, als solche aus kleineren Werkstéatten.

Meistens wird das Firmenschild der Maschinenfabrik, welche die
Maschine gebaut hat, an der Maschine selbst angebracht sein, je-
doch bieten diese Firmenschilder nicht immer eine Gewéhr fiir den
Ursprung der Maschine, weil 6fters Maschinenhéndler und kleinere
Maschinenfabriken von ihnen nicht gebaute Maschinen mit ihrem
eigenen Firmenschild versehen.

Den Namen der Ursprungsfirma zu wissen, sowie den Preis
der Maschine zur Zeit ihres Ankaufs im Vergleich mit den zeitigen
Verkaufspreisen derselben Firma, ist aber auch aus dem Grunde
notig, weil bei der gegenwirtig stark schwankenden Konjunktur
auf dem Maschinenmarkte die Fabrikanten ihre Preise fiir die von
ihnen hergestellten Maschinen des oOfteren wechseln, selbst wenn
die Konstruktion der Maschine, deren Dimensionen und deren
Ausfithrung unveréndert geblieben sind.

Auch ist es schon deshalb wiinschenswert zu wissen, welche
Fabrik die Maschine gebaut hat, weil man bei den in Betrieb be-
findlichen Maschinen mitunter nicht in der Lage ist, die Fest-
stellungen hinsichtlich der Giite der Ausfithrung der Maschinen
im cinzelnen genau vornehmen zu kénnen. Der mehr oder minder
gute Ruf, welchen die Fabrikate der betreffenden Maschinenfabrik
in Fachkreisen genieBen, kann alsdann die eigenen Ermittelungen,
ob es sich um Qualititsware oder billige Marktware handelt,
vorteilhaft ergénzen.

Hat man den Anschaffungswert der Maschinen zur Zeit der Ab-
schitzung festgestellt, so schlieBt sich hieran die Feststellung der
Abniitzung der Maschinen.

Diese Feststellung kann und darf nur auf Grund einer eingehenden
Untersuchung der Maschinen selbst erfolgen.

Handelt es sich dabei um in Betrieb befindliche montierte
Maschinen, so muf3 man unter allen Umstinden die Maschinen
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und ihre Leistungen sowohl wdhrend thres Ganges beobachten, als
auch die Maschinen wdhrend ihres Stillstandes untersuchen.

Bei demontierten oder aufler Betrieb gesetzten Maschinen wird
man gut tun, den Zeitwert um etwa ein Zehntel niedriger anzu-
nehmen, als die Untersuchung der Maschine an und fiir sich er-
gibt, weil man bei ihnen nicht absolut sicher zu beurteilen vermag,
ob die einzelnen Teile der Maschine wihrend des Ganges derselben
noch gut ineinanderarbeiten wiirden oder ob die Maschine nicht
etwa Fehler hat, welche sich erst beim Betrieb zeigen wiirden.

Den Grad der Abwiitzung einer Maschine ziffermdflig zu be-
stimmen, bildet den schwierigsten und zugleich verantwortlichsten Teil
der Abschitzung iiberhaupt. Er erfordert neben den hierzu notigen
technischen Kenntnissen auch die Fdhigkeit, vorhandene Mdngel der
Maschine in Geldwerte wmzurechnen.

Es ist niamlich durchaus falsch, die Abniitzung nur nach Pro-
zenten von dem Anschaffungspreise je nach der Anzahl der Jahre,
welche seit der Anschaffung der Maschine verflossen sind, zu be-
stimmen. Eine derartige prozentuale Berechnung darf nur cine
rechnerische Grundlage fir die rohe Abmessung des Zeitwertes
bilden, um fiir solche Maschinen, welche bereits 10, 15, 20 oder noch
mehr Jahre in Betrieb, aber trotzdem verhéltnismiBig noch gut
im Stande sind, einen Grenzwert festzustellen, unter welchen bei
der Abschitzung nicht herunterzugehen wire.

Man begegnet sehr oft in groBen industriellen Betrieben, und
besonders in solchen mit gut eingerichteten, eigenen Reparatur-
werkstétten, einzelnen bereits lange Jahre im Gebrauch befindlichen
Maschinen, welchen man ihr Alter, infolge ihrer guten Instand-
haltung, nur an einzelnen veralteten Konstruktionselementen an-
sieht. Derartige Maschinen wiirden bei einer nur rechnerischen
Bewertung nach Prozenten vom Anschaffungspreise kaum noch
mit einem nennenswerten Betrage in die Taxe eingesetzt werden
kénnen, trotzdem sie wegen ihrer guten Instandhaltung noch
wertvoll sind und gute Dienste leisten.

Andererseits sieht man hédufig noch verhiltnismaBig neue
Maschinen, welche so schlecht gehalten sind, daB sie weit we-
niger wert sind, als ihre rein prozentuale Abschitzung ergeben
wiirde. '

Es empfiehlt sich jedoch bei allen Abschiitzungen, bei welchen
der Betrieb der maschinellen Anlage ungestort weiter fortgefiihrt
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werden soll, einen Mindestwert fiir alle noch in Betrieb befindlichen
Maschinen festzusetzen.

Als solch ein Mindestwert darf bei guter Instandhaltung der
Maschinen esn Drittel des Neuanschaffungswertes zur Zeit der Taxe
gerechnet werden.

In das Vorwort zur Taxe ist alsdann eine hierauf beziigliche
Notiz einzuschalten.

Auch bei nicht mehr betriebsfihigen Maschinen ist jedenfalls
der Materialwert und der Wert noch zu verwendender Einzelteile
zu beriicksichtigen.

Vorausgesetzt, dal eine Maschine fiir die verlangte Arbeits-
leistung richtig konstruiert ist, wird sie diese Arbeit auch ohne
weiteres leisten, wenn ihre einzelnen Teile aus gutem Material,
sorgfdltig und genau in den worgeschriebenen Dimensionen her-
gestellt sind.

Mirderwertiges oder schlechtes Material, nicht geniigende Be-
arbeitung und natirliche Abniitzung der einzelnen Teile durch den
Gebrauch, chemische und mechanische Einfliisse, sowie Beschdidi-
gungen infolge Einwirkung duferer Gewalt vermindern den Wert
der Maschine.

Aus dem soeben Gesagten geht bereits hervor, auf welche
Punkte sich die Untersuchung zur Abschitzung einer Maschine
zu erstrecken hat. Die hier folgenden Ausfiihrungen geben hierzu
erginzend noch einige besondere Anweisungen.

Befindet sich die zu untersuchende Maschine im Gang, so ist
sie zundchst daraufhin zu beobachten, ob ihr Gang ein ruhiger,
gleichméfBiger und eventuell leicht regulierbarer ist, oder ob sich
StoBe oder sonstige UnregelmiBigkeiten, Gerdusche und der-
gleichen zeigen, welche ordnungsgemif nicht vorhanden sein
diirfen.

AuBlerdem ist die Arbeitsleistung der Maschine zu beobachten,
cinmal um zu kontrollieren, ob dieselbe eine normale ist, dann aber
auch, weil man aus der Arbeitsleistung vorhandene, aber duflerlich
nicht sichtbare Fehler der Maschine erkennen kann. So z. B. bei
Spinnmaschinen, wenn die von der Maschine gesponnenen Fiden
wihrend des Ganges der Maschine hdufig reilen, ohne dafl die
Ursache hierzu in dem Fadenmaterial liegt.
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Bei allen Arbeitsmaschinen wird die Untersuchung im einzelnen
sich zunichst darauf erstrecken miissen, ob das Gestell noch tadellos
ist oder ob es Spriinge zeigt, eventuell geflickt ist, oder durch
Hammerschlige usw. beschidigt ist.

Wenngleich manche dieser Beschidigungen auf den Gang der Ma-
schine keinen Einflu3 haben, sondern nur Schonheitsfehler darstellen,
so sind sie doch bei der Bewertung der Maschine zu beriicksichtigen.

Alsdann sind die an der Maschine befindlichen Zahnradgetriebe
bzw. die einzelnen Zahnrdder daraufhin zu untersuchen, ob die
Zihne bereits sehr abgeschliffen sind, oder gar, wie 6fters der Fall
ist, eine Anzahl der Zahne ausgebrochen ist.

Weiter sind die einzelnen Lager an der Maschine auf ihre Ab-
niitzung zu untersuchen, und besonders auch darauf, ob die Wellen
in ihnen noch zentrisch laufen.

Die Wellen selbst sind im Hinblick darauf zu priifen, ob und
wie sehr sie durch das iiber sie hinweggleitende Fabrikat an einzelnen
Stellen abgeschliffen sind oder gar sich verzogen haben.

Gleichfalls sind die Schrauben und Spindeln an der Maschine
darauf zu besichtigen, ob die Schrauben- bzw. Spindelginge noch
intakt oder abgeschliffen sind, und ob die Muttern und Schnecken
noch gut anziehen. _

Alle drehenden, gleitenden und ineinanderarbeitenden Teile der
Maschine, d. h. alle ihre laufenden Teile, sind auf den Grad der
Abschlerfung, welche sie durch ihre Bewegungstitigkeit erlitten
haben, zu untersuchen.

Ferner ist zu untersuchen, ob die Kanten von Gleit- und Fiihrungs-
fldchen noch scharfkantig sind, oder ob sie z. B. infolge von Hammer-
schligen schartige Stellen usw. zeigen. Auch ist festzustellen, ob
die Maschine durch das von ihr verarbeitete Fabrikat, sowie durch
Schmiersl, Staub, Rost und dergleichen angegriffen ist oder ob
sie sich in sauberem und gutem Zustande befindet.

Bei Elektromotoren, Dynamomaschinen usw. hat die Unter-
suchung sich noch besonders auf die Drahtwickelung zu erstrecken,
um festzustellen, ob diese durch die Erwdrmung bereits gelitten
hat. Man iiberzeugt sich hiervon, indem man kleine Stiickchen
der Drahtwickelung ablost. Ist die Wickelung bereits sehr ab-
geniitzt, so zeigt sie sich miirbe und brécklig.

Ferner ist nachzusehen, ob der Kollektor stark abgeniitzt bzw.
abgeschliffen oder infolge von Funkenbildung rauh geworden ist.
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Ersteres ist vornehmlich dann der Fall, wenn Abnehmerbiirsten
verwendet werden an Stelle von Abnehmerkohlen, welche den
Kollektor nicht so stark angreifen.

Auch konnen Fehler in den Magneten vorhanden sein, die
dadurch entstanden sind, daf} verschiedeneTeile der Drahtwickelung
unter sich unmittelbare Verbindung haben. Man erkennt den
Fehler daran, daB die betreffende fehlerhafte Spule sich beim
Betrieb weniger erwdrmt wie die anderen Spulen. Auch findet
man, wenn man die Spannung an den Enden der Spulenwickelung
mift, da die Spannung bei der fehlerhaften Spule geringer ist
als bei den anderen Spulen.

Ob die Ankerwickelung Unterbrechung besitzt, so daBl die
Maschine fehlerhafterweise keine Spannung gibt, ermittelt man
dadurch, daB man vermittelst eines Kupferdrahtes wahrend des
Betriebes der Maschine einen Teil des Kollektors kurzschlief3t.
Ist eine Unterbrechung der Ankerwickelung vorhanden, so wird
sich die Maschine schnell erregen und es wird sich bei Stromabgabe
ein um den ganzen Kollektor mitlaufender blauer Funke zwischen
zwei benachbarten Lamellen zeigen.

Bei dem Gebrauch von Abnehmer-Drahtbiirsten pflegt sich
mit der Zeit viel Kupferstaub im Anker anzusammeln und hier
die Veranlassung zu XKurzschlu und Unbrauchbarwerden der
Maschine zu geben, weshalb bei der Untersuchung auch hierauf
zu achten ist. :

Bei Dampfmaschinen, Gasmotoren und Betriebsmaschinen dhn-
licher Art wird man einmal zu unterscheiden haben zwischen groen
Maschinen mit einer hohen Betriebskraft einerseits und kleineren
Maschinen von verhiltnismédfig nur wenigen Pferdestidrken ande-
rerseits, und dann auch zwischen den Fabrikaten bekannter erst-
klassiger Firmen und den 6fters vorhandenen billigen Fabrikaten
nicht so leistungsfiahiger Maschinenfabriken.

Handelt es sich um in Gang befindliche grofle Betriebs-
maschinen, deren von ihnen erzeugte Betriebskraft nach Hunderten
von Pferdestirken z#hlt, so wird eine eingehende Untersuchung
der Maschine durch den Taxator in den meisten Fillen weder
notig noch auch moglich sein.

Derartige groBe Maschinen sind fast ausnahmslos von an-
gesehenen Firmen mit groBer Sorgfalt durchkonstruiert, sehr genau
gebaut und sorgfiltig montiert worden. Sie bilden den Lebensnerv
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des ganzen Fabriketablissements, dessen Versagen grofle Storungen
und Verluste nach sich ziehen wiirde. Infolgedessen stehen sie auch
unter steter Aufsicht und Wartung zuverlissiger Personen, werden
peinlich sauber und in gutem Zustande erhalten, und etwa not-
wendig werdende Reparaturen an ihnen werden sofort und sorg-
tiltig ausgefiihrt.

Von diesem Gesichtspunkte aus wird sich der Taxator darauf
beschrinken konnen, festzustellen, ob die Maschine eine solche
alterer Konstruktion ist oder allen Forderungen der Neuzeit ent-
spricht und bereits die neuesten Verbesserungen aufweist. Er wird
ferner sich iiber den Dampfverbrauch bzw. Gasverbrauch usw. der
betreffenden Maschine zu informieren und aus der &ufleren Be-
sichtigung der Maschine auf ihren Zustand und den Grad ihrer
natiirlichen Abniitzung zu schlieBen haben. Gegebenenfalls sind
auch Untersuchungen mit dem Indikator vorzunehmen.

Mehr zu tun, z. B. auch Untersuchungen mit dem Kalorimeter
und dem Dynamometer vorzunehmen oder den Zylinder derMaschine
zu Offnen, den Kolben herauszunehmen usw., wird sich bei den in
Rede stehenden groBen Betriebsmaschinen fast immer schon aus
dem Grunde verbieten, weil derartige Untersuchungen mit man-
cherlei listigen Betriebsstérungen verkniipft sind und daher nicht
die Zustimmung des Auftraggebers finden diirften. Auch liegen
Untersuchungen dieser Art von Betriebsmaschinen nicht eigentlich.
auf dem Gebiete der Taxation maschineller Anlagen, sondern
miissen fiir diejenigen Félle vorbehalten bleiben, in welchen es
sich darum handelt, im besonderen die Leistung und die konstruk-
tive Ausfiihrung einer Betriebsmaschine festzustellen.

Anders liegt jedoch die Sache, wenn es sich um die Abschédtzung
kleinerer Betriebsmaschinen handelt, und besonders auch um
solche Maschinen, welché nicht bekannten Maschinenfabriken ent-
stammen.

Bei diesen Maschinen wird die Untersuchung sich in dhnlicher
Weise, wie schon weiter oben fiir die Untersuchung von Arbeits-
maschinen ausgefiihrt, auf alle einzelnen Teile zu erstrecken haben.
Besonders sorgfiltig sind an diesen Betriebsmaschinen dann auch
die Zylinder, die Kolben und der Kurbelmechanismus zu unter-
suchen.

Die am hédufigsten hier vorhandenen Fehler duflern sich in
StoBen und UnregelméBigkeiten beim Gang der Maschine, welche



32 Ermittelung des Zeitwertes.

den Wert der Maschine herabsetzen. Die Ursachen dieser Fehler
sind meistens das Reiben und Schleifen des Kolbens und ein da-
durch erzeugtes ungleiches Ausschleifen des Zylinders, sowie das
unregelmiBige Abschleifen der Gleitbahnen, weil vielleicht die
Kolbenstange lose im Kolben sitzt, der Kurbelmechanismus nicht
ordentlich arbeitet, die Keile in den Gestangekdpfen nicht fest an-
gezogen sind bzw. auch die Kurbel lose sitzt.

Oder die Stopfbiichsen schlieBen nicht dicht, und man findet
die Kolbenstangen geritzt und verdorben, auch o6fters krumm ge-
bogen. Ferner treten infolge hiufigen HeiBlaufens der Lager und
Zapfen iiberméfige Abniitzungen dieser Teile ein, welche schlieBlich
ein zentrisches Laufen der Zapfen in den Lagern zur Unmdoglichkeit
machen.

Ahnliche Fehler findet man auch bei der Untersuchung von
Dampfpumpen, Kompressoren usw.

GroBere maschinelle Vorrichtungen, wie z. B. Bekohlungsan-
lagen, Hdngebahnen, Hebevorrichtungen u.dgl., sind in gleicher
Weise zu behandeln wie eine einzelne Maschine, d. h. sie sind ge-
sondert auf ihreeinzelnen Teile zuuntersuchen und dementsprechend
zu bewerten.

Die Transmissionen verandern vielfach ihre urspriingliche Lage
infolge von Senkung der Mauern, an denen sie befestigt sind, und
infolge der auBBerdem auf sie einwirkenden Krifte. Ist eine Trans-
missionswelle aber erst aus ihrer urspriinglichen Lage gewichen,
so hat diese Verschiebung eine groBe Reibung zur Folge, und diese
wiederum wirkt ungiinstig auf alle Einzelteile der Transmission ein.

Man wird daher bei der Abschéitzung des Wertes der Trans-
missionen sein Augenmerk besonders auch darauf zu richten haben,
ob die Wellenleitungen noch gut montiert sind und keine Ver-
schiebungen stattgefunden haben. Die einzelnen Lager usw. sind
dann noch auBerdem auf den mehr oder minder groflen Grad ihrer
Abniitzung zu untersuchen.

Bei der Abschitzung von dpparaten und Gefiflen aus Hisen,
Kupfer oder sonstigemi Metall, z. B. in Zuckerfabriken, Spritfabriken,
chemischen Fabriken usw., wird man vornehmlich darauf zu achten
haben, in welchem Zustande sich die Wandungen der Apparate
befinden, und ob dieselben noch ihre urspriingliche Stérke haben,
oder ob sie angegriffene diinne Stellen, Einbeulungen, Risse, Locher
usw. zeigen.
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Demnichst ist festzustellen, ob sich im Innern der Apparate,
an den Wdnden, sowie an den Einlaf- und den Ausflufoffnungen
Verschmutzungen oder feste Gebilde, dhnlich dem Kesselstein in
Dampfkesseln; angesetzt haben, welche nicht nur eine eingehende
Reinigung der Apparate erfordern wiirden, sondern auch zerstérend
auf das Metall der Winde eingewirkt haben.

Ferner sind die Apparate auf das Vorhandensein von Undichtig-
keiten zu untersuchen.

In #@hnlicher Weise hat auch die Untersuchung von Dampf-
kesseln und Dampffdissern zu erfolgen.

Meistens wird bei diesen jedoch und besonders stets dann,
wenn sich die Dampfkessel in Betrieb befinden, eine Unter-

- suchung durch den Taxator ausgeschlossen sein, weil die Dampf-

kessel infolge ihrer Einmauerung nicht zutage liegen, und auch
wegen ihrer Fiillung und ihrer Feuerung nicht befahren werden
kénnen. '

Die Abschitzung laBt sich aber trotzdem auf Grund der amt-
lichen Dampfkessel- Revisionsbiicher vornehmen, aus welchen nicht
nur die genaue Beschreibung der Kessel selbst, sondern auch alle
Méngel und Fehler, welche an den Kesseln bei den amtlichen Revi-
sionen vorgefunden wurden, zu ersehen sind.

Handelt es sich dagegen um aufler Betrichb gesetzte Dampf-
kessel und Dampffisser, welche der Taxator selbst untersuchen
kann, so wird vornehmlich zu priifen sein, ob und wieviel die
Kesselbleche von ihrer urspriinglichen Stirke bereits verloren haben,
welche Rostschdden cler betreffende Kessel aufweist, ob er infolge
Uberhitzung einzelner Bleche ausgebaucht oder durchgebrannt ist,
und ob er Undichtigkeiten, Einbriiche, Risse oder Furchen aufweist.

Ferner ist" das mehr oder minder starke Vorkandensein von
Kesselstetn zu berlicksichtigen.

Die Untersuchung der Blechstirken hat durch Anbohren zu
erfolgen und sind Bleche, welche mehr als ein Drittel ihrer urspriing-
lichen Stérke verloren haben, als solche anzuschen, welche fiir die
fernere Benutzung des Dampfkessels unbrauchbar sind und durch
neue ersetzt werden miissen.

Die Rostschiden, welche sich vornehmlich an den unteren Teilen
des Kessels und an den Siederohren vorfinden, pflegen besonders
sehr umfangreich zu sein, wenn die Heizgase etwas schweflige
Sdure enthalten haben.

Moral, Taxation. 3. Aufl. 3
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Alle im Vorstehenden erwihnten Untersuchungen miissen
selbstverstindlich, soweit fiir sie Auge und Hand nicht ausreichen,
unter Zuhilfenahme von Mefinstrumenten und sonstigen technischen
Hilfsmitteln vorgenommen werden.

Die Abniitzung einer Maschine ergibt sich aus dem Verschleif3
ihrer einzelnen Teile.

Ist dieser Verschleil derartig groB, daB die Maschine kein
fehlerfreies Fabrikat mehr liefert und erstreckt er sich auch auf
alle Teile der Maschine, so daf3 es unwirtschaftlich wire, die einzelnen
abgeniitzten Teile durch neue zu ersetzen, so hat man die Maschine
als eine solche anzusehen, deren Lebensdauer abgelaufen tst. Der
Geldwert der Maschine besteht dann nur noch in ihrem Altmaterial-
wert.

Handelt es sich dagegen nur um einzelne Teile der Maschine,
wie Zahnradgetriebe, einzelne Lager, Wellen usw., welche ab-
geniitzt oder beschadigt sind, so ist zu beriicksichtigen, dal durch
den Ersatz der abgeniitzten Teile durch neue Stiicke die Maschine
wieder fast ihren zeitigen Neuwert erhalten wiirde.

Es ergibt sich hieraus fiir die Abschdtzung von Maschinen:

Die Abniitzung einer Maschine wird durch denjenigen Betrag
ausgedriickt, welcher aufzuwenden ist, um durch Reparaturen und
neue Ersatzstiicke die Maschine wieder in einen Zustand zuriick-
zuversetzen, der ihrem urspriinglichen neuen Zustande entspricht.

Um diesen Betrag zu ermitteln, hat man zunichst den Grad
der Abniitzung festzustellen, welchen die einzelnen Teile erlitten
haben, denn man darf nicht ohne weiteres fiir jede erst beginnende
Abniitzung eines Einzelteiles einer Maschine den vollen Neuwert
dieses Teiles in Ansatz bringen.

Man wird also festzustellen haben, welche Betriebszert der
Maschine erforderlich gewesen ist, um die vorliegende Abniitzung
hervorzurufen, und wird daraus zu ermitteln haben, welche weitere
Betriebszeit die Maschine noch in Tétigkeit sein kann, che die
Abniitzung so groBl geworden sein. wird, daB ein ordnungsgemdfes
Arbeiten mit der Maschine nicht mehr mdglich ist, und ein Neu-
ersatz der einzelnen Teile stattfinden muf.

Rechnet man alsdann fiir die vollstandige Abniitzung den vollen
Neuwert des zu ersetzenden Maschinenteiles, zuziiglich der Be-
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schaffungs- und Montagekosten des Ersatzstiickes bzw. die vollen
Reparaturkosten, so wird man, entsprechend der bereits stattgehabten
Betriebsdauer und derjenigen Betriebsdauer, welche die Maschine
noch bis zum Neuersatz des betreffenden Teiles im Gange sein
kann, die auf die bereits stattgehabten Abniitzung entfallende
Rate vom Neuwert bzw. Anschaffungswert feststellen konnen.

Die Gesamtsumme der auf diese Art ermittelten Abniitzungs-
werte der einzelnen Teile ergibt den Betrag, um welchen die Maschine
zur Zeit ihrer Abschitzung infolge ihrer Abniitzung weniger wert
ist als ihr Neuwert bzw. Anschaffungswert betrigt.

Subtrahiert man diesen Betrag von dem Neuwerte bzw. von
dem Anschaffungswerte der Maschine zur Zeit der Abschitzung,
so erhilt man ihren Zeitwert.

Der in dem vorstehenden Satze befindliche Hinweis auf den
Anschaffungswert der Maschine gibt bereits zu erkennen, dafl bei
der Festsetzung des Zeitwertes die gehabten Fracht-, Montage-
und sonstigen Kosten sinngemifl zu berilicksichtigen sind.

Dies geschieht, tndem man dve voraussichtliche Lebensdauer der
Maschine feststellt und die Fracht-, Montage- und sonstigen Kosten,
wrie ste zur Zewt der Abschitzung aufzuwenden wdren, gleichmdflig
auf die Lebensjahre der Maschine wverteilt. Die Lebensdauer ist,
wie bereits in dem vorangegangenen Kapitel iiber die Lebensdauer
von Maschinen ausgefiihrt worden ist, je nach der Konstruktion
der Maschine, ihrer Tourenzahl, der Qualitit des fiir sie verwen-
deten Materials, der bei ihrer Herstellung verwendeten Sorgfalt und
vor allem der Arbeit, welche die Maschine zu leisten hat, eine ver-
schiedene. Auch ist fiir die Lebensdauer einer Maschine die Art ihrer
Behandlung bzw. ihre Instandhaltung von wesentlicher Bedeutung.

Die voraussichtliche Lebensdauer einer Maschine oder maschinel-
len Vorrichtung kann also nur von Fall zu Fall bestimmt werden.

Bedeutet » den Neuwert einer Maschine, ¢ den Wert ihrer
Abniitzung, & den Wert der fiir sie aufgewendeten Fracht-, Mon-
tage- und sonstigen Kosten, ! ihre voraussichtliche Lebensdauer
in Jahren ausgedriickt, und r den Rest der Lebensdauer gleich-
falls in Jahren ausgedriickt, den die Maschine unter Abrechnung
der bereits abgelaufenen Betriebsjahre noch vor sich hat, so ist
ihr Zeitwert 7. im Falle ungestorten Fortganges des Betriebes

Z=mn—a-+ k ;-?

3*
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Im Falle die Maschine dagegen abgebrochen werden soll, um
an einem anderen Orte wieder neu montiert zu werden, dann diirfen
die bei ihrer Anschaffung aufgewendeten Fracht-, Montage- und
sonstigen Kosten nicht mehr gerechnet werden. Dagegen sind die
Kosten der Demontage d in die Rechnung einzusetzen.

Der Zeitwert Z, einer zum Abbruch und Wiederaufbau bestimmten
Maschine stellt sich dementsprechend unmittelbar vor threm Ab-
bruche auf

Z,=n—a—d

Nach erfolgter Instandsetzung und Neumontage ist der Zeitwert

Z, derselben Maschine an thzem neuen Betriebsorte

Zy=n—a-+1+k _
wobei 7 die Kosten der Wiederinstandsetzung und k, die neu
anfgewendeten Spesen, d.h. die Kosten des Transportes der
Maschine von ihrem bisherigen an ihren neuen Betriebsort und

die Kosten der Montage usw. an ihrem neuen Betriebsorte be-
deuten.

Hiufig wird dem Taxator die Aufgabe gestellt, den Zeitwert
neuer Maschinen zu bestimmen, welche noch nicht in den Verkehr
gebracht worden sind. Dieser Fall tritt besonders dann ein, wenn
es sich um den Verkauf oder um die Auflésung einer Maschinen-
fabrik handelt, und hierbei die auf Lagervorrat hergestellten Fertig-
fabrikate der Maschinenfabrik fiir einen Kaufer abgeschitzt werden
sollen, welcher sie zum Zwecke des Weiterverkaufes erwirbt.

Es ist dann also zu beriicksichtigen, da dieser Kéaufer die
"Kosten und das Risiko des Weiterverkaufes zu tragen haben wird,
und daB ihm trotzdem noch ein Nutzen aus dem Weiterverkauf
verbleiben soll. - Letzteres wire jedoch ausgeschlossen, wenn er
fiir die Maschinen den vollen Marktpreis zu bezahlen hitte.

Andererseits ist von dem Verkédufer dieser Maschinen nicht zu
verlangen, daB er dieselben ohne jeden Nutzen fiir sich, nur gegen
Erstattung der bis dahin gehabten Herstellungskosten an den
Kiufer abgibt.

Um beiden Parteien gerecht zu werden, wird der Taxator am
richtigsten vorgehen, wenn er, unter Zugrundelegung der orts-
iiblichen Durchschnittspreise fiir Material, Lohne usw. die Her-
stellungskosten des Fabrikanten kalkuliert und auBerdem, im Ver-
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gleich zu den durchschnittlichen Verkaufspreisen gleichartiger
Maschinen auf dem Maschinenmarkte, den Verkaufspreis, zu
welchem die Maschinen von dem Kiufer in den Verkehr gebracht
werden konnen. _

Der mittlere Wert zwischen dem auf diese Weise gefundenen
Herstellungspreise und dem Verkaufspreise wire alsdann der von
dem Taxator anzugebende Zeitwert der Maschinen.

Die Abschitzung der Werkzeuge, Modelle, Zeichnungen,
Jacquardkarten, Fabrikutensilien usw.

Wie schon weiter vor erwdhnt, werden hiufig die Werkzeuge,
Modelle usw. als Zubehore der maschinellen Anlage mit in die
Taxe der letzteren aufzunehmen ‘sein.

Fiir die Abschitzung dieser Zubehére mufl man nun andere
Grundsitze aufstellen als fiir die Abschidtzung einzelner grofer
Maschinen oder maschineller Vorrichtungen. Der Grund hierfiir
ist, daB es sich bei den Werkzeugen, Modellen, Zeichnungen usw.
fast in allen Fillen um eine sehr grofle Anzahl im wesentlichen
gleichartiger Gegenstdnde handelt, die einzeln genommen einen
relativ geringfiigigen Geldwert haben.

Von Ausnahmefdllen abgesehen, wie sie ber Inventurtaxen, Ver-
kaufstaxen und - Brandschddenabschdtzungen gelegentlich vorkommen,
werd daher von dem Grundsatze auszugehen sein, daf3 es fiir Maschinen-
taxen geniigt, wenn bei Werkzeugen usw. die anndhernd gleichartigen
und gleichwertigen Gegenstinde in Gruppen zusammengefaflt und
gruppenweise summarisch abgeschdtzt werden.

Es wird sich dieses Vorgehen auch um so mehr empfehlen, als
es in groBen industriellen Unternehmungen mit ihren sehr erheb-
lichen Mengen im Betrieb an die Arbeiter und in Werkzeugausgaben
verteilter Handwerkzeuge, Maschinenwerkzeuge usw., dem Taxator
in den meisten Fillen gar nicht moglich sein wird, alle Werkzeuge
usw. im einzelnen zu besichtigen und einzeln abzuschitzen. Das
gleiche gilt aber auch fiir die groen Mengen von Modellen auf den
Modellboden, die zahlreichen Zeichnungen in den Schrianken der
Zeichnerbiiros, die kleineren Hilfsgerite und Fabrikutensilien,
etwaige Muster, Jacquardkarten usw. In vielen Fillen wird es
dem Taxator nicht einmal méglich sein, cine genaue Liste der von



38  Die Abschitzung d. Werkzeuge, Modelle, Zeichnungen, Jacquardkarten usw.

jeder Art vorhandenen Mengen aufzustellen, da selbst die vor-
handenen Jahresabschlufinventuren und andere von der in-
dustriellen Unternehmung gemachten Aufstellungen oft nicht mehr
zutreffend sind.

In den meisten Fillen wird es also darauf hinauskommen,
Gruppen wesensgleicher Gegensténde zu bilden, an diesen Gruppen
Stichproben zu machen und auf Grund der Stichproben Durch-
schnittsmengen und Durchschnittswerte rechnerisch und schitzungs-
weise festzustellen, mit Hilfe derer dann die vorhandenen Werk-
zeuge usw. gruppenweise summarisch geschitzt werden koénnen.

Selbstverstandlich ist dieses Verfahren nur mit Zustimmung
des Auftraggebers zulissig und auch nur in den Fillen, in denen
die tatsichliche Unméglichkeit fiir den einzelnen Taxator vorliegt,
wihrend des im Gange befindlichen Betriebes der betreffenden
Unternehmung die vorhandenen Werkzeuge usw. nach Art, Menge
und Wert im einzelnen richtig festzustellen und einzeln abzuschitzen.

Fiir die Zulissigkeit des gruppenweise-summarischen Ab-
schitzungsverfahrens spricht auch der Umstand, daB dieses Ver-
fahren fast genau richtige, der Wirklichkeit entsprechende Er-
gebnisse liefert, weil fast stets die Unternehmer selbst oder doch
deren Beamte, wie Betriebsingenieure, Meister usw. ein ziemlich
sicheres Gefiihl fiir die Mengen der vorhandenen verschiedenen
Arten von Werkzeugen usw. haben und den Taxator bei seinen
Aufnahmen unterstiitzen. Jedenfalls erhdlt man mit dem Ver-
fahren der gruppenweise-summarischen Abschédtzung weit richtigere
Ergebnisse, als wenn man fiir alle Werkzeuge usw., wie dies in
vielen Fillen geschieht, eine Durchschnittsmenge und einen
Durchschnittsprozentsatz des Neuwertes als Zeitwert annimmt.

Die Hauptschwierigkeit fiir die gruppenweise-summarische Ab-
schitzung liegt in der richtigen Bildung der Gruppen selbst.

Ohne weiteres 1aft sich zunichst bei jeder industriellen Unter-
nehmung voraussetzen, daf3 sie, gleichviel ob es sich um Werkzeuge,
Modelle; Zeichnungen, Muster, Jacquardkarten oder dergleichen
handelt einen Teil derselben unbedingt im Betriebe gebraucht, einen
anderen Teil nur noch gelegentlich gebraucht, einen weiteren Teil
nicht mehr gebraucht und voraussichtlich auch nie wieder gebrauchen
wird und auBerdem, im besonderen an Werkzeugen, einen gewissen
Vorrat in Reserve hat, der aus neuen, noch nicht in den Betrieb
gegebenen Stiicken besteht.
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Hieraus ergibt sich bereits fiir jede Gattungsart eine Einteilung
nach vier Wertgruppen: neu; wenig abgeniitzt und dringend
sténdig gebraucht; mehr oder minder abgeniitzt aber nur noch
gelegentlich bei vereinzelten Nachbestellungen zu gebrauchen;
unbrauchbar bzw. nicht mehr verwendbar und daher nur noch
Materialwert.

Diese Einteilung nach vier Wertgruppen laft sich sinngemif
bei allen Werkzeugen, Zeichnungen, Modellen, Mustern, Jacquard-
karten usw. anwenden, wenngleich es bei den Zeichnungen, Mustern,
Jacquardkarten usw. weniger auf die Abniitzung als auf die durch
die Konjunktur auf dem allgemeinen Markte geschaffene Ver-
wendungsmoglichkeit ankommt. Die beste Konstruktionszeichnung
z. B. einer Maschine hat bei der Abschéitzung der maschinellen
Einrichtung einer Maschinenfabrik nur noch Makulaturwert, wenn
die betreffende Maschine nicht mehr gebaut wird, weil sie durch
cine neue Erfindung iiberholt ist. Und gleicherweise haben die
Modelle fiir den Bau dieser Maschine und wiren sie ganz neu her-
gestellt, dann nur noch ihren Materialwert als altes Eisen oder
Brennholz. Dagegen kénnen Zeichnungen, Modelle usw., selbst
wenn sie bereits stark abgeniitzt sind, aber sofort gebraucht werden,
unter Umstinden einen hoheren Wert haben, als ihr Neuwert
war.

Baut man diesen Grundsatz weiter aus, daB fiir die Abschdtzung
der Werkzeuge, Zeichnungen, Modelle usw. weniger der Zustand,
i dem sie sich befinden, in Frage kommt, als die jeweilige Lage
auf dem Markte der Erzeugnisse, zu deren Herstellung ste gebraucht
werden, dann ergibt sich folgendes Vorgehen bei der Abschitzung.

Man wird zundchst fiir jede Gattungsart, wie Werkzeuge,
Zeichnungen, Modelle usw. Untergruppen bilden, die in der Natur
der einzelnen Gattungen selbst liegen.

Bei den Werkzeugen z. B. wird man zunéchst die Untergruppen
Handwerkzeuge, wie Himmer, Zangen. Feilen usw., und Maschinen-
werkzeuge, wie Schnitte, Stanzen usw. bilden. In diesen Unter-
gruppen wird man wieder weiter Untergruppen bilden, z. B. die
Feilen, Drehstahle, Spiralbohrer, Reibahlen usw. je in eine Gruppe
nehmen und in diesen wiederum Untergruppen nach den Dimensionen
bilden. Bei den Schnitten und Stanzen usw. wird man, je nach
ihrer Art, Untergruppen bilden, z. B. von einfachen Schnittwerk-
zeugen und Stanzwerkzeugen oder von Schnittwerkzeugen fiir
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Fassons oder von kombinierten Schnitt- und Stanzwerkzeugen fiir
runde und einfache Formen oder fiir fassonierte Formen usw. Oder
man wird Untergruppen bilden, indem man diese Schnitte, Stanzen
usw. je nach dem Erzeugnisse, dem sie dienen, zusammenfaft, z. B.
eine komplette Einrichtung zur Herstellung von zwei Typen
Fleischhackmaschinen, bestehend aus insgesamt 48 verschiedenen
Schnitten, Ziehwerkzeugen und Stanzen usw.?).

1) Einige kurze Beispiele aus der Praxis des Verfassers seien hier angefiihrt.
Die Preise entsprechen denen der Jahre 1920/21:

1. Beispiel: Aus der Taxe einer Spezialfabrik fiir elektrische Signalapparate,
Laternen und Taschenlampen.

Werkzeuge.
Pos. 375. 294 verschiedene Hammer . . . . . . . . . . . . . zus. S 685
Pos. 376. 163 ’s Zangen . . . . . . ... . Zus. ,, 820
Pos. 377. 945 . Feilen. . . . ... ... .. .. zus. ,, 5245

Pos. 378. 637 verschiedene Handwerkzeuge, wie Feilkloben, Schrauben-
zieher, MeiBel, Durchschlige, Zapfensenker, Vorstecker,
Bohrer, Messer, Mutternschliissel, Lotlampenusw. . . . zus. ,, 5815
Pos. 379. 59 verschiedene MeBwerkzeuge, wie Zirkel, Taster, Lehren,
Mikrometer, Wasserwagen, eiserne Lineale und Winkel, Lupen

USWee o v v v e e e e e e e e e e e e e e e e e ZUus. ,, 3480
Pos. 380. 81 verschiedene Werkzeugzubehore, wie Stempel, Zahlen,

Buchstaben, Gravierstichel, Spritzpistolen usw. . . . zus. ,, 1245
Pos. 381. 125 verschiedene Drehstahle . . . . . . . . . . . . zZus. ,, 1535
Pos. 382. 521 ' Spiralbohrer, 1—5 mm . . . . . . Zus. ,, 980
Pos. 383. 134 ’s Spiralbohrer, 5,1—20 mm . . . . . Zus. ,, 1295
Pos. 384. 19 . Spiralbohrer, 20,5—37 mm. . . . . zus. ,, 510
Pos. 385. 123 - Reibahlen . . . . . . . . . . .. Zus. ,, 2730
Pos. 386. 55 v Friser, wie Modul-Zahnfriser, Winkelfriser,

Spezialfraser usw.. . . . . . . . . . . .. .. .. zus. ,, 2745

Schnittwerkzeuge und Stanzwerkzeuge.

Pos. 415. 991 verschiedene, einfache Schnittwerkzeuge mit Vorlocierund
einfache Stanzwerkzeuge; Schnittfliche bis 30 mm X 30 mm
zus. J¢ 382 140
Pos. 416. 577 verschiedene, einfache Schnittwerkzeuge mit Vorlocher und
einfache Stanzwerkzeuge; Schnittfliche bis 70mm X 70 mm zus. ,, 402 870
Pos. 417. 228 verschiedene Schnittwerkzeuge fiir Fassons mit Seiten-
schneidern und Vorlochern, sowie runde Ziige; Schnittfliche
bis 70mmX70mm. . . . . . . . . . . .. ... zZus. ,, 220 350
Pos. 418. 135 verschiedene, kombinierte Schnitt- und Stanzwerkzeuge
’ fiir runde und einfache Formen, sowie einfache Blockschnitt-
werkzeuge . . . . . . . . . . . e e e e e e e zus. ,, 173 100

Pos. 518. 101 verschiedene, kombinierte Schnitt- und Stanzwerkzeuge
fiir fassonierte Formen, sowie komplizierte Blockschnittwerk-
ZOUZE . . v e e e e e e e e e e e e e zus. ,, 155225
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Bei den Zeichnungen kann man sinngeméfl dhnlich verfahren.
Man kann die Zeichnungen entweder nach ihrer Gréfe in Gruppen
teilen und dann Untergruppen bilden, je nach dem MaBstabe, in
dem die Zeichnungen ausgefiihrt sind, wie Konstruktionszeich-
nungen der ganzen- Maschine im verkleinerten MaBstabe, Detail-
zeichnungen einzelner Teile in natiirlicher GroBe, Werkstatt-
zeichnungen, Blaupausen, Bleistiftzeichnungen, mit Tusche  aus-
gezogene und farbig angelegte Zeichnungen usw. oder man kann
die Zeichnungen in Gruppen zusammenfassen, von denen jede
Gruppe alle diejenigen Zeichnungen umfaft, die zusammen zu
einem Ganzen gehoren, z. B. alle Zeichnungen fiir den Bau der
Hobelmaschine Type XY oder alle Zeichnungen fiir den Bau des
Laufkrans Type Z usw.

In gleicher Weise ist bei den Modellen vorzugehen. Entweder
bildet man Gruppen nach der Gré8e der Modelle und nach ihrer
Art, z.B. Modelle fiir Maschinengestelle, Zahnrider, kleinere Einzel-
teile der Maschine usw. oder man faBt alle Modelle, die zu einer
Maschine gehoren, zusammen, also z. B. alle Modelle fiir den Bau
der Hobelmaschine Type XY oder alle Modelle fiir den Bau des
Laufkrans Type Z usw.

DaB man auBlerdem die Modelle auch nach dem Material, aus
dem sie hergestellt sind, wie Eisen, Holz, Gips usw. zu werten
hat, ist selbstverstindlich.

Die Gruppenbildung der Muster, Jacquardkarten usw. wird
sich von Fall zu Fall den &rtlichen Verhaltnissen anzupassen haben
und in derselben Art und Weise wie im Vorhergehenden geschildert,
sinngem&fl auszufithren sein. Nur wird bei diesen Gegenstdanden
die jeweilige Mode auf dem Markte der Erzeugnisse der betreffenden

2. Beispiel: Aus der Taxe ciner Metallwarenfabrik und Apparatebauanstalt.

Werkzeugschnitte.

Pos. 254. Eine komplette Einrichtung zur Herstellung von Zentrifugen-
teilen, bestehend aus 28 verschiedenen Schnitten, Ziehwerk-
zeugen und Stanzen. . . . . . . . . . . ... L. zus. 6 53 750
Pos. 255. Eine komplette Einrichtung zur Herstellung von elektrischen
Kochplatten verschiedener GroBe, bestehend aus 14 verschie-
denen Schnitten, Ziehwerkzeugen und Stanzen. . . . . zus. ,, 12325
Pos. 256. Eine komplette Einrichtung zur Herstellung elektrischer
Kochtépfe von !/, Liter, 1 Liter, 11/, Liter und 2 Liter Inhalt,
bestehend aus 93 verschiedenen Schnitten, Ziehwerkzeugen
und Stanzen . . . . . . . ... L. Lo L. zus. ,, 64625
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Unternehmung von gré8erer Bedeutung sein, als bei Maschinen und
maschinellen Vorrichtungen.

Als Regel fiir die gruppenweise-summarische Abschétzung darf
gelten: Je mehr Einzelgruppen gebildet werden, um so richtiger wird
das Ergebnis der Abschdtzung.

Ist die Gruppeneinteilung fiir jede Gattungsart, wie Werkzeuge,
Zeichnungen, Modelle usw. fertiggestellt, dann hat der Taxator
durch moglichst zahlreiche Stichproben, Einvernehmen mit dem
Auftraggeber und seinen Beamten usw. festzustellen, wie groB die
Menge der Gegenstinde in jeder einzelnen Gruppe ist und welcher
Prozentsatz von dieser Menge auf die noch neuen Gegenstinde,
auf die stindig dringend gebrauchten Gegenstinde, auf die nur
noch gelegentlich zu gebrauchenden Gegenstinde und auf die nicht
mehr verwendbaren Gegenstidnde in der betreffenden Gruppe ent-
fallt.

Hand in Hand damit wird der Taxator auch feststellen, wie
groB3 der Grad der Abniitzung der stéindig gebrauchten Gegensténde
usw. ist. ‘

Die Abschitzung des Wertes der einzelnen Gruppen geschieht
alsdann nach folgenden Grundsitzen.

Jede Abschitzung eines ,ideellen Wertes, den die Unter-
nehmer mitunter ihren Mustern, Modellen usw. beizulegen pflegen,
scheidet von vornherein aus. v

Als Anschaffungswert ist derjenige Wert 2ur Zeit der Abschdtzung
zu berechnen, welchen die Neuherstellung der Zeichnungen, Modelle
usw. kosten wiirde, falls diese Gegenstinde — z. B. durch eine Feuers-
brunst — wvollstandig zerstort und untergegangen wdren.

Diese Berechnung des Anschaffungswertes macht in den meisten
Fillen nur bei den Zeichnungen Schwierigkeiten, da die Herstellung
von Zeichnungen sich nicht so allgemein kalkulieren 1a8t, wie bei-
spiclsweise die Herstellung von Schnitten, Stanzen, Modellen usw.

Aber auch bei den Zeichnungen ist eine Kalkulation durch-
fiuhrbar, wenn man sich mit den betreffenden Konstruktions-
ingenieuren und Zeichnern dariiber verstindigt, welchen Zeit-
aufwand sie fiir die Neuzeichnung der einzelnen Bldtter benstigen
wiirden. Berechnet man dann die Beziige an Gehalt usw. der
betreffenden Konstruktionsingenieure und Zeichner fiir die be-
nétigte Zeit, die Kosten des Materials an Zeichenpapier, Zeichen-
utensilien usw. und die fiir den benétigten Zeitaufwand anteiligen
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allgemeinen Regiespesen, wie Vorhalten der Zeichentische, ReiB-
bretter, Reiflzeuge, Biiromiete, Heizung, Beleuchtung usw., dann
findet man den Betrag, welchen die Anfertigung eines Blattes
Zeichnung einer bestimmten Art und GroéBe der betreffenden
Unternehmung an Kosten verursacht.

An Hand des ermittelten Anschaffungswertes sind alsdann die
Zeitwerte fiir ,,neu, stéindig dringend gebraucht, nur noch gelegent-
lich zu gebrauchen, nicht mehr verwendbar®, fiir jede einzelne
Untergruppe. einer jeden Gattungsart zu ermitteln und danach
der Gesamtzeitwert der betreffenden Untergruppen summarisch
zu bestimmen?).

1) Als Beispiele fiir die Abschitzung von Zeichnungen, Modellen und Jacquard-
karten usw., seien hier aus der Praxis des Verfassers einige Beispiele gegeben.
Die in den Beispielen angegebenen Preise entsprechen denen der Jahre 1920/21.

1. Beispiel: Ausder Taxeeiner Fabrik fiir Gas-, Wasser- und Dampfarmaturen.

Zeichnungen.

Pos. 294. Die Zeichnungen der Firma sind Konstruktionszeichnungen von Arma-
turen .aller Art fiir Gas-, Wasser- und Dampfleitungen, sowie von
Gasofen. Die Firma hat ihre Zeichnungen katalogisiert. Nach diesen
Katalogen besitzt sie 1608 Blatt Zeichnungen in 5 verschiedenen For-
maten, und auBerdem 790 auf Pappe gezogene Blaupausen, sowie 766
nicht aufgezogene Blaupausen.

Von den vorhandenen Zeichnungen sind etwa 425 Blatt veraltet
und kaum noch zu verwerten. AuBlerdem sind etwa 225 Blatt kleinere
Blatter und Tabellen. Der Rest von rund 960 Blatt Zeichnungen lat
sich, je nach deren GréBe und der Dichtigkeit der Zeichnungen, in drei
Gruppen teilen.

Im Falle des Totalverlustes der Zeichnungen, z.B. durch eine
Feuersbrunst, wiirde die Wiederherstellung der notwendigen Zeichnungen
folgende Aufwendungen beanspruchen.

Fiir ein Blatt Zeichnungen der ersten Gruppe, die Arbeit eines
Konstrukteurs wihrend zwei Tage und eines Pausers einen Tag lang.

Fiir ein Blatt Zeichnungen der zweiten Gruppe, die Arbeit eines
Konstrukteurs ein und einen halben Tag und eines Pausers dreiviertel
Tag.’

Fiir ein Blatt Zeichnungen der dritten Gruppe, die Arbeit eines Kon-
strukteurs einen Tag und eines Pausers einen halben Tag.

Fiir die kleineren Blidtter und Tabellen wiirde fiir je ein Blatt die
Arbeit eines Pausers cinen Tag notig sein.

Rechnet man das Durchschnittsgehalt eines Konstrukteurs mit
1800 6 je Monat oder bei 25 Arbeitstagen im Monat mit 72 ¢ je Tag,
und dasjenige eines Pausers mit 1400 ¢ je Monat oder 56 6 je Tag,
dann wiirde die Neuanfertigung der bendtigten Zeichnungen folgende
Kosten verursachen:

Es wiren anzufertigen 330 Blatt der erstgn Gruppe, 320 Blatt der
zweiten Gruppe, 310 Blatt der dritten Gruppe, 225 kleinere Blitter
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Selbstverstindlich wird man die Zeitwerte fiir die einzelnen
Gattungsarten und deren Untergruppen nur von Fall zu Fall, je
nach den ortlichen Verhiltnissen bestimmen kénnen. Immerhin
liegen auch fiir diese Gegenstinde bereits Erfahrungsziffern vor,
die einen ungefihren Anhalt fiir die Bemessung des Zeitwertes

geben.
bzw. Tabellen, 790 Blatt Blaupausen auf Karton und 766 Blatt Blau-
pausen ohne Karton. Die Kosten hierfiir wiirden betragen:
Konstrukteurgehdlter . . . . . . . . . ... .. .. 4 104 400
Pausergehdlter . . . . . . . . . ... ,» 93200
Papier, Zeichenmaterialien, Biirokosten (allgemeine Regie-

SPESEN) . . . . . e e e e e e e e e e e e e e e e ,, 28 250
790 Blaupausen auf Karton . . . . . . . . . . .. .. » 3160
766 Blaupausen ohne Karton . . . . . . . . . . . .. ,» 1532

Summe 6 190 542

Von den vorhandenen Zeichnungen sind 425 Blatt veraltet und
haben nur noch einen' Makulaturwert von 11 f¢. Der Rest der Zeich-
nungen ist in einem gewissen Grade durch Unsauberkeit usw. abgeniitzt.
Rechnet man hierfiir noch rund 259, ab, dann ergibt sich der Zeit-
wert der vorhandenen Zeichnungen wie folgt:

Makulaturwert der 425 Blatt unverwendbare Zeichnungen 11,—
Neuwert der brauchbaren Zeichnungen J¢ 190 542 ab-
ziiglich 259, fiir Abniitzung . . . . . . . . . .. , 142 906,50
Summe 4 142 917,50
zur Abrundung ,, 7,60
Zeitwert 6 142 925,—
2. Beispiel:

Idodelle.

Pos. 295. Die Firma besitzt Modelle aus Holz, Eisen, MessingguB8 und WeiB-

metall, vornehmlich fiir Armaturen aller Art fiir Gas-, Wasser- und
Dampfleitungen. Der Anschaffungswert aller Modelle zur Zeit der
Abschitzung ist zu schitzen auf rund 4 535 500.

Von diesen Modellen ist jedoch ein Teil bereits ausrangiert bzw.
wegen #lterer Konstruktion usw. nicht mehr zu verwenden. Der An-
schaffungswert dieser ausrangierten Modelle betrigt rund ¢ 143 000,
ihr Altmaterialwert rund ¢ 12 000.

Ein weiterer Teil von Modellen, im Anschaffungswerte zur Zeit
der Abschiatzung von rund 6 77 000, wird nur noch selten gebraucht
und ist daher nur noch mit 209, des Anschaffungswertes abzuschéitzen.

Im Falle eines Totalverlustes der Modelle, z. B. durch eine Feuers-
brunst, wiirden die Kosten der Wiederherstellung der noch im Gebrauch
befindlichen und benédtigten Modelle sich wie folgt stellen:

Fiir die Herstellung der holzernen Modelle wiirden ein Tischler-
meister und 12 Gesellen rund ein Jahr gebrauchen.

Rechnet man das Jahreseinkommen des Tischlermeisters zu 4 20 000
und dasjenige eines Gesellen zu 6 12 480 (wochentlich 240 ), so
stellen sich dic Kosten der Wiederherstellung der Modelle wie folgt:
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Fiir die Gruppe der stindig dringend gebrauchten Werkzeuge,
Modelle, Zeickmungen usw. konnen, je nach dem Grade ihrer Ab-
niitzung, 75%—90%, ihres Anschaffungswertes zur Zeit der Abschit-
zung als Zeitwert gerechnet werden.

Dagegen haben die nur noch gelegentlich zu gebrauchenden Werk-
zeuge wie Schnitte, Stanzen usw., ferner Modelle, Zeichnungen,

Ein Tischlermeister . . . . . . . . . . . . . . . ... H 20 000
Zwolf Gesellen . . . . . . . « . . ¢ . oo ... ,s 149 760
Holz... . . . . . . . c . o o o« e e » 27000
Kosten der Werkstatt (Werkzeug- und Materialienverbrauch,

sowie allgemeine Regiespesen). . . . . . . . . . .. , 31250
Eiserne und Metallmodelle. . . . . . . . . . . . . .. ,, 87500

Summe 315 510

Beriicksichtigt man, daBl ein Teil der vorhandenen, jedoch noch
stindig gebrauchten Modelle durch Lagern und Gebrauch beschidigt
und reparaturbediirftig ist, und bringt man hierfiir noch 25%, in Abzug,
so ergibt sich der Zeitwert der vorhandenen Modelle wie folgt:

Altmaterialwert der ausrangierten Modelle . . . . . . # 12 000,—
Wert der nur noch selten gebrauchten Modelle, 209, von
HTT000 .. » 15 400,—
-Anschaffungswert der stindig gebrauchten Modelle, .
# 315 510 abziiglich 259, fiir Abniitzung . . . . . » 236632,50

Summe 6 264 032,50
zur Abrundung 4 17,50
Zeitwert 4 264 050,—

Modelle.
Pos. 309. 5 Gipsmodelle fiir Figuren, Friese und Reliefs. . . zus. 6 6900,—
Pos. 310. 10 Bronzemodelle fiir Portraits und Figuren. . . . zus. 4 28 300,—
Pos. 311. 77 Bronzemodelle fiir Griffe, Deckel, Fiie usw. von
Tafelgerdten . . . . . . . . . . .. .. ... zus. 4 19 150,—
Pos. 312. 51 Gipsmodelle fiir Kronen und Wandleuchter . . zus. ,, 20225,—

4. Beispiel: Aus der Taxe einer Seidenwarenfabrik.
Jacquardkarten und Patronen.

Pos. 33. Es sind rund 2 925 000 Karten vorhanden. Von diesen mufl der dritte
Teil als nicht mehr verwendbar angesehen werden; der Altmaterialwert
dieser Karten zur Zeit der Abschdtzung ist J 2925. Weitere rund
500 000 Karten bleiben hinsichtlich ihrer Verwendbarkeit zweifelhaft,
und kénnen daher nur mit 209, ihres Anschaffungswertes abgeschitzt
werden. Der Rest von 1450 000 Karten wire im Falle des Totalver-
lustes — z. B. durch eine Feuersbrunst — neu zu ersetzen, weil fiir den
Betrieb notwendig. Die Kosten des Neuersatzes berechnen sich wie
folgt:
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Jacquardkarten und &hnliches mehr, je nach den ortlichen Ver-
haltnissen keinen hoheren Wert als 16%,—209, ihres Anschaffungs-
wertes zur Zeit der Abschdtzung.

Neue, noch nicht in den Betrieb gegebene und der zeitigen Kon-
junktur auf dem Markte der Erzeugnisse der Unternehmung ent-

Pos. 34.

Zur Anfertigung von je 1000 Karten sind notwendig:

1 Schlager 3 Tage . . . . . . . . ... czu M 34— = M 102,—
1 Locherin 2 Stunden . . . . . . . . . .. s 9y 25— = ,, 44—
1 Aufzieher 1 Tag. . . . . . . . e y 3y 32— = ,, 32,—
0,3 Ztr. Pappe, je Ztr. . . . . . . . . .. s 9y 195,0— = ,, 65—
3 Rollen Bindfaden, je Rolle . . . . . . . . 9y 22— = ,, 66,—
Allgemeine Unkosten, ca. 1009, der vorangege-

benen Kosten vonrund . . . . . . . . . . by 270,— = ,, 270,—

Summe 4 539,—

Beriicksichtigt man noch die Abniitzung der Karten, dann ergibt
sich der Zeitwert der vorhandenen 2 925 000 Karten wie folgt:

Altmaterialwert der nicht mehr verwendbaren Karten
(975000 Stiick) . . . . . ... Lo L. S 2926, —
209 des Anschaffungswertes von 500 000 Karten, deren
Verwendbarkeit zweifelhaft ist (Anschaffungswert zur

Zeit der Abschitzung fiir je 1000 Stiick ¢ 539) . s - 53900,~—
Anschaffungswert von 1450 000 Karten, abzugllch 25%

fir Abniitzung . . . . . . . ... L0 L ,, 586 162,50

‘ Summe 6 642 987,50

zur Abrundung ,, 12,50

Zeitwert ¢ 643 000,—

Es sind rund 25 000 Paironen vorhanden. Von diesen kénnen nur etwa
5%, d. h. 1250 Stiick, als noch verwendbar angesehen werden und wéren
im Falle des Totalverlustes neu zu ersetzen. Die Kosten des Neuersatzes
berechnen sich wie folgt: '

Zur Anfertigung einer Patrone sind notwendig:

1 Zeichner, durchschnittlich 1 Tag . . . . . . . . . . .. S6 60,—
Papier, Farben und allgemeine Regiespesen . . . . . . . . s Dy—
Summe 6 65,—

Der Altmaterialwert der nicht mehr verwendbaren Patronen ist auf
rund 6 425 zu schitzen. Der Anschaffungswert von 1250 Patronen ist
zu schitzen auf 1250 - 65 = £ 81 250. Von diesem Betrage sind jedoch
25% abzuziehen, wegen der Abniitzung der Patronen. Der Zeitwert
der vorhandenen 25 000 Patronen ergibt sich mithin wie folgt:

Altmaterialwert der nicht mehr verwendbaren Patronen. J¢ 425,—
Anschaffungswert der noch verwendbaren 1250 Patronen,

abziiglich 259, fir Abniitzung . . . . . . . . . . . ,» 60937,50

Summe ¢ 61 362,50

zur Abrundung ,, 12,50

Zeitwert { 61 375,—
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sprechende Werkzeuge, wie Schnitte und Stanzen, sowie Modelle,
Zeichnungen, Muster usw. haben selbstverstindlich den wvollen
Anschaffungswert zur- Zeit der Abschdtzung. Dagegen haben,
wegen Anderung der Konjunktur, nickt mehr verwendbare Gegen-
stinde der vorgenannten Gattungsarten, gleichviel ob sie noch
ganz neu oder bereits gebraucht sind, nur noch ihren Altma-
terialwert.

Bei kleineren industriellen Unternehmungen, deren Bestand
an Werkzeugen, Modellen usw. verhiltnisméaBig so geringfiigig ist,
da8 man von der Gruppenbildung bei den einzelnen Gattungs-
arten von vornherein absehen kann, pflegt man insgesamt 2/,
thres Anschaffungswertes zur Zeit der Abschdtzung als Zeitwert zu
rechnen, wenn der groflere Teil dieser Werkzeuge, Modelle usw.,
neueren Datums oder noch nicht viel benutzt ist. Handelt es sich
dagegen zum groBeren Teile um éltere bzw. um bereits viel benutzte
Werkzeuge, Modelle usw., unter denen sich nur wenig Neuan-
schaffungen befinden, so pflegt man den Zestwert derselben insge-
samt nur mit 509, thres Anschaffungswertes zur Zeiwt der Ab-
schdtzung in Rechnung zu setzen.

Bei der Abschitzung der Fabrikutensilien kann &dhnlich sum-
marisch verfahren werden wie bei den Werkzeugen usw. Kleinere
Gegenstiande gleicher oder ahnlicher Art faBt man in Gruppen
zusammen und schitzt sie zu einem Durchschnittswerte summarisch
ab. Dieser Durchschnittswert liegt, je nach dem Grade der Ab-
niitzung der einzelnen Gegensténde, der durch Stichproben fest-
zustellen ist, zwischen 50%,—66?%/,%, des Anschaffungswertes zur Zeut
der Abschdtzung. .

Dagegen miissen groflere Gegenstinde in gleicher Weise wie
Maschinen und maschinelle Einrichtungen einzeln abgeschitzt und
einzeln in die Taxe eingesetzt werden.

Da mitunter Zweifel dariiber entstehen, welche Gegenstidnde
zu den Fabrikutensilien zu rechnen sind, seien hier folgend einige
Anhaltspunkte hierfiir gegeben.

Die Fabrikutensilien lassen sich in drei Gruppen teilen: Hilfs-
utensilien fiur die Fabrikation, Arbeiter-Wohlfahrtsutensilien und
Utensilien fiir die Reinhaltung, den Schutz, die Kontrolle usw.
der Betriebsstétten.
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Zu den Hilfsutensilien fiir die Fabrikation rechnen die eigent-
lichen Hilfsgerdte, wie z. B. Kohlen- und Sackkarren, Riemen-
spanner, Riemenaufleger, Waagen, Flaschenziige, Schiirgerite, Ol-
schinken, Montage-Werkbétnke, Schaufeln, Leimkocher, PreBspine,
SchuBhiilsen, Holzpfeifen, Hefensiebe, Schaumléffel, Girbottich-
kiihler usw., sodann die Utensilien, wie Werkzeugspinde, Materialien-
spinde, Materialienregale, Arbeitstische, Leitern, Holzb6cke usw.

Zu den Arbeiter- Wohlfahrtsutensilien rechnen z. B. die Arbeiter-
Reihenwaschtische, die Arbeiter-Kleiderschrinke, Binke, Schemel,
Speisetische, Speisenwirmschrinke, Kaffeekochkessel, Arznei-
késten und &dhnliches mehr.

Utensilien fir die Reinhaltung, den Schutz usw. der Betriebs-
statten sind z. B. Wasserschliuche, Eimer, Besen, GieB8kannen,
Karren, Papierkorbe, Handlaternen usw., dann die etwa vor-
handenen Hand-Feuerloschapparate, wie Extinkteure usw., die
Arbeiter-Marken-Kontrollapparate, Wichterkontrolluhren und dhn-
liches mehr.

Ob dagegen die Einrichtung der M eisterstuben, der Materialien-
ldger usw. zu den Fabrikutensilien oder zu den Mébeln bzw. die-
in vielen Fiéllen aus Bretterwdnden, Drahtgeflecht, Glasfenstern
usw. bestehenden Umbauten der Meisterstuben, der Werkzeug- und
Materialienausgaben usw. den Fabrikutensilien oder dem Gebdude
hinzuzurechnen sind, kann nur von Fall zu Fall entschieden
werden und héngt zudem auch von den Wiinschen des Auftrag-
gebers ab.

Schutzvorrichtungen z. B. bei Treibriemen usw., die manche
Ta;(atoren zu den Fabrikutensilien rechnen, sind besser bei den
betreffenden Maschinen, Transmissionsanlagen usw. und nicht bei
den Fabrikutensilien mit abzuschéitzen.

Yortaxen fiir Versicherungzwecke.

Fir Maschinen und maschinelle Vorrichtungen gibt es zwei
Arten von Versicherungen, die Versicherung gegen Beschidigungen
durch Feuer und die Versicherung gegen Beschiédigungen, welche
durch eine andere plétzliche von auflen einwirkende Gewalt ver-
ursacht sind. '

Fiir beide Versicherungsarten unterscheidet man zweierlei Arten
von Abschdtzungen, die Vortaxen, welche dem abzuschliefenden
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Versicherungsvertrage als Grundlage dienen, und die Abschéitzungen
nach stattgehabtem Schadenfalle zwecks Feststellung der Hohe
des eingetretenen Schadens.

Die Vortaxen haben den Zweck, ein genaues Verzeichnis der zu
versichernden Maschinen usw. aufzustellen, das im Schadenfalle
als ein Beweismittel fiir das Vorhandensein der versicherten Gegen-
stinde und ihrer Werte zur Zeit der Abschitzung gilt.

Die ,,Vortaxklausel dec ,Deutschen Feuerversicherungs-
vereinigung‘‘ sagt hieriiber: Die zur Versicherung der Maschinen,
Apparate und Utensilien eingereichte Taxe gilt als Nachweis des
wahren Wertes, den die darin verzeichneten Gegenstinde zur Zeit
der Taxaufnahme gehabt haben und dient im Versicherungsfall
als Grundlage fiir die Ermittelung des Schadens an den taxierten
Gegenstanden. , _

In weiterer Erlduterung der Vortaxklausel schreiben die Be-
stimmungen der Feuerversicherungsgesellschaften alsdann vor, daf3
in den Taxen ,,die Maschinen, Apparate, Rohrleitungen, Trans-
missionen und groBen Gefifie* unter Angabe ihrer Standorte, ihrer
Bestimmung, ihrer Dimensionen und ihrer Gewichte aufgefiihrt
sein miissen; die Bezeichnung der Rohrleitungen muf hierbei
derart sein, dal es moglich ist, sie von ihrem Ausgangs- bis zu
ihrem Endpunkt zu verfolgen. Die Taxe darf nicht summarisch
sein, es muB} vielmehr jedes Objekt einzeln genannt und, wo dies
zur technischen Kennzeichnung erforderlich ist, auch genau be-
schrieben sein. Fiir kleine Gerite und Utensilien geniigt die Be-
nennung des betreffenden Gegenstandes, auch ist hier die Zu-
sammenfassung gleichartiger Gegenstande zuléssig.

Bei den Maschinen, Apparaten und gro8en GefiBen muBl das
Jahr der Beschaffung und moglichst auch der Name des Lieferanten
angegeben sein.

In der Maschinentaxe muf} bei allen Gegenstinden angegeben
sein, zu welchem Preise sie zur Zeit der Taxaufnahme inklusive
Montagekosten neu zu beschaffen sein wiirden, und welchen wirk-
lichen Wert sie unter Berticksichtigung der seit der Beschaffung
eingetretenen Wertsverminderung ' zur Zeit der Taxaufnahme
hatten. Der Taxe mull ferner eine Situationsskizze mit Ein-

1) Laut Mitteilung der ,,Deutschen Feuerversicherungsvereinigung* im Sep-
tember 1921.

Moral, Taxation. 3. Aufl. 4
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Aus weiteren Bestimmungen der
Feuerversicherungsgesellschaften er-
gibt sich dann noch, daB alle Maue-
rungen, wie Kesseleinmauerungen,
Ofenmauerungen, Fundamentmaue-
rungen fiir die Maschinen, die Maue-
rungen oder sonstigen Umfriedigungen
der Aufziige und #hnliches mehr bei
der Feuerversicherung als Bestandteile
der Gebdude anzusehen und daher nicht
in die Maschinen-Vortaxen aufzuneh-
men sind?).

Ob diese Trennung der zugehdrigen
Mauerwerke usw., z. B. der Kessel-

. einmauerungen von den Dampfkesseln,

der Maschinenfundamente von den
Maschinen, vom Standpunkte des
Technikers aus betrachtet, zu billigen
ist, braucht hier nicht erortert zu wer-
den, weil die Bestimmungen der Ver-
sicherungsgesellschaften maBgebend
sind.

Da fiir die Vortazen die Zeit der An-
schaffung, die Neuanschaffungswerte,
die Zeitwerte ber Aufstellung der Taxe
und die Gewichte der einzelnen Maschi-
nen usw. festzustellen sind, empfiehlt es
sich fiir die Anfertigung der Vortaxen
esn Formular etwa nach nebenstehendem
Schema zu verwenden.

Bei der Benutzung eines der-
artigen Formulars ist folgendes zu
beachten:

Die Kennzeichnung und Beschrei-
bung der einzelnen Maschinen usw. ist
so eingehend vorzunehmen und tech-
nisch durch Maf- und Leistungsan-

1) Siehe Romberg, Die Brandschadenregu-
lierung in Fabriken, S.104 u. ff.
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gaben so zu vervollstindigen, daB die Sachverstindigen, die im
Schadenfalle zur Abschitzung des Schadens in Tétigkeit treten,
in der Lage sind, die Richtigkeit der Vortaxe nachzupriifen. Sie
miissen die Hohe des Schadens auf Grund der Angaben in der
Vortaxe selbst dann noch feststellen koénnen, wenn die in der Vor-
taxe aufgefilhrten Gegenstinde vollstindig zerstért und zugrunde
gegangen sein sollten.

In die Vortaxe ist die gesamte 2u versichernde maschinelle An-
lage aufzunehmen, einschlieBlich ihrer Zubehore, wie Transmissionen,
Treibriemen, Rohrleitungen, Hilfsgerite, Werkzeuge, Fabrikuten-
silien, dem Betriebe dienende Entliiftungs,- Wasserleitungs-,
Heizungs- und Beleuchtungsanlagen usw.

Im besonderen empfiehlt es sich, einer jeden Vortaxe fiir Ver-
sicherungszwecke ein Vorwort voranzustellen, aus welchem deut-
lich zu ersehen ist, welche Gegenstinde aus dem Besitze der in-
dustriellen Unternehmung in die Vortaxe aufgenommen sind und
welche nicht. Letzteres ist von wesentlicher Bedeutung, damit diese
Gegenstinde von der industriellen Unternehmung besonders ver-
sichert werden. Es konnen dann im Schadenfalle keine Zweifel
dariiber entstehen, ob der eine oder andere Gegenstand, der nicht
in der Vortaxe im einzelnen mit aufgefiihrt ist, als mitversichert
zu gelten hat oder, weil er nicht nebenbei besonders versichert
wurde, unversichert geblieben ist?).

1) Aus der Praxis des Verfassers sei hier als Bexsplel das Vorwort einer Vor-
taxe fiir die Feuerversicherung einer Malzfabrik, sowie ein kurzer Auszug aus
der Vortaxe angefiihrt:

Vorwort.

Die Taxe ist aufgestellt fiir Feuerversicherungszwecke.
Sticktag fiir das Vorhandensein der in der Taxe aufgefiihrten Gegenstéinde
und fiir deren Werte ist der

28. Oktober 1921.

Abgeschitzt und in die Taxe aufgenommen wurden:

Die gesamte maschinelle Einrichtung der Malzfabrik, einschlieBlich aller
Apparate, GefiBe, Reservoire, Silos, Rohrleitungen, Transmissionen, Treib-
riemen, Gerite, Werkzeuge, Utensilien, elektrischen Leitungen usw.;

die beweglichen Teile, die Fiihrungen und die Tiiren der Aufziige;

die Eisenteile der Kesseleinmauerungen, Darrfeuerungen, Schmiedeherde usw. ;

die eisernen Verankerungen der Maschinen, Apparate usw. in deren Funda-
menten;

die gesamte elektrische Beleuchtungsanlage, einschlieBlich der Beleuchtungs-
korper;

4%
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Fiir die Berechnung der Zeitwerte usw. gilt das in dem Kapitel
iiber ,,die Ermittelung des Zeitwertes‘‘ bereits Gesagte. Als ,,Neu-
wert® sind die Anschaffungswerte in die Vortaxen einzusetzen,
also die Neuwerte zuziiglich Fracht- und Montagekosten.

Die Beschaffung der Vortaxe ist Sache des Versicherungs-
nehmers.

die zu Betriebszwecken dienenden Wasserleitungen;

die Haus-Fernsprechanlage.

Nicht in die Taxe aufgenommen wurden, weil nicht dem maschinellen Malzerei-
betriebe, sondern den Gebiuden, dem kaufménnischen Betriebe, den Wohlfahrts-
einrichtungen usw. zuzurechnen sind:

Die zu den Privat- und Dienstwohnungen auf dem Grundstiicke gehorenden
Einrichtungen, wie Waschkiiche, elektrische Beleuchtung usw.;

. die zu den Wohlfahrtsanlagen, wie Brausebader, Kinderheim usw. gehérenden
Einrichtungen;

die dauernd auBler Betrieb bzw. auller Benutzung gesetzten Gegensténde,
ferner alle Mobel, sowie die Einrichtungen der kaufménnischen und technischen
Biiros; '

alle Rohmaterialien und Betriebsmaterialien, cinschlieBlich der Vorrite an
Kohlen, Reserveteilen, Armaturen fiir Rohrleitungen und elektrische Leitungen,
Treibriemen, Sicken usw.;

die im Betriebe gebrauchten Sicke, Kisten usw.;

alle organisch zu den Gebduden gehdrenden Konstruktionen in GuB- und
Schmiedeeisen, wie Sdulen, Triger, Blitzableiter usw.;

die gemauerten Fundamente der Maschinen, Apparate usw. und das Mauer-
werk der Dampfkessel, Darrfeuerungen, Schmiedeherde usw.;

die in Mauerwerk, Holz oder sonstigem Material hergestellten Umfriedigungen
der Fahrstiihle;

der gesamte Fuhrpark und die Stalleinrichtungen;

fremdes Eigentum aller Art, z. B. die Fernsprechanlagen der Post usw.

Soweit die Namen der Fabrikanten der Maschinen usw., sowie die Anschaffungs-
jahre festgestellt werden konnten, sind sie in der Taxe angegeben.

Alles Zubehor der einzelnen Maschinen usw., wie Schutzvorrichtungen, Funda-
mentanker, eiserne Konsole, Unterbauten usw. ist bei den groBeren Gegenstinden
gesondert in der Taxe angegeben, bei den iibrigen Gegenstianden stets in den Wert
der einzelnen Maschinen usw. mit eingerechnet worden. Bei den Elektromotoren
und den elektrischen Beleuchtungskérpern sind auch die betreffenden, im Inneren
-der Rdume verlegten AnschluBlleitungen in die einzelnen Werte mit eingerechnet
worden.

Die groBere Anzahl der in der Taxe angegebenen Gewichte beruht auf den
‘Angaben in den Katalogen der Fabrikanten, die iibrigen wurden rechnerisch
geschitzt.

. + Kleinere Gegenstinde, wie Werkzeuge, Utensiiien usw., wurden in Gruppen
zusammengefaBt und summarisch abgeschétzt.
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Schadenabschétzungen in Versicherungsfillen.

Bei den Schadenabschdtzungen in Versicherungsfillen handelt
es sich wm die Feststellung des Schadens durch Ermittelung der
Neuanschaffungswerte, der Zeitwerte wunmittelbar vor Eintritt des
Schadenfalles und der Zeitwerte nach dem Schadenfalle, d.h. der
Werte der ibriggebliebenen Teile und Reste unter Beriicksichtigung
threr Verwendbarkeit fiir die Wiederherstellung oder zu anderen
Zwecken, sowie der Werte der geretteten Gegenstinde. Fiir die
Berechnung aller dieser Werte gilt als Stichtag der Tag des Scha-
denfalles. ’

Im Schadenfalle ernennen der Versicherungsnehmer und der
Versicherer je einen Sachverstindigen, die gemeinschaftlich die
vorerwihnten Werte, und damit den eingetretenen Schaden fest-
zustellen haben. Die Art und Weise der Ermittelung des Schadens
ist den beiden Sachverstindigen, deren Urteil im Falle ihrer
Einigung fiir beide Parteien bindend ist, iiberlassen. Im Falle
die beiden Sachverstindigen sich nicht einigen konnen, entscheidet
endgiiltig ein von ihnen vor Eintritt in das Abschdtzungsverfahren
erwidhlter Obmann, und zwar nur iiber die einzelnen_ streitig ge-
bliebenen Punkte innerhalb der durch die beiden Sachverstindigen
bereits gezogenen Grenzen.

Eine Einigung zwischen den Sachverstindigen sowohl iiber die
technische Frage, inwieweit die einzelnen Maschinen noch brauch-
bar bzw. wiederherstellungsfahig sind, als auch iiber die ziffer-
méfige Hohe des z. B. durch ein Feuer verursachten Schadens,
wird jederzeit leicht erfolgen, wenn im Auge behalten wird, daBl die
Sachverstandigen nicht sich entgegenstehende Parteiinteressen zu
vertreten haben, sondern daf} ihre Aufgabe darin besteht, gemein-
sam den Schaden nach bestem Wissen und Gewissen zu ermitteln.
Die Sachverstdndigen haben hierbei zu beachten, dafl der Grund-
satz einer jeden Versicherung dahin geht, daB dieselbe nicht zu
einem Gewinn fithren soll, sondern nur zu dem Ersatze des tat-
sdchlich eingetretenen Schadens.

Uber den Begriff des durch die Versicherung gedeckten tat-
sdchlichen Schadens gehen die Meinungen vielfach auseinander,
trotzdem Zweifel hieriiber nicht bestehen sollten.

Selbstverstdndlich ist zunédchst, daB die Schadenvergiitung durch
die Hohe der Versicherungssumme bedingt ist und ihre Grenze in
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der letzteren findet. Ubersteigt der Schaden die versicherte Summe,
so wird er nur nach Verhiltnis vergiitet.

Der Schaden besteht stets nur in der Beschdidigung an dem ver-
sicherten Gegenstande selbst. Etwaige Folgen dieser Beschidigung,
wie z. B. Betriebsstorung, entgangener Gewinn, wirtschaftliche Ver-
luste usw. sind durch die Versicherung nicht gedeckt, es sei denn,
daB hieriiber besondere Vereinbarungen zwischen dem Versicherungs-
nehmer und dem Versicherer getroffen wurden.

Bei der Ermittelung des Schadens, welchen eine versicherte
Maschine erlitten hat, ist in erster Linie festzustellen, ob die Ma-
schine noch reparaturfahig ist oder ob sie derart zerstort ist, dafl
eine Wiederherstellung in ihren friiheren Zustand technisch nicht
mehr moglich ist. Die Entscheidung hieriiber ist auch an die wirt-
schaftliche Frage gekniipft, ob es zweckmiBig ist, die Maschine
iiberhaupt wieder herzustellen.

Es ist dies dahin zu verstehen, daf die technische Moglichkeit
der Wiederherstellung zuriickzutreten hat hinter die Kosten, welche
die Wiederherstellung der Maschine in ihren fritheren Zustand ver-
ursachen wiirde. Wiirden diese Kosten hoher sein, als der Wert
der Maschine beim Eintritt des Schadenfalles war, dann ist ver-
sicherungstechnisch die Maschine als total zerstdrt anzusehen.

Es liegt im Wesen der Versicherung begriindet und kommt auch
in den ,,Allgemeinen Versicherungsbedingungen®, die jeder Ver-
sicherungspolice beigefiigt sind, zum Ausdruck, daBl dem Ver-
sicherten nur der Zeitwert der Maschine beim Eintritt des Ver-
sicherungsfalles unter Abzug des Wertes der iibrig gebliebenen
Reste zu ersetzen ist, nicht aber die hoheren Kosten, welche die
Wiederherstellung der Maschine erfordern wiirde. Selbst wenn
also technisch die Moglichkeit vorliegt, die beschiddigte Maschine
wieder in den friitheren betriebsbrauchbaren Zustand zuriickzu-
versetzen, scheidet dies fiir die Ersatzpflicht des Versicherers aus,
sobald die Kosten der Reparatur hoher sind als der Wert der
Maschine vor dem Schadenfalle war.

Dieser Fall kommt im besonderen bei Brandschiden verhaltnis-
miBig hdufig vor und zwar gewohnlich dann, wenn es sich um
dltere Maschinen handelt, welche eine lange Reihe von Jahren
in Betrieb waren. Meistens ist bei diesen Maschinen auch die
Konstruktion bereits veraltet und durch modernere Konstruktionen
iiberholt. An und fiir sich wiirde es sich schon ,,nicht mehr lohnen®,
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fiir diese abgeniitzten und ihrer Konstruktion nach veralteten
Maschinen noch Reparaturkosten aufzuwenden. BesaBen doch
diese Maschinen aufler ihrem Materialwert {iberhaupt keinen Markt-
wert mehr, sondern nur noch einen ideellen Betriebswert, welcher
mit dem Momente ihrer Zerstérung geschwunden ist. Diesen
nicht mehr materiellen, sondern nur noch ideellen Betriebswert
unter Aufwand hoherer Kosten wieder herzustellen, wire jedoch
wirtschaftlich nicht zu rechtfertigen.

Ist die Kernfrage, ob die Maschine noch reparaturfihig ist, auch
unter Beriicksichtigung der im vorstehenden angefiihrten wirt-
schaftlichen Seite entschieden, dann ist die Schadenh6he zu er-
mitteln. Hierbei hat man Schadenhiéhe und Schadenvergiitung aus-
einanderzuhalten. Die Schadenvergiitung, d. h. der Betrag, welcher
dem Versicherten aus der Versicherung zusteht, ist auf die Ermitte-
lung der Schadenhohe durch die Sachverstindigen ohne jeden Einflufl.
Die Schadenvergiitung ist vielmehr Sache der Schadenregulierung,
welche zwischendem Versicherer und dem Versicherten direkt erfolgt.

Gerade aus diesem Grunde, d. h. damit die Schadenregulierung
die Hohe der Schadenvergiitung feststellen kann, haben die Sach-
verstindigen die Bewertung der Maschinen nach dem Schadenfalle
bzw. die Hohe des Schadens, welchen dieselben erlitten haben, ohne
jegliche Riicksicht auf die Schadenvergiitung festzustellen.

Im Falle die beschidigte Maschine wieder herzustellen geht,
besteht der Schaden in den Kosten fiir die nétigen Ersatzteile zu-
zliglich der Kosten fiir ihre Heranschaffung (einfache Fracht) und
fiir ihre Montage, sowie in den Kosten der sonstigen etwa noch
auszufithrenden Arbeiten an der Maschine, unter Zugrundelegung
der cinfachen Werktagslohnung bzw. in den Kosten der ndétigen
Reparaturen.

Unter den nétigen Reparaturen ist die vollstindige Wieder-
herstellung der beschiddigten Maschine oder maschinellen Vor-
richtung in diejenige Gestalt bzw. Konstruktion und Einrichtung
zu verstehen, welche sie vor Eintritt des Schadenfalles hatte. Hier-
von abweichende Verdnderungen und neue Verbesserungen, welche
bei dieser Gelegenheit an der beschéddigten Maschine usw. vor-
genommen werden, gehéren nickt zu den notwendigen Reparaturen
und sind nicht durch die Versicherung gedeckt.

Gleichfalls deckt die Versicherung nicht den Mehrwert, welchen
neue Ersatzteile gegeniiber den zugrunde gegangenen, bereits ab-
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geniitzt gewesenen Teilen haben. Bei der Feststellung der Kosten
der Ersatzteile ist also das Verhdltnis des Zeitwertes der Maschine
bzw. ihrer Einzelteile zum Anschaffungswerte zugrundezulegen.

Im Falle der volligen Zerstorung der Maschine besteht der Scha-
den in'dem Zeitwerte, welchen die zerstorte Maschine unmittelbar
vor Eintritt des Schadenfalles hatte, wobei auch die Kosten fiir
Fracht, Montage usw., welche seinerzeit aufgewendet worden waren,
entsprechend zu beriicksichtigen sind. Von diesem Zeitwert ist jedoch
der Wert der noch iibriggebliebenen Reste der zerstorten Maschine,
mindestens also der Materialwert dieser Reste in Abzug zu bringen.

Als vollig zerstort ist eine Maschine dann anzusehen, wenn die
Reparaturkosten den Zeitwert der Maschine vor Eintritt des
Schadenfalles erreichen oder iibersteigen wiirden bzw. wenn die
Wiederherstellung der Maschine aus den tbriggebliebenen Resten
technisch nickt mehr moglich ust.

Viele Taxatoren gehen nun, besonders bei der Abschitzung
von Brandschiden, derart vor, daf3 sie den Anschaffungswert der
beschddigten Maschine feststellen, von diesem Werte fiir jedes
Jahr des nachweislich stattgehabten Gebrauchs der Maschine
evnen bestimmten Prozentsatz als Abniitzungsquote in Abzug bringen
und den verbleibenden Betrag als den Zeitwert der beschadlgfen
Maschine vor Eintritt des Schadenfalles annehmen. ,

Ein derartiges rein rechnerisches Verfahren ist in allen den-
jenigen Fdllen unzuldssig, in welchen sich aus den iibriggebliebenen
Resten der beschidigten Maschine der Zeitwert der letzteren vor
dem Brande noch durch Untersuchung dieser Reste feststellen 1afSt.

In diesen Fdllen ist der Schaden stets in der Weise zu ermitteln,
daf3 die Kosten fir die Wriederherstellung der Maschine in thren
friiheren Zustand im einzelnen kalkuliert und in die Rechnung ein-
gesetzt werden.

Allerdings bilden besonders nach einem groflen Brande die
itbriggebliebenen Rudera einer Maschine oft nur noch einen Haufen
von verbogenen, zerbrochenen, ausgeglithten und geschwirzten,
mit Schutt bedeckten Stiicken, in welchem sich nicht cinmal alle
Teile der urspriinglichen Maschine vollstindig wiederfinden, weil
eine Anzahl derselben in der Gluthitze weggeschmolzen oder mit
dem Brandschutte unbemerkt fortgeschafft wurde.

Dennoch koénnen erfahrene Maschinensachverstindige, welche
eine lingere Praxis in Maschinenfabriken hinter sich haben, aus
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wenn auch anscheinend nur kleinen Anhaltspunkten sich oft ein
Urteil iiber den Zustand der durch das Schadenfeuer zerstorten
Maschine zur Zeit des Brandfalles bilden.

Die Dimensionen einer verbrannten Maschine lassen sich aus
den Rudera fast stets noch feststellen. Aber auch abgeschliffene
oder gar ausgebrochene Ziahne an Zahnradgetrieben, ausgeschliffene
Lager, desgleichen abgeniitzte Spindelgéinge, Schnecken und
Muttern, schartige Kanten von Gleitflichen und Fiihrungsfldchen,
Beschiadigungen durch Hammerschlige, gesprungene und wieder
geflickte Gestelle, sowie dhnliche bei dem Betriebe von Maschinen
als Abniitzung auftretende Erscheinungen lassen sich selbst dann
noch feststellen, wenn es sich nur noch um im Schadenfeuer ge-
wesene, geschwirzte und verbogene bzw. zerbrochene Rudera
einer Maschine handelt. Sollten jedoch derartige Feststellungen
nicht mehr moglich sein, dann werden die Sachverstdndigen nach
anderen Methoden, in besonderem auch rein rechnerisch zu ver-
fahren haben. :

Die Feststellung der Neuwerte bzw. Anschaffungswerte wird
in fast allen Fillen leicht erfolgen kénnen, weil der Betriebsunter-
nehmer in der Lage sein wird, die hierzu nédtigen Unterlagen,
wie z. B. seine Handlungsbiicher, die Rechnungen der Maschinen-
lieferanten, dve Kataloge der betreffenden Maschinenfabriken usw.
vorzulegen.

Sollte jedoch dieses nicht moglich sein, so kann man den Neu-
wert indirekt auf Grund der Maschinenkataloge anderer Maschinen-
fabriken ermitteln. In diesem Falle ist es jedoch angezeigt, nicht
etwa nur den Katalog einer einzelnen Maschinenfabrik diesen Er-
mittelungen zugrunde zu legen, sondern eine Anzahl Kataloge von
verschiedenen Maschinenfabriken auszuwihlen, welche sowohl die
Qualititsfabrikate erstklassiger Firmen enthalten, als auch die
billigeren Fabrikate kleinerer Firmen. Da sich selbst aus den
geringsten Resten einer zerstérten Maschine die Hauptdimensionen
der zugrundegegangenen Maschine fast stets noch feststellen
lassen werden, wird man aus den verschiedenen Katalogen einen
Durchschnittspreis ermitteln kénnen, welcher dem wirklichen Neu-
werte der zerstorten Maschine ziemlich genau entsprechen diirfte.

In vielen Fillen werden die Sachverstindigen jedoch vor der
Unmoglichkeit stehen, aus den vorhandenen Rudera sich ein sicheres
Urteil wber den Zustand der Maschine vor dem Schadenfalle zu bilden,



Schadenabschiétzungen in Versicherungsfiillen. 59

und werden daher als Unterstiitzung fiir die alsdann notwendige
rechnerische Bestimmung dieses Zeitwertes auch indirekte Er-
mittelungen anstellen miissen.

Derartige indirekte Ermittelungen sind z. B. die Feststellungen,
seit wann sich die Maschine im Betriebe befunden hatund in welchem
Zustand die abgebrannte Fabrik ihre Maschinen zu erhalten pflegte;
ob sie einen geordneten Betrieb mit groferer Reparaturwerkstatt
hatte und der Instandhaltung ihrer Maschinen ihre besondere Auf-
merksamkeit zuwendete oder ob sie ihre Maschinen lissig be-
handelte. Besonders auch dann, wenn nicht die ganze Fabrik,
sondern nur ein Teil derselben zerstort ist, wird man aus dem Be-
fund der geretteten Maschinen auf den Zustand der verbrannten
Maschinen beim Eintritt des Schadenfalles schlieBfen kénnen.

Trotzdem wird in den meisten dieser Fille zur Bestimmung
des Zestwertes ein rein rechnerisches Verfahren Platz greifen miissen.
Ist diesem Verfahren auch nicht der gleiche Wert beizumessen
wie dem auf Besichtigung und Untersuchung der abzuschitzenden
Maschine beruhenden, so ist doch nicht zu verkennen, dafBl die
Resultate beider Verfahren sich ziemlich nahe kommen. In vielen
Fillen reicht auch das rein rechnerisch gefundene Resultat fiir die
gewiinschten Zwecke vollkommen aus, und besonders muf} es auch
dann als ausreichend anerkannt werden, wenn man, wie z. B. bei
grofen Brandkatastrophen, vor der tatsichlichen Unmdoglichkeit
steht, den Zeitwert der zugrundegegangenen Maschinen auf einem
anderen Wege in genauerer . Weise zu bestimmen.

Fiir die rechnerische Bestimmung des Zestwertes einer Maschine
dient die Kenntnis ihres Neuwertes als Grundlage.

Ist der Neuwert der Maschine nicht unzweifelbhaft aus den
Rechnungen der Maschinenlieferanten oder aus deren Katalogen
festzustellen, so kann er auch auf Grund von Lohnlisten, Materialien-
biichern usw. kalkuliert werden.

Dieser Fall wird besonders dann eintreten, wenn es sich nicht
um Maschinen handelt, welche von einer Maschinenfabrik bezogen
wurden, sondern um solche Maschinen. welche der betreffende
industrielle Betrieb sich selbst hergestellt hat. Derartige selbst
gebaute Spezialmaschinen findet man verhidltnisméBig h#ufig in
der Textilindustrie, in Kabelfabriken, in Hiittenwerken usw.
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Auch liegt dieser Fall der Bestimmupg des Neuwertes bzw.
des Zeitwertes von Maschinen auf Grund der Lohnlisten usw.
dann vor, wenn es sich um erst halbfertige, noch im Bau be-
griffene Maschinen handelt.

Der Neuwert einer jeden Maschine, d. h. ihr Marktpreis, wenn
man von einem solchen des besseren Verstindnisses wegen sprechen
kann, setzt sich zusammen aus den reinen Herstellungskosten, den
Yertriebskosten und dem Unternehmergewinn ihres Fabrikanten?).

Diese drei Gruppen sind bet der Abschdtzung genau ausernander
zu halten, da je nach dem Zwecke der Abschdtzung nur eine oder
2wet dieser Gruppen in die Abschdtzungsrechnung eingesetzt werden
diirfen. '

Handelt es sich z. B. bei der Schadenabschitzung nach einem
Brande in einer Maschinenfabrik um die zugrunde gegangenen
Lagervorrite an Maschinen, welche fiir den Verkauf hergestellt
waren, so diirfen nur die Selbstkosten fiir die Herstellung derselben
berechnet werden. Denn die Feuerversicherung deckt nur den-
jenigen Betrag, welcher aufgewendet werden muf}, um den ver-
nichteten Gegenstand wieder neu herzustellen. Vertriebskosten und
Unternehmergewinn kommen hierbei also nicht in Frage.

Die Herstellungskosten einer Maschine umfassen alle notwendigen
Awusgaben fir ihre Anfertigung bis zu threr Fertigstellung. Im be-
sonderen gehoren also hierher die Kosten fiir die zeichnerische
Konstruktion der Maschine, fiir die Herstellung der Modelle, den
Einkauf der Materialien, die Arbeitslohne, das verbrauchte Material
und die allgemeinen Fabrikationsspesen, wie Kraftverbrauch, Ab-
niitzung der Arbeitsmaschinen, Heizung und Beleuchtung der
Fabrikationsrdume, Gehilter der technischcn Beamten usw.

Die Vertriebskosten beginnen mit dem Momente, in welchem die
Maschine fertiggestellt ist, und wmfassen alle diejenigen Ausgaben,
welche aufgewendet werden miissen, um die Maschine in gutem,

1) Siehe auch: Ausschuf fiir wirtschaftliche Fertigung im Verein deutscher Inge-
nieure, ,,Crundplan der Selbstkostenberechnung.*2. Ausgabe. Berlin1921. —Cremer,
Christ., ,,Durchschnittspreise fiir Akkordarbeiten in Maschinenfabriken®, 4. Aufl.,
Duisburg 1909. — Haeder, H., ,JKalkulieren der Maschinen und Maschinenteile*’,
2. Aufl, 1. Bd. Selbstkostenbestimmung. Wiesbaden 1912 wund ,,Die Preis-
bildung in der Maschinenindustrie“, Wiesbaden 1912. — Leitner, Friedrich, ,,Die
Selbstkostenberechnung industrieller Betriebe*, 5. Aufl., Frankfurt a. M. 1918.
— Schlesinger, Georg, ,,Selbstkostenberechnung im Maschinenbau®, Berlin 1911.
— Verein deutscher Maschinenbau-Anstalten, ,,Selbstkostenberechnung im Maschi-
nenbau‘‘; Berlin 1921.
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verkaufsfahigen Zustand zu erhalten und sie zu verkaufen. Die Ver-
triebskosten umfassen also alle Ausgaben fiir die Lagerung und
Zurschaustellung der fertigen Maschine, die Verkaufsreklame, die
Gehilter des.kaufméinnischen Personals und die Kosten der kauf-
ménnischen Organisation iiberhaupt, sowie auch Abgaben, Steuern
usw.

Der Unternehmergewinn ist ein von dem Fabrikanten beliebig
gewdhlier Aufschlag auf seine gesamten Unkosten, welcher durch die
Verkaufspreise der Konkurrenz in angemessenen Schranken gehalten

ord.

Handelt es sich nun darum, die reinen Herstellungskosten einer
Maschine zu bestimmen, so sind in fast allen Féllen nur die ge-
zahlten Arbeitslchne und der Wert des verbrauchten Materials
sicher bekannt. Die tubrigen bereits vorerwdhnten noch hinzu-
kommenden Xosten, welche als ,allgemeine Regiespesen* be-
zeichnet werden, sind fiir jeden Betrieb verschieden, meistens auch
sehr schwankend und koénnen daher nur von Fall zu Fall, be-
sonders auch nur an Hand der Handlungsbiicher der betreffenden
Unternehmung, zusammengestellt und berechnet werden.

Zu beachten ist dabei nur, daB manche Kosten, wie z.B.
Materialverlust bei der Anfertigung, AusschuBarbeit usw., nicht
in den Handlungsbiichern erscheinen.

Um die Bestimmung der Selbstkosten fiir Abschdtzungszwecke zu
erleichtern, sei hier eine Zusammenstellung derjenigen einzelnen
Faktoren gegeben, aus welchen sich sowohl die Herstellungskosten
als auch die Vertriebskosten zusammensetzen, sowie derjenigen an-
deren Selbstkosten, welche als Verluste zu betrachten sind.

A. Zu den Herstellungskosten gehiren:

1. Alle Mieten und Pachten, welche fiir die Benutzung von
Betriebsmitteln aller Art, also z. B. fiir Arbeits- und Materialien-
lagerrdume, fiir gepachtete Kraftmaschinen usw. gezahlt werden,
soweit es sich dabei um die Fabrikation und nicht um den Ver-
trieb handelt.

2. Im Falle es sich nicht um gemietete oder gepachtete Fabri-
kationsrdume und Fabrikationsmittel handelt, sondern um eigene
Fabrikanlagen, treten an die Stelle der Mieten und Pachten die
Zinsen des in diesen Anlagen investierten, moch nicht amortisierten
Kapitals, soweit es der Fabrikation und nicht dem Vertriebe dient.
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Im besonderen handelt es sich hierbei um die Kapitalzinsen
aus den folgenden, der Fabrikation dienenden Objekten:

Grund und Boden, sowelt er von der Fabrikation in Anspruch
genommen wird.

Fabrikgebdude und Rdume fiir den technischen Betrieb; also
nicht nur die Kesselrdume, Kraftanlagenriume, Werkstéitten,
Lagerrdume fiir Rohmaterialien, sowie fiir Betriebsmaterialien und
Halbfabrikate usw., sondern auch die Betriebsmagazine, tech-
nischen Biiros usw. '

Maschinen und maschinelle Einrichtungen aller Art, sowie
Heizungs-, Beleuchtungs- und Wasserversorgungsanlagen fiir die
Fabrikationsrdume.

Werkzeuge, Utensilien und Mobilien, soweit dieselben dem
technischen Betriebe dienen.

Fuhrpark und Transportgerite aller Art, BahnanschluBgleise,
Verladebiihnen, Schiffsanlegebriicken usw., soweit sie nicht dem
Vertriebe dienen.

3. Die Kosten fir Instandhaltung aller Fabrikationshilfsmaittel,
wie Fabrikgebdude, maschinelle Einrichtungen, Werkzeuge usw.

4. Die Wertverminderung aller Fabrikationshilfsmittel durch Ab-
niitzung und Altern.

5. Die Kosten fir Heizung, Beleucktung und Wasserversorgung
der Fabrikationsrdume.

6. Die Kosten der Kraftbeschaffung. Wenn die Betriebskraft
im eigenen Betriebe erzeugt wird, gehoren hierher die Kosten des
Feuerungsmaterials, also der Verbrauch an Kohlen und anderem
Feuerungsmaterial, die Lohne fiir Maschinisten, Heizer und Hilfs-
arbeiter, der Verbrauch an Schmier- und Putzmaterial fiir die
Kraftmaschinen, der Wasserverbrauch usw. — AuBerdem die
schon weiter oben erwdhnten Kosten, wie Verzinsung, Abniitzung,
Instandhaltung usw.

Wird die Betriebskraft von auswiirts, z. B. von einem Elektrizi-
tatswerk bezogen, so gehéren hierher die hierfiir zu zahlenden
Abgaben und die daneben noch im eigenen Betriebe entstehenden
Kosten.

In sinngemiBer Weise sind auch die Kosten einer Wasserkraft
zu beriicksichtigen.

7. Der Wert des verbrauchten Materials und zwar nicht nur
der Wert des fiir den Bau der Maschine verwendeten Materials,
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sondern auch der Wert des bei der Fabrikation als Abfall verloren
gegangenen Materials (Materialverlust).

8. Der Wert der verbrauchten Betriebsmaterialien, wie Schmier--
material, Putzmaterial, Schleifmaterial usw.

9. Arbeitslohne aller Art. Also nicht nur die fiir die Herstellung
des Fabrikates an die Facharbeiter und angelernten Arbeiter ge-
zahlten Lohne fiir produktive Arbeiten, sondern auch die Lohne
fiir unproduktive Nebenarbeiten, z. B. Reinigen der Werkstétten
und Maschinen usw., sowie die Lohne fiir unproduktive Hilfs-
arbeiter, wie Kranfiihrer, Wichter, Handlanger, Hofarbeiter,
Packer, Magazinarbeiter usw.

10. Die Qehdlter und die betreffenden Spesen aller fir den tech-
nischen Betrieb beschdftigten Beamten. Hierher gehéren die Gehélter
der Betriebsleiter, Ingenieure, Techniker, Werkmeister, Magazin-
verwalter, Materialieneinkéufer, Lohnbuchhalter usw., sowie auch
ein Teilbetrag fiir die Arbeitstitigkeit des Geschiftsleiters, wenn
nur eine Person fiir die gesamte technische und kaufménnische
Verwaltung vorhanden ist.

11. Die Kosten fiir Herstellung der Konstruktionszeichnungen,
Modelle, Muster usw.

12. Die Kosten fiir Probelauf von Maschinen und sonstiger vor
Ablieferung derselben notwendiger Probeversuche.

13. Die Kosten fiir Unterhaltung des Fuhrparks bzw. Benutzung
des BahnanschluBigleises usw., soweit diese Transportmittel fir
die Heranschaffung von Materialien, Maschinen usw. benutzt
werden. v

14. Die Kosten des Einkaufs und der Heranschaffung aller
Betriebsmittel und Materialien und die allgemeinen Kosten der
technischen Betriebsverwaltung. Also z.B. auch die Reisespesen
der Einkaufs- und Betriebsbeamten, die Porto-, Fernsprecher- und
Telegrammkosten der Einkaufs- und Fabrikkorrespondenz, die
Kosten der ankommenden Emballage, soweit dieselben nicht durch
Weiterverwertung der Emballage vermindert werden usw.

15. Die Kosten fiir Patente, Gebrauchsmuster und Lizenzen.

16. Die Kosten fiir Feuerversicherung aller Fabrikationsmittel,
sowie fiir Haftpflichtversicherung und sonstige Risiken des Fabri-
kationsbetriebes.

17. Die Beitrdge zur Berufsgenossenschuft Invaliditdts-, Alters-
und Angestelltenversicherung, sowie zu Krankenkassen usw., soweit
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es sich um Beitrige fiir die Arbeiterschaft und das technische
Personal handelt.

18. Die fir die Fabrikation zu zahlenden Steuern u'nd Abgaben
z. B. bei Wasserkraftbenutzung, FluBlkatasterbeitrige usw.

B. Zu den Vertriebskosten gehdren:

1. Die Pachten und Mieten fir die dem kaufménnischen Be-
triebe dienenden Verwaltungsriume, Lagerrdume, Verkaufsraume,
Ausstellungsrdume usw.

2. Die Zinsen des tn den kaufmdnnischen Vertriebsmitteln in-
vestierten, noch micht amortisierten Kapitals, falls diese kaufmén-
nischen Vertriebsmittel dem Fabrikanten zu eigen gehoren, da die
Zinsen in diesem Falle an die Stelle der Pachten und Mieten treten.

Im besonderen gehoren hierher die Kapitalzinsen fir die folgen-
den kaufmdnnischen Betriebsmittel, soweit sie nicht der Herstellung
des Fabrikats dienen.

Grund und Boden, soweit er von der kaufminnischen Ver-
waltung in Anspruch genommen wird.

Gebédude fiir die kaufménnische Verwaltung; also kaufmén-
nische Biiros, Archivriume, Verkaufsliden, Ausstellungsrdume,
Lagerrdume fiir die fertigen Fabrikate, Pack- und Expeditions-
rdume fiir den Versand usw.

Maschinen und maschinelle Einrichtungen fiir den Versand,
wie Packpressen, Verladekrane, Wiegevorrichtungen usw.; Werk-
zeuge, Utensilien und Mobilien fiir die vorerwidhnten kaufméin-
nischen Vertriebsrdume und Anlagen fiir deren Heizung, Beleuch-
tung und Wasserversorgung.

Vorrdate an fertigen Fabrikaten.

Fuhrpark und Transportgerite aller Art, BahnanschluBglelse,
Verladebiithnen, Schiffsanlegebriicken usw., soweit sie nicht der
Fabrikation dienen.

Drucksachen fiir die Reklame, Preislisten, Kataloge usw.

3. Die Kosten der Instandhaltung aller vorerwdhnten und sonstigen
Vertriebsmittel.

4. Die Abniitzung aller Vertriebsmittel durch Altern und Gebrauch.

5. Die Kosten fiir Heizung, Beleuchtung, Wasserversorgung usw.
aller dem kaufménnischen Betriebe dienenden Réaume.

6. Die Zinsen des in den Vorriten von Rohmaterialien, Betriebs-
matertalien und in den Lagervorrdten von fertigen Fabrikaten ruhenden
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Kapitals, da die Anschaffung von Vorrdten eine kaufméinnische
Mafnahme und keine technische Notwendigkeit ist.

7. Die Gehdlter, Tantiemen usw. des gesamten kaufmdnnischen
Personals, einschliellich eines entsprechenden Anteils fiir den
Geschiftsleiter, falls die gesamte kaufméinnische und technische
Leitung von einer Person besorgt wird.

8. Die Kosten fiir Feuerversicherung und sonstige Risiken der
gesamten .kaufménnischen Vertriebsmittel einschlieSlich aller
Lagervorrite.

9. Die Beitrdage zur Invaliditdts-, Alters- und Angestelltenversiche-
rung, sowie zu Krankenkassen usw. fiir das kaufménnische Personal.

10. Die Arbeitslohne und Spesen fir das Verpacken und die
Expedition der verkauften Fabrikate. Hierher gehoren also auch die
Betriebskosten des Fuhrparkes bzw. dhnlicher Transportmittel,
wie Bahnanschlufgleis usw., soweit diese Transportmittel fiir den
Versand der Fabrikate und den Verkauf derselben benutzt werden.

11. Die Kosten der gesamien kaufmdnnischen Korrespondenz,
wie Portis, Telegramme, Fernsprechergebithren und sonstige all-
gemeine Kosten der kaufmdnnischen Verwaltung, einschlieBlich der
Kosten des Abschlusses und der Abwicklung der Lieferungsvertrage.

12. Die Emballagekosten, Bahnfrachten, Zolle und Montagen,
soweit sie nicht von den Kéufern der Fabrikate bezahlt werden.

13. Die Kosten fir Reprdsentation, Reklame und Geschéifts-
reisen, Verbandsbeitrige, Teilnahme an Ausstellungen usw., sowie

die fiir den kaufménnischen Betrieb zu zahlenden Abgaben, Steuern
usw.

C. AuBergewdohnliche Kosten,

AuBler den vorerwihnten Herstellungs- und Vertriebskosten er-
wachsen dem Fabrikanten noch unvorhergesehene andere Kosten,
welche jedoch als Geschéftsverluste zu betrachten sind. Dement-
sprechend diirfen dieselben auch nicht in die Herstellungs- oder
in die Vertriebskosten einkalkuliert werden, sondern miissen von
dem Gewinne der Unternehmung getragen werden.

Derartige Verluste sind z. B. die Wertverminderung, welche
die verkaufsfertigen Fabrikate durch Lagern oder Unmodern-
werden erleiden, die Kosten der Vorstudien fiir neue Konstruktionen,
die Materialverluste und Verluste an Lohn, welche durch Aus-
schuBarbeiten entstanden sind, ferner auch die fiir die Vermittelung

Moral, Taxation. 3. Auil. 5
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von Verkiufen zu zahlenden Provisionen und Vertretersubventionen,
die Kosten von Rechtsstreitigkeiten, die Zinsen, welche bei Inan-
spruchnahme von Krediten gezahlt werden miissen und anderes mehr.

Herstellungskosten, Vertriebskosten und aufergewohnliche Kosten
bilden zusammen die Selbstkosten des Fabrikanten.

Von diesen gesamten Selbstkosten des Fabrikanten kommen
jedoch bei Schadenabschitzungen, im Falle es sich um eigene
Fabrikate des Versicherungsnehmers handelt, nur die Herstellungs-
kosten in Frage.

Handelt es sich dagegen um eingekaufte fremde Fabrikate, so
werden von der Versicherung die Anschaffungswerte bzw. die von
diesen hergeleiteten Zeitwerte gedeckt.

Bei Abschitzung fiir Inventur- oder Verkaufszwecke sind da-
gegen auch die Vertriebskosten und in gewissen Fillen auch der
Unternehmergewinn entsprechend zu beriicksichtigen. Niemals sind
jedoch die vorerwdhnten, als Verluste zu tragenden aufSergewohnlichen
Kosten des Fabrikanten bei einer Abschdtzung zw beriicksichtigen,
da dies Kosten sind, welche den Wert der Ware nicht erhchen.

Es ist nun selbstverstindlich und auch schon weiter oben er-
wihnt, daB die Herstellungs- und die Vertriebskosten fiir jeden
industriellen Betrieb, je nach seiner individuellen Eigenheit, ver-
schieden sind, und daB daher nur djie Arbeitsléhne und der Material-
verbrauch eine sichere Grundlage fiir die Kalkulation des Wertes
des Fabrikates bieten.

Man pflegt daher auch derart zu kalkulieren, daf man die
gezahlten Arbeitslohne als Grundlage der gesamten Kalkulation
annimmt. Zu den Lohnen rechnet man den Wert des verbrauchten
Materials hinzu und bestimmt ferner das Verhiltnis der iibrigen
,,allgemeinen Regiespesen zu den Arbeitslohnen. Das heifit, man
rechnet aus, wieviel Prozent der Lohne die ibrigen ,,allgemeinen
Regiespesen‘ ausmachen und schligt dann diesen Betrag, auBer
dem verbrauchten Material, noch auf die Lohne auf.

Nun wiére allerdings zu beachten, dal sich die ,,allgemeinen
Regiespesen®, je nach der geleisteten Arbeit, in einem anderen
Verhltnis auf die verschiedenen Léhne verteilen?).

1) Siehe auch Richard Schmidt, ,,Zur Betriebskosten-Ermittelung® (in ,,Die
Versicherungspraxis‘‘, 1908, S. 181 u. ff.). — AwF i¢m Verein deutscher Inge-
nieure, ,,Richtige Selbstkostenberechnung als Grundlage der Wirtschaftlichkeit indu-
strieller Unternehmungen und als Mittel zur Besserung der Wettbewerbsverhaltnisse,
Berlin 1921.“ — ,,Grundplan der Selbstkostenherechnung®, 2, Ausgabe, Berlin 1921.



Schadenabschitzungen in Versicherungsfillen. 67

Die Dreherarbeit z. B., bei welcher das in den Drehbénken,
dem Platzbedarf usw. ruhende Kapital zu beriicksichtigen ist und
auch die Kosten des Kraftverbrauches usw. hinzukommen, wird
einen groBeren Anteil an den ,,allgemeinen Regiespesen‘ bedingen
als die Schlosserarbeit, fiir welche nur ein einfacher Schraubstock
und weniges Handwerkszeug benétigt wird, und wiederum einen
anderen Anteil als die Schmiedearbeit, bei welcher der Verbrauch
an Schmiedekohlen usw. mitgerechnet werden muf.

Es miiBte also, wenn man eine genaue Kalkulation aller einzelnen
Werte aufstellen will, in jedem Falle ausgerechnet werden, welcher
Zuschlag fiir die ,allgemeinen Regiespesen‘* auf die Arbeitslohne
der verschiedenen Arbeitskategorien, wie Dreherarbeit, Schlosserarbeit,
Schmiedearbeit, Tischlerarbeit usw. zu machen ist.

. Eine derartige genaue Kalkulation ist selbstversténdlich fiir
die Geschiftsleitung des betreffenden Betriebes unbedingt not-
wendig, wenn es sich um die Feststellung der Verkaufspreise fiir
die Fabrikate der Unternehmung bzw. um die Beschaffung der
Rechnungsgrundlagen fiir Gewinn oder Verlust fiir die ganze Unter-
nehmung handelt. Fehlt diese genaue Kalkulation, dann ist der
Erfolg der Unternehmung von dem Zufalle abhéngig.

Ein anderes ist es jedoch, wenn es sich um die Abschét-
zung fiir Inventurzwecke oder um Brandschadenabschédtzungen
handelt.

So wiinschenswert es ist, auch hier absolut genaw zu rechnen,
148t sich dies jedoch in der Praxis sehr oft leider nicht durch- .
fiithren, weil in vielen Fillen die hierzu nétigen statistischen Unter-
lagen und gesonderten Buchungen seitens der Geschiftsleitung der
Unternehmung nicht beigebracht werden konnen.

Es wird sich also in allen diesen Fillen als notwendig erweisen,
mit gewissen Durchschnittsziffern zu rechnen, welche einerseits
die Aufgabe erleichtern und andererseits in ihren Resultaten den
wirklichen Verhiltnissen ziemlich nahe kommen.

Die Erfahrung lehrt nun, daB unter den zeitigen wirtschaftlichen
Verhiltnissen fiir den Bau von Maschinen, sowohl in eigentlichen
Maschinenfabriken als auch in anderen Betrieben, welche sich einen
Teil der fiir sie benétigten Maschinen selbst herstellen, das Ver-
hiltnis der Arbeitslhne zu den ,,allgemeinen Regiespesen® im
Jahresdurchschnitt wie 1:1,2 bis 1:3 ist. Das heiBt, die ,.all-
gemeinen Regiespesen‘ verteuern die Herstellungskosten des

5%
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Fabrikates um mehr als das Einfache bis zum Dreifachen (1209,
bis 3009,) der gezahlten Lohne.

Die grofle Differenz zwischen 1209, bis 3009, ergibt sich aus der
Verschiedenheit der einzelnen Betriebe nach ihrer geographischen
Lage, ibrer GroBe, ihrer maschinellen Einrichtung usw., wie
auch aus ihrer mehr oder minder wirtschaftlichen gesamten Be-
triebs- und Fabrikationsorganisation und der Verschiedenheit der
Fabrikate selbst.

Nimmt man nicht das Verhiltnis des Jahresdurchschnittes der
Gesamtlohne und der Regiespesen, sondern untersucht das Ver-
héiltnis zwischen Lohnen und Regiespesen fiir die einzelnen Arbeits-
kategorien, wie Dreherarbeit, Schlosserarbeit usw., so ergeben sich
naturgemédfl noch groBere Verschiedenheiten. In diesem Falle
stellen sich die Aufschlige, welche fiir ,,allgemeine Regiespesen‘
bei den Herstellungskosten auf die Arbeitsléhne zu machen sind,
fir die verschiedenen Arbeitskategorien gegenwirtig erfahrungs-
gemidf auf 609, bis 4509, der Lohne.

Ist man nun wegen des Fehlens der notigen Unterlagen nicht
in der Lage, eine genaue Kalkulation, wie im vorstehenden aus-
gefiihrt, fiir die einzelnen Arbeitskategorien aufzustellen, so wird
man anndhernd den reinen Herstellungswert einer Maschine
ziemlich richtig bestimmen konnen, wenn man als Erfahrungs-
Durchschnittswert 2009, der aufgewendeten Léhne als den an-
teiligen Wert der ,,allgemeinen Regiespesen rechnet.

In sinngemafB dhnlicher Weise ist das Verhdgltnis der Vertriebs-
kosten zu den Herstellungskosten zu ermitteln, d. h. derjenige pro-
zentuale Aufschlag, welcher auf die Herstellungskosten gemacht
werden muB, um die fiir den Verkauf in Frage kommenden’ Selbst-
kosten des Fabrikanten zu bestimmen. R

Eine Durchschnittsziffer fiir die Vertriebskosten 148t sich nicht
geben, da die jeweilige Hohe der Vertriebskosten eine beliebige und
unbegrenzte ist, insofern ein Fabrikant durch mehr oder minder
groBe Reklame, Unterhaltung von groflen Verkaufsriumen, Be-
teiligung an Ausstellungen usw. seine Vertriebsspesen nach Gefallen
vergrofern oder auch niedriger halten kann. Die Vertriebsspesen
miissen also in jedem einzelnen Falle besonders ermittelt werden.

Hat man dann auch noch, je nach der Bedeutung der Unter-
nehmung, einen angemessenen Unternehmergewinn fiir den Fa-
brikanten ausgeworfen, so ergibt die Summe aus Herstellungs-
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kosten, Vertriebskosten und Unternehmergewinn den Neupreis der
Maschine.

DaB dieser Neupreis jedoch nicht unbegrenzt hoch angenommen
werden kann, ist selbstverstdndlich, denn der innere Wert einer
Maschine wird z. B. dadurch nicht erhoht, daB der betreffende
Fabrikant grofe Aufwendungen fiir die Reklame macht oder einen
iiberméBig groBen Nutzen bei dem Verkaufe seiner Maschinen er-
zielen will. Es wird also stets Sache des betreffenden Taxators sein,
den Zuschlag fiir Vertriebskosten und Unternehmergewinn zu den
reinen Herstellungskosten in angemessenen Grenzen zu halten, um
einen Neupreis der Maschine zu bestimmen, welcher dem Werte
des Fabrikates gerecht wird und gleichzeitig den Preisen der Kon-
kurrenz entspricht.

Hierbei wird der Taxator dann auch noch die zeitige Kon-
junktur auf dem Maschinenmarkte zu beriicksichtigen- haben und
gleicherweise auch etwa von der Konkurrenz bereits auf den Markt
gebrachte Neukonstruktionen wusw.

Die geretteten bzw. iibriggebliebenen Teile der Maschine sind
stets ebenfalls abzuschitzen und ist hierbei im besonderen fest-
zustellen, ob dieselben fiir den Wiederaufbau der Maschine oder zu
anderen Zwecken noch zu verwenden sind. Ist dieses nicht mehr
der Fall, so ist ihr Gewicht festzustellen, was sich nach einem
Schadenfalle vielfach durch Nachwiegen wird ermdglichen lassen,
und ist alsdann der Materialwert auf Grund des ermittelten Ge-
wichtes zu bestimmen.

Alle Untersuchungen zwecks Ermittelung der Zeitwerte miissen
in gleicher Wevse vorgenommen werden, wie dies bei nicht beschddigten
Maschinen und maschinellen Vorrichtungen zu geschehen hat und
in dem Kapitel diber ,die Ermittelung des Zeitwertes'* bereits ndher
ausgefiihrt worden ust.

Faf3t man alles Vorstehende zusammen, so ergeben sich fur die
Feststellung der Hohe des Schadens die hier folgenden Formeln:

Fiir die Bestimmung des Zeitwertes einer Maschine oder maschi-
nellen Vorrichtung unmittelbar vor Eintritt des Schadenfalles
werden nur zwes Fdlle in Frage kommen.

Entweder es handelt sich, was am hiufigsten der Fall ist, um
eine betriebsfertig montierte Maschine, eventuell auch um eine noch
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in der Montage begriffene Maschine, dann war ihr Zeitwert bei Ein-
tritt des Schadenfalles, nach der bereits auf S. 35 angegebenen Formel,
Z=n-a+ iy

Oder es handelt sich um eine Maschine, welche nicht montiert

war, dann war ihr Zeitwert Z, bei Eintritt des Schadenfalles
Zi=n—a+k,

wobei n wiederum den Neuwert, @ die Abniitzung und k, die ge-

habten anteiligen Transportkosten (Fracht usw.) bei der Beschaf-

fung der Maschine darstellen, mit Ausschlufl von Montagekosten.

Wirtschaftliche Fragen, z. B. ob der Betriebsunternehmer den
Betrieb eingestellt hatte usw., kommen bei der Abschitzung fiir
Versicherungszwecke nicht in Betracht, sondern nur die technischen
Fragen, in welchem Zustande sich die beschidigte Maschine be-
fand, ob sie von veralteter oder neuerer Konstruktion war, ob sie
~ beim Eintritt des Schadenfalles betriebsfihig dastand oder ob sie
demontiert bzw. infolge eines ihr anhaftenden technischen Mangels
nicht betriebsfihig war.

Fiir den Wert der beschidigten Maschine usw. nack dem Schaden-
falle sind ebenfalls nur zwe: Fdlle moglich. .

Entweder die Maschine hat nur einen reparierbaren Schaden
erlitten oder sie ist wollig zerstort.

Bedarf es nur einer Reinigung und Reparatur der Maschine,
ohne Beschaffung neuer Ersatzteile, so ist der Schaden gleich den
Kosten dieser Reinigung und Reparatur.

Sind jedoch auch neue Ersatzteile notig, so umfat der Schaden
auBer den Reparaturkosten p auch den Wert der Ersatzteile e und
deren Transportkosten ¢ (Fracht usw.). Da die neuen Ersatzteile
jedoch wertvoller sind, als es die alten bei dem Brande zerstoérten
Teile der Maschine waren, so verringert sich der Schaden um dieses
Wertverhiltnis und ferner auch noch um den Wert m (Material-
wert usw.), welcher den ausgewechselten Teilen der Maschine noch
innehaftete. Diese Schadenverringerung ist selbstverstiandlich gleich-
bedeutend mit einer Werterh6hung der Maschine nach dem Brande.

Der Wert nach dem Schadenfalle ist alsdann:

1. bei einer betriebsferttg oder in Montage gewesenen Maschine

k- .
b=l o 5] o+ 5 )
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2. bei einer demontiert gewesenen Ma-
schine

Z5=(n—a+k2)—('p+ z.l—{+t) + m

In beiden Fillen betrdgt der Schaden S
mathin

s=<p+f’iz~"+t)—m

Ist dagegen die Maschine durch das Scha-
denereignis vollig zerstort worden, so be-
steht ihr Wert nach dem Schadenfalle nur
noch aus dem Verkaufswerte. der tbrigge-
bliebenen Rudera.

Der Schaden erreicht in diesem Falle
also die Hohe des Zeitwertes, welchen die
Maschine unmittelbar vor Eintritt des
Schadenfalles hatte, d. h. Z; nach den
bereits weiter oben angegebenen Formeln
fir Z oder Z;, abziiglich des Wertes der
tibriggebliebenen Rudera R mithin:

S=2Z;,— R.

Fiir die Schadenprotokolle der Sach-
verstindigen empfichlt es sich, ein einheit-
liches Formular zu verwenden, das neben-
stehende Kolonnen enthalten miiBlte:

Dic Kennzeichnung und Beschreibung
der einzelnen beschidigten Gegenstinde
hat in diesen Sachverstindigen-Schaden-
protokollen in ebenso ausfiihrlicher Weise
zu erfolgen, wie es bereits in dem Kapitel
iiber die Vortaxen fiir diese erwahnt ist.
Auch ist in den Beschreibungen der Name
des Fabrikanten der betreffenden Ma-
schine, das Jahr der Anschaffung usw.
anzugeben. Angaben iiber den mehr oder
minder hohen Grad der Beschiddigung zu
machen ist zweckdienlich, jedoch nicht un-
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bedingt erforderlich, da sich der Grad der Beschidigung aus den
Werten der Maschine ,,vor dem Schadenfalle und ,,nach dem
Schadenfalle‘ ziffermiBig ergibt.?)

1) Aus der Praxis des Verfassers, und zwar aus einer
Brandschadenabschiitzung in einer Maschinenfabrik,

seien hier Beispiele der Schadenberechnung angefiihrt, je fiir eine total zer-
'storte Maschine, eine nur teilweise beschidigte Maschine und eine Maschine,
die als Lagervorrat fiir den Verkauf im Betriebe des Versicherten selbst her-
gestellt war und gleichfalls total zerstort wurde, sowie ferner fiir ein zerstortes,
in Arbeit befindliches Werkstiick. Die Preise entsprechen denen des zweiten
Halbjahres 1919. Gleichzeitig seien diese 4 Schadenfille fiir das weiter unten
folgende Beispiel eines Schadenprotokolles der Sachverstindigen verwendet.
1. Beisptel:
Eine Doppelstinder-Hobelmaschine, Gewicht ca. 15100 kg. Die Hobel-
maschine war 4!/, Jahre vor dem Brande zum damaligen Neupreise von
11 550 4 ausschlieBlich Verpackung und Fracht von der Firma Utta-
werke, Maschinenbau-Aktiengesellschaft in Reinhardsbrunn*) angekauft.
Auf diesen Preis gewidhrte die Firma bei Barzahlung innerhalb 30 Tagen
de dato Faktura einen Kassa-Skonto von 29;. Die Firma hatte inzwischen
bis zum Brandtage ihre Preise um einen Teuerungszuschlag von 2509,
erhoht.
Durch den Brand war die Maschine total zerstort worden und ihre
Wiederherstellung in einen brauchbaren Zustand nicht mehr méglich.
Die Schadenberechnung der Sachverstindigen stellte sich wie folgt:

Kaufpreis der Hobelmaschine . . . . . . . . . . . . . . ... # 11 550,—
250% Teuerungszuschlag . . .'. . . . . . . . . . .. .. ., 28875, —
: Summe M 40 425,—
Kassa-Skonto 2% . . . . . . . . . . .. ... . 808,50
A 39 616,50
Verpackung, soweit nicht wieder verwendbar . . . . . . . . . . ” 225,50
Fracht und Anfuhr von Reinhardsbrunn bis in die Fabrik des Ver-
gicherten. . . . . . . . . . . . . . . . ... ’ 675,—
Montage der Maschine . . . . . . . . . . . . . . ... ... , 1850,—
Anschaffungspreis der Maschine am Tage des Brandes . . . . . . . # 42 367,—

" Von diesem Betrage war abzuziehen der Minderwert, welchen die durch den
Brand zerstorte Maschine durch ihre Abniitzung wéihrend ihres 41/,jéihrigen Be-
triebes bereits erlitten hatte, sowie der Zeitwert der noch iibriggebliebenen Rudera
der durch das Feuer zerstorten Maschine.

Die Lebensdauer der Doppelstinder-Hobelmaschine ist bei normalem Betriebe
auf 20 Jahre anzunehmen. Da aus den Rudera der Maschine eine anormale Ab-
niitzung nicht festzustellen war, war als Abniitzungsquote mithin eine Abschreibung
von 5% pro Jahr zu rechnen, d. h. im vorliegenden Falle waren bei 4!/, Jahren
Betriebsdauer 221/,%, des Anschaffungswertes in Abzug zu bringen. Der Wert
der Rudera, das Gewicht der Maschine zu 15100 kg angenommen, berechnete
sich am Tage des Brandes auf 3926 .

*) Die Namen der Mas:hinenfabrikanten sind durch fingierte Namen ersetzt.
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Die in dem Schadenprotokoll der beiden Sachverstindigen er-
folgten Fests’oellungen bzw. die des Obmanns sind endgiiltig und

Die Schadenfeststellung der Sachverstéindigen ergab mithin folgendes Resultat:

Neuwert der Maschine am Tage des Brandes . . . . . . . . . .. 4 42 367

Zeitwert unmittelbar vor dem Brande . . . . . . . . . . . . .. ,» 32834

Wert nach dem Brande . . . . . . . . . . . .. .. ... ... ,» 3926

Schaden . . . . . . . . . Lo . 28908
2. Beispiel:

Ein Nebenschluf-Elektromotor fiir 220 Volt Spannung, Leistung 18 PS,
Fabrikat der Allgemeinen Elektrizitatsindustrie in Nordheim. Angekauft
31/, Jahre vor dem Brande zum Neupreise von 3475 4 ab Nordheim; Fracht
und Montagekosten 95 (.

Der Motor hatte bei dem Brande nur einen Teilschaden erlitten und lie
sich wieder betriebsfahig herstellen. AufBer einigen kleineren Beschéadigungen
war vornehmlich die Wickelung des Ankers zerstort, so daB der Anker neu
gewickelt werden muBte. Die Berechnung der Reparaturkosten stellte sich
wie folgt:

1. Demontage und Reinigung des Elektromotors von dem Brand-
schmutze: Arbeitslobn fiir 2 Schlosser zusammen 8 Stunden zu

4,60 6 pro Mann und Stunde . . . . . . . . . .. ... . A6 36,80
1 Hilfsarbeiter 8 Stunden zu 3,35 4. . . . . . . . . . .. ,, 26,80
2. Verpackung und Fracht fiir die beschidigten Teile zum Fabri-
kanten . . . . . . .. . Lo L0000 ,» 39,70
3. Reparaturrechnung des Fabrikanten laut eingeholter Offerte. . . ,, 625,75
4. Rickfracht zum Versicherten . . . . . . . . . . . .. .. » 32—
5. Einsetzen der reparierten Teile in den Elektromotor und Wieder-
montage desselben:
1 Schlosser 7 Stunden zu 4,60 4 . . . . . . . . . . .. , 32,20
2 Hilfsarbeiter zusammen 5 Stunden zu 3,35 ff pro Mann
und Stunde . . . . . . ... ..o oL, ,, 16,75

Summe ¢ 810,—

Die Lebensdauer des Elektromotors ist bei normalem Betriebe auf 15 Jahre
anzunehmen. Wie an dem Motor ersichtlich, war die Abniitzung bisher eine nor-
male; es waren also fiir Abniitzung rund 229%*) von dem Nennwerte in Abzug
zu bringen.

Die Schadenfeststellung der Sachverstindigen ergab mithin folgendes Resultat:

Neuwert des Elektromotors, zuziiglich Fracht und Montage, am Tage

des Brandes . . . . . . . . . . ... .. . ... - M 3570,—
Zeitwert unmittelbar vor dem Brande e e e e e C .., 2785,—
Wert nach dem Brande . . . . . . . . . . . . . .. .. ... ,, 1975,—
Schaden. . . . . . . . . . L. Lo Lo 5 810,—

3. Beispiel:

Eine Horizontal-Frismaschine, Gewicht 1950 kg, Katalogverkaufspreis des
Versicherten 3800 ¢, Teuerungszuschlag 2259%,. Die Frasmaschine und das Decken-
vorgelege sind durch den Brand total zerstort.

*) Man pflegt bei groflen Brandschéiden die Einzelbetrige in den Berechnungen
abzurunden.
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fir die beiden Parteien, den Versicherer und den Versicherten
rechtsverbindlich, es sei denn, daB sie von der wirklichen Sach-

In diesem Falle handelt es.sich darum, die Herstellungskosten zu ermitteln.
Die Entschiadigung fiir die auf Lager vorritig gewesenen Selbstfabrikate des Ver-
sicherten wird begrenzt durch die Hohe der reinen Herstellungs-Selbstkosten, welche
aufzuwenden sind, um diese Maschinen wieder neu herzustellen, wobei von diesen
Selbstkosten noch der Wert der nach dem Brande vorhandenen Rudera i in Abzug
zu bringen. ist.

Die Kalkulation der Frésmaschine nebst Deckenvorgelege ergab nun auf
Grund der vorhandenen Statistiken und Lohnlisten die folgenden Werte:

Rohmaierial . . . . . . . . . . . ... ... ... .. . M2156,—
Materialverlust 59, von 2156 4¢. . . . . . . . . . . . . . ... ,, 107,80
Arbeitslohne fiir Hauptarbeiten (Drehen, Hobeln, Frisen usw.). . . ,, 1324,—
192'/,%, Aufschlag fiir ,,allgemeine Regiespesen‘‘ auf die Arbeitslohne

fir Hauptarbeiten . . . . . . . . . . . .00 0L . 2 548,70
Arbeitslohne fiir Nebenarbeiten (Schmiede, Schlosser, Zusammensetzen,

Maler usw.) . . . . « . . 0 . e e e e e e e e e e e e e e ,  334,—
1279, Aufschlag fiir ,,allgemeine Regiespesen‘ auf die Arbeitsléhne

fiir Nebenarbeiten . . . . . . . . . . . . .. .. .. ... ,, 424,18

Herstellungskosten Summe 6 6 894,68

Die Schadenberechnung der Sachverstindigen hat daher folgendés Resultat:
Neuwert der Frismaschine nebst Deckenvorgelege am Tage des Brandes ft 6 895,—

Zeitwert unmittelbar vor dem Brande . . . . . . . . . . . . .. ,» 6895, —

Wert nach dem Brande, je 100 kg zua 26 46 . . . . . . . .. .. ,, 907,—

Schaden. . . . . . . . . ... oL oo ,» 6 388,—
4. Beispiel:

Von einer in der Herstellung befindlichen Werkzeug-Schleifmaschine war bei
dem Brande der gulleiserne Stinder gesprungen und nicht mehr verwendbar. An
dem Stiander, welcher ein Gewicht von 100 kg hatte, waren bereits die Bohrlécher
fir die Befestigungsschrauben gebohrt. Der Sténder befand sich beim Eintritt
des Brandfalles auf der Hobelmaschine, und die zu hobelnden Flichen waren
etwa zur Hilfte bereits gehobelt.

Die Kalkulation ergab im vorliegenden Falle auf Grund der Statistiken, Lohn-
listen usw. die folgenden Werte:

Bezugspreis des Standers im rohen Zustande, 100 kgzu 165 4 . . . . . 46 165,—
Verausgabte Lohne fiir Bohren der Locher . . . . . . . . . . .. ,» 4,50
909, Aufschlag fiir ,allgemeine Regiespesen‘‘ auf Bohrerarbeiten , 4,05
Verausgabte Lohne fiir Aufspannen und Hobeln . . . . . . . . .. » 9,75
1979, Aufschlag fiir ,,allgemeine Regiespesen** auf Hobelarbeiten . . ,, 19,20

Summe 6 202,50
Die Schadenberechnung der Sachverstindigen stellte sich mithin wie folgt:

Neuwert des Stinders am Tage des Brandes. . . . . . . . . . . . A6 202,50
Zeitwert unmittelbar vor dem Brande . . . . . . . . . . . . .., 202,50
Wert nach dem Brande, 100 kg Brucheisen . . . . . . . . . . .. , 26,—
Schaden . . . . . . . . . . . .o ,, 176,50

Die vorerwihnten 4 Beispiele ergaben das hier folgende Schadenprotokoll
der Sachverstindigen:
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lage offenbar erheblich abweichen. Ein gegen die Rechtsgiiltigkeit
des Schadenprotokolls etwa angestrengter ZivilprozeB hat daher
auch nur sehr geringe Aussicht auf Erfolg. Die Feststellungen
der Sachverstindigen erfolgen in derselben Weise, gleichviel ob
es sich um einen Feuerschaden, um einen Bruchschaden oder um
einen Wasserschaden usw. handelt.

In manchen Schadenfillen, besonders in Maschinenfabriken,
erweist es sich als notwendig, die Herstellungskosten der betreffen-
den Fabrik z. B. fiir die von ihr selbst hergestellten Maschinen, die
als Erzeugnisse der betreffenden Unternehmung in den Handel
gebracht werden, zu ermitteln bzw. abzuschitzen. In den meisten
Fillen wird diese Nachkalkulation der Herstellungskosten an Hand
der von der betreffenden Unternehmung gefithrten Statistiken
und Lohnlisten verhdltnismiBig leicht moglich sein?).

Dagegen ist es in- manchen Fillen garnicht ausfiihrbar auf
diesem Wege zu richtigen Resultaten zu gelangen, welche beiden
Parteien, dem Versicherten und dem Versicherer, gleichmaBig
gerecht werden. So z. B. wenn bei dem Brande auch das Archiv
mit den Handlungsbiichern, Kalkulationsbiichern, Statistiken,
Lohnlisten usw. des Versicherten zerstort worden ist, oder wenn
der Versicherte iiberhaupt keine Selbstkostenstatistiken gefiihrt
bzw. keine Kalkulationen aufgestellt hatte.

Die Preise der von Dritten angekauften Maschinen konnen ver-
héltnisméBig leicht auch dann noch ermittelt werden, wenn das
Archiv des Versicherten zugrunde gegangen ist. Dagegen lassen
sich die Herstellungskosten der im eigenen Betriebe des Versicher-
ten hergestellten Maschinen in diesem Falle mit Sicherheit nicht
mehr ermitteln, weil es den Sachverstindigen als Fremden ja nicht
moglich ist, alle diejenigen Einzelheiten des Betriebes speziell des
Versicherten zu kennen, welche von Einflufl auf die Hohe seiner
Selbstkosten waren.

'Es hat sich daher in der Praxis ein fiir manche Fille wohl ge-
eignetes Verfahren herausgebildet, die Selbstkosten der fiir den
Verkauf vorritig gewesenen und durch den Brand zerstorten Selbst-
fabrikate des Versicherten nicht durch eine Nachkalkulation fest-
zustellen, sondern die Selbstkosten in umgekehrter Weise aus den
Verkaufspreisen des Versicherten zu ermitteln.

1) Siehe auch Mundstein, J., Die Nachkalkulation nebst zugehoriger Betriebs-
buchhaltung in der modernen Maschinenfabrik, Berlin 1920.
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Selbstverstiandlich wird man von diesem Verfahren, welches
immer nur eime ,,Schdtzung’‘, niemals eine genaue Kalkulation
bedeutet, Abstand nehmen, wenn genaue Kalkulationen des Ver-
sicherten vorliegen und durch die Sachverstindigen nachkontrolliert
werden konnen.

Auch in dem Falle wird das Verfahren, die Selbstkosten aus
den Verkaufspreisen zu ermitteln, nicht anzuwenden sein, wenn
der Versicherte keine Kalkulationen aufgestellt und nachweislich
in seinem Betriebe mit Verlust gearbeitet hafte. In diesem Falle
liegt die Moglichkeit vor, daB die Verkaufspreise des Versicherten
zu niedrig angesetzt waren, und es konnte mithin eine unberechtigte
Schiadigung des Versicherten herbeigefiihrt werden, wenn man
aus diesen unrichtigen Verkaufspreisen die Selbstkosten ermitteln
wollte.

Anders liegt es jedoch in allen denjenigen Féllen, in welchen
weder Statistiken {iiber die Betriebskosten noch zuverlissige
Kalkulationen des Versicherten vorhanden sind, anderseits jedoch
nachweisbar ist, da8 der Versicherte in seinem Betriebe mit Gewinn
gearbeitet hat und seine Verkaufspreise daher nicht zu niedrig
angesetzt waren.

Die in Rede stehende Methode, die Selbstkosten aus den Ver-
kaufspreisen zu bestimmen, hat zur Grundlage, nicht die Her-
stellungskosten des Fabrikates, sondern die Vertriebskosten') des-
selben zu ermitteln und alsdann diese Vertriebskosten, zuziiglich
des Gewinnes des Fabrikanten, von den Verkaufspreisen in Abzug
zu bringen, so daBl die Selbstkosten iibrig bleiben.

Allerdings wird diese Art der Berechnung der Herstellungs-
kosten aus den Verkaufspreisen, wie schon im Vorstehenden er-
wihnt, nicht immer genaue Resultate geben, worauf hier nochmals
ausdriicklich hingewiesen sei. Meistens werden sich nur
,»Schitzungsresultate’‘ ergeben, welche nur soweit auf ,,annihernde*
Richtigkeit Anspruch erheben kénnen, als es die jeweilig vorliegen-
den Umstdnde zulassen?).

1) Uber ,,Vertriebskosten* siehe vorher, S. 60, 641f.

%) Die Art und Weise, wie die Berechnung der Selbstkosten aus den Verkaufs-
preisen erfolgt, ergibt das hier folgende Beispiel:

Fiir die in dem vorangegangenen 3. Beispiel angefiihrte Horizontal-Frasmaschine
hatte der Versicherte den Verkaufspreis, unter Aufrundung der ecinzelnen Betrige
vor dem Kriege wie folgt kalkuliert:
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Bei Brandschadenabschétzungen tritt, besonders dann, wenn
es sich um grofe Fabrikbrinde handelt, hiufig der Fall ein, daf
ein Teil der maschinellen Fabrikeinrichtung so total zerstort ist,
daB die Bestimmung seines Zeitwertes am Tage des Brandes nur
noch auf rechnerischer*Grundlage erfolgen kann. Ein anderer Teil
der maschinellen Einrichtung ist dagegen unbeschiadigt geblieben.

Herstellungskosten laut separat gefithrten Kalkulationsbiichern. . . ¢ 2 150,—
Vertriebskosten laut allgemeinem Uberschlag aus den Handlungs-
biichern, 309, der Herstellungskosten . . . . . . . . . . . . ,, 650,—

Selbstkosten Summe ¢ 2 800,—
Fiir Gewinn 209, ,, 560,—
1. Verkaufswert Summe ¢ 3 360,—

Fiir Rabatte an Vertreter und GroSkundschaft 121/,9, . . . . . ,, 420,—
2. Verkaufswert Summe ¢ 3 780,—
Zur Aufrundung ,, 20,—

Katalogverkaufspreis 6 3 800,—

Seit Beginn des Krieges hatte der Versicherte nicht mehr neu kalkuliert,
sondern sich damit begniigt, auf seine bisherigen Katalogpreise die von den amt-
lichen Stellen und den Verbénden der Maschinenfabrikanten jeweilig bekannt-
gegebenen Teuerungszuschlige aufzuschlagen.

Die Handlungsbiicher des Versicherten, speziell die von ihm vorgelegten
Bilanzen ergaben im vorliegenden Falle, daB der Reingewinn des Versicherten,
nach Vornahme der iiblichen Abschreibungen usw., im Durchschnitt der letzten
2 Jahre sich jahrlich nur auf 99, des Geschiftskapitals stellte. Es bedeutet dieses,
daB der Versicherte in seiner Kalkulation vor dem Kriege die Betriebskosten zu
niedrig und dagegen seinen Gewinn zu hoch kalkuliert batte.

Wenn nun die Sachverstindigen nur den wirklich erzielten Gewinn als Faktor
in ihre Rechnung einsetzen, dann wird hierdurch der notwendige Ausgleich mit
der vorerwihnten Kalkulation des Versicherten auch hinsichtlich der Vertriebs-
kosten geschaffen. '

Die Berechnung der Selbstkosten durch die Sachverstindigen aus dem Ver-
kaufspreisec des Versicherten ergibt dann némlich folgendes. Resultat:

Katalogpreis der Friasmaschine . . . . . . . . . . . . .. . . M 3800,—
Teuerungszuschlag 225%, . . . . . . . . . . .. .o o . . ., 8550,—

S 12 350,—
Ab 121/,9, fiir Rabatte. . . . . . . . . . . . .. ... .. ., 1544 —

A6 10 806,—
Abziiglich 99, Gewinn des Versicherten . . . . . . . ey 973,—
Selbstkosten . . . . . . . . . . . . ... M 9833,—
Davon 309, als Vertriebskosten abzuziehen. . . . . . . . . . . s 2950,—

Herstellungskosten mithin M6 6 883,—

In diesem Beispiel zeigt sich eine fast absolut genaue Ubereinstimmung der aus
den Verkaufspreisen ermittelten Herstellungskosten mit den durch die Kalkulation
crmittelten Herstellungskosten {siehe S. 74). Dieses Beispiel ist jedoch nur aus
dem Grunde gewihlt worden, um die Methode der Berechnung zu zeigen. In der
Praxis werden sich nicht immer so genaue Resultate ergeben.
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Um festzustellen, ob der Gesamtzeitwert der am Tage des
Brandes vorhanden gewesenen Maschinen durch die Versicherungs-
summe gedeckt ist bzw. ob eine Uber- oder Unterversicherung
vorliegt, miissen dann in fast allen Fallen auch die unbeschiadigt
gebliebenen Maschinen auf ihren Zeitwert abgeschitzt werden,
was selbstverstandlich durch ihre Besichtigung und Untersuchung
geschehen kann.

Es entsteht nun aber die Frage, ob es in diesem Falle recht
und billig ist, den Zeitwert des cinen Teiles der maschinellen
Fabrikeinrichtung auf rein rechnerischer Grundlage und den des
anderen Teils auf Grund einer Besichtigung und Untersuchung
der Maschinen zu bestimmen, da sich hierdurch verschiedenartige
Resultate fiir die beiden Teile ergeben kénnen, trotzdem es sich
vielleicht um gleichartige Maschinen handelt, welche die gleiche
Zeit von Jahren gleichmdflig im Betriebe waren.

Ein loyales Verhalten bedingt hier eine zwischen den beiden
Parteien, dem Versicherungsgeber und dem Versicherungsnehmer,
entgegenkommend zu treffende Verstindigung dahin, dafBl die
Schadenabschitzung in diesem Falle gleichartig nur nach einer
der beiden Arten erfolgt.

Es wird sich hierbei in der Hauptsache darum handeln, fiir den
speziell vorliegenden Fall sich iiber die Lebensdauer der einzelnen
Maschinengruppen zu verstindigen, was am besten durch die Be-
sichtigung und Untersuchung der unbeschidigt gebliebenen Ma-
schinen geschieht. Fir die Bestimmung des Zestwertes sowohl der
zugrundegegangenen als auch der geretteten Maschinen empfiehlt
es sich dann aber, gleichartig rein rechnerisch zu verfahren.

Maschinen als wesentliche Bestandteile von Gebauden.

Der zweite Abschnitt des Biirgerlichen Gesetzbuches, welcher
iber ,,Sachen handelt, enthilt unter anderem auch die folgenden
hier in Betracht kommenden Bestimmungen:

§ 93. Bestandteile einer Sache, die voneinander nicht getrennt
werden konnen, ohne dafBl der eine oder der andere zerstort oder
in seinem Wesen verindert wird (wesentliche Bestandteile), kénnen
nicht Gegenstand besonderer Rechte sein.

§ 94. Zu den wesentlichen Bestandteilen eines Grundstiickes
gehoren die mit dem Grund und Boden fest verbundenen Sachen,
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insbesondere Gebéaude, ...... Zu den wesentlichen Bestandteilen
eines Gebdudes gehéren die zur Herstellung des Gebdudes einge-
fiigten Sachen.

§ 97. Zubehor sind bewegliche Sachen, die, ohne Bestandteile
der Hauptsache zu sein, dem wirtschaftlichen Zwecke der Haupt-
sache zu dienen bestimmt sind und zu ihr in einem dieser Be-
stimmung entsprechenden rdumlichen Verhiltnisse stehen. Eine
Sache ist nicht Zubehor, wenn sie im Verkehre nicht als Zubehor
angesehen wird.

Die voriibergehende Benutzung einer Sache fiir den wirtschaft-
lichen Zweck einer anderen begriindet nicht die Zubehéreigen-
schaft. Die voriibergehende Trennung eines Zubehdrstiickes von
der Hauptsache hebt die Zubehéreigenschaft nicht auf.

§ 98. Dem wirtschaftlichen Zwecke der Hauptsache sind zu
dienen bestimmt:

1. bei einem Gebiude, das fiir einen gewerblichen Betrieb
dauernd eingerichtet ist, insbesondere bei einer Miihle, einer
Schmiede, einem Brauhaus, einer Fabrik, die zu dem Betriebe
bestimmten Maschinen und sonstigen Geritschaften;

Durch diese gesetzlichen Bestimmungen sind unter gewissen
Vorbedingungen Maschinen und maschinelle Vorrichtungen als
wesentliche Bestandteile des Gebdudes anzusehen, in welchem sie
zum Betrieb aufgestellt sind. Sie sind damit in das Eigentumsrecht
des Eigentiimers des Gebdudes bzw. in das Pfandrecht der Hypo-
thekenglaubiger iibergegangen, auch selbst dann, wenn sie dem
Maschinenlieferanten noch nicht bezahlt worden sind und dieser
sich bis zu ihrer vollstindigen Bezahlung das Eigentumsrecht an
den Maschinen vorbehalten hatte.

Da bei dem Verkaufe von Grundstiicken und Gebduden Steuer-
bzw. Stempelabgaben zu entrichten sind, und diese sich nach dem
Werte des Verkaufsobjektes richten, wird der Taxator von maschi-
nellen Anlagen, wie schon auf S. 15 erwahnt, ofters vor die Auf-
gabe gestellt werden, in seiner Taxe diejenigen Maschinen und
maschinellen Vorrichtungen, welche als wesentliche Bestandteile
des Gebdudes anzusehen sind, getrennt von den iibrigen Maschinen
aufzufithren oder doch wenigstens besonders zu kennzeichnen.

Bei der Auslegung der vorstehenden gesetzlichen Bestimmungen
sind die beiden rechtlich verschiedenen Begriffe ,,wesentlicher
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Bestandteil*‘ und ,,Zubehér‘ streng auseinander zu halten. Der Be-
standteil geht in der Sache auf, das Zubehor bleibt selbstindige Sache.

Das Biirgerliche Gesetzbuch enthdlt nun keine positiven Vor-
schriften dariiber, unter welchen Vorbedingungen eine Maschine
wesentlicher Bestandteil und unter welchen anderen Bedingungen
sie Zubehor eines Gebdudes ist. Es muB daher, sobald ein Zweifel
hieriiber entsteht, auf die bisher. ergangenen Reichsgerichtsent-
scheidungen zuriickgegriffen werden.

Uber ,,Bestandteil“ und ,,Zubehér sagt das Reichsgericht:

,,Um im einzelnen Falle Entscheidung dariiber zu treffen, ob der
Gegenstand wesentlicher Bestandteil einer Sache ist, mu8 man sich
in erster Linie von der Vorstellung leiten lassen, daB der Gegen-
stand ein Bestandteil, ein Teil des Bestandes sein, und daf3 dieser
Teil mit anderen Teilen zusammen eine Sache bilden muB. Als
Bestandteile einer Sache sind diejenigen kérperlichen Gegenstinde
anzusehen, die entweder von Natur eine Einheit bilden, oder durch
Verbindung miteinander ihre Selbstindigkeit dergestalt wverloren
haben, daB sie fortan, solange die Verbindung dauert, als eine
esnzige Sache erscheinen. Sachen im Sinne des Biirgerlichen Ge-
setzbuches sind nur kérperliche Gegenstinde. Zu den Sachen, also
korperlichen Gegenstinden, ist nach dem Biirgerlichen Gesetzbuch
auch eine ,,Fabrik* zu z#hlen.

Weiter aber ist nicht auBler acht zu lassen, daB bei einem ge-
werblichen Geb#ude, insbesondere einer Fabrik, die zu dem Be-
triebe bestimmten Maschinen und sonstigen Geritschaften Zube-
hor seien. Dies schlieft allerdings nicht aus, daB die Maschinen
nach Lage des einzelnen Falles Bestandteile des gewerblichen Ge-
bédudes sein konnen?).

Der Begriff Zubehor betrifft nur bewegliche Sachen, die nicht
Bestandteile der Hauptsache sind, sondern eine selbstindige Exi-
stenz haben. Das Zubehor muB die Bestimmung haben, dem wirt-
schaftlichen Zwecke der Hauptsache dauernd zu dienen, und in
einem dieser Bestimmung entsprechenden réumlichen Verhéltnisse
stehen; die Eigenschaft als Zubehér darf ferner der Verkehrsauf-
fassung nicht widersprechen. Dem wirtschaftlichen Zwecke der
Hauptsache zu dienen bestimmt sind bei einer Fabrik die zu dem
Betriebe bestimmten Maschinen und sonstigen Geriitschaften.

1) Siehe Entscheidungen des Reichsgerichts in Zivilsachen, Bd. 67, S. 32ff.

Moral, Taxation. 3. Auil. 6
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Hiernach beruht der Unterschied zwischen Bestandteil und Zu-
behor im wesentlichen darauf, daB die Bestandteile einer Sache zu
ihrer Vollendung dienen, in ihr aufgehen und- damit ihre korper-
liche Selbstandigkeit einbiiflen, wihrend das Zubehor, unter Wah-
rung seiner Selbstandigkeit, der Hauptsache hinzugefiigt wird, weil
diese sonst ihrer wirtschaftlichen Bestimmung nur unvollkommen
entsprechen wiirde?). ’

Da die Judikatur des Reichsgerichts in bezug auf die grund-
legende Frage keine Verschiedenheiten zeigt, und auch die neuesten
Entscheidungen des Reichsgerichts von der bisherigen Recht-
sprechung nicht abweichen, wenngleich sie dieselbe in manchen
Fillen gemildert haben, diirfte es angezeigt sein, hier kurz den
Standpunkt des Reichsgerichts in dieser Frage anzufiihren.

Die Auffassung des Reichsgerichts ist in dem Urtesl vom
2. November 1907, dessen Kernpunkte im wesentlichen die folgenden
sind, bisher am erschopfendsten zum Ausdruck gebracht?).

1. Unter einer Fabrik ist nur ein fiir einen gewerblichen Betrieb
dauernd eingerichtetes Gebdude zu verstehen. Bei der Bestimmung,
was Teil dieses Gebdudes ist, ist die Zweckbestimmung des Gebiudes
als mafgebend in Betracht zu ziehen, und kommt es dabei wesent-
lich auf die Verkehrsauffassung an.

2. Fiir die Bestandteilseigenschaft einer Maschine im Verhiltnis
zu einer Fabrik ist zu erfordern, daB beide miteinander derart
vereinigt sind, daf nach der Verkehrsauffassung diec Maschine nicht
mehr selbstindiger Einzelkorper ist, sondern zufolge ihrer Ver-
einigung mit dem gewerblichen Geb#ude nur noch eine Sache und
zwar in Gestalt des fiir den betreffenden gewerblichen Betrieb
dauernd eingerichteten Gebiudes vorliegt.

3. Es ist nicht immer unbedingt notwendig, daf} die Maschinen in
den Korper des Gebdudes vollig aufgenommen sind, vielmehr kann
unter Umsténden auch eine lose Verbindung geniigen. Dann muBaber
die Artder Herstellung und Einrichtung der Maschine oder desgewerb-
lichen Gebiudes eine solche sein, daf3 der Verkehr trotz der losen Ver-
bindung alles zusammen als nur eine Sache auffaft. Dies kann bei-
spielsweise der Fall sein, wenn die Maschinen nicht Marktwaren, son-
dern individuell fiir das betreffende gewerbliche Gebiude hergestellt
sind, oder wenndas Gebédude eigensum eine Maschine herumgebautist.

1) Siehe Entscheidungen des Reichsgerichts in Zivilsachen, Bd. 69, S. 120ff.
?) Vergleiche Entscheidungen des Reichsgerichts in Zivilsachen, Bd. 67, S. 301f.
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Diese Kernpunkte des Urteils lassen sich am besten durch einige
Beispiele erldutern:

1. Die Zweckbestimmung des Gebidudes ist maBgebend dafiir,
ob eine Maschine als Bestandteil einer Fabrik anzusehen ist. Ist
also z. B. in der Villa des Fabrikdirektors, welche sich gleichfalls
auf dem Fabrikgrundstiicke befindet, ein Gasmotor aufgestellt,
um eine fiir die Wasserbeschaffung vorhandene Pumpe, eine
Wischemangel usw. zu betreiben, so sind alle diese Maschinen,
sie mogen noch so fest mit dem Gebdude verbunden sein, nicht
wesentliche Bestandteile des Fabrikgebdudes, weil die Zweck-
bestimmung der Villa die eines Wohnhauses, und nicht die eines
fiir einen gewerblichen Betrieb dauernd eingerichteten Gebdudes
ist. Die Fortnahme dieser Maschinen wiirde auch die Fabrik, auf
derem Grundstiick die Villa steht, weder in ihrem Wesen storen,
noch schidigen oder verdndern.

2. Die Maschinen miissen mit dem Fabrikgebdude zu einer Sache
vereinigt, d. h. mit demselben so fest verbunden bzw. verankert sein,
daB sie ohne Beschidigung des Gebiudes oder der Maschinen von
dem Gebaude nicht losgelost werden konnen.

Eine derartige feste Verbindung stellt z. B. ein in die Auflen-
wand eines Spinnereisaales eingemauerter Ventilator dar.

DaB Maschinen, welche nur lose in das Gebdude hineingestellt
und mit demselben iiberhaupt nicht verbunden sind, nicht als
Bestandteile des Gebdudes angesehen werden koénnen, hat auch
das Reichsgericht bereits entschieden?).

Es handelte sich in dem Rechtsstreite um eine Buchdruck-
Schnellpresse, welche auf dem aus Zement hergestellten Boden
des Maschinensaales ohne irgendwelche Verankerung oder Ver-
bindung mit demselben aufgestellt war und nur infolge ihrer eigenen
Schwere feststand, da ihr Gestell allein ca. 5000 kg wog. Das
Reichsgericht hat in diesem Falle noch besonders ausgefiihrt, da
auch die Verbindung mit dem Vorgelege der Maschine durch den
Treibriemen, obgleich das Vorgelege mit der Wand des Gebdudes
fest verankert war, nicht als eine Verbindung mit dem Gebdude
anzusehen sei. Einmal habe der Treibriemen nicht den Zweck,
die Maschinen mit dem Gebiude zu verbinden, und dann stelle
der Riemen iiberhaupt keine feste Verbindung dar, weil er jederzeit
leicht abwerfbar sei, und weil zu einer festen Verbindung das Moment

" 1) Siehe ,,Der Zeitungs-Verlag®, 1908, S. 802,
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der Ruhe erforderlich ist. Auch die Verbindung des Vorgeleges mit
der Wand wiire ohne Bedeutung, da dieses Vorgelege mit der Presse
selbst nicht fest verbunden, wenn auch zu ihr gehdrig sei.

Das Vorgelege konne daher auch keinenfalls als wesentlicher
Bestandteil des Gebdudes gelten, es miisse vielmehr als Zubehor
der Schnellpresse dieser folgen, wenn die Schnellpresse aus dem
Gebidude herausgeschafft wird.

3. Unter Umstinden kann auch eine lose Verbindung geniigen,
um eine Maschine zum wesentlichen Bestandteil des Gebiiudes werden
zu lassen. Ein solcher Fall wire beispielsweise der folgende:

In einem stddtischen Fabrikgebdude ist eine Dampfkessel-
anlage, ortlicher Verhiltnisse wegen, im zweiten Stockwerk unter-
gebracht. Auf dem Fabrikhofe ist, 3,6 m von dem Gebdude ent-
fernt, ein Kohlenaufzug errichtet, von dessen oberster Biihne eine
Laufbriicke in das Gebidude fiihrt, iiber welche die Kohlenloris
von 0,5 cbm Fassungsraum zur Kesselanlage geschoben werden.
Die Laufbriicke ist mit ihrem Auflagerende an dem Gebédude ver-
mittels Schrauben befestigt. Gleicherweise ist der Kohlenaufzug
selbst auf einem gemauerten Fundamente, welches mit dem Erd-
boden des Fabrikhofes gleiche Oberfliche hat, mit Fundament-
ankern verschraubt. Durch einfaches Losen der Schrauben am
Gebsude und an dem Fundamente kann die Verbindung des Auf-
zuges mit dem Gebdude also jederzeit getrennt werden. Trotzdem
ist der Aufzug, welcher sich noch dazu auBerhalb des Gebaudes
und 3,5 m von demselben entfernt befindet, als wesentlicher Be-
standteil des Gebidudes anzusehen, einmal weil er fiir das Gebdude
individuell konstruiert ist, und auBerdem, weil er mit der Dampf-
kesselanlage, fiir welche er unter den vorliegenden o6rtlichen Ver-
héltnissen unbedingt notwendig ist, eine sachliche Einheit bildet.

Trotz der vorstehend angefiihrten Entscheidungen des Reichs-
gerichts ist vorauszusehen, dafl die Ansichten iiber die Zugehorig-
keit einer Maschine zum Gebdude auch in Zukunft vielfach aus-
einandergehen werden, weil auch das Urteil des Reichsgerichts
vom 2. November 1907 keine positiven Vorschriften bringt.

Das Reichsgericht selbst sagt hiertiber:

,,daB es von den Umsténden des einzelnen Falles, insbesondere
von der Beschaffenheit und der Zweckbestimmung des Fabrik-
gebiudes sowohl als auch der Maschine, von der Art ihres Zu-
sammenhanges, sowie von der Verkehrsauffassung der beteiligten
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Kreise in ihrer iiberwiegenden Mehrheit abhingt, ob eine Maschine
als wesentlicher oder als unwesentlicher Bestandteil oder als blofes
Zubehor eines Fabrikgebdudes anzusehen ist®?).

Uber das, was in der Frage von ,,Maschinen als wesentliche
Bestandteile von Gebduden‘ als Verkehrsauffassung zu gelten hat,
fiihrt das Reichsgericht folgendes aus:

»Es ist hervorzuheben, daBl von Verkehrsanschauungen nur
insoweit die Rede sein kann, als bei allen an dem betreffenden
Zweige des Verkehrslebens beteiligten Kreisen sich einheitliche
Anschauungen herausgebildet haben. Es kann daher nicht ein-
seitig den Ansichten der Maschinenfabrikanten und der in den
Bahnen dieser Ansichten sich bewegenden Sachverstindigen maB-
gebliche Bedeutung beigemessen werden; sondern es erscheint
ebenso wesentlich, welche Auffassung hinsichtlich dieser Fragen
bei den Eigentiimern der Fabriken und den Realberechtigten be-
stehen, da deren Ansichten bei der Feststellung, welche An-
schauungen ,,der Verkehr hegt, genau der gleiche Anspruch auf
Beachtung zusteht, wie den Ansichten der Maschinenfabrikanten.
Erweist sich, daf die Auffassung in den verschiedenen beteilig-
ten Kreisen nicht iibereinstimmt, so entfillt damit das Vorhan-
densein einer Verkehrsanschauung, der der Richter zu folgen hat2)*.

Aus dem Vorhergehenden ergibt sich, dafl eine Entscheidung
iiber ,,wesentlicher Bestandteil* oder ,,Zubehor‘ nur von Fall zu
Fall getroffen werden kann. Es sollen daher aufler den bereits
weiter oben angefiihrten Beispielen auch die hier folgenden Aus-
filhrungen darlegen, welche Maschinen auf Grund der in Rede
stehenden Paragraphen des Biirgerlichen Gesetzbuches gegebenen-
falls als wesentliche Bestandteile eines Gebdudes anzusehen wiren
und welche anderen Maschinen als Einzelkorper ihre Selbstindigkeit
behalten und nicht mit dem Geb#dude zu einer Sache verschmelzen.

Geht man zunichst von dem Gedanken aus, daB3 ein Fabrik-
gebdude nur zu dem Zwecke errichtet ist, um den in ihm befind-
lichen Fabrikbetrieb, d. h. die maschinellen Einrichtungen und die
im Betriebe beschiftigten Personen, unabhdngig von den Witterungs-
verhdltnissen zu machen, so ergibt sich ohne weiteres, daBl man die
vorhandenen Maschinen und maschinellen Vorrichtungen in zwes
Gruppen trennen kann, namlich in solche, welche fiir die Wohl-

1) Siehe Entscheidungen des Reichsgerichts in Zivilsachen, Bd. 69, S.121.
2) Siehe Entscheidungen des Reichsgerichts in Zivilsachen, Bd. 69, S. 153.
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fahrt von Personen bestimmt sind, und in solche, welche der eigent-
lichen Fabrikation, d.h. der Herstellung der Erzeugnisse des be-
treffenden Betriebes, dienen.

Maschinen und maschinelle Vorrichtungen der ersten Gruppe,
welche also nur dazu bestimmt sind, dem Fabrikpersonal die Arbeit
unabhingig von den Witterungsverhiltnissen und den Tages-
zeiten zu ermdoglichen und zu erleichtern, sind in erster Linie alle
Heizungsanlagen, Beleuchtungsanlagen und Liiftungs- bzw. Ent-
staubungsanlagen. Ferner sind es die Aufziige fir die Personen-
beforderung und &hnliche Einrichtungen, welche zusammen mit
den in erster Linie genannten iiberfliissig wéren, wenn der gesamte
Fabrikbetrieb im Freien stattfinde.

Sind derartige Anlagen mit dem FuBboden, den Winden oder
sonstigen Teilen des Geb#udes in irgendeiner Art, wenn auch nur
lose verbunden, oder sind fiir sie besondere Fundamente, Unter-
baukonstruktionen usw., vorhanden, so wird man sie als wesentliche
Bestandteile des Gebdudes bzw. des Fabrikgrundstiickes ansehen
koénnen, da sie in gleicher Weise wie Fenster, Tiiren und Treppen der
Benutzung des Hauses dienen, und wie diese bei auch nur loser Ver-
bindung mit dem Gebiude zu einer sachlichen Einheit verschmelzen.

Ob dagegen auch selbstindiges Zubehor zu diesen Anlagen,
wie z. B. die Beleuchtungskérper, dem Gebdude zuzurechnen ist,
kann nur von Fall zu Fall entschieden werden.

Demnéichst sind alle diejenigen Maschinen als wesentliche Be-
standteile des Gebdudes anzusehen, welche demselben erst den
Charakter eines Fabrikgebdudes geben, gleichviel was fiir ein Be-
trieb in demselben stattfindet.

Es sind dies alle Betriebsmaschinen, wie Dampfkessel, Dampf-
maschinen und sonstige Motoren aller Art, unter der Voraussetzung
jedoch, daB dieselben, wie es ja auch meistens der Fall sein wird,
direkt oder indirekt durch besondere Fundamente mit dem Boden
oder sonstigen Teilen des Gebidudes in irgendeiner Weise fest ver-
bunden sind. Eine fahrbare Lokomobile z. B., welche auf das
Grundstiick gefahren worden ist und jederzeit von demselben ohne
weiteres wieder abgefahren werden kann, wird selbst dann, wenn
sie in regelmaBigen Perioden als Betriebsmaschine Dienste leistet,
nicht als wesentlicher Bestandteil des Gebdudes anzusehen sein.

AuBler durch die Betriecbsmaschinen erhilt das Gebdude den
Charakter als Fabrikgebiude noch durch die Transmissionen,
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Elevatoren, Bekohlungsanlagen usw., welche stets, sei es unmittelbar
mit den Wénden oder mit sonstigen Gebédudeteilen, sei es mittelbar
durch Siulenunterbaue, Einbauten in Fuffbéden, Decken usw.,
mit dem Gebidude fest verbunden sein werden.

Nach der Rechtsprechung des Reichsgerichts verlangt das Ge-
setz ferner, daBB das Gebdude fiir den betreffenden gewerblichen Be-
trieb dauernd eingerichietist, um die in ihm befindlichen und mit ihm
verbundenen Maschinen als Bestandteile des Gebédudes anzusehen.

Derartige fiir den betreffenden Betrieb dauernd eingerichtete
Gebdude sind z. B. Eisengiefereien, welche sich durch die in ihnen
aufgestellten Kupoldfen, durch ihren fir die Herstellung der Gief3-
gruben geeigneten Fufboden usw. als ein nur fiir GieBereizwecke
eingerichtetes Gebdude darstellen, welches ohne besondere Um-
bauten und wesentliche Anderungen seincs Charakters fiir einen
anderen Betrieb nicht benutzt werden kann. Sind also Gveferei-
maschinen in einem derartigen Gebédude aufgestellt und mit dem
FuBboden oder den Winden usw. des Gebiudes fest verbunden,
so wird man sie nicht nur dieser festen Verbindung wegen, sondern
auch noch aus dem Grunde als wesentliche Bestandteile des Ge-
bidudes anzusehen haben, weil darch ihre Herausnahme das Ge-
bédude in setnem Wesen gestort, mindestens aber geschddigt oder ver-
dndert werden wiirde.

Handelt es sich dagegen nicht um ein derartiges fiir einen
besonderen Betrieb hergerichtetes Gebdude, sondern um ein Fabrik-
gebdude, in welchem ohne wesentliche Verdnderung des’ Wesens
des Gebdudes ganz verschiedenartige Betriebe eingerichtet werden
kénnen, z. B. Holzbearbeitungsfabriken, Kartonnagenfabriken, Garn-
wickeleien usw., so ist daran festzuhalten, daB die in ihm auf-
gestellten Maschinen nur dann als wesentliche Bestandteile dieses
Gebdudes anzusehen sind, wenn sie mit demselben so fest ver-
einigt sind, daB beide nur noch eine Sache bilden und ohne wesent-
liche Beschidigung des Gebdudes oder der einzelnen Maschine
nicht mehr voneinander getrennt werden kénnen. Bei einer losen Ver-
bindung wiirden die Maschinen dagegen nur dann als ein wesentlicher
Bestandteil des Gebidudes anzusehen sein, wenn-sie keine Marktwaren,
sondernindividuell fir dasbetreffendeFabrikgebdude hergestelltsind.

Was fiir Maschinen fiir die Bestandteilseigenschaft von Ge-
bauden als Marktware anzusehen sind, hat das Reichsgericht in
einer Entscheidung von 24. Oktober 1908, in welcher es sich um
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