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Электронная копия выполнена с экземпляра одной из авиакомпаний России.В ближайшее время она будет заменена на эталонную. ______________________________Чтобы закрыть это окно, нажмите в любом его месте, а затем на появившийся крестик в левом верхнем углу.
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РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

В В Е Д Е Н И Е

Настоящее Руководство является основннм документом для ремонта
самолета ИЛ--76 и его модификаций ИЛ~76М,ИЛ-76ВД в особый период сила-
ми и средствами войсковых подразделений ВВС,

Руховодство РБП состоит из двух: частей,каждая из которых содер-
жит разделы,сгруппированные в отдельные книги.
Часть I - РБЛ~1 ремонт планера самолета и его систем.
Часть 2 - ИЗП-2 ремонт комплексов и систем авиационного,

радиоэлектронного оборудования и спецпистем.
Комплектация частей Руководства РБП представлена в таблице I .

Таблица I

Наименование
группы разде-
лов

Порядковый
номер книги

Номер раздела и его наименование

2

Ш-1 (часть I)
САМЗЛЕГ В ЦЕЯОМ

ЩАНЕР

СИСТН"! ЛЯАЯЕРА

Книге I

Книге 2

Книга 3

Книга 4

Князя 5

Книга 6

Книга 7

Книга 8

ОИВДВАЯ УСТАНОВКА Книге 9

009 Эвакуация и транспортирование

014 Типовые технологические процессы и приложения
Перечень контрольно-проверочной и измерительной
аппаратуры,технологического оборудования и
инструмента

015 Очистка и промывка.Определение технического сос-
тояния (дефектацня)

020 Ремонт планера

021 Фюзеляж (общие сведения)

024 Крыло (общие сведения)

025 Оперение (общие сведения)

031 Управление самолетом
032 Шасси
033 1Ъдравлическая система
034 Высотное оборудование

042 Яотогоедола
043 Управление двигателями
046 Нротивопояарное оборудование
04/ Тошгаваая система
049 Вспомогательная садовая установка

Введен»
Стр.1
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РГО-2 ( ч а с т ь 2 )

АВИАЦИОННОЕ ОБОРУДОВАНИЕ Книге Г
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СШЩАЛЬНЫЕ УСТАНОВКИ Книга 5

СИСТЕМА ОБОРУДОВАНИЯ Кнж'а 6

Книга ?

1 i ошятоваияя

Ш1 Г
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058 | г
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К РБП самолета пршсладапаптся:
- ведомости грутгговцх компшктст з

2опзч100вр;
- ведомости комичектов материалов 1м20вр, 2мГ0вр, 2опмГ00вр|
- дгководства РБП на конплектуи'ше изделяя,перечень которых

приведен на стр,5;

, 2зч10вр,

После осмот};а поврежденного са мало та м с^гта.пяения ведомости дефвкт«мянг
сопоставьте характеристики полученных повреждений о яянпыда таблтщ,1гомеирия1«#г
в подтеме "Ввды повреждений" соответствзтощих раздапоа и оиределите;

I.Возможность цроведеняя ремонта в войсковых условиях,'
2.Методы (способы) ремонта в войсковых условиях гговреждегапис агтз®5атда

(утлов) и деталей:
- допустшдость эксплуатации без ремонта;
- ремонт методом восстановления?
- ремонт методом зяменч.

По таблицам (или содержоншо сооататотвуюшрго иаздеда) оггроделите асдаара

Введем»
Стр.2
Авг 20/97



РУНОВ0Д01ВО ПО РЕМОНГУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

тяттт вариангов ремонта (ГВГ'Ь номера типовых технологических
процессов (ТТП),технологических карт (ТК),технологических указа-
ний (ТУ),используя рекомендации которых можно отремонтировать или
замгяить поврежденный агрегат или деталь.

В целях быстрого отыскания в Руководстве необходимой
информации весь материал внутри раздела разбивается на темы,под-
темы и пункты.
Пример: Раздел 021 - Фюзеляж

Тема 021.00.00 - Общие сведения
Подтема 021,30.00 - Виды повреждений
Пункт 021;30.01 - Характеристика зон,выделенных на обшив-

ках агрегатов фюзеляжа.
Полный перечень такой разбивки представлен в содержании каждого
раздела.На каждой странице под этими цифровыми обозначениями поме-
щаются номера страниц,которые разделяют материал по виду информации
согласно таблице 2.

Наименование

I

темы Елок страниц

2

Примечание

3

таблица 2

Общие сведения 1-100
Разборка 101-200

Очистка и промывка 201-300
Определение технического сое- 301-400
тояния (дефектация)
Ремонт 401-500
Сборка и регулирование 501-600
Контроль качества при ремонте 701-800
и испытания
Транспортирование 901-1000
Перечень контрольно-проверочной I00I-II00
аппаратуры,технологического
оборудования и инструмента
Типовые технологические процессы I20I-I3QQ
к приложения

Материалы тем "Разборка*
"Очистка и промывка","Сборка
и регулирование",
"Контроль качества г^и ремонте
и испытания" в некоторых раз-
делах входят составной частью в
материалы том "Ремонт" и "Типовые
технологические процессы".

В РБП-2 принят вдиний подход к оценке достудаостя блоков систем,
элементов БЭС и несъемных устройств оборудования на борту самолета. Он
предусматривает три уровня доступности в зависимости от потребного объе-
ма и сложности работ по разборке самолета,после которых обеспечиваются
условия для замены иди восстановления блока, аявмеета устройств оборудо-
вания*

К первому уровню доступности отнесены *е блоки, элементы и устройства,

замена или восстановление которых могут быть выполнены носля вскрытия эксплуа-

Введение
Стр.3

Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

тапяонных и технологических .лючок cww<m'n без шигьнчйшей
разборки систем.

Ко второму уровню доступности отнесены те блсиср,элементы и
устройстве,замена или восстановлипте которых могут бнтт. выполнены пос-
ле разборки систем самолета в огёъпме,предусмотренном максимальными
видами регламентных работ.

К третьему уровню доступности относem; те блоки,элементы и
устройств"1, замена и восстановление которых возможны после выполнения
трудоемких работ по демонтажу составных частей и агрегатов планера
(расстыковка Ф-I и Ф-2,демонтаж топливных баков ш т . п . ) ЕЯК требуют
выполнения специальных работ (расклепывание панелей,вырезание люков
8 обшивке и т . п . ) из-за расположения блоков и устройств в конструктивно
неразъемных отсеках планера самолета.

Руководство дает как конкретные,так и общие технические реке—
мендации по ремонту самолета,способствующие повышению уровня специальных
званий,расширению технического кругозора и повышению квалификации лично-
го составе,участвующего в процессе восстановления поврежденного самолета,
что позволяет в кратчайше сроки произвести ввод самолета в строй.

ЙСйодьзуамые в тексте Руководства сокгашешя. термины и определения

РБП - ремонт боевых повреждений
ЗТД - эксплуатационно-техническая документация
ЙТЭ - инструкция по -эхнической эксплуатация
ЙЙЭ - инструкция по летной эксплуатации
КД - иллюстрированный каталог деталей.и

сборочных единиц
АС - льбом сочленений и ремонтных допусков
ЕЭС - бортовая электрическая сеть
ТЕР - типовой вариант ремонта
ТТП - типовой технологический процесс
ЗЖ - технологическая карта
ТТ - типовая технология
ТУ - технологическое указание
РУ - распределительное устройство
ЦРУ - центральное распределительное устройство
РК - распределительная коробка
ЛКП - лакокрасочное покрытие
ВСК - встроенные средства контроля
ИСК - наземные средства контроля

насторячм РУКОВОДСТВОМ

- экешуатащошго-техническая документация на самолет Ш-Ч6
(инструкция по технической эксшгуатецйя#ийотрукшш по
летной эксплуатации,регламент технического обслуживания й

технологические карты к регламенту)|

Вмдояв
Ctp.4
А»Г 20/67



РУН080ДОТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

- иллюстрированный каталог деталей и сборочных единиц;
- альбом сочленений и ремонтных допусков;
- альбом фидерных схем;
- инструкции,указания и технологические процессы.действугадае в ВВС;
- эксплуатационно-техническая документация на комшгектушие

изделия;
~ руководство по аэродромному обслуживанию;
- альбом схем деления самолета на зоны и обозначения эксплуата-

ционных люков и лючков (Приложение к "Регламенту технического
обслуживания*).

~ выцуек № 3270 "Ремонт бортовых электрических сетей летательных
аппаратов при боевых повреждениях"

- выпуск * 3816 "Методическое пособие по эксплуатации и ремонту
бортовых электрических сетей летательных аппа-
р а т о в "

- выпуск * 4929 "Техническая диагностика и восстановление радиочас-
тотных кабелей авиационного,радиоэлектронного о б о -
рудования и вооружения самолетов и в е р т о л е т о в " .

-* руководства РБП на комплектующие изделгч согласно перечни:

I . Двигатель Д-ЗОКП 2 4 , Генератор ГТ60П46А
Я. Клапан перепада АРД-54В 2 5 . Клок ЕРЧ-бЗБМ
3, Заслонка кольцевания 4I49TM 26, Елок Б37-376СП
4 , Регулидгклсдай клапан 5470Т 2 7 . Елок БЗУ-376СБ
5 , Радиатор 22I7A 2 8 . Блок БРН-208Ш6
6 , Турбохолодильник 3220 2 9 . Блок БПП-76
7, Клапан сбрасывающий 277IT 3 0 . Вяок БКШ-76
б . Регулятор избыточного давления 5402Т 3 1 . Выпрямительное устройство ВУ-6А
9 . Клапан регулятора 520А 3 2 . Аппарат ДМР-400Т

10, Регулятор абсолютного давления I 3 I 4 P 3 3 . Аппарат ДМР-200ВУ
I I ; Запорный кран 1404 3 4 . Преобразователь П0-750А
1 2 . Турбохолодильник 2280Т 3 5 . Преобразователь ПТ-125Ц
1 3 . Генератор Н.Г. 2347АТ 3 6 . Система АРУ-76
1 4 . Вявгоотделитель 5992 3 7 . Сигнализатор С0Т-1М-И,С0Т~2,
1 5 . Зйектромагнитный переключатель 4G73AT, С0Т-1М-4<8)

4073Т 3 8 . Фара ПРФ-4М
1 6 . Станция Фасоль-1-И1 3 9 . Магнитофон Ш-61Б
1 7 . Станция СЗМ 4 0 . Указатель положения ИП-32М
1 8 . Высотомер РВ-б 4 1 . Указатель положения № - 2 1
19. Система ЭА-503 4 2 . Указатель положения ЙП-33
2 0 . Лебедка ЛПГ-ЗО00А,ЛПГ~15СЮА 4 3 . Указатель положения ЙП-43
21» Лебедка ВЛ-47 4 4 . Указатель положения ИП-44
2 2 . Держатель КИР-16 Ш 8 4 5 . Датчик положения ДС-Ю
2 3 . Держатель УКД-Ш 4 6 . Датчик положения ДС-11

» Перечень уточняется по мере поступления Руководств РБП на
комгогектущие изделия от поставщиков-изготовителей.

Введет»
Стр.5

Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

47. Курсовая система TKCil 86» Ивдикатор РМИ-1А
48. Система сигналов IJCB-ЗЬИЬ ( ДСП ) 87. Масяомер МЭС-2247Д(ДСП)
49» Выключатель коррекции BK-9QM 88. Станция Р-€62
50. Выключатель коррекции тина ВК-53 89, Раслредаяятааь сигналов 1186Б
51. Инерциальная система И-П-76 90; Виагоотдвлитель 2394Т
52. Система САУ-1Т-2Б 91. Система К-П-76 (ДрЩ
53. Авиагоризонт 4ГБ-3
54. Магнитный само'шсец MCPII-64M
55. Распределитель СИГВЭЛОР БР-40
56. Регулятор "гелптерятуры 1Т-12,РГЗ-1
57» Корректор ввсоты K3B-0-I5
58. Сиотеш ССЛ-2А
59. Система 2С7К
60. Указатель высоты У1Щ-30-15К
6 1 . Вариометр BAP-30II
62. Указатель числа 'W Ж-1
63. Вариометр ВАР-75М
64. Угазатель внсотн УВПД-15
65. Указатель скорости КУС 730/ЦОО
66» Датчик приборной скорости ДА.С
67. Сигнализатор скорости ССА-0,7
68. Датчик высоты ДВбП-13
69. Сигнализатор давления СДУ

70, Полуавтомат
71, Указатель расхода
72. Держатель
73. Система
74. Блок

ПИКУ
УРВК-18
БД2-76
ССГХЗ
ЪШ.

75, Выпрямительное устройство ВУ-Зб
76. Агрегат зажигания
77. Датчик режимов
78. Высотомер
79. Высомер
80. Автомат
81. Астрокомпас
82. Сигнализатор СВУ12

унифицированны й
83. Индукционный датчик
84. Указатель
85. Спепизделие

СКНА,СКНР
ДР-4м-2с
ВМ9-60
BM-I5
АС0-Ш-В7Р
ДАК-ДБ-5В

•-1А,€ВУ-»1,а

ВД-3
¥Ж
ГШ-23

Введение
Стр.6
Авг 20/87
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ЛИГ!(«К УЧЕ1А ИЗМЕНЕНИЙ

(Заполняйся от руки исполнителей, проводящим замену листов * ЭТД )

Измененные и введенные страиипм

Лвоток
04-.00.00

изменений
СтрЛ

АВГ 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

'Uff Н>К > 41 1.Л H3MFHLHHft

от р\ни чгп »пнителеч, проводящим замен1' яи< юч I4>fl)

№
изменения

042.00.00
Лнотск учета изменений
Стр.2
Авг 20/87
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Перечень действующих страниц

Глава
Раздел

Подраздел
Страница №

изменения
Д а т а

Глава
Раздел

Подраздел
Страница

изменения
Д а т а

Лист уче-

та изме-

нений

Перечень

действую-

щих стра-

ниц

Содержание

042.00.00

I

2

I

2

I

2

3

I

2

3

4

5

6

7

8

9

10

II

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

Авг 20/87 042.00.00

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87 042.10.00

Авг 20/87 042.20.00

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

АВГ 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

25

26

27

28

29

30

31

33/34

301/302

401

402

403

404

405

406

407

408

409

410

411

412

413

414

415

416

417

418

419

420

Перечень

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Алг 20/87

Авг 2С/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

042.00.00

действующих страниц
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Перечень действующих страниц

Глава
Раздел

Подраздел
Страница №

изменения

I

Д а т а
Глава

Раздел
Подраздел

Страница Д а т а
изменения

042.00.00

042.30.00

421

422

423

424

425

426

701/702

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

042.00.00
Перечень действующих страниц

Стр.2

Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

М О Т О Г О Н Д О Л А

.^именования Раздел,подрэз-
дел.иучкт

Агрегаты и детали чотогондолы и их
взаимозаменяемость то месту уста-
новки (т^^ищ'1 42 Л )

Опорные шпангоугч мотог ждолы

Характеристика о̂
о(ж;втсах мотаго"';)тн(таблица 4?.О11

Сводные данные о дощ'̂ ти'лых к устра-
нейй» пробоинах в обшгаках мотигон-
доли (т.? бл"кца 42,4)

лм^е к уеггччехйю КОЛИЧРСТЕЭ

пробоин в О'1ьглик° •агрегатов «лл'огон-
дтлы Стзбсяца 42,4

Размеры КОПУТК-'УЦГ ВЛЯЯТЧН В Thurpi'e,
EX катичестро и с^пределетше по ar~

^ мотогош ia ( \а5лида 42.6)

ррзмерн тоешин в об-штках
агрегатов мотогочд>хяы (таблица 42.7)

Сводные данные о возможностях ремонта
опорнн> шпангоутов мопгондолы
(таблчцэ 42.81

Перечень умов к лет иий л<
лг.врождении которых,требуется ооя-

^^ замена (таймча 42,9")

яь узло^ ч дота чей мото/огдолн,
допускаю щх при лх попреждении экстиуа-

и1делияг без ремонта (т&блица 42.10)

Конструктивгшя ^рактеркотлка аяементов
лодкрршхяэ. ч-'о НоОора воздухозаборника
л^тогоядоть 1.орлица 42.11)

допустимые к устранению поьрояденяя эле-
чентоа лодкрехиягодего набора зоздахоза-

42.12)

10

II

13

Г 4

L5

26

28

30

0 4 2 . 0 0 . О С
Содержание

Стр. 1
Лы 20/67



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Допустимые к устранению повреждения 042.00.00 32
патрубков продува агрегатов мотогондолы
и трубопроводов наддува гидробака ревер-
са (таблица 42.13)

ОПРЕДЕЛЕНИЕ ТЕХНИЧЕСКОГО СОСТОЯНИЯ
(ДЕФЕКГАШЯ)

О б щ е у к а з а н и я

РЕЮНТ

Ремонт методом восстановления

Ремонт методом замены

042.10.00

042.2СГ.00

301

401

402

Справочные сведения о типовых вариантах
ремонта каркаса мотогондолн,трубопроводов
наддува гидробака реверса и патрубков про- 403
дува (таблица 42.401)

Технологические указания к типовым вариантам

ремонта агрегатов мотогондолы (-ТУ-42.402) 406

ТВР * 42,1.1 Типовой вариант ремонта пробоин

на наружной обшивке мотогондолы 413

ТВР * 42.1.2 Типовой вариант ремонта трещин

на наружней обшивке мотогондолы 413

ТВР * 42.1.3 Типовой вариант ремонта трещин
на обшивке воздухозаборника в
зоне шпангоута № I 414

ТВ? * 42.1.4 Ремонт трещин в обшивке воздухо-

заборного канала 415

ТВР JS 42.1.5 Типовой вариант ремонта трещин
в обшивке крышек мотогондолы в
зоне замков крепления 416

ТВР № 42.1.6 Типовой вариант ремонта пробоин
на обшивке воздухозаборника с
повреждением продольной диафрагм! 417

ТВР Ш 42.1.7 Типовой вариант ремонта обшивки
воздухозаборного канала с повреж-
дением поперечного подкрепительного 418
набора

ТВР * 42.2.1 Типовой вариант ремонта пробоин в

стенке диафрагмы воздухозаборника 419

ТВР ft 42.2.2 Типовой вариант ремонта пробоин
стенки диафрагмы воздухозаборника
с повреждением внутреннего пояса 420

042.00.00
Содержание
Стр. 2
Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕ/ПОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ТЕР * 42.3,1 ТЕСТОВОЙ вариант ремшта 042,00.1X3
шпангоутов JKJ-J85 мотогон-
долы 421

ТВР Л 42.3.2 Типовой вариант ремонта
опорного профиля (шпангоута
* 6) мотогондолы 422

Технологические указания по вамеяе» агрегатов
И деталей штоговдолн (ТУ-42.^33> 423
КСШТРОЛЬ КАЧШТМ ПРИ Р Ш З Я В И Ш Ш Т А Ш d42-ao-oo
Общие указания 701/702

042.00.00
Содержание

Стр. 3/4

АРГ РГ/В7





РУКОРОДСТРР ПР РЕМОНТУ

ОБЩИЕ ОБЩЕНИЯ

Руководство по ремонту боевых повреждений самолетной части силовой
установки (СУ) в общем случае состоит из разделов:

042. Мотогондола
043, Управление двигателем
046. Противопожарное оборудование
047. Топливная система
049. Вспомогательная силовая установка (ВСУ)

Ремонт двигателей Д-ЗОКП и ТА-6А производится согласно руководства РВИ
предприятий-изготовителей этих изделий.
Кроме этого, при ремонте СУ руководствуйтесь другими материалами,на которые
в тексте руководства РБП имеются соответствующие ссылки,
В настоящем разделе приведены необходимые сведения и рекомендации по ремонту
в войсковых условиях следующих агрегатов и деталей СУ:

- крепление двигателя,
- мотогондола,
- патрубки обдува агрегатов двигателя,
- трубопроводы наддува гидробака реверса.

Раздел состоит" из тем:
I.Общие ев»-цения,которые содержат:
а) характеристику взаимозаменяемости агрегатов и деталей (таблица 42.1)
б) виды повреадений (таблицы 42.2-42,13)

2.Определение технического состояния (дефект^дия).
3.Ремонт.
4.Контроль качества при ремонте и испытания.

Материалы изложены в табличной форме,нугярацйя таблиц принята двухзначной:
первая группа цифр,показывает номер раздела -42,последующие-порядковнй номер
таблицы, соответствующий блоку страниц для каждой темы.

042.00.0С
Стр. I

Авг~20/В7



Т«6ХВВД 4 2 . 1

8

Агрегата к детый мотогояяавн 1 юс взаимозаменяемость по месту
уставами

Нименоввнхе агрвгазд(датаяи), Коиичвст- Место уетановня Взаимозаменяемость
я аомер чертою эо яа *а~ агрвга$а(детали),

дата номер устияовоч-
аого чертяга

7SM

т месту Указания го
эамаве

ПО8»1

1.7601.6940.3Ю.000

ftcr.2
пов.1

1.ЖЛ.6910.000.000

по».г Створка
1.715014900.0X0.000
I.7601.6920.020.000

воз.З Ертт верхняя,пвредвяя
Г.76О1.69Э0.ЮО.Э0О

поз.4 Крьппка верхняя,средняя
1.7Б01.6930.200.001ИЭ02

поз.5 Задний узел навески створок
1.7601.6900.570.001/002

поз.6 Шпангоут JI 5
I.760I.690G.500.000

шэз.7 JnaHfoyrr J6 6
1.7601.6930.430.000

в Передние узлы ввввс- В
т двигателя
I.76OI.694D.000.00O

4 I.760JU6900.000.000 0

I.760I.6920.000.000
4пр. 0
4яев. 0

Г.7601.6900.000.000
4 0

4/4

4/4

4

0

В

1.7601.6930.400.000
4 3

В

о
о

о

о

в

в

3

%т
8

В СН.ИТЭ 42-Г0-0, .
Ш1-1 ТУ-42.403

I.ГОНДОЛЫ двигате-
лей вэаимозавае-
яяеыы только
комплектно.

2.Створки и крышки
1-ой категории

О имеют ограничен—
О ную взатшоза

эмость с тгодрон-
Q кой по месту.

З.Створки и крншки
2-ой категории
аевзаимозаменяе-
мы.

В

О

t
тх
5

\

ч

в



Продолжение табл. 42.1

1 8

Н го

8 §8
да ' о
SJ СО О

поз.8 Крышка верхняя, задняя

I.760I.6930.300.00I/D02

поз.9 Крышка верхняя

I.7601.6930.410.00I/D02

по 37077

I.760I.6930.810.001/002
с 37084

поз.10 Крышка боковая
I.7601.6930.420.001/002

по ,21637
I.760I.6930.820.00I/002

С-21642

поз.II Крышка откидная
I.760I.6930.430.00I/Q02

по 38120
I.760I.6930.850.001/002

с 38122
поз.12 Крышка нижняя

I.7601.6930.440.000

поз.13 Шпангоут № 4
I.760I.6900.400.000

поз.14 Створка задняя
I.7601.6920.030.000
I.760I.6920.040.000

поз.15 Штанга
I.760I.6920.I90.00I

по 72158
I.760I.6920.400.00I

с 72163

поз,16 Шпангоут № 3
I.760I.6900.300.000

I.760I.6900.000.000
4/4

4/4

4/4

4/4

4/4

I.7601.6900.000.000

1,7601.6900.000.000

0 0 0

4/4 1.7601,8930.400.000 0 0 0

4/4 0 0 0

0 0 0

0 0 0

0 0 0

0 0 0

0 0 0

в в в

4пр. I.760I.6920.000.000
4лев.

8

8

0
0

В

в

0
0

в

в

0
0

в

в

о
ш

Q
to
О

о
m

О

&
О
«п
to
V
$

О
•п
т

т

3»

В В



Продолженге табл. 42.1

!> О О

Щ >а t o

5 6 7 8

поз.17 Передний узел навески створок
I.760I.6900.150.000

поз.18 Шпангоут № 2
1,7601.6900.200.000

поз.19 Шпангоут № I
I.760I.69I0.600.000

4

4

ПРОДУВ агрегатов двигателя
Фиг.З

поз.1 Патрубок обдува генератора
I.760I.6902.120.000 4

поз.2 Жалюзи
I.760I.6920.040.093

по 40167
J.760I.6920.080.000

с 37077

поз.З Жалюзи
1.7601.6902.502.00"0

поз.4 Патрубок отвода воздуха от при-
вода постоянных оборотов

[.6902.510.000

I.760I.6902.515.000

поз.5 Жалюзи
I.760I.6920.030.076

по 37077
I.760I.6920.070.000

с 37084

поз.6 Гатсзи
1Г601.69О2.1СЭ.-О13

4

4

4

4

4

4

I.760I.6900.000.000

1.7601.6910.000.000

I.7601.6902Л00.000

I.760I.6920.040.000

I.7601.6902.500.000

I.7601.6902.500.000

1.7601.6920.030.000

1.7601.6902.100 ДЮ0

В Б В

В В В

0 0 0

в в в

0 0 0

0 0 0

0 0 0

в в н
по 093415477

3 В В

0 0 0

0 0 0

0 0 0

о
со
g
о

"О

m

О

о
00

=1
О
ч
fca
rn
I
2»



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Рама Л 12

Задняя подвестка двигателя

ДВИГАТБ1Я
ФягЛ

042,00.00
Стр. б

Дат- 30/197
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РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ РОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ВИД ЯА ГОШЮЛУ СНИЗУ.

И АГРВГАТСВ ДВИГАТВЛЯ

г. 3

042.00 .(30
Стр. 7

Авт. 20/87
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^ , Г|| |

м ее о Яо.'/Тсй
с?чг

п о з : - т -

Опорные шпангоуты г-.югоговдолы

1яовакие шпангоута Ног,"?р чер?е.^Е-.,детгл|л . х-л-ло ;••
"(узла) :•'.г" ;лк-;

"аблшха 4 2 , 2

>

^ я а я г о у т :* :•:< I« 7 6С1 «6SC0 4 2С0 »ODL; - " V ." ,.t

Т , V -

РОЗ,13 Шпангоут № I.760I.6900.-4C0.OOO

яоз*в Шпангоут '& 5 Ii760I.6900,500*000

даэ*,? Дрсйшшь опорный 1,7601,6330,480,000

(•шпангоут f 6)

" rA'T'_f*TT4T T/'

•о

ш
га

га

S



Таблица 42.3

Характеристика зон,выделенных на обшивках мотогондолы

Номер Наименование агрегата Характеристика допустимых повреяще- Рекомендуемые варианты ремон- Указание о
фигуры и .мотогондолы шш обшивки , . та и номер.ТВР контроле качест-
ГЮЗЯПИИ

Пробоины Вмятины Трещины Без повреадения С повреадгением в а Р е м о я т а

годкрешшнпаго подкрешглюшего
o aadooa

- : О

Г)

См. 042.3G.00ICB
О

TO3.I Воздухозаборник ?м.табл.

.2.4
см. табл.

-2.6

Яавужняя обшивка ТВР № 42.1.6

"ВР » 42.T.I

42.1.2

поэ.2,14 Створки

поз.Зг 4; яршки

12.

Знутренняя обвшвиа
(канал)
ТБР » 42 Д?4

21.1,'Э
(см. раздел
Ремонт шшнера)

Ш Ш 4SLJLJ

то же то же то яе ТВР А 42ЯЯ
42.1.^2

-"- - "- ТВР Ж 42.1Л
42.1.2
42.1."5

то же

то

о

9
О
m
Ш
«Г

9
m

ЭЕ

г
Ш С



Таблица 42.~4
Cat

а
ч. * #

8

данные о допустимых к устранению пробоинах в
обшивках иотогондояы

позЛ Воздухозаборник

аоз.2;14 Створгаг

з о з . З ; 4; Крышки

Номер
фигуры и
позиции

г

Наименование агрегата

2

мотоговдолы Размеры

Щттх

3

пробоин в обшивке

Средних

4

после подготовки

Мелких

5

Примечание

6

В «50

В-^ 80

В ̂ 50

В «20 Кроме носка воздухоза-
борника

О

та
За
п

I
о
ttl

о
3

ш
о
га
ш

о
ш

т



"адлтха 42;5

Допустимое s устранению количество пробоин а оопшвкв
мотогондолы

Номер
*игуры

•йиг.2

поз-Я

ПО3.2

В03.Х4

•оз.З

no3,4j
8

поагэ;
ю

Наименование агрега-
та мотогондолы

Воздухозаборник

Створка передняя

Крышка верхняя п е -
редняя

Крышки верхние
средняя к задняя

Крышка боковая

' Крышка отюошая

Крышке нмдояи

Допустимое
пробоин

Крупных С

-

2

3

-

—

количество
(шт)
редких

о

4

6

3

2

I

I

т

Мелких

6

8

10

6

4

2

2

А*

Общее допусти-
мое количество
пробоин при лю-
бом их сочетании

шт?

8

10

15

5

5

2

2

2

Минимальное р а с с т о я н и е
между кваяглн'пгюоетш
', дыпезоз > ка оогпипк?! мм.
ЗСиупных-»-
;3>упных;

федних;

^pe^S+

ЮО

150

150

ЮО

ГОО

-

Котпных-
«•о'елнихг

•'«eSS*1*"

80

100

100

80

80

80

70

30

лвл-
:3L..

50

80

80

50

50

50

50

5D

I.'Кроме носка

воздухозаборни-

2ZB целом для

*<•

г*

о

33

о

наружной и внут-§
ренней обшивок
воздухозаборни-

Act*

ЗЙСоличество
пробоин дано
ДЛЯ ОДНОЙ СТ—

верки яг крышки*

S

о
ш

Аа

У

3»

OJ

ш

g
ь

•3
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Таблица 42.6

Размеры дааусзшешх ВОДГГЙН в обшивке,их количестъо я распределение по
агрегатам могоговдолы

Номер Наименование arp^rafa Довуетивде размеры в т т и н < а , в ) Допустимое коля- о i Минимальное Примечание
фигуры и„.,Щ.дугубщт и (|<м) . ,.,..,.., JU1 ., чество вмятин щ g расстояние

и
ПОЗИЦИЙ

А,В, 1(ЧМ
(шт)

Ш 1
CD

Ф О

о

. -
О

ю

I
фО
Й 1 ©

! ш ш
'.ЯП

я 0 X S C5 CD t^
iX3 В 3 X 3 Ф Я

5 Й$ Й5 IS tC СГ5 ^J Е-* Р< Г̂*4

г,*ежду к п а я -
ми вмятин

(мгл)
А + -*.
за as s&

>

Фиг, 2
яоз«1 Воздухозаборник

аоз«£ Сгворка передняя

ш>з„14 Створка задняя

тюыЗ Ещта верхняя
передняя

т>з»4$ Крышки верхнке
в средшш и

10
Крышка боковая

поз,"XI Крышка откидная

лоз.12 Крышка нижняя

60

100

100

80

80

2

3

3

2

2

2

25

•25

25

25

25

I

I

I

I

то же

4

8

10

6

12

14

16

10

8

14

16

18

12

10

4

14 250 150 100 Размеры и коли-
чество ВМЯТЯЕ

16 200 150 ЮС а ш щ ш о д ш

18 то 150 100 агрегат.

12 200 Г50 100

10 200 150 100

4 Г50 100 100

"О

я:
О
ш
О
О
_ !
Ш

О
О

«1
О
га
ш

3
О
со
-о



размеры трэщин в обшивках агоегатсв мотогополы

Табляш 4 2 Л

Номер
% ПОЗИЦИЙ!

Наименование з ^ е г а т а Допустимая дяияа
ж»тогондолы трещин (не более.

чШ

Минимальное
оасстсчяиэ
между трэнда-
*ами (не ме~
чвв;

мм

Основные овкомеяяаютг по овмоятт

Зоапухозаботзнин гос

ш>з.2;14

поз.З; 4 ; Крышв

Г50

100

12

о to

Т50

100

100

Таобхолим ремонт ТВР а 42.1.2

Допускается не более 3-х аемоятных -лес? по
одному ободу воздухозаборника.
Не допускается яалтвв 2-х гоещин в зоне
соседних ободов расположенных на одном

На внутреанвм канале воздухозаборника до-
с^скается к ремонту не более 4-х трещин.

Необходим ремонт И Р Л 42.ТГ2.
Не допускаемся наигчив 2-х трещин на од-
ном уровне между- элементами каркаса.

Необходим ремонт TSP » 42.1.2
42ЯГ5

Не допускается наличие 2-х трещин на
одном уровне между элементами каркаса.

<

О
я

•о
п
да
О

О

О
m
ш

О
го

I

00 »—( ~
со S



Таблица 42.8

Сводные данные © всзмошостяя ремонта опорных шпангоутов нотогондолы

ш и 8
фкгурн и
позиции

Наименование шпангоута Зонн г детали шпангоута,
не подявжощив ремонту

Допустимые размеры и количество Сведения о
повреждений,номер рекомендуе- ности ремонта аяи
мото ШР замены при поврежде-

нии узлов навески и
стыковки

<
О
тя
О

ш

о

о
3
О
IX

ч

.2
поз.18 Шпангоут J6 2
п о з . В Шпангоут №. 3
яозЛЗ Шпангоут Л 4
rros.S Wmnrojr * 5

Профиль опорный
(шпангоут & 6;

Продольные полки профиля
шпангоута.П^тервчяые полки
профиля шпангоута в местах
установки кронштейнов креп-
ления тяг и стыковых накла-
док между секдаяш шпангоу-
та .-

Трещина продольной и поперечной
полок профиля мотогондолы дли-
ной до 100 мм.Количество трещин
не более 2 на одной секции про-
филя. Пробоины поперечной полки
размером не превышающем диаметр
отверстий облегчения.Количество
пробоин не более одного на одной
секции профиля.
Ремонтировать по TIP JS 42.3.1.

Пвребитие (пробоина) профиля на
любом его участке.Количество пе~
ребитий не более двух на одном
полукольце опорного профиля.
Ремонтировать по ТБР Л 42.3.~2,

Кронштейны и тяги
крепления шпанготгЕ'
к двигателю при и:с
повреждении подлежат
замене в долевых ус-
ловиях.

о
т
ш

Замки крепления про-
фиян к двигателю и
замки крепления зед- ._.
ней крышки той юс .г;
повреждении подлежат
замене," Q

СО

т

з:



Таблица 42.̂ 9

Перечень узлов ч деталей мотогопдолк три товреждении которых,требуетол
осязательная ях замена

7 8

Зззменовакие arpei
мотогондолы,номер
руры по F2

т

42.20.01

Шюнгоут Л 2
42.12.01
«ИГ.4

?ата Наименование
фи- детали,номер

на "гиг»

*>

1?рвшгение

Подкос поз.34

Готгола л

Тда̂ а поз.*1

ооз.З

поз.?

поз.14

лоз;19

поз.20

поз.21

поз.23

узла ж Номер чертежа
позиции

3

» двигателя

I.7SQI.S94Q.0I0.G00

читателя

I.*?6QI.6900;440.~OI7

1.7601.6900.-210.006
но 50479

1.76013900.860 .000
с 50484

1^БО1;69ОО:2Ю.ОО4
по 50479

1.7601,6900.860Г004
С 50484

I.76GI.6900."44Q.QI5

I.760I.6900J44Q.005

I.760I.6900;440.009

I.760I.6900.440.0I3

1.7601:6900.440.011

Кол1иестзо
-ш изделия

4

8

4

4

4

4

4

8

8

8

4

4

Летали ккегапняя и юс Реко^гендагзш
хапактесйстяка по замене '.гзла

н я эта л::
5Г ?!
Q .

Болтовое соединение См. ТУ-42.4СЗ
Болты. Сдоя всех у з -
I.7B0I.6940.020.000 лов и деталей

таблицы)

Болтовое соединение
2-6.-^ ОСТ 1Я0569-72
2-6-22 ОСТ 1;10569-72
3024А-8-32-4

2-8-54 ОСТ 1*10569-72
3024А-8-32-4

2-6-22 ОСТ 1Л0569-72

то же

• Q
"Ш

За
п
—4т
О
Z3о

14

О

о
гп

-ИМW

о
РМ
ш
га

гя
д:

СЛ



Продолжение табл. 42.9

42.12.01
Фвг.4

Кронштейн

Зякяатгкя

Кроштвйи

ЯО3.27 Ii750I.6900.2IO.003
но 504~9

1.7801."6900.860;003
с 50484

поа;28 1.7601.6900.'310ДЮ5
по 50479

1.7601.-6900.*860.005
с 50484

яоз.29 I.*760IiS900;440.007

тз;Ш I.7S0I.6900.470.000
по 74198

1.7601.6900.^40.1000
о 74203

003.1? I.7S0I.-6900.49I.O0O

поз.30

*3

аоэ»Ю

яоз.П

поз.15

I.760I.6900.460.000

4

4

4

4

4

32

32

т

8

3024А-8-32-4
2-8-24 ОСТ 1Д0569-72

3024А-8-32-4
2-8-24 ОСТ 1:10569-72

2-6-22 ОСТ ПЮ569-72

Заюгепочное соединение
В65-ЗП-4-10

-4-II
-4-12

Заю1еночно-<3аятово9

В65-ЗП-4-14

Закяепочяое соединение
B65-3B-5-I5

I.760I.6900.425.047
по 28839

1.760Г.6900.835.007
С 28844

I.760I.6900.425.053
ло 28839

I.760I.S900.835.009
о 28844

Г.7601.6900.425.043
по 28839

I.760I.6900.835.Q05
с 28844

4

4

3

3

3

8

Болтовое соединение
2-6-22 ОСТ 1.Ю569-72

го же

я

о
п
ч
т
О

о
гп

о
X

ш
о
m
ш
gr
Я
Z3
О
ш

.'3
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Продолжение таол. 42.i

Тяга поз.16

юз.22

поз;23

фоадтайг поз.8

5 8

ПО3.14

аов.ЗО

ЯО8.-32

1.7601.6900.425.039
то 28839

Г.7601.6900.825.013

Г.7501.6900.-425.041
то 28839

2.7601.6900.835.003
s 28844

2.7601.6900.340.000

1.7601.6900^370.009
зо 74198

I.760I.390G.-920.'QQ0
с .4233

I.76QI.S900.375.000
00 74198

I.76QI.590Q.*925.000
о 74203

1.7601.6900.-330.000

1.7601.6900.350.000

I.760I.-6900.3I0.002

I.760I.6900i'3IO. 001

I.760I.6900.43I.-000

•8

3

4

28

4

4

8

8

4

8

4

24

Боотоаое оовдшшянв
2-6-22 ОСТ 1.Ю58Э-72

"о же

3024А-6-28-4

Заклепочное соединение
Э65-Ш-4-10
В65-Ф-4-П

Болтовое соединение
I-5-I8 ОСТ I.I0569-72

Заклепочное соединение
Э65-ЗП-4-П

Болтовое соединение
2-6-36 ОСТ 1Л0969-72
2-8-34 ост х.ттэ-72
3-8-38 ОСТ 1Л0569-72

Заклепочное соединение
Э65-ЗП-4-ГЗ

Болтовое соединение
2-8-28 ОСТ I.I0569-72

Зак^епочно-болтовов оое-

О
и
О
2а
т
о

I
01

о
да
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х
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х

365-ЗД-4-14
2-6-20 ОСТ .IJID569-.72



Продолжение табл. 42

о
р ШпаяРоут
8 42.12.03
8 ФйГ.6 Тяте шз.З

яоз.5

аоз.Н

ИОЭ.19

аоз.22

поз.27

203.29

I.760I.6900.425.035
по 27798

I.760I.6900.825.009
с 27804

I.760I.6900.425.033
по 27798

I.760I.6900.825.00"
с 27804

1.7601.6900,440.003

I.760I.690Q.425.03I
по 27798

1.7601.6900,825.005
е 27804

1.7601.69Ш.4Ю.00Э
по 26759

I.760I.6900.8I0.00S
с 26762 по 50479

I.760I.6900.830.005

1.7601.6900.410.-007
по 26759

I.760I.6900.8IO.C03
с 26762 по 50479

1.7601.6900.830.003
с 50484

I.7601.6900.425.029
по 27798

:;7601.6900.825.Шо
5 27804

3 Болтовое соедшеюге
2-6-432 ОСТ 1.Ю569-72

8

то же

8

8 2-6-22 ОСТ I.I0569-72

8

4 3024A-IG-26-4
3024А-10-32-4

4

4

то же

4 2-6-22 ОСТ I.I0569-72

4

о
ш
оп
•н
га
О

О
"Я

тч

О

ш
о
m
ш

О

т



Продолжение таил. 42.Э

Тяга

42.12.04
Фг.7 Подкос

ЗОЭ.ЗО 1.7601,6900.-425.055
ао 27798

I.760I.6900.S25.GI9
? 27804

303.32 Г.7601.6Э00.405.Ш0
JO 50479

Ju780I.6900.-805.000
а 50484

поз.-1 I.760I.6900.'470;Q00
по 74198

Г.7601.6900.940.000
о 74203

aosiI2 1.7601.6900.480.000
то 74198

I.760I.690O.-930.0Q0
о 74203

BQ9.I3 I.76OI.69O0.49I.000

1.7601.6900.460.000

лгоэЛб I.760I.6900.50I.003
но 74198

I.760I.6900.950.003
с 74203

пов.1? 1.7601^900.502.003

4

4

2-6-22 ОСТ I.T0569-72

3024A-I0-2S-4
3024А-Ю-32-4

24

24

8

8

8

8

Закяепочное соединение

Ш5-Ш-Л-12

то ж»

Заклепочно-боптовое сое-
динение
Э65-ЗП-4-14
2-6-20 ОСТ 1.Ю569-72

Заклепочаов соединение
В65-Ш-5-15

8 Болтовое соединение
•3024А-Г0-ЗО-1

8 I-6-I8 ОСТ 1Л0569-72

X
Ошо
п

I
о
tit

о
3
~#

о
га
ш
«Г

Я

I
3
За
m
I

8 2-8-2S ОСТ 1.Ю569-72
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Продолжение Tads. 42.9

Подкос 903»X8

ooa.19

ГОЭ.20

1.7601.69СЮ.501.005
no "41B§

I.760I.6900.950.005
с 74203

1.7601.6900.512^003

I.7601.6900.501.007
so 74196

1.7301.6900.950.007
о 74203

8

8

8

8

8

I-6-I8 ОСТ 1.10569-72
3024A-IO-30-4

3Q24JUTO-3Q-4
2-8-28 ОСТ 1.Ю56Э-72

I-6-I8 ОСТ I.I0569-72

3024A-I0-30-4

Тяга

поз.25 I.760I.6900.502.005

пов.28 I.760I.6900.50I.009
по 74198

1.7601.6900^950^309
с 74203

поз.29 1.7601.6900.5X2^X35

HOS.43 1.7601.6900ЙО3.000

аоз.«4 I.760I.6900.825.0II

4

4

Болтовое соединение
3024/-ГО-30-4
2-8-28 ОСТ 1.Ш569-72

I-6-I8 ОСТ I.I0569-72
Э024А-10-ЭО-4

3024A-I0-3C-4
2-8-28 ОСТ I.I0569-72

поз.65 I.7601.6900.825.015

Кронштейн поз.3,9 I.760I.S900.537.00I/002
т 18560

I.7C )1.6900.587.001/002
с 18564

поз.66

8
8

8

4/4

4/4

8

то же

Болтовое соединение
2-6-52 ОСТ I.I0569-72

то же

Бастовав соединение

3017А-6-14кд

I-6-I8 ОС? Т-ТП5Й9-75

S
i
5

О

О
ш
ля

т



Зродолжэяие

Опоояый дпо-

(Шпангоут Ж)

42.12.05

42.13.01
$иг.9

g 42.13.02
z S P Фяг.ГО
о • о

1'фокштейн аоз.оЗ 1.7601.5900,535.001
-з G206D

;.760I.3900.S35.-00£
:: J206C

Накладка яоз.61 1.7601.6900,491.000

Гребенка поз.13 1.7601.6900.573,003

ЯОЗ.Г7 1.7601;6930.481.000

Передашй узел I.760I.6900.I50.000
навескн створсш

48

76

76

Задний узел навески I.760I.6900.570.00I/002 4/4
сяворок

Зодгтовое соелиненив
Z-6-Z8 ССТ I.10569-72

'Заклвпочно-Оолтовов сое-
динение
J-6-23 ОСТ Г.Ю569-72
В65-ЗП-4-Г4
365-Ш-4-13

Боятозов соединение
30031^8-28

по 05UC
302IA-S-28

О ОНИ по 09237

с 09243

Закйгеггочнов соединение
Д18-37-3-8

Болтовое соединение:
дом кронштейнов
2-6-22 ОСТ I.J0569-72
2-в-ЗО ОСТ 1.-10569-72
дата: ют;
2-6-30 ОСТ 1:10569-72
2~в~36 ОСТ 1.10569-72

Болтовое соединение

4916А-8-50-4кд

302ХА-8-32
3027А-8-36

ош
О

п
ш
О

«I

О

л:
ш
О
ш

ж

О"
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m
36
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Продолжение табл. 42.9

Передняя правая
створка
42.13.03
«иг.П

Передняя левая
створка
42.13.04
ЙГГ.12

Задняя правая

створка
42.13.05
Эиг.13

Подвеска поз.1

лоз.2

Замок в аоз.11
обойме

1Сронштвйн поз.1

поз.З

Подвеска яоз.Э

Подвеска поз.Ю

Подвеска поз.6

1.7601.6920.015.000 8
по 20599

I.760I.6S2Q.8I5.0G0 8
о 20604

I.760I.6920.025.000 4
по 20599

1.7601.6920.825.(300 4
о 20604

I.760I.6920.II0.000 12

I.760I.6920.I80.000 12

1.7601.6920,060.000 8

I.76QI.6920.0I5.000 8

но доэз?
I.76OI.6920.8I5.000 8

с 20604
I.760I.6920.025.000 4

по 20599
I.760I.6920.825.000 4

с 20604
I.7B0I.6920.GI5.Q0Q 4

по 20599
I.760I.6920.8I5.000 4

с 20604
I.760I.6920.025.000 4

по 20599
1.7601.6920^25.000 4

с 20604

Болтовое соединение
3024JU6-34

то же

Болтовое соединение
3024А-8-52

Заклепочное соединение
365-ЗУ-4-12

Болтовое соединение
3003А~5«14

Болтовое соединение
3024А-6-34

то же

О
W

g
Г)

о

о
m

О

о
mаз
«г

5
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Продолжение табл« 42,9

S
о го

1? 8

Задний левая
: '.'зорка

ЛП ""О Т£

ЙВ?.14

Г.7S0I.5920.035.ССС
по 20599

1 2С604

Замок поз.7 :.7оСТ„5Э20.П0.:00

Зашок. поз.о Г.7601.3920.06С.ССС

КрошггзЛн поз-б 1.7601.6920.180.COG

Подвеска поз.12 I.760I.692C.OI5.COC
по 20599

Г.760Г.6920.315.000
с 20604

I.760I.6920.025.000
по 20599

1.7601.6930.835.000
с 20604

I.760I.6920.035.000
по 20599

1.7601.6920,835.000
с 20604

4

IS

3

12

'Х

4

4

4

4

4

Задняя крышка Замок
42.14.04

ноз.7

1,7601.6930.450.001/002
НО 13397

Г.7б0!.693С.470.000
б X340S

4/4

ьслтовое
А324А-О-52--4

Зоятовое соедшлвние
:_5_14 ОСТ I.10569-72

Заклепочное соединение
365-ЗУ-4-12

Болтовое соединение
3024А-6-34

Болтовое соедаяение
ЮОЗА-5-18
ЗС82А-5-20
584АН-5-Ю

Заклепочяо-болтовое
соединение
B65-3B-4-I0
3082А-5-20 .

Ога
О
J

из
О

О
•и
гп
3
О
X

01

о
гп
сг

о'
о
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Продолжение тебл, 42.9

> о О
1 ' яi

42.Ю.01
виг.1 Штанга открытого поло-

жений створок поз.21 1.7601.6930.190.001

Кронштейн крепления
штаага створки яоз.19 I.760I.6920.059.000

поз.ЗЗ I.760I.6920.056.Q00

Жалвза

32 Подвижное соединение на
валиках
2-6-22 ОСТ I.III89-73

8 Болтовое соединение
3024А-5-32

24 Заюгепочяое соединение
365-ЗУ-5-Г2

поз.25 1.7601.6920.058.001/002 4/4 Болтовое соединелгае
3083А-8-24

чоз„29 1,7601.6920.047.001/002 12/12 Бо-ттовое соедшение
по 3I9I7 I-6-I8 ОСТ 1.10569-72

1.7601.69Э0.Э60.О01/Х)2 4/4
О 3I92I

поз.46 I.760I.6920.870.0Q0 Г6 Болтоаое соединение
I-5-I6 XT I.I056? .":

.агрегатов мотргрнзолн
поз. 2

поз.З

поз. 5

поз. 6

поз;7

I.760I.6920.040.093
Ш 40167

1.7601.6930.080.000
С 37077

1.7601.6902.502.000

I.760I.6920.03C.076
Ш> 37077

I.760I.6920.070.000

I.760I.6902.I00.OI3

1.7601.69С2.П0,Ш0

4

4

4

4

4

4

4

Заклепочное соедже.гие
В65-ЗУ-3,5-7

АМгб-ЗУ-*-Ю

В65-ЗУ-3.5-7

А.1!г5-ЗУ-3,5-в
-3-,5-S
-3,5-11

то же

vz
О
ш
О
Зап
—Iш

о

о
т

О
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о
m
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m
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Продолжение табл. 42.Э

Оатруйок поз.8 I.760I.6902.520.000
но 093420599

42.16.02
Ганцев -спемения латщгоке
;ащгва ?энетэатооЕ

•оз.З 233с50-Г>-? долговое ооелиненяе
O24A-5-I6-3

О
ш
С

•33

О
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О
х
HI
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m
ш

Ош
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Таблица 42. Я)

If?
узлов и деталей мотоговдсхзд,допускающих при юс повреждении

экеплуатапдо изделия без ремонта.

Наименование узда Вид повреадения
(детали),номер чер- размер пов-
теяй,номер фигуры и швдения

* (мм)

Допустимое Расстояние
количество мевду пов-
повревдений оездшияш

(ш1) " (мм)

Эксплуатационные ограничения

Фиг
поз

.2

.1 Воздухозаборник

1.7601.6910.000.000

Пробоины

Вмятины

Трещины
Риски,царапины

В =̂ 15

В^ЗО

if®
^640

/7^0,3

Не
40

6

10

6

ограниче-

100

100

150

100

воз.2 В «20

Створки
1.7б01.6920.0Ю,000цр Щюбоинн
1.7601.6920.020,000лвв Змятшш

1.7601.6920.030.000пр
1.7601.6920.040.000лев Трещины

Риски,царг - / ^ 4 0

пины
поз.'З 1.^01.6930.100.000
гоз.4 Г.7601.6930.200.001ЛЮ2
шэз.8 1.7601.6930.300.001/Э02
ПО3.9 I.760I.6930.410.00I/D02
пюз.10 1.7601.69Э0.420.001ДЮ2
поз.П I.760I.6930.430 001/302
303.12 I.760I.6930.440l000

Вмятины. В ̂ 25

Трещины t
Рискя.цара- 30

Не

Яе

8
10

5

ограничено

3

5

4

ограничено

150
100

150

100

80

80

80

50

1.Для яоска и воздухозаборногс канала
повреждения не допустима.

З.Вмгмшы в зоне установки гетеяежа
не допускаются.

3,Пробоины допускаются только в об-
ашвках(без нарушения подкрепляющего
набора).

4.Колтч9ство тозрежданий дано для
эдной створки и крышки.
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Продолжение табл. 42.10

гангоггы .'* 2-S

тоз.18
тоз.16
хоз.13
Ю3.6

1.7601*6300.2СЮ.000СЖ)
i.reoi.5900.зоо.ooo(;s3-
JC.7601.3900.400.000Ш)
I.760I.6900.500.000(16:
1.?601.593С,480.000(Ж)

Вмятины на
"ягах ковп-
леяия к цви-
гателзп

Забоинк.
.:иски,аарапж-
.~ш яа толках
шанготгов

Шюшадь не
ограничивается

ле бсхпвв
1-х на
•>яной тяге

.-Солкчествв
не огтэаяи-

30

20-25

ПРИМЕЧАНИЕ: I , Царапины и риски на деталях должны быть зывадены в пределах
указанной глубины по TTH-I4.I2I5 (см.раздол CI4. Типовые техно-
логические процессы)

2. Трещины засверлить по концам по ТТП-14.1214
3. йройоины обработать по дяавноглу контуру но ТТП-14.1216 до раз~

мвров,яе превышающих указаншлх в таблице.
4 . С пробоинами и трещинами изделие можно эксшгуатаровать 2-3

боевых вылета.
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Таблица 42.11

oo

Конструктивная характеристика элементов подкрепляющего набора
воздухозаборника мотогоздолы

Номер фягурн ж позиция, Наименована» осговяых входящие дэтадаа я юс датвряая
наадановаяив адэмеята яод- • » • » ' • • • • • -••-, •• • - • • ••••'- — — "•••»•'•
1фвшящего аэбора Яяружвый пояс Стенка Внутренний пояс Стойка

О

ш
о
п

f

Фиг.4
Шпангоут J6 I поз Я Д16Т ГШ2-51 II6AT л?1,2 Д16ТПрЮ0-9 Д16Т ПК301-32

Д16Т

5ланеп: воздух©—
заборного канала поз;2 Д16Т ПрП8-8

зозяухозаОорного
задала

Дяафрагш Л I-I3

юз;3
Ю3.4

поаЛ

яоз.б
поз.7

Д16Т ШС8021

Я6Т ПРШБ-1
по 006347III8
II6T Щ218-2

о 0Ш347П23

то же

Д16Т ПК2»120
Д16АТ Д16Т ПрЮО-7

т
35
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X
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РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Каракас воздухозаборник*

Фаг.4

042.00.00
Стр. 29



Та&зпща 42.12

8
8

Допустимые к устранение повреждения элементов додкрегдагощеге набора
воздухозаборгапш мотагоэдгоян

Номер фигуры и позиции,
наименование элемента
конструкции

Допустимые повреждения з их
параметры

Рекшеядуеще сяоеобн ремонта
и номер ТВР

Фиг.4
Шпангоут J6 I

аоз.1

Фланец воздухоза-
боряого канала

003.2

Бандажный профиль
воздухозаборного
каната

поз.3;6

поз.4;5

1.Яеребитие наружного или внут- Изделие восстанавливается
раннего пояса ремонту в вейс-
аошк условиях на шдаежит.

2Допускайтся к ремонту пробоины
i до 50глм и грещины джмой до
100мм на стенке.Количество ре-
монтных мест-ве более одного
между диафрагмами.

З.Цробоаны 4 менее 25мм разрешает-
ся не ремонтировать,

Перебитие профиля фяанца ремонту в
войсковых условиях не подлежит.

заменой воздухозаборника;

Ремонтировать установкой
усиджвевдей накладки
ТВР Jt 42 .I . I

42.1.3

ПЯодход для ремонта под-
крепляющего набора обес-
печивается после снятая
обшивки возлухозаборнста
канала.

2.Пробоины,допускаемые без
ремонта,обработать по
плавному контуру.

Ремонтировать методом заме-
ны полукольца фланца,изго-
товленного из профилей до
образцу повретщеяного, mm
заменой воздухозаборника.

При повреждении (перебитая) ремон-
ту в войсковых условиях не подлежит.

Допусюются к ремонту перебитиа
профиля.

восстанавливается
заменой профиля,изготовлен-
ного по образцу поврежденно-
го, или заменой воздухозабор-
ника,

Ремонтировать установкой вкла-
дыша вместо поврежденного уча-
стка перестыковкой накдадкой с
оставяейся часты» деталж
Л Р * 42.1.7
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Игюдолженйб табл. 42.Л

Ш I - I 3 ^
аоз,7 1Доцускаются к ремонту пробоя- Ремонтировать установкой «<

JB ж трещины, соизмерямыв е усиливающих аакдэдок *̂ >
размерам» гюврвкданннх дета- ТВР $ 42,2.2 ^
лаа.Двяустзшое гохггвстг® 42.^.2 О
рвиоатвюс мест -ш бохвв 2-ж 42.1.6 5
за одной днафсагме. м

2;Дрооояй& в стенке 0 до 25мм S
- зв более 4шт разрешается
до ремонтировать. ~?

8



Таблица

I е!
Донуотнше ж устраввшоэ яозрездеаак патрубков ^одувг агрегатов мстогонжолн

а трубопроводов наддува гидробака реверса

Наименование патрубяа(трубоаро- Вида и размеры Количество допусти- Способ устранения Трудоемкость Примечание
вода) и его ремонтно-техаологв- допустимых ЕОВ~ МЫХ повреядеяад и повреждений и но- " чел/час
ческие признаки рождений мкнкмс^нсю рэсстсл- мер" рекомендуеш-

иие между нями го ТЕР '~izc.4c исиол1-"
KITелей

Трубопроводы наддува гадробака
реверса нз материала АМЛЗЫ
1̂  Юшг,сое,1С2ня8мы9 яо ааружно-
ss^ конусу
зась-гайка"

Цробоьлы,
перебнтзе

соединение НЕП—

Вмятины
(плавдаэ)

Рисяя.забоя-

О.Зым

Не б vefe 2-х i;a г^'тацт усэтнсзкой
дяин^ СЭСмгля .re тро'кодлака "/jca.
болео 3-:: на тру- вста--Ю!
боороэодь. ТВР jf Cu.Si'I

33,8.2
(см.'раздел 033
Гидра вличеекая
систезиа)

е csc~
от КБЗЯ

яе
нве I5Gm«,

то же

Ее более 3-х аа
дзшзе ЗООлш

Не более 4-х на
трубопроводе

Количество не
ограничено

Не более 5 на
трус^яроводе

то же

Трещины заварить
ТЕР А 47.8:3
(са.раздел 04?
Тошгивная систевва)

1:.лтины выправить
по ТТП-14.'1265
(см.раздел QI4
Типовне тахаолота-
ческие продегсн)

Без ремонта

Зачистить но
TTU-I4.-I264

JL
I

Я!

О
я
О

та
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О

гч
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О
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лхзодолкение таол. 4.

Шиуубозс обдува генератора аз Дробошы, взрывы Не более одного Ремонт сваркой
мажержалл АМцкМ л.1,5ш ^ 80мм. на гладкой частя

патрубка

Змятины

Забоины,риски,
царапины глу-
биной до 0,5мм

Патрубок отвода воздуха от
турбины ШО из материала
ОГЧ-0 л.1,8 ^ 100ш.

хе

Зв более 2-х

Ее более 3-х

Количество не
огрзшпшва втс

Ее более 5 аа
патрубке

то хе

ЗОБЕЙ встанет клзг
накладки
ТВР I 47.3И2

47.8Л
аи.раздел 04? ?оя-
хзвная система)

Трепшны заварить
Z8P J

Вмятины вшгоавить
зо ТТИ-14Яаб6

Без ремонта

Зачистить дго
:mi-.I4.'I2S4

то хе

о о
•3 го

3SS

ш

X
Ош
о
13

п
—ц

О
о
т
31
О

ш
о
гп

В случае отсутствия ^
в войсковых у^ тови- ^
ях технолозяпгеского _
оборудоваяин для , Q
сварки титановых ся-СО
лавов ремонт пробоину

96вырывов и трещин на
патрубке вннолнить J 3

установкой накяадки дг
яа заклепках по ТВР
Ш 49.8Жсм.;раздел

ШЖВсдомогательная
силовая установка).





РУКОЭОДСТРО ПО РЕМОНТУ БОЕ0ЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ИНИЕ ТШИЧВСКОП) СПС

(ДШ5КТМШ)

Обшив

Для определения технического состояния произведите внешний осмотр
доян и ее агрегатов в соответствии с "Инструкцией по технической
сэмолета И2Г-76", додразделн 42-10-0, 42-20-0, яуннт "0с»клрЛ5)овв;-кти.
Техническую дефвктацию двигателя Д-ЗОКП проводите согдапно указч'тп^ "Руко-
водства РБД" на двигатель.
Особо тщатальноцу осмотру црн дефектации подлежат агрргя'щ п детали, нахо-
дящиеся в зоне повреждения каркаса мотогондолн4

Общие положения и методические указания по дефектации самолета изложчян в
разделе" 015 Очистка,промнвка. Определение технического состояния".

042,10.00
Стр. 30I/3C2

АРГ.20/87





РУКОВОЕК IRO ||0 РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Р В 1,1 0 ?! Т

Шислон .1зоссгандвл§вщ..

Метеном восггаловтенпя иомонтпруютоя агрегаты и детали .имеющие повреждения,
допустимые V- ]9г':гппу, Размеры и количество допустимых к ремонту повреждений
приведены в тбтан??;:

42,1 V".'~
!
 для обгошкя мотогондолн

42.8 для спорных шпангоутов мотогсндолн
42,1? для пп.пг.реплявдего набора воздухозаборника мотогиндолн
4?ЛЗ для патрубков продува агрегатов двигателя и трубопрово-

дов наддува гидробака реверса
Справочные сведпшш о рекомендованных типовых вариантах ремонта (ТВР) и
технолопг;ео;пто указания к ним приведенн в таблице. 42.401 и ТУ-42',402
Нумерация ТВР принята трехзначной:

первая группа цифр показывает номер раздела -49,
средняя цифра -условии номер конструктивной группы (1~обтгака,2~подкреп
лятощий набор,3-пшангоутн,8-трубоироводн,патрубки),
после,дую-,ая - поря.

!т
,ковый номер ТВР внутри каждой конструктивной группы

При выполнений ремонта руководствуйтесь соответствующими ТУ и ТТЛ раздела "014,
Типовые технологические прсцессн"с учетом следующих указаний:

I.B связи г. опасностью попадания слаборасклепанных заклепок в двигатель
необходимо при выполнении клепки по воздухозаборному каналу строго вы-
полнять следующее:

а)отверстия под заклепки сверлить Й-,1Ач с обязательным снятием заусенцев.
б)глубина зонкования должна обеспечивать обязательное выстунание закладных

головок заклепок после расклепывания в пределах 0,1-0,2 мм.
в)овальность зенкованных гнезд допускается не более 0,2ь34.
г)размеры замыкающих головок в обязательном порядке контролировать шабло-
ном,

д)"венчик" вокруг потайных головок заклепок до 0,1мм допускается йе более
чем у 10$ ремонтных заклепок.

е)зазоры между обшивкой канала и бандажными профилями заполнять проклад-
ками из листа Л16АТ толщиной до 1,5мм.Концы прокладок свести на "ус".
Йазоры до 0,5мм заполнять фольгой АДШ.

2..После выполнения ремонта сваркой трубопроводов наддува гидробака реверса произвес-
ти проверку их герметичности давлением воздуха Fpa6. в течение 3 мин.
Падение давления не допускается.
Патрубки продува агрегатов двигателя на герметичность не проверять.

З.На отремонтированные трубопроводы из алюминиевых сплавов нанести защитное покрытие
"хим.оке." с последующей окраской наружной поверхности эмалью
ГД-223 по ТТП-14.1306.Допускается эксплуатация без покрытия на 4-5 боевых вылета.

4.После установки на самолет трубопроводов наддува гидробака реверса проверьте гер-
метичность соединений отремонтированного участка давлением воздухз Рраб.
Утечки не ^опускаются.

б.Закйепкй, отмеченные знаком "&• клепать по имеющимся отверстиям

042.20.00
Стр.401

Авг 20/S7



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕ&ЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Цря повреждении подлежат обязательной замене:
- уалы я деталн.укезанные в таблице 42.9
- агрегата, узлы а детали с повреждениями, размеры и количество

превышает допустите к ремонту (си.таблицы подтемы "Виды повреждений"),
Щт замене агрегатов и деталей руководствуйтесь "инструкцией по технической
икииуатация самолета Ш-76",глава 42 И ТУ-42.403 с учетом следующего ука-
ааавя:

гошюлы ДВИГАТЕЛЕЙ в з ш о з ш н я ш только КОМПЛЕКТНО,
В СЛУЧАВ НЕВОЗМОЖНОСТИ РЕМОНТА КАКОЙ ЛИБО СОСТАВНОЙ ЧАСТИ ГОЗДОЛЫ
ЖТОДОМ ВОССТАНОВЛЕНИЯ ДОПУСКАЕТСЯ ЗАМЕНА ЕЕ ТОЛЬКО АГРЕГАТОМ 1-ОЙ

ш ш з я и е яодгщкой "о МЕСТУ УСТАНОВКИ.

042.20.00
Стр. 402
Авг 20/87



Таблша 42*401

Справочные сведения о типовых вариантах ремонта каркаса РЛОТОГОНДОЛЫ, трубопроводов
наддува гядробака реверса я патруоков продува

Наименование типовой
кояструктивно~т ехвго-
логяческой группы де-
талей мотогоядолы

Спею об ремонта,
нометз оекомендованных X

ТВ

1=

IS
С

О
л:

о
т

О
-о
т

га
-I
5

Обшивка

о
3 Р

i

Установка уешшваюашк
накладок
ТВ? * 4 2 . I . I

ТВР Л 42.1.2

ТВР * 42.1;3

(см.разд&я 020
Ремонт шганвра)

ЯЙР J6 4 2 . 1 . 4

* 42*1.5

Рвномеазсованный ТЕР применяется при ремонте пробонн z глубоких
вмятян (выше допустимых) без повреждения подкрэшшюшего наоора»
1^сдространнется на яаружншо общивку воздухозаборника, створки^
крвшш ш стенку шпангоута Ш I .

Рвковгоядовашшй ТВР применяется яри ремонте трещин, глубоких
царапин ж забоин.
Распространяется на наружнюю обшивку воздухозаборника,створки,
крышки ж стенку пшав-гоута J6 I .

Рекомендованный ТВР применяется при ремонте тренда,глубоких
ржеок и царапин на наружней обшивке воздухозаборника в зок,
шпангоута л I»

Рекомендованный ТВР применяется при ремонте пробоин на обшивке
воздухозаборного канала мотогоядолн боз повреждения подкрешгяю-
тхло набора.

Рекомендованный ТВР применяется при ремонте трещин,глубоких
рисок и царапин на обшивке воздухозаборного канала.

Рекомендованный ТВР применяется при ремонте трещин на обшивке
э зоне замков.

Распространяется на крышки к створка.



Продолжение табл. 42.401

>•

В»
о

8

Продольны® диафрагмы
воздухозаборника

Поперечные бандажные
дрофшш воздухоза—
борнаго кагала

Трубопровода наддува
гидробака реверса

ТВР * 42Д.6
JS 42.1.7

Установка вкладыша с
перестыковкой с остав-
шейся частью детали

ТВР * 42.3.1

ТВР Л 42.3.2

Установка усиливающих
накладок

ТВР * 42.2.1

ТВР В 42.2.2

Установка' вкладыша с
перестыковкой с остав-
шейся частью детали

В 42.1.7

Установка щюходшша
ТЕР » 3 3 ^ . 1

(см*раздвг 033 Гидрав-
лическая система)

Установка вставка я
двух ароходнаков

ft 33.8.2

Рекомендованные ТЕР применяются ери ремонте пробоин на наружней шш
внутренней обшжвки воздухозаборника с аоврваденлем продояьааРо под-
крешеяющего набора.

Рекомендованный ТЕР применяется при ремонте перебитая щюфгзт пшан-
роута. Распространяется на опорные шпангоуты Ш 2-5,

Рекомендованный ТВР применяется щзн перебитая озорного профиля
(шпангоут * 6 ) .

Рекомендовавши ТВР применяется при ремонте цробонн на стенке диаф-
рагмы воздухозаборника.
Распространяется на диафрагмы * I—13,

Рекомендованный ТВР ггртаеняется при ремонте пробоин на стенке дааф-
рагмь; с повреждением внутреннего пояса.
Распространяется на диафрагмы I I - I 5 .

Рекомендованный ТВР применяется при пэребитии бандажного профиля
воздухозаборного канала с одновременным повреждением обшивки*
Распространяется на детали поз.4;5 tor.4.

Рекомендованный ТВР применяется при ремонте перебитого трубопровода.
Размер яеребития не превышает длину проходвшеа.

Рекомендованный ТВР применяется при ремонте яар вбитого трубопровода
на криволинейном участке или на прямолинейном }^стке,еся» разкер
перебитЕя превышает длину проходника.

О
ш

CD



IBP Я .г^.3,

?ошшв~

лая система•

"ЭР нришнло^л при дайне ?|3esae до
Трешшть гзшной эсихев т^аэанйой рбмоя*аиовать яо
.1 33.3,1 нет

Затрубох
tope а отвода зоздтса
от турбины ШО

Установка вставки шш
накладки на сварке

ТВР & 47.8.2
I 47,8»4

Рекомендованные ГВР применяются злп ремоага дрооозш или
выдавов яа гладкой части патрубка.
Распространяется для ремонта трешш длиной более 80мм.
Рэмшт трещиа дапшой менее 80мм по ТВР * 4 7 . 3 . 3 .
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О
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X
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> о ТУ - 42.402

8

Технологические указания к типовым вариантам ремонта
мсяогоидолы.

Технологические
ремонта

i

операции !Потребное технологи-
ческое оборудование
!и инструмент

J ji . .,

!Ц#т1>еддае Д8Т.али и шсходные матетааалы
! Наименование
.'материал (ГОСТ

детали,
.нормаль)

! Заменители материалов
1

'! ' 4' '

'Брудоемкость
!Минимальнов
!исполнителей

в чел.час.
количество

ТВР * 4 2 . I . I .
Тжпсвой аариашг ремонта
пробоин на наружной обшив-
ке мотогощсйлы

I.Изготовьте накладку но
ТТ - 14.1381.

_. Бемоле обшжвки

См.указания в
ТТ - 14.1213
ТТ - Г4.1321

2.йшохните операцш 4,5,
8 , 9 Г Ю , П , 13,16,17,18 та-
аоаой та^нологаи ремонта
деталей ж узлов TT-I4.I2I3.

ТВР * 42.1-2,
Типовой вариант ремонта
трещин на наружной обшивке
мотогоадолк.

1.Изготовьте накладку по
ТТ - 14.1321.

2.Виполнжте оаврацнв 2,3,
4,8,9,10,11,13,16,17,18
типовой технологии ремонта
деталей и узло* TT-I4.I2I3

Си,указания в
ТТ - 14.1213
ТТ - I4.I3ai

I - Накладка Д16АТ л.1,2.
Закдедки 3531А-3,5-8.

I - Наклалка Д16АТ л.1,2
3531А-3,5-8
353IA-3.5-I0.

АМц М л.1,5

m
 л

\

У

АМц М л.Г,5



ародолаазнне Г7-42.402
Т "

ТВР Л 42.1.3

11псаой варааЕТ ремонта тре-
щин на оошннкв зоздухо-забор-
аика а зоне шпангоута JS I»

I .Изготовьс?е прокладку по

И - 14.1321.

З.Внподните операции 2,3,4»
8,9,10,11,13,16,17,18 тшю-
аой гвхводогил рет«онта дета-

и узлов TT-I4.I2I3.

(Я

Щ

ТВР Л 2 I . I . 3

Тягоао! вариант ремонга щю-
(5ожн в обшшке без поврежде-
ния подкрвшящаго набора.

fBP # 4 2 . I . 4 .

Тзшоаов вариант р^ювта тре-
ВРЕН в скЗппшкв воздухозабор-
яого кавааа

I .Изготовьте прокжадку по

Я - I4.I3SX.

2.Выполните операции 2,3,4,

8,9,10,11,13,16,17,18 т ш о -

вой технологии ремонта де-

талей I узлов TT-I4.I2I3.

См.указанан з
ТТ - 14.1213
ТТ - 14.1321

Птзокладка Д16АТ л. 1-1,

Закгепки
3.5-7 ОСТ :,:202О~7

г

.3,5-8 ОСТ I.I202O-7F
4-10 ОСТ I.12020-75
4-П ОСТ 1.12020-', „
4-ГЗ ОСТ 1.12020*75

См. таблицу 21.402 (Раздел 021 Фюзеляж;

Mix М л. 1.5

См.указания в
Т? - 14.1213
Я - 14.1381

I - Прокладка 12Х18НШГ л . 0 , 8
Зашгешш :

4-7 ОСТ I.12020-75
5-10 ОСТ I.12020-75

го
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Продолжение ТУ-42. 402

{ О

§
8
3

., о

TSP * 42.1.5

Тиювой вариант ремон-
та трещав в ойгавге крв-
век мотолэдояа в зоне
замков крепления.

I.Изготовьте ремонтные
детали во ТТ~ I4.J33I

2.Выполните операции
2,4,5,8,9,10,11,13,16,
17,18 таловой технологии
ремонта деталей ж узлов
ТТ - 14.1223.

Си.указания в
ТТ- 14.12»
И - 14.1321

ТВР # 42.1.6

ТИПОВОЙ вариант ремонта
пробоин на обшивке возду-
хозаборника с повреждением
продольной диафрагма.

I.Изготовьте решнтше де-
тали по ТТ- 14.ГЗЙ1,
ТТ- 14.1320.

Си.указания в
ТТ- 14.1213
ТТ- 14.1321
ТТ- 14.1340

1- Накладка ДШАТ д.1,0
2- Накладка Д16АТ л.1,0
3- Прокладка Д16АТ л Л , 5
4- Прокладка Д16Л л . 1,5
5- Дублёр Д16АТ л.1,0

Закзвшаз :
Д Ш - 37 120-3-5
В 65- ЗУ 120^3,5-6
В 65- ЗУ - 3,5-7
В 65- ЗУ 120-4-7
В 65- ЗУ 120-4-8
В 65- ЗУ- 4-10
3,5-9 ОСТ I.I2020-75
4-II ОСТ I.12020-75

1- Вкяадвд Д16АГ л.1,0
2- йшадаш Д16АТ л.1,2
3- Накладка Д16А1 л.1,5
4- Накладка Д16АГ л.1,2

л.1,5
Ш Ш л.1,5
АМц М Л.2,0
АМц И Л.2,0
ДМД М л . 1 , 5

М Л.1,5
Alto M Д.2,0
АМц М л . 2 . 0
АНц М л . 2 , 0
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2.Вышлните операции 2,4,

типовой твзонологии ремон-
та дв*аявй к углов

£ I4 . I2I3 .
' ТВР * 42.1.7

вариант ремонта
обвив** вбЩЯозбборного
Ш6МШ й йовреддением
МШёр&того подкрвпитвль-
8©гв набора

1«Й8?б*бвь»е реыонтше де-
fio ТТ- 14.1325,

2,Выйолнй¥е ойеращи 2,4,
5,8,9,10,11,13,16,17,18
«Юювой f взшййогйи рв«о*=
1Ь деталей i
IT* 14,1213

ТВР * 42,2Л

Типовой вариант ремонта
пробоин в стенка диафраг-
Ш воздухозаборника.

i I«Изготовьте накладку по

! и - 14 лзао

В

Продолжение ТУ- 42.402
4 !

Заллепкк :
353IA-3.5-7
353IA-4-I2

8.0
2

См.указания в
ТТ- 14Л213
ТТ- 144Ш5
Й - 14ЛЭ66
ТГ- 14Л396
Й - 14Л&89

1« Прокладка Д16ЛТ л Л , 8
2- Накладка Д16АТ л.1,8
5* Профиль Д16Т Пр218-2
4* Какйадка Д16Т Пр100-7

Заклепки : Б65-ЗУ-4-9
В65-ЗП-4-Ю
365-ЗУ-4-12

I2XI8HIOT л Л , 2
I2XI8HI0T л Л 4 2

2. ПРОДОЛЬНЫЙ Л поперечшй подкрепл^яжтД набор возлутозаборниг.а

Сы.указания в
ТТ- 14.1213
ТТ- 14 ЛЭ§0

I - Накладка Д16АТ л.1,2
Заклепки :

3501 А-3,5-7
350U-4-9
4-Ю ОСТ 1.12020-75

А.'.1ц ;.1 л .2,0

о
Ьэ
п
-ч
со
О
Z3

о
гп
3:
О
п:

ел
о
m
го
tr
X

О
го
•о
m

m

\



о о
Продожвние ТУ-=42.-4О2

4 ::т "L"":r:
2<Выйолнитв операции
2,4,5,8,9,10,ПДЗД6,
17,18 типовой техноло-
ги* ремонта Деталей н
у*лов ТТ- 14Л213.

ТНР Л 42,2.2

вариант ремонта
стенки диафраг-

воздухозаборника о

од ft
ТТ-

2,

28 технологии
рвионта деталей и узлов
ТТ- 14.1218.

TBF * 42.3.1

Типовой вариант ремонта
опорных шпангоутов X 2-Ш 5
котоговдолы.

I.Изготовьте ремонтные де-
тали по ТТ- 14.1331,
ТТ- 14.1338

Сы<указайия в
ТТ* 14Л2Й
ТТ- 14Л381
ft* 14ЛЗЗЙ
ТТ-

См.указания в
ТТ- 14.1213
ТТ- 14.1331

I * Вкйадаш Д16АТ л.1,2
2- Вкхают Д16Т ПрЛ00-7
3= Накладка Д16АТ л Л ,5
4̂= НаюйЩса ДКТ Пр.100-7

АМц М л.2,О

АМц М л.2,0

1- Вставка Д16Т С - 250
2- Накладка XI8HI0T л.1,0
3- Прокладка H0-68-I л.1,0
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лродолжеяие ТУ-42.402

ZJSunoxsxx» одарзшш 2, ТТ- 14.1338
4,5,8,9 ДО,ПДЗ, 16,17,18
ТЩЮВ0Й '^вХЖОЖОХ'ШЖ рвМОЕ—

г ташв

.зпевей заплант эанонта
rcooHoin лрашгялзшавгот-
гз * б

I.Изготовьте ремонтные де- См.указания в
т а к по TT-I4.I32I,TT-I4.I33I, ТТ- 14.1213
ТТ- 14.1338. ТТ- 14.1321

оцерщш 2,4,5,8,
9,10,11,13,16,17,18 ТЕ: ЭВОЁ

технологии ремонта деталей я
узлов ТТ- 14.1213.

365 3F-4-IC
365 ЗП-4-12.

ГБР * 33.8.1

Типовой вариант ремонта
трубопровода установкой
дроходннка.

1- Опотзннй профиль Д16Т— с JI8I—1^
2- Накладка U8HIOT л.1,С
3 - Замок IE 69-23

ТТ- 14.1331 4- Гребенка
ТТ- 14.1338 1.7601.6930.481.00С

I.76OI.6930.573.003
5- Прокладка КАСТ-В л . 1 , 0
6- Профиль ушкшштэльшй ИШ - 1338

I.760I.6930.484.001
7- Профияъ H6iT л.0,8
Заклепки :

Д18-34-3-8
iHr-5- ЗП- 3-10
В65-ЗУ- 4 - Ю

4. Трубопроводы и патотоки.

См. ТУ-33.402 (Раздел 033 Гидравлическая система;.
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Продолжение ТУ-42.402

о о

О

ч
М»

мо

ТВР * 33.8.2

Тххювов вариант ремонта
трубопроводов

вставкх ж двух проходников

ТВР * «7.8.2
Типовой вариант ремонта
пробоины приваркой врезных
зставоа.

ТВР В 47.8.3

Гяпояой варвгант раювта
трещин

ТВР * 47.8.4

Типовой вариант ремонта
устеновкой накладок.

z......

1У-33.402 (Раздел 033 Гидравлическая сготеиа).

Си. ТУ -47.402 (Раздал 047 Тошшвная система)
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РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Пробойку обработать по плавному

ТЭ31А-3, 5-8 / д »

ТВР № 42.I.I
Типовой вариант ремонта пробоин на на-
ружная обшивке мотогондолы.
I-Накладка ДШТл.1,2.

Клёпка но виоверлвнныи заклёпкам.

ТВР # 42.1.2
Типовой вариант ремонта трещин
на наружной обшивке мотогондолы.
I-Накяеяда Д18АТЛ.1.2.

042.20.00
Стр. 413

Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ BOFBblX ПОНРГЖД

верхняя

,'*. в-7 ОСТ 1. 12020 -73

А ' V

4-11 ОСТ t

/ 4-13 oct i . 1гого~1*>

ОСТ 1. 120Й& - 7 3 /

Ф-10 СХЗТ I. 12020 -7S

4U1S ОСТ 12020 -
\

I Сеть

A-A

Концы трещин засверлить Ф2,5ьвд.

ТВР * 42.1.3
Типовой вариант ремонта трещин на
обшивке воздухозаборника в зоне вшай-
гоута Ш I .
I-Прокладка Д16АТЛ.1-1,2

042,20.00
Стр. 414
Адг 20/87



П

РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Технические требования на клёпку см.
п.I."Ремонт методом восстановления".

ТВР №42,1.4
тредов а обшивке воздухозаборного

канала.
Х-Црокладка Г2Х1ШЮТл.0,8

042.20,00

Стр. 416

Авг 20/197



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

вяотай с 2-х сторон

•:о)
У- 4» д о ,ik'J>=\

гЛ> 'О /

А - А

Щ

В65-ЗУ12О-4-Й / /
воотай с 2-х сторон /•„

.3

I Ij

Ремонте места покрыть грунго?,- АК-О69»

ТВР А 42,1,5
Тивовой вариант ремонта трещин в обшавке кршавк
гондодн в зоне зашсов крепления.

1-*ЙйЬВДДка ДГбАТл.1 2
З-Нрекладка Д1бАТл.1,5

042.20.00
Стр. 416
А»Г. 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

f + , f 4 4
+-4-4/4-4-4-4-

A - A

3831А-3, 8-7

Too

THP * 42.1.6
Типовой вариант ремонта яробоин на обшивке воз-
духозаборника с повреадвнием продояьной

I-Вкладыш Д16АТЛ.1
2-Вкладш Д16АТл.1,2
З-Накладка Д16АТл.1,5
4-йакладка Д16Ш.1,2

042.20.00
С*р. 417

Авг, 20/Й7



Р ПО РЕМОНТУ БОЕВЫК ПОВРЕЖДЕНИЙ

Вид со отороны входного канала
воздухозаборника А - А

Зоиа_запиловки_на_УС
^ 2 дет.

Вбб-ЗУ-4-12 2

В-Б (прорррнутэ)

с мат. Of 6347II23

i /f gig 865^37,4-10

ГО
о«to

f^np.

i v
Клепать но имеюсдвдся ' \
отверстиям

яо наш. 006347III8

B65-3IT-4-9

TIP 42,1*7

ШВШ& РЕМШТА ВОЭЯПОВАВОШСШО МШИ О НШРВДШШ

Д1бТ-ПрШ-3.

В р ююшсе вввдухязабо^ного канала отрого руководотвуйтесь указаниями
ayffltte1.Pairo«T методам к>ес«а№>вяшш(* й йедаодвяа "Койтроль качества

042.20.00
Стр. 418
Авт. 20/97



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Пробою^ ««работать «го вммому жовтуру

Б 1

ЗвО1А-3, 5-7

4-1ООСТ1. 12020-73

3301А-4-В

ТВР * 42.2.1
ТИПОВОЙ вариант ремонта пробоин в
стенке дкафрагш воздухозаборника.

ИНакладка Д16АТл.1,2.

042.20.00
Стр. 419
Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Э301А-8-11

ТВР * 42.2.2
Типовой вариант ремонта ярободн стен-
ки диафрагма воздухозаборника с пов-
реждением мутрэниего пояса.

I-Вюшдыш Д16АТл.1,2
2-Вкладш Д16ХПрЛ00-7
З-Накладка Д16АТл1,;
4 -

042.20.ОС
Стр. 420
АИ-42О/В7



-льж

РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Учаоток повреждения
после обработки.

Зои» уотановки
кронштейнов
крепления тяг

ВВ63П-4-12

{.Ремонт трецш* на волках moaHroyta
внаолнять установкой накладки о од-
ной стороны.
2.Концы трещин засверлить Ф 2,Ьт. по

-U. I2I6

ТВР А 42.3.1
Типовой вариант ремонта опорных шпангоутов Ш-НБ.

I-Вставка JU6To-250; 2-Накладаа Я8И10Тл.1,0; 3-
Прокладка резиновая Й0-68-1л.1,0.

042.20,00
Стр. 421

Авг 20/87



ГУКОВрДСТЭО ПО РРМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

6 ш . двигатели

«uu. В65-ЗУ-4-10
Рйймеры двШ
ТОЛЬКО ДЯЯ 80ЙЙ
уотановки замка
крепления к двигвтедав

ТвповоЯ вариант pemoetfi ойорного
(шпангоута * 6) мбтоЬЪидояв

р<фиь Д1€Т-С11б1-14| 2-Накладта Л8Н10Т дЛ,О;
Э-Эвмок УН69-23; 4-Грвбвака I.760I.6930.481.000;1.7601.69Э0.573.000»
6-Црокладка КАСТ-В д . 1,0; 6-Профилъ умотнитальяый ЯРП-13Ж •
1.7Б01.6930;484.001; 7 ^ о ф к а 1I6AT л.0,8

042.20.00
Стр. 422
Авг, 20/87



Тахжшггячеозаш указания яо завеяв агрегатов и деталей мотогондошя

ТУ-42?403

Номер фигуры Наименование агрегата(детали) Указания по замене и контролю качества Трудоемкость
ж ПОЗИЦИИ номер чертежа пел/час

Необходимое
количество ис-
долнитедей я ,

Потребное оборудова-
ние и инструмент
(Л шэзиции по табл.
14.1001)

поз.1 Подкос крешгення
двигателя

2

.1Лемонтая (монтаж) составных частей(агре-
гатов), узлов и деталей мотогоялолы про-
изводится при снятии (устанивке) двигате-
гя Д-ЗСОШ.

2.Ташологическге указания по замен© двига-
теля дата в "Инструкции по а",хни -вехой
эксплуатации самодата Я2-76Я подраздел
42-10-0.

З.В данном Т7 приведены необходимые сведения
только для основных агрегатов и узлов мото-
гондолы, шеюпгос особенности при замене.

4.Технологические ояерадии ло замене остальных
узлов ж деталей мотогондолы особенностей и
затруднений не имеют.

I.Указания по демонтажу (монтажу) см.ИТЭ 42-10-0.
2.Цря установке яодкосов следить•чтобы проточки

("лыски") на боковой поверхности сферических
вкдадншэй яодаипншеов НЕ 6шт. расположены пер-
пендикулярно оси подкоса.

З.Все крепежные дэтагш узлов назеекк стааить аа
смазка 1ЩТЙМ-201.
Избыток сшзки посла затяжки гаек удалить.

4.Затяжку гаек узлов крепления двигателя произво-
дить тарированными ключами с моментом:

450-80кгс.см - для передних узлов
Ю00~2500кгс.см - для заднего узла.

4;22?23?26

О
тз
m

О
X
—4

ал

СП

X



Продолжение ТУ-42.403

отсутствии тарироваших кашей
разрешается на одаг боевой ввдгет
зазетску цровкводзть усилием руки е
ЯЭГЙНОЙ КЛЮЧИ 1 „

20-32см -для нередких узлов, <<
Ж-80см -для заднего узла, Q

ГО
О

Указания по демонтажу (монтажу) см.ШЭ 42-10-0. ДГ1 2;4^22 £з

з зазоры к стузтеяька, между воздухозадорнюсояЕ ^
и сшквдшс агрегатами мотогоядолн, доляио багьг X

заэоры - 0,5-Зщ, Q
з?уа«нькж ~ не более 2ш гго полету, .-. |\

* не более 1мм против полета. ^ "^
Дет обеспечения указашнх размеров разрешается под- г-? «,4
хщ»зовка и яодбортовка торцвв смежных агрегатов. 5

Указания по демонтажу (монтаау) См. ИТЭ 42-I0--G ^2^, то же '<

Проверьте зазорн а ступвг&ш, иеяду створкакя я О
смежными агрегатами мотоговдолы, СП
должгю б ы т ь : 2 1
зазоры - 0,5-Зкг*£ доаеречщгв отшш, ^

3-8шл дродольщв сяыня* 3
ctyoe^ios-. as более 2мм но долегу ^

- не болев 1мм тотив полета ж в яро- Î j
дольных стыках, ^

Дня обеспечения указаяннх размеров разрешатся 2а
подпЕяовка и подбортовка -горцев агрегатов ш>то- 2
гондодн» 3:



ТУ- 42.403

Зггг.2 воз,3

303.4

зоз.З

поз.9

1.J3.I0

яоз.П

ноз.12

Крншка верхняя передняя
I.760I.6930.I00.LJ0

Крышка верхняя средняя
I.760I.6930.200.00I/D02

Крышка верхняя задняя
I.760I.693Q.300.Q0I/002

Крышка верхняя
1.7601.6Э30.4Г .«001/002
I.76GI,6930.8I0.00I/DQ2

Крышка боковая
I.760l;6930.42Q.*Q0I/Q02
I.760I.693Q.820.Q01/D02
Крышка откидная
1.7601.6*30.430.001/002
I.760I.6930;850.00I/D02

Крышка нижняя
1.7601;6930«440.000

го "?

Г.Отзершигв ззнты замкоз крезгенжя я
СНЕШЯТв КРЫШК7»

2.7стаяовите крьштку 1-ой категории я
отметьте гфздуск со стороны смеж-
ных агрегатов,выдержав кладущие р а з -
меры:
от поверхности: пилона
14мм - для крышки яоз^2
15мм - дог крышек поз.4;8;9
зазоры ио стыкам должны быть
0,5-Змм - для поперечных стыков»

2-8мм - для ярододьных отыков.
3.Обрежьте припуск.
4.Откройте створки и переведите отверс-

тия на крышке под винты замков креп-
лвния.Разделайте отверстия по имеющим-
ся обра„дам.

5.Установите кант герметизации крышки с
пилоном.

6.3акрепит9 крышку на винтовые замки
и закройте створки.

В^оятооль качества.
Проверьте зазоры и ступеньки между крнш-
ками и смежными агрегатами
зазоры - см.п.2
ступеньки - не более 0,5мм по полету,
0,5м» против полета с учетом фаски 0,5x45°
по торцу.
Идя. обеспечения требуемых зазоров и ступе-
нек разрешается подпиловка и подбортовка.

ияазмодрагь

Яожншш по металлу *<
О
30
О

X

о

о
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л хзсдодяение ;.'7—-12. 4С

о

Xi

о

*

го

С

СО

ГО

#
о

Фяг„2 лоз,18 Шпаягоу? * 2
1,7601,6300,200,000'

поз.16 Швангоу. J 3
1.7501.6900,300.000

яоз.13 Шпангоут Л 4
Г.7Б0Г.6900.400.000

аоз.б Шпангоут •* 5
I.760I.6900.500.000

поз.7 Шпангоут I 6
I.760I.693Q.480.000

I»Откроитв стзоркя гондоаы.

2.0твврняте вяктк крзллеэтк- гфьпки к яиан-
гоуту»

З.Расконтркте ж огвернк'ге .еайкй гяа?{ шдкосоз)
крепленая лптззгоута к двигателю*
с^нвшете тяги (лодкосц) ж яшангоуг.

4„Произведите моатаж нового глз?- отремонтиро-
вашюго аптаяготта з ггрддке обратном де-
монтажу.

Проверить шшвяость обзодов гондолы,отсутст-
вие заладашвд шгз выступания агрегатов гоадо-
лы относительно друг друга.
Регулировку яолозштм шпангоутов Ш 2-5 прожз-

регулируемыми тягама,

iqr шшкгоута # S выполнить согласно
ИТЭ 42-20-0.
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РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

FJHTPOifF JUWWIBS ПРИ РЕМОНТЕ И ИСПЫТАНИЯ

Т*В пронессе выполнения реминтз методом восстановления контроль качества
технологических операцяй проводите согласно ТУ и ТТИ,соответствующих
используемым вариантам ремонта,
Б общем случае,сведения по контролю капесгва.кясаюнмеся ремонта мотогоядолн,
патрубков и трубопроводов,приведены в разделе 014Типовые технологические
процессы (см.подразцелы 014.30.01} 014.20,03; 014,20,1)4), в которых кроме те»?оло-
гических указаний и операций рзмонта даны технические параметры контроля.

2,При ремонта воздухог?а<1эршго канала мотогондолы особо тщательному я обяза-
тельному контроле» подлежит качество кленки внутренней обшивки воздухозабор-
ника»

ПРЩУПРЩДШИВГ НЕКАЧЕСТВЕННАЯ Ш Л И ЗАКЛЕПОЧНЫХ СОЕДИНЕНИЙ ШУТРЕШЕГ0
КАНАЛА ВОЗДУХОЗАБОРНИКА MD8FT ПРИВЕСТИ К ПОПАДАНИЕ)
СЛАБОРАСКЛЕНАННЫХ ЗА.КЯШ0К В ДШГАТЕЛЬ.СТРОГО СОБЛЮДАЙТЕ
УКАЗАНИЯ !Ю КОНТРОЛЮ КАЧЕСТВА, ПРИВВШШВ В ТЕМЕ Т М Я Т "

(сч,подраздел "Ремонт методом восстановления:" п.1)
З.Контроль качества ремонта методом замены проводите согласно указаний

ТУ~42.403„в которых технические параметры контроля даны как составляющие
технологических операций замены агрегатов (узлов) и деталей мотогондола.

4«Качество ремонта двигателя Д-ЗОКП и его послеремонтные наземные нештаажя
и гфоверки прсводятся в соответствии с "Руководством РБП" на двигатель*

испытания:
- поел? ремонта самолетной части СУ не требуется,
- после ремоггта двигателя Д-ЗОКП или его зьмены провести летные

ясштэяия самолета по "Программе облета самолета 11Л-76 после
яроврдечад регламентяит pa6of и замета двигателя*,утвервд9няой

ВВС»

042.30.00
Стр. 70I/TO2

Авг. 20/67





Раздел 04а. 00. 00

Управление двигателями





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ
ЛИСТОК УЧЕТА ИЗМЕНЕНИЙ

(Заполняется от руки исполнителем, проводящим замену листов РБП)

№
изменения

О с н о в а н и е Измененные и введенные страницы Исполнитель

043.00.00

Листок учета изменений
Стр.1

Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ
ЛИСТОК УЧЕТА ИЗМЕНЕНИЙ

(Заполняется от руки исполнителем, проводящим замену листов РБП)

№
изменения

О с н о в а н и е Измененные н введенные страницы Исполнитель

043.00.00
Листок учета изменений
Стр.2
Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Перечень действующих страниц

i лав я

!1слразде.д

Ляст учета
изменений

Перечень

действую-

щих етра-

чяц

Глава
Раздел Страница

изменения
Д а т а

Дет 20/67

Авг 20/8?

343.00,0П

043,10,00

043.2$), J

043»30,00

I

I

2

4

?'

6

7/8

I I

12

13

14

Р"

16

17

те
.101/302

401/402

tor 20/87

ЛЕГ 20/87

Двг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/Й7

Авг 20/87

4вг 20/87

£вг 20/87

Авг Ж/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

043.00.00
Перечень действующих страниц

отр.1/г
АВГ 20ИЭ7





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

УДРАВШИЕ ДВЙГАТШШ

СОДЕШНИВ

Наименование Раздел» под- С т р .

р а з д а л , цуйк*

ОБЩИЕ СВВДЕНЙЯ 043,00.00 I

Агрегаты и детали системы управления
двигателями и юг взаимозаменяемость по 2
месту установки (таблица 43.1)
Встроенные средства контроля и бортовке
выводы системы управления двигателями для 12
наземных испытаний (таблица 43.2)

Перечень деталей системы управления дви-
гателями,допускающих при их иоврездендаг
эксплуатацию без ремонта (таблица 43.3) 13

ОПРЕДЕЛЕНИЕ ТЕХНИЧЕСКОГО СОСТОЯНИИ (ДВШТАЦЙЯ) 043.Г0.00

Общие указания 301

РЖОНТ 043,20.00

Обпдае указашм 401

КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА ПРИ РЖНТЕ Й ИСПЫТАНИЯ 043.30.С0

Общие указания 701

043.00.00
Содержапив

Стр.1/2
ЛИГ 20/87





РУКОВОДСТВС ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ОБЩЕ СВЕДЕНИЯ

В настоящем разделе приведены необходимые рекомендации по
ремонт оистеш управления двигателями в войсковых подразделениях.
Ремонт заключается в замене поврежденных элементов и механизмов ойей-еш.
В связи с этим при ремонте системы управления двигателями основным
документом является "Инструкция по технической эксплуатации само-
лета ЙЛ-76", глава 43,в которой" даня подробнее технологические указания
по демонтажу/монтажу,регулировке ж проверке работоспособности всех эле-
ментов и механизмов системы.
Ремонт проводки управления.расположенной та двигателе.проязводится
согласно "Руководства Р Ш " яа двигатель Д-ЭОКП,
Раздел состоит из тем:

I.Общие сведения (таблицы 43.1*43.3)
2.Определение технического состояния
3,Ремонт
4.Контроль качества п и ремонте и испытания

Приведенные в разделе таблицы имеют двухзначную нумерацию:
первая груша цифр токазн&.эт номер раздела -43,

-порядковый номер таблицы.

O43.0O.0D
Стр. I

Авг 20/87



Таблица 43.1

> о о

о
о*

о • — •

Номеп
§ фигуры

и
ПОЗИЦИИ

Агрегаты и детали системы управления дшгатадяас: я их взаимозаменяемость iro
месту установки

Наименование агрегата(деталг), Количестзо Место устзтзкл агрегата Взал:.тозаменяемость ао
номер чертежа на (детали), ном ер установок- месту дтдидвкзг , , «WPRP

их условные номера
<
3
09

Мг.

Тгюсовая

Трос проводки"Останов''1

(буквенная маркировка "С")
1.7601.6500.000.041*064

3075с52-2,5-1-18

3075с52-2,5-/.-21

проводка,

1 * 1

so 2шт.
каждого
размера

по Г шт.
каждого
размера

807Sc52-2

aoj.I;3;9

Трос проводки Таз-раверс"
(''•'квеаная маркировка "ГР")
Г.7501.6500.000.0094040

2,&-/.-I8

- 21

с родикамв;
1*7601^501.020.001/302

«йозеллж; аерадкий лонже-
рон крылат пилоны
I.760I.6500.000.000

1"

то же

В

В

В В

В

Б

S

3

по 2 шт.
каждого
размере

во I яг.
каждого
размера

1Л

1/1

"Г

Шпангоут # 14, снизу

1.7601.590'.020,000

Шпангоут * 14.сверху

3

В

5

3

3

В

В

в

3

в

в

'ЖИТЗ

43-20-Г

то аса

43-зо-г

О

ГЯ f

2 i

О
~ S&

Л

О
m

О

J3

I.760I.650I.030.Q00



Чродолжэкяе таол. 43.1

> о
4 о •
О 43 О

оэ о
•<» ОЗ С

fEI',1
ггоэ.*3;8|

25;29

зсз,4;3

поз.?;26;
32

S03.IO

поз.13

I . 3OI.65D3.O3O.CXX3

I.760I.6503.0ID.000

поз.5;27; I . 7601.S504.510.000
3D

поз.3??8; I.76C".6503.050.000
31

I.760I.6503.040.000

I.760I.6502.050.000

аоз.П;22 1.7601.6502,040.001/002

аоз.19;21 I.760I.-6502.03O.00I/O02

I.760I.6502.020.000

1Л

За зео'оох балках талонов
: я 4 £7, C39DXF
:.7S0I.6503.0IC.00C

На зерхаих л-злках пилонов
тнигателей 3,4 свех>Х7
Г.7601.6503.010.000

3 пилонах дзигзтаяея яа
нижних оаляах
1.7501.6504.510.000

На левых стенках ашгонов
меяду d ж 9 рамами,сяязу
:.7601.'6 503.050.000

На лвввгх: стенках пилонов
между 9 и 10 рамами,снизу
1.7601.6503^340.000

На переднем лонжероне 1фшса
аа входе в правый внешний
шигон
1.7601.6502;050.*000

На переднем лонжероне кршса
э районе нервюры £ 12,оправа
к слева

г? "'яа ТЭТ-

Jo переднему лонжерону кршш
на нервюре Л П.справа и
слева
1.7601.6502^330.000

На переднем лонжероне кршса
ЕЙ входа в пилой 3-го дви-
гателя
:.7501.65С2;-020.000
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Продолжение табл. 43.

>. о о
*• *а ел

8 * 8
CD С?
-Л О

Фиг.1
поз?14;Г8

1.7601.6502.010.001/002

поз.16;33; 1.7601*6501.050.001/002
34;35

поз.19;24 I.76OI.6503.Q2O.OuO

паз.20 1.7801.6502,050.000

I.760I.6502;070.000

иаз.36;37 1.7601.6501.040.001/002

1.7601.6501ДЗЮ.Ш0воз tO

$ и г * 2

аоз.1 Панель штепсельных разъемов

103.2 Каркас пульта
1.760Г.6511.000.000

соз.З Панель тошгчвно! cиcтe^ш
I.76QI.65I0.I00.C00

1Л

1/1

I

I

I

За переднем лонжероне центрошгана
f разъема с СЧК,справа к слева
1.7501.650^.010.000

В высотном отсеке у шпангоута JE28
|аззеляжа
I.760I.650I.050.000

На верхних балках пилонов двигате-
лей Ш 1,2, сверху
I.760I.6503.020.000

На переднем лонжероне крыла аа вхо-
де з левый заутренний пилон
I.760I.6502.060.000

На переднем лонжероне крыла на вхо-
де в левый внешний пилон
1.7601.6502.-070.000

На шпангоуте № 24 йгазеляжа, справа
I.760I;650I.t)40.C0G

На шпангоуте В 8 фюзеляжа
I.760I.650I.G40;0Q0

Установка всех узлов к деталей на
центральное UJK&TB П О
I.760I.65I0.0QQ.0G0

В

В

в

в

в

3

3

в

в

в

3

в

в

в

в

СмЛТЭ
43-20-2

3

в

"0" по 053405135 См.ГГГ4

"В" с Л 3405137 54-12-0
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О
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а
о

§3

о
со

поз.Г

ЯО3.6

яоз.8

поз. 9

LCHT? льчого пульта
двягателлми

I«?60I»55IC»2Cu«C0C

Н грш/мерозаянл гри оез-

1.7601,6 510. 0̂0-, 000

Поручень
I.760I.65I0.D02.X0

Панель
I.7S0I.65IC.500.G00 I

поз. 10 й.рышка задняя

I.7601.6510.010.000 I

ьо 053403378

I.760I.65I0.030.000 I

с 0534040S3

поз.II Панель шасси
I.760I.65I0.400.000 I

поз.12 Панель аварийного управления
закрнякаж

I.760I.65I0.750.000 I

поз.13 Механизм концевых шкровная»-
четелзй

1.7601.6526,000.000 I
по 05340Ю78

1.7Б01.6526.100.000 I
с 053404083

"В я s 063405I37

В по 0S34C307S

B B S

"В" е 00J3430882

В В В

Б Я Н

Н В Б

"о же

43-Ц-4
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Продолжение табл. 43.1

>- о о

М * О

о о о
со сэ

I

ФЕГ.З

П0Э.1

поз.2

поз.Э

поз.4

поз.5

поз .6

2

Мехадйэм управления двигателя^

Кронштейн
1.7601.6520.110^00

Исполнительный механизм
автомата тяги
Ш72-312-4А

Механизм упраигения двигателями
1.7601.6521.000.000

Механизм останова двигателей
1.7601.6524.000.000

Лафет
I.760I.6520.0I0.0OO

Гегугятор натяжения тросов
I.760I;6523.000.00I/D02

3

центрального ц

Г

I

I

I

I

2/2

4

ульт§

Установка узлов и деталей
механизма центрального
пульта по чертежу
I.760I.-6520.000.000

5
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В

ТВ1* с
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РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

7
8

ВИД 6
НА МЕХАНИЗМ КОН11ЕНЫХ

ВЫКЛЮЧАТЕЛЕЙ'
ГУ-615А

Цептралышй пульт лётчиков
«иг.2

043. 00.00
Cfp»9/I0

Аар 20А87
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> о о Таблица 43.2

Встроевадв средства контроля г барвтж шводв система управлении
для наэешвх жешгеаагй

фигуры и
ПОЗИЦИЙ

Наименование встроенное средств
контроля ж обслуживания, катер
чертежа

Назначение встроенных ОсЗорудоаание ж контрольяо-игзме-
средств контроля и ode- ритгаашмя агг аратура.яодшгочав-
луживатш дал к ветроешкяму средству

коятроля

Яримвчания

О
£зп
—1

ш
о

о
гп

о

ПОЭ.1 Павел» итешеальвах
центральаого датчиков

подключения пульта
аонтродя ПК-ЩИ

I.?50I.65ID;090.000

Цузсьт контроля ПК-Щ1 рабо-
тоспособности г регулировки
моментов срабатывания микро-
визключатвжей мезеашшкш цвн-
трмьного пульта.

Комшгегт 1:Ю
зозГЭЗ но
таблице I4.T00I

ш
О
гп
ш
эг
х
О
си
-а
гп

m



Таблица 43;*3

Ш&рзчтв детале*. системы уязвления дазгателямя^опускаюиспс при sec яовреадеваш
без овишта

F>u Номер зо«ы Вид
на Хит.

детали xirao~
вой грузпк

пмет) катичестэо расетг.лниб г-тгоина.гсе злина, не тоимвчанкл
'."-мм! -is о а з з е меацту ктзия-- " а т г в

ЛЕГ' "ЛИ ТОРТ)?ЖДв-- ИМ

Кроне :
П03.1

Ролак
лоз.2

> о

BV 3

I
бойка)

II
(стенка)

Ш
(ребре)

Тэосова^

(реборда)

I
(стенка)

(ступица к
рабочая по-
верхность
канавки)

Сколы,забоины

Яробоины

Сколы, забоины

•адшш

Сколы;забоины

Пробоины

Риски, царапины

5x3 X на одной

I02S

525

2 на одной
стенке

2 на одном
ребре

8 на одном

на ролике

5x5 I
на ролике

5
на ролике

Зона, не допускающая повревдений

Риски.царалины 2 на одной
валике

15

20

15

20

10

0,5

0,5

o;s

15

10

15

Гаещинн^шятины ае -

"О

m

т о асе

о

ОТ

О
m
аз

х

О
ш
-о

it



Продолжение табл* 43.3

** ° 2
^ V ?
Ь н 8
• ^ * • »

1 8

I
Фиг.4
Распорная втулка

поз.4,5

йг.5 Трос
ПОЗЛ

Наконечник

поз.2,3

Цуфта

ооз«4

KO;J

поз .5

зиг.2

2

Пев

3

Риски.цара-

хшнн

Обрыв нитей

Забоины,царе—

шшн,рискж

to m

ЗвбоиЕд.дара-
пины.ряскн

PTWWTNfiirt ^YiTSI Д9ТЧИ

4

-

-

-

сов

5

2
ла одной
втулке

Не более I
обрыва в он-
яой яряди иди
за более 3-х
обрывов в раз-
шсс прядях на
I и дашны тро-

са.

3

на одном нако-
нечнике

то же

2

6

5

3

5

3

7

015

o;s

0,5

0,5

8

10

8

10

3

Трещины,вл'ятинн вв

дОЦдгО КлЦТклЯ

Повреждения резьбовой
части наконечника не
допускаются.
т .

грещины, вмнтшш не до—
пускаются.

та

О
00

о
п
»

""*
т

О

ч:

s
гпш
а*
ж

о
шКаркас пульта

ю з . 2
Пробоины в
стенках бо-
ковин

30x30

Сколи» забоины
Рискг, царгшшн

3 100
на одной бо-
ковине

5
 150 50

на -иной бо-
ковине

Размеры и количество не ограничивается

Леребитие ребер жесткое
ти не допускается.

Трещина на реорах не
допускаются

,w m

n



яэз.З

Панели тлразде

12

Поручень
яоз.8

Фаг.З

поз. I

Механизм управления
двигателями

ггоз.З

Механизм останова
двигатаявЗ

1103,4

Лафет

аоз.5

в cTsmrax 25x25

каркаса

Царапины,риска,
забоины

Плавные ВМЯЕРИНЫ

Гретины

Царапины,ргс кг

Забоина,риски,

царашаы

Раски цараскан
На ВХОДЯЩИХ

деталях

%обоааы в етвя-
кая.вроазвтэйна

Забоины, риски,

дараотнн

2 на одмоа
стенке

L) яа одяои
ааналк

50

0,5

Z 50 2

2 50 -

Размеры ж количество яе ограничивается

Размеры я ксшпестзо яе ограяичизается

I52I0

5 яг; одной
детали

то же
2 на одной
стенке

10

Размеры и ^олячэстзо не ограничивается

га&я

8

~

15

_

30

15

. 43.3

а

Яоврвждеш-fe яаяе~

ли поз.'4 z злгмез-
гай®г управления
ж сУтнализадии
ае дояусхаетзя.

'Грешины не допус-

каются

"С

•х
О

О

г;

О

О

гп

О
X

ч:
ш
О
m

~ Повреждения ребер
кронштейна не до-
пускается
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Продолжение табл. 43,3
8

ЩШШШг 1ййфашшн»зркяо1 х забвиш ш яв*алиаг далвш Ли*
внзадааж » пределах укаааияо! зодЗшш;
Трецшш аасаерлять о» каюр* I 2,5ш.

долями йнть обработаяы по овавшш конту-
рам д» рюывдаиве превышающих ухазашшв в таблице.

Э«3ав|яааям хояцв оорваяао! щкмаолвкя задвлаЛтв в
тшаяаг трооа.нв нарушая его шгвтения.Место дефекта
отмв-ат» цвсвой краско^ (для последующего осдотра).

4 JCa датади кэ иапшеаа сдяавов после зачвстет ж обра-
ботни занести защитное покрытое го ГГП-14.1304.

яоврввдвшими.удазаатши в таблице, изделие можно
ввсшуатврхэвв» до очередных регламентных работ.во
в& более 200 часов валет» пр« уоловяж
в.а.1-4.



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

fc3f>

Rpontefls о роликами.
•яг.4

043.00.00
Стр. 27

Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Заделка троса 8079 о 52.

8088с52-2,5
8090с52-2,5

Бирса о кодом

Заделка троса на коуш.

3
244CS0-6 57с51-4,5 J....

Соединение тросов.

б
7-ОСТ I.II354-73

Таловая заделка и соединение тросов.
Фиг.5

043.00.00
Cfp. 18
Авр 20/87



РУКОВПДС ГВО ПС РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

от-ВДЕЙВШЕ ТЕХНИЧЕСКОГО состояния
(ШВШЩМ)

Е,Ддя определения г эхтчвского состояния системы управления двигателями произве-
дите внешний осмотр элементов тросовой проводки и механизмов центрального пуль-
ад летчиков,

2 «Для осмотра тросовой проводки снимите или откройте соответствушие панели в
кабине экипажа,потолке грузовой кабинн,в отсеке высотного оборудования, на носо-
вых частях крыла,ва пилонах и гондолах двигателей.

3,'Ддя осмотра механизмов центрального пульта летчиков снимите боковые и заднюю
крдакй каркаса пульта, сгемнне панели управления системами <яе ->ассоедишш ШР),
зашивку потолка штурмана «расположенную лод яультом и панелью ШР.

4*(^смотровые работы проводите в порядке и обьвме»указанном в "Инструкции по тех-
ютеокой аксЕдуатации самолета И1-76" глава 43»

5*0собо тщательному контролю при дефектации поллетат участки сшстеш управления
даигател?да™,|йсположенше в SOFS повреадения гаанера.При осмотре используйте
аолсвет w зеркало.

6.При необходимости провяжите пр верку работоспособности механизмов систвин бвв
шх разборки и снятия с самолета.

* по'ожешш г методические указания по дефектацш самолета иаяояенн в р а з -
,г'чи?твя,пройнвка«Определение технического соетояшя*.'

043.10.ОС
Стр. 301/302

Авг 20/87
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РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Р I M 0 B T

Обаяв у азавдя

I.Bce аяемеяты и механизмы системы управления двигателями при юг поврежцвютг
подлежат ремонту методом замены.

г.Дэтали с повраящеяиями.указаяныш в таблице ьЗ.$,доиуска#пя в эксплуатацию
после незначительного ремонта в ввдв за^истк! и обработеж месте повреящвяжя.

Э.%в замене поврежденных элементов ж механизмов сястемн строго руководствуй-
тесь указаниями "Инструкции по технической эксплуатация самолета ЙЛ-Тб",
глава 43,в которой излояенн основные операция демонтаха (гонтаЖй) 8 ггосле-
дуичей регулировки элементов а механизмов система управления двигателями.

043.20.06
Стр. 40Г/402





РУКОВОДСТВО по РЕМОНТУ твшх

КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА ПРИ Р Ш Ш Т 1 Й ИЗПЫТАШГ

Обаие указания

Г,После ремонта я регулировки снотеми управления двягаталянвг произведите
наземные проверки работоспособности оястемн л ее отделышх механизмов в
соответствии с "Инструкцией по техническое эксплуатации самолета fflt-W,
глава 43, где приведен порядок я технические параметры контроля в пунктах
"Осмотр/Ороверка" или "Регулировка/йроверка рабвтосаособноотя",

2.Необходимость проверки систеин в целом или только ее отремонтированной
части определяется на месте в эввисймости от заменяемого элемента (ме-
ханизма) и юс назначения.

3»Посл9р9монтяне летние испытания "самолетной" чаоти оиотемв уиревления
двигателями не требуются*

4«Контроль качества в послеремонкше проверки проводки управления as двига-
телях производите согласно "Руководства РБН" не двигатель 1-ЗШГ.

043.30.00
стр. тм/тсе

АВР 30/87
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Противопожарное оборудование





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ
ЛИСТОК УЧЕТА ИЗМЕНЕНИЙ

(Заполняется от руки исполнителем, проводящим замену листов РБП)

№
изменения

О с н о в а н и е Измененные и введенные страницы Исполнитель

046700.00
Л/гток учета изменений

Стр.1
Авг 20/17



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ
ЛИСТОК УЧЕТА ИЗМЕНЕНИЙ

(Заполняется от руки исполнителем, проводящим замену листов в Э'ГД)

№
изменения

О с н о в а н и е Измененные и введенные страницы Исполнитель

046.00.00
Листок учета изменений
Стр.2
Аи- 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Перечень действующих страниц

Глава
Раздел

Подраздел
Страница №

изменения
Д а т а

Глава
Раздел

Подраздел
Страница

изменения
Д а т а

Листок
учета жэ~
мвненвЯ

Перечень

Двйствущюс
страниц

Содержание

046.00.00

046.10.00

«46.20.00

т

I

I

2

I

2

3

4

S

6

7

8
Q

10

II

12

13

14

15/16

301/302

401

402

403

404

405

406

40?

408

409

410

Авг 20/87 046.20.00

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87
046.30.00

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

АВГ 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

411

412

413

414

415

416

417

418

419

420

421

422

423

424

425

426

427

428

429

430

431/432

701/702

Перечень

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

046.00.00
Действующих страниц

Стр.1/2
Авг 20/В7





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ S 0 E 8 W ПОВРЕЖДЕНИЙ

ПРОТИВОПОЖАРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

СОДЕРЖАНИЕ

Наименование

ОВДИБ

Агрегаты противопожарного оборудования
и их взаимозаменяемость по месту уста-
новки:

Система пожаротушения (таблица 46,1 А )

Система НГ (таблица 46.1/2)

Азотная система НГ (таблица 46.1/3)

Бортевые выводы системы НГ (таблица 46.2)

Перечень жидкостных и газовых емкостей
противопожарного оборудования»не подле-
жащих ремонту в полевых условиях
(таблица 46.3)

Перечень трубопроводов,патрубков и вдая-
гов противопожарного оборудования,аэ под-
лежащих ремонту в поле*вых условиях
(таблица 46.4)

Допустимые к устранению повреждения трубо-
проводов противопожарного оборудования я
общие сведения о методах их ремонта
(таблица 46.5)

0ПРВДМШ1Е ТЕХНИЧЕСКОГО СОСТОЯНИЯ
(ДШКТАЦИЯ)

Общие указания

PHUOHT

Ремонт методом восстановления

Ремонт методом замены

Справочные сведения о топовых вариантах
ремонта трубопроводов противопожарного
оборудования (таблица 46.401)

Технологические указания к типовым в а -
риантам ремонта трубопроводов противо-
пожарного оборудования ( ТЗМ6.402 )

ТВР # 46.8*1 Типовой вариант ремонта
патрубков обдуве генератора
НГ при повреждения в эояе
стыкового соединения.

Раздел,подраз-
дел, пункт

046.00*00

046.10^.00

04S.20.00

Стр.

I

2

4

$

8

10

12

361/302

4OZ

401

403

405

40?

046.00.00
Содержание

Стр. I
Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

fBJ? § 46.8.2 Типовой вариант ремонта
трубопроводов генератора
ЙГ при повреждении в зоне 046.20.00 407
стыка типа "шар-конус".

Технологические указания по замене

агрегатов азотной системы НГ (ТУ-46.403) 408
Технологические указания по ремотлгу
агрегатов систеш противопожарного
«Ййгдоваяия ( ТУ-4$.4О4)' 412

КОЖРОЛЬ КАЧЕСТВА ПРИ РЕМОНТЕ И 046.30.00

игщшшя
Обвдв указания 701/^702

046.00*00
Содержание
Стр. 2
Авг 20/87



РУКОВОДСТВО НО РРМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ОБВИВ СВЕДЕНИЯ

В настоящем разделе приведены необходимые сведения в рекомендация
по ремонту противопожарного оборудования в войоковых условиях,
В соотав противопожарного оборудования самолета входят:

- система пожаротушения;
- система нейтрального газа (НГ);
- аэотная система НГ.

Материалы раздела состоят иэ тем:
I,Общие сведения, содержащее:

а) основные характеристики ремонтопригодности (таблицы 46,1/1-46.1/3)
б) основные характеристики коитролепригодаости (та/чжца 46.2)
в) виды повреждений (таблицы 46.3-46,5)

2.Определение технического состояния (дефектацяя)
З.Ремонт
4.Контроль качества ори ремонте и испытания.

Объем материала,входящего в каждую тему подробно указан в "Содержании".
Нумерация таблиц принята двухзначной:
первая груша циф^ озяаче т номер раздела -46,
последующие цифры -порядковые номер таблиод,соответствующий блоку страниц
для каждой теми.При ремонте противопожарного оборудования используйте
дополнительно следующие материале:

- раздел 014£иповне технологические процессы и приложения.
- раздел 01б,0чиотка,прошвка.Определение технического состояния.
- Инструкция по тех» ческой эксплуатации самолета Ш-%,глава 46

046.00.00
Стр. I

Авг 20/87



3 р фигура
я позиция

итэ
46-3I-I

46-32-1
Фиг.I

45-31-2

46-33-G
«ЙГ.З

Табтт 46.ХЛ
Агрегате вротввсиояарного оборудования и их вааш-юаамвяяемость по маету

уставхяюя» Сивтвмв пдосазютзпвакяя.

Наименование алии»*»» Коя-во Место уотаяоакв агрегата в Взаимозаменяемость по 7казвяия по
номер черте» аа номер установочного чертежа месту тетаяовки . замене

надамшв шхщтвщш {йврш) из~
дедая и их условные но-

мввв

3

недрнчво—
кий
2-Ш-6 ОСГЮ0591-77

Огнетуииггаш шаровой
I-3-J OCJT ЙЯШЕ*77

Обратный шагав
1.7601,6610.900.000

БЛОК кренов 78II00

16

справа

№.27-28 слева
1.7601.66ГО.Ю0.000

Шп.29-30 справа
1.76О1.66Ю.ОТО.000
ШЬ.26-27 слева
1.7601.66ГО.Ю0.000

Фюзеляи
1Ш.28-29
справа,славе

1.7601.66Ю.200.000

Отсек высотного ооЪ-

рудования,справа
I.760I.65I0.J00.000
Шп.28 в подпольном
пространстве,справа
I.760I.6635.000.000

I Нервюра Л 1-2 цеят-
роплана
I.7S0I.6610.310.000

76 76М 76Щ

В

в

в

в

в

В В

В

в

в

См.ИТЭ
46-3I-I

46-33-1

В 46-31-2

В 46-32-2

Ж

S
I
••щ

о

9

О
IE

Ои

2:^<

о

ЗЕ
m
Я
X
3»

\

I *

У



4Б-21-2
ter.I

46-21-3
ter.I

46-35-2
ФЯГ.1,2

46-36-1

46-37-1
Фаг.I

4 8

Датчик ДПС—1АГ

Розетка ССП-2И-ВЛ

Оиавтушитала ручной
QP-I-2-iO-30 "Фреон-

Продолжение табл. 46'. I/I

8

110

110

2

3

Механизм аварийного включения
пожаротушения
I.760I,6S46.I2QJ3OO

Передний лонжерон крыла В

1.7601.-6620.100.000

Мотогондояа
I.76QI.66I0.500.000

Огоек ВСУ
1.7601.5630.000.000

Отсек ГНГ
1.76П1»6635.ШО.ООО

Шгг.14 В
1.7601.6645.420.000

Шгг.Ю справа В
кабина штурмана
1.7601,6640.090.000
ln.12-13 сцрава
техническяй отсек

В В 46-21-2

Шп.90 справа
кормовая кабина
I.760I.6640.100.000

Концевые обтекатели
крала
I.760I.6646.100.000
Обтекатели пасся
I.760I.6646.110.000

3
X

S
о

В 46-^35-2

В В 46-36-1

В В В 46-37-1

i
о
m
О

71

О
ттт
*
ош

8

чяк



8» . Нешр „_.
б Я позиции

Таблица 46.1/2
Агрегаты яротивошваряах'о оборудования и их взаимозаменяемость по месту установка.

^ Система НГ

Наименование агрегата, Кол-во на Мвъго установки агрегата Взаимозаменяемость по Указания
номер чертежа изделие ж номер установочного месту устаяшкй , „.,,, , по

чертежа шдйрйсацйй (серии; и з - замене
делия г дас условные но-

76М 76Ш

ЙТЭ
46-41-0
Фиг.1

46-4I-I
Фит.201

46-4I-I
Фиг.1

46-42-1
ФИГ.1

Генератор НГ
2347АГ

Тоояивньй насос
748А

Клапан йредохрзнительный
1.7601.6670400,000

по 2I62I
1.76О1.6670'.137ЛЮ0

с 21626

Кран распределительный
782000-1

I
комплект

I

I

14

Шп.31-35 обтекатель шасси
правый
Панель агрегатов НГ
I.760I.6670.000.000

то же

-».

Передний лонжерон крнда,
нервюры * 1-2
I.760I.6660.600.000

В

В

В

в

в

в

в

в

в

в

в

в

в

в

в

йервюры Л 5-6,11-12
I.760I.6660.IOO.COI/002

Нервюр» # 21-22,29-30,34-35
I.760I.6660.500.00I/002

См.ИТЭ

46-41-0

46-4I-I

46-41-4

В 46-42-1

-Ж
О

"о
о
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Ю
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о
га
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о
m
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Продолжвта© табл. 46,1/2

45-42-2
Фиг.I

46-42-3
Фиг. I

46-42-4
Фиг. I

46-44-Ю
ФигЛ

Обратный
I.7SOI.6660.750.000

Обратный клапан
1.7БО1.6660.7Э0.00О

Штуцер продувки •.„
I.760I.6S6Q.7I0.00Q

Вентилятор охлаждения
1НГ на зедае

56I7T

16 Нервюры * 1-2 В
баки 2Р, ЗР
1.7601.6660.300.000

Яярвюры Ш 5-6, баки 2Д,ЗД,
2Г, ЗД

Нервюры * П-12,баки I P ,
4Р
1,7601.6660.100.001/002

НерЕюры « 21-22,баки 1Д,41
И 29-30,баки ГГ,4Г
» 38-30

t
дренажный

бак

I.760I.6660.500.000.00I/002

I Обтекатель шасси прав. В

ВД.31

1,7801.6660.700.000

I то же В

Обтекатель шасси прав. В
рамы * 3-4
I.760I.76I5.700.000

В В 46-42-2

В В 46-42-3

В В 46-42-4

В В 46-44-1

о
13Во
За

ш
о

о
•лга
о
X

о
m
Ш

5

О
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га

en 8
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>
Таблица 46.1/3

Агрегата противопожарного оборудования и их взаимозаменяемость яо месау установки.
Азотная система НГ.

8 Номер фигуры

I

Иаимаиоваиие агрегата,
вошр чертежа

2

Кол-во
на

изделие

3

Место установки агрегата
и номер установочного
чертежа

4

Взаимозаменяемость яо
месту /становий,
ШжщшшаЩ "(серии м а -делин и их условные
но^еоа

76 76М 76ОД

5 6 7

Указания
по

замене

8

итэ
46-434)
Фиг.2,3

46-43-0
Фиг.З

—*»

_»_

—"_

Баллон
1.76О1.66Э0.П0.001
I.760I.6690.II0.003
(2-2-16-210 "АЗОТ")

Клапан зарядный
I.760I.6690.I90.000

Вентиль 992АТ-3

Нанометр НТМ-240

Отстойник
1.7601,6690Д81.000

Кяапан предохранительный
861500

Датчик манометра
ЭД-240М

Реадтстор
Г848ВГ

12
4

I

2

I

I

I

I

I

Передний багажник
шп.25-29,31-35
I.760I.6690.100.000

Передний багажник шп.31
на щитке зарядки азотом
1.7601.6690.150.000

то же

Передний батажнхк
шгг.31-52 на кассете с
оадлонаш
I.760I.66SO.I50.000

то же

В
В

В

в
в
в

в

в

в

в
в

в

в
в
в

в

3

Б

в
в

Б

в
3

3

в

п

в

ТУ-46.403

—*—

—*—
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О

§
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о
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О
Я
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Продолжение таил. 46.1/3

46-43-0 Каапан предохранительный
ФЙГ.З 1.7601.6690.160,000

Клан распределительный
782000-1

Сигнализатор давления

Обратный клапан-распылитель
I.76QI.6660.750.000

Передний багажник В
ли.31-32 яа кассете
; баллокамн
:.7601.3690.I5G.000

Передний лонжерон цент- В
~огглана.нервюра Л 1-2
:.7601.6690,30D.O0C

то же S

Дренажный бак,нервюра В
И 38-39

1.7601.6690.490.000

В В 17-46.408

В

3

в

в

3

в

СмЛТЭ
46-42-1

См.ИТЗ
47-I2-*

СмЖЗ
46-42-2
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4 £
Таблица 46,2

8

ИТЭ
46-42-4
Фяг.Х

46-43-0
Фнг.З

Бортовые выводы системы ЯГ

Йвмер фигуры Наименование бортового вывода Назначение бортового Оборудование и контрольно- Примечание
и позиция номер чертежа вывода измерительная а плата тура

подключаемая к бортовому
выводу

Штуцер продувки
1.7601.6660.710.000

Клапан зарядный
I.760I.6690.I90.000

Для подключения к
системе КГ аэродром-
ных баллонов с азотом.

ШЖПОСОШШИЕ:
I.7S0I.9905.440.000 дагя
сродузки на земие систеняг
НГ я заполнения топливных
баков азотом от аэродром-
ных баллонов.

Для зарядки баллонов Зарядное устройство типа
азотной системы ИГ. изд.4316А азотозаоравда-

ка ГОЭС-М-А-13П

^омшгект 1:5
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Табжида 46.3
Перечень жядкостнюс я газовых емкостей оротиволожаряого

ве подлежащих ремонту в нолевых условиях

Номер фигуры
я позиции

ИТЭ
46-3I-I

46-32-1
«ягЛ

4S-35-2

46-3S-I
«ш-Л

46-43*0
«яг.2

8
Q«о О

Наименование агшгата
к номер чертежа*

Причины яево "-та-
на вливаемости
злзегата

Рекомендация цо замене агрегата
Номер под- Трудоем- Миним. Потребное
оазяела хость количв- оборудовг

замена ство и ииструм.
-тал/час испол-

аит.

Примечание

Огнетушитель цилиндри-
ческий 2-6-16
ОСТ I 00591-77

Огнетушитель шаровой
I-3-I 0КП0Ю591-77

Огнетушитель переносной
QPJ-6-20-3D

По условиям
прочности

то же

ручной

Баллон аэотаой снстеш НГ

umt№9Q.zm.m
Г.7601.6690Л10.003

Указания по
замене
омЛТЭ
46-3I-I

46-32-1

46-35-2

46-36-1

гам
17-46.401

5

5

1.0

2

2

I

2

аоз.4Л54
(см. табл.
14ЛХХ31)

то же
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Таблица 46.4

Шцтеяъ трубопроводов,патрубков и шюнгов цротивопожэ-паого обощжошш,
не аодлеающих ремонту в полевых условиях

Наименования ш конст- Место установ-
руктизяо технологичес- ки на изделии
же признаки грушш
трубопроводов

Характе- Ппкчина невосстэнавли- Рекомендации по замена
ристика ваемости
съемности

особенное- трудов**- потредаое
ти снятия кость обооудо-
и установ- ч^я/час ванте я
ки ксдагчвст— икструметт

во испол-
нителей

.Прямечаяяв

8

1рубопроводн и пэтруб- Фюзеяяя
кв (̂  6мм и вшзе длиной иентрошсан,
менее ЖОмм, носок крыла,

передний ба-
гажник,отсе-
ки ВСУ и ГЮ?

Ремонт невозможен по
конструктивному ис-
полнению.

Кряволинейные трубопро-
воды 6 6-22исл,соединяе-
мые ко наружному конусу
(соединение "нилпель-
гайка"),с длиной пртю-

линейного участка менее
50

то же

Сварные штампованные пат-
рубки.имеюдае участки
ДЕОЙНОЙ (тройной) кривиз-
ш.

Отсек ГВГ -"-

Невозможность установ-
ки проходника в месте
повреждения из-за ма-
лой длины прямолиней-
ного участка (ИЛИ его
отсутствия)

Невозможность изготов-
ления в войсковмс усло-
виях ремонтных деталей
(вставок,накладок)слож-
ной конфигурации из-за
отсутствия технологичес-
кой оснастки.

Особенностей снятия и уста-
новки трубопроводы и патруб-
ки протившохарного оборудо-
вания не имеют.Подходы обес-
печиваются через откидные
крышки лзэков и съемные панели.
Технологические указания по
демонтажу (монтажу) см«ТУ-47.403
раздела 047"Топливная система".
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Продолжение Tads. 46.4

8

Нйангя всех типоразме-
ров.

Резиновые муфты гибкого
совдшевия патрубков ти-
па H56-00I всех разА<еров.

Детали трубопроводной ар-
матуры (лроходники,уголь-
ники ,тройяшси,крестовины,
наконечники и т .ц . ) ,изго-
товленные горячей штампов-
кой .литьем я механической
обработкой.

Пилоны.отсе-
ки ВСУ и ШГ

Отсек 1НГ

<йозеляк Ф-2,
цектрогоган.
носок крыла,
перед-шй багаж-
ник, отсеки ВСУ
и 1НГ в обтека-
телях шасси.

Съемные Сращивание ж заделка
арматура в зойсконяс
условиях невозможен.

Сиашиванив невозможно.

Ремонт невозможен по
конструктивному ис-
полнению.

ошо

о

о

О
с

m
2!

щ от
о •8

О

ш
S

1



Таблица 46.5

9
88.8

8

Допусти*!в к устранении повреждения трубопроводов противопожарного
оборудования и обдав сведения о методах их ремонта

Конструктивные и реглоят- ЙЯ£И и размеры
но~технологические приз- допустимых НОВ-
ваки груйп трубопроводов, реждений

Количество жощоЩщк
Повреждения и минима-
льное расстояние тя-
жу нимя

Способ устранения
повреждения в во*

Трудоетжость

количество
исполнителей

Примечание

б

Трубопроводы противопо-
жарной систвмн(систег<ш
НГ и азотной системы ЯГ
и» материала АИс2М и
12ЦШЮТ «( 6-22&м,сов-
дивяеглые но наружному
конусу (соедшение
"ниппель-гайка").

Пробоины,
перебитие

Трещины:
50<С<вОмм

Не более 2-х на длине
500мм и не болов 3-х
на трубопроводе.

то же

Не более 3-х
та длине 300мм

Ремонт установкой
проходника или
вставки
ТВР * 33.8.1

33.8.2
(см.раздел 033
Гидравлическая
система)

Ремонт установкой
вставки
ТВР * 33.8.2

Трещинн заварить
ТВР Ш 47.8.3
(см.раздел 047
Топливная сиотеш)

.7
I

I

Допустимое расстс**
нив от края пов-
ревдения до начала
криволинейного
участка или соеди-
нительной арматурн
не менее 50мм.

JS-
I

I

о

I
XI
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•м

по
т
К

5

О
09•лт

Не более 4-х иа
трубопроводе

Вмятины выправить по
ТТП-14Л265

mл:з:

Количество не
огра.тачено '

Допускается без
ремонта



Продолжение табл. 46.5

Трубопроводы системы ЗГ
зз материала АМг2М я
12П8Н10Т 4 42ж с сое-
динением типа "швр-ко-
зуе".

Риски,забоины
fo< 0,2мм

Пробоины,пере-
битив гладкой
части трубопро-
вода.

Пробоины,пере-
битие в зоне
стыкового сое—

-коаус"

50 <1<Вйш

£<.5От

а
Сшшвнне;

Ы О

Не более 5 Fa
трубопроводе

Ее более 2-х на
трубопроводе.

Не более одного
стыка

Количество не
ограничивается

Эе более 3-х
на длине ЗООш

Не более 4-х
на длине 300мм

Зачистить по
ТШ-14.1264

Ремонт установкой
встчвки или нак-
ладки на сварка
ТВР В 47.8.2

* 47.8.4
'см. разделов
Гэшшвяая система;

Ремонт установкой
новых наконечников
и деталей соедине-
ния "шар-конус"
ТВР К 4S.8Z2

Ремонт установкой
вставки на сварке*
Количество вставок
не более 2-х на
трубопроводе
ТВР * 47;8;2

Трещины заварить
ТНР J6 47.а.3

Вмятины выправить
по OT-I4.I266
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Продолжение Tads* 46.5

Трубопровода и патрубки про-
дувки агрегатов ВТ 4 140,
190мм фланцевым ж диоритовым
соединением.

h< Х,5юг

Ряскш,забоины

« < 0,2мм

Пробоины, ггере~
битие гладкой

части

Прободан в з о -
не стыкового

соединения

Трещиннг

5О*£<80ш

С<50ш

Количество не
ограничивается

Не болев 6 в»

ттягбозгоовожв

Не более одного
на длине ЗООш

Не более одного
на патрубке

Количество не

ограничивается

Не более 5 да
длине 300мм

дОд̂ усзш&Фсл без
рввквгяв

f^&^^km ХЯ64

Ремонт готановюой
вставки или на»»
ладки на сварке
ТВР * 47.8.2

* 47.8.4

Ремонт установкой
нового наконечника
я деталей соедине-
ния ТВР * 46.8.1

Ремонт установкой

накладки или вставки
вместо участка с тре-»
шнаьт .Количество вс-
тавок -не более 2-х

аз ттрубке
Та? Л 47.8.2

Л 47.8.4

Трещаян заварить
ТЗР J8 47.8.3
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Вмятины S« 5см2

(шиваые)

То же

1.5</|<Змм

Риски,забоины
Й<0,5мм

Не более 6 на
длине 300мм

Количество не
ограничивается

Не более 6 та
патрубке

Q
И

•О О
• Л

СП

Вмятины выправить
ТТП-14.1266

Допускается без
ремонта

Зачистить
rai~I4.I264 I i
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руководство по РЕМОНТУ БОЕВЫХ

отшштм ТЕШЧШГОГО СОСТОЯНИЯ
(ДЕФЕКТАЦИЯ)

Обще указания

Для определения технического состояиия противопожарного оборудования
проведите вненмий осмотр трубопроводов и агрегатов»входярос в систему.
Особо тщательному контролю при дефектацин подлежат элементы системы,
расположенные в зоне повреждения конструкции планера.
При необходимости произведите проверку агрегатов,не снимая их с борте.
Технологические указания по осмотру и проверке работоспособности
приведены в "Инструкции по технической эксшгуатаирш самолета ЙЛ-Тб",
глава 46.
Обще положения я методические указания по дефектации изложены в РБП--Г
раздел 015,"Очистка-промывка.Определение технического состояния".

046.10.00
Стр.301/302

Авг 20 /87





РУКОВОДСТВО ПО РРМОИТУ БОЕВЫХ

Р Е М О Н Т

методом восстановления..,

Методом восстановления ремонтируются трубопроводы и патрубки при повреж-
дениях, допустимых к ремонту.Виды,размеры и количество допускаемых повреж-
дений представлены в таблице 46.5

Справочные сведения о рекомендованных типовых вариантах ремонта (ТЕР)
трубопроводов и технологические указания к ним приведены соответственно
в таблице 46,401 и ТУ-46.402
Нумерация ТВР принята трехзначной:

первая группа ци$р показывает номер раздела -46,
средняя цифра -условный номер конструктивной группы (8-трубопроводн),
последующая -порядковый номер ТВР.

При выполнении ремонта трубопроводов руководствуйтесь соответствующими
ТУ и ТТЛ раздела 014"Типовые технологические процессы и приложения" с
учетом следующих указаний:

I,После выполнения ремонта тпубопроводов i 6-4 2мм с применением сварки,
произвести проверку их герметичности давлением воздуха Р р а ( 5.в течение бмин.
Падение давления v°. допус-зется.

Проверку герметичности трубопроводов 4 140,190мм системы продуйки агрега-
тов НГ допускается не проводить,

2.На отремонтированные трубопроводы из алюминиевых сплавов нанести защитное
покрытие "хим.оке" с последующей окраской наружной поверхности эмалью
1В-223 по ТТП-14.1305
Допускаются к эксплуатации ^ з покрытия:

- трубопроводы из нержавеющих сталей -без ограничения,
- трубопроводы из алюминиевых сплавов -на 4-5 боевых вылета.

З.При монтаже отремонтированного трубопровода г&-20мм на самолет,в случае
несоосности разрешается его подгибка и рихтовка.При появлении овальности
или вмятин,уменьшение проходного сечения не должно превышать 10%.

4.После уставновки трубопровода на самолет проверьте герметичность соедине-
ний отремонтированного участка давлением воздуха
Падение давления не допускается.
Магистрали низкого давления разрешается на герметичность т проверят* при
этом .должна быть обеспечена надежная затяжка стыковых соединений трубопро-
водов.

#.Ремонт методом замену
Ремонту методом замены подлежат:

- трубопроводы и патрубки,ire нодлежатое реиояту в пояевых условия*
(см.таблицу 46.4);

- трубопроводы и патрубки,повреждения, которых вше допустимых(ом.таблицу
46.5),' ^

- агрегаты с повреждениями,приводящими к потере работоеяоеобяоетй*
- огнетушители и баллоны азотной системы ЙГ (см.твйяицу 46.3)»

046.20.00
Стр, 401

Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

замене трубопроводов и агрегатов противопожарного оборудования
руководствуйтесь технологическими укаэаяиями:

ТУ-47.40Э - дога трубопроводов
(см. раздел
ОАЪТоштв-
пел систв-
ш)
Шютрукция - для в1регатов системы пожаротушения я сйствда НГ
Q0 ТвХНИЧбС-*

кой вюспяуа—
саив-

ИЯ-76,
впаяв 4е

- дан агрегатов аэотяой системы НГ

ремонта агрегатов методой замены входящие узлов и
деталей представлена в ТУ-46.4О4.

046.20.00
Стр. 402
АЫ-20/В7



Та&тца 46*401

8

Справочные сведения о типовых вариантах ремонта трубопроводов
противопожарного оборудования

Яадмезованле груйоггзезодог л 2"< кскструк-
тлЕко-тахнолог-сческае ярязгшкг

Сяос с- <1 ъаюлтл, н z- -ег
реко. .^щованкнх ГЗ?' в н 1 а я i з

Трубопроводы из материала А-Мг2Л и I2HSHI0T

ф 5- «Омм соединяемые по наружному коцусу

(соединение "нипдель-гайка").

Стальные и алюг.йнкевые трубопроводы всех
типоразмеров.

Трубопроводы система НГ ЕЗ штераала
a I2XC8HI01 $ 42мм.

"зп q ^

РбМСИТ уСТЗ; ;ОВКЭЙ ГГООХОЦ-

яика (сы„развсит C33,

Гидравлическая система)

33.8.2
Ремонт установкой встав-
ки и 2-хпроходяиков
(см.разделОЗЗ.Гидравли-
ческая система)

47.8.3
Ремонт трещин с приме-
нением сварки
Ссм.раздея 047.
Топливная система)

47.8.2
Ремонт установкой вставки
с применением сварки
(см,раздел 047.
Топливная система)

Рзкомендованный ТБР атркменяется при
ремонте перебитого трубопровода, размер
перебития яв превышает длину проходни-
яа«

Рекомендованный ТБР применяется пря
ремонте перебитого трубопровода на
криволинейном участке или на прямо-
линейном участке если размер перебитая
превышает длину проходника.

Рекомендованный ТВР применяется при
ремонте трубопроводов с трещиной,дапша
которой более 50мм.

U

Рекомендованный ТВР применяется при
ремонте перебитого трубопровода или
трубопровода с трещиной,длина которой
более 50 мм.

Рвквменйованннй TSP примашется дай
Ремонт установкой накладки ремонта трубопроводов, получивших одно-
с применением сварки (см. сторонние поврездеяия (внрывн) или трв-
раздел 042Топливная система) юш длиной более 50мм,
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Продолжение табл. 46.401

li p

Трубопроводы системы продувки агрегатов НГ
4 140,190ш.

46.
Ремонт стыкового сое-
динения»

46.8.1
Ремонт стыкового сое-
динения.

47.8.2
47.8.4

Ремонт установкой вставки
или накладки с примене-
нием сварки (см.раздел

047. Топливная система)

Рекомендованный tBP применяется для
ремонте трубопровода получившего
повреждение в зоне стыкового соеди-
нения типа "шар-конус*.

Рекомендованный ТВР применяется для
ремонта трубопровода,залучившего нов-
резвдение в зоне стыкового соединения
резиновой муфтой УН76-ДХ)4.

Рекомендованные ТВР применяются для
ремонта перебитых трубопроводов ЙЛЯ
получивших односторонние шрывы
(кроме участков двойной идя тройной
кривизны).
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TY-46.4G2
Технатаггческяе указали, к типовым вариантам ремонта трубопроводов

противопожарного оборудования.

Технологические ояерацг ремонта Потребное тех-
нологическое
оборудование и
инстоумэят

Дртребкчо детали ъ^щхоцящц.. ^ФШ&ШИ.т,. Трудоемкость
"Наименование д9т?шГ,'"'Заметгателя матетзиа- .... ящ/vac ..,„,,.
материал (Г-ОС'Г.нор- лов * .линимальное коли-
чаль) " "GGT30 згсяолнитаявй

PC

о
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З

•ш
о

о
т
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О
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ТБР ,'S 46,3.1
Типовой вариант ремонта патрубков
обдува генератора ЫГ при повратде-
нгл в зоне стыкового соединения
I,Изготовьте в с т а в ь по

Ш1-14.1272,
2.Приварите вставку к патрубку

по ТТДт14. 286
ЗЛакатайте рифт но ТШ-14.1269

С-л.ТТП-14,1263
ТТП-14.Г272
ТТП-14Л286 УН76-09-190

УЯ76-03-144
ЛГ6-0С-949

4-Скоба
I.7601.6670.503.000

Ш.М л ,1,0—1 „5

8*^8

ТВР » 46.8.2
Типовой вариант ремонта трубопро-
водов генератора НГ при повредцении
в зоне стыка типа "шар-кодус".
1«КзготоБьт-е вставку по TTII-I4.I272
З.Пришрнте вставку и наконечник к

трубопроводу по ГШ-14.1287
ШГ-14.1286

См.ТТП-14.12-72
TTH-.I4.I287
ТТП-14.1286

Вставка А:,!г2М л . 1,0 АМцМ л . 1 , 0
12Л8Н10Т л .0 ,8

Наконечник 48IAH-3
482АН-3
487АН-3
488АН-3

Фланец. 483АН-3
484АН-3
485АН-3
486АН-3

Болт 489АН-6
Шайба бад 0CTI.II532-.74
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!.§ I
Продолжение ТУ-46.402.

Типовой вариант решнта
установкой цроходника.

ТБР ft 3 3 ^
Типовой вариант ремонта трубопроводов
установкой вставки и 2-х проходанков.

то же

5
•PC
О
сз
О

ТЕР й 47.8^2
Типовой вариант ремонта пробокнн на
съемных трубопроводах приваркой врез-
ных вставок.

См. ТУ-47.402 разделС47.нТошгавная система".
от
О

О

.4?.8>3
Типовой вариант ремонта трешда на
трубопроводах.

ТВР

то же

Типовой вариант ремонта тру<$ е одяо-
сторошшм повревдеяием усташ}вкоЙ
накладок.
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РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Оварка ДЭСАр /

разрешается КАС

I94AT

тар .* 46.8.1

Типовой вариант ремонта патрубков обдува генератора НГ при поврэвдекии в зоне
ойгкового соединения

1. Вотавка АМг2М „1.1,0
2. Муфта Я176-09-140, УН76-09-190
3 . Хомут УН76-ОЗ-144, Ш76-03-194
4. Счоба I.7601.6670.503.000 по Зшт. через 120°.

Йставкя АМг2М л.1,0

Сварка ДЭСАр 485АЯ-3, 486АН-3

483АЯ-3^484АЯ-Э

488АН-3(для тр. |ЙП8НЮТ)/ / / 4ВЗАИ-6 \482AH-3 (ДЛЯ тр. 12Х1ШШ)
' 48АН-3 (для тр. АМг2М) / б е д ОСП.11522-74 48IAH-3 (для тр. из АМг2й)

ТВР Й 46.8.2

видовой вариант ремонта трубопроводов генератора ЯГ при поэревдешш в «ояе о п т а
«ила "шар-конус»".

046.20.00
6-гр. 407

Авг 20/87
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ТУ-46.403
Технологические указания яо замене агрегатов азотной системы HP

> g Ь Номер
з̂ а операций

Содержание операций Необходимое оборудование Расходные
и инструмент м&териалн

Трудоешеость. /цел/час
Количество испадшйтеяеи

ВНИМАНИЕ! ПЕРЕД Н Ш Ш Л ВЫПОЛНЕНИЯ
РАБОТ ЕЮ З&МЕНЕ АГРЕГАТОВ
УБЕДИТЕСЬ,ЧТО АЗОТНЬШ
БАЛЛОНЫ РАЗРЯЖЕНЫ И ДАВЛЕНИЕ
В СИСТЕМЕ ОТСУТСТВУЕТ.

Г. Баллоны 1 .7601.6690.П0.001 (2-2-16-2Ю-"А30Т ч )
I.76OI.669O.110.003

Демонтаж

1 . 1 . Обеспечьте подходы к баллонам.для чего
откройте крышки люков переднего б а г а н -
ника,

1.2. Сниглите контровку и отверните накидные
гайкя трубопроводов,првдераивая ключом
тройг.кк Еьерг^утий в баллон и отсоеди-
ните трубопроводы.

1.3. Закройте открытые кс дн трубопроводов
заглушкат.эг.или полиэтиленовой плылой
в два слоя,обвяжите контровоадой про-
волокоа и опломбируйте.

1.4. Отвернгте болты крепления тяг к поддону
и сюшкте поддон.

яа I баллоя

Юго̂ ш гаечные
ГОСТ 2839-71;

Отвертка универсальная
999 7810-001?;

Вставка для винтов с
прямым шшцем

997819-0103;

Вставка для винтов о
крестообразным пкицем

999 7819-ОГИ;

Шгоскогубцы комбиш-

рованныв
78I4-009IJ

Заглушка:

Пробка
2837А-

Гайка
27О5.\~

Крышка
284ЗА-

Пяенка полиэ-
тиленовая
ГОСТ 10354-731'

Салфетка х/6;

Миткаль техн.

ГОСТ 8481-76;
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ПРЩУПРЕКДЕНИЕ!

1 . Е Ш 0 Н Ы КРЕПЯТСЯ ПОПАРНО ОДНОЯ КАССЕТОЙ
И ПОДДОНОМ.ПЕРЕД СНЯТИЕМ ПОДДОНА УБЕДИ-
ТЕСЬ, ЧТО СТЯЯНЫЕ ХОМУТЫ НАДЕЖНО УДЕРЕИ-
ВАЮТ БАЛЛОНЫ ВО ИЗБЕГШИЕ ИХ ВЫПАДАНИЯ
И З КАССЕТЫ.
ВЕС БАЛЛОНА - 1 4 к г .

2 . Д Л Я ВОЗМОЖНОСТИ СНЯТИЯ ПОДДОНА ТРУБОПРО-
ВОДЫ ДОЛЕНЫ БЫТЬ ОТСОЕДИНЕНЫ ОТ ДВУХ
ПАРНЫХ БАЛЛОНОВ.

1.5. Придерживая баллон руками ослабьте стяжной
хомут и снимите баллон.

Монтаж

1.6. Подготовьте новый баллон к монтажу,проверьте
наличие заглушек на арматуре,ввернутой в
баллон,отсутствие механических повреждений
на внешней поверхности.

1.7. Установите баллон в кассету и закрепите его
стяжным хомутом,исключив возможность его вы-
падания из кассеты.

1.8. Подведите поддон под парные баллоны и закре-
пите его тягами.Поверхность баллона должна
плотно прилегать к ложементу поддона.
В случае наличия зазоре:

- величиной до 2,5мм устранить подклейкой
войлока в два слоя;

- величиной более 2,5 устранить регулиров-
кой длины тяг.

1.9. Проверьте надежность затяжки стяжного хомута.
При необходимости подтяните винты.

Пломбир
1.7601;9Ю5.045.000

Банка для бензина
I02-30/D847

Проволока КО-0,8
ГОСТ 792-67

Бензин Б-70

Смазка БУ
ГОСТ 7171-78

Пломба
ОСТ 100067-71

Войлок
ГОСТ 288-72
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1.10. Снимите с арматуры и концов трубопроводов заг-
лушки. Протрите салфеткой,смоченной в бензине
Б-70 конусную часть трубопровода,арматуры и
резьбу гаек.Нанесите на резьбу тонкий слой
смазки БУ ГОСТ 7171-78.

1.11. Наверните от руки накидные гайки трубопроводов
ва 1,5-2 нитки и затяните ключом до упора.
Законтрите и опломбируйте соединение.

2. Агрегаты:
Кяапан зарядный 1,7601.6690,190.000
Вентиль 992АТ-3
Манометр НТМ-240
Отстойник I .7601.6690.181.000
Редуктор I848BT
Датчик манометра ИД-240
Клапан предохранительный 861500
Клапан предохранительный I . 7 6 0 I . 6 6 9 0 . 1 6 0 . 0 0 0

ПРИМЕЧАНИЕ: УКАЗАННЫЕ АГРЕГАТЫ АЗОТНОЙ СИСТЕМЫ
НГ ОСОБЕННОСТЕЙ СНЯТИЯ ИЛИ УСТАНОВКИ
НЕ ИМЕЮТ.НИЖЕ ПРИВЕДЕНЫ ТИПОВЫЕ
ТШ0Л0ГИЧВСКИЕ ОПЕРАЦИИ ДЕЛОНТАЖНО-
М0НТАЖШХ РАБОТ .ДЕЙСТВЯЩИЕ ДЛЯ
КА2Д0Г0 АГРЕГАТА.

Демонтаж
2 . 1 . Обеспечьте подход к зарядному щитку для ч е г о ,

откройте багажный люк № 2 .

2.2. Снимите контровку и отверните иакидаые гайки
трубопроводов,подходящих к агрегату.

2.3. Выполните операции по п.1.3.

2.4. Снимите нормали,детали крепления агрегата к
щтку зарядки и кассете (винты.хомуты и кронш-
тейны) и агрегат.

См.монтаж(двмонтаж) баллонов
I.760I.6690.II0.00I
1.7601.6690. НО. 003 на I агрегат
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Продолжение ТУ-46.403

2.5. Освободите новый агрегат от упаковки.Проверьте на-
личие паспорта на агрегат.

2.6. Убедитесь в отсутствии грязи,коррозии и дазаяичвс-
ких повреждений на деталях агрегата.
Снимите заглушки со штуцеров

2.7. Установите новый агрегат на предназначенное место
я закрепите его в порядке,обратном демонтажу.

2.8. Выполните операции по п.п. I . I O ; I . I I .
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Технологические указания по ремонту агрегатов проттавпожариого
оборудс

8 Наименование {Технические условия! Эташ и основные операции техно- 'Необходимое
• • - - • • • - «оборудованиеагрегата,номер !на ремонт агрегата !логического процесса ремонта

чертежа и фиг. 2 !

Г __ ! ,

;озатрати
ел лас)

Пршечаяие

!и инструмент !количеству tio4
елей

I . С И С Т 1 й А П О Ж А Р О Т У Ш Е Н И Я

1.1.Клапан обрат- Допускаются без ре-
ный монта нозначдтель—

I.'7601.6610.900 ные повреждения
Фиг.401. (риски,дарапиш,

забоины .вштида)
на наружной поверх-
ности клапана,не
влияющие на рабо-
тоспособность

4Разборка
I.Закрепите обратный клапан в еле- (см.табли-
сарннх тисках и выверните корпус 3. цу
снимите шайбу 2. I4.I00IJ

ДеФектация и указания по
ремонту

I.Промойте детали в обезвохенном
керосине и продуйте сжатым воздухом.
2.Осмотрите и цродефектируйте дета-
ли.
З.В случае невозможности устранения
дефектов,влияющих на работоспособ-
ность,детали заменить на новые.
Ремонтировать методом замени любой
входящей деталк.за исключением кла-
пана I,который заменить в сборе с
корпусом. Уплотнитэл&иую шайбу 2
замените на новую независимо от
наличия повреждения.

Трудоемкость сня-
тия агрегата с
изделия 0,3 чел.
час,
установки агрега-
та на изделие
0,5 чел.час.
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Продолжение ТУ-46.404

3

1.2.Мбханизм аварш!- Допускаются без ремон-
та незначительные пов-
везденйя кронштейна 9
Хрпски.царагссш) выя-
тиш и пробоины диа-
метром до 5 ш , не вли-
яющие на жесткость и
прочность кронштейна.

ного включения
противопожарной
сиетеш.

.760I.6646.120.000.
.402

Сборка

I.Сборку производите на сказке ЦЙАТШ-201
ГОСТ 62Ь/-69 в последовательности обрат-
ной разработке.

„Дспытанне щ ДОПТРОЛЬ..

I.Проверьте свободное поворачивание лепест-
ков на оси и прижатие их пружной к корпусу.
Плотное прилегание обеспечьте протиркой ле-
пестков к корпусу.
2.Испытайте на герметичность давлением мае- стенд
ла АМГ- 10 ?=150 кгс/см2 со сторона штуце- 999780694383400
ра. корпуса 3 в течение 3-х минут. Допускает-
ся утечка по клапану не более 30 сыР/шв,.

4 Q.75
I,Отверните нормали 2,3,4,5,6,7,8 и снами- (см.таб- I
те выключатель I . лицу

.Отверните нораалл 11,12,15,16,17 и сни- 14.1001)
миге рычаг 10.

к узяазания MQ

•О

X

I
"XI
т
3

О

ремонту
 L
 „

1.Промойте детали в обезвоженном керосине
ж продуйте сухим сяатым воздухом.
2.0смотрите и продефектируйте детали.
З.В случае невозможности устранения дефек-
тов, влияющих на работоспособность, дета-
ли заменить на вовне. Ремонтировать мето-
дом замены любой входящей детали.

Трудоешсс
снятия агре-Ч
гата с из- ф
делая 0,3 О
чел. «ас,
установки
агрегата
на изделие
0,5чел.час.

•ftfc



Продолжение ТУ-46,404

производив в последователя

обратной разборке.

I.Проверьте наличие зазора I 5 5 3 » 2 ми
заклепкой 13 на рычаге 10 ж штоком ковде-
зого внключатедя.
Дая вбеспечения зазора разрешается под
головку заклепки подкладывать шайбу
340IA -0,5-б-Ю.
2.Провврьтв свободное вращение рычага 10
до установки нормалей 13,16,17
З.Проверъге.что при срабатывании выключа-
теля I рычат иеремвстившись на 1,5-2 мм
упирается в кронштейн 9
Величину перемещения рычага 10 замерьте
по оси штока концевого

2.1»Югапан проду- I.Допускаются без ре~
вочннй ыонта нозначктельше

1.7601.6660.710.00Q. поврсцц ;шл(рксю[,1Ю-
Фиг.403. рашшн,в?!яттш,сколы;

на наруьшой поверхно-
сти продувочного кла-
пана, не влияющие на
работоспособность.

2 . С И С Т Е М А НГ

Разбор'а

I.Отверните кршку I с корпуса 5.
2.Де:.;ентз:кгйте из корпуса 5 пруяощу 2

и клапан 3 . Снгэлнте с корпуса УЕЛОТ-

нптельное кольцо А.
З.Дег:онтиру1то заглу^^у 7 и ушготни-
тельное кольцо 6.
4.Демонтируйте с заглупжи 7 цепочку 9,

4
(сьт.таб-
лицу
14.1001)

Трудоемкость
снятия агре-
гата с изд&г
лия 0,3 чел.
час,
Установки аг-
регата на из-
делие 0,5
чел.час.
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JL
2.Допускается-испыта-
ние на герметичность
Нв ПРОИЗВОДИТЬ.

и

2.2.Клапан обратшй
1.7601.6660,730.000

Фиг.404.

I.Допускается без ремон-
та незначительныз повре-

вмятяш,о»оиш) на нарук-
юй пдаврошоетк обратао-

ремонту»
I.Промойте детали в обезвоженном кероснйв
3 ПрОДуЙТе СЯ2ТШ1 ВОЗДУХОМ.

2.Осмотрите и продефек^лфуаа'е детали.
З.В случае невозможности устранения дефек-
тов , влияющих на работоспособность .детали
заменить на новые, Ремонтировать методом
замены любой входящей детали. Уплотните-
льные кольца 4 и 6
Замените на Новые независимо от наличия
повреадения.

I.Сборку производите в последовательности
обратной разборке. Резьбу деталей сиажьте
смазкой ЕГ по ГОСТ 7171-54.

Ирштание и КОНТРОЛЬ

I.Убедитесь в отсутствии повреждения на
посадочных поверхностях клапана 3.
2«Испытайте клапан керосином на срабаты-
вание, подведя давление со стороны корпу-
са 5. Открытие должно происходить при
давлении Р« 0,05+ 0,015 кгс/см

2
.

Разборка

»»

стенд
72.61207403000

I.Отверните крышку 2 с корпуса 5.
2.Демонтируйте из корпуса 5 пружину I и
клапан 4. Снимите о корпуса уплотнитель-
нов кольцо 3.

Ссы.табли-
цу

14.1001)

Трудоешсост*
снятия
гага с . . . „ .
лия 0,3 чел. ™
час.

годе**
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2.3.0братшй клапан-
распылитель.

I.7€0I.666O.IIO.0OO
по 10279

1.7601.6G60.750.00Q

с 10284

vo Вв ВЛЕЯ-

адав ва
СебВОСТЬ.

sa

клапан ив
рять.

Допускаются без
ремонта :
- незначительные
повреждения Срио-
ки .царапины,вмя-
тяни,сколы) на
нарушой поверх-
ности клапана,не
влияющие на рабо-
тоспособность.

I.Промойте детали в одю&ошююи к^роеяяв х
продуйте вжмшм воадухом.
2.0шотротв и продефекгаруйте детали.
З.В случае невозмоаности устраненая дефек-
тов ,алияющ7я на работослособиоегг .детали
заменить на новие.РемонтироввРь методом
замены либой вхэдяще! деталж.
Уплотнйтельнов кольцо замените ва ноше
независимо от наличия поэредцеияя.

I.Сборку производите в последовательнос-
ти обратной разборке.

Испытание g КОНТРОЛЬ,,

I.Испытайте клапан керосином на срабаты-
ваше. Кяаиан должен открываться при
давлении Р=0,05+ 0,015 кто/с**2.
2.Проверьте плавность хода клапана не-
металлическим стерквем.

Разборка
1,Раш7иинтуйте и выверните гайку 1,12
из корпуса 2.
2.Снимите дружину I I ,
З.Расконтрлтс, л отверните иггуцер 4,они-
miTc уплотяительное кольцо 5.
4.Отверните гайку 8,9,деиокгируате фик-
сатор 6,клапан Ю.Снимлте с клапана ул~
лотшгтельное кольцо 7.

стенд
999.780&94383I00

4
(см.таб-
лицу
14Л001)

делив 0,5 чел.
чао*

Трудоемкость
снятия агре-*
гата с изда-
лия 0,3 чел.
час.
установки аг~
регата на из-
делие 0,5 чел.
час.
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3
- пробоннн 0 5-8 ш Дефект згшя и указ англ по ремонту
на ногерметнчной I .Промойте детает в обезволенном керосине

корпуса.

2.4.Клапан предох- Допекаются без

раштедавнй ремонта :

I.76QI.667Q.I0G.000. - незначительные

по 2I62I поврввдения

>• о

33
{5^8

и продуйте сухзм саатш воздухом.
2.Осмотрите а продефектзруйте детали.
З.В случае невозможности устранения дефек-
тов

 т
влляаицпх на герметичность и работоспо-

собность.детали заменять на новые. Реыон-
тировать методом зшлены любой входящей де-
тали. Ушготнятелъше кольца замените на
ноше независимо от наличия повреддения.

Сборка

I.Сборку производите в носледоваяельиосга

обратной разборке.

Исдытанке и контродь.

I.Проверьте джаияоеть хода клапана неметал-
лическим стержнем.

2.Испытайте клапан на герметичность давле-
нием кзрооинового столба высотой 50ш, про-
тив стрелки, в течения 10 мин.
Течь не допускается.
3*Испытайте клапан керосинок на срабатыва-*
ванзе. Клапан должен открываться при дав-
лении В=0,02-0,05 кгс/<

Разборка
предохранктелышй клапан из

тройника 8.

установка агрега-
та ня изделие 0,5
чел.час.

стенд

999780594383100

4

(см.таб-
лицу
14.1001)

Трудоемкость

тия агрегата с

изделия 0,3

час,
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Продолжение ТУ-46.404

2 3

В* 8 i .76OI.6670.I37.U00
с 21626.

Фиг.406

(риски .царапины ,вда-
тиш,сколы) на на-
рунной поверхности
клапана не влияю-
щие на работоспо-
собность;
- пробоины 0 5 ш
на негермет:гчной
частя клапана.

2.Разборку предохранительного клапана выпол-
ните по технологии разборки обратного кла-
пана I.760I.6680.750.000 (см.П.2.3)

м Де^сяргаре?. эт указания; по ремонту.,

I.Промойте детали в обезволенном керосине и
продуйте сухзш снятым воздухом
2.Осмотрите и продефектяруйте детали.
З.В случае невозможности устранения дефек-
тов,влияющих на работоспособность,детали
заг.'ешпгь на новые. Ремонтировать i/етодда
замены любой входящей детали. Уплотнитель-
ные кольца замените на новые незазисвмо от
наличия, повреаденпя.

I.Сборку производите в последовательности
обрстной разборке. Резьбовое соединение
ставьте на смазке 1Щ$Ш - 201.

дг
 Испчтанпе и контроль

 f

1.До сборки клапана с тройником проверьте
плавность хода калана нилоталлическим
стержнем.
2.01феда<-П1те начальный иоглент открытия
клапана. Давлеппо открытия должно бить
F= 1,5 + 0 , 1 , р

- 0,02 кгс/сгл .

Установки аг-
регата на из-
делие 0,5
•чел.час.

стенд

3
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!
О
а
о
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Продолжение ?У-46.404

3

3.1.Клапан предохранд- I.Допускаются без
телъши ремонта незначпте-

I.7601.66S0.160.000 лькые повреждения
Фиг.407, (рискя,царапины,

вглятшш,сколы) на
нарузкой поверх-
ности клапана не
влкятке на рабо-
тоспособность кла-
пана.
2.Допускается на
герметичность кла-
пан не проверять.

3 . А З О Т Н А Я С И С Т Е М А

Р а з б о р к а
1.Раскон..рита и отверните колпак I I .
2.3ывсрнлте толкатель 1С, отверните гайки
12,13,14.
3.Снимите вкладыш 15.
4.Внвернптэ вянт 19, расконтрзате и отвер-
ните штуцер 5.
б.Расшшшнтуйте ж отверните гайгу 24,сни-
мите прокладку 22 ж втулку 23.
6'.Снимите с клапана 2 седло 3 .
7.Снимите с седла 3 упор 6 ж упаотнижаяь-
ные кольца 21 ж 20.
8.Расконтрито z демонтируйте клешш 2*
9.Демонтируйте пружину 18, накозю^нюс 7,
проставкв 8 и тарельчатые пружины 16.

I.Промойте детали в обезвозенной кероси-
не Е продуйте сухигл снйтш воэдухсы.
2.0сыотргоре ж продефектируйже детали.
З.В случае, невоэма^ности устранения де-
фектов, влпяищих на работослоообаоеть,
детали замените на вовне. Рерлонтироаать
методом залены любой входящей детали.
7плотнительше кольца замените на вовне
независимо от наличия повреждения.

4
(см.таб-

14.1001)

Трудоемкость
СНЯТИЯ агре-
гата с изде-
лия 0,75 чел.
час,
установки аг-
регата на из-
делие 1,5
чел.час.

Ш•5



Продолжение ТУ-46,404

5 х

3.2.0тстойяик
I.760I.6690.I8I.000.

Фиг.408

Допускаются без ре-
монта незначитель-
ные повреждения
(риски ,царашпш, за-
боинн,влятияы) да
наружной поверхнос-
ти отстойника не
влияющие на 1'ерме-
тичноетъ

Cdoppa

I.Сборку произведите в последовательное^,
обратной разборке. Перед сборкой клапан 2 к
седло 3 притрите по плоскости Б.

Испытание ж контроль»

I.Открытие клапана должно происходить яри стенд
давлений Р=230+

20
 кгс/см

2
.Регулировку про- 999780594383100

изводите гайкой 13 и толкателем 10.
После регулировки произведите контровку
гайками и заверните колпак II.

Разборка
1.Расконтрлте и отверните переходники I,
демонтируйте уплотнительные кольца 2.
2.Демонтируйте сливной кран 5.

Дейектаияд и указания по

4 2.5.
(ш»таб~ I
лицу
14.1001)

1.Прт.юйте детали в обезвояеннои кероси-
не и продуйте суиш скаткм воздухеял,
2.Осмотрите и продефокт.ируйте детали.

З.В стучае невозможности устранения^це-
фоктов детали заменить на новне. Реглои-
тировать методом з а т ш любой входящей
детали. Уплотнитсльние кольца замените
на новые незавише'о и? наличия повреаде—
Н11Я.

Трудоемкость
снятия агре-
гата с изде-
лия 0,3 чел.
час,
установки
регата на
изделие 0,5
чел.час»
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о
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X
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3
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Гтодояжадае 57-46.404

3.3.Кжапан зарядный
I.7601.6690.190.000.

е-

I .Допускаются без ре-
г.онта незначительные
повреждения (риски,
цзрадшш ,вмятшда, ско-
ль$ на наружной по-
верхности корпуса не
влиявдке на работе™
епоеобноеть.
2.Допускается на
герметичность кяа-
нан но проверить.

4".Прн налЕчжс пробоек на боковЛ поверхвостж
бечка дгаметром до 10 ш Ев более 2 ш..ремокс
производите приваркой накжздкя согласно СТ?
* 47.8.4 (см.раздел 04"ЗГГопливная систола).
После реглоьса бачок промой. ̂  водой я допытай-

те на герметичность давлением воздуха
14 кгс/cir, негэрмэтвгчность не допускается.

Сборка

I.Сборку производите Е посяедовагеяъноезда об-
ратной разборке. Резьбовые соединения собирать
на смазке АДО - 3 ГОСТ 2712-72.

Испытаете и
I.Испытаете отстойник на герметичность давле-
нием воздуха F=5+0,2 кгс/см2 в течение 10 тт. стенд

Падение давления не допускается.
Разборка...

1,Еувернт1те зарядки клапан 2 из корпуса 5.
Й.Скжлте с зарядного кяадана 2 maiidy 1.

Т и указания по

6364/2025

4 „XJL
(сы.таб- I

лицу
14.1001)

I.Промойте корпус и клапан в обезвокеяком
керосине и продуйте сухзда слитым зоздухом.
2.Осмотрите и продэфектируйтв детали.
З.В случае невозможности устранения дефек-
тов детали заменить на новые.
Ремонтировать методом замены корпуса ю т
клапана. Уплотнйтедьную шайбу замените на
новую независимо от наличия повреядешш.

$

п
to
-О

i
Трудоемкость да
снятия е -- О
регата с из— rgj
делая 0,2
чел. ч а с ,
установки
агрегата на
изделие 0,5
чел.час.

=3

О

ш
56

I

и



Продолжение ТУ-46.404

|g I ; 2 ; 3 ; 4 : 5 i £ _ _

g I.Установите шайбу I на зарядаый клапан 2. "9
2.Вэернпте зарядами кгаван 2 в корпус 5 ?g

О
и КОЩРОЛ^Ь

Проверьте наде»1ую затяяку зарядного кла- S
шва. О

а
О

"Я

ас
2?



РУКОЭРДСТРО Пр РЕМОНТУ ПрВРЕЖДЕННЙ

Обратный шгапан I 760I 6610 900 000

Фиг,101

1-клапэн I 7601 6610 910 000; 2чшйба I 760I' 6610 902 000;
3-корпус I 760I 6610 901 000; 4-цроволока КО-0,8 ГОСТ 792-67;
5-пломба 00Т I 10067-74.

046.20.00
Стр. 423
Авг 20/87



РУНОРОДСТРР Пр РЕМОНТУ 5ОЕ5ЫК ПОВРЕЖДЕНИЙ

2,3

14.15.16,17 5,6.7,8

10

046.20.00
Стр. 424

20/87

Механизм аварийного включения противопожарной систеж
I 760I 664S 120 000

Фиг.402

I-выключатель АМ800К; 2-болт 0I69A ант-4-28; 3-гайка
3354Аант-4; 4-шайба I 760I 6646 124 000; 5-<$олт
3169Аант-4-36; 6-втулка 4-7-5 Ан оке лкп ОСТ I IIII3-73;
7чпайба 340IA-O,5-4-8; 8-гайка 3354А ант-4; 9-кронштейн
I 7601 6646 125 000; Ю-рычаг I 760I 6646 122 000; I I -
(Золт I 760х 6646 123 000; 12-гайка 3354А ант-3; 13-
заклепка В65-ЗП-5-12; 14-игакба 340IA-0,5-5-10; 15-<Зачт
1-6-38 ОСТ I 10569-72; 16-гайка 3359А ант-6; 17-шайба
340IA-I-6-I2.



РУКОЭРДСТ0Р ПО ПОВРЕЖДЕНИЙ

Клапак продувочный I 7601 6660 710 000

Фиг.403

I-крышка I 7601 6660 712 000; 2-оружшв I 7601 6660 711 000 J
3~клапан I 760I 6660 720 000; 4-кольцо ушкирни^альвов
2I86A-28-2; 5-корпус I 760I 6660 713 000»* бнксяьщ»
ушготнительное I 7601 6660 714 CQCj 7-загл5риа
I 7601 6660 715 000; 6-цепочка I8C3c50-2QQ-Ij 9-оврьга
8462с52; 10-проволока К0-О,8{ ll-мшва 2444А,

046.20.00
Стр. 425

Лиг 20/87



руководство по РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Кяапан обратный I 76CI С660 730 000

1~пружина I 7601 G66060 Щ ; 2-крнг;;-а I 760I 6660 712 000;
3-кольцо уплотнит еяыго о Й1ГСЛ-28-.?; 4-кгзпэд
2 7601 6660 720 COG; 5~кор^-с I 7001 66 ^ 731 000; 6-дяомба
2444А; 7-проволока КО-0,8.

3.

10 8,9 7

Клапан обратных I 7S0I 6660 75С 0С0

1-шюгинт 1,6x28 ГССТ 397-6С; 2-корпус I 76CI 6о60 7чг11 001?
3-проволокз КО-3,8; 4-rjTj7j,Gp I 76CI G£fO II2 С00; 5-кольцо
угоготнитальное 2262А-20; 6-Jj:;<co?on I ToOI G560 753 000;
7-кодьцо уплотнительноо I 7C0I 6660 7.5 ССЗ; 8-гаЛка
3353А-4; 9-шайба 340IA-I-4-S; Ы-кчапан I 7G0I 6660 752 000;
П-Прузгаша I 7601 6660 И З С00; 12~^а'гла I 760I 6660 754 000<

046.20.00
Стр. 426
Ааг 20/8?



РУКОРРДСТРО мО РЕМОНТУ ЕЮЕ6ЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

12
10

Кляпан предохранительный I 760I 6670 137 000
Фиг.406

1-адпикт 1,6x28 ГОСТ 397-66; 2-корпус I 760I 6660 751 002;
3-провслока K0-Gp8; 4-штуцер I 7601 6660 221 000j 5-ксхяьцо
уме тшговЛАНОв 2262А-РС. 6-фяксатор I 760I 6660 753 000}
7-кольцо уплотяитвльнов I 760I 6660 755 000; 8-гаЙка
3353А-4; Эчпаййа 340IA-I-4-8; Ю-клапан I 760I 6660 752 000;
П-иругана I 760J. 6670 222 000; Ig-гайка I 760I 6660 754 000;

6670 101 000; 14-шюмба ОСТ I I00067-7I.

046.20.00
Стр. 427

АВГ20/87



РУНРЭОДСТЭР ПР РЕМОНТУ 6ОЕЗ|э1Х ПОВРЕЖДЕНИЙ

046.20.00
Стр. 428
Авг 30/87

II

10

- / * * *

Кпвтн предохранительный I 760I 6690 160 000

Фиг.407



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Клапан предохранительный I 7601 6690 160 000 (Фиг.407)

(Спецификация)

1-шгашнт 1,6x20 ГОСТ 397-79;
2-ялапан I 760I 6690 172 000;
3-оедао I 760I 6690 173 000;
4~щюволока КО-0,8;
бчптуцер I 760I 6690 176 000;
6-упор I 760I 6690 169 000;
7-яакоиводик I 760I 6690 168 000;
8-проставка I 7fiOI 6690 867 000;
9-корпус I 760I 6690 163 000;

10-тптаатель I 760I 6690 186 000;
11-колггак I 760I 6690 165 000;
12-Г8йка ЗЗЖ-10-ад;
13-гайка регулировочная I 760I 6690 162 000;
14-гайка 27ИА-22х1,5;
15-вкщцыш I 760I 6690 164 000;
16-пружина тарельчатая I 760I 6690 160 007;
17-проволока I 7601 6690 160 005 sfe,0 12x16 НЭТ ГОСТ 18143-72;
ie-пружина I9I6A-3-I8-I8-1I;
19-винт 5-8-30 ХГСА ГОСТ 1476-75;
20-кольцо 2I86A-I7-I;
21чиаЙба защитная 2I87A-I7;
22-гфокладка I 760I 6690 177 000;
23-втулка I 760I 6690 178 .000;
24-гайка I 760I 6690 179 000;
25-пяомйа ОСТ I I0067-7I.

046.20.00
Стр. 429

Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ОтстоГгяик I 7601 6G90 181 000

Фиг,408

I-переходник 468IA-I2-I0; 2-катьцо уплотнителыгое
2262A-I77-2; З-провслока Id-0,8; 4-шю;:ба
ОСТ I 10067-71; 5-кран оливкой 600400 :.!; 6-бачок
I 760I 6690 182 000.

046.20.00
Стр. 430

20/87



ПР РРМОНТУ П9ВРЕЖДННИЙ

4 3

Кяацзн ээредаый в сборе I 760I 6690 190 000

Фиг.409

I-шайба I 7601 6690 190 005; 2-кда- ад зарядный 800600-1;
3-гоюмба ОСТ I I00S7-7I; 4-щюволока КО-0,8? б-корщго
I 760I 6690 195 000.

046.20.00
Стр. 431/ 432

Авг 20/87





рукоэодстэо по РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

КОНТРОЛЬ КШСТВА ПРИ РЕМОНТЕ и ИЗШГАНШ

Обше„ указания;,

I.B процессе выполнения ремонта трубопроводов противопожарного оборудо-
вания контроль качества производите оогласно указаний ТУ и ТОТ, соот-
ветствующих используемым вариантам ремонта .В общем случае, сведения по
контролю качества,касащиеоя ремонта трубопроводов*изложены в разделе
14."Типовые технологические процессы и приложения".(см.подраздел 014.20.03
014.20.04), в котором кроме технологических указаний и операций ремонта,
даны технические параметры контроля качества*

2»После монтажа отремонтированных трубопроводов на самолет,стыковые сое-
динения должны быть проверены на герметичность под давлением воздуха
равным Р - ^ Падение давления в течение 5 мин. не допускается.Магистрали
низкого давления системы КГ, азотной система КГ и перфорированные трубо-
проводы системы пожаротушения на герметичность не проверяются, контроли-
руется надежность затяжки стыковых соединений трубопроводов.

З.Яри ремонте агрегатов методом замены входящих деталей руководствуйтесь
указаниями по контролю качества и испытаниям,приведенным в ТУ-46,4С4

4.После монтажа отремонтированных или новых агрегатов произведите проверку
их работоспособности согласно "Инструкции по технической эксплуатации
самолета ИЯ-76Н глава 46.

5.Летные послеремонтныв испытания противопожарного оборудования не требуется.

046.30.СО
Стр. 70I//02

Лвг 2С/В7





Раздел 047.00.00

Топливная система





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ЛИСТОК УЧЕТА ИЗМЕНЕНИЙ

(Заполняется от руки исполнителем, проводящим замену листов Б ЭТД)

№
изменения

О с н о в а н и е Измененные и введенные страницы Исполнитель

047.00.ОС

Листок учета изменений

Стр.1

20/37



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ЛИСТОК УЧЕТА ИЗМЕНЕНИЙ

(Заполняется от руки исполнителем, проводящим замену листов РБП)

изменения
О с н о в а н и е Измененные и введенные страницы Исполнитель

047.00.00
Листок учета изменений

Ai A0/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Перечень действующих страниц

Глава
Раздел

Подраздел

Страница
изменения

Д а т а
Глава

Раздел
Подраздел

Страница
изменения

Д а т а

Лючок уче-
та измене-
ний

Перечень

действую-
щих стра-
вяц

Сор-рванив

047.00.00

I

I

2

I

2

I

2

3

4

5

6

7

8

9

10

II

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

Авг 20/87 047.10.00

047.20.00

Ааг 20/87

Авг 20/87

Анг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/8?

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/67

301/302

401

402

403

404

405

406

407

408

409

«0

411

412

413

414

415

416

417

418

419

420

421

422

423

424

425

426

427

428

429

430

431

432

433

Вертеп» дв1о

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг £0/87

Авг 20/87

АВГ 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

047.00.00

Стр.1
АВГ 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Перечень действующих страниц

Глава
Раздел

Подраздел
Страница

изменения
Д а т а

Глава
Раздел

Подраздел
Страница У

изменения
Д а т а

047,20.00 434

435

436

437

438

439

440

441

442

443

444

445

446

447

448

449

450

451

452

453

454

455

456

457/458

047.30.00 701/702

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

047.00,00
Перечень действующих отранвц

Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ТОПЛИВНАЯ СИСТЕМА

СОДЕРЖАНИЕ

Наименование

ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
Агрегаты топливной системы я гос
взаимозаменяемость по месту у с т а -
новки:
Система питания топливом двигателей

(таблица 47,1/1)
Система дренажа (таблица 47 .1/2)
Система заправки (таблица 47.1/3)
Система центрального слива кон-
денсата (таблица 47.1/4)
Бортовые выводы топливной системы
(таблица 47.2)
Перечень трубопроводов,патрубков и
шлангов топливной системы, не подле-
жащих ремонту в полевых условиях
(таблица 47,3)
Допустимые к устранению' повревдення
трубопроводов топливной система и
обтщ*е сведения о методах их ремонта
(таблица 47,4)

ОПРЕДЕЛЕНИЕ ТЕХНИЧЕСКОГО СОСТОЯНИЯ
(ДЕФШАЦИЯ)

Общие указания

РЕМОНТ

Ремонт методом восстаяавливания
Ремонт методом замены
Справочные сведения о типовых вариантах
ремонта трубопроводов топливной системы
(таблица 47.401)
Технологические указания к типовым в а -
риантам ремонта трубопроводов топливной
системы (ТУ-47.402).
ТВР # 47,8 ,1 Типовой вариант ремонта н е -

съемных трубопроводов топлив-
ной системы установкой в с т а в -
к и .

Раздел
подраздел
яуякт

О 47» 00.00

047 Д0.Я0

047.20.00

Стр.

II
13
16

17

18

20

301/302

401
402

403

405

409

047.00.0U
Содержание

Стр.1
Авг 20/Bf?



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ТИР Л 47.8.2 ВтовоЙ вариант ремонта пробоин 047,20.00 410

на оьемннх трубопроводах привар-

ков вреэных вставок.

ТИР Я 47.6.3 Типовой вариант ремонта трещин на

трубопроводах

ТНР * 47.8.4 йшовой вариант ремонта труб о одно-

сторонним повреадэнием установкой

накладок

Тли» * 47.8.5 йшовой вариант ремонта трубопрово-

дов сиетеми эаправки при поврежде-

нии в зоне стекового ооединения

Технологичеокие указания по демонтаз«у (монтажу) 412

трубопроводов топливной оиотемн (ТУ-47.403)

Технологичеокие указания по ремонту агрегатов 417

топливной оиотемн (17-47.404)

КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА ПРИ РШОНТЕ И ШПДОШИЯ 047.30.00

Обще укаэания 701/702

047.00.00
Содержание
Стр.2



рукородстео по РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

В настоящем разделе приведены необходимые сведения и рекомендации
по ремонту топливной системы в войсковых условиях.
Материалы раадела содержат следующие темы:

1. Общие сведения
2. Определение технического состояния (дефектация)
3. Ремонт
4. Контроль качества при ремонте и испытания

Объем материала,входящего в каждую тему,подробно указан в "Содержашеи".
Нумерация таблиц принята двухзначной:
первая группа цифр показывает номер раздела - 47,
последующие цифры - порядковый номер таблицы,соответствующий блоку
страниц для каждой теш.

Данный раздол действует совместно со следующей документацией:
-"Инструкцией по технической эксплуатации самолета ИЛ-76", глава 47;
- "Каталогом деталей и сборных единиц самолота ИЛ-76", глава 47;
- Раздоламм 014, 015, 033 настоящего Руководства.

047.00.00
Стр. I

Авг 20/87
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Таблица 47.I/I

о
о

Агрегаты топливной системы и их взаимозаменяемость по месту установки

Система питания топливом двигателей

Номер фигуры
к позиции
по КД

I !

: Наименование агрегата,
: номер чертежа

2 :

:Количеетво:Место установки
:на изделие:агрегата и номер

:установочного
:чертежа

3 : 4 ;

. Взаимозаменяемость по
• мреет установки[Модификации (.серии}
•изделия и их условные
: номеш
: 76 : 76М : 76МЛ

5 : 6 : 7 :

Указания
по

замене

8

47.11.03
Фиг.З

Бак-отсек пентропдана

Установка агрегатов
в бак-отсеке,центроплана
по I 7601 6130 000 000

поз .'4 Корпус крана
I 7601 6130 4IP 000

Нервюра Я 2-3,
передний лонж.*

чг
;*
О
и»
О

О
ао
о

О
ас

в в

Замена агрегатов,
находящихся в топ-
ливных баках,техно-
логических особен-
ностей не имеет.
Подходы к агрегатам
обеспечивают через "*"
съемные люки-лазы Q
крыла.При выполнении гп
работ в топлив1Л£х JS
баках руководствуй- -П
тесь общими указанв-
ями ИТЭ разделы 4 7 - O Q Q

47-11-0.Замену отдельОО
ных агрегатов,имею- f§
щах технологические ^
особенности при Зз
монтаже(демонтаже), ^
производите согласно 5?
нижеуказанных
дачов ИТЭ.

См. ИТЭ
47-22-2

V



Продолжение табл. 47. I/I

.8-

ЯС3.16

яоз.28

ШЭ3.31

sos.69

поз.77

SO3.78

поз«87

поз.92

поз.97

47.11.01

•771300

Струйный насос
GH-7

Датрубот струйного насоса
X 7601 6130 250 001/002

Коробка дроссельная
I 7601 6130 280 003/004

Клапан обратный
I 760I 6130 340 000

Насос подначивающий
ЭЩГ-ЮеТБ

Кран сдхвяой
604700

Кран сливной
I 7601 6120 825 000

Кяапан обратинй

I 7601 SI30 010 000

Гордоввнд залшшая
I 7601 6130 070 000

отевк СПС

6

4

8

В

Нврзвра М 2 Б
зредний-эядтжй лонж»

3

Нервюра * 2-3,
задний лонж. В

Нервюра № 2
задний лона.

Нервюра Я 3
нижняя паналь

Нервюра № 2-3
на стакане насоса
ЭШГ-10с76

Нервюра » 2-3

23 «а 8

Средний лонж.

Нервюра £ 2-3
верхняя панель

Установка агрега-
тов в бате-отсеке
СЧК до
I 760I 6110 000 001

002

В

В

В

В

В

В

В

В

В

В

В

В

В

В

В

В

В

В

В

В

3

47-I3-I

47-23-2

47-14-3

О
т
О

п
—<
о

о

о
C

О
m
ш
Ж,

О
CD

m
9
ас
33



Продолжение тайа. 47.I/I

P
8

8

Р поз,9 Корпус края»
8 I 760I 6 Ш 090 000

I 7601 6110 440 000

поз .18 Горловина заяввяая

I 7601 6130 070 000

чгоз.23 Клапан обратный
I 760I вПО 200 000

яоз.?6 Корпус «рана
I 7601 6Ы0 450 000

008.80 Клапан otipasmdt
670.S00

Коробка клаоаивая
I 76OI 6IIC 260 000

Коробка дроссах&ва*
I 7601 6120 250 003

I 7601 6ПО 470 000

яоа.бб

6

S

4

4

I

I

2

2

2

Нервюры * 9-10

передний лонж,

Нервюры $ 5-6,
* S-IQ,средний-

Нервюры Л 8-9,

№ 16-17,яереднвй-

-срвдний лонж.

Нервюры * 6-7
передний лонж;

Нервюры * 6-7»
передний-средний
лонж.

Нервюрн 5 8-9,

средаиЁ лонк.

Нервхфа « 8

пвраднкй-срвдапй

лшх.

В
ао 0I0I9

Б
2 QI022

В

В

В

в

в

в
по 05128

3
с 05130

н

3

Б

В

3

в

3

я

в

I

в

в

в

Б

В

В

н

в

О
ш
о
п
- 4

3
о
-а
тч

О
Л
н

ш
О

a
о
ш

13
га

У



Продолжение табл. 47.I/I

•ю3.123

зоз«129

поз.131

поз.133

поз.139

o j - 3 поз.153
>ТЗ О
* *

ел (3

Трубка с клапаном

: 7601 6IIC 140 000

I 7601 6110 140 003

ллалак

; 7601 5130 010 003

: ?6О1 SI30 о ю оос

Г 7601 SI30 320 ООП

Клапан обратный

I 76CI 6130 370 000

Коробка клапанная

I 760I 6110 280 001/002

7601 SII0 280 007/008

Клапан обратный
: 7601SI30 юо ооо

Зроока заливной
горловины
3768

12

12

1/1

1/1

Нервюра № 19

передний-средний
TOH8U

йеовщш J& 7,14

Явивши № 1B-IB
средний лонж»

В

Я

В
ао 0I0I9

3
о 01022

Н

В

н

н

в
во 13397

3
с 13403

Е
по 42238

3
с 42241

Я

Н

В

Нервюры * 18-19
средний лонж.

Нервюра * 18
средний-з
лонж.

Нервюра * 9
средний-задний
лонж.

Нервюры * 4-5
Л 5-6
* 9-10

верхняя панель

н

В
по 21637

В

с 21642

УС

о
•ш
О
is
О
—i
•в
О
3
-с
тп

О
ас

<ото
m

О
ш
те

в В
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SB 1-3 i ^

Продолжение табл. 47.1/1

g поз.160 Коробка клапанная

I 760I 6120 100 001/002

поз.165 Клапан сливной
I 760I 6198 000 00С

Насос подкачивающий
ЩК-14А
зо 0I0I9

ЗИЯ-14Б
: 01022 по 05117

j 05I24 по 10308

ЭШ-14Ш
ч I03II

Коробка дроссельная
I 7601 6120 200 001/002

поз«173

2O3.I76

I 760I 6I2C 350 000

Г 7601 6120 380 000

поз.177 Клапан дренажный

I 7601 6120 450 000

1/1

1/1

Нервюра * 8

орвднай-задний

лонж.

Нервюры # 7-8

S 8-9

* 18-19

я панель

Яэрвюрк .* 6-7

нижняя панель

В

В

В в

Нервюра 5 8
перэдний-срвдний
лонж.

Нервюра Л 6
тередний-срвдшгй
лонж.

Нервюра 5 8
передний-средний
лонж.

В

В

- .А

В

в

в

в

£

В
по C5IIC

В
с 05II4

В

47-22-5

— " « _

О
от
О
За
п
О

о
тп

О
HI

СП

о

1
,',/

тг

о
а
т



Продолжение тайя. 4 7 . I / I

ооэ.179

поз.186

П08.191

ш3.207

47.11.02
Фжг.2

поз;88

Кран схдшшоя
I 76CI 6120 150 000
со 53559

I 760I 6120 825 000
0 S35S2

Кодов обратный
1 7601 6110 290 CCI

Кяапан обратный
I 760I 6130 340 000

Насос подкачивающий
ЗШГ-10с7б

E s s — отсек ОЧК

Клапан обратный
I 7501 6130 340 00Q

10

10

30

14

26

Нервюры JI 7-8
II 8-9
Л 18-19

НИЖНЯЯ

ikpanpH » 8-е
средний лонж.

Нервюра 11,7
передний-средний
лонж;

Р о

передний—задякй
лонж;
нервюра Л 16

В

В

В

ЛОНЖ.

Нервюры .* 7-8,
J6 8-9,
Jfr I6-I7
JBE8-I9

нижняя панель

Установка агрегатов
в баке- отсеке (Ж
по I 7601 6120 000 000

Нервюры $ 24,27

В

в

в

В

в

в

в

47-14-3

Б

в 47-I3-I

U

В В В
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Яродолжэяш табл. 47.I/I

-£—-J—-§____:

g ПО3.95 кран сливной
I 7601 6198 000 000

поз ,101 Коробка клапанная
I 7601 6120 icc OG;/CC:

ED 3.106 Корпус заливной горловины
I 7601 6130 070 000

поз.108 Пробка заливной горловина
3768А

поз.121 Корпус клапана
I 7601 6130 O2I 0QQ

поз.122 Клапан
I 7601 6130- 022 000

иоз.130 Клапан обратный
I 7601 6130 320 000

поз.131 Коробка дроссельная
I 7601 6120 250 001

7601 Ш 0 910 000

аоз.Г34 Клапан
I 7601 6120 350 000
по 05II7
I 7601 6120 680 000
с 05II7

1

Г/1

4

4

3

8

6

I

I

Нервюры № 27-28
№ 35-36

нижняя панель

Нервюра № 27

Нервюры № 20-21
J6 28-29

зерхняя панель

Варвара * 20-21
* 28-29

верхняя панель

Нервюра * 34

Нервюра № 34

Нервюра № 36

Нервюра » 36

Нервюра № 36

В

В

В

в

в

в

в

в
по 05128

В
о 05130

В

В

Ё

В

в

в

3

н

в

в

г

в

в

в

в

в
с 13403

Е

3

В

47-14-3

3

В

в

"9

ч

§
п
ш
о
8
т

О

•то
т
оз

Z2
Ош•пт

m
:х
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Продолжение табл. 47 .I/I

8

поз

поз

поз.

поз.

поз.

.135

.138

.141

,146

153

Клапан поплавковый
I 7601 6120 450 000

Кран сливной
I 7601 6120 150 000
по 53559
I 7601 6120 825 000
с 53562

Коробка клапанная
I 7601 6120 200 001/002

Клапан обратный
I 7601 6110 290 003/004

Клапан обштный

поз.176

™ о 3 поз.178

83 8
to о

I 760I 6130 010 003

I 760I 6130 010 000

I 760I 6130 320 000

Насос подкачивающий
ЭШГ-IOc 76

Патрубок дроссельный
I 760I 6120 300 000
по 13397

I 7601 6120 305 000
с 130403

6

6

10

2

2

Нервюра Ш>

Нервюра * 27-28
* 35-36
* 37-38

нижняя панель

Нервюра * 37

Нервюра * 36

Нервюра И 34

Нервюры * 27-28
* 35-36
J* 36-37
J6 37-38

нижняя панель

Нервюры Л 27-28
передний-задний
лонж.

В

В

В

В

В

В

в

в

в

В

в

в

в

в

в
по 0IQI9

В

Н

Н

В
по 13397

В
с 13403

Н

Н

В

В

В

в

в

47-I3-I

О
ТВ

-о
тп
О

01

о
m
аз

о
со
m
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Продолжение табл. 47.1/1

6 - : 7 8

поз.184 Коробка клапанная
I 7601 6120 700 001/002

Нервюра Л 28
I/I передний-задний

лонж.
В В в

47.13.02
Фиг. 9
поз.16

47.13.01
Фиг. 8

поз.1

Насос струйный
СН-7

Нервюра * 34
В

Установка сигнализатотюв давления

Сигнализатор давления
СДУЗА-0,6 П сер.

Установка сигна-
лизаторов СДУ по
I 760I 6100 610 000
I 760I 6100 620 000
I 7601 6100 630 000
I 760I 6100 640 000

Передний лонж. СЧК
задний лонж, центро-
плана, СЧК и ОЧК

В

В

В

в

в

доз

поз

ИТЭ
Фиг
Фиг

.2

.3

Л
.5

СДУ2А-0.3 П сер.

СДУ2А-0.2 П сер.

Установка датчиков

Датчик тошшвомера
ДТЗОБ

ДТС14В

ДТСК6Б

демкз

21

14

тошшвомфе

30

1
8

12

8

СШГТ4-Я1

Верхняя панель крыла
I 7601 6130 000 000

.в центроплане
I 7601 6110 000 001

002
U СЧК
(I 7601 6120 000 001

002
VAJK*

.в ОЧК

в
в

в

в

в
в

в
в

в

в

в

в

в
в

в

в

в

в

47-12-2

47-30-0

1
О

тп

О

«1

О
гп
*я
tr

=3

о
ш

т

\



Та&пшв 47.1/2

Агрегата топливной системы я юс взаимозаменяемость по месту установки

Система дренажа

Наименование тгрэгзта.номер : Количество ::лэсто 7^^ановЕИ:Ззаимозамвнявмость по месту : /казания
*9ртзжа , на лздвляе:агрегата я номер———Уртарсваи ' а о

10Мвр
г яозиппи ю;

установочного , Лояж&иканижсершоиаделия я :
ях

"6 "6М
номера :

1 О -О

S1? 8

S

47.12.01
Фнг.5 поз.23

47.12.02
Фиг.26 поз.52

47.12.03
Фнг.7 юз.77

Зак-отсйки_ центроплана. J4K и ОЧК

Клапан поплавковый

I 760I 5196 010 000

Дренажный бая в ОЧК

47.
Фиг
поз

12.00
.4
.17 Кран сливной

I 7601 6120 150
по 53559
I 7601 6120 825
с 53562

000

000

12 Нервюра ff 3
передний-сред-
ний лонж*
I760I6I7I0O0OOI

002

Нервюры № 7,14
задний лонж.
I760I6I72000Q0I

002

Нервюра #26,34

задний лонжерон

I760I6I7300000I

002

Установка агрега-

тов по

I760I6I2I0C000I

002

Нервюра 1639

нижняя панель В

В

В

в

3

о
2М. указания

з таолипе тп
47.I/I 3

э

ятэ
47-14-13

01
О
ш

С
00
-о
m
96
X



Продолжение табл. 47.1/2

> о о

' * ?
го о

$ В 8

аоа*28

поз.29

зоз.34

аоз.40

303.53

яоз.62

поз.64

П03.73

Клапан предохранительный
I 76OI 6121 160 000

Клапан вакуумный
I 760I 6121 150 000

Патрубок
I 760I 6121 050 000

Фильтр

аП2956П8-2

Насос перекачки
31Ш-8?

Клапан аварийного дренажа
I 760I 6121 170 000

вакуумный
I 760I 6121 190 000

Сигнализатор уровня
дСМК>г

Нервюры
* 39-40 В

Нервюры 3
» 39-40

Нервюры

А 39-40 3

Нервюра J8 40

Нервюра * 39

Нервюра * 38
задний лонж. В

Нервюра * 38
задний лонж. В

Нервюрк
* 38-39 В
нижняя

3

3

3

в

в

в
В

В

в

3

в

ам.ИТЭ
47-12-3

47-12-1

47-30-0

о
о
п
ш

о
о
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о
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О
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Таблица 47.1/3

Агрегаты топливной сие теш и их взаимозаменяемость по месту установи!

Система заправки

• 15
О
со
О
]=з
п
т
О
а
о
т

О
-X
•н
<<

ш
о
т
л
О"

О
ш
-о
гп

За
гп

Номзр Фиг. и
позиции по КД

Наименование агрегата,
номер чертежа

лоличестзо
на изделие

Место установкигЗзаимозаменяемость по месту
агрегата и : установки
номер устано- :Модификации {серии)изделия и
вечного чертеча:их условные номера

76 76К 76МД

Указания
иэ

замене

47.21.01
Фиг.1

яоз.27

поз .'71

> оа о **
•о •

8 # 8
§5*8

Бак-отсек центроплана

Клапан заправки
I 760I 6150 840 000
по 22655 к с 40I6I

I 7601 6150 830 000
с 22658 по 40157

Клапан поплавковый
I 7601 6150 010 001/002
с 0I0I6 по 01022

I 760I 6150 010 005/006
с 02026 по 10279

I 760I 6150 010 009/010
с 10284 по 24719

I 760I 6150 010 009 009
с 24723

1П

Установка агрега-
тов заправки в
баке-отсеке
центроплана по
I 760I6I5IO000O0

Нервюры Л 1-2
задний лонж.

1/1

№

Нервюры
верхняя

» 1-2
панель

В

в

в

в

в

в

в

в

в

в

В

В

в

в

см.указания
в таблице
47.I/I

в

в

в

в

итэ
47-21-3

47-21-4
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Продолжение табл. 47.1/3

JL JL
поз.17

ПОЭ.46

47.21.04
фиг .4

поз.13

поз.20

поз.35

47.21.02
Фиг.2

заправки
I 7601 6150 840 000
по 22655 и с 40I6I

I 7601 6150 830 000
с 22658 по 40157

Клапан поплавковый
I 7601 6150 010 ОН
I 7601 3150 010 015

Нервюры Je 23-24
Л 28-29

задний лонжерон

2

2

Нервюра .* 28-29

Нервюра Л 20-21

верхняя панель

Магистраль системн заггоавки в Фюзеляже

Клапан

I 760I 6154 130 000

Кран магистральннй

I 760I 6154 100 000

UFrynep заправки
6726А-2

5ак - СЧК

7отановка агрегатов
заправки топливом в
фюзеляжа

Ш31760161540СЮООО
I Задний зализ

центроплана справа

Задний зализ
1 пентроияана сярава

2 Шпшсгоут й 43-44,

обтекатель шасси

справа

Установка агрегатов
заправка в баке-

-ОТСОК8 (ПК ПО

176CI 6152 ОСС 0CI/

002

В

В

в

в

в

в

в

в

в
в

в

в

в

в

В
В

В

см.ИТЭ

47-21-3

47-21-4

47-21-2

<

О
30

Оп
ш

о

о

гч

О

л:
о
m
oar

х

О



Продолжение табл. 47.1/3

X J 3_ б ' 7 8

о'

ЕОЗ.54 Клапан заправки
I 760I 6150 840 000
по 22655 и с 40I6I

I 7601 6150 830 000
с 22658 да 40157

поз.75

47.21:03
ШГ.З

Клапан
I 760I

I 760I

поплавковый
6150 010 015

6150 010 013

Бар- отсек ОЧК

поз. 3

поэ;48

8

I 7601 6153 850 001/002

Сливной клапан
I 760I 6153 815 000

6

6

2
4

Патрубок со сливным клапаном

I 7601 6153 220 001/002 1/1

1/1

Нервюры * 6-7, * 7-8,

Ji 9-I0

задний лонж.

Нервюры J* 9-10

Нервюры * 4-5

верхняя панель

Установка агрегатов

заправки в баке-отсеке

СЧК по

I 7601 6153 000 001/002

Нервюра Я 28-29

Нервюра * 28-29

Нервюра * 28

В

Н

В В 47-21-3

В

в
в

в

в
в

в

в
в

47-21-4

К
О

В
О

Д
С

—1

ха
О

О

тч

О

В Н Н

по 07175

В В Н

с 07179 по

13397

В В
О 13403

аз

О
го
т

5
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Таблица 47.1/4

Агрегаты топливной системы и их взаимозаменяемость по месту установки

Система централизованного слива конденсата

Номэр фигуры : Наименование агрегата,
и позиции по : номер чертежа
Ш :

Количество: Место установки агрега-:Взаимозаменяемость по месту:
на изделие: та и номер установоч-

ного чертежа
установки : Указа-

:МодификацииСсерии; изделия i ния по
:и их условные номера : замене

76 76М 76МД

О
13В

о
СМ.ИТЭ TI

47-14-2 "g
О

47-I4-I Я

47.14.00
Фиг.10

поэ.83

поз.89

поз; 91

Кран
I 7601 6105 030 001/002

Насос
РШ-1

Сливной кран.
636700А

1/1

Хвостик нервюры ft 6 В В

Обтекатель шасси

правый шп.41-42 В В

На насосе РШ-I В В

В

В

В
^



Бортовые выводы топливной системы

Габлида 47.2

Номер фигуры и
позиции

Наименование бортового
вывода', номер чертежа

Назначение бортового

вывода

Оборудование и контрольно-
-измерятельная аппаратура,
подключаемые к бортовому
выводу

Примечание о
•ш
о

О

"О

3
О

КД
47.21.04
Фиг.4
поз.35

47.11.03
Фиг.З
поз.78

поэ.87

Штуцер заправки
6726А-2

Кран сливной
604700АТ

Кран сливной

I 760I 6120 825 000

Доя централизованной
заправки топливом под
давлением снизу

Для слива топлива из
баков под давлением

1.Для слива топлива из
баков самотеком

2.Для слива кондесата

Топливозаправщик
контроль заправки по прибо-
рам бортового щитка заправки

Приспособление
I 7601 9910 835 0С0
(4H9I00-70M)

I.Приспособление
I 760I 9910 815 000

(4H9I00-600M)
2.1 7601 9910 960 003

005

007

Комплект 1:1
поз.115

(см.РШ-I
табл.14.1001)

Комплект 1:1
поз;114

ш
09

IE
-х
3
О
со

Комплект 1:1

8
2»
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Перечень трубопроводов,шлангов и патрубков топливной системы,не подлежащих
ремонту в полевых условиях

Таблица 47.3

Наименование и конструктивно-
технологические признаки груп-
пы трубопроводов,патрубков.

Место
установки тика съем-
на изделии ности

Характерно- Причина невосстанав-
ливаемости

Рекомендации, по замене Примечание
Особен- трудобм- Тютре
ностя кость ное обо-
снятия чел/час рудование
и уста- и инстру-
новки мент

Трубопроводы и патрубки
Oo мм длиной менее 300мм.

По самолету Съемные

Криволинейные трубопроводы
((6-20 мм, соединяемые по на-
ружному конусу (соединение
"ниппель-гайка"),с длиной
прямолинейных участков менее
50 мм.

Трубопроводы под электроягуты
к датчикам топливомера и сиг-
нализатором уровня.

Патрубки.тройниги,штуцеры и
фланцы.изготовлешше литьем
или механической обработкой.

Сварные шташованные паарубки
(троДншси),имеющие участки
двойной или тройной кривизны.

то же то же

Топливные
бак-отсеки

то же

По самолету - " -

Ремонт невозможен по
конструктивному испол-
нению.

Невозможность установ-
ки проходника в месте
повреждения из-за ма-
лой длины прямолинейно-
го участка (или его от-
сутствия).

Нарушение целостности
трубопровода и введение
дополнительных стыков
недопустимо по условиям
пожарной безопасности.

Ремонт невозможен по
конструктивному испол-
нению.

Невозможность изготовле-
ния в войсковых условиях
ремонтных деталей (вста-
вок, накладок) сложной

конфигурацет из-за отсутст-
вия технологической оснаст-
ка.

Подходы к трубопроводам
обеспечиваются:
в топливных баках -через
люки-лазы на крыле,
в фюзеляже -через съемные
панели.
Технологические указания
по демонтажу (монтажу)
см.ТУ-47.403.
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Продолжение табл. 47.3

8

Гкашл» всех типоразмеров. Передний и задний Съемные Сращивание и заделке
лонжероны крыла, арштуры в войсковых
пилоны условиях невозможны. 43

Ж
Резиновые цуфты гибкого сое- Топливные то же Ремонт невозможен по О
динения трубопроводов типа бак-отсеки конструктивному я с - 5?
H55-O0I всех размеров. нолнению. S
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Таблица 47.4

Допустимые к устранению повреждения трубопроводов товяивяой системы и общие

сведения о методах их ремонта

§
О

w
о

о

О

л:

СП

О
m

ш

о
го
"43

гп
m

3»

Конструктивные я ремонтно-:
-технологические признаки
групп трубопроводов

Виды и размеры
допустимых пов-
рездений

Количество допусти -
W3: повреждении и
минимальное расстоя-
ние

Способы устране-:Трудовмкостъ
ния новрвадвНЕЯ ^ед.час,,,,, ,. ,
и нож ) ТВР :минимальное

:количество
:исполнителей

: Примечание

Трубопроводы из материала
АМг2М и I2XI8HI0T, *Й-20ш
соединяемые по наружному
конусу (ниппель-гайка)

Пробоины ,
перебитие

Не более 2-х на
длине 500 мм и не
более 3-х на
трубопроводе

Трещины :
50 *• * Ч 80 мм

£ < 50 мм
то хе

Не более 3-х
на длине 300мм

Вмятины :
(плавные) S < I C M

2

I *•/?«*• 2 мм Не более 4-х
на трубопроводе

Н < I мм Количество не
ограничено

Риски я забоины
h. <• 0,1 ш

Не более
5 на трубо-
проводе

Ремонт установкой
проходннка или
вставки
ТВР » 33.8.1

* 33.8.2

(см. раздел 033-
Гидравлическая
система)

то же
Заварка трещин
ТВР Я 47.8.3

Вмятины выправить
по ТТП-14.1265

Допускается без
ремонта

Зачистить
по ТТП-14.1264

!

г

Допускаемое
расстояние от
края поврежде-
ния до начала
криволинейного
участка или
соединительной
арматуры не
менее 50 мм.



Продолзкеше табл. 47.4

Трубопроводы кз материала
АМг2М,А!.Щ! и I2xI8HI0T,
соединяемые гибкой
муфтой (двритовое соеди-
нение) i 22-105 ш .

> о
S о 5
gf 8

Пробоины,
перебятие

Трещины :

*- с < 8 0 мм

<?* 50 мм

Вмятины :
(nsaBHHe),S=4c

1*Л < .2 мм

Не более одного на
длине 500 мм

Не более 2-х не.
трубопроводе

Количество не
ограничивается

Не более 3-х
на длине 300мм

Не более 4-х
на длине 500мм

Ремонт установкой
вставки на дюри-
товом соединении
TBPM7.8.I (дет
несъемных трубо-
проводов)

Ремонт установкой
вставки или
TfTAWTR ТГКТВТ Hft

сварке (для
съемных трубо-
проводов ж пат-
рубков)
ТВР * 47.8.2

* 47.8.4

Ремонт установ-
кой вставки на
сварке.Количество
вставок не более
2-х на трубопроводе
ТВР * 47.8.2

Заварка трещин
по ТВР Ш 7 . 8 . 3

Вмятквн выправить
по ТТП-14.1266
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Продолжение табл. 47.4

Риски и забоины
h$ о, 2ША

Количество не огра-
ничивается

Не более 3-х
на длине 300мм

Допускается без
ремонта

Зачистить по
TTD-I4.I264 I

о
т
SПробоины или пере- Не более одного

битие в зоне на трубопроводе
стыкового соеди-
нения

Ремонт установкой
вставки на сварке
ж соединения
типа 990AH-I05
(для трубопрово-
дов заправки *$105ш
установленных в
фюзеляже)
ТВР * 47.8.5

18.8
2
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РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ §OEBfrf# ПОВРЕЖДЕНИЙ

ОПРЕДЕЛЕНИЕ ТЕХНИЧЕСКОГО СОСТОЯНИЕ ( д ш х ш и я >
Общие указания

Для опрвдвленЕЯ технического еоотояния топливной система проведите внешни осмотр

трубопроводов , агрегатов и узлов, входящие в онотему. Обязательному и особо тщательному

контроле при дефектации подлежат элементы топливной сиотемы, расположенные в эояе

повреадеяия планера.

При необходимости проверьте работу иаоооов ж злектрокраяов вод током, не снимая их о

борта.

Тэиологнчеояие указания по оомотру трубопроводов и агрегатов, проверке их работоопоооб-

нооги ш техника безопаонооти при работе внутри топливных баков приведены в

"Инструкции во технической эксплуатация самолета Ш-76" глава 47»

Обще положения и мвтодичеокие указания so дефектации изложен* в ШЬ-1, раздел 015

"Очистка, промывка. Определение технического состояния".

047*10.00
Стр»ЗС1/Л02

АвГ 20/8?





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Р Е М О Н Т

I. Ремонт методом ррсстановления

Мэтодом восстановления ремонтируются трубопроводы и патрубки при повреждениях ,

допустимых к ремонту. Виды, размеры и количество допускаемых повреждений приведены

в таблице 47.4.

Справочные сведения о рекомендованных типовых вариантах ремонта (ТВР) трубопроводов

и технологические указания к ним приведены соответственно в таблице 47.401. и ТУ-47.402

{Нумерация ТВР принята трехзначной : первая группа цифр показывает номер раздела (47),

оредняя цифра - условный номер конструктивной группы (8- трубопроводы), последующая

цифра - порядковый номер ТВР.

При выполнении ремонта трубопроводов руководствуйтесь технологическими указаниями и

типовыми технологическими процессами, относящимися к ремонту трубопроводов и сварке в

разделе "014* Типовые технологические процессы и приложения". с учетом, следующих

дополнительных указаний :

1.1. После выполнения ремонта о применением сварки необходимо :

1.1.1. Проверить сварные швы трубопровода на прочность давлением топлива 1,5 Рраб в

течение 3 мин.

1.1.2. Испытать трубопровод на герметичность по ТТП-14.1275 давлением воздуха

Рраб в течение 5 мин. Утечки не допускаются.

1.1.3. Нанести защитное покрытие :

-на трубопроводы из алюминиевых сплавов внутри топливного бака - "хим.оке."

-на остальные трубопроводы из алюминиевых сплавов - "хим.оке." с последующей

окраской наружной поверхности эмалью ПФ-223 по ТТЛ- 14.13C5.

1.2. Допускаются к эксплуатации без покрытия :

-трубопроводы из нержавеющих сталей - без ограничения

-трубопроводы из алюминиевых сплавов - на 4-5 боевых вылета.

1.3. При монтаже отремонтированного трубопровода на самолет, в случае несоосности,

разрешается его подгибка и рихтовка . При появлении овальности или вмятин,

уменьшение площади проходного сечения не должно превышать 10!?.

1.4. После установки трубопровода на самолет проверьте на герметичность соединения

отремонтированного участка системы. Подтекание топлива через соединение трубопро-

водов не допускается.

047,20.00
Стр. 401
Авг 20/87
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1.5. Для случая ускоренного ремонта в введения самолета в стрсй в кратчайшие сроки,

по решению командования части разрешается не ремонтировать :

-сиетецу централизованной заправки под давлением снизу. Заправку топливных баков

производить вручную через заливные горловины.

-систему централизованного слива конденсата. Слив отстоя топлива производить через

нажимные краны на нижней панели крыла.

Утечки топлива наружу из трубопроводов указанных сиотем не допуокавтея.

2. Ремонт методом замены

При получении боевых повреждений замене подлежат :

-трубопроводы и патрубки, не подлежащие ремонту в полевых условиях (см. таблицу 47.3)

-трубопроводы и патрубки, повреждения которых выше допустимых ( см.таблицу 47.4)

-агрегаты с повреждениями,приводящими к потере работоспособности

-агрегаты, не подлежащие разборке и ремонту в полевых условиях (ТУ-47.404).

При замеяе трубопроводов, патрубков и агрегатов руководствуйтесь технологическими

указаниями, приведенными в "Инструкции по технической эксплуатации самолета ИЯ-76"

глава 47 и ТУ- 47.403.

Технология ремонта агрегатов методом замены входящих в них узлов и деталей

приведена в ТУ- 47.404.

047.20.00
Стр. 402
Авг 20/87
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Таблица 47.401

Справочные сведения о тхповнх вариантах ремонта трубопроводов топливной

0*CT6Mtt.

Наименование трубопроводов я их
конструктнвно-технологнчеокне
признаки

t Способ ремонте, номер реко-
; мендовавных ТВР
г

Примечание

Трубопроводы из материала
АМг2М я I2xI8HI0T

соединяемые во наружному
конусу (ниппель-гайка)

Трубопроводы из материала
АМг2М ^22-105 им,соеди-
няемые гибкой муфтой
(дюрятовое соединение)

ЗЭ.8.1( сш.раздел 033Гвдрав-
ляческая система )
Ремонт установкой ороходвяка

33,8.2 (сы.раздел СЗЗ
Гидравлнческая система)
Ремонт установкой 2-х
проходняков со вставкой.

47.8.1

Ремонт установкой вставкя

Рекомендованный ТВР
применяется при повреаде-
нии трубопровода' на
длине, не превышающей
размер проходника.

Рекомендованный ТВР
применяется при повревдеаяях
трубопровода на криво-
линейных участках я в
случае повреждений,
размер которых превышает
длину проходника.

Рекомендованный ТВР
применяется при поврежде-
ниях несъемных трубопро-
водов i 22-75мм,
установленных в топлив-
ных бак-отсеках

47.8.2
Ремонт пробоин приваркой
врезных вставок

47.8.3

Ремонт трещин сваркой

47.8.4
Ремонт установкой
накладки

Рекомендованный ТВР
применяется для
ремонта пробоин на
съемных алюминиевых
я стальных трубопрово-
дах /£22- 105 мм

Рекомендованный ТВР
применяется при ремонте
трещин HI трубопроводах
всех типоразмеров.

Рекомендованный ТВР
применяется для ремонта
односторонних

047.20.00
Стр.403

Авг 20/87
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Продолжение табл. 47.4CI

t

повреждений адюми!П' пых
н стальных трубопро-
водов j& 22-105 мм.

Сварные трубопроводы из 47.8.5 Скомандованный ТВР
АШ$ системы заправки Ремонт ори повреждении применяется для ремонта
с соединением 990AH-I05 в зоне стыкового соединения поврвадений в зоне

стыкового соединения
трубопроводов системы
заправки /S 105 мм.

047.20.00
Стр. 404
Авг 20/87



Технологические указания к ТИПОВЫМ вариантам ремонта трубопроводов топливной системы

ТУ- 47.402

хбхнологичвскйз операции
ремонта

Потребное технологическое
оборудование к инструмент

Потребные детали и расходные материалы

Наименование дэталк
материал (ГОСТ,нор-
маль

Заменителя
материалов

Трудоемкость
з чел,чае.
Минимальное
количество
исполнителей

О
хо
О
3=з
п
—i
из
О

ТВР № 47.8.1

Типовой вариант ремонта
несъемных трубопроводов
установкой вставки

о

I . Изготовить вставку по
ТТП-14.1271

2, Накатайте рифты на
концах вставки и
оставшихся частях
трубопроводов по
ТТП-14.1269

ro
о
03

to
о

О О
И О

См.указания в
ТТП-14.1269
ТТП-14.1271

1-Вставка АМг2М
т.22x1
т.35x1
т.40x1
т.50x1
т.55x1
Т.60Х1,5

т.65х1,5
т.75x1,5

2-Муфта H56-0I2-22
Н56-0Г2-35
H56-00I-40
Н56-001-50
H56-O0I-55
H56-00I-6C
H56-O0I-65

I.7601.6510.805.000

л 1-1,5 m

О

л:
СП

о
m
as

О
оо
m

гп
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°
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З-Хомут H56-0I4-32
Н56-003-48
Н56-003-52
Н56-003-62
Н56-003-68
Н56-ООЗ-72
Н56-003-78
Н56-003-84

Лента металлизации
3763А~2СЮ

ТВР Л 47.8.2

Типовой вариант ремонта
пробоины приваркой врезных
вставок

I . Изготовьте ремонтную
деталь по типовым
технологиям
ТТП-14Д271 или
1111-14.1272

2. Выполните операции
типовых технологий

ГШ-14.1286 или
ТТП-14.1287.

См.указания в
TTH-I4.I27I
ТТП-14.1272

ТТП-14.1282
ТТП-14Д286
Т1ГП-14.128'г

I-Вставка АМг2М
Т.22х1
т.35х1
т.40x1
т.42x1
т.50x1
т.55x1
Т.63х1
Т.65х1,5
Т.75х1,5

I2XI8HI0T т.42хО,8

2-Зставка АМг2М
л1,0-1,5

АМнМ д.1,5
I2xI8HI0T л.0,8-1,0

и.
I

О
ив

1
tn
О

О

гп

О

ч

о
m
tr

О
оз
лэ
m
36
За
т
х
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3 3 8

1БР * 47.8^3

ТИПОВОЙ вариант ремонта

I . Выполните операции
типовых технологии
ТТЛ-14.1214,ТТД-14.I2&3
ТШ-14.1284 "или
ТТД-14.1285

ТВР Д 47.8.4

Типовой вариант ремонта
установкой накладок
I.Изготовьте накладку
согласно эскизу ТВР

2.Выполните операции
типовых технологий
ТТП-14.1216
ТЛП-14.1282
ТТП-14.1?в9 или
ТШ-14.1290

ТВР Л 47.8.5

Типовой вариант ремонта
трубопроводов системы
заправки при повреждении
в зоне стыкового соедине-
ния.

I.Изготовьте ремонтные
детали по типовой техноло-

См.указания в
ТГП-14. 1214
ГГП-14.12ИЗ
ТТП-14-.1284
ТШ-14.1285

См.указания в
ГШ-14.1216
ТТП-14Л282
ТТП-14.12а9
ТТП-14.1290

[-14.1272

Сы.указания в

ТТП-14.1272
ТТП-14.1282
ТГО-14.1286
ТГО-14Л287

2
I

I-Накладка АМг2М
л.1,0-1,5

12П8Н10Т л.0,8-1,0

К

18.8
2

I-Вставка АЫц л.1,5
2-Наконечннк 995AH-I05
З-Корпус 99IAH-I05
4-Гаика 993AH-I05
5-Лолукольцо 992AH-I05
6-Колыю уплотнитель-



2
1. 5§
§ g

Продолжение ТУ-47.402

2.Выполните операции
типовых технологий
ТТП-14.1282,та-14.I2S3
ТТП-14Л287,

Lot Jt COtOff.

Ремонт установкой проход-

ника

ТЗР * 33.8.2

См.
1У-33,

Раздел

,402
033

нов 2262-64
Хомут 943AH-I05
Лента мятяялщзяртги

I-I2-I400CT ШЗОЗ
Винт 3I66A-5-I2
Гайка 337"iA-fi

Гидравлическая сиса

Ремонт установкой 2-х
проходников г вставки

то же

О
За
П

3
О

14

о
ш

о
00

Зз



оставшаяся часть трубе оошвваяов чает*

I94AT лента металлизации
з?бЗА-гоо

Т В Р «47.8.1
Титовой вариант ремонта несьвмшх трубопроводов топливной сястемн установкой

X. Участок трубопровода в зове новрездеяия вырезать, концы оставшихся труб обработать
ж накатать рифтн во I94AT. Взамен вырезанного участка установить вставку,

2 . Допускается вставку изготавливал1* из листа АМг2М л . 1 * 1,5. Сварка ДЭСАр. Сварной
шов в зоне муфты зачистить заподлицо. Рифт so нормали I94AT.

3 . Для накатки рифта на несъемных трубопроводах разрешается их разрезка на съемные
часта с воследувдей установкой соеданитедьных муфт.

Оо

и

ш
поз.

I

2

3

Вставка

Муфта

Хешу?

| Диаметр трубопровода в ш . 1

22 35 40 50 55 60 65 75

Шифр детали

АМг2Мт 22x1

Н56-012-22

256-014-32

Н56-002-35

Н56-003-48

АМгШт 40x1

H56-C0I-40

Е56-С03-52

А1И2Ит 50x1

H56-C0I-60

Н56-003-62

АМг2Мт 55x1

H56-COI-55

Н56-О03-68

ШгШч 60x1,5

H56-O0I-60

Н56-003-72

АМг2?Лт 65x1,5

H56-00I-65

Н56-003-78

АМг2Мт 75x1,5

6150.805.000

£56-003-64

S
т

О

о
гп
CD

о
ГП

т
х
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apF-ь ДЭСДр

рвч™>- АВГСР К АС

047.20.00
Стр. 410
Авт 20/87

ТВР № 4 7 . в , 2

ТИПОВОЙ ВАРИАНТ PFMOIilA "НОБОИН НЛ

СЪЕМНЫХ ТРУБОПРОВОДАХ ПГ'ИВ*ГКОЙ ВРЕЗНЫХ ВС"»'Д8<Ж

1. АМгЗМт Д т Ч

АЯХ18Н1ОТ 5 ж S

2, АМгД/И л. I , О-!, S

12Х18НХОТ -• О, 8 - 1 , О

ПРИМЕЧАНИЯ: 1. ВСТАВКИ ДЛЯ СВАРНОГО ТРУБОПРОВОДА ИЗГОТАВЛИВАТЬ

ТОЛЬКО ДЛЯ ПРЯМОЛИНЕЙНЫХ УЧАСТКОВ.

2 . МАТЕРИАЛ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ВСТАВКИ ПОДБИРАТЬ

ТОЙ ЖЕ МАРКИ, СЕЧЕНИЯ Ч ТОЛЩИНЫ , КАК И

МАТЕРИАЛ РЕМОНТИРУЕМОЙ ТРУБЫ.

Своринть 0 2—Эмм

КАС

ТВР Xd 4 7 . в. 3

ТИПОвОЙ ВАРИАНТ РЕМОНТА ТРВНШН НА ТРУБОПРОВОДАХ



РУКОЭОДСТРО Пр РЕМОНТУ БОЕВЫ* ПОВРЕЖДЕНИЙ

5-10 MI по контуру

обработать до контуру сварка ДЭСАр

разрешается КАС

I, Накладка АМг2М л. 1.0-1,6
12П8Н10Т л. 0,8-1,0

Т В Р № 47.8.4
Тшювой вариант ремонта труб о одностороннею повреждений!

установкой накладок

X

Контровочяая проволока

Ремонтируемая

I-I2-I40 ОСТ П1Э03

дэс/ 3373А-6

Т В Р й 47.8.5

Тшювой варваят реммт трубопроводов сяоташ заправки при
повреждены в «же спссового соедниения

1. Вставка ШЦ л.1,5
2. Наконечник 995АН-Ю4
3. Корпуо 99IAH-I05

4. Гайка 993AH-I06
5. Полукольцо 992AH-I05
6. Кольцо увлотнитвльное 2262-64

047.20.Г0
Стр. 411

АВГ 20/87
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Технологические указания по демонтажу (монтажу) трубопроводов топливной

системы

ТУ-47.403

о
р

операции
Содержание операций Необходимо© ойорудо-

ваше я инструмент
Расходные материалы Трудоешюсть

чел/час
Количество
исполнителей

to
О

О

та

О
Xн

01
I О

на I трубопро- gg
эод tr

Я
о

ВНИШШВ! I.ПЕРЕД ДВМОНТАЖОМ 'ГРУБОИРШОДШ
7Б1ЖГЕСЬ,ЧТ0 ДАВШИЕ В СИСТЕМЕ
ОТСУТСТВУЕТ И ТОШШВО ИЗ МАГИСТ-
РАЛИ СЛИТО.

2.ЯРИ РАБОТЕ ВНУТРИ ТОШШВНЬК БАКОВ,
РУКОВОДСТВУ̂ ШСЬ УШУШИЯШ ПО
ТЕХНИКЕ БЕ30ПАСН0ОТИ,ШШЕДЕННЫ1
В ИТЭ 47-00, 47-П-О.

1ДТрубопроводы,соеяиаядше.до наружному КОНУСУ (ниппель-гайка)

1.1, Отверните винты к снимите хомуты креп-
ления трубопровода.

1.2, Сшшэте контровку и отверните накидще
гайкя,щ»щоршшая южном соедЕяитель-
ную арг«ютуру.
Отсоедшшге трубопровод от аршт^фц
прияЕтлая меры,искдшаюаще облиз топли-
вом, оставвоэжя в трубопроводе.

1.3, Убедитесь в отзутствиа механических
повреждений (забоин, вмятиш,нарушения
резьбы и т.п») на арштуре*

1.4, Закройте открытые концы заглушками шш
юляэт&летвой пленкой в два слоя,обзя-
жзтз контровочной ороволокой и огшсиби-
руйхе.

Ключи гаечныэ
ПЮТ 2339-71
Отвертка универсаль-
ная 999 7810-0017

Вставка .для винтов
с лрлмш4 шгицэм
999 73I9-CI03;

Вставка для винтов
с "фвсгообразным
шлицем
ЭЭ9 78IS-0III;

Плоскогубцы комбя-
якроваяше

7814-0091?

Заглушка
Пробка 2837А,

Гайка 2705А,-

Кришка 2843А;
Пюнка полиэти-
леновая
ГОСТ IC354-73J

Прозаюка К0~О,8
ГОСТ 792-67f

Пяомба ОСТ 100067-71

Салфетка х/б;

?<?еткаль техн.
ГОСТ 8981-76 i
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1.5. Подготовьте отречонтароваяныЛ ИЛИ НОВЫЙ

трубопровод к MOHTasy:
а) проверьте наличие заглушек на концах

трубопровода,отсутствие повреждений на
внеаяеЯ поверхности;

б)снимете заглушки и продуйте трубопровод
сухкм сзатым воздухом;

в)убедатесь что накидные гайки свободно
враааются по нишгелю,а ниппель по тру-
бопровод;

г)протрите салфеткой,смоченной в бензине
Б-7С,конусную часть трубопровода я ре-
зьбу гаек;

д)нанесите на резьбу тонкий ело! смазки Ь/.

1.6. Зачистите до металлического блеска места аа
трубопроводе контакта с лентой металлизации
на хомуте крепления.

1.7. Установите и закрепите трубопровод хомутами.

1.8. Проверьте зазоры между трубопроводом и смеж-
ными алеаентами.Величина зазора должна быть:
не менее 3 мм до неподвижных элементов;
не менее 10 мм до подвижных элементов.

1.9. Проверьте несоосность концов трубопровода
относительно соединительной арматуры.Вели-
чина несоосности не должна превышать значе-
ний, указанных в таблице 14.1262.

1, Если дасоосность больше допус-
тиыой.но не более чем в два ра-
за,разрешается производить под-
гибку трубопровода J&-20MM.

2. Запрещается производить подгиб-
ку в местах минимального радиуса
в сторону уменьшения гиса
(см.таблицу 14.1252).

ГОСТ 427-75;

Пломбир
I.r>6C1.9IC5.045.C00;

Зга-сость для топлива;

Банка для бензина
I02-30/C847;

Бумага яадцачная Д5
ГОСТ 6456-75;

Бензин Б-70;

Смазка БУ
ГОСТ 7171-78;
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Продолжение ТУ-47.403

I.IO.

2Л.

2,2.

2.3

2.4.

2.5.

L.6»

Наверните от щш накидные гайки трубопровода
на 1,5-2 нитки резьбн г затяните ждочом до
упора.Законтрите и опломбируйте соединение.

ПРИМЕЧАНИЕ: При монтаже трубопровода в топ-
ливнои баке руководствуйтесь твхно-
лотичесмши указавшая ЙТЭ 47-П-О,
стр.202.

МУФТОЙ H56-Q0K пиритовое соединение)

Снимите контровку ж отверните винты стяжных
хомутов,сдвиньте их на трубопровод.

Снимите ленту металлизации и сдвиньте рези-
новую муфту на соседний трубопровод.

Снимите хомуты крепления и трубопровод.

Выполните операции по оп.1.4;1,5а,б*

Установите и закрепите трубопровод по точкам
крепления,обеспечивая зазор в стыке 5 мм.

Сшкьте тонким слоем смазки ЦЙАТИМ-201 внут-
ренний поверхность резиновой муфты и оденьте
ее на трубопровод.

ПРИМЕЧАНИЕ: Резиновая муфта подлежит замене
на новую при следующих дефектах:
а)вспучивание наружного резино-

вого сдоя между стяжными хому-
тами;

б)подрезки наружного резинового
слоя в местах установки стяж-
ных хоцутов;

Ключи гаечные
ГОСТ 2839-71;

Отвертка универсальная
999 78I0-O0I7;

Вставка для винтов с
прямым пгощем
999 7819-0103;

Вставка для винтов с
крестообразным шлицем
999 78I9-0III;

Плоскогубцы комбиниро-
ванные

7814-0091;

Линейка металлическая
ГОСТ 427-75:

Салфетка х/б

Миткаль техн.
ГОСТ 8981-76;

Проволока КО-0,8
ГОСТ 792-67;

Бумага наждачная
«6
ГОСТ 6456-75;
Смазка
ОКАТИМ-ЗЛ;

Пленка полиэти-
леновая
ГОСТ 10354-73

JL
I

на I трубо-
провод
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Дрдолженив ТУ-47.403

в*IP

в)течь или следы отпотевания тошшва
по теду муфты;

р)потертости,порывы,трещины на чарухво»
слое до тканевой оплетка.

2.7. Установите ленту металлизации,обеспечив надшитый
Е0ЯТ8КТ ленты с поверхность» трубопровода.

2 . 8 . /стаяовите стяжные хомуты ян муфту, затяните въятн
х законтрите соединение.

ПРИМЕЧАНИЕ.: Дополнительные технологические
указания по монтаду трубопроводов
в топливных баках приведены в ИТЭ
47-Ц-О,с»р.2О2.

заггоазки.совптгнярмыа соелинвнивм 990АН.

%аггврш£вая корпус кязочом I.76OI.9IOI.38I.000 от-
верните гайки клвчом I.760I.9I0I.371.000 и сдвинь-
те ЕХ на трубопровод.

Снимите два полукольца с кавдого торса корпуса.

Сдвиньте корпус в сторону и снимите четыре ушгот-
нягтельных колгца из проточек наконечников трубо-
цроводоз.

СГнимите хомуты крепления и трубопровод.

Выполните операции по пл.1.4; 1,5а,б.

Зачистите до метадлаческого блеска места контакта
трубопровода с хоцуташ металлизации.

Ключи гаечные
ГОСТ 2839-71;

Ключи:
I.76OI.9I0I.37I.00O
I.76OI.9I0I.38I.000

Отвортка универсаль-
ная

999 7810-0017;

Вставка для винтов
с прямым шшцем
999 7819-0103;

Вставка для винтов
с крестообразным
шшцем
999 78I9-0III;

Салфетка х/б;

!Лвтказц> т е х н .
ГОСТ 8981-76
Пленка полиэти-
леновая
ГОСТ 10354-73

Бумага наждач-
ная А €
ГОСТ 6456-75

Пломба
ОСТ 100067-71

Масло МК,МС
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Продолжение ТУ-47,403

>• о о

т 3.6. Установите новые увяотниташше кольца
2262А-64 в проточка наконечника трубо-
провода и смажьте кольца тонким слоем
масла ИК или МС.

3.9. Закрепите трубопровод,ввдерживая зазор
в соединении 7&z мы.

З.Ю. Надвиньте корпус аа ушютнитедьные коль»
ца,располагая его симметрично относитель-
но зазора в стыке.

З . П . Вставьте полукольца по торцам корпуса к
заверните от руки гайки до упора.

3.12. Придерживая корпус ключом 1,7601.9101.
331.000 доверните ключом I .760I.9I0I.
371.000 гайки на 1/2 оборота.

3.13. Установите хомуты г плетенку металлизации.
Заксятрите к апломбЕруйте соединение.

Плоскогубцы комби-
нированные
7814-0091;

Линейка металличес-
кая ГОСТ 427-75

Шгомбир
I.760I.9I05.045.000

йссость для топлива;
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ТУ,; 47.404
Технояог7лескзв указания но рэгонту агрегатов Т С Ш Ж В Е О Й системн

Паазяенозанпе агрегата,
нсыер чертеж s ест.

Техничес
. на шиок1

2

сге услезия
г агоегата

:Гта1гт v. основы;? оьорщси.й
:технологического процесса
:регонта

: 3

:Н8обходк%юв
:оборудоеа-
:нио и икст-
:румент

: 4

: Трудозатраты
: (чел.час;
: количество
:исполнителей

5

. иргмечаяие

I . С И С Т
I.I. Попловковы£ кла- Допускаются без

пан ремонта :
1.7601.6150.010.000 а)вштиш ж вырывы

фиг.401 на поплавке 3 раз-
мером 10ш глуби-
ной до 5 ш .
б)мелкие повредце-
ния на фяанце 22
в крышке 24 (выя-
тины ,забоины.рис-
ки и царапины)не
нарушающие rep.ie-
тичности клапана.

Е М А З А
Разборка

П Р А В К И

1
8* 8

I.Выверните винты 26 и уго- 4
льник 19 из фланца 22,СЕК- (СМ.таблицу
ыите гайку 20 и упло^нктр- 14.1001)
льное кольцо 21.
2.Двмонтируйте рычажную сис-
тему с поияавко!.? для чего
расконтрите шплинт 13 и сни-
мите валик 15,шайбу 14,гай-
ку 16,шайбу 17к болт 18.
3.Выверните гз видки 8 шток
10 ж снимите гайку 9.
4.Сшзя1те.уплотнитальное ко-
льцо 23 с крышки 24.
Дейектаяшя и указания но

ремонту,
I.Промойте входящие детали в
обезвоженном керосине,продуй-
те сжатым воздухом.
Поплавок 3 протрите салфеткой.
2.Осмотрите и продефектируйте
детали.

2.1 Трудоемкость скя-
I тия агрегата с

изделия 1,0 чал.
час,,
Установки агрега-
та на изделие
1,5 чел.час.
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Продолжение ТУ-47.404

| | § з; ,-. - 2 i з,
• J 3BJo 3.B случае невозможаоста уст-
g § ранения дефектов(рнсок,вшшш,

® забоин)двтадв эаившгае на во-
вые. Ремонифовать методом за-
ыеш любой входящей детали.

I.Сборку производите в последо-
вательности обратной разборке
2.В случае разборки рычааной
системы, приклепайте планки 4
и 5 к вилке 8 заклепками 6 и
со скобой 7 заклепками 6.
3.Установите клапан на плату,
отрегулируйте высоту поадавка
за счет штока 10. Ось 12 додж-
на находиться в горизонтальном
соложении.

Испытание и КОНТРОЛЬ.
I.Испытайте на герметичность
давлением воздуха 8 кгс/см

2
 Стенд,

со стороны угольника 19 в тече- 6364/2023,
нио 5 ш т . Негерметичность не Приспособление
допускается 6364/22-0121
2.Проверьте срабатывание нов-
лавкового клапана ори расходе, Стенд
500 л/шчк. ж 1000 л/мин. 6364/2259.
Глубина погружения оси поддав-
ка не долкна превышать 20 tai.
ЗЛроворьтв полоаение оси поп-
лавка согласно И1Э 47-21-4.



?У-4?.4(34

J—3.

8
5

1.2.Югапан цезтралнзо
ванной заправки

I.76GI.6150.830.000
с 22658 во 40157
1.7601.6150.840.000
ПО 22655 > с 40161.

Фхг.402.

Х.З.Кран заправки
цагистралькай

I.760I 6154.100,000
Фнг.403.

-Допускается -без ре- Разборке и ремонту а Войсковых
мозга мелкие нов- условиях не подлежат,
реадеяяя (риски ,ца -
радивы,забоины,
сколы)ЕЭ внешней
поверхности клапа-
на,не нарушающие
его герметичность
ж работоспособность.

I.Допускаются без ре-
монта мелкие повреж-
дения (ряски,царапи~

и
 разборка

I.Демонтируйте электромеханизм
13,отвернув нормали 16,15,14,12,11.

ш,забоины,сколы)на
внешней поверхности
корпуса 1,не наруша-

8
568

2.Демонтируйте патрубок 19.от-
вернув гайку 21 и сняв уплотни-
тельное кольцо 20.

ищете его герметичности.3.Демонтируйте заслонку 8,от-
2.Допускается утеч- вернув гайку I ж СЕЯВ проклад-

ку 2 И шпонку 5.
4.Снимите с оси 4 уплотнитель
ные кольца 6.
5.Разберите заслонку 8,демон-
тировав нормали я детали 23,
18,17,22.
6.Выверните из корпуса I шту-
цер 26 и заглушку 25.

Деюектапия и указания по ре
МОНТУ

I.Промойте входящие детали в
обезвоженном керосине,продуй-
те сяатнм воздухом.

(см.табля
цу 14.1001)

ка топлива через
закрытую заслонку
яри давлении 8 кгс/
/см2 не более 500
см3 в точении I мин.

Трудоемкость сня-
тия агрегата с
изделие 0,6 чах.
ч а с ,
Установка агре-
гата за изделие

•Трудоемкость
снятий агрега-
та с изделия
0,6 чел.час,
Уетайбэка аг-
регата на изделие
1,0 чал.чшо
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Продолжение ТУ-47.404
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3
2.Осмотрите я продефектируйте дета-

ли.
З.В случае невозможности устранения
дефектов летала замените на новые*
Ремонтировать методом замены лю-
бой входящей детали кроме заслон-
ки 8,которую замените а сборе.

I.Сборку производить в последова-
тельности обратной разборке.
2.Вворачивая и выворачивая пат-
рубок 19 настройте момент откры-
тия заслонки не более 1,6 кга.

Цриытание я контроль
I.Проверьте неравномерность зазо-
ра меаду сфераш патрубка 19 ж
заслонки 8.

Неравномерность не должна лрезы-
шать 0,1 ш .
2.Проверьте лз.'Пг-cse осьвсто хода
заслонки 8 ж зрздешк заслонки ла
оси 4.

3.Проверьте ваг^пшу осевого люф-
та алектроыеханпгша 13.
Величина "серого а й а дш;г^на
быть ье более 0,1 %ш.
4.Яа выходное этаерстме i-срана ус~
таножгте заглушггу. Ярн открытой
заслонкэ создайте давление топ-
лива 8 кгс/см

2
 с вадерской 10 мин.

Учэтки через корпус и уплотнения
валика 4 не допускаются.

078НД

6364/0749,
Приспособ
лекпе
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Продолжение ТУ-47.404

1.4.Кжапан двой-
ного деЗствая

I.7601.6154.130.000 тельные поврса-
*яг.4С4. дения корпуса

клапана 5,не при-
водящие к нару-
шению герметич-
ности.

7течкл через корпус я уплотнения валя-
ка 4 не допускаются.

Допускаются без Разборка
ремонта незначи- I.Закрепите клапан дзоЗного действия

в слесарню: тнечах,отверните крышку,
снимите кольцо 2,клапан 3 и пружину
4.

в о 2

- 8

д. указания Ц) ремонту
 t
.

I.Промойте входящие детали в обезво-
женной керосине .продуйте сжапш воз-
духом.
2.В случае левозыолности устранения
дефектов детали замените на новые.
Ремонтировать методом замены любой
входящей детали,кроне клапана 3 ко-
торый заменить а сборе.

Сборка
I.Сборку производите в последовате-
льности обратной разборке.
2.Проверьте возврат клапанов(пре-
дохранительного и вакуумного) в
исходное положение под действием
пружины.

д КОНТРОЛЬ»

(см. табли-
цу
I4.I0CI.)

1 Д .
I

Трудоемкость
снятия агрега-
та с изделия
0,5 чел.час,
Установки агре-
гата на изделие
0,75 чат.час.

<
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I.Испытайте клапан на герметичность стенд
давлением кероошга 8 кгс/см2 в нал- 72612.074.03.000;
равлвнии стрелки "Б" в течение Змин. приспособление

6364/76-0122;
-0123.



Продолжение ТУ-47.404

о £ Я

2 Остановите кладах в
шстайтв ва

1фЯСП0С0<1ЯйНИ9 9 КС*"

Затнэаэте по стрелке Ч*
Стенд

давлешем воадуха.
Кяапан должен ожвршагье* при давлении
воздуха ве более 0,06 кгс/см 2 . Два обес-
печения этого требования разреиаетя
пронзводятъ подбор пружиня 4 с последую -
щей сборкой кхалава

72SI2.074.22.000

2.С И С Т Е М А

2.1.Блок кранов Допускаются без ре-
•I.760I.6I00.200.000. нонта незначите-

Фяг.405. льные поврваде-
ния корпуса в
виде царапин,ри-

П И Т А Н И Я Т О П Л И В О М .

1.Расконтрите все соединения.
2.Выверните из корпуса 15 штуцер 17,ко-
льцо 18 и снимите электромеханизмы с
клапанной коробкой ж уплотнительными

сок,забоин,сколов кольцами 6.
не приводящих к
потере герметич-
ности.

3.Отверните винты 8 с электромагнита I ,
снимите толкатель 2,выбив штифт 7.
4.Демонтируйте яггтрт Хб.клалан 14,
штск 13.

б.Зшэорнзте гайку 12 из корпуса 3 и
дегонтируЯтг пругзс^ II,втулку 22,7

2С«

1,Про?то»*:те гоглщдс летали в обезво-
женном керос.'ле.продуЛтс c?ca?ms воз-
духом,

2.0смотрсте а продефекткруйтв детали.
З.В случае кевозмоаноста устранения
дефектов детали замените на новые»
Ремонтароватъ методой гаиешг любой
входжцеЗ детали.

(см.табли-
ДУ
14.1001).

Трудоемкость
снятия агре-
гата с годе
лая 0,5 чел.
час,
Установки
агрегата FT
изделие i.,0
чел.час.
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Продолжение ТУ-47.404

2.2.Кяапан обратный
1.7601,6110.200.000.

Фиг.406.

8
#

I.Допускаются без ре-
монта за(5о11ны,а?!ятя--
ш на наруяной повер-
хности корпуса глу-
биной до 0,5 мгл лю-
бых размеров.Не бо-
лее 5 повредивши.
2.ДоЕускается проверку
герметичности не про-
взводить.

Х.Сборку производите в последовательное-
•вж обратной разборке.

I КОНТРОЛЬ.

8

1.До установки электромагнитов 1,при
ззкрптше клапанах испытайте на герме-
тичность . звлением керосина 5 атм.
со стотоны входного фланца корпуса
15 в течение 10 шок. Течи через
уплотнения корпуса и выходные штуце-
ры 17 но должно быть.
2.Замерьте ход клапанов 14 через
отверстая з штуцерах 17,который дол-
жен быть в пределах з*

0
'

7
 т.

Разборка
I.Отверните гайку 10 и разъедините
корпус I со штуцером 3.
2.Демонтируйте клапан 4,вилку 5,ось
6.

ДеФактадия и указания до ремонту
I.Промойте входящие детали в обезво-
женном керосине,продуйтз сжатым воз-
духом.
2.Осмотрите и продефэктеруйте дета-
ли.
З.В случае невозможности устранения
дефектов детали замените на новые.
Ремонтировать методом замены любой
входящей детали.

стенд
6364/0749,
переходник
6364/22-0052.

4
(см.таб-
лицу
14.1001.)

.хд.
I

Трудоемкость
снятия агре-
гата с изде-
лия 0,5 чел.
час,
установки
агрегата на
изделие. 0,75
чел.час.
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2.3.Коробка клапанная
1.7601.6110.260.000.

фгг.407.

.[.Допускаются без

Сборка
I.Сборку производите в последовательнос-
ти обратной разборке.

Искание и КОНТРОЛЬ.,

I.Проверьте свободный и плавный ход яла-
пака 4 и его плотное прилегание к корпу-
су при горизонтальном положении обратно-
го клапана. Зазоры не допускаются (про-
верять на свет).

Разборка
репорта "-зл/ле по-1.Са:„репять сборку а слесарных тисках
врездеккя(забои- 2.Отверните нор?.али 18,19,20 и снимите
ны, вша-яда, риски корпус 17 с корпуса 5.
парапеты)на нару- 3.Демонтируйте клапан 16,отвернув нор-
жной поверхности маяв 13,14,15»

4.Раслоптрите и ньшерните патрубок 2.
5.Демонтируйте заглушву 8.

Де%ктагои и указания по рвмоигу
т

I.Промойте входящие детали в обезвояек-
ном керосине,продуйте сжатш воздуха».
2.Осмотрите и продефектлруйте деталж.
З.В случае невозможности устранения
дефектов детали заэлените на новые.
Реионтироватъ кетодоы замени любой вхо-
дящей детали.

Сборка,
I.Сборку производите в последовательнос-
ти обратной разборке.

коробки.
2.Допускается
проверку герт.:е-
тнчности ке про-
ЙЗВОДИТЪ

4
(с?д.таб-
лицу
14.1001.)

Трудоемкость
снятия агре-
гата с изде-
лия 0,5 чел.
час,
установки
агрегата на
изделие 0,75
чел.час.
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Продолжение ТУ-47.4О4

Дснытанде д КОНТРОЛЬ.

1.11роверыге свободный я плавный ход кле-
пана 16 и его плотное прилегание к корпу-
су при горизонтальной положении клапанной
коробки. Зазоры не допускаются (проверять
на свет)

2.4.Клапанная короб- I.Допускаются без Разборка
ка с дросселем
I.760I.6I20.IOG.OOO

Фиг.408.

ремонта мелкие по- I.Отверните нормали позЗ,снимите обрат-
вреадения (забои- вне клапаны I и патрубок 2.

2.Отверните заглушку 4
3.Разборку обратного клапане I выпол-
ните по laxBQfforaz разборки обратного
влапана 4
фиг.406.

ны,вмятины,риски,

ружной поверхнос-
ти коробки.
2Допускается
проверку герме-

тичности не
производить

и указания до ремонту

I.Промойте входящие детали в обезвожен-
ной керосине, продуйте сжатнм воздухом.
2 .Осмотрите я продефектируйте детали.
З.В случае невозможности устранения
дефектов детали замените на новые.
Ремонтировать методом замены любой
входящей детали.

3
В" 8
$8

4 2.1 Трудоемкость
(см.таб- I снятия агре-
лицу гага с изде-
14.1001) лия 1,0 чел.

час,
Установки аг-
регата на из-
делие 1,5 чел.
час.
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JL

I.Сборку дрожатюяите в посдадова-гвльнос-
и обратной разборке.

2.5.Слжвной кран
I.760I.6I20.I50.000

по 53 359
I.760I.6120.825.000

с 53 562.
#2Г 409.

Допускаются без ре- 1.Промойте агрегат теплым (35-400С)]#
ыонта незначительные водным раствором препарата МС-8 с аос-
повреадения корпу~ ледующим ополаскиванием промытой по—
са (кроне фланца) верхности чистой теплой водой и про-
не приводящие к тиркой насухо салфеткой или сушкой
потере работоспо- сжатым воздухом,
собности к нарушению 2.Выверните винт 5 из корпуса 1,сни-

герметичности че-
рез шток

миге шток 2 и отверните кршшсу 3 вмес-
те со штоком.
З.Сншлите со штока 2 детали: крышку 3,
пружину 4,штырь 6, болт 7 и пю%$у 8.

ДеФектадяя и указания по ре»-

I.Промойте входящие детали в обезвожен-
ном керосине, продуйте сяатым воздухом.
2.0смотрите и продефектируйте детали.
3.3 случае невозможности устранения де-
фектов детали замените на лэвне.

Г.Проверьте свободннй и плавнвй Год кла-
пана и его плотное прилегание к корпусу
при горизонтальном положении клапанной
коробки.
Зазоры не допускаются(проверять ка свет).

4 1
Г
3

(см.таб- I
лицу
14.1001)

Трудоемкость
снятии агре-
гата о изде-
лия 0,3 чел.
час;
Установки а: -
регата на из-
делие 0,45
чел.час.
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ш
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Продолжение ТУ-47.404
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2

2,?.Дросовдьная
коробка

Ремонтировать методом замены любой вхо-
дящей, детали.

Сборка

I. Сборку производите в последовательное-
?х обратной разборке.

flgщ^акие и контроль.

I.Испытайте кран на герметичность дав-
лением керосинового столба высотой 100
мм а течении 3 час.
Протекание керосина из полости крана
через шток недопустимо.

2.6,Кяапанная ко*
робка насосоз
подкачки

I.760I.6120,200.000
Фег.410.

См.тежннческие
условия; на ре-
монт клапанной
воробкя
1.7(301.6120.100.000

ФВГ.408.

I,Допускаются
без ремонта не~

Ремонт производите согласно технологи-
ческим указаниям на ремонт клапанной
коробки I.760I.6120.100.000.

Разборка
«иг.412.

I
t
7601.6120.250.000 значительные пов- I.Закрепите сборку в слесарных тис-

Фгг.411. ревдения корпу- ках.
I.760I.SI20.9I0.000 са в виде дара- 2.Отверните гайки 22 в зоне соеди-
I.760I.6II0.470.000 пин.рисок,забоин нения патрубка 5 с корпусом 10.

(типовая) сколов не право- Снимите корпус 10.
дявще к потере 3.Выверните штуцер 8 из корпуса 10.

Приспособ-
ление
6364/76-0023,
Ванна с ке-
росином
102-30/0250.

4
(см.табли-

14.1001). I

Трудоемкость
снятия агрега
та с изделия
1,0 чел.час,
установки агре
гата на изделие
1,5 чел.час.

Трудоемкость
снятия агрега
та с изделия
1,0 чел.час,
установки агре-
гата на изде-
лие 1,5 чел.
час.
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Л
герметичности. 4.Разъедините корпусы 10 и II.Раскрепите де-
2.Допуекаегся про- таль 10 из тисков.
верку герметичное- 5.Закрепит в патрубок 5 в тисках и отверните ^
ти не производить, гайку 3 и штуцер I 7Z

6.Разборку обратного клапана выполните по О
технологии разборки обратного клапана 4 ф
($иг.4О6). J3

П

ив
X.Промойте входящие детали в обезвоженном О
керосине,продуйте сжатый воздухом. -j
2.Осмотрите и продефектируйте детали. ф
3.6 случае невозможности устранения дефек- -д
тов детали замените на новые. £5
Ремонтировать методом замены любой входя- g

щей детали. %Е

, Сборка <<

I.Сборку производите в последовательности <П

обратной разборке. ^

Испытание д ремонт ^

I.Проверьте свободный и плавный ход кла- X
пана, его плотное прилегаете к корпусу 13
при горизонтальном полоаении дроссельной "О
коробки. i§
Зазорн не допускаются (проверять на свет). Г9

2.8.Коробка кла См.технические ус- Ремонт производите согласно технологичес- 4 2 Л 3 Трудоемкость Ja
паяная ловия на ремонт ким указаниям на ремода дроссельной короб- (см.таб- I снятия агре- S

1.7601.6120.700.001/ дроссельной коро- ки 1.7601.6120.910.0G0. фиг.412. лицу гата с гаде- s

°02 <5ет 14.1001). лия 1,0 ~"~

«иг.413.



Прододжекиа ТУ-47,404

I.760I.6I20.9I0.000.-
фиг.412.

2.9.Клапан
Г.7601.6120.880.000

Фиг.414.
I .Допускаются без
ремонта мелкие по-
вревдеяия корпуса
не нарушающие его
раЛяоспособность.
2Допускается
проверку герметич-
ности не произво-
дить.

Разборка

I.Снимите котировочный шплинт 7.
2.Демонтируйте из корпуса 5 гайку I,
уплотнительное кольцо б,гайку 2,пру-
жину 3, клапан 4.

, Десвектадия и ущзщщщ до
БОМОНТУ

I.Промойте входящие детали в обезво-
женной керосине, продуйте сяатнм воз-
духом.
г.Осмотрите г вродефектяруйте детали.
З.В случае невозможности устранения
дефектов детали замените на новые,
Ремонтировать методом замены любой
входящей детали.

Сборка

(см.табли-

^4.1001)

установки агре-
гата на изделие
1,5 чел„час.

2
t
2.

rr
 Трудоемкость

I снятия агрега

та с изделия
1,0 чел.час;
установки аг-
регата на из-
делие 1,5 чех.
час.

8

I.Сборку производить в последователь
вости обратной разборке.

Испытание ж КОНТРОЛЬ

I.Установите на стенд приспособление. стенд
2.Установите в приспособление клапан 6364/0749,
и дайте давление керосина Р=0,45кгс/ем^ приспособ-

5

1

4
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2.Ю.Клапан об- I .Допускаются
ратный без ремонта

1.7601.6130.Ш.Ш0.заоЧшш,вмяти-
Фнг.415 ны на наруж-

ной поверх-
сти корпуса
глубинной до
0,5 мм любых
размеров. Не
более 5 нов-

3.Отрегулируйте давление открытия клапа-
на вращением гайки 4. Давление открытия
додаю быть Р<=0,4-0,45 кгс/см2.
4.Проверьте открытие клапава плавный по-
вышением давления керосина,клапан должен
открываться при давлении 0,4-0,45кгсЛаг

Разборка

2Допускается
проверку гер-
метичности не-
производить.

X.Снимите гайки 8,шайбы 6,фланец I и уп-
лотнительное кольцо.
2.0тверните гайку 7 с "олта 4. Снимите
шайбу 6,болт 4 и клапан 3.

Дейектапяя и указания до ре-»

I.Промойте входящие детали в обезвожен
ном керосине, продуйте сжатым воздухом.
2.Осмотрите и продефоктируйте детали.
З.В случав невозможности устранения де-
фектов детали замените на новые. Ремон-
тировать методом замены любой входящей
детали.

ление,
6364/76-0065,
ключ,
6276/76-7019.

4 .1,3
(см.табли- I
НУ
14.1001)

X.Сборку производить в последовательное-
та обратной разборке.

Испытание и КОНТРОЛЬ

I.Проверьте свободный и плавшй ход кла-
пана, его плотное прилегание к корпусу
при горизонтальном полояении обратного
клапана.

Трудоемкость
святая агре-
гата с изде-
лия 0,5 чел.
час;
установки аг-
регата на из-
делие 0,75
чел.чао.
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Продолжение ТУ-47.404

слива
I.T60I.6IS8.000.000.

Фит.416

Зазары не допускаются (проверять на свет).

Допускаются без Разборка
ремонта незначи- 1.йшврните 3 винта я снимите окантовку 7.
тельные повреж- 2.Демонтируйте замок 6 и пруаину 5.
девши корпуса Примечание. После разборки люг-ш дета-
(хроме фланца), ли не разукомплектовывайте.
Ж9 приводящие З.Расконтритв шплинт I и выньте- из толка-
к потере рабо-" теля 4.
^способности 4.Отверните гайку 2, снимите пружину 3 с
ж нарушению гер- толкателя 4 из корпуса-10.

о.Раскернате три винта 8,выверните 3 вин»
та.
6.Выверните корпус 17 из ваправляицей 15.
Демонтируйте клапан 13 и пружину 14.

ТИЯ Я "ТКЯЗЯТГШТ ГГП

I.Промойте входящие детали в обезвожен-
ном керосине,продуйте сжатым воздухом.
2.Осмотрите к продефектируйте детали.
З.В случав невозможности устранения
дефектов детали замените на новые.
Ремонтяровать методом замены любой
входящей детали.

8-8

I.Сборку производите в последовательное
ти обратной разборке.

4 Х-& Трудоемкость "V
(см.табди- I снятия агре- ^
ДУ

14.1001).

гата с изделия

уетановки агре- ^
гата на изде- О
дне 0,75 ^
чел.час. -О
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Продолжение ТУ-47,404

о о 2,

2.12.Кдапан обратный
П7601.6120.440.000.

ФНГ.4Г7
I.76GI.6II0.150.000.

6110.290.—
SI30.0I0.000.
6130.020.000.
6130.320.000.
6130.340.000.
6130.370.000.

I.Допускается
без ремонта
мелкие повреж-
дения (риски,

dOZHH,СКОЛЫ)

на внешней
поэерхноста

нарушающие
его работос-
пособвость.
2.Допускается
проверну, гвр-

I.Испытайте назвав на геркетачность дав-
лвянем керосиш РвОДкгс/си2 в течении
5 шв.
Протекание керосина из полости крана
черва задок не донуеишо.

Разборка
I.Отверните гайку 6,демонтируйте шай-
бу 5,болт 4 в снимите клапан 3.
2.Снимите вилку 2,демонтировав штифт 7.

до

X.Промойте входящие детали в обезво-
женной керосине,продуйте сжатым воз-
духом.
2.Осмотрите и щюдефектируйте детали.
З.В случае невозможности устранения
дефектов (рисок,вмятин, забоин) детали
запените на новые. Ремонтировать ме-
тодом замены дабой входящей детали.

производите в последователь
BOCEL обратной разборке.

стенд
72.612.074.03000,
подставка
к стенду
6364/76-3102,
приспособ-
ление
6364/76-0321.

(см.табяи- I
ДУ
14.1001)

Трудоемкость
снятия агре-
гата с изде-
лия 0,3 чел.
час;
установки аг-
регааа на из-
делие 0,7
чел.час.
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Продолжение ТУ-47.404

3

Испытание а контроль

1.Проверьте свободный и Ш Ш Б Н Г Ё ХОД клапана
и его плотное прилегание к корпусу при го-
ризонтальном положении клапана.
Зазоры не допускаются (проверять на свет).

3 . С И С Т JS M А

I.Допускаются без

Д Р 2 Н А 2 А

Разборка

я кла-

Фиг.418.

пан 2 с корпуса 3."

. ЦеТюктадия и укззгчия по

вакуум-

нкй ремонта мелкие пов- I.Отверните гайку 5,снимите болт I
I.760I.6121.150.000 рездения корпуса,

кроив седла клапа-
на.
.Допускается про- з^прсщ^е входящие детали в обезвожев-

верку герметичное-
 н ш ке

росине,продуйте сжатш воздухом.
ти не производить.

 2
.Осмотрите и продефектируйте детали.
З.В случае невозможности устранения
дефектов детали заменяте па новые.
Ремонтировать методом замены любой вхо-
дящей детали.

..Сборка

I.Сборку производите в последовательнос-
ти обратной разборке.

Испытание а контроль

I.Проверьте чистоту и кондиционность
резинового клапана.

4 1.3
(см.табли- I
цу
14.1001).

Трудоемкость
снятия агре-
гата с изде-
лия 0,5 чел.
тас;
установки аг-
регата на из-
делие С ,75
чел.час.
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Продолжение ТУ-47.404

з

$3*
3.2.Клапан дредох- 1.Допускаются без
ранительный ремонта ыелкие по- I.Снимите стопорное кольцо 6.
I 7601.6121.160.000

 B
P®ra

e H H f I ш
 энеш- 2.Демонтируйте из корпуса I вогулку 2,

Фиг.419. ней поверхности

клапана.
2.Допускается
проверку герме-

шайбу 4,пружину 5,тарелку G.

и указания по

тичности не про-
изводить .

I.Промойте входящие детали в обезвожен-
ном керосине,продуйте сжатым воздухда.
2.Осмотрите и продефектируйте детали.
З.В случае невозможности устранения
дефектов детали замените на новые.
Ремонтировать методом зашны любой вхо-
дящей детали.

Сборка

I.Сборку производите в последователь
ности обратной разборке.

Испытание я КОНТРОЛЬ, f

I.Проверьте срабатывание клапана.
Клапан додкен открываться при давлении

Ризб= 0,15 кгс/см 2 .

3.3.Клапан дре~ Допускаются без .Разборка
на&кый ремонта : " I.Выверните болти 9 из корпуса I и де~
I.7t>0I.GI2I.I70.0CC I.вмятины и вира- монтируйте заслонку 2 .

вы на поплавке раз- Знямащге ! Заслонка 2 и поплавок 5
иером до 10мм глу- с трубгл I I не разбирают-
биной до 5г.зд.Коли- ся
чество новреадений

не более 4-х.

4 1.3
(см.таб- I

лицу
14.1001)

приспособ-

ление
6378/22-1219.

4 j
r
g

Ссп.таб- 1

14.1001)

Трудоемкость
снятия агре-

гата с изделия
0,5 чел.час,

установки агре-

гата на изделие
0,75чел.час.

Трудоемкость ̂ ня-

тия агрягата < лз-

делия С,Ь чел, чс,

устакгзгл.. сп'рех а-

та из изделие ,.,0

чел.'шс.
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Яродолжение ТУ-47.4С4

2.Забоины,сколы и
вмятины глубиной
до 1мм на корпусе.

и указания до ремонту

3.4.Клапан ваку- I .Допускаются без
ушнй рамонта незначите-

1.7601.6121.130.000. льяне поврезденкя
Фиг.421. на внешней поверх-

ности корпуса и
клапана,кроме пло-
скостей прилегания
на седло клапана и
корпусе.

8
V
 8

со £э о
3̂ ся ̂ ^

I.Промойте входяЕ^ие детата в обезвоженном
керосине,продуйте сжатым воздухом.
2.Осмотрите и продефектнруйте детали.
3.3 случае невозможности устранения дефек-
тов детали замените на новые.
Заслонка 2 и поплавок 5 заменяются в сборе.

Сборка

I.Сборку производите в последовательности
обратной разборке.'

Испытание я КОНТРОЛЬ

I.Проверьте свободный и славный ход заслон-
ки 2 и ее плотное прилегание к корпусу при
горизонтальном положении клапана.
Зазоры не допускаются (проверять на свет).

Раеборка
I.Демонтируйте шплинт 5 и отверните гайку
4 с клапана I .
2.Скшите со штока клапана I пружину 3
З.Ваньте клапан I из корпуса 2.

ДеФэкташш и указанвд1 по ремонту

I.Промойте входящие детали в обезвоженном-
керосине,продуйте сжатым воздухом.
2.Осмотрите и продефектируйте детали.

о
03
о

I

4 1,7
(см,таб- 1

лицу
14.1001)

Трудоемкость

снятия агре-
гата с изде-
лия 0,4 чел лас
установил аг-
регата на из-
делие 0,75
чех.чао.
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Продолжение 17-47.404

2 3

8
8

2Допускается про- З.В случае невозможности устранения дефек-
верку на гермегич- тов детали зелените на новые
ность не ароизэо- Ремонтировать методой замеш льбой входя-

щей детали.дать.

дботжа

I.Сборку производите в последовательнос-
ти обратной разборке.

Испытание к КОНТРОЛЬ.

I.Испытайте клапан на начало открытия.
Кяапав должен открываться при давления:
0,050 кгс/см

2
.

3.5.Кзаяан поп-
хавкозий без ремонта :

I.760I.GI96.0IO.000. а}амятинк н вы-
Фиг.422. рыва на поплав-

ке разиероы 10
ш ;
б)кешш:е довре-
адекия на кор-
пусе не нарушаю-
щие герметичное-
тк клапана.

1,Сниютге развальцованную часть валика
Н .демонтируйте валик из кронштейна 3 и
снимате клапан 2 .
2!Снишгге развальцованную часть валика
12,снимите шайбу ХЗ^дюлонтируйте валик
из корпуса I .
З.Снииите корпус I с кронатейна 3 .

1.Проыойте входящие детали в обезвоаен-
ном керосине, продуйте сжатнм воздухом.

стенд

6X4/76-0856.

(см.табли-

цу

Г4.1001).

2.? Трудоеглсость
I снятия агрвга

та с изделия
1,0чел.час;
устаноаки агре-
гата на изделие
1,5 чел.пас.



Продолжение ТУ-47.404

3

2.£опускаетля про- 2.Осмотрите л продефектируйте детали,
зерку герметичное- 3.3 случае невозможности устранения дефек-
та не производить, тоа детали замените на новые, кроне поплав-

кового устройства,которое замевхзтея в сбо-
ре.

Сбоора

I.Сборку производите в яоеледоватедьностя
обратной разбор».

Испытание я контгюлз..

I.Проверьте свободный и плавный ход
ж его охотное прилегание к корпусу при гори-
зонтальном положении поплавкового кганяня
(проверять на свет.)
2ЛГроверьт© величину зазора "не менее 0,5
мы- между клапаном и рычагом поплавкового
устройства.

4. С И С Т Е М А С Л И В А О Т С Т О Я

4.1.Кран слива Допускаются без Разборке и ремонту в войсковых условиях не
конденсата ремонта мелкие подлежат

I.760I.6I05.030.000. повреждения кор
Фиг.423. пуса,не нарушаю

щие герметичное
ти

V »

Трудоемкость сня-
тия агрегата с из-
делия 1,0 чел . ч а с ;
установки агрегата
на изделие 1,5
чел.час.

о



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ SOEBWX ПОВРЕЖДЕНИЙ

17 16

Клапан поплавковый I 7601 6150 0 Ю 000

Фиг.401

1-ось 6150 026 000; 2-шайба 340IA-0.5-5-10; 3-поплавок 6150 030 000 «
4,5-вланка 6150 025 005; 6-зшш-шки да^-^7,Д18-ЗК~3-в?
7-скоба 6150 025 003; 8-вилка 6150 806 003, втулка 6150 036 000;
9-гайка 3303A-5-I82AT-2; Ю-даок 6150 803 000 j П-клашш 6150 040 0001
12-ооь 6150 801 000; 13-чшшШ1И 1,6хЖ)х001 ГОСТ 397-66;
14-шаШа 340IA-C,8-5-10; 15-валик 6150 802 0001 В - г а й ю 3346А-5Щ
17-шйба 3401АЧЗ, 8-6-10; 18-бода 4920Д-5-54-4; 19-угольник 23034-6-39»
20-гайка 27ЮА-12х1ц; 21-кольцо ушютяитвльное 2262A-9-*2j
22-фпанвц 6150 015 000, raibca 6150 016 OCCj 23-кодьщ) ушютнитвдшвов
2262A-I6-2; 24-крлпка 6150 020 030; 25-про<5ка 6150 021 000.

047,20.00
С*р. 438
Авг 20/87



РУКРЭОДСТРО Щ> РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

12

Крен I 760I 6154 ТОО 000

ФИГ.403

047.20.00
Стр. 439

Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ &ОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Края I 7601 6154 100 000 (Фяг.403)

(Спецификация)

1-подшпник-корпус 6154 115 003;
2-прокладка 6154 126 000;
З-пощюатх-вщта 6154 115 005;
4-валик 6154 116 ОГО}
5-шошса 6154 118 000 j
6-кольцо ушютянтайьное 2262A-I6t
7-корпус 6154 НО 000$
8-заслошса 6154 120 000 |
Э-проюьадга 22В2к~201

IO-raitea 6I54 112 000?
II-шайба 6I54 125 000i
12-упор 6Т54 I I ? 000;
13-эдектрсжехакизм ШШ.^9}
14-болТ 30I7A-5--38-3}
15-шайба 34С5А-О»5-5-10|
16-гайка 3327А-5}

17-мембрана ушготнительаая 6154 123 000t
18чвай<5а 6154 122 000|
19-патрубок 6154 И З 000?
2С-кольцо уплогнигааьаое 6154 110 000(
21-KOHTpraiiKa 6154 114 0001
22-4иайба 34Q3A-Ot8«5*4Qi
23-винт 6154 124 00С|
25-заглушка 2833А Kl/&i
26-штуцвр 2792A-I4.

047.20,00
Стр. 440
Аи? 20/3?



РУКОЭОДСТРО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

8

3 7 4

Клапан двойного действия I 760I 6154 130 000

Фиг.404

1-крышка 6154 803 000; 2-кольцо 6154 133 000;
3-предохраннтелъный клапан; 4-корпуо 6154 131 000;
5-проволока КО-0,8; 6-шкшба ОСТ I I0067-7I;
7-клапан 6154 140 000; 8-пружина I9I6A-0,5-10-32.

047.20.00
Стр. 441

Авг 20/87



РУКОЭРДСТРО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

15

Блок кранов I 760I 6100 200 000

фиг.405

I-электромагнит 921 000А; 2-толкатвяь (яз комплекта ПКИ);
Э-корпус сальника 6150 143 000; 4-втулка 6150 237 000;
5-колыю ушютнительное 2262А-169П; 6~кольцо уплоткятвльнов
22S2A-I3-I[; 7-штифт 3484А-2С3-20{ 8-^нт 30I7A-6-I6-I82AT;
9-Щ)08ояока контровочная КО-0,8; 10-шгомба. ОСТ I 10067-74}
И-пружива 6150 141 000; 12-гайка 6150 142 000; 13-даок
6150 144 000; 14-клапан 6150 040 005; 15-корпуо 6100 201 000;
16-штифт 3484А-2Пр22а-Ю; 17-штуцер 6100 202 000; 18-4сояьцо
226IA-25; 20-манжета 6150 138 000; 21-шй<5а 6150 136 000;
22-втудка 6150 139 000.

047.
Стр. 442
Авг 20/87



руководство по ремонту БОЕВИК ПОВРЕЖДЕНИЙ

5

Клапан обретши I 76OI 6 ПО 200 000

ФИГ.406

I-корпуо 6II0 2Z0 000} 2-кольцо ушютнягельвов 2262A-8I-2;
3-атуцер 6110 221 000} 4~юююн 61Ю 222 000; 5-вилка
6110 223 002{ 6-ооь 6110 220 003| 7чптифт Э4О8А-2Пр22а;
в-ашиька 3253А-5-34{ 9-шайба 340IA-I-5-IO; 10-гаПкя

047.20ДЮ
Ctf>. 443

Авг 20/87



по ПМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Коробка клапанная I 7601 6110 260 000

Фиг.407

1-дроссель 6110 273 000; 2-патрубок 6П0 270 000;
3-кольцо упяотнительное 2262A-I73-2; 4-проволока контровочная
K0-Q.8; 5-корпус 6110 265 OOGj 6-гайка 2704А-4| 7чкольцо
стопорное 564 М55-Э6; 8-заглушка 2842А-4; 9-юбратный клапан
6X20 290 000; 10-кольцо ушготнитадьнов 2262А-76-2; 11-шгнфт
3480А-2-6; 12-вилка 6110 223 000; 13-0Ш1Т 6120 273 000;
14-шШ 340И-3-6; 15-гайка 35Г73А-3; 1б-клапан 6120 272 000;
17-корпуо 6120 371 000; 18-шшдька 3253А-5-24; 19-шайба
340IA-I-5-I0; 20-гайка 3373А-5.

047.20.00

20/97



РУК0Р9ДСТР<? ПО РЕМОНТУ §OE£b!# ПОВРЕЖДЕНИЙ

8 2

Клапанная коробка с дросселем I 76CI 6120 100 O03/G04
Фиг.408

I-клалан обратный 6120 170 000; 2-заглушка 2I93A-45; 3-гайка
3373А-5ц; 4-шайба 340IA-I-5-I0; 5-корпус клапанной коробки
6120 ПО 011/012; 6-кольцо уплотнитатьное 2262А-77-2;
7-кольцо уплотнительнов 2262A-I73-2; 8-нровсиока контровочная
К0-К0.8.

047.20.00
Стр. 445

Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ §ОЕВЫ^ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Края оливкой I 7601 6120 Г50 000

Фиг.409

I-Kopnyc крана 6120 151 000; 2чпток 6120 801 000;
3-крышка 6120 802 000; 4-пружина 6120 153 000;
5-винт 6198 003 000; 6-штырь 6120 800- 003;
?~болт 6120 163 000; 8-шайба 6120 162 000.

047.20.00
Стр. 446
Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

А-д

Клапанная коробка яасоов подкачки I 7601 6120 200 001ЛЮ2

(№.410

I-корпуо клапанной коробки 6120 220 001ЛЮ2; 2-кольцо упяотнительное
2262A-8I-2J 3-гайка 3373А-5ц; 4нвайОа 34OIA-I-5-I0; 5-патрубок
6110 261 000; 6-кгапан обратный 6110 220 000.

047.20.00
Ctp. 447

Авг 20/67



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОНВЬ?Х ПОВРЕЖДЕНИЙ

Дроссельная коробка 1 7601 6120 250 001/003

Фиг.4II

1~па?рубок 6120 251 000; 2-заглушка 2I93A.-45J 3-яровояоМ
контровочная 6120 250 005; 4.~шЩ дроссельная 6120 252 000{
5-кольцо уилотнятальное 2262А-173-2; 6-котьио стопорное
564М55-52ц; 7-кольцо уштотиктельное 2268А-в1-2} 8-Kopajro
6120 260 000; 9-патрубок с дросселем 6I.T0 270 002$ 10-кольцо
упяотнатвльиое 2262А-76-2; П-клапан обратный 6120 270 000}
Хг-шТйф-Р 3480А-2Пр22а;13-вилка 6110 223 002; 14-ООЛТ
6120 273 000? 15-гаайба 340IA-I-3-6; 16-гайка 3373А-3;
17-ялапан 6120 272 000; 18-шлилька 3253А-5-24; 19-шайба
340IA-I-3-6; 20-гайка 337SA-3; 21-штуцер 6130 271 000;
22-гайка 6130 272 000| 23-кольцо утиотнительное 2262A-I73-2.

047.20.00
С$р. 448
Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ §OEBI?I* ПОВРЕЖДЕНИЙ

20

Й 9 18
М /19/ 1 7

16

Коробка дроссельная I 760I 6120 910 000

,412

1-штуцер 6130 271 000j 2-кольцо уплотштальное 2262A-I73-2;
3-гайка 6130 272 000; 4-кольцо стопорное 564М 55-52ц.фас.;
5-патрубок 6120 811 001; 6-даЙба дроссельная 6Z20 252 000;
7-кольцо уилотнительное 2262A-8I-2; 8-штуцер 6110 274 000;
9-кольцо ушотнитаиьное 2262A-I73-2} 10-корщге 6120 920 000;
II-клапан обратный 6120 270 000; 12-кольцо ушютнитаяьно©
2262А-76-2} 13-гайка 3373А-5ц.фас.; 14-клаван обретши
6120 290 000; 15-болт 6120 273 000} В-*айка 3373А-3|
17-шайба 340IA-I-3-6; Хвигоифз- 3480A-2-6J 19-шяка
6110 223 002; 20-дросоель 6ZI0 273 €00; 21-кольцо стопорное
564М §5-36; 22-гайка 3373А-5ц.фас; 23-аайба 340lA-I-6-I0j
24-«роволока ковтровочиая К0-К0,8; 26-чзайба 340IA-I-5-I0.

047.2fl.00
Стр. 449

Авг 20/87



РУКОВОДСТВО Пр РЕМОНТУ ЦОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

б 6,7

9,10
Коробка клапанная I 7601 6120 700 001/002

Фиг.413

I-клапан обратный 6120 430 001/002; 2-колъцо уюготнитеяьнов
2262A-I73-2; 3-патрубок с дросселем 6120 305 000; 4-коробка
клапанная 6120 701 001/002 ; 5-кояьцо уплотштелыгое
2262А-92-2} 6-гайка 3373А-5ц; 7-шайба 340IA-I-5-I0; в-Клапан
с патрубком 6120 420 000; 9-гайка 3373А-5щ 10-шайба
340IA-I-5-I0; II-клапан обраяйгй 6120 440 000; 12-шпилька
3253А-5-24; 13-кольцо ушютяитвльнов 2262A-8I-2} 14-щювояока
контровочная КО-0,8.

Кяапан I 7601 6120 880 000

Фиг. 414

1-*айка 6120 003 000; 2-гайка 6120 883 000; 3-прухина
6120 884 000; 4-клаташ 6120 882 000; 5-корпуо клапана
6120 881 000; 6-кояьцо ушютнительное 26О6С-18-2-гГ*
7-ашшт 1,6x25 ГОСТ 397-66.

047.20.00
Стр. 450
Авг 20/87



РУКОРОДСТЭО ПО РЕМОНТУ §ОЕВДК ПОВРЕЖДЕНИЙ

Клапан обратный I 760I 6130 100 000

ФйГ.415.

1-фпапец 6130 104 003; 2-вилка 6X30 101 002; 3-клапан
6130 103 000} 4-<5оят 6130 102 000; 5-шайба 340IA-I-3-«i
6-шайба 340IA-I-5-I0I 7-гайка ЗЭ73АЗщ 8-гаЙка 3373А-5ц;
9-патрубок 6130 110-j Ю-«ояьцо ушотнитальиое
2262А-92-2; И-штифт 3430А4-ОД12а-10ц.

047.20.00
Стр. 451

Авг 20/87
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РУКОВОДСТВО Пр РЕМОНТУ £ОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Клапан слива I 760I 6198 000 000

«иг.416

1-даштт 1x12 ГОСТ 397-66; 2нгайка 3342А-4; 3~прукина
1696А-0,5-6-1,6{ 4-толкатеяь 6198 014 000} 5-прузоиа
в19в 0Г7 000} 6-замок 6198 015 000} 7-окантовка
6198 012 000; 6-BIIHT 6198 008 000; 9-шарик 6X98 485 055;
Ю-коряус 6198 009 000; И-трос 6198 000 003; 12-деряата»
6198 010 000; 13-клапан 6198 004 000; 14-пруязша
6198 016 000; 15-ногфавляющая 6198 001 000; 16-ф1кс8Тор
6198 007 000; I7^topnyo 6I98 005 000.

047.20.00
Стр. 452
Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ §ОЕ0|>ПС ПОВРЕЖДЕНИЙ

Клапан обратный I 760I 6120 440 000

Фиг.417

1-фяанец 6120 104 004} 2-ЕИлка 6130 101 003; 3-клапан
6130 ЮЗ 000; 4-болт 6130 102 000; 5чваЙба 340IA-I-3-6;
6-гайна 3373А-3; 7-втифт Э480А-гПр22а-10ц.

Юшпан вакуушый I 7601 6121 150 000

Фиг.418

1-болт 6121 152 00С; 2-кяапан 6121 153 000; 3-корпус
6121 151 000; 4-шайба 340IA-I-5-7; 5-гоЙка 3353А-3.

047.20.00
Стр. 493

Авг 20/87



руководство т РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИИ

Левая половина клапана показана:
в разрезе А-А

6 ,* 4

Клапан щхщохрвнитадышй j 7601 6121 160 000

Фнг.419

1-корпуе клапане 6121 161 000» 2-вгуавса 6121 162
3-клапан (тарелка) 6121 163 000; 4-mafi<5a 6I2I 164 000;
5-пружина 6121 165 000; 6-ксльцо 564М55-42.

047,20*00
Стр. 454
Air 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ &OEBWK ПОВРЕЖДЕНИЙ

Б-В

Клапан дренажный I 7601 6121 170 000

Фяг.420

I-корпуе клапана 6121 180 000; 2-заслонка 6121 171 000;
3-закяепка Д18-ЗП-3-20; 4-вкладш 6121 170 004;
5-поилавок 6121 Г72 000; б-̂ грубка 6121 174 000;
7-шайба 6121 175 000; 8-кольцо уплотнительное
2608о52-10-16-1-Д; 9-баят 6121 *73 000; Ю-лровашса
контровочная КО-0,8 ГОСТ 792-67; Ц-трубка 6121 170 003.

047.20.00
Стр. 455

Авг 20/87



ПО РрМОИТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИИ

5-

6-

Клапан вакуумный I 760I 6121 190 000

Фиг.421

1-киапан 6121 200 000; 2-корпуо 6121 191 000; 3-1фужина
6121 192 000 ,• 4-гайка регулируювюя 6121 193 000;
5-«гошнт 1x18-002 ГОСТ 397-66.

047.20.00
Стр. 456
Авг 20/87



руководство по РЕМОНТУ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Клапан поплавковый I WDI 6196 010 000

Фиг.422

1-корпус 6196 005 000; 6196 105 00С; 2-кланан 6196 070 000;
3-кронштей: 6196 042 000; 4-шайба 3406A-I-4-8: 5~пошшвок 6196 027 000;
6-рьптаг 6196 026 000; 7-труба 6196 041 000; Зчйайба 6196 029 000;
9-заклепка 3580A-3.5-I8; 11-волик 6196 006 000; 12-ваяик 6196 007 000?
13нвайба 3406A-I-6-I2.

Кран шгава ототоя I 7601 6105 030 001ЛЮ2

Фиг.423

047.20.00
С тр.. 4^7/458

20/87





ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА ПРИ Р Е Ш Т Е й ИСПЫТАНИЯ

Обшв указания

1. В процессе выполнения ремонта трубопроводов тошгавноЬ сист мы контроль
качестве производите соглаоно указаний ТУ и ТТП,соответствукшх исполь-
зуемым варианта» ремонта»В общем случав,сведения по контролю качества,
каеаювдаеоя ремонта трубопроводов,изложены в разделе 14."Типовые техно-
логические провесом й приложения"*см.подразделы 014.20.03,014.20.04 в
котором кроме технологических указаний и операций ремонта,даны техни-
ческие параметры контроля качества»

2. Йосле монтажа отремонтированная трубопроводов на самолет,стыковые соеди-
нения должны быть проверена на Герметичность под давлением топлива,при
этом:

- для соединений, находящихся внутри топливных баков.допускается ка-
пельная течь -не болев 3-х капель в мая.

- герметичность соединений системы дренажа допускается не проверять,
контролируется надежность затяжки стыкового соединения.

- течь топлива из внебаковых соединений -не допускается.
3 . При ремонте агрегатов методом замены входящих деталей руководствуйтесь

указаниями но контролю качества и испытаниям,нроведенным в ТУ-47.404

4. После монтажа отремонтированных или новых агрегатов произведите проверку
их работоспособности согласно- "Инструкции по технической эксплуатации
самолета ИЛ-76", глава 47.

5. Летные послеремонтные испытания топливной системы не требуются.

CM7.30.tX)

Стр. 701/1Г12

Авг 2Р/87





Раздел 049.00.00

Вспомогательная силовая установка





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ
/МСТОК УЧЕТА ИЗМЕНЕНИЙ

(Заполняется от руки исполнителем, проводящим замену листов s ЭТД)

изменения
Основание Измененные и введенные страницы Исполнитель

049,00.00
Листок учета изывнений

СтрЛ
Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ЛИСТОК УЧЕТА ИЗМЕНЕНИЙ

(Заполняется от руки исполнителем, проводящим замену листов РБП)

изменения
О с н о в а н и е Измененные и введенные страницы Исполнитель

049,00.00
Листок учета изменений
Стр.2
Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Перечень действующих страниц

Глава
Раздел

Подраздел
Страница

изменения
Д а т а

Главе
Раздел

Подраздел
Страница Jft

изменения
Д е т а

Лист учета

изменений

Перечень

действующих

отрающ

Соцержачке

049.00.00

049.10.00

049.20.00

049.30.00

I

I

I

I

2

3

4

5

g

7

301/302

401

402

403

404

405

406

40?

408

409/410

701/702

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/67

Авг 20/В7

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Азг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

Авг 20/87

049.00.00
Перечень дейотвуиври. отриншц

СтрЛ/2
Авг 20/87





пр ррмонту

ВСПОМОГАТЕЛЬНАЯ СШСВРЧ УСТАНОВКА

СОДЕРЖАНИЕ

ПОВРЕЖДЕНИЙ

Наименование

Узлы и детали ВСУ и их взаимозаменяе-
мость по месту установки^таблица 49 .1)

Перечень узлов и деталей ВСУ, не подле-
жащих ремонту в полевых условиях
(таблица 49,2)

Допустимые к устранению повреждения
узлов и деталей ВСУ и общие сведения
о методах их ремонта (таблица 49.3)

ОПРЕЦШШИЕ ТЕХНИЧЯЖОИ) С0СТ0ЯНИЯ(ДБ5ЕКТАДИЯ)

Обще указания

РЕМОНТ

Ремонт методом восстановления

Ремонт методом замены

Справочные сведения о типовых вариантах
ремонта узлов и деталей ВСУ(таблица 49.401)

Технологические указания к типовым вариантам
ремонта узлов и деталей ВСУ (ТУ-49.402 )
ТВР # 4 9 , 8 . 1 Типовой вариант ремонта пробоин

на выхлопном патрубке

ТВР & 49.8*2 Типовой вариант ремонта пробоин
в зоне сливного штуцера выхлоп-
ного патрубка

Технологические указания по замене узлов я
деталей ВСУ (• ТУ-49.403 ) .

КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА ПРИ РЕМОНТЕ И ИСПЫТАНИЯ

Обще указания

Раздел,
подраздел,
пункт

049.00.00

С т р .

I

2

049,10.00

£49.20.00

7

Ш/302

401
401

402

4СЗ

404

404

406

049.30.00 701/702

049.СО.СО
Содержание

Стр. I/?
Апг 20/37





РУКОЭОДСТРР ПО РЕМОНТУ &ОЕРЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ОВДИЕ СВЩЕНИЯ

В данном разделе приведены необходимые сведения и рекомендации
по ремонту только систем подвеоки х выхлопа вспомогательной силовой
установки (ВСУ) в войсковых условиях.
Ремонт двигателя ТА-6А производить согласно "руководства РБ1Г, разрабо-
танного предприятием-изготовителем двигателя.
Материалы раздела содержат темы:

I.Общие сведения
2.Определение технического состояния(дефектация)
3.Ремонт
4.Контроль качества при ремонте и испытания

Нумерация приведенных таблиц принята двухзначной: первая группа цифр
показывает номер раздела -49,последующие цифры "порядковый номер таб-
лицы .соответствующий блоку страниц для каждой темы.
Ори ремонте ВСУ,кроме материалов данного раздела,руководствуйтесь сле-
дующей документацией:

раздел 014Типовые технологические процессы
- раздел 015Очистка,промывка.Определение технического состояния
- инструкция по технической эксплуатации самолета ИЛ-76,глава 49
- инструкция по технической эксплуатации двигателя ТА-6А
- руководство РБЯ на двигатель ТА-6А

049.0G.OP
Стр. I

Авг 20/87



>• о
Таблица 49.1

8
8

Узды х детали ВСУ и их взаимозаменяемость по месту установки

Номер
фигуры.
позиции

Наименование агрегата (детали),
номер чертежа

Кол-во
ма

изделии
Место установки агрегата Взаимозаменяемость по
(детали) и номер уетано- .MftgfE.Жтаяодвд^ ,.

вочного чертежа яодйфикацшц сер($Ш)из—
далия я их условные

номера
76 76М 76М

ФИГ.1

поз. I

поз. 2

поэ.З

поз.4

лоз .5

поз .6

поз.7

поз.8

поз.9

поз.10

Коепление лвкгчтедя ТА-6А

Подкос 1-4
I.760I.6570.II0.O00

Подкос 4-8
I.760I.6570.I70.000

Подкос 1-5
I.760I.6570.I25.000

Подкос 6-8
I.760I.6570.195.000

Подкос 6-9
1.7601.6570.3X1.000

Подкос 1-7
I.760I.6570.135.000

Подвое 5-9
I.760I.6570.I80.000

Подкос 7-9
I.760I.6570.2I0.000

Подкос 3-9

I.760I.6570.I60.000

Подкос 8-9
1.-7601.6570.220.000

I

I

Г

I

I

I

I

I

I

Отсек ВСУ в левом обте-
кателе шасси В
I.760I.6570.IOO.OO0

то же

В

в

в

в

в

в

в в

в в

в в

в

в

в

в

в

в

В

В

В

В

В

в

в

в

в

ТУ-49.403
в
 (для всех дета- Я

лей данной таб- 'О
лицы) J9

3
3
3

m
яг

i

m

2



Продолжение табд. 49,1

поз.II Подкос 2-®
1.7601.6570.150.000

поз.12 Подкос 2-8
I.760I.6570.140.000

поз.13 Скоба
I.760I.6470.230.000

поз.14 Амортизатор
I.760I.6570.250.000

фиг.2 Система внхлопа двигателя ТА-6А

O03.I
1.7601.6570.320.000

аоз.2 Патрубок внхяояной
I.760I.6570.800.000

Отсек ВСУ в левом обте-
кателе шасси
I.760I.6570.100.000

то же

Отсек ВСУ в левом обте-
кателе шасси
1.7601.6570.300.000

то же

в в в

в в в

в в в

в в в

в в в

в в в

3
о
хв

I
-о
tn

о
3

С1

о
m
т

>• о

hj CD

о •

88

|
S
3*



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

049.00.00
Стр. 4
Авг 20/87

КРЕПЛЕНИЕ ДВИГАТЕЛЯ ТА-6А

Фиг.1



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

СИСТЕМА ШШОпк ДЕИГЛТЕШ ТА-6А

ФЯГ.2

049.00.00
Стр. 5

Авг 20/87
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Таблица 49.2

Перечень узлов в деталей ВСУ не подлежащих ремонту в полевых условиях

Наименование,
назначение и
номер чертежа

ffecTo установки на Характеристика Причина невосстанавяи-£§_
изделии съемности ваемости ОсобШ-

яости
снятия

замена Примечание

и уста-
новки исполнит, мент

ное обо-
рудование
и инстру—

8

Фиг.1 .двигателя ТА-6А

Отсек БСУ,левый обте-
катель шасси

то же

съемныеПодкосы сило-
вой фермы

Детали узлов
навески дви-
гателя и кронш-
тейнн крепления
силовой фермы к.
фюзеляжу.

Фиг.2 Система выздопа двигателя ТА-6А

l.oMys крепления Отсек ВСУ,левьй обте- съемный
выхлопного пат- катель шасси
рубка

По условиям прочности См.ТУ-49.403

Изготовление мехвно-
обработкой.Ремонт не-
возможен по условиям
прочности.

Изготовлен
штамповкой
Ремонт невозможен по
условиям прочности.

то же

Допускаются к
эксплуатации
незначительные
повреждения в
виде рисок,ца-
рапин и забоин
глубиной не
более 0,5ш
после их
стки по
ТТП-14.1264

то же



Таблица 49.3

Допустимые к устранению повреждения узлов к деталей ВСУ ж обше
сведения о методах юс ремонта

Наименование Вчдк и размеры до- Количество допустимых поз-
узда<детали) пустимых поврожде- реждениа и дашмальное

расстояние меяиу ними

Способы устранения повреж- Трудоемкость
дений и номер ТНР чел/гас,

число испол-
нителей

Примечание

4

Выхлопной
патрубок
двигателя
ТА-6А

о

Трубопровод
§ слива топлива

Э о нз выхлопного

Пробоины & до 100мм Че более 4-х.
Расстояние между краями
повреждений не менее
100 мм.

Трещины £ до 120мм Не более 4.
Общая длина трещин не
долкна превышать 300мм.

Вмятины 50я60ш Не более 4.
Расстояние между краями
не менее 100мм.

то же

Забоины,риски, Не более 10 на
царапины Н<0,Змм патрубке.

Зеребитие Не более I на трубо-

проводе

патрубка.

Ремонт установкой вставки
или накладки ТВР1Г49.8.1

49.8.2
47.8,4

(см.раздел 0.4!П1ошшвпзя
система)

Трещины заварить ТВР
* 47.8.3
(см,раздел 047, Топливная
система)

Допускаются без ремонта

Глубокую вмятину ремонти-
ровать как пробоину
ТВР Л 49.8.1

47.8.4

Зачистить по ТТП-14.1264
(см.раздвл014.Т1шоше
технологические процессы)

Ремонт установкой проходника
ТВР № 33.8.1 (см.разделОЗЗ*
Гидравлическая система)

При поврешсцении
стыковочного
фланца,выхлопной
патрубок ремонту
не
лив восставав»- ,
вается установкой
нового выхлопного
патрубка» \



Продолжение табл. 48.3

о

Вмятгаы (шшвнке) Яе более 3 на трубопроводе Выправить по 1.5,
К Й< 2 мм ТТП-14.1265 Г

и < I мм Количество не ограничвва- Допускается без Ж
етоя. ремонта S

О

14

1
з

Ош

В6
За
га
3 *



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ §ОЕЭЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ОПРЕДЕЛЕНИЕ ТЕХНИЧЕСКОГО СОСТОЯНИЙ
(ДЕШТАЦИЯ)

Обице указания.,

Дяя определения технического СОСТОЯНИЯ 8СУ проведите внешний осмотр
двигателя ТА-6А и системы его подвески и выхлопа,
Особо тщательному осмотру подлежат узлы и детали,расположенные в зоне
повреждений конструкции отоека левого обтекателя шасси в котором раз-
мещается ВСУ,
Технологические указания по осмотру приведены в "Инструкции по техни-
ческой эксплуатации самолета ИЛ-76", глава 49,
Дефектацию двигателя ТА-6А производите согласно "Руководства РБП"
предприятия-изготовителя .
Общие положения и методические указания по дефектации изложены в раз-
деле 015.0чистка,промывка,Определение технического состояния.

049.10.00
Стр. 301/302

Авг 20/87





руководство по ремонту БОЕВЫ* ПОВРЕЖДЕНИЙ

Р Е М О Н Т

I . PeNp; у методрц в.ос.дтадрдления.

Методом восстановления репнтируется только выхлопной патрубок двигателя
ТА-6А и трубопровод слива тошшва из тлопного патрубка.
Виды,размеры и количество допускаемых повреждений представлены в таблице.
49.3.Справочные сведения о рекомендованных тип^аых вариантах ремонта (ТВР)
и технологические указания к нам приведены соответственно в таблице 49.401
1, ТУ-49.402.

Нумерация ТВР принята трехзначной: первая группа цифр показывает номер
раздела,средняя цифэа -условный номер конструктивной группы (8-трубопро-
воды),последующая цифра -порядковый номер ТВР.

Технологические операции рэмонта даны в разделе 01^",Типовые технологические

процессы" (см.подразделыBI4.20.03JOI4.20.04).

2,
 f
 Ремонт методом замены.

Ремонту методом замены подлежат (см.таблицу 49.2)

- все у п н и детали силовой фермы навески двигателя ТА-6А;
- детали крепления выхлопного патрубка к двигателю;
- выхлопной п'трубок в случае повреждения стыковочного фланца,

При замене руководствуйтесь технологическими указаниями,приведенными:

в ТУ-49.403 - да* узлов и деталей силовой фермы крепления
и системы выхлопа двигателя ТА-6А

в "Инструкции по технической эксплуатации самолета ЙЛ-76" глава 49 -для
двигателя ТА-6А.

04920.00
Стр. 401
Авг 20/87



Табяица 49.4П1

Справочные сведения о типовых вариантах ремонта узлов • деталей ВСУ.

Наименование узла (детали) Способ ремонта и номера рекомендованных
ТВР

П р и м е ч а н и е

Патрубок выхлопной двигателя
ТА-6А

Трубопровод слива топлива из
выхлопного патрубка

Узлы и детали крепления
двигателя ТА-6А

49,8.1
Ремонт пробоин установкой вставки

47.8,4
Ремонт пробоин установкой накладки
(см.разделО47.Топливная система)

47.8.3
Ремонт трещин на трубопроводах
(см. ра здел 047.Топливная система)

49.8.2
Ремонт установкой вставки (накладки
и щтуцера)

33.8.1
Ре?лонт установкой п~юхэднгка
(см.разделОЗЗ.Тошгавная система)

При повреждении подлежат замене

Рекомендованный TL. применяется при
ремонте пробоин или глубоких вмятин
( Ц>3мм) на поверхности выхлопного
патрубка.

то же

Рекомендованный ТВР примевяется
ремонте трояке выхлопного патрубка,

Рекомендованный ТВР применяется при
ремонте повреждений в зоне штуцера
слива топлива из выхлопного патрубка*

Рекомендованный ТЕР применяется при
ремонте перебитс о трубопровода иди с
глубокой вмятиной ( Ц>2им)
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ТУ-49Г402

Технологические указания к типовым вариантам ремонта узлов и
деталей БСУ

Технологические операции ремстга Дотсебггэо re'-'O'.jrt
кэе" обо уцованпе и

..отиебкгс детали к расходные ма-
* териалы,,...... , „ ' „ . . , ш.

Hair 1ено*гаш1й" де-"Заменители ма-
тали.матеоиал
(ГОСТ,гормаль)

згм/час * _ ;$
.Жюолалькое коли- £?
честэо исполнителей "О

«о

о
со а
41 СО

§
о

8

ТВР Гв 49.8.1

Типовой р^ркант ремонта пробоин
зыхлопного патрубка
1,Изго?овьте вставку и подгоните
ее по контуру выреза.

2. Приварите вст.вку на патрубок.

ТВР Ш 49.8.2

Типовой вариант ремонта пробоин в
зоне штуцера слива
I.Изготовьте вставку и подгоните

ее по контуру выреза.
2.Произведите сварку штуцера и
вставки.

3.Приварите вставку со штуцером
к патрубку.

ТЗР .4 47.8.3

ТиповоЛ вариант ремонта трещин
ТВР В 47.8.4

Типовof вариант ремонта пробоин
установкой накладок

ТВР № 33.8.1

Типовой вариант ремонта установ-
кой проходника.

См.ТТП-14.128?

См.ТТП-14.1287

1-Вставка
I2XI8HI0T л.О,8-1,0

1-Вставка
I2X18HI0T л.1,0
2-Штуцер
I.760I.657D .802.000

См. ТУ-47.402(.раздел 04*2Топливаая систени)

то же

См. ТУ-33.402(раздел 033Гидравлическая система)
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РУКОЭОДСТЭО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Y вариант Д . вариант

хвнтур оЬработкаместа

$ шп по контуру

"" месте побрещтшя г

ТВР й 49,3 .1

ТИПОВОЙ ВАРИАНТ РЕМОНТА ПРОБКИ ВИШШОГО ЯАТРТБКА

I-вставка 12П8Н10Т л . 0,8-1,0 2-на^адка 12П8КЮТ л . С,3-1,0

А-А

"П вариант

ЖЭВ-З-6
розЪиВкц
см. ТВР#Ш\

р р
щшоется пАС

ТВР * 49*8.С

ТШ0В0-1 ВАРИАНТ РШОНТА ПРОБОИН В S0HE ШТУЦЕРА СЛИВА

I-вставка I2XI8HICT л , 0 , £ -1 ,0 2-накладка , 1 Й Л 8 Н 1 С Т л . 0*8-1,0
3-ШТуЦвр 1.7601.6570 .'802*000

049.20.00
Стр. 404
Авг 2 0 ^ 7



ГУ-49.403

Технологические укэзаякя по замене узлов и деталей ВСУ

13 •

2 3 8 8

Л т а я узла (д
ло:-.:ер фигуры и позиции

узла (детяли) Технологические ог.ерачия по знжне Трудоемссс- Коднчэст- Потребное оборупова-
ть чел/час во испол- ние,инструмент и «д

нителзй расходнне материалы -•<

4

ФигД
Подкосыг
I.760I.6570.II0.000 поз.1
I.760I.6570.I70.000 поз.2
I.760I.6570.125.000 поз.З
I.7S0I.6570.195.000 поз.4
I.760I.6570.200.000 ЕОЗ.5

I.7601.6570.135.000 яоз.6
I.760I.6570.180.000 поз.7
I.7601.6570.210.000 поз.З
I.760I.6570.I60.0OO поз.9
I.760I.6570.220.000 поз.10
I.760I.6570Л50.000 поз.II
I.760I.6570.I40.0D0 поз.12

на

I . I .Откройте створки отсэка ВСУ.
1.2.т0тсоеязяпгг8 к отверните в сторону

передний конец верхнего горизонталь-
ного подкоса 8-9.

1.3.Установите на узлы Отсека ВСУ приспо-
собление с лебедкой 1.7601.980С.050.000.
для гтодъе?га двигателя ТА-6А.

1.4.Укрепите траверсу приспособления на
его такелажных узлах.

1.5.Сиедкните трос леба,дки со стропом
траверсы а создайте предварительное
натяжение троса(выберите его слабину).

аЧ/!.шЙНИЕ! СОБЛЮДАЙТЕ ПРАВИЛА ТЕХНИКИ
БЕЗОПАСНОСТИ ПРИ РАБОТЕ С

ГРУЗОШДЬЕМНЫМИ тшмзтт.
Х.б.Отсоедкнкте плетенку металлизации от

снимаемого подкоса.
1.7.Снимите шплинты»отверните гайки,выбейте

болты крепления подкоса и снимите подкос.

1,5
I яодкос

2.1.Проверьте длину нового подкоса,которая
должна быть одинаковой с длиной снятого
подкоса.При необходимости произведите
регулировку.

2,0
на I яодкос

4,24,154
(см.таблицу 14.1001
Раздел 014}

Шггогаты 2,5x20 -216
2x16 -216

ГОСТ 397-74
Смазка [ЩТИМ-201
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Продолжение ТУ-49.402

>• ои н

2.2.Уетаяовитз новый подкос и закрепите
31*0 вормаяямк.Болты устанавливайте
на смазке ЦИШМ-201.

ПРИМЕЧАНИЕ:
I.B случае несовшдчния оси отверстий в

проушине подкоса и ответной детали натя-
ните или ослабьте троса подъемного прис-
пособления до совмещения отверстий.

2.Подкос должен устанавливаться свободно,
без ватяга.

З.При монтаже подкоса установите сфери-
ческий вкладыш подшипника таким образом,
чтобы его боковые проточки (лыски) на-
ходились в плоскости,перпевдивулярной
оси тяги.

ЗоЗ.Дроизведите контроль положения двига-
теля ti-6A в отсеке:
а)проверьте величиду зазоров между вых-

л о т а ш патрубком и вырезом в стеаке
рамы № 6 обтекателя шасси.Разяость
величин зазоров в двух противополож-
вах точках в вертикальной и горизон-
тальной плоскостях- не должна превы-
шать 4 »J.Вертикальные перемещения
регулирозат* подкосом 3~9, горядои-
тальяые -подкосом 2-^.

б>вроверьте совмещение фланцев патруб-
ков отбора воздуха в соответствии с
требованиями ИТЭ 34-01-О.Прн необхо-
димости произведите регулировку для—
ны подкосов 1-5;1-7 и 6-Й для обес-
печения совмещения фл-яцев.

2,0
т I подкос

9
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Продолжение ТУ-49.403

2 4

Скоба поэ.13
I.76OI.657O.23C.000
Амортизатор поэ.14
I.760I.6570.260.000

I о

В*

2.4.Проверьте затяжку гаек к законтрите
болтовые соединения.

2.5. Проверьте'величину радиального люф-
та болтав крепления подкоса.Люфт не
долаев превышать 0,15 мм.

2.6.Подсоедините к подкосу плетешу ме-
таллизации.

2.7.Сниыите приспособление для подъема
двигателя IA-6A.

2.8*Восстановкте монтаж верхнего гори-
зонтального подкоса 8-8.

8

1.1.Внполните технологические операции
по п.п.1.1-1.5 демонтажа подкосов.

1.2*Расконтрнте я ослабьте гайку на
передних цапфах двигателя ТА-6А.

1.3»Снимите болтн и скобу о переднего
узда навески.

1.4.Сншяте болт.соодиняици! подкос 3-9
крепления двигателя с задним узлом
навески.

1.5,0тсоадаюите от двигателя Т4-6А все
вомогншсацки и выхлопной патрубок
согласно ИТЭ раздел 49-Ю-О.

1.6.С помсщьв лебедка плавно,соблвдая
необходимые меры безопасности ж
предосторожности,опустите двигатель
да вывода к, передних и заднего
узлов навески.

!•?.Снимите амортизаторы с передней
цапфы двигателя и заднего подко-
ва 3-8.

3,0 4,24,154
(см.табя.14.10О1У
Шплинты:
2,5x20-216

2x16 - 216
ГОСТ 397-74
Смазка ЦШта-201



ПроДОЯИКВв ТУ-Ч9.403

IIIS"
8

ФЙГ.2

Патрубок ввхгодоов поз.2
1,тео1.б57о.еоо.(ххз
Хомут позЛ
I.760I.6570.320.000

2.1«Ус«шоввте вовне амортизаторы вв перед-
нее тафи двигателя ТА-6А и в корпус
заднего подкоса 3-9.

2.2.С помою»} лебедки шивно поднимите дви-
гатвя*,явправдяя его таким образом, что-
6и амортизаторы на передних дапфах и
подкосе 3-9 вооли в гнезда узлов навески.

г.З.Соедяните болтами скобы с кронштейнами
подкосов 1-4, 2-в передних узлов навески
и задний узел с подкосом 3-9.Затяните и
законтрите гайки.

2*4.Подсоедините коымушосацкв и выхлопной
патрубок к двигателю ТА-ЗА.

2.5,Выосдаште острецах по п.п.2.7, 2.8 мон-
тажа подкосов.

1,1.Откройте створки отсека ВСУ.
1.2.0тсоедините сливную трубку от штуцера

выхлопного патрубка.
1.3.Расконтрите гайки и сналттв нижнее и

верхнее полукольца хомута крепленая
выхлопного патрубка к фланцу двигате-
ля ТА-6А.

Х.4.0сторожно,чтобы не повредить защитный
ковух,вытащите выхлопной патрубок че-
рез отверстие в обтекателе шасси меж-
ду шп. 35-37.

2.Монтаж

2.1.Через вырез в левом обтекателе шасси
ши.35-37 остсрохно,чтобы не яовредить
защитный коаух, подведете новый iini
отрв''очтлроваяный выхлопной патрубок к
|ланцу двигателя

3,0

4,154
(см.табл.14.1001)
Шплинт 2x16 -216
ГОСТ 397-74
Контровочяая прово-
лока КО-0,8
ГОСТ 792-67
Пломба OCTI00067-7I

1,5



Продолжение ТУ-49.403

2.2.Совместите фланцы двигателя it выхлопного
патрубка,установите на них полукольца
хомута и стяните юс болтами.

2.3.Цровврьте:
- зазор в стыке,между полукольцами

хомута,который после затяжки болтов
должен быть не менее I мм;

- зазор мевду поверхностью выхлопного
патрубка и кожухом должен быть в пре-
делах 2&|£мм;

« торец обреза патрубка должен утопать за
контур обтекателя шасси на величину

«и.
2.4.Законтрите болтовое соединение хомута. г?
2.5.Восстановитб монтаж сливного труболро- §

йода. -I *
1
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РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

КШТРОЛЬ КАЧЕСТВА ПРИ РЕМОНТЕ И ИСШТАШШ

Общие, указания; 1

I.B процесое выполнения ремонта методом восстановления.контроль качества
выполняйте согласно ТУ и ТТП,соотввтотвующих используемым вариантам р е -
монта .В обшм случае,сведения по контролю качества,касающиеся ремонта
системы выхлопа двигателя ТА-6А изложены в разделе 14."Типовые техноло-
гические процессы (см.подразделы ОГ4.20.ОЗ',О14.2О.О14 где, кроме техноло-
ческих указаний и операций ремонта,даны технические параметры контроля.

2.Контроль качества ремонта методом замены производите согласно
ТУ-49,403 где,технические параметры контроля качества даны как состав-
ляющие технологических операций замены узлов (деталей).

3. После подсоединения к двигателю ТА-6А патрубка отбора воздуха и штанга
подачи топлива проверьте герметичность их стыковых соединений с двига-
телем,

4.Контроль работоспособности агрегатов,обеспечивающих функционирование ВСУ,
выполняйте согласно "Инструкции по технической эксплуатации самолета Ш-76"
глава 49.

5.Контроль качества ремонта двигателя ТА-6А и проверку его работоспособности
производите согласно "Руководства РБП" и "№гструкции по технической эксп-
луатации" двигателя ТА-6А".

б.Летнне послеремоятные 'испытания ВСУ не требуются.

049.30.00
Стр. 701/702

Авг 2О/В7
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