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OT COCTABHTEIJIER

HacToOAWMA BHMNYCK TeTpalel HOBHX TEPMHHOB BKJoua-
eT (paHUY3CKO-PYCCKHE TEpPMHHH YepHOH M UBETHOR MeTall-
Jayprud, Heo6xonmMMOCTHL B H3OaHUM NAHHOM TeTpand onpe-
nenseTcAa OBYMA NpHUYMHaAMH, Bo-nepBHX, HMeKWuWHeCH Mo
3TO%® TEeMaTHKe CJIOBAPH BHLUIM B CBET OOCTATOYHO OABHO
/dpPaHLy3CKO-PYCCKH METaJUlypruYeCKHl CJoBapb H3OaH B
1962 r./ unu comepxaT OYEHb MaNO COGCTBEHHO MeTanjayp-
THYECKHX TEepPMHHOB /PpaHLy3CKO=-DYCCKHA HNONMHTEXHHUYECKHA
cnosapb. = M.: CoB. JHumknonenus, 1970 ¢paHuyscko-
DYCCKHMP TeXHHYeCKu# cnoBapb. - M.: Pyc. a3mk, 1985/,
BO-BTOpPHX, 3a NOCJeOHHE TIoIn B TEXHOJIOHH MeTaJlNlypIrHH
NMPOU30OUUIH Cepbe3HHEe H3MEeHEHHMNR, BH3BaBulHEe K XH3HM MHO-
XEeCTBO HOBHX TE&pPMHHOB, B YacCTHOCTH, 3TO TEPMHHH, OTHO=-
csamyecss K Takoy o6ylacTH MeTasyulyPrMH, KaK NOpPOWKOBAasf
MeTasylyprusi, M TAKHUM NPOrPEeCCHBHHM npoueccam, kKak as-
TOTEeHHHEe M T'HIpOoMeTaJulypruueckue, a TaKXe K CMEeXHHM
BOMpOCaM, HanpHMep OXpaHe OKpyxawwell cpelu,H HOp.

B BHIIyCKe NpHBelEeHH Ha3BaHHA HOBHIX MaTepHAaJoB,
u3gesM! U BUOOB O60OpPYIONOBAaHHUA, BHITYyCKaeMHX sapybex-
HEMH - (paHUYy3CKHMH, OeNbI'UACKUMH, WBEeRUAPCKHMH = (¢Hp=
MaMH. B HX uucse - dUpPMEeHHHEe HauMeHOoBaHusa /MapkH Ma- -
WHH, CIasBH M T.N./. OHM NOMeuweHH B TeTpadgH 3a 3BE3=-
OOYKOMN,

Pan TepMHHOB, QUIypPMpPOBaBUIHUX B paHee H3NAaHHHX
cJioBapfx, INOJNYYHUJI HOBOE 3HaYeHHEe; BTH HEeOJIOM3Mul Tak-
e BKJIOYEHH B BHIYCK.

B Tex cnydaax, Korma TepMHHH OTHOCATCA K MaJlOH3=
BeCTHHM Ipoueccam H OBbeKTaM, INOCJle PYCCKOro 3KBHBa=
JIeHTa B CKOOKax INPHUBOAUTCH KpPaTKOe TOJIKOBAHHE TEepMHU-
Ha. .

IOnsa yno6cTBa MNMONb30OBAHHUA BHIIYCKOM, B YaCTHOCTH
NpH nepeBole TEPMHHOB C PYCCKOro Ha ¢paHLY3CKHHA A3HK,
B KOHUEe TeTpany nomemeH andaBUTHHIE yKasaTenb PYyCCKHX
TEepPMHHOB; eciiM (paHIy3CKOMY TEepMHHY COOTBETCTBYET
éonee OOHOI'O 3KBHBAaJIieHTa, BCe OHHU IPHBENEeHH B COOT-
BEeTCTBHE C PYCCKHUM andaBHTOM.

HCTOYHHKAMH BHIIYCKa MNOCJIYXHJIX B OCHOBHOM HHXe-
nepevyucneHHue ¢paHnysckue, OGenbruickue M mwBeHnapcKue
XypHasnH, NpoCneKkTH (UPM H CJIOBApH.

B kayecTBe CNpaBOYHOI'O MaTepHasla HCIIONb30BAaHH
dpaHy3CKHe M MexOyHapOOHHEe CTaHOapTH, a Takxe Cco-
BeTCKHEe CTaHOapTH Ha TEepMHHH, YBfi3aHHHE C TEpMHHONIO-
ruen, ucnonbsyemonl ®paHUy3CKOM accouvauuen craHliap-

1-2



TOB ~ AOHOP. CpenH HCTOYHHMKOB HCMNOJIb30OBaHH:
XypHaia

Journal frangais de 1'électrothermie

CII. Revue de métallurgie /France/

Fils, Tubes, Bandes. Profilés /France/

Revue suisse de 1'aluminium /Suisse/

Industrie Minérale. Les Techniques /France/
Industrie Minérale. Mines et garriéres /France/
Traitement thermique /France/

' QHDMQ HHHE MaTepHaJIH

L'industrie belge des métaux non ferreux /1983/
Méchim. Activités 1980 /Belgique/
Vieille-Montagne /1983/ /Belgique/

Cnosapn

Dictionnaire des métaux non ferreux /Belgique/
Dictionnaire de termes nouveaux de la science et des
techniques, Paris, 1983

CtaHnapTh

150 2080 1981 /E/F/R/ Dépdts életrolytiques et opéra-
tions s'y rattachant - Vocabulaire

NF A 95-001-71 Métallurgie des poudres, Terminologie
I'OCT 17359-82 "IlopowkoBas MeTannyprus, TEepMUHH M OMN=
penenenus"

I'OCT 18978-73 "Jlom u OTXONH LBETHHX MEeTaJlJIoB M Chnja=-
BOB., TepMHHH H ornpeneneHua"

[IpeJIOXEHUA U 3aMedYaHHA MO CONEPKAHHUKW HACTORMEro
BHIIyCKa CJjlenyeT HampasJIiTh MO anpecy:
117218, MOCKBA, B-218, yn.KPXUXAHOBCKOIO, n.14, kxopm.1
BCECODBHHH LEHTP MEPEBOJIOB



®PAHLY3CKUE TEPMUHH H PYCCKHUE SKBUBAJIEHTHI

A

1. Accoloy

X Axxononx/ /rpynna xapo-
npoyHux Ni-Cr-Fe cnnasos/

2. accumulation /£f/ de
scrap
HAKOIJIeHHe cKparna
3. acide /£f/ alkyl-
phosphonique
ankundocdoHopas KUcCHOTA
4. acier /m/ duplex
CcTanb, BHNJaBJAAEeMas Oyn=- .
JIeKC=-NpoLeccoM

5. acier /m/ renforc@®
yCH/leHHAaA CTanb

6. acier /m/ secon-
" daire
CTanb OrpaHHYEHHOIr'o MNpH=-
MeHeHHUs

- 7. acier /m/ sucré
JlerMpoBaHHaA CTallb

8. activant /m/ de
frittage
aKTUBATOpP CIeKaHHus

9. Adamant
x "ApnamaHT" /aHTHOPHKUH-
OHHHI! cnnas/ .

10. adhésion /£f/ de
bandes :
ClUMaHue JIMCTOB

11. adjuvant /m/ de

‘ filtration
BCIIOMOTATEeJIbHHA MOPOMOK
nnda dunNbTPOBaHUA /HHepT-

HHA HepaCTBOPHMHH MaTe=-
pHan B 60Jiee UM MeHee
H3MeNbYeHHOM COCTOSIHHH,
HCINOJIb3YEMHl B kKayecTBe
dunbTpyoUMEeR cpenw, Cro=
co6cTByuuit ¢unbTpoBa-
HUI0 MaTepnasjna, npenoTrspa-
mawmuKA 3abuBaHue (UABLTPA/

12, admission /f/
. partielle
YacTHYHOEe OTKpHTHe /Ipoc-

. censa, 3acnoHku/

13. Adnic
X "ADHUK" /XapOCTONKHA
cnnaB 70% Cu, 29% Ni,
1% Su/

14, affinage sous
laitier
padHHHUpOBaHMe NOL LUIaKOM

15, affineur, m
cnenuanucT MO BTOPHYHOMR
MeTaJulypruy ’

16. agent /m/ poro=-
géne
nopoo6pasosaTenst /nopo-
o6pa3yomuil MmaTepuan/

17. agitateur /m/
axial pour cuve
oceBaf MewaJika IJIT BaHHH

18. aire /f/ anodique
aHOOHHI YYacCTOK; aHOOHaA
riomanes, njaomanb aHoma

19, aire /f/ de dé-
feuillage.
30Ha caOupku /xaronos/

x/3Rer ¥ [ajiee 3a 3BE3[NOYKOR npHBONATCA (UPMEHHHEe

HaMMEHOBaHHUA



20. aire /f/ vulnérable
VA3BUMHHA yuacTok /dyTepoB-

Ku/

21. Alclad
AnbKJien /crias THNa nopa-
JIIOMHHA, MJIaKHPOBAHHOTO
YUCTHM aJIlOMHHHEM HJIH KOp-
PO3HMOHHOCTOHKHM crijiaBoM/

22, alimentation /f/
ponctuelle
TOYeuHOe MHTaHHe, Toueu-

Has nomava /rnuHoszema/

23, alliage /m/
dentaire
CriaB, HCIOJIb3YEMHR B 3y-
GonpoTe3upoOBaAHHH

24, alliage /m/ mag-
nétique doux
fritté

CreYeHHH! MeTalUIMYeCKHH
Mfl.'KOMArHHTHHA MaTepHaJl

25, alliage /m/ ma-
anétique dur
fritté

CleYyeHHHN! XeCTKOMAarHUT-
HHH ‘CiuUtaBa

26. alliage /m/
» .
réactif
XHMHUYECKHU aKTHUBHHH CIJIasB

27. allopalladium
ajyulonasulagun, rexkcaro-
HaJbHag MOOMOHKAUUA naju-
nanvs

" 28. Alpax
X Anbnaxkc /anoMHUHHEBHN
cnnaB - 12% Si/

29, altération /f/
de surface
TOsiBJIEHHE CO BpPEeMeHeM
nAaTeH

30. Alumel
X AnoMmenb /HHUHKeJIeBHN
crinaB ¢ 2,5% Mn, 2% Al,
1% Si/

31. aluminerie, £
TJIMHO3EeMHH 3aBOn

32. alumine /f/
sableuse
hecouHH ranHO3eM

33. alumine /f/ sous~-
calcinée
HenoOGOXKEeHHHN I'IMHO3eM

34, alumine /f/
tabulaire
YeprlyHuyaTHt I'JIMHO3EeM

35. aluminage, m
aJoMHUHUEBOE IMOKPHTHE

36. aluminier, m
CYXOrpy3 IJjisi NepeBO3KH
rJIHHO3eMa

37. aluminium /m/
ménager

aMmoMHHHA OHTOBOI'O Ha3Ha-

YeHHA

38. aluminurgiste, m
OCHOBHOH paGOYHN IJIMHO-
3EeMHOr'o uexa

39. amalgame /m/ de
palladium
MOTapHUT

40. Ambrac
X AM6pak /cnnaB 75% Cu,
20/ Ni, 5% Zn/

41. angle /m/ courbé
3arHyTHN yroJsiok /Hemnaoc~
KOCTHOCTBL B BUIe 3aruéa
yroska Jjnucra, ob6pasyw-
merocss oT ymapa o6 ap-
MaTypy NPOKATHOTO HIH
TPaBHUJILHOI'O o6opynoBa-
Husa/



42, angle /m/
tranché

cpe3aHHHI yron /nedekT
dopMH nuCcTa, XapakKTepH-
3YUMHNACA OTCYTCTBHEM
yronka, o6pas3oBaBuWHHACHA
U3-3a OOHOCTOPOHHEH BH-
TAXKH MeTaJlyla HJIH Hapy-
WEeHHUA TEeXHOJIOTMH Hape3KH
packara/

43. anisotropie /£f/
mécanique
AaHH30TPOMUS MeXaHHUYeCKHX

CBONCTB

44, anode /f/ ré-
sistant 4 la
corrosion

KOPPO3HOHHOCTONKHA aHon

45, anode /f/
sacrifiée
pacxonyeMHi aHom, Mnpo-
TEKTOPHHI aHOH, NPOTEKTOP

46. anode /f/
sacrificielle
aHOO IONA KATONHOM 3amMTH

47. anodisation /f/
dure
TBepaoe aHOONUpOBaHHE

48. anticorrodant, m
3aMemJINTEeNIb KOPPO3HM

49, antiprécipitant, m
nernTU3aTop

50. appareil /m/
a tamiser
Ha6op CHT

51. appareil /m/ de
tassement
YCTPOACTBO IONA YTPACKH

52. appareil /m/ de
titration auto-
matique
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npubop Onsi aBTOMaTHYECKO-
'O THTPOBAHUA

53. appareils /m, pl./
d impacts
APOBUIIbHO-H3MeJIbyanuee
o6opynoBaHue

54, application /f/
cryogénic
NMPUMEeHEeHUe B YCJIOBHAX
HHU3KHX TeMnepaTyp

55. apport /m/ par
entrainement
3arpsasHeHHe BaHHH XHIO-
KOCTbI0 /TPHHOCHMON C mNO=-
rpyxaeMuMH npeameTramu/

56. aptitude /f/ &
1'adhérance
CITOCOBHOCTL K CXBaThHBa-
HHI /agresun/

57. aptitude /f/ &
la transformation
obpabaTHBaeMOCTb

58. aptitude /f/ &
la valorisation
060raTUMOCTb

59. aptitude /f/ &
1'écoulement
TekyuyecTh /cnnasa/

60. Aquadag
X AkBan: r /KoJuionnasibHHMA
pacTBop rpadura B BOHE
IJIA CMa3KM OO0 BKJIWYEHHS/

61, Arc /m/ immersé
norpyxeHHas pyra

62, arc /m/ indé-
pendant
He3aBHCHUMaa nyra, ayra

KOCBEHHOI'O nenCTBHA

63. arc /m/ indirect
He3aBUCHMMas mOyra, ayra
KOCBEHHOIr'o mefcTrusa



64, arc /m/ submergé
fnorpyxeHHas mnyra

65. Ardal
x "Apnan" /amoMHUHHEBHHA
crunaB /2% Cu, 1,5% Fe,
0,6% Ni/

66. argentation /f/
galvanique
.ranbBaHHYeCKoe cepebpe-
HHe

67. assurance /f/ de
la qualité
KOHTPONIb 3a obecrnedyeHUeM

KayecTBa

68, atelier /m/
d'alliages
Lex Mo NpOM3BOLCTBY CnJja-=
BOB

69. atelier /m/ de
préparation de 1la
pate d'anode

uex NMOAroTOBKH aHOXHOM
MaccH

70. atelier /m/ de
parification
ex OYHCTKH /pacTsBopoB/

71. atelier /m/ de
reconstruction
des cathodes

1eX peMOHTa KaTonoB

72. atelier /m/ de
refonte
uex nepennaBkyH /xkatonos/

73. attaque /m/ acide
KHCJIOTHOE BHIEJIAUWBaHHE

74, autocreusement, m
rapHuccax /TBepOHR OrHe-
YNOPHHA CJOR, OOpa3ywmHA-
CA B npouecce nnask® Ha
BHYTpPeHHeR /pa6Gouen/ no-
BEpXHOCTH CTEHOK HEeKO-

TOPHX MeTaJUIypPrUuYecKHux
arperaToB H MNpeloxpaHs-
U 3TH CTEHKH OT H3HO=-
ca/

75. auto-émulsifiant,
m
aBTO3MYNBLIaTOP

76, autotrempe, f
caMosakanka

77. autooxydation, f
caMOOKHCJIeHHe, ayTOOK=
cHOauMA

78. Avesta
X "ABecTa" /cTane Cc co-
nepxaHuem 0,7-1,2% C,
ocTanbHoe Fe/

79. Avial
X "ABuanp" /cnnaB 0,5%
si, 2,5% Cu, 0,6% Mg,
1% Ni, 0,7% Cr/ ocranb-
Hoe Al/

80. Aviol
x "ABHone" /cnnaB 0,7%

si, 0,6% Mg, ocranbHoe
Aly. :

81. Avional
X "ABHOHAnNBL" /amoMuHHe-
BufA crnaB 4% Cu, 1% Mg,
0,5% Mn, O0,7% Si/

B
1. Bacor

x "Bakop" /KOpyHIOLHD-
KOHHEBHI orHeynop/

2. Bain /m/
accélératé
BaHHA IJIA YCKOPEHHOro
npouecca /Hanp. ¢ocda-
THpPOBaHHA/



3. bain /m/ agité
nepeMeuMBaeMas BaHHa

4, bain /m/ a vapeur
napoBas BaHHa

5. bain /m/ d'air
BO3OylwwHas BaHHA /Ons ypa-
JIEHHA BoOIOpoOHa Iocie
TpaBJieHUs/

6. bain /m/ d'alliage
BaHHA Ui 3JIEKTPOJIMTHUYEC-
KOI'O OCaxlleHHs CrujiaBsa

7. bain /m/ chimique
consHasgs BaHHa; ¢QnwocoBas
BaHHa

8. bain /m/ de
carburation
BaHHA IUIA LEeMeHTallHH,
HayryepoxuBaiuasa BaHHa

9, bain /m/ de flux
dnwcoBass BaHHA

10. balas, m
6anac /copT TeXHHUYECKHX
anmasoB/

11. balle /f/ d'acier
CTaJibHafg KpHla

12, balle /f/ de fer
KpHLa

13. bandes /f, pl./.
CBEeTJIHEe MOJIOCH /hedekT
NOBEPXHOCTH B BUOE IJIHH-
HHX IMPEepHBHHX [10JIOC CBeT-
JIOrO OTTEeHKa, o6pa3ynmux-
CA NMPH NpeBHUWEeHHH TeMne-
paTypH H BpeMeHH Harpesa
MeTaJula nepen ropauen
nedopmanueinn/

14. barbes, f, pl.
HUTEeBHUIOHHE KPHCTAaJJIE

15. barre /f/ de
contact
KOHTaKTHAas WHHA

16. bassin /m/ a

_ scorie
6accenH nOJys uwlaka, LwUiako-
OTCTOMHUK

17. bassin /m/ de
sédimentation
6acceftH~OTCTOMHHK /HAmnp.,
ONA OKaJHHu/ '

18. billette /f/
a extrusion
3aroToBKa OJIA NpPecCOBaHHA

19. billette /£f/
composée
cocTaBHas 3aroToBKa

20, billette /f/ con-
ditionnée
3aroToBKa, 3auuumeHHas OT

NMOBEPXHOCTHHX AedeKTOB

21, billette /f/
ronde
KpyrJysasa 3aroroBka

22, billette /f/
solide
cnnomwHas /uenukoBasn/ 3a-
TOTOBKA

23, billette /f/
tubulaire
rnojas 3aroToBKa; Tpy6GHas
3aroToBka

24, bimétal /m/
thérmostatique
TepMobuMeTar

25. biocorrosion, £
6HOKOPPO3Ksa, OHOJIOHYeC-
Kasg KOoppo3us



26. Birmasil, m
X “BupMmasui" /aJlOMHHHEBHHA
cnnas 10-13% Si, 3/ Ni,
He 6osee uem 0,6% Fe,
0,5% Mn/

27. Birmastic
X "BupmacTuk" /aymoMHHHE-
Bul cnnaB: 12% Si, 3% Ni,
Hebonpuioe kosmuyecTtBo Fe,
Cu, Mn/

28, bismuthe /m/ aci-
culaire
anNKMHUT, MroJibYaTasa pyna
BHUCMYyTa

29, bismuthémie, f
6HMCMYyTH3M

30. borates /m, pl./
d'aluminium
aJyoMHHHeBHIe 60opaTH /OrHe-

yNnopHH MaTepuHan/

31. bord /m/ .
chanfreiné
CcKoweHHas KpoMka /nedekT:
$OpMH KPOMKH, MPH KOTO-
POM yrJiH MexOy IJIOCKOC-
TAMK U KBOMKoa JIMCTa He

paBHu 907/

32. bord /m/ laminé
3aTAHyTasg KpoOMKa /pmedexT
NOBEPXHOCTH B BHIOe pacKa-
TaHHON CKJ1aOKH Ha KpPOMKe
nucta/

33. bord /m/ non
coupé

Heo6pe3aHHasaA KpoMKa /ne-
dexT PdOpMHI B BHIOE KpPHU-
BH3HH H DA3PHBOB MO
KPOMKaM JIUCTa H JIeHTH,
OCTABUHUXCA HeynaJleHHHEMH
B pe3yJsibTaTe HenpasBHJIb-
HOM yCTaHOBKM packKaTa
npu ob6peske/

34, bord /m/ replié
3aBOPOT KPOMKH /Hennoc-
KOCTHOCTb B BHAE MeCTHO-
ro CHATHA KDOMKH TOH-
KHUX JINCTOB M JIeHT, o6pa-
3youmerocsa npd Npoxoxae-
HHHM HMX Yepe3 y3KHe Npo-
BOIKHM HJIM KOCOM 3amerne
packaTa B BaJiKH/
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35. boroscope, m
6opockon /npu6op Ons
OCMOTPa MOBEPXHOCTH IJy=-
6OKHX OTBepCcTHH/

36. boroscope /m/
calibré
KaJM6poBasibHHI GOpPOCKON
/058 M3MEepeHHs MNoJioxe-
HUSA M pa3MepoB nedexton/

37. boroscope /m/
flexible

~ rubkHft 6opockon /ona

NMPpOBEPKH BHYTPEHHEeH ro-
BEpXHOCTH MCKPHBJIEHHHX

.kaHanos/

10 -

38. boroscope /m/
panoramique
6OpPOCKOIl C NnaHOpaMHEM
0630pOM

39. borosilicati-
sation, f
60pOCHJIMLIHPOBaHHe

40. boues /f, pl./
d'usinage
miaM MexaHHUYeckon obpa-
B6OTKH

41, boues /£, pl./
jaunes
docorunc

42, boues /f, pl./
manganiques
/MnO,_ /
MapraHUOBHCfTHe uiaMH



43, brame /f/ de coulée
continue
6pama; cnab6; NUMCTOBOMN
/nnockuit/ CHAUTOK, MNONy4YeH=-
HHIA HeNnpepHBHHM JIMThEM

44, brillanteur, m
OCBeTJ/IMTeNb /ocBeTrndAlmas
npucanka K 3JIEKTPOJINTY B
nensx yCHJIeHWsa 6Jiecka
3JIEKTPOJIMTAYECKOT'O NOKPH-
T™HA/

45, briquette /f/ de
coke
KOKCOBH 6pPHKET

46, bronze au plomb
fritté
cnedyeHHut CuPbSn /cneueH-
Hasd CBMHLOBOOJIOBAHHAA
6ponsa/

47, bronze /m/ &
valves

6pOH3a IJIA H3TOTOBJIEHHA
KnanaHos /cnnasB I H3-—
TOTOBJIEHHSI KOPIYCOB KJja-
MaHOB H MACJIAHHX HACOCOB
/U3 CepHH CBHHUOBHUCTHX
KpPacCHHX JlaTyHen/

48, bronze /m/

plastique
ONIOBAHHO~-CBUHUOBHCTAA
NOoAWMMHKUKOBAA 6GpoH3a

49, bronze /m/ poreux
BHCOKOMOPHUCTHHA GpOH3Oorpa—-
duTOBHHA MaTepHan

50, brosse /f/
cylindrique
UWJIMHOApUYeckas merka /ana

OYHCTKH KaTonos/

51. broyage /m/ aux
jets de gaz
CTpyHRHOEe H3MesNbueHHe

11

52, broyat, m
H3MeNbUYeHHHH! MNPOOYKT

53. broyeur /m/
autogéne
MeJyIbHHIIA CaMOHW3MeJibue-

HUA

54. broyeur /m/
semi-autogéne
MeJIbHHLA MOJIyCaMOH3MeNb-
YeHHA

55. broyeur /m/
tourbillonnaire
BUXpeBasg MeJbHHIA

A
56. brulage, m
BHKUTaHUE

57. brlilure, f
BEDKUTaHHe /HenpenycmoT-
PEeHHOe InepeMeuieHye aBTO-
KaTaJIMTHYECKOI'o ocanka
C Henposompaumero otbekKTa
BO BpeMsA Mocnenynumnx
3JIEKTPOJIMTHYECKUX one-
pauut, 6Gnaromapsa npuMme-
HEHHI0 U3OHTOUYHOI'O TOKa
HNIN MNJIOXOr'O KOHTaKTra/

58. brunissage /m/
de 1l'acier
CHHeHHe CTanu

C

1. caisson /m/ de
cuve
Kopnyc 3fneKTposiu3epa

2. calcine, f

orapok

3. calculations /f,

pl / thermiques

COCTAaBJIEHHE TEMJIOBOIO
GanaHca /noMeHHON neun/



4, Calibrant, m
" KanuBpaHT" /BemecTBO, HC-
nojb3yeMoe OJisi T'pagyHpoBa=-
HUS TepMonap MO pelepHEM
Toukam/

5. Calloy, m
x "Kannon" /anwoMHHHEBO-
KaJblLHEeBHN DAaCKHCIUTENb/

6. Calmalloy
X "KaneMmanmnoi" /cnnas
69% Ni, 29% Cu, 2% Fe/

7. Calmet, m
X "KanbMmeT" /XapoOCTONKUNA
ayCTEeHHTHHN XPOMOHHKeJe-
KeJle30aJIoOMUHHEBHIN CIJiaB
nJIS MeYHON apMaTyph/

8. Calomic, m
X "Kanomuk" /cnnas: 65%
Ni, 15% Cr, 20% Fe mnsa
HarveBaTeJIbHHX 3JIeMeHTOB/

9, Calorisation, f
aJIiTHpOBaHHe, aJIlOMHHHUPO-
BaHHUe

10. Calorite, m
x "Kanoput" /kene3o0XxpoMo-
HHKeJIeBHN chnnas/

11. canne /f/’
d'échantillonnage
npo6ooTbopHafA Tpybka

12. capacité /f/
acide
KHUCJIOTHOCTbB, CIOCOBHOCTH
OCHOBaHHA CBA3HBATL KHC—
JIOTY ‘

.13. capacité /f/
d'agglomération
CnekaeMocTb

14. capacité /f/
basiqnue
OCHOBHOCTB

15. capacité /f/ de
réduction
BOCCTaHOBUTENIbHAsA CIIO-

COGHOCTH

16. capacité /f/ de
tube
nponyckKkHasa CIIOCOGHOCTD
TPYOH

17. capacité /f/
d'évaporation
NPOHM3BOOAUTENBHOCTL CYy-
WHMJIKKM TIO MCIIapeHHOH BJa-
re, MCnapuTrenkHas CNO-
COGHOCTB

18. capacité /f/
évaporative
NPOM3BONUTEJIBHOCTDL NO
HCrapeHHOH BJjlare, ucna-
puTeJZibHasg CHOCOOGHOCTH

19. capacité /f/
Ll
reactive
peaku¥OHHas CINOCOBHOCTSE,
cnekaeMocThb /yrasa/

20, capacité /f/
tampon
6ydepHas €MKOCTb

21. captation /f/
en toiture
doHapHaa rasooOuYMCTKA

22. capteur /m/
d'analyse
aHaAMMTHYECKUN OaT4YHK

23, carbonite, m
Kap6OHHUT, NPUPOIHHN
KOKC

24, carbozite, m
Kap603UT /6MTYMHMHO3HAas
HUOKOCTDh IJiI BPEMEHHHX
AHTHKOPPO3HOHHHX IOKPH=-
THUH; TNpPpHUMEHSeTCs ONA



3amUTH NMOBEPXHOCTH CTAaJH
NMpU TPaHCNOPTUPOBKe/

25, carbure /m/
cémenté
TBepOHN crnjaaB /crneveHHu/

26, carbure /m/ pul-
vérisé
KapOHUIOHHE [TCPOUIOK

27. carburigéne
TOMJIHBHHH

28, cassures, f, pl
HaOpHBH /nedexT noBepx-
HOCTH TOHKHX JINCTOB B BH-
ne rnomnepedyHuX HeCKBO3HHX
pPa3pHBOB, O6pa3ywlMUXCH
npH npokaTKke B MecTax 3a-
G6OHUH, yrjyOJsieHH! OT 3a-
YUCTKH, pacCKaTaHHHX nua-

KOBHX BKJIIOUEeHHUHN, BKaTaHHHX

MeTaJlJINUeCKHX qacruu/

29. catalyse /f/
irréversible
HeoOpaTHUMHI KaTayus

‘30. catalyseur, m

MooHPHUKATOP /yBeHUYHBamMUN

YHCJIO 3aponHmen HJIH CKO-

pOCTh HX 3apOXIEHHA B NpPO-

necce KpHCTannusauuu/

31. cathode /f/
carbonée
YTJIePpONUCTHH KaToxn

32, cathode /f/
défeuillée
KaTon mnocsne CIOUPKH
33. cathode /f/ jumbo
Karton "mxymeo"
34, cathode /f/
muette

XoJjlocToit kaTonm /KaTomd,
npenHa3HavYeHHHA IUiA yna-

JIEHUS HJIH pa3JIOXeHUs
npuMeced U3 3JIEKTPOJIH=
TOB/

35. cathode /f/
strippée

KaTod Mocne COUPKH

36. cathode /f/

super jumbo
katon "cynepoxymeo"

37. cathode /f/
terminée

,POTOBHH KaTon /mocine

cnoupku/

38. cathode /f/
usagée
OTpaboOTaHHHI KaTon

39. cavité, f
CKBOpeuYHHK /nedexrt no=-
BEpPXHOCTH - BHIXOnOfman
Ha NMOBEpPXHOCTh MNOJIOCTH
CO CrJjlaXeHHEMHM H OKHC=-
JIeHHEMH CTeHkKaMH, o6pa=-
30BaBMIAfICA TIPH KOBKEe
HJIM NPOKATKe B pe3ybTa=-
Te@ PACKPHTHS BHYTPEHHHX -
TpemuH/

40, cellule /f/
d diaphragme
onadparMeHHH 3JIeKTpO~-
Jusep

41. cellule /£f/
airlift
apaudTHaAs OPnoTrTanHoOHHaA

MaulMHa

42, cellule /f/
d'Acker ,
3nekTponusep Akkepa /onsa
pa3JIoOXeHUA pacnnasoB/

43. cellule /f/
de Hall

13 -



snexkTponusep Xosna /Tpane-
HeuOaNnbHHER ANHAK M3 Henpo-
BOLAmero Marepuana, 3JIeKT-
ponos B KOTOPOM pas3MeueHH
TakK, YTO MO3BOJIANT BECTH
HabJsgeHde 3a KAaTOIOHHEMH
MJIM aHOOHHMH NpoLeccaMu

B WIMPOKOM gHaria3oHe mnjoT- '

HOCTH Toka/

44, cémentation /f/
métallique
ouddysuHOHHOE HachHumeHHne Mme-
TaJJIoOM

45, cémentite /m/
globulaire
rNOBYNAPHHA /3€pPHHCTHN/

LEMEHTHT

46. cendres /f, pl./
de galvanisation
uwiaMe OT rajbBaHH3aUuHUH

47. centrale /£f/ des
utilités
3Heprouex

48, centre /m/
thermique
TepMHUECKHA y3en /Hanpu-

Mep, OTnuBku/

49, centrifugat, m
ueHrpudyrar

50. céramique /f/
de coupe
pexymas Kepamuka

51. cercleuse /f/ auto-
matique pour les
tas de lingots

aBTOMaTHYECKOe YyCTPONCTBO
IUIA OOBA3KH wrabeyiel CIUT-~-
KOB

52. cercleuse /f/-
manuelle
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py4yHoOe yCTPOHCTBO 1A
O6BsI3KM WwTabenen

53. changement /m/
compositionnel
W3MeHeHHe cocTaBa /cnna-
Ba/

54, charbon métallo-
graphique
MeTayuiorpadTH3INPOBAHHHH

yrons /umerkun/

55. charge /f/ dense
MJIOTHO Jexamas MHXTa C
MJIOXOH rasonpoHulae-
MOCTBK

56. charge /f/
directe
HernocpencTBeHHas 3arpyskKa
/KOHBepTepa/

57. charge /f/
initiale
XoJloCTas KoJioma

58. chargement, m
HarjaBka

»9. chauffage /m/
par plasma
nyjasMeHHHH Harpes

60. cheminement /m/
des barres °©
MpOKJlagKa WHHONPOBOIOB

61. chromage /m/
. liquide
nHdPy3HOHHOE XPpOMHpOBaHHE
B XHOKOM cpene

62. chromansil, m
XPOMaHCHNB /XPOMOHHKeJie-
MapraHUOBOKPEMHHCTaA
crans/

63. chromatation, f
XpoMaTHpoBaHHe /oBpa3o-



BaHHEe XPOMAaTHOI'O KOHBep-
CHOHHOT'O MOKPHTHUA Ha Me-.
TaJUIMYECKON [OBEPXHOCTH

C rnoMomblo pacTBopa, couep-
Kamero wecTHBAJICGHTHHE
XPOMOBHE COenuHeHHus/

64. chromax
X "Xpomakc" /cnnaB: 50%
Fe, 35% Ni, 15% Cu/

65. Chromet
x "Xpomet" /cnysaB 90% Al
u 10% Si/

66. Chronite
x "XpouutT" /cnnaB: 63,5%
Ni, 13,5% Cr, 1% Al,
1% Mn/

67. Ciment /m/ de
bakélite
B6aKeNUTOBHN lIeMEeHT

68. Cindal
X MOOUPUUHMPOBAHHHN ajo=-
MHHHeBHl cmnaB /0,5% Cr,
0,1% Zn, 0,3% Mg, ocranb-
Hoe Al/

69. clarifloculateur, m
KJ1apUdIIOKYNaATOpP /yCTaHOB~
Ka, B KOTOPOHN MMPOHCXOOHUT
oTcTaMuBaHue M Qaokynauusa/

70. clarifloculation, f
knapudoKynauua /onepauus,
o6benuHsawmana (GJIOKYNALUI,
OTCTaWBaHUE H CryueHue
wiaMoB/

71. classification /f/
en lit fluidisé
knaccuduKanUa B KHNOAMEM
cnoe

72, clinker /m/ de
dolomite semista-
bilisé

NOJIyCTabMNMUu3UPOBAaHHEN
OOJIOMHUTOBHI KJIHHKEp

73. clinker /m/ de
magnésite
MarHe3UTHHN KJIUHKEep

74. clinoclasite, m
KJIMHOKJIa3UT, abUXHUT

75. coagulation /f/
acide
KOaryJalUHUsa KHCJIOTOH

76. coalescence /f/
de la cémentite
chepounnzauusa LIeMeHTHTA

77. codéposition /f/
ONHOBpEMeHHOe BHeJieHHe,
OIHOBpEeMeHHOe OcaxmeHue

78. coefficient /m/
d'angularité
nokasaTeJib yI'JIOBATOCTH
/3epeH POpPMOBOYHOI'O nec-
ka/

79, coefficient /m/
de liquidité
rnokasaTenb XUOKOTEKYYeCTH
/N0 TEeXHOJIOCHYeCKOHN npo-
ce/

'80. coefficient /m/
d'expansion
apparente

KO3dPHLHMEHT Kaxymerocs
/Tennosoro/ pacuwHpeHHSA
/xunkoctu/

81. coefficient /m/
thermoélastique
TeMnepaTypHun kKo3¢duuu-
€HT pacCuWHpeHUd

82, cofloculafion; f
coBMecTHasa O(QIOKynauHus,
COGIIOKYJIALHA



83. cokéfiabilité, f
KOKCyeMOCTb

84, Colclad
X "Konbknan" /KOHCTPYK-
IHOHHAA CTaJib, MJIaKupo-
BaHHasg Hepxasewmen
cransio/

85, col /m/ de liaison
wehka JIMTHUKOBON CHUCTEMH

86. collage /m/ noir
XOJIOOHHM crnaf

87. colmatage /m/ de
la couche anodisée
YyIJIOTHEHHEe aHOIHOTO Mo-
KPHTHA

88. colonne /f/ &
réaction
peaKkuMOHHAA KOJIOHHA

89. colonne /f/
stationnaire
HenogBWXHAA CTONKA Nnevl

90, Comol
x "KoMmonp" /xesne3sHHN
cnias JUl§ NMOCTOAHHHX Mar-
HHTOB 12% Co, 17% Mo,
0,06% C/

91. complexant, m
‘KoMmnjiekcoobpasoBaTelsb

92, Compo, m
1., OrHeynopHH# HaGHBOYHHHA
MarepHasn /U3 KpemHeseMa,
TOJYEHOTO OTHEeYNOPHOI'O
KHpINHYa H OrHeyrnopHo#
rnuHE/; 2. “"Komno" /rpa-
¢uTHpoBaHHaa 6poH3a/

93. composition /f/
gravimétrique
dpaKUMOHHHH COCTaB MO
IJIOTHOCTH

94, compressibilité, f

YIJIOTHAEMOCTh, Npeccye-
MOCTh MeTaJUIMueCKOr'o Mo-
poulka

95. compression /f/ &
chaud
TenjoBoe MpeccoBaHHe /Me-
TaJulH4ecKkoro mnopoumka/

96. compression /f/
avec matrice
flottante

npeccoBaHHe C MJjiaBawpmen
MaTpHuen

97. compression /f/
bilatérale
OBYCTOpPOHHee MpeccoBaHue

98, compression /f/
collective
ONHOBPEMEHHOEe MpeccoBa-
HHEe HEeCKOJIbKHX neTranen

99, compression /f/
isostatique
n3ocraTruueckoe dopmoBa-
HHe

100. compression /f/
par martelage
YNJIOTHEHHE KOBKOM

101, compression /f/
par vibration
BHOpPALlHOHHOE npeccoBaHue

102, compression /f/
unilatérale

' OIHOCTOpPOHHEe MpeccoBaHue

/MeTasUIHueCcKOoro rnopowka/

103. comprim&, m
nopouwkosasa ¢pOpPMOBKA,
npeccoska /rnopoumkoBas
dopMOBKa, rnosiyueHHas
npeccoBaHHEeM MeTasaudec-
KOTr'0 nopouka/
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104, condition /f/ de
flamme
XapaKkTep IJlaMeHH

105. conditionnement, m

KOHIOUUHOHHPOBAaHUe /cCHpba/

106. conditionnement
/m/ de la surface
3ayHCTKa TMNOBEpPXHOCTH

107. conditionnement
/m/ du lingot
3aYUCTKa CIHTKa

108, conditionnement
/m/ du scrap
COpPTHPOBKA JiOMa

109, conditions /f,
pl / sévéres
corrosives

XeCTKHe arpecCHBHHE yC-
JIOBUA

110. cdne /m/
d'écoulement
BOPOHKA IJIA HMCMHTAaHHA
TeKy4YeCcTH

111. confection /f/
des blocs
anodiques

U3TOTOBJIEHHE aHOOHHX
6JIOKOB

112, connexion /£f/
cathodique de
courant

KaTomHaf OWHHOBKA

113, Conpernik
X "KoHmnepHuK" /xeneso-
HHKeJIeBHIt cnnas/

114. consommables, m,

pl
pacxonyeMue MaTepHanw

115. constante /f/ de
corrosion
KOPPO3MOHHAA NOCTOAHHAaA

116. constituants
/m, pl/ nonvola-
tiles
HeJleTyuYHe COCTaBJIgKmnHe
/UHUXTH/

117. constructibilité,
£ .
3aCTpPaHBaeMOCTb NJomankKy

118. contamination
/£/ laminée
packaTaHHOe 3arpsasHeHue

119. conteneur /m/
4 oxydes
KOHTeNHep IJIA OKHUCJIOB

120. conteneurisation,
f
KOHTelHepHu3auusa

121, conteneur /m/
sec

CYXOIrpPYy3HHM KOHTenHep

122, contenu /m/
énergétique
3HEeproeMKoCThb

123, Contilanod
X "KontunaHom" /cnoco6
HeNnpepHBHON Ppa3JIuBKU
MeHHX .HOAOB (HPMH
Métallurgie Hoboken
Overpelt, Benbrusa/

124, Contirod
x KouTupon /crioco6 He-
NMpPpepHBHON Pa3JIMBKH Men-
HOA KaTaHkH dUpMm Mé-
tallurgie Hoboken-Over-
pelt, Benbrusa/
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125. contraction /£f/
liquide
ycanka /npv oxnaxneHuu/ B
KUIOKOM COCTOSHHH

126. contraction /f/
solide
ycagka B TBepioM COCTOfA-
HHUH

127. contre-analyse, m
ap6UTpaxHH aHaJiu3

128, contrdle /m/
d'arc
perynupoBaHie IOYTH

129. contr8le /m/
préventif
npenynpendTenbHER KOHT=-
poinb

130. convertisseur LD
3JIeKTPOXHMHUYECKoe npeBpa=-
meH. e

131. convertisseur
Kaldo
KoHBepTep Kan-Jlo

132. conversion /f/

) galvanique
KMCJIOPOAHHNA KOHBepTep, pa-
GoTalumui npoueccom Ji
/NInHu~-JJoHaBHT INpPH nepenene
MapTEeHOBCKOT'O 4YyryHa/

133, convertisseur LDAC

KHCJIOPOOHHA KOHBepTep, pa-

6oTrawuur npoueccom JIO-AC
/NpH nepenesie TOMacCOBCKO-
ro uyryHa/

134, convertisseur OLD
KOHBepTep OJII1 nna nepenena
BHICOKODOCHOPHCTOI'O UyryHa

135, convertisseur VLN

KuénoponHut koHBeprep BIJIH

/0NA BHNNABKM CTalH C HHU3-
KUM conepxaHHeM as3ora/

136. convoyeur /m/ de

stockage des tas

KOHBenep IJiIA CKlanupoBa-
HHA B mrabenu

137. copeaux /m, pl/-
en spirale
BBIOHOOGpPA3HAA CTPYXKa
/CTPpyXKa LBETHHX MeTaJsl-
JIOB H CIUIABOB C IOJIMHON
BUTKA 6osee 100 mm/

138. copeaux /m, pl/
friables
CHNy4Yas CTpyxka /CTpyxka
I BETHHX METaJUIOB C IJIH-
HON BHMTKa mo 100 mm/

139. copeaux /m, pl/
mixtes
CMemlaHHas CTpPykka /HH3KO-
KaueCTBEeHHass CTpyxKa, CO=
CTOAmMAA M3 CMECH BbIOHOOG-

.pa3HON H CHMNyuYe#l CcTpy-

KeK LBEeTHHX MEeTAaJlJIOB H
craBoB/

140. Copel
x "Konenb" /MemHOHHKE-
neBHit cnnas/

141. Corronel
X "KoppoHens" /cnnaB Ha
HHKeJIeBOK ocHoBe/

142, Corronil
X "KopoHun" /MemHOHHKe-
NeBwit cnnas/

-143. corrosion /f/
active
aKTHBHaa /UHTeHCHBHas/
KOPPO3HA

144, corrosion /f/
en taches
KOPPO3HA MNATHAMH

145. corrosion /£f/
extractive
u3bupaTenbHasd KOPPO3HA
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146, Coulée /f/
déclassée
3aBpakoBaHHas OTJIHBKa

147. coulée /f/
directe
6eCCINTKOBOE JIUThe

148, coulée /f/ en
barbotine
WiHKepHoOe JIHThe

149, coulée /f/
horizontale
nuThe B dOpMy C TrOPH3OH-
TaJIbHO PAacCHOJIOXEeHHON
MOJIOCTHI0

150. coulée /f/
multiple
JINThe B HECKOJIbKO ¢opM

151. coulée /f/ par
- gravité
JINThe 6e3 NpHMEeHEeHHA
OaBJIEHUA

152, coulée /f/
pilote
KOHTpOJIbHAA OTJIHBKA

153, coulée /f/
tangentielle
OT/IHBKA C TAaHTeHUHAaJIbHHM
NOABONOM MeTalna

154, coulée /f/
verticale
NIUThe B G(OpMYy C BEpTH-
KayJIbHO DPACMOJIOXEHHON Nno-
JIOCTBIO

155. coupage /m/
au feu

orHeBas pasjgesika /ioma/
/paspenka KpynHoraGapuT-
HOT'O JIoMa LBETHHX MeTas-
JIOB M CrislaBOB KepOCHHO-
pe3aMn, 6eH30pe3aMH H
aBTOTeHHHMH arnnaparamu/
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156. coupe /f/ de
laminage

nonpes /medekT noBepx-
HOCTH - NpPOJOJIbHOE yr-—
ny6yieHue, pacrnoJsaraim-
meecsa no BCen IUIHHEe HIJH
Ha OTHeJIbHHX ydacTKax
NMOBEPXHOCTH M O6pas3o-
BaBuieeCcs BCIeACTBUE He-
NpaBHUJIbBHOW HACTPOWMKH TNPH
BaJIKOBOK apMaTyph/

157. courbe /f/ de
compressibilité
KPHBasa MpecCyeMOCTH

158. courbe /f/
d'efficacité
KpHBas ONepaTHBHOX xa-
PaKTEepPHCTHKH

159. crevasses /f,
pl/ de brulage
PBaHHHHR nepexora /psa-
HUHH, OPHMEHTHPOBAHHHE
No TrpaHULlaM OKUCJIEHHHX
KpHCTaJJIOB, O6pa3yrmux-
CAl NpPH NpoKaTKe Mnepex-
XeHHOoro MeTtasnna/

160. crique /f/
de tension

TpeulhHa HanpaxXeHUus

161. criques/f, pl/
pBaHas KpoMka /medexT
NOGBEPXHOCTH JIMCTA H JIEH-
TH B BHUOE Pa3pPHBOB Me-
Tasla no KpPOMKaM MoJsoc,
O6pa3ywWHUXCA HU3-3a Hapy-
HEeHUA TEeXHOJIOPHH Mpo-
KaTKH, a Takxe MpH npo-
KaTKe CTanu, Ha KoTopo#
HEBO3MOXHO MOJIYYHTBL He-
06XOOHUMYI0 TEeXHOJIorHYec—-
KYI0 NJIACTHYHOCTBL/

162. criques /f, pl/
- de lingot



CJIMTOUHHE PBAaHUHH /pBaHU-
HH, o6pasymomHecss B Haualie

NPpOKATKH IO ydYaCTKaM CJIUT=

Ka, MNopaxeHHHM MOpoKaMu/

163. cristallisation
/f/ fractionnaire

OpobHasa KpHCTaNIM3aunuda

164. crocodile, m
pacciioeHHe nepegHero KoOH-
ua npoxkara

165. croustille /f/
laminée
pacKkaTaHHass Kopouka

166, croife /f/
laminée
pacKaTaHHass KOpoOuKa

167. croustille /f/
forgée

packoBaHHass KOpouka /me-
bEeT NMOBEPXHOCTH = Yac-
THYHOE OTCJIOEeHHe MeTrasnna,
oBpas3oBaBueecs B DPe3yJsib-
TaTe DPACKOBKH 3aBEpHYB-
WHXCA KQPOYEeK B BuIe
CKOIJIEHHH HeMeTannuuec-
KHX *BKJIOYEHHN OKHCJIEH-
HHX 3aJUBHH U Op./

168. cryoconcassage,
KpPHOT'eHHOe IpobJeHHe

m

169. cryodécapage, m
KPHOIeHHOe TpaBJleHHe

170, cryogéniste, m
crneuHasiMCT Ino HCNnoJib3oBa-
HHI0 OYeHb HHU3KHUX Temne-
paTyp, KPHOIEHHCT

171. cubilot /m/ de
retraitement des
résidus zincifé-

. res
MWAXTHaA rnedb IONg nepe-.
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PaboOTKH UHHKOCONEepXaumux
OTXOOOB

172. cuivre /m/
capillaire
BOJIOCHCTaA /Heuucras/
Menp, obpasywomafsacs B
nycrorax kyndepurenHa

173. cuivre /m/
commercial
TexHHuyYeckasa Menb

174. cuivre /m/
désoxydé
6eckHcIoponHas Menb

175. cuivre /m/
précipité
LeMeHTalHOHHass Menb

176. Cunico
x "KyHuko" /MemHoKOBasb-
TOHHKEJIEBHN CnJjaB OJs
NOCTOSAHHHX MarHHTOB/

177. Cunife
X "KyHHO" /nNnacTHYHHHA
CIulaB [Jif NMOCTOSHHHX
maruuToB: 60% Cu, 20% Ni,
20% Fe/

178. Cupralum
x "Kynpanym" /nnakupoBaH-
Hasg CBHUHLOM Menk, NpHMe-
HieMaAd B XMMHUYECKOM Ma-
WHHOCTPOEHUH B KadyecTBe
KHCJIOCTONKOro MaTepuana/

179. cuproasbolane,

. m .
Kynpoac6osiaH - TI'HAPOOKHCH
Maprasuga, Menu ¥ kobanbTa

180. cuproaunide
KynpoayHHI, MeOHCToe 30-
JIOTO

181. cuproplomb /f/
fritté



cnevyeHHu® CuPb /cneueHnHas
CBHHIOBasg 6poH3a/

182, cuve /f/ de
germination
I 3aTpaBKH

cuve /f/ de
stockage

YyaH ONnAa XpaHeHus /pacT-
BOPOB BHUEeJIaYUBaHUsa/

€MKOCTh
183.

184, cuviste, m
3JIEKTPOJIM3 HHK

185. cyoniseur, m
3NIeKTPOJIN3ep IJisT H3BJIe-
YyeHusa OyaropogHHX MeTan-
JIOB M3 LHAHHUCTHX pacTBO-
pos

186. cyclogramme /m/
de compression
LMKJIOTpaMMa NpecCOBaHUA

187. cyclone /m/
autogéne
LUMKJIOH CO CpefoR M3 MaTe=-
puUana NUTaHUSA

D

1. débatissage, m
cbeM keka

2. débatissage /m/
des gateaux
CbEeM KEeKOB

3. débAtissage
humide
MOKDHf CheM KeKOB

4, débAitissage
mécanisé
MeXaHHYECKHIt ChbeM

5. débitmétre /m/
- massique
MaccMmeTp

/m/

/m/

KeKa
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6. déboutonnage, m
pasnesika CBapHHX WBOB

7. débrasquage, m
BHGORKA /rnonuHu/

8. décantat, m
OeKaHTaT

9. décantation /f/’
des boues
CrymeHHe uiaMmos .

10. décanteur /m/
lamellaire

+ IJIACTHHYATHN OTCTORHUK

" 11. décapage /m/
brillant
OCBeTJIeHHe NOrpyXKeHHEeM
/KpaTKOBpeMeHHoe MNorpy-
XeHHe B pacTBOp IJA CO3~
naHusa OGrecTAmeN nosepx-
HOCTH Ha Mertasuie/

12. décapage /m/
insuffisant
HenmoTpaB /nedexT nosepx-

HOCTH B BHIE MATEH HIH
MOJIOC C PHXJION CTPYKTy=
poit OkHcnoB, of6pa3oBasB-
WMXCA B pe3yjbTaTe nomna-
OAaHUA BJIard 4 HeynoOBJIeT-
BOPHUTEJNILHON MPOMHIBKH Me-
Ta/yla OT TPaBHJIbHHX pa-
cTBOpOB/

13. déchets /m,
circulants
O6OPOTHHE OTXOQOH

14, déchets /m,
en morceaux
KYCKOBHE OTXOMH

15. déchets /m, 11/
pulvérisés
nuIeBUAHHE OTXOOH TBep-
OHX CMJ1aBoB /OTXOHOH, OB-

pasywuMecsa NpH 3aTodKe

pl/

pl/



H 3ayuCcTke Ha abpa3HBHHX
Kpyrax pexymero HHCTpy-
MEeHTa M3 TBEepOHX CIJIaBOB
H GHCTPOpEexymHx cTanei/

16. déchets /m, pl/
pulvérulants

nopoukootpa3Hue OTXOIOH
/OTXOOH LBETHHX MEeTaJlJIOB
M CrnnaBoB, obpa3ylomHecs
Npyd NMPOM3BOACTBE MeTaJuln-
YeCKHX MOpPOWKOB H H3ne-
nuf U3 Hux/

17. déchets /m, pl/

standardisés
radapUTHHE OTXOHOH

18. déchet /m/
thermique
TEeNJIOBHE NOTEepH

19. déchirures, f, pl
HaPHBH

20. déchirures /f, pl/
grandes et rides

rapMoumka /nedekT nopepx-
HOCTH JIKCTAa B BHOe uepe-
OYyWOLUHUXCA B3OYTHH, HAOYWHX
ronepek MNpoKaTKH OT TOp-
Lua Mno IJIOCKOCTH JIHCTa,
o6pa3yuUXCA NPH HaJHYUH
MOJIOCTER B OCEBON 30He
cnutka/

21, déchromatation, f
yhaneHue COEOMHEHHA Xpo-
Ma

22. décocheuse, f

YCTPONCTBO IJIA pa3neBaHHUs
CJINTKa

23. décollage /m/
de la feuille

COAMpKa JIHCTOBOI'O MeTaljuia

24, décolmateur /m/

vibrant
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BHOGpALHOHHOE YCTPONCTBO
A ynaJieHus 3aBHCaHHUNA
/B OyHkepax/

25.décomposeur, m
OeKomrnosep

26. découpe /f/
par plasma
ryiasMeHHas peska

27, défaut /m/
d'extrusion
npecc-yTAXHHA

28. défectueux, m
nponykuusa c nedekramu

29, défeuillage, m
CcOoMpKa KaTOHOB

30, déformation /£f/
large
conbwasa nedopmauus,
THYeCcKasa nedopmMalHvAa

31. déformation /f/
non-uniforme
HepaBHOMepHaa pmedopMauMsa

nnac=

32. dégraissage /m/
_ 4 la vapeur
napopoe o6Ge3kXHpHBaHHE

33. dégraissage /m/
trempé

OYHCTKA BHMaUHMBaHHEM
/XUMHUEecKass OYHCTKa Ino-
CPeINCTBOM MOTDPYXEHHS B
MEJIOYHON pacCTBOpP, OBHYHO
6e3 MponycKaHHA 3JIeKT-
pHYecKoro Toka/

34, dégraissage /m/
en systéme
déposé

nByxdasoBas OYHCTKA
/OUYHCTKa C MOMOUBI XHI—
KOH CHCTEeMH, cocTofsmen



H3 CJ10a OpPraHHYeCKOro
pPacTBOPHTEJIA H CJioA BOOH/

35. dégraissage /m/
par immersion
HMMEpCHOHHAaA OYUCTKaA

36. degré /m/ de
réduction
CTeneHbs BOCCTAaHOBJIEHMA

37. dégrossissage, m
OCHOBHas ¢JoTauus

38.:démétallisation, £
yhajieHHe MeTaJIM4eCKoro
MOKPHTHSA

39. densificateur, m
neHcudukaTop /peareHT onsa
NMOBHUIEHUA MJIOTHOCTH MNpPO-
nykra/

40. densification, £
OOYyNJIOTHEeHHe

41. densification /£/
de la poudre
YIUIOTHEHHe mnopoukKa

42, densité /f/ de
défauts
IUIOTHOCTH OepeKTOB

43, densité /f/
initiale
HCXOOHAA NJIOTHOCTH

44. densité /f/ rela-
tive du comprimé
OTHOCHTEJIbHAA IJIOTHOCTH
NPeCcCOBKH

45, densité /f/ rela-
tive frittée
OTHOCHTEJNIbHAA MJIOTHOCTH
CNeYeHHOro H3Oesud

46. déposition /f/
anodique
ocaxheHue Ha aHome
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47. dépdt /m/ bridlé
NpUropesmye OTJIOKEeHUA
/pHXJIOe Hepno6pokadyecT-
BEeHHOE OTJIOXeHHe, o6pa-
3ympmeecss nMpu HU3O6HTOY-
HO# MJIOTHOCTH TOKa/

48. dépdt /m/
composite
KOMIIO3HLIHOHHOE MOKPHTHE
/TIOKPHTHE, COCTQAIee U3

MeTasula, colepxaimero
CJIOXHHE MeTaJUIHUeCKHe
HJIM HeMeTaJUIMYeCKHe ya-
cTuuu/

49. dépét /m/
d'amorce
3aTaxKa

50. dépdt /m/ de
boue
HaneTr mwiaMa /pmedpeKT no-
BEepXHOCTH B BHIe ocanka,
o6pa30oBaBUIErOCA NpPM Ha- *
PYUIEHHH TEeXHOJIOT'MHM TpaB-
JIEHUA U HPOMHBKH usne-
nun/ :

51. dépét /m/ élect-
rolytique au
tampon

meTOoUYHass MeTaJJIM3auud
/Cnoco6 3JIeKTPOJINTHYEC=
KO# MeTaJUIM3alHH, IpH
KOTOPOM 3JIEKTPOJIUT Ha-
HOCHTCA Ha MeTallin3ye-
Moe H3neJiHe KYCKOM TKa-
HH HJIM WeTkKoi, coenu-
HEeHHOR c aHomoM/

52. dépdét /m/ élect~-
rolytique au
tonneau

6apabaHHasgs MeTaJsIM3auHufa
/Pa3HOBHIOHOCTL GapabaH-
HON MeTaJuiu3aluuHu, I[PH



KOTOPOHN 3JIEKTPOJIMTHUECKHE
TNOKPHTHA OCaXZalnTCA Ha
3arpyxeHHyr B GapabaH
napTvw usgenun/

53. dépdt /m/
életrolytique.
brillant . .

cBeTNaf MeTrajuusaudsa /npo-
necc, no3BOJIAKWWHA 3NEeKT-
POJIMTUYECKH OcCaxzaThb Io-
KPHTHE C BeCbMa BHCOKOM
OoTpaxaTeNnbHON crnoco6-
HOCTBIO 6€3 HOINOJIHUTEeNb—
HOM oTrmenku/

54. dépdt /m/ par
plasma
nnasMeHHoe ocaxieHHe

35. dépoussiérage
/m/ hydraulique
MOKpoe o6ecCnwUiMBaHHe

56. désextraire
pe3KCTparHpoBaTh

57. déshydrochlora-
tion, £
ynaneHue ,COJIAHOR KHCJIOTH

58. désintégration, f
H3MeNnbYeHue

59. désolvantisation,
Pt
yhaJleHHe pacTBOpHTEJIEN

60. détente, f
ynpyroe nocrnenencTBHe
/yBenuuyeHUe pas3MepoB
NIPecCoOBKH B pe3ynbTare
OENCTBHA YNPYIHX CHI
nocsie CHATHUA HaBJyieHuA,

61. dévésiculeur, m
KanneyJioBHTEIb

62. dévolitage, m™_ _
yCTpaHeHue 3aBUCAaHHA

/obpa3yomerocsa npu
TPAHCNOPTHPOBAHUH CHNY-
YHX MaTepuHasnos/

63. dévoliteur, m
YCTPOHCTBO, NpPEnsaTCTBYlO-
mee o6pa30OBaHUK 3aBUCa~
HUA /NpH TPaHCIOPTHPO-
BaHHM CHNYYHX MaTepua-
JioB/

64. diffusité, £
TeMrnepaTypornpoBOOHMOCTh

65. disposition /£f/
longitudinale
des cuves

NPONOJIbHOE pPacIIoJIOXEeHHEe
3JIeKTPOJIN3EPOB

66. disposition /£f/
transversale
des cuves
nonepevyHoe pacrnojioxeHHe
31K TPOJIH3EePPB

67. dissolution /f/
de 1'alumine par
la soude causti-
que

BHINEJIAYMBAHHE IJIMHO3eMa
KayCTUUYECKON Conon

68. dissolution /f/
des anodes-
aHoOgHafA Koppp3na /pact-

BOpEeHHEe MeTaJuyla aHoma
Snaronapsi 3JIEKTPOXHMHU-
YeCKOMY OeNCTBHI B rajb-
BaHUYECKON BaHHe/

69. distance /f/
interpolaire
MEeXNOoJINCHOEe paCCTOfHUEe

70. distillation /f/
éclair
AUCTWUIALMA B KHIAWEM
cnoe



71. distillation /f/
en creusets
OUCTHJIIILKUA B THIJIAX

72. domaine /m/ de
brillance

OUanasoH CBETJION MeTaJllIH-
3auUH /HHTepBan NJIOTHOC-
TH TOKa, B KOTOPOM 3JIeKT-
POJIMT B 3aJaHHOM paboueMm
pexuMme oTyiaraeTr 6JsiecTsuee
NnoKpHTHE /

73. données /f, pl/
quantitifiées
KOJIMYECTBEHHHE MaHHHe

74. dosage /m/ des
impuretés
KOJIHUECTBEHHHHA aHaJu3
/npumecen/

75. dulcification, f
obeclHHKOBaHHe :

76. durée /f/ de
maintien /de la
pression/

BHOEDXKA NPH NpecCoBaHHUH

77. Dynapak
X npecc "Ouuanak" /mawHHa
OJI1 BHCOKOCKOPOCTHOHW wWTam-
noBku/

E

1. é&bauchage, m
OCHOBHasa ¢inorauusa

2. écailles, £, pl
vyewynyaToCcThb

3. échangeur /m/
4 spirale
CIHpaNbHHIA TENnJ006MEeHHUK

4. échantillon /f/
au hasard
cyiyyanHasa BHOOpPKa

5. echantillonnage
/m/ avant livrai-
son
BHIGOpKA H3NeJIMA U3 OTIrpy-
KEHHON MnapTHH

6. échantillonnage
/m/ & plusieursi
degrés

MHOTOCTaOUAHHA OT6OP

7. é&chantionnage /m/
multiple
MHOT'OKPATHHA OT60P

8. échantillonnage
/m/ progressif
nocJsiengoBaTeJIbHHA OT60P

9, échantillon /m/
représentatif
npencraBuTesibHasgs npoéa

10. éclaboussures
/f, pl/ de métal

sanneckn /nedekT noBepx-
HOCTH B BHIE TNOJIOCOK OT
HAaTEKOB OIJIaBJIEHHOTO
MeTana, obpasyruuxcs
NPH HapYUWEHUH TEeXHONMO-
C'HH OI'HEBOM 3a4YMCTKH
nedexros/

11. écumage /m/
autome cisé
aBTOMaTHYEeCKOe yhaneHue

OPOCCOB

12. é&cumages, m
cbeMH

13. écumes, f, pl
HPOCCH



14, effectif /m/ du
lot
o6beM napTHH

15. efficacité, £
onepaTHBHAaA XapaKTepHUCTH-
Ka

16. effluents, m, pl
CTOYHHE BOIH

17. &jection, f
BHIpPEeCCOBHBaHUE MNOPOLWKO-
BOH GOpMOBKH /yHajieHHe
MMOPOUWIKOBOX (QPOPMOBKH K3
dopmymen 1noJsIOCTH npecc-
GOpMH HJIM 3JIACTHYHOI'O
KOHTelHepa/

18. éjection /f/ par
descente de la
matrice

BHITAJIKUBaAHHE NyTeM Chnycka
M2 TPHLE

19. électrode /f/
creuse
MOJIHI 3JIEKTPOL

20. électrodépositeur,
I
rasbBaHOTEXHHK

21. électrolyse /f/

, domestique
MECTHHHA 3JIEKTPOJIH 3 HHMX
3aBon

22, électrolyte /m/
épuisé
OTpa6oOTaHHHN 3JIEKTPOJIUT
' 23. électroraffinage,
. m
3NneKTpopabHHUpPOBaHHE

24, élément /m/ avec
défaut mineur
u3genue C He3HaUHUTEJIbHEM
nepexTom

26

25, &lément /m/ pé-
nalisant
BpenHas MNpuMecs /B npo-
OYKTaxX MeTaJUlyprHH, CTOY-
HHX BOOax H Op./

26. élément /m/
valorisant

LEeHHH KOMIIOHEeHT /nonyT-
HHEe MeTaJUlll U CoedHHe-
HHUSA, conepxauuecss B Ipo-
OyKTaxXx ob6oraumeHuHs H Mme-
TaJNypri4yeCcKoro npous-
BOICTBa, H3BJIeYEHHE KO-
TOPHX B CaMOCTOsITeJIbHHE
NMPOOYKTH SKOHOMHUYECKH
nenecoobpasHo/

27. &lutriateur, m
ra3oBH KJilaccupHUKaTOp

28. é&lutriation, f
kJaccudUKanHusgs B CTpye
rasa

29, emballage, m
YKJIagKa B IOPOMIOK

30. émissions /f, pl/
fluorées
BHIeJIeHUe ¢TOpHOOB /B
aTMmocoepy/

31. empileuse /£f/
des lingots de
zinc
mwTabesieykjIagYUuK LHHKOBHX
CJINTKOB

- 32. empreinte /f/
de choc

3a6onka /nedpekT nosepx-
HOCTH B BHOE MNPOH3BOJIb-
HO pPacCIOJIOKEHHOTrO yrnyé-
JIEHHS1 HenpaBHJIbBHON ¢op-
MH, O6pa3sywpumerocs OT
yoapa H HUMemero CedyeHHSN
pas3JIMYHON xou®nrypauuu/



33. énergivore, adj
3HEproeMKHA

34, ensemble /m/
de matrice
npeccdopma

35. environnementa-
liste, m
CNelHaJIMCT MO OXpaHe

okpyxamumen cpent

36. envols, m, pl
netryyas 305a

37. épaisseur /f/
d'avance de la
poudre

TOMHHA MOJauYH MNopouwKa
/TO/mKHHa CJIOA MeTaJlyinyec-—
KOrO NOpouKa B CHIOYYEM
HIH NAacTHOHUMPOBAHHOM
COCTOSIHHUM Mepen nocTyn-
JIeHHeM B Bajku/

38. épaisseur /f/
inégale longi-
tudinale

npoaoJsibHaAg Pa3HOTOJIHH=-
HoCThb /medekT GOpMH B
BHIOEe HepaBHOMEPHOH TOJI-
WHHH O OJIMHe JnucTa, 06-
pa3oBaBLIEACA BCJIeNCTBHE
HapYuWeHH TEeXHOJIOTHH
Harpesa M MPOKATKH HIAH
H3—-3a HeHMCNnpaBHOCTH 060-
pynoBaHus/

39. épaisseur /f/
inégale transver-
sale

nonepevyHas pPasHOTOJMIHH=
HOCTh /nedexT $opmMH B
BUIAE HEpPaBHOMEPHOH TOJi-
IKMHE MO IUMpHHE JIUCTa,
obpa3oBaBuUIeCA BCJIeOCT-—
BHE HapYWeHHUs TexXHOJIO-
UM Harpesa NpPOKaTKH

MM H3-3a HEHCIPaBHOCTH
o6opynoBaHusa/

40, épargne, f
pPe3NnCT /MaTepHalsi, HCNOJb-
3yEeMu IOJIA INOKPHTHA 4Yac-
TH KaToOa MJIM MOABECKH,
4YTOOH CHejlaTh HX NnOBEpX-
HOCTb HENnpoOBOHAWEH; MaTe-
pHaJl, HAaHOCHMHIl Ha onpe-
OeJieHHHe Y4YaCTKH NOBepx-
HOCTHM M3Oenusa I npe-
OOTBpameHUsi B3IauMoOencT-
BHA MeTaJlyla Ha HUX CO
Cpelof B XOOe XUMHUYECKHX
HJIH 3JIEKTPOXHUMHUECKHUX
npoueccos/

41, éprouvette /f/
frittée
CriedyeHHunn obpa3sel

42, épuisement, m
KOHTpoONbHaa o¢norauun

43, épuration /f/
en toiture
doHapHas rasoouucTka

44, équipollution, f
paBEeHCTBO CTEMeHH 3a-
rPA3HEHUsA

45. équitox, m
3KBHTOKC /enuHHLA H3Mepe-
HHA CyMMapHOro JeNCTBHA
BpPEIHHX KOMIIOHEHTOB, CO-
LOepXauwuXCsd B CTOYHHX BO-
nax/

46. espaceur /m/
d'anodes
AHOOHHP OrpaHUYHTENb

47. espéce /f/ de
scrap
copT ckpana /egMHHUaA
KJIaCCUPUKAUUOHHOTIO nene-
HUSA, XapaKTepH3ywuasd JIOM



M OTXOIH UBETHHX MeTa’n-
JIOB M CIUIABOB MO BUOAM
3aCOpPEeHHOCTH U pa3Mmepam/

48. essais /m/ de
scrap

onpotoBaHue ckpana /KoM-
NJIeKC onepauu 1no oroéopy
H NOOrOTOBKE NpO6H s
onpeneneHus 3aCOPEHHOCTH,
MEeTaJIIyprudeckoro BHXOHOa
M XYMHYECKOI'O cocTaBa Jio-
Ma M OTXONOB LUBETHHX Me-
TaNJoOB U CIIJ1aBOB/

49. &tat-interphase
cocTosiHHe MexdasHOH Mo-
3€PXHOCTH

50. étendue /f/ de
l'intervalle de
la tolérance

fnose HOMycCKa

51. étude /f/ de
préf isabilité
TEXHUKO-3KOHOMHUECKOE .
06OCHOBaHHE

52. euroéchantillon,

" m
obpa3sely, yCTaHaBJINBaeMHH
EBpPONEeNCKUM OShelrHeHHEM
yrJjii U CTaJlh

53. évaporat, m
sBanopaT /OpPONYKT BHIapu-
BaHusa/

54. expansion /f/ de
volume
OGBbEMHHII POCT /OTHOCHTENbL-
HOe yBeJIHUeHHe obbema no-
pouwkoBO# $OPMOBKH BO Bpe-
MA crnekaHusa/

55. extractant, m
3KCTpareHT

56. extraction /f/
acide
H3BJIEUEHHE KHUCJIOTOH

57. extraction /f/
liquide-liquide
KUOKOCTHAA 3KCTpPaKLUHUA

58. extrusion, £
SKCTPY3HsA MOPOWKOBOR ¢op-
MOBKM; MyHIOuWTy4dHoe ¢op-
MOBaHHe

F

1. facteur /m/‘de
forme de particule
dakTOop dopmu

2. famille /f/
cCeMencTBO cTanei

3. faussage, m

'KOpOo60BaTOCTBL /Herjioc-

KOCTHOCTHL B BHIE MeCT-
HOIr'o u3ruba nucTa HJIH
JIEHTH B IIOTIepEeYHOM H
NnpoaoJIbLHOM HamnpasbJjie-
HHHU, ofpasywumerocs H3-3a
HepaBHOMepHoON Inedopmauuu
no IOJvHEe U WHpHHe 3aro-
TOBKH/

4., faux-fond, m
nauTa OJjasa HabuBku /OHU-
wa KOoHBepTepa/
5. FeOmétre /m/
magnetique
MarHUTHHNA aHanusatop FeO

6. ferrite /m/ doux
JIETKOMAarHuTHHR! ¢eppHUT

7. ferrite /m/ dur
XECTKOMAarHUTHHIE (eppUT



8. feuille /£f/
transformée fixée
KaumMpoBaHHasa ¢oabra

9. feuille /f/
transformée non
fixée

HeKamwpoBaHHasa ¢oJsibra

10. feuilletage, m
paccnont

11. film /m/ anodique
aHonHasa nieHka /TBepnas
niaeHka, obpasywumasca Ha
aHole B Ipolecce ero
CNyX6u/

12. £fil /m/ patenté
naTeHTUpPOBaHHAsA NPOBOJIO-
Ka /npoBoJioka, noJjiyyae-
Masgd BOJIOUEHHEM CTaliu
nocne TepMHyeckKkon obpa-
60TKH C LeJibl0 YyJayudmeHUusa
nedopMHpPpYEMOCTH KU OPYTIHX
csontcTB/

13, filtre /m/ ‘a
plateaux chambrés
KaMepHuHi ¢unbTp-npecc

14. filtre /m/ en
métal fritté

MOPHCTHH MNOPOWKOBHA Ma-
TepHan /NOpOWKOBHN Ma-
Tepualjgi, HMeumHun opHucC-
TOCTH, Ob6ecneuusawnumylo
ero npoHHLAaeMOCTh IIpH
sKcnayarauuu/

15. finition /f/
noire

mesioyHoe 4yepHeHue /cospma-
HMEe Ha CTajny HJIH Menu
TEMHON OKMCHON IJIeHKH
nyTeM MOrpyXKeHUaA B ropsa-
YUP WMEeJIOYHOM COJIeBOH
pacTtBOp/

16. finition /f/ terme
MaTHpoBaHHe /MaToBag mno-
JUpOBKa /oTnenka/ nosepx-
HOCTH, Memwawmasa ee cno-
COBHOCTH K 3epKaJZibHOMY
H pacCessHHOMY OTpaxeHuio/

17. fissure /f/ de
compression
TpemuHa NpH npecCOBaHHMH

18. fente /f/ ~-
fissure

TpeumuHa-pacuernieHye /pe-
deKT NOoBEpPXHOCTH B ¢opme
wesIeBUOHOIO pa3phBa B
OCeBOI YaCTH TOJICTOI'O
nucra, ob6pas3yomHRCa H3-
3a HecBapMMOCTH MeTasnna/

19. fissure /f/
forgée
pacKoOBaHHas TpemuHa

20. fissure /f/ la-
minée
packaTaHHasa TpeumuHa

21. fissures /f, pl/
de décapage
TpaBW/IbHHE TPEuHHH

22, fissures /£, pl/
de rectification.
uwin$pOBOUYHHE TpPEmUHH

23, fissure /f/ sur
l'extrémité
TOpLOBAasA TpemuHa /nedekT
MOBEPXHOCTH B BHIE pa3phH-
BOB y ToOpua JiucTa, o6pa-
3YKNHUXCA BO BpeMA Pe3KH

MeTaua/

24, fleurage, .m
1BeTa nob6exasIoCTH

25. fluides /m, pl/
utilitaires
3HEPIrOHOCUTEJH



26, fond /m/ &
tuyéres
OHHUEe KOHBepTepa coO BCTaB-
HEMH $ypMaMH

27. fond /m/ conique
KOHMUeCKoe nHume /nuie-
ynosurens/

28. fond /m/ de four
non nevyu

29. fond /m/ de lingot
IOHHAA 4YacTb CJIMTKA

30. fond /m/ de
nickel
HOHHHA OCTAaTOK HHKEeJIeBOTrO
wTefiHa

31. fond /m/
détachable
OTLEMHOE IHume /KOHBep-

Tepa/

32, fonderie /f/ par
gravité
JHTbEe CaMOTEKOM

33. fond /m/ perforé
JIOXHOE IHO; IHpYaToe IHO

34. fond /m/ solide
riayxoe pnHume /xoHBepTepa/;
MOHOJINTHOE /HeoTbeMHOoe/
nHuue /xoHBepTepa/

35. formage ‘a grande
vitesse
CKOpPOCTHOE (opMOBaHUE

36. formage /m/ d'une
pite
npouecc ¢opMOBaHHA B BuOE
nacTH

37. formage /m/ par
explosion
HMIIYJIbCHOEe (¢OpPMOBAHHE
/bopMOBaHHe MeTannauuec-
KOO NnOpowKa HJH nopolu-

KOBOK (OPMOBKH, NPH KO-
TOPOM YIJIOTHEHHE IPOH3-
BOOUTCA yIXapHHEMH BOJIHA-
MH B HHTepBajlie BpPEeMeHH,
He npeBmmammem 1 c /

38. formation /f/ de
cloques
BCnyuyHBaHHe

39. formation /f/ de
pores
nopoo6pasoBaHHe

40. formation /f/ des
ponts

apoyHHi 3¢deKT /BO3HHUK-
HOBEHHE B MeTaJl/INYECKOM
NnopomwKe HJH NpeccoBKe
nop, NpeBHARWHX pa3me-
pal Haubosiee KpPYMNHHX
YacTHL nopouwka/

41. forme /f/ de
faucille

CeprnoBHOHOCTh /Henjoc-
KOCTHOCTB JIMCTa Nno BCeN
NJIOCKOCTH NPOKATKH, HUMe-
wwasa ¢opmy nyru, obpa-
3ymIHaACH NPU HapyuweHUH
TEeXHOJIOTHH INPOKATKH H
pe3xu nosnoc/

42, forme /f/ .
rhomboidale
POMOHYHOCTL /nedexkT ¢op-

MEl, XapaKTepu3ywmuacs
pPa3HEMH pa3mMepaMH agHaro-
Hanen Jyiucra, obpa3’yrouux-
Cs NpH 3anesyie packKaTa B
BaJIKH OOHHUM yrJyioM 6es3
yepenosaHua/

43. fosses /f, pl/
de dégrossissage
chaud
KaHaBKM OIHEBOH 3aYUCTKH
/nedeKT NMOBEPXHOCTH B
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BUOe yrnyOGJIeHUuN, HIOYMHUX

OT Topla MO Kpaw MJIOCKOCTH
JIMCTa, O6pa3yruHUXCAa H3-3a
MECTHOI'O BHI'OPAHUA MeTaJ-
Jjla NMpH HapyueHHH TexXHOJO-
MM Hauvasila OI'HeBOR 3a-
YUCTKH/

44. four /m/ i arc
. submergé
neys C NOTPYXEHHOH Oyrou

45. four /m/ 4 contre-
courant
neyp € NPOTHBOTOKOM rasa
M MaTepHana, NPOTHBOTOYHAS
neus

46. four /m/ d 1lit
soufflé
neub KHNAmero CJos

47. four /m/ a longe-
rons mobiles
MeTooMyecKas neyb C nepe-.
OBHXHEIMH OpyCbAMHM Ha INoO-

ouHe

48. four /m/ & réac-
tion
neyp IJIA peaxKnHOHHOR nJjaB-
KH

49. four /m/ borgne
neyr C OLHHUM OTBEDPCTHEM
[JI1 3arpy3kH H BHIDY3KH
MaTepHaJoB

50. four /m/ continu
de frittage
neuyb HENPEepHBHOI'O Cneka-
HHA, MeTOOHYECKAadA neub
CrieKkaHus

51. four /m/ de coulée
nJIaBMJIBHAA MeYb

52. four /m/ de
coupellation
KyneJUIALHOHHAsA MNeuyb

53. four /m/ de frit-
tage direct /par
effect Joule/

neyr MNpPAMOrO CrekaHus
/4yepe3 addexkT Ixoynsa/

54. four /m/ de
frittage indirect
rneys HenpsMoro CrieKaHusa,
neys C BHeEWHHM OGOrpeBOM

55. four /m/.d'é&labo-
ration
neus IJifs NPOM3BOACTBA

. CIJ1IaBOB
56. four /m/ d'élect-
rolyse
3JIeKTPONH3Eep
57. four /m/ de main-
tien

HarpeBaTeJibHad neYs,
neymp IJiIA rOMOTE€HH3alHH,
oI TepMHYeCKOoNl obpa6oT-
KH

58. four /m/ de mé-
lange .
neup OJA yCPeOHEHHS

59. four /m/ de
Miguet
neuys Mure ' /nns niaasBKu
deppocnnasoB/

60. four /m/ discon-
tinu de frittage
neyp CTAUHOHAPHOrO cne-
KaHHUs, canovyHasa nevyb
crniekaHus

61. four /m/ flach
rredyp B3BEWEHHON MNJIaBKH

62. four /m/' Imperial
Smelting
neyp Hmnepuan.CMenTnnr



63. fraction /f/
résiduelle
XxBocToBasa ¢pakxkuuda

64. fractures /f, pl/
transversales

H3JIOMH /nedekT noBepx-—
HOCTH JINCTOB H JIEHT B BH-~
e uwepoXOBaTHX CBETJIhX
NnonepeyHHxX MnoJjyioc, ob6pa-
3YIOWHUXCA B pe3yabTaTe pes-— -
KX nepernb6oB NnNpu CMaTH=
BaHUHM WJIM pa3MaTHBaHHH
PYyJIOHOB/

65. fragililation /f/
caustique des
aciers

OXpynuyuHBaHHe cTaneyf B cpe-
Oe enKoi uweJIouu

66. frittabilité, £
crieKaemMoCcThb

67. frittage /m/ actif
AaKTHBUPOBAHHOE CHeKaHHe
/cnekaHHe nopouwkoBoi ¢op-
MOBKH NPH BO3OENCTBHH XH-
MHYECKHUX M PH3HUEeCKHX dak-
TOPOB, BHI3HBAKWHX HHTEH-
cHduKauHio crnekaHus/

68. frittage /m/ &
e'état solide
TBepnodasHoe crnexKaHue
/cnekaHue MNOpoWKOBOW ¢op-
MOBKH 6€3 o6pa3OBaHHA
xunkon odasu/

69. frittage /m/ avec
phase liquide
xunkodaszHoe cnekaHHe /cne-

KaHHe MnopouwkKoBOH GOpPMOB-
KW NpH Temnepatype, obec-
nevyudBawien MnosBJIEHHE XUI~

xon dasu/

70. frittage /m/
continu

HenpepHBHOE CcrekaHue,
crniekaHue C MpPOOBHUXKOMN

71. frittage /m/
cyclique
LHMKJIHYEeCKOoe cnekaHue /cC
LUUKJIMYECKHUM H3MeHEeHHeM

TeMrepaTyph/

72 frittage /m/ de
couches ' /de poud-
re/ ‘

criekaHue CJIoeB MnopouKa

73. frittage /m/ de
poudre non comp-
rimée

cneKkaHue CBOGOAHO HaCH™
MaHHOTO MNopoukKa

74. frittage /m/
direct /par effet
Joule/
npsaAMoe crekaHue /4yepes
apdexT Ixoynsa/

75. frittage /m/
discontinu
CTauMOHapHOEe CnekaHue

76. frittage /m/
indirect
HernpepHBHOE CIlieKaHue,
ClieKkaHue C BHeuHuM o060~
rpeBOM :

77. frittage-réac-
tion /m/

,.ClNieéKaHne C XHMHYEeCKHM

B3aHUMOIEeNCTBHEM

78. frittage /m/
sous vide
BaKyyMHOE CrekKaHue

79. fritteur, m
cneuHalyiMCT 10 CHeKaHUK
MeTaJJIMYeCKUX MNOPOWKOB

80. fromage, m



XapoyrnopHoe OCHOBaHHUe
nemanu

81. fumées /£, pl/
émanant des cuves

OoTXo4siqHe rasHn 3JIEKTPOJiu3a

82, fumigation, f
o6paboTka napamMud MeTasuia
/nna oBpa3oBaHUA IJIeHKH/

83. fumimétre, m
rasoaHaJM3aTop

84. fusion /f/
autogéne
aBTOreHHas IUlaBKa

85. fusion /f/
compléte
NOJIHHA npoBap, NOJIHOEe
cnasnieHHe

86. fusion /f/ double
OBONHON rnepensnas

87. fusion /f/
incompléte
HenpoBsap, HecIUlaBleHHe

88. fusion /f/
positive
HHTEHCHBHOE IJaBJieHne

89. fusion /£f/ pour
matte
IJiaBKM Ha umTenH

G

1. gateau /m/

aggloméré
arjiocnek, ariomepaT, ar-
JIOMEPALMOHHHN NUPOT; Kek

2. gateau /m/ filtré
OTXaTHN /OTOHUNBTPOBAHHHMA/
ocanok, ¢unbTp-npeccHas

_nenemka, ¢unpTpanHOHHAas
neneumxka

3. gauchissement, m
KOpOBOBaTOCTh /Henaoc-
KOCTHOCTbL B BHIlE MECT-
HOro uaruta nucra HIH
JIGHTH B MNOMNEepevYHOM H
NpoOosIbHOM HamnpaBJIEHHH,
o6pa3ypueroca H3-3a He-
pPaBHOMepHON nedopmauuu
no OJjiMHe W uMpHHE 3aro-—
TOBKH/

4. gaufre, £
MeCTHasf BOJIHUCTOCTL /He-
NMJIOCKOCTHOCTL B BHIe
uyepenoBaHHUA rpe6Hel H
BrMaguH, pPacCloJIOXKEHHRX
Ha 4YaCTH WHMPHHE U OJIMHE
Jiucra, o6pa3yruuXCAa H3-
3a HepaBHOMEPHOU BHTHAX—
KM MeTasula no IJIMHEe H
WHPUHE 3aroToBKH/

5. gaz /m/ émis par
les cuves
d'életrolyse

oTxoOAmMe rasH 3JIEKTPO=-
nusa

6. gaz /m/ plasmagéne
nnasmoobpasymuuil ras

7. gonflement, m
JIMHEeNHHA pocT /OTHOCH-
TeJIbHOEe yBeNHuYeHHue pas-
MEepOB IOpPOWKOBOX ¢$OPMOB-—
KM BO JpeMmsa cnekaHus/

8. grappin /m/ &
cathodes
KAaTOOHHIA KPIK

9. gravillonnage, m
u3MeJIbYeHHe IO KPYNnHOC-
TH 0,006-0,04 MM

10. grenailleuse, £
yCTaHOBKa 1JiAd Opo6ecT-
PYRHOR 06DaGOTKH



11. grillage en lit
fluidisé
OGXHUI' B KUNAWEM Cloe

12. grillé, m
orapok

13. groupiste, m
MauMHHCT I'eHepaTOPHOTIO
arperara

14. guillotine, £
cOouMpoyHas MauuHa

H

1. halle /f/ automa-
tisée Jumbo
aBTOMAaTHU3HPOBAHHHNA LIEeX

COUPKH KaTomor JIhkyM60

2. halle /f/ automa-
tisée Super Jumbo
aB.OMATH3UPOBAHHHA LEX
coMpku kaTonos Cynep Ixym—
60

3. hotte /f/
d'allumage
KOJINAK Hal ropejlkaMH; BH-
TSOKHOM 30HT HaZL roOpeJKaMmu

4. hydromica, m
cepuuut, ruapocnona

5. hydrominéralurgie, f
THOpPOMHHEepanyprus /nepe-
paboTKa MHHEepallbHOT'O CHPBSA.
TUOPOMETAJIIIYPT HU€CKUMH
cnoco6amu/

I

1. Immerscope
x "HWmmepckon" /uMMEpPCHOH-
HH yJnbTpa3BYKOBOM nedek-—
Tockon/

- 34

2, Inclusion /f/ de
scorie forgée

pacKoOBaHHOe 3arpsizHeHue
/OedPexT NoBEepXHOCTH -
BHITAHYTOE pacKOBaHHOe
3arpA3HeHHe CJINTKa HJIH
JIMCTA 3aroTOBKH LUIAKOM
HJIM OrHeynopom/

y 3. inclusion /f/ de

scorie laminée
packaTaHHOe 3arpsa3HeHHe
/nedeKT NoBepXHOCTH -
BHTAHYTOE B HalpaBJ/ICHHH
NPOKATKH 3arpa3HeHHe
CJINTKA HJIM JIMTOA 3aro-
TOBKH LUTAKOM HJIH OrHe-
yrnopom/

4. inertage, m
OUYHCTKA LUHUCTEpHH HHEepT=-
HBIM ra3oMm '

5. infiltration, f
HHOUNBTPAUHA /NOPOMKO-
BOit $OPMOBKH/; NPOMHTKA

6. infiltration /£f/
par immersion
NPONHTKAa MMOTrpYXeHHEeM

7. infiltration /£f/
par superposition
[MPONHUTKA HaJIOKEeHHEM

8. ingéniériste, m
MPOEK THPO BIHK

9. inhibiteur /m/ de
frittage
dbaKkTOpP, TOPMO3AmMHRA Cne-
KaHue

10. inoculant, m
3aTpaBka, MOOUPHKATOP
/4yryHa/

11. inoculation, £
3aTpaBka, MooudupupoBa-
Hue /uyryHa/



12. installation /f/ de
dégypsage
YyCTaHOBKA IJIA BHBOJA THICA
13. intervalle /f/

d'échantillonnage
NepHoOAHYHOCTL OT6Opa

14. iononitruration, £
HOHOA30THPOBAaHHE

15. isolateur /m/
d'anodes
AHOOHHHA H3OJIATOD

J

1. jeu /m/ de tamis
Ha6op CHT

K

1. Koldflo
"Kongono" /npouecc 3akCT-
PY3HH NPH HOPMAJNILHON
TeMneparype/

2. Konal
* "KoHans" /psand xaponpou-
HHX KO6GaJjlbTOHHKEeJIEBHIX
criyiaBoB/

L

1. laine /f/ de plomb-
CBHHLIOBOE BOJIOKHO

2. laiton /m/ & tube
CBHHUOBAaA JIaTYHb OJiA
NpOU3BOLACTBO TpPyO

3. laiton /m/ jaune
"xenrasa snaTyHb", JlaTyHB
C BHCOKHM COfepXaHHeM
uuHka /17-37% Zn/

4. laiton /m/
semirouge
JIaTYyHb CO CpenHUM comep-
xaHueM UuHKa /8-17% Zn/
"nonykpacHasa JaTyHb"

5. lamellation /£f/ de
surface
NOBEPXHOCTHOE OTCJIOEHHE

6. laminage /m/ de
poudre
npokaTka rnopomka /dopmo-
BaHHEe MeTaJIIMYecKOr'o rno-
powKa B MPOKATHOM CTaHe/

7. laminage /m/ di-
rect
CoBMemeHHas NnpokKaTkKa

8. laminés /m, pl/
finis
TOTOBHI NPOKAT
9. largeur /f/
inégale
BHNYKJIOCTL MO WHPHHE
/nedekT GOpMH, XapakTe-
PH3YOUWUACS 3HAUYHUTENIbHOMN
pPa3HULEel WHPHUHH NOJIOCH
no HJIMHe packarta/

10. Ledloy
x "Jepnon" /yrneponuc-
Tas CTadbk C OOGaBKOM
CBHHLA ONA YNyJuweHUs
MexXaHHYeCKon o6pabaTh-
Baemoctu/

11. lingot /m/
multiple
CJIMTOK, TNOJIyYEeHHHl B
MHOT'ONYCTOTHOHN H3JIOXKHHU=
ue

12. lingots /m, pl/
de pieds
ONIOPHHIE CJNHUTKHK B mrade-
JIAX
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13. liqueur /£f/
décomposée
MATOYHHA pPacTBOP
14. liquide /m/ de
broyage
pa3sMonbHas XHOKOCTH
15. liquide /m/
chargé
nynena /cycneHsus/

16. 1it /m/ de flux
dmocoBasa nogyuka

17. 1lit /m/ fluidisé
fixe
HEeNOABHXHHHA CJION rceBOo-
OXHWXEHHOI'O MaTepHasa

18. lit /m/ initial
XosiocTas KoJowa

19. liteau /m/ de
cathode
XpoOMKa kaTtona }
20. lixiviation /£/
acide

KHCJIOTHOE BHIUlEJIAYUHBaHHe

21. lixivation /£f/
alcaline
meJsyIoyHoe BHIelayuBaHue

22, lixiviation /£/
en pulpe fluidisée
BHIleNIaYMBaHHE B nyJable C
MHEBMaTHYECKHM nepeMeuH-
BaHUEeM

23. lixiviation /f/
in situ
BHmesIAYMBaHHEe Ha MmecTe

3aJyieraHus

24, lot /m/ pour
controle
KOHTpOJNUpyeMas ONHOPOOHAas
napTHda

25. lot /m/ pilote
OnopHas napTus

M

1. machine /f/ &
brosser des
. cathodes
meToyHasa MawuHa IOJIA YUCT-
KH KaTOHOB

2. machine /f/ &
défeuiller
cOMpOYHas MauMHa

3. machine /f/ &
dépouillement mé-
canique des
cathodes

MamMHa I COMPKM KaTo-
noB

4. machine /f/ &
empiler les lingots
mTabeseyKjIaguuK CIIHTKOB

5. machine /f/ &
stripper
COMpOYHAs MalHHAa

6. machine /f/ de
strippage
COUpOYHAs MalMHa

7. "Magnétherme"
x "MarsHerepm" /CHUIHMKO-
TepMHUYECKHI Crnocod nony-
YeHHUs Maraua/

8. malaxeur /m/ &
pales
JIONacTHOM CMECHTeNb

9. malvenue, £
Henonus /nedekT OTJIHUBKH/

10. marques /f, pl/
de dégrossissage
abrasif



cnenw aBbpa3sHBHON 3aYMCTKH
/nedexT NoBEepXHOCTH NeH-
TH B BHOE Y4YaCTKOB C MoO-
BELIEHHON WEepOXOBAaTOCTHI0,
OCTAaBWHUXCSH IOCJIe MOJIOCH
adpa3uBHHM HHCTPYMEHTOM

C rpy6bM 3€pHOM M He
CrJlaXxeHHHX HajibHenuen xo-
JIOOHON NpOKaTKon/

11. marques /f, pl/ du
cylindre de lami-
nage

OTNevYaTKH

12. marques /f, pl/

laminées
pacKaTaHHHE OTIedYaTKH /ne-
deKT NnoBepxXHOCTH B BHUIeE
CBET/HX MATEH HJIH MaTOBHX
IMOJIOCOK, OO6pas3youmHXCS IPH
XOJIOOQHON NpoKaTKe nomka-~
Ta, HMewmero OTnevyaTKH, a
TaKXe PAKOBHHH~BIOABH HJIH
3a00UHE/

13. masse /f/ de
) remplissage
Macca S3arnoJjIHeHus

14. masse /f/ volumi-
que aprés tassement
MJIOTHOCTb YTPSCKH

15. masse /f/ volu-
mique comprimée
MJIOTHOCTh NPECCOBKH .

16. masse /f/ volumi-
que frittée
IMJIOTHOCTb CIIEYEHHOTO H3ne-

nus

17. masse /f/ volumi-
que non tassée
HacHnHasf IUIOTHOCTH

18. masse /f/ volu-
mique tassée
MJIOTHOCTh YTPACKH /mJIOT-
HOCTb METaJIJIM4YEeCKOTO I[o-
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pouKa, H3MepeHHas nociue
YTPACKH ero no onpene-
JIEHHOR nporpamme/

19. matériau /m/
composite
KOMITIO3HUTHHA MaTepuas

20. matériau /m/ & .
durcissement par
phase dispersée

OUCMEPCHOYNPOUYEHHH MaTe-
puan

21. matériau /m/ com-
posite d phase
dispersée

KOMITIO3HUTHHA IOUCIIEPCHO-
YNPOYEHHHN MaTepHuan

22, matériau /my
composite in-
filtré

NPONUTAaHHHA KOMITO3HTHHNA
Marepuan

23. matériau /m/
fritté armé

apMUPOBAHHHN TMOPOMKOBHHA
MaTepHan /MOPOWKOBHA Ma-
TepHas, YINPOYHEHHH] ceT-
KOH, INPOBOJIOKO¥, BOJIOK=-
HaMH WIH HHTEBHIOHHMH
KPHCTaJIJIaMH, pPaBHOMEDHO
PAacCIIOJIOKEHHHMH B CEeYeHUH
usnenus/

24. matériau /m/
fritté métal-
métalloide

CnedeHHH! MeTaJlo-MeTalsi-
JIOHIOHHNA MaTepHuarn

25. matériau /m/ de
frottement
$PUKLHOHHHA NMOPOWKOBHA
MaTepual /MnopouKoBHIN
MaTepuan aJjsi paboTH B
TOPMO3HHX 4 NepenaTovy-



HHX y3Jlax MawWH H NpH-
6opos/

26. matériau /m/ de
poudre

NMOPOWKOBHA MaTepHasn /ma-
TepHa’si, H3roTaBJIHBaeMHH
H3 MeTaJUIMYeCKoro no-
pollKa HWJIH U3 ero CMeCH C
HeMeTaNJIM4YeCKUM nopou-
KoM/

27. matériau /m/ fritté
pour contact élect-

rique
3NIeKTPOKOHTAKTHHHA NOpOou-
KOBHIH MaTepHall /rnopomko-
BH MaTepHan IOJIA NpPOH3~

BOACTBA 3JIEKTPONPOBOOAINX

OeTanefl KOMMYTALMOHHHX
ycTponcTs/

28. matériau /m/
renforcé par des
fibres

BOJIOKHOBHH MaTepuan /no-
POWKOBHI MaTepHaJyl, H3ro-
TaBJIMBAeMH K3 MMOPOMKO-—
BOTO BOJIOKHa/

29. matériau /m/
stratifié fritté
CJIONCTHI CrevYeHHHHA MaTe-
pHan ’

30. matériaux /m, pl/
recyclables
OB0OpPOTHHE MaTepHalik

31. matiéres /f, pl/
de récupération
BTOPHYHOE CHpbe

32. matrice /f/ pour
essal de compre-
ssibilité

npuéop IJjia onpeneyéHus
NMPeccyeMoCTH

33. matrice /f/
segmentée
cocTaBHasg MaTpHuUa

34. matte /f/
Bessemer
danHIWITENH

35. matte /f/
concentrée
o6orameHHHN wWTenH,
wnypuTenH

36. matte /£f/ de
convertisseur
darHUITENnH

37. mégots /m, pl/
d'anodes
aHOOHLHE O6COCKH

38. mélange /m/
humide

MOKpOe CMewHBaHHe /cme-
wWMBaHHE MeTaJUVInuYeCKHUX
NOPOUWKOB C Ho6GaBJ/IeHHEM
KHUOKUX BemecTB, NpPenfaT-
CTBYIOUWHX Pa3nesyIeHHUlo
CMeCH Nno KoMroHeHTam/

‘39, mélangeur /m/
& double cdne
CMeCHTeNb C NBONHHM KO-
HYCOM

40. mélangeur /m/
excentrique
SKCUHEHTPUKOBHI CMECH-
Tenb

41. mélangeur /m/
en V
Y-cMecHurens

42, méplat, m
HEMNJNCKOCTHOCTL /nedpexT
dOpMH JINCTA M JIEHTH B

BUOE OTKJIOHEHHA OT 3amaH-

HOH NJIOCKOCTHOCTH/



43. mesure /f/ en ligne

H3MepeHHe B NnOTOKe

44. métal /m/ & dur-
cissement par
phase dispersé

'~ BHUCNEepPCHOYNPOYHEHHHN Ma-

TepHan

45. métal /m/ associé
CONMYTCTBYWHUNI MeTasn

46. métal /m/ connexe
CONnyTCTBYWIUNK MeTasl

47. métal /m/ direct
MeTasl, MOJYyYeHHH! Heno-
CpeNCTBEeHHO M3 PYIH

48, métal /m/ neuf

. MepBHYHHI MeTaJJ1 /MeTasnn,
NMOJIYYEHHHN M3 MHHEpaJIbHO-
ro CHpba/

49. métal /m/ récupéré
BTOPHYHHHA MeTaJsl

50. métal /m/ terne
X "TepH" /CBHHLIOBO-OJIO-
BAHHHR cnnas/

51. métallurgie /£f/
extractive
MeTaJUlypruyeckoe H3BJle-
yeHHe /MeTasnyioB uU3 pyn/

52. métaux /m, pl/
recyclés
BTODHYHHE MeTaJUIH

53. minerai /m/
correctif
nerupyimas pynHas nodas-

Ka /B OOMEHHYW WHUXTY/

54, minerai /m/
grillé
orapox

55. minéralurgiste, m
o6oraTuTresnb
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56. mise /f/ en forme
dopMoBaHHe /MeTannuyecko-
ro/ nopouka /TexXHOJIOTH-
yeckas onepaunus B pe3yiib-
TaTe KOTOpOl MeTaluiMyec-
KHI MOpOomoK o6pa3yeT no-
pouKoByio GOpMOBKY/

57. mise /£f/ au mille
yIOenbHHl pacxon B %

58. mise /f/ en piles
des lingots
wTabenupoBaHue CJIIMTKOB

59. modalités /f, Pl/
générales de ve-
rification des
performances

obmue IOJIOXKEeHHMSA MO KOHT-
poJI0 NMapaMeTpoB pPaBGOUYHX
XapaKTepHCTHK

60. moule /m/ &
anodes
aHonmHasa dopma

61. moule /m/ inter-
changeable
CMeHHas MaTpHua

62. mousse /f/
céramique
reHokepaMuKa

N

1. nacelle /f/ de
frittaqge
gonka /xopo6ka/ nnsa cne-
KaHuda

2. nitro-carburation,
f .
yriea3oTHpoBaHue /a3oTH-
poBaHHE B yIJIepOOUCTOH
cpene, HayrjJepoxuBaHUe B

asoTHocomepxkaumey cpene/



3. nivaeu /m/ de
prélévement
ypPOBEHb KOHTPOJA

4. niveau /m/ de
qualité désiré
NnpennoyTUTEJIbHHR CpenHHR
YPOBEeHb KadecTBa

5. nochére /£f/ &
filtrat
OUNBTPATONPOBON

6. nodularisant, m
OKOMKOBAaTenb

7. nodule, m
HaApoCT /BHCTYNn Ha MNOBepx-
HOCTH, OO6pa3oBaBUIMHACA Ha
KaTone NpPH 3NEeKTPONHTH=-
yeckoMm ocaxmeHuu/

8. nodulisateur, m
OKOMKOBAaTeNnb

9. nodulisation, £
OKOMKOBaHHe /mHUXTH/

10. non-conformité /f/
analytique
aHaJIMTHYECKOe HeCoOTBEeT-

ctBHe /Tepmoo6paboTka/

11. nuances /f, pl/
de décapage

OTTEHKH TpaBneHus /medekT
NOBEpPXHOCTH B Bule uepe-
OYWKIHXCA TEMHHX M CBETJIHX,
MATOBHX H O6GJIECTAIUX ydacT-
KOB 6e3 pacTpaBa M pasbe-~
naHHua, obpa3’ywmHUXCA H3-3a
HEPAaBHOMEPHOI'O OKHCJIEHHSA
H TpaBJIEHHA BHCOKOJIErH-
POBAHHOTI'O HJIH HepaBHOMep-
HO HaknenaHHoro Mmerana/

o

1. ondulation /£/
de bord

BOJIHUCTOCTb KDOMKH /He-
IIJIOCKOCTHOCTL B BuAOe
yepenoBaHua rpe6Hen M
BrnaguH Ha KpoOMKax, o6pa-
3YOIMUXCA H3-3a 60JIbwoN
BHTAXKHA IJIMHH KPOMKH IO
CPaBHEHHI C CepeluHoOi
nucra/

2. outillage /m/ de
compression
OCHaCTKa Ui NpecCOBaHMUA

3. outillage /m/ de
compression &
plusieurs empre-
intes

cocTaBHaA ocHacTka nnsa
npeccoBaHUA

4., oxydation /f/
directe
HenocpenCTBEHHOE OKHCJie-
Hue

’s. oxydation /£f/
marginale
NOBEPXHOCTHOE OKHCIIeHHe

6. oxydation /£/ par
la vapeur d'eau
OKHCJIEHHE BOAAHHM AapOM

7. oxydation /f/
spontanée
CaMOOKHCJIeHHe,
JNIeHHe

aBTOOKHC~

8. oxyde /m/ Waelz
BeJbL~OKMChH



9. oxydes /m, pl/ de
refonte
OpOCCH
P

1. paille /f/ forgée
pacKOBaHHH Ny3Hpb /OedekT,
HapyuieiHe CIUIONIHOCTH INOo-
BEpPXHOCTH, of6pa3oBaBhieecs
NMPH pPacCKOBKEe HApPYyXHOr'o HJH
MOANOBEPXHOCTHOI'O NY3HPS

CJIMTKA WM JIMCTa 3aroTOBKH/.

2. paille /f/ laminge
pacKaTaHHHI Ny3HpPb /Oe-
dexkT, npAMOSIMHENIHOe Ha-
pyueHue CrJiowHOCTH INo-
BEPXHOCTH BOOJIb Hanpas-
JIEHUSA NpPOKATKH, o6pas3o-
BaBuWeecCf U3 HapyXHOro
MU NOANOBEPXHOCTHOIO
Nny3Hps CJIHTKa WK JIMTOH
3aroToBKku/

3. palan /n/ d'ent-
retien & usages
divers

BCoMoraTenbHas Talib M-
POKOI'O Ha3HaYeHus

4. paquet /m/ de
cathodes

nmakeT kKatrtonos

5. paquet /m/ de
lingots

rnakeTrT CJIMTKOB

6. paquet /m/ de

scrap et de déchets
NakeT M3 JIOMa H OTXOHOB
/UBETHHX/ MeTaJuioB /JioM
M OTXOOH LBETHHX MEeTAaJUIOB
M CnjaBOB, MNoaBepriuHecs
LU YBEJHYEeHUS IJIOTHOC=
TH NPeCcCOBaHHKW Ha naker-
npeccax/

7. paquets /m, pl/
blancs
NakeTH OTXOoHnoB 6enoft
KEeCTH

8. partage /m/ de
soufre
pacnpenenieHue cepu /Mex-—
Oy UUIakoM M MeTannom/

9. particule /f/
magnétique
HaMarCHUYEeHHas YacTHUa

10. particules /f,
pl/ métalliques
laminées

BKATaHHHE MeTalljIMueCKHe
YacTHUH /OedexT nosepx-—
HOCTH JIMCTA B BHAE NpPHU-
BAapUBUWHXCA H YAaCTHUYHO
3aKaTaHHHX KYCOUKOB Me-
Tanna/

t1. passivation /£f/
electrochimique
3JIEKTPOXHMHYECKas Mnaccu-
BaLKA

12, passivité /f/
’, :
electrolytique
3JIeKTPOXUMHUECKasd Mac—
CHUBHOCTBH

13. pite /f/ de
brasque
NOHOBZA Macca

14, pdte /f/ d'elect-
rode

INIEKTpoONHasa macca

15. pite /f/ élect-
rolytique

3JIEKTPOJIUT - nacra,

PYIEeHHbA 3JNCKTROJIUT

16. patentaqge, m
naTeHTUpORaKHe /CTaNbHOL

3a-



npoBOJIOKH/ /BUO TepMmHuec-
KO 0o6pa®oOTKM CTalsiu, npu-
MEHAEeMB! NMPH NPOM3BOACTBE
NPOBOJIOKH BOJIOUEHHEM C
uenpw ynyuduweHua nedopMupy-
€MOCTH M ApYTuX cBoucTB/
17. peau /m/ de
frittage

KOpouKa /nedpeKkT npu crne-
KaHUH NOPOWKOBOX GOPMOB-
KH, 3aK/I04awnuwHiACca B 06—
pa3oBaHHUM B [NOBEPXHOCT-
HOM CJIo€ CTPYKTYpH, OT-
nuyawmencs oT 3anaHHon/

18, pelage, m
coupka /xaromos/

19. peleur /m/ /des
cathodes/
caupuMk /kxartonos/

20. pellicule /f/ de
lingot

CJIMTOUHAaA nneHa /pnedexkT
NOBEPXHOCTH JIMCTA B BHIe
OTCJIOEHHA MeTaluyla S3H-
Koo6pas3Hon ¢opmu, obpa-
30BaBWHACA OT packara
OKHUCJIeEHHHIX 6pH3r, 3aJu-
BaHHUA, TpeuwHdH K 4YaCTHY-
HO COeIOHHEeHHOr'o C OCHOB-
HEM MeTaJiiom/

21. pénétrant, m
neHeTpaHT, NpOHHKawuee
BeuwecTBo

22, pénétration /f/
au carbon
HayrjepoxuBaHHe, IJlybHHA

HayIrepoxXuBaHHUA

23. pénétration /f/
compléte de
joint
noJsiHoe nponsnasJieHue
/nonHun nposap/ coenuHe-
HuA /uBa/

24. pénétration /f/
de flux
NPOHUKHOBEHHE MJaBHel

/B dyTeposke/

25, pénétration /f/
de fusion
nponJsasjieHne, npoBap;
ray6uHa nponnasBJ/leHUs,
rnyéuHa nposapa

26. pénétration /f/
de métal
npurap /ornunsok/

27. pénétration /f/
de scorie
NPpOHUKHOBEeHHe mnaxka /B

¢yTepoBky/; uuiakoBas

.KOppPO3Hu#A

28. pénétration /£f/
incompléte
HEMOJIHOEe NpOorJiaBJIeHHe,
HenpoBap

29, percolate, m
NPOOYKT MNEepPKONALHNH

30. percolateur, m
NepKoJIATOpP, OUABLTP,
3KCTpPaKTOp

31, perlage, m
yTeuka, npocauyuBaHue

32, perlite /£f/
granulaire
3EepPHUCTHIH MEepJIUT

33, perméabilité /f/
reversible
o6paTuMas /MarHutHasa/
NMPOHHLAEMOCTD

34, permendur, m
nepMeHnwp /xeynesoko-
6anbTOBHIA cnnas/

35. perte /f/ dans
1'hydrogéne



norepy Inpu npokajJuBaHHHU B
BomJopone

36. phosphorisation, f

ob6orameHne ¢ocdPopom, HacCH=-

meHue docdopom

37, photocellule /f/
4 germanium
repMaHueBunl GOTOIJIEMEHT

38. photocellule /f/
d sélénium
CeJIeHOBHN (OTO3JIEeMEeHT
39. photocellule /f/
a silicium
KpeMHHEeBH (OTO3JIEMEHT
40. picral, m
nuKpank /peakTUs ONA BH-
ABJIEHUA MHUKPOCTPYKTYpPH/

41, piéce /£f/
frittée
NopowKoOBOe H3menue

42, pipe /f/ & vent
BEHTUJIAHOHHAaA TpyOba,
BEHTHUJIALLHOHHHNNA KaHan

43, pipe /£f/
galvanisée
OUHMHKOBAHHAaA TpyOba

44, pipe /f/ de
service
cnycKkHasa Tpy6a

45, piquage /m/ des
croites
NPOGHBKA KOPKH /3JIeKT-

ponura/

46, piquage /m/
perlferlque de la
croite

nepudepuuyeckKkas npoéGuska
KOpPKH /anekTponura/

47, piquage /m/
ponftuel de 1la
croute

TOoUeYHasa nNpobuUBKa KOPKH
/3nexkrponura/

48, piqure, f
fI3BHHA /Hebosbuwee yriuyé-
JIeEHHEe HJH TNOJIOCThL HAa no-~
BEPXHOCTU MeTanna, odpa=-
30BaBWAfACA B npouecce
3NIEKTPOXHMHUECKOTO OCax-~-
OeHUss WK OT KOppo3uu/

49, pitticite, m
NMUTTHLUT, apceHall OKHCH
xesiesa

50. place /f/ de
stockage
3aroTOBHUTEJIbHEN yYaCTOK

51. plan /m/ de cont-
réle par échantil-
lonnage

njaaH BHOOPOYHOI'O KOHTPO-
na

52, planeuse /f/
d'anodes
MawMHa O NpPaBiH aHONOB

53. plasma /m/
energétique
njasma BHCOKONR 3HepTruu

54, plasma /m/
. réducteur
BOCCTaHOBHUTEJIbHAA [Jla3-—
Ma

55. plateau /m/
chambré
pacToyeHHas NAUMTa

56. plate~-forme /f/
circulaire
KOJbueBasa rnJjiomanka /nns
peMOHTa QY TrepoOBKH KOH=~

Beprepa/
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57. plate-forme /f/
de convertissuer
KOHBepTepHasa rnnomanka

58. platine /f/
palladiée
najgiagucTas InjaTHHa
59. plomb /m/ affiné
BTOPHYHHIA CBHHEN
60. plomb /m/ allié
CcrjiaB CBHHUA
61, plbmb doux extra-
raffiné

MATKHHN CBHHEl BHICOKOH
YHCTOTH

62, plomb /m/ en
lingots
UYWKOBHHA CBHHEL

63. plomb /m/ métal
MeTaJlIMueCKUH CBUHel

64. plomb /m/ non
allié
padMHUPOBAHHEIA CBUHElL]
65. plomb /m/ raffiné
padHHUPOBAHHHKA CBUHEl,
11onyvyaeMuli M3 pyn

66. pompe /f/ d acide
KHCJIOTHHHA HacocC

67. pont /m/ &

cathodes
KpaH IJig [epeHOCKH KaTo-
OB
68. pont /m/ de
cellules
KpiiH, ofcnyxuBaliouuit sne-

K'T}]2QfIM3HHE BaHHH
69. pont /m/ de manu-
tention /des
anodes/
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KpaH IJi1 nepeHOCKH aHo-
0B

70. porosité /f/
apparente
CKpHTas TNMOPHCTOCTH

71. porosité /f/
continue
coobmanmasacsa MnopUcTOCTh

72. porosité /£f/ de
diffusion
ouddy3MoHHAA TNOPHUCTOCTh

73. porosité /f/ de
poudre
MOPHCTOCTL CBOGOOHO HACH-
MaHHOT'O nopoukKa

74. porosité /f/ de
subsurface
NMOIOKOPKOBAasA IMNOPHCTOCTH

75. porosité /f/
interdentritique
MexXOeHOpPHTHasa Iopuc-
TOCTh

76. portion /f/
anodique
AHOOHHN y4YacCTOK

77. portion /f/
cathodique
KATONHHI YyYacCTOK

78, portion /f/
défective
nepexkTHas dacTes /Haop.,

cnuTka/

79. portion /f/
représentative
npencraByuTesibHAA npo6a

80. position /f/
d'éjection /mat-
rice descendue/



NnoJjioXeHue BHTANKUBaHUSA
/cnycka MaTpuus/

81, potentiométre /m/
simple
JIMHENHHHN NOTEHLHUOMETP

82, poudre /f/
aciculaire
MOPOMWOK C HroJjibuaTon ¢op~
MOH- yacCTHI

83, poudre /f/ &
particules non
uniformes

NOPOIIOK C pas3Hoi dopmon
YaCTHI

84. poudre /f/ &
particules uni-
formes

TNOPOMOK C OOUHAKOBON ¢op-
MOX YacTHL

85. poudre /f/
atomisée
MOpouOK, NOJIyYeHHHR pac-
neteHueMm /Hanp., Mertanna/

86. poudre /f/ broyée
PAa3MOJIOTHH NOPOMWOK

87. poudre /f/ cal=-
cinée
IIOPOUIOK, IMOJIYYEHHHN O6XH-
roM /npokanunBaHuem/

88. poudre /f/ complé-
tement alliée
MOJIHOCTHBI JIEHPOBAaHHHMA
TTIOPOUOK

89. poudre /f/
d'alliage
JIErMPOBaHHHN IMOPOUIOK

90, poudre /f/
dendritique
nopouox ¢ neHgputHon dop-

MOH dYacCTHL

91, poudre /f/
d'éponge
ryéyaThil INOPOUOK
92, poudre /£f/ de

préalliage
JIMTaTYPHHA MOPOWOK

93, poudre /f/ de
zinc
nyceepa /uuHkoBas/

94, poudre /£/
életrolitique
3JIEKTPOJIMTHUECKHHA NOPO-

‘mWOKX /MeTanNMYecKHi Nnopo-

uoK, IONYYEeHHHHA 3SJ1eKT-

. POJIU3OM PacCTBOPOB HJIH

pacnjiaBoB MeTanoB/

95, poudre /f/ en
éclats

MOPOmOK C OCKOJIbYaTOH
dopMoOt uacTHL,

96. poudre /f/ en
paillettes
MOpouUoOK C TapenbyaToH
dopMOnt yaCTHL-

97. poudre /f/ ex-
carbonyle
KapBOHUIBHHA OPOMWOK

98. poudre /f/ ex-
hydrure
TUOPUIOHHA [OPOUIOK

99, poudre /f/
globulaire
chepHUUeCKUl MOPOUOK

100, poudre /f/

granulaire
rpaHy/IMpOBaHHHN /Heche-

puueckuit/ nopouodk

107, poudre /f/
irréqulieére
NMopoumok C HenpaBUJIbLHOMN
dopmMON UuacTHL



102, poudre /f/
lamellaire
nopomox C rnJjacTHHYATOH
$OpMOH 4YaCTHL

103. poudre /f/
magnétisable
NOpOoWOK M3 MNOANANUerocs
HaMaUCHUUYMBAHHIO MaTepHana

104, poudre /f/
nodulaire
cheprHyeCKHUt nopouwok

105. poudre /f/
partiellement
alliée

YaCTHYHO JIerHPOBAHHHA NO-
pOUOK

106, poudre /f/
_précipitée
XHMHUECKH OCaXOEeHHHHA Me=-
TaJJIMYeCKHUA MNOpOouwokK . /Me=-
TaJUIMUEeCKUA NOpowok, mno-

JIYYEHHHN OCaxOeHHeM H3
pacTBOpOB cosei Merannos/

107, poudre /f/ re-
cuite
OTOXXEHHHN IOPOUOK

108, poudre /f/
sphérique
nopouok co cdepHyecKoRn
dopMOnt yacTHl

109, poudre /f/
sphéroidale
Nnopouiok co cdepoHnasibHON
dopmon uvacTHL

110, poudres /f, pl/
préalliées
JIMTATypHHE MOPOWKHU

111, poudre /f/
standartisée
MOPOWOK 3TAJIOHHOI'O Be-
mecTBa
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112. poudre /£f/
superfine
0co60 TOHKHN MOpPOWoOK /C
pa3sMepoM YacCTHL, MeHee
10 Mxm/

113, poudre /f/
supraconductrice
NMOPOUOK CBEPXNPOBOANMHX
MaTepHuasoB

114, poudre /f/ ultra
dure
NMOPOLIOK CBEPXTBEPOHX
crnoaspB

115, poudre /f/ ultra
fine
YJIBTPAaTOHKUM TMOPOWOkK /C
pasMepoM 4acTHl, MeHee
2 Mxm/

116, pourcentage /m/
de défectueux

npoueHT pedexKTHHX Uu3nesui

117, poutres /f, pl/
de suspension
des anodes

aHogHas pama
L N

118, pré-frittage, m
npenBapuTesIbHOE ChnekKaHue
/nopoukoBOon $OPMOBKH/

119. prélingotage, m
NoJNyYeHue HEKOHOUIIMOHHHX
CJIHTKOB

120, préparation /f/
de scrap et de
déchets

pasnesika JIoMa M OTXONOB
/OCBOBOXOEHHE OCHOBHOI'O
LIBETHOI'O MeTasjla HJIH
CrnjlaBa OT 3AaCOPEHHOCTH,
a TakxXe npuBelleHHe K
Macce U pasmepam, yno6-
HEM JIJI18 MX JaJibHeAuwen
nepepa6doTku/



121. préréduction /f/

rnpegBapuTes;ibHOE€ BOCCTAHOB=~

JIeHHe

122, presse /f/ &
double action
npecc OBYXCTOPOHHEro pnemn-
CTBHUSA

123. presse /f/ a
simple action
npecc OOHOCTOPOHHEro nen-
CTBUSA

124, presse /f/
d table tournante
npecc CO BpamawumHMCs CTO=

JIOM

125, presse /f/ auto-
matique de re-
compression

aBTOMAaTHYECKHH Npecc mnsa
OONMpPEeCCOBKH

126. presse /f/
inversée
npecc o6paTHOro neucTBHA

127, presse /f/
tubulaire
npecc TPYyGHOH XOHCTPYKUHH

128, pression /f/ de
compression
OaBJlIeHHe NpeCCOBaHUsA
/OoaByieHye, Heo6xoaumoe
VIS NOJIyYeHHA NnpeccoBkH/

129. pression /f/ par
explosion
B3pHBHOE NpeccoBaHHe,
/nucToBasa/ wTamMinoBKa
B3PHIBOM

130, probabilité /f/
de rejet
BEepPOATHOCTE 3a6paKOBaHUA

131. procédé /m/
goethite
reTUT-NpOoLEecc

132, processus {m/
hors controle
HecTabuJIbHHI npolecc

133, productique, f-
aaromaruanpoaaﬂuoe Npou3-
BOICTBO

134, produit /m/
d'inoculation
3aTpaBKa, MOOHPHKATOP
/uyyryua/

135, priduit /m/
extrudé
npeccoBaHHOe u3Oenue

136. produit /m/
hyperpur
0co60 YMCTHI MaTepHan

137. produits /m, pl/
de récupération
BTOPUYHOE CHpBbE

138. produits /m, pl/
sidérurgiques
NPOOYKUHA YEepHO MeTas-
Jypruu

139. propreté /f/
commerciale
TexHHYecKas YUCTOTa

140, propriété /f/
refractaire
OrHEYNOPHOCTH

141, propriétés /f,
pl/ de combus-
tion

HapaMeTpH TOPEHHs
142, protubérance, £

BHIIYKJOCTL /OedekT ChauT-
ka/
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143, pseudo-carburation,

f
rnceBoOUEMEHTALUA

144, puisage /m/ de
métal liquide
BHUepnuLBaAHHE pacnjaBa

145, pulsation /f/ de

calibration
KaJUOPOBOYHHA HMIYJBC,
3TAJIOHHHA HMIYJbC

146, pulsation /f/
initiale
NMyCKOBOR /CTapTOBHIt/ HM-—
nynasc
147, pulvérisation /£f/
de zinc électro-
lytique .
pacrnuyleHHe 3JeKTPOJIUTH-
YeCKoro uuHka

148, pureté /f/ com-
merciale
TexHU4YecKas YHUCTOTa

149, purification /£f/
du métal
paduHUpOBaHHE MeTansna

150, purification /f/
primaire
rpy6as OuHCTKa

151. pyrominéralurgie,
f
nuUpoMHHepanyprusa /rnepepa-
60TKa MHHEPAJNbHOI'O CHPbA
MUPOMETaNNypruyecKumMu
cnoco6amu /

152, pyrophoricité, £
NHUpOPOPHOCTD

153. Pyros
x "llanpoc" /XapOnpOYHHHN
cnnaB: 32% Ni, 7% Cr,
5% W, 3% Mn, 3% Fe
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154, Pyrrosidérite, f
MUPPOCHIOEPHT, HUIroJbdYaTas
Xesie3Haa pynHa

Q

1. qualité /f/ de
conformité
CTeneHb COOTBETCTBHUSA HU3-—
Oenusa TeXHHUYeCKON HOKy-
MeHTaluH

2. qualité /f/
radographique
KavyeCTBO H3OeJIHs, Oonpe-
nesisemMoe pagnuorpapuuec-—
KM Ccroco6om

R

1., rabat /m/ de pro-
tection de sous-
pression et de
sur-pression

YCTPONCTBO 3aumMuTH OT
nepenaga HabJIeHUs

2, raffinage /m/
Harris
npouecc Xappuca /ons
padHHHPOBaHHUA CBHHILA/

3. raffinage /m/
thermique
TepMmHyeckoe paduHHUpOBa=-
HHe

4, rainure, f
pucka /medexT nosepx-
HOCTH - MNpoOJOJNbHOE yrI-—
Jiy6JIeHHe C 3aKpyrJieH-
HHM HJIM NJIOCKHM IHOM,
obpa3oBaBuieecsa OT Lla-
panaHua TNOBEPXHOCTH
meTtanna/



5. rainureuse /f/ 4
cathodes .
MawMHa 058 HaHeCeHHA na-
30B Ha kaTone

6. ramassage /m/ de
scrap domestique
c6op O6HITOBOI'O JIOMA

7. rampe /£f/ de
lavage 4 l'eau
naHenp A NPOMHBKM BOZOMN

8, rapport /m/ de
compression
KO30PHIIHEHT 3anoJIHEHUN

9, réactif /m/ de
qualité analytique
XHMHYECKHM UYHCTHH peareHT,
peakTHB

10, réaction /f/ hors
d'équilibre
HepaBHOBeCHas peakKuus

11. réaction /f/
quantitative
1/ xonuMyecTBEHHO npoTe-
Kawowmasa peakuusa;2/ peak-
UHA KOJIMYECTBEHHOIr'O OImn-
pelnesyieHus

12, réaction /f/
secondaire
no6oyHas peakxkuus

13. readsorption, f
NOBTOPHaA ancopbébuus

14, recompression, £
nonpeccoBrBaHHe /CneuyeHHON
npeccoskd/ /MOBTOpPHOe
npeccoBaHHe CrHeYeHHON
NMPeCCOBKH C LEJNbK yBenu-
YeHUA ee MNIIOTHOCTH/

15, recouvrement /m/
par plasma
nasMeHHOEe NOKDPHTHE

16. récupérateur, n
CHeyHaJUCT NO BTOPUYHOHN
MeTaJulypruu

17. réduction /f/
acide
BOCCTAHOBJIEHHE B KHCJION
cpene

18. réduction /f/ &
contre-courant
BOCCTaHOBNeHHe /okucyios/
B NIPOTHBOTOKEe /WHXTH
M rasa-BoCCTaHOBUTeJs1/

19, réduction /f/ de
mise au mille
du coke
COKpauleHue yIenbHoOro pac-
Xopma KOKca

20, réduction /f/ en
lit fluidisé
BOCCTAHOBJIEHHE B KUNAUWEM
cnoe

21, réduction /f/
métallique
MeTassIoTepMHUYECKoe BOC-

CTaHOBJIGHHE

22, réduction /f/
neutre
BOCCTaHOBJIEHHE B HEAT-
pPanbHON cpene

23. réfrigérant /m/
atmosphérique
BO3AOYWHHA XOJCOUJNIBHHUK

24, refrittage, m
OONOJIHUTEJIbHOEe CNeKaHue

25. refroidissement
/m/ par couches
cCJI0eBOe oXJaxaerue

26, refroidissoir, m
oxJlanuTesnb



27, remplissage d masse
donnée
3anoJsiHeHue no macce /Ha-
Becke/

28, remplissage /m/ &
volume donné
3amnoJIHeHHe 10 O6beMy

‘29, rendement /m/
anodique
AHOOHHN KO3(OPULIUEHT 1no-
JIE3HOr'0 OeNCTBHUA /BHXON
1O TOKY B KOHKDETHOM
aHogHoM mnpouecce/

30. rendement /m/
cathodique
KaATOOHHI KO3)PULHUEHT /BH-
XOI MO TOKY B KOHKpeT-
HOM KaTOOHOM npouecce/

31, rendement /m/ de

captage de fluor

KO3)OHUUHEHT yJaBJIMBaHHUA
dTopa

32. rendement /m/ de
conversion
CTeneHb KOHBEPCHH

33, rendement /m/
électrique
BHIXOJ IO TOKY

34. rendement /m/
en métal
MeTaJlyprudeCkuh BHXOLN

JIoMa H OTXOHOB

35, repliure /f/ de
forgeage
3akoB /nedeKT noBepXHOC-
TH = NpPUOaBJIEHHHN BHCTYMN,
o6pa30BaBULHUACA NPU KOB-
_Ke B pe3yabTaTe HepaB-
HOMEPHOTO ob6xaTua/

36. repliure /£f/ de
laminage

3akaT /medeKT nosepx-
HOCTHU = IpPUKaTAHHHP Npo=-
OOJIBHHI BHICTYI MeTa’suia

C OOHOM MJIM OBYX OHaMeT-
PaJIbHO NPOTHBOMNOJIOKHEIX
CTOpPOH, O6pa3oBaBULMHCSH

B pe3yibTaTe BOaBJiuBa-
HHA yca HJaM nonpesa/

37. reprise /f/ de
coulée
HansisB

38. repulpage, m
penyJbnupoBaHue

39. résidus /m, pl/
des défauts
ocTaTKH OedekToB /medekT

B BHIOE OCTATKOB HEnoJ-
HOCTBI0 yOAaJICHHHX NpPHU OT-
IOeJiIke NMOBEePXHOCTH He-
$eKTOB, omnpenesieHHe Ipo-
HCXOXIOEHHUS KOTODHX 3a-
TpynaHeHo/

40, résidus /m, pl/
d'électrolyse
aHoOOHHeEe uiamsl /npH npo-
M3BOOCTBE CBHHUA, UHUHKA/

41, résine /f/
chélatante
xesilaToob6pasywmas cMoJia

42, résistance /f/
d 1'arrasement
radial
MPOYHOCTL NPH pacKaJikBa-
HHH

43, résistance /f/ au
noircissement
COIPOTHBJIEHHE MOTEeMHe-
HHUI0, NOYEpPHEHH

44, Résisto
x "PesucTto" /cnnaB C



GHCOKHM 3JIEKTPOCONPOTHB-
nenueM: 69% Ni, 19% Fe,
10% Cr, ocransHoe Si, Co,
Mn/

45, restes /m, pl/ de
calamine
OCTaTKH OKAaJIMHH

46, réticule /f/ des
marques

ceTKa OTnevaTkoB /nedekT
NOBEPXHOCTH B BHIOE IEPHO-
OUYECKH MOBTOPANMHUXCA
UMeruux (opMy CeTKH BH-
CTynoB, oO6pa3ywuuxcsa OT
BOABJMBAHHUA NpOKaTHBae-
MOr'0 MeTaJula B TpPEWHHH
H3HOWEHHHX BajKOB/

47, retorchage, m
3aBapka, HaJIOXeHHe 3a-
nJaTH

48, retour /m/
cellule
OTpaboOTaHHHA pacTBODP,

OBGOPOTHHA pacTBOpP

49, retrait, m
JNIMHeNHasa ycagka /nopou-
KoBON $OpMOBKH/ /OTHOCH-
TeJIbHOe YyMeHbmeHHe pa3-—
MepOB MnOpOoWKOBOH (OpPMOB-
KX BO BpeMA criekaHusa/

50. retrait /m/ de
volume
ob6beMHass ycajka IOpPOWKO~
BON POPMOBKH /OTHOCH-
TeJIbHOEe yMeHblleHHe obbe-
Ma nopouwkKoBOon GOPMOBKHU
BO BpeMmsa CrnexkaHus/

51. retrait /m/
horizontal
ycanka no aJihHe
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52, retrait /m/
vertical

ycaaka no BHCOTE

53. Rhométal
x "Pomerann" /36-45% Ni,
2-5% Cr, 2-3% Si, ocranb-
Hoe - Fe/

54, rides /f, pl/
dans le rouleau
PYJIOH CO CKJIalKaMmu

55, rondelle, £
POHIEeNb

56, rouleau /m/
desserré
pacnymweHHH) pyJIOH /Oe-
dexT dopMml B BUOES He-
TJIOTHO CMOTAHHOH¥ MnoJyoch/

57. rouleau /m/
froissé
CMATHN PYJIOH /nedeKkT B
BHIOE HCKaXeHHUs KpPyIJon
dopMH pyJiIOHaA, obBpa3yw-
WMerocs npH HapyweHUH pe-
KHUMOB YKJIQOKH MJIH TpPaHC-—
MOPTUPOBAHUA PYJIOHOB/

58. rouleau /m/
télescopique
TeJIeCKONMUMYECKHUN PYJIOH
/onedbexT dopMmm pyJsioHA B
BHIE BHCTYIOB BHUTKOB H3
CpeIHEA HNIU BHYTPEHHeH
JyacTH pyJioHa, ob6pa3syi-
WUXCA HW3-3a HoOTJIAaXEeH~
HOCTH HACTPOWKH MawuH/

59. rouleuse, f
TPYy60dOPMOBOUHHIT CTAaH

60. rugosité /£/
rude
rpy6as mepoxXOoBaTOCTh
/nedexkT NMOBEPXHOCTU B



BUIe HepoBHOCTeHn, 06-
pa3youmuxcsa Npy NpoxKaTke
NMOJIOCH B BHpPAaObOTAHHHX
BaJIkaXx, a TakKXe IMPOKAaTKH
KPYMHO3EepHUCTOrO MeTaluia
B HOpDMaJIbLHHIX BaJikax, Ha-
PYWEHHH TEXHOJIOTHMH 3a-
YyuCcTKU/

61. ruptures, f, pl
CKBO3HHE pa3puBH /nedekTt
TMOBEPXHOCTH B BHOE CKBO3-
HHX HEeCIJIOWHOCTEN JHUCTa
M JIeHTH, oO6pa3yruuxcs
npn nedopmalHH TOJIOCH He-
pPaBHOMEPHOW TOJIUMHH HJIH
C BKaATaHHBEIMM TeJIaMH Io-
ponu/

S

1. sablage /m/ humide
XUOKOCTHOE XOHHHI'OBaHHE
/MOKpas NeCKOCTPYyAHas o06-
paboTka uJIH ob6bpaboTka
B3BECBhI0, CoOOepxamen ad-
pa3uB IJIT OUMCTKH HeTanen
BHICOKO# TOYHOCTH H NOBH-
WEeHUA YCTOMUYUBOCTH K yC-
TaJIOCTH THAXeJIHX dacrten/

2., saillie, £
yCc /nedpeKT NOBEPXHOCTH -
NIPOOOJBHEM BHICTYII C ORHOH
WJIK OBYX OHaMeTpalibHO
NMPOTHBOIOJIOKHHX CTOPOH,
ofpa3oBaBLIMIACI BCJIeNCTBHE
HenpaBHJIBHON noJadu MeTan
Jla B Kanubp, MNepenoJIHeHUus
KanuoépoB HJIM HENnpaBHUJIBHON
HaCTPOHKH BaJkoB/

3. scieux, m
MeTaJlIMYeCKHe ONUIJIKH

A4. scorie /f/ de charge
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nepenenbHHN maxk /B co-
CTaBe WMXTH/

5. scorie /f/ de
laminoir
BKaTaHHasa oOKalvHa /ne-
dEeKT NOBEpPXHOCTH B BHIOE
BKparlJleHHH OCTAaTKOB OKa-
JIMHH, BOABJICHHON NPH
fIpoKaTe HJM OpeccupoBke/

6. scorie /f/ non
réactive
XMMHUYECKH HeaKTHBHHH

mwIaK

7. scorie /f/
pyritique
NUPHTHHE OrapkH

8. scorie /f/
réactive
XMMHUYECKH aKTHBHHH LUTAK

9. scories /f, pl/
de puit
PaKOBHHH OT OKAaJIMHH /Oe-

-peKT NMOBEPXHOCTH B BHIOE

OTHOEJIbHHX YyI'JyGJIeHuH,
YaCTHYHO BHTAHYTHX BIOJb
HanpaBJIEHUsA NPOKATKH,
ob6pa3ymHUXCa NpH BHTpPaB-
JIEHUH H BHIBEIOEHHH BKa-
TAaHHOM OKaJIuHH/

10. scorie /f/
silicatée
CHJIMKATHHA IUlakK
11, scrap /m/ de
mauvaise qualité
HH3KOKAQYeCTBEHHHA JIOM
/JIOM LBETHHX METAaJlJIOB
¥ CIJIaBOB, He OTBeYawmui
TpeGOBaHUAM K coOpTaM OC-
HOBHHX TPYyIN, HO NpHMe-
HAEMHN Ui galbHedwen
nepepaborku/



12. scrap /m/ de
production
MeTaJJIOOTXONOH TeKymero
NPON3BONCTBA

13, scrap /m/ de
qualité
COPTHH JIOM

14, scrap /m/ den
morceaux

KYCKOBOH JIoM /pa3snesiaHHHI
JIOM LBETHHX METasoB H
CNJaBoOB, a TaKxe HM3NeJHf
H3 HHX, Da3MepH KOTOPHX
He NpeBHmMawT YCTAaHOBJIEH-
HHX/

15. scrap /m/ et
déchets non
standartises

HerabapUTHHE OTXOomOH /JIOM
M OTXOOH UBETHHX MeTallJIOB
U CrJjlaBoB, rabapMTH KOTO-
PHX He COOTBETCTBYWT Tpe-
60BaHUAM 3arpy3ku Mme-
Tayypruieckux mnedeft/

16. scrap /m/
industriel
JIOM MeTaJlyiIoo6paboTKH

17. scrap /m/
irrégulier
HeraGapHUTHHHA. JIOM

18. scrap /m/ léger
JIETKOBECHHM JIOM

19. scrap /m/ lourd
TsXeNuil JIOM /JIOM ILBE€THHX
MeTasnyoB M CHJIABOB C BH-
COKOt OBbEMHOYA TMJIOTHOCTBI/

20, scrap /m/ mixte
CJIOXHHT JIOM /JIOM COenHHeH-
HHX H3OEeJIWi HJIM HX yacTen
M3 OBYX HNIH 6BoJiee I1BeT-
HEIX METaJIJIoOB M cnjasBoB/

21, scrap /m/
standardisé
raGapuMTHHA JIOM

22, section /f/ de
purification

" oTmeNleHHe OYMCTKH /pacT-

BopoB/

23. séparation /f/ de
scrap et de
déchets

odorarieHHe JioMa U OTXO-
noB

24, silicothermie, f

CHJIMKOTEePMHUYEeCKHA cnoco6
/nmpousBoncTBa Maruus/

25, silicothermie /f/
Magnétherm
CHJINKOTEPMHUYECKHUA Ccnocot
"MarHetepM" /nonydyeHus

marausa/

26. silicothermie /£f/
Pidgeon
CHJIMKOTEPMHUYECKHIt Crno-
co6 "IlumxeHa" /nonydvyeHus
maruusa/ ‘ '

27. sintérisation /f/
flash
BHCOKOCKOPOCTHOE CrieKa=-
HHe )

28, sintérisation /f/
par gravité
CrnekaHWe BHACHIKY

29, solidification
/£/ unidirection-
nelle

HanpaBJ/iIeHHAas KpUCTallu-
s3auus

30, solidité /f/ des
arrétes
TIPOYHOCTh pebep



31. solution /f/ de
lixiviation
pacTBOpP OT BHuleJlayliBaHHA

32, solution /f/
épuisée
OTpahOTAaHHHI pPacTBOP
33. soude /f/ vierge
cBexas cona /HOBas TIOPLHA
comrl, BBOOMMas B npouecc/

34, soufflage /m/
final
nonyBkKa

35. soufflage /m/
secondaire
BTOPOA NepHon NPOAYBKH
/xouBeprepa/

36. soufflure /f/ de
surface

pakOBHHa-BOaB /nedekT ro-
BEepXHOCTH JINCTA KU JIEHTH
B BHII€ OIOHMHOYHOTIO yrijy6-
JleHua, obpa3oBaBuerocs
MOH BEHIAJAEHUU HIJIH BHTpPaB-
JIEHUW BKATAHHWX HHOpoOn-
HHX 4YacTuu/

37. soufflure /£f/
laminée
packaTaHdHHE My3Hpb

38, ‘'soulévement /m/
du dépdt
OTKaNHBaHHE
39. sous-jupe, £
‘ra30CSOPHHA KOJIOKOJI

40, spécification /f/
de contréle
npaBuUsia KOHTPOJNA

41, spécification
d'essai
nporpaMMa M MeTOX~HCIhi-
TaHUA
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42, speiss /m/
d"antimonium
CYpPbMAHHCTAas lUHEeRA3a

43, speiss /m/
d"arsenic
MHIIBSIKOBUCTAas WHeA3a

44, speiss /m/
grillé
ofoxKeHHast LHeH3a
45, spiralage, m
HaMOTKa, HaBHBaHUe

46. Spumogéne, m
neHootpasoBaTesb

47. squelette
fritté
-CITeYeHHEI CcKeJneT

48, stabilité
de forme
dopMOYyCTORUYUBOCTDH

/m/

/£/

49, strippage /m/
des cathodes
CAMpKa KaTomos

50. stripveuse, f
«COHPOYHAY MauMHa

51. sulfuration /f,
superficielle
BHeMHee, IOBEepPXHOCTHOC
CYNbOUOUPOBAHHE .

52. support /m/
d'anode
aHomomepxaTeJb

53. support /m/ de
cathode
KaTomomepXaTenb

54, surface /f/
ampoulée des
lingots

nysHpyaTas MOBEPXHOCTDb
CJINTKOB



55. surchauffe /f/
de la surface

neperpes NOBepxXHOCTH /me-
$eKT MOBEepPXHOCTH B BUJe
KDPYITHO3EPHUCTOH CTDPYKTy-
PH, CONpOBOXIOaeMHH rpy6oi
mWepoOXOBaTOCTHI0, DPHXJION
OKAaJIMHOM M CeTKON TpemuH
MO I'pPaHULl€ KPYMHHX KpH-
crannos/

56, surdécapage, m
neperpes

57. surface /f/ de
bout chanfreiné
CKOumWeHHHN Topel /nmedexkT
dopMHl, NPH KOTOPOM YIJIH
MexXxOy NJIOCKOCTSAMH H TOp=
LOM TOJICTOI'O JIHCTa He
paBHH 909/

58. surface /f/ de
bout replié
3aBOPOT Toplua /HEmnJIOCKOCT-
HOCTBL B BHOe 3arunta Top-
1a JIMCTa 4 JIeHTH, ob6pa=-
3ypmerocs BCJIEOCTBHE
cnyyapHoro ynapa/

59, surface /f/
fraiche
MOBEpPXHOCTh MeTalijia noc-
Jle MeéXaHuuyeckoy ob6paboT-
KH

60. surface /f/
grelée
pABGU3HA
61, surface /f/
oblique
Kocast MJIOCKOCThb
62, surface /f/
ondulée
MeCTHas BOJIHHCTOCTb

63. surface /f/ terne

MaToBas NOBEpPXHOCTh /me-
deKT XOJIOOHOKATaHHHX U
NOJIMPOBAHHHX H3OeNuy,
XapaKTepu3yuHUicad OTCYyT=
CTBUEM TrJfgHUa, o6pa3yi-
WUNCS NMPH HapyuweHUuu yc-—
JIOBUMA Harpesa B Ireuax
C 3amMTHOM aTtMmocdepon,
a TakKxe NnpH NOJUPOBaHUU
MATKOTO MeTajna, 3arpss-
HEeHHOI'O TBepOuHMH YaCTH-
LaMH BKJIOYEHH/

64. surveillance /f/

du contrdle de 1la
qualité

HaAO30p 3a KOHTpOJIeM Ka-

YyecTsa

65. suspension, f
NMOPOWKOBHY nmuiMkep /yc-
TONYUBASA CYCHEH3UA Me-
TaJUIMYEeCKOI'o rnopouka,/

T

1. table /f/ d'empil-
age

CTOJNI nOnsa mrabeiMpoOBaHUA
/cnutkos/

2, taches, f, pl
MATHHCTOE HayrJiepoxusBa=
HHe; cepHe naATHa /ne-
beKT noBepXHOCTHM B BUIE
BHIABHUBHIMXCSA I[10CJIe TpaB-—-
JIEHUSA . UePHHX NATEeH WM
MoJIoC, O6pa3youMXCsa NpH
OJIMTEJIbLHOM Harpese
CTaJIbHHX H3OeJiupt B Ha-
yriiepoxuBampime cpene/

3., taches /£, pl/
de crasse



NATHa 3arpsa3HeHus /oe-
deKT NMOBEpPXHOCTH B BuOe
AATEH, NOoJIOC, HaTeKoB,
pa3BonoOB, O6pa3yoHMHUXCH
BCNEeNCTBUE MNPHJIMIMAHUA
KHIOKOCTH K H3OEJIHI0 U

mUXCcA npy uwwiMdoBaHHUU
meranna/

11. tareur, /m/

'npucop IONnsg NOoBepKHM BECOB

[anbpHefuero HepaBHOMEpPHO- .

ro OKHCJ/IEHHA NpH Harpese
¥ TpaBJIeHWH MeTamna/

4, taches /f, pl/
de rouille

NATHA pXaBYHUHH /nedexT
NOBEPXHOCTH B BHIOE NATEH
HJIM TOJIOC C PHXJION CTPYK=~
Typo#t OKHCJIOB, O6pa3o-
BaBUWIMXCHA B pe3yJibTaTe
nonanaHug BJlIal'M H HeyOooB-
NeTBOPUTENBHON NPOMHBKH
MeTajsla OT TPAaBHJIbHHX
pacTBopoB/

5., taille /£f/ de
1'échantillonnage
BHOGODPKH

taille /f/ de lot
napTUu

tambour /m/
pelletisseur
6apataH IOJA OKOMKOBAHUA

o6beM

6.
o6beM

7.

8. tamisage /m/
sous l'eau’
MOKDOE€ I'pOXOYeHHe

9. tapis /m/ de four
neyHON KOHBeHep

10. tapure /f/ aprés
le polissage

uMPOBOUHHE TpPEuHHH /ne-
dexT NOBEepXHOCTH = ceTkKa
NayTHHOOGPA3HHX HNIH OT-
OenbHEX MPOW3BOJIBHO Ha-
NPaBJIEHHHX MOBEPXHOGT~
HHX pa3pHBOB, OBpas3OBaB-
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12, tasseur, m
YCTPORCTBO NOJNA YTPACKH

13, tateur /m/ de
niveau
ypOBHEMep

14, taux /m/
d'écononmie
3KOHOMHUYECKHUn 3¢pekT

15, taux /m/ d'utili-
sation de la ca-
pacité

KO3PPHLHEHT HCIMOJb30BaHUA
MOUWHOCTH

16, technique /f/ de
gestion de la
qualité

perynupoBalHue kauecTsa

17. télépeseur, m
BEeCH C IOHCTAaHLHOHHHM
ynpaBrieHHeM

18. ternissement
TYCKJIafi NMOBEPXHOCTH

19. test /m/ de.matié-
res premiéres
CHDPbSA

test /m/ de
performance
UCMHTaHHEe Ha NOCTHXEeHHEe
SafaHHOI'0 rapameTpa

21, test /m/
progressif
nocnenoBaTeNIbHHE HCHE-
TaHuA

22, test /m/ usine
3aBOACKOE HCIHTaHUEe

aHanu3s
20.

i



23, tige /g/ d'anode
aHoOHaAs WTAHTAa

24, tolérance /f/ de
fabrication
OONYCK Mpolecca; TOYHOCTH
fnpoluecca

25, torche /f/ & fuel
TOMJIKBHAA rope’ka

26, torche /f/ &
immersion
ropesxa, norpyxaemas B

Harpesaemy cpeny

27, torche /f/ &
plasma
nna3sMeHHas ropenka, mnas-
MaTpOH

28, torche /f/ &
température
controlée

perynupyeMas no Temnepa-
Type rope’snxa

29, traitabilité, f
CMOCOBHOCTHL CTOYHHX BON
K CaMOOUYHNCTKe

30, traiteur, m
06paBoTUYUK

31. transformateur, m
06paBoOTUHK

32, translation /f/
&électrique
nepeHoc, nepememeHue C
3JIeK TPONPHBOLOB

33, trempe /£f/ au gaz
3aKaJka C oxJlaxneHHeM B
NnoTOKe BO3AyXa

34, trempe /£f/
chimique
XUMHYECKOe TBepaeHue
/#OpMOBOYHOR cmecH/

35, trempe /f/
continu
HenpepuBHO-NOCIeNOBa~

TenbHasa 3akKanka

36, trempe /f/
différentielle
MecTHas 3akKanka

37. trempe /f/
directe
sakKanka C UeMeHTaLUOH-
HOro Harpesa

38, trempe /f/ en
1it fluidisé
saKaJlka B NCEBOOOXKHXEH-
HOM cnoe

39, trempe /f/
négative

BHICOKH OTMYCK C nocne-
AYOMUM OHCTPHM oOXJlaxne-
HHEeM /nna noBHIIEHUA
NJaCTHYECKUX CBONCTB
MATKOR CTanM, OXpynyeH-
HOM npenBapHTeJILHOR OO0-
padoTkon/

40, trempe /f/ par
agitation
3axanka B nepemMemMBaeMof

BaHHe

41, trempe /f/ par
dispersion
ANCnepCcHOe TBepreHue,
YyNpouyeHHe AOHCNepcHHMHU
wacTHuaMB /Hanp.,, OKHC—
namn/

42, trempe /f/ par
) explosion
ynpoueHue B3IpPHBOM

43, trempe /m/-par
friction
OpPUKNHMOHHAA 3aKaska,
3akKaskKka C HarpesoM 3a
cyeT TpeHus

- 57 -~



44, trempe /f/ rapide
O6LICTpOe TBepleHHue

45, trempe /f/
secondaire
BTOpPHUHOE TBepneHHe /npu
OTNYyCKe 3aKasleHHHX Nerun-

pOBaHHHX cTanef/

46, trempe /f/

sélective
ME@CTHHR OTNyCK,
TenbHaR 3akanka

47, tremve /f/
submergée
oxnaxneHune /3axanka/ no=-

rpyxeHnem

48, trempe /f/
ultrasonique
saKasika C nNpUMeHeHHeM
ynbTpasByka

49, trihydrate /m/
d'alumine
FHOPOOKHUCH AJIIOMHHHA

50. tuberie, f
TPYOHHA 3aBOA

51, tubiste, m
nponlsoanrens Tpyo

U

1, unité /f/ de
battaqge des anodes
YyCTAHOBKA IUJIA BCTpPAXHBA-
HHA AaHONOB

2, unité /f/
d'&chantillonnage
oGbekT OoTBOopa

3, unité /f/ d'essal
OBBEKT MCNHTAHUA

ni3dupa-~
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4. unité /f/ produite
eIMHHLIA NPONYKIUHH

5. usinage /m/
chimique
XHMHUYEeCKOe pacCTBOpeHHe

6. usine /f/ clés
en main

sason "noa kmou"

7. usine /f/ presse-
bouton
MONMHOCTbI ABTOMATH3IHPO~

BAHHKHA 3aBO.N

8. usine /f/ pro-
ductrice
3aBON-NpPOU3BOOHTEND

9, usine /f/ produits
en main
3aBOJl, NYCKaeMHf B 3KC=-
nayaTtauuw "non knawou" ¢
OBYYEHHHM NepCOHaNIoM

10, usure /f/ par
abrasion hydrau-
lique

rUAPOABpa3InBHEA HIHOC

\'

1, valorisation /f/
de l'acide sul-
furique '

pereHepaliua CepHOM KHUC-
NOTH /MeTannypruyecxKkom
npouecce/

2, valorisation /f/
des minerais
oBoraueHve pyn

3. vanne /f/ de
procédé

TEXHONOI'HYECCKAA 3alBHXKA



4, vibrocoulée, f
pa3fitBKa C HanoxeHuem
BUOpOKONieBaHUA; pa3/inbKa
B BUOPOKPHUCTANIH3ATOP

5. vibrodépoussiéreur,
m
BCTpAXHBaKuWeEe YCTPOACTBO
/nunecséopHuka/

6., vitallium, m
suTannun, cnnas Co

7. volume /m/ aprés
tassement
ofbeM YTPRACKH

8, volume /m/ du
comprimf
of6beM NpecCOBKH

9, volume /m/ poreux
o6beM Nnopu

10, volume /m/
poreux total
cyMMapHufs o6sveM nop

1. voﬁtaqe, m
3aBHUCAHHE /HUIMENHYEHHCTT
MaTepHana, TpPAaHCNOPTHPY-
eMoro no rtpystonposony/

12, vraquier, m
cyxorpy?s

y 4

1. zinc /m/ cathode
KATOAHKHA UMHK

2, zinc /m/
cathodique
KATOMHHA LHHK

3. zone /f/ neutre
HeATpanbHaa 30Ha /npec-
COBKH/ /30HAa HauMeHbwen
NJIOTHOCTH B NpeccoBke,
NOJIYYEeHHOA LABYCTOPOHHHUM
npeccoBaHnem/

YKA3ATEJIb PYCCKUX TEPMWHOB

A
atuxur C 74
"Apecta"™ A 78
ABuonn, A 80
ABHoHans A 81
ABu3nb A 79

aBToreHHas nnaska A 84

ABTOMATH3NPOBAHHOE MpPOU3~
poancrteo A 133

ABTOMATHU3HMPOBAHHHA (leX
CIIMPKH KAaToONoOB JIxyM60
H 1

aBTOMATHIUPOBAHHHA UeX

caupKku kartouos Cynep
Nxym6o A 2
aBTOMATHUYECKHA npecc nna
nonpeccosku A 125
aBTOMaTHUECKOe yhnarsieHue
npoccos A 11
aBpTOMATHYECKOe YCTPORCT-
PO O/IA OGBA3KH wrade-
nen cnurkos A 51
asTo3Myneratrop A 75
arnomepar G 1
arnoMepaunoOHHHA MNMHUpOr
G 1
arnocnek G 1



"AnamMaHT" A 9

"AnHuUk" A 13

afKUHUT B 28

AxBanmap A 60

Akkonon A 1

aKTHBaAaTOp cnekaHus A 8

AaKTHBHPOBAHHOE CreKaHHe
F 67

aKTHBHafA /HHTEeHcuBHasa/
koppo3ua C 143

aJuTHpoBaHHe C 9

ankundocPoHoBaAA KHCIIOTA
A 3

anmnonannanufn A 27

Amomenr A 30

amoMHHHEeBOE IMOKPHTHe
A 35

aJloMHHHeBHe 6GopaTH B 30

aJIOMHHHNR OHTOBOrO Ha3Haue=-
Hua A 37

amoMHHUpoBaHue C 9

Anbknen A 21

Anbrnakc A 28

AMGpak A 40

aHanu3 cupba T 19

aHAJIMTHYECKHUN OATYHUK
C 22

aHaJIUTHYEeCKoOe HecooTBeT-
creie N 10

AHU3OTPONUA MeXaHUUECKHUX
cBoticTB A 43

aHon ONA KATOOHOM 3amuTH
A 46

aHonHag KOppo3us D 68

aHonoHaa njleHka F 11
aHonHas pamMa P 117
aHonHaa ¢éopma M 60
aHonHaa wraHra T 23

aMoOoHHR H3onaATOop J 15
AQHOOHHN KO3)PHLUHEHT no=~
Jle3Horo nenrcteus R 29

aHOOHHA orpaHuuuTenr E 46
aHOOHHR yuyacTok A 18
aHOOHHM yuyacTok P 76
aHonoHHEe o6cocku M 37

aHoOOHHe uuiamn R 40
aHomonepxarens S 52
aHTHOoCaxOaKmuil peareHT
A 49
apOHUTPaXHHRA aHanui C 127
"Apnan" A 65
apMHUPOBAaHHHHE NMOPOUWKOBHHA
MaTrepuan M 23
apouHHR 3ddekT F 40
apceHaT OKHCH xXeJyesa
P 49
ayTookcumauua A 77

b

6aKeNUuTOBHA LeMEeHT
C 67
"Bakop" B 1
G6anac B 10
6apafaH IOJIA OKOMKOBAaHHUA
T 7
GapaGaHHaAa MeTa/uIM3alug
D 52
BacceftH~-oTrcToftiuk B 17
Gacceftn nns wnaka B 16
GeckucioponHas Mmens
C 174

SeccnutkoBoe nautbe C 147
6uokoppo3ua B 25
"BupMmasun" B 26
"BupMacTHk" B 27
éucMyTH3aM B 29
conbwang nedopmauus

D 30
6opocunHuMposaHne B 39
Bdopockon B 35

60pPOCKON C NaHOPaMHEM
o63opom B 38

6pama B 43
6pOH3a ONA H3IrOTOBJIEHUA
KnanaHos B 47

6ydepHas emkoctr C 20
oncTpoe TBEepaeHue

T 44

- 60 -



B

BakyyMHoe criekaHue F 78
BaHHa MOJI9 YCKOPEHHOTOo
npouecca B 2
BaHHa OJIA LeMeHTAalHH
B 8
BaHHa NOJIA 3JIEKTPOJINTHYEC-
KOT'O OCaxOeHHs cCnnasa
B 6 T
Benblu-okucr O 8
BEeHTHUNALHUOHHAA Tpy6a
P 42
BEeHTHJIIMHOHHEN KaHaM
P 42
BEpPOATHOCTh 3ab6paKOBaHHUA
P 130
BeCH C OUCTAHUMOHHHM yn-
paBneHuneM T 17°
B3pHBHOE NnpeccoBaHHe
P 129
BHOpALlMOHHOE NpecCoOBaHue
Cc 101
BHOpALMOHHOE YCTPOACTBO
ona ynaneHus 3aBHca-
HUR D 24
BHTAIMA V 6
BUXpeBasa MenbHHua B 55
BKaTaHHafA oOKalMHa S 5
BHeriHee, MNOBEPXHOCTHOE
cynedUOUpPOBaHHE s 51
BO3nymHas BaHHa B 5
BO3AYUWHHA XONOOHNBLHHUK
R 23
BOJIHHCTOCTbL KpoMkun O 1
Bonocuctan /Heuucrasa/
menr C 172
BOPOHKA IUJIA HCNHTAHHA Te-
xyyectn C 110
BOCCTaHOBHTENBbHAA IJa3Ma
P 54
BOCCTaHOBHTEJIbHAA Cnocof=
Hocts C 15
BOCCTaHOBJIEHHE B KHMAWMEM
cnoe R 20

61

BOCCTAHOBJIEHNEe B KucJIOf
cpene R 17
BOCCTAHOBJIEHHEe B Heft-
TpaJibHON cpene R 22
BOCCTaHOBJIeHHe /okucnos/
B npoTuBoToke R 18
BpenHas npumecr E 25
BCNoOMOraTeNnbHasg Taflb WH-
POKOrO Ha3HavYeHus
P 3
BCIOMOT aTeJIbHHHN MNMOPOMWOK
Onsg OUNbTPOBAHHUA
A 11
BCnyYnBaHHe F 38
BCTpAXHBamee YCTPOACTBO
v 5
BTOpPHYHOE
BTOpPHYHOE
BTOpPHYHOE
BTOPHYHHE

cuppre M 31
cupre P 127
TBepneHue T 45
MeTannmH M 52
BTOPHYHHIA MeTann M 49
BTOPUYHHA CBHHen P 59
BTOPOR NepHoOO NPORYBKH
S 35
BHGonka D 7
BHOOPKA H3OeJIMA U3 OT=-
rpyxeHHoff naptuun E 5
BueneHue ¢ropunos E 30
BHIEpPXKa NpH NpecCOBaHHU
D 76
BLIXHraHue B 56
BEXMraHne B 57
BHMNpeccoBaHne E 17
BHNYKJIOCTL P 142
BHNYKJIOCTH MO WMHPHHE
L9
BHICOKHA OTNyCK C nocne=-
OYOUMHM GHICTPHM OXJlax-—
nesinem T 39
BHCOKOMOPHUCTHR GpoHsSOrpa-=-
¢éuTOBH MaTepHan
B 49
BHCOKOCKOPOCTHOE Crexa=-
HUe S 27
BHTAJIKHBAHHE NYTEeM CnyC-
Ka Matpuun E 18



BLTAXHON 3O0HT HaQ ropesn-
kamp H 3

BUXOJA MO TOKY R 33

BHieprnuBaHue pacruiasa
P 144

sulleslauyMBaHue B nyJnbne
C nHeBMATHYECKHUM ne-
pememmBaHvem I, 22

BhllesIauyMBaHue TIJIHHO3eMa
KayCTHUYEeCKON comon

D 67
BLlenauyMBaHMe Ha MecTe
3aneraHua I, .23

BbIOHOOOpA3HAA CTpPYXKa
C 137

r

raGapuTHaA siom S 21
radapuTHue orxoon D 17
rasocaHanusarop F 83
ra’3oBHA KJacCHOUKATOP

=5 27
ra3zoc6OpHHI KONOKON

s 39
rajbBaHUYeCKOe cepebpeHHe

A 66
ranbBaHOTEXHUK
rapmomka D 20
rapHuccax A 74
rexcaroHanbHas MoaHdHKa~-
. uuMsa nannagua A 27
repmaHmesnil dOTOBINEMEHT

P 137
reTuT-npouecc
ruokun Gopockon B 37
FHGPUOHLIA nopowoxk P 98
ruapoatpa3’uBHHA U3HOC

U 10

E 20

P 131

runpomuHepanypruas H 5
I'HOPOOKHUCHL amoMuHua T 49
ruapocmona H 4

r'avHO3eMHun 3asold A 31
TNOGYNAPHHA /3epHUCTUR/
uemeHTuT C 45

62
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rayéuHa nposapa P 25
riay6HHa MnponsjiaBrieHns
P 25
rnyxoe aHuhume /KoHBepTe-
pay F 34
ropesika, norpyxaeMmas B
Harpepaemyio cpeny
T 26
roToBHA KaTol /nocne
caumpku/ C 37
rorosuf npokar L 8
rpaHyJIMpOBaHHLUA /Hecde-
punuyeckun/ nopouok
P 100
rpytas 1epoxoBaToCTb
R 60
ryéyaThf MOPOWOK

A

nassieHe NpecCoBaHusA
P 128
nponHon nepennas F 28
INBYyCTOpPOHHEE npeccoBa-
Hue C 97
npyxdalzoBas OUHUCTKA
D 34
nexkaHrar D 8
nexkomnosep D 25
nencuduxkarop D 39
nedexTHaa vacts P 78
OMana3oH CBeTNOR MeTall-
nulaunn D 72
anadparmMeHHuN 3J1€eKTPOJIH=-
3ep C 40
aucnepcHoe TBepneHue
T 41
OAUCNEepPCHOYNPOYHEHHHA Ma-
Tepuan M 20
OUCNEepPCHOYNPOYHEe YHHA
mMaTepuan M 44
OUCTHNAUUA B KHUNAmMEM
cnoe D 70
OUCTHUNNALUNA B THINAX
D 71

P 91



nnddy3MoHHaAR
P 72
nnddy3IMoHHoe
Tannom C
nnddy3noHHoe
B XuOKOofl cpene
NHHUle KOHBepTepa Co
BCTaBHHWMU ¢ypMaMH
F 26
noanyska F 34 o
NOHHAA 4YacCTb CNHMTKA F 29
NOHHHA OCTATOK HHKEeNneRo-
ro wrepHa F 30
NONOJNIHUTENbhHOC CnexKaHue
R 24
nonpeccosaHne R 14
nonyck npouecca T 24
noynnortHexwune p 40
npo6unbHO-KU3IMEeNbYaKee
otopynopaHde A 53
NpoBHaA KPUCTANMHW3AUUR
C 163
apoccH E 13
npoccw 0O 9
nyra KOCBEHHOro nenCTBHA
A 63
nHpuyaTtoe nHo

E

enuHUIla npoaykumu U 4
eMKOCTb IJIR 3aTPAaBKH
C 182

NOPHUCTOCTDL

HachmeHHne Me-
44
XpOMHpOBaHHe
C 61

F 33

X

XapoynopHoe OCHOBaHWe ne-
wanu F 80

"xentas jnaTtyHb" 1, 3

XeCTKHEe arpeccuBHue yC-

nosua C 109
KECTKOMATHHUTHHA ¢eppuUT
F 7

XHIKOCTHAA 3KCTPAaKUMUA
E 57

63

XUOKOCTHOE XOHHHroBaline
S 1

xunkodbalHoe crnekaHue
F 69

3

3a6ouHa F 32
3a0paKoBaHHAA OT/UBKA
C 146

3aBapka R 47
3asonl "non knmw4" U 6
3apon, Nyckaemwft B anc-

nnyaTtaivw "nom kmou"
C OOYUYCHHKHM nepcoHa-

noMm (] 9
3arun-npoulsoauTtens U 8
3aBOJICKOEe HuchauTaHue T 22
3aBOPOT KpoMku B 34
3aBOpPOT TOplla S 58
3aBucaHne Vv 11
3arHyTHA yronok A 41

3arOTOBUTEJIbHHA Yy4YacCToOK
P 50

3aroToBka Ond npeccoBa=
Hua B 18

3aroTroBka, 3adHuleHHas OT
NOBEPXHOCTHHX nedeKTOoB
B 20

3arpsAi3HeHHe BAaHHH XHAO=-
KOoCTb A 55

3arymeHHHN 3JIeKTPOJIUT
P 15

3aKanka B nepemeuiBaeMofl

paHHe T 40
3aKanka B MCEBONOOXHXEHHOM
cnoe T 38

3aKaljika C OXJlaxaeHHemM B
nortoke Bo3anyxa T 33

3aKajlka C npHMMeHeHHem
ynbTpassyka T 48

3akKaJsika C IleMeHTAUHOHHO=

ro Harpesa T 37
3akat R 36
3akoB R 35



3aMenyiuTesib KOPpPO3HH
A 48
sanmnecku E 10
3anoJiHeHue no macce R 27
3aroJIHeHUe o obbremy
R 28
3aCTpPanBaeMOCTh IJIoWanku
Cc 117
saTpaBka I 10
sarpaBka P 134
sarpaBka I 11
3aTtaxkka D 49
saTAHyTaA Kpomka, B 32
3a4YHCTKA MOBEPXHOCTH
C 106
3ayucTka ciaurka C 107
SEepHUCTHA nepsur P 32
30Ha COMPKH /xaronon/
" A 19

H

uronpyYaTas pyna BHCMYyTa
B 28
Hi3bupaTesbHas 3aKanka
I 46
u3bupaTtesibHag KOPPO3MUA
C 145
H3BJIeUEGHHE KHCJIOTON
E 56 )
H3TrOTOBJIEHHE aHONHHX O6J510-
. ko C 111
uisgenue ¢ Hesuauurenbuum
nedextom E 24
u3sioMu F 64
u3sMesnrueHue D 58
M3MeJIbYeHHe N0 KPYMHOC-
T4 0,006-0,04 MM G 9
H3MesNTbYeHHHA NPOAYKT
B 52
u3MeHeHue cocrasa C 53
H3MepeHHe B noToke M 43
ulocraruueckoe ¢dopmoBa-
Hue C 99

- 64

HMMEpPCHOHHAas OYHCTKa
D 35
"Ummepckon" I 1
HMNyNbCHOe ¢opMOBaHHE
F 37
HHTEHCHBHOE IuiaBJIeHHe
F 88
HHOuNbTPaAuuUa I 5
HOHOa30THpOBaHHe I 14
HCnapuTeJsIbHasg Crnoco6-
HocTtp C 17
HCnapuTeJIbHasA Crnocob-
HocTh' C 18
HCOHTAHHE Ha OOCTHXEHHe
3aJaHHOroO napamMeTpa
T 20
HCXOoOgHaA MNJIOTHOCTL D 43

K

"Kanu6paHt" C 4

KaJIM6pOBAHHHHA 6GOPOCKOMN
B 36

KAJIM6POBOYHHA HMMYNLC °
P 145

"Kannon" C 5

"Kasnomuk" C 8

* "Kanopur" C 10

"KansMannont" C 6
"Kanemetr" C 7
KaMepHHA (UNBLTpP-npecc

F 13
KaHaBKH OI'HEBOM 3aYHUCT-

Ku F 43
xanneysioputens D 61
KapOuOHHHA nopouwok C 26
kap6o3ur C 24
KAapOOHUJIBHEIA NOPOWOK

P 97 !
xkap6osur C 23
xaton "oxymcso" C 33
xaTon nocsie coupkn C 2
xaron nocine caupku C 55
KaTton "cynepaxymeo"

C 36



ouMHOBKa C-112
KO3bdHUIIMEHT

KaTonHas
KaTOLHRM!
R 30
KaTOOHHH
KaTOOHHN
KAaTOOHHMA LHHK 2 1
KaTOOHHA UHHK 2 2
Karononepxartejar S 53
KavyecTBO H3Nenua, onpene-
naeMoe panuorpadpUuyecCKuM
cnoco6omM Q 2
KamMpoBaHHas ¢osipra
kek ¢ 1
KUCJIOPOOHHN KOHBepTep
BJIH C 135
KHCJIOPOOHKHI KOHBepTep,
padoTawmuil 1poueccom
o C 132
KHCJIOPOOHHI KOHBepTep,
pa6oTawuuil npoueccoMm
Jog-aCc C 133
KHCJIOTHOE BhlleJyladMBaHue
A 73
KHCJIOTHOE BHINeJIauUuBaHUe

Kpiok G 8

yyacTox P 77

F 8

L 20
KHCcJIoTHocTh C 12
KHCJIOTHHP Hacoc P 66
knapudnokynarop C 69
knapudnokynsauusa C 70
KJlacCHbUKALHUA B KHUMAHEM

cnoe C 71
knaccudukaunua B CTpye

rasa E 28
kJauHoknasur C 74
KoaryJnsuusa KHCIIOTOH

Cc 75
KOKCOBHI 6pukeT B 45
KokcyemocTs C 83
konapno. K 1

KOJIMYECTBEHHO~-NIpOTe—
Kawmasa peakuua R 11
KOJIMUECTBEHHHE HOaHHHE
n 73
KOJIMUECTBEHHHA aHarms3
D 74
KOoJimaxk Hanp ropernkamMu H 3

9-1 -6

' KOHTaAKTHAaA uWHHa

"Konbknan" C 84
KOoNblUeBasd mJomanKa
"Komons" C 90
KoMniekcoo6pa3oBartenb C91
"kaMrio" - rpaduTHpoBaHHafA
6poHza C 92
KOMMO3UTHHI OUCNEepCHOoymn-
pOUYEeHHHN MaTepHal
M 21
KOMIO3HUTHHNA MaTepuall
M 19
KOMITO3MI[HOHHOE TMNOKPHTHE
D 48
"KoHans" K 2
KOHBenep Ans ckJjagupoBa-
HUA B lmradenun C 136
KoHBepTtep Kan-Jo C 131

P 56

. koHBepTep OJIII nna nepe-

nesna BHCOKOOOCHOPUCTO-

ro uyryHa C 134
KOHBepTepHasa nJjomanka

P 57
KOHOHULHOHUPOBAHHUE
KOHHUYEeCKOEe IHume
"KoHnepHuk" C 113
B 15
KOHTelHep IJIA OKHUCJIOB

C 119
KOHTeftHepusauua C 120
"KonTunanon" C 123
KoHTtupon C 124
KOHTpPOJIMpyeMassi OOHOpoO-

Hasa naprua L 24
KOHTPOJIb 3a of6ecrnedyeHuem

xKayecTtsa A 67
KOHTPOJIbHAA OTJIMBKA

C 152
KOHTpPONbHAaR

E 42
"Konens" C 140
Kopo6oBaToCTeE F 3
KOpo6oBaToCThr G 3
"KopoHun" C 142
Kopouka P 17
KOpNyC 3JIeKTpoJsiu3epa

c1

C 105
F 27

énorauusa



KOPPO3HOHHAA NOCTOAHHAaRA
C 115

KOPPO3HOHHOCTONKHA aHOn
A 44

Koppo3ua naTHamMu C 144
"KoppoHens" C 141
Kocasi IJIoCKocTpr S 61

KO3OPUIIUEHT 3anoJIHeHHUA
R 8

KO30OHUHEHT HCNONb3OBaHHA
MomHocTH T 15

KO3¢PHIIHEHT Kaxymerocs
/TensoBoro/ pacuMpeHus
/xunkoctn/ C 80

KO3pPHLHEeHT yNaBJIHBaHUsA
¢Topa R 31

KpaH nns rnepeHOCKH aHomoB
P 69

KpaH IJIA NMEepeHOCKH KaTomoB
P 67

KpeMHHeBHR $POTO3NIEeMEHT
P 39

KpHBas ONnepaTHBHOM Xapak=-
TepucTukn C 158

KPHBas npecCyeMOCTH

kpuoreHucr C 170

KpHOreHHoe npo6JsieHHe
C 168

KPHOT'€HHOe TpaBJieHHne
C 169

Kxpuua B 12

KpoMka katoma I 19

Kpyrnas 3aroropka B 21

"KyHuko" C 176

"Kyundp" C 177

KynensuuHoHHaA nevsb

"Kynpanym" C 178

KynpoactGonaHn C 179

xynpoayHun C. 180

KyckoBont jjoM S 14

KYCKOBHe oTxonH D 14

J

aTyHb C BHCOKHM cConepxa-
HUeM uuHka /17-37%/ 1, 3

C 157

F 52

- 66

JIATYHb CO CpenHHM conep=-
XaHUeM LUMHKa /8-17%/
L4

JilerupoBaHHasa ctan A 7

JIETHPOBAHHHN MOPOUIOK
P 89

Jlerupymomas pynHasa notaB-
ka M 53

JIerKOoBeCHHt oM § 18

"Jlegnonr" 1, 10

Jleryyasa 3ona E 36

JIMTaTypPHHE MOPOIKH
P 110

SIMraTypHuft nopouwok P 92

JuHeNHaa ycanka R 49

JIMHEAHHA NOTEeHIIUOMEeTpP
P 81

JIMHEeRHHR pocT G 7

JINCTOBOR /miiockuft/ cnau-
TOK, MOJIYyYEHHHN Hernpe-
PHIBHHM JIUThEM B 43

JuThe 6e3 NpUMEeHeHUA naB-
neuna C 151

JINThbe B HECKONLKO $OpM
C 150

nuTre B (OpMy C BepTH-
KaJIbHO pacCHOJIOXeHHON
nosiocteio C 154

JINThe B POPMYy C I'OpH3OH-
TaJIbHO PAaCNOJIOXEeHHOR
nonoctero C 149

NMTbE CaMOTEKOM F 32

nonka /xopotka/ nna cne-’
KaHuaga N 1

JIOXHOe nHo F 33

JIOM MeTayioo6paboTKH
s 16

JIONacTHOR cMaecHTenp M 8

M

MArHe3UTHHA KJIHHKep
c 73

*MarHetepM”"” M 7

MArHUTHHA aHaJH3aTop
F S5



MarHUTHHA ¢eppuT F 6
MapraHUOBHCTHE LUIaMH
B 42
Macca 3anoJsiHeHnas M 13
maccmeTp D 5
MaTHpoBaHue F 16
MaTOBAaA NMOBEPXHOCTL § 63
MATOYHHI pacTBop L 13
MamMHa OJ11 HaHeCeHHUA na-
30B Ha kaTtome R 5
MaumHHa IJIS NpaBKM aHOOOB
P 52
MauMHA IOJ1A COHPKHM KaTOHOB
M 3
MauMHHUCT reHepaTOpHOIO
arperata G 13
menucrtoe 3onoro C 180
MeXOeHOPHTHass NMOPHCTOCTH
P 75
MEeXIOJInCHOe paccronuue
D 69
MeJIbHULla CaMOH3MeJIbYEeHUA
B 53

MeJIbHHLa I1oJlyCaMOH3MeJipue-

B 54
3akaska T 36
BOJIHUCTOCTL G 4
BOJIHHCTOCTL S 62
MeCTHH oTnyck T 46
MECTHHH 3NeKTPOJIU3HHA
s3aBog E 21
MeTaJyl, TNOJIYYEeHHHN He-
NOCPEeJICTBEHHO W3 PYOH
M 47
MeTaJlJINueCKHe OIUIJIKH
s 3
‘MeTaJuIMYeCKHft CBHHel
P 63
MeTa/NIorpadHTH3IUPOBAHHHA
yrons C 54
MEeTaJIJIOOTXOOH TeKymero
npousBodcrtea S 12
MeTaJlJlIoTepMHUYeckoe BOC-
craHoBneHne R 21

HHUA
MecTHasA
MeCcTHasn
MeCTHasf

67

MEeTaJUTIYpPruYeCKUil BHXON
JoMa M OTXomoB R 34
MeTaJulypruyeckoe H3BJie-
yeHue M 51
MeTonuyYeckas nedyn C ne-
PeOBHXHEMH OpyChbAMH
Ha nomHHe F 47
MeToOuYEeCKas neyp crneka-
HMUA F 50
MeXaHHUYEeCKHN
D 4
MHOT'OKpaTHH oT6Oop E 7
MHOTOCTAagHRHHA OTOOP
E 6
mogudukaTop C 30
MoOHdHKATOD /uyryHa/
I 10
MOOHPHKATOP /qyryaa/
P 134
Monu¢nuupoaaﬂue /uyyryHa/
I 11
MOOMOHIIHPOBAHHHI amoMHu-
HHeBHR cnnaB C 68
MOKpoe rpoxoueHune T 8
MOKpoe of6ecnuyiiBaHHe
D 55
MOKpO€e cmeumHBaHue M 38
MOKPH CbeM KekoB D 3
MOHONHTHOEe /HeoTbemHoe/
OHHmME - KOHBepTepa
F 34
MyHIuTy4YHoe dOopMHpOBa-
HHe E 58
MHIUbAKOBHCTASA wnefsa
S 43
MATKHH CBHHEl] BHCOKON

CbeM Keka

YUCTOTH P 61
H
Hatop cut A 50,73 1
HaBUBaHHe S 45 .

HarpesaTeJsibHafg neup
F 57



Han3op 3a KOHTpOJIEM ka-
yectBa S 64
HanpuBu C 28
Hanpusal D 19
HaKoOIJIeHHe CKpana
HaneT mnama D 50
HaJloxeHHe 3amyaTa R 47
HaMariMyeHHas 4acTHla
P9
HaMOTKa
HannaBska C 58
HarumBe R 37
HanpasJ/ieHHas Kpncrannnsa-
uMa s 29
HapocT N 7
HaChHNHas NJOTHOCTL M 17
HacameHue ¢docdopoM P 36
HayriepoxuBaHne P 22
HayrJjiepoxuBawmasa BaHHA
B 8
HeraGapHUTHHA JIOM S 17
Hera6apHTHHe oTxomn S 15
HenoNue M 9
HenOOGOXXEHHHI I'JINHO3eM
A 33
HenoTrpaB D 12
He3aBHCcHMaa Oyra A 62
He3asucuMasa nyra A 63
HeATpanbHasa 30Ha /npec-

A 2

s 45

copku/ 2z 3
HekauwMpoBaHHas ¢onbra
F 9

HeJleTyuYHe COoCTasBlisomue
Junxta/ C 116
Heo6paTHMHN kaTanu3s C 29
Heo6pe3aHHas kpomka B 33
HEeNJIOCKOCTHOCTE M 42
HenonBHxHasa cTorka C 89
HENONBHXHHA GJION ncesno-
OXWXEHHOI'0 MaTepHasa .
L 17
HernoJIHOoe mnpornJaBllieHHe
P 28
HenocpencTBEeHHasA 3arpys-
xa C 56

68

HernocpencTBeHHoe OKHCe=
HHe O 4 .
HeNnpephLBHOE CIIeKaHHe
F 70
HenpephBHOE CrieKaHue
F 76
HenpepHBHO-INOCJIeqoBaTeNb=
Hafg 3akanka T 35
HenpoBap F 87
Henposap P 28
HepaBHOMepHasa nedopmMaumsd
p 31
HepaBHOBEeCHas peakKuHsa
R 10
HecnsaBJyieHHe F 87
HecTaOHJIbHEA nponecc
P 132
HHU3KOKAYeCTBEHHHA JIOM
s 11
HUTEBHOHHE KPHCTAaJUH
B 14

0

o6ecuuHkoBaHue D 75
OGXHUI B KHUNaAmeM cJioe
G 11
o6oraTHMoCcTr A 58
odorarurtens M 55
o6orameHHe JioMa M OTXONOB
S 23
oforameHune pyn V 2
o6orameHue odocdopom
P 36

o6orameHHuN mrettH M 35
oGoxxeHHasa uneiza S 44
OGOPOTHHE OTXONOH 13

OOOPOTHHE MaTepHalik
M 30
OGOPOTHHI pacTop R 48

o6pabaTHBaeMoCTr A 57

o6pa6oTka napaMH MeTtasn-
na F 80

o6pa6oTuHk T 30



oBpaBoTuuxk T 31

o6pasel, yCTaHaBJIHBaeMHIt
EBponefickuM Oo6beauHEeHHn-
eM yryss u1 ctann E 52

oBpaTumas /MarHuTHasi/ npo-
HUnlaemMocts P 33

KpaH, O6CINyXHBalWHUN 3J1€eKT-
ponu3HHEe BaHHH P 68

obmHe MNOJIOKEeHUSA NO KOHT-
poJio nmapameTpoB, pabo-
YUX XapaKTEpHUCTHK
M 59

o6beM BHOGOpku T 5

o6beM napTuu E 14

o6beM naptun T 6

o6beM nopd V 9

o6beM NpeccoBkH V 8

o6beM yTpscku V 7

o6beMHas ycanka R 50

o6beMHHN pocT E 54

O6bEeKT HCINMHTAHHN U 3

o6beKkT oT6opa U 2

orapok C 2

orapok G 12

orapok M 54

orsHesaa paspenka C 155
OrHeynmopHocTs, P 140

OTHEeYNOPHHK HAaOGHBOYHHHA
maTepHan C 92
OOHOBPEMeHHOe BHeJIeHHe
c 77
OOHOBpEeMeHHOe ocaxlneHHne
c 77
OnHOBpPEMEeHHOEe MnpecCoOBaHHe
HeCKOJIbKHX pneTanen
C 98
OIHOCTOPOHHEe npeccoBaHUe
C 102
OKHCJIEHHEe BOOSAHHM NapoM
06
OKOMKOBaHne N 9
OKOMKOBaTens N 6
OKOMKOBaTenp N 8
OJIOBAHHO-CBUHUQBHCTAA noa-
UWMNHHKOBAsg OpoH3a B 48

onepaTHBHAas XapakKTepHuc-
Tuka E 15
onopHaa naptua L 25
OINOPHHE CJIUTKH B mrade-
nax L 12
onpo6oBaHHe ckpana E 48
ocaxpmeHue Ha aHome D 46
OCBeTJ/IeHHe NOoTrpyxXeHHeM
D 11
ocBeTnuTenbs B 44
oceBasi Melalslka OJIf BaHHH
A 17
ocHacTKa IJIA npeccoBa-
Husg O 2
ocHOBHasa ¢notauusa D 37
OocHOBHaa ¢norauua E 1
OCHOBHOH paGoOuyuft I'JIMHO=-
‘3eMHOro unexa A 38
OocHoBHOCTL C 14
O0COB0 TOHKHH NOPOHIOK
P 112
0COB0 YHCTHHN MaTepHal
P 136
ocraTKK pmedexToB R 39
OCTaTKM OKaNHHH R 45
oTHnesleHHe OYHCTKH S 22
OTXAaTHR /OTOHIBLTPOBAH=
HHP/ ocamok G 2
oTkaJmpaHHe § 38
OTKPHTAaA TNOPHCTOCTH
P 70
OT/IMBKA C TAaHreHLHaNIbHEM
NOQABOAOM MeTanna
C 153
OTHOCHTEJIbHAA NJIOTHOCTL
npeccosku D 44
OTHOCHTENIbHAA NJIOTHOCTH
CrieyeHHOro wamermsa D 45
OTORKEHHHN NMOpPOouMOK
P 107
ornevarxky M 11
oTpa6oTraHHH# karon C 38
OTpaGOTAaHHHA pPAacCTBOP
R 48
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oTrpa6oTaHHHN pPacTBOP

. S 32

OTpaBoOTAaHHHN 3JIEKTPOJIUT
E 22

OTTEeHKH TpaBneHua N 11

OTXOHOsiHe Ta3H 3JIEKTPOo-
nu3a F 81

OTXOOfAlHEe Tras3H 3JIEKTPOJIN-
3a G 5

OoTbeMHOEe nHHume /KoHBep-
Tepa/ F 31

oxnagurens R 26

oxnaxmeHue /3akanka/ no-
rpyxeduem T 47

OXpynuuBaHue cTaneil B
cpenie eOKON meJyIOuYH
F 65

olMHKOBaHHasas Tpy6a P 43

OYHCTKA BHMauyWBaHHEM
D 33

OYHCTKA LUUCTEPHH HHEPTHHM
rasom I 4

n

"Hanpoc” P 153

rnakeT M3 JIOMa H OTXOLOB
/uBeTHHX/ MeTasnnos
P 6

naker karomnos P 4

nakeT CJIUTKOB P S

naKeTn OTXOHmOB 6eJsioi
xectu A 50

najuliagucras rnsaruHa P 58

naHenb IJIA NMPOMHBKH BOLOON
R 7

napamMeTpH ropeHuna P 141

naposass BaHHa B 4

naposoe o6e3xXupHUBaHHE
D 32

naTeHTHpoBaHue /cTanbHOR
nposoniokn/ P 16

nadTeHTHPOBAHHAA NPOBOJIO-
Ka F 12

neHerpaHr P 21

neHokepaMuka M 62
neHoo6pasoBaTens S 46
nentusatop A 49
NMEepBHYHHA MeTann M 48
neperpes § 56
neperpeB NOBEPXHOCTH
s 55
nepenenbHHR wiak s 4
nepeMemiBaeMass BaHHa
B 3
nepeHoc, nepemeumeHHe C
3jsiekTponpuBonomM T 32
NMepHoOHUYHOCTL oT6Bopa
T 13
nepudepuueckas npoGHBKa
KOpPKH /3nektponura/
P 46
nepkonartop P 30
nepmeHmop P 34
NEecoYHHN IJIMHo3eM A 32
nevyHon koHBenep T 9
neys B3BELIEHHON MJIaBKH
F 61
neuys MOJIA IOMOT€HU3aluH
F 57 .
neys UIA NPOU3BOLACTBA’
cnnaBoB  F 55

Teys IJI8 peaKlHUOoHHON

nnasku F 48

neyp AJIA TEPMHYECKON OG-
padoTku F 57

neys Ui YCpeaHEeHUus
F 58

neuy HMmnepmuan CMeJITHHI
F 62

neyp KHUNaAmero cjoa F 46

neus Mure F 59

neyb HEINpepHBHOr'O CleKa-
Hua F 50

neyp HENPSAMOTO CreKaHUs
F 54

neyy MNpAMOro CreKaHus
F 53

rneyp C BHEWHHM OBOr'PEeBOM
F 54
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neys C OOHHM OTBEpPCTHEM IOJIA

ang 3arpy3Kd M BHIDY3KH

maTtepuasioB F 49

neuys C MNMOrpyXeHHoON nyrof
F 44

neus C NMPOTHBOTOKOM rasa
u matepuana F 45

neus CTalMOHAPHOTO cle-
) kaHus F 60

Mukpane P 40 o
NMUPUTHHE OrapkH S 7
nupoMuHepanyprus P 151
nupopopHOCTL p 152
nuppocuoepHr P 154
NMUTTHUHT P 49

nnasusibHaAg neus F 51
nnaska Ha mrTenH F 89
asMa BHCOKOH 3Hepruu
P 53 '
rulasMootpasymouuit ras
G 6

njnasMaTpoH T 27
nnasMeHHasa ropenka T 27
niasMeHHas pe3ka D 26
' IUIa3MeHHOEe MNOKpHTHe

R 15
na3sMeHHoe ocaxneHue

. D_54

nasMeHHHR HarpeB C 59
nyiaH BHOOPOYHOI'O KOHTPO=-

na P 51
MNJACTHHYATHA OTCTONHHK

D 10

njacrtuueckasa nedopmauus
D 30
NIUTa Ona HaGuBKH F 4
MJIOTHO Jiexamasa mHXTa
C 55

MIOTHOCTE medexToB D 42
NMJOTHOCTE NPECCOBKH
M 15
NJIOTHOCTBb CNEeYeHHOT'O H3-
nenua M 16 .
NJIOTHOCTh YTPACKH M 14
MJIOTHOCTh YTPACKH M 18

71

nnomany, aHona A 18

no6oyHas peakuus R 12

NMOBEPXHOCTHOE OKHCJIEHHe
05

NMOBEPXHOCTHOE OTCJioeHue
LS5

NOBEPXHOCTL MeTallyla noc-
Jle MexaHuueckoft o6pa-
6oTkH S 59

NnoBTOpHAast ancopbuus
R 13

norpyxeHHasa nyra A 61

norpyxeHd#as gyra A 64

non neyun F 28

NOOKOPKOBAA INOPHCTOCTH
P 74

nogosass Macca P 13

nogpe3 C 156

nokasaTenb XHAKOTEeKydYec-
™ C 79

nokasaTeJlb YIJIOBAaTOCTH
Cc 78

nosie pnonycka E 50

NnoJIHOe mnponJjasJiIieHue
P 23

NnoJjIHoe cnjasJjyieHue F 85

MOJIHOCTBHI0 ABTOMATH3IUPO=.
BaHHHA 3aBom U 7

TNOJIHOCTBHI JIErMPOBAaHHHN
nopomox P 88

NOJIHHA npoBap F 85

noyiasg 3aroroska B 23

nonupn 3nextpon E 19

NnoJIoOXeHUe BHTAJIKHBaHUSA
P 80

"nonykpacHasa" naTyHb
L 4

NOJIYCTABHIIU3HPOBAHHHN
OOJIOMHTOBHA KJIMHKEp
C 72

noJsiyueHue HeKOHIOULHOH=
HHX cauTkoB P 119

nonepevyHas pa3HOTOJMMHH=
HocTthp E 39



nonepeyHoe pacnoJiokKeHHe
3J1eKTpoJIn3epoB D 66

NOPHCTOCTh CBOBOOHO Ha-
CHMaHHOI'O nopouka
P 73

NOPHUCTHN MOPOUIKOBHN MaTe-

puan F 14
nopoo6pa3zoBanune F 39
nopoo6pasoBaTens A 16

nopoukoBasgs ¢opMOBKa
C 103

NOPOuUKOBOE Hu3nenue

NOPOUKOBHA MaTepuan
M 26

NOPONKOBHA uWUIHKEp F 65

nopouwkKkoo6pas3HHE OTXOOH
D 16

nopouwoK M3 noamawmerocs
HaMarHHYHBaHUIO MaTe-
‘puana P 103

NMOpOoWOK , TNOJIYYEHHHN! OBGXH-
rom P 87

NMopomoK, IMONYyYEHHHN pac-
nwwieHueM P 85

NMOpoumOK C AEeHOPHTHOMN ¢op-
Mon uactuun P 90

nopouwoK C uronmsvaron ¢op-
Mol vacTtuy P 82

NMOopouoK C HEeNnpaBUJIbHON
dopmon vactuy P 101

nopoumok ¢ oauHakoBoit dop-
Mol yactuu P 84

MOPOMOK C OCKOJIbYATON

P 41

dopmont vacTuHy P 95
MOpoMIOK C pas3Ho# dopmohn
vactuy P 83
NMOpoMIOK C IJylaCTHHYATONR
dopmont vactun P 102
nopouiok ¢ cdepoungajibHOH
dopmont vactuy P 109
NOopouIoOK C TapenbuyaToMn
dopmont wactuu P 96

ndpouwok co cdepuyeckon
dopmot wacTuy, P 108

MOPOUWOK CBEPXNpPOBOOU-
MHX MaTepuanos P 113

72

" "Nuanak"

MOPOWOK CBEPXTBEpPOhX
cnnasos P 114

TMOPONIOK 3TAaJIOHHOT'O Be-
mecrBa P 111

rnocnenoBaTeNbHHE HCIH-
TaHua T 21

nocJjieOBaTEJIbHHA OT60OpP
E 8

norapur A 39

NOTEepPH NpH NpPOKaAJIUBAHUH
B Bomopone P 35

nosiBJIEHHE CO BpEeMeHeM
nATeH " A 29

npaBHJla KOHTponsg S 40

npenBapuTeNibHOe BOCCTa=-
HOoBJIeHne P 121

npenBapHTeJIbHOE CreKaHHe
P 118

npennoYTHTENbHHN cpen-

© HUA YypPOBEHBL KavyecTBa

N 4

npengcrTaBuTeNnbHasa npooda
E 9

npencraBUTeJIbHASA npoﬁa
P 79

npenynpenuTesIbHHEN KOHT-
poss C 129

n 77

npecc OBYXCTOPOHHErO
menctBug P 122

npecc o6paTHOro pencrt-
BUA P 126

npecc TpyGHOM KOHCTPYK=~
uuun P 127

npecc OOHOCTOPOHHEro
pencreua P 123

anecc co BpamraonUMCa CTo-

oM P 124
npeccoBaHye a nJjasawmen
marpuueit ‘C 96
npeccoBaHHOe H3gesiHe
P 135
npeccoBka C 103
NpecCcyeMoOCTs MeTaJulinuec-—
Koro nopouwka C 94



npecc-yTsaxuHa D 27

npeccdopma E 34

npubop 1A aBTOMATHUYECKO=-
ro THTpoBaHuA A 52

npu6op Onsa onpenesyieHus
npeccyemoctu M 32

npubop ONA NPOBEPKH BECOB
T 11

npurap P 26

npUropeBuHe OTJIOKEHUSA
D 47

IIpHMEeHeHHue B YyCJIOBHAX HH3-

KX Temnepartyp A 54
NPUPOOHHK KOkc C 23
Npo6UBKA KOPKH /3JIeKTpO-

Jmra/- P 45
npo6oorTbGopHas Tpybka

Cc 11
nposap P 25
nporpaMMa M MeTO MCIHTa-

HuUsa g 41
NpoaoJIbHAA Pa3HOTOJIMHH=

HocTs .E 38
NpPoOOOJIbHOE pacChnoJIOXeHHe

3JIEKTPOJIN3epoB D 65
NPOOYKT nepkonsuuu P 29
npoaykuusa c- aedpexramu

D 28 .
NPOOYKIUHA YEepHON MeTali-

nypruu P 138
NMBOeKTHpOBHMK T 8
npousBonguTenb Tpy6 T 51
IMPOU3BOOAUTEJIBHOCTL Cy-

WHIJIKH 1O HCNapeHHON

Bnare C 17
NPOU3BOOUTEJIBHOCTh IO HC-

napeHHon Bylare C 18
npoKaTKa METAaJJIHYEeCKOr'o

nopomwka I, 6
NpokxJjagka WHHOMNPOBOILOB

C 60
NpoHHKaKmee BeuecCTBO

P 21
NPOHHKHOBEHHE IulaBHen

/B dyTepoBke/ P 24

IIPOHUKHOBEHHEe uUaka /B
.pyTepoBky/ P 27

NPOMUTAHHHA KOMITO3HTHHHA
MaTepHan M 22

nponutka I 5

NponuTKa HajioxeHuem I 7

NPOMHTKA NOrpyXeHuem
I6

npomnnasjsieHue P 25

NPONyCKHass CMOCOBHOCTH
TPY6H

npocayuBaHne P 31

npoTekTop A 45
NPOTEeKTOPHHN aHom A 45
NpOTHUBOTOYHaA neuynr F 45
npoueHT nedpexkTHHX Hu3ge-
aup P 116
npouecc POpMOBaAHHUA B BUIOeE
nacta F 36
npouecc Xappuca R 2
NpOYHOCTh peBep S 30
NMPOYHOCTH IIPHU- pacKaJiLlBa-
HHH R 42
npsaMoe crnekaHHue
nceBAoOLEeMEeHTauuA

F 74
P 143

' nysWpuyaTas NOBEPXHOCTh

73

CJIMTKOB S 54

nynena [, 15

MyCKOBOK /CTapTOBHI/ HUM-
nynsc ' P 146 '

nyceepa /uuHkoBasa/ P 93

MLUIeBUOHEE OTXOOH TBep-
OHX crasoB D 15

naATHA 3arpa3Hedua T 3

naTHaA pxaBuuHe T 4

NATHUCTOE HayTJIepOXHUBa-
Hue T 2

P

PaBeHCTBO CTElNneHH 3arpsas-
HeHusa E 44 '
pa3nesika JioMa M OTXOHOB
P 120



pa3genika CBapHHX WBOB
D 6

pPa3MBKa B BHOPOKPHUCTAaN-
nusarop v 4

pPa3JItBKa C HaJIOXKeHHEeM
BUBpOKONIeGaHun v 4

Pa3MOJIOTHIt nopouwok P 86
pa3MosibHasAg XHOKOCTL [, 14
pakoBMHa-BOnaBs § 36

PAaKOBHHH OT OKAJIMHH S 9

packaTaHHaad KOpouka
C 165
packaTaHHas KoOpouka
C 166
packaTaHHaa TpemuHa F 20
packaTaHHoe 3arps3HeHHe
C 118
packaTaHHOe 3arpfa3HeHHe
I 3
packaTaHHHE OTnevYaTKH
M 12
packaTaHHHNA NYy3HPb
packaTaHHH NY3HPb
pacKkoBaHHasa KOpoOuka
C 167
packoBaHHas TpemHHa
F 19
pacKkoBaHHOe 3arpsa3HeHue
I 2
pPacCKOBAHHHMA nysHps P 1
‘pacnyrieHHuft pysiod . R 56
pacnpenesieHue cepu P 8
pacnwJIEHHEe 3JIEKTPOJIMTH-
yeckoro uuHka P 147
paccnoeHHe nepegHero
KOoHua npokara C 164
paccion F 10
pacTBOpP OT BHHEJNIAYHBAaHHA
s 31 .
pacToueHHas miaura P 55
pacxonyemMue MaTepHalH
C 114
pacxonyeMuit aHon A 45
paduHHpOBaHHE MeTaJrua
P. 149

P 2
s 37

pPadHHHUPOBAHHHN CBHHEIl|
P 64
pPadHHHPOBAHHHA CBHHEeI]
P 65
pBaHaA KpPOMKa
PBAHMHH Nepexora
peakTuB R 9
peakUHOHHAA KOJIOHHA
C 88
peakiHOHHAA CHOCOGHOCTH
C 19
PeakKlHA KOJIMYeCTBEHHOTO
onpene;sileins R 11
pereHepanmsa CepHOM KHCJIO-
TH V 1
perynaMpoBaHHe Oyru
C 128
peryjJHpoBaHHe KauvecTBa
T 16
perynupyeMas Mo Temrnepa-
Type ropenka T 28
pexymaa kepamHka C 50
pe3uct E 40
"Pesucto"” R 44
penyJibMHpoBaHHe
Pe3KCTparupoBaTh
pHcka R 4
POMOGHYHOCTL F 42
"PomeTann" R 53
poHmens R 55
PYJIOH CO CckjsagkamMu R 54
pPy4YHOe YyCTPORCTBO INA
O6BA3KH umTadenen
C 52
pAGu3Ha S 60

C

canovMas nevs CrneKaHus
F 60

camosakanka A 76

caMmookucneHue A 77, O 7

C6Oop OHTOBOro nomMa R 6

cBexass coma S 33

C 161
C 159

R 38
D 56



CBeTJiasi MeTaJlIH3alHAa
p 53
cBeT/He nojsocH B 13
"CBHHLOBHMCTAas JlaTyHb INA .
nNpoM3BOOCTBA TPy6 L
CBHMHLOBOE BOJIOKHO [, 1
crymeHHe mmamMos D 9

coupka katomoBs D 29
caoupka karomoB P 18
choupka karomoB S 49

caMpkKa JIHCTOBOI'O MeTasuia
D 23

caupoyHas MamMHa G 14
cOoMpouHas MamHHa M 2 °
caupoyHas MampHa M 65
cCOMpoYHasi MamuHa M 6

caupouyHas MamHHa S 50

caupmuk /xaronos/ P 19
CeJIEHOBHN (JOTO3JIEMEHT
P 38
ceMencTBO cTanent F 2
cepHuuT H 4
cepnoBuaHoCcTe F 41
cepue natHa T 2
ceTka oTnedyaTrkos R 46
CHJIMKATHHM miak S 10
CHJIMKOTEpPMHUYECKHH crnoco6b
/npousBoncTBa MarHua/
S 24
CHJIHKOTEPMHYECKHA Crnocoo
"MarHetepMm" S 25
cHHeHHe cTtanu B 58
CKBO3HHE pas3puBH R 61
ckBopeuHHk C 39
CKOPOCTHOE ¢(OpMHpOBaHHE
F 35
CKOmeHHHN Topen S 57
CKomeHHag Kpomka B 31
cnenn a6pa3HBHOR 3avyucT-
k¥ M 10
caunaHde JMctoB A 10
CJINTOK, TNOJIyYEHHHN B
MHOI'ONMYCTOTHOA H3JIOX~-
HHne L 11

cJIMTOYHAas nyue”Ha P 20

2

75

CJINTOYHHE pBaHMHH C 162
cnoeBoe oxJjlaxneHue R 25
CJIOXHH) JIoM S 20
CJIONCTHA CliIeUeHHHN MaTe-
-puan M 29
cnydyanHas BHOOpKa
cnaé B 23
CMeHHasa MaTtpuua M 61
CMeCHTEeJIh C NBOWHEIM KO-
HycoMm M 39
cMemaHHaa cTpyxka C 139
CMATHA pPYJIOH R 57
coBMecCTHaaA OQNOKYNAUNA
C 82
COBMemeHHas npokaTka
L 76
COoKpameHHe yOeJIbLHOrO' pac-
xoma Kokca R 19
consgHasg BaHHa B 7
coofumawmascCAa MOPHCTOCTH
P 71
CONPOTHBJIEHHE TNOTEMHEHHI
R 43 :
CONyTCTBYOMHA MeTann
M 45
CONYTCTBYWOIUA MeTas
M 46 :

E 4

copT ckpana E 47
copTHpoBKa JiomMma C 108
COpPTHHA JioM S 13

coCcTaBJIeHHe TelJIOBOTO
GaslaHca /moMeHHoOnN
neun/ C 3
cocTaBHas 3aroToBKa
B 19
cocTaBHas MaTpHua M 33
cocTaBHafg OCHaCTKa Ans
npeccosauuas O 3
cocrTrosaune MexdasHoOn Mno-
BepxHocTHn E 49
codnokynauna C 82
cpe3aHHHR yron A 42
cnekaemocts C 13
cnekaeMoctr F 66
cnexaeMocTy yrna C 19



criekanWe BHacmmnky 3 28
CrneKkaHe C BHEWHHM O060-
rpeBoM S 76
CriekaHue C NpOOBHXKOMN
F 70
CNeKkaHHe C XUMHUEeCKHM
B3auMmomencresueM F 77
CrneKkaHue CBOBOOHO HACHIAH-
HOro nopomka F 73
CrleKkaHHue CJioeB nopoumka
F 72
crieganMcT 10 BTOPHMUYHOH

meTamnyprus A 15
CnelHasiCT MO BTOPHUYHON
MeTaynypruu R 16

crneuuasMCT NO HCNoJb30Ba-
HUI0 OUEHBb HH3KHX TeM-
nepatyp C 170

cnenHasIHCT NO OXpaHe OKpy=-
xawmet cpemn E 35

CneuMasucT NO CHeKaHHo
MeTaJUIHUYeCKHX Nopou-
koB F 79

CIIeYEeHHHHN XEeCTKOMArHHUTHHHR
cutaB A 25

cneueHHu®t CuPb C 181

cneueHHHY CuPbSn B 46

CIMEeYeHHHN MeTaJlJIHYEeCKHN
MAT'KOMarHUTHHA MaTe-
puan A 24

CNneYeHHHNW MeTaJlJIo-MeTal-
JIOUOHHA MaTepHan
M 24

cCneyeHHHA o6pasen E 41

CrneyeHHHN ckener S 47

CNUPAJIbHHA TEeNnJIoo06MeH~
HUK E 3

CnnaB, HCNOJB3YEMHH B 3y-
G6ONpoOTEe3uNPOBAHUH
A 23

cnnas CBHHHA P 60

cnnowHaa /uenukosass/ 3a-
roroBka B 22

CNOCOBHOCThL K CXBaTHBa-
Hu /anresun/ A 56

.

CINIOCOBHOCTDb OCHOBAaHUA
CBA3HBATh KUCIJIOTY
C 12
CNOCOBHOCTBL CTOYHHX BOL
K camoouuctke T 29
CrnyckHasg Tpy6a P 44
cTanb, BHINAaBJAAeMada Oyn-
Jnekc-nponeccoMm A 4
CTaJib OTPAHUUYEHHOTO NpH-
MeHeHHua A 6
cTanpHas kpuna B 11
cCTauuoHapHoOe crnekaHue
F 75
cTerneHb BOCCTaHOBJIEHUA
D 36
cTeneHb KOHBepcHH R 32
cTeneHb COOTBETCTBUA H3-
neyiuss TeXHHUYeCKOl no-
xymMeHTauuu 0 1
CTOJI IJia wTabeJIMpOBaHUA
/cnutkos/ T 1
CTOuYHHEe BomH E 16
CTPpYHHOE H3MeJIbUeHHe
B 51
CyMMapHH! 06beM nop
v 10
CYPBbMAHHCTAA Limeisa
S 42
cyxorpys Vv 12
CYXOrpPYy3HHN KOHTeWHep
C 121
CyXorpys3 Ing nepeBO3KH
riauHosemMa A 36
cdepHUYeCKHN NOPOMOK
P 99
coepHUYeCKHU! Nnopouokx
P 104
cdepouausanua LleMeHTHUTA
C 76
cdepounu3auna UeMeHTHTAa
C 76
CHINy4Yas CTpyxXKa
cbeM keka D 1
CbeM KeKoB D 2
creMu E 12

C 138



T

TBeplioe aHOAHpOBaHHEe
A 47
TBepnodasHoe cCleKaHue
F 68
TBEepOHN crnjlaB /crnedyeH-
Huit/ C 25
TekydyecThb criaBa_ A 59
TeJIeCKONMUYECKHN PYJIOH
R 58
TeMnepaTypHH?! KO3ddHULHEHT
pacuupenua C 81
TeMnepaTyponpoBOOUMOCTb
D 64
TernJoBoe NnpeccoBaHue
C 95
TenJioBHe norepun p 18
TepMuueckuit ysen C 48
TepMHYeckoe padHHUpOBaHHE
R 3
TepMoSumerann B 24
"tepH" /CBHHIOBO-OJIOBSAH-
vt crnaB/ M 50
TeXHHUKO-3KOHOMHYECKoe
obocHoBauue E 51
TexHuyeckasa mMenp C 173
~ TeXHHUYeckKkas YHUCTOTa
P 139
TexXHHYeckass YHUCTOTa
P 148
TeXHOJIOTHYeCKas 3aiBHXKa
v 3
TOJIMHA MNOOAYHd NOpOomKa
E 37
TOnNMuBHaaA ropenka T 25
TONMNMUBHEA C 27
TOpuOBasg TpemMHa F 23
ToYyeuyHasa nomavda /TCIMHO-
sema/ A 22
TOYeYHAas NMPOGHUBKA KOPKH
/anexktponura/ P 47
TOYEeYHOe nUuTaHme A 22
TOYHOCTH npouecca T 24
TpaBHJIbHHE TpemuHH F 21

TpemrHa-pacuenjyeine
F 18

TpemruHa HanpsixeHus
C 160

TpemrHa NpH NMpecCOBaHHU
F 17

Tpy6Hasa 3aroToBKa

Tpy6HHHN 3aBonm T 50

TPYy60HOPMOBOUHHI CTaH
R 59

TYyCKJ1ass NOBEPXHOCTH
T 18

TAXENHHN JJoM S 19

y

yrieasoTHpoBaHHe N 2
yranepooucTtHit katon C 31
yIhaJjleHHe MeTaJlJIHYeCKoro
NMOKpHTHA D 38
yIaaJleHHe paCTBOPHTeJIel
D 59
ynajleHue COeOHHEeHHR Xpo-
mMa D 21
yoaJleHHe COJITHON KHCJIOTH
D 57
ynenpHH pacxon B § M 57
ykJianka B nopouok E 29
YVABTPATOHKHR NMOPOMOK
P 115
YNJIOTHEHHEe aHOQHOI'o no-
kpuTua C 87
ynnrHeHue koBko#r C 100
yIJIoOTHeHHe nopomwka D 41
YNJIOTHAEMOCTh MeTaJUIHuec-
koro nopoumka C 94
yNpoyHeHHe B3pwBOM T 42
VIpOYHEHHEe OUCMepPCHHMH
yactunamu T 41
ynpyroe mnocnenencTaHe
D 60
YpOBEeHb KOHTpongs N 3
ypoBHemep T 13
yc S 2
ycanka /npp oxnaxneHHu/

B 23
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B XHJKOM COCTOSHHH
C 125
ycanka B TBepIOM COCTOA-

Huu C 126
ycanka no BuHcoTe R 52
ycanka no minHe R 51
ycHujeHHasa cranp A 5

yCTaHOBKA IJiI1 BCTpPAXHBa-
HHUA aHomoB U 1

yCTaHOBKAa MJiIA BHBOOA TI'HI-
ca I 12

yCTaHOBKAa nnsa npobecTpyn-

HOM o6pa6oTku G 10
yCTpaHeHHe 3aBHCAaHHA
D 62
YCTPONCTBO IJisi pa3neBaHHus
. cnuTka D 22
YCTPONCTBO IJIA YTPACKH
A 51
YCTPONCTBO IJIA YTPACKH
T 12
YCTPONCTBO 3amMUTH OT ne-
penana nasjeHua R 1
YCTPONCTBO, NpPEenfaTCcTBYK-
mee o6pa3OBaHMI 3aBH-
caHua D 63
yTeuka P 31
VA3BHMHA yyacTok A 20
()
¢antHuTentH M 34
dalHuTens M 36
daKkTOp, TOPMO3AmMUA cCne-
kaHue I 9

dakTop dopmMua F 1

dnuneTp P 30

dunpTpaTonposox N 5

¢éunpTpanMoOHHaA Jeneuwka
G 2

PUNBbTP-NIpecCcHasa Jeneuka
G 2

dmocoBass BaHHa B 7

dmocoBass BaHHa B 9

dmocoBas nonymka L 16

doHapHasgs rasoodyucTKa
Cc 21

¢doHapHas rasoouyHCTKa
E 43

dopMoBaHHEe /MeTasuiu-
yeckoro,/ nopouxa
M 56

$OPMOYCTONUYHUBOCTSH

docdorunc B 41

PpPaKLUHOHHHA COCTAaB IO
nnotHocrtn C 93

dpUKLUHMOHHAA 3aKanka
T 43°

PPUKLUHOHHEA NOPOUWKOBHMA
MmaTrepuan M 25

X

XapaKTep InjaMeHHn
C 104
XBOCTOBasa ¢pakuua F 63
Xenaroob6pasywmasa cMmoJia
R 41
XMMHUECKHM aKTHMBHHI CnJjas
A 26 :
XUMHUECKHN aKTHUBHHA uLUlak
S 8 ,
XMMHYECKH peaKTHUBHHNA
mwiak S 6

S 48

XHMHUECKH OCaxOeHHH!

78 -

nopowok P 106
XMMHMUYECKHM 4YHUCTHI peareHT
R 9
XHMHUYECKOe pacCTBOpeHHe
Us5
XHMHUECKOe TBephaeHHe
T 34

XOJIOOHHA crnnap C 86
xoynocraa komowa C 57
xoJyioctas kosoma L 18
xosniocroit karton C 34
"Xpomakc" C 64
xpomaHcunp C 62
xpomarupoBaHne C 63
"Xpomer" C 65



C 66

11

uBeTa no6exanoctu F 24

HeMeHTaluHoOHHasa Melb
Cc 175

HeHHHH KOMIIOHEHT

neHrpupyrar C 49

uex OYMCTKH /pacTBOpoB/
A 70

Hex nepemnsasku /xaTonos/
A 72

nex rno NpoM3BOACTBY cCnjaa-
BOB A 68

1Hex NOAI'OTOBKH AaHONHOH
Macca A 69

LeX pPEeMOHTAa KaTOOOB

HHUKJIHYEeCKOe CIleKaHue
F 71

HHMKJIOrpaMMa NMPecCOBaHHUA
C 186

IIMKJIOH CO cpenon H3 Ma-
TepHuasia NUTaAHHUA
C 187

UHMIHHAPUYECKAa MeTKa
B 50

"XpoHuT"

E 26

A 71

Y

yaH s xpaHeHua C 183
YaCTHYHO JIETHPOBAHHHY MO-
pouwok P 105
YacTHYHOE OTKPHTHE /npoc-
censa, 3acnouku/ A 12
yemyityaTocTs E 2
YyewyHfyaTH I'JIMHO3EM
A 34
YYIKOBHIA CBHMHen P 62

11

maxTHas neys IJIs nepepa-
60TKHM UHMHKCOOepXamHux
orxonoB C 171

meikKka JUTHUKOBON cCUCTe-
Ma C 85
WHXTAa C MJIOXOM Ta30NpoOHU-
naemoctsiw C 55
rwiakoBas koppos3us P 27
UUIAKOOTCTOMHHK B 16
mwraM MexaHHYecKol o6paboT-
Ku B 40 )
miaMH OT rajbBaHU3alUH
C 46
winkepHoe nutbe C 148
BWIHGOBOYHHE TpPEemUuHH

F 22
mIndOBOUHHE TpemuHH T 10
unypuretH M 35

mraéesyieyKnandyHK CJIHTKOB
M4

mTadesieyKaaguuK IHHKOBHX
cnutkoB E 31

wmrabesIMpoBaHUE CJIMTKOB
M 58

mTaMnoBka B3pwBOM P 129

111

meJIOUHOe BHueNnayuBaHHe
L 21
meJsioyHOoe 4YepHeHue F 15
mMeToOYHass MauwHHa IJI8 OYH=-
CTKHM KatonoB M 1
meToOYHasd MeTaJUIM3allHA
D 51

3

3Banopar E 53
9KBUTOKC E 45
3KOHOMHUEecCKHut adpdexT
T 14 ’
3KCcTpareHt E 55
3KcTpakTop P 30
3kcTpy3usg E 58
3KCIIeHTPHKOBHI CMEeCHUTeNb
M 40
3JleKTponHaa Macca P 14
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3JIEKTPOKOHTAKTHHHA MOPOWKO-
BHl mMaTepuan M 27
anexkTponusep F 56
anexTponusep Akkepa C 42
3JIeKTpoNu3ep OJs H3BJeue-
HUA OJIarOpPOOHHM MeTan-
JIOB M3 IHAHHUCTHX pacT-
Bopos C 185
3yiekTposinldep Xosia
ayiekTponu3Huk C 184
aynekTponurT-nacra P 15
3J1IeKTPOJIMTHUYECKHUNI MeTan-
JIMYECKHH TMOPOUOK
P 94
sanexkTpopapuHuposaiue E 23
3JIeKTPOXHMHUYECKasa INacCHB-
HoCcThp P 12 '

C 43

JIEKTPOXUMHUECKAaA NnaccHBa-
uua P 11
3JIEKTPOXHMMHYECKOe rnpeBpa-
meHne C 130
sHeproemkunn E 33
3HeproeMkoctb C 122
3HeproHocureny F 25
sHeprouex C 47
apaudTHan dyoTranUoOHHAA
mamuHa C 41
3TAaJIOHHHHA HMMIYJIbLC

A

A3BHHA P 48
V - cmecHTens

P 145

M 41

BnagumMup MouceesBunu JIERUHK,
Jinpusa oununnoBHa KAJIMHOYKHHA,
I'annHa MuxannosHa XAPTOBA

TETPAOU HOBHIX TEPMHHOB

B 97

OPAHIY3CKO-PYCCKHE TEPMHWHH
MO0 METAJUIYPI'UHU

oo penmakuuen M.H. JopoxuHON
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