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Borwort zur erjten Aujlage.

3n diefem Biidlein, da8 aud) fiir die Hand bder Sdhiilerin
beftimmt ift, Habe id) verfudyt, den gefamten Lehritoff fiir den
grunbdlegenden Unterridit im Wafdinendhen niedberzulegen. Hier-
bei ift nidt ein bejondere8 Unterridhtsfad), wie Wajdjeanfertigen
ober Sdneidern ind Yuge gefaBt worben, jonbern der Stoff ijt
fo gujammengejtellt, dap die Rehrerin, dem befonderen Kefhrziel
entfpredhend, daraug entnehmen fann, was fie gebraudt. Der
Gdyitlerin aber joll durd) bad Biidhlein Gelegenheit gegeben mwerden,
ba8 Dargebotene in Harem Ridoblid gu ftberfdhauen und 3u
durdbenten.

Der erfte Teil ded Werfdensd ift der NahmajGine und ihrer
Behandlung gewidmet. Die Sdhitlerin {pl ihr Werfzeug, bdie
Nahmajdhine, verniinftig gebrauden lernen. Obwohl fajt jede
Frau einen Brudyteil ihre8 Lebend an bder Nahmafdhine ubringt,
fann fie in den jeltenften Fallen Stdrungen im Betrieb der
Pajdjine befeitigen; fie muB fdhon bei der geringfirgigiten Ber-
anlajfjung gum Medanifer fGhiden. Diefem fibelftand fann nur
dadburd) abgefpolfen werden, dap die RLehrerin bei der Schitlerin Jnter-
effe und Berftandnis fiix die Tatigleit der Nahmafdine wedt.

Der weite Teil, der Gauptteil, bringt eine methodifde
Gliederung bdes gefamten tedhnijden Lehiftoffs. Die bidher befolgte
Unterridyt8rveife, ben Mafdinendhunterricht nur einem beftimmten
Fade angupaflen, erfdeint mir nidht vorteilhaft. Der Unterridt
mu® o geftaltet werben, dap er bdie fidere Grundlage, die wed-
entfpredjende Borbereitung fiir jede8 Spezialfad bildet.

€8 entfpridht nid)t den Bielen eines fadgemdaBen Unterridtes,
wenn bie Sdiilerin nur einige beftimmte, im KQehrplan vor-
gefehente Gegenftinde ndahen lernt. Die Sdiilerin muB jo er-
sogen werden, daf fie felbjtandig denfend und geftaltend alle
einfaden SRleibungsdftitde und Gebraudggegenitdnbde
anfertigen fann, Diefed Biel ift unfdymwer ju erreihen, und war
dadburd), dap die Sdyitlerin jede Eingel- oder Teilarbeit nidht nur
im engen Jujammenhang mit dem gerabe anjufertigenden Gegen-
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{tandbe dargeboten wird, jonbern o, dak fie ihre AUnwendung bei
der Perftellung von Gegenftinden aller Art — mweldem Bwede
fie aud) biemen und aug weldem Paterial fie aud) beftehen modgen
— beurteilen fann.

Jd& DHoffe, bap bdied Bitdhlein, in ber ridtigen Weife ange-
wenbet, den Weg zu diefem UnterrichtBziele jeigen werde. Den
Sdmwerpunit lege id) barauf, baB der Lehrftoff allen Sdhiiles
vinnen gemeinjam bermittelt wird, und dah jamtlidge Dar-
bietungen der ganzen Klafje vorgefithet werden. Seit Jahren
habe id) bdiefe Piethode mit gutem CErfolg angewendet, und zwar
unter BenuBung verjdiedener Lehrmittel, die e8 ermdglidhten, den
Klaffenunterridgt dburdgufithren. Die Lehrmittel find neuerdings
von der Rehrmittelhandlung Gebr. Hopfel in Berlin itbernommen
und vervielfaltigt mworden.

Bei Bearbeitung bed Stoffed ergab fid) die Notwenbdigleit, die
Nusfithrung bder eingelnen NArbeiten jeder Gruppe genau 3u be-
fdhreiben. 3 glaube annehmen u Idnnen, dap jedbe Kehrerin,
die wie id) auf eine lange Tatigleit in biefem Jweig de8 Unter-
ridted guritdblidt, faft die gleihen Wusfihrungdarten ald zwed-
mafig erprobt Haben mwird.

Mdge dasd Bitdlein dem Unterridhte gute Handreiung ge-
wibren.

April 1909.
Die Verfajjerin.

Borwort zur zweiten Anjlage.

Seit dem Grideinen bder erften Auflage diefed Bithleind ift
den majdhinenfundigen Belehrungen in den Wertarbeitdilafjen aller
Gruppen der Maddenidulen eine erhdhte ufmerijamieit gefdhenit
wordenn. Die BVerfafferin Yat fid) infolgedeffen veranlaBt gefehen,
den etjten Teil besd Budes: ,Die Nahmajdine und ihre BVehand-
lung® ju ermeitern und mit einer Ungahl neuer Abbildbungen 3u
verfefen.

Um jedod) den Umfang ded fleinen Werted nidjt ju vergrdBern,
fhien e8 geboten, im pweiten Teil: ,Die Tednif ded Ndhens”
Gntbehrlidhed zu ftreiden.

Die Berfajferin BHofit, durch bdiefe Berdnbderungen den Un-
forberungen der Gegenmwart Rednung getragen ju Hhaben.

PBotddam, Augujt 1913. .
Die Werfajjerin,



Borwort jur vierten Anjlage.

Aud) die nod) vor bem Jriedensdjhlup entftanbdene vierte uflage
be8 Budjed weift nur fleine BVerdnderungen auf. BVon bder Angabe
dber gur Beit {tbliGen Preife der eingelnen Nahmaidineniyiteme ijt
abgefehent tworden, weil fie ju Haufigen Shmwantungen untermworien
find. Die angefithrten Preife begiehen fid) auf die Handel8lage im
Frithjahr 19161).

Potd8dam, im Frihjahr 1919.
Die Verfajjerin.

1) @egenmirtig find fie 150—200 Progent hoher zu berechnen.
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I.

Die Niahmajdine und ihre
Behandlung.

Bi8 in die Mitte des8 vorigen Jahrhunbdertd wurde die Nabh-
arbeit audfdglieplid) mit ber Hand ausdgefithrt. Jwar Hatten feit
pem Sahre 1790 Dbereit8 verfdiedene Tedjanifer verfudt, bie
Qandndherei durd) Majdinenarbeit 3u erfegen, jedod) erft 1846
gelang e8 Glia8 Qowe in Mafjadufetts, Norbamerifa, eine
witflid) braudhbare Nahmafdine Bergujtellen; 1850 entftand bdie
erfte Mahmajdinenfabrif in Wmerita.

Biele widtige BVerbefferungen, welde andere amerifanijde
DMedjaniler an der Nahmajdjine anbradjten, liegen deren Fabrifation
in Amerifa bald ju hoher Bliite gelangen. Die Nihmajdine. wurde
nad) und nad) derartig vervollfommnet, dap fie bald dad 20 fade
ber Qandarbeit in gleifer Beit Ileiftete. Die gejdidtefte Hand-
ndherin vermag in einer Minute Hodftend 50 Stide auszufiihren,
auf einer Nahmafdine neuefter Bauart fann man 1500 Stide
ausfithren, mit Potorbetrieb jogar 3—4000.

In Deutidland fonnte, naddem die erfte Nahmajdine 1854
eingefihrt war, aug Mangel an Groflapital vorerft eime Hervor-
ragende MNahmaidinenindbuitrie nidht entjtefen; in den lehten 4
Jabhrgehnten Hat fi§) jebod) eine bedeutende deutihe JInduftrie ent-
widelt. Bon dér Gefamtprodultion der Crde, weldje vor dem Welt-
friege ungefdhr 3 Millionen Stitd betrug, fielen auf Deutihland
allein ungefahr 1z Millionen Nahmafdjinen, die von 50000 Ar=
beitern in etwa 40 Fabrifen angefertigt mwurden.

Die Produttion ber fibrigen europdifden RLéinder fteht bder
ber beutfdjen bedeutend nady; e8 beftanden 1913 in

Gngland 3 Jabrifen der Sdmeiz 1 Fabrit
(barunter 1 bder Singer Co. Danemart o .,
in Rilbomwie, Sdpottland) Sdymeden Tr .,

Frantreid 0 Fabrifen Rupland o ,

Ofterreid-Ungarn 3 ” Stalien T,

©Sebhr bebeutend war bdie deutfdhe Nahmafdinenausfuhr. Sie be=
trug nad) den legten ftatiftifhen Beridhten jahrlid) etwa {tber 1 Million

Behrendien, Majdinendgen. 4. Anfl. 1
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otid. Deutfdland nimmt demnad) neben Wmerifa den Gauptplag
im Niajmaldinen-Welthandel ein. Die deutien Nihmajdhinen find
ebenfo folibe gebaut wie die amerifanijen und babet billiger.

€3 mwurden laut Reidh3-Statiftif vom Jahre 1913 audgefithrt
(vhne Surbel- und Stridmajdinen):

Nad) enropaijdien Landern:

Belgien 27000 &tiid  Portugal 5200 Stid
Bulgarien 15900 , Rupland 222500
Dinemart 16300 Sdywebden - Nor -

Frantreid 102400 wegen 13800 ,
®ropbritannien 40900 Sdyweis 18300
Stalien 80800 Spanien 20800
RNiederlande 31900 , Fitrfei 7600
Ofterreig-Ungarn 56800

RNad) auferenvopaifden Landeru:

Nuftralifher Bund 12900 Stitd  Ehile 13800 Stid
Hgypten 3900 Perito 4800
Argentinien 24800 Niederl. Jnbdien 21700
Britijh-Afrifa 14000 Philippinen 6500
Britifd=-Indien 20600 Benezuela 5800

Brafilien 128300
Der Grport der beund)en Nahmaldinen erftredt fich demnad
fiber alle Sulturlinder der Grbe. Der Gefamtmwert ber deutjdjen
Nagmajinen-Ausfuhe belief {id nad) der Statiftift bed beutidjen
Reidges:
im Jahre 1900 auf 20349000 M.
. . 1913 , 49498000 ,
Demgegenitber jithrten von den iibrigen widtigiten Produttions-
landernt laut deven eigener Handelitatiftif aus:

Die %miuigtm Staaten:
im Jahre 1900 Ndfmafdinen im Wert von 19040000 M.

” » 1913 ” ” ” , 47779000 ,
Grofibritannien:

im Jahre 1900 Nahmafdinen im Wert von 29040000 Mif.

. . 1910 , . . ., 34618000

Nad) Deut{dland mwurden laut amtlider Statiftit in ben
Jabrent 1911 —1913 durdyidnittlich eingefiihrt:

BVou den Bereinigten Staaten:
Nahmajdinen im Wert von 3500000 Mt
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Bon Grofzbritaunien:
Nahmajdinen im LWert von 1943000 ML

Wie aud vorliegender Statiftit erfihtlih ift, itbertraf bdie
peutfhe Nusfubhr forwohl bdie englifde wie die amerifanifdje; bdiefe
Tatfacge bemweift jur Geniige die grohe Leiftungsfihigleit der deut-
{den Nahmaidineninduftrie und laBt e8 unverftandlid) exjdeinen,
da den auslandifden Crzeugniffen in Deutjhland in fo
groBem Umfange Gingang gemwafhrt mwird.

Hervorragende deutfge Niahmafdinenfabrifen {ind unter anderen:

Qu Nord- uud ‘mittelbentfd)[anb:
Unfermerfe A. &. . . . . . . Bielefeld
Baer & Rempel SBf)omg QBerfe . .o
Ditrtopp-Werte A. G.. .
Sod) & Go. (Ubdler- Sﬁaf)mafcf)men) .
Frifter und Stoigmann A 6. (%o%mama,

”

”

”

Majdinen) . . . . . . . SBerlin
®ebr. Nothmann G. m. b. S:') e ”
Clemend Miiller 8. m. b. . . . . . . Dredden
€eidel & Naumann A &. . . .o .
Biefolt & LQode (Afrana- S)‘rafcf)men) . PeiBen
Ptundlod & Co. (Drxgma[ =Biftoria- ﬂBerfe) Magdeburg
B. Stoewer A . . . . Stettin
Glaes & Flentie . . . . . . . . . Mihlhaufen i h.
Adolf Kuodh A. . . . . . . . . . CGaalfeld a. 5. S.
Tittel & Nies e e e e e »  r o
Serrmann Kofler . . Altenburg &. 9.
Guftav Winfelmann (ixtan u. @era S?a[]m) ” R
2. 0. Dietrid) . " P

3n yubbcut]d)lanb

Majdjinenjabrit Grigner A. &. . . . . Duelad i. B.
Junter & Ruh . . . . . Rarl8rube
Nahmajdinen: %abrtf Rarf@rube (nnrma[g

Haid & Neu). e ”
G. M. Piaff . . . . Raiferg8lautern
Sayfer (PBfalz. %abmaidjmen %abrtf)
Jofef Wertheim A. G. . %ranﬂmt a. M.

Diefe Fabrifen Haben feme etgenen ﬂ?teberlagen fonbern ver:

tretben ifre Fabrifate durd) Hdndler. €3 gibt in Deut{dland
ungefahr 4000 Handler.

~ Die bedeutenditen amerifanifdhen Nahmajdinen-Fabrifen werden
von folgenden groBen Gefellfdaften gefithrt:

1*
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The David Sewing %aff)ine Go.. . . . Dayton, Ohio
Zhe Singer Go. . .« v o . Tew Jerfey
BWithe Semwing Smaff)me @n .+« + . . Gleveland, OYio

The Standart Sewing Mafhine Co. .

Die vou bden genannten Firmen in %eutfd)lanb ‘am f)auftgften
vertretenie ift bdie Ginger €o. Jew Jerfey. Ieuerdingd Hat biefe
Firma in Wittenberge bei Hamburg eine Nihmajdinen-Fabrit
fleinen Umfiang8 erridhtet; dber bei mweitem grofpte Teil aller
Ginger-Wafdinen wirb trogdem aud England und aus
Amerifa eingefiihrt.

PMan unterjdeidet im Nahmafdhinenhanbdel:
1. Familien=-Nafmajdinen,
2. Gewerbe-Nahmajdyinen.

Beide Urten find umeift gleidartig, jebod) ihren Sonber:
sweden entfprecjend {dmwdider odber ftdarfer gebaut. Fitr befonbdere
gewerblidge Bmwede hat man aud) Spejzialmajdinen von ab-
mweidender Baudet, 3. B. Knopflodmafdinen, Yohliaum-
mafdinen, Bidjadmaidinen, Surbelmajdinen, Wattier-
majdinen, Pelgnd)mafdinen ufw.

Biele grohere deutide Fabrifen ftellen Spesialmafdinen Her;
in befonberem Umfange: Baer & Rempel, Kod & Co. und Diir-
fopp Bielefeld. Speialmaidinen-Fabrifen find u. a. J. Gutt:
mann Berlin (Crfinder der Jweinadel-fnopilod-Majdinen), Wax
Ruddefdel Plauen i. B. (Plauener Spegialmajdhinen-Fabrif).

Jm Hanbdel begeidnet man Nahmajdinen entweder mit dbem
Namen ded Fabrifanten (3. B. Grigner-Majdinen) oder als Marte
(3 B. Anter-Majdinen, BViftoria- Emaid)men) Diefe Bezeidhnungen
begiehen fidh aumeift nidht auf ein beftimmte8 Syftem, mweil bdie
meiften Fabrifanten verfdiedene Syfteme Herftellen, die fie mit bder
gleihen Warfe begeifnen. WVran erhalt daher nur Auffdlup itber
die Art einer Majdine, wenn bder Firmen- obder arfenbegeidnung
aud) die bed3 Spftems beigefiigt wird (3. B. Biltoria-Bogenlang:
16iff-Majdhine, Unfer-Zentralfpulen-Wajdine).

Die eingelnen Vodelle einer Warfe ober eine8 Syftems werbden
haufig von ben Fabrifanten mit Budftaben begeidnet (3. B.
Phonix F, Phonix L). Mitunter werden aud) alle in einer Fabril
entftandenen Modbelle mit fortlaufenden Nummern gefithrt (3. B.
Friftex=-Ropmann Nr. 10).

Die Preife der Majdjinen Hangen bdbavon ab, ob bder Raum
unter dem Arm (Durdgang8raum) grop oder Ilein ift, wie
die gange Wusftattung der Vdajdhine bejdaffen ift, und ob ein BVer-
{hlubtajten mitgegeben wird ober nidit. Ferner ftellen fid) bie
Preife bei Barzahlung niedriger ald bei Abzahlung.



Der Ban der Nahmajdire,

Die Borginge beim Nihen mit der Majdjine,

Beim Mafdinenndhen durdfticht die Nabdel, deren Ohr nafhe
der Spige angebradt ift, bad auf der Nahplatte aus-
gebreitete Beug immer nur von einer Seite; fein3d
der beibent Enben bed Nahfadensd (Oberfaden) wird
mit Bindurd) gegogen. Beim Aufwirtdgehen bder
Nadel mwird der Faben dburd) bdie Reibung einen q
Rugenblid im Jeug suriidgehalten und e8 entfteht i
infolgedeffen auf ber unteren Seite bed Jeuged eine £l
lodere Sdhlinge (ALD. 1). Damit eine Stidbildbung
erfolgen fann, mup die Sdhlinge, ehe fie von bder
Nabel aud dem Jeug geogen mwird, gefangen und
bauernd gebunden werden. Die Bindung der Sdlinge
fann ergielt mwerben:

1. 3ndembdurd) jede Sdhlinge ein giweiter Faden(der
Unterfaden)
gefithrt wird

(Bweifaden-
oder Doppel- [

Abb. 2. tepypiti i
o

2. Jndem jebe neue Schlinge mit der vorhergehenden ver-
fhlungen wird (Cinfaden- oder Kettenjtidmajdjine) (ABH. 3)?).

Das Auffangen und Bins
ben ber Sdjlinge beforgt ein
= befonderer Mafdjinenteil, bder
S Sdylingenfanger; feine Form
6b. 3. ift bei den verjdjiedenen Nih-
majdinenyjtemen voneinander

|

)

1) €8 gibt aud) Bweifabenmafdinen mit S Gnurftid jitr Spegialzwede.
) ?) Rettenftihmajdjinen werden heutzutage nur nod als Speaialmaizdyinen
fite verfchiedene Bwede angercenbdet.
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abmweidjend, immer aber mup er einen gugejpigten Teil Haben,
mit dem er die Sdlinge fider fangen fann.

Bur Bindbung mup die Fadenfdlinge junddit betrddhtlich er-
weitert werden; der Sdlingenfanger bedarf dafer einer beftimmten
Menge Iofen Oberfadens. Dad Lodern bed Oberfadensd, fowie
ba8 Bugiehen bder Sdlinge nad) erfolgter Bindbung beforgt bder
sadengeber.

Nad) BVollendung jeden Stihed mup dad Jeug in beftimmter
Ringe weitergefdoben werden; bdied gefdieht mitteld ded Stoff-
jdiebers., Die fidjere Leitung de8 Beuged beim Vorwdrtd3jdieben
exmbglicht ber Stofforiider, indem er dad Jeug auf ben Stoff-
{dhieber dritdt.

Bei der Stidhbildbung wirfen demnad) mit:

. Die Nabdel (von ber Nabdeljtange gefithrt),
der Sdlingenidnger,

ber Fabdengeber,

der Stoff|dieber,

ber Stoffdritder.

Diefe FTeile find gewifjermaBen bdie Ndhwerfzeuge bder
Majdine, wwelde die Urbeit ded Ndhens ausfithren; man fann
fie dbaber al3 Arbeitdteile der Viajdine bejeidnen. Um bdiefe
Arbeit8teile in Tdtigleit su feen, find befonbere Teile notwenbdig,
welde die Bewegung von dem WUntriebsteil der gangen Pa-
{chine, bem Handrad, gu ihnen leiten, 3. B. Wellen, Rider, Hebel ufw.

Bum Qalten aller bewegligen Teile find Geritftteile not:
wendig.
~ Die Gingelteile einer Niahmafdine lafjen fi demnad) grup-
pieren :

1. 3n beweglide Teile,
a) Urbeitdteile, b) Antriebgteile und Jwifdenteile,
welde bdie Bewegung zu den Arbeitdteilen [leiten,
2. in Majdyinengeriiftteile.

Die Eingelteile des Mafdhinengeriiftes, die beweglichen Teile
untereinander {ind mitteld Sdhrauben miteinander verbuiden.

St 0 1O

Dad Majdhinengeriijt.

Dag Ndhmajdinengeritft befteht aus:
1. Der Nahplatte (Grundplatte),
2. dem Arm.
Alle Geritftteile find aus Gufpeifen Hergeftellt.



Die Nihplatte.

Die Ndhplatte dient gum WuBbreiten der Naharbeit. Sie
tragt auf ihrer oberen Flade den Uvm, auf ihrer unteren die Lager
fiir alle unter ihr wirfenden Teile. €8 mwirfen unter der Nah-
platte der S dhlingenfanger und der Stoffjdieber nebft den
fie antreibenden Bwifdenteilen.

Pan fann bden gangen Abjdnitt der Majdine unter bder
Nahplatte (der befjeren fiberficht Halber) al8 Unterbam, den itber
der Nahplatte ald Oberbau bezeidhnen.

Die Stidhbildung vollzieht {idh teilweife im Unterbau. Um
den Durdjtritt der Nadel in dben Unterbau 3u ermbglidgen, ift-in
die Nahplatte bdie ftaphlerne Stidplatte mit dem Stidlod) gefitgt.
3n der Stidhplatte befinden fidh) Wusjdnitte, welde dasd Crheben
be8 Stoffidjiebers iiber ihre obere Flade ermdgliden. WuBerdem
find itber Ausidnitten in der Nahplatte 1 big 2 ftahlerne Sdyieber
angebracht, mwelde von oben den Jugang zum Sglingenfdnger
exmdglidyen.

Der Arm.

Der Arm ift Hohl und bient um DHalten und jum Sduj
aller Teile bed Oberbaued. JIm Oberbau wirfen folgende Arbeits-
teile: bie Nabdelftange mit der JNabdel, der Fadbengeber und
der Stoffdritder.

An der redjten Seite ded WArmesd befindet i) dad8 LHaudrad
(tfleined Sdywungrad) gum Antriedb der Mafdine; eine befondere
Ginridgtung ermdglidht feine Ausidgaltung (Radauslvjung).

Das linfe Cnde de8 Armed begeichnet man al8 Kopf ber
Mafdpine. Am Kopfe liegt die Stiruplatte, iiber einem Ausfdnitt
an der Pinteren rmfilade der Seitendedel,

Widytig ift der Durdygangdraunt besd Armes, d. h. feine Hohe
itber der Jtahplatte und feine BVreite, benn nad) iemer ®rope begeidynet
man bdie Nibhmaidjine als f)nd)arnng ober niedbrigarmig.

Hodarmig jind Majdyinen, deren WArm (fenfredht an der @tlrnfette
gemejjen) fid) eta 12 em pder mehr itber der Nabplatte erhebt; niedrigs
armig Dei einer Hohe von 8 bid 10cm. Die Breite Ded @ut&)gangé
rauntes nimmt mit der Hohe u. Hodjarmige Nihmajdyinen jind er-
heblid) teurcr al8 niedrigarmige.

Am Arm find die Fadenleitungsteile angebracht, fleine Hid-
den, Ofen, Rollen oder Federn, welde den Faben um
Fadengeber und gur Nabdel leiten (. &. 19). Bu ber Faden=
leitung gehoren aud) -die Spannungsdideiben.

Rechtd vorne am Arm oder auf der Nahplatte befindet fidh

bei Bmweifadenmafdinen der Apparvat jum Anfipulen bdesd
Unterjadens.
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Der Antrieb der Nahmajdhinen.

Pan unterfgeidet Nahmafdinen mit Handbbetrieb, Fuh-
betrieb und Potorbetrieb. Je nad) Art Hed Betriebesd wird
die Mafdine auf einem befonderen Geftell angebradt.

Nahmajdinen mit Handbetried (Handnihmajdinen)?).

Pandmafdinen find auf einem fladgen Unterfa von Holj
ober Metall gelagert (ABD. 4 und 5); man fann fie daber
auf jeden beliebigen Tijd) ftellen.

Die Mafdine wird mittel8 einer am Handrad angebradien
Surbel (j. AL, 5) pder eined befonderen Ridbervorgeleges
mit Surbel (J. AL, 4) getrieben.

AbD. 4.

Nahmajdinven mit Fufbetvieb (Tretmajdjinen).

Kiir eine ZTretmajdine benuft man ein groBered Geftell,
pag ITretgeftell. Das Tretgeftell Hat die Form eined Tifdes.
Die Hhiolzerne Tijdplatte ruht auf dem Stander (ober Stanbd),
der aud gawei Seitenteilen und einem Mittelteil, ber
Spreige, zujammengefept ift. {ber einem Ausdfdnitt in der
Ti{Gplatte ift bdie Majdjine mit Sdharnieren befeftigt 2); unter

1) §n ben meiften norbijden Lindern Guropasd werben in Familien und
Bdulen faft nur Handnihmajdinen benugt.

?) Bei mobernen Ndhmajdjinen werden die Sdharniere Fumeift (des ftarfen
Gerdujdges beim Ndben halber) nidyt unmittelbar auf das Holz gefdyraubt,
fonbern e8 mwerdben Gummi- obder Filzplaiten untergelegt; mitunter befeftigt
man fie aud) auf Berlingerungen des ibledhes. TMan nennt Tretgeftelle mit
derartigen Cinridtungen ,tonlofe Geftelle”.
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dem Ausfdnitt ift das8 Olbled) sum Ubtropfen ded OI8 ange-
bradht?).

Am Stander find bad Trittbrett, die Bugftange und bdag
"Sdmwungrad gelagert, welde bie Kraft von den Fiigen bder
Arbeiterin mitteld bed Treibriemensd jum Handrad der Majdine
leiten. Der Treibriemen ift entweder direft um den Radiranz bes
groBen Sdmwungradesd oder um eine an feiner Seitenflade ange-
braditen Riemenjdeibe gelagert und witd durd) 2 Lbdder in der
Tijgplatte gur Riemenfdeibe ded Handbraded gefithrt. Der

Abb. 5.

FRiemen fann mitte[8 eciner bejonderen EGinridtung vom grofen
Sdmwungrad abgemworfen und wieber aufgelegt werden.

Bor der Riemenfdeibe ded Hanbdrades ift die Riemenfapye,
vor dem Sdmwungrad am Tretgeftell der RKleiderfdjus gelagert?).

Der Stander mit Nebenteilen {owie dad Trittbrett und bdas
Sdmungrad beftehen aus Gupeifen, die Jugftange aud Holz und
Wellen, Sdjrauben und Bolzen aud Gupitahl ober Scdmiedeeifen.

1) Die Tretgeftelle der Haushaltndhmajdinen Haben mitunter Cinrids
tungen zum Berfenten der Majdhine (BVerfenfinajdhinen).

?) Der Kleiberfduy fdllt fort, wenn fid) dag Sdwungrad aupen am
@eftell Definbdet.
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Die RQager fiir bad SHmwungrad und
die Bugitange find bei modernen Nabh-
majdinen jumeift Kugellager (ADLD. 6);
hierburd erhilt die Mafdine einen
leihten und gerdujdlofen Gang.

Pan Hat aud Ndahmajdinen,
welde fiir Hand- und Fupbetried
eingeridytet find.

Nahmajdinen mit WMotorbetrieh.
Kafjt ausidglieplid) fommt der elef-
trifge Motor in Betradyt. Der Gebraud
desfelben ift iiberall mbglid), wo eine
Stromleitungfitr Qidjt= oder Sraftzmwede
vorfanden ift; er fann daher aud) von
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fleinen Gemerbetreibenden angewendet werben unbd bietet ihnen bdie
Moglichteit, mit dhnliden Borteilen gu arbeiten wie der Grofbetrieb.

Gingelantrie durd) Motor (ABL. 7). Der Gleftromotor mwird
mitte[8 einer Stell-
{dhraube auf der hin-
teren Seite der Tifd)-
platte oder unter der=
felben befeftigt. Sum
AnidhluB an die elet-
trijge KQeitung bient
ein Sabel mit Sted-
fontaft. -

Der Piotor wird
durd) Drud auf das
Lrittbrett ein= und
ausgefdhaltet; {tdr-
ferer Drud ver-
mefhrt, {GHmwdderer
vermindert bdie
Gefdmindigleit der
Bewegung. Sobald
der Drud auf bdem
Fubtritt auffort, fteht
dieMajdine ftill. Soll
dieDMafdine ald Tret-
majdjine benust wer-
den, fo wicrd der elel-
trifde Antriedb ausd-
gefdaltet umd Dder
Riemen um Fup-
antrieb aufgelegt.

Gruppenantricd
durd) Motor (ADLD. 8).
Die Geftelle der Pa-
fdhyinen find fehr jtart
gebaut, bie Tifdplat-
ten Haben mulben-
formige fAnfdge
gum Aufnehmen der Arbeit. Cine beliebige Anzahl von Mafdinen
werden 3u einer Gruppe vereinigt, indem die Tifdplatten anein-
ander geretht und durd) Rlammern feft verbunden werden. Jede
Mafdhine Hat unter der Tifhplatte ein Reibung8vorgelege.
Alle Pafdhinen werden mittel8 einer Transmiffiongmwelle
vont einer eleftrijen Bentrale ausd angetrieben.

Abb. 8.
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PMan Hat einrveifige Tijhe und Doppeltijhe mit Diulden.
Dopypeltijde beanfpruden weniger Plag, weil eine Vulbe fitr je
awet Dajdinen geniigt.

Die Aug- und Ginfdaltung der Mafdjine wird 1ie beim
Gingelantrieb durd) Drud auf dad Trittbrett beforgt.

Gleftrijher Gruppenantrieb mwird von allen groBeren deutjden
Nahmajdinenfabrifen eingeridhtet.

Die bewegliden Teile der Nihmajchine.

Gin Majdinenteil fann fortidreitende (Hin= und hers,
auf= und niebergehende) oder drefenbde Bewegungen ausfithren.

A8  fortidreitend begeidnet man bie Bewegungen eined
Mafdinenteils, wenn er fid) gang aud feiner Lage fortbemwegt; er
fann fid) in einer geraben oder in einer Bogenlinie bemwegen.

Drehend ift die Bewegung, wenn fid der Mafdinenteil um
eine in ihm liegende Udfe (fdrpexlide odber mathematifde) be-
wegt, im fibrigen aber feine RQage nidjt verdndert. Dreht ed fid)
immer nad) einer Seite, {o [duft er um (rotiert); wedhfelt er bie
Prehungsriditung, jo jhwingt er.

Gin Mafdjinenteil Tann zu gleider Jeit fortfdreitende
und {Ghmwingende Bewegungen ausfithren.

Die Bewegung eined Majdinenteild fann gleihidrmig oder
ungleidfdormig fein.

Bei jeder Mafdine geht durd) bdie Reibung aller Teile unter-
einander an und fitr fid) viel Kraft verloren; e8 ift daber widtig,
ihnen joldje Bemwegungen zu geben, bei welden der Kraftverbraud
ein mdglidhft geringer ift. Die vorteilhaftefte Bewegung ift bie
umlaufenbe, weil bei ihr bie Sdmwungiraft am meiften aus:
genugt wird. Die ungitnftigite Bewegung eined Mafdinenteild ift
die fort{dreitende in gerader Bahn, weil jede feimer Umleh-
rungen eine Griditterung verurfadt und mweil infolge feiner
grdBeren Reibung aud) viel Sraft verbraudyt wicd.

Se mehr Teile an einer ajdjine umlaufen, um fo leidter
und dabher aud) jhneller fann fie arbeiten.

Die Arbeitsteile (Nihwerfzeuge).
Samtlide Teile find aud Stafhl Hergeftellt.
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Die Nabel.

Dan unterjdeidet an ber Nabel bden Sdaft, den Kolben
und dag Ohr.

Der Nadeljdaft. Dad Obr ift ungefihr 5—10 mm oberhalb
ber Spige angebradt. Nber dem Ohr ift in den Sdhaft auf einer
Geite eine big um Kolben reichende lange Rinme?l), auf bder
entgegengefegten Seite eine furze Rinne eingefdnitten. Jn der
langen Rinne findet der von der Garnrolle fommende Fabdenteil,
in der furgen Rinne der am Stoff befeftigte Fadenteil Plag,
wifrend die Nadel den Stoff durdhfahrt; Hierburd) wird der Faben
vor dem Berreifen bewahrt. Jm unteren Cnde der langen Rinne
unmittelbar [ber dem TNabdeldhr liegt ein fleiner Yo der; er hemmt
den Faden im gegebenen ugenblid und veranlaft hierdurd), dah
dte Slinge mehr nad) der Seite ded3 Sdlingenfingerd geridjtet
und infolgebeffen fidjerer gefangen mwird.

Der Nadelfolben. Dan unterfdeidet Nabdeln mit didem
Solben und diinnem RKolben (aud) gang ohne Kolben); die diden
folben find mitunter auf einer Seite abgefladt.

Die Syftemsuummern der Majdjinennadeln. Die Art bder
Nadeln wixd durd) eine Nummer Degeidnet. Die Nummer ift
meift auf dem SRolben eingeferbt (immer ift fie auf dem Papier-
umicglag, in weldem Mafdinennadeln verfaujt werden, neben dem
Wort ,Syftem” ober ,Qualitdt begeidhnet). Die verfdyiedenen Pta-
{dinennabdel-Fabrifanten jithren verjdiedene Syftemsnummern.

Die Starfenummern der Majdjinennadeln. Jede Nabelart
witd in verfdjiedenen, durd) Nummern begeidneten Starfen an-
gefertigt; bie Nummer ift meift auf dem Kolben eingeferbt. Die
niedrigite Nummer begeidynet ftet8 die feinjte Nadel. Die Starke-
n[ut.r:bmem find nidht bei den Mabdeln aller Nahmajdinenipiteme
gleid.

Der Hauptfiy der deutfden Majdinennadel-Fabrifation it
Aadgen. Befannte Firmen bdafelbit find:

Badus und Boflen, ®ebr. Funien,

Stephen Beifgel fel. Witwe und  Karl Hubn,
Solhn,

Braufje & Co., Qeo Lamuers.

A8 vorgiiglich ift aud) die Firma: Wolff, Knippenberg & Co.,
Jdter8haufen i Thiir. befannt.

1y Mafdyinennadeln, deren lange Rinne nidt big zum Kolben reidht,
find ,geprefte Nabdeln”; fie {ind mindermertig.
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1. Sdiffden.

Gin Sdiffden ijt ein langlides Gehaufe, welhes an einem
Enbde in eine {harfe Spige auslauft (f. Abb. 9). Jn feine Hoh-
lung wird eine [dnglide Spule gelegt, auf welde der Unter-
faben gemwidelt ift.

" Da3 Sdjifidjen wird von einem Mitnehmer, dem Sdhiffdjentord,
auf einer gevabden oder bogenfdrmigen BVahn Hin und Her
bewegt. Das Sdjiffgen muB in feinem Behaltnid o viel Spiel-
raum Haben, dag aud ein jtarfer
Faden Fwifdjen beiden Hindurd
gletten fann. Mittel8 einer beim
Herausdziehen bHed Sdhiebers in
Tatigeit gefeten Hebelvorrich-
tung fann dba8 SdjiffGen aus bem
Gdiffdentord gefoben mwerden.

Die Stidbilbung Ffommt
bei einer Sdhiff§enmaidine fol=
gendermaBen guftande (fiehe Ab- ABD. 9.
bilbung 9): _

Die Spige de8 Sdifiensd erfaht die Shlinge beg Oberfadens,
ermeitert ie unter Mitwirfung ded Fadbengebers und gleitet gdny-
li hindburd), den Spulenfaden mit fid) fithrend. Die aufmwdrtsd
gehende Jabdel jieht die Shlinge, welde nun im Unterfaden ge-
fangen ijt mit, ber Fabengeber 3ieht fie feft su und der Stich ift vollendet.

Sdiffdjenmajdinen (f. S. 25).

2. Greifer.

Greifer find jeiben- obder ringformige Kdrper mit einer Spige
gum Grfaffen der Slinge. Greifer
ihmingen oder laufen um (AHH.
10a und b).
Greifer der  Sweifaden-
majdyinen. Die Greifer der Jwei-
fabenmafdinen Haben eine BVer=
tieflung, bden Oreiferfeflel, ur
Aufnahme einer runbden, fiir den
Unterfaden  Deftimmten Spule.
Die Spulefann direft oder in
eine Hitlfe (Spulengehaufe,
Spulenhiilie) gefiigt in den UbB. 10.
®reiferfeifel gelegt werben.
CStid)bilduug der Greifermajdyinen (ALL. 11). Die Greifer-
fpite erfafst die Oberfadenjdhlinge, evmveitert jie unter Mithilfe des
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Preis der Majdyinennadeln. Nadeln mit didem Kolben fojteten
vor dem Sriege eingeln 8—10 Pfg., im Dugend 0,75—1,00 M. ;
Nadeln mit ditnnen oder ohne Kolben eingeln 5 Pfg., im Dugend
0,560 M.

Die Lange einer Mafdhinennadel witdh vom Ofhr bisd jum
pbheren Gube bed Kolbensd gemejjen.

Die Nadel wird mittel8 ded Nadelhalters an der Nabdelftange
befeftigt.

Die Nabdeljtange. Die Nadelftange ift 3ylindrifd oder prig-
matifd) geformt?) und ift an der Stirnfeite der Mafchine, von der
Stirnplatte teilweife verdedt fenfredht gelagert?). Moderne Majdinen
haben meift eine fehr furze Nadelftange, welde aud) in ihrer Hodjt-
jtellung oben nidit aud dem Wrm [Hervortritt.

Der Nadelhalter ift eine itber dad untere Gnde bder Nabel-
ftange gejchobene Klammer oder Hiilfe; er preht den Nabdelfolben
mit Dilfe einer Sdraube in eine Nut der Nabelftange. Bei
mandjen JNdhmafdinen wicd dber Kolben nur in eine Bohrung der
Nadel{tange gefdoben und mittel8 einer feitlid) angebradgten Sdjraude
in derfelben feftgetlemmt.

Ginjetzen der Nadel.

Hohenftellung: Die ridhtige Hodhenftelung der Jadel wird bet
pen meiften Pajdinen durd) die Hohe der Nut ober der Bofhrung
in ber Nabeljtange beftimmt.

Bei einigen Majdjinen hat man zu beadjten, bag ein an bder Nabdel-
ftange angebrachter Gtric) in einer Cbene mit der oberen Fldde der
Gtirnplatte jteht und dap fich bei diefer Stellung der Nabdelftange bas
Nabeldhr in einer Chene mit der Stidyplatte befinbdet.

Seitlidje Stellung: Die furgze Rinne muf jtetd nad) der Seite
gericdgtet fein, auf welder der Sdhlingenfinger die Schlinge erfafst.

Der SHlingenfinger,
Pan unterfdeidet:
1. Sdiffden: nur fiiv Sweifadenmajdinen anmwenddar,
2. @reifer: fiir Bwei- und Ginfadenmafd)inen anwendbar,
3. Greiferjdififen: nur fir Bweifadenmajdinen an=
wendbar.
Pan gruppiert nad) den Schlingenfingern die Nahmafdinen in:
Sdyifidenmajdjinen,
Greifermajdjinen.
Greiferidifidenmaidyinen.
1) Bylindrifde Nabelftangen werden im allgemeinen tweniger bdurd) die
Reibung abgenugt alg pridmatijche.

%) (tere Gyfteme haben meift anftatt einer Nabeljtange einen {dhrvingenden
RNadelarm.
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Die Spaunung des Unterfadens,

Die bei ber Stidhbilbung notmwendige Anjpannung ded Unter-
fabens mwird durd) eine Blattfeder Deforgt, welde entweder am
Sdlingenfanger felbjt, oder am Spulengehiufe angebracht ift; ihre
BGpannfraft wird mittel8 einer Ileinen Sdjraube geregelt. Dex
Faben mup unter dbie Feder geleitet mwerden.

Der Fadengeber.

Der Fadengeber hat die Aufgabe, im entfpredhenden Augen-
blid den Oberfaden ju lodern, d. §. fo viel Fadben von der Garn-

Abb. 14.
Anfidht des Gelentfadengebers (a) bei abgenommener Stirnplatte.

rolle abjujiehen, alg bder Sdjlingenfdanger gur Grmeiterung bder
Oberfadenidlinge gebraudit, und die Sdlinge nad) ihrer Bindung
im Seug augugiehen. Die dem Sdylingenfinger ju gebende Fabden-
menge ift bei jedem Ndhmajdineniyitem veridjieden, dementipredjend
it aud) die Grdhe der Bewegung de8 Fadengebers (fein Aus-
flag) bei jedbem Spftem voncinander abmweidend.

Behrendien, Majdinendhon. 4, Aufl. 2



— 16 —

Fabengeberd und ieht fie um bie in jeinem Bewegungdmittelpunit
gelagerte Spule. Die Spule nimmt nidt an der Bewegung bHesd
Sdlingenjangers teil (fie hat jedbod ihre eigene, durd) ba3 Ab-
wideln ded Fabend bedingte Bewegung). Der aufwartd gehende
Gadengeber ieht die Sdlinge, weldhe nun im Unterfaden gefangen
vom Greifer ab und zieht fie fejt an.
Sreifermajdinen (. S. 29).

Abb. 11. Abb. 12.

Gvreifer dev Einjoden= odex KettenjtiGmaidine. i

Der Breifer ift eine freidrunde Sdjeibe, auf deflen ebener Fldde ein
gteiferbafen gefdymniedet ift. Der Kettenftidgreifer Hat eine umlaufende

emequng.

Stidbildung (UL, 12). Der Greiferhafen ergreift die Schlinge des
Oberfabens, evmweitert {ie, fithrt fie um feinen unteren WUnfag und Halt
fie fo lange feft, bis bie Jtabel {ich mieder in ben Unterbau gefentt hat.
Nadhpem der Greiferhafen die ndadyjte Sdlinge erfaBt Hat, gleitet er
burd) bie erfte Sd)linge, diefe jdallt ab und ift mit der zoeiten Slinge
verbunbden ).

3. Greiferidifiden.

Greifer{diffen Haben eine dem
®reifer ahnlidye Form und befigen eben-
fall8 eine Greiferfpige (ADD. 13). Sie
untexfdjeiden fid) jedodh von den Greifern
dadurd), dah ihre Spule nidht im Be-
wegungdmittelpunit gelagert ift und da-
Her mit an ifrer Bewegung teilnimmt;
fie wird allo mie die eined Sdifidens
mit dburd) die Oberfadenfdlinge gefiihrt.

Greiferidififenmaidinen(].S.35).

1) Rettenftide fonnen aud) nod) auf
anbdere Weife entftehen.
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Die Bemwegung ded8 Fabengeberd mup ungleidfdormig fein,
weil {ie fih den Bewegungen de8 Schlingenfingerd und der Nabel-
ftange angupaffen Hat.

Der am Haufigiten angemwenbdete Fadengeber ift der KFurven-
fabengeber.

AbH. 15.

e MNeie Sdjeibe. a—h Fabenleitung.

Der Kurvenfadengeber ragt alsd Hebel aus einer jdhligartigen
Offnung in der Stirnplatte Hervor und wird mittel8 einer Kur-
venmwalge?!) ungleidformig jdhwingend auf und nieber bemwegt;
der Oberfaben wird durd) ein Fithrungdauge an feinem Enbde ge-
leitet. WBei jeder Senfung jieht der Fadengeber die entfprechende
Fabenmenge von der Garnrolle ab, bei jedem Hub zieht er die
tm Beug gebunbdene Sdlinge 3u.

Da bei Anwendung einer Survenmwalze verhaltni8mapig viel

) Rurvenmwalze: Walze mit einer furvenformig eingefdnittenen Nut,
in bdie Dber Bapfen eines Hebel8 eingreift (furoengetriebe). Bei der Drehung
der Walze wird der Hebel der Form der MNut entjprediend zu ungleid)for:
miger Berequng geywungen; er fdmingt lwanglanfig. Die den %abengebet
antreibende Kurvenmwalje ift auf der Oberwelle gelagert (Oberwelle: die im
Yrm wagred)t gelagerte lange Lelle). Siehe ALL. 24.



frajt verloren geht, hat man andere Fabdengeber mit geringerem
Qraftverbraud) erfunden:

1. den Gelenffadengeber,

2. dpen umlaufenden Fadengeber.

Der Gelenffadengeber hat feinen Namen bdaher exrhalten, weil
er aud eingelnen Teilen jujammengelentt ift (Abb. 14); er ragt
meift red)td Jeitlid) aus einer Offnung binter der Stirnplatte Hervor.

Der umlanfende Fadengeber bejteht ausd einer vor bem Stirn-
plattendedel gelagerten groBen umlaufenden Sdjeibe, an bderen
Rand eine Ileine nid)t hemweglide Sdeibe (ALL. 15 e) ober eine
brehbare Ofe gelagert ifft. Der Oberfaden wird unter die fleine
Sdjeibe gelegt (ober durd) bie Ofe gefiihrt) und von ihr bei bder
Umbrehuug der groBen Sdeibe im Kreife mitgefithrt. DHierdurd
wird der Faden abmed)ielnd gefenft und gehoben und infolgedeifen
gelodert und angegogen.

Ju engem Bufammenhange mit der Tatigleit bed Fabengebers
fteht bie der Fadenauzugfeder.

Rie Fadenanzugieder.

Die Fadenangugfeder ift eine tleine Sdlagfeder mit Fiifh-
rung8auge, deren Bewegung unten durd) einen Riegel gehemmt
wird. Sie fHat die Nufgabe, den vom Fadbengeber Dbereitd etwas
gefenften und daher lofe auf der Beugilade liegenden Oberfaden
burd) rajded Wufwdrtsfdnellen von der Nadeljpige fortzuziehen,
ehe diefe in bas Feug einfticht, um feine Befdhadbigung zu wver:
hindern. Sobald die Nadel in dad Jeug gedrungen ift, finft das
Sdlagende der Feder auf denm Jiegel nieder.

Die widitige ordnungdmahige Tdtigleit der Fabenanjzugfeder
hingt von ber ridtigen Stellung ifhrer Anjdlagilache ab; bder
Piegel ift dbaber meift verftellbar?).

Die Fadenzugfeder ift bei den meiften Ndhmajdineniyftenmen von
einem Fleinen Hohlzplinder umgeben Hinter den Spannungsdideiben
auf bem Cpannungsitiit gelagert ; ihr Schlagenbde ragt hinter den Sdeiben
Hervor. Die Unjdjlagilache Der Feder ift durdh einen us{dnitt im

Hohlaylinder gebildet; mitteld8 Drehend des Hohlzylinders fann bdie An-
jdhlagfladye verftellt werden.

Tie Jadenleitung.

Bei jeder Nihmajdjine muB bder Oberfaden von der auf dem
Garnfhalter {igenden Garnrolle bden gleiden Weg nehmen. Gr
ilt ftetd zuerjt nad) dem Fithrung8auge ded Fadbengeberd und
bann nacd) der MNabdel ju leiten; auf dem Wege um Fadengeber
hat er eine Spannungdvorridgtung und die Fadbenanjug:
feber gu durdlaufen. Der Faben mup enifpreend angefpannt

) (Séﬁgvi'bt RNahmajdyinen, welde andere BVerridtungen ur Regelung bdesd
Oberfadbeng haben.

A
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fein, bamit der Fabengeber nidht mehr oder weniger Fadben von
der Garnrolle abgiehen fann, al8 dber Sdlingenfinger ur Sdlingen-
erweiterung  gebraudt; andernfall8 wiicben die Stige Sdleifen
bilden, ober ber Faben wiirde reifen.

Die Spannungsdvorridtung fiir den Oberfaden. Tie Spannung
witd durd) Cinflemmen des Fadensd zwifden 2 Sheiben, die Span-
nungsjdyeiben, erzielt. Die Spannungsdfdeiben find durdhlodt und
itber einen an der Stirnplatte befeftigten Sdraubitift, den Span-
nungsijtift, gejdoben; ihr Drud gegeneinander wird dburdy eine vor
den Spannungsideiben gelagerte Spiralfeder (Spannungsfeder) be-
wirft und mitteld einer Sdraubenmutter (Spannungdjdranbe) ge-
regelt (Geradlangidiffjen-Maidhinen Hhaben eine andere Cinridhtung).

Bei mandjen Nihmaidinenfyftemen Hhat man mitunter {tatt der
Gpannungsideiben ein Spannungsridden mit tiefer Randnut zum
Ginlegen des Fadens. (Der Faden wird einmal gang um dag Radden
geflungen.) Durd) den Drud der Spiralfeder wird die Bewequng bes

Radcdhensd mehr oder weniger gehemmt und Hierburd) eine {tdrfere oder

geringere Reibung des Fadens erzielt.

Die Spanmungdauslojung. Durd) eine befonbdere, Dei jedem
ftahmaidineniyitem abweidende Cinriftung wird die Spannungs-
feber beimn DHeben de8 Dritders {oweit von den Spannungdjdeiben
entfernt, dbap ihre Drudwirfung aufgehoben ijt.

Bei den meiften GSyftemen wird die Feder mittel8 einer iiber den
Gpannungsideiben gelagerten Platte zujammengedriidt; auf die Platte
wirft ein vom Driiderhebel bewegter Gtift (fiehe 3. B. Ubb. 14).
Der Oberfaden ift Demnad ftetd von der Garnrolle
3u leiten:
1. Bu ben Spannungdjdeiben,
2, au ber Fabenanjugfeder (falld eine folde vorhanden),
3. sum Fadengeber,
4. gur RNabdel (von der Seite bder langen Rinne).

Bu diefen Teilen wird der Faben mitteld Ofen, Hafden
oder ROl Gen gefilhrt. Van ftelle bei jedem Nahmajdyineniyftem
sgunddit bdie Rage der Hauptteile an der Stirnplatte feft und e8
ergibt i) naturgemap der Weg, tweldjen der JFaben Fu nehmen hat.

Der Stoffidhicber.

Der Stoffidjieber befteht ausd_ dem Sahnufopf, einem fladen,
mit mehreren Reihen jdarfer Bdhne bejegten Kdrper und dem
beweglid) gelagerten Stoffjd)ieberbalfen. Der Sahnfopf ift auf dem
Stoff{dhieberbalfen mit Sdhrauben befeftigt (Yudnahme: Seradlang-
fdiffhen-Majdinen); bei ber Bemwegung ded Stoffjcdhiebers treten
bie Bdhne bdburd) bdie Ausdidnitte in der Stidplatte, erfajjen bden
auf der Ndbhplatte ausgedbreiteten Stoff und {dieben ihn 1weiter.
Die Bahntdpfe fonnen verjdieden geformt fein (J Beifpiele AbD. 16),
dement{precdjend aud) die Offnungen in der Stidplatte.
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Der Stoffidieber fithrt 4 Bewegungen aud:

1. Bemwegung: fenfredt aufwarts; der Stoff wird von
den Jihnen erfakt.

2. Bewegung: wageredt itber der Stidhplatte; bder
Stoff wird um Stidhlange weitergefdoben.

3. Bewegung: fenfred)t abmwarts; die Jdahne Ilaffen
pen Stoff [08.

4. Bewegung: wageredt unter der Chene dexr Stid:-
platte; ber Stoffichieber tritt in feine Anfangsitelung
guritd.

Die Odohenlage bded
Stoffidieber8 fann verdnbdert
werden; bei jebem Nihmajdinen-
foftem findet man Hierzu eine
andere Ginridytung.
Die Lange der mwages=
tedjten Bemwegungen (die
Stid)ygrd Be) fann mitteld einer
Stidjtelljdhranbe oder eines Stidy)-
ftellhebel 8 veranbert werben. Beide
ftehen dburd) Swijdenteile mit bem A6B. 16,
Ctoffidieberbalten in Berbin-
bung und miren bei ifhrer BVerftellung auf deflen Bewegung ein.
Ridmwdrt8ndhen mwird durd Umiehr der Stoff-
fhieberbemegungen erzielt. Dioderne Ndhmafdjinen Haben
meift diegbeziiglidge Cinriditungen; man benuge fie aber nuv Fum
Berndhen der Stidye!

Der Stofjoriider.

Der Stofforitder befteht ausd 3 Gingelteilen:
1. Der Dritderftange,
2. bem Fub,
3. bem Dritdferhebel (odber RLiifter).

Die Driiderjtange ift der Nabdelftange bder betreffenden Ma-
fdjine entjprechend zylindrif ober pridmatifd) geformt und liegt
mit ihr pavallel. Um einen elaftifden Drud des Fuped auf das
Beug 3u ermdglidgen, arbeitet die Driiderftange unter Federdrud.
Die Dritderfeder ift fiber die Stange gefdoben?); ihr Drud
fann mitte[8 einer am oberen Cnbde bder Driiderftange figenden
Sdjraube geregelt mwerden.

Der Fuf. Jedber Mafdine find eine AUnzahl, mit welden
man verjdjicdene Arbeiten ausfithren fann, um Ausmwedfeln bei-

o ';S ‘Bei der Langfdiffmajdine in eine Hohlung der Driiderftange.
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Die Grdpe der Nberfegung einer Nahmajdine mit Fupbetrieh
(aljp die Anzahl der Stide, weldhe man bei einmaligem Heben
und Genfen der Fithe ausfithren fann) Hhangt davon ab, wieviel
grofier die grofe Riemenjdeibe am Tretgeftell ift, al8 bdie Fleine
am Arm. Die meiften Hausdhaltungd-Nahmajdinen mit Fupbetrieh
bhaben eine Nberfegung von 1:5 bi8 1:6, d. h. man ndht beim
einmaligen Qeben und Senfen be8d Irittbrette8 5 big 6 Stide
(bie Qandmafdinen Haben eine 1berfegung von 1: 21/, big 3)1).
Majdinen fiir Gewerbe und Jnduftrie Hhaben eine grdBere {iber-
fegung, namentlid) wenn fie mit Motoren betrieben werden. Die
groBte Uberfegung Haben die Shnellndher mit faft 1: 9.

Rajd) arbeitendbe Nihmafdyinen. gewdhren jowohl im Haushalt
wie im Gemwerbe und in der Jndufirie einen groBen praftijfen Vorteil.

Sdjrauben.

Bu einer Sdjraube gehdren wei Teile:

1. Der Sdraubenbolzen (Sdhraubenfpinbdel) mit dem erhabenen
Sdiranbengewinde; der SHraubenbolzen hat meift einen Kopf;

2. die Mutter mit dem um erhabenen Gewinde paffenden
Hohlgewinde.

Je nad) der Art, wie der Schraubenbolzen und bdie Wutter
ineinandexr gefiigt werben, unterfdeidet man:

Sopfidrauben, Mutterfdrauben:

Kopfidranben: Der Sdraubenbolzen wird in die Wutter,
welde in dem Mafdinenteil Jelbjt eingejdnitten ift, gedbreht; als
Angriffateil dient der Kopf. Dad Cindrehen fann beforgt mwerden:

a) mit ber Hanbd; der Kopf ift al8 gylindrifcher oder fligel-
artiger Griff gebildet: Grifijdranbe?); ’

b) mit bem Sdraubengzieher; dber Kopf ift flady gebildet
und hat einen Sdli jum Ginjegen der Sdraubengieherjdhneide:
Sdligdraube, Jeder Nahmafhine find 2 Sdraubengieher iu ver-
{dhiedenen Grofen beigegeben.

Mutterjdhranben: Die Viutter ift in einen befonderen Kdrper,
bie Sdjranbenmutter, gedreht. Der Sdraubenbolzen fann feft in
ber Mafdyine gelagert fein, ober durd) die gelodhten Teile gejdhoben
werben (bei Berbindbungsfdrauben). Die Sdraubenmutter fann
mit ber Hand oder mit bem Sdhraubenidlit]{el itbergedreht
werdent.  Jeber Mafdjine ift ein fiir alle an ihr angebradten
Sdjraubenmuttern paffender Shraubendlifiel beigegeben.

) Vei Nihmajdinen mit Handbetried wird die Ilberfegung durd
Bahnrader bewirtt.

?) Griffi§rauben Haben mitunter ebenfalls einen Shlig, damit man fie
gelegentlich) befonbders fejt anziehen fanm.
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gegeben. Jeder Fup befteht aus der Drudplatte und dem Anjas-
teil. Die Drudplatte ift bei den eingelnen Fiifen einer Nah-
majdine ihrem Bwed entfprechend veridjieden geftaltet, der An-
fagteil ift bei allen Fitgen eined Syftems gleid).

Der Driiderhebel (ober RKiifter) vermittelt dad Geben und
Genfen ber Drirderftange, indem er an einen Vorfprung bes
Dritderftangeniolbens greift.

Antriebs- und Bwijdenteile.

Bei einer Nahmajdine finben Anwendung: Wellen (gefrdpite
Bellen {ind Wellen mit einer Srimmung), Rader (Riemenjdjeiben,
Reibung8riber, Bahnrader, Schwungrader), ugftangen, Surbeln
(Rurbeljcheiben), Kurvenwalzen, Grzenter, Febern.

Den Jwifdjenteilen fnnen verfdjiedene Aufgaben zufallen:

1. Gie fonnen eine Bewegung auf einen anderen Teil ohne jebe Ver-
dnberung iibertragen: man bezeidnet jie dann als fibertvagende
Bwijdenteile; iibertragende Bmifdenteile find: Wellen, Riemen-

deiben, Reibungsriader, Zahnrdder (Rammrader).

2. Gite fonnen eine Bewegung vermanbdeln, und war ihre Art oder
ibre Ridtung; fie tonnen aud) eine gleihformige Bemwegung
in eineungleidfdrmige umdndern; man bezeihnet jie dbann ald
pertvandelnde Jwijdenteile. Berwandelnde Jwijhenteile find:
Bugftangen mit Qurbeln (Rurbelgetriebe), Sahnrader (Regels
riber, Survengetriebe, Grzenter.

3. Gie fonnen die Bewegung eires Leiles oder aud) ber gangen Mas
fdjine gleidymdpig ceftalten; man begeichnet fie in diefem Falle al3
vegulievende, Jwijdenteile.  Requlierende Bwifhenteile find:
Sdmwungrdder?), Febern.

Je mehr Urbeitsteile an einer Mafdhine umlaufen, um o eins
facher fann fie gebaut werben, eil bei ber liberleitung bet Bemwequng
vom  Antriebsrad, weldjes ja felbjt wmlduft, weniger verwanbdelnde
Bwifdenteile angubringen ndtig find.

Die fiberfetsung der Nihmajdine.

Bei jeder einmaligen Umbdrehung ded die Obermelle treibenden
Raded wird die Nadel einmal gefentt und gehoben und fithrt einen
Stih aud. Um midglihft rajde Umbdrehungen bde8 NRabded und
hierdburd) moglidit viele Stihe in einer gegebenen Beit gu erzielen,
iibertrdgt man die Bewegung auf das8 Rabd von den Fithen oder
Yanden der Arbeitenden in mdglidhjter Befdleunigung. Diefe be-
{fleunigte {bertragung ber Bewegung begeifnet man alg fiber-
feguug ing NRajde.

. ) Sdywungrider verleihen der Majdine einen gleifmdpigen Gang durd)
Uberminbung der beidben Totpunfte bei jeder Umdrehung. T otpuntt:
Gtellung zweier miteinander arbeitenden Teile, in welder die Kraft unwirtiam

ift. Betjpiel: Diejenige Gtellung der Jugftange am Tretgeftell zur Kurbel oder
gefropften LWelle, n weldjer die Rraft der Fiie auf dag Trittbrett nidyt einmwirtt.



Nahmajdhineniyjteme,

1. Gdiffhenmajdjinen.

Sdiffdgen werdben mit dem Sdiffdenord auf einer geraden
ober bogenformigen Bahn hin und DHer bewegt. Mafdhinen mit
geradlinig bewegten Sdifffen bezeihnet man al8 Geradlangjdiff-
den-Majdyinen, Mafdinen mit bogenformig bewegten Sdhiffcen al8
Bogenlangjd)ifiden-Majdyinen.

a) Geradlangidifihen=-Majdinen.
Dasd Sdiffdyen.

Da3 Sdifiden hat, feiner geradlinigen Bewegung entfprechend,
ein gerade Form (Geradlang{diffden); e8 tann féitlid) offen ober
hinten offent fein. Hinten offene Sdiff-
den heiBen Bylinderjdjiffden; ihre Spule
ift groger al8 bdie bder feitlid) offenen
Shiffdgen.

Geitlid) offene Sdifien Idunen
nLodjdifiden’’ oder Cinlegejdifiden fein. A5, 17.

Bet Lod)jdiffden witd ber Faden
von ber Spule itber einen Reitfteg und durd) mehrere Locher gefithrt;
je mehr Loder man benugt, um fo grdfer ift feine Reibung und
infolgedeffent feine Spannung. Lodidifiden find umfitandlid) ein-
gufddbeln und bdafer veraltet.

Bei Einlegejdiffdhen (ALL. 17) wird der Faden durd) Cinlegen
in Sdlige unter die innen gelagerte Spamnungsfeder (Blattfeder)
und unter bdie aufen gelagerte Fadenleitungsfeder gefithrt; bder
Drud der Spannungsfeder twird durd) eine Sdraube geregelt.

Der Sdyifidentord ruht auf dem Sdyiffdenjdlitten; der Sdiff-
denfdhlitten wird mitteld einer [angen Sdubftange auf Fwei pris-
matifd) geftalteten Bahnforpern hin und Her gefiihrt. (ADD. 18 A.)
Die Nadet hHat feinen Kolben. Die Syftemnummer der deutfdjen
@eradlangidifiden Nadeln ift 339 (man hat aud) lange Nadeln fir
befonders Hodharmige Mafdinen); die Starfenummern find 9—15.

—




Sdrauben werden an Ndhmajdinen angewendet :
ald Berbindungsdjdgrauben,
al8 Drudidrauben (Beifpiel: SpannungsdfdGrauben),
alg Stellfdgrauben (Beifpiel: Stidftelidhrauben),
ald Bewegungd8idhrauben oder Sdneden (Beifpiel:
Antrieb ded Fadenfithrers an Wufjpulapparaten)?).

Dex Aufypulapparat.

Der Nuffpulapparat ift eine fleine Wafdine fiir fid, 3u
welder der Faden von einem weiten, nahe dem Handrad ange:
bragten Garnhalter mitte[8 befonbderer RQeitungdteile (3u benen
aud) meiftend Spannungdideiben gehoren), gefiilhrt wird.

Seinen Antried erhdalt der uffpulapparat durd) ein fleined
Reibungsrad, welded beim Gebraud) dadurd) eingefdaltet wird,
baB man den gangen Apparat an dad ileine Shmwungrad ober an
pen Treibriemen dridt?). Dasd Hanbdrad wird wahrend ded Wuf-
fpulend von der Oberwelle ausdgeldit.

@in moberner Nufjpulapparat (Selbitipuler) fithrt zwei Titig-
feiten aus:

1. Dad Uufwinden ded Fabend auf die Spule,
2. ba8d Orbdnen bed Fadensd zu gleidmapigen Ragen.

Dasd Aufwinden ded Fabdensd beforgt bdie Antriebdwelle, auf
welde die Spule geftedt wird; (Sdiffdenipulen werdben an bdie
Welle geflemmt) die Spule wird quf der Welle durd) einen Mit-
nehmerftift oder eine Feder gefichert.

Das Orduen 3u gleidmafigen Fadenlagen fann erzielt mwerbden:
1. dburd) einen bewegliden Fadenfiihrer, 2. durd) einen Leitjteg, iiber
deffen Ionver gefriimmte Sant der Faden gefithrt wird. Bei beiden
Ginridgtungen wird bdie rbeit unterftiipt durd) die Spulenflappe,
einem meift fedbernden Hebel, weldjer mwahrend ded8 Spulend auf
ben bBewidelten Teil der Spule dritdt und verhinbert, dah {idh
ber Fadben iibereinander legt.

Die Form aller Gingelteile ift bei den Auffpulapparaten der
verjdiedenen Nahmafdinen-Syfteme voneinanbder abweichend. Wan
hat aud)y Wuffpulapparate ofhne Keitfteg oder Fadenfithrer, fall
bei den in Frage fommenden Mafdjinen die durd) dben Drud ber
Spulentlappe ergeugte Ordbnung bder Fadenlagen geniigt. Unpraftijd)
find Auffpulapparate mit nad) oben wverlangertem Keititeg al8
Trdger der Spannungsideiben (]. AbL. 5, Seite 9).

u’) Cine Berwegungsidraube ift eine Welle mit einem Scdhraubengewinde;
%nnbné Gemwinde greift ein Jahnridden (Sdnedenrad). Die Sdhraubenmutter
dllt fort.

2) Der gange Apparat ift ein Hebel.
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Die Nabdeljtange (ebenfo bdie Dritderftange) ift pridmatifd
geformt; ihre Bewegung wird durd) dag fogenannte Hers ver-
mittelt, einem Rbrper mit einer Perzidrmigen Qurve, in mwelde bdie
Gleitvoffe bder auf der Obermwelle figenden SKurbelideibe greift
(Rurvengetriebe) ).

Der Fadengeber fann durd) die Nadelftange oder dburd
Survengetriebe bewegt werben; bdie erftgenannte Bemwegungsart
verurjadht viel Gerdujd), dbaher Haben die meiften modernen Syjteme
Survenfadengeber; ihre Unmwendung Jat jedbodh einen groferen
fraftverbraud) jur Folge.

Der Stoffidicber, deffen Sahnfopf und Balfen ausd einem
Stitd bejtehen, wird giemlid) jhrwerfallig durd) eine Hin= und fere
gehende Sdjubftange bewegt (. Abb. 18B). Die Stidhgrdhe wird

AbD. 18.
A DBorderer Bahntirper. B Stoffidieber-Sdubftange.
E Sdiffdenidlitten, D Sloben jur Berjtellung der Stidgrofe.
F €dubijtange. C Platte sum Halten der Stoffidhiebexrfeder.

burd) Berjdjiebung ded KIobensd D, welder mit der Stidjtelfdjraube
in Berbindung fteht, verdndert.

Die Geradlang{difien-Mafjdhine ift 1859 in Wmerita einge:
fibrt und wurbe bald aud) von allen deutffen Fabrifen gebaut.
Sie ift eine fehr suverldfjige und bequem ju handhabende, aber
infolge der vielen Hin- und Hergehenden Bewegungen ihrer Teile
etmad {dwerfallig arbeitende?) Majdjine, und wird daher mebhr

1) Mian wenbdet Survengetriebe zur Srzeugung einer unaleidymipigen Bes
wegung an. Die Tadelftange mufp eine ungleihmipige Bemwegqung Haben,
weil bie Nabel o lange im lnterbau zu verreilen hat, bis dag Sdiffcjen durd
die Sdhlinge geidlitpit ift.

?) Qbre Uberfegung betrigt nur 1:4%/,—5Y,; fie eignet fid) daher nidt
fitr gemwerblide Jwede, vor allem nicht bei Wotorbetrieb.
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und mefhr dburd) leidhter gehende Majdjinen verdringt werden. A
Haushaltungdmajdjine wird {ie jedod) immer ihren Wert behalten,
idon ifre8 niedrigen Preifed Halber.
Preis einer Geradlang{diffden-DMajdine (Familienmaidine)
mit Fupbetrieb in einfacher Ausjtattung mit BVer{dhluptajten:
niedrigarmig von 65 Mark an, |,
hodjarmig von 95—110 Parf. )

Steuerdingd mwerden verbefjerte von bem alten Syftem in
Gingelheiten abmweidende Geradlangjdiffden-Majdjinen gebaut, u. a.
von Frifter uund Roffmann (Nr. 10), Griguer (D), Pfaff (N).

Jbr Preisd ift ungefahr gleid) dem bder bejten WMajdhinen bdes
alten Syftems.

b) Bogenlangidifidhen-Majdinen.
(Sdwing|diffhen-Pajdinen.)
Das Sdhiffdyen,

Dasd Sdhifien ift feiner Bemwegung entfpredjend ein gebogenes
Sdiffen, und zmar foft immer ein Jylinbderfdiffden (AbL. 19). Die
Gpule liegt frei im Sdiffden ober
witd auf einen Dorn geftedt; leptere
Ginridgtung it in der Handhabung
umjtandlicher, aber vorteilhafter, mweil
bie feftfigende ©pule beim RNdhen
weniger  Gerdufd) verurfacht. Das
Sgifigen liegt siemlid lofe im Sdiff- Abb. 19.
dentorb.

Der Sdyiffdjentord figt verftellbar am Ende eine8 Winfel-
hebeld (Sdyiffdjentreiber), welder burd) eine Shubjtange jhmwingend
berwegt wird (. AL, 20). Die Nberleitung der Bewegung 3u
berfelbent von der Oberwelle fann durd) Jahnrdder (dltered Syjtem)
ober durch eine [dmwingende Welle beforgt mwerbden.

Die Nadel ift bei prismatiffen Nadelftangen meift folbenlosd
(Syftem 339), bei gylindrifden ift fie dagegen eine Solbennabel,
meift mit Flagtolben (Syftem 705).

Der Fadengeber ift ein Kurvenfadengeber. Die Firma Grigner
in Durlad) bringt newerdingd aud) bet den Sdmwingjdifiden-
majdinen. einen Gelentfadengeber an.

Der Stoffjdjicber: Die fenfredhten Bewegungen werden durd)
den Sdyiffdjentreiber, die mageredhten durd) eine jdwingende Welle
auf den Stoffidieberbalfen iibertragen.

Der Gejamtbau der Bogenlang{diff-Majdine ift ein einfader
(ABb. 20), daber Hat fie den Geradlangidififen-Mafdinen gegen-

o '1’)’ %Efif{iabr 1916.
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itber den Borteil einer leihten Bemwegung. Unbdererfeit8 Hat die
Bemwegung ded Sdiffdens ben Nadyteil einer grdBeren Wbnugung,
weil dasgfelbe nid)t feft im Schiffchentord ruht und bei fchneller Be-
wegung der Majdjine ftart gegen Jeine Bahn gepreht wird. Aud) ein-
selne Smwifchenteile find bei ihrem Bujammenwirfen ber Abnupung be-
jonders audgefegt. Die Bogenlangidiff-Viajdine eignet fich daber
weniger fiir gemwerblide Jmwede, befonderd nidt mit Piotorbetried.
Bogenlangjdiff-Dlajdinen werden von den meiften Fabrifen
gebaut; bejonbderd befannte Syfteme find u. a.:
Die Bogenlangj@iffhen-PViajdjine Biftoria von Mundlos
& Go. in Ptagdeburgl),
die Phounir-Sdwing{diff- und Teutonin-Sdwingjdiff-Ma-
{chine von Baer und Rempel in Bielefeld,
die Kofhler Bogenlang{d)ifi-Majdjine von Hermann Kohler,
Altenburg ©.-9.
die Grigner Sdwing{difi-Majdine von der NMajdinen-
fabrit Grigner, A. G. in Durlad), welde diefe Wafdjinen
ool mit Kurven= wie aud) mit Gelenffadengeber,
legtere in Berbindung mit furger Nadelftange baut.

AbH. 20.
a ©diffdentreiber. b € dubftange. ¢ Sdwingende Welle.

Der Preid ciner Bogenlangidhiff-Majdine (Familienmafdine
mit Fupbetrieb) in einfacdher Ausftattung mit BerfhluBtaiten jdhmantt
je nad) Grdfe ihred Durdgangdraumed und ihrer Ausfithrung
awifden 90 und 140 Mart?).

» 1) Die Firma Hat an ihrem neueften Mobdell (99) eine wefentliche Ver-
beflerung, die {ich auf eine leidjtere Bervequng der Nabdeljtange bezieht, angebradt.
%) Grithjahr 1916.
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2. Greifermajdyinen,

Man unterfdeidet Greifermajdhinen mit freilaufendem Greifer
und mit Ringgreifer.

a) Majdyinen mit jreilanjendem Greifer.

Die Gltefte Nahmajdjine diefer Axt ift bie Anfang bder bOer
Sahre erfundene Wheeler-Wiljou-Dajdjine mit gebogener Nabdel.
Gie war big jur GCrfindung bder Langidififenmajdyine die am
weiteften vexrbreitete Nahmajchine, und findet aud) nod) jeht ihres
hdnen Stidjed und ifjred leidhten Ganged halber in der Wafde-
nifevei eine be[djrantte Berwendung.

Der Grund, weshalb jid) die Wheeler-Wilfon-Dtajd)ine trog nrander

Borziige nicht dauernd Halten fonnte, liegt einmal in dent Fehlen eines

Fadenyebers  Die TNadel vermag nad) der Schlingenbindung nidyt gleidy

allen 1iberflitifigen Faden vonmt Greifer abjuziehen, jondern erft danm,

wenn der Greijer Dereitd rwieder die nddjte Sdlinge erfaft Hat. J[ne
folgedefjen hingen zeitweife zwei Schlingen am Greifer, was leidht zu

Fadenvermirrungen und um Reifen ded Oberfadens fiihrt. Ferner

laffen die mehriaden fdhwingendeni Vewegungen ihrer Teile, befonders

des Jtadelarmes, einen fdnellenn Gana der Majdjine nicht u. Aud
vermag fie mit der gebogenen Jtabdel ftarfe Stoffe nidht zu naben.
Cinem deutfhen Erfinder, Ptar Grigner, dem Begritnder der Ma-
fdhinenfabrif U. @. in Durlady, gebiifjrt dag Verdienjt, zuerft den Typus
de3 heutigen Greifers (mit Spulengehaufe ohne Brille) gejdhaffen zu haben.

A3 Fortbilbung bder Wheeler-Wilfon-Majdine mit Frummer
Nadel bauten in Deutfdhland 3uerft Baer & Rempel, Bielefeld,
eine Greifermajdjine mit Fadengeber und gerader Nadel, auf deren
Grundlage fid) die modernen deutfdhen Ndhmajdinen mit freilaufen-
bem @reifer entwidelt hoben. Sie fithren die Namen: Sduellndb-
Majdyinen (NRundgreifermajdjinen, Rundidifidenmaijdinen)?), aud)
Rotationdmajdinen.

Der Greifer.

Der Greifer einer modernen Sdhnellndh-
Majhine (§. AbL, 10a, Seite 15) figt am
vorderen Gnbde einer umlaufenden LWelle; er
filhrt eine ungleidformige Drehbemegung
aud, dbamit die Oberfadenidhlinge Fur redjten
Beit abgezogen werden fann. Die Slinge
wird nicht um den ganzen Greifer gefuhrt
(fie witcde fonjt an bder Greifermwelle hangen
bleiben), jondern nur um dasd tm Greiferteffel N Sllbg_. b21_'b ®
rufende Spulengehaufe (. AL, 11, S, 16),  ° Shannungsieder. b Do

1) Die Begeidhnung ,Rundidyiffdenmafchine” ijt unrid)tig, aber bereits
(agcf) in Fabrifantenfreifen) fo eingebiirgert, dap fie {ih wohl nicht nrehr um-
gehen laft.
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Die Spule ift giemlid) breit und muf daher von einem Gehiufe
umgeben fein, weil fi) der Nabdelfaden fonft an ihr aufhingen
wiirbe; am Gehdufe ift die Spannungsfeder angebracht (AbL. 21).
Dasd Spulengehiufe mup jo vor bem Greiferfeflel gelagert fein,
dbaB aud) ein ftarfer Faden ganz um dasfelbe gleiten fann.

Dasd Spulengehiufe fann im Oreiferfeflel gehalten mwerden:

1. Durd) eine vor den Greifer zu jdicbende Brille, deren
Ring umflappbar ift. Damit dad8 Spulengehaufe nidt
an ber Bewegung de8 Greifers teilnehmen fann, greift
e8 mit feinem Dorne in einen Ausdfdnitt der Brille ein
(Unfidjt de8 Greiferd mit vorgelegter Spule und Brille
Abb. 22).

Abh. 22,

2. Durd) einen an dem Spulengehiufe befindlidhen Rand-
flanjd), der in eine im Greiferfeffel befindliche Nut ein-
greift. BWill man dag Spulengehiufe aus dem Greifer=
feffel entfernen, {o breht man den mit einer fleinen
Sdyraube gehaltenen Pebel ¢, A6b. 23 feitmwartsl).
Die Drehung de8 Gehaufes wird dadurd) verhindert,
bah ein Ausidhnitt an feinem duberen Rande um einen
Borfprung bed oberhalb gelagerten Spulengehianjehalters
greift (ober umgefehrt fein Borfprung in einen Yus-

) Mt BVorfidt auszufiihren; man darf bdie Mafdhine nicht bewegen,
wdbrend der Hebel feitwirts fteht, weil er fonft abbredjen miirbe.



— 81 —

fchnitt ded lepteren). Dad Spulengehiauje it dauernd
im Greifer, e8 ift eingebaunt; die Spule wird in bdas
®ehdufe geftedt und durd) eme Klinfe gehalten. Der
Qibelftand, dah man das Cinlegen ded Unterfadbensd und
die Regelung der Unterjpannung nidt twie bei der
Mafdjine mit Brille auBerhalb der Majdhine vornehmen
fann, hat die Firma Pundlod-Magdeburg neuerdingsd
veranlaft, ein Spulengehdaufe su jdaffen, weldged man
bequem mit der Spule Herausnehmen fann.
Befondersd verbient
um die Entmwidelung der
Sdnellndh - Majdinen
haben jid) aud) weiterhin
Baer & Rempel gemadyt;
ihre Sdnellndher find
unter der Parte ,Pho-
nigntajdyinen’’ fehr be-
faunt, bejonders die Mo-
pelle FF, DD und M/B.
Neuerding8 habenBaerk
Rempel den in Ab6.102a
dargejtellten Greifer er-
heblidh verbeffert und da-
durd) die mit diefem Grei-
ferverfeheneSdnellnalh-
Majdine nod) leiftungs-
fibiger gemadyt. Aud
in ben meiften anberen
groBen deutfden Nah-

majdinensFabrifen ABH. 23. Anficht des Greifers mit
werden Sdnellnih-Da- abgenommenem Gpulengehdutfe.
i Randflanfd) des Spul dufes. b Nut im Greiferteffel.
f[{)men , gebaut' : .{)?l;c[. ’ dfd)?hzesid;nﬁ?te:gfbgpi;[engeb&ufe} e %ofrfprung
Die Nadeln bder am Spulengehiujehalter.

Sdnellndh « Majdinen

find rundtolbig; fie fihren die Syftemnummer 287 und die Starfe-
nummern 0—6 (audnahmsweife big 8). Die zylindrife Nabdel=
ftange mwird durd) eine Kurbel{deibe mit Bugftange beregt.

Der Fadengeber ift bei den fitr den Haushalt oder dasd KNlein-
gemwerbe beftimmten Majdjinen ein Kurven-Fabengeber (3. B.
bet Phonix Modell FF, und DD); bei Gemerbe- und Jndujtrie-
mafdjinen mwenbdet man, um eine nod) gropere Schnelligleit der
Berwegung 3u erzielen, Gelenffabengeber oder umlaufenbde
Fadbengeber an (3. B. Phonix R, S, M/B, N/B und MM), (.
©. 17, 18, AbL. 14, 15).
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Der Stoffidjicher: Die jemfredjten Bewegungen werden meiit
purd) bie Greifermelle felbft), bie wageredten Bewegungen bdurd
eine befonbdere jdwingende LWelle itbertragen.

Die Bauart der Sdnellndh-WPajdinen fann infolge bded um-
laufenden Greiferd eine fehr einfade (J. AL, 24) und bdaher ihre
Uiberfegung eine groke jein. Die {lberfegung der Phonirmalidinen
betrigt 3. B.
bei Ptobell FF, DD und L: 1:7, bei Mobdell M/B: 1 big faft 92).

AbD. 24.

Preis der Sdyuellnih-Majdjinen 3):

Sleine Familien- und Gewerbe-Majdinen (einfade Yus-
ftattung) mit Brille 140—155 ML.; brillenlos (mit
eingebauter Spulenhiilfe) 140—165 M.

Grdfere Familien- und Gemwerbe-Majdinen mit umlaufen-
dem Fadengeber 175—200 M.

b) Ringgreifer-Majdinen.

_ Ringgreifer werden von einem Treiber (Mitnehmer) in einer
tmgfﬁrmigen Bahn hwingend obder umlanfend bewegt. Die be-
fanntefte Ringgreifermajdyine ift:

) Mittels eine8 Huberzenters. .

*) Podell MM nabt in der Minute 4000 Stide. Die Ilbertragung der
Bewegung von der Oberwelle Fur Greiferwelle gefdieht Dei ihbr bdurd) einen
endlofenn Riemen.

%) Grithjahr 1916,
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Die Bentraljpulen-Majdjine.
Der Greifer.

Der Greifer fithrt eine {dwingende BVewegung aus. Gr ift
halbringfdrmig, dbamit die Oberfadenidhlinge bei der Umfehr feiner
Sdmwingungen leidt abgleiten fann (. Abb. 10h Seite 15). Die

Sdlinge wird nidt wie beim
fretlaufenden Greifer nur um
die Spulenhiilfe, fondern um
ben ganzem reifer gefithrt.

Die fehr breite Spule wird
von einem mit Spannungs-
feber (D) verfehenen Spulen-
gehinfe umfafst (AL, 25).
Dag Spulengehduje wird mit
ber Spule auf einen Japfen
in der Greiferhdhlung geftedt
und durd) einen auftlappbaren
Dedel (A) gehalten. Der Greifer
witd in feiner Bahn bdurd
einent itberzufdraubenden Dedt-
ting (fiehe ADD. 26) gefidjert.
Damit die Spulenbiilfe nidht
an der Berwegung desd Greifersd
mit teilnehmen fann, wird jie
mittel8 eined in einen Yus-
{nitt bed Dedringes greifen=
den Dorned (E) gehalten. Der
Dedring wird mit2 Sdrauben
feftgehalten und mup gelsit
werden, wenn man Sdmug
und Faben ausd der Sdhiffden-
bahn entfernen mwill.

Bei den Diirrfopyp-Jen-
tralfpulen-Majdjinen find bdie
Dedringidhrauben durd) Spi-
talfedbern geftedt; man fann
baher den Ring etwad nad

Abd. 25.

A Aujtlappbarer Dedel. . D & pannuugsieder.
G Spannungéjdraube. C Tffnung fitv die Faven-
leitung. E Dorn.

Abb. 26.

2 Edyraublddyer des Dedringes. 3 Greifer mit Spulens
bitlfe. 4 usidnitt fir den Dorn der € pulenbillie

vorne Heben, ohue fie gu [dlen. Sehr praftild) it aud) eine neue
gefelich gefdhitgte Ginridhtung der Griguer- und Kohler-Sentral-
jpulen-Majdjinen um rvajden und mithelofen Entfernen desd gangen

Breiferd ausg feiner Bahn.

Die Nadeljtange ift jylindrifh und wird durd) eine Surbels

fheibe mit Bugftange bewegt.

Die Nadeln fithren die Syftems-

Behrendfen, Mafdinendhen. 4. Aufl. 3
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nummer 798 und bie Starfenummer 6—12, ober bdie Syftem-
nummer 705 mit den Startenummern 6—15. :

Der Fadengeber ift ein Kurvenfadengeber, bei neuen Wobdellen
aud) ein Gelenffadengeber (3. B. bei ber Grigner= und Phoniy-
Bentralipulen-Mafdine).

AbD. 27,

Der Stoffidjicber: die fenfredhten und wagrechten Bemwegunnge
werden durd) je eine jHhmwingende Welle {ibertragen.

Die Bentralfpulenmafdiine arbeitet jehr fidger, aber infolge
ihreg gufammengefesten Baued (begriindet durd) bdie fdmwingende
Bewegung ded Greiferd) nidht jo rafd) mie dbie SHnellnah-Majdinen.
(€8 liegen 3 B. im lnterbau 4 Wellen [f. ABL. 27], bei den
Sdnelindh-Mafdinen meift nur 2); ihre {berfegung betragt
1:6 big 612

Bentralfpulen-Majdinen gahlen neben den SHnellnah-Mafdjinen
su ben Dbeliebteften Mafhmafdinen der Gegenmwart und mwerden von
allen grohen bdeutffen Fabrifanten in vorgiiglider Giite gebaut.

Preid einer Jentralipulen-Mafdine (Familienmafdine flic
Tupbetried) mit Verfhluptaften:

mit Survenfadengeber: 135—155 ME. | ,
mit Gelenffadengeber: bi3 175 Mf. } )

1) Grithjahr 1916,



— 385 —

3. Greiferydiffden=Majdinen.

Die befanntejte Greiferfdifffen-Majdine ift die
Ring{dhiffhen-Majdyine,

Die Ringidiffen-Majdhine ift eine Ring-Greifer{diffden-
Majdyine., Sieift fajt ebenfo gebaut wie die Bentralfpulen-Diajdine,
und untericheidet fi) von diefer hauptiadgli§ durd) den Bau bes
Sdlingenfangers.

Dad Greiferdifjen (ALD. 28; Stidbildung f. ALL. 13,
Seite 16) wird ebenfalld durd) einen Mituehmer in einer rimgfor-
migen Bahn fdwingend
bewegt und in derfelben
purd) einen Dedring ge-
halten.

Die CSpule [liegt
ohne Gehdaufe [(ofe in
einer H0hlung bed Grei-
ferjdiffensd (ALD. 28)
und wird bdburd) eine
runde federnde RKlappe
in demfelben gefhalten.

Auf der SKlappe ift die
Spannnugsfeder ge- Abb. 28.
la gert. H {ebdernde Klappe. X, Y Spannungsfeder.

Da der {don an und far fid) Jdwere Sdlingenfianger bdie
Spule mit fid) fiihrt, erfahrt er bei rajder Bewegung (burd) bie
BWicrtung der Bentrifugalfrajt) bald eine Abnupung; aud) geraten
leift Fabenrefte und SHmug in feine Bahn. Ferner ift dad Cin-
legen ded Unterfadens innerhalb der WVafdjine befonderd unbequem.
Ale biefe Griinde veranlaBten ur Sdaffung der Bentralfpulen-
Majdhine. Die RingidifiGen- Vrafdine wird trogdem von manden
Gemwerbetreibenden aud) Heute nod) bevorjugt und wird dbaher aud
in vielen Fabrifen nod) angefertigt.

Preig einer Ring{diffgen-Ptajdine: 135—155 ML ).

') Griibjabe 1916,

3*



Die Behandlung dver Nahmajchine.

Pan faufe nur Nihmajdinen, die aud bewdhrten Fabrifen
ftammen und durd) deren Vtarfen gefenngeidnet find. Die Fabrif-
marfe ift meift am Tretgeftell, am Arm, auf ber Stidyplatte, oder
auf der Nahplatte angebradht. (Schilder am Yrm und am Tret-
geftell find Baufig Firmenjdilder der Handler.)

Kauft man eine Ndhmafdine nidt befannten Syftems, fo
unterrichte man fid fiber ihrenm Bau und fude BVerftandnis fiir
ipre Reiftungen ju gewinnen. PVran pritfe jamtlige Wpparate,
damit man nod) vor UbJGlup ded SKaufed Anbderungen vornehmen
laffen fann. GChe man eine Nahmajdine, mit der man nidt ver-
traut ift, in Gebraud) nimmt, unterridte man fid) genau iiber
alle ihre Ginridtungen; man findet diefelben in einer Gebrauds-
ammweifung, mwelde jeder Nahmajdyine beigegeben wird, befdrieben.

Pan {diige eine Nahmafdine vor Feudtigleit und Staub
und bewahre fie vor heftiger Griditterung. Man {telle die Nah-
mafdine feft auf!) und trete gleidmdpig und nidht {ibermdpig
fnell. Nad) Beendigung der Wrbeit [dfe man {tetd bdie obere
Riemeniheibe aus, ftelle den Dritder Hod) (vder lege etwagd mweiden
Stoff unter ben Fuh) und lege den Dedel iiber.

Pan gehe mit allen Teilen der Ndahmajdine Jorgfdltig um
und befeitige fofort jeden nod) fo Ileinen Sdaden. Die Upparate
lege man in RKdften (gefondert von den Spulen), um BVerwirrung
ber Fidben Fu vermeiden.

Dasd Dlen dev Niahmafdine,

Sluferit widtig fiiv die Grhaltung der Nihmaifhine, befonders
einer foldjen mit groBer Uberfegung, it das haufige und griind-
lide Olen. Das Olen Hat den Bwed, die Reibung der bemweglidjen
Teile zu vermindern. Ptangelhaft gedlte Majdinen unterliegen
einer doppelt fo rafden Ubnugung wie vorfdriftdmapig gedlte.

1 Man findet am Tretgeftell moderner Ndhmaldhinen mitunter eine
Borridtunga, welde feine fefte Wufftellung aud) auf unebenent Fupboden er-
moglidt.
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Material. Bejtes gereinigted Kuodend!, in Nahmajhinenhand-
Tungen al8 ,Yiajdhinendl” fauflich.

Pilangens! (Salatdl, Brenndl ufw.) darf nidht benugt mwerden,
weil e8 bdie Otoffe, welde unter dem Cinflup der Luft verharzen,
fehr reidlich enthalt. Gbenjo jhadlid) ift die Anmwendung von LI,
pa8 mit Petroleum gemifdht ift; Petroleum ift fein Sdhmiermittel,
fondern ein Reinigung8mittel und entzieht dem Ol den Fettgehalt.

Ausfiihrung des Olensd. PVtan ftelle famtlide Reibungsfladen
im Oberbau, Unterbau und am Tretgejtell feft; jind eingelne durd
Geriiftteile verdedt, jo findet man Olldder odber Schieber ange-
bradgt. €3 ift widtig, jebe Olftelle an einer Majdhine genau 3u
fennen.

Man Halte die Olfanne mit abwairts geriditetemt AbluBrohr
an jede Olftelle und prefle mittel8 leifen Druded auf den Boden
nur einen ZTropfen Of Heraud. Jn ber Nahe der Arbeitsdteile
dle man mit befonderer Borfidht. Nad) bem Olen wijdhe man bdie
PMafdine forgfdltis ab, befonderd bdie ArbeitSteile.

Dag Olen ift einmal an jedem Arbeitdtage vorzunehmen;
bei ftandiger Benugung, befonderd bei Motorbetrieb Haufiger. Biele
Niherinnen [deuen dad Olen, weil fie fiirdten, ihre Wrbeit ju
befleden; Dbei vorfidtiger Handhabung ded Olend Idnnen Flede
{tet8 vermieden twerben.

Bei anbaltendem Gebraud) der Wafdjine {Graube man téaglid
die Stidgplatte ab und reinige den Stoffidjieber.

Nad) langerem Stillftand der Wajdjine bringe man vor dem
Olen einen Tropfen Petroleum auf jede Olftelle und fege danad)
die Majdine einige Beit abmwedyfelnd red)td3 und [inf8 Herum in
Bewegung. Jn gemwiffen Beitabjdnitten nehme man eine griindlide
Reinigung der Dafdjine vor.

Gritndlide Reinigung der Nahmajdhine.

Bei haunfigem Gebraud) mup eine Nihmafdine mehrere Wale,
bei gevingem Gebraud) mindeftend weimal im Jalre gritndlid
gereinigt erden.

Pan bendtigt jum Reinigen:

1. Gin Oldnnden, mit Petroleum gefiillt, 2. eine Ileine
Emaillefhale mit etwad Petroleum, 3. einen fleinen Haarpinfel,
4. 3wei mweide Tider, 5. feined Sdymirgelleinen (nicht Glad= oder
Sandpapier), Sdmirgelpulver.

Man entferne den JFup und bdie Nadel. Pan traufle in fami-
lie Olldgher und auf alle fidhtbaren Reibungsflachen reidlid
Petroleum und fege die Majdine langere Beit in rafde Bewegung.
TMan entferne dag aus der Majdjine tretende Petroleum und OL
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Pran jhraube die Stihplatte, den Seitendedfel und die Stirn-
platte ab; fleine Teile, jowie alle Scdhrauben, lege man in bdas
Emaillefhdlhen. Ptan reinige alle Teile ded Ober= und Unterbaus
forgfaltig mit Petroleum und reibe mit einem trodenen Tudje nad);
ven Sdhmug aud Fugen und Cden entferne man mit dem Pinfel.
Berdidted O, welded al3 fefter brauner Uberug auf dem Wetall
liegt, entferne man mit in Petroleum getranttem Schmirgelleinen.
Durd) feine Offnungen ziehe man Bindfadben, der mit Ol und
Sdmirgelpulver getrantt ift.

Pan fege bie Majdhine mwieder ufammen und nehme bdie
Reinigung desd Trefgejtelld vor.

Ptan unterfudge, ob {amtlihe Kopf- und Mutterjhrauben im
Oberban, Muterban und am Tretgejtell feftfigen, und jiehe fie
nitigenfalld nad.

Pan rveinige den Mafd)inendedel und den Sdubfaften und
3dble alle Apparate fowie die itbrigen der Majdjine beigegebenen
Teile nady; jeder BVerluft ift fofort zu erfegen.

BWird die Ndahmafdjine bald nad) der Reinigung mwieder in
Gebraud) genommen, jo dle man fie {ofort, jege {ie einige Beit in
Bewegung und wifde fie jorgfaltig ab. Bleibt die Majdine un-
benut ftehen, v ble man nur die Hauptitellen ein wenig.

Die Wah!l ded Nahgarnd uud der Nabvel.

Pan wahle Ober- und Unterfabden in gleider Starfe. (Aus-
nahme LBHeeler-Wilfon-Majdjine; der Unterfaden joll 1—2 Nummern
feinexr jeim al8 der Oberfaden.)

Die Starfe ves8 Nihgarnd ridhtet fidh nad) ber Stdrke bdes
Gewebes:

Banmivoljtofje. Die Starfe ded Nahfadend {oll mit ber bes
Sdupfadens itbereinftimmen; jum Bergleid) jieht man einen Sduk-
faben vom Stoff ab.

Qeinenjtoffe. Der Nihjaden {oll etwad feiner fein ald bexr
Sdupfabden.

Wolljtoffe. Man vermendet weife8 Garn von Nr. 50 big 80,
farbiged Garn von Nr. 50 bi3 60; Seide je nad) der Stdrfe bes
Stoffed von Nr. 40—1001).

Die Starfe der Nadel beftimmt man nad) der Starfe desd
Nihgarns.

Beifpiel: €8 gehoren zu einer Majdjine bdie Nadeln Nr. 0—7,
alfo 8 JNummern. Weike8 WMafdinengarn ift in 13 Nummern
fauflig (MNx. 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100,.120, 150, 180,

1) Geibe wird ,3weifad)” oder ,dreifad)” verfauft; dementfpredhend fann
bie gleidge Mummer eine verjd)iedene Stdrte Hhaben.
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200); man faun bdafer fiir jedbe INabdel etwa 2 Garnnummern be-
nugen. Plan nehme an, daB bdie Sdubfadenjtirfe eined Gewebesd
gleid) ber bed Nihgarnd JNr. 80 fei; man redyne:

firt Garn Rr. 200, 150, Nadel Nr. O,

v w » 160,120, , 1,
” n " 1 001 9 0; " ” 2,
" ” " 80’ 70, » ”, 3

Jm allgemeinen witd man, mwenn man 3mif(i)e;1 3wei Nabdel-
nummern die Wahl Hat, die feinere beftimmen.

Die Stidygrofe.

Die Grife der Stidje ridhtet fid) nad) der Starfe der Webes
fiben bed Eioffes, weldjen man verarbeitet.

Siir Wafdycftoffe ftelle man die Stidhlange gleid) der Breite
von 3—5 LWebefiaden ein.

Fitr bawmmwollene Kleiderftoffe, Wollftoffe, Seidenftoffe fann
man bejitglid) der Stid)lange feine Regeln aufjtellen. Ptan ermdge
jedbod) ftetd, daf bdie @iite einer Pafdjinenndbharbeit durd) unver-
haltnidmahig grofe Stide beeintrddytigt wird.

Die Spannung der Faven.

Bor der Ausfiifrung einer Ndberei ift der Stidh Fu pritfen.
Bei einem vollfommen guten Stid) liegt die Verfdhlingung desd
Ober- und Unterfadend innerhalb ber Stofflagen und ift bdaher
verdect (ADD. 29). Beidiinnen
Gtoffen oder menigen Stoff=
lagen [aBt fich teinvolfommen
guter Sticy auf beiden Seiten
der Arbeit erztelen. DieSpan=
nung mup daber fo gejtellt
werden, bda® Dbdie Ber-
flingung nur aufbder finfen
©eite der Arbeit fidtbar ift.
Pan verfuche died nur durd)
Berdnderung der Ober-
fpannung 3u  bewertjtelligen.
Riegt die linfe Seite der
Arbeit beim Nabhen oben, o
fpanne man  den Oberfaden Abb. 31,
ftarter an (AbL. 30).
RQiegt dre redite Seite der Wrbeit obem, fo fpanne man bden
Oberfaben weniger an (Abh. 31).
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Pur wenn durd) die Berdnderung der Oberfpannung ein guter
Stid) nidpt ergielt wird, verdndere man aud) die Unterfpannung;
jebod) mit Borjidt, da die Unterpannungsfeder leicht ihre Spanns
fraft vexrliert.

Wahl ded Fupes,

Fithe, welde allen Ndahmafd)inen beigegeben werden, find:
1. der gewdhnlidge Nahfuk, 4. ber breite Saumerfub,
2. der Santenndbher, 5. der {dmale Sdaumerfuf.
3. ber Kappfup,
Bite bie Ausfithrung bejonberer Arbeiten find auBerdem nod
erhaltlicdh:
der Sraufelfub,
der Sdynurannafhiul,
per Qigenaufnahjuf,
per Faltenfuh,
der Bandaufndahup.
Ptan benugt, wenn man Fur Ausdfihrung einer befonderen Wt-
beit nicht eined ©pegialfuied bedarf, den gewshuliden Nahiuf?).

Dad Anfipulen ded Unterfadens.

Pan benuge nur leere Spulen; Fabenvefte find abzumideln.
Die Garnrolle wird auf den jweiten Garnbalter neben bden
Yuffpulapparat gefdoben. Die regelredjte Anwendung bdeg Auf-
fpulapparates ift genau nad) der GebraudyBanmweifung fiir die Nah=
majdine auszufithren. Die obere Riemenjdeibe wird ausdgeldit.

Pran befeftige dad Fadenenbde:

bei Sdjifihenmajdinen: Mittel8 Ginflemmensd 3wijdhen bdie
©pule und bdie fie treibende LWelle ded Uuffpulappdrates,

bei Greifermajdjinen: Bor dem Yuffegen der Spule auf bdie
treibende Welle ziehe man dad Fabdenende von innen nad) auben
burd) eine8 bder Rbdjer in der Spulenmand, halte e8 jo lange felt,
big einige Drehungen audgefithrt find und reife e8 ab.

Die Spule darf nidit ju voll gemidelt werden; bei Selbft=
fpulexn wird bei genitgender Bewidlung die Bewegung der Spulen=
welle aufgehoben.

Dag Einlegen der Spule in den Sdlingenfinger und dasd
Ginfadeln des Oberfadens {ind genau nad) der jeder Majdjine
beigegebenen @ebraudjsanweifung auszufithren.

1) Man Hat Fiige mit Gelent; fie find zwedmipig beim Nihen itber dide
Gtellen, 3. B. {iber Querndbte.
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Ctirnngen im Majdinenbetrieb.

Um bei manden Stdrungen im DBetrieb der Ndhmafdjine
felbjt eingreifen su fdnnen, ridyte man einen Ileinen LWerfzeuglaften
einn; derfelbe {oll enthalten:

1. einen ftarfen Sdraubengieher mit {Gmaler Sdhneide (ber
ben Majdjinen beigegebene ift jum Anziehen groBer
Sdrauben nidt geeignet),

2. Werfzeug gum Durdhlodjen ded Riemens.

©3 ftehen jur Berfitgung:
a) groBe RQodjange: in Nahmajdinenhandlungen fir

2,50—3 ME. Eduflidh,

b) leiner Qodjer: bei €. Halbarth-Berlin, Friedridhitr.214,
fiir 25 Pig. fauflich,
c) al3 Grfag fiir a oder b:

einen tleinen Pfriemen,

eine dide Rortjcheibe,

ein fleiner Hammer,

(Da3 Riemenende wird auf die Korfjdeibe gelegt, der
Pfriemen wird aufgefest und mit bem Hammer durd-
gejdhlagen.)

. ein Stitd Riemen, Riementlammern,

. eine feine dreifantige Feile,

eine feine runde Feile (fog. WaufejGwany),

etwa8 Sdmirgelleinen (nidit Glad- oder Sanbdpapier),

Sdgmirgelpulver.

> ot @

Die beim Nihen am Hhaufigiten auftretenden Stdrungen find:
Bermwirrung ded Ober= und bded Unterfadens,
Ungleidmakiger oder {Hmwerer Gang-der Mafdine,
Ptangelhafter Tran8port ded Stoffes,

Sdledter Stid),

Auslaffen von Stidgen (Fehlitide),

ReiBen der Faben,

Bredjen der Nabdel,

Stdrungen beim Nuffpulen ded Unterfadens,

SDtangelhajted Wirten der Oberfpannungdausldjung.

DMan jude bei jeber Storung die Urfadje ju ergriinden; jedod

nehme man niemald felbjtandig 9nderungen oder Reparaturen an
per Pafdjine vor, wenn man mit der betreffenden Wrbeit nidt
vollfommen vertrant ift. Man laffe {id) vom Medjanifer die ndtigen
" Untermweifungen geben.
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BVerwirvung ved Ober= und ded lnterfadens
entfteht :
1. infolge Nadldffigfeit beim Orbnen bder Fadenenbden,
2. wenn man die PVafdhine mit eingefidelter Fabdel in
Bewegung fegt, ohne Stoff unter den Dritder 3u legen.
ohilfe. Sdiffycnmajdjinen: Wran [ft die Stidhplatte, nimmt
ba8 Sdyiffdhen heraud und entfernt die Fiden. Wenn da3 Sdiff-
den feftgeflemmt ift, dffne man bden jweiten Scjieber und jieht
ba8 Sdyiffchen von bder entgegengefeten Seite heraus.
Sdynellnahmaidinen(Rundidiffden): Pan entfernt dbasd Spulen-
gehdaufe oder die Brille (J. Abb. 22, 28) und nimmt dbie Fabden Heraus.
Bei Pajcdhinen mit eingebautem Spulengehdufe (S. 81) unterfude
man, ob fidy der Spulengehdufehalter in ridtiger LQage befinbet.
Bet Sreifermajdjinen mit umlaufendem Fadengeber lingt
i mitunter der Oberfaden um bdie fleine Fiihrungdfideibe. Man
gerfdyneidbet bdie Fdden mittel8 eined ber Majdjine beigegebenen
Pteflerd, oder [dft die Sdyeibe.
Bentraljpulen- und Ring{d)iffdenmaidine: Man (Bt den Ded-
ring (). ADL. 26), nimmt den Sdjlingenfdanger aus der Bahn, reinigt
den Dedring fomie die Bahn forgidltig und blt legtere ein mwenig.

Sommt bei Bentralfpulen- ober Ringidjifienmaidinen dasg Ber-
wirren oder Cmilemmen bder Fdden BHaufig vor, fo bringe man unter
bem Dedring einen Ring von diinnem Papier an.

Ungleidhmaiger odver fdwerer Gang der Majdine.

1. Die Majdjine faun ungeniigend gedlt oder gereinigt fein.

2. Der Treibriemen fann jdylaff geworden fein. Wan I[ojt
bie Rlammer, mweldje bdie Riemenenden verbindet, fdhneidet von
einem Gnbe 1/;—1 cm ab, dburdhlodht dad Gnde und verbindet den
Riemen mieder. Jft der Treibriemen gerifjen, jo fegt man ein
Gtitd ein. Jjt der gange Riemen miirbe, jo erfest man ihn durd
einen neuen.

Mangelhafter Trandport ded Stofjed

tritt befonbderd bei Anwendung ded Kappfuhed und der Saumer-
fie ein.

1. Der Bahnfopf ded Stoffjdyicbers Fann ju hod) oder zu
niedrig oder {djicf ftehen; man verjtelle ihn. Bei jedem Ndbh-
majdjinenigjtem ift eine andere Ginridjtung fitr feime fJenfredyte
Berftellung qetroffen; man unterrichte fid) iiber diefelbe.

2, Der Raum unter dem Bahufopf jowie die Swijdjenranme
der Bahue Fonnen verjdymust jein.
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3. Die Jihue des Stofijdyiebers foumen frumpf fein; man
[affe fie anjdleifen, ober fege einen neuen Bahnfopf auf.
4, Der Drud des Stofforiifers faun zu gering jeinl).

Shledter Stidh.

1. Die Spannung der Faden Faun unvidtig eingejtellt jein;
die Garnrolle fann gehemmt fein.

2. Die Oberjpannungsteile fonnen unridtig zujammengejesst
oder {dhadhaft fein; man unterfude alle Gingelteile. Bei GCrfag
ber Spannungsideiben durd) ein Spannungdradden (J. S. 20)
pflegen Hinter und vor demfelben Tud)lappden ju liegen; find fie
abgenuit, fo erfege man fie durd) neue.

3. Der Yicgel der Fadenanzugfeder fanun verjfoben fein. Das
Sdlagende der Fedber mufs, furg bevor die Nadelfpige in den Stoff
einftit nod) eine Bewegung aufwdrtd maden; ift die Nabdel in
den Stoff eingedrungen, o muB ed fofort 6i8 auf die Anfdlag-
flache niederfinfen, bdamit der Faben freigegeben mwird. Hat der
Riegel eine faljde Stellung, fo wirft die Feder nidht ridhtig; man
unterridjte i) iiber die BerftellungBeinridtung.

4. Die Fadenanzugfeder fann verbogen oder jdhlaff fein. Man
erfege {ie durd) eine neue; jeder Wajdjine ift eine Cragfeder bei-
gegebern.

5. Der Unterfaden fann nuorbdentlid) aufgejpult fein.

6. Die Unterjpannungsfeder Faun infolge ju langer Benubung
ihre Spannfraft verloren haben obder verbogen fein; man laffe vom
Pedhanifer eine neue Feder einfegen. €3 fann fih aud) unter der
Feder Sdhmug befinden.

Ausdlafien von Stiden (Fehlitide).
1. Man unterjude zuerit die Nadel; man fann ald Urfade
der Stdrung finden:
Gine nidt pajjende Nadel,
a) eine nid)t paffende Sorte,
b) eine nidjt paffende Starfenummer,
eine fal{d) cingejeste Nadel,
eine bejdyabigte Navel,
a) mit abgebrodjener Spige,
b) verbogen.
Nadeln mit abgedbrodjener Spige Tann man fiir mandhe Arbeiten
nod) benugen, wenn man die Spige anfdleiit.

1)23;-;;1 ftarfem Drud Pinterlajfen die Kanten ded Fupes im Gtoff
Drudipuren.
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Anjhleifen der Nadelfpitge. Den wmeiften Mafdjinen ift ein Sehleif-
ftein beigegeben. PMan ftet denjelben auf die verlingerte Spulenielle,
{&altet den Auffpulapparat ein und bie obere Riemenjdheibe aus. Man
halt mit bder linfen Hand ein naffed Lippden unter den Sdleifftein,
fegt die Mafdine in Bewegung und bdriidt mit der redhten Hand bie
?tabeé igt fpigen Wintel leiht auf den Sdyleifftein, indbem man fie lang-
am Ddrebt.

Berbogene Nadeln fann man nidt mehr benugen.

Hat man an der Nadel und ithrer Stellung alled in Ordnung
gefunden, {o jude man nad) einer anbderen Urfadje bder Stdrung.

2. Das Stidlod) faun fiir die Starfe der Nadel zu grof jein;
man Jege eine Stidyplatte mit einem Eleineren Qod) ein (der Wajdine
ift eine aweite Stidjplatte beigegeben).

3. Die Spihe des Sdlingenfangers fann ftumpf fein. Die
Gpige eined Sdjiffdens fann man felbft anfdleifen (. Anfdleifen
per Nadbeln). Ptan beadjte dabei, dah die Form ber Sdifiden-
pige nidt verdnbdert wird.

it bie Spige eined Greiferhalend bejddbdigt, Jo mup Fumeijt
der gange Sdlingenfanger exfeyt werden; man giehe einen Wedaniler
au Rate.

4. Die Nabdeljtange und der Sdlingenfinger arbeiten nidt
ritig miteinander, weil fid) ein Teil (oder beide Teile) infolge
per Roderung von Sdjrauben verjdoben Hat. PDtan beobadjte
folgenbed:

a) Die erfte Crhebung der FNabdel aus ihrer tiefften Stellung
bi8 3u ber Stellung, in welde bdie Spige de8 Sdlingenfangers
in die Sdlinge greift, nennt man bden Sdlingenhub der Nabdel.
Nadeljtange und Sdlingenfanger ftehen riditig, wenn der Shlingen-
fanger die Sdlinge nad) bem Sdlingenhub in der Mitte erfafit.
CrjaBt exr fie tiefer, jo entfteht ein Feblftid). IJn der Regel pflegen
Sdlingenfanger und MNadel ridhtig u jtehen, wenn nad) bdem
Sdlingenhub bdie Spige de8 exrfteren 2!/,—3 mm oberhalb bHes
Ohr8 an die Nabdel tritt.

b) Die Spige de8 Sdlingenfangerd mup didit an die Nabdel
treten; gefdhieht died nidht, fo entfteBht ein Fehlitid) (mande Sdnell-
ndh-Majdhinen Haben eine Cinrihtung jum feitligen BVerjtellen bed
Breifers).

Die Juftierung (Ridtigitelung) fann an der Nadelftange ober
on bem Sdlingenfinger, oder aud) an beiden Arbeit8teilen vorau-
nehmen fein. Man giehe in beiden Fallen den Medjanifer zu Nate.

Reifjen der Fdaden.

a) des8 Oberfadens:
1. Der Oberfaden fann zu ftraff gefpanut, oder geringmwertig
fein (man faufe nur gute8 Ptafdinengarn).
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2. Die Nadel fann unpajjend jein, faljd) eingefetst obder be-
jdhiadigt jein (f. Yuslaflen von Stidjen). Witunter ift dad Nabel-
Bhr fdartig; man wed)fle daher die Nadel in jedem Falle aus.

3. @8 faun jih an eimem Dder Fadeuleitungsteile oder am
Fufp eine vauhe Stelle befinden ; man gldtte fie mit in Petroleum
getranftem Sdmirgelleinen (feine Offnungen mit in Ol und
Sdmirgel getranftem Bindfaden), oder mit der Feile.

4. Die Stidplatte fann verfdoben fein, jo daB bdie Nadel
bidht an bder Kante ded Stihlodes einftidt. (Rang{diffmaldjine.)

5. Das Stidlod) fann {dartig jein; man glitte e8 mit in
O und Sdhmirgel getrdniten Bindfaden oder feile e8 mit der
tunden Feile aus. Jjt die Kante bed Stidlodes jehr bejdhadigt,
fo erfege man bdie Stidplatte durd) eine neue; jeder Wafdjine ift
eine weite Stidplatte beigegebern.

6. &3 fann fid) am Sdlingenfanger eine rauhe Stelle be-
finden; man glatte fie. €8 fann die Sdraube der Unterfpannungs-
feber ju weit Hervorftehen.

7. Die Nadeljtange oder der Sdylingenfanger founen nunridtig
fte[)?n, fo bah bdie Spie ded Ilefteren zu hod) in die Sdlinge
greift.

s @8. Die Fadenanzugfever fann unridtig wirfen (fiehe , Shlediter
tig 3).

9. Bei Sdnellnah-Majdginen ofne Brille fann fid) der Halter

fiir bas Spulengehdanje in faljder Lage befinden.
b) de3 Unterfadens:

1. Der Unterfaden fann u jtraff gejpannt oder geringwertig fein.

2. Das Stidlod) fann {dyartig jein (1. Reiben ded Oberfadens).

3. Am Sdlittenfinger, an der Spule oder an der Spulen-
bhitlje Faun einc rauhe Stelle jein (. Reifen de8 Oberfadens).

4, Die Bahne desd Stoffjdyicbers fommen ju jharf jein; man
[affe {ie gldtten ober fege einent meuen Jahnfopf ein.

Bredenw der Nadeln,

Die Nabdel faun verbogen oder jdief cingejeyst feim.

Die Stiruplatte fann l[ofe jizen,

Die Stidyplatte fann verjd)oben jein (LangihiffGenmafidinen).
Man halt den Stoff beim Leiten zu jtrajf.

Man wiht ju rajd) iiber dife Stellen.

CUP 00—

Stovungen beim Anjjpulen ved Unterfadens.

1. Der Autrieb des Aufipulapparates faun verjagen. a) Der
Apparat {teht nad) der Ginjtellung 3u nahe oder u mweit vom
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Handrad entfernt. Bei den meiften WMafdjinen fann die Stellung
be8 Auffpulapparated mittel8 einer Sdraube geregelt merden;
man untervidte fih itber bdiefe Cinridtung. b) Der Gummiring
eined Reibungsraded fann abgenupt fein; man erfege ihn durd
einent meuen.

2. Die Spulenflappe wirft nidht. Man ftelle feft, ob Spulen-
Happe und Ginftellftiid?) ridtig ineinanbdergreifen oder ob legtered
eine uncichtige Rage hat (vder ob eine JFeder nidht ridhtig wirlt).

Mangelhajte Wirlung der Dberipannungdansdlojung.

Bei jedem Nahmajdineniyitem ift eine anbere Borridhtung gur
Ausldjung der Spannungdjdeiben getroffen; man  unterridite fid
iber biefelbe und foride nad) der Urfadje der Stdrung.

1) Gine Platte, in-weldje usfdhnitte der Spulentlappe greifen.



II

Die Teduif ves Niahens.

Mllgemeines iiber vas Nahen.

Bei allen auf der Nihmafdine ausdzufithrenden Wrbeiten ndht
man entmebder: auf einer gegebemen SLinie, ober im WAbftand von
ciner Linie.

1, Ndihen auf einer Linie.

Wenn bdie Nahlinie nidht jdhon beim Juidneidben ded Stoff-
teil8 begeidhnet wurde, fann man fie vor dem Beginn der Nalh-
arbeit bezeidgnen:

dburd Ginftreiden, Radeln (KRopieren), Heften, durd
eine Brudy-, Bleiftift- ober Kreidelinie.

2, Nahen im AbHand von ciner Linie.

Die Ridtungslinie fann jein:
eine Sdnitt- oder eine Lebefante,
eine Stidyreile,
ein Gtoffbrud),
eine Streidg-, Rabdel=, Heft-, Bleiftift- odber Kreidelinte,
die RKante einer BVerzierung, eined Stoffmufterd ufmw.
Ginen gleidmdpigen Wbftand von der Ridtungslinie nad
Yugenmap eingubalten, ift nidt leidt; man benuge baber ein
Lineal; man leitet den Stoff o, dbap die gegebene Linie an feiner
fante entlang gleitet.
Bei geringem Abjtand
benugt man alg Qineal die recdhte oder [infe Kante ded Driider-
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fued (Driiderbreite). Bei ben meiften Fitgen ift der Wbftand
von feiner Stiddffnung gur redhten Kante groger ald gur linfen
Rfante (gewdhnlide Dritderbreite, jdhmale Dritderbreite).

Um einen nod) geringeren Abftand von der gegebenen Linie zu er-
3ielen, famm man die Kanten der Stiddfinung des FuBes al8 Lineal
benugen.

Kuapplantiges Nafen. Dtan begeidnet damit dag Nahen im
geringftenn Abftand von einer Brud)= ober Webelante; bei Wafdje-
ftoffert Joll berfelbe nidht mehr al8 1 LWebefaden betragem.

Bei groferem Abjtand benugt man:

1. Das Nahplattenlineal (aud) Faltenlineal genannt), menn
die gegebene Kinie eine Sdnitt=, Ldebe- ober Brudlante ift.

2. Das Driiderlineal (aud) Wattierlineal genannt) in jedem
anberen Falle.

Ordnen der Fadenenden vor dem Veginn der Wrbeit.

Pan Hebt den Dritder, halt dad Oberfadenende feft und dreht
ba8 Qanbdrad fo lange, bi3 die Nadel einmal in den Unterbau
gefenft und mwieder gehoben wurde. Wan gieht dad Oberfadenende
firaff und Holt da8 Ende ded Unterfadens, mwelder nun in der
Oberfaben{dlinge Hingt, mittel8 einer Nadel in den Oberbau
und legt Deide Fadenenden unter dem Fuh nad) Hinten auf bdie
Stigplatte.

ndbreiten ded Stofied auf der Nahplatte.

Wenn e3 die usdfithrung ber Arbeit geftattet, breitet man
ben Stoff ftetd jo auf der Nahplatte ausd, dap redhtd vom Fup
der fleinere Teil liegt. Grdfere Stoffteile falte man zufammen.

Bevor man den Dritder fentt, {Hhiebt man die Wrbeit in-folde
Rage, dbaB die Nadel genau dba einfticht, wo die Nahlinie beginnen joll.

Qeiten dexr Arbeit,

Pan fegt bag Yandrad in Bewegung. Pan leite die Arbeit
nur von vorne mit [ofe gehaltenen Handgelenfen! Die Unter-
arme ruben leid)t auf dbem Stoff. — Nad) dem Beenden der Stid-
reife Hebt man den Driider und jieht die rbeit nad Hinten
von der Ndbhplatte fort. PVan {dneidet die Fadben in der zur Be-
feftigung nbtigen Rénge ab. (An manden Ndhmajdinen ift an
der Dritderftange ein Fadenabfdneider angebradyt.)
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Befejtigen der Jadenenden.

Dasd Befeftigen fann audgefiihrt werden

1. burd) Berinoten, ntr anwenbdbar, wenn bie
2. burd) Berndhen mit der Mafdjine, } e e o pestedt
3. dburd) Berndbhen mit der Hanbd.

Berndahen mit der Majdjine. Dtan iberndht am Anfang und
Enbde 5 big 10 Stichge. Ttobderne Ndhmajdjinen haben meift eine Ein-
ritung gum Ritdwdrtdndhen; wenn diefe fehlt, dbrehe man bdie
Arbeit (man fann aud) den Driider Heben, da8 Jeug vorfidtig
etwad nad) vorne jiehen und die leften Stide {iberndhen).

Berndhen mit der Hand. Dian jieht beide Fabdenenbe nad
der linfen Seite der Arbeit.

Bet mehriader Stofflage fabelt man beidbe Fadenenden in
eine Nabel und fihrt jwijden den Stofflagen einige nidht fidtbare
Gtide aud (man fann aud) beide Fadbenenden mittel8 einer Faben-
fdlinge zwifden bie Stofflagen 3iehen).

Bei einfader Stofilage fadelt man ein Fadbenende ein und
ndht ben Fweiten Faden auf dbie Ndahmajdinenitide.

Anlegen dex Stidhe nadyivem Nuterbreden dexr Stidhreibhe.

Anlegen beim Nabhen auf der linfen Seite der Arbeit. Man
sieht beide Fabdenenbden nad) der linfen Seite und legt fie Jeitwdrts.
Beim Wiederbeginn de8 Ndhend ftidht man mit der Wafdinen-
nadel 5 big 10 Stidje vor dbem Cnbe der Stidjreihe ein und iiber-
ndht die legten Stide. Pan verndht nur dbie Enben der neuan-
gelegtenn dden, bie andern {Hneidet man ab.

Anlegen beim Ndhen anf der rvedyten Seite der Arbeit. Dan
trennt Jowveit auf, big bdie Fadbenmenden um Einfdadeln: in eine
Handndhnadel lang genug find, und verndht diefeiben (J. oben).
Pan {tidgt mit der Majdjinennadel genau in den leften Cinjtid);
nad) dem Beenden bder Stidjreihe verndht man die Enden bder an-
gelegtenn dden mit der Hand.

Behrendfen, Majdinendhen. 4. Aufl. 4



Die gefamte Tednif des Nahens umfaft dvei Hanptgruppen
von Acbeiten:

I. Berbindungen von Stofjteilen. (Berbindbungs8ndhte.)
I1. Sdnittfantenbefeftigungen.
ILL. Berzierungen.

L. BWerbindung von Stojjteilen.

Stoffteile fonnen verbunden werden
1. durd) Ndahen aneinander,
2. burd) Nahen anfeimander (Beifpiel: ufndhen von
Zajden).

1. Aneinanderniihen der Stofjteile.

Die Worarbeiten z3n den Vervbindungdnahten,

Bufammenlegen der Stoffteile. Je nad) der Wrt der Ber-
binbungdnafht werben die red)ten oder linfen Seiten der Stoffteile
aufeinandergelegt. Die Sdhnittfanten Ionnen einander decfen, ober
cine Kante fann vorjtehen.

Sind bdie Kanten der Stoffteile ungleid) dehnbar, jo legt man
geim Nahen den Stoffteil nad) oben, bdeflen Kante weniger dehu-

av ift.

Sufammenjtefen. Das Jufammeniteden it fiir Anfanger
unentbehrlid). Man ftedt die Nadbeln auf der Seite, auf melder
genidht mwerden foll; man ftectt Fuerft die Guden, dann bdie Mitte
der Santen aufeinander und dazmwifden in Abftanden.

Man ftedt die Nadeln parallel zur Kante, wenn bdie Nabht
feine Defonbdere tedniffe Sdhwierigteiten bietet. Man ftede ftetd
hinter der Ndaflinie.



— Bl —

Redjtwintlig sur Kante {tedt man, wenn vorher begeidhnete
Nihlinien genau aufeinander treffen follen.

Peften, Das Heften ift gumeift eher entbehrlich al8 das Steden.
Man Heftet: wenn eine Naht befondersd forgfiltig ausgefithrt werden
folf, wenn man fehr weide oder gemuiterte Stoffe verarbeitet, wenn
frumme Santen, oder gerade mit Frumumen Kanten und glatte mit
gefraufelten Santen verbunbden twerden.

Srinjeln (QNeiben).

Bor dem Krdaufeln ijt die WMiitte der Stofffante durd) einen
fleinen WAngjduitt oder durd) einen eingefuoteten Fabem 3u be.
geidnen; lange Ranten find mehrfad u teilen.

Dasd Kraunjeln wird mit der Hand vorgenommen:
wenn furge Streden ju frdujeln {ind,
wenn bdie SKrdufelfalten fehr forgfaltis verteilt mwerben
jollen,
wenn der Stoff fehr weid) oder fein ift.

Jn jedem anderen Falle fann man mit der Mafdjine Frdufeln.
Man fraufele mdglihit mit einem Faben (aud) lingere, mehr-
fad) geteilte Santen); jum Srdufeln ldingerer Streden benuge man
ftacferen Fabden.
Beim Kraunfeln mit der Majdjine fann man benugen:
1. den SKrdufelfup,
2. ben gemwdhnliden Nahfuh.

Der Krdanjelfuf. Ym Krdufelfuf find swei Platten itber-
einander angebrad)t, von denen bdie untere, die Drudplatte, fitrzer
al8 die obere ift; infolge bdiefer Ginridhtung mwird nur vorn ein
Drud auf bden Stoff ausdgeitbt und bdaher hinten der Stoff vom
Stoffidieber zufammengejdoben.

Bei Beunsung desd gewdhuliden Nahfufed bleibt der Stoff
wihrend ped Nahens glatt und wird nadtriglidh durd) Wnziehen
beg lnterfadbens jufammengefhoben. Die Fabenfpannung mup
dbementiprechend eingerichtet werben.

Die Oberfadenipanmung. Die Oberfadenfpannung wird fo lofe
geftellt, daB bdie Oberfadenidhlingen auf der unteren Stoffilade
fihtbar find. (Fitr den Unterfaden wverwende man Fadbew, bder
ttwa 2 Nummern jtacfer ift al8 der Oberfabden. )

Die Stidjjtellung. Die Srofe der Stidhe ridtet fich nad) dex
\‘?gtdrfe ber Rrdaufelung. Fitv gervinge SKrdufelung ftelle man
die Stidge flein, fitr ftarfe Srdufelung grop.

4*
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Dasg Orduen der Kranjelfalten.

Da3 Orbduen fann erzielt werbden:

1. Durd Ausftreifen. Dad Wusfireiden wird ebenjo aus-
gefithrt wie beim Krdufeln mit der Hand. Der Unter-
faben wird angegogen.

2. Durd) Brennen ded Stoffed. Der Stoff wixd vor dem
Sticaufeln einer Pliffeeanftalt {tbergeben.

3. Durd) jwet ober mehrmaliged Krdufeln itbereinander (bei
[ofen und weiden Stoffen).

Pan Hat Krdufelapparate, mwelde die Falten {Hon mwdahrend
be8 Qrdujelnsd ordnen, dod) find fie felten unbedingt zuverlafjig.

Bujammenjtefen. Man teilt die glatte Stofjifante in ebenjo
viele Stredfen wie bie gefraufelte, legt bie gefrdufelte Sante nad
oben und ftedt die Cnden und bdie anderen bezeichneten Punite
beidber Santen aufeinanber. TWan wverteilt die Falten gleidhmadbig
und {tedt bie RKanten in Wbjtanden von ca. 10 cm aufeinander
(Mtadeln jenfredht jur Kante). Bwifden ben Nadeln verteilt man
die Falten fehr genau und ftedt in Abftanden von 2 Hi8 3 cm.

Oeften, Pan feftet gemau auf dem Krdufelfaden mit
fleinen Stiden; man ziehe den PDeftfaden feft an.

Faltenlegen.

Wan ftelle feft:

1. Die Anzahl der zu legenden Falten, 2. die Breite des
Raumes zwijden den Falten,

Der Langeunterjdied der beiden Kanten wird dburd) die Angzah!
der Falten geteilt; bas Grgebnid beftimmt, wieviel Stoff gu einer
Falte verbraud)t mwerden fann.

Man . begeidhnet mitteld Stectnabdeln, durd) Ginftreidhen, mit
eingefnoteten Jaden, mit Kreide oder Bleiftift:

an der langen Kante 1. bie Streden, welde fiir jede Falte
beftimmt werden, 2. dbie Raume 3wijden diefen Streden,

an der furzen Kante die Punfte, auf welde die Faltenbriide
tretenn follen.

Pan fann die Faltenbriidhe bdurd) Cinftreiden (linfs),
durdy Qeft-, Kreide- oder Bleiftiftlinien begeidnen.

Man Jtedt und heftet die Falten und ftedt beide Stoffteile
gufammen.

€8 fonnen wei oder mehrerve Stoffteile (gefiitterte Stoffteile)
aneinanbder gendht mwerdben; im Dbeiden Fillen wenbdet man ver:
fdHiedene BVerbindbungdarten an.
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Berbindven von 3wei Stofjteilen.

Pan unterjdeidet:
. die einfache Nabt,
bie gemwenbdete Naht,
bie Saumnalt,
SKappndhte:
a) bie gewdhnlige Sappnalt,
b) bie flade Sappnabt,
c) die Webefanten-Kappnalt,
d) die hodjjtehende Kappnalt,
5. bie L{sIacf)naf)t
Bei der Wah!l einer diefer Ndhte ift ju beriidfidhtigen, ob auf
ver rechten Seite der Arbeit eine Stidyreihe fihtbar feint {oll oder
nidt. Nidht fidtbar ift eine Stidhreihe bei den Nahten 1—3 und 4 d.
Pran fithrt eine Naht durc) einmaliges Nihen ober durd
Borndhen und iiberndhen aus.

oo po

1. Die eiufade Naht.

Borarbeiten.

Bujammenlegen der Stoffteile. Dan legt die Stoffteile mit
ben redten Seiten aufeinander, mwenn die Kanten bder
Naht nady (ints fallen follen, mit den linfen Seiten aufeinanbder,
wenn bdie Kanten nad) redhtsd fallen jollen,

Die Kanten deden einander. Krumme RKanten find, wenn bdie
Rundung fontao gefdnitten ift, mit Cinjdnitten u verfehen; bei
ftarfer fonveger Krimmung fdueide man fleine Dreiede aus.

Nahen. Man benuht den gemwdhnliden NaHhfuhp.

Die Cntfernung der Nahlinie von der Sdnitttante ridtet fid
nad) der Stoffart.

&ind bdie Kanten einer einfaden Naht Webefanten, o fann
man in geringem Abftand von dben Kanten ndhen. Jn diefem Falle
begeichnet -man bdie Naht al3 WebeFannten-Naht (Criag fitr Hand-
naht mit Ubermwendlingsjtidgen).

2. Die geweubdete Naht,

Ptan naht oor und itber.

mwendung der Naht: Sum Berbinden faft aller Stofjteile
aud Baummolle und KLeinern.

Borndafeu:
Pan fiihrt eine einfache Naht aus, deren Kanten nad) der

redhten Seite der Arbeit fallen. Cntfernung der Nahtlinie von der
Rante /s big /2 cm.
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fiberndfen,

Borarbeiten: Man dneidbet bdie Stofffanten {Hmal ab und
ftreidgt die Naht fo aus, dah beide Kanten nad) einer Seite (iegen.
Pan wendet bdie Stoffteile um und ftedt fie jo ufammen, dah

die vorgendhte Naht an ber Kante liegt.
Nahen. Dan ndbt s big /2 cm im Abftand von der Kante.

3. Die Sanmnalt,

Wnwendung der Naht: A8 Griag fiir die gewendete Naht.
Pan Hat fir die Saumnabht wei Yusfithrungdarten.

L Art: Man naht einmal,

Borarbeiten: Wan jGlagt nad) bder redten Stoffjeite einen
Saum von /s b8 Y2 cm Breite ein (Ginjhlag, Umidhlag), legt den
sweiten Stofjteil jo auf den erften, dap die redten Seiten gegen-
einanber geridhtet find und {Piebt {eine Kante unter den Brud) bes
Ginjhlags.

Nihen: Pan benugt den gewdhuliden MNahfuf. Dian naht
ben Brud) bed Cinjdlags Inapplantig auf.

Pan Iann aud) den Sdaumerful anmenden (. Sdumen mit
Apparaten S. 62).

PMan wendet bdiefe Art um DBerbinben geraber

fanten amn.
IL Art: Pan naht vor und diber.
Bornahen.

Man fithet eine einfade Naht aus, deren Kanten nady bder
linfen Stoffieite fallen; die untere Kante ftehe 3/« b8 1 cm vor.

iberndfhen.

Bovarbeiten: Pan {Hhldgt bdie vorftehende Kante um Saum
um, twobei man barauf ju adyten Hat, dbak der Brud) bdes Gin-
fhlags bdie vorgendfhte Naht decdt; man Peftet,

Nahen: Vian fteppt die Bruchfante ded Cinfhlagd Efnapp-
fantig auf oder man fiumt fie mit der Hand an.

Pean wendet diefe WArt an: a) Bei weiden Stoffen,
b) gum Berbinden einer glattenm und einer gefrdufelten
fante, ¢) gum Berbinden von frummen und von graben und
frummen SKanten.

4. Kappndbhte.
a) Qi gewohuliche Kappuant.

Wmwendung der Naht: 3um BVerbinden bder Rumpfiteile und
firmel an Frauen= und Madchenhemben und der Hrmel an Herren-

und Suabenhembden.
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Pan ndaht vor und iiber,

Borndhen.

Borarbeiten: Man ftedt bdie Otofiteile reht8 auf redits;
bie untere Kante fteht etwa /2 cm vor. Um linfen Gnbde dhlagt
man bie vorjtehende Kante einige Sentimeter lang {iber die obere
fante und ieht am Cnde durc) bdie drei Stofflagen einen Faden
(ohne Snoten).

Ndaben. DMan benugt den Kappfuf. Die Drudplatte bes
SappfuBesd Dat vorne reht8 einme linealartige Berldngerung lints
wird durd) einen Yusjdnitt ein 3ugefpiter BVorfprung gebildet
(meift durd) einen Gtift verldngert). Man hebt den Fup, halt
die beiben Enbden des burdgeogenen Fadbend mit der [infen Hand
ftraff und fdlagt mit bem Seigefinger der rechten Hand die vor-
ftehende Stofffante itber den Vorfprung im Ausidnitt der Drud:
platte; man fenft den Dritder. Wdhrend de8 Ndhensd der erften
Stidje gieht man den Stoff mittel8 der Faden nad) Hinten und
entfernt bann bdie Fdbden.

Beim Leiten bes8 Stoffesd ift gu beadten: 1., dak der
Beigefinger der rehten Hand die vorftehende Rante itber die andere
Rante {dhlagt, 2., dbah ber durd dad liberihlagen der Kante ent-
ftandene ©toffbrud) an der linealartigen Berlingerung entlang
gleitet.

iberndhen,

Borarbeiten: Man breitet den Stoff auseinander und ftreidit
die Jabht Jo aus, dbah die Sdhnittfante bededt wird.

Nipen: Man fdiebt die vorgendhte Naht unter den Fup
und jhlagt die Brudfante {iber den Borfprung im Ausd{dnitt der
Drudplatte. Wahrend de8 Ndhensd ber erften Stiche 3ieht man
den Stoff mittel8 der Enbdfdaden der Naht nad) hinten.

Beim Keiten ziehe man den Stoff nad) beiden Seiten ftraff.

b) 'Tie fladge Kappuabt.

Anwendung der Naht: In Falen, in welden man den Kapp-
fup nidht benugen fann: 1. bei bdiden Stoffen, 2. bei der Nus-
fiiprung einer breiten Rappnabht.

PMan naht vor und iiber,

Bornahen.

Borarbeiten: Dan ftedt bdie Stofjteile redhtsd auf red)ts;
bie untere Sante fteht etwa /2 cm vor. Man {dlagt die vors

ftehende Sante {iber die andere und ftedt und heftet die drei Stoff-
lagen jufammen.
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Nahen: Man benugt den gewdhnliden Nahfufp. Ddan ndht
3 bi8 3/a cm im Ubjtand von bder Brudfante (man benuge ein
Lineal).

tberndhen.

Borarbeiten: DVan breitet den Stoff audeinander und fireidht
bie Naht fo aus, dap die Shnitttante bededt wird; man hefte.

Nahen: Man ndht den Brud fnapplantig auf.

¢) Die Webefantenfappuaht. :
Anwendung der Naht: In allen Fallen, in demen bdie ge-
wohnliche RKappnaht u did ift (3. B. jum BVerbinden bder Keile
mit den Rumpiteilen an Frauen= und Maddenhembden).
Pan fann die Webefantenfappnaht jedbod) nur anwenbden, wenn
eite der zu verbinbenden Stofffanten eine Webefante ift.

Man naht vor und iiber.

Boruahen.

Borarbeiten: Vian ftedt die Stoffteile red)t8 auf redts;
ven Stoffteil mit ber Webefante legt man nad) unten, fo dah die
Webefante /4 cm vorfteht.

Nahen: Man benugt den gewdhuliden Nihfuf. Die Cnt-
fernung  der Ndahlinie von der Webefante foll gleid) der Breite
einer gewdhnliden Kappnaht fein.

iiberndhen,

Borarbeiten: Man {Hlagt den Stoff audeinander und {treidt
bie Maht Jo aus, dap die Sdhnittfante bededt wird. Wran Hefte.

Nahen: Vian fteppt die LWebefante Inappfantig auf.

a) Die hoditehende Kappuaht.

Amwendung der Naht: A8 Grfag fiir die gewendete Naht.

Man Fann die Hodftehende Kappnaht jedod) nur anmwenbden,
wenn eine der ju verbindenden Kanten eine Webefante ift.

Pan ndaht einmal,

Borvarbeiten: Man ftedt bdie Stofjteile redt8 auf redts;
pen Stoffteil mit der Webetante legt man nad) unten, fo daf die
Webefante /4 cm vorfteht.

Nahen: Man benust den Kappfuf.

Siehe Borndhen der ,gewdhnliden Kappnaht’; man beadte,
dap bie TWebefante von der Nabdel getroffen mwird.

Sit die Webetante ungleihmdfhig, jo benugte man den gewdhn-
liden Nahfup. Man {Glagt die vorftehende Kante in der Breite
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von s Bi8 Yz cm iiber die obere Kante, heftet und nabht fie Inapp-
fantig auf.

5. Die Fladmabht,

Anmwendung der Naht: Ju allen Fallen, in denen eine Naht
gang flad fein foll.

Pan fann diefe Naht jedbod) nur anmwenden, wenn beide Kanten
der ju verbinbenden Stoffteile Lebefanten {ind.

Borarbeiten: Dan fireidht auf einem Stoffteil /s Hid /2 cm
von der Webefante entfernt ein unbd ftedt den zmweiten Stoffteil
o {tber ben erften, daf feine Webelante die Stridhlinie bedt. Dtan
Beftet dicht neben der Webefante beide Stoffteile mit fleinen Stiden
ujammen.

Nahen: Bian ndht eine LWebefante fnappfantig auf, wenbet
den Gtoff und ndht die jweite Lebefante auf.

Aneinandernihen
vou einzelnen und gefiitterten Stofyteilen.

(Beifpiele: BVerbinden eine8 Bunbded mit einem Rod, einer Paife
mit einem Rumpfteil.)

Pran unterfdeidet am gefiitterten Stoff:
a) ben Oberjtoff,
b) den Futterjtoff.
Der Futterjtoff fann angefdnitten oder befonders ju-
gejdnittent werben.
Dasd Berbinden eingelner mit gefitterten Stoffteilen fann auf
verfdhiedene Urt ausdgefiihrt werden. Bei eingelnen Wusfithrungs-
arten {ind die Stidje auf der redhten Seite fidhtbar, bei anderen nidt.

1. Berbinden der drei Stofjteile mittels eciner einfadjen Naht.

Pan ndaht einmal,

Borarbeiten: MVan legt die bdrei Stoffteile jufjammen. Der
cingelne toffteil liegt in der Wtitte, mit der rechten Seite auf
ber redjten Ceite be8 Oberftoffs; bder Futterftoff liegt mit bder
rechten Seite auf dem eingelnen Stofjteil. Die drei Kanten bdeden
einanber.

MNahen: Dan ndht in /2 bid 1 cm breiten Abftand von der
fante.

it ber einfadje Gtoffteil gefrdufelt, fo ftedt und BHeftet man ifhn
porerjt mit bem Oberftoff zujammen (genau auf dem SKrdufelfaben);
pann ftedt man den Futterftoff iiber den gefrdufelten Stoffteil. Man
naht quf dem Oberjtoff auf der Heftlinie.
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2. Berbinden des Oberftoffed mit dem einfaden Stoffteil durd
eine einfade Naht, Anjiumen des Fuiterjtofies mit der Haud.

3. Einjdhieben des cinfadjen Stofjteils zwifden Oberitofi und
Sutteritofi.

PMan ndht einmal,

Borarbeiten: Man ftedt und Heftet Oberftoff und Futter einige
Bentimeter von der Kante entfernt aufeinander (bei angefdnit-
tenem Futter nur fteden), jhlagt den Oberfioff 2/2 bi8 1 cm von
ber Sante entfernt nad) innen (fadbengeradbe RKanten einftreidjen)
und biegt bdie Rante de§ Futterftoffs fo um, bdah ihre Brudtante
1 bi8 2 LWebejiden vorjteht.

Man jdiebt den einfachen Stoffteil /2 bi8 1 cm 3wijden bdie
beiden Ginjdhlage und ftedt und Peftet die Teile sufammen.

Nihen: Man naht den Oberftoff Inapplantig auf.

4. Berbinden bdes cinfaden 6toﬁt'eilé mit dem Futterftoff durd
eine cinfadje Naht. Kunappfantiges fibernihen des Oberjtofies.

Man ndht vor und iiber.

5. Berbinden der drei Stoffteile mittels fnappfantigen Nihens.

Pran ftedt den Futterteil und bden einfadhen Stoffteil wie gu
einer einfacjen Naht jufammen (auf redits lints), Beftet den mit
einer Bruchfante verfehenen Oberftoff nahtbreit {iber beide Teile
(bie Brudyfante nad) unten gerichtet) und naht ifn tnapplantig auf.

6. Quappfantiges Aufnihen des Oberjtofies, Anjanmen des
Sutteritofjes.

Pan ndhe vor und iiber.

2. Anfeinanderndhen der Stofiteile.

BVerbinden von ungleid) grofen Stofjteilen.

Amwendung: Sum Auindhen von Tafden, Berfdlupitreifen ufw.

Borarbeiten: Man {Gldagt den fleineren Stoffteil an bden ju
verbindenden Ranten etwa /2 cm nad) der linfen Seite um (bei
fer Iofe gemebten Stoffen itberfteche man die Kanten).

Die Eden: Man biegt die aneinanderftofenden Stofffanten
{darf um und {dlagt fie wieder auf. Jm Treffpuntt der beiden
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Briihe biegt man die Stofffante in der Form eined gleid-
fdentligen Dreieds8 um und dlagt die beiden Seitenjdnitt-
fanten bariiber.

PMan begeidnet auf dem grdBeren Stoffteil bdie BWerbinbdungs-
linte und f{tedt und Deftet den Ileineren Stofiteil auf; man ndht
Inapptantig.

BVerbinden vou gleidh grofen Stofjteilen (Fiittern).

Wmwendung: Jum Fitttern von Stoffteilen.
PWian fann diefe rbeit auf wei verjdyiedene rten ausfithren:

1. Ptan fann bie Stoffteile dburd eine einfadje Naht verbinden,
2. man fann die Stoffteile fnappfantig aufeinanbderndfen.

Wattierven.

Unter Wattieren verfteht man bdad Aufeinanderndhen wvon
3wet Stoffteilen mit einer Cinlage von Watte oder Daunen.

Anwendung: Man mwattiert, um Kleidbungsjtiide, Deden ufm.
weidjer ober bdider ju maden.

Pan  mattiert mit der Hand und mit der Majdjine. Das
Wattieren mit der Hand wird ausdgefithrt:

1. bei fehr grohen Stoffreilen,

2. bei fehr dider Ginlage,

3. bei Ginlage von Daunen.

Wattieven mit der Majdyine.
Material:
Baumwollwatte, ungeleimt,
Wollwatte,
Seibenmatte.
Die Einlage mwird gelegt:
swijden Oberjtoff und Futterftoff, wenn die Steppreihen auf
dem Oberftoff Jidtbar fein follen,
swijdjen Futteritoff und einen ditnnen Jwijdenfutteritoff (Mull,
®age), wenn die Steppreihenn auf dem Oberfioff nidht {idhtbar
fein follen.
Ptan gibt beim Juidneiden bder ju wattierenden Stoffteile
der Dide der Cinlage entfpredjend ringdum einige Bentimeter zu.
Borarbeiten:
Ptan breitet einen Stoffteil auf dem Tijd) aud8 und verteilt
bie Ginlage gleigmapig darauf. (Wollwatte legt man wijden



II. Sdnittfantenbefejtigungen.

Sdynittlanten fonnen befeftigt mwerden:
1. durd) Siumen,
2. burd) Gegenjesen
a) von Gtoffjtreifen,
b) von Band,
3. burd) Ginfafjen
a) von Stoffjtreifen,
b) von Band.

1. Siumen.

Bur Qerftellung eined Saumed wird der Stoff an der Kante
nad) linf8 zweimal umgefdlagen (Einfdlag, Umidhlag) und
bie erfte Brudjfante fnapplantig auf bden darunterliegenden Stoff
gendht.

Anwendung: Sum Befeftigen geraber Sdnittfanten. SKrumme
Kanten befeftigt man nur mit {Hmalen Saumen.

Ptan fann beim Saumen auf ver{djiedene Art verfahren:

1. den Saum mit der Sand einridten,
2. mit Apparaten arbeiten.

Saum, mit der Hand cingevidtet.

Anwendung: Wenn firzere Santen ju befaumen find, wenn
der Saum breiter fein {oll, al8 man ihn mit Apparaten aus-
fiipren fann. Breite des Cinjd)laged =1/« bis 31+ cm.

Borarbeiten:

Sadengerade Kanten der Baumivoll- und Leinenitoffe: Man
ftreicht die Brudilinien fiix den Ginjdhlag ein und {Hlagt den Um=
fhlag mit DHilfe eined PapiermaBed um. Breite Sdume mwerden
gebeftet. Damit die Cinjlagfante nidt verzogen wird, fann man
fenfrechte Rinien einjtreifen, bdie Deim Peften aufeinander treffen
mii{fen.
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gwei ditnne RLagen geleimter Vaumwolwatte) Pan jtedt alle
Qagen in ber Mitte aufeinander.

Steden: Bon der Mitte ausdgehend, ftedt man uerft in der
RiGtung der Webefaden, dbann diagonal nad) allen vier
Rihtungen bdie Lagen aufeinander (lange Nadeln!); vor dem
Steden jeder Nabel {treid)t man bden Stoff glatt.” Man mwendet
pie Arbeit und {tellt feft, ob der mweite Stoffteil ebenfalls
vollfommen glatt liegt.

Pan ftreidt die Stofffladen auf beiben Seiten wifden den
geftecften Rinten bi8 gum Rand glatt und ftedt in fleinen Jwifden-
rdumen.

Hejten: Man heftet die Lagen aufeinanbder (lange Nahnabdelnl),
guerft ring8um unmweit der SKante und dann mehrmal8d in ver-
{dhiedenen Riditungen iiber bdie gange Flade. Dtan Heftet mit
nidt gu groBen Stiden und zieht den Faden feft amn.

Nahen: Vran benugt den gewdhuliden Nahjuf. Hilfsmittel:
ba8 Driicerlineal (Wattierlineal)?).

Pan ndht itber bdie gange Stofiflaide nad) wei Ridhtungen
geradbe Linten in beftimmten Abftanden; e8 entftefen Hierdurd)
Parallelogramme. Man bildet meift Quadrate oder Rhomben.

1) Jn ber Jndujtrie hat man zum LWattieren Spezialmajdinen.



Sdirig gejdnittene Kanten, Kanten der Woll: und Seidbenijtofje.

CGinfdhlag: Man {Glagt den Stoff jo um, daB eine gerade
Brudgfante entfteht, und fHeftet.

Umidglag: Pan {Glagt den Stoff (PapiermaB!) um und
heftet. Abftand der jweiten VBrudhfante von der erften — Saum-
breite.

Bei Jprdden Stoffen plattet man den Saum vor bdem
Napen.

Nahen:

Ptan naht den Brud) be8 Cinjdlages Inapplantig auf

Sanmen mit Wpparaten.

Die Saumapparate {hlagen den Stoff felbfttdatig um und
leiten ihn fo gur Nadel, dag die RKante de8 Umidfhlaged Inapp-
fantig aufgendht wird.

a) Die Saumerfiife.

Anwendung: Man benupt die Saumerfiife sum Herftellen
fhmaler Sdume:

1. wenn bdie ju befeftigende Kante mcbt durd eine Naht
unterbroden ift,

2. wenn der Stoff nidht zu did ijt.

Pan unterfdeidet:

1. ben jdmalen Siumerfufy; Saumbreite=2 big 2'/z mm,

2. ben breiten Sinmerfufy; Saumbreite =3 bi8 5 mm.

Borarbeiten:

Pan fchlagt den Saum am linfen Gnbde der u Defeftigen-
den Sante 3 big 4 cm lang mit der Hand um und zieht am Un-
fang durd) alle 3 Stofflagen einen JFaden (ohne Suoten) ein.
(Die Saumbreite ift am Ju durc) die Breite ded Raumes wifden
den {hienenartigen Crhvhungen auf der unteren Flade der Drud:-
platte gegeben.)

Nahen:

Die Sdaumerfithe find dem Kappfup fajt gleid geftaltet. Der
Ginfdhlag ded Saumesd wird durdh den %orfprung im Ausdfdnitt
ber Drudplatte gebildet, der Umidhlag durd) cinen {hneden:=
artig gemundenen Metallteil, der an bder linealartigen Ber-
lingerung ber Drudplatte befeftigt ift.

Ptan Bebt den Fup, hilt die beiden Gnden ded durdgezogenen
Fadend mit der [infen Hand ftraff, {dicbt mit dem Beige:
finger der vedjten Hand den Mnjdlag in die Windbung bdes
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gebogenen Wetallteile8 und fentt den Driider. Wahrend desd Nahens
per erften Stide ieht man ben Stoff mitteld ded8 Fadend nad
binten.

Beim RKeiten ded Stoffe8 beadhte man, ba dber umgejdlagene
Stoff imumer bie Breite be8 Ausdfdnittes in dber Drudplatte ausfitlle.

b) Der verftellbare Sinmer,

Anmwendung: Jn allen Fdllen, in mwelden die Sdumerfife
nidt angemwenbdet werden Idnmnen.

Der verftellbare Saumer ift ein grdperer Apparat ausd Stahl-
ble), der auf der Nahplatte Dbefeftigt wird; man benugt bei
feiner Anmwendung den gewdhnlidgen Nahjub.

Der verftellbare Sdumer befteht aud mefreren Eingelteilen,
die burd) Sdjrauben miteinander wverbunden {ind. Gin Leil, bas
Junbdbament, bient gum Halten ber iibrigen Teile und umt Be-
feftigen auf der Nabhplatte. Die anbdern Teile jind itbereinander
gelagert und {o gegeneinander gebogen, dah ein flacher Tridter
entfteht, durd) melden der Stoff geleitet und hierbei felbittdtig
gmweimal umgefdlagen mwird.

Durd) Lifen einer Stellfdhraube und Berfdieben der eile
von= oder ueinander fann man Sdume in dber Breite von
3 bi8 25 mm bilden; eine Sahlenveihe gibt die Breite an.

Befejtigen desd Saumerd: Durd) die im Fundamentteil an-
gebradhte S G ligdfinung wird eine Grifffdraube gefithrt und
in bad linfe Sdraublod auf der Nahplatte gedbreht. Jn dad
redhte Lod auf der Nahplatte mwird ein am Fundamentteil an-
gebradgter, feitlid) beweglider Stift gefdoben. Je nadpem man
mehr oder mweniger an der Kante ndhen will, {dhiebt man den
Sdumer mefhr nad) red)td oder linis.

Borarbeiten:

Man jhliagt den Saum am linfen Ende der gu befeftigen-
ben Sante einige Sentimeter mit der Hand um. Wan dhlagt den
Umfdlag mwieder auf, halt ihn mit beiden Handen ftraff (die linte
Hand Pinten), {diebt ifn von lini8 in den Sdumer und
fhlagt thn innerhalb desfelben um. Man {dhiebt den Anfang des
Saumed {o unter die Nadel, dap diefelbe Inapplantig einfticht, und
fentt den Fuh. Beim Qeiten ded3 Stoffesd beadjte man, dapB ber um-
gefdlagene Stoff immer die vordere Offnung be8 Sdumers
audfitllt.
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2. Gegenfiesen.

Beim Gegenfegen wird die Sdnitifante de8 einmal umge-
fc[][agénen Stofied mit einem Stoffftreifen ober mit Band (Borte)
verbedt.

Dad Gegenfegen fann auf der redten oder linfen Seite bes
Gtoffes vorgenommen mwerden. Man feht auf der redyten Seite
gegent, wenn mit dem Befeftigen der Kante gugleid) eine Berziernng
verbunbden wwerbden {oll.

Gegenjesen von Stoffjtreifen,

Wnwendung: jur BVefeftigung Frumuer Kanten.

Pian befeftigt aud) gevade SKanten durd) GegenfeBen, wenn
der Stoff zur Herftellung eine8 Saumed nidit ausdreidt (falider
Saum), oder wenn die Kante mit andersfarbigem Stoff vergiert
werdent {oll.

-a) Bujdueiden der Streifen.

Fadeuridtung der Streifen.

Befejtigung gerader Kanten: Vtan {Hneidet die Streifen mig-
lift in der Jadenridtung der Kauten. Sind an einem Stoffteil
Qinge= unbd Breitefanten zu befeftigen, fo jPneidbet man in ber
Kabenridtung, in welder der Stofi am vorteilhafteften
vermwendet wird.

Befeftigen frumuer Kanten: Vian {Gneidet die Streifen {drig
aum Fadenlauf; fir ftarf gefriimmte RKanten {dHneide man
Formitreifen,

Grofge der Streifen.

Breite: — Breite ded fertigen Streifend -} zwei Nahtzugaben,

Qinge : — Qange ber 3u befeftigenden Kante -+ wei Nahtzugaben
fitr bad Berbinden bder eingelnen Streifen.

Bujdyueiden vou Sdrigitreifen:

Man legt den Stoff diagonal ju der Kreuzung bder
Rdnge- und Breitefadben jufammen, |Glagt ihn wieder auseinanbder
und pexftackt die Brudlinie durd) eine Bleiftift- ober Kreide:
linie. Wintelredht qur Linie trdgt man an beidben Cnden (wenn
ndtig aud) nod) dbazwijden) die Breite ded Streifend ab, verbindet
bie Punfte durd) eine Linie und {dneidet fie aus.

BVerbinden der Sdrigftreifen. Dian verbinbdet die Streifen
mit einer einfadjen Nabht.

Sujammenlegen: Man {dneidet alle zu verbindendent Kanten fabens
gerade und legt die Streifem mit ben RKanten gleidher Fabenridtung

sufammen., Plan beadhte, daf bdie Cndpunfte ber Limien, auf
denent man ndben will, {id) deden.



Bufdueiden vou Formitreifen.

Pan legt den Stoffteil, deffen Santen befeftigt mwerden follen,
in gleidger Fadenrvidtung auf den Stoff und jtedt ihn feft. Man
fdneidet die ju befeftigenden Santen nad) (werden nidht alle Kanten
befeftigt, aud) einen Zeil der angrengenden Kanten), entfernt den
aufgelegten Stoffteil und trdgt winfelredt 3ur Kante in
Heinen Abjtdanden bdie Breite ded Otreifend ab. MDan verbinbet
alle Puntte unbd {dneidbet die Linien aus.

b) Niben.

Borndhen,

Ptan verbindet den Streifen mit dem Grundftoff dburd) eine
einfache Naht. WPan beachte die ridhtige LQage des Streifensd; mwerden
frumme SKanten befeftigt, jo dehne man ihn entfpredhend.

fiberndben.

Borarbeiten: Man ftreiht die Naht aus und {hlagt bden
Streifen nad) ber entgegengefepten Seite de8 Streifend um. {ber
der Naht [aht man 1 mm Stoff vorftehen:

beim Gegenfegen [inf3 ben Grunditoff,
beim Gegenjegen red)t3 den Streifen.

Pan Heftet nahe der Brudjfante. Man trdgt winfelredht jur
fante bie Breite ded fertigen Streifensd ab, bildet in den bezeidh)-
neten Puntten den Cinfdlag und BHeftet.

Nahen: Dtan naht den Brud) des Cinfhlags tnappfantig auf.

Gegenjegen von Vand.

Anwendung: zum Befeftigen gerader SKanten. Mitunter be-
feftigt man frumme RKanten mit {Gmalem Banbd.
Man Hat fiir da3 Gegenfegen mit Band jwei Yusfithrungs-
arten.
L. Art.

Borarbeiten: Man [Glagt den Otoff an der Kante Y2z bis
1 cm nad) ber Geite um, auf welder gegengefest, werden foll,
heftet dag Band jo auf, dap die Sdnittfante bededt mird und
per Stoff 1 mm vorfteht und ndht beide Kanten fnappfantig auf.

IT. Axt.

PMan naht vor und iber.
Vorudahen.
Borvarbeiten: NMan heftet auf der Seite, auf welder nidt
gegenngefct werden {oll, bad VWand jo auf, dah e3 bden Stoff
2 bi8 1 cm Dbebdedt.

Behrendfen, Dajdinendfen, 4. Anfl. 5]
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MNiahen: Man ndht die auf dem Stoff liegende Webefante
fnappfantig auf.

iberndabhen.

Borarbeiten: MVan jdlagt dad Band nad) der entgegengejesten
Geite ded Stoffed8 um und fHeftet e8 fo auf, dah die LWebefante
be8 Banded die Brudfante ded Stoffesd dedt (in befonberen Fdllen
[aft man aud) den Stoff etwasd vorftehen).

Nahen: Dian ndht die weite Webefante ded Banbded Inapp-
fantig auf.

3. Ginfaijjen.

Beim Cinfaffen wird die nicht umgebogene Sdhnittfante auf
beidenn Stofffeiten mit einem Stoffjtreifen oder mit Band verdedt.

Wnwendung:

1. LWenn mit der Befeftigung der Shnittiante Zugleid eine
Berzierung verbunden werden foll, 2. wenn der Stoffteil jur
Yerftellung eine8 Sawmes oder jum Gegenfepen nidht ausveidt,
3. wenn ber Otoffteil vergrdBert merden joll (Beifpiel: Ber-
lingerung von fKinderfleidung).

Ginfajien mit Stofjjtreijen.
Bujdueiden der Streifen.

Der Ginfapftreifen fann auf Deidben Stoffjeiten gleid) breit
ober ungleid) breit iiber die Rante greifen.

Sadenridtung: 1. Gegenfegen, Jujdneiden der Streifen,
Geite 64. (Formitreifen wendet man nidt an.)

Breite der Streifen.

Breite ded fertigen Streifend auf beiden Stofffeiten jurumiert,
-+ 3mwei Nahtzugaben.

Man Hat fitv dad Cinfaffen verfdicdene Ausfithrungdarten:

I. Art.

Einjdjicben des Stoffes zwijdjen die gegeneinander gefdhlagenen
Kanten desd Cinfafjtreifens. Kuappfantiges Jnjammenndhen.

Wnwendung: Jum Ginfajfenn von Kanten mit Cden.

Ginfafjen um Gden:

An den vorgeridyteten Streifen begeifnet man den Punft, an
weldpem die Gde gebildet werden muh und legt die Ccde o, dak
ber Winfel ded Streifens dem der einjufajfenden Kanten gleidy ijt.
Die dabei entjtehenden Brudhlinien miifjen auf beiden Seiten bdes
©treifend Dden Wintel halbieren, aber entgegengefeft ges
ridtet feim.



Fapt man um mebhrere Ecfen ein, o beadjte man, dap bdie Brud:-
linien auf ber redjten Seite {ymmetrifd) liegen.

Nahen der Gden. PMan ndht die diagonalen Britdhe des
Ginfakftreifens hohl an, odber {Ghlagt den Streifen wieder ausein-
ander, legt ihn red)t8 auf recdht8 und ndaht in den Brudhlinien eine
einfache Naht. Dan jdneibet ben Stoff big /e cm vor der Naht
ab, wenbet den Streifen und legt ihn mwieder ujammen.

II. Art.

Borndhen des Streifens mit einfader Naht; Fuappfantiges
fiberndhen auf der rediten Seite,

Beim Cinfaffen fonvexr gefriimmter Kanten Halte man
pen Streifen etwas ein, beim Ginfaffen fonfav gefriimmter
Kanten dehne man ihn aus.

{ibernahen:

Die Brudtante desd Streifend dede die cingufajjende Sdnitt-
tante. Spll ber Stofftcil durd) dad Cinfaffen vergrd Bert mwerden,

fo bildet man bdie Brudlinie in entfpredender Cntfernung von der
Sdnittfante.

ITL. 2Ayt.

Borndahen desd Streifens mit einfadier Naht, Anjaunten anf
per linfen Seite mit der Hand.

IV. Axt.

Wie Art III; man verbindet jedbod) beim Borndhen den
Streifen mit dem Grunditoff durd) fnappfantigesd Aufndfhen.

Cinfajien mit Band.

Jeder Ndahmafdjine ift ein Upparat jum Banbeinfaffen bei:
gegebenr, ber fich aber gumeift nidht bewdhrt. MVan fithre die Vor-
acbeiten dafer mit der Hand aus.

Pan bhat verfdhiedene Ausfithrungsarten?),

I. Urt.

Ginjdyicben des Stojfes wijdjen bdie Kauten des zujammen-
gelegten Baudes.

Lorarbeiten: Pan legt dad Vand parallel mit dem Linge-
faden jo gufammen, dah eine Webefante 1 mm vorfteht; Band
aug fprodem Paterial plattet man nad) dem KQegen.

1) Fapt man waidbare Gegentinde mit Vand ein, fo lege man das-
felbe vorber in fodjendes Wafjer und Diigle €8,

5*
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Ptan {dyiebt die Kante de8 Srunditoffed Ys bid /2 cm wifden
die beiben ZTeile be8 Banbded (dbie vorftehende Webefante liegt auf
per linfen Gtofffeite) und Heftet. Wian ndht die Kante redhts

tnappfantig auf.

II. Yrt.
Knappfantiges Aufndhen einer Bandfante anf Dder rvedjten
Stoffjeite. Anjanmen der zweiten Kaute auf der linfen Seite.
Cinfafjen um Cden: Vran legt die Eden fo, dah die bdabei
auj beiden Seiten entftefenden Brudhlinien den Wintel Halbieren
und entgegengefeft gericdhtet find.

Befeftigung von Sdlisjdmittfanten,

Die Sdligidnittfanten Idnnen Dbefeftigt mwerden:
1. durd) Saumen,
2. durd) Gegenjegenn mit @tnﬁftreifen,
3. durd) Ginfaffen ” )
(Sn befonderen Fdallen wendet man bei einem Sdhlig gwei
Befeftigungdarten an.)

Befeftigen durd) Sdaumen,

Amwendung: fir Sdlige der Unterrdde, der Herren= und
der Snabenhembden.

Untervod-Sdlige (in die Rodbahn eingejdnitten). Dan ftelle
an beidben Sdnitttanten Sdume in bder Breite von 2 bid 3 mm
Ber (die Borarbeiten find mit der Hand ausdjuiithren); 1 cm vor
dem Gnbe ded Sdyliges miijflen dbie Sdume jdmaler mwerden und
am Gnbe {pig audlaufen. Pan befeftigt die Cde mit Knopf-
[odftid und arbeitet Y2 cm oberhalb der Cde einen Riegel.

Sdlise der Herren: uud Kuabenhemden (Rumpijdhlige). Man
egt bie Sdaume nad) der redjten Stoffjeite.

Oberjaum (an bder linfen Sdligtante):

Saumbreite fiir Herrenhemben ca. = 32 bid8 412 cm,

v , Snabenhembden ca. =2z bi8 3'/2 cm.

Pan bildet den Cinfdhlag (feine Breite hingt davon ab,
0b der Saum Inappfantig ober in Dritderbreite gendht
werden foll). Bom Brud) de8 Cinfdlages jdneidet man unten
ben Stoff winfeltedht jum S@lig in doppelter Saumbreite ein,
legt dent Nmjdjlag, Heftet und ndht an beiden Brudhfanten.
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Unterfanm:

Breite ded Cinfglages = Einjdhlag de8 Oberjaumes - 1/s big
2 cm.

Breite des8 Umidhlaged = Umfdhlag de8 Oberfaumsg —
Us bi8 /2 cm. Ptan bildet den Cinfdlag und {dneidet den Stoff
anten mwinfelredit jum Sdlig in der Saumbreite — 2 Webefdden
ein. Ptan legt den Umidlag, Heftet und ndht den Brudh des Gin-
{dlaged Inappfantig auf.

Anfeinanderndhen der Saume: BVan ftedt und Heftet den
Oberfaum o auf den Unterfaum, bap der Brud) ded Umidlages
/3 bi8 /s cm fbergreift (man entferne die Stednadeln erft nadh
Beendigung der Arbeit).

Ptan legt den Stoff unterhalb der Sdume in eine Doppel:
falte (Quet{dfalte). Breite der Falte = Breite bed Ober-
foums. Wran verbedt die Sdhnittfanten durd) einen Stofiftreifen
(mit gugefpigten Cnden) in der Breite von ca. 8 big 10 mm. Man
ndaht die Brudfanten ded Streifensd Inappfantig auf.

3ft der Gtoff jur Sdhligbefeftiqung durd) Sdumen 1t {dmal, fo be-
feftige man durd) Gegenfegen. Man muf in bdiefem Falle bdie

Sdynitttanten aud) auf der linfen Seite der Urheit durd) einen Gtoff-

jtreifen verdeden.

Befeitigen durd) Gegenjeszen,

Anwendung: Fir Rodfdlige (zwifden mwei Rocdteilen).

Pan bringt den BVerfdluB 3mwijden Borderteil und Seiten-
teil ober gmwifden jmwei Ridteilen an. Man jdhneidet an einem
Geitenteil oder an dem linfen Ritdteil den Untertritt ca. 30 cm
lang und 4 bi8 5 cm breit an.

Bujdyneiden der Streifen: Vian jdneidet Formitreifen.

Breite ded Oberfdligftreifens = 5 big 6 cm,

” » Unterfdligjtreifend = Breite ded angejdnittenen
Untertritt8 - 2 cm. Jft fein Stoff fix den Untertritt ange-
fdnitten, fo befeftigt man bdie untere Sdhligfante durd) Cinfafjen.

Nabhen: Man fept [int8 gegen. an beadite, dbah der Brud)
ber oberen Sdligfante 1 cm iiber den Ginjdlagbrudh ded Unter-
jhligitreifens greift.

Befejtigen durd) Einfajjen.

Amwendung: 3ur Befeftigung famtlidher Shligfanten. Yns-
uahne : Schlige der Kleiderrdcte und Rumpfidlige der Herren- und
fnabenfhembden.

Bujdyuciden der Streifern: Van [dneidet jwei Streifen in der
Ridtung der Qéngefdden:
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Oberjhligitreifen: Qange — Shliglange + 2'/2 bid 3 cm,
Breite == doppelter Breite bded fertigen
Streifens.
Unterjdligitreifen: Bdnge = Sdliglange + 1 cm,
Breite = Breite ded Oberfdhligitreifens.

. Der ObervidliGitreifen.

Borndhen:

Borarbeiten: Dan verldngert bdie Sliglinie auf dem Stoff
durd) eine Strid)= oder Deftlinie.

Nihen: Man ibeclege, mit welder Shligtante der Ober-
fligftreifent verbunden wird. Wan {Gliet Frauen= und D id-
den=Nadts oder Taghembden von redht8 nad linis,
Frauen= und Maddhen-Beintfleidber von Pinten nad
vorne, Mrmel vonoben nad) unten auf der unteren Mrmelfeite.

PMan ndht den Streifen mit einer jhmalen einfaden Nabt
an, beren SKanten nad) dber redhten Seite bder Wrbeit fallen; ber
Uberfup bed Streifend fteht am untern Sdligende vor. KLange
ber Naht — Sdliglinge. Die Naht mup fehr genau gearbeitet
werden.

iibernahen:

Borvarbeiten: Man {hneidbet am unteren Ende der Naht den
Stoff bi3 einen Webefaden vor den Stiden ein und {treidt die
Naht fo aus, dap beide Sdnittfanten auf dem Streifen liegen.
Man {Ghlagt den unten {iberftehenden Teil ded Streifend auf bdie
rechte Seite der Wrbeit,

Ptan tragt auf dem Streifen von der Shnittfante
ve8 Sdliged bdie halbe Breite desd fertigen Streifend ab und
von Dier aqud bdie ganze Breite ded fertigen Streifens; man
ftreiht an Dbeiben Stellen parallel mit dbem S@lig ein. Jn ber
erften Stridlinie {glagt man den Streifen um, in der gmwei:=
ten bilbet man den Ginjhlag. (Pan beadite, dap bdie Wiitte ded
umgelegten Streifend auf bdie Berldngerungslinie desd Sdliges
trifft.) Dan Beftet den Brud) bdesd GCinjdhlaged auf und freidht

4 cm opberfalb des8 Shligendes quer itber den Streifen faben:
gerade ein.

Mahen: Dan naht auf beiden Seiten ded Streifensd fnapp:-
fantig ober in Driiderbreite. Yan beginnt auf bder dem
Ginfdhlag entgegengefesten Seite, naht big jur eingeftricdhenen RLinie,
niht quer itber den Streifen und dann auf der Seite ded Einfdhlages.



Per Unteridliitreifen.
Borndhen:
Nusfithrung wie beim Ober{dligjtreifen. Der Unterfdhlig-
ftreifen fteht am unteren Sdhligende 1 cm vor.
therndben:
Vorvarbeiten: Man fireicht die Naht jo aus, dap beide Sdhnitt-
fanten auf dem Gtreifen [iegen.
Dan  breitet die Arbeit auf dem Tijd) aud und legt ben
fertigent Oberfdliftreifen 1ber den Unterfdligitreifen; man beadte:
daB ber Grunditoff unterhalb des Sdiliged glatt liegt,
baB der duBere Brud) des Ober{dlisftreifend parallel
mit ben Rangefaden ded Grundjtoffed liegt.
Oberhalb der iiber den Ober{dligftreifen gendhten Stidreihe
ftigt man durd den Oberfdhligitreifen:
auf ber Seite ded Cinfdlagsd einige Webefiden
oot bem Brud),
aufderduBeren Seitelfs big /2 cin vor dem Brud).
Ptan {dlagt den Oberfdhligitreifen uritd und ftreicht von den
begeihnieten Puniten aud parallel ju den R[éingefdden ein. Jn
per Stridlinie aufdem Streifen bildet man ben Umidlag.
Die Stridlinie auf dbem Grunditofi ftellt die Kinie dar,
auf welde der Cinfdlag ded Streifensd treffen joll; man bildet
den Gin{glag bementipredhend und fHeftet den Brud) auf.
WAm unteren Cnbde ded Streifend {dneidet man die obere Stoff-
lage big einige Webefaden vor bem duperen Brud) und 11/2 cm Hod ab.
Nahen: Man naht den Brud) ded Cinjhlagd Inapplantig auf.

Aufnafhen ded Oberjdlikjtreifens.

Borarbeiten: Man ftedt den Oberfdligftreifen auf den lnter=
fdligitreifen; man beadhte:
baB der Grunditoff unterhalb Hed Sdhliged glatt liegt,
dap der dupere Brud) ded Cheridlisftreifensd parallel
mit den RQingefaden de8 Grunditoffes liegt.
(Man entferne die Stefnadeln nidt vor Beendigung der Arbeit.)
Pan wendet die Wrbeit nad) der linfen Seite und faumt
den vorftefenden Teil bed Unter{dligftreifens mit der Hand an.
PMan wendet die Arbeit und ftreidht oberhalb der quer itber den
Streifen gendhten Stihreihe im Abjtand einer Dritferbreite ein.
Bon der Stridlinie trigt man nad) unten die Breite ded Streifens
ab.  Wan bildet hier einen Cinjdlag, entweder parallel mit
ber oberen Stidhreife, oder man {dlagt den Streifen fpif ein.
Nihen: Man naht den unteren Teil des Streifend tnapp-
tantig oder im Abjtand der Dritderbreite auf. Lian nabt
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suerft auf der vorher begeidneten Stridjlinie quer {iber den Streifen
und bann ringdum bi8 jum usdgangspunit.

Aunihen von Sejnur.

Amwendung: Jum Shug ded Randed ber mweiBen Unterride
und SKleidberrdde ober anderer Gegenftdnbde.

Material: Gelldppelte Baummol{dnur (man lege die Sdnur
vor ihrer Berwendung in fodended Wafjer).

Borarbeiten:

Man ndht an bdie Kante bed Gegenftanbdesd einen Stoffjtreifen
mittel8 einer einfaden Naht, breitet beidbe Stoffteile auseinanbder
und ftreicht die Naht fo aus, dah die Sdnittlanten nad) ber Seite
pe3 Streifens fallen.

Nahen: Vian benupt den ShHnurannafhfub.

Der Sdynurvannahfuf Hat auf der unteren Seite der Drud:
platte eine Jut, in welde fi) die Sdnur beim Ndhen einlegt.

Pan Dbreitet die Wrbeit fo auf ber Nahplatte ausd, dap bder
Ctreifen redht 8 liegt und die Nadel 1 6i8 172 mm [int8 von ber
Naht einftefen fann. Tan legt die Sdnur fo unter den Fup,
bap hinten ein fleined Stiid vorfteht, und fenft den Driicfer.

Qeiten Dder Arbeit: Vian BHalte den Stoff ftraff, die Sdnur
dagegen Toffer und bead)te, daB die Nadel immer im gleidhen Ab
ftand von der Naht einftidt. Dan fann die Wrbeit leidhter iiber-
feben, wenn man bdie Sdnur vorne etwas febt. Nad) dem An-
nijen dber Sdnur ndht man dben Streifen {iber.



Berzierungen.

Pan vergiert mit:

1. Stigen, 7. Qigen,

2. Gendhten Zaden (an der Kante), 8. Ginjigen,

3. Galten, 9. Anfagen,

4. Sdnur, 10. Falbeln,

5. Blenben, Borten, 11, Auflegearbeit,
6. Pafpel, 12. Hofljaum.

1. Stidyverzierungen’).

Auf den Haushaltungs-Nahmajdinen fann man BVerzierungen
mit Steppjtiden und Bierjtidien (lestere mit Anwendung befonberer
Apparate) ausfitfhren:

Material,

Man mwihle moglidft fraftige Stoffe, wie dichte Wajdheftoffe,
Leimwand, Tud), Flanell

Die fibertragung ded Mujters auf den Stoff.

Die einfadten Berzierungen entjtehen durd) parallele gerade
Qinien oder durd) frumme Rinien, welde im Abjtand voneinander
gendht mwerden. Dan ibertrage nur die erfte Linie auf den Stoff;
jede gendbhte Rinie dient der folgenden alg Ridjtungslinie.

PMan fann dad Mufter auf veridjiedene Weife itbertragen:

1. Durd) Aufzeiduen (nad) einer der iiblidjen Vtethobden).
2. Durd) Heften.

1. Art: Pan pauft dad Ptujter auf und Heftet die
Qinten nad).

2. Art: Man Heftet dad Papier mit der Jeidhnung
auf ben Stoff, feftet die LQinien nad) und
reiBt dad Papier ab.

3. Man iibertragt ed durd) dasd Nahen felbit auf den Stoff:
Man, heftet dag Papier mit der Jeidhnung auf den
Stoff und ndht auf den RLinien. Nad) dem Ndben
reift man bad Papier ab.

1) Die Anmwendung von Spegialnajdjinen ift nidt in Betrad)t gezogen.
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Berzicrung mit Steppitiden.

Der Nahfaden.

Pan fann jede Art von NdHiaden anwenden. Starfen Faben,
wie bide Sordonnetfeide, Filo=Flohjeide, Twift, Litfter-
ober Perlgarn benuge man {tetd ald Unterfadben?), gum Ober-
faben mwahle man dinne NdaHieide oder Baummwollgarn.
Pan iibertrdgt dad TPufter auf die linfe Seite der Wrbeit (man
vermeide Ptufter mit ftarfen Sritmmungen?).

Die Spannung der Fabemu.

Die Spannung ift fehr forgfaltig (auf dem gleihen Stoff)
audzuprobieren. Bei Unwendung von ftarfem Fadben ald Unter-
faden ftellt man die Spannung beiber Faden lofe.

Anwendung von Bierjtid-Apparvaten,

Pan {tbertrage dag8 Mujter auf die redhte Seite der Urbeit.
Ptan vermeide Pufter mit Eden und fehr ftarfen Kriimmungen.

Die meiften Nahmajdginenhandlungen liefern Biecftichapparate
fitr verfdjiedene Nahmajdinen paffend.

Die Nahmafdinen-Fabrif von Wertheim & Co. in Franffurt a. M.
fertigt eine $Haushalt - Nadmafdyine (Langidifiden), ,Triplex= oder
Sretitidmajdine” benannt, an, bei welder durd) Verftellungen am
Sdlingenfinger der Doppeliteppitid) in Kettenjtid obder dop-
pelten Kettenftid) verrvandelt rverben fann.

2. Geniihte Baden (an der Kante).

Die VWergierung fann in BVerbindbung mit bem Gegenjefen
eined Stoffftreifensd ober mit dem Yufeinandberndhen
gleid) groBer Stoffjteile audgefithrt werden.

a) Jadenverzievrung beim Gegenjeszen.

Bornahen:

Pan ridtet die Arbeit wie beim Gegenfegen [inf8 ein (man
{dhneidet ben OStreifen etwasd breiter). Pan bildet anftatt bder
geraden Ndhlinie eine Badenlinie.

Die Badenlinie: Man geidnet frummlinige und nidt ju
fleine Baden; jwifden jeder Bade zeidne man eine furze mwage:
redgte Strede (2 bi8 2!/, mm). f{1bertragen dber Jadenlinien auf
ben Stoff |. Stidvergierung S. 73.

Ptan ndhe mit Hleinen Stidjen.

1y Man fann aud) gang jdhmale Bindden ald Unterfadben benugen.
?) Fiir Gdifigenmajdinenidpt fich fehr ftarfer Unterfaden nicht vermwenden.
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iibernahen:

Pan [akt vor ber Naht 21/2 bid 3 mm Stoff {tehen und jhneidet
an ben Gden biagonal bi8 an die Stide ein. Wran {Ghlagt den
Streifen nad) ber linfen Seite bder Urbeit um, ftreicht bdie Nabt
fehr jorgfaltig aud und Beftet nabe bden Brudjlinien (bie Naht
bilbet bie Sante).

Man ndht (auf der redhten Seite der Arbeit) von ben Brud)-
linten im Ubjtand der fhmalen Dritderbreite oder Inapp:=
fantig. S ibrigen verfdhrt man wie beim Gegenjegen.

b) Jadenverzierung beim Anfeinaudernabhen gleid
grofjer Stofjteile.

Wmwendung: Jum Berzieren von Kiffen- und Fupdedbett-
bezitgen, Tajden oder Deden.

Beim Bujduciden der Stoffteile redhuet man an jeber Kante,
die mit Baden verziert werden {oll, aufer der Nahtzugabe fo viel
3u, al8 der verzierte Teil iiber dasd Kiffen hinaudragen joll (3 bisd 6 cm).

Borndhen:

Man feftet die Stoffteile redhtd auf redhtd aufeinander (an
Bezitgen terden bdie Sdume vorher gearbeitet). Ptan iibertrdgt
die Badenlinien auf den Stoff und naht auf benfelben (wie bet ,a).

{iberndben:

Wie beim Gegenfegen mit Jadenverzierung. Nad
bem Qertigftellen der Jaden ndaht man bdie Stoffteile in beliebigen
Abjtand von der Kante aufeinander; Abftand von bden Hhiditen
Punften der Baden = der Breite ded vergierten Teild, ber iiber
bag Kiffen Hinausdragen oll.

3. Falten.

Kalten entftehen durd) Jujammenlegen eined Stoffteild und
Nahen in gleidmdipigem Abjtand von der Brudfante.
Pran fann Falten einzeln oder in Gruppen ndhen.

Bilven des Faltenbruds.
Pan Hhat verfdiedene usfithrungsdarten:

1. Bilden des Brudpes in Bawmvollz= umnd Leinenjtoifen:
a) in fadengerader Ridtung: DMan fireidht auf der linfen
Stofffeite ein;
b) in jdrager Ridtung zu den Faden: Man ftreicht mit Hilfe
eined Qineald auf der linfen Stoffjeite ein; man dritde dad Lineal
fehr feft auf den Stoff und Halte die Nabel nid)t gu fteil.
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Pan fann die Britde jamtliher Falten {hon vor dem

Nihen einftreiden ober eingeln nad dem Ndhen jebder
Talte.
Cinjtreidhen nad) dem Nahenw jeder Falte (Anwendung bei
weidgen Stoffen). Man fireiht die Falte {darf aud und legt fie
fo um, daB fie beim Ndhen der ndaditen Falte nidht Hindert. Wan
wenbdet bie Wrbeit und trdgt von der gendhten Linie (nidht nabhe
am Gnbde) den Wbjtand bid um ndditen Faltenbrud) mit einem
PapiermaB ab (man Hat Bledhmahe); man fireidt nad) beidben
Seiten ein.

Appavate. Dan Hhat Apparate, welde die nidfte Brudlinie
{don wabhrend des Nahend der JFalte angeben.

2. Bilden des Brudes in Woll= und Seidenitoifen
(oder fehr weidgen Baumwolitoffen).

Pan eidnet die Brudjlinie auf die linfe Stofffeite mit Kreide
ober Bleiftift und heftet auf ber RKinie.

PMan mwendet die Arbeit und Heftet auf dber redhten Seite die
Talte etrwasd unterhalb der Nahlinte.

Pan ftellt die Bride {dmtliger JFalten vor dem Nében
ber. ndnahme: Bei didtliegenden Falten.

Nahen
(. Naben im Abftand von einer Rinie, S. 47).

Anwendbave Fiife:

1. Der gewdhulide Nahfuf: a) zum Nahen breiter und
mitte(breiter Falten mit Benufung de8 Nafhplattenlineals,
b) gum Ndhen gang fdmaler Falten mit BVenuBung feiner
tnneren Sante alg Lineal.

2. Der Faltenfufp (fhmaler Nahfup): jum Ndhen fHmaler
Jalten mit Benupung de8 Lineals. (Ver Faltenfuh ift nidt
allen Nahmaidinen beigegeben.)

3. Der RKantenndher: jum Nabhen gani jhmaler Falten
mit oder ofhne Benusung ded8 Lineals.

Pan ndaht auf der Seite der Falte, welde jpiter nben liegt.

Bicjen (Biefenfalten).

Unter Biefen verfteht man ganz jhmale Falten. Pan naht
bei ihnen in fo geringem Abftand von der Brudfante, dap man
mit den Falten Eden und frumme Linien bilden fann.

Bildet man mit den Biefen Mufter, jo vermeide man
Biguren mit ftarfen Kritmmungen. (Qbertragen der Viufter
auf den Stoff {. Stidverzierungen.)
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Ptan fann in die Biefen feine SHhnitrdjen einndfhen (§. unten).

RNad) dem Ndhen fpannt man den Stoff mit Jadeln ober
Bmweden auf ein Brett (ohne ihn ju verziehen). Bl man bden
Stoff platten, jo fpannt man ihn mit der [infen Seite
nad) oben und legt weien Stoff unter.

4. Sdnur.

Ptan fann Sdnur einndahen oder aufnahen.

a) Cinuahen dver Sdhnur,

Material: Getloppelte baummwollene Shnur (in drei
Starfen vorrdtig), weier feiner Bindfaben.

Pran fann Sdnur in einen Stofjteil odber wifden wei
Stoffteile (Oberftoff und Futter) ndben.

Ginndhen in cinen Stofjteil.

Anwendung: Jum Bilden eingelner Sdnurlinien in geraber
oder frummer Ridtung.

Borarbeiten: Man bildet im Stoff einen Brud) (Ausfihrung
{. Galtenndhen &. 75). Van legt die Sdhnur wifden beide Stoff-
lagen und jdjiebt fie didt an den Brud); bei BVerarbeitung weiden
Stoffe8 obder beim Bilden vou Cden und frummen Linien Heftet
man die Stofflagen neben der Sdnur aufeinander. (Nbertragen
der TMufter auf den Stoff |. Stidjvergierungen S. 73.)

Ndhen: Man benuge den Kantenndher.

Pan ziehe den Stoff etwad nad) [infs und dritde die Shnur
felt an ben Brud) (mit einer Sdherenfdneide vber bdem IHeinen
Sdyraubengieher).

Bet mandien Nahmafdyinen ftidht die Nadel nidht dicht neben bder

Sdnur ein. Man beobadjte, ob bdie Nadel im Stidhlod) desd Fufes mit

ber redjten Kante der Drudplatte in einer Chene fteht; ift died nidht

ber Fall, fo lafje man die Kante abfeilen.

Einnahen wijden Oberjtoff uud Futter.

Wnmwendung: Jum Bilden von Sdniirdengruppen in
geradetr oder wenig gefriimmten Qinien.

Borarbeiten: Man Heftet den Oberftoff auf das Futter (der
Oberftoff mufp etwad groBer fein), begeidnet die erfte Ndhlinie und
uiht die Stofftetle aufeinander. Man legt die Shnur wifden
Loerftoff und Futter und {dhiebt fie didt an die Stidhreihe.

Nahen: Man benugt:

a) fiir feine Sdnur: den Sduureinndahfuf.

Auf der unteven Flade der Drudplatte befinden i) mebhrere {dhmale
parallele Nuten zur Aufnahme der Sdnitrden.
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b) fir ftdrfere ©hnur: den Kantennibher.
Beim Leiten Palte man den Oberftoff loder und ziehe dasd
Kutter ftraff nad) linfs.

b) Aufuihen der Sdnur,
Material: Gellpppelte feidene oder baummwollene Shnur.
Pan fann den Sduuranndhfuff benugen, wenn man bdie
Driderftange etwad feitmdrtd breht, bdbamit die Nadel genau in
per Mitte der Sdnur einftiht?).

5. Blenden, Borten.

Unter Bleuden verfteht man {@malere, an beiben Seiten mit
Brugfanten overfehene Stoffjtreifen (Blenden aud Tud)jtoff find
nidgt immer mit Briien verfehen; man begeidnet fie in der Kon-
feltion al8 ,offene Blenden”).

Borten (Wafdeborten, Rigen, Herfuledborten ufw.) find {Gmalere
gewebte oder geflodjtene Streifen mit feften Kanten (Webetanten).

Yeritellen der Blenden.

Bujdyueiden:

Fadenvidtung: Man {@neidet Blenden fadengeradbe, {Ghrdg
oder al8 Formblende gu. Die Fabenridtung mwird durd) bdie
At und Ridtung der BVerbindungslinie wijden Blende und
Grunditoff beftimmt.

Breite des Blendenjtreifensd: Fiir {hmale Blenden obder Blen-
ben aud bdurd)fdeinendem Stoff = bdoppelte Breite bder fertigen
Blende; in allen #brigen Fallen = Breite der fertigem Blenbde
-+ awei Nabhtzugaben.

Bufdjueiden der Formblenden: Dian zeiduet die Form auf
Papier, {itbertrdgt bdie Umriffe dburd) Rddeln, Paujen obder
Qeften auf den Stoff und Jdneidet mit Jugabe ausd. (Siehe
aucd) unten: Qerftellen der Briihe 4.)

Herfjtellen der Briide:

(Siche Briie der Falten S. 75.) NHuBerdem Hat man nod
andere Ausfithrungdarten:

1. Man zieht den Streifen nuter ciner Nadel fort (Aniwendung
bet Baumwoll- und Qeinenftoffen): Man Glagt die Blende einige
Bentimeter lang ein und legt den fertigen Teil auf eine fejte,
weide Unterlage (Plattbrett, Kiffen, Knie) mit der redhten Seite
nad) oben. Pan iiberfpannt bdie Blende mit einer Nabdel (genau

) Vet Nihmafdinen mit prigmatifdgen Nadelitangen nidht ausfiihrbar.
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in ber Blenbdenbreite), halt ben Streifen fehr {traff und zieht ihn
mit der redten Hand unter bder Nadel nad) Hinten fort; vorne
leitet man ihn {iber bie Spige ded linfen Beigefingers. MWran fann
die Briidje {dhon wdhrend threr Cntitehung ftredeniweife feftplatten.

2, Man zieht den Streifew durd) wei parallele Einjdnitte
in einem Stiid diinner Pappe: Breite der Cinjdnitte =— Breite
ber fertigen Blende, Abftand voneinander ungefihr — 6-—-8 cm.
(Man benuge vorteilhaft jogenannte Glanzpappe.)

Pian  Dbefeftigt da8 Stitd Pappe vorn mit Jmweden auf
einemm Brett. WYan dhlagt die Blende ca. 10 cm lang ein
und 3ieht fie durd) den vorbderen Cinfdnitt von oben, durd
pent Hinteren Ginfdnitt non unten. Leiten de8 Streifend iie
bei Jtr. 1.

3. Man heftet den Stoffjtreifen um einen Streifen Glans-
pappe: Breite ded Pappftreifend = Breite der fertigen Blenbde,
Lange = 30 bi8 50 cm.

Pan jdlagt den Stoffjtreifen um den Pappftreifen und ver-
bindet Dbeide Sdynittfanten mit weitlaufigen Pezenftidgen. Hat
man faft bden gangen Pappitreifen itberndht, jo 3ieht man ihn
vor; dad Cnde mup jedbod nod) in der Blende fjteden bleiben.
Man fahet fo fort big jur Fecrtigftellung der Blende. Pran plattet
die Blende (bei fprodem Stoff {dhon wdabhrend der Arbeit).

4, Man heftet den Streifen um eine Cinlage (befonders fiir
Formblenden anmwendbar). Ptan jdneidet einen Cinlage:
ffreifen aug Wattietleinen, Gage obder einem anderven Futterftoff
su, genau in-der Form der Blende. Man Hejtet den Streifen auf
dent Stoff und jdueidbet ihn mit Nabhtzugabe nad). Pran fdligt
bie Stofjfanten iiber ben Ginlageftreifen, feftet und plattet.

5. Wan jtellt dic Bleuden mit Apparaten oder Nafdyinen her.

Bleudenapparate in 6 verjdhiedenen Breiten 3u erhalten bei
Morig Hartung, Dredden = A., Waifenhausftrake. Preid jeded
Apparated 0,560 big 1 ME.

Aufjndhen dev Vlenden und Borten.

Pran bezeidhnet auj dem grdBeren Stofiteil die BVerbindungs:
linie und Beftet die Blenden obder Borten auf.

Borten nihe man in ftarf gefriimmter Linie nur auf,
wenn fie {Gmal find, oder mwenn ihre Kanten fich (wie bei ge-
fdppelten Borten) etwad gujammenidgicben lajfen.

Ginigen Nafhmajdinen ift ein Borten- oder Vandauj-
udbher Dbeigegeben.

Ter Bandaninihing. In dber Drudplatte ijt rechts feitlidh ein Sdlig
angebracdgt. Man {djiebt die Borte von oben durd) den Sdlig; fie wird
fo unter den Fup geleitet, dDap bie Jadel fnappfantig einfted)en fann
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6. Pajypel.

Beim Pafpelieren vergiert man Brudfanten mit einem
fmalen Borftoh von Stoff. Dtan verwendet meift Stoff, der vom
Grundftoff abweidt.

Pajpelieven der Blenden.

Bujdyueiden: Man {dneidet einen Streifen in der Fabden-
ridtung der Blende (fiix Formblenden meift {dhrag); Breite =
doppelter DBreite ded BorftoBed - 2 Nahtzugaben.

Borvarbeiten: Pan halbiert den Streifen in der Langeridhtung
und BHeftet ihn o unter bdie fertig wvorgeridtete Blenbe, dah bdie
Brudiante gleifmapig breit vorfteht.

Niahen: Man naht die Blenbe Inapplantig auf.

Gegenfeen mit Pajpel.

Bujdyneiden des Streifend: Wan jdneidet den Streifen meijt
fdhrag zu; Breite — Breite de3 Vorftohes, mit der Breite des
fertigen Streifen auf der linfen Seite jummiert, 4 2 Nahtzugaben.

Borarbeiten: Pan bildet auf der linfen Seite ded Streifens
einen. Umidlag in bder Breite ded Borftoged + 1 Johtaugabe.
Pan Heftet den Streifen Jo iiber bdie u Dbefeftigende Kante, dap
bie redjte Seite vben liegt, und die Brudhlante {iber die Sdnitt-
fante greift.

Niheu:

Vornahen: Dan ndht parallel mit dber Bruchtante; Ab-
ftand von der Brudiante = Breiic des Borftohes.

fiberudhen: {. Gegenfegen S. 64.

7. 2!1}8 (Scutadpe).

fibertragen des Muflers auf den Stofj: |. Stidverzierungen
Seite 73. Pan vermeide Mufter mit {pigmwintligen Eden.

Bovarbeiten: Man mwidelt die Qe glatt auf eine Garn:
rolle, fegt die Rolle auf den [infen Garnbalter und bie Rolle
mit dem Ndhfaden auf den redhten Garnhalter.

Pan benugt den Ligenanfuah-Fup, DMan fdadbelt dag Enbde
ber Rige bdurd) die vorn in der Drudplatte angebradhte Offnung
und 3ieht e8 nad) Hinten. WManden Nahmajdinen ift ein ver=
ftellbarer 8igenaufnal=F uP beigegeben, mit dem man Ligen
in verfdhiedenen Breiten, aud) jhmale Borten aufndben fann.

Nahen: Man leitet den Stoff fo, dah die Nabel genau bdie
Rinien ded Mufterd trifft.
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8. Einjite,

Ginfage Idnnen mit dem Grunditoff in geradem oder in
frummen RQinien verbunden wwerden; man fann mit dem Ginfag
Eden bilden.

a) VWerbindung in gevader Linie ohne Cdbildung.

Berbindungdarten!) :

1. Saumnalt,

2. flade Kappnabt,

3. mit Anwendung einer Blende oder Borte.

Borarbeiten:

Bejeidmen der Verbindungslinien:

Pan begeidnet auf dem Srunditofi die Berbindbungslinien
und jdneidet den Stoff mit Bugabe fiix die Niahte auleinanbder.
Jit ber ECinjap breiter al8 beide Stofjugaben julammen, jo {Gneide
man entjpredend viel Stoff heraus.

Beriidjiditigen ded Einjagmujters:

Die Witte einer Mufterfigur mup auf die Witte der Stoff-
Fante treffen; bei jymmetrifen Muftern mub die gleide Mujter-
figur auf Anfang und Enbde ber Kante treffen.

Ginhalten der Cinjasfanten:

Ginjage gehen in ber LWdjde mehr obder weniger ecin; man
berechne daher bei Verbindbung mit Breitejduittfanten:

fiir gefhdafelte Ginfage pro Dieter durdhidymttlidh

8 cm,

fiitc gefldppelte Ginjage pro Meter durdidnittlid
b cm,

fir Stidereieinfdge pro Meter durdfdnittlid
2—4 cm.

Bei BVerbindbung mit Langejdynittfanten oder {dhragen Snitt-
fanten rvedynet man etwa halb fo viel

Naben,

1. mwendung der Sanmnaht:

a) Berbinden mit fadengeraden Sduittfanten: Vran arbeitet
die Saumnaht nad) Art 1 Seite 54. Bet BVerarbeitung von
Stidereieinfagen mit Hohljaumtanten niht man, nachdem die Siume
Inapplantig aujgendht find, auj der linfen Seite nodh) einmal dicht
neben ben Hohljaumen.

D) @ie—‘ﬂnmenbung von Spezialmajdinen ijt nidht in Betradt gezogen.
Behrendfen, Majdinendfen. +. Anfl, 6
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b) BVerbinden mit {dhrigen Sdnittfanten: DMan arbeitet bdie
Saumnaht nad) Art 2 Seite 54.

2. Wnwendung der faden Kappuaht:
Nusdfithrung |. Seite 55 (nur bei Stidereieinjigen anzumwenbden).

3. AUnwendung ciner Blende oder Borte:

I. rt.

Bornahen (Herjtellen der Blenden j. Seite 78):

NMan legt CGinfag und Grunditoff wie jur Herftellung einer
cinfacgent Naht (linf8 auf linf8) ufammen. Plan Heftet die Blende
ober Borte fo itber die Kante bed Einfages, dah ihre untere Kante
die BVerbindungslinie ded Cinfaged dedt. Dan ndaht die untere
fante fnappfantig auf.

ftberndhen:

Pan breitet Cinfag und Grunditoff augeinander und jtreidt
die Jtaht Jo aus, dah bie Blende aufj dem Grunditoff liegt.
Pan Heftet die Blende und ndaht die jweite Kante Inappfantig auf
den Srunditoff.

IL. Art.

Borndhen (Herftellen ber Blenden |. Seite 78):
Pan Heftet die Blende oder Borte fo auf den Grunditoff,
daB eine ibrer Kanten die begeidhnete Verbindungslinie dedt.

Bei BVerarbeitung von Gtidereieinfdgen fann man bdie Blenbde aud
auf dben Cinfag heften; nwendung bejonders bei Verbindung des
Ginfages mit einer gefraufelten Kante.

Pan ndaht die entgegengefepte Kante Inappfantig auf.

ibernafen:

Ptan bildbet mit dem wvorftehenden Stoff einen Cinjdhlag;
der Brud) desd Cinfdlags muB 1 mm vorftehen. Man {diebt bie
fante ded Cinjaged (vder be8 Grunbditoffes, wenn bdie Blende
auf ben Ginfay geheftet ift) unter bie Blenbde, Heftet und ndht
fnapptantig.

b) BVerbindung in frummer Linie,

c) WVerbindung mit CEdobildoung.

Berbindungsdarten:
1. Qnapplantiged Nufndbhen bed Grunbditoffes,
2. Saumnabt,
3. mit Ynwendung einer Blenbde ober Borte.
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Borarbeiten:

Beseiduen der Verbindbungslinien:

Wird der Cinjay inmitten der Stofffldde angebradyt, Jo jdhneide
man Dden ju vergierenden FTeil der Stofffldde ausd Papier nad
(ditnned Sdnitt- oder Pausdpapier), geidne die Verbindungslinien
fitr ben Ginfag auf und itbertrage fie auf den Stoff durd) Kopieren,
Deften.  (Cdbilbung {. unten.)

Pan Heftet den Cinjay auf dad Papier (die redhte Seite nad)
oben)!). (Musnahme: Dbei Berbindbung mit Wnwendung einer
Blenbde oder Borte.

Aufheften des Einjaszes bei Frummen Verbindungslinien: Man
Halt den Ginfag an der fonvegren Kante faft gar nidht ein; an der
fonfaven Kante halt man ihn o weit ein (burd) Sraufeln mit jehr
fleinen Stiden), bah feine Lénge der Linge der begeicdhneten BVer-
bindungslinie gleid) ift.

Aufheften ved Cinjates bei Edbildbung: BVeim W ufzeidnen
dper BVerbindungdlinien Dbeftimmt man die Edpunite jo, dap
die Mufterfiguren an den Cden jymmetri{d) geteilt werden.
Bor dem Nufheften ded Ginfaged bildet man die Eden und
naht fie mit einfadger Naht ab; die Nahtidnitttanten hneidet man
gang fdmal ab und befeftigt fie mit KSnopfloditid.

Wufheften des Stojfes:

Pan Heftet den Stoff mit der linfen Seite itber das Papier
mit dem aufgehefteten Ginfay; bdie Verbindbungslinien ded Stoffed
und Ginfagesd miffen fid) dbeden. Dian durdhidneidet den Stoff
amwifden den Qinien und bildet in dbenfelben Cinfdldige.
An fonfav gefrimmten Sdnittlanten und an den Cden mit
Tonfaven Winteln Dringt man im Stoff Cinfdnitte an.

Naen.

1. Kuappfantiged Wufudhen desd Grunditoffes:

Vorndhen: NMan hHeftet die Briide deg Cinfdlagsd auf, reibt
bas Papier ab und naht die Bridje napptantig auf (man fann
bag Papier aud) erft nad) dem Ndhen abreifen).

Tiberndfen: Wie bei der Saumnafht Art 2 (J. Seite 54) (bei
Edbildbung naht man mit der Hand).

2. Saumnaht:

Borndfhen: Man Heftet die Stoffbriige mit Saumitiden
auf und reifft dasd Papier ab. Man wendet die Arbeit und
verbindet Ginfaf und Grunditoff mit einfaden Jtdhten (bei
{dhwierigen Formen ndahe man mit der Hand).

1) Beim Bilden einfadher Figuren fann man den Cinfa auf dben Stoff
Dejten (auf der linfen Ceite).
6*



fiberndfhen: Wie bei der Saummnaht Art 2 (1. Seite 54) (bei
EGdbildbung niht man mit ber Hand).

3. VBerbindung mit Amwendung von Blenden und Borten:
Pan Deftet und niht die Blenden vor dem Durdhidneiden
pe8 Stoffes auf. Nahen: Wie bei der BVerbindung in geraden Linien.

9. Anjise.

Berbindungsarten:
wie bei Ginjagen.
(Witunter wendet man aud) die flade Kappuaht an.)

Borarbeiten.

Wuheften dves Anujayes:

Berbinden mit fonver gefriimmten Sdynittfanten: Man Halt
die Sante bded Unfases (mit fleinen Borftiden) fo weit ein, bah
der Anjag mit dem Grunditoff eben liegt.

Berbinbden mit Fonfav gefriimmten Sdunittfanten: Vian jdneidet
die Sante bed Anfaged ein und dehut fie.

Bilden vou Ecen: 1. Man fann die Cden abnahen; die
Nahte mitjfen die DMufterfiguren jymmetrifd) teilen. 2. Ptan fann
frdufeln. 8. Yan fann Falten bildben; bdbie Faltenbriide
mitffen fymumetrifd [iegen.

Nihen.
Nusfithrung wie bei Einjagen.

10. Falbeln.

Man  unterfdeidet Stofjfalbeln (fadengerade ober {hrag ge-
fdnitten), Stidereifalbeln.

Man fann eine Falbel mit dem Grunditofi in geraber ober
frummter Qinie verbinden; man fann Eden bilden.

Linge der Falbel.

Fadengerade Stofifalbeln, Sticereifalbeln 11/s big 11/2 mal die
Qdnge der BWerbindungslinie.

Sdrig gejdnittene Stofffalbel, etwasd meniger. .

Bet Frummen BVerbindungslinien rednet man, je naddem bdie
Qinie Fonweg oder fonfay gefriimmt ift, etrag 3u ober ab.

Bugabe fiir Cdbildung: .

Gfen mit fonvegen Winfelu: Man rednet fiir eine Cde mit
ted) tem LWinfel eine Strede = 2 mal die Breite ber Falbel, fitr eine
Gde mit ftumpfem oder fpigem Wintel etwasd mehr oder weniger.



— 8 —

Gden mit fonfavem Winfel: BVerednung wie fitr gerade Ber-
bindungslinien ohne Cdbilbung.

Berbindung der Falbel mit dem Grunditof,
Srdaufeln, Ordnen und Verteilen der Falten Seite 52.
Falbeln fonnen angendht oder aufgendht werden.

Aunahen der Falbeln:

Berbindbungsarten §. Cinfage S. 81. Auerdem wendet man an:

Anndhen mit Gegenfesen eines Stoffjtreifens:

PMan ridjtet die Wrbeit wie jum Gegenfesen redhtsd oder
lintg (1. Geite 64) ein; awijden Grunditoff und Streifen Beftet
man die Falbel.

Wnfudahen der Falbeln:
Verbindungsavten:
1. mit Ynwendung einer Blende oder Borte,
2. mittel8 einer Falte,
3. mit einem Kodpfden.

Pan begeidnet auf dem Grunditoff die Berbindungslinie.

1. Unfndhen mit ciner Blende oder Borte:

Borndhen: Man Heftet bdie Blende oder Borte fo auf, bap
bie Sante, welde itber die Falbel greifen foll, die begeidinete BVer-
bindungslinie dedt; bie entgegengefefte Sante naht man
tnapptantig auf.

fibernabhen: Man {dhiebt bdie Falbel unter bdie Blende oder
Borte und ndht die 3mweite Kante mapptantig auf.

2. Aufudhen mitteld eimer Falte:

PMan Hat wei VYusdfithrungsdarten.

L Avt,

Borndhen: Dan Heftet die Falbel fo auf den Stoff, daf die
Srdufellinie die begeichnete Berbindungslinie dedt; man
ndht auf der Krdufellinie.

fiberndhen: Man {dneidet die Schnittfante der Falbel jhmal
ab und wenbdet die Arbeit. Man bilbet auf der linfen Stofffeite
eineFalte, dbeven Brud) fich) mit ber Kante der Falbel dedt, und heftet.

Man ndht auf den Stiden der Bornaht.

IL. Axt.
Borndhen: Man ndaht auf der recften Seite ded Grunbdftoffes
eine Falte, deren Brud) bdie begeidhnete Verbindungslinie dedt.
tberudhen: Man fdhiebt die Falbel fo weit unter die Falte,

bafy ihre Brudfante bdie Kriufellinie dedt; man Heftet und napht
Enapptantig.



3. Aufudhen mit einem Kopfdjen:

Boruahen: Man jdlagt die Sdnittfante der Falbel nad
[inf8 um (Breite de8 Umidhlag8 — Breite de8 Kopjhensd
Nahtaugabe), ober man {dumt die Kante. Pan frdufelt 1—2 cm
unterhald ber Brudyfante und YHeftet die Falbel o auf, dah bie
friufellinie die begeidnete Verbindbungslinie dedt.

fiberndhen: Pan naht auj der Kraufellinie.

11, Auflegearbeit.

Bei der uflegearbeit werden auf einem Grundjtoff durd Auj-
legen einer 3weiten (oder aud) einer britten) Stofflage Figuren
gebildet; bie Figuren fonnen mit Steppftiden oder Sierftigen
gendht mwerden. :

Material: A Grunditoff benuge man Tud), feften Sei-
denftoff oder Qeinwand; diinnere Stoffe (aud) leidhted Tud))
fiittere man.

Bum Anflegen auf Tud) ober Seide verwende man Tud),
sgum Nuflegen auf Leinwand didht gemwebte Leinenftoffe.

gadenmaterial {. Stigoergierungen Seite 74.

Vorarbeiten: Pran heftet den Wujlegeftoff ftrafi auf ben
Grunditoff. Berwendet man einen dritten Stoff, {o legt man
denfelben 3mwijden Grunditoff und Wuflegeftoff.

fibertragen des Mujters auf den Stoff |. Stidverzierungen S. 73.

Nahen: Ausfihrung wie bei dben Stidjverzierungen Seite 73.
Qegt man Leinenftoff auf, fo ndhe man nift mit Stepyp-
ftidgen, jondern benuge einen pparat, der einen mdglidhft breiten
Bierftid BHerftellt. Man befeftigt die Sdmitifanten der Figuren
ficherer, wenn man mefhrere Reihen nebeneinander naht.

Ausjdneiden der Figuren: Nad) dem Ndhen jHneidet man
den aufgelegten Stoff didjt neben den Stidjreifen ab.

12, Hohljaume’).
Fadenmaterial: Ndhmajfhinen-Stidgarn D. M. C.; weih,
blau, rot in den Nummern 30—150 Iauflid).

a) galiher Hohljaum,

Beim  faligen Hohlfaum werden Brudfanten Zweier
Stoffteile durd Faden verbunden (Leiterftide).

Vorarbeiten; Van legt an beiden zu verbindenden Stoffteilen
Sdume (nad) redtd oder [infd) ein. Wan {dlagt die Sdaume
wieder audeinander und Heftet beide Stoffteile fo jufammen,
dag Die Brudjfanten der Umidylage i) deden. IJmwifdjen Deide
Ctoffteile legt man eine jhmale, dide Sdidt weied Ldjhpapier.

1) Die Unwendung von Spezialmaidinen ift nidt in Betradyt gezogen.
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Nahen: Man ftellt die Oberfpannung gang Iloje und ben
&tid groh. Man naht auf der bezeidneten Linie.

Nad bem Ndhen reiht man dad wifden beiden Stofflagen
befindlidge Rojdpapier vorfichtig Herausd und zieht bie Stofjteile
ftraff audeinanbder.

Pan heftet beide Sdaumeund niht fie Inappfantigauf?).

b) Hohljanm mit Auszichen von Faden.

Borarbeiten:

Man Heftet einen Saum ein und jieht neben der Brudfante
Kdaben ausd. Pan Hefte an den Saum (aud) um die Eden)
Stoffftreifen und jpannt den Anfang ded Saumesd, die linfe
€eite nad) oben, in einen Nahmajdinen-Stidrahmen durd
Nahmafdinengefdifte 3u begiehen.

Ginriditen der Nabhmajdine: Dan entfernt dben Driiderfuf.
Den Bahufopf ded Stoffidjicberd nimmt man Heraus oder ftellt
ihn fo tief, dafp feine Bdhne nidt melr iiber bie Chene dber Stid-
platte greifen lonnen. (Manden Nahmajdinen ift eine verdidte
Stidyplatte beigegeben, wweldje die Tdtigteit ded Stoffidjieberd un-
wirfjam madt.)

Nahen.

1. Fejtuahen der Sanumfante: Man ftiht didht neben bder
Saumtante ywifden die freiliegenden Faden, bewegt den Rahmen
feit8mwdrts, ftidit in die Saumfante und dann mwieder in bie
ecfte Ginjtidhitelle guritd. Man bewegt den Rahmen von {id
fort, teilt mit ber Nabdel ein fleinesd Fadbenbiinbdel ab und
fticht ieder in die Saumfante ein. Man fdahrt Jo fort, bid der
Rahmen am Weiterndhen Hinbdert; ofhne die Wrbeit umnter der Nabdel
3u entfernen, jpannt man den Stoff um.

Man arbeitet Jo weiter, bid die Rante be8 Saums gang angendaht
ift. Man teile alle Fadenbitndel mdglidhjt in gleider Breite ab.

2. Befejtigen der  zweiten Kante: Man twenbdet die Arbeit
und jtidgt nun auf der anbderen Seite immer einige Fiben breit
itber die [ofe Sante. Die Fabenbindel fdnmnen ebenjo wie
auf der Saumieite, ober verfest geteilt werden.

3. fiberndfen der Fadenbiinudel in der Mitte: Wan ftidt in
der Ntitte des Hohlfaumsd ein, {tidht itber ein oder mehrere
Fadenbitndel und dann wieder in die erfte Cinftichitelle guritd.
Die Spannung der Fabden mup genau geregelt mwerden.

Man fahet in dexrfelben Weife fort big Jur Beendigung dber Arbeit

Y Bur Ausfithprung ded faljden Hobhliaums ftellt die Firma Kbhler in
Ultenburg S.-U. einen Upparat Her.




Anhang.

ujdhneiden.

Grundlegendes.

Unter Bufdneiden verfteht man dasd Jerlegen einer Stofffldade
in Gingelteile von beftimmter Form und Grije.

Bum Bufdueiden benugt man befondere Sderen.

Bujdneidelderen Hhaben zmwei verfdhieden geformte Sriffe und

ungleid) breite Scdneiden. Eine Sdneide ift {pig, die anbre abge-

runbdet oder edig. Die beften Scheren werden in Solingen angefertigt.

Das Durd)jdueden dved Stoffes: Man [dneidet auf der
Tifdplatte; die linfe Hand ruht auf dem Stoff (in der Ndbe
ber Sdnittlinie). Pan Halt die Sdere fo, bdah die {dymalere
Sdneide unter dem Ctoff gleitet und bdie Tidplatte berithrt.
Bird bei mefhriaden Stofflagen nur die obere Lage durd-
{dnitten, fo [afBt man die breite Sdneide unter dem Stoff gleiten.

Mehriade Stofflagen ftedt man vor dem Durd)jdneiden u=
fammen ober bejdjwert fie mit Gewidten.

Stednaveln. Yian verwendet: Stafhlftednadeln, Wieffing-
fte¢nadeln.

Stabhlitednabdeln werden fiir difte und feine Stoffe benust

(3. B. Wiideftoffe, Seiden-, Samtftoffe); fie werben mit Glas- ober

Stahlfipjen und in Briefen oder Raft Gen verfauft. Wteffing-

ftednabeln werden fiir Iofe gerwebte oder weide Stoffe benuit (3. B.

geraubhte Baummwollftoffe, Wolljtoffe, iill); fie werden in Piadden oder

nad) dem Gewidyt verfauft.

Die Sdnittfanten.

Die Sduittfanten eine8 Stoffteil8 fonnen geradbe ovder
frumm fein.

Gerade Shnittfanten.

Gerade Sdnitttanten fdnnen fadengerabde oder fhrag fein.

Sadengerade find Sdnittfanten, wenn fie parallel mit bden
Webefaden laufen und daher nur Bénge- oder Breitefdden durd:-
jdnitten mwerden. Raufen die KLanien parallel mit den Liange:-
fadben, fo find e8 fabengerade Langefdnittfanten; laufen
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die Santen parallel mit den Breitefidden, jo find e8 fadengerade
Breitejdnittianten.

Sdrig find Sdnitttanten, wenn fie nidht parallel mit Webe-
faben laufen und daher bei ihrer erftellung Lange=- und Breite-
faden durdfdnitten werdben.

Fadenridjtung beim Bujdneiden.

Pan beadte die NRidtung der Lange- uund Breitefaden.
Wenn die Stoffteile gur Betleidung eined Korperd dienen, fo follen
die Qingefiden moglichft in der Langeridtung ded Korperd laufen.

Stofjteile, welde quer um den Kirper gelegt mwerden und
infolge feiner Bewegung der Ausbdehnung audgefest {ind, {dhneidet
man ebenfalls im Langefaden zu (3. B. Haldbiindden, Kleider-
und Sdiirgenbund).

Die Art ded Bujdjueidens.

Die Art de8 Bujdhneidens hangt von der Form der Gingel-
teile ab. ’

Stellen bdie ugujdhneidenden Teile einfache geradlinige
Figuren (wie Quadrate, Redjtede, Dretede ufw.) oder einfade ge-
mifdhtlinige Figuren dar, fo lann man ‘ihre Begrenjungslinien
auf den Stoff felbft geidhnen und audfdneiden. Etellen die
Teile nidt einfadje Figuren bdar, fo {hueidet man fie nad) einem
Sdnitt ju

Sduitt. Unter Sdhnitt verfteht man bdie Darftellung bder
sugufdneidenden Fladhe auf Papier.

Jujdneiden ohune Wnwendung eined Sdnittes,
Mafnehmen,

Bor dem Juidneiden ftellt man die GrdBe aller Eingelteile
durd) Mejjen feft.
Ag Cinbeitdmap gilt das Meter. Van hat Meterjtdbe und
Meterbdnder.

Die Meterftiibe 1werden aus Holz in ber Linge von 50—100 cm
angefertigt; man benugt fie sum Mejfen langerer Streden.

Die Meterbander werden Hergeftellt aus

1. Wadstudhbanbd,

2. Wadstudy {t o ff (unprattifd), weil fehr dehnbar),

3. aus RQeinenband (ebenfalls dehnbar; man Hat Zentimeterbinder

mit Stahleinlagen).

Sind die Teile daju beftimmt, Fladgen eined Kidrperd ju be-
fleiden (mie 3. B. Cingelteile der Kleibungsitiide, Bettbeziige ufm.),
fo Hat man an dem Kdrper Maf nehmen.
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Bei einem fdrper mit ebnen Fladen (3. B. einer Tifdplatte,
einem Plattbrett ufw.) miht man an den Kanten.

Bei einem SKdrper mit gefriimmien Fladen miBt man bie
verfdgiedenen NYusdehnungen in der Hohe und in bder
Breite.

Nadhdem man bdie Wahe feftgeftellt hat, fiberlege man, mwieviel
Bugabe fitr die Husfuhrung der Ndharbeit notwendig ift.

Herjtellen gerader Sdmittfanten.

Fadengerade Kaunten fann man durd) Reifen oder Schneiden
be8 ©toffed Derftellen. Dasd Neifjen des Stoffes fann man nidt
in jedbem Falle anmwenbden,

weil die Webefaden mander Stoffe gu ftarf find,

weil bdie geriffenen Santen mehr oder weniger audfafern,

weil die Kanten durd) dbad ReiBen (befonders in der Breite-

fadenridgtung) auBgedehnut mwerben.

Das Sdineiden des Stoffes: Vor dem Jujdneiden fann man
bie ©dynittlinie dburd) Cinftreidhen bezeidgunen.

Ginjtveidgen. Werfzeug: Fiir mittelftarfe Stoffe eine Sted-
nabdel, fiir feinere Gtoffe eine Idhnabel, fiir dide und 1veidje eine
Gtopfnabel.

Man fteeidht in der Richtung von 1ints nad) redhts. Pian legt
unter den Gtoff Glangpappe, hilt die Nadel mit Daumen und
Beigefinger ber rechten Hand (nicht zu fteil) und bewegt fie in bder
Fadenridtung.

Nuf duntlen und lofe gewebten Stoffen ift die Stridhlinie nidt
deutlich fichtbar; fie tritt mehr Hervor, wenn man wijden Pappe
und Stoff ein farbiged Olpapier legt.

Jit bad Streiden nid)t anmwendbar, fo 3ieht man parallel gur
Gtofftante Sreide- ober Bleiftiftlinien oder Heftet.

Sdrage Kauten. Die Sdhnittlinie fann begeidnet werden:

burd) Kreide- oder Wleiftiftlinien,
burd) einen Stoffbrud,
durd) Heften.

Herjtellen Frumumer Sduittfanten.

Man 3ieht die Sdhnittlinie mit Bleiftijt oder Schneiderfreide
auf den Stoff ober Heftet.

Wenn man durd) die Flache ded guufdineidenden Stofjteild
eie Symmetricad)je legen fann, o geidnet man nur die Umnriije
ber Halben Jlade auf den Stoff, legt in ber Symmetrieachje den
Stoff im Brud) zujammen und jdneidet die Umrilinten aus.



— 91 —

Jujdneiven nad einem SdHhnitt,

Pan fann einen Sdnitt auf verfdiedbene Weife Herftellen:

1. PMan fann einen gegebenen Sdnitt (Sdhnitt ausd dber Pioden.

seitung, gefauften Sdnitt) nad) KdrpermaBen verdndern.

2. Pan fann einen Sdnitt jeidynen.

3. Pan fann einen Sdnitt geftaltend davitellen:

a) indbem man {iber bie Flade eined Kdrpersd Papier ober
Stoff legt und ihre Umriffe nadjzeidhnet,

b) indem man die Ginjelteile eined Waidye= nder Kleibungs-
{titdes aud Papier oder Stoff nachjdhneidet.

Gir Fladen, durd) welde man eine Symmetrieadfe legen
fann, gebraudt man nur die Hdalfte ded Sdnittes.

Man fdneidet den Sdnitt aus, befeftigt ihn auf dem Stoff
und jdyneidet die Umrijje nad.

Nuflegen de8 Sdynittes:

Pan beadjte die Fadenridtung, dagd Vtufter, dben Sirid.

Muijter. a) Mit regelmdapigen Figuren: Die Rinie am
Sdynitt, mwelde die Symmetricad)fe bder Stofflache darftellt, foll
ftetd bdie Mitte eimer Figur treffen.

b) Ptit unregelmaBigen Figuren: PVran diberlege die
Ridhtung und die Lage bder Figuren.

Strid). (B Stoffe mit Strid) begeihnet man Samt und
alle geraufiten Stoffe, bei welden die Hirden nad) einer Seite
gebiiritet find.) Der Strid) joll am Korper abwartd geridhtet fein
(Ausnahme: Samt).

Wan legt den Shnitt meift auf die red)te Seite bed Stoffes.

Ausdnahmen: 1. wenn man auf dem Stoff Umriklinien
aeichnen mup, 2. bei Tudhitoffen, Samt, Plujd.

Stellt der Sdnitt nur die PHalfte der uzufidneidenden Stoff-
fladge bdar, fo legt man ihn auf doppelten Stoff (bei gemufterten
Stoffen beadte man dad Mujter); jollen beide Stoffhdlften ju-
fammenhdangend gefdnitten werden, fo legt man den Sdnitt mit
ber LQinte, melde die Symmetricadhfe der Stoffladje bdarftellt, an
einen Stoffbrud).

Gollen nad) einem Sdnitt mehrere Teile ugefdnitten
werden, fo legt man den Stoff in mehrere Lagen (nicht itber
4 Ragen). Bei gemufterten Stoffen adte man darvauf, bdap
die Mujterfiguren der eingelnen Teile fid) becden oder ergdnjen.

Nadjidueiden ded Scuittesd:

DMan ftedt den Schnitt am Rand an den wichtigiten Puniten
feft (bei groBeren Sdnitten aud) nod) weiter vom Ranbde entfernt)
ober be[dywert ifhn.
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Pan {dueidet die Umrifje de8 Sdnitted mit Bugabe nad;
die Breite ber Jugabe richtet {idh nady dexr Naharbeit, welde am
fande audgefithrt werden {oll.

(Bei Sdnitten aqud NModbezeitungen ober bei gefauften Sdnitten
ift bie Stoffaugabe meift {Gon mitgerednet.)

Bezeiduen der Nihlinie:

Pan fann die Nahlinie (vor dem Wbnehmen ded Sdnittes)
begeihnen:

1. Dued) Radeln.

(Man BHat Raber, bei welden eine jweite verftelbare Jahn-
{deibe die Stoffsugabe angibt.)

Bei dunilen und weiden Stoffen fann man die Rdabellinie
durd) Unterlegen von farbigem Olpapier verftdrfen.

2. Durd) Kreide- oder Bleiftiftlinien,

3. Durd) Hejten.

Bei doppelter Stofilage wendet man eine befondere Art besd
Qeftend mit Cinfglagitifen (Durdiglagen) an.

Drudt dev Univerfitatsdrucerei H. Stirg A @, Witrzburg.
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AUnfer-Langfchiff-Majchinen
AUnfer-Schwingichiff-Mafchinen
AUnfer-Rundychiff-Mafjchinen

Anter-Ientralfpul-Mafjdhinen
mit Kurvenfadenhebel

AUnfer-Ientralipul-Majdhinen
mit. Gelentfadenhebel

Anfer-Schnellnih-Majdhinen
_ fiir gewerbliche Jwede
AUnfer-KRraftbetriebsanlagen.
+rereres Biele wertpolle Verbefjerungen, seeesses

Unter-Rundfchiff- und Jentralfpul-Majdinen mit verfentbarem
Ctoffichieber, durch einen Handgriff in

[ 4 . |4
Stict- und Stopfmajchinen
su verwandeln, Umwedfeln der Stidplatte oder Herausnehmen

des Stoffjcbicbers unnitig.
Berfent-Majchinen in den verjdiedeniten Ausfitbrungen.

Ausfiihprlidhe Drudfachen ftehen von unferen Vertretern
oder pon uns diveft gern ju Dienjten,




Patent=-Nah-, Stict- und
Stopfmajchinen

fiitr Hausgebrauch, Ndherinnen, Hotels, Kranfen-
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Widptig fiir moderne Arbeitsfchulen.
== Niht, {tickt, jtopft alled! =—=
Berjentndbmaidyinen ™ oy, >
éc[)ne[[n&bmaid)inen mit (s’;ee%gtfjgabem
Langichiff=, Schwingichiff-,

Sentraljpulen= und Greiferndhmaijchinen.
QBertreter iiberall. Man verlange Katalog.

Hermann Kobhler
Nihmajchinenfabrif, Wltenburg S.-A.
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