CHEMISCH-TECHNISCHE
VORSCHRIFTEN

EIN HANDBUCH
DER SPEZIELLEN CHEMISCHEN TECHNOLOGIE
INSBESONDERE FUR
CHEMISCHE FABRIKEN
UND VERWANDTE TECHNISCHE BETRIEBE
ENTHALTEND
VORSCHRIFTEN AUS ALLEN GEBIETEN DER
CHEMISCHEN TECHNOLOGIE MIT
UMFASSENDEN LITERATURNACHWEISEN

VON

DrR. OTTO LANGE

VORSTANDSMITGLIED DER METALLYTWERKE A.-G. FUR METALLVEREDELUNG, MUNCHEN
DOZENT AN DER TECHNISCHEN HOCHSCHULE, MUNCHEN

DRITTE, ERWEITERTE UND VOLLIG
NEUBEARBEITETE AUFLAGE

L. BAND:
FASERN, MASSEN UND SCHICHTEN

SPRINGER-VERLAG BERLIN HEIDELBERG GMBH
1 9 2 3



CHEMISCH-TECHNISCHE
VORSCHRIFTEN

EIN HANDBUCH
DER SPEZIELLEN CHEMISCHEN TECHNOLOGIE
INSBESONDERE FOR
CHEMISCHE FABRIKEN
UND VERWANDTE TECHNISCHE BETRIEBE
ENTHALTEND
VORSCHRIFTEN AUS ALLEN GEBIETEN DER
CHEMISCHEN TECHNOLOGIE MIT
UMFASSENDEN LITERATURNACHWEISEN

VON

Dr OTTO LANGE

VORSTANDSMITOLIED DER METALLYTWERKE A.-G. FOR METALLVEREDELUN3, MONCHEN
DOZENT AN DER TECHNISCHEN HOCHSCHULE, MONCHEN

DRITTE, ERWEITERTE UND VOLLIG
NEUBEARBEITETE AUFLAGE

IL BAND:
FASERN, MASSEN UND SCHICHTEN

Springer-Verlag Berlin Heidelberg GmbH 1923



Copyright 1923 by Springer-Verlag Berlin Heidelberg
Urspriinglich erschienen bei Otto Spamer, Leipzig 1923
Softcover reprint of the hardcover 3rd edition 1923

ISBN 978-3-662-31454-8 ISBN 978-3-662-31661-0 (eBook)
DOI 10.1007/978-3-662-31661-0



II. Band.

Fasern, Massen und Schichten.

Wihrend im ersten Bande das Einteilungsprinzip durch die natiirliche Gruppierung der
elementaren Stoffe metallischer und teilweise auch metalloidischer Art gegeben war, umfaft die
Materie des zweiten Bandes die chemisch-technische Gewinnung und Verwertung natiirlicher
und kiinstlicher Fasernund M assen, ihrer Verarbeitungs-, Umwandelungs- und Ersatzprodukte.

Der erste Abschnitt des zweiten Bandes enthilt somit die chemische Technologie der stick-
stofffreien Cellulose und der Naturprodukte, wie Holz, Baumwolle usw., denen sie entstammt,
daneben die wenigen stickstoffhaltigen natiirlichen Ausgangsmaterialien, wie Wolle, Seide, Tier-
haare usw. und die ihnen #&hnlichen Kunststoffe von Art der Nitro- und Vanduraseide. Sie
sind séamtlich durch den vorwiegend nach einer Dimension entwickelten Faseraufbau gekenn-

zeichnet, bzw. durch die zweidimensionale Fléchenstruktur der aus ihnen erzeugten Bahnen
(Papier, Gewebe).

Der zweite Abschnitt umfaBt die stickstoffhaltige tierische Haut und ihr Umwandlungs-
produkt, das nicht nur in Lénge und Breite, sondern auch der Dicke nach ausgebildete
Leder. Dem Vorschriftenmaterial dieses Abschnittes schlieBt sich die Abhandlung iiber die
durch den Leimgehalt mit dem tierischen Hautstoff verwandten Knochen und iiber die eben-
falls stickstoffhaltigen Naturprodukte, wie Bein, Horn, Schildpatt usw. an. Dieser Teil des
Werkes enthélt natiirlich auch das Heer der Ersatzprodukte von Art des Kunstleders und

Linoleums einerseits und des Zellhornes (Celluloids) und der plastischen und Kunstmassen
andererseits.

Ein dritter Abschnitt behandelt die lichtempfindlichen Schichten. Diese stehen durch
die stickstoffhaltigen Triger der Silbersalze (Gelatine, Eiweil oder Kollodium) mit dem zweiten

Abschnitt in Verbindung und bilden den Ubergang zu den Harz-, Lack- und Firnisschichten
des dritten Bandes.

Kurz zusammengefaft enthilt der zweite Band demnach Vorschriften aus folgenden chemisch-
technischen Industrien:

Holz, Oberflichen- und Tiefenbehandlung. Ersatz und AufschlieBung.

Celluloseabtrennung, -zerlegung und -verfilzung (Papier).

Cellulosel6sung (Celluloseester, Kunstseide).

Pflanzliche und tierische Gewebefasern.

Haare, Borsten, Federn, Schuppen.

Ledererzeugung und Zurichtung, Kunstleder und Linoleum.

Knochen, Bein, Horn, Schildpatt, Fischbein, Schwamm, Perlen.
Celluloid.

Leim und Klebstoffmassen.
Kunst-, Isolier- und Reproduktionsmassen.
Lichtempfindliche und lichtzerlegende Schichten.
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425. Lederlacke ohne Leingl, allgemein. — Celluloseesterlacke . . . . . . . . . . . 526
426. Lederlacke ohne Leindl: Harze, Casein, O, Wachs . . . . . . . . . . . . . . . 526
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428. Lackleder, Verfahren, Trocknung, Behandlung . . . . . . . . . . . . . . . . . 528
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438. Lederfreie Massen. Verschiedene Unterlagen "mechanische Verfahren, Metallemlagen 539
439. Nitrocellulose-Kunstleder . . . D 1]
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Fasern.

HOLZ (Kork), CELLULOSE.
Oberflichenbehandlung des Holzes.

Allgemeines iiber Holz und seine Behandlung.

1. Literatur iiber Holz, Holzarten, Holzverwendung, Statistik.

Sykytka, Das Holz, dessen Benennungen, Eigenschaften, Krankheiten und Fehler. Prag
1882. — Méller, Rohstoffe des Tischler- und Drechslergewerbes, Bd 1 (in der ,,Allgemeinen Waren-
kunde und Rohstofflehre*). Kassel 1883. — Burkart, Sammlung der wichtigsten européischen
Nutzholzer. Briinn 1880. — Printz, Die Bau- und Nutzhdlzer. Leipzig 1908. — Wiesner,
Die Rohstoffe des Pflanzenreiches. Leipzig 1906. — Hanausek, T. F., Lehrbuch der Materialien-
kunde. Wien 1891. — Moller, J., Das Holz. Kassel 1883. — Krais, P., Gewerbliche Materialien-
kunde, 1. Bd., Die Hélzer. Stuttgart 1911 (und zwar vor allem Kap. 5—7, 9 und 10). — Wilda, H.,
Das Holz, Aufbau usw. Leipzig 1909. — Bersch, J., Die Verwertung des Holzes. Wien und
Leipzig 1912. — Hubbard, E., Die Verwertung der Holzabfélle. Wien und Leipzig. — Wisli-
cenus, H., Die Hélzer, 1. Bd., der gewerblichen Materialkunde. Herausgegeben vom Deutschen
Werkbund. Stuttgart 1910. — E xner, Mechanische Technologie des Holzes. Wien 1871. —
Mayer, Chemische Technologie des Holzes als Baumaterial. Braunschweig 1872. — Stiibling,
Technischer Ratgeber auf dem Gebiete der Holzindustrie. Leipzig 1901.

Uber die Bedeutung des Waldes als Rohstofferzeuger siche B. Waeser, Angew. Chem. 33, 85.

Uber exotische Nutzholzer berichtet E. 0. Rasser in Bayr. Ind. u., Gew. Blatt 102, 171.

Uber die Kolloidchemie des Holzes, seiner Bestandteile und seiner Entstehung siehe H. Wisli-
cenus, Kolloid-Z. 1920, 209.

Die wichtigsten europiischen Holzarten sind etwa: Tannen (WeiBtanne, Silbertanne, Edel-
tanne,), Fichten, Kiefern (Fohre), Zirbelkiefern, Léarchen, Roteibe, Eichen (Stiel- oder Sommer-
eiche, Stein-, Winter-, Trauben- oder Haseleiche, Osterreichische Zerreiche oder Kohleiche),
Ulmen (Riister), Buchen (Rot-, WeiBbuche), Hainbuchen, Ahorne (Berg-, Spitz-, Feldahorn),
Eschen, Pappeln (Schwarz-, Wei3-, Zitter-, Pyramidenpappel), Erlen, (Schwarz- und WeiBerle),
Birken, Linden (Winter- und Sommerlinde), NuBlbaum, RoBkastanie, Edelkastanie, Akazie
(falsche Akazie, Robinie), Weiden-, Apfel-, Birn-, Pflaumen-, Kirsch-, Buchs- und Olbaum, Platane.

Von den auBereuropgischen Holzern werden am héufigsten benutzt: Amerikanische Terpentin-
kiefer, Thujamaser, Wellingtonie (Redwood), Mahagoni, Jakaranda (Palisander), Teakholz,
Cedernholz, Ebenholz, Grenadilleholz (rotes und braunes Ebenholz, Kongoholz), Koromandel-
ebenholz, Hickory (weiBer NuBbaum), Guajak- oder Peckholz, Rotholz, Blauholz, Gelbholz,
Amarantholz (violettes Ebenholz), Atlas- (Seiden-, Satin-), Rosen-, Sandel-, Kénigsholz, Cocobolo-
holz (Blutholz, Fox), amerikanisches Pappelholz, Schlangenholz.

Verwendet wird Holz zu den verschiedenartigsten Bauzwecken, zur Mobelschreinerei, Béttcher-
und Drechslerarbeiten.

Lange, Chem.-techn. Vorschriften. 3. Aufl. II. Bd. 1



2 Fasern.

Besonders wihrend des Krieges wurde mehr wie frither das Holz zum Bau von GefdBen fiir
chemische Zwecke an Stelle der Metalle eingefiihrt. Es zeigte sich, da8 in vielen Fillen z. B.
bei der Erzeugung von Beizgeféfien fiir saure Fliissigkeiten aber auch zur Lagerung und zum
Transport von Salzséure oder Essigstiure und ferner zur Konstruktion von Fettverseifungsappa-
raten das Holz andern, besonders metallischen Materialien gegeniiber Vorteile zeigt, Am geeig-
netsten erwies sich das Cypressenholz, doch waren auch Nadelhélzer gut verwendbar. (A. W.
Schorger, Zentralbl. 1919, IV, 174.)

Die Verwendung des Holzes als Material fiir den chemischen Apparatebau bespricht €. 8. Ro-
binson in Journ. Ind. Eng. Chem. 1922, 607.

Uber Rohrleitungen aus Holz berichtet A. Lidun in Zeitschr. f. Wasserwirtsch. 1921, 53.

Holz dient ferner zur Anfertigung musikalischer Instrumente, Schnitz- und Bildhauerarbeiten,
als Material fiir Maschinenteile (Guajakholz), Ziindholzer, Holzwolle, Holzschliff, Natron- und
Sulfitzellstoff, Brennmaterial; verkohlt als Holzkohle, bei der Verkohlung von Nadelholzern
werden auch Terpentinil und Harz gewonnen. Holz wird auch der trockenen Destillation unter-
worfen, wobei Holzessig, Aceton, Methylalkohol, Holzteer, Leuchtgas und Holzkohle gewonnen
werden. Zur Spirituserzeugung wird das Holz zuerst mit Schwefelsdure behandelt, wo-
durch aus einem Teil der Holzsubstanz Zucker entsteht, der sodann durch Girung in Alkohol ver-
wandelt wird. Durch Behandlung von Holz mit Alkalien wird Oxalséiure dargestellt, durch
Behandeln mit Alkalien und Schwefel gewinnt man Farbstoffe. Farbhélzer, Arzneiholzer usw.
werden ihrer wertvollen Bestandteile halber ausgenutzt. Aus dem Coniferin der Nadelhélzer
wurde Vanillin dargestellt.

Nach B. Waeser, Ref. in Chem.-Ztg. Rep. 1921, 219 fallen in Deutschland jahrlich 500 000 bis
1 000 000 t Ségespéne ab, die zum Teil als Heizmaterial Verwendung finden, zum Teil mit Atz-
alkali auf Oxalséure verschmolzen werden.

In Osterr. Chem.-Ztg. 1918, 148 befiirwortet M. Mangold die restlose Aufarbeitung des soge-
nannten Waldricklasses, also der Rinden, Aste, Gipfel, Wurzelstécke, des Reisigs und
Laubes. Es soll nach diesem Vorschlag das Bau- und Werkholz zur Gewinnung von Harzen und
Pflanzensaft entsprechend vorbercitet werden, ferner soll die Harzgewinnung systematischer aus-
gestaltet, die vollige Rindenausnutzung, besonders die Gewinnung der neben den Gerbsiéuren in der
Rinde vorhandenen Zuckerarten in die Wege geleitet werden und man miiite die Sulfitablauge
nicht nur auf Spiritus, sondern auch auf Ligninsubstanzen verarbeiten. Weiter wiire es nétig, den
Zellstoff zwecks Herstellung von Futtermitteln weiter abzubauen, soweit es sich um sonst unver-
wendbare Abfélle handelt, das faserreiche reine Holz jedoch mehr wie es bigher geschah zu ver-
edeln, um so Rohmaterial fiir die Gewinnung von Sprengstoffen, Cellulosefilms und -lacken zu ge-
winnen. Jedenfalls sollte kein Holz mehr verbrannt und, was namentlich fiir Ssterreichische
Verhdltnisse gilt, kein Holz in rohem Zustande ausgefiihrt werden, sondern man miite die ver-
edelten Produkte zu einem Hauptausfuhrartikel machen.

Der Verbrauch an Brennholz betréigt in Europa. . . . . . rund 175 Millionen cbm
darunter Deutschland . . . . . . . . . . .. ... .. 20 . .
Gesamter Holzverbrauch in Europa . . . . . . . . . . ., 400 ' '

Im Deutschen Reiche, vor dem Kriege, lagen .. e e e e e g 10 . ,, als
Holz auf den Schienen.

Ein- und Ausfiihrziffern nach dem Statistischen Jahrbuch:
Eichenholz, unbearbeitet oder lediglich quer bearbeitet:

1911: Einfuhr 143 101 t im Werte von . e . 9302000 K
Ausfuhr 10386t ,, v Wy e e e e e e e e e e e 4 . . . 383000 ,,
1912: Einfuhr 179049t ,, ’s 5y e e e e e e e e e e e ... 12175000 ,,
Ausfuhr 10458t ,, . e e e e e e e e e . . . . BT7T000 ,

Buchen- und anderes hartes Holz, unbearbeitet, weder gediampft, noch ge-
trinkt usw.:

1911: Einfuhr 98876 tim Werte von. . . . . . . . . . . . . . . 6649000 4
Ausfuhr 26451t ,, ’e 45+ 4 e e+ 4 4 4 e e+« « « .« . 1000000 ,,
1912: Einfuhr 12129t ,, v 5 s+ e 4 4 e 4 e e e e« . . . 8186000 ,,
Ausfuhr 25488+t ,, v , e e e e e e e e 890 000 ,,

EinschlieSlich NuSbaumholz.
Weiches Laubholz, unbearbeitet oder lediglich quer bearbeitet:

1911: Einfuhr 261 051 t im Werte von . e e e e e e e . 11866 000 4
Ausfuhr 4506t ,, vy 0y e e e e e e e e e e e e e 150 000 ,,
1912: Einfuhr 264198t ,, v 55+ 4 4 e « e+« e « « « . . . 13337000 ,,
Ausfuhr 5362t e e e e e e e e 165 000 ,,

EinschlieBlich des lings beschlagenen.

Deutschl. Holz (fiir Cellulose) Y/, 1914 E.: 4340096: A.: 288796 dz. (Siehe Bd. I. Ein-
fithrungskapitel.)



Oberflichenbehandlung des Holzes. Allgemeines iiber Holz u. seine Behandlung. 3

2. Authau des Holzes und seine chemische Zusammensetzung.

N. J. C. Miiller, Atlas der Holzstruktur in Mikrophotographien. Halle 1888.

Holz, die Hauptsubstanz der Badume und Stréucher ist kein in sich gleichartiger Stoff von
einfachem Gefiige, sondern ein Zellengewebe, das sich aus ganz verschiedenen Elementen zusam-
mensetzt. Esbesteht aus dem vom unter der Rinde oder Borke liegenden feuchten Cambium
oder Bildungsgewebe (Cambiumring, Bildungsring, Zuwachszone) nach innen zu abgeschiedenen
Gewebe, dessen Zellwinde zum groSten Teil verholzt, d. h. zum gréBten Teil durch Einlagerung
von Lignin chemisch veréndert sind. Die groBere Zahl der Zellen des Holzes bilden bei den Laub-
hélzern die Libriform- oder Holzfasern. Diese haben eine lan%gestreckte, an den Enden ver-
jiingte, ungefihr nadelférmige Gestalt von durchschnittlich */4—11/, mm Lénge, und sind parallel
der Léngsrichtung des Stammes angeordnet, auf welchem Umstande auch die Spaltbarkeit des
Holzes in der Langsrichtung beruht. Diese Fasern bewirken die mechanische Festigkeit des
Holzes. — Andere, réhrenformige Zellen, die sogenannten Geféfe oder Tracheen, die jedoch
ebenso wie die Libriformfasern nur bei den Laubhdlzern vorkommen, dienen zur Weiterleitung des
von den Wurzeln aufgenommene Wassers und der in ihm geldsten Stoffe nach der Krone des
Baumes. Je nach der Lagerung dieser Geféfle spricht man von ringporigen, zerstreutporigen usw.
Holzern, Einige der Nadelholzer, wie z. B. Fichte, Kiefer, Lirche, besitzen den Geféflen &hn-
liche, mit Harz angefiillte Hohlrdume, die sogenannten Harzkanile. Eine weitere Zellgruppe
schlie@lich, das Holzsparenchym, zu dem auch die sogenannten Markstrahlen (Spiegelfasern)
zihlen, dienen zur Aufspeicherung der Pflanzennshrstoffe, sowie dem Stoffwechsel im Holze, ver-
treten also sozusagen das Leben im Holzkorper.

Die Nadelhélzer sind nur aus Tracheiden (den Tracheen shnlichen Zellen) und Markstrahlen-
parenchym saufgebaut.

Ein Querschnitt durch den Stamm zeigt meist in der Mitte eine kleine Hohlung oder auch
eine weiche, pordse Masse, die Markrohre oder das Mark. Liegt die Markrohre in der Mitte des
Stammes, so spricht man von konzentrischem, andernfalls von exzentrischem Wuchs. In unserem
gemifigten Klima erfolgt der Zuwachs des Holzes nur in der wirmeren Zeit, wihrend er im Winter
einhalt. So entstehen die auch dem unbewaffneten Auge erkennbaren Jahresringe des Holzes,
die dadurch sichtbar werden, da@ auf die Bildung des %pﬁtholzes, das aus lauter engen und dick-
wandigen Zellen besteht, die Friihholzbildung aus grofien, saftreichen und diinnwandigen Zellen
folgt. Da in den Tropen das Wachstum der meisten Béume das ganze Jahr hindurch andauert,
zeigen die meisten derselben, wie z. B., Ebenholz, Grenadillekolz, Palisander, Pockholz usw., keine
Jahresringe. Friihholz (Friihlingsholz) ist heller gefirbt, pordser und weniger dicht als das
Spétholz (Herbstholz). Holz mit breiten Jahresringen, das weniger dicht und fest ist als solches mit
schmalen Ringen, wird grobjédhrig genannt, das mit schmalen Ringen dagegenfeinjéihrig. Am
schérfsten treten die Jahresringe bei den Nadelhdlzern hervor. Auf einer Léngsschnittfliche
erscheinen die Jahresringe nicht mehr als geradlaufende, sondern als halben Ellipsen &hnliche
Linien. Es entsteht dadurch die ,,Flader* genannte eigenartige Zeichnung.

Bei Splintholzb&umen, wie z. B. Ahorn, Rot- und Weilbuche, Linde usw., ist das Holz in durch-
gehend gleicher Beschaffenheit und von gleichmé8iger heller Farbe zum Unterschied von jenen
Béaumen, bei denen sich durch die sogenannte Verkernung ein vom Splintholz umgebener innerer
Kern gebildet hat.

Die Verkernung besteht in einer Verstopfung der Wasserleitungsbahnen, wodurch diese
funktionslos werden. Damit ist auch ein Absterben der Markstrahl- und Holzparenchymzellen
verbunden. Die sogenannten Reifholzbéume, wie z. B. Tanne, Fichte, Buche usw., haben einen Kern
von derselben Farbe wie der Splint. Der Kern ist jedoch dichter und saftstoffarmer. Bei den Kern-
holzbédumen (Eiche, Esche, Kiefer, Larche) ist der Kern bedeutend dunkler als der Splint. Diese
Erscheinung ist auf die Einlagerung harziger oder gummiartiger Stoffe zuriickzufiihren. Bei den
sogenannten Farbhélzern lagern sich im Kernholz Farbstoffe ab.

Das Kernholz ist im allgemeinen der wertvollste Teil eines Stammes. Splint ist von manchen
Béumen, wie z. B. Eiche und Lérche, ganz unbrauchbar und wertlos.

Im Papierfabrikant 17, 981 u. 1018 bringen J. Konig und E, Becker Untersuchungsergebnisse
iitber Bestandteile des Holzes und deren wirtschaftliche Verwertung mit Tabellen iiber den Gehalt
der einzelnen Holzer an Protein, Harz, Asche, Cellulose, Lignin, Hemicellulosen.

er die chemische Zusammensetzung von Fichte, Kiefer, Buche, Birke und Pappel, ferner
des nahezu gerbstofffreien Erlenholzes, siehe die tabellarisch zusammengestellten Untersuchungs-
ergebnisse von C. G. Schwalbe und E. Becker in Angew. Chem. 82, 229 und 88, 14.

Aschefrei gedachtes, vollkommen trockenes Holz enthdlt: 49,00—56,909%, Kohlenstoff,
6,00—6,609, Wasserstoff, 0,00—1,60%, Stickstoff, 37,40—43,10% Sauerstoff. Im allgemeinen
ist Nadelholz reicher an Kohlen- und Wasserstoff als Laubholz.

Die gebriuchlichsten Holzer enthalten ungefihr 47—629%, ihres Trockengewichtes an Cellulose
und 38—539%, Lignin.

Das Holz besteht der Hauptsache nach aus der nur zu Dextrose hydrolysierbaren, gegen
verdiinnte Mineralsduren, stark erhitztes Alkali und oxydierende Agentien relativ widerstands-
fihigen De xtrosecellulose, wihrend in der Zellwand noch mehrere nahestehende Kohlehydrate
(Hemicellulosen) enthalten sind, die schon durch Kochen mit stark verdiinnten Mineralsauren

1*



4 Fasern.

hydrolysiert und zum Teil auch durch kalte, verdiinnte Alkalilaugen in Losung gebracht werden
konnen. Die inkrustierende Substanz wird Lignin genannt. Es ist anzunehmen, daf die Lignin-
stoffe mit den Cellulosen zu &therartigen Verbindungen, den Lignincellulosen vereinigt sind.
Durch die Ligninsubstanz werden mit mehreren Reagenzien Farbenreaktionen hervorgerufen,
die man beispielsweise zum Nachweisen von Holzstoff in Papier beniitzt. Am haufigsten wird die
Reaktion mit Phloroglucin angewendet, die eine violettrote Farbung ergibt.

Der Inhalt der Holzzellen besteht aus Wasser, Luft, Zucker, Stirke, Holzgummi, Gerbstoffen,
Harzen, Farbstoffen, Fetten, organischen Stickstoffverbindungen, Mineralstoffen (die die Asche
beim Verbrennen bilden). Die Gerbstoffe wirken konservierend auf die Cellulosefaser, andrer-
seits schiadigen sie mit dem Holze in Beriihrung gebrachte Farben, Gewebe und sogar Metalle.
So darf z. B. Zinkblech ebensowenig wie Blei auf Eichenholz verlegt werden, es wird durch
die Gerbstoffe noch schneller zerstért als Bleitafeln. (Dingl. Journ. 172, 278.)

3. Physikalische Eigenschaften des Holzes.

Die Farbung der meisten Hélzer ist anfinglich hellgelblich bis brdunlich, manchmal auch
etwas rotlich, und dunkelt bei manchen Holzern spiter stark nach. Ungleiche Farbung des Holzes,
Flecken, Streifen usw., deuten meist auf Fehler des Holzes, bzw. auf beginnende oder schon vor-
handene Zersetzung.

Viele Holzer besitzen einen ihnen eigentiimlichen Geruch (Nadelholzer, NuBholz, Rosenholz).
Der Geruch des Holzes ist iibrigens auch ein untriigliches Zeichen fiir seine Gesundheit. — Ge-
schmack wird nur bei etlichen Hélzern wahrgenommen. So schmeckt Cedrelaholz bitter, Blauholz
und rotes Santelholz siillich usw.

Unter Harte des Holzes versteht man den Widerstand, den es dem Eindringen eines Werk-
zouges entgegensetzt. Zu weichem Holz z#ihlt man im allgemeinen unsere Nadelhélzer, ferner
Pappeln, Erlen, RoBkastanien, Linden, Birken; die iibrigen Holzer zu den harten. Die tropischen
Holzer sind im allgemeinen die hértesten.

Eine wesentliche Eigenschaft des Holzes ist seine Spaltbarkeit, die recht verschieden
sein kann. Ebenso verschieden ist die Biegsamkeit der Holzer. Wihrend manche Holzer
kaum gebogen werden konnen, ist dies bei anderen, insbesondere bei geeigneter Behandlung mit
Wasser oder Dampf in erhéhtem MaBe moglich. Sehr biegsames Holz wird zéhe, wenig biegsames
Holz spréde und briichig genannt. -

Weitere wesentliche Eigenschaften des Holzes sind seine Elastizitét und Festigkeit
(Zugfestigkeit, Druckfestigkeit, Zerknickungsfestigkeit, Tragfestigkeit, Schubfestigkeit, Drehungs-
festigkeit)

%as spezifische Gewicht der reinen Holzfaser (Wandsubstanz) betrégt 1,6. Durch die
in den Poren eingeschlossene Luft ist Holz jedoch meist spezifisch leichter als Wasser und
schwimmt daher.

Griines, frisch gefiilltes Holz ist wegen seines Wassergehaltes immer schwerer als getrocknetes
Holz. Das spezifische Gewicht von griinem Holz schwankt durchschnittlich zwischen 0,38—1,28,
das spezifische Gewicht von bei ca. 60° gut getrocknetem Holz ist durchschnittlich 0,39—1,03.
Das geringste spezifische Gewicht haben die exotischen Korkholzer (0,25), zu den schwersten
Hoélzern zdhlen Pockholz (1,39), Ebenholz (1,259), Kokoboloholz (1,12).

Frisch gefilltes Holz enthilt durchschnittlich ungefihr 45% Wasser und zwar der Kern
ungeféhr 159, der Splint ungeféhr 509,. Der Gehalt an Wasser ist in den Monaten Dezember,
Januar und Februar am groBten, im Mérz und April am kleinsten. Gefélltes Holz verliert bei
der Lagerung an der Luft einen groBen Teil dieses Feuchtigkeitsgehaltes. Holz, das eine weiter-
gehende Bearbeitung erfahren soll, muf3 stets ein bis mehrere Jahre in einem luftigen Schuppen
oder mehrere Monate in einer gut ventilierten Trockenkammer trocknen. Eichenholz, das im
Schiffbau verwendet wird, wird erst nach sechs- bis sicbenjéhriger Trocknung beniitzt.

Holz muB, wenn es den hochsten Grad von Festigkeit, Elastizitéit, Unverénderlichkeit in
seinem Volumen und Widerstandsféhigkeit gegeniiber atmosphérischen Einfliissen erlangen soll,
ganz langsam trocknen. Zu rasch getrocknetes Holz hat das Bestreben, aus der Luft wieder
Wasser aufzunehmen und wirft sich. Zur kiinstlichen Trocknung, dem sogenannten ,,Darren‘
des Holzes dienen besondere Trockenvorrichtungen (z. B. von Napier), bei denen die Feuergase
dirckt das Holz umspiilen, oder Trockenapparate (Guippert), bei denen die Rauch- und Feuergase
mit dem Holz nicht in Berithrung kommen ; ferner die Trockenanlagen nach Ungar, Guillaume usw.

Mit dem Ausdruck , Arbeiten‘ des Holzes bezeichnet man das Schwinden, d.h. sein
Zusammenzichen beim Trocknen und das Quellen, d. h., dic Volumsvergréferung durch
Wasseraufnahme aus feuchter Umgebung. Wird das Holz irgendwie an dieser Volumsverén-
derung gehindert, so wirft es sich, es zieht und reit. Das saftreichere Splintholz schwindet mehr
als das trockene Kernholz. Auch geht das Schwinden innerhalb des Stammes nicht in jeder Rich-
tung gleichm#Big vor sich. Das Schwinden in der Lingsrichtung ist fast unmerklich, withrend es in
der Breite- und Stérkerichtung 3—109, betragen kann.

Durch den Einflul von Mikroorganismen, Pilzen, Schmarotzerpflanzen, Insekten ist das Holz
schiidigenden Verénderungen, wenn nicht voélliger Zersetzung unterworfen. Es ist insbesondere
beim geféllten Holz mit grofler Sorgfalt und durch geeignete Lagerung darauf zu schen, daB es
nicht mit Substanzen in Beriihrung kommt, die den Keim der Zersetzung in sich tragen konnen.
Sorgfiltige Behandlung des gefillten Holzes schiitzt vor groBem Schaden.
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Man unterscheidet beim Faulen des Holzes die Trockenfaule (Vermoderung, weile Féule),
und die nasse Faule. Bei der ersteren wird das Holz weifl und zerreiblich und zeigt haufig Phos-
phoreszenz. Sie tritt meist dort ein, wo das Holz nicht véllig zu trocknen vermag oder wo es unter
giinstigen Warmeverhaltnissen hiufig befeuchtet wird, ohne daraufhin véllig trocknen zu konnen.
Bei der nassen Fiulnis entsteht ein rotliches, braunes oder schwarzes Produkt. Diese Faulnis
verlduft ohne Zutritt von Sauerstoff. Sie erfordert eine dauernde Befeuchtung des Holzes und
eine gewisse Hohe der Temperatur, und tritt daher hauptsichlich in stehenden Gewiissern und in
feuchter Erde auf.

Die Dauerhaftigkeit der Holzarten ist verschieden. Im allgemeinen sind Holzer aus
Léndern mit trockenem Klima dauerhafter. Von den einheimischen Holzern bilden Eiche und
Birke die obere und untere Grenze der Dauerhaftigkeit.

Beispielsweise betrdgt die Dauerhaftigkeit von Eisenbahnschwellen

Biche . . . . . . . .. ... .. .. ... ...14—16 Jahre
Léarche . . . . . . . . . . . .. ... ..... 9—10
Kiefer . . . . . . . . .. ... .. ... ... 71—8 .
Tanne und Fichte . . . . . . . . . . ... ... 45 .
Buche . . . . . . .. . .. 0000, 21,3 v

Im allgemeinen hilt sich Holz in nassem Ton-, Lehm- oder Sandboden am besten, weniger
gut in trockenem Sandboden und am schlechtesten in Kalkboden.

Um lebendes junges Holz gegen Wildschaden zu schiitzen, werden die Stdimmchen entweder
eingebunden, oder mit Kalk, Teer oder dgl. bestrichen. Gegen Kiifer und Raupen schiitzt man
sie durch Anbringung von Giirteln, die mit einer Klebmasse bestrichen sind. Bd. III [661].

4. Literatur iiber Holz-Oberflichenbehandlung, Oherflichenfehler; Bleichen.

AuBer den eingangs genannten Werken seien noch folgende Schriften hervorgehoben: Zim-
mermann und Méder, Das Beizen und Férben und die gesamte Oberflichenbehandlung des
Holzes. — Schultz, F., Technik der Fiirbe- und Vollendungsarbeiten. Hannover 1909; vgl. die
Biicher von Stiibing (Beiz- und Férbekunst). — Andés, L. E., Die technischen Vollendungs-
arbeiten der Holzindustrie. Wien und Leipzig 1904. — Haubold, Das Firben, Imitieren des
Holzes usw. Berlin 1888. — Zimmermann, W., Wasserfeste und waschechte Holzbeizen.
Ziirich u. Leipzig 1907. — Beizrezepte fiir Holz (anon.). Graz 1905. — Zimmermann, W.,
Das Beizen und Farben des Holzes. Ziirich u. Leipzig 1906. — Pfister, J., Das Firben des Holzes
durch Imprignierung. Wien u. Leipzig 1908. — Freitag, Die Kunst der Ol-, Aquarell-, Holz-
und Steinmalerei. Wien 1885. — Horn, Anleitung zum Abputzen, Hirten, Kitten, Schleifen,
Porenfiillen usw. des Holzes. Hamburg 1905. — Schmidt, Das Beizen, Schleifen und Polieren
des Holzes usw. Weimar 1878. —Das Férben und Imitieren des Holzes usw. Berlin 1888. —
Die Beiz- und Férbekunst in ihrer Anwendung auf Holz usw. Berlin 1898. — Otto, Uber das
Beizen, Bleichen und Férben des Holzes in ,,Technischer Ratgeber auf dem Gebiete der Holz-
industrie. Leipzig 1901. — Soxhlet, Die Kunst des Firbens und Beizens. Wien 1899, —
Siddon, G. A, Ratgeber in der Kunst des Schleifens, Polierens, Fiarbens usw. 5. Auflage von
Ernst Mothling. Weimar 1697. — Mellmann, Chemisch-Technisches Lehrbuch des Beizens usw.
Berlin 1899. — Wahlburg, Die Schleif-, Polier- und Putzmittel usw. 3. Aufl. Wien-Leipzig. —
And és, Praktisches Rezeptbuch f. d. ges. Lack- und Farbenindustrie. Wien-Leipzig 1904, —
Schramm, Das Firben des Holzes in alter und neuer Zeit. Graz 1904.

Uber gesundheitsschiidliche Holzer siche J. GroBmann, Bayer. Ind.- u. Gew.-Bl. 1910, 51.
Eine iibersichtliche Abhandlung iiber das Beizen und Firben des Holzes findet sich in Zeitschr.
f. angew. Chem. 1910, Nr. 31.

Uber die Weiterbehandlung gebeizter Holzer mit Wasserbeizen oder mit geférbten Pré-
paraten sieche H. Mider, D. Tischl.-Ztg. 1910, 310.

In Leipz. Drechsl.-Ztg. 1911, 819 wird iiber wasserldsliche Holzbeizen in Pulverform und
ihre Anwendung berichtet.

ber die wichtigsten Rohprodukte und Chemikalien fiir das Beizen und Polieren des
Holzes (Schellack, Mastix, Sandarak, Benzoe- und Kopalharz, Ricinusdl, Terpentin, die Xan-
thoi'gﬁah;rée, Spirituslacke usw.), siehe die Artikelserie von H. Miider, D. Tischl.-Ztg. 1910, 8561f.
u. . .

Uber die Holzbeizmittel: Arti-Paracidolbeize und Arti-Paracidolammonbeize siche D. Tischl.-
Ztg. 1911, 49 u. 58.

Uber das Beizen und Lackieren von Holzkugeln siehe Techn. Rundsch. 1909, 273.

J. GroSmann, Das Beizen des Holzes und seine Bedeutung fiir das heutige Kunstgewerbe,
Bayr. Ind. u. Gew.-Bl. 1918, 491. Die Arbeit (nach einem Vortrag des Verfassers) bietet ein klares
Bild iiber den heutigen Stand des genannten Gebietes; besonders betont ist die Notwendigkeit
fiir den Gewerbetreibenden sich vor allem die Kenntnis chemischer Grundregeln und der Eigen-
schaften der wichtigsten Chemikalien anzueignen.

Eine Anzahl élterer Fiarbevorschriften auf verschiedenen Beizen findet sich in D. Gewerbestg.
1869, Nr. 49.
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Die Oberflichen- und Innenbehandlung des Holzes erfolgt zur Verschénerung und zum
Schutze der Gebrauchs- und Werkholzer gegen Witterungs- und mechanische Einfliisse, bezw.
zur Fiillung oder Auskleidung der Zellen mit férbenden, faulniswidrigen (konservierenden), hér-
tenden, oder die Entflammbarkeit herabsetzenden Stoffen oder zum Zwecke der Verdnderung der
Eigenschaften des Holzes.

Eine scharfe Grenze zwischen Oberflaichenbehandlung des Holzes und seiner Imprignierung
188t sich nicht ziehen, da sogar beim bloBen Anstrich Teile des Bindemittels der Anstrichfarbe
bis zu einer gewissen Tiefe in das Holz eindringen. In erhShtermn MaBe ist dies natiirlich beim Fiér-
ben oder Beizen der Fall.

Holz ist auch in normal verarbeitetem Zustande nur scheintot, d. h. die in ihm vorhandena
Feuchtigkeit macht sich auch spiterhin noch bei den Gebrauchsgegenstéanden dadurch bemerkbar,
daB die Holzplatten sich biegen oder reiBen. Es wiire verfehlt, wenn man Risse oder gequollene
Aststellen u. dgl. vor griindlicher Beseitigung des Schadens durch einen Anstrich verdecken wiirde,
ebenso wie auch nicht véllig trockenes Holz durch Aufbringung von Polituren oder Anstrichen
nicht am Werfen und Quellen verhindert werden kann. Vgl. Krals, S. 849.

Um Aste aus Nutzholzern zu entfernen, werden die Stellen bis zu einer gewissen Tiefe aus-
gebohrt, worauf man die Vertiefungen mit gestanzten Holzscheiben ausfiillt. Ein Kitt aus 1 Tl
pulverisiertem, geléschtem Kalk, 2 T1. Roggenmehl, 1 Tl. Leindl und etwas Umbra kann dieses
radikale Verfahren bei kleineren Astfehlern ersetzen, evtl. geniigt es auch, einen feinen Brei von
Holzmehl und Schellacklosung aufzutragen. (D. Tischl.-Ztg., 1911, 79.)

Uber Fehler in den Holzoberflichen und deren Beseitigung vor und nach dem Beizen und
Polieren siche H. Mider, D. Tischl.-Ztg. 184 u. 142.

Zur Verhiitung von Harzausschwitzungen aus gestrichenem Tannenholz iiberstreicht man
die Flachen mit einer 26proz. alkoholischen Schellacklosung, 1a8t trocknen und bringt einen
Schleifgrund auf, der sehr mager gehalten wird, und den man vollkommen erhérten 168t. Die Wir-
kung beruht auf der Unloslichkeit des Schellacks in Terpentin, das seinerseits die Fette der auf
ihm liegenden Qlfarbe allméhlich erweicht und aufléBt, so daB das Harz weiter iiberquellen kann.
Es wird auch empfohlen die Knoten vor dem Anstrich mit einer Mischung von gleichen Teilen
geléschtem Kalk und Mennige zu iiberziehen, die das Terpentin aufsaugen, &hnlich, wie man Ol
é’nii{,tiels Pfeifenerde aus einem Parkettboden entfernt (J. Werner, Badlsch. Gewerbe-Ztg. 1886,

Holz, das nicht ganz weiB ist, kann durch Chlorkalk und kristallisierte Soda (500g, 62,6 g,
8 1 Wasser, 1/, Stunde behandeln) gebleicht werden. Um das Chlor zu entfernen, legt man dann das
Holz in eine Auflésung von schwefliger Sdure und wischt es sodann mit reinem Wassernach. Et-
waige Reste von schwefliger Sdure schaden nicht.

Zum Bleichen des Holzes eignet sich am besten 3 proz. Wasserstoffsuperoxydlésung, die im
Liter 1,20 g Salmiakgeist 0,910 enthiilt. Man arbeitet am besten bei 34°, giet von 6 zu 6 Stun-
den Ammoniak nach und erhilt so die alkalische Reaktion des Bleichbades aufrecht. Wenn
man von frisch gefélltem Holze ausging, nimmt das in der Struktur unverdnderte Material beim

folgenden Beizen oder Polieren bedeutend groBere Mengen der nétigen Stoffe auf. (C. Markgraf,
Kunst 1917, 165.)

Zur Bleichung von Holz besonders zum Aufhellen von HolzfuBbdden verwendet man
ein etwa 50° warmes Bad aus 40 Tl. Wasser, 8 Tl. 8 vol.-9, Wasserstoffsuperoxyd und 1 Tl im
Verhiiltnis 1 : 3 verdiinntem Wasserglas, dem man soviel einer diinnen Kaliumpermanganat-
16sung zusetzt, daBl das Bad nicht geférbt wird, da3 aber doch eine fortlaufende Gasentwicklung
stattfindet. Die fertigen Holzwaren oder FuBboden werden mit dieser Fliissigkeit mittels eines
Pinsels 2—3 mal bestrichen und rein weill gebleicht. Das Verfahren eignet sich besonders fiir
Ahorn- und Eschengegensténde. (D. R. P. 292 267.)

Das Bestreben, dem Holze durch Glitten, Verzieren, Bemalen oder sonstige Ausschmiickung
ein gefilligeres Aussehen zu verleihen, geht bis auf die Naturvolker zuriick (Indianer, Neger,
Buschménner usw.). Auf besonders hoher Stufe standen, was kiinstlerische Holzverschénerung

betrifft, die Asiaten, erwéhnt seien z. B. die Lackarbeiten der Chinesen und Japaner, die Holz-
arbeiten der Indier, Perser usw.

. In der modernen Technik wird das vollkommen glatte Holz zwecks Verschénerung entweder
lasiert, lackiert, mattiort, gebeizt, poliert, mit Farben angestrichen, gebrannt, gesitzt usw.
Das Firnissen des Holzes bezweckt den Schutz desselben vor Feuchtigkeit, Schmutzansatz
usw. und verleiht der Oberfliche gleichzeitig schénen Glanz. Der gebriéuchlichste Firnis ist der
durch ldngeres Erhitzen von Leinél unter Zusatz von Metalloxyden gewonnene Leindlfirnis.

Die zum Lasieren verwendeten Lasurfarben bestehen in der Regel aus feinst gemahlenen
Korperfarben, die mit Wasser, Leindl oder Terpentindl angerieben auf die Holzfliche aufgetragen
werden. Zum Lackieren des Holzes verwendet man sogenannte Ollacke, das sind Losungen
von Harzen in Terpentindl u. dgl. oder Spirituslacke, das sind Losungen von Harzen in Alkohol.
Lackfirnisse sind Verbindungen von Firnissen mit Ollacken. Das Holz kann ferner auch mit
heiBem, klarem Leinsl eingelassen werden. Undurchsichtige Olfarbenanstriche verwendet

man meist boi minderwertigem Holze, dessen Maserung eine schlechte ist, um so seine Textur
zu verdecken.
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b. Schleifen und Porenfiillen.

Um dem durch eine der soeben erwithnten Behandlungen zu verschonerndem Holze den héchst-
moglichsten Grad von Glitte und Reinheit zu verleihen, wird es zunéichst geschliffen. Zum
Schleifen werden kiinstlicher Bimsstein, bzw. kiinstliche Holzschleifsteine verwandt, die aus fein-
gemahlenem Bimsstein, Feuerstein oder dgl. und einem Bindemittel bestehen. Ferner verwendet
man Glas-, Sand- und Flintsteinpapier, seltener Fischhaut, Schachtelhalm (Zinnkraut), Wiener
Kalk, Sepia, Stahlspiane und Stahlwolle, Tripel, Kreide, Holzkohle, gebranntes Hirschhorn usw.

Das Schleifen hat in erster Linie den Zweck einen Untergrund zu glétten, doch kann der
Vorgang zu gleicher Zeit bei Wahl geeigneter Schleifmittel auch das Ausfiillen der Poren bewirken.
Trankt man z. B. das zu schleifende Holz mit Lein6l und schleift nachtréglich mit Bimsstein, so
wird eine glatte und zugleich porenireié Holzoberfléche erzielt; in &hnlicher Weise kann man auch
ein Gemenge von Leindl, Bimssteinpulver und Talg verwenden. Im allgemeinen erzielt man durch
die iiblichen Schleifmittel, die naturgeméf nur auf vollig trockener Oberfliche angewendet werden
kénnen, stets matte Flachen, doch kann man bei Anwendung feinster Knochen- oder Hirsch-
hornasche oder Sepia in Gegenwart von Wasser durch Verreiben mit dem Handballen auf einer
Lackschicht guch glinzende Schleifflichen erhalten; dieser Glanz tritt besonders hervor, wenn
man nachtriglich die Flache mit etwas Baumdl verreibt.

Das Schleifen soll stets in der Richtung der Holzfaser erfolgen, oder kann auch kreisférmig,
darf jedoch nie senkrecht zur Faserrichtung gefithrt werden. Zum Nachschleifen, das
hauptséchlich bei harten Holzern, namentlich bei Eichenholz angewendet wird, verwendet man
ebenfalls Bimsstein und Wasser bzw. fiir feinere Arbeiten Bimsstein und Firnis oder Schleifdl.

Das NafBschleifen ist besonders bei jenen Holzflichen zu empfehlen, die spéter mit
Wasserbeizen behandelt werden sollen. In groflen Fabriken wird das Holz mittels eigener
Schleifmaschinen geschliffen.

Nach Andés teilt man die zum Schleifen des Holzes bestimmten natiirlichen oder aus Bims-
steinpulver, Ton, Quarzsand, Kalk, Wasserglaslosung usw. hergestellten kiinstlichen Steine zum
‘Trockenschleifen des Holzes mit den Nummern der Einheitsgrade 3—O0 fiir weiches bis hartes
Holz in verschiedene Sorten ein. Niheres in Lehner, |, Die Kunststeine, Wien und
Leipzig. §S.a Bd.Il [676].

Zur Herstellung eines Politurschleifgrundes vermischt man nach D. R.P. 114811
fein zerriebenen, mit Wasser angeriihrten diinnfliissigen Caseinkalk mit etwas Ather und
tragt das Mittel auf das vorgebeizte Holz auf. Es soll nur eine einmalige Politur nétig sein.

Dio einfache Losung von Casein in Ammoniak bietet als Politurgrundbeize viele Vorteile.
In die Holzoberfldche eingerieben fiillt der Kasestoff die Poren, glattet das Holz ohne die Maserung
zu verdecken und bildet namentlich auf Weichhéolzern einen gut schleifbaren Grund fiir den folgen-
den Lackaufstrich. (Gewerbeflei 1922, Heft 2.)

Eine Einschleifpaste zur Grundierung von Holzplatten wird nach D. R.P. 216 776
hergestellt durch Vermischen von gleichen Teilen Staubschmirgel, Glasmehl und Bimssteinpulver
mit einem Brei von Wiener Kalk und 28 proz. Glycerin. Schliellich setzt man noch unter starker
Knetung wasserlosliches Ol hinzu.

Ein das Durchschlagen des Oles durch die Politur verhinderndes Schleifs 1 wird nach D. R. P.
74 568 hergestellt durch Verschmelzen von 250 g Firnis, 75 g Bernsteinlack, 50 g Terpentin,
25 g Sikkativ und etwas Alkannawurzel.

In Farbe und Lack 1912, 281 ist eine groflere Zahl von Vorschriften zum Abschleifen, Ver-
kitten und Grundieren von Holzgegenstéinden angegeben, ebenso finden sich Vorschriften zur
Herstellung von Spachtelkitt und die Schilderung aller Vorarbeiten, die als Grundierung fiir den
spiteren Lackaufstrich zu erfolgen haben.

Die Porenfiiller (nur graduell verschieden von den Spachtelmassen, s. u. [10] u. Bd. III [160])
diirfen die Maserung des Holzes nicht verdecken und miissen méglichst wenig Eigenfarbe besitzen,
o8 kommen demnach vor allem Stérkemehl, Glas-, Holz-, Bimssteinpulver oder auch Speckstein
und Schwerspat als Grundlage der Massen in Betracht, wobei als Bindemittel entweder Terpentindl
oder fiir schnell trocknende Massen Schellack- und Schellackharzseifenlésungen oder Zaponlack
oder Leimldsung Verwendung finden. Im allgemeinen verfihrt man beim Auftrag dieser Massen,
welche die Konsistenz der Olfarbe haben sollen, in der Weise, daf man sie nach dem Auflegen etwa
1 Stunde trocknen 1é8t und ihren Uberschu$ von der feuchten Oberfliche mit Holzwolle abwischt.
Dabei ist vor allem darauf zu sehen, daB die Masse aus den Porennicht herausgewischt wird, man
fiihrt daher zweckméBig mit der Holzwolle nicht gradlinige, sondern kreisférmige Bewegungen aus.

Eine tabellarische Ubersicht tiber die gebréuchlichen Holzporenfiillmittel und ihre Herstellung
nach patentierten Verfahren bringt M. Schall in Kins-Kunstst. 9, 48.

Nach A, P. 972 801 wird ein Porenfiiller zum Glitten poréser Stoffe (Holz usw.) hergestellt
durch Schmelzen von 209%, Mineralwachs, 59, Mineralsl, 5%, Specksteinpulver und 709, Naphtha.

Ein rasch trocknender, die Grundfarbe ersetzender Holz-, Stein- und Metall - Spachtel-
kitt wird nach D. R. P. 141 797 hergestellt aus 26%, Bleiweif3, 12,69, Silberglatte, 3,759 Schleif-
lack, 7,6% Knochenleim, 2,6%, Terpentinél, 2,69, Wasserglas, 109, Sikkativ, 159, Bergkreide
und 21,259 Wasser. Der Schleiflack besteht aus Bernstein, Leinol und Terpentinol.
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Nach D. R. P. 152 910 werden die Holzporen mit einem Gemenge von Gips, Ton, Ziegel-
mehl usw. als Fiill-, Dextrin, Leimpulver und @hnlichen Stoffen als Bindemittel unter Zusatz einer
diinnen alkoholischen Schellacklosung ausgefiillt. Dabei soll es durch weiteren Zusatz einer
geringen Menge Kaliumbichromatlésung moglich sein, diese Porenfiillung in der nachtriiglich an-
zuwendenden Politurfliissigkeit unloslich zu machen.

Zur Herstellung einer Porenfiillmasse zwecks Vorbereitung fiir die Politur verreibt man
auf dem Holze ein Gemenge von indifferenten Pulvern (Schwerspat, Bolus oder Speckstein) mit
cinem pulverférmigen Bindemittel (harzsaure Verbindungen des Kalks, Magnesiums oder der
Tonerde) und Spiritus in Form eines m#Big diinnen Breies. Wegen der Schwerloslichkeit der Re-
sinate im Alkohol tritt beim Verreiben erst innerhalb der Holzporen langsames Abbinden der Masse
ein, 5o dafl der Arbeiter Zeit gewinnt die Porenfiillung sorgfaltig auszufiihren (D. R. P. 206 882.)

Fiir Eichenholz soll man nach D. Tischl.-Ztg. 1911, 81 entweder feinen Gips oder Reisstérke
als Porenfiiller verwenden, die man mit schwacher Politur zu einem Brei anriihrt. Die in das
Holz eingestrichene Masse trocknet zum Unterschied von den mit (] angeriebenen Porenfiillern,
die zwei Tage zum Trocknen brauchen, sofort und kann gleich geschliffen werden.

Nach Seifens.-Ztg. 1911, 630 werden zum Polieren von Holzflichen fast ausschlieBlich
Schellackporenfiiller verwendet; mit Ollacken behandelte Flichen erfordern die Verwen-
dung von Olporenfiillern, wihrend Filling - up oder auch Spachtelkitt nur fiir grébere
Arbeiten, zum Gléitten des Kalkputzes an Winden usw. zur Anwendung gelangen. Schellack-
porenfiiller: 50 Tl. Dextrin, 50 Tl. feinst geschlemmter Bimsstein, 100 Tl. Leichtspat, 100 TI.
Spiritus, 200 T1. Schellacklosung evtl. Teerfarben. Olporenfiiller: 200 TL Leichtspat, 100 Tl
Terpentindl (oder Ersatz), 200 TI. Schleiflack (s.0.). Spachtelgrund: 1200 T Bleiwei, 1200 T1.
Schwerspat, 300 Tl. Olschwarz, 400 T1. Leinolfirnis, 100 T1. Sikkativ.

In Farbenztg. 1908, 832 beschreibt Andés die Matteine, das sind zur Klasse der Lacke zih-
lende Préparate, die zum VerschlieBen der Poren von hartem Holz dienen und hauptsichlich aus
alkoholischen Harzlésungen bestehen.

Nach E. P. 1987/12 besteht eine Farbmasse, die sich besonders als Porenfiiller eignet aus
Schwermetallsulfaten (Eisen, Kupfer, Zink und Aluminium), Dextrin, Bariumsulfat und Porzellan-
masse.

Als Porentfiiller eignet sich nach D. R. P. 18 864 auch ein Gemisch von 4—35 Tl. Stiirke, 1,5 Tl.
Leinélfirnis, 1 Tl Sikkativ, 1 Tl. Terpentinél und 0,56 Tl fettem Lack.

Als Porenfiiller eignet sich ferner eine fliissige oder breiige Spachtelmasse, bestehend aus fein-
geschliffenem Holzmehl derselben Holzart, Bimssteinpulver, Gelatine, Dextrin, Gummiarabicum
Terpentin, Lack, Natronlauge und Wasser. (D. R.P. 310 402,)

Als Porenfiill- bzw. Politurmasse fiir Holz verwendet man eine bei gewdhnlicher Temperatur
noch nicht gelatinierende Tierleimlésung im Gemenge mit derselben Menge Schleifél und mit
etwa 59 eines aus Dextrin, Gips und etwas Eisenoxyd gemischten Pulvers. Die zugleich mit
dtherischem Ol und Wachs verwendete Masse schlieBt die Holzporen und erzeugt glatte matt-
%g’llagxgiritie Flichen, die mit wenig Schellackpolitur nachpoliert, Hochglanz annehmen. (D. R. P.

Ein Porenfiiller oder Grundiermittel besteht aus eingedickter Sulfitablauge, die sich ver-
moge ihres Harzgehaltes innig mit den Bestandteilen der Politur verbindet. (D. R. P. 323 468.)

Zum A usfiillen kleiner Risse in der Holzoberfliche verwendet man nach Farbe und Lack
1912, 302 den Inkrustationskitt, d.i. ein Gemenge von Korperfarben, Fiillmitteln (Gips, Kreide,
Kieselgur), Schellack, Galipot und Lirchenterpentin.

Zur Ausfiillung der Holzporen und zur Verhiitung des Reiens und Werfens der Hélzer
trénkt man sie mit einer diinnflissigen konzentrierten Losung solcher leichtldslicher Salze
oder Chemikalien, die bei héherer Temperatur in gréBeren Mengen in Lésung gehen als in kaltem
Zustande, wobei durch langsame Abkiihlung der Hélzer zuerst eine teilweise Ausfilllung, und bei
der nachfolgenden Austrocknung infolge Verdunstung des Edsungsmittels eine weitere gleich-
méBige Ausfiillung der Holzzellen erreicht wird, die ihr Zusammenschrumpfen verhindert.
(D. R. P. 117 150.)

Uber Herstellung von Spachtelfarbenpriparaten zur Beseitigung von Oberflichenfehlern
und zum Ausfiillen von Rissen siche D, R.P. 243 384.

. Wir Herstellung eines Spachtelkittpréiparates fiir Holz (auch Eisen) erhitzt man pulveri-

sierten Ton in offenen Blechkéisten 2—3 Stunden auf 100° und rithrt ihn sodann mit kaltem Wasser,

dem man 29, Essig zugesetzt hat, zu einem dicken Brei an. (D. R. P. 295 255.)

. _tthl.fB((li. III [160] woselbst sich weitere Vorschriften auch zur Bereitung von S pachtel-
itten finden.

Polieren des Holzes.

6. Technik des Polierens. Politurglanzpriparate.

Zahlreiche Vorschriften zur Herstellung von Polituren auch fiir Holz finden sich in den
Biinden Nr. 87, 128 u. 271 der Chem.-techn. Bibliothek von A. Hartleben, Wien u. Leipzig. Einige
Vorschriften zur Herstellung von Mébelpoliturmassen bringt ferner F. Daum in Seifens.-Ztg.
1912, 1045. Vgl. Leipz. Drechsl.-Ztg. 1911, 8 u. 84: Allgemeine Angaben itber Politur von Holz.
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Uber Grundierungspréparate und Holzpolituren siche H. Mider, D. Tischl.-Ztg. 1910, 101 u. 109,

Uber Lackieren und Polieren von Holzarbeiten siehe auch J. Miller, Dingl. Journ. 132, 305.

Man bezweckt mit dem ,,Polieren‘ des Holzes seine Oberfliche glatt und eben zu gestalten
und ihr nachtréglich Glanz zu verleihen. Die Glitte erzielt man durch Abschleifen der vorher
mit Porenfiillmassen behandelten Fliche, den Matt- oder Spiegelglanz durch Uberstreichen mit
Harzl6sungen.

Man iiberzieht die Fléche mit einer Auflésung von Schellack in Spiritus, so da8 sich wihrend
des Verdunstens des Losungsmittels eine dichte Schellackschicht auf dem Holze ablagert, die
die Poren verschlieBt und eine ebene, glatte und spiegelnde Fliche hinterléBt. Um dieser Flache
noch gréfere Gleichmi#Bigkeit und Glétte zu verleihen, kann man sie noch mit feinen Schleif-
mitteln, wie Knochenasche, Tripel, Sepia, abschleifen.

Als Politurpriiparat verwendet man Losungen von gewdhnlichem oder gebleichtem Schellack.
Die Arbeit muB im erwirmten, staubfreien Raum vorgenommen werden. Das Holz wird zunéchst
vorpoliert, d. h. mittels in Leinwand gewickelter wollener Lappen oder Watte mit schwacher Po-
litur und unter Ausstduben von feingemahlenem Bimsstein solange verrieben, bis die Poren des
Holzes verschlossen sind. Nach zwei bis drei Tagen werden die Flichen nochmals gut abgeschliffen,
mit Politur unter Anwendung von etwa Poliersl behandelt, nach weiteren 2—3 Tagen fertigpoliert
und schlieglich noch mit einigen Tropfen absolutem Alkohol abpoliert. Wenn die Holzfliche zum
Auspolieren mit Schellackpolitur fertig ist, empfiehlt es sich zur Erzielung héheren Glanzes einige
Tropfen verdiinnter Schwefelsdure in das Holz zu verreiben und nunmehr mit Tripel oder zer-
fallenem Wiener Kalk auf Spiegelglanz zu polieren. (Dingl. Journ. 186, 336.)

Das Mattschleifen glanzpolierter Fliachen geschieht in der Weise, dal die gut polierte
Fliche mit Terpentindl eingerieben, unter Zusatz von aufgestdubtem Bimsstein mattgebiirstet
und schlieBlich mit einem weichen Lappen abgerieben wird.

Das Wachsen des Holzes bezweckt die Erzeugung eines schiitzenden, matt glinzenden Uber-
zuges. Zerkleinertes Wachs wird im warmen Wasserbade in Terpentindl gelést und die Lésung
nach dem Erkalten auf das Holz aufgetragen. Nach etwa 12stiindigem Trocknen wird mit
einer Biirste oder einem wollenen Lappen nachbehandelt.

Im Handel versteht man unter Tischlerpolitur allgemein eine Lésung von Schellack in
Spiritus, andere Produkte, die Schellackersatzmaterialien an Stelle des reinen Naturharzes ent-
halten, sollten anders bezeichnet werden. Alle Schellackpolituren sind triibe Fliissigkeiten, da das
Schellackwachs in dem als Lsungsmittel verwendeten Alkohol nicht I6slich ist, das Wachs erhoht
aber die Politurfihigkeit der Masse, so da8 man ihr hdufig noch etwas Wachs zusetzt; filtrierte
Politurmassen (Russische Polierlacke) besitzen daher geringere Politurfahigkeit, erzeugen
jedoch einen lackartigen Glanz. Der gebleichte Schellack soll nicht lingere Zeit lagern, da er
sonst spréde wird, vergilbt und sich schwer 16st. Vgl. Seifens.-Ztg. 1912, 1118 u. Bd. IIL [82].

Der Olausschlag von Holzpolituren riihrt nach D. R. P. 99 500 von dem im Schellack ent-
haltenen Pflanzenwachs her. Um dieses zu entfernen, ehe man den Schellack als Politur-
mittel verwendet, wird in dem Patent vorgeschlagen 20 kg Schellack und 4 kg Benzoeharz unter
Zusatz von 1 kg Rosmarinél in méglichst wenig 95—96 proz. Spiritus zu lésen und die erhaltene
konzentrierte Losung so oft iiber frischen Stocklack zu filtrieren bis die Lésung ganz klar ist.
Der Stocklack soll das Pflanzenwachs vollkommen aufnehmen.

Nach Chem. Drog. 1890, 875 wird eine véllig klare Schellackpolitur erhalten, wenn man der
iiblichen Losung z. B. von 30 g Schellack in der nétigen Alkoholmenge 15 g Quarzsand und 1 g
Atzkalk zusetzt, durchschiittelt und nach einiger Zeit vom Sand abgieBt.

Ein billiger Hochglanzfirnis fiir die Kunsttischlerei besteht nach Dingl. Journ. 149, 468
aus einer Losung bzw. Suspension von 16,5 T1. Schellack und 125 g Weizenkleber in 1000 g Alkohol.

Eine Politur, mit der man den glatt geschliffenen Holzgegenstand mit einem Male fertig
polieren kann, besteht nach D. R.P. 71 584 aus einer Losung von 30 g Rubinschellack, 125 g
Sumatrabenzoeharz, 126 g Guajakharz und 150 g Leindl in 31 Spiritus und 30 g Benzin. Man
streicht auf, 148t etwa 1/, Stunde stehen und reibt mit einem Leinenlappen ab.

Nach A. P. 988 783 besteht eine Poliermasse aus Schellack, Alkohol, Ather, Leinsl, Tannen-
balsam und venezianischem Terpentin.

Nach R. Bittger, Polyt. Noztibl. 1867, 209 stcllt man einen fiir die verschiedensten Politur-
zwecke sehr gut verwendbaren Weingeist - Kopalfirnis in folgender Weise her: Man 16st
1 T1. Campher in 12 TI. Ather, fiigt 4 Tl. fein gepulverten Kopal hinzu, schiittelt bis zur vélligen
Aufquellung des Kopals durch, versetzt sodann mit 4 TI. absolutem Alkohol und ?/, Tl. reinem
Terpentindl und erhélt nach abermaligem griindlichen Durchschiitteln den auch in diesem Zu-
stande ohne weiteres verwendbaren dickfliissigen Firnis. L&Bt man ihn einige Tage stehen, so
trennt er sich in zwei Schichten, von denen die untere kopalreicher ist als die obere, letztere ent-
hélt aber trotzdem soviel Harz, daB sie ausgegossen sofort erstarrt, und eine glasartig durch-
sichtige, harte und dennoch geniigend elastische Lackschicht bildet. Die untere Schicht wird
abermals mit Ather und Campher behandelt wie oben beschrieben wurde.

Eine Holzpolitur, die, auf vorpolierte Flichen aufgebracht, ein spiteres Ausschlagen der
Politur verhindern soll, setzt sich nach D. R. P. 76 740 zusammen aus 300 Tl. Spiritus, 700 Tl
Benzin, 8 Tl. Benzoegummi und 16 T1. Sandarak. .

Eine der Feuchtigkeit besonders gut widerstehende, schellackfreie Holzpolitur wird nach
Techn. Rundsch. 1918, 858 gewonnen durch Auflésen von 16 Tl. Benzoeharz, 4 Tl. Sandarak und
4 T1. Apimeharz in 76 Tl. warmem 95proz. Spiritus.
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Zur Herstellung von Kopalharzpolituren mahlt man den Kopal nach D. R. P. 112 856
auf nassem Wege moglichst fein und trocknet ihn fein ausgebreitet bei htchstens 60°. Nach 3 bis
4 Wochen ist das Kopalpulver geruchlos geworden, zeigt eine weiBlichgraue Farbe und ist in al-
koholischer Losung zum Polieren bedeutend geeigneter als der nicht vorbehandelte Kopal.

Zur Herstellung einer Politur unter Verwendung des Tung- oder Holzdles verseift man
nach D. R. P. 178 894 56 T1. Kopal oder Sandarak oder, wenn es sich um farbige Polituren handelt,
Akaraoidharz mit einer kochenden Losung von 9 Tl festem Kaliumhydroxyd in 140 Tl. Wasser,
sotzt etwa 59, der Harzmenge Holz- oder Leindlséure zu, la8t erkalten, verdiinnt und fallt mit
verdiinnter Schwefelsdure ein Gemenge von Harz- und Olséure aus, das man wischt, trocknet
und zum Gebrauch in Alkohol auflost.

Zur Herstellung eines Poliermittels mischt man, um den teuren Schellack zu ersparen, nach
D. R. P, 198 845 Manilakopal oder Sandarak u.dgl. als Pulver mit 1—59% fettem O], erhitzt
bis zur Dickfliissigkeit und dann noch 1/,—1 Stunde weiter. Wahrend das unbehandelte Harz sich
zusammen mit dem Poliersl auf der Fliache nicht fein verteilen 148t, st68t das neue Produkt das
Ol ab und 148t sich demnach ebenso wie Schellack verarbeiten. Die alkoholunléslichen Kauri-
und Sansibarkopale sind nicht verwendbar.

Zur Herstellung einer polierfihigen Flidche auf minderwertigem Kiefern- oder Tannen-
holz und damit zur Ersparung der Fourniere iiberzieht man die Unterlage zweimal mit derselben
Grundfarbe aus Lithopon und Ocker, wobei jedoch beim ersten Anstrich eine schwache Sprit-
Schellacklésung und beim zweiten nach dem Trocknen und Abschleifen aufzubringenden Anstrich
eine Harzlosung in Leindlfirnis oder Terpentindl, die den ersten Anstrich nicht angreift, als Binde-
mittel dient. (O.P. 54 371.)

Ein Politurpréiparat nach Art des ,,Peerless gloss* wird nach einem Ref. in Seifen.-Ztg.
1912, 1092 bhergestellt durch Vereinigen einer Losung von 31/, kg wasserloslichem Nigrosin und
1Y, kg Gummi arabicum in 1001 weichemn Wasser mit einer Losung von 6,75 kg krystalli-
siertem Borax, 10 kg Glycerin, 1 kg Salmiakgeist und 221/; kg Rubinschellack ebenfalls in 100 1
weichem Wasser, dann wird filtriert, worauf man der kalten Losung noch 250 g Formaldehyd
zugibt.

& Um Holz hochglénzend zu polieren streicht man die Oberfliche nach Farbe und Lack
1912, 68 zunéchst 1—2mal mit hellem Kopallack an, 148t vollsténdig erhiirten, schleift und
poliert mit dem sog. Varglos - Polierwasser, d.i. eine Emulsion von 1 Tl reinem Petroleum
und 2 TI. verdiinnter Salzsdure, nach.

7. Politur- und Hartmattlacke., Xautschukhaltige Politur. Wachspolitur.

Unter Politurlack versteht man (wenn es sich nicht um alkoholische Harzlosungen
handelt) stets einen Kopalollack. Die Gegenstéinde werden zweckmifBig zunichst mit einem
Porenfiiller bestrichen und dann mit einem Grundlack iiberzogen, worauf man schleift und mit
einem, in der Regel etwas Olreicheren Decklack, der ebenfalls aus einer Losung von Kopal in
Leindl besteht, iiberstreicht. Nach dem Trocknen poliert man entweder mit einer wisserigen
Mischung von Wienerkalk oder mit dem Gemenge einer wiisserigen Zuckerlésung und einer Ol-
emulsion oder Glycerin. Diese Art der Politurherstellung eignet sich nur fiir biilligere Gegen-
sténde, erfiillt aber dann ihren Zweck in geniigender Weise.

Zum SchlieBen der Holzporen und gleichzeitig als Poliermittel verwendet man nach R. D. P.
13 864 eine aus 1 kg Terpentindl, 1,5 kg Lein6lfirnis, 1 kg Sikkativ, 4—5 kg Stérke und 0,5 kg
fettem Lack bereitete Masse. Vgl. D. R. P. 165 141.

Die Hartmattlacke bestehen nach Farbe und Lack 1912, 146 entweder aus einer Suspen-
sion von Wachs, Ceresin, Paraffin, Ozokerit oder anderen festen Kohlenwasserstoffen in einem
fetten Ollack oder sie sind ein mechanisches Gemenge eines solchen Lackes mit Stirke, Speck-
stein, Kreide und @hnlichen indifferenten Korpern. In ersterem Falle gelangt man wegen der stets
erfolgenden Wachsabscheidung zu schlecht trocknenden, stets klebenden Mattlacken, wihrend die
zweite Art der Lacke den Nachteil hat, wasserunbesténdig zu sein, besonders wenn sie mit Stérke
angesetzt sind, sie werden aber auch rissig, wenn man ihnen statt der Stirke andere Fiillstoffe
zusetzt, da sich diese Materialien im Verhalten gegen Wasser doch stets von dem Ollack unter-
scheiden. Diese Ubelstiindo lassen sich beseitigen, wenn man den Ollacken nach D. R. P, 180 148
4—109%, irgend einer basischen Tonerdeverbindung beigibt. Man kann jedoch die Hart-
mattlacke, die zur zweiten Gruppe gehoren, also kein Wachs enthalten, wesentlich widerstands-
fahiger machen, wenn man ihnen nicht wie das so héufig geschieht, anorganische, besonders Erd-
alkalisalze beigibt, die auf die Lacke verseifend einwirken, und es sind deshalb die Mattlacke,
denen man als Mattierungsmittel wirklich indifferente Kérper, wie z. B. Kieselgur zusetzt,
die verwendbarsten Produkte.

Um Holz zu polieren wird es nach D. R. P. 207 739 mit dem Gemisch eines trocknenden
Oles (oder eines fetten, trocknenden Ollackes) mit gefillter Tonerde gespachtelt, worauf man
den nach dem Trocknen entstehenden matten Uberzug mit Lein- oder Paraffin6l und etwas
Bimsstein abreibt bis er glinzend und durchsichtig geworden ist. (Vgl. D. R. P. 180 148.)

Nach Techn. Mitt. £, Mal., 28, 212 kann man eine einfache Mdbelpolitur selbst herstellen
durch Vermischen von 1 TI. Citronenél und 2 Tl. gekochtem Leindl. Das innige Gemenge wird
mittels eines Leinenlappens auf das Mébel aufgestrichen und man erzielt so gleichméBig und
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dauerhaft aufgefrischte Mobellackiiberziige, die nicht zur Bildung von Haarrissen neigen wie dies
héufig bei Anwendung k#uflicher sog. Polituren geschieht, da dieses Mittel nicht 16send auf das
Harz der Politur einwirkt.

Als ein wirksames Mittel, geschnitzte Holzarbeiten vor #uBeren Einfliissen zu schiitzen,
erwies sich ein wiederholter Anstrich mit einer gesittigten K au tsch ukauflésung. Das Holz nimmt-
dadurch einen eigentiimlichen Farbenton und Hornglanz an. Zur Hértung der Schicht behandelt
Tan mit Schwefelchloriir oder einer anderen vulkanisierenden Substanz nach. (D. Gewerbeztg.

868, Nr. b51.

Nach Sei)tens.-ztg. 1911, 1011 wird ein Lack zum Mattieren der M&bel hergestellt aus
500 TL. einer 50proz. Schellacklésung und 12 Tl. einer mit 25 Tl. Terpentindl erhaltenen Kaut-
schuklésung; schlieBlich setzt man bei 80° 75 Tl. eines schnell trocknenden Leindlfirnisses zu.

Eine sofort erhértende und wetterbestéindige Politur erhélt man nach D. R. P. 98 811 durch
Einschmelzen von Kautschuk oder trockenen Harzen in die Oberfléche der holzernen Gegensténde.

Zur Herstellung wasserechter Mattierung auf Holz quellt man nach D. R.P. 64 474
rohen Kautschuk in der 10fachen Menge Terpentinél, 16st ihn dann unter Zusatz derselben Ter-
pentindlmenge in miBiger Wiérme auf und erhitzt diese Losung mit gleichen Teilen eines gut
trocknenden Leinolfirnisses und 3/, Tl. harzsauren Mangans solange auf 120° bis eine klare Fliissig-
keit entstanden ist. Die Losung erhélt sodann einen Zusatz der 7fachen Menge einer mit 19,
Oxalséiure versetzten 40—45 proz. alkoholischen Schellacklosung, die auf etwa 80° erhitzt wird
und 1/, ihres Gewichtes von einem Gemisch von 1/, gebleichtem Leinsl und !/4 Kopaivabalsem ent-
hélt. Das Priparat wird 1—2mal aufgetragen und verleiht dem rohen, gebeizten oder mit Ol
geschliffenen Holz einen schonen, wasserbestdndigen Mattglanz.

Uber Fehler und MiSerfolge beim Mattieren von Holzarbeiten siche H. Mider, D. Tischl.-
Ztg. 1910, 258.

Von den Wachslasuren und von den Wachslacken,die matten, mit Olfarbe gestrichenen
Holzoberflichen einen zarten Glanz verleihen, verlangt man nach Farbe und Lack 1912, 802 nicht
nur geniigend schnelles Trocknen, sondern auch eine leichte Verarbeitungsféhigkeit, da das Wachs
das Trocknen der Anstrichfarben und Lacke verzogert oder ganz verhindert und eine derartige
Verdickung der iibrigen Anstrichmittel hervorruft, da8 die Préparate sich nur in der Wérme ver-
arbeiten lassen. Je nach den Bedingungen muB die Zusammensetzung dieser Wachsfarben von
Fall zu Fall entsprechend geéndert werden.

Eine fliissige Wachspolitur wird nach D. R. P. 182 218 hergestellt durch Zusammen-
schmelzen gleicher Teile Karnaubawachs, Paraffin und Japanwachs oder Ceresin oder Stearin.
Das Gemisch wird pulverisiert und in kaltern Spiritus oder Terpentinél gelést.

Um matte Flachen zu erhalten, werden nach D. Tischl-Ztg. 1911, 46 die Poren durch
2 maliges Polieren gedeckt, dann wird mit Bimssteinpulver bestreut und unter Zusatz von etwas
Terpentinsl abgeschliffen.

Einen braunen Mattlack erhilt man nach D.Tischl.-Ztg. 1910, 178 durch Losen von 100 g
lichtem Kéornerlack, 20 g Drachenblut und 3 g Sandarak in 11 90proz. Alkohol. Der dekan-
tierten, klaren Lacklosung wird ein Gemenge von 30 g Schlemmkreide und 300 g rotem Ocker
oder Englischrot zugesetzt. Einen schwarzen Mattlack erhélt man aus 140 g braunem Schellack,
den man mit 70 g dickem Terpentin verschmilzt, worauf man in der Wérme 70 g schwarz gebrannte
Buchdruckerseife einriihrt. Nach einer weiteren Vorschrift verwendet man Eisenchlorid und
Blauholzextrakt als Zusatz zur Harzldsung.

Eine zum Mattieren von Holz dienende Wachspolitur kann nach Farbe und Lack 1912,
78 auch erhalten werden aus 10 Tl. Bienenwachs oder einem Gemenge von 40 T1. Wachs und 8 TI.
Kolophonium mit Terpentindl, Benzol oder Naphtha oder man verschmilzt 10 T1. Kopallack und
40 Tl. Wachs und verdiinnt mit 70 Tl. Terpentinsl oder man verseift schlieBlich 40 Tl. Wachs
mit einer Losung von 20 T1. Pottasche in 2000 T1. Wasser. Die Massen werden mit dem Pinsel
aufgetragen und nach dem Trocknen zur Erzielung des matten Glanzes gebiirstet.

Ein einfacher Mattlack fiir Wandtéfelung 1&8t sich nach Farbe und Lack, 8 herstellen
durch Lésen von Kautschuk in Terpentingl unter Zusatz von Leinélfirnis, auch kann man das
Gemenge eines gewéShnlichen Spiritusmattlackes mit einer Wachs-Terpentinlésung verwenden.

Weitere Vorschriften zur Herstellung von Schellack-, Wachs- und kombinierten Mobel-
polituren finden sich ferner in einem Ref. in Seifens.-Ztg. 1912, 1118,

Zur Herstellung einer Politur schmilzt man nach D. R. P. 142 518 gleiche Teile Karnauba-
wachs, Paraffin und Japanwachs, behandelt 1 Tl. des gepulverten Gemenges mit 2 oder mehr
Teilen kaltem Spiritus etwa 14 Tage lang, verreibt die erweichte Masse sodann moglichst fein in
einer Reibmiihle und setzt diese Wachsemulsion einer Borwachsseifenlosung zu, die aus einer
wiisserigen boraxhaltigen Losung von 5—69%, Casein unter Zusatz von Karnaubawachs und
Stearin hergestellt wird. Dann werden der Mischung die nétigen Farben zugesetzt.

Ein Verfahren zur Herstellung von fliissigen Wachspolituren auf kaltemm Wege, bei dem man
das zu l6sende Wachs auf einer besonderen Schneidemaschine in #uBerst diinnen Plattchen zer-
schneidet, die dann in besonderer Vorrichtung gelést werden, ist in D. R. P, 203 274 be-
schrieben.
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Als Mabelpolitur, FuBbodenwichse und Holzpolierpréparat eignet sich eine warm bereitete
teigige Mischung aus 2 Tl. Stearinsdure und 1 TIl. Terpentinél oder eine Lésung von 2 Tl. Wachs
in 1 Tl Ather. (D. Gewerbeztg. 1871, Nr. 16.)

8. Celluloseester-, EiweiB-, Gerbstoff-, Fettsdure-, Erdélpolituren.

Zur Oberflichenbehandlung von Holzgegenstdnden wird nach D. R. P. 66 199 eine Lésung

von Pyroxylin oder ihr Gemenge mit Harzen verwendet.

ber Herstellung einer farblosen Holzpolitur, die aus einer alkoholischen Losung von
Schellack mit einer Losung von Kollodiumwolle und Campher besteht, siche D. R.P. 17 089.
Zur Weiterbehandlung reibt man die polierte Flidche zuerst mit einer Losung von Campher in
Rosmarinél ein und poliert mit einer Mischung von Benzol und Spiritus fertig.

Zur Ausfiilhrung eines haltbaren Kollodiumanstriches auf Holz verriihrt man nach
Techn. Rundsch. 1907, 180 750 g reines Kollodium in nicht zu diinner Lésung, und Kremserwei8,
das man vorher dick mit Leindl angerieben hat, mit 50 g klarem abgelagerten Leindl. Die Masse
trocknet auf dem Holze sofort. Man muf3 den Anstrich, ehe man ihn mit feinem Sandpapier
abschleifen kann, noch etwa 10 mal wiederholen, worauf man noch 3—5mal mit reinem Kollodium
und schlieBlich noch 10mal mit dem kremserweihaltigen Kollodium iiberstreicht. Es bildet sich
nach Wiederholung dieser Anstriche und nach einem schlieBlichen Auftrag einer Schicht reinen
Kollodiums, das einige Tropfen Leinél enthilt, nach wiederholtem Schleifen mit Glaspapier eine
pa};ierdicke, glasartige Schicht, die schlieBlich mittels des Handballens mit Seife und Wienerkalk
poliert werden kann. Vgl. D. R.P. 170 059.

Um die Poren des Holzes beim Grundpolieren mit einem durchsichtigen Stoff zu fiillen, der
den Olausschlag verhindert, bestreut man die zu polierende Oberfldche nach D. R. P, 176 040
mit Schellackstaub und poliert mit einer alkoholischen Celluloidlésung, wodurch der Schellack
aufgelost und in den Poren des Holzes niedergeschlagen wird.

Zur Herstellung einer Beizfliissigkeit, die zugleich die Poren des Holzes ausfiillt, wodurch
ein Aufrauhen der Holzfliche vermieden wird, verwendet man nach D. R. P. 220 822 eine Mischung
aus gleichen Teilen Kollodium und Spritbeize mit einer Losung von Fett oder Harz in Ather. Die
erhaltene Beize dringt tief ein, ist dauerhaft, wasserundurchléssig und die Oberflédche bleibt glatt.

Zur Herstellung eines Mobelpoliturpréaparates 16st man 25 Tl. glashelles Celluloid in
110 TI. Aceton und verdiinnt die Losung mit 890 T1. Spiritus. In dieser Zusammensetzung hat
das Priparat eine Konsistens, die es sofort gebrauchsfertig macht und einen Uberzug liefert, der
schnell, hart, aber doch elastisch auftrocknet, 6lundurchlédssig und widerstandsfahig gegen Tempe-
ratur- und Witterungsénderungen ist und der Politurschicht Hochglanz und festen Stand verleiht.
Das Priparat kann wie iiblich mit Teerfarbstoffen geférbt werden. (D. R.P. 279 127.)

Zur Herstellung eines Holzpoliturprédparates verwendet man die Losung eines Cellu-
loseesters der im Molekiil oder im Losungsmittel eine oder mehrere Acetylgruppen enthélt. Die
im Gegensatz zu Ol véllig wasser- und fettdichte widerstandsfahige Politurmasse, deren Anwen-
dung von der Holzart unabhéngig ist, da sie keinen Fiillstoff enthélt, wird in der Weise verwendet,
da man die geschliffene Holzflache mit der Losung von 7 Tl. Celluloseacetat in 52 Tl. Methyl-
und 48 T1. Athylacetat bestreicht, nach dem Trocknen der Flichen mit Glaspapier abzieht und
dann mit Hilfe eines mit der Politur oder deren Losungsmittel angefeuchteten Ballens bis zum
Erscheinen des gewiinschten Hochglanzes poliert. In #@hnlicher Weise lassen sich auch Holz-
ersatzstoffe, Papier oder Pappe behandeln. (D. R. P. 296 206.)

Um Holzgegenstédnde vor der durch das Waschen mit Wasser, Seife oder Sand bedingten
schédlichen Einwirkung zu schiitzen, um ferner das Einnisten von Mikroorganismen zu verhindern,
kann man Lésungen von Cellon in leicht fliichtigen Losungsnitteln wiederholt auf die Holz-
gegensténde aufstreichen, bis die Poren verschlossen sind. Dadurch bleibt die Oberfléche unemp-
findlich gegen Feuchtigkeit, quillt und schrumpft nicht, ist glatt, 148t sich sehr leicht waschen
und sofort wieder trocknen. (Kunststoffe 1917, 103.)

Eine Holzpolitur, die hirter als Schellack ist, nicht schmilzt, unverbrennlich ist, weniger
Ol erfordert als die bisherigen Schellackersatzmittel und beim Polieren nicht klebt, wird nach
D. R. P. 220 772 hergestellt aus neutralen (D. R. P. 202 418), sauren oder alkalischen Eiwei8-
spaltungsprodukten. Die saure oder alkalische Reaktion mufl jedoch durch fliichtige
Verbindungen hervorgebracht sein, damit das Holz eine neutrale Politurdecke erhalte, man bringt
also einfach salzsaure oder ammoniakalische Spirituslésungen von Caseinalbumosen in gleicher
Weise wie eine Schellacklésung auf das Holz. Man 16st z. B. 1—3 T1. Albumose in 6—15 TI. Sprit,
filtriert die Losung und séuert sie mit Salzséiure schwach an, bezw. versetzt sie mit Ammoniak
und erhélt so ein Politurmittel, das im Gegensatz zu den sogenannten Schellackersatzstoffen nicht
mehr Ol braucht als der Schellack selbst. Die Decke schmilzt iibrigens nicht, ist hirter als Schellack
und unverbrennbar.

Zum Grundieren, Polieren oder Lackieren von Holzflichen 16st man nach D. R, P, 202 418
120 g Protalbin oder andere EiweiBspaltungsprodukte mit 60 g Baumwollscharlach in
11 Wasser und reibt die geschliffene Holzfliche mit diesem Mittel ein. Die gleichméBige harte,
getrocknete Fliche kann direkt weiter lackiert, mattiert oder poliert werden; wenn man den Auf-
strich wiederholt, so erhélt man feine politurartige Glanzabziige.
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Zur Herstellung einer Politur fiir Holzwaren setzt man den bekannten alkalischen Politur-
flilssigkeiten nach D. R.P. 142 514 eine Losung von Sumach in Aceton zu.

Eine fliissige Politurmasse fiir Automobile oder Mébel besteht nach A.P. 1411 858 aus
einer wisserigen Anteigung von Essigsidure, Glanzol, Terpentin, Farbstoff, Akaziengummi,
Wismutoxychlorid und Flockenwei(. .

Eine Poliermasse wird nach Diin, P. 16 552 hergestellt durch Erhitzen von 16—28 TI. einer
Fettsaure mit einem kleinen Natronlaugeniiberschul auf 80°, wobei die Masse erstarrt und
nach etwa einer Stunde unter Temperaturstei%erung wieder fliissig wird. Man erwdrmt dann
weiter auf 100°, fiigt 1 T1. Spiritus, 70 T1. Kohlenwasserstoffe und schlieSlich nach einigem Ab-
kiithlen Farbe, Fiillstoffe und einen Riechstoff zu und gieBt in Formen. . .

Nach H. Hillig, Techn. Anstr. Hannover 1908, 78 besteht das sogenannte amerikanische
Polierwasser aus einer haltbaren Emulsion von 1 TIl. raffiniertem Petroleum und verdiinnter
Salzsiure.

9, Polieren verschiedener Holzarten und -waren.

Uber Palisander- und Eschenholz und ihre Herrichtung siehe D. Tischl.-Ztg. 1910, 895.

Zur Behandlung von SatinnuBbaumholz empfiehlt es sich, nicht mit Ol zu schleifen,
sondern mit weiBer Politur zu trénken und diese Grundierung matt zu biirsten, da das Ol leicht
Flecke erzeugt und der feine gelblichgraue Holzton verloren geht. Espen- und Pappelholz
wird nach dem Beizen leicht gedlt, mit Politur getréinkt, mit Glaspapier abgeschliffen und po-
liert oder man imprigniert die Hélzer nach dem Beizen mit einer Mischung aus 1Tl Firnis, 1TI.
Sikkativ und 1Tl Terpentindl, 188t 48 Stunden trocknen, schleift leicht und poliert (D. Tischl.-
Ztg. 1910, 34).

Zum Mat)tieren von Liérchenholz werden farblose Priiparate (weile Politur oder weiBe
Ma.t'g;ieruzg) nach vorherigem Wachsen mit gebleichtem Wachs empfohlen. (D. Tischl-Zig.
1910, 334.

Teak)holz, das auBerordentlich hart und dauerhaft, aber auch sehr harzreich ist, darf nach
Techn. Rundsch. 1908, 878 nur mit harzigen Polituren behandelt werden. So erhiélt man bei-
spielsweise eine gelbe Politur fiir diese Holzart durch Auflésen von 200 g gelbem Schellack in 800 g
90 proz. Spiritus; eine Losung von 200 g feinstem Blauholzextrakt und 40 g chromsaurem
Kali in 1000 g Wasser gibt nach 14 Tagen abgegossen und verwendet, einen sehr schénen blau-
schwarzen Ton.

Um die Naturfarbe des Eschenholzes rein zu erhalten, werden nach D, Tischl.-Ztg.
1910, 181 die Poren zuniéchst mit einem Porenfiiller aus Gips oder Reisstéirke und schwacher
Politur gefillt. Dann wird ge6lt, abgeschliffen und mit weier Politur grundiert. Zum weiteren
Polieren wird, wenn das Holz einen gelben Stich erhalten darf, eine blonde Politur verwendet.

Nach Siidd. Apoth.-Ztg. 1890, 1560 poliert man Mahagoniartikel zweckmiiig durch auf-
einanderfolgende Behandlung der Holzoberfliche mit den alkoholischen Lésungen von Chinoidin
{(vgl. v. Richter, Org. Chem. 1891, 1077), Guajakharz, Schellack und Campecheholzextrakt.

Ein Politurpréparat fiir Mahagoniholz erhélt man durch Eingief3en einer wiisserischen Losun
von venetianischer Seife in die Lésung von Wachs in Terpentinol. (D. Gewerbeztg. 1869, Nr. 18.)

Umdem Eichenholze einen schénen orangegelben Ton zu geben, 148t man es mit einer ge-
schmolzenen Mischung von !/,1 Terpentin6l, 80 g Talg und 20 g Wachs ein und bestreicht die
matte Oberfliche mit diinner Politur. (Polyt. Zentr.-Bl. 1873, 1375.)

Die gebrduchlichsten Mobelpoliturmassen sind, wie aus vorstehenden Kap. ersichtlich
ist, entweder fliissige Schellackpolituren (mit Zusatz von Kreide, Talkum evt. auch von etwas
Wachs) oder cremartige Wachspolituren (z. B. D. R. P. 182 218) [7]) oder kombinierte
Mobelpolituren, z. B. 14 TI. gebleichter Schellack, 14 Tl. Manilakopal, 1 Tl. Bienenwachs,
5 T1. venezianischer Terpentin, 66 Tl. 96 proz. Spiritus. (Weitere Vorschriften fiir alle 3 Arten
von Politurmassen finden sich z. B. in Seifens.-Ztg. 1911, 630 u. 1178.)

Auch ein Gemenge von 92 Tl. Schwefelkohlenstoff, 2 Tl. Lavendelsl und 1TIl. Alkannin eignet
sich zum Aufpolieren alter Mébel. (D. R. P, 25 145.)

Die Politurmittel fiir Kutschen und Automobile, die sich von jenen, die fiir lackierte
Mobel dienen zum Teil wesentlich unterscheiden, bespricht Liidecke in Seifens.-Ztg. 1912, 1043.

Nach R. Konig, Seifens.-Ztg. 1913, 1238 erhdlt man ein Auto- und Kutschenpolierwasser
durch Vermischen von 79 T1. Wasser, 4 TI. 66gridiger Schwefelsiure, 2 T1. Bimssteinpulver, 7,5 Tl
Leindl und 7,5 TL. dickfliissiges Campherdl in einem Ton- oder HolzgefdB. Die auf Flaschen ge-
zogene Emulsion ist vor dem Gebrauch zu schiitteln.

Das Polieren von Stiihlen in 5 einzelnen Operationen ohne Verwendung von Schellack-
politur beschreibt ausfiihrlich P. Tabbert in D. Mal.-Ztg. (Mappe) 31, 339.

Die neuerdings wieder in Aufnahme kommenden Tabak- und Zigarettendosen aus
Birkenrinde werden nach Wiirttemb. Gew.-Bl. 1854, Nr. 38 in der Weise poliert, daB3 man sie
zuerst mit einer lauwarmen Hausenblasenlsung iiberstreicht und die Oberfliche dann, wenn sie
trocken ist, mit Bimsstein und Wasser leicht abschleift. Dieses Verfahren wird wiederholt bis die
Hausenblasendecke entfernt ist, worauf man die Dose mit 01 und Bimsstein abschleift und poliert.



14 Fasern.

Zur Erzeugung polierbarer Flichen auf minderwertigen Holzarten bestreicht man dic
Oberflaiche nach D. R. P. 245 084 mit einer mit Deckfarben verriebenen Lésung von Schellack
in Spiritus, 18t trocknen und bringt einen zweiten Anstrich auf, der aus Kopal geldst in 01, Deck-
farben und geeigneten Trockenstoffen in Terpentindl (dieses Gemenge hat den Namen ,,Klasolin)
besteht. Zwischen dem ersten und zweiten Anstrich wird abgeschliffen.

Imitierte Politur fiir Holzwaren: Das zu lackierende Holz wird mit Leimwasser bestrichen,
dem bei hellen Hélzern feingeschlimmte Kreide, bei dunklen geschlémmter Rétel zugesetzt ist.
Dann werden die Gegenstdande mit 39, Leinélfirnis enthaltender Leim- oder Kopallacklésung
lackiert und mit in Ather gelostem Wachs abgerieben. (Polyt. Zentr.-Bl. 1869, 619.)

Lackieren und Anstreichen des Holzes.

10. Literatur und Allgemeines. — Grundierfarben, Vergilben des Lackes.

Uber das Lackieren von Naturhdlzern siehe H. Mider, D. Tischl-Ztg. 1911, 178.

Uber ein neues Lackierverfahren siche D. Tischl.-Ztg. 1911, 845 und 355.

Eine eingehende Beschreibung der Ausfiihrung von Lackierung auf Holzarbeiten von J. Miller
findet sich im Wiirttemb, Gew.-Bl. 1864, Nr. 17, Verfasser bespricht das Lackieren von natur-
farbenen oder gebeizten Hoélzern, das Lackieren mit geférbtem Firnis und sémtliche notwen-
digen Vor- und Nacharbeiten.

Man unterscheidet Holzanstriche, die nur auf der Oberflaiche des Holzes ohne nennens-
wert in die Tiefe zu dringen eine zusammenhiingende Schicht bilden, von den Uberziigen, die
als fertighergestellte dicke und feste Massen auf das Holz aufgetragen werden, ihr Hauptan-
wendungsgebiet im Wasserbau finden und auch beispielsweise als Fufischutz von Masten verwendet
werden. Im allgemeinen dienen als Anstrichmassen die das Holz nur gegen Feuchtigkeitsauf-
nahme und gegen das Eindringen von Pilzen schiitzen sollen, Gemische von Teer, Leinol, Kaut-
schuk, Lack, Harz, Salzen, Kalk, Zement oder Erddl in wechselnden Kombinationen. (E. Moll,
Kunstst. 5, 169, 182, 210 und 219.)

Nach W, Lippert, Chem. Rev. 1910, 126 trigt jedoch ein mineraldlhaltiger Untergrundan-
strich in den meisten Fillen die Schuld an dem Zusammenlaufen und Nichttrocknen des Lackes.

Der Wert der Holzanstrichfarbe wird durch ihre Deckkraft, dem Glanz, Bestdndigkeit
des Farbtones, Streichfahigkeit und iiberdies auch durch die Form der zugesetzten Pigmente be-
dingt, die im krystallinischen Zustande als Spat, Quarz oder auch Ocker konservierende Wirkung
%\tlsiilien 1112(81 den Holzschutz der iibrigen Bestandteile der Anstrichmasse unterstiitzen. (Farben-

g, 17, 7

ber Grlzndierfa.rben, besonders fiir Holz, aber auch fiir Eisen und andere Materialien
siehe den Aufsatz in Farbe und Lack 1912, 281 und 289, Das Grundieren, das den Zweck hat, die
hélzerne oder metallische Oberflache fiir die eigentliche Lackierung bzw. fiir den Anstrich vor-
zubereiten, ist ein dem Verkitten analoger Vorgang, der bezweckt, die Oberfliche zu glétten,
Risse auszufiillen und nach dem Abschleifen eine vollig ebene Fliche zu schaffen. Die grun-
dierte Oberfliche erhilt dann nach dem Abschleifen zweckméBig noch einen, in der Farbe dem
schlieBlichen Lackanstrich &hnlichen Grundfarbenanstrich. Die Spachtelfarben [5], die als
Grundierungsmittel dienen (auch Filling-up genannt), bestehen in der Regel aus einer Mischung
von weilen bis grauen Mineralien (Schiefermehl, Bleiwei, Bergkreide, Schwerspat, Bleiglitte
oder Bleigelb) und werden mit Leinélfirnis, Sikkativ und Terpentindl als Bindemittel aufgetragen.
In der Arbeit finden sich verschiedene Vorschriften zur Herstellung von Ahorn-, NuBbaum-,
Mahagoni- und verschiedenfarbigem Eichengrund, die meistens aus Gemengen von Lithopon
(Rotsiegel), Ocker, Englisch- oder Chromgelb, Schwerspat, Umbra u. dgl. bestehen.

Zum Grundieren von Holz tréinkt man die Stiicke mit wisserigen, héchstens schwach alkali-
schen Alkalinaphthenatlésungen und féllt aus ihnen mit einem Schwermetall-, Aluminium-
oder Zinksalz die unldslichen Verbindungen aus. Anstriche haften auf solchen Holzern sehr fest
und bleiben witterungsbestdndig. (D. R. P. 332 908.)

Ein Grundierfirnis fiir NuBbaumholzanstrich wird nach E. Winkler, Polyt. Zentr.-Bl.
1858, 762, hergestellt durch Auflésen des Destillationsriickstandes von braunem amerikanischem
Harz in 4 T1. des bei der Destillation des Holzes erhaltenen gereinigten, leichten Harzoles (Pinolin).
Die filtrierte Losung, die im auffallenden Lichte dunkelbraun erscheint und sonst eine schwarze,
diinne Fliissigkeit darstellt, gibt auf Holz einen warmen NufSbaumton, der in 15 Minuten trocken
ist und sich dann schleifen laBt.

Eine schleifbare Grundmasse fiir Lackierzwecke enthilt nach D. R. P. 165 446 als wesent-
lichen Bestandteil fein gesiebte und gemahlene Braunkohlenasche. Die als Ersatz fiir Schiefer-
mehl dienende, jedoch billigere Masse dient zur Herstellung von Filling - up - Priparaten
und wird zu diesem Zweck einfach mit Firnis oder Terpentin angeriihrt. Holzasche tibt nicht
dieselbe Wirkung aus. Vgl. Bd.III [160].

Nach einer Notiz in Techn. Rundsch. 1909, 602 ist es unméglich, Holzer, die mit wasser-
anziehenden Metallsalzen oder Teerdlen impriigniert wurden, nachtréglich mit eirem Lack- oder

Ifarbeanstrich zu versehen, da dieser in keinem Falle haltbar ist. Holzer, dieimpréagniert und
nachtréglich lackiert werden sollen, muB man daher mit einem anderen Mittel, z. B. mit nicht
hygroskopischen Metall salzen, Salziylséure, Gerbsiure und Eisen usw. trénken.
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Das Lackieren von Gegenstiénden, die mit Leim farbe bestrichen sind, bietet insofern Schwie-
rigkeiten, als die meisten Lacke das Nachdunkeln des Farbtones verursachen. Nach D, Mal.-Ztg.
(Mappe) 81, 810 hat jedoch eine alkoholische Losung von Sandarak diese unwillkommene Eigen-
schaft nicht und Gegenstiénde, wie z. B. Modelle, behalten nach dem Lackieren mit dieser Harz-
16sung unveréndert den Ton, den sie urspriinglich durch die starke Leimfarbe erhalten hatten.

Das Nachgilben der Lack-, besonders der Emaillackanstriche, beruht nach W. Lippert,
Farbe und Lack 1912, 224, in erster Linie auf ihrem groSen Gehalt an fettem Ol. Besonders bei
Verwendung solcher Anstrichmassen in Innenrédumen wird das Vergilben der Oberflichen be-
giinstigt, wahrend an der Luft und im Sonnenlicht die Verbindungen, die den gelblichen Farbton
bedingen, durch Oxydation zerstért werden. Es empfiehlt sich daher fiir Innenanstrich diinn
aufgestrichenen mageren Emaillack zu verwenden oder noch besser, weiBe Tiiren iiberhaupt
ohne Verwendung fetter Lacke zu streichen, sondern von einem Dammaerlack-Zinkweiffirnis
auszugehen. Man kann sllerdings das Vergilben der erwihnten Lacke dadurch fiir das Auge un-
sichtbar machen, da8 man ihnen aus demselben Grunde, aus dem man die Wische bléut, etwas

Ultramarin zusetzt, die Hohe des Zusatzes ist Erfahrungssache.

Die listigen Terpentinausschwitzungen aus gestrichenem Tannenholz lassen sich
nach J. Werner, Bad. Gew-Ztg. 1886, 211 dadurch verhiiten, daB man die ganze Flache mit einer
25 proz. alkoholischen Schellacklésung iiberstreicht, dann, nicht wie iiblich, einen fetten, sondern
einen sehr mageren, matten Schleifgrund auftrégt, den man vollkommen erhirten 18t und dann
erst die weiteren Anstriche aufbringt. Nach einer anderen, in der D. Tischl.-Ztg. angegebenen
Methode werden die Knoten zu demselben Zweck mit einem Brei, der aus gleichen Teilen gelosch-
tem Kalk und Mennige besteht, iiberstrichen, so da8 besonders bei 6fterer Wiederholung des
Verfahrens das ausschwitzende Terpentin von dieser Masse, die man nachtriglich abschleift, auf-
genommen wird.

11. WeiBlacke, Geigenlacke.

Zur Herstellung eines weiSen, haltbaren Uberzuges auf Holz wird die geglattete Ober-
fliche, um ein Quellen des Holzes zu verhindern, mit Ammoniak eingerieben und in trockenem
Zustande mit EiweiB behandelt, dann reibt man eine Politur ein, die aus weiBem Schellack, Spiri-
tus und einigen Tropfen Ol besteht und triigt sodann die Farbe auf. Zu diesem Zwecke nimmt
man Kremserweifl auf einen Wollballen, tropfelt Politur auf, bedeckt den ‘Wollballen mit einem
Leinentuch und bearbeitet die Fliche bis sie nach einiger Zeit eine mattweile, glinzende Farbe
annimmt. Auf denselben, mit Kremserwei3 durchsetzten Wollballen bringt man sodann Eiwei
und Ammoniak und arbeitet weiter, damit der Untergrund immer wieder zur Annahme der Poli-
tur geeignet werde. Nach ungefédhr 8 maliger abwechselnder Behandlung erhélt die polierte Fliche
eii(r;;g v;eiﬁen Glanz, der durch Behandlung mit einer Kopalpolitur fixiert und erhéht wird. (D. R. P.

92.)

7Zum WeiBlackieren von Holz oder Mobeln (Kiichenmbeln) geht man nach D.Tischl.-
Ztg. 1910, 20 folgendermaBen vor: Das gut abgeschliffene evtl. mit Leimkitt ausgekittete Holz
wird mit einer nicht zu fetten Olfarbe grundiert, die entweder mit in 01 verriebenem Bleiweil
oder mit Lithopon (Schwefelzink und Schwerspat), 3/, Firnis, !/, Terpentintl und etwas Sikkativ
angesetzt wird. Der erste Anstrich wird sauber abgeschliffen und abermals dicke Farbe diinn
aufgetragen. Der letzte Uberzug besteht aus ZinkweiB in Ol oder weiBem Lack mit einigen Kérn-
chen Ultramarinblau. SchlieBlich wird mit weiBem, wasserhellen Kopallack ein oder zweimal
lackiert. Die Anstriche miissen vor dem Auftrag des nichsten, bzw. vor der Lackierung sorg-

faltig abgeschliffen werden und vollkommen trocken sein. Der Lackierraum muf} staubfrei, gut
ventiliert und auf 20—25° erwirmt sein. Fiir feine Arbeiten wird mit Spachtelgrund grundiert
und man verwendet feinere Lacke. Billige Mobel werden einfach mit Schlemmkreide, Wasser und
etwas Leim grundiert und es geniigt ein einmaliger Anstrich mit gut deckendem weiBen Emaillack.

Uber Lackieren, speziell WeiBlackieren von Massenartikelnsiehe ferner D. Tischl.-Ztg. 1910,
60, 194 und 204.

Zur Herstellung billiger, heller Anstriche gibt man dem Holze nach D. Tischl.-Ztg. 1910,
76 einen Untergrund, der aus 1 Tl Leim, 3—6 T1. Gips und Wasser bis zur streichfihigen Kon-
sistenz besteht. Dieser festhaftende Untergrund wird zunéchst gedlt und nachtréglich mit Olfarbe
iberstrichen.

Nach D. R. P. 285 495 werden weiBe Anstriche von groBer Haltbarkeit, Leucht- und Deck-
kraft erhalten, durch Verwendung von Zirkonsalzen (Oxyd, Silicat, Phosphat und basisches
Sulfit), an Stelle der Zink- und Bleisalze. Die erhaltenen Lacke sind auch bei hohen Temperaturen
besténdig, unempfindlich gegen Schwefelwasserstoff, ungiftig und, wenn nicht Zirkoncarbonat
verwendet wird, auch bestindig gegen Siéuren und Laugen.

Glanzend weiBe Anstrichfarbe: 1 Tl zerkleinertes Dammarharz wird in einem Glas-
kolben in 2 Teilen Terpentinol bei gelinder Wirme aufgelost; mit der erhaltenen Lésung wird
Bleiwei8 auf dem Priparierstein angerieben, worauf man die dicke Masse mit 909, Alkohol ver-
diinnt, und dreimal auf das vorher gedlte Holz aufstreicht. Der Anstrich trocknet sehr rasch,
bleibt weiB und laBt sich mit Wasser und Seife leicht reinigen. (Polyt. Zentr.-Bl. 1852, 528.)

Auf Holz gestrichen reiben reine BleiweiBfarben stark ab, wihrend sich Anstriche, die neben
Bleiwei8 nicht zu groBe Beimengungen von kohlensaurem Kalk, Blanc fixe oder Schwerspat ent-
halten, bedeutend widerstandsfahiger erweigsen. Lithopon liefert die schlechtesten Resultate.
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Uber das Geheimnis des gelben Grundes beim Geigenbau, die sog. Altgrundierung,
wird in Farbe und Lack 1912, 808 berichtet. Diese Unterlage fiir den eigentlichen Geigenlack, die
das mitschwingende Verbindungsmittel zwischen Holz und Lack darstellt, soll nach Kapell-
meister Goplard in der Zusammensetzung wieder aufgefunden worden sein und es wird auch eine
goeignete Bezugsquelle fiir diese Grundierung angegeben. Der eigentliche Decklack selbst, der
von den groften Instrumentenfabriken verwendet wird, besteht z. B. aus einer Losung von 96 g
Sandarak, 48 g bestem Schellack, 24 g Mastix, 24 g Elemi, 48 g venezianischem Terpentin, 12 g
Drachenblut und 3 g Farbstoff (2. B. Orlean) in 768 g Weingeist. Diese Spirituslacke unterschei-
den sich vorteilhaft von den Ollacken, von denen man lange Zeit glaubte, daB sie zur
Lackierung der alten Saiteninstrumente gedient hétten, weil sie nicht in das Holz dringen,
sondern an der Oberfliche bleiben und daselbst elastisch, aber nicht z#éh eintrocknen. Wenn
die alten Geigenbauer Ollacke verwendet haben, so muBlten sie jedenfalls vorher das Holz mit
ciner hellen Leimlosung grundieren.

Die Geigenbauer friiherer Zeit haben es auBlerdem verstanden, das Holz zu entharzen und zu
verhindern, da der Lack in die Poren des Holzes eindringt, da natiirlich ein lackgefiilltes Holz
nicht mehr in der Weise mitschwingen kann wie ein nur oberflichlich lackierter Boden. Ob die
Lackierung iibrigens die hohe Bedeutung fiir den Klang der Instrumente besitzt, ist einwandfrei
nicht festgestellt. Jedenfalls kann man mit den heute hergestellten alkoholischen Ldsungen ver-
schiedener Harze und Teerfarbstoffe denselben Effekt erzielen wie die alten Geigenbauer, die
nachgewiesenermaflen ebenfalls Harzlosungen verwendeten. Den bekannten braunen Ton
erhalten die Geigen entweder durch Fiarbung des Holzes selbst mit Lésungen von Kaliumbichro-
mat oder Pikrinséure oder durch Féarbung des Lackes, z. B. mit Drachenblut. (Techn. Rundsch.
1911, 163; vgl. 1909, 438.)

In Techn. Rundsch. 1909, 780 wird empfohlen, zur Auflackierung alter Geigen die
vom Lack entbl68ten Stellen neu zu lackieren und diese dann nach dem Trocknen zusammen
mit der alten Lackierung mittels eines Breies von Zigarrenasche oder Hirschhornasche und
Speichel zu polieren. Das AblGsen des alten Lackes mit Alkohol oder Amylacetat und das Neu-~
lackiercn mit einem hellen Kopallack soll der Laie nicht selbst vornehmen.

Vgl. E. Mailand, Das wiederentdeckte Geheimnis des altitalienischen Geigenlackes. Leipzig
1913.

12, Lacke fiir verschiedene Holzwaren.

Zum Lackieren feiner M6bel verfihrt man im allgemeinen nach H. Hillig, Techn. Anstr.
Hannover 1908, 88, dhnlich, wenn auch nicht nach so komplizierter Arbeitsweise wie beim Lak-
kieren der Wagen: Man bringt also zur Erzielung dieser japanlackartigen Oberflichen zunichst
4—5 moglichst diinne, magere Anstriche von Ocker, Lithopon, Olschwarz, Firnis, Terpenting!
und Sikkativ auf, 1aBt nach jedem Anstrich 48 Stunden trocknen und iiberstreicht dann unter
Zusatz von Schleiflack mit den dick mit Halbd] angeriebenen eigentlichen Anstrichlacken (,,Cou-
leur®). Dann schleift man, lackiert mit gesiebtem Schleiflack in staubfreier, warmer Atmo-
sphére, 146t 48 Stunden trocknen, iiberstreicht mit reinem Schleiflack, dem evtl. Lasicrfarben
zugesetzt sind (die man mit Terpentinél angerieben dem Schleiflack zusetzt), lackiert schlie-
lich mit farblosem und mit Kutschenlack und 188t 2 Tage langsam trocknen. Fiir Tischplatten
verwendet man in erster Linie den sog. Tischplattenfirnis, d.i. ein harter Kopallack.

Uber Erzeugung von Seidenglanzeffekten auf weiBlackierten Mébeln und iiber
Lackierung von Gegenstéinden oder Mébeln aus Pappelholz siche D. Mal.-Ztg. (Mappe), 31, 1
bzw. 192. Auf 8. 169 dess. Jabrg. wird iiber Behandlung eichener Haustiiren berichtet. Man
grundiert neue Tiiren, um der durch den Gerbstoffgehalt des Holzes bedingten Nachdunkelung
bei Behandlung mit Beizen vorzubeugen, mit einem hellen mit Terpenting! verdiinntem Kopallack,
fiillt ovtl. die Poren des Holzes, lackiert noch einmal mit Schleiflack, den man nach vélligem
Erhéirten mit Bimssteinpulver abzieht und lackiert schlieBlich, und zwar auf Glanz mit Luftlack
oder matt mit Wachslack. Vollig falsch ist es, irgend welche Objekte aus Eichenholz heif3 zu &len,
da es dadurch stark nachdunkelt und der aufgebrachte Anstrich nachtriiglich hiufig zum ReiBlen
neigt. Zur Herrichtung alter Tiren trigt man zunidchst in einer Dicke von 3—4 mm einen
erkalteten Brei aus 500 g Schmierseife, 500 g geléschtem Kalk und einer konzentrierten Losung
von 250 g Soda in kochendem Wasser auf, halt den Aufstrich stets feucht, wischt nach 1—2
Stunden ab, tiberstreicht 2—3mal mit einer 10proz. Oxalsdurelésung, wischt abermals, 148t
trocknen und lackiert in der angegebenen Weise.

Zur Herstellung eines schwarzen Mdbel- und Rahmenlackes vereinigt man nach F. Daum,
Seifens.-Ztg. 1912, 902 die Losung von 12 TI. Rubinschellack und 2 Tl. Salmiak in 12 TI. Am-
moniakflissigkeit mit einer Losung bzw. Suspension von 2 Tl. Blauholzextrakt, je 1 Tl. RuS,
Pottasche und Borsdure und 1/, Tl. Kupfervitriol in 80 Tl. Wasser.

Zur Herstellung eines bewiihrten Kutschenlackes schmilzt man 25 T1. bestes helles Kopal-
harz bis es ,,singt‘, d. h. bis nach Aufhéren der Schaumbildung ruhiges Sieden eingetreten ist,
fiigt dann allméhlich etwas vorgewiirmtes Dick- oder Leinél hinzu und verkocht weiter, bis sich
ein dichter Schaum bildet. Man fiigt nun weiter Ol bei bis die Gesamtmenge von 50—100 T1.
erreicht ist, gibt noch 1—29, Kobaltsikkativ hinzu und verdiinnt nach dem Erkalten mit Terpen-
tin6l. Je nach der Kopalsorte und der Art des Leinéles, das zweckméBig lingere Lagerzeit be-
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standen hat, erhdlt man verschiedene Sorten dieses Kutschenlackes. Weitere Vorschriften in
Farbe und Lack 1920, 109 if.

Zum Lackieren von Bleistiften oder éhnlichen kleinen Holzgegenstéinden nach dem Tauch
verfahren, bringt man die Gegensténde nach F. Daum, Seifens.-Ztg. 1912, 878, zuerst in eine
Losung von Schellack in Alkohol (1 : 3), gemischt mit 8 Tl. Zaponlack, dem man zur Vermeidung
des Rissigwerdens der Lackschicht etwa 19, Ricinusol zusetzt, 1éBt trocknen und taucht in eine
zweite Losung, die aus 4 Tl. Zaponlack und 2 Tl. Schellack in 6 Tl. Alkohol besteht.

ber Herstellung von Bambusimitation in Lackfarbe auf Stocken oder Rohren, siehe
D. R. P. 323 281.

Einen Lack fiir Spazierstécke erhdlt man nach F. Daum, Seifens.-Ztg. 1912, 901 durch
Losen von 125 Tl. weiBlem, klar 16slichen Schellack, 20 T1. Benzoeharz und 50 TI. venezianischem
Terpentin in 1000 Tl. Alkohol.

In Techn. Rundsch. 1907, 516 ist die Herstellung einer Politur fiir Telephonkésten und
ghnliche, viel in Anspruch genommene Holzapparate beschrieben, besonders auch die Herstellung
der polierten Lackierungen, die zwar nicht in dem MaBe widerstandsfihig sind, wie unpolierte
Lackierungen, die sich jedoch bei richtiger Ausfiihrung kaum von Polituriiberziigen unterscheiden.
Im Prinzip handelt es sich um die Herstellung eines einfachen, wiederholt aufzutragenden und
jedesmal mit Bimssteinpulver abzuschleifenden Schleiflackiiberzuges.

Zur Lackierung der MetermafBstibe grundiert man die Holzer nach Techn. Rundsch.
1910, 147 zunéchst mit einer stark geleimten, schwach gefirbten Grundfarbe, worauf man eine
Lackfarbe aus Terpentindl, diinnem Lack, Chromgelb und etwas dickerem Lack aufstreicht, die
einzelnen Glieder des MaBstabes im Ofen bei 70—80° trocknet und dann erst die MaBeinteilung
einprigt.

pir Herstellung eines emailartigen, polierten Uberzuges auf Holzflichen iiberstreicht
man diese nach D. R. P. 170 059 mit einem Gemenge von Leim, Kollodium und Pigmentfarbstoff
und poliert nach dem Trocknen mit Wachs nach.

Nach O. P. Anmeldung 715/10 wird ein emailartiger Anstrich auf kaltem Wege wie folgt
hergestellt: Man séttigt Wasserglaslésung mit Schwefelwasserstoff oder Chlor bis der gré8te Teil
des Alkalis neutralisiert ist und verreibt in dieser Losung ein feingepulvertes Gemenge von Kaolin,
Speckstein, Bimsstein und Farbstoff.

Uber die Herstellung von Bootlacken siehe Farbenztg. 1915, 470.

13. FuBbodenlacke, -anstriche, -ole; Holzboden konservieren, reparieren.

Uber FuBbodenlackfarben sieche Farbenztg. 1909, 612,

In Farbe und Lack, 1912, 219 wird darauf hingewiesen, daB die Herstellung der FuB-
bodenlacke, trotz der Einfachheit der Vorschriften, im Kleinbetrieb nicht geringe Schwierig-
keiten bietet, da das wesentliche Moment zur Gewinnung tadelloser Produkte der Mischungs-
prozef3 von Farbe und Lack ist, der nur unter Mithilfe besonderer Spezialmaschinen ausfiihrbar
ist. Ebenso spielen bei diesen Produkten, die sehr billig in den Handel kommen, die genaue Kennt-
nis und der Preis der Rohmaterialien eine bedeutende Rolle.

FuBBbodendle Bd. III [589] unterscheiden sich von FuBbodenlacken durch ihren Ver-
wendungszweck: Erstere haben den Staub aufzusaugen, miissen lingere Zeit feucht bleiben und
diirfen demnach keinen Zusatz eines Trockenmittels erhalten. Zum Férben von FuB8bodendlen
kann man daher 6llosliche Teerfarbstoffe verwenden, wihrend die FuBbodenlacke, wie aus den
folgenden Vorschriften zu ersehen ist, Mineralfarbstoffe in Leindlsuspension oder #hnliche Ge-
menge enthalten.

In Farbenztg. 1912, 1882 berichtet W. Flatt iiber die Herstellung festhaftender FuBboden-
anstriche und gibt Vorschriften iiber die Art der Vorbehandlung des Holzbodens an, die ge-
niigendes Haften der aufzubringenden Lackfarben bewirken soll. Nach dem Verfasser muB das
Holz in gut gereinigtem Zustande zunéichst mit einer Mischung von rohem Leindl, 10 Tl. Sikkativ
und 10 Tl Terpentintlersatz vorgestrichen werden, worauf man erst, wenn dieser Auftrag ge-
trocknet ist, die eigentliche Farbe aufbringt. Man kann iibrigens auch das Vordl zur Vereinigung
der Operationen mit der trockenen Farbe verriihren. Hoher Glanz wird am besten durch Bern-
steinlack oder Harttrockendl erzielt, wihrend man sich einer Losung von Schellack in Alkohol
(1 : 2) bedient, wenn man den FuBboden spéter bohnern will oder wenn ein durch unsachgemife
Vorbehandlung klebrig gewordener Anstrich gehértet werden soll.

Zur Herstellung eines FuBbodenanstriches 13st man nach F. Mareck, Dingl. Journ. 289,
401 60 g gequellten Leim in einer aus 0,5 kg Atzkalk bereiteten, kochenden Kalkmilch, fiigt soviel
Leindl zu, als durch Verseifung gebunden wird und versetzt diese weile Farbe evtl. mit den ge-
eigneten gelb- bis braunroten Farben unter Zusatz von 1/, des Gesamtvolums einer durch Kochen
von Schellack, Borax und Wasser erhaltenen Emulsion.

Eine Bodenlackfarbe von groBer Widerstandsfihigkeit wird nach D. R.P. 41 509 er-
halten durch Einriihren eines Gemenges von 30 Tl. Glasstaubpulver und 10 Tl. Natronwasserglas
in 50 T1. einer mit Farbstoff versetzten alkoholischen Schellacklésung. Zum Gebrauch wird die
Masse mit 59, 95proz. Spiritus verdiinnt.

Email - GlanzfuBbodenlack erhiélt man nach Seifens.-Ztg. 1911, 486 aus einem Ge-
menge von je 8 Tl. venetianischem Terpentin und Orange-Schellack, gelost in 36 Tl. Spiritus.

Lange, Chem.-techn. Vorschriften. 3. Aufl. II. Bd. 2
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Zur Gewinnung einer schnelltrocknenden roten FuBbodenfarbe verkocht man nach
Seifens.-Ztg. 1912, 8 in einem 100 1-Kessel 20 kg Harz mit 1 kg Kalkhydrat, versetzt nach dem
Aufhéren des Schiéumens die klare Masse mit 2 kg Leinolfirnis, kiihlt auf 40° ab, verriihrt mit
12 kg Rohbenzol und einem Gemenge von 6 }:g roter Erdfarbe und 3 kg Leindl und fiigt schlie3-
lich zur Verdiinnung 18 kg Schwerbenzin hinzu.

Die Vorschrift zur Herstellung einer billigen Farbe fiir holzerne FuBboden durch Auf-
bringung eines dreimaligen Anstriches von heiflem Leinélfirnis und einer Deckschicht aus alkoho-
lischer Schellacklosung ist in Dingl. Journ. 1851, II, 78 zu finden.

Die Hartglanzdle, die zum Streichen von FuB3béden bestimmt sind, enthalten meistens
chinesisches Holzol. Man stellt diese Produkte z. B. nach Techn. Rundsch. 1908, 329 her durch
Verkochen von 6 Tl. Holzol mit 15 Tl. Manganfirnis bei 200°, worauf man die erkaltete Masse
mit 28 Tl. Benzin oder Benzol verdiinnt und mit etwas Mirbandl parfiimiert.

Zur Herstellung von rasch trocknenden FuBbodendlen verwendet man anstatt des Leindles
rohes Holzo1 als Losungsmittel fiir Harz und Terpentinél, doch ist es notig, das Ol um schon nach
5—6 Stunden auf den ersten Anstrich einen zweiten folgen lassen zu kénnen, 2 Stunden im Email-
kessel auf 170° zu erhitzen, das klare Ol nach einigen Tagen der Ruhe abermals zur Verdickung
cine Stunde auf 180° zu erwérmen, und nach der Abkiihlung auf 130° allméhlich 29, gemahlene
Bleiglitte oder 19, Manganborat einzurithren. Wenn gezogene Proben die richtige Konsistenz des
Oles ergeben, verdiinnt man mit Terpentinél, 1a8t das Produkt zur weiteren Klidrung lagern und
verwendet es dann erst zur Losung des Harzes. Diese FuB8bodenéle trocknen auf dem reinen,
fettfreien, trockenen FuBboden, mager aufgestrichen, in etwa 20 bis 30 Minuten und sind halt-
barer als die noch schneller trocknenden spiritushaltigen Priéparate. (L. E. Andés, Chem.
Rev. 8, 252 u. Jahrg. 1912, 244.)

Zur Herstellung eines schnelltrocknenden Lackes 16st man nach R. D, P. 109 052 3 g Harz
in 10 cem Benzin und fiigt etwas Eucalyptusdl zu, filtriert evtl. nach lingerem Stehen und
trigt den nahezu wasserhellen Lack mittels eines weichen Leders aus. Wenn man das Harz vor
der Auflésung in Benzin erhitzt und dann kalt werden léB8t, erhélt man mit dem so bereiteten
Lack auf den Gegensténden, aber auch auf Wachstuch, FuBbdden usw. einen polituréhnlichen
Glanz, das Produkt wird hiirter und weniger klebrig.

Nach Selfens.-Ztg. 1911, 120 erhiilt man ein schnelltrocknendes Fu3bodensl aus 7 Tl. Leinol-
firnis, 2 Tl. Bernsteinlack und 1 Tl. Terpentindl.

Ein zusammenhéngender Aufsatz iiber Fabrikation der FuBbodenfarben und FuBboden-
lackfarben findet sich in Farbe und Lack 1912, 286 ff. Nach einem allgemeinen Teil, der die
keimtdtende Wirkung der FuSbodenlackfarben im Gegensatz zu den gewohnlichen Olfarben
und Leimfarben schildert, bespricht der Verfasser die Eigenschaften, die eine FuBbodenfarbe
haben muB, im weiteren die maschinellen Einrichtungen der Fabrikation, die wesentlichsten
Ausgangsmaterialien, die Férbung der Produkte, die Fiillmaterialien, Bindemittel, schlieBlich
die Anfertigung nach Muster und die Herstellung der Farben auf trockenem Wege.

Die nal abwischbaren Parkettbodenwichsmassen weichen insofern von den iiblichen
Produkten dieser Art ab, als sie Schellack und Paraffin enthalten. Nach einem Ref. in
Selfens.-Ztg. 1912, 986 verkocht man zur Gewinnung eines derartigen Produktes eine Losung von
5 T1. Schellackpulver und 4 T1. calcinierter Soda in 50 T1. Wasser, mit je 5 Tl. Japan- und Karnauba-
wachs, setzt 16 Tl. Paraffin zu, verrithrt und verkocht die erhaltene Emulsion mit einer Losung
des gewiinschten Farbstoffes in 50 T1. Wasser, 18t auf 55—860° abkiihlen und gie8t in Dosen.
Bei Verwendung der Masse fiir Linoleum setzt man etwas mehr Wasser zu.

Um HolzfuBboden zu konservieren, iiberstreicht man die Dielen nach Ausfiillung der Fugen
(mit Wasserglas-Gipsbrei) mit Wasserglas, dem man mit Milch und Wasser angeriihrte Mineral-
farben zusetzt. Dem glatten Uberzug kann man durch Anwendung von etwas Ol ein poliertes
Ansehen geben. Ein so priparierter holzerner FuBboden ist bei weitem dauerhafter als ein mit
Olfarbe gestrichener Boden, iiberdies ist er schwerer entflammbar. (Polyt. Zentr.-Bl. 1867, 340.)

Zur Wiederherstellung der urspriinglichen Holzfarbe alter Parkettboden verkocht
man nach Dingl. Journ. 121, 287 je 1 Tl. calcinierte Soda und geldschten Kalk 45 Minuten mit
15 Tl. Wasser, verreibt die erhaltene Atznatronlauge mittels eines Tuches auf dem Boden und
zieht das alte Wachs und die Unreinlichkeiten nach einiger Zeit mit feinem Sande ab. Dann folgt
eine Nachbehandlung mit einer Mischung von 1 T1. konzentrierter Schwefelsiure und 8 T1. Wasser,
worauf man nach dem Trocknen mit Wasser abspiilt und schlieSllich, wenn auch dieses verdunstet
ist, wie iiblich bohnt.

14. Bohnermassen. — Skiwachs.

Zahlreiche Vorschriften zur Herstellung von Bohnermassen finden sich in dem Buche von
C. Liidecke, Schuhcremes und Bohnermassen. Verl, f. Chem. Ind. Augsburg. Vgl. ferner
L. Sedna, Das Wachs und seine techn. Verwendung. Wien u. Leipzig 1902; die genannten Werke
von Andés, Gregorius u. a. Siche auch D, Ind.-Ztg. 1877, Nr. 2.
N ;Jb;r Bohnermassen siehe den zusammenhiéingenden Aufsatz in Chem. Techn. Ind. 1916,

r. 9, 7.

Unter Bodenwichse (Bohnerwachs), versteht man Mischungen von Wachsarten und
wachséhnlichen Préaparaten mit Terpentinél und dessen Petroleum-, Benzol- oder Benzinersatz.-
produkten, obwohl speziell letztere ihrer Feuergefahrlichkeit wegen zum mindesten allein nicht
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verwendet werden soll. Gute Bodenwichse soll ohne vorhergehende Verdiinnung leicht streich-
bar sein, soll kein Losungsmittel enthalten, das unter 21° entflammbar ist und keine Harze oder
Stoffe, die harzihnliche Krusten auf dem Boden hinterlassen. SchlieSlich soll kein gesundheits-
schiéidliches Parfiimierungsmittel, wie z. B. Nitrobenzol, vorhanden sein. In Chem.-Ztg. 38, 1141,
1178 und 1182 beschreiben A.A.Besson und R, Jungkunz die iiblichen Untersuchungsmethoden
dieser Préparate. Sie unterscheiden sich von den in [18] beschriebenen Fulbodenlacken und An-
strichen durch ihren Gehalt an Wachsarten: Sie sind Wachsseifen in fliissiger, salbenformiger
oder teigig-fester Form, die mit Erd- oder Teerfarben geféirbt werden und dem Hart- oder Weich-
holzfuBboden beim nachfolgenden Reiben Glanz verleihen, ohne die Holzstruktur zu verdecken.
Die Bohnermassen konservieren das Holz, niitzen sich jedoch leicht ab. Der Gehalt der Bohner-
massen an Losungsmittel bedingt naturgemiB ihre Konsistenz und man hat es in der Hand, durch
Zusatz entsprechender Mengen von Benzin oder Petroldther zu den noch nicht véllig erstarrten
Massen gallertartig weiche, butterartige oder feste Produkte zu erzielen. Die in den folgenden
Vorschriften angegebenen Mengenverhéltnisse konnen daher in diesem Sinne entsprechend vari-
iert werden.

Nach Nessler, Dingl. Journ. 205, 891 laBt sich eine billige FuBbodenfarbe oder Glanzwichse
auf einfachste Weise herstellen durch Verkochen von 200 cem Wasser, 260 g Wachs 15 T1. Leim
und 50 g Pottasche. Die dickfliissige, homogene Masse wird noch heil mit der nétigen Menge
(4 1) kochenden Wassers verdiinnt und kann so direkt verwendet werden.

Die Herstellung einer heute wohl der Kosten wegen kaum mehr fabrizierbaren Bohnermasse
aus Bienenwachs und Pottasche ohne weiteren Zusatz ist in Pharm. Zentrh. 1869, Nr. 6 beschrieben.

Eine Bohnermasse erhélt man ferner nach D. R.P. 828 212 aus 1 Tl. Bienenwachs, 4 TI.
Ceresin und 20 Tl. Tetralin.

Ein billiges FuBbodenglanzmittel erhélt man nach C. Puscher, D. Ind.-Ztg. 1873, 366 durch
Verkochen von 1 Tl. gelber Kernseife und 3 Tl. japanischem Wachs mit 21 Tl. Wasser. Nach
dem Erkalten ist die homogene, salbenartige Masse direkt verwendbar.

Ein FuBbodenglanzwachs wird nach D. R. P. 14585 hergestellt durch Verschmelzen von
1 kg Paraffin, 256 g gelbem Palmél und 5 g Nitrobenzol.

Ein FuBlbodenpoliermittel wird nach D. R. P. 27816 erhalten durch Verschmelzen von ge-
reinigtem Ozokerit mit 3—209, Schwefelbliite und 10—1009%, Harz, Paraffin oder gewdhnlichem
Wachs.

Die Herstellung einer Mgbel-, FuBBboden- und Lederwichsmasse aus Stearin, Terpentinél
und Farbstoff wurde schon in Polyt. Notizbl. 1857, 756 beschrieben.

r die Bereitung von fetten, dauerhaften Lasurfarben fiir Holz, siehe D. Gewerbeztg.
1872, Nr. 41.

r die Gewinnung verschiedener Bohnermassen mit Kandelillawachs als Grundlage
siehe S. Ljubowski, Seifens.-Ztg. 1912, 617. So verschmilzt man beispielsweise 10 TI. braunes,
wasserfreies Kandelillawachs, 4 TIl. raffiniertes helles Montanwachs und 20 Tl. Paraffin und nimmt
mit 66 Tl. Terpentinédl auf.

Eine andere Masse, die sich als fliissige FuBbodenfarbe ohne Farbzusatz auch fiir Polier-
zwecke im allgemeinen eignet, erhiélt man nach Seifens.-Ztg. 1912, 57 durch Verriihren einer
durch halbstiindiges Kochen erhaltenen Wachsemulsion aus 10 kg Karnaubawachs und 3 kg
Schmierseife in 80 1 Wasser mit 3 kg Borax und 10 kg Casein. Wenn die Masse nahezu erkaltet
ist, setzt man noch 269, einer Erdfarbe zu und verreibt das Ganze auf einer Farbmiihle.

In Seifens.-Ztg. 1911, 1175 berichtet G. Schneemann iiber die technische Herstellung
der Bohnermassen und bringt eine grofle Zahl von Vorschriften zur Bereitung dieser Produkte.
Man erhilt z. B. ein sehr billiges Bohnerwachs aus 6 Tl. naturfarbigem Ceresin, 4 Tl. Japan-
wachs, 50 TI. schottischen Paraffinschuppen und 40 Tl. amerikanischem Harz. Eine Mittel-
qualitéat wird z. B. erhalten aus 20 Tl. hellem, raffiniertem Montanwachs, 30 Tl. Ceresin, 5§ TI.
Schellackwachs, 40 TI. schottischen Paraffinschuppen und § Tl. amerikanischem Harz. Zugleich
als Mobelpolitur verwendbar ist eine Masse aus 40 T1. Montanwachs, 15 Tl. Ceresin, 5 Tl. Japan-
wachs und 40 TI. schottischem Paraffin (48—50°). Siehe auch die Vorschriften zur Herstellung
weiler Bohnermassen und fliissiger Produkte Seite 1288 dess. Jahrgs.

Nach Kunststoffe 1911, 119 erhélt man eine unentziindbare fliissige Bohnermasse aus
560 Tl. Tetrachlorkohlenstoff, 225 Tl. Terpentinsl, 125 Tl. Bienenwachs, 10 T1. hartem Kopal,
90 TI. Methylalkohol. Das Wachs wird in dem auf 70° erwiirmten Tetrachlorkohlenstoff gelost
und das Terpentin6l hinzugefiigt, worauf man der zu einer homogenen Paste geriihrten Masse
;'i‘l:e Lésung des Kopalsin Methylalkohol beigibt. Man kann schlieBlich beliebig farben oder par-
iimieren.

Weitere Vorschriften, die der Pharm. Ztg. entnommen wurden, lauten: 1. 250 Tl. gelbes
oder weifles Mofettiwachs, 525 T1. amerikanisches Terpentinsl. 2. 3 T1. Wachs, 3,5 Tl. Terpentindl,
3,6 Tl. Kiefernadelol. 3. 1Tl Ceresin (orange), 1 Tl. Terpentindl, 1 Tl. Benzin. 4. 1850 Tl. Ceresin,
4500 TI. Terpentindl, etwas Lavendelol. 5. 350 Tl. Ceresin, 75 Tl. Karnaubawachs, 575 T1. Terpen-
tinél. 6. (Firr Linoleum) 100 Tl. Karnaubawachs, 50 Tl. Paraffin, 850 Tl. Terpentindl (im Sommer
weniger des letzteren). 7. (Fliissig) 1000 TI. Ceresin, 8000 Tl. Terpentinsl. Die Massen werden
geschmolzen und bis zum FErkalten geriihrt.

Ein Wachsseifenpréaparat gewinnt man wie folgt: 2,5 Tl. gelbes Wachs, 4,0 Tl. Wasser
and eine Losung von 1,0 Tl. Pottasche in 2,0 T1. Wasser werden gekocht, bis zum Erkalten geriihrt,
dann wird der mit wenig Wasser fein angeriebene Farbstoff (Ocker, Orleans, Umbra) hinzugefiigt.

P
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Die unter dem Namen ,,Cirine‘ im Handel befindliche fliissige Bohnermasse wird nach
D. B. P. 182 218 in der Weise hergestellt, dal man Wachsmischungen erzeugt, die in kaltem
Terpentindl oder Spiritus 16slich sind. Man verschmilzt gleiche Teile Karnaubawachs, Paraffin,
Ceresin und Stearin, pulverisiert die erkaltete Schmelze, verriihrt sie mit einer beliebigen Menge
Terpentindl oder Spiritus, gibt die Masse durch ein Sieb und setzt ihr schliellich noch Schellack
oder ein anderes spirituslosliches Harz zu. In manchen Fillen kann man Ceresin und Stearin
auch durch Japanwachs ersetzen.
Alle diese Produkte dringen in das Holz ein, soll jedoch eine Bohnermasse durch Spénen
leicht wieder entfernbar sein, aber dennoch so fest haften, daf der Boden tdglich mit Wasser
ereinigt werden kann, so kann man nur einen alkoholischen FuBlbodenlack verwenden,
ger allerdings nicht so haltbar ist wie ein guter Ollack, aber nasses Aufwischen vertrigt. Man
verwendet dann also z. B. eine Losung von 20 TI. Schellack und 6 TIl. venezienischem Terpentin
in 74 T1. 98proz. Spiritus. [18].
Zur Herstellung einer naBwischbharen Bohnermasse schmilzt man 30 Tl. Ceresin und
10 T1. Japanwachs, verdiinnt die Schmelze mit 120 Tl. Terpentindl, 148t die Wachslosung miig
warm werden und riihrt sodann eine Losung von 2 T1. Borax in 38 Tl. Wasser ein. Das Ganze
muB so lange geriihrt werden bis es dickfliissig geworden ist, dann erst soll die Abfiillung vorge-
nommen werden. (R. Kbnig, Selfens,-Ztg. 41, 1118.)

In Seifens.-Ztg. 1912, 168 wird empfohlen, zum luftdichten Verschlu8 von Bohner-
massendosen entweder einen elastischen Spritlack oder einen elastischen Asphaltlack oder fiir
fettfreie Dosen einen Leimkitt zu verwenden. Letzteren erhilt man aus einer Losung von 3 TI.
Leim in 9 T1. Wasser mit 2 TI. Glycerin. Im Original finden sich auch Vorschriften fiir die beiden
erstgenannten Lackarten.

Nach D. R. P, 168 868 wird ein Skiwachs aus Talg, Terpentin, Wachs und Stérkemehl
erhalten. Das Sttirkemehl bewirkt durch Verkleisterung gutes Haften an den Skiholzern und
ermdoglicht auch das Auftragen des Wachses auf nasse Skis. Man trigt es kalt mit einerd Pinsel
auf und biigelt es zweckmélBig mit einem heiflen Eisen in das Holz ein. Eine Zusammensetzung
fiir heiB aufzutragendes Skiwachs ist folgende: 80 T1. Paraffin, 18 T1. Ceresin, 14 Tl. Palmél,
10 T1. Talkum. Kalt aufgetragen wird ein Gemenge von 60 Tl. Paraffin, 12 T1. Harz, 6 TI.
Wollfett, 4 Tl. Karnaubawachs, 18 Tl. Montanwachs. Man verwendet auch andere Komposi-
tionen, die Terpentindl, venezianischen Terpentin, Mineraldl, Asphalt, Farbstoffe usw. enthalten.
Es empfiehlt sich, die Holzer vor dem Bestreichen mit diesen Mischungen gut zu trocknen.

Nach Selfens.-Ztg. 1918, 479 erhilt man die Sohmsche Skiglétte durch Verschmelzen von
55 Tl. schwarzem Ozokerit, 30 Tl. Harz und 15 Tl. Talg.

15.- Sehul-(Wand-)tafellack, FaBfarben, Holzmodellacke.

Jede Wandtafelfarbe muB3 hart und rauh sein, damit die Kreide an ihr haftet. Es ist daher
besser, als Grundmasse statt einer Olfarbe hart und schnell eintrocknenden Ol- oder Spirituslack
zu verarbeiten. Neue Anstriche werden in alte am besten mit Bimsstein eingeschliffen bis dieser
nicht mehr tber die Flache gleitet, worauf men die Oberflache mit einem kurzborstigen breiten
Flachpinsel lasierend tiberstreicht. Als fairbende Substanz dient im allgemeinen gebrannter Kien-
rull. Der erste und zweite Anstrich wird wie gewdhnlich mit fetter Farbe gemacht. Der dritte
Anstrich wird mit einer Farbe, bestehend zur Hilfte aus Lein6l und zur Hélfte aus Terpentindi,
unter Zusatz von Bimssteinmehl, gegeben. Solite der Anstrich nach dem Trocknen noch zu glénzend
ausfallen, so mu3 die Menge des Terpentinéls vermehrt werden. (Polyt. Zentr.-Bl, 1867, 850.)

Nach Dingl. Journ. 285, 824 wird der Anstrich fiic neue Schultafeln mit Olfarbe und Ol-
lack hergestellt, wdhrend man zur Erneuerung alter Anstriche ausschlieSlich Lésungen von
Schellack allein oder im Gemenge mit Acaroidharz in 95 proz. Spiritus verwendet, denen man zur
Erhohung der Elastizitdt ein Weichharz, zur Erzielung der matten Fiarbung feines Rebschwarz
und schlieBlich zum Zwecke der leichteren Kreideaufnahme etwas fein gemahlenen Schmirgel
zusetzt. Man 16st z. B. 200 g harten Kopal in 400 g Ather, ferner 1 kg Schellack und 500 g Sand-
arak in 41 90 proz. Alkohol, vermischt die Lésungen, fiigt 30 g venezianischen Terpentin zu und
verreibt mit einem Gemenge von 150 g geglithtern KienruB, 50 g Ultramarinblau und 1 kg feinem
Naxosschmirgel. Das geschliffene Holz wird mit dem Lack grundiert, worauf man den ersten
Lackanstrich abbrennt und dann erst den eigentlichen Lackiiberzug sufbringt ; schlie8lich schleift
man die vollig trockene Oberfliche mit feinem Sandpapier ab. Die roten Linien zieht man mit
Zinnober oder Chromrotlack, weile Linien werden mit ZinksulfidweiB erzeugt. (Vgl. Farbe
und Lack 1912, 108.) Es sei erwihnt, dal die weilen Linien 3 mal, die roten 2mal mit so fettem
Lack gezogen werden miissen, damit die Linien glinzend stehenbleiben, ohne jedoch pastds ein-
zutrocknen, da sie dann ein Hindernis fiir die eide bilden wiirden.

Die Herstellung von Schultafellacken ist ferner im D. R. P. 4657 beschrieben. Vgl. Dingl.
Journ. 189, 188,

Ein anderer Uberzug auf Pappe, Stein, Holz u. dgl. zur Herstellung abwaschbarer Schreib-
fléchen besteht nach D, R.P, 67779 und 69129 aus einem ein- oder mehrmaligen Anstrich von
verdiinntem Wasserglas (1 : 3), dessen Sprddigkeit man durch Beimengung von 1—29, getrock-
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neter Kernseife aufhebt. Statt der Kernseife kann man auch eine 2—3proz. Kleisterlosung,
eine 2—b5proz. Gelatinelosung, eine ammoniakalische Schellacklésung oder eine Lésung von
Schellack in Borax verwenden.

Zur Herstellung abwaschbarer Schreibflichen iiberzieht man nach D. R. P. 91 338 Blech-,
Holz- oder Papptafeln usw. mit einer Losung von Rohkautschuk in Terpentinél, die man mit fiillen-
den und fiérbenden Stoffen (ZinkweiB, Schwerspat, Kreide) und der zum Vulkanisieren ndtigen
Menge Schwefel vermischt, worauf man die iiberzogenen Flichen vulkanisiert. Die passenden
Mengenverhiltnisse sind beispielsweise 1 Tl. Kautschuk, 1 T1. Fiill- und Farbstoff, /5 T1. Schwe-
fel; man vulkanisiert 30—45 Minuten bei etwa 175°.

Eine ahnliche kiinstliche Schiefertafelmasse erhiélt man nach Ber. d. d. chem. Ges, 1879, 2108
durch Uberstreichen von Holz, Zinkblech, Papier usw. in abwechselnden Lagen mit einer Masse
aus 16 T1. Bimssteinpulver, 21 T1. gemahlener Knochenkohle, 10 Tl. Kautschuk und 5 T1. Schwefel.
Die Masse wird gepreBt, bei etwa 135° vulkanisiert und mit Bimsstein abgeschliffen.

Einen Anstrich fiir holzerne Schultafeln erhélt man nach D. Tischl.-Ztg. 1910, 172 durch
Verreiben einer Losung von 8 Tl Schellack in 70 T1. absolutem Alkohol mit 8 TIl. Pariserschwarz,
1/, Tl. Pariserblau, 4 Tl. gebrannter Umbra, 10 TIl. Sikkativ und etwas Schlemmkreide oder man
mischt 15 g Kienru und 10 g gepulverter Kreide mit einer Losung von 70 g Schellack in 1/, 1
absolutem Alkohol.

Eine Uberzugsmasse fiir Wandtafeln, FuBbdden, Wande u. dgl. wird nach D. R. P. 26 692
durch Auftragen eines Gemenges von Ségespénen, Glaspulver, Zinkwei, Farbe und Leinélfirnis
auf die mit Firnis eingeriebene Fldche erhalten. Die geglittete Masse kann nach dem Trocknen
mit Seife abgewaschen und ebenso gebohnert werden wie HolzfuBbodden.

Zur Herstellung von Wandtafellack verreibt man mit Terpentinél verdiinnten, halbfetten
Kopallack mit feinstem Quarzmehl oder Schmirgelpulver, gebeuteltem Schiefermehl und etwas
KienruB, iiberstreicht die Tafel 4—5mal, nachdem jeder trockene Anstrich mit Glaspapier abge-
icihliéia'%n worden war und iiberzieht schlieBlich mit reinem Terpentinél. (0. Ward, Seifens.-Ztg.

s> 860.)

Bei Herstellung von Schultafelanstrichfarben verwendet man als Bindemittel eine
Fliissigkeit, die man durch Erwéirmen der beiden Losungen von Olen oder Fetten einerseits und
Acetylcellulose andererseits in fliichtigen Losungsmitteln unter Druck erhiilt. Die, je nach anderen
Verwendungszwecken auch statt mit zerkleinertem Steinmaterial, mit anderen Fiillstoffen und
anderen, als schwarzen Farbstoffen, bereitete Masse, kann auch allgemein zur Veredelung gering-
wertiger Unterlagen, zur Erzeugung von Schreib-, Zeichen- und Malfléichen auf Wénden als Boot-
und Schiffanstrichfarbe als isolierende Schicht usw. verwendet werden. (D. R.P. 279 638.)

Nach H. Hillig, Techn. Anstr. Hannover 1908, 156, werden die billigen #ueren Anstriche
fiir Petroleumfisser, die nur den Zweck haben sie zu kennzeichnen, entweder aus einer Emul-
sion von Kalkmilch, Knochenleim, Leindl und Ultramarin bzw. Englischrot hergestellt oder man
geht von einer Harz-Benzin-Lackfarbe aus, die man durch Vermischen von 105 Tl. Kolophonium
(mit 5—6 TI. trockenem Kalkpulver in der Hitze gehiirtet), 3 T1. Rohpinolin, 8 Tl. Harzol, 98 T1.
Rohbenzol, 130 T1. Benzin, 25 Tl. Lithopon und 10 TI eines kalkfesten Farbstoffes (Ultramarin,
Englischrot usw.) erhélt. Einen dauerhaften, hochglénzenden Anstrich erzeugt man durch Zusatz
von Leinollackfirnis zu einem Gemenge von 100 T1. Harz, 100 T1. Lackbenzin, 17 T1. Sojabohnendl,
17 T1. Minerall (0,885) und je 10 Tl. Kiensl und Kalkhydrat. Ein rasch trocknender Fa 8-
f ar benkunstfirnis wird einfach aus 409, Harz und 609% Rohbenzol hergestellt.

In Seifens.-Ztg. 1913, 897 (vgl. Jahrg. 1911, 1212) wird empfohlen als FaBbodenfarbe ein
verschmolzenes Gemenge von 100 kg hellem, mit Kalk gehiirtetem Harz, 20 kg Leinélfirnis und
5 kg Sikkativ zu verwenden, dem man nach dem Abkiihlen und Entfernen vom Feuer 50 kg
Rohbenzol, 100 kg Benzin und 30 kg einer mit Leinélfirnis verriebenen hellen Erdfarbe zugibt.
W?sentliﬁh billiger stellt sich eine Farbe aus Kalkmilch und diinner Leimlgsung, die man wiederholt
aufstreicht.

1918Wf;t88re Vorschriften zur Herstellung von FaBfarben versffentlicht F. C. Krist in Seifens.-Ztg.
y .

In Farbe und Lack 1912, 299 findet sich eine Abhandlung iiber Modellacke und Modell-
farben. Sie dienen in erster Linie dazu, die Holzmodelle fiir GuBstiicke zu konservieren und zu
glétten, um ein Herausnechmen des Modelles aus dem Formsand zu erleichtern. Die Farben und
Lacke miissen rasch, vollstindig und glashart eintrocknen; man verwendet daher wenn mog-
lich nur Schellack und iiberhaupt Spritlacke, die diese Bedingung erfiillen. Der Schellack wird
fiir billigere Anstriche teilweise oder ganz durch andere Harze ersetzt, auch deshalb, weil die Modell-
lacke recht dickfliissig sein miissen. Man schmilzt z. B. 15 Tl. Sandarak, 20 T1. Kaurikopal, 15 TL
Acaroidharz, 2 Tl. Elemi und nimmt mit 70 T1. Spiritus auf. Die meisten gewiinschten orange,
roten und schwarzen Farbtone werden durch spritlosliche Teerfarbenlacke erzeugt, die dem Farb-
lack in alkoholischer Losung zugesetzt werden, z.B. ein Gemenge des Farblackes aus Orange II
mit etwas Rhodamin B extra (zur Erhéhung des Feuers), oder man vermahlt Pigmentfarben,
z. B. RuB, Chromgelb, Ultramarinblau usw. auf der Farbmiihle mit dem Spritiuslack. Zur Er-
hohung der Deckkraft setzt man schlieBlich mehlfein gepulverte Fiillstoffe, vor allem Kieselgur
oder Kieselkreide, kohlensaure Magnesia u. dgl. zu. .

Einige Vorschriften zur He rstellung von Modellacken mit Acaroidharz finden sich ferner in
Seifens.-Ztg. 1912, 901.
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16. Konservierende, wasser-(fiulnis-)feste Holzschutziiberziige.

Die wetterfesten und auch sonst gegen S#ure und Temperaturerhéhung besténdigen
Anstrichfarben stellt man zweckméBig nach Farbe und Lack 1912, 75 unter Verwendung von
Talkum und je nach dem Verwendungszweck mit Wasserglas, Casein, Leim oder trocknenden
Olen als Bindemittel her. Man verfihrt am besten in der Weise, daBl man das Holz zunéchst
zweimal mit verdiinntem Wasserglas grundiert, dann einen oder zwei Anstriche mit einem durch
Kleister oder Casein gebundenen Farbkorper aufbringt und schlieBlich noch zweimal mit ver-
diinntem Wasserglas tiberdeckt.

Die Verwendung von Wasserglas zum Schutze hélzerner Dachkonstruktionen empfahl
schon A. Piitsch in Zeitschr. d. Ver. d. Ing. 1865, 548.

Ein sdurefester Anstrich fiir Holz setzt sich nach H. Hillig, Techn. Anstr., Hannover
1908, 102 zusammen aus 2 Tl gebranntem Gips, 1 Tl. Asbestpulver und der entsprechenden
Menge Ochsenblut. Nach dem Trocknen bewirkt man durch Aufblasen eines Dampfstrahles die
Gerinnung des Eiweifles und dadurch ein Zusammenkitten der iibrigen Bestandteile.

Eine wasserdichte Holzanstrichmasse erhélt man nach v. Scherzer, D. Ind.-Ztg. 1871, 8,
durch Verriihren von 8 TI. frischem defibriniertemn Blut mit 4 TI. staubformig geloschtem Kalk
und etwas Alaun.

Zum Konservieren von Hélzern bestreicht man sie nach D. R. P. 1568 080 mit einem aus
Kreide oder gelschtem Kalk und Gerbstoff bestehenden Brei. Die wiithrend des Trocknens durch
einen diinnen Blechmantel im Anhaften unterstiitzte Masse hélt nach dem Erhérten so fest am
Holze, daB sie vom Regen nicht abgespiilt wird.

Zum Schutze des Holzes gegen Feuchtigkeit bestreicht man es nach D. R.P. 16 727 mit
einer heifen Mischung von 10 Tl. Harz, 5 Tl. Terpentin und 1 TI. Ségemehl.

Nach Techn. Rundsch. 1910, 241 und 787 werden Kiefernlatten nach einem bewihrten
Verfahren mit einem wetterbestéindigen Anstrich in der Weise versehen, dafl man sie zuerst mit
einer entsprechend gefiirbten Suspension von fein gemahlenem, calciniertem Gips in Leimwasser
undiert (1 Tl. Leim auf 3—6 Tl. Gips) und diesen gut getrockneten Anstrich mit einem Ol- oder
rnisiiberzug versieht. Es kann nach diesem Verfahren keine RiBbildung auftreten und der
Grund bleibt auBerordentlich hart und fest. Fs empfiehlt sich die gewohnliche Olfarbe durch Zu-
satz von Standdl oder von Kutschenlack elastischer zu machen.

Nach E. Wimmer, Ref. in Techn. Rundsch. 1908, 211, ist ein besonders wetterfester Anstrich
fiir Holz herstellbar durch inniges Verreiben eines Gemenges von je 1 Tl. Romanzement, Quark
und Buttermilch mit 2 Tl. geschlimmtem Scheuersand. Dieser Anstrich schiitzt das Holz vor
#uBeren chemischen Einwirkungen und ist bis zu einem gewissen Grad, auch geeignet der Schwin-
dung oder Schrumpfung frischer Hélzer zu folgen. In dem Referat ist eine anschauliche Tabelle
wiedergegeben, welche die Schwindungsprozente als Mittel aus Schwindung in der Richtung des
Radius und der Tangente fiir verschiedene Holzarten angibt.

Ein gegen Nisse sehr bestéindiger Holzanstrich, z. B. fiir Latten, Staketenzéune, Bretter-
verschlage, Mistbeetkiisten und Glashausliiden, besteht aus einem innig verriebenen Gemenge
von Zement und Milch (Pharm. Zentrh. 1866, Nr. 44.)

Holzer werden vor den zerstorenden Einfliissen der Witterung durch einen ersten Anstrich
mit frischem Zement und folgende Behandlung mit Lein6lfirnis sehr gut geschiitzt. (Dingl.
Journ. 121, 486.)

Nach E. P. 12 185/12 schiitzt man FuBbdden, Schiffsverdecke usw. durch Aufbringung
einer ersten Schicht aus Alkali- oder Erdalkalisilicat (Wasserglas) unter Zusatz von Calcium-
oder Aluminiumhydroxyd, worauf man diese Schicht mit einem Gemenge von Magnesiumoxyd,
Magnesiumchlorid, Wasser und Fiillstoffen iiberstreicht. Auf diese Weise wird die direkte Ein-
wirkur_lg des Magnesiazements auf die zu schiitzende Oberfliche vermieden.

Ein sehr gutes Mittel, um feine Holzarbeiten gegen die Einwirkung der Feuchtigkeit
zu schiitzen und das Holz daher auch vor dem Schwinden oder Quellen zu bewahren, besteht
ngch_lgingl. Journ. 1851, III, 818 darin, daB man die Holzgegenstinde einfach mit Graphit
einre1bv,

. Um das Quellen von mit Harzlésungen impriignicrten und mit Grundierfarbstoffen ge-
beizten Holzern zu verhindern, werden die Stiicke nach 0. P. Anmeldung 6414/08 mit einer
Celluloidldsung iiberzogen.

Die Erzeugung nahtloser Celluloidiiberziige auf Holz- oder Metallgegenstiinden ist in Kunst-
stoffe 1915, 214, die Herstellung von Celloniiberziigen auf Holzwaren in Umschau 1917, 120
beschrieben.

.. Um auch die weichsten Holzarten, wie Pappel, Linden- und Kiefernholz, vollkommen wasser-
dlqht zu machen, iiberstreicht man das véllig trockene Holz mehrere Male nacheinander mit
l{gxfsemg 2{£e)miilfu'ms und trégt zuletzt noch eine Lage starker Politur auf. (Berlin, Gew.-Bl.
1848, A

. Eine Anstrichmasse fiir Metalldiicher und alle Arten von Holzkonstruktionen, die den
Emt_'llissen des Wassers ausgesetzt sind, besteht aus einer mit Graphit zu einer dicklichen, leicht
streichbaren Mischung verriebenen Lésung von Kautschuk in Leinsl. (Polyt. Notizbl. 1874, Nr. 12,)

. Um Holz, z. B. Messergriffe oder Stocke, gegen Feuchtigkeit zu schiitzen, iiberzieht man sie
mit dem zur Herstellung von Hartgummi dienenden Gemenge und erhitzt auf Vulkanisations-
temperatur. (D. R. P. 85 882.)
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Eine Anstrichmasse fiir Holz- und Mauerwerk wird aus 100 T1. Wasser, 10—12 T1. Lederleim
und einer Emulsion von 10—16 Tl. Leinolfirnis oder Kopallack mit heiBem Seifenwasser unter
Zusatz von Trockenfarbe bereitet, (D. R.P. 828 154.) .

Zur Erzeugung dauerhafter durch Nachbehandlung mit Formaldehyd oder Eisenchlorid
auch wasserbesténdiger Anstriche auf Holz fillt man alkalische StrohaufschlieBungslaugen
mit Saure, erhitzt die Flilssigkeit auf 70—80°, suspendiert den abfiltrierten Niederschlag im Wasser
und bringt ihn mit Ammoniak in Losung. Die Fixierung des braunen Anstriches kann auch
durch Erwirmen der Holzgegenstinde auf 50—60° bewirkt werden. (D. R.P.820011.) Nach
dem Zusatzpatent fallt man die alkalischen StrohaufschlieBungslaugen oder deren durch Séure
fillbaren Anteile mit solchen Schwermetallsalzen, die wie Eisenchlorid oder Kupfervitriol mit dem
sauer fallbaren Ablaugeanteil Verbindungen geben, die durch Ammoniak oder Basen in wasser-
lssliche Komplexsalze iibergefiihrt werden. Die erzeugten braunen Farbtone werden im Sonnen-
licht oder bei 50° unléslich. (D. R. P. 825 781.)

17. Konservierende Holzanstriche mit fdulniswidrigen Zusditzen.

Als Konservierungsmittel, besonders fiir Bretter und Dielen, eignet sich eine etwa 2%/,gridige
Losung von Zink in Holzessig, die man aufstreicht und eintrocknen lagt. (Polyt. Zentr.-Bl. 1861,
1150.

E)line von Sorel angegebene Komposition, die das Holz gegen Féulnis schiitzen sollte, enthielt
als wirksamen Bestandteil basisch salzsaures Zinkoxyd und bestand aus 30 Tl. Chlorzinklésung
von 55° Bé, 1 Tl. Weinstein, 1 Tl. Salzstiure, 4 T1. Kartoffelstirke, 64 T1. Wasser. Die Salzséure
wird hinzugesetzt, um den sich bildenden Niederschlag aufzulésen. Die Ingredienzien werden in
einem Kessel, der von Salzséiure nicht angegriffen wird, erwiirmt, worauf man nach Zusatz der
Kartoffelstirke so lange mit der Erhitzung der Masse fortféhrt, bis die anfénglich dickliche Fliissig-
keit diinn geworden ist; an dem Beauméschen Ariéometer soll die fertige Fliissigkeit etwa 20°
zeigen. Soll der Anstrich glatt und glénzend erscheinen, so setzt man der Masse unter Umriihren
etwas Leindlfirnis hinzu; gurch Reiben mit einer Biirste oder einem Ballen von Wollentuch wird
er glatt und glinzend wie ein gefirniBter Olanstrich. (Polyt. Zentr.-Bl. 1858, 672.)

Der eigentliche schwedische oder finnische Anstrich fiir Holzwerk wird wie folgt bereitet:
Man lost 3 TI. Geigenharz in 20 Tl. Tran in der Hitze, teigt ferner 10 Tl. Roggenmehl mit
30 TIl. kaltem Wasser an, so daB ein gleichférmiger Brei entsteht, und 16st schlieSlich 4 Tl. Zink-
vitriol in 90 Tl. heiBem Wasser auf. Der Mehlbrei wird in die heile Zinkvitriollsung eingegossen,
worauf man umriihrt, die Losung von Geigenharz und Tran beimischt und das Ganze gleichformig
durcheinanderriihrt. Der fertige Anstrich wird mit Eisenrot, gelbem Ocker, Umbra usw. geférbt
nnd auf das Holz aufgetragen, das er vor den Einwirkungen des Windes und des Wetters sehr gut
schiitzt. Vgl. Bd. III, [211.]

Zum Wasserdichtmachen von mit Zinkchlorid oder anderen geeigneten Salzen voéllig durch-
trinkten Holzern iiberzieht man sie in trockenem Zustande, evtl. nach der Oberflachenbearbei-
tung, mit einer Schutzschicht aus Paraffin, Wachs oder Stearinsidure, bzw. schaltet nach dem
Zusatzpatent vor dieser Verrichtung eine Behandlung zu dem Zwecke ein, um die im Holze vor-
handenen Chloride des Zinks oder Magnesiums durch doppelte Umsetzung von Sulfaten mit
Barythydrat usw. in Oxychloride oder Hydroxyde umzuwandeln. Der Uberzug haftet dann sogar,
wenn die Holzoberfléiche vorher poliert wurde, sehr fest und verhindert den Zutritt von Feuchtig-
keit. (D. R. P, 189 265 und 198 075.)

Eine auf Holz festhaftende, wetterfeste Anstrichmasse wird nach D. R. P. 147 8038
aus einem nassen Gemenge gleicher Teile Gips und Ségemehl mit einem Gemisch gleicher Teile
Mennige und Alaun erhalten.

Nach 0. P. Anmeldung 8219/09 wird ein Anstrich, der Holz (evtl. auch Metall) konservieren
soll, aus 2 Grundbestandteilen hergestellt, von denen der erste aus einem Gemenge von 12 T,
Wasserglas, 13 Tl. Ammoniakalaunlésung, 3 Tl. mit Glycerin oder Petroleum vermengtem
Arsenik, 6 Tl harzhaltigem Talgfirnis und 30 TIl. Pfeifentonerdeteig besteht, wihrend der
zweite Grundbestandteil des Anstriches statt der Tonerde Kalk enthidlt, der mit Leindl ver-
mengt wurde.

Einen wasserdichten Anstrich fiir Holz erhélt man nach Lelpz. Drechsl.-Ztg. 1911, 258 aus
375 g Kolophonium, 500 g Schwefel, 85 g Lebertran, nebst etwas gelbem oder rotem Ocker. Der
Anstrich muB nach dem Trocknen wiederholt werden.

Eine Holzanstrichmasse, die aus einem verkochten Gemenge von 200 g Schwefelblumen,
135 g Leinol und 30 g mit Braunstein gekochtem Leindl besteht und ausgezeichnet konservierende
Eigenschaften haben soll, wurde von de Lapparent angegeben (siehe Dingl. Journ. 167, 812.)

Konservierender Anstrich fiir Holz: 2 Tl Steinkohlenteer, 2 Tl. Pech und 1 TI.
einer Mischung aus gebranntem Kalk und Harz werden zusammen geschmolzen und erwérmt
auf das trockene Holz mehrmals aufgetragen; bevor der letzte Anstrich trocken ist, wird er mit
feinem Sand beworfen, wodurch eine steinartige Oberfliche erhalten wird, die das Holz voll-
stindig konserviert. (Polyt. Zentr.-Bl. 1861, 859.)

Ein fiulniswidriger, feuersicherer, konservierender Holzanstrich wird nach E. P. 15 997/88
erhalten aus 509 gemahlenem Schiefer, 409 Teerdl, 49, Sikkativ und je 3% Salmiek und
Wasserglas.
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Nach D. R. P. 68 818 ist es vorteilhaft, die zur Konservierung von Holz dienenden Holz-
oder Steinkohlenteerdle vor ihrer Verarbeitung zu Anstrichmassen mit ozonisierter Luft
oder ozonisiertem Sauerstoff zu behandeln.

Zum Konservieren von in die Erde eingebauten Holzteilen werden die evtl. vorher nach
den iiblichen Methoden imprignierten Stangen nach D. R, P. 197 972 mit heiBem, carbolsédure-
haltigem Schwerdl angestrichen und sodann mit einem Schutzmantel versehen, der aus Stein-
kohlenteerasphalt und Magnesiazement besteht. Auf die heil aufgetragene Masse wird cine
Lage impréignierter Dachpappe gelegt und die Fuge mit Asphaltmasse verschlossen.

Nach F. P. 416 177 erhélt man eine Holzanstrichmasse von konservierenden Eigenschaften
durch Emulgieren von Teer, Ton und Wasser.

Nach O. P. Anmeldung 1782/10 wird ein Holzanstrich- und Konservierungsmittel her-
gestellt durch Verkochen von Kienholz6l (aus Kienholzteer) it einem Pflanzen. oder Harzol
und mit Harz unter Zusatz eines Sikkativs.

Auch J. Wollmann wendet sich in D. Bauztg. 47, 881 gegen dic Anwendung der desinfi-
zierenden Holzanstriche, z. B. mit Mykanthin (Dinitrophenolnatrium), als Ersatz fiir imprig-
niertes Holz namentlich deshalb, weil auch Holzer, die bereits angesteckt sind, durch die Trén-
%mﬁg noch fiir den Hochbau verwendbar werden, was jedoch mit angestrichenen Hélzern nicht der

all ist.

Weitere Vorschriften tiber diese Art von Anstrichmassen finden sich in Bd. III, [210], [211].

18. Sog. feuerfeste Holzanstriche.

Einen feuerfesten Holzanstrich gibt es schon aus dem Grunde nicht, weil alle kiinstlich
aufgebrachten Oberflichen, wenn sie auch aus véllig unverbrennlichen Materialien bestehen, in
der Hitze reilen und den brennbaren Grund bloBlegen. Innmerhin sind, wie aus folgenden Vor-
schriften zu ersehen ist, zahlreiche Kombinationen zur Herstellung flammen- und funkensicherer
Anstriche bekannt, deren Wirkung jedoch in vielen Fillen problematisch ist.

Nach #lteren Methoden (Sichurger, D. Ind.-Ztg. 1872, 225) verwendete man heil geséittigte
Salzlosungen, z. B. eine Lésung von 3 Tl. Alaun und 1 Tl Eisenvitriol, die man mehrere Male
aufstrich, worauf nach dem Trocknen eine schiitzende Schicht, bestehend aus weiem T6pferton
und Eisenvitriollosung aufgebracht wurde. Auch durch oftere Behandlung des Holzes mit Leim
und Uberstreichen mit einem Gemenge von 1 Tl Schwefel, 1 Tl. Ocker und 6 Tl. Eisenvitriol
versuchte man die Entflammbarkeit des Holzes herabzusetzen. Vgl. auch A. Patera, Dingl.
Journ. 208, 481.

Die Vorteile der Verwendung von Wasserglasfarben in Anstrichen, besonders zur
Herabminderung der Feuersgefahr, also auf Holz, Korbwaren, Theaterdekorationen usf., be-
schreibt C. Puscher in Hess. Gew.-Bl. 1870, 269,

Uber Herstellung eines feuerfesten Anstriches auf Holz aus 30 Tl. Asbestpulver, 20 Tl. Ton-
pulver, 2 Tl. 33 proz. Wasserglas und 4 1 Wasser sieche auch das Ref. in Seifens.-Ztg. 1912, 1288.

Ein das Holz bei Feuersgefahr schiitzender Anstrich wird nach D. R. P. 187 971 hergestellt
aus einem Grundanstrich, der aus Kieselgur, Glaspulver und Wasserglaslésung besteht, einem
folgenden Deckanstrich aus gemahlenem Porzellan, Steingut, Kieselgur und Wasserglas und
schlieBllich aus einern Chlorcalciumiiberzug. Zwischen den einzelnen Anstrichen wird getrocknet.
Nach der Erkldrung soll dieser feuersichere Anstrich in der Weise wirken, da3 der die Wérme
schlecht leitende, aus Kieselgur und Glaspulver bestehende Grundiiberzug, bei Steigerung der
Temperatur zunichst bestéindig ist, wihrend die aus Wasserglas und Chlorcalcium zusammen-
gesetzte Decke sich in der Hitze ausdehnt und, wie die Beschreibung sagt, die Luft einsaugt,
wodurch die Bildung eines wiirmeisolierenden Luftpolsters zwischen den beiden Schichten erzeugt
wird. Bei weiterer Steigerung der Temperatur soll dann der Untergrund schmelzen und in die
Poren des verkohlten Holzes eindringend seine Entflammung verhindern.

Nach D. R. P. 882 632 iiberzieht man verbrennliche Stoffe, um sie gegen Hitzewirkung zu
isolieren und um z. B. im Holz Rissebildung zu verhindern, zuerst mit einem Asbest enthaltendem
Kalk-Caseinkitt, trocknet, bringt eine Glasurmasse auf und brennt diese, z. B. mit der Létlampe, ein.

Auch ein 2—3 maliger Wasserglasanstrich soll nach D. Tischl.-Ztg, 1910, 299 einen geniigenden
Schutz gewihren, besonders wenn man den Anstrich nach vollstéindigem Trocknen mit Kalk-
milch iiberlegt, um schlieBlich noch einmal mit Wasserglas zu iiberstreichen.

Zur Herstellung eines fiulniswidrigen, feuerfesten Anstriches fiir Holz vermischt man
Asbest mit einer konzentrierten Chlormagnesiumlésung und setzt dem homogenen Brei
Magnesiumoxyd und Sand zu. Die Masse, die direkt aufgestrichen wird, ist nach 24 Stunden
hart und gibt den Holzern solche Feuersicherheit, da8 sie z. B. bei der Hitze eines Kesselfeuers
wohl verkohlen aber nicht flammen. (D. R.P. 206 626.)

Unter allen Ammoniumsalzen, die man den sog. feuersicheren Anstrichmassen aus
dem Grunde zusetzt, weil jene in der Hitze Ammoniak entwickeln, eignet sich in erster Linie
das Ammoniummagnesiumphosphat seiner Unléslichkeit wegen als Zusatz zu einer wirklich
feuersicheren Olfarbe, insbesondere weil das Ammoniak erst bei einer Temperatur von 150°
entwickelt wird. (Chem.,-Ztg. 1909, 625.) Man 15st z. B. 4 Tl. leinSlsaures Blei in 6 Tl Terpentindl
und verreibt damit ein Gemisch von 3 Tl. Asbest, 4 Tl. Bleiwei und 3 Tl. Ammoniummagnesium-
phosphat. (Seifens.-Ztg. 1911, 682.)
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Eine feuerfeste Holzanstrichmasse wird nach D, Tischl.-Ztg. 1910, 66 hergestellt aus je 25 TI.
Wasserglas und gemahlenem Schwerspat, 1 Tl trockenem ZinkweiB und 20 T1. Wasser. Die fast
weile Masse wird zweimal hintereinander aufgestrichen; sie kann fiir besondere Verwendungs-
zwecke mit Mineralfarbstoffen geftirbt werden.

Um Holz schwer verbrennlich zu machen, 16st man 2 Tl. Salmiak und 1 Tl. Zinkvitriol in
6 T1. gekochtem Tischlerleim und riihrt so lange Zinkwei hinzu, bis das Ganze die Konsistenz
von Olfarbe angenommen hat; mit dieser Mischung werden die Holzflichen 2—3mal mittels
eines Pinsels iiberstrichen; soll der Anstrich auch der Feuchtigkeit widerstehen, so iiberstreicht
man die Fliche schlieBlich noch mit Olfirnis oder Steinkohlenteer. (D.Ind.-Ztg. 1864, 888.)

Uber feuerfeste Holzanstrichfarben siehe auch Farbe und Lack 1912, 294.

Zur Herstellung einer unverbrennbaren Schicht auf hélzernen Pfeifenkdpfen mischt
man nach Techn. Rundsch. 1911, 888 Kieselgur, Wasserglas, faserigen Asbest und zum leichteren
Anrauchen etwas Zucker mit den notigen Farbstoffen zu einem Brei (z. B. 5 Tl. Schwerspat,

10 T1. Asbest, 52 Tl. Kieselgur, 3 Tl. Borax, 30 Tl. Natronwasserglas von 40° Bé) und streicht
die Pfeifenkopfe mit dieser Masse an, nachdem man sie, um das Haften des Kittes an dem Holze
zu erleichtern, mit einer Chlorcalciumlésung ausgespiilt hat. Nach dem Trocknen wird die Kitt-
masse mit verdiinntem Kaliwasserglas iiberstrichen. Weitere Vorschriften finden sich im Original.

Nach Leipz. Drechsl.-Ztg. 1911, 490 werden Maserholzgegenstéinde, z. B. Pfeifenkdpfe,
nach folgendem Verfahren mit einer feuerfesten Politur versehen: Die mit Sandpapier abge-
schliffenen Kopfe werden 1—2 Minuten mit kochendem Leinél getrénkt und sodann in einem
Blechkasten 4—5§ Stunden einer geringen gleichmé@igen Hitze ausgesetzt. Dann schleift man
mit Glaspapier ab und lackiert 1-—2mal mit Bernsteinlack. Das Erwiéirmen und Lackieren wird
evtl. wiederholt, schlieBlich wird mit Lindenkohle und Wasser abgeschliffen und mit Schmier-
seife und Wiener Kalk poliert.

Weitere Vorschriften zur Herstellung feuerbesténdiger Lacke fiir Holzpfeifenkdpfe
finden sich in Techn. Rundsch. 1912, 2562. Im allgemeinen werden die mit Glaspapier und dann
mit Bimsstein und Leinol abgeschliffenen bzw. glattpolierten und mit Benzin abgewaschenen
Kopfe nach evtl. Spachtelung mit einem Porenfiiller mit Harzlsungen in Alkohol oder Terpen-
tin6l iiberstrichen. Auch Zaponlacke sollen sich gut eignen.

Nach Weidner, Chem.-Ztg. 1912, 361 ist der Gips ein sehr wirksames Schutzmittel gegen
Feuer, was sich schon dadurch dokumentiert, da Holzbretter, die 17 Tage lang mit Gipswasser
getréankt werden, schwer entflammmbar sind. Zur Verhiitung von Dachstuhlbrinden empfiehlt es
sich alle Holzteile mit etwa 1 cm starken Gipsplatten, die leicht nagelbar sind, zu bekleiden.
(Weldner, Tonind.-Ztg. 86, 1180.)

19. Holz bronzieren, Bilderrahmenfabrikation.

Alles Wissenswerte iiber Bilderrahmenfabrikation findet sich in den Biénden 151 u. 179
der Chemisch-technischen Bibliothek von A. Hartleben, Wien und Leipzig.

Vor dem Vergolden von Eichenholzrahmen ist es nach D, Mal.-Ztg. (Mappe) 31, 143
unerléBlich, das Holz durch Uberbiirsten und Waschen mit Essig zunichst aufzurauhen, nach
dem Trocknen zweimal mit dinnem Schellack zu iiberstreichen, dann den Firnis oder das Poli-
ment (das Mixtion) aufzulegen ohne es in die Poren zu verreiben und schlieBlich, wie in [20]
geschildert ist, zu vergolden. Nachtréglich wird beim Abreiben des Holzes das Gold moglichst
wieder aus den Poren entfernt.

Unter Poliment versteht man die Untergrundmasse fiir Glanzvergoldung, die aus einem
temperaartigen Gemenge von Bolus, Eiweil und Waschseife besteht. Es wird in verschie-
denen Farben hergestellt und hat die Eigenschaft, durch bloSes Befeuchten mit Alkohol das
aufgelegte Gold festzuhalten. Ein anderer Grund fiir Vergoldung besteht aus einem Olfarben-
oder Schellackanstrich, der auf die sorgfiltigst gespachtelte und gegléttete Unterlage aufgestrichen
wird. Eine besondere Abart dieses Goldgrundes ist das Mixtion, das aus einem mit Animeharz
versetzten, mit Mangantrockner verkochten und eingedickten Firnis besteht.

Die Grundierung fiir Vergoldungen auf Holz spielt insofern eine bedeutende Rolle, als der
feine Goldiiberzug pords ist und Gase, insbesondere Schwefelwasserstoffgas, von dem Unter-
grund nicht abzuhalten vermag; enthélt nun dieser letztere Mineralfarben, die durch Schwefel-
wasserstoff angegriffen werden, also z. B. Bleiweif3 oder Chromgelb, so firben sich Grund und da-
mit auch die Vergoldung bald dunkel und letztere haftet dann nicht mehr, da sie durch die diinne
Schwefelmetallschicht leicht abgestoBen wird.

Nach einem Referat in Seifens.-Ztg. 1911, 606 grundiert man Bilderrahmen vor der eigent-
lichen Vergoldung mit einem Schellackspirituslack, dem man etwas spritloslichen gelben Teer-
farbstoff, z. B. Pikrinséiure, zusetzt. Oder man 16st in 100 Tl. Weingeist, 20 T1. Schellack, 4 TI.
Sandarak, 4 Tl. Mastix und fiigt als Fiirbemittel hinzu: 1 Tl. Safran, 3 T1. Gummigutt und 1,5 T1.
Drachenblut; man verwendet besser schwach féarbenden Lack und lackiert mehrmals, da stark
firbender Lack leicht Flecken gibt. Das Lackieren muf in warmen R#umen geschehen, da der
Lack sonst nicht klar trocknet. Dann wird das Gold aufgetragen, worauf man die véllig trockenen
vergoldeten Rahmen nach Techn. Rundseh. 1912, 507 am besten mit einem feinen, durch Seiden-
stoff gebeutelten Gemenge von je 45 T1. Magnesiumecarbonat und Talkum und 10 Tl. geschléimmtem
Englischrot auf Hochglanz poliert. Vgl. Leipz. Drechs.-Ztg. 1911, 397.
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Zur Herstellung der fiir Bilderrahmen vielfach gebrauchten sog. gegipsten Leisten ver-
sieht man das Holz nach Farbe und Lack 1912, 118 zunéchst mit einem éips- oder Kreidegrund
und trinkt die Auflage, wn das Eintrocknen der nachtriiglich aufgebrachten Spiritusdecklack
schicht zu verhindern, mit einer diinnen Leiml6sung. Der Spirituslack kann bei billigen Arbeiten
durch einen Caseinfirnis ersetzt werden, den man durch Auflésen von Casein in Salmiakgeist
oder Boraxldsung selbst bereitet. Im allgemeinen empfiehlt es sich jedoch, zum Lackieren dieses
Gipsgrundes einen hellen Politurlack zu verwenden, den man, um das Einschlagen der Maser-
farben zu verhiiten, auf einen direkt auf den Holzleisten aufgebrachten Schellackiiberzug auf-
trigt. Die gemaserte Fliche erhélt dann 3—4 Uberziige mit dickem Politurlack. Dann léa8t man
trocknen und poliert erst am anderen Tage am besten mit einer Lésung von 40 g Schellack in 11
Spiritus unter Verwendung einiger Tropfen Poliersl.

Um auf Schnitzereien altsilberne Téne nachzuahmen, werden die Hélzer nach D.Tischl.-
Ztg. 1910, 261 ofter mit stark gebleichter oder gewdhnlicher Politur iiberstrichen, bis eine starke
Schellacklage entstanden ist, die man nach ihrer Erhértung mit Anlegesl verstreicht. Auf die
schwachklebrige Anlage wird Blattsilber aufgelegt, dann werden die Ecken mit Silberbronze
ausgestaubt und man iiberzieht mit einem farblosen Lack. Wenn dieser erhiirtet ist, wird mit
einer aus Schwarz und Braun gemischten und mit O] und Wachs angeriebenen Farbe leicht
iiberstrichen, wobei die Tiefen besonders gedeckt werden miissen. SchlieBlich iiberzieht man
mit farblosem Lack.

Nach D. Mal.-Ztg. (Mappe) 81, 400 stellt man Polierwei auf Kreide- oder Gipsgrund
her, indem man die wie zur Polimentvergoldung fertig gestellte und geschliffene Arbeit schwach
leimt, 2—31nal mit einem wiisserigen Brei von Kremserwei8 iiberstreicht und nach dem Trocknen
mit dem Achat poliert. Dem Leim setzt man eine Losung von soviel fein geschnittener Kernseife
und weiBemn Wachs zu, daB sich der Anstrich polieren 148t.

Ch. Jles empfiehlt in Dingl. Journ. 1850, I, 289 zur Verzierung von Bilderrahmen u. dgl.
eine mit gefarbten Seidenfiéden versotzte plastische Masse aus 4 Tl. Harz, 1 TI. Wachs, 6 Tl.
Leim, 4 Tl. Alaun und 12 Tl Gips zu verwenden.

Vorschriften zur Herstellung des plastischen Materiales fiir Formen und Ornamente auf
Goldrahmen finden sich von C. Henkel zusammengestellt in Techn. Rundsch. 1906, 6S8.

ber cin eigenartiges Vorfahren der Marmorierung metallischer Uberziige, z. B. einer
Goldleiste, durch Uberspringenlassen von elektrischen Funken, die die diinne Metallschicht
teilweise in #deriger Form zerstoren, sieche D. R.P. 15 800,

Die zu bronzierenden Gegensténde aus Holz, Steingut, Porzellan, Bilderrahmen usw. werden
mittels eines Pinsels ganz dinn mit Wasserglaslosung bestrichen und hierauf mit Bronze-
pulver bestdubt. Der UberschuB des Pulvers wird durch schwaches Klopfen entfernt, und der
Gegenstand, falls er aus Porzellan oder Steingut besteht, schwach erwérmt. Diese Bronzierung
héilt das Polieren mit einem Achatsteine aus, und ist besonders zur Ausbesserung schadhaft ge-
wordener Bilder- oder Spiegelrahmen zu empfehlen. (Bottger, Dingl. Journ. 191, 426.)

Zum Ausfiillen der Eichenholzporen mit Bronzen oder Deckfarben wird in die fertigen,
matt polierten Oberfléchen Silber- oder Aluminiumbronze in Terpentinélsuspension eingerieben.
Dann_wird der UberschuB der Bronze entfernt und die Fliche nochmals leicht mit Mattierung
oder Politur iiberstrichen. (Tischl-Ztg. 1910, 60; vgl. Leipz. Drechsl.-Ztg. 1911, 846.)

Die Imitation altgoldener Schnitzereien durch Bronzierung der Holzteile ist in Farbe
und Lack 1912, 890 beschrieben.

Zur Herstellung einer Patinaoberfléche auf Holz kann man nach Teehn. Rundsch. 1906, 718
die Holzoberflache mit einer diinnen Leimlésung trinken, Bronzepulver dariiber stduben und die
Oberfliche nach dem Trocknen moglichst diinn mit Essig iiberstreichen, worauf sich die Bronze
grin firbt, oder man legt das Holz nach einem komplizierten Verfahren wihrend einiger Tage
In eine etwa 80° warme alkoholhaltige Losung von calcinierter Soda, bringt es dann sofort in ein
Calciumhydrosulfidbad, dem man nach 24—36 Stunden eine gesiittigte Losung von Schwefel
in Atzalkali zusetzt, und 18t das Holz in dieser Fliissigkeit, deren Temperatur man auf 35—50°
hélt, 48 Stunden liegen. Dann wird getrocknet und zur Erzielung metallischen Glanzes mit
einem Glétteisen oder auch mit einem Stiick Blei, Zink oder Zinn poliert.

.. Uber das Bronzieren von Holzrahmen und Leisten durch Aufblasen der mit einem Kleb-
mittel versetzten Bronzemasse mittels Druckluft siche D. R. P. 176 121,
er die Art der Ausfiihrung von Metallbronzeanstrichen auf Holz siche ferner D. ill. Ge-
werbeztg. 1874, Nr. 20.

20. Holz metallisieren. — Wismutmalerei.

Poppinghausen, 8. B. v,, Fabrikation der Goldleisten. 1872, Neuauflage 1914.

In Leipz. Drechsl.-Ztg. 1911, 129 findet sich ein Bericht iiber Verzierung von Rahmenleisten
durch galvanische Niederschlige.

Um pordse Gegenstéinde aus Gips oder Holz fiir die galvanische Metallisierung leitend zu
machen, geniigt es nicht, zur vorbereitenden PorenschlieBung Harzldsungen aufzupinseln, sondern
es ist vielmehr eine vollstindige Durchtréinkung mit geschmolzenem Paraffin oder Wachs notig.
Die so Imprégnierten Gegenstéinde werden dann mit Guttaperchalack tiberzogen und durch Au%-
pinseln von reiner Kupferbronze leitend gemacht. (G. Buchner, Elektrochem. Zeitschr. 1906, 1.)
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Um Holz zu vernickeln verfdahrt man nach Leipz. Drechsl.-Ztg. 1911, 224 folgendermaBen:
Man 18st 1. Y, g Kautschuk und 4 g Wachs in 10 g Schwefelkohlenstoff, fiigt eine Losung von
5 g Phosphor in 60 g Schwefelkohlenstoff, ferner 5 g Terpentindl und 4 g pulverisiertem Asphalt
hinzu und schiittelt durch; man 16st 2. 2 g salpetersaures Silber in 600 comm Wasser und 3. 10 g
Chlorgold in derselben Wassermenge. Die zu vernickelnden Gegenstéinde werden mit Leitungs-
dréhten versehen, in Losung 1 getaucht, dann nach dem Trocknen in Losung 2 bis sie einen dunklen
Glanz zeigen, dann werden sie gespiilt und in Losung 3 gebracht. (Siehe auBer diesem Verfahren
von Parkes, das an derselben Stelle beschriebene Verfahren von Langbein und noch ein drittes
Verfahren.) Der vorbereitete Holzgegenstand wird nun in einem der fiir die Kupfergalvano-
plastik iiblichen Bider, bestehend z. B. aus 301 18 proz. Kupfervitriollésung und ¥/, 1 66grédiger
reiner Schwefelsdure mit einer Kupferhaut versehen und dann in einem gewohnlichen Nickel-
bade vernickelt. Dieses besteht aus 500 g schwefelsaurem Nickeloxydulammoniak, 50 g schwefel-
saurem Ammon und 101 destilliertem Wasser. Nachtréglich wird poliert.

Holz, Knochen, Elfenbein, Leder kénnen in der Weise versilbert werden, da8 man sie zuerst

1/, Stunde lang bei 80° in eine Campecheholz-Abkochung einlegt, abspiilt und hierauf 10 Minuten
lang in eine Losung von salpetersaurem Silberoxyd bringt. Das salpetersaure Silberoxyd wird
durch den Campecheholzextrakt reduziert. Papier und Gewebe werden ebenfalls zuerst mit der
Campecheholz-Abkochung, hierauf mit einer Ldosung von salpetersaurem Silberoxyd behandelt
und schlieBlich in einer Ammoniakatmosphire getrocknet, wodurch das Silber reduziert wird.
Durch Mischungen von salpetersaurem Silberoxyd und essigsaurem Bleioxyd kénnen den Metall-
iiberziigen verschiedene Farbtone erteilt werden. (Polyt. Zentrh. 1854, 245.)

Metalliiberziige auf Holz usw. werden nach M. U. Schoop, Elektrochem. Zeitschr. 1910, 58
nach dem Spritzverfahren hergestellt durch Aufblasen des hoch erhitzten fliissigen Metalles
in #uBerst feinverteilter Form auf die zu iiberziehende Fliiche. Die Metallteilchen gelangen mit
auBerordentlicher Geschwindigkeit auf den zu iiberziehenden Korper und die Uberziige werden
so dicht wie gewalztes oder gehéimmertes Metall. Verwendbar wire das Verfahren z. B. zum

rziehen von Telegraphenstangenholz, von Propellern, zur Herstellung von Flaschenver-
schliissen usw.

Zur Herstellung eigenartiger Zierstiicke legt man einen Krystall von Silbernitrat auf das
Hirnende eines Stiickes Holzkohle und richtet die Lotrohrflamme auf der Kohle nahe neben
den Krystall, um die Reaktion einzuleiten. Sobald die Verbrennung im Gange ist, kann man
Krystall auf Krystall hinzufiigen. Das Silbersalz gerit in FluB und zieht sich durch das bereits
reduzierte pordse Metall hindurch, bis es die glithende Kohle erreicht, wo es reduziert wird. Man
kann in dieser Weise Silberstiicke darstellen, die die Jahresrin ge des Holzes in der schon-
sten Weise zeigen. (Polyt. Notizbl. 1871, Nr. 12.)

Uber Wismutmalerei siehe G. Buchner, Bayer. Ind.- u, Gew,-Bl. 1908, 121, Das Verfahren
wird wie folgt ausgefihrt: Man 16st 100 g Wismutsubnitrat in 200 g Wasser und etwa 300 com
Salzséiure bis eine klare Losung entstanden ist, verdiinnt auf 11, stellt einen Zinkblechstreifen
im Gewichte von etwa 50 g in die Losung und léBt einige Tage stehen. Das ausgeschiedene graue,
foin verteilte Wismut wiischt man wiederholt bis zur villigen Neutralitét aus und erhilt so etwe
140 g Wismutschwamm, der etwa 70 g Metall enthiilt. Zur Aufbewahrung wird er mit verdiinntem
Alkohol iiberschichtet, um das Austrocknen und seine Oxydation zu verhindern. Der harte oder
weiche Holzgegenstand wird sodann zunéichst mit einem Leim-Kreidegrunde iiberzogen
(Schlammkreide und heie 10proz. Leimlésung), worauf man den Wismutbrei nach vollstéindiger
Trocknung des Untergrundes aufpinselt. Nach volligem Eintrocknen wird der Grund mit dem
Achat glinzend und zusammenhéingend poliert und man erhilt einen silberweien Wismutbelag,
der wie iiblich bemalt werden kann. (Miinchn. kunsttechn. Bl 1909, 26.)

Siehe auch den geschichtlichen Riickblick iiber das Gebiet der Wismutmalerei von Wiebel
in Zeitschr, f. Angew. Chem. 1898, 502.

21. Holzflichen verzieren, mustern, firben.

Zur Verzierung von Holzflichen iiberzieht man sie mit méSig konzentrierter Leimlgsung und
trocknet méglichst rasch, so daf die Leimschicht zahlreiche feine, dekorativ wirkende Risse er-
hélt, deren Zahl um so gréBer ist, je konzentrierter die Losung und je kiirzer die Trockenzeit
war. (D. R.P. 88 §97,)

Zum Firben und Schattieren von Holzern bestreut men die aufgeschichteten Bretter
nach D. R. P, 72 488 mit Sigespiinen, die mit Farbstoffen (Blau-, Gelb-, Rotholz) und mit Farb-
beizmitteln (Eisensulfat, Kupfersulfat, Gerbséure, Soda u. dgl.) vermengt sind, und leitet nun
14 Tage lang vorsichtig Dampf ein, so dal die Temperatur des Raumes erst am zweiten Tage
50° erreicht und nicht diberschreitet. Durch allmihliches Auflosen der Firbe- und Beizmittel
dringt der betreffende Farbstoff in die Holzporen und férbt das Holz in unregelméBigen, inein-
anderflieBenden Streifen und Flichen.

Zur Herstellung von Dekorationseffekten auf Holz (oder auch Metall, Pappe u. dgl.) be-
streicht man nach D. R.P. 105 854 glatte oder gepriigte, farblose oder gefiirbte Gelatine ein-
seitig mit einer organischen oder anorganischen S#ure, so da sich die Gelatine auf dieser Seite
teilweise 16st und nach dem Aufdriicken auf die zu verzierende Fliiche fest auf letzterer haftet.
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Zur Herstellung farbiger Muster z. B. auf Holz verriihrt man geschmolzenes Harz nach
D. R. P. 188 817 mit irgendeinem Farbpulver, zerkleinert die Masse nach dem Erkalten und
schmilzt sie auf dem Holze auf.

Um Verzierungen auf Holz anzubringen iiberstreicht man es nach D. R. P. 108 807 zur
Herstellung einfacher Fladern ohne bestimmte Zeichnung mit konzentrierter Schwefelséure und
laugt nach geniigender Einwirkung mit Wasser aus, so dal die von der S&ure nicht angegriffenen
héirteren Holzteile reliefartig hervortreten, wihrend das Friihlingsholz weggeétzt wird. will
man bestimmte Zeichnungen erhalten, so deckt man die nicht zu #tzenden Stellen mit Wachs
oder Asphalt ab und erhélt nach Einwirkung der Séure nur diese Stellen reliefartig; natiirlich
kann man auch umgekehrt verfahren und so vertiefte Zeichnungen erzeugen. Man kann das
Verfahren auch in der Weise ausfiihren, daB man die Papier-Zeichnung mit einer Mischung von
Leim und Glycerin auf das Holz aufklebt und das Papier an jenen Stellen abldst, die der Ein-
wirkung der Séure ausgesetzt werden sollen.

Helle Verzierungen bringt man nach Leipz. Drechsl-Ztg. 1911, 229 auf Holzgegen-
stinden in der Weise an, daB man diese mit einer 5proz. wisserigen Kaliumpermanganat-
16sung baaun beizt und nach dem Trocknen mittels 3 proz. Citronens#urelgsung die gewiinschten
Muster herausiitzt, die dann hell auf dunklem Grunde erscheinen. Nach dem Trocknen lackiert
man mit hellem Spirituslack und })oliert,.

Nach Leipz. Drechsl-Ztg. 1911, 491 wird Naturholz dunkel gemustert, wenn man das
rohe Eichenholz mit weiBer Kalkfarbe schabloniert und sodann abbiirstet, worauf die Muster in
schonem dunkelbraunen Tone auf dem Eichenholz erscheinen. Nach der Beizung trénkt man
das Holz mit einer Mischung von 2 Tl. Firnis, 1 Tl. Terpentindl und ?/, Tl. Terebine. Nach dem
Trocknen wird zweimal mit hellem Bernsteinlack iiberzogen. Vgl. auch an derselben Stelle die
Vorschriften iiber Bemalung von Tannenholz.

Nach D. R. P. 141 827 bestreicht man die Oberfliche von Holzern, die geplu'iigt werden
sollen, mit einem Brei von 10 Tl Borax, 5 Tl. Asbest, 10 T1. Wasserglas und 100 T1. siiBer Milch,
148t trocknen und erhélt so eine sehr harte Oberfléche, die durch die heilen Prégestempel nicht
angegriffen wird; die Masse verhindert auch Verkohlung des Holzes in der Umgebung der
Pragestelle.

gUm dem Holze ein steinartiges Aussehen zu verleihen, #tzt man die Oberfléiche der Hélzer
nach D, R, P. 105 204 mit Chromséiure oder unterchloriger Séiure und inkrustiert die bis zu einiger
Tiefe ausgehohlten Partien mit Mineralstoffen, die man mittels eines Bindemittels (Wasserglas
oder Harz) dauernd befestigt. Die mineralische Schicht kann dann gehiirtet und nach dem
Trocknen z. B. mit Stearin getréinkt werden.

Die Herstellung von Perlmutterimitationen auf Holz, Papier usw. ist in D. R.P. 59 518
und 68 848 beschrieben.

r Herstellung von M uster n auf mit Farbe bestrichenen Gegenstéinden durch Aufdriicken
elastischer Gummibélle auf die nasse Fliche, wodurch geflammte, korallenartige oder fein
veréstelte Muster resultieren, siche D. R. P. 101 994,

Um Ahornholz ein elfenbeinartiges Aussehen zu verleihen wird es nach D, Tisehl.-Ztg.
1910, 285 in rohem Zustande mit einem feingeriebenen Gemenge von Kremserwei und weiSer
Politur behandelt. Dann wird abgeschliffen und poliert bis alles Holz mit Farbe gut gedecks
isi;.f Der Farbbelag bekommt nach einigen Wochen dieselbe feine Aderung wie sie Elfenbein
aufweist.

Rotbraune Beizeffekte auf Holz, Bretter- und Lattenziunen, Pflaster usw., bestehend aus
Ferrocyankupfer, erhilt man durch Wechselwirkung der nacheinander aufgestrichenen
Lésungen von Kupfervitriol und gelbem Blutlaugensalz. Durch stérker oder schwiicher bereitete
Lésungen kann man dunklere oder hellere Beiztone erzielen. Durch nachtrégliches Uberstreichen
rlnsigaL%nb‘g(i)r;ﬁs wird der Anstrich noch dauerhafter und gewinnt etwas Glanz. (D. Ind.-Ztg.

y ) 3 cJ

[22. Maserung (imitieren), Druck- und Umdruckverzierungen.

Zur Herstellung von Maserabdruckblattern verfertigt man nach D. R. P. 89 241 zuniichst
eine Zeichnung mit Lack oder Olfirnis auf Papier oder Stoif, bestreut die Zeichnung noch naf
mit einem feinen Streupulver aus Wolle, Papier oder Filz und iiberstreicht das Blatt mit Maser-
farbe. Dabei nehmen nur die rauhen Linien der Zeichnung Farbe an, die sich durch Auflegen
des Blattes auf die Holzfliche mit einer Biirste iibertragen ldft. Ein solches Blatt kann fiir
mehrere Hundert Abdriicke beniitzt werden.

Die Nachahmung der Holzmaserung auf Zigarrenkistchen erfolgt nach Paplerztg.
1912, 951 auf photolithographischem Wege: Man photographiert ein besonders schon gemasertes
Naturholz, iibertrigt die Photographie auf Stein, stellt Abziige auf Abziehpapier her und klebt
diese auf das gewohnliche Holz auf. )

Nach D, R. P, 197 277 wird NuBbaumholz dadurch imitiert, daB man in weiches Holz
zuniéichst die Grundfarbe einbeizt und nachtriglich durch Auftragen von Maserabziehbldttern
die Maserung edler Holzer téuschend nachahmt. Die Imitation 1é8t sich schleifen und polieren.

Zur Herstellung von Elfenbeinmaserung auf Holz bringt man nach Kunststoffe 1912, 160
auf dem nétigenfalls mit einem Porenfiiller vorbehandelten, dichten Holze zunéichst mittels
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eines weichen Haarpinsels die entsprechende zarte, weil und gelblich gestreifte Maserung mit
Patinalack auf und iiberzieht nachtriglich mit Zaponlack.

Uber Herstellung von Elfenbeinmaserung auf Holz siche auch Techn. Rundsch. 1912, 114.

Zur Herstellung des Druckmusters von Holzmaserungen auf Tiefdruckformen, die im Offset-
druck gedruckt werden sollen, férbt man ein mdglichst glattes Brett zwecks scharfer Hervor-
hebung der wiederzugebenden Holzmaserung ein, photographiert die Platte dann und beniitzt
das Positiv zur Herstellung der Tiefdruckstahlplatte. (D. R. P. 820 369.)

Ein Holzmaserungsverfahren ist dadurch gekennzeichnet, da man die Holzgegenstinde
mit Grundmasse versieht, die Poren mit Wasserfarbe auftrégt und mit einer Mischung aus Matt-
lack, Terpentin- und Trockenlasurfarben masert. (D. R. P. 324 068.)

Auch in D. R, P, 261 197 ist ein Verfahren der Herstellung von Holzmaser-Imitation be-
schrisben.

Uber Abziehbilder als Dekoration fiir Holzarbeiten sieche D, Tischl-Ztg 1910, 182.

Nach D. R. P. 59 881 stellt man, um Holz lokal zu beizen, auf Abziehpapier eine Harz-
schablone her, die man auf das mit Leimlosung gestrichene Holz iibertrigt, so daB3 der unbedeckt
bleibende Leim durch den feuchten Kleister des Abziehpapieres entfernt wird, worauf man beizt
und die Holzplatten mittels der Schabklinge abzieht,

Zur Ubertragung von Abziehbildern auf Holzmébel iiberstreicht man die Bilder nach
D. Mal.-Ztg. (Mappe) 31, 118 mit einem schnell trocknenden Lack, driickt sie, damit keine Luft-
blasen entstehen, solange die Lackschicht noch klebend ist, mittels einer Gummiwalze an, zieht
das Papier nach dem volligen Trocknen ab, nachdem man es mit einem Gemenge von gleichen
Teilen Petroleum, Wasser und Terpentindl bestrichen hat, wischt ab und lé8t trocknen. Ein

erlackieren der Bilder ist nicht notig, wenn die Gegenstéinde nicht zu oft gewaschen werden.
Statt des Lackes verwendet man nach 8. 127 besser Gelatine, da man in dem Falle, als die Bilder
miBlingen sollten, die Schicht mit warmem Wasser einfach wieder abwaschen kann, allerdings
ist in diesem Falle eine Uberlackierung des Bildes notig.

Zur Ubertragung von Bildern oder Zeichnungen auf Holz geht man nach D. Tischl.-Ztg.
1910, 275 folgendermafen vor: Die gut geputzte Fléche wird zwei- bis dreimal mit einem Firnis
iiberzogen, der aus 50 g Alkohol, 15 g Sandarak und 50 g weiler Politur besteht. Auf den letzten

erzug legt man, wenn er trocken ist, das mit kochsalz- oder pottaschehaltigem Wasser be-
feuchtete Bild und driickt es mit einem Brett fest an die lackierte Flache an. Nach 3 Stunden
wird das Brett losgeschraubt und das Papier befeuchtet, so daB man es nach einiger Zeit ab-
ziehen kann. Dann wischt man vorsichtig die letzten Papierreste ab, iiberzieht mit einer Firnis-
schicht, lackiert mit Kutschenlack und schleift ab. Hine weitere Vorschrift imn Original.

Uber das de Rooysche Verfahren der Ubertragung von Photographien auf Holz, Glas,
Porzellan und Metall siehe Chem.-Ztg, Rep. 1910, 428,

Unter Photoxylographie versteht man die Ubertragung photographischer Bilder direkt
auf den Holzblock zwecks Herstellung von Vorlagen fiir den Schnitt. Zur Ausfiihrung des Ver-
fahrens iiberstéubt man die mit Eiwell unter Zusatz von etwas Salmiak iiberzogene Holzfliche
mit BleiweiBpulver, poliert, wenn sie vollig trocken ist, libergief3t sie mit einer Silbernitratlosung
1 : 8, trocknet, rauchert wihrend 20 Minuten iber wésserigemm Ammoniak, kopiert unter dem
Negativ, wiischt etwa 30 Sekunden und tont im etwas Soda und Chlorgold enthaltenden Fixier-
natronbad 1:6. Die Beschreibung der galvanischen Vervielféltigung von den auf diesem Wege
gewonnenen Holzschnitten findet sich im Auszuge im Polyt. Zentr.-Bl. 1858, 1447.

Zur Verzierung von Holz preBt man die Holzplatte, auf der, mit der Bildseite nach unten,
ein Papier mit ablosbaren Farben aufgeklebt ist, nach D. R. P. 241 084 ohne weitere Vorbereitung
heifl mit der Unterlage zusammen.

Das Auf- und Uberdruckverfahren zur Holzwarenverzierung ist in Leipz. Drechsl.-Ztg.
1911, 152 und 176 beschrieben; auf S. 247 und 271 desselben Jahrganges findet sich ferner ein
Bericht iiber Vorzeichnungs- und Vordruckverfahren auf Holz.

Nach D. R. P. 229 566 werden Holzflichen fiir das Bedrucken mit fetten Farben dadurch
vorbereitet, dal man sie mit einem durchsichtigen, fettansaugenden U’berzug versieht, den man
aus einer Mischung von Kautschuk (evtl. unter Zusatz von Wachs und Kanadabalsam) in Terpen-
tinol, Leinol und Benzin herstellt. Die Schicht ist nicht abwaschbar und verhindert das Ein-
dringen des Fettes der Farbe in das Holz.

Um Holzimitationen durch Abdruck herzustellen, bestreicht man die eben gehobelte Flache
eines Brettes der zu imitierenden Holzart mit Farbe und streicht diese dann mit der Kante eines
eisernen oder hélzernen Lineals wieder ganz glatt ab; die Farbe wird zwischen den Holzfasern
sitzenbleiben, auf den Fasern selbst aber fast ganz verschwinden. Fiihrt man hierauf eine
elastische Walze iiber die gefirbte Holzfléche, so setzt sich die Farbe an diese an und kann nun-
mehr von der Walze auf jede beliebige andere Fliiche iibertragen werden; das aufgetragene Dessin
wird genau die Faserung der urspriinglichen Holzfliche annehmen. Diese Operation lafit sich
mit demselben Holzbrette ziemlich oft wiederholen. (Dingl. Journ. 221, 485.)

Zur Herstellung von farbigen Mustern oder Bildern auf Gewebe oder Holzfléichen bindet
man Farbstoffe an Dextrin oder Gelatine, giet die Massen auf Papier oder zu Platten, schneidet
dann Patronen und 1é8t aus diesen den Farbstoff in die Gewebe oder Holzer ausbluten. (D. R. P.
817 719.) Nach einer Abiéinderung des Verfahrens kann man auch in der Weise vorgehen, dal
man, besonders wenn es sich um Ausfithrung feiner schattierter Zeichnungen handelt, ausblutende
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Farbstoffe mit den entsprechenden Zusétzen zusammen eintrocknet, pulvert, mit Sprit anteigt
und auf Druckformen auftrigt, um mit ihnen Farbenpatronen zum Ausbluten in Gewebe und Holz
zu drucken. (D. R. P. 818 090.)

23. Abbeizen, Reinigen polierter, lackierter, gebeizter Holzwaren.

Abgesehen von den mechanischen Verfahren (Abziehen mit der Ziehklinge oder Ab-
brennen mit einer Spiritus- oder Benzinflamime) bedient man sich zur Entfernung alter Lack-,
Politur- usw. -reste von Holzern verschieden starker Alkalien oder wisseriger Losungen von
Ammoniak, Wasserglas oder Schmierseife, allein oder in wechselnden Gemengen, 1d8t die Ab-
beizmittel je nach der Dicke der zu entfernenden Schicht mehrere Stunden oder Tage einwirken
und wischt schlieBlich mit reichlichen Wassermengen nach. Gerbstoffreiche Holzer werden
durch Behandlung mit Alkalien gebrdunt und miissen nach dem Abbeizen (wobei jedoch in diesem
Falle jeder Seifenzusatz zu unterbleiben hat) mit einer 10proz. heien, wiisserigen Oxalséure-
16sung aufgehellt werden. 10proz. kalte Salzséiure wirkt ebenso, erzeugt jedoch leicht Flecken
auf dem Holze. Metallbeschldge und Schlésser miissen vor dem Abbeizen und Aufhellen entfernt
werden. (Siehe auch Bd. III [172]: Lack- und Farbenentfernungsmittel.)

Das beste Mittel zur Entfernung alter Farb- und Lackschichten von antiken Truhen
oder Schréanken ist nach Techn. Rundsch. 1909, 428 Amylacetat, das man mit Speckstein-
oder Magnesiapulver oder feinem Holzmehl gemischt aufstreicht, sodann ein dichtes nasses Tuch
iiber die Mobel deckt und die Schicht nach wenigen Minuten mit Amylacetat, Terpentindl oder
Spiritus abwéscht. Trotz seines durchdringenden Geruches biirgert sich dieses Mittel wegen der
Schnelligkeit seiner Wirkung immer mehr_ein.

Zur Entfernung alter Lack- und Ollasuren von Holzgegenstinden bedient man sich
einer starken Natronlaugelosung, die man zweckmiifig heil anwendet, um nachher sofort mit
Wasser nachzubiirsten. Eichenholz férbt sich bei dieser Behandlung rot, doch geniigt das
Bestreichen mit verdiinnter Salzséure, um die Rotfirbung wieder zu zerstéren. Die Salzs#éure
wird denn mit schwacher Sodalésung unschédlich gemacht. Schellackpolituren kann man
evtl. auch mit Ammoniak entfernen, wenn die Mobel neu sind, alte Schichten kénnen jedenfalls
ohne Anwendung von Lauge nicht abgelést werden. (D. Tischl.-Ztg. 1910, 59.)

Nach Techn. Rundsch. 1908, 40 kann man Mdébel, die mit NuBbaumkérnerbeize und Chrom-
kali dunkel gebeizt sind, nach Entfernung der oberfléichlichen Schellackpolitur am besten auf-
hellen, wenn man die Oberfliche des Holzes mit 5—30proz. Schwefelsédure bestreicht. Es wird
empfohlen, die M6bel vorher in einem gut geheizten Raume geniigend zu trocknen, damit die
Schwefelséiure moglichst tief eindringen kann. Das Neupolieren muf3 dann auf dem rohen, nicht
geolten Holz erfolgen. (D. Tischl.-Ztg. 1910, 28.)

Um gewachste Mobel abzubeizen wird nach D. Tischl.-Ztg. 1910, 808 das alte Wachs mit
einer heifen Losung von 1 Tl Fettlaugenmehl in 2 Tl. Wasser abgewaschen, worauf man das
Holz mit einer Antik- oder Réucherbeize dunkel beizt und nachtriglich wachst.

Zur Entfernung alter Politur von Weichhélzern wird nach D, Tisehl.-Ztg. 1911, 68 u. 841
Salmiakgeist oder besser eine Losung von 25—380 g Atzkali in 11 Brennspiritus verwendet, da
diese das Holz nicht aufrauht und den Schellack besser entfernt, dann schleift man mit Glas-
papier ab und beizt neu ein. Vgl. Techn. Rundsch. 1905, 829.

Beim Auspolieren mit Schwefelséure und Wiener Kalk verfihrt man nach D. Tischl.-Ztg.
1911, 151 folgendermaBen: Man poliert die Flache bis die Politur klar ist und poliert etwas
Benzoeharzlésung auf, die die richtige Stiirke haben muB, reibt die Fliche sodann mit 10—15 proz.
Schwefelsdure ab, bestreut mit Wiener Kalk und verreibt ihn mittels eines mit Schwefelsiure
befeuchteten Handballens. Der Hauptfehler wurde bei diesem Verfahren immer dadurch be-
gangen, da8 zu groBe Mengen Schwefelsiure und Wiener Kalk angewendet wurden, um geringe
Mengen Ol von der Holzfliiche zu entfernen.

Zur Entfernung von Tintenflecken aus ungebeiztem hellen Eichenholz lassen sich all-
gemein giiltige Vorschriften nicht geben, da es ebensosehr auf die Art des Holzes und seiner Ober-
fléche als auch vor allemn auf die Zusammensetzung der Tinte ankommt. Es empfiehlt sich daher,
nach Entfernung des oberflichlichen Lack., Wachs. oder Polituriiberzuges mit verschiedenen
Lgsungsmitteln (absolutem Alkohol und Terpentindl oder reinem Alkohol und schlieBlich Benzin)
die Flecken mit gepulverter Oxalséiure zu bestreuen und nach einer Stunde abzuwaschen oder
mit verdiinnter Salz- oder Schwefelséure zu behandeln. Evtl. fithren auch die Anwendung von
Chlorwasser oder Radierwasser oder das mechanische Abschaben mit scharfem Glase zum Ziele.
(Techn. Rundseh. 1907, 283.)

Uber Entfernung grauer Flecke aus Polituren siehe D. Tischl.-Ztg. 1910, 219,

Zyr Entfernung von Kalkspritzern auf Eichenholz verwendet man eine Lésung von
50—75 g Kleesalz in 11 Wasser oder man wischt die Stellen mit Wasser ab, dem man etwas
eisenfreie Salzsdure zugesetzt hat. (D. Tischl.-Ztg. 1911, 159.)

. Zur Entfernung von Olflecken in Parkettboden wird nach D. Tisehl.-Ztg. 1910, 67
die Bohnermasse an den betreffenden Stellen zuerst mit Benzin abgerieben, dann legt man einen
Brei von gebrannter Magnesia und Benzin auf und biirstet nach dem Trocknen ab.

.. Zum Reinigen von Parkettboden verwendet man eine Losung von 100 g Fettlaugenmehl
in 11 kochendem Wasser. (D. Tischl.-Ztg. 1911, 288.) Siehe auch S. 298.
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Als Parkettreinigungsmasse eignet sich nach D. R. P. 828 865 ein Gemisch von Soda, p-Di-
ohlorbenzol und Terpentin, dem man Natronlauge, FuBbodensl und Amylacetat und schlief3-
lich Trichloréthylen und Ammoniak zusetzt.

Nach Schwed. Pat. 28 979/09 werden lackierte Gegenstéinde gereinigh mit einem Gemenge
von 100 Tl. gekochtem Leinsl, 5 TI. Kerotin, 10 Tl. Ammoniak und 15 T1. Terpentin.

Zur Reinigung und Wiederherstellung von Politur verwendet man nach D. R.P. 102 861
eine Lésung von 200 g Krystallsoda in 450 g kochendem Wasser, der man 35 g Petroleum, 30 g
Paraffinél, 5 g feinsten Resonanzbodenlack, 1256 g Schlimmkreide oder Wiener Kalk und etwas
rote Teerfarbe zusetzt. Das Produkt muB vor dem Gebrauch geschiittelt werden und wird
mittels eines wollenen Lappens auf die zu reinigende Fldche dinn aufgetragen.

Zum Auffrischen blind gewordener NuBbaumpolitur verwendet man nach Techn.
Rundsch. 1912, 1568 am einfachsten eine gute wasserfreie Terpentinél-Bohnermasse, die man
aufstreicht, worauf mit weichen Tiichern oder Biirsten bis zur Erzielung des Hochglanzes nach-
poliert wird. Wenn die Politur an einzelnen Stellen stark gelitten hat, so miissen die Flecke zu-
nichst mit Bimssteinmehl, Kreide und Leinél, mittels Filzscheiben, die man kreisformig bewegt,
abgeschliffen werden, dann impréigniert man den Grund, der so bloB gelegt wurde, mit NuBholz-
beize oder 20proz. Schellacklésung, 6lt mit Leindl und poliert mit einem guten Politurlack nach.

Zum Aufpolieren alter Mobel verwendet man nach D.R.P. 256145 ein Gemenge von
92 TL. Schwefelkohlenstoff, 2 Tl. Lavendelél und 1 Tl. Alkannin.

Eine groBe Zahl von Mgbelpoliturmassen zum Auffrischen schlecht gewordener polierter
Mébel ist in einem Referat der Techn.. Rundseh. 1907, 860 (nach Farbenztg.) zusammengestellt.

Leimen (Kitten) des Holzes.

94. Holzeinlagearbeiten (imitieren), Holzfliesen verlegen.

Roth, Clara, Die Intarsia und ihre Imitationen, Anleitung zur Ausfithrung der Intarsia-
arbeiten. Leipzig-R.

Uber die Technik der Einlegearbeit in Holz siehe D. Tischl.-Ztg. 1911, 89 und 97,

Zur fabrikméaBigen Herstellung von Intarsien wird in D, R. P. 101 780 vorgeschlagen,
die Furnierblétter vor dem Ausschneiden mit der Schablonenmaschine zunéchst mit einer Alaun-
l6sung zu hérten um so die gleichzeitige Herstellung einer groBeren Anzahl von Furnieren zu
ermoglichen.

Zuam Beizen von Mobeln mit Einlegearbeiten werden die Einlagen vor dem Beizen sorg-
filtig mit starker weiBer Politur ausgefiillt oder mit Gelatine iiberzogen, so daB die Umrisse
scharf abgegrenzt bleiben, dann beizt man und wiischt die Decke mit Sprit und Wasser von den
Einlagen ab, so da8 diese nunmehr beliebig gewachst und mattiert werden konnen. (D. Tisehl.-
Ztg. 1910, 181.)

Uber Schildpatteinlagen in Holz sieche D.Tischl.-Ztg. 1910, 248, Vgl. 1911, 366 und 875:
,,Binlegearbeiten‘.

Zur Imitation von Holzeinlegearbeiten bestreicht man die Oberfliche des Holzes
nach D. R. P. 103 489 zuniichst mit hellem Sgiritusla.ck und dann zur Erzeugung der gewiinschtes
Holzfarbe mit geleimter Wasserlasur. Auf diesen Grund paust man die Zeichnung auf, bemalt
den Hintergrund oder das Ornament mit schnell und hart eintrocknendem gewdhnlichem Kopal-
lack und wischt die Fliche nach dem Trocknen ab, wobei die ungeschiitzte Wasserlasur ent-
fernt wird und die Zeichnung klar und scharf umrandet hervortritt. Das Ornament oder der
Grund kénnen nachtréglich mit bunten Ollasuren gefiirbt, schattiert oder verziert werden.

Zur Nachahmung eingelegter Holzarbeiten prépariert man die Holzfliche nach
D. R. P. 52 807 mit Alaun, tragt die Zeichnung auf und iiberstreicht die Ornamente mit einem
Deckmittel, das aus einer Losung von Kautschuk in Chloroform besteht. Dann trinkt man die
freigelassenen Stellen der Holzoberfléche, ohne daB man besonders genau auf die Zeichnungs-
umrisse zu achten hat, mit einer Losung von doppeltchromsaurem Kupferoxyd, 1a8¢ diese teilweise
eintrocknen und impréigniert mit einer wisserigen Losung von Pyrogallussdure. Am Tageslicht
bildet sich durch die Wechselwirkung von Kupfersalz und organischer Séure eine tiefbraune
Verbindung, die in den geiitzten Holzstellen durch ihren Gegensatz zu den ungefiarbten Stellen
den Anschein eingelegter Arbeiten erweckt.

Nach Zimmermann, Beizen und Férben des Holzes 1906, S. 58 beizt man die Holzober-
fliche zur Herstelling von Intarsiaimitationen zunichst gleichméBig mit einer filtrierten
2,5—5 proz. wisserigen Kaliumpermanganatlosung (Wollappen oder Schwamm, da Pinsel zerstort
werden), iiberklebt die getrocknete Oberfliche mit einer Schablone und iiberstreicht die frei-
bleibenden Stellen mit wasseriger Natriumbisulfitlosung, der man zur Verdickung etwas Dextrin
beigegeben hat. Nach geniigender Entférbung spiilt man mit Wasser ab, entfernt die Schablone,
troi:knet, schleift und poliert oder lackiert mit farblosen Mitteln. Am besten geeignet ist Ahorn-
holz.

Zum Ausfiillen der Reliefschnitzereien in Holz kann man nach Teehn. Rundsch.
1910, 517 ein verschmolzenes Gemenge von Wachs und Schellack (1 : 4) unter Zusatz von rotem
Bolus oder Ocker verwenden, oder man geht von einer Mischung von Kolophonium, Wachs und
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roter Erde aus, die man durch Stearin oder Zinnober hiértet. Es eignen sich iibrigens zu dem-
selben Zweck nach Jahrg. 1908, 201 auch die verschiedenartigen, zumeist aus Chlormagnesium,
ebrannter Magnesia und feuchten Ségespéinen unter Zusatz verschiedener Farbstoffe (Ocker,

%{uB oder Caput mortuum) hergestellten Kunstholzmassen.

In Leipz. Drechsl.-Ztg. 1911, 59 u. 79 wird iiber Imitation von Holz- und Elfenbeinschnitze-
reien durch Linkrusta berichtet.

Zum Verlegen von Holzmosaikfliesen verbindet man die aus Kunststeinen bestehende
Unterlagsschicht mit einer zweiten wasserdichten Kunststeinschicht, die das Eindringen von
Feuchtigkeit aus der Mauer in den Fliesenkdrper verhindert. (D. R. P. 280 034.)

25. Tischlerleim, Holz-Holzverleimung.

Uber Holzkitte schreibt Martell in Seifens.-Ztg. 1921, 708

Vorschriften zur Bereitung von Holzkitten bringt P. Martell in Farbenztg. 1922, 8118.

Nach D. Tischl.-Ztg. 1910, 66 wird ein wasserunempfindlicher Schwefelleim hergestellt
durch Aufkochen von 1 kg gewohnlichem Tischlerleim in 3 1 Wasser und Vermengen der abge-
kiihlten Losung mit 50 g feingepulvertem, geloschten Kalk und 100 cem Schwefelkohlenstoff.

Uber Herstellung des Vergolderleims siehe Dingl. Journ. 194, 516.

Nach D. Tischl.-Ztg. 1910, 815 verliert ein Tischlerleim, dem man etwas Chlorcalcium zusetzt,
seine Neigung, bei grofler Hitze s prdde zu werden. Infeuchten Gegenden mu man ihm anderer-
seits 29, Carbolsiiure oder 59 Kreosotnatron zusetzen, um ihn vor Féulnis zu bewahren.

In Dingl. Journ. 126, 122 beschreibt Dumoulin das Verfahren der Herstellung eines
fliissig bleibenden Tischlerleimes durch Verrithren einer wiisserigen Leimlésung (1 : 1)
mit 209 36gridiger Salpeterssure. Der Leim hélt sich auch in offenen GefiBen iiber zwei Jahre
unveréndert.

In Techn. Rundsch. 1906, 200 wird empfohlen, zur wasserbesténdigen Verleimung
von Holzgegenstéinden ein Klebmittel zu verwenden, das man durch Kochen von 33 g mit wenig
Wasser, gequelltem und geschmolzenem Leim mit 17 g stark eingekochtem Leinolfirnis und
12 g venezianischem Terpentin erhélt. Oder man verarbeitet die Leimgallerte, die man nach
Euntfernung des Aufquellwassers erhélt, schmilzt diese mit 309, ihres Gewichtes Vaselin zusammen
und setzt der Masse bis zur Erzielung der notigen Konsistenz Petroleum zu.

Um das Durchschlagen des Leimes bei Eichenfournier zu verhiiten setzt man dem Leim
ctwas Schlémmkreide zu oder, besser noch, man bestreicht die Unterseite der Furniere mit
l\{)ell}’l, g’a gée) Schlémmkreide die Verbindung zwischen Holz und Furnier lockert. (D. Tischl.-Ztg.
1910, 30, 39.

Um zu verhiiten, daBl die Leimung von Hartholzzapfen abspringt, was hiufig trotz
cines Zusatzes von Glycerin oder Chlorcalcium zur Leimmasse erfolgt, iiberstreicht man die
zu verleimenden Stellen vor dem Leimauftrag mit 20gridiger Natronlauge, entfernt nach dem
Einziehen den UberschuB mit einem feuchten Lappen, 168t die Stellen vollstindig trocknen und
streicht dann erst den Leim auf. (Techn. Rundsch. 1918, 34.

Bei Leimungsversuchen von Flugzeug-Holzteilen wurde festgestellt, daf die geeignetste
Leimmischung von 1 Tl. Leim und 2 T1. Wasser durch Zusatz von 5% Phenol ebenso feste
Verbindung der Holzteile bewirkt wie ein Zusatz von Ammoniak. Der im deutschen Luftfahrzeug-
bau benutzte Caseinleim aus 669, Casein, 339, Mineralstoffen (Natronsalze, Kieselsdure, Kalk
und Tonerde) und 19, Erdol gab ebenfalls hohe Verleimungswerte. (P. A. Houseman, Ref. in
Zeitschr, f. angew. Chem. 1915, 142.)

Zur Verleimung von Holzern bestreicht man die Trennungsfliche mit einer schleimigen
Masse aus 100 Tl. Casein, 8 Tl. Kalkhydrat und 20—35 Tl. Wasserglas, 148t trocknen und
kann nun die feste Verbindung der Leimstellen auch nach monatelangem Stehen der Holzplatten
herbeifiihren, wenn man die eingetrockneten bestrichenen Seiten aufeinanderlegt und unter Druck
bei 100° zusammenpreflt, so daB das Gerinnen der Masse herbeigefiithrt wird. (D. R. P. 60 156.)

Beim Leimen mit ammoniakalischem Caseinleim 1it man die bestrichenen Fliichen trocknen,
isigegr(s)gr;icht sie hierauf mit Kalkmilch oder Kalkbrei und preft sie dann aneinander. (D. R. P.

Zur Herstellung eines zum Verleimen von Holzteilen geeigneten Klebstoffes 1a8t man eine
Mischung von Blut oder Blutalbumin mit Kalk und Wasser so lange stehen, bis das Produkt
seine Klebrigkeit verloren hat und in eine Gallerte umgewandelt ist. Diese Masse ist dann zur
Holzleimung gut verwendbar, doch darf sie nicht zu lange stehen bleiben, da sie sonst ihre Lei-
mungsféhigkeit verliert. Ein geringer Zusatz von Atzkali verzogert diese Umwandlung, ein Zusatz
von Holzmehl ist anzuempfehlen. Die Verleimung wird in einer geheizten hydraulischen Presse
vollzogen. (D. R. P, 198 182.)

N lgllaer die Furnierleimung (Sperrholzindustrie) mit Blutalbumin siche auch Holzmarkt 86,
r. 141.

Zur Verleimung mit Casein oder Albumin und gebranntem Kalk bringt man diese feingemah -
lenen unaufgeschlossenen Stoffe auf die zu verleimenden Holzflichen und schlieBt sie daselbst
erst mit Wasser auf, worauf man wie iiblich unter Hitze und Druck die Verleimung bewirkt.
(D. R. P. 342 589.)

Uber vegetabilische Holzleime siehe E. Stern, Chem.-Ztg. 1920, 693.
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Zur Herstellung von Holzleim behandelt man gewdhnliche oder abgebaute Stirke verschie-
dener Art mit Alkali in besonderer Arbeitsweise bis das Produkt die fiir das Leimen von Holz
noétige Streichféhigkeit annimmt. Man streut z. B. 100 Tl. rohes Kassawamehl oder Stéirke unter
stetigem Riibren in 275 Tl. Wasser ein, setzt &uBerst langsam unter fortgesetztem Riihren inner-
halb 18 Stunden eine Losung von 10 Tl. Atznatron in 30 T1. Wasser zu und erhélt dann in dieser
einen einfachen Operation das gebrauchsfertige Produkt. (D. R.P. 282 609.) Nach dem Zusatz-
patent wihlt man als Ausgangsmaterial zur Herstellung von Holzleim fiir die Alkalibehandlung
Mischungen von zu weit und zu wenig oder gar nicht abgebauten Stérkeprodukten, mischt
also z. B. 70 TI frische, gereinigte Kassawastéirke und 30 T1. Handelsdextrin als trockene Pulver
und verarbeitet dieses Gemenge wie im Hauptpatent beschrieben mit Alkalien. (D. R. P. 290 850.)

Zur Erzielung einer wasserfesten Verleimung von Holzgegenstéinden legt man sie unmittel-
bar nach der Verleimung bis zur volligen Durchtrankung in ein Formaldehydbad, 168t sie etwa

12 Stunden bis zur vollzogenen Durchgerbung liegen und trocknet sie dann. (D. R. P. 298 365.)

Zum Kleben mittels Leimlosungen, die mit gerbenden oder fillenden Stoffen versetzt
sind, bestreicht oder imprégniert man die zu vereinigenden Holzplatten, vor dem Aufbringen des
Klebmittels, mit gleichwirkenden gerbenden oder fillenden Stoffen und erzielt so eine Leimung,
die auch nach tagelangem Liegenlassen der Stiicke in Wasser weder quillt noch sich lockert.
(D. R. P. 294 688.)

Um mit Formaldehyd imprégnierte Holzgegenstéinde mittels Caseinleimes verleimbar zu
machen, zerstort man den Formaldehyd auf den Leimstellen durch eine Ldsung von Ammoniak
und Wasserstoffsuperoxyd. (D. R. P. 809 428.)

Zur Erreichung wasserfreier Holzverleimung mischt man Formaldehyd mit Albumin und
setzt dann erst tierischen Leim zu, worauf die Verleimung erfolgt. Unter Anwendung von Hitze
und Druck wird die Verbindung dann vollig wasserunlsslich. (D. R. P. 817 963.)

Ein Holzleim von hoher Bindekraft und guter Streichbarkeit besteht aus den xanthogen-
sauren Verbindungen von durch Hydrolyse oder Oxydation schwach abgebauter Stirke, Cellu-
lose oder anderen Kohlenhydraten mit einem die Haltbarkeit der Leimschicht erhdhenden Zu-
satz an ungebundener Stédrke. (D.R.P. 319 012,)

26. Holz-(Spezialholz-), Metall-, Stein-, Faserverleimung.

Zum Verleimen von Ebenholz mit gewShnlichem Holz verwendet man nach Techn. Rundsch.
1907, 167 einen Klebstoff, den man in der Weise herstellt, daB man kalt gequellten Kélner Leim
auf dem Wasserbade in Essig 16st und 309, des Leimgewichtes Terpentindl zugieBt. Das Kleb-
mittel wird auf die gerauhten angewiirmten Klebstellen der beiden Holzer aufgestrichen. In
diesem Falle, wie iiberhaupt beim Leimen zweier Holzarten von so verschiedener Struktur, ist
darauf zu sehen, daB die Faserrichtungen der beiden Holzer parallel laufen und daf die Kleb-
stellen, wie erwihnt, vorher gut gerauht bzw. (dies gilt fiir das Ebenholz) mit Natronlauge ent-
fettet weadeél. Der Natronlaugeiiberschufl wird durch Waschen mit Essig entfernt. Vgl. D. Tisehl.-
Ztg. 1910, 299.

Zum Leimen von Teakholz quellt man 60 g zerkleinerten Kodlner Leim 3 Stunden in 40 g
einer klaren Losung von 25 g Zucker und 6,5 g geloschtem Kalk in 756 cem Wasser, die man durch
dreitéigiges Erwirmen der Mischung auf 70° (bei &fterem Umschiitteln) erhilt. Nach geniigender
Quellung wird die Masse 10 Stunden in geschlossenem Geféa auf dem Dampfbad erhitzt, worauf
man zur Neutralisation 20 g Oxalséure, ferner 0,1 g geldste Carbolssiure hinzufiigt und den Leim
in dieser Form oder mit Hssigsiiure verdiinnt verwendet. (Techn. Rundsch. 1908, 878.)

Zum Zusammenkleben verschiedenartiger hélzerner Einlegesohlen verwendet man nach
Techn. Rundsch. 1907, 426 eine starke Lisung aus tierischem Leim und Hausenblase zu gleichen
Teilen, in die man in der Siedehitze je 60 g Sandarak, Mastix und Terpentinél gelést in 1 1 Alkohol
eintréigt. Der filtrierte Brei wird vor dem Gebrauch im Wasserbade geschmolzen und verleiht
den mit ihm geklebten Furnieren Widerstandsféhigkeit gegen Feuchtigkeit und Warme. Nach
einem einfacheren Verfahren kann man ein geschmolzenes Gemenge von 5 Tl. Kolophonium,
10 T1. gelbem Wachs und 10 TI. feingepulvertem Ocker in heiem Zustande aufstreichen und die
Holzplatten fest aneinander pressen.

Zur Erhdhung der Widerstandsfiahigkeit von Quetschwalzen, die einen elastischen Uberzug
aus geprefiter Holzwolle tragen, bringt man das im Holze befindliche Harz durch Spiritus oder
andere Losungsmittel voriibergehend in Losung, so daB der Harzklebstoff einzelne Holzfasern
miteinander verkittet. (D. R. P. 830 808.)

Zum Bekleben von Aluminiumrohren mit Holzfurnier verwendet man nach Techn.
Rundsch. 1911, 818 entweder ein verschmolzenes Gemenge von 38 Tl. feingeschnittener Gutta-
percha, 20 T1. Hartparaffin, 2 T1. Leinélfirnis und 40 T1. Schellack oder eine Lésung von 50 TI.
Asphalt und 42 Tl. Guttapercha mit 8 TL Terpentinsl oder eine billigere Schmelze aus 70 TI.
Kolophonium und 30 TI. Guttapercha. Die Kitte werden heiBfliissig auf die erwiirmten, gereinigten,
gerauhten und zweckmiBig mit einem fetten Kopallack grundierten Aluminiumrohre auf getragen.
Die Holzfurniere werden vor dem Auflegen mit Benzin abgewaschen und bis zum Eintrocknen
der Klebmasse mittels Schraubenzwingen auf die Rohre aufgepreft.

Lange, Chem.-techn. Vorschriften. 3. Aufl. II. Bd. 3
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Holzrohre mit einem schmiedeeisernen Mantel sind unter dem Namen Crotogino - Rohre
bekannt und zeichnen sich durch ihre gute Wiarmeisolierféhigkeit, groBe Elastizitit und geringes
Leitvermogen fiir elektrische Stréme aus. (H. Winkelmann, Chem. Apparat. 8, 87.)

Nach Seifens.-Ztg. 1911, 210 verwendet man zum Aufkleben von Zinkplatten auf Holz
einen Kitt, der aus 129 Olfirnis, 309, Bleiwei und 58%, Kreide besteht.

Zum Befestigen von Messerklingen in Holzheften gieBt man den Zwischenraum zwischen
beiden nach Techn. Rundsch. 1907, 847 entweder mit geschmolzenem Blei oder Schwefel aus
oder verwendet zu demselben Zweck einen Harzkitt, dessen Empfindlichkeit gegen Hitze man
durch Zusatz von Schwerspat und Specksteinpulver herabmindert. Glaserkitt kommt nur in
Betracht, wenn die vereinigten Bestandteile léngere Zeit mit dem Kitt zusammen trocknen kénnen,
da er erst nach 4—5 Wochen vollkommen erhértet. Auch hier ist wie bei allen Vorkehrungen,
die man trifft, um Metalle fest mit anderen Stoffen zu verbinden, erste Bedingung vollige Fett-
freiheit der metallenen Bestandteile.

Kitt zum Befestigen von Messern und Gabeln in ihren Heften: 1 Tl. Kolophonium, 0,56 TI.
Schwefel werden zusammengeschmolzen und mit Eisenfeile und Sand oder Ziegelmehl gemischt.
(D. Gewerbeztz. 1869, Nr. 9.)

Zur Herstellung von Drechslerpech, das dazu dient, Holz- und Metallscheiben zu ver-
kitten, mischt man nach Techn. Rundschau 1918, 8568 80 Tl. Harzpech, 12 Tl. Kolophonium
und 8 T1. Harz6l, wobei man die einzelnen Zusiitze je nach der gewiinschten Hiirte und Klebkraft
des Pechs abéindern kann. Im tibrigen lassen sich auch andere Mischungen aus mittelhartem
Steinkohlenpech, destilliertem Teer, Harz u. dgl. verwenden.

Ein sehr guter Kitt zur untrennbaren Verbindung von Holz mit Gegenstinden anderer Art,
Metalle, Glas, Stein usw., besteht aus einem warm aufzustreichenden Brei von Leimlésung und
Holzasche. (Elsners Chem. techn. Mitt. 62, 91.)

Zur Befestigung von Kachelplatten auf Serviertischen bestreicht man diese mit einem
Brei von Schlimmkreide und Leim und driickt die erwirmten Kacheln ein, so da8 der warme
]]3re2) durch die Kachelfugen empordringt, dann wird der Uberschu8 abgewischt. (D. Tischl-Ztg.

910, 20.

Zwec)ks Herstellung eines Kittes zur Verbindung von Steinen oder Hélzern mischt man
nach D. R. P, 221 434 12,5 T1. Alaun, 36 T1. Schwefel und 125 T1. Borax und trégt das Gemisch
warm auf.

Nach Seifens.-Ztg. 1911, 1874 kann man Alaunstein wasserfest auf Holz befestigen durch
gewGhnlichen Leim, dessen Wasserloslichkeit durch Alaunzusatz oder durch Nachbehandlung
mit 20—40proz. Formaldehyd aufgehoben wird. Die gerauhten Flichen von Alaun und Holz
konnen evtl. auch durch eine Losung von 28 TI. Blitterschellack und 2 Tl. venezianischem Ter-
pentin in 70 T1. 95 proz. Spiritus aufeinander befestigt werden.

Zum Aufleimen von Marmorplatten auf Holztische verwendet man nach D. Tischl.-Ztg.
1910, 172 einen frisch bereiteten Kitt aus Leim und Gips, den man auf das Holz aufstreicht. Man
legt die gleichméBig durchwiirmte Platte auf und 188t trocknen.

Zum Einkitten von Glasréhrchen in Eichenholz verwendet man einen Kitt, der aus
1 T1. Glycerin und 3 T1. Bleiglitte besteht. Er ist wasserfest, wird steinhart und eignet sich auch
zum Befestigen von Metallen auf Holz, zum Aufkitten von Kacheln und Fliesen, zum Abdichten
undicht gewordener Leimapparate usw. (Tischl.-Ztg. 1911, 256.)

Um Holz auf Glas zu kitten, um also beispielsweise Schnitzereien oder Buchstaben
auf Glas zu kleben, setzt man nach einem Referat in Seifens.-Ztg. 1912, 902 einer diinnfliissigen,
kochenden Leimlosung entweder gesiebte Holzasche oder ein Gemenge gleicher Teile Bimsstein
und Schellack zu und streicht die sirupose Masse noch hei8 auf. Das in kurzer Zeit erhirtende
Produkt hat sich praktisch, auch was seine Wasserbesténdigkeit anbetrifft, bewihrt.

Zur Befestigung von Leder auf Holz verwendet man entweder guten Tischlerleim oder
man l6st nach D. Tisehl.-Ztg, 1910, 179 250 g Lederleim in 4 1 Wasser und erhitzt die Losung
mit einem Gemenge von 10 g Bariumsuperoxyd, 5 g 66griadiger Schwefelsdure und 15 g Wasser
48 Stunden lang auf 80°. Ein anderer Holzlederkitt von groSer Klebkraft wird aus 40 TI.
geschlagenem Schweineblut, 56 T1. feinem Staubkalk und 6 Tl. pulverisiertem Alaun hergestellt.
Die geschmeidige Salbe, der man evtl. etwas Ammoniak zusetzt, wird mit Blutserum verdiinnt.
Es ist zu beachten, daB der Lederleim bei Herstellung seiner Losung nicht kochen, sondern
héchstens auf eine Temperatur von 80° erwiirmt werden darf.

Zum Verkleben von Seide mit Bamb usstéiben verwendet man nach Techn. Rundsch. 1912,
506 entweder eine billige Klebmasse aus 55 Tl. Harz, 8 Tl. Leinolfirnis und 47 Tl. Benzin oder
eine besser haftende Mischung von 1 Tl. Guttapercha, 54 Tl. Harz, 18 Tl. Leinélfirnis und 27 TI.
venezianischem Terpentin.

27. Holzbehilter- (-fugen-) und Holzspezialkitte. — Holzschmiermittel.

Die Methoden zur Abdichtung der Fisser stellt K. Mickseh in Zeitschr. 1. Kohlensiureind.
1921, 108 zusammen.
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Zum Verpichen von VersandgefaBen spritzt man kochende Leimldsung in einem
Strom hocherhitzter Druckluft in die getrockneten und angewdrmten Geféfie ein, worauf nach
Ablassen des iiberschiissigen Leimes der nun leimfreie heiBe Druckluftstrom den Leim noch fester
i2n6 die4Poren einpreBt und zugleich eine schnellere Trocknung der Holzwiénde bewirkt. (D. R. P.

7 840.

Ein) Verfahren, um holzerne Fisser durch Einpressen von Leimlosung mittels Druckluft
luftdicht und fiir fliichtige Fliissigkeiten undurchdringlich zu machen, ist schon in Dingl. Journ.
187, 488 beschrieben.

Zum Dichten holzerner Behilter pret man nach D. R. P. 202 188 eine mit Chromaten ver-
setzte konzentrierte Leim- oder Gelatinelésung unter Dampfdruck in die Poren der Innenwandung
des GefaBes, belichtet sodann die Innenwinde kiinstlich und entfernt einen evtl. UberschuB an
Bichromat durch Einleiten von schwefliger Sdure.

Zum Abdichten der Olfésser empfiehlt schon Bottger in Polyt. Notizbl. 1851, Nr. 22
ein Klebmittel aus gequelltem Leim und Sirup (3 : 1), die man auf dem Wasserbade bei etwa
60° verfliissigt. Vgl. J. L. Kleinschmidt, Berg- u. Hiittenm. Ztg. 1867, 62.

Zum Dichten hélzerner Geféle verwendet man nach Schwed. P. 24 2538/07 ein Gemenge
von 1 kg Hornleim, der unter Erwirmen in Wasser gelost wird, 1 kg Kaolin, 1 kg Sand, /, kg
Erdfarbe und 300 g Naphthalin. In die abgekiihlte Masse werden noch 3 g Lysol eingerihrt.

Zum Abdichten von Petroleumféssern sowie anderen Behéltern fiir Ol, Tran, Benzin und
Kohlenwasserstoffe giet man die Fésser mit einer Masse aus, die man nach D. R. P. 78 718
erhéilt, wenn man 70 TI. einer auf 25° Bé eingedampften Sulfitcelluloseablauge mit 5 TI. kochender
Leim- oder EiweiBkorperlosung und 25 Tl. Zement oder Kalk versetzt.

Ein Kitt zum Dichten von HolzgeféBen wird nach Farbe und Lack 1912, 246 hergestellt
aus 20 Tl. Asphalt, 60 Tl. Kolophonium und 40 Tl. Ziegelmehl.

Oder man verwendet ein verschmolzenes Gemenge von 2 Tl. Kolophonium und 2 T1. gelbem
Wachs mit 2 Tl. feingepulvertem, calcinierten Ocker. Die noch einige Zeit in FluB erhaltene
Mischung wird in die Fugen und Spalten eingegossen. Der Kitt wird steinhart, 1&8t sich abdrehen
und widersteht der Nasse vollsténdig. (Dingl. Journ. 147, 80.)

Bei Herstellung wasser- und séuredichter Holzkiisten wird an der Stelle, wo zwei Bretter
aneinanderstofen, in beide Teile eine Nute eingefriist, die beim Zusammensetzen des Stiickes
dann im Ganzen verlduft und mit einem chemisch widerstandsfihigen Stoff wie Harz oder Paraffin
f;usgegossen wird. Die Négel oder Schrauben werden unterhalb dieser Nute eingesetzt. (D. R. P.

7 036.)

Nach einem Referat in Seifens.-Ztg. 1911, 542 wird ein Treibkitt, das ist ein Kitt, der
zwischen die Dauben bei Fissern oder Bottichen eingetrieben wird, aus Hammeltalg, Paraffin,
FaBpech oder weichem Harz, mit Gips, Kalk, Ziegel- oder Holzmehl u. dgl. erhalten. Man kann
auch gleiche Teile Roggenmehl und Leinélfirnis mit der doppelten Menge staubig zerfallenen
Kalkhydrates zusammenkneten und diesen Kitt mit Wergfasern in die Fugen pressen. Einen ge-
cigneten Gérbottichkitt stellt man aus 88 Tl. Blétterschellack und 12 Tl. venezianischem
Terpentin her oder aus 50 Tl. Granatschellack, 35 Tl. Harzpech, 10 Tl. doppelt raffiniertem
Paraffin und 5 TI. raffiniertem Harzol. Eine sehr billige Komposition besteht aus 96 Tl
Kolophonium und 4 Tl. Talg. Zur Ausfiillung kleinerer Risse werden fliissige FaBglasuren
beniitzt, so z. B. eine Auflésung von 30 Tl. Kolophonium, 10 T1. Schellack, 2 TI. Paraffin und
ﬁdT]I. I}rer{xgg}arﬁschem Terpentin in einer Losung von 4 T1. Terpentingl und 50 T1. 95 proz. Spiritus.

Wasserkasten, Farbekufen usw. werden dadurch dicht gemacht, dal man in die Fugen einen
mit Talg getrinkten Streifen Kattun einlegt. (D, Musterztg. 1852, Nr. 7.)

]869U§er 2d}ie Anwendung des Paraffins zum Dichtmachen von Fissern siche D. Gewerbeztg.

, Nr. 23.

ber das Wasserdichtmachen von Bierféssern mit Paraffin siehe D. Ind.-Ztg. 1869, 55.
Vgl. Chem. Zentr.-Bl. 1909, 548.

Zum Dichten von Bierféssern eignet sich ein Kitt aus 50 Tl. ungeloschtem Kalk, 60 g weiilem
Kise und 10g Wasser oder man verwendet andere Kompositionen aus frischem Blut und
Kalk, Schwefel und Wachs, Holzasche, Schweinefett, Wachs und Kochsalz. (K. Mickseh, Allg.
Brau.- u. Hopf.-Ztg. 1921, 297.)

Zum Ausfilllen rinnender FaBrisse verwendet man nach einem Referat in Seifens.-Ztg.
1912, 11 bei groBeren Schiiden zunichst einen rasch zusammengeriihrten Brei von Zement und
Wasserglas und verschmiert dann mit einer an trockenem Orte lang haltbaren Masse, die aus
einem verschmolzenen Gemenge von 42 g Unschlitt, 34 ¢ Wachs, 67 g Schweinefett und 42 g
fein gesiebter Holzasche besteht.

Ein Kitt, der sich zum Abdichten von GefdBen eignet, die zur Aufnahme von Benzol oder
dtherischen Olen dienen, wird nach H. Hirzel, Dingl. Journ. 191, 58 hergestellt durch Ver-
reiben von feingemahlener Bleiglétte mit Glycerin.

Die Imprégnierung neuer HolzgeféiBe, die zur Aufnahme von Ol, Petroleum, Terpentindl
usw., nicht aber feuchter und alkohelischer Stoffe bestimmt sind, mit Glycerin, hat sich nach
J. Fuchs vollstindig bewiihrt. Dieses veréndert sich an der Luft gar nicht und scheint, wie dies
bei Butter beobachtet wurde, sogar konservierend auf die in den Fissern aufbewahrten Fettstoffe
zu wirken. Ein aus frischem, weichem Holz angefertigtes neues FaB wurde mehrere Stunden
lang in heiBles Glycerin eingelegt und dann 6 Monate im Freien liegen gelascen. Das FaB war dicht
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geblieben, die eisernen Binder saBen noch vollkommen fest und das Holz war nicht im geringsten
geschwunden. (Pharm. Zentrh., 1867, Nr. 80.) Vgl. Dingl. Journ. 184, 541,

Zur Dichtung der Fugen in Spritféssern soll sich eine verdiinnte Abkochung von Lederab -
filllen mit Oxalséure eignen, mit der man das Innere des Fasses ausstreicht. Die trockene
Masgse firbt sich durch Oxydation braun, ist unldslich in Alkohol, verschliet alle Poren des Holzes,
springt nicht ab und ist leicht zu handhaben; die Sorte des anzuwendenden Leders ist gleich-
giiltig, nur darf der Lederldsungsproze8 nicht zu sehr verlangsamt werden, um Zersetzungen
zu verhindern. (Polyt. Notizbl. 1865, Nr. 7.)

Nach Techn. Rundsch. 1908, 379 kann man Holz dauernd und widerstandsfahig gegen O1,
Séuren und heies Wasser von 90—100° mit einem Brei aus 1 Tl. Asbestpulver, 3 Tl. 30gré-
diges Natronwasserglas und 1 Tl. feinem Sand verkitten. Nachtréglich wird die Kittstelle mit
konzentrierten Mineralsduren behandelt, wodurch sich aus dein Wasserglas Kieselsidure abscheidet,
die die Poren gegen Wasser verschlieBt.

Zur Abdichtung der Fugen bei Schleusen eignen sich ebensowohl Chromleder- wie auch
Gummidichtungen am besten in Kombination, da die Gummistreifen die gute Abdichtung eben-
sowohl gegen Eisen wie auch gegen Beton bewirken und das Leder durch die Trénkung mit Wasser
an Dehnbarkeit und Festigkeit zunimmt, wenn seine Festigkeit auch imn Gegensatz zum Kautschuk
nach égehrfa/chem Gefrieren und Wiederauftauen etwas leidet. (B. Stock, Mitt. v. Materialpriifungs-
amt 82, 408.)

Ein elastisch bleibender Schellackkitt, der sich besonders zum Einkitten der Windleitungs-
rohren in Orgelpfeifen eignet, besteht nach einem Referat in Seifens.-Ztg. 1912, 1008 aus einer
Losung von 10 Tl. Orangeschellack in 6 Tl. raffiniertem Petroleum unter Zusatz von 2 Tl. vene-
zianischem Terpentin.

Ein FuBbodenkittpulver fiir abgeniitzte FuBbdden, das man vor dem Gebrauch mit
etwas Wasser zu einer Paste reibt, die mnan dann in die trockenen Fugen einstreicht, wird nach
Seifens.-Ztg., 1912, 248 hergestellt durch inniges Vermahlen von 5 TI. alkaliloslichem Casein,
1 T1. frisch geldschtem Atzkalkstaub, 1 Tl. feinen Siégespénen und 1—2 Tl. Caput mortuum.

Ein FuBbodenkitt fiir gespundeten FuBboden besteht nach D. Tischl.-Ztg. 1911, 812
aus 70 g Petroleumwachs, 30 g Karnaubawachs und 20 g hydraulischern Kalk. Man vermischt
die Bestandteile bei 85° und gieBt die heiBe Flissigkeit in die Fugen. Dieser Kitt ist elastisch
genug, um bei leichten Durchbiegungen und Erschiitterungen des FuBlbodens nicht zu brechen.

Ein luftdicht aufzubewahrender und warm zu verwendender Fugenkitt fir Schiffbéden
wird nach einem Referat in Seifens.-Ztg, 1912, 902 gewonnen-durch Vermischen von 15 Tl. Leindl-
firnis, 160 T1. Kreide und 10 Tl. Graphit mit einem verseiften warmen Gemenge von 120 TI.
Leinol, 45 T1. Bleigldtte und 30 Tl. Bleimennige.

Ein nicht schwindender Fugenkitt wird nach Farbe und Lack 1912, 68 hergestellt durch
Ersatz der Kreide in einer gewohnlichen Kittmasse durch Gips und Zusatz von Balata oder &hn-
lichen Materialien. Man kocht z. B. Leinélfirnis sehr stark ein, vermengt mit gleichen Teilen
gemahlener, nicht geschlémmter, sondern gestéubter Kreide und fiigt schlieflich der hei zu
knetenden Masse bis zur Erzielung der gewiinschten Elsstizitdt Kautschuk bei.

Uber Schiffskitte siehe die Abhandlung in Farbenztg. 1918, 2708.

Als Holzbekleidungs- und Dichtungsmasse eignet sich nach F. P. 455 504 ein Gemenge
von 31 22griadiger Chlormagnesiumlauge, 2,4 kg Magneosia, 0,6 kg Holzmehl und 0,4 kg Mineral-
farbe.

Das Dichtungsmittel des D. R. P, 338215 erhélt man durch Erwirmen einer wisserigen
Tragantlosung mit einer étherischen Kautschuklosung, denen man Mehl oder Gelatine oder
Hausenblase zusetzt, auf etwa 30°.

Nach Selfens.-Ztg. 1911, 904 erhilt man einen FaBtiirchentalg fiir Brauereien ohne Ver-
wendung animalischer Fette durch Zusammenschmelzen von 16 T1. Palmoél, 2 T1. amerikanischem
Harz G, 1 Tl Paraffin, 50/52 und 4 T1. Talkum.

Zum Schmieren holzerner Spurlatten, also zur Verminderung der Reibung und
Herabsetzung der Entziindbarkeit des Holzes verwendet man nach D. R. P. 260 554 ein Gemisch
aus 1 Tl Stdrke und 4 Tl. Chlormagnesiumlauge. Sonst verwendete man zu demselben Zweck
einen wiisserigen Seife-Graphitbrei, der jedoch schnell austrocknet, hart und sprode wird, ver-
moge des Laugengehaltes das Holz zermiirbt und im Trockenriickstand nicht vollkommen feuer-
sicher ist. Der Starkekleister-Magnesiumchloridbrei zeichnet sich dagegen durch seine besondere
Klebkraft und seine Feuersicherheit aus.

Beizen des Holzes.

28. Allgemeines, Geschichte, Einteilung der Beizen.

Uber das Beizen des Holzes und die Bedeutung der Holzbeizvorgang fiir das heutige Kunst-
gewerbe siehe Grosmann, Bayer. Ind.- u. Gew.-Bl. 99, 491.
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Der Beizproze8 bildet den Ubergang von den Verrichtungen des Polierens und Lackierens
filxl'i den Methoden der Holzimprignierung, da die Holzbeizen zum Teil in die Holzoberflache ein-

ngen.

Holzbeizen sind Lésungen von Farbstoffen oder chemische, auf das Holz einwirkende
Substanzen, die zur Oberflichenbehandlung gehobelter, geschliffener, aber sonst nicht weiter
bearbeiteter Holzer dienen. Im Gegensatz zum Beizvorgang, bei dem klare Losungen mehr oder
weniger tief in die Holzoberfliche eindringen, steht das Lasieren, die Férbung gedlten oder
vorlackierten Holzes mit Korperfarben. Die Lasierung verdeckt die Maserung, das Beizen 148t
sie im Gegenteil besonders hervortreten.

Man beizt Holzer mit ungeférbten oder gefirbten Beizfliissigkeiten nicht nur, um die Mase-
rung schirfer zu betonen, sondern auch um héherwertige, namentlich auslindische Edelholzer
nachzuahmen. oder dem Splintholz den Anschein von Kernholz oder schlieBlich jungem Holz
das Aussehen von altem zu geben.

Es ist mit Wahrscheinlichkeit anzunehmen, da den alten Agyptern, Medern und Persern
die Kunst des Holzbeizens bereits bekannt war. Sicher kannten die Romer diese Art der Holz-
veredelung, da in verschiedenen rémischen Schriftquellen die Férbung des Holzes durch Ab-
kochen in einer Farbbriihe erwihnt wird. (H. Bliimner, Das Kunstgewerbe im Altertum. 1885.)
Wiihrend der Vélkerwanderung ging die Kunst des Holzbeizens verloren und jahrhundertelang
belie8 man das Holz roh bzw. verzierte es mit Metallen, bemalte es mit deckenden Farben,
schnitzte es oder legte es ein. Erst im 15. Jahrhundert tritt die Holzféirberei wieder auf. Es werden
verschiedene Erfinder derselben genannt, so z. B. der Maler Giuliano, ein Zeitgenosse Raffaels,
dann der Tischler Jean aus Verona, ferner spiiter J. Mare de Blois und David, die jedoch nur die
bereits erfundenen Verfahren verbessert haben diirften. Nach Schramm ist das #élteste, Beizrezepte
enthaltende Buch 1532 in Mainz erschienen und fiihrt den Titel: Allerley Flecken aus Kleidern
zu bringen, wie Garne und Leinwand, Holz und Bein mit Mancherlei Farben zu firben. Weiter
nennt Schramm P. Plumier, L’art de tourner, Lyon 1701, der u. a. bereits das Schwarzbeizen
mit essigsaurem Eisen und Gallipfeln kennt. Plumier gibt ferner ein Rezept an, in dem Indigo
vorkommt, er kannte auch bereits das Blauholzschwarz, das Rotfiirben mit Rotholz und das Braun-
farben mit Eisenchlorid. Ein 1720 erschienenes Buch nennt ferner das Braunférben mit Wal-
nuBschalen oder mit Rotholz und Alaun und bringt ein Rezept zum Gelbfiirben des Holzes mit
einer Abkochung von Apfelbaumrinde und Alaun. 1781 erwihnt Jakobson in seinem ,,Techno-
logischen Worterbuch* zwei neue Beizmethoden, die Anwendung der Salpeterséure oder einer
Auflésung von Aloe in Salpetersédure zum Braunfiarben. 1790 bringt die ,,Deutsche Enzyklo-
pédie* (Frankfurt a. M.) eine Anzahl neuer Beizen, so u. a. das Férben mit Indigo, Krapp und
Cochenille-Scharlach, ferner das Blaubeizen mit Campescheholz und Kupfersalzen, das Griin-
beizen mit Griinspan oder Kreuzbeeren, das Gelbfirben mit Gummigutt. Ferner wird zum
Gelbfiérben die Anwendung von Zinnsalz und Silbernitrat empfohlen, auch werden Korperfarben
wie Kienru8 (Olfirnis), Ocker, Auripigment und Chromgelb angefiihrt. Sehr deutlich ist der
Fortschritt, welche die Holzbeizerei in den Jahren 1780—1820 machte, in den Angaben der

konomischen Enzyklopiédie von J. G. Kriinitz, Berlin, zu erkennen. Das erste, alle bis dahin
erschienenen Literaturstellen iiber das Fiarben des Holzes zusammenfassende Buch ist das grund-
legende Werk von C. E. G. Thon, ,,Die Holzbeizkunst*, Ilmenau 1822, das in einer Reihe von
Auflagen, zuletzt bearbeitet von Schmidt, erschienen ist. Nach Schramm findet sich ein auch
heute noch recht brauchbarer Artikel iiber das Holzfiéirben von J. J. Prechtl in Technische Enzy-
klopidie, Stuttgart 1830. Im 19. Jahrhundert erschien eine Unzahl neuer Beizrezepte, von denen
jedoch nur wenig wirkliche Brauchbarkeit fiir die Praxis aufwiesen. Zu nennen wiiren u. a. die
Braunbeize mit Kaliumpermanganat, die Anwendung der Rungeschen Tinte, das Kasselerbraun,
das Brunolin usw. Die Anwendung der Anilinfarbstoffe fand in der Holzféirberei erst etwa 10 Jahre
spéter statt als in der Textilfidrberei. Der erste, der auf die Idee kam, die Anilinfarben auch in
der Holzférberei zu verwenden, diirfte Stubenrauch gewesen sein, der in der ,,Fiirther Gewerbe-
zeitung*¢ die ersten Férberezepte mit Anilinfarben brachte.

Die Férbung des Holzes geschieht entweder in der Weise, daB das geloste Firbematerial
mit dem Lsungsmittel in die Holzmasse eindringend, sich nach Verdunstung des Losungsmittels
in der Holzmasse ablagert oder die Férbung wird erst in der Holzfaser durch Aufeinanderwirkung
bestlm;rlter Chemikalien bzw. durch Einwirkung von Chemikalien auf den Gerbstoff des Holzes
erzeugt.

Die Firbung findet in einer Dicke von 1/,—?/, mm des Holzes statt. Weicheres Holz ist
aufnahmeféhiger fiir die Beizlésungen als hartes Holz. Die weicheren Holzpartien erscheinen

gager nach dem Beizen dunkler gefiéirbt ais die hérteren. weil sie mehr Farbstoff aufgenommen
aben.

Man unterscheidet: 1. Wasserbeizen, 2. Spiritusbeizen, 3. Terpentin- und Ter-
pentinwachsbeizen. Wasserbeizen bestehen aus wiisserigen Losungen von Metallsalzen,
aromatischen Hydroxylverbindungen oder natiirlichen oder kiinstlichen Farbstoffen, sie sind
meistens gut lichtecht, billig, ziehen bei richtiger Arbeit gleichm#Big auf und sind leicht zu hand-
haben, doch haben sie den Nachteil auf das trockene, nicht vorpréparierte Holz aufgestrichen,
die Oberfliche aufzurauhen. Spiritusbeizen sind wenig lichtecht, teuer, zichen ungleichméBig
auf und sollten nur zum Anférben von Harz- oder Wachspolituren verwendet werden. Die
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Terpentin- und Terpentinwachsbeizen, die ebenso wie die Spiritusbeizen ausschlieSlich
aus den entsprechend loslichen Teerfarbstoffen hergestellt werden, ziehen sehr langsamn und
darum gleichméBig auf und rauhen die Oberflache nicht, dagegen sind sie wenig licht- und lufe-
echt, teuer und dringen am wenigsten tief ein.

Uber Herstellung von Wasserbeizen siche Farbe und Lack 1912, 883. Vgl. auch 1912, 59,
118 und 122, woselbst auch iiber Gewinnung 6lléslicher Beizen berichtet wird. Uber Spritzbeizen
siche Zimmermann, D. Tischl.-Ztg. 1911, 234.

29. Technik des Beizens.

Als Beizmaterialien verwendet man:

1. An sich farblose chemische Stoffe, wie z. B. Salpeterséure, Pyrogallussiure, Tannin usw.,
die erst durch eigene chemische oder durch dic Einwirkung von Wérme oder von Alkalien wie
Ammoniak, Atzkali u. dgl. die Farbe des Holzes veréndern.

2. Wasserlosliche Salze, die durch die Gerbsdure des Holzes oder die Kohlensdure der Luft
zersetzt werden und dadurch die Verfirbung bewirken, wie z. B. die verschiedenen Kupfersalze,
Eisensalze, Eisenoxydsalze, Chromsalze usw.

3. Natiirliche Farbstoffe wie z. B. Kasselcrbraun, NuB3beize, Catechubeize usw.
4. Kiinstliche Farbstoffe (Teerfarben, Anilin-, Alizarinfarbstoffe).

Eine gute Holzbeize mu8 lichtecht, leicht und klar 16slich sein und bleiben, soll méglichst
tief in das Holz eindringen, die natiirliche Maserung hervorheben und beim Beizen groBer
Fléchen gleichméBige Beizungen ergeben. Bei gemischten Beizen verwende man nur Farben von
%leicher Lichtechtheit, da solche von ungleicher Lichtechtheit das sog. ,,VerschieBen‘* zur Folge

aben.

Die Beizfliissigkeiten, besonders die Wasserbeizen, rauhen das Holz, wie oben erwidhnt
wurde, ziemlich stark auf, dieses muB3 daher nachgeschliffen werden. Um ein Durchschleifen der
gebeizten Flichen zu vermeiden, wird das zu beizende Holz in der Weise vorgeschliffen, daf3 man
es mit einem sehr nassen Schwamm anfeuchtet und ohne Druck oder Scheuerung erst dann
schleift, wenn das Holz aufgerauht ist. Zum Nachschleifen gebeizter Flichen verwende man
nur RoBhaare oder harten Wollfilz.

Man ist noch nicht imstande die Oberflichenbeizung bis zu einer befriedigenden Tiefe durch-
zufithren. Die Spiritusbeizen farben noch am tiefsten. Die spiritusloslichen Farbstoffe sind aber
nicht die echtesten. Wasserbeizen dringen auf den meist in der Léngsrichtung der Faser geschnit-
tenen Holzflichen nur auf geringe Bruchteile eines Millimeters ein. Terpentin- und Wachsbeizen
fiarben nur die d&uBerste Oberflachenschicht des Holzes. Um das Holz mit Farbbeizen durch seine
ganze Masse zu farben sind gréBere Drucke und die gleichen umfangreichen Apparate erforder-
lich, wie sie fiir die Impragnierung mit Teer und anderen Konservierungsmitteln zum Schutz
des Holzes gegen Fiulnis in Gebrauch sind. Besonders bekannt sind die Pfister-v. Brennerschen
Verfahren (0. P. 5588, 6504, 7489, 10 821), die in der Versuchsholzféirberei des Freiherrn v. Brenner
in Niederdsterreich aufgenommen wurden, aber nicht zu vollem Erfolge gefiihrt haben. Ab-
gesehen von erheblichen technischen Hemmnissen haftet dieser Farbstoffimprégnation ein
Grundfehler an: Da nur unzerlegtes Holz imprégniert wird, so wird auch die Holzmasse durch-
tréinkt, die beim Verarbeiten mit Séige, Messer und Hobel wertlosen Abfall ergibt. Teurer Farb-
stoff wird so verschwendet.

Um moglichst tiefgehende Beizung des Holzes zu erzielen, stellt man es einige Tage vor dem
Beizen in cinen warmen Raum, damit sich die Poren des Holzes 6ffnen. Bei harten Holzarten
trage man die Beizfliissigkeiten moglichst hei8 auf.

Harzhaltige Holzarten werden vor dem Schleifen und Beizen zwecks Entharz ung mit einer
Losung von 50 g calcinierter Soda (Pulversoda) in 11 heiflem Wasser oder bei sehr harzreichen
Holzarten mit einer Soda-Acetonlésung (50 g calcinierte Soda in 1 1 heifem Wasser 16sen, erkalten
lassen, unmittelbar vor dem Gebrauch mit 1/, 1 Aceton vermischen) behandelt. Dieses Verfahren
wendet man auch an, wenn ge6ltes Holz gebeizt werden soll. Die préparierten Holzer bleiben
dann etwa zwei Tage in sorgfiltig abgeschliffenem Zustande bei 35—40° liegen, worauf man je
nach der gewiinschten Tiefe des Tones mit kalten oder heien Beizfliissigkeiten behandelt.

Alle nicht vollkommen klaren Beizlésungen sollen durch ein Baumwolltuch filtriert werden
bzw. zwecks neuerlicher Losung der abgeschiedenen Teilchen erwirmt werden. Es soll stets
mdoglichst naB gebeizt werden, da die Beizung desto gleichméBiger ausfallt, jo mehr Beizlosung
aul die Holzfliche aufgetragen wird. Zu diesem Zwecke soll der Pinsel stets ganz gesittigt sein.
Fiir groBere Flachen verwendet man einen Schwamm oder Wollappen. Sofort nach dem Auf-
tragen der Beizlosung wischt man mit einem, in die Beizldsung eingetauchten und gut ausgedriickten
Schwamm oder Wollappen nach.

Die Aufnahme der Beize erfolgt in dem MaBe schwerer, je dichter die Holzstruktur ist und
um so gleichméBiger, je feiner die Fasern verlaufen. Dementsprechend priépariert man harzreiche
Holzarten (Kiefer, Pitch-Pine) vor dem Beizen entweder mit gekochtem Leinsl, mit dem man
die Oberfliche einreibt, worauf man 12—24 Stunden trocknen la8t, oder mit Wasser, um den
Unterschied der Farbenaufnahmeféhigkeit der harten und weichen Teile auszugleichen und
langsameres und gleichmé#Bigeres Aufsaugen zu bewirken.
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Hirnholzflichen, die infolge der Kapillarwirkung der Holzfasern die Beizldsung stark
aufsaugen und infolgedessen zu dunkle T6ne ergeben, werden zur Vermeidung dieses :U'belstandes
vor dem Beizen mit sehr diinnen Leimlésungen oder stark verdiinnter Politur bestrichen, abge-
schliffen und dann erst gebeizt. Auch die Beizlosungen fiir Hirnholzfliichen werden bis zu /3—1/g
ihrer urspriinglichen Stérke verdiinnt.

Eine grofle Rolle beim Beizen des Holzes spielt sein mehr oder weniger groBer Gerbstoff-
gehalt insofern, als der verschiedene Gerbstoffgehalt einzelner Holzpartien oft desselben Stammes
die Erzielung eines gleichm#@igen Tones sehr erschwert.

Fiir weiche Holzarten verwendet man fiir einen bestimmten Farbton stets schwichere, fiir
hiirteres Holz stiérkere Beizlosungen. Gebeiztes Holz muB stets 24—48 Stunden bei gewdhnlicher
Temperatur trocknen, ehe man es mit einer Lack-, Politur- oder Wachsschicht iiberziehen daxf.
Ebenso muB man bei Anwendung mehrerer Beizlosungen stets mindestens 24 Stunden Warte-
zeit zwischenschalten.

Basische Farbstoffe diirfen nicht mit sauren Farbstoffen vermischt werden, da sonst Zer-
setzung eintritt. Ubrigens wird gerade dieser Umstand manchmal im Kunstgewerbe dazu benutzt,
um sozusagen durch eine ,,Atzung* sehr eigenartige Zeichnungen hervorzurufen.

Das wichtigste Losungsmittel fiir die Farbstoffe und Chemikalien ist das Wasser. Man ver-
wende zum Beizen stets vorher abgekochtes Wasser bzw. Kondenswasser.

30, Stammlésungen und Beizarten.

Stammlésungen werden in der Weise hergestellt, daf man fiir Wasserbeizen von jedem
Farbstoff 2560 gin 5 1 kochend heiSem Wasser unter Riihren 16st, durch ein Baumwolltuch filtriert
und in gutverschlossenen Flaschen oder Tonkriigen aufbewahrt. Die wisserigen filtrierten
Losungen sind bei Anwendung destillierten oder abgekochten Wassers unbegrenzt haltbar und
brauchen dann nur entsprechend verdiinnt zu werden, wenn sie zur Verwendung gelangen sollen.

Fiir Terpentinbeizen (Olesolfarben) 16st man 500 g Farbstoff in &1 Terpentindl heil auf und
filtriert. Diese Beizen besitzen den Vorteil, das Holz nicht aufzurauhen, so da8 das Nachschleifen
vermieden werden kann, dem stehen jedoch die Nachteile geringer Bestéindigkeit sowie teurer
Herstellungskosten gegeniiber. Das Auflésen der Olesolfarben im Terpentinél soll auf einem heiBen
Wasserbade, nicht direkt iiber Feuer erfolgen.

Jede Stamml6sung fiir Wasserbeizen enthilt:

per 1 1 (1000 ccm) 50 g Farbstoff geldst,
»” l/n »” ( 500 ” ) 25 ” ” 9

” 1/4 ’” ( 250 ’ ) 121/2 ’ ’ ’

” 1/10 ” ( 100 9 ) 5 ” 9 »”
” 1/50 ” ( 20 ” )

Die Stammlésungen der Terpentinbeizen enthalten in denselben Volumen stets die doppelten
Gewichtsmengen des betreffenden terpentintlislichen Farbstoffes gelost, als bei den Wasser-
beizen angegeben wurden, also in 11 100 g und in 10 cem 1 g Farbstoff.

Zwei Beispiele mogen die Verwendung der Stammldsungen veranschaulichen:

Nr. 1. A. Rezept mit Gewichtsangaben fiir ein mittleres Olivgriin mit Wasserbeizen: 20 g
Azingriin, 6 g Krystallorange und 4 g Nigrosin, wasserléslich, werden in 11 heiBem Wasser ge-
16st und filtriert.

B. Herstellung derselben Beizlésung mit Stammldsungen: 400 cem Azingriin-Stammlésung,
120 cem Krystallorange-Stammlésung und 80 cem Nigrosin- wasserldslich-Stammlosung, werden
zusammen vermischt und mit 400 cem Wasser verdiinnt. Es resultieren 1000 ccm Beizldsung,
direkt gebrauchsfertig.

Nr. 2. A. Rezept mit Gewichtsangaben fiir ein Dunkelolivgriin mit Terpentinbeizen: 25 g
Olesolgriin und 15 g Olesolblau werden in 11 Terpentindl heiB gelost, die Losung wird durch ein
Baumwolltuch gegossen und ist gebrauchsfertig.

Herstellung derselben Beizlosung mit Stammldsungen: 250 com Olesolgriin-Stamm-
18sung und 150 cem Olesolblau-Stammlésung werden mit 600 ccm Terpentindl verdiinnt. 1000 cem
Beizlosung, direkt gebrauchsfertig.

Bei Anwendung der beschriebenen Stammlosungen fillt das fiir den Tischler und Maler
ungewohnte und manche Fehler bedingende Abwiigen kleiner Quantititen von Farbstoffen génz-
lich fort und man ist in der Lage, jede gewiinschte, fiir einen bestimmten Zweck eben erforderliche
Menge der Beizlosung schnell fertig zu stellen.

Folgende Farbstoffe fiir Wasserbeizen eignen sich vermége ihrer leichten Lislichkeit und Be-
sténdigkeit zur Herstellung von Stammlésungen: Réucherbeize, Helleichenbraun, Alteichenbraun,
Nuflbraun, Mahagonibraun H, Msahagonibraun D, Eichenbeize, Nigrosin, Indulin W, Azingriin,
Indolblaugriin, Echtgelb G, Krystallorange, Tartrazin, Croceinscharlach, Pyrotinrot 10 B, Persio-
rot, Azinblau, Azinviolett.

Alle diese Farbstoffe gehdren der sauren Farbstoffgruppe an und kénnen in jedem Ver-
hiltnis als StammlGsung miteinander vermischt werden, behufs Erzielung der verschiedenartig-
sten Zwischenfarben.

1 ” ”» ”
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Wasserbeizen diirfen mit Spiritusbeizen oder Terpentinbeizen nicht vermischt werden.

Die Terpentin - Wachsbeizen sind wie die Terpentinbeizen Auflésungen von fettloslichen
Olesolfarben in Terpentindl, enthalten aber auBerdem noch geringere oder gréBere Mengen Bienen-
wachs. Letzteres bringt den Vorteil, da die Flichen beim Beizen gleichzeitig mit einer diinnen
Wachsschicht iiberzogen werden, wodurch das Bronzieren der Beizung ganz vermieden und durch
nachtrigliches Biirsten der wieder trockenen Flichen direkt ein Mattglanz erzeugt wird.

Sehr gute Effekte erzielt man mit den sog. Niederschlags- oder Raucherbeizen. Diese
behalten aber ihre volle Schonheit nur, wenn sie nicht mit Politur, Olen oder Lacken bedeckt sind.
Das Prinzip der Niederschlags-Riéucherbeizen besteht darin, daB gerbstoffarmes Holz (s. u.)
zuniichst mit Pyrogallusséiure, Katechu sowie mit einer Anzahl von Metallsalzen vorbehandelt
wird, worauf man es in einen gut abdichtbaren Raum bringt, in dem Gefée mit starkem Am-
moniak aufgestellt sind. In 12—24 Stunden kann unter normalen Verhiltnissen der sog.
Réucherproze beendet sein. Die Ammoniakdémpfe bréunen unter Mitwirkung des Sauer-
stoffes der Luft den im Holz enthaltenen Gerbstoff, jo héher der Gerbstoffgehalt des Holzes ist,
desto dunkler wird die Férbung. Diese Art der Beizen wird daher besonders zur Herstellung
imitierten alten Holzes verwandt.

Réucherbeizen besitzen den Vorteil, daB sie licht- und luftecht sind, da8 die Beizung bis zu
ziemlicher Tiefe stattfindet, gleichm#éBige Beizungen erzielt werden, ein Nachschleifen nicht erforder-
lich ist. SchlieBlich sind die Réucherbeizen verhéltnisméBig billig. Zu dunkel ausgefallene Réucher-
beizen kénnen durch Abwaschen mit einer Lésung von 1 Tl. kéuflicher Salzséure und 3 TI. kaltem
Wasser etwas aufgehellt werden.

Um graubraunen Ton zu erzielen wird das geréducherte und gut geliiftete Eichenholz mit einer
kalten Loésung von 4 g Eisenvitriol in 11 Wasser gebeizt.

Bei den Niederschlagsbeizen, zu denen iibrigens auch die Réucherbeizen gehéren, wird
die Farbe durch verschiedene Chemikalien im Holze selbst gebildet. So gebeiztes Holz hat jedoch
den Nachteil, daB es einerseits durch schiitzende Uberziige betrichtlich an Schonheit einbiiBt,
andrerseits aber ohne diese Uberziige durch Wassertropfen usw. leicht fleckig wird.

Uber die Art und Weise des Beizens geben die verschiedenen, im folgenden zusammengestellten
Vorschriften AufschluB, ebenso wird eine Anzahl der wichtigsten, fiir diesen Zweck verwendeten
Teerfarbstoffe weiter unten aufgezihlt. Nach dem Beizen wird das durch diese Behandlung
stets etwas gerauhte Holz vorsichtig, um den Holzgrund nicht blo8zulegen, mit RoBhaar oder
hartem Wollfilz ohne Druck und iiberméBige Reibung abgeschliffen; schlieBlich iiberzieht man,
da die Beizen nur in seltenen Fillen geniigend wasserecht sind, mit einem Lackiiberzug. Dieser
Lack- oder auch Politurwachs- oder Mattiniiberzug iiberdeckt bis zu einem gewissen Grade auch
den durchdringenden Geruch, den gebeizte Holzer im allgemeinen aufweisen.

31. Ammoniakriucherbeize. Humustirbungen.

Die alkalische Réucherung bezweckt in erster Linie die Erzeugung von Altersfarbung

und berubt auf der chemischen Ver#nderung gerbstoffreicher Holzer unter der Einwirkung
von Ammoniakgas. Gerbstoffarmes Holz muB daher, ehe man es in geschlossenem Raum
mit Ammoniakgas behandelt, mit einer heiBen Lésung von 50 g Pyrogallussiure oder Tannin
in 11 Wasser bestrichen werden, worauf man trocknet, abschleift und réuchert. Diese Beizungs~
art ist zwar billig und ohne Nachteil fiir die Holzoberfliche, doch dringt die Pyrogallusbeize
nicht in die tieferen Schichten des Holzes ein, und der wesentliche Vorteil der Ammoniak-
gaswirkung wird dadurch ausgeschaltet. Diese Mingel haften auch den Salmiakréucher-
verfahren an, bei denen man gerbstofffreie Hélzer mit Metallsalzen imprégniert, die beim
Réuchern mit Ammoniak oder mit Schwefelwasserstoff geféirbte Metallverbindungen in der
Holzschicht bilden. Die verschiedensten erzielbaren Farbtone haften dann ebenfalls nur an
der Oberfliche. Uberdies sind derart gefarbte Holzgeriite sehr empfindlich sogar gegen die Be-
rithrung mit unsauberen Hinden und es entstehen leicht Flecken, wenn Lack oder Politur die
Oberfliche nicht schiitzen, so daB jeder Tropfen Wasser seine Spuren hinterldft. Anders ist es
bei der Braunfirbung des Holzes durch seine ganze Masse als Folge einer Art Humifizierungs-
zersetzung der gegen hohe Temperatur wie gegen Alkali und Wasserdampf empfindlichen Lignin-
bestandteile. Diese Methode, die ihre Parallele in den natiirlichen Vorgingen der Verbréunung
und Vergrauung des Holzes freistehender bzw. eingegrabener Holzbauten hat, fiihrt zu einer
durchgehenden Beizung des Holzes und farbt die Hélzer unvergiinglich. (H. Wislicenus, Zeitschr.
f. angew. Chem. 1910, 1444.)
. _Eichenholzmébel und -hélzer kénnen durch 24—48stiindiges Einstellen in einen Raum,
in dem Ammoniak vom spez. Gewicht 0,91 bei gewdhnlicher Temperatur verdampft, gleich-
méfig tiefbraun gefirbt werden. Dieses Verfahren stammt von W. Kolitsech und wurde erst-
malig in .den Mitt. d. Techn. Gew.-Mus. in Wien 11, 79 verdffentlicht. Schon damals wies
Kolitsch darauf hin, da8 der Behiilter, in dem die Eichenm&bel oder deren Teile durch Ammoniak
gebrdunt werden sollen, véllig luftdicht verschlieBbar und in den Offnungen mit Olkitt ab-
gedlchtet sein mu, um einer Verdiinnung des Ammoniakgases, das iibrigens auch von auflen
in den Raum eingeleitet werden kann, vorzubeugen.

In D. Maler-Ztg. (Mappe) 81, 29 sind die gegen Ammoniak bestéindigen und unbesténdigen
Farben zusammengestellt, so daB man sich beim Réuchern des Holzes durch geeignete Wahl
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der Farbstoffe vor Schaden bewahren kann. Angegriffen werden alle Kupfer- und Zinkfarben,
Pariserblau, die hellen Chromgelbsorten, zahlreiche Pflanzen- und Teerfarbstofflacke, ebenso
wie die aus Kasselerbraun gewonnene NuBholzbeize. Die Zerstérung bzw. voriibergehende Ver-
énderung der Farbstoffe ist natiirlich von der Stéirke und Dauer der Einwirkung, von der Héhe
der Temperatur und von der Art des Bindemittels abhéngig.

In D, R, P. 269 075 ist ein Verfahren der kiinstlichen Verfirbung von Werkholzern fiir
die Kunsttischlerei beschrieben, nach welchem die rohen Holzer im feuchten Zustande unter
Druck und Erhitzung bei Gegenwart von ungeléschtem Kalk oder anderen wasseraufnehmenden
Stoffen mit Ammoniakgas oder Dampfen von Pyrrol oder anderen férbend wirkenden Stoffen
bzw. Dampfen impragniert werden. Der Kalk wirkt physikalisch dadurch, dal er Wasser auf-
nimmt und die Holzer trocknet, wobei gleichzeitig durch die freiwerdenden Wirmemengen des
sich 16schenden Kalkes die Heizwirkung der Gase im Kesselinnern unterstiitzt wird. Er wirkt
aber auch chemisch dadurch, daB er die bei dem Schmoren des Holzes gebildeten fliichtigen
Séuren, vornehmlich Kohlen-, Ameisen- und Essigséiure aufnimmt und so verursacht, daf die
Wirksamkeit des Ammoniaks nicht herabgesetzt wird. (D. R. P. 2569 057.)

Um dem Holze eine kiinstliche Humifizierungsfirbung zu verleihen, bedient man sich
nach H, Wislicenus, Zeitschr. f. angew. Chem. 1908, 508 entweder der bekannten Holzbeizen,
oder man gribt das Holz in Erde ein, der man Kalk und andere Stoffe zusetzt. In lockeren Biden
wo die Bodengase Gelegenheit haben in geniigender Menge an das Holz heranzukommen, diirfte
es gelingen, auf diese Weise ganze Stémme durchzufidrben. Als Alkali kann auBer Kalkmilch
auch Pferdestalljauche verwendet werden, besonders auf Redwoodholz werden so schone, durch-
gehende, dunkle Fiarbungen erzielt. Das Verfahren war durch D. R. P. 206 997 geschiitzt.

Dieses Boden - Holz -Verbridunungsverfahren,eine echte Humifizierungsmethode,
wird in der Weise ausgefiihrt, daB man die Bretter hochkantig auf den wasserdurchléssigen Boden
einer 50 cm tiefen Grube aufstellt und sie mit grobkdrnigem, nicht rein sandigem, vor allem aber
nicht tonigem Bodenmaterial bedeckt, dem man etwas Humus oder besser noch Ammoniak-
bildner, also z. B. 1—29, Kalkstickstoff oder Ammoniumsalz-Kalkgemenge zusetzt. Im letz-
teren Falle nimmt man am einfachsten das als Diingemittel leicht erhaltbare Ammoniumsulfat
im Gemenge mit Rohkalksteinmehl, aus dem sich unter dem Einflusse des eindringenden Wassers
Gips und das wirksame Ammoniumcarbonat bilden. Die dauernd langsame Neubildung
dieses Salzes bewirkt dann rascher als das teuere reine Ammoniumcarbonat die Bréunung des
Holzes, besonders wenn man das zu rasche Entweichen des Ammoniaks, z. B. durch Bedecken
der Grube mit alten Lumpen, hemmt. Diese eigenartige Wirkung des Bodens auf Holz ist durch
andere Mittel nicht ersetzbar. (H. Wislicenus, Zeitschr, f. angew. Chem, 1910, 1440.)

Die Veréinderung der Holzoberfliche durch Réuchern kann durch vorherige oder gleich-
zeitige Behandlung mit Metallsalzen verschiedenartig beeinflu8t werden. So erhélt man z. B.
eine dauerhafte Holzanstrichfarbe nach D. R. P. 836 024, Zusatz zu D. R. P. 320011, in
folgender Weise: Man laBt etwa 5 1 2proz. Eisenchloridlésung in die kochende Loésung von
1 kg Kasselerbraun in der 30—40fachen Menge Wassers einflieBen, dekantiert die Flussigkeit,
koliert den Niederschlag und trocknet ihn im Vakuum oder auf pordésen Tonplatten. Die Paste
wird in ammoniakalischer Losung auf Holz aufgestrichen, woselbst der Ammoniakiiberschuf
vqrgunstet und die komplexe huminsauere Eisenammoniumverbindung zersetzt und unléslich
wird.

32. Andere Methoden des kiinstlichen Holzalterns.

Zum kiinstlichen Altern von Werkholz behandelt man die Holzer nach ihrer Austrocknung
im Vakuum mit einem aus Sauerstoff, Ozon oder Luft bestehenden warmen Gasgemisch das basi-
sche Katalysatoren wie Ammoniak (evtl. zuzammen mit Formaldehyd, also Hexamethylen-
tetramin), Methylamin oder Dimethylamin enthélt. (D. R. P. 828 978.) Nach einem andern
Verfahren behandelt man die Holzer mit gasférmigen Aldehyden oder Ketonen zusammen
mit kondensierend oder katalytisch wirkenden Mitteln, besonders fliichtigen Aminen, wie sie aus
Ammoniak und Formaldehyd entstehen. (D. R.P. 328 978 und 324 159.) Nach dem Zusatz-
patent kann man, um das Holz gleichzeitig zu férben, neben dem Hexamethylentetramin Ammo-
niak im Uberschuerwenden und kann so in ein und demselben Arbeitsgange ohne wesentliche
Mehrkos)ten die Alterung des Holzes und zugleich eine kriftige Verfarbung erzielen. (D. R.P.
325 6567.

Um Tannenholz kiinstlich alt zu machen, beizt man es nach D. Tischl.-Ztg. 1910, 106
u. 147 am besten mit einer schwachen Losung (10 g auf 11) von Kaliumbichromat in Wasser.
Die anfangs strohgelbe Farbe bréunt sich besonders am Sonnenlicht sehr bald, so daB man eine
tduschende Imitation von altem Holz erhéllt. Eine Losung von etwas Catechu in Wasser oder
die Anwendung der Réucherung oder schwache Wasserbeizen fiihren ebenfalls zum Ziel. Stets
muB evtl. vorhandene Politurmasse, je nach ihrem Alter, mit Spiritus und Terpentinél oder mit
Wasser und Ammoniak oder mit einem Brei von Schmierseife, Kalk und Soda entfernt werden,
ehe man das helle Holz mit irgendeinem Mittel dunkler beizt.

Uber Dunkelbeizen von hellem Eichenholz siehe auch die Anilinschwarzmethode von A. Schoen,
D. Ind.-Ztg. 1879, 265.

Zur Herstellung kiinstlicher Altersfarbe auf hellem Eichenholz bedient man sich nach
Farbe und Lack 1912, 264 am besten einer diinnen Ldsung von syrischem Asphalt in Benzol oder
Terpentindl.
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Es sei hervorgehoben, daB helles Eichenholz mit reinem Wasserglas bestrichen nach Farbe
und Lack 1912, 881 ebenfalls einen bleibenden dunklen Alterston annimmt.

Umn dem Holze die Farbe natiirlichen Alters zu geben, behandclt man es nach D. R. P. 164 892
mit einer Mischung von Wasserstoffsuperoxyd und einer anorganischen Sdure. Die Be-
handlung wird evtl. zur Vertiefung des Tones wiederholt, worauf man durch Nachbehandlung
mit Aminoniak die Séuren neutralisiert. Zugesetzte Metalle oder -oxyde (gerbsaure Metallnieder-
schldge) fiihren zur Anderung des Farbtones.

ber antike M&bel, ihre Kopien und die Art der Oberflichenbearbeitung, um den fertigen
Stiicken ein altes Aussehen zu geben (Bestreichen it Kalkmilch, Olfarbe, verschicdenen Farb-
stofflosungen usw.) siehc H. Mider, D. Tischl.-Ztg. 1910, 213, 221,

Um hellem Holze einen d unklen Farbton zu geben, behandelt man es nach D. R. P. 170 565
in frischem oder getrocknetemn Zustande mit fliissigen, hochsicdenden Kohlenwasserstoffen und
init Mineral-, Pflanzen- oder Tierélen und erhitzt so lange und so hoch, bis der gewiinschte Farb-
ton erreicht ist. Man kann nach diesemn Verfahren Eiche und NuBbaum innerhalb weniger Stunden
Farbténe verleihen, die sonst nur durch Beizen oder jahrelanges Lagern erzielt werden konnen,
wobei das Resultat ausschlieBlich dem Vorgang einer allmiéhlichen Verkohlung des Holzes
zuzuschreiben ist, da die Trinkungsfliissigkeit nur als Heizbad dient. Dementsprechend wird bei
héherer Temperatur von 300 oder mehr Grad die Bildung des tiefschwarzen Farbtones bewirkt.

Ein einfaches Verfahren der Braunbeizung von Holz besteht nach Techn. Rundsch.
1909, 650 darin, daB man die Holzstiicke in eine 5proz. Pottaschelosung taucht, der man evtl.
etwas Leim oder auch etwas Kasselerbraun zusetzt, worauf man die Gegenstiénde der Luft aussetzt.

Nach D. R. P. 256 880 setzt man Holzflichen, die gefirniBt werden sollen, den Démpfen
der aus Salpetersiture und Kupferspéinen erzeugten Untersalpeterséiure aus und erhdlt so
bei einer Einwirkung von 1—20 Minuten nach dem Firnissen eine Goldférbung in verschiedemen
T6nungen und mit schonen Reflexen.

33. Metallsalz- und Beizen aus aromatischen Hydroxylverbindungen.

Um demn NuBholz eine dunkle Firbung zu erteilen, iiberstreicht man es mit einer Losung
von 5—6 Tl. doppeltchromsaurem Kali in 8 Tl. Wasser. Das gebeizte Stiick wird nach dem
Trocknen geschliffen und poliert; schligt die Politur etwa aus, so wird die Operation nach einigen
Wochen wiederholt. (Dingl. Journ. 186, 468.)

Nach D. R. P. 220 022 wird eine braune Beize fiir Holz erhalten durch Mischen von 4 TI.
einer wisserigen, 4 proz. Losung von Kaliumbichromat und 1 Tl einer konzentrierten Kupfer-
oxydammoniaklésung. Eichenholz erhilt einen schonen, alten Ton, und die Struktur des Holzes
bleibt klar sichtbar.

Auch die sog. Chromtinte von Runge Bd. III [186] ist sehr geeignet, um Ahorn-,
Kirschbauin-, Linden-, Pappel-, Tannenholz nach mehrmaligem Uberstreichen tief schwarz zu
fairben. Die Farbe tritt nach Uberziehen der gebeizten Stiicke mit Politur oder einem Firnis
tief und schén hervor. (Dingl. Journ. 135, 399.)

Uber Dunklerbeizen von M&beln mit Kaliumbichromat und Kupfervitriol oder mit Hilfe
von Teerfarbstoffen siehe ferner D. Tisehl.-Ztg. 1911, 326.

Auch durch Beizen mit einer verdiinnten Per m an gan a t 16sung kann man Hélzern, besonders
Birnbawm- und Kirschbaumholz das Aussehen von Palisander- oder NuBbaumholz erteilen. Die
?té%(ikereli%e;l nach erfolgter Ténung gewaschen, getrocknet, gedlt und poliert. (Chem. Zentr.-Bl.

'y T. .

Der Vorschlag zur Anwendung von Kaliumpermanganat zum Beizen von Holz, um ihm das
Aussehen von Palisander und NuB8baum zu verleihen, stammt von Wiederhold, Dingl. Journ.
169, 316. Man lé8t eine starke Lésung des Salzes etwa 5 Minuten lang einwirken und erzielt nach
dem Abwaschen und Trocknen der behandelten Oberfliche, besonders bei Kirschholz, einen schénen
rétlichen Ton, der licht- und luftbestéindig ist. Uber die Ausfithrung siche Zimmermann, 8. 5%.

Oder man lost gleiche Gewichtsteile von mangansaurem Natron und krystallisiertem Bitter-
salz in der 20—30fachen Menge Wasser von etwa 50° und bestreicht damit das abgehobelte Holz.
Je weniger Wasser man verwendet, desto intensiver braun wird das Holz; je heiler die Losung,
desto tiefer dringt die Fiérbung ein. Nach dem vollsténdigen Trocknen und der etwa erforderlichen
Wiederholung des Verfahrens schleift man die Mobel oder FuBbdden mit Ol ab und poliert sie
schlieflich. Gut ist es, vor dem Abschleifen mit heiBemm Wasser abzuwaschen, um ein spéteres
Auswittern des durch die Reaktion gebildeten Glaubersalzes zu vermeiden. (Dingl. Journ. 217, 836.)

Um Eichenholz dauerhaft braun zu férben iiberstreicht man es mit 2gradiger Eisenvitriol.
16sung allein oder zur Erzielung dunklerer Tone folgend mit einer zirka 1/;—?/,proz. Losung
von iibermangansaurem Kali und schliellich mit Leindlfirnis, wodurch die Farbe noch schéner
und glénzend wird. Auch andere Holzarten, z. B. Ahorn-, Féhren-, Fichtenholz usw. kénnen
mit schwefelsaurer Eisenoxydlosung rétlichbraun und mit iibermangansaurer Kalilosung dunkel-
braun gefarbt werden. (Bayer. Ind.- u. Gew.-Bl. 1874, 209.)

ber Anwendung der Kupferchloridbeize Z des Handels mit nachfolgendem Réuchern siehe
Zimmermann, S. 75.

Zur davernden Rosafarbung von Holz impriégniert man es nach E. Monier, Jahr.-Ber. .

chem. Techn. 1862, 856 zuniichst einige Stunden 1nit einer 8 proz. Jodkaliumlésung und dann
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mit einer 2,5proz. wiisserigen Lsung von Quecksilberchlorid. Die geféirbten Holzer werden nach
dem Trocknen gefirnift.

Uber das Schwarzféarben von Holz mit Hilfe von Ammonium vanadat siehe R.v. Wagner,
Dingl. Journ. 223, 631. Das mehrere Male mit Tanninlésung behandelte Holz wird nach dem
Trocknen mit der 20proz. wisserigen Losung von vanadinsaurem Ammon iiberstrichen, worauf
man abermals trocknen léBt und durch Reiben mit einemn groben Tuch den Glanz hervorruft.

Nach Godeffroy erzeugt man blutrote Farben auf Holz durch Tréankung der Gegensténde
mit Rhodankaliumlésung und Uberstreichen der getrockneten Oberfliche mit der Losung eines
Eisenoxydsalzes. Ebenso geben gelbes Blutlaugensalz und Kupfersulfat oder Blutlaugensalz
und essigsaures Uran braunrote Firbungen. (Mitt. d. techn. Gew.-Mus. 1883, 53.)

Zur Erzeugung echter dunkler Téne auf Holz taucht man die Stiicke nach E.P. 153 619
in die siedende wisserige Losung gleicher Teile Kupfer- und Eisensulfat.

Nach Stockmeyer, Seifens.-Ztg. 1911, 58, 856 u. 121, kann man auch mit aromatischen Hydr-
oxylverbindungen mit oder ohne Metallsalzzusatz und evtl. folgender Réucherung halt-
bare Holzténe erzielen, und zwar (mit Losungen von je 50 g in 11 Wasser): Rotlichbraun:
durch Brenzcatechin. Olivfarbig: durch Hydrochinon. Bléulichgriin: durch Resorcin.
(Letztere Fdrbung ist auch bei nachfolgender Réucherung nicht lichtbestéindig.) Ockergelb
bis Orange: mit salzsaurem Orthoaminophenol (jedoch nur mit nachfolgender R#ucherung).

Gerbstoffarme Holzer werden vorteilhaft mit einer Losung von 35 g Gallussédure in
350 cem Spiritus vorgebeizt. Man erhélt dann nach dem Réuchern eine olivbraune Firbung,
die verschieden nuancierbar ist, wenn man der Gallussdure Mangansulfat oder Eisen- oder Nickel-
vitriol zusetzt. Séamtliche Losungen miissen stets filtriert werden, besonders dann, wenn die mit
diesen aromatischen Hydroxylverbindungen erzielten Férbungen mittels einer L&sung von
Kaliumbichromat nachgebeizt werden.

Blau kann man Holzer féarben mit dem angeséuerten Gemenge der Losungen von 100 g
Eisenalaun in 11 Wasser und von 50 g rotem Blutlaugensalz in 11 Wasser. Die Férbung ist
zuerst griin, wird aber dann, besonders schnell bei Eschenholz, langsamer bei Nadelhdlzern, blau.
Eine sofortige Blauféirbung erzielt man durch Beizen des Holzes mit einer Losung von 5 g Hydro-
chinon in 11 Wasser und Nachbehandeln mit obiger Blaubeize. Diese Hydrochinonlosung oder
eine Losung von 7 g Gallusséure in 1 1 Wasser kénnen auch dazu dienen, um Stellen, die bei obigem
Berlinerblau-Beizprozef grin bleiben, blau zu iiberférben. In gewissen Féllen empfiehlt es sich,
vor Anwendung der Metallsalze mit einer Losung von Nitroso -2 -Naphthol vorzubeizen.
Man 16st diese Substanz entweder in Spiritus oder in 100 Tl. 0,35proz. wisseriger Atznatron-
lauge, streicht die Losung auf die Holzoberfliche auf und beizt nach dem Trocknen mit Metall-
salzlosungen nach. Man braucht pro Liter Wasser: Fiir Gelbrot: 10 g krystallisiertes Kobalt-
vitriol; fiir Laub- bis Russischgriin: 10 g Eisenvitriol; fiir Orangebraun: 10 g Nickel-
vitriol (oder Nickelchlorid); fiir Gelbbraun: 10 g Kupfervitriol (oder Kupferchlorid); firr Gelb-
rotbraun: 20 g Kaliumbichromat; fiir Olivbraun: 20 g essigsaures Eisenoxyd (in Losung
vor dem Licht geschiitzt aufzubewahren).

Die dunklen Téne (Purpurrot, Dunkelgriin usw.) werden durch mehrmaliges Auf-
tragen von Vor- und Nachbeize hergestellt. Bei Verwendung der Spirituslésung des Nitroso-
2-Naphthols mul man der Losung der Metallsalze 209, Ammoniak hinzufiigen.

Zum Beizen von Holz behandelt man die Gegenstande (D. R.P. 69 051) nacheinander mit
Alaun, doppelt chromsaurem Kupfer und Pyrogallusséure und belichtet, wodurch die Holzfaser
eine tiefreichende, braune Féarbung annimmt. Oder man beizt nach Midder, D, Tischl.-Ztg. 1910, 74
mit einer frischbereiteten Losung von 25 g Pyrogallusséure in 11 Wasser und iibersetzt mit einer
Beizlosung, die aus 330 g Kupferchloridbeize, verdiinnt mit 670 g kaltem Wasser, besteht. Nach
dem Trocknen wird mit gasférmigem Ammoniak geréuchert. Vgl. 0. P. Anmeldung 3520/1909.

Wendet man hingegen von vornherein ammoniakalische Metallsalzlosungen an, so bedarf
es keiner nachtriiglichen Réucherung und man erhélt direkt, beispielsweise mit Kupferchlorid,
ein Gelblichbraun, mit Nickelchlorid ein Hellgelblichbraun und mit Kobaltchlorid eine
dunkle Eichenfarbe.

Um Parkettboden dunkeleichenfarbig zu beizen, trénkt man das gereinigte Holz nach
Techn. Rundsch. 1907, 502 mit einer Losung von 256—50 g Pyrogallusséure ir: 11 Wasser oder
behandelt den Boden mit Kalkbrei, um eine tief in das Holz gehende Férbung zu erzielen. Die
einfachen Farbstoffbeizen oder gar die eichenfarbig gefiirbten Ollasuren (mit Essig und Umbra
oder Kasselerbraun bzw. mit denselben Farbstoffen und Terpentinél und etwas Firnis) dringen
entweder gar nicht oder nicht tief genug in das Holz ein. ‘

Als schwarze Beize fiir Holzwerk eignet sich eine Mischung von 1 Tl. Kupfervitriol, 1 Tl.
Galldpfel, 1/, Tl. Ammoniakfliissigkeit und 10 Tl. Essig, die man unter zeitweiligern Umriihren
einige Stunden lang stehen 1d8t. Das Holzwerk mufl rein und glatt, die Spriinge miissen mit
schwarzem, vollkommen trockenen Kitt ausgefiillt sein. Die Beize wird 2—3mal aufgetragen,
worauf man das Holz nach 2—3tiigigem Trocknen so lange mit gekochtem Leindl abreibt, bis es
den erforderlichen Glanz erhélt. (D. Ind.-Ztg. 1867, 58.)

34. Farbholz- und Teerfarbstoffbeizen.

Um Holz tiefschwarz zu beizen, {ibergieBt man 8 Tl. feingepulverten Blauholzextrakt mit
500 T1. kochendem Wasser, setzt nach erfolgter Auflosung 1 Tl. gelbes chromsaures Kali zu
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und schiittelt gut durch. Die Fliissigkeit, die sich beliebig lange aufbewahren la8t, wird kelt
3—4mal auf das Holz aufgestrichen. (D. Ind.-Zig. 1869, Nr. 17.)

Zum Schwirzen kleiner Holzgegenstinde (Néahgarnspulen) beizt man die Gegensténde
nach Techn. Rundsch. 1905, 467 zuerst in einer Losung von 50 g Blauholzextrakt in 200 cem
warmern Wasser, nimmt sie nach kurzer Zeit aus der Beizfliissigkeit, a8t trocknen, imprigniert
die Spulen mit einer kiuflichen Losung von holzessigsaurem Eisen und reibt sie nach dem Trocknen
mit etwas Leindl ab.

Auch durch Nachbehandlung der mit 3—35proz., soda-alkalischer, heifer Catechulésung
imprégnierten Holzer mit (je nach dem gewiinschten Ton) 1—3proz. Bichromatlésung lassen
sich sehr echte braune Farbungen herstellen. (Stolzel, D. Ind.-Ztg. 1867, Nr. 8.)

Eine Holzbeize, die die Holzer durch einmaliges Einlegen tiefschwarz fiarbt, wurde wie
in Dingl. Journ. 196, 485 beschrieben, aus Holzessig, Kampescheholz- und Gallipfelextrakt
und holzessigsaurem Eisen hergestellt.

Uber Braunféarbung des Holzes, besonders seiner Jahresringe, mit oxydierter Kampesche-
holzlosung siehe das Kapitel Elfenbeinfarbungen. [455.]

Die Verwendbarkeit der Teerfarbstoffe in der Holzférberei erortert E. Rotter in Firberztg.
1896, 410.

ber das Beizen des Holzes mit drei Farbstoffen nach Klaudy (Dreilésungssystem
,»Lrilyse‘) siehe D. Tischl.-Ztg. 1910, 266. Die Methode hat sich der Unbestiéndigkeit der
Férbungen wegen nicht eingefiihrt. -

Zum Beizen des Holzes mit Teerfarbstoffen streicht man entweder eine kalte oder heife
Farbstofflosung auf oder man legt das zu farbende Material in die Farbflotte. Zur Herstellung
lebhafter Tone, an die keine besondcren Anspriiche an Lichtechtheit gestellt werden komrnen
in erster Linie basische Farbstoffe, bei Erfordernis besserer Lichtechtheit besonders licht-
echte Siurefarbstoffe und in einzelnen Fillen auch Diaminfarben in Betracht, AuBer-
dem finden fiir grwisse Zwecke alkohollésliche Farbstoffe Anwendung. Es sollen immer
nur die zu einer Gruppe gehorigen Farbstoffe untereinandergemischt werden, also saurc mit
sauren und basische mit basischen Teerfarbstoffen, doch wird im Kunstgewerbe gerade der
Umstand héufig benutzt, daBl sich Mischungen von Teerfarbstoffen verschiedenen Charakters
zersetzen, umn sehr schone Zeichnungen hervorzurufen.

Zum Farben mit Aufstrichfarben 16st man heil 10—25 g Farbstoff pro Liter
Wasser und triagt die warme oder erkaltete Losung mittels eines Pinsels ein- oder mehreremal
auf ;g)ei basischen Farbstoffen ist zum Losen die gleiche Menge Essigséiure wie Farbstoff zu-
zugeben.

Die spritloslichen Farbstoffe werden in etwa 96 proz. Alkohol gelést und mit oder ohne
Zusatz von Lack verwendet; bei den Cerasinfarben ist der Alkohol zum Losen auf ca. 356° C
zu erwarmen.

Zum Féarben durch Einlegen in das Farbebad l6st man 2—5 g Farbstoff pro
Liter Flotte und legt das zu férbende Material 1—6 Stunden in das kalte oder heile Farbe-
bad ein. Je langer und je heifler gefirbt wird, um so besser dringt die Farbe in das Holz
ein. Bei Diaminfarben gibt man pro Liter Flotte noch 5—10 g Glaubersalz zu.

Fir Ziindho6lzer werden speziell die basischen Farbstoffe, auch Rhodamin- und Orange-
sorten viel verwendet.

Das Griinbeizen von Holzfaserstoffen und Flechtmaterial mit Teerfarbstoffen beschreibt
E. Beutel in Erf. u. Erf, 46, 291.

Zur Erzielung einer dunkelbraunroten, echten Holzfarbe beizt man das Holz kalt mit einer
Lésung von 0,75 kg Naphtholsulfosdure NW, 0,25 kg Soda und 0,1 kg Nigrosin in 50 1 Wasser
und taucht die préaparierten Hélzer sodann in die zu einer geeigneten Diazolésung verarbeitete
Losung von 2 kg Azophorrot in 50 1 kaltem Wasser. Nach etwa einstiindigem Trocknen ent-
wickelt sich auf dem Holz eine schone, tief dunkelbraunrote Farbung. (D. R. P, 257 458.)

Uber das Beizen des Holzes mit verschiedenen Teerfarbstoffen siehe auch Leipz. Drechsl.-
7tg. 1911, 419. Die Holzer werden, um sie aufnahmefahiger fiir basische oder sauere Teer-
farben zu machen, zunéchst mit einer 20proz. wisserigen Losung von Marseiller Seife abge-
‘waschen, bzw. mit Tanninlésung vorgebeizt, worauf man nach dem Trocknen z. B. zur Er-
zielung einer griinen Férbung mit einer warmen wasserigen Losung von Indigoblau und Pikrin-
siure, fiir Rot mit einer Losung von Brillant-Chromrot iiberstreicht. In letzterem Falle be-
darf man keiner Vorbeize, in ersterem Falle kann mit Bismarckbraun nuanciert werden.

Eine dunkelolivgefarbte Holzbeize erhdlt man nach Techn. Rundsch. 1907, 360 aus
einer Abkochung von 100 g Kasselerbraun und 25 g reiner Pottasche in 11 Wasser. Man streicht
die Fliissigkeit auf das Eichenholz, 148t trocknen und bringt einen zweiten Auftrag mit einer
Losung von 24 g Azingriin und 6 g Tartrazin in 11 heilem Wasser auf. Beziiglich der weiteren
Vorschriften zur Herstellung hellgrauer oder griiner Beizen siehe Zimmermann, S. 79 bzw. 101.
Vgl. Pharm. Zentrh. 1860, 180.

Zur Herstellung lichtechter Firbungen auf Holz imprégniert man die Stiicke mit einer
Losung, die eine freie Séure, einen lslichen Alizarinfarbstoff (zweckm#Big als Bisulfitverbindung)
und ein Metallsalz enthélt und bewerkstelligt durch nachfolgende Einwirkung eines Alkalis (z. B.
Ammoniakgas) die Lackbildung zwischen dem Farbstoff und dem Metallsalz. (D. R. P. 183 004.)

. Uber das Férben von Holz mit Alizarinfarbstoffen unter Zuhilfenahme verschiedener
Beizen siehe auch die Arbeit von F. Berger in Mitt. d. techn. Gew.-Mus. 1886, 1.
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Zum Schwarzbeizen von Holz schligt man nach A. Schoen, D. Ind.-Ztg. 1879, 265 Anilin-
schwarz innerhalb der Faser auf folgende Weise nieder : Man 16st 100 g salzsaures Anilin in 1500 cem
heiBem Wasser und beizt das Holz mit dieser Losung, trocknet und imprégniert mit einer heillen
Lésung von 50 g Kaliumbichromat und 2 g Kupferchlorid in 1000 ccm Wasser; beim Trocknen
des Holzes in heiBem Raume entsteht ein tiefes Schwarz. ZweckmafBig behandelt man die so
gebeizten Holzer nach dem Trocknen mit Leindl nach, das als kriftiger Sauerstoffiibertriager
wirkt, die Oxydation evtl. noch vorhandenen Anilinsalzes vollzieht und den Ton der Beizung
verstarkt. Die Methode der Anilinsalzbeizung stammt von R. Godeffroy, der das Holz zuerst
mit einer Losung von salzsaurem Anilin und Kupferchlorid und nach dem Trocknen mit einer
Losung von Kaliumbichromat behandelte. Die lichtbestindige Beize soll selbst durch Chlor-
kalk nicht angegriffen werden. Vgl. Dingl. Journ. 235, 408. .

Um die Farbstoffe bloB oberflachlich zu fixieren, beizt man die Hélzer mit Seifen-
oder Tanninldsung vor (fiir saure oder basische Farbstoffe) und iiberstreicht 3 mal mit 0,5 bis
2 proz. heifer Farblosung. Schwarze Oberfliichenfarben erhélt man auf dem mit heifer Natron-
lauge vorgebeizten Holz durch aufeinanderfolgende Anstriche mit Blauholzabkochung, holzessig-
saurem Eisen und Nigrosin, fiir Grau verwendet man mit Blau abgetonte, sehr verdiinnte holz.
essigsaure Eisenlosungen. Nach jedem Anstrich 1&Bt man miBig warm trocknen und schleift
mit Glaspapier ab. (W. Sonne, Zeitschr. f. angew. Chem. 1903, 242.)

Zum Durchfirben harter Materialien (Holz, Stein, Horn, schwer durchzuférbende Filze,
Kopse, Bobinen usw.) trankt man das zu farbende Material zuerst mit einer leicht fliichtigen
Verbindung (Benzin, Ather, Tetrachlorkohlenstoff, Dichloréthylen), gieBt nach mehreren Stunden
dieses Durchtrinkungsmittel ab und iibergiet mit der kochenden Farbstofflésung, z. B. Echt-
braun O. Aus der aufschéumenden Flotte entweicht das in dem Material noch vorhandene Ldsungs-
mittel, man erwérmt noch 1 Stunde, bis die Gasentwicklung aufhért und erhilt so den betreffenden
Gegenstand nach dem Erkalten vollkommen gleichm#Big durchgefiarbt. (D. R. P. 266 708.)

Zum An- oder Ausfarben und zum Imprignieren schwer firbbaren Stoffen aller Art (z. B.
Hartholz) setzt man den Béadern Saponin zu, und zwar bedarf es zur Verbesserung der Béder
und leichten Benetzbarkeit der Stoffe nur sehr geringer Mengen, z. B. 0,019 reinen Quillaja-
saponins. (D. R. P. 261 227.)

35. Ausfiihrungsheispiele zur Beizung verschiedener Holzsorten. Nachbehandlung.

922Eii1§7lgeschreibung der praktischen Herstellung von NuBholzbeize findet sich in Farbenztg.
1922, .

Zwin Beizen von Eichenholz verwendet man nach D.Tischl.-Ztg. 1910, 83 eine filtrierte
Losung von 1 Tl k#uflicher NuBlbeize (in Kérnern) in 6 1 Wasser. ZweckméBig 168t man in der
klaren Losung etwas Nigrosin G und setzt nach dem Erkalten etwas Salmiakgeist zu. Die Beize
laBt sich auch mit anderen Teerfarbstoffen farben und wird durch Zusatz von 10 g Natriumn-
bichromat pro Liter schiirfer. Vor dem Beizen ist das Holz sauber abzuputzen, mit heilem Wasser
einzureiben und nach dem Trocknen griindlich zu schleifen.

Zwr Herstellung von silbergrauen Ténen auf Eiche verwendet man nach D. Tischl.-Ztg.
1910, 154 eine Losung von 5—10 g wasserloslichem Nigrosin in 11 heiBem Wasser. Wenn der
Farbton zu blau ist, fiigt man eine Losung von NuBbeize in Wasser bei, wodurch die Firbung
mehr mausgrau wird. Nach dem Trocknen lat man das Holz mit einer Wachssalbe ein (50 g
gebleichtes Wachs in 1 1 Terpentin) und mattiert mit einem Mattpréparat oder mit weiBer Politur.
Kupfernitrat- und Kaliumbichromatlosungen erzeugen iibrigens ebenfalls graue Téne auf Eiche.

Um Eichen- oder NuBbaumholz tiefschwarz zu beizen, biirstet man die abgeschliffene
Oberfldche nach D. Mal.-Ztg. (Mappe) 81, 221 mit heiBer Blauholzextraktlésung ein, bestreicht
ferner den noch feuchten Anstrich mit einer wisserigen Losung von Kaliumbichromat, 148t
trocknen und reibt das tiefschwarz gebeizte Stiick schlieSlich mit Leinol ein.

Alteichenbeizung wird nach Zimmermann, 8. 561 auch mit einer Lésung von 4 g Eisen-
vitriol in 11 Wasser ausgefiihrt. Uber Beizung des Eichenholzes mit Pyrogallussidure und durch
Rauchern siehe [31] bzw. [33].

Linden- und Ulmenholz wird nach Zimmermann mit saurer Bichromatlésung perlgrau
gebeizt, Erlenholz mit Eisenvitriollosung, Akazie mit Bichromat, Apfel- und Birnbaum-
holz mit holzessigsaurer Eisenlosung. Salpeterséure 1 :4 erzeugt auf den meisten Holzarten
braune Téne.

Um Birkenholz den bekannten antiken gelben Ton zu verleihen, beizt man es mit einer
Losung, die je nach dem gewiinschten Ton 25—250 g Scheidewasser im Liter Wasser enthélt;
zweckmifBBig wird das Holz wihrend des Beizens mit einer Stichflamme erwérmt. SchlieBlich
wird das stark gerauhte Holz im heien Ofen getrocknet, dann wird die Oberfléiche gedlt, geschliffen
und poliert. Auch 5proz. Bichromatlésung beizt gelb oder man farbt mit Teerfarbstoffen, 15st
also z. B. 2 g Tartrazin, 5 g Krystallorange und 2 g Nigrosin in 11 Wasser. (D. Tischl.-Ztg.
1910, 91.) Mausgrau beizt man Birkenholz mit Chromalaunlésung.

Zum Beizen von Tannenholz — soll das Holz nicht aufgerauht werden, so empfiehlt
sich statt des Beizens das Lasieren — in griiner Farbe verwendet man sauere Teerfarbstoffe
oder ihre Gemenge (Indigocarmin und Pikrinséiure oder Krystallorange) oder man beizt das Holz
je nach der Tiefe der Farbung mit einer Auflésung von 20—50 g Pyrogallusséure in 11 heiflem
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Wasser vor und beizt it einer Réucher- oder Salmiakbeize nach, der man 5—10 g Azin- oder
Neuechtgriin zugesetzt hat. Naheres in D. Tischl.-Ztg. 1910, 418.

Um Kirschbaumholz mahagoniartig zu beizen, kann man sich auer der fertigen Maha-
gonibeizen des Handels auch einer Losung von Kaliumbichromat in destilliertem Wasser be-
dienen. (D. Tischl.-Ztg. 1910, 308.) Siche auch D. Tischl.-Ztg. 1910, 814. Eisenvitriol erzeugt
auf Kirschholz perlgraue Téne.

Um rohes Ahornholz schwarz zu beizen, verwendet man entweder eine Losung von 50 g
Nigrosin T in 1000 1 Wasser oder man 16st nach D. Tischl.-Ztg. 1911, 2566 100 g Blauholzextrakt
in kochendem Wasser, dem man 10 g calcinierte Soda zusotzt. Nach dem Trocknen des heif
gebeizten Holzes behandelt man mit einer Auflésung von 50 g Kaliumbichromat oder mit einer
Losung von holzessigsaurem Eisen in Wasser nach. Wenn das Holz schon gedlt und lackiert ist,
verwendet man zum Schwarzfiarben 30—50 g Nigrosin spritloslich, das man in 11 Spiritus 10st
und auf das Holz aufstreicht. 10gridige Chromalaunléosung erzeugt auf Ahornholz éhnliche
rotlich-hellgraue Tone wie eine gleichstarke Eisenvitriollssung.

Um Amarantholz einen violetten Farbton zu verleihen, beizt mnan es nach D. Tisehl.-
Ztg. 1911, 282 mit einer Auflésung von 15—20 g Kaliumbichromat in 10001 Wasser und 8lt
nach dem Trocknen leicht ein. Der gewiinschte tiefviolette Ton 1é8t sich durch diese Behandlung
sofort erzielen, wihrend das frither geiibte Réuchern mit Salzséuredémpfen nur unschéne Fér-
bungen ergab, die wochenlang zu ihrer Entwicklung brauchten, allerdings dafiir auch dauerhafter
waren. Zum Polieren soll nur wenig Bimsstein und nur gebleichte, weile Politur beniitzt werden,
da gelbe Politur den violetten Farbton ungiinstig beeinfluflt.

Zur Haltbarmachung und Verschénerung der inneren und #uBleren Férbung gebeizter oder
gefirbter Holzer kocht man sie nach der Beizung mit einer Mischung von geléschtem Kalk, Riib 61
oder anderen Olen oder Fetten und Wasser. Diese Holzwaren behalten dauernden Glanz, wihrend
beim bloBen Einreiben mit Ol und folgendem Spiilen mit Kalkwasser Glanz und Farbe verloren
gehen. (D. R. P. 166 388.)

36. Imitieren edler Holzarten.

Nach D. R. P, 284 063 werden zur Firbung minderwertigen Holzes, um ihm das Aussehen
wertvolleren Holzes zu geben, Farblosungen, die aus Rinden- und Holzextrakten hergestellt sind,
verwendet. Diese Farbfliissigkeiten miissen Bestandteile verschiedener Ldslichkeit und ver-
schiedener capillarer oder osmotischer Eigenschaften besitzen, so daB sie bei der Impréignierung
der Hélzer im Vakuum die Zellen je nach ihrer Weite verschieden stark ausfiillen. Man gewinnt
so durch Trénkung billiger aber fester Holzarten (Birke oder Aharn) mit Farbfliissigkeiten der
genanuten Art und folgende Nachbehandlung des Holzes wihrend mehrerer Stunden mit kochen-
dem Wasser oder Dampf von 100° ohne Druck Hélzer, die die Maserung von NufSbaum, Maha-
goni und anderen Edelhélzern zeigen, wenn man je nach dem gewiinschten Effekt z. B.
Mischungen aus Extrakten der kanadischen Hemlocktanne, der Pechtanne oder des Mahagoni-
holzes mit Teerfarbstoffen getont zur Anwendung bringt.

Um Eichenholz in vollkommener Weise zu imitieren, geht man nach Farbe und Lack
1912, 262 am besten vom Holz der Rotbuche aus; Nadelhdlzer kommen schon wegen der
Sichtbarkeit der Jahresringe gar nicht in Betracht und Eschen- und Ulmenholz sind zu teuer.
Die Beizung selbst, die mit den verschiedensten anorganischen oder organischen Beizmitteln
erfolgen kann, laBt sich nicht nach bestimmten Vorschriften ausfiihren, da das Alter und die
Art des zu beizenden Holzes ebenfalls eine bedeutende Rolle spielen und da ein und dasselbe
Beizmittel auf Holz derselben Gattung verschieden einwirken kann. Es empfiehlt sich daher,
nach den folgenden Beizvorschriften zunéchst Versuchshélzer zu imprégnieren.

Zur Imitierung von Eichenholz beizt man Weichholz nach D. Tischl.-Ztg. 1911, 71 u. 91
mit einer Losung von Pyrogallusséure in heiBem Wasser vor und iibersetzt nach dem Trocknen
mit einer Losung von 25 g Kaliumbichromat in 11 Wasser.

er Herstellung von Eichenstruktur auf der Oberfliche von Weichhdlzern auf mecha-
nischemn Wege siehe D. R. P. 260 264.

Zur Imitierung von NuB8baumholz verwendet man eine Losung von NuBbaumkoérner-
beize (Zimmermann, S. 55) evtl. unter Zusatz von Mahagonirot, Drachenblut oder Alkaninrot
in Wasser. Von Teerfarbstoffen eignen sich besonders die tief in das Holz eindringenden Anthracen-
farbstoffe, z. B. Anthracenchrombraun, von dem man 25—50 g unter Zusatz von 25 ccm Salmiak-
geist in 11 kochendem Wasser 1ost; die Farbe wird na aufgetragen, mit einem Schwamm nach-
gewischt, dann kann man nach Belieben lackieren oder auch mattieren. (D. Tischl.-Ztg. 1911, 71.,)
Vgl. Dingl. Journ. 214, 426.

Ein Verfahren zur Nachahmung von NuBbaumholz auf einem mit Bimsstein abgeschliffenen
Grund von gleichen Teilen Olfirnis und Terpentinél mit 3 Tl. hellem Ocker und 1 Tl. Bleiwei
mit Kasseler Erde und mehr oder weniger Essig, je nach der gewiinschten Dunkelheit, ist in
D. Ind.-Ztg. 1867, Nr. 4 beschrieben.

Zum Imitieren edler Holzarten (Eiche, NuBbaum, Palisander) verwendet man nach
Farbe und Lack 1912, 78 als billigste Beize eine Losung von syrischem Asphalt in Terpentinsl
unter Zusatz von 6lloslichen Farben. Diese Losung, zu der auch ein Terpentindlersatzprodukt
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verwendet werden kann, wird, wenn zugleich matter Glanz erzielt werden soll, mit einer konzen-
trierten Wachs-Terpentinlésung vermischt.

Auch mit einer salpetersiurehaltigen Gelbholz-Eisenchloridbeize kann man gewohnlichem
Holze das tduschende Aussehen von NuBbaumholz verleihen. (D. Ind.-Ztg. 1868, Nr. 46.) Vgl.
die Permanganatmethode im Polyt. Zentr.-Bl. 1870, 1519,

Zur Imitation von Palisanderholz aus Eichenholz legt man nach D.R.P. 214 192
frisches Eichenholz so lange in eine mit Teerfarbstoffen. und Eisensalzen versetzte hochprozentige
alkoholische Ammoniaklosung, bis die Eisensalze mit der vorhandenen Gerbséure blauschwarze
Streifen gebildet haben und das Holz vollsténdig durchgefarbt erscheint. Es ist dann auch hérter
und dichter und zugleich schwer entflammbar geworden.

Um Birnbaumholz tiefschwarz zu beizen, behandelt man es mit einem Gallapfel-Spritextrakt
vor und iiberstreicht die Stiicke dann mit einer wiisserigen Eisenvitriollosung. Ein Uberzug
von in Terpentindl gelostem Wachs und sorgféltiges Biirsten verleiht dem Holz das Aussehen
von Ebenholz. Rascher wird ein mattglinzender Uberzug hergestellt durch Aufstreichen einer
dinnen Schellacklésung in Spiritus. (Industrieblitter 1872, Nr. 48.)

Nach einem Referat in Jahr.-Ber. f. chem. Techn. 1881, 946 wird eine schwarze Ebenholz-
beize fiir Birn- oder NuBbaumholz hergestellt durch Verkochen von 40 g Gallédpfeln, 4 g
geraspeltem Campescheholz, 5 g Eisenvitriol und 5 g Griinspan mit Wasser. Man filtriert, be-
streicht das Holz mit der warmen Losung und behandelt nach jedesmaligemn Trocknen drei-
mal mit der warmen Losung von 10 g Eisenspénen in 75 ccm Essig nach. Siehe ferner Zim-
mermann, S. 72, Vgl. Polyt. Zentr.-Bl. 1864, 1100.

Um dem Eichenholz eine dem Ebenholz @hnliche tiefschwarze Férbung zu erteilen, verfahrt
man auf folgende Art: Das zu fiarbende Eichenholz wird 2—3 Tage in eine mit warmem Wasser
bereitete Alaunlosung eingelegt, mit einer Abkochung von Campescheholz, unter Zusatz von
etwas Indigokarmin, bestrichen, getrocknet und mit einer heifen Losung von Griinspan in Essig-
séiure kréftig eingerieben. Die Behandlung wird so_oft wiederholt, bis die gewiinschte Tiefe des
Farbtones erreicht ist, worauf man das Stiick mit Ol einléBt. (Polyt. Zentrh. 1861, Nr. 12.)

Uber Ebenholzimitation aus Eiche siehe auch Dingl. Journ., 164, 238.

Eine Vorschrift zur Herstellung von gegen Séuren und Alkalien besténdig ebenholzschwarz
gefirbten Tischplatten bringt die Schweiz. Apoth.-Ztg. 1917, 594,

Nach E. P, 65638/1908 werden gewohnliche Holzsorten in ebonitdahnliche, politurféhige
Massen umgewandelt, wenn man sie unter Druck mit Campescheextrakt und dann mit Eisen-
acetat behandelt. Die Behandlung wird wiederholt und dazwischen jedesmal getrocknet. Um
auch die letzten Essigséurespuren zu entfernen, wird das gefirbte Holz mit warmer 15proz.
Seifenlosung nachbehandelt.

NuBbaum- und Ulmholz lassen sich mit einem eingekochten Absud von Mahagonispénen
schon und dauerhaft mahagonighnlich beizen und férben; jedoch muB die Abkochung mit Regen-
oder FluBwasser und nicht mit Brunnenwasser angesetzt werden. Die Farbe bleicht nicht aus,
sondern wird mit der Zeit noch dunkler. (Elsner, chem. techn. Mitt. 53, 1.)

Uber Mahagoniholzimitationen und das Dunklerbeizen natiirlichen Mahagoniholzes
mit einer 5proz. wisserigen Kaliumbichromatlésung oder mit einer Losung von 50 g Alkana-
wurzel, 100 g Aloe und 100 g Drachenblut in 11 95 proz. Spiritus siehe Elsners Chem.-techn. Mitt.
1863/64, S. 91. Siehe auch das komplizierte Verfahren in Dingl. Journ. 170, 315 und ebd. 205, 578.

Zur Herstellung eines Cedernholzersatzes trankt man Holz, um es leichter bearbeiten
zu konnen, nach D, R. P. 126 618 mit Paraffin, Stearin oder dgl. und entfernt das Impragunierungs-
mittel nach erfolgter Bearbeitung durch Erhitzen oder mit Losungsmitteln.

Zur Herstellung eines Cedernholzersatzes fiir die Bleistiftfabrikation werden nach
D. R. P. 224 775 Stiébe aus billigen Holzarten, die durch Atzen eine rétliche Férbung erhalten
haben (Birke, Linde, Ahorn, Erle, Weide) mit einer zur volligen Ausfiillung der Poren nicht zu-
reichenden Menge von porenfiillenden Stoffen (Paraffin) imprégniert und denn erhitzt, bis der
Porenfiiller schmilzt und vollig eintrocknet; die Weiterverarbeitung des Holzes, das Einschneiden
der Rillen usw. erfolgt wie gewohnlich. Man kocht z. B. Stédbe von Erle, Birke, Linde, Ahorn,
Weide, Sykomore mit 1 proz. Schwefelsdure bis der gewiinschte Farbton erreicht ist, und erhitzt
nach Entfernung der Fliissigkeit die Ho6lzer so lange in dem 110° heien Paraffinbad, bis das Wasser
aus den Stében verdampft und eine geniigende Paraffinmenge eingedrungen ist. Durch das folgende
Trocknen der Hélzer iiber dem Schmelzpunkt des Paraffins bewirkt man die Verdampfung der
letzten Wasserreste und zugleich die gleichm#éBige Verteilung des Paraffins.

Zur Imitierung von Cedernholz aus Erle bedient man sich nach D. Tischl.-Ztg. 1910, 282
einer filtrierten Losung von Catechu in der 20fachen Menge seines Gewichtes an kochendem
Wasser, der man unter Umriihren eine konzentrierte Losung von Kaliumbichromat zusetzt. Das
Holz muf3 vor der Behandlung ganz trocken sein.
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Allgemeines iiber Holzkonservierung. — Metallsalzimprignierung.

37. Durchfirben der Holzmasse und lebenden Holzes.

Alle firbenden Beizfliissigkeiten dringen nur bis zu einer gewissen Tiefe in das Holz ein und
wenn, wie es hiéufig den Anschein hat, die Farblosung auf der anderen Seite eines bestrichenen
Furnieres wieder hervortritt, so bleiben doch, wie man beim Zerschneiden des Holzes leicht fest-
stellen kann, die groBen Zellen des Inneren ungefiirbt. Ein vélliges Durchdringen ist nur mdg-
lich, wenn man den Beizauftrag sehr oft und auf vollig trockenem Holze vornimmt oder wenn
man das Holz in geschlossenem Gefdél zuerst der Einwirkung von Alkohold#mpfen aussetzt und
die Farbfliissigkeit, nachdem der Kessel leergepumpt ist, etwa 12 Stunden unter Druck auf das
Furnier einwirken lafit.

Schwer durchfarbbare Materialien wie Holz, Stein, Horn oder auch Textilwaren (Filz)
behandelt man nach D. R. P. 266 708 mit einer das betreffende Material durchdringenden, leicht
fliichtigen Verbindung, wie z. B. Ather, Benzin oder Tetrachlorkohlenstoff und bringt die Stoffe
dann in die heiBe Farblosung. Auch hierbei spielt die Beschaffenheit des Holzes, die dichte oder
lockere Struktur, der Harzgehalt eine ebenso groBe Rolle wie die Zusammensetzung der gewiéhlten
Teerfarbstoffe, da diese natiirlich hitzebestéindig sein miissen. Man bedient sich entweder ge-
schlossener Apparate, in denen das Holz erst mit Wasser unter Druck ausgelaugt und dann
mit obengenannten, leicht 16slichen sauren Teerfarbstoffen ebenfalls unter Druck wéahrend 2 bis
12 Stunden kochend geférbt wird, oder man verwendet nach dem Vakuumsystem arbeitende
Maschinen, in denen das Holz in seiner ganzen Masse luftleer gemacht wird, worauf man die
Farbflotte einlaBt, die dann das Holz gleichméBig durchdringt. Fiir diese Fiérbemethode sind
ibenfalls die Saurefarbstoffe am besten geeignet. (Vgl. And és, Vollendungsarbeiten, Wien und

eipzig.)

Zgr Durchféarbung von Holzfurnieren kocht man sie im Drucktopf unter 0,6 Atm.
Uberdruck mit einer Losung von 2—5 g Farbstoff in 2500 ccm Wasser je nach der Holzart
2—6 Stunden, wischt die Platten, trocknet, zieht sie ab und poliert. Etwa vorhandene
UngleichmméBigkeiten lassen sich durch Nachmalen mit derselben, etwas stiirkeren Farb-
stofflosung beseitigen. Ganz reine Férbungen erzielt man, wenn man die Furniere vor dem
Fiarben 24 Stunden in eine ammoniakalische 3proz. Wasserstoffsuperoxydlésung einlegt.
Dickere Platten werden zweckméBig unter 4 Atm. Druck zuerst mit Wasser gekocht und dann
erst nach Entfernung der dunklen Briihe unter 2—3 Atm. Druck gefiéirbt. Schwarz durchgefarbte
Holzer erhélt man durch Kochen des mit 10 proz. Natronlauge vorgebeizten Materiales wihrend
12 Stunden unter schwachem Druck in einem Farbbade, das Blauholzabkochung, holzessigsaures
Eisen und Nigrosin enthiilt; graue Farbungen der Furniere erzielt man durch mehrtigiges Ein-
legen in ecine kalte verdiinnte Losung von holzessigsaurem Eisen. (W. Sonne, Zeitschr. f. angew.
Chem. 1903, 242.)

In Anwendung kolloidaler Reaktionen auf die Holzférberei treibt man aus den zu farben-
den Holzern mit 3 proz. Seifenldsung in einem besonderen Apparat unter hydraulischem Druck
den Holzsaft aus, 148t die Holzer zwei Tage ruhen und férbt nun mit der homogenen kolloidalen
Losung, die man erhilt, wenn man den Niederschlag, der durch Vereinigung der Losungen basi-
scher und saurer Farbstoffe entsteht, in einem Uberschuf der einen Komponente 16st. Diese Losung
z. B. von Brillantgriin und Naphtholschwarz wird dann in ihrer kolloidalen Form mittels desselben
Apparates in das Holz injiziert und im Holze durch die Seifenlosung ausgefiillt. Die zur Imitierung
edler Holzarten aus gewdhnlichem Holze in dem gewiinschten Tone geféirbten Holzer werden
dann naB zerséigt und unter sorgfiltiger Beriicksichtigung der Bretterdicke, Art und Hirte des
Holzes im warmen Luftstrom getrocknet. (M. de Keghel, Ref. in Zeitschr. L. angew. Chem. 25, 1264.)

Zum Buntféarben von Holzsté mmen befestigt man auf der Farbstoffeintritts-Hirnfliche
des Stammes nacheinander verschiedene Leder- oder Kautschukschablonen und preft nunmehr
bei jeder Schablone eine anders geféirbte Fliissigkeit durch, so daf die spiiter angewendeten Scha.-
blonen immer neue vorher verdeckt gewesene Flichen freilassen. (D. R.P, 146 133.)

Zum Férben von Holzstéimmen bringt man den Farbstoffbrei in gewiinschter Zeichnung
auf die Hirnfliche des Stammes und pre3t in den Umrissen derselben Zeichnung Imprignier-
fliissigkeit oder Gas durch die Stammlange, wobei zur Verhinderung des Verwischens der Kon-
turen innerhalb der Zuleitungskammer diese durch Moos oder Ségespiinen ausgefiillt werden
kann. Beim Zerschneiden des Stammes in Bretter erhélt man diese in natiirlicher Farbung mit
je nach der Wahl und Zahl der auf die Stirnflache aufgetragenen Farbarten. (D. R.P. 247 651.)

Eine Vorrichtung zum Impréagnieren und Durchféirben von Holzstémmen ist ferner in D. R. P,
240 126 beschrieben.

Um lebendes Holz zu firben umgibt man nach Angaben von Zimmer, Polyt. Zentr.-BI.
1859, 5562, die freigelegten Wurzeln des Baumes schiisselformig mit einer Tonschicht, so dafl
auch die Sohle mit einer Tonlage bedeckt ist, gieBt in diese schiisselférmige Vorrichtung 8 bis
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10 proz. Alaunlésung ein und sorgt dafiir, daf das Holz stets mit der Alaunlosung bedeckt bleibt.
Bei diesen Versuchen war die Alaunlésung nach einigen Tagen bis in die Gipiel der Stdmme
gedrungen, sie wurden gefsllt und blieben unabgewipfelt einige Tage liegen. Diese Versuche
wurden im Jahre 1850 angestellt. Aus den imprégnierten Stémmen wurden Dachsparren an-
gefertigt und damit ein Gebaude eingedacht; nach 9 Jahren fanden sich bei der Untersuchung
die aus imprégnierten Stammen geschnittenen Sparren noch frei von Wurmfra8, wiéhrend gleich-
zeitig mitaufgelegte Sparren von nicht imprégniertem Kiefernholz génzlich vom Wurmfrafl zer-
stort waren.

Das Verfahren, das seine Vorldufer in einem englischen Patent aus dem Jahre 1839, ferner
in den Arbeiten von Strasburger und Boucherie hat, wird in der Weise ausgefiihrt, da man Mala-
chitgriin oder Methylenblau in 1proz. Lésung dem iiber der Wurzel durchbohrten Stamme aus
einem Vorratsbehilter mittels eines Zuleitungsrohres mit HahnverschluB langsam zufiihrt, nach-
dem man den das Bohrloch einseitig verschlieBenden Kork entfernt, den Bohrkanal vollstéindig
mit Fliissigkeit gefiillt und das Bohrloch wieder geschlossen hat.

Statt der Teerfarbstoffe (Eosin eignet sich weniger, da es das Holz nur rotgeadert erscheinen
168t) kann man auch Stoffe verwenden, die, wie z. B. salzsaures Anilin oder andere Basen, mit
dem’ Lignin des Holzes typische Farbreaktionen geben. Mit ersterem Salz kann man bei einem
Verbrauch von 101 der 1proz. Lésung in zwei Tagen Birke bis in das Laub so dunkel féirben,
daB die Blitter die Farbe von jenen der Blutbuche annehmen, doch werden gleichmifige Fér-
bungen nur erzielt, wenn man ohne Uberdruck arbeitet. SchlieBlich kann man auch Stoffe
verwenden, die dem Holze durch seine nachfolgende Behandlung im geschnittenen Zustande
einen bestimmten Farbton geben, in erster Linie Tannin, das, wie bekannt, gerbstoffireie Holzer
so vorbereitet, daB sie durch folgende Behandlung mit Ammoniak einen tiefdunklen Farbton
annehmen. (M. Kleinstiick, Zeitschr. f. angew. Chem. 26, 1, 239.)

Lebendes, wachsendes Holz 1aBt sich nach einem Referat iiber eine Arbeit von L. Ottinger,
Chem.-Ztg. Rep. 1910, 271, imprignieren durch Anschneiden des Stammes und EinflieBenlassen
einer Farbstofflosung in die Bastfaser. Man verwendet Oxydationsmittel und Rindenextrakte,
seltener Teerfarben. Ebenso konnen auch Gemenge von Farblosungen und Konservierungs-
flissigkeiten Anwendung finden. Der zirkulierende Saft der Pflanze fiihrt die Farbstofflésung
bis in die auBersten Spitzen, sogar bis in die Blétter, und man erhélt nuancenreiche Farbungen
im Gegensatz zu jenen, die man durch Druck im toten Holze erzeugt.

38. Literatur iiber Holzkonservierung, Einteilung der Methoden.

Scheden, Rationell praktische Anleitung zur Konservierung des Holzes. Leipzig 1860. —
Buresch, Der Schutz des Holzes gegen Féulnis und sonstiges Verderben. Dresden 1880. —
Andés, L. E., Das Konservieren des Holzes. Wien und Leipzig 1895. — Heinzerling, G.,
Die Konservierung des Holzes. Halle a. S. 1885 und die betreffenden Kapitel in den genannten
Handbiichern iiber Holz. — Troschel, E.,, Handbuch der Holzkonservierung. Berlin 1916.

Bub Bodmar, F., und B. Tilger, Die Konservierung des Holzes in Theorie und Praxis.
Berlin 1922.

Uber eine groBe Zahl der seit dem Jahre 1700—1875 vorgeschlagenen Holzkonservierungs-
mittel berichtet Armengaud. Ein Auszug dieser wertvollen Publikation findet sich in Polyt.
Z.entr.-Bl. 1875, 285.

Eine #hnliche Tabelle der von 1657—1850 verwendeten Holzkonservierungsmittel stellte
iiberdies schon I. A. Stockhardt in Jahr.-Ber. f. chem. Techn. 1857, 446 zusammen.

Eine umfassende Zusammenstellung aller Verfahren zur Behandlung des Holzes mit Chemi-
kalien zu dem Zwecke, um Produkte zu erzielen, die gegen die verschiedensten Einfliisse bestéindig
sind, bringt S. Halen in Kunststoffe 1912, 424, 449 u. 461. Die Tabellen enthalten, mit dem Jahre
1855 beginnend, alle Verfahren, die zur Konservierung des Holzes mit Metallsalzen und Séuren,
mit organischen Verbindungen und mit einem Gemenge organischer und anorganischer Ver-
bindungen dienten.

In D. Ind.-Ztg. 1868, 208 verdffentlicht J. Riitgers eine umfassende griindliche Arbeit liber
die Konservierung des Holzes durch Imprignierung mit Salzen, Steinkohlenteersl usw., die
heute noch viel interessante Einzelheiten bietet. Vgl. dazu M. Résler, Polyt. Notizbl. 1868, 257.

In Kunststofte 5, 86, 98 u. 111 bespricht Th. Woltf die einzelnen Konservierungsmethoden,
die kiinstliche Trocknung, das Austrocknungsverfahren von Réné, das Auslaugen des Holzes
und das Imprégnieren mit Metallsalzen und éligen Stoffen nach Kyan, Payne, Boucherie, Burnett,
Bethel, Riitgers, Riiping, Wolmann und Powell. Vgl. die Aufsitze in Gliickauf 1904, .Nr. 153
Chem.-Ztg. 1909, 701; Rep. 1912, 834; Braunkohle 11, 717; Kunststoffe 1913, 224, 267 u. v. a.

ber Bestimmung des Handelswertes von Holzkonservierungsmitteln siehe das Referat
iiber eine Arbeit von H. F. Weil in Kunststoffe 1913, 310.

Den Wert von Laboratoriumsversuchen fiir die Holzimprignierung und ihre Ergebnisse,
besonders. was die Feststellung der pilzwidrigen Eigenschaften neuer Imprégniermittel betrifft,
bespricht R. Novotny in Zeitschr. f. angew. Chem. 1911, 923.

Uber die Holzkonservierung und die Art ihrer Anwendung, mit Zahlenangaben iiber die
Arbeitsweise in Amerika siehe Zeitschr. f. angew. Chem. 28, III, 181.
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Eine Zusammenstellung der Verfahren zur Behandlung des Holzes mit Chemikalien, um gegen
die verschiedenen Einfliisse bestdndige Produkte zu erhalten, bringt Marschalk in Kunststoffe

1917, 60 u. 77. . .
Uber Holziinpriignierung siehe auch die Angaben von W. Kimberg, Zeitschr. f. angew. Chem.

1921, 188.
1 die seit Kriegsbeginn in Deutschland bekannt gewordenen patentierten Verfahren zur
chemischen Holzveredelung und Imprégniernng siehe S. Halen, Kunststofte 9, 45, vgl. E. O.
Rasser in Bayer. Ind.- u. Gew.-Bl. 102, 81.

Holz ist in trockener Luft von unbegrenzter Haltbarkeit, wie dies beispielsweise die &gypti-
schen Mumiensérge aus Zypressenholz beweisen. Auch stéindig unter Wasser gehalten ist es von
sehr langer Dauer (Pfahlbauten).

Die Zerstérungen, denen das Holz unterliegt, werden durch Bakterien, Pilzsporen und
ferner durch bestimmte Insekten hervorgerufen. Die Konservierungsmethoden unterscheiden
sich dementsprechend nach der Art des zerstorenden Einflusses, sind aber auch, je nach der Hélzer-
gattung, von verschiedener Art. Der Dauerhaftigkeit nach folgen hintereinander von dem wider-
standsfihigen Cedern- und Cypressenholz, Eiche, Ulme, Lirche, Kiefer, Fichte, Buche, Weide,
Erle, Pappel, Espe und Birke, wobei allerdings &uBere Umstéinde und Behandlung des Holzes
von groflem EinfluB sind. So betriigt z. B. die Lebensdauer von Holzrdhren aus Kiefern-
holz in festem Boden 20 Jabre, in losem Sande 4—7 Jahre, nach sorgfiltiger Imprégnierung
jedoch ebenfalls 15—20 Jahre, wobei Bedingung ist, daB8 die Rohre stets unter Wasser gehalten
werden. (Zeitschr. f. angew. Chem. 29, 800.)

Da die Protoplasma und Eiwei enthaltenden Zellsifte die Nahrung fiir die holzzerstérenden
Pilze bilden, sucht man dieselben zwecks Dauerhaftmachung des Holzes mittels flieBenden und
bei kleineren Stiicken durch kochendes Wasser auszulaugen bzw. durch Démpfen zu entfernen.
Die letztere Methode wirkt nur unvollkommen, iiberdies wird auch die Farbe mancher Holzer
stark beeintrichtigt.

Im allgemeinen besteht die Konservierung des Holzes in seiner Behandlung mit Substanzen,
die geeignet erscheinen seine Gebrauchsdauer zu verlingern oder in der eigenartigen Be-
handlung des Holzes, wodurch ihm bestimmte Bestandteile entzogen werden. Insbesondere
die Eisenbahn- und Telegraphenverwaltungen, ferner die Grubenbetriebe, die zu den gré8ten
Holzkonsumenten zithlen, trachten ihre Schwellen, Telegraphenstangen, Grubenhdlzer usw.
lénger zu erhalten; vor allem ist es wiinschenswert, die wenig dauerhaften (2-—38 Jahre) Buchen-
schwellen widerstandsfiéhiger zu machen, um im Interesse der Eichenwaldungen, aber auch vom
Kostenstandpunkt aus Eichenschwellen moglichst zu vermeiden. Tatséichlich zeigten impra.-
gnierte Buchenschwellen eine Durchschnittslebensdauer von 13—17 Jahren.

Nach Heinzerling werden die Konservierungsmethoden fiir Holz wie folgt eingeteilt:

1. Konservieren durch Austrocknen:

a) Trocknen im Déorrofen;
b) Trocknen mit iiberhitztem Wasserdampf bzw. Dampien des Holzes;
¢) Ankohlen des Holzes.

Das Carbonisieren oder Ankohlen des Holzes, das iibrigens schon den Romern bekannt war,
bezweckt den im Holz enthaltenen schiidlichen organischen Stoffen ihre Wirksamkeit zu nehmen,
wodurch tatsiichlich, soweit unter der Verkohlung nicht die Festigkeit des Holzes gelitten hat,
erhéhte Dauerhaftigkeit erzielt wird. So werden beispielsweise manchmal Eisenbahnschwellen
mittels eines Leuchtgasgebléses angekohlt.

2. Konservierung durch Luftabschlu8:

a) Durch Uberziehen mit einer undurchdringlichen Schicht;

b) Impriig;lieren der Holzer mit Fliissigkeiten, die nach dem Verdampfen die Poren
verstopion ;

¢) Luftabschluf durch Erzeugung von unléslichen Verbindungen im Holze.

Die Verfahren dieser Reihe umfassen die Ausfithrung aller Holzanstriche, Lacke, Polituren
usw., ebenso wie die Methoden, die durch Wechselwirkung verschiedener Stoffe innerhalb der,
der Oberfliche zunéichst liegenden Holzteile zur Bildung unléslicher Schutzschichten fiihren.
Diese Art der Holzkonservierung fiihrt nur dann zum Erfolg, wenn auch hier getrocknete und
womodglich ausgelaugte Holzer verwendet werden. [43.]

3. Imprégnierung des Holzes mit antiseptisch wirkenden Substanzen.

Diese zerfallen in die zwei Klassen der wasserléslichen und 6ligen Holzkonservie-
rungsmittel. Die wichtigsten Vertreter der ersteren sind Zinkchlorid, Quecksilberchlorid, Koch-
salz und Kupfersulfat, zur zweiten Klasse gehiren Kreosotdl und rohes Erdol.

a) Impragnierung mit Metallsalzen.

b) Imprégnierung mit Teerdl und #@hnlichen Produkten:
1. Ein. oder mehrmaliges Anstreichen.
2. Einlegen der Holzer in die kalte oder erwirmte Impragnierfliissigkeit.
3. Kochen der Hélzer in der Impréignierfliissigkeit.
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4. Einpressen der zur Konservierung dienenden Fliissigkeit unter Druck:

a) bei vorhergehender Evakuierung;
b) bei vorhergehendem Démpfen des Holzes; )
¢) bei vorhergehendem kiinstlichen Trocknen des Holzes mit oder ohne Evakuierung.

5. Einpressen der Imprignierflilssigkeit durch hydraulischen Druck:

a) bei noch auf den Wurzeln stehenden Stdmmen [37];
b) bei bereits gefiillten, behauenen Stémmen.
6. Aufsaugung der in die Niahe der Wurzeln gebrachten Imprégnierfliissigkeit durch
die gewohnliche Lebenstitigkeit der Pflanze.
7. Das Holz wird den Démpfen der konservierend wirkenden Substanz ausgesetzt.
4. Konservierung durch Entfernung der leicht zersetzlichen Saftbestandteile aus
dem Holze:
a) durch ‘Auslau des Holzes mit Wasser;
b) durch Auskocieel;l des Holzes;
c) durch Verdréingen des Saftes unter hydrostatischem Druck;
d) Verdringung des Saftes durch Komprimierung des Holzes.
Unter den 4 Konservierungsarten ist die wirksamste die Imprignierung des Holzes mit
den Losungen chemischer Stoffe.

39. Impriignierungsmethoden.

Die erste Anregung zum Imprégnieren mit Salzen ging 1706 von Homberg aus, der das Holz.
durch Eintauchen in eine Quecksilberchloridlésung konservieren wollte; vom Jahre 1770 an
wurden fast ununterbrochen Vorschlige gemacht, die in einer gewaltigen Zahl von Patentschriften
und einer umfangreichen Spezialliteratur niedergelegt sind.

Unter diesen Verfahren sind nennenswert:

Burnettisieren: Im Jahre 1838 schlug Burnett das Imprégnieren mit 1proz. Zink-
chloridldsung vor.

Das Imprégnieren geschieht in #&hnlicher Weise wie bei dem spéter beschriebenen Bethelli-
sieren. Da das Verfahren billig ist, wird es trotz vieler Nachteile doch zum Impréignieren von
Eisenbahnschwellen, seltener von Telegraphenstangen benutzt. Solche Schwellen dauern durch-
schnittlich 10 Jahre.

Boucherisieren: Dieses 1840 von Boucherie, einem franzdsischen Arzt, vorgeschlagene
Verfahren besteht in der Imprégnierung frisch geféllter, unentrindeter Stdmme mit 1 proz.
Kupfervitriollésung, wobei die frisch geschlagenen, nicht entrindeten Béume horizontal
nebeneinander gelegt und die Zopfenden in eine geeignete Rinne eingefiihrt werden, welche
dazu bestimmt ist, die etwa ausflieBende Fliissigkeit zu sammeln; auf die Schnittfliche eines
jeden Stammendes wird ein starkes Brett aufgeschraubt und zwischen diesem und der Schnitt-
fliche durch Anziehen der Muttern ein starker Kautschukring eingeklemmt, wodurch eine hin-
reichend wasserdichte Kammer hergestellt wird. In diese Kammer gelangt die Trénkfliissigkeit
durch eine an dem Brett angebrachte holzerne Rohrleitung, die durch eine Kautschukrohre
von geringem Durchmesser, aber hinreichender Wandstérke mit einem langen Kupferrohre in
Verbindung steht. Letzteres ist mit einer erforderlichen Anzahl Rohrstiitzen versehen und an
einen hoher gelegenen, gerdumigen Behiilter angeschlossen, dessen Hohe iiber den zu imprégnie-
renden Stimmen mit dem Widerstand wechselt, den das Holz dem Eindringen der Kupfervitriol-
16sung entgegensetzt.

Das Verfahren hatte sich damals gut bewihrt, besitzt jedoch auch Nachteile. So wird z. B.
das Kupfersulfat durch Wasser ausgelaugt, zersetzt sich unter gewissen Umsténden im Holz und
ist verhiltnism#Big teuer, wozu u. &. auch der Umstand beitragt, dal die Stémme nur in frisch
gefilltem Zustande impriigniert werden kénnen, so daB bei der Verarbeitung viel imprigniertes
Holz abféllt. Auf diese Weise imprégnierte Telegraphenstangen dauern durchschnittlich 13 Jahre.
Das Trinkungsverfahren mit Kupfervitriol ist heute verlassen, da das Steinkohlenteerdl dem
Kupfervitriol als Impriégnierungsmittel weit iiberlegen ist.

Kyanisieren: Dieses Verfahren wurde 1832 von dem Englinder Kyan vorgeschlagen.
Es besteht in der Impriagnierung mit einer 2—3 proz. Lésung von Quecksilberchlorid (Subli-
mat); kyanisiertes Holz ist hauptsichlich fiir Telegraphenstangen geeignet. Fiir menschliche
Behausungen, Stille, Treibhiuser u. dgl. darf es wegen der Giftigkeit des Sublimates nicht ver-
wandt werden. Eine geschichtliche Zusammenstellung {iber den kiinstlichen Schutz des Holzes
durch Atzsublimat (Kyanisierung) bringt Moll in Zeitschr. I. angew. Chem. 26, 459,

Metallisieren, Paynesieren: Von Payne zuerst vorgeschlagen, bezweckt dieses Ver-
fahren dem Holze zwei S};lze zuzufiihren, die bei ithrem Zusammentreffen eine unlosliche Ver-
bindung eingehen. Beispielsweise hat man Eisenvitriol und Kalklésung, Schwefelnatrium oder
-barium als Imprégniersalze vorgeschlagen; das Verfahren hat sich nicht bewéhrt.

Bethellisieren: 1838 von Bethell vorgeschlagen. Dieses Verfahren, das in dem Imprag-
nieren des Holzes unter Druck mit Teersl oder Kreosot besteht, ist als das beste und vorteil-
hafteste zu bezeichnen. Das imprégnierte Holz ist jahrzehntelang haltbar.

4%
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Das Imprigunieren geschieht in der Weise, da man das Holz in groBe, eiserne, luftdicht
verschlieBbare Zylinder bringt, kurze Zeit dﬁ,m%frt: oder nur gut anwérmt, sodann die im Holz
wie im Kessel befindliche Luft auspumpt, die prignierfliissigkeit in den Kessel einlafit und
schlieBlich unter einem Druck von 6—9 Atm. in das Holz hineinpreft. Nach A. P. 1396899
empfiehlt es sich das Holz vor der Behandlung mit einem Konservierungsmittel bei 100° im Dampf-
stromn zu durchfeuchten.

Diesen Verfahren reihen sich noch andere, wenig bekannte an, die jedoch fiir Massenarbeit
{Schwellen, Grubenholz usw.) keine und fiir Zwecke der Mobel- und Parkettholzindustrie auch
nur zum Teil praktische Bedeutung erlangt haben. So kann man das Holz z. B. durch Tmprég-
nieren mit Talg, Talg und Wachs, Paraffin, Leindl oder Losungen von Harz ausgezeichnet kon-
servieren, doch sind diese Methoden naturgeméf8 zu teuer, um in gréBerem MaQe Anwendung
finden zu kdnnen.

Erwihnt sei auch die (iibrigens ganz unvollkomimene) Methode des Anbohrens des zu
schiitzenden Holzes mit folgendem Ausfiillen der Bohrlécher mit fiulniswidrigen Stoffen. So soll
nach Plinius (Nucianus) das Standbild der Diana zu Ephesus durch eine groie Zahl feiner Locher
aus einem hochliegenden GeféBe andauernd mit Nardendl getréinkt worden sein. Heute noch
benutzt die australische Telegraphenverwaltung ein shnliches Mittel, nicht gegen den Schwamn,
wohl aber gegen die Termiten, und zwar werden die Telegraphenstangen dicht iiber dem Boden
angebohrt und die Locher mit Arsenik gefilllt. Andere Verfahren nach dieser Methode, die Faulnis-
schutz des Holzes bezwecken, sind erfolglos geblieben.

Uber die Imprignierung des Holzes zuerst mit Gerbsédure und dann it einer Losung
von holzessigsauremn Eisensalz siehe Hatzfeld, Dingl. Journ, 210, 78. Dieses Verfahren der Imprég-
nierung von Holz mit gerbsaurem Eisenoxydul ist natiirlich zu verwerfen, da die Eisensalze das
Holz in kiirzester Zeit zerstoren. (M. Boucherie, Berg- u. Hiittenm. Ztg. 1874, 811.)

Uber Konservierung von Holz mit einer 16—26 proz. Ammoniaklésung, die 0,6—1% Salicyl-
s#ure enthilt, siehe E. P, 8468/1911.

Unter den neueren Holzkonservierungsverfahren sei das von Powell erwéhnt, der das Holz
it einer kochenden schwachen Zuckerlésung imprégniert; zum Schutz gegen Inselsten werden
evtl. noch giftige Substanzen beigesetzt. (Vgl. Chem.-Ztg. Rep. 1911, 455%

Nach dem Verfahren von Giussani bringt man die Hélzer zuerst in 140° heiBles Kreosot, dann
sofort in kaltes Kreosot von geringerer Dichte und sodann in Zinkchloridlésung; nach Beau-
martin wird eine Zink- und Kupfervitriollssung durch Diffusion, die durch den elektrischen Strom
beschleunigt wird, in die Holzer eingefiihrt. Vgl. auch das Verfahren von Nordon, nach dem durch
eine etwa zehnstiindige Einwirkung des elektrischen Stromes sowohl die Cellulose, wie der im
Holz enthaltene Saft gegeniiber allen Féulniserregern immun gemacht werden soll. Dehnst spricht
jedoch der Methode jede praktische Bedeutung ab.

Nach dem Verfahren von Luther taucht man das Material (nur in Form diinner Bretter)
in fliissigen, 140° heiBen Schwefel, dessen Temperatur man dann auf 110° erniedrigt. Ferner
werden nach neueren Verfahren auch naphthalinsulfosaures Zink, Kieselfluornatrium, schwefel-
saures Iisen und schwefelsaure Tonerde oder auch ammoniakalische Kupferlauge von bestiramter
Stirke als Holzimprignierungsmittel empfohlen.

40, Holzimprignierungseinrichtungen.

Ein Holzimprignierungsverfahren ist dadurch gekennzeichnet, da3 mwan mit einer Luftver-
diinnung arbeitet (0,01 Atm.), die die v&llige Offnung der Poren und das Entweichen der Feuchtig-
keit bewirkt, so daB die Imprignierungsfliissigkeit dann durch den Atmosphiirendruck allein
gleichmiifig in die Holzporen eingedriickt wird. (D. R. P. 129 008.)

Nach einer hesonderen Form der Holzimprégnierung 18t man die tréinkende Fliissigkeit
das Holz in der Faserrichtung durchlaufen, bis es an der Hirnfliche in urspriinglicher Beschaffen-
heit wieder austritt, und verhindert dieses Austreten, um die Fliissigkeit zu zwingen, das Holz
Farben nunmehr radial zu durchdringen. (D. R. P. 141 174.)

In D. R.P. 162784 und 167114, sind Abdichtungseinrichtungen zum Imprignieren und
einzelner Holzstimme angegeben.

Verschiedene Vorrichtungen zwum Imprégnieren oder Firben von Langholzern mittels einer
das Holzende umschlieBenden, evtl. aus Teilen bestehenden Kappe oder mittels eines um den
Stamm herumgegossenen Metallringes oder Impréagnierbehilters sind in D. R. P. 169 182, 169 843,
172 965, 175 881 und 176 527 beschrieben.

_ Ein Verfahren zum Imprignieren von Hélzern in einem mit Siebboden versehenen Zylinder

mit Ausfiillung der zwischen Holz und Zylinderwand vorhandenen leeren Riume durch einen
Sand-, Kohle- oder Ziegelmehlbrei ist in D. R. P, 208 504 beschrieben.
__Ein &huliches Verfahren zum Imprégnieren, Auslaugen oder Férben von Holzstéimmen
in einem druckfesten Rohr, wobei statt des Sandbreies ein gasformiges Druckmittel das Austreten
des i@gzrtﬁgmerungsmittels aus den Seitenflichen des Holzes verhindert, war in D.R.P. 208 661
geschiitzt.

- {Hll)er ein Holzimpragnierungsverfahren unter besonderen Druckverhiltnissen sieche D, R. P.

. Ein Holzimprégnierungsverfahren, bei demn unter spezieller Druckregelung das Tréinkungs.
mittel ruckweise unter Druck in das Holz geprefit wird, so daB das Imprignierungsmaterial
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nicht nur oberfléchlich, sondern bis in die innersten Teile des Holzes eingefiihrt wird, ist in D. R. P,
288 847 beschrieben. ) o

Ein Imprignierungsverfahren fiir Langhdlzer, das mit Druck und seiner plotzlichen Ent-
spannung arbeitet, ist dadurch gekennzeichnet, daf die Imprignierungslosung bei bestimmter,
stark geneigter oder fast aufrechter Stellung des Imprégnierzylinders schrittweise das in den
Holzern befindliche Saft- und Gaspolster nach dem oberen Ende der Stéimme treibt, so daf auch
die inneren Teile der Holzer vollig durchtrinkt werden. (D. R.P. 281 238.)

Siehe ferner:

Verfahren zur Imprignierung von Langholz unter Beférderung des Eindringens der Trén-
kzzgesﬂﬁssigkeit durch Anbringen von Offnungen an der Mantelfliche des Holzes. (D.R.P.
2 59.

Vorz‘ichtung zum Imprignieren von Holz, bestehend aus homogen verbleiten eisernen
GefaBen und einem, die Innenwandung des Kessels ganz oder teilweise auskleidenden Mantel
aus Holz zum Schutz der Bleischicht. (D. R. P. 257 147.)

Verfahren und Vorrichtung, um Holz durch Einstechen von Offnungen fiir die Aui-
nahme der Imprignierfliissigkeit besser geeignet zu machen. (D. R.P. 281 798 und 282 859.)

Bei den Tauchverfahren von Kruskopf, Ott, Giussani wird das Holz in eigenen Tauchvorrich-
tungen in Teerdl getaucht. So léBt man z. B. nach D. R. P. 295 644 zur Verhiitung des Ver-
blauens von Schnitthdlzern den nach dem Verlassen des Gatters durch Klammern zusammen-
gehaltenen aufgeschnittenen Block im Ganzen in eine moglichst heile Losung eines geeigneten
Antiseptikums gleiten und bewahrt so vornehmlich kieferne Schnitthélzer vor dem Blauféulepilz.

41. Ausfiihrung dreier Trénkungsverfahren.

Heute wird das Holz zur Konservierung ausschlieBlich nach folgenden Methoden konserviert:
1. Trankung mit Chlorzinkldésung allein:

Das im luftdicht verschlossenen Trénkungskessel befindliche Holz wird zuerst durch Dampf
erhitzt. Der Dampfzustrom wird so geleitet, dal der mit dem Trénkungskessel verbundene Druck-
messer nach mindestens 30 Minuten eine Spannung von 11/, Atmosphéren Uberdruck anzeigt.
Dieser Dampfspannung bleibt das Holz weitere 30 Minuten ausgesetzt. Bei etwa vorkommendem
frischen Holz, das voraussichtlich die vertragsm#fige Aufnahme an Trinkungsfliissigkeit
nicht erreicht, wird die Einwirkung des Dampfes derartig verléingert, daB die Spannung von
11/3 Atm. 60 Minuten lang erhalten bleibt. Bei dem Einlassen des Dampfes wird die in dem Trén-
kungskessel befindliche Luft durch einen am unteren Teil des Tréinkungskessels befindlichen Ver-
schluB herausgetrieben, bis Dampf ausstromt; in gleicher Weise wird das Dampfwasser entfernt.

Obige Vorschrift gilt fiir Eichen- und Kiefernholz. Da Buchenholz gréBere Mengen
eines sehr leicht in Gérung iibergehenden Holzsaftes enthélt, so muB die Einwirkung des Dampfes
so lange fortgesetzt werden, bis der Holzsaft im innersten Kern den Siedepunkt erreicht hat.

Das Buchenholz, gleichgiiltig ob es trocken oder frisch ist, wird zunichst vier Stunden
lang der Einwirkung des Dampfes ausgesetzt, wobei die 30 Minuten, die zur Herstellung der
Spannung von 1!/, Atmosphéren erforderlich sind, mit eingerechnet werden.

Nach Entfernung des Dampfes wird in dem mit dem Holze gefiillten Trénkungskessel eine
Luftverdiinnung von mindestens 60 cm Quecksilberséiule erzeugt, welche Luftverdiinnung 10 Mi-
nuten lang erhalten werden soll. Darnach beginnt die Fiillung des Trénkungskessels ohne Ver-
minderung der Luftverdiinnung mit Chlorzinklésung, die vorher auf wenigstens 65° erhitzt wurde.

Nach erfolgter Fiillung wird mittels Pumpen weiter Chlorzinklésung in das Holz gedriickt
und der Druck-bis auf mindestens 7 Atm. Uberdruck gesteigert. Um die Séttigung des Holzes
moglichst vollkommen zu erreichen, soll dieser Druck bei Kiefern- und Buchenholz wenigstens
30 Minuten, bei Eichenholz aber 60 Minuten erhalten bleiben; nach Bediirfnis muf3 linger ge-
driickt werden, bis die vorschriftsméBige Aufnahme an Chlorzinklésung mindestens erreicht wird.
Damit ist die Trénkung des Holzes vollendet, und man 148t die Lauge abflieBen.

Es wird gewdhrleistet, daB die durchschnittliche, fiir jede Kesselfiillung in Betracht
zu ziehende Aufnahme an Chlorzinklésung betrégt:

a) fiir eine Kiefern- oder Buchenschwelle von 2,70 m Lénge und 16/26 cm Stéirke 35 bzw.
36 kg, fiir eine dgl. Eichenschwelle 11 kg;

b) fiir eine Kiefern- oder Buchenschwelle von 2,50 cin Lénge und 16/26 cm Stiérke 32 bzw.
34 kg, fir eine dgl. Eichenschwelle 10 kg;

c) fiir ein Kubikmeter Kiefern- oder Buchenholz in verschiedenen Abmessungen 310 bzw.
326 kg und fiir ein dgl. Eichenholz 100 kg.

Diese gewiihrleistete Aufnahme setzt voraus, dal3 das Holz gesund und auBerdem derartig
trocken ist, daf das Kubikmeter Kiefernholz nicht iiber 630 kg, Buchenholz nicht iiber 725 kg
und Eichenholz nicht iiber 800 kg wiegt.

Wenn wegen ungeniigender Trockenheit oder besonders kerniger Beschaffenheit des Holzes
die gewihrleistete Aufnahme an Chlorzinklosung nicht erreicht werden kann, so soll die Losung
entsprechend verstirkt werden.

Nimmt z. B. das Kubikmeter Kiefernholz nur 200 statt 310 kg Chlorzinklésung auf, so muf
deren Stérke 5,43° Bé betragen, damit die auf die Trédnkung verwendete Losung, auf reines,
trockenes Chlorzink berechnet, der gewiihrleisteten Aufnahme gleich ist.



b4 Fasern.

Die zur Priifung der Chlorzinklosung erforderlichen Proben werden durch ein mit dem
Trinkungskessel unmittelbar in Verbindung stehendes Robr entnommmen. Wenn gemiB einer
entnommenen Probe eine Verstérkung der Losung durch gehaltreichere Chlorzinklésung nétig

worden sein sollte, so muf3 durch Nachprifung festgestellt werden, da8 die vorschriftsmiiBige
Ssung withrend einer halben Stunde im Trénkungskessel vorhanden gewesen ist.

Zur Feststellung der vom Holz bei dem oben beschriebenen Trénkungsverfahren aufge-
nommenen Menge Chlorzinklésung wird das Holz zuniichst vor dem Einfahren in die Trénkungs-
kessel und zum zweiten Male nach geschehener Trénkung, und zwar beim Ausziehen aus den
Triankungskesseln gewogen. Der Gewichtsunterschied ergibt die aufgenommene Menge Trén-
kungsflissigkeit.

T 2. lTrii.nkung mit Chlorzinklésung untcr Zusatz von carbolséiurehaltigem
eerdl.

Die Trinkung zerféllt in drei Verrichtungen:

1. Das Dampfen des Holzes.
2. Die Herstellung der Luftverdiinnung und des Einlassen der Traénkungsfliissigkeit.
3. Die Anwendung der Druckpumpe.

Die Tréankung wird ebenso ausgefiihrt, wie es das unter 1 beschriebene Verfahren mit Chlor-
zink allein vorschreibt. Ebenso bleiben die Bedingungen fiir die Gewdhrleistung der Aufnahme
an Trénkungsfliissigkeit bestehen. Das Teerdl wird wihrend der Erwérmung der Chlorzink-
16sung zugesetzt, und zwar fiir jede Schwelle von 2,50 m Linge oder mehr 2 kg bzw. fiir jedes
Kubikmeter Holz 20 kg. Um eine mdglichst vollkommene Mischung der Chlorzinklgsung mit
dem Teerdl zu erreichen, mul eine gute Mischvorrichtung unter Zustrémung von Dampf und
Luft angewendet werden.

3. Trinkung mit erhitztem Steinkohlenteerdsl (Spartréinkung Kap. [50]).
Die Trankung zerféllt in zwei Abschnitte:

1. Das Trocknen des Holzes bzw. das Entziehen des Wassers aus dem Holze durch das er-
hitzte Teers! unter Mitwirkung der Luftpumpe.

2. Das Einpressen des Teerdles in das Holz vermittelst der Druckpumpe.

Das zur Tréinkung bestimmmte Holz wird in den Trénkungskessel eingebracht, den man luft-
dicht verschlieBt. Hierauf wird in dem Trénkungskessel eine Luftverdiinnung von mindestens
60 cm Quecksilberstand hergestellt und 10 Minuten erhalten und alsdann das vorgewérmte Teersl
unter anhaltender Luftverdiinnung so hoch in den Kessel eingelassen, daB es nicht durch die Luft-
pumpe iibergesaugt werden kann. Dieses Einlassen des erwirmten Teerdles erfolgt je nach dem
Trockenzustande des Holzes mit Unterbrechungen oder mit einem Male.

Wiihrend und nach der Fiillung wird das im Triénkungskessel befindliche Teersl durch ein
entweder im unteren Teil des Kessels liogendes Schlangenrohr oder einen unter demselben an-
%ebrachten Rohrenkessel mittels Dampfes auf wenigstens 105° C, hochstens 116° C erhitzt. Diese

rhitzung soll wihrend eines Zeitraumes von mindestens 3 Stunden vor sich gehen. Ist der Hitze-
grad im Trénkungskessel erreicht, so soll er mindestens 60 weitere Minuten ohne oder unter Luft-
verdiinnung erhalten bleiben, je nachdem dies notwendig erscheint, damit das Holz die erforder-
liche Menge Teersl aufnimmt.

_Von dem Augenblicke an, in welchem die Fiillung des Trénkungskessels mit erhitztem Teersl
beginnt, wird er mit einem Rohrenkiihler in Verbindung gesetzt, der alle aus dem Holz entweichen.-
den Wasserdimpfe verdichtet und das gebildete Wasser in ein AuffanggefiB leitet. Dieses Gefé8
ist mit einem Wasserstandszeiger versehen, an dem die Menge des aus dem Holze verdampften
Wassers ablesbar ist. Nachdem das Trocknen des Holzes bzw. das Entziehen des Wassers aus dem
Holze beendigt ist, wird der Trinkungskessel vollends gefiillt und die Druckpumpe in Anwendung
gebracht, die einen Druck von mindestens 7 Atm. erzeugt. Dieser Druck wird wenigstens
30 Minuten fiir Buchenholz und 60 Minuten fiir Eichenholz unterhalten, wenn nicht eine Verlin-
gerung dieser Dauer zur Erreichung der vorschriftsmiBigen Aufnahme an Teerdl erforderlich ist.

Zur Verhiitung der Entziindungsgefahr beim Imprégnieren von Holz in geschlossenen Ge-
féifen mittels TeerGles oder anderer entziindbare Stoffe enthaltender oder entwickelnder Fliissig-
keiten unter Druck, befreit man die in das Holz einzupressende Druckluft dadurch von ihrem
Sauerstoffgehalt, daB man sie in besonderer Vorrichtung durch einen brennenden Koksofen
fithrt. (D. R. P. 185 581.)

Damit ist die Trénkung des Holzes vollendet, worauf das Teersl abgelassen wird.

Die Bedingungen fiir die Gewdhrleistung der Aufnahme an Teertl sind #hnliche wie bei
der Triankung mit Chlorzink.

42. Anwendung (Grubenholz, Schwelien usw.), Wirkung und Vergleich.

. Die zur Behandlung des Holzes dienenden Imprégnier-, Anstrich- und Uberzugsmassen
missen chemisch widerstandsfihig sein, sollen sich an der Luft nicht verfliichtigen, diirfen durch
Wasser nicht ab- oder ausgewaschen werden, sollen die iiberzogenen Gegensténde nicht schédlich
beeinflussen und leicht verarbeitbar sein, ohne daB wiihrem% der Anstreicharbeit oder spiter
Einfliisse auf die menschliche Gesundheit ausgeiibt werden. Zu den Imprigniermitteln zéhlen
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in erster Linie die Metallsalze und neuerdings, besonders fiir die Bautechnik, auch die Fl\}ate,
weiter Teer und Teerdle und als reine Uberzugsmassen Kautschuk-, Celluloid- und Kollodium-
lacke. (Farbenztg. 21, 1171.)

Was Durchdringungsfahigkeit des Holzes anbetrifft, gaben Kohlenteerkreosot, Carbo
lineum, Kupfervitriol, Zinkehlorid, Zinksulfat, Kresol, Calcium- und Natriumfluorid, im Gegen
satz zu Hartholzteer, Holzasphalt und Natriumsilicat gute Resultate, wogegen die wasserloslichen
Holzimprégnierungsmittel im Gegensatz zu Hartholzteer, Kohlenteerkreosot, Holzkreosot, aber
auch Kupfervitriol eine geringe Schwiichung des mit diesen Mitteln imprégnierten trockenen
Holzes nachweisen lieBen. Unter allen Metallsalzen ist Zinkchlorid dasjenige, das sich am leich-
testen auslaugen 1aBt. (H. F. WeiB, Ref. in Zeitschr. f. angew. Chem. 26, 600.)

In jhrer Giftwirkung folgen einander zwischen Quecksilber als dem stirksten und Fluor als
dem schwichsten Element : Silber, Cadmium (Cyan), Kupfer, Zink, Eisen, Kobalt und Chrom ; Mag-
nesium und Aluminium ebenso wie die Alkali- und Erdalkalimetalle und die meisten Séureionen
sind unwirksam. Auf Grund der weiteren Ausfiihrungen von F. Moll in Zentralbl. f. Bakteriolog.
léietet ?ich dadurch fiir die Imprégnierung von Holz mit Salzgemischen eine neue wissenschaftliche

rundlage.

Ube% die Zukunft der Holzkonservierung mit wasserléslichen Stoffen siehe B. Malen-
kovie, Zeitschr. f. angew. Chem. 1914, I, 182—185. Nach Ansicht des Verf. werden Fluoride
und Dinitrophenol in Zukunft neben den TeerSlsparverfahren allein verwendet werden. Zink-
chlorid, Kupfervitriol und Sublimat gelten als unzureichend.

Die Entwicklung und den gegenwirtigen Stand der Holzimpragnierung mit Salzen schildert
ferner F. Moll in Zeitschr. t. angew. Chem. 28, I, 817 u. 828.

Vgl. den Aufsatz in Techn. Rundsch. 1910, 498 u. 515 iiber den heutigen Stand der Holz-
konservierung im Hochbau. Der Verfasser kommt nach genauer Priifung der zahlenméBigen
Angaben iiber die Wirkungsweise der einzelnen Konservierungsmittel zu dem Schlusse, daB
Holzer fiir Wasserbau und andere Gebiete nach dem heutigen Stande der Forschung am zweck-
méfigsten mit einem Gemisch von Teer und Teers impragniert werden, wihrend fiir Hochbau
in erster Linie die kieselfluBsauren Salze zur Verwendung gelangen sollen und fiir Tele-
graphenstangen und Eisenbahnschwellen ein Teersl-Sublimatgemenge und das saure Zink-
lfuorid anndhernd gleichwertige Resultate ergaben.

Uber die Holzschwellenimpréagnierung zum Schutze gegen Féulnis berichtet Igel in
Techn. Rundsch, 1918, Nr. 80 u. 88.

ber Vergleichsversuche mit verschiedenen Impréagnierungsverfahren (Basilit, Bayer,
Quecksilbersilicat, Gliickauf, Viezsal, Riiping, ferner von Tauchverfahren die Kyanisierung, das
Cruscophenol, Teersltauchung, Imprégnierung mit Mykantin, Wasserglas sowie Wasserglas und
Kalkmilch) fiir Grubenhdélzer siehe 0. Dobbelstein, Glickauf 50, 611.

Praktische Erfahrungen mit dem genannten Holzimpragnierungsmittel Basilit versffentlicht
R. Nowotny in Osterr. Chem.-Ztg. 1921, 84.

Die verschiedenen Verfahren der Grube nholzimprégnierung mit Quecksilber- oder
Zinkchlorid, Kupfer-, Ferro-, Aluminiumsulfat, Teers! usw., ferner die den einzelnen Verfahren
eigenen Vorziige und Nachteile erértert Steems in Braunkohlenind. 1908, 2 u. 27.

Zur Impragnierung von Grubenhdlzern sind die Verfahren der Metallsalztrénkung gegen-
iiber jenen mit Teerlen vorzuziehen, da diese wegen ihres durchdringenden Geruches zu Be-
lastigungen der Belegschaft fithren. Dabei diirfen jedoch diese Impragnierldsungen nach M. Landau
mit dem Holze keine chemische Verbindung eingehen, da, unter deren Einflu8 z. B. beim Arbeiten
mit dem Aczol des Handels (Kupferoxydammoniak) Biege- und Knickfestigkeit des Holzes un-
giinstig beeinfluBt werden. (Braunkohle 11, 717.)

Die Bedeutung der Grubenholzimpriignierung geht aus der Tatsache hervor, da$ man pro
Tonne geftrderter Steinkohle mit einem Holzverbrauch von 0,03—0,06 cbm (fiir Braunkohle
nur 0,01 cbm) rechnen muB. Die gangbarsten Imprégnierverfahren der Holzer stellt Th., Wolft
in Braunkohle 18, 207 u. 219 zusammen.

Eine zusammenfassende Darstellung der Entwicklung der Verfahren zur Haltbarmachung
hélzerner Leitungsmaste mittels Kreosotdles durch Vollimprégnierung und nach dem Spar-
verfahren, ferner die Entwicklung der Doppelverfahren, bei denen (besonders in Amerika) neben
Teerdl auch wesserige Metallsalzlosungen Verwendung finden, bringt in kritischer Zusammen-
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