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Yorwort.

Schon seit lingerer Zeit konnte den Nachfragen nach dem Taschen-
buch ,,Eisen im Hochbau®, das, wie wir in den verflossenen Jahren
mit Genugtuung feststellten, eine von Auflage zu Auflage wachsende
Anerkennung im Inland und Ausland gefunden hatte, nicht mehr geniigt
werden, da auch die letzte Auflage ebenso wie die fritheren bald nach
Erscheinen vergriffen war. Der Gedanke an die Drucklegung einer
neuen Auflage wihrend der Kriegszeit mufite allerdings zuriickgestellt
werden, die Zwischenzeit wurde jedoch zu einer durchgreifenden Um-
gestaltung und Erginzung des Inhaltes benutzt.

Das schon mit den fritheren Auflagen verfolgte Ziel, alle denk-
baren Erleichterungen bei der Verwendung des Eisens, insbesondere
fur die Zwecke des gewéhnlichen Hochbaues, zu bieten, ist in der
vorliegenden Neuauflage wesentlich weiter gesteckt worden. Voll-
stindig neue Abschnitte, ginzlich neu berechnete Zahlentafeln und
willkommene Erginzungen des alten Inhalts legen sichtbares Zeugnis
davon ab.

Das Bestreben, die Schlagfertigkeit der Eisenbauweise noch mehr
zu heben und daher fiir die einzelnen Bauteile nur solche Abmessungen
zu wihlen, wie sie als Regelabmessungen meist auf ILager gehalten
werden, war auch bei der Bearbeitung der Neuauflage leitend und
fiilhrte uns zu weitestgehender Vereinheitlichung. Wir hoffen damit
auch den Normungsbestrebungen im Eisenbau eine feste Grundlage
geschaffen zu haben, auf die eine Vereinheitlichung weiterer grofierer
Eisenbauteile mit Aussicht auf Erfolg aufgebaut werden kann.

Der gesamte Inhalt ist in 10 Abschnitte und einen Anhang ge-
gliedert, iiber die das Inbaltsverzeichnis nidheren Aufschlufl gibt. Die
wichtigsten Neuerungen in den einzelnen Abschnitten seien aber noch
besonders hervorgehoben.

I. Abschnitt. Fir I- und [-Eisen sind die Werte der Rest-
trigheitsmomente und -Widerstandsmomente; die Werte der geraden
Steghthen und Angaben iiber die Nietanordnung in den Stegen, ferner
die Grubenschienen nach den Bestimmungen des Vereins fiir bergbau-
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liche Interessen, die Regelgréfien von Grobblechen nach den neuesten
Walzlisten und die Normalwellblechliste, aufgestellt vom Verein deutscher
Eisenhiittenleute, neu aufgenommen worden.

Il. Abschnitt. Er enthilt die fir Entwurf und Aufstellung von
Eisenbauwerken notwendigen Angaben {iber Holzer, Seile, Ketten und
Laufkrane.

II. Abschnitt. Der aus den friheren Auflagen iibernommene
Inhalt wurde einer eingehenden Durcharbeitung unterzogen und erginzt
durch die Tafeln der Tragfihigkeit der Niete und durch die fiir die
Verwendung als Zug- und Druckstibe erforderlichen Angaben fiir ein-
fache und zusammengesetzte Querschnitte.

In den Ausfithrungstafeln fiir zusammengesetzte Eisenstiitzen sind
die Angaben fiir das Gesamtgewicht der Stiitzen und die Stiitzlingen
bis zu 6 m hinzugekommen:

Eine Annehmlichkeit bei dem Entwerfen von Knickstiben bieten
die in den Tafeln aufgenommenen zu den Gréfit-Druckkriften zu-
gehorigen Knicklingen, berechnet nach Euler fiir eine n = 4- bzw.
5 fache Knicksicherheit.

Gebrauchsfertige Tafeln zur Berechnung der Trigheitsmomente
von Blechtrigern mit I bis 3 zusammengelegten Gurtplatten, von Steh-
blechen und von Nietléchern in bestimmten Abstinden sind neu ein-
gefiigt. " Die Tafeln fiir leichte und schwere Blechtriger sind erweitert
. durch die "Werte der verschiedenen Trigheitsmomente, sodal alle
Angaben fiir die Berechnung auf Durchbiegung oder als Druckstibe
vorhanden sind.

Durch die Aufnahme weiterer Tafeln flr genietete Triger aus
Formeisen mit einer oder mehreren Gurtplatten, durch die Angaben
zur Berechnung der -Stehblechstéflie und Gurtplattenlinge hoffen wir,
einem Bediirfnis entsprochen zu haben.

Die Tafeln iiber Fenster- und Tirtriger, eiserne Fachwerkwinde
und Treppen enthalten alle notwendigen Unterlagen fiir die Berechnung
und Ausfithrung derartiger Bauteile.

IV. Abschnitt. Unter den Angaben aus der Festigkeitslehre ist
besonders die Knickfestigkeitsberechnung eingehender gewiirdigt worden.

V. Abschnitt. Die amtlichen Bestimmungen in der friitheren
Auflage sind durch die inzwischen ergangenen Runderlasse erginzt
worden, Hilfstafeln zur Ermittelung der Eigengewichts-, Schnee- und
Windlasten fiir die verschiedenen Dachneigungen sollen die Anwendung
der Bestimmungen erleichtern.

Der Teil ,,Giiltigkeitshereich der preuflischen ministeriellen Vor-
schriften* wird u. W. in dieser Vollstindigkeit zum ersten Mal dar-
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gestellt; er gibt Aufschlufl insbesondere iiber die in den einzelnen
deutschen Staaten, behérdlich festgelegten Abweichungen von den
preufdischen Vorschriften.

VI. Abschnitt. Abgesehen von erweiterten Angaben iber die
Berechnung von Trigern ist .besonders der durchlaufende Triger unter
verschiedenen Belastungsarten jetzt eingehender behandelt worden.

Der in friiheren Auflagen enthaltene Abschnitt ,,Massive Decken
zwischen eisernen Trigern* ist stark gekiirzt worden; es sind nur
Tafeln der groftzulissigen Spannweiten derartiger Decken, nach den
ministeriellen Vorschriften vom 23. November 1918 berechnet, auf-
genommen worden.

VII. Abschnitt. Die Angaben iiber Trigerbearbeitungen haben
eine praktische Erginzung durch Aufnahme der Werte der fertigen
Ausfiihrungsgewichte erfahren.

VIII. Abschnitt. In diesem neuaufgenommenen Abschnitt wird
versucht, dem Eisenbauer Hilfsmittel fir Berechnung und Entwurf
eiserner Fachwerkbinder, Vollwandrahmen, ebener und gewdlbter Well-
blechdicher, Glasdicher mit gewdhnlichen und kittlosen Sondersprossen-
eisen und fir besondere Eindeckungen (Bimsbeton, Eternit) zu geben.

IX. Abschnitt. Die fiir den Hochbauer erforderlichen Angaben
iiber Auflagersteine, Auflagerplatten, Lager, Anker u. dgl. sind hier
zusammengestellt; u. a. werden Formeln zur Bestimmung der auf-
tretenden Biegungsmomente und der erforderlichen Plattenstirken fiir
die verschiedenen Lagerarten angegeben.

X. Abschnitt. Die tibernommenen allgemeinen Angaben und
Zahlentafeln sind durch verschiedene Erginzungen verbessert worden.

Die Verlagsbuchhandlung Julius Springer, Berlin, hat ihrerseits
Mithe und Kosten bei der #ufleren Ausstattung des Buches nicht
gescheut und simtliche Klischees neu zeichnen lassen.

Wir danken allen, die uns ihren Rat und ihre Unterstiitzung
haben zuteil werden lassen, und bitten alle Freunde des Taschen-
buches um ihre weitere Mitarbeit. Insbesondere nehmen wir Berich-
tigingen oder Verbesserungsvorschlige stets dankbar entgegen.

Diisseldorf, im April 1919.
Stahlwerks-Verband A.-G.
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I. Abschnitt.

Allgemeines iiber das im Hochbau verwendete Eisen.

Einteilung, Herstellung und Eigenschaiten des Eisens.

Durch Schmelzen von Eisenerzen (Roteisenstein, Magneteisenstein, Braun-
eisenstein, Spateisenstein u. a.) mit Brennstoffen unter Zusatz geeigneter Zu-
schlige (meist Kalkstein) und Einfithrung erhitzter gepreBter Luft in den Hoch-
ofen wird Roheisen gewonnen, aus dem die fiir die verschiedensten Verwendungs-
zwecke erforderlichen Eisenarten hergestellt werden.

Roheisen enthilt meist Silizium, Phosphor, Schwefel, Mangan und stets
Kohlenstoff von 2,3% und mehr, schmilzt bei verhaltnismiB8ig niedriger
Wairme (10o75—1275% und ldBt sich nicht schmieden. Man unterscheidet:
weiBes, graues und halbiertes Roheisen.

Weiles Roheisen enthilt simtlichen Kohlenstoff als Hartungskohle im
Eisen geldst, besitzt strahliges Gefiige, ist dulerst hart und sprade, dickfliissig
und daher nicht zum GieBen geeignet. Es wird nur hergestellt fiir die weitere
Verarbeitung zu schmiedbarem Eisen.

Graues Roheisen, bei dem ein mebr oder minder groBer Teil des Kohlen-
stoffes als Graphit eingelagert und nur der Rest als Hértungskohle gelost ist,
hat korniges Gefiige, ist siliziumhaltig, weicher und zadher als das weie
Material, leicht fliissig und dehnt sich beim Erkalten etwas aus. Vorwiegend
wird es zur Erzeugung von GubBeisen verwendet.

Halbiertes Roheisen liegt zwischen grauem und weiBem Roheisen und
zeigt auBer Graphit auch klar die weiBe Grundmasse.

Nach dem Bruchaussehen unterscheidet man beim weiB8en Roheisen:
mattes nicht kristallinisches, strahliges und Spiegel-Roheisen (Mangangehalt);
beim grauen Roheisen: feink6rniges helleres, mit sehr kleinen Graphit-
plattchen durchsetztes und grob kristallinisches dunkeles Roheisen. Je nach
dem bei der Herstellung verwendeten Brennstoffe spricht man von Holzkohlen-,
Koks- und Steinkohlen-Roheisen; je nach der spiteren Verwendung von
GieBerei-, Bessemer-, Thomas-, Puddel- usw. Roheisen.

Roheisen wird weiter verarbeitet zu GuBeisen und schmiedbarem
Eisen. Je nachdem letzteres hirtbar ist oder nicht, pflegt man Stahl und
Schmiedeisen zu unterscheiden. Da die Grenze, bei welcher eine merkbare
Hartbarkeit des Eisens eintritt, schwer festzulegen ist, wird im aligemeinen
mit Stahl ein Eisen, dessen Zugfestigkeit grofer als 50 kg/qmm ist, bezeichnet,
mit- Schinjedeisen ein solches mit geringerer Zugfestigkeit.

Eisen im Hochbau. 5. Aufl. I



Nach Art der Gewinnung und dem Zustande, in dem sich das schmied-
bare Eisen am Ende des Herstellungsverfahrens befindet, unterscheidet man
Schweileisen und FluBeisen, bezw. SchweiBstahl und FluBstahl. SchweiB-
eisen und SchweiBstahl ist das in teigigem Zustande durch das Puddel-
verfahren gewonnene schmiedbare Eisen, FluBeisen und FluB8stahl das
im Windfrisch- oder Herdfrischverfahren in fliissigem Zustande hergestellte.

Bezeichnung des FluBeisens und FluBstahles nach Hirtegraden
nach Hitte I. 21. Aufl. Seite 645.

5 4. | Kohlenstoff.| Festigkelt | Dchoucg 4
Hirte ebalt i: Satgg’]g:;e Benennung des Stahls mit Angabe
Nr. in von 100 mm der Verwendun
in*/o kg/qmm in o/, g
000 0,06 34—36 30--35 | Welchstes FluBeisen, gut schweifibar und nicht hartbar,
Draht, Fein- und Stanzbleche, gezogene Rahren.
00 0,0 6238 27--32 | Weiches Fluleisen, gut schweifibar und nicht hartbar.
,09 303 73 X
Bleche, gezogene und geschweifite Rohre, Draht,
Drahtstifte, Niete,

0 0,12 38241 23229 | Weiches Fluleisen, gut schweibar und nicht hartbar.
Bleche, gezogene und geschweifite Rohre, Draht,
Drahtstifte, Niete, Schrauben, Bandeisen.

1 0,16 ) 21226 | FluBelsen, schweifibar und nicht hartbar. Eisenbahn-

f 41—44 0 ¢
schwellen, Laschen, Maschinenteile, Bleche, Triger,
Winkel-, Stab- und Stabformeisen jeglicher Art, Zaun-
draht, Drahtstifte, Ketten, Hacken, Spaten, Schaufeln.

2 0,20 44--47 1g--23 | Weicher Stahl, wenig haribar. Eisenbahnschwellen,
Schaufeln, Hufnage), geknotete Springfedern.

3 0,25 47--53 | 17 :22 | Mittelweicher Stahl, hartbar. Achsen, Schmiedestacke,
Radreifen, Fahrradrohre, Draht, Gabeln, Gruben-
schienen.

4 0,35 5360 14-:-19 | Mittelharter Stahl, gut hartbar. Gewehrlaufe, Draht,
Gasflaschen, Radreifen, Achsen, Pflugscharen, Spaten,
bessere Springfedern, Raspen, Griffstahl.

& 0,45 ‘6068 11 - 16 | Ziher Werkzeugstahl. Schienen, Bandagen, Hammer,
Pflugscharen, Sensen, Hacken, Spaten, Gabeln, Klin-
gen, Scherenmesser, Ahlendraht.

6 0,55 68276 913 Mittelharter Werkzeugstahl. Strafienbahnschienen,
Radreifen, Matrizen, Himmer, Kaltmeifiel, Feilen,
Pflugscharen, Spaten, Gabeln, Sensen,Klingen,Dopper,
Korsettstabl, Hartdraht, beste Federn, Seildraht.

7 0,65 7684 6—11 | Harter Werkzeugstahl, Radreifen fir elektrischen
Betrieb, Gewehrlaufe fur Militargewehre, Geschosse,
Sagebleche, Meifiel, Feilen, Steinbohrer, Kabeldraht,
Forderseile.

8 9,75 84-:-92 3-8 Sehr harter Werkzeugstahl. Geschosse, naturharte
Sigebleche, Kugeln far Kugelmihlen, Stempeln, Re-
genschirmdraht.

9 0,80 92--100| 2.5 Hartstahl. Hartwalzen, Gewindebohrer, Dreh- und

Hobelstohle, Fra er, Nadeln, Regenschirmdraht.



Fir Hochbauzwecke kommen nur in Betracht:
A. FluBeisen,
B. GuBeisen,
C. StahlformguB,
D. Schmiedestahl.
SchweiBeisen findet fiir Hochbauzwecke so gut wie gar keine Verwendung mehr.

A. FluBeisen ist in flisssigem Zustande durch Entkohlung von Roheisen
gewonnenes schmiedbares Eisen. Es ist schweilbar, schmelzbar (bei 1500°
und héher) aber nicht merklich hédrtbar. Nach dem Herstellungs-Verfahren
unterscheidet man: BirnenfluBeisen (Bessemer- bzw. Thomaseisen) und Herd-
fluBeisen (Martineisen). Bei der Herstellung des BirnenfluBeisens
kommen zwei Verfahren in Betracht: das Bessemer-Verfahren (1855), auch
saures Verfahren genannt und das Thomas-Verfahren, auch als basisches Ver-
fahren bezeichnet (1878). Das Bessemer-Verfabren beruht darauf, daB die
Bessemer-Birne, deren Inneres eine kieselsiurcreiche — saure — Ausfiitterung
erhalten hat, mit siliziumreichem Roheisen, das entweder unmittelbar dem
Hochofen entnommen oder vorher in Kuppeléfen umgeschmolzen wurde, ge-
fallt und durch dieses in fliissigem Zustande befindliche Eisen durch im
Boden befindliche Offnungen der Birne Luft gepre8t wird. Hierdurch findet
Entkohlung des Roheisens bis zu einem bestimmten Grade statt.

Bei dem basischen oder Thomas-Verfahren wird phosphorhaltiges, silizium-
armes Roheisen bei Anwendung einer basischen Ausfiitterung der Birne ent-
kohlt und der Phosphor ausgeschieden. Bei beiden Herstellungen wird das
Eisen in der Regel vollkommen entkohlt und ein bestimmter Kohlenstoffgchalt
durch nachtrigliches Hinzufiigen von Kohlenstoff, meist in Form von reinem
Roheisen, erzielt; als Zusatz verwendet man beim Bessemer-Verfahren meist
Spiegeleisen, bei sehr weichen Eisensorten Eisenmangan, beim Thomas-Ver-
fahren Spiegeleisen oder festen Kohlenstoff in Form von Pulver oder Ziegeln
aus gemahlenem Koks mit Kalk gebunden. In Deutschland findet fast aus-
schlieBlich das Thomas-Verfahren Anwendung.

Das HerdfluBeisen (Siemens-Martin-Eisen) wird auf dem Herde eines
mit Regenerativ-Feuerung versehenen Flammofens durch Zusammenschmelzen
von Roheisen und Erz bezw. von Roheisen und Abfillen von Schmiedeisen
und Stahl, bezw. von Roheisen, Erz und Schmiedeisen hergestellt. Je nach-
dem der Ofen mit basischen oder kieselsiurereichen Stoffen ausgefiittert ist,
erhilt man basisches oder saures HerdfluBeisen. Auch hier geht man gew6éhn-
lich so weit, daB ein ganz kohlenstoffarmes FluBeisen entsteht, das alsdann
durch Zusatz von Spiegeleisen oder Eisenmangan auf einen vorgeschriebenen
Kohlenstoffgehalt und bestimmten Hartegrad gebracht wird.

B. GuBeisen ist ein durch Umschmelzen unter Verwendung von Koks im
Tiegel-, Kuppel- oder Flammofen gereinigtes graues Roheisen. Fir Bauteile,
bei denen hohe Anspriiche an die Festigkeit des Eisens gestellt werden, darf
zu GieBzwecken nur ein phosphorarmes Roheisen (Himatit) verwendet werden.

C. Stahlformgu8 wird nach dem fiir FluBeisen bezw. Stahl angegebenen
Verfahren hergestellt und dann in Formen gegossen.

D. Schmiedestahl wird entweder durch die Verfahren zur Herstellung von
Schmiedeisen oder nach dem Tiegelverfahren, das in einem Umschmelzen
des Rohstahles oder in einem Zusammenschmelzen von Roh- und Schmied-
eisen in besonderen Tiegeln besteht, gewonnen.



Handelswaren des Eisens.

Simtliche Walzwerkserzeugnisse werden in zwei Hauptgruppen eingeteilt,
und zwar in: Erzeugnisse A und Erzeugnisse B. Erstere werden durch
den Stahlwerksverband A.-G. Diisseldorf verkauft, letztere selbstindig durch
die einzelnen Werke.

Die Brzeugnisse A umfassen die Gruppen:
Halbzeug,
Eisenbahn-Oberbauzeug,
Formeisen.

Unter Halbzeug versteht man rohe und vorgewalzte Blocke!) und
Brammen?), Kniippel®) und Platinen®), Breiteisen und Puddelluppen.

In die Gruppe Eisenbahn-Oberbauzeug gehéren simtliche Eisen-
bahnschienen, Rillen- und sonstige Schienen, Eisenbahnschwellen, Laschen,
Unterlagsplatten, Hakenplatten, Radlenker und dergl.

Die Gruppe Formeisen umfa8t simtliche JT- und [-Eisen von 80 mm
Hohe und mehr, sowie Belag-Eisen. '

Die Erzeugnisse B umfassen die Gruppen:

Stabeisen,

Walzdraht,

Bleche,

Réhren,

GuB- und Schmiedestiicke.

Zur Gruppe Stabeisen gehdren Breitflach- und Flacheisen, auch Réhren-
streifen und Weichenplatten, Rund- und Vierkanteisen, sonstiges Stab- und
Stabformeisen, Bandeisen, sowie Klemmplatteneisen und Streckdraht.

Die Gruppe Bleche enthilt Grobbleche mit 5 mm und mehr Stirke, Fein-
bleche jeder Art unter 5 mm Starke, Riffelbleche, Warzenbleche und Bleche
mit sonstigem Walzmuster. (Bleche einschl. 3 mm und bis unter 5 mm Stéirke
werden auch als Mittelbleche bezeichnet)

Zur Gruppe Gufi- und Schmiedestiicke werden gerechnet Eisenbahn-
achsen, Rider und Radreifen, Schmiedestiicke, StahlguBstiicke, Stahlwalzen
und alle anderen Stahlerzeugnisse, die nicht in einer der vorstehenden Gruppen
angegeben sind.

Als sonstige Handelswaren des Eisens sind noch anzufilhren: guBeiserne
Stiitzen fiir Bauzwecke, Auflagerplatten fiir Triger, Auflager fiir Briicken und
Hochbauten, guBeiserne Rohre, Niete, Schrauben, Nagel, Drahtseile, Ketten
und dergl.

1y Bld ck e haben meist quadratischen Querschnitt und dienen zur Herstellung kieinerer
Arten Halbzeug, sowie von Stabeisen und Rdhren.

?) Brammen, flache Blocke rechteckigen Querschnitts, sind fir die Herstellung
von Grobblechen bestimmt.

3) Knoppel sind Blocke kleinerer Abmessungen und geben den Rohstoff far Stab-
eisen und Draht.

%) Platinen haben geringere Abmessungen als Brammen und dienen zur Herstel-
lung der Feinbleche.
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Bauwerkeisen.

Lieferungsvorschriiten.

Fur die Lieferung von Eisen fiir Hochbauzwecke kommen in der Haupt-
sache nachstehende Bestimmungen in Betracht:

I.

2.

Vorschriften fiir Lieferung von Eisen und Stahl, aufgestellt vom Verein
deutscher Eisenhiittenleute, Diisseldorf. Verlag Stahleisen m. b. H.,
Disseldorf. (Auszug siehe unten.)

Normalbedingungen fir die Lieferung von Eisenkonstruktionen fiir
Briicken- und Hochbau, aufgestellt von dem Verbande deutscher Archi-
tekten- und Ingenieurvereine, dem Vereine deutscher Ingenieure und
dem Verein deutscher Eisenhiittenleute. Otto Meifners Verlag, Ham-
burg.

Bei Staatslieferungen werden auch zugrunde gelegt:

. Besondere Vertragsbedingungen fiir die Anfertigung, Lieferung und

Aufstellung von Eisenbauwerken. Ministerialrunderla8 vom 14. Juni
1912, Verlag Wilhelm Ernst & Sohn, Berlin.

Die unter 1) genannten Vorschriften stimmen iberein mit den Angaben
iiber Giite des Eisens und Priifungsverfahren in den ,,Normalbedin-
gungen’, die im iibrigen Bestimmungen iber die Herstellung zusammenge-
setzter Eisenbauteile und ihre Abnahme enthalten.

Auszug aus den Vorschriften fiir die Lieferung
von Eisen und Stahl.

I. Allgemeine Bestimmungen.
Priifungsverfahren.

Art der Proben. Zur Erkennung der Brauchbarkeit kommen folgende Proben
in Betracht:

A. Proben mit ungeteilten Gebrauchsstiicken.

Kaltproben:

1. AufBlenbesichtigung.
2. Schlagprobe.
3. Biegeprobe.
B. Proben mit abgetrennten Stiacken.

a) Kaltproben:

. Gewodhnliche Biegeprobe.
. Lochprobe.

. Bruchprobe.

. Zerreillprobe.

. Verwindungsprobe.

(ST NSV Nl



b) Warmproben:

. Biegeprobe.

. Hartungsbiegeprobe.

. Lochprobe.

. Ausbreit-(Schmiede-) probe.
. Stauchprobe.

Wahl der Prebestiicke. Die Wahl der Stiicke, von welchen Probestreifen ent-
nommen werden, bleibt dem Abnahmebeamten vorbehalten, jedoch sollen
tunlichst die beim Walzen gefallenen kiirzeren Stiicke und Abfallenden
hierzu Verwendung finden.

Mit sichtbaren Fehlern behaftete Probestiicke diirfen nicht verwendet
werden.

Herstellung der Probestreifen. Die Stibe filr ZerreiBproben sind von dem zu
untersuchenden Eisen kalt abzutrennen und kalt zu bearbeiten. Die
Wirkungen etwaigen Scherenschnitts sowie des Auslochens oder Aus-
hauens sind zuverlidssig zu beseitigen.

Wird das Gebrauchsstiick ausgeglitht, so sind auch die Probestreifen
sorgfiltig auszuglithen, im anderen Falle ist das Ausgliihen derselben zu
unterlassen.

Auf den Probestreifen ist tunlichst die Walzhaut zu belassen.

Die. Probestidbe sollen in der Regel eine Versuchslinge von 200 mm
bei 300 bis 500 qmm Querschnitt haben. Betrigt der Querschnitt (F)
weniger als 300 qmm, so kann die Versuchslinge (I} bestimmt werden
nach der Formel:

W h WM

l=11,3yF

Bei Stiben von 40 mm und mehr Dicke sollen die Probestreifen
nicht durch Aushobeln, sondern durch Ausschmieden auf den geeigneten
Querschnitt gebracht werden. Uber die Versuchslinge hinaus haben die
Probestibe nach beiden Seiten noch auf je 1o mm Lange den gleichen
Querschnitt aufzuweisen.

Zu Biegeproben sind Streifen von 30 bis 50 mm Breite oder Rund-
stibe von einer der Verwendung entsprechenden Dicke zu benutzen. Die
Probestiicke miissen auf kaltem Wege abgetrennt werden. Die Kanten
der Streifen sind abzurunden.

Finden sich nach dem ZerreiBen, Biegen usw. anscheinend guter
Probestiicke Fehlerstellen, so werden die Priifungsergebnisse aus solchen
Stiicken nicht beriicksichtigt, wenn sie den gestellten Anforderungen nicht
gentigt haben.

Wenn bei Ausfithrung der ZerreiBprobe der Bruch auflerhalb des
mittleren Drittels der Versuchslinge des Stabes erfolgt, so ist die Probe
zu wiederholen, falls die Dehnung ungeniigend ausfilit.

Satzweise Priifung. Wenn eine satzweise Priiffung vorgesehen ist, muB alles
Eisen mit der Nummer des Gulsatzes versehen sein, aus dem es herriihrt.

Ersatzproben. Entsprechen alle Proben den gestellten Anforderungen, so gilt
das zugehérige Eisen als abgenommen. Fiir jede nicht geniigende Probe
miissen aus der betreffenden Menge bezw. aus demselben GuBsatze zwei
neue Proben entnommen werden. Entspricht eine derselben wiederum den
Anforderungen nicht, so kann das Eisen verworfen werden.
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ZerreiBmaschinen. Die ZerreiBmaschinen miissen leicht und sicher auf ihre
Richtigkeit gepriift werden kdonnen.

Profil. Die Profile werden nach den vom Besteller eingesardten Mustern und
Zeichnungen oder nach dem Walzheft des. Werkes hergestellt. Die hier-
bei zuldssigen Abweichungen sind bei den einzelnen Erzeugnissen geson-

. dert angefiihrt.

AuBere Beschaffenheit. Geringe duBere Fehler, welche die Haltbarkeit der Ge-
brauchsstiicke nicht beeintriachtigen, sollen kein Hindernis fiir die Abnahme
bilden. Das Wegmeifiein von Walzsplittern und Schalen ist gestattet.

Abnahme. Die endgiiltige Prifung und Abnahme erfolgt in dem Werke, falls
nichts anderes ausdricklich vereinbart ist.

II. Fluseisen und FluBistahl.

B. Bauwerk-FluBeisen.')
(S. a. Allgemeine Bestimmungen unter I.)

Auswahl und Anzahl. War cinc satzweise Priifung vereinbart, so muBl jedes
dem Abnahmebeamten vorgelegte Stick die betreffende Satznummer
tragen. Aus jedem so vorgelegten Satze diirfen 3 Stiick, hdchstens jedoch
von je 20 oder angefangenen 20 Stiick 1 Stick entnommen und zu nach-
stehenden Proben verwendet werden.

War eine satzweise Priifung nicht vereinbart, so kénnen von je
100 Stiicken 5, héchstens jedoch von je 2000 oder angefangenen 2000 kg
desselben Walzstabes 1 Stiick zu Probezwecken entnommen werden.

Zerreif- und Dehnungsproben®). Es soll betragen:
a) bei Eisen von 7 bis 28 mm Dicke und mindestens 300 qmm
Querschnitt der Probe
in der Langsrichtung:
dic Zugfestigkeit 37 bis 44 kg/qmm, die Dehnung mindestens 20%o;
in der Querrichtung:
die Zugfestigkeit 36 bis 45 kg/qmm, die Dehnung mindestens 17%;
b) bei Eisen von 4 bis unter 7 mm Dicke und mindestens
200 qmm Querschnitt der Probe und einer cntsprechenden
Versuchsliange (siche Scite 6)
in der Lingsrichtung:
die Zugfestigkeit 37 bis 46 kg/qmm, die Dehnung mindestens 18%o;
in der Querrichtung:
die Zugfestigkeit 36 bis 4% kg/qmm, die Dehnung mindestens 15°%;
¢) Eisen fir Niete und Schrauben:
die Zugfestigkeit-36 bis 42 kg/qmm, die Dehnung mindestens 22°.

') In Ubereinstimmung mit den ,,Normalbedingungen* (siehe Seite 5, Nr. 2).
%) Die Zulassigkeit des Bauwerkeisens, d. h. die Erfallung der Vorschriften wird
durch die Qualitits. oder Giteziffer ausgedrickt, die
nach Wohler aus der Summe,
,» Tetmayer aus dem Produkt
der Zugfestigkeit in kg/qmm und der Dehnung in %% entsteht.



Sonstige Proben. 1.. Flacheisen, Formeison.

a) Biegeproben. Sowohl Lings- als auch Querstreifen sind kirsch-
rotwarm zu machen, in Wasser von etwa 28° C abzuschrecken und dann
so zusammenzubiegen, daB sie eine Schleife bilden, deren Durchmesser
an der Biegestelle sein muB: bei Lingsstreifen gleich der einfachen, bei
Querstreifen gleich der doppelten Dicke des Versuchsstiickes. Hierbei
diirfen an Lingsstreifen keine Risse entstehen; bei Querstreifen sind un-
wesentliche Oberfldchenrisse zulissig.

b) Rotbruchproben. Ein im rotwarmen Zustande auf 6 mm
Dicke und etwa 40 mm Breite abgeschmiedeter Probestreifen soll mit
einem sich verjiingenden Lochstempel, der 80 mm lang ist und 20 mm
Durchmesser am diinnen, 30 mm am dicken Ende hat, im rotwarmen
Zustande gelocht werden. Das zo mm weite Loch soll dann auf 30 mm
erweitert werden, ohne daB hierbei ein EinriB in dem Probestreifen ent-
stehen darf.

2. Bisen fiir Niete und Schrauben.

a) Biegeproben. Rundeisenstibe sind hellrotwarm zu machen,
in Wasser von etwa 28" C abzuschrecken und dann so zusammenzu-
biegen, daB sie eine Schleife bilden, deren Durchmesser an der Biegestelle
gleich der halben Dicke des Versuchsstiicks ist. Hierbei diirfen keine
Risse entstehen.

b) Stauchproben. Ein Stiick Schrauben- oder Nieteisen, dessen
Linge gleich dem doppelten Durchmesser ist, soll sich im warmen, der
Verwendung -entsprechenden Zustande bis auf ein Drittel seiner Lange
zusammenstauchen lassen, ohne Risse zu zeigen.

Spielraum fiir Mag8 und Gewicht. Wird Bauwerk-FluBeisen auf genaue Linge
verlangt, so sind folgende Abweichungen zuldssig:

1. Bei Flach-, Winkel-, Rund-, Vierkant- und Breilflacheisen
Mehrlingen bis zu 20 mm.

2. Bei Formeisen
Mehrlingen bis zu 50 mm.

Geringerer Spielraum nach besonderer Vereinbarung.

Die Grundgewichte in kg/m werden aus den Abmessungen und dem
spezifischen Gewichte abgeleitet.

Von diesen rechnungsméiBigen Gewichten sind folgende Abweichungen
zulassig:

1. Bei Flach-, Winkel-, Rund- und Vierkanteisen im ganzen ein
Mehrgewicht bis zu 3°v und ein Mindergewicht bis zu 2%, fiir einzelne
Stabe ein Mehrgewicht bis zu 5% und ein Mindergewicht bis zu 2°o.

2. Breiiflacheisen darf in der Breite + 3 mm und in der Dicke +
5%, mindestens aber + /2 mm von den vorgeschriebenen MaBSen ab-
weichen.

3. Bei Formeisen + 6% mit der MaBgabe, daB bei groBeren Be-
stellungen eines und desselben Querschnitts eine grofiere Genauigkeit ver-
einbart werden kann.

Werden die fiir einzelne Stibe oder Platten angefilhrten Gewichts-
abweichungen iiberschritten, so konnen die betreffenden Teile zuriickge-
wiesen werden.



Besondere Verkaufs- und Lieferungsbedingungen
der ,Stahlwerks-Verband A. G. Diisseldorf®.

Die in Anwendung kommenden Aufpreise sind der besseren Ubersicht
halber nochmals in der Zusammenstellung auf Seite 12 aufgefiihrt.

1. Die Preisliste beziebt sich auf J- und [-Eisen von 8o mm Steghthe auf-
wiirts und auf Belag- ( ./~ \_) Eisen, soweit die einzelnen Werke die
Eisen herstellen, sowie auf Bearbeitungen, soweit die Werke darauf ein-
gerichtet sind.

2. Dievn der Preisliste und in den Walzheften der Werke angegebenen
Gewichte sind annihernde, mit einem Spielraum von 6% mehr oder
weniger.

Bei groBeren Bestellungen in ein und demselben Eisen, welche eine
besondere Auswalzung gestatten, kann eine groBere Genauigkeit des
Gewichtes vereinbart werden. Es bleibt dann fiir den geringeren Ge-
wichtsspielraum Preisvereinbarung vorbehalten.

Insofern nicht ausdriicklich méglichst genaue Einhaltung der ein-
geschriebenen Stababmessungen vorgeschrieben ist, wird im allgemeinen
,,auf Gewicht‘ gewalzt; es konnen sich dann unter Umstinden die Ab-
messungen, je nach dem Walzenverschlei, verindern.

Wird méglichst genaue Einhaltung der eingeschriebenen ,,StabmaBe
ohne Riicksicht auf etwa hierdurch bedingtes Mehrgewicht gefordert,
so ist dies vorher mit uns zu vereinbaren. Aber auch in diesem Falle
berechtigen etwaige, durch lingeren Gebrauch der Walzen entstehende
geringfiigige Abweichungen von den in den Walzheften eingeschriebenen
MagBen nicht zu Beanstandungen. Es wird vielmehr fir die Hohe des
Formeisens ein Spielraum von + 2 mm bei Eisen von 8o mm bis unter
200 mm Héhe und von + 3 mm bei 200 mm und hoheren Eisen aus-
driicklich ausbedungen.

Die Verwiegung erfolgt eisenbahnwagenweise.

Die Gewichte der einzelnen Posten werden nach dem Einheits-Meter-
gewicht festgestellt.

Abweichungen des durch Verwiegung festgestellten Gesamtgewichtes
von dem rechnerischen Gesamtgewichte werden auf die Rechnungsgewichte
der einzelnen Posten in gleichem Verhiltnis verteilt.

3. Die Regellingen, d. h. die Langen, welche keinen Preiszuschlag be-
dingen, reichen bei:

T-Eisen von 4 m bis einschlieSlich 12 m,

[-Eisen von 4 m bis einschlieBlich 10 m,

Belag- ( _/7\.) Eisen von 4 m bis einschlieBlich 8 m.
Stibe, welche die Regellingen iiber- oder unterschreiten, bedingen Preis-
zuschlige fir Mehr- bezw. Minderlinge.
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4. Normale T-Eisen sind in Lagerlingen von 4 bis 12, normale [-Eisen in
4 bis 10 m meistens vorrdtig. Diese Lingen sind zwischen:
4 bis 9 m mit 200 mm,
9 bis 12 ,, fiir J-Eisen
und 9 bis 10 ,, fiir [-Eisen
abgestuft. Der Langenspielraum betrigt hierfiir + 50 mm.

Auflerdem sind .unter Lagerlingen zu verstehen Langen von 12 bei J-,
bzw. 10 m bei [-Eisen und daritber nach Wahl! des Werkes.

In anderen Lingen werden normale und nicht normale Eisen nur auf
Bestellung angefertigt und die vorgeschriebenen Lingen dabei bis auf +
50 mm eingehalten.

5 Wird ein groBerer Grad von Genauigkeit in der Linge als + 50 mm
Spielraum gewiinscht, so ist ,,genaue‘* oder ,,feste Linge* zu bestellen.
Die bestellten LingenmaBe werden dann bis zu + 10 mm eingehalten.
Hierfiir ist ein Aufpreis zu zahlen.

Die Lingenbezeichnung ,,nicht genau, jedoch nicht kiirzer* und
andere unbestimmte Angaben sind unzuldssig, und es wird in denjenigen
Fillen, in denen das Werk einen kleineren Spielraum als + 50 mm oder
+ oder — 100 mm liefert, der LingenfestmafB-Aufpreis berechnet.

Werden z. B. Stibe mit nur mehr oder nur weniger 50 mm Lingen-
spielraum verlangt, so wird hierfiir ebenfalls der LangenfestmafB-Aufpreis
in Anrechnung gebracht.

Werden auBer obengenannten Spielraumen noch glatte und rechtwinklige
Schnitte vorgeschrieben, so tritt hierfiir bei beiden Enden ein besonderer
Aufpreis und bei einem Ende ebenfalls ein Aufpreis in Kraft.

Fir gefriste Stibe betrigt der erforderliche Lingenspielraum bis zu
+ 5 mm. Ein gréBerer Grad der Genauigkeit kann bei der Verschieden-
heit der geeichten MaBstibe, namentlich bei groBen Lingen, nicht ge-
wahrleistet werden.

Gefriste Stibe bedingen einen Uberpreis einschlieSlich Aufpreis fiir
festes MaB.

6. Die Formeisen gelangen gut handelsiiblich gerichtet zur Anlieferung.

Werden Formeisenstibe besonders oder doppelt gerichtet bestellt, so
kommt ‘ein Aufpreis zur Anrechnung.

%. Zeichmen wird sowohl fiir Zeichen, Ziffer oder Buchstaben berechnet; zu
weitgehende derartige Vorschriften kdnnen abgelehnt werden.

Fir das Zeichnen von Stiickgiitern kommt ein Aufpreis fiir die seitens
der Bahn fiir Stiickgiiter vorgeschriebene Zeichnung nicht in Anrechnung.
Alle iiber die bahnseitige Vorschrift hinausgehende Zeichen werden indes
berechnet.

8. Werden Normalgiite oder andere Giitebedingungen vorgeschrieben und von
uns angenommen, so tritt die Berechnung eines vorher besonders zu ver-
einbarenden Giite-Aufpreises ein. Die endgiiltige Abnahme der Ware hat
auf dem Lieferungswerke zu erfolgen; der vereinbarte Giiteaufpreis wird
auch berechnet, wenn eine Abnahme auf dem Werke nicht stattfindet.

Der Aufpreis gilt ein fiir allemal einschlieBlich sachlicher Abnahme-
kosten, aber ausschlieBlich Kosten fir das Priifungszeugnis und der per-
sonlichen Unkosten des Abnahmebeamten.

} mit 250 mm
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Die Ware gilt fir 4u8ere und innere Beschaffenheit mit dem Versand
ab Werk als bedingungsgemi8 geliefert und als endgiiltig abgenommen,
einerlei, ob eine Abnahme stattgefunden hat oder nicht.

Wird eine Bescheinigung iiber die Baustoffeigenschaften verlangt, ohne
daB besondere Bedingungen vorgeschrieben sind, so gelangt trotzdem ein
Aufpreis fur die Vornahme der Proben zur Berechnung.

Derselbe Aufpreis gelangt zur Berechnung, falls Eisen ohne besondere
Eigenschaft, jedoch mit Probeenden bestellt wird.

Mitlieferung von Probeenden erfolgt ohne irgendwelche Verbindlichkeit
fir die damit vorzunehmenden Priifungsversuche.

Bei Bestellungen von besonderem Giiteeisen ist Angabe des Verwen-
dungszweckes empfehlenswert.

Fiir Bestellungen nach einem auflerhalb des Absatzgebietes des betr.
Kaufers gelegenen Platze, gleichviel ob die Lieferung dorthin unmittelbar
oder mittelbar erfolgt, wird, sofern die Bestellung {iberhaupt zur Aus-
fithrung gelangt, ein besonderer Aufpreis fiir Gebietsiiberschreitung in An-
satz gebracht, auch dann, wenn die Lieferung wieder in das Absatzgebiet
eingefithrt wird.

Lieferungen iber die Grenzen Deutschlands hinaus sind nicht gestattet.
Falls dennoch, vom Werk oder ab Lager Lieferungen nach dem Auslande
erfolgen, kommt hierfur ebenfalls ein Aufpreis in Anrechnung.

Die Abnehmer des Stahlwerksverbandes sind verpflichtet, bei Weiter-
verkdufen dieselben Bedingungen zu stellen.

Fur Beiladungen, soweit solche tiberhaupt angenommen werden, wird ein
Aufpreis-berechnet, gleichgiiltig ob eine Umladung erfolgt oder nicht.

Fir Abholen vom Werke mittels Fulire wird ein Aufpreis und die Fracht
Diedenhofen-Werkbahnhof berechnet. Besorgt das Werk die Abfubr, so
gelangt auBlerdem noch der Fuhrlohn zur Berechnung und in diesem Falle
die Fracht Diedenhofen-Bestimmungsort.

Formeisen-Bestellungen bzw. Lijeferungen an einen Empfinger bedingen

einen bestimmten Mindermengen-Aufpreis

a) wenn das Gesamtgewicht der Lieferung nur 2000 kg und darunter und

b) wenn das Gesamtgewicht der Lieferung iiber 2000 bis einschl. 5000 kg
betrigt.

Wenn diese Mindermengen-Aufpreise vermieden werden sollen, so ist
vorzuschreiben:

»Nicht unter 2001 bezw. 5001 kg zu versenden, gegebenenfalls zu
erganzen.‘

Dieselben Aufpreise gelangen auch dann zur Berechnung, wenn durch
Zusammenladen von Formeisen-Auftrigen verschiedener Besteller an einen
Empfinger ein Minderversand vermieden wird.

Wiinscht ein Abnehmer aus einer Bestellung iiber 5 t eine kleinere
Menge vorab, so gelangen Aufpreise fir Mindermengen ebenfalls zur Be-
rechnung. Sie fallen dagegen fort, wenn ein Werk aus Bestellung itber
5 t aus eigenem Ermessen geringere Mengen zum Versand bringt.
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Zusammenstellung der Aufpreise.

Aufpreise erfordern:
Feste Lingen (Bed. 5)
Glatte und rechtwinklige Schnitte (Bed. 5) an beiden Enden
an einem Ende
Gefraste Stibe (Bed. 5)
Besonders oder doppelt gerichtete Stibe (Bed. 6)
Zeichnen von Buchstaben, Ziffern oder Zeichen {Bed. %)
Normalgiite (Bed. 8)
Bescheinigung der Giiteziffern oder Baustoffeigenschaften (Bed. 8)
Ware mit Probeenden (Bed. 8)
Bestellungen bzw. Lieferungen auBerhalb des Absatzgebietes (Bed. 9)
iiber die Grenzen Deutschlands (Bed. g)

Beiladungen (Bed. 10)
Abholen vom Werk mittels Fuhre (Bed. 11)

Lieferungen von 2000 kg und darunter (Bed. 12)

Lieferungen von 5000 kg bis iiber 2000 kg (Bed. 12)

Alle Preisbestimmungen, inshesondere iiber Bearbeitungem und An-
striche, sind aus der gesondert erschienemen Preisliste des Stahiwerks-Verbaades,
die auf Wunsch von dem Stahiwerks-Verband und den Trdgerhdndlern abge-
geben wird, zu ersehea.
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Angaben iiber Formeisen, Stabformeisen und Schienen.

Vorbemerkungen.

1. Die in den folgenden Zusammenstellungen fiir J, [, L. und sonstige
Eisen angegebenen Abmessungen sind mm. Die nidhere Bedeutung
der einzelnen Zahlenwerte ist jeweils aus dem Kopfe der Tafel zu
ersehen.

Allgemein ist:
J = Trigheitsmoment in cm’,
W = Widerstandsmoment in cm53,

volles Tragheitsmoment
voller Querschnitt
Grenzknicklinge / in cm = 105 imin fiir 1 Formeisen,
,, » ¢ ,, ,, =105 i firdie zugehdrende Biegungsachse bei
zusammengesetzten Querschnitten.

2. Die angegebenen Gewichte gelten fiir FluBeisen mit einem spezifischen
Gewicht y = 7,85. Sie sind nur annihernde.

3. Fiar die Hohe bei J- und [-Eisen gilt, wenn eine moglichst genaue
Einhaltung der eingeschriebenen MaBe ohne Riicksicht auf etwa hier-
durch bedingtes Mehrgewicht ausdriicklich verlangt wird, als gestattete
Abweichung:

bis unter 200 mm 4 2 mm und
von 200 mm aufwirts + 3 mm.

4. Bei Flach- und Breitflacheisen gilt im allgemeinen eine Abweichung

als zuldssig
von + 1 mm bei Breiten bis 50 mm und
von - 2°o bei Breiten iiber 50 mm.
5. Fiir simtliche Dicken bei Stabformeisen ist die im allgemeinen zu-
lissige Abweichung:
<+ 0,5 mm bei Dicken bis 12,5 mm und
= 4°o bei Dicken iiber 12,5 mm.
Bei Rund- und Vierkanteisen betrigt die zuldssige Abweichung in der
Dicke im allgemeinen
bis 25 mm + 0,3 mm,
bis 50 mm -+ 0,5 mm,
iiber 50 mm +- 1,0 mm.

6. Die Winkel- und Quadranteisen kénnen an den oberen Kanten der
Schenkel scharf geliefert werden.

7. Regellingen sind die Langen, welche keinen Preisaufschlag bedingen.

8. Lagerlingen sind die Lingen, welche meist vorritig sind.

i = Trigheitshalbmesser in cm = V%=V
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Angaben fiir zusammengesetzte
,» desgl. mit Gurt-

3

1 - Angaben
Abmessungen Voller Ge-  [Wurzel- Grb{étel Quer-
I Quer- wicht | maf Niet- schnitt xr=—x
schuitt durchm. ‘

NP. | F JX
h | b d |t | h F G c d; netto | Jy Wx | petto

mm | mm | mm f mm mm| gqem | kg/m | mm mm gecm cm* cm?® cmt
8 80! 42 39 [ 59 | 60 7,58 595| 22 8 5.7 77,81 1956 52,0
9 9o | 46| 4,2 6,3 | 65 9,00 4707 24 8 7,0 17| 260 85,5
10 10| 50! 45| 6,8 75 10,6 8,32 26 8 8,5 171 34,2 125,0
11 110 54 | 48! 7,2 | 8o 12,3 9,66 28 8 10,0 239 43.5 182
12 120 38| 5I| 7,7 90| 14,2 11,15 30 10 11,1 328 54,7 234
13 130 | 62 | 5,4 | 8,1 | 100 | 16,1 12,64 34 10 12,9 436 67,1 319
14 140 | 66 | 5,7 | 8,6 [100 | 18,3 | 14,37 36 10 14,9 573 81,9 427
15 150 | 90| 6,0 | 9,0 | r10 | 20,4 | 1601 38 12 16,1 735 98,0 518
16 160 | 74| 6,31 9,5 | 120 22,8 17,90 40 12 18,2 935 | 117 672
17 70| 78| 6,6 | 9,0 | 130 | 25,2 | 19,78 42 12 20,5 1166 | 137 859
18 180 | 82| 6,9 | 10,4 | 140 | 27,9 | 21,90 44 12 22,9 1446 161 1 089
19 190 | 86 | 7,2 110,8 { 150 | 30,6 | 24,02 48 12 25,4 1763 | 186 1349
20 200 | 90 | 7,5 | 11,3 | 160 § 33,5 26,30 50 16 26,5 2142 | 214 X 510
21 210 94 | 7,8 | 11,7 | 160 36,4 28,57 52 16 29,1 2563 | 244 I 848
22 220 o8 | 8,1 | 12,2 | 170 39,6 31,09 54 16 32,0 jo6o | 278 2 233
23 230 | 102 | 8,4 | 12,6 | 180 42,7 33,62 56 16 34,8 3607 | 314 2 668
24 240 | 106 | 8,7 | 13,1 | 190 | 46,1 36,19 58 16 37,9 4246 | 3564 3180
25 250 | 110 | 9,0 | 13,6 | 200 { 49,7 | 39,01 58 20 38,9 4966 | 397 3 463
26 260 | 113 | 9,4 | I4,I | 200 { 53,4 | 31,92 60 20 | 42,2 5744 | 442 4 056
27 270 | 116 | 9,7 | 14,7 | 210 57,2 44.90 62 20 45,7 6626 | 491 4 725
28 280 | 119 | 10,0 | 15,2 | 220 | 6I,I 47,96 64 | 20 49,2 7587 | b42 5 474
29 290 | 122 | 10,4 | 15,7 | 230 | 64,9 | 50.95 66 i 20 52,6 8636 | 596 6 322
30 300 | 125 10,8 ! 16,2 | 240 69,1 54,24 68 | 20 56,5 9800 | 633 7 230
32 320 | 131 | 11,5 | 17,3 | 250 77,8 61.07 70 20 64,2 12 510 | 482 9 392
34 340 | 137 1 12,2 | 18,3 | 270 | 86, 68,14 74 20 72,5 15695 | 923 11968
36 360 | 143 | 13,0 | 19,5 | 290 | 97,1 | 76,22] 78 23 79,6 | 19 605 |1089 14 490
38 380 | 149 | 13,7 | 20,5 | 300 | 107 84,00 8o 23 88,5 | 24 012 |1264 17 404
40 400 | 155 | 14,4 | 21,6 | 320 | 118 92,63 84 | 23 98,6 | 29213 |1461 21 480
42, | 425 | 163 | 15,3 | 23,0 | 340 | 132 103,62 88 | 26 108,6 | 36973'|1740 27 518
45 450 | 170 | 16,2 | 24,3 | 360 | 147 115,40 9z | 26 122,3 | 45852 (2037 35 527
474, | 475 | 178 | 17,1 | 25,6 | 380 | 163 127,96 98 | 26 137,0 | 56481 2378 43 154
50 500 | 185 | 18,0 | 27,0 | 400 | 180 141,30 | 100 26 152,5 | 68738 (2 750 53 175
i3 550 | 200 | 19,0 | 30,0 | 440 | 213 16721 | 110 26 182,5 | 99 184 (3607 79 365
60 600 | 215 | 216 | 32,4 | 480 | 254 199,40 ) 120 26 221,2 | 138 957 |4632 112 050

Nietanordnung in den Stegen siehe Seite 2o,




Normal T-Eisen.

Regellingen

= 4 bis einschliefilich 12 m.

Lagerlangen mit Abstufungen von 200 mm zwischen 4 bis 9 m und von 250 mm zwischen
9 bis 12 m Lange.
a== Abstand der Mittellinien zweier T, fir den die beiden Haupttrigheitsmomente
gleich grofi werden und = 2],.

Sx = Statisches Moment des halben Querschnittes fir die Biegungsachse x — x.

. b
t in der Entfernung — von der Aufienkante gemessen.
4

Jx

X

== Abstand der Zug- und Druck-Mittelpunkte.

Bis h==250 mm ist b=10,4 h + 10 mm; d=o0,03 h} 1,5 mm.
d=0,036 h (mit Ausnahme von I NP. 55).

Fir h > 250 mm ist b=o0,3 h 1+ 35 mm;

R==d (mit Ausnahme von I NP. 55);

Fnetto == Querschnitt

Jnetto = Trigheitsmoment
W etto = Widerstandsmoment
h; = abgerundetes Mafi der Steghohe zwischen den Ausrundungen R.

T I-Eisen siche Seite 8.
platten siehe Seite 206.

=0,6 d.

berechnet unter Abzug von vier Nietlochern

in den Flanschen.

_ i
filr die Biegungsachse E;f:lf_ ! Zug- u. \ b
Druck- . N
X — X Y-y lange Mittel | I
— — . T t- L~ [
nmajfer punkt- L}} i
Wy | s ] W i Jy ! wy | , = |abstand ” NP.
netto | ‘X X Iy | Wy | netto | netto| ¥ | 105 i s =2], bei
| i i 5 y x
cm? cm cm? cm? | em® | emt | em® | cm ecm cm ain cm =
13,0 3,20 11,4 6,29 3,00 3,92 1,86 | ‘ | 0,91 95 I 6,84 6,14 8
19,0 | 3,61 152 8,78 3,82 579 | 252 | 1,00 | 105 7,71 6,94 9
25,0 | 401 1900 1z,2| 488 | Bj53! 341|107 | s 8,57 774 10
33,0 | 4,41 25,3 16,2 6,00 11,6 ‘ 4,28 1,15 121 9,43 8,52 11
l 30,0 | 4,81 31,8 21,5 | 7,41 13,3 | 4,57 1,23 ] 129 10,3 9,29 12
| 49:0| 5,20 39,1 27,5 8,87 18,0 5,80 | 1,31 137 11,2 10,1 13
| 61,0 5,61 477 35,2 | 10,7 23,9 7,24 | 1,40 146 12,0 10,8 14
’7 69,0 | 6,00 S7,L] 439 ‘ 12,5 27,9 | 7,96 | 1,471 158 12,9 11,6 15
84,0 ,40 68,01 547 14,8 | 358 9,66 | 1,55 | 163 13,7 12,4 16
tor 79.8 66,6 fl 17,1 ! 453 | 116 ! 163 | 13 14,6 13,2 17
121 7,20 93,4 81,3 | 19,8 f 56,5 | 13,8 |ry1| 180 15,5 14,0 18
I42 7,60 108 974 | 22,7 6,8 15,5 1,80 188 16,3 14,8 19
151 8,00 | 12§ 117 26,0 { 71,6 15,9 L§7 200 | 17,2 15,6 _20_
176 i 8,40 | 142 138 20,4 87,1 18,5 | 1,95 205 | 18,1 16,3 21
203 8,80 162 162 33,I 105 21,4 | 2,02 212 18,9 17,1 22
& 232 9,21 | 182 189 37,1 125 24,6 | 2,10 220 19,8 17,9 23
i 265 9,59 | 206 221 41,7 150 28,3 | 2,20 230 20,6 18,7 24
| 277 10,00 | 231 256 46,5 162 20,4 2,27 238 21,5 19,5 _25
[ 312 | 10,38 | 257 288 51,0 \ 183 32,5 |2,32 244 22,3 20,2 26
| 350 10,77 | 285 326 56,2 | 210 36,2 | 2,40 25é 23,2 21,0 g;
| 39r 11,14 | 316 364 61,2 | 240 40,3 | 2,45 25 24,0 21,8
| 436 | 1135_5 347 406 66:6 } 268 43,9 2,50 263 24:9 22:5 29
| 482 lirgr| 381 451 72,2 | 299 478 |256 | 273 | 257 233 |30
| 587 x 12,70 | 457 555 ‘ 84,7 | 384 58,6 |2,67 | 284 27,4 24,8 32
| 704 11345| 540 674 98,4 | 472 68,9 |280| 204 29,1 25,3 34
| 805 |per| 638 | 818 |1q | 541 757 2,90 | 304 30,7 27,8 36
| 916 15,00 | 741 975 i 131 669 89,8 | 3,02 317 32,4 29,4 38
1074 (1573} 857 |1158 1149, \ 8oz 104 3,13 | 329 34,1 30,8 40
Iz 295 116,73 1022 | 1437 \ 176 | 965 118 3,30 | 347 36,2 32,8 42!/,
1579 | 17,65 1198 (1725 |203 | 1183 ‘\ 129 3,43 | 360 38,3 34,7 45
1817 |18,60 /I 400 |2 088 | 235 \ 1330 151 360 | 378 40,4 36,5 47!/,
2 127 19,60 |1 620 [2478 268 | 1765 191 3,72 39I 42,4 38,4 50
2 886 21,42 |2 120 3 488 | 349 } 2 591 259 4,02 422 46,8 42,4 55
3735 1234012732 | 4668 [434 . | 3444 320 4,30 | 452 50,9 46,0 60

Angaben fiber dinnstegige J-Eisen fir Fachwerkswande siche Seite 247.

"

]

T Eisen mit Gurtplatten siche Seite 204.
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Breitflanschige

Angaben fiir zusammengesetzte

3
Voller Wurzel- \‘ GroBter Angaben
Abmessungen Quer- (Fe- nage Niet~ Que.r- -
I schnitt] Wicht |durchm.| Schnitt
| | i
h | b | ¢ tg | d |h| F G c | el % |Fuettol Jy Wy |
mm|mm| mm | mm |mm mm] gem | kg/m |mm|{mm| mm gem cm? cm? 1 i

[

14B | 40 140 | 8,0 | 13,90 7.4 | 90} 308| 31,2 | 40 | — 20 3X,0 1 388 198
16B | 160 160 | 8,5 | 15,40 8,0 110} 49,6 0 145 | — 20 40,0 2278 285
18B | 180 | 180 | 9,0 | 16,72 8,5 |130] 30,0 47,0 50 | — 23 | 48,3 3 512 390
20B | 200| z00 | 9,5 | 18,12 | 85 190]| 70,4| 55,3 55 | — 23 | 58,0 5 171 517

22 B | 220 220 | 10,0 | 19,50 | 9,0 [160| 82,6| 64,8 60 | — 23 | 69,3 73791 671

24 B | 240| 240 | 10,5 | 20,85 | 10,0 [180]| 96,8 76,0 50 | 30 23 81,4 10260 855
25 B | 250 | 250 | 10,9 | 21,70 | 10,5 |180| 105,1| 82,6 50 | 35 23 88,8 12 066 ’ 965 |

26 B | 260 260 | 11,7 | 22,9 | 11,0 |190] 125,6| 90,7 50 | 40 26 95,9 I4 352 ‘ 1104

27B | 270 270 | 11,95 | 23,6 | 11,25(200] 123,2| 96,7 50 | 45 26 102,7 16 529 | 1224
28 B | 280 280 | 12,35 | 24,4 | 11,5 |210} 131,8| 103,4 55 | 45 26 11,0 1g 052 l 1 361!
20 B | 290 290 | 12,7 | 25,2 | 12,0 |210} 141,1| 110,8 60 | 45 26 120,0 21 866 | 1508 |
830 B | 300 300 | 13,25 | 26,25 f 12,5 |220) 152,71 119,4 | 60 | 50 26 129,8 25 201 ‘ 1680
82B | 320) 300 | 14,1 | 27,0 | 13,0 [240 | 160,7 | 126,2 60 | 50 26 | 137,6 gorig | 1 882‘
34 B | 340 300 | 14,6 | 27,5 | 13,4 |250]| 167,4| 131,4 | 60 | 50 26 ’ 143,8 35241 | 2 073
36 B | 360 300 | 16,15 | 29,0 | 14,2 |270] 181,5| 142,58 60 | 50 26 156,3 42479 | 2 360
38 B | 3% 300 [ 17,0 |26,8 | 148 |290]| 191,2| 150,1 60 | 50 26 165,1 49496 | 2 605 !
40 B | 400 300 | 18,2 | 31,0 | 15,5 [300] 203,6 | 159,8 } 60 | s0 26 176,3 57834 | 2892
42/, B 425 300 | 19,0 | 31,75 | 16,0 {330 213,9 ] 167,9 | 60 | 50 26 I 185,7 68 249 | 3 212 "
45 B | 450| 300 | 20,3 | 33,0 | 17,0 |350] 229,31 180,0 60 | 50 26 199,8 80887 | 3 595
47*/; B| 475 300 | 21,35 | 34,0 | 17,6 |370| 242,0 | 190,0 60 | 50 26 ; 211,4 o4 811 | 3 992
S0 B { s500| 300 | 22,6 | 35,2 | 19,4 |390] 261,8 ] 205,85 60 | 30 26 229,9 |Ii1 283 4 451 }
386 B | 550| 300 | 24,5 | 37,0 | 20,6 {430] 288,0| 226,1 | 60 | 50 26 1 254,2 | 145957 | 5 308
60 B | 600 300 | 24,7 | 37,2 | 20,8 [480] 300,6] 236,0 65 | 45 26 ‘ 267,0 | 179303 | B 997
65 B | 650 300 | 25,0 | 37,5 | 21,1 |530] 314,5 | 246,9 65 | 45 26 280,6 21740z 6698

70B | 700| 300 | 25,0 |37,5 |21,1 [580] 325,2| 268,83 | 65 | 45 26 l 291,3 |258106| 7 374

75 B | 750 300 | 25,0 |37,5 | 21,1 |630] 3357 263,4 | 65 | 45| 26 | 301,8 §3023560 | 8068
80 B | 80| 300 26,0 | 38,5 | 21,5 |680] 354,9! 278,6 | 70 | 40 ‘ 26 | 320,4 | 360486 ® 012‘1
85 B | 850 300 | 26,0 | 38,5 | 21,5 |720]| 365,6 | 287,0 | 70 | 4¢ 26 | 331,10 |a14887| 9 762!
90 B | 900 300 | 26,06 | 38,5 | 21,5 780 376,4 | 205,56 70 | 40 26 341,9 | 473 964 |10 533 ‘
95 B | 950 300 | 27,0 | 39,5 | 21,9 |820] 396,2| 311,0 | 70 | 40 26 360,6 | 550 974 |11 60O
100 B | 1000 | 300 | 27,0 |39,5 | 21,9 |880]) 407,2| 819,7 | 70 | 40| 26 371,7 | 621287 |12 425]

Nietanordnung in den

Stegen siehe Seite z0.
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-
T-Eisen.
Diese Sonder-I-Eisen werden nach dem Verfahren Grey (Differdingen), einzelne niedere
Trager auch nach anderem Verfahren gewalzt.
Regellingen = 4 bis einschliefilich 12 m.
Lagerlingen mit- Abstufungen von 500 mm zwischen 415 m,

== Abstand der Mittellinien zweier [, fiir den die beiden Haupttrigheitsmomente gleich
grofs werden und = 2 Jx.
Sx = Statisches Moment des halben Querschnittes fir die Biegungsachse x —x.

s = I = Abstand der Zug- und Druck-Mittelpunkte.

Sx
R =d.
Bis einschl. T 30B ist b=h,
Von 32 = 100 B ist

b = 300 mm.

F = Querschnitt
] netto = Tragheitsmoment berechnet unter Abzug von 4 inneren Nietlschern
x netto ~ .

. im Abstande c;
x netto — Widerstandsmoment '
Jy netto — Irigheitsmoment berechnet unter Abzug von 4 2ufi eren Nietlochern
VVy netto — Widerstandsmoment im Abstande ¢ + ¢;.

h; = abgerundetes Mafi der Steghthe zwischen den Ausrundungen R.

Fiir die zusammengesetzte | 14 B —— 38 B einschl,, mit einem kleinst-ausfihrbaren
a = ist das Trigheitsmoment bezogen auf die y — y Achse stets grofier
als fiir die x — x Achse.

T I -Eisen siche Seite 82.

- - . Grenz- ]
fiir die Biegungsachse knick- %ug-k. )
F TUCK- | i
X — X nl.a%gei_ Mittel- BE 'T' g
majer | punkt- | IR I
i w 1, = abstand
Jx X i S J w. i 0
‘\ netto | netto| X x y Y | netto| netto| Y| ros iy J =2 Jy bei
| cms cm? em | em* | em* | em®| em® | em® | cm cm cm aincm =
T 1 021 146 | 5,90 | i 438 | 63 | 204 42,013,317 348 12,4 - 14 B
1751 219 6,78| 160 705 | 88 507 | 63,3 (3,77{ 396 14,2 - 16 B
2 700 300 | 7,60 220| 1073 IIQ 778 . 86,4 |4,23 444 16,0 — 18 B
4090 409 8,57\ =290} 1568 157 | 1188 I19 [4,72] 496 17,8 - 20 B
5971 5431 9,45| 376| 2216} z201r | 1731 | 157 |5,18] 544 19,6 - 22 B
8313 6931030 479| 3043|234 | 2213 184 ([561] 58 21,4 - 24 B
g 865 ’ 789 | 10,71 540| 3575|286 | 2624 210 |5,83 612 ' 22,3 - 25 B
11 486 | 884 | 11,14 619 | 4261|328 | 2920 225 6,07 637 i 23,2 — 26 B
13312 | 086 (11,58 686] 4920|365 | 3409 | 253 6,32 664 24,1 - 278
15530 1109 | 12,02| 762| 5671|405 (3998 | 286 6,56 689 25,0 - 28 B
18 019 | T 243 1245 | 844 6417 | 443 | 4538 313 |6,74] 708 25,9 — 20 B
20868 | 1391 |12,87| o941} 7494|500 | 5364 358 |702| 737 26,8 — 30 B
24988 | 1562 |13,69|1055| 7867524 | 5629 375 |700] 735 28,5 - 2B
29 302 | I724|14,51|1162) 8097|540 | 5796} 386 16,05} 730 30,3 — 34 B
35395 | 1966 1530 1327] 8793|586 | 6290 419 16,960 731 32,0 - 36 B
41 217 | 2169 | 16,09 | 1468) 9175|612 | 6546 | 436 |6,93] 728 33,7 - 38 B
48 284 | 2414|1685 | 1636 9721|648 | 6940 | 463 |6,01] 726 3554 30,75 4B
57065 | 2685|1786 | 1815 | 10078 | 672 | 7221 | 481 6,85| 719 37,6 32,08 421/, B
67 752 | 3011 |18,78 2044 | 10668 | 711 | 7 672 511 6,82 716 39,6 35,00 4 B
79599 | 3352 19,79 |2264| 11142 | 743 {8070 538 |6,79] 713 41,9 37,19 47/, B
93 686 | 3747 |20,62|2542 | 11718 { 781 | 8 431 562__ 6,6i 702 43,8 39,00 08B
123 300 | 4484 |22,51|3060| 12582 | 839 {9042 | 603 |6,61] 694 47,7 42,99 65 B
152 212 | 5074 | 24,42 |3432| 12672 | 845 | 9 107 | 607 6,49 681 52,2 47,07 60 B
185 067 | 5694 | 26,20 | 3844 | 12 814 | 854 | 9173 | 612 16,381 670 56,6 51,01 65 B
220 319 | 6295 | 28,17 | 4254 ) 12818} 854 | 9 177 612 |6,28 659 60,7 54,93 08B
258 912 | 6905 | 30,02 | 4 664 | 12823 | 855 | 9 182 | 612 {6,18 649 64,9 58,79 WB
309 740 | 7 744 | 31,90 | 5223| 13269 | 885 | 9527 | 635 |6,501 641 69,0 62,56 80 B
357 312 | 8407 (33,70 |5673| 13274 | 885 {95321 635 [6,00] 630 73,1 66,28 85 B
409 129 | 9092 | 35,50 | 6137 | 13279 | 885 | 9537 | 636 |590]| 620 77,2 69,97 90 B
476 296 | 10027 | 3730 | 6 779 | 13727 | 915 | 9909 | 661|590} 620 81,3 73,62 95 B
538 469 |10 769 | 39,70 | 7 281 | 13732 | 915 |9 914 | 661 |5,80] 6og 85,3 77,25 100 B

Angaben iber | -Eisen mit Gurtplatten siche Seite 214.
Eisen im Hochbau. 3. Aufl. 2
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Deutsche

J i (1‘1

Angaben fiir zusammengesetzte _J[_
’» ,, desgl. mit Gurt-
|
Voller Groﬁte\-l Schwer- An-
Abmessungen _| Ge- |Wurzel-{ Niet- | Quer- punkts-
C Quer- | itht| maB | durch- |schoitt| Abstand
schnitt
messer X—X
NP.
hi{b| d t | h | F G c d; |Fnetto] e | ¢ Jx
mm;mm| mm | mm mm] qem | kg/m mm mm gem cm | em cm#
8 | 30 33| 50| 7,01 —| 544 427| 20 8 | 4.34|131(1,99 6,39
4 | 40| 35 50| 70| 10] 621 487]| 20 8 | 509(1,33/217] 14,1
5 | 50| 38) 50| 70| 20| 7,12 559| 20 0 | 572|1,37|243) 26,4
6% | 65| 42| 55| 75| 34 903 7,09] 25 10 | 7,591 1,42 |2,78] 57,5
8 80| 45| 6,0| 8,0} 45|11,0 | 8641 25 12 9,I [1,45]3,05] 106
10 ]1o0| 50| 60| 8,5| 65]13,5 [10,60] 30 12 115 |1,55(345| 206 |
12 j120| 55| 7,0( 9,0| 8ol170 1335] 30 16 |14,2 |5,60{3,00] 364 |
14 |140| 60| 7,0{10,0 100|204 |1601| 35 16 17,3 {1,75|4:25| 605
16 }160| 65| 7,5 10,5/ 110|24,0 [1884] 35 20 |200 {1,84]4,66] 925
18 |180| 70| 8,0|x1,0]|130|28,0 |21,98] 40 20 238 |1,02|508]1354
20 Jz00| 75{ 8,5|11,5]|150]32,2 (2528] 40 20 |27,8 |2,01|5,49]1911
22 |220| 80| 9,0|12,5|160|37,4 |29036{ 45 23 |31,9 [2,I4]586}2690 |
24 |240] 85| 9,5/13,0|180142,3 |3321] 45 23 | 36,3 |2,23|6,27]3598
26 ]260 g9o|10,0|14,0|200}48,3 !8792] 50 23 |41,9 |2,36|6,64]4823
28 |280| 95|10,0]|15,0|220}53,3 |4184| 30 23 46,5 12,53 |6,97]6276
80 |300|100|10,0]|16,0|230{58,8 {4616} 55 26 (50,6 |2,70}7,30]8026
|
. e .
Bei Anordnung :Ij muB der Abstand a; = 50 mm sein,
e

Nietanordnung in den Stegen siehe Seite 20.
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Normal [-Eisen.

Regellinge = 4 bis einschliefilich 10 m.

Lagerlangen mit Abstufungen von 200 mm zwischen 4 bis 9 m und 350 mm zwischen
9 bis 10 m Linge.

a; und ag = Abstand 2 er C-Fisen, bei welchem die beiden Haupttragheitsmomente gleich
grofs werden und = 2 Jx.

b
t in der Entfernung 5 gemessen.

t
b==0,25 h 4+ 25 mm; R=1; r=_

Fpetto = Querschnitt .
— Tricheit ¢ berechnet unter Abzug von zwei Niet-
Jx netto = raghetismomen 1ochern in den Flanschen.
< netto = Widerstandsmoment

h, = abgerundetes Mafi der Steghthe zwischen den Ausrundungen R.

oder [_ ] Eisen siehe Seite 84 oder 88.
platten siehe Seite 176.

Ergn:- = ]
CK- i .. ..
gaben fur die Biegungsachse l;llllge JqLE_J JE+}J
nach - E‘“;’rﬁg
Tet- T E
— — majer
T 7y J=2]x NP.
1 w, . | [ | = bei
Wx | Jxnetto net!t‘o iy Jy i Wy [ iy 105 iy a,; a,
cm? |  comt cm® | cm emt | cms | em cm cm cm
4.26 4,86 3,24| 1,08] 5,33 2,68|099} 105 — - 3
7,05 ir,00| 35,50| 1,50] 6,68| 3,08|1,04] 115 — — 4
106 20,7 828| 192 9,12, 3,75|L,13] 126 0,38 - 5
19,7 451 | 13,9 | 2,52| 14,1 | 507 |1,25] 136 1,54 — 61,
26,5 SIaO 20,3 3,10 19,4 6,36 1,33 147 2,71 - 8
412 | 163 32,6 | 3,91 29,3 | 8,49 147] 157 4,14 10,34 {10
607 | 275 45,3 | 4621 43,2 |11,1 |1,59| 168 5.49 | 11,89 (12
864 | 470 67,1 | 545| 62,7 |14,8 |1,75| 189 6,81 13,81 |14
116 690 86,3 | 6,21| 853 18,3 |1,89| 200 8,15 1551 (16
150 1040 116 6,95} 114 [ 22,4 (2,02| 210 9,47 17,15 |18
191 1502 150 7,701 148 27,0 |2,14] 220 10,78 18,82 120
245 1971 ", 179 8,48} 197 33,6 |2,26] 241 12,05 20,61 |22
300 2828 236 9,22 | 248 39,6 12,42} 252 13,34 22,26 |24
371 13848 | 206 9,88)317  |47,7 |2,56] 273 14,60 | 24,04 |26
448 5065 (362 1085|399 |57,2 |2,74] 283 1594 | 26,06 |28
585 6374 (425 |11,69] 495 67,8 |2,90] 304 17,24 28,04 180
I

um leichtes Vernieten oder Verschrauben zu ermoglichen.

Angaben iber dinnstegige [ Eiseh for Fachwerkswinde siehe Seite 247.

.

2
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Nietanordnung in den Stegen der Deutschen Normal-T- u. C-Eisen

und der breitflanschigen I-Eisen.
h, = GroBte AnschluBwinkellinge bzw. grofte Laschenhohe bei StoBverbindungen ohne

Einpassung.

Deutsche Normal T-Eisen

Dentsche Normal [-Bisen

Breitflanschige T-Bisen

Groﬁtei Mab ,a" ,Groﬁtei Maf 2" Grofites Maf ,a%
in mm bei einem in mm bei einem jo mm bei einem
I Nieddurchmesser \é:l::r Steg- C Nietdurehmesser ‘Q’?ll::r Steg- Nietdurchmesser \éoller Steg
- . . uer-
dy in mm = Jgehnitt starke dyin mm = |gchnite starke I & in mm = [ opnie starke
NP. ! b, F 3 NP {h F 4 by F d
12/ 16/20(23(26 12{16|20/23| 26 16/20{23 |26
mm) qem | mm mmy qcm ; mm mm| qcm mm
8 bgl —| =] =i —=| =] 758 39 8| asi—j =1 -1 -1 =] 1,0 60§ 14B] oo —1 ~! —| —1 39,8 | 74
9 65| —1 —| =] —{ =] 900 4z J 10| 65— —| - —| —] 13,5 6,0 § 16B| 1x0f{ 60} —| —~| —] 49,6 | 80
10 75l — | =] = ~| =] 106 45 a5 v = = = =} 17,0 70 18B| 130| 80| 70{ — | —| 59,9 | 85
11 8oll 40! —| —| =1 =1 12,3| 4.8 § 14| 10060 50| —| ~! — | 20,4 7,0 ::g 140 goj 80| 70 ;—0 70,4 | 85
12 ool so| ~| —| —| =] 14,2 5,1t | 18 | x10}| 70 60| —1 —| — } 24,0 7.8 Mp 180 10100 90 82'; 90
13 100)| 60| 50] —| —| —] 16,1 5.4 § 18 ] 130! —| Bo| 70/ —| — | 28,0 8,0 2B ’so 130{120 {110 {100} 96,8 | 10,0
18 | rod|60] sol —={ =] =] 183 | 5.7 § 20 ] 150 —j100| 90| 8| — | 32,2 8,5 1801130/120,110 ' T0Of 105,I | 10,5
15 110|[ 70| 60; —| —| —| 20,4 6,0 23 | 160 —l1of100] 90| 80 | 37,4 0.0 26B} 190 —[130]120 110} 115,6 | 110
18 | 120l — | 70| 60| —| —| 22,8 | 6,3 § 24 | 180 ~{130/120]t10| 100 } 42,3 95 :;B 200/ — 140130 |120] 123,2 | 11,3
17 130l — | 80| 70| —| | 252 6.6 1 26 | 200 =| —|reoltio|120] 48,3 10,0 ”B 210} — (150|140 130] 131,8 | 11,5
18 | 140)| — | 90| Bo| 70| =] 27,0 | 6,0 § 28 | 229} —| —|160150]140] 53,3 | ¥0,0 RDB 210, — ’Zz 140|130} 41,1 | 12,0
19 | 150 — |100{ 90! 80] —] 30,61 7,2 § 80 | 230 —| —|170/160}150 | 58,8 | 1000 B| 229 T|100{150|140] ISHT | T2
20 160 — |110|100] 90| 80| 33,5 75 . in d Fl 3AB| 240 _jx&) 170|160} 160,7 | 13,0
21 | 160]| — |tro|too| go| 8o} 36vs | 7.8 Nletanordn}lng ln. en r'lan- B34 B| 250 —|190/180 (t70] 1624 | 134
22 | 170]| — lrzoitrofiool 00| 394 | 81 schen siehe Seite 18. 36B | 270| —210/200 190] 181,5 | 1422
a3 180l — | —lrzolrtolroo] 42.7 8.4 38 B | 290 —[230]220{210] 191,2 | 14,8
21 190]| — | ~lr30szolsto]| 46.1 8,7 40 B ] 300 — (240|230 |220] 203,6 | 15,5
25 200} — | —i140(130(120| 49,7 9,0 42!/, B 330 —| —|260(250) 213,9 | 16,0
20 200l — | —|e40 !; 1200 534 ot 45B | 350 —| —|280(270] 229,3 | 17,0
27 | z10l| — | —|tsolrjofize} s72 | 97 AThBy 370 —) —]3001290] 242,0 | 17,6
8 220j| — | - |160150|140] 61,1 | 10,1 WB) 390 ~| —[30 ?f__zﬁ's _19_'1.
| 230 — | —|170i160{150} 64,9 | 10,4 B3B | 439 —| —[360[350] 288,0 | 20
30 | z40l| — | —|1Boiryo/t60] 69,x | 10,8 80 B | 480 — —[410 400] 300,6 | 208
32 | 2sol| = | —hgolsolize] 77,8 | 1ns 65B | 530| —| —[460|450] 314,5 | 21,0
34 | 270 — | —|210|200}190] 86,8 | 12,2 WB| 58y — —lsto|soo) 325,2 | 21,1
36 | 200 — | —l2s0lazolerol 97,1 | 33,0 Bei Anordnung mehrerer ] ™ B] 630 — —|s60i550} 3357 | 21t
38 I 300 — | —i2¢0fz302z0f{ 107 | 13,7 § Nietreihen ist ,,a’ entspre- | 80B| 680l —| —! — [600] 354,9 { 21,5
40 1 320 — | —|260|250]240] 118 14,4 chend zu teilen. Es sollen | 88B] 720 —| —| —|660] 365,6 | 215
421/, 340 — | —| —|270j260] 132 | 15,3 ] dabei mindestens sein WB| s80| —| — —|700] 376,4 | 215
3% 360|| — | —| —|290]280] 147 16,2 9B 820 —! —! — 1760) 396,2 | 21,9
47*/,] 380l — | —| —{310{300] 163 17,1 - 160 B | 880 — — ——;800 407,2 | 214
80 | 400l — | —| ~|330]320] 180 18,0 | Niet (l)dg=mm 12 | 1620|2326
56 | 440! — | —| —|370|360] 213 19,0 Nietanordnung in den Flan-
. . .
00 | 480l — | —! —|4rolsoo] 254 21,6 e mm= 40 | 50 [ 60 | 70 | 8o schen siehe Seite 16,
. . €. = 20} 25 | 30 | 35 | 40
Nietanordnung in den Flanschen o

siehe Seite 14.
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Scharfkaantige |_-Eisen.

Regellingen = 4 bis einschliefilich 12 m.
Lagerlingen = 4 bis 14 m in Abstufungen von 250 mm.

Abstande
Ab- Voller Ge- der Hauptachsen und des Tragheitsmomente
L messungen Que.r " | wicht Schwerpunkts S, L
—————1 schnitt S
Nr. b d F G w 1‘ e 3 Jx Iy |Je=ly Nr.
mm | mm qem kg/m cm | _cm cm cm4 cmt cmt
1
081 | 0,63 ‘ 0,68 0,48 0,25 0,07 0,16
- B 2 1:04 0:81 L7 l 0:73 0,52 0:30 0:09 0:20 15
3 rir | 0,87 0,86 0,61 0,64 0,17 | 9,40
20} 20 " 1:44 1112 1,42 0”91 | 0164 0:79 0122 0:50 20
3 | 14 | 110 | 1,04 | 074 | 130 | 034 | 082
251 25 4 1:84 :44 1,78 ‘ 1,09 0,77 1,63 0,44 1,03 25
4 1 86
4 | 224 | 1,35 1,26 | o090 [ 294 | 977 | T, o
so| so| &1 3ot | 258 | 213 | 136 | o7 | 398 | mio | 254 |3
2,64 | 2,06 1,44 1,02 4,81 1,24 3,03
35 35 g 3:84 3:00 2,49 1154 1109 6’,61 1,78 4,20 35
' | 16z | 88 | 461 |,
4 | 304 | 287 62 | LI5 | 734 | I 4
Ol 4. 4:44 3,46 284 1:72 “ 1,22 | 10,20 2,70 6,45 40
5 425 | 332 1,85 | 1,31 [12,84 3,30 8,07
45| 45| 7 | St | 488 | 3*° | 1es 1 138 |1680 | 4,46 | 1063 [ ¥
5 475 | 898 V 2,02 | 1,43 |17,01 4,59 | 11,25
01 3597 5 6,51 5:11 3,55 2:12 i 1:51 23:59 6,20 | 14,89 50
6o s | 575 | 480 2,38 | 1,69 |31,74 | 8,07 | 1990 [ ¢
6o | 60| §s5| 738 | 5,70 426 | 245 | n7a |3o72 | 1022 | 2497 | °
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Gleichschenklige

Regellingen —4
Lagerlingen = 4 bis 16 m, mit Abstufungen von 200 mm

R= %(dmin + dmax);

Fpetto = Querschnitt berechnet

Angaben tber "j[~ oder "II—

JL ar

” ” -|r ” JL

1 ar

11 " LJ ” JL

Grof- Abstande der Kleinste
Abmes- [Voller| G, {Wur- ter | Quer- Hauptachsen und | Tragheits- E]‘:“:: Tragheits-
L sungen Que.r- wicht | Zz¢l- | Niet- | schnitt des Schwer- halbmesser umg: (. momente
schnitt maf (D punktes S, Tetmajer)
Nr. ; 1=

b |d F G c d, |Fnettof w | e & iy '(nll{n) xgsiy Jx Jy Je=1y

mm mm| gem | kg/m | mm mm qcm em | cm cm cm ! cm cm cmt cmt cmt

1

3] o,82| 0,64 0,64 0,671 0,48] 0,54 ] 0,27 28 0,24 | 0,06 | 0,15

1%1 15 4| 105| 082 8 6 0:81 1,06 0173 0:51 0153%0,28 29 0:29 0:08 0119
3| 1,12 088 0,94 085! 0,6010,74 | 0,37 39 062 | 0,15 | 0,39

21200 4| das| 14| 2| 8 | r21|™ogo|o6s |o73|0n6| 38 | o7 | omo | ons
3] 1,42 1,12 1,18 1,03 | 0,73 | 0,95 | 0,47 49 1,27 | 0,31 | 0,79

PRI | | 85| 15| ™ | B | 53]|"77|1i08 | 0,76 | 0,93 | 07| 49 | 561 | oo | wor
4| 2,27{ 1,78 1,95 1,24 0,89 1,12 | 0,58 61 2,85 | 0,76 1,81

8 39 6] 327 257) ™ | B | 2770|%™% 136|006 | xioo os7| 50 | 301 | 106 | 210
3 4| 2,67 210 2,27 1,41 | 1,00| 1,33 | 0,68 71 4,68 | 1,24 | 2,96
8% 85| o] 38| 3| 20| 3,272 153|108 1,30 068| 71 | 650 | 177 | 4u14
4| 308 242 2,68 1,58 | 1,12 | 1,52 | 0,78| 82 709 | 1,86 | 448

4 40 g 4’38 292? 22 I0 3188 2,83 Ivgo 112g 1142 017% gl 9:98 236g 6133
57 o 2} 5100 I! I 112 1’4 017 o] 1214 313 7' 9

5] 4307 3,38 3,70 1,81 1,28 | 1,70 0,87] o1 124 3,25 | 7,83

4% | 46 | 7| 586 460] 25 | 12 | 502|318 1921,36|1,67[087| o1 |164 | 4,39 |104
91 7.34| 5,76 6,26 2,04|1,44|1,64 (086 g0 |198 5,40 | 12,6

5| 480 3,97 4,20 198 | 1,401,901 098} 103 |174 | 4,59 {110

b 80 | 71 656 B15| 28 | 12 | 5,72]|3,54/211|1,49]1,88!0,06] 101 |23,1 6,02 | 14,6
9| 824 647 7,16 2,21 1,56 1,85 0,97| 102 |281 7,67 | 17,9

6] 631| 4,9 535 2,21 | 1,56 | 2,08 | r,o7| 112° |274 | 7,24 |173

81 ] 85 | 8) 823! 646| 30 | 16 | 6,95]3,80|2,32 | 1,64]2,06] 1,07] 112|348 9,35 | 22,I
10| 10,07 7,90 8,47 2,43 | 1,72 ] 2,02 | 1,06] TI1II 41,4 | 11,27 | 26,3

61 691| 542 5,95 2,39 {1,6912,29  1,17] 123 |361 | 9,43 |228

6 60 | 8} 9,03| 7,09]| 35 16 | 7,95| 4,24/ 2,50 | 1,77 | 2;26 | 1,16 122 46,1 | 12, |29,
1oj11,07| 8,69 9:47 2,62 | 1,85 2,23 | 1,15] 121|551 14,6 |34,9

7| 870 683 7,30 2,62 | 1,85 12,47 1,26] 132 |53,0 [I3,8 334

62| 65| o[1008| 862| 35 | 20 | 9,18|4,60/273|1,03|2,44 | 125| 131 |654 172 |413
11 13,17 110,34 10,97 2,8312,00] 2,42 | 1,25] 131 |768 |20,7 |488

7 7] 94 | 738 8,00 2,79|1,9712,67| 1,37 144 |67,1 17,6 |424
70} ojir,g | 934] 40 | 20 } 1010|405 2,90|2,05]2,64{1,36] 143 [831 [22,0 |526

111 14,3 111,23 12,10 3,01 | 2,13]2,61| 1,35} 142 97,6 | 26,0 61,8

Angaben tber Winkeleisen mit Gurtplatten sieche Seite 109.




normale |_-Eisen.

bis einschliefilich 12 m.

23

zwischen 4 bis 9 m und 250 mm zwischen ¢ bis 16 m.

I= —o

2
unter Abzug eines Nietloches.

-Eisen siehe Seite go.

”n " " 92‘
" ”» 1" 98'
] Gro| Abstande der | Kleinste
Abmes- | Voller G Wur- ter[ Hauptachsenund | Tragheits- Grenz- Tragheits-
e- Quer- knick-
L sungen | Quer- wicht zel- Niet'ischnitt des Schwer- | halbmesser lange (n. momente
schnitt maf punktes S, Tetmajer)
Nr. i - Iy =
b d F G c 4, |Fnetto} w e 3 ig (nlxin) xgs iy Jx Jy Je=1Jy
mm mm] gem | kg/m | mm mm | qom | cm cm | em | cm cm cm cmt cmé cm*
8] 11,5 | 9,03 20 | 9,90 3,01 [2,13]2,85| 1,46) 153 93,3] 24,4 58,9
) 96 ) 10) 14,1 |11,09] 40 | 20 }12,10]5,30] 3,12 |2,21[2,83 | 1,45 152 113 | 29,8 71,4
12 16,7 113,11 23 | 13,94 3,24 2,2912,79 | T,44| 151 | 130 | 34,7 82,4
8] 12,3 | 9,66 20 | 10,70 3,20 |2,2613,06 | 1,55 163 115 | 29,6 72,3
8 | 8010} 151 1185 45 | 20  13,10]5,663,312,34]|3,03! 1,54] 162 | 130 | 359 | 875
12} 17,9 | 14,05 23 | 15,14 3.41[2,41]300|1,55] 163 | 161 | 43,0 | 102
9] 155 1217 20 | 13,70 3,59 {2,54|3,45 1,76| 185 | 184 | 478 | 116
9 90 | x| 18,7 [14,68] 50 | 20 |16,50]6,36| 3,70 | 2,62} 3,41 ; 1,75 184 218 | 57,1 | 138
13( 21,8 (17,11 23 (18,81 3,81/2,7043,39 | 1,74| 183 | 250 | 659 ; 158
10| 19,2 | 15,07 20 | 17,20 3,99 |2,82{3,82 | 1,95 205 280 | 73;3 | 177
10 100 52| 22,7 |1782] 33 | 23 | 10,04] 7,07 4,10 | 2,00|3.80 | 1,.05] 205 | 328 | 862 | 207
14| 26,2 |2057] ci|c| 23 | 22,08 4,212,9813,77 11,94 204 | 372 | 98,3 | 235
tof 212 [1664| 20 | 19,20 4,34 3,0704:23 2,16 227 | 379 | 986 239
11 110 | 12| 251 |19,70] 45 25) 23 | 22,34 7,78! 4,45 | 3,151 4,21 | 2,15 226 444 | 116 280
14| 29,0 | 22,77 23 | 25,78 4,54|321(418|2,14| 225 | 505 |133 | 319
11§ 25,4 19,94 23 | 22,87 47513,36]|4.6212,35| 247 | 541 |140 341
12 1202 13} 29,7 |23,31] 5030, 26 |26,32]8,49|4,86(3,44]4:59|2,34| 246 | 625 |162 394
| 15| 33,9 126,61 26 | 30,00 4,96 | 3,51| 4,56 | 2,34] 246 | 705 | 186 446
12| 30,0 | 23,55 23 | 27,24 5,15 | 3,64]500 2,54 269 | 750 |194 472
13 |130 | 14| 34,7 |27,24] 50/40 26 |31,06(9,19) 5,26 3,72 497 | 2,54 269 | 857 |223 540
16| 39,3 | 30,85 26 | 35,14 5.37|3,80{4,94|2,52) 265 | 959 |251 605
13] 35,0 | 2748 31,62 5,54 1392|538 | 2,74 | 288 |rorg [262 638
14 140} 15| 40,0 |31,80)]55/45 26 | 36,10]9,90| 5,66 |4,00]5,36|2,73| 287 |1148 |298 723
L 17] 450 35,33 40,58  |5,774.98]5.:33|2,72| 286 [1276 |334 805
| 14| 40,3 | 31,64 36,66 595 | 4:2015,77 | 2,94 309 [1343 1347 | 845
15 [150 16 45,7 | 85875555 26 | 41,54] 10,6/ 6,07 14,30 5,74 | 2,92| 307 lrs07 | 301 949
| 18] 51,0 {40,04 46,32 6,17 | 4140|570 2,03| 308 1665 |438 (1052
|15 461 136,19 42,20 6,35|4,50|6,15 3,24 | 330 Jr745 (453 |1099
16 |160 | 17| 51,8 [ 40,66 6055 26 | 47,38 11,3/ 6,46 | 4,60|6,13| 3,13 329 [1945 | 506 1226
!19 57,5 [45,14) | 52,56 6,58 4,60| 6,10 | 3,12| 328 [2137 [558 1348

Angaben iber Winkeleisen mit

Gurtplatten und

Stehblech siehe Seite 114,
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Ungleichschenklige

Regellingen = 4 bis

Lagerlangen = 4 bis 14 m

I .
= (dmin 4 dmax)

Der Grofit-Niet () d, bezieht sich auf die Schen-
Ppetto = Querschnitt berechnet

h = Abstand zweier

-Eisen, bei dem
gro werden

Angaben ober _”_ =IIL‘=.

Ab- Voller Ge- | WurzelmaBe Gr.oﬁt. Quer- Abstinde der Haupt-

L messungen 3::: wicht dtl:lr!ce;;‘ bt und des Schwerpunk-
Ne. b|lajd F G ¢ e | cg d4; Fnetto /] 4 tg @ w
mm mmmm)] qem [ kg/m immmm |mmj] mm | gem | em [em cm

| 2ol 30| 3| Thel Ly |—[xe | —[ o | ha|vedetn otane | ol
i Tk I I e Ml 0 B

" 46 | 4ol ol 3| &7 B3| —| 16 | Bo3|Resir oase | e

- .

J;': 5| sof 75l Tl sord®| Baal— |05 |—| 7o | Boa|ahratloridns | Tos
N R e e R e e e e
L e Ea o e I e R
51078 roojusol 121 257 130881 ss o so| 3 [Zoaa|edsliar oatt o
R R R R s
AR R L e R e e
L
Sl B ] I e M 0 £ bt

JURILTCN I e ] Bl el R od o o o

8| 65lxs0 7127 o ESEIPS] ML o eclogi et -
| 8716 | 8olsoo 12| 772 [BL8R 45160 55| 23 (2474 (572770086 |r0
110720 | soojzoo| T8 [ 453 (817550 los| 26 [3Ee|7aalan oasas i
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normale |_-Eisen.

einschliefilich 12 m.
in Abstufungen von 250 mm.

r=

R

2

kel von der Linge a und fiir b i 65 mm.
unter Abzug eines Nietloches.
die beiden Haupttrigheitsmomente gleich

und = 2 Jg.
I||| -Eisen siehe Seite 102 und 110.
Grenz- -
Trag- knick- i
:ecshssen heitshalb- l::llce Tragheitsmomente J [ —=J Schen-|
. ] b= J=a] Nr. d
e f iy iy X085 iy Jx Jy J’l J§ bei h f
cm | cm | em | cm cm cm! cm¢ cmt cm mm mm
i
1,50/0,83 | 1,00/0,44] 46 1,42 0,281 0,45  L2sf 5,2 g3 | 3
1,5%(0,89 | 0,09/0,42| 44 182/ 033 056| 160l 4,3 4
2,25\1,27 | 1,52/0,64 | 67 6,63| 1,19| 205 5771 8,0 sy, 4
2,27{1,31 | 1,50|0,64] 67 8,01i 1,44| 2,46 6,99 7,1 2l 5
2,99|1,66 | 2,03{0,87| 91 19,8 ’ 3,66/ 6,211 1731 11,0 4/8 5.
3,04(1,78 | 2,00/0,84 ] 88 26,3 | 4,63 799 229 9,0 7 .ie
3,76(2,11}2,53/1,07 | 112 53,1 9,53‘ 16,4 | 46,3 13,1 5/71, 7 1
3,80(2,22 | 2,50|1,06 ] 111 65,4 | 11,90] 20,1 57,2 11,2 2l o9 :,:l_
4,91{2,72| 3,36|{1,37 | 144 | 160 26,8 | 46,0 | 141 19,5 lgy,/10]
4:97|2,84 | 3,321,38| 145 | 189 32,9 | 551 | 167 17,7 2 11 -
(13
6,02(3,35 | 4,07|1,72 | 181 317 56,8 | 98,2 | 276 22,1 8/12 10 =
6,04/3,44 | 4,04/1,72| 181 | 370 | 67,5 115 | 323 20,1 12 =
<)
7,53(4,18]5,10/2,16| 227 | 747 (134 232 649 27,8 1015 2 &
7:57|14,29 | 507|2,15| 226 | 854 (153 264 743 26,1 14 e
g = -
1,78/0,78 | 1,3110,42| 44 2,96| 0,31| 0,48 2,80] 14,6 2/ 3 o
1,80/0,82 | 1,3010,42| 44 3,78| 0,40{ 0,60,  3,58] 13,4 4 s
— ]
2,65|1,19 | 1,06/0,63] 66 16,5 1,71| 2,61 156 21,2 8/6 5 5
2,7141,28 | 1,93/0,62| 65 21,8 2,28 3,41 20,7 19,1 7 %
i g8
3,53|1,56 | 2,62(085| 89 | 47,6 | 4,99| 7,63 450 28,9 48 | ¢ "=
3,60!1,65 | 2;6010,84 | 88 60,8 6,41 9,62] 57,6 26,9 8 .l [
4,44{1,07 | 3,27|1,051 111 | 123 12,8 | 19,6 | 116 35,5 5/10 8|
4,52(2,1I0 | 3,26|1,02| 107 150 14,6 | 23,5 | I41 33,7 10 | wofm
57712,56 | 4,301,381 145 | 339 | 35,4 | 54,2 | 320 46,6 g1 ng 10
5,84/2,66 | 4,23/1,37] 144 | 395 | 45,3 | 62,9 | 373 444 ¥ 12
7:00(3,14 15,2670 178 | 762 | 79,4 122 | 719 | 578 | gy | 12
7,21|3,28 | 5,24(1,64 | 172 875 86 139 822 55,7 14
8,87!3,91 | 6,60|2,12| 223 1754 (182 |283 1653 73,1 10/20 | 4
8,90/4,00|6,57/2,12| 223 1973 |205 |316 [1862 71,2 16
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Sonstige ungleichschenklige Winkeleisen.

Die mit einem * bezeichneten FEisen stimmen hinsichtlich ihrer Schenkel-
breiten mit den Normal-|_-Eisen iiberein.
Vorwinkeleisen mit gleichen Schenkelbreiten und 1 mm gréBerer Schenkel-
starke werden gewalzt.

Abrundungshalbmesser der Schenkelenden r = !/2 R (auf halbe mm ab-

gerundet).
R Abstand
ADb Voller Ge- ie:n Tragheitsmomente
L messungen Quer- 7 Schwer-
schnitt | Wicht | punktes S, | tg o 3 3
Nr. = =
g bla]dlR F G § | Y Jg Jo] x:ax. n}:in.
mm{mm|mm| mm| gqem | kg/m mm cm¢ cm# cm4 cm*
3/4 |30 40 3 |3;5] 2,02 | L5Q| 7:4|12,4]0,556 | 3,22 1,56} 3,92| 0,86
*3/4'fy |30] 45/ 3 (35| 217 | 1,70} 7,0/144| 0,430 | 4,46] 1,62 | 4,621 T,46
*3/6 3060 3 |4 | 2,63 | 260] 61/20,9]0,261 | 9,03| 1,73 | 10,51 | IL,15
3o/4/51351 451 3 |4 | 2,33 | 1,88 | 86{13,6]0,505| 468 2,53 | 587| 1,34
4f5 40| 50| 3 |4 2,63\ 2,06 | 9,9\ 14,8)0,626 | 6,63 3,77 | 842 | 1,08
*4/6 |40 60| 4 |5 | 3,87 | 8,04| 0,419,2/0,434 [ I4,27| 508 | 16,3 | 3,05
*4/8 40| 80| 4 |55] 4,67 | 867 ] 81)127,8}0,262 | 31,23| 544 | 330 | 3,67
Aof5'a 45| 55 4 |5 | 3,87 | 8,04 |11,4,16,4] 0,651 | 11,63| 7,02 | 150 | 3,65
4:/6'/3]45]| 65 4 |5 | 4,27 | 8856 |106|20,4]0,529 | 18,49| 7,30 | 21,0 | 4,79
5/6 50| 60| 5 16,5] 5,29 | 416 113,0(17,0]0,670 | 18,58 11,71 | 24,1 6,19
5/6'y |50| 65 5 [6,5] 554 | 488 |12,5|19,9}0,584 | 23,22 | 11,09 | 29,0 | 6,21
*5/7's |50] 750 5 |6:5] 6,04 | 474 [11,7]|24,0] 0,415 | 3540|12,43 | 40,0 | 7,83
5 7,28 | 8,71 | 10,1 34,8} 0,261 | 76,31113,42 | 80,9 | 8,83
*
5/xo | so o0 7|7 10,04 | 7,88 |10,9}35,7 0,261 |103,7 |17,97 [II0 | IL,66
8 | 4,64 | 14,2| 192} 0,606 | 23,93!15,85 | 31,7 | 8,08
1 6! 6 5 517 ) ] ) 'y y 1) ] 'y
5'/4/6']y |55 65 7 7 7,94 | 6,23 115,0)19,0) 0,692 | 32,22| 21,13 | 42,6 | 10,75
6,28 | 4,98 |13,3|23,2 0,514 | 35,72|16,39 | 42,6 | 9,51
1 1 8 5 (3 ] i) 1 ] ) ¢ 'y,
ShiTh |55 85 7|7 | 864 | 678 |14, |24,0 0,521 | 4803|2107 | 57,7 | 12,3
6,78 | 5,82 | 12,5{27,3] 0,412 | 50,34 16,96 | 57,2 | 10,1
1/ /g1 8 5 s y 3 ) » h Oy f) 2
S8 |55 | 8s 717 | 934 | 788 [13,3128,2[0410 | 683702273 | 77,4 | 13,7
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Ab- Voller Abstand .
L messungen Quer- (?e- ch::er- Tragheitsmomente
schnitt | Wicht | punktesS,
Nr. b{al/d|R]| F G g | 7 lwy] J 3 k=1 )y=
§ n max | min
mmmmmmimm| qcm EE/m mm cmt cmé cm# cmé
6 8,11 687 {17,0!1219) 0,732 44,4 | 35,1 | 59,9] 156
61 5 | 6 8 k] 'y i) 1 * ) t] i) il
AlT} %5 75 g 10,63 | 8,84 |17.9{22,8]| o721 57,3 | 39,4 | 76,1| 206
6 8,71 | 6,84 116,0]|259] 0,564 63,1 | 32,2 | 77,2{ 18,1
61/, /81 6 8 8 1 Y ) } ] ] " ] ]
18265 &5 11,43, 8,97 [16,0/26,7| 0,563] 87,7 | 40,9 | 99,6 23,0
6 9,61 7,61 [14,8]321] 0410| 98,7 | 33,5 | 112 | 20,2
*6l 10 1 65 100 8 y [l ) ] 'y y 9, bt 3
hl 3 8 | =8 9,89 | 15,6 |32,9] 0413 | 127,4 | 43,3 | 145 | 257
6 10,5 | 8,24 |13,8|38,5]| 0,323]144,5 { 350 | 158 | 21,5
61 III 65 {11 8 » 'y 1) Y. ) ] 1 y ?
f/7fs 65115 g 13,8 | 10,88 | 14,6[39,7{ 0,324|186,7 | 44,6 | 204 | 27,3
6 11,4 8,95 | 12,9 45,0] 0,264 | 202,2 | 35,5 | 214 | 23,7
*61 I 65 120 8 3 ) ] 'y ] i £
f/13]65]130 g | 85 15,0 | 11,78 [13,8|459] 0,261 |264,1 | 45,4 | 280 | 29,5
6 9,6 7,64 |18,9(26,0f 0,661| 78,4-| 48,7 | 101 | 26,1
1 8 7 £ t) t) Y ’
7'/alo 75! g & 12,6 9,89 | 19,7|268] 0,657 101,5 { 63,1 | 131 | 33,6
| 8,1130,6| 0,543 119,3 | 58,5 | 144 | 33,8
1 10 \ 7 10 IIYQ 9134 I ] ) 1 ] g1 A "
7hixe 473 gm Io 16,6 118,08 [19,5|31,9| 0,530] 162,2 | 78,9 | T97 | 441
Lol 12,6 | 9,89 |17,5!34,7| 0,452 154,6| 59,4 | 179 | 350
1 10 ! .
7l |75 luo 10 17,6 | 18,80 [18,7|36,0] 0,456] 209,9| 81,0 | 244 | 46,9
8 151 | 11,88 ) 17,1{39,3] 0,382 221,6| 68,3 | 248 | 41,9
1 ! # {2 ] ’ (] *
7'/a/12 |75 120 10| %7 18,6 |14,60 J17,9{40,2] 0,380 270,51 82,9 | 303 | 50,4
1 17,7 (18,9 |16,9 44,0} 0,334 310,7| 76,9 | 338 | 49,6
Thi*3 | 75130 |05 21,4 1188 [17,7|44.9] 9329 367,8| 91,0 | go1 | 57,8
9 18,6 (14,6 |16,3 48,4 0,293] 377,7| 78,1 | 406 | 49,8
1/./1
Thlre [75[140 11108 25 1129 [ 17,1 |40se| oot | 451.6| 027 | 484 | 60,3
9 19,5 1168 |157)528] 0,270 456,3| 799 | 485 | 51,2
1/,/1 150 10
Phi*5 1751159 11 13 256 18,5 |16,5|538| o257 | 545.7| 948 | 578 | 625
1 9 214 16,8 14,8 62,1| 0,217] 632,4 | 82,1 | 660 54,5
7h/17 [ 7517 1155 250|208 |15.6]627] o200 | 767,0 | 102,0 | 803 | 669
*8/12 {80120 911 | 17,3 (13,8 [19,1 38,8] 0,436 | 251,0 99,4 | 280 | 52,4
*8/16 [8o0|160| 913 | 21,0 ;16,6 |16,5]558] 0,262| 554,3| 94,8 | 588 | 61,1
9 16,4 | 129 |24,2]29,1] 0,797] 145,6 | 119,0 | 219 | 556
ofto foojred 112 | 515 (16,9 [25.4[303] 0703 100,8| 152,3 | 280 | 72,8
9 17,3 | 18,8 |23.2/33,0] 0,654 | 204,3 | 122,4 | 265 | 61,7
o/tx [oo|rre| 12 22,7 (17,8 |24,4 (34,2} 0,649 | 262,8 |156,4 | 339 | 80,2
9 18,2 | 14,8 22,4 (37,0} 0,524 | 261,0| 1258 | 318 | 68,8
of1z 90120, 12 23,9 (18,8 |23,438,3] 0,520| 334,6 {161,6 | 409 | 87,2
9 19,1 [18,0 |21,4]41,1| 0467 325,7|128,5 | 381 | 73,2
9/13 | 9oit30 122 25,1 | 19,7 |22,6|42,2] 0,465| 419,7 | 164,8 | 491 | 93,5
9 20,6 115,7 120,6(453| 0,409 399,7 | 13LX | 454 | 76,2
9/14 | oojt40 122 26,3 | 20,6 |[21,9(46,6| 0,406] 517,1{167,4 | 586 | 98,5
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. Abstand
Ab Voller Ge- dse:n Tragheitsmomente
L messungen | Quer- * Schwer-
schnitt | Wicht | punktes S
Nr. blajid R F G 3 l 7 tg @ Jg J’] lJnxa: Jg‘:
mm jmm |mm | mm|} gem kg/m mm cmé cmt cm# cmt
9 20,9 | 164 [19,9149,4] 0,359 482,9| 132,7| 535 | 80,6
of15 | goj150i 11 12,5] 25,3 | 19,9 |20,7|50,3] 0,358 579,4{ 158,6| 642 | 96,0
13 29,7 | 288 |21,5|51,2{ 0,357] 6711 1822| 743 |110,3
9 25,8 | 17,1 |19,3 53,7 0,322 578,0 134,3| 629 | 83,3
9/16 | goj160) 11 12,5 26,4 | 20,7 |20,1|54,7] ©,320| 693,1| 160,8| 754 | 99,9
13 35,0 | 248 ]209(555| 0,319 8o4,4 1846, 874 | 1150
9 22,7.| 17,8 [ 18,7 (58,1 | 0,291 | 683,2/ 136,7{ 734 | 85,9
of1y goj170( 11 j12,5] 27,5 | 21,6 |19,5|59,0] 0,288 B819,6( 163,4| 880 | 103
13 32,3 | 26,4 120,3|59,9| 0,300 | 952,1f 187,9 1021 |1I9
9 25,4 | 199 |17,2|71,4] 0,227 |1 068,9 141,4 | 1119 | 91,3
9/20 go|200| 11 12,5 30,8 | 24,2 |18,072,4] 0,220 |1 285,8| 169,2 | 342 | 113
13 36,2 | 284 |18,8|73,3| 0,219 |1 494,9{ 195, | I 561 | 129
9 27,7 | 21,7 116,3|82,8] 0,186 |1 476,4| 143,4 | 1523 | 96,8
9f221/, | 9of225| 11 j12,5] 33,6 | 26,4 ]17,0(83,8] 0,181 |1 775,1| 172,9| 1830 | 118
13 39,4 | 80,9 117,8|84,7]| 0,181 |2 066,8| 200,2 | 2131 | 136
9 29,9 | 28,5 | 15,3)94,4| 0,156 ]1966,0 148,0| 2011 | 103
9f25 | 9ol250} 11 [12,5] 36,3 | 28,6 |16,195,4] 0,154 |2 37L,6( 177,4 |2 424 | 125
13 42,7 | 83,6 |17,0(|96,3] 0,154 |2 759,4| 203,6 | 2821 | 142
9 19,1 | 15,0 |256(35,5] 0,681 2708 170,3] 354 | 87,1
tofrz [roozo )12 | o5 | 10,7 |268|36,7) 0,678 3423 2187 452 | 100
10 22,1 | 17,8 |25,0|39,7] 0,577| 367.0| 187,9| 456 | 98,0
I0/I 100{130 I
/'3 FN13 ("3 | 28,3 | 22,2 |26,2[41,0| 0,574 | 462,3] 236,7| 574 125
1o 23,1 | 18,1 {24,1]43,8] 0,499| 45%,7| 192,3| 538 | 106
10/t 100|140 I
/x4 4 |13 3| 20,6 | 282 |253[451] 0.405| s71,0| 2420] 678 | 135
10 24,1 | 18,9 123,3147,9] 0,437 | 546,8| 196,2| 631 | 112
*10/15 }100{I50 1
/15 13" | 30,0 | 24,8 [24.5|49,2| 01a35| 602,0| 247,0| 708 {141
10 25,1 | 19,7 [22,6|52,2] 0,390] 656,2| 198,8; 738 | 117
1016 }100{160 1
/ 133 | 32,2 | 25,8 23853,:3] 0,382] 836,4 2506 037 | 150
10 29,2 | 229 |20,1!69,3| 0,263 |1 202,5| 210,5| 1279 | 134
*
Tofz0 |ro0i200) 1, 115 34,8 | 28,8 j21,0(70,3| 0,261 |1 443,5| 246,5 | I 530 | 160
10 27,7 | 21,7 |26,5)53,6| 0,451] 817,0[ 3050 948 | 174
11Y/,/17 [115(170| 12 (13,5] 32,9 | 25,8 |27:3|54,5] ©,448] 964,7 359,3 | 1117 | 207
14 38,1 | 29,9 |28,1|553] 0,447 |1 106,8) 410,2 | 1280 | 237
|
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Normale Quadrant-Eisen.

Regellingen = 1 bis einschliefs-
lich 10 m.
Lagerlangen = 5 bis 14 m in Ab-
stufungen von 500 mm.

i = Tragheitshalbmesser der vollen

Rohre.

b == 0,2 R + 25 mm.

r=o0,2R;n

= 0,06 R.

Sy == Schwerpunkt eines
Quadranteisens.

So = Schwerpunkt der vollen

Robhre.

Angaben fiir 1 Quadranteisen.

| Tragheits-
Ab \ l Ab- Grofit g
messungen ZZI:.” Ge- !stand Wurzel rNiet.er momente
schnite| Wicht | far | ma8 | qurch- l} ‘ ,\
f \ | S messer !
R b d ‘ r F | G | s ¢ d, Jx 1 Jy Jk
NP mm mm mm l mm qem i kg/m ‘| mm mm mm cm# 1 cmé cmé NP.
g min. 50 \ 35 4 ‘! 6 7,44 | 5,84 |3,46] 20 12 3,59 10} 144) ¢ min.
max. 50 | 35 8 ‘ 6 |1z2,00| 942 |3,47] 20 12 6,37 150 | 227 max.
1/ min. 75 | 40 6 9 13,7 {10,75 | 4,95] 20 12 769 | 360 517 7 min.
/2 max. 75 | 40 10 9 |20,0 |15,70 |4,97]| 20 12 13,3 4791 745 2 max.
min. | I00 | 45 8 12 |22,0 (17,27 [6,43] 24 16 16,5 909 |1 366 10 min.
10 max. | 100 45 1z 12 30,0 23,55 6,49 24 16 25,1 |I144](1 870 max.
min. | 125 | 50 | 10 | 15 |32,2 [2528 [8,02] 25 16 37,5 | 18763039 | 491, min.
1#h max. | 125 ) 5° 4 ‘ 15 422 |83,13 |800f 25 6 49,2 2386|3945 12/, max.
min. | 150 | 55 | 12 | 18 44,6 (8501 {9,51| 28 | 20 | 73,2 |3549(5909 15 min.
15 max.{ I50 55 18 ! 18 62,6 i 49,14 9,54 28 20 104 4 633 8 079 max.

Angaben fiir 4 Quadranteisen (volle Rbhre).

. l Grofites Wider- | Kleinst. Widerstands-
Voll Tragheits) Trag- | Grenz- | gands-Moment W, | Moment Wy=Wy
oiler Ge- Moment | peits- Knick-
Quer- I Efpr jede halb- ]a:cghe X
. S n
f schnitt | Wicht l:f}‘::eg messer |Tetmajer x- - X \
F G J i ! = 105i ¥
NP. gcm kg/m cm? cm cm cm? cm? NP.
g min | 298| 2886] 576 | 440 | 462 89,6 66,2 5 min.
max.{ 48,0 ! 87,68 908 4,34 456 135 102 max,
oy min. | 54,8 | 4800] 2068 | 6,14 | 645 237 175 1, min.
) max.| 80,0 62:80 2 980 6,09 639 331 248 @/ max.
i 88,0  6908| 5464 | 7,88 827 497 867 min.
min. \
10 max. 120:0 94,20 7480 7,89 828 664 495 10 max.
min. | 128,8 [ 101,12} 12 156 9,70 | 1018 917 675 1, min.
12/, max. 168:8 132:52 15780 9,66 | 1014 1165 867 12/, max.
min. | 178,4 |140,04| 23636 | 11,49 | I 206 1522 1120 min.
15 max. 250:4 : 1%:56 32316 | I1,36 | 1192 2 029 1510 15 max.
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Hochstegige normale

Regellangen = 4 bis einschliefilich 12 m.

h=b;d=o1h41mm; R=4d;

d in der Entfernungi—bezw.g

Neigung im FuB und an
Fpetto = Querschnitt berechnet unter

m A:l; en ‘é‘;’l‘: Ge- |Wurzel- Gﬁ?’""- Quer- pﬁxﬂ:‘;eg—b Tragheits-
L cssung schnitt | Wicht mafi durlc(i:;n. schnitt stande S, _ halbmesser
Nr. b=h | d=R F G [ d; Fhett o e i i
o x x x (miﬁ.)
mm mm gcm kg/m mm mm qcm cm cm cm cm
2/2 20 | 3,0 I,X2 0,88 — — ~ | 0,58 | 1,42 } 0,58 | 0,42
2‘/J2‘/a 25 | 35| 1,64 | 129 | — | — — |73 | 177 | 073 | ot
30 | 4,0 2,26 1,77 — — — | o085 | 2,35 | 0,87 | 0,62
3’/:/31/2 35 | 45 | 297 | 283 | — — — | o099 | 2,5t | 1,04 | 0,73
Y ;4‘/ 40 | 50 3,g7 gzt; 22 g 317 mg 2,88 | 1,18 | 0,83
2 2 45 515 4, 7 2 4a°I 1?2 3124 1132 0193
5/6 50 [ 60 | 566 | 444 | 30 6 4,94 | 1,39 | 3,61 | 1,46 | 1,03
6/6 60 | 70 | 7,04 | 628 | 34 8 6,82 | 1,66 | 4,34 | L,73 | 1,24
77 70 | 80 | 10,6 832 40 10 9,0 | 1,94 | 5,06 | 2,05 1,44
8/8 8 | 9,0 { 13,6 | 10,68 48 12 11,4 | 2,22 | 578 | 2,33 1,65
9/9 - 9o |1000 | 17,1 18.42 50 12 14,7 | 2,48 | 6,52 | 2,64 1,85
10/10 | 100 110 | 209 | 1641 | 54 16 17,4 | 2,74 | 7,26 | 2,92 | 2,05
12/12 | 120 |130 | 29,6 | 23,24 | 70 16 25,4 | 3,28 | 8,72 13,51 | 2,45
14/14 | 140 {150 | 39,0 | 81,82 | 8o 20 33,9 | 3,80 lro,20 | 4,07 | 2,88

Breitfiifige normale

Regellingen = 4 bis einschliefilich 12 m.
a= Abstand zweier | -Eisen, bei welchem die

h=2; d=o0,15h 4 1mm; R=d;r,=%;

von, der AuBlen-
Neigung im Fu3 2%0; an
Fpetto = Querschnitt berechmet unter

Angaben for zusammengesetzte

Groft Schwerpunkts- | Tragheitshalb-
Abmessungen ‘(/2‘:::- Ge- | Wurzel- eretfr Quer- Abstande S, 3 gm:;sira
L - schnite | Wicht mafi ::;:2; schnitt -
Ne. 15 | n |a=r| F G c di | Fpemo| ox | ©x ix iy
(min.)
mm mm | mm | gem | kg/m mm mm qem cm cm cm cm
/48 60| 30/ 55| 4,64 3641 32 10 3,54 | 067 | 233} 075 | 1,36
78y | 70| 35| 60| 5094| 466 36 | 12 4,50 | 077 | 273 | 087 | 1,59
14 8| 40| 70| 701| 621 40 12 6,23 | 088 | 3,12 | 0,90 | 1,90
9/4'/, | 90| 45| 8,0 | 10,2 8,01 46 12 8,28 | 1,00 3,50 | 1,11 | 2,12
10/6 |[100| 50| 8,5 ] 120 | 9,42 52 16 9,28 | 1,00 | 3,91 | 1,25 | 2,38
12/8 |120| 60|10,0 | 17,0 13,35 60 16 13,8 1,30 | 4,70 | 1,49 | 2,84
14/7 |140| 70|11,5 | 22,8 (1790 70 | 20 | 182 | 151 | 549 | 1,74 | 3,36
16/8 |160| 8o |13,0 | 29,5 |23,16 8o 23 23,5 1,72 | 6,28 | 1,99 | 3,78
“18/) |180] gof14,5 | 37,0 128051 9o 23 30,3 | 1,03 707 2,24 | 4,25
m/lo 200 | 100 1610 45,4 35164 . 100 26 37,1 2,14 7786 2,47 4169
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- b 1
T-Eisen-t=1
Lagerlangen = 4 bis 12 m in Abstufungen von 250 mm.
I = R. Ty, = R
17 2 3’ 2 4 .
von der AufBlenkante gemessen.
jeder Seite des Steges 2%o.

Abzug von zwei Nietlochera.

Grenz Momente far die Biegungsachsen
knicklinge XX
Ter:ax‘t:::jer Tragheits- I Widerstands-Momente Tragheits- ‘Widerstands- L
o Moment Wou — Jx We. — Jx Moment Momej]l; Ne
= 105y Jx Ox = on ex—e; Jy wy=bl_2 :
cm cmt cm? cm? | cmt cm? |
44 0,38 l 0,66 0,27 0,20 0,20 2/2
53 087 | Lig 0,49 9443 0,34 2',/2's
65 1,72 \ 2,02 0,80 0,87 0,58 8/3
77 3,10 3,13 1,28 1,57 0,90 8'/2/8/
87 5,28 4,71 1,84 2,58 1,29 4/4
98 8,13 6,45 2,61 4,01 1,78 $1,/4/
108 12,1 8,71 3,36 6,06 2,42 5/6
130 23,8 14,3 5.48 12,2 4,07 6/6
151 44,5 22,9 ‘» 8,79 22,1 6,32 1
173 73,7 332 | 1280 37,0 9,25 8/8
194 119 48,0 i 182 58,5 13,0 9/9
215 179 65,3 / 246 883 17,7 10/10
257 366 ’ 112 " 42,0 178 29,7 12/12
302 660 174 ! 64,7 330 4742 14/14
. b 2
[ -Eisen.y=1
Lagerlangen = 4 bis 12 m in Abstufungen von 250 mm.
beiden Haupttrigheitsmomente gleich groff werden und =
Iy = R ; d in der Entfernung % bezw. 121
kante gemessen.
jeder Seite des Steges 4%o.
Abzug von zwei Nietléchern.
+-Eisen siehe Seite 116.
Momente for die Biegungsachsen |
Grenz-
Kni%fa:nge . XX YY _+__ia‘
na:“je: v Tragheits- I Widerstands-Momente Tragheits- n’;gs:: " 1 L
= d M t Moment
rlgs ; Mo;; | Wo, = ‘Li Wey = ‘: * omeen wo Jy Abstand N
Yy x y= blz a
cm cmt cm? cm® cm* cm? cm
79 258 | 385 L1 862 | 287 094 8/
o1 4,49 ' 5,83 1,65 15,1 4,31 I,12 78
104 7,81 8,88 2,50 28,5 7,13 1,48 8/4
117 12,7 12,7 3,63 46,1 10,2 1,62 9/4/,
131 18,7 17,2 4,798 67,7 13,5 1,86 10/6
156 38,0 29,2 8,09 137 22,8 2,22 12/6
183 68,9 45,6 12,6 238 36,9 2,74 14/7
210 117 68,0 18,6 422 52,8 3,00 16/8
235 185 95,9 26,2 670 74:4 3,38 18/9
259 277 129,5 35,2 I 000 100 3,70 20/10
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Normale

Regellaingen = 4 bis

Lagerlingen = 4 bis 1a m

b=0,25h 4+ 30mm;

=0,05h 4 3mm;
Abstinde .

Ab- Voller Grofiter) Lage von den Hauptachsen Traghcitsbalb-

messungen Ge- |Wurzel-| .. der messer

Quer-| Niet: | oupt- XX Yy
Z‘ hnite| Wicht | maB |gurchm) .nchie

b b|d |t F G c d, Y-Y ] oz {ex| ag Oy | ey | ay iy iy i§
NP.| mm |mm| mm|mm| qem | kg/m mm mm tgo cm |em | ecm|ocm em | ecm | cm | em | em
81 30(38/ 4 (45| 432| 889 20 | 10 | 1655]3,86/0,61(3,54|0,58]1,39(0,87 | 2,04/0,60|1,17
4 40 (49 ( 4,5 5 | 543 4,26 25 I0 1,181 | 4,171,12|3,82 | 0,01|1,67|1,19 | 2,27/0;75|1,58
61 50|43 5 [55]|677| 581] 25 12 | 0,939 [ 4,60|1,65/4,21 | 1,24{1,89|1,49 | 2,57|0,88]1,97
8| 60l45|5 |6 70t| 621) 25 | 12 |o779|4,98[2,21(4,56 | 1,51(2,04/1,76 | 2,81|0,98|2,38
81 80|50/ 6 | 7] 15,x| 871 30 | 12 | 0;588]5,83(3,30(5,35202/2,29/2,25 | 3,58|1,15(3,13
10 | 100 55| 6,5 8 | 14,5 |11,88| 30 | 16 | 0,492 ]6,77|4,34/6,24 | 2,43/2,50(2,65 | 4,31|1,30|3,91
12 |120/60) 7 | 9 | 18,2|14,29] 35 | 16 | 0433]7.75/5,37/7,16]280/2,70(3,02 | 5,08|1,444,70
14 140 65| 8 |10] 22,0|17,98]| 35 | 20 | 0,385 8,72/6,39/8,08 | 3,18/2,89|3,39 | 5,79(1,57|5,43
16 160 | 70| 8,5/ 11| 27,5 [2L69[ 40 | 20 [ 0357]9,74(7,39/9,04 | 3,51(3,09(3,72 | 6,57/1,70/6,20
18 | 180 75| 9,5/ 12| 33,326,14] 40 | 20 | 0,329 10,7|8,40|9,99 | 3,86(3,27/4,08 | 7,26|1,82/6,92
20 ] 200 | 8o(10,0(13) 38,7 80,88} 45 | 20 | 0313]|11,8i9,39/11,0]4,17/3,47/4,39 ] 8,06i1,957,71
Normale

Abmessungen Voller Ge-

Quer- icht

_/—\_ schnitt wie

. I :
h b a c R t d Ty ‘\ T, F G
=Ty =r \

NP. mm mm | mm mm mm mm mm mm | mm gem kg/m

6 | 50 | 120 | 330 | 21,0 60 5 \ 3,0 \ 2,5 | 3,1 6,74 5,29

6 60 | 140 | 380 | 240 | 70 | 6 35 | 30 | 3.4 | 933 7.82
D)y | 75 | 170 | 455 | 285 | 8 | 7 4° | 35 | 37 | 132 10,36

9 90 | 200 | 53,0 | 330 | 100 | 8 45 | 4° | 40 | 179 14,06

11 110 | 240 | 63,0 | 39,0 | 120 9 50 | 45 | 43 | 242 19,00
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1-Eisen.
einschliefSlich 10 m.

in Abstufungen von 250 mm.

d=o0,035 h 4'3 mm.

Rat; r= 1
2
Grenz- . | Widerstandsmomente far
knick- Tragheits- und Widerstandsmomente fur die Biegungsachsen Centri-| “lotrechte Belastung V
1::5; fugal- beiVerhinderung] bei freier
o XX Yy £ nn[oment BT il Py A 7
Tl Ix= [ Weem [ Iy = Wy W = w, =| &7
to = y= M 5 , !
05 iy max. I min. J .’g Eil .’11 .],] -’§l] Ws- v w
ox er h/y b d/y =1tgy
em cm¢ cm? emd cm?® cm* cm? cmt | cm? cm# em?® cm® _ |NP.
T
63 18,1 | 4,69 | 1,54 | 1,11 5,96 3,97} 13,7/3,80 | 7,35 | 3,97 !11227 1,26 3
79 | 280 | 6,72 | 3,05 1,83 13,5 | 6,75| 176/4,66 | 12,2 | 6,75 0913 | 2,26 4
9z | 44,9 \ 9,76 | 523 |2,76 26,3 | 10,5 | 23,8588 | 19,6 | 10,5 0,752 | 3,64 5
102 | 67,2 | 135 | 7,60 13,73 | 447 | 149 | 301 7,00 | 28,8 | 14,9 |0647] 524 | 6
121 142 l‘ 24,4 | 14,7 | 6,44 | 100,3 | 27,3 | 474/ 101 | 55,6 | 27,3 |o509 [ 10,1 8
136 | 270 | 398 | 24,6 19,26 | 222 | 4404 | 725/14°] 97,2 | 444 [0438] 168 10
151 470 | 60,6 | 37,7 ‘1 12,5 402 67,0 |106 |18,8 | 158 67,0 10,392 | 25,6 12
165 768 | 88,0 | 56,4 {16,6 | 676 96,6 | 148 |24,3 | 239 96,6 (0,353 | 380 |14
178 |1 184 121 79,5 | 21,4 [1 053 132|211 32,1 {358 132 |0,330 | 52,9 16
191 |1 759 164 110 fz7.° 1599 | 178 [270 |384 [490 178 0307 | 72,4 | 18
205 |2 509 |2I3 147 1 33,4 | 2299 230 | 357 (47,6 674 230 (0,203 | 04,1 20
.
Belag-Eisen.
Regellingen = 4’ bis einschliefilich 8 m.
Lagerlingen = 4 bis 12 m in Abstufungen von 250 mm.
rn=d; rs=d—o,5mm; r,=t;
r, = 0,6 d 4 1,3 mm.
Tragheits- und Widerstands- Schwer- Ver- Momente for die
momente for die Biegungsachsen punktsab- halt A
3 chse k—k
XX. YY stande S, nis -/__\-
_Jx i _Jy W Jk
Jx Wx=s. Jy Wy=th ex ox W; J W=7~
cmt cm® em? cm?® cm cm cm! cm? NP.
23,3 9,21 86,4 14 2,47 | 253 | o064 64,4 12,9 6
47,3 15,6 164 23,4 2,96 | 3,04 | 067 29 | 215 8
107 E,l 347 B 4018 3969 . 3181 0169 287 38|3 7‘/.
207 46,1 651 | 65,1 450 | 4,50 | ot 571 63,4 9
420 769 J|1272 | 1060 547 | 553 | o072 | 1144 104 11

Eisen im Hochbau. 5. Aufl. 3
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Grubenschienen

nach den Vereinbarungen des

S:::;f- br::,:h. Abmessungen Schie- Abmessungenund Gewichte der
nummer| 4o pen- Flachlaschen Winkellaschen
des Fuf- | Kopf-| Steg.| Ge- Me- Me-
BV.1 stanl- | Schie- |Hohe ‘br‘gilate breite st:.r e wic‘;t b ter. |Paar ter. | Paar-
werks- | Den- S| % | ge- | B by | by | 7 | 8 ge- | &
Ver. | lange | B f k s G wichtWicht wicht | Wicht
Nr |bandes| mm | mm | mm | mm ! kg/m {mm |mm | mm | kg | kg |mm | mm | mm | mm | kg kg
1| 140|500 | 65]50 |25 | 5 | 70 |455/ 85170 250188} — | —f — | — | — | —
2| 203|500 | 75|58 {30 | 6 {100 y535100)8,2 13,63 206} — ) — ' —} — )} — | —
8| 231|700 | 8 |66 |35 | 7 | 120 |535100]8,5 3,77 285615410100 | 8,5 5,804 8,786
4| 253|700 | 8070 |38 | 95 | 140 |s3,510,0 8,5 (3,77 |285]61,5/41,0 {100 | 8,5 5,804/8,766
5| 1523 [ 800 | 93|80 |40 | 8 | 180 |62,012,0 9,0 4,88 8,02|67,5147,0 14,0 12,0 8,05 8,60
6| 1530 | 800 | 93|83 | 43 | 1 | 180 |62012,0 9,0 4,88 8,02 67,5|47,° 14,0 |12,0 (8,95 15,60
71 1552 | 8,00 J100 (B2 | 44 |10 | 200 |—{— | — | — \ — | 75,0/50,0 |15,0 |13,0 |11,10/9,028

Die Tragfihigkeits- und Durchbiegungswerte entsprechen
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(Feldbahnschienen)

Vereins fiir bergbauliche Interessen.

Flachlasche.

€5

C-- >

5

d e

Winkellasche.

(A
¢
?
D O . 24 D]
Schienenlochung. Laschenschraube.
] 1
e, d 1 a . ]_,._n @ ¥
S
)
Schienen- Laschen~ Belastungen P in kg und Durch-
Laschenlochung lochung schraaben Trag- | Wider-] biegungen f in mm for einen
in mm in mm heits- | stands- Schwellenabstand
] : ]
Loch- ' sc%:;- 1 ‘Stﬂ:-k- moment/ moment h=6ocm |l=75em |=100 cm BV.
grofe | ¢ | 9 | ® lange| e | d | a | 2]i|n|dlwent] I | Wy NN ’ el
mm__| mm|mm mm| mm ke cmt cm? | Nr.
T I |
12x15-135 70! 70| 280 |33 | 70127,5 35;[20 5(10f0,042 52,16/ 15,84 |1 o22/0,40| 818|0,62] 614i1,12] 1
I _ -
15X20(37,5] 75| 75| 300 [35 | 75/32,5 50!30 6/130,085| 99,20 25,75 [x 717035 [1 373] 0,55f1 030 0,98} 2
] ]
[ | JO L —_—
R - \
15%X20(37,5! 90| 75| 330 [35 | 9935 50!30 6/130,085 | 129,12 81,17 I2 077,0,33 [1 662, 0,51t 247/0,01] 8
15X20[37,5/ 90| 75 330 {35 | 9035 | 55/33 6/13/0,090 152,20 87,26 |2 4860,33 [1 987, 0,52]1 490|0,92 4
18X24(37,5| 90| 75| 330 {35 9o=4o 60i37| 6]16/0,180 | 253,30/ 52,80 {3 487/0,28 {2 789, 0,44}z 092/0,78| §
18X24(37,5| 90| 75| 330 135 | goj40 | 65/40|10116/0,188 | 273,40 56,60 |3 773/0,28 |3 018| 0,442 264/0,78] 6
18X24|55 |100[110 420 | 52,5/100143,5] 70|47|10|16(0,195 | 345,40| 66,95 |4 463/0,27 |3 570 0.42'2 678/0,75] 7

einer Biegungsbeanspruchung von ¢ = 1000 kg/qcm.
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[ g —

Schienen.

Sﬁ:ll}ie;;n Abmessungen in mm Qd:;. G:;. Trigbeits- m:;::
. - 3 . | schnitt | wicht } moment
Bezeichnung Form | @ ree| Hobe b!l::;e ﬁ:ﬁfe -Sc::f'e F | G i |
bandes | n f k [] qem | kg/m cm® cm®
PreuBl. Staatsbahn . 5 1506 { 115 go | 53 | 10 | 31,10 | 24,89] 568,6 98,0
. . 6 1672 | 134 105 | 58 11 | 42,60 |88,40| 1036,0 | 15640
. " 7 | 1707 | 134|105 | 58 | 18 | 47,44 |87.285| 1063,0 | 1872
. . 8 1728 | 138|110 | 72 | 14 | 52,30 |41,00] 1351,6 | 1981
. . 9 1753 | 138} 110 | 72 | 18 | 55,30 |48,48] 1 362,5 197,0
N . 10 1660 | 129| 105 | 58 | 11 | 39,70!8L18] orx7,1 | 18838
, . 1z 1626 | 115| 100 | 58 | 10 | 3500(2288] 641,4 | 1118
. . 15 1740 | 144] 110 | 72 | 14 | 57,39 46,08| 15829 2168
, , 16 1750 | 144| 110 | 72 18 | 60,24 | 47,28] 1 597,7 | 2208
. 17 1736 | 140| 125 | 65 | 14 | 56,10 |48,80] 1 457,0 | 2020
Bayr. Staatsbahn . 1T1a | 1662 li30,5| 105 | 58 | 11 | 30,80 |81,20) o931,4 | 1420
' . v 1585 | 110| 9o | 46 9 | 2015|2288 489,0 86,1
), VIII| 1626 | 120{ ¢8 | 52 10 | 34152664 665,5 | 110,0
- . oo | IX | 1687 [ 135|105 | 58 | 13 | 4471|8487] 1072,0 | 156,0
. " Pr.17).1 X 1736 | 140| 125 | 65 | 14 | 56,10 |48,60[ 1 457,0 | 2020
Si#chs. Staatsbahn . Ib | 1536 | o1 80| 42 9 | 2265|1796 253,09 543
v . IIb | 1597 | 110} 89| 52 | 10 | 31,26|2440| 496,0 89,2
. " Val 1603 | 130| 105 | 58 | 14 | 46,00|88,08] 1 006,0 | 156,0
. V1 1746 | 147|130 | 66 | 14 | 59,07|46,80] 1 700,0 280,0
Wiirtth. Staatsbahn D 1677 | 130| 104 | 58 | 13 | 43,50|8880| o78,0 | 148,9
v " (Pr.17) ] E 1736 | 140| 125 | 65 | 14 | 56,70 |48,60] 14570 202,0
" " (Pr.5)| L 1506 | 115| 9o | 53 | 1o | 31,10 |2480] 570,0 98,0
" " . . M 1557 | 100] 85| 44 | 10 | 26,12 | 2048] 3650 69,8
Bad. Staatsbahn . lr2omm| 1696 | 120| 105 | 60 | 14 | 46,20|86,20| 10020 | 150,0
. " (Pr.17) {140 o | 1736 | 140] 125 | 65 | 14 | 56,10 48,80 1457,0 | 2020
Elsas-Lothringen XIII| 1652 | 125 9o | 58 | 10 | 38,90|80,60] 8oz,0 | 12838
v " XI | 1698 | 131] ro1 | 50 | 14 | 47,00|86,90| 1087,0 | 169,0
. - .. .| Xta| 1709 | 132| 101 | 68,5| 14 | 48,20|87,80| 1096,0 166,0
. " (Pr.8) | XVI| 1728 | 138 110 | 72 | 14 | 52,30 4100 1351,6 | 1931
i (Pr.15) | XVIal 1740 | 144| 110 | 72 | 14 | 57,39 45,06| 15820 | 216,8
v " (Pr.6) | XVII| 1672 | 134| 105 | 58 | 11 | 42,60 8840] 1036,0 | 154,0

Die bei den preuB. Schienennummern #bliche Hinzufiigung der Buchstaben a, b, ¢ usw.
z. B. 6d, 15¢ bezieht sich auf die entsprechende Normalschienenlochung.
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.
Laufkranschienen.
b h F G Diese Eisen werden auch
2 mm mm gem kg/m mit oben abgerundeten oder
i h abgekanteten Ecken oder
ST SR * go 30 15 g,:: milt f_gcwt'.blbter Oberflaiche
o 40 20 i ,
%0 30 8 | 1403 geliefert
60 40 24 18,70
Abmessunge_n Momente for die Biegungs-
2 2| Quer- | Ge. | Schwer achsen Raddruck in kg |Rad-
ol o lew e € € punk:ls-Ab- x—x y-y I%M-ng s.(k—a)r) ‘D
52 221 a8 O gchnitt | wicht | stand vom N " e In cm)
M JE 8 § 53 <5k = U ISchienenfuf Tragh. :X;ﬂ;: Tragh.- xg;;' bei e.ine]:n/zul. Druck s| D
£ 8 = : - in om = - :
E 2 F G Moment| y . m ent MOmeNtin o ment &/a n
mmimm| mm| mm | §em | kg/m cm cmé cm? cmt cm?® 40 ad 6o
1]125( 55| 48 3 28,7 22,6 2,27 94,1 201 182,4 29,2 6240| 7800 9360 400
2| 1so| 65 | 55 4 41,1 32,2 2,63 18s,0 48,0 328,8 43,8 11 280 | 14 100 | 16 920 | 600
30175 75| 65 | 5 55,8 | 438 3,06 328,6 740 | 646,1( 73,8 | 1760022000 | 26400 | 8oo
4]200; 85| 25| 6 72,6 | 89,0 3,52 523,4 | 1051 | o887 | 98,9 | 25200/ 31 500 |37 800 | 1000
5]150]. 65| 55 | 5§ 38,8 30,5 2,85 163,0 448 368,6 49,1 10 800 | 13 500 | 16 200 } 600
61200(100({ 85| 6 83,3 65,4 4,70 799,7 | 150,0 | 1314,1 | 131,4 | 35040 | 43 800 | 52 560 | 1200
Nr. 1. Nr. 2.
| SR 7 S|
Nr. 3. Nr. 4.
Nr. . Nr.
4
e 55 |
5 ‘ &
! " g
f’f 3 ﬁ\ ° x |
W) i
B AN |
¥ . ;,L ' i
: ‘--:3?)':-4’1
[ > SR 450 ———-~=——- -
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Streckenbogeneisen
(ungleichflanschige T - Eisen).
- < der. | Schwer-
Q‘%J Hohe Fuf- | Kopf | Steg- | Quer- | Ge- |Tragheits- V:’ul;r- punkts-
i breite | breite | starke | schnitt | wicht | moment |*2"¢® ab-

moment| stand

i g d F G J Wy c
\\'_“/J- Lo W,

AR mm | mm mm mm gqem kg/m cmt cm® cm

68 X 42 X 26 X 4 68 42 26 4 6,00 4,7 40,8 103 2,92
80X 42X26X5 8o 42 26 5 8,64 6,8 77,0 17,8 3,55
80X 79X 49 X7 8o 79 49 7 15,20 12,0 145,5 31,7 | 3,41
80x8 Xxs50x8 8o 8o 50 8 16,00 12,6 150,8 33,1 3,44
80 X 80 X 52 X 10 8o 8o 52 10 17,60 13,8 150,4 35,3 3,49
130 X 100 X 74 X 10 130 100 74 10 30,65 24,1 657,9 88,9 5,60
130 X To4 X 78 X 14 130 104 78 14 35,85 28,2 763,6 103.9 5,65
140 X 100X 65 X 7 140 100 65 7 25,20 10,02 812,0 102,1 6,05

Angaben iiber Stabeisen.

Vorbemerkungen.

Rund-, Vierkant-, Flach- und Breitflacheisen aus FluB- bezw. SchweiBeisen
gewalzt oder geschmiedet in Stiben von 3 bis ro-m Linge. Nach der Giite
des Eisens wird das gewdhnliche Handelseisen und das Eisen nach besonderen
Abnahmevorschriften unterschieden. Man versteht gewo6hnlich unter:

Bandeisen, diinnes Flacheisen unter 5 mm Stirke und bis 250 mm Breite,
in Bunden und Rollea;

Flacheisen, rechteckiges Stabeisen von 10—180 mm Breite auf eingeschnit-
tenen Walzen hergestellt und in Stiben bis 30 m Linge;

Breitflacheisen, rechteckiges Stabeisen von 180o—1000 mm Breite bei einer
Stirke von 5 mm an aufwirts.

Die Gewichte in den folgenden Zusammenstellungen verstehen sich fir
FluBeisen (spez. Gew. y = 7,85} in kg/lfdm. Fiir SchweiBeisen (spez. Gew.
y = %,80) sind die Werte mit 0,99363mal zu nehmen.
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Querschnitte F und Gewichte G von Vierkant- und Rundeisen.

]

d
1

Elz

-d=

=

RS A

N

b

O

[ O

o Abmessung

mm

|
"

qcm |

G
kg'm

F

qem

G
kg/m

. Abmessung

qcm

kg'm

kg/m

A Abmessung

qein

]
kg/m

gqem

G
kg/m

|
0,25/
0,36|
0,49
0,64
0,81
1,00

0,20
0,28
0,38
0,50
0,64
0,79

0,20
0,28
0,38
0,50
0,64
0,79

0,15
0,22
0,30
0,39
0,50
0,62

17,64
19,36
21,16
23,04
25,00

13,85
15,20
16,61
18,09
19,63

13,85
15,21
16,62
18,10
19,64

10,88
11,94
13,05
14,21
15!41

169,00
182,25
196,00
210,25
225,00

132,67
143,07
153,86
165,05
176,63

132,73
143,14
153,04
165,13
176,72

104,2

112,36
120,84
129,63
138,72

1,21\
1,44|
1,69
1,96
2,251

0,95
1713
1,33
1,54

0,95
1113

0,75
0,89

1,33

1,04

1,54|1,21

1,77

1,77

I 139

2,56
2,89
3,24
3,61
4,00

2,01
2,27

‘i 2,54
i 2,83

3,14

2,01
2727
2,54
2,84
3,14

1,58
1,78
2,00
2,23
2,46

38,44
40,96
43,56
46,24
49,00

30,18
32,15
34,19
36,30
38,47

21,24
22,90
24,63
26,42
28,27

16,67
17,98
19,33

20,74
22,20

240,25

188,60

256,00
272,25

200,96

188,69
201,06

213,72 213,83

'289,00|226,87 1226,98

306,25

240,41

240,53 |

148,12
157,83
167,85
178,18
188,81

30119
32,17
34,21
36,32
38,48

23,70
25,25
26,86
128,51
I 30,21

4,41!
4,84|
5,29
5,76
6,25

3,46
3,80
4,15
4,52
4,01

3,46
3,80
4,15
4,52
4,01

2,72
2,98
3,26
3,55
3,85

51,84
| 54,76
57,76
‘60,84
64,00

490,69
42,99
45,34
47,76
50,24

40,72
43,01
45,36
47,78
50127

31,96
33,76
35,61
37,51
39,46

342,25
380,25

324,00
361,00

400,00

254,34
268,66

283,39
298,50

254,47
268,80

283,53

298,65

199,76
211,01
222,57
234,44
246,61

441,00
462,25
484,00
506,25

329,90
346,19
362,87
379,94
397,40

330,06
346,36
363,05
380,13
397,61

259,10
271,89
285,00
298,40
312,12

6,76
7,29
7,84
8,41
9,00

9,61
10,24
10,89
11,56
12,25

5,31
5,72
6,15
6,60
7,97

7,54
8,04
8,55
9,07
9,62

513I
5,73
6,16
6,61
7,97

7:55

8,55
9,08

9,62

8,04|6

417

67,24
70,56
73,96

77,44
81,00

52,78
55,39
58,06
60,79
63,59

52,81
55:42
58,09
60,82
63,62

41,46
43,50
45,60
47,74
49,94

529,00
552,25
600,25
625,00

415,27
433,52
452,16
471,20
490,63

415,48
433,74
452,39
471,44
490,87

326,15
340,48
355,13
370,08
385,34

98
100

84,64
88,36
92,16
96,04
100,00

66,44
69,36
72,35
75,39
78,50

66,48
69,40
72,38
75:43
78,54

52,18
54,48
56,82
59,21
61,65

676,00
729,00
784,00
841,00
900,00

530,66
372,27
615,44
660,19
706,50

530,93
572,36
615,72
660,52
706,86

416,78
449,46
483,37
518,51
554,88

13,69
14,44
15,21
16,00

12,96‘

10,17

10,18

{10,75/10,75
11,34/11,34
11,94/11,95
12,56(12,57

105
110
115

110,25
121,00
132,25

120

125

144,00
156,25

86,55

94,99
103,82

113,04
122,66

86,59
95,03
103,87
113,10
122,72

67,97
74,60
81,54
88,78

96,33

961,00
1024,00
1089,00
1156,00
1225,00

754,39
803,84
854,87
907,46
961,63

754,77
804,25
855,30
907,92
962,11

592,49
631,34
671,41
712,72
755,26



Metergewichte in Kilogramm von Band- und Flacheisen.

40

Breite b = 10--28 mm.

Dickes | 10 | 12 | 14 | 15 |16 |18 |20 |22 |24 |2 |26 | 98 | Dicke s
mm mm
1 0,079| 0,094 | 0,110| 0,118/0,126/0,141|0,157|0,I73}0,188|0,196/0,204|0,220 1
2 |o,157/0,188) 0,220| 0,236/0,251/0,283/0,314|0,345|0,377|0,393|0,408l0,440 2
8 }0,236, 0,283) 0,330| 0,353(0,377/0,424/0,471|0,518/0,565|0,589|0,612/0,659 8
4 0,314/ 0,377 0,440 ©,471|0,502(0,565 °y628 0,691 0,754 °’785 °v816 0;879 4
5  |0,393] 0,471| 0,550] 0,589/0,628l0,707|0,785|0,864!0,942|0,981(1,020|1,099 6
6 0,471} 0,565! 0,659| 0,70710,754/0,848/0,942|1,036 1,130(1,178|1,225|1,319 6
7 0,550, 0,659] 0,769/ 0,824/0,879/0,989/1,099|1,209 1,319/1,374|1,429/ 1,539 7
8 0,628, 0,754( 0,879/ 0,942(1,005/1,1301,256/1,382 '1,507|1,570|1,633 1,758 8
9 0,707| 0,848| 0,989| 1,060|1,130(1,272|1,413|1,554/1,606|1,766/1,837|1,978 9
10 | 0,785) 0,942 1,099| 1,178|1,256|1,413(1,570!1,727/1,884/1,063(2,041|2,198 10
11 0'864 1’036 1,209| 1,295 1;382 1,554/1,727/1,900,2,072\2,159/2,245 2.1418 1
12 |o,042| 1,130 1,319] 1,413(1,507|1,696/1,884|2,072|2,261!2,355(2,449(2,638 ] 12
18 |1021 1,225| 1,429, I,5311,6331,837(2,041|2,245|2,449]2,551(2,653(2,857] 18
14 | 1,009 1,319| 1,539! 1,649|1,758/1,078/2,108|2,418(2,638|2,748!2,8573,077| 14
15 1,178/ 1,413 1,649! 1,766|1,884/2,120(2,355,2,591|2,826,2,944|3,061|3,297 15
16 1,256, 1,507| 1,758| 1,884/2,0102,261|2,5122,7633,014(3,140|3,266{3,517 16
17 11,335 1,601 1,868 2,002|2,135/2,402(2,669 2,936|3,203(3,336{3,470/3,737] 17
18 11,413| 1,606| 1,978 2,120|2,2612,5432,826(3,100/3,391 3,533(3,674|3,956] 18
19 1492/ 1,790 2,088 2,237/2,386/2,685/2,983|3,281 3,580(3,729(3,878(4,176 | 19
20  |1,570| 1,884| 2,198 2,355|2,512(2,826(3,14013,454/3,7683,925(4,082|4,306 | 20
22 1,727| 2,072| 2,418 2,591 2,763|3,100/3,454|3,799.4,145/4,318/4,490|4,836 22
25 | 1,963 2,355 2,748 2,944(3,140|3,533(3,025|4,318|4,710|4,905/5,103(5,495 | 2B
28 12,108 2,638 3,077/ 3,297/3,517|3,956/4,396/4,836,5,275(5,495(5,715/6,154 28
30 12,355 2,826/ 3,297/ 3,5333,768|4,239|4,7105,181|5,652/5,888/6,123(6,504 | 80
85 12,748 3,297| 3,847/ 4,121/4,396(4,946/5,4956,04 5/6,594/6,869(7,144/7,693 85
40 | 3,140| 3,768 4,396/ 4,710(5,024!5,652/6,280/6,008]7,536/7,8508,1648,702 40
Breite b = 3060 mm.
Dickes) g0 ' 82 | 85 | 88 |40 |42 | 45 | 48 | 60 | 55 | 60 | Dickes
mm mm
1 |o235| o0,251) 0,275 0,208| 0,314| 0,330| 0,353/ 0,377] 0,392| 0,432 | 0,471 1
2 |ou471| 0,502| 0,550| 0,507| 0,628 0,659 0,707| ©0,754| 0,785 0,864 | 0,042 2
8 o705 0,754 0,824| 0,805| 0,042/ 0,089 1,060, 1,130] 1,177| 1,205 | 1,413 8
4 |o,942) 1,005 1,009 1,193 1,256 1,319 1,413| 1,507| 1,570| 1,727 1,883 4
6 |1,177| 1,256 1,374| 1,491| 1,570 1,648| 1,766! 1,884).1,962| 2,150 2,355 &
8 |1,413 1,507] 1,649 1,790 1,884] 1,978 2,120| 2,261| 2,355| 2,501 | 2,826| . 6
7 |1,648| 1,758/ .1,923| 2,088/ 2,198 2,308| 2,473' 2,638| 2,747| 3,022 | 3,297 1
8 |1,884] 2,010 2,198 2,386 2,512 2,638 2,826/ 3,014| 3,140 3,454 | 3,768 8
9 |2,119] 2,261 2,473| 2,685 2,826| 2,967 3,179, 3,391 3,532| 3,886 4,239 9
10 |2,355) 2,512| 2,748| 2,983 3,140| 3,207 3,533| 3,768| 3,925| 4,318] 4,710| 10
11 12,5001 2,763 3,022| 3,281 3,454| 3,627| 3,886 4,145| 4,317 4,749 5,181 11
12 |2,826| 3,014| 3,297| 3,580 3,768 3,956 4,239! 4,522| 4,710| 5,081 5,652| 12
18 |3,061 3,266 3,572] 3,878| 4,082( 4,286 4,592 4,808/ 5,102| 5,613 | 6,123| 18
14 13,297 3,517| 3,847 4,176| 4,396] 4,616 4,946] 5,275 5,495 6,045 | 6,504 14
16 [3,532( 3,768| 4,121 4,474 4,710| 4,945 5,299 5,652| 5,887 6,476 | 7,065] 16
16 13,768 4,019] 4,306| 4,773| 5,024 5,275 5,652| 6,029| 6,280| 6,908 | 7,536| 16
17 14,003 4,270| 4,671 5,071/ 5,338] 5,605 6,005/ 6,406| 6,672| 7,340 | 8,007| 17
18 14,239/ 4,522| 4,946| 5,369] 5,652| 5,935 6,359| 6,782| 7,065| 7,772 | 8,478] 18
19 [ 4,474| 4,773| 5,220/ 5,668 5,966 6,264| 6,712 7,159| 7,457| 8,203 | 8,949] 19
20 ]4,710| 5,024 5,495| 5,966| 6,280| 6,504 7,065| 7,536| 7,850 8,635 9420] 20
82 |5,181) 5,526) 6,045/ 6,563 6,008/ 7,253 7,772| 8,290 8,635 9,499 [10,362| 22
25 5,888 6,280 6,860| 7,458 7,850| 8,243| 8,831 9,420| 9,813(10,794 11,775 26
28 16,504/ 7,034 7,603| 8,352/ 8,792 9,232, 9,801|10,550|10,090|12,089 [13,188 | 28
80 | 7,065 7,536 8,243 8,949| 9,420| 9,801/10,598|11,304|11,775(12,053 |14,130| 80
85 |8,243| 8,792| 9,616/10,441|10,990|11,540|12,364/13,18 13,738/15,111 |16;485] 85
40 ] 9,420/10,048|10,990 11,932(12,560/13,18814,130{15,072{15,700|17,270 [18,840| 40
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Metergewichte in Kilogramm von Band- und Flacheisen.

Breite b = 65--110 mm.
Dickes | g5 | 70 | 75 | 80 | 85 | 90 | 95 | 100 | 120 | Dickes
mm ‘ mm
1 0,510 0,549 | 0,589 | 0,628 | 0,667 | 0,707 | 0,746 | 0,785 0,864 1
2 1,021 | 1,099 | 1,177 1,256 1,335| I,413| 1,492 I,570| I,727 2
3 1,531 | 1,648 1,766 | 1,884 | 2,002 2,120| 2,237 | 2,355] 2,591 8
é 2,041 | 2,108 | 2,355 | 2,512 | 2,669 | 2,826 2,983 | 3,140 3,454 4
2 2,551 | 2,747 | 2,944 | 3,140} 3,336 3,532 | 3,729 | 3,925 | 4,317 5
6 3,062 | 3,207 | 3,532 | 3,768 | 4,003 | 4,239| 4,474 | 4,710 5,181 6
7 3,572 | 3,846 | 4,121 | 4,396 | 4,671 | 4,945 5220 | 5,495 | 6,044 7
8 4,082 | 4,396 4,710 5,024 5,338 5,652| 5,966 | 6,280 6,908 8
9 4,592 | 4,945 5299 5,652 | 6,005| 6,358 6,712 | 7,065 | 7,771 9
10 5,103 | 5,495 | 5,887 | 6,280 6,672 | 7,065 | 7,457 | 7,850 | 8,635] 10
1 5,613 | 6,044 | 6,476 | 6,908 | 7,340| 7,771 | 8,203 | 8,635| 9,498 11
12 6,123 | 6,504 7,065 | 7,536 | 8,007 | 8,478| 8,049 | 9,420|10362| 12
13 6,633 7,143 7,654 | 8,164 8,674 9,184 | 9,695 |10,205 11,226 13
14 7,144 | 7,603 | 8,242 | 8,792 | 9,341 | 9,891 10,440 (10,990 | 12,089 14
15 7,654 | 8,242 | 8,831 | 9,420 |10,009 10,600 11,190 {I1,775 | 12,953 15
16 8,164 | 8,792 | 9,420 |10,048 |10,676 |11,304 [11,930 |12,560 | 13,816 16
17 8,674 | 9,341 |10,000 |10,676 11,343 |12,010 (12,680 | 13,345 | 14,680 17
18 9,185 | 0,891 {10,597 |11,304 {12,011 |12,717 13,420 (14,130 | 15,5¢3] 18
19 9,695 10,440 |11,186 |11,032 {12,678 |13,423 {14,170 |14,915 | 16,410 19
20 10,205 10,990'11,775 12,560 |13,345 |14,130 |14,920 |15,700 | 17,270| 20
22 11,226 (12,089 |12,953 13,816 |14,680 |15,543 |16,407 |17,270 | 18,997 22
26 12,756 |13,738 {14,719 {15,700 |16,681 |17,663 18,644 (19,625 | 21,588 25
28 14,287 {15,386 {16,485 |17,584 118,683 /19,782 20,881 |21,980 24,178 28
80 15,308 16,486 (17,663 (18,840 |20,018 |21,105 22,373 |23,55° [ 25,905 30
35 17,859 19,233 {20,606 |21,980 |23,354 (24,728 |26,101 127,475 | 30,223 36
Breite b = 120--130 mm.
- T -
bicke s | 199 ‘ 125 | 180 | 140 | 150 | 160 | 170 | 189 [ Dickes
mm | mm
1 0,042 | 0,981 | 1,021 | 1,099 | 1,178 | 1,256 | 1,335 1,413 1
2 1,884 | 1,063 | 2,04T | 2,198 | 2,355 | 2,512 | 2,660 2,826 2
3 2,826 | 2,044 | 3,062 | 3,207 | 3,533 | 3,768 | 4,004| 4,239 3
4 3,768 | 3,025 | 4,082 | 4,306 | 4,710 | 5024 | 5,338 5652 4
5 4710 | 4,906 | 5,103 | 5,495 | 5887 | 6,280 | 6,673| 7,065 5
[ 5652 | 5887 | 6,123 | 6,504 | 7,065 | 7,536 | 8007 8,478 6
7 6,504 | 6,869 | 7,144 | 7,693 | 8,242 | 8,792 | 9,342 | 9,801 7
8 7,536 | 7,850 | 8,164 | 8,792 | 9,420 | 10,048 | 10,676 | 11,304 8
9 8,478 | 8,831 | 9,185 | 9,801 | 10,598 | 11,304 | 12,011 | 12,717 9
10 9,420 | 9,812 | 10,205 | 10,990 | 11,775 |12,560 | 13,345 | 14,130 10
11 10,362 | 10,794 | 11,226 | 12,080 | 12,953 | 13,816 | 14,680 15,543 1
12 11,304 | 11,775 | 12,246 | 13,188 | 14,130 | 15,072 | 16,014 | 16,956 12
13 12,246 | 12,756 | 13,267 | 14,287 | 15,308 | 16,328 | 17,349 | 18,369 18
14 13,188 | 13,738 | 14,287 | 15,386 | 16,485 | 17,584 | 18,683 | 19,782 14
15 14,130 | 14,719 | 15,308 | 16,485 | 17,663 | 18,840 | 20,018 | 21,105 15
16 15,072 | 15,700 | 16,328 | 17,584 | 18,840 | 20,096 | 21,352 | 22,608 16
17 16,014 | 16,681 | 17,349 | 18,683 | 20,080 |21,352 | 22,687 | 24,021 17
18 16,956 | 17,663 | 18,369 | 19,782 | 21,195 |22,608 | 24,021 | 25,434 18
19 17,898 | 18,644 | 19,390 | 20,881 | 22,373 |23,864 | 25,356 | 26,847 19
20 18,840 | 19,625 | 20,410 | 21,980 | 23,550 | 25,120 | 26,690 | 28,260 20
22 20,724 | 21,588 | 22,451 | 24,178 | 25,905 | 27,632 | 29,360 | 31,086 22
25 23,550 | 24,531 | 25,513 | 27,475 | 29,438 | 31,400 | 33,363 | 35,325 25
28 126,376 127,475 | 28,574 | 30,772 | 32,970 | 35168 | 37,366 39,564 | 28
30 28,260 | 20,438 {39,615 | 32,970 | 35,325 | 37,680 | 40,035 | 42,300 30.
85 | 32,070 | 34,344 | 35,718 | 38,465 | 41,213 | 43,060 | 46,708 | 49,455 | 85
40  |37,680 | 39,250 | 40,820 | 43,960 | 47,100 | 50,240 | 53,380 56,520 | 40
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Angaben iiber Bleche.

Gewichte verschiedener Metallbleche in kg/qm.

(38 ! :H
5 ﬂ;i Dicke !Schweif-! Fluf- | Flug- . . | Dicke |8 FE
.85 . - hi Kupfer | Measing | Bronze Zink Blei . - g
zx-. 3 F 8 eisen eisen sta = 28
©&8| mm mm °Q
27 | o,300] 2,340| 2,355| 2,358 2,670| 2,565! 2,580[ 2,160) 34I1| 0,300| 27
26 | 03751 2,925| 2,944 | 2,948| 3,338| 3,206 3,225] 2,700| 4,264 0,375] 26
25 | 0,438 3,416 3,438 | 3,443| 3,898| 3,745| 3,767| 3,154, 4980] 0,438] 25
24 | o500] 3,900| 3,925 3,930| 4,450 4,275 4,300| 3,600 ] 5685] 0,500 24
23 | o56z| 4,384 4,412 4,418 5000| 4,805 4,833| 4,047, 6390) 0,562] 23
22 | o625| 4,875| 4,906 4,913! 3, 563 5,344 | 5,375 4,500} 7,106| 0,625| 22
21 | o7s0| 5850 5888 5895{ 6675 6,413! 6,450 5400] 8528| o750 21
20 | o875| 6825 6869 6,878 7,788 t 7,482 | 7,525| 6,300| 99501 0,875| 20
19 | 1000)| 7800 7850, 7,860, 8900 | 8,650! 8,600 7,200 11370] 1,000} 190
18 1,125 8,775 8,832 8,843 10013| 9,620! 09,675! 8,100]| 12,792| 1,125 18
17 1,250| 9,750| 9,813 | 9,825| I1,125] 10,688 | 10,750 | 9,000 14,213]| 1,250| 17
16 | 1,375| 10,725 10,794 | 10,810 12,238) 11,757 | 11,825 9,900 15,634] 1,375| 16
15 1,500 | 11,700 ! 11,775 | I1,790| 13,350 12,825 | ¥2,900 10,800} 17,055] 1,500] 15
14 | 1,750| 13,650 | 13,738 | 13,755 15,575 14,963 | 15,050 | 12,600 | 19,808 | 1,750 14
13 | 2,000 15,600]| 15,700 | 15,720 17,800 | 17,100 | 17,200 | 14,000 | 22,740| 2,000 13
12 | 2,25 | 17,55 | 17,66 | 17,60 | 20,03 | 19,24 | 19,35 | 16,20 | 25,58 | 2,25 | 12
1X 2,50 | 19,50 | 19,63 | 19,65 | 22,25 | 21,38 | 21,50 | 18,00 | 28,43 2,50 11
10 | 2,75 | 21,45 | 21,60 | 21,62 | 24,48 | 23,52 | 23,65 | 19,80 | 31,27 | 2,75 10
9 | 800 | 23,40 | 23,55 | 23,58 | 26,70 | 25,65 | 25,80 | 21,60 | 34,11 | 8,00 9
8 | 3,25 | 2535 | 25,52 | 25,55 | 28,93 | 27,79 | 27,95 | 23,40 | 36,95 | 3,25
7 | 350 | 27,30 | 27,48 | 27,51 | 31,15 | 29,93 | 30,10 | 25,20 | 39,80 | 3,50 7
6 | 375 | 29,25 | 29,45 | 29,48 | 33,38 | 32,06 | 32,25 | 27,00 | 42,64 | 3,75 6
5 | 400 | 31,20 | 31,40 | 31,44 | 3560 | 34,20 | 3440 | 28,80 | 4548 | 4,00 5
4 | 425 | 33,15 | 33,36 | 33,4T | 3783 | 36,34 | 36,55 | 30,60 | 48,33 | 4,25 4
3 | 450 | 3510 | 3532 | 3537 | 40,05 | 38,48 | 38,70 | 32,40 | 51,17 | 4,50 3
2 | 500 | 39,00 | 39,25 | 39,30 | 44,50 | 42,75 | 43,00 | 36,00 | 5685 | 500 | 2
I I

550 | 42,90 | 43,18 | 43,25 | 48,95 | 47,03 | 47,30 | 39,60 | 62,54 | 5,50
6 46,80 | 47,510 | 47,16 | 53,40 | 51,30 | 51,60 | 43,20 | 6822 | 6

7 54,60 | 54,95 | 55,02 | 62,30 | 50,85 | 60,20 | 50,40 | 7959 | 7
8 62,40 | 62,80 | 62,88 | 71,20 | 68,40 | 68,80 | 57,60 | 90,96 | 8
9 70,20 | 70,65 | 70,74 | 80,10 | 76,95 | 77,40 | 64,80 102,33 | 9
10 78,00 | 78,50 | 78,60 | 89,00 | 85,50 | 86,00 | 72,00 |113,70 |10
1 8580 | 86,35 | 86,46 | 97,90 | 94,05 | 94,60 | 79,20 12507 |1x
12 93,60 | 94,20 | 94,32 |106,80 (102,00 (103,20 | 86,40 (136,44 |12
13 101,40 (102,05 |102,18 |1I5,70 [111,15 (XI1,80 | 93,60 (147,81 |13

109,20 109,90 110,04 (124,60 (119,70 (120,40 |100,80 (159,18 {14
16 117,00 (117,75 |117,90 (133,50 (128,25 |129,00 |108,00 {170,55 |15

16 124,80 [125,60 (125,76 |142,40 (136,80 [137,60 (115,20 |181,92 |16
17 132,60 (133,45 [133,62 |I51,30 |145,35 [146,20 (122,40 |193,29 |17
18 140,40 [141,30 [141,48 (160,20 153,00 154,80 |120,60 {204,66 |18
148,20 149,15 (149,43 169,10 (162,45 (163,40 136,80 [216,03 |19
20 156,00 |157,00 (157,20 {178,00 (171,00 |172,00 [144,00 |227,40 |20
¢ Aluminiumblech von 1 mm Stirke hat ein Gewicht von 2,75 kg/qm.
- Glatte Bleche werden aus Platinen und Blocken aus SchweiB- und FluSeisen
sowie aus FluBSstahl gewalzt. Bis unter 5 mm Dicke heien sie Feinbleche
(Sturzbleche), bei 5 mm und mehr Dicke Grobbleche. Fiir den Hochbau
kommen nur Grobbleche, die zu Blechtra%erstegen Gurtplatten, Knotenblechen
usw. Verwendung finden, in Betracht. Bleche einschl. 3 mm bis unter 5 mm
Starke werden auch als Mittelbleche bezeichnet.
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Regelgrdfien von Grobblechen

nach dem Grundpreis ohne Uberpreise.

Blechdicke von Breite bis zu Flache bis zu Stackgewicht bis zu
5 bis unter 6 mm 1600 mm 6 qm 500 kg
6 . . 7 . 1700 , 7 6oo ,,
7 » o« 8, 180 8 . 700
8 . . 9, 1goo 9 ., 8oco ,,
9 ., »w 10, 2000 0 ,, 900 ,,
o ,, , I5 , 2200 1z, 1250 ,,
15 w25 2 400 15 2 500 ,,
25 ,, u. mehr 2700 ,, 20 ,, 3000 ,,

Grobbleche werden bis zu einem Stiickgewicht vonetwa 17000 kg
in nachstehenden Abmessungen gewalzt. (Zwischenliegende Abmes-
sungen sowohl in der Stirke wie in der Breite und Linge sind ebenfalls lieferbar.)

Bei einer Breite in Meter bis zu

Starke ‘ - Starke
s 1,0 ) 1,1 { 12 13| 18] 18] 1,31 1,7\ 18]19/20] 21| 22|23]248]25]|
mm gehen die Lingen in Meter bis zu mm
5 9,0 9,0 g,ol 8,0| 8,0| 8,0y 7,0 7,0‘ 6,0 6,o§ 6,0 6,0] 6,0 5,0 50| 50 [
(] 10,0 | 10,0 xo,o.xo,o 10,0} 9,0! 9,0f 8,0/ 8,0| 80: 80| 70| 7,0] 7,0 7,0 6,0 ]
7 12,0 | 12,0 | 12,0 | 12,0 12,0| 10,0 10,0| 10,0 10,0 g,o" 9,0/ 9,0/ 9,0/ 8,0 80| 7,0 7
8 12,0 | 12,0 | 12,0 | 12,0{ 12,0! 12,0] 11,0} I1,0] 10,0/ 9,0/ 9,0] 9,0| 9,0! 9,0 9,0/ 8,0 8
] 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0| 13,0{ 13,0 | 12,0| 12,0| 11,0 11,0 10,0| 10,0} 10,0 | 16,0 10,0| 9,0 9
10 13,0 | 13,0 | 13,0 [xa,o 13,0 13,0) 13,0 13,0 13,0| 12,0/ I1,0{ 11,0 | 11,0| I1,0| 10,0{10,0 10

S )

1 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 13,01 13,0 13,0| 13,0| 13,0/ 13,0{ 13,0| 13,0| 12,0] 12,0} I10|11,0] 11
12 14,0 | 14,0 | 14,0 | 14,0| 14,0, 14,0 | 14,0 14,0| 14,0| 14,0 | 14,0| 14,0| 13,0| 13,0 12,0{12,0] 12
13 14,0 | 14,0 | 14,0 | 14,0 | 14,0 | 14,0| 14,0| 14,0 | 14,0( 14,0 | 14,0 | 14,0 | I4,0| 14,0 13,0(13,0 13
14 15,0 | 15,0 | 15,0 | 15,0 15,0 15,0 15,0| 15,0 15,0 | 15,0] 15,0; 15,0 15,0| 15,0| 14,0 14,0 14
15 15,0 | 15,0 | 15,0 | 15,0} 15,0 15,0 | 15,0 I5,0| I5,0| 15,0/ 15,0( I5,0| 15,0 15,0/ I5,0(15,0 15
20 16,0 | 16,0 | 16,0 | 15,0( 15,0 15,0 15,0 15,0| 15,0 15,0‘15,0 15,0[ 15,0| 15,0 15,0 | 15,0] 20
30 16,0 | 16,0 | 16,0 l 16,0 16,0| 16,0 16,0 16,0] 16,0 16,0[ 16,0 16,0| 16,0 | 16,0 16,0!16,0 30
40 16,0 | 16,0 | 16,0 | 16,0 16,0| 16,0 16,0 16,0 | 16,0| 16,0 16,0 16,0| 16,0| 16,0{ 16,0 16,0 40
50 15,0 | 15,0 | 15,0 | 15,0] 15,0} 15,0] 15,0] 15,0| 15,0| 15,0| 15,0/ 15,0 | I5,0]| 15,0 15,0/15,0] &0
a0 14,0 | 14,0 | 14,0 | 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0} 14,0| 14,0} 14,0} 14,0| I4,0| 14,0{14,0| 60

Bei einer Breite in Meter bis zu

Starke - - Starke
s 26]2,7/28|29]303,1]32|33]34|35/36(3,7(38/39/40/41]42
mm gehen die Lingen in Meter bis zu mm
5 - = =] = = - e I B B e A B e 3
[ e T e B e e B B o Bt B I A B B B R [
7 70 = =} = = =] =1 =01 =1 =] = = =] =1 =4=|— 7
8 70] 70| 60f — | = | =} = = | — | —| = == - — == 8
9 90| 80| 80| 70{ 70| — | —| ~| =| ={ =] = | =] ~]| =] =]~ 9
10 10,0| 10,0 10,0 10,0| 10,0| 9,0| 8,0} 7,0/ 60| 60| 50/ — | — | = | = | = | - 10
11 10,0} 10,0| 10,0| 10,0| 10,0/ 9,0| 8,0 8.0 70| 70| 6,0, 50 — | ~ | = | = | — 11
12 11.0{ 11,0| 10,0 | I0,0| I0,0| 10,0 9,0! 8,0 8,0| 7,0| 7,0{ 6,0| 5,0 —~ | — | = | — 1?
13 12,0 12,0 11,0 11,0| I0,0| 10,0| I0,0| 9,0| 9,0 8,0 70; 6,0} 6,0| 5,0, — | — | — 13
14 13,0| 13,0 13,0{ 13.0| 13,0 I2,0} 12,0| I0,0| 9,0| 9,0 80| 8,0| 8,0} 6,0| — | = | — 14
15 15,0| 15,0 15,0| 15,0| 15,0{ 14,0| 13,0]| 12,0 10,0] 10,0} I0,0] g,0| 9,0 8,0| 7,0( 6,0 | 5,0 13
20 15,0 15,0] 15,0 15,0 16,0{ 15,0 15,0| 15,0] 14,0( 14,0 13,0, 13,0 (12,0 |10,0| 8,0/6,0 50| 30
30 16,0 | 16,0 | 16,0| 16,0{ 16,0| 16,0 | 16,0} 16,0| 16,0 | 16,0 16,0 | 15,0 (14,0 {12,0 [10,0( 6,0 | 50| 8O
40 16,0 16,0| 16,0| 16,0! 16,0| 15,0| 15,0] 14,0 14,0 14,0( 14,0{ 13,0 |13,0|12,0 10,0} 6,0 | §,0 40
50 15,0 15,01 15,0 14,0| 13,0| 13,0| 12,0| 12,0} 12,0 12,0| IL,0| 11,0 (10,0 |10,0 10,0 60! 5,0} 8O
60 13,0 12,0 | 12,0| 12,0 | 11,0| 11,0 11,0| 10,0| 10,0| 10,0 I0,0| g,0| 9,0| g,0| 8,0{6,0|5,0] 80
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2. Buckelbleche aus FluBeisen zum Belegen von Briicken usw., nach Art
der Klostergewdlbe mit '/s—-'/is Stich geformt, mit allseitigem, ebenem
Rande von 60150 mm Breite zum Annieten an die Triger. Sie werden
in allen gewiinschten Abmessungen (Seitenlingen bis zu 2000:-5500 mm)
in quadratischer, rechteckiger und trapezartiger Form bei 5215 mm
Starke geliefert.

In dér Regel wird als groBte rechtwinklige Abmessung 1500 mm
im Geviert bei durchweg 8 mm Stirke nicht iberschritten.

Die Tragfihigkeit der Bleche wird zweckmiBig durch Versuchsbe-
lastungen festgestellt. Stirke fir FuBgingerbriicken meist 4--6 mm, fiir
Fahrbahnen 610 mm.

Ist h die Pfeilhdhe des Buckels, so ist die fiir das Gewicht in Rechnung
zu ziehende ebene Fliche f in gm

fiir rechteckige fir quadratische | fiir trapezformige Buckelplatten
Buckelplatten Buckelplatten R S
. b-- —
mit L=B /;ﬁ
und I=b / |
e— X %
- L]. -
~ Ly------,

b (o Ltlip,
f=LB+2 "5 bt | f=L'44h (2+1) (" + L2 42 bY)

2
21l b h

Bei der fiir FluBeisen-Formbleche iiblichen Annahme des Einheits-
gewichtes von 8 kg fiir das qm Fliche bei 1 mm Blechstirke errechnet
sich das Gewicht in kg bei einer Blechstirke s in mm.

G=238sf.
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elochte Bleche werden aus Fein-, Mittel- und Grobblechen in allen Stirken

und in Tafeln bis zu 2,50 m Breite und 6,00 m Linge hergestellt.
Besonders sind Lochbleche in LagergréBen von 1,25 X 2,50 m oder
1,00 X 2,00 m lieferbar. Die Art der Lochung, ob rund, quadratisch,
rechteckig, dreieckig, sechseckig, geschlitzt (auch schrigstehend) oder ge-
mustert, richtet sich nach dem Verwendungszweck.

Hauptverwendungsarten der gelochten Bleche sind:

a) Siebe fiir Kohlen, Koks, Getreide, Sand, Kies, Schotter usw. Gebraucht

werden Rund- und Quadratlochungen von 0,5-:-150 mm Durchmesser,
sowie Schlitzlochungen. Die Stegbreite (Entfernung von Loch zu
Loch) darf nicht geringer sein als die Blechstirke. Das Verhiltnis des
Steges zum Lochdurchmesser ist zweckmiBig

bei kleinen Lochungen = 1:1

,, mittleren . ='h1

,, groBen ) =13: 1,

Zu weite Lochteilungen und zu groBe Blechstidrken beeintrichtigen

die Leistung.

b) Filter in Form von Rohren oder flachen Scheiben fiir Wassergewinnungs-

und Reinigungsanlagen. Gewdhnlich wird Schlitzlochung verwandt,
wenn ndtig mit einem Uberzug von Metalltuch.

c) Abdeckungen fiir Kanile, Laufbithnen, Krane usw. Man nimmt vorzugs-

d

weise sechseckige oder schrigstehende Quadratlochung von 20+-40 mm
LochgroBe, Stirke 3 12 mm je nach Belastung und Spannweite.
Auch gelochte Riffelbleche eignen sich gut fiirr Abdeckungszwecke.
Verkleidungen fiir Forderkorbe, Heizkorper, Tiiren, Fenster, Schutzvor-
richtungen u. dergl. Hierzu verwendet man meistens Zierlochungen in
den verschiedensten Mustern bei einer Stirke von 0,752 mm.

Eiserne Lochbleche werden fir besondere Zwecke verzinkt, verzinnt

~

oder verbleit geliefert; auch konnen alle Lochungen in Kupfer-, Messing- oder
Aluminiumplatten ausgefiihrt werden; ferner werden musterartig gelochte
Eisen- und Messingbleche in den verschiedensten Abstufungen gefirbt und
lackiert in den Handel gebracht.

4. Tonaenbleche (Hingebleche) aus FluBeisen, zum Belegen von Briicken, nach

Art der flachen Kappen mit *s--1s Stich geformt, mit lingsseitigen,
ebenen Rindern von 60150 mm Breite zum Annieten, werden in den
Abmessungen wie unter 2 — Buckelbleche — geliefert.

a) aus einem Blech
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b) aus mehreren Blecher

Das Gewicht ist aus dem Querschnitt und der mittleren Linge zu be-

stimmen. Niete, zur Befestigung der Tonnenbleche an die Triger, 16 mm
Durchmesser bei 60-:-100 mm Teilung.

5. Riffelbleche (Gerippte Bleche) aus FluBeisen. Die Bleche sind auf der einen

Seite mit geradlinigen, sich kreuzenden, nach rautenférmigem oder qua-
dratischem Muster geformten, 1+2 mm hohen, 46 mm breiten Riffeln

Rautenformiges Muster. Quadratisches Muster.

versehen, Sie werden bis 1250 kg Stiickgewicht, bis zu einer groBSten
Breite von 1500 mm, einer Stirke von 3---30 mm (ausschl. Riffel) und
einer groften Flichenausdehnung von 10 qm, hergestellt.

Sie dienen zu Belagzwecken und Abdeckungen aller Art, z. B. fir

Treppenstufen, fiir Kanile, Briicken-FuBwege, Drehscheiben, Schiffsbdden
usw.
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Gewicht in kg eines qm Riffelbleches einschl. Riffel.

Blech-Stiarke s in mm ohne :
Riffel gemessen: 4|5|6|7|8 9(10|11} 12|13 14/ 15
Gewicht in kg/qm .. . . . . |88148|54|62 70|78 86|94 102 110 118 126
!

Die Riffelhohe fillt um so niedriger aus, je diinner oder breiter die Bleche
werden. Beim Gewicht bleibt ein Spielraum von +- 10% vorbehalten.

Waffelbleche, Warzenbleche und Hohlriffelbleche sind wie
Riffelbleche verwendbar und in Stirken von 1,5--5 mm erhiltlich.

6. Wellbleche. Man unterscheidet nach den vom Verein Deutscher Eisenhiitten-
leute im Jahre 1915 aufgestellten Normen 3 Arten von Wellblech:

a) Flaches Wellblech mit b > 2 Ir und = 60-%-150 mm, zu Dach-

G . deckungen, gerade oder gewolbt, benutzt

i anze Breite | in Starken von 0,75--2,00 mm, einer Regel-

! : baubreite von 60—-81 cm und 2,00-=-3,00m
le— Baubreite B—> Linge (siehe Tafel Seite 48).

b) Triger-Weliblech mit b=<2h und =90 oder 100 mm, zu Decken-
ausfithrungen, gerade oder gewdlbt benutzt in Starken von 1,00+-2,0omm,
einer Regelbaubreite von 40--60 cm und 3,00-:-4,00 m Linge (siehe Tafel
Seite 50).

c) Rolladen-Wellblech mit b=2h und = 30 oder 40 mm, in Stirken
von 0,5--1,00 mm und einer Regelbaubreite von 6o cm (siehe Tafel
Seite s51).

Die Baubreite einer Tafel ist durchschnittlich gleich der Tafelbreite

vermindert um eine halbe Wellenbreite b.

Lagerlingen 2,00 m; bei 1}/: mm und mehr Blechstarke auch 2,50 m.

Die angegebenen Gewichte in den Zahlentafeln Seite 48—51 verstehen
sich fiir schwarze Bleche. Verzinkte Bleche sind mit 1 kg/qm Mehr-
gewicht einzusetzen.

Bei der Gewichtsberechnung ist fir Uberdeckung im Seiten- und

Lingssto8 zusammen je nach dem Profil 7 bis 9 v. H. und einschl, der

Befestigung auf den Unterbau 12 v. H. Gewichtszuschlag zu rechnen,

Angaben iiber Berechnung von geraden und gewdlbten Wellblechen siche
Seite 399.
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a) Normale flache Wellbleche.

Welle aus Parabelbdgen.

Trigheitsmoment in cm*

Widerstandsmoment in cm?

fir 1 m Breite fir 1 m Breite
1280 1 2]
byh,* — by hy?). W=-"J_.
J =7 5 (b —Dbyhy?) hd
Die aligemeine Bezeichnung eines Wellbleches erfolgt durch A NP. und die
Mage bX h-x d in mm.
Abmessungen Fiir 1 m Breite Jcowicht Zulissige gleichmiBige Gesamtbelastung fitir gerades
Regel- ohne £ Wellblech in kg/qm bei einer
. . Kern. | bau- Quer- | Wider-1 (jper. _ )
Breite | Hohe | staryce | breite | schnitt | Stands- deckung Bean_ und einer Prelilinge in Meter =
moment spru
b h d B F w G |chung —
von ) 3 4,00
mm mm mm mm gcm cm®. Pkg/qm |kg/gem 1,00 | 1,50 | 308 | 250 | 300 0 ‘ ’
1000 341 151 8s 4 38 28 \ 21
3, 10,15 | 4,267 | 8,12 | 1200 410 | 182 | 102 | 6% 45 33 26
1400 478 | 212 | 119 | 76 53 39 30
1000 396 176 99 64 44 32 25
s 11,84 | 4,948 ] 9,47 | 1200 475 | 211 | 119 | %6 53 39 30
1400 354 | 246 | 139 [ 89 62 45 35
60 20 720 1000 450 200 112 72 50 37 28
1 13,53 | 5,627 ] 10,82 | 1200 540 240 135 87 60 45 33
‘I 400 630 280 187 | 101 70 52 39
1000 || ss7 | 247 | 139 | 8 | 62 46 | 33
1/, 16,92 | 6,957 | 13,52 | 1200 668 | 297 | 167 | 107 75 55 42
] 1400 || 779 | 346 | 195 | 125 87 64 49
1000 325 44 81 52 36 26 20
3, 8,72 | 4088 6,78 | 1200 390 | 173 [ .98 | 63 “ 32 24
1400 455 | 202 | 14 | 73 LH 37 28
. 1000 377 168 04 61 42 3r 24
'l/a 10,17 47141 8,13 | 1200 453 201 113 73 ST 37 28
1400 528 | 235 | 132 | B3 59 43 33
1000 [l 420 [ xor | 1oz | 69 | 48 | 35 | a7
76 20 1 760 11,63 | 5,857 ) 9,30 | rz00 s14 | 229 | 129 | 82 57 42 33
1400 600 | 267 | 150 | 96 67 49 38
1000 530 236 133 83 59 44 33
11/4 14,54 6,626 | 11,63 | 1200 636 283 159 | 102 70 52 39
1400 742 330 186 | 119 82 61 46
. 1000 630 280 187 | 101 70 5 39
1Y/, 17,44 | 7,870 | 13,95 } 1200 756 | 336 | 1Bg | 12z 84 62 47
1400 881 392 220 | 141 98 72 55
1000 506 225 126 81 56 41 31
3, 9,02 | 6,338 7,22 | 1200 607 ([ 270 | 152 ! g7 68 30 38
1400 708 | 315 | 177 | 113 79 58 4“
1000 588 261 147 95 66 48 37
7/5 10,5t | 7,851 | 842 | 1200 706 | 314 | 177 | 113 79 57 45
I 400 823 366 206 | 132 92 67 52
. 1000 670 | 298 | 167 | 107 75 33 42
100 30 1 800 12,03 8,389 9,62 | 1200 8o3 357 201 | I.9 90 66 L34
1400 937 417 234 | 150 108 77 59
1000 831 369 | 208 | 133 92 68 52
1/, 15,04 | 10,884 | 12,03 | 1200 997 | 443 | 249 | 159 | 1Ix 81 63
1400 1163 517 291 | 186 129 95 73
1000 990 440 247 | 159 110 8r 62
11/e 18,05 | 12,370 | 14,44 1200 1188 528 297 | 190 132 97 75
1400 1 388 615 346 | 222 184 113 87




Trigheitsmoment in cm*
fir 1 m Breite
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a) Normale flache Wellbleche.

Welle aus Parabelbdégen.

Widerstandsmoment irr cm3
fiir 1 m Breite

. 1280 1 2]
= b, h®—b,h,3). W= .
] 21 b ( 1 24l ) : h + d
Die allgemeine Bezeichnung eines Wellbleches erfolgt durch AS NP. und die
MaRe bxhxd in mm.
Ab i i : G tbelasts fit
messungen Regel- Fiir 1 m Breite Gg:;‘;m Zulissige glemme S oi;;lcll me gesi ‘:l:xgner r gerades
Rreit Héh Kern- bau- Quer- Wider- | {Yper- Bean- -
reite Ohe | stirke | breite |schaitt ;g‘g‘g:'t deckung| gpry- und einer Prelliinge in Meter =
b h d B F w G C'vlg:z p
50 00 | 350 | 4
mm min mm mm qcm cm? ks/qm kg/qcm 1,” 11“ 2,00 2v y Y 1 ,00
I
1000 725. 322 181 116 34 59 ! 45
3, 10,00 | 9,088 8,00 | 1200 871 387 218 | 139 97 71 ] 54
1400 || 1016 451 254 162 113 83 63
1000 843 374 211 | 135 94 69 | 53
7/8 11,67 | 10,343 9,35 1200 || 1012 449 253 | 162 112 82 63
1400 || 1181 524 295 | 189 131 g6 74
1000 962 427 241 | 154 | 107 79 60
100 40 be 700 13,34 | 12,020 | 10,67 | 1200 || 1154 | 512 289 | 184 | 128 94 72
: 1400 || 1346 598 337 | _215 150 110 84
1000 || 1195 5331 298 | 191 133 98 75
Il/‘ 16,68 | 14,939 | 13,34 1200 || 1434 638 358 | 230 159 117 90
1400 |j 1673 744 418 | 268 186 137 105
1000 || 1426 633 356 | 228 159° | 116 89
1/, 20,00 | 17,827 | 16,00 | 1200 |l 1711 760 428 | 274 | 190 | 140 107
- 1400 || 1997 887 499 | 320 222 163 125
1000 479 213 120 76 54 39 30
3/, 862 | 5987 6,89 | 1200 575 | 255 144 | 92 64 47 36
I 400 671 298 168 107 75 55 42
1000 557 247 139 89 62 46 35
7/8 10,05 | 8,957 8,04 | 1200 668 297 167 | 107 75 55 42
1400 779 | 346 195 | 125 8 64 49
1000 634 282 159 | 10I 71 51 39
135 30 1 810 1,49 | 7,921 9,19 | 1200 460 | 339 190 | 122 85 62 17
1400 88y 395 222 142 99 72 55
| 1000 786 349 196 | 126 87 64 49
1 1Y, 14,36 | 9,826 | 11,49 | 1200 943 | 419 236 | 151 | 105 2y 59
1400 | 1101 489 275 | 176 122 go 69
1000 936 416 234 150 104 76 59
11/, 17,24 | 11,705 | 13,78 | 1200 [ 1124 | 499 281 | 180 | 125 92 70
1400 |[j 1311 582 328 | 210 146 107 82
] 1000 663 295 166 106 74 54 41
‘ 3/4 8,72 . 8,200 6,98 1200 796 354 199 | 128 88 65 50
i 1400 929 413 232 149 103 76 58
1000 771 343 193 | 124 86 63 49
! 7/ 10,18 9,642 8,17 1200 926 411 231 | 148 103 75 58
! 8 1400 || 1080 480 270 | 173 120 88 68
' . 1000 879 391 219 141 98 71 55
150 40 1 750 | 11,63 | 10,987 | 9,30 | 1200 |[1055 | 470 | 263 | 169 | 117 76 66
1400 || 1231 548 307 | 197 137 100 77
1000 1092 486 273 175 121 69
1! 14,55 | 13,838 | 11,6 1200 | 1311 583 327 | 210 | 146 | 107 82
4 4555 3
o 1400 || 1529 680 382 | 245 170 125 96
1000 ' 1303 579 326 | 208 145 106 81
11/, 17,45 | 16,208 | 13,06 | 1200 {| 1564 | 695 391 | 250 | 174 | 128 98
i - 1400 | 1825 811 456 | 292 203 149 114
1000 || 1454 646 363 | 232 161 119 91
I 13,34 (18171 § 10,67 | 1200 || 1744 | 776 | 436 | 279 | 194 | 142 | 109
I 400 || 2035 905 509 325 226 166 127
B 1000 | 1810 | 804 452 | 289 | 201 148 113
I‘/ 16,68 | 22,823 | 13,34 1200 || 2172 965 542 | 347 242 177 135
4 600 1400 || 2534 | 1126 633 | 405 282 207 158
150 60 1000 | 2164 961 540 | 346 241 176 135
11/’ 20,00 | 27,044 | 16,00 1200 |[ 2516 | 1154 649 | 416 289 212 162
1400 {13089 [ 1346 | 757 | 485 | 337 | 247 | 189
: 1000 || 2863 | 1272 715 458 318 233 178
2 26,68 1 35,786 | 21,34 1200 || 3436 | 1527 859 | 549 381 2 214
| 1400 || 4008 | 1782 | 1002 | 641 | 445 | 327 | 250

Eisen im Hochbau. . Aufl.




Triigheitsmoment in cm*

J=25di

b) Normale Triger-Wellbleche.

fiir 1 m Breite

b

50

Welle aus Kreisbogen.

-z 2

(1 73 b +b*H +
T ooHe 2 He).
2 bH? + 3 H)
Die allgemeine Bezeichnung eines Wellbleches erfolgt durch AS NP. und die

_MaBe bxhxd in mm.

Widerstandsmoment in cm?®

W=-—2_

fir 1 m Breite

2]
h+d’

Abmessungen Fiir 1 m Breite i Zulissige glexchmmnge Gesamtbelastung fiir gerades
Allegel- m— Gzz‘::t Wellblech in kg/qm bei einer
. | Kern- 2u- 1 Quer- ider- | Qber- "
Breite | Hohe | giake | breite | schnitt | Stands- {qecy ',’;:,',‘ und einer Preilfinge in Meter =
19
b B a B F w G d;g:z » .50

mm mm mm mm qém cem?® | kg/qm |kg/qem 1,00 | 1,50 | 200 | 3, 8,00 M .00
1000 2782 | 1236 696 445 308 227 174
1 21,25 | 34,7994| 17,00 | 1200 3338 | 1483 835 534 370 273 208
1400 || 3895 1731 | 974 | 623 | 432 318 243
1000 3465 | 1540 866 554 385 283 216
1l / A 26,58 | 43,3181 21,25 | 1200 4158 | 1848 | 1040 665 462 339 260
90 70 450 1400 || 4851|2156 | 1213 | 776 | 539 396 303
1000 4144 | 1842 | 1036 663 460 338 259
11/* 31,88 | 51,797 25,50 | 1200 4973 | 2270 | 1243 796 553 406 311
1400 5801 | 2578 | 1450 | 928 | 645 473 363
1000 5487 | 2439 | 1372 878 610 448 343
2 42,50 | 68,5881 34,00 | 1200 6584 | 2926 | 1646 | 1053 732 537 412
1400 7681 | 3414 | 1920 | 1229 853 627 480
1000 1540 385 246 171 126 96
1 15,70 | 19,350 | 12,56 | 1200 1848 821 462 296 205 I5I 116
1400 2156 | 958 | 540 | 345 | 240 176 135
. 1000 1916 852 479 307 213 156 119
11 / A 19,62 | 23,945 | 15,70 | 1200 2299 | 1022 575 368 255 187 I44
600 1400 2682 | 1192 671 429 298 218 167
100 50 1000 2288} 1017 572 366 254 186 142
11/ 23,56 | 28,005 | 18,84 | 1200 2745 | 1220 | 686 | 439 | 308 223 170
2 1400 || 3203 ) 1424 | 8or | 513 | 356 | 260 | 199
1000 3021 | I343 755 483 336 246 188
2 31,40 | 89,760 | 25,12 1200 3625 | 1611 906 580 403 296 226
: 1400 4229 | 1880 | 1057 667 470 345 264
1000 2052 | 912 513 328 228 167 128
1 17,70 | 28,638 14,16 | 1200 2463 | 1095 615 393 273 201 153
1400 2873 | 1277 | 718 | 459 | 319 234 179
1000 2553 | 113§ 638 408 284 208 159
1l /* 22,12 | 84,9111 17,70 '| 1200 3064 | 1362 765 490 341 250 191
1 00 1400 || 3574 1588 | 803 | 572 398 | 292 | 223
00 60 5 1000 3051 | 1356 | 762 | 488 1 339 249 192
1l / A 26,57 | 88,187 21,22 { 1200 3661 | 1627 914 | 585 407 299 229
1400 || 4271 | 1898 | 1067 | 683 | 475 349 | 267
1000 4035 | 1793 | 1008 645 448 329 252
2 35,40 | 50,489 | 28,32 | r200 || 4842 21s2 | 210 | 775§ 538 | 395 | 303
1400 5649 | 25IT | T412 904 628 461 353
T000 || 4035 | 1793 | 1008 | 645 | 448 | 329 | 252
11/4 2712 | 50,4401 21,68 | 1200 4842 | 2152 | 1210 775 538 395 303
1400 5649 | 2511 | 1412 904 628 461 353
1000 || 4827 | 2145 | I zog 772 | 536 | 394 sg:

1 00 2 60,842 26,05 1200 5793 2575 | I44 927 644 473 3
100 80 1y 4 32,54 ’ 1400 || 6758 | 3004 | 1690 | 1081 | 751 | s52 | 422
1000 63971 2843 | 1599 | 1024 711 522 400
2 43,40 | 79,086} 3474 | 1200 || 7677 3412 | 1919 | 1228 | 853 | 627 | 480
1400 || 8956 | 3980 | 2239 | 1433 | 995 | 731 560
1000 || 5790 2573 | 1448 | 926 | 643 | 473 | 362
11/ 32,11 | 72,3691 25,68 | 1200 6947 | 3088 | 1737 | 1112 772 567 434
4 1400 || 8105| 3602 | 2026 | 1297 | ogo1 662 | so7
1000 gggg 3& 1732 | 1109 770 56.66 433
1l 400 38,58 | 86,629 | 30,84 | 1200 316 | 3696 | 2079 | 1331 924 79 520
100 | 100 /s 4 o ’ 1400 9703 | 4312 | 2426 | 1553 | 1078 792 606
1000 9105 | 4087 | 2299 | 1471 | 1022 751 575
2 51,40 (114,989 | 41,12 | 1200 |l xx034 | 4904 | 2759 | 1765 | 1226 | gor | 690
1400 |{ 12873 $721 | 3218 | 2060 | 1430 | TOSX 8os




st

¢) Normale Rolladen-Wellbleche.

Abmessungen wie bei flachen Wellblechen.

Abmessungen

Regel- Fiir 1 m Breite |Gewicht Zulassige gleichmiBige Gesamtbelastung fiir gerades

b Widet ohne Wellblech in kg/qm bei einer
. L Kern- aus 1 guer- ider- | (Jper. "
Breite | Hohe | ..o | breite | sehmist I:E;;:S:; deckung 2;::_ und einer Preilinge in Meter =
b h d B F w G ci‘-,';:z
mm ‘mm mm mm qcm cm? kg/qm | kg/gem 1,00 | 1,50 | 2,00 ‘ 2,50 | 800 | 350 | 400
| 1 000|| 191 85 48| 31| 21 16 12
| Y, 7,422,881 | 5,03| 1200 229 | 102 571 37| 26 | 19 15
30 15 600 1 400| 267 | 119 671 43| .30 | 22 17
1000| 281 | 125 71 © 45| 31 | 23 18
3/, 11,13} 3,620 8,911 1200} 338 | 150 85, 54! 38 | 27 21
1400|1394 | 175 | 99 | 63| 44 | 32 | 25
1000] 256 | 114 64| 41 29 } 21 16
Y 7,42 | 3199 | 5,03| 12000 307 | 136 | 77| 49| 34 | 25 | 19
1400( 358 | 150 | 9o { 57| 40 | 29 22
1000l 379 | 169 95 61 | 42 31 24
40 20 3/, 600 | 11,134,744 | 8,91| 1200 455 | 202 | 114 | 73| 51 | 37 | 28
1400|531 | 236 | 133 | 85| 59 | 43 33
1000|l 501 [ 222 | 125 8 | 56 | 41 » 31
I 14,84 | 6,288 | 11,86 1200 601 | 267 | 150 | 96 | 67 | 49 38
1 400 701 | 311 | 175 | 112 | 78 57 44

7. ') Binheitspfannenbleche sind verzinkte Eisenblechtafeln mit Rippen, die vor-
teilhaft zum Eindecken von Dichern, Bekleiden von Wéanden, Giebeln
u. dergl. verwendet werden. Regelbaulinge = 2,00 m.

Die siamtlichen Bleche NP. 750 sind dreirippig und auch in halber
Baubreite, die Bleche NP. 810 und NP. 850 sind vierrippig und auch in
ein -und zwei Drittel Baubreite lieferbar. Die Bleche der deutschen
Lehre Nr. 20 u. 21 sind besonders fitr die Verlegung auf Latten, Nr. 22--24
dagegen bei Verschalung anzuwenden.

4 89 bei Tafelgewicht.

Gewichts-Spielraum: { T 10% bei Gewicht der Deckfliche.

100 mm bet Dachneigung bis einschl. 1: 3
Erforderliche Uberdeckung: { 150 ,, . itber 1:3 bis 1:5
200 ,, » iiber 1:5 ,, 1:6

') Zusammenstellung tber Einheitspfannenbleche siehe Seite 52.

4*




H—r Einheitspfannen-Bleche. :

52

NN N

e T,
«— Baubreite B————

Erliuterungen iiber die Verwendung dieser Bleche siehe Seite 51.

Bau- | Blechstarke 1o lTafel :}:ICJE:;II 1 (::,‘Sa:h‘m: Dedm:: eqﬂ:r T g::lj;::ht ?;. (ll::
zeicﬁ:\mg br;ite D ex:xat:lclhe 1“:8 wg::;n er 2418 " deckung | bei Oberdeckunig?} | bei Uberdeckung!)
Eewe’| Lbeaceen M pganze, | 100 | 150 | aoo | x00 | wso | a0

mm " mm mm kg qm kg mm mm
NP.750/20 20 0,875 12,4 8,3 8,61 8,79 | 8,99
» 750/21 2r [0,750 10,6 7,1 7,36 ! 7,52 | 7,68
, 750/22| 750 22 |0625]| 375 88| 1,50 5,9 1,44/ 1,41 | 1,38 | 6,11 | 6,24 | 6,38
» 759/23 23 (0,562 7,9 5.3 5,49 | 5,60 | 5,72
w 759/24 24 |o0,500 7,0 4.7 4,86 | 4,96 | 5,07
,» 810/20 20 |0,875 13,7 8,5 8,78 | 9,01 | 9,19
,, 810,21 21 | 0,750 11,7 7,2 7,50 7,70 | 7,85
,» 810/22] 810 22 (0,625] 270 | 98] 162 6,1 1,56/ 1,52 | 1,49 | 6,28 | 6,45 | 6,58
,, 810/23 23 | 0,562 838 5,4 5,64 (5,79 | 5,97
,, 810/24 24 | 0,500 7,8 4,8 5,00 5,13 | 5,23
» 850/20 20 0,875 14,0 l 8,2 8,5918,75 | 8,97
., 850/21 21 |0,750 12,0 |7, 7,36 7,50 | 7,69
» 850/22] 850 22 |o0,625]}283,3100} 1,70 5,9 163160 (156 | 6,14|6,25 | 6,41
» 850/23 23 | 0,562 9,0 5.3 5,52 5,63 | 5,77
» 850/24 24 |0,500 80 | 47 4,91 | 5,00 | 513

') Die Werte sind errechnet bei 5 Lagen von je 2 m Linge mit 4 Uberdeckungen.
Sie iindern sich entsprechend bei Vermehrung oder Verminderung der Zahl der Lagen
oder der Tafelldngen.
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II. Abschnitt.

Angaben iiber Hélzer, Seile, Ketten und
Laufkrane.

Regelhdlzer fiir Bauzwecke?).

3 = 3
Trégheitsmoment )= b h? | Trégheitsmoment J, = h b?
I2 x y 12
. b h? “{h h b?
Widerstandsmoment W, = 6" s ¢ Widerstandsmoment W, = 5
Tragheitshalbmesser i = "/ T_régheitsmofn;rﬁ; Grenzknic?lingc i nf\ch Tet-
Querschnitt majer = 100 i

Zulassige Beanspruchung und Angabe zur Berechnung von Stiitzen siche Seite 2gg.

Trigheits- und Widerstandsmoment Trigheitshalbmesser
Abmessungen Quer- fiir die Achsen unc'lr Glinzknicklinge nach
- i etmajer firb=nh
Breite | Hone | S0itt x—x y-y
b h F Ix Wy Jy Wy i 1
cm cm qem cm! cm? cmt cm?® cm cm
8 8 64 341 85,3 34 85,3 2,31 31
10 8o 667 1333 427 106,7 — -
10 10 100 833 166,7 833 166,7 2,89 ; 289
12 120 I 440 240,0 1000 200 - —-
14 140 2287 326,7 1167 233 —_ | -
12 12 144 1728 228.0 1728 288.0 3,46 346
14 168 2744 392.0 2016 336 - -
16 192 4086 512,0 2 304 384 - | —
14 14 196 3201 457,3 3201 457,3 404 404
6 224 4779 597,3 3659 523 - -
18 252 6 804 756,0 4116 588 — -
20 280 9333 933,3 4573 653 - -
16 16 256 5461 683,7 5461 682,7 481 491
18 288 7776 864,0 6144 768 - -
20 320 10 667 1067 6 827 853 — —_
22 352 14 197 1291 7509 939 - ‘ -
18 18 324 8748 973 8748 972 5,20 ‘ 520
20 360 12 000 1200 9720 1 080 - 1 —
22 396 15972 1452 10 692 1 188 — -
24 432 20 736 1728 11 664 I 296 - | —
20 20 400 13333 1383 13333 1333 8.77 577
22 440 17747 1613 14 667 1 467 - —
24 480 23040 1920 16 000 1 600 — -
26 520 29 293 2253 17333 1733 - -
24 24 576 27 648 2304 27 648 2 304 6,93 493
26 624 35 152 2704 20 952 2 496 - -
30 720 54 000 3 600 34 560 2 880 - -
26 26 676 38081 2929 38 081 3929 7,51 751
28 728 47 563 3397 41011 3155 - -
28 28 784 51221 3 659 51221 3 659 8,08 808
30 840 63 000 4200 54 880 3920 - -

] ) Diese Regelholzer sind aufgestellt im Jahre 1898 vom ,,Innungsverband deutscher
Baugewerksmeister’ unter amtlicher Zustimmung gema8 Min.-Erlaf vom 5. 7. 1898.



Trigheitsmoment ] = 60

Trégheitshalbmesser i = V% = %;
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Bau-Rundholz.

d#

nwd?

Querschnitt ¥ = e

—d— ]

d8

Widerstandsmoment W = =5 .

Umfang U=

32

Grenzknicklinge ! nach Tetmajer
== 100 i = 25 d.

Zulassige Beanspruchung und Angaben zur Berechnung von Stiitzen siehe Seite 2gg.

Trag- | Wider-| Trag- | Grenz- Trig- | Wider- | Trig- |Grenz-
Durch- ch:::“ heits- x:t:::\::t heits- 1;::1: i‘:::; fc;::';t heits- | stands- Deite- ;:::
d F ] w i 1 d F ] w i ]
cm qcm cmt cm? cm cm cm qcm cm? cm? cm cm
8 | 5027] 201 50,3 | 2,00 | 200 21 | 346,4] 95647| o909.2] 525 | 525
9 | 6362] 822! 71,6 | 2,25 | 225 221 380,x] 11499 1045 | 5,50 | 550
10 } 7854 491, 08,2 | 2,50 | 250 | 28| 415,5| 18787 1194 | 575 | 575
11 | os03] T9|130,7 | 2,75 | 275 : :Zz’: ::ﬁz i:;i 2’:: :::
12 | 113, | 1018} 169,6 | 3,00 | 300 ? !
18 |132,7 | 1402 215,7 | 3,25 | 325 26 | 530,0] 224832 1726 | 6,50 | 650
14 [153,9] 1886 |269,4 | 3,50 350 | 28| 6158} 80172| 2155 | 7,00 | 700
18 |176,7 | 2485 |331,3 | 3,75 | 375 80 } 706,0| 89781 | 2651 | 7,50 | 750
82 | 804,2| 51472| 3217 | 8,00 | 8oo
16 |z2o11 | 8217 402,1 | 4,00 | 400 }
17 2270 | 4100|4823 | 425 | 425 85 | 962,1| 78662)| 4209 | 8,75 | 875
18 |254,5 | 5168 }572,6 | 4,50 | 450 | 88 |rx34 1102854 5387 | 9,50 | 950
19 |283,5 | 68976734 | 4,75 | 475 | 40 |1 257 | 126684 | 6283 |10,0 [1o000
20 |314,2 | 7864 |785,4 | 500 | 500 | B0 | 1063 | 808 798 |12272 12,5 |1 250

Das Baurundholz (Langholz, unbeschlagenes Ganzholz) zerfillt nach der
Stirke und Linge in folgende Arten:

Art

Zopfdurchmesser

in ecm

Lange in m

AuBergewéhnlich starkes Holz .

Gewdhnliches. starkes Holz .
Mittelbauholz (Riegelholz)
Kleinbauholz (Spa.rrholz)

Bohlstimme .

Lattstamme .

35 und mehr

2535
20--25
1520
1315

8--13

14 und mehr

12214
912

91
7-9
79

I
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Angaben i{iber Seile und Ketten.

(nach Hutte)

a) Hanfseile.

Seil- Russischer Reiner Badischer
durch- Reinhanf SchleiBhanf SchleiBbanf
— rkun
T | Ge- |Betriebs- | Ge |Betriebs- | Ge- | Betriebs- Beme &
wicht last wicht last wicht last
mm kg/m kg _ke/m kg | kg/m_| kg
13 0,13 130 | o14 145 0,14 165 Die Betriebslast entspricht einmer
16 0,20 200 | o,2:1 230 0,21 251 8fachen Sicherheit.
18 0,24 254 | 025 I 290 0,25 zgg Gesamtseilquerschnitt ~ ”—6—
20 30 814 [ o3r ) 350 %31 Bruchfestigkeit Kz = 800900 kg/qem.
23 0,38 416 | o390 470 | o;39 519 L
Geteerte Seile sind haltbarer, aber
26 0,50 531 0,51 600 0,51 663 . X .
weniger tragfihig. Das Gewicht der
29 0,65 660 0,67 740 0,67 825 teerten Seile ist ~ 12% grof
33 0,78 866 | o80 ! 960 0,80 | 1067 gles eer‘-)en o e;:ndls grofer
36 | 0,03 | 1017 | 006 | 1146 | o6 | 1271 a's nebenstenend.
b) Drahtseile.
Aufzugseile Kranseile
X blanker Patent-Gufistahldraht mit K, blanker Patent- GuBstahldraht mit K,
Klein- = 12000 kg/qem = 12000 kg/qem
ster -
Draht-| Rol- 6 Litzen zu 6 Litzen zu
starke dle“' 7 Drahten, 1 Hanfseele ] 12Drahten, r Hanfseele | 19Drahten, x Hanfseele | 37Drahten, 1 Hanfseele
;:::' Seil- ’Bettrjebl:- Seil- lBettr_iel;(s.- Seil- ]Bettr_iebks- __Seil- lBet‘r!'ebi.
M ast in ast 1n g
(D Ge- || pel eine§ (D Ge- || bei einerg (D Ge- §:i ;rilnerg (D Ge- l:eg lerilnerg
mes-|wicht|| Sicherheit {™€S°|wicht! Sicherheit §™¢%" |wicht;| Sicherheit |M€S-|wicht| Sicherheit
ser | von ser von ser k von ser von
mm mm |mm ‘kz/m’ 6 | 10 |mmikg/m| 6 10 Jmm(kg/m| 6 | 10 |mm|kg/m| 6 | 10
0,5 | 200 | 4,5/0,08|| 166 100| 6 jo,13| 288 178] 8 |o,21| 455 278| 11|o,40| 883 530
0,6 | 240 | 5,5/0,11| 235 141] 7,5/0,20\ 403| 242] o,5/031( 638 883| 130,60t 243] 746
0,7 | 280 | 6,5/0,x5] 320| 192] 8.5/0,26|| 346] 828)11 |o41!| 866, 520] 150,801 6831 010
0,8 | 320 | 7 |o,20| 420| 22|10 |0,34]|| 720| 482)12,5/0,54 | 1 140| 684 17 1,102 216|1 380
0,9 | 360 | 8 lo,25]| 536/ 822|rr |o,43] 921| 88814 [0,60| 1 458 875| 20 (1,352 8331 700
1,0 | 400 } 9 j0,31] 663 898]13 |o,55|r 136 68216 [0,85| x Boo[1080| 22 |1,65|3 500/2 100
1,1 | 440 {10 [0,38| 783| 470|r4 |0,65 |1 366( 820417 (1,03 2 166(1300( 24 |2,00|4 216!2 530
1,2 | 480 |11 jo,45| 950 87015 lo,771 626| 976] 19 |1,22{|2 575|1 845 | 26 |2,40]l5 016]8 010
1,3 | 520 )12 |0,53| 1116 87016 |0,90!If 9101146} 20 (1,443 0331820} 28 |2,80()5 900|3 540
1.4 | 560 |13 [0,62(1293| 77618 |1,05(2216{188Qf22 (1,68{i3 5102106 30 [3,25]6 8334 100
L5 | 600 Jig [0,701| 1 483 890)19 (1,202 541|1526]23 1,91 4033|2420 323,757 850]4 710
1,6 | 640 |15 |0,80( 16881018 |20 !1,40!i2893[1786]26 2,184 583|2750] 35 |4,258 916|5 850
Kleinster Rollendurch-
messer hier 20 mm
groBer als angegeben.
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Flaschenzagseile
aus verzinktem Patent-GuBstahldraht mit K; = 14000 kg/qcm.
Klein- Seile aus 6 Litfen, zu 7 Hanfseelen und
ster 12 Drahten 20 Drahten 24 Drahten 3o Drah

Draht- f‘"’ Seil- Betriebs- Seil- || Betriebs- Seil- | Betrjebs- |_Seil- Betriebs-
stirke| lem- last in k H last in kg last in kg

durch (b Ge- Il bei eine§ (D Ge- || ‘bei einer m Ge- |l bei einer ¢ GJ°' bei einer
mess. ".':}"lwicht Sicherheit |78 |wicht|| Sicherheit | wicht] Sicherheit' |7e¥iwitht) Sicherheit

von ser von er von ser von

mm_ | mm Jmmikg/m| 6 8 |mmikg/m|j 6 8 |mmikg/m| 6 8 |mm |k 6 | 8

0,5 | 200 | 8 lo,15]| 286l 172 | 8,5/0,22( 480 288J10 [0,26] 575/ 84B|r1 lo,34|| 716| 430
0,6 | 240 | 9,5/0,20| 408| 248 |10 |o,30] 680 11,5/0,38] 666/ 400]13 |0,48|1016| 610
0,7 | 280 |11 j0,26]] 551/ 881 J12 |0,43( 916 13 |0,53](1 103/ 862 ]r5,50,65(t366| 820
0,8 | 350 |12,5/0,38]f 716| 480 }13,5/0,55 [z 200 72015 lo,70) 1 433 86018 |o,87(r 8oo {1 080
0,9 | 400 |14 [0,48] o16| B850 Ji5 |o,70llt 540| 924]17 0,90 1 833/1100(z0 [1,10(2 300 |1 880
1,0 | 450 {16 |o,5511 133| 680 |17 {0,901 9ooj1 140|190 |1,10)j2 2661880122 |1,35)2 850 |1 710
1,1 | 500 |17,500,70( 1366] 820 §16 |1,05|2280|1868}21 |1,30{ 2733164024 [1,65]|i3 416 |2 060
1,2 | 550 |19 {0,80| 1 625| 975 |20 |1,30]]2 716{1680]22 5/1,55 |( 3 250{1950 |26 |1,90 |4 083 |2 460

¢) Ketten. e

Kurzgliedrige Kran- und Schiffsketten ohne Steg.
Nach C. von Bach.

< 1000 d* fiir wenig angestrengte Ketten

Betriebslast P in kg { < 800d° fir hiufiger benutzte Ketted . !
< sood® fir Dampfwindenketten, r3,5d->
worin d = Kettenstirke in c¢m einzusetzen und der Rollen- oder Trommeldurchmesser
D =204 ist.
Ketten.| Hochstbélastung in kg nach der spﬁf:‘:“ Ketten-
starke Formel P = Querschnitt| gewicht
d 1000 d* 800 4t 500 dt a!...,_n_d_' g= -Bemerkung
oy = o = op = a | ~vaasd
mm__| 637kg/qem | so9kg/qem | 318kg/qem qem kg/m
5 250 200 125 0,39 0,58 Nebenstehende Angaben beziehen
6 360 200 180 0,57 0,8r | sichaufpicht ausgerichtete Ketten.
8 640 510 320 1,01 1,44 Neue ausgerichtete Ketten sind,
10 1 000 800 500 5,57 2,25 um nachteilige Formanderung zu
12 1440 1150 720 2,26 3024 vermeiden und den guten Eingriff
14 1 960 1570 980 3,08 4041 in die Kettenradzabne zu erhalten,
16 2560 2050 1 280 402 575 nur mit etwa 5/s der angegebenen
18 3240 2590 1620 509 7,28 Hochstbelastung zu teanspruchen.
20 4 000 3200 2 000 6,28 8,08
22 4 840 8870 2 420 7,60 10,87
24 5 760 4610 2 880 9,05 12,04
26 6 760 5410 3 380 10,62 15,18
28 7 840 6270 3920 12,32 17,61
30 9 000 7200 4 500 14,14 20,22




nach Angaben der Deutschen Maschinenfabrik A.-G. Duisburg.
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Hand-Laufkrane

Hauptabmessungen in mm Radstand | botsmd s m
Trag- | spann- und Laufbahn-
kraft | weite Ausfithrung A Ausfiithrung B Ausfiihrung A u. B } Raddricke fmig:ralﬁam
Kran | allein
kg m A ‘ C \ G \ A, C \ C, B ‘ D ‘ D, mm kg kg kg
6 960| 180 ] — 750 — 30 || 180 | 600 | 400 |1 600!1 400 |1 700 200
8 990| 210 | — 750 — 30 || 180 | 600 | 400 |1 7001 50012 050( 200
10 |1030| 250 | — 760| — 20 || 180 | 600 | 400 | 1800|1725 |3 000] 200
2000] 12 |1080f 300 | — 770 — 10 || 180 | 600 | 400 |1 g0oo|1980]3 750| 200
14 |1120 340 | — 770 — 10 || 180 | 600 | 400 |2 000|2 200 | 4 600| 200
16 |1170| 390 | — 780| o o | 180 | 600 | 400 |2 100/2400] 5600 200
18 |1210| 430 | — 8os| 25 — |l 180 | 600 | 400 |2 200(8 700 |6 600] 200
6 |r1o30 175 | — 800 — 55 | 1go | 650 | 400 |1 700[1900]1 850! 250
8 |[1o080| 225 | — 810, — 45 || 190 | 650 | 400 [ 1800{2050]2 250! 250
10 |1zrI0| 255 | — 820 — 35 (| 190 | 650 | 400 | 1900|2800] 3 200| 250
3000] 1z |1185 330 | — 855/ o o |l 1g0 | 650 | 400 |2 0002560 |4 150 250
14 |1225 370 | — 855/ o© o 190 | 650 | 400 |2 100{2800] 5 200| 250
16 |1275 420 | — 865/ 10 | — | 190 | 650 | 400 | 220030560 ]6200| 250
18 |1315 460 | — 865 o ol 1g0 | 650 | 400 |2 300|3300|7 100| 250
6 |1135/ 205 | — 885 — 45 |f 190 | 700 | 450 | 1 800/2 400 ]2 100| 300
8 11185 255 | — 895 — 35 || 190 | 700 | 450 | 1 900{26800]2 600 300
10 |1215 205 | — 905, — 25 |l 190 | 700 | 450 |2 000/2900] 3 700, 300
4000f 12 |1265 345 | — 915 — 15 || 190 | 700 | 450 |2 10081004 600| 300
14 |1305 385 | — 915 — 15 || 190 | 700 | 450 |2 20084285 600| 300
16 | 1355 435 | — 925 — 5| 190 | 700 | 450 |2 300/8 7006 700| 300
18 |1395 475 | — 925 — 5 || 190 | 700 | 450 | 2400|8950 |7 650| 300
6 |1210 210 | — 040| — 60 || 200 | 725 | 500 | 1800|8000} 2 300| 350
8 |1260 260 | — 950, — 50 || 200 | 725 | 500 { 1900|8125 |3 000| 350
10 |1290 290 | — g6o| — 40 || 200 | 725 | 500 |2 0008500 |3 800| 350
BOOO| 12 |1340 340! — 970 — 30 || 200 | 725 | 500 {21008 760 ] 4 750| 350
14 |1380] 380 | — 970 — 30 |l 200 | 725 | 500 |2200/4000] 5 750] 350
16 1430 430 | — 980| — 20 || 200 | 725 | 500 | 230048300} 7 100| 350
18 |1470| 470 | — 980 — | 20 200 | 725 | 500 |2 400/4 5508 100| 350
6 |1315 205 | — |[1025 — 85 || 210 | 750 | 525 | 1 9003 500 ]2 600 400
8 |1365 255 | — [[10351 — | 75| 210 750 | 525 | 20008 700 |3 300 400
10 1395 285 | — | 1045 — 65 || 210 | 750 | 525 |2 1004 080 | 4 100 400
6000| 12 ]r1445 330 — |[ros5 — | 55| 210 | 750 | 525 | 22004850 5 100! 400
14 |1490/ 375 | — | 1055 — | 55| 210 | 750 | 525 | 23001465606 250| 400
16 | 1545 430 | — [[1065 — | 45| 210 | 750 | 525 |2 400/4900{7 600f 400
18 |1585 470 | — jfro65] — ! 45l 210 | 750 | 525 |2 500[5150 | 8 700| 400
Berechnung der Krangleistrager siehe Seite 322 u. 333.
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Hand-Laufkrane
nach Angaben der Deutschen Maschinenfabrik A.-G. Duisburg.

Hauptabmessungen in mm Radstand | bes st
Trag- [sp und Laufbahn.
kraft | weite [  Austohrong A Ausfthrung B || Austiibrung A u. B | Raddrlicke | ortiger | Katze
Kran | allein
kg m A C G|l A c I G B l D Dy | om | kg kg kg

6 |1395 210 | — 10851 — | 100 || 220 750| 525 {1900 4260| 2 goo| 500

8 1445/ 260 | — |l1095 — | go| 220 | 750| 525 | 2000 4888} 4000 500

10 |1 475 290 | — || 1 105, — 8o || 220 750| 525 |2 100] 4900| 5 100 500

76800| 12 |1525 340 | — |l1115) — | 70| 220 | 750| 525 | 2200} 5200 6 100| 500
14 |1575/ 300 | — ||z 115) — | 70| 220 | 750! 525 |2 300{ 5500} 7250 500
16 | 1635 445 I 125 — 60 || 220 750| 525 }2 400 6800] 8 500 500
18 |1 685| 495 1125 — | 60| 220 | 750 525 |2 500 6100] 9 600 500
6 [1460 2g0 | — [[t130] — | 40 230 | 8oo| 550 | 2000 5600| 3 300, 650
8 |1510| 340 | — [[x 140 — 30 || 230 800| 550 |2 100 59001 4 200| 650

10 |1540 370 | — ||13150] — | 20| 230 | 8o00| 550 |2200| 6200| 5400| 650
10000] 12 |1505 425 | — |[1160] — | 10| 230 | 800| 550 |2300| 6500] 6 700| 650
14 |1645| 475 | — |[1 160] — 10| 230 | 800| 550 |2 400 6900] 8 100{ 650
16 |1700| 530 | — {1170 © o| 230 800} 550 |2500] 7800] 9600 650
18 |1740/ 570 | — [[T1170] © o | 230 80o0| 550 |2 600| 78560] 10 700| 650
6 |1600f 270 | — ||z 250, — | 8o | 240 goo| 600 | 2050 88001 3900 8oo
8 |1650f 320 | — |l 1260 — 70 || 240 goo| 600 | 2150 7200| 5000 800
10 {1680 350 | — |1 270 — 60 || 240 9oo| 600 [2250 7600] 6200 8oo
12800| 12 {1740 410 | — |[1280] — | 50| 240 | goo| 600 | 2350 8000] 7600 8oo
14 |1790| 455 | — || 1280 — | 50 || 240 goo! 600 |2 450 8400]| 9 100; 800
16 |1850] 515 | — ([T 290] — | 40 240 | goo| 600 |2 550 8600 |10 200, 800
18 11900 565 | — | 1290 — 40 || 240 goo| 600 | 2650 9000]| 11 300, 800
6 |t715 270 | — {1345 — 95 || 250 | x 0oo| 650 | 2150 8800]| 4 500| I 200
8 |1765) 320 | — |l 1355 — 85 || 250 | T 0oo} 650 | 2250 86880} 5 500| 1 200
10 | 18250 380 | — |1 365 — 75 || 250 | T 0o0| 650 {2350 9160] 6 600} 1 200
156000] 12 1885 440 | — |l 375 — | 65| 250 | 1 0oo| 650 |2 450; 9560| 8 100| I 200
14 |1935) 490 | — |1 375 — 65 || 250 | 1 000| 650 |2 550| 9880 9 600| 1 200
16 {2050| 605 | — {1 425 — 15 || 250 | 1 0oo| 650 |2650{10 100 | 11 00O| I 200
18 |2100] 655 | — || I 425 — 15 || 250 | T 000| 650 |2 750{10 400 | 12 00o| 1 200

6 |2045 300 | — 1635 — | 110 || 250 | I 100| 700 |2 400{10480] 5 400 2 000
8 |2105 360 | — ||1645] — | 100 || 250 | x T00| 700 |2 450(11100{ 6 500]| 2 000
10 [2165 405 | — [|1655| — | goll 250 | 1 100| 700 |2 500/11 700| 7 750| 2 0CO
20000] 12 2300 540 | — [[1705] — | 401 250 | 1 100| 700 |2 500/12160| 9 500| 2 00O
14 {2350 590 | — || 1705 — | 40| 250 | 1 100} 700 {2 600/18 800 | 11 500} 2 00O
16 {2450/ 690 | — {[1730] — | 15 250 | I 100| 700 |2 700/12880 ] 13 200| 2 000
18 2500 740 | — ||1730] — | 15| 250 | 1 100| 700 |2 800[18 250 | 15 00O| 2 00O
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Elektrische Laufkrane

nach Angaben der Deutschen Maschinenfabrik A.-G., Duisburg.

Krane fiir Stahl- und Hiittenwerke . . . . . . . . . Betriebsart 1
' ,, Werkstitte und fiir Aufstellungszwecke . " 2
.» - , Leichtbetriebe, Kraftanlagen, Maschinenhiuser u. dergl " 3

In den nachfolgenden Zahlentafeln bezeichnet die obere Tragfihigkeits-
zahl die Tragfihigkeit in Tonnen des Haupthubwerkes
diejenige des Hilfshubwerkes. Letzteres dient dazu
schneller zu heben.

, die untere
, kleinere Lasten



Elektrische
nach Angaben der Deutschen
(For. die Bezeichnung . in der Tafel hat stets

Gewicht des ganzen Krans

Haupt-Abmessungen der Krane in mm

Spann-

Trag- ohne Hilfshub mit Hilfshub D
kraft | Feite fur die Betriebsart Nr. A B|C D. E
BERERE ERERE 1t | Bl
t m kg | kg kg kg ' kg | kg I 2 3 11531253 "hab | bub | *3
10 §11200| 10000, 9200 1 600/1 600[1 600 | 200 | 400 850 {2 coo0
I2 | 12100  11000| IO IOWY . . . . . 750 2 200
14 ] 13400 12000| 11 000 . . . . . . |2400
16 | 1430013000 11900] . H . . . . |2 600
18 | 15900| 14 100 13000 ohne . . . . . | ohne . |2800
5 20 ] 17200] 15500 14200 . . . B « | Hilfs- » |3 000
22 | 19000| 17000] 15600 Hilfshub 17001 700| 1 700{ . | 300 hub . 3 200
24 | 20700| 18500} 17000} . . . . . . 3 400
26 | 22600| 20200| 18 500 . . . . . . 13600
28 | 24700] 21900| 20000 . . . . . . |3800
30 |26600| 23700| 21 700 . . . . . « 4000
I0 ] 12600| I1200| 10300 1 700|1 700| I 700| 220 | 400 900 {2 000
12 {13800( 12200{ 11200 . . . . . 800 |2 200!
14 | 15000 13400| 12200, . . . . - . 2 400
16 ]16200| 14 400| 13300 . . . . . . |2600
18 | 17800| 15800| 14 500 ohne . . . .| . |ohme} . |2 800
%5 20 {19500 17200| 15800 . . . . « | Hilfs- . |3 000
22 | 21500 19100{ 17500 Hilfshub ‘I 800 |1 800} 1800 . |300{ bub . |3 200
24 | 23600] 20900| 19000 . . . . . » |3 400
26 | 25600] 22 500} 20500 . . . . . . {3600
28 | 28000| 24 500] 22 300] . . . . . . {3800
30 ] 30400| 26600] 34000 . . . . o - 4 000
10 | 14500| 13000 12 000|| 17000| 15000{13900 | 1 800} BOO| 1 800| 230 | 400 | 900 | 90O |2 00O
I2 ] 15600| 14000| 12900l 18 100| 16 100{14800| . . . . + 11400} goo |2 200
14 | 17000| 15100| 14000 19600| 17300{15900] . . . . . . . 2 400
I6 | 18500| 16500| 15200]| 21 000} 18700|17 100 . . . . . . . 2 600
10 18 | 20200{ 18000| 16 22700| 20200{18500} . . . . . . . |2 800
Tf 20 }22100| 19600 18 24 600} 21 800{19000¢ . o . . . . . 3 000
22 124500 21600| 20 27000| 23900/21900 | I QOOII QOO| 1 QOO{ . |300 . . 3 200
24 {26800] 23600| 21 600(| 29 400 25800|23 500 . . . . . . . 3 400
26 | 29000| 25600| 23 400!l 31 500| 27 700|25300 | . . . . . . . 13600
28 [ 31700| 27600| 25200l 34 100! 30000{27200] . . . . . . . |3800
30 | 34300| 30000| 27 300}| 37000| 32400[29200] . . . . - 1% « |4000
10 | 15500| 23800| 12 800]| 18 000| 1600014800 | 1 9OO|T QOO| X 900| 240 400 | 950 | 950 |2 00O
I2 | 16800| 15000{ 13900(| 19400} 17100[t5900 | . . . . - |1450|1 000|2 200
I4 | 18400} 16300| 15000|| 21000| 18'500(17000| . . . . . . . 2 400
16 | 20000] 17800| 16 50d|| 22 600] 20000/18400| . . . . . . . |2 600
125 18 | 21800| 19400| 17900|| 24 500] 2160019000 | . . . . . . . {2800
__5’_ 20 | 23900| 21 100! 19 400 26 500! 23400/21400| . . . . . . . 13000
22 {26400| 23300| 2x 300|| 29 000| 25 500!23400 | 2 000}{2 OO0} 2 000, ., | 300 . . 3 200
24 | 28600 25200( 33000|1 33 300| 27500[25000] . . . . . . . 3 400
26 | 31100| 27 400( 25 000}| 34 000{ 29600{g7000| . . . . . . . |3600
28 | 33600] 29600| 27 000|[ 36500} 32000|29000} . . . . . . . |3 800
30 [ 36500| 32000} 29 200/} 39400 34 400|31 200 . . . . . . . 4 000

Berechnung der Krangleis-



Laufkrane

Maschinenfabrik A.-G.,. Duisburg.
der dartiber stehende Zahlenwert Gultigkeit.)
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Haupt-Abmessungen der Krane in mm Gribter Druck ‘1;:“?:_-
_ | auf jedes Kranlaufrad |Zuschlag] ner- [Spann-| Trag.
F| Gleid |d | H ‘ J ::::d ohne Hilfshub for Nr. | fdr mit preite | weite | L eaft
. AR . N ; . 1 2 3 |bubwerk] 13
I3) I3 (13| 13 ) 13§ 13 | 13 | 13 kg kg kg kg mm m t
400 — | —| — ! — l2 400 2502 400} 6300} 6000 5800 — 50 | 10
. . 400| . 6 600| 6300 6000 . 12
- 550(2 600} 6900 6500 6300 14
700| 7200/ 6800 6600 — 16
goo|2 8oo| 7500} 7100 | 6800 18
. I . | 100013 000| 7800 7400 7100 . 20 5
L I . | . |xT100(3200]| 8300/ 7800 7500, — 55 22
. . 1 400|3 400 | 8600, 8100 | 7800 . 24
. . 1 500[3 600 | 9000 8500 8100 26
. . ‘ . . |1600{3800} 9500 8900 8500! — 28
. . . ] 1 800|4 000 |10 000 9300 | 8900 . 30
400, — | —| — | — |2400| 250|2000] 8000| 75600 | 7200 — 50 10
. N . . 400| . 8300 7800 7500 . 12
Lo o Sse| - | 81700 8100 | 7800 4
. .. . 600 . 9000/ 8400 8100 | — . 16
S ‘ - | B8oolz800| 9400/ 8800 8400 S s
L. . . |1000|3000] 9800 9100' 8700 - ] 201195
. 1 100/3 200 [ 10300/ 9500 9100 | — 55 | 22
A . 1 4003 400 {10 700/10 000 | 9 500 . 24
oo 1 4003 600 | 11 200,10.300 | 9 800 26
L. . 1 500/3 800 |11 700110700 (10200 | — 28
. . . 1 700|4 obo | 12 30011 300 {10 600 . 30
400| 750 |200]1 650} 650 |2 400; 150|2 800| 9700] 9000| 8800 | goo0 55 10
. . 300, . |101060| 9300, 9100 . 12
. . 500 10 500| 9700 | 9400 14
- B 600 10 900{10 000 | 9 700 . 16
7oo| . |11 30010400 10 000 . B 1 40
850|3 coo | 11 800,10 800 10 400 . 20 -
100 1 000|3 200 | 12 300{11 300 |10 900 60 22 ’
1 2003 400 | 12 90011 800 |11 300 . 24
1 300|3 600 | 13 400{12 200 11 700 26
T 1 500(3 800 | 14 000(12 800 (12 200 28
. . . . . | 1600/4000|14 60013400 12800 . . 30
400] 800 [200(1 750] 650 |2 400] 150|3 00011 0ﬂ0|10@0 10100 | o950 55 10
. . . 300} . |11400,10 700 10 400 . . 12
. 500 . 1180011100 (10 800 14
- 600! . |[12380011500 [11 200 16
700| . 11280012000 11 600 18 | 195
. . 850 . |1330012500 12000 . 20 3’
- 100 ~ .7 |1 oool3 200 18 800,18 000 12 500 6o | 22
. | 1200{3 40014 400|183 500 13 000 . 24
. | 1400|3600 |15 100(14 000 (13 400 . 26
l 1 500{3 800 | 15 700/14 500 (13900 | . A NPT
. ] 1 600/4 000 | 16 800{16 100 14500 | . . 30

triager siehe Seite 322 u. 333.
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Elektrische
nach Angaben der Deutschen
(Far die Bezeichnung . in der Tafel hat stets

Gewicht des ganzen Krans

Hanpt-Abmessungen der Krane ia mm

ohne Hilfshub || mit Hiltshub D
kraft | wete fir die Betriebsart Nr. A B| C D, E
s e s s ]2 shi- [ iee
t m kg | kg kg kg kg | kg I 2 3 53153 hb | bub | 243
10 | 18200 16200| 14 400]| 20800 18300{16300 | 2 I00|2 TO0| 2 100| 250 | 400 | 1 000| I O0O|2 200
12 | 19600| 17600| 15600|| 22 400| 19700{1y 600 . . . . . 1500/ 1 100|2 300
14 |2x400| 19100| 17000}| 24 000| 21200]18900 | . e o . . . . |2400
16 | 23500| 20700| 18 500]| 26 000| 22900 20400 . . . . . . . |2500
15 18 | 25500 22400 20000)| 28000] 24 600(22000| . . . . . . . |2600
3T 20 }27700] 24500 21 800]| 30300| 26600(23600] . . . . . . . |2800
22 | 30000| 26500| 23900|| 32 800| 28700|25800 | 2 200{2 200| 2 200 . | 300 . . 3 000
24 | 32600| 28 s00| 25 600| 35 300! 30800(27600| . . . . . . 3 200
26 { 3s200| 30800| 27 600i| 38000/ 33000]29 500 . . . . . . . 3 400
28 | 38000| 33200} 29 41000| 35400(31600[ . . . . . . |[3600
30 | 41000 36000| 32 44000| 38000}33800] . . . . . . . {3800
I0 | 203500| 18500| 16600]| 23 500] 21000{18900 | 2 150|2 150} 2 150 275 | 500 | I 050| I 050 2 200
12 | 22200| 20000/ 18000 25400] 22500/20200} . . . . - | T 550| T 100 2 300
14 | 24100| 21500 19400]| 27 300| 24 100|21600| . . . . L 2 400
16 | 26200{ 23500| 21000|| 29 300] 26000(23300] . . B . . . . |2500
20 18 | 28600] 25 500| 22800} 31 800| 2800025 000 . . . . . . . 2 600
T 20 | 31000| 27 500( 24 600]| 34 200| 30000|26900| . . . . . . . 12800
22 | 34300| 30200| 27 373001 32800/29400 ] 2 250|2 250| 2 250, . | 400 . B 3 000
24 | 37000 32500 29 100]| 40000; 35000|31500] . . . . . . . |3200]
26 [ 40000] 35000 31 43000| 37500(33600 | . . . . . . |3400
28 | 43000| 37 500| 33 s00][ 46000] 40000{36000{ . . . . . . . 13600
30 | 46000/ 40000| 36 000K| 49000| 4280038300 ] . . . . . . . 13800
10 | 22200| 20100] 18 100]} 25 700| 23 000|20700 | 2 200}2-200| 2 200| 275 | 600 | 1 100| 1 100}2 200
12 | 24100] 21800} 19 600|| 27 600 24 600(22200| . . . . + |1 600| 1 150{2 390
14 ] 26000|33500] 21000|| 29 500 26 500(33700 . . . . . . . 2 400
16 | 28500| 25 500| 22 8001| 32000! 28500{25500] . . . . . . . {2500
25 18 | 31000 27600| 24 800}| 34500 30500(27300| . . . . . . . |2 600
T 20 | 33500| 29600| 26 s00f| 37 000| 32700{2g200| . . . . . B . |2 800
22 1} 36600] 32 600| 29 100]| 40000| 35 500|31900 | 2 300|2 300! 2 300 , i50Q . . 3 000
24 | 39500( 35000] 3x 2001 43000| 38000{34000] . . . . . . . 3 200
26 | 42400| 37300| 33 500]| 46000| 40500(36200] . N . . . . . |3 400
28 46000] 40000| 36 000i| 49 500] 43200|38 500 . . . b . . . 3 600
30 ]49300| 43000| 38 400]| 53000| 46200{41000] . . R . . . {3800
10 | 25200] 22900{ 20500 29000| 26000{23500 § 2 300;2 300| 2 300; 300 | 700 | I 200| I 200|2 200
12 | 27200| 24 500! 22 100|| 31000| 27800(|25200] . . . . + | 1700| T 150{2 300
I4 }29500|26500] 23 800i| 33000| 29600{27000 . . . . . . . 2 400
16 | 31800| 28500] 25600l 35400| 31600(28800] . . . . . B . |2500
30 18 [ 34200 30700| 27 500|| 38000 34 000/30600] . . . . . . . (2600
75 20 | 37000] 33000 29 500| 40800] 36200132600 | . . . . . . . [2800
22 | 40000| 35300] 31800l 43600] 38600{34800 | 2 400|2 400| 2 400| ., | 600 |, . {3000
24 143000] 38000] 34000} 46700 41 000{37000 . . . . . . . 3 200
26 | 46000| 40700| 36 3001| 49900| 44000394001 . . R . . |3 400
28 | 49500| 43500{ 39000} 53100 47000[42000] . . . . . . . |3600
30 | 53300] 46700| 41900]| 57000| 50000/44800| . . . . . . . |3800

Berechnung der Krangleis-
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Haupt- Abmessungen der Krane in mm

GroBter Druck

Lauf-
schie-

| _ | auf jedes Kranlaufrad |Zuschlag| teo- |Spaun-| Trag-
F| G |lc}ld g |H ’ J _?t:fxd ohne Hilfshub fiir Nr. | f3£ mit porelte Lweite | . iaft
‘ b 2 3 hubwerk} I3
13| 1 [rbs| 1ha | rha 1| rhs | i | ke ke kg om | m ¢
\ 500| 850 {200 1 850/ 650 |2 400, 250 (3 200 | 1260012200 (11800 x 000 [ 55 | 10
P . R T . . 400 13 10012 600 |12 200 . 12
- . I . . 550 13600/13 100 |12 600 14
N . . 700 1420013 500 (13 000 16
. . . goo 14 80014 000 13 500 18 1%
. . 1 000 15 400/14 600 (14 000 . 20 o
T ool 1100 1600015 200 (14 500 6 |22 | 8
0T oo 3 400 | 1660015 700 15 000 24
L bl o o] . |rs00i3600]17300116 200 15 500 26
. . . . . . |x 600 |3 800 | 18 00016 800 |16 000 28
Sl Ll X 800 |4 0oo | 18 60017400 |16 560 | . . ] 3
600/ g 00|300/1 950|650 |2 400| 250 3 400 |16 000:15 300 ‘14 700 | 1 200 | 65 10
. . . i 400 l 16 50015 700 {15 100 . 12
. . 550 | 17 00016 000 115 600 14
T . 600 | 1760016 600 |16 100 16
. 800 18 200,17 200 116 500 18 2
Sl 1| ool . |18800[17800 17 000 o | 2
200| 1 100 ’g . 119600/18500 |17 700 22
N 20 30019 100 |18 200 24
. . o . . |1 400 |3 600 [ 21 00019 700 |18 700 26
B R A R . |t 500 |3 8002170020300 19300 . 28
. . Sl . . {1700 |4 ooo | 22 400|20 900 |19 800 . . 30
| 600| 950 300|2 050} 650 |2 400 150 3 800 |18 400/17 80017400 | 1 300 | 65 10
P . . 300| . |19000{18400 17 900 . . 12
| . 500 19 600(19 000 (18 400 14
P 600 2030019500 18900 ; 16
P 700 21 000,20 100 19 500 18 25
850 21 700.20 700 20 100 20 T
200 1 000 22 500/21 400 20 700 22
1200 23 20022100 (21 300 24
I 300 24 000|22 800 |21 900 26 |
. 1500 . [24800123500 22500 28
. . . . . |1 600 |4 coo | 25 80024 200 28 200 . . 30
600!1 050l400(2 250|650 |2 400 150 |4 ooo | 21 300]20 600 |20 100 | 1 400 75 10
. \ . . . . . | 300 22 100121 300 20800; . 12
Lo . . . . 500 22900122000 21500 | 14
600 23 60022 700 (22 100 16
700 24 400/23 400 122 700 18 30
. 850 25 200(24 100 |28 400 20 -5
300 1000 26 000|124 800 |24 000 22 ’
I 200 26 600/25 400 |24 600 24
I 400 27 500,26 100 |25 200 26
. . . |1 500 28 80026 800 125 800 28
. . |1 600 29 200,27 600 |26 500 30

triger siehe Seite 322 u. 333.
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Elektrische
nach Angaben der Deuntschen
(Far die Bezeichnung . in der Tafel hat stets

Gewicht des ganzen Krans Haupt-Abmessungen der Krane in mm
Trage [Seann] onne Hiltshub mit Hilfshub D
keaft | veite fir die Betriebsart Nr. A B | C D E
rla szl 2]s ol e | e | L
t m | xg | ke | ke || k¢ | k¢ | g ] * 2 3 (33" 3| hub | hub [ T3

10 31300| 27400| 24 500 38200( 30800{27900 | 2 500]2 500| 2 500 325 7501 I 300} 1 300]|2 200

12 | 33500] 29400 26;:3 37400| 3280029600 . . . . » | 1850| 1 400|2 200

14 {36000 31600] 28 40000/ 35 100{31600] . . . . . ) . 2 200

16 | 38800/ 33900/ 30400(| 42 700| 37 400|33700 . . . . . . [2300

40 | 18 l4z400] 36300( 326001 45400| 3970036000 . . . |2 400
TE 20 | 44000| 38600! 34600 48000! 42000/38000| . . . . . . {2 600
4 22 | 47500) 41300] 372001 51 500) 45 000/40600 2 6002 600| 2600 , [650]| . . |2 800
24 | 30700] 44 300| 39 34800| 47900l43000 . . . . . 3000

26 | 53800| 47100| 42 400|| 58 000| s0700j45 700 . . . . . . . 3 200

28 | 57800| 50200| 45 000i{-61 600 5380048300 | . . . . . . 13400

30 | 61400| 53500] 47900]| 65 500] 57000{51200) . . . . . . . |3 600

10 | 36600| 32000| 2880dl| 42 300| 36900|33200] 2 600'2 600} 2 600 350 800 | T 400| T 400{2 200

12 | 38900| 33800 30700 44 500| 38900(35000] . . . . ;"65_0 1 5002 200,

14 {41400 36100] 32 600l| 47000| 4I 100{37000 . . . . 2 200

16 | 44400| 38600| 35 000|[ 50000] 43 700{39 300 . . Ll . . |2 300]

50 18 | 47700| 42400| 37 53400 4650041 600 . . . . |2400
o 20 | 51000] 44200! 39900l 56600/ 49 300'44 100 . . . . . l . |2600
22 | 55000| 47800| 43200606k 53000;47500 2 700)2 700{ 2 700| ., |700| . . |2800

24 {58800 51000 45 64600 56000]90300 . . . . . . |3 000

26 | 63200| 54800 4 000] 60000 33800 . . . . . . |3200

28 | 68300| 58800| 52 74000 64090;57000 . . . R . . |3 400

30 | 73300| 62800] 56 000{ 68000,60600| . . P N . . . |3600

10 | 41700] 36800 33700 47900 42300|38 500 } 2 800|2 800| 2 800 375 900 | 1 450 X 450(2 200

12 {44400! 39200] 35 500 44 600jq0b00| . . . . - 12650| 1 550 2 200

14 | 47600 42000] 38 53700 47300430001 . . . . . . 2 300

16 | 51200 44 800| 4 Z:j 57200 so300lés4on| . . . . I . . . |2 400

80 18 | s5000| 48000] 43 61200| 53300/48400 ) . . T . . |2600
iﬂ 20 | s8500| 51 500| 46 700|] 65 200| 57 000|51 500 . . . . , . . . 2 600
22 | 63800| 55400! 50200/ 70000{ 61 000(s500012 gOO|2 gOO{ 2 900 . 800} . . 12800

24 | 68600| 59 400| 53800j| 75000| 6500058500 . . . . . 3 000

26 74200| 64000; 57 500 80 300 69 500}62 300 . . el + |3000

28 | Boooo| 68800! 61 Boal| 86000| 74 200664004 . . . . . . . {3200

30 | 85500| 73500, 66 000} 91 800|. 7900071000} . . . ‘ . . . 3 400

10 | 47500| 42300| 38 800l 54 000! 4830044200 | 3 0003 O0O| 3 000| 400 [1000| I 500! I 500(2 200

12 ] 50600| 45200| 41 500)| 57500| 51200|46900| . . . . + | 2750| 1 600,2 200

I4 | 54300| 48200| 44 5001 61000 54 400|49800f . . . T . . lz 300

16 {59000| 52200| 47 Gool} 65 600] 58200{53000] . . B . . . . 2 400

75 18 | 63500] 56200 -5:3 70300 622;:156700 . . . . . . 2 600
i 20 | 68500| 60300 5: 900| 66 400/60400] . . B . . . '2600
22 | 75000| 65300| 50 ﬁ{a:soo 7160065000 3 100{3 100| 3 100 . |goo| . . |2800

24 | 80'500| 70300| 64 000l| 87 400| 76600l69400] . . . . . . . |2800

26 | 86500] 75 500| 68 300(| 93 400! 81600|74000} . . . . . . . |3 000

28 | 93200| 81200| 73 2¢ 87300{78600) . . . . . . . |3200

30 86800| 78 7 93000{83500) . . . . « |3 300

Berechnung der Krangleis-



Laufkrane
Maschinenfabrik A.-G., Duisburg.

der dartiber stehende Zahlenwert Giltigkeit.)
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Haupt-Abmessungen der Krane in mm ~ GréBter Druck ;ﬁ-_
Rad- | auf jedes Kranlaufrad nen-  |Spana-| Trgge
F1 G le1d ! d ! H |3 | o] ohne Hitfshub far Nr. relte | weite | L eaft
1 ‘ ! : 133
1-+3| -3 |11 3f 153 1 3143 l -3 ) 133 k; ; kzg kz mm | m t
600\1 150|400(2 450| 700 |2 500} 100 |4 ooo | 27 50026 400 |25 700 75 10
. . 150 28 300|127 200 126 400 . 12
. 300 29 20028 000 27 200 14
o 450 30 100(28 800 28 000 16
‘ 600 31 000(29 600 |28 700 18 | 40
. 800 31 800(30 400 29 400 20 s
300 950 32 700(31 200 30 100 22 | ¥
I 100 33 600,32 000 130 800 24
l1 300 34 400132 700 |31 500 20
irsoo( 3530033 500 32 100 28
. . . |1 600 36 200,34 300 |32 900 . 30
6001 150{400|2 550|900 |2 500| 100 |4 200 | 33 100|31 800 |31 100 90 10
. 200 | 34 200/32 800 |32 000 . 12
. 300 \ 35 300(33 700 |32 900 14
| 450 86 400(34 800 |33 900 16
. 600 37 500135 700 |34 800 81 s
L 8oo 3850036 700 (35 700 26 10
300, . 950 39 50037 500 (36 500 00 | 22
. 1 100 40 50038 400 |37 300 24
I 300 41 600/39 400 (38 200 20
I 400 42 800140 300 (39 000 28
. . . . . . |1500| . |]44000/41 300 39 900 30
600[1 550|5003 000[T 100{2 700 100 |4 400 | 38 700|37 800 36 600 100 | 10
. 150 . |40000:38400 |37 700 12
. . 300 41 300(39 500 |38 800 14
- - 450 4270040 700 |20 000 16
600 44 000/41 900 |41 000 18 | e
. 800 45 30043 100 42 000 26 10
o 950 46 500/44 300 (43 000 1o | 22
400 I 100 47 800(45 400 (44 000 24
. 1200 49 300/46 500 |45 100 26
T 1400! . 150700147 700 |46 100 28
. . Sl . . |rs00| . |52000/48 800 47 200 30
600(1 600|500[3 1001 150[2 700| 50 46 46 400(45 000 (44 100 110 | 10
A N 100 | 48 200/46 700 |45 700 12
. N 200 | 50 000]48 400 |47 400 14
I A R 400 51 800i50 000 |48 900 16
C 500 53200(51 300 (50 000 e .
R t - 700 54 700(52 600 |51 200 o | =
.. 00 | 700 56 300|534 000 (52 500 120 | 22
S | 800 57 800(55 400 |53 800 24
Ny _;xooo] 59 500(56 700 55 100 26
. [ ltzoo| . [6120058 200 |56 300 . 28
i . l | 1300 . |63000/59700|67 700 . 30

trager siehe Seite 322 u. 333.

Eisen im Hochbau.

5. Aufl.
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1II. Abschnitt.
Eisenverbindungen.

Angaben iiber Niete.

Nietkdpfe fiir Eisenbauwerke
aach den alten Festlegungen des Deutschen Briicken- u. Eisenhochbauverbandes.

Volier Nietkopf. Halbversenkter oder Li ietkopf. v kter Nietkopf.

- Lad -

= 15d -
15d -

(Im Bereich der Bayerischen Staatseisenbahnen wird noch das Versenk, d, h. der kegelformige
Ubergang vom vollen Kopf zum Schaft gefordert.)

Man wéhie den Nietdurchm. zu

d=15é—o0,acm,
wenn ¢ die Plattenstirke in c¢m ist.

Nietbezeichnung.
12mm ¢ thmm ¢ 20mm 3mm g Zmmg
I.j;'ii'f‘"_: i-E‘.ut:--rF r';_:&u'.'rnF f;::!__l_s_‘_’" i .5, 308em*
T 0 e 8 B
Stabachse
. e S B D
e —— === C——— == ==
Nietberechnung.

Niete sind auf Abscheren und Lochleibungsdruck zu berechnen.
Es ist die Anzahl der erforderlichen Niete

P = Stabkraft in kg.
1. auf Scherfestigkeit d = Nietdurchmesser in cm.
n——DX m= Schnittigkeit der Nietverbindung.
m q, da% o,= zul. Scherspannung = 1000 kg/qcm'.
g =zul. Druckspannung zwischen Niet-
2. auf Lochleibungsdruck schaft u. Lochwand = 2000 kg/gcm.
n=—t | §=die in der einen der beiden Kraftrich-
o 6d tungen beanspruchte geringste
Plattenstarke in cm.

Die sich ergebende grBte Nietzahl ist der Ausfihrung zugrunde zu
legen. Aus der Zahlentafel Seite 68 sind die Niettragfihigkeiten bei ver-
schiedenen Beanspruchungen fiir diese beiden Berechnungsarten zu entnehmen-
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Fiir die Nietanschliisse wihle man:
Nietteilung t=12,5 : 3,5 d,
Randabstand e =1,5 : 2,0 d.

Heftniete halten die verbundenen Teile nur zusammen. Ihr Abstand
ist zum Schutz gegen Rostbildung und Klaffen der Nietung nicht zu grof83
zu wihlen und nehme man

1. bei Verbindung zweier |-Eisen usw., oder zweier { mit zwischen-
liegendem Stehblech t hochstens zu 8 d;

2. eines | -Eisens mit Blech oder Breitflacheisen bei einer Blechstirke
6=8 - 12mm, tmax=35d; und bei § > 12mm, tmax =6 d.

Die erforderliche Nietschaftlinge ermittelt sich zu
=10’} 4 d bei Maschinennietung

=d¢+1 i i
’ . ! . 944 d bei Ha.ndmetung . Die handelsiibliche Nietschaftlinge
6’ = Summe der Dicken der zu vernietenden Teile, ist eine durch 3 teilbare Zahl. Es

welche 3d--4,5d nicht diberschreiten soll, da | g also ! entsprechend aufzarunden.
bei grofierer Blechlage als etwa 5,5d ein
Stauchen durch den ganzen Nietschaft nicht

maoglich ist,
Gewichte der Nietkdpfe siche Tafel Seite 68.
Regel-Nietabstiinde.
Nietabstand
Niet- Grolte Rand ar st : ? i wenigstens hochstens
durch- | Nietschaft- | genkrecht| £'¢1¢h: far Blech- i D :
laufend trager, for Knoten- ablich bei Druck-| bei Zug-
messer lange 2 Kraftrichtung Stat zei usw. anschlasse § staben stiben
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
12 54 20 25 35 40 50 100 130
16 72 25 30 40 50 60 130 160
20 90 30 40 50 60 70 160 200
23 102 35 45 60 70 80 180 200
26 117 40 50 65 8o 90 200 230

Die vom Normenausschuf8 der deutschen Industrie Berlin vorgeschlagenen
DT-Normen fir Niete und Schrauben waren bei Drucklegung dieses Werkes
noch nicht als endgiiltig anzusehen.

Eisenbauniete nach der vorgeschlagenen DI-Norm 124 siche Zeitschrift , Der Be-
trieb’, Heft 1, 1919, Seite 26/27.

Sinnbilder for Niete und Schrauben nach der vorgeschlagenen DI.Norm 139 siehe
Zeitschrift ,,Der Betrieb”, Heft 2, 1919, Seite 47.

34
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Angaben iiber Schrauben*.

‘Schraubenverbindungen sind

auf Abscheren und Lochlei- j e
bungsdruck zu berechnen. Die * | N
Tragfihigkeiten sind ebenfalls aus ;g ;f? ,%
vorhergehender Zusammenstellungzu | —L -
entnehmen, unter Beriicksichtigung b iUl

der zul. Beanspruchungen von 750 bzw. 1500 kg/qcm.
Werden Schrauben auf Zug beansprucht, z. B. Zuganker, Fundamentanker
usw., so ist die Tragfihigkeit einer Schraube

2
PFo=3"

0z.

Daraus ermittelt sich der Kerndurchmesser d, = 4P und unter Be-

F(
riicksichtigung dér nach den amtlichen Vorschriften vom 31. 1. 1910 zuge-
lassenen Beanspruchung von ¢, = 800 kg/qcm wird

d; =121 VP, d, in cm, P in Tonnen.

Tragiahigkeit auf Zug beanspruchter Schrauben in kg (Anker).

Schrauben-Darchm. d in engl. Zollen =

Bean- -
spruchung 3/s ‘ Ya ] My ¥, ] s l 1 l 1/, I 1/ ‘ 1%/, I 2 ‘ 2%y I 3
Oz Kernquerschnitt in gcm =

kg/qem | 0,441 | 0,784 1,3n| 1,961 | 2,720 | 3,573 | 5,768 | 8,388 [ 1x,31 | 14,01 | 24,08 | 35,15

480 210 | 375 630 940 | I 300 | IJI5| 2775 ) 4025 | 5425 7150 | 11560 16875
600 265 | 470 785 | 1175 | 1630 | 2145 345 | 5025 | 6 775 | 8950 14450| 2I 090
800 350 | 630 [1050 { 1570 [ 2175 | 2860 | 4615 |6 710 | 9 050 |11 930 | 19 265 | 28 120
. .
Normal-Schrauben (Whitworthsches Gewinde).
Durchmesser der i
Schraube Kern Ani:hl Kopf und Mutter Unter- gz;’sl:i‘ﬁ‘g:; Durch-
- ¢ lags- messer
quer- | Gewinde- I 1 K'b Mutzer und der
d 4y | schnitt gaaxln‘%e Hohe |Hohe 1:1: scheibe es Sc]lm)rau-
: Kern-| — 4,27 Schlas- sechs- [quadra-| P¢
in ] Tl . - hy =] sel- | Dy |6 i in
. durch 4leinen| die |hi=~d . u u {eckigen tischen 1
Zengl' n | mess. engl Lange o7k } weite Kopfes| Kopfes Zeonllgeil
. ollen mm | mm | gcm Zoll d mm mm!| mm |mm mm| kg kg
Yo | 6,35 472| 01781 20 5 6 4 13 20| 1,5] 0,013 | o014 | ¢
5he | 7,04 6,13| 0,295 18 55/ 8 6 16 2r | 1,5] 0,022 | 0,023 /36
*3/s | 9,52 | 7.49] 0,4411 16 6 bL 7 17 22| 3 | 0033 | 0,035 | 3*
7he | 11,11 | 8,79] 0,807 14 6/g I 8 21 29| 2 0,048 0,051 /16
*/y (12,70 | 9,99] 0,784] 12 6 13 9 22 28| 4 | 0067 | o072 | ¥
w5fe | 15,87 | 12,92 1,311 11 67/s 16 12 28 36| 4 0,120 | 0,130 5/y*
3/, | 19,05 | 1580 1,861} 10 7Ys 20 14 33 4| 5 0,198 | 0,210 3/
*"fs 122,22 | 18,61) 2,720| o 7'ls 23 16 2 50| 5 | 0,287 | o310 | /s*
*1 25,40 | 21,33} 3,673 | 8 8 26 18 44 56| 6 0,415 | 0,445 f 1*
*1y | 28,57 | 23,93) 4,498} 5 7/s 30 20 50 62| 6 | o574 | o615 | 1/s*
*1!/y | 31,75 | 27,10 B,768; 5 8%/, 33 22 55 68| 7 | o755 | 0815 | }f*
*1%, | 34,92 |20,50| 6,835| 6 8/, 36 24 61 74| 7 | 0,988 | 1,06 | 1%*
*11/. | 38,10 | 32,68| 8,388] ¢ 40 26 66 8o | 8 1,26 1,36 1/,*
"1‘/: w27 | 3077] 9.498] 5 81/, 43 29 72 86| 8 1,57 7o | 19
*13/¢ | 44,45 [ 37,04 11,31 | 5 83/, 46 3t 77 92| 9 | 1.94 2,00 | 1%
*17/y | 47,62 [ 40,40 | 12,82 | g1/ 87y, 50 34 83 lioo| 9 | 2,36 | 255 | 1/s*
2 50,80 | 43,57 | 14,91 4l 9 51 36 76 98| 8 2,83 3,10 2
23y 157,15 { 49,02 | 18,87 | 4 9 57 30 85 |10 o | 3,96 426 1 2Y/,
2/, | 63,50 |5537] 24,08 | 4 110 64 45 94 frar| o | 540 | 578 | 2a
2%/, | 69,85 | 6o,55| 28,80 | 3/ | 9%, 70 49 | 103 |34 |10 | 700 | 762 | 2%
3 76,20 | 66,90 | 35,18 3Y/s | 10Ys 76 53 112 145 | 12 9,10 9,78 3

Die mit * bezeichneten Schrauben entsprechen den Normen der preuBischen Staatsbahnen.
Schraubenlinge {=-e+ 6, + h, + 5 mm (abzurunden auf die durch § teilbare handels-
iibliche Lange).
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Gewichte der Maschinenschrauben
mit sechskantigem Kopf und sechskantiger Mautter.
Die Gewichte verstehen sich (annihernd) fiir 100 Stiick in Kilogramm,
fiir die verpackten Schrauben mit Papier.

Schrauben- | 1omm | I3 mm | 16 mm |20mm | 23 mm | 26 mm | 32 mm | 38 mm
durchm.d=| (/s*) (WEN) Cls") | ¢/ (/") (x’) (') | (122"
20 mm 440 —_ — — — — — —_—
25 43 8,5 — - - - - —
30 4»6 9,0 15,4 - - - - -
35 » 4,9 9,5 161I - — - - -
4 5:2 2.9 16,8 29,6 — - - —
45 » 5.8 104 17,5 30,7 - - - -
50 u 518 10,9 18’2 31|8 41,0 _ - _
~ 55 » 6,x 11,4 18,9 32,9 42,4 - - -
| 60 6,4 11,8 19,7 34,0 43,9 61,0 — —
:Ié) 65 » 6;7 12,3 20,4 35,1 45,3 62’0 - -
2y 70 » 7,0 12,8 21,2 36,2 46,8 64,8 — —
875w 7,3 13,3 21,9 | 37,3 482 | 600 | — —
a1 8, 7,6 13,7 22,6 38,5 49,7 | 686 | 1180 —
85 ., 7,9 14,2 23,3 39,6 51,2 70,6 121,0 —
90 8$2 14,7 24,0 4018 52,7 72,3 124,0 h—
100 ,, 88 15,6 25,5 43,1 557 76,0 130,0 215
o ,, 94 16,6 27,0 45:4 58,7 797 | 1360 225
1zo ,, 10,0 17,5 28,5 47,7 61,7 834 | 1420 234
130 ,, 10,6 18,5 30,0 50,0 64,7 87,1 148,0 242
140, — 19,5 31,5 52,3 67,6 | 908 | 1540 250
150 -~ 20,5 33,0 54,6 70,5 94,5 | 160,0 270
Die 10 mm mehr| 0,6 1,0 15 2,4 3,0 3.9 6,3 9,0
Schmiedeeiserne Gasrohre
nach den im Jahre 1go3 aufgestellten deutschen Normen.
Lichter engl Zoll | 1/ [3/ (4, |85 13, | 1 (1Y, 1,113/, 2 21/,| 8 81/, | 4
Rohrdurch-
messer in mm 6,35 | 9,52 |12,70|15,87]19,05|25,40|31,75(38,10|44,45/ 50,80163,50/76,20| 88,90 | 101,60
AuBerer Durchmesser
des Rohres und des
Gewindes in mm 13,0|16,5/20,5(23,26,5|33,0| 42,048,0|52,0| 59,7 76,089,0/101,5(114,0
DurchmesserimGrunde
des Gewindes (Kern-
durchmesser}) mm 11,3|14,8/18,2|20,7/23,2/30,0|39,0|45,0(49,0(56,0(73,086,0| 98,5/111,0
Zahl der Gewindegiinge
auf 1“engl. . . . |19 |19 |14 (14 |74 |LI | XX |IT [XT |Tr |3IX 1K | TI | XX
Metergewicht in kg . | 0,8{1,1311,60(1,72/2,00/2,76/5,00(5,20|4,60 5,00\10,912,9 14,0/ 15,0

*) Schrauben nach der vorgeschl. DI-Norm 61--69 und 80+89 des Normen.
ausschusses for die deutsche Industrie siche Zeitschrift ,Der Betrieb", Heft 7, 1919,

Seite 68.
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Angaben iiber zusammengesetzte Formeisen.

Die in folgenden Zusammenstellungen gegebenen Abbildungen und MaBe
sollen einen praktischen Anhalt fiir die Ausbildung von Druck- und Zugstiben
geben. Simtliche Hauptabmessungen der Eisen entsprechen den deutschen
Normalprofilen. Die Abstinde der einzelnen Eisen von einander sind so ge-
wahlt, wie sie bei Ausfilhrung von Eisenbauwerken iiblich sind.

Zugstiibe sind unter Beriicksichtigung einer zul. Eisenbeanspruchung von
1200, 1400 oder 1600 kg/qcm berechnet, unter Abzug des angege-
benen grofSten Nietdurchmessers.

Druckstiibe sind unter Beriicksichtigung einer zul. Eisenbeanspruchung
von 1200 kg/qcm berechnet, ferner ist die zu dieser Héchstbe-
lastung P gehérende Knicklinge I, fiir eine n = 4- bzw. 5fache
Knicksicherheit nach der Eulerschen Formel angegeben. Die Ent-
fernung der Bindebleche wihle man bei Fachwerk-Druckstiben zu

Siehe Angaben aus der
Festigkeitslehre Seite 263.

2512 50i (i— Trigheitshalbmesser in cm = V% nach Tetmajer).

Ganz allgemein ist darauf zu achten, daB eine gute Bindung mit
reichlichem NietanschlufB der Eisen unter sich erfolgt. Die Héhe der
Bindebleche ist zweckmidBig = 0,8 der Breite, bei Stiitzen mindestens aber
15 cm, die Stirke = 0,8 cm zu wihlen. Fir freistehende nicht ummauerte
Stiitzen sind Bindebleche mit Flacheisenvergitterung oder eine Bin-
dung durch Winkeleisenvergitterung zu empfehlen.

I. Stiitzen.

Die angegebenen Tragfihigkeiten sind nach der Eulerschen Formel
2 E]
b= n/* .
ist und unter Zugrundelegung einer hochsten zulissigen Be-
anspruchung von 1200 kg/qcm. Die Entfernung der Bindebleche ist

berechnet, wobei mit n+ 5 und /= Stiitzenlinge in cm gerechnet

nach der Beziehung c= 32,787 Jf' zu welcher man durch' Umformung der

E ulerschen Formel mit n =20 kommt, bestinmt. Hierin ist ¢ = Bindeblech-
abstand in cm, ]’ das kleinste Trigheitsmoment des ein zelnen Profils in cm?,
P die auf ein Profil entfallende Last in t.

Die Stiitzenberechnungen geniigen den Bestimmungen iiber die bei Hoch-
bauten anzunehmenden Belastungen und Beanspruchungen nach dem Rund-
erlaB des preuBischen Ministers der offentlichen Arbeiten vom 31. Januar 1910
(siehe S. 298) und dem Runderla vom 10. Mirz 1912 betr. die Berechnung
und Ausbildung auf Knicken beanspruchter Bauglieder (siehe S. 303).

Beanspruchung des Eisens 1200 kg/qcm. '

Knicksicherheit nach Euler 5 fach.

Unterlagstein aus Basalt mit 40 kg/qcm zuldssiger Belastung.
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Stiitzen- und Zugstdbe aus
Zahlentafel der Hauptabmessungen

P = groBtzulidssige zentrische Druckkraft in

Jy o 1 .
I, = V2,33P‘= zugehdrige Knickliange in Meter

Angaben fir Stlitzen, 64 = 1200 kg/qem,

Voller kleinstes nach Tetmajer |Gr&Bte zentrische
I Quer- Trag- p o otei ¢ Druckkraft mit | Tragfihigkeit in Tonnen
s Gewicht | heits- ragheits-| Grenz- |,;oehsrender Knick-
schnitt moment halb- knick- linge linge 1
NP.
messer lange
¥ G J'y i 1 P lp
y y nach Euler|
acm kg/m cm¢ om om ¢ oy 3,00 3,26 8,50

14 183 | 14,37 | 3862 | 140 | 146 | 21,96 | o383 L68 | 143 | 1,23
15 20,4 | 1601 | 489 | 147 158 | 2448 | 0,88 2,09 | 1,78 1,54

16 228 | 17,90 54,7 1,55 163 | 27,86 | o,93 2,61 2,22 1,92
17 25,2 | 19,78 66,6 1,63 171 | 80,24 | 0,08 3,18 2,71 2,33
18 279 | 21,90 8L,3| 1,71 180 | 38,48 1,02 3,88 3,30 2,85
19 30,6 | 24,02 97,4| 1,80 188 | 86,792 | 1,06 4,64 1 3,96 3,41
20 835 | 26,30 117 1,37 200 | 40,20 | 1,12 558 | 4,75 4,10

21 864 | 2857 ] 138 1,95 205 | 43,68 | 1,17 6,58 | 5,61 4,84
22 89,6 | 31,00} 162 2,02 212 | 47,62 | 1,21 7,731 6,58 5,68
23 42,7 | 33,52 | 189 2,10 220 | 61,24 | 1,26 9,01 | 7,68 6,62
24 461 | 36,19 | 221 2,20 230 | 55,82 | 1,31 10,54 | 8,08 7,74
25 49,7 | 39,01 | 256 2,27 238 | 69,64 | 1,36 { 12,21 | 10,40 8,97

26 534 | 4102 | 288 2,32 244 | 64,08 | 1,39 13,73 | 11,70 | 10,09
27 7,2 | 4400 826 2,40 | o351 | 68,64 | 143 | 1555 13,25 | IX,42
28 61,1 | 4706] 864 2,45 256 | 78,82 | 1,46 17,36 | 14,79 | 12,75
29 649 | 5005 | 406 2,50 263 | 77,88 | 1,50 | 19,36 16,50 | 14,22
30 691 | 54,24 | 451 2,56 273 | 82,921 1,53 { 21,51 | 18,33 | 15,80

32 | 718 ] 61,07| 586 | 2,67 | 284 | 98,86 | 160 | 26,47 | 22,55 | 19,44
34 868 | 68,14 | 674 2,80 294 |10416 | 167 | 32,14 | 27,30 | 23,61
36 971 | 76,22 | 818 2,90 304 |116,62 | 1,74 | 39,01 | 33,24 | 28,66
38 107 84,00 | 975 3,02 317 |128,4 1,81 | 46,50 | 39,62 | 34,16
40 | 118 92,63 | 1158 3,13 329 [141,6 1,87 | 5522 | 47,05 | 40,57

42'), | 182 103,62 | 1437 3,30 347 | 168,4 1,97 | 68,53 | 58,39 | 50,35
45 147 115,40 | 1725 3,43 360 |176,4 2,05 | 82,26 | 70,09 | 60,44
47, ] 163 {12706 |2088 | 360 | 378 |195,6 2,14 | 99,57 | 84,84 | 73,15
50 | 180 141,30 | 2478 3,72 301 1216,0 2,27 | 118,17 { 100,69 | 86,82

55 213 167,21 | 3 488 4,02 422 | 235,68 2,52 | 166,33 | 141,73 | 122,20
60 | 264 |199,40 |4668 4,30 452 |804,8 2,56 {222,60 | 189,67 | 163,55
NP. -Eisen mit Gurtplatten siehe Seite 204.

” »» ohne " ” »n 78
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einem Deutschen Normal-T-Eisen.

siehe Seite 14.

Tonnen bei einer Beanspruchung von o4 = 1200 kg/qcm.

-

fir eine n = 5fache Knicksicherheit nach Euler. d,
bezw. 5fache Knicksicherheit nach Euler Angaben fiir Zugstiibe
. ' Rest |GroBier o T
bei einer zentrischen Belastung und einer Stiitz- Quer- Niet- Tragfiihigkeit in Tonnen I
schnitt ch bei eciner Beanspruchung
in Meter = unt.Abz. i‘;se;‘ von g, in kg/qem = NP.
von 4
1 3,75 l 400 | 450 ( 500 | 550 | 600 |Nietoch| % 1200 | 1100 } 1600
| qcm mm
1 1,07 0,94 0,75 | 0,60 0,50 | 042 | 149] 10 17,88] 2086| 23,84 14
I,34) LI8) o093 | 075] 062 ) o52| 161} 12 19,32 | 22,54 2576] 16
i ~——
[ { !
1,67 | 1,47'! 1,16 | 0,94 | 0,78 | 065| 1821 12 21,84 2548| 29,12 16
2,031 L79{ 141 | LI4| 094 | 079 | 20,6} 12 24,60} 28,70] 32,80 17
2,48 2,18} 1,72 | 1,40 1,15 | o,97 | 229} 1z 27,48 | 32,06} 36,64| 18
2,97 2,61 2,06 | 1,67 1,88 | 1,16 | 254 12 30,48 | 35,56 40,64] 19
3,57 3,14| 2,48 | 2,01 1,66 | 1,39 26,5 16 31,80 37,10| 42,40| 29
4,21 3,70| 292 237 | 196 165( 291 16 34,92| 40,74 46,56] 21
4,94 435| 343 278 2,30 | 193] 80| 16 38,40 44,80 51,20 22
5,77] 507 401 | 324 | 268/ 225]| 848] 16 41,76} 48,72 ] 5568| 23
6,74| 593 468! 379 | 314 | 263} 39| 16 4548 53,06 60,64| 24
781 687| 543 439| 3,63 | 305 389 20 46,68| 54,46 62,24 25
8,79 7.73] 6,10 4,94 | 4,09 | 3,33 | 422] 20 50,64 59,08| 67,52] 26
9,95 874| 691 560 | 463 38| 457 z0 54,84| 63,08| 73,12| 27
1,11| 9,76| 7,71 | 625 | 517 4,34 49,2| 20 59,04 | 68,88| 78,72| 28
12,39 10,89| 860 | 697 576 484 526] =20 63,12 73,64 84,16] 29
13,761 12,10| 9,56 | 7,74 | 6,40 | 5,38} 56,6 20 67,80 79,101 90,401 80
16,94} 14,89| 11,76 | 9,53 | 7,87 | 6,62 | 642 20 77,04 | 89,88 102,72 32
20,57 | 18,08 14,28 | 11,57 9,56 | 8,04 | 726 20 87,00 101,50 | 116,00] 34
24,97 | 21,94| 17,34 | 14,04 | 15,61 | 9,75 | 79,6] 23 95,52 | 111,44 [ 127,36| 36
29,76 | 26,15| 20,64 | 16,74 | 13,83 11,62 | 885 23 106,20 | 123,90 | 141,60} 38
35,34 | 31,06| 24,54 | 19,88 | 16,43 | 13,81 | 98,6| =23 | 118,32 138,04 157,76] 40
43,86 38,55| 30,40 | 24,67 | 20,39 | 17,13 | 108,6 | 26 | 130,32|152,04|173,76] 424
52,65| 46,27| 36,56 | 29,61 | 24,47 | 20,57 | 122,83 | 26 146,76 | 171,22 195,68 45
i 63,73[ 56,01 44,25 | 35,85 | 29,62 | 24,89 | 137,0 26 164,40 | 191,80 | 219,20 471/2
| 75:63] 0047] 52,52 | 42,54 | 35,16 | 20,54 152,6 | 26 | 183,00/213,50|244,00| 50
106,45 | 93,56| 73,93 | 59,88 | 49,49 | 41,58 [ 1825} 26 | 219,00 25550 292,00 55
142,47 | 125,21 | 98,93 | 80,14 | 66,23 | 55,65 | 221,2 | 26 265,44 | 309,68 335,92] 60

NP&

”

2

-Eisen mit Gurtplatten siehe Seite -204.

5, 200,
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e S
Stiitzen- und Zugstdbe aus
_ Zahlentafel der Hauptabmessungen
P = groBtzulissige zentrische Druckkraft in
g L= 1/2"1; 5 = zugehorige Knicklinge in Meter
Aggaben fiir Stitzen, o4 = 1200 kg/qem
Voller KTlegnst. Nach Tetmajer G{)‘mt?« ;entftt'lsgltle Tragfiblekelt in T
Quer- . rag- | . its-| G ruckkraft mi ragfihigkeit in Tonnen
T sobaitt Gewicht ml:xllt:;:t l':ﬁlbo_ltb kE:l:' zugeh&rg;dge: Knick- tsuge ¢
F G Iy e l‘;" P 7,
y |
qem | kg/m cm* ocm em t n“hnf ulerl 300 3,2 380
14B 898 | 31,2 438 | 3,31 348 | 47,76 | 1,08 2089 | 17,80 | 15,35
16 B 496 | 389 706 | 3,77 396 | 59,62 | 2,25 33,62 | 28,65 24,70
18B | 599 | 470 | 1078 423 | 444 | 71,88 | 2,53 | 51,17 43,60 37,59
20B | 704 | 553 | 1868 4,72 | 496 | 84,48 | 2,82 | 74,77 63,71 | 54,94
22B 826 | 64,81 2216 5,18 544 | 99,12 | 3,10 99,12} 90,04 | 77,64
24 B 968 [ 7601 8048 | 5061 589 | 116,16 . 3,35 | 116,16 | 116,16 § 106,61
25B | 1051 | 825 | 8576 | 5,83 612 126,12 | 3,49 | 126,12 | 126,12 | 125,25
26B | 1156 | 90,7 | 4261 | 6,07 637 138,72 | 3,63 |138,72 | 138,72 | 138,72
27B { 1282 | 96,7 | 4920 | 6,32 664 | 147,84 | 3,78 | 147,84 | 147,84 | 147,84
288 | 1818 | 1034 | B67L | 6,56 68¢ | 158,16 | 3,092 | 158,16 | 158,16 | 158,16
208 | 1411 | r108 | 6417 | 6,74 708 169,82 | 4,03 |[169,32 | 169,32 | 169,32
0B | 1521 | 1194 | 7494 | 7,02 737 | 182,62 | 4,20 | 182,52 | 182,52 | 182,52
32B | 160,7 | 126,2 | 7867 { 7,00 735 | 192,84 | 4,19 | 192,84 l 192,84 | 192,84
34B | 1674 | 131,4 | 8097 | 6,95 730 | 200,88 | 4,16 | 200,88 | 200,88 | 200,88
36B | 181,56 | 142;5 | 8793 | 6,96 731 | 217,80 | 4,16 | 217,80 | 217,80 | 217,80
38B | 1912 | 1501 | 91756 | 6,03 | 728 | 220,44 | 4,14 | 220,44 | 220,44 | 220,44
40B | 203,6 | 1508 | 9721 | 6,01 726 | 244,82 | 4,13 | 244,32 | 244,32 | 244,32
42, B | 213,9 | 167,9 | 10078 | 6,85 719 | 256,68 | 4,11 [ 256,68 | 256,68 | 256,68
458 | 2293 | 1800 | 10668 | 6,82 716 | 275,16 | 4,08 |275,16 | 275,16 | 275,16
47/, | 242,0 | 1900 {11142 | 6,79 713 1 290,40 | 4,06 | 290,40 | 290,40 | 290,40
50 B | 261,8 | 2055 | 11718 | 6,60 702 | 814,16 | 401 |314,16 | 314,16 | 314,16
55B | 288,0 | 226,1 [ 12882 | 6,61 694 | 845,60 | 3,95 | 345,60 | 345,60 | 345,60
60B | 300,86 | 2360 | 12692 | 6,40 681 | 360,72 | 3,88 | 360,72 | 360,72 | 360,72
65B | 814,5 | 2460 | 12814 6,38 | 670 877,40 | 3,82 | 377,40 | 377,40 | 377,40
70B | 8252 | 2553 112818 | 6,28 659 | 390,24 | 3,76 | 390,24 ! 390,24 | 390,24
75 B | 385,7 | 263,4 | 12828 | 6,18 649 | 402,84 | 3,70 | 402,84 1 402,84 | 402,84
8oB | 3564,9 | 278,6 | 18269 | 6,10 641 | 425,88 | 3,66 | 425,88 l 425,88 | 425,88
85B | 365,6 | 2870 [13274 | 6,00 630 | 438,72 | 3,60 |438,72 | 438,72 | 438,72
90B | 376,4 | 2055 | 183279 | 5,90 620 461,68 | 3,55 | 451,68 451,68 | 451,68
95B | 8982 | 3110 [ 18727 | 590 | 620 | 476,44 | 3,52 |475.44 | 475,44 | 475,44
100 B | 407,2 | 319,7 | 13782 | 5,80 609 | 488,64 | 3,47 | 488,64 | 488,64 W

”

II

Fiir die links der Staffelung liegenden Belastungs-
Breitflanschige T - Eisen mit Gurtplatten siehe Seite 214.

»

ohne

s

' 82.
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einem Breitflansch-I-Eisen.
siehe Seite 16.
Tonnen bei einer Beanspruchung von o4 = 1200 kg/qcm.

fiir eine n = sfache Knicksicherheit nach Euler.

bezw. s5fache Knicksicherheit nach Euler Angaben fiir Zugstibe
Rest-
bei einer zentrischen Belastung und einer Stiitz- Quer- |GroBter| Tragfihigkeit in Tonnen
schoitt | Niet- | pei ciner Beanspruchung I
in Meter = Fa durch- o in k
unt.Abz.| messer von 6y in kg/qem =
[ : yon 4| 4, 7
| s l 400 | 430 | 500 ] 5,50 } 6,00 |Nietloch. 1200 | 1400 L 1000

|

qcm mm

/ I \

13,37 1L,75| 9,28| 752| 6,21 5,221 8L0| 20 37,20 | 43.40| 49,60] 14B

51,52 | 18,01 14,94 | 12,J0| 1000| 80| 40,0 | 20 48,00 | 36,00 6400| 16B

32,75 28,78 22,74| 18,42| 15,22| 12,79| 483 =23 57,96 | 67,62 77,28| 18B

47,86 | 42,06 33,23| 26,92 22,25| 18,69| 58,0 | =23 69,60 | 81,20| 92,80| 20B

67,63 | 59,44 | 46,97 | 38,04| 31,44 “ 26,42 698 | 23 83,16 | 97,02 |110,88] 22 B

92,87 | 81,63| 64,49 52,24 43,171 36,28| 81,4 | 23 97,68 | 113,06 | 130,24 | 24B

109,11 | 95,90 | 75,77 | 61,37 | 50,72 | 42,62| 8881 23 [ 106,56 |124,32|142,08] 25 B

130,04 | 114,30 | 90,31 | 73,15| 60,45 ! 50,80 959 | 26 | 11508 134,26|153,44] 26B
147,84 1 131,97 | 104,28 | 84,461 69,80 58,66 102,7 | 26 | 123,24 |143,78 164,32} 27 B
\ 158,16 § 152,12 | 120,19 | 97,36 | 80,46 | 67,61 111,0 | 26 ] 133,20 |15540]177,60] 28B
| 160,32 | 169,32 | 136,00 | 110,16 | 91,04 | 76,50 120,0 | 26 | 144,00 |168,00 192,00| 20B

182,52 | 182,52 [ 158,83 | 128,65 | 106,32 | 89,34 | 128,81 26 [ 155,76 [181,72 207,68] 30 B

192,84 [ 192,84 166,74‘135,06 111,62 | 93,79| 187,6 | 26 165,12 (192,64 220,16} 32 B
| 200,88 | 200,88 | 171,61 | 139,00 | 114,88 | 96,53 | 148,8 | 26 172,56 | 201,32 |230,08| 34B
217,80 | 217,80 § 186,36 | 150,05 | 124,75 |104,83 | 166,3 | 26 187,56 | 218,82 | 250,08] 36B
229,44 | 229,44 | 194,46 | 157,51 | 130,17 109,38 | 165,1 | 26 | 198,12 | 231,14 |264,16{ 38 B
244,32 | 244,32 | 206,03 | 166,88 | 137,02 |115,80 | 176,83 | 26 ]} 211,56 246,82 282,08] 40 B

256,68 | 256,68 | 213,60 | 173,01 | 142,00 |120,15| 186,7 | 26 | 222,84 ;250,98 | 297,12 |42!/, B
275,16 | 275,16 | 226,10 | 183,14 | 151,36 |127,18 1998 | 26 239,76 |279,72|319,68| 458
290,40 | 290,40 §236,15 | 191,28 | 158,08 132,83 | 211,4 | 26 } 253,68 | 295,96 | 338,24 [47'/, B
314,161 314,16 248,35 | 201,17 | 166,25 |130,70 | 22,9 | 26 | 275,88 | 321,86 367,84 508

345,60 | 337,50 | 266,67 | 216,00 | 178,51 I150,00| 2542 | 26 — - — 55B
360,72 339,01 { 268,57 | 217,55 | 179,79 |151,07| 267,0 | 26 — — - 60 B
377,40 343,72 | 271,58 | 219,08 | 181,80 152,77 | 280,6 | 26 -- - -- 65B
| 390,241 343,83 | 271,67 | 220,05 181,86 (152,81 291,83 ! 26 - - - 70 B
391,36 | 343,96 275,77 220,14 181,93 152,87] 301,8 | 26 — — — %8B
404,07 | 355,93 | 281,23 1 227,79 | 188,26 158,19 320,4 | 26 — — — 80 B
405,12 | 356,06 | 281,33 {227,88 | 188,33 158,25 | 333,1 | 26 - - — 85B
405,27 | 356,20 | 281,44 | 227,97 | 188,40 158,31 | 841,9 | 26 - — — | 908
418,05 | 368,21 | 200,03 | 235,66 | 104,76 163,65/ 8606 | 26 | — | — | — | osB
419,10 | 368,35 | 291,04 (235,74 | 194,83 [163,71] 37,7 | 26 — — — | 1008

fille kommt nur reiger Druck in Frage.
Breitflanschige T -Eisen mit Gurtplatten siehe Seite 214.

" TT . ohne ” " . 8z
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Zugstibe aus zusammengesetzten
Zahlentafel der Haupt-

Anordaung I..

FlanschenanschluB

Angaben tiber Nict-Wurzelmagie in den Flanschen Seite 18.

-'b -

=t
1 -'K
1

Anordnung | fiir FlanschenanschluB.

t in der Entfernung.

Fir 2 Eisen

Abmessungen in mm

Rest- | GroBter |Nietlscher] GroSte zul, Stabkraft in
L Voll . Quer- | Niet- im Tonnen bei einer Bean~
:I E u:rl: w(i;:h ¢ schnitt |durchm.| Gesamt- spruchung von ¢, in :l E
NP. echmitt | M| b | b o)t | ques- kg/gem = NP.
qem | kg/m qem | mm | =t | 1200 [ 1000 | 1000
6| 18,1 14,18 | 65] 42| 75| 55| — | — — -1 =\ - 6%/
8 | 22,0 [17,28] 80| 45| 80| 6,0] 182 | 12 4 21,84 | 2548 29,12] 8
10 27,0 |21,20 [100| 50| 8,5| 60| 28,0 | 12 4 27,60] 32,20] 36,80] 10
12 | 3400|2670 |120| 55| 90| 70| 284 16 4 34,08 39,76 | 45,44 | 12
14 | 408 [32,02 [140| 60| 100 70| 48| 16 4 41,52 | 48,44 | 55,36 14
16 48,0 [ 37,68 {160 65]10,5| 7,5| 40,0 [ 20 4 48,00 | 56,00| 64,00} 16
18 56,0 (43,96 [180] 70| 11,0| 8,0] 47,6 | 20 4 57,12 | 66,64 76,16} 18
20 | 64,4 50,56 [200| 75|15,5| 85| 658 | 20 4 66,72 | 77,84 | 88,061 20
22 74,8 | 58,72 |220| 8o |12,5| 9,0} 688 23 4 76,56 | 89,32 { 102,08 | 22
24 84,6 166,42 |240| 85|13,0| 95| 728 | 23 4 87,12 |101,64 | 116,16 | 24
26 96,6 | 75,84 [260| 9o |14,0|100| 888 | 23 4 100,56 {117,32 | 134,08 | 26
28 [106,6 |83,68 |280| 95| 15,0|10,0] 98,0 | 23 4 111,60 |130,20 | 148,80 | 28
80 |117,6 {92,32 |300|100]|1600|10,0[101,2 | 26 4 121,44 141,68 { 161,92 | 30

Angaben fiir Druckstibe siehe Seite 84.
JL[-Eisen mit Gurtplatten siehe Seite 176.
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Deutschen Normal -[-Eisen.

Abmessungen siehe Seite 18.

Anordnung II.

Steganschlu

Angaben tber Niet-Wurzelmafie in den Stegen Seite ao0.

- ge SS:
me! .
g en

Anordnung Il fiir SteganschluB.

Fiir z Eisen Abmessungen in mm | Rest- | GroBter [Nietischer | GroBte zul, Stabkraft in
Voll Quer- | Niet- im Tonnen bei einer Bean-

j E Qoue_ili G:};t schnitt [ durchm.| Gesamt- spruchung von g, in ] E
NP. schlx?ntt '"G h b t d Fu 4 quer- kglqcm = NP.
qem | kg/m gem | mm | S | 1200 | 1400 | 1600

6Y,| 181 [14,18 ]| 65| 42| 7,5| 5.5[ 16,34¢| 16 2 19,61 | 22,88 | 26,14] 6%,

8 220 (17,28 | 80| 45| 8,0 6,0] 19,60| 20 2 23,52 | 27,44 31,36] 8
10 27,0 |21,20 |[100] 50| 8,5| 6,0] 24,24 23 2 29,09 | 33,94 38,74} 10
12 34,0 | 26,70 }120] 55| 9,0 7,0] 30,64| 12 4 36,77 | 42,90 49,02} 12
14 40,8 132,02 140} 60 |10,0| 7,0] 36,82! 16 4 43,58 | 50,851 58,11 | 14
16 48,0 (37,68 |160| 65|10,5]| 7,5] 43,20 16 4 51,84 | 60,48 69,12 16
18 56,0 (43,06 |180] 70 11,01 8,0] 49,60 20 4 59,52 | 69,44 | 79,36 18
20 | 64,4 50,56 J200[ 75|11,5| 8,5) 66,68 23 4 67,90 | 79,21| 90,53 | 20
22 74,8 | 58,72 | 220| 80|12,5| 9,0| 66,62 23 4 79,82 | 93,13 106,43 | 22
24 84,6 66,42 |240| 85[13,01 9,5] 75,86 23 4 91,03 |106;20 | 121,38 | 24
26 96,6 | 75,84 |260| go|14,0 | 10,0] 82,80 23 6 99,36 |115,92 | 132,48 | 26
28 | 106,6 | 83,68 |280) 95]|15,0 10,0| 92,80 23 6 111,36 {120,092 | 148,48 | 28
30 |117,6 |92,32 |300]|100|16,0|10,0 108,80 23 6 124,56 |135,32 | 166,08 | 80

Angaben fiir Druckstibe sieche Seite 84.
J[-Eisen mit Gurtplatten siehé Seite 146.
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Zusammengesetzte Deutsche
Zahlentafel der Hauptab-

| X P = groBtzulissige zentrische Druckkraft in
i —= _ — zugehorige Knicklinge in Meter
b+ g-b~ 2,33 P g J g
Die links der Staffelung angegebenen Zahlenwerte
Fir Angaben fiir den I J - Querschnitt, fir den die beiden
2 Eisen Haupt-Trigheitsmomente gleich gros sind Trlgheltsmoment
Be- igheitshalb
I Trig- Trig- | Grenz- Wider- Zugehdr. Tra'gheltSh messer
}’,;‘;:f Ge- || [ Ab- | heits- knicklange| stands. |Druck- | “Knick. ||zeich- -
NP.{ chnite| Wicht | moment stand | halb- -Tz momente | kraft | linge (| nung Grenzknicklinge
F G |Jg=J, a [To0% | vachTet-lyy Tw | p —— ‘
y lgn= b 4 |
x=ly| majer y nach Euler] 07 sol 83 | 90 l o5 | 100 |
qem | kg/mi| cm* | mm| cm cm cm? | cm? t m 1 l
i T
8| 15,16 | 11,90 156 | 61,4 ] 3,20 336 39,0; 30,3] 18,19 1,92 J = | 198 226 2550 286 320 355{ 392!
9[18,00 | 1e.14 || 284 [Go | 361 378 | 52,0, 40,3] 21,60 | 2,15 || J = | 238| 271 306 343 | 382 424 468
7= 323) 364| 407 | 454 503 s54
10|21.2 | 1664 || 343 (784 ] 401 420 | 68,4/ 53,3] 25,44 2,40 i = 13,663,9 DHer s
1= 384| 4100 — | — = - -
J= 378, 42 531] 587] 647
11 | 34,8 19,32 418 85,2 | 4,41 462 87,0, 68,8] 29,52 2,63 i=]3,68 ,92‘4,16 440 f — — -
1l = | 386 412‘ 437 461
J = | 801 442 497 556
12| 28,4 | 22,30| 656 |92,9} 4.81 504 |109,4| 86,3] 34,08 2,87 I = 13,71} 3,05 4,19, 442
1= | 390] 415/ 440 464
J = | 450] 508| 570] 637
13822 | 2528| 8% | 1o1]| s,20 546  Jr34,2{107,7] 38,64 3,11 = 13,74] 3,07( 4,21] 4,45
J U= ] 393 417 443] 467
J = | 519] 585| 656 732
14|36,6 | 28,74 | 1146 | 108 | s,61 588  1163,8|131,7] 43,92 3,34 im [3,764,00/4,24| 4,47 | 4,71| 4,95| 5.1
1 = ] 395| 420| 445 469 | 495/ 520|545
J = | 588[ 662|741 825 | 914/1 0081 108|
15]|49,8 | 32002 || 1470 | 116 | 6,00 630 |ig6,0(158,0] 48,88 | 3,59 1= 3,80(4,034,26| 4,50 | 4,74, 4,97 5:21]
1=1399)423| 447 473 | 408 522! 347
J = 7518397 9331 0331 138|1 249,
16| 45,8 | 3580 (| 1870 | 124 | 6,40 672 234 | 189 | 54,72 3,83 i= 1 — 14,06(4,20| 4,52| 4.76‘ 5,00| 5,23!
l= 426] 450\ 475| 500, 525 525‘ 549
; J= 940/1 044/1 154 1 270 1393
17| 80,4 | 39,56 || 3832 | 132 6,80 714 f274|222] 60,48 | 4,07 i=|—1| —|432 4,55 4,78 5,02 5,36
A= 454 478 502, 527|552
' J= 1111’1203142215581
18| 58,8° | 43,80 || 2808 | 10| 7,20 756 ] 322|261 | 66,98 | 4,31 I= 1= — |~ | 458 481 505 5%
= 481| 505/ 530|555
J= I 143415761 725,
19| 61,2 | 48,04 || 3526 | 148 | 7,60 798 | 372 301 | B44 | 454 =] =1 =1 -1 — 1 48] 507 530
=1 ' 508 “532| 558,
J=- ’ 7] T |[1590|1 746/1 909
20167,0 | 52,60 4284 | 156} 8,00 840 428 | 348 | 80,40 4,78 i=] =1 -] =1 = 4,87 510‘ 5,34
1= STI| 5§36] 561
: J= i 9192 006
21| 728 | 5700|5136 | 163| 840 | 882 |488(397| 8738 | 500 || i , - - *on) sa6
- . l= 539 563
= ! 2 304
22|99,2 | 62,18/ 6120 | 171 | 8,80 924 | 556 | 460 | 93,04 5,26 i= ‘ l - — | s40
l= i 567
)=
23])85,4 | 67,04 || 7214 | 179 | o,21 966 628 | 512 | 102 48 5,50 i=1 -~ \ - - —_ -
| =
24|92 | 7258 800 | 17| 050 | 1008 |o8|sss uo,u\ sae |12 - ’ - j -l _l-
1= U
J = | T
251994 | 78,02 9932 | 195 | 10,00 | 1050 | 794 651 | 119,28 5,98 jm | - | = l ’ - =] =
1]

Widerstandsmoment W

Angaben fiir I-Eisen mit Gurtplatten
Angaben von II-Eisen mit Gurtplatten und mit Ap-
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Normal -T-Eisen, NP. 8-25. o
messungen der I.Eisen siche Seite 14. ‘
!

|

]

—tx

Tonnen bei einer Beanspruchung von ¢4 = 1200 kg/qem. It

fir eine n = 5 fache Knicksicherheit nach Euler.

5 D i ] q,lls-b--n

sind kleiner als die der Biegungsachse J,—]J,.

] in cms
. T fir die Biegungsachse J—J bei einem Abstand Flansch.
iincm = |/ -+ " . . . I s

F a’ zweier J-Eisen in mm = breite
lin ¢m == 105 i (nach Tetmajer) NP,
b
! I

110 | 120 | 125 130[140 150[1“%170'175‘18011“\!001220 2“!2“'!“'280‘300 mm
71| 58] 6os 653| 785/ 865 - - l=-1l=-]=-]-]138] #
$62] 666 721 778] goo| roz0 — — | = - - — 46

3 Abstand a; < 100 mm 9

666) 788| 8s3] 920 1063] 1 217, = P — — . = —

ol R e e - ===t = - |1e] s
777 918 993 10721 zsﬁ 1 416| 1607 1 810] 1 916| 2 025 2 253 2492

i I sl A Al Ml Rl Rl Bl R Rl s | s
= b e - === - - -

902/ 1 065| I 152! X 243| 1.435| 1 641] 1 861| 2 098{ 2 217| 2 343] 2 606| 2 883 s
- | - - - - - - | = - - - - 12 5

1029| 1 214| T 313] T 415| £ 633] 1 866! 2 116 2 381 2 520| 2 63| 2 961| 3273
=l -y = ]=-l=-]-1-1=1= —,— - Abstand a, < 130 mm 13| 62
- - - - - = - - - - - -

1178 | 1 388 1 500 T 617| 1 864/ 2 120/ 2413{ 2715/ 2 873/ 3 035! 3374 3730(' o6
S T B e B B A e e R e 14
. - = - =l == - - = =

1 557] 1 682] 1 812] 2 087 2 383 26991‘ 3036 3 212] 3 393] 3 770/ 4 168l 15
e e N N T R Rl e I 70
il sl =l sl i el sl e el
T J 1 891 2 036] 2 298| 2 674 3028 3 404| 3 601] 3 803| 4 225 4669| 5627 6676| 7234] 7816 9047/10369
P I e e B R o e B A B i I I B N Bl B R
6oo| 6s51f — — - - - - - — - - - —_ - - - -

16381 948 634 2 603| z 968| 3 350| 3 775| 3 992| 4 216 4 682 5173) 6232] 7391 8008| 8651/ 1001211473
573| 6,22 646 67 — | —~ |T= | == — | = | =7 =} - -t = = =lx7| 8
602 w<§_f£«;‘¥_§783 704} _— - - | - - - - - - - - - i

18512 171|2 3422 520! 3 3ox’ 3734| 4 194] 4 435] 4 682] 5 1991 5743) 6914| B198 8881} 9593 1109912 718
5,76| 6,24| 6,48 672, 720 — § — [ — | — | — | — | = | = - - - - - |18 82
bos| 655/ 680 06| 75 ~ | — | — | — | — | — | = | = | = - | -1 =-1-

2046:2 398 (2 585 2 7813 194f 3 637] 4 112] 4 617| 4 880| 5 152 5 718] 6315] 7600 9008| 9 757| 10538 12 190[13 965
578/ 6,26/ 6,50' 6,74 -t =-1l=1 =1 -1-1-1- - - - - = J19 86
boy) 6s7| 683 708 -l =l =]=]1-1]=~ - - -1 -] =

2261/2 646(2 851 3 065 8075 5 364] 5661] 6 281| 6934] 8341| o 882| 10703{11557/13 36615 309
581 6,28| 6,52] 6,76 o it R e e - - =1 =1-120] 9
60| 6s9| 68s5( 710 - — - —_ - — — _ - - -

‘24782 897 3 1203 36![3 8434 3714 5536] 5 850[ 6 173] 6 846] 7556] 9085|100 759] 11 651 12 579] 14 54516 656

U 5Bl 6,31 6,55 678 2260 795 Bagt— |T— | =) — | = [ =7 =" =" | — | — | — [2r| o
613 663;‘ 688! 712 76; 78x41__8§4 —_ - - - - - —_ — — - -

27203 1753 4183 6704 2054 779,35 383 6 388] 6 739| 7 472 8244] 9o07| 11 729| 12 699)13 709 15847(18 144
586/ 6,33) 6,57. 6,81} 7,29 7,77‘ 825! 8l — | — | —~ [ - | - - - - - - |22 98
61| 665, 6go 715, 765 816| 866 o1 — — - - —_ — — — = —

2961(3 452/3 714 3 9864 503 5 18215 844 6 348 ¢ 7 295| 8 085 | 8918[10711| 12 676| 13 722 14 811| 17 116{19 593
589| 6,36/ 6,60' 6,83 7,31 7,79| 8,27} 8,76/ 9y - | - - - - - - - = | 23| 102
618)| 668 6935 717 768 B818| 868| 920 o450 — - - - — - - - -

3131/3 761/4 0444 338|4 860/5 6286 3437 104|7 501 O] 8 763| 9662( 11 508] 13 719| 14 84816 024] 18 51321 187
s92| 6,39| 6,62/ 6,86 7,33 7,81 8,30‘ 8,78| 9,02) 920 — | ~ | =7 | = — | =1 =1 = }24]| 106
6221 671 695, 720{ 770 820/ 8721 022| 947] 9724 — - - — - - - -

3319!4 090 |4 3952 7125 383[6 1036 8747 604|8 122|8 363 10452| 12 539! 14 826| 16 043 17 311 19 994 {22 877
595| 641 6,65 689 7,36 7,84/ 8,32 8,80 9,04} 9,28 o7 — | — | — - == - 12| 1o
625 673 608| 723 773 823l 874 024 49| omlroze] - | - | — | - | - - | ~

2 . - :
=,—]—~ in c¢m?3, wobei a’ und b in cm.
a+b

siche Zahlentafel Seite 204.
wendung des Abstandes a’ siche Zahlentafel Seite 208.



-al.-- Zusammengesetzte Deutsche

Zahlentafel der Hauptab-

P = groBtzulissige zentrische Druckkraft.in

' VA C

b = . 1.... P 2,33 P
Die links der Staffelung angegebenen Zahlenwerte

== zugehdrige Knicklidnge in Meter

Fir Angaben fiir den T T-Querschnitt, fir den die bei- .
2 Eisen || den Haupt-Triigheitsmomente gleich groff sind Trﬁxheltsmomem
Be- 3 3
T [vorer g, P Et'eglf Wider. [ 7..4;:;: o Tragheitshalbmesser
Quer- | S |l peite: | A | heits- |Knick stans. ~ [Knicky G A
NP. | shniet| wicht tjstand| balb- | JA0C | momente | krast |lAnES ), renzknicklange
F | 6 [1x=Jy a |honjuTe{W, [w,| P |nacn
N PR Y majer Euler 120 | 125 130!140 150 I 160 | 170 ‘ 175‘
gem (kg/m|l cm® |mm| om | em Jem®|cmt] ¢ m
J = |4 42114 7485 08815 809| 6584| 7411 8202 8753
26 106,8 | 83,84j| 11488] 202 | 10,4 |1 002] 884} 729| 128,16 | 6,20 i = | 643! 6,67] 6,90 737] 7,85 8,33 8,81 9,05
U=1 675 700/ 725 774| .B24| 875 9251 950
J = {4 790|5 121]5 485(|6 2568| 7087| 7974| 8917 9411
27 114,4 | 89,80| 13252 210 | 10,8 | x 134 ] 082| 813] 137,28 | 6,44 )| i =] 6,45 6.69| 6,03) 7.40| 787 8,35( 8,83 9,0
_ I=1] 677 70z 7280 777| 8.6} 8771 927|. 954
J = {51275 501(5 8916 716} 7602| 8549 955710084
28 122,2 | 95,92i| 15174| 218 | 11,1 | 1 165 |1 084 goo] 146,64 | 6,67 i=( 6,48/ 6,71 6,05\ 7,42| 7,88] 8,371 8,85 9,09
U=1] 680 705\ 730 779 827 879 929 9y
= 5 882(6 206(7 172 8113| 9119{10190)|106 750
29 1298 |ror,g || 17278| 225 | 11,6 | 1 218 |r 192} 995} 185,796 | 6,90 =1 - 6,73| 6,97] 7.43| 7,9t] 8,38 8,86 9,10
= 7071 73%| 780 831 880/ 930 956
= 6 3006 741/7 674 8676| 9747/10887(11 488,
80 }188,2 108,5 || 19600 233 | 11,0 | 1 250 |1 306(x092] 16584 | 7,32} i =1 — | 6,75/ 6,98| 745 7.92| 8,40 8,88/ g,
= 709] 733] 782 832| . 8B2| 932] ol

§ 734| 9863,11008)12 85213
- | = =1 749 7,961 8,44 8,01). 9,13
787 836 886 936  9br,
9 8541111312458 |13 891(146%9)
— | 753 800| 8,47 894 919
791| 840 889l 939 9f
12560|14065/15.670(163¢4
- - 8,04| 8,51) 8,08 92
844! 894| 943
T |13988/15646/17 412/1838
- | =1 =1 =] 808 855
I 8| 898

32 185,68 (122,2 || 25020 248 | 12,7 | X 333 |1 564]1 3201 188,72 | 7,58

[

[N
|
|

34 173,68 |136,3 {| 31390} 263 | 13,5 | 1417 t8461566i 208,32 | 8,00

36 194,32 (152,5 {| 39210 278 | 14,2 | 1 401 2178:863' 233,04 | 8,50

38 214,0 {168,0 || 48 024 294 | 15,0 | 1 575 |2 528|2 163] 256,80 | 8,06

i

40 | 286,0 |185,3 || 58 426| 308 | 15,7 | 1648 J2 922|2 524 283,20 | 941

o

17420

= 8,59
Q02

[N
1
l
1
1

421/’ 264 (207,3 || 73948| 328 | 16,7 | 1753 |3 480|3012] 3168 | 10,1

45 294 (2308 || 91704| 347 | 17,7 | 1858 |4 074|3 541] 3528 | 10,6

471/” 326 [255,9 112 962| 365 | 18,6 | 1 953 ]4 756/4 161} 30,2 | 11,1

(NBIERN

50 360 |282,6 ||137 476 384 | 19,6 | 2 058 |5 5004 82¢4] 432,0 | 11,7

gt
|
!
!

55 426  [334,4 [|198 868 424 | 21,4 | 2 247 |7 214]6 348] B11,2 [ 12,9

JRTIN] Ppoxte" U O RPN DRI R o e e T PO e

60 308 398,8 [[2779014 460 | 23,4 | 2 457 {9 264|8 333) 609,86 | 14,0 \

B
1

Widerstandsmoment W

Angaben fir I-Eisen mit Gurtplattes
Angaben von II-Eisen mit Gurtplatten und mit An-
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Normal -I- Eisen, NP. 26--60.

messungen der L.Eisen siehe Seite 14.

Tonnen bei einer Beanspruchung von ¢3= 1200 kg/gcm. Jx —T Jx
fir eine n = 5 fache Knicksicherheit nach Euler. s » | ]
. - *}1“‘ b
sind kleiner als die der Biegungsachse J,—J;. o]
J in cm? 2
T : = . . b
{in em — J fiir die Biegungsachse J—] bei einem Abstand a’ 5
F zweier [-Eisen in mm I
lin cm =105 i (nach Tetmajer) NP.| &
! ! | ' - b
[180 { 180 [ 200 i 220 ' 240 ‘ 250 ‘ 260 ! 280 1 300 ; 320 { 340 350 \ 360 \ 380 400 | 425
i I | mm
= ‘ -
9227 10215‘1125 x3499§ 15955 172641 18625 21 509! 24 606 a.v79x7l 31441 09 4
9,3 9,78| 10,268 —~ | =~ | = | — — - - - - - - NO & |26 | 113
977\ 1027, I O077§ — i — — e +‘_zg
9918/10976 12 092) 14 494| 17126| 18527, 19986 23074 26392] 299038] 33713 niZ o
9,31| 9,80| 10,288 — - -~ - - - - - - - - B PY 4 116
978 1029| 1 07 - - -1 - — — | — — NQ_‘ -
‘10026 117567|12 9 15514 18324/ 19822| 21380 24 679| 28223' 32011] 36044] 38152 i g Z N
9.33] 9,81} 10,300 — - - | - - - - - - - - o w8 |28 119
98| 1030| I O8: — — 1A—_ - - - - - - ; *«3,8 2
11326|125627|13 792|16 518 19503} 21093| 22748| 26 253] 30 017, 34041 38324 40 563 i ,% = !
934 9,83] 10,31 Tr2® — | 1 — | — - - - - - - 288 l2g ! 122
981 1032] 1 083f I 18, — - - — — l - - — B0
12006{13375 14722\17624 20803 22496 24258| 27989 31997 36281 40842| 43226 - sy
9,36 9,84| 10,32 11,2 - —_ — - - - - - - o =g 30 125
983] 1033 I 084] I 18 — — — — —_ - - — QE é :
13714151563 (16 6701993823 510§ 25 423| 27406| 31 608| 36 120 40044 46078| 48763] 51424 'E s o
939) 9,87} 10,34 II,31; Iz,208 — | — - - - - - - 2 .2 |32z |
986/ 1036/ T 086; 1 188 1201f -— — - — —_ — —_ - B J®
154101701518 708/22 36426 346 |28 47. 35374] 40408 45790 51508 54513 57504 - aw
942 g,go\ 10,38} 11,34 12,31 12,81 13,2 et - —_- - —_ - - QS o 34 137
o989 1040 I 090 I191| I293 T 345 I 39 - - b ~ — — [ E 'g
17366/19163:21 05625 134/20 60131 080:344564 39 699l 45331| 51351 57760| 61 110| 64557| 71742 o W
946! 9,03| T0.,42| 11,38 12,34| 12,84 13,3 — - - - - - - _g 4 136 143
93] 1043 I 094] T 195| X 296 1 348 1 30 —_ — = - —_ — - “EE 8 5
1928421 26423 35027 844(32 766/35 388|38 116 s0100| 56734 63796] 67488| 71286 79204 _B & ]
950  9,97| I0,45| II,4I| 12,37\ 12,86 13,35 14,324 ~— - - - - - < wn,, 138 | 19
998 T047| 3 007 1 198; I209| I 350] X402 I 504 —_ - - — - - gw b
5143223615 25 916/30 872136 300(39191/42200| 48 572, 55 416§ 62732| 70520 74 591, 78780 87512 .8 9
09,53| 10,00] 10,48| 1I,44| 12,39| 12,88/ 13,37| 14,35 15,3 - - - - - alg 40 155
100I] 1050{ I IOO| T 201! 1301 I352| 1404/ X 507| I — — — — —
24258[26 700 |29 274|34 81840 890,44 124'47490| 54 618 62274 79170] 83 724] 88410/ 98178| 108 474
9.50| 10,05| 10,53| 11,48/ 12,44 12,92 13,411 14,38 15,35 16,33 — - - - - = |42Y/,| 163
roo7| 1055] I 106; I 205 I 306 13571 1408, 1510 X 61z] 17154 — —_ - - -
27264/20 984 |32 850 3902445 786 49388153 136) 61074| 69 600 78714 93 488 98706) 109 584| 121 050
63| 10,10| 10,57| I1,52! 12,48] 12,96/ 13.45] X4,41] 15,38] 16,36 17,3 - - - - = 45 170
1011 106X I IIO| I 210 I3I0| I 361’ 1412] 1513 717615 1718/ 1821 —_ -_ - -
30382(33 598|136 77643 622(51 120/ 55 114 69270[ 68 072| 77 526| 87632 98380 121 862{ 134 576
9,69! 10,15\ 10,62{ I1,56| 12,52 13,00 13,48/ I4.44| 15,41 16,39 17,37| 17,86 18,358 — - - 471/, 178
Tor7] 1066] T IIS| X 214] I 315| I 365 14715 I 516J 1 618 1721 1824 1 875 192 — -
37 446;40956\48516 568 796161206 65 796‘ 76 516) 85956, 97 116/108 996,115 206|121 596 148 956(167 519
- 10,20{ IO, 66 11,60| 12.55) 13,03 13,52| 14.48| 15,44| 16,42 17,39] 17,89 18,37 - - 150 185
1 071‘ b 4 119, I 218 1 318 < 368| 1 420] T 520 1 621 1724 1826 1 879 1929 203 - —_
| 4957658 522'68 320|173 539\78970| 90 472/102 8281116 0321130 090|137 439145 000/160 762
- - 10,78 11,71 12.65| 13,13 13,61 14,57] 15,53 16,50 17,47 17,96 18,44) 1042 2040 21,5 200
I 132) I 230,‘ 1328 13791 T429| 1530 1 631, 1733 1834 1886 1936 2039 2142 o
| 70804 /82 48888 711/95 188|108 904123 636)139 384(156 148|164 9111173 928/192 724212 536
- —_ —_ 11,80 12,73] 13,21} 13,69 14,64 15,60 16,56‘ 17,53 18,02 18,50/ 19,48 20,46 215
1239] 1337] 1387 1438 1537 1638 1739 1841] 1892 1043 2045 2148
= ,2 J in cm?, wobei a’ und b in cm.
& +Db .
siche Zahlentafel Seite 204.
wendung des Abstandes a’ siehe Zahlentafel Seite 208,
Eisen im Hochbau, 5. Aufl 6
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Zusammengesetzte breitflanschige
Zahlentafel der Hauptab.
P = groBtzulassige zentrische Druckkraft in

Jx N .
= = 6 1 M
Ip 1/2’33 ) zugehdrende Knickldnge in Meter

Die links der Staffelung angegebenen Zahlenwerte

i Angaben for den TJI-Querschnitt, fir welchen bis 38B
Fir
2' Eisen einschl. das Trigheitsmoment J, am klelnsten bezw. von Trigheitsmoment
T 40B ab die beid. Haupttrigheitsmomente gleich grof sind - .
T Nk Tote o Be- Tragheitshalbmesser
Voller | . || Kleinstes ach Tetmajer [ Wider- [, . | Zugehr. yeich.
uer-| ¢ |Tragheits-| Abstand| Kleinst.| Grenz- | stands- uck- | Knick- ickla
et wicht || memant Tragh. | knick- | momente | kraft | lange |nung Grenzknicklinge
F G halbm, | linge i ! ‘
% : x Lo [Y Wy [ P n Euer 180 200 | 220 | 340 | 250 |
qcm | kg/m|| cmt mm cm cm cm?® | cm® t i m | . |
4B | 796 62,4 2778 | 2140 | 590 | 620 | 306 — | 95,52 353 || J =N 7424] 8936 10603 12438| 1341
6B 99,2 | 77,8 45566 | 2 160 6.78 712 s7o| — | 119,04 4,05 J =| 9445{11330| 13513 15695} 16910
18 B .1}_0& 94,0 7024 | = 180 7,66 804 78| — 143,76 4,58 J =} 11 850| 14 126{ 16 642| 19 397| 20 865
20B | 140,8 [110,6| 10342 | = 200 8,57 goo | 1034 — 168,96 5,13 | J =] — Q17216 20173|23411/25136
22B 165,2 [129,6| 14768 | = 220 9,45 992 1342 — 198,24 5,65 J= = — 24 321 28 121 30 145
24 B 193,68 | 152,0| 20320 | = 240 | 10,30 1082 | 17100 — 232,32 6,15 J=|_- — —_ 33 964/ 36 336;
25 B 210,2 [165.0) 24132 | 2 250 | 10,71 1125 | 1930 — 252,24 6,41 =1 - — — 0 — 039994
26 B | 231,2 | 1814 28704 ] = 260 | 11,14 1170 | 2208 — 277,44 6,66 J=} — — - | - poy
27B | 246,48 |193,4| 33068 | 2= 270 | 11,58 1216 | 2448, — | 295,68 6,93 (J=] — —-A[ — »_j~! =
28B | 263,86 [206,8| 38104 | = 280 | 12,02 262 | 2722 — | 816,38 710 =] - | — | — - =
29B | 2842 {2216 48732 | > 290 | 12,45 | 1307 } 3016 — 341,04 | 742 JJ=] — - | = - =
30 B | 304,2 [238,8] 50402 | > 300 | 12,87 | 1351 | 3360 — | 365,04 |0 T=1"= — - = —
32B | 321,4 |252,4| 60238 | = 300 | 13,69 1437 [ 3764 — 385,68 | 8,19 J=] — — - | = 1 =
34B [ 334,8 {262,8| 70482 | = 300 | 14,51 1524 | 4146] — | 401,76 867 |J=1 — | — — - —
36B 363,0 |285,0|| 84958 | = 300 | 15,30 1607 | 4720 — 435,60 9,15 J= - | = — — —
38B 382,4 300,z 98982 | = 300 | 16,09 1689 | 5210 — 458,88 0,62 J=1 - — — T = _
Jx=.]y Ix=ly lx=ly o \
I= | f
40 B | 407,2 |319,6 | 115688 | 307,5 | 16,85 1769 | 5784] 3 808] 488,64 10,08 ll =| — — — - —
7=
42'/, B | 429,8 | 335,8|| 136498 | 320,8 | 17,86 1875 | 6424| 4 335] 513,36 10,68 ; = - - — — -
J= o T
45B ]458,6 |360,0) 161774 | 350,0 | 18,78 1972 | 7 190! 4 978| 550,32 11,24 ; =] — —_ - — -
J=
471/, B | 484,0 | 380,0( 180622 | 371,9 | 19,79 | 2078 | 7984| 5 644| 580,80 | 15,84 ; =| - - - B
]
50 B | 523,68 |411,0.| 222568 | 300,0 | 20,62 2165 | 8902 6451] 628,32 | ; - —_ - — -
! |
ssB | 576,0 |452,2|| 201914 | 429,9 | 22,51 | 2364 10616 7998] 691,20 ; - — -1 - -
J !
] |
6oB | 601,2 |472,0| 358608 | 470,09 | 24,42 2564 |11954| 9304] 721,44 i — — - - -
z |
J= 1
65B |629,0 |493,8| 484804 | s10,x | 26,29 | 2760 {13318 10735 754,80 \ 15,70 l ; =] - - - “ _ —
L T ! Lo &
70B | 660,4 | s10,6| 516212 | s49,3 | 28,17 2958 |14748| 12 156] 780,48 | 16,84 ; =| - - - ’ — 5 -
1T = | ;
WwB 674 526,8! 605120 | s87,9 | 30,02 | 3152 |16136|13630] 805,68 1795 ; =] - - — ' | -
i = | |

Widerstandsmoment W =

2]
a’+b

in cm®, wobei a’ und b in cm.




I-Eisen, 14 B+75 B.

messungen der T -Eisen siehe Seite 16.
Tonnen bei einer Beanspruchung von o; = 1200 kg/qcm.

83

fir eine n. = 5 fache Knicksicherheit nach Euler.

sind kleiner als die der Biegungsachse J,—J,.

=

o8- 3y

. 4 o
Jin cm &
. - N . Bt
{in cm J fiir die Biegungsachse J—J bei einem Abstand =
F a’ zweier T-Eisen in mm = I g
lin cm = 105 i (nach Tetmajer) 2
| b
m12soisoo 320(340 3ao|aeo|380|mo]1m{m a5 | s00 m]m
mm
14428) 16 578| I8 R86| 21354 23980| 25354] 26766) 28 812. 32 816. - - — — - - 4B 140
18175| 20 853| 23 730| 26805 30079| 31790 3355I| 372II| 40 ogo| 46205 51630 - - - - 16 B 160
22392) 25 627, 29 101| 32815) 36768) 3B356| 40961 45394| 50066 56243| 62795| 69 721| 77021| — - 18B 180
26931 30 733| 34 816] 39 181| 43827 46256 48755 53965 59456| 66672 74 416| 82556 91136 109616 129856] 20B 200
132251/ 36 711] 41 502| 46623| 52075! 54925\ 57857| 63969| 70412| 78930 87965| 97 515| 107582 129.265/ 149 301] 22B | 220
38804( 44 032) 49 646| 55648 62036| 65376| 68 112| 75976| 83526] 93509| 104 096| 115 289| 127086| 152 496| 180 326] 24 B 240
42674 48 349] 54 445 60961 67898 71524 75255 83032 91 230| 102068| 113 564.| 125 716| 138 525 166 114] 106 330] 25 B | z50
475951 53 837] 60 542| 67709 75339| 79327| 83431 91 98s| 101002 112923| 125 567| 138933 153022] 183 367| 216602] 26B | 260
— Js8134] 65280 72918 8ros50| 85300 89674! 98 790| 108 400| 121 105} 134 580 148 825| 163 840| 196 180] 231 600] 27 B 270
— §63008| 70652| 78324 87522 92070 96748| 106 502| 116 782| 130 374| 144 790| 160 029| 176 092| 210 690! 248 582 _28B | 280
- — 76 7791 85589 04968, 99 870| 104 g15{ 115430 126 514| 141 168] 156 710] 173 141| 190 459 227 760| 268 614] 29 B 290
- — 83 4331 92 863| 102 902| 108 149/ 113 549( 124 804| 136 668 152 353] 168 989| 186 576 205 113] 245 03q| 288 768] 30 B 306
- —_ 88049| 98 012 108 619] 114 163| 119 868 131 759] 144 294 160 866| 178 443| 197 024 | 216 609 258 793} 304 904] 32 B 300
- — QI 524 101 g03| 112 951| I18 727| 124 669 137 057) 150 114 167 377| 185 687| 205 042 225 444| 269 387| 317514] 34 B 300
- — 09 251| 110 514 122 493| 128 755| 135 108] 148 629| 162 786| 181 503| 201 355| 222 341{ 244 461 292 105| 344 286§ 36 B 300
- - 104.390| X116 244 128 864 135 460 142 248| 156 396| 171 310| 191 028| 211940 234 048] 257 350! 307 540| 362 510} 38 B 300
111 062) 123 685| 136 123| 144 147| 151 375| 166 441 182 322| 203 318| 225 587| 249 128! 273 942| 327 387| 385 922
= - 16,51 — - - - - - - - - - - - 40 B | 300
1734 — - — = = = - = = = = -
116 411 151 170| 158 763| 174 592| 191 276| 213 334| 236 730} 261 462] 287 531| 343 680| 405 176
- - 16,50 - - - - - - - - - - 42Y/, B | 300
733 = - - - = - - - - - o
124 521 E 748 169 922| 186 891! 204 776! 228 423| 253 502 280 o15{ 307 961| 368 139/ 434 076|
- - 16,48 | 17,39 18,31| 18,78f — - | - - - - - - - 45B | 300
1730 | 1826| 1923| 1972 — T - - - - - -
131 184146 188{162 160[170 509/179 100] 197 008| 215884’ 240 840( 267 309] 295 200, 324 784| 388 309| 457 884
- | = 16,46 | 17,38} 18,30 18,77! 19,24 — - | - - - - - - 47'/. B | 300
1728 1825 1922| 197I| 2020 — | - i = — - - | = —
141 246/157 478(174 756 183 789/193 082[212 45(] 232 876 259 874/ 288 509| 318 779 350 686| 419 409| 494 676
- — 16,42 | 17,33 | 18,26 18,74 | 19,20 20,14 - - - - - - - 50 B 300
I 724 1 820 1917 1968 2016 2 115 — — — —_ —_ — _
154 764172 620[191 628(201 504211 788/233 100[206 564 316 764] 460 064] 385 164] 470 764] 543 564
- - 16,39 | 17,31 | 18,24 | 18,70, 19,17 | 20,1z | 21,06 - - - - = 55B | 300
I 721 1818, 1915 1964 2013 21II3| 22II - - - —
160 614179 251|199 001|209 462|220 133|242 377265 824,206 823!32 364 458| 401 094| 480 002| 566 424
- — 16,35 17,27 | 18,20 | 18,67 19,14 20,08 | 21,03 | 22,22 —_ — - — 60B 300
| 1717 ré€13| 19iry 1960| 2010, 2108 2208 2333/ 2459 - — -
N [167 153|186 652|207 409|218 259|220 425262 697,277 228300 661,344 069 8 688 501 309| 591 728 -
- - 16,30 17,23 18,16 | 18,63 19,10 | 20,04 21,00 | 22,19 — 65B 300
_ ! I 712 1809 | 1907 | 1956| 2006 27104 | 2205| 2330 _
Ti171 976192 138213 602,224 821236 366|260 430285 796,319 332 610 996,
- - 16,26 12,19 | 18,12 ! 18,59 19,06 20,01 20,97 | 22,15 — 70B 300
I 706 1805 1903 1952 2001 | 2I01 2202 | 2326 B —
176 711/197 524|219 681231 262|243 180/268 021|204 206328 825,365 515404 338 629 906
- | - 16,22 | 17,16 | 18,09 | 18,56| 19,03 19,08 20,04 | 22,13 23,34 | 24,54 - BB | 30
1703 1802| 1900| 1949/ 1998 | 2098| 2199 2324| 2451 2577 -

Angaben fiir T-Eisen mit Qurtplatten siche Seite 214.

6*
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Zusammengesetzte Deutsche
fiir Abstand a’ =

P — gr6Btzulissige zentrische Druckkraft in
lp= L == zugehdrende Knickldnge in

2,33P
Widerstandsmoment W =

i sie D>
«b } b Zahlentafel der Hauptab-
Zusammengesetzte |- Eisen
Fir Angaben fiir den 1C-Querschnitt, fir den die beiden .
2 Eisen Haupttriigheitsmomente J, und Jy gleich grof sind Trigheitsmoment
B Zugeh.|| Be- 3 3 y
L | voler . Teag |, Nach Tetmajer | widerstands- . Lugeh. zei:h Trigheitshalbmesser
Quer-| € || heits- . Tragheits-] Grenz- momente °| lange g . -
NP hmite] wicht | momene] StAPd halbmossor knickltuge kraft lph nung Grenzerlcklange
. . nac
F G = Iy a iy =iy | Iy =1y Wx | Wy P Euler
qem | kg/m || emt mm cm cm cm?® | cm? t m o 6 ‘ 8 l 10
J= 65 82 88 95
61/2 18,1 | 14,18 118 | 15,4 2,52 265 35,4] 23,0 § 21,92} 1,51 i= 1,00 | 2,13 | 2,20 | 2,29
l= 200 223 231 240
J= 85 106 | 114 | 122
8 220 | 17,28 212 | 27,1 3,10 326 53,00 35,9 | 28,40 2,03 i= 1,96 | 2,19 2,28 2,35
1= 205 230 239 246
) J= 128 151 161 172
10 27,0 | 21,20 42 | 41,4 3,91 411 82,4| 58,0 | 32,40 2,34 i= 2,13 | 2,36 | 2,44 | 2,52
l= 223 247 256 264
J=| 173 | 209 | 223 | 238
12 34,0 | 26,70 728 | 54,9 4,62 485 121,4| 88,2 | 40,80 2,77 i= 2,26 2,48 2,56 | 2,64
l= 237 | - 260 268 277
J=| 260 207 | 314 | 332
14 40,8 | 32,02 | 1210 | 68,1 5,45 572 172,8] 128,7 | 48,98) 3,26 i= 2,47 2,70 2,97 2,85
1= 259 283 290 299
J=1] 334 390 | ai1! ass
16 48,0 | 37,68 | 1830 | 81,5 6,21 652 232 | 174,5 | 57,60 3,71 i= 2,63 2,85 2,92 | 3,00
1= 276 299 306 315
J=| 48¢| bosa| 530 | s555
18 56,0 | 43,96 2708 | 94,7 6,95 730 300 | 230,4 | 67,20| 4,16 || i=] 278 | 3,00| 3,07 | 3,14
¢=| =29z | 315| 322! 329
. J=| o36| es0 | 670 | w03
20 64,4 | 50,56 || 3822 | 107,8 7570 8og 382 | 296,2 | 77,28 4,61 i= 2,04 3,16 3,23 3,32
1= 308 | 332 339 | 347
J=| 76| s40| 87| 15
22 748 | s8,72|l 5380 | 120 5 8,48 890 490 | 384,3 | 89,76 5007 | i=] 3,16 | 3,35 | 3,43 | 350
= 331 ) 352 | 300 367
J= 916 1 1038 | 1080 | 1127
24 84,6 | 66,42 | 7196 | 133,4 9,22 968 600 | 473,4 1101,63) 5,52 | i=1] 3.20 | 3,49 | 3,57 | 3.5
1= 345 366 375 | 3%
J=111%2 | 1318 | 1370 | 1420
26 96,6 | 75,8 || 9648 | 146,0 9,88 1037 742 | 501,8 f115,02) 5,08 || i=]| 3481 3,60 | 3,76 | 38
1= 366 | 387 | 3051 403
J=]1480 (1652 | 1713 | 1777
28 106,6 | 83,68 || 12552 | 159,4 10,85 1139 896 | 717,3 (129,92} 6,49 | i=| 372 3,93 401 | 407
l= 390 | 412 420 | 427
. J=11848 2048 | 2120 (2194
80 117,86 | 92,32 || 16052 | 172,4 11,69 1278 1070 | 863,0 |141,12| 6,99 i= 3,97 4,18 4425 4,32
: 1= 416 | 439 | 446 | 452

1. Die Abstinde fiir a’ sind bis zu 250 mm gewdihlt, um I-Eisen bis NP. 60 mit einer
2. Die zur groBten Druckkraft P gehorende Kmickldnge ¥, fir eine n = 4fache Knick-
3. Die links der Staffelung angegebenen Werte sind klem er als die der Biegungs-



Normal-]-Eisen, NP. 6'|,:30

0:-100 mm.
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Tonnen bei einer Beanspruchung von o; = 1200 kg/qem.

Meter fiir eine n = 5fache Knicksicherheit nach Euler.

2]

——*-.~ in cm? wobei 2’ und b in cm. :
a4+ 2b ! 1 1o gy b
messungen der Eisen siehe Seite 18. - _"1 >
mit Gurtplatten siehe Seite 176.
J in cm?*
.. T fiir die Biegungsachse J— i ein
tinem — 1/ gungsa J J _be einem Abstand I Flansch
F a’ zweier [-Eisen in. mm = breite
lin cm = 105 i (nach Tetmajer) ] NP.
b
' 1
12 ) 15 20 | 25 . 30 - 35 \ 40 45 50 60 70 80 100
| i i mm
102 113 134 157 183 210 ! 240 272 306
2,37 2,50 — — - - - - - - - - - 6/, 42
248 262 — — — - - — - .
131 145 171 199 230 264 % 301 340 382 474 578 692 818 954
2,43 2,57 2,79 | 3,01 - - = - - - - - - 8 45
255 269 293 : 3160 — e - - - - - - -
183 201 | 234 270 310 353 399 449 501 618 747 890 | 1047 | 1217
260 | 2721 2,04 | 316! 3,39 | 3.62| 3,84 - - - - - 10 50
273 285 308 332 356 380 i 403 — — — — - — —
251 274 316 362 43 468 527 590 658 806 971 1153 { 1352 1567
2,72 2,84 3,05 3,26 | 348 3,71 3,93 4,17 | 40 — - - 12 55
285 298 320 342 365 390 412 438 462 — - — - —
350 380 434 | 493 556 625 700 798 | 862 | 1046 § 1250 | 1474 | 1719 | 1984
2,93 3,05 3,26 3,48 3,69 3,92 4,14 4,37 7 4,60 | 5.06 - - 4 60
307 320 | 342 | 365 | 387 | 412 435 | _ 459 483 | 531 — — - -
456 493 558 | 630 706 | 789 878 974 | 1095 | 1205 | 1541 | 1809 | 2100 | 2416
3,08 3,20 3.40 | 3,62 | 3,83 | 4,06 4,27 | 4,60 | 4731 519 567 | 614fF — 16 65
323 | 336 357 ) 380 402 426 448 | 473 | 496 | 545 595 | 645} — - .
584 627 705 791 i 883 | 982 | 1090 | 1202 | 1322 | 1584 | 1874 | 2190 | 2536 | 2910
3,23 3,34 3,55 376 1 3,97 | 419 4,41 4,63 | 4,86 | 5,32 5,79 | 6,251 673 — 18 70
339 350 373 395 416 | 440 463 | 486 510 | 559 608 656 707 | =
35 787 880 981 | 1090 | 1207 | 1332 | 1465 | 1605 | 1912 | 2252 | 2622 ; 3026 | 3461
3,38 35T 3,70 | 390 | 412 | 4,33 4,55 4,77 1 500 | 5.45 5,91 638 ' 68 | 733] 20 75
355 368 388 410 433 455 478 501 525 571 621 670 ; 7201 770
936 | 1019 | 1130 | 1253 | 1385 | 1526 | 1675 | 1835 | 2005 | 2370 | 2774 | 3214 | 3692 | 4208
3,57 3,69 3,80 | 4,09 | 4,31 4,52 474 | 4,95 | 518 5,63 6,09 | 6,56 | 7,03 7,504 22 8o
375 387 408 | 420 | 452 | 4751 497 i 520 544 591 639 689 | 7381 788
1174 | 1247 | 1380 [ 1521 | 1673 | 1836 ] 2010 | 2194 | 2300 | 2810 | 3274 | 3780 | 4328 | 4918
3,73 3,84 4,04 | 4,24 | 445 | 4,66 | 4,88 509 5,31 f 5,76 6,22 | 6,60 ' 7,15 | 7,62 ) 24 8s
392 | 403 424 445 467 | }}_Q__f 512 | 534 558 605 653 702 | 751 | 800
1480 | 1568 | 1725 | 1803 | 2 073 2266 | 2470 | 2687 | 2915 | 3400 | 3052 | 4542 | 5180 '9866
3,91 4,03 4,23 4,43 4.63 4,84 506 | 5,28 | 550 | 5,04 6,40 | 686 732 779] 26 90
410 423 | 444 50 485 | 508 | st 554 | 577| 624 1 672 720 796 | 818F
1842 | 1945 | 2125 | 2 321 2530 | 2751 | 29085 | 3234 | 3495 | 40568 | 4674 | 5344 1 6066 | 6842
oI5 | 4027 | 447 | 467 487| 508 s29| s51| 5720 617] 6,62 | 7,08 | 7,54 | 8or | 28 95
435 448 468 490 | S| 533 555 579 600 | 648 | 695 743 792 | 841
2370 | 2390 | 2600 | 2825 | 3065 | 3318 | 3588 | 3871 | 4170 | 4810 | 5512 | 6270 | 7086 | 7962
440 | 45T | 470 | 490 | 51| 531 ‘ 553 | 5,74 | 596| 640| 685 | 730 | 776 | 8323] 30 100
462 472 493 515 536 | 558 580 | 603 626 | 672 | 719 767 81s | 864

Flanschbreite von 215 mm durch den Siulenschaft fithren zu koénnen,
sicherheit (bei Fachwerkstiben) nach Euler ist ¢, = 1,118 o
achse J.—7J..



Zusammengesetzte Deutsche
fiir Abstand a’=
P = groBtzulissige zentrische Druckkraft in

+ Jx lp= V_iL = zugehérende Knicklange in
! 2,33 P
l Widerstandsmoment W =
+ ]
bt g > D Zahlentafel der Hauptab-
Zusammengesetzte _][-Eisen
Fur Angaben ftir den 1C-Querschnitt, filr den die beiden .
2 Eisen Haupttriigheitsmomente J; und J, gleich grof sind Trégheitsmoment
JLC | volter . Trdg |, Nach Tetmajer | widerstands- Druck ﬁ‘;ﬁgﬁ: B'el., Tragheitshalbmesser
Quer-| € || heits- y Trigheits-| Grenz- momente TUCK-| Iinge || 2€lCh- . e
NP | schnitt | wicht fmoment| 51204 | 78 = Knicldinge kraft :.Eh nung | Grenzknicklinge
. . it
F G Jx=Jy a iIx =1y Ix = ly Wy Wy P Euler
qem | kg/m || cmd mm cm cm cm?® cm? t. m 100 110 120 125
61/2’ 18,1 | 14,18 15 | 154 2,52 265 35,4] 230 31,72 151 || J=]| - - - -
8 22,0 | 1728| 22| 271|300 326 | 53,0| 35,9 | 2640 203 || =] 954 | — - | -
10 27,0 | 21,20 42 | 41,4 3,91 411 82,4| 58,0 ] 3240| 2,34 || J=] 1217 | 1401 | §508 | x701
12 84,0 | 26,70 928 | 54,9 4,62 485 121,4| 88,2 ] 40,80 2,97 || J=1| 1567 | 1800 | 2050 | 2182
14 40,8 | 32,02 | 1210 | 68,1 5445 572 172,8] 128,7 | 48,96 3,26 | J =] 1984 | 2270 | 2576 | 2737
16 48,0 | 37,681 1880 | 81,5 6,21 652 232 | 174,5 | 89,60) 371 || J=1| 2416 | 2757 | 3121 | 3312
18 56,0 | 43.96| 2908 | 94,7 6,95 730 300 | 230,4 | 69,20 4,06 |} J =1} 2010 | 331X | 3741 | 3966
J=1] 8461 § 3928 | 4428 | 4690
20 64,4 | 50,56 3822 | 1078 770 Bog | sz {206,z | T3 ger | 1| 73|~ ) =
=| 7o} - - -
J=1]4208 [a760 | 5350 | 5659
22 4.8 | 58,72 5380 | 120,5 8,48 8g0 490 | 384,3 ] 89,76 s07 4 i=1] 750] 798 846} —
1= 788 838 888 -
J=| 4918 | 5551 | 6326 | 6580
24 84,6 | 66,42 || 7198 | 133,4 9,22 968 600 | 473,4 ]101,52! 5,52 i= 7,62 ! 8,10 | 8,58 8,82
l= 800 851 901 926
J=] 5866 (6602 | 7385 | 7795
26 | 96,6 | 758, 9646 | 60| 088 | rozr | 72 |sor,8 |115,02 508 || i=) 770 | 827 875 g0
l= 818 868 919 045
J=]6842 (7672 | 8554 | 9016
28 106,68 | 83,68 || 12552 | 159,4 | 10,85 1139 86 | 717,3 |127,98] 649 || i=1f 801 | 848 8,96 g2
l= 841 8go 941 |
J=| 7002 8897 | 9891 (10410
80 | 1176 92,32 (16082 | 1724 | 11,60 1228 1oy | 863,0 |141,12) 6,09 | i=] 823! 870 017 | ogur
1= 864 | 914 963 988
1. Die Abstinde fiir a’ sind bis zu 250 mm gewdhlt, um I-Eisen bis NP. 60 mit einer

w N

Die zur groBten Druckkraft P gehérende Knicklinge V', fiir eine n = 4 fache Knick-
Die links der Staffelung angegebenen Werte sind kleiner als die der Biegungs-
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Normal-]-Eisen, NP. 6',+-30

100 = 250 mm., -
Tonnen bei einer Beanspruchung von o4 = 1200 kg/qcm, l
1
Meter fiir eine n = 5fache Knicksicherheit nach Euler. X -_.lN Jx
2 .
———— in cm? ial i !
7+2b , wobei a’ und b in cm.
- . . I [} 1
messungen der Eisen siche Seite 18. Dot @b >
mit Gurtplatten siehe Seite 176. o
J in cm#
iin cm = J fir die Biegungsachse J—]J bei einem Abstand Flansche
F a’ zweier J-Eisen in mm = AL | breite
lin cm = 105 i (nach Tetmajer) NP.
b
130.140§150!1so[17ol1751180‘190[200’210(220\23o|24oi250 mm
H ) . ! i
\ ‘ 1
- - - - - - -] - Po— - | - - - |- 6'fs 42
— . I ! |
] ! 1
ol I e e e e e e e T e e e R
JU N B |
1808| 2032| 2270 - - - — — } - - — - - - 10 50
|
2317 2601, 2902 ‘ 3220, 3555| 3729 ; 3907 4276] 4661 l - - - - - 12 55
- — f - x | —
2902 | 3249| 3616 4004 | 4412 4624 | 4840 528| 5758 6248{ 6758 7288 7839 8410| I4 60
__ | !_,__; _ |
)
] |
3509| 3922, 4358| 4818 5303) 5554 5811 6343 i 6900| 7480 8084| 8712| 9365 10041| I6 65
1
| | -
4 198 4 684 l 51971 5739 6308 6604 6 go6 ‘\ 7531 8185, 8866 9576] 10313 11079 11872 18 70
4 960 5524 I 6120 6749! 7410 7752 8 103 8828 ‘ 9585| 10375 ! 1r196| 12050| 12936 | 13855 20
- — - - - - - - = = - - - | = 75
5978 6643] 7345 8085 8862 9265 9677| 10529 11418| 12345| 13309 14 31I| 15349 16426 g
- - — - - — — [ - i — - — - 22
6944 7703| 8505! 9350 10236| 10695 | 11 165| 12136| 13150 14206 15304 16444 17627| 18852
9,068 — - - - - - - - - - - - - 24 8s
951 —_ - - - - - - - — — - - -
8217 9097 ] 10025 11002 | 12027| 12558 13100 ’ 14222 15392 16610 17876 19191 | 20554 21 965
9,22 9,708 — - - - — - — - - - - - 26 90
967 1016 — - - — — i — - — - — — —
9490 | 10 480 | 11 522 12618 | 13767 | 14 362 ) 14 969 { 16225 17534| 18897 20312| 21781 | 23303 24879
943| 9,92| 10408 — - - - - - - - - -] =] 28 95
990 1042 1092 - ‘ - — — 1 —_ - — — - —_ -
10944 | 123 055 | 13 225 | 14454 | 15742] 16408 | 17088 I_18 494 | 199581 214811 23062 24703| 26402 28 160
9,65| 10,13| 10,60| 11,09| 11,56f - - | = = i — - - - 30 100

1013 1064 1113| II65| X214 — — \ — - - — — - _

Flanschbreite von 215 mm durch den Saulenschaft filhren zu kénnen.
sicherheit (bei Fachwerkstiben) nach Euler ist l’p =1,118 lp ......
achse J x_'J x*
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Ip=

Zusammengesetzte Deutsche

fiir einen Hufleren Abstand a der

(Verwendung als

P=groBtzulissige zentrische Druckkraft in

Jx - - .
1/53—3? == zugehdrige Knicklange in Meter

Zahlentafel der Hauptab-

Far Angaben fir den L1 - Querschnitt, fir den die
. beiden Haupttrigheitsmomente J, und J, gleich
y P .
1 2 Eisen grof sind Be. Trigheitsmomente
Voller | Trag | Nach Tetmajer | Wider- Zugeh. |leict. Widerstandsmomente
NP. | Quer- ‘f"e heiti- Ab Trdg- | Grenz- | Stands Druck- [ Knick-
schnitt] Wicht (| moment| St30d [ heits.. | knick- [momente | kraft l'a'lnge nung
F = halbm. | lidnge P
G x=Jy 2 ie =iy | Ig = I, | Wx | Wy P Euled
om kg cnt | mm | o | Fom” leot cae| ¢ - 150 | 1795 | 200 | 225 | 250 \ 275
1
=| 69710011361 17797 2250/ 2780
1/] 18 8 — _ J
6/2 L1 | 14,1 115 2,52 265 | 35,4 21,72 | 1,51 We 03| 14| 136| 158 80| 202
|
J=\| 844 121116472152 27256/ 3367
2 8 - -
8 22,0 | 17,2 212 3,10 326 | 53,0 2640 | 2,03 W= 113 138] 165 Tor 218] 245
. J=]1015 1458 1987 2599 | 3296 4077
10 27,0 | 21,20 412 | 103.4 3,01 411 | 82,4| 79,21 32,40 | 2,34 | 15| 167] 109] 23t 264 207
= 182424853253 126| 510
12 34,0 | 26,70 728 [ 1189 4,62 485 Jizr,4! 121| 40,80 | 2,77 _i - 208|240 28 4 o 376:
= 2125290213808 | 4840 6001
40,8 b 3, 8 4 6
14 »8 | 32,02)| 1210 | 138,1] 5.5 572 [172,8) 173 48,86 | 3,26 || o 23] 20| 338| 387 436
l i
16 48,0 | 37,681 1850 | 1551} 6,21 652 232\239 57,60 | 3,71 il I 13%7 4421 | 5625 6970
l | = | 337 393 450 508
|
= 3884 (5103 | 6496 8065
56,0 6| 2708 6 | 315| 67,20 6 - -
18 X0 | 43,9 08 | 171,5 595 730 300E 315 \ 4,1 _ 388! 454| 520 58
i
|
= 4407 5794 | 7383 9172
64,4 6 3822 | 188,2 8 82 | 407} 77,28 (5 - -
20 4 | 505 82y 770 9 |3 2‘47 : l B W= boaan| sts| oser| 66y
J= 6602 | 842210476
22 74,8 | 58,72|] 5880 | 206,1 8,48 890 490 | 522 | 89,96 | 5,07 w=| ~ -_ 8 674 262
= 9379 ) 9410/11723
24 84,6 | 66,42)| 7196 | 222,6 0,22 968 | 600 640 |101,62 | 5,52 Vg= — - - 656 N 8
54 53
26 96,8 | 75,84 9648 | 2404 9,88 1037 | 742 804 | 115,92 | 5,08 J= — - - - 1056613166
| W= 845 958
28 106,68 | 83,68 | 12552 | 260,6 | 10,85 1139 | 896 966} 127,92 | 6,49 I= — - - —_ — a2
W= 1035
30 {117,8 | 92,32 16052 | 280,4 ! 11,69 1228 froy01147] 141,12 | 6,99 Lv‘;i - - - - — —_
I

Der Abstand a fur J, = J; der [ NP. 6'/;--20, ist fiir die Ausfiithrung gréBer zu halten, da der
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Normal-[-Eisen, NP. 6'.:30
[-Eisen von 1501000 mm.

Gittermaste )

Tonnen bei einer Beanspruchung von ¢4 = 1200 kg/qcm: It _}_ Jx
'
fiir eine n = 5 fache Knicksicherheit nach Euler. | ' ! \
leb*é}-f*’b—w
messungen der Eisen siehe Seite 18. ()
Jin cm? . . - . ,
Wi . 2] fir die Biegungsachse ].—] b(?l einem dufleren Abstand a [ [Fisasch-
I em® = —3 zweier [ in mm = breite
NP. b
l 300‘ 350 | 400 | 450 i 500 \ 550 | 600 ] 650 ‘ 700 ’ 750 ' 800 ‘ ss0 | 900 | 950 ’ 1000 o
3366 4708 6277| 807110092 _ _ _ _ _ _ ! _ _ _ 61/; 2
224  269|  314{ 359 404 | 5| 4
e[ ——— —_— I’
4078 5706) 7629 978712240{1496817971) _ _ _ _ _ _ _ 8 45
: 2721 326‘ 382 435 490 544 5990
| i
4943 6 928‘ 929011909 14906{1824121 913) 25922 30269 34954 = ! _ _ _ 10 o
330 396" 465, s529| 596| 663 730 798 865 932 ; 5
le 191' 8 6821159714938 /18 703(22 894/27475! 32550, 38015 43 906] 50221 56962 64127 71718| 79733
“ 41‘3' 496 580 664 7481 833‘\ 916{ 1002 1086 b 1711 1256 I 340 I425| I510| 1595 12 55
| I 1
| ¥ ] | !
72881024613 714/17 69222 180|27178(32686| 38 704| 45232| 52270| 59818 67876 76444 85522| 95110 60
486! 585 686 786/ 887] 988) 1090; T IQI 1292 1304 1495 1597 1699 1800| 1902 14
8 484[11 942(16 00020 65925 917/31776,38234, 45 292| 52951 61209 70068, 79526 89 584100243111 501 6 6
566’ 682 8oo 918 1037, 1155 1274] 1304 I513 1632 1752 1871 I99I| 21I10| 2230 1 5
| | 1 ’
9800113821 1853422 946 30058‘36 87144383| 52596, 61508 71120| 81433 92 445 104158116 570129 682 8 0
654 790 927| 1064| 1202, I 341" 1479 1618 I 757 1897 2036 2175 2 315 2454 2594 1
1116315 748 (21 13827 334 (34 33442 139‘50 760! 60165] 70385 81410 93241/105 876|119 316(133 562 148 612 20 ,
744| 9oo| 1057 1215 1373 1532“ 1692i x85xi 2011 2171, 2331 2491 2651, 2812| 2972 5
12764/18 04224 254(31 401 (3948348500 58452| 69 339 81162| 93 919/107 611/122 238137 800‘154 297171 759 8o
851! 1031 1213 1396| 1579 1764 1948] 2134] 2319 2505 2690 2876] 3062 3248] 3435 22
|
14292/20 22227 210 (35 256144 359 |54 51965 737| 78 013] 91 346,105 736121 184137 690 /155 253 173 873/193 551 8
953\ 1156 1361 I567| 1774 1983 2191 2400 2610, 2820/ 3030, 3240 3450, 3660 3871 24 g
1606822777 |30 693|309 8175014861687 (74434 88 387103 549119 918 137 494|156 278 176 269197 468:219 874 6 o
ron 130z 1535 1770 2006 zas 2481 2720 2959 3108|3437 3677) 39u| 4157 4307 2 9
] | - —
173742468733 332 43 310|54 620/67 26381239 96 546|113 187|131 159150 765 171 102 193 073216 375|241 011 8
xx58! 141i( 1667 1925 2185 2446 2708] 2971 3234i 3498! 3769] 4026 429T| 4555/ 4 820 2 95
— i -
18 782‘26 74936 18747 094,69 471(73 31988 636.105 424/123 681!143 408164 605|187 273211 411|237 018|264 095 20 100
1252 1529 I809| 2093 2379 2 666‘; 2 955! 3244; 3 5341 3 824J 4115|  4406| 4698 4990 5282

Abstand a; als kleinstes Ma, mit Riicksicht auf die Vernietung etwa 50 mm betragen soll.



Anordoung 1.

Zusammengesetzte gleich-
P = groftzuldssige zentrische Druckkraft in

':%"U Ip= ‘Iklse‘—;s;s zugehdrende Knicklinge in Meter
Ji F, = Restquerschnitt in gcm unter Abzug
J 1 =2 J 17;

L) Hauptabmessungen mit Angaben fir J,,
Fiir 2 Eisen Angaben fiir “J[™-Quer-
L Nach Anordnung I
e Vol  Kleinste Werte filr
enkel- olier - _ in- <
Quer- ?it Dkrr::l: Trag- lilfg ’:‘r"“h Tetm(;n] er Triigheitsmoment J bei einem
<. | wicl X ider- - renz- ior L-Ei i
Linge | Starke | schnitt heits- mig;_ heriitg- knick- zweler L-Eisen in mm
F G P moment |yoment | balbm. linge
b d J1 Wy i l=1051i
mm | mm | qem | kg/m t cmt em® cm cm o 8 10 12 ‘ 18 l 20 |
5 8,60| 6,76 | 10,32 18,7 4,87 | 1,35 142 29,8/ 40,00 43,0] 46,1 51,1 ! 60,4
45 7 | 14,73] 920 | 14,06 208 | 662 | 1,33 140 42,5| 57,1 61,3 658 73,0 86,1
9 4,68 11,52 | 17,62 28,2 8,23 | 1,31 138 55,6] 74.9| Bo,4| 86,3 95,6 112,6
5 9,601 7,54 | 11,52 22,0 | 6,11 | 1,51 158 40,8| 53,I| 56,7| 60,4| 66,4 77,3
50 7 | 13,12| 10,30 | 15,74 29,2 8,32 | 149 156 58,31 76,x| 81,2 86,5 95,0 110,5
9 16,48 | 12,94 | 19,78 35,8 | 10,26 1,47 54 75,9 99.I 05,7 112,0| 123,7| 143,8
6 | 12,62 9,90 | 15,14 34,6 8,78 | 1,66 174 65,3| 83,1f 88,2] 92,9/ 101,9/ 117,3
bd 8 16,46} 12,92 | 19,75 44,2 | 1145 1,64 172 88,5| 1r12.7| 119,6| 126,8| 138,2| 158,9
10 20,14 | 15,80 ] 24,17 52,6 13,91 1,62 170 111,8| 143,1] 147,9| 161,0{ 175,5] 202
6 18,82 | 10,84 16,58 45,6 | 10,58 1,82 I91 8s,1| 106,0| 111.9| 118,1| 127,9| 145,6
60 8 | 18,08| 14,18 | 21,67 58,2 | 1375 | 1,79 188 114,8 143.2| I151,3 159,6| 172,9) 196.8]
10 22,14} 17,38 | 26.57 69,8 16,82 1,78 187 145,6( 181,09 192,1| 203 220 250
7 [17,40| 13,66 | 20,88 || 66,8 | 14,36 | 1,96 206 126 | 155 | 163 | 171 | 185 | 208
85 9 {21,86| 17,24 | 26,35 82,6 | 18,07 1,94 204 164 | 202 | 212 | 223 | 240 | 271
Ir 26,34 | 20,68 | 31,61 97,6 | 21,68 191 | 202 203 | 250 | 262 | 275 297 335
7 18,80 | 14,76 | 22,56 84,8 | 16,85 2,12 223 158 | 190 | 200 | 209 224 250
70 9 23,80 | 13,68 | 28,56 1056,2 | 21,25 2,10 221 205 | 248 | 260 | 272 292 | 326
11 | 28,60 22.46 | 34,32 1236 @ 25,38 | 2,08 218 253 | 306 | 321 | 337 361 404
8 28,00 | 18,06 { 27,60 1178 \ 21,93 2,26 237 222 | 265 | 272 | 289 308 343
76 | 10 | 28,20 22,14 | 33,84 ||' 1428 | 26,99 | 2,25 236 | 280 | 335 | 350 | 365 | 390 | 433
12 33,401 26,22 | 40,08 1648 | 31,63 2,22 233 340 | 406 | 425 | 444 473 526
8 246 | 19,32 | 20,52 14468 | 25,19 2,42 254 270 | 318 | 332 | 346 367 406
80 10 | 30,2 | 23,72 | 36,24 195,0 | 30,02 | 2,41 253 340 | 401 | 418 | 436 | 463 512
12 85,8 | 28,10 | 42,96 2040 \ 36,49 2,39 251 412 | 486 | 507 | 528 561 620
9 810 |23 | 3720 || 283 | 350 | 274 288 432 | 500 | 518 | 537 | 567 | 620
90 xx | 37,4 | 29,36 | 44,88 276 43,3 2,72 286 533 | 617 | 640 | 664 | 700 | 766
13 | 436 | 3422 | 5232 || 816 | soz | 2,60 | 283 | 634 | 735 | 762 | 7or | 835 | or3
10 | 38,4 | 30,14 | 46,08 354 49,3 3,04 319 659 | 752 | 777 | 803 | 844 | 015
100 | 1z | 454 | 3564 | 54,48 || 414 58.3 | 3,02 317 | 796 | 908 | 938 | 970 [rorg |[rIos
14 52,4 | 41,14 | 62.88 470 | 66,9 3,00 315 935 (1068 |II05 (1141 [TI99 |1300
10 43,4 | 33,28 50,88 478 60,3 3,36 353 877 | 988 {1018 (1049 [Tog6 |1180
110 12 50,2 | 39,40 | 60,24 560 75,3 3,34 351 1058 |1192 (1229 [1266 |[I323 (I425%
14 | 88,0 | 45,54 | 69,60 638 81,9 3:32 349 fr235 1394 [1436 (1480 [1547 [1666
1z 50,8 | 39,88 | 60,96 6823 78,9 3,66 384 1255 |1400 1439 |1478 |I540 |1647
120 | 3 | 59,4 | 46,62 | 71,28 788 92,1 3,64 382  jr49r |1664 (1710 1757 |1831 |1959
15 67,8 | 53,22 | 81,36 892 105,I 3,63 381 1727 [1928 |1982 |2037 (2123 |2271
12 60.0 | 47,70 | 72,00 944 100,9 3,97 417 1739 |1923 |1972 |2023 |2I00 {2236
130 14 69,4 | 54,48 | 83,28 || 1080 116,4 3,94 414 2040 (2758 2316 |2375 |2466 |2626
) 16 78,8 | 61,70 94,32 1210 I31,5 3,92 412 2345 12596 (2663 {2731 (2837 [3021
13 70,0 | 54,06 | 84,00 | 1276 126,6 4,27 448 2351 12582 |2643 |2706 (2802 |2970
140 | 5 | 808 | 62,80 | 96,00 || 1448 1446 | 4.25 446 |2726 (2995 |3066 {3139 (3251 [3446
1} 90,0 | 70,66 | 108,00 i 1610 162,3 4,23 444 3108 [3416 {3498 |3581 (3710 (3932
14 | 80,8 | 63,28 96,72 || 36W | 156,5 4,58 481 3112 (3305 13470 13547 3665 |3869
150 16 | 91,4 | 71,74 | 100,68 || 1898 177,4 4,56 479 |3588 |3917 4004 [4002 [4229 |4465
18 1102,0 | 80,08 | 122,40 || 2104 2'8.5 4,54 477 4077 (4453 4552 (4653 (4808 |5078
15 92,2 | 72,38 | 110,64 || 2198 191, | 4,88 512 4065 (4412 14503 14596 |4730 |4987
160 | 17 {1038 | 81,32 | 124,32 || 2462 | 2150 | 4,86 510 4644 (5042 |5147 (5253 (5417 5701
19 [115,0 | 90,28 | 138,00 || 2696 236,5 4,84 508 5130 [5571 (5687 |5805 |5088 [6302

Winkeleisen mit groBter Schenkelstirke sind fiir die Verwendung als Knickstibe
mit kleineren Schenkelstirken annihernd gleiche bezw. héhere

z. B. 71 go*go - 13 mit J-= 316 cm* bei G = 34,33 kg/m,

Winkeleisen mit Gurtplatten siehe Seite 100.
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schenklige normale |- Eisen.

Tonnen bei einer Beanspruchung von gy = 1200 kg/qcm.

fur eine n = 4 fache Knicksicherheit nach Euler.

eines Nietloches in jedem |_-Eisen.

J i =2 J x.
und Jy sieche Zahlentafel Seite 22.

Anordoung 1I.

| o ” p
I Augaben _}  -Quer- | Angaben fiir Zugstibe aus
schaitt fir T schoitt |
Nach Anordnung II =i, oder -Eisen L
wrdy d,
Knick- Kleinste Werte fir Knick-
Abstand a¢ | lange | R Nach Tetmajer | linge || ge GroBter| GriBte zulissige Schenkel-
_ Ip Tr'ag- Trag- | Gronz- Ip er Niet- | Stabkraft in Tonnen bei
heits~ | peits- knick- 4Ue | urch~ | einer Beanspruchung von ||Linge |Stirke
nach \imoment| halbm. | linge | Pach | schnitt) o ¢, in kg/gem =
e Euler | yqy i l—105i| Evler || Fy a z b d
23 0 L
i o l 3 m cmt cm cm m ‘ qem mm 1200 | 1400 | 1000 mm | mm
{
I 70,8 82,2f 0,902 248 1,70 179 1,14 7,40 8,80 10,36 11,84 5
! 100,6| 115,7] 0,890 32,8 | 1,67 175 1,12 10,04 12 12,05 | 14,06 | 16,06 | 45 7
! 131,4] 152,1] 0,874 396 1,64 172 1,10 12,52 15,02 17,53 20,03 9
89,4| 102,7] 1,010 348! 1,090 200 1,27 8,40 10,08 11,76 13,44 5
127,7! 146,5) 0,996 46,2 | 1,88 197 1,25 1144 12 13,73 | 16,02 | 18,30 50 7
165,9| 190,1} 0,984 56,2 1,85 194 1,23 14,32 17,18 20,05 22,91 [
134,2] 152,8] 1,11 548 2,08 218 1,39 10,70 12,84 14,98 17,12 6
1 181,7| 207 1,00 69,8 2,06 216 1,37 13,90 16 16,68 19,46 | 22,24 55 8
| 230 261 1,08 828! 2,03 213 1,36 16,94 20,33 23.72 27,10 10
165,1] 186,2| 1,21 722! 2,29 241 1,52 11,90 14,28 16,66 19,04 6
223 251 1,20 92,2 | 2,26 237 I,51 13,50 16 18,60 21,70 24,80 60 8
283 318 1,19 110,2 | 2,23 234 1,49 18,94 22,73 26,52 30,30 10
236 262 1,30 106,0 | 2,47 259 1,64 14,60 17,52 20,44 23,36 7
305 | 341 | 1,29 130,8 | 2,44 256 1,63 | 18,36 | =20 22,03 | 2570 | 2038 || 65 9
376 420 1,20 153,6 | 2,41 253 1,61 21,94 26,33 30,72 35,10 II
278 311 1,43 134,6 | 2,67 280 1,80 16,00 19,20 22,40 25,60 7
364 | 405 | 1,40 166,2 | 2,64 277 1,77 || 20,20 | 20 24,24 | 28,28 | 32,321 70 9
450 500 1,39 195,2 | 2,61 274 1,74 24,20 29,04 | 33,88 | 38,72 b33
381 421 1,51 186,6 | 2,85 299 1,90 19,80 20 23,76 27,72 31,68 8
480 531 1,50 226 2,83 297 1,89 24,20 20 29,04 | 33,88 | 38,72 75 10
583 | 645 | 1,48 1| 260 2,79 293 1,87 || 27,88 23 33,46 | 39,03 | 44,61 12
448 492 1,60 230 3,06 321 2,04 21,40 20 25,68 29,96 34,24 8
564 620 1,60 278 3,03 318 2,03 26,20 20 31,44 | 36,68 | 41,92 80 10
684 751 1,60 322 3,00 315 2,00 30,28 23 36,34 42,39 48,45 12
677 738 1,83 368 3,45 362 2,30 27,40 20 32,88 38,36 43,84 9
836 911 1,82 436 3,41 358 2,28 33,00 20 39,60 46,20 52,80 90 Iz
996 (1085 1,80 500 3,39 356 2,26 37,62 23 45,14 52,67 60,19 13
990 (1071 2,03 560 3,82 401 2,55 34,40 20 41,28 48,16 55,04 I0
1196 |1293 | 2,01 656 | 3,80 399 2,54 || 39,88 | 23 47,86 | 55,83 | 63811 100 | 12
1408 1522 | 2,00 744 3,77 396 2,52 45,96 23 55,15 | 64,34 | 73,54 14
1269 [1364 2,24 7568 4,23 444 2,82 38,40 20 46,08 | 53,76 61,44 10
1532 1645 | 2,23 888 4,21 442 2,81 44,68 23 53,62 1 62,55 | 71,49 || 110 12
1792 |1925 2,22 1010 4,17 438 4_217_8_ 51,66 23 61,87 ! 72,18 82,50 14
1762 |1882 2,44 1082 4,62 485 3,08 45,74 23 54,89 64,04 73,18 I
2095 |2238 | 2,43 |[1250 | 4,59 482 3,06 || 52,64 | 26 63,17 | 73.70 | 8,22 120 | 13
2428 2504 2,42 1410 4,56 479 3,04 60,00 26 72,00 84,00 96,00 15
2379 (2529 | 2,65 | 1500 5,00 525 3,34 || 54,48 | 23 65,38 | 76,27 | 87,17 12
2794 |2971 | 2,63 (1714 | 4,97 522 3,32 || 62,2 26 74,54 | 86,07 1 99,3911 180 | 14
3215 (3418 | 2,62 [1918 4,94 519 3,30 70,28 26 84,34 | 98,39 | 112,45 16
3147 (3332 | 2,85 ||2028 5,38 565 3,59 || 63,24 73,80 | 88,56 | 101,18 13
3651 13866 | 2,84 | 2286 5,36 563 3,58 72,20 26 86,64 | 101,08 | 115,52 || 140 15
ﬂ67_ 4412 2,82 2562 5,33 560 3,56 81,16 97,39 | 113,62 | 129,86 17
4084 {4309 3,06 2 686 5.77 606 3,86 93,32 87,98 | 102,65 | 117,31 14
4713 {4973 | 3,04 (13014 | 5,74 603 3,83 | 83,08 | 26 99,70 | 116,31 | 132,93 || 180 | 16
5360 |5655 | 3,03 | 3330 5,71 600 3,82 92,64 111,17 | 129,70 | 148,22 _ 18
5246 {5517 3,26 3490 6,15 646 4,11 84,40 101,28 | 118,16 | 135,04 15
5997 |6277 3,25 | 3890 6,13 644 4,09 94,76 26 113,71 | 132,66 | 151,62 || 160 17
6632 |6975 3,23 ||4274 6,10 641 4,07 |1 105,12 | 126,14 | 147,17 | 168,19 19

nicht zu empfehlen, da die Trigheitsmomente der n#chstgroferen Winkeleisen

Werte bei geringerem Gewicht aufweisen.

dafar besser "\ 100° 10010 mit J = 354 cm* bei G = 30,14 kg/m.

Winkeleisen mit Stehblech und Gurtplatten siehe Seite 114;
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Zusammengesetzte gleich-

r von 45 bis 65 mm
\ . - - . -
r-b—*t?‘--b-": P = groBtzuléssige zentrische Druckkraft in
| ! | C—
I | J . s .
! " I = |/ —5~ 5 = zugehorende Knicklinge in Meter
J—-_-L—-—a J P Vr,87 P _
]‘—' i F, = Restquerschnitt in gcm unter Abzug
i Angaben far die J,—J,-Achse mit Winkeleisenabstand h
L} Tafel der Hauptabmessungen fiir die
.. . in cm¢
schltk‘ﬂ Fir 4.Fisen Triigheitsmoment ] T
e - v . . .
Be- Tragheitshalbmesser i in cm = |/ 2
Voller Ge- |Druck-j| zeich
Quer- - S = - o _ P .
Linge Starke] = =01 oht | keaft nung Grenzknicklange ! = 105 i in cm (nach Tetmajer)
b d F G P
0 6 8 ‘ 10 ’ 12 | 15 ‘ 20 } 25 } 30 ‘ 0 |
mm mm ] qcm | kg/m t ! _
i
J=1] 595 743 | 79,9 85,8 82,1 | 102 | 121
5 119,20 13,52 | 20,64 i= 1,86 2,08 2,16 2,23 2,30 | 2,44 2,65 l - — -
l= 195 218 227 234 243 256 278
J=1 8.0 106 114 123 132 | 146 | 172 |
45 7 23,44 | 18,40 | 28,13 i= 1,90 2,13 2,21 2,29 2,37 | 2,50 2,71 — -— -
l= 200 224 232 241 249 263 285
IT=1] 11 139 160 161 173 | 191 | 225 |
9 | 20,38 23,04 | 3523 1=] 1,04 2,18 | 2,26 2,34 2,43 | 2,55 | 2,77 f - - -
- { = 204 229 237 246 255 268 291 |
T=1 81,6 | 99,5 106 113 121 | 133 | 155 | 179 203 266
5 | 19,20 15,08 | 23,04 || 1= | 2,06 2,28 2,35 2,43 2,51 | 2,63 | 2,8¢ | 3,05 3,27 | 3,72
= 216 239 247 255 264 276 298 320 343 391
J=] 117 142 162 162 173 190 | 231 | 256 293 878
60 7 | 26,24| 2060 | 3149 || i=] 2II 233 2,41 2,48 2,57 | 2,69 [ 2,90 | 3,12 3,34 3,80
. l= 222 245 253 260 270 283 305 328 351 399
J=1 152 186 198 211 225 | 247 | 288 | 332 380 489
9 | 382,96 25,88 | 39,55 i=] 215 2,38 2,45 2,53 2,61 | 2,74 | 2,96 | 3,17 3,40 | 3,85
= 226 250 257 266 274 288 31 333 357 404 |
J=1[ 131 157 166 176 187 | 208 | 285 | 269 308 388
6 |2524 1980 3029 | 1= 228 i 249 | 256 | 2,64 2,72 | 2,84 ) 3,05 . 3,27 | 3,47 | 3,93
1= 239 262 269 277 286 298 320 | 343 364 413
I=1 1% 212 225 239 254 | 29 | 318 | 364 413 | 526
55 8 | 8292 258 395 1=] 232 2,54 | 2,61 2,69 278 | 290 | 311 | 3,33 | 3,5¢ | 3,99
1= 244 267 274 283 292 | 305 327 350 372 419
" J=1 224 270 286 304 322 | 361 | 403 | 461 524 | 663
10 | 40,28 | 31,60 | 48,34 ) i=] 2,36 2,59 2,66 2,75 2,83 | 2,95 | 316 | 3,38 3,61 4,06
I = 248 272 279 289 297 | 310 332 355 379 426 |
. J=1] 1% 201 212 224 236 | 256 | 291 | 330 372 | 468
6 | 29,64 21,68 | 33,17 (| 1=} 2,48 2,70 2,77 2,85 2,92 | 3,04 ‘ 324 | 3,45 3,67 | 4,11
1= 260 284 291 299 307 319 340 | 362 385 432
J=1 230 27 287 303 319 | 346 | 304 | 446 503 | 680
60 8 | 86,12 28,36 43,34 i=] 252 2,74 | 2,82 2,90 2,07 | 3,10 | 3,30 . 3,5T | 3,73 | 4,18
1= 265 288 296 305 312 | 326 347 369 392 439
J=1] 291 344 364 384 405 | 430 | 499 | 566 637 796
10 | 44,28 34,76 | 53,14 I=] 2,56 2,79 2,87 2,94 3,02 | 3,15 | 3,36 | 3,57 3,79 | 4422
l= 269 293 301 309 317 | 33t 353 375 398 443
J=1] 253 204 310 326 342 | 360 | 416 | 472 524 | 649
7 | 3480|2732 41,76 || i=1] 270 2,91 2,98 3,06 3,13 | 326 | 346 | 3,68 3,88 | 4,32
= 284 306 313 321 329 | 342 | 363 386 407 454
J=1 320 384 404 425 446 | 481 | 042 | 610 682 | 844
65 o | 4392 3448 {5270 i=1 274 2,96 | 3,03 3,11 3,09 | 331 | 331 | 3,73 | 3,04 | 4,38
1= 288 31I 318 327 335 | 348 l 369 392 414 460
J={ 408 474 499 525 551 | 594 | 6690 | 753 841 (1038
1r ) 52,68 41,36 | 63,22 | i=1 278 3,00 3,08 3,16 3:23 | 3,36 | 3,56 | 3,78 4,00 | 4.4
1= 292 315 323 332 339 | 353 | 374 397 420 466

Winkeleisen mit gréBter Schenkelstirke sind fiir die
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schenklige normale |_-Eisen
Schenkelléinge.

Tonnen bei einer Beanspruchung von g4 = 1200 kg/qcm.

fir eine n = 4fache Knicksicherheit nach Euler.

eines Nietloches in jedem |_-Eisen.
und far den l'l"'l -Querschnitt siche Seite 98.

Winkeleisen slehe Seite 22.

ﬂrl'
u L

Angaben fiir Zugstdbe aus

Verwendung als Knickstiibe nicht zu empfehlen.

V-
. . 1 Schenkel-
fir den Abstand a’ der L_-Eisen in mm = ﬁﬁ:;*l_ oder m
(1;:::-. ﬂﬁﬁ; zul. Stabkraft in Tonnen | Stirke| Linge
I sclll:nitt m<:.isser bei 0, in kg/qom = d b
n M 1
K l 60 ‘ 70 . 80 | 90 \ w00 | a2 | we | [0 5400 | 1690 | o |
| | T |
% - i —_ \ - - —- i - R . 14,80 12 17,76 20,72 | 23,68 5
] |
|- l - \ — l\ - - - - - 20,08 12 24,10 28,11 32,13 7 45
| | -
k - \ — l - 1 — - —_ - - 25,04 12 30,05 | 35,06 | 40,06 9
'1 336 [
619 — —_ - - - — - 16,80 12 20,16 | 23,52 | 26,88 5
L 440
476
4,26 — J - - - — - - 22,88 12 27,46 | 32,03 | 36,61 7 50
447 !
615 | i
©3z | — - - - - - - 28,64 12 34,37 | 40,10 | 45,82 9
454
484
4,28 - - - - — — —- 21,40 16 25,68 | 29,96 | 34,24 6
400 o
653
4.gg - - - - - - - 27,80 16 33,36 | 38,02 | 44,48 8 | 56
4
823
452 - -~ - - - | - - 33,88 16 40,66 | 47,43 | 54,21 10
2l 475 i
576 \
4,56 — — —_ — —_— i - - 23,80 16 28,56 | 33,32 38,08 6
479
7 |
4-gg - - - ' - -] - - 31,00 16 37,20 | 43,40 | 49,60 8 | 60
4 I
977 | ( . _
4,70 — — - = - { - - 37,88 16 45,46 | 53,03 | 60,61 1o
494
792
477 - - - - - | - - 29,20 20 35,04 | 40,88 | 46,72 7
501
1027
84 - - - - - - - 1l 3s72] 20 44,06 | 51,41 58,75 9 | 65
50
1262 . [
4,89 —_ — - - - — - 1 43,88 20 52,66 | 61,43 | 70,21 h3
513 | !




Zusammengesetzte gleich-
von 70 bis 100 mm

;‘-'b—n}?i--b-a; P = groBtzulissige zentrische Druckkraft in
| | |
' | ! L=l —d = zugehérende Knicklinge in Meter
= P 1,87 P
B | ; it i
| = F, = Restquerschnitt in gcm unter Abzug
i Angaben fir die J;—J,-Achse mit Winkeleisenabstand h
L} Tafel der Hauptabmessungen for die
Schom 1. | Fir 4 Eisen Triigheitsmoment  J in cm*
Be- Trigheitshalbmesser i in cm = g
\6011?-1: Ge- |Dmck-|| zeich- . w . . F .
Lange |Starke ] BAet | iont | kraft aung Grenzknicklange ! in cm = 105 i (nach Tetmajer)
b d F G P
mm | mm | gom |kgm | ¢ 0 8 8 10 nulzo‘zulm qoL
J=1 816 363 381 309 418 | 448 | 301 | 556 622 762
7 | 8768|2052 ! 4512 i=14{ 2,90 3,11 3,18 3,26 | 3,33 | 345 | 3.65 | 3,84 | 4,07 [ 450
l= 305 327 334 342 350 362 383 403 427 473
R =\ 410 473 408 520 845 | 584 | 653 | 728 810 991
70 9 | 4968|3736 (5712 i=1 203 3,35 | 3,23 3,31 | 3,38 | 3,50 | 3,70 | 3,9 | 4,I3 | 4,56
l= 308 33t 339 348 355 368 389 411 434 479
J =1\ &7 585 618 643 674 | 722 | 808 | 900 (1001 |1223
1T 87,2 | 44,92 | 68,64 [i i=1] 2,08 3,20 | 3,27 335 | 343 | 355 | 376 | 3,07 [ 4,18 | 4,62
=1 313 336 | 343 352 360 | 373 | 395 | 417 439 485
T=] 444 307 | 0530 564 | 878 017 | 686 | 762 842 (1020
8 | 46,0 3612 | 5520 1= 3,11 3,32 3,39 347 3,54 , 3,66 | 3,86 | 4,07 4,28 4,71
1= 327 349 356 364 372 384 405 427 449 495
JT=]| b6t 641 670 700 781 | 780 | 867 | 960 |1062 [1285
% 10 | 564 44,28 67,68 1= 3,15 337 | 345 352 | 3,60 ‘ 372 | 3,92 | 413 4,34 | 477
il= 331 354 362 370 378 391 412 434 456 501
J=| eso 778 8§18 850 888 | 047 (1053 |1166 |1289 (1350
12 68,8 | 52,44 | 80,16} i= ] 3,19 3,41 349 357 3,65 \ 3,77 | 397 | 4,18 4,39 4,83
I =1 335 358 | 367 375 383 | 396 | 417 | 439 461 | so7 |
J=1] 040 612 637 664 | €92 | 735 | 812 | 896 985 [1182
8 | 49,2( 38,64 5904 i=1] 3,31 3,53 | 3,60 3.67 | 375 | 387 | 4,06 | 4,27 4547 | 4,90
l= 348 371 378 385 394 406 426 448 469 515
J=1} 681 77 803 837 872 | 927 (1024 (1138 |1241 |1488
80 0 § 60,4 4744 | 7248 (| i=] 3,36 3,57 | 365 372 | 3,80 | 3,92 | 412 | 432 453 | 4,96
= 353 375 383 391 399 412 433 454 476 sar
J=1 82¢ 934 | 993 | 1014 |1057 (1133 (1241 (1368 (1503 |1800
12 71,8 | 56,20 | 85,02 i=] 3,39 3,61 369 | 3,76 | 3,84 | 3.96 | 416 | 4,37 4,58 | 5,01 |
1= 356 379 388 305 | 403 | 416 | 437 | 459 481 526 |
J=] 864 964 | 1000 | 1037 (105 (1136 (1241 |1804 |1476 |1 743
9 62,0 48,68 | 7440 ) i=] 3,73 3,94 4,02 409 | 4,16 | 4,28 | 447 | 4,67 4,88 | 5,30
I i= 392 414 422 430 437 | 449 469 490 512 557
J=[1065 [1100 | 1234 | 1280 |1828 (1401 (15632 (1672 (1822 2149
90 x| 7948|5872 89,76 | i=1] 377 3,99 | 406 424 | 420 | 433 | 453 | 473 | 4,94 | 5,36
1= 396 419 426 435 442 455 476 497 519 563
[ J= {1268 | 1417 (1470 | 1525 |1582 [1670 (1826 (1982 2170 |2558
13 | 87,2 68,44 [104,6 i= | 3,81 4,03 | 4Ir 418 | 4,36 | 4,38 | 4,58 | 4,78 4,99 | 542
1= 400 423 | o432 439 447 460 481 501 524 569 |
J= [ 1319 | 1456 |1564 | 1550 |1606 1687 (1829 1080 |2141 |2492
10 70,8‘ 60,28 | 92,06 || i= | 4,24 435 | 443 4,50 | 4,57 | 460 | 4,88 | 5,08 5,28 | 5,70
l= 435 457 465 473 480 493 512 533 554 599
J=11592 | 178 |1819 | 1878 1940 ({2038 (2200 (2803 |2586 |3008
100 12 90,8 71,28 [ 109,0 || i=] 4,19 440 | 447 4,55 462 | 474 | 493 | 5I3 534 | 5,76
1= 449 462 469 478 48s 498 518 539 561 603
J= 11871 [2067 | 2137 | 2209 (2283 (2308 (2600 2816 (3043 |35639
14 | 1048 82,28 | 1258 | i=| 4,23 444 | 452 4:59 | 467 | 478 | 4,98 | 5,18 5,39 | 5,81
1= 444 466 475 482 490 502 523 544 566 610

Winkeleisen mit griBter Schenkelstirke sind far die



schenklige normale |_-Eisen
Schenkelldnge.
Tonnen bei einer Beanspruchung von ¢g= 1200 kg/qcm.

fir eine n = 4fache Knicksicherheit nach Euler.

eines Nietloches in jedem |_-Eisen.
und fir den —Ei':'i-Qucrschnitt siehe Seite 98.

Winkeleisen siehe Seite 22.

95

Angaben fiir Zugstibe aus

Verwendung als Knmickstdbe nicht zu empfehlen.

1 Schenkel-
. , o i!g,ﬁﬂ' oder iﬁ%
fir den Abstand a’ der L_-Eisen in mm = . i
Rest- | Niet- 1,41 Stabkraft in Tonnen | Stdrke| Lange
quer- | durch- . .
schnitt me;ser bei o, in kg/qem = d b
» | 6o \ 0 | so | 0 \ 100 | 125 | 150 » Y| 1200 | 1400 ‘ 1600
qem mm mm mm
]
021 | 1098 i
495 5,40 - - - - - - 32,00 20 38,40 | 44,80 | 51,20 7
520 567
1196 1424
5,01 5,47 - = - - - - 40,40 20 48,48 | 56,56 | 64,64 9 70
526 574
1473 ;1753
507 5,54 - - - - - 1 - 48,40 20 58,08 | 67,76 | 77,44 11
1532 582
1222 | 1446 1 i I
515 5,61 - - - - ‘ - } - 39,60 20 47,52 | 55.44 | 63,36 8
541 589 } ‘
1837 | 1817 ! i ] l
522 5,68 - - - - - — 48,40 20 58,08 | 67,76 | 77,44 10 75
548 596 - : \ .
1862 | 2199 ; 1
5,28 5,74 - - - - =1 = 55,76 23 66,91 78,06 | 89,22 12
554 603 I
1404 | 1650 1922 | 2217 }
534 5,79 6,25 6,71 l - - - - 42,80 20 51,36 | 59,92 | 68,48 8
561 608 656 705 | |
1765 | 2072 2410 ] 2778 }
541 5,86 6,32 6,79 -] - - - 52,40 20 62,88 | 73,36 | 83,84 10 86
568 615 664 713 l | o
2134 [ 2504 | 2,909 | 33560 | !
5146 5:92 6,37 6,84 - i - - ~ 1 60,56 23 72,67 | 84,78 | 96,90 12
573 621 669 718 !
2039 | 2367 2726 | 3116
573 6,18 6,63 2,09 - — — - 54,80 20 65,76 76.72 87,68 9
6oz 649 691 744
2513 | 2915 | 3304 | 3830
580 6,24 6,70 7,16 — — - - 66,00 20 79,20 | 92,40 | 105,6 I 9%
| 609 655 704 752
2900 | 3465 3984 | 4546
5,86 6,30 6,76 7,22 - — - - 75.24 23 90,29 | 105.3 120,4 13
615 662 710 758
2882 3309 3776 | 4280 | 4823 | 54056
6,13 6,56 7,01 7:46 7,92 8,39 - — 68,80 20 82,56 | 96,32 | 110,1 10
644 689 736 783 832 881
3476 | 3989 4517 | 5151 | 5800 | 6495
6,19 6,63 7.06 | 7,53 | 7,99 | 846 - - 79,76 23 95,71 | 11,7 | 127,6 1z | 100
650 696 741 791 839 888 |
4087 | 4688 5341 | 6046 6 804 7614
6,24 6,69 7,14 7,60 8,06 8,52 — — 91,92 23 110,3 128,7 147,1 14
655 | 702 750 798 846 895 i
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Zusammengesetzte gleich-
von 110 bis 160 mm
P = groBtzulissige zentrische Druckkraft in

I

1,87 P
F, = Restquerschnitt in qcm unter Abzug

Angaben fiir die J,—J,-Achse mit Winkeleisenabstand h

= zugehorende Knicklinge in Meter

L} Tafel der Hauptabmessungen fitir die
" Fiir 4 Eisen i 4
Scheakel- 4 Triigheitsmoment J in cm N
Be- Tréagheitshalbmesser i in.cm = J
Voller . F
Linge |Starke | Quer- | G- |Druckscich- Grenzknicklinge I in cm = 105 i (nach Tetmajer)
schnitt| wicht | kratt || nyng g = I05 1 (na ]
b d F G P
0 l 6 l 8 10 ‘ 12 ‘ 5 | 20 | 25 | 30 | a0
mm | mm { gem | kg/m t I
J=| 1955 | 1919 | 1977 | 2037 | 2008 | 2193 | 2361 | 2538 | 2727 | 3136
10 84.8 | 66,56 | 101,81 i= 4155 4,76 4,83 4,90 | 4,97 | 509 | 528| 8547} 567 6,08
l= 478 500 507 515 522 535 554 574 595 638
J=1] 2116 | 2315 | 2385 | 2458 | 2532 | 2647 | 2849 | 3064 | 3291 | 3783
110 12 | 100,4| 78,80 | 120,5 || i= 4,59 4,80 4,87 495 | 5021 5I3( 533| 553 573| 614
N i= 482 504 5II 520 527 539 560 581 602 645
J=1 2491 | 2706 | 2788 | 2873 | 2060 | 3005 | 3332 | 3584 | 3849 | 4425
14 1116,0 91,08 | 139,2  i= 4,62 4,83 4,90 4,98 | 5051 517| 536] 556| 576] 6,18
l= 485 507 515 523 530 | 543 563 | 584 6os 649 |
J=1 2511 | 27925 | 2800 | 2878 | 2967 | 3080 | 3290 | 3624 | 3704 | 4288
x| 104,68} 79,76 | 1219 i= 4,97 5,18 5,25 532 | 5.39.0 551 | 569| 58| 609 6,49
{ = 522 544 551 559 566 579 508 618 640 682
=1 2082 | 3238 | 3328| 3420 3015 | 3662 3918 | 4190 | 4475 | 5092
120 13 | 118,8) 93,24 | 2426} i= 5,01 5.22 5,29 5371 544 [ 555 574 | 594 6,14 6,55
= 526 548 556 564 571 583 603 624 645 688
J=1 3455 | 3752 | 3867 | 3964 | 4075 | 4345 | 4542 | 4806 | 5188 | 5901
15 | 185,8 (106,44 | 162,7  i= 5:05 5,26 5,33 541 | 548 3560 5,791 5981 6,19 6,60
l= 530 | 552 560 568 575 588 608 | 628 | 650 715 |
J=1 8478 | 3751 | 3847 | 3945 | 4045 | 4201 | 4472 | 468 | 5068 | b 705
12 | 120,0] 94,20 | 144,0 || 1= 5,38 5,59 5,66 573 | 5,81 592 | 6,501 6,30 | 6,49 6,90
l= 565 587 594 60z 610 622 641 662 682 725
J=] 4081 | 4403 | 4516 | 4632 | 4750 | 4933 | 52562 | 5588 | 5942 | 6 701
180 | 14 | 138,8 208,06 | 166,6 || i= 542 | 563| 57| 578 585 5096| 6,05] 6,35 6,54 6,95
l= 569 591 599 607 614 626 646 667 687 730
J=1] 4690 5063 | 5193 | 5327 | 5463 | 5674 | 6042 | 6430 | 6836 | 7708
16 { 167,2 (123,40 | 188,6 i= 5,46 5,68 5,75 5,82 5,90 6,01 6,20 6,40 6,59 7500
1= 573 596 604 611 620 631 651 672 692 735
J=1] 4703 | 5046 | 5165 | 5287 | 56412 | 5605 | 5941 | 6204 | 6665 | 7458
13 | 140,0 |109,92 | 168,0 i= 5,80 6,00 6,07 6,15 6,22 6,33 6,51 6,71 6,90 7,30
l= 609 630 637 646 653 665 684 705 725 767
J=1 5452| 5850 | 5990 | 6132 | 6298 | 6502 | 6802 | 7303 | 7732 | 5652
140 15 | 160,0 (125,60 | 1920 i= 5,84 6,05 6,12 6,19 | 6,26 [ 6,37 | 6,561 6,76 | 6,95 7,35
| Rl 613 635 643 650 657 669 689 710 730 772
J=] 6216 | 6673 6833 | 6096 | 7162 | 7410 | 7865 | 8334 | 8825 | 9874
17 | 180,0 |141,32 | 216,0 i= 5.88 6,09 6,16 6,23 6,31 6,42 6,61 6,81 7,00 714X
1= 617 640 647 O34 | 6631 674| 694} 715| 7351 778 |
J=1] 6224 | 6644 | 6791 | 6941 | 7004 | 7330 | 7430 | 8168 | 8617 | 95677
14 1161,2 126,56 | 1934 || i= 6,21 6,42 6,49 6,561 6,63 6,74 | 6,931 7I2]| 731| 271
l= 652 674 682 689 696 708 728 748 768 810
J=1 9176 | 7664 | 7834 | 8008 | 8185 | 8458 | 8931 | 9426 | 09045 |11 051
150 16 | 182,8 143,48 | 2194 || i = 6,27 6,47 6,55 662 | 669! 68 | 6,99| 718 738} 7,78
1= 658 679 688 695 7031 714 734 754 775 817
J=1] 8158 | 8714 | 8906 | 9104 | 9306 | 9617 |10 165 |10 720 |11 309 |12 564
18 | 204,0 160,16 | 244,8 || i= 6,32 6,54 6,61 6,68 | 6,75| 687 206| 7,251 745 7,88
= 6& 687 604 701 709 721 741 761 782 824
J=1 8130 | 8645 | 8823 | 0006 | 0192 | 0470 | 9974 (10 482 ({11 034 |12 187
15 | 184,4 (144,76 | 2213 )1 1= 6,64 6,85 6,92 6,99 1 7,06 2I7| 735| 54| 7,74 | 813
i= 697 719 727 734 741 753 772 | 792 813 834
J =11 0288 | 9879 | 10084 | 10203 (10 507 (10 835 (11 402 (11 904 |12 614 (13 930
160 17 | 207,2 162,64 | 248,6 || i = 6,70 6,90 6,98 7,05 7,12 7,23 7+42 7,61 7,80 8,20
i= 704 725 733 740 748 759 779 799 819 861
J = 110259 {10014 | 11142 | 11 374 (11 611 |11 975 (12 603 |13 264 {13 950 |15 411
19 | 230,0 [180,56 | 2760 || 1= 6,68 6,89 6,06 703 | 710l 722| 740 760] 779 819
1= 701 724 731 7381 7| 758 7771 798| 819| 860

Winkeleisen mit grofiter Schenkelstirke sind fiir die




schenklige normale |_-Eisen
Schenkelllinge.
Tonnen bei einer Beanspruchung von g;== 1200 kg/qcm.

fir eine n =

eines Nietloches in jedem |_-Eisen.

)
und far den —Eﬁ--Querschnitt siche Seite ¢8.

Winkeleisen siehe Seite 2a.

97

4fache Knicksicherheit nach Euler.

A,
uL

Verwendung als Knmickstdbe nicht zu empfehlen.
Bisen im Hochbau.

s. Aufl,

Angaben fiir Zugstiibe aus
! Schenkel-
) , L {!g,TH- oder %
fiir den Abstand a’ der L_-Eisen in mm = i |
Rest- | Niet- { ) Stabkraft in Tonnen | Strke] Lange
quer- | durch- N .
schnitt mogser bei ¢, in kg/qem = d b
i
0 | 60 | % | s | 90 ‘ 00 | 125 | a0 a ] 1200 ’ 1400 | 1600
J qcm mm | mm | mm
3387 | 4080 | 4616 | 5193 | 5815 | 6479
6,50 6,94 7,38 72,83 ‘8,28 8,74 - - 76,80 20 92,16 107,5 122,9 10
683 729 775 822 869 918 o o
4325 | 49017 | 5360 6233 | 698068 | 7789
6,56 7,00 7444 7,89 8,35 881 | - - 89,36 23 107,2 | 1251 | 1430 1z | 110
689 735 781 828 877 925
5008, 5749 | 6499 7306 | 8172 | 909
6,60 7,04 7148 7,94 8,40 885 | - - 103,12 23 123,7 | 144,4 | 1650 14
_ 693 739 785 834 882 929
4853 | 5474 | 6145 | G868 | 7641 | 8465 !
6,91 7:34 7,78 8,22 8,67 913 - 7 - 91,48 23 109,8 | 128,1 146,4 1
726 771 817 863 910 959 !
’ 5768 | 6508 | 7208 | 8152 | 9066 | 10039 } | *
I 697 740 7,841 829 874 920 — - [|105,28 | 26 126,3 | 1474 | 1685 | 13 | 120
732 777 823 870 918 ’ 966 |
6682 | 7531 | 8447 | 9432 | 10484 | 11604 |
7,02 7,45 7,89 8,34 8,79 9,25 | — —  [|120,00 | 26 144,0 | 168,0 | 1920 15
759 782 § 828 876 923 971
6412 | 7179 | 8006 | 8892 | 9830 | 10846 |13 6256 | 16780
7,31 7,73 8,17 8,61 9,06 9,50 | 10,66 11,82 || 108,96 23 130,8 152,5 174,3 12
: 768 812 858 904 951 998 | 1193 | ¥241
. \ 7530 | 8428 | 9395 | 10432 | 11538 | 12714 {15 9567 | 19633
I 737 7,79 8,23 8,67 0,12 9,57 | 10,72 | 11,89 ||124,24 26 149,1 173,9 198,8 14 130
774 818 864 910 958 1005 | I 126 I 248
8659 | 9689 | 10797 | 11954 | 13250 | 14594 |18 298 | 22493
7,42 7,85 8,29 8,73 9,18 9,64 | 10,79 11,95 || 140,566 26 168,7 196,8 224,9 16
779 824 871 917 964 101z | 1133 T255
8322 | 9256 | 10200 | 11334 | 12497 | 13691 (17 032 | 20810
[ v 8,13 8,56 8,99 %4 9,89 | 11,03 | 12,19 || 126,48 26 151,8 | 177,1 | 202,4 13
; 810 . 854 899 944 991 | 1038 | 1 158 | 128
8652 | 10732 ; 11892 | 13132 | 14452 | 15852 |19 702 | 24 052
7,77 8,19 8,62 9,06 9,50 9,95 | II,IO 12,25 |j 144,40 I 26 173,3 202,2 231,0 15 1<ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>