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Vorwort zum ersten Ergiinzungsband.

Die starke Zunahme der Patentliteratur iiber Kunstseide, die seit
dem Erscheinen der 5. Auflage zu verzeichnen war, lie das Weiter-
erscheinen des Buches in der bisherigen Form nicht mehr zu. Es mufite
dazu iibergegangen werden, bestimmte Zeitabschnitte behandelnde Er-
ginzungsbiande erscheinen zu lassen. Und auch hierfiir ergab sich die
Notwendigkeit, die Patentschriften nicht mehr, wie es bisher meist ge-
schah, ihrem ganzen Inhalt nach, sondern nur auszugsweise wieder-
zugeben. Ich hoffe, dafl iiberall das Wesentliche fiir den Gegenstand
einer Erfindung und das dadurch erzielte technisch Neue zum Ausdruck
gebracht ist.

Herrn Dipl.-Ing. Queisner bin ich fiir seine wertvolle Mitarbeit zu
besonderem Dank verpflichtet.

Berlin-Lichterfelde-West, April 1931.
K. Siivern.
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I. Die Herstellung der Kunstseide.

a) Die Herstellung der Kunstseide aus
nitrierter Zellulose.

Verfahren und Vorrichtungen zur Herstellung von
Kunstseide aus Nitrozellulose .

Nach Bindschedler.

1. E. Bindschedler, Lansdowne (Tubize Artificial Silk of America).
Verfahren zur Herstellung von XKunstseide und anderen
Produkten aus Nitrozellulose.

Ver. St. Amer. P. 1562076 vom 17. XI. 1925, angem. 31. V. 1924.

Man hat vorgeschlagen, Nitrozelluloselssungen durch verdiinnten
Alkohol zu koagulieren. Klare und glinzende Faden werden nur er-
zielt, wenn Alkohol von mindestens 40% benutzt wird. Die koagulie-
rende Wirkung 1aBt sich verzégern, wenn dem Alkohol ein gewisser
Prozentsatz Glyzerin zugesetzt wird. Diese Verlangsamung der Koagu-
lation erméglicht die Erzeugung sehr feiner Faden. Die in eine Mischung
von Glyzerin und Athylalkohol austretenden Faden sind nicht durch-
koaguliert; durch Alkohol von 40—60% kann die Koagulierung voll-
endet werden. Die Zusammensetzung der Féllbader kann schwanken
zwischen 40% Alkohol und 60% Glyzerin und 75% Alkohol und 25%
Glyzerin, besonders vorteilhaft ist ein Bad aus gleichen Teilen Alkohol
und Glyzerin.

Nach Bindschedler und Juer.

2. E. Bindschedler, Lansdowne, Pa., und G. Juer, Hopewell, Va.
(Tubize Artificial Silk Company of America). Verfahren zur Her-
stellung von Kunstseide und anderen Produkten aus Nitro-
zellulose.
Ver. St. Amer. P. 1584005 vom 11. V. 1926, angem. 1. VII. 1924.

Eine Lésung von Nitrozellulosehydrat in Alkohol und Ather 1a8t
man zur Regelung der Koagulation in eine Losung von einem oder
mehreren Metallhaloiden in verdiinntem Alkohol austreten.

1 Siehe brit. P. 297047, S. 239.

Siivern, Die kiinstliche Seide. Erginzungsband. 1



2 Herstellung aus nitrierter Zellulose.

Nach Meyer.

3. E. Meyer, Troisdorf b. Kioln a. Rh. Verfahren zur Herstellung
von Kunstfaden, Gespinstenund Geweben aus Nitrozellulose.
D.R.P. 458450 KL 29b vom 6. VIII. 1924.

Ein groBer Nachteil der Nitroseide ist ihre, im Vergleich zur Viskose-
seide geringere Festigkeit und Elastizitit. Der Versuch, zur Erh6hung
der Elastizitit und vor allem der Wasserfestigkeit der Kunstseide
Kautschuk zuzusetzen, hat sich bisher nicht praktisch einfithren lassen,
weil es an einem gemeinschaftlichen geeigneten Liosemittel fiir Kautschuk
und Nitrozellulose fehlt. Die Erfindung besteht in der Anwendung
der Ester des Tetrahydronaphthols als gemeinschaftliches Losungs-
mittel fiir Nitrozellulose und Kautschuk, so daf sich beliebige Mischun-
gen damit allein oder auch unter gleichzeitiger Anwendung fliichtiger
Losemittel herstellen lassen. Diese Tetralolester haben den Vorzug,
daB sie bei gewohnlicher Temperatur, im Vergleich mit den bisher be-
kannten Losungsmitteln, Hydrierungsprodukten des Naphthalins oder
Phenols, nicht fliichtig sind und in dem Nitrozellulose-Kautschuk-
gemisch verbleiben. Durch die Verwendung dieser Ester gelingt es
ohne Schwierigkeiten, der Nitrozellulose-Spinnmasse gewisse Mengen
Kautschuk, in Tetralolacetat gelost, zuzusetzen, wodurch die Elastizitét
und vor allem die Wasserfestigkeit des Kunstfadens betréchtlich erhéht
wird. Eine besondere Wirkung des neuen Verfahrens liegt auch darin,
daB der Kautschuk durch die Verwendung des nicht fliichtigen Tetralol-
acetats in gelostem Zustand auch im gesponnenen Faden erhalten bleibt
und ihm seine giinstigen plastifizierenden Eigenschaften mitteilt; auch
wird durch das neue Losungsmittel die gefiirchtete . Autoxydation des
Kautschuks beim Lagern, die seine Briichigkeit bedingt, verhindert.
Die Spinnlésung kann unmittelbar durch Auflésen der einzelnen Be-
standteile, namlich der Nitrozellulose, des Kautschuks und des Tetralol-
acetats, gegebenenfalls auch unter Zugabe anderer die Geschmeidig-
keit des Fadens noch erhohender Zusitze, wie Ol, in den bekannten
fliichtigen Losungsmitteln oder auch dadurch hergestellt werden, daf3
vorher die nasse Nitrozellulose mit dem Kautschuk und den Tetralol-
estern geknetet, gewalzt und dann erst in Losung gebracht wird. Die
Herstellung der Spinnfiden geschieht dann in bekannter Weise.

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von Kunstfiden,
Gespinsten und Geweben aus Nitrozellulose, dadurch gekennzeichnet,
daB der Spinnmasse Kautschuk und als gemeinsames Losungsmittel
fiir Kautschuk und Nitrozellulose Ester des Tetrahydronaphthols zu-
gesetzt werden, worauf die Masse in iiblicher Weise auf Faden u. dgl.
verarbeitet wird.

Nach Le Play.
4. P. Le Play. Erhéhung der Widerstandsfahigkeit von Gebil-
den aus Zellulose.
Franz. P. 595208 vom 16. III. 1925.

Man setzt den Zelluloselosungen Harz, Kautschuk oder Kaut-

schukmilch zu. Z. B. vermischt man eine Losung von Nitro-



Nach Berl. 3

oder Acetylzellulose mit einer Losung von Kautschuk, oder man
vermischt eine Losung von Kupferoxydammoniakzellulose oder Vis-
kose mit Kautschukmilchsaft. Die hieraus erhaltenen Kunstfiden
usw. besitzen eine erhohte Widerstandsfahigkeit gegen Bruch wund
Feuchtigkeit.

Nach Berl.
5. E. Berl, Darmstadt. Apparat zur Herstellung von Kunstseide.
Ver. St. Amer. P. 1707595 vom 2. IV. 1929, angem. 22. IV. 1925.

Die Pumpe 1 (Fig. 1) fithrt die Spinnlésung (Kollodium) der
Spinndiise 3 zu, welche in dem Zylinder 4 befestigt ist. Durch 6
wird Alkohol zugefiihrt,
welcher aus der Spinnld-
sung den Ather aufnimmt
und die Fiaden § in plasti-
schem Zustand ausfallt.

Die Fiaden werden auf

ihrem Wege durch den

Zylinder 4 gestreckt und

gehen durch die Offnung 8

und iiber die Fiihrungs-

rolle 12 in das Rohr 13.

Durch 14 wird eine Salz-

l6sung zugefiihrt, die den

letzten Alkohol aus den

Faden aufnimmt. In dem

Spinntopf 15 erhilt das

Faserbiindel eine Zwirnung,

die durch Abwinden aus

dem Spinntopf und Auf-

winden auf einen Haspel

noch verstirkt wird. Die

richtige Lagerung des Fa-

serbiindels in dem Spinn-

topf 15 wird durch den

rauf- und runtergehenden

Fadenfiihrer 19 bewirkt, der von einem Hebel bewegt wird. Aus der
Alkohol und Ather enthaltenden Salzlésung wird Alkohol und Ather
durch Behandeln mit Phenol gewonnen, die Salzlosung geht in den
Apparat zuriick, das Alkohol und Ather enthaltende Phenol wird
destilliert, das dabei konzentrierte Phenol geht in den Betrieb zu-
riick. Statt nur eines Fillzylinders 4 koénnen auch zwei Fillzylin-
der 4o und 45 verwendet werden (Fig.2), Abzugs- und Streckwal-
zen 46 fiihren den Faden zu der Aufwickelwalze 47. Durch die ge-
schilderte Arbeitsweise soll sehr feinfidige Seide mit guter Deck-
kraft erhalten werden, die Querschnittsform des Einzelfadens kann
vollkommen kontrolliert werden. (4 Zeichnungen.)

1*



4 Herstellung aus nitrierter Zellulose.

Nach Delpech.

6. J. Delpech. Verfahren zur Herstellung von Kunstseidefaden
von regelmiBig flachem Querschnitt.
Franz. P. 605966 vom 13. XI. 1925 (Prior. Ital. vom 19. IX. 1925); Ver. St.
Amer. P. 1695455.

Die bisher beim Trockenspinnen von Nitrozellulose oder Acetyl-
zelluloselosungen! erhaltenen Fiaden zeigen unregelmifigen Quer-
schnitt. Nach der Erfindung sollen flache Fiaden von fast regel-
méfigem rechteckigen Querschnitt dadurch erhalten werden, daf3
der Faden nicht in der Richtung der feinen Offnung der Spinn-
diisen, sondern in einem Winkel zu dieser Richtung abgezogen
wird. Die Spinndiisen kénnen an ihrem oberen Ende knieférmig
gebogen sein. (Zeichnungen.)

Trockenspinnen von Nitrozelluloselssungen beschreibt auch das Franz. P.
627611, S.185.

6a. Derselbe. Verfahren zur direkten Benutzung von Nitro-

zellulose-Kunstseide in der Textilindustrie.

Zusatz-P. 30982 vom 6. X. 1925 zum franz. P. 561614.

Kollodien mit einem hohen Gehalt an Kampferersatzstoffen geben

leicht triibe Faden. Auch in undenitriertem Zustande glinzende Féaden
werden erhalten, wenn man die Nitrozellulose vor dem Auflésen in der
bekannten Weise mittels Alkohol entwéssert. Die noch alkoholfeuchte
Nitrozellulose wird in Ather-Alkohol gelst, dem gewonnenen Kollodium
konnen erhebliche Mengen die Entziindlichkeit herabsetzender Stotfe
beigefiigt werden.

Herstellung von Nitrozellulose und Nitrozelluloselosungen.

Nach Juer.
7. @. Juer, Hopewell (Tubize Artificial Silk of America). Verfahren
zur Nitrierung von Zellulose.
Ver. St. Amer. P. 1562093 vom 17. XII. 1925, angem. 5. VI. 1923.

In einem Mischkessel wird Zellulose und Saure innig gemischt, so
daB eine teilweise Nitrierung vor sich geht. Die teilweise nitrierte
Zellulose wird mit weiterer Séure in einen drehbaren Zylinder iiber-
gefiihrt und dort so lange behandelt, bis die Nitrierung vollsténdig ist.
(Zeichnung.)

Nach Rathé Cinéma.
8. Pathé Cinéma (Anciens Etablissements Pathé Freres). Losungs-
mittel fir Nitrozellulosen.

Franz. P. 601546 vom 30. X.1924; canad.P. 259662 (L. E. Clément).

Als Losungsmittel dienen Mischungen von absolutem Alkohol mit
Aceton oder den Essigsidure- oder Ameisensiureestern der Alkohole,
z. B. ein Gemisch von 80 Raumteilen absolutem Alkohol und 20 Raum-
teilen reinem Aceton, oder von 80 Teilen wasserfreiem Amylalkohol

1 Siehe franz. P. 594610, S. 167.



Nach Bindschedler. — Nach Lavaud. 5}

und 20 Teilen Amylacetat. Die Losungen dienen u. a. zur Herstellung
von Kunstfiden!.

Denitrieren und Unverbrennlichmachen von Nitroseide,
Chemikalienwiedergewinnung.

Nach Bindschedler.

9. E. Bindschedler, Lansdowne, Penns. (Tubize Artificial Silk Company
of America, Delaware). Verfahren zur Wiedergewinnung von
Ammoniak und anderen wertvollen Chemikalien aus De-
nitrierabfallaugen.
Ver. St. Amer. P. 1548345 vom 4. VIII. 1925, angem. 16. V. 1923.

Die beim Denitrieren von Nitrozelluloseseide mittels Alkali- oder
Erdalkalisulfhydrate abfallenden Laugen enthalten Polysulfide, Sulf-
hydrate und Thiosulfat, ferner Nitrit und Ammoniak. Erhitzt man die
Laugen langere Zeit zum Kochen, so wird mehr Ammoniak abgespalten
als urspriinglich in der Lauge enthalten war. Die Reaktion ist in 4 bis
6 Stunden vollendet, durch Erhitzen auf héhere Temperatur, besonders
unter Druck, kann die Reaktion abgekiirzt werden. Wahrend der
Reaktion scheidet sich etwas Schwefel aus und die Farbe der Lauge
wird heller. Wahrend sich dauernd Ammoniak bildet und weggeht,
bildet sich Thiosulfat in gréBerer Menge und die Polysulfide und das
Nitrit verschwinden allmihlich. Luftdurchleiten beschleunigt die Re-
aktion, die nach den Gleichungen verliuft:

2 NaSH + NaNO, + H,0 + O = Na,8,0, + NaOH + NH,,
Na,S, + NaNO, + 2 H,0 = Na,8,0; + NaOH -+ NH,.

Das Ammoniak wird durch Kondensation oder in Form von
Ammoniumsulfat gewonnen, die zuriickbleibende Fliissigkeit wird
nach Abtrennung von etwas Schwefel konzentriert, beim Abkiihlen
scheidet sich Thiosulfat aus. Die Mutterlauge enthilt hauptsich-
lich Atznatron und etwas Thiosulfat, sie wird mit dem bei der
Salpetersdureherstellung abfallenden Natriumbisulfat neutralisiert.
Dabei scheidet sich Schwefel ab, die filtrierte Ldsung gibt beim
Abkiihlen Natriumsulfat, das durch Reduktion in Sulfhydrat iiber-
gefithrt werden kann.

Nach Lavaud.

10. J. R. Lavaud, Schaerbeek-Briissel. Verfahren, Nitrozellulose-
garne unverbrennlich zu machen.
Brit. P. 251227 vom 14. VIIL 1925 (Prior. Belg. vom 23. IV. 1925).

Man behandelt die Garne nacheinander mit 10proz. Essigsiure oder
5proz. Ameisensidure, einer 10proz. Losung von Natriumsulfid und
Magnesiumsulfat, einer 5proz. Lésung von Natriumhydrosulfit, einer
10proz. Losung von kristallisiertem Aluminiumechlorid und einer

L Uber Cellosolve, den Mono#thylather des Athylenglykols, als Losungsmittel
fiir Nitrozellulose siehe Industrial and Engineering Chemistry 20, 497 u. ff.
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Lésung von Ammoniumsulfat, kduflichem Ammoniumkarbonat, Bor-
siure und Borax, trocknet nach jeder Behandlung und schlieflich
bei 40° C.
Nach Delpech.
11. J. Delpech, Ille-et-Vilaine. Verarbeitung von Kunstseide aus
Nitrozellulose oder Zelluloid.
Franz. P. 598748 vom 25. V. 1925.

Um die Entflammbarkeit der Nitrozelluloseseide wihrend der Ver-
arbeitung herabzusetzen, trinkt man die Kunstseide mit Losungen
feuersichermachender Salze, wie Phosphate, Borate, Oxalate usw. oder
mit einer Glyzerinlésung. Man kann auch der Nitrozelluloselésung 2%
Glyzerin zusetzen. Nach dem Verspinnen oder Verweben mit pflanz.-
licher oder tierischer Faser werden die feuersichermachenden Salze
durch Waschen mit Wasser entfernt.

Verfahren und Einrichtungen zum Wiedergewinnen der
bei der Herstellung von Kunstseide aus Nitrozellulose
verwendeten Losungsmittel.

Nach Berl.

12. E. Berl, Darmstadt. Verfahren zur Wiedergewinnung von

Alkoholen, Athern, Aldehyden, Ketonen und Sauren, diesich

in dampfférmigem Zustande in Verdiinnungsgasen befinden.
D.R.P. 432357 K. 12e vom 3. III. 1922.

Nach vorliegender Erfindung kann man die in Verbindungsgasen,
z. B. Luft, Wasserstoff, Rauchgas in dampfférmigem Zustande ent-
haltenen Alkohole, Ather, Aldehyde, Ketone und Siuren dadurch
wiedergewinnen, dafl man die mit organischen Stoffen beladenen Gase
mit Urteerphenolen, wie Steinkohlenurteerphenol oder Braunkohlen-
urteerphenol, auswischt. Gute Ergebnisse erzielt man, wenn man nur
einen Teil der organischen Dampfe durch Urteer- oder Braunkohlenteer-
phenole entfernt, und die an organischen Dampfen jetzt drmeren Gase
nach erfolgter Abtrennung der tropfenférmig mitgerissenen Phenole
iiber grofloberflichige Stoffe, wie aktive Kohle, kolloidale Kieselsaure
u. dgl. leitet.

Der Vorteil des Verfahrens besteht darin, dafl die Phenole den
groBoberflichigen Stoffen vorgeschaltet werden, wodurch sich eine
wesentliche Brennstoff- und Losungsmittelersparnis ergibt.

Patentanspruch: Verfahren zur Wiedergewinnung von Alkoholen,
Athern, Aldehyden, Ketonen und Sduren, die sich in dampfférmigem
Zustande in Verdiinnungsgasen, z. B. Luft, Wasserstoff, Rauchgasen
od. dgl. befinden, dadurch gekennzeichnet, daf man die Gase zu-
nichst zur Absorption eines Teiles der organischen Dampfe mit ver-
haltnismaBig geringen Mengen von Steinkohlenurteerphenolen oder
Braunkohlenteerphenolen behandelt und hierauf den Rest durch groB-
oberflichige Stoffe, wie aktive Kohle oder kolloidale Kieselsaure,
absorbieren 14Bt.
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Nach Tubize Artificial Silk Co.

13. Tubize Artificial Silk Co. Neuerung bei der Herstellung von
Kunstseide und #ahnlichen Erzeugnissen aus Zellulose-
estern.

Franz. P. 578141 vom 13. II. 1924.

Zur Wiedergewinnung der fliichtigen Losungsmittel dienen wisserige
Losungen anorganischer Verbindungen, die auf den koagulierten Faden
keine Einwirkung ausiiben, aber mit den fliichtigen Losungsmitteln in
allen Verhiltnissen mischbar sind, z. B. verdiinnte Schwefelsiure,
Natriumbisulfat, Chlorkalium. Als Lésungsmittel wird ein Gemisch
von Alkohol und Aceton empfohlen, das man vorteilhaft durch Ver-
giren von Korn erhilt.

Nach Runge.

14. W. Runge, Orange, N. J. (The Brégeat Corporation of America,
New-York). Mittel zur Wiedergewinnung fliichtiger Losungs-
mittel und Anwendung des Mittels.

Ver. St. Amer. P. 1651155 vom 29. XI. 1927, angem. 11. IT. 1924.

Das Mittel besteht aus Destillationsprodukten von Tieftemperatur-
teer, die Naphthen und die teilweise gesittigten Kohlenwasserstoff-
destillate solcher Teere enthalten.

Nach Brégeat.

15. J. H. Brégeat, Paris. Verfahren zur Wiedergewinnung fliich-
tiger Stoffe.
D.R.P. 467880 Kl 12¢ vom 25. VIL 1925 (Prior. Frankr. vom 8. VI. 1925);
franz. P. 611445; brit. P. 251492; Ver. St. Amer. P. 1663155.

Die Verwendung von wasserstoffreichen Derivaten des Naphthalins
und hydroaromatischer oder alicyklischer wasserstoffreicher Phenol-
derivate als Absorptionsmittel bei der Wiedergewinnung fliichtiger
Losungsmittel ist bekannt. Nach dem vorliegenden Verfahren eignen
sich fiir diesen Zweck am besten die wasserstoffreichen Derivate der
Terpene. Die FErfindung besteht darin, daff man gasférmige Ge-
mische, welche die fliichtigen Stoffe enthalten, deren Riickgewinnung
angestrebt ist, z. B. mit hydriertem Terpentinol wischt. . Die fliichtigen
Losungsmittel werden z. B. hierbei absorbiert und koénnen aus dem
Absorptionsmittel durch Erhitzung wieder abgeschieden werden. Gleich-
zeitig wird die Waschfliissigkeit regeneriert, so dafl sie in den Kreislauf
wieder zuriickkehren kann, wodurch eine ununterbrochene Betriebs-
fihrung gewahrleistet ist.

Da die hydrierten Terpene und deren Derivate Schwefeiverbindungen
und andere in Kohlenwasserstoffen vorhandene Verunreinigungen wenig
aufnimmt, erh#lt man durch die Absorption mittels dieser Verbindungen
besonders reine technische Produkte. Um das zu waschende Gas kennt-
lich zu machen, kann man den eigenartigen harzigen Geruch der Terpene
auf das Gas tibertragen.
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Patentanspruch:Verfahren zur Wiedergewinnung fliichtiger Stoffe,
welche von natiirlichen oder kiinstlichen Gasgemischen mitgefiihrt
werden, dadurch gekennzeichnet, dal man als Waschmittel wasser-
stoffreiche Derivate von Terpenen verwendet, als deren einfachster
Reprisentant das Pinen oder Terpentinél zu betrachten ist, insbesondere
hydrierte Terpene, entweder allein oder in Mischung mit anderen
Stoffen, welche zur Wiedergewinnung fliichtiger Stoffe aus Gasgemischen
geeignet sind.

16. Derselbe. Wiedergewinnung fliichtiger Produkte.
Schweiz. P. 119460 vom 16. XII. 1925.
Als Absorptionsfliissigkeit wird eine Waschfliissigkeit, wie Teersl,
verwendet, der man wenigstens eine cyklische Verbindung (hydriertes
Naphthalin, Phenol, Terpen usw.) zugesetzt hat.

17. Derselbe. Einrichtung zum Sammeln und Wiedergewinnen

der beim Verspinnen verschiedener Kollodien zu kiinst-

lichen Textilfasern verlorengegangenen fliichtigen Produkte.
Franz. P. 633969 vom 5. V. 1927.

Die Einrichtung besteht in einem den ganzen Spinnstuhl umgeben-
den abgeschlossenen Bau, der verschiebbare Fenster hat, die bequeme
Bedienung der Spinndiisen und der iiber ihnen angebrachten Auf-
wickelspulen ermoglichen. An der Decke des Raumes sind Offnungen
fiir den Eintritt von Luft vorgesehen, die an den Spinnspulen vorbei-
streicht und im unteren Teil der Einrichtung durch eine Absaugleitung
abgezogen wird. Zum Absaugen dient eine Reihe von Trichtern, die
an eine Sammelleitung angeschlossen sind. Auch beim Spinnen ent-
stehende Fadenabfille kénnen in einer besonderen Leitung gesammelt
werden. Die Aufwickelspulen kénnen durch eine Berieselungsvorrich-
tung, die lings der Spulen verschoben werden kann, mit geeigneten
Fliissigkeiten berieselt werden; diese Fliissigkeiten werden in einer
unter den Spulen angebrachten Rinne aufgefangen und einer besonderen
Sammelleitung zugefithrt. (2 Zeichnungen.)

Nach Oertel.

18. R. Oertel, Hannover. Verfahren zur Wiedergewinnung fliich-
tiger Losungsmittel.
D.R.P. 442359 KI. 12e¢ vom 8. 1V. 1924; Ver. St. Amer. P. 1631052 (Metallbank
und Metallurgische Gesellschaft Akt.-Ges. Frankfurt a. M.).

Die Erfindung bezweckt in solchen Fillen, in denen bisher ver-
hiltnismiBig diinne Losemittelluftgemische abgesaugt wurden, die An-
reicherung des Losemittelgehalts bis zu dem aus Fabrikations- und
Sicherheitsgriinden méglichen Grade durchzufithren. Hierzu gelangt
man, indem man den einmal zur Abtreibung benutzten Luftstrom
nicht, wie bisher, sofort dem Absorptionsgefi3 oder der Kondensations-
anlage zufiihrt, sondern ihn erneut aufheizt und wieder zum Abtreiben
des Losungsmittels benutzt. Die Wiederbenutzung des Luftstroms
nach erneuter Aufheizung kann in manchen Fillen so lange erfolgen,
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bis etwa der Sattigungsdruck des aufgenommenen Losungsmittels bei
der durch die Verdunstung entstehenden tiefsten Temperatur erreicht
ist, ohne dafB storende Kondensationen eintreten.

Die Vorteile dieser Arbeitsweise sind: Der prozentuale Verlust wird
im Verhaltnis zur Anreicherung bei gleichem im Luftstrom nach der
Absorption bleibenden Losemittelrest immer geringer. Die Apparaturen
werden vereinfacht. Bei einer so erfolgten Anreicherung sind bei einem
Losemittelgehalt von z. B. 50 g in 1 ¢cbm nur !/, der Luftmenge durch
die Absorptionsgefifie zu fithren als bei einem Gehalt von 10 g in 1 cbm
und gleichbleibender Gesamtlosemittelmenge. Ferner tritt eine wesent-
liche Stromersparnis ein. Fiir die Absaugung bei nachfolgender Durch-
fithrung durch die Absorptionsgefifle wird ein Hochdruckgeblise mit
verhéltnismaBig hohem Kraftverbrauch benétigt, fiir die Weiterfithrung
der bereits einmal benutzten Luft nach erneut erfolgter Aufheizung
zur abermaligen Trocknung gentigen hingegen infolge des geringen
Gegendrucks Ventilatoren mit sehr geringem Kraftverbrauch. Bei der
Verdampfung von Losemitteln mit verschiedenen Dampfdrucken wird
der Gas- oder Luftstrom zuerst zur Aufnahme des Loésemittels von
hohem Dampfdruck und dann zur Aufnahme des Losemittels mit
niedrigem Dampfdruck, also in der umgekehrten Reihenfolge der
Dampfdrucke, benutzt.

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Wiedergewinnung fliichtiger
Losemittel, dadurch gekennzeichnet, dal man den zur Aufnahme der
Losemitteldimpfe dienenden Gas- oder Luftstrom mehrmals ohne
zwischengeschaltete Abscheidung der Lésemitteldimpfe erneut nach
vorheriger Wiederaufheizung zur Verdampfung der Losemittel benutzt,
ehe man ihn in {iblicher Weise dem Absorptions- oder Kondensations-
verfahren unterwirft.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da der
Gas- oder Luftstrom zur Verdampfung verschiedener Losemittel in
der der Hohe des Dampfdruckes der betreffenden Losemittel bei den in
Frage kommenden Temperaturen entgegengesetzten Reihenfolge be-
nutzt wird.

19. Derselbe. Verfahren zur Wiedergewinnung fliichtiger
Losemittel.
D.R.P. 448291 KIl. 12¢ vom 29. IV. 1924.

Die Erfindung bezweckt die zur Verdunstung der Loésemittel ver-
wendeten Luft- oder Gasstréme bei Anreicherung mit Lésemitteldimpfen
die minimale Explosionsgrenze mdglichst heraufzusetzen oder die
Moglichkeit einer Explosion ganz auszuschliefen. Beriicksichtigt man
z. B., daB bei einem Luftstrom die Explosionsgrenzen fiir Alkohol bei
etwa 5 Vol.-% minimal, bzw. bei 13 Vol.-% maximal liegen, so ergibt
sich ohne weiteres der grofle Vorzug, wenn statt des zur Verdunstung
dienenden Luftstromes in normaler Zusammensetzung, z. B. ein Luft-
gemisch mit einem hoheren Stickstoffgehalt benutzt wird.

Patentanspruch: Verfahren zur Wiedergewinnung fliichtiger Lose-
mittel, dadurch gekennzeichnet, dal man zur Verdunstung derselben
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Gasgemische benutzt, welche eine stirkere prozentuale Anreicherung der
Lésemitteldampfe gestatten, ohne daf} die Explosionsgrenze erreicht wird.

20. Derselbe. Verfahren zur Wiedergewinnung fliichtiger
Losemittel.
D.R.P. 480747 KI. 12e vom 29. IV. 1924.

Nach Patent 448291 (s. vorstehend) benutzt man zur Verdunstung
von Losungsmitteln Luft-Gasgemische, welche eine stiirkere prozen-
tuale Anreicherung der Losungsmittelddmpfe als Luft gestatten, ohne
daB die Explosionsgrenze erreicht wird. Bei vielen Fabrikationsarten
ist es auBerdem von groBem Vorteil, wenn man hiermit zugleich die
Erhéhung der relativen spezifischen Warme der betreffenden Gas-
gemische gegeniiber Luft verbindet. Dies ist deswegen wiinschenswert,
weil der Gasstrom den Triger der Wirme, welche zur Verdunstung
der Loésemittel benotigt wird, bildet. Kiihlt man z. B. 100 cbm Luft
von 50° auf 30° ab, so reicht die abgegebene Wiarmemenge bei weitem
nicht aus, um die Menge Alkohol oder gar Ather zu verdunsten, welche
entsprechend dem Dampfdruck bei 30° in dem betreffenden Raum
enthalten sein kann. Es ist daher von wirtschaftlichem Wert, wenn
man die relative spezifische Warme des Luft-Gasgemisches erhoht.
So ist z. B. die relative spezifische Warme der Luft = 0,260, die der
Kohlensiaure = 0,380, so dal man z. B. durch Zusatz von Kohlen-
saure zu einem Luftstrom die relative spezifische Wirme dieses Gas-
stromes wesentlich erhéhen kann. Man wird also bei der Wahl eines
Gasgemisches mit erhohter Explosionsgrenze zum Verdunsten des
Loésungsmittels insbesondere eine solche Komponente fiir das Gas-
gemisch auswihlen, die zugleich die relative spezifische Wiarme des
Gasgemisches erhoht.

Patentanspruch: Verfahren zur Wiedergewinnung fliichtiger
Losemittel mit Hilfe eines die Verdunstung bewirkenden Gasgemisches
von solcher Zusammensetzung, dafl gegeniiber Luft die minimale Ex-
plosionsgrenze erhoht ist, gekennzeichnet durch die Anwendung eines
Luft-Gasgemisches, das zugleich eine hohere relative spezifische Warme
als Luft besitzt.

21. Derselbe. Verfahren zur Wiedergewinnung fliichtiger Lise-
mittel mittels inerter Gase.
D.R.P. 444913 KL 12e vom 10. VIL 1925.

Bei Verwendung von inerten Gasstromen zur Wiedergewinnung
fliichtiger Loésungsmittel ist durch Anreicherung des Gasstroms mit
dem Sauerstoff der Luft die Moglichkeit einer explosiven Mischung mit
den Losemitteln gegeben.

Nach vorliegender Erfindung wird dieser Ubelstand dadurch ver-
mieden, daBl in den Kreislauf der benutzten inerten Gasstréme Filter
oder Wascher eingeschaltet sind, welche den Sauerstoff absorbierende
Stoffe enthalten. Als ein solcher eignet sich z. B. Pyrogallol, welches,
in Wasser oder einem Waschél unter Zusatz von Alkali gelost, Luft-
sauerstoff begierig aufnimmt. Die Verwendung solcher Filter wird
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sich auch dann besonders empfehlen, wenn die Sauerstoffeinwirkung
auf das betreffende Absorptionsmittel verhindert werden soll.

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Wiedergewinnung fliichtiger
Losemittel mittels im Kreislauf bewegter inerter Gasstréme, dadurch
gekennzeichnet, dal der Gasstrom in seinem Kreislauf Wischer oder
Filter bzw. eine Anordnung beider hintereinander passiert, welche etwa
aufgenommenen Luftsauerstoff ganz oder teilweise binden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl man
als Sauerstoffbindemittel eine Losung von Pyrogallol in Wasser, in
Paraffinél u. dgl. unter Zusatz von Alkali verwendet.

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB
man derartige Wischer und Filter bzw. eine Anordnung beider hinter-
einander auch fiir sich nicht im Kreislauf bewegende Gasstréme zum
Schutz des betreffenden Absorptionsmittels vor Verharzung anwendet.

22. Derselbe. Verfahren zur Wiedergewinnung fliichtiger Lose-
mittel mittels inerter Gase.

D.R.P. 445564 Kl. 12e vom 26. VII. 1925, Zusatz zu D.R.P. 444913.

Das in der Patentschrift 444913 (s. vorstehend) beschriebene Ver-
fahren erstreckt sich auf Gasstréme, welche durch den Verdunstungs-
raum hindurchgefithrt werden. Besonders bei Inbetriebnahme oder
AuBerbetriebsetzung muf bei Vorhandensein von Luft in dem Ver-
dunstungsraum das Lésemittelluftgemisch die minimale und gegebenen-
falls die maximale Explosionsgrenze durchlaufen. Ferner wiirde bei
Verwendung inerter Gase in dem Verdunstungsraum die Gefahr be-
stehen, daB durch Diffusion an undichten Stellen allmihlich ein Sauer-
stoffzutritt aus der Luft erfolgt. Vorliegende Erfindung erméglicht
die einfache Herstellung eines inerten Gases fiir den Verdunstungsraum
und die Fernhaltung von neu hinzutretendem Luftsauerstoff dadurch,
dafl sie in einem sekunddren Kreislauf periodisch oder stindig Gas
aus dem Verdunstungsraum fithrt und dieses in diesem sekundiren
Kreislauf nach dem D.R.P.444913 einen Wischer oder Filter oder
eine Anordnung beider hintereinander, welche etwa vorhandenen Sauer-
stoff ganz oder teilweise beseitigen, passieren 1aft.

Patentanspruch: Verfahren zur Wiedergewinnung fliichtiger Lose-
mittel durch Kondensation unter Verwendung eines inerten Gases in
dem Kondensationsraum, dadurch gekennzeichnet, daff man in einen
sekundiren Kreislauf Gas aus dem Verdunstungsraum fithrt und
Wischer oder Filter bzw. eine Anordnung beider hintereinander zum
Binden von Luftsauerstoff nach D.R.P. 444913 passieren 1a8t.

Nach Metallbank und Metallurgische Ges., Akt.-Ges.

23. Metallbank und Metallurgische Ges., Akt.-Ges., Frankfurt a. M.
Wiedergewinnung fliichtiger Lésungsmittel.
Brit. P. 266145 vom 9. II1. 1926.
Die Wiedergewinnung erfolgt durch Uberleiten einer Mischung aus
Sauerstoff und Stickstoff, die weniger Sauerstoff enthilt als Luft. Ein
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Gas mit hoherer spezifischer Warme als Luft kann zugegeben werden,
z. B. Kohlendioxyd. Die Uberleitung des Gasgemisches erfolgt mehr-
mals bis zur Sattigung oder Erreichung der unteren Explosionsgrenze.
Wihrend des Gasumlaufs kann das Gas erhitzt werden, ein Teil des
umlaufenden Gases kann durch Kondensation oder Absorption von
Losungsmitteldimpfen befreit werden, ehe er weiter umliuft. (Zeich-
nungen.)

24. Dieselbe. Verfahren zur Wiedergewinnung flichtiger
Lésungsmittel.
Franz. P. 617477 vom 12. VI. 1926.

Der zur Wiedergewinnung verwendete Luft- oder Gasstrom wird
ohne Zwischenkiihlung mehrmals durch die Apparatur geleitet, nétigen-
falls wird er inzwischen wieder erhitzt. Um die Explosionsgefahr herab-
zusetzen, wird ein z. B. an Stickstoff reiches Luftgemisch verwendet.
Durch Zumischung von Kohlensiure wird die spezifische Wirme des
umlaufenden Gasstroms erhéht.

25. Dieselbe. Verfahren zur Wiedergewinnung fliichtiger
Loésungsmittel durch Adsorption.
Franz. P. 622147 vom 17. IX. 1926.

Den viel Losungsmitteldampf enthaltenden Gasen wird unmittel-
bar vor der Adsorptionsanlage ein nicht adsorbierbares Gas zugefiihrt.
Das zuzufithrende Gas kann das sein, welches aus der Adsorptions-
anlage entweicht, es kann schon an der Stelle der Anlage zugefiihrt
werden, wo die Losungsmitteldimpfe entstehen. (4 Zeichnungen.)

Nach Scheuble.

26. B. Scheuble. Wiedergewinnung von Dampfen aus Gasen.
Osterr. P. 101042 vom 14. VI. 1924.
Als Absorptionsmittel werden Chlorderivate von Naphthalin ver-
wendet, besonders die, welche durch direkte Chlorierung technischer
Produkte erhalten werden.

Nach Ironside.

27. E. A. Ironside, London. Wiedergewinnung fliichtiger Lésungs-
mittel.
Brit. P. 238984 vom 16. VI. 1924.

Zur Wiedergewinnung fliichtiger Losungsmittel aus (Gasgemischen
wird das Gemisch in einem Behélter durch ein in der Mitte angebrachtes
senkrechtes Rohr oben eingefithrt und geht durch festes aufnahme-
fihiges Material nach unten. Das aufnahmefihige Material, z. B. Holz-
kohle, wird durch ein in ihm liegendes Roéhrensystem erhitzt oder ab-
gekiihlt. Ist das Absorptionsmaterial mit dem Lésungsmittel gesattigt,
so wird durch das in der Mitte angeordnete Einfiihrungsrohr Dampf
zugeleitet und das Losungsmittel wiedergewonnen. (Zeichnungen.)
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Nach L. G. Farbenindustrie Aktiengesellschait.

28. 1. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft, Frankfurt a. M. (Chem.
Fabrik Griesheim-Elektron, Frankfurt a. M.) Gewinnung fliichtiger
Stoffe aus Luft.
Brit. P. 262404 vom 3. XI. 1926 (Prior. Deutschl. vom 3. XII. 1925).
Als Absorptionsmittel unter anderm in der Kunstseideindustrie
werden Triarylphosphate verwendet.

Nach Syntheta A.-G.

29. Syntheta A.-G., Ziirich. Trockenspinnverfahren bei der Her-
stellung von Kunstseide.

Schweiz. P. 118423 vom 4. II. 1926; brit. P. 265577; belg. P. 339841; tschechosl.
P. 25288.

Die Kondensation und Riickgewinnung des Losungsmittels wird
dadurch erleichtert, daB der nasse Kunstseidefaden in einem iiber
den Siedepunkt des Losungsmittels erhitzten Raum nicht wie bisher
durch stetig sich erneuernde Zirkulationsluft, sondern mittels des durch
die eigenen Losungsmitteldampfe gebildeten heilen Dampfbades ge-
trocknet wird. Es ist zweckmaBig, dauernd dieselbe Konzentration
des Dampfbades durch Entfernung des jeweiligen Dampfiiberschusses
aufrechtzuerhalten. Das 148t sich dadurch erreichen, dal man die
Dampfe aus der Spinnkammer absaugt und durch einen Kiihler gehen
14B8t; unkondensierte Dampfe gehen zu der Spinnkammer zuriick. Die
Spinndiisen befinden sich im oberen Teile der geschlossenen Spinn-
kammer, die Spulen zum Aufwickeln der Faden in der Nahe des Bodens
der Kammer. (2 Zeichnungen.)

Nach Bolimann.

30. H. Bollmann, Hamburg. Verfahren zur Wiedergewinnung
fliichtiger Losungsmittel.
D.R.P. 451905 KI. 12e vom 9. ITI. 1926.

Zur Wiedergewinnung von mit Luft fliichtigen Losungsmitteln, wie
z. B. Benzol, Benzin, Ather, Alkohol usw., kann man das Gemisch
aus Luft und Losungsmitteln durch ein fettes Ol lei-
ten und hierauf das absorbierte Losungsmittel ab-
destillieren, wobei eine innige Berithrung des Gas-
dampfgemisches mit dem Fett stattfinden muB.
Das Wesen vorliegender Erfindung besteht darin,
das Verfahren in vollkommener Weise unter An-
wendung kleinster Olmengen durchzufiihren. Zur
Ausfithrung des Verfahrens bedient man sich der
in Fig.3 im Schnitt dargestellten Vorrichtung. Die
beiden zylindrischen, miteinander verbundenen Be-
halter 7 und 2 sind durch die Scheidewand 3 ge-
trennt. An dem Behilter I ist der Zerstauber 4
tangential angeordnet. Mit diesem Zerstéduber 4 wird
Ol durch das Luftdampfgemisch unter Druck =zer- Fig. 3.
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stdubt in den Behilter I eingefiihrt, in welchem es sich kreisformig
lings der Innenwandung bewegt. Am Boden des Behilters I befindet
sich das Rohr 8, welches zu dem Zerstiuber 9 fithrt. Das Ol tritt
aus dem Behilter I in das Rohr § und wird durch den Zerstauber 9
mit einem frischen Luftdampfgemisch in den Behélter 2 gefordert,
in welchem sich der gleiche Vorgang wiederholt. Den Behilter 2
verliBt das Ol durch das an seinem Boden befindliche Rohr 10.
Durch die Achse der Behilter I und 2 ist das Rohr & gefiihrt,
durch welches die Luft austritt. Der Eintritt in das Rohr & erfolgt
durch die durch feinmaschige Drahtsiebe verschlossenen Offnungen 6.
Innerhalb des Rohres 4 befindet sich auBlerdem der schneckenfor-
mige Widerstand 7, welcher von der Luft mitgerissene Oltropfchen
zuriickhalt.

Patentanspruch: Verfahren zur Wiedergewinnung fliichtiger
Losungsmittel durch innige Berithrung des Luftdampfgemisches mit
fettem Ol oder Fettsiure, dadurch gekennzeichnet, daB das unter
Druck stehende Luftdampfgemisch Ol mittels eines tangential an-
geordneten Zerstiubers in einem Behilter zerstaubt und in diesem
in kreisfé6rmige Umdrehung versetzt, worauf die Luft aus dem Be-
hilter wieder austritt und von mitgerissenen Oltrépfchen durch
Widerstande befreit wird.

Nach Cheminova.

31. Cheminova Gesellschaft zur Verwertung chemischer Verfahren
m. b. H., Berlin. Verfahren zur Wiedergewinnung flichtiger
Stoffe.

Schweiz. P. 128000 vom 23. IV. 1927 (Prior. Deutschl. vom 24. IV. 1926).

Man verwendet fliissige Absorptionsmittel, welche auf den zuriick-
zugewinnenden Stoff eine Molekiilattraktion ausiiben, die daran zu
erkennen ist, daB der Partialdruck des flichtigen Stoffes {iber dem
Gemisch kleiner ist als der auf Grund des Gesetzes binarer, rein phy-
sikalischer Fliissigkeitsgemische berechenbare theoretische Wert. Zum
Wiedergewinnen von Ather ist Pentachlorithan, von Essigsiureiithyl-
ester Dichloressigsdure geeignet.

Nach Société Internationale Des Procédés Prudhomme Houdry.

32. Société Internationale Des Proeédés Prudhomme Houdry. Produkt
zur Absorption der Dampfe fliichtiger Losungsmittel oder
kondensierbarer Kohlenwasserstoffe und Herstellungs-
verfahren.
Franz. P. 636645 vom 20. X. 1926.

Das Produkt wird erhalten durch Hydrieren von Teer oder
schweren Teerélen aus Gasfabriken oder Kokereien, Olen, die vor der
Hydrierung entschwefelt worden sind. Vor nicht so behandeltem Ol
hat das Produkt den Vorzug, stirker zu absorbieren und langer wirk-
sam zu bleiben.
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Nach Barthélemy.

33. H.-L. Barthélemy. Verfahren zur Absorption und Wieder-
gewinnung der Dampfe fliichtiger Fliissigkeiten.
Franz. P. 638901 vom 28. XII. 1926; belg. P. 347298; brit. P. 282792 (auch
Ruth-Aldo Comp.).

Die von Dampfen fliichtiger Fliissigkeiten zu befreienden Gase leitet
man durch eine Kolonne, einen Turm od.dgl., der mit einer leicht
schaumenden Fliissigkeit beschickt oder berieselt wird. Die Schaum-
bildung wird durch Riihren oder Zusatz leicht schaumender Mittel, die
Absorption der Dampfe durch Zusatz emulgierender oder die Dampften-
sion herabsetzender Stoffe, von Losungsmitteln fiir die aufzunehmenden
Diampfe oder durch Kiihlen unterstiitzt. Man leitet z. B. ein Gemisch von
Luft und Acetondampf, welches im Kubikmeter 45 g Aceton enthilt,
durch einen Turm, der im unteren Teil eine Verteilungsvorrichtung
und Drahtnetze zur Unterstiitzung der Schaumbildung enthilt, und
von oben mit einer Mischung von 1000 Teilen Regenwasser, 45 Teilen
Ammoniumoleat und 50 Teilen Rohglyzerin berieselt wird. Die mit
Aceton beladene Fliissigkeit wird durch Destillation von Aceton befreit.

Nach Huwiler und Roth.

34. A. Huwiler, Berlin -Wilmersdorf und E. Roth, Basel. Riickgewin-
nungsanlage fiir Losungsmittel von Spinnlésungen.
Schweiz. P. 128692 vom 12. ITI. 1927.

Die Anlage besteht aus einem luftdicht geschlossenen Kasten mit
eingebauten senkrechten Winden, die abwechselnd oben und unten
dem in einem Wirmeaustauscher abgekiihlten, im Kreislauf gefiihrten
Losungsmitteldampf-Luftgemisch Durchgang bieten. Der Boden des
Kastens ist mit einer Absorptionsfliissigkeit bedeckt (Wasser, Natrium-
bisulfit- oder Chlorkalziumlésung); in ihm rotieren mehrere schnell
laufende Walzen, welche an zwei gegeniiberliegenden Stellen fliigelartige
Fortsiatze haben. Diese Fortsdtze werfen die Absorptionsfliissigkeit fein
verteilt als Sprithregen in die Hohe. Dadurch wird das Losungsmittel aus
der durchgeleiteten Luft teilweise absorbiert und diese erneut fiir das
Losungsmittel aufnahmefiahig gemacht Eine Heizvorrichtung dient zum
Wiedererwiirmen der Kreislaufluft, eine Destillationsanlage zum Ab-
treiben der Losungsmittel aus der Absorptionsfliissigkeit. (Zeichnung.)

Nach Carbide and Garbon Chemicals Gorp.

35. Carbide and Carbon Chemiecals Corporation, New-York. Wieder-
gewinnung absorbierbarer Stoffe aus Gasgemischen.
Brit. P. 291277 vom 22. X. 1927.

Die Vorrichtung dient zur Wiedergewinnung von Alkohol und Ather
aus den in Spinnvorrichtungen kreisenden, mit Luft vermischten
Losungsmittelddmpfen. Zu diesem Zwecke sind zwei abwechselnd
arbeitende Absorptionsvorrichtungen 4, A’ (Fig.4) vorgesehen. Das
Gasgemisch wird durch das Geblise F iiber das Ventil 2 zum Absorber
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A’ gedriickt, den es abwéarts durchstreicht und durch das Ventil 4
und die Austrittséffnung 20 verlifit. Nach Aufladen des ersten Ab-
sorbers tritt das Gasgemisch in den zweiten ein. Sodann laBt man
bei 18 Dampf zutreten, welcher durch die oberen und unteren Raume
von A’, die Ventile 8, 10, 12 und 13 streicht, die Gase verdringt und

/.'

O~
Fig. 4.

dem durch 4 gehenden Gemisch zufiihrt. Nach SchlieBen der Ventile 10
und 13 geht der Dampf durch die Absorptionsschichten B, wobei die
absorbierten Dampfe ausgetrieben werden. Das Gasgemisch geht durch
Ventil 74 zu einem im unteren Teile einer Rektifikationsséule R liegenden
Schlangenrohr 8. Das kondensierte Wasser flie3t bei 21 ab, wihrend die
fliichtigeren Stoffe (Alkohol und Ather) an geeigneten Stellen 22 und 19
oder in einem anschlieBenden Kondensator C' aufgefangen werden?.

I

b) Die Herstellung von Kunstseide aus nicht
nitrierten pflanzlichen Ausgangsstoffen.

1. Aus Losungen von Zellulose in Kupferoxydammoniak.

Yerfahren und Vorrichtungen zur Herstellung von Kunstseide
aus Kupferoxydammoniakzelluloselosungen im allgemeinen.

Nach Heberlein.
36. K. B. Heberlein, New-York. Verfahren zur Behandlung von
Zellulose zur Erzielung verwertbarer Produkte.
Franz. P. 610417 vom 29. 1. 1926; Ver. St. Amer. P. 1590594 vom 29. VI. 1926,

angem. 11.IIIL 1920 (E. Taylor von Taylor Laboratories, New-York); brit. P.
270375; schweiz. P. 125974.

Nach der Erfindung wird einer Lésung von Zellulose in Kupfer-
oxydammoniak das Metall dadurch entzogen, dafl man durch das aus
1 Eine 1925 in Betrieb genommene Anlage zur Wiedergewinnung von Alkohol

und Ather in einer belgischen Fabrik beschreibt eingehend G. WeiBlenberger
in der Zeitschrift Kunstseide, 9. Jahrgang, S.321—327.
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der Lésung erzeugte Gebilde zwischen Elektroden den elektrischen
Strom gehen 148t. Man laBt z. B. aus feinen Diisen einen Faden in
verdiinnte Schwefelsiure austreten und sammelt die Faden auf einem
Transportband, welches als Anode ausgebildet ist. Oberhalb des Trans-
portbandes befindet sich die Kathode und die gebildeten Fiden gehen
zwischen Anode und Kathode hindurch und werden dabei von Kupfer
befreit. Sie gehen dann durch Waschbader und werden danach auf-
gewickelt. Eine starkere elektrolytische Wirkung kann dadurch erzielt
werden, dall die Spinndiisen aus Platin bestehen oder mit Platin iber-
kleidet sind. Sie dienen dann als Anode. Das Verfahren kann auf das
Streckspinnen angewendet werden ; nitriert man die erhaltenen Zellulose-
faden und denitriert sie mittels Alkalisulthydrat, Kupferchlorir usw.,
so erhilt man Produkte, die der besten Kunstseide vergleichbar sind.
(Zeichnungen.)

Nach Hdlkenseide G. m. b. H.

37. Holkenseide G.m. b. H., Barmen. Verfahren und Vorrichtung
zur Herstellung von Kunstseidenfaden.

D.R.P. 438770 Kl 29a vom 13. VII. 1920; Ver. St. Amer. P. 1641588 (M. Hol-
ken jr.); belg. P. 352750; schweiz. P. 102713; ital. P. 217939.

Das Patent entspricht dem in der 5. Aufl. S.246, Nr.258' mit-
geteilten brit. P. 211691.

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung von Kunstseiden-
faden aus Zelluloselésungen, insbesondere Kupferoxydammoniak-Zellu-
loselésungen nach dem Streckspinnverfahren, wobei die verhiltnismiBig
dicken, durch Streckung auf die gewiinschte Feinheit zu bringenden
Faden aus einer mit einem siebartig gelochten Boden versehenen Spinn-
brause in einen die Fallfliissigkeit enthaltenden Zylinder austreten
und mit der Fallflilssigkeit zusammen nach unten abgefiihrt werden,
dadurch gekennzeichnet, daB jeder der an eine gemeinsame Zuleitung
angeschlossenen Spinnbrausen die Spinnlésung durch eine besondere
vom jeweiligen Leitungsdruck und der Losungsbeschaffenheit unab-
héngige Zuteilvorrichtung, z. B. eine Zahnradpumpe, einzeln zugefiihrt
wird.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB jede
Spinnbrause mittels eines Doppelgelenkarmes parallel verschiebbar
mit der Zuteilvorrichtung verbunden ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2 mit einer um hohle Zapfen
schwingbaren, pumpenartigen Zuteilvorrichtung, dadurch gekenn-
zeichnet, dal der die Spinnflissigkeit zur Pumpe fithrende Hohl-
zapfen als Hahnkiilken zum Abstellen der Spinnfliissigkeit aus-
gebildet ist, wihrend der andere Hohlzapfen den Gelenkarm der
Spinnbrause trigt.

1 Das in der 5. Aufl., S.246, Nr. 258 angefiihrte Ver. St. Amer. P. 1493545
entspricht dem in der 5. Aufl.,, S. 250, Nr. 261 angegebenen.

Stivern, Die kiinstliche Seide. Ergénzungsband. 2
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38. Dieselbe. Vorrichtung zum Regeln der Zufithrung der F&ll-
fliissigkeit zum Spinntrichter fiir Maschinen zum Ver-
spinnen von viskosen Fliissigkeiten, insbesondere Kupfer-
oxydammoniak-Zelluloselésung.
D.R.P. 421339 Kl 29a vom 7. ITI. 1922; ital. P. 217941.
Die trotz gleichen Drucks schwankenden DurchfluBmengen an Fill-
fliissigkeit zu den Spinntrichtern, insbesondere beim Verspinnen von
Kupferoxydammoniak-Zelluloselésungen, iiben
im Verein mit unvermeidlichen Ungleichheiten
in den Abmessungen der Spinntrichter eine
nachteilige Wirkung auf die Fadenbiindel aus,
welche nach vorliegender Erfindung dadurch
vermieden werden kann, dafl man in die Zu-
leitungen d (Fig. 5) zu den aus Zylinder und
Spinntrichter bestehenden Spinnvorrichtungen
a,a ... eine Staudiise ¢ mit einer verengten,
aber genau auf einem bestimmten MaBl gehal-
tenen Durchtrittséffnung einschaltet. b ist der
allen Spinnvorrichtungen gemeinsame Behéilter
fir die Fallfliissigkeit.

Patentanspruch: Vorrichtung zum Re-
geln der Zufiilhrung der Fallflissigkeit zum
Spinntrichter fiir Maschinen zum Verspinnen
von viskosen Fliissigkeiten, insbesondere Kup-
feroxydammoniak-Zelluloselésung, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl bei gruppenweise von einem
gemeinsamen Behdlter mit einer unter gleichbleibendem Druck stehen-
den Fallflissigkeit gespeisten Spinntrichtern in der Zuleitung eines

jeden Spinntrichters eine kalibrierte Staudiise eingeschaltet ist.

39. Dieselbe. Fadenfithreranordnung fiir Kunstseidenspinn-
maschinen.
D.R.P. 432285 KI. 29a vom 7. IIIL 1925.

Die Erfindung bezieht sich auf Kunstseidespinnmaschinen, ins-
besondere zur Herstellung von Kupferoxydammoniakseide, wobei das
aus der Spinnbrause austretende Fadenbiindel der Reihe nach durch
eine Fallflissigkeit, dann durch eine Hirtefliissigkeit und schlielich
iiber einen Fadenfiihrer auf einen Haspel geleitet wird. Bei bekannten
Vorrichtungen dieser Art wird an den in der Regel auf einer gemein-
samen hin und her bewegten Stange angeordneten Fadenfithrern die
am Fadenbiindel haftende Hartefliissigkeit abgestreift und gelangt
beim Abtropfen auf verschiedene Stellen des darunter befindlichen
Haspels. Dadurch wird namentlich dann, wenn zur Erzielung besserer
Seidenqualitit die Hirtung der Faden zunichst nur unvollkommen
vorgenommen und erst spiter vollendet wird, an denjenigen Stellen,
wo die Hartefliissigkeit von dem Fadenfiithrer auf den Haspel tropft,
eine ungleichméBige Hartung der Faden bewirkt, welche die Giite der
Seide beeintrichtigt. Diese Mingel werden gemifl der Erfindung
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dadurch beseitigt, dafl unterhalb der Fadenfiihrer eine Auffangrinne fiir
die abgestreifte Hartefliissigkeit derart angebracht ist, daB letztere nicht
mit den auf dem Haspel befindlichen Faden in Berithrung kommen kann.
Dabei kann vorzugsweise die die Fadenfiihrer tragende hin und her be-
wegliche Stange selbst als Rinne ausgebildet sein, auf welcher die einzel-
nen Fadenfithrer verstellbar und leicht auswechselbar angeordnet sind.

Fig. 6 zeigt die Spinnvorrichtung im Querschnitt, Fig. 7 einen Teil
der Fadenfiihrer in Vorderansicht in etwas groferem Mafistabe, Fig. 8
und 9 je einen Querschnitt bzw. eine Draufsicht zu Fig. 7.

a ist das den Spinntrichter b enthaltende Gefafl, aus welchem unten
bei ¢ das Fadenbiindel ¢ zusammen mit der Fillfliissigkeit austritt.
Das Fadenbiindel wird dann iiber den Querstab d zur Seite und durch
ein Hirtebad f hindurch iber den Fadenfithrer g auf den Haspel A

PN r
i = \)
~ g

Fig. 9.

geleitet. In der Regel sind mehrere solcher Spinnvorrichtungen, und
zwar etwa 4—6 nebeneinander angeordnet, deren Fiden auf einem
gemeinsamen Haspel % nebeneinander in Kreuzwicklung aufgewunden
werden. Die zugehorigen Fadenfithrer g, welche vorzugsweise aus
Porzellan oder einer anderen keramischen Masse bestehen, sind auf
einer gemeinsamen Stange p angeordnet, welche parallel zur Haspel-
welle liegt und in ihrer Léngsrichtung hin und her bewegt wird, Diese
Fadenfithrerstange p ist als Rinne ausgebildet. Auf diese Rinne sind
die einzelnen Fadenfiihrer ¢ (von denen im Beispiel nur einer gezeichnet
ist) mittels der an den Enden umgebogenen hakenférmigen Klammern ¢
reiterartig so befestigt, daB die von dem Fadenbiindel ¢ beim Durch-
laufen des Fadenfiihrers abgestreifte Hartefliissigkeit in der Rinne p
aufgefangen und von dieser in der Léngsrichtung der Rinne abgeleitet
wird, ohne mit den Fadenlagen des Haspels in Berithrung zu kommen.
Zur Erleichterung des Einlegens der Fiden ist jeder Fadenfiihrer g
mit zwei Drahtbiigeln r versehen. Durch die Klammern ¢, welche die
Rinne p federnd umgreifen, ist ferner eine leichte seitliche Einstellung
sowie eine Auswechslung der Fadenfiihrer auf einfache Weise ermoglicht.

A
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Patentanspriche: 1. Fadenfithreranordnung fir Kunstseiden-
spinnmaschinen, dadurch gekennzeichnet, daf3 unter den Fadenfiihrern ¢
fiir den Haspel A eine Auffangrinne p fiir die von den Fiden abgestreifte
Hartefliissigkeit derart angebracht ist, daf die Fliissigkeit nicht auf
die Fadenlagen des Haspels gelangt.

2. Fadenfithreranordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die die einzelnen Fadenfiihrer tragende hin und her bewegte Stange p
selbst als Auffangrinne fiir die Harteflissigkeit ausgebildet ist.

3. Fadenfithreranordnung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dall die einzelnen Fadenfiihrer ¢ mittels federnder Schenkel
q reiterartig auf der Stange p auswechselbar und in der Langsrichtung
verstellbar befestigt sind.

40. Dieselbe. Streckspinnvorrichtung fiir Kunstseide.
D.R.P. 440664 Kl 29a vom 7. ITI. 1925.
Durch die vorliegende Erfindung wird das Mafl der Einwirkung der
Fallflussigkeit auf das aus dem Spinntrichter b (Fig. 10) austretende
Fadenbiindel ¢ nicht durch Einstellung
der Fillflissigkeitsmenge, sondern da-
durch reguliert, daBl die Weglinge,
welche das Fadenbiindel zu durchlaufen
hat, durch einen Querstab d in der
Hohenrichtung verstellbar ist. Die den
Leitstab tragenden seitlichen Stitzen k
sind mit einer senkrechten Reihe von
Lochern m versehen, in welche der Leit-
stab d nach Bedarf eingesteckt werden
kann. Die Stiitzen & sind ihrerseits an
einem durchgehenden U-Eisen o be-
festigt, welches die Spitzen c¢ der
Spinnvorrichtung in sich aufnimmt
und in der richtigen Lage sichert.
Am Querstab d wird das Fadenbiindel
der Einwirkung der Fallflussigkeit ent-
zogen und durch den die Harteflissigkeit enthaltenden Trog f hin-
durch iiber einen Fadenfiithrer g auf den Haspel % geleitet.
Patentanspruch: Streckspinnvorrichtung fiir Kunstseide, dadurch
gekennzeichnet, dafl der zur Umlenkung des Fadenbiindels nach Verlassen
des Trichters b dienende Querstab d in der Hohenrichtung verstellbar an-
geordnet ist.

Nach J. P. Bemberg A.G.
41. J. P. Bemberg, A.G., Barmen-Rittershausen. Rinne zum Ab-
sduern von Kunstfiden.
D.R.P. 423645 Kl 29a vom 16. ITIL. 1922.

Das Patent entspricht dem in der 5. Aufl.,, S.217, Nr. 233 wieder-
gegebenen!.

! Kine gerade, nicht geknickte Absdurerinne mit Ablaufnasen an beiden Enden
betrifft das D.R.G.M. 1010536 KI. 29a der Leinbrockwerke A.G., Gottleuba i. S.
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Patentanspriiche: 1. Rinne zum Abséuern von Kunstfiden, da-
durch gekennzeichnet, dall die Rinne mit einer oder mehreren unter
der Zufiihrung der Saure liegenden Knickstellen derart versehen ist,
daB ein Ablauf der zugefithrten Sdure nach beiden Richtungen erfolgt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB3 die
Knickstelle so angeordnet ist, dal etwa ein Drittel der Rinnenlinge
nach der einen, zwei Drittel nach der anderen Seite abfallt.

42. Dieselbe. Vorrichtung zum Spinnen von Seide.
D.R.P. 421426 KIl. 29a vom 8. XII. 1923; brit. P. 222373; Ver. St. Amer. P.
1646788; franz. P. 576312; belg. P. 315201; schweiz. P. 107581.

Beim Streckspinnverfahren ist es wichtig, daB die Fallflissigkeit in
der Néhe der Spinnbrause zur Vermeidung des Abreiflens der noch
weichen Fiden eine sehr langsame Bewegung hat. Durch die eigene
Bewegung der Fiden werden aber in diesem Teil der Fallfliissigkeit
noch Wirbelbewegungen hervorgebracht, welche stérend wirken. Nach
vorliegender Erfindung kann diese Erscheinung durch einen die Fiden

einschlieenden Einsatz im Spinn-
trichter vermieden werden, der den
Strom der Fallflissigkeit so teilt,

dafl dieser in der Hauptsache der
unteren Austrittséffnung der ferti-
gen Fiden unmittelbar zuflief3t,
wahrend iiber die obere Kante des
Einsatzes nur wenig Fiallfliissigkeit
zu der Fadenaustrittsoffnung stromt.

In den Fig. 11 und 12 ist je eine
Ausfithrungsform des Erfindungs-
gegenstandes schematisch darge-
stellt. Die Vorrichtung besteht in
einem Glastrichter ¢ mit Auslauf-
rohr g. In diesem Trichter liegt ein
zweiter Trichter b als Einsatz, der
durch einen durchbrochenen Ring %
gehalten wird. Dieser Trichter kann
ebenfalls ein Auslaufrohr f haben,
es kann auch fehlen. Die Oberteile
beider Trichter sind von einem zy-
lindrischen Gehiuse umschlossen, in das die Brause ragt. Der innere
Trichter kann mehr oder weniger tief in den duBleren Trichter ragen, und
es kann der innere Trichter in Héhe der Spinnbrause e, er kann aber
auch etwas tiefer endigen, wihrend der obere Rand des duleren Trich-
ters unterhalb des Randes des inneren Trichters endigen kann. Eine
bestimmte Endstellung beider Rénder ist unwesentlich. Ziemlich weit
von der AusfluB6ffnung des inneren Trichters entfernt befindet sich
am AuBeren Trichter ein Rohr ¢, durch welches die Fallflissigkeit ein-
gefiihrt wird. Ist die ganze Vorrichtung mit Fallfliissigkeit gefiillt und
die Brause dicht aufgesetzt und 1aBt man Fallflissigkeit durchfliefen,

Fig. 11. Fig. 12,
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so flieBt diese im allgemeinen nur durch den Zwischenraum zwischen
AuBen- und Innentrichter nach der Ausflu6ffnung g, wihrend im
Inneren des Innentrichters entweder gar keine oder nur eine duBlerst
geringe Abwirtshewegung stattfindet. Werden jetzt die Faden durch
die Trichter gezogen, so fallen sie erst durch die ganz ruhige Schicht
im Innentrichter und treten dann in den AuBentrichter iiber, wo
sie von der stromenden Fillflissigkeit erfat und durch das Rohr g¢
weggefithrt werden. Durch die Abwirtsbewegung der Féaden im Innen-
trichter wird aber Fallfliissigkeit mitgezogen, welche sich durch solche
aus dem Zwischenraum zwischen AufBlen- und Innentrichter ersetzt.
Diese ersetzende Fallflissigkeit tritt sehr gleichmafig von allen Seiten
iiber den oberen Rand des Innentrichters und erhalt sofort eine Stro-
mungsrichtung nach unten. Im Innern des Innentrichters ist also nur
eine langsame Abwirtsbewegung der Fallfliissigkeit vorhanden, wes-
halb keine Wirbelbewegungen eintreten kénnen.

Bei der zweiten Ausfithrungsform der Vorrichtung nach Fig. 12
sind die Trichter @ b in ein langes zylindrisches Gehduse ¢ eingesetzt,
dem die Fillflissigkeit durch einen Stutzen ¢ am Boden zuflief3t.

Patentanspriiche: 1. Vorrichtung zum Spinnen von Kunstseide
nach dem Streckspinnverfahren mit in einem Gehause eingeschlossenem
Spinntrichter, gekennzeichnet durch einen, die Féden einschlieBenden
Einsatz b, der den Strom der in das Gehause eingeleiteten Fallfliissig-
keit so teilt, daB diese in der Hauptsache der unteren Austrittséffnung g
des Trichters @ und so den fertigen Faden unmittelbar zuflieBt, wihrend
iiber die Oberkante des Einsatzes b nur wenig Fallfliissigkeit zu dieser
Austrittsoffnung ¢ stromt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch einen nur
teilweise in dem Geh#iuse eingeschlossenen Trichter a mit innerem
Trichter b als Einsatz, der mit ersterem durch eine durchbrochene
Wand % verbunden ist, wobei die ZufluB6ffnung ¢ fiir die Fallfliissig-
keit sich an dem ersteren Trichter a oberhalb der unteren Miindung
des Innentrichters b befindet.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch einen
trichterformigen Einsatz b, der mit dem zylindrischen Gehéuse ¢ durch
eine durchbrochene Wand % verbunden ist, wahrend der Zuflull ¢
fiir die Faliflissigkeit am Boden des Gehsuses ¢ angeordnet ist.

43.Dieselbe. Spinnvorrichtungzur Herstellung von Kunstfiaden.
D.R.P. 421743 Kl. 29a vom 19.1IL 1924; belg. P. 323167; Ver. St. Amer. P.
1676334.

Das Patent entspricht dem in der 5. Aufl,, S. 223, Nr. 238 wieder-
gegebenen.

Patentanspruch: Spinnvorrichtung zur Herstellung von Kunst-
faden nach dem Streckspinnverfahren mit in einem zylindrischen Gefal}
angeordneten Spinntrichter, dadurch gekennzeichnet, dafl der Spinn-
trichter oben bis an die Spinnbrause heranreicht, wihrend die Fall-
fliissigkeit auBerhalb und unterhalb der oberen Offnung des Trichters
zugefiihrt wird.
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44. Dieselbe. Vorrichtung zum Spinnen von Kunstseide nach

dem Streckspinnverfahren mit strémender Fallfliissigkeit.

D.R.P. 418522 KIl. 29a vom 31. V. 1924; schweiz. P. 115510; franz. P. 594661;
belg. P. 324533.

Die bekannten Vorrichtungen zum Spinnen von Kunstseide nach
dem Streckspinnverfahren mit strémender Fallflissigkeit haben alle das
gemeinsam, daf} der Fadenstrang aus der Spinnbrause austritt, dann von
der Fiallflissigkeit koaguliert und kriftig ausgelaugt sowie ausgezogen
wird, um schlieBlich durch eine Austrittsoffnung ins Freie zu treten.

Der Gegenstand der Erfindung besteht nun darin, dafl in einem
Spinntrichter gleichzeitig mehrere Fadenstringe gesponnen werden,
wovon jeder fiir sich aus dem Spinntrichter austritt. Die von der
Brause kommenden Fidchen werden entsprechend der Anzahl der
Austrittséffnungen in mehrere Fadenstringe unterteilt, wobei jeder
davon fiir sich in einer solchen Austrittséffnung gefafit und fortgefiihrt
wird. Die Austrittsoffnungen kénnen sich nach oben zu einem Kegel
erweitern und mehr oder weniger weit zur Spinnbrause hinaufgezogen
werden. Mittels des Erfindungsgegenstandes ist es moglich, eine Steige-
rung der Produktion bis zu einem mehrfachen der fritheren Menge zu
erzielen, indem man mittels derselben Spinnvorrichtung, die bisher
jeweils nur einen Fadenstrang lieferte,
gleichzeitig mehrere gewinnen kann, H’:’
wobei der Bedarf an Arbeitskriften sich T 2

nicht vergroBert. &JA ( ‘ #c
Der Erfindungsgegenstand ist auf
der Zeichnung schematisch dargestellt:

Fig. 13 ist eine Seitenansicht einer Vor.
richtung nach der FErfindung, Fig. 14 Fig. 14.
und 15 sind Querschnitte oberhalb der
Spinntrichter, Fig. 14 zeigt zwei, Fig. 15

drei Spinntrichter. e -
Die Fig. 16—18 zeigen drei weitere
Ausfiihrungsformen, bei denen statt ©

zweier Spinntrichter im zylindrischen |
Mantelgefal nur eine Scheidewand I i
angeordnet ist, die den Innenraum in [

a
O

zwei Teile teilt. Die einzelnen Ab-
bildungen unterscheiden sich hinsicht-
lich der Fiithrung der Fallflissigkeit.
Bei dem dargestellten Ausfithrungsbeispiel sind gema Fig. 13 und
14 zwei Trichter e und f eingebaut. Die Fidchen treten aus der
Spinnbrause a aus und teilen sich in die beiden Fadenbiindel b
und ¢, die dann durch die Austrittsoéffnungen der Trichter fort-
gefiihrt werden. Man kann natiirlich, anstatt das aus der Brause aus-
tretende Fadenbiindel zu teilen, zwei oder verschiedene Brausen im
Zylinder anordnen. Anstatt der beiden Trichter lassen sich ebensogut
auch andere Vorrichtungen treffen, welche die Fadenbiindel getrennt
den Austrittséffnungen zufiihren, z. B. kann der Spinnzylinder selbst

[T

Fig. 13. Fig. 15.

|| S———
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durch eine mittlere obere Scheidewand in senkrechter Richtung geteilt
sein. Der Boden des Spinnapparates kann zwei konische Vertiefungen
haben, in deren Mitte die beiden Ausflufiréhrchen befestigt sind. Auf
diese Weise werden alle Faden eines Biindels der entsprechenden Aus-
fluB6ffnung zugefithrt. In den Fig. 16—18 ist der zylindrische Mantel ¢
der Spinnvorrichtung durch eine Scheidewand % in zwei halbkreisférmige
Raume geteilt, durch deren jeden ein Fadenbiindel hindurchlguft.
Bei Fig. 16 wird die Fallfliissigkeit durch den Stutzen ¢ zugefiihrt, sie
lauft zum Teil im Gleichstrom mit den Fidden durch den Ausgangs-
stutzen k, zum Teil im Gegenstrom zu den Fiden aufwarts und iiber
die Scheidewand £ hiniiber in die andere Abteilung des GefiBes g, um
durch den Stutzen %" mit den Faden auszustrémen. In Fig. 17 sind
zwei Zufithrungen 7 und 4" vorhanden, wihrend oben ein oder zwei

—

!

T
g
1

Fig. 16. Fig. 17. Fig. 18.

le'l:

Ableitungen e und ¢ fiir die Fallflissigkeit angeordnet sind. Die Fall-
fliissigkeit strémt dann auf beiden Seiten teils im Gleich-, teils im
Gegenstrom zu den Fadenbiindeln. In Fig. 18 wird die Fiallflissigkeit
bei m oben zugeleitet und stromt im Gleichstrom durch beide Ab-
teilungen bis zu den AuslaBstutzen k, ¥’. Die Boden der beiden Ab-
teilungen sind trichterartig vertieft, um einen leichteren Austritt der
Fadenbiindel zu ermdglichen.

Patentanspriiche: 1. Vorrichtung zum Spinnen von Kunstseide
nach dem Streckspinnverfahren mit strémender Fallflissigkeit, dadurch
gekennzeichnet, dafl das aus der Spinnbrause austretende Fadenbiindel
in zwei oder mehr Fadenstringe zerlegt wird, welche jeder fir sich
aus dem Spinnapparat austreten.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch so viele in
ein zylindrisches Gehiuse eingebaute Spinntrichter, als Fadenbiindel
vorhanden sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafBl die
Fadenbiindel durch eine zwischen ihnen liegende senkrechte Scheide-
wand im Gehduse auseinandergehalten werden.
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4. Vorrichtung nach Anspruch 3, gekennzeichnet durch konische
Vertiefungen am Geh#useboden, in deren Mitte die Austrittsrohren fiir
die einzelnen Fadenbiindel angebracht sind.

45. Dieselbe. Vorrichtung zum Spinnen von Kunstseide nach
dem Streckspinnverfahren mit stromender Fallfliissigkeit.
D.R.P. 427609 KL 29a vom 16. L. 1925, Zusatz zum D.R.P. 418522; brit. P.
246 335.

Die im Hauptpatent (s. vorstehend) beschriebene Vorrichtung zur
Zerlegung des aus der Spinnbrause austretenden Fadenbiindels in
mehrere Fadenstringe wird nach der vorliegenden Erfindung durch
einen Spinnbrausenkopf ergiinzt, welcher zum Aufstecken mehrerer
Brausen geeignet ist. Durch diese Vorrichtung sind die einzelnen
Fadenbiindel von vornherein so weit voneinander getrennt, dafl ein
Ubertritt einer Faser von einem Biindel zum andern nicht vorkommt.
Fig. 19 zeigt einen Schnitt durch einen Brausenkopf aus einem Stiick
mit zwei Austrittséffnungen. Die Spinnlésung tritt bei ¢ in das Hals-
stiick des Brausenkopfes ein.

Die Durchflufmenge wird

bei b durch einen Hahn oder

ein Ventil geregelt. Hinter

dem Hahn gelangt die Spinn-

flitssigkeit in den Anfang c

des Systems von Verteilungs-

kanilen d. Aus diesen wird

die Losung in die trichterfor-

migen Austrittséffnungen e,

welche beim Spinnen mit den bekannten Spinnbrausen bedeckt sind,
und von hier durch die Spinnbrausen in den bekannten Spinnzylinder
weitergeleitet. Fig. 20 zeigt teilweise im Schnitt ein Hahngehiuse mit
auswechselbarem Einsatzstiick, und zwar fiir eine Brause. Der Brausen-
kopf besteht im wesentlichen aus einem Hahn oder Ventilgehiuse f
und dem Einsatzstiick ¢g. Das Einsatzstiick, dessen oberer Teil 7 4
konisch gestaltet ist, wird in dem Hahngehiiuse, welches eine ent-
sprechende konische Bohrung besitzt, eingepalit, z. B. eingeschliffen,
und mit einem Haltering % festgehalten. Als Einsatzstiick kénnen bei
dieser Bauart auch solche fiir mehr als eine Spinnbrause angewandt
werden.

Patentanspriiche: 1. Vorrichtung zum Spinnen von Kunstseide
nach dem Streckspinnverfahren mit stromender Fallfliissigkeit nach
Patent 418522, dadurch gekennzeichnet, dal sich an eine zentrale
Zuleitung a fiir die Spinnlosung eine Anzahl Verteilungsleitungen d
und eine gleiche Anzahl Stutzen e zum Aufsetzen der Brausen an-
schlieBen.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der
Korper des Brausenkopfes f mit einem Einsatz g versehen ist, der je
nach Bedarf einen, zwei oder mehrere Stutzen zum Aufsetzen von
Spinnbrausen und die entsprechenden Verteilungsleitungen enthlt,
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46. Dieselbe. Vorrichtung zum Spinnen von Kunstseide nach
dem Streckspinnverfahren mit stromender Fallfliussigkeit.
D.R.P. 420516 Kl. 29a vom 20. VIII. 1924, Zusatz zum D.R.P. 418522.

Bei den Spinnvorrichtungen nach Pat. 418522 (s. S.23) kann es
vorkommen, daB8 nach dem Abreiflen eines Einzelfidchens der neu-
gebildete Einzelfaden durch eine unregelm#flige Wasserstromung in
den falschen Trichter hiniibergezogen wird, was unter Umstéinden un-
liebsame Stoérungen verursacht. Um dies zu vermeiden, kann man
in der Mittelebene zwischen beiden Trichtern iiber ihnen eine Trennungs-
wand einsetzen, die nach oben zu bis nahe an die Brause heranreicht.
Diese Wand kann entweder so befestigt werden, daf} sie zwischen beide
Trichter geklemmt wird, oder aber man setzt sie auf einen oder auf
beide Trichter zugleich auf. Damit die Wand die im Oberteil des Zy-

linders befindliche Wasserstromung nicht allzusehr be-
i I einflult, wird sie gelocht, und zwar am besten mit run-
%\%%H g{a den, nicht zu groflen Lochern oder mit schmalen Schlit-

P ¢| zen versehen.

YR Wie bei der im Hauptpatent dargestellten Ausfiih-
/\ rungsform treten die Fadchen aus der Spinnbrause a

(Fig. 21) aus, um in zwei Fadenbiindeln b und ¢ den
Trichtern e und f zugefithrt zu werden. Es konnen
auch drei Trichter vorgesehen sein. Nach der Erfin-
dung ist der Raum iiber den Trichtern durch eine
7 Scheidewand % geteilt, die verhindert, dafl etwa durch
eine unregelmiBige Wasserstromung oder aus andern
Ursachen ein nach dem Abreillen eines Einzelfadens
| \ E il neugebildetes Fadchen in den falschen Trichter hinein-

}

|
U lk J U gezogen wird. Bei Anordnung von drei Trichtern ist

jeder von diesen von dem andern durch eine Scheide-
wand geteilt. Die Scheidewand A ist durch Aufsetzen
auf die Trichter selbst befestigt.

Patentanspruch: Vorrichtung zum Spinnen von Kunstseide nach
dem Streckspinnverfahren mit stromender Fallflissigkeit nach Patent
418522, dadurch gekennzeichnet, daB zur Verhinderung des Ubertritts
einzelner Elementarfidchen von einem Trichter in den anderen der
Raum zwischen der Spinnbrause ¢ und den Trichtern ¢, f durch eine
oder mehrere in der Richtung der Fidden verlaufende Scheidewinde kb
geteilt ist, die gegebenenfalls mit Durchbrechungen versehen sind.

Fig. 21.

47. Dieselbe. Verfahren zur Herstellung von Fiden aus Zellu-
Joselosungen, Apparat zur Herstellung von Faden.
Brit. P. 244492 vom 15. XII. 1925 (Prior. Deutschl. vom 15. XII. 1924); franz.
P. 607965 (Cuprum S. A.).

Bei der Herstellung von Kunstseide aus Kupferoxydammoniak-
zelluloselésungen wird die Koagulation der Faden durch Wasser von
niedriger Temperatur so weit gefiihrt, dafl die Verfestigung der Faden
unvollkommen ist, die Fiden werden dann aus dem Spinnapparat
herausgefiihrt und in einem Kanal oder Bad wird durch Wasser



Nach J. P. Bemberg A.G. 27

von hoher Temperatur die Verfestigung vollendet. Auf diese Weise
wird die Bildung von Niederschligen an den Wandungen des Spinn-
apparats, die zu Fadenbriichen fithren, verhindert. Das erste Bad
hat eine Temperatur von 20, das zweite eine von 50° C. Zu dem zweiten
Bade kénnen Alkalien oder Salze gesetzt werden. Das Verfahren ist
anwendbar auf das Verspinnen von Losungen von Zelluloseestern oder
-athern.

48. Dieselbe. Fadenfiihrung fiir Spinnvorrichtungen zum
Spinnen kunstseidener Faden.
D.R.P. 438641 KIl. 29a vom 3. II. 1925.
Die beim Streckspinnverfahren mittels stromender Fallfliissigkeit
verwandten Fadenleitstangen, welche die Faden mehrerer Spinnvor-
richtungen aufnehmen, um sie den Aufwickelvorrichtungen zuzufiihren,

|
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Fig. 22. Fig. 23. Fig. 24. Fig. 25.

waren bisher unabhéngig von der Spinnvorrichtung gelagert. Die
hierdurch entstehenden Nachteile, welche vor allem in einer durch
das Arbeiten an der Maschine und einer Auswechselung und Reinigung
bedingten Verschiebung der Leitstange gegen den Auslauf der Spinn-
vorrichtung beruhen, werden erfindungsgem&f durch eine unverriick-
bare Verbindung zwischen Fadenleitstange und der Spinnvorrichtung
vermieden. Ein Ausfilhrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeich-
nung dargestellt.

Fig. 22 zeigt eine Spinnvorrichtung nach der Erfindung in Vorder-
ansicht, Fig. 23 in Seitenansicht, Fig. 24 stellt den unteren Teil der
Spinnvorrichtung mit der Fadenleitstange in Seitenansicht in ver-
groflertem Maflstab dar, Fig. 25 ist ein waagerechter Schnitt nach der
Linie C—D der Fig. 22, ebenfalls in grélerem Mafistab.

Der durch die Spinnvorrichtung a hindurchgehende und aus dem
Auslaufréhrchen b austretende Faden ¢ wird an der Stange d in einem
bestimmten Winkel abgelenkt. Durch eine mit dem aus Metall bestehen-
den Unterteil fest verbundene Lagerung e wird die Umlenkstange d
wiahrend des Spinnens in einem bestimmten Abstand und in einer
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bestimmten Lage zur Mittelachse 4— B (Fig. 23) dauernd festgehalten.
Entgegengesetzt zur Zugrichtung des Fadens ist die Lagerung ge-
schlitzt, wodurch ein bequemes Auswechseln der Stange mdglich ist.
Eine senkrecht zur Zugrichtung des Fadens entsprechend dem Durch-
messer des Auslaufréhrchens b geschlitzte Briicke f (Fig. 25) gibt
dem durch ein Schlauchstiick mit der Spinnvorrichtung a verbun-
denen Auslaufrohrchen eine feste Lage zur Stange d in der Faden-
zugrichtung und zugleich die Moglichkeit, das Rohrchen seitlich zu
bewegen.

Patentanspriiche: 1. Fadenfithrung fiir Spinnvorrichtungen zum
Spinnen kunstseidener Fiden nach dem Streckspinnverfahren mit be-
wegter Fallflissigkeit, dadurch gekennzeichnet, dafl die Spinnvorrich-
tung @ mit ihrer den Faden zur Aufwickelvorrichtung ablenkenden
Leitstange d unverriickbar verbunden ist.

2. Fadenfithrung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal}
am Unterteil jeder Spinnvorrichtung a Trager e starr befestigt sind,
in denen die Fadenleitstange d wie in einem Lagerbock ruht.

3. Fadenfilhrung nach Anspruch 1 und 2, gekennzeichnet durch
eine das Auslaufréhrchen b stiitzende, parallel zur Fadenleitstange d
geschlitzte Briicke f.

49, Dieselbe. Fadenfiithrung fir Spinnvorrichtungen zum
Spinnen kunstseidener Faden.
D.R.P. 444530 Kl. 29a vom 27.II. 1925, Zusatz zum Patent 438641.

Die Erfindung besteht in einer besonders einfachen Befestigung der
im Hauptpatent 438641 (s. vorstehend) beschriebenen Fadenleitstange
an dem Spinntrichter. Die Fadenleit-
stange a (Fig. 26) ist mit einem Tragarm b
versehen, der oben in eine auf das Aus-
laufrohr ¢ des Spinntrichters aufsteck-
bare, geschlitzte Muffe d auslauft. Zur
Sicherung gegen Verdrehung dient der
Stift e (Fig. 27), der in den Schlitz der
Muffe eingreift. Besteht der Fadentrichter
aus Glas, so kann auch die Fadenleit-
stange durch eine geeignete Verbindungs-
stange getragen werden, die am Trichter
angeschmolzen ist.

Patentanspriiche: 1. Fadenfithrung

Fig. 26. Fig. 27. fir Spinnvorrichtungen zum Spinnen

kunstseidener Fiden nach dem Streck-
spinnverfahren mit bewegter Fallfliissigkeit nach Pat. 438641, da-
durch gekennzeichnet, daB die Fadenleitstange ¢ mit ihrem Trager b
mittels einer Muffe d auf das Auslaufrohr ¢ des Spinntrichters aufge-
steckt ist.

2. Fadenfithrung nach Pat. 438641, dadurch gekennzeichnet, daB
bei glisernem AusfluBrohr ¢ des Spinntrichters das Tragrohr & der
Fadenleitstange @ an den Trichter angeschmolzen ist.
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50. Dieselbe. Vorrichtung zum Reinigen der Spinnvorrich-
tungen fir die Kunstseidenherstellung.
D.R.P. 421338 Kl. 29a vom 19. VI. 1924, Zusatz zum D.R.P. 413791 L

Das Patent entspricht dem in der 5. Aufl., S. 224, Nr. 239, wieder-
gegebenen.

Patentanspriiche: 1. Vorrichtung zum Reinigen der Spinn-
vorrichtung fiir die Kunstseidenherstellung nach Pat. 413791, dadurch
gekennzeichnet, daBl bei Spinnvorrichtungen mit in ein Gehiuse ein-
geschlossenem Spinntrichter das &ullere Gehiuse durchbobrt ist und
durch diese Bohrung ein Rohr fiir die Zuleitung der Reinigungsfliissig-
keit in das Innere des Zylinders so fithrt, daf} es iiber den Rand des
Trichters greift.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal auch
der Trichter durchbohrt ist und das Zuleitungsrohr fiir die Reinigungs-
fliissigkeit durch diese Bohrung gefiihrt ist.

51. Dieselbe. Verfahrenund Apparatzur Herstellungvon Fiaden
aus Kupferoxydammoniakzelluloselosungen.
Brit. P. 260564 vom 1. X. 1926 (Prior. Deutschl. von 2. XI. 1925); schweiz.
P. 124323 (Cuprum A.-G.); franz. P. 623745.

Damit nach dem Streckspinnverfahren aus Kupferoxydammoniak-
zelluloselosungen erzeugte Fiden in Zentrifugen aufgesammelt werden
kénnen, werden die Faden nach dem Verlassen des Spinnzylinders iiber
geeignete Fithrungen ge-
leitet und dabei in der @'7
Weise abgesiuert, daf
das Sduern vollendet
ist, wenn der Faden in
die Sammelvorrichtung
einlduft. Die Fihrun-
gen bestehen aus positiv
angetriebenen  Rollen,
die glatt, gerippt oder
gezahnt sein und mit
den iiblichen Fiihrungs- 8
rinnen, -stiben oder
Spannrollen  versehen Fig. 28. Fig. 29.
sein kénnen. Der Faden
kommt z. B. nach Fig. 28 aus dem Spinnapparat I in das Saurebad 6,
er wird gefiihrt von einem Stabe 3 und einer Spannrolle 4, geht dann
iiber die Rolle 7 und gelangt dann in die Zentrifuge §. Nach Fig. 29
wird eine Rinne 6 zum Absiuern verwendet. In beiden Féllen kann
die Spannrolle 5 wegfallen. Die Saure kann bei der Rolle 7 zugefiihrt
werden, vorteilhaft so, daB sie an dem Faden zuriickliuft. Vorteilhaft
bringt man einen Fiihrungsstab oder eine Spannrolle vor der Liefer-
walze an; dadurch kann der Faden bei dem Siuern unter Spannung
gehalten werden.

1 Siehe 5. Aufl., 8. 219.
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52. Dieselbe. Verbessertes Verfahren zur Herstellung gezwirn-
ter Kunstseide aus Cuprammonium-Zelluloselésungen nach
dem Streckspinnverfahren.

Brit. P. 268393 vom 28. IIIL. 1927 (Prior. Deutschl. vom 27. III. 1926); Zusatz
zum brit. P. 260564 ; schweiz. P. 124323 (Cuprum A.-G.); franz. P. 623745.

Das Verfahren des Hauptpatents (s. vorstehend) wird dahin ab-
geandert, dafl der Abzug, der die Spannung des Fadens wihrend des
Absiduerns bewirkt, so verstirkt wird, dafl ein Gleiten des Fadens auf
der Abzugsvorrichtung vermieden wird. Das wird dadurch erreicht,
dal man die Linge der
Beriihrung zwischen Ab-
zugsrolle und Faden ver-
mehrt, z. B. durch Erhshen
des Umlaufswinkels des
Fadens um die Abzugsrolle
oder durch Erhohen des
Durchmessers der Abzugs-
rolle oder dadurch, daB
man mehrere Abzugsrollen
anwendet, zwischen denen
man die ndétige Beriih-
rungslénge verteilt oder daf}
man PreBrollen anwendet.

In den Zeichnungen 30
bis 33 ist I der Spinn-
trichter mit dem Faden-
austritt 2, 3 ist der Spinn-
topf, 4 ist die Abssure-
rinne, die in Fig. 32 durch
den Trog & ersetzt ist.
Die Abzugsrollen sind mit
6, 7, 8 9 und 11 bezeich-
net. In Fig. 32 ist 10 die
Fig. 32. Fig. 33. PreBrolle.

53. Dieselbe. Verbesserungen in der Herstellung von Kunst-
seide und Apparat dafiir.

Brit. P. 275637 vom 4. VIIL 1927 (Prior. Deutschl. vom 5. VIIL 1926); belg.
P. 344199; schweiz. P. 128200; franz. P. 638451 (Cuprum A.-G.); Ver. St. Amer.
P. 1682797 (American Bemberg Corpor.).

Nach vorliegender Erfindung werden starke Kunstseidefiden ins-
besondere nach dem Kupferoxydammoniak-Streckspinnverfahren da-
durch hergestellt, dal in einer Spinnvorrichtung zwei oder mehrere
nebeneinander laufende einzelne Faserbiindel erzeugt und je fiir sich
behandelt werden, bis sie die Klebefihigkeit verloren haben, worauf
sie aus der Spinnvorrichtung zu einem gemeinsamen Faden vereinigt,
herausgefiihrt werden. Es sind z. B. zwei Spinnbrausen ¢, und q,
(Fig. 34) in einem Gehiuse b vorgesehen, welches einen einzigen Trichterc
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besitzt. Die Fallfliissigkeit wird durch den Stutzen e gefithrt. Die
beiden Faserbiindel f; und f, treten getrennt aus den Brausen a; und a,
heraus und laufen getrennt im Trichter bis zum Beginn des Austritts-
rohres d. In diesem vereinigen sie sich und werden gemeinsam heraus-
gefithrt. Statt zweier getrennter Spinnbrausen kann auch eine einzige
Spinnbrause verwendet werden, bei der die Lochungen entsprechend
der Zahl der Faserbiindel in voneinander getrennten

Gruppen zusammengefaf3t sind. Der Trichter ¢ kann a1 4z
aber auch in zwei Einzeltrichter aufgelost sein, die
ein gemeinsames Auslaufrohr besitzen. Hier ist die
anfingliche Trennung der einzelnen Fadenbiindel da-
durch weitergehend gesichert, dafl jedes Faserbiindel
fir sich in einem besonderen Trichter gefiihrt ist.
Man kann auch hier Einzelbrausen oder eine ge-
meinsame Brause mit gruppenweise angeordneten
Austrittsléchern fiir die Spinnfliissigkeit verwenden.
Die Zahl der Faserbiindel und Brausen oder Loch-
gruppen in einer gemeinsamen Brause ist bei dieser
wie bei der vorhergehenden Ausfithrungsform be-
liebig. AuBler dem Zufiihrungsstutzen ¢ kénnen auch
mehrere Stutzen in der Trichterverteilung entspre-
chender Anordnung vorgesehen sein, auch kénnen
bei geniigend ruhiger Zufithrung der Fillflissigkeit die Stutzen ober-
halb der Trichteroberkanten liegen. Die gesamte Vorrichtung kann
in gleicher Weise durch die Kombinierung von drei Einzelvorrichtungen
erweitert werden.

Fig. 34.

54. Dieselbe. Verfahren und Vorrichtung zur Erzeugung von
Kunstfiden nach dem Kupferoxydammoniak-Streckspinn-
verfahren.

Brit. P. 283923 vom 9. XII. 1927 (Prior. Deutschl. vom 20. L. 1927); belg. P. 347637
(Cuprum A.-G., Glarus); franz. P. 646102; 6sterr. P. 112268.

Nach vorliegendem Verfahren wird der nach dem XKupferoxyd-
ammoniak-Streckspinnverfahren erzeugte Faden wihrend der Siure-
wirkung in der Ab-
sdurerinne durch einen
oder mehrere in die @ @

a
Rinne eingepalite é 2 &
sdurebestindige Fa- [\ N N

denfiihrer geleitet. Bei-
spielsweise werden die
Fadenfiihrer aus siurebestindigem Stahl hergestellt. Die Form selbst
ist vorteilhaft V-formig mit abgerundeter Spitze, so da} sie sich dem
Rinnenquerschnitt gut anpafit. Es kann ferner Draht oder Band fir
die gewiinschte Vorrichtung verwendet werden; erforderlich ist nur
die genau gleichmifBige Gestaltung sémtlicher Fadenfithrer. Der
Faden o (Fig. 35) lauft von der Spinnvorrichtung iiber die Ablenkstangeb
zur Rinne ¢. In der Rinne wird der Faden in bekannter Weise mit Saure

Fig. 35.
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berieselt. Uber die Rinne ist der Fadenfiihrer d gestellt, der aus Draht
gebogen ist. Da der Fadenfiihrer einfach iiber die Rinne gestellt ist,
kénnen derartige Fadenfithrer bei jeder vorhandenen Absiurevorrich-
tung nachtréiglich angebracht werden. Der Fadenfithrer kann auch
an beliebiger Stelle der Rinne eingesetzt werden.

55. Dieselbe. (Holkenseide G. m.b. H., Barmen.) Vorrichtung zur
Herstellung von Kunstseide.
Franz. P. 647601 ; brit. P. 284618 vom 5. 1. 1928; belg. P. 348146 (Prior. Deutschl.
vom 1. 1L 1927); schweiz. P. 130672; Ver. St. Amer. P. 1747475 (H. Kempf).

Der Trog d (Fig. 36), durch welchen die frisch gesponnenen Fiden

abnehmbar sein kénnen oder
bestehenden Trog verbunden

gehen, nachdem sie den Spinnapparat a
verlassen haben, bewegt sich horizontal
parallel zu dem Haspel f hin und her.
Ein besonderer Fadenfithrer wird da-
durch entbehrlich. Verspritzen der Siure
wird durch Querwande im Trog oder
durch Anbringen vieler Einzeltrége ver-
hindert. Jeder Einzeltrog hat am Ein-
und Ausgang die {blichen engen
Schlitze ¢, die aus U-formigen Stiicken-
von siurefestem Stahl bestehen und
mit dem z. B. aus Glas oder Porzellan
sind. Die S#éure wird durch Réhren ¢
zugefiihrt, iberschiissige Siure flieB3t
in Tropfrinnen %k ab, die mit den
Trégen d verbunden sind. Aus ihnen
flieBt die Saure auf die Fiaden auf den
Haspeln ab.

56. Dieselbe. Verbesserungen an
Kunstseidespinnmaschinen.

Brit. P. 297417 vom 25. VIII. 1928 (Prior.
Deutschl. vom 21. IX. 1927); belg. P. 354136;
franz. P. 660007 (Cuprum S. A.).

In einem Zentrifugenapparat zum
Spinnen von Cuprammoniumseide be-
finden sich die Spinntrichter I (Fig. 37)
an der einen Seite der Maschine und
die Zentrifugen an der anderen. Die
Saurebider 3 befinden sich dazwischen,
von ihnen gehen die Fiden zu Abzugs-
rollen 4, die in Sidurebidern umlaufen
kénnen und dann zu anderen Abzugs-
rollen 4, die mit hoherer Umfangs-

geschwindigkeit laufen als die Rollen 4, um den Faden weiter zu
strecken. Von den Rollen 5 gehen die Fiden senkrecht zu den

Zentrifugentrichtern 6.
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57. Dieselbe. Verbesserungen an Verfahren und Apparaten
zur Herstellung von Kunstseide nach dem Cuprammonium-
Streckspinnverfahren.

Brit. P. 299038 vom 11. IX. 1928 (Prior. Deutschl. vom 20. X. 1927); belg.
P. 354864 (Cuprum, S. A.).

Die Herstellung von Kunstseide aus Kupferoxydammoniakzellulose-
lésungen nach dem Streckspinnverfahren wird so geleitet, dall die
Fiaden den Spinntrichter in plastischem Zustand verlassen und nach
Verlassen des Trichters einer zweiten er-
heblichen Streckung unterworfen werden.
Dies zweite Strecken kann vor, wihrend
oder nach dem endgiiltigen Hérten durch
Saure erfolgen. Ein geeigneter Apparat be-
steht aus dem Spinntrichter 1 (Fig. 38), aus
welchem die Fiden um einen Fiihrungs-
stab 9 zu Walzen 2, 3 gehen, die Walze 3
lsuft schneller als 2. Auf die Walze 3 lauft
aus der Rinne 4 Siure. Der gestreckte Fa-
den wird durch eine Walze § der Zentri-
fuge 6 zugeleitet. Der Stab 9 kann weg-
fallen, und die Walze 3 kann durch eine
Spule ersetzt werden, die in einem Trog mit
Sdure umlduft. Oder die Behandlung mit Saure kann auf dem Wege
von der Walze 2 zu der Spule erfolgen. Es kann auch der Stab 9 und
die Walze 2 durch ein System von Staben ersetzt werden, welche den
Faden im Zick-Zack fithren und die so angeordnet sind, dafl die Streck-
wirkung nicht riickwarts bis zu dem Spinntrichter reicht.

58. Dieselbe. Verbesserungen in der Herstellung von Kunst-
seidenachdemKupferoxydammoniak-Streckspinnverfahren.
Brit. P. 300572 vom 29. VIIL. 1928 (Prior. Deutschl. vom 15. XI. 1927).

Beim Streckspinnen mit umlaufender Fallflissigkeit wird ein Teil
der Fliissigkeit abgezogen und von Ammoniak und Kupfer in einem
Betrage befreit, der im wesentlichen der Gesamtzunahme an Kupfer
und Ammoniak durch das Fillen in der ganzen Menge der Flissigkeit
entspricht. Ist die zu fallende ammoniakalische Kupferzelluloselosung
mit Kupferhydrat hergestellt worden, so kann die abgezogene Fill-
flissigkeit von Kupfer und Ammoniak durch Kochen befreit und dann
in den ProzeB3 wieder eingefiihrt werden. Ist dagegen die zu fillende
Losung mittels basischen Kupfersulfats hergestellt worden, so muf} die
abgezogene Menge durch Wasser oder frische Fallflissigkeit ersetzt
werden.

59. Dieselbe. Verbesserungen in der Herstellung von Kunst-
seide nach dem Streckspinnverfahren.
Brit. P. 300953 vom 31. VIIL. 1928 (Prior. Deutschl. vom 21. XI. 1927).
Die nach dem Streckspinnverfahren erzeugten Fiden werden nach
ihrer Bildung einem erheblichen Strecken mittels geeigneter Zieh-

Siivern, Die kiinstliche Seide. Erginzungsband. 3
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vorrichtungen unterworfen und gehen von der letzten Ziehvorrichtung

zu der Aufwickelvorrichtung unter einstellbarer Spannung oder ohne
Spannung. Die Faden gehen von dem
Spinntrichter 1 (Fig. 39) um einen
Fiihrerstab 3 durch die Rinne 4, in
der sie mit Saure behandelt werden
und danach iiber eine Ziehrolle 5 zu
der Wickelspule 7. Rolle § lauft mit
etwas grofferer Geschwindigkeit als
Spule 7. Der Apparat kann abgedn-
dert werden durch Anbringen von
2 Zijehrollen oder durch Anbringen
von 7 unter 4. Die Saure kann auch
auf die Faden aufgespriiht werden,
wenn diese um die Rolle & gehen.

Nach Brysilka Ltd.

60. Brysilka Limited, Apperley Bridge bei Bradford, York (Engl).
Vorrichtung zum Befestigen des Fillzylinders am Brausen-
kopft.

D.R.P. 451005 KI. 29a vom 22. V. 1926 IzPrior. Engl. vom 2. VII. 1925); brit. P.
258374; Ver. St. Amer. P. 1619769 (Schubert); belg. P. 334749.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Erzielung einer leicht
lésbaren Befestigung des Fillzylinders am Brausenkopf einer Streck-
spinnvorrichtung. Der Brausenkopf I (Fig. 40

und 41) ist mit einem den Zufluf} der Spinn-

flissigkeit regelnden Hahn 2 und mit einem

AnschluBstutzen 3 versehen. Der einen Teil

der Fassung fiir den Fillzylinder 7 bildende

Ring 4 enthilt das Einlafrohr 5 fiir die Fall-

fliissigkeit, sowie das Saugrohr 6 zum Absaugen sich ausscheidender
Gase. Im Ring 4 ist eine Gummidichtung 8 od. dgl. vorgesehen, welche
sich um den oberen Rand des Fallzylinders 7 legt. Eine zweite Dichtung 9
aus Gummi od. dgl. soll sich unter dem Drucke zwischen Dichtung &8
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und Druckring 17 in eine rings um den oberen Rand des Fallzylinders
laufende Nut 10 hineinquetschen. Der Druckring 71 wird gegen den
Ring 4 mittels der die beiden Teile verbindenden Schrauben 12 gezogen.
Auf dem Brausenkopf 7 ist eine drehbar angeordnete Klemmplatte 13
vorgesehen, welche mit Schrauben 18 gehalten wird, die durch die in
der Klemmplatte 13 vorgesehenen bogenférmigen Schlitze 19 hindurch-
greifen. Diese Klemmplatte 13 kann mit ihren mit 14 bezeichneten
geschlitzten Teilen wie bei einem Bajonettverschlusse mit dem am
Ringe 4 sitzenden Vorspringen oder Zapfen 15 in Eingriff gebracht
werden. Eine Dichtung 16 aus Gummi od. dgl. liegt in einer auf der
Unterseite des Brausenkopfes I vorgesehenen Ringnut 17 und auf dem
oberen Rande des Ringes 4 und gewéahrleistet eine dichte Verbindung
zwischen diesen beiden Teilen. Ein an der Klemmplatte vorgesehener
Handgriff 20 gestattet, die Klemmplatte zu drehen, sobald der Fallzylinder
entweder am Brausenkopf befestigt oder von ihm entfernt werden soll.

Patentanspruch: Vorrichtung zum Befestigen des Fillzylinders
am Brausenkopf, dadurch gekennzeichnet, dal auf dem Brausenkopf I
eine Klemmplatte 13 drehbar befestigt ist und bei Drehung zum Zwecke
der Verbindung von Fillzylinder 4, 10 und Brausenkopf I mit an ihrem
Umfange vorgesehenen Haken 14 nach Art eines Bajonettverschlusses
iiber seitlich an der Ringfassung des Fillzylinders sitzende Nasen 15
greift.

Nach Brysilka Ltd. und Schubert.

61. Brysilka Ltd. und F. W. Schubert, Apperley Bridge. Apparat zur
Herstellung von Faden.
Brit. P. 262369 vom 4. VIII. 1925; franz. P. 619354,

Es handelt sich um das Entliiften des bei der Kunstseideherstellung
benutzten Wassers. Das Wasser wird in dem Kessel 1 (Fig. 42) unter

3*
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Vakuum gekiihlt und entliifftet. Das Vakuum wird durch den Dampf-
ejektor 2 erzeugt, Dampf und Luft gehen in den Kiihler 3, unkonden-

sierter Dampf und Luft werden durch einen zweiten
Ejektor 4 abgezogen und einem zweiten Kondensator 8
zugefithrt, von welchem sie durch einen dritten Ejektor 9
nach auflen abgelassen werden. Die Kiihler werden mittels
Kiihlerréhren 7 gekiihlt, das Kondensat wird in einem
Kessel 11 gesammelt, der mit einem Vakuumventil ver-
sehen ist, oder es wird direkt in den Entliftungskessel I
geleitet. Um das Kondensat wirksamer abzutrennen, sind
einige der Kiihlerréhren 10 so verlingert, dal sie in das
Kondensat eintauchen und als Ableitung aus dem Kiihler
dienen. Ist die Entliiftung oder Kihlung bis zu einem
bestimmten Punkte fortgeschritten, so wird sie verlang-
samt oder abgestellt.

62. Dieselben. Apparat zur Herstellung von Féden.
Brit. P. 293977 vom 15. VII. 1927.

Die Fadenbildung beim Streckspinnverfahren erfolgt
in einem in den Spinnraum eingesetzten Trichter, dessen
Wandungen in der aus Fig. 43 ersichtlichen Weise ge-
wunden sind. In dem Spinnraum &4 sitzt der durch Fe-
dern 3, 4 gehaltene, vorzugsweise aus Glas bestehende

Trichter 1, der den Spiralraum 2 bildet. In den Trichter wird, wie die
Pfeile zeigen, Fillflissigkeit eingesaugt.

63. Dieselben. Apparat zur Herstellung von Faden.

Brit. P. 296856 vom 15. VII. 1927; belg. P. 351886.

Bei der Herstellung von Kunstseide nach dem Streckspinnver-
fahren wird ein Spinntrichter verwendet, der unten weiter ist als
oben. Dadurch wird Raum geschaffen fiir die Zerteilung der ver-

haltnismaBig starken Strome und Wirbel, die
sich am unteren Teil des in das tbliche Spinn-
bad eintauchenden Trichters durch die abge-
zogenen Fiaden bildet. Fig. 44 zeigt eine ge-
eignete Trichterform, Fig. 45 eine Abinderung
fir das Arbeiten mit 2 Stromen. Bei Fig. 45
befindet sich zwischen dem oberen Teil 3 und
dem unteren, erweiterten und oben eingezo-
genen Teil 1 ein Rand 2. Er halt das Auf-
wirtsstromen der starkeren Fillflissigkeit aus
dem Falltrog auf, wiahrend die konische Form
von 3 das AbwirtsflieBen der schwicheren
Fallflissigkeit begiinstigt, welche durch ein
Rohr an der Spinndiise zugefithrt wird. Vor-

Fig. 44.

zugsweise benutzt man lingere Trichter fiir
Fig. 45 orgbere Faden.
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Nach Schulz.

64. Wanda Schulz, Berlin-Lichterfelde. Apparat zur Herstellung
von Fiden aus Kupferoxydammoniakzelluloselésungen.

Brit. P. 261365 vom 4. XI. 1926 (Prior. Deutschl. vom 11. XI. 1925).

Beim Streckspinnen wird das Fillbad unter Druck gehalten, um
die Entwicklung von Luftblasen aus der erhitzten Spinnlésung zu ver-
meiden. Es wird z. B. der Raum, in welchem die Fillung erfolgt, luft-
dicht abgeschlossen und das AbfluBrohr des Fillzylinders wird lang
gemacht, damit eine hohe Fliissigkeitssiule und damit ein hoher Druck
wihrend der Fadenbildung zustande kommt. Auch eine besondere
Kompressionspumpe kann verwendet werden. (Zeichnungen.)

Nach Steffens.

65. 0. Steffens, Siersleben. Absidurerinne zur Herstellung von
kinstlichen Féaden.

D.R.P. 448299 Kl. 29a vom 23. XII. 1925.

Das Wesen der Erfindung besteht darin, daBl der Faden beim Ein-
tritt in die Siurerinne wie auch beim Austritt aus ihr vor Reibung
geschiitzt ist. Dies wird dadurch erreicht, dafl die Fadenfiihrungsrinne a
(Fig. 46) auf beiden Seiten mit einem drehbaren Ridchen aus séure-

festem Stoff, wie Hartgummi, Glas usw. versehen ist, wobei das am
Fadeneingang, also tiefer liegende Rédchen ¢, durch die ausflieBende
Fliissigkeit e in Bewegung gesetzt wird, wohingegen das obere Rédchen &
durch den Faden d selbst mitgenommen wird. Von hier ab wird der
Faden auf die Aufwickelvorrichtung geleitet. Die Radchen kénnen in
beliebiger Hohe an der Saurerinne angebracht werden je nach Ein-
stellung des gewiinschten Saurestandes in ihr.

Patentanspriiche: 1. Abséurerinne zur Herstellung von kiinst-
lichen Faden, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Fadenfithrungsrinne a
am Fadeneinlauf und -ablauf je mit einem drehbaren Réadchen b, ¢ aus
sdurefestem Stoff, wie Hartgummi, Glas usw. versehen ist.

2. Absiurerinne nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi das
auf der Fadeneinlaufseite gelegene Réadchen ¢ durch die aus der Rinne
flieBende Fliissigkeit gedreht wird.
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Nach Liebscher & Koske.

66. C. 0. Liebscher Maschinenfabrik u. K. Koske, Chemnitz. Vor-
richtung zum Spinnen von Kunstfiden nach dem Streck-
spinnverfahren!.

D.R.P. 464384 KI. 29a vom 4. IV. 1926.

Die Erfindung bezweckt ein vollkommen gleichméaBiges Durch-
stromen der Fallflissigkeit durch den Spinntrichter. Dies wird da-
durch erreicht, daB die in dem Behalter f (Fig. 47) befindliche Fill-
fliissigkeit durch ein an seinem unteren Ende mit einer kalibrierten,

auswechselbaren Aufsteckdiise a ver-
sehenes Heberrohr ¢ in ringartige
Kammern e gesogen wird, welche
sich auBerhalb und oberhalb der
Spinnbrause % befinden. Nachdem
die Fallflissigkeit durch die ringarti-
gen Kammern e gestromt ist, flieBt
sie vollkommen ruhig und gleich-
mifig an der konischen Gleitfliche ¢
abwarts. Der sich nach unten bir-
nenformig erweiternde Dorn ¢, an
dessen unterem Ende die Spinn-
brause A sitzt, driickt die Fillfliissig-
keit gegen die Wandung des Trich-
ters d und verhiitet ein zu friih-
zeitiges Begegnen der Stromung mit
den die Spinnbrause verlassenden
Faden, so daB unterhalb der Spinn-
brause zunichst ein strémungsloser,
toter Raum gebildet wird. Erst
weiter unten im 'Trichter d trifft
sich die stromende Fallflissigkeit und
zieht nunmehr die Faden auf die
gewiinschte Feinheit aus. Der Luft-
hahn % wird beim Ansetzen des Trichters gedffnet. Durch ihn kon-
nen wihrend des Spinnens auftauchende Luftblischen abgezogen
werden.

Patentanspruch: Vorrichtung zum Spinnen von Kunstfiden
nach dem Streckspinnverfahren, dadurch gekennzeichnet, daf sich
seitlich oberhalb der Spinnbrause % ringartige, zur Beruhigung der
stromenden Fallflissigkeit dienende Kammern e befinden und die
Spinnbrause %, die an einer birnenférmigen Rohrverdickung g be-
festigt ist, sich in dem nach unten verengenden Teile des Spinn-
trichters d befindet.

1 Das Verfahren und die Maschine ist von A. Anke, Chemnitz, in der tech-
nischen Beilage zum Deutschen Kunstseide-Kurier vom 6. IX. 1929 besprochen.
Dort wird eine Luftzone am unteren Rande der Spinndiise erwihnt, die frei von
Streckwasser ist.
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Nach Fr. Kiittner Akt.-Ges.

67. ¥. Kiittner Akt.-Ges., Pirna a. d. E. Maschine zum Spinnen
von Kunstseide durch Strecken.
Franz. P. 627569 vom 14. I. 1927 (Prior. Deutschl. vom 4. V. 1926).

Nach der Erfindung wird der von weiten Diisenéffnungen gelieferte,
also urspriinglich dicke Faden weitgehend gestreckt, es wird der Fill-
oder Gerinnungsvorgang allm#hlich durchgefithrt, indem der Faden
durch immer stirker wirkende Béader und auf dem groBten Teil seines
Weges durch die Badfliissigkeiten statt durch Luft gefithrt wird.

Eine der Erfindung entsprechende Spinnstrecke ist in Fig. 48 im
senkrechten Querschnitt dargestellt. I ist der bekannte stindig mit
Wasser gefiillte Spinntrichter,
in dessen oberem Ende sich die
Spinnbrauseoder Spinndiise(nicht
gezeichnet) befindet, aus welcher
die Kupferoxydammoniak-Zellu-
loselésung unter Bildung kle-
briger Fiaden in das Wasser aus-
tritt. Der Fadenstrang s tritt
aus dem Trichterhals 2 zugleich
mit dem ihn umhiillenden Fliissig-
keitsstrahl aus. Die Rinne 10
nimmt das aus den Trichtern
ablaufendekupfersalzhaltige Was-
ser auf und 148t den iiber einen
gewissen Wasserstand hinaus-
gehenden UberschuBB ablaufen.

Ihr kann ein gelinde wirkendes

Fallungsmittel, wie z. B. Eisen-

sulfat- oder Aluminiumsulfat-

l6sung, in solchem MaBe zu-

gefiihrt werden, dafBl in der sich stindig erneuernden Flissigkeit ein
gewisser geringer Prozentsatz des Fallungsmittels aufrechterhalten wird.
Eine zweite Rinne 17, in der durch bestéindigen Zulauf von Lésung und
Ablaufenlassen des Uberschusses in bekannter Weise ein gewisser
Flissigkeitsstand erhalten wird, enthélt z. B. eine Eisensulfatldsung
etwas stirkerer Konzentration. Durch diese beiden Rinnen wird der
Fadenstrang s hindurchgefiihrt, bevor er von der Abzugs- oder Streck-
scheibe 19 erfafit wird. Zur Fithrung auf dem in der Hauptsache nassen
Wege zwischen Trichter und Abzugsscheibe und zur Streckung des
frischen Fadenstranges dienen die Abzugs- und Leitvorrichtungen,
welche der bekannten Abzugsscheibe 19 vorgelegt sind. Die erste dieser
Vorrichtungen besteht aus der im Troge 10 umlaufenden Welle 12
mit den zwecks Vermeidung des Anhaftens des klebrigen Fadenstranges
in bekannter Weise zahnradidhnlich gekerbten Scheiben 13, die zweite
aus der den Ubergang des Fadenstranges von Rinne 10 zu Rinne 171
vermittelnden Welle 14 mit den Gummiauflagen 15, die dritte aus
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der in Rinne 77 umlaufenden Welle 716 mit den gekerbten Scheiben 17.
Vor und unterhalb der Rinne lagert die Welle 78 mit den bekannten
groBen, die endliche Laufgeschwindigkeit des Fadenstranges bestimmen-
den gekerbten Abzugsscheiben 19. Die Umfangsgeschwindigkeiten der
Teile 13, 15, 17, 19 hangen von der Beschaffenheit der Spinnstofflssung
und der Béader ab. Jedenfalls ist aber ersichtlich, daBl man die Streckung
des Fadens planmiBig und zwangsweise regeln kann.

Der Antrieb der Wellen 13, 15, 17 kann von der Welle 18 durch
Zahnrader abgeleitet werden.

Nach 1. G. Farbenindustrie Aktiengeselischaft.

68. I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft, Frankfurt a. M. Ver-
fahren zur Herstellung von Fiden oder Films aus Kupfer-
oxydammoniakzelluloselésungen.

Brit. P. 280628 vom 16. VIII. 1926; belg. P. 336526.

Kupferoxydammoniakzelluloselosung aus Holzstoff, Stroh oder
Alfagras wird in ein Fillbad (Wasser) von 20—30° C gesponnen oder
auch in ein Bad von unter 20° C. Man erhilt Fiaden oder Binder von
gutem Glanz und geniigender Festigkeit.

69. Dieselbe., Verfahren zum Verspinnen von Kupferoxyd-
ammoniakzelluloselésungen.
Brit. P. 301563 vom 6. IX. 1927, Zusatz zum brit. P. 280628; belg. P. 344895.
Das im Hauptpatent 280628 (s. vorstehend) beschriebene Verfahren
wird dahin abgeandert, dafl die Lange der als Fallbad dienenden Wasser-
saule mehr als 35, z. B. 50—80 cm, betrigt.

70. Dieselbe. Verfahren zur Herstellung von Fiaden aus
ammoniakalischer Kupferlésung.

Brit. P. 289942 vom 2. I1. 1927; franz. P. 635774 vom 10. VI. 1927; belg. P. 342824
(Prior. Deutschl. vom 11. VI. und 25. IX. 1926); schweiz. P. 127493 und 131024;
Ver. St. Amer. P. 1689895 (H. Schmidt und E. Hubert); 6sterr. P. 113663,

Das Fiallbad besteht aus Wasser, dem freie Kohlensiure oder ein
Bikarbonat zugesetzt ist. Die mittels dieses Bades erhaltenen Fiden
zeigen erhohte Festigkeit und FElastizitat, und die Ablagerung von
Kupfersalzen auf den Wandungen des Spinntrichters beim Streck-
spinnen ist vermieden.

Man spinnt z. B. unter Streckung in ein Bad von 32°, das im Liter
etwa 10—20 mg freie Kohlenséure enthalt oder in Wasser von geringer
Hérte oder gemal franz. P. 390178 (5. Aufl,, S.210) in ein Bad,
welches im Liter etwa 2 g Natriumbikarbonat enthilt.

Nach Grunert.

71. K. Grunert, Turin. Verfahren zur Herstellung von Kunst-
seidenfaden und Apparat dazu.

Brit. P. 263462 vom 18. X. 1926; franz. P. 622612; Ver. St. Amer. P. 1665453.

Zur Vermeidung der beim Arbeiten mit einer hiangenden Flissig-

keitssdule nach dem Streckspinnverfahren vorhandenen Nachteile be-
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steht die vorliegende Erfindung in der Anwendung einer unter Atmo-
spharendruck stehenden Fliissigkeitssiule. Die Vorrichtung besteht in
einem Spinntrichter 2, in welchen die Spinnbrause I (Fig. 49) eintaucht.
3 ist ein Behdlter mit der Fallbadflissigkeit, die durch ein Rohrchen
mit einem Regulierhahn in bestimmten

Mengen in den Spinntrichter eintritt. 4 ist

ein zweiter Behilter, er nimmt eine zweite

Flissigkeit auf, welche durch ein Rohrstiick

mit Hahn und Schlauch in den Behilter &

eintreten kann, welcher am unteren Ende des

Spinntrichters angeordnet ist. Beim Spinnen

wirkt die aus dem Behélter 4 kommende

Fliissigkeit der aus dem Trichter 2 austreten-

den Fallflissigkeit entgegen. Je nach Starke

der kinetischen oder potentiellen Energie der

aus dem Behélter 4 austretenden Fliissigkeit

wird die Geschwindigkeit der Fallflissigkeit

reguliert. Nachder Vereinigung beider Fliissig-

keiten werden diese im Bassin 6 aufgefangen,

wahrend der entstandene Faden 7 abgezogen

werden kann. Es koénnen mehrere solcher

Vorrichtungen in einem einzigen Behilter

angeordnet sein, wobei die Austrittséffnungen

der Spinntrichter iiber einem Bodenauslaf}

des GefiBes stehen, welcher die Bremsfliissig-

keit enthilt.

Nach Grunert & Giannetti.

72. Grunert & Giannetti, Turin, Verfahren zum Spinnen von
Kunstseidenfaden aus Losungen, bei welchen zur Bildung
des Fadens ein oder mehrere Bider angewandt werden.
D.R.P. 475871 KI. 29b vom 25. XII. 1926; brit. P. 282670; franz. P. 645972.

Die in dem Fillbad vorhandene, den Spinnvorgang stérende Luft,
wurde bisher durch Evakuieren entfernt. Nach dem neuen Verfahren
kann die stérende Wirkung der Luft dadurch herabgemindert werden,
daB man dem lufthaltigen Fillbade neue Luft- oder Gasmengen zufiihrt.
Durch das Einfiihren von Luft erfolgt eine Umgestaltung der in dem Fall-
bad vorhandenen kleinen Luftblischen insofern, als die in Mengen ein-
gefithrten aufsteigenden groBen Luftblasen die in der Fliissigkeit schon
vorhandenen Kkleinen Luftblaschen aufnehmen und zusammen mit
diesen leicht aus der Fallfliissigkeit ausscheiden. Da bei einer derartig
beliifteten Flissigkeit, z. B. in einer kurz gehaltenen hingenden Wasser-
siule die feinen Blédschen durch den Wasserstrom mitgerissen werden
und nur wenige zur Ausscheidung kommen, 1463t man dieses beliiftete
Wasser durch eine moglichst lang gebaute Spinnvorrichtung flieflen,
wobei die Wassersdule unter einem héheren Vakuum steht als bei der
bekannten Anordnung und mithin mehr Neigung zu einer lebhafteren
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Ausscheidung von Luftblaschen gegeniiber der normalen Spinnvor-
richtung zeigt. Das Verfahren benstigt keine weitere Vorrichtung. Die
Beliiftung erfolgt mittels Druckluft.

Patentanspruch: Verfahren zum Spinnen von Kunstseidenfiden
aus Losungen, bei welchen zur Bildung des Fadens ein oder mehrere
Bider angewandt werden, dadurch gekennzeichnet, dafl diese Bider
durch einen oder mehrere Luft- oder Gasstréme derart beliiftet werden,
daB so erzeugte groflere Luftblasen die in der Fliissigkeit schon vor-
handenen kleinen Luftblischen aufnehmen und hierauf mit ihnen aus
der Fallfliissigkeit ausgeschieden werden.

73. Dieselben. Vorrichtung zum Spinnen von Kunstseide aus
Kupferoxydammoniakzelluloselésungen nach dem Streck-
spinnverfahren.

D.R.P. 468272 KI. 29a vom 6. II. 1927.

Die Spinnvorrichtung bekannter Art I (Fig. 50) fiir Kupferoxyd-
ammoniakzelluloselosung, bei welcher der Faden 2 iiber eine Absiure-

vorrichtung 4 und ein Abzugsrad 6 mit Saureauffangbecken & durch
den Fihrungstrichter 7 zum Spinntopf 8 lduft, erfordert zur Entfernung
der sich alle 1—2 Stunden bildenden Spinnkuchen ein Stillsetzen des
Spinntopfes. Wahrend dieser Zeit tritt aber aus der Spinndiise weitere
Spinnl6ésung aus, die in das Fiallbad 3 als Faden 2a eintritt und den
Abfall bildet. Nach vorliegender Erfindung kann diese Abfallbildung
dadurch verhiitet werden, daf} eine zweite Fiithrungsbahn, z. B. eine
Trommel 9 (Fig. 51). vorgesehen ist, auf welche der Faden umgeleitet
und aufgewickelt wird. 10 ist ein Umleitnocken fiir den Faden 2a.
Wird der Kuchen aus dem Spinntopf entfernt, so wird der Faden 2a
iiber den Nocken 10 nach der Aufwickeltrommel 9 geleitet und dort
aufgewickelt. Wenn nach Entfernung des Spinnkuchens der Spinntopf
fiir den neuen Kuchen wieder vorbereitet ist, hat der die Vorrichtung
bedienende Arbeiter nur den Faden 2a auf das Abzugsrad 6 umzulegen.
Das Abzugsrad reifit den Faden ab und nimmt ihn mit. Der Arbeiter
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filhrt dann den Faden dem Fiihrungstrichter 7 und dem Spinntopf 8
zu. Der bedienende Arbeiter kann das Einlegen in kiirzester Zeit und
bequemer vornehmen als bisher. Es koénnen daher entsprechend mehr
Spinnstellen in derselben Zeit bedient werden als bisher. Die auf der
zweiten Bahn aufgewickelten Kunstseidenfiden werden zu bestimmten
Zeiten von der Maschine abgeschnitten, geordnet und gesammelt und
der Nachbehandlung (gleich der Kunstseide) unterzogen, um dann als
Stapelfaser od.dgl. in den Handel gebracht zu werden.

Patentanspruch: Vorrichtung zum Spinnen von Kunstseide aus
Kupferoxydammoniakzelluloselosungen nach dem Streckspinnver-
fahren, dadurch gekennzeichnet, dafl an dem Abzugsrad der Spinn-
topfspinnmaschine eine zweite Bahn 9 angeordnet ist, auf welche der
Faden durch Umleitung zwecks Bildung von Stapelfaser od.dgl. auf-
gewickelt wird, wenn der Spinntopf den ununterbrochen gebildeten
Faden nicht aufnimmt.

74. Dieselben. Absiurevorrichtung fiir Spinnvorrichtungen
von Kunstseidefaden.
D.R.P. 475923 Kl. 29a vom 6. IL 1927.

Der Erfindungsgegenstand findet mit besonderem Vorteil Anwendung
bei Kunstseidenfiden, welche aus Kupferoxydammoniak-Zellulose-
losungen hergestellt werden. Die bekannten Vorrichtungen zur Ab-
siuerung der aus der Spinnvorrichtung austretenden Fiden bestehen
aus einem gemeinschaftlichen Rohr, das auch unterteilt sein kann und
auf welchem in verschiedener Art eine Anzahl Rinnen fiir die Abséuerung
der einzelnen Fiden angeordnet sind. Es hat sich hierbei als nachteilig
gezeigt, daB diese Siaurerinnen, welche vom Faden durchlaufen werden,
im Laufe der Zeit mehr oder weniger aus ihrer urspriinglichen Lage
geraten. Damit wird aber ein gleichmafiger Ausfall der Seide ungiinstig
beeinfluBt. Die Erfindung beseitigt diese Nachteile dadurch, daf die
Absiurevorrichtung aus einzelnen Gliedern besteht, von denen jedes
einem Faden zugeordnet ist und wobei diese einzelnen Glieder durch
geeignete Verbindungsstiicke miteinander gekoppelt sind. Als Ver-
bindungsstiicke dienen in der Hauptsache Gummischliduche. Sie leiten
die Ssure den Rinnen zu. Jede Spinnvorrichtung besitzt also ein in
sich abgeschlossenes Glied der Saurevorrichtung. Die einzelnen Glieder
bestehen aus einem Rohrstiick mit Rinne, das verstellbar an einem Arm
befestigt ist. Diese Arme wirken als Stiitzarme und sind mit der Spinn-
maschine, vorzugsweise dem Fillbadauffangtrog, losbar verbunden.

Ein weiteres Merkmal der Erfindung besteht darin, daB der innere
halbrunde Grund der Ssiurerinne genarbt ausgebildet ist, und zwar
derart, daB in bestimmten Abstinden Quervertiefungen vorgesehen
sind. Bei Schrigstellung der Saurerinne wird damit ein gleichméBiges
Absiuern des Fadens auf der ganzen Linge erfolgen. Zum leichteren
Uberleiten des aus der Spinnvorrichtung kommenden Fadens iiber die
Ssurerinne nach dem Abzugsrad und dem Spinntopf oder auf einen
Haspel besitzt jedes Glied der Absiurevorrichtung, einseitig angeordnet,
sowohl an der Saurerinne wie an dem Haltearm einen Fadenfiihrer. Der
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an der Saurerinne angebrachte Fadenfithrer verstellt sich mit der Rinne
und gibt dem Faden stets die genaue Lage und Fiihrung.

Die Abbildungen zeigen ein Ausfithrungsbeispiel der Erfindung,
und zwar zeigt: Fig. 52 eine Gesamtseitenansicht (teilweise geschnit-
ten) der Absdurevorrichtung und Fig. 53 eine Draufsicht. Die Fig. 54
bis 57 zeigen Einzelheiten in vergroflertem Mafistabe, und zwar zeigt
Fig. 54 einen Léngsschnitt durch eine Siurerinne, Fig. 55 eine Ansicht
von oben, Fig. 56 zeigt eine Seitenansicht des Haltearmes und Fig. 57
eine Ansicht von oben auf den Haltearm fiir die Saurerinne.

1 ist die eigentliche Spinnvorrichtung, in welcher der Faden 2 ge-
bildet wird. 3ist der Fallbadtrog. An diesem ist mittels der Schrauben 4
der Haltearm & befestigt, der unterhalb der Spinnvorrichtung einen
Fadenfithrer 6, eine aus Glas bestehende lose aufgesteckte Walze,
besitzt. Der Haltearm oder Stiitzarm & lauft in eine Platte oder Be-
festigungslasche 7 mit Lochern § aus. Die Siurerinne 9 besitzt ebenfalls
eine derartige Platte 70 mit Langléchern 11. Die Platten 7 und 10
passen gut aufeinander, und beim Hindurchfiihren von Schrauben durch
die Locher 8§ und 11 kann die Saurerinne in verschiedenen Lagen an
dem Arm § befestigt werden. Der Grund 12 der Siurerinne ist genarbt,
d.h. er hat Quervertiefungen. AuBerdem besitzt er eine Durch-
bohrung 13, durch welche die Siure in die Rinne eintritt. 14 sind Hohl-
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stutzen, an die Schlauche 15 angeschlossen werden konnen. Die
Schlauche verbinden somit die einzelnen Glieder (Saurerinnen) und
filhren die Saure den Rinnen zu. Die Platte 10 der Sdurerinne nimmt
noch einen zweiten Fadenfiihrer 16 auf. 17 sind die Fadenabzugsrader,
iiber welche die Faden den Fadenfiithrungstrichtern 18 und den um-
laufenden Spinntopfen 19 zugeleitet werden.

Die Fig. 52 und 53 zeigen die Befestigungsweise der Siurerinnen
an den Stiitzarmen und zugleich den gesamten Fadenverlauf. Infolge
der Moglichkeit der gleichmiBigen Einstellung der Saurerinnen unter-
einander durchlduft jeder Faden aufs genaueste die Absiduerungsbahn.
Ungleiches Abssuern der Fiaden kann somit nicht eintreten.

Patantanspriiche: 1. Absdurevorrichtung fiir Spinnvorrichtungen
von Kunstseidefiden, dadurch gekennzeichnet, daBl die Absaurevor-
richtung aus einzelnen, jedem Faden besonders zugeordneten, fiir sich
verstellbaren Absdurerinnen besteht, welche durch nachgiebige, die
Absaureflissigkeit zufiihrende Verbindungsstiicke, z. B. Gummi-
schlauche 15, miteinander verbunden sind.

2. Absaurevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB jede Absaurerinne 9 verstellbar an einem Arm 10 befestigt ist, der
wiederum mit der Spinnmaschine lésbar verbunden ist.

Nach Klinger.

75. F. Klinger, Pirna a. d. Elbe. Fillbad fiir Kunstspinnfiden.
D.R.G.M. 987353 KI. 29a vom 22. ITI. 1927.

Im Gegensatz zu den bisher gebriuchlichen Fallbadern besteht die
Neuerung darin, daBl das Fillbad (Wasser) in entgegengesetzter Rich-
tung zum Faden bewegt wird. Durch das Prinzip des Gegenstroms
wird der Faden nicht
mehr von den in Lé-
sung gegangenen Ver-
unreinigungen auf sei-
nem Wege begleitet
und die Wasserwirkung
betréachtlich erhoht. Fer-
ner kann das Ausziehen
des Fadens um 30 bis
40% gesteigert werden.

Fig. 58 zeigt die An-

wendung des Fillbades.

a ist der Badebehilter.

Das Wasser lduft am linken Ende zu. Am rechten Ende ist eine Heber-
glocke b so angeordnet, daB sie etwa 2 cm tief in das Wasser eintaucht.
An die Glocke schliefit sich ein Heberschlauch ¢ an. Das die Spinn-
masse fithrende Rohr d tritt von unten her in die Glocke ein und wendet
in ihrem Oberteil um, so daBl der Spinnkopf ¢ nach abwirts steht.
Glocke b und Schlauch d werden zunichst mit Wasser gefiillt, dann
setzt man die Glocke ein und bringt den Heberlauf in Gang. Die Heber-
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fiihrung ist mit der Stiarke des Zulaufes in Ubereinstimmung. Der aus-
laufende Faden f fallt durch seine eigene Schwere nieder und wird,
iiber die Rollen g geleitet, nach links herausgezogen. Das Wasser stromt
entgegen und nimmt den Abraum nach riickwirts weg.

76. Derselbe. Forderrad fiir Kunstfiden.

D.R.P. 458399 Kl 29a vom 30. VII. 1927.

Beim Anlegen des Fadens an das Forderrad bestand bisher der
Nachteil, daB der Radkranz nicht genug Feuchtigkeit mitfiihrte, wodurch

leicht Fadenbriiche entstanden. Dieser
Nachteil wird durch die in der Zeich-
nung (Fig. 59 und 60) in Seitenansicht
und Draufsicht dargestellte Anordnung
vermieden. « ist das Foérderrad mit der
Hohlkehle b, welche die Laufrinne fiir den
Faden ¢ bildet. Auf die zu beiden Seiten
der Hohlkehle liegenden Kranzrippen ist
nun je ein Gummiband d aufgespannt,
auf welchem ein Ringkissen e aus
Schwammgummi oder einem anderen
saugfiahigen Stoff befestigt ist. f ist ein
auBerhalb des Rades angeordneter Ab-
a streicher, der auf dem Ringkissen aufliegt.

+ . Das Kissen e saugt sich beim Durchgang

1=/ durch dasNachbehandlungsbad voll, beim

Hindurchgehen unter dem Abstreicher f
wird dann die Flissigkeit aus dem Ring-
kissen herausgedriickt und rieselt in die

Hohlkehle herab, wodurch diese an der Beriihrungslinie mit dem Faden
standig bewassert und dadurch die Reibung verringert wird.
Patentanspruch. Forderrad fir Kunstfiden, dadurch gekenn-

zeichnet, daB auf dem Radkranz eine saugfihige
Auflage angeordnet ist, welche sich wahrend des
Durchlaufens durch das Nachbehandlungsbad mit
der Badeflissigkeit vollsaugt und sie darauf in der
oberen Hilfte des Forderrads in die Fadenfithrung
abgibt.

77. J. Klinger und F. Klinger, Wehlen a. d. E. Fill-
behalter fir Kunstspinnfaden.
D.R.G.M. 1036528 KI. 29a vom 26. V. 1928.

Im Gegensatz zu den bisher benutzten innerhalb
der Fallflissigkeit angebrachten Fallbehdltern, welche
aus einem Glaszylinder bestanden, dem in der Regel
ein Boden aus Metall angesetzt war, sind der Zylin-
der a (Fig. 61), der Boden & und der an der Unter-
fliche zentrisch austretende Stutzen ¢ einheitlich
aus Glas hergestellt. Der Stutzen gibt dem Trich-
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ter d Sitz und Fihrung. Auf dem Glasboden setzen sich die Nieder-
schlage ab, so daf3 zur Reinigung eines solchen Gefifies ein einfaches
Ausspiilen geniigt.

Nach Leinbrock-Werke A.-G. und Kretzschmar.

78. Leinbrock-Werke Akt.-Ges. und E. Kretzschmar, Gottleuba i. Sa.
Vorrichtung zum Abséuern von Kunstseidenfiden.
D.R.P. 468637 KI. 29a vom 8. V. 1927.

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf zwei aus einem Ver-

teilungsrohr gespeisten Abséure-

rinnen. In jedem Saurebehil-

ter b (Fig. 62) befindet sich ein

Stutzen ¢, welcher mit dem

T-Stiick d des Saurezuleitungs-

rohres ¢ durch einen Gummi-

schlauch e verbunden ist. Beim

Abnehmen der abgesduerten Fa-

den, sowie beim Reinigen der

Diise und des Trichters wird die

Ssurezufuhr durch Einklemmen

eines Gummipfropfens in den

Stutzen ¢ abgesperrt. Damit die

Saure ordnungsgemif in die Ab-

laufrinne g gelangt, sind an bei-

den Auslaufstellen des Behilters

die Tropfnasen f angebracht. Der

Vorteil der Erfindung liegt in der

Einfachheit des Zusammenbaues, dem leichteren Abschalten der Rinnen

und darin, daB das Verteilungsrohr nur eine einzige Ableitung hat.
Patentanspruch: Vorrichtung zum Absduern von Kunstseide-

faden, dadurch gekennzeichnet, dafl je zwei mit einem Stutzen ¢ ver-

sehene Saurebehilter 6 mit dem Verteilungs-

rohr @ durch eine Sidureleitung verbunden

sind, die aus einem T-Stiick d nebst an die

Stutzen ¢ anschliefenden Gummischlduchen e

bestehen und durch in die Stutzen ¢ einzu-

setzende Pfropfen sperrbar sind.

79. Dieselben.Vorrichtungzur Herstellung
von Kunstseide nach dem Streckspinn-
verfahren.

D.R.G.M. 1034968 KI.29a vom 19. V. 1928.

Der Spinntrichter ¢ (Fig. 63) bewirkt, dafl
das entstehende Fadenbiindel zunichst durch
eine ruhige, gleichmaflige und dann durch eine
schneller flieBende Strémung innerhalb des ko-
nischen Trichters b erfaBt wird, wodurch die
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Vereinigung zu einem geschlossenen Faden bewirkt wird. Am Trichter-
austritt ¢ beginnt fir die Fliissigkeit ungehindert der freie Fall bis
zur Abflufirinne d. Der Faden ¢ wird unterhalb des Fadenfiihrers e,
der aus einer Rolle oder aus einem Stabe besteht, erfaflit und zur
weiteren Bearbeitung iiber Leitrollen abgezogen.

Damit vermieden wird, daB einzelne Fiaden des noch nicht fest
zusammengeschlossenen Gesamtfadens durch die freie Fiallstromung
bis in die Abflulrinne d mitgerissen werden, ist eine Auffangvorrichtung f
geschaffen worden. Diese kann aus Blech oder sonstigem Material her-
gestellt sein und ist nach links oder nach rechts seitlich beweglich. Von
dieser Vorrichtung kann der Faden geschlossen abgezogen werden,
wodurch ein Abgleiten einzelner Fiaden in die Abflufirinne unmdglich
wird. Eine seitliche Verschiebung der Auffangvorrichtung f bezweckt,
bei Beginn des Spinnens dem Fillstrom und dem Faden kurze Zeit
freien Lauf zu lassen.

Nach Kohorn und Perl.

80. 0. Freiherr v. Kohorn und A. Perl, Wien. Verfahren und Vor-
richtungen zum Reinigen von Spinnvorrichtungen fiir
Kunstseide.

Osterr. P. 109552 vom 15. I. 1928, angem. 14. V. 1927; brit. P. 290560; franz. P.
649087.

Um Niederschlige aus den Spinntrichtern bei der Herstellung von
Kupferseide zu entfernen, saugt man wihrend einer Spinnpause, z. B.
wenn die Spulen weggebracht werden, aus einem unter dem Spinn-
trichter angebrachten Troge z. B. Saure in den Spinntrichter. Der
Hahn fiir die Saugleitung sitzt oben auf dem Spinntrichter, er ist mit
dem Wasserzulaufhahn so gekuppelt, daBl der Wasserzuflufl aufhort,
wenn das Vakuum angestellt wird. Der Trog, aus dem die Reinigungs-
fliissigkeit zugefiihrt wird, wird von einem Arm gehalten; wird der Trag-
arm von dem Spinntrichter wegbewegt, so hort der Zufluf von Reini-
gungsfliissigkeit auf. Ist der Trog fiir die Reinigungsfliissigkeit unter
dem Trichter, so wird der Faden durch einen seitlich angebrachten Stab
nach der Seite hin abgeleitet. (Zeichnungen.)

81. Dieselben. Verbesserungen an Verfahren zur Herstellung
von Zelluloseprodukten wie Kunstseide usw. durch Streck-
spinnen von Kupferoxydammoniak-Zelluloselésungen.

Franz. P. 648061 vom 1. II.1928; brit. P. 310864 vom 31. 1. 1928.

Das beim Streckspinnen von Kupferoxydammoniak-Zelluloselssungen
benutzte Wasser wird in bekannter Weise durch Erhitzen von Ammoniak
und Kupfer befreit, nach Absitzen des Kupferschlamms wird filtriert
und das Filtrat nach Kiihlen ohne weitere Behandlung weiterbenutzt.
Vor dem Erhitzen wird eine kleine Menge Atzalkali zugesetzt, um etwas
als Salz gebundenes Ammoniak frei zu machen. Das abgetriebene Am-
moniak wird in Absorptionstirmen z. B. als Sulfat gebunden. Das
Wasser enthilt gewchnlich geringe Mengen anderer Salze, wie Natrium-
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sulfat oder -karbonat, welche, wenn sie eine bestimmte Menge iiber-
schreiten, das Spinnen stéren. Man mu8 daher einen kleinen Teil des
Wassers durch frisches Wasser ersetzen, wodurch auch eine teilweise
Kiihlung erreicht wird. Da aber nur ein Teil des durch Erhitzen von
Kupfer und Ammoniak befreiten Wassers durch frisches ersetzt wird,
ist eine Entgasung dieses frischen Wassers nicht nétig.

Nach Linkmeyer.

82. C. R. Linkmeyer, Kirschau i. Sa. Verfahren zur Herstellung
von Kupferseide nach dem Streckspinnverfahren.
Brit. P. 297060 vom 13.IX.1928; belg. P. 354026; franz. P. 659953 (Prior.
Deutschl. vom 13. IX. 1927).

Beim Streckspinnen nach dem Kupferoxydammoniakverfahren be-
eintrachtigt die im Fillwasser geloste Luft den glatten Verlauf des
Spinnens, weil geloste Luft die Neigung zur Abscheidung hat Sie setzt
sich manchmal an unerwiinschten Stellen in Form von Luftperlen ab.
Zur Vermeidung dieser Stérungen ist vorgeschlagen worden, aus dem
Spinnbade alle darin enthaltene Luft vorher vollstindig durch Eva-
kuieren und Erwirmen des Bades zu entfernen!. Die vollstindige Ent-
fernung aller gelosten Luft gelingt mit Vakuum allein schwer. Die
Unterstiitzung durch Erwirmen des Fillbades ist deshalb notwendig.
Das Fallwasser wird meistens nur einmal benutzt. Sonst muB es nach
einmaliger Benutzung wiederum entliiftet werden. Die Menge des fiir
die Entliftung in Frage kommenden Fillwassers ist auBerordentlich
groB und betragt fiir 1 kg Seide etwa 2 cbm, so daB groBere Kunst-
seidenspinnereien mit einer grofien Fillbadwassermenge zu rechnen
haben. Das Erhitzen solcher Mengen Fallwasser bedingt groBen Wirme-
aufwand und hohe Kosten. Demgegeniiber wurde beobachtet, da man
mit der teilweisen Entfernung der gelosten Luft aus dem Fillbade sich
begniigen kann, so daf auch dann die eben erwidhnten Stérungen ver-
mieden werden. Es ist zwar auch schon bisher in verschiedenen Fillen
mit einem Fillbade gearbeitet worden, welches einen mehr oder minder
groflen Gehalt an Luft besaf. Ein Fillbad von 15°C enthilt etwa
20 ccm, ein solches von 30° C 15 cem und ein solches von 50° C etwa
11,8 cem geloste Luft im Liter. Der erfinderische Gedanke des neuen
Verfahrens liegt darin, daBl ein bestimmter Gehalt an geléster Luft im
Spinnbade ein gutes Spinnen nicht stért, wenn die Luftmenge etwas
unter der Menge liegt, welche sich im Spinnbad bei einer bestimmten
Temperatur und bei einem bestimmten Unterdruck ergibt. Nach dem
neuen Verfahren richtet sich also die Stiarke des Luftabsaugens aus der
Fallflissigkeit nach der jeweilig beim Spinnen angewendeten Fill-
flissigkeitstemperatur und dem Unterdruck in der Spinnvorrichtung.

Angenommen, es wird mit einer frei hiingenden Fliissigkeitssiule
von 25cm Linge und mit 35° C warmem Spinnwasser gearbeitet, so
ist der Gehalt an geléster Luft etwa 141/, ccm je Liter. Wird nun ein
solches Fillwasser so weit entliiftet, daBl es nur noch etwa 10 ccm je

1 Siche 5. Aufl., S. 214, Nr. 230.

Siivern, Die kiinstliche Seide. Krginzungsband. 4
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Liter enthilt, so kann es beim Spinnen unter den erwahnten Bedingun-
gen keine Luft mehr abstoBen. Wird mit einem Fillbade bei 20° C
gearbeitet, so stellt sich das Bad auf einen Gehalt von ungefahr 18 com
Luft ein. Entfernt man die Luft bis auf etwa 14'/,cem je Liter,
so kann auch mit diesem Bade ohne Stérung gesponnen werden.
(Zeichnung.)

Nach Kretzschmar.

83. E. Kretzschmar, Gottleuba i. Sa. Vorrichtung zum Absiduern
von Kunstseidefiden.
D.R.G.M. 1020931 Kl 29a vom 17. L. 1928.

Die Vorrichtung dient zum Abssuern und Waschen des Fadens in
einer gemeinsamen Anordnung. Das Transportrad a (Fig. 64) ist
mit einer Rille b versehen, in welche sich der Faden ¢ auf der Trans-
portstrecke einlegt. Die Brausevorrichtung d ist zentrisch iiber das

Transportrad in dessen Lings-
richtung gestellt und hat eine
Lange ungefahr gleich dem Rad-
durchmesser. Das Brausewasser
fallt in die Rinne, die ein be-
grenztes Spiilbett bildet, in wel-
chem die jeweilige Wassermenge
voll ausgenutzt wird. Es ist
dies der wesentliche Vorteil gegen-
iber andern solchen Einrichtun-
gen, bei denen viel Wasser ver-
braucht wird ohne kriftige Einzelumspiilung. Die unter a angeord-
nete Sammelrinne fingt das Wasser auf, es wird nach einem Sammel-
bassin geleitet, von wo es eine Pumpe immer wieder in den Kreislauf
zuriickfiihrt.

Yorbereitung von Zellulose fiir das Auflosen in
Kupferoxydammoniaklosung.

Nach L. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft.

84. 1. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft, Frankfurt a. M. Herstel-
lung von Kupferoxydammoniak-Zelluloselé6sungen.
Franz. P." 641685 vom 30. IX. 1927; schweiz. P. 131070; brit. P. 302956 (Prior.
Deutschl. vom 30. X. 1926).

Man preBt rohes Zellulosematerial in diinne papierartige Schichten,
vermeidet soviel wie moglich alle unnétige mechanische und chemische
Behandlung und 16st die erhaltene Zellulose. Man erhilt so in kiirzerer
Zeit als bisher 10—12proz. Lésungen in Kupferoxydammoniak von
stark gesteigerter Viskositit, welche die Beschaffenheit der Seide in
bemerkenswerter Weise zu heben vermag. Auch ist eine leichte und
genaue Dosierung der Zellulose in der Kupferoxydammoniaklgsung
ermoglicht.
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85. Dieselbe. Verfahren zur Herstellung von Zelluloselésungen
mittels Kupferoxydammoniak.
Belg. P. 354271 vom 18.IX.1928 (Prior. Deutschl. vom 7. X. 1927).
Man I6st die Zellulose in trocknem Zustande, ohne vorheriges Quellen,
in ammoniakalischem Kupferoxyd.

Herstellung von Kupferoxydammoniak- und
Kupferoxydammoniakzelluloselosung®.

Nach Cuprum Akt.-Ges.

86. Cuprum Akt.-Ges., Glarus. Verfahren zur Gewinnung eines
tir die Herstellung von Kupferoxydammoniakzellulose-
l16sungen fir das Kunstseidestreckspinnverfahren geeig-
neten basischen Kupfersulfats.
Schweiz. P. 124133 vom 22. IX. 1926 (Prior. Deutschl. vom 20. X. 1925); brit. P.
260212 (J. P. Bemberg); franz. P. 622269.

Es wurde gefunden, daB ein basisches Kupfersulfat von sehr gleich-
méBiger Zusammensetzung dadurch erhalten werden kann, daB man
Kupfersulfatammoniak mit Schwefelsiure ansiuert. Unter Verwendung
dieses Produktes lassen sich Zelluloselosungen von gleichméBigem Ge-
halt an Natriumsulfat herstellen, die ihrerseits wieder die Herstellung
einer gleichmiBigen Kunstseide ermoglichen und Betriebsschwankungen
und Stérungen vermeiden. Vorteilhaft ist auch, daB die zur Umsetzung
noétige Sdure nicht genau dosiert zu werden braucht. Ein Uberschuf
gibt keine Veranlassung zur Bildung schadlicher Stoffe. Bei Saure-
iiberschuBl bildet sich Kupfervitriol, das sich beim Auswaschen leicht
entfernen laBlt. Andererseits hat auch ein UberschuBl an Saure auf die
Qualitét des basischen Sulfates keinen EinfluB, da das nicht umgesetzte
Kupfersulfatammoniak sich ebenfalls leicht auswaschen 148t. Besonders
wertvoll ist dies Verfahren dadurch, daf man danach die kupferhaltigen
Abfille des Kupferoxydammoniak-Streckspinnverfahrens aufarbeiten
kann. Bei diesem Verfahren findet sich Kupfer in dem Fillwasser als
ausgeflocktes Kupferhydroxyd und in der Absiuerungsfliissigkeit ge-
wohnlich als Kupfersulfat vor. Aus letzterer 148t es sich in unreiner
Form als Zementkupfer ausscheiden. Diese verschiedenartigen Kupfer-
abfille lassen sich vereint oder getrennt durch Ammoniumsulfat und
Ammoniak, gegebenenfalls unter Luftriihrung oder bei Zutritt von
Luft als Kupfersulfatammoniak in Losung bringen. Aus dieser Losung
wird durch Ansiuern in oben beschriebener Weise das basische Kupfer-
sulfat erhalten, das besonders zur Kunstseidefabrikation geeignet ist.
In dieser Weise 148t sich das Kupfer dieser Fabrikation immer wieder
im Kreislauf verwenden.

Beispiel 1: 100 kg aus den Abwissern der Kupferseidefabrikation
gewonnenes Kupferhydroxyd mit einem Wassergehalt von 42% werden
in eine wasserige Losung von 72 kg Ammoniumsulfat eingetragen und
gut verriihrt. Sodann gibt man 80 kg Ammoniaklésung vom spez.

1 Siehe auch franz. P. 595208, S. 2 und brit. P. 217047, S. 239.
4%



52 Herstellung aus Kupferoxydammoniakzellulose.

Gewicht von 0,909 zu, so daB alles Kupferhydroxyd sich zu Kupfer-
sulfatammoniak 16st. Hiernach werden langsam 92 kg Schwefelsidure
von 60° Bé zugegossen und auf diese Weise 72 kg basisches Kupfer-
sulfat erhalten.

Beispiel 2: 100 kg Zementkupfer, die aus den sauren Abwissern
des Kupferoxydammoniak-Streckspinnverfahrens gewonnen sind, werden
mit einer Loésung von 160 kg Ammoniumsulfat in Wasser und mit
172 kg Ammoniak vom spez. Gewicht von 0,910 iibergossen und
durch einen kriftigen Luftstrom geriihrt. Nach einigen Stunden
ist die Losung beendigt, das FEisen wird abfiltriert und die reine
Losung von Kupfersulfatammoniak mit 210 kg Schwefelsdure von
60° Bé langsam versetzt. Auf diese Weise werden 190 kg basisches
Sulfat erhalten.

Nach J. P. Bemberg A.-G.

87. J. P. Bemberg A.-G., Barmen-Rittershausen. Kupferoxyd-
ammoniakzelluloselésung zum Spinnen von Kunstseide
nach dem Streckspinnverfahren.

D.R.P. 436061 K. 29b vom 25. VI. 1924; Ver. St. Amer. P. 1728565 (A. Hart-
mann, American Bemberg Corpor.); franz. P. 591456; schweiz. P. 113712; ésterr. P.
103230; belg. P. 323168; canad. P. 253896.

Das Patent entspricht dem in der 5. Auflage, S. 310, Nr. 330 mit-
geteilten.

Patentanspruch: Kupferoxydammoniakzelluloselésung zum Spin-
nen von Kunstseide nach dem Streckspinnverfahren, dadurch gekenn-
zeichnet, daBl die in einer Mischung von reinem Kupferhydroxyd und
Ammoniak geloste Zellulose einen nachtraglichen Zusatz eines Alkali-
salzes, insbesondere Natriumsulfat enthilt.

Nach Hdalken.

88. M. Holken, Barmen. Verfahren zur Herstellung von Kupfer-
oxydammoniakzelluloselésungen zum Spinnen von Kunst-
seide.

D.R.P. 420422 KI. 29b vom 28. XII. 1924.

Zur Vermeidung der bei der Herstellung von Kupferoxydammoniak-
zellulosel6sungen auftretenden Schwierigkeiten, welche darin bestehen,
dall die fertige Spinnlésung Luft oder andere Gase enthilt, werden
nach vorliegender Erfindung die zur Bildung der Losung in Reaktion
tretenden Chemikalien vor ihrer Vereinigung von anhaftenden Gasen
befreit. Es empfiehlt sich, bei der Auslibung dieses Verfahrens die zur
Losung bestimmte Zellulose nicht im AnschluB an den im Hollinder
bewirkten Mahlvorgang zu entliiften, sondern erst, nachdem auf der
gemahlenen Zellulose in iiblicher Weise die benétigte Menge von Kupfer-
hydroxyd niedergeschlagen ist. Dadurch wird die Evakuierung der
Zellulose erleichtert. Bei Anwendung dieser vorherigen Entgasung der
einzelnen Bestandteile 148t sich in einfacher und zuverlassiger Weise
auch bei kalter Witterung eine Kupferoxydammoniakzelluloselosung
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herstellen, welche frei von allen schidlichen Gasen ist und daher kein
Abreiflen der Faden wihrend des Spinnvorganges mehr mit sich bringt,
dazu kommt noch der weitere Vorteil, daBl nach diesem Verfahren eine
wesentliche Ersparnis an Ammoniak erzielt wird.

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung von Kupfer-
oxydammoniakzelluloselsungen zum Spinnen von Kunstseide, dadurch
gekennzeichnet, daBl die zur Bildung von Kupferoxydammoniak in
Reaktion tretenden Chemikalien, insbesondere die Zellulose, bereits vor
der Vereinigung dieser Stoffe von den eingeschlossenen Luft- oder Gas-
teilchen befreit und erst dann zur Bildung der Losung zusammengebracht
werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die zur Loésung bestimmte Zellulose erst mit Kupferhydroxyd im-
priagniert und dann durch Evakuieren von den anhaftenden Gasteil-
chen befreit wird, bevor sie mit den Losungsmitteln in Verbindung
gebracht wird.

Nach Brysilka Ltd.

89. Brysilka Ltd. Apperly Bridge b. Bradford, Engl. Vorrichtung
zum Durcharbeiten von Kunstseidenspinnlésungen, ins-
besondere fiir Kupferoxydammoniakseide.

D.R.P. 453772 Kl 29a vom 25. VI 1926 (Prior. GroBbrit. vom 2. VIIL 1925);
brit. P. 258371 (auch F. W. Schubert); belg. P. 334748; Ver. St. Amer. P. 1657697,
1662478; franz. P. 618012,

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Durcharbeiten
der bei der Herstellung von Kunstseidefasern u. dgl. benutzten Spinn-
flissigkeiten, z. B. Kupferoxydammoniakzelluloselésungen, die nach
dem Streckspinnverfahren verarbeitet werden sollen. Ein Haupt-
erfordernis dabei ist eine vollkommene homogene Beschaffenheit der
Spinnflissigkeit ohne eingeschlossene Luft- oder Gasblischen zu er-
reichen. Sie wird erfindungsgemiBB dadurch ermdéglicht, daBl eine
zylindrische Durchmisch- und Kithlkammer vorgesehen ist, die in Ab-
teile zerlegt ist, welche hintereinander in axialer Richtung folgen und
von Rohren durchsetzt sind, die von auBlen gekiihlt werden und durch
welche die Zelluloselosung unter Druck flieBt, wihrend dicht an den
Rohrenden radial umlaufende Schaufeln oder Abstreicher die in die
Rohre eintretende, bzw. aus den Rohren austretende Losung zer-
teilen.

Auf der Zeichnung ist Fig. 65 in ihrer oberen Hilfte der Langs-
schnitt und in ihrer unteren Hilfte die eine Seitenansicht einer Durch-
misch- und Kiihlkammer gemi Erfindung. Fig. 66 ist in ihrer oberen
Hilfte ein Querschnitt und in ihrer unteren Hilfte die Ansicht von
links auf Fig. 65.

Die gefilterte rohe Spinnlésung, z. B. eine kupferoxydammoniakali-
sche, wird durch eine (nicht gezeichnete) Pumpe dem Einlaf} 7 zugefiihrt,
welcher zu der Durchmisch- und Kiihlkammer fihrt. Diese enthilt
ein zylindrisches, kesselartiges Gehéuse 2, welches durch Trennwénde 4
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in mehrere Abteile 3 zerlegt ist. Die Einsatzstiicke tragen Rohren 4,
durch welche hindurch die Losung nach dem Auslal 6 geférdert wird.
Dicht vor den Enden der Rohre sind umlaufende Schaufeln oder Ab-
streicher 7 angeordnet, welche das dauernde Zerkleinern, Zerteilen und
Durchkneten der Spinnldsung an den Stellen, wo sie in die Rohre &
hineingeférdert wird und aus ihnen herauskommt, sowie das Durch-
rithren in den Abteilen 3 selbst bewirken. Die umlaufenden Schaufeln 7
sitzen auf einer Welle 8, die in einem in der Stirnwand des Geh#iuses 2
vorgesehenen Lager 9 gelagert ist. Mittels der Ein- und Auslasse 10
und 11 wird durch die die Rohre 5 umgebenden getrennten Kiihlriume
Wasser in Umlauf gesetzt, um zu verhiiten, daf die Temperatur der
durch die Rohre 5 gehenden Spinnlésung unzuldssig ansteigt. In Zu-
sammenhang mit dieser Einrichtung sind Thermometertaschen 12 vor-

gesehen, so daB nach dem Einsetzen je eines Thermometers die Tempera-
tur auf jeder Stufe des Misch- und Kiihlvorganges leicht ermittelt
werden kann. Das Gehiuse 2 ist mit drei Hahnen 13 versehen, mittels
deren auf jeder gewiinschten Stufe des Misch- und Kiihlverfahrens
Stoffproben entnommen werden kénnen. Durch die entsprechende Wahl
der DurchfluBigeschwindigkeit der Spinnlésung und der Umlaufgeschwin-
digkeit der Schaufeln laft sich jeder beliebige Zerkleinerungs-, Zer-
teilungs- und Durchmischungsgrad erzielen.

Patentanspruch: Vorrichtung zur Durcharbeitung von Kunst-
seidenspinnlésungen, insbesondere fiir Kupferoxydammoniakseide, ge-
kennzeichnet durch eine zylindrische Durchmisch- und Kiithlkammer 2,
die in Abteile 3 zerlegt ist, welche hintereinander in axialer Richtung
folgen und von Rohren § durchsetzt sind, die von auflen gekiihlt werden
und durch welche die Spinnlésung unter Druck flieBt, wihrend dicht
an den Rohrenden radial umlaufende Schaufeln 7 oder Abstreicher
die in die Rohre austretende oder aus den Rohren eintretende Losung
zerteilen.
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Nach Du Pont Rayon Company.
90. Du Pont Rayon Company, Buffalo (W. H. Bradshaw). Verbesse-
rung an Kunstseide, RoBhaar, Films u. dgl. und Verfahren

zu deren Herstellung.

Brit. P. 271517 vom 23.V.1927 (Prior. Ver, St. Amer. P. vom 21.V. 1926);
franz. P. 645676; belg. P. 342079.

Das Verfahren besteht darin, dafl in eine Kupferoxydammoniak-
zellulose- oder eine Viskoselosung, die hergestellt ist aus Zellulose mit
98—100% o-Zellu-
lose, Luft oder
Sauerstoff in sol-
cher Menge ein-
gearbeitet  wird,
daB die Viskositit
der Losung herab-
gesetzt, ihr &-Zel-
lulosegehalt aber
nicht wesentlich
geandert wird.

Wird beim Mi-
schen mit viel
Luft gearbeitet,
so findet eine
Oxydation statt,
die schéadlich ist.
Eine Lo6sung mit
6% Zellulose, 9%
NH; und 2,5%
Kupfer wird ge-
mifBderErfindung
so bearbeitet, daB
ihre  Viskositit
100 Sek. betragt,
d. h. eine Stahl-
kugel von 2,38 mm
Durchmesser fallt
in 100 Sek. durch
15 cm der Losung
in einer Glasrchre
von 1cem Durch-
messer, wobei die Losung auf 20° C gehalten wird. Das Durchmischen
der Losung geschieht unter moglichstem Ausschlufl von Luft in einem
vertikalen Mischer mit Riihrfliigeln, die die Flissigkeit in der Mitte
nach unten und am Rande nach auflen fiihren. Uber der Fliissigkeit
soll moglichst wenig Luftraum sein, der Deckel muf luftdicht schlieflen.
In Fig. 67 bedeutet A den Spinnbadbehilter, in welchen das fiir die
Zufuhr der Spinnlésung bestimmte Rohr B miindet. Der gesponnene
Faden geht iiber eine Walze E, die eine Umfangsgeschwindigkeit von
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50 m in der Minute hat, ein Gleiten auf dieser Walze wird durch den
darunter angebrachten Fiihrer F verhindert. Uber den Fiihrer G geht
der Faden weiter in den Spinntopf H, der durch den Deckel I ab-
geschlossen ist. Der Spinntopf H wird dann nach kurzem Stehen
vertikal gestellt und der Faden iiber die Fiihrer J und K durch ein
Schwefelsdurebad gezogen. Hinter diesem Bade geht er iiber die
Walze L auf die Spule N, auf der er in Kreuzwicklung aufgewunden
wird. Er wird dann gewaschen und fertiggemacht.

Zu den in der 5. Auflage, S.287, Nr. 304 angefiihrten Patenten ist zu be-
merken:

Nach K. Melkus ist ein Zusatz von Disacchariden (Milchzucker und Malz-
zucker) fiir die Haltbarkeit und die Streckbarkeit der Kupferoxydammoniak-
zelluloselésung besonders vorteilhaft (Kunstseide, November 1928, S. 446—447).

Fillen von Kupferoxydammoniakzelluloselosungen durch
hauptsichlich saure Mittel.

Nach Klinger.

91. F. Klinger, Pirna a. d. E. Verfahren zur Herstellung von
Kupferoxydammoniakkunstseide.
D.R.P. 464268 KIl. 29b vom 8. I. 1926.

Als Fiallmittel dient heifler, verdiinnter Holzessig. Beispielsweise
verwendet man als Fillbad eine Mischung von 50 kg Holzessig mit
50 kg Wasser. Die Ausfithrung des Verfahrens erfolgt in dem schon
bekannten Arbeitsgange. Zu beachten ist, dafl das Holzessigbad als
solches keine glanzenden Fiden liefert. Man kann aber auch hier
glinzende Faden, und zwar Hochglanz erzielen, wenn man zu je 1kg
Spinnlésung 0,01 g Ameisensdure und 0,05 g Kleesalz zusetzt.

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung von Kupfer-
oxydammoniakkunstseide, dadurch gekennzeichnet, daf heifler, ver-
diinnter Holzessig als Fallmittel verwendet wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf} die
Spinnlésung zwecks Glanzerzeugung am fertigen Produkt einen Zusatz
von Ameisensiure und Kleesalz erhalt.

Nach Kiittner.

92. Fa. Fr. Kiittner, Pirna a. d. E. Verfahren zur Herstellung
feinfadiger Kunstseide.
Franz. P. 627036 vom 3.1 1927 (Prior. Deutschl. vom 11. VI. 1926); Ver. St.
Amer. P. 1706717 (A. Wagner).
Kupferoxydammoniakzelluloselssungen werden mittels wisseriger
Aluminiumsulfatlésung gefillt. Man erhilt einen Kupfer, Schwefelsaure
und Aluminium enthaltenden griinen Faden, der sich infolge seiner
Plastizitiat strecken 148t und auf der Bobine, dem Haspel oder in der
Zentrifuge mit Wasser, Saure, wieder mit Wasser gewaschen, dann ge-
seift und getrocknet wird. Dem Aluminiumsulfatbade kann Schwefel-
sdure oder eine organische Siure zugesetzt werden, um das vom Faden
nicht absorbierte Aluminiumhydrat zu 16sen.
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Fillen von Kupferoxydammoniakzelluloselosungen durch
hauptsichlich alkalische Mittel.
Nach Schulz.

93. Wanda Schulz, Berlin-Lichterfeldle W. Verfahren zur Herstel-
lung von Faden aus Kupferoxydammoniakzelluloselésung.

Brit. P. 249845 vom 13. III. 1926 (Prior. Deutschl. vom 26. III. 1925).

Um eine wisserige Ammoniaklosung als Fallbad beim Streckspinnen
von Kupferoxydammoniakzelluloselésungen benutzen zu kénnen, wird
das Bad bei einer Temperatur von 60—95° C verwendet oder man nimmt
eine Spinnstrecke von mindestens 1,5 m oder beobachtet beide Maf3-
nahmen. Es wird z. B. ein Bad mit 1—2% Ammoniak bei 80° C ver-
wendet unter Innehaltung einer Spinnstrecke von 2,5 m. Das Am-
moniak des Fiallbades wird wiedergewonnen, das Bad enthalt zweck-
maBig nicht mehr als 3—4% Ammoniak.

Nach Brysilka Ltd. und Schubert.

94. Brysilka Ltd. und F. W. Schubert, Harrogate Road, Apperley Bridge.
Verbesserungen in der Herstellung von Kunstseide.

Brit. P. 258372 vom 2. VII. 1925; franz. P. 618013; Ver. St. Amer. P. 1619768
(F. W. Schubert).

Bei der Herstellung von Kunstseide durch Fillen von Kupfer-
oxydammoniakzelluloselosungen mittels Natronlauge nach dem Streck-
spinnverfahren wird die Fallflissigkeit von
unten her unter atmosphérischem Druck
entsprechend der Abzugsgeschwindigkeit
zugefithrt und lauft im Kreise oder wird
erneuert durch die Reibung der Fiaden in
der Fliissigkeit und entgegengesetzt zu der
Bewegung der Fiaden. Die den Faden an-
liegende Fallfliissigkeit geht mit ihnen mit,
sie wird von unten her erginzt und diese
Ergianzung erfolgt entsprechend der Ge-
schwindigkeit, mit der die Faden aus dem
Fallgefa3 abgefithrt werden, was von der
Viskositéat der Spinnlosung, dem Prozent-
gehalt an Zellulose, der Zahl der Fiden,
dem Ammoniakgehalt, der Starke wund
Temperatur der Natronlauge abhéingt. Die
Faden werden wihrend oder nach dem
Strecken auf Spulen, Haspel od. dgl. auf-
gewickelt, nachdem sie durch geeignete
Waschflissigkeiten gegangen sind und nach oder vor dem Zwirnen.
Das Zwirnen der Faden kann wihrend des Streckspinnens erfolgen
und unmittelbar vor dem Aufspulen. Das aus der Spinndiise 3
(Fig. 68) austretende Fadenbiindel 7 gelangt in ein Fallbad, welches
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von unten her durch Atmosphirendruck und der Abzugsgeschwindig-
keit der Faden entsprechend in den Fillbadbeh#lter 1 strémt, wel-
cher mit seinem unteren offenen Ende in einen Trog 2 eintaucht.
Die Zirkulation der Fallflissigkeit aus dem Trog 2 in den Spinn-
badbehilter 1 wird verursacht durch die Oberflichenreibung zwi-
schen den Fiden und der Fallflissigkeit, so daB diese sich im Sinne
der Pfeilrichtungen bewegt. Die Faden gelangen aus dem Behilter 1
iber die Fithrungsrolle 5 zu einer Aufwickelvorrichtung 6. Zur Ent-
fernung der im oberen Teil des Spinnbadbehilters sich sammelnden
Luft ist ein Abzugsrohr 4 vorgesehen.

Nach Bassett.

95. H. P. Bassett, Cynthiana, Ky. Herstellung von Kunstseide.
Ver. St. Amer. P. 1676003 vom 3. VIL 1928, angemeldet 15. X1I. 1925.

Man 16st Zellulose und Kupferhydroxyd in Ammoniumhydroxyd,
fallt die Losung durch ein Bad von Atzalkali von 40° Bé, wischt das
gefillte Material in einem Atzalkalibade von 15—20°Bé und danach
in einem Atzalkalibade geringerer Stirke. Das Waschen kann wihrend
des Einlaufens in die Zentrifuge erfolgen!, beim Aufwinden aus der
Zentrifuge wird gesiuert. Gegeniiber dem iiblichen Verfahren wird
groBere Wirtschaftlichkeit und besseres Ergebnis betont. (3 Zeichnungen.)

Nach Lonza-Werke.

96. Lonza-Werke Elektrochemische Fabriken Ges., Waldshut, Baden.
Streckverfahren zur Herstellung kiinstlichen Garns.
Brit. P. 299022 vom 19. X. 1928 (Prior. Deutschl. vom 19. X. 1927); franz. P.

662440; belg. P. 355075.

Kiinstliche, aus Kupferoxydammoniakzelluloselosungen hergestellte
Fiaden werden in ihrem Durchmesser verfeinert, wenn man die in alkali-
schem Bade gefillten, mit Wasser oder einer Salzlésung, z. B. Ma-
gnesiumsulfatlosung gewaschenen plastischen Fiden, die noch Kupfer
enthalten, auszieht. Der erwiinschte Grad der Plastizitit wird rascher
erhalten, wenn man warm wischt, besonders die losen Faden. Gespannt
wird durch dehnbare Spulen, auf die man die Fiiden von Anfang an auf-
gewunden oder auf die man sie iibergefithrt hat, oder man sammelt
die Fiaden auf dehnbaren Haspeln oder in Zentrifugen und fiihrt sie in
Strange iiber, die man dann streckt; zweckmiBig versetzt man sie in
Umdrehung wihrend des Waschens und Abschleuderns. Oder man
streckt wihrend des Abwindens von der Spule oder dem Haspel auf
eine andere Spule oder einen anderen Haspel, der mit héherer Um-
fangsgeschwindigkeit umléduft. Nach dem Verstrecken wird durch
ein saures Bad fixiert, das fixierte Garn wird vor dem Trocknen
entwéssert.

1 Siehe S. 428ff.: Nachbehandeln von Spinntopfkunstseide.
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Wiedergewinnung der bei der Herstellung von Kunstseide
aus Kupferoxydammoniakzelluloselosungen verwendeten
Chemikalien.

Nach Taylor Laboratories Inc.

97. Taylor Laboratories Inc., New-York (E. Taylor und E. F. Chandler,
Brooklyn, New-York). Gewinnung von Zelluloseausden Lésungen
von Baumwolle in Kupferoxydammoniaklésungen.

Ver. St. Amer. P. 1590592 vom 29. VI. 1926, angemeldet 29. VII. 1919.

Man fallt die Zellulose aus den Losungen von Baumwolle in méglichst
konzentrierter Kupferoxydammoniaklosung mittels des elektrischen
Stroms. Zellulose schligt sich an der Anode, Kupfer an der Kathode
nieder. Die Stromdichte kann so hoch gew#hlt werden, dafi die Fliissig-
keit zum Sieden kommt und hierdurch das Ammoniak ausgetrieben
wird.

Nach Bemberg.

98. J. P. Bemberg A.-G., Barmen-Rittershausen. Verwertung des
in den Abwissern der Kunstseideindustrie enthaltenen
Ammoniaks.

Brit. P. 233669 vom 23. III. 1925 (Prior. Deutschl. vom 6. V. 1924); schweiz.
P. 117969 (Cuprum Akt.-Ges., Glarus); Ver. St. Amer. P. 1701110 u. 1701265
(H. Hofmann, American Bemberg Corporation); osterr. P. 105048.

Die Abwasser werden mit Chlormagnesium und Natriumphosphat
oder mit wasserhaltigem saurem Magnesiumphosphat MgHPO, be-
handelt, wobei Magnesium-Ammoniumphosphat entsteht. Aus ihm
kann das gebundene Ammoniak durch Erhitzen gewonnen werden,
der Riickstand wird in Siure geldst, die Losung mit Soda gefallt und
der Niederschlag zum Binden weiterer Mengen
von Ammoniak benutzt. Man kann das Magne-
siumammoniumphosphat auch durch Schwefel-
sdure zersetzen und das Ammoniak als Sulfat
gewinnen.

Nach Hdlkenseide G. m. b. H.

99. Holkenseide G. m. b. H., Barmen-Ritters-
hausen. Verfahren und Vorrichtung zum
Ausscheiden des Kupferschlammes aus
der Fallflissigkeit bei der Herstellung
von Kunstseide.
D.R.P. 443089 KI. 29b vom 25. IX. 1925.

Die in Fig. 69 dargestellte Vorrichtung zur
Ausiibung des Verfahrens besteht aus einem
turmartigen Standgefall a aus Ziegel oder
anderer pordser keramischer Masse, welches an
seinem unteren Teil eine Sammelrinne & fiir die durch die Wandungen
hindurchtretende Fliissigkeit besitzt und in verschiedener Héhenlage
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mit, AbfluBhahnen ¢ versehen ist. Der untere Teil des Standgefifies a
lauft nach unten trichterférmig zu und ist hier mit einer Forder-
schnecke d und daran anschlieBend mit einer AbfluB6ffnung f versehen,
die durch einen Schieber g fiir gewohnlich geschlossen gehalten ist.
AuBerdem ist am unteren Ende des StandgefiBles noch eine absperr-
bare Abfluiéffnung % vorgesehen.

Patentanspriiche: 1. Verfahren zum Ausscheiden des Kupfer-
schlammes aus der Fallflissigkeit bei der Herstellung von Kunstseide,
dadurch gekennzeichnet, dal man die schlammhaltige Fliissigkeit in
groBere StandgefifBe mit porésen Wandungen fiillt und sich den Kupfer-
schlamm dort niederschlagen 1aB8t, wahrend die Fliissigkeit teils durch
die Filtration durch die Wandungen, teils durch Ablassen der oberen
Schichten, teils durch Verdunsten so weit zum Verdicken gebracht
wird, daBl eine Schrumpfung eintritt und dadurch ein selbsttitiges
Losen des Filterkuchens von den Wandungen erfolgt.

2. Vorrichtung zur Ausiibung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daBl sie aus einem grofen Standgefil mit poréser Wandung
besteht, welches in verschiedener Hohenlage mit absperrbaren seitlichen
AusfluB6ffnungen fiir die Fliissigkeit und in der Nihe des Bodens mit
einer groBeren Abfillléffnung fir den sich ansammelnden Schlamm
versehen ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal die
Abfiill6ffnung fiir den Schlamm seitlich oberhalb des Bodens angeordnet
ist und iiber eine Férdervorrichtung mit dem Boden in Verbindung
steht.

Nach Cuprum 8. A.

100. Cuprum, S. A., Glarus. Verfahren zur Behandlung kupfer-
haltiger Abwiasser der Kunstseideindustrie.

Belg. P. 351713 vom 31.V. 1928 (Prior. Deutschl. vom 31. V. 1927 [J. P. Bemberg
Akt.-Ges.]); brit. P. 291 380.

Die Abwisser oder die daraus erhaltenen Niederschlige werden mit
iiberschiissiger Schwefelsdure erhitzt, bis die organischen Stoffe ver-
kohlt sind. Die gebildete Kohle und das kristallisierte Kupfersulfat
werden von der Schwefelssure enthaltenden Mutterlauge getrennt und
dann voneinander.

2. Aus Losungen von Zellulose in Chlorzinklosungen.

Nach Vohl & Co. A.-G.

101. Albert Vohl & Co. A.-G., Gottingen. Verfahren zur Reinigung
von Metallsalzlésungen, insbesondere Chlorzinklésungen,
die Zelluloseverbindungen oder deren Abbauprodukte und
Eisen enthalten.
D.R.P. 451532 Kl 12n vom 25. XII. 1925; brit. P. 263809.

Patentanspruch: Verfahren zur Reinigung von Metallsalzlosungen,
insbesondere von Chlorzinklésungen, die Zelluloseverbindungen oder
deren Abbauprodukte und Eisen enthalten, dadurch gekennzeichnet,
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daf vor dem Filtrieren der Losung die etwa erforderliche Enteisenung
durch Behandeln mit an sich bekannten oxydierenden und basischen
Verbindungen wie Halogenen, Superoxyden usw. einerseits und basischen
Metallverbindungen andererseits durchgefiihrt wird, alsdann die Zer-
storung der organischen Bestandteile vor oder wihrend des Eindampfens
durch Zusatz von Oxydationsmitteln und Reduzierung etwa gebildeter
farbiger Eisenverbindungen mittels Sdure und Metall in der Weise
bewirkt wird, dafl die Metallionen der Fillungschemikalien mit dem
Metall der zu reinigenden Metallsalzlosung identisch sind, bzw. die
Anreicherung mit etwa abweichenden Metallsalzverbindungen durch
deren Ausfallung aus der verdiinnten Lésung verhindert wird.

3. Aus Viskose.

Verfahren und Vorrichtungen zur Reinigung der Zellulose,
zur Herstellung von Alkalizellulose und zur Aufarbeitung der
dabei abfallenden Laugen.

Nach Leaver.

102. J. M. Leaver, Oakland, Cal. (The Pacific Lumber Company, San
Francisco). Herstellung von Viskose.
Ver. St. Amer. P. 1659033 vom 14. II. 1928, angemeldet 23. XII. 1924.
Als Quelle fiir die auf Viskose zu verarbeitende Zellulose wird
der zwischen Kambium und Epidermis liegende Teil der Rinde (live
bark) von Sequoia benutzt!.

Nach Umbach.

103. J. Umbach, Kandern, Baden. Verfahren zur Herstellung von
Kunstseide aus Baumwollumpen.
Brit. P. 259918 (nicht erteilt); franz. P. 607962 vom 14. XII. 1925; schweiz.
P. 116568 (Prior. Deutschl. vom 28. IX. 1925).
Die Baumwollumpen werden in bekannter Weise mittels Alkalien
entfettet, gewaschen, nétigenfalls gebleicht und in bekannter Weise
auf Viskose verarbeitet.

104. Derselbe. Herstellung von Zellulose.
Brit. P. 278131 vom 5. VIII. 1926.

Baumwollumpen, besonders gefirbte, werden mit iiberhitztem Was-
serdampf und Alkalien bei solchen Temperaturen und Drucken be-
handelt, dafl nach dem Waschen, aber ohne Bleichen, eine reine Zellulose
erhalten wird, die in Viskose iibergefithrt werden kann. Die Behandlung
kann im Autoklaven bei4—35 atm Druck und bei 240—250° C ausgefiihrt
werden, als Alkali kann 1proz. Natronlauge verwendet werden. Nach

1 Mit einer in vielen Gebieten Siidafrikas wild wachsenden Pflanze ,,Tam-
bookie‘‘ als Ausgangsstoff fiir Viskoseseide sind nach einer Angabe in der ,,Chemi-
schen Industrie vom 30. XI. 1929 giinstige Ergebnisse erzielt worden.
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dem Waschen wird neutralisiert, getrocknet und xanthogeniert, oder
man bearbeitet im Hollainder und xanthogeniert dann. Die erhaltene
Viskose hat hohe Viskositit, die in bekannter Weise herabgesetzt
wird?®.

Nach Kaufmann.

105. W. Kaufmann, Basel (M. Kohler). Verfahren zur Vorbehand-
lung von Zellulose fiir die Herstellung von Kunstseide und
andere Zwecke.

Brit. P. 258836 vom 5. VIL 1926 (Prior. Frankr. vom 28. IX. 1925); schweiz.
P. 123890; tschechosl. P. 2528].

Lumpen von zellulosehaltigen Geweben werden zerkleinert, von
mechanischen Verunreinigungen befreit, in der Wirme unter Druck
zur Entfernung der Hemizellulosen mit Alkalilaugen ausgezogen, schwach
gebleicht und getrocknet. Man behandelt z. B. die Zellulose 1 bis
10 Stunden bei einem Druck von 1—5 atm mit einer 3—20proz. Losung
von Kalk oder einer 3—15proz. Losung von Atzalkali, die mit Soda
versetzt ist, unter AusschluB der Luft und bleicht dann mit einer
schwachen, mit Sidure versetzten Chlorlésung. Die erhaltene Zellulose
dient u.a. zur Viskosebereitung.

Nach Richter.

106. G. A. Richter, Berlin, New-Hampshire (The Brown Company,
Berlin, New-Hampshire). Kombiniertes Stoffreinigungs- und
Viskoseverfahren.

Ver. St. Amer. P. 1653124 vom 20. XIL 1927, angemeldet 29. X. 1925.

Ungebleichter Sulfitstoff (auch Natron- oder Kraftstoff) wird auf
geeignete Konsistenz (5—6%) eingedickt und mit PreBlauge von der
Uberfithrung bereits gereinigter, hoch «-zellulosehaltiger Zellulose in
Alkalizellulose behandelt. Die Behandlung erfolgt in besonderen Re-
aktionsgefiBlen unter Durcharbeiten bei etwa 30°, mit einer Lauge von
100—150% NaOH, auf das Gewicht der trocknen Faser berechnet,
und dauert !/,—2 Stunden. Das gereinigte Produkt, welches 94—98%
a-Zellulose enthilt, wird im Gegenstrom ausgewaschen, die Wasch-
flissigkeit wird entweder bei der Behandlung neuen Stoffs mitverwendet
oder auf Natriumsulfat verarbeitet. Die ausgewaschene «-Zellulose wird
auf eine Konsistenz von 10—16% gebracht, in Behaltern mit Riihr-
werken mit 5-—8% Bleichlosungen gebleicht, im Wolfwischer ge-
waschen, auf einer Zylindermaschine zu Blittern geformt und auf
einen Wassergehalt von etwa 10% getrocknet. Dann werden die Blatter
mit Natronlauge von 16—20% getrinkt, abgeprefit, aber es bleibt so
viel Natronlauge darin, dafl sich Natronzellulose bildet. Nun erfolgt
die Reifung. Die bei diesem Abpressen erhaltene PreBllauge wird zu
der ersten Behandlung des eingedickten Stoffs verwendet. Die aus so
hergestellter Alkalizellulose erzeugte Viskoseseide soll fester sein als

1 Uber die Verwendung gefirbter Zellulose, z. B. aus mit Anilinschwarz
gefirbten Lumpen, ausgebrauchten Farbholzern vgl. Fielding, brit. P. 20396
vom Jahre 1901.
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solche, die aus nicht mit Ablauge von der Herstellung von Natron-
zellulose aus hoch «-zellulosehaltiger Zellulose behandeltem Zellstoff
gewonnen ist. (Zeichnung.)

Nach Deutsche Gasgliihlicht- Auer-Gesellschatft.

107. Deutsche Gasgliihlicht-Auer-Gesellschaft. Herstellung von
Lésungen von Zellulose oder Zellulosederivaten.
Franz. P. 589855 vom 29. XI. 1924 (Prior. Deutschl. vom 29. XI. 1923).

Man erhilt Viskoselosungen von denselben Eigenschaften, wenn
man die Behandlung des Zellulosematerials dem Quellungsgrad der
Zellulose anpafit. Unter Quellungsgrad wird das Gewicht Natronlauge
bestimmter Konzentration verstanden, das von der Einheit Zellulose-
pappe beim Tauchen in Natronlauge von 18% bei Zimmertemperatur
aufgenommen wird. Ein Quellungsgrad von 5 sagt, daB die Zellulose
das Fiinffache an Natronlauge aufgenommen hat. Die Viskositdt von
Zellulose- oder Zellulosederivatlosungen, die unter identischen Be-
dingungen hergestellt sind, ist um so verschiedener, je mehr die Quel-
lungsgrade der verwendeten Zellulosen voneinander abweichen. Je vis-
kosere Losungen man herstellen will, desto stirker quellende Zellulose
muBl man verwenden. Je héher der Quellungsgrad ist, desto linger muf3
man die Natronzellulose reifen lassen oder desto stirkere Laugen muB
man verwenden. LaBt man Natronzellulose vom Quellungsgrad 9
8 Tage bei Zimmertemperatur stehen, so erhilt man eine normal ver-
spinnbare Viskose. Nimmt man statt 24proz. Natronlauge 18proz.,
so geniigt 3 Tage Reife. Zellulose mit dem Quellungsgrad 5, die man
mit 18proz. Natronlauge behandelt hat, braucht als Natronzellulose
nur 2 Tage zu reifen. Behandelt man zwei verschiedene Zellulosen mit
dem Quellungsgrad 6 in derselben Weise, so erhilt man Lésungen der-
selben Viskositit.

Nach 1. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft.

108. I. G. Farbenindusirie Aktiengesellschaft, Frankfurt a. M. Ver-
fahren und Vorrichtung zur Herstellung von Alkalizellulose
aus mit Alkalilauge getrankten Zellstoffblattern.
D.R.P. 445728 Kl. 120 vom 27.V. 1924.

Der Versuch, die bisherige Arbeitsweise in zwei Stufen, d. h. das
Eintauchen der Zellstoffblatter in Lauge und das darauffolgende Ab-
tropfen und Abpressen der iiberschissigen Lauge wegen der Laugen-
verluste und des leichten Zerbrickelns des Zellstoffs durch Ein-
fihrung eines PreBstempels in den Tauchkasten rdumlich zu ver-
einigen, ergab den Nachteil eines kostspieligen Apparates. Der Vorteil
des neuen Verfahrens besteht darin, daBl das Abpressen in zwei Ab-
schnitten vorgenommen wird, derart, daf} zuerst ein Vorpressen unter
geringem Drucke in dem Tauchkasten erfolgt und dann die von dem
groBten Teil der Lauge befreiten, nunmehr gegen Zerbrickeln wider-
standsfahigeren Zellstoffblatter unter Anwendung hoherer Drucke von
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dem Laugenrest befreit werden. Zur Ausfithrung wird der Tauch-
kasten nach dem Vorpressen um eine Vierteldrehung gekippt, so daB
die Zellstoffpakete unter Vermeidung herumspritzender Lauge ent-
nommen und unter die Presse gepackt werden kénnen. Die Bauart
eines solchen Tauchkastens ist in den Fig. 70 und 71 im Aufrif und
Grundrifl dargestellt. Der rechteckige, oben offene Tauchkasten @ ist
in der Querachse drehbar gelagert in den Zapfen e; er wird mit Zellstoff-
blattern b beschickt, zwischen denen in bestimmten Abstinden Trenn-
bleche c eingesetzt sind. Diese Bleche sind gehalten in Fiithrungsleisten
der Seitenbleche d, welche ebenfalls herausnehmbar in den Kasten
eingesetzt sind. Nahe der
Stirnwand des Kastens
sieht man die PreBplatte
h, deren Druck durch die
Saulen ¢ auf das Quer-
haupt % iibertragen wird,
wihrend die Stopfbuch-
sen m den Tauchraum
nach auBen abdichten.
Das Querhaupt £k tragt
das Muttergewinde der
Schraubenspindell, welche
durch Drehen des Hand-
rades n Dbetitigt wird.
Zum Kippen des Tauch-
kastens dient das Schnek-
kengetriebe f mit Hand-
rad g. An einer Langs-
wand des Kastens ist
die Laufstange o eines
Gegengewichtes ¢ gela-
gert, das aus seiner tief-
sten Stellung mittels der
Winde r hochgezogen wer-
den kann.

In dem leeren Tauchkasten werden zuerst die beiden Seitenbleche d
eingesetzt. Dann wird der Tauchraum mit Zellstoffblattern, regelmaBig
getrennt durch die Zwischenwande c, gefiillt. Hierauf 6ffnet man den
Hahn s und 148t durch das Rohr ¢ Lauge einstrémen, bis die Blatter
gleichmafig bedeckt sind. Nach geniigender Einwirkungsdauer wird
ein Hahn getffnet, aus welchem die Lauge in die Sammelleitung v
zuriickfliet. Die beiden Seitenbleche d werden hochgezogen, wodurch
den Zwischenwiinden ¢ Bewegungsfreiheit gegeben wird, zugleich wird
mit dem Abpressen begonnen. Infolge der schwach nach hinten ge-
neigten Lage des Kastens, die durch die gezeichnete Stellung des Gegen-
gewichtes g gesichert ist, flieBt alle ausgeprelte Lauge ohne Verlust
ebenfalls durch den gedffneten Hahn ab. Hierauf wird der Kasten in
die gestrichelt gezeichnete Stellung geschwenkt, der PreBstempel etwas
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geliiftet und zugleich das Gegengewicht g in die entgegengesetzte
AuBlenstellung gebracht. Die einzelnen schon halb trockenen Pakete
koénnen nun in waagerechter Lage mit leichter Miihe samt den Blechen ¢
herausgezogen und unter eine schwere Presse gebracht werden, wobei
vorteilhafterweise der Inhalt mehrerer solcher Tauchkésten in einem
Arbeitsgang der Presse verarbeitet wird.

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung von Alkalizellu-
lose aus mit Alkalilauge getrankten Zellstoffblattern unter Abpressen
der iiberschiissigen Lauge, dadurch gekennzeichnet, dafl die Hauptmenge
der abzupressenden Lauge im Tauchkasten selbst unter geringem Druck
und hierauf der Rest der Fliissigkeit unter einer Presse bei héheren
Drucken entfernt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal} die
in den Tauchkasten aufrecht eingestellten laugegetrinkten Zellstoff-
blatter nach Beendigung des Vorpressens in waagerechte oder anndhernd
waagerechte Lage gebracht werden.

3. Kippbarer Tauchkasten zum Vorpressen von laugegetrinkten
Zellstoffblattern nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daf}
die waagerechte Kippachse senkrecht zur Léngsachse des Behilters
und zur Richtung des Prefldrucks steht.

4. Kippbarer Tauchkasten nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB parallel den Lingswéinden des Kastens herausnehmbare
Seitenbleche d mit Fithrungsleisten fiir Zwischenwinde ¢ angeordnet sind.

5. Kippbarer Tauchkasten nach Anspruch 3 und 4, gekennzeichnet
durch ein in der Richtung senkrecht zur Kippachse verschiebbares
Gegengewicht, welches in entsprechender Lage die beiden Endstellungen
des Kastens sichert.

Nach Brandwood.

109. J. Brandwood, Birkdale, Southport. Herstellung von Alkali-
zellulose.
Brit. P. 247307 vom 16. VIIL 1924.

Zellstoftblatter werden zwischen endlosen Béndern absatzweise
durch den Trog mit der Natronlauge gefiihrt. Die Lauge wird gleich-
falls absatzweise in einer hinter dem Laugentrog angebrachten hydrau-
lischen Presse abgepreBt. Die schrittweise Bewegung erfolgt durch
eine Nockenscheibe, welche zeitweise die Bewegung der Zufithrungs-
bander anhilt, gleichzeitig die hydraulische Presse schlieBt und beim
Wiederingangsetzen der Zufiihrungsbinder die Presse offnet. (Zeich-
nungen.)

Nach Pensotti. _
110. E. Pensotti. Mechanische Vorrichtung zur schnellen Her-
stellung von Alkalizellulose fiir die Herstellung von Kunst-
seide.
Franz. P. 586616 vom 26. IX. 1924.

Um bei der Herstellung der Alkalizellulose jede Beriibhrung der
Arbeiter mit der Alkalizellulose zu vermeiden, erfolgt das Abpressen

Siivern, Die kiinstliche Seide. Ergiinzungsband. 5
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der Zelluloseblatter in einem Einsatz mit gelochtem Boden und ge-
lochten Wanden, der nach dem Tauchen der Blitter in die Presse ein-
gesenkt wird. Die Zelluloseblitter liegen quer zur Lingsrichtung der
Presse zwischen gelochten Blechen, die mit Ansétzen in Fiihrungen des
Einsatzes verschoben werden kénnen. Nach dem Abpressen wird der
Einsatz aus der Presse ausgestoBen, wobei die gelochten Bleche in den
Fithrungen des Einsatzes hingen bleiben, wihrend die abgepreften
Alkalizelluloseblitter nach unten herausfallen. (4 Zeichnungen.)

Nach Neue Glanzstoff-Werke Akt.-Ges.

111, Neue Glanzstoff-Werke Akt.-Ges., Breslau. Verfahren zur Her-

stellung von Alkalizellulose fiir die Gewinnung von Viskose.

D.R.P. 476255 Kl. 120 vom 14. II. 1925 (Prior. Tschechosl. R. vom 18. II. 24);
brit. P. 229678 (H. Hawlik und O. Sindl); tschechosl. P. 22113.

Bei der iiblichen Herstellung von Alkalizellulose geht ein Teil der
alkaliloslichen sog. Hemizellulose in die Tauchlauge iiber und wird
mit dem UberschuB der Lauge durch Abpressen oder Abschleudern
entfernt, wihrend der andere Teil der Hemizellulose in der Alkali-
zellulose verbleibt. Bisher gelangte zwar bei der nur einmaligen Be-
nutzung der Tauchlauge nur eine verh#ltnismiflig geringe Menge von
Hemizellulosen in diese, trotzdem konnte die Lauge schon wegen
dieses geringen Gehaltes nicht wieder als Tauchlauge verwendet werden,
da eine bereits hemizellulosehaltige Tauchlauge die Hemizellulose nicht
geniigend gut aus dem Behandlungsgut auslaugt. Dieser Umstand
verursachte einen starken Bedarf an Frischlauge und mithin auch
cinen groBen Anfall an Abfallauge.

Entgegen den bisherigen Anschauungen weist das vorliegende Ver-
fahren einen Weg, nach welchem die Abfallaugen im Alkalizellulose-
herstellungsprozefl mit Nutzen wieder Verwendung finden koénnen.
Das Verfahren besteht darin, daB diese Abfallaugen zur Mercerisierung
wohl wieder verwendet werden, aber ohne dal} vorerst auf eine ge-
niigende Entfernung der Hemizellulosen Wert gelegt wird. Der Hemi-
zellulosegehalt der so mercerisierten Zellulose wird alsdann durch eine
Nachbehandlung mit einer reineren Mercerisierlauge, welche weuniger
Hemizellulose enthilt als die vorher benutzte Lauge, erniedrigt bzw.
ausgewaschen. Auf diese Weise kann man mit einer ganzen Reihe von
Mercerisierlaugen verschiedener Reinheit nacheinander vorgehen, indem
man zuerst die stark verunreinigte Tauchlauge zur Einwirkung bringt
und dann zunehmende reinere Laugen verwendet, bis zuletzt reine
Tauchlauge zur Anwendung kommt, welche den erforderlichen prak-
tischen Reinheitsgrad an Hemizellulose der Alkalizellulose garantiert.
Bei der Behandlung der Alkalizellulose mit den letzten Gliedern der
Tauchlaugenreihe, insbesondere der letzten reinen Tauchlauge, kénnen
auch die Hemizellulosen entfernt werden, welche sich auf Grund eines
sog. Reifungsprozesses seit der ersten Berithrung mit der Mercerisier-
lauge gebildet haben. Unter Umsténden ist es nicht erforderlich, daf3
die ersten Tauchlaugen bereits den endgiiltig erforderlichen Merceri-
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sierungsgrad ergeben; sie konnen daher auch verdiinnter sein. Es tritt
dann eine stufenweise Mercerisation ein, und es ist dann blo8 wichtig,
daB bei der letzten entscheidenden Tauchung der endgiiltig zu er-
zielende Mercerisierungsgrad durch Anwendung der entsprechenden
Laugenkonzentration erreicht wird. Bei dieser Arbeitsweise erfahren
die einzelnen Laugenportionen zweierlei Verinderungen. Einmal werden
sie infolge der Einwirkung auf die Zellulose bzw. Alkalizellulose drmer
an Atzalkali und andererseits reicher an Hemizellulosen. Statt da man
nach dem fritheren Verfahren bereits eine Lauge, die nur wenig schwicher
war als die urspriingliche Tauchlauge und nur wenig Hemizellulose
enthielt, als Abfallauge verwerfen mufite, fallen nach dem vorliegenden
Verfahren Abfallaugen an, welche erheblich niedriger an Atzalkali-
gehalt sein kénnen als die urspriingliche Tauchlauge, und welche auf
alle Falle einen viel héheren Gehalt an Hemizellulosen aufweisen, wo-
durch die Wirtschaftlichkeit des Verfahrens gewihrleistet ist. Nebst
dem hohen wirtschaftlichen Werte der besseren Ausniitzung der Laugen
hat das neue Verfahren noch den Vorteil, daB so auch solche Zellulosen
auf Viskose verarbeitet werden konnen, die sonst wegen ihres hohen
Gehaltes an Hemizellulose nicht verwendet werden konnten. Die durch
das Verfahren hergestellte Viskose liefert eine Kunstseide von hoher
Festigkeit und besonders schénem Glanze. Das Verfahren kann auch in
der Weise abgeéndert werden, daf3 die Ablaugen nach jedesmaliger Ein-
wirkung wieder auf die urspriingliche Konzentration gebracht werden.
Die Einwirkung der Mercerisierungslauge kann vorteilhafterweise nach
dem Gegenstromprinzip erfolgen, oder es kann in Gefien nach Art der
Diffusionsbatterien gearbeitet werden. Auch ist es méglich, die Einwir-
kung in einer Zentrifuge oder auch in mehreren Zentrifugen vorzunehmen.

Beispiel: Man verwendet zwei Extraktionszentrifugen 7 und 2.
50 kg Zellstoff (Sulfitzellulose) werden in einer Zerkleinerungsvorrich-
tung gleichmiBig zermahlen und mittels durchstreichender Luft vor-
getrocknet. Die trockene gemahlene Zellulose wird mittels Druckluft,
Forderband oder #hnlich in die Zentrifuge I, welche sich in Bewegung
befindet, gleichmifig eingetragen. Aus einem Laugenbehilter 1Bt
man nun 300 kg Mercerisierlauge einstromen. Die Lauge zirkuliert
dann einige Zeit in der Extraktionszentrifuge. Inzwischen hat man die
Zentrifuge 2 in gleicher Weise mit Zellstoff beschickt. Die Lauge aus
der Zentrifuge 1 tritt nunmehr in die Zentrifuge 2 ein, wo man sie
ebenfalls einige Zeit umlaufen la8t. Ihre Menge hat sich hierdurch
um etwa 100 kg verringert. Der Inhalt der Zentrifuge I wird mit
frischer Lauge extrahiert, und zwar beispielsweise 5mal mit je 50 kg
frischer Lauge. Vorteilhaft vereint man die zwei ersten Extraktions-
ablaugen mit der Lauge in Zentrifuge 2, so dal auch dort wieder 300 kg
Lauge zur Verfiigung stehen. Die Zentrifuge I kann nach 5maliger
Extraktion ausgepackt und die Alkalizellulose weiterverarbeitet werden.
Man extrahiert dann in der Zentrifuge 2 3mal mit den jeweils ab-
fallenden Laugen von Zentrifuge I und dann noch 2mal mit frischer
Lauge. In dieser Art arbeitet man weiter, bis die erhaltene Ablauge
einen Hemizellulosegehalt von 60 g im Liter besitzt.

5*
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Die Konzentration der Lauge an Atznatron sinkt ungefahr auf 135
bis 140 g im Liter und weniger, wihrend die nach dem iiblichen Ver-
fahren erhaltenen Ablaugen noch 200—210 g Atznatron im Liter und
nur 30 g Hemizellulose enthalten. Die gesamten Verluste an Atznatron
betragen bei dem vorliegenden Verfahren bei einer Produktion von
1000 kg Kunstseide am Tage etwa 125kg Natronlauge, wihrend sie
sonst etwa 400—450 kg Atznatron erreichen.

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung und Reinigung von
Alkalizellulose fiir die Gewinnung von Viskose, dadurch gekennzeichnet,
daBl in voneinander scharf getrennten Arbeitsgingen die Mercerisier-
lauge bei sinkendem Gehalt an Atznatron und steigendem Gehalt an
Hemizellulose mehrmals auf Zellstoff zur Einwirkung gelangt, worauf
die so vorgebildete Alkalizellulose einer Reinigung durch planmigige
Extraktion mittels neuer Mercerisierlaugen unterzogen wird.

Nach Hausser.
112. M. Hiusser, Neustadt a. H. Liegende Presse mit Tauch-
behalter.
D.R.P. 440017 KI. 39a vom 24. IIL. 1925; schweiz. P. 117137; Ver. St. Amer. P.
1696474 (W. Diitzmann).

Die Erfindung betrifft eine liegende Presse mit Tauchbehilter, in
welchem Tafeln aus Zellulose u. dgl. mit stark étzender Lauge getrankt
und gepreBt werden, ohne bei dieser Hantierung die Finger mit den
Tafeln oder der Lauge in Berithrung bringen zu missen. Die Vor-
richtung besteht aus einem Tauchbehilter a (Fig. 72 u. 73) mit einem
Druckkolben b, der sich waagerecht iiber einem perforierten Boden c:
vor- und zuriickbewegen kann. Der perforierte Boden ¢ reicht nicht
bis zum Widerlager 2, sondern endigt vorher und findet seine Fort-
setzung durch den Boden 3 eines Sammelkastens d, d,, der nach oben
und nach dem Druckkolben & zu offen ist. An den Seitenwinden des
Tauchbehilters ¢ befinden sich oben und unten Fiihrungsleisten e,
die ihre Fortsetzung in entsprechenden Fiihrungsleisten f an den Seiten-
winden des Sammelkastens finden. Auf die genannten Fiihrungen
werden mit entsprechenden Ausklinkungen versehene Zwischenbleche
aufgeschoben, und zwar an Stellen, wo diese Fiihrungen unterbrochen
sind, z. B. dicht vor dem Druckkolben und gleichmaflig auf die ganze
Lange des Tauchbehalters verteilt. Die Zellulosetafeln werden zwischen
die Zwischenbleche g eingestellt, wobei sie sich an letzteren und am
Zwischenboden ¢, bzw. am Kastenboden 3 abstiitzen. Nach Trianken
der Tafeln und Ablassen der Lauge aus dem Behalter o wird der Druck-
kolben & in Richtung x vorwérts bewegt und hierbei Bleche und Tafeln
in den Sammelkasten d eingeschoben unter gleichzeitigem Auspressen der
Tafeln. Der Sammelkasten wird mittels eines Kranes, von dem der Last-
haken % angedeutet ist, aus dem Tauchbehilter ¢ entnommen und iiber
einen Muldenwagen gebracht. Der Boden 3 des Sammelkastens d ist mit
einem Scharnier versehen; 6ffnet man die zugehorige Sperrklinke, so
fallt der Boden 3 nach unten und mit ihm die zwischen den Zwischen-
blechen ausgepreften Tafeln in eine Mulde hinein, wihrend die Zwischen-
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bleche selbst auf ihren Fiithrungen stehenbleiben. Der Kasten kann
dann sofort wieder in den Tauchbehilter eingesetzt werden, und zwar
solange der Druckkolben & noch in seiner ausgezogenen Stellung steht.
Zwischen den Zwischenblechen sind seitliche Verbindungsketten k& an-
geordnet; vom vordersten Blech aus fiilhren Ketten nach Haken b,
am Druckkolben b, so daB nach Einhingen der Ketten in die Haken

die Zwischenbleche beim Zuriickziehen des Kolbens in ihre ordnungs-
gemifl ausgerichtete Stellung gelangen und die Beschickung des Be-
hilters von neuem erfolgen kann.

Patentanspriiche: 1. Liegende Presse mit Tauchbehilter, in
welchem Tafeln aus Zellulose oder dhnlichen Stoffen mit stark dtzender
Lauge behandelt werden, dadurch gekennzeichnet, dal am Widerlager-
ende des Tauchbehélters a ein herausnehmbarer Sammelkasten d an-
geordnet ist, in welchem ebenso wie im Tauchbehilter sich eine be-
liebige Zahl von Zwischenblechen fiir die Zellulosetafeln, waagerecht
gefiihrt, befindet.
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2. Liegende Presse mit Tauchbehalter nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daBl der Sammelkasten einen klappbaren Boden 3 hat.

113. Derselbe. Liegende Presse zum Behandeln von Zellulose-
tafeln mit Alkalilauge.
D.R.P. 445688 KIl. 39a vom 3. 1. 1926; schweiz. P. 121885; Ver. St. Amer. P.
1690894.
Die bekannten, zur Behandlung von Zellulose mit atzenden Fliissig-
keiten dienenden liegenden Tauchpressen hatten zur Entnahme der

ausgepreBten Tafeln eine Offnung an der Stirnwand des Fliissigkeits-
behilters. Diese Anordnung bedingte eine Durchbrechung des Wider-
lagers fiir die Presse, an dem ungeheure Drucke auftreten, und hat den
Nachteil einer schwierigen Abdichtung. Damit die Zwischenbleche nicht
in den Transportwagen fallen, miissen ortsverinderliche Fiithrungen vor-
gesehen sein, auf welche die Zwischenbleche iibertreten, wodurch leicht
Klemmungen entstehen. Um ein AusstofSen des Materials zu ermog-
lichen, muf} ferner der Hub der Presse das Lingsmall des Behilters
tiberschreiten. Diese Nachteile werden durch die vorliegende Erfindung
dadurch vermieden, daB in einer liegenden Presse der bewegliche Pref3-
tisch in einem zwischen dem Zylinderkopf und dem Druckwiderlager
angeordneten Flissigkeitsbehilter gefithrt ist. Ferner ist im Boden
des Behalters eine Durchbrechung vorgesehen, welche durch einen
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VerschluB flissigkeitsdicht abgeschlossen und zum Entleeren freigegeben
wird. Die Presse zeigt eine einfache Bauart, so daB eine Behandlung
des Rohstoffes mit wenig Vorkehrungen in kiirzester Zeit erfolgen kann.

Fig. 74 zeigt einen schematischen lotrechten Langsschnitt durch den
in Betracht kommenden Teil der Presse, ¥ig. 75 den zugehdrigen, teil-
weise im Schnitt gehaltenen Grundrif}; die Fig. 76 und 77 zeigen in
groflerem Mallstabe und in einer den Fig. 74 und 75 entsprechenden
Darstellungsform den VerschluB fiir die Durchbrechung.

In dem an sich bekannten liegenden Fliissigkeitsbehilter ¢ ist der
PreBtisch 2 gefiihrt und kann horizontal nach links und rechts ver-
schoben werden. Der Prefikolben 3 ist in bekannter Weise fliissigkeits-
dicht durch die Stirnwand £ hin-
durchgefiihrt. In deren unmittel-
barer Niahe befinden sich die
Rohranschliisse § und 6 fiir das
Einfiillen und Ablassen der Al-
kalilauge. Am entgegengesetzten
Ende ist in dem Boden a? des
Behiilters a eine um die horizon-
talen Scharnierzapfen & schwin-
gende VerschluBklappe ¢ ange-
ordnet, die sich gegen einen mit
dem Boden a? fest und dicht
verbundenen VerschluBrahmen d
unter Vermittlung einer Dich-
tung d' flissigkeitsdicht anlegt.

Fiir das dichte Anpressen dient
ein an zwei Zugstangen 16 befe-
stigter VerschluBBbarren 7, der in
an der VerschluBklappe ¢ starr
befestigte Hakenarme & greift.
Die Schubstangen 16 kénnen
durch ein Schraubengetriebe 17
oder sonstige technische Mittel
auf und nieder bewegt werden.
Dabei kann durch eine an dem PreBwiderlager e starr befestigte Kurven-
filhrung 9 beim Abwirtsbewegen der Zugstangen 16 zugleich ein Aus-
schwingen der Zugstangen in Richtung des Pfeiles = erfolgen, so dal die
Hakenarme fiir das in Richtung des Pfeiles y stattfindende Offnen der
VerschluBklappe ¢ gleichzeitig freigegeben werden. Die ausgeschwungenen
Zugstangen sind mit 16* bezeichnet. Ein Gegengewicht f sucht die
VerschluBklappe ¢ in ihrer horizontalen Stellung zu halten, so daf3 nur
geringe Kraft aufzuwenden ist, um die Klappe zu 6ffnen und die Durch-
brechung freizulegen. Innerhalb des Tauchbehilters a sind in an sich
bekannter Weise die an seitlichen Fiihrungsstangen a® gefithrten Zwi-
schenbleche g angeordnet und durch Zugorgane (Ketten /) unter sich
und mit dem PreBtisch 2 verbunden. Unmittelbar an der Unterkante
der Zwischenbleche g befindet sich ein gelochter Zwischenboden ¢,
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auf dem die von den Zwischenblechen g gestiitzten Zellulosetafeln auf-
ruhen. Der Zwischenboden 7 findet in Form eines selbstéandigen Boden-
teiles ¢! iiber der VerschluBklappe ¢ seine Fortsetzung, mit welcher der
Bodenteil ¢ fest verbunden ist. Nach dem Trockenpressen der Zellulose-
tafeln und dem Ablassen der Lauge wird der VerschluBBbarren 7 gelost
und die VerschluBklappe in Richtung des Pfeiles y durch leichtes An-
heben des Gegengewichtes f getffnet. Wihrend dieser Zeit halt der
in Druckstellung befindliche Prefitisch £ die Zellulosetafeln fest. Wird
dann der Preflkolben 3 etwas zuriickgezogen, so fallen die ausgepreBten
Tafeln durch die Durchbrechung im Boden a? nach unten in den dort
aufgestellten Transportwagen k, wihrend die Bleche g auf ihren Fiih-
rungen a® festsitzen. Beim Wiedervorschieben des Preftisches 2 werden
dann die tibrigen im Behilter a befindlichen Zellulosetafeln gleichfalls
durch die Bodendffnung ausgestoBen.

Patentanspriiche: 1. Liegende Presse zum Behandeln von Zellu-
losetafeln mit Alkalilauge, bei welcher der bewegliche PreBtisch in
einem zwischen den Zylinderkopf und dem Druckwiderlager der
Presse angeordneten Flissigkeitsbehilter gefithrt ist, dadurch ge-
kennzeichnet, daB im Boden des Flissigkeitsbehilters eine Durch-
brechung vorgesehen ist, welche durch ein VerschluBorgan fliissigkeits-
dicht abgeschlossen und zum Entleeren des Fliissigkeitsbehslters frei-
gegeben wird.

2. Liegende Presse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
als VerschluBorgan eine durch ein Gegengewicht in horizontaler Lage
gehaltene VerschluBlklappe ¢ dient, die sich flissigkeitsdicht gegen einen
die Durchbrechung des Behélterbodens umgebenden Verschlufirahmen d
legt.

3. Liegende Presse nach Anspruch 1 und 2 mit einem durchlochten
Zwischenboden, dadurch gekennzeichnet, dall der Zwischenboden <
iiber der Durchbrechung seine Fortsetzung durch einen selbstandigen
Bodenteil ¢! findet, der von der VerschluBklappe ¢ getragen wird.

4. Liegende Presse nach Anspruch 1—3, dadurch gekennzeichnet,
daB die einen Druckbarren 7 fiir die VerschluBklappe ¢ tragenden Zug-
stangen 16 durch eine Kurvenfithrung 9 beim Abwirtshewegen gleich-
zeitig so ausgeschwenkt werden, dafl die VerschluBklappe frei getffnet
werden kann.

Nach S. A. La Soie de Chétillon.

114. S. Anon. La Soie de Chétillon. Neues Verfahren zum Reifen
von Alkalizellulose fiir die Herstellung von Kunstseide aus
Viskose.

Franz. P. 613252 vom 23. I1I. 1926 (Prior. Ital. vom 10.IV. 1925); schweiz.
P. 119680; brit. P. 250617.

Die Verinderungen von Alkalizellulose beim Reifen beruhen auf der
Einwirkung von Sauerstoff. Alkalizellulose, die in einer inerten Atmo-
sphire aufbewahrt wird, reift praktisch nicht auch unter den ver-
schiedensten physikalischen Bedingungen. Man kann also die Reifung
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beliebig einstellen oder sie ganz verhindern, wenn man den Sauer-
stoffzutritt entsprechend regelt. Es l4Bt sich hiernach Alkalizellulose
unbegrenzt lange ohne Reifen aufbewahren, wenn man die Luft
in dem Aufbewahrungsgefil durch ein inertes Gas ersetzt oder es
luftleer macht. Andererseits 1Bt sich die Reife beschleunigen, wenn
man in Sauerstoff oder sauerstoffhaltiger Luft die Alkalizellulose
aufbewahrt *.

Nach Erste Bohmische Kunstseidefabrik.

115. Frste Bohmische Kunstseidefabrik Akt.-Ges., Theresienthal bei
Arnau. Herstellung von Alkalizellulose.

Brit. P. 258897 vom 25. IX. 1926 (Prior. Tschechosl. vom 25. 9. 1925);
tschechosl. P. 22818; schweiz. P. 124731.

Man behandelt die von iiberschiissiger Lauge befreite Zellulose in
schnell laufenden Zerkleinerungsvorrichtungen. Man erhilt ein sehr
loses und leichtes Produkt, welches sich zur Herstellung von Viskose
eignet. Die Zerkleinerung der Alkalizellulose wird so weit getrieben,
daB man das Produkt durch Rohre zur Abkiihlung oder Erwérmung
fihren kann.

Nach Du Pont Rayon Company Inc.

116. Du Pont Rayon Company Ine., Buffalo. Verbesserung in der
Herstellung von Viskose.
Belg. P. 342819 vom 11.VI. 1927 (Prior. Ver. St. Amer. vom 12. VI. 1926

[G. W. Blanco und C. Heningsen]); brit. P. 272475 vom 12. VI. 1926; franz. P.
635408; schweiz. P. 129311.

Es wurde gefunden, daB es unschidlich ist, beim Impriignieren
von Zellulosetafeln eine Natronlauge zu verwenden, welche Hemizellulose
enthilt, dafl braune, gelatinierte Stellen nicht entstehen und die Reifung
sogar in der Hélfte der iiblichen Zeitdauer stattfindet, wenn nur dafiir
gesorgt ist, dafl die Natronlauge zu allen Stellen der Zellulose gelangen
kann, bevor die Quellung erfolgt. Man erreicht dies dadurch, daB
man die zwischen gelochten Eisenplatten aufrechtstehenden Zellulose-
tafeln mit Wellungen? versieht, am besten solchen, die diagonal ver-
laufen. Der Hemizellulosegehalt der Natronlauge darf bis 3,5% steigen;
es kann also durch wiederholte Benutzung der fiir denselben Zweck
schon verwendeten Natronlauge erheblich an Ablauge gespart werden.

1 Vgl. hierzu D.R.P. 323784, 5. Aufl,, S. 392. Nach W. Weltzien und
G.zum Tobel nimmt mit Atznatron gequollene Baumwolle und Kunstseide
Sauverstoff in groBer Menge auf bereits bei gewShnlicher Temperatur, mehr bei
erhohter. Selbst nach 60 Tagen und einer Versuchstemperatur von 40° konnte
ein Stillstand der Sauerstoffaufnahme nicht beobachtet werden (Papier-Fabri-
kant 1926, S. 413—414).

2 Zu nitrierende Zellstofftafeln durch Pressen mit Erhéhungen zu versehen,
die das enge Aneinanderliegen verhindern, hat V. Planchon im franz. P. 643454
vom 8. XI. 1927 (Prior. Deutschl. vom 19. I. 1927) vorgeschlagen.
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Nach Jardin.

119. L. C. P. Jardin, Paris. Verfahren zur Behandlung zellulose-
haltiger Stoffe fiir die Herstellung von Viskose.
Belg. P. 349267; franz. P. 641866 vom 4. IIL 1927, mit Zusatz-P. 35478 vom
21. I1. 1928; brit. P. 286619.

Zur Umwandlung von Zellulose in Alkalizellulose impréigniert man
gleichméfig mit einer Menge Natronlauge, welche der nétigen Menge
so entspricht, daB der UberschuB nicht mehr in einer hydraulischen
Presse entfernt zu werden braucht. Zu diesem Zwecke hingt man die
Zellstoffblatter in einem Rahmen auf, den man in den Laugebehslter
eintaucht, bis der Fliissigkeitspiegel auf eine bestimmte Hohe gesunken
ist Man hebt den Rahmen mit den Zellstoffblittern heraus und pumpt
den fiir die Alkalizellulosebildung nétigen Rest der Lauge auf die iiber
dem Laugebehalter aufgehangten Blatter. Oder man versieht die Zell-
stoffblatter in der Mitte mit einem Loch, so daBl nach Aneinanderreihen
der Blatter ein zentraler Kanal fiir den Laugedurchtritt gebildet wird
und trankt wie oben unter Zulaufenlassen der Lauge. Die Alkali-
zellulosetafeln werden nach Offnen des Bodens des Triankungsbehilters
in den Zerfaserer entleert. (Zeichnungen.)

118. Derselbe. Verfahren und Apparat zur direkten Umwand-
lung von Zellulose irgendwelcher Art in faserlose Alkali-
zellulose fiir die Herstellung von Viskose.

Belg. P. 349268; franz. P. 641868 vom 5. ITL. 1927, mit Zusatz-P. 35094 vom
22. 11. 1928; brit. P. 286620.

Man behandelt die Zellulose mit einer bestimmten Menge Natron-

lauge, einen Teil der

Losung setzt man vor

dem Zerfasern zu, den

andern wihrend des

Zerfaserns. Der Zer-

faserer ist mit umlau-

fenden Knetfliigeln I,

2 (Fig. 78 und 79) aus-

geriistet, die zerklei-

nernd wirkenden Kreis-

bogen 3, 4 der Knet-

fligel haben Einkerbungen, die gegen eine ebenfalls mit Einkerbungen
versehene Leiste § am Boden des Zerfaserers zusammenarbeiten.

Nach Lamassiaude.
119, J. Lamassiaude. Einrichtung zum rationellen Reifen der
Alkalizellulose.
Franz. P. 643902 vom 15. IV. 1927.

Bei dieser Einrichtung werden Biichsen mit der Alkalizellulose auf
Wagen durch Kanile gefithrt, die auf gleichbleibender bestimmter
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Temperatur gehalten werden. Zur Aufrechthaltung der gleichbleibenden
Temperatur sind vor und hinter den Kanilen Kammern angeordnet,
die ebenfalls auf der Temperatur der Kanile gehalten werden und durch
Tiiren gegen die Kanile abgeschlossen sind. Der Durchlauf der Alkali-
zellulose durch die Kanile wird so bemessen, dal mit dem Durchlauf
die Reifung beendet ist. Als Vorteil der Einrichtung ist angegeben:
geringe Kosten, gute thermische Ausnutzung, Fortfall aller Handarbeit
in den auf gleicher Temperatur gehaltenen Réumen, gleichbleibendes,
der Sulfidierung zuzufiihrendes Produkt. (Zeichnungen.)

Nach Herminghaus & Co. G. m. b. H.

120. Herminghaus & Co. G. m. b. H., Elberfeld. Verfahren zur Her-
stellung von Zelluloselésungen.

Belg. P. 352268 vom 20. VI. 1928.

Nachdem man die Alkalizellulose durch Abschleudern von iiber-
schiissiger Alkalilosung befreit hat, schont man méglichst bei der
weiteren Behandlung die mercerisierte Zellulose. Man verwendet sie
un- oder nur grob zerkleinert.

Nach Pinel.

121. A. Pinel. Verfahren zur Regenerierung von Mercerisier-
laugen.
Franz. P. 552476 vom 2. V1. 1922.

Atznatronlaugen von der Alkalizelluloseherstellung fiir Kunstseide
beladen sich beim Gebrauch mit aus der Zellulose gelosten Stoffen,
welche die Lauge firben und sie zum Mercerisieren unbrauchbar machen.
Auf praktische und 6konomische Weise konnen die Abfallaugen wieder
brauchbar gemacht werden, wenn man sie der Dialyse unterwirft. Man
fiihrt sie in kontinuierlichem Strome einem Strom von reinem Wasser
entgegen; als Diaphragma verwendet man Pergament. Man erhilt
eine von organischen Stoffen freie farblose Alkalilauge, die nach Bedarf
verstdrkt wird. Der andererseits erhaltene gefirbte Riickstand kann
fiir verschiedene Zwecke verwendet werden. In gewissen Fillen kann
Erhitzen der Fliissigkeiten die Behandlung beschleunigen.

Nach Deutsche Zellstoff-Textilwerke G. m. b. H.

122, Deutsche Zellstoff-Textilwerke G. m. b. H., Elberfeld. Verfahren
zur Wiedergewinnung hemizellulosefreien Atznatrons aus
Mercerisationslauge.

D.R.P. 441424 KIl. 121 vom 19. XII. 1922.
Bekanntlich reichert sich die zum Mercerisieren von Zellstoffen

verwendete Natronlauge an sog. Hemizellulosen an. Sie muBl daher
von Zeit zu Zeit abgestoBen werden. Die bisher gemachten Vorschlige,
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die Lauge von diesen Stoffen zu befreien, die meist darauf hinauslaufen,
die Hemizellulose an Metalloxyde zu binden und unléslich nieder-
zuschlagen, haben nicht zum Ziele gefiihrt. Die Erfindung schligt den
umgekehrten Weg ein und gewinnt nach teilweiser Abscheidung der
Hemizellulose durch Kohlensdure Soda in reiner kristallisierter Form,
die durch Kaustifizieren mit Kalk wieder in Atznatron iibergefiihrt
werden kann. Bei der Sattigung der Mercerierlauge mit Kohlensiure
scheiden sich iiber 50% der Hemizellulosen aus und kénnen nach Fil-
trieren als Viehfutter oder anderweitig verwendet werden. ZweckmiBig
arbeitet man dabei bei etwas erhéhter Temperatur, so daBl die Soda
noch nicht auskristallisiert. Beim Abkiithlen der Mutterlauge kri-
stallisieren etwa 80% des Atznatrons als Soda in reiner Form aus.
Der Rest kann nach erneuter Konzentration durch Eindampfen ge-
wonnen werden. Selbstverstindlich kann man durch Einleiten von
iiberschiissiger Kohlensédure auch doppeltkohlensaures Natron aus-
fallen.

Zur Wiedergewinnung des in den sog. Schwarzlaugen, die bei der
Zellstoffgewinnung nach dem Sulfatverfahren anfallen, enthaltenen
Atznatrons ist zwar auch schon Sattigen mit Kohlensiure und Aus-
kristallisieren von Soda vorgeschlagen worden. Die in den Schwarz-
laugen enthaltenen Stoffe bestehen aber aus Abbauprodukten des
Lignins, d.h. aus Koérpern von Phenolcharakter, die von den Hemi-
zellulosen verschieden sind.

Patentanspruch: Verfahren zum Wiedergewinnen hemizellulose-
freien Atznatrons aus Mercerisationslauge, dadurch gekennzeichnet, daf
man die Lauge mit Kohlensiure sittigt, hierdurch den gréBten Teil
der Hemizellulose abscheidet, die Soda, bzw. das doppeltkohlensaure
Natron in reiner Form zur Kristallisation bringt und durch Kalk kausti-
fiziert.

Nach Viscose Company.

123. The Viscose Company, Marcus Hook, Penns. Verbessertes Ver-
fahren zur Wiedergewinnung und Abscheidung von Atz-
alkalien aus Lésungen.

Brit. P. 246355 vom 23. X. 1924; Ver. St. Amer. P. 1573703 vom 16. I1. 1926,
angemeldet 27. 6. 1923 (Fr. H. Griffin).

Die Tauchlaugen von der Alkalizellulosebereitung werden durch
Dialyse gegen ein Lésungsmittel fiir das Alkali, wie Wasser oder schwach
alkalisches Wasser gereinigt. Die zu reinigende Losung und das Wasser
werden im Gegenstrom zueinander gefithrt, die Dialysierzellen werden
getrennt oder<ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>