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Vorwort.

Trotzdem die Kalksandsteine bereits innerhalb der verhdlinismiBig kurzen
Zeit, wihrend deren ihre Erzeugung im GroBbetriebe erfolgt — es sind dies etwa
10 Jahre — groBe Verbreitung gefunden haben, ist man iiber die Eigenschaften
dieses Baustoffes im allgemeinen nur wenig und zum Teil falsch unterrichtet. Es
ist daher selbstverstindlich, daB in allen dem Bauwesen mehr oder weniger nahe-
stehenden Kreisen der Wunsch rege ist, einmal moglichst erschépfende Auskunft
iiber die bautechnischen Eigenschaften der Kalksandsteine zu gewinnen, um so
mehr, als bis jetzt von einwandfreier und maBgebender Stelle aus noch keine
Daten veroffentlicht worden sind, die iiber diese Eigenschaften ausreichende Klar-
heit hitten schaffen kénnen.

Die vorliegende Arbeit bezweckt nun in erster Linie, den in obigem Sinne
von vielen Seiten an das Konigliche Materialpriifungsamt gerichteten Wiinschen
und dem Driingen weiterer Kreise um Bekanntgabe der Ergebnisse von Kalksand-
steinpriifungen zu entsprechen, indem die Ergebnisse der an genannter Stelle mit
Kalksandsteinen ausgefiihrten Priifungen, soweit sie beim Abschlusse dieser Ver-
offentlichung vorlagen, iibersichtlich zusammengefaBt der Offentlichkeit zur Ver-
figung gestellt werden.

Priifungsbefunde, die sich — abgesehen von der Beschreibung des Bruchge-
fiiges und der Beobachtung beim Verhalten der Baustoffe gegen die Einwirkung
von Wasser, Frost oder chemischen Einfliissen — in Form von Zahlen ausdriicken,
geben fiir sich betrachtet und so lange keine zuverlissigen Grundlagen (Betriebs-
erfahrungen, Lieferungsbedingungen, Vertriige, Priifungsvorschriften usw.) fiir die
Bewertung der einzelnen Versuchsziffern vorhanden sind oder die Moglichkeit des
unmittelbaren Vergleiches fiir gleichartige Stoffe verschiedener Herkunft ausge-
schlossen ist, keinen unmittelbaren MaBstab fiir die Beurteilung der Brauchbarkeit
des gepriiften Materials fiir die praktische Verwendung. Erst aus der vergleichs-
weisen Gegeniiberstellung von Versuchswerten, die unter Anwendung -einheitlicher
Prifungsverfabhren gewonnen sind, kann eine Unterlage fiir die Bewertung des
Materials geschaffen werden, weil sie die Erfahrungen mehrt, den Wetthewerb an-
regt, Nachahmung und Kritik fordert.
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Je groBer die Anzahl der Vergleichswerte ist, um so zuverlissiger konnen
die Eigenschaften der Baustoffe beurteilt werden, und um so eher ist es an
Hand der Werte moglich, maBgebende Vorschriften fin die Lieferung der Stoffe
festzulegen, wilhrend es ein unertriiglicher Zustand ist, wenn es — was tatséchlich
bei Kalksandsteinen und leider auch noch bei vielen anderen Baustoffen der Fall
ist — an einer einheitlichen Grundlage in dieser Beziehung mangelt und an den
fiir den Verbrauch der Stoffe in Betracht kommenden Stellen hinsichtlich der
Lieferung, Priifung und Abnahme nach voneinander abweichenden Grundsitzen
verfahren wird.

Es ist daher am Schlusse dieser Arbeit versucht worden, auf Grund des
vorliegenden Zahlenmaterials Werte aufzustellen, die als Unterlage fiir Vorschriften
fiir die Lieferung von Kalksandsteinen dienen’ kdnnten.

Der erste Teil der Verdffentlichung: enthilt die Beschreibung von Versuchs-
verfahren, die entweder neu in die Prifung der Kalksandsteine eingefithrt worden
sind oder in einer von den bei den Priifungen der Baustoffe sonst iiblichen Ver-
suchsanordnung abweichenden Form zur Anwendung gelangen.

GroB-Lichterfelde, im Januar 1908.

Der Verfasser.



Die Verfahren fiir die Priifung und die Eigenschaften
der Kalksandsteine.

Unter ,Kalksandstein“ versteht man einen Kunststein, der durch innige
Vermengung von Sand und Kalk entstanden, in Ziegelform gepreBt und unter
Dampfdruck erhéirtet ist. Seine Herstellung griindet sich auf ein dem Altmeister
auf dem Gebiete der Morteltechnik, Dr. W. Michaelis, im Jahre 1880 durch
Patent (D. R.-P. Nr. 14195 vom 5. Oktober 1880) geschiitztes , Verfahren zur
Erzeugung von Kunstsandsteinen durch Einwirkung hochgespannter Dimpfe auf
Gemenge von Kalkhydrat und Sand bei 130—300°C in dazu geeigneten Appa-
raten®. Durch diese Erfindung wies Michaelis als erster nach, daf} die Auf-
schlieBung der quarzigen Kicselsiure, d. h. deren Uberfilhrung in lésliche ver-
bindungsfihige Kieselséure, nur bei hohem Druck bezw. hoher Wirme, in Gegen-
wart von Feuchtigkeit, mdglich ist. Andere Forscher hatten bis dahin die
Ansicht vertreten, da Quarzsand schon unter gewshnlichen Verhiilltnissen von
Kalkhydrat angegriffen und in lésliche Kieselsfure umgewandelt wiirde. Donath,
Glasenapp, Cramer u. a. haben spiter, durch planmaBige Versuche und
Untersuchung alter Mortel, die Richtigkeit der Michaelisschen Theorie bestitigt
und festgestellt, daB Kalkhydrat auf Quarz bei Luftwirme nicht einwirkt. Man
nimmt an, daB auf der durch Michaelis nachgewiesenen AufschlieBungsmdglichkeit
des Quarzes durch Kalkhydrat und der dabei unter chemischer Wasserbindung
vor sich gehenden Bildung eines Kalkhydrosilikates der gesamte Vorgang der Kalk-
sandsteinhdrtung beruht; dies FErzeugungsverfahren nennt man ,,Hochdruckver-
fahren®. Ob ftatsiichlich die chemische Verbindung ,,Kalkhydrosilikat® sich bildet,
ist noch nicht einwandfrei nachgewiesen.

Ein von dieser Erzeugungsweise abweichendes und auf einem anderen Grund-
gedanken basierendes Verfahren ist das sogenannte Niederdruckverfahren, das auf
dem durch Neffgen verbesserten Patent Cressy beruht. Hiernach werden Steine
aus einem Gemisch von zu Pulver geldschtem Kalk und trockenem Sand oder von
feuchtem Sand und ungeloschtem Kalk gepreft und mehrere Tage in gemauerten
Kammern der Einwirkung von Dampf ausgesetzt, der durch Erhitzen von Wasser
auf 95° C erzeugt wird. Nach Patent Cressy lagerten die Steine in Wasser
von 95° C.

Die Rohstoffe der Kalksandsteinfabrikation sind Quarzsand und
gebrannter Kalk,
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Als Sand kann jeder reine und nicht zu grobkérnige Quarzsand verwendet
werden; ein geringer Lehm- oder Tongehalt (etwa bis 89/0) darf zugelassen werden.
Grobkornige Sande sind weniger geeignet, weil die groben Korner schwer auf-
schlieBbar sind.

Als Kalkmaterial eignet sich jeder reine Fettkalk, d. h. Kalk mit hohem
(mindestens 90%0) Kalkgehalt. Der in Schachtéfen gebrannte Kalk ist dem in
Ringdfen erbrannten vorzuzieben, weil er schneller abloscht, als dieser; aus dem
gleichen Grunde wird schwach gebrannter Kalk dem zu scharf gebrannten vorge-
zogen'). Dolomitische d. h. magnesiahaltige Kalke sind nicht zu empfehlen, da sie
sehr triige abloschen und nicht so gute Erzeugnisse liefern, wie kohlensaure Kalke?).

Das Verhiltnis von Kalk zu Sand wechselt innerhalb gewisser Grenzen.
Der Kalkgehalt ist im Vergleich zu dem von gewthnlichem Kalkmortel gering;
er schwankt zwischen 5 und 8% (Kalkmértel soll mindestens 10°/0 Atzkalk-
und 1396 Kalkhydrat enthalten).

Aus den von Kalksandsteinfabrikanten gemachten Angaben iiber das
Mischungsverhiltnis von Kalk zu Sand (siehe Tab. 2) ist der Kalkgehalt nicht zuver-
lissig zu berechnen, weil diese Angaben meist zu unbestimmt gehalten sind. Zum
Beispiel kann aus der Angabe: 3 Raumteile Sand -+ 1 Raumteil Kalk oder 1800 kg
Sand -+ 220 kg Kalk nicht berechnet werden, wie das wirkliche Verhiiltnis von
Kalk zu Sand ist. Vielfach ist das Mischungsverhiltnis wie folgt angegeben:
200 oder 225 oder 250 kg Kalk auf 2!'/2 ecm Sand. Das Kubikmeter Sand zu
rund 1500 kg angenommen, ergeben sich hieraus die Verhiltnisse (Kalk:Sand)
in Gevwichtsteilen rund zu 1:19; 1:17 und 1:15. Am gepauesten sind die
Angaben, die das Mischungsverhiiltnis in von Hundert des Gewichts der Mischung
ausdriicken, z. B. 93 v. H. Sand -+ 7 v, H. Kalk. Vorstehenden Gewichtsverhilt-
nissen wirden demnach, auf 100 Gewichtsteile bezogen, entsprechen 5 Kalk: 95
Sand, 5,6 Kalk : 94,4 Sand und 6,26 Kalk: 93,76 Sand.

Auf die Einzelheiten der Kalksandsteinerzeugung und die Fragen, die mit
dieser in Verbindung stehen, soll hier nicht néher eingegangen werden. Sie sind
in den Fachzeitschriften und in der Literatur der Kalksandsteinerzeugung in er-
schopfendster Weise behandelt.?)

Die wichtigsten Umstiinde, die bei der Herstellung der Kalksandsteine eine
Rolle spielen und die Giite des Enderzeugnisses beeinflussen, sind:

1. Art und Natur (petrographische und chemische Beschaffenheit) des Sandes,
. KorngroBe des Sandes, .
. Kornbeschaffenheit (Form und Oberfliche) des Sandes,
. Kornzusammensetzung des Sandes,
. Reinheit (Gehalt an abschlimmbaren d. h. tonigen und lehmigen Bestand-
teilen) des Sandes,
. Art (chemische Zusammensetzung) des Kalkes,
. Art des Brandes (in Ringbtfen, Schachtofen) des Kalkes,
8. Frische des Kalkes,

[S2 B SRV

-3 o

1) Forster, Lehrbuch der Baumaterialienkunde. Heft 2. 1. Lieferung. 1905. Leipzig.
Verlag Wilh. Engelmann.

2) Tonindustrie-Zeitung 1903. IL 8. 2204.

8) Tonindustrie-Zeitung, Jahrg, 1900 u. ff.; Stsffler, Die Kalksandstein-
Fabrikation, 1904. Verlag der Tonindustrie-Zeitung, Berlin. Forster, Lehrbuch der Baun-
materialienkunde Heft 2, 1. Lieferung, I. Teil, 1905. Verlag Wilh. Engelmann, Leipzig.
Hiusinger von Waldegg, bearbeitet von C, Naske, Hamburg, ,Die Kalkbrennerei
und Zementfabrikation mit Anhang iiber die Fabrikation von Kalksandsteinen®. 1903
Verlag Th. Thomas, Leipzig, u. a.
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9. Art (Vollkommenheit) der Abloschung des Kalkes (Kalkhydratpulver
oder gemahlener Atzkalk),

10. Mischungsverhéltnis von Sand zu Kalk,

11. Art und Energie des Mischens von Sand und Kalk,

12. Feuchtigkeitsgehalt des Gemisches,

13. Behandlung des Gemisches vor der Verarbeitung,

14. Art des Formens bezw. Pressens (Héhe des Prefdruckes),

15, Héhe der Dampfspannung beim Hérten,

16. Dauer der Wirkung des Dampfdruckes,

17. Art und Dauer der Lagerung der gehiirteten Steine.

Von diesen Umsténden ist der bedeutsamste und von griftem Einflusse auf
die Giite des Fertigproduktes die Art der Abldschung des Kalkes. Je vollkom-
mener der Kalk abgeltscht wird, desto zuverléssiger und besser ist das Erzeugnis.
Seit der Erkenntnis von der .Wichtigkeit dieser Frage sind denn' auch fast alle
Verbesserungen des Kalksandsteinerzeugnisses dahin gerichtet gewesen, méglichst
vollkommene Abloschung des Kalkes zu Kalkhydrat zu erreichen, und die ver-
schiedenen Erzeugungsweisen unterscheiden sich im wesentlichen nur durch die Art
der Vorbehandlung des Kalkes oder der Aufbereitung der Rohmasse.

Man unterscheidet zwei Hauptverfahren der Kalkaufbereitung, das sog.

Hya’raf Atpeleatleverfahren (Abloschung des Atzkalkes zu Kalkhydrat) und das sog.
Atzkalkverfahren (Mahlen des Atzkalkes zu Pulver und Abldschen des Pulvers
bei dem Vermischen mit dem Sand). Auf diesen Punkt wird weiter unten bei
Besprechung der- Beziehungen zwischen Erzeugungsverfahren und den Material-
eigenschaften der Kalksandsteine nither eingegangen werden.

Die Priifung der Kalksandsteine, wie sie zurzeit in der Abteilung
fiir Baumaterialpriifung tblich ist, erstreckt sich auf die Ermittelung nach-
stehender Eigenschaften:

1. Form und Abmessungen,

2. Gefiigebeschaffenheit (Bruch, Gefiige, Farbe),

3. Raumgewicht (r), spezifisches Gewicht (s), Dichtigkeitsgrad (d), Undich-
tigkeitsgrad (u),

4. Wasseraufnahme in Gewichtsprozenten (W) und Raumprozenten (Wr::

uq—‘-—jiéc—}—)—i}-gg) 1), Grad der Porenfiillung (uwz u.“;z)O -),

. Wasserabgabe,
. Wasseraufnahmefihigkeit der Oberfliche,
. Gehalt an léslicher Kieselsiure,
. Frostbestéindigkeit,
. Feuerbestindigkeit,
. Druckfestigkeit

a) trocken,

b) wassersatt,

¢} nach 25-maligem Gefrieren,
11. Haftfestigkeit (am Mortel),
12. Raumgewicht von Mauerwerk in Kalksandstein,
13. Festigkeit " " " »

1) In dieser Formel hedeutet G das Gewicht der getrockneten und G, das der (schein-
bar) wassersatten Steine.

O W W =1 >
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Auf die Art und Weise, wie vorstehende Eigenschaften ermittelt werden, soll
im folgenden nur soweit eingegangen werden, als die Priiffungsverfahren nicht bereits
in den ,Mitteilungen aus dem Koénigl. Materialpriifungsamt (Verlag von Julius
Springer, Berlin) geschildert sind ) oder ihre Anwendungsweise von der sonst bei der
Priifung von Mauersteinen iiblichen abweicht.

Die bei Ziegelsteinen nicht tibliche Priifung auf Gehalt an léslicher
Kieselsidure soll einen gewissen Anhalt dafiir liefern, inwieweit der zur
Erzeugung der Kalksandsteine verwendete Sand beim Héarten unter Druck durch
das Kalkhydrat aufgeschlossen ist. Der bei der Prifung festgestellte Gehalt an
solcher verbindungsfiihigen Kieselsiiure stellt jedoch nur dann die Menge der
durch Dampfdruckhértung aufgeschlossenen Kieselsdure dar, wenn die Voraus-
setzung zutrifft, daB in dem Sande oder Kalk selbst vorher keine lésliche Kiesel-
siure enthalten oder dem Kalksandsteingemisch nicht kiinstlich 18sliche Kieselsiure
in irgend einer Form zugesetzt war. Hs kann aus der Hohe des Kieselsiiuregehaltes nicht
ohne weiteres etwa auf hohe Festigkeit geschlossen werden ; indessen ist der Gehalt an
Kieselsiiure insofern fiir die Bedeutung der Giite der Steine und namentlich deren
Verwendbarkeit fiir Wasserbauten maBgebend, als Steine sich im Wasser und Frost
um so besser verhalten, je héher der Kieselsauregehalt ist.

Das Verfahren zur Bestimmung des Gehaltes an loslicher Kieselsaure ist
folgendes: .

Die Abscheidung der ldslichen Kieselsiure erfolgt in der bei aufgeschlossenen
Silikaten, wie Zement, Schlacke und dergl, iiblichen Weise: UbergieBen des zer-
kleinerten Steinmaterials mit Salzsiure, Verdampfen zur Trockne, Aufnehmen mit
Salzsiure und Wasser, Filtrieren und Auswaschen.

Der in eine Platinschale gespiilte Filterriickstand, bestehend aus Sand und
loslicher, aufgeschlossener Kieselsiture, wird mit & prozentiger Kalilauge auf siedendem
“Wasserbade 20 Minuten digeriert, der Sand abfiltriert und mit Wasser ausgewaschen.
In dem Filtrat wird die geloste Kieselsiure wie gewdhnlich bestimmt: Ansiiuern
des Filtrates mit Salzsiure, Verdampfen zur Trockne, Aufnehmen des Riickstandes
mit Salzsiure und- Wasser, Filtrieren, Auswaschen und Glithen des Riickstandes.

Um zu verhindern, daBl durch die Bebandlung mit Salzséure und Kalilauge
der Sand in nennenswertem Grade mit angegriffen wird, darf das zur Analyse
verwendete Kalksandsteinmaterial nicht zu fein zerkleinert werden. Das Zertriim-
mern der Sandkérner ist dabel méglichst zu vermeiden.

Zum Verfahren der Priifung von Kalksandsteinen auf Druck-
festigkeit sei folgendes bemerkt:

Die Vorbereitung der Kalksandsteine zu den Druckversuchen erfolgt in der-
selben Weise, wie die der Ziegelsteine in Normalformat, nicht etwa, weil es nicht
moglich oder schwierig wire, Materialwiirfel aus den Kalksandsteinen herauszu-
schneiden, ohne ihnen etwa beim Zerschneiden charakteristische Eigenschaften zu
nehmen (wie z. B. beim Ziegelstein Entfernung die Brennkruste), sondern um Ver-
gleichbarkeit mit Ziegelsteinen, Schlackensteinen, Zementsteinen und #hnlichen in
Normalformat hergestellten Mauersteinen zu erzielen,

Die Kalksandsteine werden wie die Ziegel auf der Steinséige in zwei Hilften
geschnitten und diese mit reinem Zement aufeinandergemauert.

1) Mitt. Materialpr.-Amt. 1. Gary, Uber Ziegelpriiffung. Jahrg. 1896 S. 63 ff.
2. Gary, Prifung natitrlicher Gesteine aus den Betriebsjahren 1895/96 bis 1897/98. Jahrg.
1898 8. 243 u, ff. 8. Burchartz, Die Priifung von Pflastermaterial, Fufibodenbelag und
Dachbedeckungsstoffen. Jahrg. 1903 S. 216 ff. 4. Burchartz, Die Prifung kimstlicher
Steine anderer Art als Ziegel- und Kalksandsteine. Jahrg. 1905 8. 97 ff.



— 9 —

Handelt es sich um Steine mit Mortelvertiefung, etwa von der in Fig. 1
dargestellten Form, so werden die Steinhilften nach MaBgabe der Fig. 2 auf-
einander gemauert, d. h. so, daB die Seite der einen Steinhalfte, auf der sich die
Mortelvertiefung befindet, auf die glatte Seite der anderen Steinhilfte zu liegen
kommt. -

Das Abgleichen der als Druckflichen dienenden Flichen geschieht, ebenso
wie bei Druckkérpern aus Ziegelsteinen, zwischen eisernen Schienen (Mitt. Materialpr.-
Amt 1899, 8. 170) mittelst fetten Zementmirtels (Mischung aus 1 TL Zement
-+ 1 TL feinen Sandes). Die Verwendung von reinem Zementmértel ohne Sandzusatz
fiir diese Abgleichschichten, wie er frither gebriuchlich war, hat sich als nicht
zweckmilBig erwiesen, da die ans reinem Zement hergestellten Abgleichschichten
stets Neigung zur Verkrimmung (Schwindung) zeigten oder rissig wurden und infolge-
dessen leicht unebene Druckflichen lieferten.

Die Zementfugen zwischen den Steinhilften und auch die Abgleich-
schichten fallen bei Kalksandsteinen im allgemeinen etwas diinner aus, als bei
Ziegelsteinen, weil die Kalksandsteine gleichmiBigere Form und glattere Seiten-
flachen haben. Aus dem gleichen Grunde zeigen die Versuchsstiicke aus Kalk-
sandsteinen in den Abmessungen unter sich geringere Unterschiede als die aus
Ziegelsteinen.

Zum Vergleich sind die Grenzwerte der Mafle einer groBeren Anzahl Ziegel-
und Kalksandsteinsorten, sowie der Abmessungen der zugehérigen Versuchsstiicke
in Tab. 1 angegeben.

Tab. 1. Abmessungen von Ziegelsteinen und .Kalksand-
steinen, sowie von Druckprobekérpern aus solchen Steinen.

Steinart Ziegelsteine Kalksandstein

 Art der Abmessung Linge | Breite ‘ Hohe | Linge | Breie | Hohe
cm cH i om cm | on i cm
| ‘ [
Ganze | Gremawerte |24,5—95511,6—123 62—73 |24,0-252,11,7—12,1 6,5—6,7
Steine T — ; i -
Mittel V) 2,0 | 12,0 6,6 25,1 120 | 66

i
i ]
Versuchs- 1 Grenzwerte | 11,7—12,4 11,6—-—12,3!14,0-—15,3 12,0——12,3[11,7—12,1114,0-—15,6

stiicke

Mittel ) 12,1 : 12,0 14,8 12,1 12,0 t 14,8

1) Mittel ans je 300 Einzelmessungen.
2) ” 7 ” 1000 2

Aus den Zahlenwerten geht hervor, daB die Grenzen der linearen Abmes-
sungen der ganzen Steine wie auch der Versuchsstiicke bei Ziegelsteinen weiter



— 10 —

auseinander liegen als bei Kalksandsteinen; dagegen sind im Durchschnitt die
GroBenverhiiltnisse bei beiden Steinarten nahezu die gleichen; die der Versuchs-
stiicke stimmen sogar im Mittel genau iiberein (lineare Abmessungen 12,1 . 12,0 .

14,8 cm; f=— 145 qem; @1) == (,81). Des weiteren erhellt aus den mitge-

teilten Abmessungen, daB die Versuchsstiicke der Kalksandsteine, ebenso wie die
der Ziegelsteine, keine genaue Wiirfelform haben, sondern Korper sind, die nahezu
quadratischen Querschnitt (rund 12,1 . 12,0 cm) und eine Hohenabmessung
(rund 14,8 cm) haben, die etwas grofer ist, als die Seitenlinge der Grundfliche.

Wihrend das Verbilinis V_}f bei Wiirfeln == 1 ist, betriigt es bei den Versuchs-

1Y

=

stiicken aus Steinen in Normalformat im Durchschnitt 0,81, ein Umstand, der das
Ergebnis des Druckversuchs mit solchen Probestiicken gegeniiber den Probestiicken
in Wirfelform ungiinstig beeinfluBt2).

In England werden die ganzen Steine zur Druckprobe benutzt, nachdem
die Druck- (Flach-) seiten mit Gips abgeglichen sind. In den Vereinigten Staaten
verwendet man die halben Steine, die sich beim Biegeversuch ergeben, und ebenet
die Druchflichen mit Gips.

Die Wasseraufnahmefahigkeit der Steinoberfliche (Verblendseite) wird
ermittelt, indem Glaszylinder von 2,5 em lichtem Durchmesser auf die Verblend-
fliche der getrockneten Steine wasserdicht aufgekittet, bis 20 cm Hohe mit Wasser

v VYgedriickte Fliche (qem)
1) W bedeutet - 7™ Hohe (cm) .
2) Martens, Handbuch der Materialienkunde fir den Maschinenbau, I. Teil. 1898.
8. 101 u. ff. Abs. 151 und 152, Einfluff der Stabform auf -S, -B und Abs. 160—166. Verlag
von Julius Springer, Berlin.
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gefilllt und die Wassermengen vermerkt werden, die der Stein in gewissen Zeit-
rdumen aufsaugt.

Die Prifung von Kalksandsteinen auf Haftfestigkeit am Méortel ge-
schieht ebenso wie die von anderen Mauersteinen.

Zwei Steine werden mit dem zu priiffenden Mortel nach Fig. 3 aufeinander-
gemauert. Die Dicke der Mauerfuge wird auf etwa 1 cm bemessen, Sofort nach dem
Vermauern wird auf das Versuchsstiick ein Stein von Normalformat gelegt und
so lange auf ihm belassen, bis der Mortel angezogen hat. Die Probekérper lagern
an der Luft (im Zimmer oder im Freien). Bei der Priifung werden die Steine
in der Richtung der Pfeile voneinander gerissen. Das Verhéltnis Bruchlast _(kg)
ergibt die Haftfestigkeit.

Zur Bestimmung der Schub-(Scher-)festigkeit werden je zwei Steine, wie in
Fig. 4 angedeutet, flach aufeinander gemauert. Die iibrigen Verhiltnisse sind die
gleichen wie vorher gesagt.

Beim Versuch werden die Steine in der Richtung parallel zur Fugenebene
gegeneinander verschoben. Die Kopfflichen der Steine, auf die der Druck ausge-
iibt wird, werden vor dem Vermauern der Steine durch Schleifen geebnet,

Bei den beschriebenen Versuchsanordnungen wird indessen weder die reine
Haftspannung noch die reine Schubspannung gemessen; es treten vielmehr Neben-
spannungen ein, die das Ergebnis des Versuchs unkontrolierbar beeinflussen.

Um diesen Einfluf bei dem Scherversuch méglichst zu verringern, wird
neuerdings nach Veorschlag von Rudeloff folgendes Verfahren angewendet.

Die Probekérper werden nach Fig. 5 in Winkel a a aus Eisenblech von 1 em
Dicke und 12 em Breite eingesetzt und diese mittelst des |__I- formigen Eisenstiickes
b und der Schraube ¢ soweit an die Flachseiten der Steine
gendhert, bis sie an diesen anliegen.

Zwischen dem unteren Winkel und dem I__l-Eisen wird

die Eisenrolle d eingelegt, um die Gleitbewegung des Probe-
korpers zu unterstiitzen, Die Rollen e e bewirken die Uber-
tragung des Druckes in der Ebene der Fuge.
“ Bei einer Reihe vergleichender Versuche mit Kalksand-
steinen und Ziegelsteinen sind die Probekérper fir die Fest-
oder ehenso Scherversuche in der Weise vorbereitet worden,
daB drei Steine nach MaBgabe der Fig. 6 aufeinander gemauert
wurden. Uber die Ergebnisse dieser Versuche ist weiter unten
berichtet.

Fur die Prifung von Kalksandsteinen auf Feuerbestandigkeit, d. h,
auf Verhalten gegeniiber der Beanspruchung, wie sie etwa im Schadenfeuer mittlerer
Stiirke bewirkt wird, werden kleine Gebiiude aus den zu priifenden Steinen errichtet.
Uber die Abmessungen solcher Versuchshiiuschen und die Beobachtungen, die bei
den Brandproben gemacht werden, finden sich nihere Angaben in den ,Mitteilungen®
1900, Heft 1. 8. 1 ff.

Die Ergebnisse der seit dem Jahre 1897 bis 1906 in der Abteilung
fir Baumaterialpriifung vorgenommenen Priifungen von Kalksand-
steinen sind in Tah. 2, nach Jahrgiingen geordnet, zusammengestellt, und zwar
soweit die Antragsteller ihre Genehmigung erteilt haben, unter Angabe der Her-
kunft der Steine, Die Bedeutung der Zahlen ist aus dem Tabellenkopfe ersicht-
lich. Aus den Versuchsreihen sind die Mittelwerte (fottgedruckt) fiir die Festigkeit
neben den unteren und oberen Grenzwerten angegeben.

Fig. 6.
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Tab. 2. Ergebnisse der Priifung
1 2 3 |+ 1 5 6 7 s | 9 10 |11 |
Mittleres Wasserauf- Druckfestig-
Ab- ngv;cht der Raum- || Raum- nahme Grad - -
eine im ewicht r, || inhalt |[2) Gewichbs- der |ay Abmessungen der,
Lid Antragsteller; mess'?.geﬂ Anliofo. Sgp  sifisehos u]d(::‘ prozent Wy || Poren- yersuc;sgmcke
) Herkunft dex Steine || rungs- | trocke-| g i o 1 gpoino [P RowmProzent fillung | 11 ¢
Nr. - Lingo ) g, | duft- non Zu SOV S| SteFe |7 g i e |P) Gedriickte Fliiche| trockon
der Steine. Breite} em ng‘;‘;“;‘;_ stande || b= 5 J= & r.(G, — G).100 % fin gem
Hahe stande ] r G _r Ve
w=1—b5 1,100 @
kg kg 1 %o h kglgem
1897.
1 1=123,1 r=1,756 la) 11,3.11,0.18,0 159
2/839 b==11,0 || 2,546 | 2,468 || s==2,552}| 1,405 a) 16,0 09 |b)f=124 138
h= b7 b = 0,688 b) 28,1 ) 0,85 108
i u=0,312
i
1898.
2 W. Olschewsky, | 1==25,0 | a) 12,0.12,0.14,5] 206
Berlin b=12,0 || 3,600 — — — a) 10,0 — |pyt=144 238
h= 65 c) 0,83 170
|
3 1==23,0 | a) 11,2.10,9.12,5 188
2/976a b==10,91 2,640 -~ — 0 e — — b f=122 163
h= 57 c) 0,80 143
. i - A S | E———
4 1:=23,0 i ) a) 11,2.10,9.13 | 258
2/976b b=10,9]| 2,810 — — — | — — |b) f==122 221
h= 65 | o) 0,85 102 ]
5 1=250 r= 1,601 a) 20,4 1) 12,2.12,0.150, 91 |
2/999 b=12,01 8,231 3,061| s=2,563} 1,906 b) 32,6 0,87 |b) f==146 71
h= 65 ! 5 =10,625 e} 0,81 57
' u==0,375
6 Simon Neffgen, | 1= 25,0 l a) 12.1.12,0.14,6| 85 '
Miilheim o Rh, |b—12,0] 3,650 — — — — — by f=145 YR
h= 65 c) 0,82 59
|
il b
i ji s :
it { g




von Kalksandsteinen.
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| 12 ] 138 | 14 15
keit Angaben des Antragstellers
. | Gehalt 5 i
Art der Roh- Wie und PN !
nach |an 16s- stoffe (Kalk wie lange l%fmel der | paner der = Art der
was- | 25- | licher |Herstel-| und Sand), | Art des Agerung | Lagerung  Behandlung
: Art d N lagert das Art dor Prefi- | im Kessel Ver-
ser- | mali- | Kiesel-| lungs- Auf-er Mischens Gemisch der (Ilingenyor und Hohe | Dach der wendungs~
satt |[gem Ge-| siure | ver- | hereitung. der ot | dem km- [qor Dampf- | Entnahme
frieren fahren | Art des | Rohstoffe und welche |Steinpresse bx:mge:!l 11 gpannung | aus dem zweck
Loschens Wiirme hat die tﬂﬁrte- ! Kessel
kglqem | kglgem | /o des Kalkes os? stelle [ Atm.
1897.
153 | 139 | Gohalt |
» I 108~
m 95 lichen
80 53 | Salzen
(nach
Ausfil- _ . _ . . - . — -
len des
Kalkes):
0,26 %) ' .
(vorwie- |
gend i i !
Gips) i | |
1898.
— | 253 Eigenes|Fottkalk mit Kalkhydrat| Gemisch |Horizontal-| Stelne ' Einschl. Meist sofort'Als Hinter-
— 219 Ver- 94—95%, | und Sand wird direkt| wirkende sofort in Anwiir- verladen, |mauerungs-
- fahren |Ca0. Ziem-| werden vom Koller-| Prosse fiir | den Hirte-, mung und ! steine
— 184 lich reiner [nach Raum-; gang kom-  Hinter- kessel. | Abkithlung und Ver-
quarziger | teilen zu- 1 mend ver- jmauerungs-' etws 15 Sid. blender zum
Sand von sammenge-| arbeitet, steine; 8~10 Std. | Hiuserbau,
feinem bis | setzt im Im Sommer | vertikal unter 7 Atm. Garten-
" grobem | Kollergang Luftwirme,| wirkende Druck. mauern usw.
Korn. Kalk! gemiseht. , im Winter Kniehebel~
wird in der i 16—18° C. presse fiir !
X Lisch- | Rohbau- [ |
trommel zu ' steine. J [ |
Pulver ge- j i !
- loseht. Sand i
wird im An- ’ | }
! lieferungs- 5 !
i zustand | 1 | ]
i verarberet, | o
| | |
|
— — — — — — — ‘ — ‘ — ! . —_ —
T B N R | o
| | | ; |
—_— = — — | —_— ! — —_ — — — —
‘» “ ! i | z ,
i i ; ] | j i T o
] ! ‘ | ‘
777 [
8| 58 | — | — - - - == — — -
48 | B0 ] | ‘,
i ) T . | b o ‘ o L o
LIV R ’ ; . —
62 65 Patent| Kalk aus ‘ ach Ruum—iBei gemah- Presse von Sofort in |Je nach derl Steine Zu allen
53 52 Nr. Geseke oder; teilen zu- lenem Atz- Dr. Bern- die Hiirte- | Gréfie der kdnnen Bau-
- - o Abnlicher | sammen- ‘kalk 6 8td., hardi 8ohn,, kessel, | Prefi- oder sofort zwecken alg
36 41 76246 |Kalk; Sand gesetszt, in bei gelésch- Eilenburg, Stampf- |, verwertet |Mauersteine
in Griesform = Misch- tem Kalk | oder in | steine worden, | in Ziegel-
im Rhein- maschinen sofort ver- | Formen ! , 1272 Std. form oder
gebiot ge- | gemischt, ) braucht; ' gestampft. unter 1- 8§ als Werk-
wonnen. | dann anf ' 17—20° C, | Atm.Druck. steine nach
1 }G{eﬂnhloner Kollergang. } 1;&eichnung
. alk unge- i bearbeitet.
16scht oder, l E !
: Kalkpulver
geléscht, ] l 1 |
Sand wird ! ! .
gesiobt und 1 . .
; im An- | | 1
i lieferungs- | ‘
zustand t
. verarbeitet. H
' Gehalt an
;’l‘on gering. )
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1 9 3 4 | 5 6 7 8 9 10 | 11 ]
Mittleres Wasserauf- Druckfestig-
Ab- Geé:riyht der Raum- || Raum- nahme Grad -
eine im s . Gewichts- der
1d Antragsteller; | TOSSTBON ||y pyiop,. S?)Z:;fg::hz’s m::;t K p::;:;“ %Vg Po:elm K %‘ér‘gf}scﬂﬂﬁ??kg"
Lid. Herkunit der Steine || yypngg- | trocke- Gowicht 5, || St b) Raumprozent| gijjung | in em
Nr. Stel Linge) ;. tgucf;;_ nen Zu- . 6";; W, = Uty = | Gedrtickto Fliicho trocken
der Steine. Hpreito ¢ o hreony g stonde | b== 5=l @ —a.100 Yy | finoem
Hohe stande | G | OG» 7100 o 143
kg kg 1 fo h kg/qem
7 1==25,1 a) 12,1.12,1.15,0
2/1192a b==121 3,682 | — — — — — |b) £=146 -
h= 6,7 ¢) 0,81
8 1=25,1 a) 12,1.12,1.15,0
2/1192b b=12,1 || 38,628 — — — — — |y f=148 -
h= 6,7 ) 0,81
9 | Chemische Fabrik | | = 25,0 r=1,868 a) 9,0 a) 12,1.12,0.15,4] 375
Tdaweiche, b=12,0 || 3,911 3,863 s = 2,428| 2,068( b) 16,6 0,7 |b) f =145 300
. h= 6,7 = 0,763 ) 0,78 254
G. m. . H, W == 0,237
Idaweiche O.-S.
|
|
| l 1 1 i
1899.
10 | - 1==23,0 2) 11,2.11,0.13,0 117 |
/12934 =11,0 || 2,475 — —_ — — — by £=123 99
h= 56 ) 0,85 69 |
) ! R i ‘
11 2/1293b 1==23,0 | f ( 2) 11,0.11,0.13,00 98
b=11,0 || 2,454| — —_ — — — by t=121 89
= 55 | L Imoss 76
L ?
12 I I 8) 11,2.11,0.130] y40 |
f b) f=1923 "
1= 23,1 : ) 0,85 l
2/1293¢/1, 11 |b==110 | 2,434| — — —_ — S M BN
h= 55 l 1I. }
i ; a) 11,3,11,0.13,0
} b) f = 124 101
| i cj 0,86 f
13 1==23,2 | | : | a) 11,2.11,0,13,0
92/1203d b=11,0 || 2,622] — — — — | — |b)f==123 104
h== 58 ) 0,85 [
. | h I
14 1=123,0 | 1 ! a) 11,1.11,0.13,0 :
2/1293 e b=11,0 | 2,458, — — | - — — |b) £ =122 97
h= 5,8 }j ) ©,85
16 1= 23,0 é | | a) 11,2.11,0.13,0
2/1293 ¢ b=11,0 | 2405 — - 1 — — L= |oe=12 96
h= 5,4 | l i c) 0,85
16 1==122,9 3 !} | a) 11,3.11,0.13,0
2/1293 g b=11,0 || 2,670] — S — — by f=124 118
h= 5,9 i, | c) 0,86 |
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1
| 12 ] 13 | 14 15
keit Angaben des Antragstellers
Gebalt .
nach |an 15s- Artfor Rob: VY:e und Dauer der | pauer der | Art der
stoffe (Kalk wie lange L
was- 25~ licher |Herstel-| und Sand), | Art des d:rg%mg Lagerung |Behandlung Ver-
TH P lungs- | AT der’ | picen lagert das Art ) - | im Kessel h d
ger- | mall- {Kijesel-| lungs Auf- schens Gemisch 4 linge vor | yng Hshe | DACH der | endungs-
satt |gemGe-| sjure | Ve~ | pereitung der er dem Ein- |30y Dampt- | Entnabme
frieren fahren | Art des | Rohstoffo |23 Weleho |Steinpresse | bringen an "gpannung | ang dem zweck
Lésch ‘Wirme hat die Hirte-
° -osenens stelle Kessel
kg/qem | kgigem| %0 des Kalkes es? Afm.
239
— 1198 | — | - = - — — — — — -
144 !
229
— 1196 | — | - - — — — — — — —
164 |
359 330 Nach | Oberschle- Nach Herkules- | Hochstens | 8—10 8td, | Gelagert, | Zu Banten
277 295 . dem sischer | Raumteilen presse oder; 1 Std. unter | jeglicher
Riirte- | Stiickkalk, | im holler- hydran- 9 Atm, Art.
197 | 251 ver- |im eigenen| gang und lische
fahren | Betriebe in der Presse.
unter |gebrannt u.| Misch 1
Dampf. | gemahlen; pfaune. |
Bausand aus - | )
der Gegend. (
Zu Pulver |
geloschtes i
Kalkhydrat i
(in der !
Trommrl). ! 1
Sand im Ge- !
winnungs- i !
zustand. i




— 16 —

Tabelle 2 (Fortsetzung).

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 | 11 ]
GMj@t%&r%s R Wass}ernuf- Grad Druckfestig-
Ab- ewicht der aum- Raum- nabhme
Steine im s . i
gewicht r, halt |[a) Gewichis- der . Ab: a
Lid Antragsteller; !‘;]:: ssutr;}g:j: Anliefo-|  e.|Spezifisches md:r prozent Wg || Poren- | Yegii?xus];ﬁ?;‘kaer
Herkunft ; r(lﬂ\]?ts-. u:zczz‘ Gowicht 5, || Steine || T LmProzent filllung | I 4chel trocken
Nr, der Steine Lain‘ge in |/trocke- ! r & W= My = b) ?gﬁruzﬁ:e Fliche
: Breito ( oy | nen) Zu- staéds b= — J= e (6 6) . 1000w, g
Hohe stande N=1—1b G 300 |9 143
kg kg 1 ) h kglqem
17 W, Olschewsky, | 1 = 25,0 a) 25,0.12,0.15,0/ 229
Berlin b=12,0 | 8,475 3,342 — — — — |b) £==300 203
h= 6.5 o) 1,15 184
18 | W. Olschewsky, | 1= 25,0 ! ) 25,0.12,0, 15,0 206
Berlin b= 12,0 || 3,475 | 8,342 — — a) 13,8 —— by f==300 185
h= 6,5 o) 1,15 1386
19 | C. Kupferschmidt, | 1 == 25,0 ' a) 12,1.12,0.14,8 272
Stettin b=12,0 3,757 : 3,668 — - — — By f=145 251
h= 65 ‘ ) 0,81 229
20 | W. Olschewsky, |1=25.0 } I ) 12,1.12,0.14,5) 265
Berlin b==12,0 || 3,690 | 3,504 — — a) 13,7 — byt=145 220
h= 65 1 c) 0,83 176
21 1= 25,0 | 1) 12,3.12,0,15,0) 128
2/1361 b == 12,0 3,988 | 3,858 — — — — by f==148 99
X h= 6,5 ! [ ¢) 0,80 L7
] 3 L
22 1=25.0 f a) 12,1.12,0.15,0 94
2/1378 b=12,0 || 3,825 3,722 —_ — — o b) £==145 85
h=7,0,6,0 ¢) 0,80 78
23 ) 1=255 | r) 12,5.12,0,15,8 193
2,1397 b==12,0 || 4,283 3,918 — — a) 14,0 — by f=150 162
h= 7,0 ‘ < c) 0,76 . 147
24 1=955 ! a) 12,3,12,0.16,0 168
2/1424 b==12,0 || 3,804 | 3,775 — — —_ — by f==148 141
B h= 17,0 | - c) 0,75 [ 86
25 | H. Hasenfelder, | 1= 25.0 i (‘ a) 12,1.12,0.14,8) 316
Neutomischel |2 == 12,0 3,558 3,188 o — — — |b) f=145 228
h= 6,5 ) 0,81 Y145
[ ! :
| ! ‘
i | '
! |
| | !
i
i |
| ‘
|
| | | [ I B
I 3
26 1=230 | a) 11,2,11,5.11,6' 99
2/1457 b==11,5| 2,310 2,250 - — — [ — Jb)t=129 75
h= 50 | c) 0,96 62
27 1= 25,5 r=1,830 ‘ 120 | a) 12,4,12,0,14,5 178
2/1480 b=12,0 || 3,587 | 3,521 s==2,485| 1,989! 8 o0 | 09 [b)f=149 157
h= 65 =0,736 | = ¢) 0,83 134
u=0,264 ,
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| 12| 13 | 14 15
keit Angaben des Antragstellers
Gehalt i
Art der Roh- Wie und
nach fan 15s- stoffe (Kalk wie lange II)J:;uerm(Iiler Dauer der | Art der
was- 25~ licher [Herstel-/ und Sand), | Art des BOTULE | Lagerung |Behandlung
. Avt der X lagert das Art der PreB- | im K oggel Ver-
ger- | mali- |Kiesel- | lungs- At Mischens Gemisch linge vor | und Hohe nach der wendungs~
tt  |gem Ge-| g ver- § der der dem Ein- |g | Entnahme BS-,
o siure bereitung. und welche |Steinpresse | bringen an | oy DombE zweck
frieren fahren | Art des Rohstoffe npresse ) MUNEEN 80 spanpmung | aus dem e
Lischens Wirme hat die {;Hf“ta' Kessel
kg'qem | kgigem| /o des Kalkes os? stelle Atm.
206 durech
. Vgl
185 } Pouer | 550 | . | — - - - - - — —
136 J sprueht Nr. 2
I
nach der Be- Vel |
} anspruchung - 1fd. . - - - s . - —
durch Feuer Nr. 2
. i ‘
241 !
Vgl
— | 205 — 1fd, - - - — — — — -
169 Nr. 2
109 ilurch E ‘
Feuer
99} bean- | T - - - - - - - - -
73 ) sprucht
165 | 175 ! '
#6 16 | — | — | — - - - - - - -
107 | 137 |
, ;
R ‘ | i o o
| !
1 285 Hiirte- | Oberschle- Nach Nicht ! Kahlsche |Sofort nach Etwa 6 Std.| Gelagert. Zu allen
- 209 _ ver- sischer | Gewichts- | gelagert; Presse, |demPressen. unter Bau-
, fahren |(Gogoliner) | teilen im | annibernd in den 7 Atm. | arbeiten.
. 148 mit Kalk. Kollergang ' Luftwiirme.| I Harte-
; Dampf. _ Reiner [{12—15 Um- | " kessel.
| Dilnensand | drehungen). I )
{ von sehr !
feinem ; }
Korn. [ ;
Im Hirte- . 1
kessel zu !
Pulver ge- ! |
18schtes i .
Kalkhydrat. !
Band im . '
Gewin- | ! |
nungszu- | |
stand, i i
R | | A
L=l — | - = — - - 1 = - = -
37 | | |
A o » N I N EE R
‘ ‘ |
149 1 131 | { i ! '
w4 120 | — | — —_ - 0 = — - | - —_
117 | 111 : ’
1 ‘ 1
Burchartz, Kalksandsteine, 2



Tahelle 2 (Fortsetzung).

1 2 3 4 | 5 6 || 7 | 8 9 10 | 11 |
Mittleres Wasserauf- Druckfestig-
Ab- Gg:vgcht der Raum-~ Raum- nahme Grad
eine im gewicht 1, || inhalt |{8) Gewichis- der Ab: d
Ltd Antragsteller; | TSSO oo Spezifisches d:r prozent W || poren- K Versuchsscicko
* der Steine |["rungs- | troeke- . |b) Raumprozent| g}y, in em
N Herkuntt o (Iufte |non zn.)| 307 8 Steine |7 g T T T8 L) Gedriiokte Fiichel trocken
L. der Steine. 28 | in [[trocke- tande || b= @ r= Uy = Sedi
Breite o |[nen) Zu- stande =3 J::—r— r.(G; — &).100 Wy F °
Hohe stande | & |l 4 4 G a7 o YE
0 ) h
kg kg 1 10 kg/qem
28 | W. Herbrechts- | 1= 25,0 a) 12,3.12,0.15,4; 199
meyer, b=120 || 3,527 | 3,413 — — — — o) £=148 171
Binde i. W. |h= 68 c) 0,78 | 149
29 1==25,0 | r=1,656 Q) 170 ) 12,3.12,0.14,0] 212
2/1593 a b—12,0 || 3,525 ' 3,448 s=2,516 2,020 L) 9.17’0 0,8 |a) f==148 171
h= 6,86 | b == 0,658 i c) 0,81 152
it == 0,342
[ T
30 . 1=25,0 1 r=1,802 12,6 a) 12,2.12,0.15,2| 2922
2/1606 b=12,0 || 3,827 8,677 s==2,533 2,142 ‘1';) by || 08 [oyi=146 184
h= 7,0 p==0,711 4 ¢} 0,79 161
! u=—=20,289
| -
31
Albert Engel, |1=255 a) 12,4.12,0.14,5| 201
J. Grimewsld |b==12,01 3,474} 3,295 — — a) 16,1 — b} f= 149 172
& Co, Nachf, |b= 65 c) 0,83 148
Hamburg !
1900.
32 1= 25,0 8) 12,2.12,0.14,0] 147
2/1845 b=12,0 || 3,656 3,539 — — — — |b) f =146 113
h= 65 ¢) 0,81 84
33 1==25,0 r==1,567 2) 19,8 a) 12,2.12,0.14,1| 171
2/1850 b=12,0 | 8,257 | 3,130| s—=2563) 1992| ) 30'] 0,8 |b) =146 138
h= 65 b= g,gélﬁl ’ : ¢} 0,85 97
i — - ( -
34 1==25,0 a) 12,0,12,0.15,0| 146
2/18614a b=120| — | 3707 — — — — fb) f=—144 123
h= 7,0 I c} 0,80 92
|
'
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P12 13 14 15
keit Angaben des Antragstellers
; 7 Gehalt Art der Roh- l Wie und
nach {an 16s- stoffe (Kalk wi ; 1ange II);"'““ der | Dauer der | Art der
was- | 25- | licher |Herstel-| und Sand), | Art des* o BgEIUNE | Tagerung Behandlung
- icher, Art der - lagert das Art der PreB- | j; Kessel Ver-
ser- mali- | Kijesel-] lungs- At Mischens Geimisch a linge vor | ynd Hohe nach der wendungs-
satt (gom Ge-f giure | Ver- | poreitung. | 9% | Gelono |Steimmeesse | Ironh [der Dampt- | Entnahime Ny
frieren fahren | Art des | Rohstoffe | v, elnpresse | bringon an | spannung | aus dem | =V°C
Loschens Wirme hat O “rte- Kessel |
kglqem | kg'gem| /0 des Kalkes o8? srelle Atm, |
1592 Hiirte- |[Im Ringofen Nach Nicht Presse von 108td, unter| In vielen | Zu allen
181 - ver- |gebrannter | Gewichts- | gelagert. Briick, — 7V, Atm. | Fiiilen so- |Bauwerken
- fahren | Kalk aus | teilen in Durch- Kretschel gleich ver-
96 mit | Liistringen;|einer Misch-| schnittlich |& Co., Osna- laden ; meist
Dampf jzu Pulver in/maschine w.i 18° C. briiek. gelagert.
(Ol- |der Losch~} Trommel
| schews- trommel ge-|Y/, 8td, lang,
ky). 16scht.
Feiner Sand
freivonTon,|
in Schuppen, E
an der Luft|
‘; getrocknet, ‘ :
4
| 130 | 122 | | | 5 )
130 | 122 |
m | o9 | - | - - - — - - - — -
93 77 | |
. :
| | J
s ‘ i
246 | 168 - ;
187 | 149 — — - . — — - - — — —
| 161 123 ,
I ' E H
| ‘ i | | B .
d 7 : i
166 184 Diinensand, } ‘ }
. zZum | 3 _ i . | . . .
138 | 160 —  |Klever.| ., ipien —_— ! f
108 | 144 Teil fein- '
' kdérnig.
‘\ ! ; |
1900.
O R
| | J ;
[ DR K U D B ] |
T ! ] 1 ;
| 183 137 , !
12t 122 | — | — ' — — — - - — —_ —
110 | 103 i ; 1
| l : 1 )
LT R . L
| | {
' 108 Nieder- Gesecker }Nach Raum-; 1 Tag ge- Kahlsche | Sofort in { 72 8td. bei | Teils ge- ] Zu allen
i 96 druck- Ringofen~ . teilen in lagert. Herkules- | gemauerte 1 Atm, (lagert, teils, Mauer-
- - ver- | WeiBkalk, Misch- {Etwa 82° ¢, presse. Kammern. ! sofort ver-| arbeiten
85 fahren. |in der Misch-| maschinen. ' : laden. (Hoch-
trommel zu' ) , bauten),
. Pulver 1
i geldseht § ! !
alb- | ' ;
scharfor | l
Grubensand .
ungetrock- i |
net, teils !
{ ungesiebt, !
teils gesiebt, !
1 mit sehr : .
geringem H !
! Tongelalt. ‘ | ! |

P



Tabelle 2 (Fortsetzung).

1 2 3 | 4 | s 6 7 | 8 9 10 | 11 |
Mittleres Wasserauf-|| Drucklestig-
Ab-~ Géa:;}glét i;::l:r Raum- Raum- Gnah:;‘ e (::;ad -
* || gewicht T, )i inhalt |#) Gewichts- o la) Abmessungen d
Lid Antragsteller; xg::s;:fi: Abliefe-' Spezifisches|| der prozent Wg 1l poren.. Yersuchssgﬁckeer
N Herkunft r(llllxl’fg: ‘troclfe— | Gowicht s, || Steine b) Raumprozent| fillung | in em . trosk
Nr. der Stei Linge } 1, |f (htib  men Zu- - P = ny, = [*) Gedrickte Flachel rocxen
er mne. Breite em |lnen) Zu- stande || b= 5 J= L (64 — ). 100 W, fin qem !
Hohe stande G =1t G #7106 | 144
0 . )
kg | kg 1 o h i kg'gem
35 Hartziegelwerk 1=245 a) 12,0.12,0., 14;,8! 153
Bramsche, b=12,0 |} 3,416 | 3,286 — — —_ — by =144 1131
G. m. b. H, h== 65 c) 0,81 ; 108
Bramsche
|
36 1=25,0 a) 12,1,12,0.14,6] 69
2/1942a b=12,0 | 3,301 3,292 — — a) 16,4 — n 12.12.14,6| 58
h= 6,5 b) =144 u. 145 49
c) 0,82
37 1=25,0 a) 12,1.12,0.14,6| 80
2/1942 b b=12,0 || 2,711 | 2,667 — — a) 30,4 — b} f=145 69
h= 65 c) 0,82 62
luft-
trocken:
38 1= 25,0 a) 12,1.12,0.14,6; 93
2/1944 b=12,0 | 8,318, — — — — — b)) f = 145 80
- h= 65 | ¢) 0,82 70
i Nach
i der
Bean-
spru-
chung
durch |
Feuer
Dei
lang-
samer
Abkith-
E lung:
85
! 70
55
R J -~ — e .- R
39 1==25,0 r==1_814 143 f a) 12,2.12,0.15,0, 168
2/1951 b=12,0 || 3,658 3,509 s ==2,439/ 1,929 gg 9:';8 4 1,0 fb)f{=—146 138
h= 6,5 b==0,744 = ! c) 0,80 . 100
u==0,256 I
40 | Deutsches Hart- | 1=25,0 ’ | a) 12,2.12,0.14,6) 164
ziegelwerk, b=12,0 | 3,670| 3,600 -— — a) 12,7 | b) f == 146 139
G m b H, |P= 65 ! | o) 0,82 120 |
Breslau X. i ;
‘1 :




| 12 ] 138 | 14 15
keit Angaben des Antragstellers
Gehalt s '
Art der Roh- ‘Wie und
nach |an l6s- stoffe (Kalk wie lange | ]iauer der | Dayer der | Art der
was- 25- licher |Herstel-| und Sand), | Art des lagert d dearg%:z}ig- Lagerung |Behandlung Ver-
sor- | mali- | Kiesel-|lungs- | ATt der | Migchens gert cas Art . linge vor | @ Keasel | 5 00h der
Auf- Gemisch dor ge_¥ und Hohe wendungs-
satt |gem Ge-| giure | Ver- | pereitung | der and weleho R | dem Ein- |ger Dampf- | Entnahme -
frieren fahren | Art des | Rohstoffe | Steinpresse | bringen an \"spanpung | aus dem zweck
Léschens | Wirmee hat die Hirte- Kessel
kg/qem | kgiqem| %o des Kalkes' es? stelle 1 4,
| !
2929 Hirte- | Lengeri- Nach 24 Std. Briick, Jeder 10 Std. Gelagert Fiir alle
_ 135 - ver- |scher Ring-| Gewichbs- Kretschel 'Wagennach, unter oder so- Zwecke.
fahren | ofenkalk |teilen, von & Co zu | Fillung in| 8 Atm. |gleich ver-'
92 mit  |mit93%,Ca0,] Hand u. im Osnabriick. | die Hirte- | wendet, je
{ Dampf. | gemahlen, | Kollergang. kessel ! nach Bedarf.;
. ungeldscht, ; |
| Sand aus . '
' der Gegend,! t i
ungetroek- i
net, unge- | , i
] siebt, unge-. . | .
| | sehlimmt. | ! | |
R e vj— e - cmremit b = ———— - < ; - - N ' e —-: R
58 ! ’ | |
8 - - |- - - @ = T T R
38 i | } i
I S B
57 |
41 o — — _— — - — —_ — o e
33
| . |
- l
64 67
57 | 56 | — | — — — — — — = — —
51 46 . !
Nach | .
der ! .
Bean-
Spru-
chung
durch
Feuer
bei
plotz- :
licher : |
Abkiih-
lung: ! !
é{&; I
’ — — — —_— — — i — — —
i h9 ; ; {
— [ IO B R | . A
| | | | | |
151 | 144 i '
16| — | — - } - - - = ~ - —
89 | 89
L T R D - { o o
110 Losch- (Oberschlesi- Raumteile; Nicht Kahlsche Ohne 10 Std. Sogleich Zu allen
_ 101 . trom- |scher Ring- Losch- u. | gelagert. | Pressen. | Lagerung. unter verwendet Bau-
mel und ofenkalk, in  Misch- 8 Atm. |  oder zwecken,
87 hoch- der Lésch- | trommel; ‘gelagert, je
ge- | trommel zu | Kollergang. :nach Bedarf.
spann-~ | Pulver ge- |
| ter | loscht. i
i Dampf. *; Odersand
und ! !
Ly Schachi~ . ,
| sand ge- :
siebt, unge-’
schlimmt,
‘ unge~ i '
! trocknet, ! |



Tabelle 2 (Fortsetzung).

1 2 3 ﬂ 4 I 5 !, ‘6 [ 7 ) W 8 B 9 o 10 - | '1]‘ L
Mittleres Wasserauf- Druckfestig-
Ab- ngvi‘cht der Raum- || Raum-~ nahme Grad :
eine im gowicht r, || inhalt |[8) Gewichty- der |fay Ab a
Lid Antragsteller; ‘zirmsaliu.gen Anliefe»} Spezifisches md;; prozent Wy || poren- " Yegzzi:gggrkeer
. er Steine [[pypgg. | trocke- s ap.i. . |b) Raumprozent| in em
Herkunft Gewicht s, || Steine fiillung
Nr. der Stei Linge ) i n};lflt{; _men Zu- r ¢ W= U= | Gedrickte Fliche trocken
er Steine. g{‘;jte - n%nc%lu_ stagde = J=—r. (6 -Ggl.’l@ W, ;1; qem
She stande — PR
ke | ke || "l %, 10010 Ty kgiqem
41 1=25,0 a) 12,1.12,0.14,5| 138
2/2078 b==x12,0 || 3,668 | 3,526 — — — — by i=145 112
h= 65 c) 0,83 72
42 == 25,0 r==1,795 a) 154 a) 12,1.12,0.14,8| 138
2/2107 b==12,0 || 3,511 | 3,462 [ls ==2,572{ 1,929 b{ o7 0.9 Ib)f=145 125
h= 65 »=10,698 ’ c) 0,81 111
u=0,302
43 1=25,0 r=1,780| - 2) 14,5 a) 12,1,12,0.14,5| 217
2,2138 b=120 | 8484 | 3,308 s=2521| 1,858| [ ¥ 09 |b)i=145 188
h=— 6,5 — 0,706 b) 25, o) 0,83 165
w==0,294
44 1=25,0 r==1,696 a) 17,1 a) 12,3.12,0.14,3; 135
22160 b=12,0 || 3,325 3,189 (| s==2,542] 1,880 b) 28'9 0,9 |b) f=148 115
h= 6 ==0,667 & ) 0,84 96
. == 0,333
45 1=25,0 j : a) 12,1.12,0.14,5
2,2207 b=120 || 8,584 — — — — — by f==145 —
h= 65 ) 0,83
46 1= 25,0 r=1,564 a) 12,2.12,0.14,3| 32
2/2220 b==12,0 || 3,275 | 2,965( s==2,564] 1,896] 1) 23,4 — Ib)t=146 29
h= 6,5 b =10,610 c) 0,84 25
u=10,390
47 1==25,0 r=1,752 a) 12,2.12,0,15,2 243
2/2266 b=12,0 || 3,850 | 3,605 s — 2,542 2,068 ]‘;)) o2 09 pyi=146 | 188
h ==6,5/6,9 b= 0,689 ! c) 0,79 137
u=0,311
— o — - — - — R — _I
|
48 , 1==25,0 r= 1,903 ) 12,1.12,0,15,11 117
2/2269 b==120 || 3,904 | 3,794 | s = 2,573 1,994 1‘3 o2 log |wi=145 1110
h= 65 D == 0,740 ' ) 0,79 101
u==0,260
AR R e T S '
49 . 1=25,0 a) 12,2.12,0.14,6] 113
219273 a b=12,0 [ 3,330 3,241 — - — — by t=148 90
b= 65 c) 0,82 81
: i
| ,
|
| | i
1 l
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12| 13 | 14 15
keit Angaben des Antragstellers
Gehalt .
Art der Roh-| ‘Wie und
nach |an 16s- stoffe Kalk Wi;elange Il)‘auer der | hauer ger | Art der
was- | 25~ | licher |Herstel-| und Sand),| Art des d e rete | Lagerung |Behandlung Vor-
; X Art der : lagert das Art im Kessel or
ser- | mali- |Kiesel- | lungs- Auf- Mischens Gemisch der linge vor | ynd Hoho | Rach der wendungs-
satt |gem @e-| siure | ver- | pereitung der und welche| Stei bdgm Ein- ljor Dampt- | Entnahme &
frieren fahren des | Rohstoffe |_ .. einpresse d?"g‘??‘ A%\ spannung | aus dem zweck
Lischens Wirme hat ° Hﬁr te- Kessel
kgiqem | kgiqem | %o des Kalkes es? stelle Atm.
107 88
93 72 — - — — — — — - — —
75 58
| !
i —rr . - [ .
T |
182 | 162
164 | 147 — — — — — -~ ~ -— — —
117 | 129 1 i
L N S S S S
122 83 E f
M 73 — — — — — — — — — —
77 61 i ’ i
| .
72 : |
— | &6 — — - — — — — . - —
o |
17 5Nao]1! H | I é
14 | 2m8 110,56 < , 5
m Gen ’ . ;
10 g;‘rieren — — J— P — — — — —
voll-
stindig :
zer-
stiirt. |
I |
|
232 | 202
191 | 174 6,91 - e - — e — - — —
147 | 151 ‘
|
104 | 94 g !
94 84 — — - — — — — | — — —
81 65 ! ‘ [ »
i ;
L IR A | !
Nach
— Ff:;_ — Zwei Sorten gebrannter Ziegelsteine, auf Druckfestigkeit im Trockenzustand und nach der
eikll‘;':‘ié- Beanspruchung durch Feuer gleichzeitip gepriift, ergaben im Mittel :
waren nach Feuereinwirkung und plétzli
die im trockenen Zustand : ac n‘il g und plstzlicher
Stgine Abkithlung :
fiir .
Druck- Ziegel A 168 kg/qem 125 kg/qem
snahe » B 315 Steine fiir die Versuche nntauglich.
nicht
mehr
taug-
lich.




Tabelle 2 (Fortsetzung).

24

1 2 3 | 4 | 5 6 7 8 9 10 T
! Mittleres Wasserauf- Druckfestig-
Ab- G‘rg;vicht”der Raum- || Raum- G(m ahme (ilrad FRSSESa uiuiai hul.o
Steine im. wieht 1, || jnhalt || Gewichis- or Ab d
Lid Antragsteller; xz::s;fg: Anliefe- . ffn:: neal det prozent Wg | Poren- K Vegailslgﬂtgl?élkeer
. rungs- | trocke-| ., . " |lb; Raumprozent|| gy in em
Nr. Herlunt Lango | y || nff- ‘men Zud GOWI:M & Ste'"; W, = umu:g b) Gedritckto Flache| trocken
der Steine. Breite ( o n:gfzfl'_ stande || b = — J=—llr.(8,—6).1000 W, fin qem
Hono ) ™ (stands | & =1 G #7166 |o) 144
kg kg 1 /o h I kgigem
50 1==25,0 r=1,821 5 12,6 a) 12,2.12,0,14,8 120
2/2292 b=12,0 || 3,619 | 3,526)|s==2,581]| 1,936|| |7 o4’y 0,8 {b)f==146 97
h= 65 9=10,706 ’ o) 0,81 81
1 = 0,204
1901.
51 1=25,0 a) 12,1.12,0.14,5 303
2/2385 b=12,0 || 4,022 3,971 — —_ — — |b) f=145 288
h= 6,5 ) 0,83 261
52 1=25,0 o a) 12,0.12,0. 15,0/ 205
219343 b==12,0 || 3,838 | 3,601 — - a) 14,4 — by f=144 179
h= 7,0 c) 0,80 160
53 1==18,0 a) 8,7.9,0.9,1 | 280
2/2347 b= 9,0 1,288 — — — — — by £=178 258
h= 4,0 ¢) 0,93 233
9,0 v
54 | Rheiner Band- |1 =250 r==1,792 a) 12,2.12,0.14,9 168
steinwerke, G. m. |b=12,0 || 3,423 | 3,340| s=2,553| 1,864| ® 34:5 0,9 [b)f=146 184
C h= 65 »=0,702 b) 25,9 ) 0,81 119
b.H., Rheinei, W. , -
3,844 13,857 u=10,298
55 1=250 1 ) 12,1.12,0,15,3{ 119
2/2412 b=12,0 || 3,453 | 3,332 — = — w— by t==145 107
h= 65 ) 0,78 98
3,876 3,879 ) 0,
56 | Hartziegelwerk |1=24,5 ) 12,1.12,0.14,2| 206
Bramsche, b==12,0 || 3,399, 3,257 — — - — |byt=145 173
G m b H, |P= 65 ! ) 0,85 125
Bramsche
57 1= 25,0 r=1,931 ) 10,6 a) 12,1.12,0.15,0, 179
2/2457 b=12,0 || 8,865 | 3,660 ||s = 2,532| 1,306 g) 201 0,8 [b) =145 125
h= 6,5 »=0,763 “% ) 0,80 88
4,054 | 4,058 || u==0,237
N - i 151 - o
58 | A. Lindemann, |1=25,0 ) r=1,932 8) 12,2.12,0.15,0 181 |
Jauer i Schles, |P=12,0 | 3743 3,612/ls ==2,548)| 1,870]] 8) 13,2 1,0 by f=146 162
h= 65 b==0,758 b) 25,4 ¢} 0,80 140
w=0,242
4,087 4,124
T 121 f
59 1= 25,0 r=1,876 a) 12,1,12,0.15,0| 129 |
Derselbe b==12,0 || 3,501 3,509 ||s==2,5591 1,870]| &) 141 1,0 |b) =145 118
h= 6,5 5=0,733 b) 26,4 ) 0,80 89 !
u= 0,267 T
|
3,964 | 4,004 E
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| 12| 138 | 14 15
keit Angaben des Antragstellers
; Gehalt } ;
{ { nach |an 18s- gx&%ex"llég}xk! v:‘i’;elxgi Il)au,er dor | Daver der | Arb der
was- | 25~ | licher |Herstel-| und Sand), | Art des D eEorete | Lagerung [Behandlung, v
mali- | Kiegel-] lungs- Art der Mischens lagert das Art 1?1‘ Teon | im Ker'ssel nach der e
ser- iesel- g Auf- Gemisch der nge Vor . ynd Hohe weondungs-
satt |gem Ge-] siure | Ver- | pereitn der dem Ein- laey pampf- | Entnahme
i x_fjt dng, Rohstofh und welehe | Steinpresse | bringen an spannung dom zwock
rieren fahren Liischereli | ohstofle oo hat die Hirte- a;s el
kgiqem | kgigem| /0 des Kalkes | es? | ctelle | Atm, osse
]
123 97 , [
86 | B | — | — — — — A — — —
71 55 1
‘ f !
1901.
! : !
=] =1 = ] - b l — — - | - — —
x L , h_
178 | 171 | | |
157 |46 | — | — — - — - —
136 | 131 ‘ ; ! |
[‘ VYT T TRV Ty, T, T
[ I R T R R A
. | | | , |
? S | — b e S
148 | 149 . ' §
12¢ 128 | — | — - = — — - — — —
100 | 101 l ;
[ ISR N N T A N i | ___‘_ R
- ; 7 ’
83 ) ' ! |
N O I
63 l i
N N SR R S
| | ; ,
J— —— pa— J— R i — — f — ' — — PR, —
| { | |
, § i i i
j ! |
o . % S R S [ -
i ! | ! :
141 | 144 | 3,46 | ; ! |
107 90 — . — _ — _ —
82 | 6 ; |
R | I |
' 1 *‘ —' - ! T o R — T
160 171 Hirte- | Schlesi- (18001 Kalk- Nicht Briicksche | 14 Wagen 14 Std. Nach 56 | Zu Mauer-
148 148 - ver- ischer Ring-| pulver, gelagert; Pressen. |34 900 Steine unter Tagen arbeiten.
; fahren ofenkalk, {220 kg Sand| ~80Y C. werden so-{ 9 Atm. |verwendet.
128 | 128 mit ; im Stein- ' in Misch- fort in die
Dampf |brecher ge- maschinen ! 16 m langen;
(Briick, | brochen u. | 25 Min. Erhiirtungs-
Kret- in der gemiseht, kessel
;cl(l}el Ku;zell)mﬁhle‘ geschoben. } J
o, | grob ge- J i
. Ozu Sma(]illef“' : ; )
sna- | Sand. fein ! 1 |
128 119 briick). | u. grob; |
108 | 107 — ungesiebt, )
79 86 unge- i
schliimmt,
unge- ‘
! trocknet. i
E : | ;



Tabelle 2 (Fortsetzung).

1 2 3 4 | 5 6 | 7 8 9 10 | 11 |
Mittleres Wasserauf- Druckfestig-
Ab- Gg\tv{clxt der Raum- || Raum- nahme Grad -
eine im gewicht 1, || inhalt |[8) Gewichts- der y Ab a
Lid Antragsteller; I;e:ns:: gen Anliefe‘! Spezifisches md:; prozent Wy {l poren- > Vegggﬁgggi%?teer
. Herkuntt or Stelne [rungs- | troeke-|" ot g Stoine |P) Reumprozeny| sijung | in gem
Nr, . Linge) ;o t@“{{fw nen Zu- r em(; o Uy = |P) Gedrtickte Fliche trocken
der Steine, Breite} em nL‘l’l‘; Z‘;‘_ stande || b= - J=2r. (6 — ©.100] W, £ in qem
Hshe stande | G ||, o G #7160 |0y |43
kg kg 1 % ' h kgigem
. 11,6
60 | A. Lindemann, |1==25,0 r=1,820 a) 12,1.12,0.15,0, 126
Jauer i Schles, |P==12,0 || 8,705 | 3,592 s =2,566| 1,074)] ) 13,3 08 [b)f=145 117
h= 6,5 p==0,709 b) 24,1 ) 0,80 100
i 1==0,291
4,043, 4,063 ’
114 T :
61 1==29,0 r==1,866 a) 13,4 a) 14,2,14,0.15,5, 150
2/2507 b==14,0 || 5,084 | 4,930||s =2,511} 2,642 b 25’0 1,0 |b) £=199 120
h= 7,0 ==0,743 ) 25, c) 0,90 16
i u== 0,257
5,576 | 5,605 !
N ] ) 14,9 o
62 1 == 95,0 r=1,893 a) 16,2 a) 12,0.12,0.15,0| 117
2/2520 b==12,0 || 3,429 | 3,324 ||s =2,553]} 1,756 b) 30,5 1,2 |b) f=144 81
h= 65 b==0,741 ' ) 0,80 56
U= 0,259
3,848 | 3,873
63 | Hartziegelwerk |1=25,0 a) 12,1.12,0.15,0] 198
Leschwitz, ==12,0 || 3,855 | 3,755 — — — — Ib) f=145 184
Schneider & Co., [B= 65 c) 0,80 174
Leschwitz- ’
= QGorlitz |
64 1= 24,6 } a) 12,0.11,6.15,0| 248
Dasselbe b==11,6 || 3,957 1 8,916 —_ —— — — |b) f==139 219
h= 6,6 c) 0,73 163
— — __‘ ——— — S - —
I 8,0
65 1=25,0 r=1,899 %) 10,9 a) 12,2,12,0.15,0] 147
2/2541 b==120 ) 3,846 | 8,767 | s =281 1983) 13 5 0,8 |b)f=146 126
h= 65 b==0,736 ' e) 0,80 113
u=0,264
4,177 4,186
- R i A - N S
66 2/2557 8 1=93,0 r=—1,841 2 145 a) 11,1.10,8.12,7| 158
(Kieler Format) [b=11,0 || 2,532 | 2,453 | s=2,573) 1,382)| 4 o0 0,9 |b)f=120 138
h= 55 b =0,715 ’ c) 0,79 118
u==0,285 )
2,799 2,800 ’ |
o I . I B 14,6” | R
67 1=125,0 r==1,743 2) 15,9 ‘ a) 12,1.12,0.15,5) 135
2/2557 b b==12,0 || 3,504 | 3,428 s=2,529{ 1,067 b) 276 0,9 |b) =145 109
h= 6,5 b =10,689 d ) 0,77 90
u==0,311
4,031 4,033 ‘
— ————— _-—-k——\, S -, — - RE—— -
68 1= 25,0 ) a) 12,1.12,0.15,0/ 81
2/2576 b=12,0} — - — — — — Inyt=145 68
h= 6,5 ) 0,50 52
I




21

| 12 | 13 14 15
keit Angaben dee Antragstellers
7 N Gehalt A i i ] ]
! nach | an 158 Artder Roh ‘ the und Dauer der | Daner der | Art der
stoffe (Kalk wie lange Lagerun
was- | 25- | lichor |Herstel| und Sand),| Artdes | =~ "o defpmﬁg_ ,Laglgrungl Behandlung| v,
ser- | mali- | Kiegel- | lungs- Au‘ti’-er Mischens Ggemisch ﬁﬂ' linge vor :K,ld ﬁ%?e nach der wendungs-
| satt |gemGe| saure | ver- : der der dem Ein- {ger Dampf-| Entnahme
! bereitung. und welehe | Steinpresse | b P zweck
f frieren fahren Iﬁut l;les Rohstoffe Wirme hat pross d‘{;ni?élrt:”} spannung | gus dem
) Sschens hid 1
’kg/qcm kgigem 010 des Kalkesi es? stelle ) Atm. 886
i 113 | 117 | . ; |
f97 1 100 — | ’ ! '
J 78 | 86 |
j | }
T ! ! |
124 | 118 ! ]
100 97 — - —_ - — - = = — —
385 | 30 | |
| H
| | | 1 I B B
i
93 | 102 1_ ! | [ |
(153 75 | 5,48 — - — — — ‘ - - i e .-
I 42 | 56 ' l
! i
| o T
1 | i | l ‘ : i i
| EigenesLKauﬁ”unger Kollergang Nicht Dampfknie-| Sofort in 12 Std. ITeils sofort| Zu Bauten
Ver- © Marmor- gelagert. hebel- | die Kessel | wunter  verwendet,| aller Art.
_ — . fahren. : knalk, in Luftwirme.] presse |gefillt und, 7 Atm. toila ge-
Kiisten zu Bernhardi | gedimpft. lagert, je
Pullviim::h atb- Nr. 14, ‘nachBedarf.
1 geloschb;
Grubensand | ! !
u mittlerer | '
Korngrife, }
i gesiebt, !
sonstim Ge- ‘ .
winnungs- ' |
— . . | zustand; ! | '
itonige Teile ! J
{ nicht vor- . ! ! 5 :
handen. l i i [
i
I R o ‘ R B ‘ o .
| i ! ' !
173 | 150 i ; [ | !
14 | 188 ot [ — | — - | - - - == —
136 116 i ! i ’ '
1 i
‘ x l ;
e 3 o o ! ' |
! i | ] l ]
146 | 142 ‘ } ‘ | 3
121 3| — | - — e - = - = —
88 100 }
\ | < | ‘ ! |
‘ I | | o R B
[ | l ! ! | |
118 | 128 4 . | | | |
93 | 102 | — | — - — - = - - -
63 | 75 | J | ‘ ;
| | ' ]
: : I



Tabelle 2 (Fortsetzung).

1 2 3 s |5 | 8 | @ 8 KN 10 N
Mittl W f- ig-
Ab- G%};ip lﬁfﬁr Raum- || Raum- ';’s“s}'e;‘aéu Grad |- - Druckfestie:
. eine im gewicht 1, || inh a) Gewichis~ der ;
Lid. Antragsteller; Igeejsg:;ii \Anliefe~ Spezifisch md,:}t prozent Wy || poren- » %Egﬁz]s]t;gtggzlkgm
Herkunft ) 1211";&5_" brocke-|"q o wicht s || Stoine ||} FAUMProzent fillung [ in om
Nr. der Steine Linge |y, | (0t~ jnen Zu. l, pt W= tyy = |b) Godriickte Fliche trocken
* |Breite { .\ len) 70| Stande |} B=-c J= e (G — 6) . 100 fin gem
Hohe stande | & I, r G _'1—1‘56 ) Vi |
== n. C) ——
kg i kg 1 %o h kgigem j
o ] 88 i |
69 | H. Bottcher, |1=2950 ~ le=1,937 ’ a) 12,1.12,1.14,5 197 |
Egeln E: 12,0 || 8,657 | 3,524 s==2,550| 1,819 ;3 gzg 1,0 |b) f=146 165 |
= 65 p=—0.759 2 ‘
Bon. Mods ' ! ) o) 0,83 138
(Bez. Magdeburg) u=0,241 )
3,9533 3,959 1
70 1=250 | f I 120120150 112 |
212662 b=120] — , — — — — b~ t=145 | 90
] f c) 0,80 57
- , _ 144 ] i
71 Steenfabrik 1==22,0 i fr=1749 t a) 10,7.11,0,12,8 204 }
Kranenburg den |b=11,0 || 2,276 | 2,195|| s=2,464| 1,255| 8} 15, 0,9 |b) £=118 185 |
Hasg (Holland), | 2= 50 ,‘ 9=0,710 b) 271 c) 0,78 158
Antw, H==0,200 ]
Amandus Kshl,
Hamburg
2,533 2,546 |
— . _ . oot
72 25,0 | 719 08 |
’ == 25,0 || r=1\, a, 12,0.12,0.15,5 170
2/27244 b=12,0 || 3,407 | 3394 s =2.570( 1,074 g) 185 140 b)) £ 144 | 142
h= 65 b= 0,669 ) 81,7 o) 0,77 124
1t =0,331
4,050 4,051 }
) ‘ 157 | z
73 1=25,0 r=1,712 a) 12,0.12,0.15,5] 11 |
2/2724b  |b=120 || 3,500 | 3,413 s=2542| 1,904 M 104 | o9 b))f_—’_i44’ e 1
h= 65 5—0.673 ) 298 ¢) 0,7 [ 70 .
w=0327
4,009 | 4,010 ’ ' ;
74 1==25,0 L Iy ere0.152 2
212859 8 b=12,0 || 3,461 3,3¢4|f — E — 3 f— 145 102 igg
o h= 65, B H ¢) 0,79 f 150
S T R A
75 1==25,0 ’ a) 12,1.12,0.14,8
.12,0.14,8 130
2/2862 b=120 || 3,770 | 3,714]] — — a) 102 — D f=145 | 108
h= 65 ¢) 0,81 61
I D N P Y Y |
] T TN T 118 I
76 1=25,0 } | r==1,833 ’ 2) 12,1.12,0. 15,0
‘ 01 4 =1, .12,0.15,0, 190
22878 b=12,0 | 3,600 3,408 s—2.584|| 1008 133 | og b§ fo 145 ' 179
h= 65 b == 0,709 b) 24,3 " o) 0,80 172
3,968 3,992{u=0291 i ’ |
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121 13 | 14 15
keit Angaben des Antragstellers
T T T T T Gebalt | T T T i | |
Art der Roh-| Wi d
nach |an Igs- stoffe (Kalki i wi;el::ge | I;lauer der | paver der | Art der
was- | 25- | licher |Herstel- und Sand), | Art des | . | JABCTNE | Tagerung |Behandlung
! | lagert der Prefi- | ; YVer-
A P Art der i i
| gor- | mali- |Kiesel- | lungs- | Atb d | Mischens agert Cas Art K im Kessel | 1,0 der
ser iese & Aufs Gemisch der linge vor | ynq Hohe wendungs-
| satt |gem@e-| giure | ver- der @ dem Ein- |qer Dampf- | Entnahme
bereitung, | und welche |Stei bri | P zweck
| frieren fahren | Art des ' Rohstoffe inpresse | bINEEN 20 spannung | aus dem
Léschens | Wirme hat die Hirte-
0/ ) stelle Keossel
kgiqem | kg'gem /o des Kalkes | es? i Atm,
l I I
170 164 Hoch- | Stiickkalk | Raumteile, I Nicht | Stempel- | Sofort in |10--11 Std.; — Zu Bauten
146 180 - druck-| aus Bome | von Hand k gelagert; | presse mit | die Kessel.| u zwar | aller Arb,
ver- [imKammer-| gemischt; | handwarm, | Kniehebel- 8 Std. unter |
114 91 fohren, g‘euartgg< N.Ligcgguth‘ ddruﬁ: v%]n 8 Atm. ;
rannt, in | wird dure er Maschi-
einer ein Trom- nenfubmk |
Trommel zujmelsieb ge- lPlgler A -
Pulver |schickt, um! zuMeldench; |
{ ﬁelﬁscht. Kleselateme; (Rheinland).1 f
! Morinen- | u. unge- | i
} sand von 16achte | [ 1 i
! feinem bis | Kalkstein- ; i | |
{’ lgrob Korn| stiicke von | ! ) |
unterZusatz fiber 10 mm| | ‘ ;
| von ganz | D. zuriick- ! | [ :
. geringen | zuhalten; | i ! '
t I&IIJengen Kollergang. | I | '
| N S SRR N Bt S A Y SRR S NS
: I R Y R R
i )
S — — — . _— _— =
i ‘ | I ! | ! -
| J i
o S A S SN R | i
i T i T 1 ! T ———_’_A —'-'[‘ T o
{ 199 179 Atz- ;Kalk von | Gew.-Tl. | 24 St in IPressm von ISofort nach| 24 Std. im | Sogleich i Fiir alle
150 160 7.05 kalk- | Thonholte [aneren’cml-} Siles. | Amandus |demPressen| Kessel, |verwendet. Zwecke.
{ 99 148 * fvi]er- (G & (f‘\o mW' mxﬁch- ‘Luftwﬁrme.’hahg, Ham- mkHarfe- 8 Sttd. l
anren. eseke i masenine u. t urg. essel, unter {
! zu Pulver | Kollergang | ‘ | ! i
| :ﬁemahlen‘dl von J Am. | ! ! I I |
iinensan ahl. i {
1 ! - sohr fein u 3000 kg A \ ‘ i |
| Tein, im Ge-; Leistung | / I { I
! | wmx:ungs- jpro Stunde. : i | | |
{ zustande 1
i | verwendet. | ! ! ; !
A N D 4 ! R U B
| i : | ! ! f T
| 186 133 ! ' ; | ' |
[ { i
[113 | 108 J912 | — | — | - = = o R
i 86 l | ‘ | ! i ;
! 8 60 i | 1 ‘ I | )
| i : i ;
| i .
| B o | . I i ;
' i s 1 l ‘ e
8l st ! , | ! 3 | | |
[ 70, 68 |70t | — — e e A R —
61 | 52 ‘ | ! I 5 | !
| ; ' | x ! !
i ) ‘ ! | !
! i . ( I SO S S S
193 ! : : : \ ! ’
/- U O B
130 \ ' I |
i | l 1
; S e e e B S
120 | 107 | . '
, | |
9% | 92| - | -, - - - | = . = - = - -
70 52 ' | | ; ‘
i
. ! r ! R 3
| | ! | ! . T
[ 160 | 150 ! i P ; ‘ , ‘
M M5 |~ | — 0 — L~ ]~ - - = =
[ 110 | 140 ' , 1 \ i l
| ! ‘ ‘ | |
H | . i i i .



Tabelle 2 (Fortsetzung).

3912| 3905

1 2 |« | 5 6 8 9 10
Mittleres Wasseranf- Druckfestig-
G §?iieht der nahme Grad -
eine it a) Gewichts- d
Antragsteller; | messungen|l, .. ) prozent Wy po::n- K %g:;s:ﬁgx;ﬁ{a;{ger
Lfd. Herlcuntt der Steine || yynge- | trocke- b) Raumprozent gijung| in em
Nr. der Stet n tr(}gf{b; nen Zu- W= Uy = | Gedriickte Fliche
er 1ne, em [Inen) Zau- stande r. (G — 6).100] Yy f in gem
stande G r G AL 7
0 1,100 jo) ——
kg kg /o h
77 a) 12,1.12,0.14,5
2/28954a 3,648 | 3,533 — — by£=145
c) 0,83
78 a) 12,0.12,0.14,5
92/2895b 3,297 | 3,253 — — Ib)t=144
c} 0,83
79 " |a) 12,0.11,8.14,3
2/2908a 3,697 3,678 —_ — |b) f==142
c) 0,77
80 a) 12,0.11,8, 14,3
2/2908 b 3,596 | 8,582 - — J)t=142
c) 0,77
81 , | a) 12,0.12,0.15,01
2/2931 3,619 3,613 = P by f=144
: c) 0,80
] N
82 Osnabriicker i 129 a) 12,0.12,0, 15,0
Hartsteinwerk, 3,559{ 3,443 ;3 éi,g 0,8 |b) f=x144
G. m, b, H, ) ’ c) 0,80
Ad. Fost,
Osnabriick
3,956 3,922
83 f a) 12,1.12,0.15,0
2/2949 3,625 ' 3,449 e — b} =145
| c) 0,80
84 Sandstein- } 13,1 1) 12,1,12,0.15,6
Klinker- Werke 3,677 3,580 a) 14,4 | 08 [P I
Masselwitz, | b) 24,9 e 0
Eduard Biel- |
schowsky,
Bresiau 1.
i
i
4,073; 4,079
85 - - N 118 4) 12,0.11,8. 15,5
2/2993 3,524 | 3,437 a) 14,0 0,8 |b) f==142
b) 24,7 ¢) 0,71
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12 ] 13 | 14 15
keit Angaben des Antragstellers
T Gehalt ] <
Artder Roh- Wie und
nach fan 15s- !stoﬁeexiKzlk wie lange I ‘ Il)jmf der | Dauer dor | Art der
was- | 25- | licher |Herstel-' und Sand),| Art des " 8 AESI RS | Lagerung |Behandlung v
. . Art der . lagert das Art der PreB- | i Kessel er-
ser- mali- |Kiesel- | lungs- Mischens . linge vor d Hoh, nach der
Auf- Gemisch der B un Ohe wendungs-
satt [gem Ge-] siure ver- | hereitung. der und welcho | gtei bdgm in- [qer Dampf- | Entnahme X
frieren fahrer | Art des | Rohstoffe | . a0 | B e | Spannung | aus dem zwee
Lischens ‘Wirme hat | die Hirte-
ki k %o des Kalkes es? | stelle Atm Kessel
g/qem | kg.qem / ! .
]
i l
| |
J—— —— — —_— — : p— N — —— — | u—— ) — —
i | } ;
1 |
M ] N A S S N
: ] X ! |
- =l - L - - - - 1 — — - -
f
i
- ! — I | Q - —_— S
86 87 filo- | Fettkalk  Der gemahlene Kalk | Dorstener | Profilinge | 12 Std, |Meist sofort Als Hinter-
74 71 _ }# ver~ | von Osna- wird mit dem gruben- | Stempel- |werden auf davon verladen. | mauerungs-
fahren. | briick aus | feuchten Sand unter presse, Platean- 9 Std. steine.
54 58 Schacht- |Zufihrung von Wasser| 1 Presse . wagen unter
1+ Ofen; ge- u, Dampf gemischt. |von Briick, sofortnach| 8 Atm.
mahlen. ¢ Das Gemisch wird Kretschel Tertig-
Grubensand ca. 12—-20 Std, im Silo & Co, stellung in
verschiede- gelagert, dann noch- die Hiirte-
ner Korn- | mals gemischt u, hier- . kessel
grifie, un- | auf sofort verprofit. i gebracht. !
~getrocknet, | ' |
| ungesiebt, | . ;
! ungo- i i .
schliimmt. ’ i | !
i |
. - 1 e - R S
i |
— —_ — — —_— — | — | ' | e — —
b i
| | |
| I ‘ |
i85 177 schwarz | Kauffunger ' 8 T1, Kalk, Nicht | Deutsche ; Sofort in | 10 Std |Teils sofort Als Hinter-
137 114 5,73 ;";‘he" Kalk, zu 92 TL Band gelagert, . und die Kessel, ‘unherSAtm. verladen, lmal_xerungs-
. ’ rei't’un;_ Pulver ge- in der Auf- HeiB, weil | englische Druck. toils ge- | Klinker n,
78 64 vore  |mahlen; ge- bereitungs- sofort nach’ Pressen. ) stapelt, je |Verblender.
fahren. [16schtin der, maschine | Ent eeren nach Bedarf,
Schwarz- durch der Misch- ;
schen Auf-| 2 Misch- [ maschine
hereitungs- fliigel. verarbeited.
maschine ! ! !
durch !
‘Wasser und .
Dampf- |
mantel. !
Odersand,
fein bis i !
grobkirnig, | }
teils gesiebt, | ' .
un- . .
' getrocknet, | | | |
120 | 131 | § 1
100 | 101} — | — — — O — — — —
85 81 ! \
. ‘ !
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Tabelle 2 (Fortsetzung).

1 2 3 ¢ | 5 | e | 7| 8 | 9 | 10 [ 11 |
Mittleres Wasserauf- Druckfestig-
Ab- Gg‘t;vicleht der Raum- || Raum- Gnah ;‘nte Gdrad } = —
oine im ewicht r, || inhalt |[2) Gowichts- er Ab d
Lid Antragsteller ; xglesss:lg.;en Anliefe- Sgpeziﬁsches d;‘ prozent Wy || poren- » Vagasci:ggggmer
. Herkunft er Steine || pungs- | trocke- |l . o4 Steine ) Feumprozent|siyjlung | i om
Nr. . Linge ) ;, t;'hgf‘; nen Zu- - ’ Py W= Uy = b) Gedrlickte Fliche trocken
der Steine. Breite ne(;l)zu_ stal‘lde == F=Zir. (61 ~ 6).100) ) fin gem
Hohe stande G fly=1—9b 0(1‘: 77760 Joy 143
kg kg 1 fo b j kelgem |
[ j
86 1==23,1 f a) 11,2.11,0.12,2, 224
2/3013 b==11,0 || 2,474| — — —_ — — by =128 190
h= 53 ) 0,90 172
1902.
87 1=125,0 | r==1,681 16,0 b) 12,1.12,0.15,5] 144
2/3028 b=12,0 | 3,425 | 3,279 | 5=2,485] 1,951 .\ 1,4 0,9 Ib)t=145 94
h= 65 =10,676" b) 298 e) 0,77 60
| 3817 | 3818||u=0:324| ’
88 1=25,0 106 a) 12,2.11,7.15,0, 161
92/3078 b= 11,7 || 8,507 | 3,331 — — a) 14,1 — Ib) £=143 | 130
h= 65 ) 0,73 L84
89 | Emslindische |1—25,0 re==1,508 | 164 h) 12,1.12,0.15,2] 226
Hartsteinfabrik, |P=12,0 || 3,318 | 3,122l s=12,537} 1,954 a) 18,4 0,8 |b) f=154 179
G. m. b, H, |P= 65 == 0,630 b) 29,3 ¢) 0,79 136
u==0,370
Haren (Ems)
|
- f
|
]
3705, 3,728 J ;
90 1 == 25,0 ‘ r—1,646 14,7 a) 12,1.12,0.15,0, 116
2/3111 b=12,0 /| 3,407 | 3,276 s==2,609| 1,990 a) 18,4 0,8 |[b) £=145 105
h= 65] == 0,631 b) 80,2 o} 0,80 91
| 3,847 3,848 4 =="0,309 |
91 1 == 25,0 1) 12,1.12,0.15,8] 171
2/3131 a b=120|3,785| — —_ _ — — |[pt=145 80
h= 65 c) 0,76 | 51
92 1==25,0 l | 2) 12,1.12,0.15,8) 149
2/3131b b==12,0 || 4,004 — — — - — fbyt==145 113
h= 65 ! c) 0,76 72
93 |Sandstein-Klinker-| 1==25,0 90 o) 12,1.12,0.15,0. 183
Werke Masselwitz, | b — 12,0 || 3,889 3,717 — — a) 11,9 — |b) =145 163
Eduvard Biel- |h= 6,5 c) 0,80 132 |
schowsky, Breslau1 | 4,167 4,177
94 | Hartziegelwerk |1=248 r=1,627 16,9 a) 12,0,11,8.15,3 142 |
Goldberg, b=11,8 || 3,281 5,105 || s == 2,548 — a) 19,6 0,9 |b) =142 114 |
G.m b H. |b= 63 ==0,639 b) 31,6 ) 0,72 100 |
- T D Hy 1=0,361
Goldberg i. M.
8,678 | 3,701 j
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Burchartz, Kalksandsteine.

[ 12| 13 | 14 15
keit Angaben des Antragstellers
Gehalt | { . i
nach jan 16s- “Artfg erBon Wie und Dauer der | payer der | Art dor
stoffe (Kalk wie lange L
was- 25- licher [Herstel-| und Sand),| Art des ' Agerung | Tagerung |Behandlung
i s Art der ; lagert das | Art der Prefi- | i Keggel Ver-
ger- | mali- ] Kiesel-| lungs- | A1 6 Mischens | "¢ bisch | dor lingo vor | und Hohe | BACB der | 0o pqp,o0
satt |gemGe-f giure | Ver- | pereitung. der | 1d welche Stoi er dom Ein- \ger pampt- | Entnahme | kg
frieren fahren | Art des | Rohstoffe | . elnpresse, bringen an | spannung | aus dem = Z%°°
Léschens Wirme hat die Hirte- Kossel |
kg/qem | kgigem | %o des Kalkes es? stelle Atm. |
F T
— — — — — — — — i — — — —
' i
1902.
93 117 : ! !
| ez | — j — — — - ~ — S
54 45 | i
| ; i ‘ i
—- - - — - - —_— -
151 1 ! 2,
m | — | - -1 — —_ = — — - 1 - —
89 | i ! !
I N . ot A .
i
198 196 Ver- | Ringofen- | Raumteile;, Nicht 1 Presse Sofort 10 Std Meist Zu Aufien-
135 160 _ fahren | kalk vom | in Misch- | gelagert; von nach dem unter sofort w. Innen-
Ol- Kalkwerk | trégen. Lutt- Bernhardi, | Pressen 8 Atm verladen. | mauerung;
99 118 schews-|Sandfort bei | wilrme. 1 Presse in den Druek zu Hoch-
ky. | Osnabriick, ; von Brilek,| Hirte- | u, Keller-
zu Pulver Kretschel kessel. i bauten.
geldscht in | & Co, zu
Kalklosch- ! Osnabriiek. .
trommel, !
- Diinensand,
rein, fein-
kérnig, un- |
gesiebt, un- |
‘ getrocknet i
' u. unge- !
: schlimmt.
! 96 %, Kiesel- !
R P B | _ siare. o
| i -
104 | 100 ’ i
2 8| — | — — - e — — — — —
82 | 75 | ; ‘ |
| ‘ | ’ |
- - — -] - — 1 — — ’ — — - -
R i | . e e i .
|
— | - — — —_ — . ) _ _ —
{ .
|
| ! i
210 174 |
153 ., 143 e - - — e - \ - — — —_
112 108 ! |
L I B . | t ? |
130 127 Ver- | Steinkalk 1Raumteile;! Nicht Auto~ | 5-8 Std. , 810 Std. | Gelagert. f Zu allen
108 10 - fahren |aus Ftirder—1 Kollergang.| gelagert; | matische i auf den unter {Bauwerken.
- - stedt, in | - Luftwirme.| Presse | Wagen in 8 Atm. |
81 70 schews-| Losch- von  den offenen’ ‘
ky. trommel zu Bemhurdi—[ Hirte- | )
Kalkpulver, Eilenburg. | kesseln. | ;
abgeliseht. | | | i
Mittel- ; [ z | |
kirniger ' ; | :
Sand im Ge- ! ! [ [
| Winnungs- | ! j |
| mustande. | i | ‘ i



Tabelle 2 (Fortsetzung).

1 2 3 e | s | e | 7 8 9 10 | 11 |
Mittleres Wasserauf- Druckfestig-
Ab- Gg*%v@cht der Raum- Raum- ) Gnu.hl]x]lta (‘tlrad
eine im wicht r, || inhalt |®) Gewichis- or A d
1td Antragsteller; messsungen ‘Anliefo- Sgp‘i)ziﬂm:hes md:;- prozent Wy | Poren- R vgg::g:{:ﬁ%mer
. Hexkunt der Steine |l rungs- | trocke-|[ o .yt 8, | Steine b) Raumprozent|fuljung| 0 om
Nr. Stei Lingo ) ;, t(luf{:' nen Zu- N p Wy = b) Gedriickte Fliche trocken
der Steine.  faroigq ¢ 1™ IEOKS [ stande | =T || 7= Tllr. (@~ €).100) gy, | TRaem
Hoho stande | G |l 1 OG 7100 |o) 143
kg kg 1 Jo h kgiqem
95 1= 25,0 a) 12,1.12,0.14,5] 196
2/3344 b=12,01] — |3586] — — — — |b) =145 170
h= 65 3983|3987 e) 0,83 153
96 1=25,0 p==1,649 14,5 a) 12,2.12,0.15,1] 97
2/3383 b=120 | 8,382 | 3,226 s=2,521| 1,956| &) 18,7 0,9 |b)f==146 88
h= 65 9 =0,654 b) 80,7 ¢) 0,79 73
3,840 | 38454 =034
- — ii2 . i
97 1= 24,9 r=1,857 ’ 4) 12,0.11,8.15,7, 119
2/3414 b=118 || 3,662 | 3,532||s=2,564] 1,002] =) 13,2 0,9 |b)f=142 110
h= 65 b =0,724 b) 24,3 ) 0,70 96
==0,2
3983 3944|4276
98 | Niederrheinische |1==24,0 11,3 a) 11,7.11,5.14,7] 192
Kalksandstein- |0 =11,5 || 3,203 3,165 — — a) 13,3 — [b) £=135 144
fabrik, G, m. b.H., | 2= 65 © 0,75 62
zu Kevelaer,
Niederrhein
3668 8,575
T ) . o 133
99 1=2953 r==1,782 a) 12,8.11,5.15,21 117
2/3468 b==11,5 || 3395 3,310||s=—2575|| 1,911\ a) 15,2 0,8 |b) £==141 96
h= 66 p=0,673 b) 26,4 e) 0,72 83
u==0,327
3,823 | 3,832
11,8
100 1=1950 r=1,829 ) 12,1.12,0.15,3] 158
2/3506 b==12,0 || 3,544 | 5,440 | s =2,615]| 1,886 a) 12,5 0,8 Ib)t=145 115
h= 6,5 p = 0,699 b) 22,9 ) 0,78 81
| lty==0,301
3,892 3,897} :
12,4
101 1=25,0 r=1,803 1) 12,1.12,0.14,5 133
9/3525 b =120 | 3,581 | 3,486 | s==2,615| 1,933,| a) 13,2 0,8 fb) f=145 120
h= 65 p == 0,689 b) 23,8 ) 0,83 99
= 0,311
3952| 3,979
102 1=25,0 | a) 12,2.12,0.15,1) 124
2/8544 b=12,0 | 3473 8,360 — — — ~ t) =146 Vi1
h= 65 c) 0,79 i 93
103 1=25,0 r=1,837 120 2) 12,2.12,0.14,5| 141
213578 b=12,0 || 3,402 | 8,365 ||s=2,615] 1,882| a) 12,7 — by f=146 119
h= 65 p = 0,702 b) 23,4 ) 0,83 88
3815 3,829 "= 029 1




| 12 ] 138 | 14 15
keit Angaben des Antragstellers
Gehalt .
Art der Roh-
nach lan 15s- stoffaengﬁ( ,:le;m t Dauver der | payer der | Art der
was- | 2- | licher [Herstel-| und Sand), | Art des | .o 278 Lagormag | Lagerung |Behandlmg| .
ger- | mali- | Kiesel-f lungs- | ATb der | figchens lagert das Art 165 L | m Kessel | 1 gap o=
Auf- Gemisch der 1086 YOr | und Hohe wendungs-
satt |gem Ge-| sture | Ver- | pereitung der i dem Ein- \qer Dampf- | Entnahme
frieren fahven | Art des | Rohstoffe | 224 Wolche Steinpresse bringen an | spannang | gus dem zweck
Léschens Wirme hat die Hrte- Keossel
kgiqem | kgigem | %o des Kalkes es? stelle Atm.
216 266
181 | 191 | — | — — — — — - — — —
146 149
103 88
84 | 88| — | — — — — — — — — —
67 75
104 86
90| | — | — — — — — -~ — — —
71 61
165 171 Hoch- | Dornaper iRaumteile; Nicht Presse Sofort in 12 Std. |Teils sofort; Zu Hoch-
109 112 . druck- | Kalk der Misch- gelagert. | Bernhardi- | die Kessel. unter verwendet, | bauten
ver- Rhein - jmaschine u. Eilenburg. 8 Atm. teils (innen u.
58 61 fahren.| Woestf. |Kollergang. gelagert, je| auBen),
‘folk&velike, nach Absatz ]}3{ellem,
. zu Kalk-~ runnen,
! pulféar ]iltb— lliale{iimla{ren
goldscht. riicken,
dSaléd ausd Kesselaus-
er Gegend, manerung.
faink‘c‘vlg'nig, &
! im Ge- |
winnungs-
zustand
(ziemlich’
trocken)
verwendet. . o
127 106
8| | — | — — — — — — — — —
63 72
I L ]
| ; ,
H 1
146 © 157 '
100 124 | — | — - — — — — — — —
75 92 I
]
i
i !
l N -
121 110 ’ ;
107 | 99| — | — — — - — — — —
98 86 | '
|
| |
118 | 127 . l
105 (105 | — | -- - = — S - — — —
84 ., 86
1

3*



Tabelle 2 (Fortsetzung).

1 2 s &5 | e | 7 8 9 10 11 ]
Mittleres Wasgserauf- Druckfestig-
Ab- Gg;vi‘uht der Raum- | Raum- nahme Grad
eine im gewicht x, || inhaly ||») Gewichts- der Ab: d
Lid Antragsteller ; me?su;]g.en Anlisfe- Spegziﬁschgs\ ! d;. prozent W || porep- & le};ﬁiiusggl?&eer
’ Herkunft dex Steine [ yungs- | brocke-'g oo M Ctoine ||} Reumprozent| gijjung | in om
Nr. o Linge | 3, || ({uft- inen Zu-) "7 P W= Uy = |P) Gedriickte Fliche trocken
der Steine, Breite ¢ . neg‘)’z‘:"_ stande || b= I=2 (6 - @).100) fin gem
Hohe stande G 1 r G — ¥i
A=1—> . 100 fe) ~—
kg | kg 1 %o h kgjgem
104 1=25,0 ) 12,1.12,0.14,6| 156
2/3624 b==12,0 || 3,735 | 3,722| — — — — |pt=145 140
h== 65 o) 0,82 96
105 1= 25,0 re=1,753 123 a) 12,1.12,0.15,2| 166
2/3713 b=12,0 || 3,651 | 3,685| s=2,675| 2,017| a) 14,4 0,8 |b) f==145 140
=85 »=—0,681 b) 25.3 ) 0,79 107
|| 2064 2,067||" =319 ]
|
106 1= 25,0 re==1,724 145 a) 12,2.12,0.15,4) 134
9/3736 b=12,0 || 8,524 3,379||s==2,592| 1,960| =) 156 0,8 |b) f==146 116
h= 65 »=0,665 b) 26,9 | c) 0,78 91
| 3,906 3,924|"= 0335 ;
1903.
107 1=25,0 a) 12,1.12,0.14,0] 111 '
2/3781 b==12,0 || 3,450 | 3,287)| — — — — b} t=145 86 |
h= 65 ) 0,81 69
108 1= 952 ’ | a) 12,3.12,1.15,0 166
2,/3857 b==12.1 || 3811 — i - —— lb) £==149 151
h= 6,7 1‘ o) 0,80 140
100 | Kieler Hart- | 1==230 r==1,768 13,3 ) 11,1.11,0.15,0] 214
steinwerk, | b=11,0 || 3,145| 2,972||s = 2,564|| 1,691| a) 13,6 — |pyt=122 177
h= 67 = 0,686 c) 0,73 140
Struve.& Co., ' : u=0314
Kiel i 1
! }
{ |
! |
34021 3,403 |
110 P. Schulz, |1=25,1 ‘ ‘tr=1,888 11,7 a) 12,1.12,1.15,4] 221
Steinsetzmeister, |P==12,1 || 3,600 3,486/ s==2,583] 1,846] 1) 13,7 1,0 fb) £=146 164 !
h= 66 9 ==0,731 b) 25,8 o) 0,78 101
Gostyn (Posen) ! lu=0,269 ' ’
| ’ |
3087, 4,008! ’
h i
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12| 13 ] 14 15
keit Angaben des Antragstellers
Gehalt s i
- W,
nach |an lss- ;&trl;(;&el('g:}]k wi;ela:‘;;e ]I)z‘é:tudn(g II)Jauer dor | Art der
" i . 5 + agerun |
wag- 25’ licher jHerstel ungl f’am%), A.rt‘, des lagert das Art dgr Preb. imgKessegl Behandlung Ver-
ser- mali- | Kjesel-| lungs- z uf-m Mischens Gemisch der linge vor | ypd Héhe nach der wendungs-
satt |gem Ge-| giure | ver- | hereitung. der und welehe | Sto e bd?m Ein- iger Dampf- | Entnahme
frieren fahren | Axt des | Rohstoffe | (o . e | ey | SPORNUDE | aug dem aweck
Loschens
ke/gem | kgigem | %o des Kalkes o8 ? stelle Atm. Kessol
] T
‘ 1'
b I | .
z | z
146 | 136 ‘
125 | 120 | 558 | — — —~ - - - — —
90 37 i | :
i |
T T ! B \ —]_A- T f—w - T T -
134 126 |
84 | 91| — | — e — — - = — —
52 57 | ‘
| | | | |
1903.
Ver- Kalk im Gewichistl.” Nicht | Presse | 1-2 Std. 8 8td, [Teils sofort| Zu Wohn-
fahren |Schachtofen 10 Min. in | gelagert; | Bernhardi- unter | verwendet,| hiusern,
O1- gebrannt; drehender Luftwéirme.; Sohn. 7 Atm, teils Villen,
schews-06-989, (a0, Trommel. i gelagert, | Kesselein-
ky. |in rotieren-| 1 : ; mauerung,
— — -— derTrommel ' ] Sehorn-
| zu Kalk- ' steinenusw.
B ! pulver ge- ] . .
18seht. J ) }
Roter Sand, | ‘ .
scharf, fein- i
kérnig, E |
gesiebt.
| I :
N T [ *A: ] T I I» . —¥l e ——‘ —
i . {
— — — e - . — ; — — — —
5 f R R -
168 182 Trom- | Ringofon- | Raumteile, | Luftwirme ;| Revolver- Nicht 89 Std. |Meist sofort] Zu Hoch-
146 148 . mel- ' stidckkalk Misch- pressen. gelagert. | unter verwendet; wu. Tief-
; ver- aus Marien-masehine u. 8 Atm 0 golagert. bauten,
112 | 121 fahren. hagen (Han-! Kollergang ' ! Schorn-
P novers, steinen,
in der . Einfriedi-
Tronimel gungs-
zu Kalk- mauern
pulver ge- usw.
i6scht.
Gruben-
sand, fein- | :
u grob-
kornig, | 1
2-3%, Lehm, .
im Ge- i !
winnungs- [
zustand ] i
. verwendet, | i - v L -~ o
174 162 l - O&)er— Rgumteile, Nicht Presse 2~3dStd 9-10 Std. Meisf iofortl l’fu Wohn-~
« ® fauffunger | Elevator gelagert. von auf den unter verladen. dusern u,
147 138 5,72 Desgl. Ralk, in der| u. Koller- | Luftwirme., Amandus Loren 8 Atm. sonstigen
98 109 /Trommel zn gang, Kahl- Bau-
i Kalkpulver : : Hamburg | zwecken.
i abgeldscht | | :
Gruben- [ .
| sand, ge- | ! .
|siobt, sonst |
im Ge- i | i
| winnungs- : ;
] i zustand. i




Tabelle 2 (Fortsetzung).

38

1 2 3 | 4| 5 6 7 | 8 9 10 | 1t |
Mittleres Wasserauf- Druckfestig-
Ab- ngvicht der Raum- || Raum- nahme Grad
eine im gewicht 1, || inhalt |[3) Gewichis- der Ab a
1.4d Antragsteller; ig::s;; ?;’: \Anliefe- Spezifisches) d:, prozent Wy || poren- “ }Te;ggii‘;g%t?gkeer
. Herkunft rungs- | troeke-~ Gowicht s, || Steine b) Raumprozent|| sjjyng| in em
Nr. . Linge ) i t(iu{{t- nen- Zu-| N v} Stein = = [P Gedrlickte Flicho trocken,
der Steine. prige ¢ - IIE0C5e | stande || b= T="|r.(6,— 6).10) W | inem
Hshe stande | & |\ _ . G — b VT
= o u.100 fe) H
kg kg 1 /0 kgigem
14,6
111 1==25,1 r==1,754 a) 15,5 a) 12,1.12,0.14,7] 1561
2/3919 b=12,0 || 3,300 | 3,243 || s=2564)| 1,840 [ 200 0,9 |b)f=145 123
h= 65 ) :8’3% ) 27, ) 0,82 110
U ===
3,736 | 3,746 ’
112 | Deutsches Hart- | 1 == 25,0 r==1,814 79 a) 12,1.11,9.14,8) 254
siegelwerk,  |b==11,9 || 3,616 | 3,479|s==2,592|| 1,918 =) 11,9 0,7 |b) f=144 228
G. m b H h= 65 b==0,703 b) 21,6 c) 0,81 208
o u==0,300
Breslau
3,935 | 3,943
113 1== 25,0 re==1,824 109 a) 12,0.12,0.14,7] 181
2/4094 a b==12,0 || 3,403 | 3,320[s ==2,586] 1,820 a) 13,3 0,8 |b) f=144 156
h= 65 = 0,705 b) 24,2 ) 0,82 144
3,735 | 3,746 |ju==0,295
114 1==25,0 a) 12,0.12,0.16,00 72
9/4100a b==12,0 || 4,000 | 3,900 - — — |b) =144 65
h= 7,0 ) 0,75 50
115 1=25,0 a) 25,0.12,0.16,0] 54
2/4100b b=12,0 || 8,142 ! 3,131 — — - — |b) f=300—~58 b1
h= 7,0 ' 249 49
mit Loch 5 0,04
3.5 X 18,5 i
116 =250 r=1,721 14,1 a) 12,1.12,0.15,0 180
2/4147 b=12,0 || 3,426 | 3,279{|s=2,675} 1,905 a) 18,3 0,9 by f==145 140
h= 65 == 0,668 b) 31,5 ) 0,80 93
3,897 | 3,901 ||w=0,332
R 13,6
117a) Masurische Kalk- | 1= 25,1 r=1,774 a) 12,1.12,1.14,8] 158
sandsteinwerke, |b =121 || 3,665 | 3,564 |/s==2,564 2,009 &) 15,5 0,9 |b) = 146 137
e G.m. b H, |P= 68 3 i:_g,ggg b) 27,5 c) 0,81 114
Johannisburg ’
(Ostpr.)
4,134 | 4,102
125
117b 1= 95,0 r==1,846 a) 12,1.12,2.14,4| 264
Derselbe b==122 | 3,448 | 3,392{s==2,5001 1,837 a) 13,2 0,9 |b) f==148 232
h== 64 ==0,738 b) 24,4 o) 0,88 200
1 =0,262
3,886 | 3,894




| 12 ] 13 | 14 15
keit Angaben des Antragstellers
Gehalt .
Art der Roh- W d
nach Jan 15s- stoﬂ'eer(K:lk wiemlau:ge %auer der | Daner der | Art der
was- | 25~ | licher [Herstel-/ und Sand), | Art des |, d“g‘l?"'}f Lagerung (Behandlung, .
: Art der agert das Art or rreb~ | jm Kessel er
ger- | mali- ] Kijesel-} lungs- Mischens linge vor s nach der
Auf- Gemisch der A und Héhe wendungs-
satt |gem Ge-} shure | ver- | pereitung. der und welche |Stoi bdgm Ein- qor Dampf- | Entnahme .
frieren fahren | Art des Rohstoffe s einpresse | brINgon an | gpannung | aus dem Zwee
Léschens ‘Wirme hat die Hirte- Kessel
kglqem | kgigem] /0 des Kalkes os? stelle Atm.
150 145
111 | 109 |} 6,07 — e - — — - - —
78 88 '
198 204 Trom- | Oberschle- | Raumteile, Nicht Presse Nicht 10 Std. Gelagert Zu allen
174 179 6,51 melver- sischer Lésch- u. | gelagert. von gelagert. unter oder auch Bau-
’ fahren.| Kalk, in Misch- Luftwirme.| Amandus 8 Atm. sofort zwecken.
118 152 derTrommel trommel, Kahl- verwendet.
zu Pulver Kollergang. Hamburg.
gelbscht, .
23 Odersand
und ! |
/3 Schacht- !
sand. |
Sand: un-
gotrocknet,
gesiebt, un-
geschlimmt.
136 | 133 !
126 | 119 | 470 | — - | = _ — — — —
115 109 !
| a
. o |
1
- |
N - PR PR ¢ — — ——— — o — —— SR
[
! 1 }
{ ' 1 * T
146 171 | I i ) ' ‘
| 15} — | — - —__ — — — —
80 | 786 1 [ ‘ | |
' I
! ‘ |
| ! ‘
137 114 Hoch- | Marmor- ; 2 Kipp- Dasg Ge- Presse Nicht 12 8td. |Teils sofort] Zu allen
192 92 | 9.73 druck- | Stiekkalk [lowrysSand| misch f3lit von golagert. unter verladen, Bau-
o ’ ver- aus deu u. 150 kg aus der Brick & 8 Atm. | teils ge- zwecken.
94 79 fahren.| Marmor- ‘gemablener| Aufberei- | Kretschel und einige | stapelt. -
kalkwerken| Atzkalk in{ tungs- in Osna- , Stunden
oSilesia® bei! der Auf- | maschine briick. | unter ge-
Kauffung, ;bereitungs-| neben die ! ringerem
Atzkalk in | maschine | Presse u. Dampf-
Kugel- unter wird in druck. !
milhlen zu | Zufuhr von [etwa 30 Min.
Pulver ge- | Dampf u. veracbeitet;
mahlen; {Wasser ge-' 50—60° G, ¢
Gl:aubigq- mischt; . ‘
331 216 sand, fein- D:}uer | |
Y u. grob- |20 Minuten. :
229 1796 | 8,81 kirnig, sehr }
206 153 rein; unge- I
trocknet u. :
unge- ) I !
schlimmt; |
grofie l l
Stitcko wor- |
den aus- : )
gehalten. | | | i H




Tabelle 2 (Fortsetzung).

1 2 3 4 | 5 | 8 | 7| 8 o | 10 |1 |
Mittleres Wasserauf- Druckfestig-
Ab- ngvi.cht der Raum- || Raum- nahme Grad -
eine im gewicht r, || inhalt |[3) Gewichts- der Ab d
Lid Antragsteller ; z;l::s;&{;'z: ‘Anliefe- | Spezifisches )dear prozent Wg |l poren- K veﬂﬁiﬁgﬁfﬁ’koer
’ Herkunft rungs- | frocke- /g o0yt g Steine ||/} Baumprozent) yjjupg | in cm
Nr, Stei Linge | in taolgge‘;- nen Zu- N ! a = | Uy = b) Gedriickte Fliche trocken
der Steine, Broite em ngn) - stande b:-é— T o= - zg(gL_ G).IPO .sv fin gem
Hohe stande | @ 1 G RN N 7%
u==1-> R w. 100 Jo) —
kg | kg 1 fo b kgiqem
. 15,0
118 | Mirkische Hart- | 1= 25,0 r=1,727 a) 12,2.11,9.14,8! 199
steinfabrik, |b==11,9 || 3,360 | 3,218 s==2,564 1,863 1) 16,0 0,8 |b) =145 172
he= 65 b ==0,674 b) 27,6 c) 0,81 184
G. m. b. H, 0326 !
Konigsberg
i. Neumark.
!
|
3,771 3,790 ] |
119 1=25,0 ) 12,1.11,8.15,2) 136
2/4206 b—=11,8 || 3,268 | 3,157 — - e ~ b)) f==143 106
: h= 65 e) 0,72 78 |
120 | Linnawer Hart- | 1 = 25,0 r=1,834 85 a) 12,1.12,0.14,7 272
Dampfziegelwerke | b= 12,0 || 3,866 | 3,606||s=2,542| 1,966|| a) 12,5 0,7 [b) =145 186
- h= 65 ==0,721 b) 20,7 ¢} 0,82 118
und Zement-
N u==0,299
warenfabrik, |
Friedrich Broszat,
Linnawen bei
Blindgallen |
|
4,049 | 4,080
| 106 |
121 | Stolper Hart- == 25,2 | 2) 12,2.12,1.15,0, 209
steinwerke, b=121 ) — | 3,613 O e — b)) =148 187
F. W. Koepke, h= 64 - c) 0,80 151
Stolp i. 8. .
! ‘
i :
¢ !
’E i
4,016 | 4,042 5
122 = 95,0 | ) 12,4.12,0.14,7) 255
2/4289 b=120 || 8,637 | 8,553| — — - — by =149 | 281
h= 65 o) 0,82 L181
123 1==95,1 r==1,564 | 171 a) 12,3.12,1.15,0| 173
2/4300 b==12,1 || 3,348 | 3,286 s =2,454] 2,069]| a) 17,5 0,8 |b) =149 148
h= 6,6 ==0,637 b} 27,4 c) 0,80 119
) 3,820 | 3,864|\u=0,363
124 1=23,3 i ) 93,3.10,9.5,6 | 262
9/4308 b=10,9 || 2,586 - — _ — — {b) f==954 | 2483
h= 56 ) 2,68 ! 218




41

14

15

wWas-
sor-
satt

kgqem

nach
25~
mali-
gem Ge-
frieren

kg/qem

Gehalt

an 16s-
lcher

Kiesel-
siture

%o

Angaben des Antragstellers

Herstel-
lungs-
ver-
fahren

Art der Roh-
stoffe (Kalk
und Sand),
Art der
Auf-
bereitung.
Art des
Léschens
‘des Kalkes

Art des
Mischens
der
Rohstoffe

Wie und
wie lange
lagert das

Gemisch
und welche
‘Wirme hat
es? E

Art
der
Steinpresse

[ Dauner der
Lagerung
der Prefi-
linge vor
dem Ein-
bringen an
die Hiirte-
stelle

Dauer der
Lagerung
im Kessel
und Hohe
der Dampf-
spannung

Atm.

Art der
Behandlung
nach der
Entnahme
aus dem
Kessel

Yer-
wendungs-
zweek

167
| 148
126

165
138
104

8,37

Ver-
fahren
Kom-

nick,
Elbing.

i
 Hansdorfer
Stlickkalk
aus den
Gogolin-
Gorasdzer
Kalk- und
Zement-
werken, zu'
Kalkpulver;
. abgeloscht, ’

i

Raumteile

1:38.
Kollergang.

Sand aus
einem Berge
‘der Gegend,
scharf, fein.
kornig, im |

Gowin-
nungs-
zustand ver-' !

arbeitet. )

181
166
128

7,07

Ver- i Gogolin-
fahren | Gorasdzer
i Kalk, zu
. Kalkpulver

Kom-
nick,
Elbing.

Dampf-
druck-
stempel-
presse der
Elbinger
Maschinen-
fabrik.

Sofort
verpreft.

10 Std.
unter
8 Atm.

Pregilinge
werden auf
Rollwagen
9 Schichten!
hoch sofort
in die
Hirtekessel
gebracht.

Teils sofort
verladen,
teils ge-
lagert.

Zu Hoch-
und Tief-
bauten,

H
Raumteile;
Misch-
maschine
u. Koiler-
gelischi; gang.
gemahlener
Atzkalk
nur bei
nasger Wit-
terung als
Trocken~ i
mittel.
Gruben-
sand, scharf,
Korngribe
i Yp—2 mm. |

Kniehebsl-
pressen
Komnick.

Sofort
verarbeitet

| Nicht [ 10 Std.
gelagert, © unter

i 8 Atm,

|

176
168
110

202
183
160

Hoch-

druck-
ver-

fahren.

Handorfer | Raumteile; |
Fettkalk, im;, Misch-
Hirtekessel, maschine.

zu Kalk- |

pulver geo-

16scht;
Gruben-
sand, rein, |

mittel~

kornig; un- :
getrocknet,
gesiebt, un-
geschiimmt,

. verprefit.

Herkules-
prosse

Sofort

Luftwirme.
Kahl-Ham-
burg.

Amandus |

" Sofort in
die Kessel
gebracht.

810 Std.
unter
8—10 Atm.

Sofort
verladen.

Teils sofort
versandt,
teils ge-

lagert.

Zu allen
Bau-~
zwecken,

Zu allen
Bau-
zwoeken.

175
137
92

173
136
103

9,33




Tabelle 2 (Forisetzung),

42

3,461 1 5,306

1=0,327

i

1 2 3 | 4| 5 | s 7 8 9 10 |11 |
Mittleres Wasserauf- Druckfestig-
Ab- ngv{cht der Raum- || Raum-~ nahme Grad
eine im gewicht r, || inhait |[8) Gewichis- der Ab: U d
paa, | Avtmgstttor; | mosmmgenl i SRt |G | poren [ oot
Herkunft rungs- | Iroeke-{lc oot s, |l Steine || BrumProzenti sillung | in em
Nr. - Linge odt- nen Zu- N p W= ity = |P) Gedriickie Fliche trocken
der Steiue. Bteite j om n:gcz%-. stande bz; J_—__—.; r. (6 — G). 100 W, ffnj qem
Hohe stande | G ||, __p OG w10 |y L
kg kg 1 lo h kg'gem
126 1=125,0 a) 12,0.12,0.14,7 226
2/4330 b==12,0 || 3,585 | 3,471 — — — — |b) £== 144 188
h= 6,5 c) 0,82 157
126 1=955 a) 12,5.12,5.16,5 67
9/4354a b=12,5 || 3,910 3,827| — — a) 17,9 — Ib) =156 67
h= 72 c) 0,73 85
127 1=25,3 a) 12,4.12,3.16,0| 83
2/4354b b==12,3 | 3,910 3,796 — — a) 15,8 — |p)£=1583 81
h= 7,0 ) 0,75 79
128 1=251 r=1,771 11,9 ) 123,120,150 183
2/4382b b==12,0 || 3,607 | 3,4881/s=2,550] 1,970l =) 13,9 0,8 [b) 1==148 140
h= 6,8 b == 0,692 b) 24,6 e} 0,80 116
4,022| 4,027 ||u= 10,308
129 . 1==25,0 n) 12,2.11,9.14,5] 119
2,/4390 b==11,9 || 3546 3,401 — — — — o) £=145 91
h= 6,7 ) 0,33 79
130 1=255 r=1,778 838 a) 12,4.12,0.15,0, 305
* 214402 b=12,0 || 3,054 3,781] s==2,500]| 2,003{ a) 11,6 0,7 [b) f=149 287
h== 6,7 o = 0,711 b) 20,6 ) 0,80 264
4,175 | 4,164 |u=="0,289
131 1=954 a) 12,4.12,0.15,0] 228
214403 b==12,0 || 3,810] 3,638) — — — — by £=149 205
h= 67 ) 0,80 179
"\l 4129 4151 !
132 1= 25,0 ‘ r=1,749 13,1 a) 12,2.11,8.15,0, 180
2/4406b b=11,8 !l 3,524 | 3,428|'5=2,586| 1,957 a) 145 | 08 |b) f=144 150
h= 67! b=0,676 b) 252 | c) 0,80 127
| 8942, 3947||u="0,32¢ i
133 1=25,0 r==1,776 10,1 a) 12,2.12,0.14,5 134
2/4410 b=12,0 || 3,485 | 3,3411ls=2,502!! 1,881| a) 14,3 0,7 |b)t=146 123
h= 65 == 0,885 b) 22,4 ¢} 0,83 107
38291 38352||u="0.315
184 1= 25,0 a) 12,1.12,1.14,5| 197
9/4445 b==12,1 || 8,560 | 3,451 — _ — — |pyt=146 1i8
h= 65 ) 0,33 151
1904.
135 1=249 r—1,745 15,8 a) 12,0.11,9. 145 144
2/4527 a b=11,9 5==2,502| 1,946( a) 16,8 — i) =143 | 181
h= 6,7 b=0,673 ¢} 0,75 121



| 12 ] 18 | 14 15
keit Angaben des Antragstellers
Gehalt
Artder Roh- Wi d
+ | nach [an lds- stoﬂ'ee?K:lk Wieem\;n o Il)‘alzuer dor | Dauer der | Art der
wag- | - | licher [Herstel;| und Sand), | Art des || & ddgorute | Lagerung |Bobandlung| ..
sor- | mali- |Kiogel- | lungs-| ATt der | prigchens agert das Art linge vor | @ Kessel | po 0 qor
] Auf- Gemisch der 86 v und Héhe wendungs-
satt [gem Ge-l siure | ver- | poreitung, der und welche | Steinpresse b'i?:;;e?na:n der Dampf-| Entnahme sweck
frieren fahren 1%1;: l?:;s Rohstoffe Wirme hat die Hirte- | Spanuung a;s de;n
kgigem | kgigem] %0 des Kalkes es? stelle Atm. 880
158 | 122
128 98 6,26 | — e — - —_ — — — —
08 77
298 | 298
257 | 276 ]10,70 | — - — — — — — — —
228 | 246
221 | 189 ‘
183 | 15656 — — — —_ — — — — — —
154 121
167 153
130 | 130 6,90 | — — — — — — — _ —_
78 95
117 | 106
105 87 5921 — — — — — — — — .
89 75 l
b
1904.
{
123
108 — 5,4 — — — — o — — — —
98 l ‘
| | ! :
b 13
| | | | |




Tabelle 2 (Fortsetzung).

1 9 3 4 | 5] e | 7 8 9 10 | 11 |
Mittleres Wasserauf- Drueckfestig-
Gewicht der Raum- Raum- nahme Grad
Ab- Steine im || powicht r, || inhalt |8} Gewichts- der 1oy Abmessungen der
Lid Antragsteller; zless;:gan |Anliefe- Spezifisches|| der prozeat Wy | poren- Versuchsstgﬁcke
Herkunt er Steine || yungs- troclfe- Gowicht s, || Steine |[P) BRumProzent| filiang | in em
Nr. der Stei Linge ) ;, I (uft- nen Zu- N p Wy= wy = |p) Gedriickte Fliche| trocken
er dteine. Breite em |nen) Zu- stande b:? J= ir. (G — 6).100 W f in gem
Hohe stande | G ), N oo | YT
X = o i, 160 fe) Y
] g kg 1 /o kg/qem
136 1=249 | r=1,745 15,8 0) 12,0.11,9.16,5 144
2/4527 b b=11,9 || 3,461 | 3,396|s=2,592)| 1,946| a) 16,8 0,9 [b) t=143 131
h= 6,7 h:g,g;i b) 29,4 ) 0,67 121
U=
3,921 | 3,943 ’ ‘
137 Pillauer Hart- | 1==25,0 t a) 12,0,12,0.14,6; 243
steinwerk, b= 1?70 8,467 | 3,361 — “ - H o— |b) f==144 173
A. Czymmek, |B= 65 | ¢) 0,82 185
Kénigsberg i. Pr.
o
. ‘: l
| i . i
138 1= 25,0 r=1,035 10,9 b) 12,2.12,0.14,0] 223
2/4569 a b=12,0 | 3,820 | 3,699!s=2,586( 1,912 a) 11,5 0,9 |b) £=146 182
h= 6,4 , b ==0,748 b) 22,2 c} 0,86 132
4,107 . 4,110 )|u = 0,252
139 yiss 1=252 B 3;# 1) 12,2.12,0.14,5] 140
/4586 a =12, —— ,257 - — — - Ib) f =146 119
e b= 65| 3897 3634| | c) 0,83 98
140 |  Peiner Hart- | 1=25,1 ‘ | 10,9 a) 18,0.12,0.14,0( 124
degelwerk, |P==120 ] 8894 3307  — = W s ) — by re 144 107
G om b H, |P= 63 : ¢) 0,86 85
Peine ‘ ‘
| . ;
i ) §
! : : |
R i L N T L
141 | Pillaver Hart- | 1= 25,1 10,1 a) 12,1.12,1.14,6) 188
steinwerk, b=12,1 || 8,482 3,312 — — a) 16,4 — |b) £= 146 172
M. A, Czymmek, |P= 65 1 | ¢) 0,82 158
Kionigsberg i. Pr. 1 3852 3,875 |
~ I : = N N T
142 1=25,0 a) 12,1.12,0.15,2] 170
2/4661 b==12,0 | 3,525 3,408 — — - — fb) f=145 130
h= 6,7 ! I ¢) 0,79 88
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12| 13 ] 14 15
keit Angaben des Antragstellers
Gehalt .
Artder Roh- ‘Wie und
nach |an los- stoffe (Kalk wie lanze ]:Lauer dor | Daer dor | Art dor
was- | 25- | licher |Herstel-| und Sand),| Art des 8 4 aggruzég Lagerung |Behandhng| v,
gor- | mali- | Kiosel-| lungs- | At der | wischens lagert das Art 1?; rﬁ . | Kessel |\ ch der o
6t ' em Ge-| sinr ver- Auf- der Gemisch der dl“iemz‘ dund Pt Entnahme wendungs-
sath BOY saure bereitung, und welchs | Steinpresse | bringen an | ey, Dampf- zweck
frieren fahren | Art des Rohstoffe P P spannung | aus dem
Léschens Wirme hat die Hirte-
% , 1y dos K. stelle Kessel
glqem | kgigem /0 es Kalkes es? Atm,
123 106
108 | 101 | 5,4 — — — —_— — —_— — —
98 97 I !
- 1
‘ x
Eigenes| Schwedi- | Raumteile; Nicht 1 Komnick- | Prefilinge 8 5td. |Teils sofort] Zu Hoch-
Vor- | scher oder, Misch- gelagert. sche u, (etwa je unter verladen, bauten.
— _— - fahren | Gogoliner | maschine; Luft- 1 Kahlsche |800 St.) auff, 8 Atm teils
_S%i_gktkalk, I'ijiti)hwaerk wirme. Presse. (;I.Va%leg tin ! gelagert.
in Kiisten zu er den ie Hiirte- |
Pll_1_lv¢}:]rt ge-| Pressen, k?’s;el ge- |
oscht u. ahren,
zum Nach- ‘
1éschen u
Troeknen in
die Hirte-
kessel ge- !
bracht; .
Sand aus !
einem Sand-
berg am
frisechen '
- | Haff, weif,
sehr fein- '
, ktinig, ge- '
siebt, sonst , ! ;
im Gewin- ! | ;
nungs- ] '
3 zustand . |
verarbeitet. , S
1 ! |
I
195 | 202 ‘ |
135 | 169 | — | — - i - — - — — _
116 | 121 |
i : [ SR ; .
. 82
— | | - | - — S - — — — — —
62 |
106 Eigenes| Graukalk, ' Raumteile; Sofort Tiglersche | Prefilinge 9 8td. |Teils sofort| Zu simt-
84 _ . Ver- | in Gruben A von Hand, | verarbeitet., Presse worden unter verladen, |lichen Bau-
. fahren. | zu Pulver 25300 C, |4-stompelig. sofort nach| 7 Atm, teils teilen.
63 goldscht. Fertig- gelagert.
S’,‘l]‘;lalgxst stellung
eines
'Ki'izst g;e-lb Wagens in
mischt, hal den Hirte-
getrocknet; i kessel
Gteha}t an ‘ geschoben, |
onigen | |
Stoffen i '
1—5Y,. ‘
152 139
182 | 123 | —
110 | 106 Wie unier Nr. 120,
a | T !
= =] - ) T _ — S _
T T |
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Tabelle 2 (Fortsetzung).

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 [ 11 |
Mittleres Wasserauf- Druckfestig-
Ab- ngv‘licht itxlner Raum- Raum- nah:‘ne (Zrad
elne gowicht r, || inhalt |j8) Gewichis- er Ab F)
Antragsteller; |TO9UREN |\ iote. Spezifisches md or prozent Wy il Poren- ) Ye;g’;gﬁ‘;:ﬁ;;‘;w"
Lid der St
. Herkunft er Stemne || yypgg- | trocke- Gowicht s, || Steine b) Raumprozentll fijlung | in gem
Nr. der Steine L‘fmge‘ n ttg‘:zfl?;- nen Zu- . a Wy = = [°) Gedrlickto Fliche trocken
er - Breite} em |Inen) Zu-| stende fl b=— = |r. (6 —6).100) w, | finam
Hohe stande G H=1—b DG F7100 be) 1/1
kg kg 1 /o h kgrgem
- 13,3
143a| Osnabriicker Hart- | 1 = 24,9 r==1,809 a) 12,0.11,8.14,7 153
steinwerke, |P=11,8 | 3,442 3,363||s==2,553|| 1,850 || a) 14,4 0,9 Jb) =142 189
G m b H, |P= 68 b:g,gg;} b} 26,0 c) 0,75 128
U=
Osnabriick 3,766 | 3815 ’
12,1
143b 1=231 r==1,752 ’ a) 11,1.11,1.15,5] 145
2,4699b b=11.1 | 3,143 3,087||s=2,581 1,762{ =) 16,1 — |b) t==123 122
h= 7.1 ==0,679 c) 0,71 100
u=0,321
3,619 3,666 |
14,6
144 1=25,1 r=1,715 i a) 12,1.12,1.14,5| 185
2/4713b b=12,1 [} 3,622 3,461 's==205421 2,018 a) 16,8 0,9 |b) £f= 146 192
h= 6,7 ==0,675 b} 28,8 c} 0,83 166
4,037 | 4,054 |u =0,325
145 | Dentsche Hart- | 1= 25,0 r=1,701 15,8 a) 12,1.11,8.14,7 192
steinwerke, |b=11,8 || 3,374 3,212||s==2553| 1,888) a) 17,5 0,0 |b) =143 179
G.m b H, |B= 67 n=8,ggg b) 29,6 ) 0,75 156
. b. H. u=0,
Berlin
.
i |
b
)
| 3787 3815 !
146 1==25,1 I a) 12,1.12,1.14,7] 142
2/4729 b=12.2 || 3,641 | 3,458 e - — — o) £==146 136
y !
h= 6,7 } c) 0,82 132
147 1==95,1 r=1,770 16,2 ) 12,1.12,1.14,6] 180
2/4738 b==12,1 || 3,674 | 3,486 5s=2,5664 1,969 a) 13,5 | 0,8 by f=146 143
h= 65 »=0,690 b) 23,8 c) 0,82 106
3886 | 3,923|u=0,310] [ |




| 12| 13 | 14 15

keit Angaben des Antragstellers

nach Ge];s.a:lf. Ag?“}é"ﬁ; ‘Wie und
an 16s- stoffe (Ka, .
was- | 25 | licher |Herstel] und Sand),| Art des | 710 lange

]iauerudegr Douer der | Art der
agerws | Lagerung |Bohandiun,
der Pref- | ; & Ver-
ser- | mali~- | Kiegel- | lungs- A—“Zu?f"' Mischens h:;,g:,ﬁsg;s Art linge vor ;n;dKﬁzi‘g nach der a ~
Ge- - ¥ der der dem Ein- . | Entnah wendungs
satt [gem Ge-| ghure ver bereitung. ©! und welehe | Steinpresse | bringen an der Dampf: " e zweck
i 5 g un
frieren fahren l'.%ilsi l?:;s Rohstoffe Wiirme hat die Hirte- | SPABOUNE | aus dem

kglgem | kgigem | %o des Kalkes es? stelle At Kessel

150 | 139
124 | 118 | 4,82 | — — — — —_ —_ — — —_
86 96

|
169 159 Silover-|Lengericher; Raumteile; | 24 Std. Revolver- | Kammern 8 Std. Sofort Zu Hoch~
128 | 126 | 5,25 |febwen | schwach | Misch- | 20~250 C. | Presse. | sofort in | unber | verwendet.| bauten.
= ’ hydrauli- | schnecken die Hirte- | 8Y, Atm.
90 79 scher Kalk lohne Unter- kessgel,
aus den brechung.
Lengericher
Portland-
Zement- u.
Kalk-~
werken in
| Lengerich
| i, Westf.
Feiner Sand i
aus der
Gegend ; frei
von tonigen
~ Stoffen;
im Ge-
winnungs-
zustand
iverwendet.

|

185 175
157 | 186 | 774 | — — — — - _ _ _ _
146 146

188 199 Hoch- | Rilders- | Raumteile; Lagert Presse mit| Werden 9 Std. Sofort |Als Hinter-
164 172 5.56 éirur-kf- dorf«g 1Kall: Schi;tte]- nicht. ron;Fre:])ldem gofoxl"at nach Surggl verladen. mﬂ.tuerungs-
¥ ampf- zu Pulver siebe 1, isch. emPressen . steine w
150 143 vex?- vorgeloscht| Kollergang. in die Klinker,
fahren u. in Hirte- Hirtekessel i
' 9 Sligsﬂsgéh gebracht.
f | geldscht.
| Sand aus !
i ' Wolters-
dorf
b. Erkner,
scharfer u.
weicher
Sand ge-
mischt;
frei von
tonigen
Stoffen;
im Ge-
winnungs- |
zustand | i
, verwendet. !

137 130
19 | 105 | 64 | — — — — _ — — - —
89 70




Tabelle 2 (Fortsetzung).

1 2 3 | a4 ] 5 s 7 8 I 9 10 It
Mititl Wasgserauf- ig-
Ab- ng‘l'i"l’?f?er Raum- || Raum- a"a'hmeu Grad Druckiesti £
3teine im ot N i
gewicht r, || inhalt |[p) Gewichts- der Ab: a
Lg, | Antragaellor; |messmeen gy e L et | onent Wy | poren | Yorsaotasiiake
N Herkunft Lingo r(ll‘:éﬁ_" en 7| GeWicht 8| Steine 2 Ra:;nprozent filllung | M om i
r. der Steine Ang in || trocke- r = Ty = b) Gedrfickte Fliche trocken,
. Brexte] om |men) Zu- stande || b =3 == — ||r. (G — G}, 100 fin qem
Hohe stande G H=1-b [ T — 153
] kg kg 1 %o K h kgigem
|
148 Gatower Kalk- | 1= 25,1 , a) 12,0.11,7.14,9{ 207
sandsteinfabrik, |b=11,8 || 3,401 8,309 — — — — |b)f=140 166
G. m. b. H., h=—= 6,8 ’ c) 0,74 121
Spandau |
149 1= 24,9 2) 12,0.11,9.14,9] 205
2/4768 b==119 |l 3,849 — — — - Ib) f = 143 280
h= 67 ) 0,74 250
|
— . 1 e )
150 ' 1= 25,0 | r=1,633 198 2) 12,1.11,9.14,6 130
2/4795b b=11,9 j| 3,187} 3,096|is==2,505] 1,896 a) 20,7 1,0 b) f==144 115
h= 6, [ zg,gi‘g b) 33,8 c} 0,82 103
u==
- 3,650 3,650 ’
151 1=23815 a) 15,4.15,9,15,1) 104
2/4833 b==15,0 || 5,897 | 5,295 - — — — [by £==231 9%
h= 7,0 ¢) 0,99 80
152 | H. F. Kistner, |1=21,9 r=1,853 0.1 2) 10,6.10,4.14,3 140 ‘
G.m. b H, |b=104 | 2797| 2,738|s==2,507|| 1475| 2) 13,4 0,0 [b) =110 123
T.ehe h= 6,5 | :8,;éé b) 24,7 e) 0,70 109 {
u==0,
4
| |
]
2,954, 2,969 ] .
134 !
153 1 =250 r=1,821 ’ a) 12,1.12,0.14,5) €9
2/4856 b b=12,0 || 3,522 | 3,480 s=2,653] 1,911 a) 14,2 0,9 |b) =145 8
h= 66 9=0,713 b} 25,9 ¢ 0,88 66
u==0,287
3,949| 3978 | ]
* 10,3 l
154 | Hermann Scholz, | 1=24,8 | a) 12,0.11,8.14,8] 130 |
Rixdot b=11,8 || 3,456 | 3,324|| — — a) 15,1 1. — by =142 105
h= 64 | ¢) 0,74 74
| q ]
| i
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[ 120 13| 14 15
keit Angaben des Antragstellers
T i 7| Gehalt :
i Artder Roh- ‘Wie und . .
| mach |an l6s- stoffe (Kalk wio lange ]ﬂ“ill"u‘z]‘“ Dauer der | Art der
was- 25~ licher }Herstel | und Sand),| Art des 3 RP ff Lagerung |Behandlung Ver-
i Art der ; lagert das Art er 1re im Kessel r
ser- mali- | Kiegel-} lungs- Auf. Mischens Gemiseh a4 linge vor | ynd Hohe nach der wendungs-
satt |gem Ge-{ shure | ver- bereitung. der ' md welche Stot er bdgm Ein- |gey Dampf- | Entnahme sweck
frieron fahren A hdes Rohstoffe | oo Ot e | S irty, | "PRONUDG | aus dem
Oschens i Kessel
Ekg/qcm kgigem| %o des Kalkes . es? stelle Atm,
| |
' [ '
R — — — — — . — — - - e
]
| E
I | | |
§ ] i
I i
| | !
; .
— - P e — ' Po— ——— — — — — R
147 | 117 i f
124 | 104 | 788 | — - — — — — — - i =
103 89 ;
! i
t | } | -
! - ] B o B I o o B ] o B ) ' B
‘ ! ﬁ ; ] i : ‘
] o , R IR B
; 1 1
107 121 Ver- Salz- ' Raumteile | Gemisch Komnick- | ¥3—b Std. 9 Std. Auf dem | Zu allen
88 106 5.45 fahren | hemmen- 1:8. wird sofort sche Jo nach unter Erhiirtungs-; Mauer-
. RO Kom- dorfer Schaufeln itber Eleva-| Revolver- Fort- 8 Atm. wagen so- ’ arbeiten.
72 94 nick | Stiickkalk u. Differenz- tor, Sieb u.! Presse. | sehreiten fort nach |
Léseh-{ von dem mischer. Mischer zur, der Her- dem Bau |
Lasten,| Verbande Prosse stellung. gebracht u !
spitter | Hannover- gefiihrt nach Bedarf
Losch- {scher Kalk- sofort ver-
| trom- | werke, im . i wendet,
i mel |Hirtekessel ‘
i ! zu Pulver
elischit. !
. Flufisand |
| | “aus der |
[W'eser, ver- |
I i miseht mit : :
! Grubensand, i |
: i staubfein, |
: etwas lehm- 1
haltig, ge- i
; | siobt. | ,
i
T i .
! 65 74 ; |
58 | 63 |442 | — — — — — - S -
i B7 | Bb
T . - : % e
133 ! |
106 | — | - | — | - — — — — N
85 )
. | | ;
Burchartz, Kalksandsteine. 4



Tabelle 2 (Fortsetzung).

1 2 3 [l 4 {5 & | 7 8 (K] 10 | 11 |
Mittl Wasgserauf- - ig-
- Gg:vi_c}ftrilser Rowm- || Ronm. Losora arad Druckfestig
eine Im | gawicht r, || inhalt |[2) Gewichts- der Ab: d
o, | Antmpter; [ mrmneen 7 S i ) S 0 ) Stmmnde
) Herkunft or Stel 1&1‘1&5- Ztroc;e- Gewicht 8, || Steino | FOURProzent  fillupg| in cm -
i . - - ' —_ i # o8
Nr., der Steize, gr:iiz in || trocke- ’l;etind‘; b T Y. Gw:f ool P2 = b) g?;irth:ﬁe Fliicho| trocken
om |nen) Zu- s {6 — G). 100} w
Hohe stande | G _ r & X yF
N=1-} u.100 [} 2o
kg kg 1 %o h kg/qem
155 1==24,9 a) 12,0.11,8,14,5{ 95
2/4880 b==11,8 | 8,257| 3,186] — — — — jt=142 84
h= 65 ) 0,76 71
i
" +
§
, |
- [N DU IR B D R S S R S
156 Pillauer Hart- | 1=231,5 } a) 15,4.15,0.16,0; 225
steinwerk,  |b==15,0 || 6,102 | 5,924] — — — — |pyt=231 213
M. A, Czymmek, |h= 7,5 | ) 0,94 202
Konigsberg i, Pr. : 1 1\ !
— — e —— i — - SO — S, POV .*v} -
157 1=25,1 | r=1,702 12,3 ) 12,1.12,0.14,6] 133
2/4891 b==12,0 || 3,564 | 3,521 5=2,609 1 965| &) 14,9 0,8 [b) f=145 17
h== 65 bf(()),gSSZ b) 26,6 .‘E ¢) 0,82 102
3,096, 4,010 ="0313| i
158 1==2952 r=1,697 ‘ 17,5 ) 12,2.12,1.14,1] 128
2/4911 b=12,1 || 3,314, 3,240} s==2,681] 1,904} a) 18,2 0,9 |b) f=148 117 |
h= 65 b= 0,657 b) 30,8 c) 0,85 106
3778| 3813 || u=0,343 | : ;
159 | Antr, Dr. Roesicke | 1 == 25,2 a) 12,1.12,0.14,6] 189
zu Rittergut Gors- | b == 12,0 || 3,600 | 3,472 - — e — fb) f==145 136 |
dorf bei Dahme [h== 67 c) 0,82 18
(Mark); Herkunft
unbekannt |
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14

15

Angaben des Antragstellers

was-
ser-
satt

kglqem

nach
25-
mali-
gem Go-
frieren

kegl/qgem

Gehalt
an 1os-
licher
Kiesel-
siure

/o

Herstel-
lungs-
ver-
fahren

Art der Roh-
stoffe (Kalk

und Sand),
Art der
Auf-
bereitung.
Art des
Loschens
des Kalkes

Art des
Mischens
der
Rohstoffe

Wie und
wie lange
lagert das

Gemisch

und welche
‘Wirme hat

es?

Art
der
Steinpresse

lz‘nner der
agerung
dergPreﬁ—
linge vor
dem Ein-
bringen an
die Hirte-
stelle

Dauer der
Lagerung
im Kessel
und Hohe

der Dampi-

spannung

Atm,

Art der
Behandlung
nach der
Entnahme
aus dem
Kessel

Ver-
wendungs-
zweck

Ver-
fahren
Kom-
nick.

Gelber ge-
brannter
Mauerkalk
aus Renn-
stedt b.
Halle .8.;
in Kisten
zu Puiver

vorgeldscht,

in Erhiir-
tungs-
kesseln
nach-
gelbscht u.

getrocknet.

Dann fein
gemahlen.
Sand aus

einer Sand-

rippe im

alten Inun-

dations-
gebiet der

Elbe; in den

.. oheren
Sehichten
feinerer
Sand mit
geringem

Lebmanteil ;

in den

unteren
Schichten
scharfer
z. T grob-

korniger '
Sand ; beide:

werden
gemischt
im Ge-
winnungs-
zustand

' verarbeitet.

Auf
60 Schaufeln
Sand 2224
Schaufeln

'Kalkpulver;

zunichst

von Hand
gemischt,

Mischung

geht iiber
Elevator,
Kollergang
u. Riihr-

werk.

Lagert
nicht.

EKomnick-
sche Hart-
steinpresse
mit von
unten
wirkendem
Stempel-
drucek.

8,—1 Std.
auf dem
Plateau-

wagen.

Wie unter Nr, 120,

i
1

14 8td im
Hirte-
kessel,
davon

12 Std. unter
8 At

Atm,

Teils sofort
verladen,
teils
gestapelt.

Zu jeglichen
Bauten.

109
83

92
86

5,90

108
96
82

109

84

4%



Tabelle 2 (Fortsetzung).

1 2 3 | 4 | s 6 7 8 9 10 11 !
Mittleres Wasserauf- Druckfestig-
Ab- thwi.cht der Raum- || Raum- nahme Grad
eine im icht r, || § a) Gewichts- der Ab d
Ltd Antragsteller; |MeSSUBEON |, iate. Sglfszv;:ischzs m;; x:lt prozent Wy || Poren- » Versuchsstiicko |
) Herkunft der Stelne |/ rungs- | trocke- | g ooy Steine |[P) BAUmProzent filjung | 0 om
Nr. . Linge) 5, td‘l_f]:' nen Zu- . °"’(§ W= . — |P) Gedriickte Fliche| trocken
der Steine. Breite} em | mon 7aa.| Stande || b= - s=% .0 — .10 % f in qem
Hohe stande G H==1—1b ¥ G ilAIr(S(‘) ) Vi
kg kg 1 /o ’ h kg/qgem
160 | Gatower Xalk- | 1=25,2 a) 12,2.12,0.14,7, 171
sandsteinfabrik, |b==12,0 | 8,610 3,491 — — — — |b) f=146 144
G m b m = 68 c) 0,82 124
Spandau
161 1=1252 i a) 12,2,12,0.14,7| 157
Dieselbe b=12,0 || 3,581 | 3,460 — — —_— - |b) f==146 139
b= 66 ¢) 0,82 106
— - . S S—
162 1= 25,2 %) 12,2.12,0.14,7 160
Dieselbe b==12,0 || 8,534 3,415 — — — — |b) £ =146 125
h— 66 ; : ) 0,82 105
, A ? B, SRR
|
163 ~ = 24,9 | a) 12,0.11,8.14,20 111
2/4974 b=11,8 | 3,467 3,374 —_ — a) 12,8 — {b) f =142 102
h= 64 ) 0,77 95
i
i
; i -
|
164 | H. F Kistner, 1=21,9 a) 10,5.10,5.14,5{ 156
Baugeschify, |P=10, | 2,658 — - — — — =110 147
G.m. b H, |B= 6 | c) 0,69 130
Lehe !
2,995 | 3,045 |
R S . e
165 1=24,9 H 1) 12,0.11,9.14,5 152
214985 b=11,9 , 3,280 3,158 — — —_ - {b} f == 143 122
h= 66 ! ) 0,76 100
166 1= 25,1 a) 12,1.12,1.14,3 151
2/4992 b= 12,1 || 3,527 3,407 — — — — fb) f =146 136
h= 6 ¢) 0,84 118
. t S } S——— | — s
167 1=25,1 l 2 12,1.12,1.15,1 85
2/5021 1 b==121 || 8,612 | 8,546] — — — by f==148 78
h= 6,8 I ¢) 0,79 67

|

|

t
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|12 | 13| 14 15
keit Angaben des Antragstellers
Gehalt :
h- d
nach |an 16s- %nﬂderxléolk Wie un Dauer der | pouer dor | Art der
stoffe (Ka wie Jange Lagerung
was- 25- | licher |Herstel-| und Sand), | Art des lagort das At Fregoie.d ‘Laglgrungl Behandlung Ver-
ser- | mali- }Kiesel-| lungs- isehens . linge vor nach der
l(; & A?ugar M dh Gemisch der d e)g B ggd ﬁ?ﬁ?ﬁa 5 th a}d wendungs-
satt gem Ge-] siure | ver- | bereitung, or ; em tin- ey Dampf- | Entnahme
frieren fahrven | Art des | Rohstoffe g? welche | Steinpresse b"Zm%eP ' 20| spannung | gus dem zweek
Loschens firme hat die ialle e~ Kessol
kglqem | kgigem | %/ des Kalkes es? ste Atm.
|
[ — - - - - ! - - - - - - -
| .
B " - R RS S D — S S S
| i
SN R R R N - — - —
| | ! .
1
| i !
Ver- (- Kalk aus | Raumteile; Sofort | Komnick- | PreSlinge 10 Std. Sogleich Zu allen
. _ _ fahren dem Kollergang.|verarbeitet. sche Presse| werdoen unter verwendet. Bau-
K;)I]I:- lzd??nori m%b dreh- dzisof%ﬂ iu1 8 Atm. zwecken.
niek. alkwersk Il )arem e e888.
Silesia zu Tisch; gefahren.
Nieder- Stempel-~
kauffung; | i druek vou |
zu Pulver : unten.
abgeldscht.
X Gruben-
: ‘sand, mittel- i i
' scharf, i ! |
Y, mm Korn, ) : ; ! :
gruben- i '
feucht, i
) i gesiebt. |
H H |
T S - — o 1
| 126
2 | — | — - — - — - S - -
92 ; |




Tabelle 2 (Fortsetzung).

i
i

) 0,82 102

t E) N I8 o] 10
Mittleres Wasserauf- Druckfestig-
Gg’;}vipht der nahme Grad |- —— L2
eine im a) Gewichts- der Ab a
Ltd Antragsteller ; Antiofe- prozent Wg Poren- " Yegizil;gtgggkeer R
. Herkunft rungs- {trocke- b) Raumprozent|f fyjjupg | in em
Nr. . t(luflf‘ nen Zu- p= o = |b) Gedriickte Flicho| trocken
der Steine, n:ggz“’l'_ stande e . (6 — @) . 10 'gvr fin qem
stande | @ G T30 fo) €3
kg kg °fo ' h kgiqem
168 2/5021 11 a) 12,1.12,1.15,1] 134
3,526 | 3,453 — — Ib) £==146 114
e} 0.79 102
- L e R
168a ! a) 12,1.12,0.15,0' 125 l
2/5021 11T 3,603 | 3,531 e — b} f==146 . 108
| o | e |
N 127 I
169 | Sandsteinfabrik a) 12,1.12,0.14,4. 145
Heiligenhafen, 3,808 | 3,609 a) 14,1 0,9 jb) =145 128
G. m. b. H., : b) 25,8 c) 0,83 l 94
Heiligenhafen “
| |
I
| |
3,945' 4,009 i
Y T T 14,2 . T )
170 | "“Hugo Gensler, | 0,8 {a) 12,0.11,8,14,6/ 180 1
Berlin 3,368 | 3,303 a) 14,7 b) f=142 162
b) 26,0 ) 0,75 148
3’7801 3,866 }
171 Gatower Kalk- a) 12,2.12,2.14,5 199 |
sandsteinfabrik, 3,726 — — — Ib) f =149 161 |
G. m, b. H, ; c) 0,83 193
Spandau l | |
T Ty T T T - ’I T ——‘ T
172 | Antr. Elbinger | a) 11,1.11,0.12,7. 214 [
Maschinenfabrik’ 2,717 2,646 —— — h) f==122 180 }
F.Komniek vorm. c) 0,87 146
H. Hotop, El- ; )
bing. Ursprung | ‘
. der Steine: o {_ 1 B - BN A ) . o
Kjobenhavns Sten- ' |
173 | foretning Svend a) 23,0.11,7.6,7 ' 283
Heyman Holger, 2,722 2,652 — — |b) £ =253 l ?.;55 !
Klein-Kopen- ) 2,24 209 ‘
hagen, Raadhus- !
plad 14 k l
¥
S S B ] e e
174 174 ) 12,1.12,0.14,5, 182
2/5110 3,322 | 3,267 a) 18,0 0,9 |b)f==145 1 158
b) 30,3 c) 0,83 145
3,810 | 3,885 1 _i_w__
175 ) 12,2.12,0.14,61 144
2(5115 3,311 ! 3,220 — - |b) =146 116
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| 12 ] 13 | 14 15
keit Angaben des Antragstellers
P Gehalt .
Artder Roh- ‘Wie und
nach fan 18s- st,oﬁ’ee (Kalk wio lange liauer der | paner der | Art der
was- 25- licher |Herstel-| und Sand),| Art des 3 :rg‘;,r:,‘mg Lagerung |Behandlung| , Ver-
i Igs .| Art der lagert das } Art im Kessel er:
ser- | mali- | Kiesel- | lungs v Mischens | " Lo a linge vor | yng Hahe | RAChder | o o es
satt |gemGe | giure | ver- | pereitung. der and welehe ;S et er bd?m Ein- 13er Dampf- | Entnahme kg
frieren fahren | Art des | Rohstoffe Wi einpresse d‘; n%e;z tm} spannung | aus dem #wee
Loschens | Wirme hat estell:e Kessel
kg/qem | kglgem | %0 des Kalkes| | os? ; Atm.
= B E—
| @ [ |
— | = —_ { _ - — — - —
i 1 i
| x | |
‘ ]
: — } ——— —— - i a— ! —— — . — Jo— —— ) PU——
| | e
120 | 123 Lizenz- | Hanuover- ’Raumbeile; Sofort Dampf- Preflinge 8 Std. Gelagert. | Zu allen
100 103 548 freies |acher Wei-1200 kg Kalk| verarbeitetf.| presse von [nach Fertig- unter 1 Bau-
’ Ver- kalk; zu | auf Amandus |stellung der| 9 Atm. | zwecken.
71 [ 68 fahren | Pulver ab-‘ 21/, chm Kahl, Ham-| Tages- |
! geldscht in|  Sand; burg. fertigung 1
) Kisten mit|{Kollergang. ; (5 8t) auf i
| Nach- Steinwagen 1
: 16schung in Hirte- :
} im Hirte- | { keassel.
| kessel. | ) ,
! Mauersaud,
| {scharf, chne :
! tonige
Stoffo; | |
gruben- l ! |
i feucht, , !
gesiebt. | L !
138 148 " Ver- Rilders- Doppel- 3 Sofort Komnick- Sofort 8 Std. ! Sofort Zu Wohn-
136 | 135 | 6.10 fahren |dorfer Kalk, mischer. 'verarbeitet.|sche Presse.] in die unter + verladen, | hiusern.
) Kom- | Sand aus | Keossel. 8 Atm,
118 | 116 nick eigener ! | !
Grube Dom | |
Kiein- .
Eichholz. ! l |
LI ‘ L Eeaana. - SR T — B R
| ‘ f
— — — — — | —— | — I — — — ) — e
! ! i (
i i ' |
‘ I 1 , i ;
! : | i T T T
Kalk- | Dinischer ' Raumteile; Sofort | Presse Prefilinge | 8 Std. Teils Haupt-
_ _ _ ] bydrat-| Findlings- | Gemisch |verarbeitet.| (Komnick) ,auf Plateau-, umbter ' gestapelt, | siehlich
ver- kalk, in | aus Kalk- ' mit rotie- wiagen 8 Atm. | teils zur zum Bau
fahren Schachtifen] pulver u, rendem ; gestapelt Baustelle |von Wohn-
(Hoch- gebrannt; | Sand ge- - Tiseh, die | u. sofort ; | gefahren, | hilusern,
druck- zu Pulver siebt. 2 Steine in die u. zwar
dampf).  geldseht u :Kollergang, i zogleich Kessel zu Roh-
i gemahlen;| dann in ! prefit u. gefahren. | . bauten.
«Grubensand, Riihr- | stiindlich .
| versehie- pfannen (2200 Steine '
|dener Kér-1 vor der i fevtigt., | .
nungen; Presze, : i
—_— — — gemischt, | J |
ziemlich ( :
! lehmihaltig, ! i 1 H
im Ge- . ! ‘ .
| winnungs- ] !
¢ zustand [ H
b [verwendet.| .
181 | 160 | ? ‘ [
145 | 180 | 55 — i — — — — —
108 | 109 ] | ' k
L e L ! o b L | i
i | '
|
| ! , [
— — —_ — — | — —_— _ — — o —
| ,
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Tabelle 2 (Fortsetzung).

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 | 1 |
Mittleres Wasserauf- Druckfestig-
Ab- Gsazvi'cht der Raum- || Raum- ) Gnah;]te G(;ad .
elne im ewicht 1, || inhalt |[2) Gewichts- er Ab; ren d
Lid Antragsteller; | eSSURBOR Iy fyape. Sgpeziﬁsches‘ ) d;-t prozent W |l poren- * \'egﬁzi“sg%;&eer
Jid. Herlunft der Steine || . ngs- | trocke- Gewicht s, iSteine b) Raumprozent| gisjjung| in cm
Nr. s Lﬁngel i t(lui;f{:- nen Zu- . p W, = Uy = |P) Godriickto Fliche trocken
der Steine, Breitel em n::t):Z?l- stande :-—s— I= 5 T (G — 6).100 Wr f il qem
Hohe stande G Hz==1-—b oG w06 ey Vi
kg | kg 1 fo h kglgem
176 1= 25,1 r=1,619 202 a) 12,1.12,1.14,5| 140
2/5134 b==12,1 || 3,214 3,103 || s==2,681| 1,9 a) 21,8 0,9 |b) f=146 133
h= 6,7 b =0,627 b) 35,3 c) 0,83 125
u=10,373
8,715 3,756 1
o _ R 21 | o
177 | Hartsteinwertk | 1==25,4 r= 1,890 a) 12,2.12,4.14,9] 227
Griippenbithren, |b = 12,4 3,922 8,731 |/ 8==2,479) 2,0 a) 15,2 1,0 [b) £f==151 183
Eingetr.G.m.b.H , | B = 68 b==0,762 b) 28,7 c) 0,81 170
Griippenbiihren u=0,238
3 3
4,3261 4,333
- ] | |
178 | Sandstein- und | 1==24,9 1 v a) 12,0.11,9.15,0{ 167
Brikettwerke, |b=11,91 3,380 3,274 e — — ] — |b) f =143 148
J— ¢ ' | -
G. w b H, |B= 69 ‘ | c) 0,73 123
Schmelz bei ?
Memel .
|
|
| .
! !
‘ | |
179 1=25,0 a) 12,0.11,9.14,5) 106
2/5203 b=11,9 || 3,556 | 3,380 —— [ — — |b)f=143 89
h= 66 3 c) 0,76 73 |
. I 127 !
180 Berliner Hart- |1=25,0 r=—1,832 a) 12,0.11,8.14,4; 191
steinwerke, G, m, |P=11,8 || 3,670 | 3,348 |s==2,548 1,8 | a) 14,4 0,9 |[b) £=142 162
b, H. Berlin, |B= 65 D ==0,719 b)) 264 c) 0,76 136
Co ’ u==0,281 }
jetzt Berlin-
Woltersdorfer . ‘
Hartsteinwerke, .
G. m. b. H,, ' ]
zu dem Stolper | i
Kalkberge | :
I
I |
3,856 t 3,8891 ”
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| 12 | 13

14

15

keit

was-
ser-
satt

kglgem

nach
25-
mali-
gem Ge-
frieren

kg/qem

Gehal

%

an 19s-
licher
Kiesel-
siinre

Angaben

des Antragstellers

t

ver-

Herstel-
Iungs-

fahren

Artder Roh-
stoffe (Kalk
und Sand),
Art der
Auf-
bereitung,
Art des
Lischens
des Kalkes

Art des
Mischens
der
Rohstoffe

‘Wie und
wie lange
lagert das
@Gemisch
and welche
Wiirme hat
es?

Art
der

Steinpresse

Dauer der
Lagerung
der Prefi-
linge vor
dem Ein-
bringen an
die Hiirte-
stelle

Dauer der
Lagerung
im Kessel
und Hohe
der Dampf-
spannung

Atm.

Art der

Behandlung

nach der

Entnahme

aus dem
Kesgel

Ver-
wendungs-
zweck

118
103
86

104
9
76

5,0

Silo-
ver-

fahren.

‘Walbecker
Kalk aus
‘Wefer-
lingen;
zu Atzkalk
gemahlen, |
Sand, im |
Gewin- |
i\ nungs-
znstand
I;‘.'erwmulet.

Gewichts-
teile.
Misch-
maschine.

163
143
125

273
1566
134

5,26

ver-
fahren.

Hoch- [
druck- 'dem Rhein.-
Dampf-' Westfidl.- |

Kalk aus | Gewichts-
1 teile;
25 Min.
Kalkwerk | gemischt,
zu Leth-
lmathe; ge~
mahlener
Atekalk; '
Autberei-
tung Systom
Brilek.
= Gruben- '

sand, rein,

s ungetrock-

net, go-
siebt, |

12 Std.
in Silos
gelagert.

Atlaspresse

von
Am. Kahl

Sofort
gehiirtet.

10 Std.
unter

8 Atm.

Gestapelt.

Zu allen
Bau-
zwecken.

Sofort
verarbeitet.

Briicksche
Presse,

Sofort
gehilrtet.

10 Std.
unter
9 Atm.

Meist
sofort
verladen.

Zu allen
Wohnhaus~
bauten.

- Ver-

fahren
Kom-
niek,

Gogoliner  Raumteile;
Kalk; in | 1 Schaufel
Kisten zu 1 Kaik u.
Pulver vor- 8 Schaufeln,|
geldscht u,{ Sand, mit
im Hirte- , Schaufeln
kesselnach-; vor dem
geldscht, Mortel-
Diinensand, | elevator
frei von | gemischt.
tonigen
Stoffen, im
Gewin-

Uber den z
Elevator
gofort zur i
Prosse.

Presse
| Komnick
Nr, 1.

nungs-

verwendet , .
(5% Feuch.| 1
tigkeit).

zustand ¢

Nach Fertig-
stellen
eines Stein-
wagens
(800 Stitek
Prefilinge)
sofort in
die Kessel.

9 Std.
unter
8 Atm.

Je nach
Bedarf
sofort

veriaden,

Zu Hoch
bauten,
Innen- und
AuBen-
wiinden,
sowie zu
. Kessel-
ausmaue-
rungen.

166
113

152
122
100

5,3

Hydrat-
ver-
fahren.

i zustand
|

Geraer
Grau- u.
Harzer
Woeitkalk
gemischt,
inTrommeln
! zu Pulver
geloscht,
Sand aus
eigenen
Gruben,
rein, ver-
schisden-
kérnig, im
Gewin-
nungs-

Raumteils;
Kalk u.
Sand mit
Schaufeln
von Hand
gemischt.

verwendet.

Pregse mit §
rotierendem
Tisch.

Gemisch
goht sofort
mittelst
Elevatoren
iiber
Sehiittel-
siebe u.
Kollergang
zur Presse

Sofort in
die Hirte-
kessel.

10 std.
unter
8 Atm,

Sofort
verladen.

Zum Bau
von
Gebliuden
joglicher
Art u als
Verblender.




Tabelle 2 (Fortsetzung).

b8

1 2 3 s | 5 | 6 7 8 9 10 1|
Mittleres Wasserauf- Druckfestig-
A || O | oo, | R ey Gowienin. | dor
gewicht v, || inhalt |[8) Gewichis- er Ab: d
Lid Antragsteller ; ]::: sgz: 91l Anliefo- Spezifisches md:, prozent Wg || poren- K Yei%%iz%g%ggkew
* Herkunit 1ne || rungs- | trocke- Gowicht . |b) Roumprozent|| fiiljung | in em
Nr. . Linge | g ||, (26 |nen Zu-| "7 7 5 Steine W= w == |b) Gedriiekte Fliiche| trocken
der Steine. g jq trocko- | stande || b=2 | =% |ir. (@, — @).100] Fy, | finaom
0 em |jnen) Zu 8 T 1 W,
Hohe stande G lu—1-1 G 17100 fey VE
kg kg 1 % ’ h kag/qem
181 1= 95,0 2) 12,0.12,0.14,6| 115
2/5292 b=12,0 || 3,419 | 8292| — — _ — b} E= 144 “
h= 6,7 c) 0,82 57
182 P. Polysius, 1=24,9 a) 12,0.11,9,14,7
EisengieBerei und b= 11,? 3,657 — - - - ~  |b) f==143 -
Maschinenfabrik, h= 67 e) 0,82
Dessau ’
|
3,875 3,911 '
183 1==25,2 a) 12,1.12,1.14,5i 160
2/5247 b=12,1 || 3,600 8,478) — — — — o) t=146 140
] h= 6,6 ! c) 0,83 128
| 126
184 Kalksandstein- | 1==24,9 r=1,744 a) 12,0.11,9. 14,6/ 261
werke Wittenberg, | P = 11,9 || 8,482 3,419l s== 2,681} 2,0 a) 14,7 0,8 [b) =143 178
. h= 6,6 9 =0,676 b} 25,4 c) 0,75 134
G. m, b, H, u::0’324 4 X
Wittenberg "
|
3,886 ) 3,937
; 15,0
185 Uesener Hart- 1 =253 r==1,779 . a) 12,2.12,2,14,6; 242
steinwerke, b=12,2 || 3,650 ] 3,492 | s ==2,485|} 2,0 a) 16,5 i 1,0 by f==149 220
G m b H, |h= 68 ‘ b =0,716 b) 29,3 | o) 0,82 182
Uesen bei Achim ‘ u==0,284 :
‘ ; }
i | !
, i j
| ]
| i
4,039 | 4,085 l
i !
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;12 13 14 15
keit Angaben des Antragstellers
Gehalt | .
ArtderRoh- Wie und
nach |an 1os- stoffe (Kalk! wiee,a,,ge Dauer der | Dauer der | Art der
was- | 25 | lichor |Herstel-| und Sand),' Art des A2EIUNE | Tagerung |Behandlung
: Art der | lagert das Art der Pref- | jm “Kessel Ver-
ser- mali- | Kiesel-| lungs- Auf—er Mischens Gomisch . linge vor | ynd Hohe | RAch der wendungs-
satt (gem Ge-| sfiure ver- | pereitung. der i b .dex dem Ein- |ger Dampf- | Entnahme 5
frieren fahren | Art des | Rohstoffe |UnG Welche|Steinpresse | bringen an ! spannung | aug dem | 2Ok
Léschens ' Wiirme hat die Hﬁrte- Kessol |
kg/gem | kgigem 0/0 des Kalkess es? stelle Atm. l
! !
h §
1
) 1 i
l | ;
206 Hoch- 1 Harzer | Gewichts- Sofort  Kniehebel-| 5 8td. z 11 Std. ?
_ 184 _ druck- | Ringofen- , teile; Ver- verarbeitet., presse. gelagert. | unter . . o
dampf-| kalk, in | hiltnis I .7 Atm. | |
158 ver- | Trommeln 5 7:100; | i |
fahren. zu Pulver | Kollergang. ! i
| geldscht., l { | ’
i Sand aus ! i
| ‘Belgien, ' J
ziemlich ) !
! | rein, . ! '
i im Ge- ’ .
| winnungs- | !
zustand | :
verwendet. :
| |
| | _ — . [ BN I I
; | i
[ - ! i ] I
]
— — — — — . — — _ —_ — — ; —_—
I ! |
| | ! | I R N e
! ‘ | {
171 140 Losch- | Ealk ver- 250 kg gem.| Gemisch | Dorstener Jeder ' 10 Std. Teils Zu Wohn-
144 181 5.1 trom- @ schiedener Atzkalk u.} geht i{iber Presse. ‘Wagen unter golagert, u, Wirt-
bl mel. | Herkunft; 2,5 chm Mortel- wird, sobald| 8 Atm, teils schafts-
107 114 gemahlener, Sand zu trichter, gefiiily, in sofort gebiiuden,
Atzkalk, [1000Steinen. Schilttel- . die Kessel verladen. | sowie zu
in Trom- rinne, Ele- goschoben. | Rohbauten.
meln zu vator u. ;
Pulver Kollergang i |
geloscht. | zur Presse, | ; !
Sand, fein- ! i
kérnig, un- : :
: geschlimmt :
u. unge- '
sieht. ,
I A e i S I R i
1 i
259 239 Heifi-  FPettkalk | @ewichts- | Sofort Kurbel- | Die Wagen| 10 8td. |[Teils sofort| Zu allen
2924 290 5.4 anf- aus den teile; verarbeitet.| presse von| werden unter verwendet, | Hoeh- u.
- 4 berei- l Rheinisch- | in einer | Briick, nach 8 Atm. teils Tie fhauten.
176 197 tungs- , Westfili- | Aufberei- ] | Kretschel , Flillung gestapelt.
ver- |schen Kalk-; tungs- ‘ & Co, l in die I
fahrem, ' werken zu | maschine | ; Kessel |
, Memsen |25—30 Min. I | gesehoben.
i (97 - 999, unter etwa !
! Kalk, © | 1000 C ge- |
10,36-0,959,| mischt, i ‘ l
' \Magnesin)pwobei Kalk !
gomahlener| geldscht 1 ! |
1 | Atzkalk. wird. | l
Diinensand i |
;  bis 1 mm, | | i
[ . im Ge- ! \
' | winnungs- ! ' i |
zustand . i '
l e |
l ! wendet. . ! ! ‘
i
! ( ; ; [
| . . ' |




Tabelle 2 (Fortsetzung).

60

10 i

1 2 3 s | 5 6 T | s 9 I 11 |
Mittleres Wasserauf- Druckfestig-
Ab- G%}vipht der Raum- || Raum- nahme Grad -
oine im gowicht r, || inhalt ||») Gewichis- der Ab: a
Lid Antragsteller; | TOSTINECT ly 00, iSpezifisches mdei prozent Wg || poren- . Veﬁisci:ga??keer
. Herkuntt der Steine || ygs- | trocke- Gowicht s, | Steine b) Raumprozent| fjjlyng | in em
Nr. N Linge | 4o t(lllfl'{t' nen Zu- N ' G W= = [P} Gedriivkte Flieho| trocken
der Steine. Broite ( o n‘;‘:ﬁ .| Stande b= I="lr (61— 6).100) f in gem ‘
Hohe stande | & | 5 o oG T |o) Ve :
kg kg 1 /0 h kglgem |
] |
186 | Erste Bromberger | 1 = 24,9 a) 12,0.11,8,14,7) 183 I
Hartsteinfabrik, |b= 118 || 3,588 | 8514 — — — — |pyt=142 150 [
Wilhelm Knelke, | 2= 68 ¢} 075 124
Bromberg
|
3,978! 4,036
]
187 1=25,9 h) 12,0.11,9.152 178
2/5295 b=11,9 || 3,681 3,600 — — o — |b) f==143 154
) h= 68 e) 0,72 95
132 ‘
188 1=25,0 r==1,787 7 a) 12,1,12,0.14,7 185
2/5300 b=12,0 || 3,529 | 3,399|s==2,516| 1,9 a) 15,5 0,96 |b) f==145 164
) h= 67 =0,710 b) 27,7 ) 0,82 126
o |lu=0,290
3912} 3,930
189 1=2953 | ) 12,2.12,2.14,5] 308
9/5307 b=12,2 | 3,626 | 8,539 - — - — |b) t=149 260
h= 66 | ) 0,83 173
190 »Cyklop®, =251 a) 12,1.12,1. 14,5“ 187
Hartsteinwerke, |b=12,1 | 3,820 8,709|| — — — — vy £ =146 176
G m b m, |M= 67 ) 0,83 | 158
Volkenshagen- !
Rostoek
zu Rostock
191 I == 25,1 a) 12,1.12,0.14,5, 247
2/5361 b==12,0 || 3,570 — — — — e |b) == 145 215
h= 66 c) 0,83 186
192 1 ==25,2 a) 12,2.12,0,15,0] 141
2/5366 b =12,0 || 3,484 | 3,38¢ — e e — |b) f = 146 125
h= 68 ¢) 0,80 102
‘ 122 )
193 1=251 r==1,878 ! a) 12,2.12,1.14,8| 192
2/5390 b==12,1 | 3,640 8,665 ||s =2,581|-1,808| =a) 12,8 0,9 |b)f=148 149
h= 66 »=0,728 b) 24,1 e} 0,81 103
| 4038 | 4081 u=0,272
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| 12| 13

14

15

keit

Angaben des Antragstellers

was-~
ser-
satt

kgrgem

nach
25-
mali-
gom Ge-
frieren

kgiqem

Gehalt

an los-
licher

Kiesel-
silure

%o

Herstel-
lungs-
ver-
fahren

Art der Roh-
stoffe Kalk
und Sand),
Art der
Auf-
bereitung.
Art des
Lischens
des Kalkes

Art des
Mischens
der
Rohstoffe

‘Wie und |
wie lange
lagert das
Gemisch
und welche
Wirme hat
es?

Art
der
Steinpresse

Dauer der
Lagerung
der Prefi-
linge vor
dem Ein-
bringen an
die Hirte-
stelie

Dauer der
Lagerung
| im Kessel
und Hohe
der Dampf-
spannung

Atm.

Art der
Behandlung
nach der
Entnahme
aus dem
Kessel

Ver-
wendungs-
zweck

143
119
89

Ver-
fahren
Kom-
nick.

'

Hansdorfer
Kalk aus
denGogolin-
Goradzer
‘Werken;
in Hirte-
kessel unter
Hochdruck-
dampf zu
Pulver
geldscht.
Gruben-
sand, fein-
kornig, rein;
wenn nditig
vor der Ver-
wendung
getrocknet
u. gesieht.

1 Tl, Kaik
u, 8'FL. Sand.
Auf

1000 Steine
250 kg Kalk.
Kollergang.

Sofort
verarbeitet.

Komnick-
sche
Presse.

Sofort
gehiirtet.

10 8t.
unter
8 Atm.

Je nach

Bedarf

sogleich
verwendet.

Zu allen
Arten von
Bauten.

93

e
: 6 |

165
134
102

. 135

118

i 105

4,55

Kombi-.

niertes
Silo~
ver-

fahren. |

Gemahlener
Atzkalk;
in der
Trommel
zu Pulver

| geléscht;

Kies, rein,
grob, scharf,
ungetrock-
net, gesiobt
verwendet,

Raumteile;
in Misch-
maschinen |

etwa 1, Std.

Sofort
verarbeitet

|
Kuighebhel-
presse. ’

Sofort
in die
Kessol.

10 - 12 8td.
unter
8 Atm.

'
H

Je nach

Bedarf
sogleich
verwendet
oder
gelagert.

Als Mauer-
steine 1.

| Verblender,

|
|
|

181
124

136
119
73

4,2




Tabelle 2 (Fortsetzung).

1 2 3 | 45 [ 6 7 8 9 10 | 11 |
‘ Mittleres Wasserauf- Druckfestig-
Ab- thwicht der Raum- Raum- nahme Grad e
eine im gewicht r, || inhalt |2) Gewichts- der b
Antragsteller; |™MOSSUNEOR |y pjiepe. Spezifischos mda prozent Wg | poron. ) o g dor
Lid. der Steine |[yyngs. ftrocke- poak er [b) Raumprozent in ¢
Herkunft il Gewicht 8, || Steine prozent fijjlung | in em ]
Nr, . Linge | i [ (uft- nen Zu- N pt W= My = |P) Godrilekto Fliche| trocken
der Steine. Breito ( oo Inon) zu-| S62nde || b=— J= (v (@ —6).100) Yy f in qem
Héhe stande de=1—b ¢ “~»~1~%T) o 143
kg [ kg 1 %fo : h kglqem
194 1=25,0 | a) 12,1.12,0.14,3] 190
2/5400a b=12,0 || 3,463 f 3,343 — — — — [byf=145 171
h= 6,6 l ! c) 0,84 141
195 1=95,0 | a) 12,1.12,0.14,3) 168
2/5400 b b=12,0 || 3,270 3,124 - — — — Ib) =145 116
h= 65 ‘ ) 0,84 76
i
N ‘ [ 111 1
196 | Hartziegelwerke | 1=22,1 r=1,835 a) 10,7.10,5.14,9] 223
Homburg, |b=10,5 || 2,960 | 2,861/s=2,564] 1,6 || a) 12,8 0,8 lo) =112 207
h= 68 »=10,716 b) 23,5 c) 0,67 181
G. m. b. H, w=0,284 4 ’
Hamburg !
1
{
| f
‘,
3,205 3,258 ,
SR B ; — . 143 | [ E S S
197 Hartziegelei, 1=25,1 r=1,689| l a) 12,1.12,1.14,5] 268
G.om. b H, |P=12,1 3,418 3300|s=2439) 1,954] a) 160 | 09 [b)f=146 235
. h= 66 b ==0,692 b) 27,1 | ) 0,83 108
Laag i. Mecklbg. 1l=0:308 ; ) 27, | c) 0,
i i
: |
1
K !
3,842} 3,889, ! :
N N It ‘ - B N T B )
198 1= 24,9 r—1,880 1 a) 12,0.11,8.14,3
2/5428 b=11,8 || 3,550 | 3,498||s=2,5371l 1,861 a) 12,3 0,9 |b) f==142 —_
h= 65 =0,741 b) 23,1 o) 0,77
w=10,259 t
| 3,981 3,953 |
S e I - ol
199 1= 24,9 | , , 1) 6,61.6,61.6,55] 177
2/5455 b=11,9 | 3,622 — - - - ©o— b} f=43,7 130
he= 6,6 l ‘ c) 0,99 103
e B t i et o o UL U
| ‘ r ‘ i 153 | ' !
200 1==249 , j fr=1,775 ' a) 12,0.11,9.14,5. 191
2/5461 b==11,9 || 3,394 | 3,336 |s=2,532 | 1,879] a} 15,6 0,9 |b) f== 143 U V) | ;
h= 6,6 5 ==0,701 b) 27,8 c) 0,76 145 5
u=0,299 i \ ,
3,868 3584 ! Lo
,,,,,, S T ! ! i
201 1==251 | \ i | ' o) 12,1.12,0.14,3 189 |
2/5466 a b==12,0 l 3482 — | — - — T fb)f=145 174 |
h= 65 | ; ' ) 0,84 ! 150 |

'
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[ 12 ] 13 | 14 15
keit Angaben des Antragstellers
[ 777 | Gehalt ‘ :
Artdor Roh~ ‘Wie und
nach |an 18s- stoffe (Kalk| wie lange Daver dor | Daner dor | Art der
was- 25+ licher {Herstel-|und Sand), | Art des AEEruNg | Lagerung |Behandlung
. Art der | lagert das Art der Prefi- im Kessel Ver-
sor- | mali~ |Kiesel-| lungs- | AL €T | Mischens | " = - 4 linge vor | yng Hohe | Mach dex | oo o es
satt [gom G-l shure | ver- | poroitung. | 40 | o oo o dom Bin- lger Dampf-| Entnabme x
frieren fahren | Art des | Rohstoffe y einpresse o Firian | spannung | aus dem zwec:
.| Lischens Wirme hat die Hirte-
0/ stelle Kesgel
kgiqem | kgiqem /o des Kalkes[ es? Atm, ‘
l 1
—_ |
| j :
L R i i i
| | | |
t !
—, = — -, — - | — — —_— —_ — —
!
|
| |
206 177 8ilo- Lengericher| Raumfeile; | In Silos Kahlgche Sofort 10 Std. Sogleich | Zu allen
187 166 4.8 ver-  Ringofen- | in Misch- | 12—~14 Std. Presse in die unter verwendet | moglichen
4 fahren  kalk; zu | maschinen | gelagert; pAtlas®, EKessel. § Atm. oder Bauten,
155 | 150 ‘ P\Igvgf ge- |etwa 5 Min.| 85—40° C, ' gelagert.
¢ ahlen;
im Silo . H
! gelsch. i ‘ |
Elbsand ' |
I 1 1';»—':2 mm, ' |
rein, unge ,
trocknet, | .
gesiebt u, ' i ,
eschlimmi ! |
verwendet. | l ’
T o - | S o
296 208 Hoch- 1 Breden- [900 kg Kalk) 24--48 Std.‘ Kahlsche | Sofort 10 Std. Sogleich [ Zu allen
207 188 4,53 druck- !becker Ring-lauf 13 cbm| gelagert; | Presse. ! indie ' unfer verwendet Bau-
W9 | yer- | ofenkalk, , Sand, etwa 15° C.: Kessel. 8§ Atm, oder zwecken,
179 169 fahren | zu Pulver :Kollergang. | gestapelt.
;Dgﬁeliischt.d { . l
nensan
mittlerer i !
Kornung, | ' 1
im Ge- : { !
i ; winnungs- : |
i + zustand i
. verwendet. | ‘ | [‘
i '
¢ i
i | : ] . k
s | , ; !
: 1112 ! ' ;
— 99 — S — — — —_— _—
i 89 \ | !
‘ &
!. L S b N N _ [ L
l 1 } ! ‘ f
{ ! ; :
| — — — — — — | — ! — — ) — ‘ — | —
i {
| | |
151 | 142 1 | ‘ :
188 | 128 | 4712 — |  — - - — - - = —
126 120 .
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Tabelle 2 (Fortsetzung).

1 2 | 3 e |5 [ 6 [ 7201 & |9 10 I
Mittleres Wasserant- Druckfestig-
Ab- Geszvi‘cht der Raum- || Raum- nnln;:e Grad el S g
eine im || sawicht r, || inhalt |8) Gewichts- der Al d
Lfd Antragsteller; x()llessgutn?en nliefe-| Spezifischos mde':‘ prozent Wy || poren- ? v;ﬁ;ﬁ;\ggggg‘(eer
’ Herkunft er Stelne || yungs- ~trocke- g, ooy s, || Stoine | Raumprozentl fijung | ip om
Nr. . Linge | g, | fufl- nen Zu-) " M W= = [b) Gedrickto Fliche trocken
der Steine. fpyeige ¢ o litotye stande b= || F="lr @ —®.100 w, | finaem
Hohe stande G a=1—b [} i VT
=1- o/ 1. 100 ¢} -+
kg kg 1 fo kgiqem
15,1
202 1==25,2 r==1,756 a) 12,2.12,0.14,6
2/5466 b b==12,0 || 3,434 | 3,358 |/s=2,559]| 1,009| a) 16,6 0,9 |b) f==146 —
h= 6,7 b = 0,686 b) 29,1 ) 0,82
Mu=10,314 ‘
3,883 3,906 1
- | i _ —
203 Dt. Eylauer 1==25,0 l [ a) 12,0.11,8.14,4] 186
Hartsteinwerke, |P= 11.8 || 8,653 | 3,528 ;l - - — fb) =142 169
Nickau & Rich- h= 67 : : ©) 0,76 148
stein, G. m.b. H., !,
Dt. Eylan ! !
i :
3953 3,969 | : l ;
R D I R - N 0
240 | Skiinska Zement | 1==25,2 r==1,755 a) 12,1.12,0. 14,4 234
Aktie Bolaget, |b= 12,0 8,594  3,477|s=2,516| 1,981|| a) 1401 | 08 [b) f=145 " 2177
; n= 66 », b= 10,698 b) 24,6 c) 0,83 203
K. F. Berg, ! 1= 0,302 |
Lomma |
(Schweden) ' 1
| ! ! i !
O | |
|
‘ . ) !
|
? , |
3952| 3,977 y i 1 ’
- - - o L e | - V‘) .
o05 | Bertiner Kalk- |y _ oo | | l @) 12,2.12,1.144 201 t
sandsteinwerke, — . _ ‘ by f=148 221 |
b= 121 | 8,515 — , 0.83 To5 |
Rob Guthmann, |y, — 65 3 | e) 0, 9 |
G. m b. H. ;’
Berlin NW, 7 t ! |
N T . T P T Ty
| K |
206 1= 25,3 1 ] | a) 12,2.12,1.14,4, 254
Desgl. b—=121| 3520 — | — | — — — | t=148 218 |
h= 6,5 ) 0,83 172
! | i : :

1) Die Steine waren in 9 Tagen wassergesiittigt und wurden (bei Lagerung an der Luft) in 16 Tagen
2) Druckfestigkeitsversuche, ausgefiihrt an halben Steinen mit den mittleren Abmessungen 12,1.12,0.6,6 em
durch Schleifversuche ermittelt, ergab sich im Mittel zu 55,4 cem.
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12 ] 13 | 14 15
keit Angaben des Antragstellers
Gehalt i ) 1
Artder Roh- ‘Wie und J
; ! nach [an 19s- stoffe (Ka]k; wie lange ’f‘“"’ der | Daner der | Art der
was- | 25~ | licher |Herstel-| und Sand),| Art des SESUNE | Lagerung Bohandlung
i : Art der s lagert das Art der Pre&- | {m Koesgel Ver-
| ser-~ f mali- }Kijesel.} lungs- Aut- Mischens Gemisch linge vor | ynd Hohe | Roch der wendungs-
satt |gem Ge-} giure | Ver- | pereitung. der und welche der bd‘?m Ein- iger Dampf- | Entnahme f
 frieren fahren | Art des | Rohstoffe | .. Steinpresse | bringen an " spannung | ayg dem zwec
' Léschens Wiirme hat die Fﬁ‘te' i Kessel
kg/qem ) kgiqem 0/0 des Kalkes} es? ! stelle Atm
: 1 -
152 128 |
9% | s8] — | — — — - — — —
58 58 /
|
! ,'
154 ; 219 Hoch- Eigener ?Raumteﬂa 250 C Revolver- | Wiigen 8-9 Btd., | Sofort |Als Hinter-
187 i 157 . druck- |Wiesenkalk! Fliigel- sofort presse. |  nach unter verwendet. | manerungs-
i Dampf- ju. ngofon-x mischer u. | geprefit. Fillung in | 8 Atm. steine.
108 132 ver- |kalk ausden| kontinuier- Kessel
! fahren | Hansdorfer | lich ab- geschoben.
! Kalk- , leitender ! !
| werken, zu | Kollergang X
1 Pulver ge- | :
! mahten u.
| . in beweg- , i
: licher } ‘
| Trommel .
| geloscht, | | ‘
Trocken ! i
! lagernder | ! | ' |
Sand, Quarz | ) .
mit etwas h | i 1
Feldapat | !
durchseizt, .
( 7,—10 mm; ! ‘l
i gesiebt. | i ! \
_ L ] 1 x i |
\ | ’ | l |
| 204 | 196 Ver- j Kalk aus = Gewichts- Sofort Liegende | Die voll- | 15%, Std. 'In 2 Sorten Hauptsich-
1183 185 __ | fahren |den cigenen  teile; ' geprebt. lPresse von ! besetzten  im Kessel,; sortiert, lick als
Briick, | Briichen, Anf- i Britck, . Wagen davon | teils sofort [Verblender,
I 153 168 Kret- | gehort znr | bersitungs- Krotschel | (900 Prefi-| 13 Std. | verwendet, |
; schel Kreide- maschine | ! & Co. linge) unter teils
& Co. | formation; von ‘ werden 1 Sl Atm, gelagert.
in 'im ngofen‘ Briiek, ! sogleich :
Osna-  gebrannt, | Kretschel in die ! H
briick. zu Pulver & Co; [ Kessel ' )
. . \ gemahlen: | 80 Min, | ! gefahren .
{ ‘Seesand aus'  davon \ .
1 Oresund '12—15 Min. ,
| ‘ , feinerer hei cinem |
i Uy gro- | Uberdruck '
) herer imGe-'von 3 Atm.
1 \ winnungs- k {
 zustand I |
verwendet. l | | ; i
t 1 i ]
i | | ' | }
| Silo- | Riiders- | Raumteile;’' 24 $td, , Dorstener ! Prefilinge ' 8-9 Std Meist Als Hinter-
| — . ver- -dorfer Ring-! in Misch- | im Silo | Presse. lagern unter sofort ‘mauerungs-
fahren | ofenkalk, | maschinen ' gelagert. ‘ 1 Std, @ Atm, vorsandt ! steine mit
zu Pulver .10 Min. ! 35—40° C. \ { Xlinker-
gemahlen | : i qualitit,
! u. im 8ilo ! ! l
[ SO S geldscht. |
| Sand aus ° i
‘ : den Sand-
| | hergen in
I - ‘Niederlobne .
‘ mit Spuren . .
) von Lehm, . ! !
i gosiebt. ' !

wieder lufttrocken.

(gedriickte Fliche = 145 qm) im trockenen Zustand, ergaben

Burehartz, Kalksandsieine,

im Mittel 285 kg gem,

Die Abnutzbarkeit der Steine,



Tabelle 2 (Fortsetzung).

1 2 3 a | 5 || e | 71 8 9 10 [ 11 |
Mittleres |l Wasserauf- Druckfestig-
Ab- G%v:iyht der Raum- Raum- Gnn.h;:llt [} (‘;rad
eine im gewicht v, || inhalt ||») Gewichts- er Ab a
Lid. Antragsteller ; g::s;;aegizlg Anliefe-! trocko- ‘Spezifisches mder . ﬁozentw ; Poren- K Yegziig‘?i?gkaer
Herkunft " 1?;3&5_' nen Zu.| GeWicht 8 |1 Steine ) %lvmllr_ozen filllung X 3 ;;; e Fliche| trocken
Nr. der Steine. "8% | in |l trocke- dol b=t G ' Hyp = )f'ian o
Breite ¢ .. |nen)Zu- stande || b= s d= g (G, — G). 100 W, s q¢
ke | svnde ST N a2 o
g grgem
207 1==25,1 119 ) 12,1.12,0.14,5{ 155
2 =25, a, . .
2/5487 b=120 || 3,568 | 3461| — | 2,018] a) 153 — fyt=1s5 | 188
h= 67 L) 26,3 ¢) 0,33 125
3,986 | 4,009
208 1=252 a) 12,1.12,0.14,4] 149
2/5501 b=12,0 || 3,659 | 8,386 — — - — |b) =145 136
h= 66 o) 0,83 122
1905.
209 | Hartsteinwerke |1=222 a) 10,7.10,5.14,4| 216
,Geestacht¢, |b==105 2,820} — - — — — [|b) £=112 195
Gebr. Holert, b= 65 c) 0,69 138
Hamburg
10,4
9210 1=—22,2 r=1,775 a) 10,7.10,5.14,4 216
Desgl. b=105 || 2,813 2,726 s = 2,500 1,536 a) 14,6 0,9 |b) f=112 195
h= 6,5 b=0,710 b) 26,0 ¢) 0,69 138
3,082| 3,101]"= % |
i ) I !
142 ' |
211 | Bernburger Kalk- | 1= 24,9 r=1,744 ’ a) 12,0.11,8.14,0] 253
sandsteinwerke, | b= 1(15’2 3,323 3,268 ;Zg:ggg 1,874 gg %g;g 0,9 b)) 2%14? ?(7)3 }
B =Y, Z C '
G.Bm. 2. I, " 0304 ) !
ernburg l
3772\ 3,817
6 v
212 | Hartsteinwerk | 1=25,3 r=1844 3 a) 12,2.12,0.14,5| 265 |
Gritppenbithren, }k;:m,g 3,844 | 3,723 5 == 2,490 2,019) a) 11,7 08 |b) f=145 197
Eingetragene Ge- |~ 6, zzg;;g;} b) 21,6 c) 0,83 165
nossenschaft mit
beschrinkter !
Haftung | ' i
Griippen- I 1
bithren i, O. t ’
I | |
| 4.162| 4,207 1 | ! |
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14 15
keit Angaben des Antragstellers
o | Genatt Art dor Rob-, Wie und ‘
| nach |an lés- stoffe (Kalk wie lange Iiauer der | Dauer der | Arb der
was- | 25~ | licher |Herstel| und Sand),| Art des AgOIUNE | Tagerung |Behandlung
‘ i R Art der : lagert das Art der Pref- | iy Kessel Ver-
ser- mali- | Kiesel- | lungs~ Mischens . linge vor Sh nach der
Auf- Gemisch der doms i und Héhe wendungs-
satt |gem Ge-| giiure | Ver- | pereitung. der und welehe | Stoin b em Ein- iger pampf-| Entnahme N
| frieren fahren | Art des | Rohstoffe | .. e | e, | SPOMNUNE | aus dem | “WeC
| Lischens | Wiirme hat Sdelle Kessel
ikeiqem | kgigem | %0 des Kalkes . es? | ele Atm.
199 138 1 !
10120 | -, —  —  — — S — — —
| "84 | 80 | | f
. i I | l |
j | ‘ d ;
i ! l i !
3 ,
| | 1 |
! . . | | !
1905.
1 {r : ) \ ]
. — — [Hydrat- Marien- | 80 Min. in Nein, = Komnick | Sofort in | 10—12 Std.| Bogleich Zu Hoch-
ver- | hagener | Misch- Natur- ! u. Atlas L | die Hirte- unter verwendet. | u. Tief-
fahren |Kalk, in der; maschinen. | wirme. ' kessel, 8 Atm, bauten,
{ Trommel | !
! zu Pulver | {
geldscht, !
Diinensand, .
- im Ge- | \
winnungs- i !
zustand, !
‘ | , | |
164 | 163 l
149 | 138 | 4,44 |
123 | 89 | , | 1
|
|
1 ‘ 1 } ! | j ‘ 1
190 167 Dr. 1 Kalk der | Kalk nm:hl 58t in | Dr. Bern- | Sofort in 10 Std. Teils Zu allen
1 163 149 | 5,11 Bern- | Kalkwerke | Gowichts-, Silos hardi Sohn,| Hirte- unter gelagert, | Arten von
’ hardi | Neugatters- Sand nach | gelagert, | Eilenburg. kessel. 8 Atm. iteils sofort| Bauten:
132 113 Sehn, leben; Raumteilen. verwendet | Fabriken,
G. E. igomahlener ! ‘Wohn-
Drae- + Atzkalk | hilusern,
nert, , in Silos | Land-
| Eilon- | goldschi. . hiiusern,
, burg. | Sand fein- Stallungen
! Ikdrnig, rein; | : usw,
lgesiebt, un- } l !
{ , getrocknet. | } : ‘
N |
. ' !
| | | ]
] | 1 i
968 270 HeiB- {Mendener u., Gewichts-  Nein; Briick, Moglichst 10 Std. Sofort Zu allen
2 . Auf- Dornaper |  teile; Luftwirme.| Kretschel | sogleich in unter veorladen, Baulich-
194 | 196 | 7,65 | verei- Kalk: 89, Kalk, & Co., Hiirte- 9 Atm, keiten.
159 134 tungs- gemahlenerl 25 Min., Osnabriick, ©  kessel,
ver- atzkalk, in Auf- i
fahren {in der Auf-, bereitungs- !
: bereitungs—' maschine.
1 maschine i | l
I mit Sand | i 1
5 | geléscht, | . i |
; Gewach- ‘
sener Sand,! . ! .
versehie- ; !
) i denkérnig, 1 :
i rein; unge~ i | !
| trocknet, | . |
unge- ! ; i
schiimms, . !
i i .ovtl.gesiebt. |




Tabelle 2 (Fortsetzung).

0

1 e | s a5 | 6 |7 Il 8 [9 10 11
Mittleres Wasserauf- S < ig-
Ab- Gg:vi_cht der ; Raum- Raum- nahme Grad |- - — Dx ll e lf f estig-
eine 1m ichi 3. i '
) . u > gewicht v, || inhaly ||8) Gewichis- der {n) Abmessu der!
Lid. Antragsteller ; 31::581:; gi:;’(: Anliefe-| trocke- ESpeziﬁsches" der | . Prozent Wg || Poren- ! Yegzﬁhs:ﬁiﬁwel
Herkunft rungs- Gewicht s, | Steine | FAwmprozentl fijlung ] in gem .
Nr. dor Stei Linge | ;, I, (uft- men Zu- N W, = w. = |b) Gedrlickte Fliche| trocken
er Steine. nrefto ¢ - Iitn g | onde | 0= | J="Tllr.(6,— G).100 W, | finaem ;
Hohe stande & A=1—1b ' G 77100 Joy Ve |
kg kg 11 %% : h i kgigem
. 114 , |
213 | Berliner Kalk- 1==25,3 r=1,705 a) 12,2.11,9.14,6 274
sandstein- b=11,9 || 3,581 | 3,446|/s==2,474] 2,021|| @a) 14,4 0,8 |b) f==145 247
Industrie, h= 67 3 fg,gf? b) 24,5 ) 0,82 220
G. m. b. H, -
Charlottenburg
|
L
; |
3,943 3,970, ’ i | !
214 von Rohr 1=25,0 | 0 ) 12,1.12,0.14,2' 195
Dannenwalde— | b==12,0 || 3,350 3,237 — — a) 14,5 — o) t=145 [ 162
Priegnitz h= 63 | | c) 0,85 118
J ! '
| ! | |
; : ‘ [
|
| | |
- ' 3,742 3,807, ; §
[ S - PUUUIS e e " [ S S ! _
215 1==25,0 | r==1,812 | 146 a) 12,0.11,9.14,5 140
2/5608 b=—11,0 | 3,540 3,472/ls==2,5211| 1,916 | a) 15,4 1,0 [b) f=143 I 120
h= 6,6 : |ip==10,719 | bv)a2re ¢) 0,76 i 103
b 139961 4008 u=0,281 ~ |
216 1 =250 t ‘ ! l‘ %7 a) 12,1.12,0.13,1 187
2'5640 a b=12,0 ' 3,177 3,146 — 1,800  a) 124 — |b) =145 170
h= 6,0 | i 3 § P e, ) 0,92 151
. L : ’ - i e e B e S— - —_ -
217 =250 I ! ‘ 2) 12,0.12,0. 13,~2i 147
2/5649h b=120 | 30731 3,05/ —~ . — | — )~ =144 105
h= 60 g | e) 0,01 , 88,
e o J i e i i !
| ’ | ! « }
218 Hartziegelwerk | 1= 25,1 ‘ a) 12,1.12,0,14,5 176 '
Bitzow, b=120| 323 3ual — | — - — oy t=145 148
G. m, b. H, = 6,5 : ' e} 0,83 126
Biitzow i. M. !
1
! | i
o ,, |
219 ) 1=1249 | : ’ ! @) 12,0.11,9.14,1 167 |
2,5681 b=11,9 | 3,367 3,2731 - — — — Jb) =143 150 |
h= 66 | | e} 0,78 ' 127
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11 13 14 15 .
_keit Angaben des Antragstellers '
| Gehalt ' . ‘
nach |an 185 Art dorRo{x- er und Daer der | a Art der
. stoffe (Kalk wie lange Lagerun auer cer
was- | 25" | licher |Herstel-| und Sand), | Art des < ‘ -AeIUNS | Lagerung |Behandlung
i ; o | Art der : lagert das | Art der Prefi- | jm "Keggel Ver-
ser- mali- | Kiesel-| lungs- Mischens . I linge vor nach der
. Auf- Gemisch der v und Hohe | . wendungs-
satt |gem Ge-| giure | Ver- ! pereitung, or und welche! Stei bd‘?m Ein- |der Dampt- | Entnahme L
frieren- fahren | Art des | Rohstoffe | . Steinpresse | bringen an [ spannung | aus dem zweck
Léschens ;Wirme hat die Hirte- Kesasel
kg/gem | kgigem | o des Kalkes |- | es? stelle Atm.
} . 1
i 283 217 Brilek- | Riiders- | 92%, Sand, . Nein; Briickache Nach 12 -14 Std, | Meist aus | Zu Hoch-
| 208 182 6.12 sches |dorfer Kalk-| 80, Kalk, 60-70¢ C. | Stempel- {1—2 Std. in unter !den Kesseln, u. Tief-
; - ’ Auf- | stein im | zuerst im - presse. Hirte- 9 Atm. ' direkt auf | bauten.
| 180 157 berei- ' eigenen |Silotrocken,| kessel, weil ‘die Schurre!
| tungs- ; Ringofen |dann in der| bei linge- | gefahren u.|
i | ver- | gebrannt; | Briicksehen, rem Stehen, verladen.
i fabren | gemahlener - in den
; Atzkalk, | bereitungs-! Lufieren |
| Sand maschine Schichten | !
1y~ 2 mm |unter Dampf, rissig. ! . !
Korn, rein;| gemischt; [ , ' X
im Ge- 30 Min. \
| winnungs- , i
! zustand | l
: 12 11, feiner | j ‘
u 1 Th | !
grober Sand. ; 1 ’
LA N N S U ED S R S S
! ' ! | C
167 168 HeiBi- ' Emslebener’ Kollergang.) Sofort Stehende ' Sofort auf '« 9 Std. Gelagert., Zu allen
146 136 . Auf- Kalk im in die Presse mit  Wagen u. unter Bauten,
berei- Hiirte- | Presse. |rotierendem nach 7 Atm,
130 100 tungs- | kessel zn Tiseh von | Fillung |
ver- Pulver | Rensing & :  von je
, fahren geléscht. Schirp, 7 Wagen
@rubensand ! Berlin. in die |
von wech- Kessel. .
| selnder |
| Korngrishe; !
‘ im Ge- | : .
winnungs- i | |
‘ I B , zustand. ‘ ‘ i
! i ' | ! i ‘ |
j S R ; b —_— -
;101 101 | | | | |
|'s6 90 |ses | — | - . _ S - _
76 | 66 | i ' ‘ ,
L _L_, B o e L R B
» I T
135 | . | | i ' i '
129 — | — | - - ~ i U - — | - — —
128 1 1
i | ‘ o B S R R I
| | | ! I ‘
| | ! | | |
| N T | I |
’ Silo- | Stiickkalk [ Auf {x2—24 $td. , Dreltisch- , Sofort in | 8 Std. | Gelagert ' Zu Hoch-
o . . ver- der Ver. 100 Steine ' in Silos |presse von | die Hirte- unter oder bauten,
fahren | Walbecker | durch~ golagert. | Rohrig & kessel. 8 Atm. verladen.
| Kalkwerke | schnittlich Onig,
I zu Wefer- {260 kg Kalk.! Magdeburg. |
l J
lingen; Misch- | j i
ge"rnahlener‘ maschine. ! | : )
‘ . Atzkalk, | : : | } ‘
! | Gruben- | i i
! sand, fein-
] 'kiirnig, rein; i )
ungetrock- | '
net, unge- i ; ¢
sehlimmt, 4

| gesiobt,




Tabelle 2 (Fortsetzung).

1 2 3 | 4| 5 | s 7 | s | o 10 | 1|
Mittleres || Wasserauf- Druckfestig-
Ab- Gg:viicht der Raum- || Raum- nahme Grad i
eine im gewicht r, || inhalt [|) Gewichis- der Ab a |
Lfd Antragsteller 3 messmgen |Anliefe-| Spezifisches md:r prozent Wg Poren- * ve:r;:iml;fgggkeer b
. Herlcuntt der Steine [ yngg. | trocke- Gowieht 8, ! Stoi b) Raumprozent|| sajlung| in om :
Nr . fLange) 4 ||, (Quft- \nen Zu- *j Diene W= b) Gedrilckto Fliche] trocken|
: der Steine : in {lirocke- _r & r Uy = ¢
* [Breite ¢ o, lhenyzy.| Stande )| b="- Je= = lir. (6~ 6).100) W, in cm
Hohe stande | @ 11 r 5 — | VT
= ° 1. 100 jc) W
kg kg 1 /0 kg/gem
220 1=25,1 ) 12,1.12,1.14,5/ 160
2/5698 b=12,1 || 3,796 | — — — - = Ib) =146 135
h= 6,6 c) 0,83 113
7.5
221 1==25,1 r==1,813 a) 12,1.12,1.14,3| 259
2/6700 b=12,1 || 3,625 | 3,481 || s==2,454} 1,920 a) 13,2 0,9 |b) =146 229
h= 8,6 ==0,739 1 b) 24,0 ¢} 0,84 175
u==0,261 !
3916 3,918 |
—— - I : _
222 1=253 [ a) 12,2.12,0.14,0 202
2/5718 b=12,0 || 3,330 | 3,227 — — - — jb) =146 188
h= 63 I ' c) 0,36 156
293 1=25,1 i a) 12,1.12,1.14,6] 197
2/5749 b=12,1 | 3,575 3,507 — — — — |p)t=146 141
h= 6,8 l c) 0,82 113
224 1=25,1 | : ) 12,1.12,1.14,3| 124
2/5752 b=121 | 3,679 ! 3,486 o — — — |b) f==146 !
h= 686 j o) 0,84 83
B i
i 10,3 ‘
225 1=21,5 r==1,847 | ’ a) 10,3.10,2.15,0] 167
2/5765 b=10,2 || 2,837| 2,760} s =2,5686|] 1,494, a) 13,0 0,8 |b) f==105 141
= 7,0 b=0,714 b) 24,0 e) 0,67 113
‘ . 1=0,286 ‘
" 3,088 3,115 :
12,0
226 Paul Schulz, 1=25,2 r=—1,760 a) 12,1.12,1,14,5! 206
Steinsetzmeister, | b= 12,1 | 3,661 3,475/ 5==2,553)| 1,974 &) 14,4 08 [b)t=146 181
h= 66 | b == 0,689 254 2) 0,83 161
Gostyn (Posen) | e 0,311 b) 254 | c) b
t é(
|
3,969 4,002 } ;
{ i
- 1 T ] E T T D R -
227 Anker 1=251" | | 8) 12,1.12,0.14,6] 205
Hartsteinwerke, |b=120 | 3,754 | 8,623 F — — - — by t=145 167
— 1 : b) i
W. Michel h= 68 ! | ) 0,82 | 126
Kalkberge 1 ; {
j i i t
| ‘ o
D 4,095 4,114 i !
b . n 1
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| 12 14 15 o
keit Angaben des Antragstellers
T T eemalt | Wio und ;
: nach fan 168- ‘stoifemiK:lk wi;elul;n e liauer der | pDauer der | Art der
was- | 2- | licher |Herstel-| und Sand), | Artdes | =~ dg a e’:?;,‘;};%% 'Lagltcarung Behandlung| v,
ser- | mali- |Kiesel-| lungs- °T | Mischens ag:mjseﬂhs ﬁrt linge vor :1'!';(1 ﬁ%ﬁfé nach der wondungs-
satt ;gem Ge-| shure | VOr- | pereitung. der 4 woleh der dem Bin- |der Dampf-| Entnahme .
frieren fahren | Art des | Rohstoffe | oo Wolche  Steinpresse | bringen an | goannung | gus dem zWee
. Lischens Wirme hat dlesgﬁx:a— Kessel
kgigem | kgigem 0/0 des Kalkes | i : eg? Atm,
i f f
i { { !
— — — — - | —_ ! — i — —_ — — —
i .
i
! l I i B e l S
I | [
312 316
272 | 277 | 868 — - = — = = = —
232 | 282 ‘ ’ ; |
i | '
S N A AU J A R
| | E |
U - . - | - I —
| 1 s < |
. ! , _ ‘ . R
Y i T } i {
] | | | | i ; | |
- - - - o ! - ' - ' - - i - | -
| | | | R B
| ! 1 | |
‘ ! ' [ I _ -
I N . _ | R R R S
; | . ¥ { ;
174 163 I : l
181 134 | 69| — — — e - j — i -
96 93 : i ‘ I |
{ I
! ! |
i I ! ok e . . e ‘Ag S S
185 | 160 Trom- | Ksuffunger | 1 Kalk: Sofort Kahlsche | 4—6 Std. | 8~10 Std. Teils ) Zu Wohn-
150 189 556 | mel- Kalk aus 2 Sand. |verarbeitet.] Presse, | nach dem unter gelagert, _ hdusern,
o s logeh- | Nieder- | Raumteile Pressen. 8 Abtm. |tells sofort | Stallungen,
117 107 ver- schlesien; ' Trommel- verbraucht,| Scheunen
! fahren. mTrommelni sieb u. usw.
zu Pulver | Kollergang.' ‘
geloscht ! ]
. Bergsand. ! | )
i ‘rem im Ge-, I | :
| ' winnungs- | !
| | zustand, ! ) , , ,
. nach Durch- i .
l . gang durch | | |
ain ! |
' | Trommel- i |
' sieb. i ) i ‘ i
. b | e I B N l ! o . ! .
; | | ‘
i79 | 153 Halb Ritders~ | Gewichts-~ Nicht Rotations- 1 Sofort ! 10 Std. Sogleich {Zu Hiuser-
132 | 130 — | Silo-, \doxforRalk;’  teile. gelagert, Sﬁelﬂpressﬁ, in die ; unter |verwendet.| u. Tunnel-
halb gemnhlenex Misehe System i Kessel. [8—8Y; Atm. bauten,
97 97 Misch- | Atzkalk, | maschine. Spoyerer. | l
trom- in der E {
| mel- Trommel | ,
. ver- | geléscht. f | '
i fahren. Sand t !
| lim Gowin- | ‘
nungs- 1
| zustand, | : | :
] N



Tabelle 2 (Fortsetzung).

1 2 3 a | 5 | s 7 5 9 10 Far |
Mittleres Wassgerauf- Druckfestig-
Ab- ! Gg;vi‘cht der Raum- | Raum- nahme Grad :
| eine im gowicht 1, || inhaly ||») Gewichis- der Ab der,
Lid Antragsteller; glas;utngen Anliefe- Spezifiscl md‘:‘ prozent Wy | poren- » v;;?li;l;ggggkﬂer
. Herkunit er 8toine |[ynpy. | trocke- Gowicht s, | Stei b) Raumprozenti| gyijupg} in cm
Nr. i Lﬁngel in luft- |nen Zu- . T elng W= 1, = |b) Gedriickte Fliche trocken
der Steine. Breite | é:gﬂlé%: gtande || b = — J="Zl|r.(6; — 6).100 %’V fin gem
Hohe } stande & y=1—p FTTTET | e | VE
N x = . 9 1. 100 Je) 5y .
& g kg'qgem
. . 134
227al Berlin-Wolters- | 1= 25,0 r—1,814 a) 12,1.11,8,14,4; 180
dorfer Hartstein- | b==11,8 || 3,477 | 3,398 || s=2,5664| 1,873 a) 14,5 0,9 [b) =143 156
ok, Gomen i B = 68 v=oror) O bms | oo i1
Berlin W, 8 | ’
|
|
|
3855 | 3,8% |
228 = 25,1 1 a) 12,1.12,1.14,7| 162 |
2,5819 b==12,1 || 8,527 | 3,468 — — — — jb) f==146 141
h=— 65 I ¢) 0,82 132
. 88
229 | Schneidemiihler | 1==25,1 r=—1,938 a) 12,1.11,9,14,2] 211
Kalkwerke, b=11,9 || 3,792 | 3,719 | 8=2,609) 1,919 a) 11,8 0,9 |[b) f=144 198
G. m. b. H, h= 6,5 b:g,gg&; b) 22,8 c) 0,85 182
. u=0,
Schueidemiihl !
i
4,145 | 4,163
230 1==23,1 ! ’ a) 11,1.11,0.15,3] 169
2/5825 b=11,0} 8,080 2,997 — — — — b)) f=122 148
h= 7,1 c) 0,72 128
- ) Lo ] | E
231 Konigsberger 1=25,1 r=1,743 a) 16,3 a) 12,1.12,1.14,3/ 165
Hartsteinwerke, | b==12,1 || 3,381 3,299 \ s==2,564( 1,893 b) 2875 0,9 |b) f=1486 -1 145
_ h= 6,5 $=10,680 ’ c) 0,84 131
Emil Jesse, 1=0'320]!
Konigsherg i Pr. i { "
i :
) i | | ;
232 1=21,6 ’ | % a} 10,3.10,3. 15,0! 143
2/5854 bh=10,3 || 3,084 | 3,018 — — i e i = b} f==106 119
b= 7,1 t ¢} 0,67 103




-
—_— 73 —
[ 12 ] 18 | 14 15
keit Angaben des Antlagstellels
Gehalt | : H !
nach |an ls- &:)tﬁ('ieeli%g}lkj ! 1:');791 el;::;i 1 Ii)‘nuel der i Dauer der 1 Art der i
was- | 25- | licher |Herstel:| und Band), b des | ‘ qoporens | Lagorung |Behandlung| v,
N e Art der lagert das . Art er Prefi- | im Kegso er-
ger- | mali- | Kiesel-] lungs- Mischens | . linge vor %o | nach der
Auf- Gemisch der und Hohe wendungs-
satt |gem Ge-| siure ver- | poreitung. der wund welcho It bdem Ein- iger Dampf- | Entnahme : .
frieren fabren | Art des | Rohstoffe einpresse : bringen an |“gpanmmg | aus dem zwece
Py {Wirme hat | die Hirte- '
Lischens i stelle Kessel
kglgom | kg'qem| /0 des Kalkes es? | t Atm, !
148 146 Hydrat-| Walbecker | 8 Rtl. Sand] Sofort | Rotierende| Sofort 10 Std. ! Je nach Zu Bau-
119 180 6.33 ver- Kalk u. 1 Rtl. verprefit. Tigch- in die unter | Bedarf zwecken
’ fahren, | _(83,24%, [Kalkpulver; ! presse. Kessel. 8 Atm, gelagert aller Art.
106 105 . Atzkalk); Misch- oder
zu Pulver | maschine sofort
golischt. mit kon- verwendet.
Quarzsand tinuier- |
verschie- lichem |
dener | Betrieb bis : |
‘ Korngrifs, Zum ; |
{im Go- Pressen.
winnungs- .
zustand. }
| 4 oo
- ; i T | i
: ; [ 1
- - - - - i - - | - - | - i - -
|
! i
- b N S -,‘ww IS N PR
I | | : !
193 182 Hoch- | Kalk aus '200 kg Kalk,| ¢ Std.  Dorstener |  Sofort 10 8td,, | DMeist Zu allen
170 171 6.59 druck-[ Gogolm auf 1, cbm im Silo, Steinpresse. in die davon sofort Hoch- u
’ ver- | 1. Schl.; i Sand. ‘etwa 35° C. | Kesrel. 8 Std verladen. ‘Wasser-
142 163 fabren gemahlener Misch- i ; unter bauten.
~Atzkalk, | maschine. | ! 8 Atm. |
im Hirte- i | | . !
kessel l :
goldseht. | |
Sand, weifi-| I
lxch-gelb ! : i |
- feinkornig, 1 l
scharf; [
unge- | j |
trocknet, i !
gesiebt.
i IO ] e P - ‘ - _______‘ ~~~~~ —_— N, e
I | |
Silo- | Hydrau- 225 kg Kalk, 24 Std. Revolver- | Sofort - 8-10 Std. Teils ' Zum Bau
o . . ver- lischer auf I im Silo, 1 presse | indie | unter golagert, von Wohn-
fahren.' Kalk aus [1000 Steine.| 40—45% C. von | Kessel. | 8Y, Atm, toils hitusern.
Longel ich Réhrig & ! verladen.
W., l Konig; ! |
{zu .At/.knlk ! Fallpresse | 1
! gemahlen. ‘ von
‘ Sand fein- Polysius. | i
+ kornig, i ; I |
| rein; grob - ; i
i gesiebt. : 1 i
: i | .
i ] ‘ i i B
Hoch- Kaikbruch |6,5 bl Kalk- Nieht | Tiseh- | Sofort | 10 Std. Meist Als Vor-
drock- | Hansdorf ulver, gelagert. | presse. in die unter |  sofort u. Hinter-
- - - ver- f i. Posen; 2 ¢bhm Sand. Kessel. 8§ Atm. ' verwendet. mauerungs-
falren. zu Pulver ' Misch- ! steine.
geloscht. | masehine, 1
| " Sand ! !
gemiseht- .
kérnig, r :
rein; unge- | i t
l trocknet, | i |
gosiebt,
, ,
i



Tabelle 2 (Fortsetzung).

1 2 3 e | 5 | & | 7| 8 [ 9 10 | 11 |
Mittleres Wasserauf- Druckfestig-
A esezvgcht der Raum- || Raum- ) Gnahtlrllte G(rirad
eine im gewicht r, || inhalt ) Gewichts- er Ab: d
Lid Antragsteller; gl;ss;:;?:: |Anliefe-| trocke. | Spezifisch md:r - II):"““*'W J Poren- > Vex{gggﬁggtgtfc?(eer
1o rungs- | trocke- s . aumprozent| gy in em
Nr. Hfall‘m'lﬂ; Linge ) ;o t(hg{f-; inen Zu- Gewn;:ht & Stem(; W= umu=ng b) Gedriickte Fliche trocken
der Steine.  Hpreite ¢ . lliomzac| St2nde b= | J="1lr. (6, —6).100] | finaem
Hohe stande & oy G SRS I 7 i
t=1-b A 1,100 fe)y -
kg kg 1 fo h kg/qem
- |
233 1==25,2 ' a) 12,2.12,1.15,0] 142
2/5891 a b=12,1 § 3,611 3,558 — — _ — tb) f =148 125
h= 6,5 © fe) 0,80 106
234 1=254 a) 12,2.12,1.15,0, 139
2/6891 b b=12,1 || 3,877 | 3,812 — — P e |b) f=—148 122
h= 66 ) 0,80 110
235 1==95,1 r==1,789 11,6 ) 12,1.12,0.18,4] 147
2/6912 b=12,0 || 3,209 | 3,146 s==2,682| 1,809 a} 15,6 0,8 {b)f==145 128
h= 5,9 b =0,671 b) 27,1 c) 0,90 77
u=0,329
3639 3658 {
236 | Bremer Hartstein- | 1 = 25,3 r==1,738 14,0 a) 12,1.11,9,14,3| 259
werke, G m.b. L, | b=11,9 || 8,646 | 3,460 s==2,521}| 1,901| a) 152 0,0 |[b) f==144 216
Tesum bei he= 6,7 | b =0,689 b) 26,5 c) 0,84 144
- i u==0,311
Bremen |
‘ |
| ;
b
4,036 | 4,081, |
237 1= 952 l p==1,784 116 b) 12,2.12,1.14,4 275
276947 b==12,1 || 3,786 | 3,620} s=2,500{| 2.029 a) 13,0 0,8 |b) £f==148 268 1
h= 6,5 b==0,714 b) 23,1 c) 0,83 242
4,078 | 4,113|lu=10286 {
238 21,6 a) 10,4.10,3.15,37 303
275956 be=10,3 {1 3,117 | 3,046 — - — 1b) f==107 265
he= 72 e} 0,65 214
239 1= 25,0 | r=1,626 n) 12,1.12,0.14,2 199
2/6017 b==12,0 || 3,298 3,133|s==2,500] — — — |b)f=145 137
he== 6,6 ) b==0,650 c) 0,85 102
| 1= 0,350
— . J
240 | Kies- und Sand- | 1==251 r=1,721 15,2 a) 12,2.12,0.14,5] 179
steinwerke | b= 12,0 || 3,584 [ 3473 [s=2,670 2,018] 4 174 0,8 |b) f=146 I 151
) h= 6,6 i 9 =0,670 b) 30.0 ¢} 0,83 i 110
Thyr?w, ’ 1 = 0,330 “ ) 30, X
Paul Winkler, ‘ i
Thyrow bei !
Trebbin | ! i i
' i i
39871 4,000 ’
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;12 13 14 15

keit Angaben des Antlagstellers

T Gehalt - o

nach los. Art derl}oh:! V_he und Daner der | p) der | Art dor
an los: stoffe (Kalk wie lange Lagorun auer der
was- | 25~ | licher |Herstel-| und Sand), | Art des BOrUnE | Lagerung {Behandlung X
- de: B~ Ver-

. At d - lagert das Art r Pre im Kessel or
ger- | mali- | Kiesel-| lungs- Auf-er Mischens Gemisch dor linge vor | ynd Hshe nach der srendungs-
satt |gem Ge-| ghure ver- | pereitung. der und welehe | Stei bd(_am Bin- |qer Dampf- | Entnahme iy

frieren fahren | Art des Rohstoffe e empresse | bringen an | spapnung | ans dem zwee
Lischens | Wiirme hat die giiilrtta- Kessol |
kglgem | kgfgem | %o des Kalkes es? stelle Atm.
Atz- | Lausitzer | Raumteile;! 24 Std. |Maschinen-| Sofort |Etwa 12 Std.
_ . . kalk- | Fettkalk, | efwa 6%, | im Silo. presse, in die unter .
ver- |im Ringofen Atzknlk Luftwiirme. . Kessel. 8 Atm. - -
fahren | gebranmnt; { im unge- :
: mit | gemahlener| 18sehten ;
— Silo- | Atzkalk, | Gemenge. !
lage- im Silo Kollergang. | :
rung. | geldsecht, { I .
— ___ _ Sand ! :
gesiebt, ! |
sonst im ¢ 1 ,
Urzustrmde[ | o i
7
l 131 | 111 Silo- blgallé 2US | 6% Kalk. | 24 Std. | Dorstener l Sofort Etwa Sofort | Zu Bauten:
1100 | 96 2,98 f‘;]‘”' esu MEZ " Dorstener | im Silo, | Fallstein- { in die 18 Std., zum als gewdhn-
53 57 ahren. ;n i ge- . Misch- letwa 50° C.| presse. Kessel. |davon 8 Std. Lager. 'liche Ziegel.
A?‘.zkeax}ﬁl ] maschine . 8uxX:fr |
Sand ziem- m. :
lich fein .
| u. rein. o e R _,i__,
206 204 i Mendener | Gewichb- Nein. Briicksche ; Sofort | Etwa Teils Als Ersatz
162 171 4,35 ﬁxnz(- Kalk teile. 50~60" C. | legende in die 14 Std., gelagert, !fiir Ia. Hin-
| o9 4 vaer: 93-—949/y "3—94% Presse. \ Kessel. davon iteils sofort| termaue-
‘ 116 PRAGN II{nallllile nge- rIS{aI;g 67 :1 . [ 10—11 Std. | verwendet. ‘rgngssten;]e,
Al i it or [Ka in der : untex eilg auc]
HeiB- | Atskalk,  Heifiauf- | ' i '§1)y—9 Atm als Blender
h%?fﬁ« | beim  bereitungs- ! 1 " Trottoir-
tone, | Mischen . maschine steine usw .
ung, | nit Sand . gemischt u. } !
Lo- gelischt.  geléseht: ) |
sehung, Gewach- | Chargen- | ! , |
mit [ sener | behandlung i
Dampf| Gyuben- 'etwa 30 Min. i
und | gand, fein- | ,
: ‘Wasser.! pig grob- ‘
kirnig, | '
gemischt; !
[ “im Ge- | ‘
) ‘ winnungs- | ! : i
| i zustand. i | . R | . e
232 | 239 | | | ' E j
219 | 228 | 5,67 i — = o= N ‘ —
203 | 196 ! < ‘ ; ‘
' f i ! R T o
: | ! | ' |
. | | ,
— — ,g ‘ - — i — ; — — —_ i —_
‘ I ! ‘ . i
: i - T 1 - T T T T T - - - - R
185 | j
124 — — - - - - - - - b e
85 | ‘ { ‘
e o ,.L | i T N R
{135 | 156 Silo- Walbecker | Raumteile. | 6 Std. | Faliprosso. | Sofort 8 Std. - Jonach  Zu allen
117 ! 194 9.2 ver- | Kalk; Misch- in Silos | I in die unter | Bedarf | Bauten.
102 i 101 ’ fahren. i entlall\nlc])]?er maschine. ge%laggrt | i Kessel, - 8L, Atm. t vergandt
‘ Atzka el | | oder
| im Hirte- : « gelagert. '
| kessel ‘ £ !
© geloscht, | !
Gruben- ? !
sand, ziem-! | !
lich rain; : !
im Ge- ; :
winnungs- |

zustand.

i




Tabelle 2 (Fortsetzung).

Nieder-Teschen

1 2 3 | 4] 5] e | 7| 8 o 10 T
Mittleres ; Wasserauf- Druckfestig-
Ab- ngvipht der Raum- || Raum- nahme Grad
elne I | gowicht x, | jnhalt ([* Gewichts- der fa) Abmessungen &
Lt Antragsteller; n;ess;:gen |Anliefe-' Spezifisches!| der prozent Poren- )Versuch‘;sgifckeer
. Herkunft or Steine ([pynga- "trocke- Gowicht 5, || Stoi ib) Raumprozent, filllung in cm
N. o Linge ) . | (uft- ‘nen Zu- |} Steine W, — b) Gedriickte Fliche| trocken
* i in ftrocke-1 - i
¥ der Steine, Breito trocke- 4o de il b = 5 =% r.@ r ).100 Mo = ¢ qom
) ¢m |nen)Zu- s Y by . Wl‘ n
Hohe stande G H=1—1 [] = VT
= ° u.100 fe) 5 '
kg kg 1 fo kgiqem
241 1= 25,0 a) 12,0.11,8.14,2] 314
2/6027 b=11,8 || 3,575 | 8,476] — — — |~ Ib) E==142 296
h= 6,5 | ) 0.77 273
i
i
249 | Hermann Simeon, | 1==25,0 a) 12,1.11,9.14,4 228
Copenicker b=11,9 || 3,636 | 3,485 — — — — b)) f==144 174
Kalksondstein- | 2= 04 ‘ c) 0,63 101
fabrik Copenick '
] B 144 ]
243 W. Frucht, 1==249 r==1,807 ’ a) 12,0.11,7.14,4] 184 |
Maurerw, Zimmer- | b=11,7 || 3,366 | 3,226 [|s==2,510 1,785{ 1) 15,8 1,0 |b) f=140 156 |
meister. h= 6,4 »==0,720 b} 28,5 ¢) 0,76 128
elster, 1=0,280 '
Culm a, W, ’ ;
3,865 3,886 ‘
, | | - 1
244 | Pillaver Hart- | 1=25,1 | J a) 12,1.11,9.14,5] 135 |
steinwerk, b=11,9 | 3,202 — | _ — — jh) f==144 | 104
— 2! <
Ab. A. Czymnek, [2= 6P ¢) 0,83 B8y
Kénigsberg 1. Pr. | [
I D l i C
T | |
245 1==250 | ; | ) 12,0.11,7.14,5] 133
Desgl. b=11,7 1 3,248 — [ — S T — — fb) f==140 102
h= 6,6 | . , ! j ) 0,76 86
i | 1
! ! [; o
| i T
246 1=23,1 ! ) 6,4.6,4.6,5 | 125
2/6108 b=110| — | — — — — — ) f=41 108
h= 66 i o) 0.92 89
o ; . —_
247 | Rittergntshesitzer | 1 == 24,9 } i 1) 12,0.11,8.14,5, 209
Hauptmann b=11,8 || 3,364 3,302 — e — — |b) f == 142 191
von Schell, h= 65 ; ¢} 0,76 176
Kalksandstein- ] :
fabrik Nieder- ? |
Leschen, ‘ ! f




+ zustand, |

| 12 | 13 14 15
keit Angaben des Antragstellers
N | Gehalt i — D
nach fan 16s- :t?f;‘? lillzgllll;‘ \ :;xel 1::“1 Dauer der | payer der | Art der
was- 25- | ticher |Herstel-| und Sand), [ Art des ml o r: dgas " | d‘;‘;‘%’,‘;‘g’? Lag}e{smng Behandlung| g,
. ser- | mali~- | Kjesel-| lungs- Agtng‘er | Mischens Ggemisch 21 linge _vor i,’ﬁd }e{%iee nach der wendungs-
satt ‘gemGe-| ghure | Ver- | Lereitung. | der und welche |t s : hdem Ein- |3er Dampf- | Entnahme iy
frieren fahren ! Art des | Rohstoffe Wirme hat Steinpresse. rmge;}bx;n spannung | aus dem | zwec
o/ | Lischons e . stelle Kessel |
»kg/qcm‘ kg'gem /o : des Kalkes es? Atm.
h f | ] | f
! |
— e _ - - i — . _ _ | — e — —
| i ; !
; ! : i
| \ !
RN ! 1 — 1 ﬁ.! [V lw S
Kalk- | Riiders- 1Ealk: | Nein : Revolver- | 45 Min. 10 Std. Teils  |Zu Hiluser-
. = . 16sch- |dorfer Kalk,| 4 Sand. | ] presse. 1 auf den unter gelagert, bauten,
trom- |z Pulver in] Raumteile. Kessel- 8 Atm. teils
mel Trommeln ! Doppel- l wagen. sofort
geloseht.  mischer. | | verwendet.
| Gruben- | . ;
sand, fem«. ' \
kmmg. un- } i
getrocknet, '
1 . gesiebt. !
o o | | N
1163 155 Hoch- | Kalk aus Raumteile. Nein. Presse von Bxs Std. | 11 Std, . Gelagert. | Zu allen
140 126 536 druck- 'Gogolini. 8, Sieb-, Komnick, {davon 8 Std. Bau-
: > ! dampf- | im Hirte- Xoller- u. Llbing. . unter arbeiten.
117 95 ver- | kessel zu Miseh- | | | 8 Atm.
) fahren | Pulver gefif. ‘ i ! |
; gelGscht. I [ i
i - Gruben- | ! !
‘ ! sand im Ge-! | :
| . winnungs- | , ¢
] zustand. i 1 i
S - —— e 1 ; RS S -
i Hoch- | Gothlindi- | 1 Kalk: Nein Kahlsche ‘Qoforl', nach: 8 Std. Teils Fir Hoch-
I _ druck- | scher u, ; 4 Band u. Komnick-! Besetzung unter gelagert, , u, Tief-
; ver- Schlesi- | Raumteile |sche Presse. ! eines |, § Atm. teils bauten.
i fahren |scher Kalk,|Sehnecken- ‘Wagens ] verladen. '
] im H&rte- | mischer. (r2a btck)
I kegsel zu | in die
: Pulver Kessel,
goloscht, | ' '
1 Haifsand, i
i feinkérnig,
I S schwach mit |
’ Lehm ' |
: ! durchsetzt
! (50%,) : !
— - gesmht !
| | sonst im Ge- ' ! }
X ' | winnungs- X
1 | zustand. i
i i
i
— - — - - — | — - — - —
e e . i "m____ - ——
Kom- Hansdorfer, 1 Kalk: Nein. | Pressetisch Nach Auf- 10 Std. Gelagert.  Zu allem
_ o - niek- Stiickkalk | 3 Sand ' : mit stagslung . unter Manerwerk.
sehes a.d.Gogolin-| Raumteile, - Dampf— " auf agen | 8 Atm, !
fVer— GnKra&zer | betrieb 80/ gft ‘
ahren | alk~ ; | von in die |
werken, im* Romnick, Kessel.
Hirte- Elbing,
keossel zu . ]
Pulver i i
geliseht,
Gruben-
sand im Ge-| | i
| winnungs- | !



Tabelle 2 (Fortsetzung).

4,

1 2 3 5 6 || 7 | s 9 10 L1
Mittleres Wasserauf- Druckfestig-
Ab- Gg:v!cht.der Raum- || Raum- nahme Grad =
eine im || powicht 1, || inhalt |2) Gewichts- der fay Ab en d
Lia, | Antragsteller; zgz:s;: fifxl; Anliefe-| = |lSpezifisches md:r prozent Wy 1l poron- & Yeggg;‘ggﬁgﬂg{eer
Herkunft rungs- |brocke-jf oo L0 Steine |2} Reumprozent fiilung| in em
Nr. Sted Linge | ;, || (Muft- nen Zu- . P W= = |P) Godrlickto Fliche| trocken
der Steine. Breite ( .- neg‘)lz?l.- stande || b= — J=r.(&;—6).100) W fin qem !
Hdhe stande | € |l | ¥ G 17:1}0;5 o) 143 |
kg | ke 1 fo h kglqem |
9,4
248 1= 282 r==1923 a) 11,2.11,0.14,3] 162
2/6172 b=11,0 || 5,182 8,050 s==2542| 1,586| =) 13,3 1,0 |b) =123 132
h= 6.6 =0,756 b) 25,7 o) 0,77 92
u=0,244
3,481 | 3,507 ||
- 1 i
I 134 ‘
249 1==24,9 lr=1,816 a) 12,0. 11,8.14,3E 168
2/6263 b=11,8 || 3,499 | 8,418 s=2,553]| 1,888 a) 14,4 0,9 |b) =142 © 146
h= 6,7 b==0,711 b) 26,2 | ) 0,77 102
u=10,289 . ! |
. 8,889 3,929 ' | 1 |
' |
250 1==251 , i a) 12,2.12,0.14,5t 182
2/6265b b==120 || 3,674 | 3,508% —~ | — — — by =146 166
h= 6,5 H d c) 0,83 127 |
251 1=25,0 i‘ a) 12,1.11,9.14,4] 206 |
2/6276a b=11,9 || 3,539 | 3,364 —_ - — — by f=144 . 190
h= 6,6 !’; | c) 0,83 ’ 158
- i ¢ .
252 1==25,0 a) 12,1.11,9.14,4’ 226
2/6276b =11,9 || 3,421 3,267 — — - — b} f=144 176
, h= 6,6 o) 0,83 125
5) P 7:8 - A ?
253 1 =250 r=1,942 ) 12,1.12,0.14,3] 127
— b =120 || 3,886 | 3,787 |s=2,586 | 1,950], a) 10,9 0,0 |b) f= 145 111 ]
h = 6,6 bp==0,751 l b) 21,3 c) 0,83 99
it = 0,249
4,157 | 4,185, ’ | ; 1
254 | Ursprungsangabe | 1= 25,0 | r==1,640 19,0 a) 12,1.12,0.14,0] 164 )
nicht gestattet |P==12,0 | 3,244 | 3,159|/s =2,575|| 1,926} a) 20,2 0,9 |b) £==145 128
h= 6,6 . ==0637 b) 33,0 ) 0,86 99
u==0,363 !
[ ;
, 1 | ! “
| f , :
I * |
| 3751 3,798 ’ !
| 115 | t
255 | Ursprungsangabe | 1 =249 r==1,844 a) 12,2.11,7,13,7] 221
nicht gestattet |b=11,8 || 3,438 3,304|s=2575| 1,792} a) 13,0 0,8 |b)f==143 181 .
h= 64 1 9=0,716 b) 24,1 c) 0,80 146
| 1 =0,284 " l 1
| o o
3,761, 3,798 4 ‘ | a
m 5 i i i
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12| 13 | 14 15
keit Angaben des Antragstellers
Gehalt : : i
ArtderRoh- Wi d
nach lan Jos- stoﬁ’eel(‘K:lk Wi;ela:?ge ]iﬂ.uer der | Dauer dor | Art der
was- 25- | licher |Herstel.| und Sand),| Art des lagert dus A d:fif::é’: ’Laglgrung Behandlung Ver-
sor- | mali- | Kiesel- | lungs- | At der | wMigchens gory ot linge vor | o essel | ook der
Auf- Gemisch der LA und Hohe wendungs-
satt |gem Ge-| shure ver- | hereitung. der 1nd welehe |Stoinpre bdgm Ein- |gar Dampf- | Entnahme wock
. QI presse ringen an ZWec
frieren fahren Iﬁjl;t l:i:ss Rohstoffe Wirme hat die Dirte~ | "PARRUNE | aus dem
ke/gem | kgigem| %o des Kaikes ‘ es? stello Atm Kessel
l e o e
133 | 110 ! '
96 | 92 [455 | — — — — - - — — —
62 64 !
! ' l : !
o 1 : 1 : -
142 | 141 | | |
128 | 118 | 5,17 - — ; - . — b— - .
112 80 | | | | i ;
| |
i i |
! ‘ e B | | o 1
| , ’ i f ; |
] .
— — — — — ' — | - — - .
| | |
———— P - ! . - ! - [P———
] | | o
i i B
—_ —_ — — — — i - - ! . | - - ; —
| ! ' | !
| i ‘ : : ] ‘ |
] ‘ r T i ’ o
| | H
! 3 !
— — — —_— i —_ _ — — 1 — — ) —
. i '
A ] ' - - : —
1 | | ! ! | |
103 84 ' ! f
90 | 8|54 — | — — - — - T
75 66 | [ ' i i
| , | o _
131 124 Silo- Harzer ’200 Lg Kalk 10 Std. | Drehtisch- | 1—5 Std. , 10 Std. ! Je nach Zu Hoch-
115 100 | 527 ver- Kalk aus 1 im Silo. presse guf den | unter | Bedmf bauten.
¥ fahren Elbingerode!1000 Steme Etwa von Wagen. | 8 Atm, 1 gelagert
104 79 1 u, Wefer~- | Misch- 4+ 40° C, | Rohrig & | I loder sofort
‘ lingen, zu | trommel Konig, 1 versandt,
' Atzlkalk- ! (l(i{ Mﬁn) Magdeburg. |
pulver u. Koller- H
gemahlen, gang. : ; !
Gruben-~ i i
'sand, mittel- : ;
scharf, !
gosiebt,
sonst im Ge-
winnungs- |
zustande, | o - . | 1 s
189 186 Kalk- | Setzdorfer | 4 Sand: Sofort Kalksand- | Die Stein-, 9--10 Std. Sofort | Zu allen
166 162 799 lsch- | Kalk aus 1 Kalk | verarbeitet. steinpresse| wagen . unter verladen, © Arten von
? ver- Setzdorf ' Ranmteile. Nr, 2 der | kommen 8 Atm. Bauten.
149 145 fahren | (Bbhmen), | Kollergang. Elbinger nach
im Hirte- Maschinen-| Fiillung
kessel zu | fabrik F. [sofortin die
P&lv%ft ’ | Komni}clk . i 10‘-1 !
geldscht., vorm. H. essel, die
Quarzsand, Hotop in |geschlossen
g]elli zxex{)x- Elbing, We'ﬂi‘iﬂ' i
¢ lieh gro soba, ;
. im Ge- 7 Wagen !
. winnungs- | eingefahren !
! zustande. I sind. ’ !
. ! |
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Die schriig gedruckten Zahlen in Spalte 4 und 5 bedeuten das Gewicht der
wassergetrinkten Steine vor und nach der 25 maligen Frostheanspruchung, die schrigge-
druckten Worte in Spalte 8 die Wasseraufnahme nach 24 Stunden Lagerung im
Wasser in %o des Trockengewichts. Diese Angabe ist von Wert, weil gerade die
anfingliche Wasseranfnahme praktische Bedeutung hat.

Von der Wiedergabe der Beobachtungen itber Gefiige, Bruch und Farbe ist
Abstand genommen worden, weil sich die Kalksandsteine verschiedener Herkunft
hierin wenig unterscheiden. Die Steine haben im wesentlichen fein- bis mittel-
korniges Gefiige, unebenen rauben, teils etwas brockeligen Bruch und hell- bis
dunkelgraue Farbe.

Die Angaben der Antragsteller iiber die verwendeten Rohstoffe, die Art der
Erzeugung der Steine, sowie iitber deren Behandlung und Verwendungszweck sind
in Spalte 15 wiedergegeben.

Den Auskunftserteilern sei fiir die gemachten Mitteilungen an dieser Stelle
verbindlichster Dank ausgesprochen.

Um ein anschauliches Bild von den Eigenschaften der verschiedenen Kalk-
sandsteinsorten zu gewinnen, sind in Tabelle 3 die Durchschnittswerte der Material-
eigenschaften von 100 Kalksandsteinsorten, nach steigender Druckfestigkeit (trocken)
geordnet, zusammengestellt, und zwar sind hierzu solche Sorten beliebig ausgewihlt,
die auf Druckfestigkeit in den drei Zustéinden (trocken, wassersatt und nach 25-
maligem Gefrieren) gepriift worden sind. Zur leichteren Ubersicht sind die Werte
fir Raumgewicht, spezifisches Gewicht, Undichtigkeitsgrad, Wasseraufnahme (in
Gewichts- und Raumprozenten), Gehalt an léslicher Kieselséiure und Druckfestigkeit
(trocken, wassersatt und ausgefroren) in Fig. 7 zum Schaubilde aufgetragen.

Um den EinfluB der Wasseraufnahme und des Gefrierens auf die Druck-
festigkeit der Steine dem (irade nach erkennen zu lassen, sind in den Spalten 15
und 16 der Tab. 3 die durch diese Beanspruchungen hervorgerufenen Festigkeits-
veriinderungen durch die Verhiltniszahlen, bezogen auf die Trockenfestigkeit, dar-
gestellt, Die Hiufigkeit der Abweichungen, bezogen auf 100 Fille, ist fiir die
Eigenschaften u, Wy, uy, 8i0,-Gehalt, o5y und fir die Festigkeitsverluste durch
Wasser und Frost nach Tab. 3 in Fig. 8 aufgezeichnet.

e nalie & palte 7 3 7 oalie 9/
o \ a7 S\ M % ) by R8T ) 5
7 % 4l . ¥ A p— i
25 0273 ’ 7™ ¥ X Ar af a9 10 33 4 5 & 7 ;

,A\\
7 I'-I f’\ r
4 A _C& " / =L z - 700
B s R, o vt
Tig. &.
Hiufigkeit der Abweichungen, bezogen auf 100 Fille, fir u, Wg, itw, Si0O2 = Gehalt, o_ps,
TBEZTB0 g TBE OB 100 nach Tab. 8.
0-Bt 0-Bt

Wie aus dem Vergleich der Werte in Tab. 3 und dem Verlauf der Schan-
linien (Fig. 7) ersichtlich ist, bestehen wohl, wie zu erwarten war, gesetzmiiBige
Beziehungen zwischen Dichtigkeitsgrad und der Wasseraufnahine; die diese Eigen-
schaften darstellenden Linienziige verlaufen nahezu parallel. Dichtigkeitsgrad und
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Burchartz, Kalksandsteine.

0287

Ag/qem

4[ —~ /;Vl,l — Z Ni\ n’ﬁl.!il;ul msa”
\L v.o///// < \\ww\\xv - 1 /N/ fa S
/ o] ™ V == L ™ 7 ”
I o I . \v = /Vx o M
Yoo SO ™~ e
.
< = NN o P Vs
/V .Wu \M» — 4 _\.\ by
N f e et R SR ./
f— N N e N X ©
| A/ D) N_ L T \ N
4 > 3 | £ —— ANEEE N
I N - -
\\ \ /] \ / lllllllll ST M
N\ e T TS ®
~ AY /v. V N T ]ﬂ'l ] @
; lf\h..\lllUVAHM./ 0 N
\_\ v l// P //v m
/ \ e = e .
J S=—a 1 8 \
\ Rv V / ;m I A ” ©
N < 7 A NIV R b \
\\ ; & N S F MIW\\\”NHI I et Y TN T
. s har N
< L < S ~{ = X ™
™~ \ ( Jvfa/:,.i: o S S
// \h /u A / = HII.II _ M An %
- \\. - <3 =T =T 'm
A %Va N/V 1/.V J ..// N IIH @ .rr ‘©
AT (K< ™N < .
.Allv. ] \V V V \ A”I!I\ // ”
< _— — ~ K .= | = — 1R
A\ @ A = — i S P
i JNE ¥ = .
NEIE &< <= /s
ANENE( Ry, ~— =
< b ~_ T N
LA/W ] .AVW J —7 PEIN
= < TR
| > | . < A N LT < H
P A.\ /u N RN // / \anl-u\ll\!
— v k,./\. [ \V // T .,/ ¥
A/ //V Y e — e W
— ) .\,Avv“ > =S . < | M
, ¥4 < /aI/. T~ ) ®
£ P /../,\VU \ B \\.‘HHHU a V ®
D, L <> D =T M o
\ RA OV |t / *
N Vi S N &
oSS = >
™ ,«/ / V f /H/v \x\ M
V NN! A/ —_— | = 74 ©
o nA\ T ~ — ——t—l ]
\/\V s P v —m _ = ©
< Lo T T T TN, =< .
S ~Te
\\v \\\\ < ......n.llw/. ||||| e x
- . N .A\\n A/ | // = /./.lll!r # Ny
/r W 2 4 /_/ /ﬂ/f\“”un-. ’ ©
- . ~V i .VV / T ©
V" A \ e “
. / =
D Ny % i rw. & w» q N F» < // .//I I\IH _ N
B R R R/ R I ¥ R . N 4= N
] 3 S N w : N N S S S S S S ® S
¥ § § § § § § § § § § ¥ ¥ ®¥ ¥ § § z §wosowow®

Fig. 7.
Darstellung der Eigenschaften von 100 Kalksandsteinsorten nach Tab. 3.



Tab. 3. Zusammenstellung der Mittelwerte von 100 Kalksandsteinsorten nach Tab. 2.

1 2 3 | 4] 5 | 6 7 | 8 9 | 10 ) 11 ] 12 | 18 | 14 15 | ‘16
! I Wasser- Druckfestigkeit Festigkeitsvérlust
k aufnahme qrag | Gebalt - -
Lfd. . p an 16s- 1 Spannung kg/qem Verhiiltniszahlen
Nr Nr. 3 b} { We W, Poril;l- licher — | nach ) |
ol der ¥ § Ul Ge- 'Rau‘;u fillung , iesel- VI | oken WASBOE- dom Ge-[0-Bt—0-Bw 0-By—0-Bf
Tab. 2 wichts- % Uty stiure h | frieren Bt { o-Bt
O/o % 0-Et | U-Bw, | 0.-Bf . 106 | . 100
1 153 | 1,821 | 2,658 | 0,718 | 0,287 | 14,2 | 25,9 0,9 | 4,42 | 0,83 78 58 63 74 81
2 62 | 1,893 | 2,553 | 0,741 | 0,254 | 16,2 | 30,5 1,6 | 5,48 | 0,80 81 65 75 80 93
3 73 | 1,712 | 2,542 | 0,687s | 0,327} 17,4 29,8 0,9 | 7,01 0,77 85 70 68 82 - 80
4 96 | 1,649 | 2,62: | 0,654 | 0,346 | 18,7 | 30,7 0,9 o 0,79 88 84 83 95 94
5 82 11,79% | 2,575 | 0,697 | 0,302} 13,7 | 24,5 0,8 — 0,80 90 74 71 82 79
6 87 |1,68: | 2,485 | 0,67¢ | 0,324 | 17,7 29,8 0,9 | 6,72 | 0,77 94 78 71 83 75
7 99 |1,732 | 2,575 | 0,673 10,327 | 15,2 26,4 0,8 —_— 0,72 9 | 83 85 86 88
8 50 | 1,821 2,58 ! 0,706 | 0,29+ | 12,6 | 24,7 0,8 — 0,81 97 86 73 89 75
9 90 {1,646 ]2,60¢ 0,681  0,36e| 18,4 | 30,2 0,8 e 0.80 1056 92 89 88 -85
10 75 —_— - e — 10,2 — o o 0,81 108 95 92 88 85
1 67 1,743 12,520 | 0,680 | 0,311 | 15,9 | 27,6 0,9 — 0,77 109 93 102 85 94
2 97 11,857 | 2,664 | 0,724 | 0,276 | 13,2 | 24,3 0,9 — 0,70 110 90 78 82 71
3 48 11,908 | 2,573 | 0,740 | 0,260} 10,3 19,6 0,8 — 0,79 110 94 84 85 .76
4 94 | 1,627 ;2,548 0,63¢ [ 0,361 ] 196 | 31,6 0,9 — 0,72 ., 114 108 101 95 . 89
h 100 | 1,820 2,615 0,69 |0,30: | 12,5 22,9 0,8 — 0,78 : 115 100 | 124 87 ' 92
6 44 §1,69 2,542 0,667 | 0,333 | 17,1 28,9 0,9 — 0,84 ' 115 94 73 82 63
7 150 |1,63s | 2,505 0,652 | 0.34s | 20,7 | 33,8 1,0 | 7,88 } 0,82 115 124 | 104 108 » 90
8 105 1,724 | 2,59 : 0,665 | 0,335 | 15,6 | 26,9 0,8 —_ 0,78 | 116 84 91 72 ’ 78
9 157 11,792 | 2,609 ‘ 0,687 ; 0,313 | 14,9 | 26,6 0,8 | 5,90 | 0,82 117 95 86 81 78
20 | 158 | 1,697 |2,58: | 0,657 , 0,345 18,2 | 30,8 | 0,9 | 460 | 0,85 | 117 96 93 | -+ 82 79
1 60 11,820 2,666 | 0,70 | 0.20: | 13,3 | 24,1 0,8 — 0,80 117 @+ 97 100 83 85
2 59 11,876 | 2,659 | 0,735 | 0,267 ] 14,1 26,4 1,0 — 0,30 118 108 107 91 9
3 102 | 1,837 | 2,615 | 0,702 | 0,29 | 12,7 | 23,4 0,8 —_ 0,33 119 105 105 88 88
4 215 11,812 2,521 ] 0,715 | 0281 | 15,4 | 27,9 1,0 | 5,85 | 0,76 |. 120 86 90 72 , 75
5 101 1,803 2,615 0,68  0,31:] 13,2 | 23,8 0,8 — 0,83 120 107 99 89 82
6 | 169 | 1,82 2,532 | 0,72: | 0,27s| 14,1 | 258 | 0,9 | 5,48 | 0,83 128 | 100 | 103 81 84
7 133 11,7761 2,592 | 0,685 | 0,315 | 14,3 | 22,4 0,7 592 10,83 | 128 : 105 87 85 71
8 42 1,795 | 2,572 | 0,698 ; 0,302 | 15,4 | 27,6 0,9 —_ 0,81 125 ' 93 72 74 58
9 57 1,931 2,58, 0,763 | 0,237 | 10,6 | 20,1 0,8 | 3,46 | 0,81 125 107 g0 86 72
30 110 | 1,75+ | 2,661, 0,684 | 0,316 | 15,5 | 27,2 0,9 | 9,07 | 0,82 125 111 109 89 87
1 65 |1,89 | 2,581 0,736 | 0,264 ] 10,9 | 20,8 0,8 | 7,44 | 0,80 126 154 133 122 106
2 285 [1,73s 2,592 | 0,876 | 0,32s} 15,6 | 27,1 0,8 {298 | 0,90 | 128 100 96 78 )
3 85 11,775 | 2,542 | 0,69s | 0,302 | 14,0 | 24,7 0.8 — 0,71 129 100 101 77 78
4 135 }1,745 2,592 | 0,673 | 0,32¢ | 16,8 | 20,4 0,9 | 5,40 | 0,67 131 108 101 82 77
5 176 11,619 2,68: | 0,627 | 0,373 | 21,8 | 35,3 0,9 | 5,00 | 0,83 « 138 103 94 7 71
6 54 | 1,792 | 2,555 1 0,702 1 0,295 | 145 | 259 | 0,8 | — | 0,81 | 134 | 124 | 123 92 92
7 116 | 1,774 | 2,66+ ¢ 0,692 0,308 | 15,5 | 27,5 0,9 | 9,73 | 0,81 137 122 . 93 89 68
8 39 |1,81412430 ' 0,74 10,256 | 14,3 | 258 | 1,0 | — | o080 | 188 | 115 | 116 83 84
9 33 {1,567 : 2,553 ' 0,61+ | 0,38 | 19,8 | 31,0 0,8 —_ 0,85 138 121 122 88 88
40 207 — — — — 15,3 | 26,3 — — 0,83 138 130 120 94 87
1 143 1,800 | 2,553 | 0,700 : 0,201 ] 14,4 | 26,0 0,9 | 482 | 0,75 139 124 118 89 85
2 115 | 1,721 { 2,675 | 0,668 | 0,332 | 18,3 | 31,5 0,9 —_ 0,80 140 115 115 82 82
3 104 } 1,753 | 2,675 | 0,681 | 0,319 ] 14,4 | 25,3 0,8 | 5,58 | 0,79 140 125 120 39 86
4 128 } 1,771 | 2,650 | 0,692 | 0,308 | 13,9 | 24,6 0,8 | 626 | 0,80 140 128 98 91 70
5 72 11,719 | 2,570 | 0,669 | 0,33:{ 18,5 | 31,7 1,0 | 9,12 | 0,77 142 113 | 103 80 72
6 147 1,770 | 2,684 | 0,69 | 0,310 13,5 | 28,8 08 | 6,40 | 0,82 143 119 ¢ 105 83 73
7 98 — — — — 18,3 — — — 0,75 144 109 112 76 78
8 249 | 1,816 | 2,553 ' 0,711 | 0,280 | 14,4 | 26,2 0,9 5,17 0,77 : 144 128 118 88 81
9 123 | 1,564 | 2,454 | 0,637 | 0,363 17,6 | 27,4 08 | 9,33 | 0,80 : 148 137 136 93 92
50 193 | 1,878 | 2,681 | 0,728 | 0,272 12,8 | 24,1 0,9 | 4,20 | 0,81 149 | 124 110 83 74
1 132 | 1,740 1 2,684 | 0,675 | 0,32 | 14,6 | 25,2 0,8 | 6,99 | 0,80 150 130 130 87 87
2 240 11,721 2,570 | 0,670 | 0,330 | 17,4 | 30,0 0,9 | 9,20 | 0,83 151 117 | 124 78 82
3 | 227 | 1,814 2,56: | 0,70, | 0,205 14,5 | 26,3 | 0,9 | 633 | 0,76 ' 156 | 119 | 130 % | 83

Burchartz, Kalksandsteine. 6



Tabhelle 3 (Fortsetzung).

1 2 3 4 i 5 | 6 7 | 8 9 | 10 | 11 ] 12 ] 13" 14 15 16

é a}]‘;xfge crag | GoBas [ Druckfestigkeit chtigkeitsverlust<

Lid. e dop |21 168- Spannung kg/qem Verhiiltniszahlen

Nr. Nr. r 8 d ‘ 1 Wg W, Porel;x- licher 111;(:_];— )

o der [ ; Ge- Rau;— fiillung K‘f’“‘_’ Ve trocken W‘s‘izgr‘ldegn Ge-|0-Bt—0-Bw|0-Bt—0-Bf
Tab. 2 | wiehts- 1 T o | o shurel | h Brieren | T s 0-Bt
; %0 % 0.Bt | 0-Bw = O-Bf .160 .160
54 | 112 |1,82:|2,58: | 0,705 | 0,295 | 13,3 | 242 | 0,8 | 470|082 | 156 | 126 | 119 81 76
5 | 248 |1,807|2,510] 0,720 | 0,28 | 15,8 | 285 | 1,0 | 536|076 | 156 | 140 | 126 90 81
6 | 174 |1,68:|2575' 0,655 | 0,342 | 18,0 | 30,3 | 0,9 | 550083 | 158 | 145 | 130 92 82
7 84 | 1,78 (2,587 0,685 1 0,317 | 14,4 : 249 | 08 | 573|077 | 160 | 137 | 114 86 71
g8 | 170 |1,76: | 2,542 | 0,695 | 0,305 | 14,7 | 26,0 | 0,8 | 6,10| 075 | 162 | 136 | 135 84 83
9 | 180 }1,8% '2,545| 0,710 10,28 | 14,4 | 264 | 08 | 530 0,76 | 162 | 140 | 122 86 75
60 58 | 1,93: | 2,548 0,755 | 0,242 | 13,2 | 25,4 | 1,0 — | o080 | 162 | 143 148 88 91
A e el e B B e e — {085 | 162 | 146 | 136 90 84
9 93| — -1 -1 - Jue | — ] — — | o080 | 163 | 153 | 143 94 87
3 | 188 |1,78:] 2,516 0,710 {0,290 1556 | 27,7 | 1,0 | 4,565| 082 ' 164 | 134 | 118 82 72
4 | 109 |1,88s|2,58 | 0,781 | 0,260 ] 13,7 | 25,8 | 1,0 , 5,72 0,78 | 164 | 147 ' 138 90 84
5 69 |1,937 2,550 1 0,75 | 0,241 ] 12,6 ' 24,3 | 1,0 — 1083 | 165 | 146 | 130 88 79
6 | 227 | — j —_ = | - —_ 1 - — — {082 | 167 | 132 | 180 79 78
I e e b - — 076 | 169 | 187 | 157 81 93
8 95 | —  — | - = - — — |o8 170 | 181 | 191 107 112
o | 201 11,775 1253 0,70: to,zgs. 156 278 | 09 | 47611076 | 171 | 138 | 128 81 75
0 |14 | — | — 1 — | — 1160 ] — 0,82 | 172 | 132 | 193 77 71
1 3| — " — | — - 161 — ] — — |08 | 172 | 138 . 160 80 93
2 | 118 1,72/ [ 2,56+ 0,674 | 032 | 16,0 27,6 | 08 837} 081 ' 172 | 148 | 138 86 80
3 | 144 [1715 2,540 0,67 1032 | 16,8 | 288 | 0,9 | 7,74/ 083 | 172 | 157 | 156 91 91
4 | 183 | 1,74+ | 2,581 | 0,67 | 0,32:| 14.7 | 25,6 | 0,8 | 510] 0,75 | 178 | 144 | 131 81 74
5 76 | 1,835 2,58¢ | 0,700 , 0,291 ]| 18,3 ' 243 | 08 — o080 ' 179 | 145 | 145 81 81
6 89 11,50s' 253 0,630 {0,370 18,4 | 293 | 038 — }o79 179 | 155 | 160 87 89
7 52 — | — | — | — |44 | — | — — | 080 | 179 | 157 | 146 88 82
s | 145 |1,70: 2,553{ 0,666  0,33:] 175 | 206 | 09 | 556|075 | 179 | 164 | 172 92 96
o | 226 ]1.760 | 2,555 0,680 | 0,311 | 14,4 ' 254 | 08 | 556083 ' 181 | 150 | 139 83 77
80 | 188 | 1,982,585 | 0,74s 1 0,252 | 11,6 | 22,2 | 0,9 — 1086 182 | 155 169 85 93
1 | 177 } 1,890 | 2,470 | 0,762 | 0,28s | 15,2 | 28,7 | 1,0 | 526] 0,81 | 188 | 143 | 156 78 85
g 30 | 1,802 2,535 | 0,712 10,280 12,6 | 22,6 | 0,8 — {079 | 18¢ | 187 | 149 102 81
3| 120 11,88 25491 0,721 10,29 | 12,6 | 20,7 | 0,7 | 7,07] 0,82 & 186 | 155 | 144 83 77
B T O B T T I — | 0,80 187 | 158 | 183 84 98
5 43 §1.780 ! 2,521 1 0,705 | 0,20: | 145 | 258 | 09 — o083 . 188 | 164 i 147 87 78
6 47 | 1,752 2,542, 0,680 10311 ] 152 26,6 | 09 | 691 [ 079 | 188 | 191 ; 174 102 93
7 | 212 [1,84: 12,49 0,7 10250 [ 11,7 ' 21,6 | 08 | 7,65( 0,88 | 197 | 194 | 196 98 99
8 | 229 |1,98:]2,600 0,745 10,250 11,8 | 228 | 09 | 659)] 085 | 198 | 170 | 171 86 86
9 [ 211 |1,74s 2,505 0,59 | 0,30s| 15,5 1 26,9 | 0,9 | 5117079 204 | 163 & 149 80 73
oo |18t | = |- T =, 2] = —loso, 205 18 ; 155 89 76
1 | 286 | 1,785 2,52 | 0,68 081|152 | 265 | 09 435]084 | 216 | 162 | 171 7% 79
o | 204 |1,75: 2516 0,695 030:] 140 246 | 08 ' 600] 0,83 | 217 | 183 | 185 84 85
3 | 184 11,77 2,485 | 0,71s | 0,28:] 16,5 ‘ 29,3 | 1,0 | 540 0,82 | 220 | 224 | 220 102 100
4 | 221 | 1,805 2.45¢ 0,730 | 0,261 ] 13,2 1240 | 0,9 ' 868|084 | 227 | 272 | 277 120 122
5 | 114 [1,81s]2,59: 0,700 | 0,300 | 11,9 21,6 | 07 ' 651|081 | 228 | 174 | 179 76 78
6 | 117 | 1,845 | 2,500, 0,73s | 0,262 | 13,2 ‘24,4 0,9 | 8811083 ' 232 | 929 , 176 99 76
7 | 197 | 1,680 ' 2,430 | 0,602 . 0,30:] 16,0 | 27,0 | 09 | 453083 | 285 | 207 | 188 88 80
8 | 221 | 1,706 12,47s 1 0,68 | 0,311 ] 14,4 1245 | 08 : 612|082 ' 247 | 208 | 182 84 74
9 | 257 |1,78: 12,500 0,712 10,28s | 13,0 1031 08 ' 567|083 | 268 | 219 i 223 85 86
100 | 180 | 1,77 2500 0,711 , 0,280} 11,6 | 206 | 0,7 [10,70] 0,80 | 287 | 257 | 276 89 96
el | — 1,776/ 2,549 0,697 {0803} 1497 263 | 09 } 612 0809 153 I 133 i 1279 86 53

' i . i

1) Das Eigengewicht der Steine schwankte

2) Die Wasseraufnahme nach 24 Stunden betrug im Mittel 13,0 o (Kleinstwert: 6,8%0; GroBiwert 20,2 %0).
3) Die mittleren Abmessungen (1, b und h) der Versuchsstiicke betrugen im Darchschnitt aus 1000 Messungen:

12,1.12,0. 14,8 em; gedriickte Fliche = 145 qem.

lufttrocken zwischen
trocken

3

3,270 und 4,022 kg; Mittel: 3,600 kg.

3,124

3,858 ,, ;

2

s

3,480 ,

4} Dic Gewichtszunshme der wassergetrinkten Steine wiihrend des 25 maligen Gefrierens und Auftauens schwankte
zwischen O und 75 g; Mittel : 20 g.



Wasseraufnahme dagegen stehen in keiner Bezichung zur Druckfestigkeit, soweit
man entsprechende Werte miteinander vergleichen kann. Steine mit niedriger
Festigkeit haben keine geringeren Abweichungen in Dichtigkeitsgrad und Wasser-
aufnahme, als solche mit hoher Festigkeit. Auch bei Proben derselben Reibe ist
kein Zusammenhang zwischen d und 6.g bei den untersuchten Steinen zu erkennen.
Wie aus den Ergebnissen der zahlreichen im Amt ausgefiihrten Priifungen deutlich
zu ersehen ist, besteht auch keine Abhéngigkeit zwischen Gewicht und Festigkeit.
Proben derselben Versuchsreihe folgen in dieser Beziehung keinem Gesetz. Es
wire daher durchans unrichtig, aus dem Gewicht ohne weiteres auf die Festigkeit
Rickschliisse zu ziehen. '

GesetzmiBige Beziehung zwischen Gehalt an loslicher Kieselsiure und Druck-
festigkeit ist insofern vorhanden, als Steine mit geringerem Gebalt an SiO, durch
das Wasser groBere EinbuBle an Festigkeit erleiden, als solche mit hohem Kiesel-
situregehalt.

Der EinfluB von Wasser und Frost auf die Festigkeit ist regellos. Steine
von geringer Festigkeit, etwa bis 150 kg/gem (Nr. 1-—50 der Tab, 3), erleiden
durch Wasseraufnahme und Frostbeanspruchung im Durchschnitt keine gréBSeren
Festigkeitsverluste, als die besseren (liber 150 kg/qem). So betridgt z. B. der durch
Wasseraufnahme und Gefrieren hervorgerufene mittlere Festigkeitsverlust der Steine
mit weniger als 150 kg/qem Druckfestigkeit 14,6 und 17,3%0, wihrend die ent-
sprechenden Verluste der Steine mit mehr als 150 kg/qem Druckfestigkeit sich
auf 12,8 und 16,7% stellen.

Die Einwirkung des Frostes auf die Festigkeit ist im Durchschnitt etwas
ungiinstiger, als die des Wassers.

Wie aus Tabelle 3 hervorgeht, betrigt der mittlere Festigkeitsverlust, ver-
ursacht durch Wasseraufnahme, 14,0%0 und der durch Frostbeanspruchung bewirkte
im Durchschnitt 17,0 %s.

Von EinfluB auf die Festigkeit ist dagegen das Alter der Steine.
Kalksandsteine nehmen innerhalb gewisser Grenzen mit der Zeit an Festigkeit zu.
Diese Tatsache, die z. B. in vereinzelten Fillen beobachtet werden konnte, in denen
die zu einer Reibe gehorigen trockenen Proben friher gepriift wurden, als die
wassersatten und ausgefrorenen Proben, und geringere Festigkeit lieferten als letztere?),
ist durch besondere Versuche erhéirtet worden.

Fiir eine Reihe dieser Versuche wurden frisch gehiirtete Steine vom Stapel
entnommen, in der {iblichen Weise vorbereitet und nach 6 Wochen, 6 Monaten
und 18 Monaten Lagerung unter feuchtem Sand und im Wasser der Druckprobe
unterzogen. Hierbei ergaben sich im Mittel aus je zehn Versuchen folgende Werte.

Nach 6 Wochen 6 Monaten 18 Monaten
Bei Lagerung unter feuchtem Sande: 191 kg/qem 202 kg/qem 201 kg/qem
» " in Waser: 183 ,, 185 188

Fir eine andere Reihe wurden Steine benutzt, die bereits ein Jahr im Freien
(auf dem Grundstiick des Amtes) gelagert hatten. Die Steine (2 Sorten) wurden
zu gleicher Zeit geschnitten und abgeglichen und nach 28 Tagen und 6 Monaten
Lagerung im Freien (die letzten 14 Tage im Zimmer behufs Erzielung gleichen
Trockenheitszustandes) auf Druck gepritft. Im Mittel aus je 10 Versuchen betrug
die ermittelte Druckfestigkeit nach

1) Bekanntlich liefern im allgemeinen trockene Steine hohere Festigkeiten, als wasser-
getriinkte.

6*
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28 Tagen 6 Monaten
Sorte 1. . . . . . . 278 kg/qem 813 kg/qem (Zunahme 159%o0)
w 2. . .. Lo.1471 17, (. 16%)

Eine besonders wichtige Eigenschaft der Kalksandsteine, fir die die er-
mittelten Werte in der Tabelle 2 nicht mehr beriicksichtigt werden konnten, und
die deshalb getrennt zusammengestellt sind, ist das Verhalten bei der
Wasseraufnahme und Wasserabgabe, d. i. die Zeitdauer, die die Steine
beanspruchen, um (scheinbar) wassersatt zu werden, und diejenige, die sie bean-
spruchen, um bei Lagerung an der Luft (unter normalen Verhéltnissen, d. i. bei
18 bis 20°C Luftwiirme und 60 bis 70%/0 Luftfeuchtigkeit) wieder auf den urspriing-
lichen Zustand (lufttrocken) zu gelangen.

Diese Eigenschaften gelten neben den anderen technischen wichtigen Eigen-
schaften mit als MaBstab fir die Giite und Brauchbarkeit der Kalksandsteine.

Nachstehende Angaben iiber die bei der Priifung von Kalksandsteinen ge-
machten Beobachtungen geben iiber die genannten Eigenschaften AufschluB; sie
sind um die Beurteilung der Versuchsziffern zu erleichtern und diese wertvoller
zu machen, den Ergebnissen der gleichen bei Ziegelsteinen gemachten Beobachtungen
gegeniibergestellt (siehe unten Tab. 6 u. Fig., 9).

Tab. 4. Feuchtigkeitsgehalt von Kalksandsteinen beim Eintreffen.
Mittelwerte aus je 10 Einzelversuchen.

I ] Gewicht der Steine Gewichtsverlust

Lid. Pritfungs- | in kg I— :

Nr. Nr. 1 beim nach dem ¥ erhaltnlszalllefn,

I . Eintreffen | Trocknen Anhefm:nl%%gawwht
1 6908 2,200 2,098 95,4
2 G963 2,188 2,139 7,8
3 6596 2,805 2,731 7,4
4 6844 2,846 2,793 8.1
5 6909 2,978 2,884 6,8
6 6618 X 3,027 | 2,959 7,8
7 6726 2,326 ' 3,143 4,5
8 6467 3,197 | 3,190 9,3
9 6629 3,359 3,293 8,0
10 6312 3,437 3,308 6,3
i1 6860 i 3,541 3,348 4,6
(12 6971 ; 3,460 3,357 7,0
13 6635 : 3,516 3,392 6,5
14 6828 | 3545 3,466 7.8
15 6482 | 3,660 3,481 5,1
16 6913 ' 3,676 3,663 6,9
17 6870 3,763 3,624 6.3
18 6442 3,857 3,717 6,4
19 6678 3,885 3,778 7,2
20 6455d 3,935 3,804 7,4
21 6455¢ 4,063 3,859 5,0
22 64552 4,009 3,902 5,1
23 6455H¢ 4,057 3,930 6,9
24 6749 1| 4,051 3,932 7,1
25 6455b | 4,112 4,008 7,5
Mittel — } — ;’ — ; 96,7

Die bei der Anlieferung mehr oder minder feuchten Kalksandsteine geben
das hygroskopische, d. h. mechanisch fest gehaltene Wasser withrend der kiinstlichen
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Trocknung (bei durchschnittlich - 60C9) in 3—7 Tagen ab; die mittlere Trocken-
dauer betrug 4 Tage. Diese Dauer richtet sich in erster Linie nach dem Feuchtig-
keitsgehalt der Steine selbst und dann auch nach deren Dichtigkeitsverhéltnissen,
Wie verschieden der Gehalt der Kalksandsteine an hygroskopischem Wasser sein
kann, geht aus Tab. 4 hervor, in der die Gewichte von 25 beliebigen in letzter
Zeit gepriiften Kalksandsteinsorten im Anlieferungszustande und nach dem Trocknen
nebst den berechneten beim Trocknen eingetretenen Gewichtsverlusten verzeichnet
sind. Hiernach schwankt dieser Verlust zwischen 0,7 und 5,6%p; im Miftel be-

trigt er 3,3%b0.

Die Kalksandsteine beanspruchten bis zur S#ttigung mit Wasser (,schein-
baren Wassersiittigung®) eine Zeitdauer, die zwischen 3 und 11 Tagen schwankte;
im Durchschnitt betrug sie 7 Tage.

Tab. 5. Wasseraufnahme von Ziegelsteinen und Dauer der Wasserlagerung
bis zur scheinbaren Sittigung (Gewichtsgleichheit).
Mittelwerte aus je 10 Einzelversuchen.

. Dauer Wasseraufnahme in 9/ des \I’\)Tz‘slgerﬂge: ) l};“fg"ﬁ‘;&
Lid, Bezelcl;nung der Trockengewichts nach rung bis {z;ur 24 Stunden
Nr. o . Trocknung { Eintritt gleich- || Gewichis- in %o der
Farbe der Steine 24 Stunden bleibenden gleichheit | Gesamtwasser-
Tage ] Gewichts Tage aufnahme
- f |

1 Ll(fgéit::lz:(: rgr;lltbtl vertikalen 6 3,0 [? 4,0 3 75
2 | Ziegelsteme; gelb 1 3,8 { 4,5 5 84
3 »  briunlich hellrot (O S T X 4 93
4 " braun 1 ! 6,9 X 7,8 5 38
5 » © rotbraun 2 ] 8,7 ‘ 9,0 3 97
6 . hellrot 3 § 6,7 9,1 5 74
7 ” blairot 2 i 6,8 9,4 11 72
8 M braunrot 3 9,8 10,2 4 96
9 ” braunyot 1 10,0 10,2 4 98
10 ” rot 3 10.3 ' 10,6 3 97
i Lozl:ézﬁeegrti : n:;t; 8 vertikalen 1 10,1 10,7 5 95
1 Ziegelsteine ; braunrot 3 10,9 11,0 3 99
13 " rot bis blaBrot 1 11,5 12,2 6 94
14 Loil;;fii ;n;;tlbs vertikalen 1 11,7 12,3 5 95
15 Ziegelsteine; blaBrot 2 11,5 12,56 8 02
16 ” blaBrot 2 12,0 12,7 7 95
17 ' blaBrot 2 11,5 12,8 8 90
18 o rot 1 12,1 12,9 10 94
19 ' rot 3 11,9 13,1 6 91
20 . rot 2 12,4 . 185 8 92
21 ” braunrot 1 13,6 ! 14,1 4 97
22 " rot 4 13,6 14,5 8 94
23 ” blaBrot 2 14,5 15,3 4 95
04 ) %‘il;k?;t ritlichen 3 15,3 | 15,7 3 01
26 " rot 1 18,3 = 18,9 5 92
— —— 10,6 114 5 91

Mittel \
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Tab. 6. Trockenverlauf, Wasseraufnahme und Wasser-
: Mittelwerte aus je ftinf oder zehn
Trocknung Wasseraufnahme
Art, Form, Ab ngen - ;
und Farbe der Steine 1;;311;13 24 l 72 l 125 24 l 48 f 72 t 120 240 i
treffen Stunden getrocknet Stunden unter Wasser ge-
Gewicht der
Kalksandsteine (A); Normal- 192 $td. | 216 Std. : 192 Std.
format; 25,0.12,0.6,5 om;|| 8,656 | 3,616 | 3,484 | 3,477 || 3,830 — 3,947 | 3,954 | 3,064
hellgrau
Kalksandsteine (B); Normal- | 36 Std. 144 Std.
format; 25,0.12,0.6,56 em;|| 3,552 | 3,524 | 3,524 — 4,988 — 4,046 | 4,053 | 4,053
hellgrau
Kalksandsteine (C); Normal-
format m, Mortelvertiefung;i| 3,614 38,560 | 3,547 | 3,547 3,888 3,054 | 3,958 | 3,969 ! 3,973
25,0.12,0.6,5 cm; hellgran
Porsse Tonsteine (D); Normal- | 96 Std, 144 Std.
format; 25,0.12,0.6,56 em;|| 2,845 | 2,841 | 2,841 — 3,318 — 3,353 | 3,362 | 3,362
rotlichgelb
Gebrannte Lehmsteine (E); t 96 Std. 144 8td.,
Normalformat ; 3,044 | 3,020 3,020 — 3,613 — 3,b41 3,647 | 3,547
25,5,12,6.6,5 em; rot
Heegermiibhler Klinker (F);
Normalformat ; 3,385 3,381 | 3,380 | 3,380 || 3,359 3,867 | 3,872 | 3,883 = 3,803
25,0.12,0.6,5 em; gelb
Gebrannte Klinker (G); 96 Std. 144 8td.
Normalformat; 3,682 3,628 | 38,528 — 3,916 — 3,964 | 38,966 ° 3,960
25,0.12,0.6,6 em; hellgelb |
Rathenower Mauersteine (H); i
Normalformat ; 3,664 3,661 | 3,661 — 4,176 4,186 . 4,189 | 4,197 | 4,203
25,0.12,0.6,5 cm; rot i Q
Menge des abgegebenen, aufgenommenen
A — t»~0,040‘—0,072 —0,079 || 4-0,353 — —0,470 | 40,477 —}—0,487?
Kalksandsteine . . B —  {—0,028 | —0,028 — || 0,464 — |-0,522! 40,529 | 40,529,
C — | —0,054| —0,067 | —0,067 || 40,341 | } 0,407 | +0,411 -}0,422 -{—0,426'
D — |—0004|—0004; — |40477! — |40512]|-0,521 40,521
E — {0,024 | —0,024 — | -}-0,493 — 140,521 | 40,527 140,627
Ziegelsteine . . . . F —  1—0,004 | —0,005 | —0,005 +0,479 | 40,487 | 40,492 | 4-0,503 |4-0,513
G - | —0,004 | —0,004 — 40,388 {0,436 | 40,438 |-}-0,438
H -~ |—0,008; —0,003 — || 40,615 | 0,525 | 40,528 | -}-0,536 (--0,542
Verdnderung des Gewichts der Steine
A 23 | 141 0,2 0,0 10,2 — 13,6 13,7 141
Kalksandsteine . . B 1,8 0,0 0,0 — 182 — 14,8 15,0 15,0
C 1,9 0,4 0,0 — 9.6 11,5 11,6 11,9 12,0
D 0,1 0,0 0,0 t — 16,8 e 18,0 18,3 183
E 0,8 0,0 0,0 — 163 o 17,3 17,4 174
Ziegelsteine , . . . F 0,2 0,0 0,0 — 14,2 14,4 14,6 14,9 | 162
G 0,1 0,0 0,0 — 11,0 — 12,4 12,4 124
H 0,1 0,0 0,0 1 — 141 143 | 144 | 146 ' 148
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abgabe von Kalksandsteinen und Ziegelsteinen.
Einzelversuchen (siehe Fig. 9).

Wasserabgabe
oo 24 l 72 96 | 120 ’ 240 360 ‘ 504 | 528 { 552
lagert Stunden an der Luft im Zimmer gelagert
Steine in kg.
I 216 Std, - 216 Std. | 336 Std. | 884 Std, | 408 Std.
© 3,964 3,866 3,751 — 3,711 3,666 3,636 3,624 3,624 —
498 Std,
— 3,952 ’ 3,762 —_— 3,672 3,623 3,678 3,671 3,659 3,659
' 3973 || 8911 | 2817 | 3,751 | 8719 | 38676 |, 3,664 | 3,633 | 3633 —
]
! 428 8td.
e 3,246 3,035 — 2,920 2,869 2,845 2,844 2,843 2,843
‘ 428 Std.
‘ — 3,448 3,253 - 3,133 3,059 3,019 3,019 —_— —
i | i
—— 3,840 3,770 3,701 3,649 3,478 3,429 | 3,384 3,384 —
j - | 428 Std, '
I 3,893 3,875 3,724 — 3,640 3,589 3,653 3,548 3,638 3,638
f
‘| 648 Std.
4,203 ! 4,151 4,069 3,088 ‘ 3,936 | 38,788 : 3,733 | 3,685 _ 3,670
: : | f
und wieder abgegebenen Wassers in kg,
. 40,487 || -—0,118 ' —0,213 | e —0,253 | —0,208 | —0,328 ~-0,340 | —0,340 —0,340
. e —0,101 ' —0,291 f e : -—0,381 | —0,430 | —0,473 | —0,482 | -—0,494 0,404
- 40,426 || —0,062 | —0,156 l —0,222 | —0,264 | —0,297 | —0,309 | —0,340 | —0,340 | —0,340
! |
L= —0,116 ? -0,327 = — —0,442 | —0,403 | —0,517 | —0,518 | —0,519 | —0,519
, — --0,099 | —0,284 e —0,414 | —0,488 | —0,528 | —0,528 o ~-{),528
40,518 || —0,058 | —0,128 | —0,202 | —0,244 | —0,415 | —0,464 | —0,509 | —0,500 | —0,509
—_ —0,091 | —0,242 ‘ — —0,326 [ —0,377 | —0,413 | —0,418 | —0,428 —0,428
' 40,542 || —0,062 | —0,144 1 —0,214 | —0,267 | —0,415 | —0,470 | —0518 | —0,527
in % des Gewichts im Trockenzustande.
Po1a1 | 11,2 [ 7,9 ‘ — 6,7 55 4,6 42 42 4.2
l — 1 93 6,7 | 42 2,8 1,5 1,3 1,0 1,0
‘ ‘
l12,0 108 ' 76 57 4,6 3,6 3,3 2,4 24 . 24
R 1“3 | es | — 2.8 1,0 0,2 01 . 01 01
— 14,2 ’ 71— 1 37 1,3 —0,9 ~0,9 — —0.9
1 15,2 139 | 116 o951 88 2,9 1,5 0,1 0,1 0,1
I
|- 9.8 5,6 [ — 82 47 0,7 0,6 0,3 03
14,8 134 109 1+ 90 75 ' 35 2,0 0,7 — 04
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Nach 24 Stunden Wasserlagerung . hatten die Steine durchschnittlieh 139/
Wasser, d. i. 85%0 des gesamten Wassers aufgesogen.

Zum Vergleich hiermit sind. die .mittleren Ergebnisse der glelchen Versuche
mit 25 beliebig ausgewilhiten Ziegelsorten in Tab. 5 verzeichnet. Hiernach
schwankt bei gebrannten Steinen die zur kiinstlichen Trocknung erforderliche Zeit
zwischen 1 Tag und 6 Tagen und ‘die Dauer bis zur Wassersiittigung zwischen 3
und 11 Tagen; durchschnittlich betriigt sie 5 Tage. Nach 24 Stunden war die
Wasseraufnahme der Ziegelsteine bereits auf 90%o der Gesamiwasseraufnahme
gestiegen.

Die Kalksandsteine nahmen  demnach das Wasser etwas langsamer auf, als
die gebrannten Steine,

Was den Grad des Wasseraufnahmevermdgens der verschiedenen
Kalksandsteine - betrifft, so -geht aus Tabelle 8 hervor, daB die Menge an auf-
genommenem Wasser in Gewichisprozenten zwischen 10,2 und 21,8% und in
Raumprozenten zwischen 19,6 und 85,3 °/o schwankt; im Mittel betriigt W, 149
und W, 26,3 %.

Die Ziegelsteine verschiedener Art und Herkunft zeigen erheblich groBere
Schwankungen im Wasseraufnahmevermdgen.

Die Wasseraufnahme der in Tab. 5 aufgefiihrten Ziegelsorten schwankt
z. B, zwischen 4,0 und 18,9%o. (Weitere Ergebnisse der Wasseraufnahmepriifung
von Ziegelsteinen sind in den Mitt. Materialpr.-Amt 1899, 8. 122 ff. verdffentlicht).

Die Ergebnisse vergleichender Versuche mit Kalksandsteinen und Ziegel-
steinen, die auBer iiber die Gewichtsverinderung bei der Trocknung
und Wasserlagerung auch iiber die Wasserabgabe bei Luftlagerung
AufschluB geben, sind in Tab. 6 wiedergegeben; in dieser sind verzeichnet:

1. die Steingewichte nach verschiedener Dauer der Trocknung, Wasserlagerung

und Luftlagerung,

2. die nach den verschiedenen Zeitriumen abgegebenen, aufgenommenen und

wieder abgegebenen Gewichtsmengen Wassers und

3. die Verhiltniszahlen fiir die Gewichtsverfinderung bei der Trocknung, der

Wasserlagerung und der Luftlagerung in %o des Gewichts der getrock-
neten Steine, ‘

Die vergleichbaren Werte unter 3. (Veriinderung des Steingewichts in %o
des Gewichts der trockenen Steine) sind der leichteren Ubersicht wegen in Fig. 9
dargestellt.

Nach diesen Ergebnissen und dem Verlauf der Linienziige
gaben die Kalksandsteine das Wasser beim Trocknen etwas lang-
samer ab als die Ziegelsteine, nahmen auch das Wasser etwas
langsamer auf, gaben esjedoch beidergewdhnlichen Luftlagerung
fast in dem gleichen MaBe wieder ab wie die Ziegelsteine.

Die prozentuale Wasseraufnahme war im vorliegenden Falle bel den
Kalksandsteinen etwas geringer, als bei den gebrannten Tonsteinen,

Auffallend erscheint auf den ersten Blick die Tatsache, daf das Gewicht
der Kalksandsteine beim Lagern an der Luft schlieBlich nicht
wieder auf das anfingliche Trockengewicht zurfickgeht, wie dies
bei den Ziegelsteinen der Fall ist, sondern hoheres Gewicht behalten, als vor
der Wasserlagerung. In besonders hohem MaBe tritt diese Erscheinung bei dem
Kalksandstein A zutage. Die gepriiften Steine A, B und C haben (im lufttrockenen
Zustande) gegeniiber dem urspriinglichen Trockengewicht an Gewicht um 127, 35
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und 86 g, im Mittel um 83 g zugenommen. Diese Zunahme ist teils eine Folge
der etwa noch im Stein vorhandenen Luftfeuchtigkeit, teils davon, daf der in den

%
78
s
T4 -
72l
70
’ —
6 -
¥ N
2
o
\——-Jf |
. ? 5 70 5 70 75 20 Bge
Vrocknung | Wosserfagerung | Luyfagerung
Fig. 9.
Trockenverlauf, Wasseraufnahme und Wasserabgabe von Kalksandsteinen und Ziegelsteinen
nach Tab. 6.
Oy Kalksandsteine A
. - " B
. c

x « Ziegelsteine D

* . » E

,—eee & n F

& 1=y " G

-> - n H

Steinen enthaltene freie Kalk?), soweit er mit der Luft in Berithrung kommt,

1) Ob der Kalk in den Kalksandsteinen beim Hiirten unter gespanntem Wasserdampf
tatsiichlich mit der durch ihn aufgeschlossenen Kieselsiure eine chemische Verbindung ein-
geht, ist eine Frage, die so lange offen bleibt, bis das Bestehen der Verbindung ,Kalk-
gilikat® oder vielmehr ,Kalkhydrosilikat® in den Kalksandsteinen nachgewiesen ist. Wahr-
scheinlich bestehen Kalk und Kieselstiure nebeneinander und sind nicht chemisch gebunden.
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Kohlensiure aufnimms, wodurch das Gewicht der Steine erhéht wird. (Das Mole-
kulargewicht des Kalkhydrates (CaOyH,) betriigt ndmlich 74; dieses Gewicht erhoht
sich durch die Aufnahme von Kohlensiiure und die infolgedessen vor sich gehende
Umwandlung in kohlensauren Kalk (CaCOy) auf 100; denn es treten zu der Ver-
bindung Ca(OH), 44 Gewichtsteile CO, hinzu, gleichzeitiz scheiden 18 Gewtl.
H,0 aus; die gesamte Gewichtszunahme belduft sich also auf 26 Gewichisteile,)

kg
ar

| — ]

40

\
1

33 il

@ 2% %I 73 96 780 34051 5 0 15 30 a5Mo/

Dover der Wasseriagerung Lahl der Frostbeanspruchungen
Fig. 10.

Verlauf der Gewichtsverinderung bei der Wassertrinkung und withrend des 25 maligen
Gefrierens und Auftauens nach Tab. 7.

. . Kalksandsteinsorte 1
ety i 2
[ — » 3
ek n 4
—— 5
- - "
PO " 6
A e ” 7

Weitere Versuche sind geplant, die itber die Ursachen dieser Erscheinung
und dariiher, wie weit die Kohlensiureaufnahme gehen kann, niheren Aufschluf
geben sollen.

Alle gepriiften Kalksandsteine erwiesen sich bei der Gefrierprobe als frost-
bestindig. Zerstorungserscheinungen oder Gewichtsverluste traten nicht ein; da-
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gegen wurde, wie aus den in den Spalten 4 und 5 der Tab. 2 schrig gedruckten,
die Gewichte der Steine vor und nach dem Gefrieren darstellenden
Gewichtswerten hervorgeht, die bereits frither von Gary?l) bei Ziegelsteinen fest-
gestellte und als bemerkenswert hervorgehobene Erscheinung beobachtet, dafl das
Gewicht der scheinbar bereits wassergesiittigten Steine wihrend
des 25-maligen abwechselnden Gefrierens und Auftauens im
Wasser zunimmt.

Um den Verlauf dieser Gewichtsveriinderung bei der Wassertriinkung vor
der Frostprobe und wiithrend des Gefrierens und Auftauens besser zur Anschauung
zu bringen, sind die Durchschnittswerte der wihrend der Wassertrinkung und nach
jedesmaliger Frostbeanspruchung vorgenommenen Wiigungen von sieben beliebigen
Kalksandsteinsorten in Tab. 7 zusammengefaBt und gleichzeitig in Fig. 10 zum
Schaubilde aufgetragen. Wie die Zahlen und der Verlauf der Schaulinien zeigt,
tritt bei simtlichen Kalksandsteinsorten eine mehr oder minder
erhebliche Gewichtszunahme wéhrend der 25-maligen Frostbean-
spruchung ein.

Tab. 7. Gewichtsverinderung von Kalksandsteinen durch Wasser-
aufnahme und Frostbeanspruchung.
(Mittelwerte aus je zehn Einzelversuchen.)

Mittleres Gewicht der Steine in kg nach

Lid. " o6 | | | [ Gewichts-

Nr dem ) l 125 l 200 B 10- ’ 15- ; 20- | 25- || zunahme
Eintreffen Stunden Wasserlagerung maliges Gefrieren und Auftanen kg

JE——— S - _

1 3,797 | 4,061 1 4,072 ! 4,078 . 4,078 || 4,092 | 4,106 | 4,110 | 4,112 | 4,113 | 0,014
2 3531 | 3,963 | 3,976 1 3,983 | 8,987 | 3,993 { 3,997 | 3,999 | 4,000 | 4,000 0,013
3 3,483 | 3,849 | 3,856 ’ 3,861 | 3,865 || 3,875 ; 3,880 | 3,884 | 3,886 | 3,886 1| 0,021
4 3,244 | 3,455 | 3,465 | 3,468 | 3,481 || 3,500 | 3,504 ] 3,606 | 3,607 | 3,507 0,026
5 3,624 | 3,869 | 8,885 | 3,880 ; 3,889 |1 3,008 | 3,918 | 3,925 | 3,928 | 8,929 0,040
6 3,263 | 3,737 | 3,756 : 3,765 | 3,771 | 8,785 | 3,793 | 8,797 | 3,799 | 3,800 0,029
7 3,445 | 3,731 | 3,740 3,745 | 3,751 || 3,770 | 3,788 | 3,794 | 3,796 | 8,798 0,047

Priifungen von Kalksandsteinen auf Feuerbestindigkeit sind mehrfach
ausgefilhrt worden, teils an Gebiuden, die nur aus Kalksandsteinen bestanden,
teils an solchen, die aus Kalksandsteinen und Ziegelsteinen errichtet waren.

Uber diese Versuche und deren Ergebnisse ist bereits besonders berichtet?2)
worden. Bemerkt sei an dieser Stelle nur, daf die Kalksandsteine bei diesen
Brandproben sowohl gegeniiber der Einwirkung des Feuers, wie der des
Wasserstrahles beim Abléschen im wesentlichen das gleiche Verhalten
aufwiesen wie die Ziegelsteine.

Die Festigkeit der verschiedenen Kalksandsteinsorten schwankt innerhalb
ziemlich weiter Grenzen. Selbstverstindlich sind diese Unterschiede nicht so grof
wie bei den Ziegelsteinen der verschiedenen Art. Welche Festigkeitsgrade bei
Kalksandsteinen vorkommen kénnen, ist aus Tab. 2 und Tab., 3 zu ersehen. Nach
letzterer hat der geringwertigste der gepriiften Kalksandsteine im Mittel 78 und

1) Gary, Mitt. Materialpr.-Amt 1899. S, 166 ff.
2) Mitt. Materialpr-Amt 1906. Heft 2. S, 69 ff.
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der beste 287 kg/qem Druckfestigkeit. Die durchschnittliche Trockenfestighkeit ist
153 kg/qem (Tab. 8), eine Festigkeit, die man im allgemeinen von einem guten
Hintermauerungsstein verlangt,

Die Abweichungen der Kleinst- und GroBtwerte vom Mittel innerhalb der-
selben Versuchsreihe sind, wie aus Tab. 2 (Spalte 11, 12 und 18) ersichtlich, im
Durchschnitt geringer, als sie bei gebrannten Steinen gefunden werden, eine Folge
der groBeren GleichmaBigkeit der Kalksandsteine in Form und Gefiige.

Versuche, die tiber die Festigkeit der Verbindung zwischen Kalk-
sandsteinen und Mértel zahlenméaBigen AufschluB geben, sind erst in neuerer
Zeit, nachdem von Gegnern der Kalksandsteine Zweifel an dem ausreichenden
Haftvermdgen dieser Steine gefiuBert wurden und bebauptet wurde, daB an Kalk-
sandsteinen der Mortel schlechter hafte, als an gebrannten Steinen, auf Antrag des
Vereinsder Kalksandsteinfabriken, eingetragener Verein, zu Charlotten-
burg, angestellt worden, Gepriift wurden eine Kalksandsteinsorte und eine Ziegel-
steinsorte (Rathenower Maschinensteine) und zwei Mortel, Kalkméortel aus 1 Rtl
Kalkbrei und 3 Rtl. Mauersand und verlingerter Zementmértel aus 2 Rtl, Kalkbrei
und 1 Rtl. Zement und 8 Rtl. Mauersand. Je drei Steine wurden nach MaBgabe der
Fig. 6 znsammengemauert und nach 3 Monaten Lagerung an der Luft im Freien,
wie oben beschrieben, der Scherprobe unterzogen. Die Ergebnisse dieser Versuche
sind in Tab. 8 verzeichnet. Bei der Priifung loste sich in den meisten Fillen nur
ein Stein ab und es blichen Korper von der Art der Fig. 4 iibrig. Diese wurden
nochmals dem Scherversuch unterworfen. Die hierbei gewonnenen Ergebnisse sind als
Durchschnittswerte ebenfalls in Tab. 8 (in Klammern) angefithrt. Hiernach haben die
Kalkgandsteine im Mittel giinstigere Werte geliefert, als die Ziegelsteine.

Tab. 8. Ergebnisse der Priifung von Probekérpern aus Kalksand-
steinen, Ziegelsteinen und Mértel auf Haften.

- Alter der Fuge: 3 Monate.
Fugendicke im Mittel: 1 em.

" Fugen- || . 2 Rtl. Kalkbrei + 1 Rtl, Zement +
mértel 1 Rtl. Kalkbrei 4 3 Rtl. Mauersand 1 Rtl. Maversand
Haftfestig-i Haftfestig-
Ve;such Belastung keit  Bemerkungen Belastung keit Bemerkungen
t in kg |kg/qem?) " ° ' in kg | kg/qemY)
Kalksandsteine; Haftfliche 288 qem.
. i B;’“l;ﬁﬂ' [ ‘ 1710 Bei Probe Nr, 1,
ge%(rochen I B n o 3 u, 5—9 Mortel
2 510 ! chr Mértel war zum 2060 — zum grofiten Teil
3 440 e . — Stei i ,
3 groBten Teil vom 1570 ‘ ;VO}n Stein losgerissen,
4 170 —- Stein —losgerissen 2040 - ;bei Probe Nr. 2 w4
{ Beim Ein- ' ’ t ! Bruch durch den
5 spannen | o 1670 | — .
!, gebrochen | : i ! Mértel der Fuge
) 1230 | —
6 ‘ 605 — ;
7| 480 — 2190 -
8 | 310 — 1900 — :
9 | 45, — 1670 -
10 | 220 l— | o
Mittel ﬂ 894 ( 14 (1,9) | . “ 18 62 49| —

!y Die in Klammern () stehenden Werte sind die Durchschnitisergebnisse der Scherversuche
mit Probestiicken aus zwei Steinen.
%) Mangelhaft vermauert; Werte von der Mittelbildung ausgeschlossen.
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Tabelle 8 (Fortsetzung).

Fugen- -, § [ 2 Rtl, Kalbrei -- 1 Rtl, Zement -
mortel 1 Rtl. Kalkbrei - 3 Rtl. Mauersand | 1 Ril. Mauersand
Haftfestig- Haftfestig- ;
Velz\’Tsflch Belastung keit Bemerkungen Belastung keit Bemerkungen
* in kg | kg/gem V) in kg | kg/qgem?)
Rathenower Maschinenziegel; Haftfliche: 265 qem.
1 120 i — Bei den Proben 1110 [ — Bei Probe Nr. 1,
2 S [ I Nr. 1—4, 6, 8 u. 9| 1490 - 4 u. 7 Mortel zum
3 10 — Bruch in einer 990 | — | Teil vom Stein los-
4 25 - Fuge durch den 970 — gerissen; bei den
5 30 - Mortel, bei Probe 550 — ibrigen Proben Bruch
6 85 — | Nr. 5 u. 7 Bruch [2385]%) — durch den Mortel
7 45 ) — in beiden Fugen 830 e der Fuge.
8 20 — 500 —
9 50 e 500 — '
Beim Ein- ! 1
0| g — | - -
Mittel ’ 44 I 0,2 (0,6) — ’ 867 ; 33 (3,7) | —

1 u, %) Vergl. die FuBbemerkungen auf $. 92,

Ferner wurden auf Antrag des Vereins der Kalksandsteinfabriken
von Berlin und Mark Brandenburg, E. V. zu Berlin, praktische
Versuche zur Ermittelung des Verhaltens (Erhfirten) von Kalkmoértel im Mauerwerk
aus Kalksandsteinen und Ziegelsteinen ausgefithrt. Zwei Mauern von je 3 m Lange,
2 m Hohe und 51 cm (2 Stein) Dicke wurden, und zwar die eine aus Kalksand-
steinen eines Berliner Werkes, die andere aus roten Rathenower Ziegelsteinen
{Maschinensteinen) in Kalkmértel (1 Raumtl. Kalkteig - 3 Rawmtl. Berliner
Mauersand, errichtet. Die Aufmauerung erfolgte in der Zeit vom 13, bis 16. November
1905 durch zwei geiibte Maurer. Diese wechselten nach jeder zweiten Schicht, so
daB beide Leute an jeder Mauer in gleicher Weise arbeiteten. Die Mauern standen
so, daB sie gleichmifig den Witterungseinfliissen ausgesetzt waren.

Nach 4, 8, 12 Monaten und 2 Jahren wurden die Mauern in Gegenwart von
Vertretern Berliner Baupolizeibehorden und des antragstellenden Vereins der Besich-
tigung unterzogen und die Beschaffenheit des Mauermdrtels, sowie dessen Verbindung
(Haften) mit den Steinen untersucht. Gleichzeitig wurden jedesmal Maortelproben
aus der zweiten und zehnten Schicht (von oben) sowohl etwa 2 em vom Rande,
wie auch aus der Mitte beider Mauern und auferdem je drei Steine behufs Prifung
auf Kohlenssiure- und Feuchtigkeitsgehalt unter geeigneten VorsichtsmaBregeln ent-
nommen, Die Materialeigenschaften der verwendeten Steinsorten sind aus Tab, 9
ersichtlich,

Tab. 9. Eigenschaften des Steinmaterials.
- ""I;ruchﬂ@:\b:eséliaffenheit. i | {
Steinsorte r P b | u
Gefiige Bruch Farbe 1
P < 08 |
- : gleichférmig, [unregelmiBig, . § | :
Ziegelsteine feinkérnlg | scharfkantig ziegelrot 1,868 1 2,620 E 0,713 0,287
" Kalksaud- || gleichformi i n oo . |
eme | Seinkomie | umregelmibig | grauweis 1802 © 2807 | o717 | 0288
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Das Ergebnis der Inaugenscheinnahme, der chemischen Priifungen und der
Bestimmung des Feuchtigkeitsgehaltes an Mortel und Steinen ist in Tab. 10 und
11 niedergelegt.

Tab. 10. Beschaffenheit, Feuchtigkeitsgehalt und Kohlensiiuregehalt des

Mortels.
Beschaffenheit des | Feuchtig- | Koblen- )l pocopogeppeiy gog | Feuchtig- | Koblen-
Alter der |Entnahme-| Mortels nach dem [keitsgehalt gehalt Mértels nach dem |keitsgehalt gehalt
Maner || stelle Augenschein %o o Augenschein /4 o
} Zweite Steinschicht Zehnte Steinschicht
Mauer aus Ziegelsteinen,
Rand Gut erhirtet 8,16 e Auflen gut erhirtet; 8,33 —
4 Monate im Innern feuchter
3 . . o . . -
s Brocklig; lieB sich in . als in der zweiten
Mitte der Hand ballen 915 Schicht 8,97 -
E Rand Gut erhiirtet 3,35 5,27 Gut erhiirtet 6,65 2,26
8 Monate | T B I - . N T
: . . Noch nicht vollig
' . ; 9
Mitte Brocklig 6,30 ; 0,82 trocken; wenig fest 7,00 0,35
Rand Gut erhiirtet 6,38 5,89 Gut erhiirtet 6,21 3,31
1 Jahr | Noch nicht véllig
. Brocklig; lief sich in 5 o trocken, wenig fest
Mitte der Hand ballen 02 0,97 an den Steinen nie};t 7,98 0,56
] haftend .
o Haftend, etwasfeucht, ‘
. bis zu etwa 3 cm Tiefe 4,11 7,82
Rand fest, nach dem Tnnern 4,07%) 7,621 e . boaa 4,98
2 Jahre | zu mitrber werdend Wie in der zweiten
- | ' R - Steinschicht o e
- . Feucht, miirbe, jedoch |
Mitte zusammenhﬁ’ngend | 7,09 1,31 6,31 0,89
Mauer aus Kalksandsteinen.
. - ! . Lo T |
{ S T ! Feuchter als in der:
Rana | Zlemlich frocken; 397 — zweiten Schicht; = 433 |, —
| g ¢ ! gut erhiirtet
4 Monate ||~ ; . I e
Beginn der Erbirtung i Beginn der Erhirtung
Mitte erkennbar ; in Stiicken 187 | — | erkennbar; in Stiicken 4,15 —
ablésbar 1 ablésbar
* i va | e o
) Rand ! Gut erhiirtet; in | 0,78 | 4,75 ! Gut erhiirtet; : 2,96 4,90
8 Monate — e O —— am Rande fester als e
| Stiicken ablosbar | . e |
Mitte | 076 | 0g3 | im Innern; trocken | 996 0,38
T T '”_] 5 o T -
2 2 i + oleich- 69
Rand Gut erhirtet: in | 0P i 5,4 Gut erhiirtet; gleich-| 1,69 5,33
1 Jahr Stiicken abléébar Ao — miilig fest an den |-— -l -
Mitte 056 | 060 Steinen haftend 1,49 0,73
| 7| Ziemlich trocken, hat- 1 o ) I ) )
| tend und gut erhiirtet,
‘1 Rand bis zu etwa 3 cm Tiefe 8’23 1) { g’ig 1 0,54 6,91
l fest, nach dem Innern ”~ ’ Wie in der zweiten
2 Jabre zu miirber werdend | i shin
! L ! 'I"'* Steinschicht R
Schwach feucht, etwas ‘
| Mitte brécklig, jedoch zu- 2,15 0,73 2,36 | 0,74
I] sammenhiingend '

1} Material vom Rande der Nord-West-Ecke der Mauer,
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Tab, 11. Feuchtigkeitsgehalt der Steine.
Alter der 1 Monate 8 Monate 1 Jabr 2 Jahre
Gewicht der Steine | 3 Gewicht der Steine | , = || Gewicht der Steine | &4 || Gewicht der Steine | 4%
Stein- Ver- nach g'i nach %"ﬁ.‘b nach ig ?5 nach £
sorte such || der' Ent- dem 22| der Ent- dem 58| der Ent- dem | § £ || der Ent- dem § .fgn
Nr. nahme | Trocknen §§ nahme | Trocknen | &.§ | nahme | Trocknen ‘=2 | nahme | Trocknen |& 2
kg kg %o kg kg 0% kg ke | %o kg kg %%
1 4,081 3,760 | — | 4,008 3984 | —| 4150 | 3962 "l 3,783 3,665 | —
Z;e,gel‘ [ 2 4,026 | 3,885 } — 1l 8,900 3,800 | — | 3818 3,605  — || 3,923 3,795 | —
steine | i
3 4,136 3,595 — i 3,890 3,760 — 3,850 I 3,640 1 — 3,990 3,755 —
Mittel | 4,074 3,847 E5,57 3,963 3,848 ‘ ,0 3,939 3,736 ’ 5,4 3,898 | 3,738 143
I ‘ | B T
Kalk- 1 3694 | 3450 & — 3,618 3,429 | — 3,753 3,486 i — 3,570 3,342 | —
sand- | 9 3,760 ' 3485 & — | 3,639 | 3,440 { — | 8,59 3,347 1 — 1| 8598 3,875 | —
steine g3 3,569 3,365 ; — 1 3642 , 8453 | —| 3,694 3478 | — || 3,660 3450 | —
— PR [E— —— = SO S [P SUNSSEINIS § p— B ———
Mittel | 8,674 3,433 16,56 3,633 f 3441 56| 3681 - 3437 '71| 3609 8389 165

Es geht hieraus hervor, daB

1.

3.

der Méortel vom Rande in beiden Mauern #duBerlich im
wesentlichen gleich guterhiirtet war, der der Ziegelmauern
jedoch erheblich feuchter war und in der zehnten Schicht
auch geringeren Kohlensiuregehalt aufwies, als der der
Kalksandsteinmauer,

. der Mortel aus der Mitte in der Ziegelsteinmauer brocklig

war und sich infolge seiner Feuchtigkeit in der Hand
bailen lieB, in der zehnten Schicht auch nur wenig fest
an den Steinen haftete, withrend er in der Kalksandstein-
mauer zusammenhfingend und in Stiicken ablésbar war und
auch in der zehnten Schicht gleichmédBig an den Steinen
guthaftete (die Ziegelsteine lieBen sich ohne Anstrengung
aus dem Mortelbett heben, wihrend es zum Abheben der
Kalksandsteine eines gewissen Kraftaufwandes bedurfte;
bei 2 Jahren Alter war der Unterschied in derErhiirtung geringer),
die Ziegelsteine im Durchschnitt etwas geringeren Feuch-
tigkeitsgehalt anfwiesen, als die Kalksandsteine?®).

Bei diesen Priifungen verhielt sich der Kalkmértel im Kalksandsteinmauer-
werk mindestens ebensogut wie im Ziegelmauerwerk. Der Mortel haftete sogar
besser an den Kalksandsteinen, als an den Ziegelsteinen.

Dies Ergebnis kann natiirlich nicht verallgemeinert werden; es wird in jedem
Falle je nach Art (Oberflichenbeschaffenheit, Wasseraufsaugevermogen usw.) der
Steine ausfallen.

Die Beobachtung der beiden Mauern wird fortgesetzt.

Mehrere Versuchsreihen bezweckten die Feststellung des Einheits-
gewichtes von Mauerwerk aus Kalksandsteinen in Kalkmértel im
Vergleich mit solchem aus Ziegelsteinen.

Fiir eine Reihe wurde aus je einer Sorte Kalksand- und Ziegelsteinen ein

!) Ob etwa die Kalksandsteine beim Trocknen auch chemisch gebundenes Wasser
abgehen, mufite durch Versuche festgestellt werden.



verband aufgemauert.
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Die Angaben iiber das Gewicht und die Abmessungen der
einzelnen Steine und der fertigen Mauerwerkskorper, die Erhértungsart und das
Ergebnis der Gewichtsbestimmung sind in Tab. 12 verzeichnet.

Tab. 12. Einheitsgewicht von Mauerwerk aus Kalksandsteinen und Ziegelsteinen

in Kalkmértel.
Alter der Korper: 3 Monate.

Steine Mauerwerkskdrper Ge;v;icht
. ir
] L cbm Bemerkungen
Mittlere Abmessungen | Mittleres Abmessungen . Mauer-
Art em Gewicht em Inhalt | Gewicht werk
und Farbe |
1 | b | n kg 1 b | b | cbm kg kg
Kalksand- ( ! [ D]ig Mauerwedrks-
steine in J : 4 >£ %{lpeé-tvqur :&rk
Normal- | 250 | 12,0 | 6,5 3,566 | 100 | 64,4 100 | 0,644 1220 1890 | und139chichten hoch
format 1); [ ! [ in Kalkmarlml Lx:;tuf-
. emauert u. lagerten
hellgrau 1 gS Monate an der
| Luft. Bei derPriifung
R i i ! .} waren die Korper im
i ! ' ! g.mern n%ch fteqcht,
e . ' 10 aus onsteinen
Alegelsfeme ! . | ' ' mehr, als die aus
(Uckermiinder I | ; i X Kalksandsteinen.
Hintermaue- ! - . |
rungssteine) 25,4 | 12,0 EL 6,5 3,597 99,5 | 65,3 ! 100 | 0,650 1192 1830
in Normal- . ‘ : !
format; rot 1

) Die Steine hatten eine Mortelvertiefung.

Hiernach betrug das Gewicht eines Kubikmeters Mauerwerk aus
Kalksandsteinen 1890 kg
Ziegelsteinen
Da nur je ein Korper hergestellt und gepriift wurde, so konnen diese Ergeb-

1830 kg.

nisse keinen Anspruch auf allgemeine Giiltigkeit machen,
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Ansicht,

Grandrif.

Fig. 11.

Weitere Untersuchungen nach dieser Rich-
tung sind anf Antrag des Vereins der Kalk-
sandsteinfabriken zu Charlottenburg
und des Vereins der Kalksandstein-
fabriken von Berlin und Umgegend
ausgefithrt worden.

Zur Prifung gelangten insgesamt sechs
Kalksandstein- und drei Ziegelsorten,

Aus den Steinen wurden nach MafBgabe
der Fig. 11 Mauerwerkskorper 21/221/2 Stein
stark und 10 Schichten hoch in Kalkmdrtel
durch einen gelernten Maurer hergestellt. Die
Korper lagerten im Freien unter einem Papp-
dach und wurden nach 1 Monat und 3 Monaten
gewogen.

Nach der Zusammenstellung der gefundenen Gewichte (Tab. 13) ergeben sich
als Einheitsgewichte fiir 1 ebm Mauerwerk folgende Kleinst-, Graft-
und Durchschnittswerte :
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Tab. 13. Ergebnisse der Priifung von Mauerwerk auf Gewicht.
(Siehe Fig. 11.)
,; Steine Llauerwerksl;gl'per
Gewicht Gewicht fiir 1 ebm
o Miitlere Mittleres Mittlere | Mittlerer nach Gewichts- | ‘fauerwerk in kg
Steinsorte Ab- . Ab- Raum- | Ver- ver- h
Gewicht 1 Mo- {2 Mo- nae
messungen messungen| inhalt such inderung
Nr nat | naten
em kg em cbm kg | kg kg 1 Monat |3 Monaten
Kalksandsteine (Reihe 1).
‘ . .

1 ’,ii?;”g oL ‘ ! 565,5| 560,56 — 5,0 | 1870 1855
Berliner | P =120 1 35 ; g | 566,6] 556,6 —10,0 | 1880 | 1840
Werk st Mortel- : ; ‘

N ertioting Mittel | 566 | 558 + — 8,0 || 1875 | 1850

e ool | =638 | 1| 566,9' 5’)69 —10,0 | 1880 1840
Nord- {lp— 11:9 v3571 [Ib= (3317 0.302 2 572,5| b57, '3 — 15,0 1900 1850
deutsches [y == 65 | h=742 | ; ey
Werk o ] Mittel | 570 | 557 | —18,0 || 1890 1845

3 i 259 | { 570,3} 5593 —11,0 || 1890 | 1850
Mittel- |1 —— 12:0 f 3,723 2 570,0, Bb7,1 | — 13,0 1890 1845
deatsches |l - g4 ' e _

Work = Mittel | 570 | 558 | —12,0 || 1800 1850
Mittel || — | — | — | — -~ — 1885 | 1850
Grebrannte Tonstelne (Reihe 1).

4 ]!1:24% ,‘ 1| 4652 455,9] — 93 || 1570 [ 1535
Ketzin []b: 114 | 2,628 2 | 488,8] 478,91 — 9,9 1630 1610

jh= 64 | Mittel | 477 | 467 | — 9,6 | 1610 1575

e R g i~ : ;

5 l— 238 1 =625 | 15205 5225 70 | 1780 | 1760

Zehdenick b:l!:Q 2,948 1b:62’,5 | 0297 2 536,61 529,06 7,0 1810 ! 1780
b | h ’ — —e e —
o= 64, (h=160 Mittel | 533 1 26  — 7,0 | 1795 1770

T 1 : o | -

N Y ‘ 1 | 561,61 5528 — 88 | 1890 | 1360

Herzfelde | p — 1115 3,280 2 558,0 ! 555,2 | 28 1880 1870
]h“‘: 6,5 i Mittel | 560 | 554 | — 6,0 | 1885 | 1875

 Mittel | - - ] - - == = = | 160 170

Kalksandsteine (Reihe 2).

(U R i co1 I ss0,6l sats| o0 || 1sss 0 180
b=118; 3,350 .2 !maiﬁi.bm‘éife,,,_ N

yh= 65 | | Mittel | 544 | 542 ! 1815 | 4805

8 g |— 633 | 1 ‘530415350’ — o4 || 1785 | 1785

b=120 | 3519 |b=631 | 03 L2 bab2 546"! ~ 1,5 1830 | 1820

h= 65 ih—“””o iMittel] 542 | 541 | — 10 | 1810 | 1805

9 |—ous | t | 5040[513,70] (+ 97| 1680 | 1710

b=—11.8 | 3,287 | |2 | 5180 5167 — 13 1730 l 1720

h= 65 ; ]Miuel 511 | 515 | — 1705 | 1715

Mittel | — — ] = = === = | v | 1w

1) Der Korper hat vermutlich infolge Schlagregen Wasser aufgenommen,

Burchartz, Kalksandsteine.



1 Monat alt ’ 3 Monate alt
Kleinstwert 1680 kg 1710 kg
Kalksandsteine { GroBtwert 1900 ,, 1850 ,,
Mittel 1830 1810
Kleinstwert 1570 ,, 16356 ,,
Ziegelsteine GrsBtwert 1890 ,, 1875 ,,
Mittel 1760 1740 ,,

Hiernach ist im vorliegenden Falle das Mauerwerk aus den Ziegelsteinen
durchschnittlich leichter, als das aus den Kalksandsteinen. Dies erklirt sich jedoch
daraus, daB das Gewicht der verwendeten Ziegelsteine infolge anormaler Abmessungen
(Abmessungen von Ziegeln in Normalformat sind 25 X 12 X 6,5 em) im Durch-
schnitt geringer ist, als das der Kalksandsteine. Im allgemeinen diufte das Gewicht
von gebrannten Steinen mit normalen Abmessungen hoher sein, als das
der zu den Versuchen benutaten Ziegel. Nach den in den Mitt. Materialpr.-Amst
1899 (S. 122-—152) verdffentlichten Einheitsgewichten von Ziegelsteinen schwanken
diese Werte fiir:

Klinker . . . . . . zwischen 3,000 bis 4,225 kg
Hartbrandsteine . . . ” 2,754 ,, 4,060 ,,
Verblender ) Co. . ’ 3,205 , 4,03
Hintermauerungssteine . " 2,636 , 3,838 ,.

Auf Grund der FErgebnisse obiger Untersuchungen hat der Herr Minister
der offentlichen Arbeiten mit Erlaf vom 4. Mirz 1907 entschieden, daf bei
statischen Berechnungen fiir Mauerwerk aus Kalksandsteinen in der Regel kein
groBeres Einheitsgewicht angenommen werden soll, als fiir solches aus Ziegeln.

Die Prifung von Mauérwerk aus Kalksandsteinen auf Druck-
festigkeit wurde auf Antrag®) in zwei Fillen ausgefiibrt.

In dem einen Falle wurden Mauerwerkskorper 112 3 11/2 Stein stark und
fiinf Schichten hoch im Schornsteinverband in Zementmortel 1:3 (Raumteile) auf-
gemauert und nach 28 Tagen Lagerung im Zimmer der Druckprobe unterzogen,
Sie ergab: '

Probe 1 . . . 143 kg/qem l im Mittel
» 2. 180, 148 kg/gem
» 8 . . . 160

Die Druckfestigkeit der Steine wurde im Mittel aus 10 Versuchen zu
147 kg/qem gefunden. Mauerwerksfestigkeitund Steinfestigkeit waren
demnach nahezu gleich grof.

In dem zweiten Falle gelangten zwei in der Festigkeit wesentlich verschiedene
Kalksandsteinsorten zur Prifung. Hergestellt wurden Korper 2 X 2 Stein stark
und 7 Schichten hoch in verlingertem Zementmértel (1 Zement - /2 Kalkteig |-
4 Mauersand), und zwar die halbe Anzahl der Korper in dem durch Fig, 12, die

1) Die Verblender haben durchschnittlich grofiere Abmessungen, als die Ziegel in
Normalformat. Die Steine einer Sorte mit den Abmessungen 25,0.12,0.6,9 ¢cm wogen im
Mittel 4,470 kg. '

2) Im wissenschaftlichen Interesse sind noch weitere Versuche zur Ermittelung der
Tragfihigkeit von Mauerwerk in Kalksand- und Ziegelsteinen ausgefihrt. Die Ergebnisse
dieser Versuche siehe: Burchartz, Luftkalke und Luftkalkmértel. 1908, Verlag von Julius
Springer, Berlin.



iibrigen in dem durch Fig. 13 dargestellten Verband, Die fertigen Versuchsstiicke

hatten nahezu Wiirfelform (51 XX 51 XX 52c¢m und 51 X 51 X 54 em).

Die Korper lagerten im Freien, gegen Witterungseinfliisse nicht geschiitat,

mit Ausnahme der letzten 14 Tage vor jedem

Priifungstermin, wihrend welcher Zeit sie im Zimmer 0 i

bei 18—20° C Luftwirme lagen, I

Die obere Fliche der Korper wurde mit LI

—— A

fettem Zementmortel abgeglichen. Das Abgleichen T

der unteren Fliche war nicht erforderlich, da die |

unterste Steinschicht auf einer Lage fetten Zement- |

mortels auf ebener Unterlage verlegt und die untere |

Flidche infolgedessen ausreichend eben war.

Ferner wurden aus dem verwendeten Mauer- i

mortel Probekdrper fir Zug- und Druckfestigkeits-

versuche und aus den Steinen Versuchsstiicke aus

je zweil Steinhéilften in der tiblichen Weise fir die
Druckprobe hergestellt und in gleicher Weise wie

die Mauerwerkskorper aufbewahrt.
Hervorzuheben ist, dafi die Steine fast ein oo BT e —

= 5Ty

Jahr auf dem Grundstiick des Amtes gelagert Fig. 12. Fig. 13.
hatten, ehe die Versuche begonnen wurden.

Die Festigkeitsversuche wurden an 28 Tagen, 6 Monaten und 1 Jahr alten
Probekérper vorgenommen. )

Die Ergebnisse simtlicher Prifungen sind in den Tab. 14 bis 17 zusammen-

gefalt.

Aus ihnen ist folgendes zu entnehmen:

1.

Die Druckfestigkeit der Steine nimmt bis zu 6 Monaten
zu und dann wieder ab. Die Festigkeitsverinderung ist aus den
Verhiltniszahlen der Tabelle 18 (8. 102) ersichtlich.

. Die Druckfestigkeit der Mauerwerkskoérpernimmt mit fort-

schreitendem Alter zu; die Zunahme ergibt sich

nach 6 Monaten 1 Jahr
fiir Steinsorte G zu 12% . . . . . . 16%e
. ’ F, 5% . . . . .. 160/_0.

Der Festigkeitsfortschritt des Mauerwerks ist nicht annéihernd so groB, wie
der des Mortels; letzterer betrigt fiir Druck bis zu 6 Monaten 136%c
und bis zu 1 Jahr 1529%e. Mit wachsendem Alter wird die Zunahme
der Mauerwerksfestigkeit geringer; sie betriigt zwischen 6 Monaten und
1 Jahr nur 4 bezw. 1190, (Siche Verhiiltniszahlen in Tab. 17.)

. Die Druckfestigkeit der Steine ist hoher, als die der Mauer-

werkskorper; die festeren Steine (G) nehmen durch Vermauern in Ver-
band mehr an Festigkeit ab, als die weniger festen (F).

Das Verhiltnis beider Festigkeiten ist in Tab. 18 errechnet; es stellt
sich im Mittel fir Steinsorte G auf 100: 55, und fiir Steinsorte F auf
100:79; es ist also fiir die besseren (festeren) Steine ((¥) weniger giinstig,
als fiir die von geringerer Festigkeit (F).

7%
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Tab. 15. Abbindeverhiltnisse, Raumbestindigkeit und Normen-
festigkeit des Zementes.
Abbindverhiltnisse Raumbes.tz‘indig- | Festigkeit des Normenmortels
keit bei 28 Tagen
Wasser- | Erhir- . Wiirme- Verhalten der |\ Zugfestig-| Druck- |Verhiltnis
zusatz tungs- Abbind- erhhung Kuchen bei keit festigkeit Zug
anfang zeit Wasser- u. Luft-
%o nach co lagerung in kg/qem Druck
8 St Die Kuchen blieben 1
28,4 4 Std. 30 M{u | 1,4 scharfkantig, eben 26,8 246 i
t und riBfrei ! I 9,2

ab. 16. Raumgewicht und Festigkeit des Mortels aus 1 Rtl. Zement
-+ 1Y2 Rtl. Kalkteig + 4 Rtl. Mauersand?’).
Art der Zugproben Druckproben
Prohen Gewichtquerschnitt = 5 gem || Wiirfel von 7,1 em Kantenliinge
, . : Bemerk
Atter der | oo fo28 6 g fes | 6 |y g emersmgen
Proben 28| Tage | Monate | a ag | Tage | Monate | ahr i“
R ichi H | | “ } “t Das Material fiir Herstellung'der
aumgewieht | 2,120 | 1,071 | 2,067 | 2,057 | 2,068 | 1,876 ' 1,936 | 1,944 | Proben warde dem zum Ver-
g/eem ) | mauern in kellengerechter Steife
! (Wassergehalt 18,3%,) angemach-
- | ' ) l ten Mortel entnommen und in
i die auf Kalksandsteinen stehen-
i i ! ilen F“Gorm?n ,«fgfi@llt. Die Plt‘gl.tae;l
: i | agerten im Freien ungeschiitzt,
] ! ! JR P l__ B migt Ausnahme der l%tzton 14
| 1 | ! ) Tage vor jedem Priifungstermin,
Festigkeit [ ' : | ' | withrend “welcher Zeit sie im
I‘:S/g _ 8,1 240 | 378 @ — | 42 . 99 108 Zimmer aufbewahrt wurden.
g/qem ! " . .
b ‘ ! ¢ !
| | |
|

1) Mortel aus 1 Rtl. Kalkteig 4+ 3 Rtl. Mauersand lieferte im Mortel folgende Festig-

keiten

Mauergewicht eingefiillte ]

Proben l

(Wassergehalt 20,6 /o).

Lrdfeucht eingeschlagene
Proben
(Wassergehalt 10,3 /o).

28 Tage 6 Monate 1 Jahr
Zuglestigkeit 4,2 4,8 7,1 kg/qem
Druckfestigkeit 10 17 21 »
Zugfestigkeit . 3,7 8,4 9,4 kg qem
Druckfestigkeit 21 32 27 N

Dieser Mortel war zum Aufmauern der Probekérper fiir die Gewichtsbestimmung (Tab. 13)

verwendet worden.

Uber die Festigkeit anderer Luftkalkmortel siche niiheres: Burehartz, Luftkalke und

Luftkalkmortel.

1908. Verlag von Julius Springer, Berlin.



102

Tab. 17, Druckfestigkeit der Steine und der Mauerwerkskorper.
Bezeichnung i ¢ - ol '
der Steine »G* »l
Material Steine Mauerwerkskorper Steine Mauerwerkskorper
ge‘l’“{;’jf‘s’lfcg;: 12,2.12,1.14,1 em;] 51.51.52 em; [|12,2.12,1.14,1 em;] 51.51.54 em; Bemerkungen
stitcke f=148 qem f==2601 gem f==148 gem f==2601 qem
Versuch Druckfestigkeit in kg/qem nach
Nr. 28 Tag.|6 Mon.|1 Jahr|28 Tag.|6 Mon,|1 Jahr|28 Tag.|6 Mon./1 Jahr|28 Tag./6 Mon.|1 Jahr
1 255 | 366 | 315 | 150 | 170 ] 181 || 127 | 160 | 161 | 125 | 111 | 128 || Bei denVorsuchsstlickon
2 208 | 301 | 261 | 156 | 164 | 179 || 188 | 175 | 141 | 115 | 121 | 181 ) JHg SRR Vo g
3 811 | 838 | 315 | 141 | 174 | 174 | 142 | 189 | 162 | 105 | 182 | 141 || fast pleichzeitig ein; bei
4 208 | 342 | 322 | 150 | 168 | 171 || 182 | 147 | 142 | 120 | 125 | 185 || enMauerwerkskirporn
5 311 | 805 | 861 | — | — | — | 168 s 170 | 148 | — | — | — [ Bt fie BiBbidme o
6 235 348 | 338 o — —_ 146 167 | 157 — | — —_ Bruchspannungen ein:
7 301 | 301 229 | — — | — || 169 | 180 | 165 | — & — - nach 28 Tagon
8 189 | 278 , 811 | — — | — |t 157 | 175 ! 154 | — — = @ 90 kgiqem
9 285 | 813 | 335 | — — — || 120 | 149 | 159 | — - — BB,
10 248 | 335 | 308 | — — 1 — 1 133 | 191 | 141 | — B nach 6 Monaten
— . o | L S G2 167 kglgom
Mitel | 28 | 818 | 307 | 151 ‘ 169 | 176 | 147 | 170 | 153 | 116 | 122 l 134 ’ ”
| 1 ) ; A | nach 1 Jahr
. o - © .G* 172 kgigem
Verhilltniszahlen; Druckfestigkeit der 28 Tage alten Probeksrper = 100, 4184

Mittel H 100 | 115 113 | 100 | 112 ! 116}

Tab. 18.

100 ' 1

Mittelwerte mach Tab, 17.

16 | 100| 100 | 105 116 |
H I

|

Beziehungen zwischen Stein- und Korperfestigkeit.

! Mittlére Festigkeit in kg/gem der Verhiiliniszahlen ; Festigkeit
Steine ‘ Mauerwerkskérper der Steine == 100
Steinsorte||- 7 e ey ' | .
28 . 28 e ) .
Tage {6 Mon. |1 Jahr Tage 6 Mon. |1 Jahr; Tage i 6 Mon, l 1 Jahr | Miitel
— . 3
—— , SEU— i
2G4 | 213 1 313 ’ 307 | 151 | 169 | 176 55 1 54 | 7 55
U | - 1o R | I P S R
3 ¢ r 1‘
S 147 ‘ 170 153 116 122 134 79 t 72 38 79
i . !

somit glnstiger.

Bei ersterwihnter Versuchsreihe betrigt das Verhiltnis rund 100:100, ist

Dies erklirt sich daraus, daB bei der ersten Reihe reiner Zement-

mortel und bei der zweiten verliingerter Zementmortel verwendet worden ist.
Dieser Prifungsbefund, nach dem also erstens die Festigkeit der in Verband ge-
mauerten Steine bei Verwendung minderwertigen Mértels geringer ist, als die der
Steine (nach dem fiblichen Verfahren ermiitelt), und zweitens dieser Festigkeits-
unterschied um so betriichtlicher ist, je grofer die Steinfestigkeit und je schlechter
der Mortel ist, stimmt mit den Ergebnissen iiberein, die ich bei gleichen Versuchen
mit anderen Steinsorten gefunden habel).

Berli 1) Burchartz, Luftkalke und Luftkalkmortel. 1908. Verlag von Julius Springer,
erlin.
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Von besonderer Wichtigkeit ist schlieBlich die Frage des Einflusses der
Erzeugungsart, soweit die Aufbereitung (Abléschung des Kalkes und Mischen
von Kalk und Sand) in Betracht kommt, auf Festigkeit und sonstige Material-
eigenschaften, von denen die Giite und Brauchbarkeit der Kalksandsteine ab-
héngig ist,

Man unterscheidet, wie oben erwdhnt, zwei im Prinzip voneinander ab-
weichende Verfahren der Kalkbehandlung, das ,,Hydratverfahren* und das »Atzkalk-
verfahren®.

Unter ,,Hydratverfahren“ ist diejenige Behandlung zu verstehen, nach der
der gebrannte Kalk vor dem Vermischen mit dem Sand zu Kalkhydrat (Pulver
oder Teig) abgeloscht wird, wihrend heim ,Atzkalkverfahren” der gebrannte Kalk
zuniichst zu Pulver (Atzkalkpulver) gemahlen und erst nach dem Vermischen mit
Sand in Silos sich abléscht.

Wie aus den in Tab. 2 enthaltenen Angaben der Antragsteller ersichtlich
ist, werden die beiden Verfahren meist mit einigen Abé#inderungen angewendet.
Man kann hiernach folgende Verfahren unterscheiden:

1. Der Kalk wird in gewohnlicher Weise, sei es in Kisten oder]

Gruben, abgeltscht,

2. der Kalk wird in sog. Loschtrommeln |in einigen Féllen

abgeldseht, nach vorheriger Fein- ¢ Hydrat-
3. der Kalk wird im Hirtekessel abgeldscht mahlung verfahren
4. der Kalk wird erst wie iiblich vorgeldscht und dann in der
Loschtrommel oder im Hirtekessel nachgeloscht, J
5. der Kalk wird zu Pulver gemahlen und dann das Pulver mity
dem Sand gemischt und das Gemisch verprefit, Atzkalk-
a) nach vorheriger Lagerung in Silos (Siloverfahren), verfahren.

b) ohne vorherige Lagerung

Gegen das Atzkalkverfahren wird geltend gemacht, daB bei diesem mehr
Kalk verbraucht und infolgedessen der Prefling zu dicht werde, der fertige Stein
schlechter Wasser einsauge und weniger luftdurchlissig sei, als die nach dem
Hydratverfahren erzeugten Steine, und ferner da das Kalk-Sand-Gemisch feuchter
hergerichtet werden miisse, als bei dem Hydratverfahren, um das Nachloschen des
Kalkes zu vermeiden.

Um einigen AufschluB dariiber zu gewinnen, ob und inwieweit die nach
den verschiedenen Verfahren hergestellten Kalksandsteine sich in ihren wichtigsten
Eigenschaften unterscheiden, sind die mittleren Ergebnisse der Druckversuche
(trocken) und der Wasseraufnahmebestimmungen verschiedenartig erzeugter Steine,
nach steigender Druckfestigkeit geordnet, in Tab. 19 zusammengestellt. Es muf}
indes von vornherein bemerkt werden, daf der unmittelbare Vergleich der errech-
neten Durchschnittswerte nicht zaldssig ist, da auBer der Art der Behandlung des
Kalkes und der Aufbereitung der Rohmasse, wie oben bereits betont, noch viele
andere Nebenumstiinde die Eigenschaften des Fertigerzeugnisses beeinflussen, so
z. B. die Art der Rohstoffe (Kalk, Sand und Wasser), Mischungsverhiiltnis, Art
des Mischens, des Verpressens, die Hohe der Druckspannung, Dauer des Lagerns
im Hirtekessel usw.

Die bislang vorliegenden Ergebnisse lassen noch keinen er-
heblichen Unterschied in Festigkeit und Wasseraufnahmever-
mbégen der nach verschiedenen Verfahren erzeugten Steine erkennen.
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Tab. 19. Druckfestigkeit (trocken) und Wasseraufnahme nach ver-
schiedenen Verfahren gefertigter Kalksandsteine.
Hydratverfahren Atzkalkverfahren
[n Gruben oder | {tzkalk zu Pulver gemahlen,
In Gruben In der Im Hirte- | Kisten vor- Gemisch von Kalkpulver
Verfahren || oder Kiisten |Loschtrommel kessel geloschter und und Sand
. geldschter gelsschter geloschter  |im Hiirtekessel . .
Kalk Kalk Kalk nachgeloschter im 8ilo nicht gelagert
Kalk gelagert
Nr oBt | Wg | oBt | Wg | 0Bt | Wg | oBt | Wg || 0Bt | Wg | 0Bt | Wg
: kg.qem | %o kg.qem Yo kg/gem % kg/qem oy kg qem Yo kg/qem ; Olq_
‘ ‘
1 {107 | 146 86 | — | 102+ — 84 | — 90 | 13,7 | 187 | 155
2 1144 | 133 | 114 | 196 | 104 | — | 102 | 128 || 118 | 14,1 | 183 [ 15,2
3 | 145 | 163 | 180 | 12,7 | 123 | 134 | 123 | 141 122 | — | 195 —
4 156 | 14,5 | 144 | — | 148 | — | 148 | — | 122 ' 16,1 ] 218 —
5 | 180 | — | 162 | 14,4 | 156 | 158 ) 150 | — | 126 | — | 220 185
6 18¢ | — | 184 | 137 ) 162 | 145] 162 | — | 128 | 156} 282 . 13,2
7 (186 | 12,5 | 165 | 12,6 | 162%), 147 | 178 | — | 128 | 20,2 | 247 ; —
8 218 — | 1673 — | 172%] 18,0 178 — || 183 | 21,8 ] — @ —
9 i 219 — | 1698 — | 172%)] 16,4 | 179 . 17,5 || 143 | — - -
10 2351, 16,0 } 171 | — 181 180 — | — 148 —_ — ] -
11 - —_ | 17a 0 — | 187 | — - o= 1Bt D174 — -
12 Lo — 1176 . — | 1913 — — — |} 162 | 182 — = —
13 Po— 177 186 | 198% 11,8 — ' — | 185 | 155 — —
14 | — 178%), 14,7 | 228 - —_— = 1979 11,7 | — —_
15 — — o] 18a| — - — o~ 204y 155 — —
16 — 181§ 144 ] — —_ — — 207 128 — -
17 do— = 1195 e — — — — | 216 152 — —
18 | — o — ] 298 | 119] — — - — | ot7H 140 — -
19” — | - 238 | 10,0} — | — — — 218 — — —
20 — — | 800y 90} — | — — — i 221 | - - -
21 — — - - — - — | 247 144 — -
29 — —_ - - — — — — 9287 - T
) R I - I I
Mittel il 177 14,5| 215 . 13,8[ 163 . 145 | 134 ' s ;I 17 154 20 151

1) Kalkhydrat und Sand gemischt; Gemisch 24-—48 Stunden gelagert.
2) Kalk als Atzkalk gemahlen und in der Trommel geldscht.
%) Kalk als Atzkalk gemahlen und im Ilirtekessel geldseht.
4} Kalk als Atzkalk gemablen und in der Aufbereitungsmaschine mit Sand geloscht.

An Hand der in Tab. 2 mitgeteilten Versuchsergebnisse 1dBt sich in Anbe-

tracht der groBen Anzahl der gepriiften Kalksandsteinsorten mit ausreichender
Sicherheit beurteilen, welche ziffernmiBigen Werte sich fir die Material-
eigenschaften der Kalksandsteine zurzeit wohl festlegen und sich gegebenen-
falls zur Aufsiellung von Vorschriften fiir die Lieferung von Kalksandsteinen

zugrunde liegen lassen,

1) Tonindustrie-Zeitung 1906. Nr. 49, 8 715.

Man wird fordern diirfen?):

. die Steine miissen gleichmiBiges Gefiige haben und darfen nicht
klapprig sein;

. die Wasseraufnahme darf nicht wesentlich mehr als 15 v. H. des
Gewichts der trockenen Steine betragen;

. Kalksandsteine miissen
a) als Hintermauerungssteineund Verblender mindestens 150 kg/qem
b) als Klinker mindestens

Druckfestigkeit (Trockenfestigkeit) aufweisen.

200
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4, die Kalksandsteine miissen wasserbestindig sein,

Der Festigkeitsverlust durch Wasseraufnahme darf hochstens

15 v. H. der Trockenfestigkeit betragen;

. die Kalksandsteine miissen frostbestindig sein; sie diirfen bei
25maligem Gefrieren und Wiederauftauen keine Gewichtsverluste
erleiden. Der durch diese Beanspruchung herbeigefiihrte Festig-
keitsverlust darf 20 v. H. der Trockenfestigkeit nicht dibersteigen.

Als mafigebende Druckfestigkeit gilt der Durchschnitts-
wert aus den Ergebnissen von zehn mit Proben gleicher Lieferung
ausgefithrten Einzelversuchen,

Abweichungen um 10% von den geforderten Mindestfestig-
keiten nach unten sind zuldssig.

Fiirr das zuldssige Gewicht der Steine im Anlieferungszustande lassen sich
keine bestimmten Grenzwerte festlegen. Nach den Aufzeichnungen in Tab. 2
schwanken die mittleren Eigengewichte der Steine mit normalen Abmessungen?)

bei der Anlieferung zwischen 8,270 und 4,022 kg und
getrocknet ’ 3,12+ ,, 3,858 ,,

Das Gewicht der angelieferten Steine ist auch wesentlich von deren Feuch-
tigkeitsgehalt abhiingig, der je nach den Verhiiltnissen, unter denen die Steine
gelagert haben, sehr verschieden sein kann.

Das Durchschnittsgewicht der getrockneten Steine berechnet sich auf 3,480 kg.
Man wiirde daher als Normalgewicht der trockenen Steine mindestens 3,500 kg
zulassen miissen. Das Gewicht von lufttrockenen Vollsteinen wird man mit 3,600
bis 3,660 kg annehmen diirfen.

o

1) Hierin sind siimtliche Steine, d. h. die wirklichen Vollsteine und diejenigen mit
einer Mortelvertiefung, einbegriffen.
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