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Vorwort. 
Trotzdem die Kalksandsteine bereits innel'halb del' verhaltnismiWig kurzen 

Zeit, wiihrend deren ihre Erzeugung im GroBbetriebe erfolgt - es sind dies etwa 
10 Jahre - groge Verbreitung gefunden baben, ist man liber die Eigenschaften 
dieses Baustoffes im allgemeinen nul' wenig unu zum Teil faIsch unterricbtet. Es 
ist uaber selbstverstiindlich, daB in allen dem Bauwesen mehr odeI' weniger nahe
stebenden Kreis~en del' 'Wunsch rege ist, einmai moglichst erschOpfende Auskunft 
liber die bautechnischen Eigenschaften del' Kalksandsteine zu gewinnen, um so 
mehr, als bis jetzt von einwandfreier und ma18gebender Stelle aus noch keine 
Daten ve~Offentlicht worden sind, die libel' diese Eigenschaften ausreichende KIar
heit hiitten schaffen konnen. 

Die vorliegende Arbeit bezwcckt nun in erster Linie, den in obigem Sinne 
von vieJen Seiten an das Konigliche Matel'ialprlifungsamt gerichteten W iinschen 
und dem Driingen weiterer Kreise um Bekanntgabe del' Ergebnisse von Kalksand
steinpriifungen zu entsprechen, indem die Ergebnisse del' an genannter Stelle mit 
Kalksandsteinen ausgefiihrtcn Prlifungen, soweit sie beim Abschlu8se diesel' Ver
offentJicbung vorJagen, iibersicbtlich zusammengefagt der Offentlicbkeit zur Ver
fUgung gestellt werden. 

Prlifungsbefullde, die sich - abgesehen von der Bescbreibung des Bruchge
fUges und del' Beobacbtung beim Vel'halten del' Baustoffe gegen die Einwirkung 
von Wasser, Frost odel' chemischen Einfliissen - in Form von Zablen ausdrlicken, 
geben fUr sich betrachtet und so lange keine zuverlassigen Grundlagen (Betriebs
erfahrungen, Lieferungsbedingungen, Vertrilge, Priifungsvorscbriften uew.) fUr die 
Bewertung del' einzelnen Versuchsziffern vorhanden sind odeI' die Moglichkeit des 
unmittelbaren Vergleiches fUr gleichartige Stoffe verscbiedener Herkunft ausge
scbIossen ist, keinen unmittelbaren MaI3stab fUr die Beurteilung del' Brauchbarkeit 
des gepriiften Materials fUr die pl'aktiscbe Verwendung. Erst aus del' vergleichs
weisen Gegenliberstellung von Versuchswertell, die unter Anwendung einheitlicher 
PrUfungsverfahren gewonllen sind, kann eine UnterIage fiir die Bewertung des 
Materials gescbaffen werden, weil sie die Erfahrungen mehrt, den Wettbewerb an
regt, N achahmung und Kritik fOrdert. 

1* 
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Je groger die Anzahl del' Vergleiehswerte ist, urn so zuverliissiger konnen 
die Eigensehaften del' Bausfoffe beurteilt werden, und um so eher ist es an 
Hand del' Werte rnoglich, maggebende V orschriften fur die Lieferung der Stoffe 
festzuIegen, wiihrend es ein unertraglieher Zustand ist, wenn es - was tatsaehlich 
bei Kalksandsteinen und Ieider aueh noeh bei vielen anderen Baustoffen der Fall 
ist - an einer einheitlichen GnmdIage in diesel' Beziehung mangelt und an den 
fur den Verbrauch der Stoffe in Betracht kommenden Stellen hinsiehtlich der 
Lieferung, Priifung und Abnahme nach voneinander abweiehenden Grundsiitzen 
verfahren wird. 

Es ist daher am SchIusse diesel' Arbeit versucht worden, auf Grund des 
vorliegenden Zahlenmaterials Werte aufzustellen, die als Unterlage fUr Vorsehriften 
fur die Lieferung von Kalksandsteinen dienen' konnten. 

Del' erste TeiI der Veroffentlichung' enthiilt die Beschreibung von Versuchs
verfabren, die entweder neu in die Priifung del' Kalksandsteine eingefiihrt worden 
sind odeI' in einer von den bei den Priifungen del' Baustoffe son8t iiblichen Ver
sueh8anordnung abweichenden Form zur Anwendung gelangen. 

Gro.Q-Lichterfelde, im Januar 1908. 

Del' Verfasser. 



Die Verfahren fur die Prufung und die Eigenschaften 
der Kalksandsteine. 

Unter "Kalksandstein" versteht man einen Kunststein, del' durch innige 
Vel'mengung von Sand und Kalk entstanden, in Ziegelfol'm gepregt und unter 
Dampfdruck erhartet ist. Seine Herstellung griindet sich auf ein dem Altmeister 
auf dem Gebiete del' Morteltechnik, Dr. W. Michaelis, im Jahre 1880 durch 
Patent (D. R.-p. Nr. 14195 vom 5. Oktober 1880) geschiitztes "Verfahren zur 
Erzeugung von Kunstsandsteinen durch Einwirkung hochgespannter Diimpfe auf 
Gemenge von Kalkhydrat und Sand bei 130-3000 C in dazu geeigneten Appa
raten". Durch diese Erfindung wies Michaelis als erster nach, dag die Auf
schliegung del' quarzigen Kicselsaure, d. h. deren Dberfiihrung in losliche ver
bindungsfiihige Kieselsiiure, nul' bei hobem Druck bezw. hober Wiirme, in Gegen
II' a rt von Feu c h t i g k e i t, moglicb ist. Andere Forscher batten bis dahin die 
Ansicht vertreten, dag Quarzsand schon unter gewohnlichen Verhiiltnissen von 
Kalkbydrat angegriffen und in liislicbe Kieselsiiure umgewandelt wiirde. Don a th, 
Glasenapp, Cramer u. a. haben spitter, dUl'ch planll1a.@ige Versuche und 
Untersuchung alter Mortel, die Richtigkeit del' Michaelisschen Theol'ie bestiitigt 
und festgestelIt, dag Kalkhydrat auf Quarz bei Lu£twiirll1e nicht einwirkt. Man 
nimmt an, dag auf del' dnrch Michaelis nachgewiesenen Aufschliegnngsll10glichkeit 
des Quarzes durch Kalkbydrat und der dabei unter cbemischer 'Vasserbindung 
VOl' sich gehenden Bildung eines Kalkbydrosilikates del' gesamte Vorgang del' Kalk
sandsteinhiirtung bembt; dies Erzeugungsverfahren nennt man "Hochdruckver
fahren". Ob tatsiichlich die chemische Verbindung "Kalkhydrosilikat" sich bildet, 
ist noch nicht einwandfrei nachgewiesen. 

Ein von diesel' Erzeugungsweise abweichendes und auf einem anderen Grund
gedanken basierendes Verfahren ist das sogenannte Niederdruckverfahren, das auf 
dem dm'ch N e f f g e n verbesserten Patent U res s y beruht. Hiernach werden Steine 
aus einem Gemisch von zu Pulver geliischtem Kalk und trockenem Sand odeI' von 
feuchtem Sand unci ungeliischtem Kalk geprcBt und mehrere Tage in gemauerten 
Kammern del' Eillwirkung von Dampf ausgesetzt, del' durch Erhitzen von Wasser 
auf 95° C erzeugt wird. Nach Patent Cressy lagertell die Steine in Wasser 
von 95° C. 

Die Rohstoffe del' Kalksandsteinfabrikation sind Quarzsand und 
gebrannter Kalk. 
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Als Sand kann jeder reine und nicht zu grobkornige Quarzsand verwendet 
werden; ein geringer Lehm- oder Tongehalt (etwa bis 3 %) darf zugelassen werden. 
Grobkornige Sande sind weniger geeignet, weil die groben Korner schwer auf
schlieBbar sind. 

Ais Kalkmaterial eignet sich jeder reine Fettkalk, d. h. Kalk mit hohem 
(mindestens 90%) Kalkgehalt. Der in SchachtOfen gebrannte Kalk ist dem in 
RingOfen erbrannten vorzuziehen, weil er schneller ablOscht, als dieser; aus dem 
gleichen Grunde wird schwach gebrannter Kalk dem zu scharf gebrannten vorge
zogen 1). Dolomitische d. h. magnesiahaltige Kalke sind nicht zu empfehlen. da sie 
sehr triige ablOschen und nicht so gute Erzeugnisse liefern, wie kohlensaure Kalke 2). 

Das Verhaltnis von Kalk zu Sand wechselt innerhalb gewisser Grenzen. 
Der Kalkgehalt ist im Vergleich zu dem von gewohnlichem Kalkmortel gering; 
er schwankt zwischen 5 und 8 % (Kalkmortel soil mindestens 10 % Atzkalk
und 13 0{o Kalkhydrat enthalten). 

Ans den von Kalksandsteinfabrikanten gemachten Angaben iiber das 
Miscbungsverhiiltnis von Kalk zu Sand (siehe Tab. 2) ist del' Kalkgehalt nicht zuver
liissig zu berechnen, weil diese Angabell meist zu unbestimmt gehalten 'lind. Zum 
Beispiel kann aus der Angube: 3 Raumteile Sand + 1 Ruumteil Kalk odeI' 1800 kg 
Sand + 220 kg Kalk nicbt berechnet werden, wie das wil'kliche Verhiiltnis von 
Kalk zu Sand ist. Vielfach ist das Mischungsverhaltnis wie folgt ungegeben: 
200 oder 225 oder 250 kg Kalk auf 21/2 cm Sand. Das Kubikmeter Sand zu 
ruml 1500 kg angenommen, ergeben sich hiel'aus die Verhiiltnisse (Kalk: Sand) 
in Gewichtsteilen rund zu 1: 19; 1: 17 und 1: 15. Am genauesten sind die 
Angaben, die das Mischungsverhiiltnis in von Hundert des Gewichts der Mischung 
ausdriicken, z. B. 93 v. H. Sand + 7 v. H. Kalk. VOl'stehenden Gewicbtsverhiilt
nissen wiirden demnacb, auf 100 Gewicbtsteile bezogen, entsprechen 5 Kalk: 95 
Sand, 5,6 Kalk: 94,4 Sand und 6,25 Kalk: 93,75 Sand. 

Auf die Einzelbeiten del' Kalksundsteinerzeugung und die Fragen, die mit 
dieser in Verbindung stehen, soil hier nicht naher eingegangen werden. Sie sind 
in den Facbzeitschriften und in der Literatur del' Kalksandsteinerzeugung in er
schOpfendster Weise bebandelt.8 ) 

Die wichtigsten Umstiinde, die bei der Herstellung der Kalksandsteine eine 
Rolle spielen und die Giite des Enderzeugnisses beeinflussen, sind: 

1. Art und Natur (petrographische und chemische Bescbaffenheit) des Sandes, 
2. Korngro£le des Sandes, 
3. Kornbeschaffenbeit (Form und OberfHicbe) des Sandes, 
4. Kornzusammensetzung des Sandes, 
5. Reinheit (Gebalt an abschliimmbaren d. h. tonigen und lehmigen Bestand-

teilen) des San des, 
6. Art (cbemische Zusammensetzung) des Kalkes, 
7. Art des Brandes (in Ringofen, Scbachtofen) des Kalkes, 
8. Frische des Kalkes, 

I) For s tel', Lebrbuch der Baumuterialienkunde. Heft 2. 1. Liefertmg. 1905. Leipzig. 
Verlag Wilh. Engelmann. 

2) Ton i n d u s t r i e -Z e it u n g 1903_ II. S. 2204. 
5) Tonin d ustrie- Zeit u ng, Jabrg. 1900 11. it'.; S to ffl e r, Die Kalksaudstein

Fabrikation, 1904. Verlag der Tonindustrie-Zeittmg, Berlin. Forster, Lebrbuch der Bau
materialienkunde Heft 2, 1. Lieferung, L Teil, 1905. Verlag Wilh. Engelmann. Leipzig. 
H!iusinger von Waldegg, bearbeitet von C. Naske, Hamburg, .Die Kalkbrennerei 
und Zementfabrikation mit Anhang fiber die Fabrikation von Kalksandsteinen". 1903: 
Verlag Th. Thomas, Leipzig, u. u. 



7 

9. Art (Vollkommenbeit) der Abloschung des Kalkes (Kalkhydratpulver 
oder gemablener .!tzkalk), 

10. Miscbungsverhaltnis von Sand zu Kalk, 
11. Art und Energie des Miscbens von Sand und Kalk, 
12. Feuchtigkeitsgehalt des Gemisches, 
13. Behandlung des Gemisches vor der Verarbeitung, 
14. Art des Formens bezw. Preesens (Rohe des Pre.fildruckes), 
15. Rohe der Dampfspannung beim Rarten, 
16. Dauer der Wirkung des Dampfdruckes, 
17. Art und Dauer der Lagerung der gebiirteten Steine. 
Von diesen Umstiinden ist der bedeutsamste und von groi3tem Einflusse auf 

die Giite des Fertigproduktes die Art der AblOscbung des Kalkes. Je voHkom
mener der Kalk abgeloscht wird, desto zuverlassiger und besser ist das Erzeugnis. 
Seit der Erkenntnis von der ,Wichtigkeit dieser Frage sind denn' auch fast aHe 
Verbesserungen des Kalksandsteinerzeugnisses dahin gericbtet gewesel1, moglichst 
vollkommene Abloscbung des Kalkes zu Kalkbydrat zu erreichen, und die ver
schiedenen Erzeugungsweisen unterscheiden sich im wesentlichen nur durch die Art 
der Vorbehandlung des Kalkes oder der Aufbereitul1g der Rohmasse. 

Man unterscheidet zwei Rauptverfahren der Kalkaufbereitung, das sog. 
Hydraf Ahlkttlkverfahren ~Abloschul1g des Atzkalkes zu Kalkhydrat) und das sog. 

At z k a 1 k v e rf a h r e n (Mahlen des Atzkalkes zu Pulver und Abloschen des Pul vers 
bei dem Vermischen mit dem Sand). Auf diesen Punkt wird weiter unten bei 
Besprechung der- Beziehungen zwischen Erzeugungsverj'ahren und den Material
eigenschaften der Ka1ksandsteine naher eingegangen werden. 

Die Prii fu n g d er K a1 k san d s te in e, wie sie zurzeit in der A bteilung 
f ii r B a u ill ate ri alp r ii fun g Ublich ist, erstreckt sich auf die Ermittelung nach
stehender Eigenschaften: 

1. Form und Abmessungen, 
2. Gefiigebeschaffenheit (Bruch, Gefiige, Farbe), 
3. Raumgewicht (r), spezifisches Gewicht (s), Dichtigkeitsgrad (0), Undich

tigkeitsgrad (u), 

4. Wasseraufnahme in Gewichtsprozenten (W g) und Raumprozenten (Wr = 

r. (G1 - GG) .100) 1), Grad der Porenfiillung (U w = Wr ), 
ll.100 

5. Wasserabgabe, 
6. 'Vasseraufl1ahmefahigkeit del' Oberflache, 
7. Gehalt an lOslicher Kieselsiiure, 
8. Frostbestandigkeit, 
9. Feuerbestandigkeit, 

"to. Druckfestigkeit 
a) trocken, 
b) wassersatt, 
c) nach 25-maligem Gefrieren, 

11. Raftfestigkeit (am Mortel), 
12. Raumgewicht von Mauerwerk in Kalksal1dstein, 
13. Festigkeit " " " " 
1) In (lieser Formel bedeutet G das Gewicht der getrockneten nnd G1 das der (schein

bar) wassersatten Steine. 
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Auf die Art und Weise, wie vorstehende Eigenschaften ermittelt werden, soll 
im foigenden nul' soweit eingegangen werden, ais die Priifungsverfahren nicht bereits 
in den "Mitteilungen aus dem Konigl. Materialpriifungsarnt" (Verlag von Julius 
Springer, Berlin) geschildert sind 1) oder ihre Anwendungsweise von del' sonst bei del' 
Priifung von Mauersteinen iiblichen abweicht. 

Die bei Ziegelsteinen nicht iibliche Priifung auf Gehalt an loslicher 
K i es el s a u re soIl ei n e n gew iss e n A nha I t dafiir liefern, inwieweit del' zur 
Erzeugung del' Kalksandsteine verwendete Sand beirn Harten unter Druck durch 
das Kalkhydrat aufgeschlossen ist. Del' bei del' Priifung festgestellte Gehalt an 
solcher verbindungsfahigen Kieselsliuro s to 11 tie doc h nul' dan n die Menge del' 
durch Dampfdruckhartung aufgeschlossenen Kieselsiiure dar, wen n die Voraus
setzung z utI' iff t, daB in dem Sande odeI' Kalk selbst vorher keine losliche Kiesel
saure enthalten odeI' dem Kalksandsteingemisch nicht kiinstlich Iosliche Kieselsaure 
in irgond einer Form zugosetzt war. Bs kann aus del' Hohe des Kieselsauregehaltes nicht 
ohne wei teres etwa auf hohe Festigkeit geschlossen werden; indessen ist del' Gehalt an 
Kieselsaure insofern fUr die Bedeutung del' GUte del' Steine und namentlich deren 
Verwendbarkeit fUr 'Wasserbauten maBgebend, als Steine sich im 'Vasser und Frost 
um so bessel' verhalten, je hOher del' Kieselsauregehalt ist. 

Das Verfahren zur Bestimmung des Gehaltes an loslicher Kieselsaure ist 
foigendes: 

Die Abseheidung del' loslichen Kieselsaul'e erfolgt in del' bei aufgeschlossenen 
Silikaten, wie Zement, Schlacke unO. dergl., iiblichen Weise: UbergieBen des zer
kleinerten Steinmaterials mit Salzsaure, Verdampfen zur Trockne, Aufnehmen mit. 
Salzsii.ure und 'Vassel', Filtrieren und Auswaschen. 

Del' in eine Platinschale gespiilte FilterrUckstand, bestehend aus Sand und 
16slicher, aufgeschlossener Kieselsaure, wird mit 5 prozentiger Kalilauge auf siedendem 
-"\Vasserbade 20 Minuten digeriert, del' Sand abfiltriert und mit Wasser ausgewaschen. 
In dem Filtrat wird die ge16ste Kieselsiiure wie gewohnlich bestimmt: Ansauern 
des Filtrates mit Salzsiiure, Verdampfen zur Trockne, Aufnehmen des RUckstandes 
mit Salzsiiure unO. Wasser, Filtrieren, Auswaschen unO. GIUhen des Riickstandes. 

Urn zu verhindern, daB durch die Behandlung mit Salzsaure und Kalilauge 
del' Sand in nennenswertem Grade mit angegriffen wird, darf das zur Analyse 
verwendete Kalksandsteinmaterial nicht zu fein zerkleinert werden. Das ZertrUm
mern del' Sandkorner is t dabei moglichst zu vermeiden. 

Zum Verfahren del' PrU£ung von Kalksandsteinen auf Druck
f est i g k e i t sei folgendes bemerkt: 

Die Vorbereitung del' Kalksandsteine zu den Druckversuchen erfolgt in der
selben Weise, wie die del' ZiegeIsteine in Normalformat, nicht etwa, weil es nicht 
moglich odeI' schwierig wiire, MaterialwUrfel aus den Kalksandsteinen herauszu-
8chneiden, ohne ihnen etwa beim Zerschneidell charakteristische Eigenschaften zu 
nehmen (wie z. B. beim Ziegelstein Entfernung die Brennkmste), sondeI'll um Ver
gleichbarkeit mit Ziegelsteinen, Schlackensteinen, Zementsteinen und ahnlichen in 
Normalformat hergestellten Mauersteinen zu erzielen. 

Die Kalksandsteine werden wie die Ziegel auf del' Steinsiige in zwei Half ten 
geschnitten und diese mit reinem Zement aufeinandergemauert. 

1) Mit t. Mat e ria I p r. - A III t. 1. Gar y, tiber Ziegelprlifnng. J ahrg. 1896 S. 63 fl'. 
2. Ga r y, Priifung natiirlicher Gesteine aus den Betriebsjahren 1895/96 bis 1897/98. Jahrg. 
1898 S. 243 n. if. 3. B nr c h art z, Die PrUfnng von Ptlasterrnaterial, E'ufibodenbelag nnd 
DachbedeckungsstofIen. Jahrg. 1903 S. 216 ff. 4. Bnrchartz, Die Priifung kiinstlicher 
Steine anderer Art als Ziegel- und Kalksandsteine. .laln·g. 1905 S. 97 ff. 
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Handelt es sich urn Steine mit Mortelvertiefung, etwll von del' in Fig. 1 
dargestellten Form, so werden die Steinhiilften nach MaJ3gabe del' Fig. 2 auf
einander gemauert, d. h. so, daJ3 die Seite del' einen Steinhiilfte, auf der sich die 
Mortelvertiefung befindet, auf die glatte Seite del' anderen Steinhiilfte zu liegen 
kommt. 

Das Abgleichen der als Druckflachen dienenden Fliichen geschieht, ebenso 
wie hei Druckkorpern aus Ziegelsteinen, zwischen eisernen Schienen (Mitt. Materialpr.
Amt 1899, S. 170) mittelst fetten Zementmortels (Mischung aus 1 Tl. Zement 
+ 1 Tl. feinen San des). Die Verwendung von reinem Zementmortel ohne Sandzusatz 
fUr diese Abgleichschichten, wie er frUher gebrauchlich war, hat sich als nicht 
zweckmaJ3ig erwiesen, da die aus reinell1 Zell1ent hergestellten Abgleicbschichten 
stets Neigung zur VerkrUll1ll1ung (Schwindung) zeigten oder rissig wurden und infolge
dessen leicht unebene Druckfliichen lieferten. 

Fi.l. Fig. 2. 

Die Zementfugen zwischen den Steinhiilften und auch die Abgleich
schichten fallen bei Kalksandsteinen ill1 allgemeinen etwas diinner aus, als bei 
Ziegelsteinen, weil die Kalksandsteine gleichma£ligere Form und glattere Seiten
fliichen haben. Aus dem gleichen Grunde zeigen die Versuchsstfrcke aus Kalk
sandsteinen in den Abmessungen unter sich geringere Unterschiede als die aus 
Ziegelsteiniln. 

ZUll1 Vergleich sind die Grenzwerte del' MaDe einer groIaeren Anzahl Ziegel
und Kalksandsteinsorten, sowie del' Abmessungen der zugehOrigen VersuchsstUcke 
in Tab. 1 angegeben. 

Tab. 1. Abmessuugen von Ziegelsteinen uml.Kalksand-
stein en, sowie von Druckprobekorpern aus solcben Stein en. 

--- -Stein-:rt ----,_ Zicgelsteine Kalksand~ 

- "~~b~,u-L L~~~e I BJ~~~Hc~C L~~:;e B:::te i IIc~e 
- Ganze . Grenzwer~~ 124,5-25,511,6~12,3: -6,~- ;-124,9-2~,~~11'7 -12,11 6,5-6,7 

Stein e i :Mittel ' ) I 25,0 12~-- 6,5 J 25,1 - 1;';;-----6,-;--

Yersuchs- \' . Grenzwerte 111,7-12,4111,6...-12,3;14,0-15,3 12,0-12,3'11,7-12,11 14,0-15,6 

stiicke ,_u1~i~t~ 2-)--1-~;,1 -1--;2,~ . .~~--T 1;~-1-!-~2,0 - -I ~ 

') Mittel allS je 300 Einzelmessungen. 

2) " " 1000 

Aus den Zahlenwerten geht hervor, daIa die Grenzen der linearen Abmes
sungen der ganzen Steine wie auch del' Vel'suchsstUcke hei Ziegelsteinen weiter 
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auseinander liegen als bei Kalksandsteinen; dagegen sind im Durchschnitt die 
Gro13enverhiiltnisse bei beiden Steinarten nahezu die gleichen; die der Versuchs
IItiicke stimmen sogar im Mittel genau iiberein (lineare Abmessungen 12,1 . 12,0 . 

14,8 cm; f = 145 qcm; ~ 1) = 0,81). Des weiteren erhellt aus den mitge

teilten Abmessungen, dalil die Versuchsstiicke der Kalksandsteine, ehenso wie die 
der Ziegelsteine, keine genaue Wiirfel£orm haben, sondern Korper sind, die nahezu 
quadratischen Querschnitt (rund 12,1 . 12,0 cm) und eine Hohenabmessung 
(rund 14,8 cm) haben, die etwas gro13er ist, als die Seitenlange del' Grundflache. 

Wahrend das Verhiiltnis V[ bei Wiirfeln = 1 ist, betragt es bei den Versuchs-

t • 

ill a. 

b 

l A A 
7 7 

Fig. 3. 

a. 

~ Sell,,,,, A-A , 

Fi .5. 
Fig. 4. 

stiicken aus Stein en in Normalformat im Durchschnitt 0,81, ein Umstand, der das 
Ergebnis des Druckversuchs mit solchen Probestiicken gegeniiber den Probestiicken 
in Wiirfelform ungiinstig beeinflufit 2). 

In England werden die ganzen Steine zur Druckprobe benutzt, nachdem 
die Druck- (Flach-) seiten mit Gips abgeglichen sind. In den Vereinigten Staaten 
verwendet man die halben Steine, die sich beim Biegeversuch ergeben, und ebenet 
die Druchfliichen mit Gips. 

Die Was s era u f n a h m e fa hi g k e i t der Steinoberfliiche (V erblendseite) wird 
ermittelt, indem Glaszylinder von 2,5 cm lichtem Durchmesser auf die Verblend
flache der getrockneten Steine wasserdicht aufgekittet, bis 20 cm Hohe mit 'Wasser 

1) ~! bedeutet yge~di:uCkte FInehe (qerri). 
h Hohe (em) 

2) Martens, Handbueh der Materialienkunde fUr den Masehinenbau, I. Teil. 1898. 
S. 101 u. if. Abs. 151 und 152, EinfiuB del' Stabform auf ·S, -8 und Abs. 160-166. Verlag 
von Julius Springer, Berlin. 
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gefUllt und die Wassermengen vermerkt werden, die der Stein in gewissen Zeit
raumen aufsaugt. 

Die Priifung von Kalksandsteinen auf Haftfestigkeit am Mortel ge
sehieht ebeuso wie die von anderen Mauersteinen. 

Zwei Steine werden mit dem zu priifenden Mortel nach Fig. 3 aufeinander
gemauert. Die Dicke der Mauerfuge wird auf etwa 1 em bemessen. Sofort naeh dem 
Vermauern wird auf das Versuehsstuek ein Stein von Normalformat gelegt und 
so lange auf ihm belassen, bis der Mortel angezogen hat. Die Probekorper lagern 
an der Luft (im Zimmer oder im Freien). Bei der Priifung werden die Steine 

. d R· h d Pf·I . d . D V hool . Bruehlast (kg) m er Ie tung er et e voneman er genssen. as er a tms H-f~ fl- h---
at ae e (qem) 

ergibt die Haftfestigkeit. 
Zur Bestimmung del' Sehub-(Seher-)festigkeit werden je zwei Steine, wie in 

Fig. 4 angedeutet, flaeh aufeinanuer gemauert. Die ubrigen Verhiiltllisse sind die 
gIeiehell wie vorber gesagt. 

Beim Versucb werden die Steine in del' Riehtung parallel zur Fugenebene 
gegeneinander verschoben. Die Kopfflacben der Steine, auf die der Druck ausge .. 
ubt wird, werden VOl' dem Vermauern del' Steine durch Sehleifen geebnet. 

Bei den beschriebenen Versuchsanordnungen wird indessen weder die reine 
Haftspannung noch die reine Schubspannung gemessen; es treten vielmehr Neben
spannungen ein, die das Ergebnis des Versuchs unkontrolierbar beeillflussen. 

U m diesen Einflulil bei dem Scherversuch moglichst zu verringern, wird 
neuerdings naeh Vorschlag von R u del 0 f£ foIgendes Verfahren angewendet. 

Die Probekorper werden nach Fig. 5 in Winkel a a au~ Eisenblech von 1 em 
Dicke und 12 em Breite eingesetzt und diese mitteist des LJ -formigen Eisenstiiekes 
b und der Sehraube e soweit an die Flachseiten der Steine 
genahert, bis- sie an diesen anliegen. 

Zwischen dem unteren ·Winkel und dem U-Eisen wird 
die Eisenrolle d eingelegt, um die Gleitbewegung des Probe
korpel's zu unterstiitzell. Die Rollen e e bewirken die "Ober .. 
tragung des Druckes in der Ebene der Fuge. 

Bei einer Reihe vergleichendel' Versuche mit Kalksand
steinen und Ziegelsteinen sind die Probekorper flir die Fest
oder eben so Seherversuche in der Weise vorbereitet worden, 
daB drei Steine nach MaBgabe der Fig. 6 aufeinander gemauert 
wUl'den. Ober die Ergebnisse dieser Versuche ist weitel' un ten 
berichtet. 

Fig. 6. 

Fiir die Priifung von Kalksandsteinen auf Feu e r b est it n dig k e it, d. h. 
auf Verbalten gegeniiber del' Beanspl'uchung, wie sie etwa im Schadenfeuer mittlerer 
Starke bewirkt wird, werden kleine Gebaude aus den zu priifenden Steinen errichtet. 
Ober die Abmessungen solcher Versuchshauschen und die Beobachtungen, die bei 
den Brandproben gemacht werden, finden sich nahere Angaben in den "Mitteilungen" 
1900, Heft 1. S. 1 ff. 

Die Ergebnisse der seit dem Jahre 1897 bis 1906 in der Abteilung 
fu r B au mat erial p r ii fu n g vorgenommenen P I'U f un ge n vo n K al ks an d
steinen sind in Tab. 2, nach Jahrgiingen geOl·dnet, zusammengestellt, und zwar 
soweit die Antragsteller ihre Genebmigung erteilt bauen, unter Angabe del' Her .. 
kunft der Steine. Die Bedeutung der Zahlen ist aus dem Tabellenkopfe ersicht
lich. Aus den Versuchsreihen sind die Mittelwerte (fettgedruekt) fUr die Festigkeit 
neben den unteren und oberen Grenzwerten angegeben. 
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Tab. 2. Ergebnisse del' Priifung 
--

_1 ___ 2 _____ ~3 ~J_ 4 __ I _5~11 _6 II 7 II 8 II _ 9 _____ ~o I 11 I 

Lfd. 

Nr. 

2 

Mittlere. )1, I wassorauf-I Dl'uckfestig-
Ab- Oew~"ht_der 1 Raum- Raum- nahme Grad ----- ---- -I 

Steme Jm gewieht r inhalt al G"wichts- der III Abmessungon der 
Ant1'llgstclJer; messun?en Anliefe'l Speziftsch~s der prozent Wg Poren- :Vcr"uchsstUcke 

Herkunft der sterne run.;s-, h'ocke- '. .~) Raumprozen fra m em 

del' Steine. 

2/839 

Lan 0\ _ (luft- nen zu-II GewlCht s, Sterne W = " u~g b) Gedruckte Fliieho trocken 
g III trocke-I r G r Dtv - • 

B:.eiteJcm "cnlZu- stande b=-,; J=r 1'.(G,-::G).100 Wr f;qCm 
Hohe stande G Ii 1 b G --.-- ol 1 f I I It = - it. 100 I J 

. kg kg 1 1 I 0=/0==,,========' ======k=g/=qc=m== 

1 = 23,1 
b = 11,0 
h = 5,7 

2,546 2,468 

1897. 
r= 1,7561 
8=2,552 
b = 0,688 
u=0,312 

I 
1898. 

1,405 aJ 16,0 
b) 28,1 

aj 11,3.11,0.13,0 159 
0,9 b) f = 124 138 

0) 0,85 108 

W. 0lschewsky, 11 = 25,0 
Berlin b = 12,0 

h= 6,5 

I 
3,600 I 

a) 12,0.12,0.14,51 296 
b) f= 144 238 
c) 0,83 1170 

I 
3 I 11 = ;;;-11 --: . II 

2/976a ~ = 1~:~ 12,640 I ~ ! 

4 r ~~976bT:~ 1!:!1r:: I-=T 
5 

6 

1= 25,0 I I 
b = 12,0 3,231 3,05 
h = 6,5, ! 

2/999 

I ' 

Simon Neffgen, bi :. 21D2- ',°0 1113'6-5-0-: 
~fiilheim a. Rh. 

h= 6,5 

I 

I ,I 
I. 

II 
" 

r= 1,601 
1 s =2,563 

'0=0,625 
11=0,375 

II -

I 

I 
I 

1,006 

II 
~ I 

I 

II 

! 
!I 

'--

a) 20,4 
b) 32,6 0,87 

-

a) 12,2,12,o,15'°11 

b) f= 146 
oj 0,81 

a) 12.1.12,0.14,6 85 
b) f= 145 73 
~ ~82 59 
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von Kalksandsteinen. 
-

I 12 I 13 14 

k e i t 
-~-~~----

Gebalt 
nach an IOs-

was- 25- ]jober 
ser- maU- Kiesel-
Batt gemGe- saure 

frieren 

kg/qem kg/qem 0/0 

I 

15 
-

Angaben des A ntragstellers 

IArt de,' Rob· Wie und 

/ 'I stotTe (Kalk wie Inngo 
Dauer del' Dauer der I Art dar 

Berste1 .. uud Sand), Art des 
lagert da. 

kag'ifu~g Lagerung IBehandlUng, Ver-Art der Art 81' ra - im Kessel ) 
lungs- Auf-

Mischen. 
Gemiseh del' I linge ~or , und Hohe , n.ch der wendungB-

ver- bereitl1ng. der 
und welche 

. . dem Em-der Dampf- Entnahme 
faln'en Art des Rohstoffe Stempresse I bringeu an, spannung j d zweck 

Wlirme bat die Hllrte- nus em 
Loschens stelle ~ Kessel des Kalkes es? _~tm. _ 

1897. 

1898. 
EigeneslFettkalkmit Kalkhydrat 'I Gemisch IHorizontal-1 Steine ' Einseh1. i\[eist soforfAI. Hinter-

Ver- 94--95 0/0 1 und Sand wird direkt wit'kanda Bofort in Anwiir- verladen. Imanerungs-
f.hren ,cao, ziem-I, werden vom Koller· Pre sse fUr I' den HUrte-

1 

mung und ' i steine 
lich reiner nach Raum-: gang kont- Hinter- kessel. Abkiihlnng' lund Ver-

:, quarziger i teilen zn- I mend ver-Imauerungs- etwa 15 Std. :blender znm 
: t.innd von ,sammonge- arbeitet. steine; 8-10 Std. , / Hiluserbau, 
i feinem bis setzt im 1m Sommer vertikal ,unter 7 Atm.' Garten~ 

I ~ grohem I Kollergang Luftwarme, wirksnde Druck. ' mnuern usw. 
Korn. Kalk gomiseht, I im 'Vinter KIliebehel-
'wird in der' IB-lSO C. presse fUr i 

Losch- I Rohban-
trommel 1.U 1 steine. 
, PulVer ge- 'I 
'\'lOsCht. Sand 
wirdimAn

I lieferung..:;-

"-_C __ 

1

_

1 

I zustand i 
IverarheItet. 

I 
--------c---- ----- ---+--

I i r I 
77 ' 77 -I-!----'-
58 I 58 
48 I 50 

62 
53 
36 

65 
52 
41 

I -- 1--- -,----- ,-, 1 -- - I 
Patent, Kalk aus INach Bawn-IBei geD).nh- Presse von Soforl in ',JO nnch del', 

N ,Goseke odor teilon zn- Ilenem Atz- Dr. Bern- die Harte- I GroJ3e del' ' 
'4" /lihnlkber sammen- ,kalk 6 :,;td., bardi sObn'l kessel. ! PreJ3- oder 

762 6 Kalk; Sand gesotzt, in bei gelOsch- Eilenburg, ' Stampf-
in Griesform Misch- tem Kn.lk I oder in steine 
im Rhein~ maschinen sofort Yer- i Formen 12-72 Std. 

I gebiet Ae-I gemischt, \ braucht; , gestampft. , unter 1- 8 
'wonnen. dann auf 17-200 C. I I Atm.Druck 
Gemahlener Kollergang. 

,Kalk unge- " 
Iloscht odor, I 
Kalkpulver I' I 

I geIOscht. I Sand wird 

I gO~iebt und' I 
1m An-

lierernngS-1 
I zustnnd 
, verarbeitet. I 
, Gehalt an 
ITon gering. 

Steine Zu allen 

~~~~l~n !zwe~k~I~ als 
verwcrtet I:Mauersteine 
werden. in Ziegel

form oder 

i st!in~ ~,ra~h 
Zeiehnung 
benrbeitet. 
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TabeUa 2 (Fortsetzung). 

-
_1 ___ ~_~ ___ 1~_3_T.-11_4 I 5 II 6 II _7 _11_~~8~_11_9 _ 10 I 11 I 

~ 
Mittleres I I Wasserauf- Druckfestig-

Lid. 

Nt. 

7 

Antragsteller; 

Herkunft 

der Steine. 

2/1192 a 

Ab- Ge.wi~ht .der Raum- Ranm- n a h m e Grad --- I 
Stems 1m gewicht r inhalt a) G.wicht.- del' a) Abmessllugen del' mesaungen . ' prozent W 

d Rt' nltefe-I Spszifisches l del' g Poren- YersllchsstUcke 
er , eme run!?s- I trocke- Oewicht s, Steine b) Raumprozent fUllnng in em • 

Liinge}. (lult- Inen Zu- W = _ b) OedrUckte FlItche trocken 
m trocke- r 0 r on 11m - f . 

Breite. en)Zll- stande b = - J = - r. (01 - 0) .10v W m <lorn 
. em

l 
G S r---;;-,-- r ~ 

Hohe stande I 11 = 1 - b G It. 100 e) L!. 
kg kg I % h , kg/qcm 

1= 25,1 
b = 12,1 3,632 
h= 6,7 

a) 12,1.12,1.15,0 
- b) f=146 -

0) 0,81 
---------- -~---+._-__T_-__'c:__--+._-_;:------:T__-+_----__'--+ 

_' 1'/11"~ I ~ ~!:1113,62s1:_ __ 11 II - II II - I~H~~>~~1. 15,01 - I 
9 Chemische Fabrik I = 25,0 

Idaweiche, b = 12,0 
G. m. b. H., h= 6,7 

Idaweiche O.-S. 

2/1293 cjI,]I 

I 
-1-3-1- -2/1293d 

~'I 
15 I 
~T-

2/1293 e 

2/1293! 

2/1293 g 

-1-8-687,----- -I ; ~- a) -~ 2-,1-. -12-,0-.-15.4 375 1 
3,911 3,863 ~ ~ 2;428 2,068 ~) 16,6 0,7 h) f = 145 300 

'0 = 0,763 cJ 0,78 254 
u= 0,237 I 
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15 

Angaben des Antragstellers 

Wie und 

Art des wio lange 
Mischens lagcrt dB. Art 

der Gemiseh der 
Rohatofi'o und wel.he Steinpresse 

Warme hat 
os? 

Dauer der Daner der Art der 
Lagerung Lagemug B h d1 
d.er p,.pl!_ im Kessel e an ung Ver-
Imge vor und Hohe naah der wendun s-

~ienteJrl:~ spannung aus dem zweck 
stelle Kessel 

Atm. 

~I -I~~:!_I ====l== I ===l=.~_1 :1_= ___ =i=== __ ~~_---:-==i=! :-I=~. __ -,-__I :.----_ _:_-
I I }!! I I-------+---- I I 

d?m Ein- der Dampf- Entnahme I g 

359 330 
277 295 
197 251 

-,--
I 

I 

I I 
I~I 

Naeh Obcrsehle- \ Naeh I ' HerkUles-11 ~~~bsten~l-;-lo Std. I 
dem sis<hor Raumteilen presse oder 1 Std. untor 

Hlirte- Stiickkalk, im "ollor- hydrau- 9 Atm. ' 
ver- im eigenen I gang nnd Hsche : 

fnhren Botriebe in der Presse. 
unter gebrannt u. Misch 
D.mpf.IJ::.:~~e~,;S' pfnnne. 

der Gegend.1 
Zu Pulver I 
geWschtes : 
KalkhYdratl' 

(in der 
Tromm"!). 

i:l.a~d im Ge- I I wmnungs
zustand. ~ 

1899. 

Golagert. 

I 
I __ I-

I -1----
1 

-I 
I 

I I 

I 
Zn Banten 
jeglieher 

Art. 

I 
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Tabelle 2 (Fortsetzullg). 

~ - ."~ ---. 

JL4 I II II II 
- --.~-

~ '"~~ 

l_11_1. 1 2 3 5 6 7 'I 8 9 10 
-~ 

-- II Mittlere. 1 !waSSerauf-- Druckfestig-
Ab- ,Gewi!,ht del' Hamn- Raum- nahme Grad 

~~ Abmes::gell der'-----I 1 Stmne 1m gewieht r . h It a) Gawichts- del' 

Lfd. Antragsteller; messungon r,nliefo-' spezifisch:s lDd a prozent Wg Poren- Vorsuehsstiicke 1 . 

Herkunft der Steine run!?s- I trocke- Gewicht s St e.r !b) Raumprozen mllung in em 

Nr. del' Steine. Llinge} in It~~~~;. ,nen Zu- r . air;: W r = Ill!) = b) G?driickte Fliich. trockenl 
Breite em nen) zu-! stande b =" J = r ~(G" -= G) . 100 W r f lD qcm , I 
Hohe I stand. 1 G \I = 1 - b G u:Ioo c) t r I I 

kg kg 1 % h kglqem I 

" r w. O •• h.w.'y, 
I 

1 1=25,0 &)25,0.12,0.15,°1 229 
Berlin b= 12,0 3,475 3,342 - - - - b) f = 300 i 203 

1-
h= 6.5 0) 1,15 I 184 

--~- - ~ ,~ -" -- -~~----~~---

181 W. Olschewsky, II = 25,0 Ii _I II II II i.1 la) 25,0.12,0.15,01 206 I 
Bedin I bh __ = 126',°5 \3,470 3,342 a) 13,8 b) f = 300 I 185 

II 0) 1,15 I 136 

-~lc.Ku;~'::s'chmidt'll=25'0 \'I--:--II~ 11---11 IU) 12'1.12,0.).1'8'~1 
Stettin I b _ 12,? 3,757 I. 3,6681 II Ib) f = 1<15 i 251 

h - 6,::> I 'I +--__ --' c) 0,81 I 229 

-20-7-1-,-'1-' ~~~,y, I::: ;:::11 3,690 I 3,,04 11 II ,J 13,7 II ~-rH~ i :~~o: 14"1 !lfl 
-;1'1 2/1361' -I ~ - ~~:~ 1.1~088r~':581Ij II ~-I\---I~\ :~~\!~,0.1;'oI1~~ I 

h = 6,5 II . II Ie) 0,80 77 

-;;-1 2/1378 I~; ~tg Ii 3,825 1
C--' 3-,72-zii-I'![---:'IIc---:

'

1 II _'ll~ ~~ i~;:;·15'oi i~-I 
h-7,0;6,01 , , e) 0,80 I 78 

231---:1~1 = 25,511 'I' ~-II--II II a) 14,0 -11~-I·b;0) f12_,5·115;0~~·1\81 1169~' 1-
2j1397 b:: 12,0 4,283. 3,918; II -

h 7 ° I I !i 0) 0,76 : 147 

" I 2/1424 I i~ ;{fII S,S94 i 3,775 11 II II II I~H~ ;:;,0. 16,0, Jin 
25 H.Hllsenfe;':~11=25.0 - I II ----~-12,1.12,0.14,81316 ' 

Neutomischel b = 12,0 3,55813,488 I - b) f = 145 228 

26 

27 

h= 6,5 e) (1,81 ! 145 

2/1457 

I i 

ii 
Ii 

I II II 
~--'-'--iI ~- --~----- ~ 

1 = 23,0 I I 
b=11,51: 2,310 2,250 -
h= 5,0 I 

:~--" ~---

2/1480 
1= 25,5 
b= 12,0 
h= 6,5 

r= 1,830 
3,587 3,521 8=2,485 1,989 

0=0,736 
11 = 0,2(14 

a) 11,2,11,5.11,5: 09 
b) (=129 ,70 
oj 0,96 , __ 1_6:0 

a) 12,0 
b) 23,0 0,9 

a) 12,4.12,0.14,5 178 
b) f = 149 I 157 
0) 0,83 I 134 
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~J_1B_:_1_4~1 _______________ 1_5 ______________ _ 

It e i t Angaben des Antragstellers 

nnch an IOs- stoffe (Kalk 
Wie uud I Gehalt Art der Roh-

was- i 25- !icher Herstel· und Sand). Art des 
aer- mali- Kiesel- lnngs- Axf.lI~~r MiBohens 

wie lange 
lagert das 

Dauer der I Dauer der 
Lagerung Lagerung 

Art d~r Prell- . im Kessel 

Art der I 
Behandlung Ver-

satt Igem Ge- sllure ver- bereitnng. der 

I fderen fahren Art des : I Rohstoffe 

Gemiach 
iund welche 

nnch der 
Kntnahme wendungs- , der hnge ,:"or I' lind Hijhe 

" d~m Em- der Dampf-

I~oschens 
kg"qem . kg/qcm 0/0 des Kalkes 

206 } durch 
185 r:~~:' 
136 spruoht 

5,50 

IWiirme hat 
es? 

StempreBse !li~nfi'~t!~ spannung 

steUe 
Atm, 

ailS dem 
Kessel 

zweck 

J~,! - - I=_I __ ~ J .. ~ .I_-=- ___ - _ 
It ~~~~r~~hll~~--I- '-I Yr~~.'--"-'------- I I :[-----

f durch Feuer I - Nr. 2 I 1 I 

I l-ll_I-;---;-:=-_~_ --+-1 1 

I i~ L JJt.':,:~_ I I _1_ 
1'~ Hi::! 1 1 . __ I -+--1 \ 

-, 73 .,ru·"'l~r I r~] == 
1;* :!* I -1--- 1--:-- I 
1-"'-'---' , ,- --,-' Ir--I---

285 
209 
148 

88 
59 
37 

_1_-.--
149 ' 131 
134 i 120 
117 111 

Harte-I' Oberschle- N~Ch I Nicht ! KaWsehe i .. SOfort nnc~iE~wa 6 Std'!.-;;:I~gort'I--;II-~len 
vor- sischcr Gewichts- I gelagert; I)resse. :demPresson untor i Bau-

fabren ,(Go"olinor) 'I' teilen im anniihernd i. in don I 7 Atm. i arbeiten. 
mit Kalk. Kollergang LUftWiirllle'l Hllrte-

Dampf. Reiner (12-15 Um- < kessel. I 
Dilnensand drehnngen). 

f von Bohr . f~~:: I '. . ! 
1m Hilrte- I 
kessel zn I 

Pulver go-
lOschlos I 

Knlkhydrat. 

I 
Sand ill! 
Gewin

nungszu-
--;c--- stand. ' ____ -;- ---+----:----[ -. 

, 

---'--
J_ 

B urohartz. Kalksandsteine. 2 



18 
Tabelle 2 (Fort"etzung). 

Lfd. 

Nr. 

2 

Antragsteller ; 
Herkunft 

der Steine. 

3 

kg kg 

9 10 I 11~ 
Druckfestig. 

kglqcm 

28 W. Herbrechts· 1 = 25,0 a) 12,3.12,0.15,4 199 

29 

30 

meyer, b = 12,0 3,527 3,413 b) f= 148 , 171 
Biinde i. W. h = 6,8 

2/1593 a 

2/1606 

1=25,0 
b= 12,0 
h= 6,6 

1=25,0 
b= 12,0 
h= 7,0 

c) 0,78 149 

'I I :1 r = 1,656 11 ) 1M ° a) 12,3.12,0.14,91 212 
3,525 3,'148 1'II'S=2,516

1

2,020 a I, 0,8 a)f=148 171 lib = 0,6581 b) 27,0 c) 0,81 1152 
I I u= 0,342 

I r = 1,80-2-ii----1T---a-)~'2,-5-T:----l'a-)-1-2,-2 .12:0~ 15,;1'2
8
22-1

1 3,827 1 3,677 8=2,533 2,142 b) 22,5 0,8 b) f= 146 . 1 « 
1 u=0,289 . 1:1=0,,711 ,I' c) 0,79 I' 161 

I 
-3-1-+-A""1-b-e-rt-E-ng-C-l'-:-1-=-2-5,-5-iC---+--~I+---_ -I-~" --'--'-'--1;i---;a-)-1-2-,4-.-1-2-,;.14,51201 

J. Grunewald b = 12,0 3,474 3,295 -- a) 16,1 - b) f = 149 172 
& Co. Nachf., h= 6,5 0) 0,83 148 I 

. '1 
33 

34 

Hamburg I I 
II 

1900 . 

11 = 25,0 II I II ~ :; 1~:~ 3,656 3,539 

-----: 

2/1845 

2/1850 
1=25,0 
b= 12,0 
h= 6,5 

I 1'=1,5671 1

1

1--" 

I a) 19,8 

u=0,386 

0,8 3,257 1 3,130 S = 2,553 , 1,992 b) 31,0 
b=0,614 1 ' 

2/186:~ I ~ = ~~:g--=-T3~70;1-1 -_._--" ;;.----,., --1-;'---

h= 7,0 

la} 12,2.12,0.14,91147 : 
b) f = 146 113 I 
c) 0,81 84 

I 

a) 12'2'12'0'14'11~11 
b) f= 146 138 
cj 0,85 97 

, 1 

1 I ---1---1-
a) 12,0.12,0.15,0 146 
b)f=144 123 
0) 0,80 92 



was
ser
satt 

nach 
25-

mali
gemGe· 
frleren 

Gehalt :Artder Roh. 
an lOs· Istoffe (Kalk 
!ichor Herst.l·, und Sand), 
Kiesel~ lungs- A'tn~_er 
aaure vel'"- bereitung. 

fnhren Art de. 
Loschens 

19 

Augaben des Antragstellers 

Wie und 
wie lange 
Ingert das 
Geiniseh 

Art 
der 

Art des' 
Mischeus 

del' 
Rohstoffe und welche SteinpresBe 

Wil.rnje hat 

I --~I----~---
Dauer del' Dauer del' Art del' 
Lagerung Lagerung Behandlung V 
del' PreJl- im Ke~.sel nach del' er-
IInge VOl' uud Hohe wendungs-
dem Ein- der Dampf- Entnahme 

~'!."~eil~t': spannung aus dem zweck 

kg/qcm kg'qcm 0/0 de. Kalkes I es? stelle Kessel 
Atm. 

130 
115 

93 

246 
187 

152 
131 

96 

122 
91) 
77 

168 
149 

Hllrte· ImRingofen Naeh 
ver- gebrnnnter Gewichts· 

fnhren Knlk ans teilen in 
mit Llistrlngen; einer Misch

Dampf zu Pulver in masehine u. 
(01- del' LOBeh· Trommel 

schews- trommel go- ':. !:ltd. lang. 
ky). loscht. 

Feiner !:land I 
freivonTon'l 

~~ Sd~~P&~ftl 
getrocknet'l 

-I ---I-

I 

Nicht 
gelagert. 
Dnreh

schnittlich 
18 0 C. 

, Prease von I-
BrUck, 

Kretschel 
&, Co., Osna

brUck. 

1108td. unter III vielen I Zu allen 
7". Atm. Filllen BO- Bauwerken 

gleieh ver-
laden; meist 

gelagert. 

I I I ---1-------
I 

I 
-I~-

, 161 123 

1 

J ________ -,----,-----,---,---'-----,---
, 166 11184 IDlinensand, 

1 

138 160 Kleber. i gr~~'::en i 
108 144 Teil fein

kornig. 

I I 
133 137 
121 122 
110 103 

108 
00 
85 

i -,----

1900. 

I 

_,_~_I 

I 
! i 

I I J___ I 
Nieder- Goseker IN:~~atlm--:~ ;ag-, -!'e-- -'-K-a-h-IS~-hO I Sofort in 172 Std. bei I Teils ge- 1-Zu aUen 
drnck- Ringofen- I teilen in I lagert. Herkules- gemanorte 1 Atm. lagert te'lsl Mauer-

vcr- Weiflkalk, I Misch- Etwa 32 0 C" presse. I Kammern. ! sofort VC1'- arbeiten 
fahren,!in dcr Misch· ~ mase.hinen. t 1 laden. (Hol!h-

tr°P'ui:!r zu: I I' bRuten). 
, gelOsoht. I' , 

Halb-
scharfer I 

Grubensand 
ungetrock
not, tails ' 

, nngesiebt, I 
teils J!cRiebt, 

I mit sahr 

1 
geringem 

Tongehalt. 

2* 



20 
Tabelle 2 (Fortsetzung). 

-
II 4 I 5 II 6 II 7 II 8 II 9 -. 10 I 11 I 

------_. -- - ~:-- r-G-;-i-ll'-~-[-!-e-r-:!7-II-R-a~-mh-t_-f.--R-aum--1 W) G"nS:~mhr;eU-f--I-:dr~d ._~~=D=~-u c k f e

l 
S tJi g-, 

messungen ., I gewle r, inhalt La eWlo. 8- er a) Abmessungen der 
Lid. Antragsteller ; d St· Abhefe- k I Spezifisches der prozent W g . Poren- yersu"hsstUoke 

H k ft er eme rungs· troe e-I I G . ht Ste' I) Raumprozen fUllung m em 
er un L"-ge}. (Juft- 'nen Zu-' eWle S, me t k Nr....... G Wr = lilt) = b) Ge.driiekte FliichOI roc on 

der Steine. m trocke-, I r f Breito em nen)Zu- stande b = S J = - ,r. (6, - G) .100 W m qom , 
Hohe stande G It=l-b r I·Gl~ _r_ Vf ' 

o I II . 100 0) -h ' , 
kg i kg 1 10 ikgqcm 

=35=:=H=al='1;=Zi==eg==e==iw=er=k=l~1==2==4=,5=i;~====r===?===~==ii=====~il==" a) 12,0.12,0 .14,8~-

2 3 

Bram.ehe, b = 12,0 3,416 3,286 - - - - b) f= 144 , 131 
h = 6,5 " c) 0,81 ' 108 

G. m. b. H., 
Bramsche 

__ .. _._._.~ __ I_ ... __ .. _II __ . __ I __ ._1 ___ . 
I 'i 16,4 

36 
2/1942 a 

1=25,0 
b = 12,0 3,301 3,292 
h= 6,5 

11) 12,1.12,0.14,6 
u. 12.12.14,6 

b) f= 144 u. 145 
c) 0,82 

69 
58 
49 

31 I 9/1942b I~=;!:i 11",+,507 11 
-- --" -,---- -----i!-------I- -0' 

II 1
-1--- 0"---1-\ Ill) 12,1.12,0.14,61 80 _.l 

a) 30,4 - b) f = 145 69 
I i c) 0,82 62 r--· Itr!~tt;n; 

38 

3ll 

40 

2/1!J<14 

2/1951 

Deutsches Hart
ziegelwerk, 

G. m. b. II., 
Breslau X. 

1=25,0 'I 
b = 12,0 3,318 
h= 6,5 

I 
I 

1 = 25,0 
b = 12,0 
h= 6,5 

1 = 25,0 
b = 12,0 
h= 6,5 

, 

. 

Ii 
--I---~~ :,814 1 . '-1-11) 14,3 

3,658 3,509 8 = 2,~39 1,ll29 b) 25,8 
'0=0,144 

I I 1
11 =0,256. \, '1--1

- 1 
3,670 3,600 I i a) 12,7 

Ii 

!I 
Ii 
!I 

II a) 12,1.12,0.14,61 ll3 
b) f = 145 80 

, 1,0 

0) 0,82 70 

1 

KlICh 
del' 

Bean
spru
chung 
durch 
Feuer 

bei 
lang
samer 

Abkfih-
lung: 
85 
70 
55 

a) 19~2~2'0.15,01168 
b) f = 146 138 
c) 0,80 I 100 

a) 12,2.12,0.14,6 164 
b) f= 146 139 
c) 0,82 120 
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I ~~~ ___ 14~_I ________________ l_5 ______________ _ 

keit Angaben des Antl'agstellers 
Gehalt 

nnch an Ws- Art del' 
was- 25- licller Herstel· und Sand), An des ltd del' PreJj- i~a1c:::1 Ver-1 !~~e(:~~1 1 ::~::~ i I ~~~:~Il~': Dauer dar 

Inngs- A';{ ~er : Mischens ~ger .:s Art 'lingo VOl' und H ohe 
ver- b ti - ! del' ,emlse del': dem Ein- der Dampf-

ero Ilng I nnd wolche Stoinprosso I bringen an 

8er- mali- Kiosel-
satt gem Ge- siiuro 

Behandlung 
nach del' 
Entnahmo wendungs

frieren 

kg/qcm kglqcm 0/0 

I 

229 
- I 135 -, 92 

I 

--- ~I- -----

58 
is - -
38 

Loschens : rIDe lat stello 
fahron Art des Rohstoffe IWit I die Hilrto- spannung 

des Kalkos I es? Atm. 

Harte- Lengori- I 1:<ach I 
vel" schor Ring- Gewichts-

fabron ofenkalk I teilon, von 
mit mit 93"loOaO, Hand u. im I 

Dampf. gomablen, Kollergnng, 
nngelOscht. 
lIand aus I ' 

dol' Gogend" 
uugetrock- ' 
net. uugo- I 
s~~~~il~':t I 

---. -T ---- -

I , 
- - I -~ 

I I 

24 Std. 

-

BrUck, I J odor 
Kretschol Wagen nnch 
& 00 zu 'FUUnng in : 

Osnabrfiek. ! die Harte-I 
' kossel 

I 
---I-~ 

: 
~-

, -

I 

, 
I 

10 Std. 
uoter 

8 Atm. 

-

ans dem 
Kessel 

; Gelagort I 
odor so ... 

I gleich ver- I 

I wondet, je 
luach Bodarf.: 

i I 
I ! 

i 

I 

Hi 1 I I I 

-l--'~-~ --I 
~--, --,1-

64 67 
67 66 
51 46 

Nach 
del' 

Bean
spru
chung 
duroh 
Feuer 

boi 
plOtz
lieher 

Abkiih-
lung; 

75 
66 
59 I 

--I 

~O~~~~ 10herschle~~ -;aumteilo;~ 
trom- sehor Ring- Losch- u~ 

mel nnd ofenkalk, in Misch
hoch- . der LOSCh-I trommel; 
go- 'I trommol zu Kollergang. 

spann- Pul vor ge-
tel' IOscht. 

Damp!.'!, o'~~dsandi 

,II. Schacht-I 
~ sand ge-
; siebt, unge-: 

I 
schliimmt, 

unge
trockllet, 

Nicht 
golagert. 

Kahlsche 
Pressen. 

I 

Ohne 
Lagerung. 

10 Std. 
unter 

8 Atm. 

Sogleich I 
vorwendet 

: oder 
'gelagart, jO'1 
Inacb Badar!. 

zweck 

FUr aUe 
Zwocko. 

Zu allen 
Bau

zweckell. 



Tnbelle 2 (Fortsetzung). 

Lfd. 

Nr. 

41 

42 

43 

44 

2 

An tragsteUer ; 
Herkunit 

der Steine. 

2/2078 

2/2107 

2/2138 

2.2160 

22 

i 1 4 I 5 II 61] 7 '11 8;1 9- ___ .!.o __ L11_1 
Ab- Gew~eht .der Raum- Raum- na~me Grad --_. '------, ---I Mittleres I W a B B era u f -,I D l' U c k feB t i g -

steme 1m gewicht r inhnlt n) Gewlchts- del' a) Abmessungeu del" I 
meBBungen . 'prozent W p V ' 
d St· >A,nhefe.1 Spozillsehes del' g oren- orsuchsstUcke I' 

or eme I run~s- troeke- Gewieht s, Steine b) Raumprozen fUlIung in em 
Lilnge} 1Uft-

l
ueu Zu- W = u _ b) GedrUekte Fliiebe' trocken, 

B·t in trocke· Btande b ='- J _ ~ (G r G) 100 ro - f iu qcm I reI e em nen Zu- 5 - r r~_~ Wr _ 
Wihe stande G u = 1 _ b G -- U:-foo 0)]1 f_ ' 

1=25,0 
b= 12,0 
h= 6,5 

=25,0 
b= 12,0 
h= 6,5 

1=25,0 
b = 12,0 
h= 6,5 

kg , kg I °10 h kg'qcm I 
a) 12,1.12,0.14,5 138 

3,658 3,526 - b)£=145 112 
c) 0,83 72 

,-

r = 1,795 
a) 15,4 a) 12,1.12,0.14,8 138 

3,511 3,462 s=2,572 1,929 b) 27,0 0.0 b) f = 145 125 
0=0,698 c) 0,81 111 
u=0,302 
------ --~-------

I r= 1.780 
3,48413,308 s= 2,521 1,858 

b=0,706 

a) 14,5 
b) 25,8 

a) 12,1.12,0.14,5 217 
O,B b) f = 145 188 

c) 0,83 165 
i u=0,294 1 1 __ 

~~~~"g-~32513-= :~§"~~~ 1,~:~- -:-1-7,1 0,9 ~)~::i~io.~,~' ii~---
h = 6,5 ' 1',' b= 0,667 b) 28,9 c) 0,84 96 

u=0,333 
__ .--____ -__ .. _____ '." ..... _. ".. .' ... _ .. _-------_ .... ___ 1-

l
a) 12,1.12,0,14,51 I 11 = 25,0 II ' II JJ II 

45 

46 

47 

48 

49 

2}2207 b = 12,? 3,5341 -
h= 6,;) 

---------

2/2220 

----~-, 

2/2266 

2/2269 

212273 a 

1 = 25,0 
b= 12,0 
h= 6,5 

1=25,0 
b= 12,0 
h=6,5/6,9 

1 = 25,0 
b= 12,0 
h= 6,5 

3,275 

I 

3,860 

r= 1,564 
2,965 s = 2,564 1,896 3.) 23,4 

b= 0,610 
u=O,390 

r=1,752 
a) 15,2 3,605 s=2,542 2,058 

b= 0,689 b) 26,6 

u=0,311 

'J . r-~,9031-'- ~,3-
b=0,740 

3,904 0,794 s= 2,573
1

1,994 b) .19,6 

-b-' ~ ::;g '3,330 3,241 U~O'260~~_1 ----"" 

h= 6,5 

b) f= 145 -
c) 0,83 

~H¥. i::'o~1 ~ I 
i I 

·-:;-12,;~~~,0-.. 15,21 243 
0,9 b) f = 146 1188 

c) 0,79 137 

0,8 
a) 12,1.12,0.15,11-1l7~-
b) f = 145 'I' 110 
c) 0,79 101 

~~12'2.1;~~~4'61 
b) f= 146 
c) 0,82 

113 
00 
81 
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_1_j.u~,_1_4_1 _______________ 1_5 ______________ _ 

k e i t 

was
ser-
8att 

Angaben des Antragstellers 

Gehalt jArt der ROh-/ I Wie nnd j d II i 
nnch an 109- stoffa Kalk . ,Dauer er Dauer der I' Art der 
25- Iicher Herstel- und Sand), i Art des Wle lange I Lagerung Lagerung Behandlung 

Art d I lagert dna Art der Prell- im Kessel 
mali- Kiesel- lungs- Auf~r Mlschens Gemisch huge vor und Hoho nnch der 

gem Ge- silura ver- beraitung. der der dem Eln- der Dampf- Entnahme 

Ver
wendungs

zweck frieren fahren Art des Rohstoffe n~~ welche Steinpresse /' h~ng~~ an spannung I nus dem 
Losthens '[ Warme hat die Harte-

IkglqCmFk=g=lq~c=m~==Oi=o~F=====Fd=e=S=K=a=lk=e=s~======~====.s=?==~========?==s=t=el=le===p==A=t=m=.==~==K=e=ss=o=I~======== 

rTTll 
107 88 
93 '22 
75 58 

182 162 
164 14'2 
117 129 

122 
94: 
77 

83 
'23 
61 

: ___ -+ ______ -+ ______ ..c 

L_I H I J -I _I I 
17 Na.h . -I ,-- 1 

14 5 mali- 10,56 
gemGe-

10 frier"" 

stilndig 

_L I 1---

I 

(-- I 
-I --

1 

1_, I I -1----- ---1---
I 

I I -r --I~--

voJl- I 
zer~ 

-:-___ I;-st_o_rt_, _: _________ 1 ____ 1 _________ 1 ____ -+ ________ ,c ________ : __ 

232 I 
t91 I 

__ 1-
, 147 

202 
1'24 
151 

-li-1~i I : 
i 81 65 

[ 

Nnch 
der 

Feuer
einwir

kung 
waren 

die 
Steine 

fIlr 
Drnck

ver
snche 
nicht 
mehr 
tang
liob. 

6,91 

Zwei Sorten gebrannter Ziegelsteine, auf Druckfcstigkeit im Trockenzustand und nach der 

Ziegel A 
B 

BeunspruchuDg durch Feuer gleichzeitig gepriift, crgabcn im Mittel: 

im troekenen Zustand: 

168 kgjqcm 
315 

nach Feuereinwirkung und plotzlicher 
Abkiihlung: 

125 kgjqcm 
Steine fUr die Versl1che lIntul1glicb. 
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Tabelle 2 (Fortsetzung). 

--
1 2 3 II 4 ! 5 II 6 II 7 II 8 ,I 9 10 i 11 I 

I Mittlere. Wassel'auf- Druckfestig-
Ab- Gewicht'der Raum- Raum- nahma Grad --

I ~teine im gewieht 1'. inhaJt a) Gewichts, del' a) Abmessuugen del' 
Antragsteller; messungen) 

Anliefe-I Speziflsches prozent Wg Poren- Versuchsl'3tficke Lfd. derSteine del' 
Herknnft rungs- trocke, Gowicht s, Steine 

b) Raumprozen fUlluug in em 
Nr. Lange \ in (luft- nen Zu- Wr = b) Gedriickto Flache trocken 

del' Steine. trocko'_1 stande b=~ J=~ UID = fin qcm Breite I em nen)Zu- B r r.(G, - G) :~O~ Wr 
0) if Hohe stande G u=l--b G 

U .100 
kg kg I °/0 h kglqcm 

50 

I 
1=25,0 1'=1,821 a) 12,6 

a) 12,2.12,0.14,8 120 
2/2292 b= 12,0 3,619 3,526 8=2,581 1,936 0,8 b) f= 146 97 

h= 6,5 '0=0,706 
b) 24,7 

0) 0,81 81 
11=0,294 I 

1901. 

1
1 = 25,0 II I II II II Ilia) 12,1.12,0.14,51

303 I bh __ 126',~ 4,022 3,971 - b) f = 145 288 
v I c) 0,83 261 , 

-,'1=25,0'11 I II II II ---II 1~)12,0.12,0.15:01~1 2 /2343 b - 120 3838 3601 a) 14,4 b) f = 144 179 

51 
2/2335 

52 

53 
2/2347 bh ~_ 94,'00 1,288 - - b) f = 78 258 i 

0) 0,93 233 , 

;-------,: 1:::-11' I' II 11-11--+:----+-11 ,c:t~~~ . 9,0.9,1 -1-::: I 
--1------+---:\-1--+'-- --------:--"'9,-,0,--:+--: , 

54 Rheiner-Sand- 1=25,0 ' 1'=1,792 a)12,2.12,0.14,9168I 
steinwerkc, G. m. b = 12,0 3,423 3,340 s=2,553 1,864 a) 14,5 0,9 b) f = 146 134 
b.H.,Rheinei. w. h = 6,5 [ '0=0,702 b) 25,9 0) 0,81 119 [ 

3,844 3,857 11=0,298 

55 
2/2412 

a) 12,1.12,0.15,3 119 
b) f = 145 107 ~ ~ ~~:g 1113,453 3,332 - II!II-

h= 6,5 i __ + ______ , ___ ---;:! ,3'-.,8_7,6_ 3,879 
!~--~---~-~~---~--~----------_T--7 

c) 0,78 98 

56 Hartziegelwerk 

57 

Bramschc, 
G. m. b. R., 

Bramsche 

2/2457 

, 
a) 12,1.12,0.14,2 206 1 = 24,5 

b= 12,0 
h = 6,5 

3,399: 3,257 - - b) f=145 173 
c) 0,85 125 i 

I 
1 = ~5~;1---1-- :-r-=--1-,9-3""C1 ::----;;---- -

, ~ 1~6 
b = 12,0 I 3,865 I 3,660 8 = 2,532 1,896 b) 20,1 

a) 12,1.12.0.15,0 179 
0,8 b) f = 145 125 

--1r;r---1'1 --~ -, I 

h= 6,5 I b=0,763 
_______ ~ ______________ I.l,~5~1 4,058 U= 0,237 

c) 0,80 88 

58 A. Lindemann, 
J auer i. Schles. 

1 = 25,0 
b= 12,0 
h= 6,5 

I 

1 3743 
I 

3,612 
r= 1,932 
8=2,548 
'0=0,758 
11=0,242 

a) 12,2.12,0.15,0 181 
1.870 a) 13,2 I 1,0 b) f = 146 162 

--i-------- ---- ---
_J,_o_~, 4,124 

;--C+----:: 
I 

b) '0,4 I "' 0,80 "0 

l2;7--I--U) 12,1.12,0~1-~ 59 
Dcrselbe 

1 = 25,0 
b= 12,0 
h= 6,5 

3,591 )3.509 

I 
.'1,.961 ~ 1,004 

r= 1,876 
s= 2,559 
'0=0,733 
11= 0,267 

1,870 a) 14,1 1,0 b) f = 145 118 
b) 26,4 c) 0,80 89 

I 
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,I 12 1 13 14 
-- -- -,~~ '"~------.-~-~ 

15 --------------------------"----
k e it Angaben des Antragstellers 

I GehaJt --' ArtderROh-1 ,----
naah an IOs- stoffe lKnlk 

waB~ i 25- lieher H.""" ~, ... <), I An ,,, 
ser- maU- Kiesel- lungs- Art der Mischons 

Auf-
satt gem Ge- sauro ver- bereitnng. dar 

frieren fahren Art des Rohstoffe 
Loschens J 

kg/qcm kg/qcm % des Kalkes 

I Wio uud 1 I D d I ' ! 
I aUer er Dauer der Art der ! 

wie lange Lagorung Lagerunr< Behandlung' 
J agert das Art d~r Prefi- 1m Kessel V or-

Gemisch dor 11d1OgeE,:or, und Hohe naah der wondungs-

I em 10- Ider Dampf- Entnahme 
und wolehe Steinpresse b~inge .. n an apannung aus dam zwcck 
"\VlIrme hat die Harte- , 

es? j i stelle I Atm. I Kessel ! 

123 97 

I I 86 ?3 - - - -
71 55 

I , 

I I 
I -

I 
1901. 

I I I I I 
I --I I HI I ~* I I --I -1-

1 __ -+-----!-1_1--+-1 ~I -----;.1--;---_' ,_ 
-1'----1-

148 
124 
100 

-! 160 
143 
123 

I I 
-1128 ' 

108 
I 79 

I 

149 
123 
101 

83 
?6 
63 

171 
148 
128 

110 
10? 
86 

-'-- i I I '-1----'---' -
I 1-- --I --

I 

-1-,1- 1 I 
Harlo- I Sehlesi- 1',1800 I Kalk-I' vor- :Bcher Ringw pulver, 

I fah .. en ofenkalk, '220 kg Sand 
mit I im Stein- ' in MiSCh-

r DamPf'I'brecher go-,. maschinen 
(BrUck, broehen u" 25 Min. 
K!'ot-, in del' I gemiSCht.

j
, 

Behel KU/lehnUhI.' 
& Co. grob go- : 

zu ma},leu I 
Osna- Sand. fein 

brUek). u. grob; 
ungesiebt, 

unge M 

schHimmt, 
ungo

trocknet. 

Nicht 
geJagerl; 

80 U C. 

1 

1-
'i BrUekocho -I-:-~:gen 1 

, 
Pressen, II!. 900 Steinel 

werden so-
I fort in die 
I 16 m langen~ 

IErhiirtungs-! 

I ge!:~~b~n'l 
I 

I I -1--1----

14 Std. 
untor 

9 Atm, 

, 

I 

I -,-
II Nach 5-6 

Irllgen 
, verwendet. 

Zu Mauer
arbeiten. 
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Tabelle 2 (Fortsetzuug). 

10 II 4 I 5 II 6 II 7 II S II 9 
-.--I--------I---~---L--.!!__---.!!__-~:------_'!c_--I 

Mittleres Iwasaeranf- DruckfestiA'" 

2 3 

Lfd. 

Nr. 

60 

Ab- Gewi,eht ,del' Raum- Ranm- 1I.~me Grad ---------1·~··· meaanngen I" ~telUe 1IlI gewieht 1', inha!t ) Gewlehta- del' a) Abmeasnngen del' 
Antragsteller; d St' fAubefe-1 Spezifisehes del' prozent W g Poren- YersuehaatUeke 

Herknnft or come runga- troeke- Gewicht S St' "') Ranmprozen mllung in qem 

der Steine. 

A. Lindemann, 
Jauer i. Schles. 

LlI.nge}. (luft- nen Zu- ,eme W = _ b) Gedrtlekte Flllehe troeken 
m tl'oeko- b r 6 r Uw - f ' 

Breito nell) Zu- stande = - I J = - r. (6, - Gj. 100 W m qem 
, em d G B r G r (-

HUho stan 0 11 = 1 - b 0 11 • 100 c) l!. 

1 = 25,0 
b= 12,0 
h= 6,5 

kg kg 1 10 h kg/qem 

r= I,S20 a) 12,1.12,0.15,0 126 
3,705 3,592 s = 2,566 1,074, a) 13,3 O,S b) f = 145 117 

' u=0291 ' 
+:····:II~~- I': I 11,6 - I 

»=0,709 I b) 24,1 0) 0,80 100 I 
4,043 4,063 ' 1 

-6-1 -+----2-/2-5-0-7 ----+-!-;:-~~-:-g+.-5-,0-S--4--'--14,930 I ~ ~ ~:~~~ I 2,64211---:i;:,4 --:,:- ~~ : 4,2 i ~~,0~1-5,5! igg -. 
h= 7,0 ! ,»=0,743 b) 25,0 c) 0,90 46 

'I Iu=o 257, 5,576 5,605 'I 

- -62---;---2/-2-520 --~~ ~~:g I 3,429 T ~'~2~~ ~ k~;~ 1,75611, ~~~:; II 1,2 -- ~~ i;'011~0-'15,011~r 
h= 6,5 »=0,741 c) 0,80 56 

u=0259 I 1 3,848 3,873' I 
~ Hartziegel:e:~~=25,0 -I -- ~-.-. - -._-,-- --.- -----~1~~12,0.15-,0-c--19-8--' 

Leschwitz, b= 12,0 3,S55 3,755 - - - - b) f= 145 184 

S'hn:'::::w~"Co., h ~ 6'5~1.1' III' I c) 0,80 174 

64 

65 

66 

67 

68 

Gilrlitz __ 

-1'11,- I Dasselbc 

2/2541 

2/2557 a 
(Kieler Format) 

2/2557b 

2/2576 

1 = 24,6 
b= 11,6 
h= 6,6 

3,95713,916 

I 

! ~ ~~:grl 3,846 II ~~67Iil' ~ -~ k~~~ 1,·.··~,Os31 a) 8~~,9 
h=6,5 ,,»=0,736 b) 20,S 

Il u =0,264! 
4,177 4,186, 'I 

1=23,0- - ~~~84~-11- r-13,5 
b=l1,O 2,5322,453 S=2,57D" 1,332

1 

a) 14,5 
h = 5,5 b = 0,715 1 b) 26,6 

2,799 2,800 u = 0,2S5 

1=25,0 
b= 12,0 
h= 6,5 

1 = 25,0 
b= 12,0 
h= 6,5 

1

1-' Ilr=~'74~--· 11-14,6 

3,504 3,428 s = 2,529 1,967 I,. a) 15,9 
b) 27,6 

»=0,689 j 
)U=0,311 

4,031 I 4,033 
---1----- --. 

~-
O,S 

0,9 

0,9 

II -

Ii 

a) 12,0.11,6.15,0 
b) f= 130 
c) 0,73 

, 
--"---

a) 12,2.12,0.15,0 
b) f= 146 
cJ 0,80 

a) 11,1.10,S.12,7 
b) f= 120 
c) 0,79 

__ L 

248 
219 
163 

-

147 
126 
113 

158 
138 
118 

a) 12,1.12,0.15,51135 
b) f= 145 I' 109 cJ 0,77 . 90 

a) 12,1.12,0.15,0 
b) f= 145 
c) 0,80 

I 

81 
68 
52 
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15 1~1~_~ 
,--~~~,----,----------------------- -~, --- '-

k e i t 

Eigenes! Kauffunger I Kollergang I_ Ni"ht DrunPfknie-1 Sofort in I 
Ver- " Marmor- ,golagert. hebol- I die Kessel, 

fahren. I knlk, in - I Luftwiirme. pre sse I gefllllt und I I Kasten zu I 1 Bernhardi gedilmpft. I 
I Pulver ab- 'I - Nr. 14. 
I !!eWscht; 
Grubensand 

I mittlero1' 
Korngrofi;e, 

, eo;::::~e.l 
winnungs-I 
zustand; 

Iitonige Telle 
I nieht vor- I 

handen. 

- ________ 1 ____ _ 

173 
154 
136 

150 
133 9,-14 
116 

..,1 __ -:-_________ _ 

II 146 1142 
121 113 

1 88 I, 100 I. 

, 

12 Std. 
unter 

7 Atm. 

I 

I 
1 ___ -

I 
1 

ITeils SOfortl1 Zu Bauten 
verwendet, alle1' Art. 

I toils ge
lagort, je 

na.hRedarf. 

I ! 

I -1-

Il~ li-~-!-T---l-- ------- --- --1------1-

L __ J 
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Tabelle 2 (Fortsehung). 

1 2 3 II 4 I 5 Ii 6 [I 7 II 8 Ii 9 10 I 11 I 
Mittleres 1--'--" ----:w:~sserauf-ll- - ----D rue k f~~ i g::-

Ab- Gewicht der Raum- Raum- nahme Grad -- ---- , 
~ Steine im gewicht r, inlIalt a) Gewichts- der a) Abmessungen der I' 

~ess;:,:en (Antiefe- iSpezifisclIes der prozent W g Poren- VersuehsstUcke 
er elne rungs- trocke- Gewkht s Steine b) Raumprozen mllung in em Lid. 

Nr. 

Antragsteller; 
Herkunft 

der Steine. In trocke- b r Grillo - f . 1 
Liinge}. (Iuft- nen Zu· W = _ b) GedrUckte Flache trocken 

Breit. em penlZu- stande =-" J= r . (G,- G). 10 Wr ~ qcm 
Hohe stande G u = 1- b G u.1Oo oj ]If 1 I 

kg I kg I % II ! kglqem I 

59 H. Bottcher, 1 = 25,0 
Egeln b = 12,0 

(Bez. Magdeburg) h = 6,5 

r= 1,937 
3,657 3,524 8=2,550 1,819 

b=0,759 
u=0,241 

8,8 
a) 12,5 
b) 24,3 

II I I 

[ 3,953 i 3,95911 I 
-;°1' 2/26:--II~~~~:gll----1 -=-11---11-11

1
- -II 

'-___ . h = 6,5 ,Ii, 
71 Steenfa])r~- 1 22,0--- 1-- r= 1,740 .--- -14,4 1 

Kranenburg den b = 11,0 2,27612,195 s=2,464 1,25'5 a) 15,5 
( 11 ) h= 5,5 b=0,710 b) 27,1 I' 

Haag Ho and, I 

u=0,200 I' 
A~a:dn:~V~ahl" I 

Hamburg I!i' )' 
2,533 2,546 

a) 12,1.12,1.14,5\ 197 I 
1,0 b) f= 146 165 I 

e) 0,83 138 

I I 

I I 
1 

I I -Ib) 1~1.12,~ .15,01~1'-
- b) f = 145 I 00 

c) 0,80 57 

- a)~0~7 ~ 11,0, 12,r~:"T 
0,9 bl f = 118 185 

0) 0,78 158 

.~ '-1 
Ilr=1,719 

I ,,_ ----- - -.- ----m;8-- .. ··---
72 1=25,0 

2/2724 a b = 12,0 3,497 33 94 s =2,570 
h= 6,5 b=0,669 

',u=0331 
51 ' 4,050 I 4,0 

" 

i I r=1,712 
131 s=2,~42 

1 b=0,573
1 

~ -- - 2/2724 b ~ :: ~~:g 3'-5~0 13,4 

h= 6,5 
' u=0,327 

10 I _~_ .. ________ I ~,009 ~ 

7~L 11
=25,0 II I II ___ 2/2859 a ~ = l~:g ,: 3,461 3,344 

- 1 25,0-- -I --
75 

2/2862 

76 
2/2878 

b = 12,0 3,770' i3,714 
h= 6,5 

4,072 4,084 -r 
1=2~ r=1~3 
b = 12,? 3,600 13,498 a = 2,584 
h= 6,0 b=0,709 

3,968 3,992Lu=0,291 

1,974 i 

I 

a) 18,5 
a) 12,0.12,0.15,5 170 

b) 31,7 1,0 h, f~14' 142 
c) 0,77 124 

------ --_._-----
1 
1 
I 

1,994 

15,7 i 

al 17,4 a) 12,0. 12,0.15,5i 117 

b) 29,8 0,9 b) f = 144 I 81) 
e) 0,77 , 70 

" 

al 10,2 

8,3 
a) 12,1.12,0. 14,8 i 130 
b) f= 145 I 108 
c) 0,81 I 61 

1,908 

11,8 

a) 13,3 
b) 24,3 

-~ --r 
a) 12,1.12,0.15,01 190 
b) f= 145 179 
c) 0,80 172 
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112 I 13 14 15 

k e it Angaben des Antragstellers ,_. --1-- -- Gehalt - - -. 'ArtderRoh-1 ! Wi. und ! I I I I 

1 
nach an 106- Istotfe (Kalk/ 'I . I I 1 Dauer der , Dauer dor I Art der I 

was- 25- Ii.her Herstel-i und Sand)" Art des ,w,e ango I ' I Lagerung I Lagornng iBehandlUng, • 
I 1 I .A rt del' ' 1I1,'schens 'lagert das I' Art I, d?r Prefi- I 1m Kessel J d ! Vor-

ser- I ma i- Kiesel- ungs- • Anf- I I Gemiseh, der I ~tnge ETor , und Hobe nile 1 b er I wendungs-
II satt IgfremierGene. silure f~:erre-~ bA,errteitdueo.g. I' del' lu d w 1 h 1St ' I b elm 0- Ider Dampf- Entna me ! ok 

"" ~ Rohstoffe nee a I empresse I' ~ nge_" an" spannung I ans dam I, zwe 
I Loschens ! IWilrme hat I' dIe Harte- ! 

0' d K lk I es? 1 stelle 1 At I Kessel I ikg:qcm kg'qcm /0 es n es I 1 ,m. , 

I ,I I I I,! I 170 164 Hoeh-i, SWckkalk I Raumteile,' Nieht Stempel- I Sofort in ,110-11 Std.; 
146 130 druck-, .ns Borne i von Han,l I gelagert; I press. mit i die Kessel. u zwar 
114 

I 
91 ver- 1',lmKammel'-1 gemisebt; I hnndwarm, 1 Kniehehel- 8 Std, unter 

fahean., feuer ge- Mischgut . druck von I 8 Atm. i 
branut, in I' wird durch 'del' Masebi- ! 

1 einer ein Trom- I ; nenfubrik 1 
(Trommel zu melsieb ge- 'Pi~ler, A -G. , 

I ! Pulverschickt, um IzuMeidericb I 
I 

gel1ischt, Kieselsteinel (Rheinland), i 
Moranen - u. unge- I I I 

I sand von l1iachte I 
! feinom bis Kalkstein· I I i 'grob Korn stiicke von 

II unterZusatz tiber 10 mml 
I von ganz D. zuriick-
I geringOIl zuhalten j I 

I I
I I Mengeu Kollergang'l I 

I Lahm. I f-T-I-I : - T -i---
-,--,-_ .. _. ---.------ ! -- - - --- - ., ~ - - ~ 1-~ 

1

199 1179 Atz- I Kalk von I Gew.-Tl. I 24 St. In ~ Presse von 'Sofort nnchi 24 Std. im 
150 HIO 70- knlk- f'Thonholt. IDilYerential-1 Silos. ! Amandus ,!dempressen l Kossel-

'99 148 ,I) ver- i &; 00. in Dlisch- Luftwiirme.IKahl, Ham-I in Hllrte- 1 8 Std. 
fabren. IGoseke i. W. maBchille u.l I burg. , kessel- ' unter 

zu Pulver I Kollergang Iii 8 Atm. 
i i gemahlen. I von Am. iii I 

1 

I Diillonsalld, Kahl. I I 
sehr fein u.' 3000 kg 
Irein, jm GO-I LeistulIg i 

1 I winllungs- pro t;tunde,! 
zustande I 

I ' vel'wendet. I 
~------~--------:---1----- ----- .---~,-

9,12 -
I 136 f 133 

I 1131103 
I 86 GO 

_:,1--__ +-,1 _-+-_~_ 
89 I 
70 I 

1 

61 I 
1 

81 
68 7,01 
52 

I_J 
107 

'

I 193 
162 
130 

~2-0-:-----' 

I 95 
I 70 

-I 
I 160 
I 145 
I 110 

! 

92 
52 

150 
145 
140 

--

I 
I 
I 
I 

-, 

I 
1 

, 

, 

I· 

1 

I 

I ___ 1 __ 
---1----

! 
I Zn Bauten 
I aller Art. 

I 

J!'iir aUe 
Zwecke, 

+----
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'['abelle 2 (Fol'tsetzung). 

~- _. 

___ 3 _II 4 ___ 1 _5 _II II II II I 1 2 6 7 8 9 10 11 I 
I 

------ -- ----

';"~M w ....... ,-j Druckfestig· 
Ab- Gewicht .der Raum· Raum- nahme Grad 

a) Abmes~ungender I 
Antragsteller; 

messungen ~telne 1m gowicht r, inhalt a) Gewichts- dol' 
Lfd, . Antiefe· i'lpezifisches del' prozent W g Poren- Versllchsstllcke 

Herkunft del' Steme rungs- troeke- G . ht b) Ranmprozen flillung In em 
Nr. L'" l < ..... " Zo- .~ " '""" w -4 b) Gedruekte Flnche trockenl del' St,eine. ge in trocke- r G r- u\1) = 

Hreite nen)Zn- stande b=- J=-- r.(G,-G).100 W fin qcm 
. em G S r---· r ]IT Hobe stnnde U = 1 _ b G it: 100 c) -- I 

kg kg I I 0/0 It kglqcm 1 

77 <=25,01 -T-l-- a) 12,1.12,0.14,5 143 
2/2895 " b = 12,0 3,648 3,533 - b) f = 145 120 

h= 6,5 oj 0,83 96 

78 1 2/2895 b , ~ = i~'q 32971325311 II II II '~H;: i~!'O .14,51
1 

79T 2/2908" I:::: 2::: "-'---1-'-'-1 - -II --'1"--1 -----"-II I~ t~ i~~,8 .14,31 

36 I 32 
30 

801----- --I :~~::: II~~~I' 3,67~ --+" =_11 --!!jj-_---Ola) 12,0.11,8.14,311. 

2/2908 b b = 11,8 3,596 3,582 - b) f = 142 
h= 6,2 0) 0,77 I 

190 I 160 
142 

1~~ -,-
91 

81 ---1-_-25-,0-·· 1'=1,8; --I -:-- a) 12,0.12,0.15,0! 

h 6 5 .. = 0,713 1,930 ) 080 I 

2/2931 b = 12,0 3,619 3,513 s =2,553, I' _ b) f = 144 I 
186 I 
164 
146 

i = " ~;: 0,287 __ -'!.-_____ I __ ~_ I 
-;- ~~~riiCk~--~ = 25,0 -'-I - - : 

Hal'tstemwerk, b = 12,0 I 3,5591 3,443 
G, m. b. H., h= 6,5 i 

r=1,796 
s=2,575 
b=0,697 
u=0,303 

1,917 

11,9 

a) 13,7 
b) 24,5 

a) 12,0.12,0.15,0 
0,8 h)f=144 

c) 0,80 
~ r 
78 

Ad Fast, 
Osnabriick 

I I i 

13,956 3,9221 I il Ii 
118 
104 

89 

83'_~·_ ... --'1:'25:~ II 1 11-~\I'-\I----"_III-- ~II -',-a) 1-2,1.12,0.15'01: 
2/2949 b = 12,0 I 3,525: 3,449

1
:1 b) f = 145 

h = 6,5 II i cJ 0,80 

Sand.lein· 1 = 25,0 - ... -I -·--C:i-r-=-1'·-7-33-+i---::---1-3-'1--I-I-·~a-) -1-2,-1-.1-2-,0-.-1-5-,6-'-1-2- 1-3-'-
84 

85 

Klinker.Worke b=12,0 3,67713,580 s=2,537 2,066 a) 14,4 0,8 b)f=145 160 
h = 6,5 I n = 0,683 b) 24,9 1 c) 0,77 97 Masselwitz, 

Eduard Biel-
schowsky, 
Breslau L 

_____ 1-
2/2993 

1=25,0 
b= 12,0 
h= 6,5 

I I u=0,317 

i 
4,073 1 4,079

1 

- - -- ::-r-=-1-, 7-7-5:1 

3,524 3,437 s = 2,542: 
b =0,698 1 

3,912 3,905 u= 0,302 I 

1 

I 

i I 

1,9361 

I 

11,8 

a) 14,0 
b) 24,7 

:-- ;;2,;-~~~;5,~--~~;l· 

I 
0,8 b) f = 142 129 I 

0) 0,71 111 I 
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~~ _~_14 ______________ ~~ __ 15 ___ " _, ____ "_, _____ '~~ 
k ei t 

Gehalt 
nach Wl lOs-

was- 25- licber 
ser- maU- Kiesel-
satt gemGe· saure 

meren 

kglqcm kg,qcm % 

Angaben des Antragstellers 

I Art der Roh.' I Wie und I I ' Dauer der Dauer der ,stoffe (KRlkl . I ' 
Herstel"1 und Sand), Art des' w'e ange 'I Lagerung Lagerung 

Ar~ d I.gert das Art d~r Prefi- im Kessel 
lnngs- Anf~r Mischens Garnisch I der 'I linge ,:or nnd Hohe 
ver- bereitung.' der dem Em- der Dampf-

fabrerr Art des I Rohstoffe un~ welche Steinpresse b>;ing~n an: "pannung 

i Losehens Warme hat i d,e Hiirte-I 
des Kalke. es? 1 ,stelle , Atm. 

1 

Art der I 
Behandlung 

nach der 
Entnahme 
aus dam 
Kessel 

Ver
wendungs

zweck 

I I 

I I I 
-

I 
- -+----+--+--+_-1:----- --,1, __ -- __+__-_1: __ - _1: __ -_ I -_I 

I I I I ,I I , I 
I I I I '------~'-----I---i- --'-1---

________ -!-___ , _________ -;-__ , , __ J ___ ~ 

~I_I ,--

86 87 
'14 71 
54 58 

i rr-I 
185 177 
13'1 114 

78 64 

120 131 
100 101 

85 81 

1,711 

5,73 

Fettkalk Der gemahlene Kalk 
;. ver- von Osna.- wird mit dam grubon
fahren. bruck a, us I feuchton Sand unter 

Schacht- ZufLihrung von Wassor 
of en ; ge- 11. Dn.mpf gcmlscht. 

I mahlon. I Das Gemisch wird 
Grubensand ca. 12-20 std. im Silo 

,verschiede- golagort, dann noch
ncr Korn~ i mats gemischt n, hior-

j grofie, un-I auf Bofort verprcfit. 
getroeknet, 

Dorstener 
Stempel

presse, 
1 Prosse 

von BrOck. 
Kretschel 

&; Co. 

Prefilinge 
wel'den auf 

Plstosu
wagen 

sofort nach 
Fertig

stellung in 
<lie Hlirte

kes,sl 
gebracht. 

12 St~r~oist ,ofortl Als Hinter· 
dn.von verladon" mauerungs M 

9 Std. steine. 
unter 

8 Atm. 

I ungesiebt, 
unge-

, BchUimmt. J _____ J___ I 
-1-' 

II 
",hw&rz Kaulfunger Is Tl. Kalk, I Nicht 

8f!hell Kalk, zu 92 Tl. Sand gelagert. 
r~~~~~'II' Pulver ge~ in der Auf., Heifi, weil : 

ver_ ruahl en; go- bereitunl<:s- Bofort nach' 
{ahren. lUscht in der, maschmo ! Eut eeren 

Schwarz- I durch ; der Misch-
sellen Auf- 2 Misch- , maschinc : 
bereitungs- tlngel. I verarbeitet .. 

mnschine I ! 
durch I , 

,Wa"iser und 
, Dampf- , 

mantel. I i Odersand, 

I fein bis 
grobkornig. 
teil.gesiebt., 

un- t 

Deutselle 
und 

englische 
Presson. 

I 
! sOfort0o Std IToils soforLA.ls Hinter-
, die Kessel. unter 8 Atm'l: verladenJ ' mauerungs-
i i Dru~k. tails go- I KHnker u. 
: stapelt, je Verblender. 

I I 1··" B.'~' 

: getrocknc::ec::t.~, ____ -, -----i------+----f-----------' 
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Tabelle 2 (Fortsetzung). 

__ 2, ___ 3._11_4 _I_~J_I _6JL_7_ll _8 __ 1_1 ~ 

Lid. 
AntragstelIer; 

Herkunft 

G!~i~~;dSer Raum- Rnum- W~S:h~,aeUf- Grad Druckfestig-
Ab- Stein. im gewicht r, inhalt a) Gewichts- der a) A bmessunl'len dari .--

messungen prozent W d St' Anliefo- Spezifisches der g Poran- Varauch.stuck. 
er erne rungs- trocke- Gewicht 8 Steine b) Raumprozen fllllung in em I 

Nr. der Steine. Breit. nen) Zu- stande ~ = J = - r. (G, - G). 1001 W ill qcm 

1 2/3013 

,L~ng.}. ([uft· nen Zu- ' [~ = _ b) Gedrlickte FllIch., trocken 
In trock.· r G r um - f . 1 

U" em d G 8 r - --G I r 'If 
ohe stan e U = 1 _ b I it-iQij oj r...:. 

==!:======~h=t===~!=:~=';)1=2::~: q II~II ~ '"T- ~ t~i\k012.fl*l 
87 

89 

90 

1902. 

2/3028 
1 = 25,0 II I 1 r= 1,681/1 16,0 I 
b = 12,0 'I" 3,425 3,279 8=2,485 1,951 a) 17,7 I 0,9 
h = 6,51 '0=0,676 1 b) 298 

: 3,817 \ 3,818111 = 0,324 1i ' 

a) 12,1.12,0.15,5 
b) f= 145 
c) 0,77 

144 I 
9:1: 

60 I 
~----

2/3078~'1_: ~ ll:!ii'·507 i,,'1 . F 1 "~~~"-I-1 
r= 1,598 'I II 15,4 I' 

1~12'2 .11,7.15,°1-161 1-
b) f= 143 130 
c) 0,73 84 
,---- --

Emslllndische 
Hartsteiufnbrlk, 

G. m. b. H., 
Hnren (Ems) 

213111 

1=25,0 
h= 12,0 
h= 6,5 

a) 12,1.12,0.15,2 226 
s = 2,537 1,954 a) 18,4 0,8 
'0=0,630 b) 29,3 

3,318 3,122 h) f= 154 179 
c) 0,79 136 

u=0,370 

I I 
I
, i II 
i 3,705: 3,728) II I 

1~~-5,0 II . '1-' -, ;~1,646- --ii,i--- a) 12'1.1~'0.15'0111fl I 
b = 12,0 I 3,407 3,276 s= 2,609 1,990 a) 18,4 0,8 b) f = 140 101) I' 

h = 6,51' b=0,631 b) 30,2 c) 0,80 91 
I 3,847 3,848 u = 0,369 i I 

2;3131n -11:~~:~ 11-3,7~5 :1' - I!- -'II 1

1
1-- "'11 1~(i~i~;,O.;5'8i 1~ I 

h = 6,5 II I I 0) 0,76 I 51 ! 

2/3131 b 
h = 6,0 I I I 0) 0,76 72 It:: ~~:? 114'0-0~- - III --11--= II '~---"III·-=-I~~ :2ji~;·0.15'81· ii~ : 

--;;- SaDdstciD~in~er- l'~ 25';-1'--- ·1---1'- . -1-- 9,0 --- -- - --

-911-
D2-1-

WcrkeMasselwitz, b=12,0 3,88D 3,717 a) 11,9 
Eduard Biel- h = 6,5 ill 

schowsky,BreslauI ' 4.167 4,177 I 

a) 12,1 .12,0.15,0: 183 
b) f= 145 163 
c) 0,80 132 

-~I-~a~~~~~~I~;~rk- t ~ ~i:fr3'281 -3,~05 \1 ~ = k~~~ I a:~:,6 
G b H h= 6,0 II '0=0,639 b) 31,6 

. m. . ., , u=0,361 
Goldberg i. M. 

1--- '-
a) 12,0,11,8.15,3 142 

0,9 b) f= 142 114 
oj 0,72 100 

8,678 3,701,1 



-

I 12 

k e i t 

was .. 
ser-
satt 

Ikgiqcm 

I 

-

93 
78 
54 

I 119 

I 13 

no.ch 
25· 

mali-
gomGe· 
frieren 

kg/qem 

-

117 
71 
45 

14 

Gebalt !ArlderRoh. 1 

an 1Os- stoffo (Kalk 
lieher Herstel· und Sand). 

Art der Kiesel- lungs-
Auf-

silure vor- bereitung. 
fabren Art des i 

Loschens 1 
0/0 des Kalkes 

-

I -r 
6,72 

33 

15 

Angabell des Antragstellel's 

Wie ulld Dauer der Dauer der 
Art des 

wie lange Lagernng Lagerung 
lagert das Art der Pren- im Kessel Misehens 
Gemisch der linge ~or und Hohe 

der 
und welche 

dem Em- der Dampf-
Rohstoffe Stoinpresse, bringen an spannung 

Wilrme hat die Hilrte- I 
es? stelle 1 Atm. 

I 
I 

I 
I 
I 

- - I - , - -
I I , 
I 

1902. 

! 151 II 1 -- 1---
I 89 I' 

J~_ 

198 196 I V.~- IllingOf~n- -I Rallll:teile; I: Nicht 
100 160 fnhren kalk vom in 1Ilisch- gelngert; 

99 118 scl?;~'S- ~;J~~;~b~i trogen. ,.;a~!~. 

i -------
104 
92 
82 

100 
89 
75 

ky. I OSlIabrUck·1 : 
zu Pulver 

k~~I~~~~~ I I 

ID~~e':::~d'l 
I rein, fein. 
korniJ!, un
gesiebl. tln-, 
, getroeknet I 
I 

u. unge
schlilmmt. 

96% .. Kiesel
saure. 

r-~, __ -'_1 __ -' _______ _ 
I I 1 1 ' I 

I 
I 

210 
11)3 

1121 

174 
143 
108 

1 Prosse 
von 

Bcrnhardi, 
I Presse 

von BrUck. 
Kretschel 
& Co. zu 

OsnabrUck. 

Sofort 
nnch dem 
Pressen 
in don 
Hiirte
kesse!. 

10 Rtd. 
unter 

8 Atm. 
Druck. 

1

130 
108 

81 

127 
101 

70 

,-- Ve;- Steinknlk 'I Ral1mteile; I Nicht- - -~~:-I 5-6 Std. , 8-10 Std. 
fahren aus Forder- I Kollergang.! gelagert; matlache auf den' unter 
sc}~\~s- 8~::~]~ i Luftwarme. P~e::e d~~a~ffu~~nl 8 Atm. 

ky. trommel zu Bernharai- H1i.rte- ! 

B 11 r c h • r t z. Kalksandsteine. 

Kalkpulver Eilenburg. kesseln. 
nbgelOst·ht. 

lIlittel- I kurniger 
Sand im Oe-

I winnungs
ztlstande. i 

! Art dol' 
Bebandlung 

nnch der 
Entnahme 
ans dem 
Kessel 

-

Melst 
sofort 

verladen. 

Ver-
wendungs· 

zweck 

i 

I 

-

I 
Zu AuJlen
n. Innen

mauerunJ;t; 
, Zl1 Hoeh-
I 11. Keller-

bauten. 

Gclagert. I Zu allen 
I Bauwerken. 

3 



34 
Tabelle 2 (Fort.etzung). 

Lfd. 

Nr. 

95 

2 

Antragsteller; 
Herknnft 

der Steine. 

2/3344 

Druokfestig-
II 4 I 5-¥,--11 __ 6--,!11f---7-....!1:\-1 _8_-+-11 _9 ____ 1_0 _._1 ~ 

Mittlel'es I I Was.erauf-
Ab Gewicht der Raum· Rnum- nahme Grad 

me.su~gen ~teine im . gewlcht r, inhalt a) Gewlchts- der a) Abmessungonder 
d 8t· Anllefe-I IlspeZiftSChes der prozent W g Poren- Versllchsstlieko 
er eme rungs- trocke- Gewieht s St' b) Raumprozen fHlIung in em 

Unge}. (Iuft- nen zU-1 ,eme \v = _ b) GedrUekte Flache trocken 
m troeke- I r G r U\1J - f . B"eite cmJnen)zu- stande b=s J=r r.(G,-G).100 Wr ill qom 

Hobe stande G l' G ---]If IU= -u u.loo 0)--
kg kg 1 % h kgrqcm 

3 

1 = 25,0 I.; I 11_1 lla) 12,1.12,0.14,51 196 1 
b = 12,0 - 3,556 - - - b) f = 145 1170 

--1-------- h = ~ ..§.,983 3,987 0) 0,83 153 I 

1=25,0 ! r=1,649 14,5 I a) 12,2.12,0.15,1 97 96 
2/3383 

97 
2/3414 

b = 12,0 3,382 3,226 s= 2,521 1,956 a) 18,7 I 0,9 b) f = 146 88 
h= 6,5 b=0,654 b) 30,7 0) 0,79 73 

u=0,346 3,840 3,845 

1=24,0 
b= 11,8 
h= 6,5 

1 
r=1,857 11,2 ~a) 12,0.11'8.15'71~~1-

3,662 3,532 8=2,564 1,002 a) 13,2 0,9 b) f= 142 1110 
I 0 = 0,724 b) 24,3 0) 0,70 96 

-9-8-+-N-"-ie-cl-er-r-he-in~i-SC-h-e-:-l- 24,0 _3_,9_8~1_~,944 ~.==0_'2_761 __ 1 ~11,3--· --- a~)~1~1-'7-.-1-1'-5.-1-4';-1-9·2-1 
Ka1k8andstein- b = 11,5 3,203 3,165 - ,- a) 13,3 - b) f = 135 144 

99 

100 

fabrik,G.m.b.H., h= 6,5 0) 0,75 62 
zu Keve1aer, 
Niederrhein 

2/3468 

2/3506 

1 = 25,3 
b= 11,5 
h= 6,6 

1= 25,0 
b = 12,0 
h= 6,5 

3,575 11 I_I 
' r =1,73; 13,3--1-- ~,3.11,5.15,211:;-

3,395 3,310 s = 2,575 1,911 a) 15,2 0,8 b) f = 141 00 
0=0,673 b) 26,4 I 0) 0,72 83 

3,823 3,832 1 u: 0,3~ 
I r = 1,82? I 1-11,8 -[ 

3,544 3,449\ s = 2,610 1,8861 a) 12,5 I 0,8 
0=0,609 b) 22,9 

I u=0301 I 
3,892 1 3,897 1' 

3,568 

a) 12,1.12,0.15,3 158 
b) f= 145 lUi 
c) 0,78 81 

------~---.--. i:;l:~ 3,'" 3'4S~1~:!:!!!' ",,,1
1
: - :~;:i-II'I' -:8 ~H~ii;:014" lj-I 

3,952 3,979 I 
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I 12 I 13 14 15 

keit Angaben des Antragstellers ---Gehalt IArt der Roh- Wie und naeh an lOs- Dauer der Daner der Art der stoffe ,Kalk wie lange Lagerang 
was- 25- licher Herstel- nnd Sand). Art des Lagerung Bohandlnng 

Art der lagert das Art der Prea- im Kessel Ver-
mali- Kiesel- Inngs- Mischens Imge vor nacb dor ser- Auf- Gemlsch der und Hohe wendnngs-

satt gemGe- saure ver- bereitung. der dem Ein- dar Dampf- Entnabme 
frieren fwon Art des Rohstoffe 

und welche Steinpresse bringen an spannung aus dem zweck 
Loschens Warme hat die H§rte-

0/0 steUe I Kessel 
kg/qcm kg/qem des Kalkes es? Atm. 

216 

I 
266 

I 
I 

I 
181 191 I - I - - - -

I 
- - - - -

146 
I 

149 I 
103 88 i I 

I 
84: 83 - - -

I 

- - - - - - -
67 75 

-1---- ~--~---

i 
104 86 
90 78 - - - - - - - - - -
71 61 

- "-

I 
Hoch-I Dornager I Raumteile; 

1 

165 171 Nicbt Presse Sofort in 12 Std. Teils sofort Zu Hoeh-
109 112 -- druck- Kalk er ]jUsch- gelagort. B.rnhardi- die Kessel. unter verwendet, bauten 

ver- Rhein - 'maschine n. Eilenbnrg. 8 Atm. teils (innen u. 
58 

I 
61 fahren:" Westf. I KoUergang. gelagert. je auaen), 

, Kalkwerke. nachAh"atz. KeUarn. 
, zu Kalk- Brmmen, 
pulver ab- kleineron 

I 
I ~,-, 

I 
Briicken, 

Sand aus i Kesselaus-
del' Gogend. i mauenmg. 
feinkomig, i 

I 
~m Ge- : 

1 I I 

I wmnungs-
zustalld 

(.iemlich' I trockenl I verwendet. I 

127 106 I 
83 86 

I 
63 72 

I 
I __ 1----I --- ---------

146 157 

I 100 : 124 
75 

I 
92 

I I --------------------1--- ---

I I I 121 110 
107 99 

I 

I I 
98 86 

I I I I 1-1-1-1-"---1 --r--I- --I- I I_-I I 

us 127 
I I 

106 105 

I 
84 86 

I 
3* 



36 
Tabelle 2 (Fortsetzung), 

2 3 10 II 4 I 5 II 6 II 7 II 8 II 9 

--,'------- --Ab-_--iil-O-~-\~~!h-[-~d-er--iill'--R-a:m- I Raum- W:;,s;h~~Uf-
bteme IDl gewicbt r inh.lt.j Oewiebts-

Antragsteller ; messun~en Antiefe- Spezifiscb~s del' prozent W g 
LCd. Hel'kuuft del' Steme r.unA"S- trocke- 0 'ht I b) Raump,r"ozon 

Druckfestig-
Orad 

der aj Abmcssuogen del' 
Poren- YersnchsstUckc 

I 11 1 

N L" } (luft- nen Zu- eWlC N, Steine W _ 
r, del' Steine. ange in trocke- r 0 r-

Breite cm en)Zu- stan de b=" J=r r.(OI-:(l):!~~ 
Hobe stande I 0 It = 1 _ b G 

fiillung in em 
lit = b) O~driicktc Flache trocken 
~ f III qCDl 

_1'- ]If 

104 
2/3624 

kg I kg I % 

1=25,0 
b = 12,0 3,735 3,722 
h= 6,5 

11.100 c) "II 
kg;qcm 

b) f= 145 140 
c) 0,82 96 

a) 12'1.12'0'14'6~56 

-1-0-5+---2-/-3-71"-3--f-b-I-=-i~:i-~6~11[1-3-'5-35--ii-:-~-~":-~~i 2,017 [ .;;:,4 -O'-8~~-~-i"~"1~}0.15'2 i: [' 
h= 6,5 0=0,681 I b) 25.3 c) 0,79 107 I 

4,064 4,067 U=0_,3_1_9ii--_-+:--_" ___ c-I __ : _____ ~---
106 

2/3736 

107 
2/3781 

1= 25,0 --I---I--~ ':"~, 724 1,960 [I 14,5 I 
b = 12,0 I 3,524[3,379 S = 2,592 0) 15,6 0,8 
h = 0,5 0 = 0,665 b) 26,9 I 

.1 3,906 3,924 u = 0,335 

1=25,0 I 
b = 12,0 3,450, 3,287 
h= 6,5 

1903. 

a) 12,2.12,0.15,4 
b) f= 146 
0) 0,78 

134 
116 

91 

a) 12,1.12,0.14,91' 111 I 

b) {= 145 86 
c) 0,81 69 

losl--:;:"l r: :ull ~ti ~_II ii_II 

I 
""----1~2,3.~2,t .15,oil'~I-

b) f= 149 151 
c) 0,80 140 

13,3 a)11'1.11'0.15,ol~ 109 Kieler Hart-
steinwe1'k, 

Struve & Co., 
Kiel 

1=23,0 
b = 11,0 
h= 0,7 

I 11
1'=1,768 

3,145 2,972 B = 2,564 
1,l b=0,680 
'u = 0,314 
i: 

I ': 
3,402, 3,40311 

-1-1-0-+---P-. -S-ch-u-l-z,---+-I-=-25-,-l' -ii-
3
-,'"6-0""9" : "3'48-611,1

1

-
8
1' ~_= ;"~58838111 

Steinsetzmeiste1', b = 12,1 -
Gostyn (Posen) h = 6,6 b = 0,731 , 

• u=0,269 

1, . 

I 3,987 i 4,008 11 

1,691 a) 13,6 b) f = 122 177 I 
c) 0,73 140 i 

1,846 

11,'1 

a) 13,7 

_~_I 
a) 12,1.12,1.15,41

1 221 
b) f= 146 164 1,0 

b) 25,8 c) 0,78 101 



i - ~_2J~ 
k e it 

was-
ser-
satt 

kg/qeDl 

146 
125 
90 

174 
147 

98 

nnch 
25-

m,U-
gemGe-
frieren 

kglqcm 

136 
120 

87 

162 
138 
109 

37 

14 15 
1--

Angaben des Antragstellers 
Gehalt 
an His-
Iieher 

Kiesel-
siiure 

% 

IArtder Roh
Istoffe (Kalk 

Heratel· und Sand), 
lungs- Art del' 

Anf-
ver- bereitung. 

fabren Art de. 
Loschens I 

des Kalke. i 

Art des 
Mischens 

der 
Rohstoffo 

Wie ,md : 
wie lange I 
I agert das I Art 

Gemisch' del' 
und welche I Steiopresse 
Warme hat 

es? 

Dauer der Dauer der 
Lagernng Lagerun!: 
der Prefi- im Kessel 
linge vor und Hohe 
dem Ilin- 'der Dampf

bringen ani I' spannung 
die Hilrte-

stelle Atm. [ 

1 

Art der 
BehandJung Ver-

nach der wendung.-
Entnshme 
aus dem zweck 

Kessel 

- I -

I ~ ______ - __ - ___ 1 _- __ 1 __ - _~_-----+i __ --+ __ _ 

5,58 

Ver- I Kalk im Gowichtstl. 
fahren Sehachtofen 10 Min_ in 

01- gebrannt; drahendar 
schews-196-980/. CaO,' 'rrommel. 

kyo in rotieren-I 
IdorTrommcl 
I zu KnIk-

I pWS~llr 
IRoter Rand, 
[scharf, fein

kornig, i 

1903. 
Niellt I Pre sse 

gelagert; i Bernhardi- i 
Luftwarme' l Solm. [ 

--,--- i ~.sieb~ J ____ _ 
,----

_ 1 ____ -

Trom-I Ringofen- [I Raumteile, I LUftwlin;~e Hovolver
mel- 'stU"kkalk Misch- presson. 
ver- aus Marien-:mn.schino u. 

fnhron. ,hagen (Han- i Kollergang 'I 

I nover 1, 

I in der 

• ;~ojf:Jk~ I 
pulver ge

IOscht. 
Gruben-

I
: sand. fein

u grob
kornig. 

1
2-3 010 Lehm, 'I im Ge-

l, winnungs
, zustand 
verwondet. 

I Ober- I Ra~~,teile, I Nicht --I-;':;;~se 
5,72 D I Kauf!'unger Elevator golager'" von 

esg. Kalk, in der! u. Koller- LUftwarme.! Arnalldus 
,Trommel zu gang. Kahi-
I Kalkpulver ' HambUl'g 
'I abgelOseht 

Gruben- , I 
sand, ge- i 

isiebt, SOllst' 

im Ge- I I winnungs-
i zl1stalld. : 

----,-

1-2 Strl. 

Nicht 
gelagort. 

8 Std. 
unter 

7 Atm. 

8 -9 Std. 
unter 

8 Atm. 

ITeHs Bofort 
verwendet. 

teils 
gelngert. 

Zu Wohn
hausern, 

Villen, 
Kesselein
mauerung, 

Schorn-
steillen naw. 

__ L _ 
I
Meist sofort 
ycrwendet; 
t/10 gelagert. 

Zu Hoeh
u, Tief
bauten, 
Scltorn
stomen, 

Einfriedi-
gungs
mauern 

usw. 

. ___ J . ______ _ 
IMeist sofortl Zu Wohn-~ 

verladen. 1 hiiusern u. 
2-:3 Std. 
auf den 
Loren. 

9 -10 Std. 
unter 

8 Atm. 
I 

senstigen 
, Bau-

zVlecken. 
, 



38 
Tabelle 2 (Fortsetzung). 

.. 
1 2 3 II 4 I 5 II 6 II 7 II 8 II 9 10 I 11 I "----

Mittlere. Wasserauf- D l'uckfestig-
Ab- Gewieht del' I Raum- Raum- nahma Grad 

Stein. 1m gewicht 1', inbalt a} Gewichts- del' a) Abmessungen del' 
Antragsteller i messungen 

!Antiefe- iSpeziflsebes prozent Wg Poren- Versucbsstileke Lfd. derSteine del' 
Herkunft rungs- troeke- G . bt Steine b) Raumprozen fUllung in em 

Nr. Lil.nge} in 
(111ft- nen. Zu- eWl" s. Wr = b) Gedrfiekoo Fliiobe tro.eken 

del' Steine. troeke- r .T=Q. 
1t\1)= 

Breite em Juen} Zu- stande b = .. r.(G,-G}.100 
WI' 

in em 
I' VT Robe stande G u = 1 _ b G 

It. 100 
kg kg I 0/0 

0) h 
kg/qcm 

" 
111 1 = 25,1 1'=1,754 

14,6 
a) 12,1.12,0.14,7 151 

2/3919 b = 12,0 3,300 3,243 s=2,564 1,849 a) 15,5 0,9 b) f = 145 126 
h= 6,5 b=0,684 b) 27,2 c) 0,82 110 

3,736 3,745 
u=0,316 

112 Deutsches Hart- 1=25,0 1'=1,814 7,9 a) 12,1.11,9.14,8 254 
ziegelwerk, b= 11,9 3,616 3,479 8=2,592 1,918 a) 11,9 0,7 b) f= 144 228 

G. m. b. H., h= 6,5 0=0,703 b) 21,6 c) 0,81 208 

Breslau 
u=0,300 

I 
I 

I 
3,9351 3,9431 

113 
. 

1= 25,0 r= 1,824 10,9 a) 12,0.12,0.14,7 181 
2/4094 a b= 12,0 3,403 3,320 s=2,586 1,820 a) 13,3 0,8 b) f = 144 106 

h= 6,5 0=0,705 b) 24,2 c) 0,82 144 

3,735 3,746 u=0,295 
-""-- ---'""-~----"--- ~"------------

2/4100 a 11 = 25,0 II I II ~ ~ l~:g 4,099 3,990 II II II la) 12,0.12,0.16'°1 72 
- b) f= 144 66 

c) 0,75 50 
--~ ----

115 1=25,0 

3,'" I 3,13' 

a) 25,0.12,0.16,0 54 
2j4100b b= 12,0 -- - -- - b) f=300-58 61 

h= 7,0 =242 49 
mit Loeh c) 0,94 

J 3.5 X 16,5 

I i1 
14,1 116 1=25,0 r= 1,721 a) 12,1.12,0.15,0 IBO 

2/4147 b= 12,0 3,426 3,279 s=2,575 1,905 a) 18,3 0,9 b) f= 145 140 
h= 6,5 0=0,668 b) 31,5 c) 0,80 93 

3,897 3,901 u=0,332 

13,6 ! 
117a Masurische Kalk- 1 = 25,1 r= 1,774 a) 12,1.12,1.14,8 158 

sandsteinwerke, b=12,l 3,665 3,564 s= 2,564 2,009 a) 15,5 0,9 b) f = 146 137 
e. G. m. b. R., h= 6,6 b=0,692 b) 27,5 c) 0,81 114 

Johannisburg 
u=0,308 

(Ostpr.) 

4,134 4,102 

117b 1= 25,0 r= 1,846 
12,5 

u) 12,1.12,2.14,4 264 
Derselbe b= 12,2 3,443 3,392 8=2,500 1,837 a) 13,2 0,9 b) f= 148 232 

h= 6,4 0=0,738 b) 24,4 c) 0,83 200 
u=0,262 

3,886 3,894 I I 



-I 12 I 13 

k e i t 

was-
nllch 
25-

14 

Gehalt 
an His
Iieher 

IArt der Roh
stoffo (Kalk 

Herstel-i und Sand). 

39 

15 

Angaben deB Antragstellers 

Art der I 
Ver-

ser- mali- Kiesel- lungs-· A~u~_er 
satt gem Ge- sanre Vel"- bereltnng. 

Art des 
lI1ischens 

Wie und 
wie lange 
lagert das 
Gemiseh 

Art 
der der 

und welche Steinpresse 
Rohstoffe Warme hat 

Daner der 
Lagerung 
der Prell
linge vor 
dem Ein

bringen an 
die Hilrte-

Dauer der 
Lagerung 
1m Kessel 
nnd Hohe 

der Dampf-

Behandtung 
nneh der 

Entnahme wendungs

frieren fnhren Art des 

kg/qcm kg!qcm 0/0 
Laschens 

des Kalkes es? 

I 

spannung 

stelle 
Atm. 

aua dam 
Kessel 

zweck 

150 145 I I' 

111 109 6,07 - - 1 - - - I 

__ 78_88~1~~~i~1 ~~I ~~~_ 
Trom- I OberS.hle-1 Raumteile. Nicht I Presse Nieht 10 Std. Gelagert! 198 

174 
118 

204 
179 
152 

6,51 melver- siseher Losch- u. gelagert. I VOIl gelagert. unter odel" aueh 
fahren. Kalk. in , Misch- Luftwarme. Amandus 8 Atm. .ofort 

derTrommel trommel. Kalli- verwendot. 
zu Put ver KoUergang. I Ham burg. 
gelOscht. I 'I. Odersand I 

und I' i 

Zu allen 
Ban

zwecken. 

'I. ~~~~~ht-I I I 

____ I~ ___ ~ _____ --",-;_f_~f_l_i_;m_~U_~_:~_·cl ____ --;. _______ +I ____ -,I:-____ ..; -----TI----_~,I'------
136 1133 I I I I I' I 
126 119 4,70 - I - I - - -' - II 

-=-1--=--_____ 1 __ 1 __ I. I ' 
_11- _1 ___ 1_, • _____ ~ _____ C'... ___ _ I 

'--1-"-1 

I 1- : i , 
146 171 I I I ! I i 
115 115 - - I - - - I - i 

-:-_8_0-+-_7 __ 6-+-__ :1 : I __ +-I __ --'I, ___ ~,___ 
I g~ 11~: 973 r.~~t -S~!f~kkc;:;k Illo!r~~Pla-;,dl mr.~jl <;alit I P~~~se Ii gef~~I~;t. l~n~!~· IT~i!~la'd":~~t 

, ver- aus den I u. 150 kg nus dor BrUck & 8 Atm. 'teils go-
94 79 fahren. Marmor- g.'lmablener A urberei- I Kretschel nnd einige II stapelt. 

331 
229 
206 

216 
176 
153 

8,81 

kalkwerken i Atzkalk in tungs- in Osna- Slunden 
,.,Silosialol. beil der Auf- mafJchine I brUck. untar ge-
J(auffun~. 1 bereittl~g6- neben die ringerem ' 
Atzknlk III maschmo Prosso u. Dampf-

Kugel- unter wird in I druck. 
mUhlen zn ; Zufllhr von etwa 30 Min. 
Pulver gO-I Dampf u. iverarbeitet; 

mablon; Wasser ge-' 50-60· C. ; 
Gnlbon- mischt;! I' 

sand, fein- Da.uer 
u. grob- 120 Minuten. 

kii.rnig. sehrl 
rem; unge-
trooknet n. 

unge .. 
schlllmmt: i 

grolle 1 
Stiicke wer

den aus
gehalten. I 

Zu allen 
Bau

zwecken. 



40 
Tabelle 2 (~'ortsetzung). 

-
__ 1 _____ 2 ___ 1 ___ 3 __ J_ 4 _1_5_JL_6_ II 7 II 8 II 9 _ 10 _~ 1 

Mittlere. I !wnsserauf- D1'uckfestig-

Lfd. 

N1', 

Antl'agsteller ; 
Herkunft 

del' Steine. 

118 Miirkisohe Hal't
steinfabl'ik, 

G. m. b. H., 
Konigsberg 

i. Neumark. 

119_1_ _ ~;4206 

Ab- G~wi.cht .der Raum- Raum- nahme Grad I---------c-----"'--
mossungen ~teme 1m gewicht r, inhalt ~a) Gewichts- del' a) Abmessung-en del' 
d St· !Anllefe- Speziflscbes del' prozellt W g Poren- V orsuchsstUcke 

m trocke- r G r UID - • 
LlIngO}' (luft- nen Zu- ,eme W = _ b) GedrUckte Flliehe troeken 
Breite cmlnen)Zu_stnnde b=-. J=rr.(~,---Gl.I00 WI' flllqcm 

or eme rungs- trocke- Gewieht s I St. ~;R"umprozent ffiUung in em 

Hohe stande G It= 1- b G it--:-lOo c) Vf 
kg- kg I % h I kg/qem _ 

1 = 25,0 
b= 11,9 
h= 6,5 

15,0 r--r 1'=1,727 a) 12,2.11,9.14,81 199 
3,360 3,218 s = 2,564 1,863 a) 16,0 0,8 b) f = 145 1'i2 

0=0,674 b) 27,6 0) 0,81 134 
u=0,326 

I I 
I 

i I 
! 

3,790 1 
------~~----~--------~----

I ~ ~ iU 113,26813,15711 II II 
3,771 

, 

i I 

- - ------ I 

II 
la) 12,1.11,8.15,21 136 

- b) f= 143 105 
c) 0,72 78 

-
120 Linnawer Hart- 1=25,0 I 111'=1,834 

8,5 
0) 12,5 
b) 20,7 

a) 12,1.12,0.14,7/ 272 

121 

123 

Dampfziegehverke b = 12,0 
mid Zement- h = 6,5 

3,866 3,6061 s = 2,542 
1>=0,721 

1,966 0,7 b) f= 145 186 
c) 0,82 118 

wareufabrik, 
FIiedrich Bro.szat, 

Liunaweu boi 
Blindgallcn 

Stol per Hart
stcinwerke, 

F. W. Koepke, 
Stolp i. S. 

1= 25,2 
b = 12,1 
h= 6,4 

I 

I 

--

I 
! 
1 

I 

Ill=0,299 

! 

1 
1 

4,04914,080 I 
---

- !I 3,6131i 

Ii 
-

:1 

I 
4,016 

:i 
4,042 Ii 

I 

il 
il 10,6 \ 

I; 
I, 

:: 

II 

I 

I 
I 

--'--,-

a) 12,2.12,1.15,0: 

bl f = 148 1 
0) 0,80 

i 
! 

209 
187 
151 ! 

-~ -- --1 1 =25,0-1--1 -, II II-I! -11---1-~-12-'4.12,0.14,71,--255 
2/4289 b = 12,0 3,637 i 3,553 I b) f = 149 : 231 

h = 6,5! 1 c) 0,82 i 181 

1=25,1 I '1'11'=1,564 11 --~-1-7'-1--I-1 0,8 ba»fl_2_-'~1~4~-92,;.15,0 114783 
b = 12,1 3,348 I 3,2361 s = 2,454 2,069 a) 17,5 
h = 6,6 I 0=0,637 bl27,4 I c) 0,80 119 

_ ___ 3,820_ 3,864 U =--'°'--'--,3'---'6--=--3-"-11 __ 1, ____ ------', 

I~~ iH 11 2,586 1 
- II II - II II 

2/4300 

la) 23,3.10,9.5,61 262 
b) f = 254 I 243 
c) 2,68 ' 216 
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_1~_1 _1_3 ___ 1_4_1 _________________ 1_5 ____________ _ 

k ei t 

I Was
ser-
satt 

Gehalt 
nach an IOs-
25- licher 

mali- Kiesel. 
gem Ge- sllure 
frieren 

I
Art der Roh
stoff. (Kalk 

Herstel- trnd Sand), 
lungs- Art del' 

I Auf-
ver- hereitung. 

fabren I Art des 

Angaben des Antragstellers 

Wie und I I D d I . auer er i Dauer dar 
Art d Wle lange Lagerun~ . Lagerung 

es lagert daB Art d~r Prefi- i im Kessel 

der I' d~m Em- der Dampf-
Rohstoffe uud welche Stompresse b~'!llge_n an spannung 

Mischens Gemisch I der bnge ':01' I und Hohe 

IWarme hat I dlO Harte-
,kg,qcm kglqem % i es? I stelle I Atm. 
~~~~~~==~====~====~====~== 

, L6schens 
'des Kalkes 

1
167 165 Ver- Hansdorfer Raumteile I So fort ! Dampf- Profilinge 110 Std. 

I 148 138 837 f"hren Stlickkalk 1 : 3. vorprefit.' druck- werden auf untel' 
, Kom- aus den Kollergang.' " stompel- Rollwagon 8 Atm. 

I 126 104 nick, Gogolin- prosso del' 9 Sehichten. 

' Kalk- und IlIa. chinen- in die 
Elbing. Gornsdzer Elbinger hoch BOfortl 

181 
155 
128 

176 
158 
110 

164 
144 
131 

202 
183 
160 

7,07 

Zement- I fabrik. Hartekessel 
werken, zu', gebrn.cbt. I 

J( alkpulver I 
' abgelOscht. 

Sand aus 
einemBergo 
'del' Gegend, 
'I scharf, fein-' 
kUrnig, hu I 

Gewin
nungs-

I!Zuatnud VCl'_1 
nrbeitet. 

I 
Ver- I GogoHn

fahren I Gorasdzer 
Kom- , Kalk, zu 
nh'k, ,Kalkpulver 

Elbing. gelOseht; 
s<\",nhlener 

Atzkalk 
nur boi 

nasser Wit
; terllng als 

Trocken-
mitte!. 

Gruben- I 

sand, SCharf'1 
KOIDgroJ3e 

; 1/2-2 mID. i 

~.--

Raumteile; 
Misch

maschine 
u. Koller

gang. 

lIoch- I Handorfer I Ranmteile; : 
drUCk-I'Fettkalk, im , Misch
ver- Hiirtekcssel l maschine. 

fahren. Zll \(alk- , 
! pulver ge-
I IOscht; , 

Gruben- . 

I 
sand, rein, I 

mittel- I 
kornig; UU-j 
getrocknet, I 
gesiebt, un-
Igesehllimmt. 

I 

! 

So fort 
verarbeitet 

Sofort 
verprefit. 

Luftvdirme. 

I 

.-.~ 

Kniehebel
pressen 

Komnick. 

, 

I 

i 
I 
I 

I 

• 

Nieht I 
geiage!'&' 

I 

10 Std. 
unter 

8 Atm. 

Herkulos- Sofort in I 8-10 Std. 
prcsse die Kessel! tinter 

K~t~-::::-: "'''''''1 '-," .,. 

I i 

___ I_L .~-I 

, 

Art del' 
BohandJung 

nnch der 
Entnalnne 
aus dam 
Kessel 

reils sofort 
verladen J 

t.i1s ge
lagert. 

Sofort 
verladen. 

Teils Befort! 
versandt, I 
teils ge

Ingert. ' 

Ver
wendungs .. 

zweek 

Zu Hocb
und Tief
bauten. 

Zu allen 
Bau

zwe~kell. 

Zu allen 
Bau

zweeken. 

--,--



Tabelle 2 (For'setznng). 

1 2 

Lfd. 
Antragsteller; 

Herkunft 
Nl'. del' Steiue. 

125 
2/4330 

128 
2/4382b 

2/4390 

130 
214402 

131 
2/4403 

3 II 4 I 5 II 
~ ,"."re. Ab- Gewicht der 

Steine 1m 
mes8ungen 
d6r Stelne nliefe· 

rungs-I troeke-
Unge} in luit- nen Zu-

.!!~e~~: atande Brelte em 
Holte stande I G 

kg kg 

1= 25,0 
b= 12,0 3,585 3,471 
h= 6,5 

1 = 25,1 
b = 12,0 3,607 3,488 
h= 6,8 

4,022 4,027 

11 = 25,0 II I II ~ = 1~:~ 3,546 3,401 

1 = 25,5 
b= 12,0 
h= 6,7 

I 
3,954 1 3,731 

4,175 4,184 

- 42 

6 II 7 II 8 

Wasserauf-
Rauru- Raum- nabma 

gewicht r, inhalt a) Gewlchts-
prozent Wg SpezUlsches del' 

Gewicht a, Steine b) Raumprozen 
Wl'= 

b=~ J=~ s r r . (G. - G). 100 

u=l-b G 

I °10 

- - -

1'=1,771 11,9 
8=2,559 1,970 a) 13,9 
b=0,692 b) 24,6 
tt= 0,308 

II II 
r=I,778 
5=2,500 
b =0,711 
tt= 0,289 

2,093 

8,3 
a) 11,6 
b) 20,6 

II 
~~ 

I l 9 10 11 

Druckfestig. 
Grad 
del' a) Abmessnngen del' 

Poren- VersuchsstUcke 
fijllung in em 

b) GedrUckte Flache :l u)1)= fin qem 
Wr 

u.I00 if 
c)T 

kg'qem 

a) 12,0.12,0.14,7 226 
- b) f= 144 188 

c) 0,82 157 

n) 12,3.12,0.15,0 183 I 0,8 b) f = 148 140 
c) 0,80 116 

1 -

II In) 12,2.11,9.14,51 119 
- b) f= 145 91 

c) 0,83 79 

a) 12,4.12,0.15,0 305 
0,7 b) f = 149 287 

c) 0,80 264 

1 = 25'~-!'----'---*-I---'!-I---''-------'.:--~-a)-12'4.12,0.15'01 228 1-
b = 12,0 3,810 3,638 - I - - - b) f = 149 201) I' 

h = 6,7_ c) ~ 0,80 ~~ I 179 
_~ _____ ~_~___ 4,12~.!d511_ ~~~~---7----C-

1=25,0 II I Ir=1,749 II 13,1 a) 12,2.11,8.15,0 180 I 132 
2/4406b 

h = 6,7 b = 0,676 b) 25,2 c) 0,80 127 
b = 11,8 II~ 3,524 3,423

1 

s = 2,586 1,957
11 

a) 14,5 0.8 b) f = 144 100 

[13942' 3947 "=0,324 
--i--------: ___ -;;-" I' ~ __ _ 

-~=25,0 -----1'~-1,77611 10,1 T- a) 12'2'12'~~'14'511~ 133 
2/4410 

134 
2/4445 

135 
2/4527 a 

b = 12,0 3,485 3,341 8=2,592[[1,881 a) 14,3 II 0,7 b) f = 146 123 I 
h = 6,5 b = 0,685 b) 22,4 c) 0,83 107 

3,829 3,832 tt=0,315 , 
~~---~-~-------~-~- -

)=25,0 
b = 12,1 
h= 6,5 

1=24,9 
b= 11,9 
h= 6,7 

3,560 3,451 

1904. 

r= 1,740 
3,461 3,396 s = 2,592 

b=0,673 
u=0,327 

II a) 12,1.12,1.14,01 
- - - b) i=146 I 

c) 0,83 I 

1,946 

15,8 
a) 16,8 

n) 12,0.11,9.14,51 
h) 1=143 

c) 0,75 I 

197 
178 
151 

144 
131 
121 



- 43 

I 12 I 13 14 15 

k e i t Angaben des Antragstellers 
Gehnlt ArtderRoh· I Wie und Dauer der Dauer del' nnch an lOs· stoffe (Kalk 

Art des 
wie lange Lagerung Lagerung 25- licher Herstel; und iland), 
lagert daa Art del' Prell· 1m Kessel 

was ... 
Art del' linge VOl' und Hohe maU· Kiesel· lungs- Misch.ns 

Gemis.h del' 
sar .. Auf- dem Ein- der' Dampf-satt gemGe- siiure ver- bereitung. der 

and welche Steinpresse briugea au spannung frieren fabren Art des Rohstoffe Warme hat die Hilrte-Loschens stelle 
Atm. 0/0 des Kalkes es? kgrqlllll kglqem 

I I I 
I 

I 
i 

I 

I 
- -- - I -- - - -

I 
-

I I 

I I I I I 
-, I I I - I 

I 

158 122 

I I - -128 98 6,26 - - -- - -
98 77 

[ I -------, 

------.-"--
I I I _I~-_l' _I~. 

298 
267 
228 

221 
18S 
154 

298 
276 
246 

10,70 - - I ! 

I I __ .J, ... ___ 1_" 

189 I 100 
121 - I -

___ n ___ • 

I 
167 153 
lSO 130 6,9 9 -

78 95 

117 106 
100 87 5,9 2 -

I I .- -- -

I I 
I ! 

-

I 

--

--_. 
I 

I I 
I 

- - --

I _._._1 ... _. 

Art der 
Behnndlung Ver-

nnch del' 
wendungs-Entnahme 

aus dem zweck 

Kessel 

I 
- -

- I -

I 

.---

- -

- -

I 
I - -

I 
------

--Il-'~--~--l I 

.'-----i-[ ------+-.I~_-
I-=-I - I I 

89 75 

-
I I i I 

1904. 

123 
108 5,4 

98 



44 
Tabollo 2 (Fortsetzung). 

2 3 .~11_4_-~1~5_~1~1 __ 6~1~1 7~11 ___ 8 __ ~I'LI ~9_1 ____ 1~0 __ ~1 __ 1~1~1 
Ab- Gew~cht . der Raum- Raum- n a ~ m e Grad 

-- --- -- I Mittlers. .-. Iwasseraur- Druckfestig-

. 

Stemo 1m gewieht r inhalt tal Gswlchts- der a) Abmessungon der I 
.Ant -°11 mesBungen. ' , prozent W . LId rags", er; d S. ~nhefe- Speziftsehos der g Poron- Versuchsstiieke 

. Herkunft sr tome rungs- trocko - Gewieht s, Steine ) RauDlprozent fUllilng in em 
N Llinge}. (Iuft- nen Zu- W = _ b) GedrUekto Flaoho trocken 
J: r. der Steine. . III trocke- b _ r G r 1!ID - f . • I Brelte em, en)Zu- stande -. J='i-- ~G,-G).lO~ Wr '~ qem 

Hohe I'stande G 1 b 1 G--- Yf 

136 
2/4527 b 

1 = 24,9 
b= 11,9 
h= 6,7 

u = - It • 100 0)--
kg kg I 0/0 h kg/qcm 

~ ; 1"= 1,7451 15,8 a) 12,0.11,9.16,5 144 i 
3,461 3,396 S=2,592

1

' 1,946 a) 16,8 0,9 b) f = 143 131 
'0 = 0,673 b) 29,4 c) 0,67 121 
u=0,327 

3,921 3,943 I ' 
~-;llau~r Hart- I 1 -'~~l'------II-'---II-' ,.- -1- -a) 1~~2,0.-;4'61 243 

steinwerk, b = 12,0 3,467 3,361, - - - - b) f = i'l4 173 
A C k h = 6,5' cJ 0,82 135 . zymme-, 

Konigsberg i. Pro 'i I' 

i 
:! 

i 

, 
I 
I , 

II II , 
.-- -

138 10,9 

2/4569 a 
1= 25,0 
b = 12,0 
h= 6,4 

I, Ilr=1,93511 I 
3,820 3,699

11
8=2,586 1,912[ a) 11,5 

i '0=0,748 11 b) 22,2 

1.~~I __ .. , 2/45.8 .. 6 u ,-t = ~~:t 1,4~71 ::;;'II~ = 0,252" _ II' 
.. ,_ ". h = 6,5 3,897 [ 3,8341, I 

Peiner Hllrt-- I = ;~, t I I --1- ---Ii, _ ---'10,9 
• 1 k b = 12,0 , 3,394 I 3,307

1
1 " a) i'l,6 zIege wcr , 

G b H h= 6,5 i 
140 

x. m. • ., 
Peine 

141 Pillulter Hart- 1 = 25,1 
steinwerk, b = 12,1 3,48213,312 

)1. A. Czymmek, h = 6,5 

~421 K,"i::~:, i. h., ~: ~~:flill ::::: ::~III-
h= 6,7 : 

10,1 
a) 16,4 

a) 12,2.12,0.14,0 223 
0,9 b) f= 146 182 

c) 0,86 132 

In) 12,2.12,0.14,51140 !-
b) f = 146 119 I' 

c) 0,83 98 

a) 1~'0_12'0.14,01 i02~ l-
b) f = 144 • 1 

c) 0,86 85 

I I 

I 

a) 12,1.12,1.14,6 188 
b) f = 146 172 
c) 0,82 158 
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1.~13~~ ________________ 1_5 ____________ _ 

keit Angaben des Antragstellers 

I G.halt ArtdorRoh-
I nach an lOs- stoffo (Knlk 

was- 25- Ueher Herstel. und Sand), 
Art der 

Ver-

Dauer der Daller der 
Lagerung Lagerung \BE)halndlwlg 

Art ser- I mali- Kiesel- lungs- ill:t der 
Auf-

satt Igem Go- saw'o ver- bereitung, 

Art des 
Mischens 

Wie lind 
wie lange 
lagert da. 
Gemiseh dor del' 

Rohalolfe und welche Steinpresse 
Warme hat 

dor Pren- im Kessel 
linge vor und Rohe 
dem Ein- der Dampf-

nach der 
Entnahme wendungs

fderen iahren Art des 

Eigencs 
Ver

fahren 

Loschens 

Sehwedi- I RaUlllteilo; I 
scher odcr Misch-
Gogoliner I maschine; 
Stllekkalk, Rilhrwork 

in KliEiten zu Uber den I 
PIIlver go- I Pressen. 

, loscht u. i 
zum Nach-I 
loschen u ! 
'fJiec~;~ei.? i 
kessel ge

bracht; 
Sand ans ; 

einemSand-

I berg am 
fdsehen 

'. Haff, wein, 
, selu' foin
kornig. ge-

es? 

Nicht 
gelagort. 

Luft
warme. 

~r.,nfI~r..t~~ spannung 
stelle 

1 Komuick-I Profiling. 
ache u. I (etwa je 

1 Kahlscl!e 800 St.) auf 
Presse. Wagen in 

die Harte
kessel go

fahren. 

I 

Atm. 

8 Std. 
nnter 

8 Atm 

aus dem 
Kessel 

I
TenB Bofort! 

veri liden, I teils 
i gelagert. , 

zweck 

Zu Roel!
bauten. 

I I!Sf:.:~;;~~~t i , I 
o zustand I' 

-;----;----i---+--- verarbeitet:::.,,-, ____ --'-_____ --'--__________ ,,-----;-----;------

I 
I i I 

Il~ I m - 1- - I - I - - I 

~I_----,-i_!_i +1 ~-·""'I .. --.•.. ~+__-----"-".' --~.-';.-.----'._I'~--·--, - ---~-:-,,--.-. -+-. -·~-.-I-,.,-_~_. 

I ! 

I ,,- -

I I I 

105 Eigencs Gra"kalk, 
84 - - Ver- in Gruben 

fahren. zu Pulver 
63 gelOscht. 

Tonigcr 
Sand mit 
Kies ga-

imischt, halb i 
getrocknet j 
Geh.lt an i 

tonigen 
StofIen 

I 
1-5%. 

152 139 
132 123 -
110 106 

I 

I 1 I 

I 
, 

! , 

I 

i , - -

I I 

Raumteile; I ~Ofort Tiglersche I preJlljng~ I 9 Std. ITCUS .ofort Zu .amt-
von Rand. vel'arbeitet. Presse werden unter verladen, lichen Bau· 

25-30· C. 4-stempelig.! Bofort nnch 7 Atm. teils teilen. 
Fertig- gel"gart 

I 

i \;:~l~~~~n II . 

den Hiirte
kessel 

geschoben. 

Wie un!er Nr. 120. 



Tabelle 2 (Fortsetzung). 

1 

Ltd. 

Nr. 

2 

Antrag8teller ; 

Hel'kunft 
der Steine. 

143a Osnabriicker Hart

steinwerke, 

143b 

G. m. b. H., 
Osnabriick 

2;4699b 

46 

3 4 5 6 II 7 II 8 II 9 10 I 11 I 
Mittler.. I wasseraur-j --Druckfestig-

Ab- Gewi.cht der Raum- Raum- n a h m e Grad 
me.Bungen ~teme hn gowieht r, mhalt a) Gewichts- der a) Abme •• nngen der 
d St' !Anllefe- spe'idschesl del' prozent W g Poron- Versnchsstiicke 

er , eme rnngs- trocke- Gewicht s St I \hl Raumprozen mllnng in qcm 
Lange \. (lnft- nen Zn- ,e ne Wr = U _ b) GedrUckte FIllche trocken 

m trocke- riG In - f . 
Breitel em jnen)Zn- stande b=. J=r r.(G,-G).lOO Wr m gem 
Robe stande G u = 1 _ biG U;'ioo cJ ff 

kg kg I % I, kg/qcm 

1 = 24,91 
b = 11,8 3,442 
h= 6,6 

11 3,766 

3,363 

3,815 

1'= 1,809 
8=2,553 
D=0,709 
u=0,291 

r=1,752 

1,859 

1=23,1 
b = 11,1 
h= 7.1 

3,143 3,087 s = 2,581 1,762 
b=0,679 

IU~O'''' 

II 

I 

13}519 3,5G61 

13,3 

a) 14,4 
b) 26,0 

12,1 

a) 16,1 

a) 12,0.11,8.14,7 153 
0,9 b) f = 142 139 

cj 0,75 123 

II a) 11,1.11,1.15,5 1451 

/
:1 - b) f = 123 122 

c) 0,71 100 

I 
I I 
I 1 

I 
I 

II 
r II 

144-------1 = 25,1 I . I Ill' = 1,715 14,6 1111) 12,1.12,1.14,5 
2/4713 b b = 12,1 3,022, 3,461

1
, s = 2,54~ 2,018 a) 16,8 0,9 b) f = 146 

h = 6,71 1'0 =0,670 b) 28,8 Ie) 0,83 

185 
172 
166 

4,037 [ 4,054ly=0,325 

145 Deutsche Hart- I =25,0 " I ';;-l"-=-1,-70-1-'1~--';7----1-5-,8--''T----'.-U-)-1-2-,1-.-1-1,-8-. -14-,-7'-1-92--'-

steinwerke, b=11,8 3,374 3,212 s=2,553 1,888 a) 17,5 0,9 b)£=143 179 
G. m. b. H., h = 6,7 I '0 = 00'3636~ b) 29,6 c) 0,75 156 

1 U= , '" 

:i I, II 

II 1 

Berlin 

II I I I 1 I 

__ , __ , ___ ~ __ +ii _3,7_87-'-.,! 3_,8_15,:Il..I_--'.!.._,!2--[ ___ .,i---_)-____ ,,'--., ---,-I 
1=25,1 I i I II a) 12'1.12'1.14'711 146 

2/4729 b= 12.2 3,64113,458 - II -- I - I -- b) f= 146 
142 
136 
132 

h = 6,7 ---,-+--7.--,----+1 c) 0,82 

~~--2:738-- ~-~~:i "1~574-~,4861~~§:~~~111,969 a~O~~,5 I,ll 

h = 6,5 Ib = 0,690. b) 23,8 
I 3,886 3,923 u = 0,310 II !i 

a) 12,1.12,1.14,6 180 
0,8 b) f = 146 143 

oj 0,82 106 



I 12 I 13 
k ei t 

was
ser
satt 

nach 
25-

mali
gemGe. 
frieren 

kg/qcm kgiqcm 

150 
124 
86 

169 
128 

90 

139 
118 

96 

152 
126 

79 

47 

14 15 

Angaben des Antragstellers 
Gehalt ArtderRoh
an JOs- stoffe (Kalk 
licher Herstel· und Sand), 

Kiesel- lungs- A1:J.u~~r 
siluro ver- bereitung. 

fshren Art des 
Loscbens 

des Kalkes 

I Wie und 
Art des I wie lange 
Mischens lagert das 

Gemisch 
der und welche 

Rohstoffe Warm. hat 

es? 

5,25 

I i 
Silover-I Lengericher I Raumteile; 
faln'en I schwach Misch-

hydranli- schueeken 
scher Kalk ohue Unter-

24 Std. I 
~O-25° C. 

aus den brechung. 
Lengericher 

Portland
Zement- u. 

Kalk-
l,verken in 

I Lengerich 

iF!in!e~;~d! 
I aus der i 
Gegend; freil 

Ivon tOnigeU.1 
- Stoffen; i 

im Ge- ' 

I winnungs
znstand 

I 
I 

Art 
der 

Steinpresse 

Rev olver
Presse. 

Dauer der 
Lagerung 
der Prefi
linge vor 
dem Ein

bringen an 
die Harie-

stelle 

Kammern 
sofori in 

die Hiiric-
kessel. 

Dauor del' 
Lagerung 
im Kossel 
und Hoho 

der Dampf
spannung 

Atm. 

8 Std. 
unter 

8'/2 Atm. 

I verwendet. 

0------~----~~----~I~------7I----

I' I 

185 
1M 
146 

175 
166 
146 

7,74 -

Art der 
Behnndiung 

nnch del' 
Entuabme 
aus dem 
Kessel 

Sofari 
verwendet. 

Vel'
wendungs

zweek 

Zu Hoch
banten. 

! -- I -- I 
: __________ ~-------- - -:--------.-;--------_1 ____ _ 

Presse mit I Werden 9 Std. I Sofort Als Hinter-188 
164 
150 

lU9 
1'12 
143 

5,56 
Hoeh
druek
dampf-

ver· 
fahren 

RUuers- Ranmtoile; 
dorfel' Kalk SchUttel-
zu Pul vcr siebe 11, 

vorgeWscht Kollergang. 
u. in Harte

keoseln 
9 Std nach-

I ~:~':lc~~~ , 
Wolters- i 

dorf 1 

b. Erkn.r, 
schad'or 11. 

weieher 
Sand ge-

tonigon 
Stotren; 

Lagert 
nicht. 

I 
f~\S~hot~ 

, ~~ , 

rotierendam sofort nneh nnter I verlnden manerungs-
Tisch. 'demPressen 8 Atm. I' . I steine n. 

in die Klinker. 
Hartckessel 

gebracht. 

I 

I winnungs~ : I 
I znBtund : 

-'----+-----:'-----+-------+'1' v.:.:::er:.,:.,,=oll=d_o.:.t""-;.i -------+---------;-! ---------;-------- : 
i 

- -- -- I -- - - I - --

137 
119 

89 

130 
106 

70 

, 

6,4 



48 
Tabelle 2 (Fortsetzung). 

Ltd. 

Nr. 

2 

Antragstellcr; 

Eerknnft 

der Steine. 

3 II 4 I 5 II 6 ~ 7 II 8 II 9 10 I 11 L 
Mittleres I wasserauf-I Druckfestig-

Ab- Gewicht der Roum- Raum- nahme Grad -" -----,--' 
messUD en ~teine im gewicht r, inhalt a) Gewichts- der a) Abmessungen der I 
d St ~ Anhefe-! Spezifisches der prozent W g I Poren- VersuchsstUcke I 

er eme rungs- trocke- Gewicht s St' b) Raumprozent flillung in em 
LHnge 1 in S~:~~- nen Zu- r ' eJ)~ W r - I ttlu = b) G~drUckte Flache trockenl 

It = - O{ It • 100 e) T 

I 

Breite J' om !nen) Zu- stande b = S J = r r. (G, - ~"10~ WI' f ~ qcm ". l 
Hohe stande G 1 b G I'~--~ JI f 

kg kg 1 0 1 kg~ 
--~={=====:===:: 

148 

149 

153 

154 

Gatower Kalk

sandsteinfabrlk, 
G. m. b. E., 

Spandau 

2/4768 

2/4856 b 

1 = 25,1 
b=11,8 
h= 6,8 

1=24,9 
b = 11,9 
h= 6,7 

1 = 25,0 
b = 11,9 
h= 6,5 

3,401 ! 3,309 

I 
I 
, 

I 
3,849

1 
-

I , 

3,187 3,096 

3,650 3,650 

r= 1,633 
s=2,505 
b=0,652 
11 =0,348 

I 

I 

1,896 

; I I I 
12,954 I 2,969 II I 

1 = 25,0 I--I-~= 1,82:1----\ -j3,4 " 
b = 12,0 3,522. 3,480 s =2,55311,911 a) 14,2 
h= 6,61 I b=0,713 b) 25,9 

I I U=02871 
. 3,949 3,978 ' 

Hermann -S-Ch-O-]Z-,7-I -=-24-,-8 -I"' I 
Rixdol'f b = 11,8 3,456 3,324 

h= 6,4 

! 10,3 

a) 15,1 

a) 12,0,11,7.14,9 
- b) f = 140 

c) 0,74 

a) 12,0.11,9.14,9 
- b) f = 143 

c) 0,74 

- -----~-----, 

a) 12,1.11,9.14,6 
1,0 b) f= 144 

c) 0,82 

n) 12,1.12,0.14,5 
0,9 b) f= 145 

0) 0,83 

a) 12,0.11,8.14,8 
- b) f = 142 

0) 0,74 

I 

I 

207 
166 
121 

I 
295 
280 
250 

130 
I 

115 
103 

f'9 
78 I 
66 ' 

130 
105 

74 

1 
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~I 

i 

k cit 
Gehnlt 
an !Os

Angaben des Antl'agstellel's 

was~ 

!~-

i naeh 
25- licher Herste! 

---'~-t~-ff-~~~~~~'--------'-w':':"ie-un-d-'I-----'-D-a-'n~er-d-o-r'I-D-an-e-r-d-e-r'I'-Ar~'~:r 
uDd Saud), Art dos wie lange La!,ernng Lagerung Bohandlung 

Ser- mali- K,'esel- lungs- Art der Misehens lagert das Art dlelnrgPerVenor- imdKHe8sle!, nReh dor 
Auf- Gemis.h I • un 0 le 

satt gem Ge· saure ver- bereitung. del' ! h del' dem Em- del' Dnmpf- Entnahme 
frieren fnbren Art des Rohstoffe we e e StoinpreBBe ~r:,n~e;\rl:' Bpannung aus dem 

dLeosseKh.elnkBes OS?' hnt stelle Atm. Kessel 
kg/qcm kglqem % I 

_I 
I 

147 
12!1: 
103 

117 
104 

89 
7,88 

I 
I I 

I 

I 

Komnick
sche 

Revolvcr~ 
Presse. 

',~-5 Std. 
.10 uneh 

9 Std. 
unler 

8 Atm. 

Auf dem I 
Erhfirtungs-, 

Fort
sl'ltreiten 
der Her· 
stellung. 

,;~o~a~~l- ! 
dem Bau 

I~:~~"~~~a~f 
I sofort ver' 
I wendet. 

Ver
wendungs .. 

zweek 

Zu allen 
Man.r

arbelten. 

I~ 
. ______ -" I 

_..;-___ ;-__ 00 .. _ 

133 
106 

85 

74 
(,,3 
55 

4,42 

Bnrehnrtz, Kalksnndsteine. 4 
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Tabelle 2 (Fortsetzung). 

1 2 3 II 4 I 5 II 6 ~ 7 II 8 II 9 ____ I ____________ · _______ ~o ---~--~~_*----~--~-~--

Lid. 

Nr. 

Antragsteller; 

Herknnft 

der Steine. 

2/4880 

Ab- G!!t~~{":er Raum- I Rallm- W~sash:.aeut-II Grad _~~~~kf~ig-
messuugen I)teino im gewicht r, inhalt iaJ Gewichts- der a) Abmossungen dorl 
d St' IAnlle!e-,' Spozillsohes dor prozent W g Poren- Versuchssttleke \ 

er eme rUnlts- i trocke- Gewieht s St. b) Raumprozent fiillung in em 
Lange}. (luft- ,nen Zu- ,elDe W _ u _ b) Gedriickte Flilche trocken 

m tl'ocke- ltd b r Grin - f . 
Breite cmnen)zu_lsane =. J=r~:(G,~-Gl.100 Wr ~qem 
Hohe stande G U -1- b G ---- llf I 

I - 0/ u . 100 0) h 

1= 24,9 
b= 11,8 
h= 6,5 

I' 
:1 

I' 
I' 

'I 
I 

kg kg 1 0 kglqcm 

j 
, 

a) 12,0.11,8.14,5 95 
-- --

I 
-- -- b) f= 142 84: 

c) 0,76 71 

l' 
II 

I: 

~ I 
I 

I 1 

II 
°i 

i 
ii 

II 
I' 

II 

~ , 

II 
11 

11 

! I 

-

156 Pillauer Hart
steinwerk, 

M. A. Czymmek, 
Konigsberg i. Pro 

J 
1 = 31,511 I 
~ = l~:g \\6,102 i 

1\ 11 
-~ --

5,924 -- II 

--~~ -- -
~~-- II -- ~,---

II 
II Ii 

.- ~)~~'4.15'0·;~1-;25 T 
-- b) f = 231 2m I 

0) 0,94 202 

157 
2/4891 

158 
2/4911 

159 Antr. Dr. Roesioke 1 = 25,2 
zU Rif,tergut Gors- b = 12,0 3,600 3,472 
dort bei Dahme h = 6,7 

(Mark); Herkuuft 
unbekaunt 

I I, , 

a:~::l 0,8 ~~~~-~i~0-.1-4-,61 
b) 266 0) 0,82 

133 
117 
102 

, Ii 

0,9 
~;,2.12,1.14'11128 I 
b) f = 148 117 I 

0) 0,85 I 106 I 
i 
I ----- -I-

s) 12,1.12,0.14,6 189 
h) f= 145 136 
0) 0,82 118 
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--
12 __ 1 _1_3_~ ____________________ 15 _____ ~ ________ _ 

k e i t 
Gehalt 

nach an 158* 
was- 25- licber 
ser- mali .. Kiesel-
aatt gemGe- slturo 

frieren 

kg/qcm kg/qcm 0/0 

I - -

Angaben des Antragstellers 

ArtderRob
stoffe (Kalk 

Heratel- und Sand), 
lungs- ~n~~r 

Art des 

Wie und ! 
wie lange 
lagert das 
Gemi.cb 

Art 
dec 

verw bereitung. 
fabren Art des 

Loschens 
dos Kalke. 

Mischens 
der 

nnd welche Steinpres.o 
Robatoffe Wlirme hat 

Dauor der 
Lagerung 
del' PreJl
lingo vor 
dem Ein

bringen an 
die Hiirte-

Vor- I Gelber ge- ! Auf 
fahren braunter 160 Schaufeln 
Kem- Mauerkalk Band 22-24 
niek. aus Renn- Schaufeln 

stedt b. IKalkpulver; 
BaUe n. S. ; zunacb.t 
in Kasten V()n Band 
zu Pnl ver gemischt, 

v()rgeloacht, Miscbung I 
in Erhar- geht libel' 

tunga- Elevator,' 
kessein Kollergang 
nach- u. RlIhr-

geloscbt ll. werk. 
getrocknet. 
Dann fein 
gemahlen. 
Sand aus 

einer Sand
rippe im 

altan Innn-
dati()ns

gebiet der 
Elba; in den 

_, obcren 
Scbicbten 
feinerer 

Sand mit 
geringem 

I
ILO~:d:,;,ei1 ; 

unteren 
Bcbichten 
scharfer 

z. T grob· 
I kilrnlger 
,Sand; beida: ! werden I 

I gi,::iG:~t winnnngs
zustand 

i verarbeitet. 

os? 

Lagert 
nicht. 

steUe 

Komnick- I ".-1 Std. 
ache Bart- auf dem 
stoinpres"e Plateau-

mit von wagen. 
unten 

wirkondem 
Stempel-

druck. 

Wie unter Nr. 120. 

---------,-----

Dauer der 
La~erung 
im Kessel 
nnd Hohe 

dor Dampf-
spannung 

Atm, 

114 std im 
I Bnrte-
I kessel, 

davon 
'12Std. unter 

8 Atm. 

Art der 
Behandlung Ver-

nach der 
Entnabme wondungs-

aus dem 
Kessel 

zweck 

Teils Bof()rt Zujeglichen 
verladen, Bauten. 

teila 
gestapelt. 

-c-----;-------;------ ~---
109 
95 
83 

108 
9G 
82 

92 
86 
79 

109 
93 
84 

------1-

5,90 

4,6 

4* 
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Tabelle 2 (Fort.etzung). 

2 3 II 4 I 5 II 6 II 7 II 8 II --11------------;;-----f,---_;;_ 
Mittlere. I Iwasserauf-

9 

Druckfestig-

I 11 1_ 10 

Lfd. 

Nl·. 

160 

161 

162 

163 

ll:i4 

Antragsteller; 

Herkunft 

del' Steine. 

Gatower Kulk

sandsteinfabdk, 
G. m. b. H. 

Spandau 

Diesc1be 

Dieselbe 

2/4974 

H. F Kistner, 

Baugescbuft, 

G. m. b. H., 
Lehe 

Gew~eht .der Raum- Raum- nahme 
Steme 1m gewicht r inhalt a) Gewichts-

messun~en ,Anliefe- Spezillseh~' d prozent W g 

Ab- Grad 
del' a) Abmossnngen del' 

Poren- VersnehsstUcke 
del' Stome rungs- trocke-. er ~) Raumprozen 
Lan e}. ,luft- nen Zu- GewlCht 8, Steine W = 

g In trocke- r G r 
Breit. em nen, Zu- stande b = .. J = - r. (G, - GJ . 100 

ftlllung in em 
u _ b) GodrUckte Flache trocken 

ru - fin qom 

Hohe stande G u = 1 _ b r G 

kg kg 

1= 25,2 
b= 12,0 
h= 6,6 

3,610 3,491 

II I 
1=25,21 ! I 

3,460 I 

I I 
% 

-'!!~ ) ff 
It.100 I" -h 

a) 12,2.12,0.14,7 
b) f = 146 
c) 0,82 

a) 12,2.12,0.14,7 
b) f= 146 
0) 0,82 b = 12,0 I""" 3,581 'I 

h= 6,6 I 

'1=25,;- --'1'----ii-I ----;1+-1 -II --r- 'a;12,2.12,0.14,7: 

~ ~ 1~:~ 3'5B4i~'41l~_ :1 - II _-=--_1- __ ~_? ~,~ 146 ___ ! 

1 = 24,9 
b = 11,8 
h= 6,4 

1 = 21,9 
b= 10,5 
h = 6,5 

2,658 

3,374 u) 12,8 

-II 

Ii" 

a) 12,0.11,8.14,2, 

c) 0,77 b) f= 142 I' 

a) 10,5.10,5.14,5/ 
b) f= 110 
c) 0,69 

kg/qom 

171 I 
1<14 
124 

157 I 
lS9 I" 106 

160 I 
125 : 
105 i 

___ I 

111 
102 

95 

2,995 3'fJ!~ I i I I 
165 :------+I-j-=-2-4-,9-:r"- -I -----1-1 --------II-----;:-a)-1-2,-0 .~-1 ,-9 .-14-,;~ 132 

214985 J ~ ~ 1~:~ r~~o 3,158: II II~; b,76 143 I ~~~ 

1661 

I 
107 

2/4992 

2/5021 I 

1- 251 
b:; 12:1 
h= 6,0 

1 =25,1 
b = 12,1 
h= 6,8 

3,
527

1 3,40711-----11-- --- ------'ii-I,I-_-t-~)-) i-~-1-ii-~,-I-.1-4,31 
I c) 0,84 I 

, II II I 

1
3

,-5""4-6-11 III" ----- :~)-12,1.12,1.15,1 
3,612 b)f=146 

c) 0,79 

151 
tSG 
118 

85 
78 
67 
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k e i t 

I nach 
was- 25-
ser- mali-
satt gemGa-

I frieren 

kg/qem kg/qem 

126 
112 

92 

14 

Gehalt 
an 10B
Iieher 
Kiasel
sauro 

0/0 

53 

15 

Angaben des Antragstellers 

IArtd erRoh· 
e (Kalk stofl' 

Beratel .. u~ Sand), 

Inngs- A del' 
uf-

ver- bere itung. 
fahren Ar t des 

1 

I 

chana Los 
des Kalkes 

--

Wie und 
wie lange 

Art de. 
lngert das 

Mischens 
Gemisch 

del' 
RohBtofl'e lund welche 

Warme hat 
I osP 

-
1 

-

I I 
I 

I Dauer del' Art del' I 
Lagerung 

Dauer del' 

Art , d~r PreJ3-
La~erung Behandlung I Ver-im Kessel nnch der 

dar 1 ~~~e ET~: uud Hohe wendnngB-
der Dampf- Entnahme 

Steinpresse bringeu an spannnng nus dem zweck 
die Hlirte-

I stelle Kessel 
Atm. 

- I - I-=-' - -
I 
I 

I I --I --1-----------'-------------1-- -- ---,-

Ver
fabren 
Kom
nit!k. 

--'------------

'_ Kalk aus 
dem 

Marmor~ 
kalkwerk 
Silesia zu 

Nieder- I 

kauffung; I zu Pulver 

I 
abgeloscht. , 

Gruben
sand. mittel· I scharf, 

1I,'i' ¥~~~fn'I' 
gesiebt. 

I 

Raumteile; I Sofort : Konmiek-[ Prefilinge 
Kollergang·iverarbeitet. s~~~ r::~~e B~;:~ofn 

harem I die Kessel 
Tisch; I gefahren. 

Stempel- I 
druck von 

unten. 

-I ----

I 

I I - ------,---
",-__ I ___ I 

I 
I -

10 Std. 
unter 

8 Atm. 

I I-
I 

Sogleleh Zu allen 
varwondet, Bau-

zwecken. 
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Tabelle 2 (Fol'tsetzuug), 

1 2 3 II 4 ! 5 II 6 II 7 II 8 II 9 10 I 11 I 
-- ---- .--- - A-:- G~!,~~{~er---:um_ll Raum- wau;:::uaoU-i-:j'" Gra~-·. =y~~ck f ~ s ~;:i~ 

8teme 1m gemcht I' inhalt a) Gewicht.- del' a) Abmessnngon deri I. 

Antragsteller . messuugen A r J prozent W . Lfd. ' d I' Steins n lefe- t k SpeziJlsehes del' g Poren- Versuehsstilcke 
Herkunft e , rungs- roc e- Gewicht s. Steine b) Raumprozen filliung in em . 

N Lange I, (lnft- nen Zu- W = _ b) Gedrilekte FHiohe troaken 
r. der Steine \ m trocke- ,r G I' u\1) - f . 

• Breite J "en) Zu- stande "= -. J = - 1', (G, - G) .101] w In qem 
em r""~ G S r r---:-~'-~'--- r ;-

Hohe stande U = 1 - boG U. 100 0) 1 ! I 
kg kg 1 /0 h kg/qem 

b = 12,1 3,526 3,453 - - - - b) f= 146 '11 114 
h = 6,8 c) 0_79 102 

168 F~/5021 II 1 = 25,1 a) 12,1.12,1.15,1 1 134 

_1_6_fla_I_~j-50-2-1 ~I-I -I i: ;!:ll_13_'6~_31_3'_5_3_111 II - 11--- r~l~ l~i::_'O_.15Ii[ 

-

169 Sandsteinfabrik 
H eiligenhafen, 
G. m. b. H., 

Heiligenhafen 

1=25,0 
b = 12,0 
h= 6,6 

3,6081 

I "12 -,7 
r= 1,828 I a) 12,1.12,0.14,4, 145 

3,509 s = 2,532 1,913 a) 14,1 0,9 b) f = 145 123 
b = 0,722 b) 25,8 c) 0,83 94 IU =0,278 

11 3,945 4,009 __ J __ .. __ ._1 __ _ 
I = 25'~-1~" r = 1,764 

-- ----'---: 

170 "Hugo Gensler, 
Berlin b = 11,8 3,368 3,303 8 = 2,542 1,872 

h = 6,61 b = 0,694 
u=0,306

1 

14,2 

a) 14,7 
b) 26,0 

171 Gatower Kalk- 1=25,3 
sandsteinfabrik, b = 12,2 
G. In. b, H., h= 6,8 

_J Spandau 

_ !!.~80 3,866 

3,726, -- ····1, - .1'1
1 

--.. - .. ~ - .. --

J,. 
172 

-- --. ----~ 

Antr. Elbinger 
Maschinenfabrik, 
F. Komniek vorm. 

H. Hotop, El
bing. Ursprung 

der Steine: 

1 = 23,0 
b = 11,0 
h= 5,7 

-, I 

2,717 2,6461 

I 
173 foretning Svend 1 = 23,0 

KjobenhavDsSten- -1-
Heyman Holger, b:: 1!,0 2,722 2,652 

K1ein.Kopen. h - :>,7 I hagen, Raadhus-I , 

pJad 14 I i I 

0,8 a) 12,0.11,8.14,6 
b) f= 142 
c) 0,75 

180 
162 
148 

1 I, 

·',i

l,···· ~l*ii~2~4'51 m i 
! _J r" -~~1~;~.12,7~ 214 I I -- b) f = 122 I 180 

,I c) 0,87 146 

II 
-I --- -T -

a) 23,0.11,7.6,7 283 
b) f = 253 1 256 I 
0) 2,24 209 

17411--2:-1O--1~ = ~~:~ 3'32~lli 3,:7- ~:: ~;~~; 1\11'94211'-' a-/-17~~o--
h = 6,6 b = 0,6531 b) 30,3 

I 3,810: 3,885 u = 0,347 I 

-'-___ J 
a) 12,1.12,0.14,5

1
' 182 

0,9 b) f = 145 168 
c) 0,83 i 145 

175 1 2/5115 I ~ = ii:H 3,311 ! 3,220 II II-~-II-- -1:02~2~4~I-l-~1 
.. - b)f=146 116 

c) 0,82 , 102 
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l12T-13 14 15 

k e i t Angaben des Antragstellers 
,--

nar.h 

was .. 25-

ser- maJi-
satt gemGe 

frieren 

ikglqcm kglqcm 

Gehalt 
an los-
Ucher Herstel 

Kiesel- lunge-
sam'o ver .. 

fahren 

% 

Art derRoh- Wie und Dauer del' stoffe (Xalk wi. lange Lngerung und Sand), Art des 
Art del' Ingert das Art del' Prell-

Aut-
Misehens 

Gemisch linge VOl' 

del' der dem Ein-bereitung. und welche Stein presse bringen an Art des Rohstoffe 
Loscllens W~rme hat die Hilrte-

des Kalke. es? stelle 
: -

lu I I 
Tl 

T 
I -

-
r r I 

-

I 
1 - - -, 

__ J 
- -- --- -

120 
100 

71 

123 
103 
68 

Lizenz-I Hannover- Raumteile; Sofort I Dampf- Prelllinge 
- 48 freios Ischer Weill- 200 kg Kalk verarbeitet. presse von nnch Fertig-
D, Ver- kalk; zu auf Amandus stellullg der 

fahron Pulver ab- 2 '1. obm Kalll, Ham- Ta~es-
geHisebt in Sand; burg. fertignng 
Kasten mit Kollergang. 15 St) auf 

N ach- I Steinwagen 

I; liischung I I in Hiirte-
im Hilrte- kessel. 

kessel. , 
Mauersand, 
charf,ohne 

tOIdge 
I Stoffa; , 
, gruben- I 

feucht. I 
____________ .gesie~. ______ : ______ 1 ______ , __ 

j 

1133~ 11!~ 10 ~fl';""n l:dO~~~.eK",;lk.1 ~!Jhe:;. Iver~~~~~et.ls~~p~~es~~. 
" .... 6, Kom- Sand aus I 

118 116 nick eigener, . " 
Grube Dom I I I 

I Klein- : I 
_ Eichholz. _ _ L 

r- I I 
! I 

Sof.rt 
in die 

Keesel. 

- Kal:- I Da~iseller :Raumteile; I 80fort r Presse i Prelllinl<e I 
hYdrat- li Findlings-I Gomiseh . vOl'al'beitet'l (Komnick) ,aufPlateau-, 

r-r--

I i 

1 __ _ 

181 l;~T 
146 130 15,5 
108 I 109 

r~-i ----l I 

vel'- kalk. in aUB Kalk- I I mit rotie- wagen 
fahren SCllaehtofenl pulver u. randem gostapelt 
(Hoch- gebrannt; Sand ge- Tisch, die u. sofort 
druek- ZII Pulver siebt. , 2 Stein. in die 
dampf). gelOsl'ht u .Kollergang, I zugleich KeBsel 

: gemahlen; I dann in prefit n. gefahren., 
,Grubensand I RUhr- stUndlich 

verschie- pfannen 2200 Steine 
dener Kor- vor der I fel'tigt. 

nungen; j Presse. 
gemiBoht'1 
ziemlieh 

lehmhnltig, 
im 6e ... \ 

winnungs- ! 

~~~~~d~~L 
! 

! 

I 
I 

Dauer del' Art del' I 
La~erung Behandlunl: • 
1m Kessel Vel'-
ond Hohe noell der 

wendungs-
Entnallme der Dampf-

zweck spannung aus dem 
Kessel 

Atm. 

I 
- - i -

I ---

I 
I I 

8- ;t~~-- Gelagert. r Zn allen 
untcr I Bnu-

\l Atm. zwecken. 

8 Std. 
llnter 

8 Atm. 

8 Std. 
unter 

8 Atm. 

I 
I 

I 

v!l~d~n.1 Z:it::~-

J 

Teils 
gestapelt, 
teils zur 
Baustelle 
gefabren, 

, 

s~:~R~ 
zum Ban 

von Wolln
hall_ern, 
u. zwar 
zu Roh
bauten. 

I 
~I---

I -I 
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Tabelle 2 (Fortsetzung). 

-

_1 __ 3 _~U 4 I 5 II 6 II 7 II 8 il 9 10 I 11 I 
Mittleres II II W~sseranr::---- Druckfestig-

-_._----2 

lAd. 

Nr. 

176 

177 

178 

179 

Antragsteller; 
Herkunft 

der Stein •• 

2/5134 

Hartsteinwelk 
Griippenbiihren, 

Eingetr.G.m. b.ff, 
Griippenbiihren 

Sandstein - uod 
Brikettwerke, 
G. m. b. n., 
Schmelz bei 

Memel 

2/5203 

~I Berliner Hart-
steinwerke, G. m. 

b. H. Berlin, 
jetzt Berlin

Woltersdorfer 
HUl'tsteinwerke, 

G. m. b. H., 
zn dem Stolper 

Kalkberge 

Ab- Oew~"ht .der Raum- Raum- n a ~ m e Grad 
steme 1m gewicht r, I inhalt a) Oewlchts- der a) Abmessllngen der 

~ess;:~en Antiofe. 'ISpezifische. I der prozent W g Poren· Versllchsstileke 
or ellle rungs- trocke-, Gewieht " I St. b) Rallmprozcnl rollllng in em 

Lllnge I. (luft- nen ZII- ,elDe W = _ b) OedrUekte FHiche trocken 
~ III trocke- r 0 r ntl) - f ' 

Bl'eiteJ em lnell)Zu- stande b=" J=r r.(G,-0).100 Wr ~ qcm 
Hohe stande G 1 b G-··· JI f 

kg kg II = - 1 % It. 100 e) 'II 

1= 25,1 
b = 12,1 
h = 6,7 

r=1,619 
3,214 3,103 8=2,581 

0=0,627 
u=0,373 

1,9 

I' 
II 

kg/qem 

20,2 
a) 21,8 
b) 35,3 

0,9 
a) 12,1.12,1.14,5 j!2 
b) f= 146 00 

0) 0,83 125 

1=~,~1 
-

b = 12,4 
h= 6,8 

r= 1,890 
3,922 3,731 s = 2,479 

0=0,762 
u = 0,238 

i 4,326 1 4,333 

l---Il _ 24,9---- ! 

b = 11,9 3,380 3,274 
h= 6,9 

2,0 

I i 

_____ 1 __ : ... II 
I ~ : ~H 113,55613,380 II 

t ~ ~~:~ i 3'57~11<':~1 ~- g~~ \1,8 
h = 6,5 b =0,719 

I 1'~O'281 

i 
I 

3,855 
I 

3,889 1 

I 12,1 

a) 15,2 
b) 28,7 

12,7 

a) 14,4 
b) 26,4 

a) 12,2.12,4.14,9 
1,0 b) f= 151 

c) 0,81 

I 
! 

I 
a) 12,0.11,9.15'01 

-.-~ b) f = 143 
c) 0,73 , 

I 

227 
183 
170 

167 
148 
123 

L 

I 

I 
I 

-----~ .. - ---

III _ la) 12,0.11,9.14,51 106 I 
b) f = 143 89 ' 
c) 0,76 73 I 

1,----· :-) -12-,0-. -11-'8-'14'4-1!-1~: 
0,9 b) f = 142 162 

I c) 0,76 ! 136 
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14 15 J_12 I 13 

k e i t 
1---------------------------------··--

I I
, naelt 

Gehalt 
A n gab end e sAn t rag s t e 1,_I_e_,_· "_' __ , ____ ... ,-___ _ 

was-. 25-
I ser- \ mali-
i Batt Igem Ge-

l, I frieren 

kg/qem kg/qem 

li8 
103 
86 

1

104 
94 
76 

an lOs-
Iicher 

Kiesel-
sanre 

% 

5,0 

ArtderRoh-
stoife (Kalk 

Herstel- und Sand), 
Art del' lungs-

Auf-
ver w bereitnnll, 

fabron Art des 
LoschetlS 

de. Kalkes 

Silo- Walhecker 
ver- Kalk aUB 

fahren. Wefer-
liQgen; 

zu Atzkalk 
gemahlen, I 

Sand,lm I 

Art des 
Mischens 

del' 
Rohstoife 

Gewichts
teile. 

Misch
maschine. 

I 
! 
; 

Wie und 
wie lange 
lagert das 
Gemisch 

ond welche 
Wiirme hat 

es? 

12 Std. 
in Silos 
gelngort. 

Dauer del' Dauer del' Art del' 
Lagernng Lagel'ung "o~ ,,,"10m 

Art del' PreLi- 1m Kessel Ver-
linge VOl' nnd Robe nllCh del' wendungs-del' dem Ein- Entnabme del' Dampf-

Stelnpresse bringen an spannung aUs dem zweck 
die Harte-

stolle KeBBel 
Atm. 

Atlaspresse Sofort I 10 Std. I Gestapolt·1 Zu allen 
von gebllrtet. I uuter Bau-

Am. Kahl. i 8 Atm. zwecken. 

I Gewin- I 1 I 
II nungs- I I 

., _______ . ___ . __ J v:~~~nd~t·l_ .. __ _;1 __ . __ -;-___________ + ____ -+ ___ ._1 ___ _ 

163 273 Hoell- I Kalk aus 'I Gowichts- Sofort Briicksche Sofort 10 std. Meist I Zn allen 
143 156 druck- dem Rhein.· teile; vernrbeitet. Presse. geMrtet. unter sofort Wohnh.us-

5,26 Dampf-' We.tro!.- 25.i1in. 9 Atm. verladen. bant.en. 
125 134 ver- Il\alkwerk I gemischt. 

fahren. zn Leth- I 
mathe; geM: 

X~~~~k: I I 
I. Autberei~ I' 

I 

I' BrUck. ~~~ I 
~ Gruben- I 
! sand, rein, I 

, I ~I-

, ungetl'ock- I 
net, ge-

: ____ -'- siehl. -1-1 

I 

-Ver
fahrcll 
Kom
nick. 

Gogolinor I Raumteile; 
K nlk; in 1 Scbaufel 

Kaston zu Kalk u. 
Pulver vor-Is !:;chaufeln 
gelOsrht u', Sand, mit 

I im Hilrte- , Scbaufeln 

IkOSSOl naeh-l VQr dcm 
geWscht. I Mortel

DUnensand, elevator 
i frei von ; gemischt. 
I tonigen I 
I Stoffe,!, im 

Gewlfl-
nungs-

! zustand I I 
verwendet I 

'/ \5'10 Feuch-'I. tigkeitJ. 

llbcr den 
Elevator 

sofort zttr 
Presso. 

Presse 
Komnick 

Nr. 1. I
N ach Fertig·1 

stell en 
eilles Stein-

wagens I (800 i:ltUck 
Profiling.) 
so fort in 

die KesseLl 

9 Std. 
wlter 

8 Atm. 

-1-'--' I -1-· J ' ._1 
--1~'1'~ --- HYdrat-!" Gerner -~ile; II .. Gemiscb I Presse m:t II so;ort in I 

I 
---r' 

140 122 5 3 V'1'- Grau- u. Kalk u. gebt sofort rotierendem die Hilrte-
I 100 ' faln·en. Harzer Sand mit I mittelst I Tisch. kessol., 

113 Weiflknlk Schaufeln I Elovatoren . 
gemiscbt, von Hand iiber 

inTrommeln gemiseht. SchUttel-
,[ zu Pulver , siebo u. 

geHiseht. 'I Kollergang 
I Sa,nd aus ZlU' Presse 

I CJgenen 
G,ruben, 

I reID, ver
I schieden .. I kornig, Un 

Gewiu-
, nungs-
: zustand 
1 vcrwendet. 

10 Std. 
untor 

8 Atm. 

Je uach 
Bedarf 
sofort 

verladen. 

Sofort 
verladen. 

I 

Zu Hoch 
bauten, 

lnnen· und 
Annen

wanden, 
Bowie zu 
Kes~el

aUAmaue
rungen. 

I 
Zum Bau 

von 
Gebliuden 
joglicber 

I Art u. alB 
Verblollder. , 



Tabelle 2 (Fortsetzung). 

1 2 -- .----.~--+ 

Lfd. 

Nr. 

181 

182 

Antragsteller; 
Herkunft 

del' Steine. 

2/5222 

P. Polysius, 1=24,9 
EisengieBerei unel b = 11,9 
MUBchinenfubrik, h = 6,7 

Dessau 

. h= 6,6 

58 

Ii 
3,875 i 3,91111 

~18311 ~,- - 2!5~47' -T
1 
i:: ;:~ 3,6001 ~478 

-_. -.~ ... - .-. -.----:----;;--

184 

185 

Kalksandstein -
werke Wittenberg, 

G. m. b. H., 
Wittenberg 

Uesener Hart
steinwerke, 

G. m. b. H., 
U esen bei Achim 

1=24,9 
b = 11,9 
h= 6,6 

3,482 3,419 

3,886: 3,937 
i 

r= 1,744 
8=2,581 
b =0,676 

, 11=0,324 

II Ii 

I = 25,31: I I r = 1,779 
b = 12,213,650 3,492 1 s=2,485 
h = 6,8' b=O,716 

I: I "~O,284 

II I I' 
I I 

4,039 4,085 

2,0 

2,0 

0) 12,0.11,9,14,7 
b) f= 143 
c) 0,82 

-1111-~--la) ~2.;1~'1.14,5' 16-0-
~ ~ b) f = 146 1140 I 
_. ___ ~ 0,83 ~J 
12,6 

a) 14,7 
b) 25,4 

15,0 

a) 16.5 
b) 29,3 

a) 12,0.11,9.14,6 261 
0,8 b) f= 143 178 

'I 
:, 1,0 
I 

c) 0.75 134 

I 

al 12'2.12'2.14'~124-;-
b) f= 149 220 
c) 0,82 I 182 
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12 T1s-14 15 _. __ .. _._-------------------------
k e i t Angaben des Antragstellers 

Gehalt 
!Art<lerROh-1 Wi. und I an IOs- stoffe (Kalkl wi. lange 

Heher Herstel-j und Sand), Art des 
Kiesel- lungs-I Art der I MiseheDs lagert das I Art 

Auf-
der 

Gemisch del' snure ver- bereitung. und welcbe' Steinpresse Rohatoffe 

I Dauer der I' Dauer der Art der I 
Lagerung Lagerung B 1 dl 
d.er Prell- im Kessel e Inn ung Ver-

satt gem Ge- dem Em- der Dampf- Entnabme wendungs-
f"hren I Art des 

Loschens ' Warme hat 
% I des Kalkes I 9S? 

ser- I mali- linge v.or lund Hohe naeh der I 
frieren ~~::''l!efu.t:~ spannung atls dem zweek 

I I stelle Kessel 
~k~g~/q~cm~k~g~'q~cm~~==~==~======~======~======~====~b=====-~I~A~kn~.~=======*======= 

171 
144 
107 

252 
224 
176 

I l 
I ' 

206 
184: 
158 

140 
131 
114 

239 
220 
197 

5,1 

5,4 

I Hoeh- I Hnrzer 
Ringofen-

Gewichts- I Sofort Kniehobel-
druck-I 
dampf-

ver
fahreu. 

T;~~;"~n 
I teile; Ver- verarbeitet.: pre sse. 

baltnis 1 

7: 100; ! 

I 

Ztl Pulver 
gelOscht. 
Sand aus 
Belgian, 
ziemlich 

rein, 
im Go

WinntmgS-1 
ztlstand 

verwendet. 

Kollergang. 

, I 1 -1--------1----
, , 

I 
Losch-! Kalk vel" '250 kg gem. Gemisch Dorstenar 
trom- schiodener Atzkalk n. geht Uber Presse. 
mel. I Herknnft; 2,5 cbm Mortel-

ge.!nahlener, Sand z11 . trichter, : 
Atzkalk, i 1000~teinen'I' SchUttel-

I in Trom- rinne, Elo-
mella zu vat~r u. 

; Pulver I Kollergang 

! 
gelOacht. I I' zur Presse. I 

Sand, fein- I 
kornig, un- I 

geBcbJammt , 

1 

u. unge
siGbt. 

I 
-I 

HeW.' Fettkalk 'Gewichts- Sofort I Kurbel-
auf- I' aus den ! t.oile; vcrarbeitet. presse von 

berei- Rboinisch-I in einer BrUck, 
tnnga- ; WesWili- Aufberei- I I Kretschel 

fa1';,,~1. IS~~~ke~"~~- m~~~~~e & Co. 
MemBen 25-30 Min. I 

: (97 ~ 99 0/0 unter etwa 
Kalk, lUO· C ge-

I 0,36 - 0,95 Ufo mischt, ! 
I. Magnesia); 1wobei Kalk' 
gemahlenar gelOscht , 

i Atzkalk. I wird. j 
DUnensand i 

Ibis 1 mID, ' 
\ im Ge- I 
! winnungs-

zustand 
'\'er

wendet. 

:; Std. 
golagert. 

I 

11 Std. 
nnter 

7 Atm. 

I-:~er-I- 10 Std. 

Wagen untor 
wird, sobaldl 8 Atm. 
, gefUllt, in ' 

I, die KOBBel , 
geschoben. 

1 

Die Wagon 
werden 

nach 
FUliung 
in die 
Kessel 

I geschoben. 

10 Std. 
unter 

8 Atm. 

Teils 
golagert, 

teils 
Bofort 

verladen. 

1 

Zn Wohn
u. Wirt
Bchafts-

gabanden, 
sowlo zu 

Rohbauten. 

__ ~ ___ I _ ,. ~_~_ 

!TeilS sOfortl Zu allen 
verwendet, Ho(:h- u. 

teils 1 Tie fbauton. I gostapelt. ! 

1 i 

I 



60 
Tabelle 2 (Fortsetzung). 

- -
1 2 3 II 4 I 5 II 6 II 7 II 8 II 9 10 I 11 I -- . I~ _~M I 

~-'"--. 

Iwasserauf- Druckfestig-
Ab- Gowi!'ht ~er Rnum- Uaum- nahma Grad ----

messungen .stemc 1m gewicht r, inhalt a) Gewiehts- del' 8.1 Abmessungen del' 
Lid. Antragsteller; d St· nlIefe- Spezifisches del' prozent Wg Poren- Versuchsstilcke 

Herkunft or 6111C rungs- trocke- Gewicht s, Steine b) Raumprozenl mllung in em 

Nr. del' Steine. LUnge} in tl~~~~;- nen Zu- r 
J=~ 

Wr = 1I11J= 
b) Gedrfi"kte Fllich. troeken 

Breit. em nen) Zu- stande b = -s- . (G, - G) . 10< Wr 
fin qum 

Hohe I stande G 11= 1- b 
r G e) ]If I ! 11.100 

kg kg I % h i kg/qcmj I 
r II 186 Erste Bromberger 1 = 24,9 a) 12,0.11,8.14,7 183 

Hartstein fabrik, b = 11,8 3,588 3,514 - - -
,I - b) f = 142 150 

Wilhelm KlIelke, h= 6.8 
II 

c) 0,75 124 

Bromberg 
II 
!i 
11 

II 
I 

I 

3,978 4)036 
I 

187 1= 25,9 a) 12,0.11,9. l5,2 178 
2/5295 b = 11,9 3,681 3,600 - - - - b) f= 143 154 

h= 6,8 c) 0,72 95 

188 1=25,0 r= 1,787 
13,2 

a) 12,1.12,0.14,7 185 
2/5300 b= 12,0 3,529 3,399 8=2,516 1,9 a) 15,5 0,96 b) f = 145 164 

h= 6,7 n=0,710 b) 27,7 0) 0,82 126 

3,912 3,930 
u=0,290 

, 

189 1 = 25,3 I ,,626! 3,539 , 
a) 12,2.12,2. l4,5 308 

2/5307 b= 12,2 -- - - - b) f= 149 260 
h= 6,6 cj 0,83 173 

- -- -

3,709 I ;! 190 "Cyklop", 1 = 25,1 a) 12,1.12,1. 187 
Hartsteinwerke, b = 12,1 3,820 I - - - - b) f = 146 176 

G. m. b. H., h= 6,7 
! 

0) 0,83 

I 
158 

Volkenshagen-
Rostock 

zu Rostock 
I 

I I I I I -- - __ 1 ___ 
~~-~ -"~ ~ - - - ---~- -" ~ --~~--~~~ 

191 
2/5361 

192 
2/5366 

193 
2/5390 

1
1 = 25,1 II i II II III la) 12,1.12,0.14,5

1 

247 I b = 12,0 I 3,570 i-b) f = 145 215 
h - 66 I I c) 0,83 186 

---I: ~ :!:~ 11,.48413.38. II II II-I-I--I~ri;~o-:;;'ol :!: -I: 
I ~---~------~:~----*---------::---- I 

1 = 25,1 ! : r= 1,878 12,2 a) 12,2.12,1.14,8 192 
b = 12,1 ! 3,640 3,565 s = 2,581 ·1,898 a) 12,8 0,9 b) f = 148 149 
h = 6.6 1l=0,728 b) 24,1 c) 0,81 , 103 

'I 4,038 4,081 11 = 0,272 'I 

iI 
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messungen .Stcl~e 1m gewicht r, I inhalt a) Gewichts- del' a) Abmessungen der 

Drllokfestig-

del' Steine fAnllefe- trock e _ Speziftsches der prozeot W g Poren- V crsuchsstucke 
rungs· I Gewicht s St· b) Raumprozent fnllung m em 

Lllnge } (luft- non Zu- ' eme W • = _ b) Gedrllekte Flache trocken 
in trocke- r G ' It)I) - . 

Breite em en) Zu- stande b = S J = r E. .LGt - G) .100 W r f In qem 
Hohe stande G l' G .. _- Vf 

I It = - v U • 100 0)--

1 = 25,0 
b = 12,0 
h= 6,6 

1 = 22,1 
b = 10,5 
h 6,8 

kg k~ I 1 % h kglqem 

I 
I 
I 

3,889: 

-- ~-- 1,880 ~ 
3,498 s=2,537111,861 

b=0,741 I 
u=0,259 'II 3,953 

--,-- --

7,1 

a) 12,3 
b) 23,1 

'i-------

15,3 

--

--

a) 12,1.12,0.14,3 
b) f= 145 
0) 0,84 

a) 12,1.12,0.14,3 
b) f= 145 
c) 0,84 

a) 10,7.10,5.14,9 
b)f=112 
oj 0,67 

.- -r 

190 
171 
141 

168 
116 

76 

223 
207 
181 

a) 12,0.11,8 .14,3j 
0,9 b) f= 142 I 

0) 0,77 

a) G,61. 6,61. 6,551177 
b) f = 43,7 130 
0) 0,99 I 103 

. ------- -----"---- --.~ -- ~ , 
a) 12,0.11,9.14,5: 1(H 

_ .. 

0,9 b) f = 143 I 171 
c) 0,76 145 

I 
I 

1=24,9, I '11'=1,775 
2/5461 b= 11,~ 13,394, 3,336

1 
s=2,532 

h = 6,6 ; ,'1>=0,701 
lu=0299 

_-+ _____ .~. __________ . 3,8(j~ 3,8841 ' -----;,--___ . 

a) 15,6 
b) 27,8 

1,879 

201 
2;5466 a 

1= 251 I, ' 
b = 12;0 'I' 3,482

1 

h = 6,5 I 

, 

a) 12,1.12,0.14,31 
b) f= 145 
0) 0,84 : 

189 
174 
150 
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J 121 ... 13-14 
_. 

- --...-~ -_._. --
k e it Angaben ,. . ,--~---~--

Gehalt : ArtdorRoh- Wie und 
nach an lOs- stoffe (Kalk wie lange 

was- 25- lieher Herstel· und Sand), Art des 
Iagert das Ali der ear .... mali- Kiesel- lungs-

Auf-
Mischens 

Gemisch 
satt gemGe- snure ver- bereitnng. del' 

frieren fahren Art des Rohstoffe 
und welche 

Loschens .1 WRrm. hatl kg/qcm kg:qem 0/0 ides Kalkes I es? 

TIl -1,-·------" 
, I 
I 

~~;1-:~7· 
181 1 166 4,8 
155 150 

Silo· iLeUgeriCher Raumteile; ,- In Silos I' 

ver- Ringofen- ill Misch· 112-14 :std. 
fnbren kalk; zn maschinen J' gelagert; I 

Pulver ge- etwa 5 Min. 85 - 40· C. . 
mnhlen; 1 ' 
1m <lilo 

'. geliischt. I 
' Elbsand 
~ 1'12- 1'2 rum, 

I rein, unge 
trocknet, i 

I geslebt u. 
geschIiimmt 
verwondet. 

-----~-------. -

226 
201 
179 

208 
188 
169 

4,53 

I I ' 
Hoeh- I Broden- '900 kg Kalk 24-48 Std. I 
drUek-jbeCker Ring.' auf 1,~ cbm gelagert; 

- ver- ofenkalk, Sand. etwa 15 0 C'I 
fahl'en zu Pulver Kollergang. 

gelOsc11t. 
DUnensund 

'I mittLerer 
KornungJ 

I 1m Ge- , 

, w:'~~~~fd- I 
verwendot.1 

I 
I 

I -!---i---i---;-----;---

, 112 
00 
89 

I 

_' __ I ___ _ 
151 142 
138 128 4,712 
126 120 

I -1--' -
1 

~~.~ ,-
15 

deB Antragstellers 

Art 
del' 

Steinpresse 

Kahlscho 
Presse 

• Atlas". 

Kahlsehe 
Prease. 

D •• " "J,r" ,,, Lngerung Lagerung 
d~r Prell- im Kessel 
hnge ~or und Hoho 
d~m Em- der Dampf-
~n¥tli.rl~ spannung 

stelle Atm. 

I l 

! 

I
, SOfort-

in die 
Kessel. 

I 

Sofort 
in die 
Kessel. 

- ~, 

10 Std. 
unter 

8 Atm. 

10 Std. 
untor 

8 Atm. 

.--------
Art del' i 

Behandlung Vel'-
nnch der 

wendungs-
Entnnbme 
nus dem zwack 

Kessel 

I ' ! ,I 

I Sogleich '\ Zn allen 
'I·. verwendet moglichen 

oder Bauten • 
J gelagert. i 

I 

Soglelch r 

verwendet 
oder 

gestapelt. , 

Zu allen 
Bau

zweckon. 
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Tabelle 2 (FortsetzuDg). 

_3_1c-1 _4 1_5 _1L __ o_JI ,_7----"--11_ 8L~ _____ ,~1_.:...0_---'-1_=11_] 

Ab- II G~~t!~[~er I Raum- I Rnum_lwan":h~aeUf-
Lfd. 

Nr. 

-
202 

-

203 

Antragstellel' ; 
Herkunft 

del' Steine. 

2/5466 b 

messun~en I liefe-I iSpeziftsch~" del' I prozent W g 
del' Steme , rung8- trocke-. . ,b) Raumprozen 

Liinge in: trocke- ,nen u- r G W r = ~ 
Steme 1m gewicht r inhnlta) Gewiohts-

} 
(luft- Z Gewlcht 8, Steme I 

Breite em I en) zU-1 stande b = S J = r ",. (G, =-~ 
Hohe I stande G u = 1 _ biG 

kg ]'g 1 °jo 

1=25,2 
b= 12,0 
h= 0,7 

I 1'=1,750 11 15,1 
3,4341' 3,353 s = 2.559 1,909 a) 16,6 

'0 = 0,686 b) 29,1 

1 3,883 1 :J,906 
u= 0,314 

-------~-~--~-- - ,- '-11---' 
I --1,.653

1 

II , 
Dt. Eylauer 1=25,0 " 

Hartsteinwerke, b= 11,8 3,528 ;\ 
Nickau & Rich- h= G,7 

1 i 

i 
stein, G, m. b. H., I 

'I 
Dt. Eylau 

I 

I 

3,953 3,969 I 
-

Grad 

del' a) Abmessungen del' 
Poren- VersuehsstUcke 
f'tillung in cm 
11 - b) GedrUckte FHlehe trockeD 
~- f iD qom 

r IIr 
1l.lOO oj h 

kglqcm 

0) 12,2,12,0.14,01 
b) f= 146 -
c) 0,82 

0,9 

-

a) 12,0.11,8.14,41186 
b)f=142 169 
c).0,76 ' 148 

I I --

240 Sk;;Dska Zemen t 
Aktie Bolaget" 
K. F. Berg, 

Lomma 
(Schweden) 

1=25,2 
b = 12,0 
h= 6,6 

3,5()4 3,477 
1'=1,755

11 

8=2,510 

10,2 

a) 14,0 1) 

234 \ a) 12,1.12,0. 14,4 
0,8 b) f= 145 2172) 

205 

200 

Berliner Kalk
sandsteinwerke, 
Rob Guthmann, 

G. m h. H. 
Berlin NW. 7 

Desgl. 

1=25,3 
b = 12,1 
h == H,5 

1=25,3 'I 

.'1,952 

3,515 : 

h = 12,1 3,529 

h= 6,5,1 : 

b 0,G08 
U=O,3021 

:1 

il 

3,977 Ii 
T-

, 

II 

II r 
Ii 
" 

b) 24,0 c) 0,83 203 

a) 12,2.12,1.14,4 251 
b) f = 148 221 
cJ 0,83 195 

i 
a) 12,2.12,1.14,41 254 
bl f = 148 i 218 
c) 0,83 i 172 

1) Die SteillC waren in 9 Tagcn wassergesiittigt unel wurden (bei Lagerung an del' Luft) in 10 Tagen 
2) Druckfestigkeitsvel'sucbe, ausgefiibrt an halben Steinen mit dcn mittleren Abmessuugen 12,1.12,0. (J,r; em 

dUl'ch Schleifvc1'suche ermitteit, ergab sich im Mittel zu 55,4 ccm. 
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j~L 13 __ ~~ __ 15 

k e i t 

-1---'~aCh 
, was- 25-
j. sar.. t maU-

I 
satt ,gem Ge

l' frieren 

,kg/qcm, kglqcm 

1__ • _________ -,-_____ A~n..cg"-' _1l_b_e_n-,d_e_s_A_D.,t _r_ll..cg,,-s_t_e_l,l_e_r s 

Gehalt IArtderRoh-1 I Wie und I 1 I ---,---
an las- stoffe (Kalk wie Innge l£auer del' Dauer del' Art del' 'I 

licher Herstel- und Sand), Art des dc"l'geprunreog .Lagerung Behandlung Vel' 
Art del' lagert das Art . u- 1m Kessel -

Kiesel - lungS-I Auf- Mischens Gemisch del' hnge v.or , nnd Hohe nach del' wendungs-
sllure ver- bereitung. del' dem EIll-ldel' Dampf- Entnahme 

fahron Art des Rohstoffc nnd welche !Steinpresse b1ftng~n an spaDnung ans dam zweck 
Loschens Warme hat: I dlO Hill·te- [ 

0/ es?' stelle At Kessel o I des Kalkes lim I 

'* I 'H - - I 1- I 1 I 

+--;-1' --i----1---;----Ic-----:----+---·-----;-----;-- --+-----+.----

i 
- - - --

I 

154 212 Hoch- Eigener; Raumteile; Sofort Als Hinter-
137 i 167 _ druck- Wiesenkalk: Fllisel- I' verwend~t. manerungs-

25 0 C ; Revolver- I 
Wagen I 8-9 Std. 

Bofort proBse. nnch unter 

108 I 132 D;:~f- ~~~i~~~~e!i ~~tfn":ie~~ I' steino. 
I fabren Hansdorfer 1 licb ab-
I Kalk- leitendor 

geprellt. Filllung in 8 Atm. 
Kessel ' 

geschoben. 

-

204 
1 183 
I 153 

_1 __ -

196 
185 
lG8 

wiedel' lufttrocken. 

werken, zu Kollergang I 

Pulver ge-
mahlen u. 
in beweg-

licber 
Trommel 

1 geWscht. 

I 
Trocken 
lagcrnder 

Sand, Quarz' 
mit etwas I 

Feldspat I 
dUrchsetzt, 
1/!,!-lO mmj 

I 

1 geBiebt, 
I , 

I 
Ver- . Kalk aus Gewichts- ::'ofort 

{ahren Iden eigenen teile; I gepreut.. 
Bl'Uck, BrUchen, Auf- i 
Kret- ,gehiirt wr , bereitungs
schel I Kreide- I. mas<'hine I 
& Co. formation;, von 

in im Ringof.n' BrUck, 
Osoa- gebrannt, i Kretschel 

gemahlen: 1 30 Min, 
'Seosand aus davon 

I 
1 

i 

, ' 

[ Liegende I 
i Prease von I 
, BrUck, 

Kl'otschel I' 

i & Co. 

1 

I 

I , 
Die "011- 1 15". Std. In 2 SOl·ten Hauptsach
besetzten im Kesse), i Bortiert, , lich als 

Wagen I davon 1 teils sofort ,Verblender. 
(900 P"eu-, 13 std. verwendot, i 

lingo) unter teils 
worden 1 8',. Atm. gelagert. 
sogloich -

'I in dio I 

, Kessel 
gefall1'cn ! 

brUck. zu PuJ ver! 8; Co.; 1 

Oresund. 12-15 :Min, I 
'lJ~ feinerer hei cinem I 
u, 1/5 grow : Uberdl'ucl\: 

I berer, im GeJvon 3 Atm'l 
W~~l~tl~;J. I I' 1 

.i , vcrwendet. ,I ., ,I 

I 1 
Silo- RUders- I Ilaumteilo; 2,1 Std. 
Yer- dorfer Hing-. in 1tfisch- I im Silo 

fnllron: ofenkalk t maschinen gelngert. 
zu Pulver' 10 Min. ! 35-40" C. 
gemnhlen 
u. im Silo 
goWscht. 
Sand am~ 

den Sand-
bergen in 

'.Niedcrlelme 
mit Spuron 
von Lehm. 

I gesiebt. 

Dorstenor 
Presse. 

Prefilinge 
Iagern 
1 Std. 

8-9 Std 
unter 

V Atm. 

~leist 
sofort 

versandt, 

I 

AlB Hinter
: mauerungsw 

I steine mit ~ 
I Klinker-

qualitiit. 

(gedriickte Flliche = 145 qm) im trockel1cn Zustand, ergabel1 im :Mittel 285 kg,qcm. Die Abl1ntzbarkeit der Steine, 

Burchart7., Knlksan<lsteine. 5 



Tabelle 2 (Fol'tsotzung). 

Ltd. 

NT. 

207 

208 

209 

210 

211 

2 

Antragsteller; 
Herkunft 

der Steine. 

2/5487 

2/5501 

Hartsteinwerke 
"Geestaeht", 

Gebr. Holert, 
Hamburg 

"--

- Desgl. 

Bernburger Kalk· 
sandsteinwerke, 

G. m. b. II., 
Bernburg 

66 

3 II 4 i 5 II 6 7 8 9 10 11 J 
Ab- Gewifht ~el' I ROlum- Raum- nahme Grad 

I Mittlere. 'I II I wassel'aUf_j Druckfestig-

Steme 1m gewioht r, inhalt 0) Gewicht.- dOl' oj Abmessungen dol' 
~ess~:~en Anlief." .'SpeziIlBohes del' prozent W g Poren- Versuehsstiieke 

er , erne rungs-: trocke-I Gewicht B ,b) Raumprozenl mllung in em 
Lange}. (luft- Inen Zu- ,steine W = II _ b) Gedrnekte Flitch. tracken 
B it m trocke- stande I b = ~ J - ~ (6 r G) 10 I~ - f in qem re 0 em rnen)Zu. G S - r r. I ~. Wr ff 
Hohe stande 11 = 1 - b 1 0jo 11 • 100 0) ~h 

1=25,1 
b= 12,0 
h= 6,7 

1=25,2 
b= 12,0 
h= 6,6 

1 = 22,2 
b = 10,5 
h= 6,5 

1 = 22,2 
b= 10.5 
h= 6,5 

1 = 24,9 
b= 11,8 
h= 6,4 

kg kg kg/qem 

3,568 3,461 2,018 

3,986 , 4,009 

I 
3,559\3,396 

1905. 
1 

2,820 I - - -

, 

i , 
I 

2,813 

3,084 

3,323 

I 

2,7 
r= 

26 s= 
n= 

01 U= 3,1 

3,2 
r= 

68 s= 
n= 
u= 

3,77213,8 17 

I 

1,775
1 II 2,500 1,536. 

0,710 I I 

0,29°11 II 

1,744 
2,505 1,874 
0,696 
0,304 

11,9 

a) 15,3 
b) 26,3 

-

---~ 

10,4 

a) 14,6 
b) 26,0 

14,2 

a) 15,5 
b) 26,9 

a) 12,1.12,0.14,5 155 
- b) f= 145 18S 

c) 0,83 125 

a) 12,1.12,0.14,4 149 I 
I - b) f = 145 186 

I c) 0,83 122 

a) 10,7.10,5.14,4/ 216 
- b) f= 112 191) 

cJ 0,69 138 

i 
[ 

I-I 
a) 10,7.10,5.14,41 216 , 

0,9 bJ f= 112 191) , 
c) 0,69 138 

i 
I i 

I , 
1 

aJ 12,0.11,8.14,01 253 

I 0,9 b) f = 142 , 204 
oj 0,79 I 172 

! 
I ! 

I i 

I 
I 
I 
I 

----------- I I ----
212 Hartsteinwerk 1= 25,3 

Griippenbiihren, b= 12,0 3,844 3,7 1 

Eingetragene Ge· h= 6,6 

nos"enBchaf! mit 
beschrankter 

Haftung 
Griippen. 

I 

I 
biihren i. O. 

,I 
Ii I 

114,16214, 

1,844 
6,3 

aJ 12,2.12,0.14,5 265 
2,490 2,019 a) 11,7 0,8 b) f= 146 U)'2 
0,741 b) 21,6 c) 0,83 165 
0,259 

I 
: I 

Ii 

t 

Ii I 
I 

'\ 
I 

II !1 

II I 
i 

L I 
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-
14 15 _~l~~_ 1--- -~-~ --------- ---~--- --~~--.. -

k e i t 
~ -'- .. . -

Gehalt 
nach an los~ 

I was- 25- licher 
ser- mali- Kiesel-
satt gemGe. SaUl'_ 

I frieren 

Ik~fqcm kgiqcm % 

199 138 
130 120 -

I 84 80 

1 

I 
- -- -

I 

I --·---1--- ---

149 138 4,44 
123 89 

Angaben des Antragstellers 
--

Arider Rob·, 
stoffe (Kalk 

Herstel· und Sand), 1 Ari des 
lungs- Art der Mischens 

Auf-
ver- 'bereitung. der 

fahren I Art des Rohstoffe 
I Losehens ' 
! des Kalkesl 

I 
! 

: 
: 
I - - -

I I 

I I I --
I 

I I I 

-- i 
._- -

I I I 

HYdrat- 1 Marien- Iso Min. in I 
vcr- hagener Miscl1-

iahren IKalk, in derl mas.llinen. 

I z~~~l!~~ 1 

I 
gelOseht. 

D~nen.and'l 
-I ~m Go- , 

wlnnnngs-
zustand. 

Wie und I Dauer der 
wie lange Lagerung 
lagert das I Art der Prell-

linge vor Gemach der dem Ein-
und welche Steinpress. bringen an 
Wilrme hat! die HlIrte-

stelle es? , I 

I I - - -I 

I 
I I , 
: I 

I ._-

I 
I 

_. - I -

I 

1905. 

Nein. 
NatUl'
wlirmc. 

I Konmick I Sofort in 
u. Atlas 1.\ die Hiirte-

, kessel. 

I 

Dauer der 
Lagerung 

1m Kessel 
und Hohe 

der Dampf-

I 
I 

l , 
I 
I 

apannung 

Atm. 

-

10-12 Std. 
untor 

8 Atm. 

I 

I 
I 

I 

-, 

Behandlung Ver-
nach der 

Entnalune w_ndungs-Arl'~t: 
ans dem zwack 

Kessel 

-

-

Sogloich 
verwendet. 

I , 
I 

I 
I 

i 

--

-_. 

Zu Hoeh
n. Tief
bauten. 

1641163 

L __ I ___ : __ -!-' _._-+-__ -!--__ .;. __ -!-__ -'-__ ~ _ _+---

Dr. Kalk dol' Kalk nneh I 5 St ill Dr. Bern- Soforl in I 10 Std. I Teils I Zu allen 190 
163 
132 

268 
194 
159 

167 
149 
113 

270 
196 
134 

5,11 

7,65 

Bern- Kalkwerke Gewichts-, I Silos IUlrdi Sohn, Hnrte- I unter golagert, Arten Von 
hardi Nougatter.· Sand nnch golng"rt. Eilenburg. kessoL i 8 Atm. teils sofort \ Bauten: 
Sohn. leben; Raumteilen. I verwondot Fahriken, 
G. E. gemahlonBl' : Wohn-
Drae-' Atzknlk , I hausem, 
nert, I in Silos I I I I Land-

Eilen- gelOscht., hllusonl, 
hurg. Sand fein- Ii Stallungen 

'kornig.rein; I U8W. 

i~·:l:~cinl::tl i I I 

1 I I I -_. 
Ii: I 

Heill-l~endBner u.' Gewichts-, Neill; I Bl'lick, I Moglichst 
Auf- Domaper I teile; I Luftwlirmc. Kretschel soltleich in 

berei- Kalk; 80 n Kalk. ' & Co., ! Hilrte-
tungs- I, gemahlenorl 25 Min. 1 , Osnahrtlck. ' kesse!. 

ver- : =t,zkalk, in Auf- , I 
fahron lin der Auf-. bereitungs-! 

I bereitul!gs-\ maschine. 
ma,schme 

i mit Sand, i 

I gelOscht. 1 
Gewacb- I 

sener Sand, I 
versehie- I 

denkornig, 

I, rein; unge
trocknot, 

unge-
I scblllmmt, : 
,ovtl.gesiebt. 

10 Std. 
unter 

9 Atm. 

I 
Sofort 

v.rIaden. 

5* 

Zu allen 
Baulich
keiten. 
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TabelJe 2 (Fortsotzung). 

3, :,',1 4 II 'I ~ 1 ~ __ ~2 ,_ ~~~-;:-~~,--_5~-H-~6~---"C-_7~TI-~~~ 
I Mittlere. Ii 

II 9 11 10 

Lfd. 

Nr. 

213 

Autragsteller; 
Herkunft 

der Steine. 

Berliner Kalk· 
sandstein· 
Industrie, 

G. m. b. H., 
Charlottenbul'g 

Gewicht del' Raum- I Rallm-
Steine im gewicht r iDhalt 

messUngen :. _ . . ' 
der St . e 'anhofo-I t k SpezIflsches der 

... em rungs.. roe e- Gewieht s, i Steins 
LlIDge}. (Iuft- 'Don Zu-

lU ke- r G 
Breit. em ) Zu- .tande b = - , J = -
Hohe de G 11 = : _ b I r 

Ab· 

kg kg , 1 

1= 25,3 1'=1,705 
b= 11,0 3,581 3,446 8=2,474 2,021 
h= 6,7 b=0,680 

u=0,311 
I 

I 

II 
3,948 8,970 I _____ ~ "--,--~~~" ----,-- '--- ' 

!L~ ____ ._ 

Grad D I' \l C k f est i ,2; -

del' ~)- i~mO.8Ungend·)I- -----1-
Poren- Versnchsstfieke 
fiillung in qcm i 
U\U = b) Ged,.Uckte Fliichol trocken 

Wr fin qcm" I ! 
Jif I' u.l00 c)h- " 

1 kg'qcm L 
j 

a) 12,2.11,\).14,6' 274 
0,8 b) f = 145 247 

cJ 0,82 220 

I 

I , 
, , 
I , 
I I 
I ,---__ JI ____ ~ __ -'-

214 von Rohr 1 = 25,0 
b = 12,0 
h = 6,3 

14,0 

a) 14,5 
a) 12,1.12,0.14,2' Hl5 

162 
118 

217 

~18 

Dannenwalde
P1'iegnitz 

2/5608 
1 = 25,0 
h = 11,9 
h= 0,6 

1 = 25,0 
b = 12,0 
h= 6,0 

3,350 I 3,237 

I 
i I 

8,7421 8,807 

1

1'-1812 
3,5<10 3,472 8=2;521 
• ' I b = 0,719 
8,996, 4,008Lu=0,281 

3,177 3,146 
il 

II 

2/56-19 h 

~~--~-. - ~---.--- ---I! 1 = 2[, ° 
3,055 ji b = 12,0 3,073 I 

h= 6,0 
I, 

Hartziegelwerk 
Biitzow, 

1=25,1 
b= 12,0 
h= 6,5 

3,223 3,1141 

G. lU. b. R., 
Biitzow i. ,1. 

I , - -----I~' -24,911 i 
2,5681 b = 11,9 '3,3137 3,273 

h = 6,6 ! 

I: 
I 

" -

b) f = 145 ' 

0) Q,85 I 

I 
I 

I ! I 
__ '-'---___ ~ J________ : _,_1 

1,916, 

1,800 

14,6 
a) 15,4 
b) 27.9 

9,7 

a) 12,4 
b) 21,7 

a) 12,0.11,9.14,51 
1,0 b) f= 143 

c} 0,76 I 

-lli- a) 12,1.12,0.13,1 
~ b) f= 1-l5 

II _____ c) 0,92 

140 
120 
103 

187 
170 
151 

II a) 12,0.12,0.13,2i 147 
II - b) f= 1-14 105 
:1 c) 0,91 . 88 

---~i ~---~~------~--~-------

It} 12,1.12,0.14,5 176 
b) f= 145 143 
c) 0,83 126 

la) 12,0.11,9.14,1 167 
- b) f = 143 150 

c) 0,78 127 
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_1_~2 13 14 15 -.-.--- --1--'-------------------------------- --- -- --
keit Angaben des Antl'agstellers 

Gebalt IArtderRoh.' I Wi. und I 
l unch an IOs- stoffe (K31kl ' wie Ian e 

Was- 25-' Ueber Herstel· und Sand), Art des .' I t dg , 
I ser- mali- Kiesel- lungs I' Art det· Mischens I agel'. as, Art 

. Auf- Ge1111sch, del' 
satt gem Ge- same ver- I bereitun a del' d I h I 

I icieron· fabran Art des~· I Rohstoffo u~. we e el Steinpl'esse 
LOBelleDS I ' Warme hut 

kglqcm kglqem °10 des Kalke. i os? 

I 233 I 217 I BrUck- 'I RUders- \ 92°1. Sand, I Nein; 
208 ,i 182 6,12 A'~~~ do:[:~~~k. ~~~r~~ 60-70· C. 
180 157 berei- eigenen Silotrocken.[ 

tnngs-, Ringofe" dnnn in del" 

I 

ver- gebrannt; B1'Uckschen, 
f"bron g~!IInhlener Auf-

Atzkalk. bereitungs- : 
i Sand masehine, 

1

'/._2 mm unterDnmpf 
Korn, rein; i gemischt; I 

im Ge- 30 Min. ' 
, winnungs~ I 

zustand 
! 2 '1'1. felner 
, 1I. 1 TI. I 
IgrObers.nd. I 

Sofort 
in die 

Br!leksche 
Stempel
presse. 

---
Stohende 

Presse mit 

I Dauer del' I Dauer del' Art del' 

del' Pren· im Kessel V cr-
I Lagerung Lagerung Behaudlung I 

lmgo :01' )lnd H~he naoh del' wendungs-
d~m Em- del' Dampf- I Entnahmo I 
~renft';1:,t:~ spannung I aus dem " zweck 

stelle I' Kessel Atm, 

Naeh )12 -14 ~td.1 Meist aus I Zu Iloeh-
1-2 Std. In unte~ Iden ({esseln, u. Tief-

HlIrto- 9 Atm. 'direkt anf: bauten. 
kessel. weil. 'die sChnrrel 
bei lange- I I gefahren u. 

rem Steben . verladen. I 
I in den • 

I lluearen i 
Schiebten , 

rissig. I 

-~ , 
, Sofort auf 

Wagon u. 
naeh 

9 Std. 
unter 

i 

'---~--

Golngert. 

I 

I 
Zu allen 
Bauten. 146 

130 1

167 
1

168 
186 
100 

H~ill. ~ , Emsle~ene..l K~~lergan:11 
Auf~ I J{alk 1m ! 

berel'l Hnrte- i 
tungs- kessel zu 
ver- Pulver 

Fresse. rotiorendem 7 Atm. 
Tisch "on I ~'Ullung I 
Rensing & I von je 

101 
86 
76 

101 
90 
G6 

5,85 

fahren golOscht. I I Grubensand 
von weeh-

i selnder : 
, KOl'ngl'ofie' 

i.m Ge- I 
wmnungs- i 

zustnnd. 

Schirp, 7 Wagen 
Berlin. I in die I 

I 
Kessel. 

1
135 i.' 

129 : 
123 ! 

J-_~I_-+ __ -7-- _____ . 

I I 

I --' :---. -- -~.---'-- - --

Silo- I StUckkalk Auf 12-24 Std. , Drehtiseh-, Sofort in I 
vor- dor Vcr. 100 Steine in Silos I presse von I'. die Hiirte- . 

falll'an , Walbecker I dlll'ch- , gelngert. Rohrig & kessel. 
I Kalkwerkc I schnittlich I Konig, ' 

zu Wefer- '250 kg Knlk. Magdebnrg. 
I lingon; Misch.. I' 
gemablener maschine. I 

, Atzkalk. [ 
, Gruben- , 

€land, feill~ 
k6rnig,rein; 
, unget.rook- I 

net, unge
sohlllmmt, 
.~esie~t. 

8 Std. 
unter 
~ Atm. 

, 

Gelagert I Zu Hoch-
odeI' bauien. 

verlad.n. 



70 
Tabelle 2 (Fortsetzung), 

1 - - 2 3 II 4 I -5 II 6- II 7 I!--s t~<)=-- _ 10-- 1- -11-1 
-.- -------- -----*--1I1-i-tt'-I.-l"e-s- II' WaBs-;;;~-~f> --D-r-u-c-k-f-"-e-s-t-i g-

Ab- Gew~eltt.der I Raum- Raum- nabme Grad -- ---- ·----r 
Steme 1m gewicht r mhalt a) Gewichts- der a) Abmessungen der I 

Lfd Antragsteller; messun~.n !Anllefe-I Speziflseh~s der prozent W g Poren- yersuehsstUcka I 
• Herkunft der Sterne rungs- troeke- Gewitht s. Steine b) Raumprozen mIlung m cm , 

Nr. der Steine~ Lange} in t:~~~;- nen Zu- b = ~ G W r = UUl = b) Gedrilckto Flach. trockeni 
Breite em i"en)Zu- stande s I' J= -- Ir.(G,- G).loo Wr in.~m 1 

Hohe stande G u = 1 _ b r I €I . u-,-I00 0) th~ i 

220 
2/5698 

1= 25,1 
b = 12,1 
h= 6,6 

kg kg I % J~-'-'!':'2 

!I I . 1-:0 1 Il) 12,1.12,1 .14,5 13~ , 
3,796

1 
-- - 1 - - --' I~? ~:S3146 111~ , 

·----------r---~~--~--~-·--_+.--~~-----~--r--

I I I 7,5 
1 = 25,1 )' r = 1,813 a) 12,1..12,1.14,3 259 
b = 12,1 3,625 3,481 s = 2,454 1,920 a) 13,2 0,9 b) f = 146 227 
h= 6,60=0,739 b) 24,0 c) 0,84 175)' 

'u=0261 I 
3:916 3,9181' _____ ~'_ ___________ . __ . _ 

221 
2/5700 

222 ----.- -1-=-25,3 _.- ······--11---·-- :1 _ a) 12,2.12,0.14,0' 202

1 2/5718 ~ ~ 1~:~ 3,330 3,227 1: - '-, --- Ii ~? ~~6146 I }~ 

-;-2-3--- '-2-/5-7-49-- ~ i~:~ II 3'575'~'507) _ I _-**I----_------:-:-----+~-)-i·2-~-\-~-~,-1-.1-4,6 ili 
__ . __ . ________ h= 6,8 I _-+-__ -..-;;) ___ -:+-', __ *1 ____ -'+ __ -:-°_)_0_,8_2 ____ -;_1_13 __ 

2/5752 ~ ~ i~:i :13,579 1 3,48611 _ II -- 1:
1

1

1 ~) :~ i~~'1.J4'311 1~ i-
224 

___ ... _ ... __ ~ = 6,6 I I il c) 0,84 83 

1 = 21,511 r=1,847: 10,3 II a) 10,3. 10,2. 15-,0-C-
1

- 16-7--'-' 225 

226 

227 

2/5765 

Paul Schulz, 

Steinsetzmeister, 
Gostyn (Posen) 

Anker 
Hartsteinwerke, 

W. Michel, 
Kalkbergc 

b=10,2 2,fl37 2,760 8=2,586 1,404 1 a) 13,0 . 0,8 b) £=105 141 
h = 7,0: 0 = 0.714 b) 24,0 cJ 0,67 I 113 

u=0,286 'I: , 
;: 3,088 3,115 II I 

1=25,2 r ~-I ~)llr=I'?60 II 12,0 ·1~-0,-g-~b\~)f1~-1·~426·,~·14,51-~~-;-
b = 12,1 3,661 I 3,47" i s= 2,::>53 1,\)741' a) 14,4 181 
h = 6,6 I III = 0,689 I b) 25,4 I c) 0,83 161 

I II u= 0,311 I 
'I 

I: II 

I·'~ 1 4,OQ2il . il II 
,_ __~ __ , • __ ....O~ _________ ~ 

II I I = 25,1 : I 

b = 12,0 I 3,754 i 
h = 6,8 ; 

I 
3,623 ; 

1 

400• 1 41141 , ,0 ,. I 

a) 12,1.12,0.14,61 205 
b) f= 145 167 
c) 0,82 . 126 



I I 12 , 13 14 
- .~--,,-~--- ~--- ----

k ei t 
-- -- --

I Gehalt 
I nach an los~ I was- i 25- Iicher 

sor- I mali- Kiesel-

~tt r;:r~:' silure 

0/0 ,kgl~~ kg,qcm 

[- i I I 
312 I 316 
272 1277 232 232 

8,68 

71 

-.~,. 

15 ------- ----------- ------ --------
Angaben des Antragstellers 

- ----- !Arld_erRoh·1 I \ 
1 Wie und I 

I"toffe (Kalk I wie lange 
Dauer der Dauer der Art der 

Herstel· und Sand), Art des Lagerung Lagerung Behandlung 
Ilagert das I Art der PreJ3- im Kessel Ver-

lungs- Art der Mischens nach der 
Auf- Gemisch, der Iinge '!or und Hohe wend1lllgs-

ver- bereitnng'l der 
und welche Steinpresse 

dem Em- der Dampf- Entnahme 
zwack 

fabren I Art des Rohstoffe ~r:,nY;n':,t:~ spannung aus dem 
Losebens IWarme hat 

stelle Kessel 
des Kalkes i , es? Atm. 

[ 

I -r 
I 

I I --------1--- --

1 I -1---1----------11 
--I 

__ ------'-1 __ 

I -1----- -1-

I 

174 
131 
96 

185 
150 
117 

I _ 
-j17H 

132 
97 

163 
1M 

93 
6,4() 

I 

-1-

_1 ______ ------'---- _ 
I [ 

--1--------- I - --I ----

160 Trom -I' Kauffunger 1 Kalk: I Sofort I Kahlsche 8-10 Std. 
139 56 mel- _ Kalk aus 2 Saud. verarbeitet. Presse. 

5, IOsch- - Nieder- 'Rlmmteile I 
4---6 Std. 
nach dem 
Pressen. 

IIllter 
8 Atm. 

1 'roils Zn W OhIl-

I gelagort. , hansem. 
teils s<>fort I I:!tallnngen, 
verbrancht. Scheunen 

uew, 
107 ver- sehlesien; Trommel- , 

fahren. ,inTrommelni sieb u. j 

153 
130 

97 

'[ zu Pulvor I Kollergang.' 
geloscht I 

- Bergsand. 
rein; im Ge-, 
wirmungs- : 
zustand. I 

nach Durch-! 
I gang durch 

ein 
I Trommel-

sieb. I 

Halb Rllders-: Gewiehts-
Silo-, dorfer Kalk; toile. 
halb g'lJllahlener Misch-

Misch- Atzkalk, I maschine. 
trom- in dar : 
mel- , Trommel I 
ver- I golOscht. 

fahren. Sand , 
,im Gewin-I 

nllllgs
zustand. , 

Nicht 
gelngert. 

L 
1 Rotations- I sOfo:--I-lO s~~-:\ SOglei~~ Ilzu Hauser-
<steinpresse'l in die I unter verwendet. u. Tunnel-

I 
System Kessel. 8 - 8 II, Atm. , bauten. 

Speyerer. I I i I 
. I, i I 

I 



72 
Tabelle 2 (Fortsetzung). 

2 sTI 4 I 5 II 6 II 7 --II s r 9 10 - 1 11 I 
---~~--------~ II Mittleres II Wlls;s1'auf-1 ~-~~- Druckfcstig. 

Ab- , Gew~cht .dor Raum- Raum- nil? mOl Grad I 

I 
bteme illl gowicbt r. inbalt a) Gewlchts- del' a) AbmeBBungen der/ 

Lfd Antragsteller; :eB,:,,~en ~nJiefe' SpeziilBches dol' prozent W g Poren· Versuch •• tUcks 
• Herkunft 6r eme I rungs· trocke- Gowicbt s I ilt' b) Raumprozent fUllung in em 

N Lango). r luft- nen Zu- • • ellle W . = - b) Godrficki. FIncllel trocken r. der Steine ~ m trocke. r G r llm - f . 
• Breite J en Zu- stande b = - J = - 1'. (G, - G). 100 W In qem 

Holle em stande G 8 b r --'-'G~ ___ r~ ]I:f 
u = t - 0 u . 100 cJ ---

kg kg I /0 h kglqcm 

227a Berlin·Wolters· 1=25,0 
dorier Hartstein. h = 11,8 
werke, G. m. b. H., h = 6,6 

Berlin W. 8 

228 
2;5819 

1=25.1 
\)=12,1 
h= 6,5 

----- ------;~----
229 Schneidemiihler 

Kalkwerke. 
G. m. b.,H., 
Schlleidemiihl 

1=25,1 
\)=11,9 
h= 6,5 

r= 1,814 
3,477 3,398 s=2,564 

b=0,707 
U=0,293 

1 

I I I 

:1 I I 

1,873 

13,4 
a) 14,5 
b) 26,3 

3,527 1 

I: 3,8551 3,8861; I --1"--, ---7:------cT--· .. ·--
,I 

3,453
1

: 

3,792 1 3,719 
1'= 1,938 
B=2,609 
b=0,743 

8,8 
1,919 a) 11,8 

b) 22,8 

n) 12,1.11,8.14,4 180 
0,9 b)! = 143 156 

c) 0,76 143 

I .. I 
a) 12,1.12,1.14,7: 

Ib) f = 146 : 
cJ 0,82 I 

162 

~~~ I 

a) 12,1.11,9.14,2 211 
0,9 b) £ = 144 198 

0) 0,85 182 
U=0,257 

I ;'. I I 

; I I 
_f---____ : __ ----:.;--14_,145_1:-4,_15-;:-31_----;:_-7.--_~7__1 ~----_7__ __ I 

1 II 1 230 
2/582.5 

1 = 23,1 
h= 11,0 
h = 7,1 

1 

a) 11,1.11,0.15,3 169 
3,080, 2,997' - - - - b) f= 122 148 

I II c) 0,72 1 128 

--------1-- I 1 ----:.;..11_:: ___ I _ . __ :_ 

1=25,1--111,--1
1 

~-'1'1'~1'74311' u)16,3 a)12,1.12,1.14,3 165 II 231 Konigsberger 

I 
232 I 

I 

Ha1'tsteillwel'ke, 
Emil Jesse, 

Konigsberg i. Pl'. 

2/5854 

b= 12,1 . 3,381 3,2991.8=2,564 1,893 b) 28,5 0,9 b) f= 146 - 145 , 
h = 6,5:1 I b = 0,680 c) 0,84 131 

I i r=0,320,i 

! 1 :: 

.... I .. II , 
1=21,6 
b= 10,3 
h= 7,1 

3,084 3,0181 

I 

a) 10,3. 10,3. IG'OII 143 
h)f=106 119 
c) 0,G7 103 



I 12 I 13 

ke i t 
---~----

was-
ser-
satt 

kg/qam 

143 
119 
106 

193 
170 
142 

naeh 
25· 

mali-
gem Ge-
frieren 

kg'qcm 

146 
taO 
105 

182 
171 
163 

14 
-

G_halt 
an los-
lieher 

Kiesel-
saure 

°jo 

6,33 

6,59 

73 

15 
---------------------- ._---- - ..... - .. 

Angaben des Antragstellers 

'IArtder Roh.i 
'stoffe (Knlkl 

HerstaI·! und Sand), Art des 

I Wie und I ; Dauer der i Dauer der I Art der--'--'--'~-
I wie lange I l.fag~Ufig I Lagerung BehandlUngl1 Ver-
, lagert das 1 Art li~ e ~o; 1 1m Ke,!"el I nnch der lungs- I Art dar Mischens , Auf-

ver-I bereitung. der 
fabren Art des Rohstoffe 

'Gemisoh del' d g E' lund Hohe , I wentlungs-
I. ~m !D- der Dampf- 'I Entnabma . 

,und welcha :Stempressa b~mgen an '. spnnnung aus dem zwack 
I Warme hat, : die Hftrte-LOBchens 

des Kalkes I stelle L Kessel 
i OS? I . I Atm. I 
1 

Hydrat·1 Walbeckel' 3 Rt!. sandi 
vel" I Kalk u. 1 Rtl. I Sofort 

verprefit. I Rotial'ende 
Tisch-

fabren. ,,<83,24 0:0 Kalkpulver;: 

, !t"l;l;~: I m~~~ll\~e ' 
I presse, 

Hoch
druck
\~ar

fahren 

I geHischt. mit kon-
Quarzsand tinuier-
v ersehie~ liellam 

1 
deuer I Betrieb bis 

KOl'ngrofie, :Gum 
I im Go- Press en. 

winnungs-
i zustand. I I 

I I 

i 
i I 

-..;-' ___ ---; ______ .. I 

Knlk aus 1200 kg Kalk,1 ~ std. Dorstener 
Gogolin ,nuf2 1Jz cbml im Silo, Steinpresse. 
i. Seh!.; , Sand. etwa 35' C. 

g~.mahlener· Misch-

I -Atzkalk, i maschino. I 
im Hiirte- I 

' kf'Bsel 
, ge15seht. 
Sand. weifi- ~ 

I
IiCII-gOlb, 

feinkornig, 
scharf; 
unge

trocknet, I 

gesiebt. 

I 

I 

1 , 

1 

I 
! 

I I i 

Sofort 
in die 
Kessel. 

Sofort 
in die 
Kes",1. I 

10 Std. 
unter 

8 Atm. 

--

10 Std., 
davon 
8 Std. 
unter 

8 Atm. 

I 

i 

I 
J 

I 

I 

Je nnch 
Bednrf 

gelagert 
odor 

Bofort 
vel'wendet. 

-

Meist 
sofort 

verladen. 

Zn Bau
zwecken 
nller Art. 

Zu allen 
Hoch- u. 
Wasser-
bauten. 

-- - --- --_.- ._- --- ---- --- -~--_.- .~-- .--~ 

I Silo- I Hydrau- .225 kg Knlk 
ver- I liachor: auf I 

raln·en. Kalk ails 11000 Steine. 
Lengcl'iell I' 

, i.W., 

I zu Xtzkalk ' 
gemnhlen. 
Sand fein-

, kornig, I 

II roin j grob ' 
gesiebt. : 

24 Std. 
im Silo. 

40-45' C. 

Ro\·olver
pressc 

von 
Rohrig ., 
Konig; 

! FnUpresso 

I pot'y°:ius. ! 

i i 

Sofort 
in die 
Kossel. 

___ : _____ 1- ~ 

Hoch-~alkbruch '16,5 hI ~a~k-I' Kicht Tisch- Sofod, 
druCk-I Hansdorf pulver. golngort. prosso. in die 
ver- i. Posen j 2 cbm Sand. Kessel. 

fahren. zu Pulver I .Misch- 1 

I gelilsellt. I, maschino'l 
Sand : 

I 
gemischt. I 

kiirnig, I 
rein j lUlge

trocknet, I 
gosiebt. ' 

8-10 Std. 
unter 

8'/, Atm. 

10 Std. 
unter 

R Atm. 

Teils Zum Ban 
golngert, von Wohn-

teHs hauseru. 
verladen. 

~~~~t I u~lm:ter;_ 
verwondet. i mauerungs. 

steine. 
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Tabelle 2 (Fortsetzung). 

2 3 4 5 6 II 7 II 8 9 10 111 

~~~~----- - ~-- -~b~ --, G~;~::'~.d~r Raum· 11 R::.I w;s~:,~nf::1 Grad --- DrUCkfjsti g • 

Sterne 1m gewioht r inhalt a) GewIChts- 1 del' a) Abmessungender 
A t tell messungen. 'prozent W I Lfd n rags el' ; d St. Auliefe·1 Speziflsches der g Poren- Versllchsst(\cke 

. H k lift er eme rungs-, trocke- Gewicht s . b) Ranmprozent fUllung in em 
N r. er -u Lange}. (Iuft- inen Zu- ' , Sterne W = 1 _ b) GedrUckte Flache trocken 

233 

~--~ 

234 

235 

. ' Breite m nen)Zu- san e =. J=- Ir.(G1 -G).loo W III qem , del' Stel'ne m troeke'l t d b r . G r 11\1) - f . 

11= - 11.100 0) ---
Hohe c stande G 1 b r G 1 __ r_ VT . 

kg kg I % b kglqem 

2/5891 a 

2/5891 b 

2/f)912 

1=25,2 
b = 12,1 
b= 6,5 

1 = 25,4 
b = 12,1 
h= 6,6 

1=25,1 
b= 12,0 
h= 5,9 

I 

3,611 ""f -r=r---
3,877 3,812 1

1 

3,209 1 3,146 

3,689 3,658 

!i 
I; 

-

1'= 1,739 
s= 2,592 
0=0,671 
u =0,329 

-

1,809 

-

11,6 
a) 15,6 
h) 27,1 

-

-

0,8 

a) 12,2.12,1.15,0 

c) 0,80 
r) f= 148 

I 
. 1 

a) 12,2.12,1.15,0, 
b) f= 148 I 
c) 0,80 

[ 

142 
125 
106 

147 
128 

77 

-T----~-----~~ 

-I -l'-~;;~I 236 

237 

238 

239 

240 

Bremer Hartstein· 1 = ~5,3 

werke, G. m. b. H., b = 11,9 
Lesum~ bei h = 6,7 

Bremen 

3,646 I 3,460 s = 2,521 
I '0 0,689 

I lu=0,3111 

I II 

I 
i 

if 

____ ~~ ___ b 4,081 1: 

II 

'I 
,-~---

I, 

2i5947 
1 = 25,2 
b = 12,1 
h= 6,5 

1'=1,784 
H=2,500 
0=0,714 
u=O,286 

1,991 

2'02~11 I 
3,786 1 3,620 

I 4,078 4,113 
'---~-- ----~~---------~~ 

1
1=21,611 ~ III 

II 

i 
-~ 

II 
2/5056 ~:: 1~:~ 3,117 i 3,046 -

---~=o 25-,0 I -~:--- ~~-

2/6017 b = 12,0 [ 3,298' 3,1 
h= 6,6 1 

Kies· und Sand· 
steinwe!'ke 

Thyrow, 
Paul Winkler, 

Thyrow bei 

Trebbin 

1=25,1 
b = 12,0 
h = 6,6 

3,584 3,4 

il I r = 1,626
1 33 s =2,500 -

Ii 
10=0,6DO. 
u=0,3501 

. II' r= 1,721 
731 s = 2,570 2,01811 

10 =0,670 II I 
·It =0 330" . , II 

1 

8,987 4,00 0 

14,0 
a) 15,2 
h) 26,5 

11,6 
a) 13,0 
b) 23,1 

~-~--

-

15,2 

a) 17,4 
h) 30,0 

a) 12,1.11,9.14,3 259 
0,9 b) f= 144 216 

c) 0,84 144 

1 

11 _____ I 
u) 12,2.12,1.14,4 275 

0,8 b) f= 148 1 268 
c) 0,83 I 242 

I 
-.~ 

II 

Ill) 10,4.10,3.15,31 303 
- h) £=107 265 

c) 0,65 214 

I 

-

:) 12,1.12,0.14,21 199 
- b) f= 145 137 

c) 0,85 I 102 
I 

a) 12,2.12,0.14,51 179 
0,8 b) f=146 , 151 

r) 0,83 1 110 

I 
i 

I 

_. 

[ 

I 



k e i t 
. -~--- ~.-~--. 

Gehalt 
nach an lOB-

I WaB- 25- licher 
ser- mali- ruesel-
Batt gemGe- silure 

frieren 

kglqcm kg/qcm 010 

i 

I - -- -

._- ---_._--
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15 1------- -'-"- .. - .--'.- ------_._-- ------ -----_ .... _-
___ Angaben des Antragstel_l_e_r.s __ _ 

.-- IArt d~;Roh-I--- Wie nnd ! 
stoffe (Kalk wi. lange 

Herstel· nnd Sand), I Art des ltd. 
Inngs- Art del' Mischens agel'. as 
ver- A~lf- del' Gennsoh 

bereltnng. und welche 
fahren t.f.~~::s I Robstojfe Wiirm. lInt 

des Kalkes 1 es? 1 

I Dauer del' I Daner del' I Art del' I 
Lagerung I Lagerung Bebandlung 

Art del' PreJl- im Kessel Ver-
del' linge VOl' und Hohe nach del' wend s-

dem Ein- del' DamPf-1 Entnahme nng 
Steinpresse ~r.,nf;ii~t:~ spannung aus dem: zweck 

stell e i' Kessel I Atm. 

.ii.tz- I Lnusitzer I Raumteile; II 24 Std. [' MaSChinell-! 

vel'- 1m Ringofen Atzknlk Lnftwilrme. ' 
kalk- Fettkalk. I e~wa 6°'0 I im Silo. presse. 

Sofort 
in die 

KeBsel. 

Etwa 12 Std. 
unter 

8 Atm. I 
mit gl),mahlener Hlsehten I fallren gebrannt; I im unge- ! I 

1:;110- Atzkalk, Gemenge. I 

_ 'I - - ~~'I ;j~t:.· (onergan
g

'll II 

~d~ , , : 
-:-__ +-__ +-__ + ___ -;-.U=rz"'.ucs:.:.;ta..:;u:.:d:.:e...:,! ___ --'------'------,---_ .. _----_._ .. ,.----_.-,----

I i~ 11~ -) 98 ~i~~~ 1 Jt:::dni~: i g:~s~~!: II;;; ~j\~' ! ~~tf:teeh:~ ~o~r.,t 1 1: md ! S;J~·t 11,3: :~~J~~~ 
I 53! 57 ", fahron. ~~hie~~~' I m~::hfne etwa 500' C. presse. Kessel. dav~:t~rS'td. Lager. Helw Ziege1. 

I I Xtzkalk. I ' 8 Atm. 

I 
Sand ziem-I 

lieh fein 
I u. rein. 

II 206 I 204 .ii.tz- I MK~lkner I G~:J~t--150~~i~' ~·I-~[~:;d~e ;' ~fd~ 
162 171 4,35 knlk- 93-94010 93-940/0 Presse. Kessel. 

I 99 116 ver- 'Kalk; ge- ,Sand. 6-7 °10 
fahren: ~ mablener IKalk, in Ilerj I 

I 

I 
I 

232 
219 
203 

185 
124 

85 

135 
117 
102 

I 

I 
I 

I 

I 
239 
223 
196 

156 
124 
101 

1 

5,67 

9,2 

HeW- ' Atzkalk. ' H 'fia f ' 
auf- 1 beim bel':itu u -

berei- Misehen, mnseh'/1f:-' 
tUl~.g, mit Sand I gemischt u. 
Lo- geJQscbt. gelOseht; 

jlcll'!ng I' Gewach- I Chargeu-
mIt sener I bebandlung 

Dampf Gruben- letwa30Min.! 
uud ! sand. fein- I 

W nsser.' bis grob- I 

kurnig, I 

, gemisoht; I 
I im Ge-
I winnungs- I 
i zustand. i 

I 
i 

-

I 
I -- . T---

Silo- Walbeckel' I Raumteilc. 
vor- I Kalk; : Misell-

fa.bron. g~]1lahloner I masehino. 
Atzkalk, 

im Hiil·te-
I kessel 

I(eloscht. I 
Gruben- 'I 

sand, ziom-
lich rein; 

im Ge
winnungs
zustand. 

! 

6 Std. 
in Silos 

gelngert; 
heill. 

~I __ -

FallPresse., Sofort 
in die 
Kossel. 

_._L_ 
I Et~n I Teils I Ais Ersatz 
, 14 Std., gelagert, fUr la. Hin-
i davon teils Bofort I termnue-
110-11 Std., verwendet. rungssteine, 
j unter 1 I' teils aueh 
8'/,-9 Atm. I als Blender, 

":rrottoir-
, steine usw . 

r I 

I 
I 

8 Std. 
unter 

8 ' ,. Atm. 

Jo ""ell Zn allen 
Bedarf Bauten. 

versandt 
Oller 

gelngert. I 
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Tabello 2 (Fortsetzung), 

1 2 3 II 4 I 5 Ii 6 [7 I 8 II 9 10 I 11 I 
----- ----I--~-%---M-it-!tl-e-re-s-Tr--·---:;..II-~-:.-w-a-ss-e-r-a-lI·f--1--- --- Dr u c k f est i g . 

.A.b. G~wi,cht ,der Raum· Raum- nahme I Grad --- -- _ .. 
Ilteme 1nt gewicht r I inhalt a) Gewichts· der a) Abmessungen der 

A t t 11 messungen . f prozent W Lid n rags e er; d st' Antiefo·' Spezifisches der g Poren· VersuchBstUcke 
• Herkunft or erne rungs.: trocke· Gewicht s St' b) Raumpl'ozent fUIIung in em 

Nr Llinge}, (luft. nen Zu- 'I eme W _ '1 II - b) GedrUckte Flitche trocken 
. d St' ill trocke-I riG r h1- f' er cme. Breite em lnen)Zu- stande b = -s J = r E.:iG~G:!.:.lOO Wr ~ qcm 

Hohe stande 'I G II - 1 _ b G - - 100 . V f - II. cJ --
kg kg 1 1 % h kgqcm 

1~41 ----=··=c -= ---==;== 1=25'!ir I \-~r'l aJ 12.0.11,8.14,21 314 
2/6027 b = 1~,8 3,575 3,476 - - - II. -,- b) f _ 142 1 200 

h = 6,5 I cJ 0.17 273 

II 

242 Hermann Simon, 
Cllpenicker 

Kalksandstein· 
fabrik Cllpenick 

L :1;: Ii 3.63613.485 - - - I 

" i' 

_--_11_. 

uJ 12,1.11,9.14,4 228 
b) f= 144 174 
cJ 0,83 101 

243 W. Frucht, 1 = 24,91 r= 1,807 
14,4 

1,785 It) 15,8 
b) 28,5 

a) 12,0.11,7.14,4 184 
1,0 blJ = 140 lOG 1.iaureru.Zimmer- b = 11,7 3.366 3,226 s= 2,510 

meister, h = 6,4 b = 0,720 c) 0,713 128 I 
u=0,280 

_----''--c_u_lm_a_ .. '_N'.----1~--"'-j _3,_86_'5-!-1 ,_,8_86_,; __ --' . __ 1_ i i 

1=25,1 !I' '11---1--~-~2'1.11:9.14'51 ~ 244 

245 

Pi1lauer Hart· 
steinwerk, 

Ab. A. Czymnek, 
Konigsberg i. Pl'. 

Dcsgl. 

b = 11,9 . 3,292 - - - - b) f = 144 , 104 . 
h = 6,5' c) 0,83 : 58 

1 = 25.0 
b=11,7 : 
h= 13,61 

1:1 

I: ! I, II I 

II I iii 
'1--_-.. _-'-'-I.'I--.....!,!-.I---II~'I-'-"'--"*I---+a-) -12-'0-'1-1'-7·.-1-4'D-'-r,I'~~~ 

3,248: -, - i - - b) £ = 140 102 I 
I II i 0) 0,76 86 i 

I 
11- -~,4'~ 6,4~ 6,5-1' 125'1 

i -- b) £=41 108 . 
Ii cJ 0.92 89 [ 

1- -I 
':I. __ 2/_610_8_.......;I_~_~ __ i!_;~--'!-__ ·-'-:_-_!: -11- .... r 

3,364 1 3,302 ---I T 247 Hittergutsbesitzer 
Hauptmann 

von Schell, 
Ka1ksandsteiu· 
fabrik Nieder. 

Lesehen, 
Nieder·I,csehen 

1=24,9 
b= 11,8 
h= 6,5 

a) 12,0.11,8.14,5, 209 
b)f=142 191 
c) 0,76 176 ' 



12 13 14 

k e it 
Gehalt 

nach an 108-
was- 25- licher 
ser- mali- Kiesel-
satt gem Gc- saure 

frieren 

~-.-

.. _ .. __ . 

- --

I 

i 163 155 
I 140 126 5,36 
I 

117 95 
I 

I 

! 
I 

'.~. -

- - -

I 
----,-"~'---:- ---

- I -

J I 

j I 

-" 

- - ,-

---._-

,- - -

, 
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15 

Angaben des Antragstellers 

stoffe (Knlk iArtdorRoh-1 
ratel· und Sand), He 

Inn 
v 

Art da. 
gs-! Art der 

I Auf- I 
Misehens 

er- I bereitung.! der 
ren I Art des Rolistoffe ! LOBchens 

,des Kalkes 

rah 

,~-

Kalk-
lOsch-
trom-
mel 

i 

I 
Riid 

dorfa 
zuPu 

ers- I I Kalk: 
r Kalk. 4 Sand. , 
Iver in, Raumteile. ' 

'fro 
gelO 
Gru 

mmeln! Doppel-
scht. mischer. 
ben~ 

sand, 
korni 

fein- I 
g. un-I 

getro 
ges 

cknet, 
iebt. 

: 
Hoch- I Kal k aus I Raumteile. 
druck- IGogol in i. 8.. Siob-. 
dampf- lim' 

ver- I kess 
Harle- Koller- u. 

01 zu Misch-
fabren Pul ver gef'dll. 

Hoeh· 
druek-

ver-
fahren 

-

--

Kom-
nick-
seheE! 
Ver-

fahren 

gelO scht. 
~Gru ben-

sand' 1m Ge-
' winn ungs- I 

I zus tand. I 

I 

-,-

Goth 
soh er u. ·1 Sand j 

I 

Hindi- 'I 1 Knlk: I 
l>eh le8i.. Raumteile! 

scher 
im 
kess 

Kalk'l SclmOCkCn-j' 
Brirto- mischel'. 

el zu i 
Pul Vel' 

geW scllt. 
Half sand, 

feink' ornig, 

IBChwa Le 
durd 

(50 

chmit 
hm 
lsetzt 
10 ) j 

iebt, , ges 
Isonst imGe-, 

winn 
zust 

ungs- I 
and. 

--

-

Hans 
l>tiic 

la.d.G 
Gora 

dorfer', 1 Kalk: 1 

kkalk I 3 Sand 
ogolin· Raumteile. ' 
dzer I 

I K .. 
workc 

Ik-, , 
n Im l 

i;~-Hal 
kess 

Pul ~o~" I /lOW scht. 
Gruben

sand im Ge-
! winlluugs- 1 

znstand. I 

I 
Wie und 

I 

I Dauer der 
wie lange ! Lagerung 
lagert das Art der Pre&-

Gemisch linge vor 
der 'dem Ein-

und welche Steinpresse : bringen an 
Wiirme hat die Harte-

es? 

Nein. II RevolTer
presse. 

, 

stelle 

+5 Min. 
auf den 
Kessel
wagen. 

Dauer der 
Lagerung 
1m Kessel 
und Hohe 

der Dampf-
spannung 

Atm. 

10 Std. 
uuter 

8 Atm. 

I 

Art der 
Be Ver-handlung 

naeh dcr 
Entnahrne wendungs

us dem a zwaok 

Kessel 

'reils Zu Hauser-
gelngert. bauteu. 

teHs 
sofort 

verwendet. 

Presse von 
Komniek, 

Elbing. 

Big 5 Std. I II Std., ' Golagert. 
davon 8 ~td.1 

Zu alleu 
Bau

nrbeiten. 

Nein. 

Nain. 

I Kahlsehe I"ofort nach' 
u. Komnick- Besctzung 
j sehe Prcsso. cines 

Prossetiseh 
I mit 
I' Dampf
, betrieb 

von 
I\omllick, 
Elbing. 

Wagons 
(725 tltck.) 

in die 
Kessel. 

N:teh Auf
stapelullg 

,nuf \Vngen 
Bofort 
in dio 

Kessel. 

unter 
8 Atm, 

8 Std. 
unter 

8 Atm. 

10 Std. 
uuter 

8 Atm. 

Teils 
golaO'"ert 

tf:::l1s I 

verladen. 

Gelngert. 

FUr Hoch
u. Tief
bauten. 

Zu allem 
~Iauerwerk. 



Tabelle 2 (Fortsetzungl. 

Lfd. 

Nr. 

248 

2 

Alltragstcller; 
HerkUllft 

del' Steine. 

2/6172 

78 

3 r 41 5 II 6 __ If 7 II ~_IL_9 _____ 1° ___ -'1 __ 11 ___ 1 

I 
Mittlere. i WaaBerauf-

Ab- Gew!cht.der RlLum- Raum-I na~me 
, 

8teme lDl gewicht r inhalt a) GewlChts-
messun~en li~~iEe- Bpezifiach~B del' prozent W g 
del' Steme 1 s- trocke- Gewicht s 8 ,b) Raumprozen 

ange in trocke- r G r L-'} n~n Zu- ,telna 1 W = 
Brelte -nen) Zu- stande b = - J = - r. (G, - G) • 100 
H3he em I stande G 11 = ; _ b I' :f- G --

kg h 1 1 % 

I 
I 1 II 1=23,2 I r= 1,923' 

9,4 

H) 13,3 
b) 25,7 

Dl'uckfestig

Grad -------'--1----: del' a) Abmessungen der I 
Poren- Verauchsstncke i 
flillung in em I 
11 - b) Gedrnckte FIlI.he trocken' 

!W-- f in q.m I 
__ 1'_ ff . 
1I.1UO c) h I 

kglqcm 

III I aJ 11,2.11,0.14,3 162 
b = 11,0 3,182 3,050 s= 2,54211,586 

h= 6,6
1 

I I~=g,~~~ 
3,481 3,507 I ' 

- 2-4-9+---2/-6-2-6--3----+t-~ii:i-118,499 3'418~~ ~:~;~ -1'8~31, -- H:~~,4 
h= 6,7 ' b=0,711: b) 26,2 

1,0 b) f= 123 132

1 I cJ 0,77 I 92 

-----;\'-\ ---i-a-)-I-~~~~,-8.-1-4,-3!-1-6-8 -II 

II 0,9 b) f= 142 : 140 
cJ 0,77 I' 102 :, 

1 

u=O,289 
: 3,889 3,929 i I: 

250 

2/6276 a 

I' I II I 1 I I I 1=25.1 I' ,I 1 a) 12,2.12,0.14,5' 182 I 
b = 12;0 , 3,674 3,508

1
,1,. --I -. - -- b) f = 146 166 

h= 6,51 ' II __ I __ cJ 0,83 i 127 I 

: :i:: 1,,539 I 3,36411 ~- .. . --":I--:£f-l~-'I-i~-~'~~~I-~g-g-1 251 

2/6265 b 

h = 6,6 I Ii I: - 0) 0,83 I 158 

~-- - --1=25~-r-- ---1----11--- ~,---,',.--- -----~-- u) 12,1.11,9.14.41 22~ 

2/627Gb b=11,913,421 3,26711 - - - b)f=144 176 
h = 6,6 i I Ii oj 0,83 ! 125 

253 1=25,0 
b = 12,0 
h= 6,6 

-+---c-----:+----c,:------i:c---+------:-.----
Ii II 7,8 I I 

I. r= 1,942 I a) 12,1. 12,0.14,5 
3,886 3,787 i 8=2,586 1,950.,_1 u) 10,9 0,9 b) f = 145 

110=0.751 b) 21,3 0) 0,83 ' 

127 : 
111 I 99 

I 4,157 4,185 1' u = 0,249 II' 

-;5~ --Un-r:-::-:-~~:::~e ~i-~-:g-'I:;-:II -3-,2-4-47-
1

- 3-, 1-5-9-i;-1-:-:-2-1:-~i-g-;:I'7-1-,9-26-.:-III, -a-:-92-'~-,2--+.--0,-9-+~-~-i-~-'\-~-;-,0-. -14-,0-:.-i i-~~-II 
h = G,6 I b = 0,637 b) 33,0 0) 0,86 I 99 

I "~O'3631, I 

I 3,751 i 3,798\1 i 
---~-------T---~-~ 

1=24,91
1 I II r = 1,844 II' :1 255 Ursprungsullgabe 

nicht gestattet b=11,8 3'43313'3041IS=2'~75 1,7921'" 
h = 6,4 ,b=0,116 

:tt=0,284 ;' 
I I i I: ,I_ : II 

i II, I, 

, 3,751, 3,798,1 Ii i: 

11,5 

u) 13,0 
b) 24,1 

I 

--- -----,-- ' 

221 I 
181 
146 

a) 12,2.11,7.13,7 
0,8 b)f=143 

c) 0,80 
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J __ 1~~ _1_4_1 _________________ 15 _______________ ~__ _ 

keit Angaben des AntragstclJerH 
,------,---1 Gollalt 

Art del' Roh.' 
stoffe (Knlk 

Herstel- und Sand), 
Art del' 

Auf
ver- bereltung. 

fabren Art des 

Wie und liD d' Art der I 
was .. 
ser
aatt 

naeh 
25· 

mali-

an los
lieher 

Kiesel- lungs-
gem Ge- snure 
friel'en 

Art des 
Mischens 

del' 
Rohstoffe 

nuer el' Dauer del' 
wie lange , Lagerung Lagerung 
lagert das I' Art d~r PreJl- 1m Kessel Behandlung Vel'

huge v. or nnd aXhe nneh del' 
Gemisch i del' d E v Entnabme I wendungs-I ?m m- del' Dampf-

,;;:,.::l~~: iStolnpr" •• e ~i~nfIe~'I;!~ spannung aus dem I zweek 

kg/qcm kg/qcm es? I stelle Atm. Kessel 
=:====1====::=~==i====r====\===F===i===i====i====!===,~ =,=, 

d~~·~!~:sl 

133 
96 
62 

142 
128 
112 

1131 I 
115 
104 

, 

I 
I 189 

lOU 
149 

110 
1)2 

64 

141 
118 
80 

124 
100 

79 

186 
162 
145 

4,53 

5,17 

5,27 

7,99 

1 _ I _ i..... I _I .. ! _ I .. I 
i I I I I i 

'-'I 
I , 

~'-'-_-7-1 ---:--I-'~-:---~-'-I---·-I-----I, --
Iii i 

i I 
I 

I I 
: I 

, 

I 
I 
_~ __ L 

I 
I 

! I 
I -;------;-. 

I 
I 

I I 
-'" 

I 

-------'----, ~-! I 

I Dl'Ohti~c~~-11-5 f;td~ Silo- I Harzol' '200 kg Kalki 
ver- Kalk nus I auf 

fahren I F~~iW:i~r~e lOOgli~!i.~ne , 
ling-en, zu trommel' 

, AtZk8lk-1 (10 Min.) 
pulver u. Koller-

gamahlen. gang. 
, Gruben-
isand, mittel., 
; scharf, i 

I geBiebt. 
BonstimGe-

I winnuugs· I 
zustallc1e. I 

10 Std. 
1m Silo. 

Etwa 
+ 40" C. 

prosse auf den 
von Wagen. 

RUhrig & , 
Konig, 

Magdeburg. 

10 Std. 
unter 

8 Atm. 

Knlk.! Setzdorfcr I 4 Sand: I Sofort I Kalksand- Die Stein- ; 9-10 Std. I 
l~~~.~- ~~l~d~~~ R~n!t!ho. verarbeitet., s~,~~'~rd!~e k:~~:n I 8u~\e~. I 
fahren (Bohmen), I· Kollergang. Elbinger nnch 

im HlIrte- Maschlnen- Fiilluug I 
kessel zu faJ'rik F. Bofort In die 

Pulver Komnick Hiirte~ I 

gelOscht. vorm. H- kessel. die 
QU.l'zsand, Hotop in gosehlossen 
galb, ziem- Elbing. werden, 

Iiel' ",rob, I sobald 
im Ga- ! 7 Wal'en 

winnungs- J I oingefnhren 
I zustande. i I sind. 

Je nneh Zu Hooh· 
Bedarf bauten. 

galagort 
odeI' Bofort 
versandt. 

Sofort , Zu allen 
verladen. : Arten von 

I Bauton, 
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Die schrag gedruckten Zahlen in Spalte 4 und 5 bedeuten das Gewicht del' 
wassergetrankten Steine VOl' und nach del' 25 maligen Frostbeanspruchung, die schragge
druckten W orte in SpaIte 8 die Wasseraufnahme nach 24 Stun den Lagerung im 
Wasser in % des Trockengewicht8. Diese Angabe ist von Wert, weil gerade die 
anfiingliche Wasseraufnahme praktische Bedeutung hat. 

Von del' Wiedergabe der Beobachtungen tiber Geftige, Bruch und Farbe ist 
Abstand genom men worden, weil sich die Kalksandsteine verschiedener Herkunft 
hierin wenig unterscheiden. Die Steine haben im wesentlichen fein- bis mittel
korniges Gefiige, unebene"n rauhen, teils etwas brockeligen Bruch und hell- bis 
dunkelgraue Farbe. 

Die Angaben del' Antragsteller tiber die verwendeten Rohstoffe, die Art del' 
Erzeugung del' Steine, sowie tiber deren Behandlung und Verwendungszweck sind 
in Spalte 15 wiedergegeben. 

Den Auskunftserteilern sei fUr die gemachten Mitteilungen an dieser Stelle 
verbindlichster Dank ausgesprochen. 

Um ein anschauliches Bild von den Eigenschaften der verschiedenen Kalk
sandsteinsorten zu gewinnen, sind in Tabelle 3 die Durchschnittswerte del' Material
eigenschaften von 100 Kalksandsteinsorten, nach steigender Druckfestigkeit (trocken) 
geordnet, zusammengestellt, und zwar sind hierzu solcbe Sorten beliebig ausgewiihlt, 
die auf Druckfestigkeit in den d rei Zustiinden (trocken, wassersatt und nach 25-
maligem Gefrieren) gepriift worden sind. Zur leichteren Dbersicht sind die Werte 
ftir Raumgewicht, spezifisches Gewicht, Undichtigkeitsgrad, Wasseraufnahme (in 
Gewichts- und Raumprozenten), Gehalt an Mslicher Kieselsaure und Druckfestigkeit 
(troc~en, wassersatt und ausgefroren) in Fig. 7 ZUlU Schaubilde aufgetragen. 

Um den Einflu.13 del' vVasseraufnahme und des Gefrierens auf die Druck
festigkeit del' Steine dem Grade nach erkennen zu lassen, sind in den Spalten 15 
und 16 del' Tab. 3 die durch diese Beanspruchungen hervorgerufenen Fet5tigkeits
veriinderungen durch die Verhliltniszahlen, bezogen auf die Trockenfestigkeit, dar
gestellt. Die Hiiufigkeit der Abweichungen, bezogen auf 100 FaIle, ist fUr die 
Eigenschaften tt, 'V g, ttlU, Si 02-Gehalt, IJ-Bt und filr die Festigkeitsverluste durch 
'Vasser und Frost nach Tab. 3 in Fig. 8 aufgezeichnet. 

S0r---------------------------------------==---------------------, 
Spa~7 ~ spa~:, 1\ . ..s:.a~.~ 

II 

~SPalT~6 
'" rt·41 

lUI.! 110M D.JII1.UJ D.Js UfS a.., 

1M 

Spal1e 7S 
a.8t ,,- rtJO 

~3S / Y"~J ~51 
to ~.. "JI) ~ ,I' 41 a1 W ~ J • J • • 6 !I I() ".~ 

Fig. K 

Spo/fl!. 16 

~1t)(}11."'70 

Hitnfigkeit del' Abweicbungen, bezogen auf 100 Faile, fiir It, W g, 111", Si O. = Gehalt, (I-At, 

a.B~ ____ (l-BIU und (I . .n.!_- (I-Br . 100 nach Tab. 3. 
(I-St (I·Bt 

Wie aus dem Vergleich der Werte in Tab. 3 unel dem Veri auf der Schau
linien (Fig. 7) ersichtlich ist, bestehen wohl, wie zu erwarten war, gesetzmii£ige 
Beziehungen zwischen Dichtigkeitsgrad und del' Wasseraufnahll1e; die diese Eigen
schaften darstellenden Linienziige verlaufen nahezu parallel. Dichtigkeitsgrad und 
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Fig. 7. 

Darstellung der Eigenschaften von 100 Kalksandsteinsorten nach Tab. 3. 
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Tab. 3. Zusammenstellung' der lUittelwerte von 1 00 Kalksandsteinsorten nach 'nth. 2. 

1 2 

Nl'. 

Lfd. 
Nr. 
del' 

3 i 4 I 5 

b 11 

9 10 11 I 12 I 13 I 14 
,---' -

Festigkeitsvorlust 

I 6 7 i 8 

I'" - :;=~:-
15 

Druckfestigkeit 
Grad Gehalt 

I 
der ~n 108- I'Spaunung kg/_qcm _ :erhliltnisza.IJ~e~ 

W g • W r Poren. licher ,IT i' ! nach I 
Go- fUll Kiesel- r i trockeu waStSter'ldem Go· U-Bt-U-Bw,u-Bt-U-Bf 

Tab. 2 wi~~~s·l. R~~'. u~ng i saure ' h I sa frieren~a:m-I-----U:Bt" -

~,=,=!===!==*=~==~1~==!===\===l===?==01=0 =l===~U-Et U·Bw I U·Bf ,.100 ~'C= 
14,21 25,9 0,9 4,42 0,83 I 78 581 63 74 81 1 

2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

20 
1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

30 
1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

40 
1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

50 
1 
2 
3 

153 
62 
73 
96 
82 
87 
99 
50 
90 
75 
67 
97 
48 
94 

100 
44 

150 
105 
157 
158 

60 
59 

102 
215 
101 
169 
133 

42 
57 

110 
65 

235 
85 

135 
176 
54 

116 
39 
33 

207 
143 
115 
104 
128 

72 
147 

98 
249 
123 
193 
132 
240 
227 

1,821 2,553 0,713 0,287 
1,89a 2,553 0,741 0,259 
1,712 2,54. 0,673 0,327 
1,649 2,521 0,65. 0,34. 
1,79 •. 2,575 O,G97 0,303 
1,681 2,485 0,67. 0,32, 
1,73. 2,575 0,673 0,327 
1,821 2,581 0,70. 0,29. 
1,64. 2,609 0,631 0,369 

1,743 2,529 0,680 0,3h 
1,81h 2,56, 0,72. 0,27. 
1,903 2,573 0,740 0.260 
1,627 2,548 0,639 0,361 
1,829 2,610 0,699 0,301 
1,69. 2,542 0,667 0,333 
1,63. 2.505 0,65. 0.348 
1,72, 2,592 I 0,665 0,335 
1,792 2,609 0,687.0,313 
1,697 2,581 0,657 0,343 
1,820 2,566 0,70.. 0.29, 
1,870 2,55~ 0,733 0,267 
1,837 2,615 0,702 0,298 
1,812 2,52, 0,710 0,281 
1,803 2,615 0,68. 0,311 
1,828 2,53. 0,722 0,278 
1,776 '2,59. 0,685 0,315 
1,795 2,572 0,698 0,302 
1,931 2,53 •. 0,763 0,237 
1,75. 2,56.' 0,68. 0,316 
1,89. 2,58, 0,736 0,26. 
1,730 2,592 0,676 0,32. 
1,775 2,54. 0,698 0,302 
1,745 2,592 0,G73 0,327 
1,610 2,581 0,627 0,373 
1,79. 2,553 0,702 I 0,29s 
1,77. 2,56,' 0,692 0,30. 
1,81. 2,43.' 0,74. I 0,25. 
1,567 : 2,553 ; 0,61. i 0,386 

1,809 2,553 0,70. 0,291 
1,72, 2,575 0,66s 0,339 
1,753 2,575 0,681 0,31. 
1,771 2,550 0,692 0,30s 
1,71. 2,570 0,669 0,33, 
1,770 2,564 0,G90 0,310 

1,81. 2,553 0,71t 0,28. 
1,564 2,45. 0,637 0,363 
1,878 2,581 0,728 0,272 
1,749 2,586 0,676 0,32. 
1,721 2,570 0,670 0,330 
1,81. 2,56. 0,707 0,293 

Bn rei,. rt z, Kalksandsteine. 

16,2 30,5 1,0 5;48 0,80 81 65 75 80 93 
17,4 29,8 0,9 7,01 0,77 85 70 68 82 . 80 
18,7 30,7 0,9 0,79 88 84 83 95 94 
13,7 24.5 0,8 - 0,80 90 74 71 82 79 
17,7 29,8 0,9 6,72 0,77 94- 78 71 83 75 
15,2 26,4 0,8 - 0,72 96. 83 85 86 88 
12,6 24,7 0,8 - 0,81 97; 86 73 89 ' 75 
18,4 30,2 0,8 0.80 105 92 89 88 85 
10,2 - - - 0,81 108 95 92 88 85 
15,9 27,6 0,9 - 0,77 109 93 102 85 94 
13,2 24,3 0,9 - 0,70 110 90 78 82 . 71 
10,3 19,6 0,8 - 0,79 110 94 84 85 . 76 
196 I 31,6 0,9 - 0,72 114 108 101 95 . 89 
12,5 
17,1 
20,7 
15,6 
14,9 
18,2 
13,3 
14,1 
12,7 
15,4 
13,2 
14,1 
14,3 
15,4 
10,6 
15,5 
10,9 
156 
14;0 
16,8 
21,8 
14,5 
15,5 
14,3 
198 
15:3 
14,4 
18,3 
14,4 
139 
18;5 
135 
13:3 
14,4 
17,5 
12,8 
14,5 
17,4 
14,5 

22,9 0,8 - 0,78 115 100 124 87 ' 92 
28,9 0,9 - 0,84 lUi 94 73 82 63 
33,8 1,0 7,88 0,82 115 124! 104 108 ' 90 
26,9 0,8 - 0,78 .116 84 91 72 78 
26,6 0,8 5,90 0,82 117 95 86 81 : 73 
30,8 0,9 4,60 0,85 117 96 93 82 79 
24,1 0,8 - 0,80 117 97 100 83 85 
26,4 1,0 - 0,80 118 108 107 91 91 
23,4 0,8 - 0,83 119 1105 105 88 88 
27,9 1,0 5,85 0,76 120 86 90 72 . 75 
23,8 0,8 - 0,8il 120 I 107 99 89 82 
25,8 0,9 5,48 0,83 123 100 103 81 84 
22,4 0,7 5.92 0,83 I 123 I 105 87 85 71 
27,6 0,9 - 0,81; 12;; I 93 72 74 58 
20,1 0,8 3,46 0,81 125 107 90 86 72 
27,2 0,9 9,07 0,82 125 111 109 89 87 
20,8 0,8 7,44 0,80 126 154 133 122 106 
27,1 0,8 2,98 0,90 I 128 100 96 78 75 
24,7 0.8 - 0,71 I 129 100 101 77 78 
29,4 0;9 5,40 0,67 131 108 101 82 .77 
35,3 0,9 5,00 0,83 133 103 94 77 71 
25,9 0,9 - 0,81 13<1 124 123 92 92 
27,5 0,9 9,73 0,81 137 122 93 8U 68 
25,8 1,0 - 0,80 138 115 116 83 84 
31,0 0,8 - 0,85 138 121 122 88 88 
26,3 - - 0,83 138 130 120 94 87 
26,0 0,9 4,82 0,75 139 124 118 89 85 
31,5 0,9 - 0,80 140 115 115 82 82 
25,3 0,8 5,58 0,79 14-0 125 120 89 86 
24,6 0,8., 6,26 0,80 HO 128 98 91 70 
31,7 1,0 9,12 0,77 142 113: 103 80 72 
23,8 0,8 6,40 0,82 143 119 105 83 73 

26,2 
27,4 
24,1 
25,2 
30.0 
2G,3 

0,9 
0,8 
0,9 
0,8 
0,9 
0,9 

5,17 
9,33 
4,20 
6,99 
9,20 
6,33 

0,75 i 144 109 112 76 78 
0,77 !4-;; 128 118 88 81 
0,80 148 137 136 93 92 
0,81 1149 I 124 110 83 74 
0,80 150 I 130 130 87 I 87 
0,83 I 151 I 117 124 78 82 
0,76 156 119 130 76 I 83 

6 
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Tabelle 3 (F01·tsetzung). 

1 2-' 3 4'~ 5 1 6 7 1 8 9 1 10 11 --I 12 I 13 '-14 15 1 16 ------ - - ---1------
11

-- - - 'Vasser- --1-- --- D-n-1c-kfes-tjg-k-eit -- -Festigk~itsve-r-lu;t -
aufnahme Grad Gehalt - ----, --- -----1----"-------

Ud. -'--I - del' a? 108- I Spannung kg,lqCm Verhiiltniszahlen 
Nr. b Wg W Poren- hebor I 1 na.ili" 1 -Nl'. 

54 
5 
6 
7 
8 
9 

GO 
1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
o 

70 
1 
:2 
3 
4 
f) 
G 
7 
s 
n 

80 
1 
2 

ol 
5 
o 
7 
8 
n 

00 
1 

4 
5 
6 
7 
8 
9 

100 

I rs U G _ r Kiosel VT WRsser-' 
(er I' I' 0 ,R - fUllung . - - tracken tt ,demGe- U-Bt-U-BW1,U-Bt-U-Bf 

Tab. ~ wicbts- num saure: h sa Meren -------,' , " '01 ItlU U-Bt ' /l-Bt 
i % 1 0 % U-Bt I tJ'-Bw 'U-Bf .100 I .100 

112 
243 
174 

84 
170 
180 

58 
214 

93 
188 
109 

69 
227 
204 

95 
201 
141 
31 

118 
144 
183 

76 
89 
52 

145 
226 
13.8 
177 

30 
120 
121 

43 
47 

212 
229 
211 
131 
236 
204 
184 
221 
114 
117 
197 
221 
237 
130 

1,82,12,5861 0,705 
1,801 2,510 0,720 
1,68212,575 0,653 
1,73& 2,531' 0,68. 
1,76. 2,54'1 0,69. 
1,83, '2,548 0,719 
1,93212,548 0,75s 

=,=1= 

0,295 
0,280 
0,341 
0,311 
0,306 
0,281 
0,242 

1,781 12,516 0,710 0,290 
1,888 , 2,5831 0,731 0,269 
1,931 2,550 0,759 0,241 

=1=1= 

1,77512,532 0,701 1°,29. - - 1- -
1:7"21 ; 2j64 > 01174 1 0:320 
1,715 I 2,54. 0,675, 0,325 
1,744 : 2,581 0,670 i 0,32. 
1,833 '2,58. 0,700 0,291 
1,098 '2,537 0,630 0,370 

1;101 2j5al 0,666 0:33, 
1,700 2,553, 0,689 0,311 
1,935 2,580' 0,748 0,252 
1,890 2,479 0,76. 0,238 
1,802 2,.533 0,711 0,289 
1,83'12,542 0,721: 0,299 
-1- ---

1.780 ; 2,521 0,706 0,29, 
1,752 ,2,542 0,680 0,311 
1,84. ,2,490 0,741 0,259 
1,93812,600 0,743 0,257 
1~4. 1 2~5_05 0~06 0:'04 

1,73s I 2,521 0,689' 0,311 
1,755 '2.516 0,608, 0.302 
1,77. 2,48,,: 0,716 I' 0,28, 
1,813 2.45., 0,739 0,261 
1,81'12,59, 0,700 1 0,300 
1,846 1 2,500 , 0,738 0,262 
1,680 2,439 I 0,692 > 0,308 
1,705 I 2,47. 0,68. 1 O,3h 
1,78. I 2,500 : 0,71. 0,286 
1,775 ,2,500 ! 0,711 ,0,280 

13,3 24,2 
15,8 28,5 
18,0 , 30,3 
14,4 24,9 
14,7 26,0 
14,4 26,4 
13,2 25,4 
14,5 -
11,9 -
15,5 27,7 
13,7 25,8 
12,6 24,3 

15,6 
16,0 
16,1 
16,0 

16,8 ! 
14.7 
13,3 

27,6 
28,8 
25,6 
24,3 
29,3 

14,4 --
18,4 I 
17,5 
H,4 
11,5 
15,2 
12,5 
12,5 

1<1,5 
15,2 
11,7 
11,8 
15,5 

29,6 
25,4 
22,2 
28.7 
22,5 
20,7 

25,8 
26,6 
21,6 

, 22,8 
26,9 

-I -
15,2 I 26,5 
14,0 I' 24,6 
16,5 29,3 
13,2 24,0 
11,9 21,6 
132 I 24,'1 
16:0 27,1 
14,4 ' 24,5 
13,0 1 23,1 
11,13 20,n 

0,8 
1,0 
0,9 
0,8 
0,8 
0,9 
1,0 

1,0 
1,0 

~I 

~I 
0,8 
0,9 
0,8 
0,8 
0,8 

0,9 
0,8 
0,9 
1,0 
0,8 
0,7 

0,9 
0,9 
0,8 
0,9 
0,9 

4,70 
5,36 
5,50 
5,73 
6,10 
5,30 

4,55 
5,72 

4,71 

8,37 
7,74 
5,10 

5,56 
5,513 

5,26 

7,07 

13,91 
7,65 
6,59 
5,11 

0,9 4,35 
0,8 6,00 
1,0 5,40 
0,9 8,68 
0,7 6,51 
0,9 I 8,81 
0,9 , 4,53 
0,8 6,12 
0,8 5,67 
0,7 I 10,70 

0,82 
0,76 
0,83 
0,77 
0.75 
0,76 
0,80 
0,85 
0,80 
0,82 
0,78 
0,83 
0.82 
0,76 
0,83 
0,713 
0,82 
0,83 
0,81 
0,83 I' 

0,75 1 

0,80 
0,79 
0,80 I 
0,75 
0,83 
0,86 
0,81 , 
079 ' 
0:82 
0,80 
0,83 
0,79 I 
0,83 ! 
0,85 
0,79 
0,80 
084 
0;83 
0,82 
0,84 
0,81 
0,83 

156 
166 
158 
160 
162 
162 
162 
162 
16S 
164 
164 
160 
167 
169 
170 
171 
172 
172 
172 
172 
178 
179 
179 
179 
171) 
181 
182 
183 
184 
186 
187 
188 
188 
197 I 
1118 
204 
200 
216 
217 
220 
227 
228 
232 

0,83 235 
0,82 ' 247 I 
0.83 1 258 I 
0,80 287 I 

I, g~ 
130 

126 
140 
145 
137 
136 
140 
143 
146 
153 
134 
147 
146 
132 
137 
181 
138 
132 
138 
148 
157 
144 
145 
155 
157 
104 
150 
155 
143 
187 
155 
158 
164 1 

191 > 

194 I 
170 ' 
163 I 
183 I 
162 
183 
224 
272 
174 
229 
207 i 

1

114 
135 
122 
148 

I 136 
, 143 
, 118 

138 
130 
130 
157 
191 
128 

I 123 
1130 

I 138 

I 156 
131 
145 

, 160 
1 146 

I 172 
130 
169 
156 
149 
144 
183 
147 
174 
19G 
171 
149 
155 
171 
185 
220 
277 
179 

208 I' 219 
257 

176 
188 
182 
223 
276 

81 
90 
92 
86 
84 
86 
88 
90 
94 
82 
90 
88 
79 
81 

107 
81 
77 
80 
86 
91 
81 
81 
87 
88 
92 
83 
85 
78 

102 
83 
84 
87 

102 
98 
86 
80 
89 
75 
84 

102 
120 

76 
99 
88 
84 
85 
89 

86 

1) D E' . ht d St' h kt {lufttrocken zwischen 3,270 und 4,022 kg; Mittel: 3,600 kg. 
as 1gengewlC el' eme se wan' e trocken ,. 3,124 JJ 3,858 ,,'; " 3,480" 

76 
81 
82 
71 
83 
75 
91 
84 
87 
72 
84 
79 
78 
93 

112 
75 
71 
93 
80 
01 
74 
81 
89 
82 
96 
77 
93 
85 
81 
77 
98 
78 
93 
99 
86 
73 
76 
70 
85 

100 
122 

78 
76 
80 
74 
86 
96 

S3 

2) Die Wasseraufnahme nach 24 Stunden bctrug im :Mittel 13,0 0 0 (Kleinstwcrt; 6,8 0;0; GroBtwert 20,2 0/0 ). 

3) Die mittleren Abmessungen (I, b und h) del' Versuchsstiieke betrugen im Durchscbnitt ans 1000 11cssungen: 
12,1.12,0.14,8 em; gedriickte Flaehe = 145 qcm. 

') Die Gewichtszunahme del' wasscl'getrilnklen Sleine wabrend des 25 maligen Gefrierens UTIlI Auftauens schwankte 
zwischen 0 und 75 g; ~littel: 20 g. 
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\Vasseraufnahme dagegen stehen in keiner Beziehung zur Druckfestigkeit, soweit 
man entsprechende Werte miteinander vergleichen kann. Steine mit niedriger 
Festigkeit haben keine geringeren Abweichungen in Dichtigkeitsgrad und Wasser
aufnahme, als solche mit hoher Festigkeit. Auch bei Proben derselben Reihe ist 
kein Zusammenhang zwischen b nnd I1-B bei den untersuchten Steinen zu erkennen. 
Wie aus den Ergebnissen del' zahlreichen im Amt ausgefiihrten Prufungen deutlich 
zu ersehen ist, besteht auch keine Abhiingigkeit zwischen Gewicht und Festigkeit. 
Proben derselben Versuchsreihe folgen in diesel' Beziehung keinem Gesetz. Es 
ware daher durchaus unrichtig, aUB dem Gewicht ohne wei teres auf die Festigkeit 
Ruckschlusse zu ziehen. . 

GesetzmiiJaige Beziehung zwischen Gehalt an lOslicher KieseIsiiure und Druck
festigkeit ist insofern vorhanden, als Steine mit geringerem Gehalt an SiOg durch 
das Wasser gr5gere Einb~e an Festigkeit erleiden, als 801che mit hohem Kiesel
sauregehalt. 

Del' Einflllg von Wasser und Frost auf die Festigkeit ist regellos. Steine 
von geringer Festigkeit, etwa bis 150 kg/qcm (Nr. 1-50 del' Tab. 3), erleiden 
durch Wasseraufnahme und Frostbeanspruchung im Durchschnitt keine gr5.aeren 
Festigkeitsverluste, als die besseren (uber 150 kg/qcm). So betragt z. B. del' durch 
Wasseraufnahme und Gefrierell hervorgerufene mittIere Festigkeitsverlust derSteine 
mit weniger als 150 kg/qcm Druckfestigkeit 14,5 und 17,30/0, wiihrend die ent
sprechenden Verluste del' Steine mit mehr als 150 kg/qcm Druckfestigkeit sich 
auf 12,8 und 16,7 Ofo stellen. 

Die Einwirkung deB Frostes auf die Festigkeit ist im Durchschnitt etwas 
ungunstiger, als die des Wassel's. 

Wie aus Tabelle 3 hervorgeht, betragt del' mittlere Festigkeitsverlust, ver
ursacht durch Wasseraufnahme, 14,0% uncI del' durch Frostbeanspruchung bewirkte 
im Durchschnitt 17,00;0. 

Von' Einflu13 auf die Festigkeit ist dagegen d a s A I t e r de r S t e i n e. 
Kalksandsteine nehmen innel'halb gewisser Grenzen mit der Zeit an Festigkeit zu. 
Diese Tatsache, die z. B. in vereinzelten Fallen beobachtet werden konnte, in den en 
die zu einer Reihe gehiirigen trockenen Proben fruher gepl'uft wurden, als die 
wassersatten und ausgefrorenen Proben, nud geringere Festigkeit lieferten als letztere 1), 
ist durch besondere Versuche erhiil'tet worden. 

Fur eine Reihe diesel' Versuehe wul'den f I' is c h gehartete Steine vom Stapel 
entnommen, in del' ublichen Weise vorbereitet und nach 6 'V oehen, 6 Monaten 
und 18 Monaten Lagerung unter feuehtem Sand uncI im 'Vasser del' Druckprobe 
unterzogell. Hierbei ergaben sich im Mittel aus je zebn Versuchen folgende \Verte. 

Nach 6 Wocben 
Bei Lagerung unter feuchtem Sande: 191 kg/qem 

" " 
in Waser: 183 

" 

6 Monaten 
202 kg/qcm 
185 

" 

18 Monaten 
201 kg/qcm 
188 

" 
FUr eine andere Reihe wurden Steine benutzt, die bereits ein J ahr im Freien 

(auf dem Grundstuck des Amtes) gelagert hatten. Die Steine (2 Sortell) wurdell 
zu gleicher Zeit geschnitten und abgeglichen und nach 28 Tagen und 6 Monaten 
Lagerullg im Freien (die letzten 14 Tage im Zimmer behufs Erzielung gleiehen 
Trockenheitszustalldes) auf Druck gepriift. 1m Mittel aus je 10 Versuchen betrug 
die ermittelte Druckfestigkeit llaeh 

I) Bekanntlicb liefern im allgemeinen trockene Steine hohere Festigkeiten, als wasser
getrunkte. 

6* 



Sorte 1 . 

" 2. 
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28 Tagen 
273 kg/qcm 
147 " 

313 
171 

6 Monaten 
kg/qcm (Zunahme 

" ( " 
Eine besonders wichtige Eigenschaft der Kalksandsteine, fUr die die er

mittelten Werte in der Tabelle 2 nicht melu: beriicksichtigt werden konnten, und 
die deshalb getrennt zusammengestellt sind, ist das Verhalten bei der 
Wasseraufnahme und Wasserabgabe, d. i. die Zeitdauer, die die Steine 
beallspruchen, urn (scheinbar) wassersatt zu werden, und diejell ige, die sie bean
spruchen, um bei Lagerung an der Luft (unter normalell Verhaltnissen, d. i. bei 
18 bis 20 °C Luftwiirme und 60 bis 700;0 Luftfeuchtigkeit) wieder auf den urspriing
lichen Zustand (lufttrocken) zu gelangell. 

Diese Eigenschaften geIten neben den anderen technischen wichtigen Eigen
schaften mit als Magstab fUr die Giite und Brauchbarkeit der Kalksandsteine. 

Nachstehende Angaben iiber die bei der PrUfung von Kalksandsteinen ge
machten Beobachtungen geben iiber die genannten Eigenschaften Aufschlutl; sie 
sind urn die Beurteilung der Versuchsziffern zu erleichtern und diese wertvoller 
zu machen, den Ergebnissen der gleichen bei Ziegelsteinen gemachten Beobachtungen 
gegeniihergestellt (siehe unten Tab. 6 u. Fig. 9). 

Tab. 4. Feuchtigkeitsgehalt von Kalksandsteinen beim Eintreffen. 

das 

Mittelwerte aus je 10 Einzelversuchen. 

II 
I: 

Gewicht der Bteine Gewichtsverlust 

Lfd. Priifungs. in kg 

" '\ 
Verhaltnisznhlcn; 

Nr. Nr. beirn 

I 
nnch dem 

I' 
Eintl'cffen Trocknen Anlieferungsgewicht 

= 100 

1 6908 2,200 2,098 95,4 
2 G963 2,188 2,139 7,8 
3 6596 2,805 2,731 7,4 
4 6844 2,846 2,793 8,1 
5 6909 ! 2,978 2,884 6,8 
6 6618 3,027 

~ 
2,959 7,8 

7 6726 3,3ZG 3,143 4,5 
8 6467 3,IIJ7 3,190 

, 
9,3 

9 6629 3,359 3,293 8,0 
10 Gtl12 ! 3,437 3,308 6,3 !I 
11 6860 d 3,541 3,348 4,G 
12 6971 3,460 3,357 7,0 
13 6635 3,516 3,392 6,5 
14 6828 , 3,545 3,466 7,8 
15 6482 I 3,660 3,481 5,1 
16 6913 3,676 3,563 G,9 
17 6870 I 3,763 3,624 6.3 
18 6442 3,857 3,717 G,4 
19 6678 3,885 i 3,778 7,2 
20 6455d 3,935 3,804 7,4 
21 6455e 

I 
4,063 I 3,859 5,0 

22 G455a 4,009 3,902 5,1 
23 6455c 

, 
4,057 

I 
3,930 6,9 

24 6749 4,051 3,932 7,1 
25 6455b 

:1 
4,112 4,008 7,5 

Mittel II I 
96,7 

Die bei del' Anlieferung mehr oder mindel' feuchten Kalksandsteine geben 
hygroskopische, d. h. mechanisch fest gebalten~ Wasser wiihrend der kiinstlichen 
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Trocknung (bei durchsehnittlieh + 6000) in 3-7 Tagen ab; die mittlere Troeken
dauer betrug 4 Tage. Diese Dauer riehtet sieh in erster Linie naeh dem Feuehtig
keitsgehalt der 8teine selbst und dann aueh nach deren Dichtigkeitsverhiiltnissen. 
Wie. versehieden der Gehalt der Kalksandsteine an hygroskopisehem Wasser sein 
kann, geht aus Tab. 4 hervor, in der die Gewiehte von 25 beliebigen in letzter 
Zeit gepriiften Kalksandsteinsorten im Anlieferungszustande und nach dem Trocknen 
l.lebst den bereehneten beim Trocknen eingetretenen Gewiehtsverlusten verzeichnet 
sind. Hiernach seh wankt dieser Verlust zwischen 0,7 und 5,5 Ofo; im Mittel be
triigt er 3,3 0J0. 

Die Kalksandsteine beanspruchten bis zur 8iittigung mit Wasser ("schein
baren Wassersiittigung") eine Zeitdauer, die zwischen 3 und 11 Tagen schwankte; 
im Durchschnitt betrug sie 7 Tage. 

Tab. 5. Wasseraufnahme von Ziegelsteinen und Dauer der Wasserlagerung 
bis zur scheinbaren SUttigung (Gewichtsgleichheit). 

Mittelwerte aus je 10 Einzelversuchen. 
- -

Wasseraufnahme in % des Dauer der Wasserauf-
Dauer WasserJage- nahme nach 

Lfd. 
Bezcichnung 

del' Troekengewiehts naeh rung bis zur 24 Stunden nnd 
Nr. Trocknung I Eintritt gleieh- Gewiehts- in % der 

Farbe del' Steine 24 Stunden bleibenden gleiehheit Gesamtwasser-
Tag. Gewiehta Tag. aufnahme 

I I 

1 
Ziegelsteine mit 4 vertikalen 6 3,0 4,0 3 75 Lochern; gelb 

2 Ziegelateme; gelb 1 3,8 4,5 5 84 
3 braunlich hell rot 1 

, 
7,1 7,6 4 93 " i 4 

" 
braun 1 6,9 I 7,8 5 88 

5 
" 

,- rotbraun 2 8,7 9,0 3 97 
6 

" 
hell rot 3 6,7 9,1 5 74 

7 " 
blaErot 2 6,8 9,4 11 72 

8 
" 

braunrot 3 9,8 10,2 4 96 
9 

" 
braunrot 1 10,0 10,2 4 08 

10 " 
rot 3 10.3 10,6 3 07 

11 
Loehziegel mit 8 vel'tiknlen 

1 10,1 10,7 5 95 Lochern; rot 
12 I Ziegelsteiue; brnunrot 3 10,9 11,0 3 99 
13 " rot bis blaBrot 1 11,5 12,2 6 94 

14 
I Loehziegel mit 8 vertikalen 1 11,7 12,3 5 95 Loehern; gelb 

15 Ziegelsteine; blaJ.lt-ot 2 11,5 12,5 8 92 
16 

" 
blaB rot 2 12,0 12,7 7 95 

17 ., blaBrot. 2 11,5 12,8 8 90 
18 " 

rot 1 12,1 12,9 10 94 
19 " 

rot 3 11,9 13,1 6 91 
20 

" 
rot 2 12,4 13,5 8 92 

21 
" 

braunrot 1 13,5 ! 14,1 4 97 
22 ., rot 4 13,6 14,5 8 94 
23 

" 
blaB rot 2 14,5 15,3 4 95 

24 " 
gelb mit ,'otlichen 

3 1.'5,3 I 15,7 3 91 Flecken 
I. 25 .. rot 1 18,3 18,9 5 92 
! 

Mittel II 10,6 11,4 91 
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Trockenverlauf, Wasseraufnahme und Wasser
Mittelwerte aus je fllnf oder zebn 

Troeknung 'Vasseraufn ahme 
Art, Form, Abmessungen 

und Farbe der Steine beim I Ein-
treffen 

24 72 125 24 I 48 I 72 I 120 I 240 I 
Stunden getrockuet Stunden unter Wasser ge-

Kalksandsteine (A) ; N 01'1nal-, 
format; 25,0.12,0.6,5 em: 3,556 
hellgrau 

Kalksandsteine (B); Normal
fOl'lllat; 25,0.12,0.6,5 em; 3,552 
hellgrau 

Kalksandsteine (e); NOl'lllal-
fOl'lllat m. Monel vertiefung; 3,614 
25,0.12,0.6,5cm; hellgrau 

Por05e Tonsteine (D); Normal· 
format; 25,0.12,0.6,5 em; 2,845 
rotlichgelb 

Gebrannte Lehmsteine (E); 
Normalformat; 
25,5.12,5.6,5 em; rot 

Heegermiihler Klinker (F); 
N ormalformat ; 
25,0.12,0.6,5 em; gelb 

Gebrannte Klinker (G); 

3,044 

3,385 

3,532 

3,516 

3,524 

3,560 

2,841 

3,020 

3,381 

3,528 

192 SM. 
3,484 

3,524 

3,547 

2,841 

3,020 

3,380 

3,528 

216 Std. 

3,477 

3,547 

3,880 

3,830 

4,988 

3,888 

3,318 

3,513 

3,859 

3,916 

Gewicht der 

192 Std. 
3,964 3,947 I 3,954 

36 Std .. 

4,046 4,053 
144 Std. 

4,053 

3,954 3,958 3,969 3,973 

3,867 

~6 Std. 144 Std. 
3,353 3,362 3,362 

96 Std. I 144 Std. 

3,541 3,547 3,547 

3,872 3,883 

3,964 3,966 
96 Sid. I 

. 3,893 

1144 Std. 
3,966 N ormalformat ; 

25,0.12,0.6,6 em; hellgelb 
Rathenower Mauersteine (H); 

Normalformat; 
25,0. 12,0.6,5 em; rot 

3,664: 3,661 I 3,661 4,176 4,186 . 4,189 i 4,197 I 
I I I 
I . 

4,203 1 

KalksandsteillC. . 

1 
A 

B 

C 

Ziegelsteinc .... I f 
K,n,,,",,,.,., - -I 

Ziegclsteine. . . . 

A 

B 

c 
D 

E 

F 

G 

H 

i 2,3 

1,8 

1,9 

0,1 

0,8 

0,2 

0,1 

0,1 

1-0,040 . -0,072 

-0,028 -0,028 

-0,054 -0,067 

--0,004 -0,004 

-0,024 -0,024 

Menge des abgegebencn, aufgellommenen 

-0,079 I +0,353 

1+0,464 
I 

-0,067 +0,341 +0,407 

+0,477 i 

+0,493 

1
+0,470 

+0,522 

-t 0,411 

+0,512 

+0,521 

+0,477 +°,4871 

+0,529 +0,529 i 
+0,422 +0,426i 

-0,004 -0,005 -0,00.5 +0,479 +0,487 +0,492 

+0,521
1
+0,521[' 

+0,527 :+0,527 

+0,503 +0,5131 

+0,438 +0,43811 

+0,536 +0,542 

-0,004 -0,004 +0,388 +0,436 

-0,003 i -0,003 +0,515 +0,525 + 0,528 

J ,1 

0,0 

0,4 

0,0 

0,0 

0,0 

0,0 

0,0 

0,2 

0,0 

0,0 

0,0 

0,0 

0,0 

0,0 

0,0 

0,0 

Ver1inderung des Gewichts del' Steine 

10,2 13,5 13,7 14,1 

13,2 14,8 15,0 10,0 

9,6 

16,8 

16,3 

14,2 

11,0 

14,1 

11,5 

14,4 

14,3 

11,6 

18,0 

17,3 

14,6 

12,4 

14,4 

11,9 

18,3 

17,4 

14,9 

12,4 

14,6 

12,0 

18,3 

17,' 
15,2 

12,4 

14,8 



87 

abgabe von Kalksandsteillen ulld Ziegelsteinen. 
Einzelversuchen (siehe Fig. 9). 

-- jl----_ .. - Wasserabgabe 
.. _---_. -

. 264 I 24 , 72 ' 96 120 240 360 504 528 552 
I i 
lagert Stunden an der Luft im Zimmer gelagert 

Steine in kg. 
I 216 std. "j 216 Std. I 336 Std. 384 Std. 408 Std. 

3,964 3,866 I 3,751 3,711 3,13613 3,636 3,624 3,1324 

428 Std. 

3,952 3,762 3,672 3,1323 3,578 3,571 3,559 3,559 

3,973 3,911 2,817 3,751 3,719 3,676 3,664 3,633 3,633 

428 std. 

3,246 3,035 2,920 2,869 2,845 2,844 2,843 2,843 

428 Std. 

3,448 3,253 3,133 3,059 3,019 3,019 

3,840 3,770 3,7131 3,M!) 3,478 3,429 3,384 3,384 

428 Std. 

3,893 3,875 3,724 3,640 3,589 3,553 3,548 3,538 3,538 

648 Std. 

4,203 4.151· 4,050 3,989 I 3,936 3,788 3,733 3,685 3,670 

I 

und wieder abgegebenen Wassel's in kg. 

+13,487 -13,118 -13,213 --13,253 -13,298 -13,328 -13,340 -13,3413 -0,3413 

-0,1131 I -0,291 i I -13,381 -0,4313 ··-13,473 -13,482 -13,494 -0,494 

" +0,4213 
I 

-13,1362 -13,156 I -13,222 I --13,264 -13,297 -13,3139 -13,340 -0,3413 -0,340 
I 

-0,11.6 ··0,327 I -0,442 -13,493 -·-13,517 -0,518 -0,519 -0,519 
I -13,099 -13,294 -13,414 -13,488 --13,528 -13,528 -13,528 

+0,513 -0,053 -13,123 ··-13,292 -13,244 -0,415 -13,464 -0,509 -13,5139 -0,509 

-0,091 -0,242 -13,3213 --0,377 -0,413 -0,418 -0,428 -0,428 

+13,542 --13,052 -13,144 -13,214 -13,267 i ---13,415 -13,4713 -13,518 -13,527 

in 0/0 des Gewichts im Trockenzustande. 

14,1 11,2 7,9 6,7 5,5 4,6 4,2 4,2 4,2 

9,3 6,7 4,2 2,8 1,5 1,3 1,13 1,0 

12,0 10,3 7,6 5,7 4,13 3,6 3,3 2,4 2,4 2,4 

14.3 6,8 2,8 1,13 0,2 0,1 13,1 0,1 

14,2 7,7 3,7 1,3 -0,9 -13,9 -0,9 

15,2 13,9 11,6 9,5 6,8 2,9 1,5 0,1 0,1 0,1 

9,8 5,6 3,2 1,7 0,7 0,6 0,3 0,3 

14,8 13,4 ID,f) 9,0 7,5 3,5 2,13 0,7 0,4 
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N ach 24 Stun den WaSBQrlagerung, hatten die Steine durchschn,ittlich 130/0 
Wasser, d. i. 85 0/0 des gesamten Wassers aufgesogen. 

Zum Vergleich hiermit sind.. die .mittleren Ergebnisse der gleichen .Versuche 
mit 21> beliebig ausgewiihlten Ziegelso~ten in Tab. I> verzeichnet. Hiernach 
schwankt bei gebrannten Steinen die zur kiinstlichen Trocknung erforderliche Zeit 
zwischen 1 Tag und 6 Tagen und die Dauer bis zur Wassersiittigung zwischen 3 
und 11 Tagen; durchschnittlich betriigt sie 5 Tage. Nach 24 Stunden war die 
Wasseraufnahme der Ziegelsteine bereits auf 90 0/0 der Gesarntwasseraufnahme 
gestiegen. 

Die Kalksandsteine nahmen demnach das Wasser etwas langsamer auf, als 
die gebrannten Steine. 

Was den Grad des W assera ufnah me vermogen s der verschiedenen 
Kalksandsteine . betrifft, so ·geht aus Tabelle 3 hervor, daJil die Menge an auf
genommenern Wasser in Gewichtsprozenten zwischen 10,2 und 21,8 % und in 
Raumprozenten zwischen 19,6 und 35,3 % schwankt; im Mittel betragt Wg 14,9 
und W r 26,3 0/0• . 

Die Ziegelsteine verschiedener Art und Herkunft zeigen erheblich groJilere 
Schwankungen im Wasseraufnahmevermogen. 

Die Wasseraufnahme del' in Tab. I> aufgefiihrten Ziegelsorten schwankt 
z. B. zwischen 4,0 und 18,9 0/0. (Weitere Ergebnisse del' Wasseraufnahmeprlifung 
von Ziegelsteinen sind in den Mitt. Materialpr.-Amt 1899, S. 122 ff. verOffentlicht). 

Die Ergebnisse vergleichender Versuche mit Kalksandsteinen und Ziegel
steinen, die auger libel' die Gewichtsveranderung bei del' Trocknung 
und Wasserlagerung auch libel' die Wasserabgabe bei I,uftlagerung 
A ufschluJil geben, sind in Tab. 6 wiedergegeben; in diesel' sind verzeichnet: 

1. die Steingewichte nach verschiedener Dauer del' Trocknung, Wasserlagerung 
und Luftlagerung, 

2. die nach den ver8chiedenen Zeitriiurnen abgegebenen, aufgenommenen und 
wieder abgegebenen Gewichtsmengen Wassel's und 

3. die Verhiiltniszahlen fUr die Gewichtsveriinderung bei del' Trocknung, del' 
,Vasserlagerung und der Luftlagerung in % des Gewichts del' getrock-
neten Steine. . 

Die vergleichbaren ,Verte unter 3. (Veriinderung des Steingewichts in 0/0 
des Gewichts del' trockenen Steine) sind del' leichteren Ubersicht wegen in Fig. 9 
dargestellt. 

Nach diesen Ergebnissen und dem Verlauf del' Linienzlige 
gaben die Kalksandsteine das Wasser beim Trockllen etwas lang
sameI' ab als die Ziegelsteine, nahmen auch das Wasser etwas 
langsamer auf, ga ben es jedoch bei del' gewohnlichell Luftlagerung 
fast in dem gleichen Mafie wieder ab wie die Ziegelsteine. 

Die prozentuale 'Vasseraufnahme war i III vorl i e g end e n F a II e bei den 
Kalksandst.einen etwas geringer, als bei den gebranl1ten Tonsteinen. 

Auffallend erscheint auf den ersten Blick die Tatsache, da13 d a s Ge IV i c h t 
del' Kalksalldsteine beim Lagerll an der Luft schlieJillich nicht 
wieder auf das anfiingliche TrockengelVicht zuriickgeht, wie dies 
bei den Ziegelsteinen del' Fall ist, sondern hoheres Gewicht behalten, als vor 
del' Wasserlagerung. In besonders hohem Mage tritt diese Erscheinung bei dem 
Kalksandstein A zutage. Die gepriiften Steine A, B und C haben (im lufttrockellen 
Zustande) gegenliber dem ursprlinglichen Trockengewicht an Gewicht urn 127, 35 
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und 86 g, irn Mittel urn 83 g zugenornmen. Diese Zunahme ist teils eine Folge 
der etwa noch irn Stein vorhandenen Luftfeuchtigkeit, teils da:von, da13 der in den 

% 
~~-----r----~T------;~----.-------~-----r------.------' 

~~----~~--~--~~Nr----+------~-----t----~------i 

10 

6 f----111+----

6 

Fig. 9. 
Trockenverlauf, Wasseraufnahme und Wasserabgabe von Kalksandsteinen und Ziegelsteinen 

naeh Tab. 6. 

*--" 

Kalksandsteine A 
B 
C 

Ziegelsteine D 
E 
F 
G 
H 

Stein en entbaltene freie Kalk 1), soweit er mit del' Luft in Beriihrung komrnt, 

1) Ob der Kalk in clen Kalksandsteinen beirn Harten unter gespanntem Wasserdampf 
tatsaehlich mit del' clureh ilin aufgeschlossenen Kieselsaure eine chemische VerbinduDg ein
geht, ist eine Frage, die so lange offen bleibt, bis das Bestehen der Verbindung .Kalk
silikat" oder vielmehr .Kalkhydrosilikat" in den Kalksandsteinen nachgewiesen ist. Wahr
seheinlich bestehen Kalk und Kieselsaure nebeneinander und sind nicbt chemisch gebunden. 
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Kohlensaure aufnimmt, wodurch das Gewicht del' Steine erhOht wird. (Das Mole
kulargewicht des Kalkhydl'ates (CaOaHa) betriigt niimlich 74; dieses Gewicht erhoht 
sich durch die Aufnahme von Kohlensaure und die infolgedessen VOl' sich gehende 
Umwandlung in kohlensauren Kalk (CaCOs) auf 100; denn es treten zu del' Ver
bindung Ca(OH)2 44 Gewichtsteile CO2 hinzu, gleichzeitig scheiden 18 Gewtl. 
H 20 aus; die gesamte Gewichtszunahme beliiuft sich also auf 26 Gewichtsteile.) 

~r-------------.~--~====~~ f,1 

____ ----5 
==:===+-__ --~--J 

J .5 

Fig. 10. 
Verlanf del' Gewichtsveriinderung Lei del' Wassertriinkung und wHhrend des 25 maligen 

Gefrierens und Auftauens nach Tab. 7. 

Kalksandsteinsorte 1 
2 
3 

Weitel'e Versuche sind geplant, die Uber die Ursachell diesel' Erscheinung 
und dariihel', wie we it die Kohlensiiureaufnahme gehen kann, niihel'en AufschluB 
geben sollen. 

Alle gepriiften Kalksandsteine el'wiesen sich bei del' Gefrierprobe als frost
be s tii n dig. ZerstOrungserscheinungen oder Gewichtsverluste traten nicht ein; da-
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gegen wurde, wie aus den in den Spalten 4 und 5 der Tab. 2 schrag gedruckten, 
die Gewichte del' Steine vor und nach dem Gefrieren darstellendell 
Gewichtswerten hervorgeht, die bereits friiher von Gar y 1) bei Ziegelsteinen fest
gestellte IDlel als bemerkenswert hervorgehobene Erscheinung beobachtet, d aLl d as 
Gewicht der schein bar bereits wassergesattigten Steine wiihrend 
des 25-maligen abwechselnden Gefrierens und Auftauens ill1 
Wasser zunimmt. 

Um den Verlauf diesel' Gewichtsveranderung bei der Wassertrankung vor 
der Frostprobe und wiihrend des Gefrierens und Auftauens bessel' zur Anschauung 
zu bringen, sind die Durchschnittswerte der wahrend del' Wassertrankung und nach 
jedesmaliger Frostbeanspruchung vorgenomll1enen Wagungen von sieben beliebigen 
Kalksandsteinsorten in Tab. 7 zusammengefa.0t und gleichzeitig in Fig. 10 zum 
Schaubilde aufgetragen. Wie die Zahlen und der Verlauf der Schaulinien zeigt, 
tritt bei siimtlichen Kalksandsteinsorten eine rnehr oder minder 
erhebliche Gewichtszunahme wahrend der 25-maligen Frostbean
spruchung ein. 

Tab. 7. Gewichtsveriinderung von Kalksalldsteinell durch Wasser
aufnahme ulld Frostbeallspruchullg. 

Ltd. 
Nr. dem 

Eintreffen 

(Mittelwerte aus je zehn Einzelversuchen.) 

I Gewichts-
48 I 96 I 125 I 200 5- I 10- I 15- : 20- I 25- zunahme 

Stunden Wasserlagerung maliges Gefrieren und Auftauen kg 

Mittleres Gewicht del' Steine in kg nach " . l .. " "". .". 
==*=3=,=79=7=""!:=4=,=06='1=i1C"'4=,0=7=2=i1=4=,0=78 : 4,078 4,09214,~-06 II" 4,110 4'11214'11~ 'I 0,0~4~ 

2 3,531 3,963 3,976 I 3,983 i 3,987 3,993! 3,997 3,999 4,000 4,000 0,013 

3 3,483 3,849 3,856 3,861! 3,865 3,875 3,880, 3,884 ' 3,886 I 3,886 0,021 

4 

5 

6 

7 

3,244 

3,524 

3,263 

3,445 

3,455 3,465 3,468 I 3,481 3,500 3,504; 3,506 3,507 13,507 0,0'2G 

3,869 3,885 3,889. 3,889 3,908 3,918 3,925 3,928 i 3,929 0,040 

3,737 3,756,3,76513,771 3,785 3,793 3,797 3,799 3,8001'1 0,029 

3,731 3,740 3,745 I 3,751 3,770 3,788 \3.794 3,796 3,79!l 0,047 
I I I 

Priifungen von Kalksandsteinen auf Feu e r b est ii n dig k e it sind mehrfach 
ausgefiihrt worden, teils an Gebiiuden, die nUl' aus Kalksandsteinen bestandell, 
teils an solchen, die aus Kalksandsteinen und Ziegelsteinen errichtet waren. 

Dber diese Versuche und deren Ergebnisse ist bereits besonders berichtet 2) 

worden. Bemerkt sei an dieser Stelle nur, daB die Kalksandsteine bei diesell 
Brandproben sowohl gegeniiber der Einwirkung des Feuers, wie der des 
Wassel's trahles beim A bloschen irn we sen tlichen das glei che Verhalte n 
aufwiesen wie die Ziegelsteine. 

Die Fe s t i g ke i t der verschiedenen Kalksandsteinsorten schwankt innerhalb 
ziell1lich weiter Grenzell. Selbstverstiindlich sind diese Unterschiede nicht so groB 
wie bei den Ziegelsteinell del' verschiedellen Art. Welche Festigkeitsgrade bei 
Kalksandsteinen vorkommen konnen, ist aU8 Tab. 2 und Tab. 3 zu ersehen. Nach 
letzterer hat der geringwertigste der gepriiften Kalksandsteine ill1 Mittel 78 und 

1) Gar y, Mitt. Materialpr.-Amt 1899. S. 166 if. 
2) Mitt. Materialpr.·Amt 1906. Heft z. S. 69 if. 
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del' beste 287 kg/qcm Druckfestigkeit. 
153 kglqcm (Tab. 3), eine Festigkeit, 
Hintermauerungsstein verlangt. 

Die durchschnittliche Trockenfestigkeit ist 
die man im allgemeinen von einem guten 

Die Abweichungen del' Kleinst- und GroLltwerte vom Mittel innerhalb der
selben Versuchsreihe sind, wie aus Tab. 2 (Spalte 11, 12 und 13) ersichtlich, im 
Durchschnitt geringer, als sie bei gebrannten Steinen gefunden werden, eine Folge 
del' groLleren GleichmiiLligkeit der Kalksandsteine in Form und Gefiige. 

Versuche, die uber die Festigkeit del' Verbindung zwischen Kalk
san d s t e i n e nun d M 0 l' tel zahlenmaLligen Aufschlua geben, sind erst in neuerer 
Zeit, nachdem von Gegnern der Kalksandsteine Zweifel an dem ausreichenden 
Haftvermogen dieser Steine geiiuLlert wurden und behauptet wurde, daLl an Kalk
sandsteinen del' Mortel schlechter hafte, als an gebrannten Steinen, auf Antrag des 
V erei n s del' Kalksand s teinf a b ri ken, eingetragener Verein, zu Charlotte n
bur g, angestellt worden. Gepriift wurden eine Kalksandsteinsorte und eine Ziegel
steinsorte (R a the now er Maschinensteine) und zwei Mortel, Kalkmortel aus 1 Rtl. 
Kalkbrei und 3 Rtl. Mauersand und verlangerter Zementmortel aus 2 Rtl. Kalkbrei 
und 1 Rtl. Zement und 8 Rtl. Mauersand. Je drei Steine wurden nach MaLlgabe del' 
Fig. 6 zl1sammengemauert und nach 3 Monaten Lagerung an del' Ll1ft im Freien, 
\Vie oben beschrieben, del' Scherprobe l1nterzpgen. Die Ergebnisse diesel' Versl1che 
sind in Tab. 8 verzeichnet. Bei del' Priifung loste sich in den meisten Fallen nul' 
ein Stein ab und es blieben Korper von del' Art del' Fig. 4 ubrig. Diese wurden 
nochmals dem Scherversuch unterworfen. Die hierbei gewonnenen Ergebni~se sind als 
Durchschnittswerte eben falls in Tab. 8 (in Klammern) angefiihrt. Hiernach haben die 
Kalkllandsteine im Mittel giinstigere Werte geliefert, als die Ziegelsteine. 

Tab. 8. Ergebnisse del' Priifnng von Probekorpern ans Kalksand
steinen, Ziegelsteinen nnd lUortel anf Haften. 

Fugen
mortel 

Versuch 
Nr. 

2 

" oj 

,1 

5 

6 
7 
8 
9 

10 

1littel 

Alter der Fuge: 3 Monate. 
Fugendicke im Mittel: 1 cm. 

1 Rtl. Kolkbrei + 3 Rtl. Mauersand 2 Rtl. Kalkbre[ + 1 Rtl. Zement + 
1 Rtl. MauerslInd 

B 1 t I 
Haftfestig.1 -~------

e as ung . I 
kClt , llcmerkungen 

in kg kg/qcm 1) 0 • 

1 

BIt - -I H~ftfesti~:-I - ~--- -----
e as ung keit Bemerkungen 
in kg kg/gem 1) 

'--~---=::::::;:"..::...-;~--< ---~--. 

Knlksalldsteine; Haftfliiche 288 qcm. 

i Beim Ein- I Bei Probe Nr. 1, 
s~nnnell I 1710 

go rochon I 3 u. 5-9 Mortel 
510 'Del' :/.101'tcl war zum 2060 zum grOatcn Tell 
440 I 1570 : vom Stein losgerissen, 

I 
grOUtc? Tell yom 

170 2040 ;bei Probe Nr. 2 u.4 
i Beirn Ein~ 

Stein losgerissen. 
Bruch durch den 

spannen I 1670 
gebrochen I 1230 MOrtcl del' Fuge 

II 
605 : 

I 
480 2190 

II 

310 

I 
1900 

415 1670 

220 I 
[270]2) 

11 
394 1,4 (1,8) : II 1782 ! 6,2 (4,8) I , 

1) Die in Klammern () st"henden Werte sind die Dllrchschnittsergebnisse del' Scherversuche 
mit Probestiicken aus zwei Steinen. 

2) Mllngelhaft vermauert; Werte von der Mittelblldung ausgeschlossen. 



93 
Tabelle 8 (Fortsetzung). 

Fugen- I . I 2 Rtl. Kalbrei + 1 Rtl. Zement + 
mortel "~_1 Rtl. Kalkbrel + 3 Rtl. 1I1auersand I 1 Rtl. :M auersand 

~ Haftfestig-I I Bit IHaftfestig-
> 

Versueh BelastuDg keit BemerkuogeD e as ung keit Bemerkuugen 
Nr. in kg kg/qem ') I in kg I kg/qem ') 

Rathenower Maschinenziegel; Haftflache: 265 qcm. 

2 
3 
4 

5 
6 
7 
8 
9 

10 

lImtel 

') 

120 
10 
10 
25 
30 
85 
45 
20 I 

50 I 
Bairn Eio

spannen I 
gebrochen I 

44 f 0,2 (0,6) 1 

Bei den Proben 
Nr. 1-4, 6, 8 u. 9 

Brueh in einer 
Fuge durch den 

Mortel, bei Probe 
Nr. 5 u. 7 Bruch 
in beiden Fllgen 

u. 2) Vergl. die FuBbemerkungcn auf S. 92. 

1110 
1490 
990 
970 
550 : 

[235] ')1 
~~~ [I 

500 

867 I 3,3 (3,7) ! 

Bei Probe Nr. 1, 
4 u_ 7 Mortel zum 
Teil vom Stein los
gerissen; bei den 

iibrigen Proben Bruch 
durch den Mortel 

der Fuge. 

Ferner wurden auf Antrag des Vereins der Kalksandstein£abriken 
von Berlin und Mark Brandenburg, E. V. zu Berlin, praktischc 
Versuchc zur Ermittelung des Verhaltens (Erhlirten) von Kalkmortel im Mauerwerk 
aus Kalksandsteinen und Ziegelsteinen ausgefiihrt. Zwei Mauern von je 3 m Liinge, 
2 m Hohe und 51 cm (2 Stein) Dicke wurden, und zwar die eine aus Kalksand
steinen cines Berliner Werkes, die andere aus roten Rathenower Ziegelsteinen 
(Maschinensteinen) in Kalkmortel (1 Raumtl. Kalkteig + 3 Raumtl. Berliner 
Mauersand, errichtet. Die Aufmauerung crfolgte in der Zeit vom 13. bis 16. November 
1905 durch zwei geiibte Maurer. Diese wechscltcn nach jeder zweiten Schicht, so 
dag beide Leute an jeder Mauer in gleicher "Weise arbeiteten. Die Mauern standen 
so, dag sie gleichmaBig den Witterungseinfliissen ausgesetzt waren. 

Nach 4, 8, 12 Monaten und 2 Jahren wurden die Mauern in Gegenwart von 
Vertretern Berliner Baupolizeibehorden und des antragstellenden Vereins der Besich. 
tigung unterzogen und die Beschaffenheit des Mauermortels, Bowie dessen Verbindung 
(Haften) mit den Steinen untersucht. Gleichzeitig wurden jedesmal Mortelproben 
aus der zweiten und zehnten Schicht (von oben) sowohl etwa 2 cm vom Rande, 
wie auch aus der Mitte beider .M."auern und au§erdem je drei Steine behufs Priifung 
auf Kohlensaure- und Feuchtigkeitsgehalt unter geeigneten Vorsichtsmagregeln ent
nommen. Die Materialeigenschaften der verwendeten Steinsorten sind aus Tab. 9 
ersichtlich. 

Tab. 9. 
~--- , ~ "~ 

Steiosorte 

Ziegelsteine 

Kalksand-
steine 

Eigenschaften des Steinmaterials. 
~~~ 

B ruchflii c he n b esc haffenhei t. 
~ ~ 

Gefiige 
I 

Bruch 

I 
II gleichfOrmig, IUnregelmaBig, I' 

feinkoroig i scharfkantig 

"Ii-gleichformig, I J "6' i Ii feiokornig : umege ma Ig, 

Farhe 

ziegell'ot 

grauwei6 

~ 

I 

I 

I r i s '0 

I 
i 
i 
I 

11!,86~ I 2,620 I 0,713 1 

1,862~1~ -;,~~7-1 0,71;-1 

U 

0,287 

0,283 
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Das Ergebnis der Inaugenscheinnahme, der chemischen Priifungen und der 
Bestimmung des Feuchtigkeitsgehaltes an Martel und Steinen ist in Tab. 10 und 
11 niedergelegt. 

Tab. 10. Beschaifenheit, Feuchtigkeitsgehalt und Kohlensauregehalt des 
lUortels. 

Besehaffenheit des -I Feuchtig.! Kohlen· Besehaffenheit ~~~~-T Feuehtig·1 Kohlen· 
I h d keitsgehal t I siiure· M~rtels nach dem I keitsgehalt I slim'c, Miirtc s nae em gehalt U gehalt 

Augensehein --,I,--_O/_o_~_ 0{o ____ ~ugenschein~~ __ .... O/_o __ ~_ 
Zweite Steinschicht Zehn!e Steinschieht 

Mauer aUB Ziegelsteinen. 

Gut erhiirtet 8,16 
4 Monate II------If-------------I-~---I-~

Briicklig; HeLl sieh in 
del' Hand ballen 

AuLlen gut erhitrtet; !~-8,33-· 
im Innem feuchter 
als in del' zweiten I 

Schicht 9,15 8,97 

Gut erhiirtet 3,35 5,27 Gut erhiirtet 6,65 2,26 
._~ ~~ __ • ___ • ____ ~ ________ 0 __ - _~ •• __ ~~ ~ 

1 Jahr 

Mitte 

Rand 
... 

Mitte 

Brocklig 6,30 Noeh nieht vollig 
i 0,32 trocken; wenig fest 

------------+----~~----T._. 

Gut erhlir!et 6,38 5,89 Gut erhiirtet 
-- -----~ ·-I-~--~--I-------~II---------·-; 

Bl'ilcklig; lieD sieh in 
del' Hand ballen 7,02 0,97 

Noeh nieht vilIlig 
troeken, wenig fest, 

an den Steinen nieht I 
haftend : 

____ ~ ,-___ -;;--__ ~_ . _~_ 0-----

Rand bis zu etwa 3 em Tiefe 4,11 
4,07 1) 

7,82 
7,62 1) 

II 
-. Hoflend, etwas feucht, 

I fest, nuch dem Tonem 
2 Jahre L--- _ I zu miirber "erdend 

Wic in der zweiten 
Steinschicht 

7,09 1,31 

7,00 0,35 

7,93 0,56 

-~ ~ ~~-.--- -

3,71 4,98 

_.---,-

6,31 0,89 
- I . II Feucht. miirbe, jedoch 

Mltte I zusammenhiingend 
__________ . _. ~. __ _'__ ____ _'__ ___ 'c'--_. __________ __''_ ___ _ 

.. Monate 

R ~{onate 

1 Jahr 

2 Jahre 

M au era u 8 Kal ksa n ds teinen. 

Rand 
I Feuchter als in del'! 

Ziemlieh trocken; 3,97 I zweiten 'lchieht; , 4,33 
gut erhiirtet I gut erhiirtet I 

Mitte 

Rand 

Beginn del' Erhartung II I!~~ ~ - I Beginn d~;~Erhiirtung -
erkennbar; inStiicken 4,87 I erkennbar; in Stiicken 4,15 

ablilsbar i ablOsbar i 

G -~--------0'7;-~'75--11- ~ut :r~ill-o .-te-t-; ---ci--2-,9-6--:---4-,9-0-

ut erh11rtet; in __ ~ __ ~ ______ ~, am Rande fester als i ___ _ 
Stiieken a blosbar I 

Mitte 

I Rand 

~ 
~-~: :r~lirtet; i~~-I 
Stiickcn abllisbar 

II~ ---Z-, -ie-m-li~ht;;ck~;;h~f: I 
Ii tend und gut erhiirtet, 
~I Rand bis zu etwa 313m Tiere 
I~ fest" nach nem lnnern I 
i _ _ _ zu miirbel' werdend 

I 
Schwach feucht, ctwas I 

II Mitte brocklig, jedoch zu-
I ,sammcnhlingend 

0,76 0,53; im Innern; trocken 2,96 

0,52 5,42 I Gut erhlirtet; gleich
~_=--.J miiL\ig fest an den 

0,56 

0,59 
0,20 1) 

2,15 

0,66 I Steinen haftend 

I
li
l
• -~-----+--

5,86 
6,40 1) 0,5·! 

'I 'Vie in del' zweiten 
Steinschicht 

1,49 

0,73 2,36 

0,38 

5,33 

0,73 

6,91 

0,74 

1) Material vom Rande der Nord·"'cst·Ecke del' Mauer. 
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Tab. 11. Feuchtigkeitsgehalt del' Stehle. 
Alter del' 

Mauer I; ;I Monate 8 Monate : 1 .Tahr 2 Jahre 

Stein
BOlte 

Ziegel
stcine 

Kalk-
slInd-
steinc 

Ver
such 
Nr. 

Ge;iclit def Stefne---- .:.:; Gewicht der Steille ~ Gewieht del' Steine I.:.:; Gewicht del' Steine ,:.,;;;;-
nach :;: 'i nuch :;: 'i nach :g'i naeh ;g'i 

del'- Ent- Idem g!, del' Ent-I dem l~ i del' Ent- I dem ~ ~ der Ent-I dem l5 N 
nahme "'rrocknen~] nahme Trocknen r:.~ 'I" nahmc I Tl'ocknen "'J'J nahme Tl'ockncn~] 

kg , kg i 0J0 kg kg % kg kg I °/0 kg kg °10 

2 4,026 I 3,885 I - I 3,900 , 3,800 3,818 3,605, - 3,923 3,795 1-
1 I 4,061 I 3,760 I -ll

h4
,09S I 3,984 4,150 i 3,962 :.:.. 3,783 3,665 -~ 

11 

3 4,136 I 3,895 I -! 3,890 I" 3,760 - 3,850 I 3,640 : - 3,990 3,755 1-
"MiUel 4,074 -" 3,8<17~-I5,:'i71, 3,003 1-3,8<181"3,0 - a,S39-r 3,736 1"5,4 3,898 :~3,73814i" 

3,694 I 3,450 - 3,618 I 3,429 ! -- 3,753 I 3,486 I - 3,5;0-1 ~,342 1-
3,760 3,485 - 3,639 i 3,440 1-- 3,595 I 3,347 I - 3,598 3,375 1_ I 1 

2 
I 
__ JI--__ 3,_~56~9_IJ_ 3,365 I ~_"" _ 3'~1~~_1- 3,69= __ 3~,4~7~8_i_-_ 3,660 __ 3,450 t=:_ 

3,67<1 I 3,433 \6,06 3,633 i 3,4<11 ,5,6 3,681 3,437 17,1 3,609 I 3,389 i 6,0 

3 

I Mitlel 

Es geht hieraus hervor, daEl 
1. der Mortel vom Rande in beiden Mauern iiuElerlich im 

wesentlichen gleich gut erhiirtet war, del' del' Ziegelmauern 
jedoch el'heblich feuchter war und in del' zehnten Schicht 
auch geringeren Kohlensauregehalt aufwies, als der del' 
K alk sandstei nm a u er, 

2. del' Mortel aus del' Mitte in del' Ziegelsteil1mauer brocklig 
war und sich infolge seiner Feuchtigkeit in del' Hand 
ba II e n lie B, in del' z e h n ten S chi c h tau c h n u l' wen i g f est 
an den Steinen haftete, wiihrend er in del' Kalksandstein
mauer zusammenhiingend und in Stiicken ablosbar war und 
auch in del' zehnten Schicht gleichmaBig an den Steinen 
gut haftete (die Ziegeisteine lieJilen sich ohne Anstrengung 
aus dem Mortelbett heben, wiihrend es zum Abheben del' 
Kalksandsteine eines gewissen Kraftaufwandes bedurfte; 
bei 2 J ahren Al ter war del' U n terschied in del' Erhal'tung geri nger), 

3. die Ziegelsteine im Durehschnitt etwas geringeren Feuch
t.igkeitsgehalt aufwiesen, als die Kalksandst.eine 1). 

13ei diesen Priifungen verhielt sich der Kalkmortel im Kalksandsteinmauer
werk mindestens ebensogut wie im Ziegelmauerwel'k. Del' Mortel haftete sognr 
bessel' an den Kalksandsteinen, als an den Ziegelsteinen. 

Dies Er~ebnis kann natiirlich nicht verallgemeinert werden; es wird in jedem 
Falle je nach Art (Oberflachenbeschaffenheit, -Wasseraufsaugevermijgen usw.) del' 
Steil1e ausfallen. 

Die Beobachtung der beiden Mauern wird fortgesetzt. 
Mehrere Versuchsl'eihen bezweckten die Feststellung des Einheits

gewichtes von Mauerwerk aus Kalksandsteinen in Kalkmortel im 
Vergleich mit solchem aus Ziegelsteinen. 

FUr eine Reihe wurde aus je einer Sorte Kalksand- und Ziegelsteinen ein 
parallelopipedischer Korper 4 X 21/2 Stein stark und 13 Schichten hoch im Kreuz-

') Ob etwa die Kalksamlsteine beim Troeknen aueh ehemisch gebumlenes Wasser 
abgehen, mllf3te dureh Versllche festgestellt werden. 
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verband aufgemauert. Die Angaben uber das Gewieht und die Abmessungen del' 
einzelnen Steine und del' fertigen Mauerwerkskorper, die Erbartungsart und das 
Ergebnis der Gewiehtsbestimmung sind in Tab. 12 verzeiehnet. 

Tab. 12. Einheitsg'ewicht von Mauerwerk aus Kalksandsteinen und Ziegelsteinen 
in Kalkmortel. 

Alter del' Korper! 3 J';Ionate. 
-

Steine M a ue rw e r k sko rper Gewicht 
flir 

.---------_. - 1 cbm 
Mittlere Abme88ungen Mittleres Abmessungen I lnhalt 

Mauer-Art em Gewicht em Gewicht werk 
nnel Farhe 

I I h I h kg 1 h h I chm kg kg 
I 

I I 

I 
I Kalksand· 

steine in 

25,0 I 12,0 Normal- 6,5 3,566 100 64,4 100 0,G44 1220 1890 
format '); I 
hellgrau I 

I 

I I i 1 
: I 

Ziegelsteine , I 
(Uckermiinder I 

I I Hintermaue· I 

rungssteine) 25,4 12,0 I 6,5 3,597 99,5 65,3 100 O,6.~0 1192 1830 
I 

in Normal- I 
I 

I format; rot 
I 

I) Die Steine hatten cine Mortel vertiefung. 

Hiernaeb betrug das Gewieht eines Kubikmeters Mauerwerk aus 
Kalksandsteinen 1890 kg 
Ziegelsteinen 1830 kg. 

_. 

Bemerkungeu 

Die Mauerwerks-
k5rper wlIrden 

4 X 2'1, Stehle stark 
lInd 13S.hi.hten hoch 
in Kalkmorte! auf-
gemalIert lI. lagerten 

3 Jlronat. an der 
Luft. Bei derPrUfung 
waren die Korper im 
Innern noeh feucht, 
die nus TOllsteinen 
mehr, als die aus 
Kalksandsteinen. 

I 
I 

Da nul' je ein Korper bergestellt und gepriift wurde, so konnen diese Ergeb
nisse keinen Anspruch auf allgemeine Gultigkeit machen. 

Ansicht. 

GrundriB. 
Fig. 11. 

1 

~ 
~ 
~ 

~ 
~ 

yt[ eitere Untersuchungen nach diesel' Rich
tung sind auf Antrag des V erei n s der Kal k
sandsteinfabriken zu Charlottenburg 
und des Vereins del' Kalksandstein
fabriken von Berlin und Umgegend 
ausgefiibrt worden. 

Zur Priifung gelangtell insgesamt sechs 
Kalksandstein- und drei Ziegelsorten. 

Aus den Stein en wurden nach Mafigabe 
del' Fig. 11 l.1:auerwerkskorper 21/2X21/2 Stein 
stark und 10 Schicbten boch in Kalkmortel 
durch einen gelernten Maurer hergestellt. Die 
Korper lagerten im Freien unter einem Papp
daeh und wurden nach 1 Monat und 3 Monaten 
gewogen. 

Naeh der Zusammenstellung del' gefundenen Gewichte (Tab. 1~) ergeben sich 
als Einheitsgewichte fur 1 ehm Mauerwerk folgende Kleinst-, Gro£lt
und Durchschnittswerte: 
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Ergebnisse del' 'Pl'ufung von lUauerwerk auf Gewicht. 
(Siehe Fig. ILl 

~ " . ~ 

Stein c M au e r w e rks karpe I' 
----

I Gewicht Gewicht fUr 1 cbm 
"~.-

Mittlere Mittleres 1Iiltlere Mittlerer nach Gewichts· ~fanerwerk in kg 
Ab· Ab· Raum- Vel" vel" nach Gewicht 1 Mo· 2 Mo· anderung messungen messungen inhalt such 

Nr. nat naten 

cm kg em cbm kg kg kg 1 Monat 13 i\Ionaten 

Kalksandsteine (Reihe 1). 

--1-- ~~-2-5,-0-;-i ----,,--- 1 1 1 565,5 560,5'-I---5~~-"C"-1-8'-70-~---t--8-5-5-

Bediner bh = 126,05 II 3,581 I 2 1566,6 556,6 - 10,0 1880 18,10 
W k =, , 

er it Mortal- I'Miliel5fi6 5581 "':'-8,0- 1875 II 1850 
vertiafung 

~----- ----1---- II! 566,91556,91 - 10,0 11880 1840 
I = 25,2 I = 63,8 I 

Nord. b = 11,9 3,571 b = 63,7 0,302 2 1572,5 I 557,5 - 15,0 1900 I 1850 

d;~:~~es h = 6,5 h = 74,2 Mittel 570 j557T --13,0- -1890 - 1845 

-[ I ~70,31 559,3 =-;~:~----189-;--1'-~ 
2 I ,,70,0

1
557,1 -13,0 1890 1845 

I~Iittcli570 558 --=12~O 189011850-
3 /1 1 1= 25,2 

Mittel· I b = 12,0 3,723 
deutsche, h = 6,4 

Werk I " 

l\Iittel 11------lr- ------- 1 _ 1 --I 1885 I, 1850 
I , 

4 

Kctzin 

5 
Zehdenick 

6 
Herzfclde 

:lUittel 

8 

Ge brannte 'fonsteille (Reihe 1). 

1=2·'\,3 
b = 11,'1 
h = 6,'1 

1= 23,8 
b = 11,2 
h= 6,4 

2,623 

2,948 

3,280 

1=62,5 
b=G2,5 
h = 76,0 

- ~ I :~~:~~~~:~! ~:fl-~~~--I~~~~ 
, MJtteli477 I4.67-1 9,6 r 1610 1575 

1- ~ 529,51 522,;:; I 7,0 I: 1780 ---~760 
0,297 1--=_1 536,6 ,_~29,G 7,0 Ii 1810 1780 

11Iittei I 533 I 526 ,7.0t-1795- -17W 
1 156161 55" 81~~~- 1890 -- 1860 

2 558:0 I 555:2 i 2:811 1880 ; 1870 __ 1 __ 1 ___ ---- _ __~ __ _ 

Mittel i 560 i 554 i -- 6,0 1885 1875 

-1 ~ 1 -1-=-:-- . Ii 1760- 1740 

K al k sa nd s t e in e (Reihe 2). 

1=25,1 
b= 11,8 
h= 6,5 

3,355 

Ii 1 = 25,2 1 = 63,3 

h= 6,5 h=75,0 

~---I ~~0,61 M1';-I-- 9,1 -11-- 1835 

. 2 . 536,7Ibr~~1-en 1790 

i1i~tt_e~J544-'542-:-!r 1815 __ ~05_ 

1805 

I .. b = 12,0 3,519 b = 63,1 0,3 

---I -+1----- 1 

9 11!1~=iU I 

: L! ~:-~::! ~:~:~-: ~~ ~:~ 1_ ~~~~ ~~~~ 
I Mittel 1 542 I 541 -- t,O 18W'--;,sQ5-

--!-~04,0 1513,7 'll (+---~:7)-~I--l~80- , 1710 

_2 I 518,~ _ 5~-,71:_ 1,3_llrl_17~ 1_~72_0_ 

Mittel 

3,287 
h= 6,51 Mittel I 511 i 515 - 1705 I 1715 

:-----7-1 --- i-- I - - . II 1775 II I 
') Del' l{1irper hat vcnnntlich infolge Schlagregcn 'Vasser aufgcnommen. 
Burchartz, Kalksun<1steine. 

1770 

7 
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1 Monat alt I Kleinstwert 1680 kg 
Kalksandsteine Grotltwert 1900 " 

Ziegelsteine 

l\Iittel 1830 " 

Kleinstwert 
GroBtwert 
l\Iittel 

1570 " 
1890 " 
1760 " 

3 Monate al t 
1710 kg 
1850 " 
1810 " 

1535 " 
1875 " 
1740 " 

Hiernach ist im vorliegenden Falle das Mauerwerk aus den Ziegelsteinen 
durchschnittlich leichter, als das aus den Kalksandsteinen. Dies erklart sich jedoch 
daraus, dati das Gewicht der verwendeten Ziegelsteine infolge anormaler Abmessungen 
(Abmessungen von Ziegeln in Normalformat sind 25 X 12 X 6,5 em) im Durch
sebnitt geringer ist, als das der Kalksandst.eine. 1m allgemeinen durfte das Gewicht 
von gebrannten Steinen mit normalen Abmessungen bohe1' sein, als das 
del' zu den Versuchen benutzten Ziegel. Nach den in den Mitt. Materialpr.-Amt 
1899 (S. 122-152) veroffentliehten Einbeitsgewichten von Ziegelsteinen schwanken 
diese Werte fUr: 

Klinker zwischen 3,000 bis 4,225 kg 
Hartbrandsteine 2,754 " 

4,060 " Verblender 1) 
" 3,205 " 

4,035 " Hintermauerungssteine 
" 

2,636 " 3,83s " 
Auf Grund del' Ergebnisse obiger Untersuchungen bat del' Herr Minister 

del' offentlichen Arbeiten mit Erlatl vom 4. Miil'z 1907 entschieden, dati bei 
statischen Berechnungen fiir Mauerwerk aus Kalksandsteinen in der Regel kein 
groBeres Einheitsgewicht angenommen werden soIl, als fUr solches aus Ziegeln. 

Die Priifung von Mauerwerk aus Kalksandsteinen auf Druck
f est i g k e i t wurde auf Antrag 2) in zwei Fallen ausgefuhrt. 

In dem einen Falle wurden Mauerwerkskorper 11/2 X 11/2 Stein stark und 
funi Schichten hoch im Schornsteinverband in Zementmol'tel 1: 3 (Raumteile) auf
gemauert und nach 28 Tagen Lagerung im Zimmer der Druckprobe ullterzogen. 
Sie ergab: 

Probe 1 

" 2 
" 3 

143 kg/qcm 
150 " 

I ill1 Mittel 
f 148 kg/qcm 

150 
" 

Die Druckfestigkeit del' Steine wurde im Mittel aus 10 Versuchen zu 
147 kgjqcmgefunden. Mauerwerksfestigkeit und Steinfestigkeit waren 
clemnach nahezu gleich groB. 

In dem zweiten Falle gelangten zwei in del' Festigkeit wesentlicb verschieclene 
Kalksandsteinsorten zur Priifung. Hergestellt wurden Korper 2 X 2 Stein stark 
und 7 Schichten hoch in verHingertell1 Zementmortel (1 Zement + 1,'2 Kalkteig + 
4 Mauersand), und zwar die halbe Anzahl der Korper in dem durch Fig. 12, die 

I) Die Verblender haben llurehsehnittlieh grooere Abll1cssungen, als die Ziegel in 
Normalformat. Die Steine einer Sorte mit den Abmessungen 25,0.12,0.6,9 em wogen im 
Mittel 4,470 kg. 

2) 1m wissensehaftliehen Interesse sind noeh weitere Versnche zur Ermittelung del' 
Tragfithigkeit von Mauerwerk in Kalksand- und Ziegelsteinen ausgefuhrt. Die Ergebnisse 
dieser Versuehe siehe: B u reh artz, Luftkalke und Luftkalkmlirtel. 1908. Verlag von Jnlius 
Springer, Berlin. 
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iibrigen in dem durch Fig. 13 dargesteUten Verb and. Die fertigen Versuchsstiicke 
hatten nahezu Wiirfelform (51 X 51 X 52 cm und 51 X 51 X 54 cm). 

Die Korper lagerten im Freien, gegen Witterungseinfliisse nicht geschiitzt, 
mit Ausnahme del' letzten 14 Tage vor jedem 
Priifullgstermin, wahrend welcher Zeit sie im Zimmer 
bei 18-20 0 C Luftwarme lagen. 

Die obere Flache del' Korper wurde mit 
fettem Zementmortel abgeglichen. Das Abgleichen 
der unteren Flache war nicht erforderlich, da die 
unterste Steinschicht auf einer Lage fetten Zement
mortels auf ebener Unterlage verlegt und die untere 
Flache infolgedessen ausreichend eben war. 

Ferner wurden aUB dem verwendeten Mauer
mortel Probekorper fUr Zug- und Druckfestigkeits
versuche und aus den Steinen Versuchsstiicke aus 
ie zwei Steinhalften in del' iiblichen Weise fUr die 
Druckprobe hergestellt und in glcicher Weise wie 
die Mauerwerkskorper aufbewahrt. 

Hervorzuheben ist, dag die Steine fast ein 
.Jahr auf dem Grundstiick des Amtes gelagert 
hatten, ehe die Versuche begonnen wurden. 

Fig. 12. 

Die Festigkei'tsversuche wurden an 28 Tagen, 6 Monaten und 
Probekorper vorgenommen. 

Fig. 13. 

Jahr alten 

Die Ergebnisse samtlicher Priifungen sind in den Tab. 14 bis 17 zusammen
gefagt. 

Aus ihnen ist folgendes zu entnehmen: 

1. Die Druckfestigkeit cler Steine nimmt bis zu 6 Monaten 
z u un cl cl an n wi e d, era b. Die Festigkeitsveranclerung ist aus den 
Verhiiltniszahlen cler Tabclle 18 (S. 102) ersichtlich. 

2. Die Druckfestigkeit del' Mauerwerkskorper nimmt mit fort
schreitenclem Alter zu; die Zm'lahme ergibt sich 

nach 6 Monaten 1 Jahr 
fur Steinsorte G zu 12 % 16% 

" " F" 5 % 16°(0. 
Del' Festigkeitsfortschritt des Mauerwerks jst nicht annahernd so grog, wie 
der des Mortels; letzterer betragt fUr Druck bis zu 6 Monaten 136 % 

und bis zu 1 .J ahr 1 52 0/0. Mit wachsendem Alter wird die Zunahme 
der Mauerwerksfestigkeit geringer; ilie betragt zwischen 6 Monaten und 
1 J ahr nUl" 4 bezw. 11 0/0• (Siehe Verhiiltniszahlen in Tab. 17.) 

3. Die Druckfestigkeit del' Steine ist hoher, als die del' Mauer
werkskorpcl"; die festeren Steine (G) nehmen clurch Vermaucrn in Ver
band mehr an Festigkeit ab, als die weniger festen (F). 
Das Verhiiltnis beider Festigkeiten ist in Tab. 18 errechnet; es steUt 
sich im Mittel nil' Steinsorte G auf 100: 55, und fUr Steinsorte F auf 
100: 79; es ist also fiir die besseren (festeren) Steine (G) weniger giinstig, 
als fUr die von geringerer Festigkeit (F). 

7* 



T
ab

. 
14

. 

I.
it

er
ge

w
ic

ht
 i

n 
k

g
 

M
o

rt
e
l·

 
I 

R
{ 

I 
R

l 
I 

R
r 

a)
 

lu
ft

tr
oc

kc
n 

. 
I.

 
I
·
 

cm
gc

-
cm

ge
-

'I 
em

ge
-

b)
 

ge
gl

i\h
t, 

fU
Ilt

 1
) 

I 
b

u
fe

n
 

ri
it

te
lt

 
i 

I 
__ 

' 

st
 o

ff
 

=
=
=
=
=
~
 

, ~I'I 
' 

: 
, 

"3
C

 
I 

"i
 

8 
8/

' 
a)

 
2,

97
8 

Z
em

en
t 

1,
~ 

) 
1,

17
,)

 I 
1,

 
7 

, 
b)

 
3,

12
5 

-
I
 

I 

K
al

kt
ei

g 
I 

1,
40

6 
1,

39
6 

I, II 

1f
au

er
sa

nd
 

ar
d

fe
u

ch
t 

1,
28

5 
I 

i 
1

,3
4

3
' 

1,
78

6:
 

1)
 

1m
 

10
 I

-G
ef

fi
L

l 
be

st
im

m
t.

 

a)
 

2,
66

7 

E
ig

en
sc

h
af

te
n

 d
el

' 
l\I

O
rt

el
st

of
t'e

. 

b
=

 
u
~
 

R
r 

1
-b

 I 
G

eh
al

t 
al

l 
I 

G
eh

aI
t.

 

, h
yg

rO
-I

H
Y

dr
at

-'
 

un
 

A
b

-
sk

op
i-

w
as

se
r 

sc
h

la
m

m
-

/ 
sc

h
em

 
(G

1U
h-

1 
b 

R
ii

ck
st

an
d 

I 
ar

el
D

 

K
o

rn
g

ri
iB

c
 

S
ie

be
 m

it
 d

er
 i

ib
er

ge
sc

hr
ie

be
ne

n 
A

nz
ah

l 
M

as
ch

en
 

au
f 

1 
qc

m
 

IW
as

se
r 

Iv
er

lu
st

)!
 

in
 

0;
'0

 

; 
%

 
. 

%
 

%
 

j 
4 

I 
H

 

,0
,6

3
1

 
0,

36
9\

 
i 0

,6
01

 
0,

39
9 

I~-
-

I 
--

I 
I 

I 
' 

I 
I 

I 
. 

1,,
03

' 
('''ff

iSi<
bffi

 ~J
..:

,i-
.i~

l_o
;t"

 0
;' !~

8L-
: 

I Z'n~
ch?n

 Je 
",.-

' 
--

I' 
! 
--I 

0,
0 
I 0

 2
1 , 

0
2

\1
1

 41
8

8
2

 
zw

el
 S

Ie
b

en
 

I 
! 

.
,
 I
' 

, 
, 

1 

, 
I 

I 
i 

I 
; 

I 

., 
--

I 
I 

l~uf
denS

iehe
ll, 
~ 

~_
_ 

1-
i 

, 
-

_t
J_

 
II 

Z
w

is
ch

en
 j

e 
: 

,
_

_
 !

 _
 

I 
_ 

I 
I _

 I
 -

-
I 

_ 
zw

ei
 S

ie
he

n 
I 

I 
i
i
i
 

I 
I 

_
,I

 _
_

_
_

_
 

1 
_

_
 

, 
I 

I 
I 

I 
_

_
 _

 

4(
),2

0 
i I 21

,1
4 

I 
'
I
'
 

I 
' 

, 
i 

I 
'I 

I 
A

u
f d

en
 S

ie
be

n'
 

0,
0 

0
,6

1
1

,0
 i 

1,
51

3
,0

1
8

,0
1

27
,0

 
65

,0
 
-
!
-

• 
I 

, 
,
I
 

I 
I 

-
-
-
-
1

-
1 --1

'. 
I
-
-
l
~
-
l
-

--I 
I 

\-
-1

' -
, 

Z
w

is
ch

en
 

je
 

I
"
 

I 
II, 

'S
' 

b 
10

,01
 

0.
6 

0,
4 

0,
5

1 
I,

D
 

5
,0

1
1

9
,0

3
8

,1
 

-
35

,0
 

I', zw
el

 
Ie

 
en

 
. 

I 
, 

I 
I
'
 

I 
I 

' 

0,
33

1 
I 

2,
1 

1,
:; 

t-
' 

o o 



101 

Tab. 15. Abbindeverhaltnisse, Raumbestandigkeit und Normen
festigkeit des Zementes. 

Raumbestaudig- 'I Festigkeit des Normenmilrtels Abbindverhaltnisse 

w~m.j keit bei Z8 Tagen 
--~--- ------

Wasser- Erhar- Yerhalten del' zugfestig-I Drnck- Verhaltnis 
tungs- Abbind- Kuchen bei keit festigkeit zusatz . erMhung Zug anfang Wasser- u. Luft-zeIt I 

0/0 naeh Co lagerung in kg/qem Druck 
-----

I 
I 

8 St. Die Kuchen blieben 
28,4 4 Std. 30 Min. 1,4 scharfkantig, eben 26,8 246 

0,2 und riBfrei 

abo 16. Raumgewicht und Fcstigkeit des 1Uortels aus 1 Rtl. Zcment 
+ 1112 Rtl. Kalkteig + 4 Rtl. l\lauel'sand 1). 

Art der 
II Zugproben I Druckproben 1\1 

_ ProJ~_~~~\:ichtquerschJli(t = ~~~ ~Viirfel von 7,1 cm_Kanten~n~ I 
Alter der 111 Ta i 28 : 6 : 1 J hr 11 Ta ! 28 I 6 11 Jahr!\ 

Proben , g I Tage I Monnte I a g: Tage 1 Monnte ! ! 

"""",!!:'ob' iI 2,,,, 1 , ,071 12,057 2,or,7 ii 2,088 i 1,87c. 1,936 [ 1,94' Ii! 

i 

Festigkeit 
kg/qem 

I 8,1 24,0 37,8 42 Dn 1(~-1 
! 

Bemerknngcn 

Dos Material fUr Herstelll1ng'der 
Proben wurde dem zum Ver
mauorn in kellengerechter Steife 
(Wassergehalt 18,30i.) .ngem.eh
ten }fortel entnommen und in 
die auf Kalksandsteincn stehen
dell Formen geffillt. Die Prohen 
lagcl'ten im Freien ungeschUtzt, 
mit Ausnabme del' letzten 14: 
Tago vor jedem PrUfungstermin, 
wiUn"end welcher Zeit sie im 

Zimmer aufbewahl't wurden. 

1) Morlel aus 1 lit!. Kalkteig + 3 Rt!. Mauersall(l liefertc im Mortel folgendc Fes(ig-
kciten: 

28 Tnge 6 )lonnlc Jahr 
Mauergewieht eingefiilltc Zugfestigkeit 4,2 4,8 7,1 kgiqcm 

Proben 
(WassHgehalt 20,6°in). 

DruckJ'estigkeit 10 17 21 

Erdfeueht eingeschlagene Zl1gfestigkeit 3,7 8,4 0,4 kgqclll Proben 
(W nssergcllalt 10,3 %). Druckfestigkeit 21 32 27 

Diesel' Mortel war zum Aufmal1ern del' Probckol'per fiir die Gewichtshestimmung (Tah. 13) 
verwendet worden. 

tiber die Festigkeit anderer Luftkalkmortel siehe nalleres: Burehartz, Luftkalke und 
Lu ftkalkmlirtel. 1908. Verlag von Julius Springer. Berlin. 
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Tab. 17. Druckfestigkeit del' Steine uml der l\lauel'werkskorpel'. 

~:~ei~:~~g liL- "G" r. "F" I 
Material I~~ __ I :l.fanerwerkskorper ~ Steine Mauerwerkskiirper )' 

AbmeSSllngen il12 2.121.141 .cm·1 51 51 52 12'> 121 141 -1 51 "4 derVel'suchs .. ' , , , '. cnl; ) .... ',. J em; o .. 0 em; 
stUcke f = 148 qem f = 2601 qem f = 148 qem f = 2601 <jcm 

------~-----~----------------

Bemerkungen 

Versueh 
Nr. 

Druckfestigkeit in kg/qem nnch 
28 Tag.16 Mon.li Jalu 28 Tag.16 Mon.l1 Jahl1128 Tag. I 6 Mon.it Jahr 28 Tag.i6 Mon.'ll Jahr 

1 255 366 315 150 170 181 127 160 161 125 111 128 
I I I Bel denVersuchsstUcken 

aus Steinen traten Rla
hildung und Zerstornng 
fast gJelehzeitig ein; be; 
den Mauenverksk/jrpern 
trat die RiJlbiidung 1m 
Mittel boi folgenden 
Bruchspanuungen ein: 

2 298 301 261 156 164 179 138 175 141 115 121 131 
3 311 338 315 141 174 174 142 189 162 105 132 141 
4 298 342 322 159 168 171 182 147 142 120 125 135 

~ ~~~ ~~~ ~~~ = = = III! ~~~ ~~~ i~~ = I = = I 
7 301 301 229 -- -- -- 159 180 165 =__ I -_...... __ = I 8 189 278 311 -- -- -- 157 175 154 - --
9 285 313 I 335 = I = -- 120 149 15ll 

____ 1_0_---;;_248 335 I 308 -- 1.~~:~;_141 ~ ~I ---I 
11 ach 28 Tagen 
.G" 90 kgiqcm 
!')FIoIo 57 " 

nach 6 Monaten 
.G" 157 kgJqem 

Mittel 
"F IoIo 100 'tI 

naoh 1 .Tahl 
.G" 172 kg/qem 
.F" 1M 11;':::.:.;::hl"" ~~'OO:':;gk":'~", ::·T~:~ ::bO":::' ~ '::0J 122

1
134 1'1 

----M-ittel-- ~ !!IoOT!15 i 113 I l00-r 112 f1iG !! 100-: 116 100 I 100· !IM 11l6~ I 

Tab. 18. Beziehungen zwischen Stein- und KOl'pel'festigkeit. 
Mittelwerte nach Tab. 17. 

~~-~--

I :l.Iittlere Festigkeit in kg/<jcm del' I Verhiiltniszahlen; Festigkeit 
~ Stehle I Mauerwerkskiirper der Steine = 100 

Steinsorte I T7,!e 6 MOll. . T:,~e J_6 __ :l._IO_U_' i<Ja~~:l~ 'r~!e! 6)_[O_U_'1 1-;ahr Mitt:-

,G" [1-27-3-.- - 1.51 I 169 T-~-II 55 1_ 54 I 57 I 55 

-";:--r~ 170 -~22 ~3411~ 72 881-;;-

Bei ersterwiihnter Vel'suchsreihe betriigt das Verhiiltnis rund 100: 100, ist 
somit gunstiger. Dies erkliirt sich daraue, daB !lei del' ersten Reihe reiner Zement
m6rtel und bei del' zweiten verlangerter Zementm6l'tel vel'wendet worden ist. 
Diesel' Priifungsbefund, nach dem also erstens die Festigkeit del' in Vel'band ge
mauel'ten Steine bei Vel'wendung milldel'wertigen Mortels gerillger ist, als die del' 
St.eine (nach dem iiblichen Verfahren el'mittelt), und zweitens diesel' Festigkeits
unterschied urn so betriichtlichel' ist, je gl'6Ber die Steinfestigkeit. und je schlechter 
del' MOl't.el ist, stimmt mit den Ergebnissen iibel'ein, die ich bei gleichen Vel'suchen 
mit anderen Steinsorten gefunden habe 1). 

1) B II rch artz, Luftkalke nud Luftkalkmortel. 1908. Verlag von Julius Springer, 
Berlin. 
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Von besonderel' Wichtigkeit ist schlieglich die Frage des Einflusses del' 
Erzeugungsart, sOlVeit die Aufberei tung (Abloschung des Kalkes und Mischen 
von Kalk und Sand) in Betracht kommt, auf Festigkeit und sonstige Material
Bigenschaften, von denen die Gnte und Brauchbarkeit del' Kalksandsteine ab
han gig ist. 

Man unterscheidet, wie obe'n erlVahnt, zwei im Prinzip voneinander ab
weichende Verfahren del' Kalkbehandlung, das "Hydratverfahren" und das "Atzkalk
verfahren". 

Unter "Hydratverfahren" ist diejenige Behandlung zu verstehen, nach del' 
,del' gebrannte Kalk VOl' dem Vermischen mit dem Sand Zll Kalkhydrat (Pulver 
·oder Teig) abgeli:ischt wird, wahrend beim "Atzkalkverfahren" del' gebrannte Kalk 
zunachst zu Pulver (Atzkalkpulver) gemahlen und erst nach dem Vermischen mit 
Sand in Silos sich ab15scht. 

Wie aus den in Tab. 2 enthaltenen Angaben del' Antragsteller ersichtlich 
1St, werden die beiden Verfahren meist mit einigen Abiinderungen angelVendet. 
Man kann hiernach folgende Verfahren unterscheiden: 

1. Del' Kalk wird in gewohnlicher Weisc, sci cs in Kasten odeI' 
Gruben, abgeloscht, , 

2. del' Kalk wird in sog. Loschtrommeln) in einigen Fallen 
abgeloseht, nach vorheriger Fein-

3. del' Kalk wird im Hartekcssel abgeloscht mahlung 
4. del' Kalk wird erst wie ublich vorgeloscht und dann in del' 

Loschtrommel odeI' im Hartekessel nachgeloscht, 
5. del' Kalk wird zu Pulver gemahlen und dann das Pulver 

dem Sand gemiscbt und das Gemisch vcrpl'eblt, 
a) nach vol'herigel' Lagerung in Silos (Siloverfahrcn), 
b) ohne vorherige Lagerung 

mit) 

Hydrat-
verfahren 

Atzk alk-
verfahren. 

Gegeri das Atzkalkverfahren wird geltend gemacht, daE bei diescm mehl' 
Kalk verbrancht und infolgedessen del' PreEling zu dicht werde, del' fertige Stein 
schlechter VVasser einsauge und weniger lufttlurchIassig sei, als die nach dem 
Hydrat;verfahren erzeugten Steine, und ferner daE das Kalk-Sand-Gelllisch feuchtel' 
hel'gerichtet werden miisse, als bei clem Hydratvel'fahl'en, um das N achl5schen des 
KaIkes zu vermeiden. 

Um einigen AufschluE dariiber zu gewinnen, ob und inwieweit dic nach 
,den verschiedenen Verfahren hergestellten Kalksandsteine sicn in ihren wichtigsten 
Eigenschaften unterscheidcn, sind die mittleren Ergebnisse del' Dl1lckversuche 
(trocken) und del' 'Wassel'aufnahmebestimmungen verscbiedenartig erzeugtcr Steine, 
11ach steigender Druckfestigkeit geordnet, in Tab. 19 Zllsamlllengestellt. Es muE 
indes von vornherein bemerkt werden, daE del' unmittelbare Vergleich del' errech
neten Durchschnittswerte nicht zulassig ist, da auEer del' Art del' Behandlung des 
Kalkes und del' Aufbereitnng del' Rohmasse, wie oben bereits betont, noch viele 
andere Nebenumstande die Eigenschaften des Fertigerzeugnisscs beeinflussen, so 
oz. B. die Art del' Rohstoffe (Kalk, Sand und Wasser), Mischungsverbiiltnis, Art 
des Mischens, des Verpressens, die Hohe del' Druckspannung, Dauer des Lagerns 
illl Hartekessel usw. 

Die bislang vorliegenden Ergebnisse lassen noch keillen er
heblichell Unterschied in Festigkeit und Wasseraufnahmever
mogen del' nach verschiedenen Verfabren erzeugtell Steine erkennell. 
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Tab. 19. Dl'ucldestigkeit (tl'ocken) uncI Wassel'aufnahme nach vel'
scllic(lcnen Vel'fahl'en gefcrtigtel' Kalksandsteine. 

I _____ ~c----H-Y"-d-r-at-v.e-rl-a-hl-.e-n--- ~__=__.,---~'.- 1---._A_tz~lllkverfahren ". 
In ?-ruben oder Atzkalk zu Pulver gemahlen, 

: In Gruben In der 1m Hllrte- Knsten vor- Gemisch von Kalkpulver 
Verfahren i oder Kasten Losehtrommcl kessel geloschter und und Sand 

/
_ geliischter geloschter ge16schter im Htirtekessel 

Kalk Kalk Kalk naehge1lischter im Silo Inieht gelagcrt 
Kalk gelagert 

. -~ r. ---rkgU,-qBctm II \o,,'.glk,gU:qBctm W g (j-Bt I W g ·"---(j-_B-t--c-l-:w::=.';-g--7.II-U-B-t-,-I-;';:::v:-g-+-a--_-B-t-:~' -='-==V:-g-II _ ~ , {lfo kg/qcm G/o ,kg/qcm (I/o. kg -qcm % kg/qcm) 0(0 

===~==~==~==~=== 

1 ! 107 14,6 86 I -
2: I 144 13,3 114 
3 I 145 16,3 139 
4 156 14,6 144 
6 180 - 162 
(j 184 - 164 
7 186 12,5 165 
8 213 - 167 2) 

9 219 - 16( 2) 

19,6 
12,7 

14,4 
13,7 
12,6 

13,4 

84 
102 
123 
148 
150 
162 
173 
173 
179 

12,8 
14,1 

17,5 

90 
118 
122 
122 
125 
128 
128 
133 
143 

10 235 1) 16,0 171 

102 
104 
123 
148 
156 
162 
162 3): 

172 3 ) 

172 3) 

181 
187 
1(1 3) 

198 3 ) 

228 

15,8 
14,5 
14,7 
16,0 
'16,4 
13,0 - j - : 148 

11 - - 174 
12 I - 176 

13 II = 177 
14 I 178')' 

~~ : == I -- m I 
18 11:= I = 228 I 

II I ~ : ~ :~"i 

13,6 
14,7 
18,4 
14,4 

11,9 
10,0 

D,O 

~t_t~;I- . r 177 14,5121(; -- 13,SIIWl 

11,8 

151 
162 I 
185 
197 4)' 

204 , 
207 , 
216 4 ) 

2174) 
218 
221 
2474) 
287 I 

I) Kalkhydr~~ und Sand gemischt; Gemisch 24-48 tit-linden gelagert. 
2) Kalk als "~tzkalk gemahlen und in der Trommel geJijscht. 
3) Kalk als ,~tzkalk gcmahlcn Hnd im lIilrtekes8el geJijscht. 

13,7 
14,1 

16,1 

15,6 
20,2 
21,8 

17,4 
13,2 
15,5 
11,7 
15,5 
12,8 
15,2 
14,0 

14,4 

137 
183 
195 
218 
220 
232 
247 

15,41 205 

4) Kalk alB Atzkulk gemahlen Hnd in der Aufbereitungsmaschine mit Sand gelOscht. 

15,6 
15,2 

16,5 
I 13,2 

15;1 

An Hand del' in Tab. 2 mitgeteilten Versuchsergebnisse lii13t sich in Anbe
tracht del' gro13en Anzahl del' gepriiften Kalksandsteinsorten mit ausl'eichender 
Sicherheit beul'teilen, welche ziffernmiiBigen Werte sich fur die :M:aterial
e i g ens c h aft e n del' Kalksandsteine zUl'zeit wohl festlegen und sich gegebenen
falls zur Aufstellung von Vorsehriften fur die Lieferung von Kalksandsteinen 
zugrunde liegen lassen. Man wird fordern durfen 1) : 

1. die Steine miissen glei.ehmiiBiges Gefuge haben und durfen nicht 
klapprig sein; 

2. die '\Yasseraufnahme dad nieht wesentlich mehr als 15 v. H. des 
Gewichts del' trockcnen Stcine betragen; 

3. Kalksandsteine mussen 
a) als Hintermauerungssteine und Verblender mindestens 150 kg/qClll 
b) als Klinker mindestens 200 " 

Druckfestigkeit (Trockenfestigkeit) aufweisen. 

1) 'l'onindustric-Zeitllng 1906. Nr. 49. S 715. 
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4. die Kalksandsteine muss en wasserbestiindig sein. 
Del' Festigkeitsverlust durch Wasseraufnahme darf hochstens 
15 v. H. del' Trockenfestigkeit betragen; 

5. die Kalksand$teine m ussen frostbestiindig sein; sie durfen bei 
25maligem Gefrieren und Wiederauftauen keine Gewichtsverluste 
erleiden. Del' durch diese Beanspruchung herbeigefuhrte Festig
keitsverlust darf 20 v. H. del' Trockenfestigkeit nicht ubersteigcn. 

Als ma~gebende Druckfestigkeit gilt del' Durchschnitts
wert aus den Ergebnissen von zehn mit Proben gleicher Lieferung 
ausgefuhrten Einzelversuchen. 

Abweichullgell um 100f0 von den gefordertell Milldestfestig
keiten nach unten sind zuliissig. 
Fur das zuliissige Gewicht del' Steine im Anlieferullgszustande lassen sich 

keille bestimmten Grenzwerte festlegen. Nach den Aufzeichnungen in Tab. 2 
schwanken die mittleren Eigengewichte del' Steine mit normalen Abmessungell 1) 

bei der All1ieferung zwischen 3,270 und 4,022 kg und 
getrocknet ,,3,124 " 3,858 " 

Das Gewicht del' angelieferten Steine ist auch wesentlich von deren Feuch
tigkeitsgehalt abhiingig, del' je nach den Verhiiltllissen, unter denen die Steine 
gelagert haben, sehr verschieden sein kann, 

Das Durchschnittsgewicht del' getrockneten Steine berechnet sich auf 3,480 kg. 
Man wiirde daher als N ormalgewicht del' trockenen Steine mindestens 3,000 kg 
zulassen mussen. Das Gewicht von lufttrockenen Vollsteinen wird man mit 3,600 
bis 3,650 kg annehmen diirfen. 

1) Hierin sind slimtliche Steine, d. h. die wirklichen Vollsteine und diejenigen mit 
einer Mlirtelvertiefung, einbegriffen. 
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