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Vorwort zu der ersten Auflage des Hilfsbuches.

Es war schon seit Jahren mein Vorhaben, iiber Dampfmaschinen ein
Tabellenwerk zu entwerfen, welches fiir eine Maschine beliebiger Hauptgattung
und beliebiger Griéfie alle Daten beisammen enthalten wiirde, welche fiir den
Techniker von Interesse und sonst nur durch eine mehr oder weniger um-
stiandliche Rechnung zu gewinnen sind. Dabei war eine moglichst gute Uber-
einstimmung der zu schaffenden Angaben mit den Ergebnissen der Anwendung
selbstverstidndlich das vor allem wiinschenswerte Erfordernis.

Diese Angaben betreffen im allgemeinen zunichst die Leistung (und zwar
sowohl die indicierte, als auch die Netto-Leistung, letztere mit entsprechender
Bewertung des Leergangswiderstandes nebst der zusitzlichen Reibung)
dann den Dampfconsum bei beliebiger Spannung und beliebiger (fiir den
Betrieb in betracht kommender) Fiillung.

Nach beiden Richtungen — fiir die Bestimmung der Leistung eben so
wie fiir die Bestimmung des Dampfconsums — stellten sich meinem Beginnen,
insofern iibermifige Volumindsitit vermieden und moglichste Ubersicht-
lichkeit erreicht werden sollte, wesentliche Hindernisse entgegen.

Was erstlich die Angaben der Leistung betrifft, so ward die iibliche Be-
urteilung und Bemessung derselben nach Pferdekriften bei der jeweiligen
Kolbengeschwindigkeit vermoge der starken Variation der letzteren fiir meinen
Zweck alshald als untauglich befunden; trotz betreffender Regeln verschiedener
Art ist es eben unumginglich, die Kolbengeschwindigkeit denn doch innerhalb
weiter Grenzen dem Ingenieur, ja oft auch dem Betriebsleiter freizugeben, da
hierbei hiufig ganz zufillige Riicksichten entscheiden. Hierzu kommt der Um-
stand, daf} von der iiblichen Bemessung der Maschinenstirke in Pferdekriften
der Ubergang zu dem in dieser Beziehung eigentlich mafigebenden ,,statischen
Momente“ jedenfalls umstindlich ist und eben nur mittels der jeweiligen
Kolbengeschwindigkeit resp. Umgangszahl geschehen kann.

ZurBeseitigung dieser Unzukommlichkeiten mufite dieKolbengeschwindig-
keit fiir die Angaben der Leistungen vollig eliminiert werden, und dies geschah
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1V Vorwort zu der ersten Auflage.

durch die Einfithrung einer neuen Grofle, ndmlich der ,Leistung pro 1 Meter
Kolbengeschwindigkeit® — kurz gesagt ,Leistung pro Meter* und zwar ebenso

indiciert (l\ﬁ_) als auch Netto (_Az"_), zu bezeichnen mit ¢/m, d. i. Pfdk. pro Meter.
c ¢

Diese GroBe 1:; (gleichgiiltig ob indiciert oder Netto) charakterisiert unstreitig

die Stirke einer Maschine viel préciser als N selbst. Dieselbe Grofle ]}\;7 hat

zugleich die sehr angenehme Eigenschaft, dafl durch die Multiplication derselben
mit 76 (wegen 1e =T75mk) sofort der mittlere effective Kolbendruck (in Kgr.)

und durch Multiplication mit 47,;; (d. i. % 75) der mittlere Druck im Kurbel-

kreise (in Kgr.) erhalten wird, von welch letzterem auf das stat. Moment
einfach durch Multiplication mit der Kurbellinge zu iibergehen ist.

Wenn durch die Einfithrung der Gréfie *%T— das Zustandekommen meines

gegenwirtigen ,Hilfsbuches fiir Dampfmaschinen-Techniker“ iiberhaupt er-
moglicht wurde, so ist andererseits kaum zu leugnen, daf} diese Grofe ver-

moge ihres pricisen Charakters und ihrer leichten Fafllichkeit auch einer
weiteren Anwendung wert befunden werden konnte. Der Ubergang von

derselben zu der iiblichen Grofie N selbst geschieht einfach durch die Multi-
plication mit der jeweiligen Kolbengeschwindigkeit c.

Fiur die Angabe der Leistungen bei allen Maschinengattungen machte
sich auflferdem in den sdmtlichen bhisherigen fiir die Anwendung halbwegs
adjustierten Theorien der Dampfmaschine eine Liicke fithlbar, welche darin
besteht, da} hiernach (mittels der iiblichen Spannungs-Coéfficienten) die
indicierten Spannungen und sodann die Leistungen nebst dem Dampfconsum
bei verschiedenen Cylinderfiillungen nur unter der Voraussetzung sofort zu
eruieren sind, wenn die Absperrung des Admissionsdampfes durch irgend eine
,7JExpansions-Vorrichtung® unabhingig von den iibrigen Phasen der Dampf-
verteilung eingeleitet wird, wihrend fiir die durch Coulissensteuerung bedingte
Dampfverteilung die erwihnten Daten bisher im allgemeinen nicht vorhanden
waren, so daf’ man darauf angewiesen war, die Reversiermaschinen im weiteren
Sinne, bei welchen die Coulissensteuerung (ohne eine besondere Expansions-
vorrichtung) vorherrscht und wohl auch stets vorherrschen wird, entweder
nur fiir Volldruck zu rechnen*) oder aber von Fall zu Fall durch Verzeichnen
der betreffenden Dampfverteilungs- und Dampfspannungs-Diagramme sich

mithsam und doch nur héchst unvollkommen zu behelfen.

*) Wenn man etwa meinen sollte, es geniige, die Coulissenmaschinen als Locomotivmaschinen
fir das betreflfende Adhisionsgewicht und als Férdermaschinen fiir den Anhub aus dem Schacht-
tiefsten in beiden Fillen bei Volldruck zu rechnen, so ist man im entschiedenen Irrtume; es ist im
Gegenteile auch, bei diesen Maschinen die Kenntnis sowohl ihrer Kraftentwicklung, als auch ihres
Dampfconsums bei verschiedenen, durch die Coulisse zu bewirkenden Fiillungen schon deswegen
notwendig, weil diese Maschinen vorwiegend, wenn nicht ausschlieBlich, mit solchen Fiillungen
tatsichlich arbeiten und ganz gewi8 arbeiten sollen.
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Um die gesteckte Aufgabe ganz zu l6sen, habe ich mich der Miihe
unterzogen, die Maschinen mit Coulissensteuerung beziiglich der Dampf-
wirkung etc. in einer analogen Weise analytisch zu untersuchen, wie dies
bis dahin in Betreff der Maschinen mit selbstindiger (durch die tibrigen
Dampfverteilungsphasen nicht beeinflufiter) Absperrung zu geschehen pflegte.
Es entsprach sodann vollig der Natur der Sache, gerade die theoretische
Behandlung der Coulissenmaschinen als den allgemeinen  Fall hinzustellen,
aus welchem die die iibrigen Maschinengattungen betreffenden Betrachtungen
als specielle, vereinfachte Fille abgeleitet wurden.

Wenn demnach in Betreff der theoretischen Behandlung der Eincylinder-
Maschinen ein durchaus origineller Vorgang hier eingehalten wurde, wobei
auch die heutzutage immer mehr zur Geltung kommende Compression des
Vorderdampfes in einer fiir die Anwendung leichtfafilichen Weise die gehorige
Beriicksichtigung fand, so erheischten die Zweicylinder-Maschinen (welche als
die ,Maschinen der Zukunft®“ wohl nur stets neben den Eincylinder-Maschinen
zu bezeichnen sein werden) eine besonders eingehende Bearbeitung; dieselbe
stammt zum grofien Teile direct von meinem Mitarbeiter Herrn k. k. Adjuncten®)
Adalbert Kas, dessen ebenso unverdrossene als ausgiebige Mitwirkung in
allen Teilen dieser Arbeit ich nicht genug anerkennen kann.

Ebenso wie bei Bestimmung der Leistungen mufite ich bei Ermittlung
des Dampfconsums in dem vorliegenden Werke meinen eigenen Weg gehen
und namentlich in dieser Beziehung von den bisher gangbaren Regeln ginzlich
absehen. Vor allem konnte ich mit der iiblichen Bestimmung des nutzbaren
Dampfverbrauches und Dampfverlustes zuvorderst pro Secunde oder Stunde
durchaus nicht weiter kommen, denn auf dieser Grundlage hitten die Dampf-
verbrauchs-Tabellen nahezu einen solchen Umfang eingenommen, den nunmehr
das ganze ,Hilfsbuch® (ndmlich der tabellarische Teil desselben) besitzt. In
dieser Beziehung fand ich einen Ausweg dadurch, dafl ich Regeln zur directen
Bestimmung des ,,Dampfverbrauches pro indicierte Pferdekraft und Stunde*
feststellte, und zwar sowohl inbetreff des nutzbaren Dampfverbrauches, als
auch inbetreff der Dampfverluste. Beziiglich der letzteren sah ich mich
veranlafit, mit der bisher hierfiir angewandten Regel von Volckers vollig zu
brechen, denn wenn diese auch zur Beurteilung des durch starke Dampf-
lissigkeit des Kolbens allein bedingten Dampfverlustes im wesentlichen
geeignet erscheint, so ist dies doch bei weitem nicht mehr der Fall, wenn
es sich um die Ermittlung des Gesamtdampfverlustes handelt, dessen Haupt-
anteil bei einer halbwegs guten Maschine durch die Abkiihlung des Dampfes

innerhalb der Maschine und viel weniger durch die Dampflissigkeit bedingt ist.

*#) Seitdem Professor.
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Die Volckers’sche Formel zur Ermittelung des Gesamtdampfverlustes
angewendet, ergibt denselben fiir sehr kleine Maschinen iibertrieben grof,
fir sehr grofle Maschinen aber iibertrieben klein. Nach mehrmaligem Ver-
suche, diese Formel durch eine dhnliche etwas anders geformte zu ersetzen,
ergaben sich stets zwar geringere Abweichungen von allen verfiigharen
Versuchsresultaten aus der Anwendung, aber doch keine befriedigende Uber-
einstimmung. Zuletzt kam ich zu der Uberzeugung, dafi nichts anderes
eriibrige, als den Dampfverlust, so wie er stattfindet, auch in der Rechnung
zu behandeln, ndmlich denselben aus zwei Teilen zusammenzusetzen: der
erste Teil rithrt von der Abkiihlung (innerhalb des Dampfcylinders, event.
innerhalb des Dampfhemdes) her und kann als ,,Abkiihlungsverlust bezeichnet
werden; der zweite Teil ist aber der ,Dampflissigkeitsverlust®. Durch die
getrennte Bestimmung dieser beiden Anteile gelang es endlich, fiir Dampt-
maschinen aller Gattungen und aller Gréfien Resultate zu erhalten, welche
mit den betreffenden Ergebnissen der Anwendung verglichen, durchaus eine
sehr befriedigende Ubereinstimmung ergaben.

Die rechnungsmiflige Bestimmung der Dampfverluste bezieht sich tiber-
dies — dhnlich wie jene des nutzbaren Dampfverbrauches — unmittelbar aut
die indicierte Pferdekraft und die Stunde. Hierdurch wurde der grofe
Vorteil und zugleich mein Zweck erzielt, daf} ndmlich in dem vorliegenden
Hilfsbuche durch Aufschlagen der (eine gewisse Maschinengattung bei be-
stinmter Admissionsspannung) betreffenden Seite (pagina) fiir Dampfmaschinen
aller Grofien nicht blof die indicierte und Netto-Leistung, sondern auch alle
drei Anteile des Dampfconsums pro indicierte Pferdekraft und Stunde bei
verschiedenen Fiillungen sofort zu entnehmen sind, und fiir die gewohnlichen
Verhiltnisse (in bezug auf Fiillung, Kolbengeschwindigkeit etc.) auch der
jeweilige Dampfconsum im ganzen numerisch angesetzt ist.

Der ,Practische Teil“ des Hilfsbuches ist indessen mit Hilfe der bei-
gegebenen ,,Einleitung fiir den eigentlichen practischen Gebrauch an und fiir
sich verstdndlich. In Betreff der theoretischen Begriindung und allgemeineren
Behandlung des Stoffes wird auf den zugehérigen , Theoretischen Teil* ver-
wiesen.

Ich finde mich durch die schliefSliche Gestaltung dieses Hilfsbuches
samt seiner theoretischen Basis nach jahrelanger Arbeit befriedigt und
wiinsche nur, dafy es meine Fachgenossen bei dessen Gebrauche ebenfalls sind.

Die Verlagsbuchhandlung hat es sich sehr angelegen sein lassen, durch
die Wahl der duferst deutlichen und gefilligen Renaissance-Lettern, welche
fir das Werk groflenteils neu gegossen wurden, sowie durch eine correcte
Herstellung und wiirdige Ausstattung des Buches im ganzen zu der Erfiillung
meines eben ausgesprochenen Wunsches moglichst beizutragen.

Schliefilich kann ich nicht umhin, die gewissenhafte Beteiligung bei den

tabellarischen Rechnungsarbeiten seitens des k. k. Bergschul-Professors
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Herrn J. Schubert, seitens des Zbirover Bezirks-Ausschusses Herrn W. Kopp,
sowie seitens meiner Gattin dankend zu constatieren und auflerdem fiir die
unermiidet eifrige Teilnahme an dem Correctur-Geschifte dem k. k. Haupt-

mann-Rechnungsfithrer Herrn Simon Ka$ meine Verbindlichkeit auszusprechen.

Ptibram (B6hmen), im November 1882.

Josel’ Hrabak.

Vorwort zu der zweiten Auflage des Hilfsbuches.

Die zweite Auflage ist aut dem Titelblatte als eine ,wesentlich vermehrte
und verbesserte“ bezeichnet.

Was zunichst die , Verbesserungen® betrifft, so war an der Bestimmung der
Fundamental-Grofen, als welche man die ,indicierte Spannung (und Leistung)
nebst dem ,nutzbaren Dampfverbrauche bezeichnen kanmn, fiir die in der ersten
Auflage in Betracht gezogenen Maschinengattungen fiiglich Nichts zu verbessern.

Hingegen fand ich mich veranlait, in der Bemessung einerseits der passiven
Widerstinde, andererseits der Dampfverluste eine Anderung, bezw. Modification
in der folgenden Weise vorzunehmen:

Inbetreff der passiven Widerstinde blieb es beziiglich der rechnungsmaifiigen
Bestimmung des Leergangswiderstandes ebenfalls beim Alten; nur die zusitzliche
Reibung schitze ich in der 2. Auflage nach Umstidnden etwas niedriger, als in der
1. Auflage. Ich habe nidmlich in der 1. Auflage eben bei der Bemessung dieser
,,zusitzlichen Reibung® dem in der Praxis iiblichen ,Zugeben“ Rechnung zu tragen
befunden; da nun aber auch schon der Leergangswiderstand entsprechend reichlich
bemessen ist, so habe ich in der 2. Auflage von dem weiteren ,<Zugeben* bei der
zusitzlichen Reibung Abstand genommen und nehme diese letztere eben nur so
grofs an, wie sie sich bei durchschnittlich guten Maschinen beildufig in der Tat ge-
staltet. Immerhin blieben jedoch in den Tabellen des ,Practischen Teiles“ des
Hilfsbuches (welche bereits fiir die 1. Auflage stereotypiert wurden) die alten An-
sitze der Nutzleistung unverindert, und konnen auch weiterhin von Denjenigen
benutzt werden, welche einem reichlicheren (aber verstdndigen) »Zugeben* huldigen.
Fiir Diejenigen aber, welche knapper rechnen’ wollen, sind (zu den alten Tabellen)
tibersichtliche Daten iiber Leergangswiderstand und (knappere) zusitzliche Reibung
in dem ,Anhange® hinzugekommen, welche es auch leicht (durch eine einfache
Subtraction) ermdglichen, die durch den Indicator nachweisbare Leistungsdifferenz
(die indicierte abziiglich der Leergangsleistung) sofort zu eruieren und etwaigen
Contact-Bedingungen zugrunde zu legen, ohne daf3 jedoch diese Leistungsdifferenz
jemals (principiell) als die Netto-Leistung angesehen, bezw. die zusitzliche Reibung
desavouiert werden konnte. — In dem ,, Theoretischen Teile“ ist lediglich die knapper

bemessene zusitzliche Reibung in Betracht gezogen worden.
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Und nun zu den Dampfverlusten, welche ich irgendwo als die ,Achillesferse®
der Dampfmaschinen-Theorie bezeichnete. Bereits in der 1. Auflage trennte ich die
rechnungsmiflige Bestimmung des Abkiihlungsverlustes (als des Hauptverlustes) von
jener des Dampflissigkeitsverlustes (als des untergeordneten Verlustanteiles).
Seitdem ging man mancherseits daran, die Existenz des Dampflissigkeitsverlustes
(welcher doch vordem vermdge der Volkers’schen Formel als der einzig bestehende
hingestellt wurde!) vollig wegleugnen zu wollen. Auf diese Zumutung konnte ich
(ebenso wie auf die Vernachlissigung der zusitzlichen Reibung) aus betreffenden
Orts beleuchteten Griinden principiell keineswegs eingehen. 'Wohl gebe ich aber zu,
daf ich dem Dampflissigkeitsverluste in der 1. Auflage des Buches (vermoge des
wenigen bis dahin vorgelegenen Versuchsmaterials) immerhin noch einen gréfieren
Einflufl anberaumt habe, als es bei ,guten® Maschinen nunmehr (nach seither ge-
wonnenem recht ausgiebigem Material) sach- und fachgemifd erscheint.

Es galt somit, in den stereotypierten Tabellen der 1. Auflage (Practischer Teil)
die Angaben des Dampflassigkeitsverlustes (C; pro indic. Pfdk. und Stunde) an-
sehnlich zu reducieren und die Angaben des Abkiihlungsverlustes dementsprechend
zu modificieren. Gliicklicherweise konnte ich besagte Reduction (den betreffenden
Versuchsresultaten zur Geniige entsprechend) rund auf die Hilfte der alten Betrige
vornehmen, was einfach dadurch geschah, dafl ich die alten Betrige von C;" (in den
letzten Tabellenspalten) als die doppelten Betrige (2 (') hinstellte.

Was aber die Modification der Betrige des Abkiithlungsverlustes (¢} pro
indic. Pfdk. und Stunde) betrifft, so habe ich an meiner urspriinglichen empirischen
Formel fiir denselben eine (betreffenden Orts begriindete) Anderung bezw. Correction
auch ohnedem vorzunehmen befunden, deren Resultat sich dahin duflert, daf} die
alten Betrige des Productes ¢ C;" (hierbei ¢ die Kolbengeschwindigkeit) nunmehr als

die Werthe von « ;" hingestellt sind, welche mit p multipliciert, den neuen Ab-

kiihlungsverlust (' ergeben; die Werte von 510 sind aber auf der Titelseite jeder

Tabellengruppe (in Abhingigkeit von der Kolbengeschwindigkeit ¢ und von der

Fillung é‘ ) numerisch angegeben; es wird sonach die frithere Division mit ¢ in der

neuen Auflage durch die Multiplication mit einer einfachen numerischen Zahl ersetzt,
so dafy die neue Bestimmung von C}' eigentlich noch einfacher ist, als die alte.

Einigermaflen schwieriger war die Nachhilfe inbetreff der fertigen Angaben
des Gesamt-Dampfverbrauches in den letzten Spalten der stereotypierten Tabellen
diese Angaben mufiten (obwohl bei den grofien Maschinen nur wenig gedndert) aus
den Stereotypplatten entfernt und durch neue Zahlen ersetzt werden.

Sonach erscheinen die Tabellen der neuen Auflage, trotz der erfolgten tat-
sichlich durchgreifenden Verbesserungen, verhdltnismidfiig nur sehr wenig verdndert
und der Gebrauch derselben ist in der 2. Auflage gewifl ebenso einfach und leicht
wie er in der 1. Auflage war.

In dem ,Theoretischen Teile“ konnte ich mich der Untersuchung iiber die
Dampfverluste nach Belieben hingeben; ich tat es auch so griindlich, als ich es eben
im Stande war, und als es dieses wichtigste und schwierigste Kapitel des Dampf-
maschinen-Studiums erheischt.

Ich verweise dieserhalb tibrigens auf die betreffende Abhandlung selbst, nur
erwihne ich, dafl ich hierbei zu einer (meines Erachtens) gelduterten Ansicht iiber
die Wirkung des Dampfhemdes und iber den dampfékonomischen Einfluff der
Receiverheizung gelangt bin, beildufig darin gipfelnd, dafl das Dampfhemd am
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Admissions-Cylinder (bei den Verbund-Maschinen am Hochdruck-Cylinder) von hervor-
ragendem Nutzen ist, indem hierdurch nicht blofl der nutzbare Dampfverbrauch,
sondern auch (in noch hsherem Mafle) der Abkithlungsverlust pro Pfdk. und Stunde
herabgemindert wird, wihrend das Dampfhemd an den Expansions-Cylindern der
Verbund-Maschinen, ebenso wie die mehrweniger ausgiebige Receiverheizung (ob
blof duflerlich — dampfhemdartig, ob durchgreifend — mittels Réhrensystems) nur
partiell, somit in bedeutend geringerem Mafle Dampfersparnis mit sich bringt, also
(im Vergleiche mit der Heizung des Admissions-Cylinders) von untergeordnetem
Nutzen ist; einen ndheren Aufschlufl gibt hieriiber § 57 des ,Theoretischen Teiles*,
das Ubrige findet man an andern hierzu geeigneten Stellen des Buches.

Das Resultat der betreffenden Studie ist, dafl die Ausmittlung des Dampf-
verbrauches, insbesondere des Dampfverlustes, nach den neu entwickelten Regeln
des ,, Theoretischen Teiles“ formell eine andere ist, als die Ausmittlungsweise in dem
nPractischen Teile“. Wenn trotzdem beide Ausmittlungsarten (zum Wenigsten bei
den gewshnlichen Verhéltnissen) nahe zu dem gleichen Ergebnisse fithren, so rithrt
dies daher, dafl auf beiden Seiten die aufgestellten Regeln einesteils rationell sind,
andernteils mit den betreffenden Versuchsresultaten eingehendst zusammengehalten
und in moglichste Ubereinstimmung gebracht wurden, wonach die mogliche zwei-
malige Ausmittlungsweise der prekidrsten Grofien nur willkommen geheiflen
werden kann.

Ebenso, wie in der angegebenen Beziehung, so ist auch in allem Ubrigen der
»Practische Teil“ des Hilfsbuches (beziiglich des Gebrauches) unabhingig von dem
»Theoretischen Teile“, d. h. jeder dieser beiden Teile bildet eigentlich ein fiir sich
abgeschlossenes und an sich verstindliches Werk; der ,Theoretische Teil“ bildet
hierbei allerdings die Grundlage des ,Practischen Teiles“, wie dies auch schon bei
der ersten Auflage der Fall war.

Ich komme zu den in der zweiten Auflage vorgenommenen Erweiterungen
des Hilfsbuches. Abgesehen von der Vervollstindigung der theoretischen Partie
iiber die Zwejcylinder-Maschinen und von so manchen Kkleineren aber wesentlichen
Ergédnzungen an verschiedenen Stellen des Buches betreffen die besagten ,Erweite-
rungen®

erstlich die Aufnahme zweier neuen Kapitel in den einleitenden Abschnitt
des ,, Theoretischen Teiles,

zweitens die Bearbeitung der seit dem Erscheinen der ersten Auflage des
Buches in Anwendung gekommenen ,modernen“ Maschinengattungen, welche ich
zugleich mit meinem Mitarbeiter als ,Maschinen mit hohem Dampfdruck®“ bezeichne
und fiir die Anwendung (in den Tabellen) aus mehrfachem Grunde separat behandle.

Die ,erstlich“ erwidhnten zwei neuen Kapitel in dem einleitenden Abschnitte
des ,Theoretischen Teiles® sind: das 1. Kapitel mit der Uberschrift: ,Der Wasser-
dampf und die Wirmeverhiltnisse desselben®, und das 3. Kapitel, betitelt: ,,Grund-
gesetze fiir die Dampfmaschinentheorie aus der Mechanik der Gase®“. Beide Kapitel
gehoren als theoretische Grundlagen in das vorliegende Hilfsbuch, welches hiermit
nunmehr ein in sich abgeschlossenes Ganzes bildet, derart, dal} jede Berufung auf
die betreffenden Gesetze der Physik und Mechanik vorteilhafter Weise wegfallen
konnte. In dem erstgenannten neuen Kapitel fanden auch die in den ,,Anhang® zu
dem ,Practischen Teile® aufgenommenen ,Tabellen iiber die gesittigten Wasser-
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dampfe* ihrc theoretische Erledigung. In dem anderen neuen Kapitel wird nach
vorheriger Entwickelung der betreffenden physikalischen Gesetze schliellich aus-
einandergesetzt, in welcher Weise und unter welchen Umstdnden bei den Dampf-
maschinen einmal die Anwendung des einfachen Mariotteschen Gesetzes gestattet,
das anderemal die Heranziehung cines anderen Gesetzes geboten ist.

Die ,zweitens“ genannte Bearbeitung der ,Maschinen mit hohem Dampt-
druck® und zwar

a) der Zweicylinder-Auspuff-Maschinen,

b) der Dreicylinder-Condens.-Maschinen
erstreckt sich in gleicher Weise auf den , Theoretischen“ und auf den ,Practischen*
Teil des Hilfsbuches; beiderseits wurden den betreffenden Specialisierungen fir die
Anwendung Spannungen von 7 oder 8 bis 14 Atmosphédren ins Auge gefafit.

Inbetreff der Zweicylinder-Auspuff-Maschinen wurde die teils schon vor-
handene, teils erginzte Theorie der Zweicylinder-Maschinen (aufler fiir Condensation)
cben auch auf ,Auspuft* ausgedehnt, bezw. hierfir specialisiert.

Die Dreicyvlinder-Maschinen wurden inshesondere nur als Condensator-
Maschinen*) in Betracht gezogen; iib er drei Cylinder (selbst auch fiir Condensation)
zu gehen, hielt ich aus hetreffenden Orts angegebenen Griinden nicht fiir opportun.
Die Aufgabe der Behandlung der Dreicylinder-Maschinen wurde moglichst allseitig
aufgefafdt, und ich entledigte mich derselben unter Beihilfe meines Mitarbeiters und
prasumtiven literarischen Erben, Professor Adalbert Kds, unter Benutzung seiner
diesbeziiglichen Publikationen, nach bestem Wissen und Gewissen. Die ,moglichste*
Allseitigkeit betreffend, mufS jedoch bemerkt werden, dafy zwar die Dreicylinder- als
Dreikurbel-Maschine (mit Kurbeln unter 120°) fiir beide daselbst moglichen Kurbel-
anordnungen behandelt wurde, daf} jedoch fir die Dreicylinder- als Zweikurbel-
Maschine (mit Kurbeln unter 90°) bei den Regeln tiir die Bemessung der Cylinder-
Volumenverhiltnisse lediglich nur die Anordnung mit isoliertem Niederdruck-Cylinder
(Hochdruck und Mitteldruck an einer Kurbel), also das ,,Tandem-Compound“-
System beriicksichtigt worden ist, widhrend die vereinzelt ausgefithrte Anordnung mit
isoliertem Mitteldruck-Cylinder, das sogen. ,,Doppel-Compound“-System (doch eben
nur in betreff der besagten Volumenverhiltnisse) unberiicksichtigt geblieben ist; die
Anwendung diirfte nichts zu bereuen haben, wenn sie an dem ins Detail hier er-
ledigten Tandem-Compound-System, als dem natiirlicheren, festhalten, und das sogen.
»Doppel-Compound“-System (welches auch schon wegen der ungleichférmigen Ver-
teilung der hin- und hergehenden Massen als ,minder natiirlich® zu bezeichnen sein
diirfte) bei Seite lassen wiirde. Sollte man indes anderer Meinung sein, so beliebe
man die Cylinder-Volumenverhiltnisse fiir die gewiinschte Arbeitsverteilung oder
aber Verteilung des Temperaturgefilles auf die derart dislocierten Maschinencylinder
sich selbst zu deducieren.

Die in dem ,,Practischen Teile“ des Hilfsbuches iiber die ,,Maschinen mit hohem
Dampfdruck® neu hinzugekommene III. Maschinen-Serie hat eine gegen die beiden
ersten Serien nur unwesentlich abgeiinderte, leicht verstiindliche und zudem be-
treffenden Orts beleuchtete Einrichtung.

*) Die Bezeichnung ,,Condensator-Maschine® erscheint mir treffender, als der (bisher auch von
mir gebrauchte) Ausdruck ,,Condensations-Maschine®, wodurch eigentlich eine Maschine bezeichnet
ist, welche den Zweck hat, zu condensieren, Condensation herbeizufithren, wihrend man doch
sagen will, daB die Condensation als Mittel dient, bezw. daB die Maschine (zu anderweitigem
Zwecke) mit einem Condensator versehen, also eine ,,Condensator-Maschine® ist.

Der Verfasser.
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In den ,Anhang* zu dem Practischen Teile des Hilfsbuches ist auler der be-
reits erwihnten Tabellengruppe iiber den Leergangswiderstand und die zusitzliche
Reibung fiir die I. und II. Maschinen-Serie, zu der urspriinglichen Fliegnerschen eine
zweite Tabelle fiir gesittigte Wasserdimpfe hinzugekommen und sind iiberdies die
beiden Tabellen iiber die ,Beildufigen Maschinenpreise® (so sehr man auch diese
Tabellen, wenn man just will, gering achten mag) grof}enteils umgerechnet worden.
Selbstverstindlich mufdte auch die letzte Tabelle dieses Anhanges ,Ubersicht des
Dampfconsums etc.“ entsprechend abgeindert und (fiir die Maschinen mit hohem
Dampfdruck) erweitert werden. Eben diese Erweiterung (S. 192 des Pract. Teiles),
der gleich eingerichteten Doppeltabelle iiber den Dampfconsum in § 81 des ,,Theo-
retischen Teiles* entgegenhalten, ermoglicht die Beurteilung, inwieweit den von dem
Verfasser iiber den Dampfverbrauch hier und dort aufgestellten Regeln tiberhaupt zu
trauen ist.

Der ,Theoretische Teil“ hat eine separate ganz kurze ,Vorerinnerung*, welche
vor dem Gebrauche desselben zu lesen ist.

Die Verlagsbuchhandlung hat, keine Kosten scheuend, nicht ermangelt, fir die
zweite Auflage eine bedeutende Anzahl vorhandener Stereotypplatten nach Mafigabe
der vorgenommenen Anderungen, bezw. Verbesserungen, durch andere zu ersetzen,
und eine viel groflere Zahl von Platten, entsprechend den ausgiebigen Erweiterungen
neu herstellen zu lassen, sowie iiberhaupt dem Buche in seiner neuen Gestaltung
eine Ausstattung zu geben, welche seiner inneren (wohl unzweifelhaften) Vervoll-
kommnung auf das beste entspricht.

Pribram, im Juli 1891.

Josel’ Hrabak.

Vorwort zu der dritten Auflage des Hilfsbuches.

In dieser Auflage ist zunichst die unzweitelhaft schwierigste Partie der Dampf-
maschinen-Theorie, nidmlich die Ausmittlung der Dampfverluste einer sorgfiltigen
Sichtung, bezw. tunlichen Vereinfachung unterzogen worden.

Wihrend namlich in dem ,Theoretischen Teile* der vorigen, zweiten Auflage die
ganze Provenienz der hierbei zur Anwendung gekommenen Grundsitze dargelegt
worden war, um in dieser heiklen Frage dennoch einen tiberzeugenden Eindruck zu
erzielen, wurde in der vorliegenden dritten Auflage diese Provenienz nur angedeutet.
Andererseits fand sich der Verfasser in der zweiten Auflage veranlalt, bei der Be-
handlung des ,,Abkithlungsverlustes“ den Einfluf3 der Abkihlungsdauer (im Verhiltnis
der Quadratwurzel) nach zwei Ansichten in Rechnung zu bringen, bezw. diesen Ver-
lust zweimal zu berechnen und von beiden Berechnungsweisen das arithmet. Mittel
als Resultat anzunehmen. Diese Unannehmlichkeit und Weitliufigkeit erscheint
nunmehr in der dritten Autlage ginzlich vermieden. Unter einem wurde durch diese
begriindete Vereinfachung die gewiinschte Ubereinstimmung des ,, Theoretischen
Teiles* mit dem ,,Practischen Teile* des vorliegenden Hilfsbuches erreicht, welche in
der vorigen Auflage nicht vorhanden war.
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Kurz gesagt: der Verfasser will hiermit seine langwierigen, weil eben sehr
schwierigen Studien iiber eine sachentsprechende, moglichst theoretische Ausmittlung
der Dampfverluste dem Wesen nach der schlieilichen Erledigung zugefiihrt haben.

Die betreffenden Entwicklungen gelten allerdings zuvorderst fiir gesittigten,
eventuell etwas feuchten Admissionsdampf, mit welchem die Dampfmaschinen bisher
vorwiegend gespeist wurden.

In der neueren Zeit widmet man dem altbekannten Grundsatze, dafl der bei
Anwendung des gewohnlichen Wasserdampfes unvermeidliche und sehr namhafte
Abkthlungsverlust der Dampfmaschinen durch eine ausgiebige Uberhitzung des
Kesseldampfes grof3enteils paralysiert werden kann, eine erhohte Aufmerksamkeit
und fiberwindet allmihlich die ehemaligen Schwierigkeiten der betreffenden tech-
nischen Ausfithrung durch zweckentsprechend eingerichtete Uberhitzungsapparate.

Diese hochst zweckmilige, wenn correct durchgefithrte Neuerung wurde be-
treffendenorts (bei der Ausmittlung des Abkiihlungsverlustes) in Beriicksichtigung ge-
bracht, wobei allerdings nicht itbersehen wurde, dal die Beschaffung des iiber-
hitzten Dampfes unter allen Umstdnden eine entsprechende Anzahl Calorien, bezw.
einen gewissen Brennstoffaufwand beansprucht und dafl somit der Abkiihlungsverlust
nie ganz paralysiert werden kann.

Die Daten iiber die mit der Dampfiiberhitzung zu erzielende Dampf- bezw.
Brennstoffersparnis schopfte der Verfasser vornehmlich aus den mit E. Schwoerers
bestdurchdachten Uberhitzern an verschiedenen Orten durchgefihrten Versuchen.
In dem ,Practischen Teile¥, welcher mit Ausnahme der zugehorigen Einleitung und
Gebrauchsanweisung ginzlich stereotypiert ist, wurde der Einflufy der Dampfiiber-
hitzung auf den Dampfverbrauch erst am Schlusse in einem ,Zusatze“ in Betracht
gezogen®),

Mit Riicksicht auf die (im Vergleiche mit der zweiten Auflage) pricisierte Aus-
mittlungsweise der Dampfverluste wurden die ,Vergleichenden Dampfverbrauchs-
Tabellen“ sowohl des Theoretischen als auch des Practischen Teiles dieses Hilfs-
buches vollig umgearbeitet, und ist beiderseits je eine Tabelle hinzugefiigt, in weicher
der Dampfconsum ganz exacter Condensions - Maschinen bei hoch iiberhitztem
Admissionsdampfe, als das noch wohl erreichbare Minimum nach den angegebenen
Regeln ausgewiesen ist: es sind die Dampfverbrauchs -Tabellen vornehmlich der
Zukunft und nur zum geringen Teile der Gegenwart.

Die Tabellen des , Theoretischen Teiles“ iiber die Cylinder-Volumenverhéltnisse
der Verbundmaschinen mit zweimaliger und dreimaliger Expansion erfuhren eine
nachtrdgliche Ergénzung durch eine am Ende des ,, Theoretischen Teiles“ (bezw. seiner
Tabellen) angehiingte ,Vergleichungs-Tabelle“, in welcher diese Volumenverhiltnisse
fir die einfachste Bedingung, némlich fir die gleichméfige Verteilung der Fillung
auf die Dampfcylinder ibersichtlich angegeben sind. Diese Angaben konnten an
keiner anderen Stelle des Buches passender angebracht werden, und mégen zum
Vergleiche mit den Angaben der betreffenden Haupttabellen, welche anderweitigen
Bedingungen entsprechen, vorteilhaft beniitzt, oder auch an sich in Betracht gezogen
werden.

In dhnlicher, aber ausgiebigerer Weise erhielt der ,,Practische Teil“ am Schlusse
eine ,,Nachtridgliche Zugabe fiir alle Verbundmaschinen¥, in welcher die Bestimmung
der Cylinder-Volumenverhiltnisse dieser Maschinen vom Standpunkte -einerseits der

*) Die den iiberhitzten Dampf betreffenden Partien wurden in der vierten Auflage weggelassen,
da hieriiber in einem neu hinzugekommenen dritten Bande besonders abgehandelt wird.
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gleichmiflig verteilten Expansion, andererseits der annihernd gleichen Arbeit der
Dampfcylinder naturgemiify und cinfach dargestellt wird. Diese leicht fafdliche und
tibersichtliche Darstellung bildet im ,Practischen Teile“ cin willkommenes Gegen-
stiick zu der unumgiinglich verwickelteren, auch andere Gesichtspunkte verfolgenden
Abhandlung desselben Gegenstandes in dem , Theoretischen Teile* und wird mit
den zugehorigen erschopfenden Tabellen zugleich als eine wesentliche Vervoll-
stiindigung dieses wichtigen Gegenstandes anerkannt werden.

Auflerdem wurden an verschiedenen Stellen des Buches — im Texte und in
den Tabellen — einzelne niitzliche Anderungen vorgenommen. —

An der allgemeinen Anordnung und Einrichtung des Buches fand der Verfasser
nichts zu indern. Die Herausgabe desselben in zwei gesonderten Bidnden wird aber
zur Handlichkeit desselben wesentlich beitragen.

Die dem ,Practischen Teile" beigefiigten leeren Blitter sollen zur schriftlichen

Aufnahme vornehmlich dessen dienen, was der Maschinen-Ingenieur an anderweitigem

Inhalt diesem Hilfsbuche heizufiigen findet, welches — dem Verfasser seinerzeit
freundlichst mitgeteilt — in einer kiinftigen Auflage eventuell Beriicksichtigung

finden kénnte.

Pribram, im Januar 1897.

Josef Hrabak.

Vorwort zu der vierten Auflage des Hilfsbuches.

Durch die fortwidhrende Steigerung der in der Dampfmaschinen-Praxis
zur Anwendung kommenden Dampfspannungen, welche auch seit dem Er-
scheinen der dritten Auflage noch fortgesetzt wurde, entstand in dem Hilfs-
buche eine nicht unbedeutend fithlbare Liicke.

Zwar wurde den hohen Dampfspannungen bei den Zweicylinder-Auspuff-
Maschinen und bei den Dreicylinder-Condens.-Maschinen schon in den vorher-
gehenden zwei Auflagen Rechnung getragen, indem diese Hochdruckmaschinen
»par excellence® fiir Spannungen bis 14 Atmosphiren einer Specialisierung
unterzogen wurden; allein die Eincylinder-Auspuff- und die Zweicylinder-
Condens.-Maschinen beharrten in dem Buche bei 10 Atmosphédren (teilweise
bloB 9 Atmosphiiren) als Maximalspannung. Da nun namentlich seit dem Er-
scheinen der dritten Auflage Spannungen iiber 10 Atmosphdren auch bei den
letztgenannten zwei Maschinengattungen und zwar mit begriindeter Vorliebe
angewendet werden, so machte sich der betreffende Mangel des Hilfsbuches

in der Praxis deutlich fiihlbar.
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Diesem Mangel wurde nun in ‘der vierten Auflage griindlich abgeholfen,
indem erstlich die Zweicylinder -Condens.-Maschinen mit Dampfspannungen
von 9 bis 12 Atm. als dritte Gruppe in die ,Maschinen mit hohem Dampf-
druck® eingereiht wurden*), und indem andererseits die Eincylinder-Auspuff-
Maschinen ebenso mit Coulissensteuerung (inshesondere als Locomotiv- und
[F6rderungsmaschinen) wie auch mit Expansjonssteuerung (als eben solche
oder als anderweitige einfache Maschinen) fiir Dampfspannungen bis 12 Atm.

specialisiert worden sind.

Diese heiderlei Ergiinzungen wurden im ganzen (inbetreff der Maschinen-
leistung — indiciert und Netto, des Dampfverbrauches etc.) blof} in dem
wPractischen Teile® durchgefithrt; die specielle Bestimmung des Dampfver-
brauches, als diesbeziigliche Hauptsache, wurde jedoch durchwegs auch in
dem ,Theoretischen Teile“ erledigt, um den nach dem ,Practischen Teile*
sich ergebenden Dampfverbrauch in allen Fillen mittels der detaillierten
Angaben des ,,Theoretischen Teiles“ in leichter Weise controllieren zu

konnen.

Aufler dieser wesentlichsten Erweiterung des Buches wurden auf ver-
schiedenen Stellen desselben niitzliche Einschaltungen angebracht, wie z. B.
bei der Bestimmung der Cylinder-Volumenverhiltnisse, bei der Berechnung

der Férderungsmaschinen, bei der Beurteilung der Compression etc.

Auslassungen — selbst bei den schon etwas veraltet scheinenden Gegen-
stinden (bei den Schwungriddern und wo dies sonst im Texte bemerkt ist)
glaubte der Verfasser vermeiden zu sollen, weil das Alte nicht eben schlecht
ist, und weil bei dem Umstande, dafd alle Tabellen des Buches stereotypiert
sind, jede nicht unumgingliche Auslassung und Anderung zu iiberfliissiger
Anstrengung des Verfassers und zu ebenso iiberfliissigen Mehrausgaben des

Verlegers gefiihrt hitte™*),

Trotz dieser wohl gerechtfertigten Bemiithung des Verfassers (Abidnde-
rungen moglichst auszuweichen) mufiten fiir die vorliegende 4. Auflage 15
stereotypierte Tabellencolumnen durch andere ersetzt und fiir 10 Tabellen-
columnen ganz neue Stereotypplatten hergestellt werden. Hiermit glaubt
der Verfasser fiir die neue Ausgestaltung und Vervollstindigung der beiden

") Die Zweicylinder-Condens.-Maschinen mit hohem Dampfdruck (bis 12 Atm.) habe ich in
dem Gefiilhle des wirklichen Bediirfnisses bereits friiher (1902) fiir die vierte Auflage meines Hilfs-
buches der speciellen Behandlung unterzogen und infolge mehrfach an mich ergangener Aufiorderungen
vor der Iland in einem Anhange zu meinem inzwischen erschienenen Werke ,, Theorie und
practische DBerechnung der HeiBdampfmaschinen® zur gewiinschten Publication gebracht, Dieser
Anhang wird weiterhin von dem gedachten Werke selbstverstindlich getrennt, denn mit dem Er-
scheinen dieser vierten Auflage des Hilfsbuches gelangen die Zweicylinder-Condens.-Maschinen mit
Hochdruck dahin, wohin sie eigentlich gehoren, niimlich in den T. Teil dieses Buches.

**) Hierher gehoren insbesondere auch diejenigen Tabellen des ,Practischen Teiles, welche
die kleinen, gegenwiirtig kaum mehr iiblichen Dampfspannungen betreffen; in gewissen Iilllen
konnten dieselben doch von Interesse sein, von Schaden sind sie aber gewil nicht.
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hisherigen Binde (I. Practischer Teil, II. Theoretischer Teil) des Buches das
Seinige in hinreichendem Mafle getan zu haben.*)

Die vormaligen, nur oberflichlichen Bemerkungen iiber die Anwendung
des iiberhitzten Dampfes sind ebenso aus dem Theoretischen wie aus dem
Practischen Teile ganz weggeblieben, so daf3 beide Teile lediglich die Satt-

hezw. Nafldampfmaschinen betreffen.

Auf Grundlage der Theorie der Sattdampfmaschinen hat der Verfasser
eine besondere ,Theorie und practische Berechnung der Heifdampfmaschinen®
verfafit, welche (mit dem bereits erwihnten Anhange) im Vorjahre (1904) als
ein besonderes Werk erschien.

Dieses Erstlingswerk jn seiner Art bildet nunmehr — entsprechend be-
reichert — den Hauptinhalt eines neuen, III. Bandes des Hilfsbuches, als eine
sowohl zum . Bande (Practischer Teil), wie auch zum Il Bande (Theoretischer
Teil) gehorige Erginzung.

Da in der urspriinglichen Abhandlung die Heiffdampfmaschinen in betreff
ihrer Leistung und ihres Dampfverbrauches umfassend erledigt erscheinen,
betrifft die erwihnte hierortige Erweiterung vornehmlich die rechnungs-
mifige Bestimmung des Wirme- und Brennstoffverbrauches.

Diese fiir die Anwendung eigentlich allerwichtigste, aber auch fiir die
Losung allerprekirste Aufgabe wird hier von zwei Gesichtspunkten ins Auge
gefafdt:

Erstlich wird ndmlich der Brennstoffverbrauch der Heifldampfmaschinen
auf jenen der Sattdampfmaschinen bezogen, indem aus dem als bekannt an-
genommenen Verdampfungsfactor (Verdampfungsziffer) bei Sattdampf auf
jenen bei Heifldampf rechnungsmifiig geschlossen wird.

Zweitens wird ganz allgemein fiir alle Arten der Dampfmaschinen
(einschlieBlich der Sattdampfmaschinen) der Warmeverbrauch und hieraus
schliefilich der Brennstoffverbrauch pro indicierte und pro Netto-Pferdestunde
rechnungsmiflig bestimmt.

Bei dem ersten wie bei dem zweiten Vorgange begegnet man unum-
ginglich einem ,Stein des Anstofies®, als welcher einmal die in Rechnung
zu bringende Verdampfungsziffer fiir Sattdampf, das andere Mal der zu
schitzende Wirkungsgrad der Kesselanlage zu betrachten ist.

Da indes in den meisten Fillen der Anwendung zum mindesten bei-
liufige Erfahrungs- oder Versuchsdaten iiber die Verdampfungsfahigkeit des
betreffenden Brennstoffes, sowie iiber den Heizeffect desselben vorliegen,
so wird der Practiker an der Hand der beiden hier in Betracht gezogenen
Methoden — wenn auch stets nur mit der diesfalls méglichen Annéherung —
das Auskommen finden. —

*) Nur eine Anderung bezw. Kiirzung hiitte in dem ,,Theoretischen Teile wohl vorgenommen
werden konnen und war urspriinglich auch beabsichtigt, ohne jedoch (vorderhand) zustande zu
kommen. Es ist die durch die ,,Nachtrigliche Zugabe fiir alle Verbundmaschinen® am Schluf} des
,»Practischen Teiles moglich gewordene Kiirzung der §§ 37, 38, 41, 42, welche nun der geneigle
Leser sclbst vornehmen moge, die jedoch in der ndchsten Auflage nicht unterlassen werden soll.
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Den {ibrigen Inhalt des neuen III Bandes fiillt eine zweite Ergidnzung aus,
welche eine theoretisch-practische Abhandlung tiber die Gebldsemaschinen
mit hesonderer Riicksicht auf den Dampfbetrieb enthilt.

Die Aufnahme dieser Abhandlung in das Hilfsbuch wurde (abgesehen
von wiederholter, aus Fachkreisen mir zugekommener Aufforderung) durch
die folgende Erwigung herbeigefithrt: In drei Fillen bildet die Dampfmaschine
mit dem betreffenden Arbeitsmechanismus ein Ganzes und muf} mit diesem

Mechanismus zugleich berechnet werden:

1. bei der Locomotive,
2. bei der Forderungsmaschine,

3. bei dem Dampfgeblise.

Hiervon wurden 1 und 2 in meinem Hilfsbuche bereits seit der ersten
Auflage nach Tunlichkeit im wesentlichen beriicksichtigt. ‘Nunmehr sollen
(hiermit logischerweise) auch die Dampfgeblise (3) Aufnahme finden.

Allerdings erheischten hierbei die Gebldse an sich (zuvorderst ohne
Riicksicht auf den Antrieb) eine besondere rechnungsmifige Behandlung:
ich mufite da etwas weiter ausholen und notwendigerweise mit der Aus-
mittlung der Windmengen beginnen, weil auf derselben die Berechnung der
Geblisemaschine beruht. Eben darum wird aber diese Abhandlung wohl
allen Maschinen- und Hiitten-Ingenieuren recht willkommen sein, denn sie
finden diesen Gegenstand im ganzen nirgends so leicht fafilich, tibersichtlich
und fiir die Anwendung bequem dargestellt.

Hiermit diirfte das Hilfsbuch in seiner nunmehrigen Gestaltung und Er-
weiterung alles enthalten, was theoretisch und practisch hineingehort, und
der Verfasser darf sonach die Hoffnung hegen, dafy dasselbe — bei aller der
Dampfmaschine durch die Verbrennungsmotoren, Dampfturbinen und durch die
Elektromotoren erwachsenen Concurrenz — noch fiir ein dauernd ausgiebiges

Feld der Anwendung seine guten Dienste leisten wird.

Pfibram, im December 1905.

Josef Hrabak.



Inhalts-Verzeichnis

des ,,Practischen Teiles*“ des Hilfsbuches.

Einleitung und Gebrauchsanweisung.

(Separat mit fetten Ziffern paginiert.)

Vorerinnerung. Bezeichnungen. . . . . . . . . . . -
Einteilung des Hilfsbuches .

Einrichtung der Tabellen der I. und II Serle

Einrichtung der Tabellen der IIL Serie .

Beziehungen fiir das statische Moment .

Besondere Bemerkungen zu den einzelnen Tabellengruppen

Beispiele der Anwendung

Bemerkungen iiber die Drelcyhnder -Maschinen mit zweimaliger Expansion

Bemerkung iiber die Beurteilung der Gréfle der Fiillung nach abgenommenen Indlcator—

Diagrammen .
Tabellen.
(Detail-Ubersicht siehe auf den folgenden zwei Seiten.)
I. SERIE. Maschinen gewdhnlicher Grofien (bis 1 qm Kolbenfliche, d. i.

II. SERIE.

III. SERIE.

bis 1,15 m Durchmesser).
A. Auspuff-Maschinen mit Coulissen-Steuerung (als Ein-
cylinder-Maschinen) . .
B. Auspuff-Maschinen mit Expansmns Steuerung (als Em-
cylinder-Maschinen) . . . .o
C Emcyhnder-Condensatlons-\/Iqschmen .
D. Zweicylinder-Condensations-Maschinen

Sehr groBe Dampfmaschinen (von 1 bis 7 qm Kolbenfliche,
1,15 bis 3 m Durchmesser).
Sehr grof3e Auspuff-Maschinen (als Eincylinder-Maschinen):
A'. mit Coulissen-Steuerung %
B'. mit Expansions-Steuerung
Sehr grofle Condensations-Maschinen:
C'. als Eincylinder-Maschinen }
D', als Zweicylinder-Maschinen

Maschinen (aller Grofien) mit hohem Dampfdruck (7 bis 14 Atm.)
A Z\weicylinder—Auspuff—Maschinen
B. Dreicylinder-Condensations-Maschinen.
Zusitzliche Reibung zu A und B .
C. Zweicylinder-Condens.-Maschinen (fiir 9 blS 12 Atm)

Hrab4k, Hilfsbuch, 4. Auflage. Pract. Teil. B

3
4
5
13
16

17

22

217
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53—-77
7997
99—124
125—146
147—155
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Inhalts-Verzeichnis des Practischen Teiles,

Ubersicht

der in die Tabellen aufgenommenen Admiss.-Spannungen und Fiillungen.

(Zugleich detailliertes Inhalts-Verzeichnis.)

1

Mgi Ct}tl:lr:;n- %};Znﬁfrg Aufgenommene Fiillungen: 1. Serie |IL Serie{
p=38 (08 |07 |06 |05 |04 |0333]03 S. 2. 3| S.100
a0 - 3t108 o7 106 |05 (04 ]0333|03 - 4. 5| - 101
g 4 |08 (o7 {06 |05 |04 |0333|0,3 - 6. 07| - 102
< g H 45108 lo7 (o6 105 |04 033303 - 8 9| - 103
é’ g g 5 [o7 |o6 |05 |04 |0333|03 |o25 | - 10. 11| - 104
0 ‘g & 5t lo7 |o6 oz |04 |0333|03 |o25 | - 12. 13| - 105
a8 & 6 |o7 |05 |04 033303 jo25 |020 | - 14. 15| - 106
32 4 6107 |05 |o4 |033303 |o2s |020 | - 16. 17| - 107
3¢ 7 |lo7 |o5 loa 1033303 |o25 |020 | - 18 19| - 108
%2 2 8 lo7 |05 |04 10333103 {025 020 | - 20. 21| - 109
£F ¢ 9 lo7 |05 |04 10333/03 (025 (o020 | - 22. 23 | - 10
o= 10 107 105 lo4 |0333/03 1025 |020 | - 24. 25| - 111
1. 12 {07 |05 lo4 (0333108 1025 020 - 26 ] 26
p=38 |08 |07 |06 |05 |04 |0333|03 S. 28, 29| S. 112
4w 3¢ o8 lo7 |06 |05 04 |0333|03 -30. 31| - 113
g5 - 4 |08 |06 |os |04 (0333(03 (025 | - 32. 33| - 114
S8 g 4t |08 |o6 |os 104 (0333103 |025 | - 34. 35| - 11§
ég}; K 5 o7 |o5 lo4 10333103 (o025 (020 | - 36. 37| »- 116
@ 8 55]o7 los |o4 0333103 |o25 |020 | - 38 3| - 117
a s L: 6 |lo7 |o4 (0333103 |02 |o20 |o15 | - 40. 41| - 118
ﬁ § B 64 o7 |04 |0333108 025 |020 0I5 | - 42. 43| - 1I9
DR 7 lo7 0333103 025 [020 (015 |0,125| - 44. 45| - 120
BHE G 8 o7 |0333/03 |025 |02 015 |o125| - 46. 47 | - 121 |
g2 2 9 o7 |0333|/03 |o025 |02 015 |0125] - 48. 49| - 122
W E 10 o7 10333|/03 |025 |02 |045 |0,125] - 50. 51 - 123
11. 12 jo7 |[0333|0,3 (025 |02 |0,45 |0,125] - 52 - 52 |
p=2%t04 (033303 025 |020 |015 |0,125|S. 54. 55| S. 126 |
- 3 Jo4 033303 025|020 jo15 |0O125| - 56. 57| - 127
£ 3t o4 |0333|03 [025 {020 |o15 |0125| - 58. 59 | - 128
.8 4 lo333|03 |0,25 |020 |045 |o125 (0,10 | - 60. 61 | - 129
g < 41 0333|033 |0,25 {020 045 |o125 0,10 | - 62. 63| - 130
E @ 5 |03 |o25 |o20 |05 10425010 |007 | - 64. 65| - 131
% 3 54|03 |025 |020 (015 (0125|010 |007 | - 66. 67| - 132
S 3 6 |o3 |o025 |020 |015 |0425|010 007 | - 68. 69| - 133
H g 6} o3 (o025 |o20 |05 (0125|010 (007 | - 0. 71 | - 134
g 7 |o25 |o20 |o,15 10,425|010 |007 |o05 | - 72. 73| - 135
0 8 |o25 |020 |o0,15 0,125,040 o007 005 | - 74. 75| - 136
9 lo2s |0,20 !0,15 0,125,0,10 0,07 |0,05 - 76, 77| - 137
g p=4 lozs |oz20 o015 [0,1251040 [007 005 |s. 80. 81| s. 138
= 4% lo2s (020 |o,15 |0,1251010 [o07 |005 | - 8. 83| - 139
5 3 5 lo20 |0,15% |0,125|0,10 |007 |005 (004 | - 84 85| - 140
s 55 lo20 015 |0,125|0,40 {007 {005 |004 | - 86 87| - 141
3 g 6 |020 {015 |0,125|0,10 [007 (005 |004 | - 8. 89| - 142
3 2 6} |o20 |0,15 |0,125]|0,40 |007 [005 |004 | - 90. oI | - I43
Z 2 7 lo20 |0,15 |0,125|0,10 (007 |005 |004 | 02. 93| - 144
9 8 o020 |0,15 |0,125 0,10 |007 {005 [0,04 | - 94. 95| - I45
§ 9 [020 |015 |0,125|010 |007 1005 |004 | - 96. 97| - 146

Die (beildufig) ,,besten normalen Fiillungen® sind durch Cursivschrift gekennzeichnet.
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Fortsetzung der Tabellen-Ubersicht.

IIl. Serie. Maschinen mit hohem Dampfdruck.

XIX

Die (beildufig) ,,besten normalen

Més;t}tl:l?legn. l‘ Asl;)inﬁii?g- Aufgenommene Fiillungen : (II1. Serie)
\ o _q 020 | :
] p= 0,25 I | 015 . Seite 148
7 8 0,25 0201 015 0,125 . - 149
o< 3 9 0,25 020 | 915 0,125 | 0,10 - 150
5 2 10 0,25 020 | (45 0125 | o1I0 - I5I
ERE 11 0,20 015 } 0,125 0,10 0,08 - 152
Y = 12 0,20 015 | 012 0,10 0,08 - 183
5 13 0,20 o015 | 0125 0410 0,08 - 154
3 14 0,20 0,15 ; 0,125 010 | o008 - 155
|
. g p="1 0,10 008 | 006 0,05 0,04 Seite 158
g = 8 0,10 0,08 0,06 0,05 0,04 - IS0
28 9 0,08 0,06 005 0,04 0,03 - 160
e~ ~ 10 0,08 0,06 0,05 0,04 0,03 - 161
S & 11 0,06 0,05 0,04 0,03 0,025 - 162
A g 12 0,06 0,05 0,04 0,03 0,025 - 163
S 13 0,05 004 | 003 0,025 0,02 - 164
14 0,05 ‘ 004 | 003 0,025 0,02 - 165
Zusiitzliche Reibung zu den vorangehenden Maschinen der III. Serie - 166
=
é % Erginzung zu S. 97 und 146.
<
{ -i = p=9 | o10 r 0,08 ’ 0,07 J 006 | o005 ‘ 004 | S. 170, 171
g 2 10 0,10 | 008 0,07 0,06 0,05 | 0,04 172, 173
. 9 11 010 | 008 | 007 | 006 | 005 | ooq4 | - 174, 175
| N § | 12 | o0 f 0,08 ‘ 007 | 006 | 005 ’ 004 | - 176, 177
I \ ! [

Fiillungen® sind durch Cursivschrift gekennzeichnet.

ANHANG. Leergangswiderstand und zusidtzl. Reibung zu Serie I und II . 178—186

Bemerkung hierzu

Dampfldssigkeitsverlust (zu allen drel Serlen)
Tabellen fiir gesittigte Wasserdampfe .

Beildufige Maschinenpreise und Gewichte

Ubersicht des Dampfconsums

Nachtrigliche Zugabe fiir alle Verbundmaschmen

187
188—189
190—195
196—199
200—207
208—220

B*
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Vorerinnerung.

In dem vorliegenden ,Practischen Teile® des ,Hilfsbuches fiir Dampf-
maschinen-Techniker® sind die Dampfmaschinen aller Hauptgattungen und
aller Gréfien (von circa 0,6 bis 3 Meter Durchmesser in entsprechenden
Abstufungen) fiir die verschiedenen Spannungen und Fillungen, sowohl in-
betreff der Leistung (indiciert und Netto-, mit entsprechender Bewertung des
Leergangswiderstandes und der zusidtzlichen Reibung), als auch beziiglich
des Dampfconsums auf Grundlage der Entwicklungen des zugehérigen
»lTheoretischen Teiles* fertig berechnet.

Fir die Anwendung bildet indessen dieser ,,Practische Teil* an und
fur sich ein Ganzes und ist als solches ohne weiteres verstindlich.

Bezeichnungen.

Dieselben sind zum Teile in den Tabellen selbst erklirt, werden aber
hier erginzt und tibersichtlich vorgefiihrt.
0 die wirksame Kolbenfliche (gqm),

D der Kolbendurchmesser (m), somit %)
2
%ﬁ die ganze Kolbenfliche (qm);

! der Kolbenhub (m),
n die Tourenzahl pro Minute, nl =30 c;
¢ die Kolbengeschwindigkeit (m pro Sec.);
bei den Zweicylinder- und Dreicylinder-Maschinen beziehen sich die
angefithrten Gréflen auf den Niederdruck-Cylinder und bezeichnet auflerdem
V das Volumen dieses Cylinders; bei den Zweicylinder-Maschinen ist » das
Volumen des Hochdruck-Cylinders, B das Receiver-Volumen; bei den Drei-
(cylinder-Maschinen ist aber: »; das Volumen des Hochdruck-Cylinders,
v, jenes des Mitteldruck-Cylinders, B; das Volumen des ersten Receivers
zwischen v; und v,), Ry das Volumen des zweiten Receivers (zwischen v, und 7);
p die (mittlere) absolute Admissionsspannung in Atmosphidren a 1 Kgr
pro Qu.-Centim.*¥);

d2n . .
*) Bezeichnet 0 = —— den Kolbenstangenquerschnitt, so ist:

4
D2n
fiir beiderseitige Kolbenstange 2 = O+o
,» einseitige » » =0+10.

Hierbei ist je nach der relativen Stirke der Kolbenstange in der Regel 0 = 0,03 bis 0,02 0.
In den Tabellen ist bei fortlaufenden Werten von O der Kolbzndurchmssser D fir 0 = 0,03 O
also fiir beiderseitige stirkere Kolbenstange, in Centimeter angegeben.
#*) Zu der absoluten Kesselspannung Po (in Atmosph.) passen als Annahme fiir die Rechnung
folgende Werte vor' p, und zwar:
a) wenn zu einer absichtlichen Droflung kein AnlaB vorhanden ist,
b) wenn eine namhaftere DroBlung (etwa durch den Regulator oder iiberhaupt bei
absitzigem Betriebe etc.) unvermeidlich ist:

H |
fir po = [4_ 4|5 |82 | 6 6 | 7 8 ‘9 10 |11 |12 (18 |14 | 16 16 | Atm,
ad'a) p = |37; [8Y |4y |42 | & | 8Ya | 6 |6z | T |Ta| 8| Ofe| 100 10 12 18Yz) 14| .
ad b)p:‘123/4 3 3y | 4 Aty | 43| 5 6 f63,r4 TVl 844 9 10 |11 12 13 »
|
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—%die Fiillung (bei den Zweicylinder- und Dreicylinder-Maschinen die
auf den Niederdruck-Cylinder bezogene ,reducierte® Fiillung);

m die relative Gré8e des schéddlichen Raumes (bezogen auf das wirk-
same Cylindervolumen Ol);

N; die indicierte Leistung in Pfdk. (am Kolben);

N, die Leergangs-Leistung in Pfdk. (am Kolben);

N, die Netto-Leistung in Pfdk. (an der Welle);

N No

N, T . . .
¢ o und T" die indicierte, die Leergangs- und die Netto-Leistung

pro 1 Meter Kolbengeschwindigkeit;

N (ohne Zeiger) bezieht sich auf &; und N, zugleich;
bei den Zweicylinder-Maschinen bezeichnet N die Gesamtleistung
beider Cylinder, N' die Leistung des Hochdruck-Cylinders; N'=!/, v
bedeutet die gleiche Arbeitsverteilung auf beide Cylinder;
bei den Dreicylinder-Maschinen ist N (indic. oder Netto) die Ge-
samtleistung N;', die Leistung des Hochdruck-Cylinders, &' jene
des Mitteldruck-Cylinders.

C,' der nutzbare Dampfverbrauch,

C;" der Abkithlungsverlust, pro indicierte Pfdk.u.Stde.inKgr.

;" der Dampflissigkeitsverlust

C,=C/ 4+ ¢+ ¢ der summarische Dampfconsum pro indic. Pfdk.
und Stunde in der Maschine allein (also abgesehen von dem Verluste
in der Dampfleitung und von dem mitgerissenen Kesselwasser);

Cn=C; % der summarische Dampfconsum pro Netto-Pfdk. und Stde.
n

in der Maschine allein etc. (wie bei C)).

Einteilung des ,Practischen Teiles“ des Hilfsbuches.

Es werden daselbst in den ersten zwei Tabellen-Serien fiir Dampf-

spannungen von héchstens 9 oder 10 Atmosphiren die folgenden vier Dampf-
maschinen-Gattungen .behandelt:

A. Auspuff-Maschinen mit Coulissensteuerung (nach Gooch, Stephen-
son etc.);

B. Auspuff-Maschinen mit Expansions - Steuerung (nach Meyer,
Corliss etc.);

C. Eincylinder-Condensations-Maschinen;

D. Zweicylinder-Condensations-Maschinen.

Die erste Serie umfait auf Seite 1 bis 97 Maschinen gewdhnlicher

Groflen bis zu einer (wirksamen) Kolbenfliche 0 =1 Qu.-Meter, d. i. bis zu
einem Durchmesser D= 1,5 Meter.

Die zweite Serie (S. 99 bis 146) betrifft unter dem Schlagworte ,,Sehr

grofle Maschinen® solche von O =1 bis 7 Qu.-Meter, d. i. von D = 1,5 bis
3,03 Meter.

Die dritte Serie behandelt die ,Dampfmaschinen mit hohem Dampf-

druck® aller iiblichen GroBlen (von O =04 bis 7 Qu.-Meter); und zwar:

A. Zweicylinder-Auspuff-Maschinen (S. 147 bis 155);
B. Dreicylinder-Condensations-Maschinen (S. 157 bis 166);
C. Zweicylinder-Condens.-Maschinen mit Hochdruck (S. 167 bis 177).
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Hierauf folgt ein Anhang (S. 178 bis 220).

In jeder der ersten zwei Serien sind die ersten drei Maschinengattungen,
namlich die Eincylinder-Maschinen mit Auspuff (A und B) und mit Condensation
(C) fur 12 nacheinander folgende Werte der absol. Admissionsspannung p
behandelt, und zwar:

die Auspuff-Maschinen (A u. B) fir p = 3, 31/ ... 6, 7, 8, 9, 10 Atm.

(nebst p=11,12 Atm.),

dieEincylinder-Condens.-Masch.(C) fir p = 21/,3 . . . 6, 7, 8, 9 Atm.

Fiir die Zweicylinder-Condens.-Maschinen, als vierte Gattung (D) wurden
blo3 neun Werte, und zwar p=4, 41/, 5, 5/, 6, 6'/5, 7, 8, 9 Atmosphiren
beriicksichtigt.

In der dritten Serie wurden ebenso fiir die Zweicylinder-Auspuff-
Maschinen, als auch fiir die Dreicylinder-Condens.-Maschinen die Admissions-
spannungen p=17, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14 Atm. in Betracht gezogen. Bei den
Zweicylinder-Condens.-Maschinen mit Hochdruck wurden blofy die Spannungen
p =9, 10, 11, 12 Atm. ins Auge gefaflt, was in der betreffenden Einleitung
(S. 167 bis 169) begriindet erscheint.

Einrichtung der Tabellen der I. und II. Serie

‘ (fir Spannungen zunichst von héchstens 9 oder 10 Atm.).

In der ersten Serie sind fiir die beiden Gattungen der (Eincylinder-)
Auspuff-Maschinen (AundB) beijeder der genannten Spannungen 120 Maschinen-
Groflen (von O =02 bis 1 qm, resp. von D =0, bis 135 m) auf je einer
Doppelseite (links und rechts) in Betracht gezogen; fir die Eincylinder-
Condens.-Maschinen (mit Hinweglassung der 5 kleinsten Caliber bis D = 0,10 m)
115 Maschinengréflen; fir die Zweicylinder-Condens.-Maschinen (mit Aus-
lassung der 20 kleinsten Caliber bis D = 0,5 m) 100 Maschinengréfien.

In der zweiten Serie wurden — fiir alle Maschinengattungen gle.ich —
(zwischen 0=1 bis 7 qm, resp. zwischen D = 1,55 bis 3,3 m) je 60 Maschinen-
groflen auf je einer einfachen Seite behandelt.

Die Angaben iiber Leistung und Dampfconsum erstrecken sich {iiberall
auf sieben verschiedene Fiillungen zu beiden Seiten der beildufig iiblichen
»normalen® Fiillungen*), bei den Auspuff-Maschinen (A und B) einschliefilich

der nahezu ganzen Fiillung (llL: 0, oder 0,7) aus Ricksicht fiir die Forde-

rungs- und Lokomotiv-Maschinen.

Die Angaben tiber die indicierte und Netto-Leistung beziehen sich durch-
gehends vorbedachter Weise auf 1 Meter Kolbengeschwindigkeit. Die hiermit
eingefiihrte \Leistung pro 1 m Kolbengeschwindigkeit® (wofiir man kurz
,Leistung pro 1 Meter* sagen konnte) charakterisiert die Stirke einer Maschine
unstreitig viel priciser, als die iibliche Angabe der Leistung bei der jeweiligen,
in ziemlich weiten Grenzen willkiirlichen Kolbengeschwindigkeit. Von jeder

*) ,Normal“ nennen wir diejenige Fiillung, bei welcher die Maschine ihre gewdhnliche
(normale) Leistung entwickelt. Insofern diese Fiillung fiir eine herzustellende Maschine so gewihlt
wird, daB den G&konomischen Riicksichten in bezug auf Dampfconsum und Maschinenkosten zu-
gleich entsprochen wird, gebrauchen wir den Ausdruck ,beste normale Fiillung“. In den simt-
lichen Tabellen dieses Iilfsbuches sind die den ,besten normalen® beildufig nichstliegenden
Fillungen durch Fettdruck markiert.
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NA V,
tabellarischen Angabe der Leistung pro 1 Meter (f—éund%&) istaufdieLeistung

(N und N3) bei einer gewissen Kolbengeschwindigkeit ¢ durch einfache Multi-
plication mit ¢ leicht zu iibergehen; ebenso ist, wenn von N; oder N, (als ge-
gebenen Grofen) ausgegangen werden sollte, die in den Tabellen vertretene,

.. N; N; .. . .
charakteristische Griiﬁe—cZ oder —~C§- eben durch Division mit ¢ leicht zu
eruieren.

. . . N; N, .
Die unmittelbaren Angaben der Leistung %und—gl— gelten fiir Maschinen

ohne (ansehnliche) Compression des Emissionsdampfes. Durch die Compres-
sion bis nahe zur Gegendampfspannung wird (bei einem gewissen schid-

e
lichen Raume) die Leistung %z— einer Maschine bei beliebiger Fiillung um eine

bestimmte Gréfe (Mehrbetrag der Compressionsleistung) herabgemindert.
Diese ,subtractive Compressionsleistung pro ¢ =1m* ist mit Ausnahme der
Maschinen mit Coulissensteuerung bei allen Maschinengattungen auf jeder
Tabelle in einer besonderen Spalte fiir einen schidlichen Raum von 3!/, 9/, bei
den Auspuff-Maschinen, von 2!/, 9/, bei den Eincylinder-Condens.-Maschinen und
von ca. 31/, 9, bei den Zweicylinder-Condens.-Maschinen angegeben. Bei be-
deutend groflerem schiddlichen Raume 148t sich bei Eincylinder-Condens.-
Maschinen mit ansehnlicheren Spannungen bis zur Gegendampfspannung
figlich nicht comprimieren, im tbrigen ist die subtractive Compressions-
leistung der Grofle des schidlichen Raumes anndhernd proportional und
konnte hiernach eventuell corrigiert werden, indem man die tabellarischen
Betrige
m

bei Auspuff mit 0,035

R . .. m
bei Eincylinder-Condens. mit 005

. N ..oom

bei Zweicylinder-Condens. mit 0,085
multipliciert, wenn m die jeweilige Grofle des schiddlichen Raumes bezeichnet.
Man begeht einen ganz unmerklichen Fehler, wenn man die Angaben der

subtractiven Compressionsleistung zugleich fur—ﬁ als giiltig annimmt, wo-

durch der jeweilige Wirkungsgrad der Maschme (m der Rechnung) ganz
unbedeutend herabgesetzt wird.
Bei den Maschinen mit Coulissensteuerung ist die ihnen eigentiimliche

. . o N; N,
namhafte Compressionsleistung bereits in den Angaben von L—CL und icﬁ selbst-

verstindlich einbezogen.

Note. Es ist tibrigens noch zu bemerken, daf} die Angaben iber die Com-
pressionsleistung in Serie I und II ftir nur miBig feuchten Dampf — inshesondere
fir Maschinen mit Dampfhemd (resp. auch geheiztem Receiver) — annghernd Geltung
haben. Bei Maschinen ohne Heizung (bezw. bei feuchtem Dampfe) kann die Com-
pressionsleistung (bis zur Gegendampfspannung) auch um 50 0/, grofer, als die ta-
bellarischen Angaben ausfallen; es ist indes kein unumgingliches Erfordernis, unter
allen Umstidnden bis zu der vollen Gegendampfspannung zu comprimieren.

+

ist der Leer-

gangs-Widerstand nach den betreffenden Regeln des ,,Theoretischen Teiles*
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dieses Hilfshuches gerechnet worden; die ,,zusitzliche Reibung®“ wurde jedoch
geflissentlich (mit Riicksicht auf das in der Praxis iibliche ,Zugeben®) merklich
hoher geschitzt, als sie sich bei wirklich guten Maschinen tatsdchlich gestaltet.
‘Will man nun die Netto-Leistung knapper rechnen, oder iiberhaupt auch die
durch den Indicator nachweisbare Differenz zwischen der indicierten Leistung

(M ) und der Leergangslelstung( ) ermitteln, so findet man in dem ,,An-

hange* (S. 178 bis 186) fiir alle Maschinen der I. und IL Serie(die Coulissen-Masch.
in den ,Eincyl.-Auspuff-Masch.” einbegriffen), Zeile fiir Zeile, den ,,Leergangs-

.
widerstand in Pfdk. pro 1 m Kolbengeschwindigkeit®, d. h. die Grofie —Z\Cf—
angegeben, und in jeder Zeile auch den ,knapperen® Wert des Coéfficienten u

der zusitzlichen Reibung (nebst )numerisch beigesetzt. (In jeder Spalte

I+
No . . . «
der Werte von —, ist unten die Seite, ,pag.“, der Haupttabelle angegeben, zu

welcher diese Spalte gehért, fernerist auf S. 187 eine erklirende ,,Bemerkung*
tiber die genannten Tabellen des Leergangswiderstandes hinzugefiigt.) Hier-
nach ergibt sich fiir jede beliebige Maschine durch einfache Subtraction zweier
Tabellenwerte die durch den Indicator nachweisbare Leistungsdifferenz

N _ No

C C

und sodann durch eine einfache Multiplication mit — 1+ ‘die knapper gerech-

Ny 1 Ne No)
c “14p\ ¢ ¢
Fiir die héchsten Spannungen p = rrund 1z Atm. bei den Eincylinder-

Auspuff-Maschinen (mit Coulissensteuerung S. 26 und mit Expans.-Steuerung
7 No . . .
S. 52) sind die Leistungen ATZ und —Cn~ nicht unmittelbar angegeben; es ist

nete Netto-Leistung

vielmehr daselbst die indic. Leistung pro 1 m Kolbengeschwindigkeit und
pro 1 m Kolbenfliche, ndmlich
Ny
ng = 7](;

fiir je 8 Fillungen numerisch angesetzt. Aus diesen Ansitzen ermittelt man
N; hY . "
2% und lfcn nach der aut den betreffenden Seiten (26 und 52) angehédngten

Anleitung.

Fir alle in Betracht gezogenen Filllungen und Spannungen sind bei jeder
Maschinengattung (und Maschinengréfie) aufder der Leistung auch noch die
zwei Hauptanteile C;' und C;' des Dampfconsums (pro indic. Pfdk. und
Stunde) sofort leicht zu erm1tteln indem aus einem auf jeder Doppelseite
angeschlossenen Hilfstabellchen der nutzbare Dampfverbrauch €} direct
zu entnehmen ist, der Abkiihlungsverlust ¢ aber durch einfache Multi-
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Einleitung zu dem Practischen Teile. 9

plication der zugehdrigen tabellarischen Angabe von #C," mit —%— sichergibt.

. 1 . . C
Die Werte von o sind in Abhingigkeit von der jeweiligen Fiillung —ll‘ und

Kolbengeschwindigkeit ¢ auf der Titelseite jeder einzelnen Tabellengruppe
auf 2 Decimalen angegeben. Auflerdem ist hierselbst (S. 8) eine Tabelle ange-

. 1 .
schlossen, welche die Werte von -~ fur alle Maschinengattungen auf drei
Decimalen enthilt; fiir den practischen Gebrauch gentigen die Titeltabellchen
tber A—l-—.*)
x
Da indes die Gréfie C;' auch noch von der relativen Hublinge abhéingt

und die tabellarischen Angaben von xC;" durchwegs fiir das mittlere Hubver-

héltnis 1:D=2:1 unmittelbare Geltung haben, so sind diese Angaben oder
die hiervon abgeleiteten Grofien von C,' bei einem von 2:1 wesentlich ab-

weichenden Hubverhdltnisse 1: D mittels eines Coéfficienten' zu corrigieren,
dessen numerische Werte jedem betreffenden Titeltabellchen unten ange-
hingt sind. Bei den Mehrcylinder-Maschinen betrifft : D den Admissions-
(Hochdruck-) Cylinder.

Der dritte Anteil des Dampfconsums, ndmlich der Dampfldssigkeits-
verlust ¢/ ist an Ort und Stelle nur dann unmittelbar zu finden, wenn es

sich um die Angabe desselben in der Gegend der meist gebriduchlichen normalen
Fiillung bei der gewshnlichen Kolbengeschwindigkeit handelt. Fiir solche (meist
vorkommenden) Fille ist ;" in der letzten Spalte einer jeden Seite auf jeder

fiinften Zeile fiir ,,gewohnliche® Maschinen (d. i. solche mit leidlicher Dampf-
lassigkeit) und zwar mit dem doppelten Betrage (2 C,") numerisch angesetzt;

unterhalb einer jeden solchen Angabe ist die als beildufig ,normal* ange-
nommene (milige) Kolbengeschwindigkeit (¢ in Meter) eingeklammert, welche,
wenn man will, auch als solche zur Kenntnis genommen werden kann.

Um nun den Dampflissigkeitsverlust bei einer beliebigen anderen
Fiillung und Kolbengeschwindigkeit zu bestimmen, schlage man stets nur die
dreiteilige Tabelle des Anhanges (S. 188 und 189) auf, in welcher C;'*' zu der

jeweiligen Gréfle von N; und von ¢ gehorig, fiir alle Maschinengattungen
numerisch angesetzt ist.
Die drei Anteile C, ¢} und C;" des Dampfconsums C; sind durchwegs

doppelt angegeben, und zwar einmal fiir ,,gewdhnliche Maschinen, d. h. fir
solche von gewohnlicher aber noch guter Ausfithrung und Instandhaltung,
das amderemal fiir ,exacte“ Maschinen, d. h. solche von exacter Ausfithrung
(mit kleinen schidlichen Riumen bei entsprechender Compression etc.) und
Instandhaltung*¥). Die ersteren Angaben (fiir ,,gewdhnliche Maschinen) kann
man von jeder anstindigen Maschine als gestattete Maxima verlangen, so dafy

#) Durch die GréBe a¢ wird dem Einflusse der Kolbengeschwindigkeit ¢ auf den Abkiihlungs-
verlust C;" und zugleich einer Correction der urspriinglichen Dampfverlustformel des Verfassers
l o e
Rechnung getragen, weshalb denn eben o auler von ¢ auch noch von Tl abhingig ist.
#) Nur bei den Eincylinder-Auspuff-Maschinen mit Expansionssteuerung ohne Dampfhemd
fehlen die Angaben fiir ,exact und eriibrigt zu bemerken, dafl hierbei C; (nutzbar) etwa um
hochstens 0,5 Kgr. kleiner angenommen werden kann, wenn man knapper rechnen will.
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eine Maschine mit einem gréfieren Dampfconsum als in irgend einer Be-
ziehung mangelhaft zu bezeichnen wire; die anderen Angaben (fiir ,exacte®
Maschinen) sind zwar knapp, jedoch immerhin nicht so gar knapp, daf}
dieselben von einer umsichtigen Maschinenfabrik fiir den anfinglichen, selbst-
iiberwachten Betrieb nicht garantiert werden koénnten, wobei es indes ratsam
ist, den Dampfconsum auch nach den Angaben des , Theoretischen Teiles*
dieses Hilfsbuches zur Controle auszumitteln.

Bei den Zweicylinder-Condens.-Maschinen, welche hier durchaus als
correcte Maschinen mit Dampfhemd mindestens am Hochdruck-Cylinder
und mit Doppelsteuerung (behufs Vermeidung des Spannungsabfalls bei dem
Dampfiibertritte) vorausgesetzt werden, — wédhrend die alten Woolf’schen
Maschinen (mit ganzer Fiillung des Expansions-Cylinders) ganz unbeachtet
bleiben, — ist C;' nur einmal, hingegen C;' und C;" doppelt (einmal fiir ,ge-

2
wohnliche®, das anderemal fiir ganz ,exacte Maschinen) angegeben.

Wenn sonach der summarische Dampfconsum C,= C;+ C/'+4 C;™
einer Maschine gewisser Gattung und Einrichtung von bestimmtem Kolben-
durchmesser mnicht bloff durch die Admissionsspannung und Fiillung bedingt
ist, sondern auch (beziiglich der beiden Verluste) von der Kolbengeschwindigkeit
und (beziiglich des Abkithlungsverlustes) auch noch von dem jeweiligen Hub-
verhiltnisse beeinfluflit wird, so konnte die Gréfle von C; in einzelnen Zeilen
des ,Hilfsbuches* eben nur bedingungsweise, d. h. unter gewissen Vor-
aussetzungen angegeben werden. Es geschah dies (fiir die I Serie) an vier
Stellen der letzten Spalte in fetter Cursivschrift unterhalb der betreffenden
Angabe von ("' und der zugehé¢rigen (eingeklammerten) Kolbengeschwindig-

keit; alle diese Ansitze von C; gelten fiir Dampfhemd-Maschinen von ge-
wohnlicher (guter) Ausfihrung und Instandhaltung (bei den Zweicylinder-
Condens.-Maschinen fiir solche mit #Huflerlich geheiztem Receiver, wovon
spiter) bei der jeweilig (in der betreffenden Spalte selbst) angegebenen
Fillung und Kolbengeschwindigkeit, und aufierdem unter der Voraussetzung
des Hubverhéltnisses%:z Die sonach mehrfach bedingten tabellarischen
Angaben von C; kénnen also nur zur beildufigen Beurteilung und eventuellen
Vergleichung (welche indes in einer Tabelle des Anhanges auszugsweise
durchgefiithrt ist) dienen; in irgend einem konkreten Falle hat man jedoch
fir die Grofle C; die drei Summanden €}, C;* und C;' mit Beachtung der
diesfalls obwaltenden Verhiltnisse nach dem vorhergehends Mitgeteilten
festzustellen, was allerdings mittels des jeder Tabelle beigegebenen Hilfs-
tabellchens und mittels der allgemeinen Tabelle iber C;"' auf S.188 und 189

fiir beliebige Verhiltnisse ungemein leicht ausfithrbar ist.

Bei den Eincylinder-Maschinen (mit Auspuff und mit Condensation) ist
(ausschliefilich der Maschinen mit Coulissensteuerung) sowohl beziiglich der
Leistung als auch beziiglich des Dampfconsums der Unterschied, ob mit
oder ohne Dampfhemd durchgehends geltend gemacht, und zwar gelten
die tabellarischen Angaben der Leistung durchaus fiir Dampfhemd-Maschinen,
wihrend die Leistung der Maschinen ohne Hemd durch Multiplication der
tabellarischen Angaben mit denjenigen Coéfficienten erhalten wird, welche
auf den einzelnen Seiten in den beigegebenen Tabellen (zugleich mit dem
Dampfconsum) angesetzt sind.
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Bei den Auspuff-Maschinen mit Coulissensteuerung wurde der Unter-
schied, ob mit oder ohne Hemd, aufler Acht gelassen; dieselben sind jedoch
bei allfdlligen Vergleichen mit den Auspuff-Maschinen mit Expansionssteuerung
als Dampfhemd-Maschinen anzunehmen, bezw. es sind die Coulissen-Maschinen
mit den eigentlichen Expansions-Maschinen als Dampfhemd-Maschinen zu ver-
gleichen.

Bei den Zweicylinder-Condens.-Maschinen wurde in bezug auf Leistung
und Dampfverbrauch die Unterscheidung gemacht:

a) ,ohne (geheizten) Receiver®
b) ,mit (geheiztem) Receiver® (durchgreifende Heizung gemeint) und
c) — im Mittel von a und b — mit 4uflerlich geheiztem Receiver.

Bemerkung: Unter der bereits erwihnten Voraussetzung der vorhandenen
und (behufs moglichster Vermeidung des Spannungsabfalls) gehorig ausgeniitzten
Doppelsteuerung, d. i. unter der Voraussetzung der rechtzeitigen Absperrung des
Expansions-Cylinders, ist fiir den durch das Zwei-Cylinder-System principiell be-
dingten Arbeitsverlust (bei einem gewissen Cylinder-Volumenverhiltnisse) lediglich
nur die Grofe des eigentlichen schidlichen Raumes des Expansions-Cylinders
(welcher unter allen Umstidnden entweder ohne Arbeitsverrichtung mit dem Receiver-
dampfe, oder aber unter Abgabe von Arbeit seitens der Maschine durch comprimierten
Dampf ausgefiillt wird) und auBerdem der Umstand mafigebend, ob der Ver-
bindungsraum zwischen den beiden Cylindern mit Einschluf der Dampfkammer
des Expansions-Cylinders (Receiverraum R) geheizt ist oder nicht, da durch diesen
Raum lediglich nur in dem zweiten Falle (wenn er nicht geheizt wird) ein Arbeits-
verlust (durch Abkithlung) innerhalb der Maschine herbeigefithrt wird. Man kann
nun den Receiver entweder nur an der Oberfliche (dampfhemdartig) heizen (wodurch
wegen der mangelhaften Wirmeleitungsfihigkeit des Dampfes hauptsichlich nur die
Abkiihlung des iibertretenden Dampfes, resp. dessen Condensation an den Receiver-
winden zu vermeiden ist), oder eine durchgreifende Heizung (mittels eines Réhren-
systems) einrichten (wodurch auflerdem auch eine mehr oder weniger ausgiebige
Verdampfung des Feuchtigkeitsgehaltes des tibertretenden Dampfes zu erzielen ist)
oder aber den Receiver ganz ungeheizt lassen, sodann aber moglichst wirmedicht
umbhiillen.

Zu der ersten Maschinenkategorie (a) gehoren auer den Maschinen
mit einfachem (nicht geheiztem) Ubertrittsrohr auch die Maschinen Woolf’schen
Systems (mit gleichsinniger oder entgegengesetzter Kolbenbewegung), insofern
sie eine gehorig functionierende Doppelsteuerung, aber keinen eigentlichen
(geheizten) Receiver besitzen, welche man als ,corrigierte“ oder ,correcte®
Woolf’sche Maschinen (anstatt, wie mitunter iblich, als ,compoundisierte®
Maschinen) bezeichnen kénnte. Es ist hervorzuheben, daB auch bei diesen
Maschinen (ohne Receiverheizung) der Hochdruck-Cylinder ein Dampfhemd
besitzen soll und mit einem solchen hier auch vorausgesetzt wird.

Zu der zweiten und dritten Maschinenkategorie (b und c) gehdren
die eigentlichen (vollkommenen) Receiver-Maschinen, und zwar eben so-
wohl als

Receiver-Woolf-Maschinen (mit Kurbeln unter 0° oder 180°, bezw.
mit gleichsinniger oder entgegengesetzter Kolbenbewegung), wie als

Compound-Maschinen (im engeren Sinne des Wortes, mit Kurbeln
unter 90° oder dgl.), bei welch letzteren ein entsprechend bemessener und

geheizter Receiver selbstverstandlich ist. . .
Insbesondere die zweite Kategorie (b) betrifft die Maschinen mit
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durchgreifend (mittels Réhrensystems) geheiztem Receiver und Dampfhemd
an beiden Cylindern; die dritte Kategorie (c) bezieht sich auf Maschinen
mit bloy duBerlich (dampfhemdartig) geheiztem Receiver und Dampthemd
mindestens am Hochdruckcylinder. Aus gewissen Riicksichten ist die blofy
duflerliche Heizung (c) der durchgreifenden (b) nach Umstdnden vorzuziehen;
das Nihere dariiber enthilt § 57 des , Theoretischen Teiles® des Hilfsbuches.

Die erwidhnten Riicksichten betreffen vornehmlich den Umstand, daff bei einer
Zweicylinder- (und auch bei einer Dreicylinder-) Maschine durch die Heizung des
Receivers lediglich der nutzbare Dampfverbrauch C; (pro Pfdk. u. Std), und zwar
im Verhiltnisse der erhshten Leistung herabgemindert wird, hingegen der Abkiihlungs-
verlust C;" (pro Pfdk. u. Stde) nahezu ungedndert bleibt, wie immer der Receiver
geheizt wird (ob durchgreifend oder nur Huferlich oder aber gar nicht). Diesem ent-
sprechend sind fiir diese Maschinen (auf S. 80—9) die Werte von aC;" nur,ohne(ge-
heizten) Receiver* (links) angegeben; und gelten diese Angaben auch fiir Maschinen
»mit (geheiztem) Receiver® (rechts, woselbst die betreffenden Ansitze fehlen.

Zur Beachtung. Da der Dampfverbrauch C; wohl als die wichtigste
von allen Bestimmungsgrofen bet einer Dampfmaschine zu bezeichnen ist, so
empfiehlt sich, diese Grofe — einerseits zur Rechnungscontrole, andererseits
zur detaillierteren Berechnung, namentlich wenn es sich um eine Garantie
handelt — stets auch nach den Regeln des ,,Theoretischen Teiles“ des Hilfs-
buches zu ermitteln, und dies wmsomehr, da diese Ermittlung mittels der Ta-
bellen S. 38 bis 49 des ,,Theoretischen Teiles“ ungemein einfach ausfithrbar ist.
Dieselbe unterscheidet sich von der Ausmitflung nach dem ,,Practischen Teile‘
nur dadurch, daf fir den Abkiithlungsverlust C) anstatt des Productes xC"

unmittelbar das Product Ve C;" aus der betreffenden Tabelle numerisch ent-
L1 o .
nommen und mit 7o s Tab. 48, 49 multipliciert wird, wdhrend C; aus der
c

betreffenden Tabelle S. 38 bis 46 und C/" aus Tabelle S. 47 fertig abzulesen ist.
Sodann ist nach wie vor C; = C; 4 C/ + C/.

In den die Zweicylinder-Condens.-Maschinen betreffenden Tabellen sind
(in den oberhalb angebrachten Hilfstabellchen) aufier den bei den iibrigen Ma-
schinengattungen vertretenen Angaben (den Dampfconsum und die Leistungs-
verhiltnisse betreffend),auch noch diejenigen Gréflen der Cylinder-Volumen-
v
ﬁ
und Receiver-Volumen R (bezogen auf das Volumen V des Expansions-, oder
jenes v des Hochdruck-Cylinders) eine beildufig gleiche Arbeitsverteilung auf
beide Cylinder bedingen, wenn der Spannungsabfall beim Dampfiibertritte
ginzlich vérmieden wird. Die Fiillung, bei welcher diese gleiche Arbeits-
verteilung gewiinscht wird, und welche in der Regel mit der betreffenden
ynormalen‘ Fiillung nahe iibereinstimmend ist, kann fiir die Maschinen ohne
(geheizten) Receiver aus drei, bei den Receiver-Maschinen aus vier in jedem
Hilfstabellchen angesetzten Fiillungen entsprechend gewihlt werden. Bei
einer gewissen ,normalen“ Fiillung ist die Filllung der gleichen Arbeitsver-
teilung im allgemeinen desto grofler zu nehmen (und infolgedessen der
Hochdruck-Cylinder im Verhiltnisse zum Expansions-Cylinder desto grofier
zu machen), je mehr die betreffende Maschine zeitweilig tiber ihre gewohn-
liche (normale) Leistung zu beanspruchen ist.

verhdltnisse = notiert, welche bei den betreffenden (reducierten) Fiillungen
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v
?
(max.) fiir gleiche Arbeitsverteilung auf beide Cylinder im Vergleiche mit den

iibrigen Zweicylinder-Maschinen sehr grofl und hiermit die Maschinen selbst
sehr teuer aus. Man kommt bei den Compound-Maschinen auf bedeutend
kleinere, und zwar nahezu auf dieselben Cylinder-Volumenverhiltnisse, wie
bei den Receiver-Woolf-Maschinen, wenn man anstatt der gleichen Arbeits-
verteilung auf beide Cylinder vielmehr jene auf die vier Quadranten des
Kurbelkreises als Bedingung hinstellt, und hiermit der Natur der Sache gemif
eine moglichst gleichférmige Rotation anstrebt. Diese (mit jenen der Receiver-
Woolf-Maschinen nahe tiibereinstimmenden) Volumenverhiltnisse empfehlen
sich jedoch fiir die Anwendung nur in jenen seltenen Fillen, wenn die Com-
pound-Maschine nie bedeutend iiber ihre Normalleistung zu beanspruchen ist,
d. h. nie eine bedeutend groflere als die in Betracht gezogene (reducierte
normale) Fillung zu erfahren hat. Man halte in dieser Beziehung beildufig
fest, daBl der Hochdruck-Cylinder einer Compound-Maschine selbst bei deren
Maximalbeanspruchung nicht mehr als etwa zu 0,, gefiillt werden darf, wenn
die Maschine auch diesfalls ohne Spannungsabfall arbeiten soll. Aus dieser
Riicksicht wird man mitunter zu den in den Hilfstabellchen fir N' = 1/,N an-

Bei den Compound-Maschinen fallen die Cylinder-Volumenverhiltnisse

gesetzten groflen Werten Von% zu greifen veranlaft sein, wenn man eben
darauf ansteht, auch bei der gréften Filllung, d. h. bei der Maximalbean-
spruchung der Maschine den Spannungsabfall beim Dampfiibertritt génzlich
zu vermeiden. In den meisten Fillen wird es geniigen oder sich vielmehr
empfehlen, bei Bemessung des Volumenverhiltnisses einer Compound-Maschine
der gleichen Arbeitsverteilung auf beide Cylinder einerseits und jener auf
die vier Quadranten andererseits in nahe gleichem Mafle Rechnung zu tragen,
und dieser combinierten Bedingung entsprechen diejenigen Werte von ~;,
welche in den Hilfstabellchen als ,eventuell® die letzte Zeile einnehmen, und
(bei Vermeidung des Spannungsabfalls) die ,diesfalls“ notierte Beziehung
N’ <« /,N (d. h. die Leistung des Hochdruck-Cylinders kleiner als die halbe
Gesamtleistung beider Cylinder zur Folge haben.

Bemerkung: Ein Spannungsabfall iberhaupt vermindert stets die Gesamt-

arbeit beider Cylinder, vermehrt jedoch den Arbeitsanteil des Hochdruck-Cylinders,
und wiirde fir gleiche Arbeitsverteilung ein kleineres Cylinder-Volumenverhéltnis

%, (also ein kleineres Volumen des Hochdruck-Cylinders), als in den Hilfstabellchen

angegeben wird, gestatten; es wire jedoch nicht gerechtfertigt, von diesem schein-
baren Vorteile des Spannungsabfalls in halbwegs bedeutenderem Mafle Gebrauch
zu machen, denn diese wiirde stets einen entsprechend gréfieren Dampfverbrauch
(pro Pferdekraft und Stunde) zur Folge haben.

Einrichtung der Tabellen der III. Serie.
Maschinen mit hohem Dampfdruck (7 bis 14 Atm.)

A. Zweicylinder-Auspuff-Maschinen, S. 147 bis 155;
B. Dreicylinder-Condens.-Maschinen, S. 157 bis 166.
Die Einrichtung dieser Tabellen-Serie ist mit jener der I und IIL Serie
im wesentlichen wohl tibereinstimmend, in einigen Details jedoch etwas ab-
weichend.
Hrab4k. Hilfsbuch, 4. Auflage. Pract. Teil. C
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Da nur grofiere Maschinen (bis zu den grofiten) dieser Art ausgefiihrt
werden, so konnten alle in Betracht gezogenen Maschinengrofien von O = 0,4
bis 7,0 Qu.-Met. (bezw.von D = 0,5, bis 8,5, Met.) in zusammen 100 Abstufungen
auf je zwei Spalten verteilt werden. Da ferner von der fertigen Angabe der
Netto-Leistung hier abstrahiert und fiir jede Maschine bei jeder der ange-
setzten (hohen) Spannungen blof} fiinferlei Fillung in Betracht gezogen wurde
(indem ja derlei Maschinen fiir eine grofie Verdnderlichkeit der Fiillung ohnehin
fiiglich nicht geeignet sind), so konnten jene zwei Spalten je auf einer
einzigen (gespaltenen) Seite des Buches Platz finden, wobei auf jeder Seite
oben noch so viel Raum iibrig blieb, daf} die betreffenden Hilfstabellchen
(dhnlich wie bei den Zweicylinder-Condens.-Maschinen) daselbst angebracht
werden konnten.

Demnach findet man auf einer einzelnen Seite fiir jede Maschine einer
beliebigen Grofle (in 100 Abstufungen) bei einer beliebigen der in Betracht
gezogenen Spannungen

p="18, 9, 10, 11, 12, 13, 14 Atm.

und fiir funf Fﬁllungen, wovon die ,beste normale“ beildufig in der Mitte
liegt und fett markiert (auflerdem im Kopfe der letzten Einzelspalte notiert)
ist, die nachstehenden Angaben, welche im allgemeinen ein Dampfhemd
mindestens am Hochdruck-Cylinder (bei den Dreicylinder-Maschinen auch am
Mitteldruck-Cylinder) und dufierlich geheizte Receiver voraussetzen:

erstlich die indicierte Leistung N—Ci- in Pfdk. (pro 1 Meter Kolben-
geschwindigkeit);

zweitens die subtractive Compressionsleistung (ebenfalls proc=1m);
diese subtractive Grofle ist selbst fiir nicht geheizte Receiver (bezw. fiir etwas
feuchten Dampf) hinreichend bemessen und kann bei gehdériger Heizung der
Receiver und der Cylinder wohl auf 509, herabgebracht werden. Die
tabellarischen Angaben beziehen sich auf 4, schéddlichen Raum, — bei
groflerem oder kleinerem sch#dlichen Raume &dndert sich die subtractive
Compressionsleistung beildufig in demselben Verhiltnisse. Bei den in Rede
stehenden Maschinengattungen versteht sich die Einrichtung der Compression
in beiden (bezw. in allen drei) Cylindern bis nahe zu der betreffenden Gegen-
dampfspannung eigentlich von selbst;

drittens die Leergangsleistung pro ¢ = 1 m in Pfdk., also die Grofle No ,
¢
wonach die durch den Indicator nachweisbare Leistungsdifferenz

N:  No

¢ ¢
durch die Subtraction zweier tabellarischen Zahlenwerte fiir jede Maschine
bei jeder der angesetzten Spannungen und Fiillungen leicht zu bestimmen ist;

viertens die zusitzliche Reibung betreffend, findet man in der letzten
Einzelspalte einer jeden Tabelle in Querdruck die (auf 2 Decimalen) ab-

gerundeten Werte von wihrend auf der letzten Seite (166) dieser

1
1+ w L
Tabellen-Serie der Coéfficient w der zusitzlichen Reibung nebst T+p

genauer (auf 3 Decimalen) von Zeile zu Zeile der Haupttabellen erledigt ist;
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hiermit ergibt sich durch einfache numerische Multiplication die Netto-Leistung
(pro ¢ =1m, in Pfdk.):

c T-{—g c c

wonach einfach = (Z%) c
d h Ny = Jf N; N,
oder auc LNy = Fu i — Vo

folgt.

Den Dampfconsum betreffend, findet man auf jeder aufgeschlagenen
Seite fiir jede Maschine

erstlich in dem obenan stehenden Hilfstabellchen bei jeder der an-
gesetzten Fillungen den nutzbaren Dampfverbrauch C (pro indic. Pfdk.

und Stunde).

zweitens zur Ermittlung des Abkiihlungsverlustes 0/ (pro indic. Pfdk.
und Stunde) eben daselbst den numerischen Wert des Productes « C//; indem
man aus der betreffenden Titel-Tabelle (S. 147 fiir Zweicylinder-Auspuff-Masch.

oder S. 157 fiir Dreicylinder-Condens.-Masch.) den numerischen (zu ZTI und ¢

gehorigen) Wert von entnimmt, hat man durch einfache Multiplication

U

Clt=ua 0} < %, welcher Wert noch fiir das betreffende ﬁubverh'&ltnis 1:D

des Admissions-Cylinders mit dem dortigen ,,Coéfficienten (letzte Zeile) zu
corrigieren ist;

den Dampfliassigkeitsverlust (; entnehme man (zu &; und ¢ gehorig)
stets aus der Tabelle S. 189 des ,,Anhanges‘.

Hiermit ergibt sich der Dampfconsum pro indic. Pfdk. und Stunde:

Ol — OZI+ CYZ.H + Oi:ll;

eventuell ist sodann pro Netto-Pfdk. und Stunde:
V.

In der letzten Einzelspalte einer jeden Tabelle ist an 8 Stellen der Dampf-
Consum C; (pro indic. Pfdk. und Stunde) fiir die (beildufig) beste, im Kopfe
oben angesetzte Fiillung, fiir das Hubverhiltnis 7: D = 2 des Niederdruck-
Cylinders und auterdem fiir die unterhalb angesetzte (eingeklammerte) Kolben-
geschwindigkeit ¢ in Fettdruck fertig angegeben. Diese Geschwindigkeits-
ansitze kénnen als ,méBige* Kolbengeschwindigkeiten, welche einer Steigerung
um 259, und fiir sehr schnell gehende Maschinen sogar um 509/, fahig sind,
mit zur Kenntnis genommen werden, um hiernach mittels der Beziehung
7 1 =80 ¢ Kolbenhub und Umgangszahl einer etwa herzustellenden Maschine
zu bestimmen.

Die angefithrten Leistungs- und Dampfverbrauchs-Angaben beziehen sich
erwéhntermafen auf dufierlich geheizte Receiver (im Mittel zwischen durch-

c*
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greifend und nicht geheizten Receivern, wobei jedoch der Hochdruck-
Cylinder in jedem Falle ein Dampfhemd besitzen soll). Bej durchgreifender
Heizung kann (die Zweicylinder-Auspuff-Maschinen betreffend) N; um 4 bis 7 9/,
groBBer und C; um eben so viel kleiner angeschlagen werden, bei mangelnder
Heizung N; um eben so viel kleiner und C; um eben so viel gréfer. Bei den
Dreicylinder-Condens.-Maschinen kann durchgreifende Heizung N; um 6 bis 8 %/,
erhthen und C; um eben so viel vermindern, mangelnde Heizung kann aber
N; um eben so viel vermindern und C; um eben so viel steigern, C;" und C,"'

ist bei allen Modalititen der Heizung gleich grofl anzunehmen.

Die genannten tabellarischen Angaben gelten ferner durchwegs fiir
Maschinen mit eigentlicher Expansionssteuerung; fiir Coulissensteuerung sind
die Leistungsangaben mit den in jeder Tabelle zuunterst angesetzten ,,Coul.-
Coéff.” zu multiplicieren, hingegen die Angaben von C}' mit demselben ,,Coul.-
Coeff.* zu dividieren; C," ist bei Coulissensteuerung etwa um 10 9, gréfier
anzunehmen, ()" wird auch diesfalls (zu N; und ¢ gehérig) aus der Tabelle
S. 189 des Anhanges entnommen.

Uber die Einrichtung der in die III. Serie noch gehorigen Gruppe C,
ndmlich ,,Zweicylinder-Condens.-Maschinen mit Hochdruck® (S. 167 bis 177)
enthédlt das Notwendige die besondere Einleitung S. 167 bis 169.

Ebenso wie fir die I. und II. Serie (gemif pag. 12) ist auch beziiglich
der III. Serie (Maschinen mit hohem Dampfdruck) anzuraten, den Dampf-
verbrawch C; zur Controle usw. auch noch mittels des ,,Theoretischen Teiles®,
Tabellen S. 82 und 83 auszumitteln.

Die vorstehenden Angaben und Ermittlungen gelten fiir eine Zweicylinder-
Auspuff- bezw. fiir eine Dreicylinder-Condens.-Maschine ohne Riicksicht auf
die Einrichtung derselben inbetreff der Kurbelverstellung; also bei einer
Zweicylinder-Auspuff-Maschine ebenso fiir System Woolf wie fiir das Com-
pound-System, und bei einer Dreicylinder-Maschine ebenso fiir die Dreikurbel-
Maschine (Kurbeln unter 120°) wie fiir die Zweikurbel-Maschine (Kurbeln
unter 90°); diese Angaben und Ermittlungen gelten auBlerdem bei beliebiger
der besagten Einrichtungen ohne Riicksicht darauf, wie die gesamte Maschinen-
arbeit auf die einzelnen Cylinder und Kurbeln verteilt ist, wenn nur der
Hauptbedingung, dafl bei dem Dampfiibertritte ein Spannungsabfall nicht
stattfindet, entsprochen wird. Mit dem Vorstehenden ist ferner fiir eine etwa
herzustellende Maschine: der Niederdruck-Cylinder (in bezug auf Durchmesser
Hub und Umgangszahl) abgetan. '

Uber die genannte Arbeitsverteilung entscheidet nun bei einer gewissen
Maschineneinrichtung (System) das Volumenverhiltnis der vorgelegten Cylinder
zu dem Niederdruck-Cylinder als dem Hauptcylinder. Sonach muf fiir eine
etwa herzustellende Maschine einer gewissen Einrichtung das Volumen des
Hochdruck-Cylinders (bezw. auch des Mitteldruck-Cylinders) im Verhéiltnis
zu dem Volumen des Niederdruck- als Hauptcylinders entsprechend bemessen
werden, damit (bei steter Vermeidung des Spannungsabfalles) die gewiinschte
Arbeitsverteilung erreicht wird. Hierbei kommen auch die Receiver-Volumen
in Beriicksichtigung.

Uber diese Umstinde geben die in unseren Tabellen auf jeder Seite
oben angesetzten, gespaltenen Hilfstabellchen den erforderlichen Aufschluf3.
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Beiden Zweicylinder-Auspuff-Maschinen sind die Volumenverh#lt-
nisse einerseits (links) fiir das Woolf-System, andererseits (rechts) fiir das Com-
pound-System angegeben; die Angaben fiir R = oo (aufler fiir R =v) sind zu
beniitzen, um fiir R > v die GroBe des Volumenverhiltnisses v: V' zu inter-
polieren; die rechtsseitigen Angaben ,eventuell“ sind in Betracht zu ziehen,
wenn man bei den Compound-Maschinen auf3er der gleichen Arbeitsverteilung
in den Quadranten auch eine solche auf die beiden Cylinder teilweise mit
berticksichtigen will; iiber diese Angaben noch hinauszugehen, wire nicht

ratsam.

Bei den Dreicylinder-Condens.-Maschinen sind die Volumenverhilt-
nisse einerseits (links) fiir die Dreikurbel-Maschinen (Kurbeln unter 120°),
andererseits (rechts) fiir die Zweikurbel-Maschinen (Kurbeln unter 90°*)) an-
gegeben; die dortigen (rechtsseitigen) Angaben der mittleren Zeile fiir N,' > N,,
haben zum Zwecke, damit der Hochdruck-Cylinder nicht gar zu klein oder
vielmehr, damit seine Fiillung nicht zu grof} ausfalle, wenn die Maschinen-
leistung zeitweilig (iber die normale) gesteigert werden sollte. Die linksseitigen
Angaben (fir die Dreicylinder- als Dreikurbel-Maschinen) bediirfen einer (dort
angesagten) Ergidnzung fiir den Fall, wenn man neben der gleichen Arbeits-
verteilung auf die Sextanten auch eine solche auf die einzelnen Cylinder teil-
weise mitberiicksichtigen will, um eine milige (einer Steigerung fihige) Fiillung
des Hochdruck-Cylinders zu erzielen. Diese Erginzung ist fiir die passenden
Receivervolumina B, = v; und R, =, (wihrend die tabellarischen linksseitigen
Angaben eigentlich fiir sehr grofle Receiver gelten) in der folgenden Tabelle

enthalten, in welcher ZT' (reduc.) die reducierte ,,normale“ Fiillung bezeichnet.

Absol M4RBige (normale) Expansion (bis Mittlere (normale) Expansior; (bis Starke (normale) Expansion (bis
Adx:i(;s; _ zur Endspannung 0,6 Atm.) zur Endspannung 0,5 Atm.) zur Endspannung 0,4 Atm.)
Span- | Mitteldruck-Kurbel | Mitteldruck-Kurbel| Mitteldruck-KurbellMitteldruck-Kurbel [Mitteldruck-Kurbel | Mitteldruck-Kurbel
nung [eilt der Hochdruck-eilt der Hochdruck-eilt der Hochdruck-eilt der Hochdruck-|eilt der Hochdruck-[eilt der Hochdruck-
Kurbel vor Kurbel nach Kurbel vor Kurbel nach Kurbel vor Kurbel nach
JOT I I I L B T A o (R P NP U P I R R Y
reduc.\ 14 14 reduc 14 reduc. 14 14 reduc. 14 } 14 reduc, v 14 reduc. 14
p= 810,075 0,075/ 0,21 | 0,53]0,062 . 10,062/ 0,19 | 0,49 0,0501 0,15 0,480,050/ 0,16 | 0,45
910,067 . . 10,067, 0,20 | 0,51]0,056| 0,16 | 0,530,056, 0,18 | 0,480,044 0,14 | 0,46 | 0,044| 0,15 | 0,43
10 0,060| 0,17 | 0,56{0,060| 0,19 | 0,50}0,050| 0,15 | 0,51|0,050| 0,177 | 0,460,040 0,13 | 0,45 | 0,040| 0,14 | 0,42
p=11 0,055‘ 0,16 |0,54]0,055, 0,18 | 0,490,045/ 0,14 | 0,49]0,045| 0,16 | 0,45]0,036| 0,12 | 0,430,036 0,13 | 041
1210,050; 0,15 0,520,050, 0,17 | 0,47] 0,042/ 0,14 | 0,480,042/ 0,15 | 0,440,038/ 0,12 | 0,420,033/ 0,13 | 040
13 0,046{ 0,15]0,51]0,046| 0,16 | 0,46 0,038/ 0,13 | 0,46|0,038| 0,14 | 0,43|0,081| 0,11 | 0,40]0,081| 0,12 | 0,39
14 0,043"0,14 0,50 0,043\0,15 0,45/ 0,036 0,1210,45 0,036/ 0,13 | 0,42|0,029! 0,10 | 0,39 | 0,029] 0,12 | 0,38

Die zur III. Serie auflerdem noch gehérigen ,Zweicylinder-Condens.-
Maschinen mit hohem Dampfdruck® sind auf S. 167 bis 177 besonders ab-
gehandelt.

*) Hierbei wird, was das Natiirliche ist, ,,Hochdruck und Mitteldruck an einer Kurbel ¢
also der Niederdruck-Cylinder isoliert gedacht.
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Beziehungen fiir das statische Moment.

Mittels der tabellarischen Angaben von—zgﬁ 148t sich mit Leichtigkeit
der mittlere resultierende Kolbendruck 3, (Netto), welcher bei nahezu ganzer
Cylinderfillung und bei endlos gedachter Schubstange zugleich der Maximal-
druck im Kurbelkreise ist, ferner (bei beliebiger Fiillung) der mittlere Druck
im Kurbelkreise, und sonach auch das statische Moment an der Maschinen-
welle (das groBte Mmax bei ganzer Fillung, und das mittlere M bei beliebiger
Filllung) feststellen, was fiir die Berechnung der Férderungs- und Loco-
motiv-Maschinen von Wesenheit ist.

Man hat einfach fiir einen Dampfcylinder:

\7‘

Bom = 5 Lc",
9 N
P=——Pn=4T5""

und sodann
l .
Mnax=Pm .~ bei nahe ganzer Fillung;

M = —Zg bei beliebiger Fiillung.

Bezeichnet nun

W die von einer (Zwillings-) Locomotiv-Maschine geduflerte Zug-
kraft (in Kgr.),

W' diejenige Zugkraft, welche — behufs Ingangsetzung des Zuges
bei der toten Lage einer Kurbel — von der andern Kurbel
mit Volldruck, bezw. mit der gréten Fiillung zu bewiltigen
wire (wenn es eben darauf ankidme),

R den Halbmesser der Triebrdder (in Meter) und

€ die auf die Secunde bezogene Fahrgeschwindigkeit (in Met.),

so hat man auflerdem

W'R = Mnax = Pm QL (bei der groBten Fiillung)

Yy WR=M=5B. é—(bei der betreffenden Fiillung)

c l
und S " &n
mit welchen Beziehungen alle Erhebungen bei Locomotiv-Maschinen leicht
vorgenommen werden kdénnen.

Note: Der mittlere resultierende indicierte Kolbendruck ist stets

Pi =175 N

o (Kgr.)

Besondere Bemerkungen zu den einzelnen Tabellengruppen.

I Serie. S.1—97. Maschinen gew&hnlicher Grofen (bis zu einer
wirksamen Kolbenfliche O=1 qm, d. i. bis zu einem Kolbendurchmesser
D= 1,15 m)

A. Auspuff-Maschinen mit Coulissensteuerung (S. 1 bis 26). Die

tabellarischen Angaben wurden fiir eine Coulisse mit constantem
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linearen Voreilen (nach Gooch oder dgl.) berechnet, gelten jedoch mit
vollstindig hinreichender Anndherung auch fiir die anderen Coulissen-
arten, insbesondere fiir die Stephenson’sche Coulisse im Mittel zwischen
ihrer Einrichtung mit offenen und jener mit gekreuzten Excenter-
stangen etc.*). Die Einrichtung der einzelnen Tabellen ist an und fiir
sich und aus dem Vorhergehenden verstidndlich.

Der schidliche Raum wurde mit 5 %, in Rechnung gebracht; es 1st fiiglich
nicht anzuraten, denselben bei den Auspuff-Maschinen mit Coulissensteuerung
kleiner zu machen, da dies leicht eine zu grofie Compressions-Endspannung
und hiermit eine nachteilige Schlingenbildung im Indicatordiagramm (bei
kleineren Fillungen) zur Folge haben konnte.

B. Auspuff-Maschinen mit Expansionssteuerung (S. 27 bis 52).

Die tabellarischen Angaben gelten fiir eine beliebige gut ein-
gerichtete Steuerung nach Meyer oder Corlify oder dgl.

Durch eine schleichende Schieberbewegung, oder eine #Zhnliche
Uncorrectheit, ausserdem aber auch durch mehr als mifige Drofdlung
(gleichgiiltig, ob dieselbe unter den obwaltenden Umstinden als ein
notwendiges oder als ein {iberfliissiges Ubel zu bezeichnen ist)
werden die Angaben der Leistung mehr oder weniger herabgedriickt,
wihrend die Betrdge des Dampfconsums bei etwaiger grofierer
Drofflung und bei der betreffenden (groéfieren) Fillung nahezu un-
bertihrt bleiben, jedoch sowohl nach den Tabellen als auch in Wirk-
lichkeit kleiner ausfallen wiirden, wenn eine geringere Drofilung und
entsprechend kleinere Fiillung zur Anwendung kommen wiirde.

C. Eincylinder-Condens.-Maschinen (S. 53 bis 77).

Hier gilt das von den Auspuff-Maschinen unter B eben Gesagte in
etwas erhéhtem Mafe.
D. Zweicylinder-Condens.-Maschinen (S. 79 bis 97).
Um in betreff der indicierten und Netto-Leistung nicht zwei Gruppen
von Tabellen — die eine fiir Maschinen ohne Heizung, die andere
firMaschinen mit durchgreifender Heizung desReceivers—entwerfenzu

. . Ny Ny
miissen — wurden fiir die Berechnung von N; und Ny (resp. e und p

mittlere (zwischen diesen beiden Maschinenkategorien beildufig in
der Mitte gelegene Daten) zu grunde gelegt; so dafl die tabellarischen
Angaben zunichst unmittelbar den Maschinen mit bloR dufderlich
(dampfhemdartig) geheiztem Receiver (ohne ein inneres Rohren-
system) zugemutet werden konnen.

Mittels des Leistungs-Coéfficienten ftr ,,N; oder N, (min.)* und fiir
»N; oder N, (max.)* des betreffenden, jeder Tabelle vorangehenden
Hilfstabellchens kdnnen sodann diejenigen Leistungen ermittelt werden,
welche einerseits eine Maschine ohne (geheizten)Receiver billiger Weise
(selbst unter ungtinstigeren Verhdltnissen) wenigstens nachweisen soll,
und welche andererseits eine Maschine mit durchgreifend geheiztem
Receiver selbst unter den giinstigsten Verhiltnissen kaum merklich

*) Vermoge des erwihnten Umstandes erscheint in den Tabellen der Name Gooch jenem
les eigentlichen Erfinders der Coulissensteuerung, Stephenson, vorangesetat.
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iiberschreiten diirfte. Bei all dem Gesagten wird aber vorausgesetzt,
daf} erstens mittels der stets vorhanden gedachten Doppelsteuerung
fiir einen tunlichst kleinen Spannungsabfall vorgesorgt ist, daf}
zweitens nur unbedeutend gedrosselt wird und dafd drittens mit einer
gewissen Pricision (zum mindesten nicht schleichend) gesteuert wird.

Wenn diese Bedingungen nicht eingehalten werden, so konnen allerdings
merklichere Abweichungen der geiduflerten Leistungen von den tabellarischen
Angaben eintreten; dergleichen Abweichungen oder vielmehr ihre Ursachen
sind als Abnormititen zu bezeichnen und konnten hier als solche nicht be-
riicksichtigt werden.

In den Hilfstabellchen der Zweicylinder-Condens.-Maschinen sind aufier
den Angaben iiber die Leistung und den Dampfconsum auch noch diejenigen

. v . .
Volumenverh#ltnisse Na angegeben, welche unter verschiedenen Verhiltnissen

(beziiglich der Maschinenkategorie und der Grofle £ des Receiverraumes)
bei der betreffenden als ,,normal“ angenommenen oder dieserhalb iiberhaupt
in Betracht gezogenen Fiillung die nahe gleiche Arbeitsverteilung auf beide
Cylinder herbeifithren und bei den Compound-Maschinen eventuell auch einer
anderweitigen Bedingung in bereits friher angegebener Weise entsprechen.

Als Erginzung zu den sémtlichen Hilfstabellchen der Zweicylinder-
Condens.-Maschinen folgen hier die vorldufigen Werte der Fiillung X
des Expansions-Cylinders zur Vermeidung des Spannungsabfalls beim
Dampfiibertritt:

1. Bei den Zweicylinder-Condens.-Maschinen mit gleichsinniger oder ent-
gegengesetzter Kolbenbewegung (Corr. Woolf- und Receiver-Woolf-Maschinen):
|

| | | | '
0,15V§ 02V 03 V|04 Vf 06 V'!o,s Vf v
| !

Receiver-Volumen R= ;0,06 V'r 01V

|
v ' |
wenn —77:0,4 ; X= | o81| 074 | 069 | 065 0,59J 0,55 | 0,50 | 0,48 | 046
W o» =033 ,= | 073| 066 | 059| 055 | 049 0,46 | 042 039 038
» » =08 5 5= | 069 060 | 054 049 0,441 04l | 037 035 | 033
=025 ; »= | 060 | 031 | 045| 041 | 036 | 033 | 030 028 | 027

2 2

2. Bei den Compound-Maschinen (mit Kurbeln unter 90° oder dgl.) ist

vorldufig X :—Uﬁ zu machen.

Die ?Fﬁllung X ist an der in Gang gesetzten Maschine nach Mafigabe
der abgenommenen Indicatordiagramme definitiv zu adjustieren, um den
Spannungsabfall wirklich zu vermeiden.

II. Serie. S. 99—146. Sehr grofle Dampfmaschinen.

(Wirksame Kolbenfliche O =1 bhis 7 qm; Kolbendurchmesser D =15
bis 3,3 m.)

In dieser Serie sind die angefiithrten Maschinengattungen auf der halben
Seitenzahl (da die in Betracht gezogenen 60 Abstufungen von O und D blofy
je eine einzelne Seite in Anspruch nehmen) in derselben Reihenfolge und in
der gleichen Weise behandelt, wie in der ersten Serie; nur die jeder Tabelle
angehingten Hilfstabellchen sind dem vorhandenen kleineren Raume ent-
sprechend reduciert und iibrigens nach Bedarf mit Berufungen auf die corre-
spondierenden Angaben der I. Serie versehen.
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Es finden sich

Sehr grole Auspuff-Maschinen:
A’ m}t Couhsst?n-Steuerung } auf S. 99 bis 124,
B' mit Expansions-Steuerung

Sehr grofle Condensations-Maschinen:
C' als Eincylinder-Maschinen } .
D' als Zweicylinder-Maschinen auf S. 125 bis 146.
II1. Serie. S. 147—177. Maschinenmithohem Dampfdruck (7—14 Atm.)

A, Zweicylinder-Auspuff-Maschinen, S. 147 bis 155.
B. Dreicylinder-Condens.-Maschinen, S. 157 bis 165.
Zu A und B gehorige Werte von w und ﬁ, S. 166.
C. Zweicylinder-Condens.-Maschinen mit Hochdruck von 9 bis 12 Atm.
S. 167 bis 177.

Uber die zwei ersten Tabellengruppen A und B dieser III. Serie ist
das Notwendige vorhergehends mitgeteilt worden; es ertibrigt nur, als Er-
gidnzung zu den sidmtlichen betreffenden Hilfstabellchen, tiber die vor-
liufigen Werte der Fuillung X des Expansions- (Niederdruck-) Cylinders
der Zweicylinder-Auspuff-Maschinen, sowie iiber die Fiillung X; des Mittel-
druck-Cylinders und jene X, des Niederdruck-Cylinders der Dreicylinder-
Condens.-Maschinen (zum Zwecke der Vermeidung des Spannungsabfalles
bei dem Dampfiibertritte) einiges zu bemerken.

Da die genannten Fiillungen im wesentlichen nur von den Cylinder-
Volumenverhiltnissen und von der (relativen) Grofie der Receiver-Volumen
abhingen, so wird:

Erstlich die Fiillung X bei den Zweicylinder-Auspuff-Maschinen
nach den vorangehenden Angaben fiir Zweicylinder-Condens.-Maschinen bei-
ldufig zu beurteilen sein (die definitive Feststellung von X kann ohnehin
erst an der in Gang gesetzten Maschine mit Hilfe des Indicators geschehen).

Zweitens bei den Dreicylinder-Condens.-Maschinen sind auch dies-
falls (sowie inbetreff der Bemessung der Cylinder-Volumenverhiltnisse) zwei
Fille beziiglich der Anordnung der Kurbeln zu unterscheiden, wie folgt:

a) Bei der Dreicylinder- als Dreikurb el-Maschine (Kurbeln unter 120°)

. — v — V. . .
mache man vorldufig Xj >?1- und X, >»—I~/f~; das Zeichen > kommt beider-
2

seits vornehmlich dann zur Geltung, wenn die Mitteldruckkurbel der Hoch-
druckkurbel nacheilt, welche (rechtsinnische) Kurbelfolge aus anderweitigen
Griinden sich weniger empfiehlt, als die umgekehrte (widersinnische) Kurbel-
folge, wobei die Mitteldruckkurbel der Hochdruckkurbel voreilt.

b) Bei der Dreicylinder- als Zweikurbel-Maschine (Kurbeln unter 90°)

und zwar Hochdruck- und Mitteldruck an einer Kurbel, also der Niederdruck-
. . . . . . - . Uy
Cylinder isoliert gedacht*) ist zunichst fiir den Niederdruck-Cylinder X, = —I;
*#) Das hiermit in Betracht gezogene ,, Tandem-Compound“-System diirfte dem vereinzelt be-
stehenden sog. ,,Doppel-Compound“-System (wobei der Mitteldruckeylinder isoliert ist) wohl ent-
schieden vorzuzichen sein; bei diesem letzteren (hier weiter nicht beachteten) System wire iibrigens

. v (%
einfach X; = 71 und Xo= 772— zu machen.
2
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(dem Compound-System entsprechend) zu machen. Die (vorldufige) Fiillung X;
des Mitteldruck-Cylinders ist fiir zwel plausible Volumengroflen des ersten
Receivers (R, = v, und B, = v,) in Abhingigkeit von dem diesfalls mafigebenden

. v
Volumenverhéltnisse —Uiaus der folgenden Zusammenstellung zu entnehmen.

2

Pi— ] 050 0,45 0,40 0,35 0,30 0,25 ' 020
o - 2
wenn Ry = v; X; = 0,67 0,62 0,57 0,52 0,46 0,40 l 0,33
w RBi=uvy; Xy = 0,60 0,54 0,48 0,42 0,36 0,29 l 0,23
i

Genaueres iber die (vorldufige) Bemessungen der Fiillungen X, und X,
(nebst X bei den Zweicylinder-Masch.) findet man in dem ,Theoretischen
Teile“ des Hilfsbuches.

Uber die dritte Tabellengruppe C der IIL Serie (Zweicylinder-Condens.-
Maschinen mit Hochdruck) sind die notwendigen Erkldrungen in der zuge-
horigen Einleitung S. 167 bis 169 enthalten.

Anhang.

Die erste Tabellengruppe (S. 178 bis 187) des Anhanges enthidlt die
Angaben tiber den Leergangswiderstand und die zusédtzliche Reibung fiir die
Maschinen der I und II. Tabellen-Serie, woriiber das Notwendige bereits in
dem Vorhergegangenen angefithrt wurde.

Der Anhang enthilt auBerdem auf S. 188 und 189 die bereits erwihnte
dreiteilige Tabelle (A, B und C) zur Bestimmung des Dampflissigkeits-
verlustes G fiir Eincylinder- und Mehrcylinder-Maschinen bei beliebiger
Fillung und Kolbengeschwindigkeit, als Ergdnzung der betreffenden Angaben
in den Haupttabellen, welche Angaben in der I. Tabellen-Serie bloff die
(beildufig) beste normale Fiillung bei der (beildufig) gewdhnlichen Kolben-
geschwindigkeit betreffen, in der II. und III. Serie aber iiberhaupt nicht
vertreten sind.

Ferner ist auf S. 190 bis 193 ,Fliegner’s urspriingliche Tabelle fiir
gesdttigte Wasserddmpfe* teilweise complettiert. Die Daten dieser
Tabelle entsprechen (wie in ihrem Titel angegeben) der Annahme des
mechanischen Wéirmedquivalentes

k :71( =436 Mkgr. pro 1 metrische Calorie;

diese Annahme wurde in der letzteren Zeit (seit dem Erscheinen der 1. Auflage
dieses Buches) wieder auf die ehemalige, bereits durch Joule festgesetzte Grofie

k= 17 = 424 Mkgr. pro 1 metr. Cal.

zuriickgefiihrt, weshalb denn die durch diese Anderung betroffenen Spalten
der Fliegner'schen Dampftabelle von Ingenieur Connert umgerechnet und aus
Zeuner’s , Technischer Thermodynamik“ in unsern Anhang (S. 194 und 195)
unter dem Titel ,Fliegner-Connert’s Tabelle fiir gesitticte Wasserdimpfe

.1 . .
mit —- = 424% aufgenommen wurde. Fiir den gegenwirtig meist gebrauchten
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Wert %—( =430 sind aus beiden Tabellen die Mittel zu nehmen, welche indes

von den tabellarischen Angaben sehr wenig abweichen.

Die beiden angefithrten Dampftabellen des Anhanges sind fiir den
practischen Gebrauch (wobei vornehmlich nur die Spalten der Temperatur,
Gesamtwirme, nebst dem specifischen Volumen und Gewichte bénétigt
werden) vermdge ihrer Einrichtung an und fiir sich verstidndlich; inbetreff
ihrer Entstehungsweise und etwaiger Anwendung fiir wissenschaftliche Zwecke
wird auf den ,Theoretischen Teil“ des Hilfsbuches, I. Abschnitt, 1. Kapitel
(insbesondere § 5) verwiesen.

Sodann sind in dem Anhange S. 196 bis 199 zwei Tabellen {iber die bei-
liufigen Preise und Gewichte der Dampfmaschinen enthalten, wovon
die erstere die Auspuff-Maschinen, die zweite die Condens.-Maschinen (beider-
seits zunichst als Eincylinder-Maschinen) betrifft*).

Es ist ungemein schwer und in gewisser Beziehung ganz unméglich,
iiber diesen Gegenstand direct und endgiiltig brauchbare Anhaltspunkte
zu geben. Es kommt vor, daf} bei einer Offert-Ausschreibung eine Maschine
von bestimmter Gréfie und beabsichtigter Durchfithrung von einer Maschinen-
fabrik um 30 bis 40 9, (ja auch noch um mehr) billiger angeboten wird, als
von einer zweiten Fabrik. Wie soll man da eine Regel herausfinden! Und doch
gehort bei einem Maschinen-Entwurfe eine beiliufige, wenn auch noch so rohe
Beurteilung des Maschinenpreises zum Ganzen! Mit Riicksicht auf diesen
heiklen Standpunkt sind die tabellarischen Angaben iiber die Preise und
Gewichte, welche sdmtlich inclusive Schwungrad fiir gewdhnliche liegende
Maschinen (die Preise auch samt Montage) gemeint sind, zu beurteilen. Es
handelt sich hierbei nicht so sehr um absolute, als vielmehr um relative
Angaben, welche je nach den obwaltenden Preisverhiltnissen eventuell zu
corrigierensind. Diese Preis- und Gewichtsangaben sind selbstverstdndlich nach
zunichst aufgestellten Formeln entwickelt, welchen vielseitig erworbene Daten
aus der Anwendung zu Grunde liegen. Es ist unzweifelhaft, daf} dergleichen
aus vielen Daten gesetzmifdig entwickelte Angaben denn doch — insbesondere
fur die Vergleichung — eher zu brauchen sind, als aus einzelnen Fillen direct
entlehnte Angaben, welche einander hdufig ganz widersprechen.

Zweicylinder-Maschinen werden um 25 bis 50 9/, (bezw. als Woolf und
Compound), Dreicylinder-Maschinen vielleicht um 50 bis 809/, (wohl auch noch
dariiber) mehr kosten und wiegen, als die (in bezug auf den Kolbendurch-
messer D) 4quivalenten Eincylinder-Maschinen, Zwillings-Maschinen je nach
den Umstinden um 75 bis 859/, mehr als einfache Maschinen.**)

Den Schlufl des Anhanges bildet erstlich auf S. 200 und 201 eine ,,Uber-
sicht des (summarischen) Dampfconsums C; nebst der Leistung der ge-
wohnlichen (nicht ganz exacten) Dampfmaschinen stets in 4 nacheinander
folgenden Zeilen, und zwar:

*) Die Preise sind einerseits in Gulden (ehemaligen Goldgulden) 2 2 Mark = 1/;q Livre
(circa), andererseits in Francs a 1/; Rubel (circa) angegeben. Die osterr. Krone kann bei diesen
beildufigen Angaben = 1 Francs angenommen werden (genauer ist 1 Francs = 0,95 Kronen).

**) Sollten diese schon aus der ersten Auflage (1883) herriihrenden (stereotypierten) Tabellen
heute auch nur einen problematischen Wert haben, so fand es der Verfasser doch nicht gerecht-
fertigt, dieselben hier wegzulassen, zumal derart umfassende Angaben auch heute kaum mit einer
groBeren Genauigkeit herzustellen sein diirften. Auch sind diese Tabellen doch besser als gar keine!
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1. der Eincylinder-Auspuff-Maschinen mit Coulissen-Steuerung,

2. ” ”» » »n EXpanSionS' ”

3. ,, Eincylinder-Condensations-Maschinen (mit Dampfhemd),

4. ,, Zweicylinder- " " (mit duflerlich geheiztem

Receiver).

Die Daten dieser Tabelle sind der I. Tabellen-Serie des Hilfsbuches (bis
hochstens 9 Atm. Spannung) unmittelbar entnommen.

Hierauf folgt auf S. 202 bis 205 eine ,Vergleichende Ubersicht* des
Dampfconsums simtlicher Maschinengattungen, und zwar sowohl der
wZewohnlichen“ als auch der ,exacten® Maschinen von gegebenen Stirken
(s =10, 50, 250 und 1000 Pfdk. indic.), wobei die Admissionsspannungen
p=6,8, 10, 12 Atm. in Betracht gezogen wurden und alle drei Anteile C,
C" und C}"' des Dampfconsums C; (pro indic. Pfdk. u. Stde.) nach den Regeln
dieses ,,Practischen Teiles“ des Hilfsbuches ausgewiesen sind.

Den Schluf3 bildet (auf S. 206 u. 207) eine vergleichende Tabelle iiber
die Grenzen des Dampfconsums (; fiir alle Maschinengattungen im
Mittel der Angaben des Practischen und des Theoretischen Teiles des Hilfs-
buches mit der zugehdrigen Bemerkung.

Beispiele der Anwendung.

1. Beispiel. Fiir eine Auspuff-Maschine mit Meyer’scher oder dgl.
Expansionssteuerung bei der absol. Admiss.-Spannung p =6 findet man auf
S. 40 und 41, wenn dieselbe eine wirksame Kolbenfliche O =040 qm (bei
einem Kolbendurchmesser D = 0,57 m) besitzt, bei der (nahe giinstigsten)
Fiilllung % = 0,95:

N Nn

77' =196 Pfdk;=" =169 Pfdk.

(letzteres bei reichlicher Bemessung der zusitzlichen Reibung).
Der Leergangswiderstand dieser Maschine ist auf S. 179 mit
No

= 10,4 Pfdk.

und die (knapper bemessene) zusitzliche Reibung eben daselbst mit

1
= 05067, 1+u = Oy37
angesetzt; es betrigt somit die mit demIndicator nachweisbare Leistungsdifferenz

N: N
2 fo 96— 10,; =185,, Pfdk.

¢ ¢
und die hiermit zu gegenwirtigende Netto-Leistung
Nn 1 (M No )

[

¢ T 14
(anstatt der behutsamen tabellarischen Angabe von 169 Pfdk.).’
ImFalle dieseMaschine mit einer mittleren Kolbengeschwindigkeitc—=2,,m
(siehe S. 41 letzte Spalte) arbeitet und einen Hub nahe = 2 D besitzt, so ver-
braucht sie als gewdhnliche Dampfhemd-Maschine (nach tabellar. Angabe)

C; =13,; Kgr. Dampf pro indic. Pfdk. u. Stde.;

= 174 Pfdk.
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ihre (normale) Leistung wire diesfalls:
N; =196, 2, = 441 Pfdk.; Nu= 169 . 2,5 = 380 Pfdk. (behutsam bemessen);

ferner wire (mit dem Indicator nachweisbar) Ny — N, = 185,,. 2,y; = 417 Pfdk.
und N, = 174.2,; = 391 Pfdk. (kithner bemessen).

Ohne Dampfhemd wire gemifl Hilfstabellchen S. 40 (unten) beil sonst
gleichen Verhiltnissen:

N; = Oy . 441 = 423 Pfdk.; Np= 0, . 380 = 365 Pfdk. (behutsam)
N; — No = 0,45 . 417 = 400 Pfdk.; Np = 0,95 . 391 = 375 Pfdk. (kithner).
Fiir den Dampfconsum findet man ebendaselbst (ohne Hemd):
Cil = 9,7 Kgr

s 1 1
xC! =8,; mithin ( wegen - = 0,5 nach S, 27) C,= = 8= 4,, ,

gemiB der letzten Spalte (S. 41) 2 (" =1,,, somit (" :% 1lo=0,;

C,=C/+ C + ¢ =14,, Kgr.
pro indic. P{dk. u. Stde. (gegen C; = 13,; Kgr. mit Dampfhemd).

Man sieht, daft das Dampfhemd gem#fl diesen Daten des ,Practischen
Teiles bei einer Auspuff-Maschine wenig ausgibt. (Anders ist dies bei
Condensations-Maschinen, bei welchen das Dampfhemd nie fehlen soll*).

Zur Controle besttmmen wir den Dampfverbrauch auch nach dem
s Theoretischen Teile“

a) ohne Dampfhemd

l
nach Tab. S. 40 zu p = 6 und le O - -« « « o .o Ci= 9 kg
und VC“CZ.” = byg;« hierbei zu ¢ = 2, nach
1 y i
Tab. S. 49, r =04 SOMmit . . . . . . . . . . C'=Dbg.045= B9 »
c
zu N; = 441 und ¢ = 255 nach Tab. S.47 . . . . . . . . C"= 04 ,

C,=C/4+C'+ O =14, 7ch
b) mit Dampfhemd

l
nach Tab. 8. 41 zu p = 6 und —l’-:O,25 e e e e e G = 9 kg

— . - 1
und 1/0 G = 4,49, hierbei wie oben —= = 0,4,
Ve
¥ [ — S
somit . . . . . L ... .. OZ = 4,49 . 0}665 = 2,99 »”
ferner wie oben C'= 0y »

Ci — Ci‘ + Ci“ + Ci“l — 12778 kg

*) Es mag iibrigens zugegeben werden, da die Dampfersparnis auf Seite des Dampfhemdes
(namentlich inbetreff des Abkiihlungsverlustes C;'') in Wirklichkeit nach Umstinden groéBer sein
kann, als nach den Angaben dieses ,,Practischen Teiles®; hieriiber enthilt Genaueres der ,,Theo-
retische Teil des Hilfsbuches. Indes kann auch hier dem erwihnten Umstande dadurch Rechnung
getragen werden, daB man bei der Bestimmung des Abkiihlungsverlustes die Maschinen ohne Hemd
vorwiegend als ,,gewdhnliche‘* Maschinen, die Dampfhemd-Maschinen hingegen mehr oder weniger
als ,jexacte” Maschinen in Betracht zieht, was ohnehin auch anderweitig entsprechend erscheint.
Besser ist es jedoch, den Dampfverbrauch stets auch nach den Regeln des ,,Theoretischen Teiles* zu
ermitteln, wie dies oben geschehen.



26 Einleitung zu dem Practischen Teile.

2. Beispiel. Bei einer Locomotiv-Zwillingsmaschine mit Coulissen-
steuerung nach Gooch oder dgl. ist

D =0yym

0 =0,y qm
l=04m

p =8 Atm.

Es ist ferner der Triebradhalbmesser R =0,y m (bei einer Fahrgeschwindig-
. l
keit € = 15 m pro Sec. gibt dies ¢ =€ P = 3,15 m); welche Zugkraft W

(Netto) dufdert die Locomotive bei den Fillungen 0,; 0,4 O,y und wie grofy
ist hierbei der Dampfconsum ?

Gemifl Tabelle S. 20 (nebst S. 18 dieser Einleitung) ist zuné4chst:

fiir *”l' = 0,7 ‘ 0,4 0,25
N.
= 108,7 75,8 49,7 Pfdk.
—Ncl: 91,4 62,9 402,
N,
somit ist (fiir, 1 Cyl.) B = 47,75 - = 4364 3002 1919 Kgr.
“(fir 1 Cyl)M—S,Bf:SBOS: 1309 901 576
aus U WR =M folgt W=22 = 2= 2909 2002 1280
Fir den Dampfconsum ist zunichst be1 gewdhn- i
lichem Maschinenzustand. . . . . . (/= 13,5 10,6 9,2 Kgr.
ferner vor der Hand . . . . . . . . .20 = | (12,4) (10,6) (10,8)
gemifd S.1ist zu ¢=382m und zu obigen Fiillungen
gehorig . . . . . . . . L L. L. %: (0,29) (0,35) | (0,40)
wegen des Hubverhiltnisses % = 00216 = 1,43 ist der
Correct.-Co&ff. (S. 1) . . . . = | (0,90) (0,90) (0,90)
die eingeklammerten Zahlen multlphclert geben als
Product . . . . N 3,2 33 3,9
Behufs Bestimmung von C“” ist zundchst
NA
Ny="F.e=| (345) (241) (157) Pfdk.
Zu diesen Werten von N; und zu ¢ = 3,18 gehorig
nach Anhang, S. 18 . . . . . . . (/= 0,5 0,5 0,6 Kgr.
Summar. Dampfconsum . . C;= C)/+ ¢+ 0" = 17,2 144 13,7 Kgr.

fiir exacte Ausfilhrung und Instandhaltung wiirde sich C; um 1, bis 1,3 Kgr.
geringer ergeben.

3. Beispiel. Esist eine Eincylinder-Condens.-Maschine mit Dampf-
hemd festzustellen, welche bei

p= 6 Atm.
ll
7 =0,
c=2m

eine Netto-Leistung N, = 250 Pfdk. effectuieren wiirde.
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Es ist % =125 Pfdk., welcher Gréfle in der betreffenden Spalte (0,)
auf S. 69 die Zahl 124,; am nichsten ist, wonach die Maschine mit
O = 0,550 qm und D = 0,g5; m
festgestellt ist. Die indicierte Leistung derselben betréigt %rz_ = 152,; Pfdk. und
N: = 2.152,; =805 Pfdk.*).

Fiir die (etwa vorgeschriebene) Umgangszahl n =35 pro Minute ergibt
sich aus nl =30 c der Hub?=1,,m (nahe =2D); sofort ist mittels des Hilfs-
tabellchens (S. 68) im Mittel zwischen ,gewothnlichem“ und ,exactem®
Maschinenzustand:

C/=1y(59+5,) . . . .byKgr
2 C = 1y (B, 4 4,6) = Byp5 hierbeilg = 0,57 (S.53), somit () = byy. 0,57 =2y ,,
zu N; =305 und ¢ = 2 nach Anhang S. 188 C =1/,(05+0;3) . .=0,;
C;=C/ 40!+ C/"=88Kgr.

l
In der letzten Spalte S. 69 ist fiir 71— =02 und ¢ =29 m (fiir gewodhnlichen
Zustand) angesetzt (7 = 9,5 Kgr.
Bei mangelndem Dampfhemd wire zuvérderst

1\%@' =0, - 152, = 139 und N; = 139 . 2 = 278 Pfdk.

sodann fiir gewthnlichen Maschinenzustand):
C'=6,; Kgr.
1 .
xC" = 6,65 wegen — = 057 (S. 53) ist O} =6,.057= 3,76 »
zu IV, =278 und ¢c=2aus S. 188 des Anhanges C/" = O,5
C, = C/+ 0"+ ¢ =109 Kgr.
gegen 8 bezw. 9, Kgr. mit Hemd, d. i. um 17 ¢/, mehr, als mit Dampfhemd,

welches sich somit bei Condens.-Maschinen als sehr niitzlich erweiset und
deshalb nie fehlen sollte.

4. Beispiel. Eine Zweicylinder-Condens.-Maschine mit eben derselben
Grofle des Expansions-Cylinders:
0="0,50 qm, D=0, m und ¢ =2m
und eben derselben Spannung p =6 Atm. ist beztiglich der Leistung etc. bei
den Fiillungen 0.,, und 0,y; zu untersuchen.
*)GemiB S. 181 Spalte p =6, Zeile 0 =0,600 betrigt bei dieser Maschine der Leergangswiderstand

IXO_ = 15,9 Pfdk., wihrend ¢ = 0,067 undl—_Tl_; = 0,987; es ist somit (durch Indicator nachweisbar)

C
yci — l\% = 137 Pfdk. undN?n = l——lr/; (l\%—*l\z—o — 128 Pfdk. (gegen die obigen vorsichtig

bemessenen 125 Pfdk.).
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l .
Gemaf S 89 ist fiir -~ = 0,10 0,07

zundchst im Mittel zwischen ausgiebig geheiztem und un-
geheiztem Receiver, resp. bei blofy duflerlich ge-

heiztem Receiver ig‘- = 134,6 104,9 Pfdk.
und IZ“ = 108,2 815
N; :%"— .2 = 269 210,
Np= n .2 = 216 163 ’

Gemdfl Hilfstabellchen S. 88 wire ohne (geheizten) Receiver
das beildufige Minimum der Leistung (mit den Coéfficienten 0,94

und 0,93)
. Ni
(min.) . = 126 97 ”
. Nn
(min.) el o2 76 .

mit ausgiebig geheiztem Receiver das beildufige Maximum der

Leistung (mit den Coéfficienten 1,07 und 1,09) (max.) % — 144 114 '

N,
(max.) =% == 116 89 »

Mit Compression in beiden Cylindern bis nahe zur Gegen-
dampfspannung (bei ca. 30/ schidl. Raume) wire von der jeweiligen
Leistung % (und ohne erheblichen Fehler auch von %) zu sub-

trahieren, 11,8 Pfdk., womit sich ergibt:

ohne (geheizten) Receiver (min.) 7‘— = 115 86 N
. N
(min.) \c, = o1 65 »
mit ausgiebig geheiztem Receiver (max) «Ic!i— = 133 103
”
Ne _
(max.) = = 105 78 .

Far den Dampfconsum der Zweicylinder- Condens.-Maschine
hat man bei dufBerlich geheiztem Receiver (im Mittel der tabellarischen
Angaben ,mit“ und ,ohne“ geheizten Receiver):

gemd Hilfstabellchen S. 88 fir lll- = 0,10 0,07
Ci = 352 5,0
G =1 w9 L @D
mit —;— = 0,67 und 0,58 (S.79) ergibt sich (wenn diesfalls 7: D = 1,5,
somit der Corr. Coéff. =091) . . . . . . ... . CM = 2,5 25
gemif’ S. 189 des Anhanges zu N; = 269 und 210 fiir ¢ = 2 m gehorig
Ci"=1|_05 | 95
=040/ +C = 82 | 80
Fur ganz exacte Ausfihrung und Instandhaltung ergibe sich
knapp bemessen C;= 7 ‘ 7,6

Wir wollen die detailliertere Bestimmung des Dampfverbrauchs nach dem

l
»Theoretischen Teile“ Tab. S. 44 w. ff. vornehmen, und zwar blop fir 7‘~ = 0,1
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a) Ohne (geheizten) Receiver:
' l
nach Tab. 8. 44 zu p=6 und =0y . . . . . . . . . C/=by kg

und VC C/=356; mit c =2 m ist nach Tab. S. 49 —"1_:0,707 :

Ve
da wegen L: D =der Corr. Coéff.=1ist, so hat man  C/' =3B,;5.0,,; = 2,
Gemdf Tab. S. 47 zw Ny =269 und ¢ =2 m provis. ¢} = 0,4,
hiervon fir Zweicylinder-Masch. 0,80, somit definitiv C;/" = O,y . 0,53 = 0,59
("i — C{it + C(ih + Ciul — 8738 k{/
b) Mit ausgiebig geheiztem Receiver:

nach Tab. 845 . . . . . . . . .. .. . . ... 0 = 4eky

und 1/{ G =3By daher wie vordem . . . . . . . . . . C' = 24 ,
7 3 “"w o

ebenso wie vordem . . . . . . . . . . . . L L L L. OM= 0y

Oz' — 021 + Cz'“ + Cim . 7,94 ]Cg
c) Mit blof cuperlich geheiztem Receiver:

" | .

nach Tab. S. 46 . . . . . . . . . . . . . . . ... ) = Byue »

und VC G =38y5, daher wie vordem . . . . . . ., . . . C''= 24 ,
. - . LY p—

ebenso wie vordem . . . . . . . . . . . . . . .. 0= 0, ,

Ci — C’i‘ + Oi” + Cim — 8’17 k(j
Inbetreff des Cylinder-Volumenverhdltnisses der Maschine zunichst
als Receiver-Woolf-Maschine empfiehlt sich, wenn wir die gleiche Arbeits-
verteilung auf beide Cylinder bei der Fiilllung 0,49 wiinschen (im Hilfstabellchen
zwischen 0,5, und 0,g;)
’?;7 =0,;
sodann betrigt

l f !
bei der reducierten Fiillung *llf =| 020 0150125} 0,10 | 007

die Fiilling des Hochdruck-Cylinders = | 0,57 | 043 | 0,36 | 0,29 | 0,20
hierbei ist die Netto-Leistung der Maschine, wenn wir | ‘ ‘
(firr diese beildufige Uebersicht) von den tabel- ! !
larischen Angaben direct Gebrauch machen |

Na

c

f \
=| 177,0| 1460} 128;1| 108,2| 81,5

n | !

No= 2= 354 | 202 | 256 | 216 | 163

Die Maschine, welche normal als circa 200 pferdekriftig (Netto) zu be-
zeichnen wire, wird zeitweilig ohne Anstand 350 Pfdk. (Netto), ja auch
dariiber ohne merklichen Spannungsabfall entwickeln kénnen, da bei einer
Receiver-Woolf-Maschine eine Fiillung des Hochdruck-Cylinders =0,; zeitweilig
noch zu gestatten ist.

Hitten wir es hingegen mit der obigen Receiver-Maschine als Com-

. PO 7
pound-Maschine zu tun, so kénnte das obige Volumenverhiltnis = 0,35

nur unter der Bedingung entsprechen, wenn die Maschine zeitweilig héchstens
auf ca. 270 Pfdk. (Netto) zu beanspruchen wire, da diesfalls die Fiillung 0,
Hrabdk, Hilfsbuch, 1. Auflage. Pract. Teil. D
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des Hochdruck-Cylinders keineswegs iiberschritten werden soll (wenn man den
Spannungsabfall vermeiden will). Sollte demnach die Compound-Maschine
anstandslos auch nur 300 Pfdk. (Netto) zu effectuieren haben, so wire nach
Angabe der letzten Zeile des Hilfstabellchens (abgerundet)
v
AT}' :034

zu machen; man hitte sodann

20' 015 0125‘ 010[ 0,07
os |
4 |

l
bei den reducierten Fiillungen »ZL

1l
o L

,375| 0.31 ’ 0,25 | 0,175

die Fiillung des Hochdruck-Cylinders
202 ! 256 [ 216 } 163

hiebei wie oben Nn

diesem gemifl wirden 300 Pfdk. (Netto) als Maximalleistung knapp bei
0,, Filllung des Hochdruck-Cylinders geleistet werden.

Sollten jedoch 350 Pfdk. oder etwa noch mehr zeitweilig ohne Spannungs-
abfall zu effectuieren sein, so miifite man nach Angabe der vorletzten Zeile des
Hilfstabellchens (fiir Compound-Maschinen) zu dem Volumenverhiltnisse (max.)

v

V= 0,5
oder aber zu einer grofieren Maschine (beziiglich des Expansions-Cylinders)
greifen; widrigenfalls miiite die obige Maschine bei starker Beanspruchung
(iber 300 Pfdk. Netto) mit einem Spannungsabfall arbeiten, damit der Hoch-
druckcylinder auch diesfalls einen entsprechenden Arbeitsanteil verrichte.

5. Beispiel. Eine Dreicylinder-Condens.-Maschine mit eben derselben
GroBe des Niederdruck-Cylinders
0 = 0,500 qm und D = 0,55 m

ist bei der Spannung p =11 Atm,, Fﬁllung—llL = 0,53 und bei der Kolben-

geschwindigkeit ¢=38,; m beziiglich der Leistung und des Dampfconsums zu
untersuchen, wenn die beiden Receiver duflerlich geheizt sind.
Vo V'
Gemaf S. 162 ist - = 149,, Pfdk; ° = 2, Pfdk, somit b~

¢
= 127,; Pfdk.; wegen 1~_11~—@ = 0,9, (nach S. 166, genauer 0,y3;) ergibt sich (mit

unvollkommener Compression)

T _ 1 l\’ l\o
-E “T¥p (—* — 7) 119,, Pfdk.
Mit ¢ = 8,3 m ergibt sich
N; = 493 Pfdk.; N, =78 Pfdk.; Ny — N, = 420 Pfdk.; N, = 393 Pfdk.

Mit der ,,subtractiven Compress,-Leistung® (rund) 10 Pfdk. pro ¢ =1 m,
d. h. 33 Pfdk. bei ¢=3,, m wire:

N; = 493 — 83 = 460 Pfdk., N; — N, = 387 Pfdk., &V, = 362 Pfdk.

Fir den Dampfconsum wire zundchst. . . . . . . . C‘=4, Ker.
und «Cy* = 3.4; hierbei —;— = 0,4 (S. 157) und (wenn diesfalls 7 : D
=1) Corr.-Coéff. 0O,5; somit €} =8,5.0,5.049 . - . . . . . =1,
zu N; =460 und c¢=3,; gemdfl Anhang S.189 . . . . . . .0/"=045 ,,

C;=0Cf + O + 0" =58 Kar.
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gegen die Angabe C; =6,, auf S. 162, welche fiir die Annahme 1: D =2
gilt.

Die Angaben iiber die Cylinder-Volumenverhiltnisse sind in dhnlicher
Weise zu beniitzen, wie dies im 4. Beispiele fiir die Zweicylinder-Maschine
geschehen ist.

Bemerkungen iiber Dreicylinder-Maschinen mit zweimaliger
Expansion.

Dieses Maschinensystem, bei welchem der Dampf aus einem Hochdruck-
Cylinder zugleich in zwei Niederdruck-Cylinder expandiert, wurde hier (und
auch in dem ,Theoretischen Teile* des Hilfsbuches) nicht besonders in Be-
tracht gezogen.

Nach des Verfassers vorldufiger Meinung hat dieses System fiir die An-
wendung eigentlich nur dann einen Sinn und Wert, wenn es sich darum
handelt, eine Zwillingsmaschine in eine Compound-Maschine umzubauen, in-
dem zu den vorhandenen zwei Cylindern ein dritter hinzukommt, welcher am
einfachsten hinter einem der vorhandenen Cylinder angebracht wird und
zugleich mit diesem als (zweiter) Niederdruck-Cylinder fungiert. Um hierbei
behufs entsprechender Arbeitsverteilung nach Umstinden ein grofleres
Gesamtvolumen V der beiden Niederdruck-Cylinder, als das doppelte von

dem Volumen » des Hochdruck-Cylinders (also 21;4% zu erhalten, wird der

neue (dritte) Cylinder entsprechend gréfer, als jeder der beiden vorhandenen
Cylinder zu machen sein. Die derart einzurichtende Maschine wird in jeder
Beziehung nach den gegebenen Regeln der Zweicylinder-Compound-Maschine
zu beurteilen sein, nur verteilt sich eben das Volumen V auf zwei Cylinder,
die passiven Widerstinde werden allerdings um einiges grofier sein, als wenn
ein einziger Niederdruck-Cylinder mit dem Volumen V vorhanden wire. Nach
dieser meines Erachtens einzig riicksichtswerten Richtung war sonach eine
besondere Behandlung des besagten Maschinensystems durchaus keine Not-
wendigkeit.

Bei neuen Herstellungen kénnten allerdings auch die beiden Niederdruck-
Kolben an zwei um 90° verstellten Kurbeln zum Angriffe kommen, wihrend
die Hochdruck-Kurbel mit einer derNiederdruck-Kurbeln gleich oder entgegen-
gesetzt gerichtet wire. Eine solche Anordnung wurde neulich in Deutschland
patentiert; es steht abzuwarten, inwieweit sich dieselbe in der Anwendung
Eingang verschafft; Verfasser ist nicht in der Lage, dieser Anordnung irgend
einen besonderen Vorteil gegeniiber einer einfachen Zweicylinder-Compound-
Maschine abzugewinnen, namentlich nicht einen 6konomischen Vorteil.

Es ist nur noch die Zweimal-Expansions-Maschine als Dreikurbel-Maschine
mit Kurbeln unter 120° zu erwihnen, welche als Schiffsmaschine (mit Conden-
sation) wirklich zur Ausfithrung kam, aber der seitdem eingefithrten Dreimal-
Expansions-Maschine entschieden nachsteht, es wire denn, da} der fur die
letztere notwendige hohe Dampfdruck aus irgend einem Grunde nicht zur
Verfiigung wire. Die zweimalige Expansion findet diesfalls erstlich in
einem (kleineren) Hochdruck-Cylinder von dem Volumen v und aus diesem
sodann zugleich in zwei untereinander gleiche (gegen v entsprechend groflere)
Niederdruck-Cylinder statt, deren Gesamtvolumen = V ist, somit das Einzel-
Volumen =iV, Fiir die gleiche Arbeitsverteilung auf die drei Cylinder,

D
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beziv. auf die drei Kurbeln wiire unter der Annahme eines sehr grofien

Receivers das Volumenverhiltnis einzurichten, wie folgt:

(X
-
erstlich bei einer Auspuff-Maschine, wenn man (normal) bis zu einer
Endspannung von beildufig 1,; Atm. expandieren wiirde:
fir p=8 9 10 12 Atm.
v 0 0
T/ - O)R.‘J Oa.‘lt% 331 )27
d 1wty =107 Oy Oy .54
zweitens bei einer Condens.-Maschine, wenn man (normal) bis zu einer
Endspannung von beildufig 0,; Atm. expandieren wiirde:
fiir p=5 6 8 10 12 Atm.
v

i =0, 0,07 0,90 Ohg 0517
do i w5 T =04 O Oy Ogg Oy

Bei einem mifigen Receiver-Volumen ergeben sich die Werte von ‘%
entsprechend grofler®).

Die indicierte Spannung und Leistung einer solchen Maschine wére nach
den gegebenen Regeln einer Zweicylinder-Compound-Maschine (die beiden
Niederdruck-Cylinder vereinigt gedacht) zu beurteilen, die passiven Wider-
stinde jedoch entsprechend hoher (nahe gleich jenen einer dquivalenten Drei-
cylinder-Maschine) zu schitzen.

Bemerkung iiber die Beurteilung der Grofle der Fiillung nach
abgenommenen Indicatordiagrammen.

Bei schleichender Absperrung des Admissionsdampfes, insbesondere bei
namhafter Drofilung (und vor allem bei Coulissensteuerung, wenn eben durch
die Coulisse selbst die Absperrung bereits nach einem relativen Kolbenwege
ca. 0,333 oder noch friher ein-
geleitet wird), zeichnet der Indi-
cator die Admission und den Be-
ginn der Expansion beildufig in
der aus nebenstehender Figur
ersichtlichen Weise. Vonanach b
verlduft die sichtliche Admissions-
linie nahezu geradlinig, von c
nach d die sichtliche Expansions-
curve (nach innen) convex; da-
zwischen legt sich die (nach
innen) concave krumme bc,
welche evidenter Weise der
schleichenden Verengung wund
schliefllicherr  Absperrung des
Einstréomungskanals entspricht; die factische, totale Absperrung, sowohl in der
Maschine als auch in dem betreffenden Schieberdiagramm, correspondiert so-

'
1
v
1

*) Siehe die Abhandlung von Prof. A. Ka§ ,,Ueber Compound-Maschinen mit hohem Dampf-
druck® in der Oesterr. Zeitschrift fir Berg- und Hiittenwesen, XXXVI. Jahrg. 1888.
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mit allerdings mit dem Punkte c; nichtsdestoweniger ist es unzuldssig, die Ad-
missionswirkung nach der zwischen aa’ und cc’ gelegenen Fliche, und die
Expansionswirkung nach der iber cc’ hinausgelegenen Fliche beurteilen
zu wollen; die Canaleréffnung ist namentlich in der zweiten Hilfte der
durch bc dargestellten Dampfverteilungsphase schon so gering, dafy sich
vielmehr die Spannung des bereits expandierenden Dampfes als jene des
kdrglich eintretenden Admissionsdampfes auf den Kolben geltend macht, —
kurz gesagt: die Spannungslinie bc ist in der Tat eine gemischte Admissions-
und Expansionscurve und muf} demgemifi, wenn es sich eben um die
Bestimmung der Dampfwirkung (und nicht um die Controle des betreffenden
Schieberdiagramms) handelt, auf die Admission und Expansion entsprechend
verteilt werden. Dieses geschieht am einfachsten in der altbekannten Weise,
indem man am Anfangspunkte b und am Endpunkte ¢ der (nach innen)
concaven Curve bc Tangenten zieht, deren Schnittpunkt m diejenige
Ordinate mm’ bestimmt, welche die Periode der Admission von jener der
Expansion trennt und bis zu welcher sonach derjenige Kolbenweg I; zu messen
ist, welcher durch den Hub ! dividiert die jeweilige Filllung ~ll-1— ergibt.

Fir den Vergleich der Resultate von Indicatorversuchen mit
den theoretischen Berechnungsdaten ist es ganz und gar unerlif3-
lich, die Fillung lllf in einem Diagramm in der hier mitgeteilten
Weise zu beurteilen!
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. SERIE

A,
Auspuff-Maschinen mit Coulissen-Steuerung.

(Coulisse nach Gooch, Stephenson od. dgl.)

Werthe von i

zur Bestimmung des Abkiihlungs-Verlustes C: aus den tabellarischen Ansitzen von zCy

(durch Multiplication dieser Ansdtze mit %)

/ -
Fiillung 7 = 08 | 07 0,6 0,5 04 (0333 03 0,25 | 020 | 015 | 0125 | 0,10 | =< (Fiillung)
c=05m 0,69 | 074 | 0,78 0,83 089 | 0,94 | 0,96 1,00 1,04 1,09 1,11 I,14 c=05m
0,6 0,63 0,67 0,71 0,76 0,82 0,86 0,88 0,01 0,95 0,99 1,01 1,04 0,6
0,7 0,59 | 0,62 0,66 0,70 0,75 | 0,79 0,81 0,85 0,88 | 0,92 0,94 0,96 0,7
0,8 0,55 | 0,58 | 0,62 0,66 0,71 | 0,74 | 0,76 0,79 082 | 0,8 | 0,88 0,90 08
0,9 0,52 | 0,55 | 0,58 0,62 0,67 | 070 | 0,72 0,75 0,78 | 081 | 0,83 0,85 0,9
c=10m 0,49 | 052 | 0,55 0,59 0,63 | 0,66 | 0,68 0,71 0,74 | 0,77 | 0,79 0,80 ¢c=10m
1,1 0,47 | 050 | 0,53 0,56 060 | 063 | 0,65 0,67 0,70 | 0,73 | 0,75 0,77 1,1
1,2 0,45 | 0,47 | 0,50 0,54 0,58 | 0,61 0,62 0,65 0,67 | 0,70 | 0,72 0,73 1,2
1,8 043 | 046 | 048 |- O;52 | O55 | 0,58 | 060 | O62 | O6s | 067 | 069 | Oy70 1,3
14 0,42 | O,44 | 0,47 0,50 0,53 | 0,56 | 0,57 o060 | 0,62 | 0,65 | 0,66 0,68 14
c=15m 0,40 | O42 | 045 0,48 052 | O54 | 0,56 0,58 060 | 0,63 | 0,64 0,66 c=1Hm
1,6 039 | O41 | O44 | 047 | Os0 | O52 | O54 | 0,56 | 0,58 | 0,61 | 062 | 0,64 1,6
1,7 0,38 | O40 | O42 | O45 | 048 | O51 | O52 | O,54 0,56 | 0,59 | 0,60 0,63 1,7
1,8 037 | 039 | 041 | O,44 | 047 | O49 | Oyt 0,53 | O,555 | 0,57 | 0,59 0,60 1,8
1,9 036 | 038 | O40 | 0,43 | 0,46 | 048 | 049 | O,51 0,53 | 0,56 | 0,57 | O,s8 1,9
c=20m 0,35 | 0,37 | 0,39 0,42 0,45 | 0,47 | 0,48 0,50 0,52 | 054 | 0,56 0,57 ce=20m
2,2 033 | 035 | 037 | O,40 | 043 | O45 | 0,46 | 0,48 | O50 | Ops2 | 053 | O,54 2,2
2,4 032z | 034 0,36 0,38 0,41 | 0,43 0,44 0,46 048 | 0,50 | 0,51 0,52 2,4
2,6 0,31 0,32 0,34 0,37 0,39 0,41 0,42 0,44 0,46 0,48 0,49 0,50 2,6
2,8 029 | 031 | 033 | O35 | 038 | O40 | 0,41 0,42 | O44 | 046 | 0,47 0,48 2,8
¢c=3,0m 0,28 | 0,3 0,32 0,34 0,36 | 0,38 0,39 0,41 0,43 0,44 0,45 0,45 ¢c=30m
3,2 0,27 | 0,29 | 0,31 0,33 0,35 | 037 | 0,38 0,40 0,41 | 043 | O,44 0,45 32
3,4 C,27 | 0,28 | 0,30 0,32 0,34 | 036 | 0,37 0,38 0,40 | O4z | 0443 0,44 34
3,6 026 | 027 | Opy9 | 031 | 033 | O35 | 036 | 037 | O30 | Our | 041 | Opz 3,6
3.8 0,25 | 0,27 0,28 0,30 0,32 | 0,34 0,35 0,36 0,38 | 0,39 0,40 0,41 38
c=40m 0,25 | 0,26 0,28 0,29 0,32 | 0,33 0,34 0,35 0,37 | 0,38 | 0,39 0,40 c=4,0m
4,2 O/24 | 035 | O27 | O29 | O3t | 032 | 033 | O35 | 036 | 038 | 0,38 | 0,39 42
4,4 0,23 | 0,25 0,26 0,28 0,30 | 0,32 032-| 0,34 0,35 | 0,37 0,37 0,38 4,4
4,6 0,23 | O24 | 0,26 | Op27 | Op9 | 031 | O32 | 033 | O34 | 036 | 037 | 0,37 4,6
4,8 022 | O24 | Op25 | Op27 | Op29 | O30 | 031 | 032 | 034 | O35 | 036 | 0,37 48
¢=50m Op2z | 023 | 025 | 0,26 | 028 | O30 | O30 | 032 | 033 | 034 | 035 | 0,36 ¢c=50m

Note. Diese Werthe von -1; sind fiir alle Maschinengattungen (bei einer gewissen Fiillung  und Kolbengeschwindigkeit ¢) gleich
gross; dieselben sind in der vorangehenden Einleitung fiir alle Fiillungen auf drei Decimalen angegeben.

Corrections-Coéffic, fir C;” bei dem jeweiligen Hubverhiltnisse /: D.

Wenn : D= | 05 08 1,0 1,25 Ls l L,75 2 ‘ 25 3 35 l 4 ‘ 5
Coéffic. = | 0,73 0,77 0,82 0,87 0,91 0,96 1 Los Lis 1,23 1,29 La
1

Hrabdk, Hilfsbuch f. Dampfmasch.-Techn,



2 1. Serie. A.
Auspuff-Maschinen mit Coulissen-Steuerung (nach Gooch, Stephenson . . .).
Abs, Adm. Sp. p = & Kgr. od. Atm.
° o 5 . A - Z, 1
g3 52 ‘Fullung 7 Fiillung ¥% 2¢"u.C,
£5|%5 508 y 07 | 06 ‘ 05 | 04 ’0,333 03 | 08 | 07 ] 0,6 ’ 0,5 [ 04 ’0,333‘ 03| ,°
= E 3 Q’i - 7’:0,7

Indicirte Leistung % in Pferdekraft

Netto-Leistung —IX—" in Pferdekraft

(gew. Masch.)

o D

Qu.Met.| Centm. pro 1 Meter Kolbengeschwindigkeit Kgr.

0,020 | 16,2 45| 40| 35| 29| 21| 15 1,1 30| 28| 23| 18| I2| 07| 04 11,6
022 1710 4,9 4.4 39 32 2,3 1,6 1,2 34 31 2,6 2.0 13 0,7 04 (bii
024 | 177 5.3 48 42| 34 25| L@ 1,3 38 34 29| 272 4| O8 | Of gﬁ_m)
026 1815 5,8 52 4,6 37 2,7 L9 T4 4,1 37 31 2,4 1,6 09 0,6 &
028 | 192 6,2 5/6 49| 4° 29| 29 1,5 45| 4 34| 27 1,7 Lo | 06

0,030 19v8 617 611 53] 43 31 2,1 1,6 48 4,3 3,6 2,8 1,9 I 0,7 91
032 2015 71 6,5 561 46 33| 23 1,7 51 4,6 39 3t 2,0 Iz 0,7 (0,91 m)
034 | 21,1 7,6 6,9 60| 49 35| 24 1,8 5/5 49 42| 33 22 13 0,8 31
036 | 21, 8,0 73 63| 52 37| 26 | .20 58 513 45| 35 2,3 14 0,8
038 2213 8:4 7.7 617 Si4 39 2,7 2,1 6:2 5/6 4,7 37 2,5 Is 0,9

0,040 2219 8,9 81‘ 7° 57 441 2,8 2,2 615 59 5.0 39 2,6 Iis I 7,6
042 23,,5 9,3 8,5 7.4 6,0 4,3 3.0 2,3 6,9 6,2 53| 4,2 2,8 1,6 1,0 (0,96 m)
044 2410 9,8 8,9 7.7 613 4,6 31 24 72 615 5,5 4,4 2,9 1,7 I
046 24:6' 10,2 93 31 6,6 4,8 33 2,5 7.6 6y9 581 46 31 18 I
048 | 25,1 | 106| 9,7 84| 69 Sol 3,4 | 26 70| 72| 61) 48| 32| 19| Iz

0,050 | 255 | 11,1| 101 88| 71 S| 36| 27 83| 75| 64| 50| 33| 20 13 6,6
053 | 26,2 | 118] 10,7] 93| 76| Ss| 38| 29| 89| 79| 68| 53| 36| 22| I (0,99 m)
056 2711 12,51 11,3 9,8 80 58| 40 30 9,4 8,4 7,2 Si7 3,8 23 1,5
059 | 27,6 13,1 I1,9| 104 84 61| 4 32 99 8,9 7.6 6,0 40 2,5 1,6
062 | 285 | 138| 12,5| 1009| 89| 64| 44| 33| 105| 94| 80! 63| 43| 26| 17

0,065 | 292 | 1a,5| 13,1 14| 93| 67| 46| 35| 10| 99| 85| 67| 45| 28| 18 5,9
068 | 299 | 15| 13,7] 12| 97| 70| 48 | 37 [ 16| 104| 89| 7o | 47| 29| Lo| (rezm)
071 | 305 | 15,8| 14,3| 125|102 | 73| S0 | 38| 121 1091 93| 73| 49| 31| 20 29
074 d112 1615 14,9 13,0 106 7,6 Si3 4,0 12,6 II4 9,7 7.6 5,2 32 2,1
077 | 318 | 17,1] 15,5| 135|110 | 79| 55| 41 | 132| 15,9| 10,1 8o | 54 | 34| 22

0,080 | 322 | 178| 16,1 140 1Le | 821 57| 43 | 137) 123| 105| 83 | 56| 35| 23 5,2
084 | 352 | 187| 16,9 147|120 | 86| 6,0 | 4,5 ] 145| 13,0] 11,1| 88| 59| 37| 24 (1,06 m)
088 | 340 | 196! 17,8| 154|126 | 90| 63| 48 | 152] 136] 11,7| 92| 62| 39| 26
092 | 347 | 205| 186| 161|131 | 95| 66 | 50 | 159] 143| 122 97 | 65| 41| 27
096 | 355 | 21,3| 19,4| 168|137 | 99| 6,9 | 52| 166| 150 128 10,1 | 6,9 | 43| 29

01100 36'2 222 20,2 17,5 | 14,3 10,3 71 Si4 17,4 156 I3,4| 10,6 72 4,5 30 415
105 | 37,1 | 233 21,2] 184|150 | 108 7,5 | 57 [ 183| 16s| 141 | 11,2 | 7,6 | 47| 32 [ (nxem)
110 | 380 | 24,5] 22,2| 193157 | 113y 7,9 | 59 | 193] 173] 148 11,7 | 8o | 50| 33
115 | 388 | 28,6| 23,2 20,2| 16,4 | 11,8] 82 | 62| 202| 181| 155|123 | 84| Sz | 35
120 | 397 | 26,7| 24,2 | 21,0 | 17,1 | 123 8,6 6,5 | 21,1| I90]| 16,2] 12,9 88| 55| 37

0,‘25 4015 27,8| 25,2 219 17,8 12,8 819 618 220 19,8| 1701 13,5 9,2 58 39 319
130 | 41,5 | 28,9 26,2 | 22,8 185 | 133 9,3 | 70 | 230| 207 | 17,7 | 14,1 | 96 | 60| 44 (1,25 m)
185 | 421 | 300 | 27.2| 237|193 | 138| 97 | 73| 239| 21,5 | 18,4 | 14,6 | 100 | 63| 4,2 28
140 | 228 | 31,1 | 28,2 | 24,6| 200 | 14,4 | 10,0 | 7,6 | 248 223 | 19,1| 15,2 | 10,4 | 6,5 | 44
145 | 436 | 32,2 29,3| 255|207 | 149|104 | 7,8 ] 258] 232 19,8 15,8 | 108 | 68 | 4,6

0,150 | 442 | 333| 30,2| 26,3| 21,4 | 15,4 10,7 | 81 [ 26,7| 24,0 20,6 | 16,4 | IT,1 | T | 48 3,5
155 45’1 34’5 3Il3 2712 22’[ IS’9 IIll 814 27’7 2419. 2113 I7'° IIIG 7!3 SVO (I'IQ m)
160 | 458 | 356| 32,3| 281|228 | 16,4 11,4 86 | 286| 25,7| 22,1| 17,5 | 12,0 | 76 5,1
165 | 46,5 | 36,7| 33,3 28,9 | 236 | 17,0| 11,8 89 | 296| 266|228 18,1 | 12,4 7,8 5,3
170 | 47,2 | 378| 343 | 298|243 | 175|121 | 92| 305| 27,4| 236 18,7 | 128 | 81| 55

0,175 | 47,5 | 389| 353 | 307|250 | 180|125 | 95| 31,5| 283| 24,3| 19,3 | 132 | 83| 57 31
180 | 485 | 40,0 36,3 | 316|257 | 185|129 9,7 | 324| 29,1 | 250| 19,9 | 136 8,6 59 (z,23 m)
185 49,3 41,1 37,3 325 2614 19,0 | 13,2 10,0 334| 300 258 | 20,5 14,0 8l9 6l°
190 | 499 | 42,2| 383 | 333|270 | 195|136 | 103 | 343| 308| 26,5 | 2I,x | 144 | 91 | 62
195 | 504 | 433| 39,3 | 342|278 | 200 13,9 | 105 | 333| 31,7| 27,3| 21,7 | 14,8 | 94 | 64

0.200 | 812 | 44,5| 40,3| 351|286 20,6| 143 | 10,8 | 362| 326 280 | 22,2 | 15,2 | 971 66 3,0
206 | 518 | 456| 41,3 360|293 | 21,1 14,6 | 11,1 | 37,2| 33,4| 287|228 | 156 | 99| 638 (1,26 m)
210 | 525 | 46,7 | 42.3| 368|300 | 21,6| 150 | 11,3 | 38| 343 | 29,4 | 23,4 | 160 | 102 | 7o 7
215 | 831 | 478 43,4 37,7307 | 22,0 | 15,4 | 11,6 | 39,1| 351 | 302 | 240 | 16,4 | 105 | 7,2
920 | 537 | 489| 44,4 | 386 31,4 | 22,6| 15,7 | 11,0 | 400 36,0| 30,9 | 24,6 | 168 | 107 | 7,4

0,225 | 543 | 500 454 | 39,5| 321 | 231|161 | 12,2 | 41| 369 31,7 | 25,2 | 17,2 | 11,0 76 2,8
980 | 549 | s1,0| 46,4 | 40,4 328 | 23,6| 16,4 | 12,4 | a2,0| 377 | 32,4 | 258 | 17,7 | 113 | 7.8 (29 m)
935 | 855 | 522! 47,4| 41,2| 335 | 24| 168 | 12,7 | 42,9| 386| 33,1 26,4 | 18,1 | 11,6 | 7,9
240 | 86,1 | $33| 48,4 | 42,1 342 | 24,6| 17,2 | 130 | 439| 394 339| 27,0 | 185 | I8 | 8
245 | 56,7 | S44| 49,4 430|350 | 252 17,5 | 13,2 | 44,8| 403 | 34,6| 27,6 | 18,9 | 121 | 83

0,250 57,3 556 | 50,4 | 43,8| 357 25,7 17,8 13,5 458 41,2| 354 2812 19,3 | 12,3 8:5 217

(1,32 m)
Ci = 20,4 19,6 18,6 | 18,0 18,0 | 19,4 . o .
Ci' = 13,4 12,9 12, | 13,3 15,1 | 18,5 } gilt fiir gewdhnl. Masch. (auch rechts).




I. Serie, A.

Auspuff-Maschinen mit Coulissen-Steuerung.
Abs. Adm. Sp. p = B Kagr. od. Atm.

o 5 N /, . Z
E8 18 Fillung 7 Fiallung 5 2 ¢ uC
g S E 7 i
2512208 1 07 ‘ 06 | 05 | 04 10,333| 03 | 08 | 0.7 [ 0,6 ’ 05 ! 04 lo,3331 03|
5% | M 5 i | 4 =06
0“ Dq Indicirte Leistung 2% in Pferdekraft Netto-Leistung 2% in Pferdekraft (gew. Masch.)
Qu.Met. | Centm pro 1 Meter Kolbengeschwindigkeit Kgr.
1
0250 | 57,3 556 504 | 438 357 | 25,7| 178| 13| 458 a1,2| 35,4] 282| 193] 12,3 85 23
255 57,8 | 56,7| 51,4| 44,7 36,4 | 26,2 182| 138] 467 | 42,1 36_41 288 | 19,7| 12,6 8,7 (Sbg
260 | 98,2| 57,8| 52,4| 456 37,1 | 26,7| 186| 14,0| 47,7 | 42,9 36,9| 29,4 | 20,1 12,9 8,9 132 m)
265 590 | 5891 53,4| 465| 37,8 | 27,2| 189| 14;3| 487 | 43,8| 37,6| 3%0| 206 13,1 9! 2%
270 59,5 60,0 | 54,4 47,4 3815 27,7| 193] 146] 49,7 44,7 384 306 21,00 13,4 9,2
0,275 60,1 6I1' 555 4812 39,3 ,28y3 19,6 | 149 50,6 | 45,6| 39,1 | 31,2| 21,4| 13,7 9,4 217
280 60,6' 6212 5615 49,1 | 40,0 2818 20,0 | 15,1 51,6 4614 399 | 31,8 21,8 13,9 9,6 (x:35 m)
285 61,1 63y3 57,5 50,01 40,7 29,3 20,4 | 154 52,6 47,3 40,6 | 32,4 | 22,2 14,2 9,8
200 | 61,7 64,5 585| 50,9\ 41,4| 29,8| 207| 157} 53,5| 482| 414 ]| 330} 22,7| 14,5 | 10,0
205 | 622| 656 59,5| 5I,8| 42,1, 30,3| 2I,1| 159 54,5| 49,0| 42,1 | 33,6| 23,1| 14,8 | 102
0300 | 627| 66,7| 605 52,6| 42,8\ 308} 21,4| 162 5541 49,9 42,9| 342 | 23,5| I50| 104 25
310 63.8 68,9 6215 54,4 | 44,3 31,9 221 1617 57:4 51,7 44,4 | 354 | 24,3 15,6 10,8 (1,37 m)
320 64,8 71,1 6415 5611 45,7 32,9 22,8| 17,3| 59:3 534 | 459 3616 25,1 161I 11,2
330 65,8 733 6615 5791 47,1 33,9 23,5 17,8 61 3 55,2 47,4 378 2610 1 617 11,6
340 66,8 756 68,6| 59,6 486 35,0 24,2 1814 63,2 56,9 49,0 | 390 26:8 17,2 I2p0
0,350 | 67,7 778 706| 61,4| 50,0 | 36,0| 25,0| 189 652| 58,7| 505| 40,2| 27,7| 17,8 | 12,3 23
360 | 687| 800 726 63,1| 31,4 | 370 | 257| 194 | 67,1 60,5| 52,0| 4L 285) 183 12,7| (rwem)
370 | 69,7| 82,2 746| 64/9| 52,9 ] 38,1| 26,4| 20,0| 69,1 | 62,21 53,5 42,6| 29;3| 18,9 131
380 | 70| 84,4| 766| 606 54,3 | 39,1| 27,1| 205| 7L | 64,0| 55,0 448 302| 19,4 | I35
390 | 71,5| 86,7| 786 6844 557 | 40| 278 21,1 73| 65,7| 56,6 451 | 3| 2000 13,9
0,400 72,4 88,9 80,6 | 70,1 | 57,1 41,1 285 21,6 750 6715 5810 4613 31,9| 20,5| 14,3 212
410 | 753| or,1| 827| 71,9| 586 42,2| 292 22,1 769 | 69,3| 596 47,5| 32,7| 21,1 | 14,7 (x46m)
420 | 74,2| 934 847 736| 00,0 | 43,2| 300| 227 78,9| 7I,0| 6,1 487 336| 21,6 15,1
430 75,1 95,6 8617 7514 6114 44,2 30,7| 232 8018 72,8 6216 50,0 34,4 22,2 15,5
440 | 76,0| 97,8| 887 77,1 | 62,8| 45,2| 31,4| 238| 828 74,6| 64,1 SI2| 353] 22,7 158
0,450 76,8 |100,0| 90,7 789 64,3 | 46;3| 32,1| 243 84,8 | 76,4| 656 524| 36,1 23,3| 16,2 2,0
460 | 77,711022| 928] 806! 65,7 | 47,3| 32,8| 24,8 86,7| 78,;x| 67,2] 536/ 37,01 23,8| 16,6] (nsom)
470 | 78,5|104,5| 94,8| 82,4 | 67,1 | 48,3) 335| 254 887 | 79,9| 63,7] 3548) 378| 24,4 170
480 79,3 106,7 | 96,8 84,1| 68,6 49,4 | 342| 259 90,6 81,7| 70,2 | 561|387 | 24,9| 17,4
490 | 80,2|1089| 988] 859| 70,0 | 50,4 | 349| 265] 926 83,4 | 71,7 573| 39,5] 255| 17,8
0500 | 87pl111,1|1008]| 87,7| 71,4 51,4 357] 2700] 94,6 835,21 733 585| 40,3 26,0 | 18,2 19
510 | 81,5|113,4|102,8| 89,4 | 72,8 52,4| 36,4] 27,5| 965 | 86,9 748 | 59,7 | 41,z| 26,6| 18,6] (usem)
520 | 82,5 |115,6 1048 9L,2| 74,3 | 53,51 37,1| 28,1 985 | 88,7, 76,3 609 42,0| 27,1 | 189
530 83,4 17,8 106,9 92,9 75,7 54,5 37,8 2816 1004 | 90,4 | 77,8 021' 42,81 27,7 19,3
540 | 842|1200 1089 | 94,7| 77,1 | 53,5| 385| 2921024 | 92,2 | 793 | 633] 43,7| 28,2 197
0550 | 84,9|122,2|1109| 96,4| 78,6 | 56,6| 39,2 29,7 1043 | 93,9 808 64,5/ 44,5 2838 20. 19
560 | 85,7 [124,5 112,9| 98,2 80,0 | 57,6 39,9| 302|106,3| 95,7 823 658 45.4| 29,3| 205 (1,57 m)
570 | 86.5|126,7 |1149] 99,9| 81,4 58,6| 40,6| 308)108,2| 97,4| 838 670/ 462| 29,9| 20,9
580 | &7,2|1289|117,0[101,7| 82,8| 59,6 41,3| 31,3[110,2| 99,2 | 853 | 682 470! 30,4| 21,3
590 | 88,0|131,1|119,0|103,4| 84,3 | 60,7 | 42,1 | 31,9|112,1[100,9| 86,9 69,41 47,9| 3l,0| 217
0,600 | 887 |133,4 (1210|1052 | 85,7 | 61,7 428| 3241140 102,7 | 88,4} 706| 488| 316 22 L1
620 | 90,2|137,8 1250 |108,7| 88,5 | 63,7| 44,2| 33,5|117,9]/106,3| 91,4 | 73,01 50,4 | 32,7| 22,9 (1,60 m)
640 | 97,6 |1423 {12900 |1122| QL4 | 65,8| 457| 346|121,8|109,8| 94,4 | 755| 52,1| 33,8| 23,7 25
660 | 93,0 |146,7 1331 (1157} 94,31 67,9 | 47,0 | 3506|1257 113,3| 97,5| 779| 53,;8| 34,9 245
680 | 97,2]|151,2|137,1{119;2| 97,1 | 69,9| 48,5 30,7|129,6 | 116,8 | 100,5| 803 | §5,5| 36,0 | 252
0,700 | 95,8 | 155,6 | 141,1 [122,7 | 100,0 | 72,0 | 499 | 37.8]|133,5|120,3|103,s| 828| 572 37,1| 26,0 L6
720 | 97,21160,1 |145,1 1263 |102,8 | 740 | 51,4 | 38,9|137,4|123,011066| 832| 589| 38,2| 268 (1,65m)
740 98,5 | 164,5 | 149,2 | 129,8 | 105,7 76,1 | 52,8 | 40,0|141,3 1274 |109,6 87,6 60,6 | 39,3| 27,6
760 | 99,8 |169,0 |153,21133,3|108,6 | 78,2 | 54,2 | 41,0]|145,2|130,9 | 1126 | 90| 62;3| 40,4 | 284
780 | 101,7|173,4 |157,2|136,8 | 1114 | 80,2 | 55,7 | 421 |149,1 | 134,4 | 115,7| 92,5| 640| 41,5| 29,2
0,800 | 702,24 |177,8 | 1613|1403 | 1142 | 82,2 | 57,1 | 432 [153,0 137,90 | 118,71 0d0| 57| 426 30,0 15
820 | 1037 | 182,35 |165,3 (1438 |117,1 | 84,3 | 58,5 | 44,3 |187,0 | 141,5 | 121,8| 07,4 67,4 | 43,8| 308| (r70m)
840 105,0 186,7 169,3 147,3 | 120,0 8(),4 59,9 | 454 16019 145, 124,81 99,8 691[ 44,9 31,6
860 | 706,2 | 191,2 | 173,4 |150,8 [122,8 | 88,4 | 61,3 46,4 |164,8 1 148,6|127,91023| 708 | 46,0 | 32,4
880 | 707,2|195,6 | 177,4 |154,3 |125,7 | 90,5 | 62,8 47,5|168,8 | 152,1|130,9 1047 | 72,5\ 47,1 | 3372
0,900 | 708,6 | 200,1 | 181,4 [157,8 1285 | 92,5 | 64,2| 4861727 |155,6 | 1340 |107,2| 74,2 | 48,2 | 34,0 4
920 | 709,8 | 204,5 | 183,5 [161,3 | 131,4 | 04,6 | 65,6 | 49,7 [176,6 | 159,2 | 137,0 1096 7509] 49,4 | 34,8] (174 m)
940 | 111,0 |209,0 | 1895 [164,8 |134,3 | 96,7 | 67,1| 50,8|180;5 | 162,7 | 140,1 | 112,1| 77,61 50,5 | 33,6
960 | 772,2 |213,4 | 193,5 [168,3 [137,1 | 98,7 68| 51,8|184,5 | 166,3 1431 |114,5) 79,31 ST,6| 36,4
980 | 7752 |217,0 | 197,6 |171,8 [140,0 | 100,8| 69,9| 52,9|188,4 |169,8 | 1462|1170 | 81,0| 52,7 | 37,2
1,000 | 114,5 | 2223 |201,6 |175,3 | 142,8 | 102,8| 71,3 540 19213f173'3 1492 1194 | 827| 53,8 37,9 ( 1é4)
,78m
Ci=| 19, 18,5 | 173 17,0 17,4 18,6 [ gilt fiir exacte Masch., bei welchen C;'* circa die 2
xCy' = 11,0 10,9 10,9 11,3 12,0 15,8 { Hilfte betrdgt (auch links).




I. Serie.

A,

Auspuff-Maschinen mit Coulissen-Steuerung (nach Gooch, Stephenson . . .).
Abs. Adm. Sp. p = By Kgr. od. Atm,

© ;m; . 4, . 4 o
£ 3 j Fiallung 7 Fiallung 7 2C; u.C,
£5]55|0s ‘ 0,7 | 06 | 05 | 04 10,333 03 | 08 ] 07 | 06| 05 | 04 osss| 03 | 7
= 3 5 =t =10,6
- A . . . 7
P > Indicirte Leistung % in Pferdekraft Netto-Leistung gc'l in Pferdekraft (gew. Masch.)
Qu.Met. | Centm pro 1 Meter Kolbengeschwindigkeit Kgr.
0,020 16,2 5,7 5,2 4,6 38 2,9 2,2 1,8 4,1 3,7 372 2,6 19| I3 Lo 917
022 _17,0 6,2 5,7 S0 4,2 32 2,4 2p0 445 41 35 2,9 2 1,5 1,1 (bii
024 .17,7 618 6,2 5/5 46 35 2,7 22 4,9 4,5 39 3,2 23 1,6 I2 0123_;“)
026 .18,5 7.4 6;7 I 50 38 2,9 2,4 514 4,9 4,2 3,5 2,5 17 13
028 | 192 | 70| 73| 64| 54| 41| 3t| 25| 58| 53| 48] 38| 27 I9| 14
0,030 | 195 | 85| 78| 69| 58| 4s| 33| 27| 63 57| Se| 40| 29| 20| I 8,0
032 ) 205 | o1 83| 73| 61] 47| 36| 29| 670 61| 53| 43| 3| 22| I7 (0,98m)
034 | 212 9,6 818 7.8 6,5 5° 38 3,1 7.2 6,5 57 4,6 34 24 1,8
036 | 24,7 10,2 9,3 8,3 6,9 5,3 4,0 33 7/ 6,9 6,0 4,9 36 2,5 2p0
038 | 223 | 108| 99| 87, 73| 56| 42| 38 81y 73| 64 2| 38| 27| 2
0,040 | 229 | 11,3| 10,4 9,2 77| 59| 4n 3,6 8s| 77| 68 5,5 4| 281 272 6,6
042 | 235 | 11,9| 10,9 9,6 80| b1 4,7 3,8 90| 8, 71 5,8 42| 30| 2 (1,03m)
044 | 20 | 12,5| 11,4| 10,1 84| 64| 49| 4°| 94| 86| 75| 61| 45| 32| 25
046 | 245 | 13,0| 11,9 106| 881 671 51| 42} 99| 90 78| 64 47| 33| 26
048 | 25,1 13,6 12,5 II,0 9,2 7° 5/3 44| 10,3 94 LE 6,7 4,9 35 2,7
0,050 25,6‘ 14,1 ] 13,0 11,5 95 73 5,6 4,6 10,8 9,8 8,5 7.° S/t 3,6 28 5,7
053 | 262 | 150 13,7 12,2| 102} 78| 59| 48| 115 105] 91| 75| 55| 39| 3° (r,06m)
056 | 27,1 15,8 14,5| 12,8 10,8 812 6,2 5,0 1242 1T 9,7 79 5,8 4t 32
059 | 27,8 | 167 | 15,3 | 13,5 14| 87 6,5 54| 129 11,7| 103 8,4 6,2 44| 34
0062 | 28,5 17,5| 16,1 14,2 119 9! 6,9 56| 136| 12,3| 108 8,9 6,5 4,6 3,6
0,065 | 292 | 184| 169 149| 125 95| 72| 59| 143] 130| 114| 93| 68| 49| 38 52
068 | 299 | 19,2] 17,6 | 156 I3,1| 100| 7,5 62| 150] 136| f19 98| 72| S| 4r° (z,10m)
071 | 20,5 | 20,1 18,4 | 16,3| 137) 104 79| 65| 157| 142| 125) 102| 75| 54l 42 <
074 | 31,2 | 208 | 192| 170 143 | 109| 82| 67} 164| 149]| 31| 10,7] 79| 56| 4
077 | 31,8 218| 20,0 | 17,7 14,81 11,3 8,5 70| 17| 155 13,6 | 11,2 8,2 59 4,6
0,080 | 322 | 22,6 20,7| 183 154| 117| 8ol 73| 178] 162 14| 116| 85| 61 48 44
084 | 332 | 238| 21,8] 193 16,1 123| 9,3 7740 18,7 170] 149 | 12,2 90! 64| 30 (1,14 m)
088 | 340 | 24,9| 22,8| 202 | 169| 129] 98| 80| 197 17,0| 156| 12,9 95| 68| 53
092 | 347 | 26| 239 | 21,1| 17,7 13,5] 10,2 | 84 206| 187| 164 | 13,5| 99| 71| 56
096 | 355 | 27,0 | 249 | 220 185| 14,1 | 10,6 87| 21,5| 196 17,0 14,0 | 104| 75| 58
0,100 | 362 | 283 25,9 | 2209 192] 147 IL,1 | 9rl 225} 205| 17,9 14,7 | 109} 78 6,1 4,0
105 | 37,1 | 29,7 27,2 | 24,1 | 202 | 154 11,6 96| 23,7| 21,6| 189 | 15,5| L4 8,2 6,4 (1,18m)
110 | 380 | 311 ] 285 | 23,2 21,1| 16| 12,2 | 10,0 249 22,7 | 198 | 16,3 | 120 87| 68
115 | 388 | 32,5| 298| 26,4 | 220| 169| 127 10;5| 26,1 | 238| 208| 17,1 | 126| g1l 7t
120 | 397 | 339 31,0 27,5) 232| 176] 133 1L0} 273 2491 21,8} 179 132} 95! 75
0,125 | 40,5 | 353 324 | 28,7 24p) 1831 138 11| 285) 260| 22,7] 187 | 138] 99| 78 3,4
130 41,3 3617 33,7 2918 2510 19,1 14,4 11,9 29,7 | 27,1 23,7 19,5 14,4 10,4 8,1 (1,23 m)
185 | 42,2 | 381 35,0| 31| 259 198| 149 | 1231 309] 282| 24,6| 20,3 | 150 1081 &s :
140 | 425 | 396| 36,3| 32,1| 269 20,5| 155| 12,8 32,1| 29,3| 25,6 21,1 | I56] 112 88
145 | 435 | 41| 37,6 | 333 | 279 212| 16,0 1331 333 304 | 266 | 21,9| 162| 11,7| 9p
0,150 | 442 | 424 38,9 | 34| 288 220| 1661 13,71 3451 31,4 | 27,5| 22,7 | 168 121| 9 31
155 | 45:1 | 438 40,2 | 35,5| 298| 227| 17,2| 14,1 357 32,5| 285| 23,5 | 17,4 125| 99 (1.28m)
160 | 458 | 452 41,5 36,7 | 3071 235| 17,7 14,61 369 33,6| 29,5 24,3 181" 1301 10,2
165 | 46,5 | 466| 42,8| 37,8| 317| 242 | 183 | 15,1} 381 347 30,5| 25,1 | 186 134| 10,6
170 47,2 481° 44,1 39,0 3‘?17 249 1 818 15,51 39,4 3509 31,4| 25,9 | 19,2| 139| 109
0,175 47,9 | 49,5| 454 | 491 336 257 19,4 I6l° 406 37,01 32,4 26,7 | 19,8 | 143 | 113 29
'
80 | 485 | 300 46,7 41,3 | 346| 26,4| 199 | 164| 41,8| 381 | 33,4 27,6 | 204 | 147 11,6 (x/32m)
185 | 49,2 | 52,3| 48,0 42,4 355| 27,1| 20,5| 1691 43,0 392 | 3444 | 28,4 | 210 152 120
190 | 299 | 53,71 49,3 | 43,6| 365| 27,8| 21,0| 17,4| 44,2| 40,3 | 354 29,2 | 21,6 156 123
195 | 505 | 53,0 | 50,6 | 44| 375| 286| 21,6 178] 455| 41,4 | 363| 300 | 22;2| 161 12,7
0/209 52 | 565 51,8| 458 384 2931 222 1 82 46,7 42,5| 37,3| 308 | 228 16,5| 13,0 21
205 | 518 | 57,9] 53| 47| 394 30,0 | 22,7 | 18,7 479] 43,6 | 383 | 31,6 | 2344 | 169 134 (x.35m)
210 | 52,5 | 594 | 54,4 | 48;1| 404 | 308| 23,3| 19,21 49,0| 44,81 39,3 | 32,4 24| 174] 137 24
215 | 531 60,8:| 55,7 | 49,3| 41,3] 31,5 23,8 19,61 50,4 | 459 | 40,3 | 33,2 24,6 17,8| 14
220 | 53,7 62,2| 57,0 50,4 423} 323 244 | 201 S1,6| 47,0 41,2| 34,0 252 182 | 144
0,225 5%,3 636| 58,3 5I,6| 432| 339 2?,9 20,5| 528 48,1| 42,2| 349 258 18,7 14,8 2,5
239 54,9 65'0 59,6 | 52,7 | 442 | 33,7 25,5 | 21 o1 541 492 43,2 | 35,7 26,4 | 19,1| 15 (r39m)
235 | 65,5 | 66,4| 00,9 | 53,9| 452 | 344 2021 21,5) 553| 504 | 4dz | 36,5 | 27,0| 196 IS5
240 | 86,1 | 678 62,2 | 550 46| 33,2| 266 21,9| 565| 51,5| 45,2| 37,3 | 27,7| 200 158
245 | 567 | 692 63,5| 56,2| 47,1 | 359| 27,1 | 22,4| 578| 52,6 | 462| 38,1| 28,3| 2041 162
0,250 | 67,2 | 70| 64,8 | 57,3| 480| 36,7| 27,7 | 22,8 59,0| 538 47,1| 389| 288 209| 166 2,4
C =1 190] 17,8| 16| 150 154] 155 15, (1i42m)
2Ci=| 18,5 12,7 | 12| 124| 13,5] 15. 16,9 } gilt fiir gewShnl. Masch. (auch rechts).




L. Serie,

A

Auspuff-Maschinen mit Coulissen-Stenerung.

ot

Abs. Adm. Sp. p = 31/2 Kgr. od. Atm,
2 3 . /, . /, v
EZ | i Fillung 7 Fiallung - 2C‘bu:C4
£2 |3 5|08 070605 | 0afozss|os|os| 07| 06|05 oaoses 08|
>~ © = Vi
OM DQ Indicirte Leistung % in Pferdekraft Netto-Leistung %”‘ in Pferdekraft (gew. Masch.)
Qu.Met.|Centm pro 1 Meter Kolbengeschwindigkeit Kgr.
0230 | 87,3 | 707| 648 57,3| 48,0| 367 27,7| 228 59,0| 53.8| 47,1| 389| 288| 20,9| 166 %b
255 57,8 72,1 66,1 5815 49,0 | 374 283 23,3| 60,2 549 4841 397 29,5| 21,4 169 g g
260 | 58,2 73,5 67,4 596| 50,0| 381 28,8 | 23,7 61,5 56,0 49,1| 40,6| 30,1 20,8] 17,3 1,42 m)
265 59,0 749 68,7| 60,8 50,9 38,9| 294 24,2 62,7 57,1 50,1 4t,4| 30,7 22,31 17,6 23
270 | 89,5 | 76,3| 700| 61,9| ST1,9| 39,6 29,9 24,6| 63,9 583 | 51,1 422 31,3| 22,7| 18p
0275 | 60,2 | 77,7 713| 63| 52,8 | 40,3 | 30,5| 23,1| 65,21 S9,4| 52,1 | 43,1| 31,9| 23,2 184 25
280 | 60, | 79,1| 72,6 642| 53,8 | 41,1 310| 256) 66,4| 60,5 | 53,5| 439| 32,5| 23,6| 187] (145m)
285 | 61,1 | 805 739| 654 54,8| 41,8 31,6| 260 67,7| 61,7| 54,1| 44,7| 33,1| 24,1| Ig
290 6«117 8210 752 6615 55,7 42,5 | 321 2615 68/9 62/8 55| 456| 33,7| 24,5 19,4
295 | 622 | 83,4| 765| 677 | 56,7 | 43,2| 327| 269| 70,1 | 63,9| 56,1| 464 343| 250 198
0,300 QQI7 84,81 777 68,8 57,6 | 44,0 333| 274 714 6511 57,0 | 472 35| 254 | 20,1 2,3
310 | 638 | 87,6 803| 71,1| 59,6 | 43,5| 344 283 739| 67,4| 59,1 488 | 362| 26,3| 20,0 (147 m)
320 | 645 | 90,5| 829 733] 61,5| 46,0| 355| 292 | 76,4| 69,7 | 61,1} S05| 37,5| 27,2 | 20,6
330 6)518 93,3 8515 756 | 63,4 14814 3616 301 78/9 71,9 63/‘ 52,1 38/7 28,2 22,3
340 | 66,8 | 96,1 | 88,1 77,91 65,3 | 49,9| 377| 31| 81,4 74,2| 651 538) 399| 29,t| 231
0,350 | 67,7 | 99,0| 907 | 802 67,2| SI;4| 388 319] 830 76,5| 67,1 55| 41,2| 300 238 21
360 6817 101,8| 93,3 8215 6912 52,81 399 328 A8615 7818 69ﬂ 57t 424 309 24,5 (1,52 m)
370 | 69,7 |104,6] 95,0| 84| 71,10| 354,3] 4v,1| 33,7 8oo| 8r,x| 71| 388 437| 31,8 25,2
380 | 70,6 |107,4| 984| 871| 73,01 558 422 | 346 9L,5( 83,4 73,2| 604 | 44,9| 32,7 26,0
890 | 71,5 |110;3|1010|.89,4 | 74,0 | 57,2 | 433| 356| 04,0| 85,7| 73.2| 62,1 | 46,1| 33,6| 26,7
0,400 | 72,2 {113,0|103,6| 91,7| 76,01 587 | 4444| 365 96,4 | 87,91 77,2| 638| 47,4 | 34,5| 274 20
410 | 73,3 |115,9|106,2| 94,0| 78,8 60,1 | 455| 37,4 99.0| 90,2| 79,2 65,5 48,7 | 354 | 281 (257 m)
420 | 74,2 |118,7|1088| 96,3| 80,7 | 61,6] 466| 333 [101,5| 92,6| Br2| 672| 499| 36,4 | 289
430 | 79,1 1216|1114 | 986 | 82,6 63,1| 47,7| 39,2(104,0| 94,9 | 833| 688 51,2| 37,5| 296
A0 | 76,0 {124, | 1140|1008 | 84,5| 64,6! 488| 40,1|106,6| 97,2| 853| 70,5| 52,4 | 38,2| 30,4
0,450 76,8 1127,2|1166|103,1| 86,5 | 66,0| 49,9| 41,0|109,1 | 99,5 | 873 | 72,2| 53,7 | 39,1| 31In 19
460 | 77,7 |130,1 |119,2|105,4 | 88,4 | 67,5]| SIo| 41,9|111,56|101,8| 89,3 | 73,9| 54,9| 40,0 31,8| (62 m)
470 | 785 |132,0|121,8|107,7| 90,3 | 69,0| 52,1 | 42,9|114,2 104,10 | 9T,4| 756| 56,2 41,0| 326
480 | 79 [135,7 1244|1100 | 92,2 | 704 | 53,3 | 438 [116,7 |106,4| 93,4 | 772 | 57,4 | 4T,9| 33,3
490 8012 1385 [126,9 | 1123 | 94,1 | 71,9 | 5444 | 44,7119,z 108,7| 95,4 | 789 58,7 | 42,8| 340
0500 | 810 |1a13|129,5|11461 96,1 | 73,3| 555] 45,6]|121,7 |IIT,0| 97,4| 806 59,9 | 43,7 | 34,8 18
510 818 1442 | 1321 1169 98,0 | 748 566| 465 (124,2 |113,3| 99,4 | 822 61,2| 44,6 355 (1,66 m)
520 | 82 |147,0(134,7 (1192 99,9 763 | 57,7| 47,4|126,7 | 115,5 1014 83,91 62,4 |*45,5| 36,
530 | 832 |1498|137,3|121,5 | 101,8| 77,8 588 48;3]129,2|117,8|103,4| 855| 63,6 | 46,4 36,9
540 84,2 152,7 1139,9 |123,8103,7 | 79,2| 59,9| 49,2 |131,7  120,1 1054 87,2| 649, 47,3 376
0,550 | 849 [155,5|142,5|126;1 |105,7 | 80,7 | 610| 502 |134,2|122,3|107,4| 888 | 66,1| 48,2| 384 1,7
560 85,7 1583 (1451|1283 [107,6 | 82,2 62,1 | 51,11136,6 |124,6|1094| 90,5| 67,3| 49,1 | 39, (1,69 m)
570 | 86,5 |161,2|147,7|130,6 |109,5 | 83,6 | 632 52,0]139,1 | 126,90 |111,4| 92,1| 686 | 50,0 398
580 | 87,2 164,0 |150,3 |132,9 | T1T,4 85,1 | 64,3] 52,0|141,6 | 129,1 | 1134} 93,8 69,8| 50,9 | 405
590 | 880 116681529 135,2|113,3| 866| 655 53,8|144,1 | 131,4 |1154| 95,4 | 7I,0| SI,8| 41,2
0,600 | 887 |169,6 |155,5|137,5 | 115,3| 88,01 66,6 | 54,7|146,6 |133,7 |117,4| 97,1 | 72,3 | 52,8| 42p 16
620 | 90,2 |175,5|160,6|142,1 |119,1| 909 | 688 56,5|151,6 |138,3|121,4|1005| 74,8| 54,6 | 434 (1,72 m)
640 | 915 | 1809 1658|1467 | 1230 93,9 | 71,0| 58,4 |156,6 | 142,8 1254 (1038 77,3| 56,4 | 44,9 2
660 | 9310 |186,6|171,0|151,3|126,8| 968 73,2| 60,2 |161,6 |147,4 | 1294|1071 | 79,8| 58,2 | 46,4
680 | 942 |192,2 1762|1558 |130,6 | 99,7| 75,4 | 62,0{166,6 |152,0 |133,5|110,4| 82,2 60,1 | 478
0,700 | 95,8 |197,9|181,4|160,4 |134,5 1027 77,7 | 63,8]|171,7 156,5 | 137,5|113,8| 84,7| 61,9| 49,3 15
720 | 97,2 |203,5|186,5|165,0|138,3 |105,6| 79,9| 65,6]176,7 | 1611 |141,5|117,1| 87,2 63,7 | 50,7 (1,78 m)
740 | 98,5 |209,2 | 191,7|169,6 | 142,2 | 108,5 | 82,1| 67,5|181,7 | 165,7 | 1455|1204 | 89,7 | 65,6| 522
760 99,8 214,81196,9|174,2 | 146,0 | 1115 84,3| 69,3 186,7 | 170,3 | 1495 | 1238 | 92,2 67,4 | 53,7
780 | 101,71 |220,5 |202,1 178,7 149,8 | 1144 86,5| 71,11191,7 | 174,8 |153,5|127,1| 94,7 69,2 | 551
O,SOO 102,4 226,2 |207,3 183,4 153,7 | 1174 88,7 730 196,7 | 179,4 | 157,5 | 130,4 | 97,2| 71, §616 13
820 | 103,7 |231,8|212,;5|187,9 | 157,5|120,3| 9l,0| 74,8]|201,7 184,0 | 161,6133,8| 99,7 2,91 381 (1,83 m)
840 | 2050 |237,5|217,6 |192,5 | 161,4 | 123,2 | 93,2| 76,6 |206,7 | 188,6 | 165,6 1371|1022 | 74,7 | 59,5
860 | 706,2 | 243,1 |222,8 | 197,1 [ 165,2 | 126,1 | 95,4 | 78,4 |211,7 | 193,1 [169,7|140,5 |104,7 | 76,5 61,0
880 [ 107,z | 24882280 |201,7 | 169,1 | 129, | 97,6 ‘80,2 216,8 |197,7|173,7 1438 [107,2| 78,4 | 62,5
0,900 | 7085 | 254,4 | 2332 206,3 |172,9| 13200 99,8| 82,1|221,8|202,3|177,7|147,21109,7 80,2 | 63, 1,3
920 | 7109, |260,1 2384 |210,8|176,7 | 134,9 | 1021 83,0 |226,8 | 206,9 | 1818|1505 |112,2| 82,1 63,4 (1,88 m)
940 | 7179 | 2657 |243,5 |215,4 | 180,6 | 137,9 [104,3 | 85,7|231,9 | 211,5 | 18581539 |114,7 | 83,91 60,9
960 | 712,2 |271,4|248,7 | 220,0 | 184,4 | 1408 1106, | 87,5 (236,90 | 216,1 | 1899 |157,2 |117,2 85,7 | 68,3
980 | 73,2 | 2770 |253,0 | 224,6 | 188,3 | 143,7 |108,7 | 89,3 |241,9 | 220,7 | 193,9|160,6 | 119,7 87,6 | 69,8
1,000 11415 2827|2591 |229,2 | 192,1 146,7 |1109| 9I,2|247,0 | 225,3 | 1979 1639|1222 89,4 | 713 1,3 )
. . . {192 m
f = T , ’ , rilt fi Masch,, b Ichen C¢“* circa die ;
o= ,1?2 i;g :ﬁz 13; 1113 :;: }i; b Betae (aueh tinks), 22
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,03 185 76 6 ung ) 14
939 9, 82 3 & lo
0%’2 1912 8!9 ;'o S £ in 1333
0%4 2‘0&9 9,6 8’6 7 P Ple 0.3
0'36 21v5 10 3v2 6'2 4,8 o rdek (s
0 8 21'1 III3 9 7'8 5,3 3 1M raft 0,8
,04 2_),7 II’° 9 7'4 58 8 cte ! Fi
040 D 2 I )7 10’5 19 Iy 4,2 r K 0 i
0 2 2‘)' x2'4 Io'I 8 6’3 4'6 3e olb i 11
044 550 3 o 9'5 8 50 33 2 en Ne 0,6 u
026 57" 13,8 1200 9';, 7,2 53 gré 2’6 gesch tto-L. ’ ‘ 05 ng
0,0_8 54‘3 :f;‘; 12'o io:"’ 77 57 4'9 3:f 50 windi eisti b) _;,
0"0 5, 51 e 0,8 g 6, ® 3 5, ighei ng L 04
83 2 ! 138 13'3 1 7 6'I 4 3’4 6'6 4,6 eit J !
056 2e 165 150 o 92 6 4 ° 65 Wl ein P 033
059 5" 17 e 12 9,6 70 51 3 7, 5,6 it fe 3
0 62 QZu ‘8'2 52 13'5 10, ” 5,4 41 ” b1 i’s 3 rdel 03 DYl
065 %45 19, 15,8 136 ;O:é 7e 57 e 7 66 o 37 kraft u.C,
068 e 205 s 1 5| 1s g 6 e 8 7 35 41 26 o :
07 9 21'3 17 4,2 1.6 4 6'0 9 9 7" 8 4'_ 2,8 ( 7=
0..1 29'2 3 18'7 15’ I ' 8,8 6'3 5 19,4 8,6 6 4': 3’ ) gew 0,5
E
0,080 3}12 23'3 20,6 I?ﬂ { 13'? Ig,s 7:2 57 1015 9': ;" E’-; 37 e 1:: Kg;ch"
084 8 25’4 21,5 1 © 14’: 1 ! 7 %’9 II’X 9 8'6 610 4,0 2’6 To 9 -
088 5924 2 " 22;5 18’4 IS;O I(I)ﬂ 5 )2 1117 !0'6 it 6'4 4”3 8 2,1 (bIO
092 33’2 . " 23,4 193 - oe 3" 6.4 T2 10 8,5 6's 4.6 30 23 oci
0096 3{0 ;grs 2444 2?11 13'7 1 8 8:; 6:8 1 8 II:f gvo 7, 4.9 g” 25 199 m)
,100 3:‘;'7 30'8 25,3 21'0 17:‘: 12'4 9s3 ;’2 13'3 7 9'4 7'; > 3'5 2:6
105 ol 316 ;6:6 2 i 17 Ig"’ 0,8 7e Lo 12 10 7.9 5,5 3 2,8 7
110 :é )2 32' 2719 22r7 8,6 14’5 10, °© I§'° 13'2 1 ? 8,3 5,8 " 30 (’,o’“‘
115 " 9 o 23,8 1 1 B IO” 8 1619 12'0 10,8 8,7 6,1 42 32 25 m)
12 "7)8'1 34,3 30’ 4 29'3 4,7 I ['7 8’4 7 ‘./,7 AL ' 6 4,4 Py '5
0 0 38’0 36, * 25'9 2013 1 I ! 8 17 r‘:"S 12, 91 6'4 4,6 4
,125 39,8 37';’ 31,7 27'0 21'3 12,3 15 3'2 12/5,6 53 12'2 9,6 "7 4’8 3,6
13 7 3 i 33,2 2 22 I 0 12 )5 I 4 16 1 9 10’ 6 5' 3,8
0 4 9 ' 2 22 6 o 9 1 3,6 10 9 I 6
1 0 )5 3 8 8 1 ’ 9 ! ' 8] 7 ! 4 ( 2
135 41,5 412 Sg's 2913 3.2 17' 12,6 10'9 20'3 16,9 14 II,S 714‘ 5 4'° 1,10
139 49y3 42 38:4 31'7 34’2 Ig:: 1312 10'3 21'; i%lﬁ 1513 . 4 818 5'2 2 11)
0 o] 45’1 4'4'2 3 ° 32'2 25,4 19 13’8 IIVS 21' I " 15’0 12'o 813 6’0 4,3
150 43'8 46' 9,6 34’ 2616 2011 4,4 1113 2 ,8 9,2 16'7 2.6 \7 6 4,6
15 6 48'4 41 i 7 2o 13 1 8 23,0 20 e 13 9 6’3 4
5 4 1 it 35 2 8 1 5! 2 o 7 I 2 1”2 V7 9 5
1 4 ' 42 o - 4 ( ' 5 ( 5
160 45,4 49,8 4 7 : 3%14 9,0 2[' 5.8 1 3 25,1 21,1 17 13'8 18,6 7 2 1’12,
165‘ 4 1 3 44'3 38'8 30 22'9 16,6 1218 26'3 22 18’7 4.4 1 )1 7'° 55 m)
70 58 5 5 5,9 3 3 31'2 9 I7’ 35 5 23, 1 17 I IOS 1 5
0 4 32l 4 or 3 | 18 13, 27 s 9,6 14,9 1 71 58
1175 47,5 54' 7,5 4’1"7 2,6 2 8 B 14:1 2 ,6 4'3 201 57 s 0 81 g
15| 4 2 S0 20n | 3 i % o 188 ) 08 25 2t 16,5 s 8y 64 4
185 479 58’ 50,6 4215 50 26'7 I9,6 1 4 3’,’6 26,3 o,,,s ;7:3 1211 8’4 617 (x"‘éﬁ
19 8‘ 4 52,2 3,9 36 > 7 201 6 q~,° 2817 22,5 8 2 7 6’9 m
190 4916 60.1 531 45 3 2 7,6 2‘,3 1610 33,5 2 0 237 : X 1317 0.2 )
0 5 49’3 61'8 8 4_6r3 37'4 28 21'1 17,7 33 39'4 24' 18’9 1313 9’7 7,2
'?00 '50"9 63' 55,4 48’7 8,6 2 8 8 18'3 38'0 o7 26’9 29v9 1 2 10, 78
205 e 6 el 8 " 399 38’6 22,6 186 379 32 275 209 e 10,1 S 4
318 2112 67:: %(8)'5 5?’6 411 3['5 ’;3:3 1 i 39'9 33:; 28'3 2;9 1213 ‘1,7 8’4 (1;2'21 -
¢ 15 1,8 6 6 )t g © 42 32'5 4,1 ]913 4'0'4 34,8 2 15 9 1 )t II’I 8 m)
99 52 8 6 I 2 4 3 4 24 9 19 36 9,7 2 6 7
0 0 53,5 70' 6 ,7 5314 35 3 24,3 2019 42 3 1 30’ 24,0 17’9 12,3 9,2
\2 ,1 i 8 4 34 56 2 )5 i3 7 32'9 5 7 I ' 9
¢ 25 53 72 63'3 55 47 34 ! 1 43 15 1 5 0 18 3,0 ;07
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t /r 5 1 . 12
229 5:;,9 77'2 63” 59’0 48,3 37v: Zg:s 23,5 48’: 1_1’,6 35v5 , 0 20,1 14:; 11’3 m)
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12 v 8 © 71 6 9 50'5 8 9, 3 9,8 44 3 9 30 7 I6l4 2
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I, Serie. A.

Auspuff-Maschinen mit Coulissen-Stenerung:
Abs. Adm. Sp. p = 4 Kgr. od. Amm.

o S Z, . 1, ,
; 5‘2 Fullung—[ Fu]lung 4 2L,nC.
= o - .
£5/25]08|07]06|05]|04 0303|0807/ 06]05] 04033 03 bel
z £a [~ ! 15:04
EN = 7 B
0'4 DQ Indicirte Leistung jcv" in Pferdekraft Netto-Leistung LX—’L in Pferdekraft (gew. Masci.)
Qu.Met.{ Centm pro 1 Meter Kolbengeschwindigkeit Kgr.
0250 | 57,3| 83,8| 79,1| 708| 60,4 | 47,7 | 37,6| 321 72,3 66,3 58,9| 497 385| 20,6| 24,7 23
206 | 57,8| 87,5| 8071 72,2| 616 486 384 327| 738| 67,7| 60,2| 508| 39,3| 30,2 | 25,2 (bei
260 | 58,2| 89,2| 82,3] 736| 62,8| 49,6 | 39,1 | 334| 753 | 69,1 | 61,4| 51,8] 40,1 | 308| 257| . L7
266 | 990 91,0 839| 750 | 64,0 50,5| 39,9| 30| 768 | 705 | 62,7| 5291 409]| 31,4 | 26,2 915
210 | 595| 92,7| 85| 7655| 65,2 | 51,5| 40,6| 347 | 783 ) 71,9| 639 539 41,7 32,1 | 268 ©
01275 60:1 94,4 | 87,0 77,9 66,4 24| 4L} 353 79,9| 73:3 63,11 550 42,5| 32,7 | 27,3 22
280 | 60,5 | 96,1 | 886] 79,3| 67,6 | 53,4 | 42| 3509| 81,4 72,7 | 66,4 560 43,3| 33,3 27,8( (zss ™)
2851 61,1| 97,8| goz| 807 | 68,8| 54,3| 429 366| 829| 76,1 | 67,6] 57,1 34,1 | 340 | 284
290 | 61,7 99,6| o18| 82| 70,1 | 55,3 | 436| 37,2| 84,4 | 77,5| 68,9| 58:1| a49| 346 28
295 62,2 | 101,3 934 | 836 71,3 56,2 | 444 379| 359 78,9 | 70,1 | 59,2| 45,7 | 35,:2| 29,4
0,300 | 62,7 |103,0| 950| 849| 72,4 | 57,2| 45:2| 385| 87,4| 80,3| 71,3] 602] 466| 358 | 290| 22
310 | 63,5|106,4| 81| 87,8| 74,9| 59,1| 46,7 39,8| 905! 83,1 | 738| 623| 482| 37,1 | 31,0 (1,57 m)
320 6‘418 109,8 | T0OT,3 | 90,6 | 77,3 6110 482 | 411 935 8519 76,3 64,4 49,9 3814 32p0
330 | 65,8 |113,3|108,5| 934 | 70,7| 62,9| 49,7| 424| 966| 88,7 | 788| 605 5I;5| 39,7 | 33,1
340 | 66,8 |116,7|107,6| 962| 82,1 | 64,8| STj2| 43,6] 99,6| 9L,5| 81,3 686| 5321 40,91 34,2
0,350 | 67,7120, |1108| 99,1 | 84,5 | 66,8 52,7| 44,9|102,7| 94,3 | 838| 707| S48| 422| 352 20
360 | 68,7 |123,;5 |1140|101,9| 86,9| 68,7| 54,2| 462|105,7| 97,2 | 863 | 728| 56,¢| 43,5| 36,3 (1,62 m)
870 | 697 |127,0|117,2]104,7| 89,3| 70,6 | 55,7 | 47,5 |108,7 | 100,0 | 888| 74,9| 58,11 44,7 | 37,3
380 | 70,6 |130,4 |1203]107,6| 91,7 | 72,5| 57,2| 488 |111,8|102,81 91,3| 77,0 59,7| 46,0 | 38,4
390 7151338 123,5 1104 | 94,1 | 74,4 58,81 50,0 |114,9 |105,6 | 93,8 79,2 61,4| 47,3 39,5
0400 | 72,4 |137,3|126,6|113,2| 96,6 | 76,3 60,2| 51,4 1180|1084 963 | 81,3| 63,0| 48,5 | 4055 K
410 | 733|140,7 |1298|116,1| 99,0 | 78,2| 61,7| 526|121, [111,2| 088 83,4| 64,6| 19,8| 41,6 (1.67 m)
490 | 74,2144, |133,0|118,9|101,4 | 80,1 | 63,2] 53,0]|124,2 1140 |101,3| 856| 66,3| SI,1| 42,7 21
430 | 75,1|147,6 |136,2121,7|103,8 | 820| 64,7] 352 |127,2|116,9 |103,9| 87,7 680| 52,4 | 4338
440 | 76,0 |15T,0 1 139,3|124/6 | 106,2 | 83,0| 66,3] 565 |130,3|119,7 |106,4| 898 | 69,6 53,6 | 449
0450 | 76,8 154,4 |142,5|127,4 |108,6 | 85,8| 67,8] 57,8|133,4 |122,6 | 108,9| 9T,9| 71,3} 54,9 45,9 17
460 77,7 157,9 |145,7 130,z | 1111 87,7 69,3 59,0 I36,5 125,4 | 11,4 | 9411 729 5612 47, (173 m)
470 | 78,5 |161,3 |1488|133,0(113,5| 89,6 | 70,8| 60,3 |139,6 |128,2 | 113,0| 962| 74,6) 57,5| 48,
480 | 79,5 |164,7 |152,0 |135,0 |115,0 | o1,6| 723] 61,6 |142,7 |131,1 |116,5| 9831 763 | 58,8 | 49,2
490 | 80,2 {1682 |155,2|138,7 1183 | 93,5| 73,8| 62,9 | 1458 |133,9 1190|1005} 77,9| 600 50,3
0500 | 87,0|171,6 1583 |141,5|120,7 | 95,3| 753 64,2 |148,8|136,7 | 121,5|1026| 79,6| 61,3 51,3 16 -
510 | 87,8175 |161,5 |144,4 | 123,21 97,3] 76,8| 65,5 | 151,0 | 1395 | 124,0|104,7| 81,2| 62,6 | 523 (1,78 m)
520 | 82,6 |178,5 | 164561147,2[125,6 | 99,2 | 78,3| 66,8 154, [ 142,3 |126,5 1068 | 82,8 63,9 | 53,4 .
530 | 83,2|181,9 1678|1300 [128,0 | 107,1| 798| 68,0 [158,0 | 145,1 | 129,0 |10g0 | 84,51 65,1 1 54,5
540 | 842 |185,3 [1710 [152,9|130,4 | 103,0 | 81,3 69,3 |161,0 | 147,9 [131,5 | 11T, | 86,1 ] 66,4 | 555
0,550 | 8% | 1888 | 174,1 |155,7|132,8 [ 104,0| 82,8 | 70,6 |164,1 [150,7 | 1340 |113,2| 87,8| 67,7 56,6 15
560 | 85,7 |192,2 (177,37158,5 |133,2 { 106,8 | 84,3 71,9 |167,1 |153,5 | 136,5 |II5;3 89,4| 69,0| 57,6 (1,82 m)
570 | 86,5 195,6 |18055 |161,4|137,6 | 108,7| 85,8 | 73,2 |170,2 | 156,3 | 139,0 | 1174 | 9L0| 70,2 | 58,7
580 | 87,2|199,0 |183,7|164,2|140,0 | 110,6 | 87,3| 74,4 [173,2 | 1591 | 1415 [119,5| 92,71 71,5 | 59,8
590 | 88,0 |202,5 |186,3|167,0|142,4 | 112,5 | 889 75,7 |176,3 | 161,9 | 144,0 | 121,6| 94,3| 72,8 | 60;8
0,600 | 88,7 |205,9 189, |169,9 |144,9 | 114,4 | 90,3| 77,0 |179,3 | 1647 | 146,5 |123,7| 960 | 74,0 | 61, 14
620 | 90,2 | 2128 | 1963 |175,5 | 149,7 | 118,2 | 93,3| 79,6 |185,4 | 17044 | 151,5 [ 127,9| 99,2 | 76,6 | 64,1 (1,85 m)
640 | 97,6 |219,6 |202,6 |181,2 |152,6 | 122,0 | 96,3 | 82,2 |191,5 17650 | 156;5 | 132210255 | 79,1 | 06,2 20,5
660 | 93,0 |226,5 | 2089|1868 | 159,4 | 125,8 | 99,3 | 84,8 |197,6 | 181,6 | 1615 136,4 |105,8| 81,7 | 684
680 | 94,2 |233,4 2153 |192,5 | 164,2 | 129,7 | 102,4 | 87,3|203,8 | 187,2 | 166,5 | 140,6 |109,1 | 84,2 | 70,5
0,700 | 95,5 | 240,2 |221,6 | 198,2 | 169,0 | 133,5 | 105,4 | 89,0 [200,9 | 192,8 | 171,5 | 144,9 |112,4| 86,8 | 72,6 13
720 | 97,2 |247,1 | 22750 | 203,8 | 17319 | 137,3 [ 1084 | 92,5 [216,0 | 198,5 | 176,5 | 149,1 |115,7| 89,3 | 74,8 (Gor m)
40 | 985|253,9,234,3(209,5 | 178,7 | 1411 | 1114 | 95,0 [222,1 204,15 | 1815|1533 119,01 9L,9 76,9
760 | 995 |260,8 2406 |215,1 {183,5 | 144,9 | 114,4 | 97,6 |228,2|209,7 | 186,5 | 157,6 1122,3| 94,4 | 79,1
780 | 101,1|267,7|246,9 |220,8|188,4 | 148,7 | 117,4 | 1002 | 234,3 | 215,3 | 1971,5 | 1618|1256 | 97,0 81,2
0,800 | 02,2 |274,6 | 253,2 | 226,5 | 193,2 | 152,6 | 120,4 | 102,7 | 240,5 | 220,9 | 196,5 | 1660 |128,9| 99,5 | 83,3 2
820 | 203,7 | 281,4 | 250,6 | 232,1 | 198,0 | 156,4 | 123,4 | 105,3 |246,6 | 226,6 | 201,5 | 70,3 | 132,2 | 102,0 85,4 (1,97 m)
840 | 705,0 | 288,3 | 265,9 | 237,8 | 202,9 | 160,2 | 126,4 | 107,9 | 252,7 | 232,2 | 206,5 | 174,5 135,5 |104,6 | 87,6
860 | 706,2 | 295,1 | 272,2 | 243,5 | 207,7 | 164,0 | 129,4 | 1104 [258,8 | 237,9 | 2115 178,71138,8 | 107,1 | 89,7
880 | 107,2 | 302,0 |278,6 [249,1 |212,5 | 167,8 | 132,5 1130 265,0 |243,5 | 216,5 | 1830 | 142,1 | 109,7 | 9I,9
0,900 | 208,5 | 308,9 | 284,9|254,81217,3 | 171,6 | 135,5 | 1156 |271,1 |249,1 | 2215 1872|1454 | 1122 | 94,0 12
990 | 709,58 | 315,7 | 291,2 | 260,4 | 222,2 [ 175,4 | 138,5 | 118,1 |277,2 | 254,8 226,5 | 191,5 1.1;8,7 114,8 | 96,1 (2,02 m)
940 | 717,0 | 322,6 | 297,6 | 266,1 | 227,0 | 179,2 | 141,5 | 120,7 [283,4 | 260,3 | 231,5 | 195,7 | 1520 | 1173 98,3
9()0 11212 329,4 1303,9 27118 23118 18310 1445 |123,3 28915 26610 23615 199,9 155,3 11919 100,4
480 | 713,21336,3 | 310,2 |277,4 | 236,7 | 186,8 | 147,5 | 125,9 {295,6 | 271,6 | 241,6 204, 158,6 | 122,4 | 102,6
1,000 | 174,5 | 343,2 | 316,5 | 283,1 | 241,5 | 190,7 | 1505 | 128,4 | 301,8 1 277,3 246,6 12084 | 1618 | 125,0 | 104,7 oy
2,00 m
Cyr=| n| 1| Msg| 139 13,9 | 129 | 12)9 | {gilt fiir exacte Masch.,, bei welchen C;/** circa die
2C" =] 11,0| 10, 10,4 10,3 10,7 11,5 | 12,3 | Hilfte betrdgt (auch links).




8
I. Serie. A.
Auspuff-M : o
-Masch i :
inen mit Coulissen-Steuerung (nach Gooch
Abs, Adm. Sp. p = 4l ch, Stephenson . . .).
o 2 F = - p = 4y Kgr. od. Atm.
B gt Fillung %
L3534 \ Fill Z
= 9 S S 08 | 07 l ung -+ ,
ZE | 06 | 05 | 04 [0333] 03 | 08 [ 07 | 06 |05 . 26 uC,
28 agiciste Leistung 2 in P 7|06 |05 | 04 ‘0,333! 05| , b
-+ in Pferdekraft . 4— o=
Qu.Met. | Centm Netto-Leistung N in Pferdel I 0.
0,020 | 162 | 8 pro ¢ Meter Rolbengeschvindighett rdekraft | (gew. Masch)
! ' i1 7,5 €
022 | 170| 8 ! 71 S8 47| 38 Ker.
024 17:, 9:3 S'Z 273,1: 6,4 5,’2 4:2 g'z 2’2 2,5 49| 4z 33| 25| 2
026 | 185 | 105 9'7 s 70| 56| 4,6 4'0 7:3 6,1 54| 46| 3,6 A I 8,
028 | 192 | 13| 10, 8| 78| 6r| as| a3 | 7, 7| Bo| S| a0l 3 e dd
0,030 | 195 | 12, B oon| Bl ael 330 35| B 75| 7e) B2 I I R
032 20: I2,1 11,2 | 10,1 8,7 70 5,7 i ' ' 7.° 6,0 47| 37 31‘
0 | 207 | 137|271 9 AR IR IR IR AR IR wlae| 6
21 ! ! 9,9 o 6 ’ ' 1 6,9 ! ' 3
s AR AR AR 63| 50| 108| or| 87 7 AR
0,040 | 22,9 16: a| 128 | 1| 8| 72| 63 1's ;g’; 9’2 78| 62| 48 ?'?
” '
042 | 23 17:: 1?‘7’ :a,s 16| 04| 76| 66| 125 1 ol 98] 83| 65| 51| 44
| 044 | 240 | 178| 16,5 I4lg 22| 99| 8ol 69| 13 1;’5 103| 88| 69| 54| 46
046 | 245 | 18] 17,2 T4 | 1281 1031 Bl 7.3 S Il el I B 57 | 4 55
048 | 251 | 194 5 Ig,s 134] 108| 87| 76| 12, 27| 14| 97| 76| 6o 4,9 (2,27 m)
0050 | 2, | 20| 18| 16, el 11| on| To| ten| anl el 1oy Gl 6o | 2
! ' 2| 187 ]| 16 ' ©] I25] 10 8 ! o
053 | 264 211 ' 9| 146 117 0,5 8 ' 7 4| 66 36
356 7 22:; ;glz ! g.g 5| 124 10,1 812 :g': i‘;v: 130 11 87| 69 5'9
! 3| 1 { f
Ogg s | 238| 22;| 1900| 17,2 13,; 106| o3| 178 164 13'7 118 93| 73| 62 s
l o | 250| 232|209 1% 1215 's 9.8 | 1881 174 1?5 i;'s 99| 78| 66
0,065 | 292 | 26| 2 ! ' 81103 | 198/ 183 e 2! 104 82| 7,0
068 29:9 5 ' 4,3 | 21,9 189 15| 12,4 | 10,8 ' 3| 13,9) I10| 87 714
8;}1 :20:5 25:; 22'; ;;’g I A 29| 11,3 Z?’; e | 172] T46) 116 9,, 7’3 4
12 | 200 27, ! 61 166 13,5| 11,8 ! ' ©f 1541 12 ' ! 2
077 | 510 | a3kl ate| aanl ik | 125 | 23| 2o 1on | 10| ke | (ns m)
0,080 241 323 2 ! '4 o 14,6 12,8 24:9 22'9 20’7 16,8 | 133|105 9’0
084 | 355 | 339 99 27,01 233 188] 15,2 | 13,2 ' | 17,5 139|109 | o
088 | 340 | 355 gz'; 28| 4] lor) ) 60 I§:9 3?’3 230 | 2Lg | 18| 144|114 l
| S | A
5 38,7] 35,9 37'4 > ' i 17,5 | 15,2 { 30 ' ' 20,2 | 15,9126 | 1 ' B
> 7091 22,5| 18 ! ol 27,7| 248 21 ' 6 | 10,8
0,100 | 362 | 40 ' ! ( 2| 15,9 | 31,4 29,0 .y Jd| 16,7 (132 | 11,3
105 3711 4’14 3741 33,7 291 235! Ig0 16.6 ! 4 59 22,1 17,5] 138 II’S
110 98’ 24| 39,3| 354 305| 24,6 20' ’ 32,7] 302 27,0| 2 !
TE | 500 | d) 4] 3p0) 320 eIl IO I G I R I I I ol 3,3
E G 46,41 43,0 38,7 U i 36,2 3 U 9,2 | 15,2 | 13
120 | 397 | 484| 44, o 334] 27,0| 21,9 19,0 38’ | 334 | 299 25,6 20,2 16, © (1,35 m)
0,125 | 405 | so0 6 404 | 349| 281|228 | 199 39': §2’§ 31| 268 21| 168 3'7
l 5 46,8 2 ' ' 328 | 28 .29 ! 1t
130 | 41,2 52’5 8’ 42! 36'3 29,3| 23,8|.20 ! ©| 222|176 | 150
135 49l1 5 ! 48,6 | 438 378| 305| 2 81.20,7 | 41,4| 382 34,2| 2 !
< 45| 505 15| 2447 | 21,5 ! 9,2 | 23,218
140 42’ ! ' 45,5 | 392| 31 6! 2 . ! 43,2 39 8| 38,7 ' 3 | 15,7 29
145 43:: gg’; E:l: 4%,1 ) 40:7 32:3 22:2 ;;’: 4%19 41:4 37:1 g?:: ;g’i ;91I 16:4 (I,4c; m)
0150 | 441 60'5 » 488 421 | 3401 27,6 | 240 18'1 ﬁ:; 38,6 | 3219| 26,1 20 i;’; 21
[ ) ° U
155 | 451 626 28':, 5055 4361 352 28,5| 24,8 | 501 6: 200 | 34,2| 271|215 | 184
160 | 455 | 64,6 5918 5;,2 424f 36,4| 29,5 | 25,7 5119 46,2 | 41,4| 35,4 | 280|222 | I
165 | 465 | 66,6 27 9| 465 37,5| 30,4 26,5 ” 47,9 42,9| 36,7 | 2902 [ 9,0 2,5
170 | 47,2 | 686 63'2 55,6| 480! 38,7| 31,4 27'3 g?: 495 | 44,3| 37,9 3010 23:‘; 19,7 (1.45 m)
0175 | 475 | 705 6 6| 5753| 494 | 39,0 | 32,3 | 28,1 5;:‘: g__f'; 458 302 | 310 2215 Z(I)'f
180 | 48 | 727 6;': (552'2 991 4Tl 33,3 29,0 | 58 8| 47| 49| 320|254 | 218
' 185 | 493 | 74,7 69’2 6'7' 523| 422| 34,2 29,8 60’? 5%,4 48,7| 41,7 | 330262 | 22
190 49,9 767 7‘11 6_’3 538 43,4| 35,2| 30,6 6 ! 56,0 50,21 42,9 34’0 2 ! [ 2,3
195 | 40 ' | 0400 552 ' 24| 57,7 51,6 © | 2750 | 231 (150 m
6| 7871 72,91 6 P 44,5| 36,1 | 31,5 | 64,2 51, 442 | 350/ 278 | 238 )
0,200 | 51,2 | 80,7 's 65'7 56| 45| 37,0 | 323 | 659 22@ 53,1 454 | 360|286 22'5
9205 | 515 | 827 ;‘é’7 67:4 582 | 46,9| 38,0 33,1 | 67 67' 545 | 46,7 | 37,0 29,3 25:2
gig %’5 2.8 78ls | 708 o 28" 300 | 339 | 693 | G4t gg,o 47,9 | 380|302 | 2538 2
[ 3 ' 5 ' 2
pia | 27| 508 o] 7an | | s 399 | 32 | 71| 68| 36| Sa% | 4o 3us B | (s
! 41| O40) 51,6 2! | 07,4} 60 1Ay 81272 20
0'225 544 08 ! ! 1 >4 41,81 36,4 74,8 6 ! 14 SI,7| 41,0| 326 | 2 ! 15
30| So | 0n| Bae | 78| G| 528 428 ) 370 bt Il I 42| 334 | 285
335 55,/'5 94,9 87:9 ;7'2 gg’g 539 | 43,7 38:1 78’4 7(2)'7 6.313 54,2 | 43,0 342 | 2
40 | 56,2 | 969 | 89,8 o 3| 53,0| 44,7 | 38,9 | 8o, 723| 64,8 55,5 DR e 20
24 ~ 9 808! 698 ¢ 09 0,2 74.0| 6 44,0 | 35,0 | 30,0 (
o] 671 989 o1,6| 8 ( 98| 56,3| 45,6 3 g ' 6,3| 56,7 i 1,58 m)
6| 825 71,2| 57 S| 39,7 | 8191 7561 6 17| 450 358 | 307
0,250 | &7 {1009 93,5 8 2| 574 | 46,61 40,6 | 837) 77,3 P 5801 46,0 366 | 31,4
16 o 84| 72| 355 | ans | ava | 35| 78 95| 59| 470|374 | 32,
xgtjlf 13’3 15,9 | 145! 13,9 13 12 ! 55 789 70,7 60,5| 48,0 382
“T 2| 125 12| g 12'0 o) 124 ) 3% | 327 1,9
p 0| 12,6 | 13, } gilt fur gewohnl. Masch. (auch rechts) (1,61 m)
* chntsj.




1. Seri

e. A,

Auspuff-Maschinen mit Coulissen-Steuerung.
Abs. Adm. Sp. p = 41/ Ker. od. Atm,

Hrabak, Hilfsbuch £ Dampfmasch.-Techn.

o 5 N ,

95 | . @ lu = i 4

%é Eé Fual ng 7 Fullung 7 2C‘u:C‘

£5125 o8 for|os]0s ] 04 lo,333 03 | 08 | 07 1 06 | 05 } 04 0,333' 03| ™

Z 9 = ‘=04
o a . : N . l
o 5 Indicirte Leistung —-* in Pferdekraft Netto-Leistung %" in Pferdekraft (gew Masch.)

Qu.Met. | Centm. pro 1 Meter Kolbengeschwindigkeit Kgr.

0250 | 57,3 |1009| 035| 84;2| 727 | 586 4755| 41| 835| 789 70,7 | 605 | 480 | 38,z| 327 21
955 | 57,8 | 10219 | 054 | 859 | 742 | 59,8 | 485 | 422 | 87,3| Bos| 72.2| 618 490 390 | 334 U2
260 '58’4 104,9 972 87’6 75,6 1ol 4914 430 89" 8212 7317 63!‘ 50,0 3918 344t 1,61m)
265 ‘5‘910 107,01 99,1 8913 77,1 621‘ 50,4 | 439 999 83,9 752 64,3 51,1 40,6 | 34,8 20
270 | 89,5 |109,0 | 101 0| 9,0 7851 63,3 51,3| 44,7 927 85,5 76,6| 656| 32,1| 41,4| 355

0275 | 60,z |111,0 [10291 92,6 | 8O | 64,5 | 52,3 45,5| 04p¢| 87,2 | 78,1 669 531 42,2 | 362 20
980 | 60,5 |113,0|104,7| 04;3| 81,4 | 65,7| 5372| 46,4 06,2| 88,8| 79,6| 68,1 | 54,1 43.0| 369 (164 m)
985 | 61,7 | 1150|1066 96,0 829! 66,8 542| 47,2 98,0| 9O,5| 81,1 69,4| 55,1 43,8| 37,6
900 | 61,7 |117,0|108,s| 97,7 | 843 | 68,0| 55,11 480| 998| 92,1 | 826| 707 | 56| 44,6 | 383
995 | 62,2 11191 |1103) 99,4 | 85,8 | 69,2 56,1| 488|101,6| 93,8| 840 719| 57,1 | 4514 | 39°

0,300 6i2l7 121,10 {1122 1011 8713 70,4 | 57,01 49,6 |103,4| 95,5 8516 732 5811 4612 39,7 1'9
310 | 63,5 | 125, |1159|104,5| 902 | 72,7| 589 51,3]|107,0| 98,8 | 88;5| 758| 60,2| 47,9 | 41t (1,67 m)
320 6:4,8 129,2 (1197 107,8| 93,1 75,1 6018 52,9 {110,6 | 102,2 91,5 78:4 62,2 49,5 42,5
330 | 65,8 | 1332|1234 | 1112 | Q00| 77,4 02,7| 54,6 114,21 105,5 | Odss | 81,01 64,3) 51,0 439
340 | 66,8 |137,2 |127,2|114,6| 98,9| 79,8| 64,6| 56,2 |117,8 1088} 97,5| 8355| 66,3 52,7 | 453

0,330 | 67,7 |141,3 1300 |117,9 1018 | 82,0] 665| 57,0 |121,4 | 112,21100;5 | 86| 68,3} 54,4 46,7 1g
860 | 68,7 |145,3|1346[121,3]104,7| 84,5 68,4 59,5 |125,1 | 115,5|103,5| 88,7 704| 56,0 48|  (3m)
370 | 69,7 |149,4 |138,4|124,7|107,7 | 868 | 70,3 | 612 [128,7|118,9|106;5 | 912 | 72,4 | 57,6 | 49s5
380 | 70,5 | 153,4 | 1421|1280 |110,6 | 89,2 | 72,2| 62,8 |132,3|122,2 |109,5| 93,8| 74,5 | 59,3 | 509
390 | 72,5 | 157,4 |1450|131,4 |113,5| 91,5 | 74,1| 64,5 (1359 |125,5 | 1125 | 964 | 70,5| 60,9 | 52,3

0400 | 72,2 | 161,4 1496 1348|116,4 | 938 | 76,0| 662 |139;5|128,8 | 1155 | 989 786) 62,5 53,7 L1
410 | 73,3 |165,5 [153,3|138,1|119,3| 96,2 | 77,0| 67,8 |143,2 (1322 | 1185 101,5| 80,6| 64,2 | 551 (1,78 m)
420 | 74,2 1169,5 |157,1|141,51122,2 98,5 | 798| 69,5 [146,8|135,6 | 1215|1041 82,7| 65,8| 56,5 195
430 | 75,1 | 173,6 {1608 | 144,9 |125,1 | 100,90 | 8T,7| 71,1 [150,4 | 138,9 | 124,5 |106,7| 84,7| 67,5 | 57,9
440 | 76,0 |177,6 | 164,6 | 1483 128,0 | 103,2 | 83,6| 72,8 [134,1 | 142,3|127,6 [109,3 868 | 69,1| 59,3

0450 | 76,8 |181,6|168,3 151,6|130,9 | 105,6 | 85,5\ 74,4 |157,7 | 145,7 1306 {111,8| 88,9| 70,8| 608 15
460 | 77,7 |185,7|172,0 | 155,0[133,8 | 107,90 87,4 76,1 |161,41149,1 | 133,6 |T14,4| 909 | 72,4 62,2 (1.83m)
470 | 78,5 |189,7 | 1758 |158,4|136,7 | 110,3| 89;3| 77,7 [165,0152,4 | 1366 | 117,0| 930| 74,1 63,6
480 | 793 [193,8|179,5[161,7|139,7 [ 112,6| 91,2} 79,4 168,6 155,81 139,6 | 119,6| 95,0 75,7 65,0
490 | 80,2 {197,8 (1833 165,10 |142,6 | 1150 93,1 | 81017231592 | 142,7 |122,2] 97,1 | 77,4 66,4
0,500 82,0 |201,8|187,01168,5)145,51117,3| 95,0 82,71175,0 1162,5 (145,7 |1248| 99,2 | 79,0 67,8 14
510 | 81,8 |205,8 1907 |171,8148,4 |119,6 | 90,9| 84,4 |179,5 | 1658 |148,7 127,3|101,2 80,6 | 69,2 (1,88 m)
520 | 82 |200.9 |194,5 [175,2 | 151,3 | 122,0| 988 80,0 | 1831 1169,2 | 151,7 11299 |103;3| 82,2 | 70,6
580 | 83,2 |213,0 1982 |178,6 | 154,2 | 124,3 | 100,7 | 87,7 |186,7 |172,5 | 154,6 | 1325|1053 |. 83,8 720
540 | 842 |218,0|2020 | 181,9 1571 126,7 | 102,6 | 89,3]190,3 /175,81 157,6 135,00 1073 85,5 734

0550 | 849 |222,0 |205,7 |185,3 | 1600 | 129,0 | 104;5 | 91,0 [193,9 | 179;1 160,6 [137,6 |109,4 | 87,1 | 74,8 13
560 | 85,7 |226,0 |20g,4 |188,7 |162,0 | 131,4 | 106,4| 92,6 | 197,5|182,5 | 1636 | 140,1 | 1114 88,7| 70,2 (1,92 m)
570 | 86,5 |230,1 |213,2|192,1|165,8 | 133,7 | 108,3| 94,3|201,1 | 185,8 166,6 |142,7(113,5| 90,4 | 77,6
580 | 87,2 1234,1 | 2169|1954 [168,7 | 130,1 | 1102 | 95,9 | 204,7 189,1 [169,6 | 145,3 | 115,5 | 92,0 | 79,°
590 | 88 |238,2 2207|1988 |171,7 | 138,4 | 112 | 97,6 [208,3 | 192,5 | 172,6 | 147,8|117,5| 93, 80,4
0,600 | 887 |242,2|224,4 (2022 [174,6 | 140,7 | 1140 | 99,3 [ 2120 | 195,8 [175,5 | 1504 | 19,6 | 95,2 81,8 12
620 | 90,2 |2502|2319|208,9 | 180,4 | 143,4 | 117,8|102,6 | 219,2 | 2024 | 181,5|155,5 123,71 98,5 8461 (196m)
640 | 92's | 2383|230, (2156 |186,2 | 150,1 | 121,6 | 105,9 [226,4 | 209,1 | 187,5 | 160,7 | 127,7 | 101,8 87,5 19
660 | 930 |266,4 2468 |222,4|192,0 | 154,8 | 125,4 | 109,2 |233,6 | 215,8 | 193;5 |165,8|131,81105,0) 99,3
680 | 942 |274,5 |234.3 |220,0 | 197,8 | 159,5 | 120,2 | 112,5 | 240,8 | 222,5 | 1995 | 1709 | 135,9 | 10,3 | 93!

0,700 | 95,5 |282,5 |261,8|235,9|203,7 | 164,2 |133,0 | 1158 248,1 | 229,1 | 2035 | 176,0{140,0 | 1T1,6 | 95,9 1,2
720 | 97,2 |2906 2693 242,6 |209,5 | 168,9 | 1368 119,2 |25531235,8 2115 181,2 (144, {114,8 | 98,7 (2,03 m)
740 | 98,5 {299 |277 (249 |215 |174 |41 |122 262" |242 |217 [186 |148 |118 |102
760 | 99,5 |307 1284 |256 |221 |178 144 126 |270 l249 |223 |191 |152 |I12T (104
780 | 201,1 {315 |292 [263 |227 183 |148 |129 |277 |256 |229 |197 156 |125 |[107

0,800 | 702,2 {323 |299 |270 |233 188 |152 |132 |284 |262 |235 |202 |160 128 |110 1,2
820 | 103,7 |331 1307 276 {239 |192 1156 |136 |291 |269 241 1207 165 |[131 |113 (209 m)
840 | 1050 1339 |[314 283 |244 |197 |160 |139 |209 |276 |247 |212 169 |134 |[116
860 | 106,2 {347 |322 |290 |250 |}202 163 |142 |306 |283 |233 |217 |173 |138 118
880 | 767,2 |355 |320 |296 |256 |206 |167 146 |313 1289 {259 |222 |177 |I41 |12I

0,900 | 7086 363 [337 |303 |262 |211 171 |149 320 296 |265 (227 1181 144 124 11
920 | 709,s {371 |344 |310 [268 |216 1175 |152 328 |303 |271 |233 |185 |148 |127 (2,14 m)
940 | 71175 |379 {352 |317 |273 |220 |179 |156 (335 309 277 {238 |189 |151 130
060 | 71202 {387 |350 323 |279 (225 |182 |159 342 |316 |283 |243 193 154 132
980 | 7132 | 396 |367 |330 |285 |230 |186 |162 349 |323 289 (248 |197 |157 |135

1,000 | 74,5 | 404 |374 |337 |291 |235 |190 |165 |357 |329 |295 |253 |2Of 161|138 (z}élm\

P B y . ilt fi Masch., bei welchen Cy** circa die 19
eyt i;" ;é'i 13“ ti: ié: ﬁg b Hifinte vewrage (auch liksh & |
i Il “'l I} v g ! 1,
2
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I. Serie. A.

Auspuff- Maschinen mit Coulissen-Steuerung (nach Gooch, Stephenson . . .).
Abs. Adm. Sp. p = 3 Kgr. od. Atm,

—

$3. i Fillung ¢ Fillung ¥ 26/ uC,
AR .
2303307060504 o3 |025| 07| 06|05 | 04008 os| >
= 3 . 7_' = 0.4
OM DQ . Indicirte Leistung —é’i in Pferdekraft Netto-Leistung ﬂ;_ in Pferdekraft (gew. Masch.)
Qu.Met. | Centm pro 1 Meter.Kolbengesch\vindigkeit- T Kgr.
0020|162 | 86| 78| 68| 56| 46| 41| 32| 64| 58| Se| 39| 32| 27| 2 71
022 | 17,0 9,5 86| 75| 61| 351 4,5 35| 71| 64 55 441 35| 30| 23 (bei
024 _17,7 10,4 9,4 8,2 6,7 55 4,9 3,8 78| 70 6,0 4,8 39 33 2,5 1cu»m)
026 | 185 | 11,2| 102 89| 73| 60| 53| 42| 85| 76| 65| 52| 42| 36| 27 ’
028 19,2 12,1 10,9 9,5 7,8 6,4 5,7 4,5 9,2 812 7t 5,6 4,6 39 30
0,030 | 19 | 130 | 11,7} 102| 84) Gy 6,1 48| 99| 89 7/6 6,1 49| 43| 32 6,0
032 | 205 | 138 12,5| 109]| 89| 74| 65| 51| 1060 95| 82| 65| 53| 46| 34 (x,18m)
034 | 241 | 147 | 133 16| 95| 78| 69| 54| 13| 100] 87| 7of 56| 491 3,7 22
036 | 24,7 15,5 | 14,1 ] I2,3] 100 83 73 5,7 120] 108 9,3 74 6;° 5.2 39
038 | 22,2 16,4 | 14,8| 12,9 106 8,7 747 6,1 127 114 9,8 79 6,3 5,5 4,1
0,040.| 229 | 17,3 15,6 136| 112| 92| 83| 64| 134] 121 10,41 83| 67| 58| 4,4 5,3
042 | 235 | 181 | 16,4| 143| 11,7 97 85| 6,7 14| 127| 10,9 88| 71| 61| 4,6 (z,23m)
044 24,0 19,0 I7,2| 15,0 123} 10,1 9,0 7.° 1481 133| II,5 9,2 714 614 4,9
046 | 24¢ 198 | I 8,0 15,7 12,8} 10,6 9,4 73] 156 140} 12,0 9,7 7,8 617 5,1
048 | 251 | 207 | 18,7| 163 13,4| 110 98| 7,7| 163 1461 12,6 | 10,4 | 81| 70| 53
0,050 255 | 21,6 | 19,5| 17,0| 139| I1,5| 1O 80| 169 152| 13,1| 10,51 85| 74| 56 45
053 | %62 | 229 | 20,7| 180 148 12,2| 10 85 180 16,2 140} I1,2 9,1 7.9 5,9 (x,27m)
056 27,1 24,2 21,9 19,0 15,6 129 I 1‘14 819 19,11 17,2 14,8 11,9 9,6 813 613
059 | 27,8 | 25,5 23,0| 20,1 16,4) 136| 12,0 9,4 202] 181] 15,6 | 12,6 10,2] 83 6,7
062 1 285 | 26,7 | 24,2| 2T,1| 17;3| 142 | 126'| 99| 213| 19| 16,5( 133| 107 93| 71
0,065 29,2 | 280 | 25,4 22,1 181| 149 | 13,2| T04| 223| 20,1| 17,3} 139| 113| 98| 7.4 40
068 | 299 | 29,3 | 26,6] 23,1| 190| 156| 13,8| 10,9| 23,4| 210| 18,2 14,6| 118| 103| 78 (r:32m)
0711 30,5 | 30,6 | 27,7| 24,2| 19,8] 163 | 14,4| 113] 245| 22p0| 19,0 1 5:3 12:4 1017 8:2
074 | 31,2 | 31,9 28,9| 25,2| 206| 17,0| I5,0| IIB| 256| 230 19,8| 160 | I2,9| I1,2{ 85
077 | 31,8 | 33,2| 30,1 262 21,5| 17,7| 15,6 123| 26;7| 240| 20,7 16:7 13:5 1 117 8:9
0,080 | 322 | 34,5 |-313| 27,2| 223| 184 | 16,2 128 27,7| 250| 2I,5| 17,3| 14| 122| 93 3,5
084 ) 332 | 36,3| 32,8] 286| 234| 193] 17,0| 1341 29,2| 263| 22,7} 183 14:8] 12,9| 03 (1i37m)
088 | 940 | 380 | 34,4 29,9| 24,5| 20,2 | 17,8| I4,0] 307| 27,6| 23,8| 19,2 | 15,5| 13,5 10,3
092 | 34,7 39,7 | 359 | 31;3| 256 21,1 | 18,7 14,7| 322 289 250 | 20,11 16;3| 14,2| 10,8
096 | 355 | 41,5 | 37,5| 327 267| 221 | 19,5] 153 33,6| 302 | 26,1) 210 170] 148 113
0,100 36,2 43,2 39,1 | 34,0| 278 23| 20,3 | 15,91 351| 31,6| 27,3| 220 17,81 15,5| 11,8 b
105 | 37,2 | 45,3 41,0| 35,7 29,2| 24,0 | 21,3| 168 369| 333 | 28,7 23,1 | 187 163 12,4 (1,42m)
110 | 380 | 47,5 | 43| 37| 306 253 | 22,3 17,6| 388| 34,9 | 302 | 24,3 | 197| 17,1 131
115 | 38,8 49,6 | 44,9| 39,1| 320 26,4 233 18/4 40,7 | 36,6 31,6 | 25,5| 206 181° 13,7
120 | 397 | 51,8 | 46,9 408 33,4| 27,6 | 24,3 | 192 42,5| 383 | 33,0| 26,6 | 21,6| 188 14,3
0,125 40,5 | 54,0 | 488 | 42,5| 34,8| 28,7 | 25,3| 20,0| 444 ] 400 | 34,5| 27,8 | 22,5| 19,6| 15,0 2,7
130 | 44,3 | 56,1 | SO8 | 44,2| 36,2| 29,9 26:3 20:8 462 | 41 :7 36:0 29:0 23:5 2o:s 1 5:6 (1,48 m)
135 | 42,1 | 583 | 52,7| 45,0 37,6| 30| 27,3 21,6 481 | 433 37,4 30,1 | 24,4 | 213 163
140 42;8 60,4 54,7 | 47,6| 390 32,2 28,4 22,41 500 | 45,0 3819 31,3 254 22’1 I6’9
145 | 435 | 62,6| 56,6| 49,3| 40,4 | 33,3 29,4 | 23,2| S1,8| 46,7| 403 2,5 | 263 22:9 17:5
0,150 | 444 | 64,7| 586 Sio| 41,8 344 | 30,4 | 239 537| 483 | 4I,8| 337 273 238 18, 2,5
155 | 451 | 66,9 606 | 52,7 | 43,2| 35,6 | 31,4 | 24,7 556 500 | 43,2 | 34,0 | 283 | 24,7| 188 (t,53m)
160 | 458 | 69,1 | 62,5 | S4,4) 44,5) 357 | 32,4 | 255| 57,5| 51,7| 44,7 | 36,1 | 2931 25,5| 19,5
165 | 46,5 71,2 64/5 561‘ 4591 37,9 33,4| 263 59,3 | 534 4612 372 | 3072 26,4 | 20,1
170 | 47,2 73,4 | 66,4 57,8| 473| 390| 34,4| 271| 6L,2| §5,1| 47,6 38,4 32| 27,2| 208
0,175 | 47,9 | 75,51 68,4 595! 48,7| 40,2 | 35,5| 27,9 63,11 568 t 6| 322| 28
180 | 485 | Toa | 7om| ora| fon| dva| 35| 30| 6l I8 5| 28| 35| 38| 2o (o)
185 | 493 | 799 | 7253 | 629 S1,5| 42,5 37,5| 29,5| 66,0] 602 | 52,1| 42,0 | 34,1 | 29,8 227
190 | 4% | 82,0 74| 646|529 | 43,6 | 3815 | 30| 685| 61| 335 | 43| 35k | 3006 | 230
195 | 505 | 842 | 702 | 663 343 | 44,8 | 39,5 | 31,1 | 707 63,6 | 55,0 | 4dys | 360| 31,5 | 240
0,200 | 57,2 | 86,3 | 78,1| 68| 53,7| 45,9| 40,5 | 319 72,5| 653 56,5| 45,6 | 37,0| 32,3] 2
Y 4,7 21
205 | 51, | 885| 8o, | 60| 57,0 a7,1| ats| 327 744 | 6700 | $8j0| 468 | 38| 33| 25| (x6am)
g{? é%ﬁ 9316 221" 715) 585 | 482 42,6| 335) 763 | 6881 56,4 | 480 390/ 340 26,0
9 'J'éll 9'_‘18 40| 73| 599 | 49,4 | 43,6 343) 782| 705| 60,9 | 49,2| 39,9 | 34,8| 26,7
220 | 537 | 93,0 | 85,91 74.9| 612| 50,5 | 44,6 | 35,:1| 80,1 | 722 | 62,4 | 50,4| 409 | 357 273
0225 | 643 | 971 | 87,0 76,61 62,6 | 51,7| 45,6 359]| 82,0| 739 63,0
, 51,6 41,9| 36,6 28,0 20
230 | 649 | 99,31 89,8| 783 640 52,8| 46,6 36:7 83:9 75,6 65:4 52:8 4219 37:4 28:6 (1,66 m)
285 | 005 |101)4 | 91,8 B0p| 65,4 | S40| 47,6| 37,5| 858 774 | 66,9 | 54,0 | 439 383 29,3
0| 32 11036 | 937 | 817 608| 550|486 383) 877 704 | 634 55| 44| 39| 300
245 W7 1058 | 95,7 | 83,4| 68,2| 563| 49,6| 39,1] 89,6| 80,8 | 69,9 56,4| 458| 400 | 30,6
0,250 | 87,5 [107,9| 97,7 | 85,:1| 696 57,4 | 50,7 | 39,9 91,6| 825 | 71,3| 57,6| 468| 408 | 31,0 L9
Cf =| 153 | 14| 133 124 1| 11| 113 (igom)
2Cii=] 12,5 12,0 | 1,6 120 12,4 13,5 }gilt fiir gewdhnl. Masch. (auch rechts).




I. Serie.

Al
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Auspuff-Maschinen mit Coulissen-Steuerung,
Abs. Adm. Sp, P = & Kegr. od. Am.
E g Fillu 4 i 4
§ é ,i:’ g u ng - Fiallung 3 QC;HI‘LC‘
i3|5% |07 o6 [ 0,5 ( 04 0,333[ 03 |0,25 0,7 ] 0,6 ] 05 ’ 0,4 jo,333 0,3 |o,25 )b
R R =+ =0,333
) [=) . . . /
- D Indicirte Leistung e in Pferdekraft Netto-Leistung ‘%’i' in Pferdekraft (gew. Masch.)
QuMet. | Centm. pro 1 Meter Kolbengeschwindigkeit Kgr.
0250 | 7,5 |103,9) 97,7| 85,1 69,6 | 57,4 | 50,7| 39,9( 91,6| 82,5 | 71;3| 57,6) 468 | 40,8| 31,2 2,0
2?:) 57,8 |110,1| 996| 868 | 710| 586 | 51,7| 40,7]| 93,5 | 84,2 72,8| 5881 47,8| 41,7| 31,9 (bei
260 | 58,2 [112,2|101,6| 85| 724 | 59,7 | 52,7| 41,5| 05,4 | 85,9| 74,3 | 600 | 488 42,5| 32,6 170 m)
251 890 |114,4 1035 | 902| 738 | 609 | 537|423 97,3 | 87,7| 758| 61,2| 49,8 434 | 332}
270 ')915 116,5 | 105,5| 91,9 | 75,2 6210 54,7 43,1{ 99,2 8914 773 62,4 50,7 44,3 339
0275 | 60,2|118,7|107,4) 93,6| 76,6 | 63,2 53,7| 43,9|101,2| oT,x | 7838 63,6| SL;7| 45,1 | 34,5 19
280 | 60,6 |120,9 1094 | 933 | 77,9 | 64,3 | 56,7 | 447]|103,1| 92,9| 80,3 | 64,9] 52,7| 46,0| 35,2 (1,73 m)
285 | 6111230 |1113| 970 | 793] 65,5| 57,7| 43,5]|105.0| 94,6 | 81,8| 66,1 53,7| 46,8| 35,9
29(_) 6117 125,2 | 1133 9817 0,7 6616 5818 4613 I06,9 96:3 83,3 67,3 S47 | 47,7 36,5
295 | 62,2 |127,3 1152 /1004 | 82;1| 67,8| 59,8 47,1|1088| 98,0 | 84,8| 685| 55,7| 48,6 | 37,2
01:%00 6:217 129,5 | 117,2 11021 83,5 6819 60,81 4781107 99,8 86,3 69,7 56;6 49,4 | 37,9 18
310 | 63,8]133,8|121,1|105,5| 86,3| 71,2 628] 49,4|114,6103,2| 893! 72,2| 58,6 §I,2| 30,2 (1,76 m)
020 | 64,8 |138,1|125,0|108,9| 89,1 | 73,5| 64,9| 5I1,0|118,5[100,7| 92,3| 74,6| 60,6 52,9 40,6
330 6:5,8 142,4 | 1289|1123 ] 9I,0| 758 06,9| 32,6 |122,3{110,2| 95,3| 77| 62,6 | 54,7 | 41,9
340 6618 14618 1328 |115,7| 94,6 781I 6819 54,2 l2612 113,7 98,4 79,5 64,6 56,4 43,2
0330 | 67,7 |151,1|1368|119,1| 97,4| 80,4 | 71,0| 558|130,1|1¥7,2 |101,4| 81,9| 66,6 | 58,1 | 44,6 17
360 65,7 |155,4 1407 |122,5 | 100,2 | 82,7 | 73,0| 57,4 |134,0|120,7 | 1044 | 84,4| 686] S9,9| 45,9 (182 m)
370 69,7 | 159,7 |144,6 | 125,9 | 1030 | 85,0 | 75,0| 5901378 |124,2 | 107,4 | 86,8| 70,6 | 61,6 | 47,3
380 | 70,5 |164,0 1485|1293 |105,8| 87,3| 77,0 606|141,7127,7 |110,4| 89,2| 72,6| 63,4 | 48,6
390 | 71,5]168,4 1524]132,7|108,5| 89,6 | 79,1| 62,2|145,6|131,2 | 1134 | 9I,7| 74,6| 65,1 | 49,9
0400 | 72,2|1726 | 1363|1361 |111,4 | 91,8 | 81,1| 6381149,4 |134,6 | 116,4| 94,1| 766| 66,8 | 51,3 16
410 {_3,3 177,01160,2 | 139,5 | 174,31 | 04,1 | 83,1| 65,4 |153,3|138,1|119,5| 96,6| 78,6| 68,6 | 52,6 (1,87 m)
420 | 74,2 |181,3 164,10 |142,9|116,9| 96,4 | 85,11 67,0[157,2|141,7 |122,5| g9,1| 80,6| 70,3 | 54,0 185
430 | 75,2(185,6 1680|1463 |119,7| 98,7 | 87,2| 686|161,1 |145,2|125,6|101,5| 826| 72,1 | 55,3
440 | 76,0|189,9 1 171,9|149,7 | 122,5 | 10T,0| 892 | 70,2 | 165,0 | 148,7°| 128,6 | 104,0| 83,6| 73,9| 56,7
0450 | 76,8 |194,2 |175,81153,1 |125,3 |103,3| 9I2| 71,7|168,9 |152,2 | 131,6 |106;5| 86,6 | 75,6 ]| 58,0 14
460 | 77,7 1198,6 |179,7|156,51128,0 | 105,6 | 93,3 | 73,5]172,8 |155,7 |134,7 1089 88,6| 77,4 59,4| (193 m)
470 | 78,5 |202,0 11836 |159,0|130,8 |107,9| 953 | 740 |176,7|189,3|137,7|111,4| 90,6| 79,1 | 60,7
480 79,3 207,2 1876 163,3133,6 [ 110,2| 97,3 76,5 | 180,6 162,8140,8|113,9| 92,6 80,9| 621
490 | 802 (211,5 191,5|166,7 | 136,4 | 112,5| 993 | 78,1 |184,5 [166,3 1438|1164 04,6 82,7! 63,4
0,500 | 87,0 1215,8|195,3|170,1,139,2 | 114,8|101,3| 79,7 |188,4 |169,8 | 146,9 | 1188 | 96,6| 84,4 | 64,8 13
510 | &81,8]220,1 |199,;3|173,5|142,0 | 117,1 | 1034 | 81,3|192,2|173,2|149,9 1212 98,6 86,1 | 66,1 (1,98 m)
520 82,5 2244 1203,2 11769 | 144,8 | 119,4 | 105,4 | 82,9 |196,1 | 176,7 | 152,9 {1237 1006 87,0 | 67,5
530 | &3,2]228,8|207,1 |180,3|147,5 | 121,7 | 107,4 | 84,5 |199,9 | 180,2 | 155,90 | 1261 | 102,6| 89,6 | 6%,8
540 | 84212331 |211,0|183,7150,3 | 124,0 | 109,5 | 86,1 [203,8|183,7 | 158,9 |1286|104,6| 91,4 | 70,1
0,550 | 84,9 (237,4 |214,9 |187,1 {153,1 | 126,3{111,5| 87,7 |207,6 | 187,2 [161,9 |131,0[1066| 93,1 | 71,5 1,3
560 | 85,7 |241,7 2188 1905 | 155,90 | 128,6 | 1135 89,3 |211,5|190,6 | 164,0 | 1334 |108,6| 94,8 | 72,8 (2,02 m) *
570 | 86,5 |246/0 |222,7 |103,9 | 158,7 | 130,90 | 115,6| 90,9 |215,3 | 194,1 | 168,0 [135,9 |110,6| 96,6 | 74,2
580 | 87,2|250,4 |2266|197,5|161,4 | 133,2|117,6| 92,5 |219,2 |197,6 | 171,0 1383 |112,;5| 98,3 | 755
590 | &880 |254,7 2305 |200,7 | 164,2 | 135,5 | 119,6| 94,1 |223,0 | 201,1 | 174,0 | 140,8|114,5|100,1 | 76,8
0,600 | 88,7259, [234,4|204,2 | 167,0 | 137,8|121,6| 95,7 [226,0 |204,5 | 1770|1432 |116,5|101,8 | 78,2 12
620 | 90,2 267,6 |2422 (2110|1726 | 142,4 | 125,7| 08,9 |234,6 | 217,5 | 183,0 | 148,1 | 120,5 | 105,3 | 80,9 (2,06 m)
640 | 91,6 [276,2|250,0 12178 | 178,2 | 146,9 | 12,7 | 102,1 [242,3 | 218,5 | 180,1 | 152,9 |124,5 | 108,8 | 83,6
660 | 93,0 (284,9 |257,8|224,6 {1838 | 151,5 |133,8105,3 |250,1 | 225,4 | 195,1 |157,8 |128,5 | 112,2 | 86,3
680 | 9422935 [265,7|231,4|189,3 | 156,1 | 137,8|108,5 [257,8 |232,4 | 2011 [ 162,7 |132;5|115,7 | 889
0,700 | 95,5 302,1|273,5|238,2|194,9 | 160,7 | 141,9 | 111,6 | 2635,5 | 230,4 | 207,2 | 167,6 | 136,4 | 119,2 | 91,6 12
720 | 97,2|310,7 |281,3|245,0|200,5 | 165,35 | 145,9|114,8 |273,2 | 246,3 | 213,2 | 172,5 | 140,4 | 122,7 | 94,3 (3,13 m)
740 | 985|319, |28, |251,8)206,0 | 169,9 | 1500 |118,0 |280,9 | 253,3 | 219,3 | 177,4 | 14414 | 126,2 | 97,0
760 | 9983280 2969|2587 |211,6 | 174,5 | 154,0 | 1212 |288,7 | 260,3 | 225,3 | 182,3 | 148,4 | 129,7 | 99,7
780 | 101,1{337 |305 |265 |217 |179 |158 |124 |296 |267 |23t |187 |152 |133 |102
0,800 | 7022|345 |313 |272 |223 |184 |162 |128 |304 |274 |237 |192 |156 |137 |10% 11
820 | 7103,7 |354 |320 |279 [228 |188 |166 131 |312 |281 |243 |197 |160 |140 |7108 (2.20 m)
840.| 71050363 |328 |286 |23¢ |193 |170 [134 |320 (288 |249 |202 |164 |144 |110
860 | 706,2 [ 371 |336 |293 [239 [197 |174 |137 [327 |29%5 l256 |207 |168 |147 |113
880 | 7107,2[380 1344 |299 |245 |202 |178 |140 |335 |302 [262 |212 {172 |151 |[116
0900 | 7085|388 |3352 |306 |231 |207 |182 |144 |343 |309 |268 |217 |176 |154 |1T9 1,0
920 | 709,81397 1359 |313 |256 |211 [186 |147 |351 |316 |274 [222 |180 |158 |121I (2,25 m)
940 | 111,0 |406 |367 |320 |262 |216 |191 |150 |358 |323 |280 [226 {183 |161 |124
960 | 7722 [414 375 (327 |267 |220 |195 |153 [366 [330 |286 |231 |188 |165 |127
980 | 711321423 [383 334 |273 |225 |199 [156 |374 |337 |292 (236 |192 |168 |129
1,000 | 7114,5 1432 (391 [340 [278 |230 [203 |159 {382 [344 [298 [241 |196 [172 |132 10
(2130 m)
Cy=| M| 1Ba] 125] 1l 11, 10,8 | 10,5 | { gilt fiir exacte Masch. bei welchen Cg! circa die 175
2C"==] 10,6 10,9 9,9 9,9 10,9 10,6 11,5 | ( Hilfte betragt (auch links).




Auspuff-Maschinen mit Coulissen-Steuerung (nach Gooch, Stephenson

1. Serie, A.

Abs. Adm. Sp. » = P!/p Kgr. od. Atm.

Y

o 2 5 . Z, . Z, 200
3 52 Fiallung ¥ Fiallung ¥ 3¢ uC,
151540 ‘ 0,6 | 05 ’ 04 j0,333j 03 | 025 | 07 \ 0,6 ‘ 05 ‘ 04 ‘0,333‘ 03 [0 | be.“
3 z F=0
= /

OM DQ Indicirte Leistung év—‘ in Pferdekraft Netto-Leistung =2 in Pferdekraft (gew. Masch.)
Qu.Met.| Centm. pro 1 Meter Kolbengeschwindigkeit Kagr.
0,020 1,2 9,8 89| 78 6,5 54 4.8 38 73| 66 5.7 4,7 38 33 25 619.

022 | 17,0 10,8 98| 86 71 59 5,3 4.2 81| 7.3 6,4 5.2 4,2 37 28 gbi

024 | 17,7 L7 10,71 944 707 6,5 58 4,6 89| 8 7° 57 4,6 4,0 3t t lG_m‘

026 | 185 | 12,7| 11,6| 100 | 84| 70| 621 50| 97| 83| 76| 62| 51| 44| 34 e

028 1912 13,7 | 12,5 | 10,9 9,0 75 617 5(4 1051 9,5 8,2 6,7 55 48 37
0,030 | 198 | 147| 133 11,7 | 97| 81} 72| S8 1 1131102 88 ) 72| 59 51| 40 55

032 | 205 | 15,7| 14,2 125 | 103 | 86| 77| 61 | 120|109 | 95| 7,7 | 63| 55| 43 (1,23 m)

034|242 | 166 151|133 |110| 92| 82| 65| 129|116 | 101 | 82| 67| 59 | 4.6 21

036 | 2147 | 17,6| 16,0| 140 | 11,6 | 07| 86 | 6,9 | 137|124 | 107 | 87| 72| 63| 48

038 | 223 | 186] 16,9| 148 | 122 [ 102 | 9 | 7,3 | 145|131 | 15,3 | 93| 76| 67| 51
0,040 229 | 196] 17,8| 156 | 129 | 108 9,6 7,7 | 153|138 | 12,0 9,8 8o | 70 514 41

042 | 235 | 206 | 18,7| 16,4 | 13,5 | 11,3 | 10,1 | 8o | 161|146 | 126 | 103 | 85| 74 | 57 (1,28 m)

044 | 240 | 21,5| 19,6| 17,2 | 14,2 | 11,0 | 10,6 | 8,4 | 169|153 | 13,2 | 108 | B9 | 78| 60

046 | 246 | 22,5| 20,5 17,0 | 14,8 | 12,4 | 11,0 | 88| 177|160 | 13,0 | 113 | 93| 82| 63

048 | 25,2 | 23,5| 21,4| 187 | 15,4 | 129 | 11,5 | 9.2 | 185|167 | 145 | 11,9 | 97 | 86| 66
0,050 | 255 | 24,5| 22,2| 19,5 | 160 | 135 | 120 | 9,6 | 193] 17,5 | 15,2 | 12,4 | 104 | B9 | 69 4.2

053 | 26,2 | 25,9| 23,6| 20,7 | 172 | 14,3 | 12,7 | 10,2 | 20,5| 18,6 | 16,1 | 13,1 | 108 | 9,5 | 7,4 (1,33 m)

036 | 27,1 | 27,4 | 24,9| 21,8 | 181 | 151 | 13,4 | 108 | 218| 19,7 | 17,1 | 13,9 | 11,4 | 1O | 7,8

059 | 27,8 | 28,9| 26,2| 230 | 190 | 15,9 | 14.2 | 11,3 | 230|208 | 18,1 | 14,7 | 121 [ 107 | 83

062 | 285 | 303| 27,6| 242 | 200 | 167 | 14,9 | Y19 | 24,2 | 219 | 19,0 | 15,5 | 127 | 112 | 87
0,065 | 292 | 31,8| 28,9 253 | 210 | 17,5 | 15,6 | 12,5 | 255|230 | 20,0 | 16,3 | 13,4 | 118 | 9,2 3,5

068 | 299 | 33,3| 30,2| 26,5 | 21,0 | 183 | 16,3 | 13,1 | 26,7| 24,1 | 21,0 | 17,1 | 140 [ 124 | 96 (2,38 m)

071 ?0.5 34,7 31,5| 27,7 | 229 | 191 | 17,0 | 13,7 | 27,9| 25,2 | 220 | 17,9 | 147 | 13,0 | 10,1 20

074 | 912 | 362 | 32,9 288 | 239 | 199 | 17,8 | 14,2 | 29,2 | 263 | 22,9 | 18,7 | 153 | 136 | 10,5

077 | 918 37,7| 34,2 | 300 | 248|208 | 185 | 14,8 | 30,4 | 27,4 | 239 | 19,5 160 | 14,1 | 11,0
0,080 | 322 | 301 | 33,6] 312|258 | 21,5 | 19,2 | 15,4 | 31,6| 286 | 24,9 | 20,3 | 167 | 14,7 | 1Tp4 31

084 (332 | a1,1| 37,3 32,7 | 27,0 | 226 | 20,2 | 16,1 | 333| 30,1 | 26,2 | 21,4 | 176 | 15,5 | 120 (1,43 m)

088 | 340 | 43,1 | 39,1| 34,3 | 28,4 | 237 | 21,1 | 169 | 34,0 31,6 | 27,5 | 224 | 185 | 162 | 12,7

092 3417 45!0 4019 35’9 29'7 2418 221‘ 1717 3616 33]1 2818 2315 l9’3 I7’° I3!3

006 | 99,5 | 47,0| 42,7 37,4 | 309 | 25,9 | 23,0 | 18,4 | 383 34,6 | 30,1 | 24,6 | 202 | 178 | 13,9
0,100 | 32 | 48,9] 44,51 39,0 | 322 | 269 | 24,0 | 19,2 | 39,9 36,1 | 31,4 | 25,7 | 21,1 | 186 | 14,5 27

105 3711 51,4 46 7| 49,9 | 33,8 2813 252 20,2 42,1 3810 331 27,0 | 222 | 19,6 | 15,3 (149 m)

110 | 380 | 538 48,9 | 42,9 | 35,5 | 296 | 26,4 | 21,1 | 44,2) 400 | 34,8 | 284 | 23,4 | 20,6 | 16,1

115 | 388 | 56,3 | 51,1 44,8 | 37,1 | 31,0 | 27,6 | 22,1 [ 46,3 | 41,9 | 36,4 | 29,8 | 24,5 | 21,6 | 16,8

120 3917 58,7 53,3 | 46,8 387 | 323 288 | 230 48,41 438 38,1 | 31,1 | 256 | 226 | 17,6
0,125 40,5 61,2 53,6 48,7 403 | 33,7 | 30,0 | 240 | 50,5 | 45,7 | 39,8 | 32,5 26,8 | 23,6 | 18,4 25

130 4113 w63r6 57,81 597 | 41,9 | 350 | 31,2 | 250 | 52,6 47,6 41,4 | 339 279 | 24,6 | 19,2 (.55 m)

135 | 42,1 |"66,1| 60,0 52,6 | 43,5 | 36,4 | 32,4-| 25,9 | 54,7 | 49,6 | 43,1 | 35,2 | 29, | 25,6 | 20,0

140 | £ | 68,5 | 62,2 | 54,6 | 451 | 37,7 | 33,6 | 26,9 | 568| 51,5 | 44,8 | 36,6 | 30,1 | 26,6 | 20,7

145 43|6' 710 64,4 56,5 4617 39,1 34,8 |.27,;8 58,9 5314 46:5 381° 313|276 | 21,5
0,150 442 | 73,4 66,7| 584 | 48,3 | 40,4 | 36,0 28,8 61,1] 553 48,1 | 39,3 | 3244 | 28,6 | 22,3 22

155 | 45,2 | 75,8| 68,9| 60,4 | 500 | 41,7 | 37,2 | 298 | 63:2| 57,2 | 49,8 | 40,7 | 33,5 | 29,6 | 231 (161 m)

160 | 45,8 | 78,3 | 71,1 62,3 | 51,6 | 43,1 | 38,4 | 307 | 654|592 | SI,5 | 42,1 | 34,7 | 30,6 | 23,9

165 | 46,5 | 80,7| 73,3| 64,3 | 53,2 | 44,4 | 39,6 | 31,7 | 67,5| 01,1 | 53,2 | 43,5 | 358 | 31,6 | 24,7

170 4712 83’2 7516 66’2 5418 45’8 4018 3216 69’6 6310 5419 4‘419 37’0 32’6 2515
0,175 | 47,9 | 83,6 | 77,8| 682 | 56,4 | 47,1 | 420 | 336 | 71,8| 63,0 | 56,6 | 46,3 | 38,1 | 336 | 26,3 21

180 | 485 | 88,1 800 70,¢ | 58,0 | 48,5 | 43,2 | 34,6 | 73,0| 66,9 | 58,2 | 47,7 | 39,3 | 346 | 27,1 (1,66 m)

185 | 493 | 90,5 | 822|721 | 59,6 | 49,8 | 44,4 | 355 | 76,1| 68,9 | 59,9 | 49,1 | 404 | 35,6 | 27,9

190 | 495 | 93,0 | 84,4 | 7400 | 61,2 | 51,2 | 45,6 | 36,5 | 782|708 | 61,6 | 50,4 | 41,6 | 36,6 | 28,7

195 5010 954 8617 76r° 6218 52,5 4618 374 80,3 727 63,3 SI,8 1427 | 37,6 | 29,5
0200 | 512 | 97,8| 889|779 | 64,5 | 53,8 | 48,0 | 384 | 8255|747 | 650 | 53,2 | 438 | 38,7 | 303 L9

209 | 67,8 |100,3 | 9Lt | 79,9 | 66,1 | 55,2 | 49,2 | 39,4 | 84,7] 76,6 | 66,7 | 54,6 | 4500 | 39,7 | 31,1 (1:70 m)

210 | 525 |102,7 | 93,4 | 818 | 67,7 | 56,5 | 30,4 | 40,3 | 86,8 | 786 | 68,4 | 56,0 | 462 | 40,7 | 31,9

215 | 53,1 |105,2 | 95,6 | 838 | 69,3 57,9 | S1,6 | 41,3 ) 890 80,6 | 70,2 | 57,4 | 47,3 | 41,7 | 32,7

220 | 537 |107,6| 97,8| 85,7 | 70,9 | 59,2 | 52,8 | 42,2 | 91,1 | 825 | 71,9 | 58,8 | 485 1 428 | 33,5
0225 | 54,3 |110,1 | 10000 | 87,7 | 72,5 | 60,6 | 54,0 | 43,2 | 93,3 84,5 | 73,6 | 60,2 | 49,6 | 43,8 | 34,3 Ls

230 | 54,9 |112,5 1102,2 | 89,6 | 74,1 | 61,9 | 55,2 | 44,2 | 95,5 | 86,4 | 75,3 | 61,6 | 508 | 44,8 | 35,1 (1,74 m)

235 | G55 |11500 104,51 91,6 | 75,7 | 63,3 | 56,4 | 451 | 97,6 | 88,4 | 770 | 63,0 | 520 | 458 | 35,9

240 | 56,2 |117,4 | 106,71 935 | 77,3 | 64,6 | 57,6 | 461 | 998 | 90,4 | 78,7 | 64,4 | 53,1 | 46,8 | 36,7

245 | 96,7 [119,9 | 108,9 | 955 | 78,9 | 66,0 | 58,8 | 4700 |101,9] 92,3 | 80,4 | 658 | 54,3 | 47,9 | 37,5
0250 | 67,3 |122,31111,1| 97,4 | 80,6 | 67,3 | 60,0 | 480 |104,1| 94,3 | 82,1 | 67,2 | 53,4 | 48,9 | 38,3 1,7

Ci=| M| 13g| 12 | e | 13 | 110 | 10s || (178 ™)
zCi"=| 12,5 M| Mg | g | 11,5 g | 124 |1 gilt fiir gewShnl, Masch. (auch rechts).




I. Serie. A. 13
Auspuff-Maschinen mit Coulissen-Steuerung,
Abs. Adm. Sp. P = B/ Kgr. od. Atm,
4 S - Z . /, "
‘éz : 8 Fillung % Fillung % 2¢,"u.C:
3 2 bei
£33 21 o7 | 06 | 05 | 04 0333 03 | 025 | 07 | 06 | 05 | 04 [0333] 03 lo2s| , 2
ERC 3 7 =0
~—3-{  Indicirte Leistung 2" in Prerdeksaf Netto-Leistung 2 in Pferdekraft (gew. Masch,)
Qu.Met. | Centm. pro 1 Meter Kolbengeschwindigkeit Kgr.
0,230 | 57,3|1223|111,1| 974 | 80,6| 67,3 | 60,0| 480[104,1| 94,3 | 82,1 67,2 55,4 | 489 | 38,3 18
205 | 57,8 |124,7 | 1134 | 99,4 | 82,2| 68,7 | Gl,2| 49,0 11063 | 96,2 | 83,8| 686 66| 499 | 39,1 (bei
260 58{4 12712 115:6 10113 8318 707° 6214 4919 10815 9812 85:5 701° 5717 5110 3919 ;,78—;11)
265 5( 0 129:6 117,8 |103,3 8514 754 6316 50,9 |110,7 | 100O,2 8712 714 5819 52/0 40,7 18
270 | 595 (132,1| 1200 (1052 | 87,0| 72,7 | 64,8| 518|1129|102,2| 8g,0| 72,8 60,1 | 53,0 | 41,5
0,275 60,1 |134,5 | 1222 |107,2| 88,6| 74,1 | 66,0| 52,8|115,0 | 104,1 90,7| 742 | 61,3 54,1 | 42,3 17
280 | 606 |137,0|124,5 |109,1 | 902 | 75,4 | 67,2 | 5381172106, | 02,4| 7561 62,4 | 55,1 | 43,2| (182m)
285 | 61,2 (1394|1267 | 111,10 | Q18| 76,8 | 68,4 | 54,7 |119,4 1 108,1 | 94,1 | 77,0| 636] 56,1 | 44,0
290 | 61,7 [141,9 1289|1130 | 93,5 | 78,1 | 69,6| 557 |121,6 | 1100 | 95,8| 784 | 64,8| 57,1 | 44,8
295 | 62)2{144,3 1310|1150 ] 95,1 | 79,5 | 708 | 56,6 |1238 1120 | 97,6| 799 | 65,0 58,2 | 45,6
0,300 62,7 [146,7 11334 |116,0| 96,7 | 80,8 | 72,0 | 576|125,9 | 114,0 99,3| 8131 67,1) 59,2 | 46,4 Ls
3]0 63:8 15‘16 I3718 12018 99,9 8315 7414 59:5 130,3 118,0 10218 84:I (’914 61,3 4811 (1,85 m)
320 64:8 15615 1423 11247 IO3,K 8611 7618 6114 13417 1220 10612 8710 7Iv8 6314 49,7
330 65,8 |161,4 11467 |128,6 1 106,3 | 88,8 792 | 63,4|139,1 | 125,9 | 109,7 898 741 655 51,3
340 66,8 16613 151,2 |132;5 | 109,6 9I,s 8116 6513 143,51129,9 | 113,2| 927 7615 6715 530
0,350 67,7 171,2 | 155,6 136y4 112,8 94,2 8410 671’ 147,9 11339 11616 95,5 7819 69/6 54,6 115‘
360 | 687 [176,111601 11403 | 1160} 66,9 | 86,4 | 69,1 [152,3 137,09 (1201 | 9841 82| 71,7 563] (r91m)
370 | 69,7 |181,0|164,5 [144,2 |119,2| 99,6 | 888" 71,0|156,7|141,9 |123,6|101,2| 83,6| 73,8 | 57,9
380 70,5 | 185,8 169,0 | 1481|1224 1023 | 9l,2| 73,0 |161,1|145,8 |127,1|104,1| 83,9 7519 | 59,5
390 71,5]1190,7 |173,4 {1520 |125,7 | 105,0| 93,6 74,9 165:5 149,8 | 130,5 106,9 8813 77,9 6112
0,400 | 72,2[195,6 11778 1558|1289 | 107,7| 96,0| 76,8 [169,9 | 153,8 | 134,0 [100,7| 906| 80,0 | 62,8 1a
410 | 73,3]200,5|18231159,7 | 132,1 | 110,4 | 984 | 78,7 [174,3|157,9|137,5|1126| 93,0 82,1 | 64,4 (17 m)
420 | 74,2]203,4|186,7 |163,6 | 135,4 | 113,1 |100,8| 80,6 |178,8 | 16T,9 | 1410 |115,5| 95,4 | 84,2| 66,1 17,5
430 | 75,2]21031191,2|167,5|138,6 | 115,8|103,2| 82,6 |183,2 | 165,9 | 144,5 |118,4| 97,7 86,3 67,7
440 | 76,0)215,2| 1956 |171,4 |141,8 | 1184 [105,6] 84,5|187,6 | 169,90 | 1480 |121,2/100,1| 88,4 69,4
0450 | 76,8]220,1 |200,1 | 175,3|145,0 | 121,1 | 108,0| 86,4 |192,1 | 173,90 | 15,5 | 124,1 |102,5| ¢O,5| 71,0 13
460 | 77,7|2250 204,5 |179,2 | 148,2 | 123,8 | 110,4 | 88,3 [196,5 | 178,01 155,0|127,0/ 1048 | 92,61 72,7 (z.03 m)
4790 | 78,5)229,9 2090 | 183,1 | 151,5 | 126,5 | 112,8| 90,2 |200,9 | 1820 | 1585 |129,8|107,2| 94,7 | 74,3
480 | 79,3{234,8|213,4 |187,0(154,7 | 129,2 [I15,2| 92,2|203,3 | 186,0 | 1620 |132,7 (1096 | 96,8 76,0
490 80,2 1239,6 |217,9 | 190,9 | 157,9 | 131,9 | 117,6 | 94,1 | 209,8 | 1900 | 165,5 | 135,6 [112,0| ¢80} 77,6
0,500 | 87,01244,5|222,3194,8| 161,1 | 134,6 | 119,91 960[214,2 | 1940 | 169,0 | 1385 [114,4 | TOT,0 | 79,3 1é2
510 | 81,8]249,4|226,7 [198,7 [164,4 [ 137,3 [122,3| 97,9 |218,6 | 197,9 | 172,5|141,3|116,7 | 103, | 80,9 (2,08 m)
520 | 82,6 ]254,31231,2 |202,6 |167,6 [ 140,0 {124,7| 99,8 |222,9 | 201,9 | 175,9|144,1 | 1190 | 105,2| 82,6
530 83,4 259,2 (2356 206v5 170,8 | 142,7 | 127,1 | 101,8 | 227,3 | 205,9 | 179,4 | 147,0| 1214 | 107,3 84,2
540 84,2 264,1 2401 |210,4 | 174,0 | 145,4 | 129,5 |103,7 | 231,7 | 209,8 18218 149,8 123,71 109,3 85:8
0550 | 84,9 |269,0 |244,5 |214,3 |177,2 | 148,1 | 131,9|105,6 [236,1 | 213,8 [ 186,3 | 1526 |126,1 [111,4 | 87,5 '
560 | 85,7 (273924900 |218,2 180,51 150,7 | 134,3 |107,5 [ 240,4 | 217,7 | 189,7 | 1854 | 1284 | 113,5 | 89| (212 m)
':’70 8615 27818 25314 2221 18317 153,4 13617 10914 24418 221!7 I93:2 15813 13017 IIS!S 9017
580 | 87,21283,7|257,9 [226,0|186,9 | 156,1 | 139,1 | 1114 | 249,2 | 225,7 | 196,6 | 161,1 |133,1 | 117,6 | 02,4
590 | 88,0 |288,6|262,3|229,9|190,1 | 158,8 | 141,5 |113,3 [253,5|229,6 | 200,1 [163,9!135,4|119,7 | 94,0
0,600 88,7 12935 |266,7|233,8 |193,4 161,5 | 143,9 |115,2 {257,9 | 233,6 | 203,6 | 166,8 | 137,81 121,8 | 95,6 161.)
620 | 90,2 ]303,2 |275,6|241,6 [199,8 | 166,9 | 148,7 | 119,0 | 266,7 | 241,5 | 210,5 | 172,5 | 142,5 | 125,09 | 98,9 (26 m
640 | 97,5313 |284 |249 |206 l172 |154 |123 |27% |249 |217 |178 |147 |130 |102
660 9301323 |293 |2357 |213 |[178 [158 |127 |284 |257 |224 |184 |152 [134 |10%
680 | 94,2]333 302 |265 |219 |183 |163 |131 l293 |265 |231 |190 |157 [138 |109 1
H 11
0,700 | 95,8342 (311 273 |226 |188 |168 (134 |302 |273 |238 (195 [161 (143 |TI2 )
'72() 9721352 320 |281 [232 |194 |173 |138 |[311 |281 245 |201 |166 |147 |II5 (2124 m)
740 | 9851362 |329 |288 {239 |199 [178 |142 |319 |289 |252 |207 |171 |15 119
760 | 998)372 [338 |296 |245 |=205 |182 |146 |328 |297 |259 (212 |175 |15% 122
780 | 7104,11381 |347 |304 |251 |210 |187 |150 [337 |30% |266 |218 [180 |159 (123
- 2 2 10
0,800 | 702,2|391 |356 |312 |2358 |215 |[192 |154 |346 |313 |273 |224 |185 |163 |128 :
820 103:7 421 365 |319 |264 |221 |197 |157 |335 |321 [280 |[229 |190 |168 |132 (2,31 m)
840 | 109,0 |411 |373 |327 |271 |226 |202 |161 |363 |329 |287 |235 |194 |172 |13%
860 | 106,2 1421 |382 [335 |277 |232 |206 |165 (372 1337 |294 |241 |I99 |176 1138
880 | 07,2430 |39t |343 (284 |237 |211 |169 [381 345 301 [247 (204 |180 |142
09
0,900 | 7085|440 |g00 |351 |290 |242 |216 |173 [390 [353 |308 |252 |208 |184 |145 ,
920 109:s 24510 209 338 |297 |248 |221 (177 |399 |361 315 |258 |213 |189 [148 (2,36 m)
940 | 111,0|460 [418 |366 |303 |253 |226 [180 |407 |369 |322 [264 |218 |193 15t
960 | 7122 (470 427 |374 |309 |258 |230 (184 [416 |377 |329 269 |223 |197 155
980 | 1132479 |436 |382 (316 |264 |235 |188 (425 |383 1336 |275 |227 |201 |158
1,000 | 7114,5 1489 |445 |390 |322 |269 240 |192 [434 |393 |343 [281 |232 |205 |161 <,,9§8m)
Cy'=] 14| 13,0 1200 11,1 10,5 | 103 | 10.0 || gilt fiir exacte Masch,, bei welchen Cy'*! circa die 16,5
#Cyr= 10,6| 10, 9,8 9,7 99| 10,1 | 10,9 }Hﬁlfte betriigt (auch links).
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Qu.Met D 15 l 0 un
.| Cent: Indi 4 (() : g 4
051 Iz | 1 cistung 2 3 |02
02% ‘17’3 1212 88 ?‘_ in Pfe ‘ 0120
028 185 131 o7 73 - erdekr 07 ‘ Fiil
0,03 192 14,2 10, 8 6,2 o1 M aft 05 1u
030 | 1 1 IS' I 5 8'1 ¢ fete 04 ng 7
032 96 3 s 8 8 55 r Kolb Nett : '033 .
034 205 16 23 9,5 714 L 4,5 enges o-Lei ! 3
036 50 | 1 " O B ee |l ¢ 3 geschwi eistu 03
0 6| 2 \1 7,3 13,2 [ 8' 7, 9 3 windi ng N, 095
38 2117 18,6 14,1 Il 6 7'2 54 3,7 8'3 gl{eit ra in P "~ 020 2 C;,,
0,040 2 197 14,9 11,7 93 i EIN 4 o 6,5 ferdel = ‘b“‘C«
44 35 21 7 2 0,5 9 7 1 9 7.9 9 4,4 = 0.3
046 24:0 22:; 17,6 13,9 ;I:‘ 1914 71,2 5,0 II’S 2’6 3'5 4,9 39 (gew. M 33
048 Y 24,0 18' 1 1,7 0,0 7,6 5,3 12 )3 )1 5.4 4,3 3,1 asch.
2 ' 1 4 4,6 10 8 ' RAR 7 3 3 2 K )
0,050 5,1 25,1 19,3 15,4 12,4 5 8" 5,6 13,6 IO,g 17 6,9 48 “ 2,1 gr
053 925 26,2 20,2 16,1 13,0 11,1 )5 6,0 14,5 0,7 8,2 3 52 37 4 Py
0 % 2 21, 16,8 136 N 63 154 s 88 6,8 56 4 28 (e
I Ogg 27'§ 23'3 22’I I7’,6 14:2 12:2 9': 6,6 16:3 iz:ﬁ 9:4 7”3 6,0 44 2,8 ' c ;
" o 5 ' 1 i /
062 7 30,6 23': 183 14,8 i-ﬂ 99 710 17,2 2,9 Ig,o %,8 65 48 3,1 o m)
01065 2815 2213 24:6 ;9’,4 15,4 3,3 1813 ;,3 ;8,[ ;2,6 I 6 8:3 ?:9 2,! g,g
1 I 8 6 I 5
| | & ol LB g
Ogi 3():? 3;,5 28'2 22:7 IS:i 15:; 11:; 8'3 20:8 :5:8 12:4 9:; 8, 6,2 a '290m)
2 ' r
077 §1:2 388 29’2 238 19,1 i6.3 126 88 21,7 65 ;gvc’ 103 8,7 2,5 w3
0:080 1’8 1214 3112 zg,g ;o,l I;Ia Ig'z 313 33,1:, ;gﬁ I 15 II’Z gré 719 ilg
-~ 2
il v kS oo | 163 By k. 19, tye | 110 28| 7¢ I
' ” '
092 '24:0 45:; 35,1 28,2 2219 ;917 15:3 10,8 7r 2?’5 ;g"’ ;215 10,4 e g’g ™
02| Ha 40| 36 S e 108 | 286 | podl 52 | o
[ 9 93 2 1 ' i I 1 1
0,100 355 50,3 38'6 30'8 24,7 13 | T 6,6 L1,8 30,0 22,7 7,8 14'0 I 18 88 5,8
10 36 52,5 10, 32, 23, 22 7:3 123 31,3 23,8 18,7 4.8 24 93 6,2
113 37'? 54' 42:‘: 33:: 27:2 23:: 180 12,8 32:7 34,9 ;9:6 15,6 13,1 Ig,g g,s (x‘349,0
110 | 55 S| 4 A e | 18 o | o st | 21, B v 7 2
v 4 3,9 2 2 1 3 7 21 I 1 I 7,3
120 388 60,1 46' 36,6 9,6 5,5 9,8 12,0 35,5 )1 2L 71 44 09 )
0,12 3‘917 bzls 4‘8'I 38l 30 26,6 20,7 14,6 37’3 28,2 223 17,8 15, ;5 77
12| 400 65,5 o 403 Som |30 207 | 15 7z | 298 i i e o 3
185 413 68 52,7 42,1 34,0 29,1 225 15,9 41,1 30 24,4 19,3 5 ;:'6 8'5 ("44'4
140 497 71 'z 51,8 43,9 35,5 30,5 236 16.6 42,9 22,6 ;2,7 20,4 17,2 31 Q,s m)
145 4 il 2 8] 4 37,0 31,8 24,7 74 | & o | 28 214 18,1 136
4318 76' 7.0 5,8 33 2 18:4 8 28 22 1 12
0450 4'5 79& 59,2 27@ i&s 3'2 2;ﬁ IQﬂ 232 g;ﬁ 29” 23M Igp Isﬁ Igﬁ
1 3 4 2 1 9 0, 4,6 © N 6 5 4 I 19 I 12
163 45’4 82' 63:; SI,’; 41:; 36:0 28,1 I9!9 51:9 39:4 30;9 24,5 2018 ;gls :017 (11439'1
1o | 4 | oo i |3 3 0 | s 4E o .
170 46,5 87 68’ 54 44,7 38,7 30,3 21,6 56 32 4,0 27,1 22,9 17,3 17
0 ol | 70 19 10 31 22, 7| 4 35,6 Ol b O
| !175 2 0,2 70,2 56,8 46,3 it 32'4 ;214 29,0 5,1 ' 2 42 o |1 12 1‘12
180 479 929 7244 2816 47,8 41,5 '6 23'3 6114 4219 37,2 917 22’2 2(9)11 1219 P>
185 48:3 95,6 74,6 6014 49,4 42,9 33,7 4t 63’8 g /8 3817 31,0 i 21’0 (3’6 (‘,55'7
190 49,3 98' 76 2,2 50,9 44,3 34,8 24 6,2 0,7 49,3 323 27,5 °© 14’2 m)
195 199 1011 79’8 64 525 45,7 35,9 25:3 68,5 528 41,8 33,6 287 21,9 +
0,2 Sy 1058 SIP 6"l 5 47,1 37t 26,6 7& 54 434 34,9 29,8 22,8 15,5
,200 / 1061 g 2 39 4,0 38' 2 i 9 _6,5 36 31 > k 16’
205 51 6 3 67,7 55,5 48 2 714 733 56,4 45,0 2 0 3,8 2 o
2]8 51'2 109 85'; 60,6 57,1 49'; 39 28,2 75,7 58,3 46,6 37,5 322 ;4,7 16,9 (x,g'3
215 o 19931 8 S| 71 586 i S 29 78,1 60,2 48,1 38's 333 5,6 175 2 m)
22 535 | ol onn | bo 52,6 ol w8 6on | o5 10, 34, 26 8,2
0| 5% |1 45| 9o 730 2 | 20 | 4 5 | 300 os| 64, $7s ars e s | 18
0122 7 17,5 92 75 61 410 2,7 30,7 82,9 4,0 3 5 57 27,5 9
238 543 120,2 94': 76’; 63'; 55,4 43,8 31,6 85:3 65:9 52,9 428 33:9 ;8,4 ;9,6 o
15 ' (] ' 24 ' 2
9235 59 1230 96,6 78,7 64,8 56:8 449 32 87,7 27,9 54,5 44,1 38,0 38,3 28,2 ("68'1
?40 ‘2'5'5 125,7 98 80,6 2614 58,2 46,1 332 90! 79'8 g6l° 454 39,2 3| 2T 4 ™)
245 321 ;§8,4 ;oog 82,4 7,9 59,5 157;'2 341 02,5 1,7 5;,6 32, 20,4 grﬂ o,'é
0,250 | 9 7 13;'2 I(c;:’:,x 34,2 69,4 | 6 9 | 4 3 g‘},g 94,9 ;:3,6 6 2 4911 4;,5 32,2 55,3
7,3 91 5,3 6,0 710 23 94 5,7 97,4 5,5 0,8 14 8 a2 0 1
C,’ 136,6 075 27:9 725 63:7 50,5 366 13918 77:5 2214 50,7 430 g?’t’ ;3’6 (1’73’9
XC:"E 14 109,7 9,7 74,1 gs'l 51’7 37,4 2,2 g9,4 64,0 52,1 45,1 3° Zg’,:s m)
= 12,4 . 7| 91,5 75,6 66,4 52,8 38:2 104,6 I3 65,6 53,4 46,3 33,9 0
. 24 l 772 7,8 §319 39,0 1070 83 2 7.2 54,7 47,5 36.9 25,6
11,3 11,5 2|6 35,0 39' 100 5 83, 68 56,1 48,7 37,8 263
1 10 9,2 / 9 |1 5| 8 2 ,8 1|4 " 38' > 1
”n 11'0 1 562 40,7 'Il'g 87,1 70,4 57,4 99 |3 8 ’)7,0 (I’78's
2 0,6 2 | 4 14,3 9,0 72,0 :8 3 9,7 2717 1 m)
U5 10 Is |1t 3|97 73’ 6 8 |5 i 28 715
! 12'2 16,8 © 7_,6 60'[ 52,3 40,7 4
2 19,5 92,9 3,2 61'4 53,4 41,6 29,0
A6 }gi[t . 76,8 2,8 24,6 42,6 29,7 1
fir gews 64 1 58 1315 30,4 1,8 i
hnl. ! 5 45 3[1‘ 2 m)
Mascl 7.0 4- 31 3
h. (auch 34 3’,1
recl,ts). =4
1
(x /6
,86 m)




I. Serie. A.

15
Auspuff-Maschinen mit Coulissen-Steuerung.
Abs, Adm, Sp. p = @ Kgr. od. Atm,

2 8 1] Z, »s /, "
EE 5% Fillung ¥ Fullungf{ 2Ciu..0‘
2502 207|004 0333) 03 |o2sfo20| 07| 05| 04 03303 |02 02|
I | =g
-3

—H £ Indicirte Leistung Y in Plerdekraft Netto-Leistung Lo in Pferdekraft (gew. Masch.)
o D ¢ ¢

QuMet. | Centm pro 1 Meter Kolbengeschwindigkeit Kgr.
0250 | 57,3|136,6 |109,7| 91,5| 77,2 | 69,2 56,2| 41,5]|1168| 92,9| 76,8| 64,1 | 57,0| 45,4 | 32,4 11
255 | 57,8 1139,4 (1119 03,4| 787 | 70,6| 57,3| 42,4 119,21 94,9 | 78,4 | 654| 58,2 46,4 331 (bei
260 | 582|142, |114,1| 05,2| 803 720| 584| 432|1216| 96,8| 800| 668| 59,4| 47,3 33,8 L36m)
266 | 59,0 1448|1163 97,0 81,8| 73,4| 59,5| 440|124, | 08,8| 81,6| 681 60,6 48,3| 34,5 17
270 | 99,5 [147,6 [1185| 989 83,3 | 74,8 | 607| 44,9|126,5 |100,7 | 832| 69,5 | 618| 49,3| 352

0275 | 60,1|1503|120,7 1007 | 84,91 76,1 | 618 457 |129,0 1027 | 84,8| 708| 63,0| 50,2| 359 16
280 | 60,6 |153,0 1220 |102,5| 86,4 | 77,5| 62,9| 46,5 |131,4|104,6 86,4 | 72,2| 64,2| 51,2| 36,6 (1,90 m)
28b 6111 155,7 | 125,1 | 104,3 8810 78,9 6440 47,3 11338 10616 881° 735 6514 52,1 373

200 | 67,7 |158,5|127,3|1062| 89,5 | 80,3| 65,1 48,2[1363|108,;5]| 89,6 74,9| 66,6 53,11 33,0

295 62,2 {1612 | 1294 1080| 9l,0| 81,7 66,3 | 49,0|138,7 1105 91,3 762 | 67,8| 54,1 387

0300 | 62,7 |164,0|131,7]109,8| 92,6 | 83,1 | 67,4| 498114121124 | 92,9 775| 690 | 55,01 39,3 15
310 | 638 |169,4 1136, |113,5| 05,7 | 85,0| 697 | 51,5|146,1 |116,3) 96,1 | 802| 7I,4| 56,9 40,7 (r.93m)
390 | 64 |174,0 [120,5]117,2| 98,8 | 88,6| 71,9| 532 151,0]120,2] 99,4 | 82,9) 738| 38,91 421

330 | 65,5 |180,4 1449|1208 101,09 | 9L,4 | 74,2| 54,8 |155,9 | 124,1 | 1026 | 857| 76,3| 60,81 435

340 | 66,8 |185,8|149,2|124,5|1050| 94,2 70,4| 56,5|160,9 1280|1059 | 84| 787 62,7 | 449

0,350 | 67,7 11913 1536|1281 {108,1| 96,0| 787 581 165,8 | 132,0 | 109,1 | 91| 81,1| 64,7 | 46,3 C1g
360 | 687|196 |138)0 [131,8|1r1,1 | 99,7 | 8o | 59,8 (170,7 | 1359 | 1124 | 938| 83,5| 66,61 47,7| (2c0m
370 69,7 |202,3 1624 | 135,5 | 1142 | 1025 83,2 | 61,5|175,6 1398|1156 96,5 | 85,9 68,5 | 49,1

380 | 70,5 |207,7 [1668 |139,1 [117,3 {1052 | 854 63,1]180,5|143,7| 118,91 99.2| 88,4| 70,4 | 50;5
390 | 71,5|213,2|171,2|142,8|120,4 | 1080 | 87,7 64,8 |185,5|147,6 | 122,1 {101,9| 908 | 72,4 | 51,9

0,400 | 72,2 12186 1756 |146,5|123,5 |110,8| 89,9| 66511904 | ISL,6 | 1255 1047 | 93;2| 74,3 53,2 13
110 | 785|224, |180,0 | 150,1 | 126,6 | 113,5 | 92,1| 68,1 |195,3 | 155,5 | 128,6|107,4| 95,6 | 70,3 | 54,6| (=e6m)
420 | 74212295 |184,4|153,8|129,7 |T16,3| 944 69,8 |200,3 | 159,5 | 131,09 |T10,1| 980 78,2 56,0 16,
430 | 7512|2350 |188,7 |157,4|132,7 | 1191 | 966 71,4|205,3|163,5 | 135,2 |112,9 |100,5 80,2 | 57,5
440 | 76,0|240,5 193, |161,1|1358 | 121,9| 989| 73,1|210:2 167,4 | 138,5 | 115,6 |102,9| 82,1 589

0450 | 76,8 |246,0 |197,5|164,8| 1389 |124,6 | 10T, | 74,8 |215:2 | 17114 1417 118,4 | 105,4 | 84,1 | 60,3 13
460 | 77,7 1251,4|201,9 1684 [ 142,0 | 127,4 | 103,4| 76,4 [ 2201 | 175,3 | 1450 | 121111078 86,0| 61,7 (2,12 m)
470 | 78,5 |256,9 |206;3 |172,1|145,1 | 130,2 | 1036 | 78112251 |179,3 148,3 | 1238 |110,2| 88,0 | 63,1
A80 | 79,3]262,4|210;7 |175,7 [148,2 | 132,9 | 107,9 | 79,7 | 2301 183,3 | I51,6 | 1266 |112,7| 89,0 | 64,5
490 | 802 ]267,8 |215:1 |170,4 | 151,3 | 135,7 | 1101 81,4 |235,0 1 187,2 | 154,9 1293 115,11 91,9 | 63,9

0500 | 8702733 |219,51183,1 | 154,3 | 138,5 [1123| 83,1 |240,0 | T9T;1 | 158,11 1320 117,6| 93,8 67,3 12
510 | 8115|2787 | 223 1867 | 137,6 | 147,2 | 1146 827 | 2440 | 195,1 [161,3 | 1348 1200 | 95,8 | 687| (azm)
520 82,5 |284,2 2282 |190,4 160,5 | 144,0 | 116,8 | 86,4 [249,8 | 199,° 164,6 |137,5 1224 | 97,7 70,1 :
530 | 832280, [2326 [194,0|163,6 | 146,8 | 119,1 | 88,0 |254,7 |202,9 |167,8 |140,21124,8 | 99,6 | 71ye
40 | 842 |295,1 (2370 |197,7 |166,7 | 149,5 | 121,3| 89,7 |259,6 | 206,8 | 1710 | 1429 127,2 | TOL,6 | 72,8

0550 | 84,9 2006 |241,4 |201,4]160,8 | 152,3 | 123,6| 91,4 [264,5|210,7 | 174,3 1456 |129,6 | 103,5 | 74,2 1,2
560 85’,7 305:1 245:8 205’,0 I72'.9 155:l ‘25:8 93:0 269:4 214,6 | 177,5 | 1483|1320 | 103,4 | 756 (222m)

570 | 865 |311,6 |250,2 |208,7 | 176,0 | 157,9 | 128,x | 94,7 | 274,3|218,5 | 180,8 | 1510 134,4 | 1074 | 77,0

580 | 87.2|317,0 | 2546 |212,3 | 170,1 | 160,6 | 1303 | 96,3 |279,2 | 222+ | 184,0 | 1537 136,9 | 109,3 | 78,4

590 | 8803225 |23900 |216,0 [ 182,2 | 163,4 | 132,6 | 98,0 [284,1 2263 | 187,2 11564 |139,3 | ITT,2| 798
0600 | 8871327,0(263,4 |219,7185,2 | 166,2 {134,8| 99,7 |289,0|230,3 | 190,5 | 159,1 | 141,7 | T13,2 81,2 11

620 | 9012|3385 |272,1 |227,0 | 191, | 171,7 | 1303 | 1030|2980 | 2381 | 1970 | 1646 | 1465 | 117,0| 840 | (a0 m)
640 9116' 349,8 |280,9 |234,3 | 197,6 | 177,2 | 1438 10643 308,7 245,9 | 203,5 | 170,0 | 1514 | 120,9 86,8 &
660 | 930 |360,7 |280,7 |241,6 |203,7 | 182,8 | 1483 | 109,6 | 318,5|253,8 | 209,9 | 1754 | 156,2 | 124,8 89,5
680 | 94.2]371,6 |208;5 |249,0 | 209,9 | 188,3 | 152,8 | 113,0 | 328,4 | 201,6 | 216,4 | 1809 161,1 1286 | 92,3
0700 | 955 |382,6|307,3 2563 | 216,1 | 193,9 | 157,3 |116,3]338,2 | 269,5 | 222,9 | 186,3 | 165,9 | 132,5 | 95! 1,0
720 97:2 393,'5 316,'0 263:6 222’,2 199:4 161',8 1{9:6 348;0 2@7,3 22%,4 1917 172,7 x3g,4 Igz,g (2,34 m)
98,5 | 40 2¢ |271 |228 |205 |166 [123 {338 [285 |23 197 |17 14
;%8 99:3 113 §5i 2;8 235 |210 |[171 |126 |368 |293 |242 |203 180 |144 |103
780 | 101,17 1426 |342 |286 |241 |216 |175 |130 378 |301 |[249 [208 |18% 148 | 106
0| 102 1 |293 |247 |[222 |180 |133 (387 |309 |255 [213 |I90 1152 1109 0,9
0'§g0 103',f i% ggo 380 253 |227 [184 |136 |397 |317 |262 219 |I95 156 12 (2,41 m)
840 105:0 459 |369 |308 |259 |233 |189 |140 [407 324 268 (224 200 160 115
860 | 106,2 |470 |377 |315 |265 238 |193 |143 |417 |332 275|230 205 164 |117
880 | 107, (481 |386 |322 {272 244 198 146 427 {340 |281 |233 |210 |167 120
< 8 | 288 |241 |214 (171 |123 09
0900 | 7085|292 |395 |329 |278 |[249 |202 149 |437 |34
'920 | 7095 503 4oi 337 284 |235 |207 |153 [447 |356 |294 2%6 219 |175 |126 (2,47 M)
940 | 711,0 t14 (413 |344 290 260 [211 [156 457 364 |301 |252 1224 |179 122
960 112:2 525 [421 (331 (296 |266 |216 |139 466 372 §08 287 1229 123 132
980 | 7113,2|536 [430 |339 |302 |271 (220 |163 476 |380 |314 [263 |23¢ |187 |134
2 2 1 13
1,000 | 1745 547 1439 366|309 |277 |225 |166 |486 |387 321 |268 1239 |I9T 37. (2lgz,sm)
Cy=| 13| 16| 107| 101 98| 9| 9o }gilt fiir exacte Masch. bei welchen C;/! circa die 1%
3 links).
2C'=| 10,5| 96| 95| 96 9,7 | 10,4| 1l |fHalfte betrigt (auch
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L. Serie. A

Au
spuff
-Ma
schin '
en mit C
 Coulis
S
Abs. Adm. spen_Steuel‘un(r
o ) .
p=9% Ker (nach Gooch
. od. Atn ’ Ste
1. Phens
on
. . ‘).

Q
2% 5 8
£ 2 3 £ Fil
V] v £ 0 1
4|4 7| 0p | o ung §
| ‘03 s
Quate[con Indicirt 333] 03 [ 0
0,020 - e Leistung N, 25 ’ 0,20 Fil
' A4 1
039 | 107 ; in Pfe 07| 05 lung -
024 17,0 12,1 rdekraft ! 0,4 g 7
026 177 :3'3 12'3 8,2 pro 1 Meter Nett 0'333‘ 03
O | 18 s o 2o 70| 63 Kolben o-Leistung - : ‘0'25 0,2 2Cu.C,
0 19,2 5:7 12'7 08 77 | 69 5,1 geschwindi g 2o in Pre ,20 ber !
030 | 19, 169 13'2 10,7 84 7’5 5.7 39 igheit Pferdekraft 2 '
032 | 205 el It Sl I s Il I t 7=03%
034 | 2 5 ]9' 14,6 ! 9,8 8’ 67 46 | 1 2| 8t 6,0 (gew. M.
036 1,1 20’? 15,6 12,3 | I0 8 —/'2 5.0 It 8’ 6,7 5,1 4 asch.)
038 ggﬂ 218 16,6 131 11'5 94 ! 54 12 9'3 7:3 2’6 5'2 36 Kgr.
0 w3 | 2 ! 17, 13,9 2 | 101 7,7 131 10, 8,0 2 ! 4,0 25
.830 99 30 17,6 | 148 1o Io 8l 58 | 14 | 86 6,7 5 44 2,8 6,2
21 9 9| 2 ' 1 6 ! 8 0,2 | I ! 7 ,0 ! 3,1 (bei
2 4,2 5,61 11,3 7| 6 135 2 3| 6 4,8 1 Pl
8%4 24’5 25,4 ;8,6 16 33 11:9 9,3 6’6 I%': 12,0 Ig:?’ 78 )5 5,,1 34 1,26 m)
04‘{;) 24 26'6 ot 175 Lo | 126 9.8 7'2 17, 128 106 83 69 | 55 37
0,0 251 27'8 22’2 18:0 14’7 13'2 10,3 ! 18,1 1216 1 1:3 8,9 714 5'9 0
009 | 2 o) 358 tos 15 | 136 10n | &1 | 0n | 12e [ 105 79| 63 ol IS
o] &)y 30 ! 19 o |1 11,3 )1 2 ! 15,2 ’ 0.0 4 6 45 1,35 m)
056 % | 3o 24 7| 167 145 e ae | 2on 15e | 12,6 o | 89 7| 4s P
059 271 3"° 25’; 20,5 | 1 S | 12, 89 2L o] 133 10,6 7| s,
8 1
062 7.8 3}:: 27:3 21,9 Igm 13,7 3 9:3 22,1 17,6 14:0 11,1 94 | 75 '
0 2815 o 28 230 s 16 12,9 231 ]8' 14 il,7 99 7 Si4
1065 | 29 3718 30'8 24,2 225 T7'é 13,6 0 | =4 " 15'7 12,3 10 1o | 41
8(7}? 2:9,; 303 3 3 25:4 3(13,5 18's 14:4 18,2 ;‘Shé 19,2 16'3 12,8 i(l),g 8’3 6o (1,60 m)
| 41’ 1,7 216 | 19, 15 8 61 20 o . 4 ! 6,3
074 77 s | 33 o s | 200 ARG 7| 2 70 1 | o o
2
7 31’8 44,7 gg’é 29’? 237 2?'4 16,7 e 30’: 229 |1 ° 15'1 12,7 13'6 6,9
0.080 92’ 465 3 's 30’3 247 22'4 I715 12,5 2| 2 28’0 1610 135 Io'; 7:3 3,6
82‘81 :3]3'5; 48,3 37'6 31:6 22’7 23’2 I8’,3 :gy‘ g;'z 25,3 21'0 16,8 ;‘}'3 1.4 %,8 (x,45 m)
! 50 9,1 8 12 ' 19,0 V7 2| 26,6 i1 3° 12 2
092 o |5 7| 4T 32,82 42 | 19, 14,3 38| 27, 221 17,7 | 1 a8
096 7 32| 43 34,4 79 | 25 98 | 14, 36,3 78| 23, 185 58 | 12 7
35 55,6 30 36’ 29,3 1| 20 - 29,0 | 2 ol ! 166 V7
0,100 5 | 580 44,9 1| 30 26,4 6 |1 78| 30 24,1 94 | 1 6| 133 9
, 37 6 | 2 21,6 54 2| 25 20,3 74 | 13, 9,6 32
105 36'2 60’ 46'9 3 7| 320 47'7 27' 16,2 39,3 5t 2 ! 13 391 ' ( !
2 2 31 1,1 T 0,0 1,50 m
110 9n1 | 6 | 488 94 | 334 89 23'6 169 41,4 | 3 5| 26,2 it | 189 45 10, 18 )
115 980 62’4 513 41,0 302 | 2 7|17, 43,5 31 27, 22,0 o | 152 | 1 5
34,8 47 17 5| 348 5|2 o | 19,6 0,9
120 ‘?8,8 6 " 53' 43,1 8 1 31 17 | 185 45,5 8] 28,9 23,1 6 | 15,8
b1zt | L i1 3 AEAE: A || e |2
130 0"5 7 ’ 586 | 4 s 40:1 34/ 28'0 20’2 49,7 i) 307 23'5 22'8 175 | 1 ° ( \8
39,8 6,6 8 | 18 2,6 1,56 m
135 41y3 55| 61 9,2 | 41,8 361 | 2 3 21’ 52,3 81 33 J 238 3|1 4 )
49 78,5 o| sI 81 37,7 "9,6 215 3| 41,9 |2 8 | 19,1 32
. {30 42'; 81,5 23,5 5313 43,5 ! 30,9 :2,1 5;'2 44:0 3g,8 2;7)13 24,9 13,8
) 43' 84,6 59| 5 31453 39,3 | 32 3t 60' 46,1 36,6 30y3 262 200 | 1
0,150 ,'6' 87,6 68,4 5;'4 47"0 40,8 33:2 24,1 \2 48:2 38,3 32:3 27’5 21,1 12’15 9
? [ 2
155 gé’é 90,6 708 Sg'; 483 12'4 34'55; 25:0 22'8 50,3 M 33'; 289 ;2’1 16’,0 G ,6'35m)
e
! 96,6 5,7 15| 52 5 37,3 19 " 54’ 3,6 2 | 31 i3 | 17,6
170 46,5 6| 78 63,6 2 | 47 3| 27 70,7 5| 45 36,7 52 !
47 99,7 | 8 1" 6-' S4p0 1"t 38 9 73’ 56,7 i3 38' 32,8 53 | 18
0,175 2 |102,7 0,6 36155 48,7 6 | 28 4| 58 47,1 2 |3 8 | 26,4 4
8 67 57 |5 39 ol 7 8| 48 39,6 42 | 27,5 19 2
18 | % 1ot £5e | o s | 3 o |2 | 704 3. o || o1 | 08w
! 108 Si4 59,2 | § ! 42,5 ,8 1 63 ,6 8 | 2 ! 20,7 17
190 4’9:3 111'7 87’9 71,8 6 34 43' 31,8 81,3 6_’0 52,4 42,6 9,6 21' 13
195 ,4/9'9 11412 00:3 738 62'9 55,0 7 32:7 83,9 6;,1 54:2 44,1 :358,1 307 )5
0 S0 |11 ! 92,8 7591 6 7] 56 45,0 866| 6 13| 56 45,6 9,5 31' 22,2
1309 51 7,8 gg’ 77’9 6414 58";’ 46,3 337 | 8 ' 914 57’0 47:1 408 3"’8 23,0 2,0
20;) 51!2 1208 12 80’0 6,2 591 47.6 34,6 93| 71,5 7 | 486 42,1 ,,“19 23,8 (,'7’5 )
210 50 123, 97,7| 8 | 67:9 Frid 489 35,6 olis| 737 59,5 | 3 © | 435 3)45},0 24,6
_);8 53,’? 126,’8 ;gO'I 82,0 697 6 3 50,2 36,6 g;,ﬁ 7%’8 gl’3 g([)’; 448 6,0 254
2 531 129,9 25| 8 ) 71’4 28 | 5§ 37,5 2 73'0 31 ' 46'2 36,1 | 26
0225 7 132 1050 6173, 64, T4 999 | 8o, 64,9 53,1 2 | 37,2 2
15 I3 2,91 ©o| 88 731 4 | 52 38,5 0,1 ' 47,5 2 |2
2 | s |38 107 | 907 7o | 7 20 | 393 |1 Edks dks I
& (0 138’ 9,9 6 6 ' 55 40,4 5,2 8 ! 4 0,2 14 -86
240 95,5 |1 i 11| 92 9! 553 | 41, 107,9 43| 70, 57,6 405 | 29,
o5 | %7 1450 HEe ) o 784 | 700 36 42 voa| 8o 7210 A Il Do o
0,25 7 (148, I 96,4 | 72, 57,9 4 (1133 7|73, 60,6 3219 2 30,2
250 48 712 81 72,3 ' 3| 90 3,8 I 42,7 '
4 5 oIl 98 8 ! 5 433 /8 ! 62 54,3 17 | 30
7.0 151 016 | 1005 836 ;3,8 507 | 443 1159 | 03 72'6 | 636 2c's 438 | 318 whl
o012 'S 8 S 5 ! 118 0 ! 4 85 m)
c=| 5 2| 102 55 | 775 61 | 40 11861 951 774 | 65, 70 | 60 326 17
= 12'2 12 » 871l 8’ 6311 46’2 124,3 97,3 ng'g 62’; 58,4 ! 334
A A 785 | 6 a7 1267 1618 oae 8os | 597 47,1 | 3
11,0 06 | 10 43 | 48,1 7 |101,6 82'8 6 SRR 48,2 «4'2
1o 11“1 9,9 it [ 1294 | 1O G 1S40 79’6 62,4 49,3 ;5’0 (11"5
”2 11,8 9,5 3,7 | 86 1,2 63'8 80,4 5,8 60 m)
’ 13,0 } gilt fi | S0 | 7207 8| 5Ls 36,6
fiir gewShnl 4 65,1 52 374
. Masch. (au 5| 38,2
ch rechts). 1’5
(194 m)




L. Serie; A.
Auspuff-Maschinen mit Coulissen-Steuerung.
Abs. Adm, Sp. p = @/> Kgr. od. Atm,

Hrab ik, Hilfsbuch f. Dampfmasch.-Techn.

§§ . Fillung < Fillung % 2¢uC,
b =1 Y E .
£33 5| 07 050 [0338] 03 [025 |00 07| 05 | 04 [033] 03 [025 [ 020 | ¥
El = 4 =08
OM DQ Indicirte Leistung % in Pferdekraft Netto-Leistung ﬁc" in Pferdekraft (gew. Masch.)
Qu.Met.| Centm pro 1 Meter Kolbengeschwindigkeit " Kgr
0260 | 57,2 | 1510|1221 [102,5 | 87,1 | 78,5 | 64,3| 48:1|120,4 [103,7| 86,4 | 727 651 52,5 | 382 1s
256 | 7,8 | 1540 |124,5 |104,6 | 88,8 | 80,1 | 65,6 49,1 |132,1 |105,9| 88,2| 74,2| 66,5| 53,6 | 39,0 (bet
260 | 58,4|157,0 | 1270|1066 90,6 | 81,7 | 66,9| 50,1 |134,8 |108,1| gO,0| 758| 67,9| 54,7 | 39,8 x‘%—m)
265 | 59,0 |160,1 | 1294 1087 92,3 | 83,2 | 68,2| S1,0|137,5 |110,2| g1,8| 773| 69,2| 35,8 | 40,6 ”6‘
270 | 59,5 |163,1 | 13181107 | 94,0 | 84,8 | 69,5| 52,0|140,2 | 112,4| 93,6 788 | 70,6 | 56,9 | 41,4 101
0,275 6011 16611 13413 11218 9518 8614 7018 5219 14219 11415 95:4 8013 7210 5811 4212 115
280 | 605 |169,11136;7 |114,8| 97,5 | 88,0 | 7201 53,0 |145,6 1168 | g7,2| 819| 73,4 | 59,2 | 43,0 (ri98 m)
285 | 61,1|172,11139,2 |116,9) 99,3 | 89,5 | 73,3| 54,9 1483|1189 | go,1| 834 74,7| 60,3 | 43,9
290 61,7 175,2 | 141,6 11819 00| 9Ix| 74,6 558)151,1|12I,1|100,9 8419 76rl 6114 44,7
205 62,2 17812 1440 1210 |102,7 92,7 7519 5618 153,8 11233 1027 8615 77,5 6215 455
0,300 | 62,7 |181,2| 1465 |123,0|104,5 | 94,2 | 77,2| 57,8 |156,4 [ 125,4 |104,5| 880 788 | 63,6 | 46,3 14
310 | 63,8 |187,2| 1514 |127,1 | 1080 | 97,4 | 79,7 | 59,7 |161,9 |129,8 | 108,1| g1,0| 81,6 | 65,8 | 47,9 (201 m)
320 | 64,5 |193,3| 1563 [131,2 |\ 1114 | 100,5 | 82,3| 61611673 | 134,2 | 111,8| 04,1 | 84,3| 680 | 49,5
330 | 65,8 [199,3 1612 |135,3 11149 | 103,7 | 84,9 636[172,8 | 138,6 |115,4| 07,2 87,1| 70,3 | 51
340 | 66,5 |205,4 | 1661 |139,4 | 118,4 | 106,8 | 87,4 | 63,5]|1782|143,0 | 119,1 |1002| 89,9| 72,5 | 52,8
0,350 | 67,7 |211,4 | 1710 |143,5 |121,9 | 10g,9 | 900 | 67,4 [183,71147,3 |122,7|103,3| 92,6 | 74,7 | 54,4 13
360 | 68,7 [217,4 | 1759 |147,6 | 1254 | 113,51 | 92,6 69,3 |189,1 | 151,7 | 126,4 | 106,4| 05,4 | 77,0 | 56,0 (2,08 m)
370 | 69,7 |223,5|180,7|151,7 |128,8 | 116,2 | 95,2 | 71,;3|194,6 | 156,1 | 130,0|109,4| 98,1 | 79,2 | 57,7
380 | 70,5 |229,5|185,6 | 1558|1323 | 119,4 | 97,7 | 73,2|200,0 | 160,5 | 133,7 | 112,5|100,9 | 81,4 | 59,3
390 | 71,5|2356 1905 | 159,9 1135,8 | 122,5 | 1003 | 75,1 |205,5 | 164,9 | 137,3 | 115,6 | 103,7 | 83,6 | 60,9
0400 | 72,2|241,6 1953 |164,0139,3|125,7 |1029| 770 |210,9 | 169,2 | 141,0 | 118,7 |106,4 | 859 | 62,5 12
410 | 7532476 |200,2 |168,1 |142,8 |128,8 | 105,5 | 78,9 |216,4 | 173,6 | 144,6 | 121,8|109,2| 88,1 | 64,2 (214 m)
420 74,2|253,7|205,1 |172,2 | 146,3 | 131,9 | 108,0| 80y9 221,9 | 178,0 | 148,3 {1249 | 112,0| 90,4 | 65,8 16,2
430 | 75,1]|259,7 2100 |176,3|149,8 | 135,1 | 1106 | 82812274 |182,4 | 152,0 | 128,0|114,8| 92,6 | 67,5
440 76,0|2658 2148 |180,4 | 153,2 | 138,2 | 1132 | 84,7 [232,0|186,8 I55,7 [ 13,1 | 117,51 94,9 69,1
0450 | 76,81271,8|219;7 |184,5|156,7 | 141,4 |115,7| 86,71238,4 | 191,2 | 159,4 | 134,2|120,3 | 97,1 | 70,8 Lt
460 | 77,71277,8|224,6 |188,6 | 160,2 | 144,5 | 1183 | 88,6 |243,9|195,6 | 163,0|137,3|123,1| 99,41 72,4 (2120 m)
470 | 78,5|283,9|229,5 | 192,7|163,7 | 147,6 | 120,9| 00,5 [ 249,4 | 200,1 | 166,7 | 140,4 | 125,90 | 01,6 | 74,1
480 | 79,3]289,9 |234,4 | 1968 |167,2 | 150,8 | 123, | 92,5|254,9 | 204,5 | 170,4 | 143,5 | 128,7 | 103,9 | 75,7.
490 80,2 | 296,0 | 239,2 [200,9 [ 170,6 | 153,9 [ 126,0 94,4 | 260,4 | 208,9 | 174,1 | 146,6 | 131,5 1‘0611 774
0,500 81,0 3020 244,1 | 2050 | 1741 | 1571 12816 9613 26519 213,31177,8|149,7 1342 10814 79 1
510 8118 3081° 249,0 | 209,1 177,6 16012 1312 9812 271,31217,7 18114 152,8|137,0|110,6 8016 (?’26 m)
520 | 82,5 |314,1|253,9 |213,2 | 181,1 | 163,3 [ 133,7|100,1 |276,7|222,0 | 185,0155,9(139,7 |112,8| 82,3
530 | &83,2)320,1|2588217,3|184,6 | 166,5 [ 136,3 | 102,1 | 282,1 | 226,4 | 188,7 | 158,9| 142,5 | 115,1 | 83,9
540 | 84,2|326,2|263,7 |221,4 | 188,1 | 169,6 | 138,9 | 104,0 [287,6 |230,7 | 192,31 1620 | 145,2 |117,3 | 85,5
0,550 | 84,9 |332/2 | 2685 |225,5 | 191,5 | 172,8 | 141,5|105,9 | 293,0 | 235,1 | 196,0 | 165,1 | 148,0 | 119,5 | 87,2 1
560 | 85,7 33822734 |229,6 | 195,0 [ 175,9 | 144,0 |107,8 | 298,4 | 239,5 | 199,6 | 168,2 | 150,7 | 121,8 | 88,8 (23xm)
570 | 86,5 |344,3 2783|2337 |198,5 | 179,0 | 146,6 {109,8 | 303,9 | 243,8 | 203,2 | 171,2 | 153,5 | 124,0 | 90,4
580 | 87,2]330,3 |283,2|237,8 2020 | 182,2 | 149,2 | 111,7 | 309,3 | 248,2 | 206,9 | 174,3 | 156,2 | 126,2 | 92,1
590 88,0 356(4 288,11241,9 |205,5 | 185,3 | 151,7 | 1136 314,7 [252,5 | 210,5 | 1774 | 159,0 | 128,5 | 93,7
0,600 | &8,71362,4 |293,0|246,0 |209,0 | 188,5 | 154,3 | 115,5 | 320,2 | 256,9 | 214,1 | 180,4 | 161,8 [130,6 | 95,3 10
620 | 902 |374,5 |302,7|254.2 |215,9 | 194,8 | 159,5 | 11,4 | 331,01 265,7 | 221,4 [ 1866 [167,3 | 135,1 | 98,6 (2135 m)
640 | 915|387 |313 |262 [223 l201 165 |123 [3a2 |274 |229 193 |173 |140 |102 15,8
660 | 930]399 |322 |271 |230 |207 |170 |127 353 |283 |236 |199 [178 |144 |10%
680 | 942)411 (332 |279 |237 |214 |175 (131 |364 |292 |243 |205 |184 |148 |108
0,700 | 955423 |342 |287 |244 {220 |180 |135 |375 |301 |[251 |211 (189 |I§3 |112 0,9
720 | 97,21435 |352 [205 |251 |226 |185 (139 [385 |309 (238 |217 |195 |157 |11§ (243 m)
40 | 985|447 |361 |303 |258 |232 |190 |142 |396 |[318 |265 [223 |200 |162 |118
760 | 998459 371 |312 [265 [239 |195 |146 |407 |327 |272 |230 |206 |166 |121
780 | 7107,1]471 381 [320 272 |245 (201 (150 [418 |336 |[280 [236 |211 |171 |12%
0,800 | 202,21483 |39t |328 |279 |251 |[206 |154 |429 |344. |287 |242. |217 |175. |128 0,
820 | 03,7 |495 |400 |336 |286 |[258  |211 |158 |440 |[353 |294 |248 |222 |180 |13 (2151 m)
840 | 1050|507 |[410 |344 |293 |[264 |216 [162 |451 [362 |302 |254 [228 |184 |135
860 | 06,2 |519 [420 [3353 |300 |270 |221 |166 [462 |371 |309 |260 |234 [189 |138
880 | 07,2532 [430 [361 |307 |276 |226 |169 {473 |379 |316 |267 |239 {193 |I41
0,900 | 71085 | 544 |439 |369 |313 |283 231 |173. 4814 |388 |324 |273 (245 |198 |144 08
920 | 109,5 556 |449 |377 |320 |289 |237 (177 |495 |397 |331 |279 |250 |202 |148 (2,57 m)
940 | 7111,0 568 [459 [385 |327 |29%5 |242 [181 |s05 |406 |338 |285 |26 |207 |1gT
960 | 112,2|580 (469 (394 [334 [302 (247 |185 |316 (414 [346 |291 [261 211 [154
980 | 7113,2|592 |a79 |402 [341 [308 |252 [18g |g527 [423 |353 |[297 |267 |[216 |18
1000 | 174,51 604 (488 |410 |348 |314 |257 |193 {538 [432 |360 | 304 |272 |220 |161 ((6),8 )
2,62 m
C¢ =] 13,5| 11,3| 10,4 98 9.6 9 8:7 | gilt fiir exacte Masch., bei welchen C¢"! circa die 155
leCy  =| 10,5 9,6 9,3 9,4 9,5 10,0 11,4 }H'élfte betrigt (auch links).
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1. Serie. A.

Auspuff-Maschinen mit Coulissen-Steuerung (nach Gooch, Stephenson . . .).

Abs, Adm. Sp. P = 7 Kgr. od. Atm.

g5, 8 Fillung % Fillung % 2¢".C,
-] 6 9 :
2 E 9 ei
355|705 ] 0,4 ‘0,335‘ 03 | 0,25 020 07 I 05 | 04 ’0,3331 03 | 025 ] 02|
=3 s £1—=0,333
¥ H
o DQ Indicirte Leistung —Jgi in Pferdekraft Netto-Leistung ELA in Pferdekraft (gew. Masch.)
Qu.Met. | Centm pro 1 Meter Kolbengeschwindigkeit Kgr.
0020 | 16,2 | 13,2| 108| 91| 78| 7 | 58| 44| 100| 81| 68 | 57| 51| 41| 30 57
022 1710 14,6 11,8 10,0 815 77 614 4,8 11,2 9,0 715 613 56 4,6 33 (bﬁ'_
024 | 177 | 159 12,9 109| 93 | 84 | 7o | 53| 122 98] 82| 69| 62| 50! 36 grm)
026 | 185 | 17,2 | 14,0| 118|101 | 91 | 7,5 | 57| 133] 107] 89| 75| 67| 55| 39 '
028 ‘1912 1815 ISIl 1217 IOI9 918 S'I 6" I4’14 IIIS 916 81I 713 519 4!3
0.030 1'915 19,8 | 16,1| 13,6| 11,6 | 105 8,7 6,6 15,5 | 12,4 | 10,4 87 78 6,3 4,6 4,5
032 205 | 21,2| 17,2| 145|124 | 11,2 | 93 | 70| 166 133 11,1 94 | 84| 68| 49 (1,40 m)
034 | 24,z | 22,5| 18,3 154|132 |ILo | 99 | 74| 177| T4z | I1,3 | 100 | go | 73 | 53 18,5
036 | 217 | 23,8 | 19,4| 164|140 | 126 | 10,4 | 7,9 | 188] 15,1 12,6 | 10,6 | 06| 7,7 | 56
038 22,3 25,1 20,4 17,3 14,8 | 13,3 IT0 813 19,9 15,9 13,3 113 10,1 8:2 59
0,040 | 229 | 26,4 | 21,5) 182155 | 14,0 | 11,6 | 88| 210! 168 14,1 | IT,9 | 107 | 86 | 63 4,0
042 | 235 | 27,8| 22,6 | 191|163 | 14,7 | 12,2 | 92 | 221| 17,7 14,8 | 12,5 | 113 | g1 | 66 (1,46 m)
04 | 240 | 20,1| 23,7| 20,01 17,1 | 15,4 | 12,8 | 96 | 232 18,6] 15,5 | 132 | 11,81 96 | 7,0
046 | 245 | 30,4| 24,8| 20,9| 179 | 16,1 | 13,3 | 10,1 | 243] 19,4 | 16,3 | 13,8 | 124 : 10,0 | 7.3
048 | 252 | 31,7| 25,8 21,8| 186 | 168 | 139 | 10,5 | 254 | 20,2| 17,0 | 14,4 | 13,0 | 10,5 7.6
0,050 2515 331 2619 22,7| 194 17,6 14,5 10,9 2614 213 | 17,8 15,0 13,5 10,9 810 3.3
053 | 26,2 | 33,1 | 28,5| 24,1206 | 186 | 15,4 | 11,6 | 28| 22,6 | 18,9 | 160 | 14,4 | 11,6 | 85 (1,51 m)
056 | 27,2 | 37.0| 30,1 254|217 | 19,7 | 16,2 | 12,3 | 298| 24,0 20,0 § 16,9 | 13,2 | 12,3 | 9,0
009 | 27,5 | 390 | 31,7 | 268|229 | 207 | 17,1 | 129 | 315} 25,3 | 21,2 | 17,9 | 16,1 | 30 | 9,5
062 | 255 | 41,0 33,3| 281|240 [ 21,8 | 180 | 13,6 | 33,2| 20,7| 22,3 { 18,9 | 16,9 | 13,7 | 100
0,065 | 292 | 43,0| 34/9| 295|232 | 228 | 18,8 | 14,2 | 348| 280 | 23,4 | 19,8 | 178 | 14,4 | 10,6 2,9
068 | 299 | 45,0 36,5| 309|264 | 23,9 | 19,7 | 14,9 | 36,5] 29,4 | 24,6 | 20,8 | 18,7 | 15,1 | I1,1 (1,56 m)
071 | 305 | 46,9 | 38,2 322|275 | 24,9 | 20,6 | 15,6 | 382 | 307| 25,7 | 21,7 | 19,5 | 158 | 11,6 17,2
074 | 81,2 | 48,9| 39,8| 336|287 | 2600 | 21,5 | 16,2 | 39,9| 32,1 | 26,8 | 22,7 | 20,4 | 16,5 | 121
077 | 31,5 | 509| 41,4 349|298 | 27,° | 22,3 | 16,9 | 41,6| 334 | 27,9 | 23,7 | 21,2 | 17,2 | 126
0,080 | 32,2 | 529! 430| 363|310 | 281 | 23,2 | 17,5 | 432| 34,8| 29,1 | 24,6 | 22,1 | 180 | 13,1 2,6
084 3312 55,6 45,2 3811 326 | 29,5 243 1 814 45,5 3616 30,6 | 25,9 | 23;3 18y9 13,8 (1,62 m)
083 | 940 | 582 47,3 | 400|341 | 309 | 25,5 | 19,3 | 47.7| 385| 32,2 | 27,2 | 24,5 | 19,9 | 145
Il 092 3417 60,9 | 49,5| 41,8 35,7 | 323 26,7 | 20,1 | 500 40,3 33,7 | 28,5 | 257 | 20,8 | 15,2
096 | 355 | 63,5 | 51,61 436|372 | 338 | 27,8 | 21,0 | 52,3| 42,1 ] 35,3 | 29,8 | 269 | 21,8 | 15,9
0,100 | 26,2 | 66,1 53,:8] 454|388 | 351 | 29,0 | 219 | 54,6 44,0 | 36,8 | 31,1 | 28,0 | 22,7 | 167 2,3
105 | 87,2 | 69,5| 56,5| 47,7| 407 | 36,9 | 30,4 | 230 | 37,4| 46,3 38,7 | 32,8 | 29,5 | 239 | 17,6 (1,69 m)
110 | 980 | 728 59,1 | 499|427 | 38,7 | 31,9 | 24,1 | 60,3 486 | 40,7 | 34,4 | 310 | 252 | 185
115 | 388 | 761 | 61,8| 52,2| 44,6 | 404 | 33,3 | 252 | 632| 50,9 | 42,6 | 36,1 | 32,5 | 26,4 | 19,4
120 | 997 | 794 | 64,5 | 54,5| 466 | 422 | 348 | 262 | 66,1 532 | 44,6 | 37,7 | 34,0 | 27,6 | 20,3
0,125 | 40,5 | 82,7 | 67,2| 567|485 | 439 | 36,2 | 27,3 | 69,0 | 556 46,5 | 39,4 | 35,5 | 288 | 21,2 20 .
130 41,3 | 86,0, 69,9 | 59,0] 50,4 | 45,7 | 37,7 | 28,4 | 71,8| 57,9| 48,5 | 41,0 | 37,0 | 30,0 | 22,1 (x,76 m)
185 | 422 | 89:3| 72,6 | 613|524 | 47,5 | 39,1 | 29,5 | 747| 60,2| 50,4 | 42,7 | 38,4 | 31,2 | 230 16,7
140 42;8- 92,6 75,3 6316 54,3 | 49,2 40,6 30,6 776 6215 52,4 44,3 | 39,9 | 3244 239
145 | 4556 | 959 | 780 658563 | STo | 42,0 | 31,7 | 805| 64,8 | 54,3 | 460 | 41,4 | 33,6 | 24,8
0,150 444 | 99,2 80,6 | 681|582 | 527 | 43,5 | 328 | 834 67, _56:3 47,7 | 42,9 | 349 | 25,6 1,9
155 | 45,1 |102,5| 83,3 | 704|601 | 54,5 | 44,9 | 339 | 863| 69,6 | 58,3 | 49,3 | 44,4 | 36,5 | 26,5 (182 m)
160 | 456 [105,8| 86,01 726|621 | 56,2 | 46,4 | 350 | 892 | 71,9| 60,3 | 510 | 45,9 | 37,3 | 274
165 | 46,5 |109,2| 88,7 | 749|640 | 58,0 | 47,8 | 36,1 | 92,1| 743 | 62,2 | 52,7 | 47,4 | 38,6 | 28,3
170 47,2 1125 9l,4 | 77 6519 59,7 49,3 372 95,0 7616 64,2 54,4 48,9 39,8 | 29,2
0,175 47,9 115,8 | 94,1 | 79,4 6719 6115 50,7 3813 9810 79,0 66:2 56,1 50,5 | 410 | 30,2 1s
180 48,6’ 119,1 9618 81,7| 69,8 | 63,3 | 52,2 | 39,4 |100,9 81,4 68,2 57,7 | 520 | 423 | 31,1 (1,87 m)
185 49,3 1224 | 99,5 84,0 71,8 | 65,0 | 53,6 | 40,5 | 1038 83,7 70,2 | 59,4 | 53,5 { 43,5 | 320
190 49,9 125,7 102,2 86y2 73,7 66:8 55,1 41,5 10617 86II 72,1 6‘,' 550 | 44,7 329
195 | f 129,0 | 104,9 8815 756 6815 56,5 42,6 }109,6 8814 74,1 6218 5615 45,9 | 338
0200 | 81,2 | 1323 | 107,5 | 908 77,6 | 70,3 | 38,0 | 438 |1126| 908 | 760 | 64,4 | 580 | 47,2 | 34,7 1,6
205 | 61,8 |135,6 | 110,2 | 93,0( 79,5 | 720 | 59,4 | 449 |115,5| 93,1 | 78,0 | 66,1 | 59,5 | 48,4 | 35,6 (r:92 m)
210 | 52,5 (1389 |112,0| 95,3| 81,5 | 73,8 | 60,9 | 45,9 {1185| 05,5 | 80,0 | 67,8 | 61,1 | 49,7 | 36,5 16,2
215 | 631 |142,2 | 115,6 | 97,6| 83,4 | 75,6 | 62,3 | 470 |121,4| 97,9 | 82,0 | 69,5 | 626 | 50,9 | 37,5
220 | 837 [145,5 | 1183 | 999853 | 77,3 | 63,8 | 481 [124,4 1003 | 84,0 | 71,2 | 64,0 | 52,1 | 38,4
0,225 | 54,3 |148,8 | 1210 |102,1 | 873 | 79,1 | 652 | 49,2 |127;3 1027 | 86,0 | 72,9 | 65,6 | 53,4 | 39,3 15
930 | 54,9 [152,2 | 123,7 | 104,4 | 89,2 | 80,8 | 66,7 | 50,3 [120,3 [105,0 | 880 | 74,6 | 67,1 | 54/6 | 40,2 (ri97 m)
985 | 85,5 |155,5 [ 126,4 |106,7| 91,2 | 82,6 | 68,1 | 51,4 [133,2|107,4| 90,0 | 76,3 | 68,7 | 55,9 | 41,1
240 | 86,7 | 1588 | 129,0 | 109,0| 93,1 | 84,4 | 69,6 | 52,5 11362 | 1098 | 92,0 | 780 | 702 | 57,¢ | 421
245 | 96,7 162,1 | 131,7 [ 1112 950 | 86,1 | 71,0 | 53,6 [139,1 | 1122 | 94,0 | 79,6 | 71,7 58,3 | 430
0,250 | 57,3 [165,4 [134,4 [113,5( 97,0 | 87,8 | 7244 | 54,7 |142,0 | 114,5 | 96,0 ¢ 81y ,73,3 59,6 | 43,9 (1,4)
2,01 m
4= 3, B B , B ’ '
x((::‘tu— iﬂ,j 111‘2 ;g,g 11?); 1812 l?,: 129152 } gilt fiir gewdhnl. Masch. (auch rechts).
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o 5 o o
g3 : & Fillung % Fillung % ¢ uC,
a = o =] .
i35 |07 [ 05 | 04 ‘0,333 03 |02 |020| 07 ' 0,5 | 0,4 |o,333 0,3 lo,% ! o2 |
Z o S =103
A " . . :

OM > Indicirte Leistung —1% in Pferdekraft Netto-Leistung gﬂ in Pferdekraft (gew. Masch.)
Qu.Met. | Centm. pro 1 Meter Kolbengeschwindigkeit Kgr.
0,280 | 87,3 | 1654|1344 1 113,5| 97,0 | 87,8 | 724 | 54,7 |142p0 | 114,5| 960 | 814| 733 | 59,6| 43,9 })r"f

269 | O7,8 | 1687|1371 11157 | 989 | 89,6 739| 558|145,0|116,9| 98,0 | 83, 748 | 60,9 | 44,8 g c:|

26(_) 882 1 1720|1398 |118,0| 100,90 | 91,4 | 75,3 | 56,9]|147,9 | 119,3 |100,0| 84,8 | 76,3| 62,1 | 45,7 2,01 m)

265 | 99,0 |175,3|142,5|1203|102,8| 93,1 | 768| 58,0|150,9 |121,7 |{102,0| 86,5| 77,9| 63,4 46,7 16,2

270 | 89,5 [178,6 |1452|122,6 | 104,7 | 94,9 | 782 | 59,1|153,9 | 124,1 | 1040 | 882 79,4 | 64,6 | 47,6
0275 | GO,z |181,9|147,0|124,8|106,7 | 96,6 | 79,7| 60,2|1569|126,5 |106,0| 89,9| 81,0| 65,9] 485 14

280 | 60,6 |185,2|150,5|127,1|108,6 | 98,4 | 81,1| 61,2[150,8|128,9|108,0| 91,6| 82,5| 67,1| 49, (205 m)

285 | 61,7 |188,5|153,2|129,4 | 110,6 | 100,2 | 82,6| 62,3]162,8 | 131,3|110,1| 933| 840| 68,4 | 50,4

290 6117 19T1,9 | 155,9 | 131,6 [ 112,5 | 101,9 | 84,0 6314 16518 133,7 | 1121 | 950 | 85,6 6916 51,3 1

295 6212 195,2 |158,6 | 133,9 | 114,4 | 103,7 | 85,5 | 64,5[168,7 | 136,1 | 114,1| 96,7 | 87,1 | 70,9 | 52,3
0,300 | 62,7 {1984 |161,3|136,2|116,4 | 105,4 | 86,9| 65,6|171,7|138,5 |116,1| 98,4| 886 | 72,1 | 53 13

310 | 63,8 |205,1|166,7|140,7|120,2 | 108,09 | 89,8| 67,8|177,6 | 143,3 |120,1 |101,8| 91,7| 74,7 550] (2°8m)

320 | 64,8 |211,7|172,0|1452|124,1 | 112,4| 92,7| 70,0|183,6 | 148,2 | 124,2 |105,3 | 94,8| 77,2| 56,9

330 6&5)18 21 8I3 I77I4 I49I8 I:"'8I° II 5!9 95[6 7212 I 89I6 I53[0 I28[2 108I7 97!9 79[7 5818

340 | 66,5 |224,0|182,8|154,3|131,9|119,4| 98,5| 74,4|195,6 |157,8{132,;3|11272|101,0| 82,;3| 606
0350 | 67,7 |231,5|188,2158,9|135,8 | 123,0 | 101,4| 76,6 |201,6 | 162,7 |136,3|115,6|104,1| 84,8| 62,5 1,2

360 | 68,7 [238,1]193,6|163,4|139,6 | 126,5|104,3| 78,8|207,5 | 167,5 | 140,4 | 119,0|107,2| 87,3 | 64,4 (2,15 m)

370 | 697 {244,7|198,9|167,9|143,5 | 130,0 |107,2| 81,0|213,5|172,3|144,4 |122,5|110,3| 89,0 | 66,2

380 | 70,6 |251,3|204,3|172,5 | 147,4 | 133,5 |110,;1| 83,2|219,5 | 177,1 | 1485|1259 [113,4| 92,4 | 681

390 | 72,5 |257,0(209,7|177,0|151,3 | 137,0 |11300| 85,4|228,5|182,0|152,5|129,4 [116,5| 94,9 | 700
0400 | 72,2 |264,6 |2150|181,6 | 155,2 | 140,5 | 1150 | 87,5 [231,5 | 186,8 | 1566 |132,8|119,6| 97,4 | 71,8 11

410 | 73,3 |271,2|220,4 | 186,1 | 159,0 | 144,0 |F188| 89,7 1237,5 | 191,6 | 160,7 | 136,53 |122,7 | 100,0 | 73,7 (2122 m)

420 | 74,2 |277,8|225,81190,6 | 162,9 | 147,6 |121,7| 91,0 [243,5 | 196,5 | 164,8 | 139,7 | 125,9 | 102,5 | 75,6 16,0

430 75‘,1 284,4|231,2|195,2 | 166,8 | I5T,1 | 124,6 | 94,1 |249,5 | 201,4 | 168,90 | 1432 |129,0 | 105,1 | 77,5

440 | 76,0 |291,0|236,6 |199,7 | 170,7 | 154,6 | 127,5| 96,3 [255,6 | 206,3 | 172,9 | 146,7 | 132,1 | 107,6 | 79,4
0450 | 76,8 |297,6 |241,9 |204,3 | 174,6 | 158,1 [130,4 | 98,5[261,6 2111 |177,0|150,1 [135,3|110,2| 81,3 11

460 | 77,7 |304,3|247,3 2088 | 178,4 | 161,6 1133,3|100,7|267,6 | 216,0 | 181,1 [153,6 1384 | 112,7| 832 (2,28 m)

470 | 78,5 |310,9 [252,7|213,3|182,3 | 165,1 | 136,2 | 102,9|273,6 | 220,90 | 185,2 | 157,1 [ 141,5 | 115,3| 85,1

480 7913 3175 258,‘ 217,49 | 186,2 | 1 68,6 | 139,1 | 105,0 | 279,7 | 225,7 189,3 100,5 | 144,6 | 117,8 86,9

490 | 80,2 |324,1 {2635 [222,4 | 1901 | 172,1 | 142,0|107,2|285,7 |230,6 | 193,4 | 164,0 | 147,8 [120,4 | 8838
0500 | 810 |330,7|2688 12269 |193,9 | 175,7 | 144, | 109,4 | 201,7 | 235,5 | 197,4 | 167,5 | 150,9 [122,9 | 90,7 Lo

510 | 81,8 |337,4 (2742 |231,5 | 197,8 | 179,2 [ 147,8 | 111,6 |297,7 | 240,3 | 2015 | 1709 | 154,0 | 125,4 | 92,6 | (234m)

520 | 82 |344,01279,6 |236,0 | 201,7 | 182,7 | 150,7 | 113,8 [ 303,6 | 245,1 {2055 | 174,3 | 157,1 [ 128,0 | 94,4

530 | 872 |330,6 |284,9|240,6 |205,6 | 186,2 | 153,6 | 116,0 | 309,6 | 249,9 | 209,6 | 177,8 |160,1 |130,5 | 96,3

540 | 842 |357,2|290,3 |245,1 |209,5 | 189,7 | 156,5 |118,2]|315,5 | 254,7 | 213,6 | 181,2 [ 163,2 [133,0! 08,2
0,550 | 849 |364 |296 [250 (213 |193 |139 [120 |322 |260 |[218 |18 |166 |136 |100 10

H60 85{,7 370 |301 (254 |217 |197 |162 |123 [327 |264 |222 |188 |169 |[138 |102 (2,39 m)

570 | 86,5 (377 |306 |259 |221 |200 |165 |[125 {333 [269 |226 |191 [173 [141 |104

580 | &7,2 1384 |312 |263 |225 |204 [168 |127 |339 |274 |230 |[195 |176 [143 |106

590 | 880 |390 |317 |268 |229 |207 |171 [129 (345 |279 |234 |198 |179 |146 |108
0,600 | 887 [397 |323 |272 |233 |211 174 |131 |[331 |284 |238 {202 |182 |148 |109 0,9

620 | 902 |410 [333 (281 |230 |218 |180 |136 (363 |293 [246 |209 |188 |153 113 (244 m)

640 | 925 1423 |344 |200 |248 |225 |185 |140 |375 |303 |234 |215 [194 |1§8 |117 15,5

660 | 930 1437 |385 [300 |256 |232 |19T |14 |387 |313 |262 |222 [200 |163 |12I

680 | 942 |430 1366 [309 |264 239 |197 |149 |399 |322 [270 |229 |207 |168 |124
0,700 | 95 |463 |376 |318 |272 (246 |203 |153 411 |332 |278 |236 |213 |173 |128 0,9

720 | 97,2 1476 |387 (327 |279 |253 |[209 |158 [423 (341 |[286 |243 |219 |178 |I32 (2,52 m)

740 | 98,5 |490 |[398 (336 (287 |260 |214 |162 [435 |351 |295 |250 |225 |184 |136

760 | 99,5 |503 1409 |345 |295 267 (220 |166 {447 |361 |303 |257 |231 |189 |I39

780 | 201,7 {516 |419 |354 |303 |274 |[226 |171 |459 |370 |3IT |264 |238 |194 |143
0,800 | 02,2 {529 |430 |363 310 |281 232 (175 |471 1380 |319 |270 |244 |I99 |147 0,8

820 11037 |542 |441 |[372 |318 |288 |238 |179 483 [390 [327 (277 |250 |204 |ISI (2,60 m)

840 | 2050 {556 |452 |381 |326 |295 |243 |184 |495 |399 |335 |284 |256 |209 |I54

860 | 106,2 |569 [462 [390 |334 |302 |249 |188 |507 |409 |343 |291 |262 |214 |158

880 | 107,2 |582 [473 |399 |341 |309 |255 |193 [s519 |419 |351 |298 1269 |219 |162
0,900 | 7086 595 |484 |499 |349 |316 |261 197 |S31 |428 1359 305 |275 |224 |166 0,8

920 | 109,s |609 |495 |418 |357 |323 |267 |201 [543 1438 1367 |312 (281 j229 169 | (66m)

940 |111,0 |622 |505 |427 |365 |330 |272 |206 |S535 1448 376 (319 1287 |234 173

960 | 712, 1635|516 1436 |372 |337 |278 |210 566 1457 |384 |326 |24 1239 |177

980 | 7134 {648 [527 |445 |380 |344 |28¢ |214 |578 |467 |392 1333 (300 |244 |IS8I
1,000 | 71745 | 661 {538 [454 {388 |[331 290 |219 |590 (477 400 [339 (306 |249 |[184 , 0,7 X

c/ =| 13:!| 1, 10, 9,5 9,4 8,8 8,4 } gilt fiir exacte Masch,, bei welchen C;'‘ circa die 2’712‘11'
#Cy =| 10,5 9,5 9,0 9,9 9,9 96| 10, Halfte betridgt (auch links).



20 1. Serie, A.

Auspuff-Maschinen mit Coulissen-Steuerung (nach Gooch, Stephenson . . .).
Abs, Adm. Sp. P = 8 Kgr. od. Atm.

Q 5 . 7, . : o
234t Fillung 7 Fillung 4 2w C,
@ £ bei
2|33l j 05 ’ 04 ]0,3331 0,3 | 025 ‘ 020 | 07 | 05 | 0,4 |0,333 03 | 025 ‘ 02| .M

o 3 7 — U
- A z

> 2 Indicirte Leistung —‘I:Z‘— in Pferdekraft Netto-Leistung %‘ in Pferdekraft (gew. Masch.)
Qu.Met. | Centm. pro 1 Meter Kolbengeschwindigkeit Kgr.
01020 b2 I5,5| I2,7| 1081 q;3 85 71 54 IT9 97 81 6,9 6,3 5,1 38 510_
022 | 17,0 17,0 14,0 IL,9| 103 94| 7.8 6,0 | 13,2| 107 90| 747 6,9 57 4,2 c(bﬂ
024 | 17,7 186 | 15,3| 13,0 11,2 | 10,2 8,5 6,5 | 145 117 99| 84 7,6 6,2 4,6 . 40_;“)
026 | 185 | 20,2 | 16,5] 140|120 | 141} 92| 71 [ 157] 128] 108 92 | 83| 68| 5o '
028 1'912 2L,7| 17,8 152 I31 119 9,9 7.6 17,0 13,8} 11,6 99 9,° 703 54
0,030 298 | 2353 19,1 | 163|140 | 128 10,7 | 81 | 183] 148| 125|107 | 96| 79 | 509 3,9
205 | 24,9| 20,4 | 17,3 | 14,9 | 13,6 11,4 87 | 196| 159 13,4 | 11,4 | 103 | 85| 63 (x,49 m)
034 | 21,2 | 26,4 | 21,6| 184|159 | 145|120 | 92 | 208| 16,9| 14,3 | 122 | 110 | 9o | 67 18
036 | 217 | 280 22,9| 19,5168 | 153| 12,8 | 98 | 22,1| 180 152|129 | 117 | 96 | 71
038 2213 29,5 | 24,2| 20,6| 17,7 | 16,2] 13,5 | 10,3 | 234| I9p0| 16,1 | 13,7 | 12,4 | 10p2 7,6
0,040 | 229 { 31,1| 25,4 21,7\ 187 | 17,0| 14,2 | 10,8 | 24,7| 20,1 | 16,9 | 14,5 | 131 | 108 | 8o 33
042 | 235 | 326| 26,7| 22,7| 196 | 17,9| 14,9 | 11,4 | 26,0} 21,1| 17,8 | 15,2 | 138 | 113 | 84 (1,56 m)

044 240 | 3421 28,0| 238|205 | 187|156 | 11,0 | 273| 22,2 18,7 | 16,0 | 14,5 | 11,9 | 89
046 | 246 | 35,7 29,3 249|215 | 19,6] 16,3 | 12,5 | 286| 23,2 | 19,6 | 16,7 | I52 | 12,5 | 93
048 | 25,2 | 373| 30,5| 2600|224 | 204| 17,0 | 13,0 | 29,9| 24,3 | 20,5 | 17,5 | 15,9 | 13,0 | 97

0,050 | 255 | 388 31,8 27,1|234 | 21,3| 17,8 | 13,6 | 31,2| 25,4 | 21,4 | 183 | 166 | 136 | 101 3,0
053 | 26,4 | arz| 33,7| 287|248 | 226| 18,8 | 14,4 | 332| 27,0| 22,8 | 19,4 | 176 | 12,5 | 108 (1,61 m)
056 | 27,1 | 43,5| 356| 303|262 | 238| 19,9 | 15,2 | 35,1 | 28,6| 24,1 | 20,6 | 187 | 15,3 | 11,4
059 | 278 | 458| 37,6 319|276 | 251|209 | 16,0 | 37,0 | 30,2| 25,5 21,8 | 19,7 | 16,2 | 12,
062 | 285 | 48,2 39,5| 336|290 | 264|220 | 168 | 39| 31,8] 26,8 | 23,0 | 208 | 17,1 | 127

0,065 | 292 | so5| 41,4| 352|304 | 27,7 | 23,1 | 17,6 | 4T,;t| 33,4 | 28,2 | 24,1 | 21,9 | 180 | 134 26
068 | 299 | 52,8| 43,3| 368|318 | 290 24,1 | 18,4 | 43,0| 350 29,6 | 25,3 | 229 | 188 | 14,0 (1,67 m)
071 | 305 | 55,1| 45,2| 384|332 | 302|252 | 19,2 | 450 36,6| 30,9 | 26,5 | 240 | 19,7 | 147 17
074 | 312 | 57,5| 47,1| 400|346 | 31,5 | 26,2 | 20,1 | 47,0| 382 | 32,3| 27,6 | 23,0 | 20,6 | 153
077 | 318 | 59,8| 49,0| 41,7| 3600 | 328|273 | 209 | 489 39,8| 33,6 | 28,8 | 26,1 | 21,4 | 16,0

0,080 | 32¢ | 62,1| 50,9| 433|374 | 341|284 | 21,7 | 309 41,4 | 350 29,9 | 27,0 | 22,3 | 166 23
084 | 952 | 65,2| 33,5 4555|392 | 358 29,8 | 22,8 | 53,6| 43,6] 36,8 | 31,5 | 285 | 23,5 | 17,5 (2,73 m)
088 | 340 | 683 56,0| 47,7 | 41,0 | 37,5| 31,2 | 239 | 563 45,8 38,7 | 33,1 | 300 | 24,7 | 184
092 '?417 715 5_816 49,8 | 43,0 392 | 3247 | 25,0 59,0 4810 40,5 | 34,7 | 314 | 25,9 | 193
096 | 955 | 74/6| 61,1| 520|448 | 40,9 34,1 | 26,1 | 61,7| 50,21 42,4 | 36,2 | 328 | 27,0 | 20,2

0,100 b2 | 77,7 6361 54,2 467 | 42,6 | 35,5 | 27,1 | 643, 523 | 44,2 | 37,8 | 343 | 28,2 | 211 21
105 | 87,2 | 81,5| 66,8| 569 49,0 | 44,7 37,3 | 285 | 67,7| 55,1 | 46,5 | 39,8 | 36,1 | 29,7 | 22,2 (1,80 m)
110 | 380 | 85,41 70,0 | 59,6 51,4 | 468 39,0 | 29,9 | 71,1| 578 | 48,0 | 41,8 | 379 | 31,2 | 233
115 3813 8913 7312 6213 537 | 49,0 498 | 31,2 | 74,5 6016 ST,2 | 43,8 | 39,7 | 32,7 | 24,5
120 | 397 | 93;2| 76,4 | 650|560 | SL,1{ 42,6 | 32,6 [ 77,01 63,4 53,6 | 45,8 | 41,6 | 34,2 | 256

0,125 | 405 | 97,1| 79,5| 67,7| 583 | 5312 | 44,3 | 34,0 | 81,3| 66,1 | 55,9 47,8 | 43,4 | 35,7 | 26,7 1,3
130 | 443 |100,9 827 | 70,41 607 | 553 40,1 | 353 84,7 689 | 58,2 49,8 | 452 | 37,2 | 27,9 (1,87 m)
135 | 42,2 |104,8| 85,9| 73,1| 630 | 57,5| 47,9 | 36,7 | 881 71,6 | 60,6 | 51,8 | 47,0 | 38,7 | 29,0 16
140 | 426 108,7 | 89,1| 758|653 | 59,6 | 49,7 | 38,0 9l | 744 | 62,9 | 538 | 488 | 402 | 30,1 |

145 4315 1126 | 92,3 786|677 | 61,7 51,4 394 | 948| 77:2| 65,3 558 | 507 | 41,7 | 31,2

0,150 | 442 |116,5| 95,5 | 812|700 | 638 53,2 | 40,7 | 982| 80,0| 67,6 | 57,0 | 52,5 | 43,2 | 32,3 17
155 4511 1204 9816 84l° 7214 66,0 55/ | 42,1 | 1017 82:8 70,01 59,9 | 543 | 448 | 335 (1,94 m)
160 4,5‘,8 124,2 | 101,8 | 86,7 | 74,7 | 68,1| 56,8 | 43,4 [105,1] 85,6 72,3 | 61,9 | 56,1 | 46,3 | 34,6
165 461'5 128,1 | 1050 89,4| 77,0 | 70,2 58,6 44,8 | 1086 88,4\ 74,7 6349 58,0 | 47,8 | 358
170 | 47,2 [1320 | 1082 | 92,1| 794 | 72,4 | 60,3 | 46,2 | 112,0| 9L,2| 77,1 | 66,0 | 59,8 | 49,3 | 36,9

0,175 | 4,9 |135,0 | 111,4| 94,8| 81,7 | 74,5| 62,1 | 47,5 | 115,4| o40| 79,4 | 68,0 | 61,7 | 508 | 38,0 1,5
180 | 485 (1398 |114,5| 97,5| 84,0 | 76,6| 63,9 | 48,9 [1189| 96,8 | 81,8 | 70,0 | 63,5 | 52,4 | 39,2 (200 m)
185 | 49 |143,6|117,7|100,2| 86,4 | 788 | 65,6 | 50,2 | 122,3| 99,6 84,2 | 72,1 | 65,3 | 53,9 | 40,3
190 | 499 |147,5 | 120,90 | 1029 | 887 | 80,9| 67,4 | 51,6 | 125,8|102,4 | 86,5 | 74,1 | 67,2 | 55,4 | 41,5
195 | 80,6 |151,4 | 124,1 | 105,6| 9T0 | 830 69,2 | 53,0 | 129,2|105,2| 88,0 76,1 | 6900 | 56,0 | 42,6

0,200 | 51,2 |155,3 | 127,53 [108;3| 93,4 | 85,1 | 71,0 | 54,3 |132,6|107,9| 91,3 | 78,1 | 70,9 | 58,5 | 43,8 14
205 | 51,8 |159,2 |130,5 |111,0| 957 | 87,3| 72,8 | 55,7 | 1361 |1108| 93,7 | 80,2 | 72,7 | 60,0 | 44,9 (2,05 m)
210 | 825 |163,1 |133,6 |113,7| 980 | 89,4 | 74,5 | 57,0 [139,5|113,6| 96,1 | 82,2 | 74,6 | 61,5 | 461 15,5

215 | 831 |167,0 |136,8 | 17651004 | 91,5| 76,3 | 58,4 | 143,0|116,4| 08,4 | 84,3 | 76,5 | 63,1 | 47,2
220 | 837 |170,8 | 140,01 119,21027 | 93,6 | 78,1 | 59,7 [146,5|119,3|100,8 | 86,3 | 783 | 64,6 | 48,4

0,225 | 543 |174,7 | 143,2 | 1219 1050 | 95,8 | 79,8 | 61,1 |140,9 |122,1|103,2 | 88,4 | 80,2 | 66,2 | 49,6 13
230 | 549 |178,6 | 146,4 | 124,6 107,4 | 97,0 | 81,6 | 62,5 [153,4 |124,9|105,6 | 90,4 | 82,0 | 67,7 | 50,7 (2,10 m)
235 | 856 |1825 |149,5 | 127,3[109,7 [100,0 | 83,4 | 63,8 [156,0 [127,8|108,0| 92,5 | 83,9 | 69,2 | 51,9
240 | 56,1 |186,4 | 152,7 | 130,0 [112,0 |102,2 | 85,2 | 65,2 [160,4|130,6 | 110,4 | 04,5 | 85,8 | 70,8 | 53,0
245 | 86,7 |190,2 | 155,9 | 132,7|114,4 [104,3 | 86,9 | 66,5 [163,8|133,4|112,8| 96,6 | 87,6 | 723 | 54,2

0,250 | 57,3 |194,1 | 159,1 | 135,4|116,7 | 106,4 | 88,7 | 67,9 | 167,3]1362|115,2| 98,6 | 895 | 738 | 55,3 (1,2
2,15 m)

Ci =] 13,5 11,5| 10,4 10,0 96| 92 819
2C =] 12,4| 11,1| 10| 10,5 | 10,5 | 10,5 | 1l,g

} gilt fiir gewdhnl. Masch. (auch rechts).




I Serie. A. 21
Auspuff-Maschinen mit Coulissen-Steuerung.
Abs. Adm. Sp. p = 8 Kgr. od. Atm.
o 5 . Z, i3 U "

%E P Fiullung # Fullung ¥ 2w,

o £ E T .

22|55 07 |05 0403|083 |02 00| 07 | 05 | 04 |0333] 03 |02 020 | o

=G = 7=0

S| Indicirte Leistung 5% in Pferdekraf Netto-Leistung 2 in Pferdekraft (gew. Masch.)

Qu.Met. | Centm pro 1 Meter Kolbengeschwindigkeit Kgr.

0250 | 57,3 |194,1 |159,1|135,4 |116,7 | 106,4 | 88,7| 67,9]|167,3|136,2|115:2| 986 | 89,5| 73,8| 553 13
25 | 97,8 |198,0162,3|138,1|119,1 | 1085 | 90,5| 69,2 1708 (139,1 | 117,6 [100,7| 9L,4| 75,4 | 56,5 50)—2
260 | 58,2 |201,0 |165,5 1408 |121,4 | 1107 | 92,3| 70,6 |174/2 | 141,90 | 120,0 |102,8| 93,2 | 76,9 | 57,6 2xs m)
265 59,0 | 205,8 | 1686|1435 [123,7 | 112,81 940 | 72,0 |177,7|144,8 | 122,4 |104,9| 95,1 | 78,5 | 5838 16,1
970 | 59,5 |209,7 | 1718 | 146,2 | 126,1 | 114,9 | 958| 73,3|1812|147,6 | 124,8|1069| 97,0| 800 | 60,0 !

0,275 60,1 2135 | 175, 1490 128,4 | 117,1| 97,6 | 74,7 |184,7 | 150,5 | 127,2 1090 | 989 | 81,6 | 61,1 12
280 | 60,61217,4 1782 |151,7|130,7 | 119,2| 99,4 | 76,0 |1882|153,3 | 129,7 |111,1|1008| 83,1 | 62,3| (219m)
285 | 61,11221,3 |181,4|154,4|133,0 | 121,3 |10L,1| 77,4 |191,7 | 156,2 | 132,1 | 113,1 [102,6| 84,7 | 63,4
290 61,7 2252 18415 1571! 13514 1234 102,9 7818 19512 15910 134,5 | 115,2 104,5 86!2 6416
295 | 62,2 |229,1 |187,7|159,8 | 137,7 | 125,6 | 1047 80,1|198,7 | 161,09 | 136,09 |117,3|1064| 87,8 | 65,8 |

0300 | 62,7 2330|1909 |162,5|140,1 | 127,7 | 106,5 | 81,4|202,2 | 164,7 | 139,3 |119,3|1082| 89,3 | 67,0 11
310 | 63,8 12407 |197,3|167,9|144,8 | 131,9 | 1100 | 84,21209,2 | 170,4 | 144,1 [123,5|1120| 92,4 | 69;3| (223 m)
320 64, |248,5 2036 | 173,3 | 149,4 1362 | 1136 86,9 |216,3 | 176,1 | 149,0 | 127,6 | 11581 95,6 | 71,7
330 | 65,8 (256,3|2100 | 1787 | 154,1 | 1405 | 117,1| 89612233 | 181,09, 153,90 | 1318|1196 | 98,7 | 74,0
340 | 66,8 |264,0|216,4|184,2 1588 | 144,7 | 120,7| 92,3[230,3 | 187,6 | 158,7 | 1360|1234 | IO1,8| 76,4

0,550 | 67,7 |271,8 |222,7|189,6 | 163,4 | 149,0 | 124,2 | 95,0 (237,4 | 193,4 | 163,6 | 140,1|127,1 | 105,0| 787 1a
360 | 68,7 |279,6 |229,1 |195,0 | 168,1 | 153,2 | 127,8| 97,7 |244,4 | 199,1 | 1684 | 144,3 | 130,9 | 1081 | 811 (2/30m)
370 | 69,7 |287,4|235,4 | 2004 | 172,8 | 157,5 | 131,3 | 100,4 | 251,5 | 204,8 | 173,3 | 148,5 | 134,7 | 111,z | 83,4
380 | 70,6 12951 |241,8|205,8|177,4 | 161,8 | 134,9|103,1|258,51210,6 | 1782 |152,7 | 1385 | 114,4 | 85,8
390 | 71,513029 (2482 |211,3|182,1 | 166,0 | 138,4|105,8|265,5 | 216,3 | 183,0 | 1568 | 142,3|117,5 | 88

0400 | 72413106 254,6 |216,6 | 186,8 | 170,2 | 142,0|108,6 [272,6 | 222,1 | 187,9 | 1610 | 1406,1 | 120,6 | 90,5 11
410 | 73,3|318,4 (2609|2221 | 191,4 | 174,5 | 145,5 | 111,3|279,7 | 227,8 | 192,8 | 165,1 | 149,90 | 123,7 | 92,8 (237m)
420 | 742|326 |2673|227,5 | 196,1 | 1788 | 149,1 | 114,0[286,8 1233,6 | 197,7 [169,3 |153,7 | 126,9 | 95,2 148
430 75,1 1333/9 2736|2329 2008 | 1830 | 1526 116,71293,9 | 239,4 | 202,5 | 1735 | 157,5 | 130,0 | 97,6
440 | 7601342 |280 |238 |205 |187 |156 |I19 [301 |245 |207 |178 |161 |I33 |7100

0450 768|349 |286 |244 |210 |192 (160 [122 [308 [251 |212 (182 |165 |I36 |102 1,0
460 | 77,71357 |293 |249 |215 |196 |[163 |125 |315 |257 |217 |186 (169 139 |10O% (244 m)
470 | 785|365 |299 |255 |219 |200 |167 |128 (322 |263 |222 |190 |173 |I143 |107
480 | 793]373 |305 (200 [224 |204 |[170 [130 |329 |268 |227 |194 |177 |146 |109
490 80,2 381 |312 [265 |229 (209 |174 |133 [336 (274 |232 (199 [180 [I49 |[II2

0500 | 8701388 [318 |271 [233 |213 (177 [136 [343 |280 |237 (203 (184 |152 |II4 0,
510 | &7,8|396 |[325 |276 |[238 |[217 |[181 [138 [350 |286 |242 |207 [188 |[155 [II6 (250 m)
520 | 826404 331 (282 (243 [221 [185 |141 357 |291 (246 |211 (192 |158 |IIg
530 | 832|412 |337 |287 |247 |226 |188 |144 [364 |297 |251 |215 |195 |I61 121
540 | 842|419 |[344 |292 (252 [230 |I192 |147 |371 |303 |256 |2I9 |199 165 |123

0550 | 84,9427 [330 [298 |257 |234 |195 |149 |379 |308 261 |224 (203 [168 |126 09
560 | 8571435 (356 [303 261 |238 199 (152 {386 |[3I4 |266 (228 |207 |171 |128 (2/56m)
570 | 86,5(443 [363 309 [266 |243 [202 |155 |393 |320 |271 (232 |2IT |174 |I30
580 | &87,21450 |369 |314 {271 |247 |206 |157 [400 |326 |276 |[236 |214 |177 |133
590 | 880|458 |375 320 |275 |251 |209 [160 {407 |331 |280 |240 |218 |180 13§

0,600 | 88,7466 |382 |325 |280 |255 |213 |163 [414 |337 |285 |244 (222 |183 |138 0,8
620 | 902|481 |395 |336 |289 {264 (220 |168 428 1348 |[295 |253 |229 [189 |I42 (2,61 m)
640 | 976|497 (407 347 |299 |272 |227 |174 |442 |3060 |305 |261 |237 |196 |I47 %4
660 | 930|513 |420 (357 |308 |281 |234 |179 456 |371 |314 |269 |244 |202 152
680 | 94,2|528 {433 [368 |318 |289 |241 |185 |470 |383 |[324 (278 |252: |208 |156

0,700 | 958 (544 (445 |379 |327 |298 |248 |190 [484 |394 |334 |286 |260 |214 |I161 0,8
720 | 972|559 {458 [390 1336 |306 |256 (195 |498 |406 |343 |294 |267 |221 166 (270 m)
40 | 985|575 |47t |401 |346 |315 |263 (201 |512 417 [353 |303 |275 227 |1I70
760 | 995|590 |484 |412 |355 [323 |270 [206 |526 |429 [363 |31 (282 |233 |I75
780 | 101,606 |a96 (422 |364 |332 |277 |212 |540 [440 |372 |319 |290 |239 180

0,800 | 1022|621 |509 |433 |374 |340 |284 |217 |534 452 [382 |328 |297 1246 |18g 08
820 | 1037|637 |322 |444 (383 349 |201 [223 |568 [463 1392 |336 |305 |252 |189 | (278m)
840 | 7050|652 |335 [455 |392 |338 |298 |228 |s582 475 [402 |344 312 |258 194
860 | 706,2|668 |347 |466 |402 |366 |305 [233 [596 1486 (411 [353 [320 |264 199
880 | 707,2|683 |[s60 |477 |411 |375 [312 |239 |610 |498 |421 |36T 328 271|203

0900 | 7085|699 |3573 |487 |420 |383 |319 |244 |625 |509 |431 |369 |335 |277 (=208 07
920 | 709, [714 |386 [498 |430 |392 |327 |250 639 |521 |441 |378 |343 |283 |[213 (2,85 m)
940 | 7114,0(730 |598 |509 |439 |400 |334 {255 |653 |532 450 |386 |350 1290 |218
960 | 1122|745 |611 |520 |448 409 [341 261 [667 |544 460 [394 1358 (296 |222
080 | 7132|761 |6224 {531 458 |417 |348 |266 |681 |555 |470 (403 |366 |302 |227

1,000 | 7245 |777 |636 |54z |467 |426 (355 |2701 |693 !567 480 |411 {373 |308 |232 <2gl.cm)

Ci=| 12,4 10,7 9,8 9,0 8,8 813 80 gilt fiir exacte Masch., bei welchen C;''! circa die 1411
|xc‘“= 10,5 9,4 9,0 8,9 8,9 9,9 10,0 }Héilfte betrédgt (auch links).




Auspuff-Maschinen mit Coulissen-Steuerung (nach Gooch, Stephenson .

I. Serie. A.

Abs. Adm. Sp. p = P Kgr. od, Atm.

)

2 d .8 Fillung % Fillung 4 20 C,
g = S g - bei
4530705 |04 033 0302 |021]07|05]| 04 (0333 03 |025|02 e
23 (%3 -% =03
= a Indicirte Leistung Y in Plerdekraft Netto-Leistung Yo in Plerdekraft (gew. Masch.)
o D (4
Qu.Met. | Centm. pro T Meter Kolbengeschwindigkeit Kgr.
0,020 | 162 | 17,8| 14,7 | 126| 109| 100| 84| 65| 138] 11,3] 96| 82| 75| 62| 46 45
022 17| 196| 162| 139]| 120| 1T,0| 92| 7,0 | 152 124 10,6| 91| 83| 68| 51 C(bg
024 77| 21,4| 17,6| 15,1] 131| 1200 10,1 7,8 | 167) 136] 11,6| 100} 91| 75| 56 1,49 m)
026 | 185 | 23,2| 19,1 | 16,4 | 14,2| 1300| 10,0} 84 | 182} 148| 12,6| 108] 99| 82| 61
028 | 192 ] 250| 20,6 17,6 153| 140| 11,8| 9 | 19,6| 160| 13,6| II,7| 10,7| 88 | 6,6
0,030 19,8 26,7 221 18,9 I6y4 15,0 12,6 9,7 21,1 | 17,21 14,6 126 | 114 9,5 7! 317
032 | 205 | 285| 23,5| 20,1 17,5| 1601 I3.4| 10,4 | 226) 184| 15,7 | I3;5| 123]102 | 76 (x,58_m)
034 | 21,7 | 303 250| 21,4 186 17,0] 14,3 | 11,0 | 240 19,7 16,7 | 14,4 131|108 | 8 17
036 | 217 | 321 | 26,5| 22,7 19,7| 18,0| 15,1 | 11,7 | 255| 209 17,7| 15,3 139|115 | 87
038 | 225 | 330| 27,9| 23,9| 208| 19,0| 16,0| 12,3 27,0| 221 188 | 16,2| 147|122 | 9z
0,040 | 22,9 | 335,6| 29,4| 252| 21,8] 200 | 16,8 13,0 | 285 233 19,8| 17,1| 155|129 | 97 31
042 | 235 74| 30,91 26,4| 22,9| 210 17,6 13,6 | 300| 24,5 20,9 | 180 | 164|136 | 10,2 (x,65 m)
044 | 240 | 39,2| 32,3| 27,7| 24| 220| 18,5 14,3 | 31,5| 258| 21,9| 189 17,2 14,2 | 108
046 | 245 | 410 33,8| 29,0| 251 | 2300 19,3 | 149 | 330 27,0| 22,9 | 198 | 180 Ig9 | I13
048 | 25,1 | 42,8| 35,3| 30,2 262| 240 20,2| 15,6 | 34,5| 28,2| 24,0 | 20,7| 188|156 | 118
0,050 25,6‘ 44,6 36,8 31,5| 27,3| 250 2I,0 1612 3610 2914 | 2500 | 2I,5| Ig6 1613 123 217
053 26,4 472 | 39,0| 33,4| 290 26,5 22,3| 17,2 | 382 31,3| 266 | 22,9| 209|173 | 131 (1,7t m)
056 | 27,21 a9,9] 41,2| 353 306| 280| 23,5| 182 | 40,5| 33,1| 28,2 | 24,3 22,1| 18,4 | 139
059 27,8 52,6 43,4 371 322 29,5| 24,8 19,1 42,81 350 29,8 | 25,7 | 234|194 14,6
062 28,5 55’3 . 45!6 39l° 33’9 3‘!0 26,0 20’I 45’0 36l9 3114 27,0 2416 20’4 1514
0,065 | 292 | 57.9| 47,8| 409 355| 32,5| 27,3| 21,1 | 47;3| 387 33,01 284 259 215 | 16, 2,3
'068 29:9 %O’,é 50:0 42:8 37:2 34:5 28:6 22:0 49:6 40:6 34.:6 29;8 27:1 22:5 17;0 (77 m)
071 30,5 6313 52,2 44,7 3818 355| 29,8 230 51,81 42,4 3611 31,1 2814 23,6 1.718 16
074 31,2 65,9 54,4 466| 404 | 37,01 31,1 | 2400 | 54,11 44,3} 37,7 | 32,5| 296|246 | 186
077 | 31,5 | 68,6 56,61 48;5| 421 385| 32,3249 | 564| 46,21 39,31 33,9| 309|256 | 194
0,080 [ 324 | 71,3| 588 50,4 | 437| 40,0| 33,6 25,9 | 587 48,1] 40,0 | 352 | 32,1267 | 20, 2,0
084 | 332 | 749| 61,8] 52,9 459 4200| 353|272 | 618 50,6 | 43,0 37,1| 338|281 | 21. (2,83 m)
088 34,0 785 | 64,7 554 48,1 44,0| 37,0 28,5 64,8 531 45,2 | 39,01 355|295 | 223
092 34,7 82y° 67,6 | 57,9| 502 | 46,0 33,6 29,8 | 679| 557 | 47,4| 40,8| 37,2| 309 | 234
096 | 355 | 85,6 70,6| 60,4 | 524 480) 40,3 | 3L, | 7I0| 582 49,51 42,7 38,9323 | 244
0,100 | 36,2 | 89,11 73,;5] 62,91 546| 500| 42,0 | 32,4 | 741 | 607 ST;7| 44,5| 406|337 | 255 L9
105 | 372 | 936 | 77:2| 66| 575| 325| 44,1 | 340 | 80| 639| Sare | 469| 427 | 35 | 269 | Cvorm)
110 | 380 | 981 | 80,9 69,3| 601 | 5501 40,2 | 35,7 | 81,9) 67,1 | 57,1| 49,21 44,9 | 37,3 | 28,2
115 | 385 |102,5| 84,6 724 628| 57,5| 48,3| 37,3 | 858 703| 59,0 | 51,6| 47,0 | 39,1 | 29,6
120 | 397 |107,0| 88,2| 75,6| 655| 60,0| 50,4 389 | 89,7| 73,5| 62,6 | 53,9] 492|409 | 30,9
0,125 | 40,5 [111,5| ol,9| 78,7| 683 6255| 52,5| 40,5 | 93,6| 767 | 65,3 563 | 31;3| 42,7 | 32,3 1,7
180 | 44,3 |1159| 95,6 81,9 70| 6501 54,6 42,1 | 97,5] 79,9 68,0 | 58,6 53,5| 44,4 | 33,7 (x,99 m)
135 42,1 120,4 99,3 8510 73,7 6715 5617 43,8 |101,4 8311 70,8 6I:° 55,6 4612 35,0 15
140 | 425 | 1248 |103,0| 882 | 76| 70,0} 58,8 45,4 |1053| 863| 73,5| 63,3| 578|480 | 36,4
145 43,6' 129,3 10616 91,31 79,2| 725 6019 47,0 11092 8915 76,2 6517 59,9 | 49,8 | 37,7
0,150 | 44,2 | 1337 | 110,3| 94,4 | 19| 7501 63,01 486 [1131| 92,7 78,0| 68;1| 62,0 51,6 | 39,1 1,5
155 | 45,1 |138,2|113,9| 97,6| 84| 77,5| 65,1 | 50,2 |117,1] 960 | 81,7 | 70,4| 64,2 | 53,4 | 40,5 (206 m)
160 | 45,8 {142,6 |117,6 | 1007 | 87,4| 800 | 67,2 | SI,9 |1210| 992 | 84,5| 72,8| 66,4552 | 41,9
165 46,5 147,1 | 1213|1039 901 | 8251 69,3| 53,5 | 12500 (1024 87,2| 75,2| 686570 | 43,2
170 | 47,2 |151,6 | 1250 [T07,0| 928 850 71,4 | 55,1 128911057 | 900 .7716 70,7588 | 44,6
0,175 | 47,9 1560 | 128,7 | 110,2| 95,6| 87,5| 73,5| 56,7 |132,0 |108,9| 92,7 | 80,0 729 60,6 | 46,0 1,4
180 | 485 |160,5|132,3 |113,3| 983| 900 | 75,6 | 58,3 |1368 1122 | 95,5 | 82,4 | 751|625 | 47,4 (2-x2 m)
185 | 493 |164,9 |136,0 | 116,5 |1010| 92,5 | 77,7 | 60,0 [1408|115.4| 98,3 | 84,8| 77,3| 64,3 | 4838
190 | 499 |169,4 | 139,7 | 119,6 [1038| 950 | 79,8 | 616 |144,7|1186|101,0 | 87,2 79,5 | 66,1 | 50,1
195 | 806 |173,9 | 143,4|122,8|1065| 97,5| 81,9 | 63,2 |148,7|121,9|103,8| 89,6 | 81,6| 67,9 | 51,5
0,200 | 512 |178,3 |147,0|123,9|109,2 {1000 | 84,0 | 64,8 |152,6 125111066 | 91,9| 8338 69,7 | 52,9 1,3
205 | 51,8 |182,8 |150,7 | 1290|1120 |102,5| 86,1 | 66,5 [1566 1284 |109,4 | 94,3 | 86,0| 71,6 | 54,3 (217 m)
210 | 82,5 |187,2 | 154,4 | 1322 |114,7 |105,0 | 88,2 | 68,1 |1606 1317|1122 | 96,7 | 882|734 | 55,7 14,8
215 | 83,2 |191,7 | 1581 1353 |117,4 |107,5 | 90,3 | 69,7 |164,6 |134,9 |114,9| 99,1 | 904 | 75,2 | 57,0
220 | 837 [196,1 | 161,7 | 138,5|120,2 [110,0| 92,4 | 71,3 [168,6 1382 |117,7 |101,6| 92,6 | 77,1 | 58,4
0,225 | 54,3 |200,6 | 165,41 141,6 | 122,90 |112,5| 94,5 | 72,9 |172,6 | 141,5|120,5 | 104,0 | 94,8] 78,9 | 59,8 1,2
230 54:9 205,’1 16911 144:8 125:6 115:0 96:6 ’;4:6 176:6 144:8 123:3 106:4 97:5 80:7 61’,2 (222 m)
235 | 995 [209,5 | 1728 | 147,9 | 1283 |117,5 | 98,7 | 76,2 | 180,6 | 148,0 | 126,1 | 108,8 | 99,2 | 82,5 | 62,6
240 | 96,1 |214/0 |176,4 | 151,1 | 131,1 |120,0 | 100,8 | 77,8 | 184,6 |151,3 128,90 | 111,2 |10T,4 | 84,4 | 64,0
245 | 867 |218,4 | 180,1 | 154,2 | 133,8 | 122,5 | 102,09 | 79,4 | 188,6 |154,6 | 131,7 | 113,6|103,6| 86,2 | 65,4
0,250 | 87,3 {2229 | 1838 | 157,4 |136,5 ' 1250 | 103,0 | 81,0 | 192,5 157,90 |134,5 | 116,0 | 105,7 | 88,0 | 66,8 11
c/=| 13,1 1,0 | 10,3 9,7 9,5 10 8.6 ! i (2,27 m)
cCr =] 12,3 11,0 10,5 ‘ 10,3 10,3 10,5 | 11,3 }gdt fiir gewdhnl. Masch. (auch rechts).




I. Serie. A.

Auspuff-Maschinen mit Coulissen-Steuerung.
Abs. Adm. Sp. P = P Kgr. od. Am.

g u 1 l' "
élé’ s Fillung 7 Fiallung. 7 2c)” u.C,
b = 9 b .
£33 5|07 05] 04 osss] 03 [025]020| 07| 05 | 04 0s] 03 [ 025020 | ™
Elc] zZ Z=0
= 2 Indicirte Leistung ¢ in Pferdekraft Netto-Leistung 2 in Pferdekraft (gew. Masch.)
4] D < ¢
Qu.Met. | Centm pro 1 Meter Kolbengeschwindigkeit Kgr.
0,250 | 57,3222 183,8'157,4 136,5 | 125,0 | 1050 | 81,0]192,5 |157,9|134,5 [116,0/105,7| 88| 66,8 11;2.
9%h | 57,8 |227,3|187,5(160,5 | 139,53 | 127,5 |107,1| 82,7|196,6 |161,2 1373|1184 /1079 | 89,9 | 082 c(i
260 | 58,2 |231,8|191,1|163,7|142,0 | 130,0 | 109,2 | 84,3 |200,6 164,5 | 140,1 | 120,9 | 110,2| 91,7 | 69,6 2727 m)
%5 | 59,0 236,3|104,8|166,8 | 144,7 | 132,5 | 111,3| 85,9 |204,6 | 167,8 | 1429 |123,3|112,4] 93,6 | 71,0 14,1
270 5915 2407 19815 170,01147,5 | 35,0 | 1134 8715 20816 L71,1 {1457 1257 114,6 | 95,4 724
0275 | 60,1 |245,2 2022 |173,1 | 130,2 | 137,5 | 115,5| 89,1 | 2126 | 1744 | 1485 | 1281 11681 97,3| 73,8 11
980 | 60,6 |249,6 |205,0 1763|1520 | 140,0 | 117,6| 90,8 |216,7 | 177,7 |151,3|1306 1190 | 99,1 | 75,2 (2132 m)
985 | 67,1|254,1 2095 |179,4 | 155,6 | 142,5 | 119,7| 92,4 |220,7 | 1810 | 154,1 11330 | 1212 | 10T,0 | 76,6
200 | 61,7 2586|2132 |182,6 | 158,4 | 145,0 | 121,8| 94,0 |224,7 | 184,3 | 156,9 | 1354|1234 | 102,8 78,0
995 | 62,2 2630|2169 |185,7 | 161,1 | 147,5 | 123,0| 95,6 |228,7 | 187,6 | 159,8 |137,9 | 1256 |104,7 | 794
0300 | 627 |267,4|2205|188,8|163,8 | 150,0 | 126,0| 97,2 |232,7 | 190,8 | 162,6 |140,2 |127,9 | 106;5 | 80,8 1,
310 6‘3’,8 27214 227:9 19511 I69',3 155',0 130:2 xoo:5 240:8 197,5 168',2 1451|1323 |110,2 | 83,6 (2,36 m)
320 | 646|285 |235,2 |20T,4 | 174,8 | 160,0 | 1344 | 103,7 | 248,9 |204,1 {173,9 | 1500 |136,8 | 113,9 | 80,5
330 | 65,8 | 2042 | 2426 |207,7 | 180,2 | 1650 | 138,6 | 1070 [257,0 | 210,8 | 179,5 |154,9 | 141;2 | 117,6 | 89,3
340 | 66,8 |303,1 |249,9 |214,0|185,7 | 170,0 | 142,8 | 110,2 | 265,1 | 2174 | 1852 | 1598 | 1457 | 21,4 ) 92,1
0350 | 67,7 1312,0 257,35 2203 | 191,1 | 175,0 | 147,0 | 113,4 |273,2 | 224,0 | 190,9 |164,7 | 1502 | 125,1 | 95,0 11
'360 6’8:; gzo',; 221’,6 226:6 196:6 1800 151:2 116:7 281:2 230,7 196:5 169,6 | 154,6 | 1288 | 97,8| (244 m)
370 | 6971330 |272 |233 |202 |185 |155 |120 |289 [237 |202 |174 |I39 133 |IOL
380 | 7051339 |279 |239 |208 |190 |160 |123 [297 |244 |208 |179 164 |136 |103
300 | 715|328 |287 |225 [213 |195 |164 [126 306 |25 |213 |184 |168 |140 106
~ z 10
0400 | 7221357 |2094 |252 |218 |200 |168 |130 |314 |257 |219 |18 |172 |T44 109 ,
410 | 735|366 |301 |238 |224 |205 |172 |133 [322 |204 (225 [194 (177 |147 |II2 (2,;14 m)
420 | 7421374 |309 |264 |229 |210 |176 |136 |330 |27 [231 |I99 181 |[IgT |II§ 11
430 | 7521383 |316 |271 |235 |215 |181 139 (338 |277 236 |204 |186 |155 |118
440 | 76,0392 323 |277 |240 |220 |185 |143 |346 284 |242 |209 |I1g0 |[I59 |I2I
0450 | 768|401 {331 [283 |246 |225 |189 |146 |354 |201 |248 |214 |1I95 162 | 123 0,9
‘460 77;7 410 |338 |290 |251 |230 |193 |149 1363 |297 |253 |219 |I199 166 | 126 (2,58 m)
470 | 785|419 |345 |206 |257 |235 |197 |152 |371 |304 |239 |224 |204 170 129
480 | 7931428 333 (302 (262 |[240 (202 (136 (379 |311 |265 |229 |208 |174 1132
490 | 802437 |360 |308 [268 |245 |206 |159 [387 [318 271 |233 ;213 |177 (13§
0500 | 8701446 |368 |315 1273 (250 |210 |162 1395 (324 |276 |238 |217 (181 1138 0,
'510 81:8 455 ;75 32? 279 |255 |[214 |165 [403 |331 [282 |243 |222 185 [140 (2,65 m)
520 | 825|467 1382 (327 |282 [260 |218 |169 [411 [337 |288 1248 1226 189 143
530 | 83,2472 |390 |334 [289 |[265 |223 |172 |419 |344 |293 |253 (231 |I92 146
540 | 842|481 [397 |340 |205 |270 |227 [175 [427 |350 |299 |258 |235 196 |149
0550 | 849|490 |404 |346 |300 |275 |23t |178 436 |357 |304 [263 |240 200 |152 0,8
'560 85',7 439 412 1352 |306 (280 |235 ;182 |444 |364 |310 |268 1244 [203 IS5 (2,71 m)
570 | 86,5508 |419 (359 |311 (285 [239 [185 [452 |[371 316 1273 |249 |207 | 157
580 | 872|317 |426 |365 |317 |2090 |244 [188 |460 |377 |321 |277 |253 |2IL |160
590 | 8801326 (434 |371 |322 |295 |248 |1gr |468 |384 |327 |282 |257 |215 |163
0,600 | 857|535 l4q1 |378 [328 |300 |252 |194 [476 |390 |333 |287 |262 |218 166 0,8
'620 .9012 553|456 1390 |339 |310 |260 |201 |492 |404 |344 |297 |270 |226 171 (276 m)
640 | 915|571 |a70 [203 |350 |[320 |269 |207 [508 (477 |355 |[307 280 1233 177 135
660 | 930(388 |485 |415 |360 |330 277 |214 |524 |430 |367 |316 289 |241 1183
680 | 942|606 |soo [428 |371 [340 |286 |220 [34T [443 |378 |326 208 248 |188
0700 | 958|624 [515 |441 |382 |350 |204 |227 |357 |457 |389 |336 |306 |255 |1Ioq 0,8
720 (97:2 642 523 453 %93 3%0 302 1233 |573 |470 [401 |346 |315 |263 200 (2,85 m)
740 | 985|660 |g4a |466 [404 |370 |311 |240 [S89 1483 412 336 |324 1270 205
760 | 995|678 |3559 (478 |415 |380 |319 |246 605 1496 |423 1365 333 27§ 211
780 | 101,1|695 (573 |491 [426 |390 |328 |233 [621 |sTo 1434 (375 342 |285 |217
0800 | 702,2|713 {388 |504 |437 |400 [336 |259 |637 |523 |446 385 |35 293 222 0,7
'890 | 7037 (731 |603 (316 |448 |410 |3a4 (266 [654 |536 |457 |395 |360 |300 228 (2,94 m)
840 | 2050|729 |617 (329 [450 [420 [353 |272 |670 |530 1468 1404 |369 |307 234
860 | 206,767 1632 |341 |470 |430 |361 |279 686 |563 1480 1414 J7§ 315|239
880 | 2107,21783 |647 |334+ (48T [440 |370 |285 |702 1576 1491 |424 387 322|245
0900 | 70851802 [662 |567 a9t |450 |378 |202 |719 |590 |503 [434 |396 |330 |25I 06
'920 | 7095|820 |676 379 502|460 [386 |208 [735 |603 |514 444 |405 |337 |256 (301 m)
940 | 7770|838 [691 |392 |513 |470 [305 |305 [75T | 616 |525 1453 414 |345 222
960 | 7172,2836 l706 604 |324 [480 (403 |311 (767 630 537 |463 |422 |352 |268
980 | 7752|874 |720 [617 |535 |490 |412 |318 [783 |643 [548 1473 |431 |360 273
1,000 | 114,5 {8o1 |735 |629 |346 (300 [420 324 (800 656 |559 1483 440 (367 |279 (3,9§.6m)
Cy=| 123] 10,4 9,5 8.9 8,6 81 717 | { gilt fiir exacte Masch., bei welchen C;/*! circa die 19,2
xc(“‘ =| 1 9,3 8,9 8,7 8,7 S, 9,6 | { Hilite betrdgt (auch links).




24 I, Serie. A.

Auspuff-Maschinen mit Coulissen-Steuerung (nach Gooch, Stephenson . . .).
Abs. Adm. Sp. pp = 1€ Kgr. od. Atm.

] 3 . Z, . , Y
Ei" : i Fillung # Fillung ¥ 2 ¢ u.C,
5 S E - ;
£32(5¢| 07| 05| 040zl 03025 0200705 04|0338] 03 02]020| >
= ;5 3 _lz = 0,3
OH Dg Indicirte Leistung —‘;!L in Pferdekraft Netto-Leistung ivg'—'— in Pferdekraft (gew. Masch.)
Qu.Met. | Centm, pro 1 Meter Kolbengeschwindigkeit Kgr.
0,020 | 162 [ 201 | 16,7 | 143 | 125 I1,s| 97| 75| 156 128| 109| 95| 86| 72| 35 4,0
022 | 170 | 22,0 | 18,4 | 158 138| 12,6| 10,7| 83| 173| 14,2| 12,1| 10,5| 96| 8ol 6 (bei
024 | 17,7 | 242 | 20,0| 17,2 150| 138| 11,6 | 9,0l 189] 156 13,2| 11,5| 105| 87| 66 !fsfm)
026 | 165 | 26,2 | 21,7 | 18,6| 163| 1490| 12,6| 098] 196| 16,9| 14,4 | 12,5| 114| 95| 7,2
028 | 192 | 282 | 23,4| 20,1 | 17,5| 16,1 13,6 | 105| 21,2| 183 156 13,5| 123| 103| 78
0030 | 195 | 30,2 | 25,0 21,5| 188 17,2| 14,6 | 11,3 23,9| 19,6| 16,8 | 14,5| 132| 111| 84 3,3
032 205 | 32,2| 26,7| 23,0 200| 184 15,5| 121| 256| 2I,0| 180 | 15,5| T4.2| 119| 9, (x,67m)
034 | 21,1 | 34,2| 28,4 2444 | 213| 19,5| 16,5| 12,8| 272| 224 19,1 | 166 15| 126 96 16
036 | 217 | 362 | 30,0| 258 22,5| 207| 17,5| 13,6] 289| 238| 20,3 | 17,6| 16,4 134]| 102
038 | 225 | 382 31,7| 27,2| 238| 21,8| 18,4| 143| 306 25,2| 2I,5| 18,6| 170| 142, 108
I 0,040 22,3 40,3 | 334 28,7 250 230| 19,4 | I51| 3231 266 22,7 19,7 | 179| 150 II4 2,7
042 | 235 | 42,3 | 35,0| 30,1| 263 | 24,1| 20,4 15,8 34,0| 280 23,0| 20,7| 189] 158| 120 (1,74 m)

044 | 240 | 4453 | 36,7 | 31,5| 27,5] 253 20,4 | 166 357| 204 | 25,1 | 21,7 198]| 166| 126
046 | 246 | 463 | 38,4| 330 288 26447 22,3| 173 37,4| 30,7 26,3 22,7, 208 17,4] 13;2
048 | 251 | 483 | 40,11 34,4 | 300 27,6| 23,3 | 18,1} 39,1| 32,1| 27,5| 23,8| 21,7| 182 138

I 0,050 | 255 | 503 | 41,7 | 359 313|287 24,3| 18,9| 407| 33,5| 28,6 | 24,8 22,7| 19,0| 144 2,5
053 | 26,2 | 53,4 | 44/2| 380 33,1| 304| 25,7| 200 433| 35,6| 30,5| 26,4| 24,1| 20,2| 154 (x,80m)
056 | 27,2 | 564 | 46,7 | 402 | 350 322| 27,2 2I,1| 459 37,8| 32,3| 27,9| 256 21,4| 16,3
059 | 27,8 59,4 | 49,2 | 42,3 3609 339 28,6 22,2 | 584 39,9 | 3441 | 29,5| 270 22,6 172
062 | 285 | 62,4 S1,7) 44,5| 388| 356 30,1 | 23,4 Sio| 420 35,0 3I,1| 284 238| 18:

0,065 | 292 | 65,4 | 54,2 | 46,6| 407 | 373 31,6 24,5| 536 44,1| 37,7 | 32,7| 29,9 250 I 21
068 | 299 | 685 | 56,7 | 4838 425| 390| 33,0 256]| 56,1 462| 39,5 34,2| 31,3] 26,2| 20,0 (1.87m)
071 | 305 | 71,5 | 59,2 | 50,9| 44,8 | 408 | 34,5 | 268| 587| 484 | 41,3 | 358| 328| 274/ 209 15
074 3112 74,5 61,7 53,1 463 42,5 36,0 27,9| 613 50,5 | 43,1 37,4 34,2 2816 21,8
077 31,3 77,5 6412 55,2 48/2 44,2 37,4 | 290 63,9 52,6 | 449 38:9 356 299 | 227

0,080 | 324 | 805 | 66,7 | 57,41 500 | 459 | 388 | 3021 664 | 54,7| 46,8 | 40,5| 37,1| 30| 237 L9
084 332 | 86| 70,0 60,3 | 52,5| 482| 40,8| 31,7| 699| 37,6 49,2 | 42,7 | 3901 32/7| 24,9 (1,93 m)
088 3410 8816 7314 6311 5501 50,5| 42,7 33,;2| 734| 605 5L,6 | 448| 41,0| 343 2612
092 | 347 | 92,6 | 76,7| 6600 57;5| 52,8 | 44,6 | 34,71 769| 634 | 53,9 | 46,9 | 42,9] 360 | 274
096 | 355 | 06,6 | 80,1 | 68,9| 600| 55,11 40,6 | 36,2| 80,4| 662| 56,3 | 49,1 | 449| 37,6| 287

0,100 | 36,2 1007 | 834 71,7 | 62,5| 57,4 | 48,51 37,7| 83,9| 69,1 | 587 | 51,21 46,9| 39,2| 29,9 17
105 | 87,2 |103,7| 87,6 | 753 | 657| 60;3| 51,0| 39,6| 883 | 727| 61,8 | 53,9| 493 41,3| 31,5 (2/02m)
Il 110 380 |1107| 91,7 | 789 | 688 | 63,2| 53,4 | 41,5| 92,7| 76,4| 65,0| 56,6 | SI,8| 43,4| 33

115 | 388 |115,7] 95,9 | 82,5| 719| 66,0| 558 | 43:3) 97,1| 80p| 68,2 | 59,3 | 54,3| 455 | 34,7
120 | 397 |1208 | 100,1 | 86,1 | 750| 689 | 58,2 | 45,2)101,5| 83,6| 71,3| 620 | 568| 47,5! 36,3

0,125 | 40,5 |1258 |104,2 | 89,7 | 782| 71,8| 60,7 | 47111059 | 87,3 | 74,5| 64,8 | 593 | 49,6| 37,9 1,5
130 | 442 |130,8 | 108,41 933 813 74,7 | 63,1| 49,0 1103 | 90,91 77,6 | 67,5| 61,7| 51,7| 39,5 (2.xom)
135 | 42,1 1359 | 1126 96,9 8414 77:5 65,5 50,9 [114,7| 94,6 | 80,8 | 70,2| 64,2| 53,8| 41,1 146

140 | 42 140,9 11618 1004 876 8014 681° 52,7119,z | 982 | 84,0 72/9 6617 5591 42,7
145 43,6' 145,9 | 120,9 | 104,0 .9017 83/3 70,4 | 54,6|1236|101,8 871I 756 6912 57,9 44,3

0,150 | 442 |1510|125,11107,6| 938 | 86,1 72,8 | 56,5|1280|1055| 90,3 | 78,3| 71,6| 60,0| 45,9 1,4
155 | 4511 |156,0 | 129,3 [ 1112 969 | 89,0| 75,2 58,4]1325 1092 | 93,4 | 81,0| 74,1 62,1 47,5 (2,17 m)
160 | 458 |161,0 | 133,4 | 114810001 91,9 | 77,6 | 60,3137, [112,0| 96,6 | 83,7 | 76,6| 64,2| 49,
165 | 46,5 |166,1 | 137,6 | 118,4 |103,2| 94,8 | 80,1 | 62,2|141,4|1166| 99,7 | 86,5 | 79,1| 66,3 50,7
170 | 47,2 |171,0 | 141,8 | 1219|1063 | 97,6 | 82,5| 64,1145, |120,2|102,9 | 89,2 | 81,7| 684 52,3

0,175 | 47,9 |176,1|145,9 | 125,5 1094 | 100,5 | 84,9 | 65,9|150, 123,9|106,x| 92,0 | 84,2 | 70,5| 53,9 1,3
180 | 485 [181,2 | 150,1 | 129,1 |112,6 |103,4 | 87,4 | 67,8|154,8 |127,6|109,2| 94,7 | 86,7| 72,6| 55,5 (2,23,m)
185 | 493 |186,2 | 154,3 | 132,7 1157 |106,2 | 89,8 | 60,7 | 1593 |131,3|112,4 | 97,4 | 8922 | 747 | 57,1
190 | 499 [191,2| 158,4 | 136,3 | 1188 |109,1| 92,2 | 71,6|1638|135,0 115,5 1002 | 91,7 76,8| 58,7
195 | 805 |196,3 | 162,6 |139,9 | 1220 | 1120| 94,6 | 73,5| 1682|1387 |118,7 |102,9 | 94,2 | 789 B0

0,200 | 642 |201,3|166,8 | 143,4 | 1250|1149 | 97,0 | 75,4|172,7|142,4 |121,8 [ 105,7 | 96,7 | 810} 62,0 1,2
205 | 51,8 |206,3 | 170,09 | 1470|1282 | 117,7| 99,5 | 77,3|177,2|146,1 [125,0 | 108,4 | 99,2 | 83,2| 63,6 (2,29 m)
210 | 525 {211,4|175,1 | 150,6 1313|1206 |10L,9 | 79,2|181,7 1498 1282 |111,2{101,8| 85,3 | 65,3 14.1

215 | 631 |216,4 |179,3 | 1542|1344 |123,5 | 104,3 | 81,0|186,2|153,5 |131,4 | 114,0 |104,3| 87,4| 66,9
220 | 537 |221,4 |183,5 | 157,8|137,6 | 1263 | 106,8 | 82,9|1908 |157,2 | 134,6 | 116,7 | 1068 | 89,6 | 68,5

0,225 | 54,3 |226,5 | 187,6 | 161,4 | 1407 |129,2|109,2 | 84,8|1953|161,0|137,8 | 119,5 709,3| 91,7 | 70,1 11

230 | 649 |231,5|191,8 |165,0|143,8 [132,1 |111,6 | 86,7190 |164,7 |141,0|122,3 1110 ¢3,8| 71,8 (2/35m)
285 | 955 |236,5|196,0 |168,6 1470 [134,9 | 114,1 | 88,6(2013 (1684 [144,2 | 1250 | 11444 | 959 | 73,4
240 | 56,1 |241,6 | 200,1 | 172,2 |150,1 |137,8 | 116,5 | gO,4 [208,8 |172,1 | 147,4 [ 127,8 | 1169 98,1 | 75,0
245 | 67 [246/6 | 2043 |175,8 |153,2 1407 | 118,9 | 92,3 |213,3 1758 | 150,5 | 130,6 | 119,5 [100,2 | 76,7

0,250 | 97,3 |251,6 |208,5 | 179,3 |156,3 |143,6 | 121,3 | 04,2 [217,8 | 179,6 | 153,7 133,3 | 1220 [1023| 783 (1,0 )
2,401a

Cé =] 129 11,0 10 9,3 91 87 8,4 o . :
=] 12,5 10,9 10,4 | 10,1 10,1 10 2 11,0 } gilt fiir gewshnl. Masch. (auch rechts).




L. Serie. A.

Auspuff-Maschinen mit Coulissen-Steuerung.
Abs. Adm. Sp. p = @) Kgr. od. Atm,

25

Hrabak, Hilfsbuch f. Dampfmasch.-Techn.

o & § U 4 .
83l d Fillung ¥ Fillung # oCC,
o= £ E .
$2)5 | o708 os 0,333‘ 03 \0,25 020 | 07 l 05 ‘ 0,4 10,333 03 10,25 l ogo| b
g a . - N . —11:0,25
P > Indicirte Leistung —64 in Pferdekraft Netto-Leistung —]%‘ in Pferdekraft (gew. Masch.)
QuMet. | Centm. pro 1 Meter Kolbengeschwindigkeit Kgr.
0250 | 57,8251,6|208;5 |179,3 |156,3 | 143,6 |121,3| 94,2 |217,8 |179,6 | 153,7 | 1333 |122,0 | 1023 | 78,3 10
M%b | 57,8 256,7 2126 [182,91150,4 | 146,4 | 1237 96:1 222i4 183;3 156,’9 136:1 124:6 104:4 ;9;9 (bei
200 | 58,2|261,7 2168 [186,5|162,6 | 149,3 [126,2| 98,0 |226,9 | 187,1 | 160,1 | 1389 |127,1|106,6 | 81,6 ¢ =
266 | 59,0 |266,7 |221,0 |190,1 | 165,7 | 152,2 | 1286 | 999 |231,4 | 190,8 163',3 141’7 129'7 108'7 83’; 2’}3"‘)
210 | 59,5 |271,8 |225,2 |193,7 |168,8 | 155,1 | 131,0|101,8 |236,0 | 194,6 | 166,5 144,’5 13212 uo;s 84:8 40
0275 | 60,112768 |2293 |197,3|172,0 | 157,09 |133,5(103,6 |240,5 |198,3 | 169,8 | 147,3 |134,8 |113,0| 86,5 10
280 | 606128182335 |2008 | 1751 160,8 | 135,9 | 105,5 245:; 202:1 173:o 15011 137:3 11511 88:5 (2,45 m)
285 | - 61,1 286,8 | 237,7 |204,4 | 178,2 | 163,7 | 138311074 | 249,6 | 205,8 | 176,2 | 152,8 | 139,9 [117,3 | 89,8
%3% gély 29;,9 24;),8 208,2 121,3 126,5 140,7 | 109,3 25§,1 209,6 | 179,4 | 1556 | 142,4 |119,4 | 9I,4
,2 |296,9 | 2460 2116 | 184,5|169,4 {1432 | I11,2 |258,71213,3 | 182,6 | 1584 | 145,0 | 1215 93,0
0,300 | 62,7 130202502 |215,2|187,6 | 172,3 | 145,6 | 113,1 |263,3 |217,0 |185,8|161,2|147,5|123,7
' ' ) 31217, ' ' 447 10
310 | 635 |31200 [2585 [222,3 | 1038 | 178/0 | 15014 | 11619 | 27214 | 22416 | 1923 | 1668 | 15217 | 1280 38:0 (2,49 m)
‘5320 64,8322 |267 (230 |200 |184 |155 |121 |282 (232 |1g9g9 (I72 |158 |132 |10OT
;3538 g.g,& 332 2'57;5 237 206 192 xgo Izg 291 |240 205 |178 |163 |137 |10%
8|34 284 |244 |213 |19 165 |12 300 |247 (212 |18 |168 |141 |108
0350 | 67,7352 |292 251 |219 |201 |I170 |I132 309 |255 |218 -|189 |173 |145 |III 1,0
?égg ggﬂ g?z ggo 22255 2;; 2?7 Igs 136|318 262 |225 |195 1%8 ‘150 | 115 (2,57 m)
71372 9 |2 2 212 |180 |139 |327 |270 |231 |201 |I 15 118
380 | 705|383 [317 1273 |238 |218 |184 |143 3’3; 2;8 2%8 206 183 Igg 121
390 | 74,5]393 |325 (280 |244 |224 |189 |147 |346 |285 |244 |212 |Ig4 |163 |124
0,400 ZQ,4 403 334 |287 |250 |230 |Igq4 |ISI |355 |293 |251 |217 199 |167 |128 0,9
450 733|413 |342 |204 |256 |235 |199 |155 (364 |300 |257 |223 |204 |171 |131 (265 m)
420 | 74,2423 |350 (301 |263 |241 |204 |158 |373 |308 |264 |229 [209 176 |134 136
430 | 751|433 359 [308 [269 (247 |209 |162 (383 |315 |270 |234 |214 |180 |138
40| 7601443 (367 |316 |275 |253 |213 |166 [392 |323 |277 |240 |220 1184 |141
0450 | 76,1453 {375 |323 |281 ;258 |218 |170 |[g401 |331 283 |[246 (225 |189 144 0,9
4§0 Z7,7 463 384 1330 [288 |[264 |[223 |173 [410 |338 |290 |251 |230 |193 |148 (2,75 m)
470 | 7851473 [392 |337 |2094 |[270 |228 |177 |419 |346 |296 |257 [235 |197 |ISI
480 | 7921483 [400 [344 [300 |276 |233 |131 [429 1353 [303 263 (240 (202 |I54
490 | 80,21493 |409 |[331 |306 |281 (238 185 [438 |361 |309 [268 246 |206 158
0500 | 8701503 1417 [359 |313 [287 |243 {188 447 |369 |316 |274 |251 |210 |I6I 08
510 | &7,8|513 ja25 [366 |319 |293 |247 |192 [456 |376 |322 |280 |256 |215 |164 (2/80 m)
820 | 82450523 434 |373 (325 |299 252 |I96 1465 |384 |329 ;285 |261 |219 |168
§{}48 %’3’,4 533 |a42 |380 331 |[304 |[257 |200 |474 |39T |335 |291 |266 |223 |17I
3 di2|544 (450 |387 |338 |310 (262 |204 484 1399 341 1296 |271 |228 1174
0550 | 8491554 |459 |394 [344 |316 |267 207 [493 [406 348 |30z |276 |232 |178 0,7
560 | 857|564 (467 (402 350 |322 1272 |2II 502 |414 |354 |308 282 |236 |181 (2,86 m)
570 | 86,5574 |475 |409 [356 |327 |277 |215 |51l |421 |361 313 |287 (240 |184
580 | 87,2381 |484 416 |363 |333 |281 |21 520 2 6 19 [292 |24% |188
9 429 367 |319 |292 |243
590 | 880594 |492 |423 |369 |339 [286 |222 [329 436 1374 |324 |297 |249 |191
0,600 | 887]604 |s00 1430 |375 |345 |29T |226 {538 |444 |380 |330 |30z |253 |To4 07
620 | 90,2624 |517 1445 |388 |356 |301 [23¢ |557 |459 |393 |34l (312 |262 |201I (2192 m)
640 | 915|644 |534 |4359 |400 1368 |31T |241 |575 |474 |406 |352 |323 |271 |207 133
660 | 9301664 |550 |473 413 1379 |320 (249 (593 |489 |419 |363 [333 |279 |214
680 | 942[684 |567 1488 |425 |391 |330 (256 611 |504 |432 375 |343 |288 |221
0,700 | 955|705 |384 |502 |438 |402 |340 |264 [630 |519 |445 |386 |333 |296 |227 0,1
720 | 97,2725 |600 |516 450 |414 |349 |271 |648 |534 |458 |397 363 [305 |234 (3,02 m)
;‘6‘8 gg.s ;gs 227 53; 4?2 4;(5) 329 252 226 sgg 4?31 408 3§4 314 {241
96 | 765 1634 345 |4 4 369 |2 4 1565 [483 |420 384 |[322 |247
780 | 201,785 [650 |550 (488 |448 |378 |204 |703 380 (496 |431 |394 |331 |24
0,800 | 202,2|805 |667 |574 |500 |459 |[388 [302 |721 |595 |509 [442 (405 |340 260 0,6
820 | 203,7 | 825 684 [588 |513 |471 |398 |309 |739 |6I0 |522 453 |415 348 267 (3111 m)
840 | 205,0 | 835 |[700 |60z |525 1482 |408 |317 |758 |625 5335 464 1425 |357 |274
860 | 7062|866 |717 |617 |538 |494 |417 [324 |776 |640 |548 1476 |436 |366 |280
880 | 207,21886 (734 631 [550 |505 (427 |332 |794 |655 (561 |487 |446 |374 |287
0900 | 2085 {906 |751 |645 |563 |517 1437 |339 |813 |670 |574 (498 1456 |383 ;204 06
920 | 7109,5 | 926 |767 |660 |575 |328 |446 |347 |831 |685 (587 {509 |467 |392 |300 (3,18 m)
940 | 141,0|946 |784 [674 |588 |540 |456 |354 [849 (701 600 |521 1477 |400 |307
960 | 7172,2| 966 |8o1 |688 |6GO |3551 |466 |362 |868 |716 613 1532 |487 |409 |314
980 | 713,2|986 [817 [703 |613 |563 |a75 [369 |886 1731 |626 !543 (498 (417 |320
1,000 | 1145 | 1007 {834 {717 |625 |574 [485 |377 |904 746 |639 |555 |508 |426 327 0,6)
{323 m
Ci'={ 121 10, 913 Si6 83 Tig 7,5 | | gilt fiir exacte Masch., bei welchen Cy'*/ circa die
aCy = 10,5 92 88 8.6 8.6 87 9,3 }Hiilfte betragt (auch links). 130




26 I. Serie. A.

Auspuff-Maschinen mit Coulissen-Steuerung.
Abs. Adm. Sp. p = 11 Kgr. od. Atm.

n /,
Tiillung —[’— = 0,7 0,5 04 0,333 03 0,25 0,20 0,15
Indic. Spannung 2; — 8,41 7,00 6,04 5,28 4,87 4,13 3,22 2,07 Atm.
Co &
Indic. Leistung 72, = e = | 122 033 803 704 649 550 430 277 Pfdk.
Gewdhnl. Masch. C = 12,7 10,8 99 9,3 9,0 8,6 83 80 kg
.
Exacte » ¢ = II9 | IO0p gt 85 8,2 7,8 7,5 7,2 '
Gewdhnl. Masch. = C:' = 123 10,9 10,3 10,0 9,9 10,0 10,5 13,2 kg
~ s
Exacte » xC, = 10,5 9,3 838 8,5 8,4 85 89 11,2 5

Abs. Adm. Sp. p = X2 Kgr. od. Atm.

.. /,
Fiillung 7’ = 0,7 0,5 0,4 0,333 0,3 0,25 0,20 0,15
Indic. Spannung 2; = 9,28 7,74 6,70 5,88 5,42 4,62 3,62 2,34 Atm,
N ;
Indic. Leistung 72, = e = | 1237 1032 893 783 723 616 483 2312 Pfdk.
’
Gewéhnl. Masch. ¢ = 12,6 10,7 9,9 9,2 8,9 8,6 8,2 7,9 kg
/
Exacte » G = 1,8 99 1 8,4 81 78 T4 7.1 »
Gewdhnl. Masch, x C)' = 123 10,8 10,2 9,8 0,8 08 101 12,6 kg
Exacte " xC = 10,5 0,2 8,7 83 83 8,3 8,6 10,7 »

Aus der obigen indic. Leistung 72; = -—;— (pro 1 m? Kolbenfliche und I m Kolbengeschw.) berechne man

(@)
;
—= 0w
c
. . N, I .
Mit der Leergang-Leistung Tnach S. 178, 179, bezw. 184 und mit dem dortigen T ergibt sich
N, 1 [N W,
c T 1Fule T ¢

Sodann wird der Dampfverbrauch in der ganz gleichen Weise wie vorhergehends ermittelt, indem der Wert

von ;I- (nebst Correct.-Coéffic.) auf S. I und der Dampfliss. - Verlust C;” auf S. 188 aufgesucht wird.

Beispiel: Gegeben (wie auf S.23, Text): O = 0,42t m, O = 0,140 m?% / = 0,6 m, Z: D = 1,43; zu berechnen fiir p = 12 Am.
bei Z—Z’ = 0,2.
=M e N o = g6 Yo _ . S N, _ o—3e) = 75 PidL
=y = 616; —= On; = 0,190616 = 86,2; - = 3,8 (S.178) und i¥a= 0,911; == 0,011 (86,2—3,8) = 75 Pfdk.

Die obigen Angaben fir 4 = IT uad I2 Atm. gelten auch fiir ,Sehr grofle Maschinen® (O 7> T,00 m?) ab
Fortsetzung von S. 111



. SERIE

B.
Auspuff-Maschinen mit Expansions-Steuerung.

(Steuerung nach Meyer oder Corliss etc.)

Werthe von 2

2

zur Bestimmung des Abkithlungs-Verlustes ¢; aus den tabellarischen Ansitzen von x G

(durch Multiplication dieser Ansitze mit %).

1 \
Filng% = | 08 | 07 | 06 | 05 ( 04 ‘ 033 | 03 | 025 | 020 | 015 | 0125 ' 010 | ‘=% riitung)

c=05Hm 0,69 | 0,74 | 0,78 0,83 0,8 | 094 | 0,96 1,00 1,04 | T,09 1,11 1,14 c=05m

0,6 0,63 | 0,67 0,71 0,76 0,82 | 0,86 0,88 0,91 0,95 | 0,99 1,01 1,04 0,6

0,7 059 | 062 | 0,66 | 070 | 075 | 079 | 0,81 | O,85 | 088 | 092 | 0,94 | 0,96 0,7

0,8 0,55 | 058 | 0,62 0,66 0,71 0,74 | 0,76 0,79 0,82 | 0,86 0,88 0,92 08

0,9 0,52 | 0,55 0,58 0,62 0,67 | 0,70 0,72 0,75 0,78 | 0,81 0,83 0,85 0,9
c=1,0m 0,49 | 052 | 0,55 0,59 0,63 | 0,66 | 0,68 0,71 0,74 | 0,77 | 0,79 0,80 c=10m

1,1 0,47 | 0,50 | 0,53 0,56 0,60 | 0,63 0,65 0,67 0,70 | 0,73 | 0,75 0,77 1,1

12 045 | 047 | O350 | O,54 | 058 | 061 | 0,62 0,65 0,67 | 070 | 0,72 0,73 12

1,3 043 | 046 | 048 | O;52 | 0,55 | 058 | O60 | 0,62 | 0,65 | 067 | 0,69 0,70 1,3

14 042 | O44 | 0447 O,50 | 0553 | 0,556 | 0,57 0,60 0,62 | 065 | 0,66 0,68 14
c= 1,5 m 0,40 0,42 0,45 0,48 0,52 0,54 0,56 0,58 0,60 0,63 0,64 0,66 c= 1,: m

1,6 039 | O41 | O44 | 0,47 | O350 | O52 | O54 | 0536 | 0,58 | 061 | 062 | 0,64 1,6

1,7 038 | O40 | Oy42 0,45 0,48 | 051 | 0,52 0,54 0,56 | 0,59 | 0,60 0,62 1,7

1,8 037 | 039 | O41 | O,44 | O47 | O49 | O51 | 0,53 | O35 | 057 | 059 | O0 18

19 036 | 038 | O40 | 0,43 | 046 | 048 | O40 | O,5t | 0,53 | 056 | 057 | 0,58 1,9
c=20m 035 | 037 | 0,39 | O,42 | 045 | 047 | 048 | O,50 | 0,52 | 0,54 | 0536 | 0,57 c=20m

2,2 033 | 035 | 0,37 | O,40 | 043 | 045 | 0,46 | 0,48 | O;50 | 0,52 | 0,53 | 0,54 2,2

2,4 032z | 034 | 036 0,38 | O41 | 043 | O44 0,46 048 | O30 | 0O,51 0,52 24

2,6 031 | 032 | 034 | 0,37 | O35 | O41 | O4z | Op44 | 046 | 048 | 09 | O50 2,6

2,8 0,29 0,31 0,33 0,35 0,38 0,40 0,41 0,42 0,44 0,46 0,47 0,48 2,8
c=380m 0,28 | 0,3 0,32 0,34 0,36 | 038 0,39 0,41 0,43 0,44 0,45 0,46 c=30m

3,2 0,27 | 029 | 0,31 0,33 035 | 037 | 0,38 0,40 0,41 | 043 0,44 0,45 32

84 0,27 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 0,37 0,38 0,40 0,42 0,43 0,44 3,4

3,6 0,26 | 0727 | 0,29 0,31 033 | 035 | 0,36 0,37 0,39 | G411 | Opt 0,42 3,6

3.8 0,25 | 027 | 028 | O30 | O32 | 03¢ | 035 | 0,36 | 0,38 | 039 | Oy40 | O,41 3,8
c=40m 0,25 | 0,26 | 0,28 0,29 | 032 | 0,33 | 0,34 0,35 | 0,37 | 038 | 0,39 0,40 c=40m

4,2 0,24 | 0,25 0,27 0,29 0,31 | 0,32 0,33 0,35 0,35 | 0,38 0,38 0,39 42

4,4 0,23 | 0325 | 0,26 0,28 0,30 | 032 | 0,32 0,34 0,35 | 037 | 0,37 0,38 44

4,6 0,23 | Op24 | O26 | O27 | 020 | 031 | 032 | 0,33 | 03¢ | 036 | 037 | 0,37 4,6

4,8 0,22 | O,24 0,25 0,27 029 | 030 | 031 0,32 03¢ | 035 0,36 0,37 4.8
c=50m 0422 | 0723 | 025 0,26 0,28 | 030 | O30 0,32 033 | 034 | 0,35 0,36 c=50m

. { g . .
Note. Diese Werthe von -;— sind fiir alle Maschinengattungen (bei einer gewissen Fiillung 'lL und Kolbengeschwindigkeit ¢) gleich
gross; dieselben sind in der vorangehenden Einleitung fiir alle Fiillungen auf drei Decimalen angegeben. -

Corrections- Coéffic. fiir ;" bei dem jeweiligen Hubverhiltnisse Z: D.
Wenn 7: D = 0,6 ] 0,8 1,95 1s

Coéffic. = | 0,73 0g7 0,01

10 1,75

3,5 4 | 5
1,00

0,77 0,32 0,06 22



28 I, Serie. B.

Auspuff-Maschinen mit Expansions-Steuerung. (Zunichst mit Dampfhemd.)
Abs. Adm. Sp. p = & Kgr. od. Atm,

bl
026 ) 185 | 60 | 56| 52| 46| 39| 32| 29| 42| 40| 36| 32| 25| 20| 1,7
028 | 19,2 6,4 6,1 g6 | 50| 4,2 3,5 3,1 4,6 | 43 39| 34 2,7 | 22 1,9

0030 | 295 | 69 | 65| 60| 53| 44| 371 33| 49| 47| 42| 37| 30| 24| 20 . 9,5
032205 | 73] 69| 64| 57| 47| 40| 35| 53| 50| 46! 40| 32| 25| 22| . |[(ooum)
034 | 21 7,8 74 6,8 | 6o 5.0 42 3,7 517 513 49 4,2 34| 27 24 . 28
036 | 27,7 8,2 7,8 72 | 64 5,3 4,5 440 6,0 517 5,2 45 36| 29 2)5 .
038 | 22,5 87 82 7,6 | 67 5,6 47 4,2 6,4 6,0 S5 4,8 38 3t 2,7

2 3 . 7, . A -
25t Fillung Z Fiallung ¢ Subtr. [2C7u.C,
- 8 E . Compr. .
f3(25] o8 ‘ 0,7 ] 0,6 \ 05 ‘ 04 )0,333‘ 03 | 08 y 0,7 ) 0,6 ‘ 05 ‘ 04 0,333[ 08 |Tag. | b7

E} ol ==
- A Indicirte Leistang 2- in Pferdekraft Netto-Leist: Yo in Plerdekraft = (ge‘f
p o ung = in Pferdekra etto-Leistung =/ N c=1m|{g%
Qu.Met. | Centm. pro 1 Meter Kolbengeschwindigkeit Pfdk. | Kgr
0,020 1612 4,6 4,3 40 36 30 25 2,2 32 30 2,7 2,4 I9 I,;5 I3 . 12;§
022 | 70 | 50| 48| 44| 39| 33| 27| 24| 35| 33| 30| 26| 21| 1,7 | 14 . {bei
024 | 177 | 55| 52| 48| 43| 36| 30| 26| 39| 37| 33| 20| 23| 18] 16 - osem

0,040 2219 9,2 8,7 80 71 519 5,0 44 6,7 6,4 5,8 50 4,1 33 2,8 . 7,9
0421 235 | 96 | 91 | 84| 74| 62| 52| 46| 71| 67| 61] 53| 43| 34| 30 . |(o,96m)
044 2410 10,1 9,5 88 |- 78 6,5 5/5 4,8 7,5 7° 614 5,6 4,5 36 32 .

046 2413 10,5 9,9 9,2 8,1 6,8 57 51 78 714 6,7 59 4,7 38 3,3 .
048 2511 Ilo | 10,4 9,6 8s 71t 610 53 82 77 7:° 61[ 4,9 40 35 .

0,050 | 256 | 11,4 | 108 | 100 | 89| 74| 62| 55| 86| 81| 74| 64| 52| 42| 36 . 6,9
053 | 262 [ 121 | 11,5 | 106 | 94| 78| 65 581 91| 86| 7,91 6,9 | 56| 45| 39 . |(o99m)
056 | 27,1 | 128 | 12,1 | 112 | 99| 83| 6,9 621 97| or| 83| 73| 59| 48| 41 .

059 | 27,5 [ 135 [ 12,8 | 11,8 |105| 87| 7,3 | 65 [103| o7 | 88| 77| 63| 50| 44 .
062 | 285 | 141 | 13,4 | 124 | 100 | 92| 7,6 | 628|108 | 102| 93| 81| 66| 53| 46 .

01065 2912 14,8 | 14,1 13,0 | 115 9,6 8:° 7,0 | 1,4 | 107 9,8 8:5 7° 5,6 4,9 . 612
068 | 299 | 15,5 | 14,7 | 13,6 | 121 | 100 | 84 | 7,5 | 11,0 | 113|103 ] 90| 73| 59| 51 . |Glozm)
071 | 305 | 162 | 15,4 | 14,2 | 126 | 105 | 88 | 7,8 125 | 118 | 10,7| 94 | 77| 62| G4 . 26
074 | 31,2 [ 169 | 160 | 14,8 | 13,1 | 109 | o, | 81 | 131 | 123 | 11,2| 98 | 80| 64| 356 .
077 | 31,s | 17,5 | 16,7 | 15,4 | 136 | 114 | 95 | 85 | 136|129 | 11,7| 102 | 841 67| 59 .

0,080 | 324 | 183 | 17,3 | 160 | 142 | 11,8 | 9,9 | 88 | 141 | 133 | 122|107 | 87| 70| 61 . 54
084 | 332 | 19,2 | 182 | 168 | 149 | 12,4 | 10,4 | o2 | 149 | 141 | 1200 | 113 | 91 | 7,4 | 6,4 . |(1y06m)
088 | 340 | 20,1 | 19,1 | 17,6 | 156 | 130 | 10,0 | g7 | 15,6 [ 14,8 | 13,5 | 11,8 | 96| 78| 67
092 | 347 {210 | 20,0 | 18,4 | 163 | 136 | 11,3 | 101 | 164 | 15,5 | 14,2 | 12,4 | 100 | 82 | 71
096 | 355 | 21,9 | 208 | 19,2 | 17,0 | 142 | 11,8 | 10,5 | 17,0 | 16,2 | 14,8 | 13,0 | 105 | 85 | 7,4

0,100 | 362 | 228 | 21,7 | 200 | 177 | 148 | 12,4 | 110 | 17,0 | 169 | 15,5 | 13,5 | 110 | 89 | 7,8 . 41
106 | 371 | 240 | 22,8 | 210 | 186 | 15,5 | 130 | 11,5 | 189 | 17,8 | 16,3 143 | 116 | 94 | 82 . |(yrom)
110 | 880 25,1 | 23,8 | 22,0 | 195 | 163 | 13,6 | 12,1 | 198 | 187 | 17,1 | 150 | 122 | 9,0 | 86 .

115 é"&e 263 | 24,9 | 23,0 | 20,4 | 17,0 | 14,2 | 12,6 | 208 | 19,6 | 18,0| 15,7 | 128 | 10,4 | 90 .
120 | 897 | 27,4 | 26,0 | 2400 | 213 | 17,7 | 14,8 | 1352 | 21,7 | 20,5 | 18,8 1655 | 134 | 10,0 | 95 .

0,125 | 40,5 | 28,5 | 27,1 | 25,0 | 22,2 | 18,5 15,5 | 13,7 [ 227 | 21,4 | 19,6 | 17,2 | T4 | 114 | 99 . 4,2
130 | 443 129,7 | 28,2 | 260 | 23,1 | 19,2 | 16,1 | 14,3 | 23,7 | 22,4 | 20,5 | 17,9 | 14,6 IT,9 | 10,3 . |Gpsm)
135 | 422 | 308 | 29,2 | 27,0 | 240 | 20,0 | 16,7 | 14,8 | 24,6 | 233 | 21,3 | 18,6 | 15,2 12,4 | 10,8 . Z

140 4218 3210 3013 2840 2419 2017 1713 1514 2516 2412 221‘ 1914 1518 I218 II,2
145 | 436 | 33,1 | 31,4 | 290 | 257 | 214 | 17,0 15,9 | 265 | 25,1 | 23,0 | 20,1 | 16,4 | 133 | 11,6

0,150 | 442 | 34,2 | 32,5 | 300 | 266 | 22,2 | 18,5 | 16,5 | 27,5 | 26,0 | 23,8 | 209 | 17,0 | 138 | 12,0 . 31
165 | 49,7 | 35,4 | 33,6 | 310 | 275 | 22,0 | Tg,x | 17,0 | 285 | 26,0 | 24,7 | 21,6 17,6 | 14,3 | 12,5 . |(9m)
160 45‘,8 36,5 | 34,7 | 32,0 | 284 | 23,6 | 19,8 | 17,6 | 295 | 27,8 | 25,5 | 22,4 | 182 | 14,8 | 120 .
165 | 46,5 | 37,7 | 35,7 | 33,0 | 29,3 | 24,4 | 20,4 | 18,1 | 30,4 | 28,8 | 26,4 | 23,1 | 188 | 18,3 | 13,4 .
170 4712 38,8 36,8 | 34,0 | 302 | 25,1 | 21,0 18,7 | 314 | 29,7 | 27,2 | 23,9 | 19,4 | 158 | 13,8 .

0175 | 47,9 | 39,9 | 37,9 | 350 | 31,1 | 259 | 21,6 | 19,2 | 32,4 | 30,6 | 28,1 | 24,6 | 20,1 | 163 | 14,2 . 34
180 | 486 [ 41,1 | 39,0 | 360 | 31,9 | 26,6 | 22,2 | 19,8 [ 334 | 31,5 | 28,9 | 25,4 | 20,7 | 16,8 | 14,7 . |(1y23m)
185 49!3 42,2 | 40,1 | 370 | 328 | 27,3 | 22,9 | 20,3 | 34,4 | 32,4 | 29,8 | 26,1 | 213 | 17,3 | I3
190 | 49,5 434 | 41,1 | 380 | 33,7 281 1 23,5 | 20,9 | 353 | 33,4 | 30,6 | 269 | 21,9 | 17,8 15,6 .
195 | 0,6 | 445 | 42,2 | 3900 | 34,6 | 288 | 24,1 | 21,4 | 363 | 34,3 | 31,5 | 27,6 | 22,5 | 183 | 16,0 .

0,200 | 512 | 45,6 | 43,3 | 400 | 355 | 29,6 | 24,7 | 21,0 37,3 | 352 | 32,3 | 28,3 | 23, | 188 | 164 . 31
205 | 51 | 46,8 44,4 | 41,0 | 36,4 | 303 | 25,3 | 22,5 | 38,2 | 36,2 | 33,1 | 29,1 | 23,7 | 193 | 169 . (1,26 m)
2101 925 | 479 | 45,5 | 420|373 | 31,0 | 25,9 | 23,0 | 392 | 37,1 | 34,0 | 29,8 | 2453 | 199 | 17,3 . 23
215 5311 49,1 | 466 | 43,0 | 381 | 31,8 | 26,6 23,6 | 40,2 380 | 34,8 306 250 | 204 | 17,7 .

220 | 837 | 502 | 47,7 | 440 | 390 | 32,5 | 27,2 | 24,0 | 412 | 389 | 35,7 | 31,3 | 256 | 200 | 18,2

0,225 | 54z | 31,4 | 48,7 | 45,0 | 39,9 | 333 | 27,8 | 24,7 [ 422 | 399 | 36,6 | 32,1 | 26,2 | 21,4 | 18,6 . 3,0

230 | 549 | 52,5 | 49,8 | 46,0 | 408 | 34,0 | 28,4 | 25,2 | 43,2 | 40,8 | 37,4 | 32,8 | 268 | 21,9 | 19,1 . [Cyeom)
235 55‘:5 536 1 50,9 {470 | 41,7 | 34,7 | 29,0 | 258 | 442 | 41,7 | 38,3 | 33,6 | 274 | 224 | 19,5 )

240 | dyz | 548 | 520 | 480 | 426 | 35,5 | 20,7 | 263 | 452 | 42,7 | 30,1 | 343 | 281 | 229 | 19,9 .

245 | 6,7 | 559 | 53,1 | 49,0 | 435 | 362 | 30,3 | 269 46,2 | 436 | 400 | 33,1 | 28,7 | 23,4 | 20,4 . 0

8

)

0,250 | &7, | 57,1 | 54,2 | 300 | 44,3 | 369 | 30,9 | 27,4 | 47,1 | 44,5 | 40,8 | 33,8 | 29,3 | 23,0 | 208 © | zem)

Ci=| 20,0 | 18,7 | 17,5 | 163 | 15,5 | 15,6 | 15,5 | 204 | 18,0 | 17,6 | 16,7 | 160 | 16,4 | 16,7 |=Cy

*#q4C! 12 12,0 | 1l,e | 10,7 | 10,5 | 10,7 | 10,0 | 130 | 120 | 10,4 | li,0 | 10 | 11,3 | 11,7 |==2Cy"*
N=| 1 1 1 1 1 1 1 099 | 090 | 098 | 007 | Ouwp | Ops | Ops |=N

* Gew. Masch. mit Hemd (auch rechts). 4 Fiir Masch. ohne Hemd (auch rechts).

KX
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I. Serie. B. 29
Auspuff-Maschinen mit Expansions-Steuerung.
Abs. Adm. Sp. p = B Kgr. od. Atm,
£ 2 i 4 . .,

é;:’ 5 i Fillung 3 Fillung % CSubtr.QC""u,Oi
25155 0807|0605 04033 03|08 |07 | 08 | 05 | 04 [0333] 03 |Toer|bei 4
B 3 | =04
o A . . . ;

— > Indicirte Leistung o in Pferdekraft Netto-Leistung ﬂcﬂ in Pferdekraft gir; m 1\(Ige“;.)

la .

Qu.Met. |Centm. pro 1 Meter Kolbengeschwindigkeit Pfdk. K;:.l

0,280 | 97,3| 57,1 542| SOp | 443 | 36,9| 309| 274 47,1 | 44,5 | 408 | 358| 293 | 239| 208) . | 29
255 | 97,8 582| 553| SIe| 45,:2| 37,7| 31,5] 280 48| 45,5| 41,7| 366| 299| 24,4 | 21,3] . | (be
260 | 984| 594| 563 520 46,1 | 38,41 32,1) 285| 49,1 | 46,4| 42,5| 373| 305 249 | 21,7 . | ™
265 59,0 60,5 | 5741 530 47,0) 39,2 | 32,7| 29,1} 50,1 | 47,4 43,4 | 381 31,1) 25,4 222 132 m)
270 | 595) 61,6| 585) S4,0| 47,9| 39,9 | 33,4| 29,6] 51,1 | 48,3 | 44,3 | 389| 31,7| 259| 226

0,275 60,1 62,8| 59,6| 5301 488 | 40,61 340]| 302| 52,1 49,2 | 45,1 396 24| 26,4 | 231 . 23
280 60,6‘ 63,9| 60,7 5§60 49,7 | 41,4| 346 307 53,1] 50,2 | 46,0| 404 330| 26,9 235 < [(4y35m)
285 6‘111 651I 6117 570 | 50,6 | 42,1 | 352| 31,3| 54,0| 51,1 46,8 41,1} 33,6 27,5| 24, .

290 | 61,7| 66,2| 628| 580 5I,5| 42,0 338 318 S50 52,1 | 47,7| 419| 3472| 28,0| 24,4
205 | 62,2| 67,3| 639| 590°| 52,3| 43,6 365| 324 56,0| 53,0| 48,6 427 348| 28,5 24,

0300 | 627 685] 6501 CO0| 53,2\ 44,3 | 370| 329 | 570 | 53,9 | 49,4 | 434 | 355| 29,0| 253 2,7
310 | 63| 708| 67,2| 620 5500| 45,8| 383| 340| 59,1 | 55,8| 51,2| 44,9] 36,7| 30,0| 26,2 (1,37 m)
320 | 64| 730 693| 6410| 56,7 47,3| 395| 35| 61,1| 37,7 52,9| 465] 38,0| 3L,0| 271
330 6’5/8 753 7%,5 660 | 58,5 488 40,7] 36,2 63,1 59,6 | 54,7 | 480 39.2| 32,1| 230
340 | 66,5 77,6 737| 680 60,3| 502 | 420 373| 651 | 61,5 | 56,4 | 49,5| 40,5 | 33,1 | 28,9

0350 | 67,71 79,91 750 700 | 62,1| 51,7 43,2| 384| 67,1 | 63,4| 581 | 51,1| 41,8 34,1 | 299 . 2,5
360 | 6871 822 780| 720 63,8| 53,21 44,4| 39,5 69,1 | 65,3| 59,0| 52,6 43,0| 35,2| 308 . |G42m)
370 6917 8414 8012 74.° 65/6 54,7 | 45/7| 496) 711 6712 6116 S4,1| 44,3 36,’-’ 31,7 .

380 | 70| 86,7 824| 760 | 67,4 | 56,2 460| 41;7) 73,1 | 69,1 | 63,4| 557 45,5| 37,2| 326| .
390 715 89,0 84,5| 78,0]. 69,11 37,61 481| 428 7511 71,00 65,1 57,2| 468 | 383 335 .

01400 7214 91,3 8617 8010 70,9 59,1 | 49,4 43,9| 77,1 729 66/9 5818 48,[ 39,3 34,4 2,3
410 7313 93,6 8818 8210 727 6016 50,61 45,0 79,1 | 74,9 6816 60/3 49,4 | 40,4 | 353 (1,46 m)
420 24/2 95,9 | 910 8410 74,5 | 62,1 519 46,1 | 81,2| 76,8) 70,4 | 61,8 506! 41,4 36,2 223
430 ,/_5/1 982 | 932| 86,0| 762 | 63,5| 53,1| 47,2| 832 | 78,7 | 72,1 63,4| 51,9 42,4 | 37,1
440 76,0 100,4 | 95,4 8810 780 ) 650 54,3| 483| 83,2| 80,6 739 64,9 53,2 43,5 380

0,450 Zg:s 102,7| 97,5| 90,0 | 79,8 66,5 555 494 | 87,2 82;5| 756 665| 54,4 | 44,5 | 389 . 21
460 777110501 99,71 920 81,6 68,0 567! 50,51 89,2| 84,4 7714 68,0 55,71 45,6 39,8 . |(,50m)
470 | 785|107,3|1019| 94,0| 83,3| 69,5| 58,0| 51,6| 9I,3| 86,3| 79,1 | 69,5| 57,0| 46,6 | 40,7
430 | 793 ]109,6|1040| 960 | 851 | 70,9 | 5921 52,7| 93,3| 88,2| 80,9 71,1) 58,2 47,6 | 417
490 8012 111,8 106,z 9810 8619 72,4 | 604 538] 95,3] 90,1| 82,6| 726 59,5 48:7 42,6
0500 | 871141 110831 99,0 | 88,7 73,9| 61,6 S49| 97,3| 920| 844 | 742 607| 49,7 | 435| . | 21
510 | 87,8|116,4 |110;5|101,9] 90,4 | 75,3 | 62,9| 560 99,3 | 93,9| 86,1 | 757] 620 50,7 | 444| . [(54m)
520 | 825 |118,7112,7{703,91 92,2| 76,8 64,1| 57,1 |101,3] 95,8} 87,9| 77,2 63,3 SL,8| 453 .

530 | 8321210 |1149|105,0| 94,0 | 78,3| 65;3| 58,2]103,3| 97,7| 89,6 788 64,5| 52,8| 462 .
540 84,2 1123,3 | 1170 | 1079 95,7 | 798| 666| 59,3 1053 99,6 9I,3| 80,31 6528 | 53,81 47, .

0,550 | 8491255 |119,2|109,9| 97,5 | 813| 67,8| 60,4 |107,3|101,5| 93,1| 81,8| 670! S4,9| 480 2,0
560 | &57{127,8 1214|1119 99,3 | 82,7| 6g,0] 61,5[109,3|103,4| 94,8 | 833| 683 | 55,9| 48,0 (1,57m)
570 | 86,5 |1301|123,5|113,0 | 10T,1 | 84,2| 70,3| 62,6 |111,3|105,3| 96,6 | 84,9| 69,6| 56,0| 49,8
580 | &87,2\132,4 (1257|1150 [102,8| 85,7| 71,5| 63,7|113,3(107,2| 983 | 86,4| 708 | 57,0| 50,8
590 | &80 {1347 \127,0 |117,0 | 104,6 | 87,2| 72,7| 64,8|115,3|109,1 {1000 87,9| 72,1 | 59,0| 51,7 .
0,600 | 887 |137,011300|119,0 | 106,4 | 88,6| 740| 65,8|117,3 1110 101,8| 89,5]| 733 60,0| 525 19
620 | 902 (1415 (13431239 | 109,9 | 91,6| 76,5| 68,0|121,3|114,8 105,3] 92,5( 75| 62,1| 54,4 (1,60m)
640 | 97,51146,1|138,7|127,9 | 113,5 | 94,5| 78,0| 70,2 |125,3 | 118,6 |108,8| 95,6 | 783 | 64,2 | 56, 2
660 | 93,0]150,7 1430|1319 |117,0| 97,5| 81,4| 72,4|129,3|122,4 [112,2| 08,7| 8o,9| 66,3 | 580
680 | 94,2|155,3 1473|1339 |120,6 | 100,4 | 839| 74,6 |133,4 |126,2 [115,7101,8| 83.4| 68,3| 59,8
0,700 | 95,8 [159,8|151,7|139,9 | 124,1 | 103,4| 863 | 76,8|137,4 | 130,0 [119,2 1048 85,0 | 70,4 | 61,6 17
720 | 97,2|164,4 | 1560 |143,0 | 127,7 | 106,3| 888 | 79,0 |141,4 |133,8|122,7|107,9| 884 | 72,5 | 63,5 (1,65m)
740 | 98,5 |169,0 | 1603 |147,9 |131,2 |109,3| 913 | $1,2|145,4 |137,6 |126,2|111,0| 909 | 74,5 | 65,3
760 | 998 |173,5|164,7 |151,9 | 134,8 |112,;2| 93,8| 83,4|140,4 | 141,4 |129,7 |I14,0| 93,5| 76,6 | 67,1
780 | 101,17 |178,1 |169,0 | 155,90 | 138,3 | 115,2| 962 | 85,5|153,4 |145,2 |133,2|117,1] 96,0 78,7| 689

0,800 | 102,4 |182,6 |173,4 |159,9 | 141,90 |118,2| ¢8,7| 87,8[157,4 |148,0|136,7|1202| ¢85| 80,8 | 70,7 16
820 | 1037 |187,2 | 177,7|163,9 | 145,4 | 121,1 | 101,2| 90,0 |161,5 |152,8|140,2|1233|101,1] 82,0| 72,6 (1,70 m)
840 | 105,0 | 1918|1820 | 167,9 | 149,0 | 124,1 | 103,6 | 92,2|165,5 |156,6 | 143,7|126,4 |103,6| 84,9 | 74,4
860 | 206,2 | 196,35 | 186,3 | 171,09 | 152,5 | 127,0|106,1 | 04,3 |160,6 | 160,4 | 147,2 |129,4 |106,1 | 87,0 | 76,2
880 | 707,2|200,9 | 190,7 | 175,9 | 156,1 | 130,0| 1086 | 96,5|173,6 | 164,2 |150,7 |132,;5|108,7| 89,1 | 780

0,900 | 208,6'|205,5 | 195,0 | 179,9 | 159,6 | 132,09 [ 1110 | 98,7 |177,6 | 168,0 | 154,2|135,6 |111,2| 9I,2| 79,9 Is
920 | 109,5 [210,1 |199,3 | 183,9 | 163,2 | 135,90 | 113,5 | 100,90 | 181,7 | 171,0 | 157,7 | 1387|1138 | 93,3 | 81,7 (1,74m)
940 | 711,0 (2146 |203,7 | 187,9 | 166,7 | 138,8 | 116,0 [ 103,1 | 185,7 | 175,7 {1612 (1418 1163 | 95,4 | 83,5
960 | 712,2 |219,2 | 2080 | 191,9 | 170,53 | 141,8 | T18,5 |105,3|189,8 | 179,5 | 164,7 |144,9 1188 | 97,5 85,4
980 | 113,2|223,8 |212,3|19%,0 | 173,8 | 144,7 | 120,9 |107,5 | 193,8 | 183,3 | 168,3|148,0|121,4 | 99,6 | 87,2

1,000 | 774,5 {2283 |216,7 | 1999 | 177,3 | 147,7 | 123,5 | 109,7 [ 197,8 | 187,2 [ 171,7 | 151,1 | 1239 [101,7 | 89| . (11é4m)

Cy=| 19,5 18,0 16,6 15,6 14,9 4,0 | 151 } gilt fiir exacte Masch. mit Hemd, bei welchen ’21,3
2C =] 10,9 | 10,9 96 9,1 8,9 9,1 9,0 C;''! circa die Hilfte betrigt (auch links). :




30

I. Serie. B.

Auspuff-Maschinen mit Expansions-Steuerung. (Zunichst mit Dampfhemd.)
Abs. Adm. Sp. P = Bl/p Kgr. od. Atm.

* Gew. Masch. mit Hemd (auch rechts).

1 Fiir Masch. ohne Hemd (auch rechts).

g5t Fillung 2 Fillung % Subtr, o 0
% F -g g Compr. -U‘l'.
AL ‘ 0,7 ) 0,6 { 05 [ 04 ’0,333 03 | 08 ‘ 07 [ 0,6 ’ 05 | 04 ‘0,333 03 | opr| bei £
= ° 3 —04
H . ro r
P DQ In@icirte Leistung % in Pferdekraft Netto-Leistung ﬁc"— in Pferdekraft cilm n}g:g;’)
Qu.Met. | Centm. pro 1 Meter Kolbengeschwindigkeit Pfdk. | Kgr.
0,020 1612 58 5,6 5,2 47 40 3.4 3t 472 4,0 3,7 3,2 27 22 2p0 01 10,3
022 | 17, 6,4 6,1 57 | 51 44 3,7 34 47 | 44 4.1 3,6 30| 25 22 01 (b_ej
024 | 177 | 70| 67| 62| 56| 48| 4,1 37| 51| 49| 45 40 | 331 27| 24| O 5 , m)
026 | 165 7,6 7:3 6,7 60 5.2 444 4,0 5,6 5,3 49 4,3 36| 3p 2,6 01 ©r93
028 | 19,2 8,2 7,8 713 6,5 5,6 4,8 4,3 6,0 5,7 5:3 447 39 32 2,9 01
0,030 1'9/8 818 814 7,8 70 5,9 5,1 4,6 6,5 6,2 5,7 5.0 4,2 35 31 01 8,7
032205 ) 93| 89| 83| 74| 63| 5,4 49| 70| 66| 61| 54| 45| 37| 33| 01 |(o,98m)
034 2-1/1 9,9 9,5 818 7.9 6,7 5,8 5,2 714 n 615 5,8 4,8 4,0 36 (A1
036 | 247 | 105 | 100 | 9,3 | 84 | 7. 6,1 55 | 791 751 69 60 | 51| 43| 381 0
038 | 225 | 11,0 {106 | 98| 881 75| 65| 5910 84| 80| 73| 65| S| 45| 40| Ot
0,040 | 229 | 11,7 | 1T,2 | 104 | 93| 79| 68| 62| 88| 84| 78| 69| 57| 48| 42| 02 71
042 | 235 [ 122 | 11,7 | 10,0 | 97| 83| 70| 65| 95| 89| 82| 72| 60| 50| 45| 02 |(1,03m)
044 24/0 12,8 12,3 | 11,4 | 10,2 8/7 7:5 618 9,8 9,3 816 7,6 6,4 5s3 4,7 0,2
046 | 246 | 13,4 | 12,8 | 119 107 | 91| 78| 71 |102| 98| 90| 8o 67| 56| 49| 02
048 25/1 40 | 13,4 | 12,4 | 111 9,5 812 74 | 10,7 | 10,2 9,4 814 7° 5,8 512 0,2
0,050 | 296 | 14,6 | 13,0 | 129 | 116 | -90 | 85 | 77|11, 106 98 | 87| 73| 61| 54| 02 6,4
053 | 26,2 [ 13,5 | 14,7 | 137 | 12,3 | 105 | 9,0 | 81 |11,9 | 115|104 | 93| 78| 65| 58] 02 |(1,06m)
056 | 27,1 | 16,4 | 15,6 | 14,5 | 130 | I1L,1 | 9,5 | 86 {126 | 120 | 11,1 | 98| 82| 69| 61| 02
059 | 27,8 17,2 | 16,4 | 15,3 | 137 | 11,7 | 10,0 9,1 | 13,4 | 12,7 | 11,7 | 10,4 871 7,3 6,5 0,2
062 2815 I811 17,2 16/’ 14,4 | 12,3 | 10,5 9,5 | 14,1 | 13,3 | 12,3 IIp0 9,2 7:7 619 0,2
0,065 | 292 | 19,0 | 18,1 | 16,8 | 15,1 | 12,9 | 11,0 | 100 [ 14,8 | T40 [ 130 | 11,6 | 97 | 81| 72| O3 5,5
068 | 299 1 19,0 | 18,9 | 17,6 | 158 | 13,4 | IT,5 | 10,4 | 155 | 14,7 | 13,6 | 12,1 | 102 | 85 | 7,6 | .03 |(1,10m)
071 | d0,5 | 208 | 19,7 | 18,4 | 16,5 | 140 | 12,1 | 10,9 | 16,2 | 15,4 | 14,2 | 127 | 106 | 89 | 7,9 | O3 2
074 | 312 | 216 | 20,6 | 19,2 | 17,2 | 14,6 | 12,6 | 11,4 | 170 | 16,0 | 149 | 13,3 | 11,0 | 93| 83| 03
077 | 81,8 | 225 | 21,4 | 20,0 | 17,9 | 15,2 | 13,0 | 11,8 | 177 | 16,7 | 15,5 | 13,8 | 11,6 | 97 | 87 | O3
0,080 | 32,2 | 234 | 22,3 | 20,7 | 186 | 158 | 13,6 | 123 | 184 | 17,5 | 16,1 | 144 | 120 | 101 | go | 03 | 49
084 | 332 1 24,5 | 234 | 21,7 | 1955 | 166 | 14,3 | 12,0 | 19,4 | 18,4 | 17,0 | 15,1 | 127 | 106 | g5 | O3 [(1,14m)
088 3410 25,7 | 24,5 | 228 | 20,5 | 17,4 | 14,9 | 13,5 | 204 | 19,3 | 17,9 | 15,9 | 13,3 | IL,2 | 10,0 0,3
092 | 347 | 269 | 25,6 | 23,8 | 21,4 | 18,2 | 15,6 | 14,1 | 213 | 20,3 | 18,7 | 16,7 | 1400 | 11,7 | 10,5 | 04
096 | 35,5 | 280 | 26,7 | 24,9 | 223 | 19,0 | 16,3 | 14,7 | 223 | 21,2 | 19,6 | 17,4 | 14,6 | 123 | 11,0 | O
0,100 | 362 | 20,2 | 27,8 | 25,9 | 232 | 198 | 17,0 | 15,4 | 2353 | 22,0 | 204 | 182 | 153 | 128 [ 11,4 | 04 43
105 | 37,2 | 30,7 | 29,2 | 27,2 | 24,4 | 208 | 17,8 | 16,1 | 24,5 | 23,3 | 21,5 | Tg,2 | 16,1 | 135 | 12,1 0,4 | (1,18m)
110 | 380 | 32,1 | 30,6 | 28,5 | 25,6 | 21,8 | 18,7 | 16,0 | 25,8 | 24,5 | 22,6 | 20,1 | 16,9 | 14,2 | 12,7 | 04
115 | 388 | 33,6 | 32,0 | 29,8 | 26,7 | 228 | 19,5 | 17,7 | 2700 | 28,7 | 23,7 | 21,1 | 17,7 | 14,9 | 13,3 | O
120 | 397 | 3300 | 33,4 | 31,0 | 27,9 | 23,8 | 20,4 | 18,4 | 282 [ 268 | 24,8 | 22,1 | 185 | 156 | 130 | O)5
0,125 | 40,5 | 36,5 | 34,8 | 32,3 | 290 | 24,8 | 27,2 | 19,2 | 29,5 | 280 | 25,9 | 23,1 | T4 | 163 | 14,5 | O 3
130 | 42,3 | 38,0 | 36,2 | 33,6 | 30,2 | 25,7 | 22,1 | 20,0 | 30,7 | 20,2 | 27,0 | 24,1 | 202 | 17,0 | 15,2 | 0,5 |(1,23m)
135 | 421 | 39,4 | 37,6 | 349 | 31,4 | 26,7 | 22,0 | 20,8 | 32,0 | 30,4 | 28,1 | 25,0 | 210 | 176 | 158 | O3 91
140 | 425 | 40,9 | 39,0 | 36,2 | 325 | 27,7 | 23,8 | 21,5 | 332 | 31,6 | 29,2 | 26,0 | 21,8 | 183 | 16,4 | 0,5
145 | 436 | 423 | 40,3 | 37,5 | 337 | 28,7 | 24,6 | 22,3 | 34,4 | 32,7 | 30,3 | 27,0 | 22,6 | 19,0 | 170 | O
0,150 | 442 | 438 | 41,7 | 388 | 349 | 29,7 | 25,4 | 23,0 | 357 | 339 | 31,4 | 27,9 | 235 | 198 | 177 | 06 | 34
155 | 452 | 45,2 | 43,1 | 40,1 | 36,0 | 30,7 | 26,3 | 23,8 | 37,0 | 35,1 | 32,5 | 28,9 | 24,3 | 205 | 183 | 06 |(1,28m)
160 | 455 | 46,7 | 44,5 | 41,4 | 37,2 | 31,7 | 27,1 | 24,6 | 38,2 | 36,3 | 33,6 | 29,0 | 25,1 | 21,2 | 189 | O
165 | 46,5 | 48,2 | 45,9 | 42,7 | 383 | 32,7 | 28,0 | 25,4 | 39,5 | 37,5 | 34,7 | 30,9 | 259 | 21,0 | 19,6 | O
170 | 47,2 | 496 | 47,3 | 44,0 | 39,5 | 33,7 | 28,8 | 20,1 | 40,7 | 38,7 | 35,8 | 31,9 | 268 | 22,6 | 20,z [ 0,7
0,175 | 47,9 | 51,1 | 48,7 | 45,3 | 407 | 34,7 | 29,7 | 26,9 | 42,0 | 39,9 | 36,0 | 32,9 | 276 | 23,5 | 208 | 07 3,0
180 | 45 | 52,5 | 50,1 | 466 | 41,8 | 35,6 | 30,5 | 27,7 | 433 | 411 | 380 | 339 | 284 | 240 | 214 | 07 |(30m)
185 | 493 | 540 | 51,5 | 47,9 | 430 | 366 | 31,4 | 284 44,5 | 423 | 39,2 | 34,9 | 293 [ 24,7 | 22,1 | Op7
190 | 499 | 555 | 52,9 | 49,1 441 | 37,6 | 322 | 29,2 | 458 1435 | 40,3 | 33,9 | 30,1 | 25,4 | 22,7 0,1
195 | &0, | 56,9 54,3 | 504 | 453 | 386 | 33,1 | 30,0 | 470 | 44,7 | 41,4 | 36,8 | 309 26,1 | 23,3 0,8
0,200 51/2 58,4 55,7 | 51,8 | 46,5 | 39,6 | 33,9 | 30,7 | 483 | 45,9 | 42,5 | 37,8 | 31,8 26,8 | 24,0 0,8 2,8
205 | 91,8 | 59,8 | 57,0 | 53,1 | 47,6 | 40,6 | 34,8 | 31,5 | 49,6 | 47,1 | 43,6 | 38,8 | 326 | 27,5 | 246 | 08 |(135m)
210 | 925 [ 61,3 | 58,4 | 54,3 | 488 | 41,6 | 35,6 | 32,3 | 508 | 483 | 44,7 | 39,8 | 335 | 282 | 253 08 | 903
215 | 831 | 62,8 | 59,8 | 55,6 | 50,0 | 42,6 | 36,5 | 33,0 | 52,1 | 49,5 | 45,8 | 40,8 | 34,3 | 289 | 250 | O
220 | 937 [ 642 | 61,2 | 56,9 | 51,1 | 436 | 37,3 | 33,8 | 534 | 507 | 47,0 | 41,8 | 35,2 | 29,6 | 26,6 | O3
0,225 | 943 | 65,7 | 62,6 | 582 | 52,3 | 44,5 | 38,2 | 34,6 | 54,7 | 520 | 48,1 | 42,8 | 360 | 304 | 27,2 | 09 21
230 | 549 | 67,1 | 64,0 | 59,5 | 53,4 | 45,5 | 39,0 | 353 | 559 | 532 | 49,2 | 43,8 | 368 | 31,1 | 27,8 | 09 |(1,30m)
235 | 855 | 68,6 | 65,4 | 608 | 54,6 | 46,5 | 39,9 | 30,1 [ 57,2 | 544 | 50,3 | 44,8 | 37,7 | 31,8 | 285 | 09
240 56)/1 70,1 6618 6211 5518 47,5 40,7 36,9 58,5 55,6 51,4 45/8 3815 325 29,1 019
24 5617 71,5 | 68,2 | 634 56,9 | 485 | 41,6 | 37,7 | 597 568 | 52,6 | 46,8 | 39,4 | 33,2 | 29,8 0,9
0,250 | 7,3 | 730 | 69,6 | 64,7 | 58,1 | 49,5 | 42,4 | 38,4 | 670 | 580 | 53,7 | 47,8 | 402 | 339 | 304 | 1,0 (,%'25,“)
Ci=| 18,1 | 16,0 | 15,6 | 145 | 13,7 | 13,4 | 13,5 | 185 | 171 | 15,0 | 145 | 141 | 18,0 | 140 |=Cy¢ !
*{xC;"= 12,5 | 1l | 1l | 104 | 10,0 | 950 | 10,0 | 120 | 1 | 1h,s | 10,6 | 10,5 | 10,3 | 10,5 =xC;“g ¥
N=| 1 1 1 1 1 1 1 0,09 | 000 | 0,98 | 0,08 | Oy97 | 06 | Oi05 |=N



I Serie. B. 33
Auspuff-Maschinen mit Expansions-Steuerung.
Abs. Adm. Sp. p = Bl/s Kgr. od. Atm.
1| @ ; Z " ; o
§§ é ‘g . Fullung Z Fullung 7 Subtr.Qc"”u_Ci
25|55 |08 \0,7 1 0,6 \ 05 | 04 \0,333\ 03 | 08 \ 0,7 [ 06 | 05 ' 04 01333\ 08 |Come/ vt
? i g - . N, . v pro | =04
— Indicirte Leistung —* in Pferdekraft Netto-Leistung —2 in Pferdekraft c=1m|_ (gew.
o D ¢ Masch.)
Qu.Met. | Centm pro 1 Meter Kolbengeschwindigkeit Pfdk. | Kgr.
0250 | 7,3 730 | 696 047 | 5811 49,5 42,4] 384) 610 580 53,7| 478| 402 | 33,9| 304| Lo | 25
205 | 7,8 | 744 | 710| 660| 59,5 | 50,5 | 433 392 623| 59,2| 5481 489 41,1| 34,6| 310) 1o | (4
260 | 58,2| 75,9 | 724| 67,3| 00,41 51,51 44,1| 399 63,6| 60,5| 560 | 49,9| 41,9| 35,4 | 31,7| 1o {42 m)
265 | 990 | 774 | 737 686| 61,61 52,5) 450 407| O49| 61,7 | 57,11 509 | 428 36,11 323) 10 90 5
210 | 895 | 788] 751 69,9 62,7 | 53;5| 458 41,5| 66,1 62,9 582 | 5L9| 436| 368 | 329] 1t "
0275 | 60,2 | 8053 765 | 71,2} 63,91 54,5 | 467| 423) 67,4 64,1 593 | 829) 44,5 37,5 | 33,6[ 1t 24
280 6, I 8117 T79| 724 65/1 554 | 47,5| 430 6817 6513 6015 53,9 453 3812 34,2 1,1 (I,4Sm)
285 | 61,7| 83,2] 793| 73,7| 66,21 56,4 | 48,4 | 438| 700 | 666| 61,6| S49| 4621 39,0 | 34,9] 1
290 6‘1,7 84,7 80,7| 730 67,4 57,4 | 49,2 445 71,3 6718 62,7 559 47,°] 39,7 | 355 11
295 62,2 86,1| 82,1) 76,31 68;5| 58,4, 50,1) 453 72,5 | 69,0| 63,9 569 | 47,9 | 49,4 36,11 12
0,300 62,7 8716 8315 77,6 6917 59,4 50,9 4611 739 70,2 6510 57,9 4817 41,1 36/8 112 2’2
310 | 63,s| 90,5| 80;3| 8021 72,0 61,4| 52,6| 476| 76,4 | 72,7| 67,3| 600 | 50,5| 42,6 | 382 Lo |L47 m)
320 6:418 93,41 89| 82,8| 74,4 | 63,4| 543| 49,2 79,0 | 75,1 | 69,6| 620| 5221 44,0| 39,5] 1,2
330 | G5 963 918 85,4 76,7 | 63,3] 560 50,7] 81,6| 77,6| 71,8| 64| 53,9| 43,5| 408| 13
30 | G6,s| 99,2| 946| 80| 79,0| 67,3| 57,7| 52,2 84,2 | B0, | 74,1 | 60,x| 556| 47,0 | 421| 13 -
0,350 6:717 1022 974| 99,6 81,3 | 69,3 | 59,4 | 538] 868 | 82,5 70,4 | 681 57;3 48,4 | 43,4] 14 2,1
360 ()817 105,1 | 1002 | 93,2 83,6 VATE 61,11 553 8914 85,0 78/7 7921 59,1 49,9 | 44,7 14 (15zm)f
370 | 697|108 102,9| 95,8 86,0 | 73,3 | 628 569| 92,0| 87,4 810} 722| 608) 51,3 46,0 14
380 | 70,5 |1109 1057 98,4 | 88,3| 75,2| 64,5| 58,4| 94| 89,9 | 832 743 6255| 52,8| 473| 15
390 71,5 1138 10815 10T0| 90,56} 77,2 6612 50,9| 97,2 92,4 85,5 7613 6412 54,3 4816 15
0400 | 722|116 11151035 930 | 792 | 67,8 | 61,4 | 998 | 94,8 | 87,8| 783] 65,9 557 | 499| s | 20
410 | 733 |119,7 1140 |106,1| 95,31 81,2| 69| 63,0102, | 97,3| 90,1 | 80,4 67,6 57,1 | 51,2 L6 (1,57m)
420 | 74,2|122,6|1169|108,7| 97,6| 8321 712| 64,5|10501 99,8 | 92,4 | 824| 694 | 58,6 | 525| L | 197
430 | 75,2|125,;5|119,7 | 111,3| 99,9 | 85,11 729| 66,1|107,6 |102,3| 94,7 | 84,5 71,1 60,1 | 53,9] L7
440 | 760|128, |122,4|113,9|102,2| 87,1 | 746} 67,6110 104,8| 97,0 866, 728 61,6 55.2| 17
0/450 7618 1314|1252 1 1615 104,6 8911 76,3 69,1|112,8107,3| 99,3 886 | 74,6 63,0 5655 18 s
460 | 77,7 |134,3 1280 | 110,10 | 106,90 | oT,1| 780 | 70,7|115,4 | 09,8 | 1016 | 90,7 | 763 ( 64,5 | 57,8( 1s |(n6em)
470 | 78,5]137,2|1308|121,7|109,2 | 93,1 | 79,7| 722 |118,0 | 112,3|103,9| 92,7| 78,0| 66,0| 59,1} 18
480 | 795|140, [133,6|124,2|111,5 | 95,0 | 81,4 | 73,8|120,6 | 114,8 | 1062 | 94,8 79,8 67,41 605 19
490 | 802 |143,0(136,3 (1268|1138 97,01 83,1| 753|123,2|117,3108;5| 96,9| 81,5| 68,9 | 61,8| 19
01500 81/') 145,9 (139,1 | 129,4 | 11 6,2 99,0 84,8| 76,8[125,9|119,7 | 1109 9819 83,3 | 70,4 6311 19 17
510 | 87,51148,9|141,0|1320|118,5 | 10T,0 | 86,5| 783 |128,5 | 122,1 | 1131|1009 | 8501 71,81 64,4] 20 (1,66 m)
920 | 825|151, (1447 |134,6 /120,8 | 103,0 | 88;2| 79,0 [131,0 | 124,6  115,4 |1029 86,71 73,31 65,71 20
530 83,4 |154,7 {1475 | 137,2 | 123,2 | 1049 89,9 | 8r1,4[133,6 |127,0 117,7|105,0 884 | 74,7| 67,0 22
540 | 84,2 {157,6 1503 |1309,8{125,5 | 106,9 |<ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>