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Bortwort zur eriten AUuflage.

S diefem Bitchlein, dad aud) filr die Hand der Schitlerin beftimmt
ift, habe i verfucht, den gefamten LRefrftoff fiir den grunbdlegenden
Unterridht im Majdhinenndhen niederjulegen. Hierbei ift nicht ein be-
fonberes Unterrichtafach, wie Wajdeanfertigen ober Schneidern ing Ange
gefapt wotben, jonbern der Stoff ift fo gufammengeftellt, baf die Lehrerin,
pem Dbejonderen Lehrziel entfpredjend, daraus entnehmen fann, was {ie
gebraudt. Der Sdhiilerin aber joll durd) dag Bitdlein Gelegenbeit
gegeben tverden, dag Dargebotene in Harem Ritdblid su iiberjhauen
und zu burcdhdventen,

Der erjte Teil dDes Wertchens ift der Nihmajdhine und ifrer Behandlung
getvidmet. Die Schitlerin {oll ihr Werfzeug, die Nahmajchine, verniinjtig
gebraudjen lernen. Obivolhl faft jebe Frau einen Brudteil ihres Lebens
an det Nahmajdine zubringt, fannfiein denfeltenften Fallen Stivungen
in ihrem Betrieb befeitigen; fie mufp fhon bei der geringfitgigiten Bex-
anlaffung zum Mechanifer {dhicen. Diefem Ubeljtand fann nur dbadurd
abgeholfen tverden, baf die Lelrerin bei ber Schiilerin Jntereffe und
Berftdndnis fiir bie Titigleit der Nahmajchine wedt.

Der ziveite Teil bringt eine methodifdie Gliederung des gefamten
tednijchen Lelritoffs. Die bisher befolgte Unterrichtsiveife, ben Maidhine-
ndfhuntereicht mur einem beftimmten Fadye angupafjen, erjdheint mir
nicht vorteithaft. Der Untervicht muf fo geftaltet werden, daf er die jidere
®rundlage, die 3wedentfpredjende BVorbereitung fiiv jedes Sonberfacdh
bilbet.

@3 entjpricht nicht den Bielen eines facdhgemdapen Untercichtes, enn
die Sditlerin nur einige beftimmte, im Lebhrplan borgefehene Gegen-
ftinbe nihen lernt. Die Schiilerin mup Jo erzogen tverden, daf fie jelb-
ftdndig denfend und geftaltend alle einfachen Rleidungsftiide und
Gebraudsgegenitande anfertigen fann. Diefes Jicl ift unfdhwer s
erceichenr, und 3roar dadurch, dap der Sdhitlerin jede Eingel- pder Teil-
arbeit nicht nur im engen Jujammenfhang mit dem gerabe angufectigenben
®egenjtande dargeboten wird, jondern fo, daf fie ihre Unwendung bei
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ber Herftellung von Gegenjtinden aller Art — welchem Bwede jie aud
dienen unb aud weldem Material jie aud) beftehen mdgen — beurteilen
fann.

Sy foffe, dafp bies Bitchlein, in ber richtigen Weije angewendet,
ben Weg 3u diefem Unterrichtdsiele zeigen werbe. Ven Sdhwerpunitt
lege i) barauf, bafp der Lehrftoff allen Sdhiilevinnen gemeinjam itber-
mittelt wird, und baf {amiliche Duarbietungen der ganzen RKlafje
vorgefithrt wetden. Seit Jahren habe ich diefe Methodbe mit gutem Crfolg
angetendet, und jwar unter Benupung verjdhiedener Lehrmittel, die e3
ermbglidhten, den Rlajfenuntervidht durdppufithren. Die Lebhrmittel jind
neuerdingd bon der Lehrmittelhandlung Gebr. Hipfel in Berlin iiber:
nomumen und vecvielfdltigt roorden.

Bei Bearbeitung des Stoffed ergab jih die Notivenbdigleit, die Yus-
fithrung der eingelnen Arbeiten jeder Gruppe genan Bu beid)reiben. R1s)]
glaube annef)men su finnen, dap jede Lehrevin, die wie id) auf eine lange
Titigleit in diefem Biveig Des dntemcf)teﬁ suciidblict, faft die gleiden
Ausfiihrungdarten ald wedmdapig erprobt haben ivird.

Mige bas Biihlein dem Untervichte gute Panbdreichung geifren.

April 1909
Die Verfafjerin.

Borwort gur jweiten Auflage.

et bem Crjdeinen der erften Uuflage diefes Biidleins ift den ma-
{dinenfundigen Belehrungen in den Werlarbeitstafjern afler Gruppen
der Maddenjdulen eine erhihte Aufmerfamieit gejhentt worden. Die
Berfafferin Hat jid) infolgedeffen vevanlaft gefehen, den erften Teil des
Buches: ,Die Rihmajdhine und ihre BVehandlung” ju erviveitern und mit
einer Anzalhl neuer Abbilbungen zu verjehen.

Um jedoch den Umfang des Heinen Werles nicht zu vergrdpern, jdyien
e8 geboten, im 3iweiten Teil: ,Die Tednit des Nihens” Entbelhrliches
3u jtreichen.

Die BVerfajferin Hofft, durc) diefe Bevdnderungen den Anforderungen
der Gegenmwart Redynung getvagen 3 Haben.

Botzdam, Auguft 1913.
Die BVerfafjerin.



Borwort gur vierten Uuflage.

Audy die noch vor dem Friedensjhlup entjtandene vierte Uuflage
ves Budes teift nur fleine Veviindberungen auf. Bon der Angabe der jur
Beit itbliden *Preife der eingelnen Nahmajchinenfyjteme ijt abgefehen
worden, weil jie ju Hhaufigen Shwanfungen unterivorfen jind. Die an-
gefitheten Preife besiehen fich auf die Handelslage im Friihjahe 1916.

Potsdam, im Frithjahr 1919.
Die Berfafjerin.

Bortwort gur fiinften AUnuflage.
Aud) die fiinfte Auflage tveift nur unbedeutende Verbefferungen auf.

Bon Ungabe ber Nahmajdinenpreife ift ganzlich abgefehen worben, da
jte_einer ftanbdigen Steigerung untertoorfen find.

Die BVerfafferin.
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Criter Teil

Die Nahmajchine und ibhre
Behandlung.

Bis in die Mitte des vorigen Jabhrhunberts mwurde die MNiharbeit
ausfdlieBlich mit der Hand ausdgefifrt. Bivar Hatten feit dem Jahre 1790
bereits verjchiedene Medaniter verjucht, die Handndbherei durd) Majdhinen-
acbeit zu erfepen, jedoch exjt 1845 gelang e3 €lias Hoiwe in Majlachufetts,
RNordamerifa, eine wirflid braudbave Ndhmajdhine herzuftellen; 1850
entftand die erjte Nahmajdhinenfabrif in Amerita.

Viele widhtige Werbejjerungen liepen die Fabrifation der Ndhmajchine
bald ju Hoher Bliite gelangen. Die Ndfhmajchine tourde nad) und nach
berartig vervollfommunet, dap jie mehr als das 20fache der Hanbdarbeit
in gleicher Beit [cijtete. Die gejchictefte Handbndherin bermag in einer
Minute Hochitens 50 Stidhe ausggufiifren, auf einer Ndabhmafdhine neuejter
Bauart fann man 1500 Stidye ausfiihren, mit Peotorbetrieb jogar 3—4000.

Sn Deutjhland fonnte, nachdem die erjte MNdahmajdine 1854 ein-
gefithet twar aus Mangel an Grofapital voverft eine herborragende
Nahmajcdhinenindujtrie nicht entjteben; in den lepten 4 Jahrzehnten fHat
jich jedoch eine bedeutenbde deutjche Jnduftrie entividelt. Von der Gejamt-
produftion ber Erde, iveldhe vor bem Weltfriege ungefihr 3 Millionen
betrug, fielen auf Deutidland allein ungefahr 115 Millionen Nahmajdyinern,
die bor 50000 Wrbeitern in etiva 40 Fabrifen angefertigt wurden.

Die Produftion der itbrigen europdijhen Lander ftand der der beutfchen
bebeutend nady; e3 beftanden 1913 in

England 3 Fabriten ber Sdheiy 1 Fabrit
(barunter 1 der Singer Co. Dinemart 0o,
in Rilboivie, Schottland) Sdytweden )

Jranfeeid) 0 Fabrifen Rupland 0o

Ojterceich-Ungarn 3, Stalten 1,

Behrendfen, Majdinendhen. 5. Aufl. 1
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Gelr bedeutend war die deutjhe Rihmajdyinenandfuhr. Sie be-
{rug nad) den lepten jtatiftifchen Beridhten jahrlich etiva iiber 1 Million
Stiid. Deutjland nahm demnad) neben Amerita den DHauptplap im
Nahmajdyinen-Welthandel ein. Die deutihen Nihmajchinen jind ebenfo
folide gebaut vie die amerifanifcen.

&3 tourden laut Reichs-Statijtit vom Jahre 1913 ausgefiihet (ofhue
RQurbel- und Stridmajchinen):

Nad) europiijden Lindern:

Belgien 27000 St Portugal 5200 Stiid
Bulgarien 15900 Rupland 222500
Dinemarf 16300 Sdyweden-Nor-

Sranfreich 102400 fvegen 13800
&ropbritannien 40900 Sdyweis 18300
Jtalien 80800 Spanien 20800
Niederlande 31900 Tiivfei 7600

Ofterveich-Ungarn 56800

Nad) aujereuropdijdien Landern:

Yujtralijher Bund 12900 Stitd  Ehile 13800 Stiict
Ugyhpten 3900 Megifo 4800
Urgentinien 24800 Niederl. Jndien 21700
Britifch-Afrifa 14000 Bhilippinen 6500
Britijdh-Jnbien 20600 Benezuela 5800
Brafilien 128300

Der Erport der deutjhen Ndbhmajchinen erjtredte jid) demnad) iibex
alle Sulturlander der Crbe. Der Gejamtivert der deutjchen Nahmajdiinen-
Ausfule belief jid) nad) der Statiftif des deutichen Reiches:.

im Jahre 1900 auj 20349000 Mt.
L. 1913, 49498000

Demgegenitber fiihrten von den iibrigen wichtigiten Produttions-
landern laut deren eigener Hanbdelsftatiftit aus:

"

Die Vereinigten Staaten:

im Jafre 1900 Nihmajchinen im Wert von 19040000 IKE.
., 1913 , L., 47779000

"

Grobritannien:

im Sabhre 1900 Niahmaidinen im Wert von 29040000 M.
’ 4 ] 91 0 - " " " n 34 61 8 000

"



— 8

RNady Dentjchland rwurden lant amtlider Statiftit in den Jahren 1911
bis 1913 durdhichnittlich eingefithrt:

Bon Hen Vereinigten Staaten:
ihmajchinen im Wert von 3500000 Y.

Bon Grofbritannien:
Nihmajchinen im Wert von 1943000 MY,

Wie aud vorliegenbder @taﬁfttf erfichtlich ijt, iibertvaf die Deutjche
Ausfulhr {orwohl die englijhe wie die amerifanijcie; diefe Tatjache be-
wetft jur Geniige die grofe Leiftungsfdhigteit ber beutfcf)en Nahmajdyinen-
inbujtrie und IaBt es unberjtindlid) erjdjeinen, dap den auslindifdhen
€rzeugniffen in Deutjchland in jo grofem Wmfange Cingang getwdhrt
wird.

Hervorragende deutjche Nafmajdhinenfabrifen find unter andeven:

3n Rord= und m}itte{heutitblanb:
Unfeviverfe A &. . . . ... . .. ... Bielefeld
Baer & Rempel Phoniy- Werfe. C e
Diivfopp-Werfe A. .. . . e e e e
Rod) & Co. (AUdler- %a[}ma]d)men) ........
Srifter und Ropmann A. (%Rnfamama imafcf)men) SBerIm
®eby. Nothmann &. m. b. {)

"

"

Clemens Miiller &. m. b. . C e e e e Tbreshen

Seidvel & Raumann A. G.. . . . . .. ...

Biejolt & Lode (Wfrana-IMaf cbmen) ........ EUEeifsen

Mundlog & Co. (Qrtgmal -Biftoria- %erfe) ..... Magbebirrg

B. Gtoeter A. . .. . . Gtettin

Claes & Flentje . . . . . . ... ... Mithlhaufen i. L.

Wbolf Knodh A. &. . . . . . .. ..o Saalfeld a. 3. S.

Tittel & Wies . . . . . . . ... ... ... v wowow

Peremann Kbhler. . . . . ..o Altenburg . A.

Gujtap éIBmfeImann (‘Lﬁtan 1. @era Staf)m.). R " v

L 0. Dietrich . R " v o
an @ﬁbbeutidﬂanb

Maicdyinenfabrit Srigner A. G.. .o .. . .. Dutlad) i B.

Sunfer & Ruh . . . . . ..o Rarlsrube

Ndhmajdyinen-Fabrif Karlsrulhe (bormals Haid & NRew) ”

®. M Piaff. - . . Ratferslantern

Rapler (Pfilz. Ndhmajchinen- %abrtf) .......

Jofef Wertheim A &. . . Coe e manffurt a. M.

Diefe Fabrifen Haben feme etgenen %eberlagen {onbern vertreiben ifre
Sabrifate dburc) Handler. €3 gibt in Deutjchland ungefihr 4000 Handler.
l*
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Die bebeutendften amerifanijdjen Nihmajdinen-Fabrifen werden von
folgenden groBen Gefelljchaften gefiifri:

The Davis Setving Mafhine C€o. . . . . . . . . . Dayton, Ohio
The Singer-Manufact.Co. . . . . . . .. Lo . RNew Jerfey
Withe Sewing Majhine €o. . . . . . . . . . .. Cleveland, Df)io

The Standbart Sewing Majhine €o. . . . . . . .

Die von den genannten Firmen in Deutjhland am bauftgften ner
tretene ift bie Singer-Mamujait.-Co. New Jerfe). Anus diefer Firma it
vie Singer-Comp.-Attiengefelljhaft Berlin, ber auch die in Wittenberge
bei Hamburg ercichtete %af)mafc[)menfabmf unterfteht Hervorgegangen.
Qeptere ift rein wirtjdaftlich nach wie vor bon der Singer-Manufact.-
Comp. New Jerfey abhingig. €3 werden in Wittenberge Haushaltungs-
majdjinen hergeftellt; Spezialmafdyinen erden a1us Umerifa eingefiifrt.

Man unterfdeidet im Nahmajdinenhandel:
1. Familien-Nihmajdhinen,
2. Gewerbe-Rihmajdinen.

Beide Urten find zumeijt gleichartig, {eboch ifren Sondersveden ent:
fpredjend {dhwidyer oder jtarfer gebaut. Fiiv bejondere gerwerbliche Bwede
hat man aud) Spezialmajdyinen bon abweichender Bauart, 3. B.
Kuopflodmajdinen, Hohljaummaidinen, Jidzadmajdinen,
Rurbelmajdinen, Wattiermajdinen, Pelzndhmajdinen ufi.

Biele grofpere deutjche Fabrifen ftellen Spezialmajchinen fer; in De-
fonderem Umjange: Baer & Rempel, Kod) &~Co. und Diickopyp
Bielefeld. Spesialmajdyinen-Fabrifen find u. a. J. Guttmann Berlin
(Crfinder der Jiveinadel-Knopflod)-Majdjinen), Max Ruddejchel Plauen
1. B. (Plauener Spezialmajdhinen-Fabrik).

Jm Hanbel begeichnet man Nahmajdyinen enliveder mit dem Namen
pes Fabritanten (3. B. Gripner-Majdhinen) oder alzg Warte (3. B. Unler-
Majchinen, Bittoria-Majdhinen). Diefe BVegeidynungen beziehen {idh zu-
meift nicdht auf ein beftimmtes Syftem, eil bie meiften Fabrifanten ver-
{chiedene Syfteme Yerjtellen, die jie mit der gleihen Marfe begeidynen.
Man erhilt daher nur Aufjchluf itber die Urt einer Mafdjine, twenn der
Givmen- pder Marfenbegeicdhnung auc) bie beg Syftems beigefiigt wird
(3. B. Biftoria-Bogenlangjhiff-Majchine, Unter-Jentraljpulen-Majdyine).

Die eingelnen Mobdelle einer Marfe ober eines Syjtems werben hiufig
pon den Fabrifanten mit Buchitaben begeichnet (3. B. PHhsnix F, PhinizL).
Mitunter werden auch alle in einer Fabrif entftandenen Modelle mit forts
laufenden Nummern gefithet (3. B. Frifter-RoBmann Ne. 10).

Die Preife ver Majchinen Hangen davon ab, b der Raum unter dem rm
(Durdygangsraumn) grof ober flein ift, iwte die gange Uusjtattung der
Mafchine bejhaffenijt, und ob ein Berjdluffaften mitgegeben twird ober nicht.
Ferner ftellen {ich die Preife bei Barzahlung niedriger ald bei Abzahlung.



Der Vau der Nabmajdhine.

Die BVorginge beim Ndhen mit der Majchine.

Beim Majchinenndahen durditicht die Nabdel, deven Lfr nahe der
Gpige angebradt ift, dag auf der Ndhplatte ausgebreitete Jeug 1mmer
nur pon einer Seite; das Ende des Nihiadensd (Oberfaden) twird nicht
mit hindburd) gejogen. Beim Wufiwdridgehen der Nabdel
tpird Der Faben durd) bie Reibung eimen Augendblid im
Beug guriidgefalten und es entjteht infolgedefjen auf ber
unteren Sette ded Jeuges eine lodere Shlinge (ALD. 1).
Damit eine Stichbildung erfolgen fann, mup die Schlinge,

ra

ehe {ie von Der Jabel aus dem 3Jeug gezpgen iwird, il
gefangen und dauernd gebunbden werben. Die Bindbing i
ber Sdlinge fann evsielt twerden: Lﬁ‘

1. Sndem durd) jede Schlinge ein jiveiter Faben (der b
Unterfaden) gefithet wird (Jiweifaden- oder ‘Dnbpel
fteppitidymajchi-
nen) (Abb. 2)1).

2. §nbem je-
beneueSdlinge
mit ber porfer-
gehenden verjchlun-
genird(Einfaden-
odetQettenitidymas . sl
jdjine) (ALDL. 3) 2). ‘M' A6H. 1.

Dasg Auffangen
und Binden der Schlinge bejorgt ein bejonderer IMajdjinenteil, dexr
dylingenfiinger; jeine Form ijt bei den verfchiedenen Nihmajdinen-
ipftemen voneinander abiveichend, immer aber muf er einen zuge-
{piten Teil Hhaben, mit dem er die Sdhlinge {ider fangen fann.

Bur Bindung mufp die Fadenjdlinge zundd)it betradtlich ertveitert
iperden; ber Schlingenfdnger bedarf daher eimer befimmten IMenge
Iojen Oberfadens. Das Lodern desd Oberfadens, {otvie dag Bugiehen
ver Gdlinge nad) erfolgter Bindbung beforgt Der Fadengeber.

Nach Vollendung jeden Stides muf bag Beug in beftimmter Linge
meitergeicf)oben erden; dies gefdiieht mittels ded Stoffidjiebers. Die

1y E3 gibt aud) Bweifabenmafdiinen mit S nuritid fiir Spesialzivede.
?) Rettenftichmafchinen twerden heutsutage nur noch als Spegialmaijdyinen
fliv verfdhiedene Jivede angeivenbet.



— 6 —

ficheve Leitung bes Beuges beim Borwdrtsichieben ermiglicht der &toff-
priider, indem er das Seug auf den Stoffjchieber driickt.

Bei der Stidhbildbung wirken demnady mit:

1. Die Nadel (von der Nabeljtange gefithret),
2. ber Sdlingenfinger,

3. ber Fabengeber,

4. ber Gtoffichieber,

5. ber Stoffbriider.

Diefe Teile find gemwiffermaken die Nihwerfzeuge der Majdhine,
da jie dic Arbeit bes Nihens ausfithren; man fann fie daher als Urbeits-
teile der Majdyine begeichnen. Um bdiefe Arbeitsteile in Jatigleit ju fepen,
find befondere Teile notivendig, welde die Bewegung von dem Untrichs-
teil ber gangen Majdyine, dem Handrad, ju ihnen leiten, 3. B. Wellen,
NRaber, Hebel ufiw.

Alle beweglidhen Teile werden durd) Geriiftteile gehalten.

Die Cingelteile einer Ndhmajchine loffen {id) demnach gruppieren:

1. 3n beeglidhe Teile,
a) Urbeitsteile, b) Untriebsteile, ¢) Bivifdhenteile, welde die
Bewegung zu den Urbeitdteilen leiten,
2. in Majdyinengeriiftteile.

Die Eingelteile des IMafchinengeriiftes, joivie die beieglichen Teile

jfind mitteld Sdrauben untereinander verbunden.

Dag Majchinengeriift.

Dag Nahmajchinengeritft befteht aus:
1. Der Nihplatte (Grundplatte),
2. bem Urm.
Alle Geriijtteile find aug SGueifen Hergejtellt.

Die Ndhplatte dient jum Ausbreiten der Niharbeit. Sie trigt auf
ihrer pberen ldde ben Arm, auf ihrer unteven die Lager fiir alle unfer
thr wirfenden Teile. €3 twirfen unter der Nihplatte der Schlingen:-
fanger und der Stoffidhieber nebjt den fie antreibenbden Jwijdhen-
teilen.

Pian fann den gangen Abjdnitt der Majchine unter der Nafplatte
(ber befleven Uberficht halber) als Unterbau, den itber der Nahplatte
al3 Dberban begeichnen.

Die Stihhildbung vollzieht fid) teiliweife im Unterban. Um den
Durdhtritt ber Nadel in ben Unterbau zu ermbglichen, ift in die Nihplatte
bie ftahlerne Stidplatte mit dem Stidhlod) gefiigt. Jn der Stidhplatte
befinden fich Uusjchnitte, welche das Erheben des Stoffjchiebers itber
iGre obere Fliche evmiglichen. Nber Ausidynitten in der Nahplatte find
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1 big 2 ftahlerne Sehieber angebracht, welche vou pben den Bugang sum
Edlingenfinger ermbgliden.

Der Hrm ift Hohl und dient jum Halten und jum Sdup aller Teile
bes Oberbaues. Jm Oberbau tirfen folgende Arbeitsteile: die Nadel-
ftange mit ber Nabel, der Fadengeber und ber Stoffbdriider.

An der redhten Seite bes Armes befindbet fich das Handrad (fletnes
Sdmwungrad) sum Antried der Majdhine; eine bejondere Einvichtung
ermbglidht feine Ausjchaltung (Radandlbjung).

Das linfe Enbde des Armes begeichnet man ald Kopf der Majdjinc.
Am Kopfe liegt die Stivnplatte, itber einem Wus{dhnitt an der hinteren
Wrmfliche der Seitendedel.

Bidytig ift der Durdgangsraum des Armes, d. §). jeine Hdhe
iiber der Ndbhplatte und feine Breite, denn nad iemer Grohe begeidhnet
man die Nihmafdjine ald hodharmig ober niedrigarmig,

Hodharmig find Majdjinen, deren Avm (Jenfredht an der @ttrnfelte
genteffen) fich etioa 12 cm ober melyr itber der ahplatte erhebt; niedrig:
armig Dbei einer Hihe von 8 Hig 10 cm. Die Breite bes fburcf)gangé%
raumes nimmt mit der Hiohe zu. Hodjarmige Ndhmafdinen find erheblich
teurer al8 niedrigarmige.

Um Wrm find die Fabenleitungdteile angebradht, feine Hadden,
Ofen, Rollen oder Federn, welde den Faden zum Fabdengebet
und gur Nadel leiten (. S. 18). Bu der Fabenleitung gehoren audy bie
Spannungsfcheiben.

Red)ts vorne am Wrm oder auf der Nahplatte befindet fid) bei Bwei-
fadbenmajdyinen der Apharat jum Hufjpulen des Unterfadens.

Der Antrieh der Nahmafdhinen.

Man unterjdeidet Nihmajdinen mit Hanbbetrieb Fupbetrieb
und Motorbetrieb. Je nady et des Bettiebes wird die Majchine auf
einem befonberen Geftell angebradht.

Rihmajdhinen mit Handbetried (Dandnihmafdhinen)?).
Handmafchinen find auf einem fladben Unterfah von Hols ober
Metall gelagert (ALD. 4 und 5); man fann fie daher auf jeden beliebigen
Tijd) ftellen.
Die Majchine wird mitteld einer am Handrad angebradhten Kurbel
(j. Abb. 5) oder eines bejonderen Ridervorgelegesd mit Kurbel ().
Avb. 4) getrieben.

NRiahuajdyinen mit Fuibetried (Tretmajdyinen).

Fiir eine Tretmajdhine benupt man ein groferes Gejtell, das Tret=
gejtell. Das Tretgeftell Bat die Form eines Tifdhes. Die hilzerne
Tiydplatte tuht auf dem Stinder (vber Stanbd), der aus ziwei Seiten-

1y Xy den mteiften nordifhen Lindern Curopasd werben in Familien und
@d)ulen faft nur Handndhmajdhinen benusbt.



teilen und einem Mittelteil, der Spreize, sujammengefept ift. [ber
einem Husfdnitt in der Tifdplatte ift die Majdhine mit Scharnieren

ABS. 5.

befeftigt 1); unter bem Ausjchnitt ift das O¥bled) sum Abtropfen des O3
angebradt 2).

1) Bei mobdernen Ndahmafdyinen twerden die Sdharniere zumeift (bes ftarten
Gerdujes beim Nahen Halber) nidht unmittelbar auf das Holy gefdhraubt,
fonbern e3 twerben Gummi- ober Filzplatten untergelegt; mutunter befeftiat
man fie aud) auf Berlingerungen ded Olbledhes. Man nennt Tretgeftelle mit
derartigen Cinriditungen ,2tonlofe Geftelle”.

2) Die ZTretgeftelle der $Haushaltndhmaidinen Haben wmitunter Einrich-
tungen jum Berjenfen der Majdine (BVerfentmajdyinen).
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Am Stdnder 1ind das Tritthrett, die
Bugitange und dag Sdhivungrad ge-
lagert; fie leiten bie Kraft von den Fiifen
per Arbeiterin mittels besd Treibriemens
jum Handrad der Pajdyine. Der Treib-
viemen ift entiveder Ddiveft um den Rabd-
frang des groen Sdhvungrades oder um
eine an jeiner Seitenfldde angebrachten
Riemenfdeibe gelagert und iirh durd
2 Lbcher in der Tijchplatte zur Riemen-
jheibe ded Handrades gefithet. Der
Riemen fonn mittels einer Dbefonderven
Cinridhtung vom grofen Scdhivungrad ab-
geworfen und twieder anfgelegt werben.

a Rugellager.

Abb. 7.
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Bor der Riemenfdeibe bes Handrades ift die Riementappe, vor dem
Sdypungrad am Tretgejtell der Kleiderjdut gelagert ).

Der Stinder mit Nebenteilen foivie dag Trittbrett und das Sdhivung-
rad beftefen aus Gupeifen, die Bugjtange aus Holz und die Wellen,

Abb. 8.

Sdyrauben und Bolzen
aus  Gupjtahl  ober
Sdymiedeetfen. DieLa-
ge fiir bag Sdyivungrad
und die Jugjtange find
bei mobernen Nihma-
jhinen gumeijt Kugel:
lager(Abb.6); hievdurd
erhdlt bie Majdine
einen leichten unbd ge-
rdujchlofen Gang.
PMan Hat aud) Nih-
majdjinen, welde fiir
Hand- und Fupbe:
trieb eingerichtet jind.

Nahmajdinen mit
Motorbetrieh.
Faft  ausfdlielich

tommt der eleftrifche
Motor inBetracht. Ter
Ghebrandy desfelben ift
itberall mbglich, tvo
eine Stromleitung fiir
Qicht- ober Kraftyivede
vothanbden ift; er fann
daber auch bon Heinen

Gewerbeireibenden

angeivendet  terden
unb bietet ifhnen bdie
Moglichteit, mit dhn-
lichen Worteilen zu
acbeiten fvie der Grop-
betrieb.

~ Gingelantrieb duveh Motor (AbD. 7). Der Cleftromotor wicd mittels
einter Stelljdhraube auf der hinteren Seite der Tijchplatte oder unter der-
felben befeftigt. Sum Unjdhlup an die eleftrijhe Leitung dient ein Kabel

mit Stedfontaft.

1 Der Kleiderfdhup fillt fort, wenn fich das Schoungrad aufen am G-

{tell befinbet.
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Der Motor wird durd) Drud auf dag Trittbrett ein= und ausgejdhaltet;
jtavferer Drud vermebhrt, {hwdderer bermindert die Gefhiwindigteit
der Bewegung. Sobald ber- Deud auf dem Futritt aufhdet, fteht bdie
Majchine ftill. Soll bie Majdjine ald Tretmajdjine benupt werden, {o
wird der eleftrijche Antrieb ausgejdialtet und der Riemen jum Fupantrieb
aufgelegt.

Gruppenantried durd) Motor (Abb. 8). Die Geftelle der Majchinen
find febr ftart gebaut, die Tijdplatten haben mulbenformige Unjdape
jum %ufne[)men der ‘2Irbe1t Cine beliebige Anzahl von Majdhinen verben
s ciner Gruppe vereinigt, indem die Tijchplatten aneinander gereiht
und durch Rlammern feft verbunben werben. Jebe Mafchine hat unter
ver Tifcdhplatte ein Reibungsvorgelege. Alle Majdjinen twerben
mitteld einer Transdmiffionsdwelle gemeinjdafilich bon einer elefirijhen
Bentrale aus angetrieben.

Man hat einveibhige Tijde und Doppeltijhe mit DMulden. Toppel-
tijhe beanjpruchen weniger Plas, weil eine Mulbde fiir fe jivei Majchinen
geniigt.

Die Aus- und Cinfdaltung der Majchine ird wie beim Cingelantrich
purd) Deud auf dag Trittbrett beforgt.

Gleftrijher Gruppenantrieb wird von allen grdBeren deutfdhen ETEaI)
majchinenfabrifen eingeridytet.

Die betweglichen Teile der Ndahmajchine.

Gin Mafdjinenteil fann jort{dreitende (hin- und fHer-, auf- und
niedergefende) oder drehenbde Bewegungen ausfithren.

A3 fortidhreitend bezeichnet man die Bewegungen eines Majdjinen-
teild - wenn er fich ganz aus jeiner QLage fortbetvegt; er fanu fid) in einexr
geraben oder in einer Bogenlinie beivegen.

Deehend ijt die BVemwegung, wenn jich der Majchinenteil um eine m
ihm liegende Achje (forperliche ober miathematifdye) betvegt, im iibrigen
aber feine Qage nicht verdnbdert. Dreht er {ich immer nach einer Serte,
jo Lduft er um (votiert); wedielt er bie Trehungsrichtung, jo {hivingt
(v8silliert) er.

Gin Majchinenteil fann zu gleicher Beit fortfdreitende und
{dwingende Bemwegungen ausfithren.

Die Bewegung eines Majdyinenteild fann gleidhjdrmig oder un-
gletdhformig fein.

Bei jeber Mafchine geht durd) die Reibung aller Teile untereinander
an und fitr jid) viel Kraft verloven; es ift baher widtig, ihnen jolde Be-
tegungen 31t geben, bei tweldyen der Rraftverbraud) ein mbglidyit geringer
ift. Die vorteilhaftefte Betwegung ift die umlaufende, weil bei ihr die
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Sdwungfraft am meiften ausgenupt wird. Die ungiinjtigfte Bewegung
eined Majdjinenteils ift die fortjdjreitende in gerader Bahn, tweil jede
feiner Umfehrungen eine Erjchiitterung verurjacht und sweil infolge feiner
griperen Reibung aud) viel Kraft verbraudyt wird.

e mebhr Teile an einer Mafdjine umlaufen, um jo leidyter und daher
aud) fdhneller fann fie arbeiten.

Die WUrbeitdteile (Nihwertzeuge).
Sdamtliche Feile find aus Stahl hergejtellt.

Die Nabdel.

Man unterfdeidet an der Nadel den Sdhaft, den Rolben und
bag Ohr.

Der Nadelidhajt. Das Ofr ijt ungefihr 5—10 mm oberfalb der
Spipe angebracht. [ber dem Ofr ift in den Schaft auf einer Seite eine
big zum RKolben reichende lange Rinnel), auf ber entgegengefehten
Geite eine furze Rinne eingefdnitten. JIn der langen Rinne findet
der pon der Garnrolle fommende Fadenteil, in der Furgzen Rinne der
am Stoff befeftigte Fabenteil Plab, wilrend die Nadel den Stoff durdh-
fibrt; hierburd) wird der Faden bor dem Berveifien betvahrt. Jm unteren
Enbde ber langen Rinne unmittelbat itber dem Nadelshr liegt ein Heiner
Hider; er hemmt den Faben im gegebenen . Uugenblict und veranlopt
bietdurd), baf die Schlinge melhr nad) der Seite des Schlingenfingers
gerichtet und infolgedefien jicherer gefangen wird.

Der Nadelfolben. Man unteriheidet Nabeln mit didem RKolben

und mit diinnem Rolben (aud) gang ofhne Kolben); die diden Rolben
find mitunter auf einer Seite abgefladt.

Die Shftemdnummern der Majdinennadeln. Die Art der Nadeln
wird durd) eine Nummer begeidhnet. Die Nummter ift meift auf dem
RKplben eingeferbt (immer ift jie auf dem Papierumjdlag, in weldem
Majchinennadeln verfauft toerden, neben dem Wort ,Syftem” oder
JAualitdt’ bezeidnet). Die verjdjiedenen Majdhinennadbel-Fabrifanten
fithren verjdhiedene Syjtemsnummern.

Die Stiirfemtmmern der Majdhinennadeln. Jedbe Nabelart with in
betjchiedenen, durd) Nummern bezeidneten Stdrfen angefertigt; bdie
Rummer ift meift auf den Kolben eingeferbt. Die niedrigfte Nummer
beszeichnet jtetd bie feinjte Nabel. Die Stirfenummern find nicht bei
ben Nabdeln aller Nihmajdhinenipjteme gleid.

1) Majdyinennadeln, deren lange Rinne nidt big sum Kolben reicht, find
LSeprefte Nadeln”; fie find mindertvertig.
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Der Hauptiip der deutfhen Majdjinennabdel-Fabrifation ift Aadeu.
Betanute Firmen dafelbft jind:

Badus und Bohlen, Gebr. Funfen,
Gtephen Beifel fel. Wittve und Soln, Karl Hubn,
Braufe & Co., Leo Lammerh.

ALB vorsitglich ift aud) die Firma: Wolff, Knippenberg & Co., Jchters-
haujen i. Thiir. befannt.

Die Linge einer Majdyinennadel wird vom Ohr big zum obeven
Enbde bes Kolbens gemefien.

Die Nadel wird mittels des Nadelhalterd an ber Nabdeljtange
befejtigt.

Die Nadelftange. Die Nadefftange ift zylindrijch ober prismatifch
geformt!) und ift an der Stirnfeite der Majchine, von der Stirnblatte
teilweife verbedt jenfredht gelagert?). Moderne IMajdhinen Yaben meift
eine fehr furze Nabelftange, welde aud) in ihrer Hoditftellung oben
nidht and dem Urm fHerbortritt,

Der Nadelhalter ift eine itber dag untere Ende der Nabeljtange ge-
{chobene Klammer ober Hiilje; er preft den Nabdelfolben mit Hilfe einer
©draube in eine Jeut der Nabdeljtange. Bei manden Nihmajchinen toird
der Kolben nur in eine Bohrung der Nabelftange gefchoben und mittels.
einer feitlich angebrachten Sdjraube in derfelben feftgeflemmt.

Ginjegen der Nadel.

Ybhenjtellung: Die richtige Hshenftellung der Nabel twird bei ben
meiften Mafdjinen durd) die Hihe der Nut ober ber Bohrung in der Nadel-
ftange bejtimmd.

Bet einigen Majdinen Hat man zu beachten, dah ein an der Nadel-
ftange angebradhter Strich in einer Ebene it der oberen Fladhe der Stirn-
platte fteht und daf jich bei diefer Stellung der Nabeljtange dag Nadelbhr
in einer Ebhene mit der Stichplatte befindet.

Geitlidie Stellung: Die furze Rinne muf ftets nach) ber Seite ge-
richtet fein, auf tveldher ber Sdlingenfinger bie Sdlinge erfaft.

Der Sdhlingenfinger.
Man unterfdheidet:

1. @diffdyen: nur fiiv Jweifadenmajchinen anvendbar,
2. Greifer: fitr Bwei- und Cinfadbenmajdjinen antwendbar,
3. Greiferithifidhen: nur fiiv Bveifadenmajdinen anmwendbar.

1 Bylindrifhe Nabdelftangen twerben im allgemeinen teniger durd) bdie

Reibung abgenust ald prismatijde. ' )

% b? Nltere Syfteme Haben meift anftatt einer Nabelftange einen {Givingenbden
abelarm.
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Man gruppiett nad) den Schlingenfingern die Nahmajdinen in:
Sdifidenmajdinen,
Greifermajdjinen,
Gretjeridiffhenmajchinen,

1. Sdiffden.

Cin Sdjifiden ift ein linglihes Gehiufe, weldes an einem Enbe
tn eine {Hotfe Spise auslauft (. Abb. 9). Jn feine Hohlung twird eine
langlide Spule gelegt, auf welde der Unterfadben getwidelt ift.

Das Sdjiffhen foird von einem Mitnehmer, dem Sdhifidentord,
auf einer geraden ober bogenfdrmigen Bahn hin und her bewegt.

Das  Schiffhen muf in feinem

- Behiltnis {o viel Spielaum haben,

I pap audh ein ftarfer Faben 3ivijden

' béiben hindurdh gleiten fann. Mittels

einer beim Herausgiehen des Sdhie-

bers in Titigkeit gefepten Hebelvor-

vidhtung fann a3 Sdjiffden aus

vem Sdjiffchentorb gefhoben werden.

. DieStidhbildung fommtbeieiner

Sdiffhenmajdine folgendermafen
* suftande (jiehe Abb. 9):

Die Spibe des Schiffchens erfafit die Schlinge des Oberfabens, er-
mweitert fie unter Mitwickung des Fabdengebers und gleitet ginglich) hin-
ourd, ben @pulenfaben mit ftcf) fithrend. Die aufrodris gehende Nabel
sieht die Sdhlinge, weldhe nun im Unterfaden gefangen ift mit, der Faden-
geber ziebt fie feft u unbd der Stidy ift vollenbet.

Sjiffdenmajdhinen (j. S. 24).

2. Greifer.

Greifer jind freidrunbde oder Halbrunde jdheibenformige Kdrper mit
einer Spite yum Crfaffen ber Schlinge (Greiferhafen). Sreifer {dhmingen
pber laufen um (AbD. 10a und b).

- Greifer ber Jiweifadenma:

jdhinen. Die Greifer ber Biveifaden
majdjinen haben eine Vertiefung,
ben Greiferfefiel (s), sur Aufnabhme
etner tunden, fiiv den Unterfaben
beftimmten Spule. Die Spule fann
direft ober mit einer Hiilje (Spu-
lengefhdufe, Spulenhiilfe) in
den reiferfefjel gelegt tverdem.
etigbildung der Greiferma:
Abb, 10. fhinen (N0D. 11). Die Greiferipibe
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erfaft bie Oberfadenjdhlinge, erweitert fie unter Mithilfe des Faden-
gebers und zieht fie um die im Greifertefiel gelagerte Spule. Die Spule
nimmt nicht an der Betwegung des Sdlingenfingers teil, jie hat jedod ifre
eigene, durd) vas Abideln des Fadens bedingte Betwegung. Der aufrodrts
gehende Fadengeber sieht dic Sdlinge, weldhe nun im Unterfaden ge-
fangen ift, vom Greifer ab und sieht fie feft an.

Greifermajdhinen (j. €. 27). ‘

Greifer der Einfaden: oder KettenftiGmaidine.

Der Greifer ftellt eine freisrunde Scheibe dar, auf deffen ebener Fliche ein
Oreiferhaten gefchmiedet ift. Der RKettenitichgreifer hat eine nmiaufende Be-
tequung.

v

- = =

Abb. 11. AbL. 12

Stidbildung (ALD. 12). Der Greiferhaten ergreiit die Schlinge des Ober-
fadens, erweitert fie, fiihrt fie wm jeinen unteren Anfats und Hilt fie jo lange
feft, bia bie Nadel tich wieder in den Unterban gefentt hat. Nadhdem der Greifet-
hafen bie nidyite Schlinge erfabt hat, gleitet
et burd) die erjte Schjlinge, bdiefe fdllt ab und
ift mit Der tweiten Schfinge verbumben ?).

3. Greiferidyifiden. v

Greiferichifichen haben eine dem Gvrei- ¥
fer dhnliche Form und befiben ebenfalls
einen Greiferhafen (ADD. 13). Ste unter-
fdeiden fid) jedod) von den Greifern
dadurd), daf thre Spule nidt in ihrer
Bewegungsmitte gelagert ift und bdiefe
daher mit an threr Betwegung teilnimmt;
jte ird aljo tvie bie eines Sdjifichens
mit durd) die Oberfadenichlinge gefithrt.

Greiferfdhiffhenmaidinen (. S. 33).

1) Rettenjtiche tonnen auch nod) auf anbdere
LWeife entitehen. Abb, 13.
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Die Spannung ded Unterfadens.

Die bei ber Stichbildbung notwendige Unfpannung des Unterfadbens
wird durd) eine Blattfeber beforgt, welde entiveder am Sdlingen-
fanger fefbft, ober am GSpulengehiufe angebradht ift; ihre Spanniraft
wird mittel3 einer fleinen Schraube gevegelt. Der Faben muf unter die
Feber geleitet werden.

Der Fabdengeber.

Der Fadengeber hat die Uufgabe, den Oberfaden im entjprechenden
Uugendlict su lodern, ©. Y. fo biel Faden von der Garnrolle abjuziehen,
alg ber Gdlingenfinger zur Criveiterung der Oberfadenidhlinge gebraucht
unbd die Sdlinge nad) ihrer Bindung mit dem Unterfaden juzuzichen.
Die dem Sdlingenfiinger zu gebende Fadenmenge ift bei jebem Ndbh-
majdinenipjtem veridjieden, dementiprechend ift aud) die Grife der
Betwegung ded Fadengebers (fein Ausfdilag) bei jedbem Syftem von-
einander abiveidjend.

Die Bewegqung des Fabengebers muf ungleichfdrmig fein, weil jie
fig ben Bewegungen ded Schlingenfingers und der Nabdelftange anzu-
pajfen fat.

Der am haufigiten angetwendete Fadengeber ift der Kurvenfadben-
geber.

Der Kuerbenfadengeber ragt als Hebel aus einer jhligactigen Vifnung
der Stirnplatte Hervor (f. ALL. 20 u. 24) und iwird mitteld einer
furvenwalzet) ungleichfsrmig dvingend auf und nieber beivegt;
der Oberfaden wird durd) ein Fithrungdauge an feinem Enbde geleitet.
Bei jeder Senfung zieht der Fabengeber die entipredjende Fadenmenge
von det Garnrolle ab, Dei jedem Hub zieht er bie im Jeug gebundene
Sdfinge 3u.

Da bei Anwendung etner Kurvenivalze verhiltnismipig viel Kraft
verloren gebt, hat man anbere Fadengeber mit geringerem Krafiverbraud
etfunden:

1. ben Gelentiadengeber,
2. ben umlanfenden Fadengeber.

Der Gelentfadengeber YHat feinen Namen erfhalten, weil er aug
eingelnen Teilen zujammengelentt ijt (AbD. 14, a); er ragt vedhts fettlich
aus einet Offnung finter der Stirnplatte fervor.

) ®urventwalye: Walse mit einer furvenfdrmig eingefhnittenen RNut,
in bdie ber Bapfen eined Hobels eingreift (Rurvengetriebe). Bei der Drehung
der Walze wird der Hebel der Form der Nut entfpredhend zu ungleid §o -
mig et Bewegung geztoungen; er {hwingt swanglaufig. Die den Fabengeber
antreibende Kurvenwalze ift auf der Oberivelle gelagert (O berwelle: dbieim
Arm wagredt gelagerte (ange Welle). Siehe AL, 24.
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Der umlanfende Fadengeber befteht aus einer bor dem Stivnplatten-
dedel gelagerten grofien umlaufenden Sdyeibe, an beren Ranbd eine Heine
nidt bewegliche Sceibe (AbD. 15¢) ober eine drehbare Ve gelagert
ijt. Der Oberfaben ivitd unter die Heine Scheibe gelegt (oder durd) die
Ofe gefithet) und von ihr bei der Umbdrehung der grofen Scheibe im Kreife
mitgefithrt. Hierburd) wird der Faben abiwechielnd gefentt und gehoben
und infolgedeffen gelodert und angezogen.

AbD. 14.
Anjidyt ded Gelentfadengebers (a) bet abgenormmener Stirnplatte,

Jn engem Bujammenhange mit der Tatigleit des Fadengebers fteht
bie der Fabenanzugieder.

Die Fadenanzugfeder.

Die Fabenangugfeber ift eine Heine Schlagfeder mit Fiihrungsauge
fiic ben Faden, beren Aus{hlag unten durd) eine Anjdhlagfldde (Riegel) ge-
hemmt wird. Sie hat die Aufgabe, den voni Fabengeber nad) der Fertig-
ftellung de3 vorhergehenden Stides bereits wieber etwasd gefenften und
baber [ofe auf der Beugflache liegender Oberfaben von det Nabel fort-
uziehen, ehe biefe in Das Beug einjticht, um die BVildbung einer ju loderen

Behrendjen, Vajdinenaben. 5. Aufl. 2
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Sdlinge, welde die Giite des Stiches ungiinjtig beeinfluffen wiirde zu
berfindern.

Die ioichtige ordbnungsmapige Tdtigleit der Fadbenanzugfeder Hingt
bon der ridtigen Stellung ihrer Unjdhlagfliche ab; ber Riegel ift daher
verftellbar?).

Die Fadbenzugfeder ift bei den meijten Nahmajchinenfpitemen von einem
fleinen Hohlzylinder umgeben hinter den Spannungsideiben auf
bem Gpanmungsitift gelagert; 1hr Sdjlagende tagt Hinter den Sceiben
hervor. Der Riegel der Feber ift durd) einen Ausjdhnitt im Hohlzylinder
gebildet; mittels Drehens des Hohlaylinders fann er verftellt werben.

AL, 15.
e fleine Sdeibe. a—h Fabenleitung.

Die Fadenleitung.

Bet jeder Nihymajdhine muf der Oberfaden von der auf dem Garn-
halter jipenden Garnrolle den gleidjen Weg nehmen. Cr ift jtetd suerit
nac) dem Fithrungsauge des Fadengebers und dann nad) der Nabdel
au leiten; auf dem Wege zum Fadengeber hat er eine Spannungs-
oorridhtung und die Fabenanzugfeder zu durchlaufen. Der Faben
mup entjpredend angefpannt fein, damit der Fabengeber nicht melhr

_1) €3 gihi Nihmajdhinen, welde andere Vorrichtungen zur Regefung des
Oberfadens Hhaben.
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ober weniger Faben von der Garnrolle abjiehen fann, ald ber Schlingen-
fanger jur Shlingenerweitevung gebraudht; andernfalls wiirben die Stiche
Sdyleifen bilden, ober der Faben wiirde veifen. '

Die Spannungsdvorriditung filr den Oberfaden. Die Spannung
wird durd) Cintlemnien des Fadbens jivijden 2 Sdjeiben, die Spannungsd=
fdyeiben, evzielt. Die Spannungdideiben find durchlodt und iiber einen
an der Stirnplatte Dbefeftigten Sdraubitift, ven Spanmungsitijt, ge-
jdoben; ihr Drud gegeneinander wird durc) eine vor den Spannungs-
jheiben gelagerte Spiralfeder, dber Shannungsdjeder, bewirtt und mittels
einer Schraubenmutter, der Shanmmungdjhranbe, gervegelt (Geradlang-
{diffden-Majcdhinen Hhaben eine andere Einrichtung).

Bei mandgen Nahmafdinenfyitemen Hat man itatt der Spannungs-
fdieiben ein Spannungdrdd hen mit tiefer Randnut um CEin-
fegent des Fadeng. (Der Fabden wird einmal g anz um dag Radhen ge-
fehlungen.) Durch) den Drud der Spiralfeder wird die BVewegung des Nidchens
mehr ober weniger gehemmt und Hrerburd) eine jtarfere oder geringere
Retbung deg Fadensd evzielt,

Die Spanmungdandiung. Durd) eine bejonbdere, bei jedem Ndh-
majdjinenjpftem  abiveichende Einvidiung wirdb bdie Spanmungsfeder
beim Heben bes Dritders o teit von dben Spannungsideiben entfernt,
daB ihre Dreudwirfung aufgehoben ift.

Bei den meiften Spftemen wird die Feder mittels einer itber den Span-
nungsidjeiben gelagerten Platte sufammengedriidt; auf die Platte wirtt
ein vom Driicerhebel bewegter Stift (fiehe 3. V. ALDL. 14b),

Der Dberfaden ift demnad) ftets von der Garnrolle zu
{eiten:

1. 3u den Spannungsjdeiben,

2. 3u ber Fadenanzugfeder (falld eine {olhe vorhanden),

3. jum Fabengeber,

4. szur Nabel (von ber Seite ber langen Rinne).

Bu diefent Teilen wird der Faden mittels Ofen, Hiatdhen oder RH(I
den gefithet. Man ftelle bei jedem Ndahmafdineniyftem . jundchit die
Lage der Hauptteile an der Stivnplatte feft und es erqibt fich naturgemdp
der Weg, weldyen der Faden zu nehmen hat.

Der Stoffidieber.

Der Stoffichieber befteht aus dem Fahntopf, einem flachen, mit
melreren Reihen jdharfer Bihne befepten Krper und dem beweglich
gelagerter Stofijdyieberbalfen. Der Sahnfopf ift auf den Stoffichieber-
batfen gefhraubt (Ausnafhme: Geradlangichiffchen-Majchinen); bet bder
Beegung des Stofficdjiebers treten die Bdfhne durd) die Ungjdmitte in
ber Stichplatte, erfajfen den auf der Nihplatte ausdgebreiteten Stoff wnd
fchieben ihn weiter. Die Jabhntdpfe fonnen verjchieden geformt jein (j. Bei-
fniele AbD. 16), dementjprechend aud) die Offnungen in der Stichplatte.

o%



— 20 —

Der Gtofffdyieber fithrt vier Bewegungen aus:
1. Bewequng: jenfredt aufmwdrts; der Stoff wird von den
Bihnen erfakt.

2. Pewegung: wageredt itber der Stidhplatte; der Stoff

witd um Stidjlange weitergefdoben.

3. Bewegung: fenfredt abmdrts; dbie Bihne laffen den Stoff os.

4. Bewequng: wageredt unter der Ebene der Stidplatte;

ber Stoffjdhieber tritt in feine Unfangsftellung suriid.

T Die Hohenlage bes Stoffs
jchiebers famn verdndert ierdemn;
beijedem Nihmafchineniyftem finvet
man fierzu eine andere Cintichtung.

Die Kinge der wageredten
Bewegungen (bie Stidgrife)
fann mitteld einer&Stidftelljdyranbe
ober eines Stidhjtellhebels verinbert
etden. Beide ftehen durd) Jivis
jenteile mit dem Stoffjchieber-
balfen in Verbindbung und wirfen
bei threr Verftellung auf die Grope
feines Nusjchlages ein.

Ritdwirtsndhen toird durd) Umfehr der Stoffjdhieberbe-
wegungen erzielt. Moderne Nihmafdyinen haben meijt biesbesiigliche
Ginridtungen; man benuge fie aber nur jum Verndfen ber Stide!

Der Stoffdriicer.

Der Stoffdriider befteht aus drei Eingelteilen:
1. Der Dritderftange,
2. bem Jup,
3. bem Dritderhebel (oder Liifter).

Die Driideritange ift der Form der Nabelftange jeder Majdyine ent-
fprechend zylindrifd) ober pridmatifh gebildet und liegt mit ihe parallel.
Um einen elaftifhen Deud des Jukes auf dag Jeug zu ermbgliden,
arbeitet die Driiderftange unter Federdbrud. Die Driiderfeder ift itber
pie Stange gejdhoben?); ihr Deud fann mittels einer am.oberen Enbde
ber Driiderftange figenden Schraube geregelt werben.

PDer Fuf. Seder Majcine find eine Anzahl Fiike, mit welden man
verfdjiedene Urbeiten aiisfithren fann, jum UAuswedieln beigegeben.
Seder Fuf befteht aus ber Drudplatte und bem Anfapteil. Die Drud-
platte ift bei den eingelnen Fiigen einer Nihmajdjine ihrem Bived ent-

15 Bei der Langidiffmaidhine in eine Hohlung der Driiderftange.
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fprecdhend verichieden geftaltet, der Anfapteil ift bei allen Fiifen eined
Syjitems gleid).

Der Driiderhebel (vder liifter) bermittelt das Heben und Senfen
ber Driiderftange, indem er an einen Vorjprung des Dritderjtangen-
folbens greift.

Untriebs- und Jwifchenteile.

Bei etner Nahmajdine finden Unwendung: Wellen (gefripfte Wellen
jind Wellen mit einer Kviimumung), Rader (Riemenfcdheiben, Reibungs-
riiber, Bahnrider, Schivungrider), Jugftangen, Kurbeln (Rurbeljdeiben),
furbenivalzen, Cyrzenter, Federn.

Den Pivifdenteilen fonnen verjdjiedene Aujgaben zufallen:

1. Gie tonmen eine BVewegung auf einen arideven Teil ofhne jede BVer-
anbderung iibertragen: man bezeidynet fie dann alg fibertragende Jwijdens
teile; iibertragende Jiwijdfenteile find: Wellen Riemenfcheiben,
Reibungsgrdder, Jahnrdder (Rammrabder).

2, Sie fhunen eine Bewegung verwandeln, und zwar ihre A rt odber
ihre Ridhtung; fie tonnen aud) eine gleid)formige Bemwegung
ineineungleid)fdrmige umindern; man begeidnet fie dann alg
verwandelnde Jwijdenteile, Vertvandelnde Bivifdhenteile find: Ju g-
ftangen mit KRurvbeln (Rurbelgetriebe), Bahnrdder (Kegel-
rider, Survengetriebe, Erzenter.

3. Sie tonnen bie Bewegung eines Teiled ober aud) der ganzen Majchine
gleichméRig geftalten; man begeidnet fie in diefem Falle als regulierende
Qmii&benteile. Regulierende Bivifchenteile {ind: Shmwungrader?),
Fedbern.

Je mehr Arbeitdteile an einer Majdhine umlaufen, um jo einfacdher
fann fie gebaut twerden, tweil bei der Iberleitung der Betvegung vom um-
laufenden Antrieb3rad su den Arbeitdteilen weniger verwandelnde Jwifden-
teile angubringen nitig find,

Die itberfepung der Nihmajdyine.

Bet jeder einmaligen Umbdrefung ded die Oberivelle treibenden Radbes
wird bie Nabel einmal gefentt und gehoden und fithet einen Stich aus.
Um mbglid)jt vajhe Umbdrehungen des Rades und Hierburd) mibglichit
piele Stiche in einer gegebenen Jeit su erjielen, iibertvdgt man bie Be-
wegung auf dag Rad von den Fithen oder Hdanden der Urbeitenben in
mbglidfter Bejhleunigung. Diefe befchleunigte Ibertragung der Be-
toegung bezeichnet man als Mberjesung ind Rajde.

Die Groge der Uberjebung einer Nifhmafhine mit Fufbetried (aljo
vie Anzahl der Stidje, tweldhe man bei einmaligem Heben und Senfen

1) Sdyungrdader verleifen der Mafchine einen gleihmafigen Gang burdh
Uberindung der beiden Totpunfte bei jeber Umbrehung. Totpunft:
Gtellung ztveier miteinander arbeitenden Teile, in welder die Kraft uniwirffam
ift. Beifptel: Diejenige Stellung der Jugftange am Tretgeftell sur Kurbel ober
gefropften Welle, in tweldjer die Kraft der Fiige auf bas Trittbrett nidht eintwirkt,
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der FiiBe ausfithren fann) hingt davon ab, wiebiel grbfer die grofe
Riemenidetbe am Tretgeftell ift, als die fleine am Arm. Die meiften
Hausghaltungs-Rihmajchinen mit Fufbetrieb haben eine Iberjepung von
1:5 big 1:6, d. . man ndht beim einmaligen Heben und Senten bes
Trittbrettes 5 bis 6 Stidje (bie Handmajdyinen haben eine berjepung
pon 1:2% big 3)). Majdjinen fitr Gewerbe und Jndujtrie Haben eine
gripere Hberjegung, namentlid) wenn fie mit Motoven betrieben werden.
Die grifite Uberfepung Haben die Schnellndher mit faft 1:9.

Rafd) arbeitende Nahmajdjinen getwdhren forwohl im Hanshalt wie
im Getwerbe und in der Jnduftrie einen grofen praftijdhen BVorteil.

Sdyvauben.

Sdrauben tverden an.Ndhmajdinen angewendet:
al3 Berbindungsfdrauben,
afs Dructfhrauben (Beifpiel: Spannungsidrauben),
ald Gtelljchrauben (Beijpiel: Stichjtelljhranben).
Bu einer Sdhraube gehiren zivei Teile:
1. Der Sdjraubendolien (Sdraubenjpindel) mit dem erhabenen
Sdyranbengewinde; der Schraubenbolzen hat meijt einen Kopj;
2. bie Mutter mit dem zum erhabenen Getvinde paffenden Hohi=
gevinde.
Je nad) der Art, wie der Shraubenbolzen und die Mutter ineinander
gefiigt werden, unterjdheidet man:

Sopfidhrauben, Mutter{drauben:

Kopfidranden: Der Sdhranbenbolzen tird in bdie Mutler, welde
in einem der ju verbindenden IMajdinenteile eingefdhnitien ift, gedreht;
als Angriffsteil dient der Kopf. Das Gindrehen fann beforgt werben:

a) mit der Hanb; ber Kopf ift als 3ylindrijdher ober fligelartiger
&riff gebildet: Griffjfhrandbe);

b) mit dbem Scdhraubenjieher; der Kopf ift flach gebildet und
hat einen Sdlip jum Cinfepen der Sdraubenzieheridhneide: Sdhlig=
jhraube. Jeder Nahmajchine find 2 Schranbengieher in veridhiedenen
GrdRen beigegeben.

Mutterihrauben: Die NMutter ift in einen bejonderen KRibrper,
dic Sdjraubenmutter, gedbreht. Der Schraubenbolzen fann feft in bexr
Majchine gelagert fein (bei Stelljdhrauben), oder durch die 3u verbindenden
gelodhten Zeile gefchoben toerden (bei BVerbindungsidrauben). Die

1y Bei Nihmafdyinen mit Handbetried witd die Uberfeung durch
Bahnrdder bemwirkt,

%) Griffidrauben haben mitunter ebenfalls einen Sdlih, damit man fie
gelegentlic) befonbderd Feft angiehen fann,
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Schraubennuttter fann mitder Hand oder mit dem E dhraubenidlitifet
iibergedreht werben. "Jeder Majchine ijt ein fiiv alle an ifr angebrachten
Edraubenmuttern pajfender Sdiraubenjdlitffel beigegeben.

uper 31t den pben genannten Bweden iverden Sdrauben auch als
Bewegungsfdhranben oder Schneden verwendet (Beijpiel: Antried
bes Fadenfitfrets an Uufjpulapparaten)?).

Der Anfipulapparat.

Der Mufipulapparat ift eine Heine Majchine fiir jich, zu welcher der
Fadben pon etitem zieiten, nabe dem Handrad angebrachten Garnpalter
mittels Defonbderer RQettungsteile (u dbenen aud) meiftens Spannungs-
jcheiben gehisren), gefithrt tvird.

Seinen Antried erhlt der Uufipulapparat duvd ein fleines Reibungs-
rad, weldes beim Gebraud) dadburd) eingefdhaltet wird, ba man den
gangen Apparat an das feine Shiwungrad ober an den Treibriemen
pritt 2). Dag Handrad twird wilhrend ded Wuffpulens von der Ober:
welle andgelbft.

Cin moderner nfipulapparat (Selbjtipuler) fiihrt svei Titigteiten aus:

1. Das Aufwinben des Fabens auf die Spule,
2, dag Lrdnen ded Fadensd zu gleihmdpigen Lagen.

Dad Anfivinden ded Fabend bejorgt die WUntriebdtvelle, auj welde
vie Spule geftedt wird (Sdiffdhenjpulen werben an die Welle geflemmt);
die Spule wird auf der Welle durd) einen Mitnehmeritijt oder eine Feber
gefichert.

Dad Ordnen 3u gleidymifigen Fademlagen faun evielt verden:
1. burd) einen Deiveglithen Fadenfithrer, 2. durcdh einen Leitfteg, itber
deffen fonver gefriimmte Rante der Faben gefithrt ivird. Bei beidben
Ginvidhtungen tird die Wrbeit unterftiipt durch die Spulentlappe, cinem
metft febernden Hebel, welder wifrend des Spulens auf den betvidelten
Tetl ber Spule driict und verhindert, daf jich der Fuden itbereinanbder legt.

Die Form aller Cingelteile it bei den Wufjpulapparvaten der ver-
jhiedenen Ndhmajhinen-Syfteme borneinanbder abiveichend. Man Hat
aud) Aufipulapparate ohne Leitfteg oder Fadbenfiihrer, falls bei den in
Srage formmenden Mafdhinen die durcdh den Drud der Spulentlappe
ergeugte Ordnung der Fadbenlagen gentigt. Unpraftijdy find Anufjpul-
apparate mit nach oben verldngertem Qeitfteq ald Trdger der Spannungs-
icheiben (]. ALD. b, Seite 8).

1) Cine Bewegungsidyraube ijt eine Welle mit einem Shraubengetvinde;
1funba? Getvinde greift ein Jalhnradden (Sdnedencad). Die Shranbenmutter.
dllt fort.

%) Dev ganze Apparat ift ein Hebel.



_— 24 —

Nabmajdinenipfteme,

1. Sdifihenmajchinen.

Sdiffden werben mit dem Sdhiffhentorh auf einer geradem ober
bogenformigen Bahn Hin und her bewegt. Majdjinen mit gevadlinig
betvegten Sdjiffhen bezeichnet man als Geradlangjdhijfchen=-Majdinen,
Majchinen mit bogenformig betvegten Shifichen al3 Bogenlangjdiiffden-
Wajdyinen.

a. Geradelangidhiffhen-Majchinen,
Das Sdyifjden.

Das Schiffden Hat, feiner gevabdlinigen Bewegung entfprechend eine
gerade %Drm (Geradelangjdyifidhen); es fann Jeitlid) offen ober hinten
offen fein. Hinten offene Sdiffden Beiben Jhlinberjhiffdhen; ihre
©pule ift grder al3 die der feitlidh offenen
Sdyificen.

Eeitlic) offene Sciffdhen tinnen ,Lodh-
fhifidien’ oder Ginlegefjdhiffdyen fein.

Bei Lodjidhiffchen wird der Faden von der

AbD. 17. Gpule iiber einen Leitfteq und durd) mehrere

Locher gefithet; je mehr Licher man benupt,

um fo grofer ift feine Retbung und infolgedeffen feine Spannung. Loch-
{diffchen find umftdndlich) eingufddeln und daher peraltet.

Bei Einlegejdhifidhen (AbL. 17) wird der Faben durd) Cinlegen in
Sdlige unter eine innen gelagerte Blatifeder, die Spannungsdjeder, und
unter bie aufen gelagerte Fadenleitungdjeder gefiifhrt; der Druc der
Spannungsfeder witd durdh eine Schraube geregelt.

Der Sdjiffdentord rubht auf dem Sdhifjdenichlitten; dber Schiffchen-
{hlitten twird mittels einer langen Sdubftange auf ziwet prismatijd ge-
ftalteten Babntbrpern hin und fer gefithet (AL, 18). Die Nadel hat feinen
Rolben. Die Syftemnummmer der deutjhen Geradlangidhiffden-Nadeln
ift 339 (man hat aud) lange Nadeln fiir befonders hodharmige Majdhinen);
die Stirfenummern find 9—15.

Die Navelitange (ebenfo die Driiderftange) ift prismatijd geformt;
ihre Bewegung tvird durd) dasd jogenannte Hery vermittelt, einem Kirper
mit einer Yerzflrmigen Rurve, in welde die Gleitrolle der auf ber Obers
welle fipenden Kurbelfcheibe greift (Rurvengetriebe)l).

1) Man wenbdet Kurvengetriebe zur Erzeugung einer ungleidmdpigen Be-
‘egung an, Die Nabdelftange mup eine ungleihmapige Bewequng Haben,
tweil bie Nadel fo lange im Unterbau gu verweilen Hat, bis das Sdifichen durdy
die Sdylinge gefchliipft ift.




— 95 -

Der Jadengeber fann durd) die Radelftange ober burdh) Kurven-
getriebe betvegt iwerben; bdie erftgenannte Bewegungdart verurjacht
piel Gerdujdy, daber haben die meiften modernen Shfteme Kurvens
fabengeber; ihre Anivendung Jat jedoch einen groperen Rraftverbraud
sur Folge.

Der Gtoffjdhieber, defien Bahnfopf und BValfen ang einem Stiid be-
fteben, witd ziemlich jdherfillig durch eine hin- und Hergehende Schub-
ftange bemwegt (1. UbD. 18 B). Die Stidygrofe wird dburd) Verfdiebung
bes RIobens D, welder mit der Stidhftelljhraube in Berbindbung fteht,
verdndert.

Die Geradlangjchiffhen-Majchine ift 1859 in Wmerita eingefithrt und
wurde bald auch von allen deutjden Fabrifen gebaut. Sie ift eine fehr

Abb. 18,
A Borderer BVahnidrper. F Sdubjtange.
E Sdiffdenidlitten. B Gtoffjdhieber-Sdyubftange.
G Sdiffdentorb. D RIoben zur Berftellung der Stidgroke,

C Platte gum Halten der Stoffjdhieberfeder.

suverldfiige und bequem zu handhabenbde, aber infolge der vielen fin-
und hergehenben Bewegungen ihrer Teile ziemlid) {chiverfdllig arbeitendel)
Mafdhine, und tird daber melhr unbd mehr durch leichter gehende Majchinen
perdringt twerben. Wl Haushaltungdmajdjine tird fie jedod) immer
ifren Wert behalten, {hon ihres niedrigen Preifes Halber.

Jteuerdings tverden berbejjerte von dem alten Spjtem in Cingelheiten
abtveihende Geradlangjchiffchen-Majchinen gebaut, u. a. von Frifter
und Rofmann (Ne. 10), Gritner (D), Piaff (N).

Shr Breis ift ungefibhr gleich dem der beften Majdyinen bes alten
Syftems.

) Yfre Nberjebung betrigt nur 1 : 4Y/,—5,; fie eignet {ih baher nicht
fitr gewerbliche Brvecte, befouders nicht bei Motorbetrieb.
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b. Bogenlang|dhiffhen-Majchinen.
(Edwingjdiffden-Majdhinen.)
Dad Sifiden.

Das Siffchen ift feiner Bewegung entfprechend ein gebogenes
Sdyiffdhen, und zwar fajt immer ein Jylinderjhiffhen (ALL. 19). Die
Spule liegt frei im Schiffchen oder wird auf einen Dorn geftect; leptere

’ Cinvichtung ift in der Handhabung um-
jtanbdlicher, aber borteilhafter, . el bdie-
feftjibenbe Spuler beim Ndben tweniger
Geraujd) verurjacht. Das Shiffden liegt

\ siemlich loje tm Sdhiffchentorb.
Abp 19, Der Syifjdhentord fipt verftellbar am
o Gnbe eines Wintelhebels (Shifjdhen:
treibet), elder burd) eine Sdubftange jdhwingend bewegt witdh (j.
ABL. 20a u. b). Die Uberlettung der BVemwegqung zu derfelben von der

A6H. 20.
a Shifidentreiber. b Sdubjtange. ¢ SHwingende Welle.

Oberivelle fann durd) Jahnrdder (dlterez Syftem) ober durd) eine
jchivingende Welle bejorgt twerden.

Die Radel ift bei vrismatijhen Nadelftangen meift folbenlos (Syjtem
339), bei splindrifchen ift fie bagegen eine Rolbennabel, meift mit Fladh)-
folben (Spftem 705).

Der Fadengeber ift meift ein Kurvenfadengeber. Die Firma Gripner

in Durlach bringt neuerdingd auc) bei den Sdhwingjdhiffchenmajdhinen
einen Gelenffadengeber an,
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Der Stoffjdyieber: Die fenfrechten Betwegungen twerden durd) den
Gdjifidentreiber, bie wageredten durd) eine fchivingende Welle auf den
Stoffichieberbalfen iibertragen.

Der Gefamtbau der Bogenlangidhifi-Majchine ift ein einfacher (AbD. 20),
dafer hat-fie den Geradlangjdiffen-Majchinen gegeniiber den Vorteil
einer leidhten Betwegung. Wndererjeitd hat die Betwegung des Schiffchens
ven Nadteil einter groBeren Wbnupung, tweil dasjelbe nicht fejt im Schiffchen-
forb vulht und bet {dhneller Bewegung der Majchine ftact gegen jeine BValhn
geprefit wirtd. ud) eingelne Jiwifchenteile find bei ifrem Sujammen:
wirfen der Ubnupung bejonbders audgefest. Die Bogenlangjdiff-Majchine
eignet fid) baher nicht fiiv gewerbliche Jivede, bejonders nicdht mit Motor-
betrieb.

Bogenlangjchifi-Majdhinen werden von den meiften Fabriten gebaut;
bejonbers befannte Syijteme find u. a.:

Die Bogenlang{difien-Majdyirte Viftoria von Mundlos & Co.
in Magbeburg?),

die Phonir-Sdwingjdifi: und Tentonia-Sdywingjhijf-Mafdine
von Baer und Rempel in Bielefeld,

vie Stihler Bogenlangjdijf-Majdjine von Hermann Kohler, lten-
burg &.-9.

bie Grigner Sdyving)diifi-Majdhine von der Majdinenfabrit
Grigner, A. &. in Dwlach, welde diefe Majdhinen jotvohl mit
Kurven- twie aud) mit Gelentfadengeber, leptere in BVerbindung
mit furzer Nabdelftange baut.

2. Greifermajchinen.

Man unterjcheidet Greifermajdiinen mit freilaufendem Greifer und
mit Ringgreifer 2).

a. Mafdhinen mit freilaufendem Greifer.

Die dltefte Nahmafdine diefer Art ift die Wnfang der 50er Jahre
erfunbene Wheeler-Wiljon-Wajdine mit gebogener Nadel. Sie tvar
bi3 zur Erfindbung ber Langjdiffdenmajdyine die am teitejten verbreitete
Nihmajdine; dodh findet jie heute trop ihresd {honen Stidhes und ihres
leichten Ganges faum mehr BVerivendung.

Der Grunbd, weshald fid) die Wheeler-Wiljon-Mafchine trop mandher

Borziige nicht dauernd Halten fonnte, liegt einmal in dem Fehlen eined

Jabengebers, Die Nadel vermag nach der Schlingenbindung nidht gleich
aflen {iberfliiffigen Faden vom Greifer abzugiehen, jonbern erft dbann, wenn

) Die Firma hat an ifrem neueften Mobdell (99) eine wefentliche BVer-
befferung, die fid) auf eine leichtere Bewegung der Nadelitange besieht, angebracht.

2) freifaufend: fid) nicht in einer Bahn betwegend. Ringgretfer: ein Greifer,
der jidh in einer vingformigen Bahn beivegt,
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ber Oreifer bereitd ivieber die ndidfte Slinge erfaft hat. Jufolgedeffen
Hingen zeitiveife 3tvei Sdjlingen am Greifer, toas leicht zu Fabenverwirrungen
und zum Reiben ded Oberfadens fithrt, Ferner laffen bdie mehrfaden
{dhvingenden Bewegungen ihrer Teile, befonders ded Nabdelarmes, einen
{hniellen Gang der Mafcdhine nicht su. Aud) vermag fie mit der gebogenen
Nabdel ftarfe Stoffe nidt zu ndhen.

Cinem bent{hen Erfinder, Max Grigner, dem Begriinder ber Mafdjinen-
fabrit A. @, in Durlad), gebiihrt das BVerbient, suerft den Typus des heutigen
Greifers (mit Spulengehiufe ohne Brille) gejdhaffen zu Haben.

A3 Fortbilbung der Wheeler-BWiljon-Majchine mit frummer Nadel
bauten in Deutihland zuceft Baer & Rempel, Bielefeld, eine Greifer:
majdjine mit Faden- . .
geber unbd geraber Na- - I sf
vel, auf deren Grund-
lage {ic) die modernen
veutjdhen RNihmajdhi-
nen mit freilaufenbem
Sreifer entwidelt Ha-
ben. Sie filfjren bdie
Namen: Sdnellnifh-

ABD. 21. Abb. 22.

a Spannungsfeber. b Dorn,

Majdyinen (Rundgreifermajdyinen, Rundidijfdjenmaidyinen)?), and
Rotationdmajdhinen.

Der Greifer.

Der Greifer einer modernen Sdhnellndh-Majdyine (7. AL, 10a, S. 14)
fibt am vordeven Ende einer umlaufenden Welle; er fithrt eine ungleid-
formige Drehbeegung aus, damit die Oberfadenichlinge vom Fadene
geber zur redjten Beit abgezogen iwerden fann. Die Schlinge’ wird

D Die Begeinung ,, Rundidjiffchenmajdjine” it unridtig, aber bereits
(leider aud) in Fabrifantenfreifen) {o éingebiirgert, daf fie ficdh wohl nicht mefhr
umgehen Idft,
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pen gangen Greifer gefithrt (fie wiirbe jonjt an der Greiferivelle

hangen bleiben), fondern nmur um dasg im Sreifertefjelruhende Spulen-
gehiuje (f. ALD. 11, &. 15).

Die Spule ift ziemlih) hodh und mup daber von einem Gehduje
umgeben fein, weil jich ber Nadelfaden jonjt an ihr aufhingen twiirde.
Am Gehauje ift die Spannungdfeder angebradht (ALY 21). Dad Spulen-
gehdufe mufp jo vor dem Greiferteffel gelagert fein, baf aud) ein
ftacter Faden gang um dasfelbe gleiten fann.

Das Spulengehdufe fann im Greiferteffel gefalten werden:

1.

Lo

. Durdy einen an demSpu: &

Duredy eine bor den Greifer ju jhichende Brille, beren Ning
umtlappbar ift. Damit ba3 Spulengehiuje nicht an der Be-
wegung de3 Greiferd teilnehmer ¥ann, greift e mit feinem
Dorne in einen Ausjdnitt
der Brille ein (Unficht des
®reifers mit vorgelegter
Spule und Brille ADD. 22).

lengefhauje Dbefindlichen °
Randflanjd), der in eine |
im Greiferteffel befinbdlicge %
Nut eingreift (ALD, 23a, B
b). Lill man das Spu-
lengefdufe aus dem Gvei-
ferfeffel entfernen, fo drelht
man den mit einer fleinen
Sdiraube gehaltenen He-
belc, AbD. 23 feitiwirts?),
Die Drefhung dedGehiufes —
ird daburd) perfindert,  ALH. 23. Anfiht des Greifers mit
paf ein Yusfdnitt an abgenommenem GSpulengehiufe.
Teinem &ufaereniftanbe um a Randflanid des Spulengehiujes. b Nut
cinen Borfpring bes ober: 5 SrATSHENL, o Sebel, d wusignitt am
halb gelagerten Spulen: lengebdute.

gebinjehalterdgreift(oder

umgefehrt fein LBorfprung in einen UAus{dnitt des Iegteten)
Das Spulengehdufe izgt dauernd im Qreifer, es ift emge—
baut; die Spule witd in dag Gehdufe geftedt und durd) eine
@Imfe gehalten. Der Ubelftand, daf man bdas Ginlegen bes
Unterfadens und bdie Regelung der Unterfpanmuing nidht toie
bet der Mafchine mit Brille auBerhalb der Mafdyine vornehmen

B it Borficdht auszufiihren; man darf die Mafdhine nid)t bewegen, wifhrend
ber Hebel feittodrts fteht, weil er fonft abbredhen twiirde.
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fann, Hat die Fivma Mundlod-Magdeburg neuerdings bevanlapt,
ein Spulengehiufe ju jdhaffen, weldhes man bequem mit der
Gpule herausnehmen fann.

Befonders perdient um bdie Entividelung der Schnellndh-Majdjinen
haben jidh aud) weiterhin Baer & Rempel gemadht; ihre Schnellndher
jind unter der Marte , Phionizmajdinen’’ fehr befannt, bejondersd die
IModelle FF, DD und M/B. Reuerbings haben Baer & Rempel den in
AbL. 10a dargeftellten Greifer erheblic) verbeffert und daburd) bie mit

ALL. 24.

diefem Oreifer verfehene Sdymellndh- Mafdine nod) leiftungafibiger
gemacdht. Aud) in den meiften anbderen groBen deutjchen Nahmajdinen-
Fabrifen ferben Scnellndh-Majdyinen gebaut.

Die Rabdeln ber Sdymellndh-Majdinen find rundfolbig; fie fithren bie
Syftemnummer 287 und die Starfenummern 0—6 (ausnahmsiveife bis 8).
Die zylindrijhe Nabdelftange wird durch eine. Kurbeljcheibe mit Bug-
ftange betvegt.

Der Jadengeber ift bei den fiir den Hanshalt oder das Kleingewerbe
beftimmten Majchinen ein RKurven-Fadengeber (3. B. bei Phinir
Modell FF und DD); bei Getverbe- und Juduftriemafidyinen wendet man,
um eine nod) groBere Schnelligleit der Bewegung zu evzielen, Gelent-
fabengeber ober umlaufende Fadengeber an (3. B. Phinix R, S,
M/B und MM), (. ©. 17,18, Abb. 14, 15).



—_ 81 -

Der Stofjidyieber: Die fentrediten Betvegungen werden meift burdh
die Greifertvelle Jelbftt), die ivageredten Bewegungen durd) eine bejondere
{hwingende Welle iibertragen.

Die Bauart der Schnellnih-Mofchinen fann infolge des umlaufenden
®reifers eine fehr einfacdje (f. AD. 24) und daber ifre {berjeping eine
grofe fein. Die Uberfepung der Phonixmaidinen belvdgt 5. B.

bet PModell FF, DD: 1:7, bei Mobell M/B: 1 bis fajt 9 2).

6. Ringgreifer-Majchinen.

Ringgreifer twerben von einem Txeiber (Mitnehmer) in einer ring-
fovmigen Bahn jhivingend oder umlanfend betvegt. Die befanntejte
Ringgreifermajdine ijt:

Die Jentvalipulen-Majdhine.

Der Greifer.

Der Greifer fithrt eine jdyvingende BVeivegung aus. €t ift Halb-
tingfdrnig, bamit bie Oberfadenichlinge bei ber Umtelhr feiner Schvin-
gungen leicht abgleiten fann (. ;
A6b.10b, Seite 14). Die Schlin-
ge twirb nicht toie beim freilaufen-
den Greifer nur um die Spulen-
hiile, jonbern um ben ganzen
Greifer gefiihret.

Die jehr hohe Spule iird
von etnem mit Spannungsfeder
(D) verfehenen Spulengehinje
umfaft (Abh. 25). Das Spulen-
gefdufe i mit der Spule auf Abh. 25.
einen Japfen in der Greiferhil: A Aufflappbarer Dedel. D Spannungsfeder.
fung geflect und bure) eiven & PR G frvi
aufflappbaren Dedel (A) ge-
falten. Der Greifer wird in feiner Bahn durd) einen ibersujchrauben-
ben Dedring (1. UbD. 26) gefichert. Damit die Spulenyiilfe nicht an der
Betwegung des Greifers mit teilnehmen fann, wird fie mitteld einesd in
einen Ausjchnitt des Dedringes greifenden Dornes (E) gehalten. Der
Dedring with mit 2 Shrauben feftgehalten und mup geldjt- werden,
wenn man Schmup und Fiden aus der Schiffdhenbahn entfernen will,

1) Mitteld eined Hubererzenters. .

%) IRobell MM niht in ber Minute 4000 Stidhe. Die Ubertragung der Be-
twegung. bon der Oberivelle sur Greifertvelle gefdhieht bei ifhr durd) etntent end-
Tofen Riemen.
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Bei den dilrelopp=Zentraljpulen-Majdinen jind die Dedring{drauben
durd) Spiralfedern geftedt; man fann dafer den Ring ettwasd nad) vorne
heben, ohue jie ju lbjen. Sefhr prattifd ift auch eine gefeplich) gefdhiipte
Cinridtung der Grigner= und Kohler-
Jentralipulen-Majdhinen um rajchen
und mithelofen Entfernen des gangen
®reifers aus feiner Bahn.

Die Nadelftange ift znlindrijd) und
tird burd) eine Kurbeljdheibe mit Jug-
ftange betvegt. Die Nabdeln fiihren die
Syftemsnuruiner 798 und die Starke-
nummer 6—12, oder die Spjtemnum-
met 705 mit den Starfenummern 6—15.

Der Fadengeber ift ein Surben-
fabengeber, Dei neuen Mobellen aud
| Greifer, 2 gdf)’b fg bes Ded. ein Gelenffabengeber (3. B. bei dex
ringes, S'Gpulenbirl?ilé. 4®Q§;si£iitt ?ﬁ; Oripner- wnd Phoniz-Jentralfpilen-

den Dorn ber Spulenbiilfe. mafc[)ine)_

Der Stoffihieber: Die fenfredhten
und wagredten BVewegungen werdben durd) je eine jchwingende Welle
itbertragen.

Die Bentralfpulenmaijchine arbeitet jehr jicher, aber infolge ifhres
pujammengefepten Banes (begriindet durd) die jchwingende Bewegung

Abb. 27,
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ve3 Oreifers) nidht jo rajd) wie die Sdnellndh-Majdinen. (€5 liegen
3. B. im Unterbau 4 Wellen [f. ALL. 27], bei ben Schnellndh-Mafchinen
meift mur 2); ihre Uberfepung betrdgt 1:6 big 615.

Bentraljpulen-Majcdhinen jahlen neben bden Scnellndh-Majdhinen
su den beliebteften Nihmajdinen der Gegentvart und verdben von allen
grofien deutjhen Fabrifanten in vorziiglicher Giite gebaut.

3. Greiferidhiffchen-Majchinen.

Die befanntefte Greiferidifjden-Majchine ift die
Ringjdifiden-Majdyine.

Die Ringjdiffchen-Majdhine ift eine Ring-Greijeridhijfhen-Majdhine.
€ie ift faft ebenfo gebaut wie die Bentralfpulen-Majdhine, und unter-
{cheibet fich von biefer hauptiddlich durd) ben Bau des Sdlingenfingers.

Dad Greiferjehijfdyen (AbL. 28; Stichbildung {. AbD. 13, Seite 15)
wird ebenfalld durch einen Mitnehmer in einer vingjirmigen Babhn
fhiwingend beivegt und :
in derfelben bdurd) einen
Dedring gehalten.

Die Spule liegt vhne
Geliinje Ilofe in einer
$H5hlung des Greiferfdiff-
hensd (ALd. 28) und wird
durdh eine runbe federnde
SKlappe in demfelben ge-
halten. Yuf der Kappe
ift die Spannungsdfeder
gelagert.

Da der fdhon an und
fﬁr ﬁcf) fcbmere @&)[ingen, H Febernde Klappe. Y, X Spannungsfeder.
fanger bie Shule mit jid)
fithet, erfahet ev bei rajder Bewegung (burd) die Wirtung der Bentri-
fugalfraft) bald eine Ubnubung; aud) gervaten leicht Fadenrefte und
Sdmup in feine BVahn. Ferner ift das Cinlegen des Unterfadens inner-
halb ber Mafdyine bejonbders unbequem. Alle diefe Griinde veranlaften
3ur Shaffung der Bentvalfpulen-Majdjine. Die Ringhifiden-Majchine
tird tropdem bon manchen Getverbetreibenden aud) heute nodh hevorzugt
und wird daher aud) in manden Fabrifen nod) angefertiat.

Behrendien. Maldinendhen. 5. Anfl
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Die Vehandlung der Nihmaidyine.
AUl gemeines,

Man faufe nur Nahmajdinen, die aus bewidhrien Fabrifen ftammen
und durd) deven Marken gefenngeichnet jind, Die Fabrifmarfe ift meift
am Tretgejtell, am Avm, auf der Stidplatte, oder auf der Nihplatte
angebracht. Yuch die Handler bringen mitunter ihre Firmenjdjilber am
Aem und am Tretgeftell an; man verwedyfele jie nicht mit der Fabrit:
marfe.

Rauft man eine Nihmajdyine nidht befannten Syftems, fo priife man
ifiren Bau, um Berfiandnis fiiv ihre Leiftungen ju getvinnen. Man probiere
jimtlide Apparate, damit man nod) vor Ubjchlup des KLaufes Anderungen
pornehmen laffen fann. Ehe man eine Nihmajchine, mit der man nicht
vertraut ift, in ®ebraud) nimmt, untervidite man fich genau iiber afle
ihre Ginvidtungen; man findbet diefelben in einer Gebranud)santveifung,
weldhe jeber Nihmajchine beigegeben twird bejdjrieben.

Man jdiige eine Nahmajdyine vor Feuchtigleit und Staub und be-
wakre jie vor heftiger Crichiitterung. Man ftelle die Nihmajchine feft auf*)
und trete gleihmafpig und nidht fibermipig {hnell. Nad) Beenbdigung der
Arbeit [6fe man ftets die obere Riemenjcheibe aus, ftelle ben Driider hod
(ober lege ettwas weichen Stoff unter den Fup) und lege den Dedel iiber.

Man gehe mit allen Teilen der Nifhmajdjine jorgfaltiy um und be-
jeitige fofort jeben nodh fo feinen Schaden. Die WApparate lege man in
Riften (gefondert von den Spulen), um Berwirrung der Fiden zu ver-
meiben.

Das Olen der Nihmajhine.

Huperit widitig fiiv die Crhaltung der Nihmafchine, bejonbders einer
jolden mit groer [berfepung, ift bas hiufige und grilndlidge Olen.
Das Olen fat ben Jived, die Retbung ber betweglichen Teile zu verminbern.
Mangelfoft gedlte Majdhinen unterliegen einer dopypelt {o rajden Ab-
nupung wie vorjdrijtsmapig gedlte.

Matevial. Bejtes gereinigtes Knodiendl, in Ndhmajdinenhand-
lungen alg ,Majchinensl” Fauflich.

Pilangend! (Salatsl, Breundl ufiw.) darf nicht benupt terden, tveil
e3 die Stoffe, welde unter dem Cinflup der Lujt verharzen, fehr reid)lid)
enthilt. Gbenjo jchadlich ift die Aniwendung von O, dag mit Petvoleum

5 Man finbet am Tretgeftell neugeitlicher Ndhmajdjinen mitunter eine
%grﬁigiung, welde feine fefte Aufftellung aud) auf unebenem Fufboden ex-
miglidyt.
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gemifdt ift; Petrolewm ift fein Schmiermittel, fondern ein Reinigungs-
mittel und entzieht dem OI den Fettgehalt.

Ausfithrung ded Llend. Man ftelle jamtliche Reibungsfldchen im
Dberbau, Unterban und am Tretgeftell feft; find eingelne durc) Geviift-
teile verdedt, jo findet man Olldcher oder Sehieber angebracht. 3 ift
widtig, jede Olftelle an einer Majdjine genau zu fennen.

Man Balte die Olfanne mit abivdrts gerichtetem AbfluBrohr an jede
Dlftelle unbd preffe mittels leifen Drudes auf den Boden nur einen Tropfen
DI beraus. Jn der Nihe der Arbeitsteile sle man mit befonberer Borficht.
RNach dem Olen wijhe man bdie Majchine jorgfiltig ab, befonders bdie
Nrbeitsteile.

Dag Olen ift einmal an jedem Arbeitdtage porgunelmen; bei ftindiger
Benupung, befonders bei Motorbetried BHufiger. Biele Naberinnen
fheuen das Olen, tweil fie fitrchten, ihre Wrbeit zu befleden; bei botfichtiger
Handhabung des Olens fonnen Jlede ftets vermiedben twerben.

Bei anbaltendem Gebraud) der Majchine jhraube man taglich bdie
Ctidplatte ab und reinige den Stoffjhieber.

Nad) lingerem Ctilljtand der Majchine bringe man vor dem Olen
einen Tropfen FPetroleum auf jede Olftelle und fepe danad) bie Majchine
einige Beit abtvedjfelnd rechts und linfs herum in Bewegung. Jn ges
wiffen Beitabjchnitten nefme man eine griindlicye Reinigung der Ma-
fchine bor.

Griindlidhe Reinigung der Ndahmafdyine.

Bei haufigem Gebroud) muf eine Nahmajdjine melhrere Male, bei
geringem ®ebrauch) minbeftens ziweimal im Jafre grimdlich gereinigt
werben.

Man benbtigt zum Reinigen:

1. Gin Oltdnnchen, mit Peteoleum gefiillt, 2. eine Heine CEmaillejdale
mit etwas Petroleum, 3. einen Heinen Haarpinfel, 4. 3tvei weidhe Tiicher,
5. feines Sdymirgelleinen (nidht Glas- pder Sandpapier), Sdymirgelpulver,

Man entferne den Fup unbd die Nadel. Man traufle in jamtliche Ol-
I5cer und auf alfe fichtbaven Reibungsflachen veidhlidy Petvoleum und
fege die Majdjine lingere Beit in vajche Bewegung. Man entferne das
aug der Majdjine tretende Petroleum und Ol

Man fdhraube die Stidplatte, dben Seitendedel und die Stirnplatte
ab; fleine Teile, fowie alle Schrauben, lege man in das Emaillefchalchen.
Man veinige alle Teile des Ober- und Unterbaus jorgfaltig mit Petroleum
und reibe mit einem trodenen Tudje nach; den Schmup aus Fugen und
Cden entferne man mit bem Pinfel. Verdidtes OI, weldes al3 fefter
brauner Uberzug auf dem Metall liegt, entferne man mit in Petroleum
geteinttem Sdymirgelleinen. Durd) feine Offnungen ziehe man Bind-
fadben, der mit O und Schmirgelpulver getrdntt ift.

3*
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Man jepe die Mafdjine wieder jujammen und nehme die Reinigung
des Tretgeftelld por.

Man unterfuche; ob jamtliche Ropf- und Mutterjhrauben im Dherbau,
Unterbay und am Tretgeftell feftjiben, und ziehe jie nbtigenfalls nad.

Man reinige den Majdjinendede! und den Schubfajten und zihle
alle Upparate fotvie die iibrigen der Mafdyine beigegebenen Teile nach;
jeder Berluft ift fofort zu erfesen.

BWird die Ndhmajdine bald nad) der Reinigung wieder in Gebraud
genpminen, {o ble man fie fofoct, febe fie einige Beit in Bewegung und
wifdje {ie forgfiltig ab. Bleibt die Majdjine unbenupt ftefen, fo le man
nur bie Hauptftellen ein tvenig.

Die Wahl ded Ndbgarns und der Nabdel.

Man wifhle Ober- unbd Unterfaden in gleidher Stire. (Uusnahme:
bei der Wheeler-Wiljon-Majchine foll der Unterfaden 1—2 Nummern
feiner fein a8 der Oberfaben.)

Die Stiirke ded Nihaarnd ridtet fidh) nad) ber Stdrfe des Gewebed:

Banmwollitoffe. Die Stirfe des Nahfabens {oll mit der des Schuf-
fabens itbereinftimmen; zum Bergleih zieht man einen Scupfaden
vom Stoff ab.

Leinenjtojfe. Der Nabhfaden joll ettvas feiner fein als der Schuffaden.

Wolljtoffe. Man versvendet iweifes Garn von Nr. 50 big 80, farbiges
Garn von Nr. 50 big 60; Seide je nad) ber Stirfe bes Stoffes bon Nr. 40
big 1001).

Die Stiirfe der NRadel beftimmt man nadh) dber Starfe des RNihgarns.

Beijpiel: €3 gehren zu einer Majdjine die Nabeln Nr. 0—7, alfo
8 Rummern. WeiBes Mafdhinenaarn ift in 13 Rummern Luflid) (Nr. 20,
30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 120, 150, 180, 200); man fann dafer fiir
jebe Nabdel etiwva 2 Garnnummern benupen. Man nehme an, daf bie
Sdyupfadenitirfe eined Getvebes gleih) der des Nahgarns Nr. 80 fei;
man redne:

fitt Garn Ne. 200, 180, Nadel Nr. O,
" " ” 150/ 120, , " 1/
" " " 100/ 90/ " " 2/
" n" " 80/ 70/ " " 3.

Jm allgemeinen fvird man, wenn man zoifden zivei Nadelnummern
die Wahl hat, die feinere beftimmen.

Die Stidygripe.

Die Grige der Stidhe vichtet fid) nach der Stdrfe der Webefiben des
Stoffes, welden man bevarbeitet.

. ) Geide witd ,3weifacd)” ober ,dreifad)’ verfauft; dementjprechend fann
bie gleiche Nummer eine ver|dhiedene Stirte haben.
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Siiv Witjdejtofie ftelle man die Stidhldnge gleich der Breite bon
3—b Webefiden ein.

Fitr baumiwollene Rleiderftoffe, Wollftoffe, Seidenftoffe fann man
besitglic) der Stid)linge feine Regeln aufftellen. Man erivdge jedod
ftets, bap die Giite einer Mafdjinenniharbeit durd) unverhdltnismifig
grofge Stide beeintrddhtigt wird.

Die Gpannung der Fdaden.

Bor der Ausfithrung einer Nibherei ift der Stich u pritfen.

Bei einem vollfommen guten Stid) liegt die Verjdlingung des Ober.
und Unterfabens innerhalb ber Stofflagen und ift daher verdedt (ALD. 29).
Bei bdiinnen Stoffen oder ive:
nigen Stofflagen (4t jid fein
volllommen guter Stid) auf
beiden Seiten berArbeit exzielen.
Die Spannung muf daher fo
geftellt twerben, bdap bie Ber-
{dlingung nur auf der Ilinfen
Seite der Arbeit fichtbarift. PMan §
verjuche dies nur durch Ber-
dnberung ber Oberjpannung su
bewertjtelligen.

Liegt die linfe Seite bder
Ucbeit beim Ndhen oben, fo
{panne man den Oberfaden ftir-
fer an (ADL. 30). o s

Liegt die redyte Seite der 9bh. 81,
Urbeit vben, {o {panne man den
Oberfaden weniger an (ADY. 31).

Pur wenn durd) die Verdnderung der Oberfpannung ein guter Stid
nidht erzielt toird, verdndere man aud) die Unteripannung; jedod) mit
Borjidht, da die Unterfpannungsfeder leicht ihre Spannfraft verliert.

Wah! des Fupes.

Fithe, weldhe allen Ndhmajdinen beigegeben twerden, jind:
1. der getwdhuliche Nahiug, 4. ber Dreite Saumerfup,
2. ber Rantennder, 5. ber {male Sdumerjuf.
3. ber Rappfuf,

) Man hat Fithe mit Gelent; fie find stwedmdfpig beim Ndhen iiber dide
Gtellen, 3. B. itber Querndbte,
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Tiir die Ausfiihrung befonberer Arbeiten find auperdem nod) erhaltlich:
per Kriufelfup, ver Faltenfup,
per Shnuranndhfuf, ber Banbaufndhfuf.
ver Lipenaufndhfufp,
Man benupt, wenn man gur usfiifrung einer befonbderen Wcbeit
nidt eine3 Spesialfubes bedarf, ben gewdhnlidgen NihjuiL).

Dad WUufipulen ded Unterfadens.

IMan benupe nur leeve Spulen; Fadbenvefte find abzutvideln.

Die Garneolle wird auf den giweiten Gdarnbalter neben den Uufjpul-
apparat gefdoben. Die regelredhte Anivendung des Wuffpulapparates
ift genau nad) ber Gebraudysantveifung fitv die Nihmajdine auszufiihren.
Die obere Riemenfdeibe toird ausgeldit.

Man befejtige das Fabenende:

bei Sdjiffenmajdhinen: Mitteld Cinflemmens jwifden die Spule
und die fie treibende Welle des Nuffpulapparates,

bei Greifermajdhinen: Bor dem Auflepen ber Spule auf die treibenbde
Welle giehe man das Fabdenende von innen nad) aufen durd) eines der
Lodher in der Spulentvand, halte es o lange feft, bis einige Drehungen
ausgefithrt find urd reife es ab.

Die Spule darf nicht zu voll getvidelt werden; bei Selbftibulern twird
bei geniigender Bewidlung die Betwegung der Spulenivelle aufgehoben.

Dad Cinlegen der Spule in den Sdjlingenfinger und dasd Cinfibdeln
Ded Dberfadend jind genau nad) der jeder Mafchine beigegebenen Ge-
braudydantveifung audzufiihren.

Stirungen im WMajchinenbetried.

Um bei manchen Stérungen im Betrieb der Ndhmafdhine felbft ein-
greifen zu Ionnen, vidhte man einen Heinen Wertzeuglaften ein; derjelbe
{oll enthalten:

1. einen ftarfen Sdjraubenzieher mit {hmaler Schneide (ber den
Majdinen beigegebene ift sum Wnziehen groer Schrauben
nidt geeignet),

2. Werkzeug jum Durdioden des Riemens.

&3 ftehen gur Berfiigung:
a) grofe Lodzange: in Nihmajdinenhandlungen Fiuflidy,
b) Heiner Lodjer: bei €. Dalbarth-Berlin, Friedrichitr. 214.
c) al3 Griah fiir a ober b:

einen fleinen Pfriemen,

eine dide Kor¥jcheibe,

ein Heiner Hammer,
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(Das Riemenende twivd auf die Kortjdeibe gelegt, dber Piriemen
wird aufgefept und mit bem Hammer durchgejdhlagen.)

. ein Stitd Riemen, Riementlammern,

. eine feine bdreifantige Feile,

eine feine runde Feile (jog. PMaujefdhivany),

. etiwas Sdmirvgelleinen (nidht Glas- pder Sandpapier), Shmirgel-
pulber.

o U o

Die beim Nahen am fhaufigiten auftretenden Stirungen find:
Bertwivrung ded Ober- und ded Unterfadens,
Ungleidymafgiger oder {dyverer Gang der Majdyine,
Mangelhafter Transport besd Stoffes,

Sdledter Stid),

Auslaffen von Stidgen (Fehlftiche),

NReifent der Fdben,

Bredjen ber Nadel,

Storungen beim ufjpulen des Unterfadens,
Mangelhaftes Wirfen der Oberfpannungdauslofung.

Man fuche bet jeder Storung die Urfache zu ergriinden; jedod) nehme
man niemald felbitandig FAnberungen ober Reparaturen an der WMajchine
bor, venn man mit der betveffenden Arbeit nicht vollfommen beriraunt
ift. Man laffe {ich vom IMedjanifer die nitigen Untertveijungen geben.

Berwirrung des Ober- und ded Unterfadens
entfteht:

1. infolge Nacdldffigleit beim Ordnen der Fadenenbden,
2. tvenn man bie Mafdjine mit eingefddelter Nabel in Bewegung
fett, ohne Stoff unter den Driider ju legen.

Abhilje. Sdyifjdenmaidhinen: Man I6{t die Stidplatte, nimmt
pag Sdiffden Heraus und entfernt die Fdden. Wenn das Sdhifjchen
feftgetlemmt ift, 6ffne man den giveiten Schieber und zieht das Schiffchen
pon der entgegengefepten €eite heraus.

Sdnellnihmajdjinen (Rundidiffden): Man entfernt dad Spulen-
gehduje oder die Brille (. AbD. 22, 23) und nimmt die Faden Heraus.
Bei Mafcdhinen mit eingebautem Spulengehdufe (€. 29) unterfuche man,
ob fidh der Spulengehiufehalier in richtiger Lage befinbet.

Bet Greifermafdinen mit umlaufendem Fabdengeber {dlingt fich
mitunter der Oberfaben um die Heine Fithrungsicheibe. Man jerfhneidet
bie Fiden mittels einesd ber Mafdhine beigegebenen Meffers, oder Ibft
die Scheibe,
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Jentralipulen= und Ringjdijfdenmajdine: Man 1bft den Dedring
(j. AbD. 26), nimmt dben Schlingenfinger aus der Balhn, reinigt den Ded:
ring joivie die Babhn jorgfdltig und olt leptere ein tvenig.
Qommt bei Bentralfpulen- ober Ringfdjiffhenmajdhinen das BVeriwirren
oder Cinflemmen der Fdden Hhaufig vor, {o bringe man unter dem Ded-
ring einen Ring von diimnem Papier an.

HUngleidymaipiger oder {dhwerer Gang der Majchine.

1. Die Majdyine fann ungeniigend gedlt oder geveinigt jein.

2, DerTreibriemen fann jdhlaff geworden jein. Man (5t bie Rlommer,
elde die Riemenenben verbindet, jdneidet bon einem Enbe 1b—1 em
ab. burchlocht dbag Enbe und verbindet den Riemen wieder. Fft der Treib-
viemen gerijjen, jo fept man ein Stiid ein. Jft ber gange Riemen miirbe,
o erfeBt man ihn dburd) einen mneuen,

Wangelhafter Transport ded Stoffes

tritt befonbers bei Univendung des Kappfupes und der Sdumerfiie ein.

1. Der Jahntophf ded Stoffidiicbers fann u Hod) oder ju niedrig
ober jdyief jtehen; man verftelle ihn. Bei jedem Nahmajdhinenihitem
ift eine anbere Cinrichtung fiir feine fenfrechte Lerftellung getroffen;
man untercidhte jich iiber diejelbe.

2, Der Raum unter dem Jahnfopf joiwvie die Fivijdenriiume derx
Jibhne Linnen verjdhmust jein.

3. Die Jihne ded Stoffidieberd fonmen ftumpf yein; man loffe fie
anjdyleifen, oder fepe einen neuen Jahnfopf auf. .

4. Der Drud Hed Stofidriiderd fann ju gering jeinl).

Sdhlechter Stidy.

1. Die Spannung dexr Faden Lann unvidytig eingeftellt jein; bie Garn-
volle fann gehemmt fein.

2. Die Dberjfadenipannungsteile fonnen unridtig ujammengejept
obper jdhadhajt fein; man unterjude alle Cingelteile. Bei Criop der
Spannungsjdeiben durd) ein Spannungdridden (. S. 29) pilegen
bhinter und bor bemfelben Tudlappden su liegen; {ind fie abgenuft, o
erfebe man fie durd) neue.

3. Der Riegel der Fadenanjugfeder tann berjdipben jein. Das
Sdlagenbde der Feder mup furz, bevor die Nadeljpie in den Stoff ein-
fticht, auf ben Riegel niederfallen, um hievdurch den iiberfliiffigen Faden
von ber Nabel fortsuziehen. Hat der Riegel eine faljdhe Stellung, fo wirkt
bie Feder nicht richtig ; man unterrichte fidh iiber bie Verftellungsdeinrichtung.

D Bet su ftarfem Drud Hinterlafien die Kanten des Fupes im Stoff
Drudfpuren,
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4. Die Fadenanjugjeder fann berbogen vder jdhlaff fein. Man
erfebe jie burd) eine neue; jeder Mafjdhine 1ft eine Criahfeder beigegeben.

5. Der Unterfaden fann mnordentlidh aujgejbult jein.

6. Die Unterjpannungdfeder fann infolge 3u langer Benubung
ihre Spannfraft verloren Jaben ober verbogen jein; man laffe bom
Medhanifer eine neue Feder einfepen, €3 fann fid) aud) unter der Feder
Sdmup befinden.

Auslafien von Stidhen (Jehljtiche).

1. Man unterfudye juerit die Radel; man ¥ann als Urfadhe der Stirung
finden:
Gine nidt pajjende Radel,
a) eine nicht pajjende Sorte,
b) eine nidht paffende Starfenummer,
eine faljdy eingejete Nabdel,
eine bejdyiidigte Nadel,
a) mit abgebrodjener Spipe,
b) verbogen.
Nadeln mit abgebrodhener Spige fann man fiir manche Wrbeiten
noch) benugen, wenn man die Spige anjchleift.

Anjdleifen der Madelfpibe. Den meiften Majdhinen ift ein ShHleif=
ftein beigegeben. Man ftectt denfelben auj bie verlangerte Spulentvelle,
jhaltet den Wuffpulapparat ein und bdie obere Riemenjdjeibe aus. Man
hilt mit der linfen Hand ein naffes Libpden unter den Sdleifftein, fept
die Majdhine in Bewegung und driict mit der redjten Hand die Nabel im
fpigen Wintel Yeidht auf den Schleifitein, inbem man fie langjam dreht.
Berbogene Nadeln fann man nidyt mehr benugen.

Hat man an der Nabel und threr Stellung alles in Ordnung gefunbden,

fo fudje man nach einer anderen Urjache der Stirung.

2, Das Stidhlod) fann fiir die Stirfe der Nadel ju grof jein; man
fepe eine Stidhplatte mit einem Heineren Lodh ein (ber Majdjine ijt eine
sweite Stidyplatte beigegeben).

3. Die Spie Hed Sdjlingenfiingerd fann ftumbpf jein. Die Spike
eines Sdjifidyend fann man felbit anjchleifen (]. Unjdleifen der Nadeln).
Man beachte babei, dak die Form der Sdhiffdenipibe nicht verdndert twird.

Jft die Spipe eines OGreiferhafens bejdhddigt, o mup zumeift der
gange Sdlingenfinger erfept werben; man giehe einen Medyanifer su Rate.

4. Die Nadelftange und der Shlingenfinger arbeiten nidht ridytig
miteinander, tweil (i) ein Teil (ober beibe Teile) infolge der Loderung
von Sdrauben verjdoben hat. Man beobacdhte folgendes:

a) Die erfte Erhebung ber Nabel aus ibhrer tiefjten Stellung bis zu
ber Stellung, in welde die Spipe des Schlingenjingers in die Schlinge
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greift, nennt man ben Schlingenhud der Radel. Nadelftange und Schlingen-
fanger ftehen vichtig, tvenn der Sdlingenfinger die Sdlinge nad) dem
Sdlingenfub in ber Mitte exfapt. Criapt er fie tiefer, jo entfteht ein Feh-
ftich. Jn der Regel pflegen Sdhlingenfanger und Nabdel richlig su ftehen,
wenn nad) dbem Schlingenbhub die Spise des erfteven 215—38 mm oberhalb
bes O3 an die Nadel tritt,

b) Die Spige des Schlingenfingers muf didht an die Nabdel treten;
gefchieht dies nidht, jo entjteht ein Fehljti) (manche Schnellndh-Majdhinen
faben eine Cinvidhtung gum feitlidgen Berftellen bes Greifers).

Die Juftierung (Richtigftellung) fann an der Nabelftange oder an dem
Sdjlingenjinger, ober aud) an beidben Wrbeitsteilen borzunehmen fein.
Man ziehe in beidben Fdllen dben Medanifer zu Rate.

Reipen der Fiden
a) ded Dherfadens:

1. Der Dberfaden fann 3 jtraff gejpannt, oder germgmerttg fein
(man faufe nur gutes Majdhinengarn).

2. Die Nadel fann unpajjend jein, jolid) eingejest oder bejdjiidigt
jein (5. Auslaffen bon Stidjen). Mitunter it dad Nadeldhr {hartig; man
wedhjle daher die Nadel in jedbem Falle aus.

3. €3 fann jid) an einem der 3abenlettung§tetle oder am Juf eine
ranhe Stelle befinden; man gldtte fte mit in Petroleum getvdnttem
Sdymirgelleinen (feine Offmungen mit in Of und Schymitgel getednttem
Bindfaben), oder mit der Feile.

4. Die Stidyplatte fann berjdoben jein, fo dafp die Nabdel didht an ber
Rante bes Stichloches einfticht. (Langjdiffmajchine.)

5. Das Ctidhlod) fann jdartig jein; man glatte e8 mit in O und
Sdymirgel getranften Bindjaben obder jeile e mit der runden Feile aus.
St die Kante des Stichloches fefhr bejchiabigt, fo erfepe man die Stichplatte
burdy eine neue; jeder Majdhine ift eine giweite Stidhplatte beigegeben.

6. €3 faun jid) am Shlingenfinger eine rouhe Stelle Hefinden;
man gldtte fie. €8 fann bie Scdyraube dber Unterfpannungsfeder ju weit
hervorftehen.

7. Die Nadeljtange oder der Sdlingenfinger tonnen unridtig ftehen,
fo daf bie Spife desd lepteren ju hod) in die Sdhlinge greift (f. WUnuslajfen
pon Stiden 4).

8. DieFadenanzugieder Lann unridtig wirken (f. ,Sdledter Stidy” 3).

9. Bei Shnellndh-Mafdinen ofne Brille fann {ich der Halter fiir das
Spulengehinje in falidher Lage befinden.

b) ded Untexfadbens:
1. Der Unterfaden fann 3u ftraff gejpannt vder geringivertig jein,
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2. D3 Stidglod) fann jdyertig jein (]. Reifen des Oberfadens).
3. Am Sdylingenfinger, an dex Spule der an der Shulenhiilie fann
eine ranhe Stelle jein (. Reifen desd Oberfabens).

4. Die Jiihne ded Stoffichicberd Lonnen u jeharf jein; man lafje fie
glitten pder fepe einen neuen Bahufopf auf.

Breden der Nabdeln.

1. Die Nadel fann berbogen vder jhief eingejett jein.

2. Die Stirnplatte tann loje jiten.

3. Die Stid)platte fann verjdoben fein (Langjdifidenmaidinen).
4, Man HiElt den Stoff beim Leiten zu ftrajf.

5, Man niht 3u vajd) itber dide Stellen.

Storungen beim Aufipulen ded HUnterfadens.

1. Der Antriedb ded Anfipulapparated fann berjagen. a) Der Apparat
fteht nach der Cinftellung zu nabe oder ju weit bom Handrad entfernt.
Bet den metften Mafdyinen fann die Stellung des Aufjpulapparates
mittels einer Scdhraube geregelt werben; man untervichte {ich itber biefe
Cincitung. b) Der Gummiring einesd Reibungsrades fann abgenuspt
fein; man erfee ihn durd) einen neuen.

2. Die Spulentlappe wirkt nidht. IMan ftelle fejt, vb Spulentlappe
und Ginjtelljtiitt) richtig ineinandergreifen ob lebteres eine unrichtige
Qage hat, oder ob eine Feder nidht richtig twirkt.

WMangelhafte Wirtung der Oberfpannungsdauslsjung.

Bei jedem Nahmajcdhinenipftem ift eine anbere Vorridtung zur Aus-
[Bjung der Spannungsicheiben getvoffen; man, unterridhte fid) iiber die-
felbe und forfde nacd) dber Urfade ber Storung.

1) Gine Platte, in welde Ausidnitte der Spulentlapype greifen.



Bweiter Teil.
Die JTechnit ded Mdhens.

AUl gemeines itber dag Ndbhen.

Bei allen auf der Ndhmajdine auszufiihrendben Arbeiten, welder
Wrt fie aud) feien, ndht man entiweder: anf einer gegebenen Linie, ober
im Abjtand bon einer gegebenen Linie.

1. Ndhen auf einer Linie.

Wenn die Ndblinie nidht jchon beim Bufdyneiden des Stoffteils be-
seidhnet wurbe, fann man jie bor dbem Beginn der Niharbeit bezeidnen:

purd) Ginjtreidyen, Radeln, Heften, durd eine Brud)-, Blei-
ftift- ober Rreidelinie

2, Ndhen im. AUbftand von einer Linie.

Die Rihtungslinie fann gegeben fein durd):
eine Schnitt- oder eine Webefante,
eine Stidyreibe,
einen Stoffbrudy,
eine Gtreich-, Ribel-, Heft:, Bleiftift- oder RKreidelinie,
die Rante einer BVerzierung, eines Stoffmufters ujmw.
Cinen gleichmdpigen Abftand bon der Richtungslinie nach Yugenmafp
etngubalten, ift nicht leicht; man benube daber ein Lineal; man leitet den
Stoff fo, dag die gegebene Linie an feiner Kante entlang gleitet.

Bei getingem Abjtand

benupt man al3 Lneal die rechte oder linfe Rante bed Dritderfufes
(Driiderbreite). Bei den meiften Fiiften ift der Abftand von feiner Stich-
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Bffmmg gur linfen Rante grofer al3 zur rediten Rante (gervdhnliche
Driiderbreite, fchmale Driiderbreite).
Um einen uod) geringeren Ubftand von ber gegebenen SLinie zu ex-

sielen, fann man die Kanten der Stihoffnung des Fufes ald Lineal
benugen. ’

Snappfantiged Nihen. Man bezeichnet damit basd Nihen im geringften
Ubftand pon einer Brud)- ober Webefante; bei Wifcheftoffen joll derjelbe
nid)t mehr al3 1 Webefaden betragen.

Bei groferem Abjtand benupt man:
1. Dagd Rihplattenlineal (aud) Faltenlineal genannt), wenn bdie
gegebene Linie eine Sdnitt-, Webe: oder BVrudhfante ift.

2. Dad Driiderlineal (auch Wattierlineal genannt) in jebem anderen
Falle.

Orduen der Fadenenden por dem VBeginn der Arbeit,

Man hebt den Driter, hilt dag Oberfadenende feft und dreht das
DHandrad o lange, bis die Nabel einmal in den Unterbau gefenft und
wieder gehoben tourde. Man jieht bag Oberfabenende ftraff und Holt
bas Ende de3 Unterfadens, welder nun in dber Oberfadenjdlinge hingt,
mittel3 einer Nadel in den Oberbau und legt beide Fadenenden unter bem
FuB nad) hinten auf die Stidhplatte.

Uugbreiten des Stoffes auf der Ndhplatte.

Wenn 3 die Wusfithrung der Arbeit geftattet, breitet man den Stoff
ftets fo auf ber Nahplatte aus, daf rechtd vom Fuf der Heineve Teil liegt.
Grdpere Stoffteile falte man zufammen.

Bevor man den Driider fentt, fchiebt man bdie Arbeit in folde Lage,
bafy die Nabel genau da einfticht, o die Ndhlinie beginnen {oll.

Leiten der Arbeit,

Man fest dad Handrad in BVewequng, Man leite dbie Urbeit nur von
borne mit [ofe gefaltenen Hanbdgelenfen? Die Unterarme ruben leicht
auf dem Stoff. — Nad) dem Beenden der Stichreile hebt man ben Dritder
und zieht die Arbeit nach hinten von der Naphplatte fort. Man jdneidet
bie Fiden in ber zur Befeftigung ndtigen Lénge ab. (Un manden Nabh-
majdyinen ift an bér Driiderjtange ein Fabenabichneider angebracht.)

Befeftigen der Fabenenden.

Das Befeftigen fann ausgefithet werben

1. durc) Bertnoten, nur anwendbar, wenn bdie Enben
2. burcf) SBern&f)en mit der EDEach)ine, per Nahlinie verbedt werben.
3. durd) Berndhen mit der Hand.
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Bernihen mit der Mafdjine. Man itberndht am Anfang und Cnde
5 big 10 Stiche. Moderne Nihmajdhinen haben meift eine Einridhtung
sum Ritdiodrigndhen; wenn diefe fehlt, drehe man die Wrbeit (man fann
aud) den Driidfer Heben, das Beug vorfichtig ettoas nach vorne ziehen
unbd die lepten Stiche iiberndhen.

Berndhen mit der Hand. Man zieht beide Fabenende nad) der linten
Seite der Urbeit.

Bei mehrfader Stofflage fddelt man beide Fabenenden in eine
Nabdel und fithet zivijhen dben Stofflagen einige nicht fichtbare Stiche
aug (man fann aud) beide Fadbenenden mittels einer Fabenjdlinge jwijden
die Stofflagen ziehen).

Bei einfacher Stofflage jibelt man ein Fadenenbe ein und niht den
gtoeiten Faden auf die Ndafhmajdhinenjtiche.

Unlegen der Stiche nad) dem Unterbrechen der Stidreihe.

Anlegen beim Niihen auf der linfen Seite der Arbeit. Man zieht
beibe Fabenenden nach der linfen Seite und legt fie feiitvirts. Beim
Wiederbeginn des Nibhens fticdht man mit der Mafchinennabdel 5 bis 10
Stiche vor dem Enbde der Stidhreihe ein und iiberndht die lepten Stidhe.
Man verndht nur die Enben der neuangelegten Fidben, die andbern jdneidet
man ab.

Anlegen Heim Nihen auf dexr redyten Seite der rbeit. Man trennt
{o ieit auf, bi3 bie Fabenenbden sum Cinfddeln in eine Handnifnabdel
lang genug find, und vernifht diefelben (f. oben). Man fticht mit dex
Majdjinennadel genau in den lepten Cinftidhy; nach bem Beenden ber
Ctidyreihe berndht man die Enden der angelegten Fdden mit der Hanb:

Die gejamte Tecdhnif ded Nihend nmfakt drei Hauptgruppen von
Wrbeiten:

I. Berbindungen von Stofjteilen. (BVerbindungsnibhte.)
IL Sdynitttantenbefejtiqungen,
IHL Werjierungen.

L. Berbindbung von Stofjteilen.

Ctoffteile tonnen verbunben twerden:

1. burd)y Nihen aneinander,
2. burch) Nihen anfeinander (Beifpiel: Aufnibhen von Tafden).
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1. AUneinanderndihen der Stoffteile.

Die BVorarbeiten zu den Verbindungsndbhten,

Jujammeniegen der Stofjteile. Je nacd) der Urt der BVerbindungs-
naht toerben die redjten ober linfen Seiten der Stoffteile aufeinanbder-
gelegt. Die Sdnitttanten tonnen einander deden, oder eine Sante fann
borjtefhen.

Sind bie Kanten der Stoffteile ungleich defhubar, o legt man beim
RNihen den Stoffteil nad) oben, defjen Kante weniger delhubar ift.

Jujammeniteaen. Dag Sujammeniteden ijt fiiv Anfinger unentbelhr-
lid). Man ftectt die Nabeln auf der Seite, auf welder gendht werben foll;
man ftedt guerjt die Enden, dann die Mitte ber Ranten anfeinanber und
pagiwifdhen in Ubftanden.

Man ftedtt bie Nabeln in geniigendem Wbjtand parallel jur Kante,
wenn die Naht feine befondere technijche Schivierigleiten bietet. Man
jtede jtet3 hinter ber MNdhlinie.

Redptvinflig sur Sante ftedt man, wenn vorher bejeidhnele Ndh-
linien genau aufeinander treffen follen, oder wenn eine Kante gefrdujelt ift.

eften. Dasd Hejten ift zumeift eher entbehrlich alg dag Steden. Man
Beftet: wenn eine MNabht befonders jorgfaltig ausgefiihrt werben foll, wenn
man fefr weidye ober gemuiterte Stoffe verarbeifet, tenn frumme Kanten,

oder gerade mit frummen Ranten und glatte mit gefrdufelten Kanten
verbunbden twetrben.

Qriujeln (Reihen).

LBor dem Krdufeln ift die Mitte der Siofftante durd) einen fleinen
Ausjdnitt oder dburch einen eingefnoteten Faden zu begeichnen; lange
Ranten {ind mehriad) zu teilen.

Pad Krviinfeln wird mit der Yand borgenommen:

wenn furge Streden zu frdufeln find,
jenn die Krdufelfalten felr jorgfdltig berteilt werben jollen,
jenn der Stoff fehr weidh) oder fein ijt.

S jedem anberen Falle fann man mit der Majdjine frdufeln.

Man frdufele moglichft mit einem Faden (aud) lingere, melhrfach
geteilte Ranten); gum Kriufeln lingever Streden benupe man ftarferen
Faden.

Beim [riinjeln mit der Majdjine fann man benugen:
1. den Krdujelfuf,
2. den getwdhnlichen Nahjuf.
Der Kriujelfuf. UAm Kedujelfuf find zwei Platten itbereinanbder
angebrad)t, bon Denen bie untere, die Drudplatte, Hirzer ald die obere
ift; infolge diefer Einvichtung wird nur born ein Drud auf den Stoff
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audgeiibt und baher Yinten der Stoff vom Stoffjhieber sujammen-
gefchoben.

Bei Benubung des getvdhnlidien Nihjuged bleibt der Stoff wahrend
bes Nibhens glatt und wird nadhtriglich duvd) Ungiehen des Unterfadbens
sufjommengejdyoben. Die Fabenjpannung mup Hementjprediend ein-
getichtet werden.

Die Dberfadenjpannung. Die Oberfadenfpannung mwith (bei der
Anwendung beider Arten ber Fiige) jo lofe geftellt, daf die Oberfaben-
fchlingen auf der unteren Stofffldde fidhtbar jind. (Fiir den Unterfaden
veriwende man Faden, der ettwa 2 Rummern ftarker ijt ald der Oberfaben.)

Die Ctidyjtellung. Die Grdfe der-Stiche ridhtet {ich nad) der Stiirte
ber Rrdufelung. Fiir geringe Kedujelung ftelle man die Stidhe tlein,
fiie jtavfe Ruvdufelung grofp.

Dasd Drdnen der Kvdujeljalten.

Das Ordnen fann evzielt tverden:
1. Durd)y Yusjtreichen. Dag Ausjireichen wird ebenfo ausgefiihrt
wie beim Krdufeln mit ber Hand. Der Unterfaden wird angezogen.
2. Durd) Brennen ded Stoffed. Der Stoff with vor dem Krdujeln
einer Plifjeeanftalt iibergeben.
3. DQurd) zwei pber melhrmaliges Krdufeln iibereinanbder (bei lofen
und weiden Stoffen).
Man hat Kedujelapparate, welde die Falten {Hon wdihrend des
Rcdujelnd ordbnen, doch {ind fie jelten unbedingt zuverldijig.
Jujammeniteden. Dan teilt die glatte Stofffante in ebenfo viele
Streden twie die gefrdufelte, legt die gefrdujelte Rante nad) oben und
ftedt die Enben und die anderen bejeidmeten Punfte beiber Kanten auf-
einanber. Man vecteilt die Falten gleihmdhig und ftectt die Kanten in
Abftinden von ca. 10 cm aufeinander (Nabeln fenfrecdht jur Kante).
Bwijden den Nabeln verteilt man die Falten fehr genau und jtedtt in
Abftanden von 2 bi3 8 cm.
Qeften. Man Yeftet genau auf dem Krdujelfaden mit fHetnen
©tidyen; man ziehe den DHeftfaden feft an.

Galtenlegen.

Man ftelle feft:

1. Die Anzahl der ju legenden Falten, 2. die Breite ded Ranmed
soijden den Falten.

Der Lingeunterjchied der beiden Ranten wird durd) die Anzahl der
Halten geteilt; bag Ergebnis beftimmnt, twieviel Stoff zu einer Falte ver-
braud)t werden fann.

Man bezeihnet mittelds Stednadeln, durd) Einjiveichen, mit ein.
gelnoteten Fiben, mit RKueide oder Bleijtift:
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an der langen Kante 1. die Streden, welde fiir {ede Falte beftimmt
erden, 2. die Rdume ivijden diefen Streden,

an der furjen Kante die Puntte, auf welde die Faltenbriide treten
jolfen.

Pan fann die Faltenbriche durd) Einftreichen (linkd), durch Heft-,
Qreibe- ober Bleiftiftlinien bezeichnen.

Pan ftedt und heftet die Falten und jtedt beide Stoffteile zujammen.

&3 fonnen jwei oder mehrere Stoffteile (gefiitterte Stoffteile) an-
einanber gendlht tverden; in betden Fdllen ivendet man verfdhiebenc
Berbindbungsdarten an.

Qerbinden von zwei Stoffteilen,

Man unterjdheidet:

1. bie einfadje Nabt,

2. bie getenbdete Jaht,

3. die Saumnalt,

4. Qappnibte:
a) die gewdhulicde Sappnabt,
b) bie fladje Kappnabt,
¢) bie Webefanten-Lappnaht,
o) bie Dhodhjtehende Kappnaht,

5. die Flacdnaht.

Bei der Wall einer diefer Nibte ift zu beriidiichtigen, ob auf der
redhten Seite der Urbeit eine Stidyreihe jichtbar fein foll oder nicht.
Nidt fichtbar ift eine Stidhreihe bei ben Néhten 1—3 und 4d.

Man fithet eine Nabt durch einmaliged Nibhen ober durch Vorndhen
und fbernihed aus.

1. Die einfache Naht.

Borarbeiten.

Jujammenlegen der &tojfteile. Man legt die Stoffteile mit den
techten Seiten aujeinander, wenn die Lanten der Naht nach lints
fallen follen, mit den linfen @eiten aufeinander, wenn bie Kanten nad
red)ts fallen follen.

Die Ranten deden einander. Frumme Kanten {ind, wenn bie Rundung
fonfap gefdhnitten ift, mit Cinfdnitten zu verfehen; bei ftarfer fonvexer
Sriimmung {dhneide man Heine Dreiede aus.

Rihen. Man benupt den gewshnlichen Rahjub.

%ie Gntfernung der Nehlinie von der Schnittfante richtet jich nadh der
Stoffart,

Behrendfen, Mafdinendhen. 5. Anfl. 4
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Sind die Kanten einer einfachen Naht Webefanten, jo fann man
in geringem Abftand von dben Kanten ndahen. Jn diefem Falle beseichnet
man bdie Naht als Webefanten-Naht (Crfap fiix Handnaht mit {lber-
wendlingsftien).

2. Die geivendete Naht.

PMan niht vor und itber.

Aniwendung der Naht: Bum BVerbinben fajt aller Stoffteile aus
Baumwolle und Leinen.

BVornihen:

Man fibhrt eine einfache Naht aus, deren Kanten nad) der redhten
Geite der Arbeit fallen. Cntfermuing dber Nabtlinie von der Kante Y/, bis
15 cm,

ftberndyen.

Borarbeiten: Man jdynetbet die Stofffanten {dymal ab und freicht
die MNaht fo aus, daP beidbe Kanten nad) einer Seite liegen. Man wendet
die Stoffteile um und ftectt fie fo jufammen, dap bdie vorgendhie Naht
an der RKante liegt. )

Rihen. Man ndht 1/; big V5 em im Abjtand bon der Kante.

3. Die Sanumnabt.

Anwendung der Naht: A3 Crjap fiir die getwendete Naht.
Man hat fiiv die Saumnaht zoei Ausfiihrungsarten.

Grjte Art: Man niht einmal.

Borvarbeiten: Dian jhlagt nad) der vehten Stofffeite einen Saum
von 1/, big 15 om Breite ein (Cinfdhlag, Umid)lag), legt den jweiten Stoff-
teil {0 auf den erften, bafy die redhien Seiten gegeneinanbder geridytet jind
und {chiebt feine Rante unter den Brud) des Einjchlags

Rihen: Man benupt den gewdhnlichen RNiHjug. Man ndht den
Brud) des Cinfdhlags fnappfantig auf.

Man fann anch pen Saumerfuf anwenden (§. Sdumen mit Upparaten
8. 57).

Man wenbdet diefe vt zum Verbinden gerader Ranten an.

Jiweite Art: Man niht vor und iiber.

BVorndhen,

Man fithrt eine einfache Naht aus, deren Kanten nad der linfen Stoff-
feite fallen; die untere Kante ftehe 34 big 1 cm vor.

fibernihen.

Bovarbeiten: Man {dligt die vorftehendbe Kante jum Saum um,
wobet man darauf zu achten Hat, da der Brud) des Cinfdhlags die bor-
gendfhte Naht dectt; man Peftet.
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Niihen: IMan fteppt die Brudpfante des Cinfhlags tnapplantig
auf ober man jdumt fie mit der Hand an.

Man wenbdet diefe Art an: a) Bei weiden Stoffen, b) jum Ber-
binben einer glatten unbd einer gefrdujelten Rante, ¢) jum Verbinden
vont frummen und von graden und frummen Ranten.

4. Qappnihte.

a. Die gewishnlidhe Kappnabt.

Anivendung der Naht: sum Verbinden der Rumpiteile und Urmel
an Frauen- und Maddenhemden und der Wrmel an Herren- und Knaben-
bemben.

Man ndht bor und iiber

Vornihen?t),

Borarbeiten: Man ftedt bie Stofjteile redts auf red)ts; die untere
Rante fteht ettva 3% cm vor. Um linfen Ende jdldgt man die vorftehende
Rante einige Bentimeter lang itber die obere Kante und zieht am Enbde
durd) bie brei Stofflagen einen Fadben (ohne Knoten).

Nijen. IMan benubt den Kappjuf. Die Trudplatte bes Kappfufes
hat vorne red)ts eine linealortige Berldngerung, linfs wird burd) einen
Uusfdynitt ein zugejpibter Vorjprung gebildet (meift durd) einen Stift
perldngert). IMan hebt den Fuf, halt die beiben Enden bes dburdygezogenen
‘Fabens mit der linfen Hand jtraff und jhlagt mit dem Betgefmger ber
rechten Hand die vorftefende Stofffante iiber den Vorfprung im Wus.
{chnitt der Deudplatte; man fentt den Dritcer. LWabhrend des Nihens der
erften Gtiche zieht man den Stoff mitteld der Fidben nad) hinten und
entfernt dann die Fdben.

Beim Leiten ded Stoffes ift su beachten: 1. dap ber Beigefinger
ber rechten Hand bie vorftehende Kante itber de anbeve Rante fchligt,
2. baf der durd) das Uberidlagen der Kante entftandene Stoffbruch an
der linealartigen Berldngerung entlang gleitet.

fibernihen.

Borvarbeiten: IMan breitet den Stoff audeinanber und ftreidht bie
Naht jo aus, dafp die Shnittfante bebedt tvird.

Riihen: Man jchiebt die vorgendfhte Naht unter den Fup und {hldat
bie Bruchtante iiber ben BVorjprung tm Yus{chnitt ber Drudplatte. Wahrend
bes Nihens ber erften Stide 3ieht man den Stoff mitteld der Endfiben
ber Naht nady hinten.

Beim Leiten ziehe man den Stoff nad) beiben Seiten ftraff.

1) Beim BVerbinden fdrdg geldhnittener Kanten beginne man die Nafht an
den breiteren Seiten der Stoffteile.

4*
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b. Die flache Kappnabht,

Antwendung der Naht: Jn Fillen, in tveldhen man den Kappfuf
nicht benupen fann: 1. bet diden Stoffen, 2. bet Der Wusfithrung einer
breiten Qappnaht.

Man ndht vor und iiber.

Bornihen.

Borarbeiten: Man ftedt bie Stoffteile redhts auf redhts; bie untere
Rante fteht ettba L5 em vor. Man {hldgt die vorftehende Kante iiber die
andere und ftedt und hejtet die drei Stofflagen zufammen.

Nihen: Man benupt den gewdhnliden Nihjug. Man ndht 1/, bis
%, em im Abjtand von der Brudyfante (man benupe ein Lineal).

ftbernifen.

Borarbeiten: Dean breitet den Stoff auseinander und ftreicht die Nafht
fo aus, bafy bie Schnittfante bededt wird; man Yefte.

Rihen: Man naht den Brud) mapplantig auf.

c. Die Webetantenfappnaht.

Anivendung der Naht: Jn allen Fillen, in denen bdie gewdhnliche
Rappnabt su did ift (3. B. sum Berbinden der Keile mit den Rumpfteilen
an Frauen- und Maddjenhemben).

Man fann die WebeFantenfappnaht jedod) nur antvendben, wenn eine
der ju perbinbenden Stojffanten eine Webetante Hat.

PMan ndht bor und iiber.

LBornihen,

Borarbeiten: Man ftedt die Stoffteile vedhts auf vedhts; den Stoff-
teil mit der Webefante legt man nad) unten, {o daf die Webetante 1/, cm
vorfteht.

Nihen: Man benupt den gewdhnlidhen Rahiug. Die Cuifernung
der Naflinie von der Webelante joll gleich der Breite einer getwihnlidhen
KRappraht fein.

itbernibhen.

BVorarbeiten: Man {dhligt den Stoff auseinander und freicht bie
Naht o aud, dap die Schnitttante bededt wirh. Man Hefte.

Niihen: Man jteppt die Webefante Mmappantig auf.

b. Die Hhoddhftehende Kappuabht.

Anivendung dex Naht: Al Erjap fiiv bie gewendete Naht.
Man fonn bdie hodftehende KRappnafht nur antvenden, vemn eine
ber ju verbindenden Ranten eine Webefante Hat.
Man ndht einmal,

Borarbeiten: NMan jtectt bie Stoffteile vedhts auf red)ts ; den Stoffteil
mit ber Webefante legt man nach unten, {o dap die Webetante !/, cm vorfteht.
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Niihen: Man benupt den Kappfuf.

Giefhe BVorndhen der ,getvdhnlichen Kappnabht’; man beachte, daf
die Webefante von der Nadel gefroffen toird.

Jft die Webefante ungleihmifig, fo benupte man den gewdhnlichen
Nahfup. Man {chldgt die vorftehende Kante in der Breite von 1/, bis 14 em
iiber die pbere Rante, heftet und ndht jie fnappfantig auf.

5. Die Fladhnaht.

Aniwendung der Naht: Jn allen Féllen, in denen eine Naht ganz
flad fein joll.

Man fann bdiefe Naht jedbod) mur antvenden, twenn beide Panten bder
su verbinbenben Stoffteile Webefanten Haben.

Borarbeiten: Man ftreidht auf einem Stoffteil 1/, i3 15 em von der
Webetante entfernt ein und ftedt den zveiten Stoffteil fo iiber den erften,
bafy feine Webelante die Stridilinie dedt. Ian Heftet dicht neben bder
Webefante beidbe Stoffteile mit fleinen Stichen jujammen.

Nihen: Man ndht eine Webetante fmapplantig auf, wendet ben Stoff
und ndfht die ziveite Webelante auf.

AUneinanderndhen von eingelnen und gefiitterten Stoffteilen,

(Beifpiele: Verbinden eines Bundes mit einem Rod, einer Pajfe mit
etnem Rumpfteil.)

Pan unterfdeidet am gefittterten Stoff:
a. den Dberftoff,
b. den Futterftojf.

Der Futterfiofj fann angefdinitten ober befonbders sugefdhnitten
twerbern.

Dag Verbinden eingelner mit gefiitterten Stoffteilen fann auf ver-
fdhiebene Art ausgefiihrt werden. Bei eingelnen Ausfithrungsarten find
bie Stiche auf ber rehten Seite fichtbar, bei anderven nidht.

1. Berbinden der drei Stojfteile mitteld einer einfachen Nalht.
PMan ndht einmal.

Borarbeiten: Man legt bie drei Stoffteile sufammen. Der einzelne
Stoffteil liegt in der Mitte, mit der rechien Seite auf der rechten Seite
bed Oberftoffs; ber Futterftoff lieat mit der vechten Seite auf bem eingelnen
Gtofjteil. Die drei Ranten beden einanber. '

Rihen: Man ndht in % bis 1 cm breiten Wbftand von der Kante.

Jit ber einfad)e Stoffteil gefrdufelt, o ftectt und Heftet man ihn vorerft
mit bem Oberftoff sujammen (genan auf dem RKrdufelfaden); dann ftedt
man ben Futteritoff iiber den gefrdufelten Stoffteil, Man ndht aufj dem

Oberftoff auf der Heftlinie.
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2, Verbinden ded Dberitoffed mit dem ecinfadjen. Stoffteil durd) eine
einfadje Naht, Anjiumen ded Futteritojfed mit der Hand.

3. Ginjdyichen ded einfadjen Stoffteild jivijden Dberitoff und Futteritoff.
Man niht einmal.

BVorarbeiten: Man ftedt und heftet Oberitoff und Futter einige Jenti-
meter bon der Kante entfernt aufeinander (bet angejdhnittenem Fuiter
nur fteden), fdligt den Oberftoff 34 bis 1 cm von der Kante entfernt nadh
innen (fabengerabe Ranten einftreichen) und biegt die Kante des Futter-
ftoffs fo um, daf ihre Bruchfante 1 big 2 Webefdden borfteht.

Man {chiebt den einfadhen Stoffteil 15 bis 1 em aiwvijchen die beiben
Cinfdlage und ftedt und Heftet die Teile sujammen.

Rihen: Man ndht den Oberftoff mappfantig auf.

4, Berbinden ded einfadjen Stofjteild mit dem Futterftoff durdy eine
cinfadje RNaht. Snappfantiges fHbernihen ded Dberjtoffes.
PMan niht vor und jiber.

5. Berbinden der drei Stofjteile mitteld tnappLlantigen Niihens.

Man ftedt den Futterteil und den cinfacden Stoffteil tvie zu einer
einfachen Naht sufammen (auf redits (inks), heftet den mit einer Brudh-
fante verfehenen Oberftoff nahtbreit iiber beide Teile (die Brudpfante
nad) unten gerichtet) und ndht. ihn Mmappfantig auf.

6. Snappfantiged Anjnihen ded Oberjtofjed, Unjiiumen ded Futterjtojjes.
Man nihe vor und iiber.

2. Aufeinandernihen der Stofjteile.

QBerbinden von ungleich gropen Stoffteilen.

Ynendung: Sum Aufndhen von Tajden, BVeridlupitreifen ufi.

Borarbeitenn: Man jdhldgt den Heimeren Stoffteil an den ju ver-
bindenden Ranten etiva 15 cm nad) der linfen Seite um (bei fehr lofe
getvebten Stoffen iiberfteche man die Ranten).

Die Gden: Man biegt die aneinanderftopenden Stofffanten {harf
wm und {dldgt wieder auf. Jm Treffpuntt der beiden Vriidje biegt man
die Stofffante in Der Fovm eines gleidfdhentligen Dreieds um und
{chlagt die beiden Seitenjdnittfanten davitber.

Man beseichnet auf dem griferen Stoffteil die Berbindungslinie
und ftedt und Heftet den Heineren Stoffteil auf; man ndht fnapplantig.
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Berbinden von gleidh gropen Stoffteilen (Fiittern).

Anwendung: Jum Fiittern von Stoffteilen.

Man fann bdieje Wrbeit auf jiwei verjchiedene Arten ausfithren:
1. Man fann die Stoffteile durd) eine einfache Naht verbinbden,
2. man fann bie Stofjteile fnappfantig aufeinanderndfen.

Wattieren.

Unter Wattieren verfteht man dag WUufeinanderndhen von zwet Stoff-
teilen mit einer Cinlage bon Watte oder Launen.

Anivendung: Man wattiert, um Kleidungsfticte, Deden ufiv. eicher
oder dider zu maden.

Man toattiert mit der Hand und mit dex Mafdjine. Dad Wattieren
mit der Hand ioird ausgefithret:

1. bet fehr groBen Stofjteilen,

2. bei fefhr dider Cinlage,

3. bei Cinlage von Daunen.

Wattieren mit der Majdjine.
Material:
Baumivollivatte, ungeleimt,
Wolltvatte,
Seidenivatte.
Die Cinlage oird gelegt:
sivijdhen Dberftoff und FJuiterftoff, wenn die Steppreiben auf dem
Oberftoff {idhtbar fein jollen,
swijden Jutteritofi und einen diinnen Jiwijdenfutteritoff (Mull,
Gaze), wenn die Steppreifen auf dem Oberftoff nidht {ihtbar fein
follen.
Man gibt beim Bujdhneiden der zu twatlierenden Stofjteile ber Dide
per Cinlage entfpredjend ringdum einige Bentimeter .

Borarbeiten:

Man breitet einen Stoffteil auf dem Tijdh) aus und verteilt die Ein-
lage gleidhmafkig bavauf. (Wolliwatte legt man ivifden zivei diinne
Cagen geleimter Bawmipolliwatte.) Man ftedt alle Ragen in der Mitte
aufeinander.

Steden: Bon der Mitte ausgehend, ftectt man juerft in der Ridhtung
ver Webefdaden, bann diagonal nad) allen vier Richtungen die Lagen
aufeinander (fange Nadeln!); vor bem Stecen jeder Nabdel jiveicht man den
Gtoff glatt. Man wendet die Arbeit und ftellt feft, ob ber jiweite Stofj-
teil ebenfall3 vollfommen glatt liegt.

Man fteeicht die Stofflichen auf beiden Seiten zivijdhen ben geftedien
Qinien bis jum Rand glatt und ftedt in fleinen Bwijdenvdumen.
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Peften: Man fHeftet die Lagen aufeinanber (lange Nihnabdeln!),
suerft ringgum univeit der Kante und bann mehrmald in verjdiedenen
Ridhptungen iiber die gange Flache. Man heftet mit nicht su grofen Stidhen
und zieht den Faden feft an.

Rihen: Man benupt den getwbhnlidhen Nahfug. SHilfamitiel: das
Driiderlineal (Wattierlineal) ).

PMan ndht itber die gange Stofffliche nad) zwei Ridtungen gerade
Qinten in beftimmten Abftinden; es entjtehen Hierdurd) Pavalleln:
gramme, Man bildet meift Quadrate oder Rhomben.

11. Schnitttantenbefeitigungen.

Sdynittfanten ¥Snnen befeftigt werben:
1. durch Siinmen,

2. durd) Gegenjesen
a. von Gtoffjtreifen,
b. von Band,

3. burch Ginfajjen
a. von Stoffftreifen,
b. von Band.

1. Saumen.

Bur Herftellung eines Saumes wird der Stoff an der Kante nad
lin®3 giveimal umgefdhlagen (Cinjdlag, Umjdhlag) und bdie erfte Brudh-
fante fnapplantig auf den barunterliegenden Stoff gendht.

Anwendung: Bum Befejtigen geraber Schnittfanten. Rrumme
Ranten befeftigt man nur mit {dhmalen Sdumen.

Man fann beim SHumen auf verjchiedene Urt verfahren:

1. ben Saum mit der Hand einvidyten,
2. mit Upparaten avbeiten.

Saum, mit der Hand eingerichtet,

Anivendung: Wenn firzere Ranten zu befjdumen {ind, fvenn dex
Gaum breiter fein {oll, al8 man thn mit Upparaten ausfiihren fann.
Breite ded Cinidhlaged = 1/, b3 3/, cm.

1) 3 bet Jnbuftrie hat man gum Wattieven Spezialmafdyinen.
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Borarbeiten:

Fadengerade Santen der Banmivoll= und Leinenitoffe: Wan frreicht
bie Brudjlinien fiir den Ginjdlag ein und fhligt den Umidlag mit Hilfe
eines Papiermafes um. Breite Sdume werben geleftet. Damit bdie
Ginfdlagfante nicht verzogen wird, fann man fenfrechte Linien einftreichen,
bie beim Heften aufeinanbder treffen miijjen.

Sdyriig gejchnittene Kanten, Kanten der Woll= und Seidenioffe.

Ginfdlag: Man jdhlagt den Stoff fo um, daf eine gerade Brudh-
fante entfteht, und heftet.

Umidhlag: Man {chligt den Stoff (Vapiermah!) um und Heftet.
Ubjtand der ziveiten Bruchfante vbon der erften = Saumbreite.

Bei {proven Stoffen plittet man den Saum vor dem Ndhen.

RNiihen:

Man niht den Brud) des Cinjdlages fnappfantig auf.

Sdumen mit Wpparaten.

Die Sdumapparate {Glagen den Stoff felbfttdtig um und leiten
ihn fo zur Nadel, daf die Kante des Umijchlages fnapplantig aufgendht
ird.

a. die Sinmerfiife.

Aniwendung: Man benubt die Sdumerfiife jum Perftellen jchnaler
Shume:

1. wenn die 3u befeftigende Kante nidht durd) eine Nafht unterbrochen ift,

2. wenn ber Stoff nidht su did ift.

Man unterjcdeidet:

1. den jéhmalen Siumerfufy; Saumbreite =2 bi3 2% mm,

2. den Breiten Saumeruf; Saumbreite =3 bis 5 mm.

Borarbeiten:

Man {hlagt den Saum am linfen Ende der zu befeftigenden Kante
3 bis 4 cm Yang mit der Hand um und zieht am AUnfang durd) alle 3 Stoff-
lagen einen Fabden (ohne Knoten) ein. (Die Saumbreite ift am Fup
auf der unteren Flache der Drudplatte durd) die Breite des Raumes
sifhen den fchienenartigen Crhdhungen gegeben.)

Nihen:

Die Sdaumerfiife jind dem Kappfup faft gleidh geftaltet. Der Ein-
johlag des Saumes tird durch den Vorfprung im Ausjdhnitt der Drud-
platte gebildet, der Umjdhlag durd) einen fchnedenartig getoundenen
Metallteil, der an der linealavtigen- Berldngerung der Drudplatte be-
feftigt 1it.

Man hebt den Fup, hilt die beiben Enden des durdigezogenen Fadens
mitderlinfen Hand jtraff, jchiebt mit bem Jeigefinger bervechten
Hand den Umjchlag in die Windung des gebogenen Meetallteiles und fentt
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pen Dritder. Wihrend des Nibhens der erften Stiche zieht man den Stoff
mitteld be3d Fadens nad) Hinten.

Beim Leiten des Stoffes beadhte man, dah der umgejchlagene Stoff
immer bie Breite bed Ausjdynittes in der Drudplatte ausfitlle.

0. Der verjtellbare Siumer.

Anwendung: JIn allen Fdllen, in welden die Siumerfithe nicht
angewenbdet werben Idnnen.

Der verftellbare Sdumer ift ein gréferer Upparat aus Stafibled), der
auf ber Nahplatte befeftigt wird; man benupt bei feiner Unwendung
den gewdhnligen Nahiup.

Der verftellbare Siumer befteht aud mehreren Einzelteilen, die
durd) Sdrauben miteinanber verbunbden {ind. Cin Teil, das Fundament,
pient gum Halten der iibrigen Teile und gum BVefejtigen auf der Nif-
platte. Die andeven Teile find iibeveinander gelagert und fo gegen-
einanber gebogen, bah ein fladjer Triditer entfteht, durdh welden ber
Stoff geleitet und fhierbei {elbittitig sweimal umgejdhlagen mwirb.

Durd) Lojen einer Stelljchraube und Verfdhieben der Teile bon-
ober zueinander fann man Sdume in ber Breite von 3 bis 25 mm
bilden; eine Jahlenreifhe gibt die Breite an.

Befejtigen desd Siumerd: Durd) die im Funbamentteil angebradhte
Soligsffnung tird eine Sriffidhraube gefiihrt und in das linte
Sdivaublod) auf der Nihplatte gedreht. JIn das redhte Lod) auf dex
Nibplatte toicd ein am Fundamentteil angebrachter, jeitlid) beweglicher
Stift gejhoben. Je naddem man mehr ober weniger an der Kante
ndben will, jdhiebt man den Sdumer mehr nad) rehts ober finfs.

Borarbeiten: :

Man jchligt den Saum am linten Ende der u befeftigenden Rante
einige Bentimeter mit der Hand um. Man {dlagt den Umjdlag wieder
auf, halt thn mit beiden Hdnden ftraff (die linfe Hand Bhinten), {diebt
ihn von linfs in den Sdumer und jdlagt ihn innerhalb desfelben um.
Man fdiebt den Anfang des Saumed {o unter die Nabdel, daf biefelbe
fnapplantig einfticht, und fentt ben Fup. Beim Leiten des Stoffes beachte
man, daf der umgefchlagene Stoff immer die bordere Offnung des
Saumers ausfitllt.

2. Gegenjegen.

Beim Gegenjeben vird die Scnittfante desd einmal umgejdlagenen
Stoffes mit einem Stoffjtreifen odber mit Band (Borte) verdedt.

Das Gegenfepen fann auf der vedyten oder linfen Seite ves Stoffes vor-
genommen werden. IMan jebt anf der vedhten Seite gegen, wenn mit dem
DBefeftigen der Kante ugleid) eine Versternng verbunden twerben joll,
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Gegenfesen von Stoffjtreifen.

Anivendung: jur Befeftigung Frummer Kanten.

Man befeftigt aud) gerade Kanten durc) Gegenfeen, wenn der Stoff
gur erftellung eined Saumed nicht ausreicht (faljcher Saum), oder wenn
bie Rante mit andersfarbigem Stoff versiert werden joll.

a. Jujdneiden der Streifen.

Fadenvidhtung der Streifen.

Bejeftigung gevader Kanten: Man jdhneidet die Streifen moglichit
in ber Fadbenridhtung der Kanten. Sind an einem Stoffteil Ydange- und
Breitefanten zu befeftigen, fo {dhneidet man in der Fabenridhtung,
in telder ber Stoff am vorteilhafteften vermwendet wird.

Befejtigen frummer Kanten: Man {dneidet die Streifen jthrdg zum
Sabenlauf; fiir ftart gefriimmie Ranten jdhneide man Formitreifen.

Grife der Streifen.

Breite: = Breite des fertigen Streifens + zwei Nabtzugaben,

Linge: = Ldnge ber ju befeftigenden Rante + zwei Nabtzugaben Fiix
ba3 Berbinden ber eingelnen Streifen.

Jujdimeiden von Shriigitreifen.

Man legt den Stoff diagonal su der RKreuzung der Linges und
DBreitefdden gujammen, jdligt ihn wieder auseinander und verftarft
bie Brudylinie durd) eine Bleiftift- odber Kreidelinie. Winfelredht
sur Linie tedgt man an beiden Enden (wenn nitig aud) nodh) dazwifchen)
bie Breite ded Streifens ab, verbindet bie Punfte durd) eine Linie und
{chneidet jie aus.

Berbinden der Schvigitveifen. Man verbindet die Streifen mit
einer einfachen Naht.

ujammentegen: Man {dneidet alle zu verbinbenden Kanten fadben-
gerabe und legt die Streifen mit den Kanten gleiher Fabenridhtung zu-
fammen. Man bead)te, daf die Endpuntteder Linien, auf denen
man ndfen will, {id) deden.

Jujdneiden bon Formitreifen.

Man legt den Stoffteil, dejflen Ranten bejeftigt werben {ollen, in
gleidger Fadenrichtung auf den Stoff und ftedt ihn feft. Man {dneidet
die 3u befeftigenden Ranten nad) (iverden nidht alle Kanten befeftigt,
aud) einen Teil der angrensenden Ranten), entfernt den aufgelegten
Gtofftetl und trdgt winfelvedht zur Kante in feinen Ubftinden die
PBreite des Streifens ab. Man perbindet alle Punfte und {hneidet die
Qnien aus.

b. Nihen.
Bornihen.
Man verbindet ben Streifen mit dem Grunditoff durd) eine einfache
Naht. Man beadhte bie ridtige Lage des Streifens; werden Frumme
Ranten befeftigt, o defhne man ihn entfprechend.
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fibernihen.

Borarbeiten: Man fiveidht die Naht aus und {dlagt den Streifen
nad) der entgegengefesten Seite des Grunditoffes um. {ber der Naht
laBt man 1 mm &toff vorftehen:

beim Gegenfepen lint3 den Grundftoff,
beim Gegenfeen red)ts den Streifen.

DMan Heftet nahe der Bruchfante. Man trdgt winlelvedht jur Kante
bie Breite des fertigen Streifens ab, bildet in den bezeicdhneten Punften
den Cinjdhlag und Heftet.

Rihen: Man ndht ben Brud) des Cinjdhlags fnapplantig auf.

BGegenfesen von Band.

Anendung: zum Befeftigen gerader Ranten. Mitunter befeftigt
man frumme Ranten mit {hmalem Banbd.
Man hat fiir bag Gegenfepen mit BVand 3ivei Ausfiihrungsarten.

Gejte AUrt,

Borarbeiten: Man {Dligt den Stoff an der RKante % bis 1 em nady
der Geite um, auf welder gegengefest werden joll, heftet da3 BVand
fo auf, baf die Schnittfante bededt witd und der Stoff 1 mm vorfteht
und ndht beive Ranten fmappfantig auf.

Stveite Art,
Man ndht vor und iiber.

Vornihen.

Borvarbeiten: Man heftet auf der Seite, auf weldher nidht gegen-
gefeft erden foll, bad Band fo auf, daf e3 den Stoff 1 bis 1 cm bedeckt.

Rihen: Man ndht die auf dbem Stoff liegende Webetante fnapp-
fantig auf.

fibernifhen.

Borvarbeiten: Man {dldgt das Band nad) ber entgegengefepten Seite
bes Stoffes um und Deftet e3 fo auf, dap die Webefante des Bandes die
Brudpfante des Stoffes dedt (in befonderen Fillen (4t man auch den
Stoff etwad vorftehen).

RNiihen: Man ndht die sweite WebeFante des Banbes fnapplantig auf.

3. Cinfaffen.

Beim Cinfaffen wird die nicht umgebogene Sdhnittfante auf beiden
Stoffjeiten mit einem Stoffftreifen oder mit Band verdedtt.

Anivendung

1. Wenn mit der Befeftigung der Schnittfante zugleid) eine Ver
ierung vertbunden tverden joll, 2. wenn der Stoffteil ur Herftellung
eined Gaumes pder yum Gegenfeben nicht ausreicht, 8. wemn der Stoff-
teil vergrdfert werden joll (Veijpiel: Verlingerung von Rindertleidung).
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Cinfaffen mit Stoffitreifen.

Jujdneiden der Streifen.

Der Einfafiftreifen fann auf beiben Stofffeiten gleid) breit oder um-
gleid) breit iiber die Sante greifen.

Fadenridhtung: §. Gegenjepen, Bujdneiden der Streifen, Seite 59.
(Formfiteeifen tvendet man nidt an.)

Breite der Streifen.

Breite des fertigen Streifens auf beiben Stoffjeiten fummiert, + zivei
RNahtzugaben. _

Man Pat fiie dag Einfaffen verjchiedene Wusfithrungsarten:

Grite Art,

Ginjdyieben Ded Stojfed jivijdhen die gegeneinander gejdhlagenen
Santen ded ECinfagiireifens. Snapplantiges Jujammenndhen.

Anwendung: JSum Einjaffen von Ranten mit Eden.

Cinfajjen unt Eden:

Un den vorgeridhteten Streifen begeichnet man den Punit, an weldem
bie Gde gebilbet werden muff und legt die Ede {o, dap ber Winfel des
©treifens bem der eingufaffenden Kanten gleich ijf. Die dabei entjtehenden
Brudilinien miiffen auf beiben Seiten bed Streifens ben Winfel halbieren,
aber entgegengejet geridhtet jein.

Fapt man um melhreve Ccen ein, fo beadhte man, daf die Brudhlinien

auf der redhten Seite ymmetrifd) legen. .

Riihen dex Eden. Dan ndht bie diagonalen Briiche des Cinfapitreifens
Bo§hl an, ober {hliagt den Streifen wieder auseinander, legt ifhn redhts
auf rechtd und ndht in den Brudlinien eine einfadie Naht.. Man jdneibet
pen Stoff bis- 1% cm bor ber Naht ab, wendbet ben Streifen und legt ihn
tieber zujammen.

3iveite AUrt,

Bornihen ded Streifend mit einfadjer Raht; fnappfantigesd her-
nibhen anf der vedjten Seite.

Beim Cinfafjen Fonveg gefriimmier Lanten halte man den Streifen
etivas ein, beim Einfajfen fonfab gefritmmier Ranten dehne man
ihn qus.

fibernipen:

Die Brudfante des Streifens dede die einjufajjende Schmittfante.
Soll ber Stoffteil durch) as Cinfaffen vergriBert toerden, jo bildet man
die Brudlinie in entjpredjender Entfernung von der Schnitttante.

Dritte Att,

Bowndhen ded Streifend mit einfarher Naht, Anjiumen anf der
linfen Seite mit der Hand.
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Biette Art,
BWie die dbritte WUrt; man verbindet jeboch beim BVorndhen den
Gtreifen mit bem Grundftoff durd) tnapptantiges Aufnihen.

Einfafjen mit BVand.

Jeder Nibhmajdine ijt ein Apparat jum Banbdeinfafjen beigegeben,
der fich aber sumeift nicht bewdhrt. Man fithre die Borarbeiten daher mit
ber Hand aus.

Man hat verjdhiedene Ausfithrungsarten ).

Crite Art,

Ginjdjichen ded Stojfed jwifden die Kanten ded jujammengelegten
Bandes.

Borarbeiten: Man legt dag Band parallel mit dem Lingefadben fo
gujammen, baf eine Webetante 1 mm borfteht; Band aus {pridem Material
plittet man nad) dbem Legen.

Man fchiebt die Kante des Grunditoffes 1/, bi3 15 cm zivifchen die beiden
Zeile de3 Banbdes (die porftehende Webeante liegt auf der-linfen Stoff-
feite) und fHeftet. Man ndht die Kante redhtd mapplantig auf.

3iveite Art,
Snappfantiges Aufnibhen einer Bandfante anf der redjten Stoff-
feite. Anjinmen der 3weiten Kante auj der Linfen Seite.
Ginfofjen um Gden: Man legt die Ecfen jo, bap die dabei auf beiden
Seiten entftehenden Brudhlinien den Wintel halbieren unbd entgegen-
gefept gerichtet find.

Befejtigung von SHhligfchnittfanten,

Die Shligjchnittfanten fonnen befeftigt werben:
1. dburd) Sdumen,
2. burch) Gegenfepen mit Stoffjtreifen,
3. durd) Cinfafjen mit Stoffjtreifen.
(Jn befonberen Fdllen wenbet man bei einem Sdlip jwei Be-
feftigungdarten an.)

Befejtigen durd) Siumen.
Aniwendung: jiiv Shlibe der Unterrdde, der Herrven: und ber
fnabenfhembden. ‘
Untertod-@djlie (in die Rodbahn eingefdhnitten). Wan ftelle an
beiben &dnittfanten Saume in der Breite bon 2 Hi3 3 mm fer (bie Bor-
arbeiten find mit der Hand ausdufiifren); 1 cm v or bem Enbde des Schlipes

1) afit man wafdbare Gegenftiande mit Band ein, fo lege man dasfelbe
borher in fodjendes Wajfer und biigle es.
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miiffen die Sdume jdhmaler werden und am Ende jpip auslaufen. Man
befeftigt die Gde mit RKuopflodhftich und arbeitet 15 em oberhalb der
e einen Riegel. i

Sdylige der Herven: und Knabenhembden (Rumpfidlipe). Man legt
die Sdume nady der rechten Stoffjerte.

Oberjaum (an der linfen Sdhligfante):

Gaumbreite jiir Hervenfhembden ca. = 3% big 415 cm,

" s Sunabenfembden ca. = 21, bis 8% cm.

Man bildet ben Cinjdhlag (Jeine Brette hingt davon ab, ob der Saum
frappfantig oder in Driiderbreite gendht werden foll). Vom Brud)
ves Cinjdlages fdyneidet man wnten pen Stoff winfelvedht jum Schlity
in doppelter Sanmbreite ein, legt den Wmidhlag, heftet und naht an beiden
Brudhfanten.

Untexjaum:

Breite des Cinjdhlages = Cinfchlag des Lhevjaimes + Y, b8 14 cm.

Breiteves Umidlages = Umjchlag bes Oberjaums — 1/, bis 15 cm.
Man bildet den Einfdhlag und jhneidet den Stoff unten wintelrecht zum
Sdlip in der Saumbreite — 2 Webefdden ein. Man legt den Umjchlag,
heftet und ndaht den Brud) des Cinfchlages fmapplantig auf.

Aufeinandernibhen der Shinme: MWan ftedt und heftet ben Oberjaum
jo auf den Unterjaum, dbaf der Brud) des Umjdhlages 1/, bis 14 em iiber-
greift (man entferne die Stednabeln erft nad) Beendigung der Arbeit).

Man legt den Stoff unterhalb der Sdume in eine Doppelfalte
(Ruetjdfalte). Vreite der Falte = Breite des Oberfanms. Man ver-
dedt bie Shnitttanten durd) einen Stoffftreifen (mit sugeipipten Enden)
in der Breite von ca. 8 bis 10mm. Man nifht die Bruchfanten des Streifens
fnapptantig auf.

Jit ver Stoff aur Sdligbefeltigung durd) Saumen ju jGmal, jo be-
feftige man durd) Gegenfepen. Man muf in diefem Falle die Schnitt-
gar:fte]:l audy auf der finfen Seite der Arbeit durd) einen Stoffitreifen ver-

eqen.
Befejtigen durd) Gegenjesen.

Anivendung: Fiir Rodjdlite (3wifden zwei Rodteilen).

Man bringt den Berichlup swifden Vorderteil und Seitenteil
oder 3wifchen ziwei Riidteilen an. Man {dneidet an einem Seitenteil
ober an dem linfen Ritdteil den Untertritt ca. 80 em fang und 4 bis
b em breit an.

Sujdhneiden der Streifen: Man jdhneidet Formitreifen.

Breite des Oberfchlibitveifens = 5 bi3 6 cm,

Breite desd Unterjchlijtreifens = Breite des angefdynittenen Unter-
tritts + 2 em. Jft fein Stoff fitr ben Untertritt angefchnitten, {o befeftigt
man bdie untere Sdlifante durd) Einfajjen.

Rihen: Man febt lints gegen. IMan beadte, daf der Bruch der oberen
Sdligtante 1 cm iiber ben Einjdlagbruch des Unterjdlipftreifens greift.
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Befejtigen durd) Cinfafjen.

Anwendung: Sur Befeftigung jamtlicher Schliptanten mit Yusnahme
der - Glige der Kleiderrdde.

Jujdneiden der Streifen: Man {dueidet zivei Streifen in der Richtung
ber Lingefdben:
Dberfdlisftreifen: Linge = Sdliplinge + 215 bis 3 cm,
Breite = doppelter Breite des fertigen Streifens.
Unterfdlipftreifen: Linge = Sliplange + 1 em,
Breite = Breite ded Ober{chliftreifens.

Der Dberjdlisitreifen.
Lornihen:

Borarbeiten: NMan verlingert die Sdliplinie auf bem Stoff durch
eine Strid)- oder Hejtlinie.

Riihen: IMan iiberlege, mit weliher Schligtante der Oberichlipitveifen
perbunben wird. Man {dhlieht Herren- und Kuabenfembden von linfs
nac) redhts, Frauen- und Madden-Nadt- ober Taghemben von
tecdhtd nach links, Frauen- und Midden-Beintleidber bon hinten
nad) vorne, Urmel von oben nad) unten auf der unteren Armelfeite.

Man ndht den Streifen mit einer jdymalen einfachen Naht an, deven
Ranten nad) der redhten Seite Der rbeit faller; der [berichup des
Streifens jteht am untern Sdjligende por. LQinge der Nafht = Schlip-
lange. Die Naht muf fehr genan gearbeitet twerben.

bernihen:

RBorarbeiten: Man {dhneidet am unteren Enbe der Naht den Stoff
bi8 einen Webefaben vor ben Stichen ein und ftreicht die Naht jo aus, dap
beide Schnittfanten auf dem EStreifen liegen. Man [dhlagt den unten
itberftehenden Teil des Streifens auf die rechte Seite der Urbeit.

Man trigt auf bem Streifen bon der Shnittfante des Schlifes
bie halbe Breite des fertigen Streifens ab und von Yier aus die ganze
Breite des fertigen Streifensd; man ftreiht an beiden Stellen parallel
mit bem Schlib ein. JIn der erften Stridhlinie hldgt man den Streifen
um, in der ztweiten bilbet man ben Einjdhlag. (Man beadyte, daf die Witte
ves umgelegten Streifens auf bie Berlingerungslinie bes Schlives trifft.)
Man Geftet den Brud) des Cinfdlages auf und ftreicht 1/, em pberhalb
be3 Sdlites quer iiber den Streifen fabengerade ein

Rihen: Man ndht auf beiden Seiten ded Streifens tnapptantig
ober in Dritderbreite. IPMan beginnt auf der dem Cinjdlag entgegen-
gefepten Seite, ndaht bis zur eingeftrichenen Linie, ndht quer iiber den
Ctreifen und dann auf der Seite des Cinjdhlages.
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Der Unteridyligytreifen.
Bornihen:
Ausfithrung toie beim Oberjdlipftreifen. Der Unterjdlipitreifen fteht
am unteren Schligenbe 1 em por.
fiberndfhen:
Borarbeiten: Man jtreidht die Naht fo aus, daf beide Schnittfanten
auf dem Streifen liegen.
Man breitet die WArbeit auf dem Tijch aus und legt den fertigen Ober-
ichliiteeifen iiber den Unterjchligfiveifen; man beachte:
dap ber Grundftoff unterhald bes Sdliges glatt liegt,
daR der duBere Bruch des Ober{dlipftreifens pavallel mit
dent Lingefaden des Grunditofjes liegt.
Oberhalb der fiber den Oberfdlipjtreifen gendhten Stidyreihe fticht
man durd) den Oberfdlibjtreifen:
auf der Seite des Cinjdlags einige Webefdden vor dem
Bruch,
auf der duBeren Seite 1/, big 15 cm bor dem Brudh.

Man jhligt dben Oberidhlipftreifen uviid und freicht von den be-
seidmeten Punften aud parallel ju den Ldngefiden ein. Jn der Strich-
linie auf bem Streifen bildet man den Umfidlag. Die Strichlinie
auf dem Srunditoff jtellt dbie Linie dax, auf twelde der Einjdhlag des
Gtreifens treffen foll; man bilbet ben Cinfdhlag dementiprechend und
heftet ben Brudh auf.

Wm unteren Enbde ded Streifens jdhneidet man die obeve Stofflage
bis einige Webefdben vor dem duperen Brud) und 1% cm fHod) ab.

Niihen: Man ndht den Brud) ves Einjdhlags tnappfantig anf.

Aufnihen ded Dberjdhligitreifens.

Borarbeiten: Man jtedt den Oberidhlisftreifen auj den Unterfhlis-
jteeifert; man beachte:
paf der Grunditoff unterhald bes Schlibes glatt liegt,
daf der duBere Brud) bes Oberjdhlisftreifens parallel mit den
LQingefdden bdes Grunditoffes liegt.

(Man entferne die Stednadeln nicht vor Beendigung der Wrbeit.)

Man wendet die WArbett nach) der linfen Seite und jdumt den vor-
ftebenden Teil des Unterjdlipjtreifens mit der Hand an.

Man wenbet die Arbeit und ftreicht oberhalb ber quer iiber den Streifen
genihten Stidyreihe im Wbfland einer Driiderbreite ein. Von ber
Stridlinie trdgt man nad) unten bie Breite des Streifens ab. Man bilbet
fiiev einen Einfhlag, entiweder parallel mit der obeven Stidhreibe,
pder man chlagt den Streifen {pip ein.

Nihen: Man ndht den unteren Teil des Streifens Inapplantig
ober im Abftand der Driiderbreite auf. Man ndht zuerft auf der vorher

Behrenbdfe n, Mafdinendben, 5. Aufl, 5
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begeichneten Strichlinie quer itber den Streifen und danit vingsum bis
sum Ansgangspuntt.

AUnnihen von Schnur,

Anwendung: Jum Sdhup des Randes der weifen Untervdde und
Rleiberedde ober anbderer Gegenjtinde.

Material: Setdppelte Baumwollfhnur (man lege die Schnr vor
tgrer Berivendung in fodhendes Wafjer).

Borarbeiten:

PMan niht an die Kante des Gegenjtandes einen Stoffjtreifen mittels
ciner einfacjen Naht, breitet beide Stoffteile andeinanbder und jtreicht die
Naht jo aus, dap die Schnittfanten nach der Seite des Streifens fallen.

Riihen: Man benupt den Sdhnuranndhfup.

Der Sdnurannihfuf Hat auf der unteven Seite der Deudplatte eine
Rut, in twelde fich die Sdnur beim Nifen einlegt.

Man breitet die Urbeit fo auf der Nihplatte ans, daf ber Streifen
ted)ts liegt und die Nadel 1 big 1% mm [in¥s von der Naft einjtechen
fann. Man legt die Schnur {o unter ven Fup, dap Hinten ein Heines Stiid
vorfteht, und fenft den Driider.

Leiten der Arbeit: Man. halte den Stoff ftraff, die Sdnur dbagegen
loder und beachte, dap bie Nabdel immer im. gleichen Abftand pon der
Naht einfticht. IMMan fann die Wrbeit leichter itberfehen, wenn man bie
Edynur porne etivasd Hebt. Nad) dem Unndhen der Schnur ndht man den
Streifen iiber.

HI. Bersievrungen.

Man verziert vorzugsdiveife mit:

1. Stichen, 7. Qigen,

2. Gendhten Baden (an der Kanic), 8. Cinfdken,

3. Falten, 9. Unjdsen,

4. Sdnur, 10. Falbeln,

5. Blenden, Borten, 11. Nuflegearbeit,
6. Rafpel, 12, Hohljaum.

1. Stidyversierungen?).

~ Uuf den Haushaltungs-NRahmajdinen fann man Berzierungen mit
Steppitidien und Jierftichen (lebtere mit Unwendung befonbderer Apparate)
ausfithren ;

1) Die Anwendung von Spegialmajdinen ift nicht in Betrad)t gezogeit.



Material:
Man wdhle moglidft Irdftige Stoffe, wie didhte Wijcheftoffe, Leins
wand, Tud), Flanell.

PDie fbertragung ded Mujterd auj den Stoff.

Die einfacdhjten Berzievungen entftehen bdurd) parvallele geradbe
Linien ober durd) frumme Linien, weldje tm Abftand voneinanber ge-
niht werden. Man iibertrage nur die erfte Linie auf ben Stoff; jede
gendfte Linie dient der folgenden ald Richtungslinie.

Man fann ein WMufter auf perjdjiedene Weife iibertvagen:

1. Durch) Anjjeidmen (nadh einer der {iblichen Methoben).
2. Durd) Hejten.
1. Act: Man pauft b3 Mufter auf und Heftet die Linien nad.
2. Art: Man Yeftet da3 Papjer mit der Jeidhnung auf den
Stoff, heftet die Qinien nad) und reifit bag Papier ab.
3. Man iibertviigt ed durd) dad Niihen felbft auf den Stoff: Man
heftet bag Papier mit der Beichnung auf den Stoff und ndht
auf ben RQinien. Nach Yem Ndhen veift man da3 Papier ab.

Berjierung mit Steppitiden.

Der Riihfaden.

Man fann fede Art bon Nihfaben anwenden. Starfen Faben, wie
bide Rordonnetieide, Filo-Floffeide, Twift, Liifter- oder Per!-
garn benupe man jtetd alg Unterfaden 1), sum Oherfaden twihle man
bitnne Ndhieide oder Baumwollgarn. Man-iibertvdgt dag Mufter
auf die linfe Seite der Atbeit (man permeide Mufter mit ftarfen Rritm-
mmgen 2).

Die Spannung der Fiden.

Die Spannung ift fehr jorgfiltis (auf dem gleihen Stoff) auszu-
probieren. Bei Univendbung von ftarfem Faden ald Unterfadben jtellt
man die Spannung beider Fiden Iofe.

Anivendung von Jierjtid)-Apparaten.

Man iibertrage das Mujter auf bie vedhte Seite ber Arbeit. IMan
permeibe IMufter mit Eden und fehr ftarfen KReimmungen.

Die meiften Nihmajdinenhandlungen liefern Jierftichapparate fiir
berfdiiedene Nahmajdjinen paffend.

Die Ndahmajdyinen-Fabrit pon Wertheim & Co. in Franffurt a. M.
fertigt eine @auébaltmﬁf)maicbine'(Sangfcf)iffcben?, pXriplex: oder Drei-
ftidmafdine’’ benannt, an, bei weldjer durdy Verftellungen am Sdhlingen-
fanger ber Doppelfteppitich in Kettenitid odber boppelten
KRettenftid vertanbelt werben fann.

D Man fann aud) gang {Gmale Bindchen alg Unterfaben berugen.
%) Fiir Sdyiffhenmaichinen (Bt fich jehr Htarfer Unterfadben nicht verivenden.
5*
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2. Gendbte Jaden (an der Kaute).

Die Bergierung fann in Verbindung mit bem Gegenjepen eines
Stoffftreifens oder mit bem nfeinanderndfhen gleich grofer
Stoffteile ausdgefithrt werden.

a. 3adenverzierung mit Gegenfegen.

LBorndhen:

Man vidhtet die Urbett wie beim Gegenjegen lints ein (man jdhnetdet
den Streifen etwas breiter). Man bildet anjtatt der geraden Niblinie
eine Badenlinte.

Pie Jadenlinie: Man zeidnet frummlinige und nidt ju Heine
Baden; swijdjen jeder Jade zeidne man eine furze wagevedte Strede
(2 big 2% mm). Ubertragen der Jadenlinien auj den Stoff §. Stich-
vergietung S. 66.

Man ndhe mit Heinen Stichen.

fibernihen:

Man (dht vor der Naht 2Y% bis 3 mm Stoff ftehen und jdhnetbet an
ven Eden diagonal biz an die Stiche ein. Man fchldgt den Streifen nad)
der linfen Seite der Wrbeit um, jtreicht bie Nabht fehr jorgfdltig aus und
heftet nahe den Brudjlinien (die Naht bildet die Kante).

Man ndht (auf der vedhten Seite ber Wrbeit) bon ben Brudhlinien
im Abjtand der {hmalen Driiderbreite ober fnappfantig. JIm
ftbrigen verfdlrt man twie beim Gegenjeten.

b. Sadenversierung beim Uufeinanderndbhen gleid) grofer
Stoffteile.

Aniwendung: 3um Bovzieven von Kifjen- und Fupdedbettbeziigen,
Tajden oder Decden.

Betm Jujdneiden der Stoffteile redhyuet man an jeder Kante, die
mit Saden verziert werden joll, aufer der Nahtzugabe jo viel 11, ald ber
vedzierte Teil itber dag Riffen finausragen joll (3 bi 6 cm).

Borndlhen:

Man Yeftet die Stoffteile vechts auf vedhts aufeinander (an Beziigen
werden die Sdume vorher gearbeitet). Man iibertrigt die Jadenlinien
auf den Stoff und ndht anf denjelben (wie bei ,a%).

fibernifen:

BWie beim Gegenjeben mit Jadenverzierung. Nad) bem Fertig-
ftellen ber Baden ndht man die Stoffteile in beliebigen Abftand von der

Rante aufeinander; Ubftand von den Hochften Punften der Jaden
=ber Breite bed verzierten Teild, der fiber Dad Riffen hinausragen foll,
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3. Galten.

_ Salten entftefen durch) Bujommenlegen eines Stoffteils und Ndfen
in gleidhmapigem Ubftand von der Brudhfante.
Man fann Falten eingzeln oder in Sruppen ndiben.

Bilden ded Faltenbruchs.
Man hat verjchiedene Ausfuhrungsdarten:

1. Bilben bes Brudhes in BVaumivoll- und Leinenftoffén:

a. in fadengerader Ridtung: Man jtreicht auf der linfen Stoffjeite ein;

b. in yhridger Ridhtung ju den Fdden: Man ftreicht mit Hilfe eines
Qineals auf der linfen Stofffeite ein; man driide das Lineal jehr feit
auf ben Stoff und Halte die Nabel nidht zu jteil.

Man fann bdie Briide jimtlider Falten fdhon vor bem Ndbhen
einftreidhen ober eingeln nadh bem Ndhen jeber Falte.

Cinjtreichen nad) dem NRihen jeder Falte (Untvendung bei tweiden
Stoffen). Man ftreicht die Falte jcharf aus und legt fie fo um, dbap fie
beim Nihen ber nddften Falte nicht hindert. IMan twendbet die Arbeit
und trdgt von ber gendhten Lnie (nidht nahe am Enbde) den Ubftand bis
sum nddften Faltenbrud) mit einem Papiermap ab (man hat Bledhmafe);
man fireicdht nac) beiben Seiten ein.

Apparate. Man hat Apparate, welde die nddite Brudlinie jchon
wibhrend des Mdhens ber Falte angeben.

2, Bildben ded BVrudjed in Woll- und Seitdenijtoffen
(ober fehr weidjen BVawumivollfioffen).

Man geichnet bie Brudlinie auf die linte Stofffeite mit Kreide ober
Bleiftift und Heftet auf der KLinde.

Man wendet die Arbeit und heftet auf der vechten Seite die Falte etivas
unterhalb der Naflinie.

Pan ftellt die Briiche jamtlicher Falten vor dem Nihen Her. Ang-
nahme: Bei dichtliegenden Falten.

Nihen
(1. Nihen im Abftand pon einer Linie, €. 45).

Unwendbare Fiige:

1. Der geiwdhnlide RNahjuf: a) sum Ndhen breiter und mittel-
breiter Falten mit Benubung des Ndhplattenlineald, b) sjum Nihen
ganz jhmaler Falten mit Benupung jeiner inneren Kante ald Lineal.

2. Der Faltenfufp (fhmaler Nahfup): sum Ndben jdmaler Falten
mit Benupung ded Lineals, (Der Faltenjufp ift nicht alfen Nihmajchinen
betgegeben.)
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3. Der Santennifher: jum Ndfen gany {dhmaler Falten mit ober
ohne Benupung de3 Lineals.
Man niht auf der Seite der Falte, weldhe fpiter nben liegt.

Biefen (Biefenfalten).

Unter Biefen verjteht man gang jdhmale Falten. Man ndht bei ihnen
in jo geringem Abftand von der Bruchfante, dak man mit den Falten
Cden und frumme LQinien bildben fann.

Bildet man mit den Biefen Muiter, jo vermeide man Figuven
mit ftarfen Reitmmungen. (Ubertragen der Mufter auf den Stoff
i. Stidergierungen.)
Man fann in die Biefen feine Schniivchen einndfen (§. untem).

Nad) dem Ndhen fpannt man den Stoff mit Nadeln oder Biweden
auf ein Brett (ohne ihn zu versiehen). Wil man den Stoff platten,
fo fpannt man ihn mit der linfen Seite nad) oben und legt weichen
Stoff unter.

4, Sdhnur.

Man fann Schnur einndfen ober aufndhen.

a. Ginndhen der Schnur.

Material: Getlippelte baumollene Schnur (in drei Stirten
vorritig), weifer feiner BVindfaden.

Man fann Schnur in einen Stoffteil ober zwijden zwei Stoffteile
(Dberftoff und Fuiter) ndhen.

Ginnifen in einen Stofjteil.

Ynwendung: Bum Bilden eingelner Schnurlinien in gerader oder
frummer Ricdhtung.

Borarbeiten: Man bildet im Stoff einen Bruch (Ausfithrung §. Falten
nifen ©. 69). Man legt die Schuw zivifchen beibe Stofflagen unbd jchiebt
fie dicht an den Bruch; bei Vevarbeitung weidjen Stoffes pder beim
Bilven pon Ecen und frummen Linien heftet man die Stofflagen neben
per Sdjnur aufeinander. (ilbertragen der Mufter auf den Ctoff 1. Stid)-
petzierungen . 66.)

Rithen: Man benupe den Kantenndher.

Man ziehe den Stoff ettwas nad) lin¥s und driide die Schnur feft an
den Brud) (mit einer Scherenjdneide oder dem Heinen Schraubenzieher).

Bei mandjen Nahmajdyinen fticht die Nadel nid)t dichyt neben der Schynur
ein. Man beobachte, ob die Nadel im Stihloch des Fufes mit der recyten

Rante der Drucplatte in einer Ghene jteht; ift died nidht der Fall, fo laffe
man bie Sante abfeifen,
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Ginndhen 3wijdjen Dberjioff und Futter.

Anwendung: Sum Bilben von Sdhniivdhengruppen in geraden
pder enig gefriimmten Qinien.

Borarbeiten: Man Heftet den Oberftoff auf das Futter (ber Ober-
jtoff muf etivag grdfer fein), begeichnet die erfte Ndfhlinie und ndaht die
Stofjteile aufeinanber. Man legt die Schnur givijchen Oberftoff und Futter
und jchiebt fie bicht an die Stichreibe.

Riihen: NMan benupt:

Fitr feine Sdhnur: den Shmureinnihiuf.

Auf ber unteren Flide der Drudplatte befinden fidh mehrere Hmale
parallefe Nuten jur Aufnahime der Scdhniicchen.

Fliv ftarfere Shnur: den Kantenniiher.
Beim Qeiten Nalte man den Lberftoff loder und ziehe dasd Futter
fteaff nach lints.

b. Uufuibhen der Schnur,

Matevial: Sekdppelte jeibene ober baumiwollene Schnur.

Man fann den Sdmurannifjuf benupen, wenn man die Deiiderjtange
etivag feittodrtd dreht, bamit die Mabel genau in der Mitte der Schnur
einfticht 1).

5. Blenden, Borten.

Unter Blenden verjeht man jchmalere, an beiden Seiten mit Brud-
tantey verfehene Stoffftreifen (Blenden aus Tudftoff find nicht immer
mit Briichen verfehen; man begeichnet fie tn der Konfettion ald ,0ffene
Blenden”).

Borten (Wijcheborten, Lpen, Derfulesborten ufw.) jind jdhmalere
getvebte oder geflodhtene Streifen mit feften Ranten (Webefanten).

Herftellen der Vlenden.

Jujdneiden:

Fadvenridhtung: Man {dneidet Blenben fadengerabde, {hrdg ober
ald Formblenbe su. Die Fadenridhtung wird durdy die Wet und Richtung
der Berbindbungslinie gvifden Blende und Grunditoff beftimmt.

Breite ded Blendenftveifend: Fiir {Hhmale Blenden oder Blenbden
aus durdhjdheinendem Sioff = doppelte Breite der fertigen Blende; in
allen iibrigen Fdllen = Breite der fertigen Blendbe + 3ivel Nahtzugaben.

Jujdneiden der Jormblenden: Man zeidhnet die Form Papier, auf
iibertrdgt die Umrijfe burch Radeln, Laufen oder Heften auf ben
Etoff und jchneidet mit Bugabe aus. (Siehe auch unten: Herftellen der
PBriide 4.)

1y Bei Nafhuajdyinen mit prismatijdhen RNabdelftangen nidt ausfithrbar.
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Hettellen der Briide:

(Siehe Briiche der Falten €. 69.) Wuberdemn hat man nody andere
Ausfiihrung3arten:

1. Man 3ieht den Streifen unter einer Nadel fort (Unwendung bei
Baumwoll: und Leinenftoffen): Man {dligt die Blenbe einige Bentimeter
{ang ein und legt den fertigen Teil auf eine fejte, weiche Unterlage (Plitt:
brett, Rifjen, Knie) mit der vechten Seite nach pben. IMan itberfpannt die
Blende mit einer Nabel (genau in der Blendenbreite), hilt den Streifen
jebr fteaff und zieht ihn mit der rechten Hand unter der Nadel nad) hinten
fort; borne leitet man ifn itber bie Spipe des linten Beigefingers. Man
fann bie Britche jhon wihrend ihrer Entjtehung firedenivetie fejtpldtten.

2. Man 3ieht den Streifen durd) jwei parallele Einjdhnitte in einem
Stiid diinner Pappe: Breite der Cinfdnitte = Breite der fertigen Blenbde,
Abftand voneinanber ungefifr =6—8 om. (Man benupe vorteilhaft
jogenannte Glangpappe.)

Man befeftigt dad Stiict Pappe vorn mit Bweden auf einem Brett.
Man hligt die Blende ca. 10 cm lang ein und zieht fie burd) benborderen
Ginjdhnitt von oben, durch den hinteven Einjdynitt bon unten. Leiten
des Streifens tvie bei Nr. 1.

3. Man Heftet den Stoffjtreifen nm einen Streifen Glangpappe:
Breite bes Pappitreifens = Breite der fertigen Blende, Linge = 30
big 50 em.

Man jhlagt den Stoffftreifen um den Pappitreifen und verbindet
beide Schnitttanten mit eitldufigen Herenftichen. DHat man fajt den
qanzen Pappitreifen itberndfht, fo sieht man ihn vor; das Ende muf jedodh
nod) in der Blende ftecen bleiben. Man fihrt fo fort bis sur Fertigitellung
per Blende. Man pléttet die Blende (bei fprodem Stoff jdhon todhrend
der Urbeit). :

4. Man Heftet dDen Streijén um eine Einlage (bejonders fiiv Form-
blenben anwendbar). Man jdneidet einen Einlageftreifen aus
Wattierleinen, Gaze oder einem andeven Futterftoff zu, genau in der
Form der Blende. Man Heftet den Streifen auf den Stoff und jdneibdet
ifn mit Nahtzugabe nad). Man fdlagt die Stofffanten iiber den Einlage-
ftreifen, feftet unbd pldttet.

5. Man jtellt die Blenden mit Apparaten oder Majdjinen Her.
Blendenapparate in 6 veridicdenen Breiten zu erhalten bei Moris
Partung, Dresden-A, Waifenhousftrafe.

Aufnihen der BVlenden und Vorten.

Man bezeichnet auf dem grofeven Stofjtetl die BVerbindungslinic
unbd heftet die Blenben ober Borten auf.
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Borten ndhe man in jtarf gefritmmier Yinie nur auf, wenn jie
jdhymal find, oder wenn ifre Kanten {ich (wie bet gefldppelten Borten)
etivas gufammenicdhieben lajfen.

Ginigen Ndhmajdhinen ijt ein Borvten- oder Bandaufniher dei-
gegeben.

Der Bandaufndahfup. JIn der Drudplatte ijt vedhts feitlich ein Shlip
angebrad)t. Man {diebt die Borte von oben durd) ben Slip; fie wird

o unter den Fuf geleitet, bak die Nadel tnappfantig einjtechen fann.

6. Pajpel.

Beim Pafpelieren verzicrt man Brudhfanten mit einem jdhmalen
BorftoB von Stoff. Man vertvendet meift Stoff, der bom Grunbdftoff
abiweidht.

Pafipelieren der BVlenden,

Juidmeiden: Marn jdmeidet einen Streifen in der Fadenrichtung
per Blende (fitr Fovmblenden meift {drig); Breite = doppelter Breite
ves Vorjtofes + 2 Nafhtsugaben.

Borarbeiten: Man Halbiert den Streifen in der Lingerichtung und
heftet ihn fo unter bie fertig vorgerichtete Blende, daf die Bruchfante
gleichmdpig breit porftebt.

Riihen: Man ndht die Blende napplantig auf.

Gegenjegen mit Pajpel.

Juidyneiden ded Streifend: Man {hneidet den Sireifen meift fhrig
ju; Breite = Breite des BorftoBes, mit ber Breite des fertigen Streifen
auf der linfen Seite jummiert, + 2 Nahtzugaben.

Borarheiten: Man bildet auf der linten Seite Des Streifens einen
Umjdlag in ber VBreite des BVorftoBes + 1 Nahtzugabe. Man Heftet
pen Streifen fo {iber die su befeftigende Kante, dap die rechte Seite pben
liegt, und die BVrudhtante itber die Schnittfante greift.

Riihen:

RBornibhen: Nan niht pavallel mit dber Bruchfante; Abftand von der
Brudhfante = Breite des Vorftofies.

fibernihen: §. Gegenfepen €. 58.

7. Lige (Soutadye).

fibertragen ded Muijters auj den Stoff: . Stichversierungen Seite 66.
Man vermeide Mufter mit {pipwintligen Eden.

Borarbeiten: Man widelt dic LQige glatt auf eine Garnvolle, jept
die Rolle auf den linten Garnhalter und die Rolle mit dem Nihfaden auf
pent vechten Garnbalter.
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Nan benupt den Ligenaujnih-Jug. Man. fddelt das Ende der Lipe
burch die vorn in ber Drudplatte angebrachte Dffnung und sieht es nad
hinten. Manchen Nahmafchinen ift ein verftellbarver Ligenaufniy-
Fufp beigegeben, mit bem man Ligen in verfdhiedenen Breiten, aud
jhmale Borten aufndhen fann.

Niihen: Dan leitet den Stoff fo, baf die Nadel genau die Linten des
Mufters trifft.

8. Einjige.

Cinjdge fonnen mit dem Grunditoff in geraden oder in frummen
Qinten verbunden twerden; man fann mit demn Einfap Eden bilben.

a. Verbindung in gerader Linie ohne Eckbildung.

BVerbindungdarten 1):

1. Saumnabt,

2. flache Rappnabt,

3. mit Untoendung einer Blende oder Borte.

Vorarbeiten:

Bejeidyuen der Verbinbungslinien:

Man begeichnet auf dem Grunditoff die Verbindungslinien und
fdhneibet den Stoff mit Jugabe fiic die NiEhte auseinander. Jjt der Ein-
jap breiter alg beibe Stoffsugaben jujammen, fo jdneide man entiprechend
viel Stoff heraus. ‘

Beriidjidtigen ded Cinjapmujters:

Die Mitte einer Mufterfigur mup auf die Dlitte der Stofjtante
treffen; bei fymmetrifhen Mujtern mup die gleiche Mujterfigur auf
Anfang und Enbde der Kante treffen.

Ginhalten der Ginjasfanten:

Ginjibe gehen tn der Wafhe mehr oder weniger ein; man beredhne
dafer bei Berbindbung mit Breitejdnittfanten:

fiiv gehiafelte Cinjdge pro Deter durchidhnittlich 8 em),
fiiv gefloppelte Cinfige pro Meter durd)jdnitilich 5 cm,
fiiv &tidereieinfdpe pro Meter Hurdhichnittlic) 2—4 em.

Bei BVerbindung mit Leingejdnittfanten vder jhrigen Schnittfanten
vedimet man etwa Halb fo viel.

Riihen.
1. Univending der Saumnaht:
a. Verbinden mit jadengeraden Sehnittfanten: Man avbeitet die
Saumnaht nach vt 1 Seite 50. Bei Verarbeitung von Stidereieinfdben

1 Die Wnveudung von Speziaimajchinen ift nicht in Betvadt gezogen.



mit Hohljaumtanten néht man, nachpem bie Sdume fnappfantiy auj-
gendbt find, auf der linfen Seite nod) einmal dicht neben den Hohljdrumen.

b. Werbinden mit jdhrigen Schnittfanten: Man avbeitet bie Saum-
naht nad) Art 2 Seite 50.

2, Unwendung der fladen Sappnaht:
Ausfithrung §. Seite 52 (nur bei Stidereieinjiben anjutvenden).

3. Anivendung einer Blende odber Borte:

Grite Ant.

Borndhen (Herftellen der Blenbden {. Seite 71):

Man legt Einfap und Grunditoff tvie zur Herftellung einexr einfachen
Raht (lin¥3 auf lints) sufammen. Man Heftet die Blende ober Borte
jo iiber die Qante de3 Einjages, daf ifre untere Kante die BVerbindung-
linie de3 Cinjapes dedt. Man ndht die untere Kante fnapplantig auf.

iberniihen:

Man breitet Cinfap und Grundjtoff audeinander und fireicht die
Jaht o aus, daf die Blende auf dem Grundftoff liegt. Man Heftet
bie Blende und ndht die ziveite Kante mapplantig auf den Grunbditoff.

Smeite Art,

Bornidhen (Herftellen ber Blenben |. Seite 71):

Man Heftet bie Blende ober Borte jo auf ben Grunditoff, dap eine
ihrer Ranten die bezeidhnete Verbinbungslinie det.-

Bei Verarbeitung von Stidereieinfipen fann man die Vlende aud)
auf dbenC€infap heften; Anwendung befondersd bei Verbindbung des
Cinjates mit einer gefrdufelten Kante.

Man ndht die entgegengefepte KRante fnapplantig auf.

ibernithen:

Man bildet mit Hem vorftehenden Stoff einen Einjdlag; der Brudh
ve3 Ginjchlags muf 1 mm borjtehen. Man fchiebt die Kante bes Cinjabes
(ober bes Grunditoffes, wenn die Blende auf dben Ginjap gebeftet ift)
unter die Blende, heftet und ndht mapplantig.

b. QBerbindung in frummer Linie,

¢. Berbindung mit Ectbildung.

Berbindungdarten:

1. ®nappfantiges Aufnahen des Srunditoffes,

2. Saumnabt, ‘

3. mit Anwendung einer Blenbe ober Borte.

Borarheiten:
Begeidinen der Verbindungslinien: o
Wird der Einfap inmitten ber Stofffladye angebradyt, jo jchueide man
ben zu verzierenden Teil der Stoffflache aus Papier nach (ditnnes Schnitt-



—_ % —

vber Pauspapier), eichne die Verbindungslinien fiir den Ginjak auf
und itbertrage fie auf den Stoff dburcd) Kopieven, Heften. (Cdtbildung j.
unten.)

Man feitet den Einfap auf das Papier (die vechte Seite nach vben) ).
(Yuénafhme: bei BVerbindbung mit Aniwendung einer Blende ober
Borte.)

Aufhejten ded Einjaked bei frummen BVerbindungdlinien: Man
hilt ben Einfap an der fonbegen Kante faft gar nicht ein; an der fonfaven
Rante halt man ihn fo tweit ein (burd) Krdujeln mit fehr Heinen Stidyen),
bak feine Qinge ber Qinge der bejeichneten BVerbindungslinie gleidh ift.

Aufhejten ded Einjated bei Cbildung: Beim Aufzeidnen der
Berbindbungslinien beftimmt man die Etpuntte jo, dap die Mufter-
figuten an den Gcent fymmetrijd) geteilt werben. BVor dem Aufheften
pes Ginfahes bildet man die Eden und naht jie mit einfacdyer Naht ab;
die Nahtichnittfanten {dhneibet man gang {hmal ab und befeftigt jie mit
Ruopfloditid.

Aufheften ded Stofjed:

Man heftet den Stoff mit der linfen Seite iiber das Papier mit bem
aufgebefteten Ginfab; die BVerbindbungslinien desd Stoffes und Cinfapes
mitffen fi) Decen. Pean durchichneidet ben Stoff siwifdyen ben Linien
und bilbet in benfelben Einfdldge. UAn fonfap gefrimmten
Sdynittfanten und an den Eden mit fonfaven Winteln bringt man im
Stoff Cinjcdnitte an.

Nihen.

1. Snapptantiged Anjnihen ded Grundftofjesd:

Bornihen: Man Yeftet die Briihe desd Einjchlags ouf, reipt das
Papter ab und ndht die Briihe Mmapplantig auf (men fann daé Papier
aud) erft nad) dem Nithen abreifen).

fiberniihen: LWie Dei ber Saumnaht Art 2 (1. Seite 50) (bei Edbildung
ndht man mit der Hand).

2. Ganmnalht:

Bornihen: Man Heftet die Stoffoviidhe mit Saumitiden ouf und
reiBt Dag Papier ab. Man wendet die Arbeit und verbindet Cinjap
und Grunditoff mit einfadgen Nahten (bei {chivierigen Formen ndbhe
man mit der Hand). .

iberniihen: Wie bei der Saumnaht Art 2 (7. Seite 50) (bei Edbildbung
ndht man mit der Hand).

3. Berbindung mit Anivendung bon BVlenden und Borten: Nian
feftet und niht die Blenden vor dbem Durd)fdhneiden bes Stoffes auf.
Nihen: Wie bei ber BVerbindung in geraben Linten.

Yy Beim Bilben einfacher Figuven tann man den Cinfap auf den Stoff
heften (auf der linfen eite).
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9. AUnjdge.

Berbindungsarten:
wie bei Cinjdben.
(Mitunter wendet man audy die flache Kappunaht an.)

Borarbeiten.

Anheften ded Unjabed:

BVerbindben mit fonber gefriimmten Sdhnittfanten: Man Halt dic
fante ded Anjapes (mit Heinen BVorftichen) {o tveit ein, daf der Unfap
mit dem Grunbditoff eben liegt.

BVerbinden mit fonfab gefriitmmten Sdmittfanten: Man {dneidet
bie Kante ded Unjages ein und behnt jie.

Bilden bon Cden: 1. Man Fann die Eden abndihen; die Nibhte
miiffen bie Mufterfiguren {ymmetrijd) teilen. 2. Man fann frdufeln.
3. Man fann Falten bilden; bie Faltenbriiche miiffen fhmmetrifch liegen.

Riijen.
Husfithrung ioie bei Cinfdgen.

10. Salbeln.

Man unterjdheidet Stoffalbeln (fabengerade oder |dhrig gejcdhnitten),
Ctideveijalbeln.

Man fann eine Falbel mit dem Grundftoff in gerabder oder frummer
Qinie verbinden; man fann Gden bilden.

Linge der Falbel,

Fabengerade Stoffalbeln, Stideveifalbeln 11/, bi3 11, mal die Ldnge
per Berbindungslinie.

Sdjriig gejdynittene Stojfalbel, etiva3 weniger.

Bei Frunmen Verbindungslinien rednet man, je nadhdem die LQinie
fonber ober foufab gefriimmt ift, ettoad zu oder ab.

Jugabe fiir Edbildung:

Gden mit fonveren Winfeln: Dian rechuet fiiv eine Cde mit redhtem
Wintel eine Strede =2mal bie Breite ber Falbel, fiiv eine Cde mit
ftumpfem odber jpipem Wintel ettvad melhr ober weniger.

Gden mit fontavem Winfel: Beredhnung wie fitr gerade Verbindbungs-
linten ofjne Edbildung.

Q}etbiﬁbung der Falbel mit dem Grunditoff.

Rrdufeln, Ordnen und BVerteilen der Falten Seite 48. Falbeln
finnen angendht ober aufgendht werden.
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MWiniihen der Fatbeln:

Lerbinbungsarvten §. Einjdpe S. 74. uPerbem wendet man an:

Anniihen mit Gegenjeben eined Stofjitreifensd:

Man richtet die Urbeit twie sum Gegenfepen vedhts ober lints
{f. Seite 58) ein; zoijchen Grunditoff und Streifen Heftet man die Falbel.

Aufnihen der Falbeln:

QBerbindbungsatten:
. mit Untvendung einer Blenbe oder Borte
2. mitteld einer Falle,
3. mit einem Kbpfden.

Man begeidhnet auf dem Grunditoff bie BVerbindungslinie.

1. Aninidhen mit einer Blende vder BVorte:

Bornidhen: Pian Heftet die Blende oder Borte {o auf, dap die Kante,
weldhe itber die Falbel greifen {oll, die bejeichnete BVerbindbungslinie ded;
bie entgegengefepte Sante niht man Inappfantig auf.

fiberniifhen: Man {chiebt die Falbel unter die Blende oder Borte und
ndht die zweite Kante napplantig auf.

2, nfniihen mitteld einer Falte:
Man Hat zivet Ausdfithrungsarten.

Grite Urt,

Borndher: Wan gejtet die Falbel jo auf ben Stoff, bap die Rrdujel-
linie die bezeichnete Verbindungslinie dedt; man niht auf ber
RKedaufellinie.

Abernihen: Man jdyneidet die Schnitttante der Falbel jhmal ab und
wenbet die Arbeit. Man bildet auf der linfen Stofffeite eine Falte,
deren Brud) jich mit der Rante der Falbel dedt, und heftet.

Pan ndht auf den Stidhen der Vornaht.

3weite Art.
Bornidbhen: Man ndht auf der rehten Seite des Grunditoffes eine
Falte, deren Bruch bdie begeidhnete Lerbindungslinie dedt.
fiberndfen: Man {chiebt die Falbel {o tweit unter die Falte, dah
ihre Brudhfante die Rrdufellinie dect; man Heftet und ndaht Mmapplantig.

3. Uufnihen mit einem Kipjden:

Bornihen: Man {dlagt die Schnittfante der Falbel nad) linfs um
(Breite bes Umjhlags = Breite des Kipfcdhens + Nahtzugabe), obdex
man fiumt die Kante. Man fedujelt 1—2 em unterhalb ber Bruchfante
und Bheftet die Falbel fo auf, bap die Krdufellinie die bejeidnete Bex-
bindbungslinie dedt.

fiberndhen: Man niht auf der Rrdufellinie,
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11, Auflegearbeit,

Bei ber Wuflegearbeit werben auf einem Grundjtofj durch Anflegen
einer 3iveiten (oder aud) einer dritten) Stofjlage Figuren gebilbet;
bie Figurew tinnen mitSteppitichen vder Jierftihen aufgendht wwerden.

Material: A3 Grunditoff benube man Tudy, feften Seidenftoff
oder Leinwand; dinnere Stoffe (aud) leichtes Tuch) fitttere muan.

Aum Anflegen -auf Tud) oder Seide vertvendbe man Tuch, jum
Anflegen auf Leinwand didht gewebte Leinenitofie.

Sadbenmaterial |. Stidverzierungen Séite 66.

Borarbeiten: Man heftet den Auflegeftoff ftraff auf ben Grunditoff.
Berwendet man einen dritten Etoff, fo legt man denjelben zwifdhen
Grunditoff und Auflegeftoff.

ftbertragen ded Mujterd auf den Stoff |. Stichverzierungen S. 66.

Rihen: Ausfiilhrung iwie bei den Stichverzierungen Seite 66. Qegt
man Leinenftoff auf, jo nihe man nicht mit Steppftiden, jondern
benufie einen Wpparat, der einen mbglichft breiten Bierftich fHerftellt.
Man befejtigt die Sdinitttanten der Figuren ficherer, wenn man mefhrere
Reihen nebeneinander niht. .

Audjdneiden der Figuren: Nach) dem Ndben fchneidet man den anf-
gelegten Stoff dicht neben den Stichreihen ab.

12, Hophlfaume?).

Sadenmaterial: Nihmajdhinen-Stidgarn weif, blau, rot in den
Jtummern 30—150 fauflich.

a. Falfcher Hohlfaum.

Beim faljchen Hohljoum werden Brudhfanten zweier Stoffteile
burch Fddben verbunden (Reiterftiche).

Borarbeiten: Man legt an beidben u verbindenden Stoffteilen Sdume
(nach rechtd oder linfs) ein. Man dhldgt bie Sdume twieder audeinander
und feftet beide Stoffteile o sujammen, dap die Brudfanten-der Um-
fdldge fich Decen. Bmwifden beide Stoffteile legt man eine jdhmale,
vide Schicht weifes Ldjdpapier.

Rihen: Man ftellt die Oberfpannung gang [ofe und den Stidh) grofh.
Mon ndht auf der bezeidneten Linie.

Padh) bem NaGen reift man dasd zivifchen beiden Stofflagen befind-
liche Lifchpapier vorfihtig heraus und zieht die Stoffteile ftraff ans-
einander.

Man heftet beide Sdume und ndht fie tnapplantiq auf ).

1) Die Anwendung vou Spezialmafchinen it nicht in Betvadyt gezogen.
%) Bur Ausfithrung des falihen Hohljaums ftellt die Firma Kifler in Alten-
burg &,-. einen Wpparat Her.
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b. Hohljaum mit Ausdziehen von Fdden.

Borarbeiten:

Man heftet einen Saum ein und zieht neben der Brudfante Fdden
aug. Man Gefte an den Saum (auch) um die Eden) Stoffitreifen und
{pannt den Anfang bes Saumes, die linte Seite nad) oben, in einen NiY-
majdinen-Stidrahmen (durd) Nihmajdinengejhifte su begiehen).

Ginvidhten der Niahmajdine: NVian enifernt den Driiderjuff. Den
Bahuiopf ded Stoffidyiebersd nimmt man Hevaus ober jtellt thn {o tief,
daf jeine Bdhne nicht melr iiber die Ebene der Stichplatte greifen fonnen.
(Mandpen Ndahmajchinen ift eine verdidte Stidhplatte beigegeben, welde
die Titigteit bes Stoffjchiebers unwivtjom madt.)

Riihen.

1. Fejinihen der Saumtante: Nian ftidht dicht neben der Caum-
tante givijchen bie freifiegenden Faben, bewegt den Rahmen feitwdrts,
ftidt in bie Saumfante und dann wieber in die erjte Cinftidhitelle
suritd. Man betvegt den Ralmen von jich fort, teilt mit der Nadel ein
fleines Fadenbiinbel ab und jticht twieder tn die Saumfante ein. Man
fahet fo fort, big ber Rahmen am Weiterndben Yindert; ohne die Avbeit
unter der Nadel zu entfernen, {pannt man den Stoff um.

Man arbeitet {o tveiter, big dbie RKantc Ded Saums gang angendhit ift.
Man teile alle Fadenbitndel miglichit in gleidher Breite ab.

2. Bejejtigen der jtveiten Rante: Man toendet die Arbeit und jticht
nun auf der anbeven Seite tmmer einige Fdben Dreit iiber die lofe
Rante. Die Fadenbiinbdel Ionnen cbenio wie auf dber Saumjeite, odber
verfebt geteilt werben.

3. iberniifen der Fabenbiindel in der Mitte: Man fticht in der Mitte
ved Hohljaums ein, fticht dtber ein oder mehrere Fadenbiinbel und
dannt ivieder in die erfte Cinftichitelle juriit. Die Spannung der Fiden
muf genau geregelt tverden.

Man fabhet in derfelben Weife fort bis zur Beenbdigung der Urbeit.



Anhang.

Sujchneiden.

Grundlegendes.

Unter Sujcyneiden verfteht man das Berlegen einer Stoffflache in
Eingelteile pon beftimmier Form und Groge.

Bum Bufdneiden benupt man bejondere Scheren.

Buidneidefderen haben zwei veridieden geformte Griffe und

ungleich breite Schneidben. Eine Sdhneibe ijt {pif, die andbre abge-

rundet oder ed1g. Die beften Sdheren werden in Solingen angefertigt.

Dasd Durdgjdgneiden ded Stofed : Man Jdhneidet aufber Tijdhplatte;
die linfe Hand rubht auf dem Stoff (in der Ndbe der Schnittlinie). Man
hilt die Schere {o, daf die {hmalere Schneide unter dem Stoff gleitet und
vie Tifdplatte berithrt. Witd bei mehrfadhen Stofflagen nur bdie
obere QLage burdhfdhnitten, fo it man die breite Schneide unter dem,
Stoff gletten.

Mehrfache Stofflagen jtedt man vor dem Durd)jdneiden zujammen
ober” bejchivert fie mit Gewidyten.

Stednadeln. Man veriendet: Stafhljtednadeln, Mejjingftednadeln.

Stahlftednadeln werden fiir didjte und feine Stoffe benupt
(3. B. Wifdeftoffe, Seiden-, Samtitoffe); fie werden mit Glas- ober
Stahlfdopfen und in Briefen oder Kaftchen verfaujt. Meffing-
ftednadeln werden fiir lofe getwebte ober weidhe Stoffe benupt (3. B.
gerauhte BVaumivollitoife, Wollftoffe, Tiill); fie werden.in Padchen oder
nad) dem Getvidht verfauft.

Die Sdynittlanten,

Die Schnittfanten eines Stoffteild fonnen gevabe odber frumm fein.

Gerade Sdynittlanten,

Gerade Schnittfanten fonnen fadbengeradbe ober {drdg fein.

Jabengerade {ind Sdnittfanten, wenn fie parallel mit den Webe-
faden laufen und daher nur Liange- oder Breitefdden durdhjdhnitten
wetben. Qaufen bie Kanten pavalle] mit den Lingefiden, fo jind es
fabengerade Qingefdnitttanten; {aufen die RKanten parallel mit
ven Breitefaden, {o find e3 fadbengerade Breitefdnittfanten.

Behrendfen, Majdinendhen. 5. Aufl. 6
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Sdyrdg find Schnittfanten, wenn jie nidht parallel mit Webejdden
laufer und dafer bei threr Herftellung Liinge- und Breitefiden dureh-
jchnitten werden.

Fadenridhtung bdeim Jujdyneiden.

Man beachtc bie Ridhtung der Jinge: und Breifefiden. Weun
die Stoffteile gur Befleidung eines Kirpers dienen, o jollen die Linge:
fiden mbglichft in ber Lingerichiung des Kbrherd laufen.

Stoffteile, welche quer um den Kdrper gelegt twerden und infolge
feiner Bewegung der Ausbehnung ausdgefept jind, {dhneidet man eben-
falls im Lingefaden zu (3. B. Halsbindchen, Kleider- und Schiirzenbunbde).

Die Art ded Jnjdhneidens.

Die Urt des Jujdhneidens fHangt von der Form der Cingelteile ab.

Stellen die zuzujchneidenden Teile einfadhe gevadlinige Figuren
(wie Quadrate, Redhtede, Tretede wjw.) oder einfacdhe gemijchtlinige
Figuren dar, jo fann man thre Begrenzungslinien auf den Stoff jelbit
zeidnen und ausidhneiden. Stellen die Teile nicht einfache Figuren
dar, fo fhneidet man fie nad) einem Schnitt zu.

€dnitt. Unter Schnitt verfteht man die Darftellung der suzujdneiden-
vent Fliche auf Papier.

Sujchneiden ohne Unwendung eines Sdnittes.

Mafnehmen.
Bor dem Bujchneiden ftellt man die GroBe aller Eingelteile durd
Mefjen feit.
. WIB Cinheitdmaf gilt das Wreter. Manhat MetevitdbeundMeter-
dinder.
Die Meteritabe twerben aug Holy in der Linge von 50—100 em an-
gefertigt; wian benupt fie sum Wefjen ldngerer Streden.

Die Meterbdnder werden hergejtellt aus

1. Wadgtudh b an b,

2. Wadhstudy it o | § (unprattifd), weil jehr dehubar),

8. aus Leittenband (ebenfalld defhubar, man Hat Bentimeterbander
mit Stahleinfagen).

Gind die Teile dagu beftimmt, Fladen eined Kirpers ju belleiden
(tvie 3. B. Cingelteile der Rleidbungsitiite, BVettbeziige ujtn.), jo hat man an
dem Rirper Map zu nebmen.

Bei etnem Kivper mit ebnen Fladen (3. B. einer Ttidhplatie, einem
Rlattbrett ujin.) mit man an den Kanten.

Bei einem Kdrper mit gefritmmien Flahen miBt man die ver-
jhiedenen Ausdehnungen in der Hohe und in der Breite.

Nacdhdem man die Mape feftgeftellt hat, itberlege man, wieviel Jugabe
fiir dbie Ausfiihrung der Nafarbeit notwenbdig it.
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Derjtellen gerader Sdnitttanten,

Fadengerade Santen fann man durd) ReiBen oder Schneiden des
Stoffes herjtellen. Dag Reifen ded Stoffed fann man nidt in jedem
Falle antvenden,

weil bie Webefdben mandjer Stoffe ju ftark find,

weil die geriffenen Ranten mehr oder weniger ausfafern,

teil bie Qanten durd) dbag Reifen (befonbders in der Breitefaden-
tichtung) audgedehnt werden. :

Pad Sdneiden ded Stofjed: BVor dem Jujdhneiden fann man dic
Sdnittlinie durd) Cinftreiden bejeidhnen.

Cinjtreiden. Werfzeng: Fir mittelftarte Stoffe eine Stednadel,
fitr feinere ©toffe eine Nihnadel, fiir bide unbd veidje eine Stopfnabdel.

Man ftreidyt in der Ridhtung von [in ¥3 nad) vedyts. Man legt unter
ben Gtoff Langpappe, hilt die Nadel mit Daumen und Jeigefinger
ber redyten Hand (nidjt su fteil) und bewvegt fie in der Fadenrichtung.

Auf duntlen und loje getvebten Stoffen ift die Stridlinie nicht dentlich
jihtbar; fie tritt mebr hervor, wenn man zvifhen Pappe und Stoff
ein farbiges Olpapier legt.

Jft dag Streichen nidyt antwendbar, fo zieht man parallel zur Stoff-
fante Kveide- ober Bleiftiftlinien oder heftet.

Sdyrige Santen. Die Sdhnittlinie fann begeichnet werben:

durd) Kreide. vder Bleiftiftlinien,
durd) einen Stoffbrud,

durd) Heften.

erjtellen frummer Sdnittfanten.
Man sieht die Schnittlinie mit Bleiftift oder Schneiderfreide auf den
Stoff odber Beftet.
Rann man durd) die Jlade des zuzujdneidenden Stoffteils eine
... mettiead)je legen, fo seidhnet man nur die Wmnriffe der halben Fldche
au ven Stoff, legt in der Symmetrieachfe den Stoff im Brudh sujammen
und jdneidet die Umrifilinien auns.

Sufdneiden nad) einem Sdhnitt.

Man tann einen Scnitt auf verjdhiedene Weife ferftellen:

1. Man fann einen gegebenen Schnitt (Schnitt aud der Modenzeitung,
gefauften Sdnitt, von einem fertigen Gegenjtand abgenommenen
Sdnitt) dem Kbrper entjprechend verdndern.

2. Man fann einen Scnitt zeichnen.

3. Man fann einen Sdnitt geftaltend darjtellen:

inbem man iiber die Fliche einesd Kirpers Papicr oder Stoff
legt und ifre Umrifle nacdhzeichnet.

Fite Fladen, ducch welde man eine Symmetriead)e legen fann, ge-

braudit man nur die Hilfte bes Shnittes.
6%
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Mau jyneidet den Sdnitt aus, befeftigt ihn auf bem Stoff und jdneidet
dte Umrijje nadh.

Nuflegen des Sehnittes:

Man beadhte die Fadenriditung, das Dufter, den Strid.

Mujter. a. INit regelmdBigen Figuren: Die Wnie am Schnitt,
welde die Symmetricadife der Stoffflache darjtellt, joll ftetd die Mitte
einer Figur treffen. .

b. Mit unregelmdBigen Figurven: Man iiberlege die Richtung
und die Lage ber Figuren.

@trid). (A Stofje mit Strid) begeichnet man Samt und alle ge-
vaubhten Stoffe, bet twelchen die Harden nad) einer Seite gebiivitet find.)
Der Stridh joll am Kdrper abwirtd gerichtet fein (Uusnahme: Samt).

Man legt den Sdnitt meift auf die rechte Seite bes Stofjes.

Ausnafhmen: 1. wenn man auj dem Stoff Umriklinien zeicdhnen
muf, 2. ber Tudftoffen, Samt, Blitjch.

Stellt der Schnitt nur die Halfte der yuzujdyneidenden Stofjjlade dar,
jo legt man ihn auf doppelten Stoff (bei gemufjterten Stoffen beachte
man dbag Mujter); jollen beibe Stoffhalften jujammenhdangend gejchnitten
iwerden, jo legt man den Schnitt mit ber Linie, welche die Eymmetrieachie
ver Stoffflache darftellt, an einen Stoffbrudy.

Collen nach) einem Sdnitt mehrere Teile zugejdinitten tverden,
jo legt man dben Stoff in mefhrere Lagen (nidht iiber 4 Qagen). Bei
gemufterten Stoffen adte mon davauf, dap die Mufterfigrven ber
eingelnen Teile {ih) deden oder exgdngen.

Radjdineiden ded Sdmitted:

Man tect ben Schnitt am Rand an den widtigiten Puniten feft (bei
griferen Schnitten audh ned weiter bom Rande entfernt) oder bejchvert ihn.

Man {hneidet bie Umriffe des Shnittes mit Sugabe nach; die Breite
ver Bugabe vichtet jich nach der Naharbeit, twelche am Ranbe ausgefithrt
werden {olf.

(Bet Sdhnitten aud Mobdegeitungen oder bei gefauften Schnitten ift
die Stoffsugabe meift {hon mitgerednet.)

Beseidhnen der Nihlinie:

Man fann die Naflinie (vor dem Abnefhmen des Schnittes) begeidmen:

1. Durdy Rideln.

" (Man hat Rader, bei welden eine ziveite verjtellbare Jahnjcheibe die
Stofjzugabe angibt.)

Bei dunflen und mweidhen Stoffen fann man die Ribellinie durdy
Tinterlegen von farbigem Ofpapier verftdrfen.

2. Durd) Kreive- odper Bleiftijilinien.

3. Durd) Heften.

Bei doppelter Stofflage wenbdet man eine Defondere Art des Heftens
mit Einfdhlagitihen (Durdidlagen) an.



Hohler-ITadhmajdyinen

beanjprudhen nur geringe Pflege, find unempfindlidy und

vorziiglich geeignet fiir Sdyulen. NTan verlange Angebot.

Lehrerinnen wollen kojtenlofe Sufendung der im Selbjt-

verlage erfdyienenen Lefrbiidher YTr. 187 fiir Stiderei-
und Rohljaumarbeiten verlangen.

HermannHohlerA.-0.

Nahmajdhinenfabrik
Altenburg S.-2.




v P L =

Zuverlissig arbeitend! Grifite Dauerhaftigheit!
Fast 3 Millionen im Gebrauch.

HAID @2 NEU-Niahmaschinen

MeisterwerKe der FeinmechaniK.

Nibmascbienfabrik Karlsrobe vorm. Haid & Nen, Karlsrabe i. B.

Die Giite ver Original-

rifter & NoBmann
¥ i‘‘:)2(’1’I)mcttfcl)infgn

ift weltbefannt und durd fajt 2 Millionen Eremplare verbiirgt

Fait gerduichlos

atbeitend Schnell nihend

Sum Stiden und Mit jamtlichen

Stopfen Neuerungen
=
: SR
5 Grijfter & Rofmann Attiengefellichaft
] Berlin S.0. 26, Staligeritr. 134/5
EEEEEEEEEEEENEEEEEENEEEEENEEEEEEEEENEE NN



die ualitéits-
Nahmaschine

in hochster Voliendung.

%,

L. &ﬁc.wllietrich, Altenburg (S.-}L)

Vesta-Nahmaschinen-Werke
Eigene EisengieBBerei und Tischlerei.

&

P




48 344

444

Bi3234

SEsits st b

I T s I e s e

sesaee

MNabjadenfabrit
porm. QJuliug Schiiver
Gegr. 1858, Q[ugéburg Gegr. 1858.

FELRIRE RN

PR

empfieflt thre

Nabh-, Haftel-,

6topi= und Stidgarne

nur prima Qualitdten.

SIS BA S RIBRBIRRBI NI RS
.

shae

ressse

$
00000000000000000000050000000000000000000009

PHOENIX

Die

Phoenix-Schnellnihmaschinen

vereinigen in sich alle Vorziige einer neuzeitigen
Niihmaschine. Sie zeichnen sich aus durch hochste
Schnelligkeit, Haltbarkeit und genaue, saubere Arbeit,

Sie eignen sich gleich gut zum nihen,
sticken und stopfen.
Wichtige Teile sind durch Patente geschiitzt.

BAER & REMPEL, BIELEFELD.
Gegriindet 1865.
uumuounmduuuscmoommnmu



egriinde
872

{ Maschinenfabri Grtzner A.-6

Durlach 3299,

GRITZNER-

Nahmaschinen

Erstkiassiges Fabrikat 1n hochster Vollendung!

in
Qualitat!

Gegr. 1855

Erstklassiy g

Dresden-N.

VERITAS

<97, Millonen

im
Gebrauch!

Clemens Miller Aktiengesellschutt

1300 Arbeiter




Berlangen Sie {tets

Leo Lammers
Nadeln;

wer fich) ihrer bedient, arbeitet (eicht
und evielt muftergiiltige Nabt. —

LVollendete Ausarbeitung, fajt unbegrenzte
Dauerhaftigfeit find den
Leo Lammery Nadeln
etgert.

0090000000000 00 0000009000000 0404004

0000000000000 0000000000000000000009

& &
*$

9000000006000 0090000000000 0000000000000 00009
QBerlag vou Juliug Springer in BVerlin W9
KRodhlehrbuch und praftijches Kodhbudh sic sivste, Hv-

genifer, Hausfrauen, Kodidulen. BVon Prof. Dr. Chr. Jiirgenfen in
openfagen. Mit 81 Figuren auf Tafeln. 1910. G3. 8; gebunden GJ. 9.

Diitetifhe Kitche fitr Klinif, Sandatorium und

Haus, sufantmengeftellt mit befonderer Beriidfidtiqung der Magen-,
Darm- und Stoffroechieltranten. Bon Dr. AU, und Dr. . Fijdher, Sanato-
rium , Untere Waid” bei St. Gallen in ber Schoeiz. 1913. Gebunden BJ. 6.

¢

Die %olf@emal)nmg. Berbffentlidhungen aus dem Titigleitsbe.
- reide De8 Reihsminifteriumsg filr Crndahrung und Landmwirt-
{dhaft. Derausgegeben unter Mitwirfung ded Reid3ausiduifes fiir
Erndhrungsforfdung
L. 8eft: Das Brot. Bon Prof. Dr. med. et phil. R, O. Neumann,
eheimer Mebdizinalvat, Direltor bed Hygienijden Jnjtituts der Unie
verfitat Bonn. 1922, - @3. 1.1
2. feft: Nahrungsitoffe mit befonderen Wirfungen unter befonderer
Beritdfidhtiqung der Bedeutung bisher nod) unbefannter Nahrungsitoffe
fitt bie Boltserndhrung. Bon Prof. Dr. med. et phil. h. c.” Emil
Abderhalden, Geheimer Medizinalrat, Direftor des Phyfiologifdyen
Jnitituts der Univerjitit Halle a. &, 1922, &3 04
3, peft: Gette und Ole in der Grndhrung. Bon Prof. Dr. Hei«
dujchta, Dregden. Jn Borbereitung.

BDie eingejesten @mnb&ablen (@3.) entipredien bem ungefibren Goldmartert und ergeben mit bm;
Hmrednungsidififiel (Entwertungsfattor), Mitte Oftober 1922 80, berdielfaHt den Bertauispreis.
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Anter-Langichiff-Mafchinen
Anfer-Shwing{dhiff-Majchinen
Anter-Rundfchiff-Mafchinen
Anfer-Ientraljpul-Majchinen

mit Kurvenfadenbebel

QAnfer-Ientraljpul-Majchinen
mit Gelentfadenbhebel
AUnter-Shnellndh-Majchinen
fitr gewerbliche Jwede
QAnfer-Kraftbetriebsanlagen.
seserres Biele wertvolle Verbefferungen. seevees

Anter-Rundidhiff- und Jentralipul-NViaidinen mit verjentbarem
Stoiffchieber, dburch einen Hanbgriff in

Stict- und Stopfmajdhinen

st vermwandeln. Unmivedfeln der Stichplatte oder Herausnehuen
bes Gtojfidyiebers unnitig.
Berfent-Majchinen in den verichiedeniten Ausjiihrungen.

Ausfiihrliche Drudjachen ftehen von unferen Verfrefern
ober von uns dirett gern zu Dienjten.
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(Befunbl)eitéblid)lein. Gemeinfoflicdhe Unleitung jur Gefundbeits.
pilege. Bearbeitet im Reidhsgejfundheitdamee, Mit 56 bbildbungen
im Terte und B farbigen Tafeln. Unverdnberter Teudrud der 17. Aus.
gabe. 1920, 3. 1, gebunden GF. 1.25. Bei Mehrbesug Partiepreife.

Pilege und Erndhrung ded Sauglings. cin Litfaven
fiie Yflegerimuen wunb Plitter. Lon Dr. WM, Pescatore, Udte Auflage.
Bearbeitet von Prof. Dr. Leo Langitein, Direitor des Kaiferin Auguijte
Biftoria-Haufes, Reichdanitalt sur Betdmpfung der Sduglings- und Klein-
finberfterblichteit, Berlin-Charlottenburg. 3n Borbereitung.

Sauglingspflegefibel. von Shwejter Untonie Jerwer, lnter
Mitarbeit pont Paul Kithl, Lehrer in Charlotienburg. Mit einan Bor»
wort von Prof. Dr. Leo Langjtein, Direftor des Kaiferin ugujte BVittoria-
Haujes. Sedyite, ergingte Uuflage. (211.—260. Tauiend.) Wit 39 Tert-
abbilbungen. 1922, ®8. 0.4. Bei Mehrbezug Partieprerje.

Leitfaben Der Kranfenpflege in Frage und Untwort. Fie
Srantenpflegefhulen und Sdywefternhaufer bearbeitet. Bon Stabdarzt Dr.
3. Haring, bislang ftaatl. Prifungstommifjar an der Qrantenpilegefcdhule
des Carolahaufes in Dregden. Wiif einem Bormwort von Prof. Dr. med.
A. Fiedler, Geh. Rat. BVierte Auflage. Sn Borbereitung.

@ranfenpﬁege&ef)rbud). $Herausgegeben von ber Mebizinal-Ab-
teilung des Mimfteriums ded Junern. Neunte Auflage. Mit 5 Tafeln
und zablreihen Abbildungen im Tert. 1920. (Berlag von uguft Hiridy-
wald in Berlin.) Bebunden G3. 2.

motbelferbud). Leitfaden fiir erfte Dilfe bei plogliden Eriranfungen
und Ungliidsfallen. Herausgegeben pon der Miebizinalabteilung des Preupis
fden Pimijteriums fiir Voltgwohlfahrt. Dritte Auflage. it 113 Text-
abbilbungen. 1922, (Berlag von Augujt Hirjdhmwald in %etlin.)@
1.25.

Berlag von J. F. Bergmann in WMiindyen.

(ﬁwnbrif; Der éaugl’mgéﬁmbe. Gtn Qeitfaben fitr Scyweftern,
Plegerinmen und Fiirforgeriumen, BVon Proj. Dr. St. Engel, Leiter der
ftaatlihy anerfannten Sduglingspflegefhule ber Stadt Fortmund, IMit
94 Tertabbilbungen nebit einem Grundrif der G&ugﬂngéfiirfotge pon
Dr. Marvie Vaum in Karl3rube i. B. Mit etwa 13 Tertabbildungen.
Elfte und 3wbljte AUuflage. 1922, Gridjeint im Herbft 1922.

Die eingefeten Grundzabhlen (G 3.) entfpreden dem ungefibren Goldmarfwert und ergeben mit dem
iun redymungsidtific! (Entwertungsfalior), Mitte OPtober 1922 80, vervieljadt den Bertouispreis.
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Die

rationelle Haushaltfiibrung
Betricbsiffenichaftliche Studien

Yutorifierte Uberfegung von
The New Housekeeping, Efficiency Studies in Home Management
by Christine Frederick

Bon
Qrene Witte

Mit einem Geleitwort von
Udele Schreiber

Bmweite, vermehrie und durdhgefehene NUuflage
Mit 6 Tafeln — 1922. Gebunden GJ. 2.7

Hug dben zahlreidhen Befpredungen der erften Uuflage:
..... Berfafferin und Iiberfegerin haben fid) zweifellos ein grofes Vers
dienjt nidht nur um ihre Gefdledhtsgencijinnen, jondern aud) um dHie Winners
welt erorben, inbem fie in ber vorliegenden frappen und anfpredjenden Urt
Probleme im Bujammenhang behanbeln, die eigenartigerweife, vielleidht gerade
wegen ihrer Ultdglidyfeit, nod) nidt die Beadhtung gejunben Haben, die jie bee
anjprudjen Hnnen.....
Jede geiftig reglame Frau wird eine Fiille wertvoller Anrequngen emps
fangen und vielleicht dariiber hinaus die befriedigende Gewifheit, dah audy die
ute Fithrung eines Haushaltes eine geiftige Leiftung darftellt, die auf eine
%tufe su ftellen ift mit ber Urbeit des Mannes in einer Fabrif oder in einem
offentlichen Betriebe. oDeutide Ullgemeine Jeitung”
..... Jedenfalls fann dag Bud) den Haudwirtidaftlidy tatigen Frauen
durdyaus empfohlen werden. €3 wirb neben praftijy Niigligem fithren zu
einer Befeelung Dder Arbeit, die geradbe bei biefer jtandig mienergl)tolten ermitben-
den Rleinarbeit dbringend u wimfden ift. Die Neue Jeit!
..... Und e3 ift ju wiinfden, dap diefe Unrequngen reide Friidte tragen,
bamit bie beberzigenswerte und voll anguerfennende Forderung der BVerjafjerin
aud bei uns zur Tatjade reife: ,Die Frau joll Herriher und nidht Skave
ihrer Arbeit fein.” RSrantfucter Beitung.”
..... Es ift diefem Bud) zu wiiniden, dap e8 in bdie Hinde red)t vieler
gtauen fommt, die unter der Laft ded Haushaltes feufsen, denn e8 bietet gute
nregungen und Ratidlige, Deren ‘Befolqung mande Urbeit erleidhtern
wiirde..... Wenn wir aud) vor allen Dingen niemald vergefien wollen, daf
bie Normalifiecung ded Haushalted die Kultur der Haushaltjiihrung nidyt ver.
briangen darf, fo it e8 dod) su begriiBen, daf bier verfud)t worden ift, TWege
3u weifen, die die iiberlaftete Hausfrau zu einer felbfterrungenen und auf ihre
Uzt befeftigten Freibeit fithren Ionnen. #Boffiide Beitung”
..... €3 gepht nidht an, auf den reidhen JInbalt der Sdyrift in Eingzelheiten
niiher einjugeben. ©o ift nur dbasd eine gu fagen, baf diefed Bud mit feiner
ebenio {iberfidtlidgen wie taven, faplihen und Fwingenden Darftellung in bdie
Hand einer jeden denfenden H

Die eingefeste Grundzabl (B3) en
Umrednungsjdiifiet (Entwertungsjal





