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Vorwort

Der Kiirschner hat im Vergleiche zu fritheren Dezennien ein be-
deutend erweitertes Arbeitsgebiet vor sich. Es sind nicht allein viele
neue Fellsorten der Verarbeitung zugefiihrt worden, auch die Arbeits-
methode hat sich geéndert.

Fast alles hat fundamentale Anderungen erfahren: Arbeitete man
vor Jahren Felle wie Nerze und Naturbisam breit, so sehen wir heute
das Bestreben des Kiirschners, durch das In-die-Lénge-Arbeiten der
Felle die Schlankwirkung zu verstirken, eines Modeideales, das nie
zuvor so bedeutende Anforderung an den ModellschGpfer und Ver-
arbeiter stellte.

Wir stehen aber auch vor ganz neuen Begriffen und anderen Auf-
fassungsméglichkeiten tiber die eigentliche Bestimmung des Pelzes.
War der Pelz ehedem vor allem Wéirmespender, so ist er heute mehr
Schmuck geworden. Auf dieser Tatsache aufbauend, kam es schlieSlich
sogar zur Kreierung der ,,Sommerpelzmode*‘.

Eine solche Entwicklung bedingte selbstverstdndlich eine voll-
stindige Umwiélzung, die mit heutigem Tage noch nicht endgiiltig ab-
geschlossen erscheint. Es ist daher auch leicht begreiflich, daf die Arbeits-
methode des Kiirschners zu keiner Zeit eine so vielfache war als gerade
jetzt. Fellneuheiten, gednderte Linienfiihrungen, stets erneutes Ver-
suchen, rationeller zu schaffen, um Arbeitszeit und Material zu sparen,
haben es notwendig gemacht, mit manch alter, bisher fest eingewurzelter
Norm zu brechen und ein Schaffen zu ermdglichen, das dem einzigen
Ziele zustrebt: der Schoénheitswirkung.

Selbverstindlich steht iiber all den heute eingebiirgerten Methoden,
trotz vieler Freiheiten, ein starres Gesetz, iiber das wir niemals hinaus-
gehen werden, das Gesetz der Farbe und der Haarstruktur. So vielfach
der Kiirschner heute auch schafft, so weit die einzelnen Verarbeitungs-
methoden auseinandergeben. immer ist auf Farbe und Haar Riicksicht
zu nehmen. Innerhalb dieser festumgrenzten ILinie gibt es fiir den
Kiirschner heute keine Norm, und wir haben bei den verschiedenartigsten
Anlassen erfahren, wie einzelne Fellsorten von verschiedenen prominenten
Kiirschnern auf drei- und vierfache Weise behandelt werden, immer
mit dem Bestreben, das Stiick zu héchster Wirkung zu bringen. Oftmals
fithrt da der Kiirschner ganz genial sein Messer, fast verbliiffend sind
die Methoden.

Es war daher unsere Aufgabe, durch diese Vielheit einen Weg zu
bahuen, Altes mit Neuem zu verschmelzen, neue Ideen zu geben, ja
selbst verschiedene Methoden vergleichsweise einander gegeniiberzustellen.
Gerade das regt den Schaffenden immer wieder an.



v Vorwort

Aber es ist nicht allein die Technik, die das Kiirschnerhandwerk
zu einem so eigenartigen und schwierigen macht, es ist nicht allein die
individuelle Fellbehandlung, die bei jedem einzelnen Fell der gleichen
Sorte andere Schnitte und Verarbeitungsmaoglichkeiten bedingt oder
zuléBt, es ist die moderne Einstellung des Kiirschners zu seinem Kunden
iiberhaupt, die auler der komplizierten Fachtechnik auch ein anderes,
vielfach paralleles Wissen und Kénnen fordert.

So muB der Kiirschner, der heute seine Hauptbetitigung in der
Pelzmantelerzeugung sieht, seinen Mantelschnitt nach dem selbst abge-
nommenen Maf herzustellen in der Lage sein, er muBl anderseits auch
gewisse Gerb- und Férb- bzw. Nachfirbetechnik verstehen, um da und
dort wirksam nachhelfen zu konnen.

Die Kunden wollen vielfach auch wissen, wie das Tier im Natur-
zustande aussieht, wo es lebt und unter welchen Verhiltnissen es erlegt
und gehandelt wird, um sich gleichzeitig die Uberzeugung zu verschaffen,
dal der Fachmann aus seiner Kenntnis heraus fiir die Echtheit des zu
liefernden Stiickes auch eintreten kann. Mit Recht wiirden die Kunden
sagen, dafl man einem Kiirschner, der iiber das natiirliche Aussehen
und Herkommen seiner Felle nicht Bescheid weil, auch nicht glauben
kann, daf3 die Felle tatsichlich echt sind.

Mag der Kiirschner, ohne die Ware zu sehen, durch einfaches Uber-
streichen mit der flachen Hand, Sealbisam von Sealkanin unterscheiden,
dem Kunden wird er andere Unterscheidungsmerkmale vor Augen
fithren miissen als das bloB kiirschnerméBige Empfinden.

Wir haben also dem zoologischen Teil einen entsprechenden Raum
gewihrt und beachtenswerte Handelsusancen- und Auktionsergebnisse
beigefiigt, die den Gesichtskreis des modernen Kiirschners erweitern
sollen.

Der kaufménnischen Kalkulation, die eine unbedingte Notwendigkeit
fir den Handwerker ist, wurde ein besonderer Abschnitt gewidmet.

Notwendig war auch ein kleiner historischer Uberblick iiber
Kiirschnerei und Rauhwarenhandel.

So soll dieses Buch Fertigkeiten und Kenntnisse vermitteln, damit
der Kiirschner das werde, was die neue Zeit von ihm verlangt:

Handwerker und Kaufmann

Wien, im Oktober 1928
Alexander Tuma
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I. Einleitung

1. Begriff und Abgrenzung der Kiirschnerei

Das Kiirschnerhandwerk stellt einen fest umgrenzten Begriff dar.
Man spricht oft von verwandten Gewerben und faBt dabei Merk-
male ins Auge, die einzelnen Handwerken gemeinsam zukommen,
etwa dieselben Rohprodukte oder gleiche technische Hilfsmittel und
analoge Verarbeitungsmethoden, wenn auch zur Schaffung verschieden-
artiger Erzeugnisse.

In der Kiirschnerei trifft diese Analogie nirgends zu. Zu sehr sind
Rohmaterial, technische Hilfsmittel und Arbeitsmethode von denen
anderer Gewerbe verschieden.

Kiirschnerkunst ist heute die handwerksmiBig erlernte Fahigkeit,
aus schon gegerbten und zum Teil auch veredelten Fellen Pelzgarnituren,
Pelzmintel und Jacken sowie alle anderen Pelzgegenstéinde, die sowohl
der Bekleidung wie dem Schutz gegen Kilte als auch dem Bediirfnis
nach Schmuck entsprechen, anzufertigen.

Diese Definition des Begriffes Kiirschnerkunst geht aus der Ent-
wicklung des Handwerkes hervor. Man arbeitete nicht zu allen Zeiten
in gleicher Art, mit denselben Hilfsmitteln und auf Grund gleichméBig
vorliegenden Materials. Das Kiirschnerhandwerk machte gleich anderen
Gewerben seine Wandlungen durch, wenn es auch dabei seinen wesent-
lichen Methoden treu bleiben muBte.

Vormals war der Kiirschner nicht nur Verfertiger von Pelzgegen-
stinden aus bereits gegerbten und zum Teil gefirbten Fellen, er gerbte
und fiarbte sich seine Felle eben selbst; war also auch Gerber und Férber.

Mit der fortschreitenden Entwicklung, dem ansteigenden Bedarfe
und dem verfeinerten Geschmack trat die notwendige Spezialisierung
von selbst ein.

Es war nicht moglich, allen drei Handwerksarten gleichzeitig die
gleiche Sorgfalt zuzuwenden. Die Entwicklung ging da und dort zu
rasch vor sich, sie erforderte die gesamte Konzentration auf eine einzige
Sache. Nur so konnte es zu Fortschritten kommen.

Aus einem Handwerk bildeten sich nun drei heraus, deren jedes
der ganzen Aufmerksamkeit und Schaffenskraft des einzelnen bedurfte.
Heute begreifen wir diese Tatsache um so eher, als wir die drei Hand-
werke in einer Entwicklungsphase sehen, die es als ausgeschlossen er-
scheinen 14Bt, alle drei Schaffensformen voll zu beherrschen.

Man ist heute entweder Gerber, Farber oder Kiirschner.

Wir sehen in den Betrieben wohl die Gerberei vielfach mit der
Farberei verbunden, aber nur als Zusammenfassung zweier Methoden
zu einer Auswirkung, da es z. B. notwendig ist, einer gewissen Farbe
eine bestimmte Gerbemethode zugrunde zu legen; doch arbeiten inner-
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2 Einleitung

halb des Gesamtbetriebes Gerber und Férber rdumlich vollstindig
getrennt und nehmen nur so weit Kontakt, als eben der Gerber dem
Firber die richtige Grundlage zu liefern hat.

So steht nun der moderne Kiirschner vor einer ungeheuren Fiille
von sich darbietendem Material; jedes Jahr, ja jeder Monat, bringt
neue Felle, die frither nicht der Verarbeitung zugefiihrt wurden. Die
Veredlungsindustrie, wie man mit einem Kollektivnamen Gerbereien
und Férbereien zusammenfaft, schafft neue Farben, neue Nuancen,
neue Schureffekte, sprunghaft entwickelt sich die Verarbeitungsmethode
des Kiirschners weiter. .

Ja, wir sind sogar heute so weit, dal wir auch schon von einer
Spezialisierung innerhalb der Kiirschnerei sprechen kénnen. Wir finden
sowohl unter den Werkstéidttenarbeitern als auch unter den Meistern,
die in ihren eigenen Heimwerkstitten fiir Engrosbetriebe tédtig sind,
sogenannte ,,Spezialisten®, so fiir Mantel, Jacken, Garnituren, Stolen,
Muffe, Kappen, Hiite, Pelzfutter und Teppiche, dann wieder fiir
einzelne Fellsorten. Wir sprechen von sogenannten: Bisam-, Persianer-,
Murmel-, Kaninspezialisten usw.

Es ist leicht erkldarlich, daBl sich der eine Kiirschner auf Grund
groBeren Interesses, handwerklicher Fahigkeit oder geforderten Bedarfes
diesem oder jenem Genre mehr zuwendet als einem anderen.

Wesentlich fiir die Spezialisierung waren fiir die Veredlungsindustrie
vor allem die durch die grolen Anforderungen bedingten maschinellen
Einrichtungen. Es wére undenkbar, daB der einzelne Kiirschner fiir
seinen Betrieb riesige Lautertonnen oder kolossale Schermaschinen, die
ein Vermdogen fiir Investitionen beanspruchen, o. dgl. anschafft und in
Betrieb hilt, sondern er muB trachten, seinen Kunden ein wohlsortiertes
Lager in bestens verarbeiteten und den modernen Anforderungen ent-
sprechenden Pelzgegenstinden zu bieten.

So ist also das Kiirschnerhandwerk tatsichlich die handwerksmaBig
erlernte Fahigkeit, aus schon gegerbten und zum Teil auch veredelten
Fellen Pelzgegenstinde aller Art herzustellen.

Wenn wir sagen ,,zum Teil“ auch veredelten Fellen, so heifit das,
dall es eben viele Felle gibt, die ohne nachtrigliche Farbbehandlung
der Verarbeitung zugefiihrt werden, ja sogar durch die Farbe, die andere
Felle im Werte steigert, hier entwertet wiirden. Dies sind besonders
unsere Edelfelle, wie Zobel, Marder, Hermeline, Nerze, Silber-, Blau-
und Kreuzfiichse, Skunks und andere Sorten. Hier darf nach heutigen
Begriffen — vielleicht wird es einmal auch anders sein — nur das Natur-
fell verwendet werden. Jeder kiinstliche Farbton entwertet.

Wie wir aber spiter sehen werden, mufl der Kiirschner dem Gerb-
und Féirbeverfahren trotzdem groBes Interesse zuwenden, da es manchmal
notwendig wird, erginzend einzugreifen und nachzuhelfen. Speziell
der kleinere Kiirschner in Provinzorten wird manchen Fuchs und viele
Kaninchen selbst gerben und auch farben miissen. Es wird deshalb
Aufgabe dieses Werkes sein, auch da die notwendigen Fertigkeiten zu
vermitteln.
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Die Kiirschnerei ist ein Handwerk auch dann, wenn sie sich heute
ganz auBergewohnlicher Maschinen bedient.

Die Kiirschnerei ist ein handwerksméiBiges Gewerbe zum Unterschiede
von freien und konzessionierten Gewerben, die einen Befdhigungsnachweis
durch Lehrzeit, Fachschule, Gesellenstiick und Meisterpriifung nicht ver-
langen.

2. Entstehung und Entwicklung des Kiirschner-
handwerks

Die Tatsache, dal der Urmensch in unseren Gegenden zum Schutze
gegen Kilte und Unwetter gezwungen war, die Haut des erlegten Tieres
als Kleidung zu verwerten, stellt uns wohl die erste Moglichkeit der
Fellverwendung und primitivsten Verarbeitung dar.

Das abgehdutete Fell konnte jedoch in seinem rohen, mit Aas
behafteten Zustande keine verwendbare Hiille darstellen. Getrocknet,
hart, steif und briichig, mufite es durch verschiedene Maflnahmen weicher
und geschmeidiger gemacht werden. Man schabte die Fleisch- und
Fettreste mittels Steinen vom Leder, nahm vielleicht auch Sand und
Wasser zu Hilfe und versuchte wohl auch vorsichtig mittels Warme
das am Leder haftende Aas und Fett zu entfernen. Das war natiirlich
keine ideale Arbeit. Wir wissen ja, welches Unheil Hitze auf feuchtem
und auch getrocknetem Leder anrichtet.

Man beobachtete die Einwirkung der Asche auf das rohe Leder und
als man es verstand, aus Asche Lauge zu bereiten, hatte man auch
schon die notwendige beizende Fliissigkeit entdeckt, die einen ent-
sprechenden Behelf zur Konservierung des Leders bot.

Zu diesen Zeiten gab es noch keine gesonderten Handwerke. Der
Hausvater schuf fiir den Bedarf seiner Familie und war also sowohl
Topfer wie auch Zimmermann und Kiirschner.

So erfahren wir von verschiedenen Geschichtsschreibern, daf3 sich
die alten Kulturvolker des Pelzkleides sowohl als Schutz gegen Kilte
als auch als Schmuck bedienten.

Die alten Chinesen Kkleideten sich teils in Felle, teils trugen sie
Kleider aus Federn und Haaren.

Agyptische Ausgrabungen oder freigelegte Fresken geben davon
Zeugnis, daB dieses alte Volk des Niltales die Methode des Fellgerbens
schon beherrschte.

Die Rémer kannten das Pelzkleid unter dem Namen reno, ver-
schméhten die Pelzkleidung wohl selbst, die sie als eine Hiille der Bar-
baren, worunter sie die Germanen verstanden, bezeichneten,

Der rémische Geschichtsschreiber Cornelius Tacitus schreibt,
daB die Germanen Tierfelle trugen, in der Ndhe des Rheins ohne be-
sondere Auswahl, mehr im Innern des Landes schon mehr ausgesuchte
Stiicke. Kein Handelsverkehr liefere ihnen einen anderen Schmuck(!).
Sie wihlen verschiedene Tierarten aus und schmiicken deren Felle noch
mit gefleckten Pelzen einzelner Tiere, die vom néordlichen Meere und
anderen unbekannten Kiisten kamen.

1*
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Die Pelzkleidung wird hier ausdriicklich als Schmuck bezeichnet
und gleichzeitig wird eine zweite, und zwar gefleckte Fellsorte als
schmiickender Besatz erwidhnt. Da diese Felle aus den nordischen
Gewissern stammten, handelte es sich wahrscheinlich um Robben.

Julius Cédsar, ein vorziiglicher Kenner germanischer Gepflogen-
heiten schreibt: ,,Sie leben von Milch und Fleisch und kleiden sich in
Felle." U'nd an anderer Stelle: ,,Sie gebrauchen nur Felle und Pelzkleider.*

Im Heere Valentinians II. werden ,,bepelzte Goten‘ ausdriicklich
hervorgehoben.

Bildliche Uberlieferungen haben uns die nur der Jagd und dem
Kampfe lebenden Germanen nicht hinterlassen, aber auf einem rémischen
Siegesdenkmal, das noch heute im Vatikan zu sehen ist, tritt uns ein
germanischer Gefangener in Fellkleidung plastisch vor Augen. Die
Arme sind bloB, die Felle fallen in reichen Falten vorne und riickwirts
lings des Korpers herab, der Kopf ragt aus einem kreisrunden Aus-
schnitt aus der einfachen Fellkleidung heraus. Das Fell stellt einen
Schafpelz dar.

Die griechischen Mythen besingen die Goétter und Helden in Felle
gekleidet oder mit denselben geschmiickt. [aitn (baiti) nannten die
alten Griechen das Fellkleid, wihrend die Rémer fiir den Ausdruck
,,mit Fell bekleidet das Wort pellitus hatten. Pellis nannten sie die
Tierhaut, den Pelz, das Fell oder Pelzwerk und mit pellio bezeichneten
sie den Kiirschner.

Das Mittelalter, das viele lateinische Ausdriicke kannte, nannte
in unseren Landen den Kiirschner nicht mehr pellio, sondern pellifex,
das so viel wie Pelzmacher bedeutete.

Der romische Ausdruck fiir Gerber war coriarius, wihrend wir
erst spit das Wort gerwer von garmachen im Deutschen vorfinden.
Wenn wir dann spiter héren, daB der Kiirschner die Pelze aus den gar-
gemachten Fellen arbeitete, gibt uns dies den Beweis, daB Gerber und
Kiirschner durch Spezialisierung schon friihzeitig zwei eigene Hand-
werke darstellen. Die Scheidung diirfte schon vor dem 14. Jahrhundert
stattgefunden haben.

In unseren Landen spezialisierte sich der Kiirschner gleich anderen
Handwerken mit der Entstehung der Fronhdfe. Die Entwicklung der
im 10. Jahrhundert entstehenden Stidte, die verfeinerte Lebensfiihrung,
Verkehr mit anderen Volkern, Austausch von Waren und Rohprodukten,
sie férderten das nun spezialisierte Kiirschnerhandwerk und fiihrten dem
,,Korsener®, auch , Kiirsenaere*, geniigend Auftrige zu.

Interessant ist die Entdeckung, da wir im Mittelalter als Pelz-
trager fast ausschlieflich den Mann, selten oder fast gar nicht die Frau
vorfinden. Gab es zu dieser Zeit ja direkte ,,Mannsmuffen.

Ein getreues Spiegelbild mittelalterlicher Pelzbekleidung geben
uns die Werke bildender Kiinstler, etwa eines Hans Holbein, Albrecht
Diirer, Memling und anderer, deren Portrits ja die Stelle unserer
heutigen Photographie vertraten. Hier sehen wir die Pelzkragen und
Pelzverbramungen der Herrscher, der Adeligen, des Klerus, wie des
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Biirgerstandes und wir nehmen wahr, da man mit der Kostbarkeit
des Felles nicht sparte. Hermelin und Zobel treten uns in staunens-
werter Fiille entgegen, und zwar in reichster Verwendung.

Aber auch der Fehkragen und die Fehwammenfiitterung waren sehr
beliebt, wie uns Hans Miilich im 15. Jahrhundert in einem Portrit
zeigt.

In der Mannesseschen Liederhandschrift zu Heidelberg, die uns
die deutschen Minnesinger in Wort und Bild iiberliefert, finden wir die
dargesteliten Personen fast durchwegs im mit Fehwammen gefiitterten
Mantel gezeichnet.

All diese Felle kamen auf den Handelswegen meist aus dem
Norden, was nicht zu verwundern ist, da Rang, Vermdégen und Geschmack
nur auf das Tragen bester Sorten abzielten, die gerade aus dem Norden
in besten Qualititen bezogen werden konnten. Der heimische Tier-
bestand lieferte nicht Edelfelle solcher Art, wie sie damals dem Bediirf-
nisse von Adel und Patriziergeschlechtern geniigen mochten. Das ge-
meinere, heimische Pelzwerk vertrat damals die Stelle unserer heutigen
Imitationen.

Ein interessanter Holzschnitt aus dem 16. Jahrhundert zeigt uns
eine Kiirschnerwerkstitte mit anschlielendem Verkaufsraum. Wir
sehen da am Werktisch drei Gesellen sitzen: einer naht ein Fell, der
zweite schneidet gerade mit einem Messer das Fell auseinander, wihrend
der dritte auf einem kleinen Brett, das auf seinem SchoBe liegt, ein
Fell streckt. Zwei Lehrjungen sitzen auf der Erde und beschiftigen
sich mit einem groBen Fell, scheinbar einem Wolf, der ihnen tiichtig
zu schaffen gibt. Riickwéirts sieht man durch eine gedffnete Tiir ins
Freie, wo gerade drei Gesellen eine groBle Pelzdecke klopfen. Aus der
verschiedenartigen Anordnung der Klopfstécke kann man entnehmen,
dal schon damals mit einem gewissen Rhythmus geklopft wurde. An
der Wand hingen ein Pelzfutter, ein Paket Fuchsschweife und Streck-
eisen. Auf einem Brette liegen pelzverbramte Kappen in verschiedenen
GroBen. Auf dem Werktisch liegen Messer, Schere, Ahle und Zwirn.

Der anschlieBende Verkaufsraum zeigt uns zwei Kunden: eine
eben einen mit Pelz besetzten Rock probierende Dame und ihren eben-
falls in Pelz gekleideten begutachtenden Gatten. Der Meister hilt noch
ein Pelzstiick unter dem Arm. An der Wand héngen Felle und Schweife.

Dies alles sind getreue Wiedergaben von Erscheinungen vergangener
Jahrhunderte, die uns deutlich und unleugbar interessante Details
iiberliefern.

Mit diesen Schilderungen befinden wir uns auch schon inmitten
jener Zeit, welche die Bliite des Handwerks iiberhaupt darstellt. Wohl-
stand und Freude an schoner, reicher Kleidung, das Erstarken des Zunft-
wesens, Handwerksstolz und anwachsendes Koénnen, gepaart mit gutem
Geschmack, boten dem Kiirschnerhandwerk die Moglichkeit zu reichster
Entfaltung.

Bei dieser Gelegenheit wollen wir auch erwihnen, dal die Kiirschner
zeitweise den Namen .,.Bundtmacher und ..Bundtfutter‘ fiihrten, was



6 Einleitung

gewil Zeugnis dafiir ablegt, dal verschiedenfarbige Pelzsorten mit-
einander verarbeitet wurden.

In Wien nannten sie sich auch ,,Wildwerker‘‘; ihre Werkstitten
und Verkaufsliden befanden sich gemifB einer damaligen zunftmiBigen
Einrichtung alle in einer StraBe, der ,,WildwerkerstraBle‘, der heutigen
WipplingerstraBe. In Wien besitzen wir bereits im Jahre 1272 eine
eigene Zunft der Wildwerker, wihrend wir vergleichsweise erst im
14. Jahrhundert von einer Zunft der ,,Gewandschneider‘ héren.

Eine ganz eigenartige Verwendung des Felles finden wir in den
sogenannten , Eisenhiitchen”, die uns ein heraldisches Pelzwerk mit
eisenhutférmiger Musterung auf Schilden und Wappen zeigen. Das
hier zugrunde liegende Fell ist Feh oder Hermelin ; grolere Sorten konnten
in den knappen Rahmen einer heraldischen Darstellung nicht eingefiigt
werden.

Eine reiche Fiille von Verwendungsarten zeigt uns die groBe Be-
liebtheit des Pelzes, doch so sehr man den Kiirschner achtete und seine
Arbeit schitzte, galt das Farben der Felle als ,,unehrlich®’, da hiedurch
etwas anderes vorgestellt wurde, als das Naturfell an sich darstellen
sollte. Das gefirbte Fell galt nicht mehr als echt, sondern als gefilscht,
weshalb das Firben eine unehrliche Handlung darstellte. Das sollte
man heute unserer groflen Veredlungsindustrie sagen, die ihre Existenz
und damit auch die der gesamten Branche auf den ,,Schein‘‘ einstellt.

Mit der Entdeckung Amerikas und der ErschlieBung Sibiriens,
andert sich die Lage des Pelzhandels vom Grunde auf. Neue Fellsorten
erdffnen ganz andere Moglichkeiten; leider reift der im 16. Jahr-
hundert einsetzende Verfall des Handwerks auch hier gewaltige Liicken,
die erst eine geraume Zeit spéter durch den Begriff ,,Pelzmode® wieder
ausgefiillt werden sollten.

Die Pelzmode ist heute jene Kraft, die einen ganz neuen Begriff
schuf, den des Kunstkiirschners. Ist die Kiirschnerei auch nicht dem
strengen Wortgebrauche nach ein ,,Kunsthandwerk®, so ist die Betédtigung
des Kiirschners heute eine solche, daf} sie ein groBes Kénnen voraussetzt.
Nirgends ist die individuelle Materialbehandlung solch eine Notwendigkeit
wie gerade bei der Verarbeitung des Pelzes. Jede dieser vielen Fell-
sorten erfordert eine andere Bearbeitungsart, und wie mannigfach ist
wieder die Form des anzufertigenden Gegenstandes! Vom einfachsten
Kragen bis zum kompliziertesten Pelzmantel haben wir eine ungeheure
Materialbeherrschung vor uns.

Diese ernste Betdtigung, dieses notwendige géinzliche Aufgehen
in seiner Arbeit schafft dem Kiirschnerhandwerk wieder neue An-
erkennung. Ist auch allerorten der Fabriksbetrieb das hervorstechende
Merkmal moderner Erzeugungsform, die Kiirschnerei kann die Indi-
vidualitit nicht missen, sie vertrigt keine Schablonenarbeit. Schubhe,
Kleider, Hiite und andere Gegenstinde konnen fabriksmifBig hergestellt
werden; die Pelzverarbeitung mufl auch im GroBbetrieb die Einzel-
leistung an erste Stelle setzen.
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Und nun noch eine kurze Betrachtung iiber die Entstehung des
Wortes , Kiirschner“, das heute gar keinen Zusammenhang mit den
Ausdriicken ,,Pelz*, ,,Fell, , Leder®, , Haut“, ,,Haar‘ oder ,,Tier“ zu
haben scheint.

Wir haben oben gesehen, dafl im Mittelalter die Kiirschner ,,Korsener
und ,,Kiirsenaere genannt wurden. Die lateinischen Ausdriicke kommen
hier fiir unsere Betrachtung nicht in Frage.

Das Wort Kiirschner stammt von dem mittelhochdeutschen Wort
,,kiirsenaere*‘, das ich schon oben erwiahnte, ab. Aus dem ,,s°° entwickelte
sich spéter das ,,sch® wie in den Worten birschen oder Hirsch. Das
Wort , kiirsenaere™ ist nun eine Ableitung von dem mittelhochdeutschen
Wort , kiirsen*‘, althochdeutsch , kursina‘‘, womit damals der Pelzrock
bezeichnet wurde. So leitet also der Kiirschner seinen Namen von seiner
urspriinglichen Beschéiftigung, der Erzeugung der kursina, des Pelz-
rockes, ab.

Im Angelsdchsischen wurde der Ausdruck ,,crusne“ fiir Pelzrock
gebraucht, wihrend das Mittellatein im 10. Jahrhundert die Ausdriicke
crusna, crusina und crusinna dafiir pragt. Interessant ist aber auch,
dafl sich im Altslawischen das Wort kruzno fiir die Bezeichnung Pelz
vorfindet.

3. Wer kann Kiirschner werden?

Die heutige Einstellung der Pelzmode, die komplizierte Technik,
der kapriziése Anspruch der Kunden wie die Tatsache, Schritt halten
zu miissen in der raschen Aufeinanderfolge der Neuerscheinungen auf
dem TFellmarkte wie der Veredlungsindustrie, setzen einen Hand-
werker mit offenem Kopf, Geschmack und eigener Schopfungsfihigkeit
voraus. Der Kiirschner ist heute nicht Nachahmer, sondern selbst
Modellentwerfer und diese Fahigkeit 1i6t sich nicht leicht erlernen,
sondern setzt angeborene Féhigkeiten voraus.

Der beste Kopf, der tédglich voll neuer Ideen an die Ausfiihrung
schreitet, wiirde jedoch wenig niitzen, kénnten sich die geistigen Fihig-
keiten nicht auf eine gesunde und kriftige Korperkonstitution berufen.
Vor allem miissen Kehlkopf, Lunge, Herz und Augen intakt sein, um den
groflen Anspriichen zu geniigen.

Die Felle, die aus den Gerbereien und Firbereien kommen, sind
nicht immer ganz rein. Staub, Sigespidne, Farbteilchen lgsen sich aus
den frischen Fellen los und dringen in die Atmungsorgane.

Die Felle werden geschnitten, da fliegen wieder Tausende dieser
allerfeinsten Grundhédrchen umher, werden eingeatmet und konnen
eine schwache Konstitution dauernd schidigen. Der Kiirschner muB
die fertiggestellten Gegenstinde rein zur Ablieferung bringen. Diese
Reinigung durch das Klopfen lést wieder Staub, Farbteilchen und
Haare los, die in Kehlkopf und Lunge dringen.
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Die Arbeit selbst, sowohl Schneiden, Zwecken, Handnaht sowie
Maschinennaht, besonders aber das unentbehrliche Klopfen, beanspruchen
ein gesundes Herz.

SchlieBlich ist ein vorziigliches Auge notig, um sowohl bei Tages-
als auch bei Lampenlicht die zartesten Farbunterschiede wahrzunehmen,
um richtig sortieren, auslassen, aufsetzen oder verwerfen zu kénnen.

Es ist daher zu begriilen, daf die Lehrlinge vor Antritt ihrer Lehr-
zeit drztlich untersucht werden, damit ihre Tauglichkeit fiir diesen Beruf
erwiesen werden kann.



II. Warenkunde

1. Das Fell

Das grundlegende Betétigungsmaterial der Kiirschner ist das Fell,
und zwar streng genommen, das bereits zugerichtete oder gegerbte Fell.
Mag man handelsiiblich, wie wir spiter noch sehen werden, feinere
Unterscheidungsmerkmale anfithren und den Begriff Fell von Rauch-
ware scheiden, wir wollen uns hier einmal mit dem Grundmaterial selbst
beschéftigen, um es seiner inneren und &ulleren Beschaffenheit nach zu
untersuchen. Zu diesem Zwecke ist uns der Name ,Fell“ geldufiger,
zumal wir auch in die Lage kommen werden, bei unseren Untersuchungen
das Fell als solches sowohl im rohen, also ungegerbten, wie auch im
zugerichteten, das heifit gegerbten, Zustande zu betrachten.

Wir verstehen unter dem Ausdruck ,,Fell’* die tierische Korper-
decke, die im rohen, also ungegerbten Zustand aus der Haut mit den
Haaren besteht. Das Haar ist gerade das Wesentliche am Fell, durch
dasselbe wird es eben erst das vom Kiirschner als Grundmaterial be-
notigte Rauhwerk.

Die tierische Korperdecke jedoch, die durch ein eigenes Gerb-
verfahren, die sogenannte Siamischgerberei, von den Haaren befreit
wird und fiir die weitere Verarbeitung nur das blofe Leder darstellt,
wird ,,Haut'‘ genannt. So spricht man z. B. wohl von Fuchsfellen,
Bisamfellen oder Kaninfellen, die das dem Kiirschner zur Verarbeitung
dienende Material darstellen, wiahrend man anderseits von Rinds- und
Pferdehduten spricht, die erst nach der Entfernung der Haare vom
Leder ihrer weiteren Bestimmung zugefiihrt werden.

Auch die Praxis zeigt uns den Unterschied zwischen beiden Aus.
driicken. Wir sprechen von Ziegenfell oder Rehfell, wenn das Leder
die Haare noch tragt. Der Kiirschner verarbeitet das Ziegenfell fiir
Méntel und Jacken heute als Pelzfell, anderseits verfertigt er aus Reh-
fellen Vorleger. Ganz anders das enthaarte Leder: Es findet als Ziegenhaut
beim Taschner oder in der Schuherzeugung Verwendung. Héren wir
vom Rehleder oder der Rehhaut, dann denken wir unwillkiirlich an
die Rehlederhose oder das ,,Rehhiutel”, dessen sich die Hausfrau beim
Reinigen der Fenster bedient.

Fell und Haut sind daber vollkommen verschiedene Begriffe. Fiir
den Kiirschner kommt dermalen bloB3 das Fell in Betracht, nur in Aus-
nahmefillen, die durch die jeweilige Mode bedingt sind, auch Héaute
(z. B. Mantel aus Schlangenhaut).

Die von den Haaren befreiten Héiute nennt man auch BloBen.
Wie wir aber spater noch sehen werden, gilt dem Kiirschner das Wort



10 ‘Warenkunde

,,BloBe“ als Fachausdruck fiir jene Stellen seines zu bearbeitenden
Felles, die durch irgendeine unrichtige Behandlung des noch rohen
Felles die Haare verloren haben. Dies sind dann Blofen inmitten eines
Felles.

Wir wollen aber auch gleichzeitig die Begriffe Fell und Haut von
dem Ausdruck ,,Leder*‘ streng geschieden wissen. Wohl unterscheiden
wir beim Fell selbst auch ein Leder, das der Triger der Haare ist. Wir
werden in der Folge oft vom Leder des Felles zu reden haben. Das Leder
aber, wie es aus der Haut etwa des Rindes oder der Ziege bereitet wird,
um sowohl der Schuherzeugung als auch der Herstellung von Taschen
oder Koffern zu dienen, ist im Vergleiche zur Haut eine veredelte Art,
wie wir etwa auch von veredelten Fellen reden konnen.

Der Kiirschner versteht unter Leder die Innenseite seines Felles,
die dem Haar entgegengesetzte Seite.

Welche Bedeutung aber hat nun das Wort ,,Rauhware®, wie man
in Osterreich, auch ,,Rauchware”, wie man in Deutschland Felle be-
zeichnet ?

Wenn wir es oben unternommen haben, den Begriff ,,Fell“ von
dem der Haut oder des Leders zu scheiden, um jenes Produkt
allein betrachten zu kénnen, das fiir die Pelzverarbeitung in Betracht
kommt, dann miissen wir in der Kiirschnerei wieder eine weitere Ein-
teilung dieses Materials vornehmen, und zwar handelt es sich nun darum,
das rohe, ungegerbte Fell von dem bereits zugerichteten oder gegerbten
Fell deutlicher, dem Sprachgebrauche nach, zu unterscheiden.

Wir nennen somit die abgezogene Kérperdecke im rohen Zustande
Fell oder Balg, das gegerbte Stiick nach dem iiblichen Sprachgebrauche
aber Rauhware.

Wir lesen fast téglich in Preislisten oder Inseraten die Ankiindigung
,,Felle und Rauhwaren*‘, womit gesagt werden soll, dal die genannte
Firma sowohl rohe wie auch gegerbte Felle zum Kaufe anbietet. Aller-
dings handelt es sich hier um einen Unterscheidungsgrund, der im
praktischen Leben des Kiirschners wenig oder gar nicht angewendet
wird. Der Kiirschner spricht doch immer nur von Fellen, die er kauft,
bearbeitet oder verkauft. Es war nur notwendig, die handelsiiblichen
Bezeichnungen klarzulegen.

Man wird vielleicht den Einwand erheben wollen, dal die Bezeich-
nung Rauh- oder Rauchware fiir gegerbte Felle weniger passend ist als
fiir rohe. Man meint, in dem Ausdruck rauh oder rauch eine Ableitung
von ,roh“ zu entdecken. Dem ist aber nicht so. Das Wort Rauch-
ware ist aus dem Sprachgebrauch entstanden und ist eher von der
Rauheit des Felles, dem rauhen Haare her abzuleiten als von dem
Woértchen roh. Wir haben hier einen technischen Ausdruck vor uns
und solche weichen oft von einer vielleicht niherliegenden Bedeutung ab.

Wir haben oben bereits erwihnt, dal wir uns hier sowohl zur Be-
zeichnung des rohen wie auch zugerichteten Materials des Ausdruckes
. Fell*“ bedienen wollen. Wir sagen in unseren Werkstétten ja auch nicht,
wir verarbeiten Rauhware, sondern Felle. Wir sind diesen Ausdruck
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sowohl beim Einkaufe wie auch beim Verkaufe im Verkehr mit unseren
Kunden gewohnt. Dem Kiirschner ist also alles Fell, ob es jetzt
roh oder gegerbt und gefirbt ist.

Kommen wir nun zu einer niheren Betrachtung des Felles, dann
haben wir auBler der wesentlichen Zweiteilung zwischen Leder und Haar
noch verschiedene sehr wichtige Einteilungsmomente zu beachten, die
sich vornehmlich auf die Haarseite des Felles beziehen.

Hier haben wir vor allem den Kopf und an demselben Schnauze,
Unterkiefer und Ohren. Die nichste Einteilung reicht von den Ohren
bis zu den Vorderbeinen, und wir nennen den oberen Teil Nacken, den
unteren Kehle. Die Fortsetzung des Nackens bildet der Riicken, wihrend
wir die Bauchseite des Felles mit dem fachlichen Ausdruck ,,Seite*
bezeichnen, dies jedoch nur bei einem aufgeschnittenen Fell. Das Fell-
ende vom Riicken bis zum Schwanz wird ,,Pumpf* genannt. Der Schwanz
des Tieres heilt fiir den Kiirschner immer nur ,,Schweif*, auch dann,
wenn es sich um die Bearbeitung von Fellen handelt, bei welchen andere
Bezeichnungen, wie etwa ,,Rute’ und dergleichen, bekannt sind.

In der Werkstitte des Kiirschners gibt es aber gewdhnlich nur eine
Dreiteilung des Felles, und zwar in Kopf, Pumpf und Seiten.

Zeichnet der Kiirschner durch einen senkrechten Strich vom Kopf
bis zum Pumpf des Felles die Mitte desselben an, dann wird diese Linie
der ,,Grotzen‘ genannt. Diese Bezeichnung wird jedoch auch angewendet,
wenn von der Haarwirkung eines Felles in der Mitte gesprochen wird.
Die meisten Felle weisen dort eine markantere dunklere Firbung auf.
Wir sprechen dann, wie z. B. bei Nerz, Bisam oder Marder, von einem
dunklen ,,Grotzen‘‘. Zum Unterschied jenes Riickenteiles, den wir mit
dem Ausdruck Grotzen bezeichnen, sprechen wir von der Bauchseite
einzelner Fellsorten auch von Wammen.

Die Beine, die oft ganz fehlen, meist aber nur ganz schwach an-
gedeutet sind, werden mit dem Fachausdruck ,Klauen* benannt.

Jene wirbeligen und ganz diinnhaarigen Stellen zwischen den
Klauen fiihren bei Rauhfellen die Bezeichnung ,,Dieche®, bei flach-
haarigen oder wollhaarigen Fellen den Namen ,,Bl6Ben®.

Wir haben also fiir den Ausdruck BloBe jetzt schon eine dreifache
Bedeutung: erstens die von den Haaren befreite bloe Haut; dann jene
Stellen, die inmitten eines gegerbten Felles auftreten, wenn das Fell
durch unrichtige Behandlung nach dem Abziehen, Trocknen oder wihrend
des Gerbens an dieser Stelle die Haare verloren hat, und schliellich
auch die naturkahlen Stellen zwischen den Klauen der einzelnen Felle.

Wenden wir uns nun der speziellen Betrachtung des Haares zu;
dabei konstatieren wir vor allem dessen Festsitzen im Haarboden, im
Leder oder in der Haut. Das Haar wurzelt in der Haut. Es besteht
aus der Wurzel und dem Schaft, welcher in eine Spitze endet. Betrachten
wir das Haar mikroskopisch, so gleicht es einem zarten, durchsichtigen
Horngebilde, das aus drei Teilen besteht: dem Oberhdutchen, der Rinden-
und der Marksubstanz.
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Das Oberhdutchen prasentiert sich uns als eine #uBerst diinne,
dachziegelartig aneinandergereihte Schichte, die iiber der Rindensubstanz
lagert und ein hornartiges Aussehen hat.

Die darunterliegende Rindensubstanz stellt uns den Hauptbestandteil
des Haares dar. Wir finden hier eine faserartige Anordnung. Die in der
Rindensubstanz enthaltenen feinen Zellen weisen den Farbstoff des
Haares auf. Zu innerst entdecken wir die Marksubstanz, die jedoch bei
feineren Haaren, wie Wollhaaren, génzlich fehlt; in der Haarspitze ist
die Marksubstanz fast durchwegs nicht vorhanden.

Die Wurzel des Haares ruht im Haarbalg, welcher in der Haut des
Felles eingebuchtet ist.

Die mikroskopische Betrachtung des Haares ist fiir uns schon des-
halb von Vorteil, weil dann spiter im Kapitel ,,Farberei*‘ davon die
Rede sein wird, daB3 bei dem zu firbenden Fell die Farbe das Oberhdutchen
zu durchdringen hat, um die Rindensubstanz, die eigentliche Pigment-
schicht, zu firben. Hier muBl sich der Farbstoff festsetzen, um dem
Haare die gewiinschte Farbnuance zu verleihen, und da ist es wieder
Aufgabe der Farbtechnik, das Haar derart zu praparieren, dafl der
Farbstoff die erste Schicht zu durchdringen in der Lage ist. Darin be-
steht ja die Kunst des Farbens: im Durchdringen und Festhaften des
Farbstoffes. Ks setzt eine genaue Kenntnis des Haares voraus; nicht
jedes Fell nimmt die Farbe in gleicher Weise auf.

Wird handelsgemifl das Haar in Wollhaare, Seidenhaare, Tast-
haare, Borsten- und Stachelhaare gesondert, so braucht der Kiirschner
fiir seine Zwecke einen anderen Unterscheidungsgrund.

Wir interessieren uns vor allem dafiir, ob das Fell langhaarig oder
kurzhaarig ist. Sowohl langhaarige wie kurzhaarige Sorten koénnen
grobhaarig oder seidenhaarig sein. Wir haben dann wollhaarige Sorten,
wie etwa Lammfelle, samtartige, wie Maulwiirfe, gelockte Felle, wie
Persianer, flachhaarige, wie Kid, moiréartige, wie Breitschwanz, spie(3-
haarige, wie etwa Gazellen, und dergleichen mehr.

Ferner koénnen die Haare dicht oder diinn stehen, dadurch wird
ja vielfach der Wert des Felles ausgeprigt. Das dichte Fell rangiert
im Wert immer vor dem diinnerbehaarten, das etwa von einem un-
ausgewachsenen Tiere stammt oder von einem Sommerfell herriihrt.

Ein weiterer Beurteilungsgrund ist der nach der Beschaffenheit
der Spitzen oder Grannen usw. des Oberhaares, die aus dem Unter-
haar oder der Unterwolle hervorragen. Auch dies ist fiir den Wert
des Felles bestimmend. Ein Fuchs ohne Grannenhaare ist wertlos. Die
Wolle ist durch das Tragen rasch durchgerieben und das Fell wird un-
ansehnlich. Die Grannenhaare, weil fester in ihrer Beschaffenheit,
setzen der Abniitzung einen bedeutend gréBeren Widerstand entgegen.

In je nérdlicheren Gegenden das Tier lebt, desto fester und dichter
ist seine Unterwolle. Sie hat ja den Zweck, das Tier vor Kéilte zu schiitzen.
Dem Siiden zu verringert sich die Unterwolle, wihrend ein Zunchmen
und Lingerwerden der Grannenhaare zu bemerken ist, wie etwa bel
Affen.
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DaB vielen Fellen die Grannenhaare ,,ausgerupft werden, um das
Fell handelsfahiger und verarbeitungsfdhiger zu machen, wie bei den
Seehunden, Bibern, Ottern, Bisams usw., wird spdter unter Gerberei
und Férberei ausfiihrlicher behandelt werden.

Wir haben schon erwihnt, dafl die Behaarung des Felles sowohl
von dem Alter des Tieres wie vornehmlich aber von dem Klima und der
Jahreszeit abhingt. Das Fell ist die Bekleidung des Tieres und richtet
sich nach Breite und Jahreszeit. Wenn der Friihling kommt, dann ver-
lieren die Tiere das dichte, volle Haar. Das Fell biilt dadurch seinen
handelsméBigen Wert ein. So unterscheiden wir Sommer- und Winter-
felle oder frithzeitige, ausgewachsene oder nachgefallene Felle.

Das Sommerfell wird mit dem Kiirschnernamen ,,Schwarte‘ be-
zeichnet.

Es ist ganz eigenartig, daB die Sommerfelle bei diinnerer Behaarung
oft ein stirkeres Leder aufweisen-als die Winterfelle. Ganz besonders
ist diese Eigenschaft bei Rehen und Gazellen zu bemerken. Ein Pelz-
stiick, etwa eine Jacke aus Sommergazellen, ist ungemein schwer, da
ein duBerst starkes Leder vorhanden ist. Das Haar jedoch ist besonders
diinn, und da Gazelle an sich schon kein dauerhaftes Pelzwerk bedeutet,
nimmt eine Jacke aus Sommerfellen ein katastrophales Ende. Man hat
jedoch die Bemerkung gemacht, daB Wintergazellen, die ein auBer-
gewohnlich zartes Leder aufweisen, im Haare immerhin bedeutend
haltbarer sind als die dickledrigen und schweren Sommerfelle. Sommer-
felle haben aber auch den groflen Nachteil, da bei abgezogenen Fellen die
Haare auf der Lederseite vorerst wie schwarze Piinktchen durchscheinen,
um im weiteren Gerbverfahren dann auf der Lederseite immer linger
durchzutreten, ja schliefllich so wenig Halt mehr im Leder besitzen,
daB das Fell stindig ,,haart, also Haare 140t.

Auch die Farbe des Leders bei rohen Fellen ist im Winter und
Sommer nicht dieselbe. Nehmen wir das Maulwurffell. Schon im Leder
erkennt der Fachmann, ob er ein vollwertiges Winter- oder halbwertiges
Sommerfell vor sich hat. Das Winterfell weist ein gleichméBig lichtes
Leder auf, wihrend das Sommerfell ein vollkommen schwarzes oder
zumindest schwarz'%eflecktes Leder hat.

Auch in der Ubergangszeit vom Winter zum Sommer macht das
Fell Wandlungen durch, die es nicht mehr als vollwertig erscheinen lassen.
Das Friihjahr ist die Zeit der Begattung. Die damit verbundenen Auf-
regungszustdnde beeinflussen sehr die Entwicklung des Haares. Wir
bemerken aber auch vielfach kahle oder abgerupfte Stellen in der Nacken-
gegend, wie etwa bei den Kaninchen, die einen Teil des Felles entwerten.

Wir sehen ferner groBe Fellunterschiede, die der Herkunft des
Tieres entsprechen. Der Fuchs des Flach- oder Tieflandes sowie der
ungarischen ebenen Gegenden ist flach im Haar und kleiner von Gestalt.
Je mehr dem Gebirge zu, desto schéner wird das Fell. Die bosnischen
Fiichse haben seit jeher einen besonderen Ruf von Giite und Schénheit.
Auch weiter dem Norden zu wird ihr Fell immer schoner. Wo aber Breite
und Klima das ihre, dazu beitragen, wie etwa im Dorado der Pelz-
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gewinnung, in Kanada oder Sibirien, werden auch die schonsten und
wertvollsten Fiichse gewonnen.

Einen besonderen Unterschied aber sehen wir geradezu bei gleich-
artigen Fellen, wie etwa dem Zobelfell, das wir nach seinem Herkommen
in russischen und amerikanischen Zobel einteilen. Hier offenbaren
sich uns ganz bedeutende Qualitdtsunterschiede. Der russische Zobel
ist bei weitem kostbarer als sein amerikanischer Bruder. Doch davon
wird noch genauer bei der zoologischen Beschreibung der Tiere die
Rede sein.

Einen besonderen Einflufl auf die Entwicklung des Felles nimmt die
Nahrung des Tieres. Wir sehen ja auch an den Haustieren eine Ent-
wicklung gemiB der Pflege, die man dem Tiere angedeihen liBt. Ein
Tier, das seinen Hunger nicht stillen kann, wird auch kein brauchbares
Pelzwerk liefern. In dieser Hinsicht haben wir gerade jetzt sehr viele
praktische Erfahrungen in den groflen Tierzuchten gesammelt, die dem
Kapitel ,,Futter'’ ein ganz besonderes Augenmerk zuwenden. Die richtige
Nahrung und das dem Tiere zusagende, gewohnte Klima, bei richtiger
Behandlung, schaffen erst den fiir den Kiirschner in Betracht kommenden
kostbaren Pelz.

Die Behaarung an einem und demselben Felle weist aber auch grofle
Unterschiede auf. Nehmen wir zu unserer Betrachtung wieder das
bekannte Fuchsfell zu Hilfe. Die Schnauze ist immer ganz flach behaart.
Der Kopf weist wohl etwas mehr Haare auf, ist jedoch immer zarter
behaart als der iibrige Teil des Felles. Vom Kopf abwirts wird die Be-
haarung wieder reicher, um im Nacken, beim Fuchs dem sogenannten
,, Kreuz‘‘, wieder ganz markant zuriickzutreten. Diese Erscheinung ist
derart auffillig, daB es dem Kiirschner im Verkehr mit seinen Kunden
oftmals passiert, da die Frage gestellt wird, ob denn das Fell auch gut
sei, da es beim Hals so flach und eingedriickt erscheine. Dies ist viel-
mehr eine ganz wesentliche Erscheinung beim Fuchs, und es ist gut, die
Kunden entsprechend aufkliren zu koénnen. Der nun folgende Riicken
des Felles ist vollhaarig und dicht. Hier offenbart sich die volle Schonheit
des Haares. Das Fell endigt schlieflich in einen buschigen Schweif.
Der Bauch, die ,,Seiten‘, sind flaumiger behaart und weisen ein besonders
weiches, geschmeidiges Haar auf. Die Klauen sind flachhaarig, oft
spieBig und werden von mehr oder weniger grofen BléBen abgegrenzt,
die bei den einzelnen Pelzsorten auch ,,Diechen® genannt werden. In
dem Kapitel der speziellen Fellbeschreibung werden die markanten
Unterscheidungsmerkmale noch ganz besonders hervorgehoben.

Von ganz besonderem Interesse aber ist es zu héren, daf z. B.
das Skunksfell am Bauche manchmal nahezu génzlich kahl ist, wihrend
andere Fellsorten, wie etwa Fiichse, gerade an der Bauchseite ein viel
langeres Haar aufweisen.

Auch der Schweif ist bei den verschiedenen Fellsorten oft géanzlich
anders ausgebildet. Einmal hat derselbe einen ziemlich hohen Handels-
wert, dann wieder ist er fiir die Fellverarbeitung respektive Konfektio-
nierung geradezu unverwendbar. Zobel- und Marderschweife sind wunder-
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voll weich und herrlich in ihrer Haarwirkung. Sie haben auch einen ganz
bedeutenden Wert. Ein Fuchsfell oder eine aus Fuchs gearbeitete Stola
ist ohne den prachtvoll wirkenden Schweif gar nicht denkbar. Hingegen
zeigt uns der Skunksschweif einen kurzen, struppig behaarten Stummel,
der bei der Bearbeitung dieses Felles keine Verwendung findet.

Der Haarlauf des Felles wird fachlich mit ,,Haarstrich‘ oder
,Haarschlag bezeichnet. Wie wir dann spater sehen werden, kann
ein Fell ,nach dem Strich" oder ,,gegen den Strich‘ verarbeitet
werden, je nachdem der Haarstrich zur Verarbeitungslinie lduft.

Die Farbe des ungefirbten Naturfelles nimmt an den verschiedenen
Stellen auch wieder verschiedene Nuancen an. Wir werden, abgesehen
von verschiedenen Ausnahmen, die ja um so natiirlicher erscheinen,
als die ungeheure Variation der Sorten eine véllig einheitliche Betrachtung
nicht zulift, bemerken, daB die Schnauze, die Klauen und der
Grotzen der meisten, und zwar helleren Sorten eine dunklere Féirbung
aufweisen. Gerade der Grotzen weist ungemein interessante Dessin-
details auf. Oft tritt ein markant dunkler Streifen ganz besonders hervor.
Bei der spiteren einzelnen Beschreibung der verschiedenen Fellsorten
wird auch davon noch detaillierter die Rede sein.

Die schone natiirliche Farbe des Felles ist aber nicht von allzu
langer Dauer. Die Nuance blaBt allmihlich aus. Der schéne dunkle
Marder wird nach lingerem Gebrauche heller und rétlichgelb, der Skunk,
anfangs fast tiefschwarz, wird im Laufe der Jahre immer rotbrauner,
und so dndern die verschiedenen Sorten einmal rascher, dann wieder
langsamer den Naturton ihrer Schattierung, woran der geiibte Fachmann
auch das Alter des Stiickes abschéitzen kann.

Man kann wohl verblaBte Farbténe durch Blenden oder Farben
wieder auffrischen, meist aber leidet der Wert des Felles darunter, das
nur in seiner natiirlichen Farbe geschitzt wird. Ein gefarbter Skunk
biit sofort an Wert ein und ein geblendeter Marder mag noch so sehr
die vergangene ehemalige Schonheit vortduschen, das Fell hat seinen
Wert ganz bedeutend eingebiifit.

Bei gefarbten Fellen kann von einer Entwertung durch nochmalige
Nachfirbung, zum Zwecke der Auffrischung, wohl nicht gesprochen
werden, doch ergeben sich wieder andere Nachteile. Ein schon einmal
gefirbtes Fell wird beim zweitmaligen Farben entweder im Leder zu-
grunde gehen oder die Farbe nicht wieder gleichmiBig aufnehmen.
Einzelne Fellsorten aber vertragen ein zweites Farben nach Ablauf
mehrerer Jahre iiberhaupt nicht. Davon soll im Kapitel iiber Farberei
noch genauer die Rede sein.

Interessant ist nun auch noch die Untersuchung des Haares
betreffs seiner Haltbarkeit. Wir kennen Sorten von schier unbegrenzter
Haltbarkeit, wie etwa Otter, Biber oder Waschbidr. Dann kennen wir
wieder zahlreiche Sorten, und dies sind gerade die am allgemeinsten
verwendeten, wie Kanin, Gazelle oder Kid, die eine nur ganz kurze
Beniitzungsdauer aufweisen.
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Die Beschaffenheit des Haares ist also demgemaf sehr verschieden.
Das elastische Haar, das den Bewegungen mehr nachgibt, also weniger
Widerstand entgegensetzt, wird im Gebrauche auch linger geschont
werden. Ist das Haar jedoch derart beschaffen wie etwa bei der Gazelle,
dann bedarf es gar keiner besonderen Abniitzung, um bald die kahlen
Lederstellen hervortreten zu lassen: das Haar bricht.

Man hat es vor Jahren unternommen, durch eigene Abniitzungs-
versuche die Grade der Haltbarkeit der meisten Fellsorten festzustellen.
Dabei wurde die Annahme, daB Waschbir das dauerhafteste Fell sei,
iiber Bord geworfen, da die Versuche ergaben, daBl Otter ein noch viel
dauerhafteres Fell darstellt. Viele derartige Versuche und Ergebnisse
miissen anderseits wieder skeptischer aufgenommen werden. Der prak-
tische Kiirschner hat in seinem Berufe gerade beziiglich der Halt-
barkeit groBe Erfahrungen gesammelt. Es kommt nicht immer auf
den Grad der Abniitzung selbst an, als vielmehr auf die Beschaffenheit
des Felles. Ein vollwertiges Winterfell eines ginzlich ausgewachsenen
Tieres wird sich immer dauerhafter darstellen als ein weniger entwickeltes
Fell derselben Sorte. Es wird sich auch darum handeln, wie das Fell
gegerbt ist, ob es naturfarbig ist oder kiinstlich gefirbt. Manche Farben,
besonders wenn sie schlecht angewendet werden, beeintrichtigen das
Haar derart, dal von einer Dauerhaftigkeit schon aus diesem Grunde
keine Rede sein kann. Es spielen da sehr viele Momente mit, die
beim richtigen Abziehen des Felles, beim sachgeméfBien Trocknen, beim
Gerben und Farben noch nidher besprochen werden. Die richtige
Behandlung des Felles spielt eine groBe Rolle in betreff der Haltbarkeit
eines Felles.

Von grofler Bedeutung fiir den Fachmann ist die Erkennung des
Wertes eines Felles. Freilich 148t sich dies nicht aus Biichern lernen,
sondern nur durch lange Praxis.

Welch bedeutende Unterschiede zeigen uns der sibirische und der
amerikanische Zobel, welche Farb- und Qualititsunterschiede weisen
der nord- und der siidamerikanische Skunk auf! Ja sogar der kleine
Maulwurf unterscheidet sich nach seinem Herkommen in Qualitit und
Wert. Der hollindische wie der einheimische Maulwurf sind, im Grunde
genommen, ein und dasselbe Tier, aber um wieviel wertvoller und schéner,
ja auch groBer stellt sich uns der hollindische gegen den deutschen
Maulwurf dar!

Gegend, Klima und Nahrungsverhiltnisse spielen eine ungeheure
Rolle in der Entwicklung des Tieres und bestimmen daher auch den Wert
seines Felles. Eine grofle Rolle aber fillt auch der Jahreszeit zu, wie
wir bereits oben gesehen haben, denn das Tier, das jeder sonstigen Be-
kleidung entbehrt, pallt sich der wirmeren oder kilteren Jahreszeit
durch das diinner oder dichter werdende Haar an. Die Praxis ist da
bei Beurteilung der Qualitit der beste Lehrmeister.

Liegen Sommer- und Winterfell nebeneinander, wird auch der Laie
keine Schwierigkeiten in der Klassifikation des Wertes und der Unter-
scheidungsmerkmale haben, einzeln betrachtet, ist es fiir den Ungeiibten
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schon schwieriger, den Wert des Felles zu erkennen. Der geiibte Fach-
mann aber erkennt schon am Griff das vollwertige Fell, denn ein kurzes
Blasen in den Haargrund, ein kleiner Zug im Leder und sein Urteil ist
gebildet.

2. Das Leder des Felles

Wir wollen uns nun der besonderen Betrachtung des Felleders
zuwenden, da dessen Beschaffenheit fiir die Bearbeitung von ganz be-
sonderem Wert ist. Wir miissen ja das Leder schneiden, nihen, dehnen
und strecken, und da nur ein gutes, einwandfreies Leder den Anforderungen,
die der Fachmann an seine Beschaffenheit stellt, entspricht, mull eben
der Qualititsunterschied des Leders Gegenstand unserer besonderen
Betrachtung werden.

Vor allem: Wie mull das gute, fiir den Kiirschner verarbeitungs-
fahige Leder des Felles aussehen und wie mul} es seiner inneren Struktur
nach beschaffen sein ?

Die Hauptvorteile des guten Leders sind : Weichheit, Geschmeidigkeit
und Zugfihigkeit.

Das Leder muB3 weich sein, nicht nur um dem Schaffenden die
Arbeit zu erleichtern, es muB auch deshalb weich sein, um nach der
Fertigstellung einen Gegenstand darstellen zu konnen, dessen Besitz
wirklich Freude und Vergniigen schafft. Ein hartes, steifes Pelzstiick
wird sich nicht um den Nacken der Tragerin schmiegen, ein solches Fell
wird sich auch zu keinem Mantel verarbeiten lassen. Neben der Weichheit
spielt auch die Geschmeidigkeit des Felles eine grofe Rolle. Weichheit
und Geschmeidigkeit sind nicht dasselbe. Der Begriff der Geschmeidigkeit
liegt in der Mitte zwischen ,,Weichheit und ,,Zugfihigkeit”. Gerade
das weiche und geschmeidige Leder wird sich bei der Verarbeitung auch
entsprechend dehnen lassen. Diese Dehnbarkeit ist eine wesentliche
Voraussetzung des guten Leders. Das Fell wird ja nicht im natiirlichen
Zustande der Verarbeitung zugefiihrt. Zahlreiche Schnitte und Néahte
bieten sich uns dar, die wir vorerst anwenden muBten, um teils Méngel
im Haar oder Leder, die durch Gerbung oder Fiarbung entstanden sind,
die durch natiirliche Bl6Ben oder schlechte Behandlung auftraten, zu
entfernen. Mit dem bloffen Ausschneiden und Verndhen dieser Mingel
ist es aber noch lange nicht getan. Die Nihte zeigen sowohl in der Leder-
wie in der Haarseite Falten, die das Aussehen des Stiickes, somit seine
Wirkung, sehr beeintridchtigen. Das Fell mufl nun befeuchtet und aus-
gespannt werden. In diesem Falle spielt die Dehnbarkeit des Leders
eine grofle Rolle. Nur das geschmeidige und leicht dehnbare Leder wird
so verarbeitet werden konnen, daB simtliche Néhte voll ausgeglichen
und in der Haarseite nicht mehr wahrgenommen werden kénnen.

Die Ursachen eines harten, sproden und schwer oder gar nicht
dehnbaren Leders liegen meist in der Zurichtung, das heiflt in der un-
richtigen Gerbung. Die Rauhwarenzurichterei ist darauf eingestellt,
den Fellen durch die entsprechende Bearbeitung den richtigen ,,Zug"

Tuma, Kiirschnerhandbuch 2
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zu verleihen. Mit dem fachtechnischen Ausdruck ,,Zug‘ bezeichnet
der Kiirschner die Dehnbarkeit des Leders. Es 1ifit sich dehnen oder
,,ziehen® (auseinanderziehen). Das Fell hat einen ,,guten Zug®“. Es
kommt aber vor, dall Felle von Gerbern gegerbt werden, die auf eine
andere Art der Gerbung oder Zurichtung eingestellt sind, etwa roher
Schaffelle, Reh- und Ziegenhdute u. dgl. Diese Gerber unterscheiden
sich schon durch die nihere Bezeichnung ,,WeiBlgerber“ sehr von den
richtigen Rauhwarenzurichtern. Die von Weilligerbern zugerichteten
Felle sind meist hart, spréde und wenig oder gar nicht dehnbar im Leder.
Das stark zur Verwendung kommende Alaun beeintrachtigt die richtige
Beschaffenheit des Leders. Solche Felle werden auch dem Firber be-
sondere Schwierigkeiten machen und miissen stets ,,nachgegerbt werden,
was wohl das Ubel etwas mildert, doch niemals mehr ein vollwertiges
weiches und geschmeidiges Fell bietet.

Mingel im Leder koénnen aber auch durch das Farben auftreten.
Eine nicht richtig angewendete Farbe, eine unrichtige Abstimmung der
Temperatur schadet sowohl dem Leder wie auch dem Haar. Sowohl
beim Gerben wie auch beim Féarben erhalten wir durch unrichtige Be-
handlung verbrannte Leder, die natiirlich jede weitere Bearbeitung,
je nach dem Grad ihrer Beschaffenheit, beeintridchtigen oder ganz un-
moglich machen. Viele der im Handel befindlichen ganz billigen Fell-
sorten zeigen uns das verbrannte Leder, das weder eine richtige Naht
annimmt noch gedehnt werden kann, da es beim geringsten Zug zerreifit.

Wir sehen also, wie sehr der Kiirschner bedacht sein muf}, nur
wirklich bestes Material der Verarbeitung zuzufiihren.

Haar und Leder entsprechen einander nicht immer in ihrer Qualitat.
So zeigt uns einmal ein Fell ein herrliches Haar, aber im Leder
weist es einen der oben beschriebenen bedeutenden Mingel auf. Es
kann aber auch umgekehrt vorkommen, dafl das Fell wunderbar gegerbt
erscheint, im Haar jedoch wenig Wirkung aufweist, da es entweder
von einem Sommerbalg oder von einem zu jungen Tiere herriihrt. Die
Betrachtung der Haar- und Lederqualitit hat deshalb immer gesondert
zu erfolgen. Man darf von dem herrlichen Aussehen des Haares nicht
auf das gute Leder schlieBen und umgekehrt. Haar sowohl wie Leder
miissen daher genau auf ihre Beschaffenheit untersucht werden, bevor
das Stiick angekauft oder verarbeitet wird.

Das Leder kann aber auch wihrend der Verarbeitung Schaden erleiden
und weist dann entsprechende Mingel auf. Wie oft kommt es vor, dafl
Schneider, die mit der Verarbeitung des Felles nicht vertraut sind,
einen Herrenstadtpelz, der im Stoff verdriickt ist, ausbiigeln wollen!
Kaum setzen sie jedoch das heiBle Eisen an den Stoff, lduft auch schon
das Leder des Pelzfutters zusammen, wie etwa ein Stiick gedehnten
Kautschuks. Schon ist das Leder verbrannt und nichts kann mehr
unternommen werden, seine ehemalige Geschmeidigkeit wiederher-
zustellen. Solch unsachgemifle Behandlung des Felles hat schon viel
Unbheil angerichtet, und wir wollen daraus die Lehre ziehen, Felle nie
zu heill zu behandeln, da sie dadurch unbedingt der Vernichtung anheim-
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fallen. Der praktische und geiibte Kiirschner wird ohne weiteres in der
Lage sein, Felle zu biigeln. Wir wollen da nur auf das sogenannte ,,Nutria-
biigeln‘‘ verweisen, eine Spezialarbeit, die dem Nutriafell erst die richtige
Schonheit verleiht. Auch die Lammfelle werden heute gebiigelt, um die
natiirlichen Lockenwellen zu entfernen und die Wolle glatt zu erhalten.
Nolche Arbeiten setzen aber grofle Erfahrungen voraus. Wer je in die
Lage kommt, Felle biigeln zu miissen, wird vorerst das Eisen auf Fell-
abfillen gut ausprobieren, ehe er an das eigentliche Stiick herantritt.

Sowohl Sonne wie Feuer sind in keiner Weise dem Leder zutréiglich.
Der Kiirschner wird aber weder die Sonnenstrahlen noch das Feuer
entbehren koénnen. Er wird seine gespannten Felle oder Mantelteile
oft rascher trocknen miissen, als es der natiirliche ProzeBl darbietet.
Dann mul} eben mit grofler Vorsicht zu Werke gegangen werden. Viele
Felle sind schon bei zu heiem Ofen verbrannt. Das gespannte Fell
darf deshalb nur in entsprechende Entfernung vom Ofen gebracht
werden und auch die Wirkung der Sonnenstrahlen soll bei dieser Art
des Trocknens durch Vorspannen von Papier oder Leinen etwas ab-
geschwicht werden.

Das verbrannte Leder ist nun derart empfindlich, daBl beim Néhen
entweder schon die Nadel das Leder durchreiit oder der nachfolgende
Zwirn. Man sagt dann mit einem fachtechnischen Ausdruck, das Leder
,,hilt keinen Stich®. Es ist dann eben jede weitere Verarbeitung aus-
geschlossen. Ein ungenidhtes Fell kann nicht verwendet werden und
es wiirde auch beim Spannen sofort wieder weiter zerreiBBen.

Durch Biigeln verbrannte Felle miissen unbedingt wieder aus dem
Pelze herausgeschnitten und durch neue Felle ersetzt werden.

Wenn wir nun gesehen haben, dafl der gute Zug des Felles eine
Hauptbedingung fiir die Verarbeitung ist, dann miissen wir auch eine
Eigenschaft dieses ,,Zuges“ erwihnen. Das Felleder zieht sich nimlich
am besten in die Breite. Hier weisen manche Sorten eine geradezu
staunenswerte Dehnbarkeit auf. Der Lange nach ist das Fell weniger
dehnbar. Diesem Umstande muf nun auch bei der Verarbeitung der
Felle Rechnung getragen werden. Der Kiirschner weif, dafl sich das
Fell der Breite nach bedeutend dehnt und kann gemif} seiner Erfahrung
die verarbeiteten Teile eines Mantels schon entsprechend schmailer
schneiden, da er durch das Spannen in der Breite ohnehin gewinnt.

Das Leder weist aber auch noch andere Mingel als die jetzt be-
schriebenen auf. Da haben wir vor allem oft zahlreiche SchuBlocher,
die, wenn es sich um eine volle Ladung handelt, ebenfalls ein Fell sehr
entwerten konnen. Anderseits weist ein in der Falle gefangenes Tier
auch entsprechende Risse im Leder auf. Weitere Risse entstehen durch
schlechtes , Abziehen des Felles oder durch Gerbrisse, die beim Ab-
schaben des Aases auftreten.

Oft weist das Leder Flecken auf, deren Entstehen nicht immer
mit voller Sicherheit erklirt werden kann. Der Fleck allein schméilert
den Wert des Felles nicht, sobald er den Zug des Felles nicht beein-
tréchtigt.

2‘
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Das erlegte Tier wird abgezogen, das heiflt, das Fell wird an der
richtigen Stelle aufgeschnitten und vom Fleisch abgezogen. Schon hier
ist fiir den Wert des Felles die richtige Behandlung maBgebend. Das
abgezogene Fell mufl nun richtig getrocknet werden. Dies geschieht
am besten durch das Ausspannen. Jede Falte im Leder verhindert
das vollstindige und gleichméBige Trocknen. In solchen Falten tritt
Fiulnis des fleischfeuchten und mit Aas und Fett behafteten Felles
ein. Man sagt dann, das Fell ,,verstinkt‘‘ an solchen Stellen. Tatsichlich
stromt solchen Fellen, die nicht richtig getrocknet werden, ein penetranter
Gestank aus. Zieht man an solchen verstunkenen Stellen an den Haaren,
dann lassen sich diese ohne Mithe von dem Leder trennen. Durch
die eingetretene Féulnis ist die Verbindung zwischen Haar und Leder
gelockert, das Haar besitzt keinen Halt mehr und 148t sich biischel-
weise abnehmen.

Solche schlecht ausgespannte Felle gehen wohl nicht ganz zugrunde,
sondern nur an jenen Stellen, die dem richtigen Trocknen entzogen
wurden. Dort ergeben sich dann beim Gerben kahle Flecke, sogenannte
BloBen. Natiirlich leidet dadurch der Wert des Felles. Felle, die etwa
nach dem Abziehen zur Seite gelegt oder gar eingepackt werden, kénnen
sogar, besonders an warmen Tagen, vollstindig verstinken.

Das abgezogene Fell muBl in der Luft getrocknet werden. Es darf
ja nicht den Sonnenstrahlen oder gar der Ofenhitze ausgesetzt werden.
Geschieht dies dennoch, haben wir wieder ein verbranntes Leder vor
uns, das den nachfolgenden Arbeiten, wie Gerben und Kiirschnerarbeit,
kein brauchbares Produkt bietet.

Entdeckt man ein schlecht getrocknetes Fell noch rechtzeitig und
bestreut man es mit Salz und Alaun, dann kann man noch etwas retten,
wenn auch keine Vollwertigkeit mehr erzielt werden kann. Rohe, im
Leder etwas verbrannte Felle kénnen auch noch durch Bestreichen
mit Seifenbriithe verwendbar gemacht werden.

Einer der groBten Feinde des Leders im rohen Zustande ist die
sogenannte Aas- und Fleischfliege. Wir werden diesem Fellparasiten bei
der Behandlung des rohen Felles einige Beachtung schenken.

Wir wollen nun noch sagen, da dem Anfinger gerade hier viele
Unannehmlichkeiten zustoBen werden. Wir miissen deshalb den Rat
erteilen, der Fellbehandlung immer das groffte Augenmerk zuzuwenden.
Nicht eher an die Arbeit gehen, als bis alle Moglichkeiten genau erwogen
sind! Dieses Buch wird in solchen Fillen gewil immer den richtigen
Wink geben konnen. Wo aber der Arbeitende auf Versuche ange-
wiesen ist, moge er sich nie eines vollwertigen Stiickes bedienen, sondern
immer bei Abfillen beginnen, um die Wirkung studieren zu koénnen.
Nicht jedes Leder ist gleichméBig stark und bearbeitungsfihig. Das
zarte Maulwurffell wird bei weitem nicht das aushalten kénnen, was
ein Schaffell ertrigt.

Bei einigen wenigen Fellsorten machen wir die eigenartige Wahr-
nehmung, daBl dem Leder fetzenartige Substanzen anhaften, die sich
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durch Ziehen geradezu abschélen lassen. Wir finden dies hauptsichlich
bei den gefirbten russischen Hasen. Es handelt sich hier um das wahrend
des Gerbens nicht vollstindig entfernte Aas. Diese Hasen weisen ein
Leder auf, das einem Papier gleicht. Oft raschelt es auch bei der Be-
rithrung wie ein Blatt Zeitungspapier. Die Tatsache, dal dieses Fell so
iiberaus zart und diinn ist, ist die Ursache, da von einem vollstindigen
Abschaben des Aases respektive der Fleischreste nicht die Rede sein
kann. Diese Fleischfasern bilden nun jene oben beschriebenen Merkmale,
Es ist ganz eigenartig, daB solche Felle trotzdem eine jahrelange Halt-
barkeit aufweisen. Die Erfahrung hat gelehrt, dafl z. B. schwarzgefirbte
Hasenkolliers, wie sie vor vielen Jahren in den Bauerngegenden stark
gekauft wurden, heute noch zu den Kiirschnern getragen werden, um
eine Modernisierung vornehmen zu lassen. Das Stiick wurde vom Besitzer
sehr geschont und soll nun noch weitere Dienste leisten. AuBerlich
sieht man oft solchen Pelzen noch wenige Mingel an. Ab und zu ist
wohl ein kleiner Ri8 bemerkbar. In dem Augenblick aber, wo man das
Stiick auftrennt, wird man erst gewahr, daB nun das Leder doch schon
derart morsch geworden ist, daB eine weitere Verarbeitung unmdglich
erscheint. Das Leder hilt keinen Stich mehr und konnte auch nicht
mehr gespannt werden. Solange der Pelz noch im Ganzen war, durch
Watte und Futter den nétigen Halt besaB, hielt alles noch ziemlich
zusammen. Dieses Beispiel soll dartun, daB Felle, die beim Gerben
auch nicht véllig vom Fleische befreit werden konnten, weil das diinne
Leder geschont werden mufBte, dennoch eine ziemliche Haltbarkeit
aufweisen. Dies wurde eben durch die beim Gerben verwendeten chemi-
schen Substanzen erreicht. :

Auf ein wesentliches Merkmal mufl noch hingewiesen werden. Der
Kiirschner wird oft bemerken, daB manche Felle auf der Lederseite
zahlreiche Haare zeigen, und zwar, wie wenn dieselben durchgezogen
worden wiren. Wir haben es hier mit Fellen zu tun, deren Bilge entweder
zu lange im Fleische lagen, was vorkommen kann, wenn ein angeschossenes
Tier dem Blicke des Jagers entschwindet und erst in irgendeinem Dickicht
verendet, wo es gegebenenfalls erst nach Tagen oder Wochen gefunden
wird. Das zu lange ,Im-Fleische-Liegen kann entweder das Fell
ginzlich vernichten oder es zeigt nach dem Gerben den Nachteil der
durchtretenden Haare. Das Haar hat dann nicht mehr den vollen Halt,
solche Felle werden immer teils mehr, teils weniger ,,haaren, das heilt
Haare lassen.

Wir nennen solche Felle ,,mildhaarig®; natiirlich ist deren Wert
bedeutend verringert. Der Kiirschner wird eine solche Ware auch nicht
verarbeiten, da die Kéufer beim Tragen stets voll Haare sein werden.

Aus dem Gesagten ersehen wir, welch genaue Kenntnis der Fell-
beschaffenheit notwendig ist, um nicht nur gute Felle einzukaufen,
sondern auch bei der Arbeit tadellose Resultate erzielen zu kénnen.
Die Warenkunde ist daher eines der wichtigsten Kapitel und wird durch
die nachfolgenden, wichtigen Darlegungen noch weiter erginzt.



22 ‘Warenkunde

3. Das richtige Abziehen des Felles

Der Kiirschner wird oft in die Lage kommen, Felle von einem ihm
iibergebenen erlegten Tier abzuziehen. Zahlreiche Kaninchen und Hasen,
dann wieder Marder, Iltisse, Maulwiirfe und Fiichse werden da jahraus,
jahrein abgeliefert. Das richtige Abziehen und Trocknen des Felles
bedingt, wie wir oben gesehen haben, auch eine Giite und darum soll
davon jetzt genauer die Rede sein.

Das ,,Abziehen‘‘ des Felles kann auf zweierlei Weise erfolgen, erstens
auf offene, zweitens auf runde Art.

Fiihren wir von dem After des Tieres iiber den Bauch bis zur Kehle
einen senkrechten Schnitt herab, so nennen wir dieses Abziehen die
,,offene’* Art. Wir werden vorerst das Tier mit den Hinterbeinen auf zwei
Haken befestigen, wobei wir die Beine fest auseinanderspannen. Nun
fithren wir vorsichtig den oben beschriebenen geraden Schnitt aus.
Ungleich aufgeschnittene Felle verursachen bei der spiteren Verarbeitung
manche Unannehmlichkeit, ja es ist vorgekommen, daB Laien das Fell
im Riicken, dem schoénsten Teil, aufschnitten und dadurch einen nicht
wieder gutzumachenden Mifgriff ausfithrten. Also genau in der Mitte
des Bauches schneiden und gerade.

Vorsichtig wird sodann das Fell vom Fleische losgelést. Mul man
mit dem Messer nachhelfen, dann hiite man sich, in das Fell zu schneiden.
Ganz leichtes Nachhelfen geniigt vollstindig. Jedes Ubereilen ist zwecklos
und kann dem Felle schaden. Gerade beim Abziehen sind Ruhe und Uber-
legung nétig. Auch zu arges Ziehen an schwécheren Stellen des Leders,
wie etwa auf der Bauchseite oder bei den Klauen, ist zu unterlassen,
um das Leder nicht zu zerrei3en.

Vor allem trachte man den Kopf und die Klauen rein herauszu-
bekommen. Der Kopf soll ja meist naturalisiert werden, das hei3t bei
einem Kollier bei der spdteren Verarbeitung des Felles durch kiinstliche
Unterlagen und Beigaben, wie Glasaugen usw., ein natiirliches Aussehen
erhalten. Wird aber der Kopf beschidigt, dann 1aBt er sich meist nicht
wieder so in Ordnung bringen, dall man die Méangel nicht mehr wahr-
nehmen kann. Die Schnauze wird vielfach schlecht oder gar nicht ab-
gezogen. Dadurch wird ja das Fell immer wieder entwertet. Eine kiinst-
liche Schnauze wirkt nie gut. Dies gilt hauptséichlich von solchen Tieren,
deren Kopf nachtriglich naturalisiert werden soll, wie bei Mardern,
Iltissen und Fiichsen. Bei Hasen und Kaninchen hingegen kann der
Kopf ruhig abgeschnitten werden. Es wird auch niemandem einfallen,
einen Maulwurf so abzuziehen, daBl die Schnauze und die Klauen un-
verletzt erhalten bleiben; dies wire vergebliche Miihe.

Bei den zu naturalisierenden Képfen achte man ferner auf das richtige
Abziehen der Ohren. Fiichse und Marder sollen hier besonders vorsichtig
behandelt werden. Kiinstliche Ohren entwerten das Fell. Dasselbe gilt
von den Klauen dieser Tiere. Die meisten Fiichse, die im Handel sind,
weisen entweder gar keine Krallen an den Klauen auf oder nur teilweise.
Dies ist ein groBer Nachteil.
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Ein besonderes Augenmerk ist dem Schwanze zuzuwenden. Fast
durchwegs 148t der Laie den Knochen im Schweife. Nach dem Trocknen
ist das Bein oft nicht mehr auszuldsen und meist geht beim Gerben
ein solcher Schweif ,,blof, das heiit er verliert die Haare. Was das
bei einem Fuchs oder Marder zu sagen hat, kann man wohl ermessen.
QGerade der Fuchs- und der Marderschweif stellen einen ganz ansehn-
lichen Wert dar.

Auf all das ist beim Abziehen des Felles genau zu achten. Nichts
iiberstiirzen! Jedes Versehen bringt Schaden.

Die zweite Art des Abziehens, das ,,runde Abziehen', wird derart
vorgenommen, daB von dem After quer zu den Hinterklauen ein Schnitt
gefiilhrt wird und dann das Fell unaufgeschnitten tiber Riicken und
Kopf des Tieres abgezogen wird.

Alle VorsichtsmaBregeln, die oben beim offenen Abziehen in Betracht
kamen, miissen auch hier aufs genaueste befolgt werden, um ein gutes,
brauchbares und wertvolles Fell zu erhalten.

Man wendet nun diese beiden Arten des Abziehens nicht etwa will-
kiirlich an, sondern legt sie den einzelnen Fellsorten zugrunde. Groflere
Tiere, wie etwa Schafe, Persianer, Biber, Opossum, Waschbéiren usw.,
werden offen abgezogen, andere Sorten wieder, wie Marder, Fiichse,
Tltisse, Bisam, Hasen, Feh und andere, werden rund ausgezogen.

Nach dem Abziehen muB das noch feuchte Fell tiichtig getrocknet
werden. Das Trocknen muB je nach der Art des Abziehens erfolgen.
Offen abgezogene Felle werden am besten leicht auf ein Brett gespannt,
wobei jede Falte vollstindig auszugleichen ist, um ein Faulen solcher
gefalteter Stellen, wo die Luft nicht geniigend Zutritt hat, zu ver-
hindern. Es wird empfohlen, das Leder bei diesem Ausspannen nicht
iiberméBig zu dehnen. Das Fell soll nur glatt und faltenlos, mit der
feuchten Lederseite nach oben, aufgespannt werden. Es ist am besten,
das Fell mit Nigeln an das Brett zu nageln.

Rund abgezogene Felle werden iiber ein Brett gespannt, wobei
wieder zu beachten ist, daB alle Falten ausgeglichen erscheinen. Natiirlich
mull darauf geachtet werden, daBl das in den Balg eingefithrte Brett
die Haare nicht beschidigt. Es ist deshalb auch nicht gut, das Fell
mit Stroh auszufiillen, wie dies leider auf dem Lande hiufig geschieht.
Der Bauer zieht den kostbaren Marder ab und stopft dann mit Gewalt
s0 viel Stroh in den Balg, bis das Fell straff ausgespannt erscheint. Durch
diese Gewalt beschidigt aber das scharfe Stroh das zarte Haar.

Die moderne Technik hat zu dem Zwecke des richtigen Ausspannens
des abgezogenen Felles sogenannte ,,Drahtfellspanner” geschaffen, die
an Stelle des gewohnlichen Brettchens ganz vorziigliche Dienste leisten.

Durch schlechtes Abziehen gehen hunderttausende Felle jihrlich
zugrunde oder verlieren einen GroBteil ihres Wertes. Bedenkt man
nun, daB wir ohnehin an einem Fellmangel zu leiden haben, dann miissen
wir uns eingestehen, daB die falsche, unsachgeméiBe Behandlung beitrigt
zur Verminderung und Verteuerung der Ware. Ein schlecht abgezogenes
und unrichtig getrocknetes Fell wird hochstens noch als sogenannte
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,»Schneideware’ Verwendung finden, das heit die Haare werden vom
Leder entfernt und allein verwertet. Dies geschieht hauptsédchlich in
der Hutfabrikation bei der Herstellung des Filzes. Solche Felle werden
aber bedeutend niedriger im Preise gehalten als ein vollwertiges
,, Kiirschnerfell ‘.

Immer und iiberall lernen wir bei den Fellarten ganz ungewéhnlich
groBe Qualitdtsunterschiede kennen, die noch augenfilliger beim zu-
gerichteten Fell hervortreten. Das rohe Fell, meist rund, zeigt nicht
die volle Qualitit, und zwar deshalb, weil wir nie wissen k&nnen,
wie alt der getrocknete Balg ist. Da kommen, um nur ein sehr
interessantes und lehrreiches Beispiel anzufiihren, unter anderen Fellen
tausende und tausende rohe Iltisse von den Eignern, das heit den
Jiagern, Bauern oder anderen Fangern, zum Einzelverkauf. Der Eigner
kommt damit entweder in die Stadt zum Kiirschner oder Rauhwaren-
handler oder diese suchen ihn drauflen in der Provinz auf. Da gibt
es nun allerlei Felle, solche, die erst ganz frisch abgezogen sind und
von Fett triefen, und solche, die vielleicht schon ein Jahr lang irgend-
wo in einem Winkel lagen, um auf héhere Marktpreise zu warten. Was
macht nun das schlaue Béuerlein, um dem Iltis ein Aussehen zu geben,
als wire er erst frisch abgezogen ! Er schmiert das Leder mit Fett, noch
besser mit Eiern ein. Jetzt glinzt es wieder, als wire der Iltis erst vor
drei Stunden abgezogen worden.

Das kann aber Felle betreffen, die vielleicht nicht gut gespannt und
ausgetrocknet waren. Felle, die im rohen Zustande vor dem Trocknen
Falten bildeten, halten an diesen Stellen im Trocknen zuriick, der Teil
geht in Verwesung iiber, das Fell ,,verstinkt, wie der Fachmann sagt.
Natiirlich gehen an solchen Stellen auch die Haare aus. Wurde ein
solches Fell vielleicht nachtriglich ausgeglichen und mit Ei bestrichen,
so kann der weniger gewandte Kédufer die Schadhaftigkeit des Felles oft
nicht feststellen und kommt beim Ankauf zu Schaden. Kommt ein
solches Fell zum Gerben, treten die Méangel erst hervor: entweder es
gehen die Haare aus oder das Leder wird hart und steif.

Wir werden also erst beim zugerichteten Fell die Qualitdt richtig
beurteilen und den Wert desselben feststellen kénnen. Deshalb sind auch
die Preisunterschiede zwischen Rohfell und zugerichteter Ware oft sehr
groB. Es gehen bei einer Partie Rohfelle viele Felle zugrunde, die nun
als ,,Schwund“ in die Ware eingerechnet werden miissen.

Diese Darlegungen dienen auch zur Erklarung der Preisunterschiede,
die zwischen roher und zugerichteter Ware in unserer Tierbeschreibung
angefiihrt sind.

Das abgezogene Fell mul} ,luftgetrocknet” werden. Es soll még-
lichst an einen zugigen Ort gebracht werden. Der Luftzug wird dann
auf natiirliche Weise das Leder trocknen. Sonne und Ofenhitze sind
unbedingt fernzuhalten, wie wir schon oben ausfiihrlich erwdhnt haben.

Vor dem Trocknen wird das etwa blutige Haar in reinem Wasser
ausgewaschen.
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Ein grimmiger Feind des rohen Felles ist die Aas- und Fleisch-
fliege. Diese Fliege legt in die rohen, meist noch feuchten Leder ihre
Eier. Schon nach kurzer Zeit entwickeln sich grofle, dicke, fette Maden,
die das Leder auffressen. Natiirlich wird auch dadurch das Fell ent-
weder ginzlich vernichtet oder zumindest sehr entwertet.

Rohe Felle zeigen eine sehr lange Haltbarkeit. Es kommt vor, dafl
Sorten jahrelang in rohem, getrocknetem Zustande aufbewahrt werden,
um dann erst dem Gerbverfahren zugefiihrt zu werden. Die Haupt-
sache ist, das Leder auf die oben bezeichnete Art gut und faltenlos
zu trocknen. Wird es dann an einem kiihlen, luftigen Orte aufbewahrt,
und zwar derart, daB die einzelnen Felle nicht dicht aneinanderliegen,
dann kann die lange Haltbarkeit erreicht werden.

Die Trapper, die Jiger und Fallensteller im nérdlichen Amerika
gehen oft monatelang ihrem Berufe nach. Sie sammeln die Felle, die
sie den erlegten Tieren abgezogen haben, trocknen sie sachgemifl und
bewahren sie gut auf. Nach Monaten kommen erst die Handler, welche
ihnen den Vorrat abnehmen. Es kommt aber auch vor, daf3 der Trapper,
welcher von den Hindlern durch Zirkulare iiber den jeweiligen Markt-
preis der Felle genauest unterrichtet wird, mit dem Teurerwerden einzelner
Sorten spekuliert und dieselben nicht verkauft. Er will einen hoheren
Preis erzielen und hélt die Ware zuriick.

Der Trapper versteht die Felle stets gut zu behandeln, um ihren
Handelswert zu erhalten und zu erhéhen. Es gibt aber Indianerstimme,
die leider weniger achtsam beim Konservieren der rohen Héiute sind.
Dem Verfasser kommen hiufig siidamerikanische Felle zu Gesicht, die
durch schlechte Konservierung bedeutend an Wert verlieren.

Wir wollen dieses Kapitel nicht abschlieBen, ohne eines sehr
gefiahrlichen Feindes der Fellgewinnung und Fellverarbeitung zu ge-
denken, des Milzbrandes. Dieser ist eine der fiirchterlichsten Infek-
tionen, die wir kennen, und zwar besonders deshalb, weil der Erreger
dieser Krankheit auBerordentlich widerstandsfihige Sporen (Dauer-
formen) bildet. Diese Sporen koénnen bei Fellen in eingetrocknetem
Zustand mit dem entstehenden Staube eingeatmet werden und zu einer
schweren Erkrankung, dem Lungenmilzbrand, fiihren. Auch die Hénde
der Arbeiter sind beim Verarbeiten milzbrandiger Felle und Héiute
durch diesen Erreger gefihrdet, weil auch auf der Haut des Menschen
eine Infektion, der Milzbrandkarbunkel, entstehen kann.

Die Sanititsgesetzgebung hat daher ganz besonders strenge Vor-
schriften fiir die Unschidlichmachung der Kadaver solcher an Milzbrand
verendeter Tiere vorgesehen, auch eine besonders sorgfiltige Desinfektion
aller mit milzbrandkranken Tieren oder Menschen in Beriihrung stehenden
Gegenstinde. Auch die Felle und Hiute miissen mittels eines ganz
bestimmten Verfahrens, einer Salzsiure-Kochsalz-Pickelbeize, desinfiziert
werden, um mit Sicherheit eine Abtétung der Sporen zu bewirken und
$0 ihr Wiederauskeimen zu verhindern.

Wir wollen nun noch der Selbstentziindung von Fellen einige Worte
widmen.



26 Warenkunde

Es ist bekannt, daBl sich z. B. lagernde Kohlen infolge des grofBien
Druckes der aufgehduften Menge von selbst entziinden. Dieselbe Wahr-
nehmung wurde nun auch schon bei Fellen, und zwar hauptsichlich
bei gefirbten Fellen, wie Kaninchen, gemacht. Liegen groBe Posten dieser
Ware zu lange Zeit in groBen Ballen iibereinander, so kann die unterste
Schichte nicht ausdunsten. Es entsteht Selbstentziindung, die leicht
groe Warenmengen vernichten kann. Es ist daher notwendig, ein-
gelagerte Ware, die durch Eigengewicht unter groBem Druck steht,
von Zeit zu Zeit durchzusehen und umzulegen, wie groBe Kohlenlager
stindig umgeschaufelt werden miissen.

Der Vollstindigkeit halber mufiten wir auch diese wichtige An-
gelegenheit mit erwihnen.

4. Die Klassifikation der Felle, das Fellsortiment

Die ungeheuren Mengen der alljahrlich auf den Markt gebrachten
Felle stellen natiirlich keine einheitliche Materie dar. Die gesammelten
und zur Auktion wandernden Felle stammen nicht nur aus den ver-
schiedensten Distrikten und Léndern, ja sogar Weltteilen, sie kommen
aus Léndern verschiedener Klimate, sie stammen von jungen, mittel-
entwickelten oder alten, ganz ausgewachsenen Tieren, es sind Felle,
die in den verschiedenen Jahreszeiten gesammelt wurden, also Sommer-
und Winterfelle, Schwarten und reife Felle.

Das alles muBB genau erkannt und sortiert werden. Aber nicht nur
darum handelt es sich. Es gibt Fellsorten, die auch im Haare ganz be-
deutende Unterschiede aufweisen, die die Qualitit und dadurch den
Wert bestimmen.

Da ist vor allem eines der herrlichsten und kostbarsten unserer
heutigen Pelztiere, der uniibertreffliche Silberfuchs. Dieser tritt nun
in einer ganz verschiedenen Haarnuancenentwicklung auf. Der Wert
dieses Felles wird von seinem Silbergehalt bestimmt. Silbergehalt ist
hier der Ausdruck fiir die Silberspitzen der Grannenhaare. Derart be-
trachtet, hat der Silberfuchs heute eine sechsfache Klassifikation:

. ganz schwarz,

. ein Achtel Silber,
. ein Viertel Silber,
. halb Silber,

. drei Viertel Silber,
. ganz Silber.

Der Name fir dieses Tier lautet Silber- oder Schwarzfuchs, je nach-
dem er mehr oder weniger Silberspitzen aufweist.

Der vollkommene Schwarzfuchs ist ohne das geringste Silberhéirchen.
Die zweite Klasse zeigt vom Pumpf aufwirts in etwa dem achten Teile
des Felles silberhaarige Grannen. Dann steigt mit der Klassifizierung
der Silberreichtum, bis wir bei der Bezeichnung der sechsten Klasse
tatsichlich die silberne Behaarung bis zum Nacken wahrnehmen und
auch der Kopf eine derartige Nuancierung erkennen lift.

OS> Ot WO DY
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Diese Einteilung stuft auch den Wert des Felles ab und es ist fiir
den Kiirschner von grofler Bedeutung, die Klassifikation des Silber-
fuchses zu kennen. Gibt es doch Felle in der Preislage von S 500.— bis
2000,—, ja noch dariiber. Da ist die richtige Kenntnis des Einteilungs-
grades wohl von besonderem Werte. Dall auBler dieser Klassifikation
auch die Grofle des Felles und dessen Haardichte eine Rolle spielen, braucht
wohl nicht weiter erértert zu werden.

Einen #hnlichen Fall bietet uns das bekannte Skunksfell. Der
Naturskunk ist ein ganz eigenartig gezeichnetes Tier. Das braunschwarze
Haar wird meist durch zwei gelblichweifle, vom Kopf gegen den Pumpf
auseinanderlaufende Streifen belebt. Je nach dem Auftreten dieser
Streifen, die mit dem Fachausdrucke ,,Gabel" bezeichnet werden, wird
der Wert des Felles bestimmt. Nur gerade entgegengesetzt wie beim
Silberfuchs. Galt der Silberreichtum oben als Zeichen des Wertes, weist
hier der Skunk mit dem GréBer- und Breiterwerden der Gabel einen
immer geringeren Wert auf.

Wir teilen den Skunk am besten in sechs Klassen. Die erste zeigt
uns das dunkle, schéne Fell ganz ohne Gabel, nur der Kopf weist meist
einen kleinen weilen Fleck auf. Die zweite Klasse zeigt uns schon eine
zarte Gabel, die vom Kopfe bis etwa drei Viertel des Felles herab-
reicht. Die dritte Art zeigt uns die auch noch zarte Gabel, die diesmal
aber schon bis in den Schwanzstummel reicht. Die vierte Sorte 18t
uns schon zwei ziemlich breite Gabelstreifen schauen, die ebenfalls ihre
Fortsetzung in dem struppigen Schwanz finden. Die fiinfte Klasse fithrt
uns die zwei Gabeln vor Augen, die fast schon ginzlich ineinander auf-
gehen, wihrend die letzte Sorte ein fast ginzlich gelblichweilles Fell hat.

Hier ist die erste Klasse, die noch keine Gabeln aufweist, die
wertvollste.

Bei der Beschreibung der einzelnen Tierarten werden wir auf andere
wesentliche Unterschiede noch genauer eingehen konnen. Hier handelt
es sich nur um ganz markante Beispiele, die beweisen sollen, wie griind-
lich der Kiirschner die Warenkunde beherrschen muB.

Diese Verschiedenheit der Felle erschwert eben die Arbeit. Der
Kiirschner hat hier nicht ein Stiick Tuch vor sich, das vom ersten Zenti-
meter bis zum letzten die gleiche Beschaffenheit und Farbe aufweist.

Aber der Wert des Felles wird nicht immer in gleicher Weise
durch eine feststehende Norm, wie etwa oben ausgefiihrt, bestimmt.
Die Moderichtung spielt da eine #duBlerst wichtige Rolle. Vor Jahren
hat man z. B. noch dem Viertel-Silberfuchs den Vorrang gegeben,
heute werden die mit der Klassifikation halb und dreiviertel Silber
vorgezogen.

Bei dem Skunk ist es dermalen nicht viel anders. Die grofle
Skunksmode, die etwa vor dem Jahre 1914 herrschte, ist zur Zeit des
Erscheinens dieses Buches fast vollstindig vergessen. Andere,
hellere und lebhaftere Sorten haben den Skunk abgelést. Aber die
helleren Sorten wie auch die Sucht nach Originalitit haben es bewirkt,
dall man heute den Skunk mit den weilen Gabeln verarbeitet, was
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frither nie der Fall war. Da muflten dieselben ausgeschnitten werden.
Dies geschieht bei Verarbeitung von Garnituren und Besitzen wohl
auch heute noch, aber fiir Halstierchen oder einzelne Besdtze wird der
Skunk mit den weilen Gabeln mit Vorliebe verarbeitet. Die sogenannte
,,»Schwarz-weille Mode* foérdert diese Tatsache. Deshalb ist auch heute
der Gabelskunk, der die zartere Zeichnung aufweist, sehr gesucht.
Freilich ist der Skunk ohne Gabel immer noch der teurere. Aber die
zweiten und dritten Sorten wetteifern mit der ersten Klasse heute sehr.

Solche Verdnderungen werden natiirlich immer stattfinden. Fiir die
Klassifikation nach Farben und Nuancen gibt es daher keine fest-
stehende Norm.

Immer wird fir die Bewertung des Felles sein volles oder
diinnes, sein langes oder kurzes Haar wie auch die Haardichte maB-
gebend sein. Die entsprechende Ledergiite wird als selbstverstédndlich
vorausgesetzt.

Nach dieser Art teilen wir die Felle in Prima- oder ausgereifte
Felle und Sekunda- oder unreife Felle ein.

Das Prima-Fell muB nicht nur ein volles und dichtes Haar aufweisen,
es soll auch frei von Méingeln, wie Rissen und Lochern, sein, soll eine ent-
sprechende Grofie aufweisen und im Leder gesund, das heilt nicht hart
und verbrannt, sondern leicht dehnbar sein.

Die Sekunda-Felle werden wieder in verschiedene Unterklassen
geteilt. Da gibt es Felle, die im September oder noch friither dem zu
dieser Zeit erlegten Tiere abgezogen wurden. Da ist der Fellwert natiirlich
noch ziemlich gering. Mit ansteigender Kilte verbessert sich die Qualitat
des Haares. Dann spielt das Alter des erlegten Tieres eine grofle Rolle.
Zu jung erlegte Tiere weisen nicht nur ein kleines, sondern auch ein
nicht vollentwickeltes Fell auf. Tiere, die in der Nachsaison erlegt wurden,
zeigen meist ein gutes Fell, doch ist das Leder weniger gut. Solche Felle
stammen aus den Ergebnissen etwa der Mirz-, April- und Maifénge.
Natiirlich #ndert sich das nach Gegend und Klima. Ein nordischer
Fuchs, der im Mirz erlegt wurde, wird ein anderes Haar aufweisen als
ein Fuchs, der im Mai in der ungarischen Tiefebene gefangen wurde.

Man sollte meinen, es wire besser, in der Vor- oder Nachsaison
iiberhaupt keine Tiere zu erlegen. Theoretisch mag diese Forderung
berechtigt sein. Aber wenn z. B. der Marder in den Hiihnerhof ein-
bricht und dort groBen Schaden anrichtet, dann wird der Besitzer eben
seine Fallen aufstellen, gleichgiiltig, welche Jahreszeit gerade ist. Und
der nordamerikanische Fallensteller, der es gerade auf ein bestimmtes
Wild, das gerade in dieser Jahreszeit am giinstigsten zu verwerten wire,
abgesehen hat, kann wirklich nichts dafiir, wenn sich in derselben Falle nun
ein anderes, weniger wertvolles Tier fangt. Da spielen eben oft Zufille mit,
die nicht vorausgesehen werden. Der richtige Jiger wird nie ohne Grund
ein Tier erlegen, dessen Fell derzeit keinen Wert aufweist.

Aber nicht nur GroBe, Haardichte und Fiille geben den Ausschlag,
auch die Farbe spielt bei der richtigen Klassifikation eine groBe Rolle.
Bei der einzelnen Tierbeschreibung werden wir gerade diesen Umstand
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besonders beriicksichtigen und jene Merkmale hervorkehren, die den
Wert des Felles ausmachen. Die Farbe vieler Edelsorten, wie etwa der
Zobel, Marder, Nerze, Iltisse und vieler anderer, fillt bei der Qualitits-
bestimmung sehr ins Gewicht. Der helle Nerz wird nie den Wert besitzen
wie der wundervoll dunkelbraune. So ist es auch bei Zobel und Marder.
Auch der dunkle Iltis hat vor dem hellgelben einen bedeutend héheren
Wert.

Sehr augenfillig ist dies bei dem australischen Opossum, das einmal
ganz hellgrau erscheint und dann hdochstens zu Futter oder zu einem
billigen Besatz verwendet wird. Welche Schénheit bietet uns aber das
blaugraue Opossum !

Eine duBlerst wichtige Einteilung der Fellwerte erfolgt auch durch
das sogenannte ,,Fellsortiment®.

Am augenfilligsten wird diese FEinteilung bei den verschiedenen
Kaninsorten. Man sortiert nicht nur die Qualititen, sondern auch
die FellgroBen und bezeichnet diese durch eine Aufeinanderfolge des
Buchstabens ,, X,

Das zu einem Dutzend gebiindelte kleine Fell erhélt die Bezeich-
nung ,,X“. Der Kirschner gebraucht hiefiir den Ausdruck ,,Einixer*,
die néchstgroBere Sorte wird mit der Bezeichnung ,, XX versehen und
gibt uns den ,,Zwelixer“. Dann treten ,, XXX auf. Obwohl diese Be-
zeichnung nach hinauf heute schon ziemlich weit fortgesetzt wird,vielfach
auch um eine Gréfe vorzutiuschen, die nicht existiert, wollen wir uns vor
allem mit dem natiirlichen Sortiment der Bezeichnung X, XX und XXX
befassen. Handelsiiblich wird die Ware nur ,,im Sortiment‘‘ verkauft, das
heilt wer Kanine kauft, die als Sortimentsware gelten, mufl immer eine
Zahl kaufen, die durch vier Dutzende teilbar ist. Je vier Dutzend bilden
immer ,,ein Sortiment‘. Da wir es aber nur mit einer dreifachen ,,X‘*-Be-
zeichnung zu tun haben, wird folgende Einteilung gemacht. Zu einem
Sortiment gehéren:

1 Dutzend Felle X,
2 " ,, XX und
1 ” » XXX

Der Fellpreis ist im Sortiment der gleiche, sowohl fiir das grofle
XXX-Fell wie auch fiir die kleineren mit XX und X bezeichneten Sorten.
Wer z. B. fiinf Sortimente Kanin kauft (240 Stiick Felle), der erhilt:

5 Dutzend Felle X
10 ’ ,» XX
5 .- - XXX

Die MittelgréBe von XX ist die preisentsprechende, die X-Sorte
ist weniger, die XXX-Sorte mehr wert. Die detaillierte Bewertung der
Fellpreise fallt im Einzelverkauf nun dem Kiirschner zu. Bei Ver-
arbeitung eines Kaninmantels wird ein Sortiment verwendet und kann
somit bei der Kalkulation des Verkaufspreises auch der Sortiments-
preis als Grundlage dienen.

Wir haben oben erwihnt, daBl es auch vorkommt, da8 die Bezeichnung
durch X nach obenhin weiter fortgesetzt wird. So kommen auch 6 X
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und 8 X vor. Die Einteilung betrifft die Férberei oder die Rauhwaren-
hiandler. GewiB handelt es sich vielfach auch um auBlergewghnlich
grofle Sorten, wie sie unter anderen Chapal in Montreuil liefert. Hier
ist die Bezeichnung mit XXXXXX berechtigt. Man macht aber auch
die Wahrnehmung, da$} einzelne Hauser eine Sorte mit XX XX bezeichnen,
die anderswo nur mit XXX Kklassifiziert wird. Je teurer die Ware wird,
desto kleiner werden die unter XXX bezeichneten Felle. Der geiibte
Fachmann wird daher sein Hauptaugenmerk nicht auf den aufgeklebten
Zettel mit der ,,X-Bezeichnung'‘ lenken, sondern die FellgroB3e selbst
in Augenschein nehmen miissen. Heute dient die Bezeichnung nach X
mehr zur Erleichterung im Handel, die urspriingliche Bedeutung ver-
blaft immer mehr.

Es darf natiirlich nicht angenommen werden, dall ein Dutzend zu-
sammengebiindelte Felle alle genau die gleiche Gréfle aufweisen. Man
unterscheidet in jedem Paket wieder die sogenannten ,,Deckelfelle,
die etwas grofler sind. Je tiefer es in den Fellbund hineingeht, desto
kleiner werden die Felle. Dies trifft aber nicht nur bei Kaninen zu,
sondern bei allen Sorten. Fiichse, die zu 10 Stiick gebiindelt sind und
Zehnlinge genannt werden, Skunks und Hermeline. die original in Biindeln
zu 40 Fellen gebiindelt werden und mit dem Ausdruck ,ein Zimmer
Hermelin“ usw. belegt werden, weisen genau so GroBenunterschiede
auf wie die Kanine.

Deshalb kann auch ein Bund oder Biindel Felle nicht ohne genaues
Sortieren verarbeitet werden, wie wir dann spéter noch sehen werden.
Das Fell ist daher stets, unabhingig von jeder Handelsbezeichnung, an
sich zu begutachten und zu bewerten. Nur dann bleibt der Grundpreis
als Richtschnur, wenn wir wieder das ungedffnete Biindel als solches
weiterverkaufen.

Also Fellgrofle, Haardichte und -fiille, die Reinheit des Leders und
die Farbe des Haares spielen eine bedeutende Rolle bei der Klassifikation
der Felle. Diese 148t sich nicht in kurzer Zeit erlernen, sondern erfordert
viel Erfahrung, die nur mit der Zeit gesammelt werden kann.

Der Kiirschner, der das Bestreben besitzt, nur das Beste an Fellen
zu verarbeiten, hat ein ungemein geiibtes Auge fiir die groflen Unter-
schiede der Qualititen. Ein Blick, ein Blasen in den Grund des Haares,
ein leichtes Streichen nach dem Haar und dann wieder gegen das Haar,
ein aufmerksames Ziehen im Leder, und sein Urteil ist gebildet.

Wenn wir nun von einem der wichtigsten Kapitel Abschied nehmen,
dann haben wir, wie wir dies 6fter erwihnten, die Qualititsunterschiede
der Felle noch lange nicht erschopfend behandelt. Der Rahmen der Waren-
kunde lieB dies nicht zu. Sowohl wihrend des technischen Teiles, wo die
Bearbeitung der einzelnen Fellsorten erldutert werden wird, wie im
zoologischen Teile wird immer wieder die Rede von den Qualitdtsunter-
schieden und deren Unterscheidungsmerkmalen sein.

Der Kiirschner, speziell aber der junge Kiirschner, der noch nicht
die nétige Erfahrung besitzt, beniitze die Gelegenheit, um sich die not-
wendigen Kenntnisse gerade in der Warenkunde anzueignen. Jedes
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Fell, das in die Hand genommen wird, soll Gegenstand eifrigster Betrach-
tung sein. Das soll natiirlich nicht heilen, daBl man die Arbeit ruhen li8t,
um sich in die Betrachtung des Felles zu vertiefen. Die besonderen
Merkmale treten ohne weiteres auch wihrend der Arbeit vor Augen,
wenn man nur die Absicht hat, richtig sehen zu wollen.

Wie ungeheuer wichtig das richtige und rasche Erkennen des Feli-
wertes ist, werden wir bei der Beschreibung der Rohwarenauktionen
sehen. Dort entscheidet nur die grole Warenkenntnis und die angewendete
Raschheit. Sehen, erkennen, urteilen und entschlieBen, das sind die
Voraussetzungen fiir den Besuch einer Auktion. Wer in diesen Punkten
nicht fest ist, wage sich nicht in den Auktionssaal.



III. Die Technik des Kiirschners
1. Das Schneiden der Felle

Bevor wir das Fell der Verarbeitung zufithren, um daraus einen
Kragen, einen Muff oder, durch Zusammenarbeiten mehrerer Felle einen
Pelzmantel zu schaffen, miissen wir es von den Grundfehlern befreien,
die fast ohne Ausnahme an jedem, auch dem besten und schénsten Fell
haften. Die Entfernung solcher Maingel, die in Osterreich als , Be-
stechen'’, in Deutschland als ,,Anbraken‘ bezeichnet wird, setzt aber ver-
schiedene Fertigkeiten voraus, die zuerst Gegenstand unserer Betrachtung
sein miissen. Etwa vorkommende Fehler im Haar oder Leder des zu
verarbeitenden Felles miissen ausgeschnitten werden. Der FErzeuger
eines Stoffanzuges weicht einem Tuchfehler aus, der Kiirschner aber
kann dies nicht, denn die Felle sind nicht so grol3, daf er aus einem Fell
den ganzen Teil etwa eines Pelzmantels schneiden kénnte. Im Gegenteil,
er wird viele Felle aneinanderfiigen miissen, um diesen Zweck zu erreichen.
Er kann also bei Auftreten eines Fehlers diesem nicht ausweichen und
mit dem restlichen Teil des Felles
sein Auskommen finden, er muf3 den
Fehler entfernen. Dies geschieht
mit dem sogenannten , Kiirschner-
messer-’.

Das Aussehen dieses Messers ist
von dem anderer Messer grundver-
schieden. Die Gestalt des Kiirschnermessers ist durch seinen Gebrauch
vorgeschrieben und fiir die leichtere Handhabung eingerichtet. Die
Bestimmung der Schneide des Messers braucht nicht erdrtert zu werden.
Auffallend ist vor allem der hochgebogene Riicken und der schmale
Auslauf, der meist mit einem Messingfortsatz versehen ist. Wesentlich
ist auch eine vorziigliche Spitze.

Das Kiirschnermesser mufl aus bestem Stahlblech hergestellt sein.

Das Messer mull nun gut in der Hand liegen. Wer dasselbe schlecht
halt, wird keinen guten Schnitt fiihren. Wer die Feder schlecht hilt,
wird auch nicht gut und schén schreiben. Es ist notwendig, schon dem
werdenden Kiirschner das Messer richtig in die Hand zu geben. Eine
einmal angenommene schlechte Haltung desselben ist rasch angewohnt
und erschwert das Arbeiten.

Wir nehmen das Messer so zur Hand, daB die Schneide nach abwiérts
gerichtet ist (Abb. 2). Die Spitze zeigt nach vorne; der erhéhte Riicken
ruht fest im Ballen der Hand. Links liegt der Daumen am Messer, rechts
der gekriimmte Mittelfinger. Vorne iiber den Riicken des Messers bis

Abb. 1. Kiirschnermesser
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zur Nihe der Spitze laufend, liegt der Zeigefinger. Gestiitzt wird die
Hand durch den auf dem zu schneidenden Fell aufliegenden kleinen
Finger. Wahrend der Schnittfiihrung geht die ganze Hand mit; der oben
auf der Messerkante ruhende Zeigefinger driickt je nach der Fellstirke
und dem sich dadurch bietenden Widerstand auf das Messer. Wihrend
die rechte Hand das Messer fithrt, hilt die linke das Fell.

Wird der Schnitt vom Rande
des Felles gefiihrt, dann setzt das
Messer etwa im vorderen Viertel
der Schneide zum Schnitt an,
wird jedoch inmitten des Felles
geschnitten, mufl die Spitze des
Messers zuerst in das Fell ein-
dringen. Dann riickt die Schneide
bis ungefihr zur Hailfte ihrer
Lange nach, wird dann aus dem
Schnitt, wenn derselbe noch
nicht zu Ende ist, wieder heraus-
gezogen, neu angesetzt und weiter-
geschnitten. Bei einem kurzen
Schnitt kann die Hand fester
auf dem Fell ruhen, je mehr aber der Schnitt in der Linge zunimmt, desto
beweglicher mufl die Hand sein, um dem Schnitt folgen zu kénnen.

Abb. 2
Richtige Messerhaltung

Abb. 3. Das Schneiden des Felles

Das Fell liegt beim Schneiden nicht fest an den Tisch gedriickt,
sondern leicht gehoben (Abb.3). Wiirde das Fell beim Schneiden fest
gegen seine Unterlage gedriickt werden, kénnte das Haar mit abgeschnitten
werden. Ein Schnitt mit der Schere wiirde mit dem Leder auch die
Haare schneiden. Das Messer aber durchtrennt nur das Leder und
beschidigt das Haar nicht.

Tuma, Kiirschnerhandbuch 3
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Das Schneiden wird dem Anfénger nicht beim ersten Male gelingen;
es muf} eben auch erlernt werden. Wird das Messer gleich anfangs richtig
zur Hand genommen und entsprechend gefiihrt, dann ergeben sich wohl
keine weiteren Schwierigkeiten.

Die GroBe des Kiirschnermessers ist verschieden und richtet sich
sowohl nach GroBe der Hand, wie auch nach der Gewohnheit des Arbei-
tenden. Vorschrift gibt es da keine. Das Messer stellt ein wichtiges
Werkzeug dar und mufl handlich sein.

Man wihle weder ein zu hartes noch ein zu weiches Messer. Der
harte Stahl ist spréde, und es springen beim Arbeiten leicht Scharten aus

oder es bricht die Spitze; das zu weiche
Messer wird wieder rasch stumpf. Das
gute Messer ist lange haltbar, wird ab
und zu neu geschliffen und sonst wihrend
der Arbeit ofter iiber den Stein abge-
zogen.

Der geiibte Arbeiter 148t sein Messer
auch derart schleifen, daB die Spitze
nicht nur der Schneide zu, sondern auch
etwas den Messerriicken hinauf zu scharf
erscheint. Dadurch kann der Schnitt
sowohl zu sich, wie auch von sich ge-
fithrt werden, ohne das Messer zu drehen.
Dem Anfinger sei diese Art nicht emp-
fohlen. Mufl man einen Schnitt dem
Haare aufwirts anbringen, drehe man
das Messer so, daB die Schneide nach oben

Abb. ¢ zeigt, setze die Spitze an und fahre nun

Der Schnitt nach aufwérts in entgegengesetzter Richtung (Abb. 4).
Bei dem Ausschneiden kleiner Fehler oder dem Entfernen der BlsBen
und Diechen wird dieser Schnitt vorziiglich angewandt. Doch exi-
stiert auch da keine Norm. Die Praxis entscheidet in all diesen
Fallen.

2. Das Bestechen der Felle

Wenn nun im folgenden vom Fell gesprochen wird, so ist immer nur
das bereits gegerbte, also das vom Aas befreite Fell gemeint. Wir treten
ja jetzt schrittweise in die Arbeitsmethode ein, wir werden sehen, wie
das gegerbte Fell behandelt, geschnitten, gendht und gespannt wird.
Das rohe Fell kann nicht verarbeitet werden, nicht nur deshalb, weil es
zu steif ist und sich in die gewiinschte Lage nicht einfiigen wiirde, es
hat auch nicht den gewiinschten Zug, um es dehnen zu koénnen, und
wird auch zufolge des noch anhaftenden Aases leicht von Schmarotzern
heimgesucht, die das Leder zerfressen. Da also nur das gegerbte Fell
fiir die eigentliche Arbeit des Kiirschners in Betracht kommt, ist im
folgenden auch immer nur dieses das Grundmaterial unserer Betrach-
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tungen und Untersuchungen. Wo es sich um rohe, noch nicht zugerichtete
oder gegerbte Felle handeln sollte, wird dies immer separat angefiihrt
werden.

Wenn das Fell aus der Zurichterei kommt, oder wenn wir es gebiindelt
vom Rauhwarenhéndler kaufen, ist es direkt noch nicht verarbeitungs-
fahig. Wir werden sowohl im Haar, wie auch im Leder mehr oder weniger
zahlreiche Méangel entdecken, die nicht nur Schonheitsfehler darstellen,
sondern der fachtechnischen Behandlung verschiedene Schwierigkeiten
in den Weg legen wiirden.

Wenn wir das noch unbearbeitete, wenn auch schon gegerbte Fell
zur Hand nehmen, sehen wir vor allem im Haar sowohl natiirliche, wie
auch wahrend des Gerbprozesses entstandene BloBen. Das sind, wie
wir schon frither gehort haben, kahle Stellen. Es fehlt hier das Haar
géinzlich oder teilweise. Die Bléen miissen nun verschwinden, denn wir
konnen unseren Kunden nicht zutrauen, Pelzstiicke einzukaufen, die
zahlreiche kahle Stellen aufweisen.

Es kommt aber auch vor, dal verschiedene Haarstellen abgerieben
sind. Die Spitzen der Haare, die Grannen, sind abgestoBlen; das Fell
reprisentiert sich nicht in voller Schonheit. Anderseits gibt es sogenannte
,;unterwachsene“ Stellen im Haar. FEin solches Fell sieht dann aus,
wie wenn Locher in das Haar eingegraben wiren, das Oberhaar fehlt
ginzlich oder ist etwas verkiimmert. Gerade die Natur-Walabyfelle
weisen solche unterwachsene Stellen oft in Menge auf. Das Haar kann
aber auch verfilzt sein: es klebt an einzelnen Stellen zusammen.

Von der Betrachtung der Haarfehler kommen wir dann zur Unter-
suchung des Leders. Da finden wir vor allem mehrere SchuBlécher,
Gerbrisse, oder wenn das Fell irgendwo unbeaufsichtigt liegen geblieben
war, wo Mause Zutritt hatten, auch von Médusen angefressene Stellen.

Die Entfernung, respektive Unkenntlichmachung dieser Mingel
wird ,,Bestechen* genannt. Dies ist eine ziemlich komplizierte Arbeit,
wenn man bedenkt, daB nicht nur jede Art des Fehlers eine andere
Methode der Unkenntlichmachung beansprucht, sondern gleichartige
Mingel zufolge ihrer verschiedenen Stellung im Fell oder ihrer GrofSe
wieder anders behandelt werden miissen.

Bevor wir an das Entfernen dieser Fehler herantreten, nehmen
wir das zu bestechende Fell in die Hand, Haar oben und kimmen es mit
dem ,,Kiirschnerkamm*‘, der prak- _
tischerweise aus Messing bestehen (00— ]
soll und keine scharfen Spitzen i l;.‘f:f'ﬂ:
BRI
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i
aufweisen darf, vorsichtig durch. ".i.‘.l.!l!_li.:i.2.-.i.'...‘.i!.|.!_-.i.i........;._. :JYJ 1L
Wir egalisieren das Haar. Wir
werden da die Bemerkung machen,
daBl der Kamm plotzlich steckenbleibt. Wir untersuchen die Ursache
dieses Widerstandes und entdecken, dal das Haar zusammenklebt; es
ist ,,verfilzt'‘. Dieser Zustand kann verschiedene Grade aufweisen.
Leichtes Verfilzen ist durch sehr vorsichtiges Auskdmmen in Ordnung
zu bringen. Wird zu scharf gekdimmt, wird ein Haarbiischel ausgerissen

3.

Abb. 5. Kiirschnerkamm
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und es entsteht eine Bl6fe. Da der Kamm zur Hilfte aus entfernter
auseinanderstehenden Zahnen besteht, wihrend die zweite Hilfte eine
engere Bezahnung aufweist, werden wir vorerst mit den weiter aus-
einanderstehenden Kammzihnen die verfilzte Stelle rein zu bringen
suchen. Ist dies nicht mdéglich, dann wird ein Teil des verfilzten Haar-
biischels fest zwischen vier Finger der linken Hand genommen, und
zwar so tief im Haargrund als moglich. Wir halten das Haar deshalb
fest, um nun eventuell den Kamm stirker anwenden zu konnen. Da
wir das Haarbiischel, das wir kimmen sollen, halten, kann es durch das
Kimmen nicht vom Leder losgerissen werden. Wir werden aber auch
nicht die ganze Stelle mit einem einzigen Kammruck zu entfernen
trachten. Wir miissen vielmehr ganz langsam und vorsichtig, etwa mit
einzelnen Spitzen des Kammes, in die verfilzte Haarstelle eindringen,
um die Verbindung, durch welche die Haare zusammengehalten werden,
zu entfernen. Wir werden immer tiefer und tiefer eindringen und schlief3-
lich das Haar so weit frei bekommen, dall wir jetzt auch schon mit den
engen Kammzihnen die Arbeit versuchen diirfen.

Kann das Haar durch das blo8e Auskimmen allein nicht rein gebracht
werden, dann mull ,gelautert” werden. Dies geschieht auf folgende
Weise.

Man verwendet hiezu entweder heilen Sand oder heifle Sigespine.
Sand ist schon deshalb vorzuziehen, weil er schwerer ist und nicht
selbst so leicht klebrig wird wie die Sigespine. Die verfilzte Stelle
wird nun mit dem heiBlen Sand bestreut, dann wird mit der Hand der
Sand ganz leicht verrieben. Das Gefiihl mull uns dabei sagen, wie weit
unsere Kraft angewendet werden darf, um das Haar nicht zu beschéi-
digen. Dieser heile Sand entfernt nun das Fett oder die sonstigen
Substanzen, die das Verfilzen der Haare herbeifiihrten. Nach dem
Lautern wird das Fell gut ausgeklopft, wobei die Kraftanwendung wieder
nach der Fell- oder Lederstirke bemessen werden muB.

Man hat auch Gips oder Ton zum Lé#utern verwendet, hat aber die
Erfahrung gemacht, daBl diese Substanzen das Haar ungiinstig beein-
fluBten. Die Haare wurden gebleicht, und man hatte nur ein Ubel ent-
fernt, um ein anderes dafiir einzutauschen.

Da die Beschaffenheit der Felle sowohl dem Haar, wie auch dem
Leder nach verschieden ist, wird es sich empfehlen, die Liutersubstanz
dieser Beschaffenheit anzupassen. Wir werden also z. B. den zarten
kleinen Maulwurf, wenn es iiberhaupt notwendig sein sollte, besser mit
den weicheren Sédgespinen liutern als mit dem etwas schirferen Sand.
Wir koénnen anderseits einen Murmel, der ein festeres und widerstands-
fahigeres Haar besitzt, ruhig mit Sand liutern. Also auch hier wird die
Fellbeschaffenheit die Anwendung des Hilfsmittels vorschreiben.

Vom Waschen des Felles sehe man ab, denn mit bloBem Wasser
wiirden wir die verfilzten Stellen nicht herausbringen und jede Zugabe
von Chemikalien kann, wenn wir deren Wirkung nicht genau kennen,
dem Haar wie auch dem Leder schaden. Bleiben wir also bei dem alten
und erprobten Hausmittel des Liuterns mit Sand oder Sigespinen.
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Ist die verfilzte Stelle jedoch derart hartnickig, daB alle die be-
sprochenen Anwendungsmethoden nichts niitzen, dann mufl zum Messer
gegriffen werden, um die widerspenstige Stelle zu entfernen.

Diese verfilzten Stellen, die ausgeschnitten werden miissen, werden
in gleicher Weise entfernt, wie die sogenannten ,,unterwachsenen"
Stellen.

Nun wollen wir das Fell weiter griindlich auf seine Fehler im Haar
untersuchen. Wir nehmen das Fell, Pumpf nach oben, zur Hand und
beginnen es von links nach rechts, dann wieder zuriick, durchzublasen.
Dieses Durchblasen hat den Zweck, das Haar entsprechend zu teilen, um
einen Einblick bis auf den Grund desselben zu gewinnen.

Diese Methode wird uns nun kleinere oder groflere g

Ntellen (BlBen) erkennen lassen, die wir uns sofort % wahle Stell
bei der Entdeckung mit der Spitze des Messers ein- (8/&'/355 €
zeichnen. Das Messer sticht je nach der Grofle des é
,BloBes“ mehr oder weniger in das Leder ein. Ist das

ganze Fell durchgeblasen, dann erst gehen wir an die ¢
Entfernung der kahlen Stellen. Im Leder sehen wir Abb. 6
leicht die zarten Schnittzeichen. Das ,,BloB8“ wird nun Bloge
ausgeschnitten. Dabei ist zu achten. dall nur das Allernotwendigste
entfernt wird. Jedes Zuviel ist nutzlose Verschwendung des Materials
und erschwert anderseits wieder die Unkenntlichmachung des Fehlers.

Ist die BléBe nicht grofl, vielleicht also 4
ungefihr einen halben Zentimeter breit und
drei Zentimeter lang (Abb. 6), dann wird
durch einen zwickelférmigen Ausschnitt iber
und unter der BlsBe die Moglichkeit vorhan-
den sein, den Fehler durch nachtragliches
Vernihen dieses Zwickels und Anspannen des
Felles unkenntlich zu machen. Ein Beispiel
soll uns dies veranschaulichen (Abb. 7).

Die beiden Spitzen dieses Ausschnittes
sollen ziemlich steil laufen, also eine scharfe
Endigung besitzen, und zwar aus folgendem
Grunde:

Wenn wir ohne diesen Ausschnitt die
BloBe zusammennihen wiirden, wiirden sich
bei @ und b derartige Falten ergeben, daB}
sie auch durch nachtrigliches Dehnen und
Spannen nicht entfernt werden konnten. Durch
die steilen Zwickel wird aber erreicht, daf}
sich die Offnung des Ausschnittes an diesen
Enden wieder in natiirlicher Weise zum Felle zusammenschlieft. Wird
dann dieser Zwickel zusammengeniht, wellt sich das Leder nur schwach
in der Mitte, wihrend die Enden des Schnittes vollstindig in das Fell
verlaufen. Durch nachtrigliches Spannen wird die schwache Falte ginzlich
ausgeglichen und der Fehler ist unkenntlich gemacht.

im Haar

Ausschnite-
zwickel

kable Sielle

Abb. 7
Der Bestechkeil
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Ist die BléBe jedoch gréfler, dann mull eine ,,Zunge geriickt
werden. Was dies bedeutet und wie dies gemacht wird, wird genau
bei der Entfernung von groferen Lochern erklirt. Dort ist auch
das ,,Zungenriicken* durch Zeichnungen entsprechend erldutert. Die
grofle BloBe wird also genau so wie ein groBes Loch unkenntlich
gemacht.

Da nun beim ,,Bestechen‘ einer grofien Anzahl Felle das stindige
Blasen in das Fell fiir die Lunge sehr anstrengend ist, anderseits
der aus dem Felle herausgeblasene Staub beim Atmen in die Lunge
eindringen kann, hat man verschiedene Apparate erdacht, die nicht
nur dieses Blasen besorgen, sondern zugleich auch den Staub aufsaugen.
Es gibt da einfachere und kompliziertere Apparate, je nachdem man
hiefiir Geld auslegen will. Da ist der einfache, von einem Kiirschner
erfundene Apparat, der in Form eines Radiohérers auf den Kopf gesetzt
wird. Der Kopf hilt den Apparat, da die Hinde zur Arbeit frei sein
miissen. Ein Rohr, das in eine Diise endigt und durch den be-
schriebenen Kopftrager gehalten wird, ist in Brusthéhe angebracht.
Mit den Fiilen wird, nach Art einer Ndhmaschine, ein Blasebalg getreten,
der durch einen Gummischlauch mit der Diise verbunden ist. Der
durch den Blasbalg erzeugte Luftstrom tritt durch die Diise aus
und teilt das Haar des vorgehaltenen Felles bis auf den Grund und
ersetzt das Blasen des Kiirschners.

Ein komplizierterer Apparat wieder ist an einem Tischchen wie
eine Nahmaschine befestigt. Das Trittbrett setzt den Blasebalg in Be-
wegung. Auf dem Tischbrett endigt aber nicht nur die den Luftstrom
ausfiihrende Diise, es ist auch eine Schneidevorrichtung angebracht,
die es ermdglicht, bei Konstatierung eines Fehlers sofort den anzeichnenden
Schnitt machen zu koénnen. Eine weitere Vorrichtung saugt den etwa
aus dem Fell entweichenden Staub auf. Also eine hochst hygienische
und recht praktische Einrichtung, die dem Kiirschner eine gréBere
Leistungsfahigkeit ermdéglicht.

Wir kehren zum Ausschneiden des Fehlers zuriick.

Wir wenden entweder einen Haar- oder einen Lederschnitt an.
Der erstere wird von der Haarseite aus gefiihrt und ist schwieriger als
der von der Lederseite. Der Anfinger wird daher mit der der Messer-
spitze entgegengesetzten Seite, die eine etwas geschirfte Messingfassung
aufweist, die verfilzte oder unterwachsene Stelle derart durchdriicken,
daB auf der Lederseite der Druck genau die Stelle kennzeichnet,
wo auf der Haarseite der Fehler auftritt. Zur Unterstiitzung dieses
Durchdriickens ist es vorteilhaft, das Fell vorerst mit der Lederseite
auf ein Brett zu legen, etwa das Zweckbrett. Das Messer wird mit der
Spitze nach oben, Messerriicken zur Hand, mit Daumen und Zeigefinger
gefallt, der Mittelfinger stiitzt. Nun driickt man von der Fellseite her
die fehlerhafte Stelle ringsherum durch, man zeichnet den Fehler an.
Wenden wir das Fell, so sehen wir die angezeichnete Stelle, etwa in
Ovalform, leicht durchgedriickt und fiihren nun von der Lederseite
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den Schnitt. Das Anzeichnen der Fehler kann aber auch mit dem
,,Grotzenstecher*, einem der Ahle dhnlichen Werkzeug, erfolgen.

—— s ey e p——

Abb. 8. Grotzenstecher

Die Spitze des Messers wird angesetzt und das Leder, wie an-
gezeichnet, vorsichtig ausgeschnitten. Nach dem Ausschneiden ver-
sichere man sich durch Umdrehen des Felles, ob der Fehler auch génzlich
erfaBt wurde. War dies nicht der Fall, dann heilt es mit besonderer
Vorsicht nachschneiden. Die Schnittflichen sollen nicht rissig erscheinen,
sondern glatt, um dem spéiteren Zusammennihen des Schnittes nicht
hinderlich zu sein.

Uber die Richtung des Schnittes werden wir dann im allgemeinen
sprechen, wenn wir auch die Entfernung der anderen Mingel vorgenommen
haben.

Wir wenden uns nun den Fehlern zu, die im Leder erscheinen.
Handelt es sich um ganz kleine Locher, etwa von leichtestem Schrot,
dann werden wir vorldufig dieses Loch unberiicksichtigt lassen; das

Abb. 9. Das Ausschneiden eines kleinen Loches

kleine Loch kann spiter verniht werden. Groflere Locher und Risse
verlangen je nach der GroBe, Richtung und Lage eine eigene Behandlung.
Haben wir ein rundes Loch im Leder vor uns, so wiirde ein bloBes Zu-
sammenndhen desselben nicht geniigen. Die Falte wire zu groB und
koénnte auch durch das nachtrigliche ,,Zwecken® (Spannen) nicht aus-
geglichen werden. Wir schneiden also iiber das Loch hinaus einen Keil,
der eine moglichst scharfe Spitze aufweisen soll. Ebenso schneiden wir
vom Loch abwirts einen Keil (Abb. 9).
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Dieser nun in zwei scharfe Spitzen auslaufende Schlitz wird dann
spiter zusammengeniht und die dadurch entstehende Léngsfalte ist
durch das Zwecken leicht auszugleichen. Natiirlich darf dieser Zwickel
nur dann geschnitten werden, wenn es sich um ein kleineres Loch handelt.

Diese Schnitte diirfen nur in der Lingsrichtung, also in der Haar-
richtung, gefiihrt werden. Quer- oder Schragschnitte sind unangebracht
und wiirden im Haar nicht unkenntlich bleiben.

Dies gilt auch fiir den Ausschnitt, den wir oben bei der Entfernung
der verfilzten oder unterwachsenen Stelle empfohlen haben.

Es wird aber oft der Fall eintreten, dal das Loch so grof} ist, daB
der einfache Keilschnitt nicht mehr angewandt werden kann. Ein Loch,
das einen Durchmesser von 2 em besitzt, wiirde, zufolge seines Um-
fanges beim Zusammenndhen eine derartige Falte bilden, daB auch
das Zwecken dieselbe nicht ausgleichen konnte.

In einem solchen Falle muB} eine sogenannte ,,Zunge geriickt‘‘ werden.

Es kann sich aber auch nicht allein um ein groBes, sondern um
mehrere eng nebeneinanderliegende SchuBlécher handeln. Nehmen die-
selben eine grofere Breite ein, kann ebenfalls nur das ,,Zungenriicken‘¢
helfen. Ebenso muf}, wenn die verfilzte, bloBige oder unterwachsene Stelle
zu groB ist, die Zunge geriickt werden.

Das runde oder unférmige Loch (Abb. 10a) wird vorerst zu einem
Viereck geschnitten. Dabei ist sehr zu beachten, dall jene zwei Seiten
des Viereckes, die mit der Haarrichtung laufen, gerade sein miissen
(Abb. 10b). Die obere oder untere Seite dieses viereckigen Ausschnittes
kann, wenn etwa die Lochrichtung entsprechend schrig emporgezogen
war, auch schrig gefiihrt werden, nur muBB dann der gegeniiberliegende
Schnitt parallellaufen (Abb. 10¢).

e

Schrégschnitt, paralel] zum
A unteren Schnitt

oder
viereckigers" gerader Schaitt,
Ausschnitt immer in Haarrichtung
a b c

Abb. 10. Die Grundlage des Zungenriickens

Die Verwendung des Gerade- oder Schréigschnittes wird nicht nur
von der Form des Loches abhingen, sondern auch davon, ob durch
diese Anwendung Material gespart werden kann.

Ist das Viereck geschnitten, miissen wir nun einen wesentlichen
Schritt weitertun. Das Rechteck allein wiirde uns nur noch gréere
Verlegenheit bereiten als das frithere Loch, da die Offnung ja jetzt noch
groBer wurde, als sie bisher war.

Wir schneiden nun die ,,Zungen‘, welche nichts anderes sind als
die bereits bekannten spitzen Schnitte, die Zwickel, oder, wie sie auch
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genannt werden, die ,,Triangel. Je breiter der viereckige Ausschnitt
des Fehlers ist, desto linger muf} der Triangel gefiihrt werden. Haben
wir aber frither bei der Entfernung der Blofle oder des Loches zwei Keile
,.geschnitten®, einen oberhalb des Loches und einen unterhalb desselben,
dann schneiden wir jetzt nur ein Triangel. Dieser Ausschnitt kann
entweder nach oben oder nach unten erfolgen (Abb. 11). Ist das Loch
niher dem Kopfe zu, dann
wird naturgemafl der Schnitt
nach abwirts laufen miissen,
da nach oben kein Raum dazu
vorhanden wire. Umgekehrt
wird es sein, wenn der Fehler
dem Pumpfe zu ndher liegt.
Es ist Regel, daBl der Schnitt
nicht seitwirts gemacht wer-
den soll. In wenigen Aus- i
i riangel
nahmeféllen kann auch der .04 aysvirts
Querschnitt gefithrt werden.
Aber nur wenige Fellsorten
lassen ihn zu. Hier ist die , .. 5o /.-
Erfahrung der grofle Meister.
Das Prinzip des ,,Zungen-
riickens‘ besteht nun darin, /\_\
Abb. 11
Die Zunge nach auf- oder abwirts

_ N\ Ausschnitr

o\ Triangel
nach abwarts

dafl wir den herausgeschnitte-
nen Triangel an die Stelle
des ausgeschnittenen Vier-
eckes riicken und die in der B
Spitze frei werdende Stelle
schlank vernihen. Die Zeich- \
nung kann uns dies genauer
darlegen.

Im Bilde (Abb.12) werden
wir nun das alles viel besser | |- Triange!
erfassen. @ Wir sehen den
schraffierten viereckigen Aus- /
schnitt und dariiber den /
spitzen Ausschnitt nach oben ¢ d erTT \
oder unten. Die separate Zeich- --Fehlerausschnitt ‘
nung zeigt uns vergroflert den
Ausschnitt a, b, ¢, d und den
Triangel mit der Spitze e und
der Basis ¢, d. Die Basis ¢, d
kommt nun an die Stelle @, b, wahrend sich die Spitze e nun auch
um dieses abwirts geriickte Stiick tiefer befindet.

Die nichste Zeichnung (Abb. 13) zeigt uns diese Stellung genauer.
Die fritheren Stellungen sind nun punktiert, der herabgeriickte Keil
ist stark gezeichnet. Nun wird der Triangel ¢!, d* auf die Linie a, b

b ="
Abb. 12
Schema des Zungenriickens

Y
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gendht. Ndhen wir nun auch die Linien e! und a, dann e und b zusammen,
dann bleibt uns nur noch der Raum vom Fell e bis zur Triangelspitze e!
offen. Auch dort wird zusammengenédht, worauf die entstandene Falte
durch das Spannen wieder vollstindig glatt gebracht wird.

Wir haben also einen zungenférmigen Ausschnitt geriickt, und deshalb
der Fachausdruck ,,Zungenriicken®.

Theoretisch ist dieser Schnitt sehr einfach. Praktisch aber gibt
es zahlreiche Hindernisse zu iiberwinden, ja es kann vorkommen, daB
das Riicken einer Zunge nicht mdglich ist. Das Haar ist nicht an jeder
Stelle gleich rauh, gleich langhaarig und gleichfarbig. Es wire z. B.
nicht moglich, in einem Fuchs eine Zunge aus dem Riicken in den Nacken
des Tieres zu riicken. Der Nacken ist flacher behaart, der Riicken ist
vollhaarig. AuBerdem ist auch die Zeichnung des Nackens, das markante
Kreuz, derart, daB es durch das Einriicken des Riickenstiickes leiden
wiirde. In einem solchen Falle wird man sich nur so helfen konnen,
dafl man Sticke, die von anderen verarbeiteten Fellen derselben Art
abfielen, einarbeitet. Natiirlich miissen sie genau passen. Deshalb trigt
der XKiirschner auch Sorge, jedes nur halbwegs verwendbare Abfall-
stiick zu sammeln und aufzubewahren. Es kann bald die Zeit kommen,
wo man alles verwenden kann.

Wiirde das Riicken einer einseitigen Zunge von dieser Seite zuviel
Fell nehmen, das gerade aus irgendeinem Grunde nicht entbehrt werden
kann, dann kann auch eine Doppelzunge geriickt werden. Beide Zungen
miissen sich dann in der Mitte des viereckigen Ausschnittes treffen.
Voraussetzung ist aber wieder, daf3 die Basis des herabgeriickten Stiickes
mit der Basis des heraufgeriickten Stiickes
in Haarfarbe und Haardichte iibereinstimmt.

Man wird also vor dem Riicken der Zunge
das Fell genau in Augenschein zu nehmen
haben. Die Haar- und Farbunterschiede
miissen genau gepriift werden, man muf}
sich genau errechnen, wohin die einzelnen
Stellen durch das Riicken kommen werden
und ob sie gut passen. Auch ist darauf zu
achten, dal fiir die Zungen mindest der
drei- bis vierfache Raum der Hohe nach
vorhanden sein muB, als der viereckige Aus-
schnitt grof ist, um ein gutes Verlaufen der
Naht zu ermdéglichen.

Nun kann es aber vorkommen, daf3 das
Loch so groB ist, dal beim Riicken einer
Zunge jene Seite des Felles schmiler werden
wiirde als die gegeniiberliegende, fehlerfreie

Abb. 11 Seite des Felles. In solchen Fillen wird

Bestechen groBerer Febler ) an, wenn es die Haarfarbe, der Haarstrich

und die Haardichte zuliBt, von der gegeniiberliegenden fehlerfreien
Seite ein Stiick ausborgen (Abb. 14).
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Obige Zeichnung klirt uns dieses Prinzip leicht auf. Bei a sehen
wir den groBen Fehler, der-entweder von einer BléBe, einer abgeriebenen
oder unterwachsenen Stelle oder von einem Loch herriihren kann. Wir
machen nun vorerst den viereckigen Ausschnitt und nehmen von der
Gegenseite, natiirlich immer vorausgesetzt, dal die Beschaffenheit des
Haares dies zuldf3t, ein Stiick in der halben GréBe unseres Fehlers heraus,
um die Hélfte desselben damit auszufillen. Die noch offene zweite Hélfte
wird durch die Zunge ausgebessert. Das viereckig ausgeschnittene Loch b
auf der Gegenseite, wo wir das Stiick fiir a entlehnt haben, wird nun
ebenfalls durch die Zunge ausgebessert und das Fell bleibt symmetrisch.
Im anderen Falle wire durch den zu breiten Ausschnitt @ das Fell auf
der linken Seite gegen die rechte zu schmal geworden.

Dies sieht wieder ganz einfach aus. Aber wenn wir bis jetzt auf-
merksam alle Darlegungen verfolgt haben, werden wir uns sagen, daf3
es nicht gut moglich sein kann, das Stiick b, das die Fellseite rechts hat,
auf die linke "Fellseite zu iibertragen, wo der Seitenteil nun mehr dem
Riicken zu gearbeitet ist. In solchen Fillen heifit es, das von der linken
Seite ausgeschnittene Stiickchen ,,versetzen®.

Wir schneiden nun, wie bildlich dargestellt, das ausgeschnittene
Viereck b (Abb. 15), je nach GroBe, etwa in fiinf gleichbreite und -lange
Streifchen und ndhen sie in umgekehrter Anordnung wieder aneinander.
Benannten wir z. B. die Streifchen in dem ausgeschnittenen Stiick mit
1, 2, 3, 4, 5, so miissen dieselben nun in umgekehrter Reihenfolge, also
5, 4, 3, 2, 1, wieder zu-
sammenkommen. War
frither das Riickenstiick
links, wird es sich nun Ricken|7 2134
rechtsbefinden und auch
in das auszubessernde
Loch der Haarart genau Abb. 15 _ADbD- 16
hineinpassen ( Abb. 1 6). Versetzen des Gegenstiickes

An Stelle einer einzigen Zunge, die ein groBes Loch unkenntlich
machen soll, kénnen auch kleinere nebeneinanderliegende Zungen geriickt
werden. Hier entscheidet die Erfahrung, die nach dem Material beurteilen
mul}, welche Art der Verarbeitung giinstiger sein wird. Je kleiner das
Fell ist, desto zarter miissen auch diese Methoden angewendet werden.

Es wird nun auch Felle geben, die derart grole Schiden aufweisen,
daB ein Ausbessern durch die eben beschriebenen Arten nicht mdglich
sein wird. Solche Felle, die ab und zu in einem Biindel vorkommen,
werden dann aufbewahrt, um bei anderen auszubessernden Fellen ein-
geschnitten zu werden. Man kann dann die brauchbaren Stellen eines
solchen nicht weiter verarbeitungsfihigen Felles in ein anderes Fell,
wenn passend, ,.einschneiden’, das heilt dieses damit ausbessern oder
,ausstiickeln“. Aus mehreren solchen stark schadhaften Fellen kann
man wieder durch das Zusammenfiigen der guten Stellen neue Felle
schaffen. Haben wir z. B. zwei schadhafte Felle, die zusammenpassen,
und ist bei dem einen der Kopf total vernichtet, bei dem anderen der

b a

(&)
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Pumpf, so stellen wir eben nach dem Ausschneiden der schadhaften
Teile die verwendbaren Teile zusammen und wir haben wenigstens
wieder ein vollkommenes Fell. Ebenso kann man zwei Felle, die an den
gegeniiberliegenden Seiten groBe Méngel aufweisen, durch Aneinander-
fiigen der beiden guterhaltenen Hilften zu einem neuen brauchbaren
Fell machen.

Fir das ,,Einstiickeln® wéire noch als wesentlich zu erwéihnen,
daB das von einem anderen Fell oder einem Abfallstiick hinzukommende
Fellstiick um einen Gedanken gréBer sein soll als der Ausschnitt des
fehlerhaften Teiles. Es mufl ndmlich damit gerechnet werden, daB die
Naht etwas vom Fell aufnimmt. Daher soll das Stiickchen um die Stirke
der Naht, die gerade angewendet wird, groBer geschnitten werden.

3. Der Diechenausschnitt

Wir kommen nun zum Ausschnitt der ,,Diechen® oder ,,Diegen‘.
Es handelt sich hier um eine ziemlich heikle Arbeit, der noch heute
verschiedene Meinungen beziiglich der Ausfiihrung zugrunde gelegt werden.

Vorerst wollen wir uns mit dem Begriff Dieche beschiftigen. Jene
Stelle an den Beinen des Tieres, die beim Gehen oder Laufen gegen den
Korper reibt, wird Dieche genannt. Hier kann sich das Haar nicht
ruhig entwickeln, die stete Bewegung und Reibung setzt Hindernisse
entgegen. Die Dieche wird aber, je nach der Behaarung und der Gréfe
des Tieres, verschieden aussehen. Die Stelle ist entweder mehr oder
weniger kahl, zumindest tritt die Behaarung spérlicher als sonst auf
dem Korper auf. Oft bildet das Haar hier Wirbel.

Anderseits aber ist oft das Haar um die Dieche der Hinterpfoten
wieder von besonderer Schonheit. In der Farbe meist heller und flaumig
entwickelt, stellt es einen prachtvollen Kontrast dar. Gerade aber weil
manchmal der Ubergang von der kahlen Dieche zu dem umliegenden
Flaumhaar so stark ist, stehen der Entfernung oder Unkenntlichmachung
der kahlen Stellen gréBere Schwierigkeiten entgegen.

Die mehr oder weniger kahle Stelle kann im zu verarbeitenden
Stiick nicht bleiben. Sie mufBl nun durch Anwendung kunstgerechter
Schnitte entfernt werden.

Wir haben in der Warenkunde gehort, daB es offene und runde
Felle gibt, je nachdem das gegerbte Fell aufgeschnitten oder unauf-
geschnitten in den Handel kommt. An vielen offenen Fellen ist von
den Diechen nichts mehr zu bemerken; sie werden schon wihrend des
Gerbprozesses entfernt. An Kaninen werden wir keine Diechen mehr
finden. Anders ist es aber bei runder Wildware, wie etwa Marder, Iltissen
oder Fiichsen.

Bei den wolligen Sorten, wie Lammfellen, tritt die Dieche ziemlich
kahl und, soweit Haare vorhanden sind, wirblig auf. Hier wird die
Dieche einfach ausgeschnitten und die Klaue, soweit sie verwendbar
ist und mit dem Fellhaar iibereinstimmt, wieder an das Fell angeniht.
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Vor dem Ausschneiden ist die Stelle der Dieche mit der Klaue fest
in die Breite zu ziehen. Man bekommt dann die Dieche rein heraus.
Man darf natiirlich nicht zu wenig abschneiden, da sonst die Klaue
nicht an das Fell passen wiirde und der kleinste Teil der noch verbleibenden
Dieche einen dullerst stérenden und unschénen Eindruck machen wiirde.
Man hiite sich aber auch, zu viel wegzunehmen, gemaf unserem Grundsatz,
mit dem Material so Gkonomisch als mdglich umzugehen. MafBgebend
wird immer sein, daB die Klaue nach dem Diechenausschnitt auf das
Fell paBt.

Bei runder Wildware wird man nun ganz anders zu Werke gehen
miissen, um die Schoénheit des Felles nicht zu beeintrichtigen. Sehen
wir uns nur einmal den prachtvollen Fuchs an. Gerade die Dieche zeigt
diesen schon oben genannten hellen Flaum, der an diesem Tiere so wunder-
voll wirkt. Da wird man doch die Dieche nicht herausschneiden. Man
lauft Gefahr, den natiirlichen Ubergang zwischen Fell und Klaue zu
stéren. Es wird daher eine andere Methode Platz greifen miissen.

. Ist die Dieche im Haar sehr diinn, dann werden parallellaufende
Nahte angewandt, welche das Haar dichter machen sollen. Wir nennen
diese Nahte demzufolge ,,Verdichtungsnihte“. Dieselben kommen,
je nach der Dichte des Haarwuchses, weiter auseinander oder enger
aneinander. Der vollhaarige Fuchs aber wird diese Arbeit entbehrlich
erscheinen lassen. Es wird dann geniigen, beim ,,Auslassen‘ des Tieres,
iiber welches spédter noch genauer die Rede sein wird, auf die Dieche
Bedacht zu nehmen. Bei dem vollhaarigen Fuchs wird die Dieche durch
das ,,Auslassen noch schéner und flaumiger zur Geltung kommen.
Hier gibt es keine starre Norm. Das Fell erfordert eben eine individuelle
Behandlung. Vorsichtiges Probieren und etwas Ubung geben rasch den
richtigen Weg an. Gesetz sei uns, nichts vom Fell wegzunehmen, wenn
es durch andere Hilfsmittel verschénert werden kann und selbst wieder
beitragt zur Vervollkommnung des Ganzen. '

Etwa an den Vorderbeinen vorhandene Diechen sind zu entfernen,
das heit auszuschneiden.

Bei der Beschreibung tiber die Verarbeitung der einzelnen Fellsorten
wird sich reichlich Gelegenheit bieten, auf die Diechenverarbeitung
noch néher einzugehen.

4. Befeuchten und Strecken der Felle

Ist das Fell bestochen, dann miissen wir es befeuchten und strecken.
Dieses Strecken oder Dehnen hat den Zweck, die durch das Bestechen
momentan entstandenen Unebenheiten vorliufig etwas auszugleichen.
Wir strecken die Felle aber auch, um dem nachfolgenden Sortieren
entgegenzukommen. Die Felle sind beim Gerben etwas im Leder ein-
gegangen, das heilt das Leder scheint sich in sich zusammengezogen
zu haben; das Fell ist nach dem Gerben auch kleiner, als es im rohen
Zustande sich darstellte.
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Wiirden wir das Fell im trockenen Zustande dehnen, ginge das
Leder nach Aussetzen unserer Kraftanwendung wieder in seine urspriing-
liche Lage zuriick. Wenn wir jedoch das Leder befeuchten, werden
wir sofort gewahr werden, dal es sich unverhéltnisméBig leichter dehnt
und auch nicht mehr zuriickgeht. Nur ganz wenige Felle lassen sich
auch im trockenen Zustande ordentlich strecken. Vorzuziehen ist immer
das wenig Umstinde machende und .mit keinerlei Kosten verbundene
richtige Anfeuchten der Felle.

Das ,richtige’* Anfeuchten der Felle! Es ist ndmlich nicht einerlei,
womit und wie stark das Fell befeuchtet oder gar ,,angewaschelt* wird.
Man nimmt entweder reines, auch etwas aufgewirmtes Wasser oder
Seifenwasser. Alte Kiirschner haben es ganz besonders einfach gemacht:
Nie legten die zum Strecken bestimmten Felle an einen feuchten Ort,
was aber weder praktisch, noch hygienisch sein mag. Besonders bei
kostbareren Fellen sei diese Methode nicht angewandt. Wasser und
Reife sind doch immer vorhanden.

Mit einem zusammengelegten Tuchlappen, der in diesem Wasser
angefeuchtet wird, werden die Felle im Leder bestrichen. Dabei ist
sehr zu achten, von welcher Beschaffenheit das Haar des zu befeuchtenden
Felles ist. Fiichse, Marder, Iltisse, Skunks usw. werden hier keine
Schwierigkeiten bieten. Man wird diese Felle je nach der Stirke des
Leders mehr oder weniger einfeuchten. Handelt es sich aber um
Felle, die durch ein besonderes Verfahren im Haar wesentlich gedndert
wurden, dann darf das Haar ja nicht mitbefeuchtet werden. So z. B.
bei ausgekdmmten Tibets oder gebiigelten Lammfellen. Diese Felle
waren urspriinglich gelockt. Durch das Auskdmmen oder Biigeln wurden
die Locken vollstandig geglittet, um das Fell einer besonderen Ver-
arbeitung unterziehen zu kénnen. Diese Felle sollen gerade in diesem
glatten Zustand ihres Haares oder ihrer Wolle ein anderes Fell imitieren.

Wird nun dieses kiinstlich geglittete Haar feucht, dann wird es
vorkommen, dafl es sich wieder zu kriduseln beginnt. Dies darf also
nicht Zweck des Befeuchtens sein. Wir sollen ja auch nur das Leder
befeuchten. Also Vorsicht auf alle Fille; das Haar soll nicht na3 werden.

Nach dem Befeuchten legen wir die Felle zusammen, und zwar
immer je zwei Felle mit der Lederseite. Wir lassen diese Felle nun etwas
liegen, um dem Wasser Gelegenheit zu geben, in die Poren des Leders
einzudringen. Bei weniger heiklen Fellen, wie etwa Kanin, und
speziell dann, wenn nicht geniigend Zeit bleibt, auf das langsame Ein-
dringen der Feuchtigkeit in die Poren des Leders zu warten, werden
die Felle zusammengedreht, um durch diese Kraftanwendung das Wasser
in die Poren des Felles einzupressen. Ideal ist dieses Vorgehen natiirlich
nicht, weshalb es, wie schon oben erwihnt, nur bei wenig heiklen Sorten
stattfindet und da meist auch nur wieder bei der Engrosherstellung ge-
wisser Stapelartikel, die billig und in groBen Mengen abgesetzt werden.

Ist die Feuchtigkeit in das Leder eingedrungen (die Ubung sagt
uns rasch, wann dies der Fall ist), dann beginnen wir mit dem Strecken
der Felle. Zu diesem Zwecke nehmen wir sie einzeln vor und legen sie



Befeuchten und Strecken der Felle 47

vor uns auf den Tisch. Zum Strecken bedienen wir uns des ,,Streckholzes™,
eines mehrere Millimeter starken Stahles, der in einen Holzgriff eingefiigt
ist. Die Kante, welche iiber das Leder streichen soll, ist leicht abge-
rundet und darf nicht scharf sein, um das Leder nicht zu zerreiflen.

Wir halten nun das zu streckende Fell, wenn es kleiner ist, mit
der linken Hand, wihrend mit der rechten das Streckholz gefiihrt wird.
GréBere Felle aber klemmen wir mit der einen Seite zwischen Tisch
und den sich darauflegenden Korper des Arbeitenden, und wir haben
nun beide Hénde zum Strecken frei.

Bevor wir das Streckholz oder Streckeisen (dieser Ausdruck ist
sogar besser) anwenden, dehnen wir das Fell mit den Hénden. Liegt
es dann schon flach vor uns, nehmen wir das Streckeisen zur Hand und
dehnen damit das Fell vorerst in die Lange. Wir zwingen den Kopf
des Felles zuerst zwischen Tischkante und Koérper und streichen mit
dem Streckeisen gegen den Pumpf des Felles, dann drehen wir das Fell,
zwingen auf die oben beschriebene Art nun den Pumpf zwischen Tisch
und unseren Kérper und strecken von der Mitte aus gegen den Kopf zu.
Wir strecken das Fell somit in die Linge. Hierauf arbeiten wir in gleicher
Weise das Fell in die Seiten aus. Wir werden bemerken, dafl das Fell
sich seitwirts leichter dehnen liBt als in die Linge. Dehnt sich das
Fell iiberhaupt leicht, dann sagen wir, es hat einen ,,guten Zug“. Gute
Felle sollen einen guten Zug besitzen.

Das Strecken des Felles soll nun mehr in die Linge gehen, da es
dadurch im Haar dichter erscheinen wird. Strecken wir hingegen zu
sehr in die Breite, wird das Haar diinner aussehen. MaBgebend freilich
fiir die Art des Streckens in die Lénge oder Breite wird in erster Linie
der Umstand sein, wie das Fell nachtriglich verarbeitet wird. Arbeiten
wir z. B. einen Fuchs auf ein Tier oder einen Marder und Iltis auf ein
Halstierchen, dann strecken wir nur in die Linge. Anders wird es sein,
wenn wir z. B. aus einem Fuchs einen Muff zu arbeiten haben. Wir
brauchen das Fell dann recht breit und werden dieser Forderung schon
beim Strecken entsprechend Rechnung tragen.

Trotzdem muB das Fell im Detail gestreckt werden, das heif3t:
Geht das Streckprinzip auch in die Linge, so diirfen wir die Ausarbeitung
des Felles der Breite nach insofern nicht auBer acht lassen, als wir durch
dieses Strecken das Fell ja entsprechend ausarbeiten und rein bringen
sollen. Speziell die Kanten des Felles, die nach dem Gerben etwas ein-
gebogen erscheinen, sind durch das Strecken glatt zu machen.

Sehr wichtig ist die richtige Anwendung des Druckes. Die Felle
haben nicht nur in den verschiedenen Sorten ungleich starkes Leder,
sondern bieten auch bei ganz gleichen Fellsorten mannigfache Leder-
unterschiede, je nachdem das Fell von einem Sommer- oder Winterfell,
von einem alten oder jungen Tiere herriihrt. Die Beschaffenheit des
Leders hingt aber auch vom richtigen Gerben ab. Schlechtes Gerben,
etwa die Behandlung durch Weiligerber, die kein weiches zartes und
dehnbares Leder herausbringen, wird ein Leder bieten, bei dem eine
groBere Kraftanstrengung notwendig sein wird, wenn es sich iiber-
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haupt noch dehnen lifit. Es kann aber wieder vorkommen, dafl das
Leder verbrannt ist. Dann heilt es ganz besonders vorsichtig zu
Werke zu gehen. Schon eine geringe Kraftanwendung wird es zerreifien.

Man wird auch darauf Bedacht nehmen miissen, ob das Fell natiir-
lich oder gefdrbt zum Strecken kommt. Das ungefirbte Fell ist weicher
und dehnbarer. Wenn dies bei dem heutigen Stande der Veredlungs-
technik auch von den meisten gefarbten Sorten gesagt werden kann, ist
dennoch bei gefirbten Fellen eine groBere Vorsicht anzuwenden. Die
Kraft richtet sich also nach der Stirke und Giite des Leders.

Weille Felle wird man besonders behutsam zu behandeln haben.
Das zarte Hermelin wird ganz reines Wasser und eine ebensolche
Unterlage beanspruchen, um nicht beschmutzt zu werden. Auch der
Einstreichlappen wird diesem Umstande Rechnung tragen miissen.

Man wird ja gewohnlich gleichartige Felle bearbeiten und dem-
gemidB auch befeuchten und strecken. Kommt es aber vor, daB wir
dunkle oder sogar gefirbte Felle in Arbeit haben und gleich darauf zu
hellen Sorten greifen, da dieselben als Ornamentierung der vorigen
Felle im konfektionierten Zustande dienen sollen, dann ist wieder sowohl
Unterlage, Wasser wie auch Tuch zu wechseln, um die hellen Felle
rein zu erhalten.

Man streckt groBere und mittlere Felle auch iiber die Tischkante.
Man nimmt zu diesem Zwecke das Fell mit einer Hand beim Kopf,
wihrend die andere das Pumpfstiick erfalt. Nun wird mit dem Leder
auf die Tischkante aufgelegt und vorsichtig mit gelinder oder stirkerer
Druckanwendung (je nach der Stiarke des Leders) iiber die Kante gezogen.
Die nach abwirts fiihrende Hand zieht stirker. Nach dem Abziehen
in die Linge werden die Hénde die beiden Seitenteile erfassen und das
Fell in die Breite iiber die Kante dehnen.

Nach dem Strecken lege man das Fell wieder gerade auf den Tisch
und glitte mit der Hand wieder die feineren Details aus.

Sehr zu beachten sind wihrend des Streckens die Nahte im Fell.
Da ist z. B. ein schwarzer gefirbter Fuchs. Schon vor dem Bestechen
weist das Fell Nihte auf, die nach dem Gerben und vor dem Firben
angewendet wurden, um etwaige Gerbrisse zu vernihen. Sei es, daBl die
Maschine das Leder nicht gut falte und die Naht nicht ,,fest ist, sei es,
dall die Farbe den Zwirn beeintrichtigte, wir werden beim Strecken
Bedacht auf diese Ndhte nehmen miissen. Der vorsichtige Kiirschner
untersucht diese Nédhte schon beim Bestechen und niht da und dort,
wenn notwendig, nach. Die Naht mufl fest sein, sonst entspricht sie
ihrem Zwecke, das Fell zusammenzuhalten, nicht. Solche Nihte kénnen
nun beim Strecken leicht platzen. Léuft die Naht in der Haarrichtung,
dann wird sie beim Strecken in die Linge wohl weniger hinderlich sein,
strecken wir jedoch in die Breite, dann muB} auf die Naht Bedacht ge-
nommen werden. Umgekehrt ist es wieder, wenn wir das Fell in die
Linge dehnen und querlaufende Nihte vorhanden sind. Wieder heiBt
es, die Naht zu beriicksichtigen.
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Auch alle Néihte, die vom Bestechen herrithren, sind in gleicher
Weise zu beachten.

Das Leder des Felles ist in der Mitte immer am stdrksten; nach
den Seiten zu wird es diinner. Dieser Umstand weist uns beim Strecken
wieder die richtige Handhabe zu. Einzelne Sorten, wie Hasen, vertragen
kein weiteres Dehnen. Das Leder ist wie Papier. Konnte ja selbst beim
Gerben nicht alles Aas vollstindig entfernt werden. Hasen zerreiflen
besonders leicht. Gutes Leder zeigen die Schaffelle.

Es handelt sich also beim Strecken darum, das Fell sowohl seiner
Art nach, seiner natiirlichen Struktur, wie auch seiner Vorbehandlung
nach entsprechend zu strecken.

Bei solchen Fellen, die Klauen aufweisen, die auch verarbeitet
werden, wie Fiichse, Marder usw., sind diese besonders gut zu strecken.

Runde Felle, das sind, wie wir schon friither horten, solche, die
unaufgeschnitten gegerbt werden, miissen natiirlich schon vor dem
Bestechen aufgeschnitten werden. Und nur im aufgeschnittenen Zu-
stande werden sie sich gut und griindlich strecken lassen.

Wird das Fell nicht sofort weiter verarbeitet, dann mul es ge-
trocknet werden, und zwar — dies ist Grundprinzip — in natiirlicher
Weise. Das Fell darf nicht zum geheizten Ofen. Ein solches Unter-
nehmen wiirde die ganze Arbeit des Streckens wertlos machen. Das
Fell wiirde nicht nur wieder zusammenlaufen, sondern kénnte auch
sonst Schaden nehmen. Sowohl Haar wie Leder kénnen durch die Ofen-
hitze leiden.

Feuchte Felle diirfen nicht lange Zeit aufeinander liegen”bleiben.
Es wiirde sich Schimmel bilden, der Haar und Leder beschidigt. Das
Leder wird morsch, das Haar bleicht. Die Felle trocknen am besten,
wenn sie mit dem Leder nach oben iiber eine Stange gehingt werden.

Wird das Fell sofort der weiteren Verarbeitung zugefiihrt, dann
kann es auch im feuchten Zustande sortiert werden.

Es wird nun Sorten geben, wie etwa Nutria, die am Fellrande kleine
Locher aufweisen. Diese rithren von dem Spannen der rohen Héute her.
Wir werden diese Locher ganz besonders vorsichtig abschneiden. Es
soll kein Millimeter von dem kostbaren Fell verlorengehen. Man schneide
daher so knapp als moglich.

Bei offenen Fellen, die etwa noch Schweife und Klauen enthalten,
die nicht verwendet werden, wie bei Kaninen oder Katzen, werden
auch diese weggeschnitten. Wildware, von welcher auch Schweife und
Klauen verarbeitet werden, wird mit diesen der weiteren Behandlung
zugefiihrt. Der Fuchsschweif kann nur dann entfernt werden, wenn die
aus dem Fell anzufertigende Fasson denselben entbehren kann, wie etwa
ein runder Muff oder ein Mantelkragen. Sonst bleibt der Schweif am
Fell.

Wir sehen, daB die scheinbar einfachste Arbeit nicht nur griindliche
Sachkenntnis, sondern auch grofite Umsicht erfordert, um das Fell so
rationell wie moglich zu behandeln. Man gewdhne sich die tiichtige
Ausarbeitung schon beim einfachsten und billigsten Fell an. Hand-

Tuma, Kiirschnerhandbuch 4
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griffe werden zur Gewohnheit. Schleudert man beim billigen Fell, dann
kann es vorkommen, dafl man auch bei kostbarerem Material weniger
Riicksicht nimmt. Das zu verarbeitende Fell stellt immer wieder das
Vermogen des Kiirschners dar. Diese Tatsache, wie auch der Umstand,
daB aus diesen Fellen ein entsprechend schoner und verwendbarer Gegen-
stand gestaltet werden soll, miissen immer dazu anspornen, gute und
gediegene Arbeit zu leisten.

5. Das Sortieren

Mit dem Sortieren der Felle konnen wir einen zweifachen Zweck
verfolgen. Haben wir die Absicht, die Felle ohne weitere Bearbeitung
zu verkaufen, und zwar nicht einzeln, sondern in Biindeln, dann Werden
wir dieselben handelsiiblich sortieren.

Handelt es sich uns aber als Kiirschner darum, Felle fiir eine Garnitur,
einen Mantelkragen oder gar fiir einen ganzen Pelzmantel zusammen-
zusortieren, dann werden wir wieder ganz anders zn Werke gehen
miissen.

Beschiftigen wir uns zuerst mit der ersten Art des Sortierens, denn
der heutige moderne Kiirschner kommt oft in die Lage, eine Partie Roh-
felle einzukaufen, die er gerben laBt. und nun muf} er sie, da Rohware
im Durchschnitt lduft, also nicht sortiert ist, entsprechend gleich zu
gleich zusammenfiigen. Dies nennen wir ja ,sortieren‘.

Der Kiirschner kauft heute nicht nur rohe Fiichse, Marder, Iltisse,
Wiesel, Eichhoérnchen, Maulwiirfe, Kanine und Katzen, er zieht es ab
und zu vor, einen Versuch mit rohen Skunks, amerikanischen oder
australischen Opossums und anderen zu machen. Silber-, Kreuz-, Polar-,
Blau- und Alaskafiichse kommen ebenso oft im rohen Zustande zum
Kiirschner wie obgenannte heimische Sorten.

Bei den Auktionen werden die Rohfelle in Partien feilgeboten. und
wir haben schon erwihnt, daB es sich da nicht um ganz gleichwertige
Ware handelt. Das rohe Fell weist die vom Kiirschner gewiinschten
Qualitidtsunterschiede nicht ohne weiteres auf. Erst nach dem Gerben
kann man das Fell entsprechend beurteilen und fiir den Einzelverkauf
bewerten.

Nehmen wir eine Partie von 500 Skunksfellen, die bei einer Roh-
warenauktion erworben wurde. Die Ware kommt vom Gerber und
bietet sich uns nun in verschiedenen Qualititen dar. Da gibt es herr-
liche Primafelle, dann wieder Sekunda- und Tertiafelle, ja fiinf bis zehn
Felle sind ganz wertlos, weil sie nach dem Gerben mehr oder weniger
die Mangel aufzeigen, die im rohen und getrockneten Zustande nicht
wahrgenommen werden konnten.

Die Ware ist nun bestochen und gestreckt, sie liegt vor uns und muBl

sortiert werden. Wir haben in der Warenkunde gehért, welche Einteilungs-
momente beim Skunk gegeben sind. Das alles ist hier zu beachten.
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Wir nehmen vor allem beispielsweise eine fiinffache Einteilung vor,
wobei wir die ginzlich unbrauchbaren Stiicke sofort beim Durchsehen
ausscheiden. Da haben wir nun Skunks ohne (Gabel, dann wieder solche
mit groBeren und kleineren (iabeln. Aber nicht nur das Aufleuchten
der Gabel wird uns die Unterscheidungsmerkmale liefern, wir miissen
das Fell auch sonst noch auf seine Struktur und seine GroBle behandeln.
Der Ubersicht halber werden wir die Partie mehreremal sortieren
miissen. Zuerst werden wir die Ware etwa nach dem Vorhandensein
oder der GroBle der GGabeln sortieren, dann sehen wir uns innerhalb der
geschaffenen Pakete die weitere Qualitdt an beziiglich Rauhe und Haar-
dichte, um schlieBlich nach der Grofe unsere Einteilung zu treffen.

Die Partie von 500 Skunksfellen wird uns nun etwa in acht bis zehn
verschieden sortierten Paketen vorliegen.

Damit ist aber erst der manuelle Teil unserer Arbeit getan. Schwie-
riger ist nun die Behandlung der kommerziellen Seite. Wir haben die
500 Felle alle zum gleichen Durchschnittspreis eingekauft, hier aber
haben wir plétzlich etwa zehn Sorten vor uns liegen, die teils gréBere,
teils kleinere Qualitdtsunterschiede aufweisen. Demzufolge mull auch
die Ware im Preise unterschieden werden. Der vollhaarige Skunk ohne
Gabel wird sich entschieden wertvoller gestalten als der flachere, mit
Gabeln durchzogene Skunk. Da nun alle diese Sorten zum gleichen
Preise eingekauft werden, muB zur richtigen Bewertung der Ware der
praktische Schliissel gefunden werden.

Gewdohnlich liegt der Auktionspreis der mittleren Fellsorte zugrunde.
Haben wir also neun Sorten aus unserer ,,Originalware’* ausgewdihlt,
dann wird das mittlere, fiinfte Paket, vorausgesetzt, daBl wir es mit
regulirer Ware zu tun haben, die nicht zuviel Ausschuflfelle enthilt,
dem Auktionspreis entsprechen. Die anderen Sorten miissen nun der
Primasorte zu im Preise hoher gestellt werden als die Ware ein-
gekauft wurde, die Pakete 6, 7, 8 und 9 aber werden uns abfallende
Preise geben.

Diese Preisbestimmung kann nun nicht willkiirlich erfolgen, sondern
muB auf dem Gesamtwerte der Ware basieren, das heiBit, daB auch die
neue einzelne Preisfestsetzung aller Felle zusammen wieder den urspriing-
lichen Gesamteinkaufspreis der Ware ergeben mufl. Da heifit es freilich
etwas probieren und kalkulieren. Nun zeigt sich, daBl der Kiirschner
auch Kaufmann sein mull, will er mit seiner Zeit Schritt halten und
Erfolge aufweisen.

Wir wollen uns einmal theoretisch ein solches Sortieren und die
entsprechende Preisbestimmung in allen Phasen ansehen:

Rechnen wir, da uns die 500 Skunksfelle inklusive Zufuhrspesen,
auf 15sh (englische Schilling) per Stiick gekommen sind. Dies wire
per Fell S 25,50. Die 500 Skunks haben uns somit bis Wien zusammen
S 12750,— in rohem, ungegerbtem Zustande gekostet. Nehmen wir
den Gerblohn mit rund S 1000,— an, so kiime uns nunmehr die zugerichtete
Partie auf insgesamt S 13750 oder per gegerbtes Fell auf S 27.50.

1%
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Beim Sortieren haben sich nun zehn verschiedene Sorten ergeben,
und zwar weist beispielsweise die sortierte Partie in den einzelnen Paketen
folgende Stiickanzahl auf:

Sorte T 42 Stiick allerbeste Ware

, I 75
, I 92
, IV 86 ..
» V 83 .,
, VI 355
, VII 22
,, VIII 23,
,» IX 12
, X 10 ,, ganz wertlos

Zusammen 500 Stiick.

Die zehn wertlosen Stiicke miissen in die verwendbare Ware ein-
kalkuliert werden.

Da uns die Felle durchschnittlich S 27,50 pro Stiick kosteten, nehmen
wir die Partie Sorte V mit 83 Stiick zu diesem Mittelpreis an, rechnen
nun die Sorten bis zu I hinauf mit ansteigenden Preisen, abwirts von
Sorte V bis Sorte I1X zu langsam abfallenden Preisen.

Nach mehrmaligem Probieren, das vielleicht auch ein Umsortieren
notwendig machte, sind wir zu folgendem Resultat gekommen:

Sorte I 42 Stiick & S 35,—, zusammen S 1470,—

. II 75 . ., 32, ., 2400,
, III 92 , ., , 30— . 2760
, IV 8 ., , , 2850 . ., 2451,
. V. 8 ., ., ., 2150 . ., 228250
., VI 55 ., ., , 25— . ., 1375,
., VII 22, ., 22 - . ,  A84.
, VIII23 ., ., ., 19— ., . 437
, IX 12, ., 15— ., , 180, -
, X 10 , ,, 0 ., . 0

Summe S 13.839.50

Mit dieser Summe sind wir nun annidhernd unserem Einkaufs-
preise entgegengekommen. Jetzt wird es leicht sein, da und dort noch
eine Kleinigkeit umzustellen, wenn man ganz genau die Summe erreichen
will. Dies ist jedoch nicht notwendig. Es ist sogar gut, wenn man einen
nur etwas hoheren Betrag durch das Sortieren erreicht, um den nétigen
Spielraum zu haben.

Jetzt, nachdem die Ware sortiert und bewertet ist, konnen wir
erst sehen, ob wir giinstig oder zu teuer eingekauft haben. Jetzt ist es
auch erklarlich, warum es schwierig ist, bei Auktionen einzukaufen, und
welche ungeheure Warenkenntnis notwendig ist, um bei den sich etwa
rasch steigernden Angeboten wiahrend der Auktion das richtige Empfinden
fiilr den Kauf zu haben.
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Je nachdem nun die Ware sortiert ist, kann man von einem reinen
oder einem gemischten Sortiment sprechen. Der Kiirschner wird ein
Interesse daran haben, die Ware, die er zum Verkaufen oder gar zum
Verarbeiten sortiert, so rein als méglich zusammenzustellen. Die Sorti-
mente der Héndler sind, wie wir schon unter Warenkunde gesehen haben,
anders sortiert. Man mufl hier mit gemischten Sortimenten rechnen,
denn je tiefer in das Fellbiindel hinein, desto kleiner werden die Felle
und auch die Qualititen der Innenfelle lassen oft sehr zu wiinschen iibrig.

Ahnlich wie bei den Skunksen gestaltet sich das Sortieren bei anderen
Fellen.

Haben wir eine Partie von 50 Fiichsen zu sortieren, dann werden
wir auller GroBe des Felles und Rauheit desselben auch auf die Farbe
Riicksicht nehmen miissen.

Fiichse werden beim Sortieren, speziell in kleineren Partien, keine
zehn Pakete ergeben. Gerade bei Skunks war dies notwendig, weil
wir nicht nur auf die Struktur des Haares Bedacht nehmen mubBten,
sondern auch auf die Ausbreitung der Gabel. Bei Fiichsen ist das Sortieren
weit einfacher, wir werden uns schon mit einem dreifachen Sortiment
begniigen konnen.

Bisame kénnen schon wieder groBere Unterschiede aufweisen. Auch
Marder und Iltisse werden uns mehr Unterscheidungsmerkmale bieten.

Ware, die wir auktionsweise erwerben, ist bereits aus einem urspriing-
lichen Rohsortieren hervorgegangen. Die Rohware wird schon in ver-
schiedenen Sorten angeboten. Kaufen wir aber, wie es dermalen bei
heimischer Rohware der Fall ist, bei Jédgern, Bauern, Ziichtern und
sonstigen Felleignern rohe Felle, dann wird mehr zusammenkommen
als sich sonst in schon sortierter Rohware vorfindet. Manche Marder-
schwarte wird da mitgekauft werden miissen, weil der Jéger die iibrigen
Bilge nur dann verkauft, wenn die Schwarte eben mitgeht.

Wir werden da auch schon vor dem Gerben sortieren miissen und
manches Stiick zuriickstellen, das nach unserem Dafiirhalten auch das
Gerben nicht mehr aushalten wiirde. Nach dem Gerben miissen wir dann
je nach dem Zustand der Ware das Sortieren vornehmen. Da kann es
vorkommen, daBl wir einmal 3 Sorten Marder herauswéhlen, ein
anderesmal mufiten wir alles mitkaufen und wir erhalten jetzt 6 bis
7 Sorten.

Die Qualitit der Ware schreibt das Sortieren von selbst vor. Ist die
Partie uniibersichtlich, dann sortieren wir aus der grolen Partie drei
Hauptsorten, die wir dann einzeln nochmals durchgehen und wieder
je nach ihren feineren Merkmalen sortieren. Wir erleichtern uns dadurch
die Ubersichtlichkeit und kénnen fiir das Sortieren auch jederzeit ein-
stehen. Schon hier kann der Kaufmann gewinnen oder verlieren. Er-
fahrung und ein geiibtes Auge sind notwendig.

Jedes Fell mufl einzeln in die Hand genommen werden. Die eine
Hand faBt das Fell beim Kopf, die andere beim Pumpf, und zwar so,
daB der Kopf zum Sortierer reicht. Der Pumpf wird leicht gehoben,
dadurch fillt das Haar zuriick und man blickt leichter in die Haarfiille
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und kann sich auch rascher und griindlicher sein Urteil bilden. Ein
kurzes Schiitteln des Felles, ein leichtes Streichen iiber das Haar, ein
Blasen bis auf den Grund. und schon geht das richtig erfaf3te Fell seinem
Sortimentsbiindel zu.

Nicht immer ist die GroBe des Felles fiir seine Einteilung maf-
gebend. Das erste augenfillige Moment ist die Qualitit, also die Rauheit
und Dichte des Felles, die Schonheit und Egalitit seines Haarwuchses,
der tiefe, satte Ton; dann erst kommt die GréBe zum Wort. Auch das
Leder ist auf seinen Zustand zu untersuchen. Ein verbranntes Fell,
ein hartes, steifes Leder konnen nicht Qualitiatsware darstellen.

Es wird sich aber nicht nur empfehlen, roh gekaufte und selbst
zum Zurichten gegebene Ware griindlich zu sortieren. Auch die Ware,
welche wir schon gegerbt und sortiert vom Rauhwarenhindler kaufen,
soll entsprechend sortiert werden. Wir haben ja oben erwihnt, daB
die Fellbiindel groBe Unterschiede in der Fellgr68e und auch in der
Qualitdt aufweisen. Es wire nun weder richtig, noch kaufméinnisch,
diese eingekauften Originalbiindel mit den zehn verschiedenen Fellen
auf das Lager zu hingen und zu warten, bis ein Kunde kommt, der gerade
ein Stiick davon bendtigt. Sagen wir dem Kunden bei der Vorlage des
ganzen Warenpaketes den Durchschnittspreis, dann wird der Kéiufer
selbstverstindlich nach dem schoneren und gréBeren Fell des Biindels
greifen. Nun wird es schwer sein zu sagen, daB dieses Fell mehr koste
als das andere. Nein. Die Ware ist schon beim Einkauf nach Qualitit
und Gréfle zu sortieren und kann dann dem Kunden in dieser Aufmachung
mit den verschiedenen Preisen vorgelegt werden. Die Preisbewertung
wird so vorgenommen werden miissen, wie wir dies beim Skunks praktisch
anfiihrten.

Genau so geht es mit den Kaninfellen. Kaufen wir z. B. ein Sortiment
Sealkaninfelle, dann erhalten wir, wie wir in der Warenkunde dar-
legten, 4 Dutzend Felle, und zwar 1 Dutzend kleine, 2 Dutzend mittlere
und 1 Dutzend grofle Felle. Wir werden diese Felle nicht gleichmiBig
mit dem Verkaufspreis numerieren, da wir sonst wieder zuerst die groBen
Felle verkaufen wiirden, sondern wir numerieren die Mittelsorte mit
dem Originalpreis, setzen den Preis firr die kleinere Sorte etwas herab
und schlagen dieses Minus wieder der groferen Sorte zu. Jetzt haben
wir jede der drei Sorten entsprechend bewertet und werden beim Verkaufe
auch nicht zu Schaden kommen.

Z. B.: Sorte X 12 Stiick S 8,— pro Fell,
” XxXx2¢ , ,,10— ,
s, XXX 12, 1204—

Der Durchschnittspreis war in diesem Falle S 10,— pro Fell. Es
wird aber auch Sortimente geben, wo wir die Sorten mit gréBeren Diffe-
renzen bewerten konnen.

Sorte X 12 Stiick 8 7,— pro Fell,
» Xxxz2¢ , , 10— ,
» XXX 12

2]

E3] L3 ] 13! b3 ”
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Man sieht klar und deutlich, wie individuell immer die Behandlung
der Felle vorsichzugehen hat. Nirgends kann bisher von einer bestimmten
Norm gesprochen werden, immer wieder ist die Art, die Struktur, die
GroBe, die Lederbeschaffenheit mafigebend fiir das Sortiment und die
Bewertung der Ware. Das Sortieren und Bewerten der Ware sind Haupt-
momente und sollen schon vom Anfinger besonders beachtet werden.

Das Sortieren soll mit groffitem Bedacht vorgenommen werden.
Lieber mehrere Pakete sortieren, als in weniger Paketen verschieden-
artige Sorten zusammenmischen. Rein mufl vor allem das Sortiment
sein. Da aber die verschiedenen Felle nicht die gleiche Entwicklung
aufweisen konnen und Unterscheidungsmerkmale enthalten miissen, ist
es selbstverstindlich, dal dem Sortiment eine gewisse Grenze gesetzt
werden mufBl. Innerhalb derselben aber haben wir rein zu sortieren.
Sind wir einmal unentschieden, ob das Fell etwa zur Sorte 3 oder 4
gehért, dann sortieren wir ruhig weiter und werden vielleicht iiber kurz
wieder ein Fell vorfinden, das dhnliche Merkmale enthilt. Trifft dies
ofter zu, dann koénnen wir ein neues Paket bilden, im anderen Falle
werden wir uns je nach der Beschaffenheit fiir die bessere oder minder
bessere Sorte zu entscheiden haben.

Der Kiirschner, der nur einzelne Felle kauft, wird mit dem Sortieren
nicht viel Zeit verlieren. Das Ideal des Einkaufes ist jedoch, stets iiber
eine geniigende Anzahl von Fellen zu verfiigen. Wenn wir z. B. fiir einen
groflen Petschanikimantel 80 Felle benotigen, kann es uns niemals geniigen,
bloB 80 Felle einzukaufen. Desgleichen werden wir aus zwei Bund
(20 Stiick) Persianer keinen Mantel schaffen koénnen. Wir benétigen
mehr Ware zum Sortieren, wie wir dann spiter sehen werden. Die Original-
biindel sind nun einmal nicht so ideal sortiert, dall wir alles entsprechend
vorfinden. Es wird oft notwendig sein, aus dem drei- und vierfachen
Fellquantum das Brauchbare auswihlen zu miissen.

Mit Konstatierung dieser Tatsache kommen wir zur zweiten Art
des Sortierens, welche die Grundlage der Verarbeitung darstellt.

Einzelne kleine Gegenstinde werden oft ein Sortieren nicht not-
wendig machen, hochstens eine Auswahl der Felle. Will ich ein Halstier
aus Marder anfertigen und brauche dazu nur ein Fell, dann eriibrigt
sich das Sortieren. Ich werde blo das aus dem Biindel fiir diesen Zweck
geeignetste Fell auswéihlen, wenn dies nicht schon von seiten des Kunden
geschehen ist.

Yerarbeite ich aber eine Stola aus sechs Marderfellen, dann muf
ich mit ganz besonderer Vorsicht sortieren. Diese Art der Auswahl
und des Sortierens ist ganz anders als die handelsiibliche. Wenn wir
bloB die Qualititen der Felle zusammensortieren, koénnen kleine Diffe-
renzen entstehen, wo es sich aber darum handelt, aus sechs Fellen ein
Stiick anzufertigen, werden wir in die feinsten Details eingehen miissen.

Die sechsfellige Marderstola soll derart gearbeitet werden, dal
immer zwei Felle nebeneinander zu liegen kommen. Je drei Fellpaare
ergeben die Linge der Stola.
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Das wichtigste Moment des Sortierens wird die Nuance sein, das
heiBlt die Farbschattierung. Die Felle miissen derart gleichméBig im
Tone sein, daB sie verarbeitet wie ein Fell erscheinen. Der mit einem guten
Auge versehene Arbeiter wird, vorausgesetzt daBl ihm geniigend Felle
zur Verfiigung stehen, leicht die Farbunterschiede wahrnehmen.

Haben wir nun etwa zwolf Felle zusammengefunden, welche die
gleiche Farbe aufweisen, dann werden wir uns der Haarstruktur zuwenden.
Auch diese muBl gleichméifig sein. Und mit Recht. Was wiirde es uns
niitzen, wirklich sechs gleichfarbige Felle zusammensortiert zu haben,
wenn die Lidnge und Dichte des Haares verschieden wire. Verarbeiten
wir derart ungleiche Felle, dann wiirden sich Stufen bilden, je nachdem
das eine Fell raucher und linger im Haar war als das nichstfolgende.
Ein solches Pelzstiick wire natiirlich unmoglich und wiirde weder der
Tréagerin Freude bereiten, noch einen entsprechenden Wert darstellen.
Wo kleine Unebenheiten vorkommen, wird eine Arbeitsmethode an-
gewendet werden miissen, die wir dann spater beim ,,Versetzen‘‘ kennen-
lernen werden. Ideale Grundlage ist aber immer das richtige Sortieren.
Je besser die Felle vom Grund auf zusammenpassen, desto weniger
Miihe wird die Arbeit verursachen.

Die zwei parallelliegenden Felle miissen den ganz gleichen Ton
aufweisen. Auch Haarunterschiede sollen hier nicht vorkommen. Sind
die nichstfolgenden Felle vielleicht nur ganz schwach variiert, und treten
bei dem dritten Paar weitere schwache Unterschiede auf, dann kann
eventuell der Pelzkragen noch zusammen sortiert werden.

Die Unterschiede des dritten Fellpaares werden nicht so scharf
erscheinen, wenn das Mittelpaar diese Unterschiede dadurch aufhebt,
daf3 es beiden Teilen, dem vorderen und dem nachfolgenden Paar, gerecht
wird. Ein solches Sortiment wird dann notwendig sein, wenn uns etwa
ein Kunde fiir eine sechsfellige Stola nur sechs Felle iiberbringt und wir
eben nicht sortieren kénnen. Dann miissen wir aus dem vorhandenen
Material das Stiick anfertigen, die gleichmaBigen Felle so aneinander-
fiigen, daBl die schwicheren Unterscheidungsmomente ineinander auf-
gehen und die krasseren Unterschiede weit voneinander abstehen. So
wird das erste Fellpaar dann von dem dritten Paar sich etwas unter-
scheiden konnen, wihrend das mittlere Paar auch wieder die Qualitits-
mitte darstellt und die Unterschiede verschwinden lift.

Viel Arger bereitet oft das Sortieren von australischen Opossum-
fellen. Haben wir z. B. einen Herrenschalkragen aus zwei Fellen anzu-
fertigen, dann kann es vorkommen, daB wir aus einem Fellbund sehr
schwer zwei Felle herausfinden, welche einen Kragen ergeben. Noch
unangenehmer wird es, wenn die Felle kleiner sind und wir drei bis vier
Felle fiir einen Schalkragen benétigen. Opossum ist ein Naturfell, es
ist nicht gefiarbt. Die Entwicklung der Haarfarbe geht bei jedem Tier
anders vor sich und die Fellbiindel weisen nicht immer reine Sortimente
auf. Da heilt es gut zusehen, daBl das Werk gelinge.

Arbeiten wir den Kragen derart, daB wir die beiden Felle mit den
Piimpfen riickwirts zusammensetzen, dann werden wir sehen, daB der
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eine Pumpf eine grauere Nuance aufweist, der andere wieder etwas
rotbraun erscheint. Oder der eine Pumpf ist vollwollig, der andere
berieben. Letztere Eigenschaft zeichnet die Opossumfelle oft sehr zu
ihrem Nachteile aus. Da heilt es gut sortieren. Auch die Kopfe der
Opossums weisen, wenn auch das Fell im Grotzen eine Ahnlichkeit mit
dem Partner aufweist, verschiedene Unterschiede auf. Der eine Kopf
ist heller oder brauner als der andere. Der Kopf soll nun aber den Kragen-
spitz geben. Vorne an der Brust des Trigers kommen beide Spitzen
zusammen zu liegen. Sie miissen daher gleichartig erscheinen, um nicht
ein unschones Bild zu bieten. Das gute Sortieren des Opossums setzt
viel, ja alles voraus. Wer da schon nachlissig ist, wird nie einen guten
Kragen zustande bringen.

Arbeite ich eine sechsfellige Skunksstola in Tierform, dann werde
ich wieder genau auf die Haarbildung und die Farbe zu achten
haben. Aber auch die GroBe der Gabel ist maBgebend. Ich kann Felle,
die sehr groBe Gabeln aufweisen, nicht mit solchen verarbeiten, die
nur zarte Gabelansitze oder gar keine Gabeln besitzen. Dies deshalb,
weil ich, um das Stiick egal ausarbeiten zu konnen, die Gabeln aus-
schneiden muB. Hat das eine Fell eine sehr grofe Gabel, dann wird es
nach dem Ausschneiden derselben viel kleiner sein als das Fell ohne
Gabel oder das, wo nur wenig zu entfernen war. Sind aber die Felle,
die nebeneinander zu liegen kommen, ungleich gro3, habe ich Schwierig-
keiten bei der Arbeit. Gewill weill der Kiirschner auch hier einen Ausweg,
wie wir dann spéter sehen werden, aber nehmen wir doch wieder den
Fall an, daB uns geniigend Felle zur Verfiigung stehen, dann werden
wir auch in erster Linie dem reinen Sortiment unser Hauptaugenmerk
zuwenden. Kommt es vor, daBl uns wohl sechs gleichfarbige, aber nicht
gleichlanghaarige Skunksfelle zur Verfiigung stehen, dann miissen wir
die Felle paarweise so sortieren, dal das erste Fellpaar die flachere Be-
haarung aufweist. Dieses wird dem Kopf der Tierstola zunédchst sein.
Das zweite Fellpaar, das an dieses angeschlossen wird, kann schon etwas
raucher sein. Der Kopf ist ohnehin flacher und der Pumpf raucher, so
daB sich die Uberginge leichter vollziehen lassen, wenn auch die folgenden
Fellpaare ein volleres Haar aufzeigen. Das dritte Fellpaar kann dann
wieder etwas volleres Haar zeigen. Auf diese Weise kann man fiir eine
sechsfellige Skunksstola die Felle zusammensortieren, auch wenn sie
nicht gerade vollkommen egal in der Haarrduche sind.

Die Verarbeitung von zwei gefirbten Kreuzfiichsen auf eine zwei-
fellige Stola wird nur dann gelingen, wenn diese Felle die gleichen Farb-
und Qualitdtsmerkmale aufzeigen.

Ein vierfelliger Iltismuff wiirde, wenn die Felle quer laufen sollen,
einen ungleichen Eindruck machen, falls die Qualitit der Felle ver-
schieden ist. Die Felle, welche ein niedriges Haar besitzen, wiirden
auf dieser Seite den Muff eingedriickt erscheinen lassen, wahrend die
rauchen Felle eine Ausbuchtung bilden wiirden.

Eine Maulwurfstola aus 120 Fellen 148t sich schon leichter sortieren.
Ideal wire freilich immer wieder das vollkommen gleiche Fellsortiment.
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Bei 120 Maulwiirfen kann es aber vorkommen, daf3 einige Fellchen nicht
so gut passen, wie es wiinschenswert wire. Da heifit es dann eben immer
wieder, die Uberginge gut maskieren. Wo so viele Felle verwendet werden,
ist dies leichter moglich. Zuerst kommen die gleichartigen Felle zu-
sammen, dann wird langsam auf die zarten Unterschiede umsortiert. Man
schattiert die Nuance dadurch ab und die Uberginge werden unmerklich.

Der Kiirschner, der nicht immer seine eigenen Felle verkauft und
verarbeitet, sondern auch Material verarbeiten muB}, das ihm schlecht
sortiert vom Kunden iibermittelt wird, hat darauf Riicksicht zu nehmen,
durch das richtige Sortieren die {"bergiinge der einzelnen Fellunterschiede
unkenntlich zu machen.

Sehr heikel ist das Sortieren eines Pelzmantels aus hellen Sorten.
Es liegen z. B. sechs hellblonde Fohlenfelle vor, die zu einem Mantel
zusammengestellt werden sollen. Die Ware ist in der Naturfarbe, also
ungefirbt, jedes der Felle etwas anders geartet. Da gibt es zarte
Farbunterschiede, hier wieder ist ein stirkerer oder dunklerer Riicken-
streifen, mehr oder weniger gewellt.

Man lege nun die Felle vor sich hin und wéhle das schénste Fell,
das auch den mittleren Farbton aufweisen mull, aus. Dieses ist fiir
den Riickenteil des Mantels bestimmt, dann fiige man die zwei zunéichst
passenden Felle fiir die beiden Seitenteile an. Die Armel werden wieder
zu den beiden Seitenteilen zu passen haben. Die Fellaufsitze nach
oben zu missen wieder zu den drei Grundfellen des Riickens und der
beiden Seiten passen. Zumeist ergibt der sechsfellige oder achtfellige
Fellbund die Moglichkeit, durch das Sortieren den Mantel herstellen
zu konnen. Bei der Konfektionierung des Mantels respektive bei der
Verarbeitung des Fohlenmantels wird ja noch genauer von alldem die
Rede sein.

Persianer scheint so einfach zu verarbeiten zu sein, zumindest
hort man dies immer wieder von Laien. Und doch wird es nicht mdéglich
sein, aus zwei Fellbiindeln ohne weiteres den Mantel zusammenzustellen.
Ist man jedoch dazu gezwungen, dann werden wir wieder genauest
sortieren miissen. Die schonsten Felle nehmen wir wieder fiir den Riicken
des Mantels. Dort bietet sich ja das Stiick in seiner ganzen Fiille dar.
Uberall wird die Linie des Mantels mehr unterbrochen, nur der Riicken
ist ein Stiick, das volle Aufmerksamkeit verdient. Die Vorderteile sind
schmiler, das eine deckt das andere. Die Revers decken ebenfalls einen
Teil der Vorderteile ab. Seitwirts gleiten die Armel nieder, nur der
Riicken wird nicht unterbrochen. Hier haben wir also zu sehen, dafl
die Felle am reinsten und besten sortiert werden. Uberginge in andere
Lockenzeichnungen werden nun dadurch erméglicht, daB ja der Persianer
im Fell nicht iiberall die gleiche Locke aufweist. Der Kopf ist offener
in der Locke, die Seiten weisen in der Mitte oft kleinere Lockchen auf,
den Klauen zu wieder grofere. Man mufl nun die Felle so sortieren,
daB die Unterschiede hier zart iibergreifen. Uber das Versetzen an
anderer Stelle.
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Ein Petschanikimantel, der je nach Gréfle aus 65 bis 80 Fellen her-
gestellt wird, erfordert ebenfalls grofle Umsicht beim Sortieren. Aber
die zahlreich verteilten Felle erleichtern anderseits das Sortieren in
der oben beschriebenen Art, als dadurch die Uberginge ebenfalls leichter
abgedeckt werden kénnen.

Schwieriger ist das Sortieren eines Naturbisammantels oder gar
eines Nerzmantels. Je hoher das Stiick im Werte steht, desto reiner
muBl auch das Sortiment sein.

Die Farbe der Bisamfelle weist eine grofle Variation auf. Die Farbe
spielt von der braungrauen Schattierung bis ins Rotbraune. Aber das
einzelne Fell weist selbst wieder Farbunterschiede auf. Der Pumpf ist
grauer als der Kopf. Dies sagt uns schon, daBl wir die Felle, wenn sie
nicht ganz egal sind, so sortieren miissen, dafl dem Farbunterschiede
des Kopfes und Pumpfes dadurch Rechnung getragen wird, daB wir
immer wieder dem Tone des Kopfes durch Aufsetzen des Pumpfes gerecht
werden miissen. So laufen dann die Nuancen vom Kopf auf den folgenden
Pumpf nach aufwirts ineinander und lassen die Unterscheidung nicht
so stark hervortreten. Der Ubergang vollzieht sich langsam und har-
monisch.

Gemusterte Felle, wie etwa (‘yperkatzen, erfordern mehr Umsicht.
Wir haben hier nicht bloB die Farbe und Qualitit, sondern auch die
Zeichnung zu beriicksichtigen. Je egaler die Ware uns vorliegt, desto
idealer stellt sich die Arbeit dar. Wenn wir aber aus einer geringeren
Anzahl von Fellen zusammensortieren sollen, dann haben wir wieder
unsere Zuflucht zu der richtigen Aufteilung und Abstimmung der CUber-
ginge zu nehmen. Ein schlecht sortierter Katzenmantel ist abscheulich.
Die beste technische Verarbeitung kann Mingel des Sortierens nicht
beheben, anderseits aber sieht man o6fter Katzenméntel, die weniger
gut gearbeitet, als prachtvoll sortiert sind. Der egale Ton iiberstrahlt
dann die technischen Mingel eher, als dies umgekehrt der Fall wire.

Unsere Schilderung geht hier nur auf das Sortieren und nicht auf das
weitere Verarbeiten des zu konfektionierenden Stiickes. Bei der Be-
sprechung iiber die Verarbeitung der einzelnen Fellsorten wird dann
genau in die Details eingegangen werden.

Weniger Schwierigkeiten macht die Zusammenstellung des Pelz-
futters, obwohl damit nicht gesagt sein soll, daBl wir weniger genau
sortieren diirfen. Das Futterfell wird nicht immer dieselbe Qualitit
aufweisen miissen wie das Fell fir die AuBlenseite des Mantels. Diese
Tatsache wird durch die wirtschaftlichen Verhiltnisse unserer Zeit
bestimmt. Ehemals fiitterte man mit australischem Opossum die billigen
Herrensakkos. Das Fell kam in ungeheuren Posten auf den Markt,
es war, und das ist ja heute das Wesentliche fiir die Preisgestaltung der
Fellsorten, kein Giinstling der Pelzmode. Auch Bisam und Feh wurden
fast ausschlieBlich zur Fiitterung von Pelzen verwendet. Waschbér,
heute ein #duBerst kostbares Fell, und das samtartige Nutriafell, sie alle
waren einst fast nur Futterartikel.
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Die Pelzmantelmode hat diesen herrlichen Fellen einen anderen
Platz angewiesen und dadurch auch ihren Wert gesteigert. Trotzdem
wird man auch die feinsten Felle noch zum Fiittern von Stadtpelzen
oder Damenménteln verwenden, wenn der Auftrag hiezu vorliegt.

Fiir die Zusammenstellung der Felle zu einem Pelzfutter gelten im
allgemeinen die schon dargelegten Methoden des Sortierens. Besonders
wire noch zu bemerken, daf} wir, da wir die Felle in sogenannten ,,StéBen‘
aufsetzen, darauf Bedacht zu nehmen haben, daBl die gréB3ten und dich-
' testen Felle von unten
nach oben sortiert wer-
den. Stof} nennen wir die
einzelnen Fellbdnder.

Wir sehen in unserer
Zeichnung (Abb. 17)
unten den ersten ,,Sto
aus lingeren und breite-
ren Fellen bestehen.
Nach oben zu werden
’ die Felle kleiner und
schmiler. Da sich auch
dasFutter nach aufwérts
zu verjingt, ist diese
Fellanordnung um so
natiirlicher. Mit der Gré83e und Rauche der Felle kann auch die Farbnuance
entsprechend abgestuft werden, und zwar, wie wir schon oben erwihnten,
in leicht tbergreifender Art, welche die Merkmale verschwinden liBt.

Die schwichsten und am wenigsten wertvollen Felle wird man
ganz hinauf sortieren.

Um die Zusammenstellung des Mantels recht egal zu erreichen,
das heiflt die gegeniiberliegenden Seiten der Mantel- oder Futterteile
korrespondierend zu erhalten, wird man die Felle beim Sortieren je zwei
und zwei passend aufeinanderlegen. Ich lege also z. B. Fell 1 mit I,
2 mit I usw. zusammen. Dadurch erreiche ich die richtige Abténung
nicht nur nach oben zu, sondern auch nach der Seite, und das fertige
Futter wird einen netten, gleichférmigen, harmonischen Eindruck machen.
Schoénheit ist ja beim Modestiick alles. Das richtige Sortieren unterstiitzt
diese Wirkung aufs beste.

Uber die Art der Zusammenstellung einzelner Pelzfutter wird im
technischen Teil noch genauer die Rede sein. Dann wird auch nochmals
das Sortieren erwihnt werden miissen. Arbeiten wir z. B. ein Nutria-
futter derart, dal der erste Fellstof unten die Fellanordnung: Pumpf
unten, Kopf oben, aufweist, und setzen wir den zweiten Stol mit verkehrt
liegenden Fellen auf, also nicht Pumpf auf Kopf, sondern Kopf auf Kopf
und dann wieder Pumpf auf Pumpf, dann miissen wir auch beim Sortieren
schon dieser Verarbeitungsart Rechnung tragen.

Je kleiner die Felle sind, desto besser wird das Sortieren respektive
die Aufteilung der Felle erfolgen miissen. Ein Fehfutter, das nicht gut

Die Fellanordnung im Pelzfutter oder Mantel
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sortierte Felle aufweist, wird wie ein Schachbrett wirken und einen
sehr unschénen Eindruck erwecken. Dazu ist Feh heute ein sehr teures
Fell, das schon eine gute Verarbeitung beanspruchen kann. Je mehr
Felle wir verwenden, desto leichter ist die Komposition derselben. Ein
dunkles Fell wird nicht zwischen zwei lichten Fellen stehen kénnen.
Vielleicht wird auch einmal der Expressionismus hier Platz greifen,
dann werden solche Extreme eventuell gestattet sein; derzeit aber wollen
wir der alten symmetrischen Arbeitsmethode treu bleiben.

Wenn wir fiir eine groere Garnitur, wo wir mehrere Felle benétigen,
oder fiir einen Pelzmantel und ein Pelzfutter sortieren, dann miissen
wir auch die nun sortierten und etwa aufgelegten Felle derart bezeichnen,
daB eine Verwechslung nicht mehr moglich ist. Es gibt da verschiedene
Arten der Bezeichnung. Entweder werden die Felle der Reihe nach,
von Nr. 1 angefangen, numeriert, und zwar in der Reihenfolge der Zu-
sammengehorigkeit. Man bezeichnet aber auch jene Stellen, die zusammen-
genidht werden, mit gleichen ineinandergreifenden Zeichen von Fell zu
Fell. Wir werden dies spiter noch griindlicher behandeln. Vorldufig
sortieren wir ja erst unsere Felle, sie sind noch nicht geschnitten, um
der Néharbeit zugefithrt zu werden.

Bevor wir nun zu dem eigentlichen Zuschneiden der Felle iiber-
gehen, welches die Grundlage fiir die weitere Bearbeitung darstellt,
weil durch dasselbe die Felle richtig vorgerichtet und aneinandergefiigt
werden, wollen wir uns dem ,,Nédhen'* zuwenden.

6. Das Niithen
a) Allgemeines

Um mehrere Felle aneinanderzufiigen oder um ausgeschnittene
Fehler, Bl6Ben, Locher und andere Méngel zu entfernen, Zungen zu riicken
oder AuslaBschnitte anzubringen, bedienen wir uns einer Naht.

Abgesehen davon, dafl wir es hier vielfach mit einer ganz anderen
Naht zu tun haben als etwa beim Né#hen eines Tuches, haben wir
auch im wesentlichen zwei Arten der Naht zu unterscheiden, ndmlich
die Handnaht und die Maschinnaht.

Es ist noch nicht so lange her, da gab es keine Pelzndhmaschine, die
in geradezu staunenswerter Weise griindlich und auch rasch das Nahen
der Felle besorgt. Wir kénnen uns heute die Kiirschnerei ohne Pelz-
nahmaschine nicht mehr vorstellen. Ihre Erfindung ging mit der Ent-
wicklung der Pelzmode den gleichen Schritt. Wir kénnten ohne sie
heute nicht viel leisten. Denken wir uns nur die miihevolle Kleinarbeit
bei Herstellung eines Naturbisammantels, der aus etwa 80 kleinen Fellen
besteht, von denen wieder jedes einzeln infolge der AuslaBarbeit ganz zer-
schnitten werden und wieder zusammengeniht werden mufl. Selbst mit
Hilfe der Maschine stellt sich diese Arbeit kompliziert und langwierig dar,
wie wiire es erst, wenn dies alles in der Hand gearbeitet werden mii3te.
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Wie lange wire der Verfertiger von jeder anderen Arbeit abgehalten
und wie hoch miiite der Arbeitslohn fiir ein solches Stiick berechnet
werden !

Unsere Vorfahren kannten ja noch nicht die Anforderungen der
Jetztzeit, und ich erinnere mich selbst, von meinem GroBvater, der
auch Kiirschner war, die Worte vernommen zu hahen: , Alles wird
man erfinden, aber eine Maschine, die Pelze niht, wird man nie
erfinden.'* So arbeiteten unsere Viter und GroBviter miihsam jedes
Stiick mit der Hand. und beriicksichtigen wir dazu noch die Abend-
beleuchtung mittels Petroleumlampe, oder noch friither, mittels Kerze
oder Kienspans, dann miissen wir eine besondere Achtung vor den
damaligen Leistungen haben.

Heute noch kommt es vor, dafl wir ein altes Stiick zur Umarbeitung
oder Reparatur in die Hand bekommen. Beim Auftrennen schiitteln
wir verwundert den Kopf, wir bemerken die zahlreichen Handnihte, die
eine ungemeine Prizision der damaligen Verarbeitung zeigen.

Bietet uns nicht selbst die erst in diesem Jahrzehnt erfundene
Pikier- oder Blindstichmaschine eine groBie Uberraschung? Dies um
so mehr, als diese Maschine infolge ihres hohen Kostenpreises noch
nicht allgemein eingefiihrt ist.

Ist der Fortschritt der Technik auch in unserem schénen (Gewerbe
ein ungeheurer und kann es heute keinen Kiirschner mehr geben, der
ohne Pelzndhmaschine sein Auskommen finden kann, so ist doch eine der
ersten Bedingungen des werdenden jungen Kiirschners die Erlernung der
Handnaht.

Wie der moderne Kaufmann, der im Besitze einer Schreibmaschine
ist, die Handschrift nie ganz wird entbehren kénnen und die Kinder
in der Schule immer noch das Schreiben mit der Hand erlernen miissen,
s0 geht es auch in der Kiirschnerei. Der Kiirschner muB trotz der Maschine
die Handnaht vollkommen zu beherrschen verstehen. Immer wieder
gibt es Nahte, die mit der Maschine nicht ausgefiihrt werden kénnen.
Es kann aber auch vorkommen, daB die Beschaffenheit des Leders
derart ist, daB3 die Maschinennaht nicht angewendet werden kann. Es
gibt auch bei sonst guten Fellen manchmal Stellen im Leder, die
eine Handnaht verlangen. Oft laft die Maschine Stiche aus, sie greift
nicht an: da muBl wieder die Handnaht angewendet werden. Besonders
aber beim Ausfertigen eines Pelzgegenstandes wird meist alles in der
Hand gendht werden miissen. Wir kénnen also die Handnaht nicht
entbehren und deshalb muf ihr sogar ein ganz besonderes Augenmerk
zugewendet werden.

Wir werden zuerst die Handnaht und dann die Maschinnaht be-
trachten. Das meiste, was wir jetzt der Handnaht zusprechen, wird
auch von der Maschine geleistet werden miissen, wir haben aber mit der
irlernung der Handnaht uns die Grundbedingungen des Nahens iiber-
haupt anzueignen.
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b) Die Handnaht

Haben wir aus dem Fell Fehler ausgeschnitten, riickten wir eine
Zunge oder setzten wir mehrere Felle aneinander, dann bedienen wir uns
als Bindemittel der aneinanderzufiigenden Teile oder Flichen der Naht.

Das Fell stellt sich uns aber nicht als einheitliches Material dar,
wie etwa das Tuch. Letzteres ist, wohl abgesehen von der richtigen
Strichseite, auf beiden Seiten von gleicher Struktur. Beim Fell unter-
scheiden wir jedoch die Haar- und die Lederseite.

Schon daraus ergibt sich eine zweifache Naht, diejenige von der
Haarseite und eine solche von der Lederseite. Erstere wird wohl weniger
angewendet. Meist wird nur auf der Lederseite gendht. und wir wollen
uns demgemill zuerst mit der

¢) Ledernaht

beschiftigen. Zur Vornahme des Nihens benétigen wir sowohl Nadel
wie auch des durch die Nadel in das Fell eingefiihrten Bindematerials,
des Zwirnes; als Schutz fiir den Mittelfinger, der je nach der- Stirke des
Leders die Nadel mehr oder weniger kriftig nachdriickt, verwenden wir
den ,.Fingerhut.

Zartere, diinnledrige Felle werden wir mit einer gewdhnlichen runden
Nadel nihen. Thre Stédrke richtet sich nach der Lederstirke. Starke
Felle werden wir besser mit einer Nadel nédhen, die dreikantig erscheint
und den Namen ,,Kiirschnernadel fiihrt. Diese dreikantige Nadel hat
das Aussehen eines dreischneidigen Dolches. Die Kanten enden in eine
scharfe Spitze. Da auch die Kanten etwas geschérft sind, dringt diese
Nadel leichter in das starke Leder ein, da nicht nur die Spitze, sondern
auch die Kanten die Lochéffnung erleichtern.

Den Zwirn nehmen wir meist einfach, nur bei ganz starken und
wenig heiklen Fellen, wie etwa Schaffellen, nehmen wir den Faden
doppelt. Das Ende des Fadens wird mit einem Knopf versehen, um das
Ausschliipfen desselben und das eventuelle Aufgehen der Naht zu ver-
hindern.

Je nach der Art ihrer Anwendung und Wirkung zdhlen wir ‘ver-
schiedene Nahte auf. Jede hat ihre Bestimmung, versieht ihren besonderen
Dienst und hat ihren besonderen Namen.

Die Grundnaht, die wir zuerst betrachten wollen, ist die

d) glatte, iiberwindliche Naht

Sie mufl so angewendet werden, dal} die beiden zusammengendhten
Fellteile fest zusammenhalten und durch Dehnen nicht auseinander-
getrieben werden konnen. Im letzteren Falle wiirde das Haar durch-
treten und die Naht auch nicht fest zusammenschlieen.

Die Naht mull aber auch so angewendet werden, daf} sich das Fell
der Lange nach dehnen laBt. Sie muf} also beim Dehnen des Felles mit-
gedehnt werden konnen und darf nicht reiflen und aufgehen. Man spanne
daher den Faden weder zu straff, noch filhre man ihn zu locker.
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Der Kiirschner naht von rechts nach links, und zwar wird die Nadel
von vorne eingefiihrt, das heilt von jener Seite, die uns beim Nihen
entgegensieht. Wir stecken also die Nadel von uns weg in das Fell ein
und nicht, wie man oft bemerken kann, von auBen zu uns.

Das Fell mull jedoch beim Nihen einen festen Halt haben. Wir
wenden immerhin einen gewissen Druck an, um das Leder zu durch-
stechen. So werden wir das zu ndhende Fell zwischen die Knie klemmen
oder zwischen Knie und Tischkante. Die rechte Hand fiihrt die Nadel,
die linke jedoch hilt das Fell etwas erh6ht empor. Nun liegt die zu
nihende Fellkante, respektive es liegen die beiden aneinanderzunihenden
Fellkanten nach aufwérts gerichtet eng und in gleicher Hohe neben-
einander. Es werden aber noch die Haare des Felles iiber die Nihkanten
stehen. Diese diirfen nicht mit der Naht von aullen mitgeniht werden,
sondern sind zu entfernen. Unter Entfernen verstehen wir aber nicht
etwa das Wegschneiden dieser Haare. Dies wire ein unverzeihlicher
Fehler, da ja die Haare an der Fell- oder Haarseite fehlen wiirden. Wir
streichen vielmehr die hervorstehenden Haare zuerst mit dem Finger
und dann mit der Nadel in die innen befindliche Haarseite zuriick, so
daB nichts mehr hervorsieht und unsere Naht rein gefiihrt werden kann.

Wir beginnen, wie bereits erwiihnt, am rechten Ende des zu nihenden
Teiles und arbeiten nach links. Wir fithren von uns aus die Nadel in das
Leder des Felles ein, durchstechen beide zusammengehaltenen Teile und
ziehen den Zwirn ganz durch, so daBl der Knopf des Zwirnes fest an
die erste Einstichéffnung zu liegen kommt. Der Zwirn muf} entsprechend
in seiner Léinge sein. Ist der Faden zu lang, dann reicht unser Arm
nicht, um ihn ganz auszuziehen, anderseits bilden sich an zu langen
Fiden Knoten, die beim Nihen sehr hinderlich werden.

Haben wir nun beide Fellteile, die miteinander verbunden werden
sollen, durchstochen und den Zwirn straffer angezogen, dann nehmen wir
die Nadel wieder in die erste Stellung zuriick und fiithren etwas knapper
wieder einen Stich von uns in gleicher Richtung wie frither. So wird
nun das Durchstechen und Ausziehen des Fadens fortgesetzt. Wie weit
die einzelnen Stiche voneinan-

Haarstrich

T der abzustehen haben, sagt
uns die Stdrke des Leders.
Nach etwa je drei bis vier

4 4 4 P . Kopf .- R . AT
' ! Stichen werden wir die Naht
Pympr | /| [ / / l / )

L L etwas mehr zusammenziehen.
und zwar derart, daB} wir die
Nadel mit dem Zwirn mehr
Abb. 18 nach links ziehen, also in
Die glatte, iiberwindliche Naht entgegengesetzter Seite von
der Naht. Dadurch wird die Naht fester.

Wir haben auch zu beachten, dafl wir immer ,,nach dem Strich*‘ und
nicht ,,gegen den Strich‘‘ nihen. Das Haar des Felles soll also in der Rich-
tung der Naht laufen. Wir folgen wiihrend des Nihens dem Haarstrich.
Dadurch wird uns das Haar auch weniger Widerstand entgegensetzen.
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Rechts ruht die Kopfseite des Felles, links der Pumpf. Das diinne
Leder wird einen diinnen Zwirn beanspruchen, wir werden aber auch
die Nahte enger aneinander fiihren. Wir diirfen aber auch bei diinn-
ledrigen Fellen den Stich nicht zu tief ansetzen. Die Naht mu8 méglichst
flach gemacht werden.

Ist das Leder jedoch dicker und stirker, dann miissen wir schon
tiefer fassen, sonst geht uns die Naht beim Spannen wieder auseinander.
Wird zu ,,wenig in die Naht genommen®, das heiBit stechen wir knapp
unterhalb der geschnittenen und zu vereinigenden Kante, dann kann
der Zwirn entweder schon beim Nédhen, bestimmt aber dann beim Spannen
ausreilen. Das Leder hélt den Faden nicht. Hier macht auch wieder
nur die Ubung den Meister. Am Ende der Naht wird wieder ein Knopf
gemacht, um ein Aufgehen der Naht zu verhindern. Dieser Knopf wird
erzielt, indem wir die noch eingefidelte Nadel durch eine Schlinge des
eigenen Zwirnes fiihren und den durch das Zusammenziehen dieser
Schlinge entstehenden Knopf auf das Ende der Naht dirigieren. Der
Knopf muBl fest auf dem
Fell sitzen, um die Naht
gut zu schliefen.

Man wird aber oft auch
Nihte machen miissen, oven dber

welche zwei Schnittflichen €7 Zwirn ‘
verbinden, die wagrecht unter dem
oder schriig durch den Fell- 2wirn durch

Abb. 19

strich laufen. Wir legen
AbschluB der iiberwindlichen Naht

dann das zu ndhende Fell
so zum Nihen, daB der Kopf auf der uns zugewendeten Seite liegt.
Entgegengesetzt kommt das Pumpfstiick zu liegen. Das Haar liuft
jetzt von uns weg, wird nicht nur leichter eingestrichen werden konnen,
sondern auch beim Nédhen weniger Widerstand bieten.

Den Vorteil beim Arbeiten herauszufinden, ist einer der wichtigsten
Erfolge. Er setzt den Arbeitenden in den Stand, rascher und miiheloser
als ein anderer, der nicht so gut Bescheid weil}, sein Werk zu meistern.

e) Die polnische Naht

Wir kommen nun hiufig in die Lage, zwei Felle zusammenzunéihen,
wobei der Strich an der Schnittfliche an beiden Fellen auseinanderliuft.
Dies ist der Fall, wenn wir zwei Felle mit den Kopfstiicken zusammen-
nihen sollen. Da das Fell meist am Kopf flacher im Haar und auch diinner
ist, so daB das Leder leichter durchscheint, mu3 verhiitet werden, daB
nach dem Nahen durch die Teilung des Haares die Naht sichtbar bleibt.
Zu diesem Zwecke wenden wir die sogenannte ,,polnische Naht* an,
welche durch die Anwendung eies Mittelstiches, der etwas tiefer faBt,
das Fell noch mehr zusammenzieht, so daB die Naht von der Haarseite
aus nicht sichtbar wird.

Tuma, Kirschnerhandbuch 5
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Wir wenden die polnische Naht auch dann an, wenn Wirbel im Fell
auftreten, wie etwa bei dem amerikanischen Opossum, die in der Wirbe!-
bildung geradezu fiirchterlich wirken koénnen.

Wir schieben zwischen die gewohnlichen iiberwindlichen Stiche
zwei Nihte ein, die nicht an der Fellkante ruhen, sondern mit dieser
parallel laufen, und zwar in der Hohe des Einstiches der tiberwind-
lichen Naht.

Abb. 20. Die polnische Naht

Diese Quernaht wird auf beiden Seiten gemacht. Da sie nun in
der Hohe des Einstiches der iiberwindlichen Naht liegt, zieht sie das
Leder derart zusammen, daBl auf der Haarseite die Naht nicht durch-
scheinen kann, weil sie von der Quernaht iiberlagert wird.

f) Die Verstirkung der polnischen Naht durch Tuchstreifen

Das Haar zweier aneinanderzunihender Fellk6pfe kann derart
diinn sein, daB die einfache polnische Naht nicht die richtige Wirkung
erzielt.

Wir werden dann durch einen Tuchstreifen verstédrken. Vorerst
nihen wir die beiden Stellen durch eine einfache iiberwindliche Naht
zusammen. Hierauf nehmen wir einen ungefahr 2 em breiten Tuchstreifen
und legen ihn derart auf die itberwindliche Naht, da zu beiden Seiten

e 1 ecm das Tuch abdeckt.

!/: $ Diesen Tuchstreifen nihen

i wir nun mittels einer pol-

| nischen Naht iiber jene

Stelle, die bereits durch

/ __i) eine iiberwindliche Naht
R s = IR zusammenhélt.

Abb. 31 Jetzt wird die Haar-

Verstiarkte polnische Naht . . .

wirkung eine gute sein.

Solche Nahte, wie auch reine polnische Ndhte, kann man bei diinnen
Stellen auch anwenden, ohne das Fell einzuschneiden, also bloB so-
genannte Verdichtungsnihte.

SALXERERRIR AL R
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g) Verdichtungsniihte

Diinnhaarige Stellen, noch dazu solche, wo das Haar auseinander-
lauft und den Grund frei legt, wie beim Zusammennéhen von zwei Kopfen.
kénnen wir auch dadurch verdichten, dall wir parallel zur ersten Naht
rechts und links in 2 bis 3 mm Entfernung voneinander, ohne das
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Fell einzuschneiden, tiiberwindliche Lederndahte machen. Dadurch
verengt sich das Leder, das Haar tritt mehr aneinander und verdichtet
sich dadurch.

Solche Verdichtungsnihte werden wir speziell auch bei Diechen
anwenden, die nicht ausgeschnitten werden. Dadurch, daf wir, ohne
das Leder einzuschneiden, eine Naht knapp an der anderen machen,
nehmen wir, ohne Haarverlust, Leder weg, wodurch das Haar mehr
zusammenriickt und dichter wird. Je enger die Verdichtungsnéihte
nebeneinander zu liegen kommen, desto dichter wird das frither schiittere
Haar erscheinen.

h) Das Auftreten

Die Naht kann aber auch noch einen anderen Zweck erfiillen, als
bloB zwei Felle aneinanderzufiigen oder Schnitte im Fell unkenntlich
machen.

Kommen wir z. B. in die Lage, zwei Felle zusammennédhen zu miissen,
die nicht von gleicher Haardichte sind, so miissen wir durch eine eigene
Methode verhindern, daB die Uberginge vom niederhaarigen Fell auf
das liangerbehaarte zu stark sichtbar werden. Soll nun das nieder-
haarige Fell an das langhaarige angeniht werden, miissen wir die Naht
nicht an den Kanten der beiden Felle vornehmen, sondern wir haben
das niederhaarige Fell auf das langhaarige aufzulegen und so weit vor-
zuschieben, bis die Haarspitzen des niederhaarigen Felles mit denen des
langhaarigen egal laufen. Da wir in diesem Falle auch mit der Leder-
kante des niederhaarigen Felles etwas einriicken, kommen die beiden
Kanten des Leders nicht knapp aufeinander zu liegen. Vielmehr wird
die Kante des langhaarigen Felles auf der Lederseite etwas vortreten
und muB nun an das Leder des niederhaarigen Felles, dessen Kante
etwas eingeriickt wurde, angendht werden.

Um die Naht nun praktisch durchzufiihren, stiirzen wir die beiden
Felle, die wir an der Haarseite egalisiert haben, vorsichtig um, und zwar
derart, dal wir den Zeigefinger der linken Hand an die Haarstelle driicken,
die ,aufgetreten wurde, und nun, ohne die Lage der beiden Felle zu
verschieben, die Lederseite bearbeiten kénnen. Das niederhaarige Fell
ist somit zuerst iiber den Zeigefinger gebogen, wihrend das andere Fell
die Kante ersichtlich 148t, die nun an das Leder des umgeschlagenen
Felles angeniht wird. Die Kante des riickwirtsliegenden Felles wird
also an das iiber den Finger geschlagene Leder des niederhaarigen Felles,
das gebogen erscheint, gendht, und zwar mit iiberwindlicher Naht. Diese
Methode nennen wir offenkantiges Auftreten.

Nun wird aber auf der Haarseite durch das ,,Auftreten* des nieder-
haarigen Felles etwas Leder auf das Haar des langhaarigen Felles zu
liegen kommen. Wir miissen Sorge tragen, daf} dies nicht sichtbar wird.
Haben wir nur ganz schwach aufgetreten, dann wird man vom Leder
nichts bemerken. Wir miissen aber immer in Betracht ziehen, daB3 das
Pelzstiick nicht so ruhig liegen bleibt, als es etwa bei der Untersuchung
vor uns liegt. Das getragene Pelzstiick ist in stindiger Bewegung, es

be
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wird gebogen und gekriimmt, und da wird es dann vorkommen, daB,
wenn der Pelz gerade an der aufgetretenen Stelle eingebogen wird, das
aufgetretene Stiick deutlich sichtbar wird. Es kann das Leder hervor-
sehen und der Eindruck wird nicht giinstig sein.

Wir werden daher die Schnittfliche des aufgetretenen Lederstiickes,
die immer heller ist als das iibrige Leder, etwas einfirben. Besonders
bei gefirbten Fellen von etwa brauner Farbe wird das mitgefirbte
Leder sich braun darstellen. Die Schnittfliche kann aber, speziell bei
einem stirkeren Leder, wenn die Farbe nicht gut durchgedrungen ist,
sehr hell abstechen. AuBlerdem werden wir das auf dem Fell vorstehende
Leder des Aufsatzes mit diinner Seide vorsichtig niedernihen, um ein
Aufstiilpen oder Sichtbarwerden dieses Aufsatzes zu verhindern.

Bei Liangsnihten wird dies um so eher notwendig sein, da das auf-
getretene Stiick nie so gut decken wird als bei Quernéhten, wo das Haar
langer iiberhéingt. Wir koénnen die aufgetretene Kante, besonders bei
zartledrigen Fellen, auch etwas einschlagen und werden so die bloBe
Kantenwirkung verhindern.

Wir kénnen aber auch die Wahrnehmung machen, daf das lang-
haarige Fell, auf welches das niederhaarige aufgesetzt wird, durch seine
Haardichte das Auftreten deshalb beeintrichtigt, weil eben diese Haar-
dichte und das noch darauf aufgetretene zweite Fell an dieser Stelle,
wo zwei Felle aufeinander zu liegen kommen, zu dick wirken wird. Da
miissen wir nun die Grundwolle des zu unterst liegenden langhaarigen
Felles vorsichtig mit der Nadel ausrupfen, das Haar flacher machen,
um ohne Plumpwirkung den Auftritt des zweiten Felles vollziehen zu
kénnen. Geniigt dieses Ausrupfen nicht, dann wird es sich empfehlen,
auf das Leder des niederhaarigen Felles einen Tuchstreifen zu nahen,
welcher diesem Fell dann auch mehr Konsistenz verleiht und den Uber-
gang nicht so merkbar erscheinen 1aBt.

Das Auftreten der Felle erfordert eine besonders prizise Arbeit,
denn die Methode verfolgt ja den Zweck, einen Ubergang zwischen zwei
ungleichartigen Fellen zu schaffen, der unkenntlich sein soll. Wiirden
wir die beiden Felle bloB gewdhnlich an den Schnittkanten, ohne auf-
zutreten, iiberwindlich niben, dann wire das Haar des oberen nieder-
haarigeren Felles zu kurz, er wiirde beim Ansatz nicht mit den Haar-
spitzen des unteren langhaarigen Felles egal laufen, sondern etwas vom
Grund des letzteren Felles sichtbar werden lassen. Dies wiirde bei Fellen,
wie etwa Naturbisam, die braune Grannenhaare und einen blaugrauen
Grundton besitzen, hiBlich wirken. Auch bei allen anderen Fellsorten,
die im Grund heller oder dunkler sind als an den Haarspitzen, und dies
ist ja fast durchwegs der Fall, wird die Grenze zu scharf hervorleuchten
und den egalen Eindruck stéren.

Man nihe den Auftritt nicht sogleich fest, sondern priife, unter
Beachtung aller Moglichkeiten, die Uberginge griindlich aus, trenne
einen nicht passenden Aufsatz lieber nochmals auf, als dal man durch
das Auftreten vielleicht auch nicht mehr erreicht, als dies durch eine
gewohnliche iiberwindliche Naht ebenfalls vollzogen worden wire.
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i) Die Haarnaht

Wir haben oben gesagt, dal es vorkommen kann, da wir nicht nur
von der Lederseite, sondern auch von der Haarseite aus Niéhte aus-
fithren kénnen, je nachdem sich die Notwendigkeit zu einer solchen Art
des Nahens ergibt. Die Haarnaht, dies setzen wir gleich voraus, ist
keine ideale Sache. Man tut gut, sie moglichst zu vermeiden oder zu
umgehen. Wo dies aber nicht mdoglich ist, wende man sie im duflersten
Falle an.

Das Haar ist uns bei dieser Naht hinderlich und mu8l durch Zuriick-
schlagen mit den Fingern oder durch stindiges Blasen zuriickgehalten
werden.

Diese Naht kann in verschiedenen Féllen angewandt werden. Meist
dann, wenn wir nicht Gelegenheit und Zeit haben, von der Lederseite
die Naht machen zu kénnen.

Da kommt z. B. ein Kunde mit einem zweifelligen Kragen, welcher
auf einem Tuchmantel aufgeniht ist. Die beiden Kragenfelle laufen von
der Mitte auseinander. Trotz polnischer Naht im Leder ist der Grund
des Felles stark sichtbar. Vielleicht ist die Naht aufgegangen oder sie
wurde durch lingeres Tragen zu flach und lie die Mangel auftreten.
Der Kunde hat nicht Zeit, die Arbeit soll mdglichst sofort vorgenommen
werden. Da haben wir sofort eine Haarnaht vor uns, die nicht ideal
genannt werden kann. Wir tun da nichts anderes, als die Querstiche
der polnischen Naht, die sonst mit der tiberwindlichen Naht im Leder
gemacht werden, zu wiederholen, und zwar von der Haarseite. Wir
streichen das Haar so gut als mdéglich mit Zeigefinger und Daumen der
linken Hand auseinander und beginnen die Naht von rechts nach links.
Wir stechen durch die uns entgegengesetzte Seite, machen einen kurzen
netten Querstrich, Faden auf der Lederseite laufend, ziehen dann durch
und kommen auf die uns zuliegende Seite, stechen genau entgegen-
gesetzt von der Stelle, wo vis-a-vis der Faden austrat, ein und fiihren
denselben Stich, immer nach links laufend. Nach zwei bis drei Stichen
ziehen wir vorsichtig zusammen, und die Naht schlieBt sich.

Wir werden weiters die Haarnaht anwenden konnen, wenn wir
von der Haarseite, bei einem fertigen Gegenstand, ein Loch oder eine
BloBe zu verndhen haben. Vorausgesetzt wird, dafl der Fehler nicht so
groB ist, daB durch das Zusammenziehen der Naht eine merkliche Falte
entsteht. Nach dem Nihen werden wir etwa eingezogene Haare vor-
sichtig mit der Nadel ausziehen, dann leicht iiberkimmen, um das Haar
zu egalisieren.

Die Haarnaht soll vom Anfinger nicht durchgefiihrt werden.
Die setzt schon eine griindliche Materialkenntnis voraus, muf8 tiberdies
mit grofter Umsicht und Genauigkeit, nett und zart gefiilhrt werden,
sonst wird der gewiinschte Zweck nicht erreicht. RegeimiBige und
gleichlange Stiche sind Voraussetzung einer guten Haarnaht.

GroBe Vorsicht ist beim SchluBknopf anzuwenden. Man mache
eher zwei Knépfe, um zu verhindern, daB der eine kleine Knopf durch
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das Leder schliipft und die Naht sich offnet. Man streiche das Haar
besonders gut zuriick und blase tiichtig, damit die Knopfschlinge keine
Haare mitzieht. Die Naht wirkt sonst unrein.

Der Knopf muf} fest am Leder sitzen, also tief im Haargrund. Wird
der iibriggebliebene Faden abgeschnitten, dann soll dies nur mit dem
Kiirschnermesser geschehen. Wir blasen zu diesem Zwecke tief in das
Haar, ziehen den Faden straff an und schneiden knapp iiber dem Knopf
ab. Liegt der Knopf nicht fest am Leder, kann sich durch das Nach-
geben der Naht diese 6ffnen. Schneiden wir wieder nicht knapp am Knopf
den Faden ab, kann speziell bei niederhaarigen Sorten der Fadenrest
aus dem Haar herausschauen, was unschon und schlampig wirkt.

j) Das Verziehen

Schon bei der Haarnaht haben wir eine Art der Naht kennengelernt,
die eigentlich erst jetzt genauer gelehrt werden soll. Nihen wir z. B.
Fell und Tuch oder Fell und Futterseide aneinander, dann werden wir
nicht iiberwindlich nidhen, wir haben dazu auch keine polnische Naht
notig, weil alle Voraussetzungen dazu fehlen, wir werden vielmehr Fell
und Stoff durch Wechselquerstiche ,,verziehen‘'.

Haben wir friiher, bei der iiberwindlichen Naht, die Kanten zweier
Felle aneinandergehalten, um sie zusammenzunéhen, dann haben wir
jetzt zwei voneinander verschiedene Materialien zu verbinden. Wir
nehmen den Stoff oder die Seide uns zugekehrt, gegeniiberliegend das
Fell. Wir werden jedoch das Fell nicht offenkantig an das Tuch néhen,
sondern wir biegen die Kante etwas ein. Ebenso liegt die Tuchkante
nicht steif nach oben. Auch die wird eingeschlagen. Wir stechen nun
durch das Tuch. und zwar von der Innenseite des Einschlages, stechen
dann vis-a-vis durch das Fell, machen einen kurzen Querstich, Faden
innen laufend, treten mit der Nadel aus und stechen genau gegeniiber
dem Fadenaustritt in die Tuchseite ein, machen wieder einen Querstich,
Faden innen und wechseln nun so regelméBig, Querstich Tuch, Quer-
stich Leder, wieder Tuch und wieder Leder, von rechts nach links. Nach
fiinf bis sechs Stichen halten wir an, fassen mit dem Zeigefinger und
Daumen der linken Hand die bisher gendhten und noch etwas offen
stehenden runden Kanten von Fell und Tuch, driicken zusammen und
ziehen den Faden nach links weg aus, um die Naht zusammenzuziehen.
Die Naht schlie3t sich und ist fest. Dann machen wir die Stiche wieder
in gleicher Weise weiter. Die Hauptsache ist, dall man darauf achtet,
daB der Stich auf der gegeniiberliegenden Seite genau dort eintritt,
wo er auf der anderen Seite ausgetreten ist. Stechen wir etwa aus dem
Leder heraus und nicht genau gegeniiber im Tuch ein, sondern etwas
mehr rechts zuriick, dann wird die Naht ziehen. Wir ziehen ja dann
das Fell etwas zuriick. Umgekehrt diirfen wir den gegeniiberliegenden
Stich nicht etwas zu links einsetzen, da sonst die Naht an dieser Stelle
nicht fest schlieft und offen bleibt. Also genau die Stiche gegeniiber
machen, um eine gute und feste Naht zu erhalten.
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Bei Fellen, die etwas schiitter im Haar sind, wird beim Umschlagen
der Kante der Haarboden, das Leder, zu stark hervortreten. Dies sehen
wir héufig bei amerikanischen Opossums, die wir an die Tuchmanschetten
eines Damenmantels annidhen. Besonders in den Seiten sind diese Felle
auBerst schiitter, und da das Haar ‘ohnehin etwas spieBig ist, wird das
Grundleder zu sehr durchsehen, wenn wir die Kante umschlagen, um
sie anzunihen. Wir werden nun die Kante im Leder mit einem schmalen

wir z. B. die Klauen eines Fuchses Abb. 22
zusammennihen sollen, dann kénnen Das Verziehen der Klaue

wir nicht tiberwindlich nihen, da wir sonst gezwungen wiren, die
sich nun innerhalb der rohrendhnlichen Form befindliche Haarseite
umzuwenden. Wir kénnen die Klauen nur verziechen und tun dies
wieder dem Haarstrich nach. Wir legen die offene Klaue auf unser
Knie, fassen die gegeniiberliegende Seite am Anfange, biegen etwas
ein, stechen erst einmal durch, machen den Querstich, Faden auf
der Haarseite, stechen dann genau gegeniiber ein, fithren wieder den
engen Querstich nach links und so fort, um dann nach vier bis fiinf
Stichen die Naht mit Zeigefinger und Daumen der linken Hand fest-
zuhalten und durch Ausziehen des Fadens nach links die Naht fest
zusammenzuziehen.

k) Das Verniihen

Wir werden aber nicht iiberall verzichen, wenn es sich um die Zu-
sammenarbeit von Fell und Tuch handelt. Speziell bei Sakko- und
Pelzfiitterungen werden wir am unteren Rande des Pelzstiickes das Fell
nicht mit dem Tuchbesatz verziehen, sondern besser ,,vernihen‘.

Unten am Pelzrand schligt das vom Fell ablaufende Haar iiber
die Tuchkante. Es steht iiber das Tuch hinaus. Dort wird man schneller
mit dem ,,Verndhen‘“ sein Werk beschlieen.,

Wir nehmen das Tuch zu uns gekehrt, das Fell gegeniiberliegend.
Das Haar wird gut zuriickgestrichen und nun stechen wir zuerst durch
das Tuch und fassen mit demselben Stich gleichzeitig genau gegeniiber
das Leder. Wir ziehen den Faden aus dem Leder, kommen zuriick und
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stechen wieder von der Tuchseite durch Tuch und Leder. So fiihren
wir gleichméBig knapp einen Stich neben dem anderen, wieder von rechts
nach links. Das Leder wird durch diese Naht auf den Stoff heriiber-
gezogen und liegt fest auf.

1) Die Kappnaht

Felle mit starkem Leder und langem, auch spieBligem Haar werden
durch die sogenannte ,,Kappnaht* aneinandergefiigt.

Wir nidhen vorerst die beiden Schnittflichen mit einer iiberwind-
lichen Naht, die sebr dicht und fest sein soll, zusammen, dann ndhen
wir mit Vorderstichen, die ganz kurz sein sollen und eng aneinander-
liegen, die Stelle nochmals ab. Die Vorderstiche sind enge Querstiche,
die ,,vor‘ der iiberwindlichen Naht angebracht werden.

m) Das Einhalten beim-Nihen

Die Form des anzufertigenden Stiickes kann es manchmal erfordern,
daf wir beim N#hen die eine Seite von zwei zusammenkommenden
Fellstiicken etwas einhalten miissen. Dies kann vorkommen, wenn wir
einen Kragen auf einen Mantel nihen, oder beim Einndhen eines Armels.
Wir miissen uns zu diesem Zwecke die einzuhaltende Stelle gut anzeichnen
und werden innerhalb dieser Stelle, gleichméiBig verteilt, wihrend des
Néhens den zu verkiirzenden Teil einhalten. Nicht auf einmal darf
also der Verlust entstehen, sondern nach und nach und gleichmiBig
auf die ganze Stelle aufgeteilt.

n) Die Heftnaht

Um Watte und Wattelin auf das Leder eines Pelzstiickes zu heften
oder das zur Einfiitterung bestimmte Seidenfutter fest und richtig liegen
zu haben, verwenden wir sogenannte ,,Heftstiche‘.

Es sind dies lange, flache Stiche, womit wir durch Watte oder Seide
einstechen, dann mit der Nadel das Leder fassen, um das Material daran
fest zu bekommen. Wir lassen die Nadel etwas durch das Fell laufen,
und zwar durch einen kurzen Stich, dann treten wir wieder entgegen-
gesetzt aus dem Leder, um Watte oder Seide zu fassen. Der Faden,
der auf letzterer sichtbar wird, zeigt uns einen langen Stich.

Wir bringen diese Stiche je nach der Fasson des Pelzgegenstandes
nebeneinander, nacheinander oder kreuz und quer an.

Im iibrigen gleicht diese Naht dem Pikierstich, den wir im folgenden
behandeln und in verschiedenen Arten auch bildlich darstellen.

o) Das Pikieren

Eine ganz eigene Art des Néhens lernen wir beim Pikieren kennen.
Wir fithren den sogenannten ,,Blindstich** durch. Wir nihen hier nicht
zwei Flichen zusammen, sondern wir verstirken durch das Aufnihen
von diinnem Leinen oder einem extra préiparierten Pikierstoff schwaches,
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diinnes, morsches Leder, um ein frithzeitiges Reiflen desselben zu ver-
hindern. Das durch das Pikieren auf das Leder genihte Leinen hilt das
Leder zusammen, wenn auch verschiedene Momente diesem Zusammen-
halten entgegenwirken sollten.

Wir werden aber auch Leder pikieren, das aus kleineren Stiicken
zusammengesetzt ist, wie etwa bei Persianerklauen. Ein ganzer Mantel,
der aus diesen kleinen Klauen des Persianers zusammengeniht ist,
wiirde nicht geniigend strapazfihig sein. Die Nihte wiirden bei starken
Bewegungen platzen. Hélt aber der Pikierstoff, der an das Leder genéht
ist und der eine gréBere Widerstandsfihigkeit besitzt als dieses schwache
Leder, die Einzelteilchen zusammen, dann wird dem Stiick eine um so
grofere Dauerhaftigkeit verliehen werden.

Die Pikiernaht ist von den bisher kennengelernten Néhten ganz
verschieden. Keine iiberwindliche und polnische Naht kann hier an-
gewendet werden, auch mit dem Verziehen geht es nicht. Leder und
Pikierstoff sollen aufeinander zu liegen kommen.

Die Notwendigkeit, das Leder zu stirken, verlangt nun, da der
Pikierstoff mit méglichst kleinen, engen Stichen an das Leder geniht
wird. Je mehr diese Stiche aneinanderkommen, desto mehr wird dem
Stiicke Halt gewihrt, desto weniger kann irgendeine von auffen kommende
Bewegung den Zusammenhalt zwischen Stoff und Leder trennen.

Die Art der Pikiernaht, die sowohl fiir ganze Mantel- oder Jacken-
teile, wie auch fiir einzelne kleinere morsche Stellen im Leder angewendet
werden kann, wird durch nachstehende Skizzen erliutert werden.

Wir beginnen rechts unten mit der
Arbeit. DasFell respektive der Mantel- /
teil liegt auf einem Brett mit dem Haar
nach unten. Auf das Leder wird nun der /
Pikierstoff gelegt. Wir stechen rechts /
unten durch Pikierstoff und Leder, /

/
/
/
/
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gehen mit der Nadel auf der Haarseite
nach links und stechen dann wieder
durch Leder und Stoff heraus. Dieser
erste Stich ist in unserer Skizze
(Abb. 23) punktiert gezeichnet. Wir

P

P

sehen diese Naht im Pikierstoff nicht, |/.//.//

da sie ja auf der entgegengesetzten Abb. 23 Abb. 24

Seite durch das Haar liuft. Nun Erste Die zweite Art des
{einfache Art Pikierens

fithren wir den Faden dadurch quer
iiber den Stoff, daB wir iiber dem ersten Einstich wieder durch Stoff und
Leder stechen. Die zweite punktierte Linie, die iiber der untersten parallel
liegt, zeigt uns, wie wir wieder mit der Nadel heraustreten, um diese
Art des Néhens bis hinauf fortzusetzen. Nun drehen wir das zu pikierende
Material um und nihen die zweite Reihe dieser Pikierstiche, somit wieder
von unten hinauf. Dabei werden wir im Interesse einer méglichst dichten
Benihung darauf zu achten haben, daB jetzt die Stiche ungefihr in der
Mitte zwischen den Stichen der ersten Reihe durch das Material gehen.
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Auf diese Weise nihen wir von rechts nach links durch stetes Wenden,
wenn eine Reihe pikiert ist, das ganze Stiick durch. Auf diese Weise
halten wir das Fell mit dem Pikierstoff fest zusammen und gewéhren
den notwendigen Halt.

Wir kénnen nun auch die Stiche nach der zweiten Skizze fiihren,
wobei wir, da die zweite Reihe der Stiche der ersten entgegengesetzt
lauft, das Material nicht stets zu wenden haben, wenn eine Reihe voll-
stindig abgendht ist (Abb. 24).

Man sieht auch oft ein ganz gewdhnliches Abpikieren, wie wir es
in folgender Skizze vor Augen fithren. Da dies aber nicht weniger Arbeit
gibt als die ersten Arten, wird der Kiirschner stets eine der friiher er-
wiahnten vorziehen. Es handelt sich ja dem Erzeuger eines Pelzstiickes
nicht nur darum, ein gut haltbares Stiick zu liefern, sondern die Arbeit
soll auch einen netten Eindruck machen. Je gleichmaBiger und symme-
trischer nun die Néhte gefiihrt werden, desto besser wird der Eindruck
sein, den die Arbeit macht. Die Kunden sehen gewill die Pikiernaht
nicht. Aber der Meister sieht an der Durch-
fiihrung dieser Naht, ob er einen netten oder
gleichgiiltigen und nachléissigen Arbeiter vor sich
hat, anderseits legt der Kiirschner Wert darauf,
daB derjenige Fachkollege, der nach Jahren das
Stiick einmal zur Hand bekommt, um eine

Abb. 25 Anderung oder Reparatur vorzunehmen, kein
Die einfache Art des  abfilliges Urteil {iber die frither geleistete Arbeit
Plkierens abgibt (Abb. 25).

Es wird einleuchten, da8 das Pikieren eine #uBerst langwierige
Arbeit ist, zumal man ja kleine Stiche anwenden soll. Lange Stiche
werden die Arbeit wohl frither beenden, aber das Stiick nicht dauerhaft
erscheinen lassen, da innerhalb der langen Stiche zu viel Raum bleibt,
der keine geniigende Festigkeit aufweist.

So kam die fortschreitende Technik auf den Gedanken, eine dullerst
komplizierte Maschine zu konstruieren, die diese Tétigkeit in der achtmal
kiirzeren Zeit bewirkt. Die Pikiermaschine macht in der Minute
2000 Stiche und entlastet den Kiirschner ungemein. Es wird davon
im nichsten Kapitel noch genauer die Rede sein.

p) Die Zackennaht und andere

Wir wollen an dieser Stelle auch andere Moglichkeiten betrachten,
bei der die nun kennengelernten Néahte angewendet werden k¢nnen.
Bisher beschéiftigten wir uns immer mit dem Zusammennédhen gerader
Schnittflichen. Es kann aber der Fall eintreten, da wir beim Zusammen-
arbeiten mehrerer Felle einer anderen Linie zu folgen haben als einer
genau wagrechten, senkrechten oder schrigen.

Beim Bestechen der Felle, beim Zungenriicken, Versetzen, Aus-
und Einlassen, beim Zusammenarbeiten der Képfe oder Pimpfe werden
wir uns der geraden oder manchmal schwach geschweiften Naht bedienen,
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wenn wir aber Maintel, Jacken und einzelne Futter arbeiten und zahl-
reiche Felle aneinanderzufiigen haben, werden wir bei den Querndhten —
wohlgemerkt, nur bei den Querndhten — von der geradlinigen Naht
abweichen miissen. Die Felle konnen beim Aufeinandernidhen von Kopf
und Pumpf nie so genau passen, dal nicht doch ein stédrkeres oder
schwicheres Unterscheidungsmerkmal zutage tritt. Kopf und Pumpf,
die da zusammenkommen, sind weder in der Fellrduche, noch in der
Farbe so gleich, daB die Uberginge nicht doch etwas zum Vorschein
kommen. Mag der Schnitt noch so nett gefiihrt sein, mag der Aufsatz
noch so vorsichtig gemacht sein, man wird auch im Haar die gerade
Linie der Naht, die sich durch den ganzen Mantelteil zieht, bemerken.

Da ist man nun darauf gekommen, diese Naht, wenn sie schon
nicht vollstindig unkenntlich zu machen ist, durch eine einfache, aber
zweckmifBige Ornamentierung dem Auge wohlgefilliger zu machen.
Man wird daher diese Querndhte nicht in einférmiger, langweiliger Art
gerade hinziehen, sondern sich je nach der Art des Felles verschiedener
Zacken oder Wellen bedienen (Abb. 26 u. 27).
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Abb. 26 Abb. 27
Schema der Zackennaht Schema der Wellennaht

Diese Zacken werden aber nicht willkiirlich angebracht, sondern
richten sich vorerst nach der Lange und Dichte des Haares. Je zarter
das Fell, desto kleiner die Zacken. Bei flachhaarigen Fellen, speziell
aber solchen, die eine etwas gewellte oder moirierte Haarzeichnung
aufweisen, wie Breitschwanz, Fohlen, Kalb (Telettas), Buenos, Agneau
rasé und anderen, wird die Wellennaht besser angebracht erscheinen,
da sie zugleich so eingerichtet werden kann, daB sie einer natiirlichen
Haarwelle folgt und der Ubergang von einem Fell zum anderen besser
verwischt erscheint. Die Wellennaht kann zum Unterschied von der
Zackennaht auch senkrecht angewendet werden.

Wir werden nun die Zacken nicht nach Gutdiinken mit freiem
Auge oder der freien Hand gleich mit dem Kiirschnermesser aus dem
Felle herausschneiden. Die Zacken miissen an beiden Schnitten voll-
stindig gleich sein, da sie sonst
nicht ineinander passen. \ :

Zum Zwecke der GleichmifBig- } }

k.eit dieser Zacken We'rden wir uns NN N
eine Schablone anfertigen (man er- AIAINIANN 7

balt dieselben auch bereits kiuflich) ‘
und die darauf enthaltenen gleich- |
méfigen Zacken tragen wir dann auf
die Felle auf. Hat das Fell helles o

Leder, geschieht dieses Auftragen Zaﬁﬁ;’{;:ht Wﬁ?:;’f:ht
mit dem Bleistift, bei dunkelge-

firbtem Leder verwendet man Kreide oder ein Leinensickchen mit
Kreidestaub, welches man derart auf die Schablone, welche auf dem
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Fell aufliegt, aufschlagt, daBl der daraus entweichende Kreidestaub die
Zacken markiert, die dann vorsichtig mit dem Messer ausgeschnitten
werden.

Je reiner diese Zacken geschnitten werden, je gleichmiBiger sie
gearbeitet sind, desto leichter wird sich das Ndhen derselben vollziehen
und desto gleichméBiger und netter wird auch die Naht aussehen. Um-
gekehrt aber werden wir bei ungleichméfligem Anzeichnen der Zacken
und unachtsamem Ausschneiden beim Néhen Unzukémmlichkeiten haben
und auBlerdem keine hiibsche Wirkung im Haar erzielen.

Wihrend die Zackennaht nur bei Querschnitten angewendet wird,
kann die Wellennaht auch bei Schnittflichen, die mit dem Haarstrich
laufen, angewendet werden, und zwar dort, wo die Beschaffenheit des
Haares oder der Wolle diese Linie auf natiirliche Weise begiinstigt.

Breitschwanzfelle, Fohlen, Kalb und die verschiedenen modernen
geschorenen Lammsorten werden durch die herablaufende Wellennaht
wunderbar zusammengefiigt. Auch Persianer werden durch Wellen-
nihte zusammengendht. Diese Art der Wellennaht
aber ist nicht mehr die regelmiBige wie oben,
sondern richtet sich nach der natiirlichen Haar-
zeichnung.

Man wird diese Arbeit so vornehmen, da3 man bei
dem am schonsten gezeichneten Fell als Grundlage
beginnt, nach der Zeichnung dieses Felles die Wellen-
schnitte anfertigt und dann diese Schnitte ganz genau
und gleichmiBig auf das an diese Stellen anzunihende
Fell iibertrdgt. Solch ein zugeschnittenes Persianer-
oder Breitschwanzfell wird dann nebenstehende Form
im Leder zeigen (Abb. 30).

Da man aber auch ganz flache Felle verarbeitet, wie Kalbfelle ohne
Zeichnung, bei welchen die geraden Néhte nicht schon wirken wiirden,
fiir Wellen oft wegen des vollstindigen Fehlens einer entsprechenden
Haarwirkung keine Moglichkeit besteht, kann man zu anderen Zeich-
nungen seine Zuflucht nehmen. Man wird z. B. jenes grofie Fell, das
von der Taille abwirts fillt, mit sehr grolen, breiteren Spitzen mit dem
oberen Fell zusammennihen. Man sieht eben die Naht, und um den
Eindruck des ,,Gestiickelten* abzuschwichen und ein dem Auge wohl-
gefilligeres Bild zu schaffen, wirken diese groflen Spitzen (Zacken)
wie eine untermalende Zeichnung, wie ein Ornament, das schmiickenden
Charakter besitzt. Immer wird natiirlich diese Art nicht méglich sein.
Meist werden zarte Wellenndhte angewandt, die aber bei ganz flachen
Fellen oder bei Haarzeichnung gleichmifig sein miissen.

Die Pelzmode, die immer neue Sorten in ihren Bereich zieht, verlangt
ein stetes Nachgehen der Technik. Niemals kann diese als starre Norm
gewertet werden, immer muf} sie geniigend Anpassungsfihigkeit besitzen.

‘War man frither immer nur darauf bedacht, jede Naht so zu behandeln,
daB man moglichst nichts davon auf der Haarseite merkte, so miissen

Abb. 30
‘Wellenschnitt
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wir heute bei vielen neuen Sorten, die man frither nicht kannte — fir
die Pelzverarbeitung nicht kannte —, Sorge tragen, da man die Néahte,
die nicht zu verwischen sind, so darstellt, daBl dem Auge ein &dsthetisches
Bild geboten wird.

Wir kénnen die Art der Nidhte an dieser Stelle nicht so erschépfend
behandeln, werden aber bei der individuellen Fellbehandlung immer
wieder auf die dem einen oder anderen Fell zutriglichen Arten der Be-
arbeitung genauer und detaillierter zuriickkommen.

All diese Nahte konnen natiirlich sowohl mit der Hand, wie mit
der Maschine gemacht werden, soweit das Fell die nétige Grundlage
dazu bietet., Vor allem kann die Handnaht immer angewendet werden,
wo die Maschine wegen der Lederbeschaffenheit des Felles nicht mitkann.

q) Die Kiirschner- und die Pikiermaschine

Mit der Entwicklung der Pelzmode hat der Fortschritt der Technik
gleichen Schritt gehalten. Es wire nicht zu ermessen, wie wir ohne
diesen Parallellauf von Mode und Technik den Forderungen der ersten
nachgekommen wiren.

Die Kiirschnermaschine, ein Kind unserer Zeit, fehlt heute in der
kleinsten Werkstdtte nicht mehr. Gerade dort ist der Stiickmeister
mit der Herstellung des Stapelartikels beschaftigt. Will er die not-
wendige Anzahl von Stiicken wochentlich fertigstellen, mul} er sich
der Maschine bedienen. Vorerst von manchen gefiirchtet, die da
dachten, die .Pelzmaschine mit ihrer groflen Arbeitsleistung werde eine
gewaltige Arbeitslosigkeit schaffen, ist sie heute zum Segen der ganzen
Branche geworden.

Die Kiirschnermaschine unterscheidet sich schon é&uBerlich sehr
von den bekannten Systemen der Singer-Maschinen, bei welchen die
Nadel senkrecht gefiithrt wird. Die Nadel der Pelzmaschine lduft wagrecht
und sticht in das Fell, das zwischen zwei Triller geklemmt und an der
Nadel von rechts nach links vorbeigefiihrt wird.

Die Naht kann auf verschiedene Stiche reguliert werden, so daf
die neuesten Maschinen fiir feinste und grobe Felle verwendet werden
konnen. Die Naht ist iiberwindlich und fest und hat den Vorteil, ohne
kniipfen zu miissen, zu halten und nicht aufzugehen.

Die Bedienung der Maschine ist sehr einfach und wird von jungen
Leuten in ganz kurzer Zeit gemeistert. Der Antrieb erfolgt wie bei allen
Néahmaschinen durch den FuBl des Arbeitenden oder durch Motor.

Ein Wunder der modernen Technik ist neben der eben schon iiberall
eingefiihrten Kiirschnermaschine die Pikier- oder Blindstichmaschine.

Wir haben schon beim Pikieren diese Maschine erwdhnt und miissen
nun bei ihrer Beschreibung hinzufiigen, dal sie nicht nur zum Pikieren
verwendet werden kann, sondern auch zum Durchnihen von Fellen,
um Imitationen von faszinierender Ahnlichkeit zu schaffen. So werden
z. B. die weillen zarten chinesischen Kaninfelle durch das Durchnihen
mit dieser Maschine die Wirkung des echten Hermelins erreichen. Dabei
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bewirkt die Maschine eine doppelte Leistung: Sie ndht das Haar so nieder,
daB dadurch die Wirkung aneinandergesetzter Hermelinfelle erzielt
wird, und pikiert zugleich. Genau so werden die Squirrelkanine (Feh-
kanine) durchnéht und zugleich pikiert.

Mit obigen Arbeiten sind die Ungleichheiten dieser Maschine noch
nicht erschopft. Sie bringt auch die Nahtbdnder bei den Minteln an
und die Verstirkungsstreifen. Sie faft auch die Kanten des Pelzes ein.

Die Maschine, die wie andere mit den FiiBen oder mittels Motor in
Betrieb gesetzt wird, hat einen weiten Arm wie die Singer-Maschinen,
um geniigend Platz fiir den zu bendhenden Mantelteil zu schaffen; die
Néhkonstruktion liegt nicht auf dem Maschinenbrett auf, sondern auf einer
etwas erhohten Stiitze. Die Nadel wird wagrecht gefiihrt und ist leicht
gekriimmt. Das ist nun das Wesentliche an der ganzen Maschine. Durch
diese Kriimmung der Nadel erfat diese den parallelliegenden Pelz nebst
Pikierleinen nicht in der vollen Nadellinge, sondern nur so weit, als
dies zur Schaffung des kurzen Stiches, den wir beim Pikieren mit der
Hand kennengelernt haben, notwendig ist.

Diese wunderbare Maschine hat vor der Handnaht den Vorteil
der ungeheuren Schnelligkeit (zirka 2000 Stiche in der Minute) sowie
der Gleichméfigkeit und Intensitit der Naht.

Alle modernen groBen Betriebe besitzen heute eine oder mehrere
dieser Maschinen, deren gewill hoher Anschaffungspreis bei der Engros-
herstellung bald amortisiert ist. Erfreulicherweise findet die Maschine
auch in die Kiirschnerbetriebe immer mehr Eingang, besonders jetzt,
wo die Langarmmaschine die frithere kurzarmige, die weniger praktisch
war, abgelost hat. Der kurze Arm behinderte die Arbeit groBer Stiicke.
Nun hat die fortschreitende Technik auch diesen Nachteil bezwungen,
und es bliebe nur mehr der eine Wunsch, die Maschine bald so verbilligen
zu koénnen, daB sie allgemein eingefithrt werden konnte.

7. Das Zuschneiden des Felles

Nach dem bis jetzt Gehorten wollen wir uns dem Zuschneiden
zuwenden, einer Technik, die schon ein bedeutendes Koénnen voraus-
setzt. Der beste Arbeiter einer Werkstitte wird das Zuschneiden
besorgen. Er schafft dadurch die richtigen Grundlagen fiir alle nach-
folgende Arbeit.

Hier unterscheidet sich der Kiirschner wieder wesentlich von scheinbar
verwandten Gewerben. Wir haben ja schon o6fter betont, welche Unter-
schiede nicht nur zwischen den Fellen der einzelnen Pelztiergattungen,
sondern auch innerhalb derselben Art bestehen. Zwei Bisamfelle, genau
miteinander verglichen, werden uns zahlreiche Unterschiede in Haardichte
und -linge, Haarfarbe und -zeichnung, Gréfle und Struktur des Leders,
aufzeigen. Wenn nun zirka 80 solcher Fellchen zu einem ganzen Pelz-
stiick vereinigt werden sollen, kann sich auch der Laie einen beilidufigen
Begriff von der Umsicht und Materialkenntnis, den technischen Fihig-
keiten und der anzuwendenden Praxis des Kiirschners machen.
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Die Individualitit des Felles kommt hier besonders zum Ausdruck,
sie leitet die Hand des Kiirschners in bestimmten Grenzen und nach
gewissen Grundgesetzen, um die Verschiedenartigkeiten der Fell-
einzelwirkungen zu einem einheitlichen Ganzen zu verbinden, das dem
Schonheitsideal der Moderichtung und dem Geschmack des Kunden
entspricht. DaB der Schaffende in sich selbst ein Schonheitsideal und
einen besonderen Geschmack besitzen muB, ist selbstverstindlich. Der
Geschmack des Kiirschners ist die Grundlage, die wohl angeboren sein
muB, die zu erlernende Technik die notwendige Ergénzung dieser Gabe.

Die Art des Zuschneidens der Felle hingt von ihrer Bestimmung
ab, das heilt es wird darauf ankommen, was aus den Fellen anzufertigen
ist. Das einfache Halstier, das nur aus einem Felle besteht, wird oft
mit groBeren Schwierigkeiten geschnitten werden konnen als ein Mantel,
der aus 45 Fellen gendht wird.

Das einfellige Marderhalstier verlangt von dem Fell eine ganz andere
Fasson, als es urspriinglich besitzt. Zu diesem Zwecke mul das Fell
zugeschnitten werden, es miissen Aus- und EinlaBschnitte und andere
angebracht werden, die das Fell langer und schméler machen, und dies
alles unter Bedachtnahme auf die verschiedenen Haarnuancen und
Haardichten.

Fertigen wir hingegen wieder einen Mantel aus 45 Sealelektrik-
fellen an, da werden wir wohl durch die Menge der Felle entsprechende
Arbeit vorfinden, aber die einzelne Fellbehandlung ist viel einfacher
als die des Marders.

Bei der Bearbeitung des Einzelfelles fiir ein Pelzstiick, das nur aus
einem einzigen Fell hergestellt wird, wie bei obigem Beispiel, oder bei
Anfertigung einer Fuchs- oder Wolfstola fallt das zeitraubende Sortieren
der Felle weg.

Bei der Zusammenarbeit mehrerer oder vieler Felle zu einem Pelz-
stiick haben wir nach dem genauen Sortieren, das wir bereits oben aus-
fiihrlich besprochen haben, die Felle nunmehr je nach ihrer Verwendung
zu strecken.

Der Marder, Zobel, Nerz, Fuchs, Wolf oder Skunk, der einfellig
zu einer Tierstola gearbeitet werden soll, wird nur fest in die Lénge
gestreckt. Bei Verwendung mehrerer Felle wird die Fasson des anzu-
fertigenden Stiickes, sowie die Stellung der einzelnen Felle in der Fasson
mafigebend fiir das Strecken sein. Dies haben wir im Kapitel ,,Strecken*
ebenfalls ausfiihrlicher dargelegt; bei der individuellen Fellbehandlung
werden wir weiter darauf zuriickkommen.

Sollen wir aber einen Mantel zuschneiden, dann gehen wir etwas
anders zu Werke.

Vor uns liegen die bereits sortierten Felle; nehmen wir fiir unser
Beispiel Petschaniki (Sandmurmel). Da wir nicht genau wissen, wie viele
Felle wir fiir den Mantel benétigen, werden wir mehr als die mutmaflich
bendtigte Anzahl von Fellen vorher der Haarfarbe und -dichte nach
sortiert haben.
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Fiir einen Petschanikimantel strecken wir die Felle nur in die Linge,
da heute das Schlankheitsideal nur durch die Léngswirkung der Felle
unterstiitzt werden kann und wir demgemi8 die Felle so lang als méglich
herausbringen wollen.

Wir haben gehort, daf wir die Felle in St68en aufsetzen und unten
mit einer Reihe der gréBten Felle beginnen.

Auch die Art der Aufteilung der Felle haben wir schon besprochen.
Mit jeder hoheren Fellreihe (StoB) werden wir die Felle etwas kleiner
und schmiler nehmen konnen, dies hat auch schon den Vorteil, daB
wir ziemlich alle Felle der gekauften Originalbiindel dadurch verwerten
kénnen.

Gewohnlich haben wir uns den Teil des Mantelschnittes, den wir
gerade bearbeiten, auf das Brett aufgezeichnet. Nehmen wir vor allem
den Riickenteil des Mantels in Arbeit. Dieser soll ja am schonsten und
reinsten wirken, da er voll dem Anblick ausgesetzt ist.

Wir werden uns vor allem den unteren Umfang des Schnittes ab-
messen und demgemiB die Verteilung der Felle vornehmen. Bei einem
Mantel der GroBe 11 im Gesamtumfange von 160 cm wird das Riickenteil
unten zirka 60 cm weit sein. Auf diese 60 cm haben wir nun die ent-
sprechende Anzahl von Fellen zu arbeiten. Rechnen wir unsere Felle
mit einer Ausgiebigkeit von 12 cm Fellbreite, dann werden wir fiinf
Felle nebeneinanderlegen, um die Weite auszufiillen. Dabei ist zu beriick-
sichtigen, daB die Naht ungefihr 1, cm wegnehmen wird, durch das
Dehnen jedoch diese Differenz zur Geniige hereingebracht wird. Wir
werden beim Ziehen des Petschanikifelles bemerken, daBl wir einige
Zentimeter in der Breite gewinnen konnten, aber dadurch wird das
Fell im Haar zu schiitter, wir diirfen es nicht ,,ausmartern‘‘, wir wollen
ja auch in die Lénge arbeiten und eine Léangswirkung erzielen. Das
Dehnen in die Linge wird aber auch das Haar dichter machen.

Die fiinf Felle des unteren RiickenstoBes werden nun auf das MaB
von 12 em Breite egalisiert. Ist ein Fell etwas breiter, mu mehr weg-
geschnitten werden als von einem schméleren. Man sieht hier schon,
wie notwendig das richtige Sortieren ist, das fiir diese Zusammenstell-
arbeit schon von grundlegender Bedeutung wird. Je besser wir sortiert
haben, vorausgesetzt, daBl uns geniigend Felle zur Verfiigung standen,
desto egaler werden wir schon die Felle vorfinden.

Ergibt ein Fell kaum die gewiinschte Breite, werden wir etwas
mehr in die Breite zu strecken haben.

Als Fellinge nehmen wir 30 cm an, das heit als verwertungsmdogliche
Fellinge ohne Kopf und Pumpf.

Wir egalisieren also unsere fiinf Felle im gleichen Ausmafe 12 : 30 cm.
Die Seiten sind so weit wegzuschlagen (wegzuschneiden), wie das
MaB es verlangt. Wir haben aber auch dafiir Sorge zu tragen, dafl die
hellen Stellen, die bei vielen Sorten auftreten, wegfallen und anderseits
die egalisierte Seite des einen Felles wieder mit der Seite des anzufiigenden
Felles zusammenpaft. Wir werden also immer wieder das Fell auf die
Fellseite wenden, an das Nachbarfell anlegen und probieren.
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Um die Seiten regelmiflig respektive gleichmiBig abschlagen zu
koénnen, miissen wir von der Mitte des Felles aus messen. Zu diesem
Zwecke zeichnen wir uns vorerst im Fell den Grotzen (die Fellmitte)
an, von welchem wir dann gleichméBig nach jeder Seite 6 cm nehmen,
um das Fell einheitlich schneiden zu koénnen.

Den Pumpf, den wir beim Strecken gut ausgedehnt haben, schneiden
wir beim letzten Sto gerade ab. Der Kopf wird nicht gerade, sondern
flachrund geschnitten, und zwar mit der Rundungskante nach aufwirts.
Dadurch wollen wir vor allem besser in den dann aufzusetzenden oberen
StoB hineinarbeiten; wir wollen aber auch, da sich die Nahte doch im
Fell etwas markieren, jene mnotwendige Ornamentik schaffen, die
wir bei Besprechung der Zacken- und Wellennaht erwihnten. Diese
gleichméaBigen Rundschnitte markieren sich im Haar recht hiibsch.

Dieser unterste Sto wird nun so aussehen (Abb. 31).

Den nichsten Sto8 arbeiten wir in gleicher Welse, nur mit dem einen
Unterschied, daB wir jetzt die Pimpfe auch rund”abschlagen miissen,
um die Parallele fiir die Képfe des untersten StoBes zu haben. Waren
diese Kopfe derart rund geschnitten, daB die Rundungskante nach
aufwirts ging, so mul nun im Pumpf des Felles fiir den zweiten Sto8
die Rundung egal in den Pumpf eingeschnitten werden, um auf den Kopf
zu passen. Zu bemerken wire nun auch noch, daf die Linge der Felle
des zweiten StoBes etwas geringer sein wird, etwa nur 29 cm, da wir ja
beim Sortieren die immer kleiner werdenden Felle der Originalpakete
nach aufwirts dirigieren. Der zweite StoB wird folgendermaf@ien aussehen
(Abb. 32)
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Abb. 31 Abb. 32
Fellsto8 an der Mantelbasis Mittlerer Fellsto

Auf diese Weise wird nun Sto8 an StoB gesetzt, bis die vor-
geschriebene Mantellinge erreicht ist. Es kann vorkommen, daf der
letzte und oberste StoB nicht mehr aus ganzen Fellen besteht, weil die
Fellingen nicht im genauen Verhiltnis zur Mantellinge stehen. Man
wird wohl beim Sortieren Sorge tragen, die Felle so auszuwihlen, daB
auch der letzte StoB ganze Felle beinhaltet, immer aber wird dies nicht
moglich sein. Die Felle jedoch auf das GesamtlingenmafB des Mantels
abzugleichen, auch dann, wenn sie in ihren natiirlichen Aufsdtzen iiber
die Mantellinge hinausragen wiirden, wire Materialverschwendung, die
in unserer Zeit mit ihren unreellen Konkurrenzkimpfen nicht am Platze
wire. Haben wir etwa beim letzten obersten StoB halbe Felle (Kopf-
seite) verwendet, dann kénnen wir die abgeschlagenen Teile gut ander-
weitig verwenden, wie wir spiter sehen werden.

Tuma, Kirschnerhandbuch 6
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Warum wird nun der Mantel von unten an nach oben gearbeitet ?

Die Arbeit mufl immer ein gewisses Prinzip beherrschen. Man
koénnte wohl den Mantel von oben beginnen, aber die Arbeit wire nicht
systematisch aufzubauen, nicht rein herauszubringen. Und wie hifBlich
wiirde es wirken, wenn wir oben mit den StéBen beginnen wiirden
und nun unten plétzlich mit einem halben Sto abschlieBen miiBten.
Dies wiirde den ganzen Eindruck stéren. Der Mantel wéire unsymme-
trisch und unschén. Oben verdeckt der Kragen den halben Stof,
der vielleicht iibrigblieb, unten wiirde er sich in seiner ganzen Form
unschén entfalten.

Nach Fertigstellung des Riickenteiles gehen wir zu den Seiten-
teilen iiber, wobei wir vor allem zu bemerken haben, dafB} die Linge
der FellstoBe genau mit den RiickenstéBen korrespondieren muf, da ja
der fertige Mantel aus der Zusammensetzung und Aneinanderpassung
der Seitenteile mit dem Riickenteil besteht.

Eine andere Frage ist jetzt die Einteilung der Breite nach. Wir
haben absichtlich das Beispiel mit einem 160 cm-Umfang des Mantels
gewdhlt, um zu sagen, wie nun die Felle eingeteilt werden sollen, wenn
die Seitenteile ein anderes Verhiltnis aufweisen als der Riicken.

Die beiden Seitenmantelteile haben je 50 cm unteren Umfang.
Nehmen wir die Fellbreite mit je 12 em, bekommen wir nur 48 cm, also
um 2 cm weniger als wir benétigen. Diese kleine Differenz macht nichts
aus, denn sie lit sich, auf vier Felle verteilt, leicht aufteilen. Wir
strecken nur etwas mehr in die Breite, oder aber wir haben die Felle
derart sortiert, daB fiir die Seitenteile, respektive Vorderteile die etwas
breiteren Felle Verwendung finden konnen. Nun arbeiten wir in gleicher
Weise die St6Be nach aufwérts. Bei dem Armelausschnitt sowohl des
Riickenteiles als auch der beiden Vorderteile werden wir nicht die volle
Fellinge bendtigen, hier konnen wir nun sehr gut die halben Felle des
halbierten obersten StoBes verwenden, vorausgesetzt natiirlich, daB
gerade die Fellhilfte mit dem Kopfstiick in Betracht kommt. Handelt
es sich aber beim Armelausschnitt gerade um jenen
Platz, den die Pumpfhéilfte des Felles einnimmt,
dann allerdings konnen wir die obere Fellhilfte
nicht verwenden.

Krages Mitte

‘,, ’_,J Ein Stiick, das wieder nur schéne tadellose
e Felle verlangt, ist der Mantelkragen. Er ist ja die
Krfbb' 33 Krone des Mantels. Die heutige Kragenfasson, die
genschnitt . . . . . .
sich dem Revers zu verjiingt, gibt die Méglichkeit,
verschieden grofle Felle zu sortieren (Abb. 33).

Die Skizze sagt uns schon alles. Nach den Seiten zu wird der Kragen
immer schmiler, deshalb konnen auch die Felle kleiner sein. Das letzte
kleinste und vielleicht auch schmalste Fell kommt schon ganz in die
Falte. Natiirlich beginnen wir in der Mitte des Kragens und arbeiten
dann symmetrisch nach beiden Seiten.
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Die Armel werden wir wieder entsprechend unserem Grundsatz
bearbeiten und die Felle von unten nach aufwirts aufbauen, natiirlich
lduft der Haarstrich herab. Da die Armelnaht zu innerst kommt und
mit der Seitennaht des Mantels gleichlauft, wird die Felleinteilung wieder
von der Mitte des Armels aus genommen. Hier sortiert man eben ent-
sprechend, um nur solche Felle verwenden zu miissen, die schon natiir-
licherweise das richtige Maf ergeben. Ist dies zufolge knappen Fell-
materials nicht moglich, wird man den Unterirme) mit den weniger
schénen Fellen versehen. Wir warnen aber davor, diese Methode zu
verallgemeinern. Die Kunden wissen heute ziemlich Bescheid, und sie
sehen gerne, wie der Armel auf der Innenseite aussieht. AuBerdem
miissen wir in Betracht ziehen, da8 gerade der Innenéirmel einer stirkeren
Abniitzung ausgesetzt ist, da er durch die Bewegung beim Gehen stindig
die Felle des Armels gegen die Mantelseite reibt. Schlechte Felle
sind hier rasch abgerieben, und der erste Anstand mit den Kunden
ist gegeben. Dies schéidigt das Vertrauen des Kunden und muf daher
verhindert werden (Abb. 34).

Die Reverse sind schmaler als ganze Felle, und da wir sie auf
Petschaniki, der jetzigen Forderung der Mode entsprechend, quer
laufen lassen, kénnen wir hier eventuell jene Fellhdlften verwenden,
die uns beim obersten Sto abfielen. Die rationelle Fellverwertung
darf niemals aus dem Auge gelassen werden. Beim Zuschneiden kann
der Kiirschner viel verdienen und seine Konkurrenzfihigkeit wahren
(Abb. 35).

Wir haben mit Absicht einen glatten Mantel als Beispiel genommen,
denn es handelte sich darum, die Grundelemente des Zuschneidens zu
erdrtern. DaBl auch andere Fragen dabei betont wurden, wie das Mantel-
arbeiten iiberhaupt, ist selbstverstindlich. Die dabei entstehende kleine
Wiederholung foérdert jedoch das Ver-
stindnis, und das ist der Zweck unserer
Darlegung.

Warum arbeiten wir den Mantel nicht
moglichst gleich in einem, sondern Riicken-
und Vorderteile separat ?

Dann wire aber ein so groes Zweck-
brett zum Aufspannen nétig. daB hiefir
der Raum der Werkstitte meistens nicht
ausreichen kénnte. In groBien Werkstitten
aber ist diese Art des Zweckens iiblich Abb. 34 Abb. 35

. Armel Revers

und sind auch entsprechend groBe Zweck-

bretter vorhanden. Dann natiirlich ist die Art des Zusammensetzens
und Zuschneidens derart vorzunehmen, daBl auf die vollstindig auf-
gezeichneten Mantelteile, die schon zusammenschlieen, die Felle auf-
gelegt und entsprechend zugeschnitten werden. Der unterste Fellsto83
wird dann eben nicht dreiteilig gearbeitet werden, sondern in einem
160 cm ergeben.

6*
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Diese Methode ist natiirlich vorzuziehen, und wir raten allen
Kiirschnern, wenn es der Raum gestattet, eine derartige Einrichtung
der Werkstatte zu treffen.

Wenn wir den Mantel im ganzen arbeiten, dann wird eine andere
Berechnung der Felleinteilung Platz greifen miissen. In unserem Falle
tritt wohl keine grofie Differenz auf. Wenn die Mantelbasis unten 160 cm
betrigt, so werden wir, das Fell mit einer verwendbaren Breite von 12 cm
gerechnet, 13%/;, oder 1314 Felle benétigen. Diese Summe meinen wir
natiirlich nur theoretisch und nicht praktisch; es wire auch ganz un-
richtig, auf dem BreitenmaB von 12 cm pro Fell zu beharren, um dann
irgendwo ein Drittel Fell einflicken zu miissen. Zu einer solchen Arbeit
mufl man nicht gelernter Kiirschner sein. Nein. Wir werden also anders
rechnen miissen. Mehr Seite von den einzelnen Fellen wegzuschlagen,
um eventuell 14 zu verwenden, wire un6konomisch und dies schon aus
dem Grunde, als wir mit vier St68en werden rechnen miissen und daher
um vier Felle mehr benétigen wiirden als bei unserer fritheren Rechnung.
Wir werden daher trachten miissen, mit 13 Fellen auszukommen, zumal
uns dies bei der fritheren Berechnung der dreiteiligen Anfertigung auch
leicht gelungen ist. Jetzt soll es ja noch leichter moglich sein. Ein
Drittel Fell bei dreizehn Fellen einzubringen wird wohl nicht schwer
sein. Wir schneiden die Felle nur ganz wenig breiter, wenn wir nicht
schon beim Sortieren entsprechend breite Felle zusammengefunden
haben, und wir erhalten ein gleichmaBiges Bild der Fellverteilung.
Nichts wire hiBlicher, als breitere und schmilere Felle nebeneinander
verarbeitet zu sehen.

Wir sehen also, wie sehr das richtige Einteilen und Zuschneiden
auf die Gesamtheit der Fellkomposition einwirkt.

Wir miissen nun auch noch die Grotzenwirkung betonen. Bei Fellen,
wie Petschaniki, die in einzelnen Nuancen einen mehr hervortretenden
Grotzen (Riickenstreifen) aufweisen, muBl beim Zusammenstellen, Zu-
schneiden und Ndhen ganz besonders darauf geachtet werden, daB die
Grotzen der aufeinandergesetzten Felle eine senkrechte Linie von oben
bis unten bilden. Es wire nicht nur unschén, sondern auch vollkommen
unfachménnisch, wiirde der Grotzen eines Felles der obersten Reihe
um 2 bis 3 cm weiter links stehen als der Grotzen des anschlieSen-
den Felles der zweiten Reihe. Auf die richtige Grotzenfithrung muf8 beim
Zuschneiden sehr geachtet werden. Es geniigt eben nicht, ein Fell genau
von seiner Mitte ab nach rechts und links auszumessen. Das mag vielleicht
geometrisch richtig sein, aber nicht fachtechnisch. Wir diirfen nicht
vergessen, dafl die Felle urspriinglich alle rund sind. Wird nun ein Fell
ungleichméBig aufgeschnitten, befindet sich der Grotzen nicht genau
in der Mitte. Er wird je nach dem Schnitt weiter links oder rechts liegen.
Wir haben daher beim Zuschneiden des Felles genau darauf zu achten,
ob der Grotzen wirklich in der Mitte liegt.

Als Basis unseres Messens nach links oder rechts haben wir immer
den Grotzen und nicht die geometrische Fellmitte zu beachten. Es
kann aber auch vorkommen, dafl bei gefirbten Fellen der Grotzen un-
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richtig eingefirbt wurde. Da in der Farbe auch verschieden starke
und breite Grotzen entstehen, wird auf diese Tatsache schon beim
Sortieren Riicksicht genommen werden miissen.

Die Einhaltung und Fortsetzung der Grotzenlinie respektive der
richtige Ubergang von einem Fell ins andere trifft nicht nur fiir die
Mantelbearbeitung zu, sondern bei jeder anderen Verarbeitung. Bei
Fellen, wo der gefirbte Grotzen nicht markant hervortritt, wird er
doch wieder durch die Haarstruktur kenntlich sein. Der Riicken ist ja
dichter behaart. Kommt er also nicht in die Mitte des Felles zu liegen,
wird dasselbe einen einseitigen Eindruck machen.

Wir haben vorldufig bei diesem Beispiel auch nur eine Methode
angewendet, die ein voll zu verarbeitendes Fell verwertet. Uber das
Auslassen und die entsprechenden Schnitte werden wir teils beim ,,Aus-
lassen‘ und weiter bei der individuellen Fellbehandlung mehr erfahren.

Ahnlich werden wir bei der Zusammenstellung eines Pelzfutters zu
verfahren haben. Man darf nicht meinen, daB das Futter, weil es an der
Innenseite des Kleidungsstiickes angebracht ist, weniger nett ausgefiihrt
werden kann. Der Kiirschner mufl immer ganze Arbeit leisten, auch dann,
wenn der Gegenstand nicht voll dem Anblick ausgesetzt ist. Unser
Beruf verlangt prézises Arbeiten. Wer diesem Prinzip nicht treu bleiben
kann, werde nicht Kiirschner.

Wagendecken werden wir in &hnlicher Weise zusammenstellen.
Die gleichméBige Grotzenwirkung wird hier meist Haupterfordernis sein.
Sie bringt das Stiick zu ganz besonderer Wirkung.

Nun wollen wir uns einmal das Zuschneiden eines Muffes ansehen.
Zu der Zeit, da dieses Buch geschrieben wird, ist der Muff nicht modern.
Wie lange dieser Zustand andauert, wissen wir nicht, wir kénnen aber
auch darauf nicht Bedacht nehmen. Das Arbeiten eines Muffes gehort
unbedingt zur Technik der Kiirschnerei. Es wird heute auch in der
Fachschule gelehrt und mit Recht. Uber Nacht kann sich die Mode
andern und Gegenstinde in den Vordergrund des Interesses bringen,
die jahrelang vernachléssigt waren.

Nehmen wir als Beispiel die Anfertigung eines dreifelligen Marder-
muffes von runder Tonnenfasson. Das Fell soll seiner Lénge nach um
den Muff herumlaufen.

Sind die drei Felle vollstéindig gleichwertig, dann ist es gleich, wie
wir sie der Reihe nach legen. Ist eines von den dreien etwas voller im
Haar, dann legen wir dieses in die Mitte. Stehen uns nur drei Felle
zur Verfiigung, die nicht so genau passen, dann miissen sie versetzt
werden. Da wir diese Methode erst in einem der folgenden Abschnitte
kennenlernen, sehen wir von einem solchen Beispiel ab und bleiben
bei drei ziemlich gleichartigen Marderfellen. Wir haben die drei Felle
vorerst zu einem geraden ,Muffblatt’‘ zu vereinigen, das ist ein recht-
eckiger Streifen im Ausmafe von ungefihr 56 cm Linge und 30 cm Breite.
Diese Breite sagt uns schon, wie breit die Felle anzunehmen sind. Wir
strecken daher die Felle vorerst entsprechend mehr in die Lénge, da
ja die Breite vorhanden ist.
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Da Marder entweder eine gelbe Kehle (Edel- oder Baummarder)
oder eine weile Kehle (Steinmarder) aufweisen, die aber bei einem
runden Muff nicht vorhanden sein soll, werden wir zuerst die Kehle
ausschneiden. Wie dies gemacht wird, siehe unter Verarbeitung des
Marders. Auch etwaige Auslafischnitte werden wir erst spdter kennen
lernen.

Wir haben das Beispiel des dreifelligen Mardermuffes auch des-
halb gewdhlt, weil wir dazu meist keine AuslaBschnitte vornehmen
miissen, die wir noch nicht kennengelernt haben.

Wir nidhen nun die drei Felle nebeneinander. Sind die drei Felle
nicht gleich lang, setze man das lingste Fell in die Mitte und die etwas
kiirzeren auf die beiden Seiten, vorausgesetzt, daB die Haarfarbe dies
zulaft.

Das so angefertigte Muffblatt bedarf aber noch einer weiteren Be-
arbeitung. Da die Fasson tonnenférmig werden soll, miissen wir an den
Seiten Einschnitte machen, welche die Fasson etwas ziehen. Diese miissen
natiirlich sehr symmetrisch gefiihrt sein, um die Gestalt des Muffes
nicht zu verunstalten. Bei der angenommenen
GroBe unseres Muffblattes von 30 zu 56 cm
werden wir uns ungefihr folgendes Prinzip
zurechtlegen (Abb. 36).

Das Einschneiden dieser Zwickel richtet
sich nach der jeweiligen Muffmode. Trigt
man Muffe, die flacher auslaufen, wird man
die Keile schlanker und tiefer einschneiden
miissen. Die kurzen Muffe, die seitwirts eine
jihe Einbuchtung verlangten, wurden so im Muffblatt pripariert, daB
man die Keilschnitte kiirzer machte.

Bei Marder wird es sich iiberhaupt empfehlen, statt der auszu-
schneidenden Zwickel zarte Falten im Muffblatt zu

o legen, bei anderen Sorten werden Einschnitte vor-
A \y A gezogen.

Ganz anders wieder ist das Zuschneiden einer
Pelzkappe aus Sealelektrik.

Nehmen wir die einfache Herrenkappe mit
doppeltem Rand, so sortieren wir die Felle fiir den

Abb. 36
Muffblatt

:

7 A Kopfteil und den Rand. Das Fell fiir den Kopf muB
groB und breit sein (Abb. 37).
Abb. 37 Da die Kappe iiber einen Holzstock gespannt

Kappenkopf wird und das Leder meist leicht dehnbar ist, werden

wir das Kopfblatt aus dem groBen Fell ungefihr wie folgt vorrichten.

Durch das Zusammennishen der Zwickel erhalten wir eine ,,Haube*,
die schon die Grundlage fiir das Spannen auf der Holzform gibt. Durch
das Befeuchten wird das Leder noch elastischer, es dehnt sich in der
gewiinschten Weise, so dafl wir es fest um die Holzform bringen konnen.
Nach dem Trocknen haben wir die Kopfform vorgerichtet vor uns.
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Der aufzusetzende Doppelrand wird aus dem zweiten Fell geschnitten,
indem dieses in der Mitte gespalten wird.

Auch die Kappenverarbeitung wird noch detaillierter erliutert
werden, bis alle iibrigen Arbeitsmethoden, die noch in Betracht kommen,
fest sitzen.

Wir wihlten ausdriicklich hier einige einfache Beispiele, um das
Grundprinzip des Zuschneidens verstindlich machen zu kénnen. Die
folgenden Kapitel iiber das schwierige Aus- und Einlassen der Felle
sowie iiber das Vorsetzen werden erst einen richtigen Begriff von der
eigentlichen komplizierten Technik des Kiirschners bieten, eine Tatsache,
die durch die oft schwierige Bearbeitung einzelner Fellsorten noch unter-
strichen wird.

8. Das Aus- und Einlassen der Felle
a) Allgemeines

In vielen Fillen werden wir heute die Felle nicht in der sich natiir-
lich darbietenden GroBe und Breite verarbeiten. Die Fasson des anzu-
fertigenden Stiickes, die Einreihung einzelner Felle in die Gesamtordnung
erfordert sehr oft eine entsprechende Verinderung der Form des Felles
nach Linge oder Breite. Bis zu einem gewissen Grade dehnt sich jedes
Fell, das ein gutgegerbtes Leder besitzt. Dariiber hinaus aber niitzt
uns alles Dehnen nichts mehr. Wir haben aber auch gehort, daf wir
das Fell nicht allzusehr, speziell nicht zu sehr in die Breite, dehnen sollen,
um die Haardichte nicht ungiinstig zu beeinflussen. Das zu breit ge-
dehnte Fell wird im Haar schiitter werden, da es sich auf den
nun breiter gewordenen Haarboden verteilen mufl. In die Linge dehnt
sich das Fell wieder nicht so gut wie in die Breite. Wir miissen daher,
um ein Fell auf eine bestimmte Grofle zu verlingern oder auf eine be-
stimmte Weite zu verbreitern, Kunstschnitte anwenden, die, soll das
Fell dadurch verlingert werden, den Namen AuslaBschnitte, beim Ver-
breitern den Namen EinlaBschnitte fiihren.

Wir koénnen das einzelne Fell im Verhéltnis zu sich selbst aus-
oder einlassen, je nachdem wir es linger oder breiter brauchen, wir
konnen aber auch einzelne Felle in einer Gesamtheit von anderen auf
die parallele GroBe oder Breite dieser anderen schon grofleren oder
breiteren Felle bringen, um die nétige Symmetrie bei ungleich grofen
Fellen herzustellen.

Betrachten wir vor allem die Moglichkeit des Auslassens eines
Einzelfelles zur Alleinverarbeitung. Hier gibt uns der Fuchs ein ideales
Beispiel.

Der aufgeschnittene Fuchs ist in unserem Falle 20 cm breit (Durch-
schnittsbreite) und von der Schnauze bis zum Pumpf 80 cm lang; also
ein GréBenverhiltnis das wir mit 20 : 80 bezeichnen. Aus diesem Fuchs
soll eine Tierstola angefertigt werden, die 100 cm lang und nur 15 cm
breit ist 15:100.
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Der Fuchs 1aft sich natiirlich nicht um 20 em in die Lénge dehnen,
obwohl dies viele unserer Kunden meinen. Wir machen ja oft die Wahr-
nehmung, da uns Kunden Fiichse zum Arbeiten bringen und ersuchen,
wir sollen das Tier ausdehnen. Sie denken dabei wirklich an das bloBe
Dehnen ohne Kunstschnitte.

Bisamfelle im Verhaltnis 20: 30 sollen fiir einen Mantel im Ver-
hiltnis 10: 50 gearbeitet werden.

Ein Marder, der z. B. 15: 50 grof} ist, soll 65 cm lang werden.

Das alles ist mit bloBem Dehnen nicht zu erreichen.

Stellen wir ein Muffblatt aus Fuchs her, das die Form 30: 58 an-
nehmen soll, dann haben wir das umgekehrte Verfahren anzuwenden;
wir miissen das Fell in die Breite arbeiten. Wohl dehnt sich das Fell
gut in die Breite, aber um 509, kénnen wir es auf keinen Fall dehnen,
weder der Struktur nach, noch nach dem Prinzip, daB wir nicht zuviel
dehnen diirfen, um die Dichte des Haares nicht zu beeintréchtigen.

Wir werden also wieder Kunstschnitte anwenden, um das lange
schmale Tier kiirzer und breiter zu machen. Diese Methode nennen
wir ,,Einlassen‘‘.

Wir wollen uns nun diese Verarbeitungsart im Prinzip genauer
ansehen.

b) Das Auslassen

Das Auslassen, also Lingerarbeiten der Felle, wird heute am meisten
angewendet. Die Pelzmode verlangt nicht nur #&uBlerlich die schlanke
Linie, sondern sucht diese Wirkung auch dadurch zu unterstreichen,
dafl schon die Felle das Prinzip der Lingenverarbeitung aufweisen, um
die Schlankwirkung noch mehr zu betonen.

Wir werden hier vorerst nur das Prinzip des Auslassens kennen-
lernen, dabei natiirlich auch verschiedene Moglichkeiten streifen. Ganz
griindlich kénnen wir erst bei der individuellen Fellbehandlung darauf
eingehen. Jede Fellart bietet eine andere Grofie, Haarfarbe und Zeichnung.
All dem muB beim Auslassen Rechnung getragen werden. Die einzelnen
Fellarten werden auch verschieden angewendet. Man fertigt z. B. heute
aus Fiichsen keine Mintel an, wir arbeiten also hier wieder anders
als dort, wo etwa 80 Bisamfelle zu einem Mantel zu verarbeiten sind. Aber
im Stiick selbst nimmt das Fell oft ganz verschiedene Formen an. Das
alles soll einer spiteren Betrachtung vorbehalten bleiben. Hier wollen
wir uns nur mit dem Auslassen iiberhaupt beschéftigen und die Grund-
lagen desselben erértern.

Das Prinzip des Auslassens wird uns veranlassen, vorerst nur den
einfachen AuslaBschnitt zu erliutern. Es handelt sich uns jetzt nicht
darum, auf die Verschiedenartigkeit der Haarfarbe und Dichte hinzu-
weisen, auf welche beim Auslassen Riicksicht zu nehmen ist, sondern
wir nehmen als Grundlage ein Idealfell, das eben gleichmiBig im Farb-
ton ist, um nur die Grundlage des Auslassens darzulegen.
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Wir wollen dieses Fell (Abb. 38) nun um ein Stiickchen verldngern.
Vorerst zeichnen wir uns den Grotzen K, P an, dann fithren wir von
der Stelle @ bis zum Punkte b der Mitte, rechts und links ober den Klauen,
einen Keilschnitt, den wir uns vorher anzeichneten, damit er auch gleich-
méfig und gerade ist. Den ausgeschnittenen Keil (auch Triangel genannt)
riicken wir nun um 2 cm herab und nihen das Triangel derart wieder
ein, daB wir die Stelle des oberen Ausschnittes (Abb. 39) b1, ¢ gerade
vernihen und die Spitze des Triangels b an jene Stelle setzen, wo die
beiden d-Teile des Oberstiickes A zusammenfallen. Die Stelle ¢ kommt
nun naturgemiB durch dieses Herabschieben auf die Stelle, wo friiher

K

60cm

)

Abb. 38 Abb. 39
Fell mit eingezeichneten AuslaBschnitten Das Auslassen durchgefiihrt

der Punkt a hielt, und @ ist um den Ruck von 2 cm abwirts gekommen;
wir bezeichnen hier diese Stelle mit al.

War das Fell friilher 60 cm vom Kopf bis zum Pumpf, dann ist es
jetzt 62 cm lang. Es ist aber auch, wie wir bei dem Punkte d, a sehen,
etwas schmiler geworden, da die Seite des Felles an die engere Triangel-
stelle einriickte.

Fiihren wir nun im Abstand von ungefihr 1 c¢cm mehrere solche
Schnitte parallel zum ersten, und zwar immer wieder mit dem Rucke
von 2 cm, so verlangern wir das Fell so oft um 2 cm, als wir AuslaB8schnitte
anwenden. Bei fiinf Schnitten wird das Fell schon um 10 cm linger
und entsprechend schméler geworden sein.

Nachfolgende Skizzen (Abb. 40 und 41) kénnen uns dies genau zeigen.

Grundbedingung ist, daBl die Schnitte moglichst steil zu fiihren
sind. Dadurch kommen wir mehr in die Haarrichtung, und der Schnitt
wird unkenntlich sein.
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Bei feinhaarigen Fellen aber wird dieser Grundschnitt nicht zu
verwerten sein, auch dann nicht, wenn das Haar verschiedene Farben,

e ——70cm

Abb. 40. Der mehrfache AuslaBschnitt Abb. 41. Die Durchfiihrung
Zeichnungen und Dichten aufweist. Wir wissen, dal der Grotzen die voll-

Abb. 42
Separate Seitenbehandlung

kommen dann mit dem einfachen AuslaBschnitt, den wir oben nur bei
dem Auslassen im Prinzip gelehrt haben, nicht mehr aus. Der einfache

haarigste Stelle darstellt, die Seiten kénnen
aber wieder diinn behaart sein. Wiirden wir
in einem solchen Falle den obigen Schnitt
anwenden, kimen wir mit einem raucheren
Stiick in die flache Seite, und der Schnitt
wiirde sich stark ,,markieren‘‘. Man wiirde
den Schnitt sehen und dies wéire unschén.

In solch einem Falle wird man daran
gehen, die Seite und den Riicken separat
auszulassen (Abb. 42).

Die AuslaBschnitte der Seiten werden
steiler sein miissen als die des Riickens und
auch weniger zahlreich, da sich die Seite
leichter in die Linge dehnt. Haben wir im
Riicken fiinf Schnitte, geniigen in den Seiten
je drei AuslaBschnitte.

Je zarter das Fell nun im Haar ist und
je vielfacher die Farbunterschiede auftreten,
desto sorgsamer muf} ausgelassen werden. Wir
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Schnitt wird auch nie steil genug gefiihrt werden konnen, speziell dann
nicht, wenn das Fell im Verhéltnis zur Linge zu breit ist. Bei einem
Bisam im Verhiltnis 20:30 kénnen wir zufolge der Breite des Felies
keine Steilschnitte im Einzelfell anwenden. Wir haben deshalb je nach
der Beschaffenheit des Felles, seiner GroBe und der Haarschattierung,
die Schnitte zu vervielfachen. Je nachdem die Schnitte gefiihrt werden,
nennen wir sie dem Aussehen nach M- oder W-Schnitte; ihre Form
gleicht nidmlich den groBen Lateinbuchstaben M oder W.

Der vervielfiltigte AuslaBschnitt kann nun zwei- oder dreifach
sein und wird sich immer innerhalb der gleichen Haarfirbung und der
gleichen Réuche zu bewegen haben.

Im Prinzip sehen diese Schnitte wie folgt aus:

Abb. 43 Abb. 44
Zweifacher AuslaBschnitt Dreifacher AuslaBschnitt

Abb. 43, Schnitt I, zeigt ung den zweifachen, Abb. 44, Schnitt I,
den dreifachen AuslaBschnitt, wihrend in jedem Falle die beiden Seiten
mit einem einfachen Schnitt dreimal ausgelassen erscheinen. Wir be-
merken auch noch, daBl obige Skizzen die noch ungeriickten und blo
angezeichneten Schnitte darstellen.

Die strichlierten Zeichnungen deuten die Haar- und Farbunter-
schiede an, die mittels Grotzenstecher markiert werden und innerhalb
welcher die AuslaBschnitte vorgenommen werden.

Wir haben bei den bisher angewendeten Schnitten nur den Riicken
des Felles und die Seiten behandelt. Schon die separate Seitenbehandlung
bewies uns, wie sehr wir allen Haar- und Farbdifferenzen Rechnung
tragen miissen. Von diesen Schnitten abgesondert, werden nun auch
die Nacken- und KopfauslaBschnitte durchgefiihrt werden miissen,
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wenn solche nétig werden. Der Nacken eines Tieres ist meist flacher
behaart, er hat oft auch eine eigene Zeichnung, wie etwa das Kreuz
bei Fiichsen. Da ist es nun notwendig, die AuslaBschnitte streng innerhalb
der Haar- und Farbgrenzen vorzunehmen, um beim Auslassen nicht
etwas vom Nacken in den Riicken zu iiberschneiden und umgekehrt,
sonst kime niederes Haar mit vollem Haar zusammen und die Ubergéinge
wiirden sich hdBlich markieren. Es wiirde aber auch die Zeichnung
des Kreuzes zerstért werden und dies wire bei Tieren, die gerade eine
herrliche Kreuzwirkung entfalten, ein groBer Nachteil.

Wo solche Haar- und Farbunterschiede stark hervortreten, werden
wir uns mittels des Grotzenstechers, eines ahleférmigen Werkzeuges,
jene Stellen, wo die Farb- und Haariiberginge stattfinden, im Leder
durch vorsichtiges Durchstechen anzeichnen, um dann im Leder die
Auslafschnitte entsprechend fiihren zu kénnen. Das Anzeichnen der
betreffenden Stellen muf mit besonderer Vorsicht vorgenommen werden.
Wer da gleich einfach durch das Haar stechen wiirde, gébe sich ver-
gebliche Miihe, die AuslaBschnitte richtig anzubringen. Das Haar mufl
bis auf den Grund durchgeblasen werden, und genau dort, wo sich die
Farbténe scheiden, ist der Durchstich anzubringen.

In nachfolgender Skizze bringen wir
das separate Auslassen des Nackens eines
Fuchses. Die strichlierte Linie zeigt die
Anzeichnung des Kreuzes, innerhalb
welchem dann die Schnitte gefiihrt werden
miissen. Wir bringen zu diesem Zwecke
nur den entsprechenden Ausschnitt aus
dem ganzen Tier (Abb. 45).

Wir haben das Kreuz strichliert. So
muB also im Leder mit dem Grotzenstecher
Abb. 45 das Kreuz, das sich im Haar stark markiert,
NackenauslaBschnitt angezeichnet werden. Freilich nicht mit so
engenDurchstichen, alsesunserestrichlierte
Linie zeigt. Nun sehen wir, wie innerhalb des Kreuzes sogar vierfache
Auslafischnitte angewendet werden. Dies geschieht deshalb, weil die
zu bearbeitende Flidche im Verhéltnis zur Hohe viel zu breit ist. Durch
die Vielheit der Schnitte kénnen sie entsprechend steil gefithrt werden.
MuB der Kopf oben auch ausgelassen werden, weil seine Breite, die fiir
das anzufertigende Tier nicht benétigt wird, dies zuliBt, dann muB
wieder Riicksicht auf die Kreuzzeichnung genommen werden, und wir
sehen an der Skizze, wie wunderbar man die Schnitte um die angezeichnete
Grenze herumfithren kann.

Bei einzelnen Sorten, wie Zobel, Marder, Iltis oder Fuchs, kénnen
wir vorerst den Grotzen mit dem Schweif herunterriicken. Dadurch
erreichen wir schon, daB8 das sonst unten breite Tier sich etwas ver-
schmélert und unserer Absicht, ein Halstierchen daraus anzufertigen,
schon mehr entgegenkommt.
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Dieser Schnitt streckt das Tier schon etwas, eine Hauptbedingung
bei den Halstieren. Auf diesen Grundschnitt kénnen sich dann alle
anderen Schnitte aufbauen (Abb. 47).

Wir nehmen vorerst beim Pumpf das sogenannte ,,Wilde” weg,
kurze, oft spieBige, dann wieder gekrauste, von der sonstigen Haarfarbe
abweichende Haare, die um die Geschlechts-
teile des Tieres liegen. Wir haben in der
Skizze die Stelle schraffiert. Ist der Pumpf
auf diese Weise gereinigt, wird ein steiler
Schnitt den Grotzen mit dem Schweife
herabriicken.

Abb. 46 Abb. 47
Der Drehschnitt Herunterriicken des Schweifes

Bei jenen Fellen, die zur Tierfasson gearbeitet werden sollen, wird
uns der Pumpf zu breit scheinen, anderseits stehen die Klauen links
und rechts zu weit ab. Wir miissen nun einen Schnitt anwenden, der
den Pumpf verengt, zugleich aber die Klauen herabzieht und parallel
zum Schweife stellt. Hat man frither und vielleicht teilweise auch heute
noch den Pumpf eingezweckt, so erzielte man damit keinen Idealzustand;
der Pumpf lief auf, wurde im Haare noch dicker, und der Zweck wurde
nicht voll erreicht. Man hat Zwickel herausgenommen und damit wieder
kostbares Material verwiistet. Wir wenden am besten den auch durch
Fachlehrer Nowak an der Wiener Kiirschnerfachschule gelehrten ,,Dreh-
schnitt* an, der heute zur allgemeinen Norm geworden ist, da er am
zweckmaBigsten angewendet werden kann, praktisch ist und mit dem
Material gespart wird.

Die Skizze (Abb. 46) soll uns diesen heiklen Schnitt vorfiihren.

Die schraffierte Stelle am Pumpf ist das ,,Wilde*, das wir, wenn
es nicht zum Felle paBt, wegnehmen. Dann fiihren wir von der Wamme,
oberhalb der Dieche, die elliptisch angezeichnet ist, einen Schnitt, der
mit der Klaue ausliuft, dann den Drehschnitt, der von der Wamme
bis zur Schweifwurzel reicht. Um nun aber die Klaue parallel zum
Schweife drehen zu konnen, wie dies durch die beiden punktierten Klauen
angezeichnet ist, miissen wir an der Schweifwurzel etwas Platz schaffen.
Wir werden daher, soweit als dies tunlich erscheint und die Klaue heriiber-
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gezogen wird, etwas vom Felle wegnehmen. Diese Stelle haben wir
schwarz angezeichnet. Unter den zahlreichen Methoden, die bisher
angewendet wurden, ist dieser Schnitt der beste, da er rasch und
ohne Materialverlust durchgefiihrt werden kann.

Der Kiirschner wird sich im Laufe der Jahre gewil jene Praxis
aneignen, die ihm hilfreich zur Seite stehen wird. Die Fachtechnik
hat sich an Hand des verschiedenartig auftretenden Materials langsam
herangebildet, und wir sind noch lange nicht am Ende. Jedes Jahr bringt
uns neue Sorten, die wir frither nicht verarbeiteten, und demzufolge
richtet sich die Technik auch fortschreitend ein. Trotzdem aber gibt
es keine starre Norm, das miissen wir vor allem hervorheben. Sagen
wir es offen, daB die Hauptwirkung in dem gefilligen AuBeren des Stiickes
liegt. Wie es gearbeitet ist, ob dieser oder jener Schnitt angewendet
wurde, ist fiir den Kéaufer gleichgiiltig. Schon muB das Stiick sein.

Die Kiirschner setzen nun ihren besonderen Ehrgeiz darein, immer
wieder neue Arbeitsmoglichkeiten zu ergriinden. In jeder Werkstétte
wird fast anders gearbeitet.

Sehen wir uns einmal eine andere Art der Klauenstreckung an,
die gewil weniger gut ist als die durch den Drehschnitt, da die flache
Klaue zu sehr in den rauchen Pumpf hineinkommen kann (Abb. 48,
49 und 50).

Und gerade diese letzte Art wird heute noch vielfach angewendet.

Um den Pumpf enger zu bekommen, hat man auch das Ausschneiden
von Zwickel versucht. Dabei ging aber doch wieder Material verloren.
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Abb. 48 Abb. 49 Abb. 50
Parallelstellung der Hinterklauen
Die schwarz angezeichneten Zwickel am Pumpfe werden aus-
geschnitten, und durch Zusammenriicken der frei gewordenen Stellen
wird der Pumpf enger, die Klauen laufen parallel zum Schweife.

Bei vielen Fellen werden wir den Pumpf zu egalisieren haben, das
heiBt wir lassen von der Schweifwurzel ein Stiick, das noch besonders
schon ist, stehen, da es schade wire, ein verwendbares Stiick zu ent-
fernen. Da dieses Stiick jedoch vorsteht, miissen wir es mit dem Pumpf
in eine gerade Linie bringen, um das Fell dann voll verarbeiten zu kénnen.
Die Skizzen (Abb. 51 und 52) sollen uns dies ndher erldutern:
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Durch diesen Schnitt bekommen wir die beiden Triangel des Pumpfes
P auf gleiche Héhe mit der Schweifwurzel §. Wir haben also das kleine,
vorstehende Stiickchen mitverwertet und es ging nicht verloren.

Welche Methode bei all
diesen Schnitten immer die
richtige ist, ergibt die Praxis
rasch. Die Felle selbst bilden
keine Schablone wie etwa ein
gleichméafiges Stiick Tuch.
Die Individualitit des Felles
ist die Grundlage zu seiner Be-
arbeitung. Wer auf die Sonder-
lichkeiten und den groflen
Wechsel im Aussehen und der
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Abb. 51 Abb. 52
Egalisierung des Pumpfe§

Beschaffenheit nicht Riicksicht nimmt, wird nie ein tadelloses Stiick

herstellen konnen.

Bevor wir die Schnitte einzeichnen und das Messer ansetzen, haben
wir das Fell genau in der Haarseite zu beobachten. Je ldnger das

Haar eines Felles ist, das verschiedene
Farbschattierung aufweist, desto
griindlicher muB die Anzeichnung
der Farbgrenzen erfolgen. Die langen
Haare tragen den Farbton bis weit
iiber die Haarwurzel hinaus, weshalb
man nur durch Blasen bis auf den
Grund die Grenzen festzustellen
vermag.

Das Auslassen der Felle soll
nicht ohne entsprechende Einzeich-
nung der Schnitte erfolgen. Der ganz
geiibte Kiirschner wird selbstver-
stindlich anders zu Werke gehen
kénnen; der Anfinger schaffe sich
stets erst die richtigen Grundlagen.

Sehr empfehlenswert ist die Ein-
teilung eines Felles in moglichst
gleiche Felder, die einem bestimmten
Maf} entsprechen. Dadurch liegen die
gegeniiberliegenden Stellen genau an-
gezeichnet vor uns, und wir kénnen mit
den AuslaBschnitten, die auf beiden
Seiten gleichméBig gefithrt werden
sollen, haargenau auf jeder Seite im
selben Punkt einsetzen (Abb. 53).
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Abb. 53
Die Einteilung des Felles

Haben wir das ganze Fell gleichméBig eingeteilt, werden wir auch
mit besonderer Prizision die Schnitte fiihren kénnen. Jeder Schnitt
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wird links genau so gefithrt werden kénnen wie rechts und dies ist fiir
die Verarbeitung von ganz besonderem Vorteil.

Wir wollen nun einige Merkmale beachten:

Durch das Auslassen des Felles und das hiedurch verursachte
Schmilerwerden wird der Grotzen dunkler erscheinen. Besonders auf-
fallig ist dies beim Bisam, bei dem der Grotzen nach dem Auslassen
viel dunkler erscheint als bei dem Fell in seiner natiirlichen GroBe.
Auf diese Grotzenwirkung ist es auch beim Arbeiten vielfach abgesehen.
Der schéne, dunkle Grotzen hebt das ganze Fell und macht es dem
Auge wohlgefilliger.

Beim Separatauslassen der Seite einzelner Sorten werden wir
bemerken, dafl dieselbe sich leichter dehnt als der volle Riicken. Schon
deshalb miissen wir die Seite nicht so oft auslassen als den Riicken.
Wir dehnen daher die Seite so viel als moglich vorerst in die Linge
und fithren erst dann die notwendigen AuslaBschnitte durch. Vorher
haben wir das Riickenstiick vollstdndig ausgelassen und sehen nun, wie
weit wir die Seite zu behandeln haben, um sie wieder passend an das
Riickenteil anschlieBen zu kénnen.

Eine Hauptbedingung fiir die AuslaBarbeit, ja eine Stiitze fiir die-
selbe, sind die richtigen Néhte. Der Schnitt soll auf der Haarseite nicht
bemerkt werden. Dazu geniigt es nicht nur, den Schnitt innerhalb der
gleichen Farbténung und derselben Réuche zu fiihren, sondern die gute
Naht muBl den Schnitt unterstiitzen und die Wirkung verstirken. Der
beste Schnitt kann verdorben werden, wenn eine plumpe Naht alle
Bemiihungen wieder zerstort.

Die Naht sei, dem Charakter des Felles entsprechend, méglichst
zart und werde dann vorsichtig und gut ausgekimmt. In die Naht
eingezogene Haare sind ebenfalls Ursache einer unreinen Bearbeitung.
Man wird in solchen Fillen ebenfalls den Schnitt bemerken. Also reine,
gute Nihte, der Beschaffenheit des Felles entsprechend, und dann kann
das Werk erst als gelungen betrachtet werden.

Wir diirfen die AuslaBarbeit auch nicht ohne Berechnung vornehmen,
Das Fell soll ja eine bestimmte Léange und Breite erreichen. Dazu muf}
eben das Fell vorerst selbst die nétigen Grundlagen liefern. Ein Fuchs,
der nur 65 cm lang ist und 16 cm breit, wird fiir eine Stola, die einen Meter
lang sein muB}, nicht verwendet werden konnen. Auslassen kénnten
wir das Tier schon auf einen Meter, aber wir wiirden keine Stola, sondern
ein schlangenartiges Ding erhalten. Wenn wir die Lange von 65 cm auf
100 cm auslassen, geht die Breite von 16 cm auf 10 cm ein. Wir miissen
daher schon im voraus iiberlegen, daBl wir mit einem solchen Fell die
gewiinschte Linge und Breite nicht erreichen kénnen. Jede Miihe wire
also zwecklos. -

Haben wir aber einen 80 cm langen und 20 cm breiten Fuchs, dann

werden wir bei einer Lénge von 100 cm immer noch eine Breite von
15 bis 16 cm eriibrigen, was fiir eine Stola geniigt.
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Das Verhiltnis der Vergréflerung von 80 auf 100 cm sagt uns nun
auch, daB wir 20 cm durch die Auslafischnitte schaffen miissen. Da
koénnen wir nun fiinf Schnitte zu je 4 cm auslassen oder vier Schnitte
zu je 5 cm. Dies natiirlich nur im Riicken. Wir kénnen etwas weniger
Schnitte machen, wenn wir Kreuz und Nacken auch auslassen kénnen.
Viele Kiirschner lassen einen Fuchs nur mit zwei ganz langen und duBerst
schlanken Schnitten aus. Warum nicht, wenn es der Fuchs vertrigt
und die Schnitte sich auf der Haarseite nicht markieren ? Die Proportion
der Breite zur Linge des Felles wird vielfach auch maf@igebend sein,
wieviele Schnitte angewendet werden konnen. Wir sehen wieder, wie
die Individualitdt hervortritt und unser Handeln bestimmt.

Nehmen wir bei der Arbeit nur oft die Geometrie zu Hilfe, das
wird nicht schaden. Wie errechnen wir das Verhiltnis der Léinge zur
Breite ? Ganz einfach aus dem Produkte von Lénge und Breite.

War unser Fuchs 20 ecm breit und 80 cm lang, also im Verhéltnis
20 : 80, so ergibt die Fliche 20mal 80, also 1600 cm2. Soll dieser Fuchs
nun 100 cm lang werden, errechnen wir uns aus obiger Flichenzahl
die Breite. 100 sind in 1600 16mal enthalten, also wird die Breite
des Fuchses bei 100 em Lénge 16 cm betragen.

Dieses Beispiel ist natiirlich rein geometrisch. Wir miissen in Betracht
ziehen, dall wir die mittlere Breite des Fuchses gemessen haben, daf}
sich der Fuchs nach dem Pumpfe zu bedeutend verbreitert, nach oben
wieder verschmélert. Der Fuchs im Verhéltnis 20:80 wird vielleicht
nicht genau 1600 cm? ausmachen. Das schadet nicht. Wir miissen nur
das beildufige Verhiltnis kennen, um die Schnitte in der notwendigen
Anzabhl einteilen zu kénnen. Es wire nicht gut, wenn wir alle Schnitte
schon gemacht hdtten und nun entdecken, dal wir immer noch um 5 cm
zu kurz gearbeitet haben. (Gewill kann man immer noch ein bis zwei
Schnitte machen, aber sie liegen nicht mehr in der richtigen Einteilung.
Vorher wire es moglich gewesen, diese zwei nachzuholenden Schnitte
schon mit den anderen ins richtige Verhaltnis zu bringen.

Man sieht, wie wichtig die Berechnung des Verhiltnisses ist, um
gleich vom Beginne an vollstindig symmetrisch und richtig einteilen
und arbeiten zu konnen.

Nicht immer wird der M- oder W-Schnitt gemacht. Bei Skunk,
Bisam, Opossum, ja auch Nerz und anderen werden wir besser mit dem
ganz einfachen V-Schnitt auskommen. Diese Felle sind nicht so breit,
um ein Nebeneinander der Schnitte notwendig zu machen. Sie sind
aber auch nicht immer in der Haarfarbe so verschieden, dafl man durch
die Mehrteilung der Schnitte irgendwelche einheitliche Arbeit verfolgen
konnte.

Der Triangel wird sich auch nicht immer nach aufwirts richten,
seine Spitze kann auch nach abwirts fithren und so gerade gegen den
Haarlauf gehen, respektive ihn durchkreuzen.

Der einfache V-Schnitt wird aber auch eine bedeutende Zeitersparnis
bedeuten. Freilich diirfen wir nur dann daran denken, Zeit zu sparen,
wenn dies, ohne das Material zu schadigen, geschehen kann. In folgenden

Tuma, Kiirschnerhandbuch 7
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Fillen sind die V-Schnitte allen anderen vorzuziehen. Wir werden sie
praktischer anwenden und dabei Zeit ersparen (Abb. 54, 55).

Wir sehen hier ein ganz anderes Bild als bei den fritheren Beispielen.
Bei der individuellen Fellbehandlung werden wir ja bei jeder Sorte
sehen, wie die Schnitte am besten angewendet werden kénnen. Hier
handelt es sich ja nur um das Prinzip des Auslassens iiberhaupt.

Manchmal wird auch versucht, den Nacken eines Felles, wie etwa
beim Fuchstier, zu verkiirzen und die aus dem Nacken herausgenommene
Stelle in den Riicken unter dem Kreuz einzusetzen. Da wir es aber
hier eigentlich mit keiner Verlingerung des Tieres zu tun haben, wollen
wir dieses Prinzip beim Versetzen niher kennenlernen.

Kiauen Rundschaitt vor der Drehung
Abb. 56

!
:
I
Nach der Drehung

Abb. 54 Abb. 55 Abb. 57
Der einfache V-Schnitt

Einen kleinen Schnitt wollen wir uns noch ansehen, und zwar den
,,Klauenrundschnitt‘. Es kann z. B. vorkommen, daB3 wir die Klauen,
wie wir sie bei der Tierstola parallel zum Schweife benétigten, nun
parallel zum Kopfe brauchen. Da versuche man einmal die Klaue rund
herauszuschneiden und in die gewiinschte Drehung zu bringen. Der
Klauenausschnitt mull aber derartig vorsichtig vorgenommen werden,
daB trotz der Drehung und der dadurch zustande kommenden Ver-
schiebung immer die nun verdnderten Stellen aneinanderpassen. Wir
kénnen den Schnitt hier nur theoretisch vorfiihren. Wie und wann er
praktisch anzuwenden ist, muB eben die Praxis selbst ergeben (Abb. 56, 57).

¢) Das Einlassen der Felle

Wenn wir das Auslassen richtig erfaft haben und praktisch an-
wenden, wird uns das Einlassen keine Schwierigkeiten mehr machen.
Die Schnitte sind ja fast die gleichen, nur dafl wir den Triangel anders
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bewegen. Mufliten wir frither das Fell verlingern, so werden wir es mit
dem EinlaBschnitt verbreitern und dadurch auch verkiirzen.

MuBten wir beim Auslassen jenen frei werdenden Teil des abgeriickten
Triangels zusammennihen, so werden wir jetzt beim Einlassen iiber
dem Zwickel einen Einschnitt machen miissen, um den Triangel hineinzu-
schieben und dann festnihen zu koénnen. Dadurch wird eben das Fell
kiirzer und zugleich -breiter.

Wir wollen uns diesen Schnitt theoretisch niher ansehen (Abb. 58, 59).

Abb. 58 Abb. 59
Das Einlassen

Wir schneiden also wieder den Triangel a, a, b, riicken aber diesen
nicht herunter wie beim Auslassen, um das Fell zu verlingern, sondern
filhren von der Stelle b nach ¢ einen Schnitt durch den Grotzen und
schieben den Triangel in diesen Schnitt ein. Dadurch kiirzen wir das
Fell um den Abstand zwischen & und ¢, wiahrend die Seiten sich aus-
weiten, um die Basis a, a aufnehmen zu kénnen.

Wir sehen die iiberaus einfache Methode, die mit einem einfachen
Schnitt so viel erreicht. Je mehr solche Schnitte wir nun anwenden,
desto breiter und kiirzer wird das Fell.

Alles, was beziiglich Behandlung des Felles fiir seine Haarfarbe und
Dichte gilt, wird auch hier beachtet werden miissen. Wir kdnnen den
Riicken nicht in das Kreuz schieben, wenn Haar- und Farbunterschiede
vorhanden sind. Wir miissen also auch hier wieder alle Grundlagen
schaffen, die Unterschiede im Leder mit dem Grotzenstecher anzeichnen
und diirfen uns nur innerhalb der gleichen Haarfarbe und -fiille bewegen.

Wer das Auslassen richtig erfaBt hat, wird hier keinen Schwierig-
keiten mehr begegnen, wenn alle Momente beachtet werden.

Wie wir hier theoretisch den einfachen Schnitt vorfiithrten, wird
auch der M- und W-Schnitt angewendet werden konnen, immer auf

T
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der Grundlage des Einlassens, also Einschneidens des Felles und Nach-
riickens des Triangels.

Das Einlassen ist heute nicht so populir wie das Auslassen. Die
Mode verlangt mehr gestreckte Fassons, und da wir, wenigstens derzeit,
wenig Muffe machen, kommt der EinlaBschnitt weniger vor. Uber
Nacht aber kann ihn eine neue Moderichtung wiederbeleben, ja ganz
neue Grundlagen fiir ihn schaffen.

Die Egalisierung des Pumpfes, die wir beim Auslassen durch den
einfachen Schnitt von der Schweifwurzel aufwérts und zur Klaue kennen-
gelernt haben, wird hier durch einen ganz einfachen Einlasser hervor-
gerufen werden kénnen (Abb. 60, 61).

. ) Wir machen bei £ den kleinen Einschnitt

) g il in derselben Lénge. in der das Schweifstiickchen

i st hinaufgeriickt werden soll, und ziehen dann

das Stiick herauf: Der Pumpf ist egal.

Abb. 60 Abb. 61 Da wir beim Auslassen gehort haben, dal
diese Methode den Grotzen verdichtet und dadurch verdunkelt, so haben
wir beim Einlassen dafiir Sorge zu tragen, dafl der Grotzen nicht leidet.
Wir miissen daher die Schnitte beim Grotzen so dicht als méglich machen,
also ziemlich steile Schnitte anwenden, um der Nuance nicht zu schaden.

Mit der Beherrschung der Aus- und EinlaB8schnitte sind wir ein
bedeutendes Stiick vorwirts gekommen. Reine, umsichtige Arbeit soll
die Grundbedingung sein, die hier Anwendung finden mufl. Der
Anfénger hiite sich, ohne Berechnung in das kostbare Fell zu schneiden.
Man mulBl schon vorher berechnen, wohin der Schnitt fithren wird
und wie nun die Teile ineinandergreifen werden. Dieses richtige Vor-
empfinden ist der halbe Erfolg. Man mul} voraussehen, wie der Schnitt
sitzen wird. Wer mit Freude an die Arbeit geht, wird nach kurzer Praxis
schon das Richtige treffen. Niemals werde der Arbeitende mutlos.
Anfangliche Schwierigkeiten werden ihm spéter gar nicht mehr ver-
standlich sein.

9. Das Versetzen der Felle

Der Kiirschner kommt oft in die Lage, Felle verwenden zu miissen,
die nicht ganz genau in der Farbe zusammenpassen. Da aber nicht
mehr Felle zur Verfiigung stehen und mit dem vorhandenen Material
das Stiick schén und fachgemilB gearbeitet werden soll, muBl wieder
zu einer Methode gegriffen werden, die eine mdéglichst vollstandige
Egalisierung zweier oder mehrerer Felle herbeifiihrt.

Wir wollen mit dem Versetzen zweier Felle beginnen, da wir hier die
Theorie des Versetzens richtig erldutern konnen. Liegt der Grundbegriff
fest, dann machen auch kompliziertere Arbeiten keine Schwierigkeiten.

Wir sollen zwei australische Opossumfelle, die nicht ganz genau
in der Farbe zusammenpassen, miteinander verarbeiten, und doch sollen
die Unterschiede verschwinden. Zur Anfertigung kommt ein gerader,
zweifelliger Damenkragen fiir einen Tuchmantel.
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Zu diesem Zwecke wiirden wir, wenn die Felle passen, beide mit
dem Pumpf zusammenarbeiten. Da ein Fell etwas lichter, das andere
aber dunkler ist, wiirden diese Farbunterschiede zu markant hervor-
treten.

Wir miissen daher die Fellhdlften so miteinander tauschen, daf
zwei gleichméBige Felle daraus entstehen.

Zuerst zeichnen wir in beiden Fellen (Abb. 62) den Grotzen an
und schneiden die Felle dann in der Mitte genau auseinander. Nennen
wir das eine Fell I, das andere II. Jede der beiden Seiten nennen wir
a und b. Wir haben also bei Fell I die linke Seite mit der Bezeichnung I a,
die rechte I b, Fell II hat die Bezeichnung links II a, rechts II b. Nun
setzen wir I a mit II b und Il a mit 1 b zusammen. Da der Grotzen
bei beiden Fellen dunkel ist, werden die weiteren Nuanceunterschiede
nicht so stark hervortreten. Die Grotzen werden zusammenpassen und
wir haben nun zwei symmetrisch passende Felle geschaffen.

B

'}
o ! (B *‘ i {’l
L/\I‘\J C ,\j {/\J Lﬂ;\\)\

1
N

Abb. 62 Abb. 63
Das Versetzen bei verschiedenen Das Versetzen ungleich groBer Felle
Nuancen

Arbeiten wir nur die beiden schon versetzten Felle mit dem Pumpf
zusammen, um die grundlegende Kragenfasson zu bekommen, dann
sehen wir wieder, wie die Hélften der beiden Felle in gleicher Hohe zu-
einander liegen und somit die gewiinschte Symmetrie ergeben. Das
Fell I lauft wieder ineinander und Fell II ebenso. Mit den ziemlich
gleichfarbigen Grotzen stofen die beiden fremden Felle zusammen und
erginzen sich wieder.

Natiirlich ist bei dieser Art des Versetzens Voraussetzung, daf
die Felle nicht grundverschieden voneinander sind. Ein ganz dunkles
und ein sehr helles Fell werden wir auch durch Versetzen nicht zusammen-
passen konnen. Da aber die Opossumfelle, die ja in der Naturfarbe
sind, ihrem Herkommen und ihrer Entwicklung nach stets kleine Unter-
schiede untereinander aufweisen, wird meist versetzt, um die notwendige
Egalisierung herzustellen.

In dhnlicher Weise werde ich zwei Felle versetzen kénnen, die un-
gleich groB sind, aber zu einem egalen Stiick symmetrisch verarbeitet
werden sollen. Voraussetzung ist hier aber zum Unterschied von obigem
Beispiel, daf3 dieselben nun ganz genau in Farbe und Haardichte zu-
einander passen miissen (Abb. 63).
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Wir werden die Felle dort, wo sie am besten zueinander passen,
quer durchschneiden und die Hilften miteinander vertauschen.

Das grole Fell A trigt die Bezeichnung fiir die obere Halfte A1,
wihrend die untere Hilfte mit A II gekennzeichnet wird. Das zweite
Fell, das etwas kleiner ist, benennen wir mit B1 und B II. Setzen wir
nun AT auf BII und BI auf AII, so erhalten wir zwei gleich groBe
Felle, die nun leicht miteinander verarbeitet werden koénnen.

Eine andere Art des Versetzens in ein und demselben Fell haben
wir beim ,,Bestechen’ kennengelernt, wo wir aus der einen Seite des
Felles ein Stiick entnahmen, um die schadhafte Stelle des gegeniiber-
liegenden Fellteiles zu erginzen (siehe S. 43).

Schon etwas komplizierter wird sich nachstehendes Beispiel er-
weisen (Abb. 64, 65). Wir kénnen heute oft in die Lage kommen, aus
einem groen rauhen Fell zwei Manschetten schneiden zu miissen.
Wiirden wir das Fell bloB halbieren, dann zerschneiden wir den schénsten
Teil desselben, den Grotzen, der dann seitwirts an die Manschetten-
A kante gendht wiirde und

_ N alle Wirkung verlieren
[ r H‘FFFHW rr(rrfrrr wiirde. Die Tgechnik des

! Versetzens aber wird uns

in den Stand setzen, aus
i it einem Fell zwei Man-

i schetten herstellen zu
konnen, von welchen

beide den Grotzen des
e Felles in der Mitte

laufen lassen.
Wir strecken das

[ Fell gut in die Lange,
v

zeichnen dann  sehr
markant den Grotzen
ein und teilen durch vier
bis fiinf Querstriche das
Fell in mehrere gleich
groBe Teile. Hierauf
untersuchen wir die
Haarseite, um uns iiber
die  Reichweite des

174
ﬂ Grotzens zu orientieren.

L 18] _J_JJ
PR R UL Je nachdem nun der
ST B A e Grotzen breiter oder
Abb. 64. Versetzen oder Verwerfen schmé’tler iSt, fithren wir

proportioniert ungefdhr 1, bis 34 cm breit, rechts und links von der
angezeichneten Grotzenlinie, parallele Striche vom Kopf bis zum Pumpf.
Die duBlersten Seiten, soweit dieselben bei der Verarbeitung wegfallen,
konnen unberiicksichtigt bleiben.

Das angezeichnete Fell wird nun derart aussehen (Abb. 64).



Das Versetzen der Felle 103

Die durch die senkrechten Striche entstehenden Reihen werden
je nach der Grole, respektive Breite des Felles einmal mehr, dann wieder
weniger ausmachen. In unserem Falle haben wir 32 Reihen erzielt. Zwei
schmalere Mittelreihen um den Grotzen herum und je 15 links und rechts.

Nun schneiden wir diese Reihen, die wir uns selbstverstindlich zur
Erleichterung der Arbeit auch numeriert haben, sehr vorsichtig aus.
Dann beginnen wir die Streifen zu versetzen, um aus dem einen Fell
zwei solche zu bekommen.

Wir nehmen den linken Grotzenstreifen Nr. 16 und setzen links daran
Nr. 14, rechts Nr. 18. So gehen wir weiter, indem wir nach links alle Streifen
mit den geraden Zahlen von 16 abwirts, rechts alle Streifen mit geraden
Zahlen von Nr. 16 aufwirts zusammennidhen. Die Querstreifen I-—V
geben uns jetzt die Moglichkeit, die Langsstreifen genau zusammen-
nihen zu koénnen, da die Querstreifen wieder zusammenlaufen miissen.

—
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Abb. 65. Das Ergebnis des Verwerfens

Haben wir nun alle gerade numerierten Streifen zusammengeniht,
nehmen wir die verbliebenen ungeraden Streifen, die wir ebenfalls
laufend 1, 3, 5, 7, 9 usw. bis 31 nebeneinandernihen.

Dadurch haben wir nun zwei Felle geschaffen, die beide in der Mitte
den Grotzen haben und nach den Seiten zu abfallen.

Die Skizze der verarbeiteten Felle wird uns dies am besten
demonstrieren (Abb. 65).
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Wir sehen deutlich, wie sich rechts und links vom stirker mar-
kierten Grotzen die Seiten verteilen. Wir haben also nun zwei ganz
gleichartige Streifen, die wir fiir die benstigten Manschetten verarbeiten
kénnen.

Auf diese Weise werden besonders Murmel und Petschaniki ver-
worfen, deren Grotzen nachtriglich mit Grotzenfarbe noch etwas
nachgedunkelt werden, um eine bessere Wirkung zu erzielen.

In dhnlicher Weise verfahren wir, um Felle durch Querstreifen
zu versetzen. Wir sind z. B. in der Lage, aus drei Skunksfellen vier
Felle zu machen, um eine Tierstola herzustellen, die durch das Neben-
einanderlaufen von zwei Grotzen die Wirkung einer vierfelligen Stola
erzielen soll, oder zur Ausarbeitung eines Muffes, der in der Zu-
sammenstellung aus vier Fellen egaler wirken wird (Abb. 66, 67).

Drei grofle, ganz genau zueinanderpassende Skunks werden, nach-
dem sie ausgegabelt, bestochen und gut gestreckt sind, vorerst durch
einige Langsstriche in gleichméifige Felder geteilt, die beim Zusammen-
setzen der Schnitte wieder die Richtung angeben konnen, wie bei obigem
Beispiel die Querstriche I bis V.

Abb. 66. Verwerfen von drei Skunksfellen, um daraus ein viertes zu schaffen

Dann zeichnen wir in ungefidhr 1 cm Breite vom Pumpf an Keil-
striche bis zum Kopf in alle drei Felle ein und numerieren dieselben
von unten beginnend nach aufwirts, wie wir dies in beifolgender
Skizze vor Augen fithren (Abb. 66).

Das Prinzip dieser Art des Versetzens besteht nun darin, von jedem
der drei Felle immer laufend ein Streifchen herauszunehmen, um daraus
das vierte Fell zu bilden.

Sehen wir uns einmal die Zurichtung der drei Felle an und gehen
wir dann zur Schaffung des vierten.

Haben wir beispielsweise jeden Skunk in 18 Teile geteilt, so ergibt
die Summe dieser dreimal 18 Streifen 54. Da diese 54 Streifen aus drei
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Fellen nun auf vier Felle aufgeteilt werden sollen, kommt der vierte
Teil, also zweimal 13 und zweimal 14 Streifen, auf ein neues Fell ge-
rechnet. Wie man nun versetzt, hingt ganz von der Beschaffenheit des
Haares ab. Wir konnen hier nur ein Beispiel bringen und miissen es der
Praxis iiberlassen, je nach Beschaffenheit des Felles die Einteilung zu
treffen, denn es kann vorkommen, daf} jedes Fell auch in 30 Streifen
geteilt werden soll.

Aus dem Prinzip unserer Verteilung kann man dann immer wieder
die praktische Ableitung fiir jede GréBe und Fellbeschaffenheit iiber-
tragen.

Aus nachfolgender Skizze, welche das aus den drei Fellen hergestellte
vierte Fell veranschaulicht, sehen wir, wie die einzelnen Streifen den
drei Fellen entnommen wurden, um das
vierte zu bilden.

Wir nehmen von Fell I Streifen 1, von
Fell II Streifen 3, von Fell 111 Streifen 5,
dann kommen wir wieder zu Fell I und 79
nehmen etwa Streifen 5 und so laufend, -
wie aus Skizze 67 ersichtlich. Aus 13
Streifen, die wir abwechselnd den drei
Fellen entnahmen, haben wir das vierte
Fell geschaffen. Die Liicken werden durch <,
Zusammennihen wieder ausgefiillt.

Es ist klar, dafl wir nicht alle Streifen
auseinanderzuschneiden brauchen, wenn
nur jeder vierte oder fiinfte entnommen Abb. 67
wird. Deshalb zeichne man gut vor, ent- Das vierte Skunksfell
werfe den richtigen Aufteilungsschliissel und schneide erst dann die
benétigten Streifchen heraus.

Warum haben wir, als wir aus Fell III Streifen 5 entnahmen, bei
Fell I, das nun wieder an die Reihe kommen mufBlte, Streifen 5 und
nicht auch wieder erst den zweitfolgenden, also Streifen 7, entlehnt ?
Ganz einfach deshalb, weil wir dann nur 9 Streifen bekommen héitten
und doch 13 bendétigen, um gleich grole Felle zu erhalten. Hétten wir
aus den drei Fellen zusammen nur 9 Streifen fiir das vierte Fell ent-
nommen, dann wiren die ersten drei Felle 15 respektive 18 Streifen
lang geblieben und das Verhéltnis wire fiir die weitere Arbeit nicht
symmetrisch. Man beachte auf den Skizzen 66 die vom Pumpf gegen
den Kopf immer schméler werdenden Streifen, eine Anordnung, die
durch den rauhen Pumpf und den flachen Kopf bedingt wird.

Wenn wir das Prinzip des Versetzens oder, wie es auch genannt
wird, des ,,Verwerfens‘ richtig erfa3t haben, also theoretisch beherrschen,
dann wird uns das Material die feinen Details von selbst vorschreiben,
wenn wir nur richtig zusehen und alle Merkmale ins Auge fassen.

Eine andere Art des Versetzens, die wieder eine entsprechende
Grundform des anzufertigenden Stiickes voraussetzt, ist folgende.
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Wir konnen in die Lage kommen, einen zweifelligen Skunkskragen
herstellen zu miissen. Nun zeigt uns das Skunksfell sowohl im Kopf
als auch im Pumpf sehr wesentliche Haarunterschiede: der Pumpf ist
rauch, der Kopf flacher. Setzen wir diese beiden Felle so zusammen,
daB Pumpf auf Kopf gearbeitet wird, dann wird der Ubergang von einem
Fell zum anderen auf der Haarseite kenntlich sein. Vom dichten, vollen
Pumpf wird das Haar plétzlich zu jih zum Kopf des nichsten Felles
abfallen. Die Wirkung ist hdBlich, die Arbeit wire nicht fachgemil.
Wir miissen es nun durch das Versetzen dahin bringen, beide Felle mit
dem Pumpf zusammenzuarbeiten, dennoch aber soll der Haarstrich in
einem laufen und nicht in der Mitte der Krawatte zusammenlaufen, wie
dies der Fall wire, wenn wir die Felle in gewohnlicher Art mit den beiden
Piimpfen zusammenstoBen.

Zum Zwecke des Versetzens bedienen wir uns nur des einen Felles
wihrend das zweite in seiner natiirlichen Beschaffenheit verbleibt.
Wir werden das zu versetzende Fell wieder in
Querstreifen teilen wie bei Abb. 68. Diese
kénnen je nach Fellbeschaffenheit oder Arbeits-
methode auch gerade geschnitten werden. Dann
arbeiten wir Pumpfstiick Nr. 25 an den Pumpf
des naturbelassenen Felles und setzen dann
mit dem Ansetzen 24, 23, 22, 21 usw. fort, bis
8 Kopfstiick 1 am untersten Ende zu liegen kommt.
Dadurch haben wir das zerschnittene Fell voll-
stindig herumgewendet, mit der gleichen Seite
an das volle Fell angearbeitet und die fort-

laufende Haarrichtung

>

e e e e, e e —

gesichert. Dies geschieht

25} | auf folgende Weise:
;:za l*x"i*—T Fell B blieb unbe-
Y 24 S w— rithrt, wihrend in Fell A
) Jﬂ i — die Streifchen umgesetzt
i S e — wurden. So arbeitet
e + : ——4 man Skunks, Fiichse,
43 L 1" speziell Seefiichse, ge-
72 N R W Y — P nse, g
70‘5 [ h A - —{ farbte Feh, wie Zobel-
i‘ ; E:?l:; ; S — feh und andere.

S — —— e c—— Beim Versetzen von
3! B S 83 — \ rauhen Fellen, wie

72 W -

Skunks, kann man, wenn
es die unterschiedliche
Réauche des Felles zu-
14B8t, die Schnitte auch abgestuft anwenden. Wo der Pumpf am rauchsten
ist, dort werden auch die Streifen etwas breiter sein konnen. Dem Kopf
zu werden wir, da hier das Haar flacher wird, die Streifen immer enger
schneiden.

Abb. 68. Versetzen zu einem egalen Stiick
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Die Schnitte miissen nicht gerade laufen, ja manchmal wird der
Keilschnitt, wie ihn unsere Abbildung 66 darstellt, mehr zu empfehlen sein.

Wird ein Stiick beide Arbeiten aufweisen miissen, Auslassen und
Versetzen, dann wird selbstverstindlich zuerst versetzt, die Felle werden
wie gewiinscht zusammengenidht und dann erst werden wir, wenn nétig,
mit der AuslaBarbeit beginnen.

Bei Anfertigung eines Mantels kénnen wir noch eine andere Art
des Versetzens durchfithren, die wir bei den entsprechenden Fellen
noch weiter behandeln werden.

Oft werden wir ndmlich in die Lage kommen, die Felle nicht im
ganzen, natiirlichen Zustand aneinanderzureihen, sondern wir werden,
teils um egal zu arbeiten, teils um irgendeine Ornamentik herbeizufiihren,
die Felle spalten, das heiBit im Grotzen auseinanderschneiden und dann
etwa Riicken an Seite, Riicken an Seite usw. zusammensetzen. Dadurch
kénnen wir bei Petschaniki das Dessin abschattieren. Der Riicken ist
dunkel und wird gleich immer an die viel hellere Seite des néichsten
Felles angesetzt. Dadurch entsteht die gewiinschte Wechselwirkung im
Dessin.

Persianer werden heute ebenfalls auf dhnliche Weise verworfen,
hier aber nicht, um eine Farbschattierung zu erreichen, sondern um eine
Egalisierung der Locke und eine entsprechende Fellverteilung iiber den
ganzen Mantel zu sichern. Wir werden davon bei der Verarbeitung des
Persianers noch mehr hoéren.

Wir sehen, wie kompliziert die Technik des Kiirschners ist und
wie hingebungsvoll die Arbeit zu leisten sein wird, soll damit Anspruch
auf wirkliches Gelingen erhoben werden.

Die Theorie ist hier die wichtigste Grundlage. Damit ist es aber
nicht abgetan. Papier ist geduldig und fiigt sich dem Stift des Zeichners.
Praktisch werden immer alle Momente griindlich zu beachten sein, wie
Haardichte und -linge, Farbe, Farbkontraste und auch die Leder-
beschaffenheit. Jedes Fell wird da andere Grundlagen bieten und
entsprechend individuell zu behandeln sein.

DaBl all diese Arbeiten peinlichst genau und rein ausgefithrt werden
miissen, ist selbstverstindlich. Nur dann erhalten wir ein schones und
fachgemafl hergestelltes Stiick, wenn wir genau gearbeitet haben. Jedes
Uberhasten schadet und ist unbedingt zu vermeiden.

Ein sehr interessantes Versetzen werden wir bei Skunks wieder in
einer anderen Art auch dann anzuwenden haben, wenn es sich darum
handeln wird, aus vier oder sechs Skunksfellen eine tierférmige Stola
zu erarbeiten.

Wir haben ja schon gesagt, dafl sich gerade das Skunksfell seiner
Haarbeschaffenheit nach sehr verschieden darstellt. Da haben wir den
flachen Kopf und dann eine immer mehr zunehmende Haardichte und
-fiille gegen den Pumpf. In der Mitte des Felles, ungefihr zwischen den
Gabeln, liegt der schonste Teil des Skunks, das sogenannte ,,Medaillon*’.

Haben wir nun aus vier Fellen eine Stola zu machen, geht es nicht
an, den rauhen Pumpf an den flachen Kopf zu setzen. Wir wiirden hier
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direkte Stufen im Haar schaffen und der (esamteindruck des Stiickes
wiirde sehr darunter leiden.

Da hei3t es nun die vier Felle so miteinander versetzen, daf3 alle
gleichartigen Haarstellen zusammengearbeitet werden; also Kdopfe zu
Kopfen, Riicken zu Riicken und Pumpf zu Pumpf. Aber auch Kopf
und Pumpf sind nicht iiberall gleich dicht. Es wiirde also eine Drei-
teilung des Felles nicht geniigen, da sich innerhalb derselben wieder
Abstufungen ergeben.

Wir werden also die vier Felle wieder in mehrere Streifen zerlegen,
und zwar wie Abb. 66 oder 68, am besten keilformig und auch derart,
daB vom Pumpf breiter begonnen wird, um gegen den Kopf zu in
schmaleren Streifen zu enden. Haben wir, je nach FellgroBe und -be-
schaffenheit, jedes der vier Felle etwa in zehn Streifen geschnitten, die
wir vom Kopf beginnend mit 1 bis 10 numerierten, dann werden wir
immer von je zwei Fellen Streifen Nr. 1, dann 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10
aneinander fiigen, so dal zwei Felle durch die Aneinanderreihung von
1,1, dann 2 und 2, 3 und 3 und so weiter ein einziges, nun doppelt so
grofles Fell ergeben. Dies haben wir in gleicher Weise auch mit dem anderen
Fellpaar gemacht, das fiir die Tierform parallel an das erste Fellpaar
zu liegen kommt.

Die Lidnge von zwei Fellen ergibt uns aber noch nicht die Linge
der Tierstola. Wir werden also jetzt auslassen. und zwar entweder jeden
der beiden Fellstreifen einzeln durch schlanke V-Schnitte, wie in Abb. 54,
oder wie es die Bisamverarbeitung in Abb. 84 zeigt, oder aber wir nihen
die beiden aus zwei Fellen bestehenden Streifen seitwirts aneinander
und lassen dann in einem durch W-Schnitte aus, die sich aber immer

parallel innerhalb einer
Fellbreite bewegen miis-
sen, damit die Felle tiber
die Seiten, die in der Mitte
des  zusammengesetzten
Streifens laufen, nicht

iiberschnitten werden.
Wir haben beim ,,Aus-
lassen'‘ erwdahnt, dall es
vorkommt, daBl man bei
einem Fuchs, bei welchem
WM’MW man den langen Nacken
nicht benétigt, die Nacken-
stelle an die passende
Riickenstelle anfiigt. Dies
ist jedoch eine sehr heikle
Arbeit und soll moglichst
vermieden werden. AuBlerdem mufl darauf Bedacht genommen werden,
daBl die Nackenstelle wirklich tadellos und sauber in den Riicken paBt.
Nicht bei allen Fiichsen wird dies zutreffen; am ehesten noch bei gleich-

maBig gefirbter Ware (Abb. 69).

Abb. 69. Versetzen vom Nacken in den Riicken
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Der schraffiert angezeichnete Einsatz & im Riicken war friither
oben im Nacken, und die nun zusammengeschobene Stelle ist bei a er-
kenntlich. Die Auslaf3schnitte ¢ sind die KreuzauslaBschnitte, die wir
schon beim Auslassen kennengelernt haben.

10. Das Bandeln oder Galonieren

Es gibt manche Felle, die ein ungemein dichtes und langes Haar
besitzen, aber zu klein sind, um als ein Fell die gewiinschte Fasson zu
ergeben.

Nehmen wir unseren herrlichen Polarfuchs in Weil3, in Sleat- oder
Beigefarbe. Das wundervolle Tier soll eine Stola geben, ist aber nur
60 cm lang. Das Auslassen bis 100 em Lange wiirde zuviel von der Breite
des Felles nehmen, dennoch soll die Tierstola aus einem Felle gearbeitet
werden.

Nun ist das Fell im Haare so dicht, daB wir das Fell im ILeder in
schmale Streifen schneiden und zwischen je ein Fellstreifchen, ein ge-
webtes Band oder ein Lederbandchen einnihen konnen, ohne daf3 dieses
von der Haarseite aus gesehen wird. Das lange Haar deckt die Uberginge
derart, daB man nichts merken wird.

Diese Methode, durch welche wir ein entsprechendes Fell bedeutend
in die Léinge arbeiten koénnen, nennen wir Bandeln oder Galonieren.
In Osterreich sagen wir ,,Bandeln®, da wir ein Band in das Felleder
nidhen. In anderen Lindern wird diese Methode ,,Galonieren* genannt,
vom Ausdruck Galon, die Borte oder Litze.

Wir konnen aber rauhe Felle nicht nur in die Linge arbeiten, wir
konnen sie durch die Galons auch verbreitern.

Haben wir aus einem schénen Fuchs, der beim Kopfe besonders
dicht und langhaarig ist, einen flachen Muff zu machen, so kénnen wir
es mit dem Galonieren versuchen. Die eingesetzten Bander werden
dann in die Linge laufen, um das Fell in die
Breite zu bringen (Abb. 70).

Wir sehen, wie die Galons der Haardichte
nachgehen und nur nach dieser Moglichkeit
gefiihrt werden. Wie breit die Béinder sind,
die da eingendht werden, hingt ganz von der
Dichte und Lénge des Haares ab. Man versuche
zuerst, bevor man festniht.

Wir bemerken auch, daB die schraffiert
gezeichneten Galons nur oben im Nacken ange-
wendet wurden. Sie hatten hier eben den
Zweck, nur den schméleren Kopf mit der
itbrigen Fellbreite gleich zu bringen.

Abb. 70
Galonieren des Kopfes

Es kann aber auch vorkommen, dafl das Fell durchwegs vom Kopf
bis zum Pumpf mit sehr zarten Galons durchzogen wird, um das Fell
zu verbreitern.
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Heute wird die Langsgalonierung wohl wenig mehr angewendet,
aber es kann vorkommen, daB wir ab und zu alte Fuchsgarnituren zur
Umarbeitung bekommen und beim Auftrennen Léngsgalonierung sehen,
die uns nach dem heutigen Stande der Kiirschnertechnik zwecklos scheint.

Immer muf}, besonders bei dem Lingsgalon, beachtet werden, daBl
sich das Fell beim Zwecken besser in die Breite dehnen laBt und die
Galonierung durch zu starkes Dehnen stark sichtbar werden kann.
Deshalb mufl der Galon schon so vorbereitet werden, daB das nach-
folgende Dehnen mit einkalkuliert wird.

Hauptsichlich galonieren wir, um ein Stiick in die Lange zu arbeiten.
Der Polarfuchs bietet hiezu das ideale Material und soll auch unserem
Beispiel zugrunde gelegt werden.

Wir galonieren den Fuchs auf zweifache Art. Die erste, einfachere,
soll uns das Prinzip des Galonierens erldutern, dann erst wollen wir uns
der zweiten Art zuwenden.

Der Fuchs wird griindlich bestochen. Dies ist um so eher notwendig,
als sich unter dem dichten Haar respektive der festen Grundwolle ein
Fehler leicht verbirgt, der spdter aber dem Kunden vor Augen treten
und das Vertrauen zum Erzeuger erschiittern kann. Da aber die Polar-
fiichse rund in den Handel kommen, haben wir ihn erst vorsichtig
genau in der Wammenmitte aufzuschneiden.

Wir strecken das Fell tiichtig in die Lange, schlagen die Seiten ab,
die der Galonierung nicht unterzogen werden, und richten zum
,,Bandeln‘“ vor.

Wir beginnen vom Kreuz abwérts das Fell keilférmig einzuschneiden,
Keilspitze nach oben, Basis nach unten. Das Haar ist, wie schon er-
wihnt, ungemein dicht, die Grundwolle dicht verwachsen. Diese
Grundwolle und auch das Deckhaar diirfen nun nicht auseinander-
gerissen werden. Es soll zusammenhalten. Wir wollen nur im Leder
ausweiten. Das Haar soll zusammenhalten und wird durch das Dehnen
nur an Fille gewinnen, da es sich stellen muB.

Nun ndhen wir, indem wir das auseinandergeschnittene Leder
ungefihr 1 cm abwirts riicken, an die freigewordene Stelle ein ebenso
breites Band, welches die gleiche Farbe des Haares haben muf, ein.
Wir haben nun den Fuchs um 1 ¢cm verlingert. Je mehr solche Galons
angebracht werden, desto linger wird das Tier. So arbeiten wir bis zum
Pumpfe. Da die Seiten nun zu kurz sein werden, lassen wir sie mit ein-
fachen Schnitten aus, arbeiten die Hinterpfoten durch einen Drehschnitt
parallel zum Schweif und nihen diese mit den Seiten an den galonierten
Riickenteil an.

Es wird von der Grofle und der Proportion des ganzen Felles ab-
héngen, ob auch der Nacken gebandelt werden soll. MuB dies geschehen,
dann arbeite man die Galonkeile diesmal nach aufwirts, da die Kreuz-
struktur des Haares dies so verlangt. Wir weichen dadurch dem sich
entfaltenden Kreuz aus und erfassen es blofl in der Wurzel, was geniigt.
Die Kehle lasse man, wie die Seite, mit einfachen Schnitten aus, um
die Lange der galonierten Kehle zu erreichen (Abb. 71).
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Man sieht manchmal auch gerade Galons und nicht keilférmige.
Die keilférmigen sind jedoch vorzuziehen, da sie mehr dem Haarstrich
zulaufen und leichter abgedeckt werden.

Auf diese Weise ist es moglich, den verhaltnisméBig kleinen Polar-
fuchs und andere Edelfiichse seiner Art von 60 und 65 cm auf 90 bis 100 cm
ohne Auslafschnitte zu bringen.

Nachdem wir auf diese Weise das Prinzip des Galonierens kennen-
gelernt haben, wollen wir zu bedenken geben, dafl Fiichse meist im
Riicken etwas einfallen, also im Haare gedriickt aussehen. Dieser Nach-
teil des Fuchses kann hier etwas gemildert werden. Durch das Galonieren
kénnte es eventuell vorkommen, dal man gerade im Grotzen etwas
bemerkt. Nun wollen wir versuchen, den Polarfuchs derart zu galonieren,
daBl wir den Grotzen ausschneiden, auf die gewiinschte Linge auslassen
und dann nur die beiden Riickenteile, welche zwischen Grotzen und
Seiten liegen, galonieren. Durch das separate Auslassen des eingefallenen
Grotzens erreichen wir ein Dichterwerden desselben, und wir bieten
dem Ubel die Spitze. Der Grotzen wird dichter, die anschlieBenden

Abb. 71. Das einfache Galonieren Abb. 72. Galonieren und Auslassen

Riickenteile werden gebandelt, und so schaffen wir auf diese Weise gewif3
ein einheitliches Aussehen der Haarpartien (Abb. 72).
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Den Nacken koénnen wir auf die vorher kennengelernte Weise
galonieren.

Wir sehen an der Skizze deutlich den separat ausgelassenen Grotzen,
dazwischen links und rechts die gebandelten Riickenpartien, wihrend
die Seiten wieder mit schlanken Schnitten ausgelassen wurden.

Dieser Parallellauf von Auslassen und Galons ist sehr interessant
und lehrreich. Man sieht dadurch wieder, dal} es nirgends eine Norm gibt,
die fiir alle Felle gleichméafig Anwendung findet, ja es wird vorkommen
konnen, daBl die eine Methode mit Erfolg angewendet werden kann,
wo die andere versagt oder zumindest nicht nétig ist.

Bei der speziellen Fuchsverarbeitung werden wir noch andere
technische Mdglichkeiten der Verarbeitung kennenlernen, um dem Stiicke
die gewiinschte Schonheit verleihen zu koénnen.

Eine andere Art des Galonierens hat mit dem Pikieren eine gewisse
Ahnlichkeit. Wir nahen dann nicht jedes einzelne Band zwischen dic
ausgeschnittenen Stellen, sondern unterlegen den Fuchs, nachdem wir
ihn mit den zu galonierenden Schnitten versehen und gedehnt haben,
ohne die dichten Haare zu scheiden, mit einem Stoff in der Farbe
des Haares. Nun werden die ausgeschnittenen Fellstreifchen mit dem
aufgelegten Stoff fein abpikiert, und der Fuchs ist galoniert.

Bei gefiarbten, also weniger heiklen Fiichsen kann man noch rascher
die Arbeit leisten. Man verwendet dazu den bekannten, im Handel
erhiltlichen Kautschukpikierstoff. Dieser wird, nachdem wir den Fuchs
in Streifen geschnitten und, ohne die Streifchen im Haar auseinanderzu-
ziehen, auf die gewiinschte Grofe gedehnt haben, mit dem Kautschuk
belegt, auf welchem wir dann wieder einen Pikierstoff auftragen. Nun
nehmen wir ein entsprechend warmes Biigeleisen, dessen Temperatur
gerade geniigt, den Kautschuk aufzulésen, und arbeiten vorsichtig iiber
den Pikierstoff, der den Kautschuk deckt. Der Kautschuk l6st sich
und verbindet als Zwischenschichte Fell und Pikierstoff. Auf diese
Weise haben wir etwas sehr rasch pikiert, was natiirlich noch kein Beweis
fiir die Giite der Arbeit ist. Es ist zu bezweifeln, ob diese Methode die
Moglichkeit bietet, dafl der Pikierstoff dauernd die Fellstiickchen fest
zusammenhélt. Das Néhen scheint doch mehr zu empfehlen zu sein.
Es sollte nur der Vollstindigkeit halber diese Art erwihnt werden.
Zu empfehlen aber ist nur die solide reine Arbeit, die in erster Linie
durch sorgfaltiges Nihen erreicht wird. Dabei verziehen wir das Fell
nicht und laufen auch nicht Gefahr, das kostbare Material zu verbrennen.

Das Galonieren eines Edelfuchses erfordert genaueste Arbeit. Alle
Schnitte sind gleichméBig zu machen. Die Weite derselben hingt von
der Dichte und Linge des Haares ab. Flache Fiichse koénnen nicht
galoniert werden, da sich das Haar durch die Einsitze abstufen wiirde.
Es wiirde bei dem Galon einbrechen und den Einsatz markieren.

Das Zwecken eines galonierten KEdelfuchses erfolgt durch Steck-
nadeln.

Wir kénnen oft in die Lage kommen, Schweife verarbeiten zu miissen,
wenn wir sie nimlich zu Besédtzen oder fiir Garnituren zurichten sollen.
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Der Schweif, sorgfiltig auf der Bauchseite aufgeschnitten, zeigt sich
uns in spitz zulaufender Fasson und kann, da wir nur gleich breite
Materialien aneinandernihen kénnen, in dieser Gestalt nicht gut ver-
arbeitet werden, es sei denn, die Form des anzufertigenden Stiickes
wire so rund, daB die zusammengendhten Schweifkeile die Fasson von
selbst ergeben.

Zobel- oder Marderschweife werden zufolge ihrer Haardichte gut
galoniert werden konnen. Nattrlich arbeiten wir die Galons in der
Léinge und nicht in der Breite ein. Die keilférmige Gestalt des Schweifes
aber schreibt uns die Form der Galons vor (Abb. 73).

Wir strecken den abgeschnittenen Schweif gut in die Breite, speziell
der Spitze zu, um mdoglichst viel zu gewinnen.

Die Spitze schlagen wir ab, auch das Wilde um die Schweifbasis,
die fiir unsere Zwecke zu breit wire.

Nun teilen wir den Schweif in vier Teile. Der Mittelschnitt wird
aber nur ungefidhr bis in ein Drittel des Schweifes gefiihrt.

Das Mittelstiick mit dem FEinschnitt nehmen wir vorerst heraus
und setzen in den Schnitt einen spitzen Galon, Basis nach unten (Abb. 74),

——
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Abb. 73 Abb. 74
Galonieren des Schweifes

Dadurch weiten wir den Schweifkeil viereckig aus. Die beiden Schweif-
seiten 1I und III verbinden wir nun durch einen dazwischenliegenden
Galon mit dem Hauptstiick I, und wir erhalten so den geraden Streifen,
der uns die Grundlage fiir die weitere Zusammenarbeit gibt. Wird dieser
galonierte Schweif an den nichsten Schweif angeniht, kommt dazwischen
wieder ein Galon, so daBl etwa vier aneinandergenihte und galonierte
Schweife wie oben aussehen werden. Zuerst fiihren wir die Ausarbeitung
einer Galonierung vor und schlieen daran die Skizze von vier zusammen-
genihten galonierten Schweifen.

Je nachdem nun die Fasson des Kragens oder Muffes gewiinscht
wird, mul der Galon entsprechend ausgeweitet werden.
Tuma, Kiirschnerhandbuch 8
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Heute wird diese Arbeit wohl nur mehr selten angewendet werden.
Es kann aber vorkommen, daf3 der Kiirschner im Laufe eines Winters
viele Schweife einer Sorte sammelt, und daraus kénnte er dann iiber
die stillere Zeit, dem Friithjahre zu, manches hiibsche Stiick zusammen-
stellen, wenn er obige Methode sich aneignet.

Als Galons verwendet man ein gutes Band oder ein Stiickchen
Leder, das man durch Abscheren des Haares aus Fellstiicken gewonnen
hat. Das gewebte Band dehnt sich beim Zwecken nicht mit, hingegen
wird sich das Lederstreifchen mitdehnen, da es dieselbe Beschaffenheit
hat wie das Felleder. Dies kann einmal ein Vorteil, dann wieder ein
Nachteil sein. Auf alle Fille mul bei Verwendung von Ledergalons
darauf geachtet werden, dal sich dieser Galon mitdehnt, damit man
schon entsprechend einteilt und durch das Dehnen des Lederstreifchens
der Galon nicht zu breit wird. Dadurch wiirde sich der Einsatz zu
stark markieren.

Das Galonieren ist eine miihsame Arbeit, die aber im Interesse
der zu schaffenden Gestalt des Stiickes vorgenommen werden muf.

11. Das Einschneiden

Es kann in der Praxis des Kiirschners der Fall eintreten, daB mit
einem Felle fiir eine bestimmte Fasson und GréBe das Auslangen nicht
gefunden wird. Zwei Felle wiren wieder zuviel. Da haben wir nun
einmal beim Sortieren Felle eriibrigt, die wir nicht verwerten konnten,
und nun wiirde ein solches Fell gerade zu einem jetzt zur Verarbeitung
gelangenden passen.

Wie aber dieses Fell, das doch wieder als ein Ganzes gewertet werden
mulB, verwenden ? Es hat genau so Nacken, Riicken, Pumpf und Seiten
wie jenes, zu dem es jetzt in Verbindung treten soll. Es ist dazu noch
kleiner; also ist auch keine entsprechende Symmetrie vorhanden. Und
doch miissen diese beiden Felle zu einem zusammengearbeitet werden.

Die erste Voraussetzung ist, dal das zweite Fell, das in das erste
eingearbeitet werden soll, mit diesem in der Farbe, der Farbschattierung
und der Haardichte und -linge vollkommen iibereinstimmt.

Wo soll nun das Fell in das andere eingesetzt werden? Pumpf an
Pumpf oder Kopf an Kopf kénnen wir nicht setzen, da erstens das Haar
nicht nach einer Richtung laufen wiirde, dann aber hétten wir ein grofles
und kleines Fell zusammengeniht und eine unsymmetrische Fasson
geschaffen.

Da heif3t es, das zum ,,Einschneiden‘’ bestimmte Fell in seine wesent-
lichen Bestandteile zu zerlegen und diese dann den korrespondierenden
Teilen des groBen Felles beizugeben.

Die wesentlichen Teile sind Kopf, Riicken, Pumpf, Seiten usw.
Es muB also wieder Kopf zu Kopf, Riicken zu Riicken, Pumpf zu Pumpf
kommen. Nach genauestem Probieren, wo wir einsetzen konnen, schneiden
wir beide Felle auf, und zwar am besten mit dem schon bekannten Keil-
schnitt. Nun arbeiten wir diese wesentlichen Teile der beiden Felle
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zusammen, unter stetem Nachsehen, ob die Uberginge auch gut zueinander
passen und sich nicht markieren.

Nach dem Einschneiden lasse man nun die beiden ineinandergear-
beiteten Felle zusammen aus. Dadurch vermengen sich die einzelnen
Stellen noch besser miteinander, und das Haar wird egal erscheinen.

Nachfolgende Skizze zeigt uns das grofe Fell, in welches das kleine
partienweise eingesetzt wurde. Das eingeschnittene kleine Fell ist
schraffiert. Dann werden die AuslaBschnitte ge-
macht. Dadurch kommt das Haar gut ineinander,
und die Ubergiinge verschwinden (Abb. 75).

Das Einschneiden stellt sich als eine #duBerst
heikle Arbeit dar. GroBSte Prizision muBl uns dabei
zur Seite stehen, sonst ist jede Miihe umsonst.
Gerade das Ineinandergehen zweier Felle macht
diese genaue Arbeit notwendig. Jedes Zuviel oder
Zuwenig eines eingeschnittenen Teiles kann ein
Markieren an der Haarseite méglich machen. Es
wird also wieder ganz von dem Aussehen und der
Beschaffenheit des einzuschneidenden Felles, sowie
seiner Ubereinstimmung mit dem anderen Fell ab-
hingen, wie breit die Einsidtze zu bilden sind, und
an welcher Stelle sie angebracht werden miissen.

Das Einschneiden kann auf verschiedene Weise
vorgenommen werden. Wir kommen z. B. in die
Lage, eine sechsfellige Skunksstola zu machen. Wir haben aber sieben
Felle, die gerade gut zueinander passen. Es mul sich also nicht um
Ausschuflfelle oder von einer fritheren Partie zuriickgehaltene Felle
handeln.

Da wird uns nun das unter ,,Versetzen der Felle“ Gehorte gute
Dienste leisten. Dort haben wir gesehen, wie wir aus drei Skunks-
fellen vier Felle machen, um sie gleichmaBig aufzuarbeiten. Wie wir
dort aus jedem Felle Streifchen herausnahmen, um daraus ein neues
Fell zu bilden, so werden wir jetzt eines von den sieben Fellen, das etwa
in der Grofle zu den anderen nicht gut paft, verwenden, um es auf die
iibrigen sechs Felle aufzuteilen.

Wer nicht genau beim Arbeiten ist, wiirde nun sagen, da nehme
ich das siebente Fell und teile es auf sechs Teile, gebe das oberste Stiick
zum Kopfe des ersten Felles, das daran anschlieBende Nackenstiick
zum Nacken des zweiten, das Kreuz zum Kreuze des dritten und so fort,
bis ich den Pumpf zum Pumpfe des sechsten bekomme.

Theoretisch wiire diese Aufteilung ja ganz hiibsch und geometrisch
auch richtig, aber wir haben hier zu beachten, daB z. B. der Kopf beim
Skunks bedeutend flacher ist als der Pumpf. Wir hétten auf obige Weise
ein Fell mit zwei Kopfen und eines mit zwei Piimpfen, daraus folgt,
dafB das erste Fell eine zu groBe flache Stelle aufweisen wiirde, das letzte
wieder durch den doppelten Pumpf eine zu groBle rauche Stelle. Die

S‘

Abb. 75
Das Einschneiden
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sechs Felle wiirden kein egales Aussehen haben und ihre Vereinigung
ergibe behufs Schaffung eines einheitlichen Stiickes Schwierigkeiten.

Wir miissen komplizierter und detaillierter zu Werke gehen.
Schneiden wir getrost das siebente Fell in keilférmige Streifen und nehmen
wir die Verteilung so vor, wie wir dies in umgekehrter Weise bei den
Abb. 66 und 67 zeigten.

Wir wollen dies schematisch an einer Skizze erliutern und man
wird uns vollkommen verstehen (Abb. 76).

Abb. 76 (I—VI). Aufteilen der Einsitze auf sechs Felle

Das einzuschneidende Fell ist ganz ge-
zeichnet und besitzt z. B. 24 Schnitte. Auf

1 Wa3
N ! 1%21 die sechs anderen Felle verteilt, wird jedes
AN ; 'l“é9 dieser Felle vier Schnitte zugeteilt erhalten.
AU :5111 Wir sehen nun auch, da8 Schnitt 1, welcher
i \\\\ NN\ 3 dem Pumpfende entstammt, dem &uBersten
;\\\\\x 2 Pumpfstiick des Felles I beigegeben wird.
N

h0g Schnitt 2 kommt in Felt IT schon hoher, und
g, S0 geht es fort und wir sehen, wie Schnitt 6
~ 6, schonin entsprechender Hohe eingesetzt werden

> i muB. Das ist kein Pumpfstiick mehr und soll
NN 21 auch deshalb an seinen ihm gebiihrenden Platz
SN kommen. Schnitt 24 wird nun auch ganz in

1’ N den Kopf des Felles VI kommen, und auf
i diese Weise wird alles seiner wesentlichen
Zugehorigkeit nach aufgeteilt respektive ein-
Abb. 76 (VID) geschnitten. Freilich ist die Arbeit mithsam,

Das einzuschneidende Fell — gher die Wirkung wird gut sein.

Die sechs Felle wurden nicht ganz gezeichnet, da vorausgesetzt
werden mufl, daB das Schema einleuchtet. Streifen 7 kommt eben wieder
in entsprechender Héhe in Fell I, und so setzt sich die Methode bis zum
Kopfe fort. Jedes Fell erhdlt immer in aufsteigender Linie seinen Part
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zugewiesen, der dann auch passen mulB. Wird dann separat noch aus-
gelassen, so wird niemand mehr eine Ahnung haben, daf hier sieben
Felle Verwendung fanden.

Es kann nun die Frage laut werden, warum denn iiberhaupt sieben
Felle verwendet werden sollen, wenn die Fasson nur sechs beansprucht ?

Sechs Felle werden deshalb verwendet, weil ja zwei Fellpaare immer
zusammengearbeitet werden. Nehmen wir nun an, die sechs Felle sind
etwas in ihrer Gesamtheit zu kurz. Wir verwenden also das siebente
Fell zur Verlingerung der sechs Felle. Als Einzelfell kann es nirgends
unterkommen und mull eingeschnitten werden, um seine entsprechende
wesentliche Aufteilung zu erfahren. Hétten wir jedoch acht Felle, dann
wire das Einschneiden nicht nétig, denn es stiinden uns ja dann vier
Fellpaare zur Verfiigung, die uns ein egales Stiick liefern miilten.

* %k

Mit dieser Darlegung schlieBen wir den technischen Teil ab, der
uns die Prinzipien der Kiirschnerkunst iibermittelt hat. Dem Kapitel
iiber die individuelle Fellbehandlung wird es nunmehr vorbehalten sein,
die bis jetzt dargestellten Methoden auf die verschiedenen Sorten
anzuwenden. Wir werden da auf so manche Kuriositit kommen. So
wie jedes Fell seine Eigenheit besitzt, erfordert es dann auch eine eigen-
artige Anwendung der bisher gelernten Grundmethoden.

Wir wollen nunmehr noch auf das Zwecken oder Spannen der Felle
eingehen und konnen dann den methodischen Teil der Fachtechnik
abschlieBen.

12. Das Zwecken

Das Fell, das wir bearbeiten, ist durch verschiedene Manipulationen
uneben geworden. Da sind vor allem die vielen Nihte, die vom Bestechen
herrithren und wodurch die Fehler des Felles entfernt wurden. Dann
haben wir Nihte, die vom Auslassen oder Versetzen herriihren, schlieflich
wurden mehrere Felle wieder zu einem Ganzen zusammengestellt,
woraus sich Grenznihte ergeben.

Durch die vielen Nihte zeigt das Felleder Falten und sonstige Un-
ebenheiten. Die Naht selbst bildet eine Falte, die auf der Haarseite das
Haar etwas einbuchtet.

Wir sollen nun das Fell auf eine straffe Fliche bringen. Das Leder
ist meist sehr elastisch und besitzt eine ziemliche Dehnbarkeit. Dehnen
wir jedoch das Fell in seiner natiirlichen Beschaffenheit, dann wird es
nach Aussetzen unserer Kraftanwendung wieder in seine urspriingliche
Lage zuriickgehen. Auf diese Weise also ist ein Ausgleichen des Felles
nicht moglich.

Wir werden also das Leder befeuchten miissen. Da machen wir die
Wahrnehmung, daf3 es sich bedeutend besser dehnt, aber beim Trocknen
wieder zusammenliuft. Wir miissen deshalb ein Mittel anwenden, das
das Zusammengehen des trocknenden Felles verhindert. Wir miissen
die Enden des Felles festzuhalten suchen, dann wird es auch wihrend
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des Trocknens in der von uns durch das Dehnen herbeigefiihrten GroBe
bleiben.

Dieses Dehnen des Felles und Festhalten in der gewiinschten Form
und Gr6Be nennen wir Spannen oder ,,Zwecken‘‘,

Das Zwecken wird fachgemifl auf folgende Weise vorgenommen:

Wir befeuchten das zu zweckende Fell nur im Leder, wobei wir
darauf zu achten haben, daB3 das Haar oder die Wolle nicht naB wird. Man
nimmt dazu entweder eine weiche Biirste oder einen Lappen, der, wenn
es sich um naturelle, also nichtgefirbte Ware handelt, in Seifenwasser
getaucht wird, wihrend bei gefirbter Ware gewihnliches reines Wasser
in kaltem oder hochstens lauwarmem Zustande Verwendung finden soll.

Das Wasser wird gleichmaBig mit Biirste oder Lappen aufgetragen.
Dabei soll weder zu viel, noch zu wenig Wasser genommen werden. Be-
sonders soll das Leder nicht so ,,angewaschelt werden, dal das Wasser
darauf steht. Die Intensitit des Anfeuchtens hingt ganz von der Stirke
des Leders ab.

Zarte Fellchen, wie Maulwiirfe, Hermelin oder Feh, werden ganz
leicht befeuchtet. Das Leder ist diinn, und das Wasser wird bald die
Poren durchdringen. Stérkere Leder, wie bei Lamm- und Schaffellen,
Ziegen und anderen, vertragen schon etwas mehr Wasser. Man streiche
nicht so lange, bis das Leder etwa glinzend und glitschig wird. Das
ist ein Zeichen, dall es schon iibersittigt ist. Bei starken Fellen kann
man dem Wasser auch etwas Kochsalz zusetzen.

Nach dem Anfeuchten werden die Felle mit der Lederseite zusammen-
gelegt und etwas liegen gelassen, damit das Wasser Gelegenheit hat,
in die Poren einzudringen. Nur dann wird sich das Leder gut und dauernd
dehnen, wenn das Leder durch und durch feucht ist. Waire dies nicht
der Fall, wiirde die befeuchtete Stelle nachgeben, aber doch nicht géinzlich,
da die andere noch trockene Seite zuriickhilt.

Wie lange die Felle so liegen bleiben sollen, lehrt die Erfahrung.
Man probiere daher vor dem Aufspannen, ob das Fell beim Dehnen
lichter im Leder wird. Ist dies der Fall, dann ist das Wasser gut ein-
gedrungen, und wir konnen mit dem Zwecken beginnen.

Wir miissen auch noch erwihnen, daB Felle, die an einigen Stellen
diinneres oder gar verbranntes Leder zeigen, mit Seidenstoff oder Leinen
beniht werden miissen, und zwar nur an der betreffenden schwachen
Stelle. Anderfalls wiirde beim Zwecken die Stelle reifien.

Fir das Zwecken handelt es sich vor allem darum, welche Form
wir dem Fell, etwa einem zusammengestellten Kragen oder einem Mantel-
teil, geben sollen. Wir konnen und diirfen nicht willkiirlich nach allen
Seiten dehnen, wie es das Fell gerade gestattet, sondern wir miissen
uns innerhalb bestimmter Grenzen bewegen. Diese Grenze ist die Fasson
oder der Schnitt des anzufertigenden Stiickes.

Nehmen wir als Beispiel das Aufzwecken eines Mantelriickenteiles.
Wir haben uns diesen auf das Zweckbrett vorgezeichnet. Das Zweckbrett
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ist einfach ungefahr 90 em breit und 160 cm lang und an der Breitseite
mit Hartholzleisten versehen. GroBlere Zweckbretter gestatten das
Aufzwecken eines ganzen Mantels in einem und sind deshalb praktischer.
Wir zeichnen also mit Kreide den Mantelteil auf das Brett und legen
nun den zugerichteten und zusammengestellten Fellteil mit der Haarseite
nach unten auf die Zeichnung. Bei hellen, besonders weien Fellen
empfiehlt es sich, zwischen Brett, das doch durch den Gebrauch nicht
ganz rein ist, und Fell reines Papier zu legen, und wir zeichnen dann den
Schnitt auf das Papier auf.

Wir legen das befeuchtete Fellstiick auseinander und gleichen es
vorher mit den Hénden in die richtige Lage. Da wir mit dem Dehnen
des Felles beim Zuschneiden gerechnet haben und auch die zahlreichen
Niahte das Leder einbuchten, wird der Fellteil kleiner sein als der auf-
gezeichnete Schnitt.

Zum Zwecken bedienen wir uns der Négel oder fiir zarte und weiSe
Fellchen der Stecknadeln, da die Nigel rosten. Zum Einschlagen der
Négel verwenden wir
eine Zweckzange, die
vorne flach und diinn
ist und innen Rillen
besitzt, die das Fell
festhalten konnen. Je
nach Gewohnheit ist
die Zange grofBler oder Abb. 77. Zweckzange
kleiner ; wir werden aber
doch zu zarteren Fellen eine zartere Zange beniitzen, da wir die Néagel
nicht so fest einschlagen wie bei stirkerem Leder.

Wir zwecken zuerst die Pumpfseite des Felles, bei einem Mantelteil
den unteren Umfang. Wir beginnen in der Mitte der Fellbasis und zwecken,
indem wir vorher immer dehnend das Fell gleichziehen, rechts und links
von der Mitte gegen die Seiten. Haben wir richtig zugeschnitten, so werden
wir etwas iiber die Kreidelinie des angezeichneten Schnittes hinaus-
kommen miissen. Dies ist schon deshalb notwendig, weil wir die Kanten
des Felles besonders dort, wo die Néagellocher auftreten, abschneiden.
Wir nennen dies ,,Abgleichen® des Felles nach dem Zwecken respektive
Trocknen.

Haben wir die Basis aufgezweckt, dann wenden wir uns zur Kopf-
seite, beim Mantelteil zur Halsseite, ziehen dieselbe von der Basis ab,
zu uns gerichtet, bis wir iiber die angezeichnete Schnittlinie kommen,
und schlagen den ersten Nagel ein. Dann zwecken wir uns den Riicken
respektive bei Einzelfellen den Grotzen durch, um eine gleichmaBige
Verteilung des Dehnens nach beiden Seiten zu ermdglichen. Hierauf
zwecken wir, wenn der Riicken in der Mitte (Grotzen) gezweckt ist,
vorne an der Kopfseite wieder gleichmifig aus.

Dann wenden wir uns den beiden Seitenteilen zu, die sich, da das
Fell in die Breite leichter zu dehnen ist, auch viel leichter ziehen lassen,
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Wir werden wieder sehen, ob wir gut zugeschnitten haben. Das Fell
soll nicht weit iiber den Schnitt hinausreichen, es soll aber auch nicht
zu knapp sein, damit wir durch zu starkes Dehnen in die Breite nicht die
Haardichte verringern.

Bei Kleinfellen, wie etwa Hermelin, Feh, Nerz, Bisam oder Petscha-
niki, wo man mit Material sparen muB, weil jedes Fell einen entsprechenden
Wert reprasentiert, soll schon deshalb nicht viel iiber die Zeichnung
gegangen werden, anderseits aber miissen wir bedenken, daB wir bei
diesen Fellen auf die Dessinierung, das heifit die Zeichnung, Riicksicht
zu nehmen haben. Wir konnen nicht am Rande des Mantelteiles ein
halbes Fell brauchen. Der Rand mufl mit dem ganzen Fell abschlieBen.
Das wire ein unverkdufliches Stiick, das am Rande ein gespaltenes
Fell zeigt. Hier muB also das richtige Zuschneiden die Voraussetzung
fir entsprechendes Zwecken sein. Deshalb haben wir beim Zuschneiden
auf die Schwierigkeiten hingewiesen und erklirt, da nur der geiibteste
und praktischeste Arbeiter das Zuschneiden besorgen darf. Hier haben
wir schon den praktischen Beweis des Gesagten.

Wir haben beim Zwecken groBer Stiicke, die aus vielen Fellen
zusammengesetzt sind, aber auch darauf zu achten, daB3 die Felle durch
das Spannen nicht verzogen werden, schief laufen oder den Grotzen
verschieben. Es muB daher auf diese Vorkommnisse sehr geachtet
werden. Wenn wir einen Naturbisammantel zwecken, dessen Felle
schmal ausgelassen sind, miissen diese im Stiick gespannt werden,
daB die Fellinien immer wieder streng parallel bleiben, sonst verzieht
sich der Grotzen und die Wirkung ist hédBlich.

Wie wir auf die Lédngsrichtung zu achten haben, miissen wir auch
der Breitenwirkung unsere vollste Aufmerksamkeit zuwenden. Auch
hier muf} das Fellband gleichméaBig und egal um das Stiick herumlaufen.
Verziehen wir beim Zwecken, dann wird das Fellband einmal breiter,
dann wieder schmaler sein, was speziell bei kleineren Fellen, wie Feh
oder gar Maulwurf, von héBlicher Wirkung wire. Man wird hier
oft nachhelfen miissen, und zwar dadurch, dal man die strenge Linien-
fithrung durch Abzwecken der Léngs- oder Breitnihte sichert, um ein
Verzerren zu verhindern. Je zarter und elastischer das Leder ist, desto
sorgsamer mufl man beim Zwecken an die Arbeit gehen. Dicke Felle
werden sich weniger leicht verziehen.

Da die Felle oft nicht iiberall die gleiche Lederstirke aufweisen,
muB man beim Zwecken diesem Umstand Rechnung tragen. Wir werden
oft mehr den Grotzen als die schwachen Seiten dehnen. Dies erreichen
wir dadurch, daBl wir den Grotzen mit der Zweckzange strecken und
dadurch nachgiebiger machen, bei den heiklen Stellen halten wir wieder
ein, wir ,,zwecken ein‘. In der richtigen Durchfithrung dieser Methode
liegt ein groBer Erfolg. Es kénnen dadurch viele Méingel von vornherein
geebnet werden. Man wird dem Reifen von Lederstellen oder einzelnen
Nihten, die schwache Lederstellen durchziehen, ausweichen kénnen.
Voraussetzung ist natiirlich, da durch das Auszwecken oder Einzwecken
die Zeichnung des Stiickes nicht leidet.
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Aus alldem geht hervor, daBl wir zuerst die stirkste Stelle des
Stiickes aufzwecken miissen, um von dort an wegdehnen zu kénnen.
Dies ist immer der Pumpf oder der Pumpfteil.

Es empfiehlt sich auch, ab und zu wihrend des Zweckens dadurch
nachzuhelfen, dafl wir mit der Zange die Nihte etwas flacher driicken,
um leichter nachdehnen zu kénnen.

Zu bemerken wire noch, dafl einzelne Fellsorten auch mit dem
Haar nach aufwirts und mit der Lederseite zum Brett gezweckt werden.
Dies geschieht vornehmlich bei Persianer und Breitschwanz, um die
Struktur der Locke nicht zu beeintrichtigen.

Die seit kurzem im Handel befindlichen Lamm- und Schafsorten,
die Biberlammfelle und andere wird man auch am besten mit der Wolle
nach oben zwecken. Diese Wolle war urspriinglich gelockt, ist aus-
gekdmmt und glatt gebiigelt worden und kann nun beim Zwecken durch
die das Leder durchziehende Feuchtigkeit sich wieder in die natiirliche
Haarwelle locken oder einringeln. AuBerdem entstehen bei solch wolligen
Sorten, die ein spiefliges Haar haben und sich gegen das Zweckbrett
strauben, hiaBliche Wirbel, die nicht leicht wieder nach dem Trocknen
entfernt werden konnen. Dasselbe trifft bei ausgekdmmten Tibets zu.

Haben wir unter Beriicksichtigung aller Umstinde das Stiick auf
das Brett gezweckt, dann werden wir fiir ein gutes, natiirliches und
gesichertes Trocknen zu sorgen haben. Je langsamer das Trocknen vor
sich gehen kann, desto besser ist es fiir das Material. Immer ist es jedoch
nicht méglich. Besonders in feuchten Werkstitten wird man Ofen-
wirme in Anspruch nehmen miissen oder die Sonnenstrahlen. Aber mit
grofiter Vorsicht! Zu starke Hitze beeintridchtigt nicht nur das Leder
an sich, es wird speziell durch zu rasches Trocknen ein kriftigeres Zu-
sammenziehen des Leders erfolgen miissen, wodurch oft die Stellen,
welche durch die Négel festgehalten werden. ausreilen, zumindest aber
die Nagellocher sich unverhdltnismaBig weit ausdehnen. Meist aber
wird das Leder hart und spréde, wenn es nicht gar verbrennt.

Man riicke daher das zu trocknende Stiick ziemlich vom Ofen ab,
so dafl die ausstrémende Warme sich etwas abschwichen kann und
langsamer auf das Leder einwirkt. Man soll nichts erzwingen und dréan-
genden Kunden aufrichtig sagen, daB rasches Trocknen das Leder ruinieren
wiirde,

Ofteres Kontrollieren ist Haupterfordernis. Man kontrolliere nicht
nur das Leder selbst, indem man mit der Handfliche oder dem Finger-
nagel dariiberfihrt, um den Feuchtigkeitsgrad zu priifen oder sich von
der bereits eingetretenen Trockenheit zu iiberzeugen, man iiberpriife
auch die Wiarmequelle und den Wirmezustrom, damit es nirgends zu
Ubertreibungen komme, die dem Fell schaden.

Nach dem génzlichen Trocknen wird abgezweckt. Ist das Stiick
nicht ganz trocken, kann fritheres Abnehmen vom Brett ein Zusammen-
gehen des Leders verursachen. und die Arbeit war umsonst. Vor dem
Abzwecken arbeite man das Stiick nochmals gut mit dem Streckholz ab,
jedoch nur in der Richtung, in der das Stiick gedehnt wurde, um eine
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Verzerrung zu verhindern. Dann entferne man entweder mit einem
Abzweckkamm oder der gespaltenen Gegenseite der Zange vorsichtig
die Négel.

Das Fell wird nun etwas gedriickt erscheinen. Wir kimmen daher
gut auf und klopfen auch fest aus, um das Haar aufzurichten, dann
beginnen wir mit dem Abgleichen.

Wir haben frither erwihnt, dafl sich das Leder iiber die Zeichnung
der gewiinschten Form und GréBe dehnte. Wir haben aber auch an den
Zweckstellen die Fellseiten und Nagellocher, sowie jene Stellen, die
iiberzweckt sind und aufBlerhalb der gewiinschten Fasson fallen. Dies
alles entfernen wir mit dem Messer durch Wegschneiden. Diesen Vorgang
nennen wir abgleichen. Wir legen zu diesem Zwecke den Schnitt auf
das Fell und zeichnen denselben darauf ab. Dann schneiden wir nach
dem Strich das Uberragende weg. Wir gleichen das Stiick ab, um es in
die gewiinschte, genau passende Form zu bringen.

Dies trifft hauptsachlich bei Manteln und Jacken zu, die genau nach
dem nach MaB hergestellten Schnitt passen miissen. Bei kleineren
Stiicken, wie etwa Halstieren oder Fuchsstolas, haben wir einen passenden
Schnitt nicht zur Verfiigung. Wir zeichnen uns die gewiinschte Breite
und Linge an und schneiden danach. Meist ist dies, besonders aber fiir
den geiibten Kiirschner, nicht notig. Die Lidnge wird ja durch Kopf
und Pumpf abgegrenzt. Die Seiten richten wir uns so zu, daB sie vom
Grotzen aus gleichméaBig weit abreichen.

Hier handelt es sich durchwegs um das Flachspannen. Es kann
aber vorkommen, daBl irgendeine Fasson ausgespannt werden muf,
wie etwa bei einem Pelzfutter. Da wird man héiufig unter dem Aus-
schnitt des Armels einen Keil einfiihren, um das Leder zu dehnen. Davon
wird noch genauer bei der Anfertigung der Pelzfutter gesprochen werden.

Eine andere Art des Zweckens ist das Spannen der Muffe, der Pelz-
kappen und Pelzhiite.

13. Das Spannen iiber den Stock

Muffe, die in runder, tonnenformiger Fasson gearbeitet werden,
sowie Pelzkappen und Pelzhiite miissen wie bei der Hutfabrikation
iiber eine eigens konstruierte Holzform gespannt werden, um die ge-
wiinschte Fasson dauernd zu bewahren.

Wiirden wir das Muffblatt, das ein Rechteck darstellt, gerade auf-
zwecken, so hitte dies den ungeheuren Nachteil, daB wir bei der Rund-
fassonierung, dort wo der Muffseitenteil zum Einschlupf der Hand ein-
zieht, Falten bekommen wiirden. Wir kénnten auf diese Weise nie eine
richtige Mufform erhalten.

Fiir das Spannen fassonierter Gegenstinde in einem Stiick liefert
uns der Drechsler durch die Holzform die notwendige Grundlage. Da
es aber nicht moglich wire, das rund zusammengenihte Muffblatt iiber
eine sich der Mitte zu verbreiternde Form zu spannen, muBl der so-
genannte ,,Muffstock‘ aus mehreren Teilen bestehen, die auseinander-
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nehmbar sind. Der runde Muffstock hat, je nach der Modeforderung,
eine eigene Fasson (Abb. 78).

Der moderne Muffstock besteht heute aus neun Teilen, dem Mittel-
stiick I, das ein gerades Stiick darstellt, das vorstehende Kanten auf-
weist, wihrend die iibrigen acht Teile die den Kanten entsprechenden
Rinnen besitzen, um damit an das Hauptstiick befestigt werden zu
koénnen.

Das Muffblatt wird nun dieser Form Rechnung tragen miissen
und entsprechend zugeschnitten sein (Abb. 79).
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Querschnitt des Muffstockes Das Muffblatt

Durch diese Zwickel, die zusammengenidht werden, erreicht das
Muffblatt die gewiinschte Tonnenform. Natiirlich muf3 das Muffblatt
mit dem Muffstock in einem gewissen Gré8enverhéltnis stehen und sollen
auch die Zwickel der Form entsprechend angebracht werden. Da sich
das Leder dehnt, kann dieser Umstand beriicksichtigt werden, denn
der Muff soll fest auf dem Stock sitzen. Nur dann wird die Fasson
bleibend sein.

Das runde Muffblatt wird nun, wie alle anderen Sorten, vor dem
Zwecken mit Wasser eingestrichen, dann wird, nachdem das Wasser
sich gehorig durch das Leder eingearbeitet hat, die Mitte I des Muff-
stockes in das Muffblatt, welches das Haar nach innen wendet, eingefiihrt.
Dann schieben wir den Teil 1I ein, hierauf den entgegengesetzten Teil 111
und so fort. Setzt das Fell Widerstand entgegen, 148t es sich nicht leicht
dehnen, dann klopfe man mit der Zange aullen das Leder ab, wonach
es sich wieder dehnen laBt.

Das Einschieben der Teile in den Muffstock mufl langsam vor-
genommen werden, damit nicht Leder oder Néhte reifen. Man achte
auch darauf, daB die Haare nicht in die Teile geklemmt werden und
abreillen.
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Nun hélt der Muff wohl auf der Form, aber wir miissen jetzt auch
die Seiten beim Handeinschlupf fest auf den Stock bringen. Dies kann
auf verschiedene Art geschehen. Am praktischesten ist es, vor dem
Spannen an der Einschlupfseite des schon rund gearbeiteten Muffblattes
einen doppelten, guten Spagat einzundhen, der an beiden Enden heraus-
reicht. Ist der Muff nun auf die Holzform gespannt, kann der Einschlupf
mit Hilfe dieses Spagates fest zusammengezogen werden, um auch an
dieser Stelle fest an den Muffstock anzuschliefen.

Der Spagat wird deshalb doppelt genommen, um dann beim Aus-
fertigen des Muffes das Gummi in den Spagat einzuhéngen und durch-
ziehen zu koénnen.

Man kann weiters das etwa an den Seiten nicht abgeglichene und
iiber den Muffstock ragende Muffblatt mit Spagat zusammenbinden.
Diese Art ist jedoch weniger praktisch, da beim Ausziehen der Stockteile
der Einschlupf wieder mehr gedehnt wird.

Man kann auch den Einschlupf niederzwecken, um ihn fest an
die Form zu halten. Auch diese Art ist weniger zu empfehlen. Erstens
wird der Muffstock durch das viele Einzwecken ruiniert, und dann miissen
wir beim Ausziehen der Teile wieder etwas ausdehnen. Die erste Art
ist sicher die beste, da wir nach dem Abspannen gleich wieder den Spagat
etwas einziehen konnen, um die Form zu erhalten.

Wie es runde Mufformen gibt, werden auch, je nach den Forderungen
der Mode, flache, taschenférmige Stocke verwendet. Dieselben bestehen
ebenfalls aus mehreren Teilen, es wird dann genau so gearbeitet wie
beim runden Muff.

Das Muffspannen erfordert eine gewisse Ubung. und die geféllige
Form des fertigen Muffes hdngt sehr vom richtigen Spannen ab. Die
Muffverarbeitung ist in der Kiirschnerei immer zum Teil ein Spezialfach.
Die strenge Fassonarbeit beansprucht gewisse Handgriffe, die fest sitzen
miissen, soll das Stiick gelingen. Nach dem Trocknen werden die Einzel-
teile des Muffstockes herausgenommen. Dies geschieht am besten dadurch,
daB man das Fell beim Einschlupf etwas lockert und dann den mittleren
Muffstockkern I herausschligt. Dann nimmt man die Teile II und III
heraus, worauf die iibrigen Stiicke folgen.

Das richtige Vorrichten und Zuschneiden des Muffblattes ist Grund-
bedingung, und wir werden noch bei einzelnen Sorten, welche zu Muffen
verarbeitet werden, ndher darauf eingehen. Sind die Keile des Muffblattes
zu kurz und breit, dann zieht der Muff beim Einschlupf zu stark ein.,
und man erhalt nie die richtige, langgestreckte und geféllige Tonnenform.

Die Kappen werden in dhnlicher Weise auf die Form gespannt.
Die einfache Eislaufkappe, mit einfachem Rande, wird auf den einteiligen
Kappenstock gespannt, der nur aus einem Stiick besteht und an der Riick-
seite einige Locher besitzt, in die man beim Abspannen die Finger einsetzt,
um den Gegenzug vornehmen zu konnen, der das Abziehen erleichtert.

Kappen und Hiite mit doppeltem oder fassoniertem Rande werden
geteilt gespannt. also Kopf und Rand separat. Hier wird der iiber
die Fasson reichende Fellrand an die Form gezweckt, um festzuhalten.
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Auch hier muBl wieder, wie beim Muff, die Fellform dem Stock
angepallt werden, um eine Faltenbildung beim Spannen zu vermeiden,
die ja wieder die Bildung der Fasson beeintrichtigen wiirde.

Man hat in fritheren Jahren auch Kolliers gespannt, und zwar in
runder Weise. Man trug damals die Halstiere aus Murmel und anderen
Sorten und meinte, diese schlangenartigen Dinger auf entsprechend
geformte Holzformen aufziehen zu miissen. Das war natiirlich eine
Riesenarbeit und kostete viel Schweil und Miihe, speziell dann, wenn
die Fasson etwas geschweift war und der Murmel am Holze festsaQ.
Die Holzform bestand nur aus einem Teil und konnte nicht verkleinert
werden. Nun, diese Zeiten sind voriiber, und wir wollen nicht hoffen,
daB die Pelzmode wieder Interesse an solchen schlangen- und wurst-
formigen Erzeugnissen findet.

Erwiahnt muB werden, daBl der ganz gerade Muff, wie er etwa aus
Fiichsen eine Zeit stark getragen wurde, nicht iiber die Form gespannt
wurde. Das war auch gar nicht nétig, da keine Fasson bestand, die
irgendwie durch Dehnung und Ausweitung festgelegt werden muBte. Das
Muffblatt war ganz gerade, hatte héchstens am Ende und in der Mitte
einen kleinen Keil, um nicht oben und unten zu scharfe Kanten zu zeigen
und einen weicheren Ubergang zu bilden. So wurde das Muffblatt ganz
gerade auf das Brett gespannt und dann erst zusammengenéiht.

8 wird, wie hier, auch spéiter immer wieder vom Muffe die Rede
sein miissen, wenn ihn die derzeitige Mode auch etwas vernachlissigt.
Dies kann sich aber bald dndern, und deshalb sollen auch die ent-
sprechenden praktischen Handgriffe fiir die Mufferzeugung erortert
werden.



IV. Die individuelle Fellbearbeitung
Die spezielle Technik des Kiirschners

Wir beginnen nun mit einem &duBerst wichtigen Kapitel, welches
eine Darlegung enthilt, die weit iiber allem GesetzméiBigen steht. Es
ist vielleicht ganz eigenartig, dall gerade der Kiirschner bei der Ver-
arbeitung der einzelnen Fellsorten keine feste Norm besitzt. Nirgends
offenbart sich die Selbstdndigkeit des einzelnen Kiirschners mehr als
in der speziellen Fachtechnik. Hier hat die Erfahrung jedem eine andere
Methode vermittelt, die im Laufe der Jahre, beeinfluBt durch immer
neue, moderne Eingebungen, zu einem festen Schatz des Einzelnen wurde.

Man kann heute mit Recht sagen, dal die Kiirschner nicht nur
in jedem Staat andere Methoden bei Verarbeitung der Felle haben,
sondern fast jede Werkstitte nach anderen Gesichtspunkten schafft.
Diese eigenartige Tatsache wird nicht sobald in einem anderen Gewerbe
eine Parallele finden.

Man hat innerhalb der Branche bei fachtechnischen Kursen die
Beobachtung machen konnen, dafl von 50 anwesenden Kiirschnern jeder
eine andere Methode anwendete. Jeder fiithrte die Aus- oder Einlaschnitte
anders, je nach Fellindividualitit, nach Erfahrung, Praxis und auch
Gewohnheit. So kam es, dafl man fiinf verschiedene Arten der Marder-
bearbeitung nebeneinander sehen konnte, fiir deren Richtigkeit und
Erprobtheit die Darleger dieser Methode einzutreten bereit waren. Bei
vielen anderen Fellsorten war es ebenso.

Was ersehen wir daraus? Vor allem, dafl das so verschieden gear-
tete Fell eben verschiedene Bearbeitungsmethoden vertrigt, und wir
sehen anderseits daraus, wie sehr der moderne Kiirschner bemiiht ist,
immer einfachere Wege zu finden, die ihm die Arbeit erleichtern sollen.

Heute ist die Devise des modernen Kiirschners, moglichst wenige
Schnitte anzuwenden, wenig Kompliziertheit zu zeigen, um die kostbare
Zeit nicht mit unndtigen Spielereien zu “verlieren.

Die verschiedenen Methoden zeigen aber auch, dafl die Endwirkung
doch immer dieselbe bleiben kann.und dies ist ja auch das Richtige.
Das Stiick hat vor allem schén zu sein: die Wirkung im Haare darf
durch schlechte, sichtbare Schnitte nicht beeintrdchtigt werden. Wie
nun diese Schnitte gefithrt wurden, ist fiir die Ausfithrung nicht so sehr
von Bedeutung wie die Schénheitswirkung. Was niitzen die fachtechnisch
kompliziertesten Schnitte, die theoretisch vielleicht Bewunderung er-
regen, wenn dieses oder jenes Fell sich infolge seiner Haarbeschaffenheit
gegen die eine oder andere Methode straubt. Manchmal aber wird ein
ganz einfacher Schnitt gemacht, und man erreicht voll und ganz seinen
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Zweck, der Schnitt ist auf der Haarseite nicht sichtbar, das fertige Stiick
ist schon.

Wir werden uns nun im nachstehenden mit den gebrduchlichsten
Sorten griindlicher beschéftigen. Hier werden die markanten Methoden
ihre Anwendung finden, die sich etwa von den Grundmethoden, die
wir in der allgemeinen Technik des Kiirschners schon kennengelernt
haben, infolge der Besonderheit des einzelnen Felles unterscheiden.

Jene Sorten, die wir hier nicht anfithren, sind entweder nicht
gebrauchlich oder finden in der Bearbeitung ihre Parallele bei dhnlichen
Fellarteu.

Es soll hiufig auch zu bemerkenswerten Gegeniiberstellungen
kommen, es werden mehrere Methoden vorgefiihrt werden, die dann je
nach der Haarbeschaffenheit der zu verarbeitenden Felle angewendet
werden konnen.

Vielfach diktiert auch die jeweilige Pelzmode die anzuwendende
Technik. Dies soll ganz besonders beachtet werden. Eine komplizierte
Mode mit phantastischen Formen wird da und dort eine andere Be-
arbeitung erfordern als die jetzige, etwas einfache Mode. Es wird daher
notwendig sein, auch solche Methoden anzufiihren, die momentan viel-
leicht weniger Geltung haben, jedoch iber kurz oder lang verwertet
werden konnten.

Affen

Die Zeit der Affenmuffe ist vorbei. Heute verwertet man die Felle
etwa fiir Kragen und Manschetten oder Besatzstreifen. Die Arten der
Affen sind jedoch vielfach, wenn auch der Grofteil fiir die Pelz-
verarbeitung heute noch nicht in Betracht kommt.

Am meisten finden die schwarzen seidigen, langhaarigen Affenfelle
Verwendung. Natiirlich ist bei der Bearbeitung des Felles das Haupt-
augenmerk auf die Verschiedenheit der Farbe des Felles zu richten.
wie auch auf das Fallen des Haares. Es gibt eben Affen, deren Haar
nicht lings des Riickens lauft, sondern vom Riicken zur Seite herabwallt.

Vor allem werden wir die Bl6Ben gut ausschneiden, wie z. B. den
After und die BloBen bei den Klauen. Verlangt die Fasson des anzu-
fertigenden Kragens oder der Manschetten die gerade Bearbeitung des
Felles, dann strecken wir entsprechend und richten dann zu, etwa in
Rechteckform, wenn zwei Felle einen Kragen ergeben. Fehlt bei den
ausgeschnittenen Klauenbl6Ben etwas Fell, dann wird uns die abfallende
Seite hiezu nicht geeignet erscheinen, denn diese ist meist kurzhaariger,
manchmal sogar etwas wollig oder gar kahl. Gewohnlich aber werden
die Klauen Verwendung finden kénnen, und zwar derart, dal man etwa
die Vorderklaue¢ von links auf die entgegengesetzte Seite, also rechts,
in den Bl6Benzwickel einsetzt und so auch die rechte Vorderklane wieder
links zum Einsetzen verwertet. Voraussetzung ist natiirlich, daB die
Klave pafit, was nicht immer der Fall ist.

AuslaBschnitte konnen bei Affen infolge der langen, geniigend
Deckung bietenden Haare angewendet werden, wenn solche notwendig
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sein sollten. Wichtig ist es, die aufgezweckten Felle naturfarbiger Affen
mittels Lederblende im Leder einzufirben, damit das diinne Haar,
besonders an den Bugstellen, nicht das helle Leder durchscheinen 1ift.
(Néaheres iiber Lederblenden siehe Anhang.)

Antilopen oder Gazellen

Die Felle werden meist zu Jacken oder Ménteln verarbeitet. Sortiert
wird paarweise, um die gegeniiberliegenden Mantelteile immer durch die
genau passenden Felle zu egalisieren. Die groen Felle bilden den unteren
StoB, dann wird nach aufwirts immer kleinere und etwas schmalere
Ware sortiert. Die Aufsitze gehen Pumpf auf Kopf, und zwar rund.
Hiebei wird der Pumpf rund eingeschnitten und auf den ebenfalls
gerundeten Kopf des Felles vom unteren StoB aufgesetzt.

Da die Felle ein duBerst spieBiges Haar haben, wird es sich, ganz
gegen die sonstige Gewohnheit des Kiirschners, empfehlen, die Seiten
nicht mit dem Messer, sondern mit der Schere abzugleichen. Verwenden
wir das Messer, dann greifen an der Seitennaht die spieBigen Haare
von einem Fell in das andere iiber, das Haar stellt sich und die Wirkung
ist unschoén. Schneiden wir die Seite jedoch mit der Schere, natiirlich
mit der notigen Vorsicht, dann kénnen wir die Felle besser zusammen-
stoBen, und die hdBliche Haarwirkung an der Seite unterbleibt.

Gazellen oder Antilopen werden, um eine hiibschere Zeichnung zu
erzielen, auch gespalten verarbeitet. Man spaltet im Grotzen und setzt
nun Riicken an Seite. Da der Riicken dunkel ist, die Seite wieder hell,
ergibt sich eine ganz hiibsche und plétzlich einsetzende Kontrastwirkung.

Werden die Felle gespalten, dann liuft die Fellzeichnung nicht
immer ganz einfach und glatt senkrecht herab, sondern man versucht
durch verschiedenartiges Legen der Felle eine Ornamentik zu er-
zielen, die ungemein hiibsch wirkt. Leider ist das Fell wenig dauerhaft
und lohnt meist nicht die groBe Miihe der Zusammenarbeit. Die Sommer-
pelzmode, welche keine so grolen Anforderungen an die Felle beziiglich
ihrer Haltbarkeit stellt, hat Gazellen wieder mehr in den Vordergrund
geriickt, und gerade da kann sich die Technik des Kiirschners jetzt bei
vielen schonen hellen Modeschattierungen geniigend ausleben.

Astrachan

Astrachanfelle werden sowohl zu Garnituren, Besitzen, wie auch
fiir Jacken und Méntel verarbeitet.

Hier ist die Hauptsache das gute Sortieren, denn die rauhe Locke
des Felles ist sehr verschieden. Wir sortieren fiir die Anfertigung eines
Mantels derart, daBl die am schonsten und gleichméiBigsten gelockten
Felle fiir den Mantelriicken, wo sich das Stiick voll prisentiert, ver-
wendet werden. Dann miissen auch der Kragen, die Revers und die
Armel aus entsprechend schénen Fellen zusammengesetzt werden.

Nun haben wir vor allem zu beachten, dal der Kopf des Astrachans
grob gelockt ist, der Pumpf jedoch zartere Lockchen aufweist. Aus
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diesem Grunde kénnen wir die Felle nicht Pumpf an Kopf arbeiten,
weil die Lockenbeschaffenheit zu sehr differiert. Wir werden die
Astrachanfelle auch nicht ganzes Fell an ganzes Fell setzen, sondern
die einzelnen Felle genau im Grotzen spalten und dann Riicken an Seite
des anschlieBenden Felles zusammenarbeiten.

Unten an der Mantelbasis beginnen wir nicht mit dem kleingelockten
Pumpf, sondern mit dem groBgelockten Kopf, da wir dadurch eine
schonere Wirkung erzielen. Wir konnen doch nicht an der Basis die
grobe Locke auf die zarte aufbauen. Dies wiirde unnatiirlich aussehen.
Der unterste Stof} also wird so gearbeitet, dall die Képfe nach unten
liegen, die Piimpfe nach oben. Der nun folgende zweite Sto wird mit
dem Pumpfe an den Pumpf des untersten StoBes gearbeitet, damit die
gleichen Locken ineinander aufgehen. Der dritte StoB nach oben wird
wieder mit den Kopfen an die Kopfe des unteren zweiten StoBes aui-
gesetzt.

Die Skizze (Abb. 80) soll uns dies ganz genau zeigen.

Das Vorderteil beginnt mit einem
ganzen Fell, dann setzen wir schon das
zweite gespaltene Fell mit dem halben
Riicken auf die Seite des ersten ganzen
Felles. So arbeiten wir bis zur mittleren
Naht, die vom Armelloch herunterlduft.
Von dort an setzen wir nun umgekehrt,
zuerst die Seite an die Seite, um dann
wieder Riicken, Seite und Riicken, Seite
laufen zu lassen. Da wir von jedem
Fell hier nur eine Halfte verwenden,
ordnen wir die zweite Hilfte in genau
derselben Weise im zweiten Mantelteil

ein, so daB3 wir durch die parallele Auf- | ‘3 RO m[ n(;o‘{,hmm‘, EXC I‘
teilung der gespaltenen Felle ein voll- | 3 || \~»| ‘ P
stindig egales Stiick erzielen. 3] l”JWL | L

Piimpfe und Koépfe arbeiten wir Abb. 80
immer durch eine Wellennaht zusammen, 222 menstellen d. Astrachanmantels
Die Seitenndhte koénnen gerade sein, werden jedoch schéner wirken,
wenn man auclr hier die uns schon bekannte Wellennaht anwendet.

Fiir den Armel verwenden wir ganze Felle, die wir am Ellbogen
mit den Pimpfen zusammenarbeiten. Da Astrachanfelle kein besonders
gutes Leder haben, ist es notwendig, fiir die Armelfelle besonders gut-
ledrige Felle auszuwdhlen, damit die Nahte nicht bald ausreilen oder
gar Felle infolge der Armbewegungen platzen.

Arbeitet man Kragen oder Manschetten, wie auch Besidtze, dann
wird man Kopf an Kopf oder Pumpf an Pumpf arbeiten, wie es die
Grofle, Fasson oder die Wirkung gerade verlangen.

Astrachanméntel sind gut zu pikieren, um ihnen einen festeren
Halt im Leder zu geben.

Tuma, Kiirschnerhandbuch 9
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Biiren

Birenfelle werden infolge ihres groben Haares wenig fiir Besitze
verwendet. Wo sie verarbeitet werden, geben sie so viel Material, daB
man bequem mehrere Kragen oder Muffe daraus schneiden kann. Trotz-
dem muB auch hier 6konomisch vorgegangen werden, um jedes Stiickchen
der Verwendung zuzufiihren. Gewohnlich teilt man das Fell in der
Mitte und fertigt aus der unteren Hailfte zwei Muffe, aus der oberen
Hilfte zwei Kragen an.

Da Muffe derzeit nicht getragen werden, wird man eher mehrere
Kragen und Manschetten daraus schneiden. Dies geschieht am besten
derart, daBl man ober den Vorderklauen Nacken und Kopf abschneidet,
um daraus die Manschetten anzufertigen. Den verbleibenden Teil
schneidet man in vier oder auch mehr senkrechte Streifen, je nach der
Grofle des Felles oder der anzufertigenden Kragen. Dann arbeitet man
die Riickenstreifen und die Seitenstreifen separat zusammen.

GroBle Birenfelle wird man fast nur fir Fellteppiche verarbeiten,
fiir Besdtze kommen nur die Felle junger Béiren in Betracht, die auch
ein leichteres und diinneres Leder besitzen.

Biber

Die Zeiten, wo sich der Kiirschner an der Bearbeitung des wunder-
vollen Biberfelles erfreuen konnte, sind leider vorbei. Ab und zu kommt
dieses kostbare Fell noch zur Verarbeitung, weshalb wir uns damit
befassen miissen. Auch schon deshalb, weil gerade die Seltenheit und
Kostbarkeit die richtige Verarbeitung erfordern.

Das Biberfell, das in der Mitte, also im Grotzen, sehr dunkel ist,
wird an den Seiten bedeutend heller. Dieser Umstand muf} ganz besonders
beachtet werden. Auch hinter den Ohren zeigen sich lichte Stellen.
Der Pumpf und die Seiten werden wegfallen.

Markant beim Biber sind die beiden Locher, welche durch das
Ausschneiden der Hinterklauen entstanden sind. Wir schneiden die-
selben sorgfaltig so weit aus, um nur reines schoénes Fell zu behalten, und
schlieBen mit zwei etwas rund gefiihrten Zungen zu. Abb. 81 zeigt uns
dies ganz deutlich.

Dann wird es sich darum handeln, was aus dem Fell anzufertigen
ist. Da dasselbe eine ziemlich grofle Fliche darstellt, wird man einen
Besatz hiibsch herausbekommen. Man wird aber auch beim Kaufe das
Fell entsprechend der Besatzgrofle auswihlen, um kein zu kleines Fell
verarbeiten zu miissen oder, wenn dieses wieder zu groB wire, zu viel
Abfall zu haben, der die Ware verteuern wiirde.

Nehmen wir an, wir miissen fiir unsere Zwecke den etwas zu breiten
und zu kurzen Biber linger und schméler arbeiten. Speziell die Seiten
der unteren Fellhilfte gehen weit hinaus und sollen durch richtige Schnitte
eingearbeitet werden.

Wir fithren zu diesem Zweck etwas runde Schnitte, die hier sehr
gut angebracht sind. Wir haben aber dabei sehr zu achten, daf wir
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uns beim Schneiden nur innerhalb der gleichen Farbnuancen bewegen,
respektive daB durch das Auslassen die verschiedenen Schattierungen
von Hell und Dunkel nicht iiberschnitten werden, da wir sonst eine hiBliche
Wirkung erzielen. Die Skizze soll uns die Grundlage bieten (Abb. 81).

Durch diesen runden groBeren Ausschnitt ziehen wir die Seite nicht
nur herunter, sondern wir arbeiten sie auch etwas herein.

Wir sehen auch, dal der Schnitt im Grotzen etwas kleiner ist und
sich dann nach der Seite zu immer mehr vergroBert.

Ist das Fell ausgelassen, dann kénnen wir die gewiinschten Fassons
herausschneiden, wenn es sich etwa um gerade Kragen und Manschetten
handelt.

Das Auslassen des Bibers kann jedoch auch mit den uns bereits
bekannten V-Schnitten erfolgen. Man wird letztere Methode besonders
dann anwenden, wenn der anzufertigende Gegenstand eine lange und
schmale Fellform erfordert.

Haben wir jedoch einen Herren-
kragen mit Revers zu arbeiten,
dann werden wir etwas anders zu
Werke gehen.

Wir suchen uns natiirlich vorerst
das fiir unsere Zwecke passende Fell
beziiglich der Grofle aus.

Neiten und Pumpf fallen weg,
die Locher der Hinterklauen werden
auf die uns schon bekannte Weise
ausgeschnitten.

Nun halbieren wir das Fell nicht Abb. 81 _ Abb. 82
nur im Grotzen, sondern auch wag- Die Biberverarbeitung
recht, um aus der unteren Héilfte den Kragen, aus der Kopfhilfte die
Klappen zu erhalten. Die Skizze zeigt uns dies genauer (Abb. 82).

Wenn es die Kragen- oder Klappenfasson verlangt, konnen wir
die Halbierung etwas schrig vornehmen.

Dem Pumpfe zu dehnen wir etwas, was bei Biber sehr leicht fallt,
und wir erhalten aus der Pumpfhélfte den Herrenkragen und aus der
Kopfhilfte die beiden Klappen.

Oft wird es gut sein, das Biberfell vor dem Zuschneiden, der ge-
wiinschten Fasson entsprechend, im ganzen zu zwecken, da wir dadurch
eine groBe Flidche erhalten, die wir nun verwerten kdnnen.

Fiir einen Herrenkragen mit Klappe wird ein kleines Fell geniigen,
so daBl nach der Verarbeitung kein anderer Abfall bleibt als nur der-
jenige, der infolge der verschiedenen Haarfarbe weggeschnitten werden
mulflte.

Bilche

Die kleinen Bilchméuse mit ihrem dunklen Riicken und hellen Seiten
werden im ganzen verarbeitet, also samt den hellen Seiten, da gerade

dadurch die hiibsche Kontrastwirkung erzielt wird.
9.
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Heute verwendet man die Fellchen meist nur fiir Kragen und Man-
schetten. Zu diesem Zwecke werden sie nach dem Bestechen in die
gewiinschte Fasson gestreckt, dann abgeglichen und so aneinander-
gearbeitet, daB sich die gewiinschte Schattierung der dunklen Riicken
und der hellen Seiten ergibt.

Bisam

Bisamfelle werden sowohl in Naturfarbe, wie auch auf Seal veredelt,
stark verarbeitet, sowohl fiir Garnituren, Besitze, Jacken und Mintel,
wie auch fiir Pelzfutter. Ein gutes, dauerhaftes Fell, das immer Freude
und Zufriedenheit schafft.

Sehen wir uns zuerst die wichtigste Verwertung des

Naturbisams

zur Mantelverarbeitung an.

Sehr wichtig ist das richtige Sortieren der Felle, die ganz ungeheure
Nuanceunterschiede aufweisen. Wir sortieren, wie bei vielen anderen
Sorten, die der Mantelverarbeitung zugefithrt werden, paarweise, um
immer davon ein Fell in eine Mantelhilfte, das zweite an die gegeniiber-
liegende Seite der anderen Mantelhilfte zu placieren. Dadurch entsteht
auch dann, wenn die Felle nicht ganz gleichartig in der Farbe sind und
man die Ubergéinge gut sortiert, die notwendige Einheitlichkeit des
Gesamtbildes. Immer stehen nicht so viele Felle zur Verfiigung, um
ideal sortieren zu kénnen. Ist die Fellanzahl knapp, dann haben wir
immer mit den verschiedenen Schattierungen zu rechnen, die so auf-
geteilt werden miissen, daB langsame, kaum merkliche Uberginge statt-
finden.

Heute arbeitet man die Bisamfelle nicht in ihrer vollen Breite
zusammen wie einstmals, man wird die Felle fast auf ein Drittel ihrer
Breite bringen und sie anderseits fast dreimal so lang auslassen, als
sie sich natiirlicherweise darstellen. Aus einem breiten,
kurzen Fell wird somit theoretisch ein langer, schmaler
Streifen. Wir sagen deshalb theoretisch, weil wir nicht
das Einzelfell auslassen, sondern den aus mehreren
Fellen zusammengesetzten Streifen.

Beginnen wir systematisch.

Das Naturbisamfell zeigt uns helle Wammen und
einen meist beriebenen, mit wenig Grannen behafteten
Pumpf. Wir nehmen also an der Seite die helle Stelle
weg und schneiden auch den Pumpf heraus, wie wir dies
in folgender Skizze darlegen (Abb. 83).

Abb. 83 Unsere Skizze zeigt das Fell in der rechten Hilfte A
Das Vorrichten mit den erst angezeichneten Schnitten, die zweite Hélfte B
o zeigt schon die Wirkung der bereits ausgelassenen Schnitte.

Wir werden also erst unten den ohnehin meist beriebenen Pumpf

schief abschneiden, parallel gleichen wir den Kopf oben ebenfalls schief ab.




Bisam — Naturbisam 133

Ein Stiickchen der hellen Seite, die schraffiert ist, nehmen wir
auch weg. Nun schaffen wir unten die beiden Einschnitte und riicken
durch zwei Schnitte, wie die Pfeilrichtung zeigt, herab.

Rechts auf der Hilfte B sehen wir jetzt, wie wunderbar das Fell
ausgelassen sich darstellt.

Drei derart gearbeitete Naturbisamfelle werden nun so zusammen-
gearbeitet, da immer der genau passende Pumpf auf den Kopf des
einen Felles aufgesetzt wird (Abb. 84).

Die drei aufgesetzten Felle, die wir in der nachfolgenden Abb. 84,
linke Seite A, so belassen haben wie sie oben in Abb. 83, Seite B, aus-
gelassen wurden, werden nun durch schlanke V-Schnitte
zusammen ausgelassen. Dadurch, dafl die Schnitte von einem
Fell in das andere iibergreifen, kommen Koépfe und Piimpfe
so ineinander, dafl man von einem Aufsatz nichts mehr wird
sehen konnen. Die ausgelassenen Streifen werden etwa 3/ cm
breit sein. Seite B in dieser Abbildung zeigt, wie wir diese
Schnitte herunter arbeiten und unten an der Basis des letzten
Felles durch Einschnitte egal bringen.

Auf diese Weise erreichen wir eine gesamte Streifenlinge
von ungefdhr 105 cm, bei 6 cm Breite.

Wir haben also beim Naturbisam nicht, wie etwa bei
anderen Sorten, die Felle in StéBen gearbeitet, sondern in
schmalen Streifen, die dann entsprechend der Mantelteile

. . Abb. 84
aneinandergefiigt werden. Auslassen
Diese Arbeit ist gewill recht miihevoll und erfordert der aufge-
setzten Felle

grole Aufmerksamkeit. Theoretisch kann der Schnitt leicht

angebracht werden, denn die Zeichnung nimmt nicht Riicksicht auf
die Haarwirkung. Der Kiirschner jedoch wird sich vor jedem Schnitt
genau liberzeugen miissen, wie sich der Schnitt mit der Fellnuance vertragt.

Wir finden gerade in der Bisamverarbeitung mehrere Methoden.
So werden z. B. die Felle bei Kopf und Pumpf in entgegengesetzter
Richtung eingeschnitten. Dabei gibt es aber zu bedenken, daBl man
den Keil in den guten Kopf einschneiden muf3, wihrend etwa der schlechte
Pumpf Schwierigkeiten macht. Der Kopf des Bisams wird meist besser
sein als der Pumpf, deshalb lieber den Kopf lassen und vom Pumpf
wegnehmen und durch Herabriicken der Seitenpartien, wie wir in unserem
Beispiel gesehen haben, die Piimpfe verbreitern.

Hier haben wir den Riicken des Bisams verarbeitet. Die
hellen, sehr hiibschen zarten Wammen werden sehr gut auch
fir Jacken und Mintel gearbeitet.

Dies geschieht auf folgende Weise:

Unsere Skizze (Abb. 85) zeigt uns eine Bisamwamme. Die @
Form ist schlanker als die des ganzen Felles; sehr natiirlich, da app. 85
bei der fast gleichen Hohe der Riicken fehlt. Bisam-

Nun konstatieren wir bei der Wamme, daB die Kehle rauher " "™°
ist als der Pumpf. Deshalb schneiden wir den Pumpf keilférmig gegen
den Riicken ein, um dort eine rauhere Stelle zu finden, die uns den Uber-
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gang in den angesetzten, ebenfalls keilférmig geschnittenen Kopf er-
moglicht.

Es wird sich hiibscher machen, wenn wir die Wammen ziemlich
in die Linge strecken. Die langen schmalen Fellchen werden dann auch
den ganzen Mantel und dadurch auch die Trigerin strecken. Das heutige
Schlankheitsideal verlangt diese Methode.

Die Fellchen werden nun schieferartig, ohne weitere Aus- oder
EinlaBschnitte aneinander gearbeitet, nachdem sie vorher gleichmiBig
abgeglichen wurden.

Die Anordnung ist jetzt wie nachstehende Skizze (Abb. 87) zeigt:

Die Aufsitze werden nun gemill der eigenartigen Haarfirbung der
Wammen nicht ganz unkenntlich sein, jedoch die regelmiBige Auf-
einanderfolge der groBen Zacken wird sich, dhnlich wie bei Feh, ganz
nett markieren. Die Armel werden auch derart gearbeitet, nur an den
Revers lassen wir die Felle besser quer laufen, da wir damit eine recht
hiibsche Wirkung erzielen (Abb. 86).

Wir werden auch in die Lage kommen, Felle rechteckig als Grundlage
annehmen zu miissen, um erst dann auf die weitere Bearbeitung einzu-
gehen. Es gibt da verschiedene Methoden, die wir in Skizzen beifiigen
(Abb. 88, 89).

Abb. 88 zeigt uns das Geradearbeiten des Naturbisamfelles nach
Abschlagen von Kopf und Pumpf, wobei wir, je nach Beschaffenheit

Abb. 86 Abb. 87 Abb. 88 Abb. 89
Zusammenstellen des béalturbisam-Wammen- Naturbisam zum Rechteck gearbeitet
mantels

des Felles, mehr oder weniger Material einbiiBen. Praktischer ist die
zweite Art, die, wie die erste, auf der linken Halfte die angezeichneten
Schnitte darstellt, wihrend die rechte Hélfte auf beiden Abbildungen
schon die Durchfithrung zeigt.

Bei all diesen Schnitten ist nun auch folgendes sehr zu beachten.
Es kann vorkommen, dafl wir ein schon einmal ausgelassenes Fell, das
uns durch das erste Auslassen erst die richtige Grundform bekam, spiter
in der zusammengestellten Fellreihe nochmals auslassen miissen, um,
wie bei Abb. 84, die langen schmalen Streifen zu erhalten. Die spéteren
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V-Schnitte sollen nun so gefiihrt sein, daB sie einen schon friiher gefiihrten
Schnitt nicht nochmals in der gleichen Richtung auslassen, wie dies
schon zuerst geschehen ist. Dadurch wiirde der erste AuslaBschnitt
nochmals weitergeriickt werden, was in den seltensten Fillen zutriglich
ist. Man wird also diesem ersten Schnitt bei der Gesamtauslassung
ausweichen miissen.

Mehr als 2 cm sollen durch einen Schnitt nicht geriickt werden,
da sich der Schnitt sonst markiert.

Man hat frither Naturbisam, wie andere Sorten, mit
den sogenannten W-Schnitten ausgelassen, dabei aber
viel zu viel Zeit verloren. Der moderne praktische Aus-
laBschnitt ist der oben angefiihrte V-Schnitt, der nicht
nur weniger markiert sein wird, sondern auch kostbare
Zeit spart, da weniger Schnitte und demzufolge auch
weniger Nihte notwendig sein werden.

Die geraden Naturbisam werden noch fiir Futter
gearbeitet. Zu diesem Zwecke wollen wir noch eine -
Methode kennenlernen, das Fell gerade zu bekommen, so %
daB es dann mit anderen ebenso gearbeiteten Fellen zu Abb. 90
einem Futter zusammengesetzt werden kann (Abb. 90). Naturbisam

A stellt die Fellhilfte dar, auf welcher die Schnitte
erst angezeichnet sind. Die Hailfte B zeigt schon die
erreichte Wirkung.

Es gibt aber auch Bisamfutter, die eine andere
Bearbeitung der Grundfelle zeigen. Hier kann die natiir-
liche Fellform mehr als Grundlage angenommen werden, AAAA
als bei den anderen Verarbeitungsmethoden. Das Futter Abb. 91
wird dann so aussehen wie Abb. 91 zeigt: Bisamfutter

Nirgends gibt es da eine Norm. Geschmack und praktische Ein-
“stellung sind alles.

Sehr beliebt ist ferner auch der geschorene und gefdrbte

Sealbisam

Er wird nicht ausgelassen, und zwar aus dem leicht begreiflichen
Grunde, weil er keine Zeichnung aufweisen kann. Das Fell ist ein-
farbig schwarz und wird in rechteckiger Form in Zacken aufgesetzt.
Die Seitennihte werden gerade gefiihrt.

Das Sealbisamfell liegt meistens schon so vor, dafl es nach dem
Bestechen und richtigen Strecken fiir den Mantel Verwendung finden
kann. Aber es gibt auch Abweichungen, dann werden wir vielleicht das
kurze und breite Fell in die uns mehr zusagenden Formen bringen.

Sehen wir uns dies an einem Beispiel niher an (Abb. 92):

Die Hilfte A zeigt wieder das Fell in der urspriinglichen Beschaffen-
heit mit den schon eingezeichneten, aber noch nicht geriickten Schnitten.
Hilfte B bringt schon die Entwicklung und legt dar, daBl das Fell wohl
schmiler, dafiir aber auch entsprechend héher wurde.
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Nun haben wir beim Zusammenarbeiten der Sealbisamfelle, die
in ihrer vollen Breite gearbeitet werden, zu beachten, daf die Riicken
rauher sind als die Seiten. Wiirden wir nun ganz gleichmifBig in Zacken
aufsetzen, wiirden sich die Haarverschiedenheiten markieren.

Wir beugen auf etwa folgende Weise vor (Abb. 93):

Die Skizze dieses schon fiir die weitere Zusammenarbeit rechteckig
abgeglichenen Felles zeigt uns, wie wir in der Mitte die Zacken schneiden,
die nun mit dem anderen Fell verbunden werden. Die Seiten jedoch lassen
wir gerade und in der Hohe der Zackenspitzen laufen und treten dann
auf, um die Kiirze der Haare hier durch das Auftreten wieder wettzu-
machen.

Die Sealbisamfelle werden auch schon in zusammengesetzten Tafeln
geliefert, die aus acht bis neun Fellen gearbeitet sind. Dies geschieht
entweder in gewohnlicher Weise, wie in Abb. 94, oder man arbeitet
die Felle mehr ineinander, wie in Abb. 95.

e

)

Abb. 93 Abb. 94 Abb. 95
Sealbisam Sealbisamfutter

Die Kiirschner, welche Platten verarbeiten, kennen ja diese Arbeit,
die wir in vorstehenden Skizzen vorfiihren.

Aus diesen schon fertigen Béndern werden die billigeren Mintel
erzeugt. Die Platten sind vor der Arbeit noch gut durchzusehen, zu
bestechen und auch sonst mufl tiichtig nachgeholfen werden. Da und
dort sind Ndhte zu iibernihen, Stiicke aufzutreten und anderes mehr.

Auch Platten aus Sealbisamwammen kommen in den Handel, die
sich natiirlich entsprechend billiger stellen als Streifen aus ganzen Fellen.

Aus Sealbisam werden sehr gerne Garnituren, Besitze und Herren-
kragen gearbeitet. Sehen wir uns einmal die Bearbeitung eines vier-
felligen Herrenschalkragens an (Abb. 96).

Die Ausfiihrung ist einleuchtend: Da wir oben an der Kragenmitte
nicht eine ganze Fellbreite benotigen, werden wir Fell 1 und 2 nur zirka
zu drei Vierteln verwenden. Diese beiden Felle werden mit den Piimpfen
zusammengearbeitet. Der Riicken des Felles lduft immer auBen am
Kragen, die Seite zum Hals. Nun verwenden wir vom Felle 3 auf jeder
Kragenseite eine Hilfte, die wir mit dem iibriggebliebenen Viertel von
Fell I und II ergénzen. Fell 4 mull sehr groB sein, da es, gespalten,
entsprechend auf die Kragenspitzen aufgeteilt werden soll. Geniigt die
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Breite nicht, werden wir eventuell den Pumpf einlassen, wie oben an-
gezeichnet. Das alles arbeiten wir mit netten Zackennidhten zusammen
und wir erhalten einen schén gearbeiteten Herrenschalkragen. Drei
groBe Felle lassen sich nicht so gut arbeiten wie vier mittlere Felle.
Bei fiinf Fellen wiirde wieder zu viel abfallen und die Ware sich verteuern.

Abb. 96. Der vierfellige Sealbisamschalkragen

Andere Arbeiten aus Sealbisam verstehen sich nach den hier dar-
gestellten Grundziigen von selbst.

Schwichere Sealbisam sind stets auch zu pikieren, um den Gegen-
stinden eine lingere Haltbarkeit zu geben.

Breitschwanz

Die Verarbeitung des Breitschwanzfelles ist deshalb eine ziemlich
heikle, da das iiberaus zarte Leder &uflerst behutsame Handhabung
erfordert. Das Fell ist wohl durchwegs schwarz gefirbt, kennt keine
Farbunterschiede und zeichnet sich speziell durch das hauchzarte Moiré
aus, das Charakteristikum des Breitschwanzes.

Um einen Breitschwanzmantel zusammenzustellen, miissen wir vor
allem die Felle sehr gut sortieren. Wir werden wohl hier nicht von rauheren
und flacheren Stellen reden konnen, wohl aber von der Verschiedenheit
des Moirémusters. Diesem ist also beim Sortieren ein ganz besonderes
Augenmerk zuzuwenden. Wir werden Sorge tragen, dall die schénsten
Felle fiir den Mantelriicken, den Kragen, Revers und Armel zur Ver-
wendung kommen. Die verbleibenden Felle werden dann so verteilt,
daB die Uberginge derart ineinander iiberlaufen, daB der fertiggestellte
Mantel wie aus einem Stiicke geschnitten aussehen soll.

TUm nun die Nihte bei diesem so flachen Fell moglichst unkenntlich
zu machen, werden wir die sogenannte Wellenlinie anwenden, die Wellen-
naht, die so ziemlich dem Moiré des Felles folgt. Wir werden aber
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auch die Pumpfe in die Kopfe einarbeiten, wie es nachfolgende Skizze
deutlich darstellt (Abb. 97).

Wir sehen hier, wie der Kopf eingeschnitten ist,
so daB er wieder in den entgegengeschnittenen
Pumpf des angesetzten Felles pafit.

) Die Seiten werden mit Wellenndhten zusammen-
y gefiigt. Natiirlich geht das alles nicht aus freier
Hand, sondern mittels Schablone, die aber nicht ein-
heitlich sein kann, sonst passen die Wellen nicht
aneinander. Die Kurve, die bei dem einen Fell
konvex ist, wird beim anschlieBenden konkav sein
miissen, um genau ineinanderzupassen. Diesbeziiglich
mull man sich mehrere Schablonen anfertigen, etwa
vier Stiick, die man dann abwechselnd anwenden kann.

Freilich sind die Kurven miteinander abzu-
stimmen, da sie sonst nicht passen.

Die folgende Skizze (Abb. 98) zeigt uns, wie nun die Felle aneinander-
kommen, bis sie schlieflich die verschiedenen Mantelteile ergeben.

Die Breitschwanzverarbeitung ist in jeder Weise kompli-
ziert, da nicht nur auf das schwache Leder Riicksicht ge-
nommen werden mufl, sondern auch technische Handgriffe
von besonderer Exaktheit durchgefiihrt werden miissen.

AuBlerdem sind sidmtliche Néhte mit der Hand und nicht
mit der Maschine herzustellen. Die Maschinnadel wiirde hier
groBes Unbheil anrichten.

Besondere Beachtung ist den charakteristischen Breit-

Breit. Schwanzbriichen zuzuwenden, die fein und sauber mit der
schwanz- feinsten Handnaht zu verndhen sind.
anordnung Schon beim Sortieren wird man die Felle, welche Briiche
aufweisen, wenn sie schon verwendet werden miissen, an Stellen ein-
teilen, wo sie weniger zur Geltung kommen.

GroBe Vorsicht ist beim Zwecken anzuwenden. Ziehen darf man
die Felle kaum. Man wird das richtige Gefiihl haben miissen, um die
Felle richtig flach zu bekommen. Gezweckt wird mit Stecknadeln und
nicht mit Négeln, um das feine Leder nicht zu sehr zu beeintréchtigen.

Die Haarseite kommt nicht auf das Brett zu liegen, sondern
wird nach oben gerichtet sein. Es empfiehlt sich, tiber gespannte
Breitschwiinze Papier zu legen, damit das empfindliche Haar durch
Staub oder Kreide nicht leidet.

Nach dem Abzwecken ist der ganze Mantel gut abzupikieren, um
dem Leder einen besseren Halt zu gewéhren.

Das Trocknen darf nur auf natiirliche Weise erfolgen. Kiinstliche
Hitze schadet dem Leder ungemein.

Man iiberhaste bei der Anfertigung eines Breitschwanzstiickes nichts.
Dies ist hier auch gar nicht nétig. Das Stiick stellt ein derart kosthares
Material dar, dal es gar keine Rolle spielt, wenn zwei Tage linger an
dem Mantel gearbeitet wird.

Breitschwanz
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Buenos-Breitschwinze

Diese werden #hnlich wie die echten Breitschwinze verarbeitet.
Infolge ihres starken Leders sind sie nicht so heikel und wird man sich
schon deshalb da und dort einige Freiheiten gestatten konnen.

Die Buenos sind nicht schwarz, sondern goldbeige oder grau. Dem-
zufolge wird man beim Sortieren auch auf die Farbnuance der einzelnen
Felle mehr Riicksicht zu nehmen haben.

Die Zeichnung der Buenos ist von derjenigen der echten Breit-
schwinze verschieden. Wir haben oft kein Moiré, sondern mehr Locken-
wellen. Auch deshalb wird man die Felle, die dadurch eine gréfiere
Variation zeigen, griindlich zusammensortieren miissen.

Auch diese Felle werden in der Hand genidht werden miissen, was
heute als sehr zeitraubend gilt, dies um so mehr, als wir sonst gewohnt
sind, uns der rasch arbeitenden Maschine zu bedienen. Unser erstes
Ziel ist aber immer, ein schones Stiick herzustellen, weshalb im Interesse
dieser Tatsache lieber mehr Zeit auf das gute Ausfallen des Stiickes
geopfert werden soll.

Chinchilla

Das im Aussterben begriffene Chinchilla wird uns derzeit nicht
mehr so beschiftigen wie einst. Dennoch kommen diese Arbeiten speziell
bei Umarbeitungen vor.

Zwei Merkmale treten bei Chinchilla ganz besonders hervor: das
ungemein weiche, seidige, dichte Haar und das zarte Leder.

Daraus folgt, daB wir sehr vorsichtig beim Nahen der Fellchen
sein miissen.

Die Zitzen werden wagrecht ausgeschnitten und vernaht. Kopf
und Pumpf des Chinchillafelles fallen ab. Alle Schnitte sind sehr vor-
sichtig zu fithren, da sie sich sehr leicht markieren. Moglichst wenig
und nur die allernotwendigsten Schnitte bei Chinchilla!

Schon beim Einkaufe sehe man sich die Felle gut an und weise
fehlerhafte Ware zuriick. Das gute Fell hat, im Gegensatz zum Sekunda-
chinchilla, einen rauhen Kopf. Beim Zusammenarbeiten zweier Felle,
die nicht mit den Kopfen zusammenstoBen, wird man daher vom Kopfe
des einen und dem Pumpfe des anderen so weit wegschneiden miissen,
daB man eine gute Verbindung erhilt.

MuB} das Fell ausgelassen werden, dann werden wir infolge
der Haarschattierung am besten den mehrfachen W-Schnitt
anwenden, aber sehr vorsichtig.

Schaffen wir einen geraden Kragen, dann schlagen wir
Kopf und Pumpf der einzelnen Felle gut ab, schneiden die
Zitzen aus, die wir sorgfiltig verndhen, und ziehen, am
besten nach dem Ausschneiden der Vorderklauen, durch zwei
einfache Schnitte etwas hoch (Abb. 99).

Die Hilfte A zeigt uns, wie wir die Klaue entfernen und dann durch
zwei Schnitte hinaufriicken. Seite B zeigt das Ergebnis.

Abb. 99
Chinchilla
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Die Zitzen sind ausgeschnitten und einfach verndht. Ist das Fell
nun auf diese Weise gleichmaBig gerade gearbeitet, kann es mit anderen,
ebenso gearbeiteten, zusammengefiigt werden, um die gewiinschte Fasson
zu erzielen.

Chinchillafelle werden vorsichtig mit Stecknadeln gezweckt. Das
zarte Leder darf nicht mit Gewalt gedehnt werden. Auch darf keine
unnatiirliche Hitze zum Trocknen der Felle verwendet werden.

Dachs

Die Verwertung des Dachses fiir Pelzgarnituren wird beeintrichtigt
durch das lange, spérliche und straffe Haar. Man wird daraus vielleicht
nur Decken machen, sonst interessiert sich die Pinselfabrikation fiir
diese Sorte. Die Haare werden aulBlerdem noch zum Spitzen anderer
Felle verwendet.

Der amerikanische Dachs hingegen eignet sich wieder fir Kragen
und Besitze. Freilich wird man auch da nur die schénen und dichten
Felle verwenden.

Der amerikanische Dachs, der heute wenig begehrt ist, weist nun
einen dullerst vollen Riicken auf, den wir bei der Bearbeitung, sei es
eines Kragens oder Muffes, herausschneiden wie die Seiten.

Von den beiden nun verbleibenden Fellhdlften arbeiten wir einen
Muff derart, da wir nun nicht die Riickenstellen nach Ausschneiden
des Grotzens wieder zusammenarbeiten, sondern umgekehrt verfahren
und die Seitenlinien zusammenfiigen, um das Muffblatt zu erhalten.

Bei Anfertigung eines Kragens wird man auch das Fell in sich ver-
setzen. Man schneidet wieder wie zur Anfertigung des Muffblattes
Riicken und Seiten ab, ferner Kopf und Pumpf und erhilt nun zwei
gleich lange und gleich breite Streifen: aus jeder Fellhilfte also einen
Streifen. Diese Streifen teilt man nun durch Querschnitte in je sechs
gleiche Teile und numeriert diese in der linken Hélfte mit den ungeraden
Ziffern 1, 3, 5, 7, 9, 11, wihrend die rechte Fellhilfte ebenso geteilt
und mit den geraden Zahlen 2, 4, 6, 8, 10, 12 bezeichnet wird. Nun
fiigt man die Teile der Reihe nach 1, 2, 3, 4 usw. zusammen — gewil3
ganz eigenartig in der Fellbearbeitung, was nur dadurch ermoglicht
wird, daB Riicken und Seiten entfernt wurden —. und wir erhalten einen
Streifen, den wir dann weiter nach Wunsch verarbeiten.

Feh

Wenn wir im folgenden von der Verarbeitung des zarten Feh-
felles sprechen, dann wird immer Fehriicken gemeint sein. Dieses Tier
ist ndmlich im Riicken grau, wihrend die Wamme ganz weifl ist.
Die Wamme wird daher ausgeschnitten und separat zu Futterzwecken
oder Garnituren zusammengestellt, die Fehriicken jedoch interessieren
uns speziell fiir die Mantelarbeit.

Wir werden vor allem Feh immer in die Lénge strecken, dadurch
erreichen wir die heute so notwendige schlanke Form, welche auch die
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Pelztrigerin streckt, weiters wird das Fell dadurch dichter und schéner.
Kopf und Pumpf werden rund oder eckig geschnitten, um auf diese
Weise entsprechend ein Fell auf das andere aufsetzen zu konnen.

Abb. 100 zeigt uns den runden Ausschnitt und den eckigen, wodurch
Fell auf Fell gesetzt wird.

Wir werden hier wieder, beim Sortieren zu einem Mantel,
paarweise sortieren, um eine egale Aufteilung der Felle auf die stets
gegeniiberliegenden Teile zu erzielen. Wir stufen durch das Sortieren
auch den vielfach wechselnden Farbton entsprechend ab, wenn uns

Abb. 100 Abb. 101 Abb. 102 Abb. 103

: Die Fehbearbeitung Fehkopffutter
nicht geniigend Felle zur Verfiigung stehen. Die dunkleren Felle werden
im Riicken und die Differenzen dann entsprechend abzustimmen sein.
Idealer ist natiirlich das Arbeiten mit vollstindig gleichmiBig sortierten
Fellen. Wir miissen aber immer hier mit etwas Schwierigkeiten rechnen,
um einen entsprechenden Ausweg angeben zu konnen.

Die Felle werden auch nicht alle gleich gro sein. In diesem Falle
beginnen wir mit den grofiten Fellen im untersten Fellsto}, wie wir dies
auch bei anderen Sorten immer wieder betonten. Das Fundament
bietet mit den grofiten Fellen den natiirlichen Stiitzpunkt, von welchem
aus nach hinauf gearbeitet wird. Je kleiner und schmaler die Fellchen
werden, desto hoher kommen sie im Mantel zu liegen. Die Aufsitze sind
derart vorzunehmen, daf} stets Grotzen genau wieder auf Grotzen kommt,
so daBl wir eine ununterbrochene schiéne Linie erzielen, die durch falsche
Aufsitze nicht unschén verzerrt wird.

Von den Fehfellen wird alles verwendet. Der Riicken dient zur
Anfertigung von Méinteln und Garnituren, die Wammen geben schone,
gute Futter und sogar Fehkopfe werden zu Futter zusammengesetzt,
und zwar auf die verschiedenartigste Weise. Oft werden ganze Zeich
nungen zusammengestellt. Die einfachste und empfehlenswerteste Art
ist die, wie sie Abb. 103 zeigt.

Die Zusammenarbeit der Kopfe auf diese Art macht sich ungemein
hiibsch. Im ganzen Futter wirkt die Dessinierung dann natiirlich noch
viel besser.

Uber das Versetzen von Zobel-Feh siehe unter ,,Versetzen‘.

Fohlen

Diese sibirischen reizenden Felle sind heute in der Mantelerzeugung
hoher Favorit. Das Fell ist auBerordentlich dauerhaft und kommt
sowohl in seiner Naturfarbe wie auch gefirbt in den Handel.
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Hellere Farben schattieren sich sehr hiibsch, da der Riicken etwas
dunkler erscheint und die Seiten durch ihr leuchtendes Hell einen sehr
gut wirkenden Kontrast schaffen. Freilich heiit es beim Arbeiten da
besonders vorsichtig sein, um gute und passende Ubergiinge zu erzielen.
Schwarzgefiarbte Fohlen sind schon leichter zu arbeiten, weil die Nuancie-
rungsunterschiede wegfallen.

Wir unterscheiden zweierlei Fohlen: die linger behaarten Felle,
die etwas grober erscheinen und nur durch den Diechenwirbel die
abwechslungsreiche Wirkung aufzeigen. und die breitschwanzihnlichen
Fohlen, die sich durch ihre wunderschéne moiréartige Zeichnung bemerk-
bar machen und ein viel flacheres Haar besitzen.

Die Breitschwanzfohlen werden wir wieder in der Hand und nicht
mit der Maschine nihen.

Je nach Grofle der Felle oder auch nach der GréBe des anzufertigenden
Mantels werden wir sechs oder acht Felle verwenden.

Das grofite Fell, das moglichst auch die schénste Zeichnung auf-
weisen soll, bildet den Riicken, links und rechts werden zwei anschlieBende
Felle die beiden Seitenteile des Mantels ergeben. Nun sind aber die Felle
nicht immer so lang als die ganze Linge des Mantels es verlangt, wir werden
daher — soll der Mantel aus sechs Fellen gearbeitet werden, ein viertes
Fell, nach oben hin, verteilen. Die Haarstruktur und die Zeichnung
der Felle wird hier mitbestimmend wirken miissen bei der Aufteilung
des vierten Felles. Wir setzen entweder die untere Hilfte des vierten
Felles auf den Kopf des grofen Riickenfelles und verteilen die obere
Halfte auf die sich oben verschmailernden Vorderteile oder wir schaffen,
wenn es die Zeichnung zuldBt, umgekehrt, was gewohnlich besser und
egaler wirkt, so daBl Kopfteil zu Kopfteil kommt.

Zwei kleinere Felle haben wir uns fiir die beiden Armel reserviert.

Kragen und Manschetten werden meist aus einer anderen, flaumi-
geren oder vollhaarigen Sorte gearbeitet, wie Opossum, Waschbir,
Fuchs, Skunk und dergleichen, je nach Geschmack. Dadurch wird
ein hiibscher Kontrast erzielt, indem wir zu dem flachen, moiréartigen
Leib einen rauhen Besatz schaffen.

Die Aufsidtze der Felle erfolgen mittels Wellennaht, da dieselben
der Haarzeichnung nachgehen und die Nédhte weniger markieren.

Wenn wir einen Fohlenmantel aus acht Fellen arbeiten, konnen
wir sechs Felle in den Leib arbeiten, und zwar auf die Weise, daB} wir
je zwei kleine Felle aufeinander aufsetzen oder auf eine andere, unten
niher erorterte Weise.

Es wird ja in erster Linie auch von der Grofe des Mantels und der
Felle abhingen, wie wir mit dem Material auskommen. Es miiite schon
ein gewaltig groBles Stiick sein, sollten die Felle ganz aufeinander auf-
gesetzt werden miissen. Es koénnen aber auch wieder kleine Felle sein,
die nicht so ausgiebig sind. Bei gréBeren Fellen wird uns oben etwas
abfallen, das wir fiir Kragen oder Manschetten verwerten konnen, wenn
der ganze Mantel samt Besatz aus Fohlen hergestellt werden soll.
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Sehen wir uns nun die zweite Art der Verarbeitung an, wenn sechs
Fohlenfelle in den Leib kommen (Abb. 104).

Die Zeichnung erklirt uns alles. Fell A im ganzen, ist nun nicht
unten an der Basis, sondern in der Mitte, wihrend das zweite Fell B
gespalten wurde, um unten an der Basis die untere Fellhilfte, oben die
obere Fellhilfte anzu-
setzen. Wir erreichen da-
durch eine Doppelwir-
kung der Diechenwirbel,
die bei richtiger Verar-
beitung sehr gut aussieht.

Die Seitenfelle, welche
die beiden Vorderteile bil-
den, werden ebenso ge-
arbeitet.

Die Fohlenfelle haben
noch andere Eigenschaf-
ten. Sie zeigen oft noch
eine kleine zarte Mahne
vom Nacken herab auf, Abb. 104
die mnatiirlich mit der Fohlenmantel mit Doppeldiechenwirkung
Schere vorsichtig abgeschnitten werden kann und bei schwarzen
Fellen dadurch ganz unkenntlich gemacht wird. Naturfarbige helle
Fohlen weisen aufler dieser kurzen kleinen Méhne auch oft noch einen
markanten dunklen Grotzen auf, der dann ginzlich vom Leder aus
herausgeschnitten werden muB.

Gute Fohlen haben auch ein gutes Leder. Mindere Ware, besonders
schlecht gefirbte Ware mit etwas beschiddigtem Leder, muBl gut
pikiert werden.

Fuchs

Der Fuchs weist in seiner Bearbeitung sehr verschiedene Momente
auf, die von der eigenartigen, mannigfachen Art der Haarstruktur und
Haarfarbe bestimmt werden. AuBlerdem aber verlangen die verschiedenen
Fuchsarten wieder eine gesonderte Behandlung. Gerade deshalb ist
auch die Bearbeitung des Fuchses so interessant. und die hier anwend-
baren Variationen in der Verarbeitung geben oftmals die (rundlage
zur Behandlung anderer Fellsorten.

Wir haben schon deshalb bei der allgemeinen Technik des
Kiirschners 6fter den Fuchs als Beispiel angefiihrt, um grundlegende
Bearbeitungsformen darlegen zu kénnen.

Sehen wir uns nun einmal die verschiedenartige Haarbeschaffenheit
des Fuchses an.

Von der niederen Schnauze steigt die Haarhohe iiber den Schédel
zum Nacken an, um von dort plétzlich wieder zum Kreuz abzuflachen.
ligenartig ist dieses Kreuz markiert, nicht nur durch die Farbe, sondern
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auch durch die Haarh6he. Hier wird alles zarter und enger, um sodann
wieder in den rauhen Riicken aufzusteigen. Der Grotzen des Fuchses ist
charakteristisch eingedriickt, worauf bei der Verarbeitung sehr geachtet
werden muBl. Die Seiten sind weicher und flaumiger, die Klauen flach.

Diese Variationen bilden die Haarunterschiede. Die weitere Ver-
schiedenheit ist dann in der Farbe zu suchen, die nicht allein in jeder
Fuchsart sich anders zeigt, sondern oft bei gleichen Arten ganz verschie-
denen Ausdruck findet.

Dies alles ist also bei der Bearbeitung des Fuchses zu beriicksichtigen
und deshalb ist die Fuchsbearbeitung so interessant.

Nehmen wir als erstes Verarbeitungsbeispiel den

Landfuchs

Soll derselbe auf eine Tierstola gearbeitet werden, dann haben wir
das in seiner natiirlichen Grole etwas zu kurz und zu breit wirkende
Fell linger und schmaler zu machen. Die hiezu nétigen Berechnungen
finden wir vorne unter ,,Auslassen in der allgemeinen Technik des
Kiirschners. Auch die jetzt beschriebenen AuslaBschnitte sind dort in
mehreren Skizzen ersichtlich.

Die verschiedene Haarbeschaffenheit, sowie der Wechsel der Farbe
machen es notwendig, dafl wir den Fuchs innerhalb dieser Flachen ge-
sondert arbeiten. Wir lassen also den Riicken und die Seiten separat
aus und, wenn nétig. auch Kreuz und Nacken.

Die Diechenbearbeitung haben wir ebenfalls im allgemeinen Teil
besprochen. Zu beachten ist, dafl die Dieche meist wunderbar in der
Haarwirkung ist, weshalb man nichts wegschneiden und méglichst nur
durch Verdichtungsnihte iiberarbeiten soll, um den Fuchs nicht eines
seiner wirkungsvollen Teile zu berauben.

Das Auslassen des Fuchses mit einfachen oder doppelten W-Schnitten
oder V-Schnitten haben wir bereits im allgemeinen Teil kennengelernt.

Wiederholt mufl werden, daB der schlank ausgefiihrte Schnitt der
beste ist. Er liuft mehr in der Haarrichtung und wird sich nicht mar-
kieren. Wichtig ist das Beachten der Haar- und Farbverschiedenheiten,
innerhalb welcher alle Schnitte gefiihrt werden miissen.

Wir zeichnen uns deshalb mittels des Grotzenstechers alle diese
Varianten gut an, um die Schnitte nur innerhalb der zutriglichen Linie
zu fithren.

Die Fuchsverarbeitung ist wie die fast aller Sorten keine Norm.
Fast jeder Kiirschner hat da seine eigene Auffassung, die er durch die
Praxis gefestigt hat. Weiter riickwérts, bei der Verarbeitung des Marders,
bringen wir ein Beispiel der Marderbearbeitung in Abb. 121, nach welcher
auch jeder Landfuchs ausgelassen werden kann. Man vergleiche die
Fuchsschnitte im allgemeinen Teil mit diesen Marderschnitten, ohne
Beriicksichtigung der EinlaBschnitte beim Kopf des Marders, und man
wird schon aus diesen beiden Beispielen ersehen, wie frei der Kiirschner
hier in bezug auf die Schnittfiilhrung schaffen kann, sofern sie sich aber
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doch wieder innerhalb der Farb- und Haargrenzen bewegt. Dariiber
hinaus gibt es natiirlich keine Freiheit, man kann eben das kurzhaarige
Kreuz nicht in den rauhen Riicken hinarbeiten und die flache Klaue
nicht in den rauhen Pumpf.

Die Seite soll immer separat behandelt werden, sie 148t sich auch
ganz anders dehnen als der Riicken. Man wird die Seite mit zwei bis
drei schlanken Schnitten und durch Dehnen
immer in die gewiinschte Linge bringen.

Die engen Riickenschnitte werden dem
etwas eingefallenen Grotzen gewill auch zugute
kommen.

TUm den Fuchs zu schweifen. wird man etwas
runde Schnitte anwenden miissen. Abb. 105 zeigt
das noch natiirliche Fell mit den erst eingezeich-
neten Schnitten, Abb. 106 zeigt das schon aus-
gelassene Fell beziiglich der erzielten Wirkung.

Interessant ist das Versetzen des Fuchses.
Das Prinzip haben wir ja bereits kennengelernt.
Nun koénnen wir in die Lage kommen, einen
Fuchsmuff anfertigen zu miissen, dessen Haar
rund herum laufen soll, wobei aber zu ver-
meiden ist, daf der rauhe Pumpf auf den
niedrigeren Kopf kommt.

Wir werden vorerst den Fuchs entsprechend
dem Gebrauche strecken, also mehr in die
Breite, um die Muffbreite herauszubekommen. Der etwas zu schmale
Kopf wird eingelassen, eventuell durch den uns ebenfalls schon bekannten
Galon (Abb. 70) noch etwas verbreitert.

An der Hand der nun folgenden Skizze wollen wir uns das Versetzen
des Fuchses genau ansehen (Abb. 107 u. 108):

Wir haben vorerst genau zu iiberpriifen, wie weit das Haar des
Nackens mit dem des Riickens gleich unterhalb des Kreuzes korrespon-
diert. Darauf bauen wir das ganze Versetzen des Fuchses auf.

Wir zeichnen den Grotzen an und links wie auch rechts davon je
eine Linie, damit wir beim Versetzen die Richtung einhalten. Dann
lassen wir den Kopf ein respektive fithren, wenn mdglich, Lingsgalons,
um die gewiinschte Breite herauszubekommen. Natiirlich wird ent-
sprechend in die Breite gestreckt werden miissen, um das angestrebte
Ziel zu erreichen. Das Nacken- und Kreuzstiick bleibt unverindert;
es wird die Mitte des zu schaffenden Muffblattes bilden. Wir haben
diese Partie mit I bezeichnet und sehen, wie diese Partie I in der Mitte
des Muffblattes zum Ausdruck kommt.

Nun schneiden wir unterhalb des Kreuzes beginnend den Fuchs
in zirka 1% cm breite gleichméBige Streifen. Streifen 1 setzen wir iiber
die Partie I, Streifen 2 darunter und so fort, immer die ungeraden
oben dariiber, die mit geraden Ziffern bezeichneten Streifen unter die
Partie I.

Tuma, Kiirschnerhandbuch 10

Abb. 105 Abb. 106
Das Schweifen des Fuchses
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Die Wirkung wird uns jetzt klar sein, und wir sehen auch in der
Skizze, daB beim Zusammenarbeiten des Muffblattes Streifen 24 an 25
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anschlieBen wird, wodurch wir das Muffblatt mit gleichlaufendem Haar-
strich vollstindig egal geschaffen haben.

Es muB hier immer wieder erwihnt werden, dafBl die Skizzen die
Theorie darstellen und jedes Fell nach seiner Beschaffenheit verschieden-
artig sich darbieten wird. Da wird man hier mit den Schnitten beginnen,
dort wieder an etwas anderer Stelle. Wir haben es ja im Fell mit keiner
Schablone, sondern einer individuellen Schaffung zu tun, die dann auch
immer wieder die individuelle Einstellung des Arbeiters beansprucht.

Ebenso wird man das Versetzen der Linge nach durchfiihren konnen,
und wer in der allgemeinen Technik die Theorie des Versetzens richtig
erfalt hat, wird praktisch damit, bei Beachtung der individuellen Be-
schaffenheit des Felles, zu Wege kommen.

Das Verkiirzen des Nackens und entsprechendes Einarbeiten in den
Riicken haben wir bereits beim ,,Versetzen, Seite 108. kennengelernt
und verweisen diesbeziiglich neuerlich auf diese Methode.

Wer nun den Landfuchs richtig zu bearbeiten versteht, wird bei
der Verarbeitung anderer Fiichse keine besonderen Schwierigkeiten
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haben. Der Landfuchs bietet schon eine ganz staunenswerte Fiille von
Méglichkeiten, und so wird man bei anderen Fiichsen, sowohl gefirbten
wie auch Edelfiichsen, nur dem Umstande der Haar- und Farbverschieden-
heiten entsprechend Rechnung zu tragen haben.

Edelfuchs

Eine besondere Bearbeitung beanspruchen die Edelfiichse, wie
die weiBen und grauen Polarfiichse und der Blaufuchs, auch deshalb,
weil hier die uns bereits bekannten (alons gearbeitet werden miissen,
eine Arbeit, die weniger schwierig in der Technik ist als sie prézise
ausgefiihrt werden mufl. Auf Seite 111 haben wir das Galonieren,
wodurch wir einen kurzen Fuchs, der ein besonders dichtes Haar hat,
verldngern, genau beschrieben und
dort sind auch die betreffenden
Skizzen beigefiigt. :

Auch das FEinschneiden ist
bereits unter der allgemeinen
Technik ausfiihrlich behandelt
worden.

Kreuz- und Silberfiichse wer-
den wir mit moglichst wenig
Schnitten auslassen, diese sehr
schlank, respektive steil anwen-
den; wir erzielen damit bestimmt
die gewiinschte Wirkung (Abb. 109).

Wir zeichnen bei beiden Arten
vorerst gut die Farbunterschiede
an, wie dies uns die gestrichelte
Linie zeigt. Wir sehen dadurch
ganz genau, wie weit das Kreuz,
der Grotzen und die Seiten
laufen.

Dann verkiirzen wir, wenn
notig, den Nacken, in dem wir das
dort entnommene Stiick in den
Riicken unterhalb des Kreuzes ein-
setzen. Natiirlich gibt es hier
keinen ganz bestimmten Platz.
Wir werden das Nackenstiick
dort einzufiigen haben, wo es am besten paf(t.

Dann lassen wir mit langen Schnitten aus, soweit und sooft es notig
erscheint.

Nur nirgends iiberschneiden, nicht eine Schattierung in die andere
tragen und auf die Verschiedenheit der Haardichte und -hohe achten!

Bei etwas Aufmerksamkeit wird der kostbarste Fuchs gut aus-
fallen.

Abb. 109
Die Verarbeitung des Edelfuchses

10*
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Die Hinterklauen werden entweder, wie an dieser Skizze angezeichnet,
parallel zum Schweif gestellt, wobei bemerkt werden mul}, da man
dann die zarten Keile ziemlich in die Liange streckt, bevor man sie riickt.
Man wird auch nicht zu viel riicken kénnen, da sonst die flache Klaue
in den rauhen Pumpf kommt. Noch besser ist der unter ,,Auslassen™
auf Seite 93 erwdhnte Rund- oder Drehschnitt.

Die ausfiihrliche Behandlung des Fuchses unter der allgemeinen
Technik hat uns die jetzige Arbeit schon sehr erleichtert. Arbeiten, die
hier nicht angefithrt sind, ergeben sich bei nur etwas Aufmerksamkeit
von selbst, wenn man einmal die allgemeine Technik entsprechend
beherrscht.

Betont soll hauptséchlich noch einmal werden, mit wenigen Schnitten
den Fuchs gehorig auszulassen. Es ist nach den heutigen Anschauungen
zwecklos, vielleicht fiinf bis sechs W-Schnitte je zweimal auszulassen,
wenn man mit zwei Schnitten zu je 5 bis 6 cm Riicken dasselbe Ziel
erreicht. Die Schnitte miissen eben dort und nur so angewendet werden,
daB sie ein so starkes Riicken ermdéglichen. Der steile Schnitt gibt die
Grundlagen dazu, denn er liegt derart steil und wirkt so scharf, da@
unbedingt damit mehr ausgerichtet werden kann als mit einigen kurzen
breiten Schnitten, die sich noch dazu markieren werden.

Génse

Die fiir helle Kleider, speziell Soireekleider, in Verwendung kommenden
Ginse- oder Schwanenbrdmchen sind heute ja als solche schon im
Handel erhiltlich. Es kann aber auch vorkommen, daB3 der eine oder
andere Kiirschner eine grofere Lieferung solcher Verbrimungen zu
leisten hat und dann aus Ersparungsriicksichten diese Bramchen selbst
schneiden wird; aus diesem Grunde wollen wir uns auch diese Arbeit
nidher ansehen.

Die nicht so flaumigen Seiten und Schenkel werden abgeschnitten,
da sie sich fiir unsere Zwecke nicht eignen. Dann beginnen wir der Quere
nach die Bramchen zu schneiden, und zwar derart, da3 der Flaum immer
die gleiche Breite aufweist, wenn auch die Haut verschieden breit
erscheint. Dies ist deshalb der Fall, weil der Flaum nicht auf dem
ganzen Korper gleich dicht ist. Brust und Pumpf sind am rauchsten,
weshalb die Streifchen da im Leder etwas zarter geschnitten werden
kénnen.

Man schneidet je nach Flaum 2 bis 4 cm breit.

Zeigen sich innerhalb eines Streifens kurzflaumige Stellen, dann
werden dieselben ausgeschnitten, um ein egales Aussehen des Flaumes
zu erreichen.

Die Ganshaut wird auf dem Riicken und nicht am Bauche auf-
geschnitten. Dies deshalb, weil der Flaum am Bauche am schénsten ist.

Nach dem Zusammensetzen der Streifchen wird der Flaum mit der
Schere entsprechend abgeglichen.
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Gazelle siehe Antilopen
Grebes oder Eisvogel

Einst schuf man aus diesen Tieren reizende Kinder- und Médchen-
garnituren. Da die Mode jedoch launisch ist, kann vielleicht bald wieder
der Eisvogel ein gesuchtes ,,Pelzwerk'‘ darstellen.

Die Haut erlaubt nicht viele Schnitte. Man wird dieselben mdglichst
unterlassen, zumal auch das Niahen keine Annehmlichkeit ist. Man
achte daher schon beim Einkaufe nur gute Ware zu erhalten, die nicht
ausgebessert werden muB.

Ist die Haut zu salzig, treten die Federn durch. Dann gibt es wieder
gelbe Flecke auf dem sonst so herrlich schneeigen Weill. Das alles soll
schon durch den richtigen Kauf vermieden werden.

Man arbeitet die Tierchen sowohl viereckig, wie auch so, dafi der
Kopf des einen Fellchens in den Pumpf des nachfolgenden eingearbeitet
wird.

Man hat die Kanten der Grebesfelle auch mit Sealstreifen besetzt,
um dadurch besser staffieren zu konnen. Auch weille Kaninstreifen
werden verwendet, wenn die ‘Farbe des Fellteiles, die an das Futter
grenzt, dies verlangt. Das weiche Kaninfell kann leicht mit dem Futter
verbunden werden. Das steife Grebeshdutchen wiirde da Schwierig-
keiten machen.

Hamster

Das Fellchen wird heute nicht mehr allein fiir Futter verwendet,
zu welchem Zwecke man schon fertige Futter und Sécke bezieht, man
sieht daraus auch schon recht kleidsame Sportjickchen, wie auch Kragen,
Manschetten und Besitze.

Das kleine Fellchen erfordert keine besondere Bearbeitung. Man
wird es fiir alle Zwecke in die gewiinschte Lidnge oder Breite strecken
und dann, unbeschadet der vielen Farbschattierungen. mit den anderen
Fellchen seiner Art zusammenarbeiten.

Der Kopf bleibt ziemlich daran, und zwar bis an die Augenlécher.
Dariiber hinaus wird gerade abgeschnitten. Die Ohren werden heraus-
geschnitten und die Schnitte verniht. An den Seiten wird knapp ab-
geglichen, damit die schon schattierende schwarze Seite nicht wegfillt.

Hasen

Darunter meinen wir hier nur die Alpen-, Schnee- oder Polarhasen,
die in Natur ganz weiB sind, heute aber in den verschiedensten Imitations-
und Modefarben teils ganzfellig und rund, teils als Hasenriicken und
Hasenwammen in den Handel kommen.

Charakteristisch ist beim Hasen der meist kahle Nacken, der aus-
geschnitten und durch eine Zunge erginzt werden muB. Der Pumpf
hingegen ist wieder sehr rauh.
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Aus Hasen macht man keine Mintel, aber als Besatzfell wird dem
Hasen ein geradezu ungeheurer Wirkungskreis geboten. Hier ist die
Bearbeitung dieses Universalfelles derart einfach, dafl eine spezielle
Erlduterung nicht mehr nétig ist.

Ein-, zwei- bis dreifellige Kragen, ein- bis zweifellige Manschetten
und entsprechende Beséitze werden leicht aus den entsprechend vor-
gerichteten Fellen geschnitten.

Zu beachten ist das ungemein schwache, diinne, papierartige Leder,
das nur mit besonderer Vorsicht gedehnt werden kann, um nicht zu
zerreiBen. Manchmal aber ist es staunenswert, wie weit ein so heikles
Leder noch gedehnt werden kann und wie gro und ausgiebig der Hase
dadurch wird. Dies ist hauptsidchlich bei den helleren Farbtonen der
Fall. Nicht so bei schwarzen Hasen, deren Farbe das Leder ziemlich
beeintrichtigt.

Hermelin

Das zarte, schneeige Hermelinfell wird heute nicht nur zu schmucken
Garnituren und Besitzen verarbeitet, das iiberaus kostbare und kleid-
same Fell findet auch fiir Abendméntel und Capes Verwendung.

Hermelinbearbeitung erfordert vor allem gréBte Sauberkeit. Es
ist deshalb auch gut, auf die vorher gut gereinigten Arbeitstische oder
-bretter extra noch Papier aufzulegen.

Wir werden uns vorerst die fiir den anzufertigenden Gegenstand
notwendigen Felle gut zusammensortieren, sowohl nach Fell, Nuance
und GréBe. Ja auch das weile Hermelin hat eine Nuance. Nicht alle
Fellchen sind gleichmaBig rein weil. Oft sind sie in den Seiten gelb,
ja griinlich. Darauf ist beim Sortieren sehr Bedacht zu
nehmen, um ein einheitlich wirkendes tadelloses Stiick her-
stellen zu koénnen.

Da die Hermelinfelle geschlossen, also rund, in den
Handel kommen, werden wir sie ganz genau in der Wammen-
mitte aufschneiden.

Dann strecken wir die Felle je nach Bedarf in die Breite
oder Liange, wobei wir beachten sollen, die Felle zu diesem
Zwecke nicht anzufeuchten. Das Leder dehnt sich wunderbar.

Den Kopf und die duBerste Seite nehmen wir weg, ebenso
schneiden wir vorsichtig die Vorderklauen heraus und ver-
ndahen durch eine zarte Naht, wie aus beigegebener Abbil-
dung ersichtlich (Abb. 110).

Die Halfte A zeigt uns das Fell mit Kopf, Seite und
Klaue, Hilite B ist schon entsprechend gearbeitet. Kopf

Abb. 110 ypgd Pumpf schneiden wir rund, um die Felle entsprechend
Hermelin . .
aufeinandersetzen zu koénnen.

Sonst haben wir bei Hermelin, auBBer um auszubessern, keine Schnitte
und Nédhte zu machen. Dies darf schon deshalb nicht geschehen, weil
das kurze Haar diese zu stark markieren wiirde.
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Besonders wird man sich vor dem Zungenriicken hiiten, da die
dadurch entstehenden drei Schnitte nicht unbemerkt bleiben werden.

Zur Anfertigung eines Mantels werden wir die Felle paarweise
sortieren, um die parallelen Mantelteile egal zu gestalten. Der Fellsto
der Mantelbasis wird die gréBeren Felle enthalten, nach oben hin werden
wir entsprechend kleinere und schmélere Felle nehmen konnen.

Um Hermeline zu zwecken, wird man sie nur ganz leicht befeuchten
und besonders darauf.achten, dal das Haar nicht naBl wird. Zwischen
Fell und Zweckbrett kommt ein Bogen Papier.

Gezweckt wird nur mit Stecknadeln, und zwar derart, daf wir,
um die kleinen Fellchen nicht zu verziehen und deren richtige Anordnung
im Mantel zu sichern, auch die Seitennihte mit Stecknadeln anzwecken.
Dadurch verhindern wir jedes Verziehen beim Zwecken, und die Felle
werden in einer ganz geraden Linie erscheinen. Dies ist bei so kleinen
und zartledrigen Fellen sehr wichtig.

Getrocknet wird auf natiirliche Weise und nicht durch kiinstliche
Hitze, da sonst das Leder spréde werden wiirde.

Werden die Hermelinschweifchen im Felle selbst als Aufputz ver-
wendet, dann schneidet man die Felle in wagrechter Richtung zart ein,
schiebt das kleine Schweifchen durch den Schnitt und niaht die Schweif-
wurzel fest.

Nach dem Arbeiten eines Hermelinstiickes wird es sich trotz aller
Vorsicht, die wihrend des Arbeitens angewendet wurde, empfehlen,
die Haare etwas mit Benzin von etwaigem Fette zu reinigen und dann
mit feuchter Stdrke zu bestreichen. Nach dem Trocknen wird tiichtig
ausgeklopft, um den Stirkestaub zu entfernen, und das Stiick wird von
ganz wunderbarer Wirkung sein.

Das sehr nette Sommerhermelinfell wird jetzt auch wieder mehr der
Verarbeitung zugefiihrt: speziell die Sommerpelzmode hat sich dieser
Nuance sehr angenommen.

Bei diesen Fellen ist natiirlich das Sortieren mit ganz besonderer
Sorgfalt auszufiihren, da der Farbton ganz verschiedenartig an den Fellen
erscheint. Einmal ist kaum ein schwacher brauner Riickenstreifen da,
dann dehnt sich die Nuance wieder iiber eine gréBere Fliche aus. Fiir
einen Mantel muB aber die notwendige Ubereinstimmung zwischen den
Fellen herrschen.

Sonst werden die Sommerhermeline wie die reinweiflen Fellchen
behandelt und verarbeitet.

Uber das Reinigen von getragenem Hermelin siche im Anhang.

Iltis

Iltisse werden fiir verschiedene Pelzgegenstinde verarbeitet. Man
schafft daraus sowohl hiibsche Garnituren, wie Besdtze, Méantel, Jacken,
und auch Pelzfutter. Wir haben es hier mit einem sehr schénen und
auch auBlergewShnlich dauerhaften Fell zu tun, das sich eigentiimlicher-
weise nicht immer der gleichen Beliebtheit erfreut. Dies mag an der
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gelben Nuance liegen, die das Fell beherrscht, teilweise vielleicht auch
an dem intensiven Geruch, den diese Marderart niemals ganz verliert.

Der Iltis zeigt nicht nur ganz besonders groBe Haarunterschiede,
sondern weist auch Farbvarianten auf, die ein sehr vorsichtiges Schneiden
notwendig machen. Das Kreuz ist flach und dunkel, die Seiten sind
dunkel, ja selbst der Pumpf dunkelt entsprechend, wihrend sonst eine
bald hellere, bald dunklere gelbe Féarbung vorherrscht.

Uber den Riicken gegen den Pumpf wird das Haar sehr hoch und
dicht, ein ganz bedeutender Kontrast gegen die flache Kopfpartie. Vor
dem Schneiden werden, wie beim Fuchs, diese Stellen mit dem Grotzen-
stecher sehr gut angezeichnet werden miissen, damit die Schnitte nicht
in andere Rauchen und Farben iibergreifen. Da auch die Seiten nicht
nur dunkler, sondern auch flacher sind, wird hier ganz besondere Sorgfalt
beim Schneiden empfohlen.

Wir wollen uns vor allem die Ausarbeitung eines Halstieres ansehen,
das jetzt sehr in Mode ist. AuBerdem finden wir hier jene Grundschnitte,
die auch sonst Verwendung finden werden.

Beiliegende Skizze, vom Fachlehrer Karl Krpalek, Wien, wihrend
eines fachtechnischen Diskussionsabends vorgefiihrt, soll uns die Grundlage
fiir die moderne Iltisbearbeitung geben.

Wir miissen uns beim Iltis besonders gut die Farbunterschiede
mit dem Grotzenstecher anzeichnen, um nirgends zu iiberschneiden.

Wir ziehen vorerst durch einen schlanken Schnitt den Grotzen herab
und lassen dann Riicken und Seiten separat aus (Abb. 111).

Haben wir einen vierfelligen
geraden Kragen zu arbeiten, dann
konnen wir auch nachfolgende Be-
arbeitung vornehmen. .

Die Felle werden gut sortiert,
leicht befeuchtet undin die gewiinschte
Lange gestreckt. Zwei Felle werden
immer nebeneinander kommen; die
beiden Fellpaare werden mit den
Képfen zusammengearbeitet.

Wir werden dabei zu beriicksich-
tigen haben, dafl die flachen Seiten,
die nun bei beiden Fellen in der Mitte
der Kragenlinge zusammenkommen,
nicht schén wirken werden, da hier
das Haar dann einféllt. Wir schneiden
daher diese beiden Seiten weg und
koénnen, da wir, wie aus Abb. 112
ersichtlich ist, beim Auslassen der Iltisse die Seiten nicht mitausgelassen
haben, die zwei abgefallenen Seiten zur Verlingerung der beiden bleibenden
Seiten verwenden. Das Einsetzen der Seiten wird am besten in der Mitte
der anhaftenden Seiten erfolgen.

Abb. 111 Abb. 112
Die Iltisverarbeitung
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Wollen wir aus drei Iltisfellen einen Muff machen, dann sortieren
wir uns die Felle gut zusammen. Ist ein Fell darunter grofer als die
beiden anderen, geben wir es in die Mitte und lassen die beiden etwas
kleineren auBen herum laufen.

Wir konnen die Felle, wenn sie vielleicht sonst irgendwelche Unter-
schiede aufweisen, die wir durch Versetzen
unkenntlich zu machen glauben, entsprechend
versetzen, und zwar je nach der Beschaffen-
heit der einzelnen Felle (Abb. 113).

Wir haben hier die Felle I, II und III
derart versetzt, daBl Fell I ganz in der Mitte
erscheint, Fell II gespalten und links und
rechts an Fell T angesetzt wird. Fell III
wird ebenfalls gespalten und ist an der
AuBenseite des Muffblattes ersichtlich.

Die Seiten von Fell I und II wurden
ziemlich abgeschnitten, damit die Felle dort,
wo sie aufeinandertreffen, nicht zu sehr ein-
fallen. Wenn nétig, konnen dann die Seiten Abb. 113
bei Fell 111 eingeschnitten werden. Dreifelliges Iltismuffblatt
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Kalb

Das einfarbige Kalbfell spielt im Pelzhandel jetzt eine ziemliche
Rolle, und zwar sowohl jene Sorten, die ein glatteres und gleichméBiges
Haar aufweisen, wie auch die Telettas, die eine moiréartige Zeichnung,
wie Breitschwanz, besitzen.

Die erstere Sorte wird meist in den hellen Naturfarben braun und
auch grau verarbeitet, die Telettas hingegen schwarz und dunkelbraun
gefirbt.

Die Verarbeitung ist dhnlich wie bei Fohlen, speziell was die Telettas
betrifft. Die Felle werden mit Wellenhandnéhten aneinandergeniht.
Die Felle sind etwas kleiner als Fohlen, es gehen acht Felle auf einen
Mantel ohne Kragen und Manschetten. Diese sind dann mit einem anderen,
gewohnlich rauheren Fell, um die Kontrastwirkung zu erhéhen, zu be-
setzen.

Die glatten Kalbfelle in den hellen Farben werden nun infolge
ihrer lichten Schattierung wie aber auch zufolge des iiberaus zarten
Haares jede Naht markieren. Wenn man also schon die Naht sieht,
dann soll sie wenigstens ornamentartig gefithrt werden. Man wird
also entweder groBe Zacken arbeiten, die einen eigenartigen kostiim-
ahnlichen Eindruck schaffen und wie Zierstiche wirken, oder man wird
schone, ganz gleichmiflige Wellen anwenden.

Die hellen Kalbkleidungen haben immer etwas mehr Sportliches
an sich, weshalb man die Néahte auch mit Passepoils wird versehen konnen.
Giirtel und Armelspangen machen sich auch recht nett. Hier wird ja
immer der (GGeschmack mafgebend sein miissen.
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Die Felle haben keinen richtigen Zug, was schon beim Zuschneiden
beriicksichtigt werden muf. Durch Dehnen wird man also hier nichts
gewinnen konnen.

Kanin

Kanin, das Universalfell, das in allen Farben und Veredlungs-
methoden zur Verarbeitung kommt, ist heute ein wichtiger Artikel in
der Werkstatte des Kiirschners. Die langhaarigen Naturfelle werden
fiir Besatzzwecke und Kragen verarbeitet, gefirbte langhaarige Ware
dient denselben Zwecken und die geschorene und gefirbte Ware wird
sowohl fiir Garnituren und Besidtze wie auch fiir Jacken, Mintel und
Futter verarbeitet.

Die technische Behandlung ist fiir all diese Arten ziemlich gleich.
Ist das Fell langhaarig, also nicht geschoren, dann werden wir den rauhen
und nicht verwendbaren Kropf oben wegnehmen.

Das nichste Interesse wenden wir dem Genick zu, wo die Kanine
meist mehr oder weniger kahle Stellen aufweisen. Hier wird gewohnlich
eine Zunge geriickt werden miissen, um das Fell egal zu erhalten.

Das Auslassen in Kaninfellen wolle mdglichst vermieden werden,
wo es aber notwendig ist, wird man es bei langhaarigen Fellen wie folgt
vornehmen konnen (Abb. 114).

Wir sehen den schraffierten Kropf, der ganz wegfillt, dann sehen
wir auch die Genickzunge, welche die kahle Stelle unkenntlich machen soll.

Die hier angewendeten ‘Auslafschnitte sind natiirlich keine Norm.
Sie werden so gefithrt werden miissen, wie wir das Fell haben wollen.

aber bei geschorener Ware, mog-

lichst keine Auslafschnitte an-

wenden sollen, da sie nicht un-
kenntlich bleiben werden.

Unser Hauptinteresse gilt

Abb. 114 Abb. 115 dere Sorten in allen Modefarben.

Kaninverarbeitung Arbeiten wir diese Felle auf

cinen Mantel oder eine Jacke, dann werden wir immer dieselbe Ver-

arbeitungsmethode anzuwenden haben.

Wir werden auch bei den geschorenen Kaninfellen den Kropf, der

Die allgemeine Technik hat uns ja solche Schnitte vermittelt, die wir
dem geschorenen und gefirbten
Kanin, wie Sealelektrik, Bibe-
sich ziemlich rauh darstellt, abgleichen und uns dann dem Ausbessern
der kahlen Genickstelle zuwenden (Abb. 115).

nun je nach Bedarf anwenden koénnen. Es sei
rette, Nutriakanin, Maulwurf-
Dies geschieht auf zweierlei Weise. Soll das Fell linger werden,

aber nochmals betont, dal wir bei Kanin, speziell

"
\ ‘ kanin, Platinkanin und viele an-
dann riicken wir die geschnittene Zunge I in der Pfeilrichtung hinauf,
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benétigen wir das Fell jedoch breiter, haben wir keine Zunge zu riicken,
sondern wir werden nach Ausschneiden der kahlen Stelle auf beiden
Seiten einen etwas gerundeten Schnitt fiihren und die beiden hiedurch
entstandenen Teile, wie an der Skizze mit II bezeichnet, in der Pfeil-
richtung so weit herunterriicken, bis wir an der Basis der ausgeschnittenen
viereckigen Stelle anlangen.

Haben wir auf diese Weise alle Felle gut bestochen, dann sortieren
wir uns paarweise die Felle fiir den Mantel in bekannter Weise nach
Grofle, Rauhe und Farbschattierung.

Bei Herstellung eines Kaninmantels ist zu beachten, dal wir die
Felle gegen den Strich arbeiten, das heifit die Felle werden nicht derart
aneinandergearbeitet, dall der Haarstrich von oben nach unten liuft,
sondern wir beginnen unten an der Mantelbasis mit den Képfen und
lassen das Haar hinauflaufen. Dies geschieht deshalb, um die Haare
nach Fertigstellung des Stiickes gegen den Haarstrich feucht streichen
zu konnen, wodurch sie sich aufstellen und ein vollerer, mehr seal-
méiBiger Eindruck erzielt wird.

Die groBen Felle werden den unteren StoB bilden; nach oben
zu kénnen wir immer kleinere und schmalere Felle verwenden.

Die wagrechten Nihte werden durch die Zackennaht gebildet,
die senkrechten Nihte werden gerade gehalten.

Nun ist beim Zuschneiden und Zusammennihen der Mantelteile
darauf Riicksicht zu nehmen, daB die Felle genau Grotzen auf Grotzen
gearbeitet werden. Aber nicht nur das,
die wagrechte Zackennaht mul eine gerade
Linie sein, und ebenso muf} jede senkrechte '
Naht ungebrochen in einer Linie verlaufen. ;
Es darf da weder ein Fell gréBer, noch '
schmaler oder breiter sein. Nirgendsdarf ein {
Fell aus der geraden Linie herausstehen. '
Dies wiirde sehr haBlich wirken (Abb. 116). ‘

Die Felle sind natiirlich vor dem Zu- |
sammenarbeiten auf die Mantelteile gut
abzugleichen, und zwar derart, daB die
Ubergiinge von einem Felle zum anderen
sich gut decken. Dies ist besonders bei
Kopf und Pumpf zu beachten. Kopfe ! f t t
sind immer etwas niederhaariger als die
Piimpfe. Man wird also von beiden so viel
abschlagen miissen, um einen passenden  Abb. 116. Zusammenstellen des
Ubergang zu sichern. Sealelektrikmantels

Die Seiten der Kanine sind besondere Schmerzenskinder. Sie sind
viel flacher als der Riicken. Je mehr die Seiten abgeschlagen werden,
desto schéner und egaler wird der Mantel aussehen. Freilich werden
wir da auch mehr Felle. benotigen, und der schéne Mantel wird natur-
gemiB mehr kosten als jener Konfektionsmantel, der fast mit den
ganzen Seiten verarbeitet wurde, nur um Material zu sparen.
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Darauf mache man die Kunden aufmerksam, wenn sie darauf hin-
weisen, dal} sie anderswo bedeutend billigere Sealméintel gesehen haben.

Wo die Seiten in die Klauen iibergehen, zeigen die Kanine glattere
und glinzendere Stellen, die auch ein etwas weicheres Haar besitzen.
Diese Stellen diirfen nicht mitverarbeitet werden, soll der Mantel egal
wirken. Bleiben diese Stellen im Mantel, dann werden sich dadurch,
daB sie sich beim Zuriickstreichen des Haares nicht in der gleichen Weise
stellen, sondern eher ganz zuriicklegen, Reflexe bilden, die durch ihr
markantes Herausglinzen sehr unschon wirken, da fast jedes Fell besonders
hervortritt.

Beim Kanin ist auch darauf zu achten, wie weit das Fell sich dehnt.
Es gibt franzosische Sorten, die sich absolut nicht mehr dehnen lassen,
hingegen wird die weiche deutsche Ware, die ein vorziigliches Leder
besitzt, ausgiebiger sein. Diesem Umstand ist schon beim Zuschneiden
Rechnung zu tragen.

Das Leder ist auch insofern gut zu beachten, als schwache Stellen
pikiert werden miissen.

Dem Kaninmantel soll der Kiirschner sein besonderes Augenmerk
zuwenden. Es handelt sich hier meist um einen wohlfeileren Artikel, der
weiteren Schichten zugéinglich ist. Gerade hier hat aber die Spekulation
versucht, durch Beistellung des schlechtesten Materials die Ware wohl
sehr zu verbilligen, aber es muBl dann auch ganz natiirlich scheinen,
wenn nach kaum vierzehntigiger Tragdauer die ersten groBen Ubel-
stinde auftreten.

Man hat wohl einem Kunden fiir dasselbe Geld, das sonst ein schéner
Tuchmantel kosten wiirde, einen Pelzmantel geliefert, aber einen
schlechten. Was wird die Folge sein? Durch solche Vorkommnisse
wird man den Sealmantel iiberhaupt ablehnen und die Pelzmode erleidet
dadurch einen ungeheuren Schaden. Solche Zustéinde schaffen Miidigkeit
an der Pelzmode, wodurch der gesamten Pelzhandel ungeheurer Schaden
zugefiigt wird. Dauerkunden schaffen soll das Prinzip des Kiirschners
sein. Will ein Kunde einen Sealmantel zu S 200,—, dann muB der Fach-
mann seine Bedenken duBern und dem Kunden die Mangel eines solchen
Mantels aufzéhlen. Beharrt der Kunde auf einem billigen Mantel, dann
wird der Kiirschner die Arbeit ohne jede Garantie durchfiihren.

Ja kann man denn bei einem Sealmantel iiberhaupt garantieren ?

Gewil kann man das, wenn auch mit gewissen Einschrinkungen.
Man wird den Kunden kennen miissen respektive dessen Gehaben.
Wenn eine Dame auf ihr Pelzstiick etwas hilt, dann kann sie einen Mantel
aus prima deutschem Sealelektrik auch zehn Jahre tragen, wie die Er-
fahrung lehrt. Ein guter franzosischer Mantel kann auch fiinf Jahre
halten.

Wenn der Kiirschner als gelernter und Verantwortung tragender
Fachmann dem Kunden alle Moglichkeiten vor Augen hilt, wird er
sich immer einen dauernden Abnehmer schaffen, und dies soll gerade
bei Sealelektrik besonders empfohlen werden.
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Schaffen wir Méntel aus helleren Sorten, wie Biberette oder helleren
braunen oder grauen Sorten, dann miissen wir der Farbschattierung
schon beim Sortieren ein ganz besonderes Augenmerk zuwenden. Leider
haben diese lichtgefirbten Sorten den groBlen Nachteil auszublassen,
und zwar jedes Fell in einem anderen Tempo. So wird ein Biberette-
mantel nach einigen Jahren fast wie ein Schachbrett wirken. Auch dies
sollte man den Kunden vor Augen halten, um nachtriglichen Rekla-
mationen zu begegnen.

Katze

Die Katzenfelle spielen in der Fellverarbeitung respektive Fell-
verwertung heute eine grofe Rolle. Einst kannte man diesen Artikel
nur als Futter oder Decke. Derzeit hat sich die Mode seiner ganz
besonders angenommen, und so sehen wir die Katzen in allen Farben,
sowohl Natur wie auch gefarbt, nicht nur fiir Futter, sondern fiir
Besatzzwecke, vor allem aber fiir Jacken und Mintel verwendet.
Und mit Recht. Die Katze ist im Gegensatz zum Kanin wieder viel
dauerhafter und auch nicht teurer.

Um einen hiibschen Naturkatzenmantel aus Cyper- oder Réder-
katzen herzustellen, werden wir sehr gut sortieren. Wir werden aber
auch darauf achten, moglichst groBe Felle zu verwenden, um, wie dies
bei der jetzigen Mantellinge erreichbar ist, mit zweieinhalb Fellst6Ben
auszukommen. ‘

Berechnen wir zwei Stofle mit je sieben Fellen, oben als Halbsto3
die Kopfe von vier Fellen und der drei Kragenfelle, je zwei Felle fiir
die Armel, drei Felle fiir Kragen und ein groBes Fell fiir beide Revers,
dann haben wir aus 24 Fellen einen schénen Mantel, der obendrein sehr
preiswert sein wird. Die vier verbleibenden Piimpfe verteilen wir ent-
sprechend, je nach Bedarf.

Viele Kiirschner werden aber auch mit Riicksicht auf die schéne
Fellzeichnung eher fiir drei Stofe eingenommen sein, da dann speziell
bei den so schén gezeichneten Réderkatzen eine :
hiibsche Dessinwirkung auftritt. Hier ist ja immer
wieder der Geschmack mafigebend, wie auch das
gerade vorhandene Material und die Preislage.

Die Katze zeigt uns einen etwas langhaarige-
ren Riicken und Wirbel am Kopfe. AuBlerdem
haben wir die Diechen unter den Vorderklauen
auszuschneiden. Ausgelassen werden die Katzen,
speziell jene, die eine Zeichnung aufweisen,
meist nicht. Dadurch und vornehmlich wegen
des &dulerst guten und geschmeidigen Leders ¢
ist die Verarbeitung der Katze sehr einfach Abb. 117
(Abb. 117)_ Naturkatze

Wir werden uns die Diechen derart ausschneiden, daf die Wirkung
immer ganz parallel steht, also symmetrisch. Wir sollen aber auch alle
anderen Felle in bezug auf den Diechenausschnitt gleichhalten. Nicht
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bei einem Fell in dieser und dort wieder in jener Richtung oder Héhe.
Beim Zusammensetzen der Felle sollen auch die Diechenausschnitte
genau in einer Linie liegen.

Dann strecken wir das Fell in die Linge. Wir erzielen dadurch nicht
nur eine schlankere Wirkung, sondern verdichten auch das Haar.

Die groBeren Felle kommen in den unteren Stof3, die vielleicht
kleineren weiter hinauf.

Wir schneiden die Felle am Kopf und Pumpf nicht gerade ab, sondern
eher etwas geschweift. Dariiber entscheidet der Geschmack und gibt
es keine Norm. Durch diese Wellenlinie bringen wir die Felle besser
im Aufsatz zusammen.

Auf die Grotzenwirkung ist ganz besonders zu sehen. Ein Grotzen
mufl haarscharf in den anderen laufen, sonst ist das ganze Bild un-
ansehnlich und die Gesamtzeichnung verzerrt. Solche Muster wirken
nur durch die Symmetrie, die erstens durch vorziigliches Sortieren und
dann durch die richtigen Aufsitze erzielt wird.

Im Riicken des Mantels, genauer ausgedriickt, in der Mantelmitte,
soll immer das ganze Fell laufen und nicht eine Linie von Fellseiten.
Dadurch wird der Eindruck gediegener und kriftiger.

Nicht gut zusammenpassende Felle konnen auch halbfellig versetzt
werden, um den egalen Eindruck zu unterstiitzen.

Man spaltet Katzen auch und arbeitet nun die halben Felle, wie
etwa bei Gazellen, Antilopen oder Petschaniki Riicken an Seite, um
ein reizvolleres Dessin zu erzielen.

Nach dem Fertigstellen sind Katzenméntel gut auszuklopfen und
auch gut zu streichen, um nicht nur die Schnitthaare, sondern auch
andere Haare, die nicht tiichtig im Leder haften, zu entfernen und zu
verhindern, daB das Stiick dann im Besitze des Kunden haart. Bei
Katzen, die fast immer etwas haaren, heifit es hier vorsichtig sein. Schon
beim Sortieren wird man nur gute und keine mildhaarigen Felle auswéhlen.

Katzenfutter werden auf die gleiche Weise zusammengestellt, jedoch
schligt man Képfe und Piimpfe gerade ab. Die Arbeit des Armels,
wo die Felle abwechselnd quer laufen miissen, um das Ein- und Aus-
schliipfen zu erleichtern, haben wir unter ,,Pelzfiitterung*, S. 213, aus-
fiihrlich behandelt.

Katzenfutter sind nach der Fertigstellung ganz besonders gut zu
reinigen, damit sie nicht haaren, was bei dem Tréger eines dunklen Anzuges
groflen Unwillen erregen wiirde.

Andere Katzenarten werden in gleicher Weise behandelt.

Kolinski

Dieses schone, auf Zobel gefirbte Fell erfreut sich jetzt wieder
steigender Beliebtheit. Es wird sowohl fiir Halstiere und Besitze ge-
arbeitet wie auch auf Méantel und Jacken. Die Verarbeitung #hnelt
der des Marders und Iltis, und man wird speziell die fiir den Marder
Geltung habenden Schnitte unter Bedachtnahme auf die Haar- und Farb-
unterschiede durchfiihren kdénnen.
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Wie beim Marder und Iltis mufl auch hier betont werden, daB
die Seiten separat zu behandeln sind und nicht {berschnitten werden
diirfen.

Da wir es hier mit gefarbter Ware zu tun haben, die sehr verschiedene
Nuancen bei den einzelnen Fellen aufweist, wird man sehr gut sortieren
miissen, und zwar bei Madnteln wieder paarweise, die groen Felle unten
und weiter hinauf immer kleinere. Gestreckt wird nur in die Lénge,
um die richtige Grundlage fiir die nachfolgende Arbeit zu schaffen.

Man wird jedoch Kolinski nicht so sehr als ganzes Fell verarbeiten,
sondern, #dhnlich dem Nerz und Naturbisam, schmal auslassen, was
am besten durch steile V-Schnitte erreicht werden kann. Die meist
sehr flachen Seiten fallen bei der Mantelverarbeitung weg, wie wir eine
Parallele schon bei den Iltisfellen gesehen haben. Die zusammen-
gearbeiteten Felle wiirden in den Seiten zu sehr einfallen, wodurch eine
auBerst unschone Wirkung erzielt werden wiirde. Je besser die Seite
weggeschlagen wird, desto besser ist die Wirkung.

Wir haben aber ganz besonders zu beachten, dal der Kopf des
Kolinski flacher ist als der Pumpf. Wollen wir daher drei Felle in der
Lange verarbeiten, so dall die Wirkung eines einzigen Felles entsteht,
dann werden wir vorerst diesem Umstande begegnen miissen.

Wir schneiden die Képfe bis unterhalb der Klauen gewdlbt
heraus. Ebenso woélben wir den Pumpf. Wir setzen nun die
drei Felle zusammen und lassen dann in einem aus. Oben setzen
wir dann, je nach Bedarf, die abgeschnittenen Képfe, die wir
aber halbieren und wieder versetzen, an (Abb. 118). it

Wir sehen hier die drei Felle I, II und III, die wir
aufeinander aufsetzen. Fehlt uns oben noch ein Stiickchen,
dann verwenden wir die in der Quere zwei- oder auch dreimal
geteilten Kopfe, um sie an das oberste Fell III entsprechend
anzusetzen.

Auf diese Weise erreichen wir einen egalen Eindruck
durch die erzielten Abstimmungen der Haarwirkung.

Die Hauptarbeit liegt nun in der &duBerst prézisen und
sauberen Arbeit. Es mag dies alles theoretisch ganz hiibsch
und glaubwiirdig scheinen, schlieflich ist ja alles aus der Er- , -7
fahrung heraus gegeben, aber wenn nicht die richtige Sauberkeit xoinski
und Genauigkeit angewendet wird, niitzen alle Regeln nichts.

Die individuelle Fellbeschaffenheit ist immer in erster Linie maB-
gebend. Das eine Fell wird hier geschnitten werden kénnen, das andere
dort, und so miissen wir schon zuerst durch das richtige Sortieren die
notwendige Unterlage fiir jede weitere Arbeit schaffen. Wer da nicht
alle Moglichkeiten beachtet, kommt nicht ans Ziel.

Luchs

Dieses wunderschéne Fell erfreut sich unter den vielen Pelzsorten
eigentlich nicht des ihm zukommenden Vorzuges. Der Kiirschner kommt
selten in die Lage, Luchs zu verarbeiten. Das Fell zeichnet sich durch
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besonders groBe Unterschiede zwischen Riicken und Wammen aus. Der
Riicken ist kurzhaariger und fester, die Wammen jedoch sind langhaarig,
weich, flaumig und gefleckt. Der Unterschied ist derart, daB man, aufler
fir eine Tierstola, Riicken und Wammen gesondert wird verarbeiten
miissen.

Fiir die Bearbeitung zu einer Tierstola sind die Fuchsschnitte maf-
gebend, die je nach der genau festzustellenden Haarstruktur ausgefiihrt
werden miissen.

Fir andere Zwecke wird man den Luchs im ganzen zwecken und
dann die einzelnen Teile ihrer Bestimmung zufithren. Um eine méglichst
gerade Fliche zu erhalten, kann man die Vorder-
klauen der Nackenseite angliedern, wie hier unsere
Skizze darstellt (Abb. 119). '

Wir sehen hier, wie Klaue I und II seitwirts
an den Nacken angesetzt werden kann, um das
Fell dort zu verbreitern.

Man wird auch, wenn man etwa aus einem
Luchs einen schonen, egalen Kragen fassonieren
soll, aus einem Felle zwei arbeiten und dies auf
die Weise, dal man den gerade zugerichteten Luchs in zirka 30 wag-
rechte Streifen schneidet und dann aus den gerade numerierten Streifen
30, 28, 26, 24, 22, 20, 18, 16, 14, 12, 10, 8, 6, 4, 2 das eine Fell und aus den
ungerade numerierten Streifen 29, 27, 25, 23, 21, 19, 17, 15, 13, 11, 9, 7,
5, 3, 1 das zweite Fell herstellt. Auf diese Weise verwendet man das
ganze Fell vom Kopfe bis zum Pumpfe.

Marder

Die Marderverarbeitung spielt heute wieder eine ganz bedeutende
Rolle und es ist daher leicht verstdndlich, daBl die verschiedenartigsten
Methoden angewendet werden, um das Fell so schon und egal als méglich
verarbeiten zu koénnen.

Die Marderverarbeitung bietet schon deshalb etwas Schwierigkeiten,
als wir verschiedene Haarrauhen zu beachten haben, die nicht iiber-
schnitten werden diirfen. Anderseits ist es gerade beim Marder von
Vorteil, so wenig Schnitte als méglich zu machen. Besonders den flacheren
Seiten wird man sehr aus dem Wege gehen miissen. Hier wird die Ver-
arbeitung am kompliziertesten.

Ein eigenes Charakteristikum ist die Kehle des Marders. Beim
Edelmarder gelb, stellt sie sich beim Steinmarder weill dar. Haben
wir ein Halstier zu arbeiten, wird die Kehle am Felle verbleiben, denn
hier soll ja gerade das Tier als solches méglichst natiirlich wirken. Arbeiten
wir mehre Marder zu einem Kragen oder Muff, dann werden die Kehlen
ausgeschnitten.

Um zu zeigen, wie vielfach man den Marder arbeiten kann, um
immer wieder dasselbe Resultat zu erzielen, wollen wir hier vier Methoden
vorfiihren, von denen jede ausprobiert ist. Drei dieser Verarbeitungsarten
stammen von den Kiirschnermeistern Karl Schirer, Josef Osterreicher

Abb. 119
Luchs
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und Fachlehrer Karl Krpalek und es wird jedem Fachmann das grofite
Vergniigen bereiten zu sehen, wie jeder seine Schnitte anders anwendet
und fiir dieselben eintritt.

Es ist schon deshalb ein ganz bedeutender Vorteil, mehrere Ver-
arbeitungsmethoden kennenzulernen, weil es durch die Verschieden-
artigkeit der Felle vorkommen kann, einmal diese, dann wieder jene
Methode besser anwenden zu koénnen. Die Haarstruktur leitet immer
unsere Technik, und je verschiedener jene ist, desto verschiedenartiger
wird auch die Verarbeitung sein miissen.

Sehen wir uns an Hand einer Skizze die Grundmethoden einer
Marderverarbeitung an.

Wir sehen hier (Abb. 120) vor allem die getrennte Riicken- und
Seitenbearbeitung, und zwar durch den einfachen W-Schnitt. Dieser
Schnitt kann natiirlich, wenn notwendig, zwei- und dreimal angewendet
werden, bis das Fell die gewiinschte Linge erhilt.

In der Mitte fithren wir steil vom Grotzen herunter einen Schnitt,
um den Schweif herabzulassen.

Die kleinen Schnitte an der Schweifwurzel sind sehr vorsichtig zu be-
handeln, damit der rauhe Pumpf nicht in die flache Klaue hineingeriickt
wird. Dieser Zwickel ist vor dem Auslassen tiichtig in die Linge zu dehnen.

Die Seiten und die Kehle sind strichliert, wodurch kenntlich wird,
wie wir bestrebt sind, uns bei der Riickenbearbeitung immer von der Seite
fernzuhalten. Diese wird mit schlanken Schnitten separat ausgelassen.

Wird das Fell zu
einem Halstier gearbei-
tet, so Dbleiben die
Kehlen daran und
haben die Kopfeinla-
schnitte, die wir oben
in zweifacher Art an-
deuten, nicht zu erfol-
gen. Wird jedoch der
Marder zu Garnituren
verarbeitet, wobei im-
mer mehrere Felle zur
Verwendung kommen,
dann werden wir den
Kopf einlassen, um ihn
in die gleiche Breite zu
bringen wie den Riicken.

Wir fiihren zwei Einla83-

schnitte vor, wie auf Abb. 120  ADbb.121
Seite 4 und Seite B Die Marderverarbeitung

[

ersichtlich ist. Entweder durch W- oder durch V-Schnitt. Letzterer
ist der bessere und auch modernere.
Abb. 121 zeigt uns nach der Methode Schirer das Auslassen eines
Marders, der einmalig um 6 cm verlingert werden kann. Selbstver-
Tuma, Kiirschnerhandbuch 11
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stdndlich kann man auch zwei bis drei Parallelschnitte fithren, um mit
jedem Schnitte vielleicht nur je 3 cm zu riicken.

Wir zeichnen vorher genau den Grotzen und teilen dann theoretisch
den Marder, indem wir unterhalb der Vorderklauen beginnen. in vier
Teile. Wenn wir sagen theoretisch, dann ist darunter zu verstehen,
dafl der Marder nicht in diese vier Teile geschnitten wird, sondern daf3
wir uns nur mit dem Bleistift die Linien ziehen, auf welchen und innerhalb
welcher wir arbeiten, um ganz egale Wirkung zu erzielen.

Die Seiten und die Kehle sind strichliert gezeichnet und werden
im Felle mit dem Grotzenstecher angedeutet, damit ja nirgends iiber-
schnitten wird. Bei diesem Anzeichnen diirfen wir uns ja nicht nach
der dulleren Haarwirkung richten, sondern wir miissen beim Aufsuchen
der Haarunterschiede zwischen Riicken und Seiten und der Farbunter-
schiede an der Kehle bis auf den Grund des Haares blasen, um genau
die Grenzen feststellen zu kénnen, die wir dann erst mit dem Grotzen-
stecher anzeichnen.

Die AuslaBschnitte des Riickens sind etwas rund gefiithrt und dies
deshalb, weil dadurch der Marder miihelos in die gewiinschte Lénge
und Breite gebracht werden kann. Durch das Herabriicken wird die
Seite vielleicht etwas hoher zu stehen kommen, dann werden wir das
Eckchen B gut an diese freigewordene Stelle setzen kénnen.

Der Teil, den wir mit 4 anzeichneten, ist besonders achtsam zu
behandeln. Dort wird bei ungenauer Arbeit sich der Ubergang etwas
markieren. Deshalb wird man den Zwickel tiichtig herabziehen miissen.

Die Pumpfschnitte sind wieder sehr vor-
sichtig auszufiihren, die Zwickel werden sehr in
die Lange gezogen und dann nur so weit geriickt,
daB der rauhe Pumpf nicht in die flache Klaue
kommt.

Wird ein Halstier angefertigt, dann wird
die Kehle belassen, bei Verarbeitung zu Kragen
oder Muffen wird die Kehle, wie strichliert
angezeichnet, ausgeschnitten und der Kopf ein-
gelassen, damit er die notige Breite erreicht.

Die Methode Osterreicher zeigt uns in
Abb. 122 eine wesentlich andere Methode. Wir
haben hier an Stelle des W-Schnittes den ein-
fachen V-Schnitt, der je nach Bedarf zwei-, drei-
oder viermal angewendet wird.

Die Seiten werden nirgends mit einbezogen,
infolgedessen wird sich kein Schnitt markieren.

Der Grotzen wird durch einen sehr schlanken

Abb. 122 Schnitt herabgelassen. Der Pumpf wird gut aus-

Marderverarbeitung  gerjumt, dann entsprechend ausgezwickt, wie
wir an den schwarzen Dreieckchen seben, um Platz fiir die herabge-
driickten Teile zu schaffen. Die steilen V-Schnitte gehen unter der Vorder-
klaue beginnend zum Pumpf und strecken auf diese Weise den Marder.

4
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Die Einlaflschnitte im Nacken werden nur dann angewendet, wenn
das Fell ohne Klauen zu einer Garnitur verarbeitet wird.

Fachlehrer Krpalek lehrt seine Schnitte déem Wesen nach wie
Osterreicher. Wir sehen den schlanken Schnitt, der den Grotzen herab-
zieht, und wir finden auch die schlanken V-
Schnitte, die von den Klauen an herablaufen
(Abb. 123).

Die Seiten werden durch zwei schlanke
Schnitte in die notwendige Lénge gebracht.

Auf diese Weise erhalten wir ein doppeltes
Halstier, das modern, fachtechnisch verarbeitet,
nirgends die Schnitte markieren wird, und auf
das kommt es ja bei Marder ganz besonders an.

All diese Schnitte sind grundlegend fiir
die Marderbearbeitung, und es wird ganz
leicht der Fall eintreten, daBl je nach der
Haarstruktur diese oder jene Methode ange-
wendet werden soll. Wir miissen ja immer
das Fell vorerst richtig durchstudieren. Der
Fachmann hat da ein sehr geiibtes Auge.
Er kann sich im voraus errechnen, wie der
Schnitt gefithrt werden kann wund welche
Wirkung er erzielt. Immer auf die Haar- und Abb. 123
Farbunterschiede achten und nirgends dtber- Marderverarbeitung
schneiden, dann kénnendie scheinbar schwierigsten Probleme gelést werden.

Wir haben gerade am Marder die verschiedenen Methoden erldutert
und miissen erkliren, daB die meisten Felle eine derart verschiedene
Methode zulassen. Die Hauptsache ist ja immer die Endwirkung. Auf
diese geht die ganze Arbeit hinaus. Schén mufl das Stiick sein. und
dies glaubt der eine Kiirschner durch diese, der andere durch jene Methode
zu erreichen. Es ist daher interessant zu beobachten, wenn mehrere
Kiirschner zusammenkommen und iiber Schnitte sprechen, wie fast
jeder seine eigene Methode hat und diese verteidigt. Es wird kaum eine
Branche geben, wo die Individualitidt des einzelnen so in der Individua-
litdt des zu bearbeitenden Felles aufgeht, ganz nach eigenem Empfinden,
abseits jeder Norm.

Maulwurf

Dieses kleine, zarte Fellchen, das sowohl in Naturfarbe, wie auch
gefirbt der Verarbeitung zugefiihrt wird, stellt an den Kiirschner gewéhn-
lich ziemliche Anforderungen. Es gibt da wohl weder Aus- noch EinlaB3-
schnitte, kein Versetzen und Galonieren und &dhnliche Anwendungen,
sondern die viefache Zusammenstellung eines Stiickes aus Maulwurf
gibt infolge der bedeutenden Kleinarbeit, und obwohl das Fell meist
im ganzen verarbeitet wird, recht viele Miihe.

Man wird zufolge der Zartheit des Haares moglichst wenige Schnitte
anbringen. Bestechen miissen wir ja das Fell, aber sonst werden wir uns

11+
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hiiten, irgendwelche Kunstschnitte anzuwenden, die sich immer mar-
kieren miissen.

Den etwas flachen Kopf werden wir nach dem Strecken der Felle
ebenso wegschneiden wie die im Leder gewoéhnlich harten Seiten. Da
wir oben vom Kopf wegnehmen miissen, anderseits aber der Pumpf
schon natiirlicherweise etwas rund herauflduft, haben wir schon die
meist iibliche Grundform des Maulwurfes zur weiteren Verarbeitung.

Ist der flache Kopf rund abgeschnitten, und hat man bei der Ab-
rundung des Pumpfes der natiirlichen Form nachgegeben, dann stellt
man die Felle fiir Garnituren oder Mantelteile entweder in der gleich-
laufenden Dachziegelform zusammen, wie uns Abb. 124 zeigt, wobei
die Pfeile die Haarrichtung angeben. oder man wird einmal das Haar
einer Fellreihe hinauf, dann in der anschlieBenden Reihe wieder abwirts
laufen lassen und so fort, wie in Abb. 125 angedeutet, wobei man durch
den verschiedenen Haarlauf eine gewisse Reflexwirkung erzielt, die
sich sehr hiibsch macht.

Man muf} diese Schnitte beim Kopf und Pumpf jedoch nicht rund
machen; auch eckig wird die Wirkung gut sein.

Dann wieder wird man die Felle fischgratenartig zusammenarbeiten,
wodurch die bekannte Keilwirkung entsteht. In dieser Form kann man
die Felle aber auch spalten und Seite an Riicken zusammensetzen,
wodurch wieder eine andere Schattierung erzielt wird.

Gerade diese kleinen Fellchen kénnen auf die erdenklichste Art
zusammengearbeitet werden. Den Kiirschner reizt die Maulwurfdessi-
nierung immer aufs neue und er wird manchmal jedes Stiick mit anders
gelegten und geschnittenen Fellchen arbeiten.

Interessant ist die Rahmenarbeit mit Maulwurf (Abb. 126):

Abb. 124 Abb. 125 Abb. 126
Die Maulwurfverarbeitung

Zu diesem Zwecke schneidet man das Fell ganz genau rechteckig
zu, am besten mittels einer Pappendeckelschablone, um alle zusammen-
zuarbeitenden Felle gleich grof herauszubekommen, dann schneidet
man wieder den Kern des Felles auf Grund einer Schablone entweder
elliptisch oder rechteckig, dreht den Ausschnitt um, damit die Haare nun
entgegengesetzt zum Rahmen laufen, und niht wieder ein.

Diese kleinen Fellchen lassen sich ja iiberaus frei bearbeiten. Phan-
tasie. und Geschmack miissen hier die richtigen Leiter sein, dann wird
man in der Maulwurfverarbeitung immer originell sein kénnen.
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Man verarbeitet Maulwurf auch derart, daB man zwischen je ein
Fell ganz schmale Maulwurfstreifchen, wie sie oft aus Abfall oder Schuf3-
fellen eriibrigt werden, einndht, und zwar entweder in der Haarrichtung
oder entgegengesetzt, um einen Reflex zu erzielen.

Wichtig ist das Blenden des Leders bei ungefirbten Maulwiirfen.
Das Fell ist so zart, daB da und dort das helle ungefirbte Leder
durchblickt. Dies wird verhindert, indem man das gezweckte Stiick
mit der Lederblende, die wir im Anhang angeben, im Leder bestreicht.
Die Blende mufl nun derart wirken, daBl die Farbe das diinne Leder
durchdringt und auch auf der Haarseite schwérzt. Schlechte Blenden
verleihen dem Haar einen goldbraun schimmernden Ton, weshalb man
jede neue Blende vorerst auf Abfall ausprobieren muB.

Gezweckt wird nur mit Stecknadeln, um das zarte Leder und Haar
nicht zu beschidigen. Das Leder soll nicht stark befeuchtet werden.
Zu trocknen ist nur auf natiirliche Weise. Hitze schadet dem zarten
Leder und macht es spréde.

Mufflon

Das Mufflonfell ist ziemlich groBl und ergibt entweder einen Kragen
und einen Muff oder einen Kragen, ein Paar Manschetten nebst Besatz
oder zwei Kragen gerader Fasson usw.

Irgendwelche Kunstschnitte sind bei dem Fell nicht anzuwenden,
da es meist so grof} ist, daB die gewiinschten Stiicke herausgeschnitten
werden konnen. Bendotigt man das Fell linger, dann kann man es mit
ganz einfachen AuslaBschnitten entsprechend strecken.

TUm aus einem Mufflon zwei Tierstolen anzufertigen, wird man am
besten das eine Stiick aus dem Riicken schneiden, das zweite aus den
beiden Seiten, die man zusammenniht. Neben der Mittelnaht wird
man in solchen Fillen knapp daran rechts und links noch eine Lings-
naht parallel mit der Mittelnaht anwenden, welche die Wirkung einer
polnischen Naht erreicht und das Haar derart gut in der Mitte stellt,
daB Lederstellen nicht zum Vorschein kommen werden.

Mufflon wird wie alle diese flaumigen Sorten im Leder derart be-
feuchtet, daB das Haar nichts davon weg bekommt. Nach dem Ab-
zwecken, wie auch nach dem Fertigstellen wird fest aufgeklopft und
gekdimmt, um das gedriickte Haar wieder flaumig zu gestalten. Gestrichen
wird Mufflon selbstverstindlich im Haar nicht.

Murmel

Murmelfelle werden auBler zu Garnituren hauptsdchlich zu Pelz-
jacken und -ménteln verarbeitet. Das Fell ist dauerhaft und sehr schén
und kommt in Nerz- und Zobelfarbe in den Handel.

Aber nicht jede Art ist fiir Mintel geeignet. Die sogenannten Tar-
baganer Murmel mit ihrem rauchen, langen, starken Haar werden sich
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nach dem heutigen Modeideal, das nur das Prinzip der Schlankheit
kennt, fiir einen Mantel nicht eignen, da das Fell zu plump kleiden wird.
Es hat also hochstens fiir Besatz Geltung.

Die beiden anderen Sorten: Orenburger und Beiskymurmel, kommen
fast ausschlieBlich wieder fiir die Mantelverarbeitung in Betracht. Der
etwas vollere und weichere Orenburger wird meist gegen den Strich
gearbeitet, das heit mit dem Haar hinauf, welches dann feucht
zuriickgestrichen wird und das Fell noch voller und kréiftiger erscheinen
laBt.

Die Beiskymurmel werden glatt gearbeitet, hochstens etwa im
Haar gehoben, das heifit man streicht das Haar wohl zuriick und liBt
es dann, weil doch das Haar von oben herunter fillt, wieder langsam
zuriickgehen. KEs wird aber zufolge des Zuriickstreichens doch ent-
sprechend aufstehen und voller wirken. Natiirlich kann man auch
Orenburger auf diese Art heben.

Es war notwendig, dies vorauszuschicken, da wir uns schon zu Beginn
unserer Arbeit dariiber klar werden miissen, wie wir den Murmel arbeiten,
ob glatt oder gegen den Strich.

Bei Murmel miissen wir behufs Anfertigung eines Mantels sehr
gut sortieren, und zwar nicht nur nach der Haardichte und Rauhe, sondern
auch nach der Farbe und GrofBe.

Die Felle werden im Leder nicht alle gleich sein. Hartledrige Ware
bearbeiten wir im Grotzen noch vorher tiichtig mit dem Streckholz.
Dann sortieren wir gréBBere und schwere Ware unten, kleinere und leichtere
mehr hinauf.

Um Murmel rein zu arbeiten, ist es notwendig, die Seiten gut weg-
zuschlagen, speziell wenn der Murmel ausgelassen wird.

Wir verarbeiten Murmel auf verschiedene Weise,
entweder als ganzes Fell, was die einfachste Arbeit
darstellt, dann ausgelassen und gespalten. Auch
durch Verwerfen werden gute Wirkungen erzielt.

Nachdem wir Kopf, Seiten und Pumpf abge-
schlagen haben, egalisieren wir das Fell, wie wir es
in Abb. 128 darstellen. Arbeitet man Murmel fiir
einen Mantel zusammen, dann wird es sich emp-
fehlen, ziemlich weit in den guten Kopf hinauf-
zugehen. Die Seiten des Kopfes sind meist nicht
gut verwendbar. Wir schneiden dieselben also
schrig herunter ab. Ist der Pumpf wieder nicht
ganz rein, gehen wir etwas hinauf, schneiden
gerade durch und laufen etwas in die Klauen schrig

Abb. 127 herab, parallel zum Kopfschnitt, so daB nun die
Murmel Aufsitze passen (Abb. 127).

Die wagrechten Schnitte arbeiten wir in Zackennaht zusammen,
wihrend die Hinterklauen sich sehr gut oben an die Kopfseiten anfiigen
werden.
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Arbeiten wir das ganze Fell, dann werden wir nun die Felle in der
uns schon vielfach bekannt gewordenen Art zusammennihen, und zwar
Kopf und Pumpf immer in zarter Zackennaht, an den Seiten gerade.

Werden die Felle ausgelassen, wendet
man die bekannte steilen V-Schnitte an,
die man am besten am Einzelfell durch-
fithrt und dann erst die Felle mit Zacken-
naht miteinander verbindet.

Beim Zwecken hat man darauf zu
sehen, daB die Fellinien schén ineinander
verlaufen und nirgends Verzerrungen ein-
treten. Speziell bei schmal ausgelassener
Ware wird man sehr behutsam zwecken.

Man wendet bei Murmel gerne das
Einfarben des dunkleren Grotzens mit
der sogenannten Grotzenfarbe an. Hiebei
ist zu beachten, daB Oxydationsfarben
mit dem Trocknen immer dunkler wer-
den, weshalb der richtige Farbton erst
ausgeprobt werden mufl. In unserem
Anhang geben wir die Zusammenstellung Abb. 128
einer guten Grotzenfarbe. Murmel

Die Hauptsache ist, auch die Grotzen gerade und gleichmaiBig
stark zu ziehen, um eine egale Wirkung zu erreichen.

Nerz

Eines der schonsten und kostbarsten Felle bietet uns der Nerz,
der heute hauptsichlich fiir Méntel gearbeitet wird.

Die grundlegende Arbeit ist vor allem das richtige Sortieren. Die
Nerzfelle bieten sich verschiedenartig in Qualitdt und Farbe dar. Eigent-
lich ist die Qualitit mit der Farbe fest verbunden, denn der schone,
wertvolle dichte Nerz ist auch der gesuchte dunkle Nerz, wihrend weniger
kostbare Sorten eine hellere Schattierung zeigen.

Das Haar des Nerzes ist bis auf die flachen Seiten vom Kopf bis
zum Pumpf ziemlich gleichartig, nur die Farbe variiert etwas. In der
Mitte des Felles zeigt es eine dunklere Schattierung, wihrend die Seiten
heller erscheinen.

Die rund in den Handel kommenden Felle sind richtig in der Mitte
aufzuschneiden und in die Linge zu strecken. Die Vorderklauen werden
ausgeschnitten. Dann sortieren wir uns paarweise die Felle fiir den Mantel.

Die heutige Verarbeitungsmethode geht ganz im Gegensatze zu
frither auf das lange und schmale Auslassen der Nerzfelle. Wir stehen
eben heute unter dem Einflu8 eines ganz anderen Modestiles, der die
Schlankwirkung als das ersehnte Ideal darstellt.

Natiirlich beansprucht das zarte kurzhaarige Fell hier eine ganz
besondere Umsicht, da sich sonst die Schnitte markieren. Man kann
die Felle auf verschiedene Art bearbeiten respektive vorrichten. Gerade
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Nerz ist heute zum Problem des Kiirschners geworden. und in der Hand
des Kiirschners wird das schéne Fell zu einer Fundgrube immer neuer
Verarbeitungsarten.

Wir schlagen vorerst die flachen Seiten ab, um das Fell so rein
als moglich zu erhalten. Die flachen Seiten wiirden sich sehr markieren
und jede Fellinie einfallen lassen (Abb. 129).

Dann wird es vorteilhaft sein, zirka 1 bis 2 em des Schweifes in den
Pumpf einzulassen. Hierauf gleichen wir Kopf und Pumpf keilférmig
ab, um auf diese Weise besser den Pumpf des aufgesetzten
Felles in den Kopf des unteren Felles einzuarbeiten. Sollen
wir die Nerze schmal und lang auslassen, werden wir mit
zwei Fellen in der Linge auskommen.

Die abgeschnittenen Kopfe versetzen wir miteinander
mehreremal und fiigen sie iiber der Fellinie, also unterhalb
des Kragens, wieder an.

Dann lassen wir dhnlich wie bei Bisam und anderen
dhnlichen Sorten mit langen steilen V-Schnitten die schon
zusammengearbeiteten Felle aus, so da sie sich noch
weiter miteinander verarbeiten.

Diese AuslaBarbeit verdichtet den Nerz noch mehr,
weshalb das Haar noch dunkler erscheinen wird als beim
noch unausgelassenen Fell.

Man sieht zum Beispiel wunderbar gearbeitete Nerz-
mintel, deren Felle mit zirka 1, cm schmalen Schnitten

Abb. 129 ausgelassen wurden. Diese Arbeit wird dadurch ganz

Nerz besonders miithsam und zeitraubend, daB man nach jeder
Naht die Naht wieder breit driicken mull, damit die Maschine den
nichsten Streifen wieder richtig fassen kann. Solche Kleinarbeit wird
natiirlich nicht immer vorkommen, stets aber ist die Nerzverarbeitung
ziemlich kompliziert und man wird seine ganze geistige und physische
Kraft in den Dienst eines gut ausfallenden Stiickes stellen miissen.

Fiir Garnituren und Halstiere wird man das Nerzfell wie den Marder
behandeln kénnen, wobei die flache Seite des Nerzes ganz besonders
zu beriicksichtigen ist.

Nutria

Das prachtvolle Nutriafell findet fiir Garnituren, Damenpelz-
méntel und Fitterungen Verwendung.

Das ziemlich kurzwollige, pliischdhnliche Fell wird man nicht viel
auslassen, nur etwa dort, wo es notwendig ist, die helleren flachen Stellen
dadurch wegzubekommen und zu ergénzen.

Vor allem sei betont, daB die Nutriafelle nicht immer auf der Seite,
sondern auch auf dem Riicken aufgeschnitten werden, weshalb das
ausgeschnittene Fell auf der Schnittseite dunkler aussieht als in der Mitte.

Das Fell ist ungemein weich, das Leder sehr geschmeidig, so daf}
man schon sehr viel durch Ziehen erreichen kann. Das Dehnen darf
jedoch niemals derart vorgenommen werden, dall das Fell dadurch aus-
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gemartert wird, denn je mehr wir dehnen, desto diinner zeigt sich das
Haar.

Nutria hat einige Eigenheiten, die anderen Fellen gar nicht oder
nicht so sehr zukommen.

Da haben wir vor allem die Zitzen, die wir etwas schrig heraus-
schneiden, um die Schnitte nicht zu markieren. Die Flossenlécher
oben beim Kopf schneiden wir auf und koénnen jetzt das Fell besser
oben in die Breite strecken.

Um aus einem schénen Nutriafelle einen Muff anzufertigen, werden
wir das gut bestochene Fell in die Breite strecken (Abb. 130).

Das Muffblatt wird nun so aus dem Fell herausgebracht, dafl Xopf
und Pumpf an die Einschlupfstelle kommen. Es wiirde sehr hdflich
wirken, wollte man die Seiten (oder den gespaltenen Grotzen) als
Einschlupf verwerten und Kopf und Pumpf zusammennihen.

Wir dehnen hier wohl das Fell in die Breite, was Nutria infolge
seines geschmeidigen Leders leicht zuldBt, wir haben aber Sorge zu tragen,
dieses Dehnen nur inner-
halb gewisser Grenzen
anzuwenden, damit das
Haar nicht schiitter wird.

Wir werden sowohl
beim Kopf wie auch beim
Pumpf ziemlich wegschla-
gen miissen, da dort die
hellsten und flachsten
Stellen im Haar erschei- Q
nen, die nicht mitverar- Abb. 130 Abb. 131
beitet werden diirfen. Nutriaverarbeitung

Haben wir daher einen Mantel aus Nutria anzufertigen, werden
wir diesem Umstande besondere Beachtung zu schenken haben.

Wir haben in Abb. 131 die flachen hellen Stellen am Kopf und
Pumpf strichliert angezeichnet und miissen nun, wenn diese Stellen
herausfallen, durch entsprechendes Auslassen das Fell wieder nach-
riicken, um die gewiinschte Fellbasis und -gr6Be zu erhalten.

Ist das Fall dann auf diese Weise zugerichtet, wird es die weitere
Grundlage fiir die Mantelverarbeitung bilden.

Hier ist vor allem das gute reine Sortieren wieder von ganz be-
sonderem Werte. Man mull immer denken, daB die Felle nach einiger
Zeit ausblassen, und zwar nicht im gleichen Tempo. Sind aber die Felle
der Farbe nach nicht gut sortiert, wird mit dem Bleichen der Felle
dieser Farbunterschied noch vergroBert, und der Mantel wird ein
schachbrettartiges Muster aufweisen, da ein Fellrechteck lichter, das
andere wieder dunkler aussehen wird.

Schéne reine Zacken miissen die Wirkung unterstiitzen. Gearbeitet
wird der schéne Nutriamantel gegen den Strich und dies ist um so leichter,
als ja das weiche Haar sich ganz nach Wunsch legt.



170 Die individuelle Fellbearbeitung

Nach dem Fertigstellen wird Nutria liistiert (wir bringen im Anhange
das Rezept eines Nutrialiisters) und vorsichtig gebiigelt, um dem Fell
den notwendigen faszinierenden Glanz zu verleihen.

Amerikanisches Opossum

Dieses massenhaft vorkommende Fell hat sich langsam zu einer
ganz beachtenswerten Sorte entwickelt. Wir verarbeiten es heute nicht
bloB in der Naturfarbe mit den silberweilen Spitzen, sondern auch in
Skunksfarbe, blaugrau, gebleicht, dann fiir Halstiere und Besitze speziell
in den schénen Marder- und Iltisfarben.

Das lange Haar macht es zu einem hiibschen Besatzfell. Das Leder
ist geschmeidig und deshalb auch gut dehnbar. HaBlich und unan-
genehm wirken bei den amerikanischen Opossums nur die hiufigen
kahlen Stellen und die Nackenwirbel, die man nur durch Ausschneiden
oder Zungenriicken wird unsichtbar machen kénnen.

Das sonst ziemlich egale Haar gestattet nach Abschlagen des
flacheren Kopfes und der ebenso flachen Seiten ein sehr freies Arbeiten.
Gerade Kragen, die aus zwei Fellen gearbeitet werden, fiigt man am
besten bei den Kopfen zusammen. Eine gute polnische Handnaht oder
dreifache Maschinnaht mu3 das Haar dort stellen, damit nicht das Leder
durchscheint. Man wird eben bei einem zweifelligen Kragen die ent-
sprechenden Felle schon derart zusammen-
sortieren, dall man weiter keine besondere
Arbeit zu leisten hat. Ist das Fell jedoch
auszulassen, bieten sich keine besonderen
Schwierigkeiten, da das lange Haar, wenn
die Schnitte nur halbwegs gut angebracht
sind, geniigend deckt. Ausgelassen kann
sowohl mit W- wie auch mit V-Schnitten
werden.

Dem Pumpf ist insoferne ein Augen-
merk zu schenken, als er nicht ganz rein
ist und dementsprechend ausgeriumt wer-
den mulB}. Fehlende Partien werden durch
Herablassen erginzt.

Um einen runden Kragen aus amerika-
nischem Opossum zu arbeiten, wird man

_ ADbb. 132 die Schnitte etwas runden, wodurch der

Amerikanisches Opossum Fasson schon entgegengearbeitet wird.

Wir haben hier an einem Felle (Abb. 132) an Hilfte I die Schnitte
im Originalfell dargestellt und zeigen an der Hailfte II schon die ent-
sprechende Drehwirkung.

Die runden Mittelschnitte miissen die gewiinschte Schweifung des
Kragens ergeben. Im Pumpf erreichen wir durch ganz einfache Schnitte
eine schwache Rundung, ebenso an der schon gereinigten Seite.
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Die Vorderklaue, entsprechend rein eingeschnitten, gedehnt und
dann zusammengendht, erginzt die Form.

Bei Opossum wird man durch die verschiedenen Farbschattierungen
der einzelnen Felle oft zum Versetzen greifen miissen. Dies haben wir
ja bereits griindlich kennengelernt (siehe S. 101).

Marder- und iltisgefirbte Felle werden in ganz einfacher Weise
durch Auslaflschnitte gestreckt. Der Kopf wird aus dem Naturkopf
naturalisiert, die Klauen sind aus den abfallenden Seiten anzufertigen.
Vor dem Fertigstellen ist die Ware gut zu streichen, zu kimmen und
aufzuklopfen, um die Schnitthaare zu entfernen, die nicht auf einmal
entfernt werden kénnen und durch sukzessives Losgehen die Kunden
viel drgern. Schweifchen sind am Naturfell nicht vorhanden; sie
werden durch gedrehte Feh- oder Fuchsschweifchen erginzt.

Australisches Opossum

Das australische Opossum oder der Fuchskusu ist von der ameri-
kanischen Namensart grundverschieden. Nicht die geringste Ahnlichkeit
ist zwischen diesen beiden Fellen vorhanden.

Das australische Opossum, seinerzeit fast nur fiir Pelzfutter ver-
arbeitet, ist blaugrau bis braungrau und nicht haarig, sondern wollig.
Charakteristisch sind die gelblichweillen Seiten, die bei der Verarbeitung
weggeschnitten werden miissen. Der Kopf ist flach, dem Pumpfe zu
wird das Fell immer voller. Dies erschwert die Zusammenarbeit. Pumpf
an Kopf gearbeitet, wird sich nie schon machen. Kann man daher nicht
gerade Kopf an Kopf oder Pumpf an Pumpf setzen, wird man andere
Methoden einzuschlagen haben, um die Kontraste zu mildern.

Hauptséchlich werden heute aus den Fellen Herrenkragen und
Damenbeséitze gearbeitet. Damenkragen und Manschetten sind einfacher
zu arbeiten, da meist das Fell voll und ganz beniitzt werden kann. Hoch-
stens wird man, wenn die Farben nicht ganz zusammenstimmen, die
Felle versetzen. Der gerade, zweifellige Kragen macht dann weiter
keine Schwierigkeiten. Anders ist es mit dem Herrenschalkragen, bei
dem man, um nicht zu teuer zu werden, mit dem Material sparen soll.

Wird der Schalkragen aus zwei Fellen gearbeitet, ist es noch leichter,
da wir die Felle entsprechend mit etwas gedrehten V- oder W-Schnitten
auslassen koénnen, um gleich die notwendige Schweifung mitzuerlangen.

Haben wir aber kleinere Felle, werden wir drei oder vier verwenden
miissen, um einen kompletten Kragen zu erhalten. Vier Felle werden
vielfach wieder zu teuer sein, und drei Felle stellen eine ungerade Zahl
dar, die der anzuwendenden Symmetrie gewisse Schwierigkeiten in den
Weg legt, die nun die Fachtechnik des Kiirschners tiberwinden muB.

Wir werden vielfach zum Versetzen greifen miissen, um den Kragen
aus drei Fellen hiibsch heraus zu bekommen. Natiirlich ist trotz aller
Technik aufmerksame und saubere Arbeit notwendig, sonst niitzt alle
Theorie gar nichts.
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Sind die drei Felle, aus welchen wir den Herrenschalkragen machen
sollen, gleich groBl, dann gibt es, wenn sie auch in der Farbe genau
zusammenpassen, keine weitere Auswahl.

Anders wird es, wenn etwa zwei groBe einem kleineren Fell oder
zwei kleine einem gréBeren Fell gegeniiberstehen.

Haben wir zwei grofle und ein kleineres Fell, dann werden wir aus
einem kleinen und einem groflen Fell den oberen Kragen schaffen, und
zwar derart, daB wir die beiden Felle miteinander versetzen und das
groflere auBen herum laufen lassen, wihrend das kleinere infolge der
engeren Rundung dem Halse zu kommen wird. Das zweite grofle Fell
wird dann durch Versetzen, wie wir weiter unten sehen werden, fiir die
beiden anzusetzenden Spitzhilften verwendet werden.

Stehen uns zwei kleinere und ein grofles Fell zur Verfiigung, dann
werden wir die kleinen Felle fiir oben verwenden, wieder versetzen,
das auBen herum laufende Fell jedoch etwas auslassen, damit es die
weitere Rundung ergibt. Das gréflere Fell wird mit Querschnitten ver-
setzt und unten fiir die beiden Spitzen verwendet.

Sehen wir uns diese Methode nun systematisch an:

Die Opossumfelle sind oben sehr in die Breite, im Pumpf in die
Linge zu strecken, um ein mdoglichst rechteckiges Blatt heraus zu
bekommen. Gleichen wir nach dem Strecken Kopf und Seiten ab und
réumen wir den Pumpf
gut aus, werden wir bei
einem der kleineren Felle
etwas von der Schweif-
wurzel stehen lassen, um
durch Auslassen das Fell
zu verlingern.
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Abb. 133
Der dreifellige Opossum-Schalkragen
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Abb. 133 zeigt uns I und II, die zwei kleineren und ein
grofleres Fell.
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Das grofle Fell werden wir in zirka 2 cm breite Streifen schneiden,
und zwar derart, daBl wir immer eine gerade Zahl erreichen. Dadurch,
daBl wir die ungeraden Streifen zu einem Stilicke zusammenarbeiten
und die geraden separat wieder zu einem Stiick, erhalten wir zwei egale
Felle, die wir mit dem Pumpf, also den Nr. 17 und 18 je an die Piimpfe
der versetzten Oberkragenfelle IL, I a und II a, I ansetzen. Wir erreichen
dadurch, daB der Pumpf vorne auf der Brust zu liegen kommt. Dem
Spitze zu lassen wir jetzt etwas aus, und wir erhalten den gewiinschten
dreifelligen Schalkragen, der etwa aus vier Fellen gearbeitet zu sein scheint.

Unschon wird es jetzt vielleicht nur beriihren, dal gerade die Kopfe
der beiden Kkleinen Felle auf dem Kragenriicken zusammenkommen.
Da kann man dann nur wieder durch Versetzen abhelfen, indem man
aus der riickwértigen Kragenmitte auch zwei bis drei je 2 cm breite
Streifen ausschneidet und dieselben zwischen die Streifen Nr. 2, 4, 6
oder 1, 3, 5 der unteren Spitzhélften einsetzt. Voraussetzung ist natiirlich,
da3 die Farbnuance paft.

Das sieht sich theoretisch gewifl recht einfach an, ist es jedoch
nicht immer. Man wird gewil mit zwei groflen schonen Fellen besser
auskommen, aber wir miissen immer die kompliziertere Seite aufweisen
und annehmen, dafl man in die Lage kommen kann, eben aus drei Fellen
einen solchen Kragen machen zu miissen. Oft bringen Kunden selbst
eigene Felle zum Bearbeiten und diese sind gerade immer am schlech-
testen sortiert, weil sie bei irgendeinem Héndler erworben wurden,
dem nur zu tun war, die Felle zu verkaufen. Der Kiirschner hat nun
seine liebe Not und muB seine ganze Kunst aufbieten, um aus nicht
zusammenpassendem Material moglichst einwandfreie Ware heraus zu
bekommen.

Die Opossumarbeit bringt auf diese Weise immer Schwierigkeiten
mit sich, die nun der Kiirschner durch besondere Umsicht umgehen
mufl. Bei einem Herrenschalkragen ist besonders zu beachten, dal3
der rechte Kragenspitz unter den linken geschlagen wird. Ergeben sich
also bei einem Kopfstiick irgendwie Differenzen, dann mufl dieses, wenn
die Felle von einem Kunden stammen und sie unbedingt zu verarbeiten
sind, auf die rechte Seite kommen, um vom linken Kragenspitz iiberdeckt
zu werden. Das darf aber nur ein Ausnahmefall sein und nur dann,
wenn der Kunde selbst Material beistellt, das nicht einwandfrei ist,
aber verarbeitet werden mufl. Der Kiirschner wird aus seinem Material
nie derart decken diirfen. Passen seine Felle nicht, dann muf} er eben
im Interesse des Ansehens seines Geschiftes andere Felle besorgen,
um einen gut aussehenden Kragen zusammenstellen zu konnen.

Speziell bei Arbeiten von Damenkragen kommt es auch vor, daB
man von den hellen Seiten etwas am Felle 143t, um nun bei der Zusammen-
stellung der Felle, Seite an Seite, eine schattierte Wirkung zu erzielen.
Dies kommt hauptsichlich bei Damenkragen aus Opossum vor, die in
chinchillaihnlicher Dessinierung verarbeitet werden.

Erwihnt mufl auch werden, dall man aus ganz groflen australischen
Opossumfellen, wie besonders aus den tasmanischen Opossums, auch
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Herrenschalkragen aus einem Felle macht, indem man das Fell spaltet.
Das ist nun keine ideale Arbeit, da man die schénsten Teile des Felles,
den Riicken, teilt und dadurch sehr um die Wirkung kommt. Unsere
heutige Zeit, die so oft das Sparen heischt, wird uns ofter in die Lage
versetzen, solche Kragen zu bendétigen. Natiirlich wird dann der ge-
spaltene Riicken des Felles aullen laufen und der Seitenteil dem Halse
zu liegen. Riickwirts arbeitet man den Pumpf zusammen, da er bei
solchen Fellen meist sehr rauh ist, und vorne in der Spitze 1it man
den gespaltenen Kopf auslaufen.

Otter

Der Otter wird als das dauerhafteste Fell bezeichnet und diese Tat-
sache trifft auch zu, wie verschiedene Untersuchungen ergeben haben.
Wir unterscheiden den gewéGhnlichen Land- oder Fischotter, dann den
kriftigeren und dunkleren herrlichen virginischen Otter und auBerdem
den von den Kiirschnern als Kamtschatkabiber gekannten Seeotter,
der leider im Aussterben begriffen ist.

Das etwas starke, schwere Leder der Otter macht sie fiir die Mantel-
erzeugung wenig oder gar nicht geeignet, dies besonders zu unserer
Zeit, die an Pelzwerk ganz spezielle Anforderungen stellt.

Beim Einkauf von rohen Ottern mufl man schon deshalb vorsichtig
sein, als diese Ware rund, mit dem Leder nach aullen, verkauft wird
und Felle vorkommen, die von Tieren herriihren, die durch das Schlipfen
durch Eisblocke gebogene Haarspitzen aufweisen, sogenannte ,,Eis-
blinker*. Solche Felle kénnen nur als gerupfte und
gefirbte Ware und nicht in Natur Verwendung finden.

Die Otter werden heute fast ausschlieBlich fiir
Herrenschalkragen auf Stadtpelze verwendet, und zwar
sowohl in Natur, als gerupft und auf Seal gefarbt.
Nur der kostbare Kamtschatkabiber wird mit der
natiirlichen Haarfarbe verarbeitet.

Der Kopf des Otters ist sehr flach, weshalb er
sich fiir die Verarbeitung nicht eignet.

Der Kiirschner wird iiberdies bei Otterfellen, speziell
den gerupften, moglichst wenige Schnitte anbringen.
Die Felle sind groB, und gespalten ergibt der Otter
gewil einen schonen Schalkragen.

Der wilde Pumpf wird abgeschlagen, und dann
wird nach dem Bestechen, wobei man die Vorder-

Abb. 134 klauen ausschneidet und die Loécher einfach vernédht,

Otter versucht, ob sich das Fell in die gewiinschte Form
dehnen lafBit. Ist dies bei hartledrigen Fellen nicht der Fall, dann wird
man sogenannte Rundungsschnitte anbringen, und zwar nur im Riicken
und nirgends durch das ganze Fell durch, um die gewiinschte Schweifung
fir den Kragen zu erhalten.

Diese Rundungsschnitte sehen auf dem gespaltenen Fell folgender-
maflen aus (Abb. 134):
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Man schneidet also entsprechend ein und dehnt dann aus, um die
Rundung fiir den Kragen zu erhalten.

Die beiden Teile werden, nachdem der Pumpf von dem ,,Wilden*
befreit wurde, am besten durch eine gute Handnaht zusammengeniht.

Der flache Kopf wird unter den Ohren abgeschnitten.

Aus den Schweifen der Otter kann man durch Zusammensetzen
mehrerer, etwa sechs bis acht, und entsprechendes Auslassen wieder
einen billigen Kragen zusammensetzen.

Soll man aus einem Otter Kragen und Manschetten arbeiten, dann
wird man aus dem Pumpf die Manschetten nehmen, und zwar am besten
durch gegenseitiges Versetzen des vierfach geschnittenen und durch den
Grotzenschnitt halbierten Pumpfstiickes, um eine egale Wirkung der
Manschetten zu erzielen. Der verbleibende Teil wird nach Abschlagen
des Kopfes fiir den Kragen bearbeitet.

Soll aus einem Otterfell ein Muff geschaffen werden, was wohl heute
kaum mehr der Fall ist, so wird dazu der untere Teil des Felles bis etwa
zu den Diechen verwendet. Die reichlich abfallenden Teile bewahrt
der Kiirschner fiir andere sich ergebende Zwecke auf.

Pekan oder virginischer Iltis

Das Haar des prachtvollen virginischen TIltisses ist derart hoch und
voll, da8 man Aus- und EinlaBschnitte, ohne daf8 sich diese markieren
werden, anbringen kann. Jene Schnitte, die fiir Fiichse oder Marder
in Betracht kommen, werden auch fiir den Pekan Verwendung finden
kénnen. Da sich das Fell sehr gut dehnen 148t, wird man nicht viele
Nchnitte anzubringen haben. Auf die Farbschattierung ist natiirlich
wie bei anderen Fellen Riicksicht zu nehmen.

Persianer

Eines der beliebtesten, schonsten und auch dauerhaftesten Felle
stellt uns der Persianer dar, der sowohl in seinen natiirlichen Farben,
wie grau und braun, oder schwarz gefirbt Verwendung findet.

Man schafft daraus ziemlich alles, wie Garnituren, Besdtze, haupt-
sachlich aber Méntel, die als das begehrteste Kleidungsstiick der Damen
angesehen werden konnen.

Die Locke der einzelnen Felle ist ziemlich verschieden und wird
auch je nach der Modestromung verschiedenartig beurteilt und be-
wertet. Heute ist die Bohnenlocke, die sich ziemlich geschlossen dar-
stellt, ganz besonders beliebt, wihrend man vor Jahren sich mehr der
kleineren Locke zuwendete. Auch der sogenannte Breitschwanzpersianer
mit groBerer Locke ist besonders gesucht.

Die Persianerverarbeitung ist nicht schwierig. Ein ganz einfacher
AuslaBschnitt wird nur in den seltensten Féllen Verwendung finden.

Auch zwecken wird man das Fell nicht besonders, um die Locken
nicht zu 6ffnen und auseinanderzudehnen. Bei der Arbeit wird man
darauf zu achten haben, daB die Felle nirgends mit den Kreidestrichen
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auf dem Zweckbrett in Beriihrung kommen, da sie sonst etwas von der
Schénheit und dem Feuer ihres Glanzes einbiilen. Gezweckt wird
Persianer mit der Lederseite dem Brett zu.

Wie bei anderen Lammarten stellen sich die Diechen bei Persianer
als kahle Stellen dar, die ausgeschnitten und, um ein egales Fell zu er-
halten, durch andere Fellteile ersetzt werden miissen. Der Kopf ist
gewohnlich weniger schén und wird entsprechend wegfallen miissen.
Hingegen ist der Pumpf wieder verwendbarer. Dies beeinflult, besonders
bei Mantelverarbeitung, unsere Arbeitsmethode.

Als wesentlich wéare noch zu erwihnen, daB sich die Locken des
Persianers vom Pumpfe dem Kopfe zu rollen.

Nach ganz leichtem Strecken, das nur dazu dienen soll, das Fell
zu ebnen, werden wir die Bl6Ben ausschneiden und ergéinzen.

Kleine Fehler im Felle sind leicht durch kleine Schnitte auszu-
bessern, groflere Locher werden durch Einsetzen eines passenden Stiickes
unkenntlich gemacht.

Nun egalisiert man das Fell, um ein Rechteck daraus schneiden
zu konnen. Wir sehen in unserer Skizze (Abb. 135) wie wir dann bei II1I,
IV, V und VI die Diechen heraus-
schneiden miissen. Diese werden durch
die Stellen III, IV, V und VI, die aufler-
halb des angezeichneten Rechteckes
liegen, ergéinzt. Die fehlenden Stiicke I
und II werden durch die beiden Kopf-
stiicke I und II ergénzt.

Bei der Mantelverarbeitung werden
wir den Schweif nicht ganz wegschlagen,
sondern, da er sich dem Felle besser
anpaft als der offenlockige Kopf, soweit
als moglich verwenden,

Wir sortieren nun die Persianer,
aber nicht paarweise, wie bei vielen an-
deren kleineren Fellen. Wir haben dies
nicht notig, da wir die Felle spalten, um
dann die Hilften auf die beiden Mantel-
2 teile symmetrisch aufteilen zu kénnen
und dadurch wieder den egalen Eindruck

Abb. 135 zu erzielen. Wir spalten die Felle auch

Persianer schon deshalb, um nicht die weniger
schénen Seiten zusammenlaufen zu lassen, wodurch sich der Seitenteil zu
sehr von den schoneren und gréfleren Locken des Grotzens abheben wiirde.
Wir spalten also die Persianerfelle im Grotzen und setzen dann immer
Grotzen an Seite. In der Mitte des Riickens beim Mantel lassen wir
ein ganzes Fell laufen und schlieen dann seitwirts je den Grotzen eines
gespaltenen Felles an und so fort bis unter den Armel, wo wir dann
wieder Seite an Seite setzen, um das néchste gespaltene Fell wieder
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Grotzen an Seite zu fiigen, damit der Vorderrand des Mantels beider-
seits wieder aus Grotzen besteht.

Um den schénen Pumpf mitverwenden zu konnen, wird er auf
dem Felle belassen, und zwar durch einen etwas spitzen Schnitt, wihrend
wir den Kopf, der offenlockig und weniger schon ist, in derselben Weise
einschneiden, um auf diese Weise immer Pumpf und Kopf ineinander-
arbeiten zu koénnen.

Unten, an der Mantelbasis, arbeiten wir zuerst den Kopf, so daB
der Pumpf nach oben reicht, wie nachfolgende Skizze (Abb. 136) zeigt.

Man kann den Persianer auch wie Breitschwanz mit Wellennidhten
zusammenarbeiten.

So gespalten und versetzt wird der Mantel ein vollkommen egales
Bild bieten. Die weniger schonen Seiten kommen durch das Aneinander-
arbeiten mit dem Grotzen des nichsten Felles nicht so zur Geltung
und miissen daher nicht so stark abgeschlagen
werden, als dies eben notwendig wire, wenn die
Felle im ganzen zusammengefiigt wiirden.

Aufler dieser Methode arbeitet man die Felle
in der Weise, dafl man die Persianer auch wagrecht
zerschneidet, und zwar in drei Teile, um nun
immer auch die drei die Lidnge des Mantels er-
gebenden Felle miteinander zu versetzen. Das Er-
gebnis wird dann sein, daB eigentlich jedes Fell
durch die Spaltung und Querteilung in sechs
rechteckige Teile zerfillt. Dies mag theoretisch
ganz hiibsch sein, es mag der Mantel auch noch
viel einheitlicher dadurch aussehen, aber hier
werden wir die Rechnung ohne unsere Kunden
machen. Gerade bei Persianer sind die Damen _Abb. 136
darauf erpicht, ganze Felle verarbeitet zu haben, und ~ Fersianeranoranung
zwar zum Unterschiede gegen ganz aus Stiickeln zusammengearbeitete
Mintel. Wenn wir nun den Mantel derart versetzen, da aus jedem
Felle sechs Teile geschnitten werden, die wir kreuz und quer miteinander
versetzen, werden wir dem Laien, der nun einmal miBtrauisch ist, nicht
einreden konnen, daBl dies technisch notwendig ist. Wir wissen ja, daB
die Damen den Mantel bei der Probe sogar ohne Wattelin in Augenschein
nehmen wollen, nur um sich zu tiberzeugen, dall nicht gestiickelt wurde.
Das Spalten der Felle werden wir eventuell noch erkldren kénnen, das
weitere Versetzen wird aber ganz entschieden auf den Widerstand der
Kunden stoflen. Halten sie ja schon die eingesetzten Stiicke bei den
BloBen fiir nicht notig und meinen oft, man maoge eben fehlerfreie Felle
verwenden.

Was dem Fachmann ganz klar scheint, ist dem Laien eben vielfach
etwas ganz Unverstéindliches, und wie oft hat die praktische Erfahrung
gelehrt, dall eine Dame lieber einen Mantel nimmt, der aus ganzen Fellen
gearbeitet ist, auch wenn die Seitenwirkung ersichtlich ist, als daf} sie
einen ,,gestiickelten Mantel kauft!

Tuma, Kiirschnerhandbuch 12
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Bevor also der Kiirschner hier ans Werk geht, muB er sich iiber die
Anschauungen seiner Kunden klar sein.

Wird die Mantellinge es verlangen, daf3 etwa oben noch ein viertes
Fell bzw. ein halbes Fell zugegeben werden muf, dann wird dieses
Pumpf an Pumpf mit dem vorletzten Fell gearbeitet.

Bei der Zusammenstellung der Armel wird man meist von dem
Spalten der Felle absehen konnen. Am Ellenbogen laufen die Piimpfe
der Felle zusammen.

Gezweckt wird Persianer mit dem Leder auf das Brett und dem
Haare nach auBen, um der Locke nicht zu schaden.

AuBer der hier angefiihrten Methode ist Persianer leicht zu arbeiten
und es eriibrigt sich, auf weitere Details fiir Besatzarbeit einzugehen.

Petschaniki

Diese Fellsorte ist heute sehr beliebt, und man versucht daher,
wie bei jedem Favoritartikel die mannigfachsten Methoden und Dessi-
nierungen je nach Geschmack und Preislage.

Die einfachste Art der Petschanikiverarbeitung auf Méintel ist die
glatte Art der nichtausgelassenen Felle. Die Felle haben ein kurzes,
straffes Haar, und man wird beim Auslassen die Schnitte immer etwas
bemerken, auBler es handelt sich um besonders gute Primaware. Der
Grundsatz unserer Zeit geht aber auf das Schlagwort .,sparen’, und so hat
gewiBB der einfach gearbeitete Petschanikimantel die gréBten Chancen.

Die Verarbeitung dieses hiibschen Felles, das als beste Bisam- und
Nerzimitation Verwendung findet, haben wir unter Zuschneiden (S. 81)
genauer behandelt.

Die Felle werden in die Linge gestreckt und dann paarweise sortiert,
um den Mantel gleichméBig zu zeichnen. Der unterste Stol wird aus
den gréBeren und breiteren Fellen bestehen, nach oben zu sortiert man
StoB fiir StoB kleinere und schmélere Felle. Der Kopf wird rund aus-
geschnitten, der Pumpf ebenso rund eingeschnitten, um entsprechend
aufsetzen zu konnen. Der Grotzen ist gut anzuzeichnen, um genau
immer wieder Grotzen auf Grotzen zu bekommen. Nur dadurch erhalten
wir die schone, egale Zeichnung. Unrichtig aufgesetzte Grotzen wiirden
verzerren und dem Mantel ein unschénes Bild geben.

Eine andere Art der Verarbeitung geschieht durch das Spalten der
Felle, wodurch man dann wieder Riicken an Seiten setzen kann und eine
andere Schattierung erreicht, denn der Grotzen ist dunkel und kommt
plotzlich, ohne Ubergang, an die hellere Seite. Die verschiedene Dessi-
nierung ganzer oder gespaltener Felle ist bloB Geschmacksache und
kann ganz nach der jeweiligen Einstellung des Erzeugers oder nach
den Angaben des Kunden durchgefiihrt werden.

Die etwas flacheren Seiten sind entsprechend abzuschlagen, damit
das Fell dort nicht zu eingedriickt aussieht.

Eine ausgezeichnete Wirkung wird man durch das ,,Verwerfen‘
besonders qualitativ guter Felle erreichen. Schmale Léingsstreifen, in
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welche die Felle geschnitten werden, werden derart miteinander ver-
worfen, dal aus einem Fell zwei solche in nur halber Breite erzielt
werden (siehe S. 102, 103, Abb. 64, 65). Die Grotzen dieser schmalen
Felle konnen zur Erhohung der Wirkung mit Grotzenfarbe oder Blende
nachgezogen werden.

Man liBt die Felle fiir Méintel auch aus, doch miissen dazu, wie
bereits ausgefithrt wurde, nur die qualitativ besten Felle verwendet
werden. Da sich die Felle vom Kopfe bis zum Pumpf egal darstellen
und keine bedeutenden Haarunterschiede aufweisen, kann man die
abgeglichenen und in die Linge gestreckten Felle rund Pumpf auf Kopf
setzen und dann den Streifen von etwa drei Fellen, der nach dem Auslassen
die Mantelliinge ergeben wird, zusammen auslassen, wie bei Bisam und
Nerz. Einfach steile Schnitte werden die beste Wirkung erzielen. Durch
das Auslassen werden die Felle dichter und dunkler. und ein gut aus-
gelassener Petschanikimantel zdhlt gewil zu einer ganz besonderen
Schépfung bester Kiirschnerkunst.

Beim Zwecken soll man nicht zu viel in die Breite dehnen, um das
Haar nicht zu schiitter werden zu lassen. Man achte deshalb schon
beim Zuschneiden auf diese Tatsache. Da beim Zwecken die geraden
Grotzenlinien leicht verzogen werden kénnen, zwecke man, wo nétig,
die Grotzen separat an. Dadurch wird der Mantel ganz gleichmi8ig
erscheinen und eine Fellinie egal neben der anderen stehen.

Petschaniki wird jetzt auch fiir Besiitze stark verwendet. Die
Verarbeitung ist nach dem bereits Gehérten ganz einfach und richtet
sich dann ganz nach der gewiinschten Fasson. Es wird nach dem Strich
und nicht gegen das Haar gearbeitet.

Seefuchs

Der Seefuchs, der leider heute nicht so stark verbreitet ist, obwohl
das auBergewohnlich dauerhafte Fell dies wiinschenswert erscheinen
lassen wiirde, ist kleiner als unser Fuchs. Soll deshalb eine Tierform
geschaffen werden, wird man zwei Seefiichse dazu verwenden miissen.
Diese sind vor allem sehr gut in Farbe und Rauhe zusammenzusortieren.

Man wird die Felle nun nicht Pumpf auf Kopf setzen, da dadurch
keine hiibsche Wirkung erzielt wird, man muf} also den oberen Fuchs
ganz arbeiten, natiirlich mit den nétigen, dem Fuchs zukommenden
AuslaBschnitten, die wir bereits bei der Fuchsverarbeitung kennen-
gelernt haben.

Von dem zweiten Fell, das wir als Erginzung des ersten verwenden,
werden wir den Kopf abschlagen und dann den Fuchs ebenfalls auslassen.
Ist dies geschehen, wird man den unteren Fuchs in 10 mm breite Streifchen
schneiden, die man dann verwirft, um nun, Pumpf an Pumpf, bei gleich-
laufendem Haare, die beiden Felle zusammenzubringen. (Siehe Abb. 68.)

Noch besser wird es sein, die beiden Seefiichse in Querstreifen
zu schneiden und diese zu einem Fell zu arbeiten (siehe S. 108).

Die Verarbeitung des Seefuchses auf Besétze und Garnituren ist
dementsprechend einfacher und durch Parallelen anderer Felle gegeben.

12+
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Seehund und Seal

Einige Arten der gewohnlichen Seehunde werden jetzt gerne fiir
Jacken verwendet, wobei sie nicht nur ein dauerhaftes, sondern auch
verhiltnismiBig billiges Pelzwerk darstellen.

Die Felle sind sehr gro und die einzelnen Teile kénnen daher gut
ausgeschnitten werden. Das Seehundfell ist so lang, daf es fir eine
Jacke die Lange ergibt. Wo die Felle fiir einen Mantel
aber zu klein sind, wie bei Seal, wird man auf nach-
stehende Weise das Fell vergroffern konnen.

Die Seehunde und Seal haben die bekannten
charakteristischen Klauenlocher, die sehr im Wege stehen,
wenn das Fell ganz verarbeitet
werden soll. Zungenriicken geht
da nicht, man wird sich also bei
Verwendung des echten Sealfelles,
um auch die Seiten verwerten zu
konnen, einer ganz anderen Me-
thode bedienen miissen und diese
ist bei Verarbeitung eines Mantels,
wenn die Felle zu kurz sind, das
Aufsetzen der Seiten auf den
Kopf des Felles.

Dies kann auf folgende er-
probte Weise vorgenommen wer-
den (Abb. 137).

Sealverar ;’:‘i"tbu'n;”auf Aintel Die Numeration der einzelnen

’ - Teile erklirt genau die Methode,
das Fell mit Hilfe der abgeschnittenen und halbierten Seiten zu ver-
grofern. Auf diese Weise wird man die gewiinschte Riickenldnge des
Mantels leicht erhalten.

Die Jackenteile, die sich kiirzer darstellen, kénnen ohne weiteres
im ganzen aus den Fellen herausgebracht werden; man wird nur die
entsprechenden Felle zu sortieren haben.

Schafe

Schaf- respektive Lammfelle werden vor allem fiir Futter stark
verwendet. Die Veredlungsindustrie hat aber in der letzten Zeit diesem
guten und dauerhaften Artikel so sehr ihr Augenmerk zugewendet, dall
wir heute in die Lage kommen, sehr hiibsche Pelzjacken und Méntel
aus diesen Fellen schaffen zu koénnen.

Seitdem hat auch die Lammfellverarbeitung ihre eigene Methode
gefunden, die sich nun scheidet in die Futter- und Mantel-, sowie Besatz-
bearbeitung.

Sehen wir uns vor allem einmal die Verarbeitung des Lammfelles
fiir Fiitterungen an. Dies ist die dlteste Art der Verarbeitung und grund-
legend fiir die weitere Behandlung der Felle.
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Wir sehen am Schaf- oder Lammfell vor allem die charakteristischen
BloBen, die Diechen, die uns zum Unterschiede von anderen Fellen,
auller bei Persianer, vollkommen kahl gegeniibertreten. Gleichen wir
das Fell innerhalb des von den BléBen beherrschten Raumes ab, dann
wird uns das Fell fiir die Futterarbeit zu klein respektive das Futter
wird durch Verwendung von mehr Fellen zu teuer kommen. Wir miissen
also die Stellen, die sich als Blé8en dar-
stellen, geschickt ersetzen; dies geschieht ;
auf folgende Weise (Abb. 138). /]

L
Wir strecken das Fell gleichmiBig z ! Y
und werden dann, wenn wir unter (J7] ! “@

Beriicksichtigung der auszuschneidenden e ‘
Mingel das Fell egalisieren, sehen, wo #/ <]V

wir einzusetzen haben. j \

Unsere Skizze veranschaulicht ganz :
klar und deutlich das Grundfell und
dariiber das egale Rechteck, das aus )
diesem Fell gearbeitet werden soll.

Wir werden also die Kopfstiicke I
und II oben seitwirts ansetzen miissen, /J7 d
um die Ecken des Rechteckes, die im
Fell fehlen, ergéinzen zu kénnen. Abb. 138

Die folgenden Diechen der Ober- Schaffell
klauen werden mit den gegeniiberliegenden Klauen 1II und IV aus-
gestiickelt, weil der Haarlauf dies so wiinschenswert erscheinen
laBt. Es wird diese Art vielleicht nicht immer zutreffen. Haupt-
sache ist ja, dafl die Stiicke passen. Sie koénnen daher auch anders
entlehnt werden. Die Bl6Ben der Unterklauen werden dann ebenso
ersetzt.
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Auf diese Weise haben wir aus den fiir ein Futter in Betracht
kommenden Fellen die Grundlage geschaffen. Nun werden die Felle
ganz gewohnlich, selbstverstindlich nach Sortieren, passend aneinander-
gefiigt, um das Futter zu ergeben.

Etwas anderes ist es, wenn wir aus den Fellen Jacken oder Mintel
arbeiten. Das Ausstiickeln wird dann nicht immer in der oben beschrie-
benen Weise vor sich gehen koénnen. Vor allem sind die Mantelfelle an
sich schon besserer Qualitit, sie werden aber auch zu einem Stiick ver-
arbeitet, das immer einen hoheren Preis als ein Futter erzielt. Wir werden
deshalb schon vom Grund auf reiner arbeiten kénnen.

Wo es die Beschaffenheit des Felles zulifit, werden wir die BloBen
genau so ausstiickeln kénnen wie bei Futterfellen, die Hauptsache ist
ja immer die Haarwirkung. Ist das Stiick im Haar oder in der Wolle nicht
kenntlich, dann steht dieser Arbeit nichts im Wege, tritt es aber hervor,
dann wird es unterbleiben miissen, und wir werden das Fell reiner ab-
gleichen, das heiflt mehr wegschlagen miissen, als wir etwa bei einem
Futter tun wiirden.
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Lammfelle dehnen sich duBerst gut, wir werden also beim Strecken
schon darauf achten, welche Fasson wir dem Fell zu geben haben.

Ist das Fell rein abgeglichen, dann macht uns die Zusammenstellung
des Mantels weiter keine Schwierigkeiten.

Die Verarbeitung fiir Besitze ist ganz individuell. Das Fell ist
meist so grofB}, daBl es bequem entweder zwei Kragen oder Kragen und
Manschetten gibt.

Auch Herrenschalkragen werden aus den veredelten Lammfellen
gerne angefertigt. Man spaltet deshalb die Felle, setzt sie mit den Piimpfen
zusammen und lift den Grotzen auBlen am Kragen laufen.

Nach dem Fertigstellen wird man Lammfelle hdufig aufbiigeln,
Nutriettejacken und -méntel wird man sogar wie Nutria liistrieren, um
den schénen Glanz zu erhalten.

Schakal

Werden die Schakale zu fuchstierartiger Fasson gearbeitet, wird
man die bei Fuchs iiblichen Auslafschnitte anwenden kénnen. Zu be-
achten wire eventuell der oft sehr struppige Grotzen, der, wenn zu
unterschiedlich von den iibrigen Haarpartien und dadurch unschén im
Ausdruck, ausgeschnitten werden kann. Aus diesen Grotzenstreifen
kann man dann Schweife drehen lassen, die an Stelle des meist nicht
zu verwendenden Schakalschweifes gesetzt werden.

Skunk

Der Skunk bietet dem Kiirschner verschiedene Schwierigkeiten
wéhrend der Verarbeitung, denn er weist, wie nicht so bald ein anderes
Fell, sehr verschiedene Haardichten und -lingen auf. AuBlerdem haben
wir mit der mehr oder weniger groen und breiten weilen Skunksgabel
zu rechnen, die einer Spezialbehandlung bedarf.

Der Kopf des Skunks ist sehr flach, dem Riicken zu wird das Fell
ungemein rauh, wihrend die Seiten wieder abflachen, ja oft ganz kahl
sind. Die Mitte des Skunks, die sich am schonsten darstellt, wird
»Medaillon genannt.

Skunks werden sowohl zu kleinen Halstieren mit und ohne Gabel
verarbeitet, wie fiir Garnituren und fuchséhnliche Stolen, breite Etoles
und zu Besétzen.

Sehen wir uns vor allem die Einzelbearbeitung fiir ein Halstier an.

Wir strecken das Fell in die Ldnge und beginnen nun mit dem Aus-
lassen. Da fiir Halstiere fast immer die weillen Gabeln mitverarbeitet
werden, weil sie dem Tier mehr Leben geben und einen hiibschen, heute
sehr gesuchten Kontrast der SchwarzweiBwirkung darstellen, haben wir
besonders beim Auslassen auf diese Gabelstreifen Riicksicht zu nehmen.

Sind sie etwa nur in der Mitte des Felles, dann wird es maglich sein,
sie mit den Ausla@3schnitten zu iibergehen, also aulen herumzukommen,
verlaufen die Gabeln aber mehr in die Seiten, dann werden wir, soweit
die AuslaBschnitte noch in Betracht kommen, die Gabeln bis dorthin
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herausnehmen, die AuslaBschnitte durchfiihren und dann das Fell auf
den in Betracht kommenden Stellen wieder aufschneiden, um die Gabeln
tiber die AuslaBschnitte wieder einzusetzen.

Wir haben diese beiden Methoden an einer Skizze gekennzeichnet,
und zwar stellt die Fellhilfte 4 in Abb. 139 das Auslassen dar, wobei
der angezeichneten Gabel ausgewichen wird, wihrend die Hilfte B
durch einfachgefithrte V-Schnitte keine Riicksicht auf die Gabel nimmt.
Dieselbe miifite also an der Stelle, wo die AuslaBschnitte iiber die Gabel
gehen wiirden, herausgeschnitten werden, um nach
dem Auslassen in der oben beschriebenen Weise
wieder eingesetzt zu werden.

Durch das Auslassen wird man auch die Klauen
so weit herabriicken kénnen, daB dieselben fiir das
Halstier unten schon in die gewiinschte Stellung
kommen. Man hat nur entsprechend zu riicken.
Die Schnitte sind etwas rund gefiihrt, um die nach
unten zunehmende Weite einzuarbeiten, wenn das
Fell verlingert wird.

Ganz anders haben wir zu arbeiten, wenn es
gich darum handelt, eine drei- oder vierfellige fuchs-
dhnliche Stola anzufertigen. Da miissen wir die
Felle vor allem versetzen, wie wir dies schon
Seite 108 genau kennengelernt haben. Der Kopf paBt Abb. 139
eben an den Pumpf nicht, da die Haare sich hier Gabelskunk
grundverschieden darstellen. Durch Versetzen miissen nun die Felle
zusammengearbeitet werden, um dann auf einmal, also im ganzen,
ausgelassen zu werden.

Zu beachten ist immer, den kahlen Bauch auszuschneiden und dann
wie bei einer fuchstierartigen Fasson oder vielen Besatzarten die Gabel
richtig auszuschneiden. Es soll ndmlich weder zu viel weggeschnitten
werden, da mit Material gespart werden mull, noch zu wenig, da sonst
doch einzelne weile Haare das dunkle Fell beeintrichtigen wiirden.

TUm die Gabel rein herauszubekommen, mul man sehr vorsichtig
zu Werke gehen. Es geniigt nicht, die Gabel von aulen zu markieren.
Man muB} bis an den Grund gehen, um sich zu iiberzeugen, wo die weille
Gabel sich vom schwarzen Haar scheidet, um dort mit dem verkehrt
zu haltenden Messer dullerst vorsichtig die Gabel durch einen Haar-
schnitt auszuschneiden.

Ist der Kopf des Skunks zu schmal, dann miissen wir ihn einlassen,
den Pumpf hingegen kénnen wir mit Beriicksichtigung der Schweif-
wurzel bis dorthin, wo das Haar anfingt struppig zu werden, auslassen,
um jedes Stiickchen des Felles auszuniitzen.

Im Kapitel ,,Versetzen® ist speziell auf den Skunk Bezug genommen
worden (siehe S. 104 bis 108).

Zur Anfertigung eines Tonnenmuffes nehmen wir am besten vier
gleich grofle und gleich rauhe Felle, die wir nun in die geeignete ovale
Form bringen miissen (Abb. 140, 141).
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Wir sehen unten die uns schon bekannten AuslaBschnitte, die wir
jedoch derart anwenden und dann dehnen miissen, um ovale Wirkung
zu erzielen.

Da, der Kopf schmaler ist, werden wir oben, wie wir in der Skizze
sehen, mit wenigen Schnitten auskommen.

Haben wir nun die vier Felle auf diese Art bearbeitet, dann miissen
wir die vier ovalen Formen zu einem Muffblatt zusammensetzen. Die
Ovale machen es jetzt nicht mehr notwendig, die Rundungszwickel fiir
das Muffblatt ausschneiden zu miissen. Wir haben also sehr am Fell
gespart und jedes Stiickchen ausgeniitzt.

Wir haben weiter oben gehdort, wie sehr die Felle im Haar verschieden
sind, wie flach der Kopf und wie rauh der Pumpf ist. Nun ist die schonste
Stelle in der Mitte des Skunks das sogenannte ,,Medaillon. Wir
werden nun eine Methode anwenden, die sonst bei anderen Fellen nicht
iblich ist, wir werden jenen Teil, den wir Medaillon nennen, weiter
hinauf in das Fell riicken, um eine moglichst einheitliche Wirkung zu
erzielen. In obiger Skizze haben wir das Medaillon mit M bezeichnet.
Wir sehen in der Fellhilfte A4 diesen Teil angezeichnet, in der Hilfte B
jedoch schon emporgeriickt.

Wir kénnen nun die vier Fellovale gleichartig nebeneinander setzen,
so dafl der Haarstrich nach einer Richtung lduft, wir kénnen aber auch
ein Oval mit herablaufendem Haar, das nichste umgekehrt, so dafl das
Haar aufwirts lauft, und so weiter setzen, so wird immer der Kopf des
einen Felles neben dem Pumpf des anschlieBenden Felles zu liegen kommen.

. Die Anordnung ist einerseits ganz nach Geschmack
oder es wird sich um die Fellwirkung handeln, die
nicht immer die gleiche sein wird (Abb. 141).

Abb. 140 Abb. 141
Einzelbearbeitung Vier Skunks zu einem Muffblatt gearbeitet

Gerade die Verschiedenheit der Haarwirkung wird die Bearbeitung
des Skunks interessant gestalten, und man kann die verschieden-
artigsten Methoden anwenden, je nachdem man das Fell mit Einbeziehung
der Schweifwurzel verlingert, dann wieder im Kopf verbreitert, gerade
macht, oval oder auf ein Tier auslifBt.
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Immer entrollen sich neue Momente, die durch das Versetzen und
Arbeiten von drei Skunks auf vier usw. ein weiteres Gebiet inter-
essantester Technik aufweisen. Beim ,,Auslassen‘’ ,,Versetzen‘ und ,,Ein-
schneiden® finden sich weitere Beispiele der Skunksverarbeitung.

Die aufgezweckten Felle werden im Leder mit der Lederblende
gefarbt, um das Durchscheinen des hellen Leders zu verhindern.

Slings

Diese groflen Felle gestatten eine leichte Anwendung. Wird man
Garnituren zu arbeiten haben, dann schneidet man dieselben mdoglichst
6konomisch aus dem groBen Fell heraus, das heit man wird eben
jenen Teil des Felles verwenden, der fiir die Garnitur, Kragen und
Manschetten geniigt, um den verbleibenden Rest wieder weiter ver-
werten zu konnen.

Auch Jacken und Méntel werden aus Slings speziell in grauer
Farbe erzeugt. Die Verarbeitung ist dadurch einfach, dafl die Einzel-
felle die Mantelteile ergeben oder leichter erginzt werden koénnen. Aus-
lassen oder irgendwelche Kunstnaht ist nicht nétig, da die Haarlocken
jede Naht verdecken. Man wird nur darauf zu achten haben, dal viele
Felle, besonders den Seiten zu, sehr schiitter in der Locke sind und den
Haarboden, das Leder, durchscheinen lassen. Solchen Stellen mufl man
selbstverstdndlich ausweichen.

Die hell und dunkelgrau gestreiften Slingsfelle machen es nur not-
wendig, dal man beim Zuschneiden und Zusammensetzen der Mantel-
teile auf die Streifen Riicksicht nimmt, was gewil keine Schwierig-
keiten macht.

Suslik

Das Fell der kleinen Zieselmaus wird heute nicht allein mehr als
Futter, sondern in Nerz- und Zobelfarbe auch fiir Jacken und Méintel
verarbeitet. Der Miithe des Zusammensetzens der kleinen Felle wird
der Kiirschner dadurch enthoben, dafl dieselben bereits in Futtern oder
Nacken zusammengestellt in den Handel kommen. Man wird aber ohne
weiteres diese Sicke nicht als schon gegebene Grundlage beniitzen kénnen,
sondern muB}, wie bei allen fertigen Futtern und Tafeln, die Nahte gut
nachsehen, da dieselben nicht immer sauber gefiihrt sind, oder durch
das nachtrigliche Firben gelitten haben. Auch weisen die Suslikfutter
zahlreiche Wirbel auf, die nicht ohne weitere Behandlung in den Mantel
mit aufgenommen werden koénnen.

Je netter und umsichtiger hier die Arbeit geleistet wird, desto vor-
teilhafter wird auch das Stiick aussehen.

Die Schnittmuster sind vorsichtig auf die fertigen Futter aufzu-
legen. Ohne Berechnung geht es da nicht. Wir miissen ja bei solchen
Fellen, dhnlich wie bei Petschaniki, darauf Riicksicht nehmen, da8
die Grotzenwirkung all der vielen Fellchen immer symmetrisch bleibt.
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Wir miissen daher die einzelnen Mantel- oder Jackenteile so aus
dem Futter herausschneiden, dafl die Teile der Fellwirkung nach auch
zusammenpassen. Man arbeitet Suslik auch in verschiedener Dessinierung.
Die Felle werden gespalten und dann Seite an Riicken ,.fischgriten-
artig® angeordnet, wodurch sich eine hiibsche Wirkung erzielen 1a8t.

Tibet

Dieses weiche, langhaarige, seidige Fell erfordert keine besondere
Arbeitsmethode. Man wird es in gleicher Weise wie Mufflon zu behandeln
haben, und damit ist schon alles gesagt.

Zu beachten ist bloB, daB die heute in den Handel kommenden
Tibets aller Farben ausgekdmmte Ware darstellen, also nicht die gelockte
Wolle zeigen. Die Ware wird sich aber, wenn feucht, wieder kriuseln.
Diese Tatsache soll nun die ganze Bearbeitung beeinflussen. Das Fell
darf nur im Leder vorsichtig befeuchtet werden. Nach der Fertigstellung
ist fest aufzuklopfen und aufzukdmmen, um dem Haar wieder den not-
wendigen Flaum zu geben.

Vielfraf3

Das Fell spielt ab und zu eine Rolle in der Pelzverarbeitung und
wird nur fiir Garnituren oder als Besatz verwendet.

Bemerkenswert fiir die Verarbeitung ist die Tatsache, daB das
Fell einen sehr dunklen Riicken und helle Seiten aufweist. Man wird
daher bei der Arbeit vorsichtig vorzugehen haben, um die Nuancen
nicht zu iiberschneiden.

Da das Haar sehr dicht ist, kann man, wenn die GroBe der ge-
wiinschten Garnitur aus dem Fell nicht ohne weiteres erreichbar ist,
Galons anwenden, iiber deren Wesen wir auf Seite 109 Genaueres an-
gegeben haben.

Walaby

Das Fell dieses australischen Beuteltieres findet eine vielfache Ver-
wendung, und zwar nimmt man die flachen Felle fiir Futter, kleinere
und geschorene Felle, die man in verschiedenen Farben, auch in Schablon-
nuance, in den Handel bringt, fiir Jacken und Méntel, die rauheren
Sorten werden in der Naturfarbe als Opossum- und Waschbérimitation
fiir Herrenkragen verwendet, wiahrend die Skunksfarbe wie auch hellere
Schattierungen das Fell zu Garnituren recht geeignet erscheinen lassen.

Die Felle sind ziemlich gro, und man kann daher Muffe oder auch
fuchstierdhnliche Stolen leicht aus einem Fell arbeiten.

Das Muffblatt wird sich ohne weiteres aus dem Fell arbeiten lassen,
wihrend die Tierform durch einfaches Auslassen des Felles erreicht wird.

Ganz weiche Felle kann man auch gegen den Strich arbeiten und
erzielt damit eine sehr hiibsche Wirkung.
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Besitze werden je nach Bedarf der Linge oder Quere nach ge-
schnitten. Herrenschalkragen werden aus einem Fell gearbeitet, wobei
dasselbe gespalten wird und nach Wegschneiden des Wilden am Pumpfe
im Pumpf zusammengearbeitet den Riicken darstellt. Der gespaltene
Grotzen gibt die AuBenseite des Kragens. Die Kopfe bilden die Kragen-
spitzen. Das Fell wird auf diese Weise gegen das Haar gearbeitet. Mehr
steifhaarige Sorten miissen nach dem Strich gearbeitet werden, doch
wird man dann, weil das Fell beim Kopf schmal und beim Pumpf breit
ist, den Kopf einlassen und den Pumpf auslassen miissen, soll sich die
gewiinschte Fasson ergeben.

Sonst weist die Bearbeitung des Walabys keine weiteren Schwierig-
keiten auf, es konnen dieselben Methoden wie bei anderen Fellen an-
gewendet werden.

Waschbar

Ein auBergewohnlich schones und dabei sehr dauerhaftes Fell, das
sowohl in seiner Naturfarbe wie in anderen Nuancen, hauptséichlich
aber skunksfirbig, fiir Garnituren und Besdtze verarbeitet wird. Seit
kurzer Zeit arbeitet man Waschbir oder Schoppen auch auf Autopelze
fiir Damen und Herren mit dem Haar nach auBlen.

Waschbir gehort heute zu den FEdelpelzen und hat auch einen
dementsprechend hohen Preis, der ihn leider nicht allgemein ver-
werten 1aft.

Wird das Fell fir Garnituren verarbeitet, dann hingt es ganz von
der GroBe und der Form des anzufertigenden Gegenstandes wie von
der Anzahl der Felle ab, wie wir Waschbér bearbeiten. Ein zweifelliger
Kragen oder einfellige Manschetten, die wir bei einfacher Arbeit durch
Spalten, bei sauberer Herstellung durch Versetzen (siehe S. 103) erreichen,
macht eine weitere Erwihnung iiberfliissig,
da geniigend Parallelen bekannt sind.

Soll aus zwei Fellen eine fuchsihnliche
Tierstola gearbeitet werden, dann muf
Waschbir, weil das Fell am Kopf flacher
ist als am Pumpf, versetzt werden, um dann
erst die AuslaBschnitte vornehmen zu kénnen.
Wir werden Waschbir wie Skunk versetzen
kénnen, um eine einheitliche Fellwirkung
zu erzielen.

Der gelbe Nacken ist durch einen Keil-
schnitt zu entfernen.

Am Pumpf wird man das Wilde ent-
fernen und dann eventuell durch eine Zunge
herabriicken und erginzen. Ist das Fell {2
oben etwas zu schmal, kann es durch eine Abb. 142
Seitenriickung egalisiert werden (Abb. 142). Waschbéregalisierung

Die Waschbirmintel werden auf zweierlei Art angefertigt. Verwendet
man billigeres Material, dann nimmt man meist die Felle in ihrer vollen
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geraden Form mit keilformigem Aufsatz. Anders ist dies jedoch, wenn
besseres Material Verwendung findet, dann werden die Felle schmal und
lang ausgelassen und wird dadurch, da8l sich auch der Grotzen verdunkelt
und das Haar dichter wird, eine ganz auflerordentliche Wirkung erzielt.

Ausgelassen wird durch den einfachen langgestreckten V-Schnitt.
Doch kann man bei Waschbir die Schnitte auch in umgekehrter Richtung
fiihren (Abb. 143).

Wolf

Das groBle Wolfsfell findet meist fiir die Tierform Verwendung.
Wir werden es da in fuchséhnlicher Weise zu bearbeiten haben. Der
Kopf ist vor allem einzulassen, um die entsprechende Breite zu erhalten.

Dies erreichen wir auch auf die Art, wie sie in Abb. 144 dargestellt
wird.

Die weichen, flaumigen Seiten werden wie beim Fuchs gesondert
behandelt, da sie sich vom Riicken zu sehr unterscheiden.

Im Riicken finden wir manchmal
einen langhaarigeren struppigen Aufsatz
gleich einer kleinen Médhne, die, wenn zu
markant und stérend,
ausgeschnitten werden
kann, um zu Schweifen
gedreht zu werden.

An Stelle der beim
Fuchs besprochenen
AuslaBschnitte kann
man es auch mit ein-
fachen, steilen V-Schnit-
ten versuchen, die aber
nicht in die Seiten iiber-
greifen diirfen. Die Sei-
ten mufl man dann,
wenn durch Strecken
die Lénge nicht erreicht
wird, separat durch
einfache steile Schnitte
strecken. Abb. 143 Abb. 144

InjingsterZeitwird  Waschbir Wolt
Wolf gleich dem Fuchs auch als Besatz verwendet, doch kommen schéne
Wole infolge ihres hohen Preises allgemein hiezu nicht in Betracht.

Die Zeiten, wo man aus Wolfen noch Wagendecken anfertigte,
sind langst vorbei.

Zebra

Das neueste Modefell, das fiir Jacken und Mintel verarbeitet werden
soll, wird nach Art der Fohlen und des Kalbfelles verarbeitet, daher er-
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iibrigt sich ein weiteres detailliertes Eingehen. Zu beachten ist nur die
streifenartige Zeichnung, die, um die richtige Wirkung erzielen zu kénnen,
gut sortierte Felle beansprucht, bei welchen ganz besonders darauf
Bedacht zu nehmen ist, daBl die Streifen der einzelnen Felle und
Mantelteile ineinander aufgehen. d. h. sich gegenseitig erginzen.

Ziege

Wir verwenden die verschiedensten Arten von Ziegen, die dann
entsprechend ihrer Beschaffenheit entweder fiir Teppiche oder fuchs-
shnliche billige Stolen verarbeitet werden. Geschorene Sorten und Zickel
werden in den verschiedenartigsten Modefarben und Imitationsfarben
wie auch in Schablonenfarben fiir Jacken und Méntel verarbeitet.

Die Felle sind sehr grofl und lassen sich daher leicht arbeiten.

Die Zickel, die auf Jacken und Mintel verarbeitet werden, kommen
zumeist schon als zusammengearbeitete Futter in den Handel, weshalb
sie nur entsprechend dem Schnitt und mit Riicksicht auf ihre Zeichnung
verarbeitet zu werden brauchen.

Die rauhen Birenziegen, aus welchen man Tierstolen anfertigt,
sind derart groB, dal ein Fell durchschnittlich drei Stolen gibt, eine aus
dem Riicken, zwei aus den Seiten, die aber gespalten werden, um durch
eine Naht verbunden, immer die gegeniiberliegende Seite zu vereinigen.

Die Naht, womit die beiden Seitenteile miteinander verbunden
werden, wird durch zwei weitere parallele Seitennahte erginzt, die den
Zweck einer polnischen Naht erfiillen, das Haar dort stellen und die
ganz besondere Teilung des Haares dort verhindern.

Die Haarwirkung der Ziegen ist nidmlich eine ganz sonderbare.
Laufen die Haare im Riicken doch noch mehr parallel zum Grotzen,
andert sich dies nach den Seiten hinaus immer mehr. Die Haare laufen
dort direkt waagerecht in die Seiten hinaus. Wiirde man da die Seiten-
teile nur gewdhnlich zusammenarbeiten, wiirde sich das Haar infolge
des Auseinanderlaufens derart teilen, daB man in der Mitte, an der Naht,
das Leder durchsehen wiirde. Deshalb macht man die Parallelnihte,
um dort zu verdichten.

Aus den duBlersten Seiten werden die Klauen und Schweife fiir die
drei Stolen angefertigt.

Das sehr feste Haar dieser Ziegen macht es notwendig, die Ware
nach Fertigstellung fest mit einer nassen Biirste zu streichen und dann
einige Stunden durch ein beschwertes Brett zu pressen. Das Aussehen
ist dann iiberraschend egal, ja man meint, das Haar selbst habe eine
groflere Feinheit und einen hoheren Glanz erhalten. Man kann auch
versuchen, durch vorsichtiges Biigeln diesen Zweck zu erreichen. Das
feuchte Einpressen ist jedoch vorzuziehen.

Zobel

Mit diesem schonen, ungemein kostbaren und leider auch im Aus-
sterben begriffenen Tier schlieBen wir die individuelle Fellbehandlung ab.
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Der Zobel (damit meinen wir natiirlich immer den sibirischen Zobel,
denn der amerikanische ist ja eigentlich der amerikanische Marder), der
nur in ganz vereinzelten Fellen zur Mantelerzeugung in Betracht kommt,
wird bei uns héchstens noch fiir Halstiere oder einen Besatz verarbeitet.

Einst sogar ein Futterfell, freilich immer ein kostbares, ist der
Zobel heute aus den Kiirschnerwerkstitten verschwunden. Dies muB
aber nicht immer so sein. Schutzgesetze wie die Sucht, den Zobel in
Farmen zu ziichten, kénnen den heutigen Zustand wenigstens erleichtern.

Da wir die Verarbeitung des Marders kennengelernt haben, brauchen
wir hier nur hinzufiigen, dafl sich die Verarbeitung des Zobels in keiner
Weise von der des Marders unterscheidet und sich ein detailliertes Ein-
gehen auf die Zobelarbeit eriibrigt.

Somit schlieBen wir unsere Anleitung iiber die individuelle Fell-
bearbeitung ab, die zum GroBteil durch die allgemeine Technik des
Kiirschners, die in einem fritheren Kapitel ausfiihrlich behandelt wurde,
erginzt wird. Diese ist ja die Grundlage der individuellen Fellverarbeitung.

Wir haben eingangs erwahnt, daB es eine feste Norm fiir die Fell-
behandlung nicht gibt, weshalb es auch vorkommt, daB fast jeder
Kiirschner sich seine eigenen Methoden zurechtgelegt hat.

Der strebsame Kiirschner ist aber immer darauf bedacht, andere
Arbeitsmethoden kennenzulernen, die er vielfach praktisch mit den
seinen verschmelzt, um neue Moglichkeiten zu schaffen, anderseits will
auch der junge, noch wenig geiibte Kiirschner eine Anleitung finden,
die ihm fallweise die Bearbeitung von Fellen erméglicht, die er praktisch
noch nicht durchgefiihrt hat.

Viele Felle wurden hier nicht genannt. Das ist auch leicht erklérlich,
da sie wieder in den anderen Arbeitsmethoden aufgehen. Auch nicht
alle Verarbeitungsarten der einzelnen Felle mufiten hier besprochen
werden. Die Methoden sind derart gesichtet, dafl der moderne Kiirschner
damit sein Auslangen finden wird.

Da sind viele Arten, die alle dhnlich verarbeitet werden, gerade
die Individualitit spricht noch das letzte Wort und fithrt das Messer
und die Nadel des Kiirschners.

Es gibt da so viele Parallelen, die der aufmerksame Kiirschner
sofort herausfiihlt und anwendet. Es ist also nicht nétig, Dinge, die sich
fir jeden Anfinger von selbst verstehen, unzihlige Male zu wiederholen.

Die Technik des Kiirschners wird sich auf Grund der einmal
erlernten Kenntnisse auch den neuen Fellsorten rasch anpassen, um die
Pelzmode zu immer neuen Erfolgen zu fithren. Nicht der angewendete
Schnitt ist es, der die Mode macht. Ein anderer Kiirschner fiihrt den
Schnitt ganz anders durch und erzielt dieselbe Schonheitswirkung des
fertigen Stiickes: sie ist das Ziel des Kiirschners und die Grundlage
der Pelzmode.

Solange in diesem Sinne die Initiative des Kirschners nicht
erlahmt, solange sie im Gegenteil immer vollendeter sich gestaltet,
wird auch die Pelzmode in aufsteigender Entwicklung sich bewegen.



V. Das expressionistische Modefell

Der Kiirschner kommt heute hiufig in die Lage, Felle verarbeiten
zu miissen, die nicht in der natiirlichen Farbe in den Handel kommen.
Ja fast die Mehrzahl der Felle bietet sich heute fiir die Pelzverar-
beitung in einer kiinstlichen Farbe dar. Selbst Edelfelle, wie etwa
Persianer, kommen schwarz gefirbt in den Handel und gelangen erst
da zur vollen Entfaltung ihrer Schoénheit.

Wir kénnen nun bei den gefirbten Fellen zweierlei Arten unter-
scheiden:

Farben, die eine Nachahmung anderer natiirlicher Fellfarben vor
Augen fiihren sollen, wie z. B. Skunksfarbe auf Waschbar, Kreuzfuchs
oder Silberfuchs auf Landfuchs, Nerzilla oder Biberette auf Kanin,
grauer Krimmer auf Slings und viele andere.

Durch die Farbnuance wurde nicht ein neuer Begriff geschaffen,
sondern das gefirbte Fell soll nun durch die erhaltene Farbe ein anderes
Fell, das diese Schattierung von Natur her besitzt, imitieren.

Anderseits aber kommen Farben in Betracht, die wir in der Natur
nicht vorfinden. Hs gibt keine Tiere in Rosenholzfarbe oder solche
in violetter und griiner Nuance. Wir haben es hier mit sogenannten
Phantasiemodefarben zu tun, die sich den Launen einer Saison anpassen
oder gerade notwendig werden, um einem modefarbigen Tuchmantel
eine harmonische Verbramung zu geben. Weil diese Farben nicht der
natiirlichen Farbung irgendeines Tieres entsprechen, bezeichnen wir sie
als expressionistische Nuancen. Sie geben nicht den natiirlichen Ein-
druck wieder, den irgendein Fell in natiirlicher Farbe auf uns gemacht
hat, sie sind Ausfliisse einer besonderen Idee, stellen im Fell also keine
Imitation dar.

Es kann aber auch vorkommen, daf Felle in ihrer Naturfarbe
expressionistisch wirken und dies vornehmlich dann, wenn sie in ihrer
Buntheit, ihrer Unsymmetrie plétzlich ganz Ungewéhnliches vor Augen
stellen, das wir nicht als der Natur nachempfunden betrachten konnen.
Solche Nuancen haben wir z. B. an dem unsymmetrisch gefleckten Kalb-
fell, das ungefirbt der Verarbeitung zugefithrt wurde, wahrgenommen.
Dieses Kalbfell trug auf weilem Haargrunde gewdhnlich schwarze,
dunkelbraune oder hellbraune Flecken, die sich ungleichmiBig {iiber
das Fell verteilten. Man verfertigte nun aus solchen Fellen Jacken
und Méintel und erreichte dadurch, und zwar mit Absicht, dafl die eine
Seite des Mantels einen braunen Fleck auf weilem Grunde zeigte, wihrend
auf der gegeniiberliegenden Seite die Parallelstelle weil und nichtge-
fleckt war. Es wire nun vielleicht moglich gewesen, durch Sortieren
die Felle so zusammenstellen zu konnen, dal die Fleckzeichnung auf
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beiden Seiten des Mantels eine mdoglichst egale gewesen wire. Man hat
dies aber mit Absicht unterlassen, um ganz frei zu schaffen, ganz einem
Gedanken folgend, iiber der Symmetrie stehend, hypermodern, und
diese Art ist wieder Expressionismus in der Zusammenstellung der
Felle und der Verarbeitung.

Man hat dann auch andere Felle, wie Kid, Ziegen, Lamm und Gazelle,
auf Kalbfell imitiert und diesen Fellen unregelmiBige Flecken gegeben.
So hat man expressionistische Modefelle geschaffen, die wohl momentan
die Aufmerksamkeit des Publikums erregten, jedoch bald wieder ab-
gelehnt wurden. Diese Tatsache ist fiir den Kiirschner duerst lehrreich.
Er sieht, daBl er den Bogen nie zu straff spannen darf. Mag um uns
der Expressionismus in den tollsten Auswiichsen toben, in der Pelzmode
hat er sich bisher nicht durchsetzen kénnen. Hier ist immer noch der

jeschmack malgebender gewesen als die momentane Laune.

Das einfache Modefell wird immer gesucht sein, hier handelt es sich
um einen verniinftigen Expressionismus, der Abwechslung in das Einerlei
bringen soll und muBl. Wir haben da wunderbare Nuancen erlebt, wie
Beige, Ivory, Isabell und andere. Sie sind aus dem momentanen Auf-
leuchten als Neuheit in den eisernen Bestand der Pelzmode iiber-
gegangen. Was jedoch dariiber hinausging, hatte nur Augenblicks-
bedeutung, und mancher Kiirschner mag durch zu rasches Einspringen
zu Schaden gekommen sein.

Der Kontakt mit unseren Kunden wird uns immer sagen, wie wir
uns einzustellen haben. Mit Gewalt 1Bt sich niemals viel erreichen.
Gewohnlich ist der Schaden gréfer als der kleine Nutzen, der aus dem
einen oder anderen Geschift entstanden ist.

Gerade in der Kiirschnerei ist die stete Anlehnung an die Natur
ein ganz charakteristisches Merkmal. Halten wir daran in unserem
Interesse fest.

VI. Das Konfektionieren der Pelzstiicke

Haben wir vorerst die Technik des Kiirschners im allgemeinen
kennengelernt und dann praktisch die einzelnen Fellsorten nach ihrer
individuellen Beschaffenheit auf Grund der allgemeinen technischen
Regeln behandelt, so blieb unser Schaffen dennoch immer auf einen
bestimmten Kreis beschrankt. Nun interessiert uns aber die Bearbeitung
des Einzelfelles immer nur wieder zu dem Zweck, um aus dem Fell oder
aus der Zusammenarbeitung vieler Felle einen Gebrauchsgegenstand
herstellen zu konnen.

Das Fell soll vorerst die individuelle fachtechnische Behandlung
erfahren, dann aber mit anderen zusammen ein Ganzes ergeben: das
Pelzstiick. Wir nennen diese Arbeit das Fertigstellen oder Kon-
fektionieren oder, mit einem reinen Kiirschnerausdruck, ,,Aus-
fertigen®.
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Die Pelzverarbeitung ist da nicht auf wenige Arten beschrinkt:
ihr Betétigungsfeld ist ungemein groB3, denn nicht nur jede verschiedene
Art eines fertiggestellten Pelzgegenstandes erfordert eine spezielle Ein-
stellung, auch die zahlreichen Fellsorten beeinflussen wieder die Ver-
arbeitung. und so ergibt sich eine immer weiter verzweigte Mannig-
faltigkeit.

Wir sind heute, den Anforderungen entsprechend, in der Lage,
aus den meisten Pelzarten folgende Gegenstinde anzufertigen:

Boas, Kolliers, Kolletts, Kragen, Etoles, Echarpes und Stolen,
Muffe, Pelzkappen und -hiite, Pelzjacken, Pelzmintel, Stadtpelze und
Reisepelze, Pelzsakkos, Pelzbesatz, Pelzfutter, Wagendecken, Mosaik-
arbeiten aus Pelzstiicken, Pelzteppiche und -vorleger, FuBkérbe und
FuBsécke.

Man sieht, es ist eine ganz betrichtliche Anzahl von Gegenstinden,
die da aus der Hand des Kiirschners dem Gebrauche zugefithrt wird.

Nun stellen diese Pelzgegenstinde aber nicht etwa eine Norm dar,
die immer gleich bleibt und sich nicht &ndert. All unser Schaffen kon-
zentriert sich um die Pelzmode. Sie bestimmt unser Handeln, sie weist
uns die Fellsorten zu, sie liutert unseren Geschmack und bestimmt
die jeweilige Form des anzufertigenden Stiickes. Aus diesem Grunde
kann es sich nachstehend nicht darum handeln, eine bestimmte Form,
eine dauernde Fasson zu erliutern, es wird nur im allgemeinen von
der Ausfertigung der Pelzgegenstinde die Rede sein kénnen. Die je-
weilige in Geltung befindliche Note wird aus der Zeit empfunden werden
miissen. AuBlerdem stehen ja in bezug auf die moderne Fasson all-
jahrlich Modejournale zur Verfiigung, auch die Fachorganisationen
sind bemiiht, ihren Mitgliedern stets die notwendigen Ratschlige in
bezug auf den herrschenden Modecharakter zu geben.

Schon bei der allgemeinen Technik war ab und zu die Rede von
dieser oder jener Fasson, die der Fellbearbeitung zugrunde lag. Bei
der individuellen Fellbehandlung gingen wir noch einen Schritt weiter,
so daB jetzt nur ganz allgemeine Betrachtungen iiber die Ausfertigung
der einzelnen Pelzgegenstinde zu folgen haben.

a) Die Boa

Mit dem Ausdruck Boa wird meist falschlich jede Damenkragenart
bezeichnet. Der Ausdruck Boa (Riesenschlange) sagt uns aber, dal}
wir es hier vielmehr mit einem schlangendhnlichen Pelzstiick zu tun
haben, wie es momentan nicht in Mode ist.

Die Boa wurde rund gearbeitet, und zwar nur aus Fell ohne Beigabe
eines Seidenfutters. Man hatte zu diesem Zweck eigene Holzformen,
auf welche man die genau zugeschnittenen Fellteile spannte. Das Haar
war innen. Man zog also die angefeuchtete Fellform iiber die Holzform,
so zwar, daB der Haarstrich in entgegengesetzter Seite lief, damit sich
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das Haar beim Aufspannen nicht gegen das Holz strdube. Nach dem
Trocknen wurde in entgegengesetzter Richtung wieder abgezogen. Dies
ging meist nicht leicht, da das Fell knapp auf der Holzform festsaB
und man Bedacht auf Haar und Leder nehmen mubBte, um beide nicht
zu beschidigen.

War der Pelz gut von der Form abgezogen, mulite er, da das Haar
innen war, umgedreht werden. Da erwies sich das Haar als verdriickt,
zeigte Wirbel und andere Mingel, weshalb es tiichtig aufgeklopft
und gekdmmt, dann aber feucht zugestrichen wurde, um dem Haare
vor der weiteren Verarbeitung wieder ein egales Aussehen zu verleihen.

Gleich nach dem Abziehen des gespannten Pelzstiickes und noch
vor dem Umwenden wurde, um dem Gegenstand einen gewissen Halt
zu geben, Watte an die eine Hélfte geheftet. Dann erst wurde das Stiick
mit der Watte gewendet, welche sich nun im Innern der Boa befand
und sie ausfiillte.

Dann wurde, wenn die Mode es gerade verlangte, der Kopf naturali-
siert, das heilt man fertigte den natiirlichen Kopf des Tieres derart
aus, dafl man ihn kaschierte, mit Glasaugen versah, ihm auch ein kiinst-
liches GebiB einarbeitete, um ihm ein natiirliches Aussehen zu verleihen.
Am anderen Ende wurden Klauen und Schweif angebracht und die
Offnung damit geschlossen.

Handelte es sich um Felle, die keinen natiirlichen Kopf und Schweif
besaBlen, wie etwa bei Murmelboas, dann wurde aus dem Kopfstiick
ein Kopfchen kiinstlich kaschiert. wie wir dies in einem eigenen Kapitel,
bei der Naturalisierung des Tierkopfes noch ausfiihrlicher besprechen
werden; auf der Gegenseite wurde ein kiinstlich gedrehtes Fehschweifchen
oder auch eine Posamenteriequaste befestigt.

Nach Fertigstellung wurde die Boa neuerdings mit einer feuchten
Biirste, je nach der Qualitdt der Felle, nach dem Haar oder gegen das
Haar gestrichen, nach dem Trocknen wieder gut aufgeklopft und aus-
gekimmt, und die Boa war verkaufsfihig.

Mag man derzeit auch keine Boa in diesem Sinne tragen, wir wissen
nicht, wie sich die Pelzmode einstellt und wohin uns ihre Launen wieder
fiihren. Es war daher notwendig, auch diese Art der Pelzerzeugung
kurz zu erldutern.

b) Das Kollier

Diese Art der Pelzverarbeitung stellt uns schon eine gefalligere
Form dar und wird, wenn auch nicht von der Mode forciert, doch ab
und zu verlangt, speziell in der Provinz oder von élteren Damen, die
nicht das Allermodernste tragen wollen.

Kollier ist ein franzosischer Ausdruck und bedeutet in der deutschen
Sprache so viel wie Halsband, auch Halskette. ,,Col“ heiBt ja Hals.
Es handelt sich also um ein Pelzstiick, das um den Hals geschlungen
oder getragen werden soll.

Da gab es die verschiedensten Arten von Kolliers, die uns heute
nicht weiter interessieren. Eine gefillige Art des Kolliers, die heute
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immer noch verlangt wird, ist die Halsschleife, wie wir sie auch nennen.
Sie stellt ein zartes Pelzstiick dar, das ungefiahr 10 bis 15 cm breit
und etwa 80 bis 100 cm lang ist. Man schafft diese Stiicke aus Marder,
Nerz, Iltis, Hermelin, Maulwurf, Skunk, Murmel, Seal und anderen
Sorten, die sich dazu eignen und gerade dem Geschmacke des Bestellers
oder Kunden entsprechen.

Das Kollier wird meist nicht mehr rund gearbeitet, sondern zeigt
nur an der Oberseite Fell, wihrend die Unterseite mit Seide gefiittert
wird. Dadurch liegt das Pelzstiick glatter an.

Die gewdohnliche Art, z. B. des zweifelligen Marderkolliers, wird
derart fellgeméB angeordnet, dafl die Felle entweder Pumpf auf Kopf
gearbeitet sind, also das Haar nach einer Richtung laufen lassen, oder aber
wir arbeiten die Kopfe zusammen und lassen dadurch das Haar in der
Mitte des Kolliers auseinanderlaufen.

Diese Fasson kennt keine entsprechende Holzform mehr, sie entsteht
durch das entsprechende Vorarbeiten der Felle, die entweder, wenn
zu kurz, in die gewiinschte Linge auszulassen sind und dann schon
zusammengearbeitet auf das Zweckbrett glatt aufgespannt werden.

Nach dem Abzwecken wird vorsichtig abgeglichen, wattiert, das
heillt Watte oder Wattelin auf das Felleder geheftet, um dem Kollier
die notige Festigkeit zu verleihen, dann staffiert man das Seidenfutter auf.

Handelt es sich um Marder oder Iltis und solche Felle, die ver-
wendbare Schweifchen besitzen, so sind diese nebst den Hinterklauen
an den Fellen wihrend der ganzen Bearbeitung zu belassen. Schaffen
wir Kolliers aus anderem Material, wie etwa Skunk, Murmel oder
Hermelin, dann werden wir nach dem Abgleichen Schweifchen und
Klauen anndhen und dann erst wattieren und staffieren.

Nach der Fertigstellung wird das Fell leicht mit einer feuchten
Biirste zugestrichen und nach dem Trocknen aufgeklopft. Dies natiirlich
nur bei haarigen Sorten. Flaumige Felle, wie etwa Mufflon oder Tibet,
diirfen nicht feucht gestrichen werden, desgleichen darf man auch ge-
lockte Felle, wie Persianer, nicht feucht streichen. Mufflon und Tibet
werden stirker, Persianer wieder leichter aufgeklopft.

Mufflon und Tibet zeigen nach dem Abzwecken ein ziemlich ver-
driicktes Haar. Dies um so mehr, je feiner, seidiger und langhaariger
es sich darstellt. Durch das Aufklopfen wird das Haar wieder flaumig
und egal. Persianer ist im Interesse seiner festen Locke vorsichtig zu
behandeln.

Man verwendet auf Kolliers auch Aufputzkipfchen. Diese werden
eben dann naturalisiert.

¢) Die Kolletts

In dem Ausdruck Kollett finden wir ebenfalls den franzosischen
Ausdruck ,,col“ (Hals) vor, es handelt sich also wieder um einen Pelz-
gegenstand, der um den Hals geschlungen wird. Der Kiirschner wendet
diese Bezeichnung etwas freier an und benennt damit nur die kleinen,

13+



196 Das Konfektionieren der Pelzstiicke

einfelligen reizenden Halstierchen aus Marder, Iltis, Skunk und allen
moglichen anderen echten Sorten und Imitationen, die sich dafiir eignen.
Die Kolletts sind heute der Ausdruck der Sommerpelzmode und werden
gerne und sehr zahlreich getragen. .

Bei der individuellen Verarbeitung der einzelnen Fellsorten wurde
die Bearbeitung des Grundmaterials, also des Felles, fiir diese Fasson
besprochen. Wir haben dort gesehen, wie man einen Marder, Iltis oder
Skunk sowie andere Fellsorten ,,ausliBt, um die gewiinschte schmeichel-
hafte Fasson der Kolletts herauszubekommen. Hier soll nur iiber die
Fertigstellung gesprochen werden.

Wir unterscheiden Kolletts, die rund, nur aus Fell gearbeitet er-
scheinen, und solche, die an der Unterseite mit Seide gefiittert sind.
Wann die eine oder die andere Art anzuwenden ist, hingt von der GroBe
des Fellmaterials wie von dem Geschmacke des Kunden ab. Haben
wir kleine Marder- oder Iltisfelle vor uns, dann werden wir das
Halstier so bearbeiten miissen, daf} es auf der Unterseite mit Seide ge-
fiittert werden kann, da es sonst die Lénge von ungefihr 65 cm nicht
erreicht. Man fiittert echte Halstierchen aber nicht nur mit Seide, sondern
auch mit Hermelin oder Wiesel, nur um den Kunden auch bei kleinen
Fellen ein Stiick bieten zu kénnen, das auch auf der Unterseite Fell
aufzeigt.

GroBe Felle werden nicht mit Seide oder einem anderen Futter-
felichen gefiittert. Dennoch miissen sie bei der Bearbeitung aufgeschnitten
werden, da sonst die AuslaBarbeit nicht ordentlich vorgenommen werden
kénnte.

Wir lassen also die Felle fachtechnisch richtig aus, wie wir dies
bei den einzelnen Fellsorten kennengelernt haben, dann zwecken wir
das Fell auf das Zweckbrett. Gleichzeitig wird der zu naturalisierende
Kopf ebenfalls auf einer Holzkopfform zurechtgerichtet, um zugleich mit
dem iibrigen Fell ausgefertigt werden zu konnen.

Nach dem Trocknen, das immer gut zu iiberwachen ist, damit
keine jahe Hitze dem Leder oder dem Haare schadet, wird abgezweckt
und wattiert, dann bei den kleinen Fellen das Futter aufstaffiert. Der
Kopf wird fertig naturalisiert. Schweif und Klauen sind ohnehin schon
an Ort und Stelle.

Ganzfellige Halstiere ohne Seidenfutter werden am besten offen
wattiert und dann erst verzogen. Da kann es aber immer noch méglich
sein, dal3 das Tierchen zu schmal ausfallen kénnte. In einem solchen
Falle wird man ein schmales Seidenband auf der Bauchseite einstaffieren,
das durch die langen Bauchhaare gedeckt erscheint, dem Halstier aber
ein volleres Aussehen verleiht.

Dem Wattieren ist besonderes Augenmerk zuzuwenden, denn die
Kolletts miissen sehr weich gearbeitet sein. Man verwendet entweder
recht feine, flaumige Watte oder am besten Schafwollwattelin. Dabei
ist zu beriicksichtigen, dal das Tierchen innen gut mit dem Wattierungs-
material ausgelegt wird, um ein nettes, rundes und doch geschmeidiges
Stiick zu erzielen. Zu starkes Wattieren macht das Halstier plump
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und steif, zu schwache Verwendung der Fiille 148t das Pelzstiick flach
und kraftlos erscheinen.

Die Klauen sind gut auszuarbeiten, besonders dann, wenn sie die
natiirlichen Krallen besitzen. Etwa in Klauen und Schweif noch vor-
handen gewesene Beinchen sind unbedingt auszunehmen, da sonst
alles steif und unschén abstehen wiirde. Weichheit, Zartheit und Ge-
schmeidigkeit miissen die Kolletts auszeichnen, um sie gefillig zu ge-
stalten.

Die fertige Ware ist wieder zu streichen und nach dem Trockenen
aufzuklopfen.

d) Der Pelzkragen

Unter der Bezeichnung Kragen verstehn wir sowohl einige Arten
von Damen- als auch Herrenkragen.

Die Damenkragen treten in verschiedenen Fassons auf, von noch
etwas altmodischen Arten, die von éalteren Damen bevorzugt werden,
bis zu den modernsten Kragenarten, die bekanntlich gerade auf dem
Pelzmantel eine iiberraschende Variation aufzeigen und sehr der Mode
unterliegen.

Der einfache Damenkragen, der separat auf dem Mantel oder einem
anderen Kleidungsstiick getragen werden kann, hat etwas Ahnlichkeit
mit Boa und Kollier. Wir sehen da den etwas runden Kragen, der sich
iber die Schultern legt, in Tierform gehalten ist oder an den Enden
in Spitzen auslduft. Alle diese Arten, die vom jeweiligen Geschmack
diktiert werden, sind einfach gearbeitet und mit Seide gefiittert.

Die entsprechend vorgearbeitete Fasson wird aufgezweckt und
nach dem Trocknen in &hnlicher Weise wie die bereits behandelten
Arten ausgefertigt. Die Fasson dndert ja nichts an der Art, die Watte
aufzuheften oder das Futter zu staffieren. Diese Kragen tragen auch
meistens ein Kettchen oder irgendeinen anderen gut sitzenden Verschlufl
am Hals. Zu diesem Zweck ist es notwendig, vorher die Halsweite der
Tragerin festzustellen. Es wird sich empfehlen, besonders bei etwas
schwachledrigen Sorten, die Stellen, an denen dieser Verschluf an-
gebracht wird, mit Leinen zu unterlegen, um ein Ausreilen der auf-
gendhten Befestigungsmittel zu verhindern.

Je nach dem Fellmaterial konnen die Damenkragen aus glatten
Fellen, die nach dem Striche gearbeitet sind, hergestellt ,werden; man
kann verschiedene Sorten, wie australisches Opossum, amerikanisches
Opossum, Walaby und Waschbér, sowie andere Fellarten, auch gegen
den Strich arbeiten, um eine vollere Haarwirkung zu erzielen. Es wiirde
dann der Haarstrich auf dem Riicken, wo etwa zwei Felle zusammen-
stoBen, zusammenlaufen. Dabei entsteht bei langhaarigen Fellen. wie
amerikanischem Opossum und Waschbir, eine Haarkappe, die nicht
hiibsch aussieht. Das Haar wirkt gegeneinander, da es iiber das zusammen-
genihte Leder hinausragt. und stellt sich auf. Um dies zu verhindern,
kann man den Fellzusammengang bandeln, das heilt man wird ein
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Lederband einnéahen, wodurch die Haare mehr auseinandertreten und
das unschéne Aufstellen verhindert wird. Die Linge und Dichte des
Haares entscheidet iiber die Breite des Bandes.

Man kann aber auch die Kragenfelle quer laufen lassen, wie bei
kleinen Opossumfellen, Ringtails, Petschaniki und anderen Sorten. Hier
ist vielfach der Geschmack mafigebend, wie die Moglichkeit, welche
die Felle der Verarbeitung iiberhaupt zugrunde legen. Man wird bei
geschickter Anwendung vieles konnen, doch nicht alles. Oft bestimmt
ja auch die Fellart die Kragenfasson. Langhaarige Sorten wird man
eher schlank auslaufen lassen, als sie auf einen kleinen Raum moéglichst
breit zusammenzudringen. Der volle langhaarige Fuchs wirkt besser,
wenn er sich als schlanker Schalkragen présentieren kann; flache Sorten
eignen sich wieder mehr fiir gezogene Kragen.

Runde Kragen miissen der Eigenart des Korperbaues der Trigerin
Rechnung tragen. Kleine Damen mit kurzem, dickem Hals und rundem
Riicken werden keine allzu breiten Kragen tragen diirfen. Dies ist sehr
zu beriicksichtigen. Wird dennoch ein breiter Kragen begehrt, muf}
er mehrere Einschnitte erhalten, um sich dem Korper anzupassen, sonst
steht der Pelz da und dort ab, statt sich {iberall liickenlos an den Korper
zu schmiegen.

Miissen Felle fiir einen Kragen gespalten werden, wie etwa bei
einem schlanken Schalkragen, dann mufl der Fellgrotzen auBlen laufen
und nicht innen beim Halse. Man trachte jedoch, moglichst den Grotzen,
der doch den schénsten Teil des Felles darstellt, nicht zu halbieren,
sondern in der Mitte des Felles laufen zu lassen.

Damenkragen, die nicht separat getragen werden, sondern fest
auf den Mantel zu nihen sind, miissen die MaBe des Mantels aufweisen.
Man wird zu diesem Zweck den Pelzkragen ungefiittert vorrichten, um
ihn auf den vorhandenen Tuchkragen des Mantels aufzunshen. Dadurch
liegt der Kragen besser an.

Es kommt aber vor, daB die Kunden einen Pelzkragen auf ver-
schiedenen Méinteln tragen wollen, wo sie ihn jedesmal festheften oder
mittels einer Knopfleiste auf die verschiedenen Méintel nach Bedarf
kngpfen. Solche Kragen werden dann separat gefiittert, haben aber
immer den Nachteil, daB sie nicht so gut anliegen wie der fest auf
den Tuchkragen genihte Pelzkragen.

Soll der Pelz auf den Tuchkragen festgeniht werden, miissen wir
den Tuchkragen ,,abnehmen‘. Mit ,,Abnehmen® bezeichnen wir hier
eine fachtechnische Methode. Wir nehmen den Kragen nicht herunter,
sondern wir nehmen das Ma8 des Tuchkragens ab. Wir legen zu diesem
Zwecke den Mantel auf das Zweckbrett und heften den Kragen mit
Stecknadeln fest, damit er sich nicht verriickt. Dann zeichnen wir
den Tuchkragen mit Kreide auf das Brett, dabei iiberall bis zu 2 cm
zugebend, da wir ja das Zwecken, Abgleichen und Staffieren in Betracht
ziehen miissen.

Nun haben wir die genaue Kragenfasson auf dem Brett und kénnen
danach arbeiten. Man kann natiirlich den Kragen auch auf einen Bogen
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Papier abnehmen, die Form dann ausschneiden und als Grundlage fiir
die Bearbeitung verwerten.

Nach diesem Schnitte wird nun der Pelzkragen gearbeitet und
gezweckt. Nach dem Trocknen wird abgezweckt und durch Auflegen
auf den Mantel anprobiert. Manchmal verlangt die Fasson des Kragens
ein Ausdehnen beim Halsausschnitt, das nun vorgenommen wird. Man
kann dem schon friither durch Einzwecken entgegenkommen, um dann
besser dehnen zu kénnen.

Ist der Tuchmantel aus starkem oder rauhem Tuch gefertigt, und
hat man rauhes, stirkerledriges Fell zu bearbeiten, dann mufl man nicht
wattieren. Leichte, diinnledrige Sorten sollen jedoch wenigstens eine
schwache Wattelinunterlage erhalten.

Dann werden wir uns den Pelzkragen auf den Tuchkragen auflegen
und uns neuerlich iiberzeugen, dafl er gut pafft. Immer mull die eine
Hand unter dem Tuche fiihlen, daB keine Faltenbildung entsteht und
weder das Tuch, das nun das Futter des Pelzkragens darstellen soll,
noch der Pelz zieht.

Pafit der Pelz, dann werden wir ,,unterschlagen®, das heifit wir
heften uns den Pelzkragen auf die Tuchunterlage, und zwar so, daB
wir aullen in der Mitte beginnen, das Fell gut gegen den Halsausschnitt
und die beiden Seiten zu ausgleichen und niederheften. Vom Mittel-
riicken arbeiten wir nach den beiden Seiten, dann erst werden wir den
Halsausschnitt arbeiten, wo wir das etwa zu lange Fell leichter weg-
nehmen kénnen als am Riicken, wo vielleicht gerade der Grotzen liuft.

Nach dem Niederheften werden wir den Mantel tiber eine Biiste
hingen und uns vorerst {iberzeugen, ob der Kragen gut sitzt.

Haben wir ein tadelloses Passen konstatiert, verziechen wir den
Pelz. auf den Mantelkragen.

Gezogene Kragen sind entsprechend zu behandeln. Wir haben,
um Faltenwirkung zu erzielen, einen grofleren Pelzkragen, als der Aus-
schnitt des Mantels bei einem einfachen Kragen verlangen wiirde. Hier
wird es besser sein, einen eventuell vorhandenen Tuchkragen, der un-
bedingt kleiner sein muf} als der Pelzkragen, gar nicht zu beriicksichtigen.
Deshalb mul der Pelzkragen separat unterfiittert werden. Beim Hals-
ausschnitt lassen wir das Futter offen. Wir legen nun die Falten, indem
wir sie entsprechend der Kragenform auf den Halsausschnitt verteilen.
Ebenso legen wir die Falten gut verteilt beim Revers. Wir heften vorerst
nieder und dann, wenn wir uns tiberzeugt haben, dall der Kragen gut
sitzt, die Faltenwirkung die gewiinschte ist, dann erst nihen wir fest.
Hier miissen Praxis und Geschmack zur Seite stehen, und es wird auch
erst nach mehrmaliger Ubung ein gut wirkender Kragen erzielt werden.

Beim Herrenkragen unterscheiden wir ebenfalls wieder einen
Kragen, der fest auf den Stadtpelz oder das Pelzsakko aufgeniht wird,
und einen Kragen, der separat unterfiittert und mit Knopfléchern ver-
sehen, abnehmbar und auswechselbar eingerichtet erscheint.
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Vier Arten von Herrenkragen sind derzeit modern:

Der kurze Herrenkragen, der nur bis zum Revers reicht,

der schlanke Schalkragen, dessen Spitzen bis zum ersten Knopf
herabreichen,

der Herrenkragen mit Revers und

der kurze russische Herrenkragen. .

Der kurze Herrenkragen, der in dhnlicher Weise wie der Damen-
kragen ,,abgenommen‘ und dann aufmontiert werden kann, stellt uns
die einfachste Art dar. Bei allen Herrenkragen, die an den Pelz fest-
geniht werden, wolle man schon beim Zwecken einhalten, um dann
den Halsausschnitt etwas dehnen zu kénnen. Wir heften wieder die
AuBenseite der Riickenmitte wie beim IDamenkragen zuerst nieder
und gehen dann nach den Seiten. Beim Halsausschnitt lassen wir den
Pelz etwas iiberstehen, um die Rundung gut herauszubekommen.
Die Hauptsache ist das gute Anliegen am Halse, da der Kragen sonst
seinen Zweck als Wirmespender nicht erfiillt. Dann mufl wieder am
Riicken der Pelz gut anliegen. Abstehende Kragen machen einen un-
giinstigen Eindruck. Es" mufl der Tuchkragen gut ,,abgenommen'
worden sein, um ein gutes Passen zu erzielen. Voraussetzung ist natiirlich,
daB der Tuchkragen paft, sonst niitzt auch das Abnehmen nichts, im
Gegenteil, wenn wir einen schlecht passenden Tuchkragen abnehmen,
iibertragen wir dessen Fehler auf den Pelzkragen.

Beim Herrenschalkragen ist darauf zu achten, dafl die auslaufenden
Spitzen an die richtige Stelle des Tuchiiberzuges kommen. Auch darf
nicht an der Aullenkante angendht werden, sondern der Spitz muf}
schén nach innen verlaufen, um einen kompletten Eindruck zu erzielen.
Dieses Einarbeiten hat schon vom Hals an abwirts iiber die Seite bis
in die Spitze zu geschehen. Der Kragen darf nicht am Tuchiiberzug
am Rande kleben, sondern soll ein Stiick hinein reichen. Dadurch wirkt
der Kragen auch schon rund und scheint sich aus dem Pelzfutter heraus
fortzusetzen.

In gleicher Weise wird der Herrenkragen mit Revers bearbeitet.
Wiéhrend des Heftens und auch beim Verziehen des Felles auf den Unter-
kragen muBl gut mit der einen Hand nachgefiihlt werden, damit keine
Falten entstehen, die den Kragen verziehen oder nicht gut sitzen machen.
Gerade das Verziehen des Kragens setzt Geschicklichkeit und Genauigkeit
voraus. Hier kann dem Kragen die richtige Fasson gegeben werden.

Separat gearbeitete Pelzkragen auf Unterkragen sind einfacher
zu arbeiten. Sie werden meist auf Lager gearbeitet, um, ohne die Unter-
lagen zu kennen, auf welche der Kragen passen soll, in den Handel zu
kommen. Diese Kragen der ersten beiden Arten: kurzer Herrenkragen
und Schalkragen werden auf eigene Stoffunterkragen geniht, die durch
Steifleinen etwas versteift wurden. Meist ist ein Wattieren nicht nétig.
Der Pelzkragen wird auf den Unterkragen verzogen.

Wird der Herrenkragen gegen den Strich gearbeitet und stellt er
ein langhaariges Fell dar, dann kann riickwirts, wo beide Felle zusammen-
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stoBlen, ebenfalls ein Lederband eingendht werden, um das Aufstellen
des Haares zu vermeiden.

Die Fasson des Herrenkragens ist heute schlank und steil abfallend.
Oft liefern Schneider Unterkragen auf Pelzen und Sakkos von geradezu
héBlichen Formen. Der Kiirschner soll nun nicht den Unterkragen
als bereits gegebene Tatsache hinnehmen, sondern auch untersuchen,
ob der Unterkragen mit den herrschenden Modevorschriften iiberein-
stimmt. Da der Unterkragen roh gearbeitet ist, also aus Steifleinen
besteht, das mit dem Tuchkragen zusammen abgesteppt ist, an den
Réndern jedoch offen verlduft, kann der Kiirschner leicht den Unter-
kragen, wenn er nicht entsprechend geformt ist, mit der Schere zurecht-
schneiden. Meist ist der Kragen seitwérts breiter als im Riicken, das
ist natiirlich falsch. Der Schalkragen ist am breitesten im Riicken und
verlduft dann, immer schméler werdend, bis in die Spitze. Diese héiBliche
Ausweitung ist gewdhnlich dort, wo sonst die Revers einsetzen. Man
gleiche also den Kragen richtig ab, denn es ist immer zu beachten, daf}
der Pelz voller wirkt als das Tuch und irgendwelche Abnormititen
durch den rauheren Pelz nur noch markanter zum Ausdruck kommen
wiirden.

Man arbeite Herrenkragen auch nicht zu breit. Je schlanker der
Kragen herabfillt, desto gefélliger ist die Form.

Vor dem Aufmontieren des Pelzkragens auf einen Tuchunterkragen
mul} man sich selbstverstindlich dariiber orientieren, ob der Tuchkragen
gut sitzt, sonst vergréBert man das Ubel noch mehr.

Die anderen Kragenarten sind ebenfalls nach obigen Angaben zu
arbeiten.

e) Die Echarpe

Echarpe (sprich escharp) bezeichnet so viel wie Schirpe und damit
bezeichnen wir auch einen schirpenidhnlichen Pelzumhang, der aus
einem gleich breiten Fellband gearbeitet ist und dann leicht iiber die
Schultern, unter den Armen hindurch, geschlungen wird.

Sehr beliebt sind die Echarpes aus Hermelin, Maulwurf und anderen
zarten Fellen. Die Breite ist je nach Wunsch einmal 20, dann wieder
40 und auch 50 cm, die Linge hingegen wechselt von 11, bis 3 m.
Die Fellchen werden in der uns schon bekannten Art zusammengearbeitet,
entweder glatt aneinander oder wieder gegenseitig mit Reflexwirkung
und in verschiedenen anderen Dessins (Zeichnungen). Hier kann sich
die Phantasie des Kiirschners voll ausleben, nie soll jedoch der gute
Geschmack zuriicktreten und aus Sucht nach Originalitit der Ge-
samteindruck leiden.

Die Echarpe erfordert wegen ihrer GiroBe eine besondere Weichheit
und ist daher auch mit gutem Schafwollwattelin und ja nicht etwa
mit dem groben, festen Baumwollin zu wattieren.

Auch die Farbe des Wattelins ist zu beachten. Es kommt
wohl nur weilles oder schwarzes Wattelin in Frage, doch mul} diese
Farbe als licht oder dunkel wieder entsprechend zu lichten oder dunklen
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Fellen verwendet werden. KEine Hermelinécharpe wird man mit weilem
Wattelin, eine solche aus Maulwurf mit schwarzem Wattelin unterlegen.
Dies schon aus dem Grunde, damit, wenn einmal eine Naht bei diesen
zarten Fellen aufgehen sollte, nicht etwa aus einem schneeweilen Hermelin-
pelz ein schwarzes Wattelin heraussieht. Man soll eben allen Umsténden
Rechnung tragen.

Sonst ist die Ausfertigung der Echarpe dhnlich der anderer Kragen-
arten. Dieses Stiick stellt uns ja ein vollkommen gleichmiBiges und
egales Pelzwerk dar. Nur der Abschlufl wird einmal gerade, dann vielleicht
gerundet oder schrig verlaufen. Meist haben die Echarpes keinen eigent-
lichen AbschluB, ab und zu findet man Posamenterie an den Enden,
die dann, je nach Grofe, am Rande des Pelzstiickes angendht wird,
und zwar noch vor dem Aufheften des Wattelins. Dann wird in bekannter
Art das Seidenfutter staffiert.

Mit dem Ausdruck Etole bezeichnet man ebenfalls eine Kcharpe.

f) Die Stola

Die Stola wire nun wortlich genommen nichts anderes als eine
Echarpe. Wir unterscheiden hier jedoch und wenden den Fachaus-
druck ,,Stola” vorziiglich auf die grofe, gerade Tierform an, wie
etwa auf Fiichse und Wolfe. Das herrlich schéne Fuchstier, den breiten,
kompletten Wolf nennen wir Stola, wie etwa Fuchsstola oder Wolfstola usw.

Die Verarbeitung des Fuchses und Wolfes in dieser Fasson ist uns
hinlanglich aus der allgemeinen Technik oder der individuellen Fell-
behandlung bekannt.

Vor allem ist nétig, mit besonderer Sorgfalt den Kopf zu naturali-
sieren. Gerade Fiichse und Wolfe verlangen nach einem schén aus-
gearbeiteten Kopf. Wo der Kopf etwa am Felle fehlte oder sehr stark
beschadigt war, was bei Fiichsen gar nicht selten vorkommt, muB, da
der Naturkopf wesentlich bei der Tierstola ist, ein passender Ersatz
geschaffen werden. Dies ist nicht immer leicht, da man Kéopfe allein,
und noch dazu passende, schwer bekommt. Die gleiche Sorgfalt ist
dem Schwanz und den Klauen zuzuwenden. Dies alles soll ja dem Tiere
wahres Leben verleihen. Der Kopf muf listig entgegenblicken, die Geh-
bewegungen miissen Klauen und Rute in stdndigem Wogen erhalten.
Der erste Blick auf eine Fuchsstola gilt dem Kopf und der Rute. Hier
muB schon der gute Eindruck gewonnen werden. Die Kunden verstehen
manche Méngel der technischen Bearbeitung als Laien nicht, werden
es aber sofort sehen, wenn der Kopf nicht in Ordnung ist. Wer hier
fehlerlos schafft, wird auch seinen Kunden zufriedenstellen, und darum
dreht sich ja das ganze Geschift.

Die richtige Lage und das treffliche Funktionieren einer guten
Klammer sind ebenfalls von Bedeutung.

Man nahe die Klammer, die mit Seide, einem Stiickchen Samt
oder einem flachen Fell iiberzogen wird, zuerst auf einen Karton, der
gerade in den Kopf hineinpalit und dort iiberdies durch einige Stiche
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befestigt wird. Auf diese Weise ruht die Klammer fest im Kopfe, kann
sich nicht verschieben und wird sich auch nicht verbiegen. Sodann
arbeitet man die Kopfkehle bis zur Klammernbeuge zusammen, und zwar
derart, dafl die eine Hilfte, welche an den Karton genéht ist, innerhalb,
zwischen Kehle und Innenkopf, zu liegen kommt, die zweite Hilfte
aullen bleibt, um als VerschluB Verwendung finden zu kénnen.

Der Unterteil der Klammer, von der Beuge an, also dort, wo der
Finger die Klammer zur Funktion bringt, wird ebenso behandelt wie
der obere. Innen haftet der Teil am Karton, auBlen tritt er {iber das
Seidenfutter heraus. Kehle und Seidenfutter stoBen an der Gelenk-
stelle der Klammer zusammen.

Ist die Klammer auch dort eingearbeitet, wo der Finger zur Funktion
einsetzt, dann mufBl diese Stelle durch Fell gedeckt sein, da die Seide
bei ofterer Beniitzung bald durchreiflen wiirde.

Die Tierstola enthalte iiberdies ein Kettchen, um das Tier auch ohne
Klammer schlieBen zu kénnen. Da der Kopf der Tierstola rechts getragen
wird, sind an den links befindlichen beiden Klauen, also an der linken
Vorderklaue und der linken Hinterklaue, Haken einzunihen, damit,
wenn das Tier offen um die Schulter getragen wird, die Klauen miteinander
verbunden werden konnen und die Stola festhalten.

Man wattiere den Fuchs weich und staffiere dann das Futter, hiibsch
reich gezogen und mit Zierstichen abgenéht, ein. Um den Fuchs beim
Tragen iiber den Arm nicht zu verlieren, wird ein Triger im Futter
eingendht, der jedoch auch am Felleder festhalten soll, um nicht das
Futter durchzureilen, wenn die Trégerin einmal irgendwie unabsichtlich
Gewalt anwenden sollte. Auch der Trager wird mit Zierstichen abgendht
und soll flach erscheinen.

Die Form des Fuchses wihle man immer proportioniert. Ein kurzer,
breiter Fuchs ist ebenso unschoén als ein zu langer, diinner Fuchs. Schon
beim Auslassen des Felles kann, wie wir dies darlegten, genau die Be-
rechnung des Grofenverhiltnisses erfolgen, das im voraus festgelegt
werden mul.

Es ist auch angezeigt, in die Klauen Bédnder einzundhen und diese
im Felle festzunihen. Auch der Schwanz wird héufig haltbarer gestaltet,
indem man einen guten Spagat einndht, der das vorzeitige Abreillen
verhindert. Der Kiirschner sieht ja an den vorkommenden Reparaturen,
wie bald oft die besten Stiicke ruiniert werden, nur deshalb, weil die
eine oder andere Besitzerin nicht allzu behutsam mit dem Pelzstiick
umgeht. Sind die Klauen und der Schweif jedoch innen gesichert, kann
die Dauerhaftigkeit bedeutend erh6ht werden. Die Schweife sind meist
nicht ganz durchgegerbt, werden bald morsch und reiflen dann ab. Ein-
genihter Spagat hilt jedoch die ganze Materie lange zusammen.

Es gibt auch rund gearbeitete Tierstolen, die kein Seidenfutter
aufweisen. Ist das Tier grof genug, dann verziehe man die Seiten ohne
Bandzugabe. Ist der Fuchs vielleicht doch etwas zu schmal, dann kann
man sich wieder mit einem schmalen Seidenband behelfen, das nach Art
eines Galones den Fuchs etwas verbreitert, ohne sichtbar zu werden.
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g) Der Muff

Der Muff ist heute ein Spezialartikel und von der Mode ziemlich
stiefmiitterlich behandelt. Die Dame im Pelzmantel kann ihn entbehren.
und es wiirde nicht gut aussehen, aufler einem Pelzmantel auch noch
einen Muff zu tragen. Der pelzbesetzte Mantel hat gewohnlich Pelz-
manschetten, die ebenfalls den Muff iiberfliissig erscheinen lassen. Ist
aber auch kein Pelzbesatz vorhanden, dann trigt die Dame meist eine
grofere Ledertasche, die man friiher, als der Muff noch hoch in Ansehen
stand, nicht so allgemein kannte. Tasche und Muff zu tragen. ist fiir
die Dame von heute zu viel. Man hat es daher auch schon mit Muff-
taschen versucht, ohne richtig durchdringen zu kénnen.

Doch ist der Muff nicht spurlos in der Versenkung verschwunden,
und viele Kiirschner glauben fest an seine allgemeine Wiederkehr. Die
Mode braucht sich nur etwas zu dndern. und wir haben den Muff wieder,
nach dem sich viele Damen im Interesse ihrer Hénde sehr sehnen.

Wir hatten verschiedene Arten des Muffes, den runden, tonnen-
formigen, den Taschenmuff, den rechteckigen Muff und den tierférmigen
Muff, der, wenn aus Fuchs hergestellt, auch Kopf, Schweif und Klauen
des Fuchses enthielt. Auch der Jagdmuff wird noch ab und zu begehrt.

Heute hat der Muff, wenn ein solcher getragen wird, eine zarte
Tonnenfasson. Um die Form herauszubekommen, bedienen wir uns
des Muffstockes aus Holz. Wir haben dies bereits ausfiithrlicher dargelegt.

Nach dem Abspannen achten wir darauf, dal das nun tonnen-
formig gestaltete Muffblatt keiner Feuchtigkeit ausgesetzt werde, da
es sonst die Form wieder verlieren wiirde.

Am Muff ist ja gerade die Form alles. Immer wieder werden wir
wihrend der ganzen Ausfertigung darauf zu achten haben, durch irgend-
welche unrechte Handhabungen die Fasson nicht zu verunstalten.

Eine sehr wesentliche Sache bei der Ausfertigung des Muffes ist
die Fiitterung, womit wir nicht nur das Seidenfutter, sondern auch den
Halt gebenden und Warme verleihenden Inhalt, die Wattierung oder
den Daunenbeutel, verstehen.

Das gespannte Muffblatt ist ja nach dem Abspannen hohl. Nun muf}
hier richtig ausgefiillt werden, so zwar, daf der Muff nicht nur seine
Gestalt und seinen Halt bewahrt, sondern obendrein leicht bleibt. Leicht
muB der Muff vor allem sein, obwohl es, freilich noch vor vielen Jahren,
Gegenden gab, in welchen die Bauern den Wert des Muffes nach seinem
Gewicht beurteilten. Man fiitterte damals auch Muffe mit Heu u. dgl.

Der feine, weiche Muff kann nur mit Daunen gefiittert werden,
die in eigenen Hiillen, den sogenannten Daunenbeuteln, schon in
verschiedenen Grofen in den Handel kommen. Die Grofle des Muffes
bezeichnet man nach seinem Umfange. Besitzt der Muff in der Leder-
mitte einen Umfang von 58 em, dann sprechen wir von einer achtund-
fiinfziger Grofe. Fiir diese Grofle und die ihr entsprechende Weite, von
einem Einschlupf zum anderen gemessen, beschaffe man sich die Daunen-
fiitterung, die aus dem Daunenbeutel besteht. Die Hiille des Daunen-
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beutels mufl aus erstklassigem guten Inlet hergestellt sein, sonst treten
stindig die Daunen durch und es gibt Anstinde mit den Kunden.

Der Daunenbeutel wird in den Muff eingefilhrt und gut verteilt.
Geniigt er den Anforderungen nicht ganz, da ja die Fasson mit der Muff-
form nicht ganz iibereinstimmen kann, dann fiillt man einen um den
Einschlupf etwa freibleibenden Raum mit feiner, leichter Watte
aus, um dort dem Muffe noch mehr Halt zu geben. Die Daunenfiitterung
wird innen um den Kinschlupf mit kleinen Stichen festgeniht, um das
Zurickrutschen zu verhindern.

Dann richtet man sich das Futter zurecht, das um zirka 5 cm der
Lange nach kiirzer sein kann als der Umfang des Muffes im Leder ge-
messen. In der Breite gebe man einige Zentimeter zu, um umbiegen zu
konnen. Das Futter ziehe man jetzt in die Wolbung des Daunenbeutels
ein, der sich schon im Muffe befindet, und nihe nun wieder vorsichtig
ein, wobeil, wie auch beim Einndhen des Beutels, sehr darauf zu achten
ist, daBl die Fasson des Muffes nicht verzogen wird.

Wir haben frither gehoért, dall wir beim Aufspannen des Muffes
an den Einschlupfoffnungen einen Spagat!) einndhten. Dieser befindet
sich immer noch an dieser Stelle. Der Spagat ist doppelt und zeigt auf
einer Seite eine geschlossene Schlinge. Dort hingen wir nun das Gummi
ein, ziehen am anderen Ende des Spagates an und fithren somit mit
dem Ausziehen des Spagates das Gummi an dessen Stelle in den Muff-
einschlupf ein. Tritt der Spagat ganz heraus, dann haben wir aber auch
das Gummi ganz eingezogen, wir probieren jetzt die richtige Weite des
Jinschlupfes aus und kniipfen dann das Gummi fest. Haben wir alle
Momente genau beachtet, ist der Muff in tadelloser Fasson fertiggestellt.

Bei billigen Muffsorten, speziell bei Exportware, wird statt des
Daunenbeutels eine sogenannte Wattierung gemacht. Diese besteht
meist, je nach der GréBe des Muffes, aus einer Tafel Watte, die ent-
sprechend der Muffgrofle geteilt und zusammengelegt wird. Man gibt
nun auf die aufgelegte Watte fein ausgezupftes, imitiertes RoBhaar,
Seegras oder Sissal genannt, schligt die Watte dariiber und formt eine
muffihnliche Gestalt, eben die Wattierung, die man dann an Stelle
des Daunenbeutels in die billigen Exportmuffe einfithrt und dann weiter
so wie oben ausfertigt.

Wo kein Spagat bei den Einschliipfen eingendht war und man beim
Spannen des Muffes am Stocke die Einschlupféffnungen mit einer Schnur
festband oder abzweckte, was nicht so praktisch ist, dann muBl man,
wenn man den Muff vom Stocke nimmt, erst an den beiden Einschlupf-
stellen den Muff einschlagen, um dann beim Ausfertigen mittels einer
langen Einziehnadel das Gummi einfiihren zu konnen. Da ist die Ver-
wendung des Spagateinnidhens doch einfacher und zweckentsprechender.

Man fiittert Muffe nicht nur mit Seide, sondern auch mit leichten
Fellen. Einstmals war Hermelin ein ideales Muffutter. Auch Suslik
wurden haufig als Muffutter verwendet.

1) Spagat = Bindfaden.
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Der ausgefertigte Muff wird sodann gestrichen und aufgehdngt, um
die Fasson nicht zu verlieren. Es gibt dazu entweder Drahtaufhénger
oder Kartons mit Héngeleisten. Muffe, die man etwa auf einer Seite
aufstellt, werden unegal und miissen ofter umgestellt werden. Es ist
besser, den Muff hingend aufzubewahren.

In &hnlicher Weise wie der runde oder tonnenférmige Muff wird
auch der gerade Muff ausgefertigt, nur daB hieher infolge des rechteckigen
Einschlupfes eine zu groBe Offnung entsteht, die durch Seidenziige
verengt werden muB.

Eine eigene Muffart stellt uns der Jagdmuff dar, der von Jéigern
gerne getragen wird. Die Form ist die eines gerundeten Taschenmuffes.
Das Material besteht meist aus zusammengendhten Fuchsklauen oder
aus Seehundfell, auch -stiicken, in Naturfarbe oder schwarz gefirbt,
je nach Geschmack. Der Rand beim Einschlupf wird bei schwarzen
Muffen mit Sealstiicken, bei hellen Fellen mit Fuchs-, Schoppen- oder
Opossumschweifen besetzt.

An der Vorderseite wird meist eine Tasche eingeschnitten, um
die Patronen aufzunehmen. Ein Deckel, der durch eine Schlinge an einen
Knopf befestigt werden kann, schlieBt die Tasche ab, die, wie der Ein-
schlupf, ebenfalls durch ein schmales Fellstreifchen besetzt wird.

Interessant und wesentlich ist die Fiitterung des Jagdmuffes. Vor
allem fiittern wir mit Pelz, meist mit zusammengesetzten Abfillen,
am besten Katzen. Aber das Futter geht nicht in einem, sondern wird
fir jede Hand separat angefertigt. Die Hénde sollen sich im Muffe
nicht finden, also nicht beriihren, wodurch eine bessere Durchwérmung
erzielt wird. Das Futter ist nun in Form von zwei Pelztaschen gearbeitet,
die beide je bei einem Einschlupf separat eingendht werden. Sie liegen
in dem gut wattierten Muff eng nebeneinander und werden nur am Ein-
schlupf festgeniht, damit man sie behufs Reinigung herausziehen kann.

An der oberen Kante werden Schlingen oder Haken angebracht,
durch welche eine Schnur gezogen werden kann, um den Muff um den
Hals gehdngt tragen zu konnen. Dadurch wird er fiir den Jager praktisch,
der so beim SchieBen die Hiande frei bekommt und den Muff nicht halten
mub.

h) Die Pelzkappe und der Pelzhut

Diese auBerordentlich praktischen und dauerhaften Pelzbekleidungs-
stiicke sind dermalen von der Mode etwas vernachlissigt. Das muf
aber nicht immer so bleiben. Pelzkappen und -hiite sind beim ersten
Zusehen wohl etwas teurer, doch unvergleichlich haltbarer.

Da ist vor allem die Herrenpelzkappe, die in den verschiedenartigsten
Formen in den Handel kommt: die einfache Eislaufkappe, die Herren-
kappe mit doppeltem, geschlossenem oder geteiltem Rand, deren riick-
wirtige Randhilfte herabgezogen und als Ohrenschiitzer verwendet
werden kann, sowie die verschiedenen Sportmiitzen, wie Hubertus-
fassons und andere.
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Die Pelzkappe wird iber den Stock gearbeitet, um dadurch die
richtige Form zu erhalten. Zugeschnitten wird nach einem Karton-
muster; die Kopfweite ist stets entsprechend zu beriicksichtigen, und
man wird schon beim Zuschneiden, je nach der Futtereinlage, welche in
die Kappe kommt, 2 bis 3 cm grofer arbeiten, als die Kopfweite ausmacht.

Arbeiten wir eine Kappe mit nur einfachem Rande, wie etwa eine
Eislaufkappe, dann werden wir schon beim Zuschneiden darauf zu sehen
haben, den Kappenrand, also die rund abfallenden Seitenteile, aus dem
schoéneren und besseren Fellmaterial herzustellen. Bei Kappen mit
doppeltem Rande koénnen die Fellseiten, die sich nicht so schén darstellen
wie der Riicken, ohne weiteres unter den Rand kommen.

Der Kappenkopf und die Kappenrinder werden separat gearbeitet
und dann zusammengestellt. Um dem Kappenkopf den nétigen Halt
zu bieten und um seine Fasson zu bewahren, kann vor dem Spannen
auf die Holzform eine mit Stérkekleister bestrichene Leinenunterlage
auf das Felleder gearbeitet werden. Nach dem Trocknen gibt der
Kleister der Kappenform den notwendigen Halt. Man verwende den
Kleister jedoch mit MaB, um die Kappen nicht ibermaBig zu versteifen.

Nach dem Abspannen wird abgeglichen und die separat vorgerichtete
Fiitterung eingefithrt. Die Fiitterung besteht meist aus einem mit Watte
abgesteppten Seidenfutter, das je nach der Dichte und Fiille des Futter-
inhaltes, also der Watte oder des Wattelins, enger geschnitten sein muf}
als die Fellform. Nur unten wird das Futter iiber den Kappenrand
hervorstehen, um dann eingeschlagen werden zu koénnen.

In dhnlicher Weise wird der Pelzhut gearbeitet. Man verwendete
frither auch als Form eine Aprésform, ohne den Hut auf den Stock zu
spannen. Diese Art der Pelzhutverarbeitung ist durchaus zu verwerfen.
Der Hut wird immer zu schwer sein. Der Hauptvorzug des Pelzhutes
besteht in seinem ganz geringen Gewicht, wie in seiner Weichheit. Die
Apresform ist an sich schon steif und bildet somit keine richtige Grundlage
fiir den Hut.

Die ideale Form fiir den Pelzhut ist der Holzstock, der je nach
der Fasson gearbeitet ist. Der Rand ist wieder separat zu arbeiten und
dann an die Kopfform anzufiigen.

Die rasch wechselnde Mode, speziell bei Damenhiiten, und die
damit verbundene stete Neuanschaffung von Holzhutformen haben es
mit sich gebracht, dall diese Erzeugungsform sich mehr spezialisierte.
Der einzelne Kiirschner, der fiinf bis zehn Pelzhiite im Jahre verkauft,
kann derenthalben nicht fiinf bis zehn verschiedene Holzformen an-
schaffen. Der Spezialist jedoch macht viele hundert Pelzhiite und kann
daher auch eine groBere Auswahl bieten. Gerade der Hutartikel macht
den Kiufern sehr viel Kopfzerbrechen. Da muf} viel Auswahl vorhanden
sein, um das Passende herausfinden zu koénnen. Es kommt daher heute
auch selten vor, daB der Kiirschner sich selbst seine Pelzhiite schafft.
Aber mit Umarbeitungen und Reparaturen hat er hédufig zu tun und
mull deshalb auch hier Bescheid wissen.
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i) Die Damenpelzkleidung
Pelzjacke, Pelzkostiim, Pelzmantel und Pelzcape

Der Pelzmantel gehért heute zum begehrtesten Kleidungsstiick
der Dame. Er nimmt deshalb auch in der Pelzkonfektion den breitesten
Raum ein. Beherrschte frither die Garnitur den Pelzmarkt, dann ist
es heute der Mantel, der seine nie versagende Wirkung dominierend
ausstrahlt.

Wir kénnen uns natiirlich im Rahmen unserer Darlegungen, die
fir eine lingere Zeit Dauer haben sollen, nicht auf gewisse Modelle be-
schrinken, die der Mode unterliegen und daher einen raschen Wandel
durchmachen. Wir kénnen die Pelzbekleidung nur unabhingig von
ihrer Fasson betrachten und allgemeine Gesichtspunkte fiir deren Aus-
arbeitung bieten.

Haben wir heute die einfache, gerade Form, dann kann im néchsten
Jahr eine etwas geschweifte Linie einsetzen, dann kommt wieder die
Glocke. Die Armel sind stindiger Anderung unterworfen, ganz besonders
auch der Kragen, der den Mantel kronen soll. Das alles sind eben nur
AuBerungen der Mode. die nicht als Grundlagen unserer Darlegungen
dienen kénnen.

Bei der allgemeinen Technik, speziell aber bei der individuellen
Fellbehandlung, wurde immer wieder das Fell als Grundlage fiir die
Mantelverarbeitung ins Auge gefaft und viele Winke und praktische
Handgriffe schon dort erldutert.

Wie die einzelnen Felle zusammengearbeitet werden miissen, wie
die Aufsitze stattzufinden haben, ob gegen oder nach dem Striche ge-
arbeitet wird, das hdngt sowohl vom Felle selbst ab wie von der Art
des Modelles und dem Geschmack des Bestellers respektive Erzeugers,
wenn es sich um ein Lagerstiick handelt. Das alles wurde ja schon bei
den einzelnen Fellsorten besprochen.

Ob es sich nun um einen Pelzmantel, um eine Jacke, um ein Kostiim
oder ein Cape handelt, die Ausarbeitung wird immer ziemlich die gleiche
sein und vom Fellcharakter bestimmt werden.

Wir haben die Mantelteile auf das Zweckbrett gespannt. Da mufiten
wir vor allem darauf sehen, dafl die Fellinien parallel laufen und nicht
verzweckt werden. Wir konnen die Felle noch so gut zuschneiden, wir
nihen sie nach allen Regeln der Fachtechnik richtig zusammen, aber
wir kénnen die Grotzen beim Zwecken verziehen. Alle vorhergehende
Mithe wire dann umsonst gewesen. Wir werden also darauf zu achten
haben, daB die Mantelteile, unter Beriicksichtigung der Fellinien, richtig
auf das Brett kommen. Oft wird es deshalb notwendig sein, einzelne
Grotzen richtunggebend anzuzwecken. Je mehr wir in dieser Hinsicht
tun, desto vollendeter wird das Stiick dann wirken.

Wir werden gut trocknen miissen, um nicht bei Abnahme eines
noch etwas feuchten Mantelteiles dessen Eingehen zu verursachen.
Der Mantel hitte dann weder die von uns gewiinschte Form, noch die
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notige Grofe. Der Mantel soll ja nicht nur schon sein, sondern er mul}
als Kleidungsstiick auch passen.

Wenn wir nun die gut getrockneten Teile abzwecken, werden wir
noch vor dem Zusammenstellen der Einzelteile zum ganzen Mantel
die Teile, wenn es sich um ein rauheres oder langhaariges Fell handelt,
gut liutern oder streichen, je nachdem es das durch das Zwecken etwas
mitgenommene, gepreBte Haar verlangt. Wir tun dies auch schon aus
dem Grunde, um uns die Uberzeugung zu verschaffen, daB die Felle
alle gut zueinander passen, keine Fehler mehr im Fell enthalten sind.
und um andere kleine Méangelchen zu entdecken. Das geprel3te Haar
der Teile wiirde uns nach dem Abzwecken solche Méngel nicht aufzeigen.
Durch das Aufldutern oder Aufstreichen stellt sich das Haar in die richtige
Lage. und wir konstatieren leichter noch etwaige Fehler, die noch vor
dem Zusammenstellen der Teile zu entfernen sind.

Ja waren denn diese Fehler nicht schon frither zu bemerken, konnte
nicht schon beim Zuschneiden all dem Rechnung getragen werden ?

Gewill hat der Arbeitende alles darangesetzt, um ein einwand-
freies Stiick herzustellen. Wir diirfen aber nicht vergessen, daBl die
vielen Felle, die da zu einem Stiicke zusammengearbeitet werden, kein
einheitliches Material sind, sondern jedes in seiner Art anders ist.
GroBer, kleiner, rauher, flacher, heller, dunkler usw. Gewi3 haben
wir sortiert und alles veranlafit, um die zusammenpassenden Felle zu
verwenden, aber immer wird es kleine Unterschiede geben, die durch
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