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РУКОВОДСТВО МО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

В В Е Д Е Н И Е

Настоящее Руководство является основным документом для ремонта
оамолета ИЛ-76 и его модификаций ИЛ-76М,ИЛ~7бЩ в особый период оила-
ми • средствами войсковых подразделений ВВС.

Руководство РБП состоит из двух частей,каздая из которых содер-
жит разделы,сгруппированные в отдельные книги.
Часть I - РБП--1 ремонт планера самолета я его систем.
Часть 2 - РБП-2 ремонт комплексов и систен авиационного,

радиоэлектронного оборудования и спецсистем.
Комплектация частей Руководства РБП представлена в таблице I .

Таблица I

Наименование
группы разде-
лов

Порядковый
номер книги

Номер раздела и его наименование

Ш Ы (чисть I )

САМОГО ЗЦЕВОМ Книга I 009 Эвакуация и транспортирование

Книга 2 014 Типовые технологические процессы и приложения
Перечень контрольно-проверочной и измерительной
аппаратуры,технологического оборудования и
инструмента

Книга 3 015 Очистка и промывка.Определение технического сос-
тояния (дефектация)

ПЛАНЕР Книга

Книга

Книга

Книга

СИСТЕМЙ ШАЯЁРА Книга

СОДОВАЯ УСТАНОВКА Книга

4

5

6

7

8

9

020

021

024

025

031
032
033
034

042
043
046
04?
049

Ремонт планера

Фюзеляж (общие сведения)

Крыло (общие сведения)

Оперение (общие сведения)

Управление самолетом
Шасси
Гидравлическая система
Высотное оборудование

Мотогондола
Управление двигателями
Противопожарное оборудование
Топливная система
Вспомогательная силовая установка

020.00.00
Введение

Стр.1
Авг 20/87



руноводотео по РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ
Продолжение т а б л . 1

РБП-2 ( ч а с т ь 2 )

АВИАЦИОННОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

РАДИОЭЛЕКТРОННОЕ
ОБОРУДОВАНИЕ

Книга I

Книга 2

Книга 3

051

С52

053

054

055

056

057

061

062

УСТАНОВКИ

СИСТЕШ ОБОРУДОВАНИЯ

Книга 4

Книга 5

Книге 6

Книга 7

Электроснабжение

Освещение и внешняя с и г н а л и з а ц и я

Кислородное оборудование

Приборные паиали ж системы р е г и с т р а ц и и

Фотооборудование

Пилотажно-навигационнов оборудование

Система а в т о ш т и ч в с к о г о у п р а в л е н и я САУ-ХТ-2В

Р а д и о с в я з н о в оборудование

Радионавигационное оборудование
часть I.Радиотехнические средства

навигации и посадки
часть 2.Пилотажно-навигационный комплекс

"Купол-76"

064 Оборудование РЭП и средства онознования

063 Спечустановки

081 Спецустановки

082 Спецустановки

Бортовая электрическая сеть

Несъемные устройства оборудования

050

058

К РБП самолета прикладываются:
- ведомости грушговых комплектов запасных частей 1зч20вр, 2зч10вр,

2опзч100вр;
- ведомости комплектов материалов 1м20вр, 2мЮвр, 2опмЮ0вр;
- руководства РБП на комплектующие изделия,перечень которых

приведен на стр.5;-

Порядок пользования /РУКОВОДСТВОМ

После осмотра поврежденного самолета и составления ведомости дефектацин
сопоставьте характеристики полученных повреждений с данными таблиц,ас
в подтеме "Виды повреждений" соответствующих разделов и определите:

I.Возможность проведения ремонта в войсковых условиях;
2.Методы (способы) ремонта в войсковых условиях повревдвтшх агрегат»

(узлов) и деталей:
- допустимость эксплуатации без ремонта;
- ремонт методом восстановления;
- ремонт методом замены.

По таблицам (или содержанию соответствующ?го раздела) опредй^эте номера

020.00.00
Введение
Стр.2
Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИИ

типовых вариантов ремонта (ТЕР), номера типовых технологических
процессов (ТТП),технологических карт (ТК),технологических указа-
ний <ТУ),используя рекомендации которых можно отремонтировать или
заменить поврежденный агрегат или деталь.

В целях быстрого отыскания в Руководстве необходимой
информации весь материал внутри раздела разбивается на темы,под-
темы и пункты.
Пример: Раздел 021 - Фюзеляж

Тема 021.00.00 - Общие сведения
Подтема 021.СО.00 - Виды повреждений
Пункт 021 .'30.01 - Характеристика зон,выделенных на обшив-

ках агрегатов фюзеляжа.
Полный перечень такой разбивки представлен в содержании каждого
раздала.На каадой странице под этими цифровыми обозначениями поме-
шаются номера страниц,которые разделяют материал по виду информации
согласно таблице 2.

Таблица 2

Наименование темы Елок страниц Примечание

Общие сведения ' 1-100
Разборка 101-200

Очистка и промывка 201-Э00
Определение технического сое» 301-400
тояяия (дефектация)
Ремонт 401-500
Сборка и регулирование 501-600
Контроль качества при ремонте 701-800
и испытания
Транспортирование 901-1000
Перечень контрольно-проверочной 1001-1100
аппаратуры, технологического
оборудования и инструмента
йгаоьыб технологические процессы 1201-1300
В приложения

Материалы тем "Разборка",
"Очистка и промывка","Сборка
и регулирование",
"Контроль качества при ремонте
и испытания" в некоторых раз-
делах входят составной частью в
материалы тем "Ремонт" и "Типовые
технологические процессы".

В РБП-2 принят единий подход к оценке доступности блоков систем,
элементов БЭС и несъемных устройств оборудования на борту самолета» Он
предусматривает три уровня доступности в зависимости от потребного объе-
ма н сложности работ по разборке самолета,после которых обеспечиваются
условия дня замены или восстановления блока,элемента устройств оборудо-
вания.

К первому уровню доступности отнесены те блоки,элементы и устройства,

замена или восстановление которых могут быть выполнены после вскрытия зкегогуа-

020.00.00
Введение

Стр.3
Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

таотонных и технологически' люкоз самолета без дальнейшей
разборки систем.

Ко второму уровню доступности отнесеаы те блоки,элементы и
устройства,замена юга восстановление которых могут быть выполнены пос-
ле разборки систем самолета в объеме,предусмотренном максималышми
видами регламентных работ.

К третьему уровню доступности отнесены те блоки,элементы и
устройства,замена и восстановление которых возможны после выполнения
трудоемких работ по демонтажу составных частей и агрегатов планера
(расстыковка Ф-1 и Ф-2,демонтаж топливных баков и т . п . ) или требуют
выполнения специальных работ (расклепывание панелей,вырезание люков
в обшивке и т . п . ) из-за расположения блоков и устройств в конструктивно
неразъемных отсеках планера самолета.

Руководство дает как конкретные,так и общие технические реко-
мендации по ремонту самолета,способствующие повышению уровня специальных
зданий,расширению технического кругозора и повышению квалификации лично-
го состава,участвующего в процессе восстановления повреаденного самолета,
что позволяет в кратчайшие сроки произвести ввод самолета в строй.

используемые в тексте Руководства сокращения.тещины в ргговдаяаияя

РЕП - ремонт боевых повревдеяий
ЭТД - эксплуатационно-техническая документация
ИТЭ -- инструкция по технической эксплуатации
ИЛЭ - инструкция по летной эксплуатации
1Щ - иллюстрированный каталог деталей и

сборочных единиц
АС - альбом сочленений и ремонтных допусков
БЭС - бортовая электрическая сеть
ТВ? - типовой вариант ремонта
ТТП - типовой технологический процесс
ТК - технологическая карта
ТТ - типовая технология
ТУ - технологическое указание
РУ - распределительное устройство
щ / у * центральное распределительное устройство
РК - распределительная коробка
ДКП - лакокрасочное покрытие
ВСК - встроенные средства контроля
НСК - наземные средства контроля

Тб|!Щ|1ч<э.с^<дйП1-док*^1^нтадк11,двйс|тру]дщрй совместно с
, наст,дяшм Руководством

- экешуатационно-техническая документация на самолет ИЛ-78
{инструкция по технической эксшгуатадан,1швтрукцщя по
летной эксплуатации,регламент технического обслухиваяая и

технологические карты к регламенту);

020.00.00
Введение
Стр.4
Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

иалюетрировшшип каталог детали и сборочпн» единив;
альбом сочленений и рамонтэдх допусков;
альбом фидерннх схем;

- инструкции,указвния и технологические пронесен,действующие в ВЯ!;
• эксплуатационно техническая документация не комплектующие

изделии;
руководство по аэродромному обслуживанию;

- альбом схем дчлгния самолета на зоны и обозначения эксплуата-
ционных люков и лючков (Приложение к "Регламенту технического
обслуживания").
выпуск № 3270 "Ремонт бортовых электрических сетей летательных

аппаратов при боевых повреждениях"
выпуск № ЗШ6 ''Методическое пособие по эксплуатации и ремонту

бортовых электрических сетей летательных аппа-
ратов"

• выпуск № 49?9 "Техническая диагностика и восстановление радиочас-
тотных кабелей авиационного,радиоэлектронного обо-
рудования и вооружения самолетов и вертолетов".

-* руководства РБП на комплектующие изделия согласно перечню:

1, Дши в гель Д-ЗСК11
2, Клапан перепада АРД-54В .
3, Зас шнка кольцевания 4149ЗД
4, Регулирующий клапан 5470Т
5, Радиатор 2217А
6, Турбохододильник 3220
7, Клапан сбрасываний 2771Т
8, Регулятор избыточного давявия 5402Т
9, Клапан регулятора 52СА

•10. Регулятор абсолютного давнашя 1314Р
11. Запорный кран 1404
12. Турбохолодильник 2280Т
13. Генератор Н.Г. 2347АТ
14. Влагоотделитель 5992
15. Злектромагиитный переключатель 4073АТ,

4073Т
16. Станция Фасоль-1-И1
17. Станция СЗМ
18. Шюотомер РВ-5
19. Система 9А-503
20. Лебедка ЛПГ-':Ю00А,1Ш<-.1500А
2 1 . Лебедка БЛ-47
22. Держатель КДС-16 ТШ
23. Держатель УБД-ЗДА

- Перечень уточняется но мере поступления Руководств РГП на
комиектующие изделия от поставщиков-изготовителей.

020.00.00
Введение
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25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
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38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.

Генератор
Блок
Блок
Блок
Блок
Блок
Блок

ГТ60П46А
БРЧ-62БМ
БЗУ-376СП
БЗУ-376СБ
БРН-208М76

БГШ-76
БКШ-76

Выпрямительное устройство ВУ-6А
Аппарат
Аппарат

ДШМООТ
ДМР-200ВУ

Преобразователь П0-750А
Преобразователь ПГ-125Ц
Система АРУ-76
Сигнализатор С0Т-1М~11,С0Т-2,

Фара
Магнитофон
Указатель
Указатель
Указатель
Указатель
Указатель

С0Т-1М~4(в)
ПРФ-4М

г МС-61Б
положения Ш1-32М
положения ИП-21
положения ИБ-33
положения ИП-43
положения ИП-44

Датчик положения ДС-10
Датчик положения ДР-П



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

47. Курсовая система ТКС-П 8 6 . Ивдикатор' • РШ-1А
48. Система сигналов ЦСВ-ЗМ-1Б ( ДСП ) 8 7 . МаслоМер МЗС-2247Д(ДСП)
49. Выключатель коррекции ВК-90М 88. Станция Р-662
50. Выключатель коррекции типа ВК-53 89. Распределитель сигналов 1186Б
51. Инерциальшя система И-11-76 90; Впагоотдаяятааь 2394Т
52. Система САУ-1Т-2Б 9 1 . Система К-П-76 (ДСП)
53. Авиагоризонт АГБ-3
54. Магнитный самопчсец МСРП-64М
55. Распределитель сигналов БР-40
55. Регулятор температуры РТ-12,РТЗ~1
57. Корректор высоты КЗВ-0-15
58. Система С0П-2А
59. Система 2С7К
60. Указатель высоты УВВД-ЗО-15К
6 1 . Вариометр • ВАР-ЗОМ
62. Указатель числа "М" МС—I
63. Вариометр ВАР-75М
64. Указатель высоты УВГЩ-15
65. Указатель скорости КУС 730/1100
66. Датчик приборной скорости ДАС
67. Сигнализатор скорости ССА-0,7
68. Датчик высоты ДВбП-13
69. Сигнализатор давления СДУ
70. Полуавтомат ППКУ
7 1 . Указатель расхода УРВК-18°
72. Держатель БД2-76
73. Система ССОС
74. Блок БМП
75. Выпрямительное устройство ВУ-Зб

°

76. Агрегат зажигания
77. Датчик режимов
78. Высотомер
79. Высомер
80. Автомат
8 1 . Астрокомпас

скш.екнр
ДР-4м-2с
ВШ-50
ВГА-15
АС0-2И-Е7Р
ДАК-ДБ~®

82. Сигнализатор СВУТ2-1А,€ВУ-1,01
унифицированный

83. Индукционный датчик
84» Указатель
85* Специзделие

вд-з
УЗП
га-23

020.00.00
Введение
Стр. 6
Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Р "1 М О !1Т П Л А Н Е Р А

ОБЩАЯ ЧАСТЬ

Р И Ш Т МЕТОДОМ ВОМСГАНГШЧГОЯ.

Общие указания

Общие техническио требования к ТВР

Справочные сведения о типовых вариантах ре-
монта обшивки и элементов сапового каркаса:

Фюзеляжа (таблица 20,401/1)
Крыла (таблица 20;401/2)
Оперения (таблица 20.401/3)

Технологические указания к типовым вариантам
ремонта каркаса планера (ТУ-20.402).
Переводная таблица заклепок по отраслевой нор-
мали "А" на зпклопки по отраслевому стандарту
(приложение к ТУ-20,402),
ТВР * 21«IЛ -Типовой вариант ремонта обшивки 020.10.01

(стенки)
ТВР * 21Л ,2 -Типовой вариант ремонта обшивки

и поврежденного стрингера
ТВР Л 21 Л,3 -Типовой вариант ремонта обшивки

с пробоиной в зоне повышенного
троборания к обтекаемости

ТВР А 21*1*4 -Типовой вариант ремонта пробоинн
обшивки и поврежденного стрингера
в зоне повышенного требования к
обтекаемости

ТВР * 21.1.5 -Типовой вариант ремонта монолитных
панелей фюзеляжа

ТВР * 25.1,6 -Типовая заделка выреза в обиивке в
труднодоступных местах при ремонте
РВ.РН и элеронов

ТВР * 21.1.7 -Типовой вариант ремонта обпшвкк о
трещиной

ТБР М 21.1,8 -Типовой вариант ремонта трвщда в об-
шивках, стенках и диафрагмах силсшого
каркаса

ТВР Л 21,1,9 -Типовой вариант ремонта полотка моно-
литных панелей фюзеляжа

ТВР Л 21ЛЛ0-Т,шозой вариант ремонта шмютва моно-
литных панелей крыла

Раздел,подрез-
двл.пуйкт

огодю^ш
О20Л0.0О

Стр.

401/402

401

401

403

404

406
409

411

460

401/402

403/404

405/406

407/408

409/410

413/414

415

416

417

418

020.00.00
Содержание

Стр.1
Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Наименование Раздел (подраэ-
Дбл,цункт

ТВР * 21*3.1 - Типовой вариант ремонта игангсу-
т о в Х , Т - я 1 -образного сечения.

ТВР Л 21*3.2 - Типовой вариант ремонта шпангоу-
тов '"Ь-образного типа.

ТБР Л 21.3*3 - Типовой вариант ремонта шпангоу-
тов^-обрезного сечения,

ТИР * 21.3.4 - Типовой вариант ремонта"Ъ-образяого
типа

ТИР Л 21.3.5 - Типовой вариант ремонта балок обте-
кателя шасси

ТВР * 21.3.6 - Типовой вариант ремонта усиленяих
шпангоутов

ТВР * 21.3.7 - Типовой вариант ремонта силових
шпангоутов о толвдной отенки бе—
лое 5мм.

ТВР * 21.3.8 - Типовой вариант ремонта рам обтека-
теля шасси

ТВР * 21.3.9 - Типовой вариант ремонта каркаса фо-
наря пилонов и штурмана

ТВР Л 24.4.1 - Типовой вариант ремонта стенки,стоеа
переднего,среднего я заднего лонжеро-
нов СЧК.ОЧК и центроплана

ТВР * 24.4.2 - Типовой вариант ремонта стеккн^стоек
передай го,среднего я заднего лонжеро-
нов СЧК.ОЧК и центроплана

ТВР * 24.4.3 - Типовой вариант ремонта отвюеи,стоек
переднего,среднего я заднего лонжеро-
нов СЧК.ОЧК я центроплана.

ТВР №24.4.4 - Типовой вариант ремонта лояквронсв
закрылка

ТВР Л 24.4.5 - Типовой вариант ремонта лоякероиа
дефлектора СЧК

ТВР Л 24.4.6 - Типовой вариант ремонта лонжерона
детектора ОЧК

ТВР Л 24.4,7 - Типовой вариант ремонта лонжероне
элерома

ТВР Л 26.4.3 - Тюовой вариант ремонта верхнего х
шоснего пояоов гэреднвг© лонжерона
стабилизатора о* 12-4 да концевой
нэрвюры.

020.00.00
Содержание
Стр.2
Авг ЙО/87

Стр.

419/420

421

422

423/424

425/426

427/428

429/430

431/432

433/434

435/436

437/438

439/440

441/442

443

444

445/446

447/447



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ ВОЕРЗЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Наймет пение Раздея,подраз-
дэл,пункт

ТВР * 25 .'4,9 Типовой вариант ремонта отенки,
стоек переднего и заднего лонже-
ронов стабилизатора (при повреж-
дении стенки и промежуточной стой-
ки)

ТНР Я 25?4.10- Типовой вариант ремонта стенки,
стоек переднего и заднего лонже-
ронов стабилизатора (при повреждении
стенки и нервгарной стойки)

ТВР * 25.4;11~ Типовой вариант ремонта лонжеронов
киля

ТВР * 25.4,12- Типовой вариант ремонта лонжеронов

руля направления и руля высоты

ТВР Л 25.4,13- Типовой вариант ремонта передней
стенки РН и РВ

ТВР Л 22.4.14- Типовой вариант ремонта входной

двери (оперативный ремонт)

ТВР Л 22,4.15- Типовой вариант ремонта окантовок
входной двери,багажных и аварийных
люков

ТВР Л 21.4Д6- Типовой вариант ремонта грузового

пола

ТВР * 21.4.17- Типовой вариант ремонта наклонного
герг/гаднища и балок отсека передне-
го шеей

ТВР № 21.4.18 -Типовой вариант ремонта трещин эле-
ментов подкреплявдэго набора и поя-
сов силового каркаса

ТВР * 24.5.1 - Типовой вариант ремонта верхних и
нижних панелей крыла в регулярной
зоне

ТВР Я 24.5.2- Типовой вариант ремонта кессона пи-
лона двигателя

ТВР * 24.5.3- Типовые варианты ремонта отенки о
пробоиной и поврежденной стойки
нервюры крыла

ТВР Л 25.5,4-Типовой вариант ремонта нервюры ста-
билизатора

ТВР * 25.5;5-Типовой вариант ремонта нервюр шик

Стр;

449/450

451

453/454

455/456

459/460

461/462

463/464

465/466

467/468

469/470

471/472

477/478

481/482

483/484

485/486

020.00.00
Содержание

Стр.3
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РУКОВОДСТВО 110 РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Наименование Раадвл^подраэ-
Д 9 Л , ПУНКТ

ТВР * 25;5.6 - Типовой вариант ремонта нервюр? 020^10^01
диафрагм РВ,РН;элерона,*предкр1даса?
триммера «сервокомпенсатора

ТВР * 24:5 Г? - Типовой вариант ремонта диаф-
рагм.

РЕМОНТ МЕТОДОМ з и м ш О2О;2О?оо

Общие указания

Технологические указания на замену деталей
планера типа кронштейнов;$ЙТИНГОВ,стоек и
т.п.(ТУ-20.403)

Технологические указания на замену деталей
соединений типа "Ухо-вилка" (ТУ-20.404)

Технологические указания по замене деталей
и агрегатов пилона силовой установки
(ТУ-20.405)

Перечень оборудования и инструмента,приме-
няемых при замене деталей и агрегатов пило-
нов силовых установок ( ТУ-20.406 )

Технологические указания по замене подшипника
узла навески стабилизатора на среднем лонже-
роне киля (ТУ-20.40?)

Технологические указания по замене носовых
частей крыла (ТУ-20.408)

Техника безопасности при выполнения ремонтных
работ на планере

КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА. ПРИ РЕМОНТЕ И ЙСШТАНИЯ 020*30:00

Наземные проверки и испытания

Летные испытания

Стр.*

487

488

401

401

402

404

407/408

431

436

437

439

701/702

701/702

701/702

'* ОШ.00.00
Содержание
Стр.4
Авг 20/87



РУКОВОДСТВО МО РЕЖЖ1У БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИИ

О'ЗДЛЯ 'ТЛСТЬ

Раздел "Ремонт планера" включает в себя следувдие подтемы:

-ремонт метопом восстановления,
-ремонт методом замены составных частей и агрегатов

-контроль качества при ремонте и испытания.

Материалы раздела непосредственно связаны с темой "Общие сведения" ( гм.рм:»пп.чн:О«М
Фюзеляж,024 Крыло, 025 Оперение), в которой в таблицах подтемы "Виды повреждения",

даны необходимые сведения и рекомендации по ремонту соответствующих поврежп:"НЧ1* планерп.

При выполнении ремонта руководствуйтесь следующим порядком:

.[.По результатам дефектащи планера по таП.тппам подтемы "Виды повреждения" опр
п
п?лит

д

метод ремонта (восстановление или зэшчя) и в соответствии с РТПМ, подберите

номера рекомендованных ТВР и ТУ,

2..Для выбранных 'ТВР по ТУ--20,402 определите номера основных технологических

ремонта.

З.По ТТ-14.1213 (см. раздел 014) определите но?̂ ;р8 ТТИ и. ТУ.соотйегстпу»?'!^»

технологическим операциям ремонта и ТТ ня изготовление ремонтник Д

4.Тщательно изучите подобранные материалы.

5,При ремонте методом замены ознакомьтесь с у'клзанижли по демонтажу

и деталей, приведенных в "Инструкции но технической эксплуатации" и в П'^т"»^

"Ремонт методом замены" (см. 020.20.00)

6.Скомплектуйте необходимые для ремонта оборудование,инструменты,детали и рчгхот

материалы, указанные в ТУ и ТТЛ.

7.Ознакомьтесь с техникой безопасности в зависимости от вида выполняемых работ

(си. раздел 014).

8.Произведите ремонт согласно полученных сведений и рекомендаций.

9.Проведите контроль качества ремонта и необходимые послеремонтнме испытания

(см. 020.30.00)

Нумерация таблиц ш ТУ, приведенных в настоящем разделе, выполнена двухзначноЯ:

первая группа цифр означает номер раздела (20), вторая грушга пяфр -порядковый

номер, ооответствупдай блоку страниц (401-500)

Стр. 'Ю1/А02
Авг.20/РП





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ РОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

РШШТ МЕТОДОМ ВОССТАНОВЛЕНИЯ

I . Общие указания

Материалы подтему"Ремонт методом восстановления" связаны о подтемой "Виды повреж-

дения", входящей в тему "Сбшие сведения", и содержат типовые конструктивные •

технологические рекомендации по ремонту допустимых к устранение повреждений

планера.

В основу рекомендованных типовых вариантов ремонта (ТВР) положена,типизация

элементов конструктивных групп,образующих конструкцию планера:

Обшивка (I) ТВР № 21.1.1-21.1.5, 25.1.6, 25.1.7, 21.1.8, 21.1.9, 24.1.10

Шпангоуты и рамы силового каркаса (3) ТВР № 21.3.1 - 21.3.9.

Лонжероны,балки и бимсы силового каркаса (4)

ТВР Л 24.4.1-24.4.7, 25.4.8-25.4.13, 22.4.14,

22.4.15, 24.4.16, 21.4.17, 21.4.18

Нервюры крыла и оперения (5) ТВР № 24.5.1, 26.5.2, 24.5.3,

25.5.4-25.5.6, 24.5.7.

Цифры в скобках соответствуют условному номеру типовой конструктивной группы(ТКГ)

Нумерация ТВР принята трехзначной:

первая группа цифр соответствует номеру главы на агрегат планера в м.струк-

ции по технической эксплуатации : 21-фюэелаж, 22-двери,лю'*и ,23-окна,24-крыло,

25-оперение,26-пилоны;

вторая группа цифр - условный номер ТКГ;

третья группа цифр - порядковый номер ТВР внутри каждой ТКГ.

Справочные сведения о ТВР составных частей планера(фюзеляж,крыло,оперение) при-

ведены в таблицах 20.401/1-20.401/3, в которых приняты следующие обозначения:

О - обшивка планера

О+Пр - обшивка и продольный подкрепляющий набор

Ш - шпангоуты и рамы силового каркаса

Л - лонжероны,балки,бимсы силового каркаса,полы

Н - нервюры крыла и оперения

О+Пр+Л - обшивки,продольный подкрепляющий набор и лонжероны

О+Пр+Ш - обшивки,продольный подкрепляющий набор я шпангоуты

О+Пр+Н - обшивки,продольный подкрепляющий набор и нервюры

О+Цр+Ш+Д - обшивки,продольный подкрепляющий набор,шпангоута ж лонжероны

0+Цр+1йЛ - обшивки«продольный подкрепляющий набор нервюри ж лонжврода

020.10.00
Стр. 401

Авг 20/37



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Рекомендована*в ТВР, разработанные дам конкретных агрегатов тапера,
распространяются ж на другие агрегата с аналогичным конструктивным
исполнением.
Ремонт конотрукциЯ о сотовым! заполнителями осуществляется согласно
указаниям ИТЭ глава 20-14-0.
Технологические рекомендация к ТВР приведены в ТУ-20.402

2.Обще технические требования к ТВР

I* Доработанные места зачистить
2. Острые кромки притупить В-1мм на менее.
3. Все пробоины должны быть вырезаны в виде круга или овала минималь-

ного размера согласно эскизу I. Концы трещин засверлить по ТТП—14Г1214
(см.'раэдел 014).

Эскиз I

4. При отсутствии подходов для крепежа,разрешается ремонт обяивки вы-
полнять путем установки в местах пробоин съемных лючков согласно
ТВР # 25.1.6.

5. Накладки изготавливать из материала Д16АТ или В95 (заменителя Д19АТ,
12Х18Н10Т) толщиной,равной толщине стенки или до 25# больше.

6. Заменяемые стойки должны быть из материала 116чТ пли Ю5 и по разме-
рам сечения соответствовать снятому профилю.
Разрешается устанавливать профили или гнутики большое размеров, во
не более чем на 25% по толщ не сечения поврежденного профиля.

7. Профили разрешается малковать без подогрева.

6. В зонах герметичных отсеков (кроме топливных кессон-баков) необходимо
под детали устанавливать ленту У20А (разрешается установка не герме-
тик).

9. крепеж, обозначенный-ф--(^-, устанавливать по существующим отверстиям.

10. Диаметр и длину болтов,диаметры гаек в швйб подбирать по фактическим
диаметрам отверстий и толщине шкета.

II» Болты, крепления ремонтных деталей вне топливных отсеков* устанавли-
вать на сыром грунте ФЙ-086.

020.10.00
Стр.402
Ааг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

12. Диаметры заклепок,уствнанпнваемнх но существующей разбивке,
подбирать ио фактическому диаметру отверстий,а также в зависимости
от эояы ремонта:

а «3,5 мм - для обтекателей, зализов»залояжеронннх частей киля и
сто били затора о закрылков,предкрылков;

(Ж*4 «*! - для всех отсеков фюзеляжа,стабилизатора,залонхеронннх
частой крыла,пилонов,рвмгш,створок,дверей и лшов;

<к«5 мм - в зоне крепления силовых элементов.

13. Длину заклепок подбирать по фактическому пакету оогласно табл. 14.1205{ом.
_. Разлад 014)
14. Отверстия под потайные заклепки или болты,перекрываемое ремонтными

деталями,заполнить клеем ВК-9 или К-ЭОО ио ТТП-14.1221.
15. В зоквх гермотичшх отсеков применять две схемы герметизации:

Лепрая схема для бак-кессонов

Поверхностная герметизация герметикой УЭ0МЭС-5НТ, выполняемая в две
линии
1-я линия - нанесение валиков герметика УЗОМЭС-ШТ шпательного во

, торцам сопрягаемых деталей,
2-я линия • нвнесение двух слоев герметика УЗОМ0С-5НТ кистевого ио

валикам герметика УЭОМЭС 5НТ шпательного и головкам
заклепок и болтов.

Вторая схема .̂ ця герметичных отсеклов,тК1?ам.е бак-кессоров

- Внутршзовнув герметизацию лентой и замазкой У20А, применять для
разъемных сочленений, а также для сочленений,которые по техноло-
гическим соображениям затруднительно герметизировать герметикой
УЭ0ШС-5НТ.

16. Покрытие доработанных мест см ИТЗ гл 20-01-0.,
Покрытие ремонтных деталей см ИТЭ гл. 14-0243.
Разрешается применять детали из алшдаиввых сплавов без анодного
покрытия, В этш сяучвъ детали покрыть грунтом ВЯ-02 и слоем
грунта АК-069 о 1О55< Я13-2 (наруяяув сторону обшивок - грунтом
АК-070).йарув1ую сторону обшивок ия Х18Н9Т покрыть грунтом Ы-02.
Окоячвтедьяов покрытие наружных обшивок - 2 слоя эмали АС-Ш5
поя цвет ваиоявта»

17. В связи с тем,что с 1988г заклеша по отраслевой нормаи "А" заме-
няются на ЭЁКХвакш по отрвслевоцг станцарту (ОСТ), при выполнении
ремонт» плыкрв руководствуйтесь переводной таблицей (см.Приложение
К ТУ-20.402).

И . Яосл© ремонт пом^шосге! управления самолетом <ялеройы,руля';еерво-
комаеяомоуи а цшмшры-фтетнеры) произведете мх балаяслровку оог-

аголо.оо
Стр.403
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СПРАВОЧНЫЕ С Щ Ш Я О ТИПОВЫХ ВАРИАНТАХ РЕМОНТА ОБШИВКИ И ЭЛЕ8ИГГОВ СШГОВОГО ШКАСА
ДОЗЕША.

Таблица 20.401/1

И

о Наименование агрегата
пааявра<ноиор зови по
нумерации "Альбома
схем далеяия самолета
ва зоны и обозначения
эксплуатационных лкь
ко® а лючков")

Н о м е р а р е к о м е н д о в а н н ы х ТВР Пргаютаете

О+Пр ш О+Пр+Ш О+Пр*Я

Носовая
жа.зона

часть
100

фюзеля-
21
21
21
21

Л Л
Л.З
Л . З
.1.7

21
21

.1,2
Л . 4

21.3.1
21.3.2
21.3.4
21.3.6

21.4
23.3
21.4
21.4

.17

.9

.16
Л 8

Средняя часть фюзеляжа,
зона 200

Хвостовая часть фозеля-

эоаа 900

21Л Л
21.1.3
21.1.5
21.1,7
21.1.8
21.1.9

21.1.1
21.1.3
21.1.5
21Л.7
21Л.8
21.1.9

21.1.2

22.1,2

21.3Л
21.3.2
21.3.3
21.3.4
21.1.6
21.3.7

21.3.*1
21.3.2
21,3.3
21.3.4
21.3.6
21,3.7

21.4.16
21,4.18

21.4.16
21.4.18

21.1.5

21ЛЛ

I
Ржомеедоваашга §
ТВР раецростравяи?- а

ся на ремонт обшив- о
кг с подкрепяящим ^
шйором щ» одно- П1
временным поврваде-?
яяи шпаш?оутоБ,ба* ^
лсок,йимсов,лонхеро~ Г*
нов,рем.



Дрододжевае таил. 20.401Д

6 7 8

По тжщг: По типу: По яиу 21.4.18
841 21.1.1 21.4.17 Л . 3.5

21.1.3 22.4.14
21.1.7 22.4.15
21.1.8 24.4.5

24.5.3

843 2Х.ХЯ По тащу 21.4.18 ^
21.1.3 21.4.1Б Н
2ЫЛ 21.4.17 §
21.1.8 21.3^ —

25.4.П О
Средняя створта 21.1.1 21.1.2 24.5.3 21.4.18 "9

эова 845 21.1.3 5

21.1.7 д
Боховые створит, 21.1.1 ПЛЯ 24.5.3 21.4.18 Н
зова 847/548 21.1.3 *<

21.1.7 Ш
О

Двери,лшя, 21.1.1 22.4.14 21.4.18 ГО
зове 800 21.1.3. V

22.4.К §
21Л.7 **

Заигав 1»8Тропяа- 21.1.1 21.1^2 21.3.1 21.4.18 2
на е фюзеляжем, 21.1.3 21.3.2 9
»0» 280 21.1.7 21.3.4 2

гч
Осйвмтать шасса, 21.1.1 21.1.2 21.3.1 21.3.5 X
8ОШ2Э0 21Л.З 21.3.2 21.3.8 ^

21.1.7 21.3.4 21.4.18 X
§ Щ 21.1^8 21.3.5 *

53 ел §



Таблица 2 0 . 4 0 1 / 2

рд «3

В !&• О

СПРАВОЧНЫЕ СВЕШШЯ 0 ТИПОВЫХ ВАРИАНТАХ РШОНТА ОШИБКИ И ЭЛЕМЕНТОВ
СИЛОВОГО КАРКАСА КРЫДА.

о Наименование агрегата
Ъ шшяера(номер зоны по
° нумерации "Альбома

схем деления самолета
на зоны и обозначения
эксплуатационных лю-
ков ш лючков)

Н о м е р а р е к о м е н д о в а н н ы х ТЕР

О+Пр Л Н О+Пр+Л О+Пр+Н О+Яр+Н+Й

4

Центроплан,зона 230

Средняя часть кршга(СЧК)
В мелловжеронном отсеке,
зова 530/530

Средняя часть крала (СЧК)
в заяояжароннда: отсеках,
зоны 550/550,520^20.

О п ё ш а я часть крыла (ОЧК)
в глехлонжеронном отсеке,
зона 540^40.

Отъемная часть крыда(ОЧК)
в залонжеронннх отсеках,
зоны 560/560, 520/^20.

24.1.10 24.5.1

24.1.10 24.5.1

По типу
21.1.1
21.1.3
21.1.?
21.1.8
24.'1.Ю

По типу
2ХД.1
21.1.3
21.1.?
21.1.8

Но типу
21.1.2
21.1.4

24.5.1

По типу
21.1.2
21.1.4

24.4.1
24.4.2
24.4.3
21.4.18

24.4.1
24.4.2.
24.4.3
21.4.18
24.5.3
24.5.7
21.4.18

24.4.1
24.4.2
24.4 .'3

24.5.3
24.5.7
21.4.18

24.5.3
21.4.18

24.5.3
21.4.18

24.5.3
21.4.18

21.4.18

Рекомендованные ТВ?
распространяются на
ремонт при одновре-
мввшэи повреждении
лонжеронов, нервюр,
панелей.

О

I
га
О

О
н

о

о
ш
га

гп
X
2»

1\



Продолжение табл. 20.401/2

4 8

о 8

* $ с

ы
о

В

Предкрылки,зона
510/510

Закрылок СЧК.зояа
570/570

Закрылок 0ЧК,зоне
580/580

Элерон,зона 590/690

Триммер элерона,
зона 597/697

Сервокомпенсатор эле-

рона, зона 596/696

25.1.6
По типу
21.1.1
21.1.3
21.1.7
21.1.8

25.1.6
По типу
21.1.1
21.1.3
21.1.7

25.1.6
По тину
21.1.1
21.1.3
21.1.7

25.1,6

По типу

21.1.3
21.1.8

По типу
21.1.3
21.1.7

21.1.6

По типу
21.1.3
21.1.7
21.1.8

По типу
21.1.2
21.1.4

По типу

21.1.2
21.1.4

По тяпу

21.1.2
21.1.4

По типу
21.1.4

21.1.2

21.1.8
21.4.18

24.4.4
24.4.5
24.4.6
21.4.18
21.1.8

24.4.4
24.4.5
24.4.6
21.4.18
21.1.8

24.4.7

21.4.18
21.1.8

"1.1.8
21.4.18

21.1.8
21.4.18

25.5.6
25.5.7
21.1.8
21.4.18

24.5.7
21.4.18
21.1.8

24.5.7
21.4.18
21.1.8

25.5.6
21.4.18
21.1.3

23.5.6
21.1.8
Л.4.1с

25.5.6
21.1.8
21.4.18

РвКОМВИДОВЙппНв

ТНР распростра-
няются на ремонт
при одновременном
жщэеящензш обли-

и яернор.
Донольштвлышв
свадвнжя СМ.ИТЭ
гл.20

Рекомендованные
ТВР распространя-
ются за ремонт при
одновременном пов-
реждения ООшлвОК,
л-нов ,нерввср.
Доподнятвдьннв
зведешш см.ИТЭ

о
ш
О
За
П
нш
О

О

гп

О

01
О
т
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5



Продолжение табл. 20.401/2
> о о

• #
о #». о

-<2 о

8

Спо2леры,зонв 560/660 21.1.8

хОркозныв щитки,зона
550/550

Шиоаоа двагатвявй,
зоны 450,460,470.

480.

21.1.!

По тищг
21.1.1
21Л.З
21.1,7
21.1.8

По тяну
21.1.2

26.5.2
26*5.2

21.4.18

21.4.18

<
О
ш
о
П
ш
О
3

о
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О
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СПРАВОЧНЫЕ д О ТИШВЫХ ВАРИАНТАХ РЕЮНХА ОБШИВКИ И аТЕВЁНТОВ СИЛОВОГО КАРКАСА.
ХВОСТОВОГО ОПЕРШИЙ.

Тайшща 20.401/3

Наименование агрегата
планера(ноыер зоны
по нумерации "Альбома
схем деления самолета
на зоны и обозначения
эксплуатационных лю-
ков и лючков")

Н о м е р а р е к о м е н д о в а н н ы х Примечаете

О + Пр Н О-Лр+1 О+Пр+Е*1

•о
«<

О

!!
аз
О

О
-а
гч
О
н

О
ш
(Г

о
ш
-о
гч

8

Хкяь.зош

Руль направления,
зона 320

Триммер РН.зона 324

Сервокомпенсатор РЕ,
зона 323

По типу
21.1.1

21.1.3

21.1.7

21.1.8
21.1.9

25.1.6

По типу
21.1.3
21.1.7

По типу
21.1.3
21.1.3

По типу
21.1.3
21.1.7

По
21.1.2
21.1.4
21.1.5

По типу
21.1.4

По типу
21.1.4

По типу
21.1.4

21.4.18

25.4.11

25.4.12

25.4.13

21.4.18
21.1.8

21.4.18
21.1.8

21.4.18

21.1.8

21.4.18
25.5.5

25.5.6

По типу
24.5.7

25.5.6

21.4.18

21.1.8

21.4.18
25.5.6

21.1.8

21.4.18
25.5.6

21.1.8

Рекомендованные

ТВР распространя-

ются на ремонт при

одновременном пов-

реждении обшивки,
нервюр^лонжеронов.
Дополнительные
сведения см.ИТЭ
гл.20

>> _ о Стабилизатор,
м ? м зона 330/340

По типу
21.1.1

21.1.3

21.1.7

21.1.8

По типу
21.1.2
21.1.4

25.4.8

25.4.9

25.4*10
21.4.18

25.5.4

25.5.6

По типу
24.5.7

21.4.18

1
X

3»



Продолжение табл. 20.401/3

>
ео
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О

*

1-1
О

о
го
оы
о
*
о
о

8

высоты.зока 25.1.6 По типу 25.4.12 25,5*5 ^
350/360 ЛЬ ищу 21.1.4 25,4 Л3 24.5,7 3

21.1.3 21.1.8 2 1 Л « 8 5
21ЛЛ 21.4.18 21.4.18 V
21.1,8 О

Тршшер-фяетнер Р„В По Филу По типу 21 Л . 8 25»5^6 ^
зова 353/363 21.1.3 21.1.4 21.4.18 21.1.8 Ц

21.1.7 21.4.18 »

О

о

О
"О

гп
я
т



ТТ-20.402

о
а

гиюмш указания к

каркаса пдявеоа

вярияиияи ремонте,

Технологические оиеращш ремонта в
требуемой последовательности и номе-
ра технологий изготовления ремонтных
деталей •

! Дртребвые детали и расходные матеш^алв
Наименование детали,позиция
по рис. .материал (ГОСТ,нормаль) • материалов

! Заменителя
! Трудоемкость
чел»час

« . щ . д п м ч 1пг-»->Игтп-̂ п*~*Г^~Т1-|—Г"~|

минимальное
[количество
асполюквдей

л 21 .1 .1 . I .

Типовой вариант ремонта схЗшивки (отешси). Накладка Д16АТ д 0,8-3.5

1.йшолнить технологические операции,

иуккты 5,2,6,8,9,10.11.12,13.16,17.

18 таловой технологии ремонта дета-

лей и узлов шшнера ТТ-14.1213

2,Изготовить ремонтнне детали по тило-

твхнологияи ТТ-14.1321.ТТ-14.1325

заклепки В65-ЗУ-4-Ь

Д19АТ л 0,6-3,5

12Х18Н10ТЛ 0,8-3

В65-ЗП-4-1,

В65-ЗП-<^-1.

О
а
О
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о
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Продолжение ТУ-20.402

! 3 !

ТКР № 21.1.2.

Таловой вариант ремонта обшивки

а поврежденного стрингера

I.Выполнить технологические опе-

рации,пункты 5,2,6,8,9,10,11,

12,13,16,17.18 типовой техно-

логии ремонта деталей и узлов

планера ТТ-14.1213.

2.Изготовить ремонтные детали

до типовым технологшаа ТТ~

-14.1321.ТТ-14.1325.ТТ-14.1334,

ТГ-14.1338,ТТ-14.1339.

1-Накладка Д16АТ д 0,8-3,5

2-Профялъ (гнутая) Д16Т

заклепка В 65-ЗП-3.5-1,

3 65-ЗВУ-4-Ь

В 65-337-й-Ь
З-Прокладка Д16АТ л 0,6-3
Примечание: Подбор профилей произ-

водить согласно таблще:

Д19АТ л.0,6-3,5

12Х18Н10ТЛ.0.8-3

4

2

Агрегат !

Ф-1

Ф-2

Ф-3
Ф-4

Зализы цент-

роплана

Обтекатель
шасса

Грузовые
отворкя

Стабшшзатбр

Нормаль профиля

Пр 100-53

ПК 2-44. Пр 100-11,
Пр 101-4. ПС2-168

ПК2-44. ПК-19899

Пр 112-5.С-173-2

Пр 102-3, Пр 102-5,

Пр 100-19

Пр 102-3, С 173-1,
ПК 301-32

Пр 101-31

Пр 112-6, С 481

о
ш
О
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О
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Прода.

г з
17-20.402

? 4

Ш» * 21.1.3»

Типовой вариант ремонта об-

шивки с пробоиной в зове яо-

вдаенного требованяя к обтекае-

мости.

I.Выполнять технологические

операции,пушсты 5,2,6,6.9,

10,П.ДДЗ,16,17.18 типо-

вой технологии рвмошт де-

таявЯ ж узлов планера

ТТ-14,1223.

2.Изготовить ремонтные дета-

дж во типовым технологиям

ТТ-К.1321. ТТ-14.1324,

ТТ-14.1326.

1-йакяадва Д16АТ 0,8-3,5

2-Вкладш Д16АТ д.0,8-2,5

Заклепки: В 65-ЗУ-4-Ь

3 65-31- <4~Ь

ДВАТ л.0,8-3,5

12Х1аН10Тл.0,8-3

4
«мм

2
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Продолжение ТУ-20.402

3 ! 4

ТВР * 21.1.4

Типовой вариант ремонта пробоины

обшивки и поврежденного стринге-

ра в зове повышенного требования

к обтекаемости.

I.Выполнить технологические

операции, пункты 5,2,6,3,9,

10,11,12.13,16,17,18 таловой

технологии ремонта деталей

а узлов планера ТТ-14.1213.

2.Изготовить ремонтные детали

но типовым технологиям

ТТ-14Д322,ТТ-14.1325.2Г-14.1334.

ТТ-14.1338, ТТ-14.1339.

1-Накладка Д16АТ л.0,8-3,5

3,4-Профиль стрингера Д16*й

2-Вкладащ Д16АТ л.0,8-3,5

5-Кдяновидные прокладки Д16АТ

л.0,2 —3,5

6^-Стнковочный профиль (гнутая) Д16Т

Заклепки: В 65-ЗП-4-Ь

В 65-ЗУ-4-1,

В 65-ЭГ-с*-Ь

Примечание. Подбор профилей см.

ТВР Я 21.1.2.

Д19АТ I 0,8-3,5

12Х18Н10ТЛ 0.8-3

4
МММ

2
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ТВР Ж 21.1 .5 .

вариант ремонта монолитных 1,7-Накладка Д1САТ л . 1,5-6,0

панелей фюзедяяа. 3 - йрокладка Д16АТ л . 1,8-2,5

I„Выполнять технодогетесаив опе- 4 - Прокладка Д16АТ л . 1,5

рации, щрнктя 5,2,6,8,9,10,11, 9 - Прокладка Д16АТ л . 1,8

1 2 Д З Д 6 Д 7 Д 8 типовой технологии 2,6,8-Вкладыш Д16АТ л 2,5-5,0

ремонта деталей к уадов планера 5 - Профиль Д16чТ Пр ЮО-36

ТТ-14Д213.

12Х18Н10ТД 1,5-3 3
о

гп

т
•х
32с



Предмяевве 17-20.402

3 !

2.Изготоввть ренонпшэ девам Заклвшш: В 65-ЗЯ-4-А

ао тшговш! технологии ТТ-14.1321, 3 65-Ш-5-1.

ТТ-14ЛЭ24 — ТТ-14.1326,ТГ-14.1334, В 65-ЗГ-4-4,
В 65-ЗУ-о-Ь

Боииы АНУ ПОО-П-6-Ь

Гайка 3315А-6

ТТ-14.1338.ТТ-14.133Э.

Зривчанде: яр
шдбярвть яо маету.

2

О

те
3

СП
О
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8
гп
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Ерщолжение ТУ-20.402
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та? Л 25.1.6.

Типовая заделка выреза в обшивке

в труднодоступных местах, при

ремонте Р.В., Р.Н а элеронов

I.Выполнить технологические опе-

рации, пункты 2,5,8,9,10,11,

12.13,16,17,18 типовой тех-

нологии ремонта деталей и

узлов планера ТТ-14.1213.

2.Изготовить ремонтные детали

по- типовым технологиям

1Т-14Л325. ТТ-14.1327,

ТТ-14.1334.

1- Заштка Д16АТ л 0,6-1,2

2- Кршка Д16АТ л. 1,0

3- Окантовка Д16АТ ж I,0

4- Прокладка Д16АТ л 1,0

5- Конусная прокладка ДТ6АТ л 1,0

Заклепка: В 65-37-3,5-1.

В 65-ЗВ-3,5-Ь

Д18-ЗУ-3-6

Заклепка вытяжная 0СТ1.11296*74

Винт 3183 А-4-10 •

А/Гайка 3381 А-4

Примечание. Толщину зашивка пед-

бирать по фактичео-

кой толщине обшивки

Ю9АТ л 0,6-1,2 ш 4 и

О
09
О
п
то



Продолжение Т7-20.402
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ТВР «21.1.7.

х'шовой вариант ремонта обшивка

1.Внполнять технологические опе-

рации,пз^нкты 3,2,6,8,9.10,11.

12.13.15,17,18 типовой техно-

логия ремонта деталей а узлов

планера ТТ-14.1213.

2.ИЗГОТОВИТЬ ремонтнне детали

по типовой технологии ТТ-14.1325.

Накладка Д16АТ л.0,8-3,0

Заклепки 3 65-ЗВУ-4-1.

3

Д1ЭАТ Д 0.3-3,0 3.
о
ш

I
ш
О
О

О

ТВР * 21.1.8.

Типовой вариант ремонта трещин

в обшивках, стенках и диафрагмах

силового каркаса.

I.Последовательность операций

выбирается в каждом конкретной

случае отдельно со типу

ТВР I» 21.1.1. - 21.1.7.

2«Изготовить ремонтные детали

по типовым технологиям ТТ-14.1322-

-ТТ-14.1329, ТТ-14.1334.

Накладка ДТ6АТ л 0,6-6,0

Заклепки,

Болты

Гайки

Шайбы

Примечание.Толщину накладок,

позиции крепежа под-

бирать в каждом слу-

чае конкретно согласно

требованиям ТВР №21.1.8.

ДТ9АТ л 0,6-6

12Х18Н10ТЛ 0,6-3

2
мм

2
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3 ! • 4

ТВР & 21.1+9

Типовой вариант ремонта полотна

монолитных панелей фюзеляжа.

Ц З ш к ш ш и * технологически© опе-

рациЕ, пункта 5>а,9 ДО,II, 12,

13,16,17 Д8 типовой технология

ремонта деталей и узлов планера

ТТ-14.ШЗ.

2.Изготовить ремонтные детали по

типовым технология» ТГ-14.1321,

ТТ-14.1324—ТТ-14.1326.

ТВ? Л 24.1.Й

Типовой вариант ремонта полотна

монолитных панелей крыле.

I.Выполнять технологические опе-

рации, пункты 5,3,9,10,11,12,

13,14,15,18 типовой технологии

ремонта деталей и узлов планера

ТТ-14.1213.

2.Изготовить ремонтные детали по

типовым технологиям ТТ-14.1321,

ТТ-14.1325.

Накладка Д16АТ л 2-3,5

Заклепки 3 65-ЗУ-5-1>

Примечание.Толщину накладок брать

равной 1,3—1,5 толщины

обшивки.

Д19АТ л . 2 — 3

12И8НЮТ л . 2 — 3.

1,2,3-йакладки Д16АТ л 3-6

Болты 5019А-6-Ь

Гайки 3315А-6

Шайбы 3401А-2-6-12

Примечание.Сумгларная толщина нак-

дадоЕ не менее 1,3

от исходной толщины

панели.

Толщина одной накладки

не более 6 мм.

Д19АТ л 3 — в

12И8И0Т л 3 — 6

о
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ТНР * 21.3Л

Типовой вариант ремонта шпангоутов

Х,1_а 3 -образного сечения.

I.Выполнят* технологические опе-

рации, пункты 5,8,9,10,13,16,17,

18 типовой технологии ремонта

деталей и узлов планера

ТТ-14.1213.

2.Изготовить ремонтные детали по

типовым технологиям ТТ-14.1330,

И-14.1331. ТТ-14.1333,ТТ-14.1339.

2» Ремонт шпангоутов и рам.

1-Вставка Д16Т „ 1134-2

2-Накладка по внутреннему поясу

ЗОХПЗА л 2,5

3-41ааладка по стеняе -Д16АТ л 2,С

4-Гнутик ЗОШЗА л 1,5

Заклепка В 65-Ш-5-Ю

В 65^3П-5-12

Болт 3024А-5-г2

Гайка 3315А-5

Шайба 3401А-2-5-Ю

Примечание.Участок шпангоута(вставку^

вырезать из имеющихся в

наличии ?дп^пннтг ободов.

Разрешается изготавливать

из любого профиля Д16Т,

имеющего площадь сечения

ые менее исходной и обеспе-

чивающего перестыковку.

12Л8НЮТЛ 3

Ш Ш П О Т л 1.5

12Х18Н10Т л 2

5
Ош

§
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ТНР № 21.3.2,

Типовой вариант ремонта шпангоу-

тов X, -образного типа

Г.Вшюлнить технологические оде-

рации.нуакты 5,8,9,10,13,16,

17,18 типовой технологии ремон-

та деталей ж узлов планера

ТТ-14.1213,

2.Изготсвить решнтяне детали

по ТШЮЕЫМ технологиям ТТ-14.1330,

ТТ-14.1332.

ТВ? * 21.3.3,-

Тюшвой вариант ремонта шпангоутов

\ -образного тала.

13нполшть технологические опе-

ршщж.пункты 5,8,9,10,13,16,17,

18 ТШОЕОЙ технологий ремонта

деталей и узлов планера ТТ-14.1213.

2.йзгатовить ремонтные детали по

типовым технологиям ТТ-14.1334,

ТТ-14.1338, ТТ-14.1339.

1-Накладка Д16АТ л 2,0

2-Компенсатор Д16АТ л 2,0

Заклепки В б^-ЗП-б-Ю

В 65-37-5-Ъ

1-Вставка Д16чТ С 1176-3

2-Накладка Д16чТ С 1176-4

Заклепка. В 65-ЗП-5-Ю

В 65-ЗП-5-П

В 65-ЗП-5-12

Примечание.Участки шпангоута и

накяадки разрешается

12П8ЕЮТЛ 1,5

12Х18НЮТ л 1,5

Д16чТ С 1176-4

12Х18ЮШ л 1,5,

ЗОХГСА. л 1,2

3

2

4
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Xизготавливать из любо-

го профшвд шш гнутика,

амеющего площадь сечения

не менее исходного ж

керестнковку

)
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о

I 21.3.4.

Твяетой вариант решета ипаятоутов

1, -образного типа

ЦЗниоянкть технологические операции,

щшкхя 5,8,9,10,13,16,17,18 таго-

иой технологии ремонта деталей ж

узлов планера ТТ-14.1213.

2.Изготовить рвиоятнне двталж шз

типовым твхвологюш ТГ-14.1331,

ТГ-14.Г332.ГГ-14.1339.

1ВР Л 21.3.5

ТИПОВОЙ вариант ремонта балок

обтекателя шасси.

I.Выполнить технологические опера-

цш.пуякты 5,8,9,10,13,16,17,18

типовое технологии ремонта дета-

лей и узлов планера ТТ-14.ШЗ.

2.Изготовйть реионтнне детали по

типовым технологиям ТТ-14.1321,

ТТ-14,1334.

Г-Шпангоут ДХВАТ ж 2,0

2-На1иадка ДГ6АТ л 2,0

Закяепки В 65-ЗП-5-1.

В 65-ЗГ-5-А

12ХШН10Тл 1,5

ЗОХГСА. л 1,2 2

1-Накладка Ж6АТ л 0,8-2,5

З-Накладка Д16АТ л 0,8-2,5

5-Накладка Я6АТ л 0,8-2,5

2-йроЗтль ЛбчТ Пр 100-9

4-ДрофЕЯЬ Д16чТ Пр 100-6

Заклепки: Б 65-ЗП-3.5-1,

Б 65-ЗП-4-1

Примечание.Толщину накладок под-

бирать по фактической

толщине стенок плюс

0,2-0,5ма.

Профили или гнуппш

разрашавтоя устанавливать

с ТОЛЩНЕОЗ полок 2-3 ъяи.
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Продолжение ТУ-20.402

! 3 ! 4

ТВР Л 21.3.6

Типовой вариант ремонта усиленных

нщаштоутов.

I.Выполнить технологичесвие операции,

пункта 5,2,8,9,10,13,16,17,18 типо-

вой технологии ремонта деталей и

узлов планера ТТ-14Д213,

Отверстия под болты разделать

по Н9.

2.Изготовить ремонтные детали по

типовым технологиям ТТ-14.1321,

ТТ-14.1334.
ТВР Л 21Т3.7.

Таловой вариант ремонта силовых

шпангоутов с толщиной стенки

более 5 им.

I.ВЫПОЛНИТЬ технодог^гческяе одера-

щга.пунхтн 5,8,9,10,13,16,17,18

типовой технология ремонта детааей

я уажж планера ТТ-14.1213.

Отеерстня п>д боли разделать ш>

1-Накладка Д16АТ л 0,8-2,5

З-Прокладка Д16АТ л 0,6-2,0

4-Прокладка Ц6АТ л 0 96-2,5

2-1Гра|)Иль Д16чТ Пр 100-7

Заклепка В 65~-ЗП-4-Ь

Б 65-ЗП-5-Ь

См.примечание к ТВР Л 21.1.2

1,2-^итинг Д16АТ л 2-6

3- Накладка Д16АТ л 3-8

Болт 3024А-6-4.

Гайка 3374А-6

Шайба 3401А-1,5-6-12

Заклёпка ^65-31-5-1

Примечание.Фитинги нзготав-

днэать из гнутизса

ДГ9АТ л 0,6»245

12Х18НЮТ л 0,6-2

I
О

1

о

о
гп
ш

ЗОТГСА л

ДГ9АТ л

12Х18Н10Т д

1,5-4

2-6

: 2-3
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Продолжение ТУ-20,402

3 5 I

2.ИЗГОТОЕИТЬ ремоятнне детали по

типовым технологиям ТТ-14.1321,

ТТ-14.1335, ТТ-14.133Э.

>• ом о юЧ ч о

1

али профиля уголкового

сечения,обеспечиваищего

заданные размеры.Разре-

шается изготавливать

из ЗОХГСА в сварном

варианте.

Толщину накладки и

полки фитинга,приле-

гающей к стенке,брать

равной толщине стенки

штос 0,2-0,5 мм.

Толщины фитинга из

ЗОХГ'СА уменьшить в

1,5 раза по отноше-

нию к заданным.
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ТВР # 21.3.8

Типовой вариант ремонта рам

обтекателя шасси.

I.Выполнить технологические

операции,пункты 5,2,8,9,10,

13,16,17,18 типовой техноло-

гии ремонта деталей и узлов

шганера ТТ-14.1213.

2. Уготовить ремонтные детали

по типовым технологиям

ТТ-14.1321,ТТ-14.1322,

ТТ-14.1334.

1,2,6-Накладки Д16АТ л 0,8-2

6 - Прокладка Д16АТ л 0,8-2

4,5-Профаяь ДГбчТ Пр 100-7

3 - Вкладыш Д16АТ л 0,8-2

7 - Прокладка клиновидная Д16АТ л 0,8-2

Заклеака ДГЭП-ЗП-4-Ь

В65-ЗД-3.5-1.

Примечание.Толщину накладки брать

равной толщине рамы плюс

0,2-0,5 мм.

Д19АТ 0,8-2

12Х18Н10Т 0,8-2

ТВР Л 21.3.9

Типовой вариант ремонта каркаса

фонаря пилотов я штурмана.

А.Выполнить технологические

операции,пункты 5,8,9,10,

11,12,13,14,16,17,18 типовая

технологии ремонта деталей и

узлов планера ТТ-14.1213.

2.Изготовить ремонтные детали по

типовой технологии ТТ-14.1327.

1,3 - Накладка ЗОХГСА л 5,0

2 - Прокладка Д16АТ л 2,5

Бс тт 3072А-6-Ь кд.

3186А-б-Ь кд.

Заклепка" В65-ЗУ-4-А

В65-ЗЕУ-5-Ь

О
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ТЗР № 24.4.1 .

Тшовой вариант ремонта стенки,

стоек переднего,средаего и

заднего лонжерояоЕ СЧК.ОЧК и

центроплана.

I.Выполнить технологические

операции,пунктн 5,2,1,8,9,

10,12,13,14,15,16,17,18

типовой технологии ремонта

деталей и узлов планера

ТТ-14.1213.

2.Изготовить ремонтные детали

по типовым технологиям

ТТ-14.1321.ТТ-14.1323,

ТТ-14.1324.ТТ-14.1334,

ТТ-14.1336.

I - Накладка ДТ6АТ л 2-4

3,4,5,6-Прокладки Я6АТ л 1-3

2,7 -Стойка ДГбчТ

Болт ЛНУ ИОО-И-6-Ь

3024А-6-Ь

5009А-6-Л*

Гайка 3374А-6

Шайба 3401А-1,5-6-12

3401А-2-6-12

Заклепки В65-ЗП-4-Ь

Подбор профилей производить

согласно таблице:

(ом. стр. 4.26 )

Д19АТ л 2-4

ШШПОТл 1,5-3

О

т
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Центроплан ! СЧК ! ОЧК Ч

передний средний задний передний средней задний передний задний ,-»
лоняерон_ ]лояжер_он _!лонжерон_!лояжер.он _!лонжероя]лояже2.1 лонжерон_ ^лошкевон _ ^
СГ723-1 С723-2 Пр Г05-9 С723-1 С723-3 СГ723-1 Пр. 105-9 Пр 105-9 О
(7723-3 ПК2-137 С 723-1 (7723-3 ПК201-33 ПК17361--3 ПК201-33 Пр 105-2 ^
Пр 105-3 Пр 105-4 ПКГ7361-3 ПрЮ5-4 ПрЮ5-8 ПрЮ5-2 Пр 111-6 Н

Пр 106-6 Пр 101-21 Пр100-И ПрЮ1-2Г ПрЮО-7 ПрЮ5-4 Пр 100-6 О

Пр 102-5 Пр 101-16 ПрЮО-7 ПрЮО-7 П р Ш - 6 ПК 2355 ПК66-124 ГЭ

Пр 101-36 ПК12146 С1181-5 С1181-1 ПК2-44 ЦрЮ1-14 С1181-12

С456-24 ПК14516-3 С1134-2 СП82-1 С1181-И С1181-5 СИГ76-5 «

С113а-3 ПК319-7 С 1 1 И Л 4 ПК15125-1 О

1Ш2037 ПК42-73 н

СГ73-12

(Я152-3 0

ПК8025 3

Примечание: Заменяющие стойки должны быть та
материала Д16Т и по размерам соот-
ветствовать снятом; профилю.
Разрешается устанавливать профиля
из листа (гнутики) толщиной на 1,2 мм.
больше, чем толщина полок снятого про-

3



Продолжение ТУ-20.402

3 ! 4

'ГЗР I 24.4.2

Типовой вариант ремонта стенка,стоек

переднего, среднего я заднего лон-

жеронов (Ж,0ЧК я центроплана.

ЦЗшолнитъ технологические операция,

пуяктн 5,2,1,8»9,10,12,13,14,15,

16,17,18 типовой технологии ре-

монта деталей 2 узлов планера

ТГ-14.1213,

2. Изготовить ремонтные детали ао

типовым технологиям ТТ-14.1321,

ТТ-14.1323, ТТ-14.1334.ТТ-14.1336,

ТГ-14.1337.

1,7 - Закладка Д16АТ л 2-4

4,5,6-Прокладка Д16АТ л 1-6

2 - /голок дГбчТ С 124

3 - Уголок Д16чТ Пр 100-7

6 - Лоофяяь -см.примечание к

ТВР .1 24.4.1

Золт 'эООЭА-б-!.

дВ7 ПОО-П-б-Ь

Гайка 3374А-6

Пайба 3401А-2-6-12

Заклепка Е65-Ш-4-Ь

В65-ЗП-5-Ь

Примечание.

Заменяющие стойки должны быть из
материала Д16Т и по размерам соот-
ветствовать снятому профилю.
Разрешается устанавливать профили
из листа (гнутики) толщиной на 1,2 од.
больше, чем толщина полок снятого про-
филя.

Д19АТ л 1-в

12ПЖГОТЛ 1-3
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Продолжение ТУ-20.402

! 3 ! 4
§ *» О

ТЕР * 24.4 .3 .

Типовой вариант ремонта стенки, стоек
переднего, среднего и заднего лон-
жеронов СЧК.ОЧК и центроплана.

1. Выполнить технологические операции,
пункты: 5, 2, I , 8, 9, 10, 12, 13,
14, 15, 16, Г7, 18 типовой техноло-
гии ремонта деталей и узлов планера
ТГ-14.1213.

2 . Изготовить ремонтные детали по ти-
повнм технологиям ТТ-14.1321.
ТТ-14.1323. ТТ-14Л334.

Накладка Д16АТ л 2-4
Болт АНУП00-П-6- Ь

5009А-6- I
Гайка 3374А-«6
Шайба 3401А-1, 5-6-12
Заклепка В65-ЗП-4-1

Д19АТ л 2-4
12П8НЮТ л 1,5-3

6
май

2

<
•О
аэ
О

1з
п
•н
ш
О

о
тз
гп
3 :
О
X
•н
•*<
ел
о
.гп
ш
Я

!\

3

о
хл
-о
гп
За
гп
л:
з:



8
•ё ?

Продолжение Т7-20.402

» 3 ! 4

ТВ? * 24.4.4

ТИПОЕОЙ вариант ремонта лон~

жеронов закрылка.

I.Выполнить технологические

операции,пункты 5,2,3,9,

10,13,16,17,18 типовой тех-

нологии ремонта деталей и ;

узлов планера ТТ-14.1213,

Отверстая под болты разделать
по Н9.

1,2-Накладка Д16АТ д.1-3

3,4,7,9-Прокладка Ц6АТ ,

5 . 6 , 8 -

первый

С1181-9

СИ81-10

ПК42-2

ПК42-55

ПК42-59

ПК42-72

ПК42-73

ПК66-49

Ш66-124

ПК15396

Стойка-подбирать

СЧК !
второй

_!_лояжер_он _ I

Пр100-6

ПрЮО-9

ПрЮО-54

ПрЮ1-30

ПрЮ1-32

ПрЮ2-5

ПрЮ2-7

I 1-6

по таблице:

очк
первый

ПК 42-60

ПК 66-74

ПК 66-112

ЯШАТ л 1-3

12ДаН10Тд 1-2,5

второй

Пр 101-21

Пр 101-30

Пр 102-5

ПК 2-32

ПК 2-144

ПК2-161

С 124

С 455-7

-Д.
2

Заклепка Б65-Ш-3,5-Ъ

В65-ЗП-4-1-

5С
О
09

т
О

т

хп
о
т
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I
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Болт АНУ ИОО-1-6-1,

Гайка 3374А-6

Шайба 3401А-2-6-12
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о о Продолжение ТУ-20.402

Примечание.Толщину накладок брать ^*

равной толщине стенки 5

штс 0,2-0,5 мм. Ш

О
Заменяющие стойки по 13

О
размерам должны соот- —I

Ш
ветствовать снятому О
профилю; разрешается 3

О
устанавливать пропахли

или гнутшта больших гп

размеров (но не более,

чем на 1,3 по толщине

полок).
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Продолжение ТУ-20.402

! 3 ? 4

ШР 35 24.4.5.

Типовой вариант ремонта лонжерона

дефлектора СЧК.

I .Выполнить технологические ояера-

ции, пункты 5,2,8,9,10,12,16,17,

18 типовой технологии ремонта

деталей и узлов планера ТТ-14.1213.

2.3зготовить ремонтные детали по

типовым технологиям ТТ-14.1321,

ТГ-Г4.1325,1Т-14.1330,ТТ-14.1331,

ТТ-14.1334.

ТВР Я 24.4.6.

ТшгоэоЭ вариант ремонта лонжерона

дефлектора ОЧК.

1.Бшюляить технологические операции,

пункты 5,2,8,9,10,13,16,17,18 ти-

повой технологии ремонта деталей и

узлов планера ТТ-14.1213.

2.Изготовить ремонтные детали по ти-

повым технологиям ТТ-14.1321,

ТТ-14.1330, ТТ-14.1334.

1 - Накладка Д16АТ л 1-2 мм

2 - Профиль Д16чТ Яр 111-15

Заклепка В65-ЗП-3,5-7

В65-ЗД-4-Г0

365-37-4-11

365-3715-10

Заплата ДГ9АТ л 0,3-0.3

Заглушка 7320-101

Заклепка 7-1-ОСП. 11296-74

1,2- Накладка ,Щ6АТ л 1,о-2

3 - Профиль ДГбчТ Цр 100-7

Заклепка 7-1-0СТ1.11296-74

В65-37-5-12

Зашюта Д19АТ л 0,3-0,5

Заглушка 7К-20-Ю1

ДГ9АТ л 1-2 ми

Д19АТ л 1,8 6

2
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Продолжение ТУ-20.402

! 3 ! 4

ТВ? № 24.4.7.

Типовой вариант ремонта лонжерона

элерона.

1.Вшолнить технологические опе-

рации, пункты 5,2,8,9,10,13,16,

17,18 типовой технологии ре-

вонта деталей и узлов планера

ТТ-14.1213.

2.Изготовить ремонтные детали

по тшювнм технологияи

ТТ-14.1321, ТТ-14.1322.ТТ-14.1329,

ТТ-14.1334, ТТ-14.1336.ТТ-14.1337

ТВР * 25.4.8

1,2

3

4

Накладка ДГ6 АТ л 1,5

Профиль Д16чТ Пр 100-6

Прокладка Д16АТ л 2,0

Заклепка Е65-ЗП-3,5-7

В65-ЗП-4-8

В65-Ш-4-9

В65-Ш-5-И

В65-ЗП-5-12

ДГ9АТ л 1,5

12Х18Н10ТЛ 1,2

Типовой вариант ремонта верхнего и

нижнего поясов переднего лоняерона

стабилизатора от 11-й до концевой

нернюрн.

1.Внполнить технологические операции,

пунктя 1,2,5,8,^,10,13,16,17,18

типовой технологии ремонта деталей

я узлов планера ТТ-14.1213.

2,Изготовзть ремонтные детали по типо-

вым технологиям ТТ-14.1321,ТТ-14.1334-
-ТТ-14.1337.

3,5- Стыковой уголок Д16Т ПК 19716 _ Д19ПТ л 6,0

7 - Участок верхнего пояса Д16ТСП84-1 12Х18Н10Тд 6,0

9 - Участок нижнего пояоа Д16ТС1184-2

П,13-7голок Д16Т Пр 100-7

15 - Прокладка Д16АТ л 2,0

Болт АНУПОО-1-б-Ъ

4996А-5-Ь

Гайка 3374А-6

3381А-5

Вайба 3401А-2-6-12
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Продолжение 77-20.402

3 Г 4

Примечания;

1. Д"* обеспечения прилегания деталей
3,5 к поясам лонжерона разрешается
использовать прокладки толщиной до
2-х мм.

2. Болты устанавливать- на сыром грунте,
квршть.

3..Отверстия ДОд болты АНУ 1100-1-й-1-
оаздедать но До.

4 . Шгаимаяьный зазор между электрожгу-
тами и ремонтными деталями 5мм.

Заклепка ДГЗ-ЗУ-2,6-1

В65-ЗП-4-1,

В65-ЗИ-5-1

Примечание.Детали 3,5,7,9,11,13 раз-

решается изготавливать

лз любого профиля ДТ6Т,

обеспечивающего треоув—

мне размеры-

3 со

ГОР Я 25.4.9.

Тиковой вариант ремонта стенки

и дромеяуточной стойки переднего

ж заднего лонжеронов стабилизатора.

ЦВнполнить технологические опера-

щиг.пункты 5,1,2,8,9,10,13,16,17,

18 типовой технологии ремонта де-

талей и узлов планера ТТ-14.1213.

2»ИЗГОТОЕИТЬ ремонтные детали по ти-

повым технологиям ТТ-14.1321.ТТ-14.1334,

ТТ-14.1335, ТТ-14.1337

I - Накладка ДГ6АТ

2,4-Стойки из профилей ЩбчТ:

для переднего . для заднего

ДГ9АТ

12ХЕ8Н10Т
- 6 _

2

ПК-2-119,кроме Пр 100-9 - по 4-14

нервюр 6,10,14; нервюрам

С 124 по нервю- ПК2-119 по 15-20

рам 6,10,14 нервюрам

Ош
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Еродолясение ТУ-20.402
О О - , - . « . — — — — ^ — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

3 8 I ! 2 _ 1 _ _ _ 3 _ ! 4
* 1ч ~ ~ " ~
^ *8 Примечания: 3 - Стойка яз профшш ИбчТ: ч»

1. Отверстия под болты 3024А- - , ~ ^ ^ переднего 7 ^ ^ заднего" ~ О
АНУ 1100- - разделать то А 3 . шн&ВЬаа ^ _ - доажерояа »

2. Стойки разрешается изготавливать ПК 2-44 между 1-7 ПК2-6 между 4-6 нер- 1 3

из любого профиля Д16Т или листа нервюрами, вюраш, 3
Д16АТ (Д19М) шющадъю сечения не Ш
менее исходной. Толщина подйк за- ПР 1 0 0 - 1 9 мелщу 7-21 ПК2-44 между 6-15 яер- О
меняемого профиля не должна превышать нервюрами вирами, 3
более 1,5 м. толщины повременного а ш м е ж д у к ш к о щ е _ О
профиля. "Ч

ной нервюрами ^

Болта 3024А-5~Ь О

АНУ 1Ю0-1-6-4. ^

Гайки 3373А-5 д,

3374А-6 О
гп

Шайбн 3401А-2-5-Ю .§1

3401А-2-6-12 Я

Заклепки В65-ЭП-Э,5-1. Я

В65-ЗП-4-Ь §

•л
Б65-ЗЙ-5-1. ГП1гп

3*



Продолжение 17-20.402

! 3 ! 4

ТВР * 25.4.10

Типовой вариант ремонта стенки г непвгор-

ной стойки переднего и заднего лонжеро-

нов стабилизатора.

I.Выполнить технологические операции,

пункты 5,1,2,8,9,10,13,16,17,18 ти-

пов ой технологии ремонта деталей и

узлов планег>а ТТ-14.1213.

2.Изготовить ремонтные детали по ти-

повым технологиям ТТ-14.1321,

ТТ-14.1334,ТТ-14.1336, ТТ-14.1337.

1 - Накладка Д16АТ

2 - Стойка ДГбчТ:

ИЭАТ

12ХГ8Н10Т

для петеднего , для заднего
- - -лонжерона- - _ - дондерода

ПК 2-119, кроме нер- Пр 100-9 по 4-14

вюр 6,10,14. яетаюрам

С 124 для нервюр ПК 2-119 по 15-*20

6,10,14 яешгорам

3,6,7 - Прокладки Д16АТ л 1-6

4 - Уголок Д16чТ ПК 2-128

5 - Стойка Д16чТ:

для переднего дяя заднего

а ? ланжеоона

ПК 2-128 по 4-14

нервюрам;
ПК 2-214 по 15-20

нервюрам

С 1181-8,кроме

нервюр 10 и 14;

С 1181-7 по 10

и 14 нервюрам

Болты АНУ 1100-1-6-1

3024А-6-1.

3024А-5-1,

Гайки 3373А-5

3374А-6

О

о
гп

О
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О
ш
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Шайбы 3401А-5-10

3401А-2-5-Ю

34С1А-2-6-12

3402А-2-5-Ю

Заклешси В65-Ш-3,5-

В65-ЗП-4-1

Продолжение ТУ-20.402

3 ! 4

5
О
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ТВР Ж 2 5 . 4 . I I .

Типовой вариант ремонта лон-

жеронов киля.

ЦЗшгодяить технологические

операции,пункты 5,2,1,8,

9,10,13,16,17,18 таловой

технологии ремонта деталей

и узлов планера ТТ-14.1213.

2.Изготовить ремонтные детали

по типовым технологиям

ТТ-14.1321,ТТ-14.1334,ТТ-14.1336,

ТТ-14.1337.

1 - Накладка ДШ.Т л 0,8-2,5

2 - Накладка Д16АТ л 0,8-2,5

3,4-Прокладка конусная Д15АТ л 0,8-2,5

5 - Прокладка Д16АТ л 0,8-2,5

7 - Прокладка конусная Д16АТ л 0.8-2,5

6,8-Стойка - аодбор профилей яроизводить

по таблице: (см. стр.

ЛЭАТ л 0,8-2,5 6
2

гп
3
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I лоаквоон

Ш 2-44

Ж 2-32

ж 2-е

• I лонжерон

Ж 2-21

ж 2-гз
ЗЕ 2-44

Ш 2-214

1К 2-119

ДрЮО-36

Зр101-48

С 124

НЕ 2-€

ПК 2-51

ПК 2-32

ПК 2-ПЭ

Ж 2-128

ЗрШО-14

Пр101-46

Пр1П-35

С 124

ПК 6&-П6

О

БОЛТ АНУ 1100-1-6-4

Гайка 3373А-6

Шайба 3401А-2-&-2

Заклепка В65-Ш-3„5-Ь

365-ЗП-4-1

365-Ш-5-4,

365-ЗИ-6-4.

Примечание „Разрешается устанавливать

профиле вши гнутики больших

размеров (но ае более, чем

на 1,5№! по тшпщне полок}.

те
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3
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Продолжение

» 4

О

т

ДР В 25.4.12

•Типовой вариант ремонта лонже-

ронов руля направления (Р.Н.) я

руля высоты (Р.В.) .

1^Бнполнать технологические

операщш,пункты 5,2,1,8,9,

13,16,17,18 тадовой технаяо-

гнн ремонта деталей и узлов

шшнера ТТ-14.1213.

2.Изготовить ремонтные детали

по Титовым технологиям

ТТ-14.1321,ТТ-14.1322,ТТ-14.1334,

ТТ-14Д336,ТТ-14.1337.

1,2,8-Накладва Д6АТ л 0,8-2,5

5,7,9-Прокладка Д16АТ л 0,6-2,5

3,4 - Прокладка клиновидная

Д16АТ л о!в-2,5

6 - Стойка ДЕбчТ Пр100-6,

10 - Стойка Д16чТ Пр 100-3

11 - Профиль Д16чТ Пр 100-3

Заклепка В65-Ш-3,5-6

В65-Ш-4-9

В65-ЭП-4-И

Бслт 3003А-5-14

Гайка 3373А-5

Шайба 3401А-1-5-Ю

Д19АТ л 0,8-2,5 8

12Х1Ш10ТЛ 0,6-2,0
 2

Пр 100-П;

Пр 101-14

8
=1
О

О

3 I



Примечание.Толщину накладок брать равной

толщине стенки штос 0,2-0,5 ш .

Подкрепляющие дрофшш и стойки

разрешается изготавливать боль-

шими размерами но сечению, во

ае более, чем на 1,5 ш по тол-

щине пазок.

ТВР » 25.4.13

Типовой вариант ремонта передней

сте.чхп Р.Я. я Р.В.

I.Выполнить технологические опе-

рации,пункты 5,I,2,8,9,10,13,

16,17,18 типовой технологии ре-

монта деталей и узлов планера

ТТ-14.1213.

2.:1ЗГОТОЕИТЬ ремонтные детали по

таловым технологиям ТТ-14.1321,

ТТ-14.1328,ТТ-14.1330,ТТ-14.1331,

ТТ-14.1333,ТТ-14.I334,ТТ-14.1336,

ТТ-14.1337.

5,6 - Стойка ДГбчТ Пр 101-36

2,4,7,9-Прокладка Д16АТ л 1,2

1,3,8 - Накладка Д16АТ л 1,2

Болты 4916А-6-22

4996А-6-24

ЗГ72А-4-14

Гайки 3381А-6

3382А-4

Шайба 3463А-6

Заклепки Д18-ЗУ-3-7

Д18-37-3-Ю

В65-ЗП-3,5-7

В65-ЗГ-3,5~8

В65-Ш-3.5-9

В65-ЗП-4-Ю

В65-Ш-4-12
В65-ЗП-4-14

Я9АТ л 1,2

12Х18Н10Т
 л
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Продолжение ТУ-20.402
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Примечание:Разрешается устанавливать

профили или гнутики больших

размеров (но не более, чем

на 1,5 мм по толщине полок).

О

О

ТВР * 22.4.14

Типовой вариант ремонта ЕХОДНОЙ

двери (оперативный ремонт).

I.Выполнить технологические

операции,пункты 5,2,8,9,10,

12,13,18 ТИЛОЕОЙ технологии

ремонта деталей и узлов пла-

нера Т Т - И . Ш З .

2.Изготовить ремонтные детали

по типог-пм технологиям

ТТ-14.1321, ТТ-14.1326,

ТТ-14.1330, ТТ-14Д331.

1,2 - Накладка Д16АТ л 2,5

3 - Профиль ДГбчТ ПК 8028

4 - Прочить Д16чТ Пр 101-49

5,6 - Прокладка д!бАТ л 2-2,5

Заклепки В65~ЗВ-3,5-Ь

В65-ЗВ-4Д,

В65-ЗП-4-Ь

Примечание.Толщлну накладок подбирать

по фактической толщине об-

шивки длюс 0,2-0,5 мм.

Размеры толщин гнутика из

ЗОХГСА уменьшать в 1,5 раза

по отношению к заданным.

ЗОХГСА

4
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22.4.15

Типовой вариант ремонта окантовок

входной двери, багажных я аварийных

люков.

I.Выполнять технологические опера-

яда, пункты 5,2,8,9,10,11,13,16,

17,18 типовой технологии ремонта

деталей и узлов яланера ТТ-14.1213.

2.ИЗГОТОВИТЬ ремонтные детали: по

типовым технологиям ТТ-14.1321,

ТТ-14.1324, ТТ-14.1326,ТТ-14.1334.

О

о

ГОР Ж 24.4,16

Типовой вариант ремонта грузового

пола.

I.Выполнять технологические опера-

ЦШ, пункты 5,2,8,9,10,13,16,17,18

ДЕЛОВОЙ технологий ремонта деталей

я узлов ялаяера ТТ-14.1213,

2 - Накладка ДХ6 АТ л.2,п

I - Накладка ДГ6АТ ж 1,5

3 - Прокладка Д16АТ л 1,5-3,5

4 - 7голок ДГбчТ ЯС 2-69

Закжепкж; В65~37-4~|«

В65-Ш-4-1'

В65-ЗП-4-*.

Примечание,Разрешается устанавливать

уголки большзж размеров

(но не более, чем на 1.5мм

по толщине полок).

Длину заклепок подбирать

до фактическому пакету

согласно'ИТЗ 14-13-6.

I ~ Обшзвка Д16АТ л 1,8

2,3-Накладка Д6АТ л 2,0

4 - Стыковочный профшш ДГбчТ Ж 422-5

5 - Накладка Д16АТ д 0,2-0,5

Заклепка: В65-ЗП-5-&

Д19АТ л 2,0

Д19АТ л 1.5

12Х1Ш10Т л

ЗШГОА
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Продолжение ТУ-20.4С2
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2.Изготовить ремонтные детали по

типовым технологиям ТТ-14.1321,

ТТ-14.1330, ТТ-14.1334.

ТВР I 21.4.17.

Таловой вариант ремонта наклон-

ного гермоднища и балок отсека

переднего шасси.

1.Выполнить технологические опе-

рации, пункты 5,2,8,9,10,13,16,

17,18 типовой технологии ремон-

та деталей и узлов планере

ТТ-14.1231.

2.Изготовить ремонтные детали по

типовым технологиям ТТ-14.1321,

ТТ-14.1334.

Примечание. Стыковочные профили

разрешается изготавли-

вать из ЗОХГСА в свар-

ном варианте, при этом

толщину деталей умень-

шить в 1,5 раза по от-

ношению к заданным.

Длину заклепок подби-

рать по фактическому

пакету согласно ЙТЭ

14-13-0.

1 - Накладка Д16АТ л 1-2

2 - Прокладка Д16АТ л 1-2

3 - Профиль Д16чТ ПК 2-224

Заклепки Б65-ЗП-355-1

В65-ЗП-4-Ь

См.примечание к ТВР # 22.4.

Н9АТ л 1-2,

12ЛШ10Тл 1-2

8
2

о
ш
о

О

гл

О

ш
О
т
ш

О
«в

т

•з:

V



Продолжение ТУ-42О.4О2
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ГОР * 21.4.18

Типовой вариант ремонта трещин

элементов подкреджяпвего набора

в поясов ездового каркаса

I.Последовательность операщй

внбжраетоя в каждом конкретном

случае отдельно до типу

ШР Д» 21.3.5; 21.3.6; 21.3.7;

21.3.8; 24.4.1 - 24.4.7;

25.4.8 - 25.4.17; 24.5.3;

25.5.5.

2.Изготовить ремонтные детали

по типовым технологиям

ТТ-14.1330 - 14.1335,П'-14.1337-

-П-14.1339.

Детали и нормали подбирать по каждому

конкретному ТЭТ.



Продолжение ТУ-20.402

4. Реи^онт неоврр крнда и оперенья; обшивки конла .а сочетании

с силовым катжасош.

ТВР * 24.5.1

Таловой Еарнант ремонта верхних

г нижних панелей крыла в регу-

лярной зоне.

•I .Выполнить технологические

операция,пунктн 5,1,8,9,

10,12,13,14,15,18 типовой

технологии ремонта деталей

и узлов шгаяера ТТ-14.ШЗ.

2.Изготовить ремонтяне детали

но типовым технологиям

ТГ~14.1321,ТТ-14Д323,

ТГ-14Д325 ,ТГ-14,1330,

ТГ-14.1334 - ТТ-14.1337.

1„2,3,4Д6-Даюгадки Д16АТ л

6,10 - Вкладыш Д16АТ л.З-Ю

5,15- Вкладш Ц6АТ л.5-10

7 - Прокладки выравнивающие Д16АТ л 0,8-2

8,17 - Профиль ШбчТ ПК 2-89

9 - Фитинг Д16чТ

I I - Профиль ЦбчТ ПК 19217

12,13,14-Прокладка Д16АТ п.3-10

Болт АНУП00-1-6-1*

АЯУ1100-7-6-1,

АКПЮО-И-6-Ь

5019А-6-Ь

5009А-6-1.

Гайка 3302А-6

Д19АТ л 3-6

12Л8Н10Т
л 3-10

3353А-5

3373А-6

Шайба

3401А-1-6-12

3401А-2-6-12

Винт 3168А-5-14

•Я»
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Продшикнше ТУ-2О.4О2 _
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Примечание.ФИТИНГИ гермонервюр изготавлш-

вать по размерам снятой детали.

ТВР I 26.5.2

Типовой вариант ремонта кессо-

на пилона двигателя.

I.Выполнять технологические

операции,пункты 5,2,8,9,

10,11,13,16,17,18 типовой

технологии ремонта деталей

и узлов планера ТТ-14.1213.

2.Изготовить ремонтные детали

по типовым технологиям

ТТ-14.1321.ТТ-14.1325,

ТТ-14.1326,ТТ-14.1331,

ТТ-14.1334,ТТ-14.1338,ТТ-14.1339.

I - Накладка Д16АТ л. 2-5

2,5-Прокладка ДГ6АТ л. 1,5-2,5

4 -Уголки Д16чТ Пр100-7

3 -Стенка Д16 АТ л.2

Еолт АНУ1ГО0-3-&4.

АНШ00-7-6-4,

Гайка 3315А-6

Шайба 3401А-2-6-12

Заклепки Д18-ЭД-3-1»

В65-ЗП-4О.

12Х18Н10Т

В65-37-5-Ь

Примечание.Толщину накладки брать

^•'-1,5
 о т

 толадян об-

ШИЕКИ.
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7ВР № 24.5.3

Типовые варианте ремонта стен-

ки с пробоиной и цовреаденной

стойки нервюры крыла.

1.Ешэлн::ть технологические

операция,пункты 5,2,3,9,10,

13,16,17,18 ТИПОВОЙ техно-

логий ремонта деталей и уз-

лов планера ТТ-14.ШЗ.

2.ИЗГОТОВИТЬ ремонтные детали

по типовым технологиям

ТТ-14.1321, ТТ-14.1334.

I - Накладка Д16АТ л 1-3

3- Накладка ДГ6АТ л. 1-3

2~ -Стойка Д16чТ Пр 102-7

4 - Прокладка Д16АТ л 0,8-2,5

ЗаклепкЛ: В65-ЭО-3,5-Ъ

В65-ЗП-4-1,

Примечание: Толщину накладок брать

равной толщине стенки

плюс 0,2-0,5 мм.

Л19АТ,

12П8Н10Т
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ТВР Л 25.5.4.

Типовой вариант ремонта нервюры

стабилизатора.

1.Выполнить технологические

операции, пункты 5,2,8,9,

10,13,16,17,18 типовой тех-

нология ремонта деталей и

узлов планера ТТ-14.1213.

2.Изготовить ремонтные детали

по типовым технологиям

ТТ-14.132Т, ТТ-14.
т
''-22,

ТТ-Г4.1325,ТТ-14.1334.

ТВР Л 25,5.5.

Типовой вариант ремонта нервюр

киля.

I.Выполнить технологические

операции,пункты 5,2,8,9,10,

13,16,17,18 типовой техноло-

гии ремонта деталей и узлов

планера ТТ-14.1213.

2.Изготовить ремонтные детали
по типовым технологиям ТТ-14.1321,
ТТ-14.1322,ТТ-14.1325,ТТ-14.1334.

4 - Накладка Д16АТ л 0,8-2,5

1 - Прокладка Д16АТ л 0,8-2,5

2 - Уголок ДГбчТ ПК-2-183

3 - Витинг Д16чТ ПК 17780

5 - Стойка ЛбчТ С 1734

6 - Прокладка ДГ6АТ л 0,6-3

Заклепки: В65-ЗП-3,5-Ь

В65-ЗП-4-1,

Примечание.Длину заклепок подбирать

по фактическому пакету

согласно ИТЭ 14-13-0

I - Накладка Д16АТ л.0,8-2,5

2,4-Стойка ДГбчТ Яр 102-7

3 - Зашивка ДГ6АТ л.1 - 2,5

5 - Прокладка клиновидная

Д16АТ л 0,8-2

6 - Лента Д16АТ л.1-2,5

7 - Профиль Д16чТ ПК 301-162

8 - Профлль ЛбчТ Пр 113-2

9 - Прокладка Д16АТ л.1-2,5

Д19АТ

12Х18Н10Т

Д19АТ,

12Х18Н10Т
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8 ^ 8 1 1 2 ' 3 1
^8
ш 8 10 - Прокладка клиновидная

ДГ6АТ л.1,5-2

Болт АНУ 1100-1-6-Ь О
ев

Гайка ЗЭ74А-6 О

Шайба 3401А-1,5-6-12 Й

Заклепки :В65-Ш-3,5-1.

В65-ЗП-44,

Примечание.Накладку или зашивку О

изготавливать толщиной, 2

равной толщине стенки 3»

плвю 0,2-0,5 мм. х
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Продолжение ТУ-20.402
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Л 25.5.6.

Таловой вариант ремонта нервюр,

диафрагм Р Л . , Р.Я., элерона,

предкрылка» триммера, сервокомпен-

сатора-

13нполнить технологические опе-

рашш.дунктн 5,2,8,9,10,13,16,

17,18 типовой технология ремон-

та деталей а узлов планера

ТТ-14.1213.

2.Изготовить ремонтные детали но

типовым технологиям ТТ-14.1321,

ТТ-14.1330, ТТ-14.1331.

ТВР Л 24.5.7.

Типовой вариант ремонта диафрагм.

I.Выполнить технологические опера-

ШШ.пункты 5,8,9,10,13,16,17,18

типовой технологии ремояза деталей

и узлов планера ТТ-14.1213".

^.Изготовить ремонтные детали по

типовым технологиям ТТ-14.1321,

ТТ-14.1330.

1,2,3 - Накладка Ц6АТ л.0,6-1,5

Прокладка Д16АТ л.О,5-1

Заклепка ДГ8-ЗП-3-Ь

Примечание.Толщину накладок брать равной

толщине стенки плюс 0,2-0,5мм

Нормали заклепок, выходящих

на теоретический контур,долж-

ны соответствовать высверленным.

Дшшу заклеяок подбирать по

фактическому пакету согласно

ИТЭ 14-13-0.

1,2 - Накладка Д16АТ л.0,8-1,5

Заклепка В65-ЗП-3,5-Ь

Примечание.Накладку изготавливать тол-

щиной, равной 1,5-2 толщины

стенки.

Длину заклепок подбирать по

фактическому пакету согласно

ШЭ 14-13-0.

ДГ9АТ,

12Х18Н10Т

ДГ9АТ,

12Х18Н10Т
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РУКОВОДСТВО ПО РЕ/ПОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Приложение к ТУ-2Р;40?

Переводная таблица заклепок по отраслевой яормали "А" на
заклепки по отраслевому стандарту

Наименование

Обозначение по нормали

Эсклз

Материал
и маркировка

по
нормали

по ОСТ

Обозначение по ОСТ

Эскиз

Заклепки о ггаоско-
сквутлейной голов-
кой

3523А (Ж-ЗК)
3564А (Ж-ЗВ)

3560А (Д18-ЗВ)

3559А(АМг5-ЗВ)

12Х18Н9Т 0СТ134075-8!

Без
шркир. 2 точк

Д18

О
I точка

0СТ134078-85

АМгбП

о ©
2 точки

0СТ134077-85

Заклепки о плоско-
скготленной голов-
кой

3501А <В65~ЗП)
3515А (В65-ЗК)
3558А (В65-ЗВ)

Б65
Без маркировки

0СТ134076-85

Заклепки с потай-
ной головкой

/.90О
(Ж-ЗУ)

3531А (В65-ЗУ)

3532А (АМгб-ЗУ)

3533А (Д18-ЗУ)

12Х18Н9Т 0СТ134О86-8О

Без
ивркир. 2 точки

Вбб

Без маркировки

ОСТ134087-80

0СГЛ34088-8О

2 точки

Д18

точка

ХЗТ134089-80

Заклепки о потай-
ной головкой

3552А (Ж-ЗУ)

3547А (665-37)

3548А (АМгб-ЗГ)

3549А (Д18-ЗУ)

020.10.00
Стр. 450
Авг 20/87

12Х18Н9Т
Без

2 точки

В65

Без маркировки

0СТ1Э4698-8О

ДМгбП

2 точки

0СТ1Э4О99-80

Д18
, 0

I точка

СТ134100-80



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

пврявят ремонта (Х5юивкя (стенки).

ИР # 2 1 . 1 . 1

О8О.ГО.ОЗГ

Стр. 401/41)2

Лиг 30/87





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

' V

и

ТНПОЧС1Й ВАРИАНТ РЕМОНТА ОБШИВКИ И ПОВРЕЖДЕННОГО СТРИНГЕРА.

ТВРМ 21. 1. 2.

Поквзаяв про*)«гва 200x300 е иовреадеввем 1-го стрингеро.

Н|« максяичльиой пробоин* 400х400мм я товрвждеиие» 3-х стрингеров - решит
аналогичен

0Й0,10.01
Стр.403/404





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ось ©тр.

А - А

ТИГЮВОЙ ВАРИАНТ РЕМОНТА СЖШИВКИ С П1Ч)БОИНОЙ В ЗОНВ

псдаышвкного ТРЕБОВАНИЯ К ОБТЕКАЕМОСТИ,

ТВР» 21, и э.

020.10-Ш

Стр.405/406
Авг





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Г* * * Ч!_9№I т5* _*

•• *Ь) М

ТИПОВОЙ ВАРИАНТ РЕМОНТА ПРОБСМНЫ ОВШИВКИ И ПСЯРЕЖДЕНН<ЯХ> СТРИНГЕРА

В ЖХШ ПОВЬИНЕИНОГО ТРЕБОВАНИЯ К ОБТЕКАЕМОСТИ.

Т В Р * 2 1 . 1. 4.

020.19.01?
Стр.407/408'

А»г 20/87





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

_&*
е о «.9;; Ф

86Я-зП-3-е О . ' а!

Й ф ф © ф О

!г. '-: Ь±„. :11_4:. г у ^ • +\ +
ф- Ч|>- ф- -ф -ф

Вне аояк
ш*сся ато у
вующи* «репеж ошчпиггь
пол яаклвиов, оря «том
н«Еп*оку развить »ява

,вщв яя 1 ряо а«кл«поя.

ТИПОВОЙ ВАРИАНТ РЕМОНТА МОНОЛИТНЫХ ПАНЕЛЕЙ ФЮЗЕЛЯАА.

ТВРМ, 2 1 . и 8 . (Лист 1 из 3 )

020.10.01--.»-
Стр.409/410:

Авг 20/87





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

АЛ

. »<»__ I „ _ ^ * I
^

( П я с т 2 в, Э)

020 ДО .01

Стр.411
Авг ЙО/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОЙ ГУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИИ

г

3
"3 А№АТ

и

Г-Г

?^*?|С^^-У:/У';^^

ТВР?* 2 1 . 1. 8. {Лис*

« Г У Д Г ' Ч * ^

020.10.01
Стр.412
Авг 20/8?



РУКОВОДСТВ ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ

ВИД НА ОБШИВКУ Р. В. И Р. Н.

А<В-ЗУ- 3-6

таповой лючок дая ДОСТУПА К ЗОНЕ КЯЙПКИ.

ТИТЮВАЯ ЗЛДВЛКА ВЫРЕЗА В О6ШИВКЕ В ТРУДНОДОСТУПНЫХ МЕСТАХ

ПРИ ремонте р. в. , Р. я. и ЭГ.ЕРОНОВ.

ТВИ* 28. 1, в.

020.10.01
Отр.413/414

Ааг 20/87





ПО РЕМОНТУ РОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

\^ лага

ТИПСвОЙ ВАРИАНТ РЕМОНТА ОБШИВКИ С ТРЕЩИНОЙ.

ТвР№21. I. 7,

020.10.01
Стр.415.

Акт 20/07



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ТИПОВОЙ ВАРИАНТ РЕМОНТА ТРЕШМН В ОБШИВКЛХ, СТПНКАХ И

ДИАФРАГМАХ СИЛОВОГО КАРКАСА,

ТЭР?« 3 1 , I, в,

Трещины ремо тировать установкой усшташих някладок тто тшту ппоадок,
устанавливаемых: в случав пробоин.
Перед установкой накладок концы трещин засверлить по ТШ-14.1214,нэ углубляясь в элед-
конструкции внутреннего силового набора более 0,2 мм. После засверловки произвести,
проверку верхней кромки и стенки отверстий на предмет отсутствия трепля электромаг-
нитным методом или методом красок,после чего грунтовать АК-069 яяя ВД-02.

Край устанавливаемой накладки от конца засверленной тренинга должен находиться ня
расстояния не менее 80 мм. До отношению к концу трещины,вышедшей на крсгяку листа» это
требование разрешается не выполнять..
Накладку,по возможности, чеобходимо развивать на ближайшие силовые прояоль?ше к попе-
речные элементы.Толщину накладок брать равной толщине обшивки (стенки,дагаФр.тгж) шг-эс
О,2-И3,5 мм. Покрытие накладок см.ТБР ]й 21,1 .1 .
Крепление накладок производить:

а) по существующим отверетиязл тегля же нормаля7-5й»что и сня?ые{высверленные);
б) по новым отверстиям нораталязаи аналогичкыгет сосаднег.у крепег^;
в) при толщине шкета более 3(1, гдеа -диаметр отверстия под крепок,крепление произ-

водить болтагж с обеспечением требуемой посадки;
г) для обеспечения требуемой посадки в существующие•отверстия,гфя необходимости,

применять спец.болты АНУ11С0- увикченного на 0,5*1 мгл диаметра гладко" пасти»
д) в труднодоступных местах разрешается выполнять лючки по тялу ТЗР.1"25.1,6», а

также использовать заклешш с одкосторош-па; подходом по нормали 0СТ1.11296-76.

020.10.01
•Стр.416
Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ТИПОВОЙ ВАРИАНТ РВМОНТА ПОООТНА МОИОДИТНЫХ ПЛНЕЛВЙ <«ЗВЛЯЖА.

ТОЙ* 2 1 . 1, 8 .

020.10.01
Стр.417

АЕГ 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ТИПОВОЙ ВАРИАНТ РЕМОНТА ПОЛОТНА

24. 1. Ю.

с м . ТВРМ. 2 4 . 3 . 1.

МОНОЛИТНЫХ ПАНЕЛЕЙ КРЫЛА.

020.10.01

20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕЛОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

/ Г 1

1.3Ш№ повреядвкного участка Ь
ограничена «алеоеобраэдаотью замеш
воей соотававй части шпангоута.

2.Разрешавтся вряшнять
детали без анодного аекрдаия*

из ЗОХГСА |»зрэшав
кадшрезанвя.

В обеих хщчтх двтаэш ввкргаь
ж стт

ТИПОВОЙ ВАРИАНТ РЕМОНТА Ш1тНГОУТОа1, Т. И 3 ОБРАЗНОГО СЕЧЕНИЯ.

ТВРМг 2 1 , 3 , 1.

02СЛ0.01

Аи? 20/87





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

од

ВС>Й ВАРИАНТ РЕМОНТА ШПАНГОУТОВ | ^ » ОБРддаОГО ТИПА.

2 3 . ^ . 2,

При 14 50мм шшеяййтор не усгайашшва-гь.Для шаашгоутов о
облопйгшя этот вариант нришшед» ©ели отвероФкв ойяеэтвшя не аввадшм? в
вону клейки.

в см ТВР .« Я1Л.З

020.10,01
Стр.421

Авг



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ТИПОВОЙ ВАРИАНТ РЕЛ4ОНТА ШПАНГОУТОВ

Т В Р * 2 1 , 3 . 3 .

ОБРАЗНОГО ТИПА.

020.10.01
Стр.422
Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОРВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ТИПОВОЙ В*РИА»ГГ РЕМОНТА ШПАНГОУТА *\* 0БРАЖ0ГО ТИПА.

ТВР» 2 1 . 3 . 4 .

020.10.01
Стр.423/424

Авг 20/87





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

А Вариант А

ТИПОВОЙ ВАРИАНТ РЕМОНТА БАЛОК ОБТЕКАТЕЛЯ ШАССИ.

ТВР1* 2 1 , 3 . 5 .

Замбняеше продли должны быта из шгерв&яа Д16Т
и по размерам (вюряна, то^ирша, выоота) соответетвоват*
снятому про$илю.Разрвшв©?оя уотаяавлявать профили или
гнутаки большх размеров (но яе боле-,чем 1,5мм го тол-
щине полок).

020Л0.01
Стр.425/426

Авг 20/87





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ
ВИД НА ШПАНГОУТ ФЮЗЕЛЯЖА,

РЕМОНТ ПРИ ПОВРЕЖДЕНИИ СТЕНКИ И ПРОФИЛЯ.

ВАРИАНТ РЕМОНТА СО СТЫКОВКОЙ ПРОФИЛЯ.

ТИПОООЙ ВАРИАНТ РЕМОНТА УСИЛЕННЫХ ШПАНГОУТОВ.

ТВР}* 2 1 , 3 . в.

020.10.01
Стр.427/428

Авг 20/87





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ТИПОВОЙ ВАРИАНТ РЕМОНТА СИЛОВЫХ ШПАНГОУТОВ ФЮЗЕЛЯЖА.

Вариант ,4

Ьйриант Б

ВАРИАНТ РЕМОНТА силевмх ШПАНГОУТОТ с тсяшннсл СТЕНКИ ВОПВЕ змм.
т в т г», э. ?.

Стр.429/430
Авг 20/87





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВДХ ЛОИР8ИДОНИЙ

Вертят А

А - А

В . В

7-/ ишвовявооя
арошадка

4- 4- Ч- -4- 4
ТИПОвСЛ ВАРИАНТ РЕМОНТА РАМ ОБТЕКАТЕЛЯ ШАСШ.

8. 8.

н

020.10.01
Стр.431/432

Авг 20/87





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ИИД СНАРУЖИ НА ЛЕВЫЙ БОРТ .

накладка,
30Х№ Л 5.0 ,

1Р*Ш 6 РОМ ее

I.Максимальные разшры доработанных отверс-
тий не более обеспечлБаощшс шзшдность
установки яааладки.Накладки наготавливать
из материала ШХГСА.Разрешается изготавли-
вать в сварном варианте.
2.Накладкя устанавливать на герметшгв

УЗОЮС-5,

З.Решет фонаря пилотов и штурмана пред-
назначав для полетов без надцува для пере-
гона изделия на рем.базу,
4.Длина заворачивавши части болтов я

вяятов не швее 14т.
5,Разрешается устанавливать нормали

следущего диаметра* при невозможности уо*-
тановки болтов следущвго диаметра ~ уве-
личить длину нарезной части до 25мм.

ТИПОВОЙ ВАРИАНТ РЕМОНТА КАРКАСА ФОНАРЯ ПИЛОТОВ И ШТУРМАНА .

тает* а*, а. в.

-•-
020.10.01

Стр.433/434
Авг 20/87





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Б - Б

I.Максимальные размерн обрабо-
танного отверстия для ( Ж и щнтро-
планч Д=100х100ш,Д=100мм.
Для ОЧК ДхД=80х80мм, Д=80ш,

2.Для выравнивания зон хам.фрезе-;
ровок проложить прокладку соответст-;

толщины.
3,Отверстия под бвлтн 5009А-ОГ-/-

ШПШП-с/ - Ь разделать во А,
а под болты 3024А- с/ - I разделать
го АЗ,

4,После окончания решдага испы-
тать кессон на герметичность сог-

ласно инстругоцш та технической
эксплуатации, часть 2 глапва 24-10-0

ТИПОВОЙ ВАРИАНТ РЕМОНТА СТЕНКИ, СТОБК ПЕРЕДНЕГО

СРЕДНЕГО И ЗАДНЕГО ЛОНЖЕРОНОВ СЧК, ОЧК И ЦЕНТРОПЛАНА.

ТВЙ* 2 4 . 4 . 1.

020.10.01
Стр.435/436

Авг 20/87





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

шпаной ВАРИАНТ РЕМОНТА СТЕНКИ, стоек переднего» среднего
и ЗАДНЕГО лонжеронов счк , очк и ЦЕНТРОПЛАНА.

ТВРМ 24, 4. 2. (Лот % я» 2 |

Гмнямеяя» тре^амяш «м. ТВРН 2 4 . 4. I.

020.10,01
Стр.437

Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

А-А А-А
3. бариант/с заменой

020.10.01
Стр.438
Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

АНУ1100-11-6-г
3374А-0
3401А-1, 6-6-12

812 ..._
АНУ110О-11-в-Р
3374А-8
34О1А-1, 5-6-12

3374/ив
3401А-1. 5-6-12

ТИПОВОЙ ВАРИАНТ РЕМОНТА СТЕНКИ, СТОЕК ПЕРЕДНЕГО, СРЕДНЕГО

И ЗАДНЕГО ЛОНЖЕРОНОВ СЧК, ОЧК И ЦЕНТРОПЛАНА.

ТВР1* 24. 4. 3.

Твхшпсоюв трвбойавдя ем. ТВР?* 24, 4 . 1 .

020.10.01
Стр.439/440

Авг 20/67





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ИЛ П~* ЛОНЯЕРОН ЗАКРЫЛКА, ВИД НА »«* ЛОИЛВРОН ЗАКРЫЛКА.

ТИПОВОЙ ВАРИАНТ РНМОНТА ЛОНЖЕРОНОВ ЗАКРЫЛКА*

2 4 . 4 , 4 ,

020.10.01
Стр.441/442

Авг 20/87





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ЛОНЖЕРОН ДЕФЛЕКТОРА СЧК.

й щ
ь из
6ЙТ

р <Ы«п«тъ
а*(я«пк*мя о
гелию»!»' вва вырез*

-гоповк* я*

Для пюступ* к эоя* хпвпки
в обшивке вырезать люток
(Д м « с . - 1 0 0 м м ) , уч»сто«

Ссгтоаого злполичтепя
УП*ПНТЪ,1ЮССТ«ЯОВЛ^И.!# ЗОЯН

воработкч согпвсяо ИТЭ гл. 2 0 ,

ТИПОВОЙ ВАРИАНТ РЕМОНТА ЛОНЖЕРОНА ДЕФЛЕКТОРА СЧК.

ТОР?* 2 4 . 4 . б .

1, Накладки, профили устанавливать на герметике.
2. Поврежденный участок сотового заполнителя отремонтировать

согласно указаниям ИТЭ 20-15-0.
3. Мдкоималышй размер пробоин Д=30мм
4, Размер ДГ выбирать из условия обеспечения 2-х рядного шва.

020.10.01
Стр.443

Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ЛОНЖЕРОН ДЕФЛЕКТОРА <У'К,

<)

ТИПСЮОЙ ВАРИАНТ РЕМСН1ТА ЛОНЖЕРОНА ДЕФЛЕКТОРА ОЧК.

ТВРМк 2 4 . 4 . в.

1 , Твммчвоки* трввввавия яа ремонт см. ТВР №24, 4. 3.
а * Размер Д. выбирать и» условия обеспечения 2-х равного

020.Ю.01
Стр.444
Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПС РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ВИД НА ЛОНЖЕРОН ЭЛЕРОНА. А-А

Ось иг*8,

"11

-Л

6-6

'31&-6 У=="^^|ра

ТИПОВОЙ ВАРИАНТ РЕМОНТА ЛОНЖЕРОНА ЭЛЕРОНА.

ТВР№ 2 4 . 4 . 7.

1,Пля доступа к зоне доработок в обшивке вшюлйить вырезы с последующей
по типу выреза в рулях высота и направления (см.ТВР #25.1.6)

пт!оизв9.пбюшя: дорабг ^ок вяезроя тт&тч обязательной балансировке

020.10.01'
Стр.445/ 446

АБГ 20/87





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

* - В

А - А
вид п р о к е падетд Н А ШРЕДНИЙ

ЛОНЖЕРОН СТАБИЛИЗАТОРА

ара необходимости
тсомтъ ф 14, яо"1

АНУ1100-1-6-/»
1 8374А-6

стыковой угадок Д16Т Щ19716
{ ™ Паоток гтояса л-. н а Д16Х 01184 *т

- участок пояса л~№ дт с п 2 " I

АНУ11ОО-1-6-1
3374Л-6

34О2Л-2~6-1а

1 8

аз, 4. в.
НЕРВЮРЫ.

020.10.01
Стр.44?/448
Авг 20/87





-ЛЬ 7С

руководство по ремонту Боевых

*

В65 - 8П - Э, 9

068 - ЗП - 4 ~Ь
тенью» этот ряд

АНУ11ОО - 1 - в - *
^3374А - в

3401А - 2 - в - 12
тип мрх, юм

3024А - 5 -
АНУНОО - 1 - 6 - 1 /

ЗЭ7ЭА «. в .* ЗЭ74А - в
34О1А - 2 - в - 10 *, 3401А - 2 - в -

™ ""

АНУ 1100 - 1 - в ~Ь
3374А « в
3401 - 2 - 6 - 1 8
тип

ВвЗ - ЗП - 4 - В65 - ЗП - 5 -4

- зп - а,

ТИПОВОЙ ВАРИАНТ РЕМОНТА СШЙШ. СТОЩ
И ЗАДЩГО Л0Н1ЕРШШ СТАЕйШЗАгОРА

ТВР * 25.4.9
(Повревденив стенки а промеяуточиой стойка)

020Л0.01
Стр.449/450

Авг 20/87





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

3373А - 3.3374А - в
Э401А - 2 - б - 10 ,
3401А - 2 - в «. 12 ,

- ЗП •» Э, В -О

В8б - ЗП - А -С

А Н У 1 1 0 0 - 1 - 6
3374А - в
34О1А - 2 - О - 12

Ф_Ф <И$ » Ф + 4- +

3024А - 5 -Ь |
3024А - в -</ 1

3373А - б 3374 А - 6 '
3401А - 2 - 5 - Ю
3401А- 2 - 6 - 1 2

Ь-Г

г-г

- ЗП _ 3,

АНУ1100 - 1 - в -Ъ
3374А - 6
3401А - 2 - в - 12
тяп верх, кто

8 - ЗП - 4 ~

ТИПСвОЙ ВАРИАНТ РЕМОНТА СТЕНКИ, СТОЕК ПЕРЕДОЕГО
И ЗАДНЕГО ЛОНЖЕРОНОВ СТАБИЛИЗАТОРА.

ТИР № 2 5 . 4 . 1О (Лист I на 2)
(Повреждение степкя и нврвюрной стойин)

020.10.01 -•
Стр.451'

Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ВАРИАНТ БЕЗ УСТ-КИ ДЕТ. 7

АНУ11ОО - 1 - 6 -(-
3 3 7 4 А , . 6
34О1А - 2 - в - 12
во сущвс^к
тшя верх, низ

3024А * 6 -
3373А - в

3024А - 3 - Х
Э73А - 6

3402А . 2 - 3 - 1 0

020.10.01
Стр.452
Авг

ТВР№ 23. 4. 10. (Ляот 2 ва 2)



ИКт-

РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Д-Д

ВАРИАНТ РЕМОНТА ЛОНгКЕРОНШ КИЛЯ.

ТВР 1* 3 5 , 4 , 11.

Вод по полету для парадного лонжерона кяля.
Для среднего и заднего лошкаропов реконт аиапогнчен.
Отлмчяв в количястае и ряспояожвини промвядгтвчвыя втовк.

020.10.0'!
Стр.453/ 454

Авг 20/87





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ВИД ПО ПОЛЕТУ НА ЛОНЖЕРОН Р. В

ТВРН 23. 4. 12. (Л»Т 2 ва а)

020.10.01

20/87





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ВИД ПО ПОЛЕТУ НА ПЕРЕДНЮЮ СТЕНКУ Р. Н. (ПОВЕРНУТ).

ДЛЯ ПЕРЕДНЕЙ СТЕНКИ Р. В. > АНАЛОГИЧНО.

/- шахямка

•ырааатм!
поврвжоештй

учаетож

В63-ЗП-4-14

Ось нерб. О /0г*рл$9в- Ь

3381А-6
Д18-ЗУ-3-10
3463А-6
ОТ2. разделать по

ТИПОВОЙ ВАРИАНТ РЕМОНТА ПЕРЕДНЕЙ СТЕНКИ Р. Н. И Р. В.

ТБР№ 25. 4. 13.

020.10.01
Стр.459/460

Авг 20/87





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Б~Ё

вид ИЗНУТРИ НА ВХОДНУЮ ДВЕРЬ
/В РАЗВЕРТКЕ/

. 4-4-->-4 4 -М-.4- .-Ь_I К±;_4 ±_±

+4-4 Ч- 4 4-Н--4-4

ТИ1.0ВОЙ ВАРИАНТ Р8МОНТА ВХОДНОЙ ДВЕРИ ( ОПЕРАТИВНЫЙ РЕМОНТ ) .

ТВР» 22. 4, 14.

020.10,01-
Стр.461/462

Авг 20/87





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

А-А
ВИД ИЗНУТРИ ФЮЗЕЛЯЖА НА ОКАНТОВКУ ВХОДНОЙ ДВЕРИ

/РАЗВЕРТКА/

*'"Г'-(Т

налладеои

ТИПОВОЙ ВАРИАНТ РЕМОНТА ОКАНТОВОК ВХОДНОЙ ДвеРИ, БАГАЖНЫХ И АВАРИЙНЫХ ЛЮКОВ.

ТВР№ 2 2 , 4 . 1 5 .

, 4- 4 4 4

А тяг л .2.0

Тм&сг-ю

~̂.

I.Суммарная толщина накладок, устанавливаемых на
поверхности окат'овки входной двери, должна быть равной
толщине панели гогос 0,2 -0,5мм. Д^КЮ-150 мм для окан-
товок входной двери и багажных люков, Д^50 ж - окан-
товки аварийного люка. Каящую из накладок устанавливать
на герметике.

2; Длину заклепок подбирать по фактическому пакету согласно
ИТЭ 14-13-0.

020Л0.0Г
Стр.463/464

Ааг 20/8?





РУКОВОДСТВО 0 0 РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ВИД СВЕРХУ НА ГРУЗОВОЙ ПОЛ.

2: !*№$ ±±±1И&!>

: т - ф . ~ - ж

ВАРИАНТ РЕМОНТА ГРУЭОЙСЯХ» ПОЛА.

ТВн№ 2 1 . 4 . 1 6 .

1. На листах пола п^и 'неойшдшиэстй срезать ишпы
2, Вариант ремонта продольных балок пола является типовым ддя ремонта

3 - обрезных профилей, применяемых в различных конетруктишос элемен-
тах фюзеляжа (створка, лика,©кантона» в т.дЛ

020.10.01
Стр.465/466

Ааг 20/87





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ВИД НА ГЕРЛЮДНИЩЕ СВЕРХУ

ТИПОВОЙ
ВАРИАНТ РЕМОНТА НАКЛОННОГО ГЕРМОДНИША И

БАЛОК ОТСЕКА ПЕРЕДНЕГО ШАССИ.

Т8РМ 2 1 . 4 . 1 7 .

ОШ. 10.01
Стр.46?/468

Авг »3/87





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ТИПОВОЙ ВАРИАНТ РЕМОНТА ТРЩТН Э Ш « Ж О В П0ДКРЕ1ШЗДРГ0 НАБОГА
и поясов силового КАРКАСА.

ТВРН 21. 4. 18.

Трещины ремонтировать установкой подкрепляющих профилей,либо полной *мх
частичной заменой элемента по типу ремонта в случае пробоины (перобития).
Обработку треащн производить как указано в ТГП-14.1214

Подкрепляющий профиль изготавливать из того же материала (заменитель -
Д19АТ, ХХ8Н9Т) и тех же размеров,что и поврвждегашй элемент,Разрешается изготав-
ливать из щю$клей больших размеров,но не более,чем ее 1*1,5 мм по толщине полок.
Покрытие подкрепляющих профилей см. в 7ВР Л 21*1.1.

Подкрепляющий профиль развивать в каждую сторону от трещины на 5+10 точек
крепежа. Чем больше вяощада поперечного сечения поврездеяного элемента, тем больше
потребное количество точек крепежа.

Дяя Доступа к зоне ремонта, пра необходимости, разрешается в несиловшс
обшивках, зашивках, стенках выполнять лхтш по ткщг ТВР ̂ 5.1.6.

Разрешается применять крепеж с односторонним подходом (ОСТ 1.11204-73,
ОСТ 1.И206-7Э, ОСТ 1,11296*74) в количестве, не прешвавдем 20% от общего количест-
ва крепежа.

020,10.01
тг.4ОУ/47^
Авг 20/87





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

«ИД НА ПАНЕЛЬ КРЫЛА ИЗНУТРИ КЕССОНА

ф ф ф Ф Ф | Ф | Ф $ - ) - Ф Ф Ф ф - ф ф ф ф ф ф ф Ф ф ф Ф
+-.Л- 4 4- Ь + 4 4- + 4 4 !.+- -4 4 4- -I- + 4 4- 4- 4- -4- -|- +• 4-/4- 4- 4// 4- 4

•р—--п
ф <Щ->ф ; ф Ф- ^ Ф Ф Ф Ф Ф

/

Ф Ф Ф ,0/0 О//О

Ф Ф О Ф Ф Ч /6 0/;Ф Ф//Ф Ф.

/ /
-_ -^д^^,^,. ̂ ,-̂ ^ДЛ-'.:.. „х '-г . . - - ^ - ---

Ф О] Ф Ф

Ф. -ф Ф Ф х
Т Ф О//Ф

Ц и

г^З^З^г 1^^^^ Й

N

ТИПОвОЙ ВАРИАНТ РЕМОНТА ВЕРХНИХ И НИЖНИХ ПАЬ'сЛЕЙ КРЫЛА В РЕГУЛЯРНОЙ ЗОНЕ.

ТВРК» '

020.10.01
Стр.471/472

Апг 20/87





РУКОВОДСТВО ПС РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

г-г
па&ёвнутр

ТИПОВОЙ ВЛРИАНТ ДОРАБОТКИ ГЕРМОНЕРВЮР И НЕРВЮР.

§- пРОФ>и/>ь

Д'ЬчТ
ТВР№ 24. 5. X. (Лвст 2 из 4)

1. Суммарная тола»ина накладок, устанавливавши: на наружной
поверхности панели, должна быть в 1,3 - 1,5 раза выше,чем
исходная толщина панели.Количество накладок в пакет© - не
более 3-х. Каждую из на«ладок устанав^швать на гериетике.
Материал - зашнятель накладок и прокяадок - Д19АТ,Х1Ш9Т.

2. Крепеж, выходящий на йаружную даворхяоеть, шкрыть изнутри
кессона герметиком.Герметизация и контроль герметичности да
ИТЭ гл.14 и 24

3. Фитинги гермонершр изготавливать из профиля Д16Т но рамэрам
детали.

020Л0.01
Стр.473

Авг 20/8?



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

(Усло1но г>ока&а.н только

ТВР № 25. 4, 12 (пист 3 га 4)

020.10.01
Стр.4?4
Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Е-Е

.ни,
4<б
.ни
4<б

/701

&У////Л

24, 3, 1. (Лкот 4 из 4)

оаоло.01
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РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ВИВ СНАРУЖИ НА ПАНЕЛЬ КЕССОНА ЙиЛОНА

ТИПОВОЙ ВАР1АНТ РЕМОНТА КЕСХ^ 1 А ПИЛОНА

ТВР»* 2 6 . 5. 2. (Лист 1 ад 2)
От». «««» «мтм АНУНОО раэдвадя, » н а

020.10.01

Стр." 4Т7/478
Ав? 20/87





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

1

4
и_* гт

!-**>! 3

Д-А

3' С/ПГн /с^

26.5.2, /Лис* 2 из 2 /

020.10.01
Стр. 479/480

Авг 20/37





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ &ОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ТИПОВЫЕ ВАРИАНТЫ РЕМОНТА СТЕНКИ С ШЮБОИНОЙ И ПОВРЕЖДЕННОЙ

СТОЙКИ НЕРВЮРЫ КРЫЛА.

2 4 . 5. 3 .

020.10.01
Стр. 481/482

Авг 20/87





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ТИПОВОЙ ВАРИАНТ РЕМОНТА НЕРВЮРЫ СТАБИЛИЗАТОРА.

ТВР!* 2 8 . 5. 4.

020.10.01
Стр. 483/484

Авг 20/87





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ТИПОВОЙ ВАРИАНТ РЕМОНТА НЕРВЮР КИЛЯ.

ТВРИг 2 8 . б. 5 .

Типовые нервюгш киля ремонтировать аналогично ТВР Я25.4.13

тагвЪи^. \у

в

020.10.01
Стр. 485/486

Авг 20/87





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

Нормаль аасяенкя соответствует
высверленной.

ШШЭВОЙ ВАРИАНТ РЕМОНТА НЕРВЮР, ДИАФРАГМ Р. В . , Р. Н. , ЭЛЕРОНА,

ПРЕДКРЫЛКА, ТРИММЕРА, СЕРВОКОМПЕНСАТОРА.

ТВР№ 2в, 0. в.

I.Размер Дх опрвдвляетоя ив уолошй обеспечения 2-х рядного
заклепочного шва.

г.Доотуп к вопв доработки - по типу ТВР МЁ5.1.6

020,10,01
Стр. Ш1

Ант 20/Й7



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

А

ТИПОВОЙ ВАРИАНТ РЕМОНТА ДИАФРАГМ.

ТВР№ 2 4 . 3 . 7.

При отсутствии доступа к зове доработок разрешатся выполнят*
вмреа в обшивке с последующей зашивкой (см.ТВР №25.1.6)

020Л0.01
Стр. 488
Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

РЕМОНТ МЕГОДСМ ЗАМШ

Общие указания

Подтема "Ремонт метолом замены" овязана о темой "Общие оведения", в которой

приведены характеристики взаимозаменяемости агрегатов плянера дня различ-

ных серий и модификаций изделия и указания ня технологию аамеян неремопто-

пригодных агрегатов и деталей.

Техвологичеокио указания, на двмонтаж(монтпж) максимально возможной номен-

клатуры ооставгох частей и агрегатов планера приведены в "Инструкции по тех-

нической экоплуатапии", глада: 21- 'йозеляш, 72- двери,люки, 23- окна,

24- крнло, 25- оперение, 26- пилонн.

В настоящем подразпелв дайн материалы только ко тем агрегатам и дчтаяям.

Технология ПЯМРЯЧ Кпторнх пп нашла отражении и ИТЭ(см.ТУ-20,403-20.406).

020.20.00
Стр. 401

Авг 20/87



РУКОВОДСТВО 1„, РЕМОНТУ БОРВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

•#-20.403

Технологические указания на зашну деталей планера
типа кронштейнов, фитингов, са>ек я т . д .

Основные операции технологии зашны деталей
Номера технологических
указаний(ТУ) Й техдало-.
гнчеоккх процессов (ТТЛ)

I.Обеспечьте, при необходимости* подход к зоне

выполнения работ демонтаруя смежное оборудована®.

При работе в топливнеде бакахнкеосонах руковод-

ствуйтесь п.4 ТУ-14.12141 но ооблэдению провал

техники безопасности,

2,Снимите болтн крепления деталей

3.Высверлите и удалите заклепки крепления деталей

4, Снимите поврежденную деталь.

5 . Подгонитч новую деталь из запчастей и закрепите

ее техноло гичвокиш болтам?

6, По имеющимся отверстиям в конструкции просверлите

и разделайте атверотш год нормали крепления.

7. Проаенкуйте гнезда под потайные головки заклепок к болтов
Заполните оставшиеся гнезда,выоверлепных заклепок я
болтов с потайной головкой.

8* Демонтируйте деталь,подготовьте поверхность к герметиза-
ции (для гарметичнюс соединений) и т о л к и т е внутришов-
•гую герметизацию.

9. Установите нормали в просверленные и разделанные отверстия
и произведите клепку детали и крепление болтами.

10 .Выполните акутовую гврштизадаю герметикша УЗ(Й©0-бТН
или УТ-32ТН (для гврметичннх соединений)

ТУ-14.1Ш8
ТТП-14.1219

ТУ-14Л301
ТШ-14ЛЙ18

ТТП-14Л226
ТТП-14Л231

ТУ-14Л201
'ГУ-1'' Л 208
'Ш1-14Л222
ГПЫ4.1223
ТУ-1.4.1201
17-14 Л208

'ТГО-14Л221
1ГШ-14Л226
ТУ-14.1241
И11~14Л244:

1У-14Л201
ТУ-14Л208
ТШ-14Л227-
-ТТП-14Л230
ТГО-14Л232

Г/-14Л241
'ГШ-14<,М47

020.20.00
Стр. 402
Авг 20/В7



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

, Продолжение ТУ-20,403
I : 2

II» Выполните поверхностную герметизацию. ТУ-14.1241

ТТП-14.1246

12. Очиотитв эону ремонта,подготовьте поверхность для

вооотааовления лако-крэсочного покрытия.
ТТИ-14.1299

13* Прошзведите защитное покрытие мест обработки и ТУ-14 1301

нормалей. ТТП-14.1300

-ТТГ1-14.1304

14. Проверьте качество выполнения работ по замене Согласно ТУ и ТТЛ

детаяей. соответствующих

работ.

15. Восстановите демонтированные монтажи.

020.20.00

Стр.403
Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

1У-43О.4О4

Технологические указания на замену деталей соединений

типа "Ухо-вилка"

Содержание операций
'Оборудование, -Трудоемкость чел.час.
:
инструмент :Количество исполните-

I,Обеспечьте,при необходимости.доступ к зоне

выполнения работ.

2.Демонтируйте поврежденный кронштейн (узел

навески)

3.Разделайте в новом кронштейне стыковое от-
верстие под соединение с ответным узлом.

ПРИМЕЧАНИЕ. Цри разделке отверстий руковод-
ствуйтесь указаниями тема "Общие
сведения" (см. 021.10.00,
024.10.00 ',025.30.00'}.

Ключ гаечный,

отвертка, моло-

ток слесарный

Клктч гаечный,

;
 отвертка,плоско-
губцы комбиниро-
ванные ,молоток
слесарный.

Пневмодрэль,
сверло,зенкер,
развертка,
ключ-трвщвтка.

8-48
2-4

4.Навесьте кронштейн на ответный узел и закрепи-
те его по стыковому разъвйцг.

5.Установите агрегат (створка,крышка и т.п.)
в исходное положение и проверьте ирнлегавие
плоскости основания нового кронштейна
к каркасу.

Ключ гаечный,
молоток -слеоарлый.

Молоток слесарный,
бородок олеоаршй,
ключ гаечный,нож-

ницы, напильник,щуп.

020.20.00
Стр. 404
Авг» 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ П0ШРЕНШШНИЙ

Продолжение ТУ-20.404

При наличии зазора между основанием
кронштейна и каркасом определите его
величину{устраните его установкой
проклашш.

6. Обезжирьте загашенные места на наклад-
ке бензином Бр-1 и загрунтуйте грунтом
АКг-069 с 1,55? ПАП-2.

7, По имеющимся отверстиям в каркасе,че-
рез переходные втулки,произведите свер-
ловку предварительные, отверстий Ф 4 мм
в основании кронштейна и закрепите его
технологическими болтами.

Ёаика о бензином,
банка о грунтом»
кисть,салфетка
х/б.

Пнеимодрель»
сверло Ф 4,1 мм,
втулка переходная,
отвпртка гаечная.

8. Проверьте работоспособность агрегата,
убедитесь в соосности и отсутствии зае-
даний в стыковом соединении.

ПРИМЕЧАНИЕ, В случае каких-либо отклоне-
ний от нормы произведите регу-
лировку (если она предусмотре-
на ) или подгоните новую прок-
ладку.

9, Последовательно снимая технологичесьие
болты,разделайте окончательно отверстия
в основании вновь установленного крон-
штейна и закрепите его к каркасу.

10» Проверьте вписываемооть агрегата в кон-
тур оамолота.При необходимости произве-
дете аодешку (водколотку,прирезку)*

*,* Удалите отруаку ш посторонние предмета
в ведав шполиеняя работ,

12. Установите уааа и двгаяй,да|«я!?ароваа-
кые для обеспечения подходов.

Вручную

Пневмодрель,сверло,
зенкер.развертка,
ключ трещетка,
пневмомолоток.обжим-
ка, поддержка .

Линейка,киянка,
поддержка,ножницы,
напильник,банка о
грунтом.

Пылеоос.

Ключ гав'ншй,
отвертка.

020,20.00
Стр. <Ю5

Ант 80/37
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13. Обезжирьте замыкающие головки заклепок,
гайки и выступающую резьбу болтов из
гаек бензином Бр-1 и загрунтуйте грун-
том АК-069 с 1,5# ПАП-2.

Банка о бензином*
банка в грунтом,
киоть,салфетка ж/6.

14, Проконтролируйте в процессе выполнения
работ:

-диаметр отверстий после удаления норма-
лей крвшюния кронштейна;

-отсутствие зазоров между основанием
кронштейна и каркасом;

-диаметр разделанных отверстий;

- вписиваемооть агрегата в контур само-
лета;

- работоспособность агрегата;

- чистоту в зоне выполнения работ.

ПРИМЕЧАНИЕ.]!.При выполнении работ используй-
те указания типовой технологии
ремонта деталей и узлов планера
ТТ-14.1213 раздела 014.

2.В графе 3 указаны трудоемкость
от 8 до 48 чел.часов и количест-
во исполнителей от 2 до 4 человек
в зависимости от сложности работ
в габаритов агрегата.

Калибр-пробка

щуп

калибр-пробка

линейка

вручную

визуально

020.20.00
Стр. 406
Авг 20/В7
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Т7-20.405
Технологические указания

по замене дете ей и агрегатов пилона силоэоЗ установки.

НаянвЕоваяие агрегата Трудоемкость Минимально Потребное О
(составной части). номер' Технологические ояерагши йо замене ! в " необходимое * ^ ^ Н ^ 5 ^ §
чертежа, номер фиг. чел.часах число исполнит. т̂ д

1~1IIXI1111111111111111111111111С 11111111171II1С 1111111 3
™~~- I. Слейте топливо из трубопроводов по- 450 8 См.табл.20.406 о

024.10.00
дачв топлива к силовнм установкам

* „ * из баков. О
Пог.4 Кессон пилона _ __ ^

I 7601 2010 200 000 ^т*™ давление в гидросгстеме ^
I 7601 20X0 210 000 З.Обесточьте и заземлите самолет. т

4.Установите самолет на гщролодьем- «Б
ники согласно <ПЭ часть I глава 13. §

5.Установите под хршго настил и -ц Ь^
стреаявгаг 6383/*76-1600 (^яг.401) *< к ^

б.Чроязведите демонтаж трубопроводов «Л | ^
тохыпюноЗ сястемн.гллросзстемы, О /
вротжвооожарной система,ЯСС.ЗС, Ш /
шсстеш нейтрального газа в моте— 21
гояяоле. **

7.Де.монти?унте троса систеш управле- Я
яхя двигателе*. О

в.Дзмонтируйте алектрооборуэованне с ^
двигателя и мотогондоля ^

Э.Лемонтиругте лтогондолу двигателя С
до 2ТЭ часть 4 глава 42. т

ГО.Демонтируатв двигатель во 5!ТЭ Щ
часть 4 глава 42. з *





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

г» - /еов

У'е-Нгг

РАСПОЛОЖЕНИЯ НАСТИЛА И СТРВМЯНКИ

ПРИ ЗАМЕН» ПИЛОНА С. У.

Фиг. 4 0 1

- пмпюрки ешмотк между свбой всйжшма

Дггаоь 1 1 условие м> вокамяа

Нвшмюмя Мотжрмм

1 0

0 8

0 8

07

0 6

08

О4

0 3

02

0 1

С*жжяя

Гмин» ОМ левов -

- подпорок

Фшкра

Поюмю

Доем

" * *

Девая

1

Зкг

о» идебх.

по яеобх.

1

4

4

2

2

1

С е е м

«50x200x10000

ГОСТ 4028-вЗ
5x120

ГОСТ 4028-63
2, 3*32

ГОСТ 4028-03
аржво

фаворе авиашиж.

я10ммх5'*13> 8 2 8 м 2

Сосал

я50х200х2000

Сосвв

п5 0x200x2300

Сооив

Ьзокгоожвзоо

Свсва

д60*60*2450

Сосвв

п2Оммх<5"- 3 1 , 8Бм3

020.20.00
Стр. 409/410

Авг 20/87
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П . Отсоедините появижное соединений от
предкрылка, демонтируйте простанку.

12.Дймонт^гуйтв 1-о а 2-я секши
яо Г̂ГЭ часть П глаза 24.

1я
13.Демонтируйте закладка з стыке {$

секцией носка, снимите болтн г.реояекяя ^
кронштейнов с бал1'.амп носка. ф

14,Расстыкуйте системы Е стыке СЧК с Э
цеятрешганом: НГ,НОС,НПО, гидро-
яадпува, управяеняк лвигателзм. "5

15.ДемояттруЭтэ зашнЕку по разъему I 3»

16.Демонтируйте носовую часть пплона, X
зализ пилона, законцовку пилона. ^

1?.0тсоестш1та систем управления
двигателем от пилона.

18.Отсоедините электрожгуты от пилона. __

19.Отсоедините от пилона трубопроводы ><

гидравлической, Т О Ш Ш Е Н О Й системы ^

20,Расстыкуйте системы в стыке аилона
с носком: НПО, гядрояаддуеа НОС.

га
21.Установите за настил стремянки Ж

6383/76-1600,доски и Фанеру для 12
выравшшаная пола и нанесения X

о о о с а пилона (фиг,401) ^
13 О

о V
т ^ю *.
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8
22.Установите нг. средний узел по

раме № I и на узел по раме № 12
отвесв и опустите из: до пола с
зазором 2-3 мм от пола.Сделайте
отметки карандашом оси пилона
на полу. Соедините полученные
отметки прямой линией.

23.Демонтируйте 1ню и 2-й секции
носка ( Ж по ИТЭ часть П гла-
ва 24.

24.Поднимите тележку 6383/76-1377
на стремянку 6383/76-1600 при
помощи траверсы Х0212/0437 и
автокрана, строго выполняя
требования техники безопасности.
Отсоедините траверсу от тележ-
ки и опустите траверсу яа пол.

те в настиле и стремянке
6383/76-1600 отверстия 0 50 ш
2 шт. для обеспеченея опускания
нивелировочной линейки
I 7601 9905 800 000,

.ЯояведИ» *«Я«8Яу 6383/^76-1377
вручную я у. а̂ш крепления жэи-
гателя на пилоне с совмещением
отверстий а узлах тележкой
швюаа, зафиксируйте по узлам
фиксаторами жз кошшекта тележ-
ки а застопорите тележку.

—|

га
ш
><

О

го
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р ТУ-20.405

27.Отсоедините яилон от (Ж ?в
Примечание.!.При снятии болта но 5Е

переднему узлу на- О
вески глотана особое 3
внимание обратите на }д
установленные шайбн Л
34О1А-2,5-42-60 внут-
ри, узла и замаркируй-
те место их установки. э

2.При:снятзш болтов по О
задиш узлам, замар- -тд
кируйте шайбы 3401. I?
А-2-36-55, указав с Ц
какой стороны узла *§*
бкла оян установлены.

28.Опустите пилон дри помощи винто- 5!
них подъемажков яа тележке га
6383/76-1377 до выхода узлов пи- Ш
лона но высоте с зазором не менее я
15 мм из узлов крепления на СЯК,
внкатяте тележку с талоном из-под р !
(Ж и ори помощи ГШ и траверсн, ц§
снимите яшсон с тележки. ^

29.Демонтируйте с нового пилона с
тройник высотного оборудования. РЯ
При снятии тройнжка особое вни- 3 ;

>• о мание уделите месту установки 2 ^о мание уделите месту установки
. ша!б и произведите их маркировку.
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! 4 I 5

| м р ЗО.Дри помощи автокрааа КС-53~63 (шш
3 8 мостового крана) установите траверсу

Ю212Д5437 яа новый пилон и осторожно,
без нарушения техники безопасности
поднимите пилон яа стремянку и уста-
новите на тележку 6383/76-Г377 с
фнксадией фиксаторами из комплекта
тележки.
Снимите траверсу и опустите на пол
на ложе»леаты.

31,Осторожно полведите шгаон на телеге
поя С?Ж с совмещением отверстий по
узлам яавеови пглоаа в узлами на (Ж.
УствЕовите по уздам СЧК втулки
диаметром 43хЗ&=2шт., 37x32=^ шт.
14х10я2 шт. из материала - дюразш-

32.3а^ксируйте пилон с уздами на
СЧК гладкими штырями диаметром
% мм, 32 мм, 10 мм с применением
иередадаюс втулок 0 143^ х ЮА3;
0 43Х х 384. ж 0 З Я и с З З ^ иа

ЗЗ.Лри несоосаости отверстий в узлах
пилона с отверстиями в узлах <ЛК
опустите пилон вря помощи винтовых
подъемников на тележке 6383/76-1377,
снимите втулки 0 14Х3х10А3,
{?43Х_х38А_ ш ?371ах32А_ к вместо
а«х установите втулки рШдХаАд,
5*44X3X36^ и ЗТХдХЭОАд из дюралшинжя.
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! 4 » 5

34.Зафиксируйте лился с узлами на

СЧК гладкими штырями 036Х
3
,

^ЗОХ ,!?8Х_ при'помощи вянтовях

подъемников ка тележка 6383/76-1377

с установкой технологических

.шайб согласно маркировки выпол-

ненной з операции 27.

35.Отнявеллируйте отслои. Замерьте
величину зазора между ухом
кронштейнов а валко? узлов креп-
ления пилона.

При необходимости установите

дополнительные шайбы.

36.Снимите штырь #36Х
3
 из отверстия

левого переднего узла навески
пилона вставьте центрирующий
палец 1 36Х

д
, по центрирующему

пальцу выставьте кондуктор
6341/76-0777, закрепите кондук-
тор

37.ВыЕедзте из замка направляющую щ
плая-шайбу кондуктора, снимите "О

центрирующий палец. ^

38.Установите в кондуктор зенкер
6118^6-1146,заведите налравляю-

«̂  а ^ щую план-шайбу в замок,подведите
м »3 Ь зенкер до соприкосновения с яи-
^ *^ ц лонным узлом.Проверьте установку
"̂  <сп " кондуктора и соосность отверстия

с зенкером.
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ВНИМАНИЕ! СКОБА КОНДУКТОРА ЛОЖНА
Ш Т Ь УСТАНОВЛЕНА. В ЯШИНЕ-
ШЕ.ИСКЛВЧШВЕЕ ПОВОРОТ
ЕЕ ВОКРУГ О Ш . ЗАПРЕЩАЕТСЯ
Е Р А Ш Ь ШХМШ ЖСГЕРУМЕНТ
В НАПРАВЛЕВНЯ-ЛРОТЯВ ЧАСО-
БОЙ СТРЕЛКИ.
ДОСУГЕ ВЫШЗДКЕЯЯЯГ Ш Д 0 Г 0
ПЕЕЕХОДА. НЕ0КЮД15Ю ОТВЕРС-
ТЙЕ И Р Е Я У Ш ЙНСВРЭТгЕНТ

очшщъ и стэавАТь ЧНДУСГГ-
РИАЛЬНШ МАСЛОМ ГОСТ 1 7 0 7 - 5 1 .

отверстие в узлах
крешгеяия шыгояа до 0 37,3.

40,Црозенкеруйте отверстге до 0 42,4
в несколько переходов, повторяв
операции 38,39 5 раз.

41.Сиена*в зенкер на развертку и
разделайте отверстие до 0 43,5Ад

в одни переход.

42.Сншт?е ковдгвя'ор, очиотяге от-
вервтяе салфеткой х*б от отружкя
я маоза,

43.Проверь-ге ивроюватооть я диаметр
отаврстяя.

М.Усяяаяоветв в раздвикшше отвврс-
тие штырь Л 43,5X3.



ю ТУ-2С.4О5

о

45.Саюитв штырь {ЙбХд из отверстая
оравого явреднвго узла навески
пяяэяа.встккьтв пентрирупшй па-
лец #361_ из комплекта кондукто—
рв.до двнтрдрумщему пальцу выс-
тавьте кондуктор 6341/7б-«Э777,
закрепите кондуктор гайкой.

46.Для разделки отверстая в пра-
вом переднем узле навески пи-
лона аовторите операции 37-44

47.Снимите штырь ЛЗШ^ из отверс-
тия левого заднего узла яавес-
ки пилона«вставьте центрирую—
щий иалец 0 30Х3,по центрирую-
щему пальцу внставьте кондук-
тор 6341Д6-О'ч77,завредите
кондуктор гайкой.

48.Повторите операции 37-39
для зеякерования отверстия
034,5.

49.Прозеяквруйте отверстие до
I? 37,3 в три пврехода.повторив
операции 38,39

50.Смените зенкер на развертку и

разделайте отверстие до

037,5 Ад в одав переход, пов-
8*? 8 торив операции 41-43..



Продолжение ТУ-20.405

3 ! 4 ! 5ш
8 61 51.Усгааовитв в раздашаниов отверс-

тие штырь 0 37,51 3 ,

52.0пвращи 47-51 повторите для
разделки отверстия 0 37,5А3 в
правом заднем узя» навески т-
лояа.

53.Сншште тща 0Ш.Э из отверс-
тий в кролтеввах в зоне пе-
реднего лоюгврояа крыла.

54.Прозвюсерзгв«« а
отверстяв с {Й да

т
и с

55.Разв«р8ЖГв в кроявтейввх
до 0 14.&Ц в 5 пере-

56.Проверьте шероховатость ж
диаметр отверстий.

57.Операции 54,55,56,повторите
джя раздедкк второго отверс-
тия !? 14, 5Ад.

58.Раофаксяруйтв шшоа.ояустите
ОГО ш величину внхода узлов
шоюва из узлов СЛК на 15 мм,
вря атом сохраните с в а т е
шайбн по их местам уставовял.
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ЗЭ.Сазияте' фаса»: -0,5 х 45° за
вяешнеЗ кромке ксзяишгонных
отБерспй !*3?Ад по задним
уздан креааевая шиояа;-0,3 х
45° на внешней кромке гсояда-
иЗГОЯНЫЗС ОТВврсТЯЙ З

аэрвдаш узлав крвшгеяан от-
дояа;
-1,05 х 45° на внешней•кро»-
ко яекощшшонныз: отвбрстжЛ
с послбяуипей разделкоЗ юс
до у? 43,5 по дередтам узлат»
крешсешзя шасгона;
-0,75x45° на аяапшей крогике
яекоядшхиояных отверстий с
послеяуощеЗ разделкой ю: яо
$ 37,5 я: задним узлам креп-
леязя ишсояа;
-1,05x43° аа внешней кромве
яекояютвюаяых отверстий о
носявдузлцеЗ разделкой их яо
0 43,5 по пврвдяим узлам на
СЧК;
-0,5x45° с наружных сторон
отверстий Ч 1

60,Замерьте зазор межйу поверх-
ностями уха крояпгтв2па г
вдают переднего узла с одной
стороян з двух точках - в
зонах наибольшего а яаамеяь-
шего зазора.
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*0 О

•§ 61.Снимите штырь 0 43,5Ад а ша2бн.
62.3оябврите шайбу 3401 к-$ -42-6С 41

толщиной, соответсггувдей ааж- 55
большему зазору (см.оаерадию О
6 0 ) ; -гощана шайб от 0,5 до 5мм.
Разрешается установка азайбя
с одной стороны толщиной 5им. О

бЗ.Шздгоаите шайбу 3401А-5-42-60
по замерам операции 60
Допускается односторонвяй
зазор медду шайбоЗ г деталью
0,3 ш на шюпшш Я9 более

64.0беэашрьте шайбу беазянои
5Р-1 г ацетоном с проеушюй
после важного обеззшряваязя
в теченга Ю-15 «вдут ж заг-
рунтуйте груштаи АК-Ш9 с
1,51 Ш - 2 .

65 .Тс. аяовшге вновь шайбу между
ухсч кронштейна 1 вшско! яэ-
рвднего узла, отметьте зсло-
явнв© ва!бн нанеся вараалаоом
риску хазшноЗ 19 ин на торви
иаййа в узле навеска,

бб.Опвраша бС-в5 повтори» одан
раз ддя установка та*5к с дру-
гой оторовв узю вв|«дяшта узда.
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7?Ланесяте аа тело болта крепление
-еоеднвго узла тонкий равномерный
доя смазки ЕЯА.ТШ-201. вставьте
чмг* в отвврстжв '.без натяга? уси-
л е н руки ж заверните гайку таря-
ооваяннм клвчем угасшем 1024^15 кгсм

Зв.Устаяотитв контроточнув шайбу,
завепакте гайку ж затяните стан-
дартным адгчем.Законтрите а оо~
зомбируйте гайку в шайбой,

39.Законтрите гайку шшшнтом по
184АТ-А.

?0.Операции 60-69 повторите один
раз для установки второго болта

?1.Операции 60-70 аовторзте для
установки болтов по задним узлам
навески пилона.

72.Устаяовитв два болта 3024А-14.5-.
52-4,5 яо крошвтейну и узлу,
з зоне яервйиаго лонжерона крыла.
Затяните гайки тарированным клю-
чей усилием 150±1,5 кгсм, зашп-
лиятуйте.

8
1

7



Продолжение 17-20.405

! 4 ! 5

о ?З.Расфиксируйтв тележку по узла» _
8 аавески лвягателя на пилоне. *<

Опустите при помощи винтовых 5
подъемников узлы тележка и выка- д
гите тележку из-под крика и пилона. О

1а
?4.Сншште тележку 6383/76-1377 -I

го стремите ара помощи траверсы 2
10212/0497 I ГОД на пол, строго
выполняя требования техники бе- Э
зопасностн.

•75.Оюятирувте тройник высотного ЗЕ
эоорудоваяия. О

гидросистему в
ажлонв.

77.Смоя*нруйтв аявктроооЪруюта-
зов в пилоне.

монтаж алвктрожгутов

монтаж генератора
ГТ-60 на двягатал*.

ЗО.Устанояите носовую часть на
_СЯК ш_ соответствии с ЯТЭ

24-2СМЗ стр.201



хоодохкение ГУ-20.4Ш

ЗЦЗнполннтв монтаж систем в стыке шпго-
1а с носком:ШЮ, гидронаддува. ЯСС
>~щявлевхб двигателем-

32.Смонтируйте предкрнлок в соответст-
зии с ЛТЭ 24-50-0 010^201.

ЗЗ.Вшюлните монтаж двигателя по ЛТ?
42-Ю-О стр.'213-22СЗЬ отметкой з

изделия.

ой

• ?
8

34 .Выполните монтаж мотогондолн ао
ЯТЭ 42-НЫЗ стр.215,

Э5.Установите законцовит шххона

36.Установите зализ пилона

87,Установите носовою часть пилона

38.Выполните монтаж системы управ-
ления двигателем, ШО, СКВ, ПОС,30,
гилрооиотемы, тошшвной системы
зо ИТЭ 42-10-0 <йф.'218;_43-Ю
атр,201; 46-10-0 стр.201. '

39.Установите съемные панели аи-
лона.

90.Проверьте выполненные монтаяи
аа чистоту, комплектность.от-
сутствие повреждений.

"3

я
а

5
о

"Л

3
9

т
а
-я
Ш
О"

26
т



Зрсщолжеаве 17-20.405

I I § I ! _.2
94 л 88

$* § ? 91.0тработайте системе двигателя ж
§ электрооборудования в пилоне под <

ТОКОМ Л

Ш
92„0тииввляируйте силовую установку 0

з даянне занесите э формуляр са- ]3
монета. {^

Ш
ЭЗ.Яроизв едите отработку предкрнлка, О

яспнтаяие сястеи Ш0,СКВ,НОС, 3
гвдроааддува, топливяой системы, О
гидравлики, электрооборудования тз
00 ИТЭ 42-1СЫЗ отр.21а-220; 2
42-20-0 стр.:218. 5

"г
94.Откатите стремянки от оаиолета. «I
95.Произведите отработку ж испыта-

яяе сяловой установки по ЯТЭ О
часта 4 глава 42-КЫЗ стр."221. т ]

Ш •
96.Отметьте в формуляре самолета г-

замеру шиова СУ, мотогоняолы.
а

97.Дрокоатролшруйт« в процессе вы-
аолнения работ:
-установку изделия яа гидроподъем- 2

аяки; С
-закры^яе открытых концов грубо- гя

проводов ииткалевшш салфетками; 3;
-чакрытяе злектрожгутов оарафяни- 35>

рованаой бумагой и ияткадевнми
залФвтками;



Продолжен» ТУ-20.405

* 4 ! 5

-разметку оси пилона на полу.
-маркировку шайб 3401 А2-36-55 ш>

«есту ях установки;
-маркировку яайб тройника высотного

зборудоваиия до месту их уста-
човки;

-нивелировку пилона;
-яравильность установки кондуктора

I соосность отверстий с зенкерами;
-шероховатость поверхности отверс-

тий;
-аиаметр разделанных отверстий;
-величияу зазоров между кронштей-

эами и валками;
-подгонку шайб 3401А5=42-60
-контровку и пломбировку гаек;

324,10.00 -усилие затяжки гаек тарированными
Зкг. " ключами.

XЧасть пилона носовая I.Отверните винти крепления
7601 20П Ю0 000 скимитв носовую часть пилона.

2.7становите новую носовую
часть пилона на пилон,разметьте
припуск.

З.Сниште носовую часть,обрежьте
арипуск,запилите острие кромки

4.Обезжирьте бензином Бр-1 и
загрунтуйте запиленяне места
грунтом АК-069 с 1,5% ШШ-2.

5.Установите на разъем носовой
части профиль и накладку и
приклепайте их.



Продолжение ТУ—20.405

<п о

$ 8
$8
СП *_

тоз.2 Задиз пилона
X 7601 2010 700
I 7601 2010 750

б.Уетавовите носовую часть пилона
за пилон, прижимая к пилону пере-
ведите с помощью переводчика
этавретня Ч 5,1 под винты крепле-
звя.

7.Прозбнкуйте в носовой части
отеврстия под головка винтов.

3. Обезжирьте бензином Бр-1 к
загрунтуйте грунтом АК-069 с
1\Ь% ПАЯ-2 гнезда поя головкя
зиитов крегиения носовой частя
шогона.

Э.Уотаяовите в закрепите аа пилоя
аосовув часть.

Ш.ПроЕоятродируйтв а процессе
работ:

— веашчиву зазора ИЗ,5 мм между
носовой частью я питоном;

— отсутствие не загрунтодянянх
мест;

— отсутотвие зазоров•под голов-
винтов.

Х.Деаюнтнруйтв обшивку "седло-
виян", зализа г лвчки шшона.
он» винтя ареоления ж заклвп-
Е О С .

«.Установите новую обшивку
"сеяяобкнв* ж зализа пилона

ч

О

О
"О

га

О

•а
х

16

1а

X

2*



3.Ответьте каранжашоа припуск на об-
пивкв "седловины" а зализа пилона,
задерживая зазор между ТКК я отбер-
?овкой обшивки 6-**мм

1-Снимите обшвку и обрежьте припуск
согласно разметке.

Остановите обшивку на жздагше. при
этом зазор меаду носком яяяояа ж
?'зедяовинойп, меэду "седяовяяой" ш
Юковой обшивкой пилона яолжея
1ыть равен I - ' мм, закрепите на
«ехнодогические винты.

б.Переведите отверстия с верхней
Задки я носовой части пилона на
обшявку "седловины" и затиза.

7.Снимите обшивку,установите на
обшивку резиновыЗ профиль выоо-
гой 14 мм, прокладку, закрепите
3 струбцинами.

З.Дросверлите отв 0 4,1 в пакете 2
шэд крепеж резинового профиля. . ^

Э.Прозенкуйте отверстия -Э
10.Установите крепеж резинового 2

профиля. *Ч|
Л.Обезжирьте бензином Бр-1 гайки, •«•

лайбы и внступающие части болтов, 2
сушите 15+20 мин. ТП

-2.Загрунтуйте шайбн, гайки и вые- -5
тупающие части болтов грунтом 23с
АЩ69+1.5* ПШ-2,сушите 1,5 часа.



Продолжение ТУ-20.405

I 1 ! 2 ! 3 | 4 ! 5
*» о о
^ • о о А. ; _ * * _ _ _ _ _ _ ; _ _ _ ~„ _ _ д _ _ « . . ; _ _ :.» _ _ _~_ _ _ —

'^ =и*- ГЗ.Установите "седловину" на «<
ШШОВ. О

Г4.3акрепите||седловину*к верхней 00
балке шшэна и носку пилона О
нормалями 3186А-5-14 и зализ ^
винтами и заклепками "Н

15.Установите ДЮЧРЧ И от>ютьте ^
карандашом припуск _

16.Снимите припуск согласно ф
разметке.

ГГ.Шреведите отверстия под гп
ярелех лючков на обшивку 3
лшчков. 2

Го. Скипите дички «•>§
ХЭ.Обеахирьте поверхность ^

летав бензином Бр-1, Щ
оущвте 10+15 мин. 2

20.Обезжирьте ацетоном, су- 09
аште 10+15 иин. 2

21.Нанеоите на обезжиренную
поверхность герметик

• УЗОЛЗС-бТйШ)

22.Проконтролируйте в процес-
се вьшоянеяяя работ:
-качество обезжиривания,
-занесение герметика
-зазор между отбортовкой

ЛЕшеа и ТКК (9-мм) ,об—
татче канта,зазор мвжяу
обшивками,панелями пи-
лона г лючком (Г^'°мм5



Продолжение ТУ—20«435

| 4 ! 5

-зазор между ТЕК и отбортовкой

?Ш-1 обшивки 8^ мм. *Х1

324. Л). 0О 5
5вг
*

7
 _~ -*> ? 2

"лз.З Хвостовая часть пилона 1.двмоктируйте оъемные аанели пи- ^ . * ш
Г 7601 2010 100 000 лона- -Р
; 7601 2010 200 ЭОС 2.Отсоедините трубопроводы яро- ^

ходящие через пилон. т*
3.Снимите нормали крепления ф
лзостовой часта пилона с верх-
ней балкой пилона. ф

4.Снимите хвостовую часть пилона
с изделия. 1П

5.Установите новую хвостовую 3>
часть пилона на диафрагму, О
зафиксируйте 2 струбцинами ««I

8.Разметьте карандашом припуск *<
аа лентах пилона.

7.Снимите ленты пилона,обрежь-
те припуск шарошкой, зачис-
тите напильником и шкуркой
"0".

3.Обезжирьте запиленные кромки
бензином Бр-1, просушите
15-23 мин, обезжирьте вдето-
аом и загрунтуйте грунтом
Ш36Э+1,5# Ш Ш - 2 .

9.Установите хвостовик на из-
5̂,

 о
 дэлие, переведите 20 отв.

Ц о 8 поя винты ЗГ75А-5-Ь крешге-
^ V ^ аия обшивки хвостовика с
^ Й $5 диафрагмой 0 5,1 и закреш-

1
 "" те техболтами.



10.Кредите панели винтами
ЗГ75А-5-1. к диафрагме ._

II.Наложите "щеки" на хвостовую <<
панель пилона, переведите от- 5|
верстия с каркаса пилона на да
"щеки", обрежьте припуск О

12.7становите винтн ЗГ7ОА-5-1 Щ
крепления "щек",предвари-
тельно нанесите -& тело вин-
тов смазку "ЦИДТЙМ—201*.

13.Установяте нормали крешге- 2
яия хвостовой части пилона
в верхней балке пилона.

14.Проконтролируйте в процессе
работ I \

хвостовика и Т.К. обте- ^ Ь

я Г/катвля не более 9 ш .
-зазор оо лентам в стыке

о обтекателем (10 мм)
•чсвчество обезжиривания и

з:
33с



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

ТУ- 20.406
Перечень оборудования в инструмента применявших при яамене деталей Ж

агрегатов пилонов о&яовнх установок.

п/п ' Наименование Обозначение (шифр) , Примечание

«Х>.»~1™

I.

2.

3.

4.

б.

6.

7,

8.

9.

10»

п.
12.

13.

14.

15.

16.

П .

18.

19.

20.

21,

22.

Тележка для нявесгот пилона.

Стремянка

Траверса о тросами

Кондуктор с центрирующими паль-

цами Ф 30,Ф32,Ф36,Ф38.

Ключ трещетка

Ключ трещетка

Пылесос 27в.

Пломбир омедненный

Нивелир со штативом
т!ивелировочнал линейка

Отвес

Гулетка

Переносная лампа

Г евмодрель

Пневмодрель

Вне дао дрель

Насадка

Насадка

Оправка

Линейка

Отвертка

Отвертка

6383/76-1377

6383/76-1600

102-12/0437

5912/4766

6341/76-0777

6276Д-007

6910-0143

"Ракета-7"
(975.614.100.061)

I 7601 9105 045 000

98 0095 000 000

I 7601 9905 900 000

I 7601 9905 250 000

РК-50

Ш-64-32

Ш1-9-2500

дага-9-4оо
ЮМ019

6276/20-1450

6276/Й-22-28

6276/76-3764

ГОСТ 427-75

7810 051

Э53-9В/0113

ГИЗ

В-3

1 «300

030.23.00
Стр. 481

4аг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ
.20.406_

I

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29,

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

Зв.
39.

40.

41.

42.

43.

44.

4$.

46.

47.

48.

: 2

Вставка о прдалда тощем

Вставка о крестообразным

шлицем

Тара для ЛВ8

Тара для ЛБЕ

Прибор для контроля переходного

сопротивления.

Щуп

Молоток слесарный омвдавннн!

Ножницы слесарный©

Ножнящ слвсарше,

Напильник личной шюокай.

Ключ тарировавши

Кявч тарировании!

Ключ гаечвдй

Ключ гавчянй

то же

-•-

К а п торцвво*

то яв

: з

363-916/0112-6

6276 02 3112

102-30-0172

102-30-0488

Ш-2

ГОЗТ 882-75

54200/004

54111/031

541Ы/032

ГОСТ 1465-59

54416/023

54416/022

54411-004/078

ГОСТ 2839-73

то же

«л»
-"-
«."—

-•-

ГОСТ 3329-76

ТО М

- » -

:

5-7

.$«10

5-14

5-19

5-22

««24

5-27

$«30

«-32

* «10

«-14

5-19

5-22

020.20.00
Стр.432
Авг 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

_11ро дрлжвние, табл .20.406

49,

50,

51.

Сверло

Сверло

Зенкер

52; То хгч

53. -"

54.

55.

56.

57.

58.

59.

60.

61.

62,

63.

64.

65.

66.

67.

68.

69.

70.

71.

Зенкер япц
фесок

То ж*5

ТО

61-07 -10-90-120
Н-1
ГОСТ 10902-77

6118-12x10x20x140

"157"

6118-12*8x20x140
К57

6118-13,7x12x15x140

Н57

6118/76-1141

6118/76-1145

6118/76-1146

6118/76-1149

6118/76-1150

6118/76-1152

6118/76-1153

6118/76-1905

6118/76-1907

6118/76-1789

6118/76-1790

6118/76-1791

6118/76-2356

6И8/Й~26-28-14-*9

6127-14.2x14x40

В-75

^6122=14,4x14,2x40

Н-75

6127-14.5АдГ14.4х40

Н-75

•10

ФЗ.Т

Ф12

Ф12

«13,7

Ф34.5

Ф36.4

Ф37.3

Ф38.8

•41,5

Ф42.4

Ф43.3

Ф39.8

Ф40,7

«Т27/76-0429

езо.го.оа1

Стр.433
АВГ 20/87



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

I :

73.

74.

75.

76.

77.

78,

79.

80.

81.

82.

83.

84.

85.

86.

87.

88.

89.

90.

91.

92.

93.

94.

95.

96.

020.20

Развертка

то же

_»_

_«_

_"_

Калибр-пробка

ТО Х9

_ « _

_ « _

Плоскогубцы комбиниро-

ванные

Тележка для двигателей.

Приспособление для

подъема двигателей

Образец шероховатости

Втулка

то же

---

.«-

---

Штырь

то же

-»-

.00
Стр.434
Авг 2О/Я7

6127-13.9x13,7x15x150

Н-75

6127-14АдХ13,9x15x150

Н-75

6127-14,2x14x15x150

Н-75

6127-14,4*14,2x15x150

Н-75

6127-14.5^x14.4x15x150

Н-75

50223/14А3

50223/14,5Аз

50223/Э7,5Аз

50223/43,5Аз

I 7601 9104 070 000

I 7601 9801 500 000

I 7601 9801 ЮО 000

6276/02-3294 I тип.

63830/2105-01

63830/2105-02

63830/2105-03

63830/2105-16

6383О/2Ю5-23

63830/2105-24

63830/2105-25

63830/2105-04

63830/2105-05

63330/2105-06

63830/2105-07

продолжение та бл[._80[?_406

4

«43x22

•37x17

«20x14

«20x32

«45x22

«39x17

«20X18

«Ю

918

«18

«48



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ
„..___„ ^ _ _ и в _ _ _ _ _ _ > _ _ > _ « _ _ _ . Лидадиию

97.

98.

99.

100.

101.

102.

103.

104.

105.

106.

107.

108.

109.

НО,

I I I .

112.

И З .

114.

ЦБ.

пе.
117.

11В.

119,

120.

121.

Ш .

Штырь

то же

--_

-«-
п

- • -

- • -

- « -

- « _

Гр79

Стакан

Винт МВхйО

Скоба

Щробка

Автокран

Шоляптошле ргиватель

Стремянка дяя обацу-
Еивания двигателя

Отвертка

Шарошка

Сгтвдртка

Пневмомолоток

Подцвркка

Струбцина

Вврвводчю

63830/2105-08

63830/2105-09

63830/2105-10

63830/2105-11

63830/2105-12

63830/2105-13

63830/2105-14

999 7037-8150

63830/2105-26

63830/2105-27

63830/2105-28

63830/2105-17

63830/2105-19

№ 360-60

7060-0013

63830/2105-21

63^30/2105-22

КС-53-63

999 7815-0001

А 3801-0000

999 7810-0024

6И8/У-0251

54430/273

КШ-14-025

54360/П2

54426/003

413614

§48

Ф48

Ф45

$42

Ф42

Ф40

$40

ДН-1394

«18

$50

Ф45

АН 1059

020.20.00
Стр.438

Айг 20/87



о
-3

1
8

ТУ-20.407

Технологические указания по замене подшипника узла навески стабилизатора

ва среднем лошгароне киля

агрегата,номер
чертежа, номер

ОСИ

»- вращения ота—
бялизатора
I 7601 3420
010 000
и
гж. 25.30.01
фкг.1 Ш93.74-ЙЗ

О

Техяолоипеекяе операции по замене

Трудоемкость Минимально Обо рудо ваше*
» в чел/час. ! необходимое! ? ] [ с ] | Р т а И т

число испод» табд.,14.1001)
нителей

1.Демоятвруйте стабилизатор согласно ИТЭ
гя.25-20-0.

2.Отверните гайку 74 и демонтируйте подшипник
3.Замерьте расстояние меацгу правим в

во внешней стороне.
4.Ваточ иге вех 0 ТОСз для обесценения соос-

ности Д0ДП1У1ПНИК0В ори их замене.

б^сташьте новни пояшипяик в гнездо кронштей-
на.
*

б.Уотаяовите в&ж в подшипники и, за счет
ашщватрика ва подшипнике, выставьте сооо-
НО

7.3азвшя1гв та&ф 74 а запшлинтуйте шплинтом
83.

шагах стабилизатора согласно
ИТЭ гл.26-20-0.

Э.Проаоятролируйте в процесае выполнения работ:
-соосность йодаипянков
-ватяжку гайка к установку шшошта

30 2,3
станок
токарный

т

О

О
ш

I
П)

1а



ТУ-20.4Ш

Гвхнаяог*чвснив указания- по замене носошзг частей кршга

ре- О

ч а о
АЗ X! кз
о • с

хшшеаоваянз агрегата,
тамвр чертвка

Технологические оаеращш по замене

Нсюовая часть СЧК у
йюзвляжз
1.7601.2250.100.1301

:;02

1.76Б3.2250ДШ.Ш1
302

8 1Ю13434СШ

Шзсаваа тает» СЧЕ
1.7801.2250.000.001

002

002

Яосовая часть СЯК
Г.7вО1.2350;ОО0.О01

1.7ВД.2Э60;000.001

5 00X3434002

Трудов з*-
хоста в

/

'̂ ЙНИМЭЛЬНО
необходимое
число жспол-
зителв!

Потребное оборудо-
вание ж кюттзуывнт
(Л аоз.по таЗлЛ4.Ю0!)

анян
предкрылоя

24-53-0,

огласно

зинтн крвхшвная шших отвод
за нажей, откройте

21,0

трубопроводы сжсташ НГ,ШЮ,
иЮС»(ЖВ; оаободнне жонцн ГЕубосроводов
я штуцеров застушнте заглушками»

4„Отвернете вжнгы крепления лобовнка кор-
невого пилона,сяязштв яобовиж.

б.Закрепжтв траверсу дан трансяортаровст
яосовнх тасхей.

в.Огверяш'в болзы вфепяеняя щелевой лентн,
звяштв деату,

?,0твдраете болты крепления носовой части,
анамете яосовую часть жрша.

8.УДОХИТ8 носок на хозелки,отверните бодтк
ж сншаите траверсу о носка»

Э.Закрешкв траверсу за яовом носке*

10.Установите носок на горизонтальные нолзж
переднего донжерова^зереведате отверстяя
аод ванты крешшнжя авгом ЯХЗ-7СЭ мм ж
закрепите яосок технологическими аинтамн.

2,3Г54,132,138,156,
159,176,177,229

"О

3
О
шо

ш

Ош

ГП
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Дрододжеяие ТУ-20.408

И.Пэрвведиге все отверстая с пояса лонжерона за
аосок крыла,прозеякуйте гнезда под потайте
гашзкн вдатда, забушуйте грунтом.

12.Установяте винты ярашшшья яосза,

ХЗ.Устанавете щелевую ленту в закрепите зннтама.

14.0тсоворЕнитв траверсу ж транспортируйте на место
эе хранения*

15.Установите лобонак корневого пилона и закрепите
зоркий

16.Подсоедините трубопроводы всех систем.

Г7.Разметьте ж обрехьте щзизусг за откидных панелях.

к загрунтуйте зашщевшв места грун-
?ом АК-069 о 1.5? ШД-2.

1Э.Дервввдатв отверстия с пояса носовой частж
крдаа на откидную шнавь.прозвнкуйте гнезда под
нвшта зашов к загрунтуйте.

аО.Установвте на откидные панели винты зашсов.

21«1^овер&те отсугствжв посторонних предметов в
воске.

22.3акрсйте отвзвдннв шзнвах и закрепите виатанв.

О
ш
о

ш

~п

•<

О

ш
х

О
аз
тз
гп

! \



руководство по РЕМОНТУ &ОЕВШ

Техника безопасности при выполнении ремонтных работ на алаяерв.

I.Работа на поверхности крыла,фюзеляжа я стабилизатора относится к рааредг ооо~

бо! опасности, поэтому выполнение прапил техники безопасности является осноиаш уеяо-

вкем бвзоаасностл при шполнении этих работ,

2,При работе ня оамолятэ исполнители не должны размещаться один вод другим,так

как возможны случая падения сверху детали или инструмента.

З.Пря работе на отремчнке проверьте ее устойчивость и отопорвннв.Заврещаетвя

юмвнювжгься случайными подставками:ящиками,табуретками и т . д .

/^"О?1 мвхду изда.пием и стремянкой не должен превышать 10-15 мм.

4.Не допускается нахождение людей,инструмента,деталей и посторонних щ»яие*ов

я» отрт.'.янках во время их перемещения.

5,При подъеме и спуске оо стремянок инструмент в детали нодншатъ или опускать

не тросе ЕЛИ в сумке,одеваемой через плечое

б.На иоверхвоети самолета должны быть натянута страховочные троса.

Работать на поверхности самолета разрешается только ври наличии страховочных

трооов • поясов,

7.При пользовании на поверхности самолета штангами и другим инструментом их

необходимо надежно закрепить,чтобы исключить случайное падение.

8.При работе на поверхности самолета необходимо пользоваться маташ,мягкой обу-

вью.

9.Д>я запита глаз,при заточке игструшнта,пользоваться зааятшш очкам,вели на

станке нет защитного вкраяа.

Ю.Г «ж* ошолвта доляви щюизводиться только при полностью обеоточвшом нзда-

лш,отр«л«ввши1 дявлвния в гвдрвашческой и кислородшх системах.фв неойходивостя

ТООЯЮЮ»

П.В процессе тв&яяташ работ оледать,чтобы крышка люков в полу отовхой фюавляяв

вевгдв эшцрнтюя.

Хг.Тиоки не веретжв дожжны быть исправны и орочно закрваяеда.

13.На ударном «иструмвнте яв допускаются забоины,на ручках вв ДООЯЙО омть трв-

шяш ш оучжов.

14.Нвпнл*вяки,отвертки доляом иметь мвтаьяичвскив кольца щт нрвдохраяеяая ручек

вт рвохадмраявя.

020.20.0У
тр. 4 ^

Я0/вГ7



РУКОВОДСТВО ПО РЬМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

15.При шполненив работ не разрешается держаться за жгуты,шины,коробки.

16,При выполнении работ по разделке отверстий,при снятая припусков с пожоиью руч-

ного механизированного инструмента и других стружкообразуших операциях,обязательно

применение зашитннх очков.

.17,Все электрооборудование я электроинструмент,которые из-8а нарушения изоляции

токовспущих частей могут оказаться под напряжением,приспособления и агрегата должны

быть заземлены*

18.При выполнения работ с применением переносных электрических дама пользоваться

электрической сетью напряжением 12 или 36 вольт и бортовой сетыз.Светильняк даигавя

быть исправна, шланговый яровод светильника должен быть достаточной дошив о вопрааян-

ми изоляцией и штепсельной вилкой.

19.Воздушные шланги к шевмоанструменту должны быть исправян и соответствовать

требованиям,изложенным в паспорте на нневмошструмент.

20.ПнвБмоглолоиш,сверлилыше машщш и другой механизировавши инотррюн* деаш-

ны быть поправший.

21,Пиешомолотки обязательно должны иметь исправную ограничительную пружинку мт

фиксации обвимок.

22.йнстругдант,оснастку,приспособленяя 8 индивидуальны$ средства задатн иоподьэо-

вать только по их прямому назначению,

23.Исполнителя должг-ш выполнять только аоручэшше им работы в соответствии в

технологическим процессом,требованиями правил к норм техника безопасности йастошег©

раздела.

<4.При выполг;енаи сверлильннх работ ручными сверлильными машинками,сверло во*г-

да должно быть наяравлеио в противоположную от исполнителя сторону.

25.1^>и сверлении перегородок (полов,обшивок,#теяяжа и т . н . ) обеспечит* отвутетмм

работающих в зоне ео стороны сверла,фрезы ж друге-го реяушвго ннструиента.

26.Установку пружинных фиксаторов дом отяшга иакета и их снятие ключом,необходяко

производить двумя рукава, првдержтаая сж>бот<М рукаШ фиксатор .Следить аа тем, чтобы

при случайном вылете фиксатора из кл»тча,фикоатор ве попал в находящегося ркяом человека

ИЛИ непосредственно я яснодяиталя*

27»Гфк внполиешш сверляльншсклеиаяьаах работ я СЙЯТЙЙ Ерипуока датя

быть надежно зафиксированы.

Держать детали на ввоу»в руках опасно!

020.20.00
Стр. 440
А иг т/т



РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

28.При наполнения сверлильно клепальных работ необходимо согласовать свои действия

о дейотвия&ш подручного.Подручный не должен держать руки вблизи места сверления« Для

поддерживания обшивкя о обратной стороны необходимо пользоваться дереачнным бруском.

29.Смену свврл,8е8керов,фре8 и т .п . производить только после полной остановки шпин-

деля (патрона) отаяка или ручного механизированного инструмента.Режущий инструмент зажи-

мать, фиксировать в патроне (шпинделе) только о помощью.специального фиксаторного ключа.

30.При разделке отверстий в деталях из титановых сплавов пользоваться только тихо-

ходным, с малым числом оборотов шпинделя,оборудованием.

31.При обработке деталей из титановых сплавов не допускать применения инструмента

о тупой режущей кромкой или слишком малым углом заточки,т.к. это может привести к по-

ломке инструмента и к несчастному случав.

32.При выполнении клепки пневмомолоток приводить в действие только после плот-

ного прижатия обжимки к поверхности летали,к заклепке.

Требования техники безопасности при выполнении ра*от по ремонту топливных бек-отсе-

ков яаяоженч в ТУ-!5,2О4

020.20.00
Стр. 441/442

Авг 20/87





РУКОВОДСТВО ПО РЕМОНТУ БОЕВЫХ ПОВРЕЖДЕНИЙ

КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА ПРИ 1УМ0НТЕ И ИСПЫТАНИЯ

I«Наземные

В процессе ремонта методом восстановления и после его окончания производите

контроль качества выполняемых работ,руководствуясь указаниями?

ТУ»14,1201 - Контроль качества заклепочных соединений.

ТУ-14Д208 - Контроль качества болтовых соединений.

ИТЭ 24-10-0 -Проверка герметичности топливных баков-отсеков,

ИТЭ 20--30-0 -Проверка герметичности кабин фюзеляжа,

ИТЭ 20--40-0 -Балансирована рулевых поверхностей после ремонте.

Дополнительные указания по контролю качества приведены в типовых технологи-

ческих процессах (ТТП) как составные части технологйчеокяхогорацш (ом.раздел 14).

После проведения ремонта планера методом замены с оставных чаотеЗ произведи"

те наземную регулировку и проверку работоспособности замененных агрегатов (узлов)

согласно указаний "Инструкции по технической эксплуатации самолета ИЛ-76", главы;

21-фэзеляж, 22-двери,люки, 23-окна, 24-крыло, 25-чшерение,

2.Летные испытания.

Летные испытания самолета проводятся после замены атедутащх агрегатов планера:

Отъемная часть крыла (ОЧК)

Стабилизатор

Киль

Руль высоты (при замене одной или двух половин).

Руль поворота.

Закрылки СЧК и ОЧК (при замене любой секции).

Предкрылки (при замене более 2-х секций на одном голргрыле);

Элероны (при задана любой одной секции).

При проведении летных проверок руководствуйтесь "Прогршмой облетов самолета

ЙЙ-76 поолэ выполнения регламентных работ в замены двигателя".

020,30.00
Стр. 701/703
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