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Borivort zur eriten Auflage.

3n diejem Biichlein, dasd audy fiir die Hand der Sdhyitlerin beftimnt
ift, habe ich verfucht, den gefamten Lehrftoff fiir den grundlegenden
Unterricht im Majdjinendhen niederzulegen. Hierbei ift nidht ein be
jondered Untervichtéfach, twie Wdjcheanfertigen oder Schneidern, ins
Auge gefafst worden, fondern der Stoff ift jo jufammengeftellt, daf die
Qefrerin, dem Dejonberen Vefrziel entfprechend, daraus entnehmen
fann, a3 fie gebraucht. Der Schitlerin aber foll durch dag Biichlein
Gelegenheit gegeben twerden, dag Dargebotene in flarem Ritcfblict ju
itberfdhauen und ju durddenien.

Der exfte Teil des Werkdjens ift der Nafymajdine und ihrer Behand-
lung gewidmet. Die Sditlerin foll thr Werkzeug, die Ndhmajdhine,
verniinftig gebrauchen lexnen. Obwohl fajt jede Frau einen Bruchteil
ihred Qebens an der Nifhmajdhine ubringt, faun fie in den jeltenjten
Xdllen Storungen in ihrem Betrieb befeitigen; fie mufp fdyor bei der
getingfiigigiten BVevanlafjung jum Medanifer jhicfen. Diefem Ubel-
jtand Fann nur dadurd) abgefiolfen twerben, dafy die Lebhrerin bei der
Sdyiilerin Jntereffe und Verftandnis fitv die Tdtigteit ber Nahmajchine
twect.

Der weite Teil bringt eine methodijche Gliederung des gefamten
tednijchen Lehrftoffes. Die bisher befolgte Unterrvichtdiveife, den Ma-
jhinendhunterricht nur einem Oeftimmten Fadye anjupafjen, er
jcheint mir nicht vorteilhaft. Der Untervicht mufy jo geftaltet werden,
baf er die fichere Grundlage, die jwedentjprechende Vorbereitung fitr
jeded Sonbderfach bildet.

€3 entjpricht nicht den Jielen eines fachgemapen Untervichtes, wenn
bie Sdhitlerin nur einige beftimmte, im Lehrplan vorgefehene Gegen-
ftinde ndfen lernt. Die Schilevin muf fo erzogen werden, dap jie feld
ftindig Dentend und geftaltend alle einfachen Kleidungsftiice und
Gebraudydgegenftande anfertigen famn. Diefes iel ift unjdmwer
su erreichen, und wav dbadurd), dafy der Sehiilerin jede Cingel= ovdev
Teilarbeit nicht nur int engen Jufammnienhang mit dent gerade anguferti-
genden Gegenftande Ddargeboten iwird, fjondern jo, dafy fie ihre An
ertdung bet der Herftellung von Gegenftanden aller Art — weldem
Smede fic aud) dienen und aud weldjem Material fie auch beftehen
mbgen — beurteiten fann,
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3 hoffe, daf dies Biidhlein, in der ridhtigen Weife angeivendet,
dett Wegq 3u diefem Unterrichtsziele seigen werbe. Den Sdhwerpuntt
Tege ich davauf, daf der Lehrftoff allen Sditlerinnen gemeinfam
itbermittelt wird, und dafy jamtlidhe Darbietungen ber ganzen
flaffe vorgefithrt werben. Seit Jahren Yabe i) diefe Methobe mit
gutem Crfoly angetwendet, und zwar unter BVenupung verjhiedener
Lehrmittel, die e crmiglichten, den flaffenunterricht durchufithren.
Die Lehrmittel jind neuerdings von der Lehrmittelhandlung Gebr. Hipfel
in Berlin itbernommen und vervielfaltigt worden®.

Bei Bearbeitung ves Stoffed ergab jich die Notiwendigteit, dic Aus-
fiihrung der eingelnen Arbeiten jeder Gruppe genau ju bejdhreiben. Jdh
glaube annehmen zu fonnen, dafy jede Lehrerin, die fvie idh auf eine
lange Fdtigeit in diefem Siveig ded Untervichtes uriicblict, faft die
gleidhen Ausfirhrungdarten ald jwedmdhig erprobt Hhaben toird.

Mioge bad WBiichlein dem Untervichte gute Handreidhung gewdbren.

April 1909.
Gertrud Behrendien.

Borivort zur fiebenten AUuflage.

Sm Hinblicf auf die neuerdingd vertieftere Ausbilbung in allen Facy-
jdpulen und Seminaren fitr Nabelarbeiten fHat die Verfafjetin eine Er-
teiterung bdes ndhmafchinentundlidhen Stoffed im erften Teile diefes
Buches unter Beifiigung vieler neuer Abbildungen fiir nitig befunden.

Besiiglic) desd Stoffes im 3iveiten Teil: ,Tedynit ded Mafdhine-
ndhens”, lag dvie Crivdgung feiner Ritrzung niit Ritdficht auf die gegen-
tdrtig freiere Geftaltung des gefamten tecnifdhen Hnterrttbte§ naje.
Die Tberseugung jedodh, daf bei aller BVewertung des eigenen Finvens
und Sdjaffens der Schiilerinnen eine methobdijdhe Jujammenfajjung des
Gtoffes von feiten der Lehrenden niemald umgangen werden bditrfte,
hat die BVerfajferin davon abjehen lajjen.

Botsbant, im Augujt 1928.
Gertrud Behrendien.,

Jm Frithjahr 1928 teilteife wen erjchienen. Siehe Jnjeratenteil diejes
Bud )eé
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Criter Teil.

Nahmajchinenfunde.

Die deutfche Nabhmajhinenindujtrie.

Bi3 in die Mitte dbed borigen Jahrhunbdertd wurde bdie Ndaharbeit
ausjchlieflich mit ber Hanb audgefithrt. Jiwar Hatten bereits verjdyiedene
Medjanifer verjudyt, die Handundherei durch Mafdhinenarbeit ju erjegen,
jedod) erjt 1845 gelang e3 Cliad Hotwe in Norbamerita, eine wirklich
braudgbare MNdbhmajdyine bHerguftellen. Biele toichtige Verbejjerungen
liegen bie Fabrifation der Nafhmajdhine bald zu hoher VBlitte gelangen.
Die Nahmajdhine wurde nach) und nad) derartig vervollfommuet, daf
fie mehr al8 bag 20fache ber Hanbdarbeit in gleicher Jeit leiftete. Die
gefchidtefte Handndherin vermag in einer Minute hidftens H0 Stidje
auggufithren; auf etner Ndhmajdyine neuefter Bauart fann man 1500
Stidje ausfithren, mit IMotorbetrieb jogar 3—4000.

Sn Deutjhland founte aus Mangel an Groffapital vorerft eine
hetborragende Niahmajchineninduftrie nicht entjtehen; in ben legten Jahr-
sehnten Hat ficd) jebod) eine ganj bebeutende deutjche Jnbduftrie ent-
widelt. Lon der Gejamtproduttion der Erde, weldje bor dem Weltfriege
ungefdbr 3 Millionen betrug, fielen auf Deutfdjland allein ungefibhr
11/, Millionen Nahmajdhinen, die von 50000 Yrbeitern in ettwa 40 Fa-
brifen angefertigt rourden.

Die Produftion ber iibrigen europdijden Lander jtand der bex
deutjden bedeutend nad); ed beftanden 1913 in

England . . . . . 3 Fabrifen ver Sdweiy . . . . 1 Fabrif
(darunter 1 der Singer Co. Dinemart . . . .. o,
in Kilbowie, Shottland) Sdyveden . . . . . 1,

Sranfreid) . . . . 0 Fabrifen Rufland . . . .. o,

Ofterreich-ingarn . 3, Stafien. . . . . .. 1,

Selyr bebeutend war bie deutjdje Nihmajdhinenaudjuhr. Sie De-
trug nady ben ftatiftijhen Berichten jahulich etroa itber 1 Million Stiit.

Behrendjen, Majdinendhen. 7. Aujl. 1
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Deutjdhland nafhm bemnacf) neben Ymerifa dben Hauptplah im Sﬁaf)
majdyinen-Welthanbel ein.

Der Erport der deutjhen MNdhmafdinen erjtrectte {ich itber alle
Kulturlinder ber Erde. Der Gefamtwert der deutjdhen Nahmajdhyinen-
audfulfyr belief jich nach der Statijtif des Deutjden Reidhes:

im Safhre 1900 auf 20349000 Mart
» o 1913 ,, 49498000

Leider Hat der unglitdlide Ausgang des Krieges audy der bdeutjchen
Rihmajchineninduftrie injofern einen Harten Sto verfeht, ald thr durdh
die Abgejdhloflenheit von ber itbrigen Welt viele Abjapgebiete ver-
loren gegangen find, deren Wiebergewinnung unter erheblidjen Opfern
nur jdrittiweije erfolgen fann.

Nad) europdijdhen Landern find nad) der Statijtif bon 1924 von
Deutjchland audgefithrt: Nahmajdjinen mit und ohne Geftell, Hand-
ndhmajdhinen und Teile von Ndhmajdinen nad

Belgien . . . . . 12446 Gtiid Ofterteidh . . . . 25761 Sttt
Franfreidhy . . . . 42018 ,, ©dtoetz . . . . . 15256 ,
®rofbritannien . . 19366 ,, Gpanien. . . . . 9270 ,,
Stalienn . . . . . .4947

Im Jahre 1927 betrug nad) der Reichsjtatijtif der Gefamtivert aller
nad) europdifchen Landern jowie nach dem Auslande vertriebenen Nih-
majdjinent mit und ohne Geftell, Handndhmajdhinen und FTeilen
von Ndhmajdinen im gangen 5206490 24. Diefe Bahl bemweift, weld
grofgen Teil ihred Arbeitdmartted die deutjhe Nahmajdhinenindujtrie ver-
Ioten Yat. €8 fet an alle deutjche Frauen fomit die ernfte Mahnung
gerichtet, ihren Bedarf an Ndahmajdhinen nur durd) ald rein deutjd
anerfannte Fabrifate it deden, um dadurd) zu verhindern, daf aus
unjerem verarmten Vaterland iveiterhin grofe Summen nacd) dem
Augland gefithrt werden. Die beutjhen Ndhmajdhinen jind den beften
auglindbijhen mindeftens gleidwertig.

Wahrend die Vereinigten Staaten von Nordbamerifn i) von jeher
sum Sdupe ifrer eigenen Ndhmajdyinenindbujtrie mit einer Jollmauer
umgeben haben, die eine Cinfuhr auslindijdher Nihmajchinen, aljo audh
deutjcher, augjchlieit, begegnet in Deutjdhland die deut]dhe Nahmajdhinen=
inbuftrie dem Wettbetverd der amerifanijden: ,, The Singer Manu-
facturing Company* in et YPorf. Denn aud diefer ift die von ifr felbjt
al3 Biweig- ober Todjtergejelljdhaft begeichnete ,, Singer Nahmajdhinen
W.-@. Berlin” hervorgegangen, welde eine Fabrit in Wittenberge unter-
halt. Die Crzeugung in Wittenberge befdhrantt jidh) auf Housdhalt-
majdyinen. Ndhmajdyinen fitr Spezialzivede werden nidht Hergeftellt,
jonbern von den im Auslande befindlidhen Fabrifen bdesd Singer-Trufts
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bejogen. Die Singer .-G, judyt auj mannigfache Art ju beweifen, dbaf
jie eine rein deutjdhe Gefelljchaft jei; der befte Betweid dagegen ift aber
die Tatfache, daf fie gefeplich ifre gefamten Majchinen nidht anders
bezeidinen barf al3 mit der Sdhupmarte der Amerifaner: , The Singer
Manufacturing Co.” enn jie aud) in Wittenberge deutjche Arbeiter
bejchdftigt und gum grogen Teil in Deutjchland ermworbene Rohmaterialien
vertvenbet, jie bleibt dod) ein Biveigunternelhmen bded amerifanijchen
Ginger-Truftd, in deffen Hanven {icdh aud) da3 verantwortliche Wttien-
fapital der Ginger Nahmajdinen A.-G. befindet.

Hervorragende deutfde Ndhmajdyinenjabrifate find u. a.:
3n Rord: und Mitteldentidyland:

Unferwerfe A-G.. . . . . . . .. ... ... Bielefeld
Bielefelder Nihmajchinenfabrit Baer & Rempel "
Ditrfopp-Werfe AU-G. . . . . . . ... .. .. "
KRod)3 Adlerndhmajchinen-Werfe A.-G. . . . . . ;

rifter & Rofmann A-G. . . . . ... L. Berlin
Clemeng Mitller A-G. . . . . . . . . .. .. Dresden
Attiengefelljchaft bormald Seidel & RNaumann . . "
Pundlod A-G.. . . . . . .. ... Magdeburg
Ndahmajchinen- und Fahrvader-Fabrif Bernhard

Gtoewwer A-G.. . . . . . . . ... .. Stettin
Hervmann Kofhler A-G. . . . . . .. ... Altenburg
Titan Ndahmaidinenfabrit Guftab Winjelmann . . "
Lefta Ndhmajdyinenfabrit L. O. Dietridhy. . . . . '

{n Eiiddeutidhland:

Majchinenfabrit Gripner A-G. . . . . . . . .. Dutladh i. B.
Sunfer & Ruh A-G. . . . . . . . ... L. RKaridrule

Nahmajcdhinenfabrif KRarlsrubhe (borm. Haid & New) "
Berlin-Karldrubher Snduftvie-Werf A-G&. . . . . . .

®. M Piaff. . . . ..o Raiferslautern
Pidlz. Mahmajchinenfabrit vormald Gebr. Kapjer. . "

Ter Bertauf deutjcher Nahmajdyinen erfolgt grundjaplich durdh jelb-
ftanbige, itber dad ganze NReid) jich verteilende MNihmajdjinenhindler.
Cine Crhohung der Handelsiiblichen Preffe tritt hierdurch nidht ein.

Die beutfhen Nahmajdyinenhandler jind durdyweg gejcdhulte Fad-
leute, meift aug dem Medjaniferberuf hervorgegangen. Sie unterhalten
neben einem ftdndigen Lager der meift gangbaren Majchinen eine
Reparaturwertitatt unter eigener ober fachlicher Leitung, die eine ge-
naue Kontrolle der Majdhinen geftattet und in der Regel aud) mit alfen
Ginridhtungen verfehen ift, Repavaturen und Jnftandiepungen an allen

1 &
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vorfommenden Nahmajdjinenjhjtemen vorzunehmen. Fiir den zu er-
teilenben Unterricht fteht vborgebilbeted Perjonal sur Verfiigung.

Die fadyliche Ausbilbung des jungen Radymwudesd exfolgt in einer poun
ver deutjdhen Nahmafdinenindujtrie in Gemeinjdhaft mit den Handler-
berbdnben erviditeten und betriebenen Schule in Bielefeld: die Deutjdye
RNahmajdyinen-Mechaniferjchule, die ben Schitlern alle biejenigen theore-
tijgen und proftifden Kenntiniffe vermittelt, deren fie zur ordnungs-
gemdfen Bebienung threr zufiinftigen Kunbdjdjaft bediirfen.

Alle Teile deutjder Nahmajdhinen jind nad) bem Grenzlehrejyjtem?
auf wingige Bruchteile eined Millimeterd gefertigt und deghalb ofjne
weitered austwedyjelbar. Ciner bejonderen Nadjarbeitung bei erforder-
lichem Crjap bedarf e deshaldb nidyt.

Man unterjcdheidet im Ndhmajdyinenhanbel:

1. Familien-Ndhmajdinen (Haushaltmaidinen),

2. Gewerbe-Ndhmajdinen.

Beide Nrten jind gumeift nad) bem gleichen Syftem gebaut, die PMajdyi-
nen fitr geterblicdge Jwede, ihrer hiheren Beanjpruchung fid) anpajfend,
jebod in ftarferer usfithrung.

Fiir bejonbere Jwede in Gemwerbe und Juduftrie werben Spezial-
majdyinen Yergeftellt, 3. B. Kuopflodmajdinen, Hohljaum-
majdyinen, Kurbelftidmajdinen, Jidjadmajdinen, Pelzndy-
majdyinen uj. Unter den oben angefithrten deutjchen Nahmajdinen-
fabrifen Detdtigen fich auf bdiefem Spesialgebiet mit ausgezeidhnetem
Criolg u. a. bie BielefelberNdahmajdyinenfabrif Baer &Rempel,
KRodsUdlerNdhmajdyinen-Werfe, Ditrrfopp-Werfe, die Mund-
103 .-@. &Sie deden einen erheblichen Teil bed Bebarfd an NiYh-
majdyinen fitr Sonderzvede und ermdglichen durch ihre Leiftungen
auf bem ebiete ber tedmijdhen Durchbilbung bder Ndhmajdjine bie
mannigfadjen Arbeiten, vie jie unsd in der modernen Befleidbungdinduftrie
entgegentreten.

Nad) ihrer Bauart (hrem Syftem) unterjdeidet man:
Sdifichen-Riafmajdhinen,

Ringjchiff-Ndahmafchinen,

Bentraljpulen-Nahymajchinen,
Rundgreifer-Snelndh-Majdjinen.

Jfte Bauart wird jeiterhin eingehend erldutert.

Gamtlide in deutjchen Fabrifen angefertigte Ndahmajdyinen tragen
entiweder den Namen bder Fabrif (3. B. Grigner, Mundlos, ujmw.) oder
deren eingetragene Handeldmarfe, wie 3. B. , Anfer” der Anferwerte

1 @renslehrefpitem: Bearbeitung der Teile big auf eine Genauigleit von
einigen Hundertjtel Millimeter.
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A-@. in Bielefeld, oder ,Vejta” der Vefta-Nahmajdyinenfabrif L. O.
Dietrid) in Wltenburg und anbere.

Bur Unterjdjeidung verjchiedener Ausfithrungen ein und desdjelben
Shitems, fei eg in Grofe oder jonftigen Abreidjungen, werden der Fabrit-
marfe nod) andere BVezeichnungen hingugefiigt, wie 3. B. , Adler Klafje”
13 obet 15, ,Rhoniz” FF oder DD ujw.

Der Preid einer Nahmajchine ift durd) thre Vauart, Grofe und
Ausftattung bebingt.

®ie Sujammenfesung der Ndbhmajchine.

Borginge beim Ndhen mit der Majchine.

Beim Majchinenndhen benust man eine Nabdel, deven Ohr nabe
ihrer Spise angebracht ift. Sie durdhfticht das auf der Ndbhplatte aus-
gebreitete Beug immer nur von einer Seite; dag Ende des 1
Nihiadens (bed Oberfadensd) wird nicht mit Hindurchge- [
zogen. Beim Aufwdrtdgehen der Nadel witd der Faden
purd) die Reibung einen Augenblict im Jeug zuriidgehalten,
wodurd) ficd) auf der unteren Seite de3 Jeuges eine [odere if
Sdylinge bildet (ALD. 1). Damit eine Stichbilbung erfolgen f
fann, muf die Schlinge, ehe jie bon ber aufwdrtdgehenden L
Nadel ausd dem Jeug gezogen tird, gefangen und dauernd
gebunben mwerbei.
Die Bindbung der
Sdlinge fann er-
sielt toerben:

1. inbem dburdh
jede Sdlinge ein .
gweiter Fadert (Der .| e

-

Unterfadben) ge- V

fithet wird (tveis "~ 9A6b. 3. A6D. 1.
faden= pder Dop:-
pelfteppitic)-Majdjinen) [A6D. 2]1;
2. inbem jede neue Schlinge mit der vorhergehenbden verjdhlungen
witd (Ginjaden: oder Kettenitichmajchine) (2Abb. 3)2.
Dag uffangen und Binden der Schlinge beforgt ein bejonderes
Majchinenelement, der Scylingenfiinger; feine Form ift bei den ver-
1 53 gibt audy Bweifadenmajdyinen mit Shnurftrid) fiix Spesialzivede.
2 @ettenftihmaichinen mwerden heututage mur nod) ald Spezralmajdhinen
fiit verjchiedene Bwede angewenbet.
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{chiedenen MNahmajdhinenfyjtemen voneinander abweidhend, immer aber
muf et einen zugefpipten Teil haben, mit bem et die Schlinge fidjer
fangen fann.

Bur Bindbung mup der Shlingenfinger die Fadenjchlinge undchit
betrachtlich ertveitern; er bebarf hierzu einer beftimmten Menge lojen
Oberfabens. Das Lodern des Oberfadens, jowie dasd Jusiehen der
Gdlinge nad) erfolgter Bindung bejorgt der Fadenhebel.

Wahrend der Bilbung jeben Stiched mup bas Jeug in beftimmter
Qinge vorgejchoben tverden; died gejdjieht mitteld des Stoffjdjiebers.
Die fidgere Leitung bed Jeuged beim BVorjdhub ermoglicht der Stoff:
dritder, inbem er da3 Jeug auf den Stoffichieber driickt.

Bet der Stidhbildung wirfen demnady mit:

1. Die Nadel, bon ber Nadelftange gefithrt,
2. der Sdylingenfdnger,

3. ber Fabenhebel (Fabengeber),

4. der Stoffidhieber,

5. der Stoffbriicter.

Diefe Korper {ind bie Ndhwerfzeuge der Nahmafdyine, weldhe im
Bufammenwirfen beren Wufgabe ald einer Arbeitd- ober Werf-
mafdyine [Bjen. Man Fann jie dabher ald3 Arbeitdelemente bezeichnen,
im Gegenjap zu den fie in FTdtigfeit jependen Jwijdhenelementen,
welde dbie Kraft von dem Antriebsteil der Majdhine, dem Handrab ju
ihnen leiten.

Alle Majchinenelemente find auf Geritftteilen gelagert und mit
thm, wie aud) untereinanber mit Sdyrauben, Bolzen und Stiften ver-
bunben.

Dag Nahmajdhinengeriiit,

Die Geriljtteile find Gufeifen.
Man unterjdheidet:
bie Grundplatte (Ndhplatte),
dert AYrm.

Auf der Grundplatte wird die Niharbeit audgebreitet. Sie tragt
auf ihrer obeven Flache ben WUrm. Cr enthdlt in jeinem Hohlraum, dem
fog. Dberbau, den Medanidmus, der mit dem unter der Grundplatte
witfenden medjanijhen Teil, dem jog. Unterbau, die Stidhbhilbung
vollzieht.

Lon der im Oberbau liegenden, burd) dad Handrad unmittelbar
angetriebenen rmmelle (Oberwelle) wird die Bewegung auf die
RNadveljtange und ben Fadenhebel iibertragen. Der Stoffdriider
wirft alg eine bon dem itbrigen Medhanidmus unabhingige Heine Mafdhine,
mit bem Stoffdritderhebel ald Untried.
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Sm Unterbau wirfen, von der Avmivelle angetrieben, ber Edhlingen-
fanger und der Stoffjdhieber nebft allen fie bewegenben Jwifden-
elementen. Um bden Durdhtritt der Nadel in den Unterbau it ermoglichen,
ift in die Nahplatte die jtahlerne Stidyplatte mit bem Stidylody gefchraubt.
Jn ber Stidyplatte befinden jidh auferdem fleine Augjdnitte, welde das
Crheben bes Gtoffichiebers iiber ifhre obere Fliche ermoglichen. Ilber
groperen Ausjdynitten in der Grunbplatte find 1 bid 2 ftdhlerne Shieber
angebracht, die bon oben den Jugang sum Sdlingenfinger ermoglichen.

An der rechten Seite des Armes ift das Handrvad gelagert, weldjed
burd) eine einfadhe Borrichhung von feiner Drehung ausdgefdaltet
(abgefoppelt) twerden fann, um den itbrigen Medjanidmud aufer Tatig-
feit zu fegen.

lber einem Ausjcdhnitt auf der hinteren Flache desd Armes liegt der
@eitendedel; auf dem linfen Enbe, bem Kopf der Majdjine, die Stirn-
ober Frontplatte.

Je nad) den befonderen Fweden, denen die Nahmajdine dienen
foll, ift der Arm grofer oder feiner und jomit aud) dber Durd)gangdraum
fiir die ju verarbeitenden Stoffteile mehr oder tveniger umfangreic).
Gemejjen ird der Durdygangsraum: 1. bon der Grundplatte lints
unten (aljo bon der Nabel) jdhrdge bid unter den rm red)ts oben;
2. pon ber unteren Flade ded Wrmes fenfredit jur Grundplatte. Wan
wird aljo in den RKatalogen den Durdhgangdraum fjtetd mit zwei Sablen,
3.9B. mit 2613 ober 24>(12, angegeben finden.

Am Arm jind der Garnbalter und die Fadenleitungsdteile angebracht,
Heine Hiafden, Ofen, Rollen oder Federn, welde den Faden zum
Fabengeber uud zur Nabel letten. Fu der Fabenleitung gehiren
audy die Spanunungsjcdeiben.

Rechtd born am Stiander ded Urmes oder auf der Grundplatte ift
der Apbarat sum Aufypulen desd lnterfadens gelagert.

Der AUntried der Ndhmajchinen.

Man unterjcheidet Nahmajdhinen mit Handantried, Fubbetrieb
und Motorbetrieb. Je nach Art ded Betriebes witd die Majdine auf
einem bejonbderen Geftell angebradyt.

Ndhmajdhinen mit Handbetrieb (Handmajdhinen).

Handmajdyinen find auj einen fladen Holzjodel gefest (ALL. 4);
man fann fie damit auf jeden beliebigen Tijd) jtellen.

Handmajdjinen haben den Vorteil geringer Raumbeanjprudhung und
lafjen jich daber bequemt in jeden beliebigen Raum tragen. Jhr Nadteit
liegt batin, Daf nur die linfe Hand jum Qeiten der Arbeit verfiigbar
bleibt. Jm Deutjchland werden Handbndhmajdinen nur in geringem Mafe
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berwenbdet, in nordijdjen Lindern findet man fie dbagegen nody vielfach
bettreten.

Nahmajchinen mit Fupbetried (Tretmajdhinen, Fufmajchinen).

Vet einer Tretmajdjine ruht die Majchine mit ihrem Ndhgetriebe
auf einem grofen tijdhartigen Geftell, dem Tretgeftell. Am Iretgeftell
unterjdjeibet man da3 Geftell (aud) Stinder genannt) und die Mbbel-
teile (im Hanbdel: Das Mobel). Die eigentliche Majchine 1wird im Hanvel
gewifjermaen nur al3 Cingelteil der gangen Tretmajdhine betradhtet
und daher dag Oberteill genannt.

Das Gejtell

ift aud ben betben Seitenteilen und bder fie verbindenden Shreize
sufammengefest. Un ihm mwirfen der LTritt (Trittbrett), bdie Jug-

Abb. 4.

ftange (Zreibftange) und a3 Gejtelljhivungrad, um die Kraft von den
Sitpen der Arbeiterin mitteld des Treibriemend sum Handrad sur Majdhine
au iibertragen.2 Der Treibriemen ift entweder unmittelbar um den Rad-
franj be3 Geftelljchroungradesd oder um eine an jeiner Seitenfldache ange-
bradjte Riemenjdjeibe gelagert und wird burd) stei Lwdher in der
Zijhplatte sur Riemenjdheibe de3 Handrades gefithrt. Der Riemen
fann mittel3 eined febernben Hebeld vom Geftelljhivungrad abgetworfen
und twieber aufgelegt iwerden. BVor dem Schwungrad ift der Kleiderjdhus
gelagert; er fann ebenjo ivie der Riemenabiverfer fehlen, twenn das Rad
aufien am Geftell gelagert ift.

! Richt 3u verwedyfeln mit dem ,Oberbau” ved Majdyinengetriebes.
2 Da3 Geftell ift jomit im eigentlichen Sinne ald ,Motor der Majdyine”
anzujefen.
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Dag Geftell mit Nebenteilen, der Tritt und dag Gejtelljchroungrad
beftehen aus Gufpeifen, dbie Jugftange aud Holz oder Stahl, und bdie
%?ﬂen, Sdyrauben, Bolzen und EStifte aud Gufitahl oder Shmiede-
eifem.

Die Mibelteile.

Bei der einfachften Ausftattung einer Nahmajdyine beftehen die Mibel-
teile nur aus ber Tifdyplatte mit Schublaften und dem Verfdhluf-
faften. Bei Geverbemajdhinen fehlt Haufig aud) ber leptere; man
fehiist dann die Majchine mit einer Wadhstuchhiille.

Die Majchine wird iiber einem Ausjchnitt der Tijdhplatte mit Schar-
nieresru: befeftigt. Unter dem Ausjdynitt liegt dag LIbled) zum Abtropfen
De3 Lles.

An CStelle ded gupeifernen Geftelles tritt aud) haufig ein Seftell aug
Holz, um eine Majdhine der Wohnungseinrichtung angupafjen. Aus
gleichem Grunde twerden audy jonjt verjdiedene Unordbnungen getroffen:
fo bie Umgeftaltung zur Berfenfmajdyine mwdhrend threr Nicht-
bentupung, swedd Sdaffung eined einfadjen Tijches, eines Ndhtijches
oder Schreibtifches, ober ifr Cinbau in einen Schrant.

Nihmajdhinen mit WMotorbetrieb,

3 fommt ausjdlieRlid) ber eleftrijhe Miotor in Betvadyt. Sein
Gebraudy ift itberall miglid), o eine Stromleitung fiir Licht- oder
Rraftzmede porhanden ift; er fann daher aud) pon fleinen Gewerbe-
tretbenben angetvendet werben und bietet ifmen die Moglicheit, mit
dpnlichen BVorteilen zu arbeiten wie der Grofbetrieb. Wuch fiir bie
Hausfrau bebeutet feine Antwendung eine hohe Rrafterfparnis.

Cingelantried durdy Motor (AbD. 5—6).

Die Unbringung ded Motord fann auf verjdjiedene Weife betwirft
wetben, enttveber auf der Tijd)platte ober am Wrm der Majchine jelbit.
Motore, die am Wrm befeftigt twerden, jind oft jo eingeriditet, daf fie
auper Gebraud) unter dben Arm
de3Majchinenoberteild gefdywentt
werben Einnen (AbD.5). EineAn-
otbnung toie bdiefe ift injofern
duferft praftifd), al3 der Motor
beim Auflegen de3 Kajtens ober
beint Berjenfen bes Dberteils nicht
im Wege fteht.

Die Steuerung des Motor3
wird durc) einen Anlajfer be-
wirft, der jumeift mitdbem Fuh
betdtigt ird (ALb. 6). Eine 2Abb. 5.
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burc) Drud auf den Tritt des Geftelld betdtigte Bremavorridhtung er-
mbglicht je nac) ber Stirfe ded Druded eine grofiere ober geringere
Reih-Gejdwindigleit. Bor Jnbetriehnahme des Motors ift der Piemen
pom Geftelljhroungrad abzunehmen.

AbD. 6.

@oll die Mafdhine zeittweife als Tretmajdhine benupt werden, fo
it der elefirijcge Antrieb ausdgejchaltet und der Riemen sum Fup-
antrieb wieber aufgelegt.

PBefannte Nahmajcdhinenmotoren-Gefelljdhaften jind: Georgii Elettro-
Motoren-Apparatebau A ®., Stuttgart. Dr. Mag Levy, BVerlin.

Gruppenantried duvd) Motor (ALD. 7).

Die Geftelle der Majchinen find febr ftarf gebaut, die Fijdhplatten
haben muldbenformige Anfake sum Aufnehmen der Arbeit. Eine
beliebige 2nzahl von Mafchinen tird zu einer Gruppe pereinigt, indem



A, 7.

Gruppenantried durd) Motor.
(®. Winjelmann, Titanwerte, Altenburg i. TH.)
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die ijchplatten aneinandergereiht und durd) Klammern verbunbden twer-
ben. Jede Majchine Hat unter der Tijchplatte ein Reibungsvorgelege.
Ale Majchinen werden mitteld einer Trandmiffionswelle gemein-
fchaftlich von einex eleftrijdhen Bentrale aud angetrieben.

Man Yat einreihige Tijdhe und Dopypeltijdhe mit Mulden. Doppel-
tifche beanjpruchen tveniger Plap, tweil eine Mulbe fiir je 3wet Majchinen
geniigt.

Mitunter werden die Majdhinen auf die Tifde einer Seite (mit
Riidjicht auf einer vorteilhafteren Rraftitbertragung von der Trans-
miffiondwelle) linf3jtandig ober querftdndig aufgefest. Jn lepterem
alle (ADBD. 7) vollzieht fich der Stoffvorjdhub fiir bdie Arbeiterinnen
parallel mit der Tijdhfante.

Die Cin- und Ausjdaltung der Majchine witd wie beim Cingel-
antrieb durd) Dreuc aufj einen Fuhanlajjer bejorgt.

Cleftrijher Gruppenantried wird von allen griferen deutjchen Ndh-
majdjinenwerfen eingeridytet.

Schrauben.

©djrauben werben an Ndahmajdjinen angewendet:
al3 BVerbinbungsdidrauben,
ald Drudjdhrauben (Beijpiel: Spannungsicdirauben),
a3 Stelljdhrauben (Beifpiel: Stidftelljcdhrauben).

3u jeder Sdhraube gehoren jtvei LTeile:

1. Der Sdjraubenbolien (Scdraubenjpindel) mit dem erhabenen
Sdraubengetvinde; der Schraubenbolzen hat meift einen Kohj;

2. bie Mutter mit dem jum erhabenen Getvinde paffenden Hohl-
geivinde, ‘
© Qe nad) ber Art, wie der Schraubenbolzen und bdie Mutter inein-
anbergefitgt twerden, unterfdjeidet man:

Kopfidrauben, Mutterfdrauben.

Kopjidrauben: Der Sdyraubenbolzen wird in die Mutter, welde
in einem der ju verbindenden Majdjinenteile eingejdinitten ijt, Hinein-
gedreht; al3 ngriffsteil dient der Kopf. Dag Cindrehen fann bejorgt
erden:

a) mit dem SQraubenzieher; der Kopf ift flach gebilbet und hat
einen Sdlis sum Cinjegen der Schraubengieherjchneive: Sdhligjdranbe.
Sever Nihmajdjine find jwei Sdyraubenzieher in verjchiedenen Grofen
beigegeben.

b) mit der Hand; ber Kopf ijt ald zylindrijdjer odber flitgelartiger
®riff gebilbet: Griffjdranbe’;

1 @riffjgrauben Hhaben mitunter ebenfalld einen Sdlip, bamit man fie ge-
legentlid) bejonders feft anziehen famm.
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Mutteridyranben: Die NMutter ift in einen bejonbderen Korper,
bie Sdyraubenmutter, gejdnitten. Die Scdjraubenmmutter it iiber
ven ©draubenbolzen gedreht. Der Schraubenbolzen famn fejt in
ver Majchine gelagert fein (bei Stelljchrauben) oder durd) die ju per-
binbenden gelochten Teile gejchoben werden (bei Berbindbungsichrauben).
Die Schraubenmutter fann mit ber Haud odber mit bem Sdyrauben-
fchlitfiel itbergedreht twerben. Jeber Majchine ift ein fiir alle an ihr
angebradhten Sdraubenmuttern pafjender Scraubenjdylitfjel beigegeben.

NuBer zu den obengenannten Jweden werden Sdirauben aucy als
Bewegungsdidhrauben odber Sdhneden vertvenbdet. Beijpiel: Antrieb
ve3 Fabenfithrers an Uufjpulapparvatent,

Dag Getriebe der Nabhmajchine.

Bewegungdarten der Majchinenelemente,

Cin Majchinenelement fann fortidhyreitende (hin- und her-, auj-
und niedergehenbe) ober dbrehende Bewegungen ausfithren.

A3 fortidyreitend bLegeihnet man dbie Bewegung, wenn das Ma-
dhinenelement i) gang aud feiner Lage fortbetvegt; es fann fid) in
einer getaben ober in einer Bogenlinie betvegen.

AL3 drefhend begeichnet man die Bewegung, wenn {ich das Majdjinen-
element um eine in ihm liegende Achje (forperliche ober mathematijche)
betvegt, im iibrigen aber feine Lage nicht verdndert. Dreht ed {idh
360 Grad und immer nad) einer Seite, jo [duft ed um (votiert); wedelt ed
vie Drehungsrichtung, jo {hroingt (ofzilliert) es.

Cin Majdyinenelement fann zu gleidher Jeit fortfchreitende und
drehenbde Bewegungen ausfithren.

Die Bewegung eined Majdyinenelements fann gleichfdrmig ober
ungleichfdrmig fein.

Bei jeder Majchine geht durdy die Reibung aller Teile untereinander
an und fiir {id) viel Krajt verloren; e$ ift daher widhtig, ihnen {olde
Bewegungen zu geben, bei welden dber Kraftberbraud) ein miglidit
geringer ijt. Die vorteilhaftejte Bewegung ift die umlaufende, weil
bet ihr bie Sdywungfrajt am meiften audgenupt wird. Die un-
glinftigite Bewequng eined Majdyinenelementes ijt die fortjdjreitende
in geraber Balp, teil jede jeiner Umfehrungen eine Crjchittterung ver-
utfacht und teil infolge der groferen Reibung biel Kraft verbraudht wird.

Se melhr Teile an einer Majchine umlaufen, um fo leichter und bahor
audy jdhneller fann fie arbeiten.

1 Eine Bewequngsdjcdhraube ijt eine Welle mit einem Edyraubengewinbe:
in ba3 Gewinbe greift ein Jahnridbden (Sdnedenrad). Die Schraubenmutter
fallt fort (Scdhraube ofjme Enbe); . Abb. 22, €. 20,
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3wifchenelemente,

Bei einer Nihmajchine finden nwendung: Wellen (gefropfte Wel-
len {ind Wellen mit einer Rriimnumg), Radber (Riemenjdeiben, Rei-
bungsriber, Sahnrider, Schivungrdader), Jugftangen, Kurbeln, Kur-
belfdjeiben, Qurvenmwalzen, Crzenter, Zylinder, Federn.

Den Jwijdjenelementen finnen peridhiedene Aufgaben zujallen:

1. Gine Bewegung auf einen anderen Teil ofne jede BVerdnberung
su itbertragen: man begeidnet jie al3 jibertragende Jiwijchenelemente.
[bertragende Bwijdhenclemente fjind: Wellen, Riemenjdeiben,
Reibungsridber, Kamigrdber.

2. Gine Bewegung ju verwandeln, und zwar ihre Art oder ifhre
Ridtung; fie nnen aud) eine gleidhformige Bewegung in eine
ungleidfdrmige umdndern: man begeidynet fie bann al3 berivandelnde
Jivijdyenelemente. Bertvandelnbde Jwijdhenelemente find: Jugftangen
mit Qurbeln (Rurbelgetriebe), Regelrddber, Kurvengetriebe, Er-
senter (Kreiderzenter, Herzerzenter, Najenersenter, Bogendreied).

: 3. Die Vewegung bder gangen Ma-
fchine ober eingelner Teile u regeln: man
bezeidhnet fie in diefem Falle al3 vegulie:
vende Jivijdjenelemente. NRegulierenbde

y Biijdenelemente  find: Sdhwungrd-
. detl, Federn
Je mehr Arbeitdelemente an einer

Ndhmajdyine umlaufen, um jo einfacher

fann fie gebaut werben, weil bei der [ber-

leitung der Betwegung bom umlaufenden

Untriebsrad zu bden Arbeitdelementen

tweniger vermwandelnde Jivijdhenelemente

anzubringen nétig Jind.
Alle umlaufenden oder jdhwingenden
Mafdyinentdrper werben mit ihren Japfen in Qagern unterftitht.

Lager jind, der Form bder Bapfen entfprechend, zylindrijhe oder

fonijde Bohrungen im Mafdhinengeriift, mit Gupftahl audgefiittert

Abb. 8.

v Sugellager.

! Sdywungriber verleihen der Mafdhine einen gleihmifigen Gang durd
bermindung der beiden Totpuntte bei feder Umbdrehung. Totpunkt: Ctellung
giveier miteinander arbeitenden Zeile, in weldjer ihre Krudfte unwirflam find,
meil jie im geftredten Winfel sueinanber wirfen. Beifpiel: Diejenige Stellung
ver Bugitange am ZTretgejtell sur Kurbel oder gefripften Welle, in weldher die
Rraft ber Fiige auf basd Irittbrett nicht eintwirkt.

% Gine Jeder ift ein Gtitd befonders gehirteter Stahl (Federjtabl), der ver-
mbge feiner Elajtizitdt in feine Lage suriidfehrt, fobald die Kraft, weldhe e3 aus
derjelben gebradyt zu toirten aufhsrt. Der Form nad) unterfcheidet man Blatt-
febetn und Gpiralfebern.
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(8agerfdalen), oft aud) mit audwed)ielbaren Lagerbiichjen ver-
fehen. Die Japfen jdhvingender RKbrper find oft ald Spisjdhrauben
gebilbet.

Die Lager fiir bas Schwungrad und die Jugftange am Gejtell jind
bei neugeitliden ZTretmajchinen zumeift Kugellager (ALL. 8), fie ver-
mitteln einen leichten und gerdujchlofen Gang.

Je nady der Richtung der Drehungdadyje ded Majchinentsrpers unter-
fcheibet man Traglager und Stitlager. Lager inmitten der Strede
einer Welle jind Halslager.

Die Uberfegung der Nihmajdhine.

Bei jeder einmaligen Wmbdrehung des die rmmwelle treibenden
Handrades wird die Nadel einmal gefentt und gehoben und fithrt einen
Gtid) aus. Um moglicyit rajdje Umbdrehungen ded Rades und Hierdurdy
moglichit viele Sticdhe in einer gegebenen Jeit u erzielen, itbertrdgt man
die Bewegung von den Fitfen ober Handen der Arbeitenden auf das
Dandrad in moglichjter Bejchleunigung. Diefe befdhleunigte {1bertragung
ber Bewegung bezeidhnet man al3 Rberjepung ind Rajdye.

Die Grife der Uberfesung einer Nihmajdyine mit Fupbetried (aljo
die Anzahl der Stidhe, weldje man bei einmaligem Heben und Senfen
der Fiige ausfithren fann) hingt davon ab, wieviel grifer die grofe
Riemenjcyeibe am Tretgeftell ift al3 die teine am Handrad. Die meiften
Haushaltungsnihmajchinen mit Fufbetrieb haben eine Mberfegung von
1:5bi81:6, b b man ndht beim einmaligen Heben und Genten bes
Lrittbrettes fiinf bis feh3 EStiche. PHandbmajdjinen Hhaben eine Uber-
jepung von 1: 2%/, bi3 3Y/,; {ie wird durd) Bahnrdder betwirkt (f. ALD. 37,
©. 35). Majdyinen fiir Gewerbe und Jnbduftrie fonnen eine gropere Mber-
fepung Haben, wenn jie mit Wotoren befrieben werben. Die grofte iber-
jegung haben die Scynellndher mit faft 1 :9 und melr.

Hajd) arbeitende Ndhmajdyinen getvdhren jowoll im Hausdhalt toie
im Geterbe und in der Jubuftrie einen grofen praftijen Vorteil. Jhre
Handhabung erforbert dementipredhend aud eine grofere Getwandtfeit.

Die Urbeitdelemente (Nabierseuge).
Samtlidje Teile jind aud Stahl Hergejtellt

Die Nadel.

Moan unteriheidet an bder Nabel den Sdyaft, den Kolben und
ba3 Ofr.

Per Nadelidajt. a3 Ohr it ungefdhr 5—10 mm oberhald der
Gpite angebracht. [lber dem b ift in ben Sdhaft auf einer Seite eine
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bi3 sum RKolben veichende lange Rinnel), auf der entgegengefepten
Geite eine furze Rinne eingejdnitten. Jn der langen Rinne findet
ber pon Der Garnvolle fommenbde Fabenteil, in der furjen Rinne der
am Zeug hangende Fadenteil Plap, wdkhrend die Nabel den Stoff dburdy-
fahet; hierburd) wird ber Faben vor dem Jerreifen betvahrt. Jm unteren
Gnbe der langen Rinne unmittelbar iiber dem Nabeldhr liegt ein fleiner
Hbder; er hemmt den Faben im gegebenen Augenblid und veranlapt
bhierdburdy, daf die Schfinge mehr nach der Seite bed Schlingenfingers
geridhtet und infolgedejfen {idheter gefangen ivird.

Dex Nadeltolben. Man unterfdeidet Nadeln mit bidem Kolben
und mit diinnem RKolben (aud) gany ofme Kolben); die diden Kolben
find teilrweife auf einer Geite abgefladt.

Die Shftemmummern der Majdinennadeln. Die Art der Nadeln
wird burd) eine Nummer begeihnet. Die Nummer ift meift auj dbem
Qolben eingeferbt (immer ift fie auf dem Rapierumjdlag, in weldem
Majdhinennadeln verfauft werden, neben bem Wort ,Shftem” oder
JOualitdt”  begeichnet). Die verjchiedenen Mafchinennadelfabrifanten
fithren verjchiedene Syftemnummern.

Die Stirtenummern der Maidinennadeln. Jede Nadelart wird in
perjdhiedenen, durd) Nummern Dezeidneten Stdrfen angefertigt; bie
Rummer ift auf dbem Rolben eingeferbt. Die niedbrigfte Nummer bezeid)-
net meift die feinjte Nabel. Die Starfenummern find nidht bei den
RNadeln alfer Nahmajdjineniniteme gleich.

Der Hauptiip ver deutjdhen Majdyinennadelfabrifation ift Aadyen.
Befannt {ind dafelbit die Firmen:

Stepbhen Beifel fel. Witwe und Sohn. Leo Lammerh. Metall-
waren Gef. m. b. . (Metwar-Nadeln).

Auferdem ift aud) die Firma: Wolff, Knippenberg & Co., Jchters-
Haufen i. Thitr., befannt.

Die Qinge einer Mafjchinennabel wird vom Ohr bid jum oberen
Cnbe bes Kolbens gemejjen.

Die Nadel toird mitteld de3 Radelhalterd an der Nabdelftange be-
feftigt.

Die Nadeljtange. Die Nabelftange ijt zylindrijdh, bei alten Shjtemen
audy prismatifdy geformt und ift an der Stirnfeite der Majchine, von
ver Gtirnplatte teiliveife verdedt fenfredht gelagert. Sie wird von dex
Hrmwelle dburd) ba3 Nabelftangengelent mitteld eined Kurbel-
getriebes bemwegt. Neugeitliche Majchinen Haben meijt eine jelhr Furge
Nabeljtarge, welde aud) in ihrer Hodititellung oben nidht ausd dem
Arm Herbortritt.

1) Majdyinennadeln, deren lange Rinme nidht bis sum RKolben reicht, jind
Jgeprepte Madeln’; fie {ind minberiertig.
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Der Nadelhalter ijt eine itber dad unteve Enbe der Nadeljtange ge-
{dhobene Klammer oder Hillfe; er preft ben Nabelfolben mit Hilfe einer
Schraube in eine Nut der Nabdeljtange. Bei vielen Fabrifaten twird ber
Solbent nut in eine dafiir vorgefehene Bohrung der Nadelftange gejdjoben
und mitteld einer feitlich angebrachten Flitgelfhraube in derjelben fejt-
gehalten.

Ginjegen der Nadel:

Sifenitellung: Die richtige Hohenjtellung der Nabel ivird bei den
meiften Majchinen durd) die Hohe ber Nut oder ber Bohrung in der
Ravelftange beftimmt.

Seitlidie Stellung. Die furze Rinne muf ftetd nad) der Seite ge-
ridhtet jein, auj welder der Sdylingenfdnger bie Sclinge erfaft.

Der Shlingenfdinger.

Man unterjcheidet bei neugeitlichen Nafhmajdhinen zwei Hauptarten
von Sd)lingenfingern:

1. {olde, bei denen bie inm ifhnen tuhende Unterfabenjpule mit durd
pie Oberfabenidilinge gefithrt with: Sdiffden, Ringjdhifigen.

2. joldje, Dei Ddemen der Sdjlingenfinger jid) um die in feinem
Drehungdzentrum gelagerte Spule dreht, jie aljo nicht an jeiner BVe-
wequng teilnehmen lit. Die Spule hat nur eine durch dad Abziehen
des Unterfadens beim MNibhen erzeugte Trehung: Greifer.

RNady ben Sehlingenfingern gruppiert man die Nahmajchinen in:

Sdijfdenmajdinen,
Ringidyiffhenmajdyinen,
Greifermajdhinen.

1. Shiffchen.

Cin Sdiiffchen ift ein linglides Gehdufe, weldje3 an einem Enbe
in eine {darfe Spibe audliuft Do Schiffchen fann ein feitlid) offenes
fein, ivie auf AbD. 9, ober ein hinten offenesd Bylinderidiffhen

ALD. 9. Abb. 10.

(Abb. 10). Jn die Hohlung ded Sdhiffdensd wird eine ldngliche Spule
mit dem Unterfaden gelegt; eine Feder an Dder duperen Sdhiffchen-
wand forgt fitr deffen orbnungdmafgige Spannung.

Befrendfen, Majdyinendfhen. 7. Aufl. 2



— 18 —

Dag Sdyifidhen ruht in dem Sehiffdhentord und toicd mit ihm von
einem Mitnehmer auf einer geraben oder bogenfdrmigen Bahn
hin und fer betwegt. Das Schifichen muf in feinem Behdlinis jo viel
Gpielraum Yaben, daf aud) ein ftarfer Faden ziwijchen beiden Hinburd)-
gleiten fann. Mittel8 eined beim Heraussziehen ded Schiebers in Tdtigleit
gefepten Hebeld fann da3 Sdhiffdien aus dem Sdhiffdyentord gehoben
werder.

Stidybildung: (ALL. 11). Dag
Sdiffden fingt bie Dberfaden-
fdlinge, ertveitert fie unbd gleitet
ginglich hindurch, den Spulen-
faben mit fich fithrend. Tie auf-
wirtd gehende Nabel zieht bdie
Sdlinge, weldie nun vom Unter-

966, 11. faben gefangen ift mit, bet Faben-

geber zieht fie feft im Stoff au.

Nady ber Art der Bewegungsrichtung unterjdheidet man Geradlang-
{hiff-Majchinen und Bogen|dhiff-Majdinen.

2. Ringidhiffchen.
Giehe Cntwidlung bed Ndhmajdjinenbaued Seite 35.

3. Greifer.

Greifer find runde, jhraubenartige Kdrper mit einem Haten zum
Fangen der Oberfadenidlinge, dem Greiferhafen. Cine zentrale
Aushiohlung, der Greiferfeffel dient zur Hufnahme ber Unterjaden-
jpule; diefe fann unmittelbar ober von einer Hiilfe umgeben (Spulen-
pitlfe, Gpulentapiel, Spulengehiuje) eingelegt erden. Sie
nimmt nidht mit an der Greiferbetvegung
teil, hat aber ifre eigene, durch dad Ab- %/

siehen de3 lUnterfabend beim Nibhen er-
seugte Drehung. Man unterjdheidet 3roct
Hauptarten von Greifern: Freilaufende
@reifer und Ringgreifer. Bortor B | s
Der freilanfende
Greifer
jipt unmittelbar an
einet  umlaufenden
Welleundfannjidymit
ihr fret drehen, ohne
ant fetnem Umfang
AbD. 12. eine Heibung zu er- =
Freilaufender Greifer. leiden (Qﬂ)b 12) Abb. 13.
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Stidbildung (2Abb. 13): Die Oberfadenjdhlinge wird vom Greiferhaien
gefangen. (nbem fie bi3 an jein Cnde gelangt, Hangt fie jich an ihm auf,
toitd in die Qdnge gegogen unbd iiber den Greifer gefithrt. Durdh eine be-
fondere Abjchragung am Greiferumfang wird ed ermdglicht, daf Ddie
Sdlinge um bdie Spule gleitet, inbem {id) ihr vorberer Teil hinter die
©pule legt, der hintere Teil bagegen vorne bleibt. Gelangt die Schlinge
nun bei der Weiterdrehung ded Greiferd an feine AUbfallfladye, jo
gleitet fie bon ber ©pule ab, with bon ber aufmwdrtdgehenden Nabel
mitgenomumen und vom Fadenhebel im Gtoff feft zugezogen.

Ringgreifer (AbD. 14)
werben in der Nut einer vingfdr-
migen Bahn {d)wingend ober um-
laufend burcheinen Mitnehmer
von der Welle aus bewegt.

Die in Deutjchland meift an-
gewanbte Ringgreifermajchine ijt
die Jentraljpulenmajchine. Jhr
fchingenber Greifer (AbD. 15) (a)
ift albrunbd und hateinen fehr tiefen
Greiferteifel mit einem Zapfen ()
sum Halten des Hhohen Spulen-
gebdufes (d).

AbD. 14. Ringgreifer.

a @reifer. b Mitnehmer.

Abb. 15.
Greifer der Zentratfpulenmajdyine.

Stidybildung: Der Yreiferhafen fangt die
DOberfadenjdlinge, zieht fie an feinem Ende in die Linge und fithrt fie
um feinen gangen Kbrper und um dbad Spulengehiuje (Abb. 16). Bei der

2%
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Umtehr jeiner Shwingung gleitet die Schlinge ab, wirtd von der auf-
irtd gehenden Nabel mitgenommen und vbom Fabdengeber im Stoff
feft zugezogen.

Bwifdhen dem Greifer unbd feinem Mitnehmer mup fo viel Luft fein,
baf aud) ein ftarfer Faden durdygleiten fann.

Der Fadenhebel (Fabengeber).

Der Fadenhebel Hat die Aufgabe, nod) vor dem Cinjticy der Nadel
in bas Zeug durd) rafdes Senfen jo viel Fadben von der Garnrolle ab-
suziehen, ald ber Schlingenfinger sur Criveiterung der Oberfadenjdlinge
gebraudht, und die Sdlinge nach ihrer Bindbung mit dem Unterfoden
im Stoff suzuziehen. Die bom Schlingenfinger beanfpruchte Fadbenmenge
ift bei jedem Nahmajcyinenfhftem verjchieden, dementjpredjend ift aud
bie Bewegungdgrofe ded Fadengebers (fein Ausid)lag) bei jebem
Gyftem voneinanbder abiveichend. Die Menge de3 abzuziehenden Garnes
foird durd) bie Fadenfpannung geregelt. Die Bewegung bes Faben-
Yebeld ift ungleid)formig, weil fie jic) den Bewegungen ded Schlingen-
fangerd und der Nabelftange anzupaifen Hat.

Der big vor furzem am hiufigften angetwendete Fadenhebel ift der
furbenfadbenhebel.

Der Survenjadenhebel ragt aus einer {dliartigen Offnung der
Stitnplatte Hervor und twird mitteld einer Rurvenmwalze! ungleid-
formig jchtoingend auf und nieder bewegt (Ubb.17). Der Dberfaben

oy '-'—r\?—'

Abb. 17.

m JFabenhebel. r Kurvenivalze. 9A6h. 18
u Gingrififtelle bes Hebelzapfens in Bl
bie Rurvennut, a Die Armivelle, b Die Rurbeljcdheibe.

L Qurvenwalze: Walze mit einer furbenformig eingejdnittenen Nut, in
bie ber ald Rolle ausdgebilbete Bapfen eined einarmigen Hebeld eingreift (Rurven-
getriebe). Bei ber Drehung der Walze witd der Hebel ber Form ber Nut ent-
jpredjend 3u ungleidhfdrmiger in bad Getriebe bed itbrigen Medjanismus
eingepafiter Betwequng gezivungen; er {hwingt zwanglinjig. Die den Faben-
geber antreibenbe Rurveniwalze ift auf der Armivelle gelagert.
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wird durdh ein Fithrungdauge an jeinem Ende geleitet. Beijeber Senfung
siebt der Fadenbebel die entfprechende Fadenmenge bon der Garnrolle
ab, bei jedem Hub zieht er die im Jeug gebundene Shlinge u.

Da bei Antvendung einer Kurbenivalze infolge der ftarfen Reibung
verhdltnismdfig viel Rraft verlorengeht, hat man andere Fadenhebel
mit geringerem Kraftverbraud) erfunben:

1. Den Gelentjadenfhebel;
2. ben nmlanfenden Fadenhebel.

Der Gelentiadenhebel Hat feinen Namen erbalten, weil er aus
mefreren Hebeln sujammengelentt ift (AbD. 18). Er wird von der Surbel-
{cheibe b der Urmivelle o angetrieben und tagt am Kopf der Majdine feit-
fich au einer Lffnung hinter der Stirnplatte Hervor.

Per umlaufende Fadenhebel ift eine an der Stirnjeite des Yrmes
angeordnete umlaufende Scheibe, an deren Rand eine Heine Ofe fint.
(Ubb.52, ©.45). Der Oberfaden twird durd) die Dfe gefithrt und von ihr bei
per Umbrehung der groen ©djeibe im Rreife mitgenommen. Hier-
durd) wird ber Faben abwedhjelnd gefentt und gehoben unbd infolge-
deflen gelodert und angezogen. Jnfolge der rotierenden Betvegung
fann nod) eine grofere Ndhgejcdhwindigteit ald bei der Anivendung
{dywingender Fabenhebel ersielt werben. Daber finder bei Gewerbe-
und Jnduftriemajdhinen faft ausjchlieplich der umlaufende Fabenhebel
Betivendung.

an engem Bujammenbhange mit der Tdtigfeit ded Fabenhebels
{teht die ber Fabenanjugfeder.

Die Fadenanjugfeder (Fabenregulator).

Um bei biinnen und diden Stoffen den Unterjdied im Bebarf des
Iojen Favensd audzugleichen, ift ein Regulator vorhanden, der ben lber-
{huf fortnimmt: Die Fadbenanzugfeder. Sie ijt eine feine Schlagfeder
mit Fithrungdauge fitr den Faden, deren usjdlag unten durd eine
Unjdhlagflache (Riegel) gehemmt wird. Sie YHhat die Wufgabe, den vom
Fadengeber nad) der Fettigjtellung ded vorhergehenden Stides bereits
mwieder gefentten und dafjer lofe auf der Beugflidhe liegenden Oberfaden
bont der Nabel jortzuziehen, ehe diefe in dad Feug einfticdht. Hierburch
verhinbert jie, dafy etwa bei dideren Stofjlagen der Faben durd) die
Fabel gerftochen wird. Die Fabenanzugiedber mup daher beim Einftich der
Jabel in tiefiter Stellung liegen, alfo aufer Titigleit fein. Man Hat
bet neuen Fabrifaten Fadenanzugfedern mit jelbittdtiger Regelung.

Tie wichtige orbmungdmdfige Tdtigleit der Fabenangugfeder Hingt
von der ridptigen Stellung threr nfchlagflache ab; der Riegel ift daher
verftellbar. Man unterrichte {ic) itber die Verjtellung.



Die Fadenanzugfeder ift bei vielen Nahmajdyinenihitemen von einem fleinen
Hohlzylinder umgeben, hinter den Spammungdidjeiben auf bem Spanmungs-
ftift aelagert; ihr Schlagende ragt hinter ben Scheiben Hervor. Der Riegel der
Fever ift dburd) einen Ausjdnitt im Hohlaylinder gebildet; mitteld Drehensd bes
Hohlahlinderd fann er verftellt werben.

4. Die Fadenleitung.

Bei jever Nihmajdjine mufp ber Oberfaben von der auf vem Garn-
Halter figenden Garnrolle ben gleidjen Weg nehmen. Cr ift ftetd juerjt
nac) dem Fithrungsauge ded Fabengebers und dann nad) der Nabel
3u leiten; auf dem Wege zum Fabengeber hat ex eine Spannungs-
porridytung und bie Fabenanzugfeber ju durdlaufen. Der Faden
muf entjprechend angefpannt fein, damit der Fadenhebel nicht melhr
oder tverniger Faben von der Garnrolle abziehen fann, al3 der Shlingen-
finger zur Sdlingenertweiterung gebraudht; anbernfalld iirden bie
Ctidge Schleifen bilden ober der Faben witrde reiften.

Die Shannungdborrvidiung fiir den Dberfaden. Die Spannung
wird burd) Cinflemmen bde3 Fadend zivijden 3ivei Scheiben, die Shan-
nung8jdeiben, erzielt. Die Spannungdjcheiben {ind burdjlod)t und ither
einen an der Gtitnplatte befeftigten Sdhraubitift, den Shanmungsitijt,
gejchoben; ihr Drud gegeneinander wird burd) eine vor ben Spannungs-
{cheiben gelagerte Spiraljeder, der SBpannungéjever, bewirft und mitteld
einer Sdyraubenmutter, der Shanmungsdjdhraundbe, geregelt (SGeradlang-
fdiffhenmajchinen Hhaben eine andere Cinrichtung).

Mandye Nahmajdjinen haben {tatt ber Spannungsjdheiben ein Span-
nungdrabden mit tiefer Randbnut um Cinlegen ded Fadens. Det
Faben wirh einmal ganz um bag Ridden gejchlungen. Durd) den Drud
der Gpiralfeber with die Bewegung desd Ridchens mehr oder weniger
gehemmt unb Hierburd eine ftarfere oder geringere Reibung des Fabens
eraielt.

Die Shannungdaudlijung. Durd) eine bejonbdere, bei jedem Ndh-
mafjdjinenjyftem abiveichenbde Cinridhtung wird die Spannungsfeder beim
Heben be3 Driiders fo weit von den Spannungsjdeiben entfernt, daf
ihre Drudwirfung aufgehoben ift.

Bei ben meiften Syftemen wird bie Feder mitteld einer {tber den Spannungs-
{dheiben gelagetten Platte zujommengedritdt; auf die Platte wickt ein vom
Driiderhebel betegter Stift (jiehe 3. B. AbD. 18¢).

Der Oberfaden ift bemnad) bei jeder Rihmajdhine von der Garnrolle
su leiten: 1. 3u den Shannungdjdeiben, 2. 3u der Fabenanjugjeder,
3. sum Fabengeber, 4. jur Nadel.

Bu biefen Teilen wird der Faben mitteld Ofen, Hafden ober Roll-
den geffihrt. Man ftelle bei jedem Nahmajdhinenipftem unddhit die
Lage ber Hauptteile an der Stirnplatte feft, und es ergibt fid)y jobann
ver Weg, welden der Faben zu nehmen YHat.
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Der Stoffichieber (Aob. 19 u. 20).

Am Stoffichieber unterjcheidet man den Fahutopy, einen flacden,
mit mefreren Reihen {charfer Zdhne befepten Kirper und feinen in ivei
Rurbeln der Schubtvelle jhvingenden Trdger, den Stoffjdjieberhalter
(ober Balfen). Der Jahufopf ift auf lesteren gejchraubt: jeine Hohen-
lage fann verdndert ferben. (Siehe Abb. 19, Getriebe im Unterbau
einer Greifermajhine f, 4.)

Bei der Aujwdrtdbewegung
bed Ctoffjdyieberd freten bie
Bibne durd) die Audjchnitte in
ber Gtidhplatte, erfafjen dad
Beug und jdyieben e3 vor.

Der Stoffjchieber fithet eine
Vieredbewegqung ausd:

1. fentrecht aufwairts, 2. wa- g
gerecht {iber bder Gbenc ber

AbD. 19.
Gjetriebe im lnterbau einer Gyreifer-
mafdyine.

a Armmwelle. b Bugjtange. ¢ ®refferwelle. d Ctoffjdhieber—PHubivelle, ¢ Unterer
Grzenter. [ Stoifidieber—CSdubtoelle. g Erjenter—Gabelhebel. h Surbel auj ber Hub-
welle. 4+ Stoffidicberhalter. n Gleittuliffe bed Erzentergabelhebeld. o Stidyfteller.

Ctidhyplatte, 3. jentrecht abwirts, 4. wagered)t unter der Stidhplatte.

Der Vorjdjub (wageredhte Betvegung) twird bei neugeitliden Sp-
ftemen durd) die Schubielle f beforgt, deren Tdtigkeit durd) dex von
per Armivelle betwegten Crzenter-Gabelhebel g vermittelt wird. Der
Rorjdhub (Stidygrife) fann verdndert werden, inbem man den Aus-
jchlagtvintel des Crzenter-Gabelhebels und damit auch den ber Sdyub-

1 Grienter-Gabelhebel: Gin Hebel, bdeflen Shwingung durdy eine n
feint gabefartig gebilbetes Enbe eingteifende Erzenteridjeibe permittelt toird.
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melle vergrofert oder vervingert. Diejed gejdhieht durd) Verftellung
ber Den Grzenterhebel ftiigenven Gleitfuliffe! n mitteld ded Stic)-
ftellet3 o.

Der Hub wird bei den meiften neugeitlichen Greifer-Nihmajdhinen
purd bie jchivingende Hubwelled
mittel8 ber unter den Stoffjchieber-
halter ¢ greifenden Kurbel b be-
jorgt. Die Hubivelle wird bon det
RKeopfung der Armivelle o aus durd)
die Bugftange b betwegt. Der Hub
fann burd) Berjtellung der Kurbel h
perindert werben. Man Yat aud
anbere Cinridhtungen zur Ber-
ftellung. Die ahnfopie fonnen ber-

(6D, 20. Rabnfdp jhieden gebildet fein (f. Beifpiel
1. fitr Konfeftion, 23 f?’u: Qgcfiid)en(if)etei, Abb. 20), be_ment[prer@enb aud) bie
3. fiir {dywere Ware. Offnungen in der GStidyplatte.

Der Stoffdritder,

Am Ctoffdritdfer unterjcheivet man drei Cingelteile:
1. bie Driiderftange,

2. den Driiderhebel (ober Litfter).

3. ben Fuh.

Die Drilderjtange ift ber Form der Nabelftange jeder Majchine ent-
fprechend plindrijd) oder pridmatijh gebildbet und ift mit ihr parallel
gelagert. Um einen elaftijd)en Drud des Fuped auf dad Beug su er-
moglichen, arbeitet die Driiderftange unter Feberdrud. Die Driider-
feber ift itber bie Stange gefhoben (bei pridmatijcy gebilbeten Stangen
in bie Feber); ihr Drud fann mitteld einer am oberen Enbe der Driider-
ftange gelagerten Sdyraube geregelt werden (f. AbD. 18, d).

Der Driiderhebel vder Qiifter vermittelt dag Heben und Senfen der
PDriiderftange, indem er unter einen BVorfprung am Driiderftangen-
floben greift.

An neuen Fabrifaten werden aud) Kniehebel ober Knielitfter
angebradyt; fie erleichtern efentlich die Hantierung beim Ndben.

Der Fup. SJeber Majdhine find eine Angahl Fitge sum Ausdwedhjeln
beigegeben, mit benen man verfchiedene Arbeiten ausfithren fann (. ©. 50).

1 @leitfuliffe: ein beweglid) gelagerter Rorper mit einer Nut, in welder
ein anberes Majdhinenelement mitteld einer Rolle oder eined jog. Gleitfteines
hin und Her gleiten fann. (Yud) Scdheinfurbel benannt, wenn fie dem Antrieb
einer Welle dient.)



Jeber Jup befteht aud der Drudplatte und dem UAnfapteil. Die
Drudplatte ift bei den eingelnen FiiBen einer Ndhmajdhine ihrem
Bwed entjpredjend veridieden geftaltet, der Anjapteil ijt bei allen
Fiigen einesd Fabrifatesd gleid.

Der Aufypulapparat (ob. 21 u. 22).

Der Aufjpulapparat ift eine Heine Majdhine fiir {ich, su weldher der
Fadben bon eirtem ziweiten, nahe dem Handrad angebrachten Garnhalter
mitteld bejonberer RQeitungsteile, i
su demen aud) meijtend Span-
nungsidjeiben gehoren, gefiihut
toitd.

Geinen Antrieb erhilt bder
Auffpulapparat durd) ein Heinesd
Jeibungsrad, iwelded beim
Gebrauc) dadburd) eingejcdjaltet
with, dafy man den gangen, al3
Hebel witfenden Apparat an dasd
Heine Sdjipungrad oder an ben
Freibriemen bdritdt. Dad Hanbd-
rad witd wdhrend des Aufjpulens ABD. 21. Auffpulapperat.
bon ber Armmwelle audgeldft. a Unirtebawelle. b Qeititeq. ¢ Spulentlappe.

Cin  neugeifliger  Aufjpul-
apparat (Selbjtjpuler) fithrt zivei
Zitigteiten aus:

1. ba3 Anufivinben bes Fabens
auf die Spule,

2. ba3 Orbnen de3 Fadens
su gleidymdfpigen RQagen.

Dad Aufivinden ded Fadend
bejorgt die AntriebBivelle a, auf
weldhe die Spule geftedt toith;
die Spule twird auf der Welle
burdy einen Mitnehmerjtift oder
eine Feder gefichert.

Dad Drdnen ju gleidymifigen
Fadenlagen fann evzielt werden:
1. burd) einen beiweglidjen Faden- ABD. 22.  Aufipulapparat (Singer).
filhrer (ADH. 22 b), 2. durd) einen o Untviebswelle. b Beweaticher Fadenfitfrer.
Qeitfteg, iiber befjen fonver ge- ¢ Gpulentlappe.
fritmmte Qante ber Faben gefithet wird (AGD. 21 ). Bei beiden Ein-
ridhtungen wird die Arbeit unterjtiipt durdh) die Spulentlappe ¢, einem




26 —

febernden Yebel, weldjer wdbhrend des Spulens auf den betvidelten Teil
der ©pule britft und perhindert, dbaf fidh der Faden iibereinanbderlegt
und die Spule ju ftart gefiillt wird.

Die Form aller Cingelteile ift bei den Wufjpulapparaten ber per-
fchiebenen Nahmajchineniyiteme voneinander abweichend. Man hat audy
Aufipulapparate ohne Leitfteg oder Fadenfithrer, fall3 bei den in Frage
fommenden Majdjinen die durch) den Drud der Spulenflappe erzeugte
Oronung der Fabenlagen geniigt. Die ridjtige Gtellung desd gangen
Apparated jum Handrad iodfhrend bed Spulend wird gefidgert durch
bag Cinftellftitd, ein Vorfprung am Fup des Spulapparates, in den
ein entjpredjender Ausjdnitt am Fuf der Spulentlappe ober bes Leit-
ftege3 febernd einjpringt. Dad Einftelljtitcf (ober der gange Apparat) fann
verftellt werben.

Nabhmajchinenipiteme.
Die Entividlung des Ndhmajdhinenbanes.

Bum erjtenmal wird de3 BVerjudes, die Handndharbeit durd) Majdjinenarbeit
su erfegen, im Jafhre 1790 gelegentlid) der LBerleihung einesd Patented an den
Gngldnder Thomasd Saint Crivdhnung getan. Sein Holzerned Modell war eine
mit der Hand angutreibendbe Rettenjtichmajdjine und bdiente ur Unfertigung
von Sduben und Stiefeln. Bemerfensdwert ift e, dbaf Saint von dem Fehler
feiner meiften Nad)folger, die Hanbarbeit nadjzuahmen abjah. Ob er mit jeiner
Majdyine Erjolg Hatte, ift nidht befannt.

N3 gweiter Erjinder witd der Tiroler Schyneidermeifter Maderdperger genannt,
bet fid) in pen Jahren 1807—1830 bem MNihmajchinenbau widbmete. Er benubte
bie jhon um bie Mitte ded 18. Jahrhundertd erfundene, sum Stiden benupte
sweifpisige Nadel mit dem OYr in der Mitte, die mit einem nur 45 cm langem
Faden abwed)jelnd durd) die obere unb untere Seite ded Jeuges gefithrt wurbe.

Die infolge ber haufigen Arbeitdunterbrechung nur ge-
ringe Qeiftung der Majdjine bradhte ifr feinen Crfolg,
audy dann nidt, al3 Maberdperger eine verbefjerte
eiferne Majdjine baute. Cin Eremplar feines ziveiten
7 Diodells fteht im Wiener Polptedynitum.
I @in britter Crfinber tar ber Schneider Thimonnier
aud ©t. Gtienne in Franfreid). Seine erjte hilzerne,
1830 fertiggeftellte IMajdhine bildete einen Kettenftich
mittel3 einer Hafennabdel (a) und eines Slingenlegers (o)
(UDLD. 23). Thimonnier ervidhtete in Parigd eine Wert-
ftatt, in welder er nad) und nach 80 Wajdyinen in Be-
trieb jepte. Die um ihren Eriverd beforgten Schneider
serftorten fie jedod), ebenjo 1848 die meu erridhtete, in

A

._.
HE

|

Abb. 23. weldjer Jdhon etferne Majhinen gebaut wurden. Hier-
a Datenmadel. b Sdlingen- durd) mutlod geworben, gab Thimonnier die Audnupung
leger. feiner Grfindbung auf, Die Frangojen betrachten ihn ald

ben eigentlichen Crfinder der Mdahmajdyine.
St England und in den Vereinigten Staaten bon Rordamerifaind in ben dreifiger
und biergiger Jabren etwa 30 Patente auf Ndhmajdjinen genommen worden.
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A3 bejonderd eigenartig find unter ihnen die bon Profejjor Walter in Nilrnberg
und die des Wmerifanerd Greenough ju erwdhnen. Walter lieh feine Majdhine
einen Borftich) ausfithren. Dad fein gefdltelte Jeuq wurbe durd) Bahurdbder auf

ADD. 24. Walterd Nihmajdyine. (Nach einer BVefdjreibung
dargejtellt.)

a Beugfiihrer. b Jeughalter und Sdhieber. ¢ RNadel. d Navelhalter
mit Feber. g Majdinengeriijt.

eine lange MNadel gejchoben und bdiefe nad) dbem ECinfddeln medanijdh Hindburdh-
gezogen (Abb. 24).
Greenough bilbete den
Stidy dhnlid) wie Maders-
perger mit einer jweifpigigen
RNadel, die mit 3iwet Jangen
abwed)felnd durd) das fentredht
gejpannte Zeug hin und her
gefithrt sourde (ADL. 25).
Ein  jpdterer Erfinder,
Walter Hunt, hat jdyon eine
Majdyine gebaut, die mit einer
ohrjpigigen Nadel und etnem
Gdiffden einen Doppelftepp-
ftid) ausfithrt. Gt legte aber
fetner Crfindung feinen gro-
Ben Wert bei und hat jie da-
Her nidht weiter verfolgt.
Al3 ber eigentliche Srfin-
der der Nihmajdine wird mit
Redyt Gliad Hoive in Spencer,
Sorvamerita, 1819 geboren,
angefehen, benn et hat -
etft eine Majdhine gebaut, die
in ihrer Ronjtruftion fo gut

twar, bafs ie fid) prattifcy mict- AbD. 25. Greenough Nihmafdhine.

li) bewdhrte. Ceine Kennt-

'd) : b C a Nadelzangen. b Jangenjdjubfebel. o Sduberzenter.
niffe im Majdyinenbau  hHat

¢ L g Lo d Gyienter, welder bas fonen‘ unb Sdyliefen der Bangen
Hote in einer Fabrif fitr Web- permittelt.
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jtithle evtoorben. Hierdurd) ift er wobl auf den Gedanten gebracht worben, fitr

die Crzeugung eined Stidhes einen bem Weben dfnlidhen BVorgang zu benupen,

inbem _er eine Shrfpigige Nadel und ein bem Webfdjiigen gleidended Siffchen
sum Ginlegen einer Spule mit einem jiveiten Faden berwendete. Seine etjte

1845 etbaute Mafdyine lieferte bereitd

300 Gtidje in ber Minute. Jebodh

fand Howesd Crfindbung juerft feine

Beadtung. Dies veranlafte ihn, fein

Patent in Cngland zu bermwerten.

RNady vielfaden Enitdujdungen da-

felbjt, bie ihn {ogar in Notlage

brachten, fefyrte er nach Wmerifa suriid,

o er feine Erfindung durd) verfdie-

dene Medjanifer, vor allem durd)

Jfaac Perrit Singer (den Begriinber

der Ginger €o.), audgenupt fand.

©Geine Crfindung war allgemein an-
etfannt, feine Mafdyine verbreitet, ex
felbjt aber war vergeffen. Erjt nad
bem @emwinn eined langwierigen Pro-
3ejfe fonnte er feine Redhte walren
und 1850 feine etjte grdfere Nih-
mafdyinenfabrif erviditen, in tveldher
et vetbejjerte, von fetnem erften Meo-
dell abveidjende Majdjinen Herjtellte.
Howe3 erfted Modell mwar eine
%oigens%angfg)[ibfgmafd)i% rgtT Dop-

. . peliteppiticy (AbL. 26). Durd) {ie war

bb. 26. ng;%?ln?ﬁg:bg eﬁtfteg Tiih- ba8 MNihen mit der Majdhine in vor-
Sabel. b Gtoffbeftplatt '@t _ bilblicher Weife geldft foorden.  Je-

@ Ravelarm, b ‘:zf@ecfm*}f‘c‘b;'mfbn_ offbreier  body Baftete ihr ein dyiermiegender
Mangel an, namlid) dbas Fehlen einer

Napplatte sum Ausbreiten de3 Beuges. Bor allem aber war die Fortbewegung

ver Arbeit jehr wmitdndlidy, benn jie twurbe bon einer mit {pien Stijten befesten

Stoffheftplatie bejorgt, welde auf einer dburd) ein Sahnrad bewegten Bahn-

ftange tubte. War bie burd) bie Linge ber Jahnftange ermdglichte Vormiirts-

bewegung ber Deftplatte erreidht, jo mufte die Arbeit abgejtedt und nad) dem

Buriidbreben von neuem aujgeftedt werben. Dad Unhandlide bdiejes Stoff-

potjcjubed veranlaBte bverfchiedene Grfinder su verbefjerten Ginridjtungen. €3

erfanben:

Badjelder 1849 ba3 Stiftrad, einen mit Stiften befehten endlojen Riemen, der
mit den Stiften durc) ben Ausdjdhnitt einer Stidyplatte griff. Diefe Cinrichtung
geftattete jedod) nur eine Fortbetwegung der Arbeit in gerader Ridhtung.

J- M. Singer va3 Sdjubradl, ein feined Bahnrad, basd fih nad) jebem Stich
felbjttitig in beliebigem Winfel drehte. Dazu den unter Federdbrud wirfenden
Stoffbritderfus.

Wiljon 1852 den nod) heute bei allen Familienmafdjinen angewenbdeten Stoff-
{dhieber mit Vieredbewegung (Hiipfer).

Widerdham 1853 einen gezahnten Dritderfuf, der die Stoffoorjdhiebung von
oben beforgte.

Mit der Crfindung e Stoffjchiebers mit Bievedbewegung war der Nih-
majdyinenbau zu einem gemiffen Abjchluf gelangt. Die mit diefer Art des Stoff-

1 €8 finbet nod) Heute in der Qederverarbeitung Betwendung.



potjcyubes berjehenen, aud fonft verbefjerten Howe-Majdyinen genitgten nun
idhon YHiheren Anfpriihen und betwdhrten i) als durdjaus leiftungsfibig. Das
Bogenjdytifhen behielt Howe aud) bet feinen fpdteren Mobdellen. Sein Freiber,

Abb, 27. Howes verbefjerte Nihmajdhine.
(Deutjdes Fabrifat, ettva vbon 1862.)
a Nadelarm. b Fadbenflemmborridiung.

ein Debel jowie der ald Hebel wirfende,

bie fenfred)t gelagerte Nabdelftange

tretbende Nabelavm o wurdbe durd) Kur-
venivalzen betwegt (Abb. 27), (ivie fiber-
haupt alfe Nihmajdhinen jener Jeit ald

Hebelmajdjinen gebaut wurben). Die

Oberfadenipannung urde burd) bie

Rlemmoorridhtung b beforgt.
®leidhzeitig mit ben Crfindbungen ver-

befferten Stoffvoorjchubes wurden aud

perfdhiedene mneue Sdlingenfdnger pa-
tentiert; fo exfanden:

Wiljon 1851 den umlaufenden Grei-
fer; et jduf bamit bie Grumdform
fiix bie Sdhlingenfdnger aller bi3 Yeute
gebauten Greifermajdyinen.

®rober 1852 bie Rreidnabdel, mit beten
Hilfe ein Shnuritid) gebilbet wird.

®ibbs 1858 ben Kettenftidhgreifer.
Diefe rajd) aufeinanderfolgenden o :

Grfindbungen madyten die Ndhmajdyinen ABD. 28.

bald allgemein Dbefannt, Durd) BVer- Howes Nihmafdhine mit Tretgejtell.

e
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binbung ber eingelnen Erfinder mit Kapitaliften entftanden zundd)it 5 grope Ge-
jelljhajten in ben Bereinigten Staaten:

Die Howe Co.,, Dbie Singer €o.,  bie Wheeler-Wilfon Co.,
die Willcor-Grover-Bafer Co., bie Willcoz-Gibb3 Co.

Diefe Gejelljdhaften waren anfangd maggebend, und thre Ndhmajdyinen wurben
itberall nacjgebout. So aud) in Deutjchland, wohin die erfte Nihmajchine 1854
gelangte. Die etfte Nahmafdhinenfabrif entftand in Leipzig, bann folgten Dres-
den und Berlin. Da e3 in unjerem Baterlande an fapitaliftijher Unterftiibung
feplte, Tonnte fid) ber Nahmafjdyinenbau anfangd nur langfam entwideln. Weld)
gemaltigen Umfang er fpater annahm, ift auf Seite 1—2 darvgelegt worden.

Urfpriinglid) waren bie MNahmajdjinen nur fiir Handiverfer beftimmt, fie
biirgerten jic) aber aud) bald in ber Familie ein. Im hohen Anjefen ftanden anfangsd
al3 Familienmajdyinen:

Die Grover-Bafer-Shnurtidmaidyine, die Wilcor- und Bibbs-
Rettenftidgmafdine und die Wheeler-Wilfon-Doppeljteppitihmajchine.

e o2k
%%/W(

AbD. 30.

Abb. 29.

Die Grover-Bater-Majdjine
bilbet ihren Sdnurftiy in bder
Weife, bap der Faben der unter
ber MNihplatte iirfenben fo-
genannten Kreidnadel (UDD. 29)
bie Sdylinge de3 Oberfadbens um-
ch)ﬁngt iug? I)audf) in jie Hinein-
ringt (J. UbD. 30). Der Nadyteil .81, i . g i
viejes Coftems ift bie wulftige > on D @;m;“ ?I"fe” Maidjine
Naht und der ftarfe Fadenver- auf Tretgeftell.
braud). Nidtsbeftotveniger ift bie
Majdjine ihres elaftifhen Stiches halber fiiv bie BVerarbeitung von Fudftoffen
und Wirkwaren nod) b8 Anfang bdiefed Jahrhundertd benupt und fitr Wik
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waten erft durd) dle Bidzadmajdyine abgeldft worben. Aud) nod) Heute finbet
man gelegentlid) Arbeiten mit Schnuritid).

Die Wileog-Gibhs-Majdjine arbeitet mit einem
umlaufenden Sdlingenfinger. Cin Hafen fingt die
Dberfabenidilinge, erweitert jie und fithrt jie um
jeinen unteren Anjap, die Schaufel, die ie fo lange
hilt, bi3 bie nadyfte Sdjlinge gefangen ift. Nun gleitet
der Hafen durd) die erjte Schlinge, diefe jallt ab und
die Bindung ift entftanden (A6, 32). Der Stid) ijt
leicht 168lich. Smfolge ifres geringen Preifed hat {id)
die Majdhine jedbod) lange im Gebraud) erhalten.

Die Wheeler-Wiljon Majdjine (Abb. 33) bilbet
ven Stid) mit einem frei umlaufenden Greifer, dbem
Gtammbater aller {pdter entftandenen Greifer.
(Stidhbildung S. 18.)

Die fefr flacdhe hohe Spule wird durd) die Brillea
im ®reiferfeijel gehalten. Die Konftruftion der Ma- .
{chine ijt iiberqus einfac) und ihr Gang jebhr leicht, UbD. 32.
weil bei ifr nur drefende Bewegungen in Betradt
fommen. Die Greiferwelle wird durd) dben Treibriemen b unmittelbar vom Ge-
ftelljhwungrad angetrieben. Cin auf der Greifertvelle jigender Ringezzenter? f
fept mitteld fetner Bugjtange ¢ den in Spigjdhrauben gelagerten Schwingbalfen d,

Abb. 33. Wheeler-Wiljon-Majdjine mit frummer Nadel.
a Brille gum Halten der Spule. b Treibriemen der Greiferwelle. ¢ Jug-
ftange. 4 ©dwingbalfen de3 Nadelarms. e Nadelarm. [ Ringexrzenter
der Jugitange.

der ben Nabdelarm e trigt, in Sdhwingung. Die Schub- und Hubbewegungen des
Gtoffjchieber3 werden durd) je einen auf der Greiferiwelle jipenden Crzenter be-
toickt unb durd) eine Feber audgeglichen.

Die Majdyine liefert einen fehr {dhonen Stid). So hat fie lingere Beit einen
wafren Triumphsug durd) die Welt gehalten. Wenn fie fid) tropdem n der ur-

1 Ringerzenter: Gine Jugftange, durd) eine in ihrem ringférmig ge-
bilbeten Enbe mwirfende freidrunde Crzenterjdjeibe angetrieben.
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{pritnglichen Bauart nidht bauernd behaupten fonnte, jo lag died vor allem an
pem Fehlen eined (bamald nod) nidht erfunbenen) Fabengebers (j. AGD. 34).
Die aufwdrtd{dwingende Nadel ift nidht imftande, dte Oberfadenidlinge von
der grofien ©pule s absusiehen, ehe die nddyjte wieder bom Greiferhalen a erfaft
witd (II). Wm unvermeidlidie Fabenbverwirrungen ju verhindern, witd die erjte
©Sdylinge von einer fleinen feft an ben Greifer dritdenden Bivjte b fo lange fejt-
gehalten, i3 die Greiferfpipe in die nddifte Schlinge eingetreten ift (II1). Dieje
Ginridtung bradyte befonders beim Wedjfel von Nihmaterial Hhiufig Storungen
mit {idh.

Go it e8 begreiflid), daf bie Singer Co. mit ihrer bon & M. Singer 1859
gebauten Familienmafdine (Singer A) alle anderen Majchinen jener Zeit aus

AbD. 34.
a ®reiferbafen. b Bilcjte.

dem Felbe jchlagen fonnte. Zwar hat Grover 1861 eine gute Bogenjdiffmajchine
heraudgebracht, dbod) Hat aud) fie gegen bie Singermajdhine jich nicht Yalten
fonmen, tweil die Singer Co. bon jeher durd) gejdyictefte Reflame ihre Crfindungen
zu behaupten verftand. Jnbem in deutjdhen Fabrifen diefed Syjtem nadygebaut
und perbejfert wurde, hat e3 feine grofe BVerbreitung aud) in Deutjdhland ge-
funben. Der PDauptwert der Ginger-A-Majdyine liegt in ihrer bequemen
Handhabung und ihrer grofen Juverldjjigleit. Auch liefert fie einen guten Stidy
und ijt billig. So ift fie eine BVolfsfamilienmajdyine im wakhren Sinne getworden,
thre Ronftruftion bebeutet aber einen grofen Stillftand in ber Néhmajdinenent-
idlung, denn durd) jie ift da3 feit Howe vorherrihende Beftreben, neuen Nihma-
{dyinenfonftruftionen brehende, moglidft umlaujenbde Bewegungen sugrunde ju
legen gdnzlid) unterbrodjen worden. Die Hauptbewegungen im Getriebe werben
{dywerfdllig durd) Sdubitangen, die Tdtigleit der Nadelftange durdy ein Kurven-
getriebe permittelt.

Nichtsvejtoweniger hat die Singer-Langjdiffmajdyine aud ihren Plap tweiter
behauptet, ald inziwijdhen neue Syfteme entjtanden, und vor allem das Wheeler-
BWiljon-Breiferfpitem berbeffert und weiter audgebaut wurbe. Der amerifanifche
Mecdhanifer Honje jhuf 1873 ben Kurbenjadenhebel und qab dem Greifer eine
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ungleidformige Drehung, wodurd) ed miglih) wutde, daf die Dberfadens
fehlinge rechizeitig bom Greifer abgezogen unbd der Stid) nady feiner einmaligen
Drefung vollendet werden fonnte. Der Furvenfadbengeber (Abb. 35 a) wurde bei ven
exjten Modellen durd) ein Rurvengetriebed von der Gretferivelle ¢ aus bewegt
und lag auf der tedten Geite bes Arma. Die jich in den 7er Jahren mehr und
mefr entwidelnde deutjdhe Ndhmajdhinenindujtrie erftrebte neben dem Nadhbau
amerifanijdjer Modelle die von diefem unabhingige Fortentwidlung ved Shitems
pet freilaufenben Greifer. Bor allem wickten auf diefem Gebiete May Gripner
in Durlach und Baer & Rempel in Bielefeld. BVon der leptgenannten Fabrit
erjthien 1888 auj einer Miinchener Gewerbeausitellung al3 Fortbilbung der alten
Wheeler-BWiljon-Majchine mit Frummliniger Nadel (S.31) ein Mobdell mit gerader

€bb. 35. Wheeler-Wilfon-Majdyine mit Rurvenfadbenbebel.
a Favenfebel. b Rurvenivalze. ¢ Greiferwelle.

Nadel und der Verlegung des Kurvenjadengeberd an ben Kopf der Majdjine?
Wihrend Baer & Rempel jum Halten der Spule die Brille sunddit beibehielten,
Batte SNay Grigner zuerft den Typus bes Greifers ohne Brille gejdaifen.

Hiermit hatte vas Syftem des freilaufenden Greifers, fortan als Shnelindh-
mafdinen, Runbdgreifermajdyinen, Rotationsmajdinen? begeidmet,
einen gewiffen Abjchluf gefunden. Seine Vorziige find vor allem bie grofe Niih-
gefdwinbdigfeit infolge jeines vorteilhaften Baues, bedingt durd) die Einfachheit
per gefamten Ronftruftion, die s filv ben gewerblichen Betrieb gang bejonderd
eignet.

Smatvifchen hatte et Amerifaner Leli einen jid) in einer Kreisnut drehenden
®reifer exfunden: den Ringgreifer (f. &. 19, Ubb. 14). Bwar fand feine Majdyine
felbjt wenig rfolg, abet ihr Sd)lingenfinger wurde unziveijelhaft ber Ausgangspuntt
fiit neue Grfinbungen. Go bradyte die SingerEo., am Vou der Mafdyine mit fretlaufen-
ben ®reifer burd) da3 amerifanijhe Patent der Wheeler-Wiljon Co. gehemmt,
vie Ringjdiffmaidine (. &.35)auf den Martt, von dem Peut{d)-Amerifaner

1 Diefes Mobell war unabhingig von einem fait gleidjen der Wheeler-Wiljon
Co. er{dyienen.

¢ Yud) uncichtig: Rundidiffmajdhinen benannt, eine Begeidhnung, die
jid) leiber aud) in Fabrifantentreijen etngebiirgert Bat.

Behrendien, Majdinendhen. 7. Aufl. 3
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Diehl erfunden. Wenn dieje Mafdjine nicht bauernden Crjolg bradhte, fo lag e3
an ber mangelhaften Cinridhtung be3 Sdlingenfingers, der infolge jeiner Scywere
unb der baburd) bewirften grofen Fliehtraft bei jdwingender Betwvegung eine rajde
Abnupung feiner Fithrungsfliden veranlaffte. So 3o0q die Singer Co. die Ring-
{dhifimajchinen bald zuriid und entiwidelte aus ihr die , Central-Bobbinmald)i-
nen”, in Deutfdland Bentraljpulenmafdine benannt. Jhr Name ift durd) die
Berlegung der Unterfadenipule in bag Drehungsdzentrum des Greifers entftanben.
Die Ringjdiffmajdine hat {ich in Deutjdhland nod) lingere Beit durchgejept und
toitd aud) heute nod) hier und ba angefertigt.

Auper ben beiden genannten Majdjinen hat die Singer Co. int bem Beftreben,
mit ber Wheeler-Wilfon Co. zu wetteifern, eine neue Greifermajdine Herausge-
geben, bie {ie alg: ©inger 66 begeidhnete. Jhr Hauptiert liegt in bequener Hanbd-
habung, fonit bebeutet diefe Erfinbung feinen Fortidritt. Jhr Greifer liegt in wage-
techter Ehene; da3 Getriebe ift bem ber Vibrating Schuttle-DMajchine gang dhnlidy,
bie fiberfepung wie bei biefer Hein. Fiir elefirifchen Antrieb ift fie daher wenig ge-
eignet. Jm Jahre 1905 faufte dann die Singer Co. die Wheeler-Wilfon Co. mit
ipren fdmtlidhen Betrieben auf und gibt feitdem bie von lepterer hergeftellten
Greifermajcdyinen unter dem Namen ,Singer” Heraus.

Die Langfdjiffmajdjine Hat {id) nod) bi3 etwa 1909 im Hanbdel gehalten, alfo
ein halhes Jahrhundert. Heute it fie nur nod) in verjdhwindendbem Mafe ver-
trieben. Dody fei ifhr hier ber Rolle Halber, die fie {o lange Beit gefpielt, eine
ndhete Befpredhung getvidmet, ebenfo der Ringjdifjmajdhiie.

Die Geradlangjdyifimajdyine (ADD. 36 u. 37).

Stidbiloung j. &. 18.

Dag Shiffdhen der ©ingermajdjine jowie ifhrer meiften Nachfolger ijt ein
feitfich offenes. €3 fanm ein Lodh)jchiffchen ober ein Cinlegeidhiffdhen fein.

Bei Lodjdyiffden witd ber Faben von der Spule {iber einen Leitjteg und durdy
mehrere Lodyer gefiihrt, beren Jahl fich nach dererforderlidien S8pannung
ridytet.

Bei Einlegejdifichen
tird die Spannung durdy
Cinlegen unter eine
innen liegende Blatt-
feber und bdie aufen
gelagette  Fabenlei-
tungsfedber gevegelt.

A3 Mitnehmer Ddes
Sdyiffhentorbes ikt
derSdyifjdenjdylitten E.
Cr witd bon ber fely
langen ©djubjtange F
96D, 36, Da8 Wetricbe ver Langfeifichen-Daidjine o O PrEmALiden

mit Unterbau. ; )

A Borberer Bahnibrper. B Stoffidjieberfdjubjtange. C Platte ;izgmtﬁ?a%w%?:ﬁgig
sum Halten der Stoffidieberieder. D RIoben zur BVerjtellung

ver Stidgrdfe. E Gdjiffdenidlitten. F edubjtange. CEntfernung bon 61 /,cm,
G ©diffdentord. i und juriid bon 13 cm
bei jedbem Stid). CEine
geivandte Ndherin fann in einer Minute 600 Stiche ausfithren; demmnad) muf
ba3 Gdjiffdhen in einer Minute 600 mal 0,13 = 78 m bdurdhlaufen. Dabei
pritt e3 mit feiner fladjen Geite an die Wanbung der Sdiffdhenbahn, twobei
naturgemdf eine groge Wbnupung bdie Fldden ftattfinben mup. Da3 zemlidy
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{hiwere Shijjchen wird bei jebem Stid) zveimal in feinem Lauj gehemmt, da-
Her 1200mal in ber Minute aujgehalten. Diefer grope Widerftand teilt dem
gangen Getriebe ber Mafdjine eine grofe Erjdhiitterung mit und madyt fie gan
ungeeignet zu eleftrijchem Betriebel.

Aud) der Stoffidyieber=LVorjdub und Hub wird {dhwerfdllig durdh die
Sdyubftange B beforgt. Die pridmatifche Nadelftange wird bdurd) eine Hers-
jdheibe, da3 fogenannte ,Singer-Herz” (Abb. 37 b), einem Kurbengetriebe be-

Abh. 37.
b Herzjcheibe. ¢ Fabengeber.

wegt. Jhre Bemwegung muf eine jehr ungleid)jsrmige jein, damit das in
gerabet Linie {id) bewegende Sciffdjen Jeit findet, durd) dbie Dberfadenidhlinge
su fdlitpfen.

Der Fabdengeber (Abb. 37 ¢) wird durd) die Nabelftange bewegt. Die bei diefem
Spftem nid)t angewenbete Fabenanzugfeder witd durd) eine Stellvorrichtung an
der Nadelftange filr bie Winfelgrobe deg Fadengeberausidlages erfest.

Die Mberfepung der Singer-Langidifimajdyine betragt mur 1 : 42 /o, bet per=
beffertem Jtovell bis 1 : 51/, Fiir den gewerblidhen Betrieb ift {ie ungeeignet.

LBerbefferungen der Majdhine begogen jidh Hauptidchlich auf die Anwendung
bes Quroenfabengebers und den Crjap der prismatijen Nabel- und Pritderftange
burd) 3hlindrijche.

Die Ringjhijfmajdine (A6H. 38— 40).

Das Ringjdjifichen ijt ein linglich runbder, in einen langen Hafen auslaufender
Sorper. Jn feine Hohlung wird eine fleine Unterfadenjpule gelegt und durd)
eine febernde, mit Spannunggeinrichtung verfehene RKlappe gehalten (ABH. 38).

1 Nad) bem ,Phonig-Tednifer”.
3*
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Das Ringjdyiffchen o wird in ber Nut einer freididrmigen Bahn durd) einen bon der
Welle angetriebenen Mitnehmer b jdvingend bewegt (Abb. 39).

Gtidybildbung (AbD. 40.): Der Sdhiffchenhafen féngt die Oberfadenjdhlinge, zieht
Jie b3 an feinen Anjap, ertweitert fie, und fithrt fie um dben gangen Sdlingenfinger.
Bei ber Umlehr feiner Sdhwingung gleitet die Schlinge ab. Die Spule ift ex-

Abb. 39.
a Ringfdifiden. » Mitnehmer,

sentrifd) gu jeiner Drehungdadije gelagert und
it dafer mit bem Unterfaben gang durd) bie
Oberfadenjdylinge gefithrt. Bivifdhen dem
Sdjijjchen und feinem Mitnehmer muf jo viel
Lujt jein, bap aud) ein ftarfer Faden 3wijchen
beiven Hindburdhjchlitpfen fann.

Dag Ringjdiffden bejdhreibt in feiner
Bahn eine Sdingung in der Linge von
8 cm Jin und ebenjovie! guriid, sujammen aljo von 0,16 Meter. Bei 600 Stidjen
in ber Minute mup e8 demnad) 96 Meter laujen. Die Reibung, welde ed dabei
erleidet, ift fehr grof und toird nodh unterftiipt durch die Schwere feines Kbrpers.
Die Maidjinen biefer Konftruftion Hhaben wohl einen leichteren und fdhnelleven
Gang al3 die Langfdyiffmajdjinen, aber jie geniigen grigeren Anjyriiden an Dauer-
haftiglett nicht.

Dad Getriebe der Ringjdifjmajdhine ift dem der Jentraljpulenmajdine faft
gleid) (1. bafeldft ©. 40). :

ALD. 40.

Deutidhe Familien-Nahmajchinen der Gegentvart,

Die Anfordberungen, weldhe man an eine gute Ndhmajdhine ftellen
fann, finb:



Qeidhter Gang bei hoher Uberjepung.
Bubverldafjigteit und grofie Haltbarfeit.
Bequeme Handhabung.

@iite bes Stidyes.

Der leidjte und jdynelle Gang einer Nahmajchine hHangt davon ab,
auf tweldje Weife ihre Arbeitdaufgabe geldjt ift. Das Vollfommenite
wdve erveicdht, wenn ihr Sdlingenfanger und ihr Fadenhebel mit
gletchjdrmiger Gefdhmindigeit umlaufend bei jebem Stich nur
eine Umbdrehung zu maden bHraudhten, und dabei die Nabel eine voll-
fommen gleidformige Bewequng ausfithren fonnte. Leider ift bdiefes
3iel nicht erveichbar, da bie Bewegungen ded Schlingenfingers, der Nabel
und bded JFabenhebeld nidht vollformmen im Gleidhflang miteinanbder
wirfen Idnnen. So muf e3 bas Jiel jein, bie drei Hauptorgane ber Stid)-
bilbung in moglichft vorteilhafte Ubereinftimmung su bringen.

Die Juberliijigteit und Haltbarteit einer Ndhmajdjine Hangt von
berent Herftellungdweife ab. Der Ndahmajdjinenbau Hat in Deutjchland
einen {ehr hohen Stand erreidht. Jn allen guten Betrieben werben die
meift beanjpruchten Teile der Majdhinen aud beftgehdrtetem Stahl
nad) bem Grenglehrefyitem (Austaujdhihjtem) Hergeftellt, und die Suftie-
tungen der Majdjine nur Hodgejchulten Meijtern iibergeben. Unter
vielent quten Fabrifen befiten wir bejonbers einige, weldhe in ihrer BVoll-
fommenbeit neben den bejten ber Welt ftehen und viele itbertreffen. Der
Ruf einer Fabrif gibt baher die Getwdlyr fitr die Giite ihrer Srzeugnifie.

Bequeme Handhabung einer Niahmajchine begieht fich Hauptjadlich
auf die Art, toie die Unterfabenfpule in den Schlingenfinger gelegt wwird,
wie der Auffpulapparat arbeitet und wie die Fadbenfpannungen und bie
Cinjtellung dber Fadenanzugfeder eingerichtet jind. Man untervichte jich
daher por dem Cinfauf eines Fabrifates ither diefe Hantierungen.

Die Giite ded Stidyed hHingt vor allem von dem Verftandnid ab, mit
weldhem die Spannungdetnridhtunger und die Cinftellung 4 )
ber Fabenanzugfeder bedient werben. Aber aud bei ihrer Q\
jorgfdltigiten Regelung fdllt e3 mitunter —namentlich bei ‘?
der BVermwenbdung verfdjiedenfarbigen Ober- und Unterja- \ |
dens — auf, baf die eingelnen Stidye jchrag liegen (ALD. 41, ?
%ig.1). Diefe Cigenheit hangt bon der Konjtruftion der MWa- )
jchine ab. Die Stiche tonnen nurbei Syftemen gang gerade L
liegen, bei benen die Nadeleinfadelung in der Richtung des ©
CStoffichubes erfolgt®. Das tar bei der Lang|dhiffden- °
Majchine und der alten WhH.-Wiljon-Majchine mit frum- .

0
0

A6, 41.

1 Man lajje fein Urteil {iber eine Ndhmajchine nidht beeinflujjen, wenn ein-
zefne im Yvm oder unter der Grundplatte liegende Teile nidjt poliert find. Da3
Rolieten hat nur einen Schonheitdwert.

* Died hangt mit der Ridhtung ded Fabenanzuge3 im Stoff jujammen.
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met RNabel der Fall. Bei allen neugeitlichen Shjtemen laffen fich voll-
fommen gerade Gtihe wie auf Figur 2 nidht erzielen. €3 jei De-
mertt, baf die {djudge Lage hier bejonders ftart markiert ijt.

1. Die Vogenjdhiffmafjchine (ALD. 42 u. 43).
(Sticgbilbung ©. 18)
Aufer dem bverbefferten Mobell der Howe-Bogenjdhiffmajchine und
be3 von Grover 1861 herausgegebenen erjchien im lepten Teil bes Sabr-

Hunbert3 ein neues Mobdell der Singer Eo. unter der Bezeichnung ,, Vibra-
ting Shuttle, '

AbDb. 42. Die Bogenjdhiffmajdhine.
o Gdiffdentreiber. b Jugftange. ¢ Schaulelwelle. d Stoffidjicber-Sdjubmwelle,

Die Bogenjdiffmajchine hat fidh feit ihrer Entftehung al3 nicht
teure Familienmajdjine behauptet und wird auch heute nod) von den
meijten deutjdjen Fabrifen verbejfert gebaut. Jwar durdhmift audh fein
Sdyifichen tvie a3 ber Langidjiffhenmajdjine eine lange Bahnjtrede,
aber feine Fithrung im Kreidbogen dburd) einen jhwingenden Treiber
{chiipt da3 Getriebe bor grofer Cridhiitterung.

Die Bewegungbiiberiragung sum Getriebe des Unterbaues erfolgt
mittel3 bes Ausjdlages einer Rripfung ber Armivelle auf die fie
umjdlieenden Binfen einev oben gabelartig gebildeten ftehenden Lelle,
ber Schautelivelle c. Diefe treibt am unteren Ende mitteld der Jug-
ftange b bent um eine vertifale Achfe fchrvingenden, mit einer Qurven-
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nut verjehenen Sdyiffdentreiber a. UAn jeinem Vorfprung ift der
mit federndem Belag audgefiitterte Schiffdjentordb gejdhraudbt. Das
Sdjiffdgen ift ein Jplinderjdhiffchen mit grofer, etwa 80 m faffenden
©pule (ADLD. 43).

Der Etoffidyieber. Der Schub wird durd) bie Shubwelle d
permittelt (Crfldrung ©. 23, UbD. 19), ber Hub durd) ben Sdiffchen-
treiber, in Deffen Kurvennut ein Enbe ded rahmenartig gebildeten Stoff-
jchieberhalterd mit einer Holle greift.

AbD. 43.

Die Radelftange iwird mitteld einer Herzjcheibe ober dburd) ein
RNadeljtangengelent von der Kurbeljdeibe aus bewegt.

Dexr Fadengeber tourde bei dlteren Modellen durch bie pridmatijdye
Nabelftange mitbeweat. Bei neuen Mobellen wendet man einen Kur-
venfabengeber, mitunter aud) einen Gelenffabengeber an

Der Gefamtbau der Bogenlangidiffmajdine ijt ein einjacher und
bat daber ben Borteil leichter Bemwequng. Anbeverfeits hat die Betwegungsd-
art ded Gdiffdensd den Nadhteil einer grofgen Abnupung, weil dasjelbe
bei {dyneller Bewegung der Majchine ftarf gegen jeine Vahn gepreft
with. Aud) eingelne Jiwijdenelemente {ind bei threm Jujammenivitfen
ver Abnubung bejonderd ausgefest. Die Bogenlongjdyifimajdhine etgnet
fich dabher nicht fiir getverbliche Bwede, befonderd nicht mit Motorbetried.
Sbre berfepung betrdgt 1 : 5—6.

2, ®ie Jentralfpulenmafichine (Abb. 44 u. 45).

Cntftehung diefes Shitems: Entwidlung des Nahmajdhinenbaues . 34

Der Greifer und die Stidhbildbung: . 19.

Der Sdylingenjanger beidyreibt in der Nut feiner Kreidbaln von etwa
35 mm Durdymefjer einen woh! ebenfo grofen Weg wie fein Vorginger:
ba3 Ringjdiffdhen (S.35). Jnfolge ber zentralen Lage der Spule,
weldye nid)t an jeiner Bewegung teilnmimmt, ijt jeine Reibung in dber Nut
bebeutend gevinger und baher der Gang der Majdhine ein rubigerer.

Der Greifer toird in feiner Bahn durd) einen itbersujchraubenden
Dedring (AbD. 44) geficdhert. Damit die Spulenbiilfe nicht an der Be-
mwegung ded Greiferd mit teilnefmen fann, tird fie mitteld eines in
vent Ausjdnitt des Tecringed greifenden Downed (4) (j. auch AbD. 14,
©.19) gehalten. Der Dedring wird mit 2 S dhrauben feftgehalten und
muf geldjt werden, wenn man Sdhmup und Fiden aus der Sdifidjen-
bafn entfernen will.
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Bei den Diivetopp-Fentralipulenmajdyinen jind die Dedring-
fhrauben burd) Spiralfedern geftedtt; man fann baber ben Ring etwas nad
porne heben, ohne jie su [Sjen. Bei ben Kabjer-Fentralipulenma:
jdhinen fann der Dedring auf da3 einfadjjte mitteld einer Fligel-
fhraube geldft werden. Sefhr praftijch
ift audy eine gefeplich gejchitpte Cinrich-
tung der Grigner-Zentraljpulen:
majdine sum rafden und mithelofen
Cntfernen be3 gangen Greiferd aus
feiner Bahn.

Das Getriebe int Unterban (Abb. 45.
Bergleidhe ALD. 19 . 23). Von der
Armivelle finden zivei Betvegungsitber-
tragungen zum Untetbau jtatt.

o6, 44 1. Mbertragung mitteldde3 Rurbel-
1. ©pulengehiufe. 2. @t'f)tauf)[ﬁtf)er fiir getriebeg: Qrﬁpfung der Armiwelle a
ben Dedring. 3. Greifer. 4. Dorn. und der 8ugftange b auf:

bie Greiferivelle ¢,

bie Stoffjchieber-Hubtvelle d,
mit Umtandlung ihrer umlaujenden Betvegung in fdywingende und

Abh. 45. Da3 Getriebe der Fentralipulenmajdyine.

die Crzielung einer ungleidgjormigen Bevegung der Greifermelle
Die Umivanbdlung vollzieht ficdh durch BVermitthung der furzen Welle e,
unterer Grienter benannt.
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Der Antrieb der Greiferivelle mit ungleidhformiger Betvegung
beforgt ber untere Erzenter mitteld einer Gleitfulijfe.

Der Antriedb der Stoffjdieber-Hubiwelle twird mitteld eines
am Enbe bed unteren Crzenterd gelagerten Herzerzentersd vermittelt.
Die auf ver Hubivelle gelagerte verjtellbare Furbel h greift in dad gabel-
artig gebilbete Ende bed Stoffjdyieberhalters.

I1. fibertragung auf die Stofficdhieber-Schubtvelle f mitteld bes Gabel-
erzenterd g. Crildrung j. Sioffichieber &. 23.

Die Rabdelitange ift 3hlindrijdh und wird durd) ein Kurbelgetriebe
und Nabdeljtangengelent betegt. Die Nadeln fiihren die Syftemmumumer
798 und bdie Stirfenummern 6—12, oder die Shftermnummer 705 mit
ven Stdarfenummern 6—15.

Der Fademgeber ift ein Kurbenjadengeber, bei neuen Modellen
audy hiufig ein Gelentfadengeber.

Die Jentraljpulenmajchine arbeitet jehr jidher, aber infolge ifres
febr zufommengejepten Baued betrddhtlic) jdhtwerfdlliger ald die Schnell-
nifhmajchinen. Jhre Ubetfeung betrdgt 1 : 61/,

Bentraljpulenmajdjinen mwerden bvon allen deutjchen Fabrifanten
in vorzitglidier Giite gebaut. Audy bie Phoniztwerfe, Bielefeld, bauen
Jentralfpulenmajdjinen mit Gelentfadenhebel (Lhonix U, R).

3. Die Sdhnellndihmajchine (Rundgreifermajchine).
(9066. 46—53).

CEntwidlung {. . 31, 33.

Der Greifer und dieStidhhildung .18, 19. Der Greifer hat an feinem
Umfange feiner Reibung zu twiderjtehen; aud) die Reibung in jeinem
Refjel 1it gering, da bie Spule am Unterjaden Hingt und jeine Wanbdung
nur voritbergehend berithrt. Audy jein fleiner Umfang und bie damit
verbundene Leidhtigfeit exmbglidht eine jebhr rajche Bevegung.

Dad Spulengehduje fann gehalten werdben: 1. durd) eine Brille,
einen ringartigen Korper auf eimem Fup, mit dem jie mitteld eines

ABD. 46. Greifer mit Spule und Spulenhiilie.
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Sqlittens bor den Greifer gefithrt und durd) eine Schraube gehalten
wird. (Siehe die Brille an der Wh.-Wiljon-Majdjine &. 31.) Bei einer
neugeitlichen Brille {teht der Schlitten bawernd feft und Hat einen umtlapy-
baren Ring (. Ubb. 47). (Die Brille ijt Hier nidht ald Ring geftaltet.)

AbD. 47,

2. Durd) einen an dem Spulen:
gehiinfe befindlichen Randflanyd),
ber in eine im Greiferfeifel befind-
liche Nut greift. Dad Spulen-
gehduje fiht bauernd im Greifer,
s ift eingebaut; die Spule wird

in da3 Gehiufe geftectt und durch 200 gt?{on?ﬁiﬁ;bgpgzﬁggzu?:t ab-

eine Qlinte (@(.2’5(2[ c) geba[ten (i a Randflanfd) des Spulengehiufjes. b Nut im
Abb.48). Der lbelftand, daf man Greifectefel. ¢ Hebel. 4 Auajhnitt am Spulen-

a5 @inlegen oea 1n terfabens”a und gehiufehalter. e Vorfprung am Spulengehiuje.
die Regelung der Unterfpannung nidyt tie bei der Majdhine mit Brille
augerhalb ver Majdyine bornehmen fann, Hat verjcdyiedene Firmen, 3. B.
Pfaff, Baer & Rempel, veranlaft, Spulengehiuje su bauen, welde
man bequem mit der Spule Yeraudnehmen fann. G3 twird von
dem in ben Greifer eingebauten Gehiinjeanfnehmer gehalten (lepterer
braudyt nicht aud dem Greifer entfernt su werden). (Siehe die AbD. 49
und 50.)

W,
ABD. 49. A

Boer & Rempel.

Abb. 49—50. Eingebaute Gehiufeaufnehmer mit bequem Herausnehmbarem
Gpulengehdufe.
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Dak Getriebe im Unterbau (ALD. 51. Bgl. Abb. 19, S.23).
1. fibertragung von der Armwelle o mitteld des Gabelerzenter-
hebeld ¢ auf die Schubmwelle f (Crfldrung &. 23).

6b. 50. Piaff.

I1. fibertragung mittels de3 Kurbelgetriebes: Kropfung der Arm-
welfe und Jugftange auf die Greiferivelle. Die Jugftange ift am unteren
Feil ie eine Gleitfulifje gebildet, in beren Nut ein Gleitftein eingreift.
Hierdburd) wird ihre bejonders jichere Fithrung erielt. Ter Greifer hat bei

ABb. 51. Das Getriebe einer Sdnelnahmajdyine.

alfen fitr den Haushalt und da3 Kleingererbe beftimmien Mafdhinen eine
ungleicdhformige Drehung; fie wird durd) eine Gleitfuliffe vermittelt.

Der Stofijdieder. Der Hub wird mittels ded auf der Greifertvelle
gelagerten Huberzenters bejorgt, der Scdub durd) die Sdhub-
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mwelle. Bei den neugeitlihen Sdynelindhmajdhinen wirtd jowohl bdie
$Hub- ie audh die Schubbewegung bon dem auf der Armivelle fisen-
den Grzenter bewirtt.

Die Nadeln der SHhnellnihmajdjinen jind rundiolbig; fie fiihren die
Syftemnummer 287 unbd die Stirfen Nr. 00 bi3 6 (ausnahmsmweife bis 8).
Die zylindrifhe Nabelftange wird durd) ein Kurbelgetriebe (Kurbel-
{dheibe und Jugjtange) beivegt.

Der Fabengeber ift bei den fitr den Haushalt oder bag Kleingewerbe
beftimmten Majcdhinen ein Rurbenfabengeber. Bei Gewerbe- und
Snbuftriemajchinen mwendet man, um eine nod) gréfere Schnelligheit
su erzielen, Gelenffabengeber ober umlaufende Fabengeber an.

Bejonders verbient um bie Cntwidlung bder Sdmnellndhmajchinen
haben jidh) aud) weiterhin Baer & Rempel gemadyt; ihre Schnellndher
{ind unter dber Marte , Phouirmajdjinen’ jehr befannt. Yud) anbere Firmen
find ihrem Beifpiel gefolgt und Haben wefentliche Verbejferungen einge-
fithet. Jhr Hauptziel ijft nad) twie vor ein Ausdgleid) ber Tdtigteit der dret
Hauptitidhbilbungsorgane untereinanber. Die frithere Wh.-Wiljon Co. (jebt
©inger) fat einen Greifer heraudgebracht, ber einen {o jhnellen Faden-
abzug geftattet, bafy feine gleidhfdrmige Bewequng bei einer Wmbre-
Hung moglid) ift. Da aber fitr ben Fadenhebel boc) die ungleidhfsrmige
Bewegung beibehalten werden muf, ift der Borteil nidht grof.

©o Hat man dad Jiel, dem Greifer eine gleid)jormige Bewegqung
au geben, auf anbdere Weife erveidht, ndmlicd) dadurch, dah man ihn bei
jebem Gtid) zwei (bet mandjen Wobdellen jogar drei) Umbrehungen
madjen lagt. Die zweite Umbrehung erfolgt in ber Beitperiobe desd
®leitens der Sdjlinge itber die Spule und ifhred Abziehend durc) den
Fabenhebel (biefe Greifer werden aud) Rundlaufhaten benannt). Da
bHierbei die dentbar genaueften Bewegungen erzielt werden miifjen, et-
folgt die [lbertragung ber Drehbewegung von der AUrmmwelle auf die
Greifettvelle durd) fonijhe Bahnrdder mitteld einer jenfrechten LWelle,
und 3war mit einer {lberjepung von 1: 2. (Siehe die AHD. 52 und 53.)
Die Kegelrdder mitffen aus Stahl gefrdfte und gehdrtete Jahne neuefter
Art befigen, um ifhnen bie geringjte bnubung und daher lingjte Dauet
su figern. Dad Kegelrdderpaar im Unterbau it eingefapjelt unbd
ethdlt Daunerjdmierung. Diefe Mafdyinen laujen ofhne Brille und
mit einter gleichjdrmigen @ejdhivinbigteit von hodjtem Ausmaf. Man
fann mit ihnen bei elefirijhem Betriebe eine Stidyahl bi3 3000, ja jo-
gar big 4000 erreicen.

Diefe Majchinen toerden in der Jndujtrie verivendet. Baer & Rempel
Haben jebod) aud) derartige Nodelle fitr Fupbetrieb mit einer Stichzahl
bon 1500 gebaut. ©o ift e3 zu erfehen, baf bie Nahmajdhinen mit freilanfen-
ben ®reifern al3 Majchinen der Jufunit u betradten jind,



2bb. 52.

Abb. 53.
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Die Behandlung der Nabmajchine.

Allgemeines.

Man faufe nur Nafmajdyinen, die ausd ald gut bewihrien Fabrifen
ftammen und durch deren PMarken gefennzeichnet jind. Die Fabrifmarke
ift meift am Tretgejtell, am Yrm, auf der Stidplatte oder auf dber Nih-
platte angebracht. Auch bie Hindler bringen mitunter ihre Firmen-
{dhiloer am Arm und am Tretgeftell an; man veriwedyfele fie dbaher nicht
mit dber Fabrifmarfe.

Rauft man eine Nafymajdyine nidjtbefannten Syjtems, {o pritfe man
thren Bau, um Verftandnis fiit ihre Leiftungen ju gewinnen. Man ndbe
mit jamtlichen Apparaten, damit man nod) vor Ubjdhlup bes Kaufed
Ynberungen vornehmen loffen fann. Ghe man eine Nihmajchine, mit
ver man nidht vertvaut ift, in Sebraud) nimmt, untervidhte man jich
genau itber alle thre Cinridhtungen; man finbet diefelben in einer Ge-
braudi3antveifung, weldhe jeber Nahmajdjine beigegeben ird.

Man {ditge eine Ndahmajdyine vor Feudhtigleit und Staub und be-
walfre jie vor Peftiger Cridyittterung. Mon ftelle die Nahmajchine feft
auf und trete gleidymdfpig und nicht itbermdfiq jdmell. Nady Beendi-
gung der Arbeit [je man ftetd die obere Riemenjcdheibe aus, ftelle den
Driider hod) oder lege etwad weidhen Stoff unter den Fuf und lege
den Dectel itber. Aud) einer guten Beleudtung beim Arbeiten ift volle
Hufmerfjamteit zu jdenfen. Fitr bie Nbendarbeit benupt man vorteil-
haft eine fleine, am Arm der Majdjine zu befejtigende elefirifhe Leudyte,
die in jeden Stedfontaft einjufitgen ift.

Man gehe mit allen Teilen ber Nahmaojdjine jorgfdltig um und be-
feitige jofort jeden noch fo feinen Schaden. Die Apparate lege man
in Kdjten bon den Spulen gefonbert, um Verwirtung der Fiben zu ver-

meiben.
Dag Olen der Ndhmajchine,

HAugerit widtig fiir die Crhaltung der Nahmaidhine, bejonders einer
folchen mit grofer Uberfepung, ift ba3 haunfige und griindlidhe Olen.
Das $len hat ben Jwed, die Reibung aller Teile zu vermindern. Mangel-
haft gedlte Majdjinen unterliegent einer doppelt jo rajdhen Wbnubung
toie borjdyriftdmdpig gedlte .

Material. Bejted gereinigte3 Knodyendl, in Nihmajdinenhandlungen
al3 | Majdjinensl” Fduflid).

1 &iiv nicht gefdymiertes Metall auf Metall betvdat ber Reibungsfoeffizient 1/,
fiix gut gejdymiertes 1/,,.



Filangendl (Salatdl, Brennsl ujw.) darf nidyt benupt werben, weil
e3 bie Stoffe, weldje unter bem Cinflufy ber Luft verharzen, jehr reidylich
enthilt. Cbenjo {hadlich ift die Anwendung von O, das mit Retroleum
gemijcht ift; Petroleum ift fein Schmiermittel, jondern ein Reinigungs-
mittel und entsieht daher dem Of den Fettgehalt.

Ausfilhrung ded Llend. Man jtelle jamtliche Reibungsflachen im
Dberban, Unterban und am Tretgeftell fejt; find eingelne durch Geritjt-
teile verbedt, jo finbet man Oldcher oder Schieber angebracht. €5 ift
midhtig, jede Olftelle an einer Majchine genau zu fennen.

Man YHalte die Olfanne mit abwdrts gerichtetem Abflufrohr an jede
Olftelle und prefje mitteld geringen Drudesd auf den Boden mir einen
Tropfen DI heraus. Jn der Nihe der Arbeitsteile sle man mit befonderer
Borficht. Nacdh) dem Olen wijdye man die Majdhine jorgfdltig ab, be-
jonbers bie Arbeitdelemente.

Das Olen ift einmal an jedem Arbeitdtage vorsunehmen, bei ftindi-
get Benupung, bejonberd bei Motorbetrieh, haufiger. BViele Ndherinnen
fcheuen a3 Olen, weil fie fitechten, ihre Arbeit su beflecen; bei vorfich-
tiger Handhabung des Llens fonnen Flede ftetd vermieben werden.

Bei anfaltendem Gebraud) der Majdhine jchraube man tdglich bdie
Ctidplatte ab und reinige den Stojfjchieber.

Nach lingerem Gtillftand der Majchine bringe man vor dem Olen
einen Tropfen Petrolenm auf jede Dijtelle und jege danacy die Majdhine
einige Beit in Bewegung. Jn getviffen Jeitabjdnitten nefhme man eine
gritndliche Reinigung der Mafchine vor.

Griindliche Reinigung der Ndhmajchine.

Bet Hinfigem Gebraud) mup eine Nihmajdhine mehrere Male, bet
gevingem Gebraud) mindejtend zweimal im Jahre gritmdlidy gereinigt
oerben.

Man bendtigt sum Reinigen:

1. ein Olfdnnchen mit Petvoleum gefitllt, 2. eine Feine Cmaille-
jchale mit etiwad Petroleum, 3. einen fleinen Haarpinjel, 4. zivei weifte
Fitdyer, 5. feined Sdymirgelleinen (nicht Glag- oder Sandpapier), Scdymir-
gelpulver.

Man entferne den Fup und die Nadel. Man trdufle in jdmtliche
Ollscher und auf alle fichtbaren Reibungsfldchen veidplid) Petroleum
und fege die Majdhine lingere Jeit in rajde BVemwegung. Man entferne
pa3 ausd der Majdyine tretende Retroleum und OL.

Man jdraube die Stidyplatte, den Seitendedel und bdie Stirnplatte
ab; Heine Feile fowie alle Sdyrauben, lege man in dad Cmaillejchdlchen,
damit fie nidt verlorengehen. IMan reinige alle Zeile ded Ober- und
Untetbaues jorgfdltig mit Retroleum und reibe mit einem trodenen
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Fuche nady; den Schmup ausd Fugen und Eden entferne man mit bem
Pinfel. BVerdidttes L, weldhes al3 fefter brauner {berzug auf bem Peetall
liegt, entferne man mit in Petroleum getrinftem Sdmirgelleinen.
Durd) feine Offnungen ziehe man feinen, in O und Sdmirgelpulver
getrdnften Bindfaden.

Marn jepe die Majchine tvieder sujammen und nelhme die Reinigung
be3 Tretgejtelld vor.

Man unterfudie, ob familiche Kopf- und Mutterjdhrauben im Dbex:
bau, Nuterbayu und am Tretgeftell feftjiipen, und ziehe fie notigenfalls
nad.

Man reinige den Majdjinendedel und den Sdyubfajten und zdhle alle
Upparate {oiwie bie {ibrigen dber Majdhine beigegebenen Teile nady; jeder
Berlujt ift jofort su erfepen.

Wird die Ndhmajchine bald nad) ber Reinigung ieder in Gebraud)
gentomnten, jo dle man jie jofort, jebe jie einige Beit in Bewegqung und
wifdhe fie forgjdltig ab. Bleibt die Majdyine unbenust ftehen, jo sle man
e die Hauptjtellen ein wenig.

Die Wahl ded Ndhgarnsd und der Nadel.

Man wdhle Ober- und Unterfaben in gleidher Starte.

Wennt man nidyt eine befonbere Wirtung durd) dben Faben erreidjen
toill, jo ridhtet {id) bie Stiirte ded Niihgarnd nad) ber Stirfe ve3 Getvebed:

Banmivolljtofje. Die Stirte bed Nihfadbens {oll mit der bes Schup-
fabens fibereinftimmen; sum Bergleich zieht man einen Shuffaden vom
Etoff ab.

Leinenftojfe. Der Nabfaben joll etwas feiner fein al3 der Schuffaden.

Wollitoffe. Man verwenbet weifesd Garn von Nr. 50—80, farbiges
Garn bon Nr. 50—60; Seide je nad) der Stirfe bed Stoffes von Nr. 40
bi3 1001

Die Stiirte der Nadel beftimmt man nad) ber Stirte bes Nihaarns.

Beijpiel: €8 gehoren zu einer Mafdjine die Nadeln Nr. 0—7, aljo
adt Nummern. WeiBed Mafdjinengarn ift in 13 Nummern Fauflid)
(M. 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 120, 150, 180, 200), man fann
baher fiir jede Nabdel etwa zwei Garnnummern benupen. Man nehme
an, baf die Sdjuffadenitirfe eined Getvebes gleicd) der besd Nihgarns
Pex. 80 fei; man redyne:

fitt Garn Nr. 200, 180, Nadel Nr. 0,
" " " 150’ 120[ " " 1
n " " 100’ 90’ " " 2
" " " 80[ 7OI 3

~-

~

" ”

1 Geibe wird ,ziveifacd)” ober ,breifach” vertauft; dementjprechend Fann die
gleihe Nummer eine verjdyiedene Stirfe Haben.
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Sm allgemeinen toird man, wenn man ywijdien 3wet Nadelminumern
oie Wabh! Dat, die feinere beftimmen.

Die Spannung der Fddeu.

Bor der Yusfithrung etner Ndberet ift dev Stich u prifen.

Bei einem vollfornmen guten Stich liegt die Verjchlingung des L ber-
und Unterfabens innerhalb der Stofflagen und tit dabher verdedt (Abb. 54).
Bei bilnnen Stoffen  ober
wenigen Stofflagen ldpt jic
jedoch fetn vollfommen guter
Stidh auf beiden Seiten dex
Acbeit exzielen. Tie Span-
nung muf daber jo geftellt
werden, daf die Verjchlingung
nur auf der linfen Seite dex
Arbeit jichtbar ift. Man ver
juche dies nur durc) Verdn-
perung der Vberjpannung ju
beterfjtelligen.

Qiegt die linfe Seite der
Arbeit beim Nihen oben, jo
fpanne man den Oberfaben ftarfer an (A6L. 55).

Liegt die ved)te Seite der Urbeit oben, jo jpanne man den Tber-
faben teniger an (Abb. HE).

Nur wenn durc) Verdnderung der Therjpannung ein guter Stich
nicht erztelt toird, verdndere man aud) die Unteripannung: jedoch mit
WBorjidht, da die Unteripannungsfeder leicht ihre Spanntrafr verliert.

Dasg Aufjpulen desd nterfadens.

Man benupe nur leevre Spulen; Fadenvefte jind abzuwicdeln.

Die regelrechte Anwendung des Aufipulapparates iit qenau nad) dey
Gebraudh3aniveijung fiir bie Nahmajdhine auszufiibrenr. Tic obere NRie
menjdyeibe wird ausgelst.

Man  befeftige dag Fabenende: bei Greifermajdhinen: Vor dem
Aufjegen der Spule auf die triebende Welle jiehe nan das Fadenende
pon innen nady auBen durc) cined ber Lodher i dev Spulemwand,
Halte ed folange fejt, bis einige Drehungen ausgefithrt jind, und veife e ab.

Die Spule darf nicht zu voll gewidelt toerden: bet Selbjtjpulern wird
bei geniigenber Bewidlung die Bewcegung der Spulenwelle aujgehoben.

Das Einlegen der Spule in den Sdlingenfinger und das Cinjideln
Ded Dberfadend jind genau nad) der jeder Maichine betaeachenen Ge-
braudh3anweijung auszufitbren.

Behrendien, Majdhinendhen. 7. Anft, 1

AbD. HE.
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Die Nabfiie.
Fitge, welde allen Nahmojchinen mitgegeben werden, jinb:
1. ber getwshnlide Nahug, 4. der breite Sdaumerfuf,
2. ber Kantennder, 5. der jdhmale Sdumerfuf.
3. ber Kappfuf,
it die Ausfithrung bejonderer Arbeiten jind auferbem nody exhaltlich:

ber Rraufeljuf, der Faltenfuf,

ver Sdnuranndhiuf, der Bandaufndhiup.

per Qisenaufndhfuf,

Man benubt, wenn man zur usfithrung einer bejonderen Arbeit
nidht eined Spezialfupesd bedarf, ben gewdhnliden Nihiuj.

Hilfsapparate.

Silfsapparate, weldhe den meiften Houshaltungdnihmajchinen mit-
gegeben wetben, jind:

der verftellbare Sdumer,

ver Banbeinfafjer,

ba3 Nahplattenlineal (Faltenlineal),

va3 Driicterlineal (Wattierlineal).

Auperdem gibt e3 nody eine Anzahl Apparate, welde von manden
Fabrifanten getwiffermapen ai8 FReflamemittel abgegeben werben. Fu
ihnen gehdren unter anberen die

Krdufler mit Ausitreiheinrichtung,

Faltenndher und Faltenmarkierer,

CStopfapparate,

Bierftichapparate aller Art.

©ie haben felten einen wirtlichen Wert, weil fie fehr leicht verjagen.
A3 wirklich braudhbar Haben fid) ertviefen:

Der Jid:-Fad Apparat, Crjap jiir die teure Jid-Jad Spezialmajdyine
sum Berarbeiten pon Wirkwaren, zum Wnndhen von Spigen, zum
liden und zu Stidverzierungen (Wiirfer-Bid-Zad von Wefade Co.,
Dresden-A.).

Der Snopflodjapparvat (omerif. Patent) in allen groperen Nih-
mafdjinenhandlungen erhaltlich.

Ginige Hohljaumapparate (jogen. jalidger Hohljaum) (u. a. bon
Guftay Winfelmann, Altenburg, Titan Nihmajdinenfabrif).

Stirungen im Majchinenbetrieb.

Um bei mandjen Storungen im Betrieb der Rihmajdhine jeldft ein-
greifen su fonnen, ridhte man etnen Heinen Wertzeugtajten ein; derfelbe
foll enthalten:
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1. einen ftarfen Scjraubenzieher mit {dymaler Schneide (der den
Majchinen beigegebene ift zum Anziehen grofier Schrauben nidyt ge-
eignet),

2. Werfzeug zum Durchlodhen ded NRiemens.

(3 jtehen zur BVerfiigung:

a) grofie Yodzange: in Ndhmajchinenhandlungen fduflich,
b) fleiner Locher: bei €. Halbarth-Berlin, Friedridhjtr. Hda, Fauf-
lid),
¢) alg Grjap filr a ober b:
ein fleiner Pfriemen,
eine dicte Korfjdyeibe,
ein fleiner Hammer. (Das Riemenende vitd auf die Korf-
jtheibe gelegt, der RPirienten wird aufgefest und mit dem Hammer durd)-
aefchlagen.)

3. ein Stitd Rienten, Riemenflammern,

4. eine feine, dreifantige Feile,

5. eine feine tunde Feile (jog. Maujejchivany),

6. etwas Schmirgelleinen (niht Glas- ober Sandpapier), Shmirgel-
pulber.

Tie peim Nahen am Hdaufigiten auftretenden Stérungen find:

Lerirtung ded Ober- und ded Unterfadens,

Nngleichmaigiger oder jchiverer Gang der Majdyine,

Mangelhafter Srandport des Stoffes,

Sdlechter Stich,

Auslajfen von Stidjen (Febhlitice),

Rethen der Fdben,

Bredhen der Nabel,

Etbrungen beim Aufjpulen dbes Unterfadens,

Mangelhaftes Wirfen dber Oberjpannungsausisjung.

Man juche bei jeder Stirung die Urfache ju ergriinden; jedoch nehme
man niemald jelbftandig Ynderungen oder Reparaturen an dber Majdjine
por, wenn man mit der betreffenden rbeit nicht bolltommen bertraut
ift. Man (afje jich vom Medjanifer die nitigen Untertveifungen geben.

Berwirrung ded Ober- und Unterfadbens
entjteht:
1. infolge Nadhldjjigteit beim Orbuen der Fadenendern,
2. wenn man die Majdhine mit eingefddelter Nabdel in Bewegung
jesst, ohne Stoff unter ben Triifer zu legen.
Sdynelmihmajdyinen: Man entjernt das Spulengehiuje oder die Vrille
{j. Ubb. 47—30) und nimmt die Fdben Hevaus. Bei Mafchinen mit ein-
4*
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gebautem Spulengehdujehalter (S. 42) unterjudje man, ob er fich in
ridhtiger Qage befinbet.

Jentraljpulenmajdyine: Man 15)t den Dedring (§. AbD. 44), nimmt
pen Sdjlingenfdnger aug der Bahn, reinigt den Decring jovie die Bahn
jorgféltig und olt lestere ein twenig.

Kommt bet entralfpulenmaidyinen dasd Verivirren ober Cintlemmen bder

Fdben Haufig bor, fo bringe man unter dem Dedring einen Ring bon ditnnem
Papier an.

HUngleichmaBiger oder {hwerer Gang der Majchine.

1. Die Majdhine tann ungeniigend gedlt oder gereinigt jein.

2. Der Treibriemen tann jdlajfi qelvorden jein. Man B die
Slamimer, weldye die Riemenenden verbinbdet, jhneidet von einem Enbe
1/,—1 em ab, durdhlocht dad Ende und verbindet den Riemen ivieder.
it der Treibriemen gerijjen, o fest man ein Stiict ein. Jit der ganze
JRiemen miirbe, jo erfest man ihn durdy einen neuen.

Mangelhafter Vorfdhub ded Stoffes

tritt bejonders bei Ynwendung ved Kappfufed und der Saumerfitge ein.

1. Der Jahntopf des Stojfjdjieberd tann ju hod) vder 3u niedrig
ober jdyief ftehen; man verftelle thn. Faft bei jedem Nahmajchinen-
fabritat ijt eine anbere Ginvichtung fiir jeine fenfrechte Verjteltung ge-
troffen; man untertichte fidy itber diejelbe.

2. Der Raum unter dem Jahntopf joivie die Jwijchenrdume der
Jdhue tonnen berjdymupt jein.

3. Die Jihne ded Stoffjdhiederd tonnen jumpy jein; man lajje fic
anjd)leifen ober jege einen neuen Zabhnfopf auf.

4. Der Deud ded Stojforiiders tann ju gering yeinl.

Sdhlechter Stich.

1. Die Spanmung der Fdden fann unvidjtig eingejtellt jein; dic
Garnrolle fann gehemmt fein.

2. Die Dberfadenjpannungsteile fonnen unridytig jujammengejest
oder jhadhajt jein; man unterjudje alle Cingelteile. Bei Griap der
Spannungsfdjeiben durd) ein Spannungdriddjen (1. S. 22) pilegen
hinter und vor demfelben Tudhldppchen zu liegen; find jie abgenust,
fo erfese man fie durd) neue.

3. Dex Riegel der Fadenanjugfeder tanun unridtia eingejtel(t jein.
Das Schlagende der Feder mufy furg, bevor die Nabdeljpibe in den Stoff
einjticht, auf den Riegel niederfallen, um Yierdurd) den itberflitijigen

T Bet gu ftarfem Drud hinterlafjen die Ranten ded Fufes im Stoff
Drudjpuren.
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Faben pon der Nabel fortauziehen. Hat ber Riegel eine faljche Stellung,
1o witft die Feber nicht richtig. Beijpiel: Bei fehr diden Stofflagen
fticht bie Mabel ettvas frither in bas Feug ein al bei dilnnen; e8 wird daber
etiwad mehr itberflitfjiger Faden fortzuziehen jein. JInjolgedefjen mufp
dic Feber ticfer niederfallen, der Niegel aljo niedriger geftellt mwerden.

Man unterrichte jidh itber die Verjtellungseinrichtung.

4, Die Fadenanjugjeder tann verbogen oder jdhlafi jein. Man
erjege jie durd) eine neuc; jeder Majdhine ift eine Crfasieder beigegeben.

5. Der Unterfaden fann unordentlic) anjgejpult jein.

6. Die Unterjpannungdjeder tann infolge ju langer BVenubung
ihre ©pannfraft verforen Haben ober verbogen jein; man fafje vom
Mechanifer eine neuc Feder cinfegen. €3 fann jich auch unter dex Feder
Sdymut befinden.

Auslajfen von Stichen (Feblitiche).

1. Man unteriudye juerit die Radely man fann als Urfadiec der Sti-
tung finden:

eine nidyt pajiende Nadel,

a) eine nicht pafjende Sorte,
by etnc nicht pajfende Starfenummer,
eine jalid) eingejelte Nadel,
a) beziiglicy threr Stellung,
b) die Bobhrung in der Nadelitange fann verjdymust jein: jie muf
gereinigt yoerdei.

eine bejdhidigie Navel,

a) mit abgebrochener Spise,
b) berbogen.

Nabem mit abgebrochencr Spige famn man fiir mandhe Arbeiten
nod) benugen, wenn man die Spise abjchleift.

Berbogene Nabeln fann wman nid)t mehr benugen.

Dat man an der Nadel und ihrer Stellung alles in Srdwung gefunden,
o judye man nach ciner anderen Urfache ber Stirung.

2. Das Stidhlodh Lann jiiv die Stirte der Nadel ju qroy jeiny man
jete eine Stidhplatte mit einem feineven Lo cin (jeder NMajdyine ift
eine jweite Stidhplatte Detgegeben).

3. Die Shite des Scylingenfingers tann ftumpf jein. Tic Spike
eines @ehifidhens fawn man jeldjt anjchleifen. Wan beachte dabei, daf
die Form der Schifichenipise nidht verdndertivird.

Qjt die Spige cines Gretjerhatens beichadiat, jo muf; jumetit der gange
Schlingenfanger crjest werdew; man 3iche cinen Weechanifer urate.

4. Die Nadeljtange und der Scylingenfinger arbeiten nidyt richtiq
miteinander. Man beobachte jolgendes:
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a) Die erfte Erhebung der Nabel aud ihrer tiefiten Stellung bis zu
der ©telfung, in welde die Shige ded Schlingenfingerd in die Sdjlinge
greift, nennt man den Sdhlingenhud der Nadel. Nadeljtange und Slin-
genfinger ftehen ridjtig, twenn der Sdhlingenfinger die Schlinge nad
pem Sdhlingenhub in der Mitte erfafit. Crfapt ex fie fiefer, fo entfteht
ein Fehlftich. Sn der Regel pflegen Schlingenfdanger und Nadel richtig
su ftehen, wenn nad) dvem Sdhlingenhub die Spige bes etjteren 21/, bis
3 mm obethalb ded LYhr3 an die Nadel tritt.

b) Die Spige be3d Sdlingenfingerd muf didyt an die Nabdel treten;
gejchieht dies nicht, o entjteht ein Fehlitich (mandje Schnellndhmajdinen
haben eine Cinridhtung jum feitlihen Berftellen des Greifers).

Die Suftierung (Ridptigitellung) fann an der Nabelftange oder an
bem ©dlingenfinger, odber aud) an beiden Acbeitdteilen vorzunehmen
eitt. Man ziehe in beiden Féllen den Mechanifer zu Rate.

Reifgen der Fiden.

a) bed Dberjadens:

1. Der Dbexrfaden tann ju ftrafi gefpannt, oder geringiwertig fein
(man faufe nur gquted Majchinengarn).

2. DieNavel tann unpajjend jein, faljdh eingejebt nder bejhiidiat
jein (1. Auslafjen von Stichen). Mitunter ift bas Nadeldhr jdartig; man
mwedile daber bie Nadel in jebem Falle aus.

3. €3 tann yid) an einem der Fadenleitungsteile vder ant Fuj; eine
vauhe Stelle befinden; man glitte jie mit in Petrolewm getrdnftem
Gdymirgelleinen (feine Offnungen mit in Ol und Schmirgel getrantten
Bindfaben) oder mit der runden Feile.

4. die Stidhplatte tann verjdyoben jein, jo baf die Nabel didht an
ber Kante bes Stichlodhes einfticht. (Langjdhiffmajdiine.)

5. Dad Ctichlod) taun jhartig fein; man glitte e mit in Ol unbd
Sdymirgel getrinftem Bindbfadben ober feile ed mit bet tunben Feile aus.
Sit bie Rante ded Stichloches fehr bejchidigt, jo erfebe man die Stid)-
platte durc) eine neue.

6. G5 tann fid) am Sdylingenfinger eine vouhe Stelle befinden;
man gldtte {ie. 3 fann bie Sdhraube der Unterjpannungsfeder ju tweit
herborjtehen.

7. Die Nadelftange ovder der Sd)lingenfinger Humen unridtig
ftehen, jo Daf bie Spike bes lepteren su Yok in die Schlinge greift (]. Hus-
loffen bon Gtidjen 4).

8. Die Fadenanjugfeder tann unvidtig twirten (5. ,Sdledter
Stidy” 3).

9. Bei Sdynellndhmajcdhinen ohne Brille fann jid) dber Halter fiir
?aé Shulengehinje ober der Gehdujeaujnehmer in jaljdher Lage be-
inden.



b) ded Unterfabens:
1. Der Unterfaden tann 3u jirajf gejpannt oder geringivertig jein.
2, Dag Stidhlod) tann jhartig yein (J. Reifien bed Vberfadens).
3. Am Sdylingenfinger, an der Spule vder an der Spulendiilie
tann eine ranhe Stelle jein (. ReiBen ded Oberfadens).
4. Die Jihue ded Stofiidhieberd tommen ju jharf jein; man lajje
fie gldtten oder jebe einen neuen Zabufopf auf.

DBredhen der Nadeln.

1. Die Nadel tann verbogen nder jdjief eingefehst jein.

2. Die Stirnplatte tann loje jisen,

3. Die Stidyplatte fann berjdoben jein (Langjdiffdenmaidinen).
4, Man Hiilt den Stoff beim Leiten ju ftraff.

5. Man niht ju vajd) iiber dide Stellen,

Storungen beim Aufipulen desd HUnterfadens.

1. Der Untriedb ded AUnfjpulapparates taonn berjagen. a) Dex
Upparat fteht nad) der Einjtellung zu nabhe oder ju weit vom Handrad
entfernt. Bet den meiften Majchinen fann die Stellung desd ufjpul-
appotates mitteld einer Schraube, welche dag Spulerveinjtelljtind Halt,
geregelt soerden; man unterrichte jich itber diefe Cimridhtung. b) Der
Gummiring eined NReibungdgradesd fannr abgenust fein; man erfese thn
durd) einen mneen.

2. Die Shulentlappe wirkt nidht. Dian ftelle feft, ob Spulentlappe
und Cinjtellftitd richtig ineinandergreifen, ob lestered eine unrichtige
Qage hat, ober ob eine Feber nicht ridhtig witkt. Falls ein Einjtellftiict
itberhaupt nicht vorhanden ijt, laft jich zumeift der gange Spulapparat
petftellen.

Mangelhafte Wirkung der Oberipannungsdausldjung.

Bei jebem Nahmajdhinenipitem ift eine andere BVorrichtung gur Aus-
(6fung der Spannungsdjcheiben getroffen; man unterrichte jich iiber bie-
felbe und forjdhe nad) der Urjache der Sthrung.



Swetter Tetl
Die Jechnit
peg Majchinendbhens.

Grundlegendes iiber das Ndhen.

Bei allen auf der Nabhmajdhine auszufithrenden Wrbeiten, weldher
Art Jie audy feien, ndht moan entiveder: any einer gegebenen Linie, oder
im Abftand von einer gegebenen Linie.

1. Nidhen auf einer Linie.

Wenn bie Ndhlinie nicht jdhon beim Jujdneiden besd Stoffteild be-
geichnet tourde, fann man {ie vor dem Beginn der Niharbeit bejeichnen:

ourd) Ginftreichen, Rdadbeln, Heften, durd) eine Brudh-, Blei-
ftift- ober Sreibelinie.

2. Ndhen im Abftand von einer Linie.

Die Ridhtungslinie fann gegeben fein durdy:

eine Sdnitt- ober cine Webefante,

eine Stidyreibe,

einen Stoffbrud,

eine Streid)-, Nabel-, Heft-, Bleiftift- vder Kreidelinie,
bie Kante einer Verzierung, eined Stoffmuiters ujw.

Ginen gleidymdfgigen bftand von der Richtungslinie na) Hugen-
maf eingubalten, ift nicht leicht, man benuBe daher ein Lineal; man leitet
pen Stoff jo, baf bie gegebene Linie an feiner Kante entlang gleitet.

Bei geringem Abjtand
benut man al3 Qineal die rechte oder linfe Kante desd Driicferfufpes
(Driidexbreite). Bei den meiften Fiifen ijt der Abftand pon feiner
Stichsfinung gur linfen Kante grofer ald jur redhten Kante (gewihn-
liche Driiderbreite, chmale Driiderbreite).

Nm einen nody geringeven Abjtand von der gegebenen Linie Fu er-
sielen, fann man die Qanten der Stidhofjnung ded Fufes ald Lineal
benugen.
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Snapptantiged Nibhen. Man begeichnet damit das Niben im gering-
ften Abjtand von einer Brudh- oder Webetante; bei Wajdheftoffen joll
perfelbe nicht melhr ald einen Webefaden betragen.

Bei qriferem Abjtand benust man:

1. Dag Nihplattenlineal (aucd) Faltenlineal gemannt), wemn dic
gegebene Linie eine Stante ift.

2. Das Driiderlineal (auc) Wattierlineal genannt), wenn die Rid)-

tungslinie mmitten des Stoffes liegt, oder der Abjtand von ciner Kante
cin fehr grofer iit.

Befeftigung der Fadenenden an den Enden
der Stidhreihen,

Tag Befeftigen famn ausgefithrt werden:
1. duxc) Berfnoten, } nur anendbar, wenn

2. durdy Lerndhen mit der Majdjine,  die Enden der Stich-
3. burch Lerndhen mit der Hand. teihe verdedt werden.

Berndhen mit der Majdhine. Man itberndht am Anfang und Ende
Hh—10 Etide. Ioderne Ndahmajchinen Hhaben meift cine Cinrichtung
sunt Midodrtdndhen; wenn diefe fehlt, drehe man die Arbeit. Man
farn auch den Tritcker heben, bas Seug vorfichtig etivas nach vorne ziehen
und die lehten Stiche iiberndhen.

Bernihen mit der Hand., Man jieht Leide Fabenenden nad) der
linfen Seite der Arbeit.

Bet mehrjadier Stofflage fadelt man beide Faberenden in eine
Jtabel und fithrt 3wijdhen den Stofflagen einige nicht jidytbare Stiche
aus (man fann aud) beide Fadenenden mitteld ciner Fadenjchlinge
amifchen bie Stofflagen jiehen).

Bet cinfader Stofflage fadelt man ein Fabenende ein und ndht
den awetten Faden auf dic Ndhmajchinenitiche.

AUnlegen der Stiche nach dem Unterbrechen
der Stidhreibe.

Anfegen beim Nihen auni der linten Seite dex Arbeit. Man zieht
betbe Fyabenenben nac) der linfenw Seite und fegt fie feittvdrtd. Beim
Wieberbeginn des Nabens fticht man nrit ver Majchinennadel H—10 Stiche
vor dem Enbe ber Stidreifie ein und itberndht die lepten Stiche. Man
perndbt nur dic Enden der neuangelegten Fdaben, die anderen jdhneidet
man ab.

nlegen beim Nihen auj der vedyten Seite der Urbeit. Man trennt
fo weit auf, big dic Fadenenden zum Cinfadeln in cine Handndhnadel
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lang gemug jind, und verndht biejelben (]. oben). Man fticht mit dex
Majchinennabel genaw in ben lepten Cinjtid); nad) bem Beenbden ber
Gtidyreihe verndht man die Enden der angelegten Fadben mit ber Hanbd.

Die gejamte Tednit ded Nihend nmfafyt drei Haubtgruppen von
Arbeiten:
I. Berbindungen bon Stofjteilen (Verbindungsnibhte.)
II. @dynititantenbefeftigungen.
II1. Werzierungen.

I. Berbindbung von Stoffteilen.

Stoffteile fomnen verbunden werden:
1. durd) Ndhen aneinander,
2. burd) MNihen anfeinander (Beijpiel: Aujndhen von Tajchen).

1. Aneinanderndihen der Stoffteile,

Die Borarbeifen zu den Verbindungsndibhten.

Jujammenlegen der Stoffteile. Je nad) der Art der BVerbindungs-
naht werben bie redyten ober linten Seiten der Stoffteile aufeinander-
gelegt. Die Sdmittfanten finnen einander dedem, ober eine Kante
fann vorjtehen.

@ind bie Kanten ber Stoffteile ungleid) dehnbar, jo legt man beim
Ndahen dben Stoffteil nadh) oben, defjen Kante weniger dehnbar ijt.

Jujammeniteden. Dad Jujammeniteden ift fiir Anfinger unentbehr-
lid). Dan ftedt die Nabeln auf der Seite, auf twelder gendht werben
folf; man ftedt suerft bie Enden, dann die Mitte der Kanten aufeinander
und daztwijden in Abftanben.

Mar jtectt die Nabeln parallel jur Sante, wenn bie Naht feine
bejonbere tedynijhe Sdywierigleiten bietet. Man ftede ftetd Yinter der
Rdblinie.

Fedytwintlig jur Kante ftedt man, wenn vorher bejeidhnete Nih-
linien genau aufeinander treffen jollen, obet wenn eine Kante gefrdujelt
ift.

Peften. Das Heften ift zumeift eher entbehrlich ald bag Steden.
Man Beftet: wenn eine Nafht befonders forgfiltig ausgefiihrt werden jolf,
wenn man {ehr iveidye ober gemuiterte Stoffe verarbeitet, wenn frumme
Ranten, oder gerade mit frummen KRanten und glatte mit gefriufelten
Ranten verbunden tverben.
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Sriiujeln (Reihen).

Bor dem Krdujeln ift die Mitte der Stofffante durch einen Heinen
Ausjdynitt oder durch einen eingetnoteten Faden zu bezeichnen; lange
Ranten find mehriad) su teilen.

Das Kriinjeln wird mit der Hand vorgenommen:

wenn furge Streden zu fraufeln jind,
wenn bie Sraufelfalten jehr jorgfdltia berteilt werden jollen,
wenn der Stoff jehr weid) oder fein ift.

3 jedbem anberen Falle faun man mit der Majdjine Fraufeln.

Man fraufele mbglichit mit einem Faben (aud) langere, mehrfadh
geteilte Ranten); jum Krdufeln langerer Strecen benupe man ftarferen
Faven.

Beim [rinjeln mit der Majdhine fann man benupen:

1. den frdufelfup,

2. ben gewodhnlichen Nahfufp.

Der Krdnjelfuf. Am Krdujelfuf jind jwei Rlatten {itbereinander
angebradyt, bon denen die untere, die Drucdplatte, hinten vertiirst ijt;
infolge biejer Cintidhtung twird nur vborn ein Srud auf den Stoff aus-
geiibt unbd ber Stoff baher hinten vom Stoffjdieber sujammengejdhoben.

Bei Bennbung ded gewihnlichen Nihufesd bleibt der Stoff wakrend
bes Nahens glatt und wird nadhtraglich durd) Anziehen des Unterfadens
sufammengejchoben. Die Fabenjpannung muf dementiprechend ein-
getichtet merben.

Die Oberfadenjpamnung. Die Oberfadenjpannung twirb (bei der
Antoendung beider Arten der Fiiie) jo lofe geftellt, dafy bie Oberfaben-
fchlingen auf der unteren Stoffflache {ichtbar jinb. Filr den Unterfaden
perivende man Faben, der ettva el Nummntern ftdrfer ijt ald der Ober-
faben.

Die Stidhjtellung. Die Grife der Stiche richtet jicdh nadh der Stirte
ver Srdujelung. Fitr geringe Krdujelung ftelle man die Stidhe flein,
fitr ftarfe Krdufelung grof.

Das Drdnen der Krinjelfalten,

Dad Ordbren fann erzielt werden:

1. durch Ausftreichen. Dasd Yusjtreichen wird ebenjo audgefithrt wie

betm RKrdujeln mit der Hand. Der Unterfaben wird angezogen.

2. durd) Brennen ded Stoffes. Der Stoff wird vbor dem Krdufeln

einer Plifjeeanitalt iibergebert.

3. durch jvei- oder mehrmaliges Krdujeln itbereinander (bet Iofen

und weichen Stoffen).

Man hat Kraufelapparate, weldie die Falten jdon wdhrend bdes
Rriufelns otbnen, bod) {ind jie felten unbedingt suverldijig.
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Jujammeniteden. Man teilt die glatte Stofffante in ebenfo viele
Streden vie die gefrdujelte, leqt bie gefraujelte Rante nad) oben und
ftedt bie Cuben unbd bdie anberen Dbejeichneten Puntte beider Kanten
aufetnander. Man verteilt die Falten gleichmdafig und jtectt bie Kanten
in Ubftdnden bon ca. 10 em aufeinander (Nabdeln jenfredht jur Kante).
Siijcen den Nabeln verteilt man die Falten fehr genau und ftedt in
Abjtanden pon 2—3 em.

eften. Man Deftet genau auf dbem RKraujelfaden mit fleinen
Stidyen; man ziehe den Heftiaden feft amn.

Faltenlegen.

Man jtelle feft:

1. die Anzahl der 3u legenden Falien,

2. die Breite ded Raumed jivijdhen den Falten.

Der Lingenunterjchied der beiden RKanten wird durd) bdie Wnzabhl
der Falten geteilt; bad Crgebnis beftimmt, tieviel Stoff ju einer Falte
perbraucht werben fanu.

Man bezeichnet mittels Stecnadeln, durcd) Einftreichen, mit ein-
eingefnoteten Fdaden, mit Kreide oder Bleiftift:

an der langen Kante 1. bie Strecden, weldhe fiir jede Falte beftimmt
wetden, 2. die Riume ziwifdhen diejen Streden,

an der turzen Sante die Puntte, auf welde die Faltenbriihe treten
follen.

Man fann die Faltenbriihe dburd) Cinftrethen (inf3), durd) Heft-,
Rreide- ober Bleiftiftlinien bezeidhnen.

Man ftedt und heftet bie Falten und ftedt beibe Stoffteile ufammen.

G5 tonnen 3iwei ober mefhrere Stoffteile (gefiitterte Stoffteile) an-
eiranbergendht werden; in beiden Fdllen tvendet man verjchiedene
Lerbindbungarten an.

AUneinandernihen von jwei Stoffteilen.,
Man unterfdheidet:
. bie einfadie MNaht,
. bie geiendete Nabt,
. bie Caummnalt,
. Sappndbhte:
a) bie gewdhnlidhe Kappnalht,
b) bie flache Kappnaht,
¢) bie Webefanten-Kappnalht,
d) bie hochjtehende Kappnalht,
5. bie Fladnayt.

oSSR S
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Bet der Wahl einer diefer Nabhte ijt su beviidjichtigen, ob auf ber
redyten Seite der Arbeit eine Stichreihe fichtbar fein joll oder nidt.
RNicht Jichtbar ift eine Stidreihe DLei den Nithten 1—3 und 4d.

Man fithet eine Naht durd) einmatiqed Nifhen oder durch BVornihen
und iiberndhen aus.

1. Die einjache NRaht.

Borarbeiten,

Jujammenlegen der Stofiteile: Man legt die Stoffteile mit den
redyten Seiten aufeinander, twenn die tanten der Naht nad) lints
fallen jollen, mit den linfen Seiten aufeinander, wenn die stanten nac
ted)td fallen jollen.

Die Rantent deden einander. Krumme Kanten jind, wenn die Run-
bung fonfab gefdnitten ift, mit Cinjchnitten ju verjehen. Vet ftarfer
fonverer Srimmung jdneide man ein, oder jhneide fletne Treiede aus.

Rihen: Man Denupt den gewshulichen Nahjuj.

Die Cntfernung der Nahlinic von der Schnittfante vichtet fich nach
ber Gtoffart.

CSind die Stanten einer einfachen Naht Webetanten, fo fann man
in geringem Abftand bon den Sfanten nihen. Jn diejem Falle begeichnet
man die Naht als Webetantennaht (Crjay fiiv Handnaht mit lber-
toendlingsjtichen).

2. Die gewendete Naht.
Man ndht bor und iiber.

Anwendung der Naht: Jum Verbinden fajt aller Stoffteile aus
Baumioolle und Leinen.

LBorndhen:

Man fiihet eine einfache Naht aus, deren Kanten nacy der redyten
©eite Der Arbeit fallen. Cntfernung der Néhlinie von der Stante 1/; bis
Y, em.

ibernifen.

Vorarbeiten: Man jdhneidet die Stofffanten jchmal ab und jtreicht
die Naht jo aus, daf; beide fanten nady einer Seite liegen. Man wenbdet
die Stoifteile wm und ftectt ie fo gujammen, daj; die vorgendhte Naht
genau auf der Bruchfante liegt.

Riihen: Man naht 1/3—, cu tm Abjtand vou der Kante.

3. Die Saumnaht.
Ynwendung der Naht: AB Criap firr dic gewendete Naht.
Man Hat fiiv die Sauwmnaht zwet Ausfihrungsarten:
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Grite Art: Man ndht einmal.

BVorvarbeiten: Man johligt nach der redjten Stoffjeite einen Saum
von 1/ ;—1/, em Breite ein (Cinfchlag, Umidlag), legt ben jweiten Stoff-
teil fo auf ben erften, dafy bie rediten Seiten gegeneinander gerichtet
jind, und jdhiebt jeine Kante unter den BVruch des Cinjdhlags.

NRihen: Pan benuht dben gewdhnlidjen Nihjuf. Man ndht den
Brud) ves Cinjdhlagd fnappiantig auf.

PMan fann aud) den Sdumerfup anwenben (J. Sdumen mit Appa-
raten ©. 68).

Man wendet diefe Art jum BVerbinden geraber Kanten amn.

Jweite Art: Man ndht bor und iiber.

Bornihen.

Man fithet eine einfache Naht aus, deren Kanten nad) der linfen
Ctofffeite fallen; die untere Rante ftehe 3/,—1 em vor.

fibernipen.

RVoravbeiten: Van {Gligt die vorftehende Kante zum Saum um,
jwobei man barauf zu adjten hat, dbaf der Brud) des Cinjchlags die vot-
gendhte Naht dectt; man Heftet.

NRihen: Man jteppt die Brudfante desd Cinjdhlags fnappfantig
ouf odetr man jdumt jie mit der Hand an.

Man wenbetbiefe Urtan: a)bet weiden Stoffen, b) um Ber-
bindben einer glatten und einer gefrdaujelten SKante, ¢) jum BVer-
binden von frummen und bon geraden und frummen Kanten.

4. Kappuihte.
a) Die gewdhnliche Kabpnabt,

Anivendung der Naht: Sum Berbinden der Rumpfteile und Hrmel
an Frauen- und Madchenhembden und der rmel an Herren- und Knaben-
hemben.

Man ndht vor und iiber.

Bornihenl.

Bovarbeiten: Nan ftedt die Stofjteile red)ts auf red)ts; bie untere
Kante ftehe ettva 1/, cm por. Wm linfen Enbe (dhldgt man die vorftehende
RKante einige Zentimeter lang iiber die obere Rante und zieht am Enbde
purch die dret Stofflagen einen Faben (ohne Knoten).

NRifhen: Man benupt den Kaphfuf. Die Drudplatte ded Kapp-
fuBes bat vorne rechts eine linealartige LVerldngerung, linfd witd durd)
einen Augjdhnitt ein zugefpibter BVorjprung gebildet (meift durdy einen
&tift verlangert). Man Yebt den Juf, Halt die beiben Enben ded burdy-

1 Beim Berbinden von Stoffteilen mit jdhrdggefdnittenen Kanten beginne
man die Naht an ben breiteren Seiten ber Stofjteile.



gezogenten Fabend mit der linfen Hand ftraff und jdhlagt mit dem
Beigefinger der techten Hand die vorjtefende Stofitante itber den Ror-
fprung tm Augjcdhnitt der Drudplatte; man jentt den Driider. Wahrend
ped Nihensd der erften Stiche zieht man den Stoff mitteld der Faden
nad) Hinten unbd entfernt dann die Fdben.

Beim Leiten desd Stoffes ift su beadyten: 1. daf ber Zeigefinger
der rediten Hand die borftehende Kante itber die anbere Kante {hldgt,
2. baf ber burd) bag lberjdhlagen der Rante entftandene Stoffbruch
an der linealartigen Verldngerung entlang gleitet.

fberniipen.

Borarbeiten: Man breitet den Stoff audeinander und ftreicht die
Jaht jo aus, dbaf die Sdynittfante bebedt wird.

Riihen: Man jchiebt die vorgendhte Naht unter ben Fup und jdhldagt
die Brudpfante itber den Vorjprung im Ausidnitt der Drudplatte. Wah-
tend bed Niahens der erften Stiche zieht man den Stoff mitteld der End-
faben der Naht nach Yhinten.

Betm Leiten ziehe man ben Stoff nad) betben Seiten jtraff.

. b) Die flache KRappnabt.

Anivendung der Naht: Jn Fdllen, in weldhen man den Kappiuf
nidyt benugen fann: 1. bei diden Stoffen, 2. bei der Ausfithrung einer
breiten Sappnabt.

Man ndht vor und iiber.

Bornihen.

Borarbeiten: Man ftedt die Stoffteile red)ts auf red)t3; die untere
Rante ftehe etwa 1/, cm vor. Man {dhligt die vorjtehende Kante iiber
die anbere und ftedt und fejtet bie drei Stofflagen zujammen.

Rihen: Dian benupt den gewbhnliden Nihjug. Man ndht 1/, bis
3/, cm imt Abjtand von der Brudyfante (man benupe ein Lineal).

itberniipen.

Borarbeiten: Man Dreitet den Stoff audeinander und jtreidht die
Faht jo aus, daf bie Schnittfante bebed! wird; man Hejte.

Rihen: NMan ndht ben Brud) Mmapptantig auf.

¢) Die Webetantenfappnabt,

Anwendung der Raht: Sn allen Fdllen, in denen die gewihnliche
Kappnaht zu did ift (3. B. zum BVerbinben der Keile mit ben Rumpftetlen
an Fraver- und Mdddjenhembeny).

Man fann die Webefantentfappnaht jedod) nur anwenden, twenn eine
der 3u verbindbenben Stofffanten eine Webetante ijt.

Man ndht vor und iiber.

Borniihen.
Borarbeiten: Man ftedt die Stofjteile red)tsd auf recht3; ben Stoff-
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teil mit ber Webefante legt man nad) unten, fo dafy bie Webetante 1/, em
porfteht.

Rahen: Man benupt den gewdhnliden Nahfup. Die Entfernung
ber Naplinie von der Webefante joll gleich der Breite einer gerwdhun-
lichen Rappnaht fein.

fibernihen.

BVovarbeiten: Man fdlagt den Stoff audeinander und ftreid)t die
Naht o aus, daf die Sdmittfante bededt wird. IMan Hefte.

RNifhen: Man jteppt die Webefante fnappfantig auf.

d) Die hochitehende RKapprabht.
Antvendung der Naht: A3 Criab fitr die gewendete Nabht.

Man fann die hodyftehende Kappnaht nur anivenbden, tweun eine der
3u perbindenden Kanten eine Webetante ijt.

Man ndht einmal.

Borarbeiten: Nan ftedt diec Stoffteile redht3 auf redht3; ven Stoffteil
mitder Webefante legt mannacy unten, jodaf die Webefante 1/, cm vorjtehi.

Rihen: Man benupl den Kapbfuf.

Giehe Borndhen der ,getvihrlidhen Kappnaht”; man beachte, daf
die Webefante pon der Nabdel getroffen wird.

Sijt die Webefante ungleichmdpig, jo benupe man ben gewshnlichen
RNahfuf. Man hlagt die vorftehende Kante in der Breite pon 1/, big
1/, cm itber bie obere Rante, heftet und ndht fie fnapplantig auf.

5. Die Fladynabht.

Anivendung der Naht: Jn allen Fdllen, in denen eine Naht gany
flad) fein joll.

Man fann diefe Naht jeboch) nur anvenden, wenn beide Fanten der
su verbindenden Stoffteile Webelfanten find.

Bovarbeiten: Man ftreicht auf einen Stofjteil /5 bi3 1/, em von
ber Webefante entfernt ein und ftectt ven ziveiten Stofjteil jo {iber den
erften, dafj jeine Webefante bie Strichlinie bectt. Dan Heftet dicht neben
ber Webefante beide Stoffteile mit fleinen Stidhen zujammen.

Rihen: Man naht eine Webefante fnapplantig auf, wenbdet den Stoff
untd ndht die gweite Webeante auf.

AUneinanderndhen von eingelnen und gefiitterten
Stoffteilen.,
(Beifpiele: Verbinden eined Bunded mit einem NRod,
einer Pajfe mit einem Rumpiteil.)
Man unterjdeidet am gefittterten Stoff:
a) den Oberitoff,
b) ben Futterftoff.
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Der Futteritoif fann angejdnitten oder befonders jugejdnitten
werdet.

Dag BVerbinden eingelner mit gefittterten Stoffteilen fann auf ver-
fhicbene At audgefithrt werben. Bei eingelnen Ausfithrungsdarten find
die Ctidhe auf der redhten Seite fichtbar, bei anderen nidht.

1. Verbinden der drei Stojfteile mitteld einer einjadhen Naht.

Man ndht einmal.

Borarbeiten: Vian legt die dbrei Gtofjteile sujammen. Der eingelne
Ctoffteil ltegt in ber Mitte, mit ber redjten Seite auf der redhten Seite
e Oberitofis; der Futterftoff liegt mit ber rechten Seite auf dem ein-
selnen Stoffteil. Die drei Kanten deden einander.

Ndfen: Man ndht in 1/, bid 1 cm breitem Abftand von der Kante.

3t der einfacdje Stoffteil gefrdufelt, jo ftecdt und Bheftet man ihn vorerjt
mit dem Oberftoff sufammen (genau auf dem Krdufelfaden); dann jtedt man
den Futterfioff itber ben gefrdujelten EStoffteil. Man ndht anf dem Oberftoff
auf der Heftlinie.

2. Berbinden ded Lberftofjed mit dem einfadien Stoffteil durd) eine
cinjfadie Naht, Unjiumen ded Juiterjtojjed mit der Hanbd.

3. Ginjdyieben ded einfadjenStofiteild 3wijchenDberitofi und Futteritofi.
Man ndht einmal,

Borarbeiten: Man ftedt und Hejtet Oberftoff und Futter einige
Hentinteter bon der Kante entfernt aufeinander (bei angejdnittenem
Butter nur jteden), {dlagt den Oberftoff 3/, bid 1 em von der Kante
entfernt nad) inmen (jadengerabe RKanten einftreihen) und biegt die
RKante des Futterftoifes fo nad) innen, daf thre Brudjtante ein bis wei
Webefdden vorfteht.

Man fchiebt den einfachen Stoffteil 1/, bi3 1 em ziwifchen die beiden
Cinfdldge und jtedt und heftet die Teile zujammen.

Nithen: Man ndht den Oberftoff fnapplantiq auf.

4. Berbinden ded einjadjen Stojfteild mit dem Futterftojf durdy eine
cinfadie Naht. Knapprantiged bernihen ded Dberjtofjes.

Man ndht vor und iiber.

5. Berbinden der drei Stojfteile mitteld Inapptantigen Niihens.
Man ftedt den Futterteil und den einjadjen Stoffteil wie zu einer
cinfachen Naht jujammen (vehtd auf linfd), Yeftet den mit einer Brudh-
tante verfehenen Oberjtoff nahtbreit itber beide Teile (die Vruchfante
Bephrendien, Majdhinenihen. 7. Aufl. b



nad) unten gerichtet) und ndht thn tnappfontig auf. Man jdhlage den
Futtertet! {o um, daf er {id) mit bem obern Gtoffteil deckt.

6. Snapplantiged Anjnihen ded Oberitoijes, njiumen ded
Futterjtojyes.

PMan ndhe vor und itber.

2. AUufeinandernihen der Stoffteile.

Berbinden von ungleich groen Stoffteilen.

Antvendung: Jum Aufndhen von Tajden, Verjdhlupitreifen ujw.

Borarbeiten: PMan jdhlagt den fleineren Stoffteil an den zu ver-
bindenben Kanten etwa 1/, cm nad) der linfen Seite um (bet jehr lofe
gewebten Stoffen iiberftedhe man die Ranten).

Die Gden: Man biegt die aufeinanderftofenden Stofffanten {dharf
um und jhldgt wieder auf. Jm Treffpuntt ber beiden Briiche biegt man
die Stofjfante in der Form eined gleichjhentligen Dreieds um und
fdhlagt die beiden Geitenjchnittfanten bariiber.

Man begeidhnet auj dem grofieren Stoffteil die BVerbindbumgslinie
und ftectt und Heftet ven feineren Stoffteil auf; man ndht fnapptantig.

Berbinden von gleidh grofen Stoffteilen (Fitttern).

Aniwendung: Jum Fiittern bon Stoffteilen.

Man fann diefe Arbeit auf 3iwei verjdhiebene Wrten ausfithren:
1. Man fann dbie Stoffteile durch eine einfadhe Naht verbinden,
2. Man fann die Stoffteile fnappfantig aufeinanderndhen.

Wattieren.

Unter Wattieren verjteht man bag Aufeinanderndihen von zwei Stoff-
teilen mit einer €inlage von Watte oder Daunen.

Anivendung: Man toattiert, um RKleidungsftiicde, Decen ujw. weicdjer
oder bicer ju machen.

Man wattiert mit der Hand und mit der Majdjine. Das Wattieren
mit der Hand wird audgefithrt: '

1. bei jehr grofen Stoffteilen,

2. bei fehr dider Sinlage,

3. bei Cinlage von Daunen.

Wattieven mit der Majdjine.
Material:
Baumwollwatte, ungeleimt,
LWollwatte,
Geibentvatte.
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Die Cinlage wird gelegt:

3ivijdjen Dberftofj nnd Jutteritojf, wenn die Steppreihen auf vem
Oberjtoff jichtbar jein jollen,

swijdien Juiteritofj und einen diinnen Jwijdenjutterjtofj (Mull,
®age), wenn die Steppreihen auf bem Oberftoff nidht jichtbar fein
jollen.

Man gibt beim Jujdyneiden ber zu wattietenden Stoffteile ber Dide
per Ginlage entfprechend ringdum einige Fentimeter i

Borarbeiten:

Man breitet einen Stoffteil auf dem Tifch ausd und verteilt die Cin-
lage gleidymdfig darauj. (Wollwatte legt man wijden jwei diinne
Qagen geleimter Baumwollwatte.) Man ftedt alle Lagen in der Mitte
aufeinanber.

@tedfen: Bon der Mitte ausgehend, ftedt man juerjt in dber Ridy-
tung der Webefdden, dbann diagonal nad) allen vier Ridjtungen
die Qagen aufeinander (lange Nabeln!); vor dem Steden jeder Nabel
{treicht man den Stoff glatt. Pan toenbet die Arbeit und jtellt feit, ob
der zweite ©toffteil ebenfalls vollfommen glatt liegt.

Man jtreicht die Stofiflachen auf beiden Seiten zwijhen den geftedten
Qinden 513 jum Rand glatt und ftedt in fleinen Jwijdenrdumen.

Heften: Man Hejtet die Lagen aufeinander (lange Ndabhnadeln!),
suerft vingdum umnweit ber Kante und dann mehrmald in verjdhiedenen
Ridtungen itber die gange Flache. Man feftet mit nidht zu grofen
Stidjen unbd zieht den Faben fejt an.

Rihern: NMan benubt den getvbhnlidien Nahjng. OHiljsmittel: dasd
Driiderlineal (Wattierlineal)l.

Man ndht fiber die gange Stefffldde nad) swei Ridhtungen gerade
Qinien in beftimmten Abftanden; e3 entftehen hierdurd) Parallelo:
gramme. Man bildet meift Duadrate pber Rhomben.

II. Sdnittfantenbefeftigungen.

©dnitttanten fonnen befeftigt twerden:
1. durd) Giumen,
2. durd) Gegenjepen
a) mit Stoffjtreifen,
b) mit Band,
3. burd) Einfajjen:
a) mit Stoffjtreifen,
b) mit Band.

1 Sn ber Snduftrie hat man jum Wattieren Spezialmajdyinen.
5*
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1. Gaumen.

But Herftellung eined Saumed wird der Stoff an ber Kante nad
linf3 jweimal umgejdlagen (Cinjdhlag, Umidlag) und bie erfte
Brudhfante fnappfantig auf den darunterliegenden Stoff gendht.

Anwendung: Jum Befejtigen gerader Sdjnittfanten. Krumme
KRanten befejtige man nur mit gang jdymalen Sdumen, weil jonit Falten
im Saum entjtehen.

Man fann beim Sdumen auf verjdyiebene Wrt verfahren:

1. den Gaum mit der Hanbd einridten,

2. einen Apparat anwenden.

Saum, mif der Hand eingerichtet.

Aniwendung: Wenn fiirzere Kanten zu bejdumen jind, wenn der
©aum breiter jein joll, ald man ihn mit Wpparvaten ausfithren fann.
Breited ded Cinjdhlaged = 1/, bid 3/, cm.

Borarbeiten:

Fadengerade Kanten der Baumivoll- und Leinenjtojje: Man ftreicht
die Brudilinien fiir den Cinjdhlag ein und jdldagt ben Umjdlag mit Hilfe
eined Papiermahes um. Breite Sdaume werden geheftet. Um das Ver-
siehen der Cinjdhlagtante 3u verhindern, fann man jenfredhte Qinien ein-
ftreichen, bie beim Heften aufeinanbdertreffen miifjen.

Sdyviiggeidhnittene Santen, Kanten der Woll: und Seidenjioffe.

Cinfdhlag: Man {dldgt den Stoff fo um, daf eine gevadbe Brudy-
fante entjteht und Yeftet.

Umfdhlag: Man jdhldgt den Stoff (PapiermaR!) um und Heftet.
Abjtand der zweiten Brudhfante von der erften = Saumbreite.

Bei jproven Stoffen pldattet man dben Saum bvor bem Ndbhen.

Rihen:

PMan ndht ben Brud) bes Cinjdlages fnapptantig auf.

Saumen mit Upparvaten.

Die Siumapparate jdhlagen den Stoff jelbittdtig um und leiten
ihn jo zur Nabel, bafs die Kante ded Um{dhlages fnappfantig aufgendht
foitd.

a) Die Sdnmerfiife.

Anwendung: Man benupt die Siumerfiihe sum Herftellen {dhmaler
Séume:

1. wenn die zu befeftigende Rante nicht durd) eine RNaht unter-
brochen ift,

2. wenn der Stoff nidht ju did ift.

Man unterjdheivet:

1. ben jdymalen Siumerjufy; Saumbreite = 2—21/, mm,

2. ben breiten Sinmerjuf; Saumbreite = 3—5H mm.
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Borarbeiten:

Man jchlagt den Saum am linfen Ende der Ju befejtigenden Kante
3—4 om lang mit der Hand um und zieht am Unfang durd) alle drei
Stofflagen einen Faben (ohne Knoten) ein. (Die Saumbreite ift am
Fup auf ver unteren Fldade der Drudplatte durd) bie Breite ded3 Raumes
swijden den {Gienenartigen Crhohungen gegeben.)

Rihen:

Die Sdumerfitfe jind dem Kappfuf dbnlich geftaltet. Der Ein-
{dhlag ded Gaumed wird durd) ben Vorjprung im Ausjchnitt der Drud-
platte gebildet, ver Um{dhlag durdy einenjdynedenartiggewundenen
Metallteil, der an der linealartigen Berlingerung der Drudplatte be-
fejtigt iit.

Man Hebt den Fup, Hilt die beiden Enden des dburdhgezogernen Fatens
mit der linfen Hand ftraff, {dhiebt mit bem Feigefinger der red)-
ten Hand den Umjdlag in die Windung de3 gebogenen Metallteiles
und jenft ben Driidfer. Wahrend de3 Ndbhend ber erften Stidge 3ieht
man den Stoff mitteld ded Fabend nad) YHinten.

Beim Leiten bed Stofjesd beachte man, daf der umgejdlagene Stoff
immer bie Breite ded usjdhnittes in ber Drudplatte ausfiille.

b) Der verjtellbare Saumer,

Anwendung: Jn allen Fillen, in welden die Sdumerfiipe nidt
angewenbdet werden fdnnen.

Der perftellbare Saumer ift ein groperer Abparat aus Stafilbled), der
auf der Mdhplatte befejtigt with. €r bejteht aus mehreren Cingel-
teilen, bie burch Sdyrauben miteinander verbunbden jind. Cin Teil, das
Fundament, dient jum Halten der itbrigen Teile und zum Befeftigen
auf ber Naphplatte. Die andberen Teile {ind itbereinander gelagert und
{o gegeneinanber gebogen, bap ein fladyer Trichter entfteht, durdy wel-
den ber Stoff geleitet und hierbet jelbittdatig weimal umgejchlagen toird.

Durd) Lijen einer Stelljhraube und BVerjdhieben der Teile von-
obet jueinander fann man Sdume in der VBreite bon 3—25 mm
bilben; eine Jahlenveifhe gibt die Breite an.

Befejtigen ded Shinmerd: Durch die im Fundamentteil angebradyte
Sdligdfinung witd eine Grifffdraube gefithet und in das linfe
Sdyraublod) auf die Ndphplatte gedreht. Jn das redhte Lody auf der
Nihplatte wird ein am Fundamentteil angebradhter, feitlich beweglicher
Stift gefdhoben. Je nachvem man melr oder eniger an der Kante
ndhen will, {hiebt man den Saumer mehr nach redhts oder linfs.

Man Denupt den gewdhnlichen NaHhjuf.

Borarbeiten:

Man jhlagt den Saum am linfen Enbde dev ju befeftigenden Kante
einige Bentimeter mit der Hand um, jdhlagt den Umjdylag wieder auf,
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hdlt thn mit beiben Hanben ftraff (die linte Hand hinten), {dhiebt ihn
pon linf3 in ben Sdumer und jhldgt ihn innerhalb dedjelben um. Man
{chiebt den Anfang bed Saumed jo unter die Nabdel, dbaf diefelbe tnapp-
fantig einjticht, unb jentt den Fup. Beim Leiten ded Stoffesd beadhte man,
bag der umgejdlagene Stoff immer die bordere Vifnung ded Sdu-
merd ausfitllt.

2. Gegenjegen.

Beim Gegenjepen wird die umgejchlagene Scnittfante mit einem
Stofjftreifen oder mit Band (Borte) verdedt.

Dad Gegenjesen fann auf ber rediten odber linfen Seite bed Stoffes
porgenommen iverden. IMan jeht auj der vedyien Seite gegen, wenn
mit dem DBefeftigen ber Kante ugleid) eine BVerjierung verbunbden
werden joll.

Gegenfegen mit Stoffitreifen.

Antvendung: sur Befejtigung frummer Kanten.

Man befeftigt auch) gerade Kanten dburd) Gegenjesen, wenn der Stoff
sur Herjtellung eined Saumesd nicht audreicht (jaljher Saum), ober
wenn die Kante mit anberdfarbigem Stoff verziert werben foll.

a) Juidmeiden der Streifen.

Fadenridtung der Streifen.

Befejtigung gevader Kanten: Pean jdneidet bie Streifen moglidhit in
der Fabdenrichtung der zu befeftigenden Kanten. Sind an einem Stoffteil
Qinge- unbd Breitefanten ju befeftigen, jo jdhnetdbet man in der Faben-
tidytung, in weldjer ber Stoff am vorteilhafjteftenvermwenbdet wird.

Befejtigen frummer Kanten: Nan {dneidet die Streifen jhrig sum
Fadenlauf; fitr ftarf gefritmmite Kanten jdneide man Formitreifen.

Grife der Streifen.

Breite: = Breite ded fertigen Streifensd 4 zwei Nahtzugaben,

Linge: = Linge der ju befeftigenden RKante + zwei Nahtzugaben
firr ba3 BVerbinben der eingelnen Streifenteile.

Bujdineiden bon Sdriigitreifen.

Man legt den Stoff dbiagonal u der Kreuzung der Linge- und
Breitefaben zujammen, jdlagt ihn twieber auleinander und verftdrtt
die Bruchlinie durd) eine Bleijtijt- oder Kreidelinie. Winfelredht
sur Linte frdgt man an beiden Enden (wenn nbtig aud) nod) daztwijden)
bie Breite bed Streifens ab, verbindet die Puntte burd) eine Linie und
{chneidet jie aus.

Berbinden der Sdyrigitveifen: Man verbindet bdie Streifen mit
einer einfadjen Nabht.



Bujammenlegen: Nan jdneidet alle zu bverbinbenden RKanten faden-
gerade und legt bie Streifen mit den RKauten ber gleichen Fabenridhtung
sufammen. Man beadyte, dah die Endpuntte der Rinien, auf denen man
ndben will, fid) beden.

Jujdineiden bon Formitreifen.

Man legt den Stoffteil, defjen Kanten befeftigt toerden follen, in
gleidher Fabenridhtung auf ben Stoff unbd ftect ihn feft. Man jdneidet die
zu Defeftigenden Santen nad) (werden nicht alle Kanten Dbefejtigt, aud
einen Teil der angrengenden Kanten), entfernt den aufgelegten Stoffteil
und trigt winfelved)t ur Kante in Heinen Abjtanben die Breite ded
Ctreifens ab. Pan verbindet alle Puntte und jdhneidet die Linien aus.

b) Nibhen,

Borni hen.

Man verbinbet den Streifen mit dem Grunditoff durdh eine einjache
MNaht. Man beachte die ridtige Lage ded Streifensd; werden frumme
RKanten befeftigt, jo befne man ihn entjpredend.

fvernihen.

Borarbeiten: Man ftreidht die Naht aud und jdhligt ben Streifen
nad) der entgegengefepten Seite ded Grundftoffes um. Uber der Napht
[t man 1 mm Stoff vorftehen, und zwar:

beim Gegenjegen lints ben Grunditoff,

beim Gegenfegen ted)td den SGtreifen.

Man Heftet nahe der Brudhfante. Man trdgt winfelredht sur Kante
bie Breite des fertigen Streifens ab, bildet in den begeidyneten Punften
ben Cinfdhlag und Yeftet.

Riihen: PMan ndht den Brud) vesd Cinjdlagd fnapptantig auf.

BGegenjessen mit BVand.

Antwendung: Jum Bejeftigen gevader Kanten. Frumme RKanten
befeftigt man nur mit jdymalem Band (Ausnahme: defnbare Ligen).

Man Hat fiir dad Gegenfepen mit Band givei Ausfithrungdarten,

Grite Art.

RBorarbeiten: Man jdhligt den Stoff an der Kante 1/, bid 1 cm nad)
per Geite um, auj welder gegengejest werben foll, Heftet dag Band
{o auf, bap die Sdnittfante bededt wird und der Stoff 1 mm vorftent,
und ndht beibe Ranten fnappfantig auf.

Jtveite Art,
Man niht bor und iiber,

Bornihen.

Bovarbeiten: Jan Yeftet auf ber Seite, auf welder nidht gegen-
gefept werben joll, bag Band jo auf, daf e3 ben Stoff 1/,—1 cm bededt.
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Rihen: Man ndht die auf den Stoff liegende LWebefante fnapp-
fantig auf.

fbernipen.

Borarheiten: Man {dhlagt dad Banb nad) bexr entgegengejesten Seite
be3 Stoffe3 um und Yeftet e3 jo auj, baf bie Webefante de3 Banbed bdie
Brudyfante ded Gtoffed dedt (in bejonderen Fdllen [t man aud) den
©toff etwad vorftehen).

Rihen: Man naht die siveite Webefante de3 Banbdes fnapptantig auf.

3. Cinfajjen.

Beim Cinfajjen greift ein Stoffjtreifen (oder Band) iiber die Kante
nady beiben Geiten:

nivendung:

1. Wenn mit der Befeftigung der Sdynittfante zugleich eine Ver-
sietung berbunben werden joll, 2. wenn der Gtoffteil zur Herftellung
eine3 Gaumes ober jum Gegenjegen nidht audreidyt, 3. wenn der Stoff-
teilvergrifert werben joll (Beijpiel: Verlingerung bon Kindertleidung).

Cinfaffen mit Stoffftreifen.

Jujdyneiden der Streijen.

Der Cinfapitreifen fann auf beiben Stoffieiten gleid) oder ungleidy
breitf itber die Kante greifen:

Fadenviditung: . Gegenfepen, Fujdneiden der Streifen, &. 62.
(Formitreifen wenbet man nicht an.)

Breite der Streifen.

Breite bed fertigen Streifend auf beiben Etoffjeiten jummiert,
-+ 3wei Nahtzugaben.

Man Hat fitr ba3 Cinfaffen verjdhiedene Ausfithrungsarten:

Grite AUrt.

Cinjdyicben ded Stoffed 3wijhen die gegencinandergejthlagenen
KRanten ded Cinfajitreifend. Kuapplantigesd Jujammenndhen.

Anwendung: Jum Cinfajfen von Kanten mit Eden.

Cinfajjen um Gden:

An ben fertig vorgeridhteten Streifen bezeidynet man den Punit,
an veldhem die e gebildet werben muf und legt bie Ede jo, daf der
Wintel ded Streifensd dem der einjufajjenden Kanten gleid) ift. Die dabet
entftehenden Brudjlinien miifjen auf beiben Seiten de3d Streifens den
Wintel Halbieren, aber entgegengejest gerichtet fein.

Fagt man um mehrere Cden ein, {o beadhte man, baf die Brudjlinien
auf der redyten Seite {ymmetrijch liegen.
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Nihen der Gden: Man ndht die diagonalen Briidhe ded Ginfaf-
jtreifens hoB1 an ober jdylagt den Streifen wieder auseinander, legt ihn
rechtd auf redhtd und ndht in den Brudhlinien eine einfache Naht. Man
jhneidet den Stoff bid !/, cm vor der Naht ab, wendet den Streifen und
legt ifn toieber jujammen.

Sweite Art.

Borniihen ded Streifens mit einfadjer Naht; tnapptantiges Hber-
nihen auj der vedjten Seite.

Beim Cinfajfen fonvergefritmmter Ranten YHalte man den
Gtreifen etmwas ein, beim Cinfafjen fonfabgefriimmter Kanten dehne
man ihn aus.

foerndhen:

Die Brucdhfante desd Streifend dede die einzufajjende Scnittfante.
Goll ber Stoffteil durch bas Einfaffen vergrifert werden, jo bildet man
die Brudhlinie in entjprediender Eutfernung von der Sdnittfante.

Dritte AUrt,

Borniihen ded Streifend mit einfadjer Naht, Anjiumen auj der
linten Seite mit dexr Hand.

QBierte AUrt.

Wie die dritte Art; man verbindet jedod) beim Vorndhen den
Ctreifernn mit dem Grunditoff durd) Enappiantiges Aufndfhen.

Cinfaffen mit Banbd.

Jeber Nahmajchine ift ein WUpparat jum Bandeinfajjen Dbeigegeben,
et fid) aber gumeift nicht bewdhrt. Man fithre die BVorarbeiten dafer mit
der Hand aus.

Man Hat verjdhiedene Ausfithrungsdarten?.

Grite AUrt.

Cinjdyieben ded Stoffed jivijdhen die Kanten ded jujammengelegten
Banbes.

Borarbeiten: Man legt dad BVand parallel mit dem Lingefaden jo
gujammen, daf eine Webefante 1 mm borjteht; Band aus jprébem Ma-
texial pldttet man.

Man jdhiebt die Kante bed Grunbditoffes 1/, bid 1/, cm zivijchen die
beiben Teile be3 Banded (bie borftehende Webefante liegt auf dex linfen
©tofffeite) unbd hejtet. Man nédht bie Kante recdhts fnappfantig auf.

1 Fapt man wafdbare Gegenjtinde mit Band ein, jo lege man dasjelbe
vother in focdjendes Wafjer und biigle es.
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Stveite Yrt,

Snapptantiged Aujnihen einer Bandtante auj der redjten Stojj-
feite. Anmjdumen der jweiten Kante auf dexr linten Seite.

Cinfajjen um Gden: Man legt die Ecen o, baf die dabei auf beiden
Geiten entftehenden Brudhlinien den Winfel halbieren und entgegen-
gefept gerichtet find.

Befejtigung von Shligjchnittianten.

Die Sligjdynittfanten fonnen befeftigt werdben:
1. burd) Saumen,
2. burd) Gegenjegen mit Stoffftreifen,
3. burdh) Cinjafjen mit GStoffftreifen.

(3n bejonderen Fdllen wendet man Dbei einem Sdlis zmei Be-
feftigungdarten an.)
Bejejtigen durd) Siiumen.

Anwendung: fiir Schlige der Unterride, der Herren- und der
fnabenfhembden.

Untervodidlige (in die Rodbabhn eingejdhnitten). Man ftelle an
beiben Sdnittfanten Stume in der Breite von 2—3 mm Yer (die BVor-
arbeiten find mit der Hand audzufiihren); 1 cm vor dbem Ende des Schlises
miiffen die Sdume jdymaler werden und am Ende jpis auslaufen. Man
befejtigt die Ede mit Knopflodyftich und arbeitet 1/, cm oberhald ber
Cde einen Riegel.

Sdlige der Herven- und Knabenhemden (Rumpfichlipe). Man legt
die Sdume nad) der redhten Gtoffjeite.

Dberfaum (an der linfen Sdlipfante):

Gaumbreite fiit Herrenhembden etiva = 31/, bid 4 1/, cm,

' , Snabenhembden etiva =21/, bi3 31/, cm.

Die Breite des Cinjd)lags richtet {ich danad), ob der Saum fnapyp-
fantig oder in Driiderbreite gendht werben foll. Bom Bruch des Gin-
jdlags jchneidet man unten ben Stoff winfelredht jum Schlig in dop-
pelter Gaumbreite ein, legt den Umjdhlag, Heftet und ndht an beiden
Bruchtanten.

Unterjaum:

Breite des Cinjdlages — Cinjdhlag bed Oberjaumes - 1/, bi3 1/, em.

Breite ded Umid)lages = Umjdhlag des Oberfaums — !/, bis
1/, em. Man bifbet den Cinfdhlag unbd jchneidet ben Stoff unten winkel-
techt gum Sdlif in der Saumbreite — et Webefdden ein. Man legt
ben Umfchlag, heftet und ndht ben Brud) des Cinjchlages fnappfantig auf.

Aujeinandernihen der Sinme: Man ftedtt und Heftet den Oberjaum
fo auf den Unterfaum, daf ber Bruch des Umichlages 1/, bis 1/, em iiber-
greift (man entferne die Stednabdeln erft nad) Beendigung der Atbeit).
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Man Tegt ben Stoff unterhald dber Sdume in eine Doppelfalte
(Duetjchalte). Breite der Falte = Breite bed Lberjaums. Man ver-
pedt die Snitttanten durd) einen ©toffitreifen mit sugefpisten Enden
tn der Breite von ettva 8—12 mm. Pan ndht die Brudpfanten dbed Strei-
fend fnappfantig auf.

3jt ber Stoff zur Sdligbefeitigung durd) Sdumen zu jdhmal, jo befejtige

man durd) Gegenjepen. Pan mup in diejem Falle die Sdnittfanten audy
auf bet linfen Seite ber Urbeit dburd) einen Stojfftreifen verdeden.

Befejtigen durd) Gegenjesen.

Anivendung: Fiir Rodidlite (3wiiden jwei Rodteilen).

Man bringt den BVerjdhluf zwifchen Vorderteil und Seitentei!
oder vifdjen jwei Ritdteilen an. PMan jdhneidet an einem Seitenteil
ober an bem linfen Ritcdteil ben Untertritt ettva 30 em lang und 4 bi3
Hem breit an.

Jujdneiden der Streifen: Nian jdmeidet die Formitreifen in der
Favenrichtung der Kamnte.

Breite ded Vberjdlipftreifens = 5—6 cm,

Breite ded Unterjdlibjtreifens = Breite bed angejdinittenen Unter-
trittd + 2 em. Jit fein Stoff fitr ben Untextritt angefchnitten, o befeftigt
man die untere Sdligfante dpurd) Einfojjen.

Rihen: Man jept [int3 gegen. Pan beadyte, daf ber Brud) bex oberen
©dligtante 1 em iiber den Cinjdhlagbrud) ded Unterjchlibitretfens greift.

Befeftigen durdy Cinfajjen.

Anwendung: Sur VBefejtigung fdmilider Sdlifanten mit Aus-
nahme der Schlibe ber Kleiberrdcte.
Jujdyneiden der Streifen: Dian {dhneidet zivei Streifen in der Fabden-
riditung ber Sdyligfanten.
Oberjhlipftreifen: LQinge = Sliglinge + 21/, bi3 3 em,
Breite = doppelterBreite bes jertigenStreifens,
Unterjdylipftreifen: Lange = Sdliglinge + 1 cm,
Breite = Breite ded Oberjdlibjtreifens.

Der Dberjdilititreifen.

BVornihen:

Borarbeiten: Nan bilbet eine Verldngerung der Sdlislinie durd
eine Gtrid)- ober Heftlinie.

Rihen: Man iiberlege, mit welder Shlipfante ber Oberidlibitreifen
su perbinden ift. Man jdhlieft Herten- und Kuabenhembden von linfs
nad) tecdht3, Frauen- und Mdabdhen-Nadt- oder Taghemben von
redt3 nad)y Ilinf3, Frauen- und Mdddjenbeinfleider mit
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Geitenverjdjlup vbon hinten nad) vorne, rmel von oben nad
unten auf der unteren Hrmeljeite.

Man ndht ben Streifen mit einer jhmalen einfacdjen Naht an, deren
Ranten nad) der rechten Seite der Arbeit fallen; der [berjdhuf bes
Gtreifens ftehe am unteren Sdfigende bor. Linge der Naht = Sdlip-
linge. Die Naht muf jehr genau gearbeitet twerden.

fRberndhen:

Borarbeiten: Man jdyneidet am unteren Ende der Naht den Stoff
bi3 einen Webefaden vor den Stichen ein und jtreicht die Naht jo aus, dag
beide Sdnittfanten auf dem Streifen liegen. Man fdhlagt ben unten
itberftehenben Teil de3 Streifen3 auf die redhte Seite der rbeit.

Man trigt auf bem Streifen von der Shnittfante ded Shliges
die halbe Breite bes fertigen Streifens ab und von hier aus die ganje
Breite desd fertigen Streifensd; man ftreidht an beiden Stellen parallel
mit bem Sdylip ein. Judeverften Stridylinie jchligt man den Streifen
um, in der jweiten bildet man den Cinjdlag. (Man beadhte, daf bdie
Mitte ded umgelegten Streifens auf die Verlingerungslinie ved Schlises
teifft.) Man Heftet den Brud) e Cinjdhlaged auj und ftreicht 1/, cm
oberhalb be3 Sdyliged quer itber den Streifen fadengerabde ein.

Ridhen: Man ndbht auf beiden Seiten desd Streifens tnappfantig
ober in Dritderbreite. Man beginnt auf der dbem Cinjdhlag entgegen-
gefepten Seite, ndht bid zur eingeftrichenen Linie, naht quer iiber ben
Gtreifen und dann auj der Seite de3d Einjdhlages.

Der Unterjdhlisitreifen.
Bornihen :
Ausfithrung wie beim Oberjdhlisftreifen. Der Unterjchlipitreifen jteht
am unteren Sdlikende 1 cm vor.
fbernihen:
Bovarbeiten: Man ftreicht die Naht jo aus, daf beide Shnittfanten
auf dem Streifen liegen.
Man breitet bie Arbeit auf dbem Tijdh) aus und legt den fertigen Obet-
jchlisitreifen {iber den Unterjchligitreifen; man beachte:
dafp ber Grundijtoff unterhald bed Schliges glatt liegt,
daf ber duBere Brud) bed Oberjchlipitreifens parallel mit den
Qingefdden bed Grunditoffes lieat.
DOberhalb der itber den Oberjdiligitreifen gendhten Stichreihe fticht
man durd) ven Oberjdlisitreifen:
aufderSeiteded Cinjdhlags einige Webefdden vor dem Brud),
auf der duferen Seite 4/ bid 1/, em bor bem Brud.
Man {dlagt den Oberjdhlibftreifen juriid und ftreicht von den be-
seidyneten Punften aus parallel Ju den Qingefaden ein. n ver Strid)-
linie aufdbem Streifen bildet man ben Umidhlag. Die Stridhlinie
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auf bem @runditoff ftellt die Qinie dar, auf weldje der Cinjdlag des
Gtreifens treffen joll; man bilvet den Einjdjlag dbementiprechend und
bheftet ben Bruch auf.
Am unteren Cnde ded Streifens {dhneidet man die obere Siofflage
big einige Webefdven vor dem duperen Brud) und 11/, em Hody ab.
Rigen: Pan niht den Brud) ded Cinjdlags fnapplantig auf.

Aujnihen ded Dberidlibitreifensd.

Borerbeiten: Man ftedt ben Oberdhlisjtreifen auf den Unter|dhliy-
ftreifen; man beachte:
dafy der Grunditoff unterhald be3 Schlites glatt liegt,
paf der dufere Brud) des Lberjdlibjtreifens parallel mit den
Qangefdden ded Grunbitofjes liegt.

(Man entferne die Stednadeln nid)t vor Beendigung der Arbeit.)

Man wenbdet die Atbeit nad) der linfen Seite und {aumt den vor-
{tehenben Teil des Unterfdlisjtreifend mit ber Hand amn.

Man wendet die Arbeit und jtreidht oberhaldb ber quer itber den
Streifen gendhten Stidhreihe tm Abftand einer Dritderbreite ein. Bon
der Gtridylinie tragt man nad) unten die Breite ded Streifens ab. Man
bilbet Dier einen Cinfd)lag, entweder parallel mit ber oberen Stidy-
rethe, oder man {hlagt den Streifen fpik ein.

Ndhen: PVan ndht den unteren Teil bed Streifens fnapplantig
ober tm Abftand der Driiderbreite auf. Man naht uerft auf dexr vorher
bejeidyneten Stridhlinte quer itber ben Streifen und dann ringdum bis
sum Ausdgangdpuntt.

Anndihen von Schnur.

Antvendung: Jum Sdus ded Nanded der weifen Untervdce und
RKleiberricfe oder anderer Gegenftinde.

Material: Gefldpyelte Baumtvolljhnur (man lege die Sdnur vor
ihrer Vermwendung in fodendes Waifer).

Borarbeiten:

Man ndht an die Sante bed Gegenjtandes einen Stoffjtreifen mitteld
einer einfachen Nabht, breitet beibe Stoffteile auseinander und ftreidht die
RNaht jo aus, dap die Schnittianten nad) ber Seitebes Streifens fallen.

Nihen: Man benupt ben Schnuranndahiuf.

Der Snurannihiug Hat auf der unteren Seite der Trudplatte eine
Nut, in welde fich die Schnur beim Ndhen einlegt.

PMan breitet die Arbeit jo auf der Ndhplatte aus, dbafy der Streifen
red)ts liegt unbd dic Nadel 1 big 11/, mm lints bon der Naht einftechen
fann. Man legt die Schnur jo unter ben Fuf, daf hinten etn fleined Stitc
borftefht, und fentt ben Driider.
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Qeiten der Arbeit: Man Halte den Stoff jtraff, bie Sdnur dbagegen
[odfer und beachte, dafy die Nabel immer im gleidhen Wbjtand bon der
Naht einjtiht. Man fann die Wrbeit leidhter fiberjehen, wenn man die
Sdnur porne etwa3 hebt. Nad) bem AUnndhen der Sdhnur ndht man den
Streifen iiber.

III. Berzierungen.

Man verziert vorjugsdiveife mit:

1. Stidjen, 7. Liben,

2. Gendhten Jaden (an der Kante), 8. Cinjdpen,

3. Falten, 9. Anjdpen,

4. Sdymnur, 10. Falbeln,

5. Blenden, Borden, 11. Yuflegearbeit,
6. PBajpel, 12. Hofljaum.

1. Stidyverzierungen.

Auf ven Haushaltungdnihmajdhinen fann man Berzierungen mit
Gteppitidhen und Jieritichen (leptere mit Anwendung bejonderer Appa-
rate) ausfithren:

Material:

Man wihle moglidyit fraftige Stoffe, wie dichte Wafdheftoffe, Lein:

wand, Tud), Flanell,

Pie Wbertragung ded Muijters auj den Stoff.

Die einjad)jten Werzierungen entjtehen durd) parallele gerade
Qinien ober durd) frumme Linien, welche im Abftand voneinander gendht
jwerden. Man itbertrage nur bie erfte Linie auf ben Stoff; jebe gendbhte
Qinie bdient der folgenden al3 Ridhtungslinie.

Man fann ein PMujter auf verjdjiedene Weife iibertragen:

1. burd) Aufseidynen (nach einer der fiblichen Methoden),

2. Durd) Yeften.
1. Art: PMan pauft dad Mujter auf und YHeftet die Linten nad.
2. Art: Man Heftet dad Papier mit der Jeichnung auf ben Stoff,

feftet bie Qinien nad) und reift bad Papier ab.

3. Man itbertriigt & durd) dad Rihen auf den Stoff: Man hHeftet
vas Papier mit ber Jeidynung auf ben Stoff und ndht auf den
Qinien. Nad) dem RNaben reift man da3 Papier ab.

1 Die Anwendung von Spezialmajdjinen ift nidyt in Betracht gezogen.
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Bersierung mit Steppitichen.

Der Nihjaden.

Man fann jede Art von Ndhiaden anwenden. Starfen Faden, wie
bide Rorbonnetfeide, Twift, Litfter- ober Perlgarn, benue
man jtetd ald Unterfaden?, jum Oberfaben wdhle man dinne NdYH-
jeibe ober Baummwollgarn. Man itbertragt bad Mufter auf die linte
Geite der Nrbeit (man vermeide Mufter mit ftarfen Kritmmungen?).

Die Spannung der Fiden.

Die Spannung ift fehr jorgfiltig (auf dem gleichen EStoff) auszu-
probieten. Bei Unwendung von jtarfem Unterfaden ftellt man die
Spannung beider Fdden Iofe.

Anwendung von Jierjtidhapparaten.
Man ibertrage das Mufter auf die redhte Seite der Arbeit. Man
permeide Mujter mit Ecen und fehr ftarfen Krimmungen.
Die meiften Nihmajdhinenhandlungen liefern Jierftihapparate fitr
verjchiedene Nahmajdhinen pajjend.

2. Gendhte Jaden (an der Kante).

Die BVerzierung farm in Verbindbung mit dem Gegenjehen eines
Stoffftreifens ober mit bem Aujeinanderndhen gleich grofer
Stoffteile audgefithrt werben.

a) Sadenverzievung mit Gegenfesen.

BVornihen:

Tan tidytet die Arbeit wie beim Gegenjepen linkd ein (man jdyneidet
ben Gtreifen etwas breiter). Man bildet beim Borndhen anftatt der
geraben Nablinie eine Jadenlinie.

Die Jadenlinie: Man zeidhnet frummlinige oder edige und nidht
ju fleine Jaden; wifdhen jeder Jade geichne man eine furze mwage-
redte Gtrede (2—21/,mm). Ubertragen der Jadenlinien auf den
Stoff §. Stidhversierung ©. 78.

Man ndhe mit feinen Stiden.

ilbernifen:

Man 1kt vor der Naht 21/,—3 mm Stoff ftehen und jdhneidet an
bent Gcfen diagonal bis an die Stidye ein. Man jdhldgt den Streifen nach
ver linfen Seite der Arbeit um, ftreicht die Naht jehr jorgfdltig aus unbd
Deftet nahe den Brudhlinien (die Rabht bilbet die Kante).

1 9an fann aud) gang jhmale Bindchen al3 lnterjaden benugen,
2 Fitr Shifichenmaichinen laft jid) jebr ftatfer Unterfaden nicht verroenden.
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Man ndht (auf der redhten Seite ber Yrbeit) bon den Brudlinien
im Ubjtand der {hmalen Driiderbreite ober fnapplantig. Jm
itbrigen verfdhrt man wie beim Gegenjepern.

b) Sadenverzierung beim WUufeinandernihen gleich
groer Stoffteile.

Antwendung: Fum BVerzieren von RKiffen- und Fupbettbesiigen,
Tajdyen oder Deden.

Beim Jujdneiden der Stoffteile redhnet man an jeder Kante, die
mit Baden verziert werden joll, aufer der Nahtzugabe jo viel 3u, al3 der
vergiette Teil itber bie Grundfliche hinausdragen joll (3—6 em).

Borndhen:

Man Yejtet bie Stoffteile redhtd auj redhtd aufeinanber (an Be-
sligen mwetben die Saume filr ben Verjdhluf vorher gearbeitet). Man
itbertrdgt die Badenlinien auf den Stoff und ndht auf bdenjelben
(ivie bei ,,a").

fibernihen:

Wie beim Gegenfepen mit Jadenberzierung. Nad) bem Fertig-
ftellen der aden ndht man die Stoffteile in beftimmtem Abftand bon dex
Rante aujeinander; Abftand von ben Hodjten Puntten der Jaden = ber
PBreite ded verzierten Teils, der itber bie Grundiliche hinaudragen joll.

3. Falten.

Falten entftehen durd) Jujammenlegen eined Stoffteild und RNiben
in gleidymdpigem Ubftand von der Bruchfante.
Man fann Falten eingeln ober in Gruppen niben.

Bilden ded Faltenbruchs.
PMan Hat verjdjiedene Ausfithrungsarten:

1. Bilven ded Vrudhes in Vaumwolldund Leinenftoffen.

{ a) in fabengerader Ridtung: Man fireicht auf der linfen Stoff-
feite ein;

b) in jdjriger Richytung 3 den Faden: Man ftreicht mit Hilfe eines
Lineald auf der linfen Stofffeite ein; man bdriide das Lineal fehr feft
auf bent Stoff und halte die Nabel nidht zu jteil.

Man fann die Briide fdmtlidher Falten {dhon vor dem Néfen
einftreidhen ober eingeln nach) bem Nahen jeder Falte.

Cinjtreichen nad) dem Nibhen jeder Falte (Anwendung bei weichen
Gtoffen). Man ftreicht die Falte Jharf aud und legt fie jo um, daf jie
betm Ndhen dber ndadften Falte nidhyt hindert. Man fwendet die rbeit
unbd trigt von der gendhten Linie (nicht nahe am Enbe) den Wbftand bis
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zum ndadjten Faltenbrud) mit einem Papiermaf ab (man hat Bledymae);
man ftreid)t nad) beiben Seiten ein.

Apparate. Man Hat Wpparate, welde die nddyte Brudhlinie jchon
mwdhrend de3 Ndhens der Falte angeben.

2. Bilden ded Vruches in Woll- und Seidenftoffen
(ober jehr weidjen Baumwollftoffen).
Man zeichnet die Brudhlinie auf bdie linfe Stoffjeite mit Kreide ober
Bleiftift und Heftel aufj der Linie.
Man wendet die Arbeit und YHeftet auf der redhten Seite die Falte
etwad unterhalb ber Ndfhlinie.
Man ftellt bie Britde jamilider Falten vor bem Ndahen Her.

Nabhen
(1. Mdhen im Udbjtand von einer Linie, S. HG).

AUnwendbare Fiifze:

1. Der getwihulidge Nihjuf: a) sum Nahen breifer und mittel-
breiter Falten mit Benupung bed Nahplattenlineald, b) jum
RNdhen gany {Gmaler Falten mit Venubung jeiner inneren Kante
als Lineal.

2. Der Faltenfufy (jdhmaler Nahfup): sum Ndhen {dhmaler Falten
mit Benupung ded Linealsd. (Der Faltenfuf ift nicht allen Nahmajdyinen
beigegeben.)

3. Der Kantenndher: zum Ndahen gang fdhymaler Falten mit odber
ofne Benupung des Lineals.

Man ndht auf ber Seite der Falte, weldje fbiter nben liegt.

Biefen (Biefenfalten).

Unter Biejen verjteht man gang jdhymale Falten. Man ndht bei ihnen
in {0 geringem Abftand von dber Bruchfante, daf man mit den Falten
Cden und frumme Linien bilden famn.

Bilbet man mit den Biejen Mujter, jo vermeide man Figuren
mit ftarfen Qritmmungen. (Ubertragen der Mujter auf den Stoff
|. Stidyberzierungen.)

Man fann in die Biefen feine Schniirdjen etnndhen (. unten).

RNach dem Ndhen jpannt man den Stoff mit Nabeln ober Fwede
auf ein Brett (ohne ihn zu verziehen). Wil man den Stoff pldtten,
fo fpannt man ihn mit der linfen Seite nad) oben und legt weiden
Stoff unter.

4, Shnur.

Man fann Sdnur einndhen ober aufndhen.
Bebrendien, Majdinendhen. 7. Aufl. 6
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a) Ginndben der Schnur.

Material: Gefloppelte baummwollene Sdhnur (in dbrei Starken
borrdtig), weiper feiner Bindfaben.

Man fann Sdnur in einen Stoffteil oder zvijden 31w ei Stoffteile
(Oberftoff und Futter) ndbhen.

Giundhen in einen Stofijteil.

Anivendung: Sunt Bilden eingelner Scmurlinien in geraber oder
frummer Ridtung.

Borarbeiten: Pan bilbet im Stoff eineri Brud) (Uusfithrung {.
Faltenndhen ©. 80). Man legt die Schnur zwijchen beide Stofflagen
und jchiebt jie dicht an ben Bruch; bei BVerarbeitung weichen Stoffe3 ober
beim Bilben pon Ecen und frummen Linien Heftet man die Stofjlagen
neben der Schnur aufeinander. ({lbertragen der Mufter auf den Stoff
{. Gtidypberzierungen S. 78.)

Rihen: Man benuse den Kantenniher.

Man 3iehe den Stoff etwas nach linfs und driide die Sdhnur fejt an
pen Brud) (mit einer Sdherenjdyneide oder bem feinen Sdyraubenzieher).

Bei Anivendung moandjer Kantenndber jticht die Nadel nidht dicht neben
bet Sdynur ein. Man beobachte, ob die Nadel im Stichloch) bes Fufesd mit der
rechten Rante der Drudplatte in einer Ehene fteht; ift died nidht der Fall, jo
lafje man bie Kante abfeilen.

Cinndifhen jvijden Oberftoff und Jutter.

Anivendung: Sum Bilben von Sdynitrhengruppen in geraben
ober wenig gefritmmten Linien.

Borvarbeiten: Man heftet den Oberjtoff auf bas Futter (der Ober-
ftoff muf ettwad groper fein), Degeichnet die erfte Nahlinie und ndht bie
Ctoffteile aujeinander. Man legt die Sdhnur wijdhen Oberfioff und
Futter unbd jchiebt jie diht an die Stidhreihe.

Riihen: Man benupt:

Fiir feine Sdhnur: den Shnureinnihfug.

Auf der unteren Fldche der Drudplatte befinden {ih mehrere jhmale
parallele Nuten zur Aufnahme der Sdhniirchen.

Fitr ftarfere Sdnur: den Kantenniiher.

Beim Leiten halte man den Lberftoff loder und jiehe dbas Futter
ftraff nadh linfs.

b) Uufnihen der Schnur.

Material: Geflippelte jeidene ober baumiollene Sdnur.

Man fann den Schnuranndhjuf benupen, wenn man die Driider-
ftange etwa3d feitwdrtd dreht, damit die Nabel genau in ber Mitte ber
Sdnur einfticgtl. Man Hat aud) bejondere Shnuraufniher.

1 Bet Ndahmajchinen mit pridmatijhen Nadbelftangen nidht ausfithrbar.



5. Blenden, Borden.

Unter Blenden verfteht man jdhmalere, an beiden Seiten mit Brudh-
fanten verjehene Stoffjtreifen (Blenben aus Tudftoff find nidht immer
mit Briidjen verjehen; man begeidynet fie in der Konfeftion alg ,vffene
Blenben").

Borten (Wajdeborten, Ligen, Herfuledborten ufw.) find jdhmalere
gemebte ober geflochtenc Streifen mit feften Kanten (LWebefanten).

Heritellen der Blenden.

Bujdneiden.

Fadenvidtung; Man jdneidet Blenben fabengerade, jdhrdg ober
al3Formblenbeju. Die Fabenrichhung wird durd) die Art und Richtung
per Berbindungslinie zivijdhen Blenbe und Grunditoff beftimmt.

Breite ded Blendenjiveifend: Fir jdhmale Blenden ober Blenben
aud durchjcheinendem Stoff—= doppelte Breite der fertigen Blenbe; in
allen itbrigen Fdllen = Breite der fertigen Blende + 3twei Nahtzugaben,

Bujdneiden der Formblenven: Man zeichnet die Form auj Papier,
iibertrdgt bie Umrifje burch) Rddeln, Paujen oder Heften auf den
Stoff und jchuneibet mit Jugabe aus. (Siefhe aud) unten: Herftellen der
Briiche 4.)

Heritellen der Briidye:

(Siebhe Britdhe der Falten S. 80.) Auperdem hat man nod) anbere
Ausfithrungsarten:

1. Man zieht den Streifen unter einer Nadel jort (Anwendung bei
Baumtwoll- und Leinenftoffen): Man jdhlagt die Blende einige Jenti-
meter lang ein und legt den fertigen Teil auf eine fejte, weiche Unterlage
(Pldttbrett, Kiffen, Knie) mit der rechten Seite nad) oben. Pan itber-
fpannt bie Blenbde mit einer Nadel (genau in der Blenbenbreite), Halt den
Ctreifen {ehr jtraff und zieht ihn mit der redhten Hand unter ber Nabdel
nad) hinten fort; vorne leitet man ifn itber die Spike ded linfen Feige-
finger. Man fann die Briidhe jhon wéahrend ihrer Entftehung ftreden-
weife feftplitten.

2, Man 3ieht ben Streifen durd) ivei parallele Cinjdhnitte in einem
Stiid ditnnexr Pappe: Breite der Einjdnitte = Breite der fertigen Blenbde,
Abftand boneinander ungefdhr = 6—8 em. (Wan benube bvorteilhaft
jogenannte Glangpapype.)

Man befeftigt das Stiid Pappe vorn mit Jweden auf einem Brett.
Man fhlagt die Blenbde ettva 10 em lang ein und zieht fie durch den bor-
deren Ginjdhnitt von oben, durd) den hinteren Cinjdhnitt von unten.
RQeiten be3 Streifens wic bei MNr. 1.

3. Man heftet den Stofjitreifen um einen Streifen Glanzbappe:
Breite ded Pappjireifend = Breite der fertigen Blende, Linge = 30

bi3 50 em. o
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Man (dldgt den Stoffjtreifen um den Pappijtreifen und verbinbet
beibe Sdnittfanten mit tweitldufigen Herenftigen. Hat man faft den
ganzen Pappitreifen {tberndht, jo gieht man thn vor; bas Eude muf jedod
nod) in der Blenbe ftedenbleiben. Man fahrt o fort bis gur Fertigitellung
der Blende. Man plittet die Blende (bei {prodem Stoff Gon twdhrend
ber Urbeit). ‘

4. Man Heftet den Streifen um eine Cinlage (bejonders fiir Form-
blenben anwenbdlhor). Man jdneidet einen Cinlageftreifen aus
Wattierleinten, Gaze ober eittem anberen Futterftofj su, gemau in bex
Form der Blenbe. Man hejtet ben Streifen auf ven Stoff und {dneidet
ijn mit Nahtzugabe nad). Man {dldgt bie Stofffanten {iber ben Einlage-
{treifen, Heftet und plattet.

5. Man ftellt die Blenden mit Apparaten oder Majdjinen her.

Uufndhen der Blenden und BVorden.

Man begeidhret auf dem groBeren Stoffteil die BVerbindbungslinie
und Heftet die Blenden ober Borben auf.

Borden ndhe man nur dann in jtarf gefritmmter Rinie auf,
wenn Jie {dymal jind, ober wenn thre Kanten jid) (wie bei geflSppelten
Borden) etwad jujammenidieben lafjen.

Cinigen Ndahmajdjinen ift ein Borden- odber Bandaujndher bei-
gegeben.

Der Bandanjnihjuf. Jn der Drudplatte it redhits feitlidh) ein Sdhlip

angebracht. Man jdhiebt die Borbe von oben durd) den Sdlip; jie wird fo
unter den Fup geleitet, bafy bie Nadel fnapplantig einjtedjen fann.

6. Pajpel.
Beim Pajpelieven verziert man Brudpfanten mit einem jdhmalen
Borftop von Stoff. Man vertendet meift Stoff, der vom Grunditofy
abieid)t.
Pafpelieren der Blenden,

Bujdneiden: Man {dneidet einen Streifen in der Fadenrichiung
per Blenbe (fiir Formblenden meijt jdhrdg); Breite = doppelter Breite
bed Borjtofes 1 3wet Nahtzugaben.

Borarbeiten: Man halbiert den Streifen in der Langeridhtung und
Heftet ihn jo unter bie fertig vorgerichtete Blenbde, daf die Brudjfante
gleidymafig breit borjteht.

Rihen: Nan ndht die Blende fnapplantig auf.

Gegenfegen mit Pafpel.
Jujdyneiden ded Streifend: Man dnetbet den Streifen meijt jdhrdig
su: Breite = Breite de3 Vorjtofes, mit der Breite ded fertigen Streifen
auf der linfen Sette jummiert + 3ivet Nahtzugaben.
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Borarbeiten: NVian bilbet auf der linten Seite des Streifens einen
Umjdlag in ber Breite bed Vorjtohes + eine Nahtzugabe. Man Heftet
pen Streifen jo itber die zu befeftigenbe Ramte, daf die redhte eite
oben liegt und die Brudifante iiber bie Schnittfante greift.

Rihen:
BVorndahen: Man ndht parallel mit ber Brudpfante; Abjtand von
per Brudhfante = Breite de3 VorftoBes.

fibernifhen: . Gegenjegen S. 71.

7. Lige (Soutache).

fibertragen ded Muijters auj den Stoff: j. Stidverzierungen S. 78.
Man vermeide Pufter mit {pigwintligen Cden.

Borarbeiten: Man widelt die Lige glatt auf eine Garnrolle, et
bie Rolle auf den linfen Garnhalter und die Rolle mit bem Ndhfdden
auf ben redyten Garmbalter.

Man benupt den Ligenaujndhuf. Man fadelt dbas Enbe der Lige
burd) die porn in der Drudplatte angebradyte Offnung und zieht ed nad
hinten. Manchen Nahmajchinen ift ein verjtellbarer Ligenaujndh-
fup beigegeben, mit dem man Ligen in verjdyiedenen Breiten, aud
jdymale Borten, aujnihen Fann.

Rihen: Man leitet den Stoff jo, daf die Nabel genau die Linien
bes Mujters trifft.

8. Ginjage.

Cinjdge fomnen mit dem Grunditofi in geraben oder in frummen
Qinten perbunden werden; man fann mit dem Cinjap Eeen bildben.

a) Berbindung in gevader Linie ohne Edbildung.

Berbindbungsavten!:

1. Saumnalt,

2. flache Kappnalt,

3. mit Anwendung einer Blende ober Borte.

Vorarheiten:

Bezeidynen dex BVerbindungsdlinien:

Man begeichnet auf dem Grunditoff die Verbindungslinien und
{dneidet den Stoff mit Jugabe fiir die Nihte auseinander. it der Cin-
jap Dbreiter ald beide Gtoffsugaben zujammen, jo jdmneide man ent-
fprechend viel Stoff heraus.

Beriidjidhtigen ded Cinjagmufters:

1 Die Anmwendbung von Spezialmajdyinen ift nidht in Betracht gezogen.
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Die Mitte einer Muijterfigur jollte ftetd auj die Mitte ber Stofi-
faute treffen; bei fymmetrijhen Mujtern foll die gleiche Mufterfigur
auf Anfang und Enbe der Kante treffen.

Ginhalten der Cinjagtanten:

Cinjdge gehen in der Wifjd)e mehr ober weniger ein; man beredhne
bafer bei Berbindung mit Breitejdnitttanten:

fiir gehdafelte Ginjige pro Meter durdychnittlich 8 cm,
filr gefloppelte Cinjise pro Meter durdyjdnittlich 5 em,
fiir Gtidereieinjdage pro Meter durdyjchnittlich 2—4 em.

Bei Verbindung mit Liingejdnitttanten oder jehriigen Scnittfanten
rednet man etwa Halb fo biel.

Riihen.

1. UAnivendung der Saumnalht:

a) Berbinden mit jadengeraden Shwitttanten: Man arbeitet die
Gaumnaht nach Art 1 Seite 62. Bet Vervarbeitung von Stidereieinjagen:
mit Hohljaumtanten ndht man, naddem die Sdume fmappfantiq auf-
gendht {ind, auf der linfen Geite nod) einmal did)t neben den Hohl-
faumen mit grogen Stiden.

b) Berbinden mit jdyviigen Schnitttanten: Man arbeitet die Saum-
naht nacd) Art 2 Seite 62.

2. Anivendung der jladjen Sappnafht:

Augfithrung j. Seite 63 (nur bei Stidereieinjdpen anzumwenden).

3. Univendung einer Blende nder BVorde:

Grite Art,

Borndhen (Herftellen der Blenden {. Seite 83).

Man legt Cinjap und Grunditoff wie jur Herjtellung einer einfaden
RNapht Uintd auf linfs) sujammen. IMan Heftet die Blende oder Borte
Jo itber die Rante de3 Cinjaes, baf ihre untere Kante die Verbindungs-
linie beg Cinjages decdt. Man ndht die untere Kante fnappfantig auj.

oernibhen:

Man breitet Sinjas und Srundftoff audeinander und jtreidht die
Naht jo aus, baf bie Blende auf bem Grunditoff liegt. Man Heftet
die Blende und ndht die jiveite Kante nappfantig auf ben Grunditoff.

Sivette Art,

BVornihen (Herjtellen der Blenben {. &. 83):
Man Heftet die Blende ober Borte {o auf den Grunditoff, daf eine
ihrer fanten die begeidinete Berbindbungslinie dedt.
Bei BVerarbeitung von Stidereieinjisen fann man bie Blenbe aucd) auf

ben Einfap Hheften; Anwendung befonbderd bei Verbindbung ded Einfahesd
mit einer gefrdufelten Rante.
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fibernifen:

Man bildet mit bem vorjtehenden Stoff einen Einjdhlag; der Brud)
ves Cinjdhlags muf 1 mm vorjtehen. Man jchiebt die Kante de3 Cinjages
(ober bed Grundijtoffes, wenn die Blende auf den Cinjap geheftet ift)
unter die Blenbe, heftet und ndaht napptantig.

b) BVerbindung in frummer Linie,

¢) Berbindung mit Edbildbung.
Berbindungsarten:
1. Snappantiges Aufndahen ded Grunditofies,
2. Gaumnaht,
3. mit Anivendung einer Blende ober Borte.

Borarbeiten:

Bejeidinen der Verbindungdlinien:

Witd der Cinjap inmitten der Stoffflache angebradht, jo jdmeide
man den ju verzierenden Teil ber Stofffladie aus Papier nad) (diinnes
Sdynitt- ober Pauspapier), jeichne bie Verbindungslinien fitr den Einjas
auf und itbertrage jie auf den Stoff burd) Kopieren, Heften. (Edbilbung
{. unten.)

Man heftet den Cinjag auf das Papier (die rechte Seite nad) oben)?.
(Ausnafhme: bei Verbindung mit Antvendung etner Blenbe ober
Borte.)

Anfhejten ded Cinjabed bei frummen Verbindungsdlinien: NMan
Halt den Cinjap an der fonperen Rante fajt gar nidht ein; an der fonfaven
fante Halt man ifn durch) Krdufeln mit jebr Heinen Stidhen jo tweit ein,
baf feine Linge gleid) der Linge der begeidhneten BVerbindungslinie ijt.

Aujheften ded Einjaged bei Cdbildung: Beim Aufzeidynen der
Lerbindungslinien beftimmt man die Cefpunite jo, daf die Mujter-
figuren an den Cden {ymmetrifd geteilt werden. Vot dem Aufheben
ve3 Ginjages bilbet nan die Eden und ndht jie mit einfacher Naht
ab; die Nabhtidhnittfanten jdhneidet man gang jchmal ab und befejtigt jie
mit Knopflodhitid.

Aufheften ded Stofjesd:

Man Heftet ben Stoff mit der linfen Seite ftber bag Papier mit dem
aufgehefteten Cinjag; die Verbindungslinien ded Stoffes und der Cinjas-
fante mitijen jich) dDecden. Man durd)jchneidet ben Stoff jwijdhen den
Qinien und bildet in benfelben Cinjdhlage. An fonfab gefritmm-
ten Sdnittfanten und an den Eden mit fonfaven Winteln bringt
man im Stoff Cinjdmitte an.

1 Beim Bilden einfacdjer Figuren fanun man den Einjap auf den Stoff heften
(auj der linfen Seite).
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Ndhen.

1. Knapptantiged ujnihen ded Grunditojjes:

Bornihen: Man heftet die Briidhe des Cinjdhlags auf, reifpt das
Papier ab und ndht die Britde Inappfantig auf (man fann vas Papier
aud) erft nad) bem Ndhen abreifen).

Whernihen: Wie bei der Saumnafht Att 2 (. Seite 62); bei Eet-
bilbung ndht man mit der Hand.

2, Sanmnahi:

Bornihen: Man Heftet die Stoffbriihe mit Soaumftiden auf und
teifit ba3 Papier ab. IMan wendet die Arbeit und verbindet Cinjap
und Grunditoff mit einfachen Ndahten (bei {Hhivierigen Formen ndhe
man mit ber Hand).

fbernifen: Wie bei Der Saumnaht et 2 (. Seite 62); et Cd-
bildbung naht man mit der Hand.

3. Berbindung mit Anivendung von Blenden und Borten: NMan
beftet und niht die Blenden vot dem Durdhfdneiden bed Stoffes auf.

Nihen: Wie bei ber Verbindung in geraden Linien.

9. Anjige.
Berbindungsdarvten:

wie bei Cinjdgen.
(Mitunter wendet man aud) die flachge Rappnaht an.)

10. Galbeln.

Man unteridyeidet Stofjalbeln (Jabengerade ober jdhrag gejdnitten),
Stidereijalbeln.

Man fann eine Falbel mit bem Grunditoff in gerader odber fxnmmer
Qinie verbinden; man fann Eden bilden.

Lange der Falbel,

Fadengerade Stoffalbeln, Stidereijalbeln 17/, bi3 11/,mal bie Linge
ber Berbinbungslinie.

Sdyriiggejdynitiene Stofjalbel, etwas weniger.

Bei trummen BVerbindungdlinien redinet man, je naddem bdie Qinie
fonbey oder fontab gefritmmt ijt, ettwasd ju ober ab.

Bugabe fiitr Edbildbung:

Eden mit fonberen Winteln: Man rednet fitr eine e mit rechtem
BWinfel eine Strede = 2mal die Breite der Falbel, fiir eine Cde mit
ftumpfem ober {pigem Winkel etiva3 melhr oder weniger.

Cden mit tontabem Wintel: Beredynung wie fitr gerade BVerbin-
dungslinien ofne Edbiloung.
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Berbindung der Falbel mit dbem Grunditoff.

Sraufeln, Ordnen und Verteilen der Falten Seile 59. Falbeln
tonnen angendft ober aufgendht erden.

Amniihen der Falbeln:

Lerbindbungsarten . Cinjise S. 85. Yuperbem wenbet man an:

Annihen mit Gegenjesen eined Stofjitreifend:

Man tidytet die Arbeit tie sum Gegenjepen redts oder lints
(]. @eite 75) ein; sivijhen Grunditoff und Streifen heftet man die Falbel.

Anfndhen der Falbeln:
VBerbindungsarten:

1. mit Uniwendung einer Blenbe ober Borte,

2. mittels einer Falte,

3. mit einem Kopfden.

Man bezeidhnet auj dem Grunditoff die Berbindbungslinie.

1. Anjnihen mit einer Blende nder Borte:

Bornihen: Dian Yeftet die Blende ober Borte jo auf, daf die Kante,
weldye iiber die Falbel greifen foll, bie begeidhnete BVerbindbungslinie
bedt; die entgegengefeste Kante ndht man Mmapplantig auf.

fibernifhen: Man {djiebt die Falbel unter die Blende oder Borte
und ndht die 3mweite Kante Inappiantig auf.

2, Aufnihen mitteld einer Falte:

Part hat zwet Ausfithrungsarten.

Grite Art,

Bornidhen: Nan Yeftet die Falbel jo auf ben Stoff, dbaf die Krdufel-
linie die begeidhnete BLerbindbungslinie dedt; man ndht auf der
Krdufellinte.

fiberniihen: DMan fdhneidet die Schnittfante der Falbel jhmal ab und
wendet die Arbeit. Man bildet auf ber linten Stoffjeite eine Falte,
derent Brud) {idh) mit der Kante der Falbel dedt und heftet.

Man ndht auf ven Stidhen der Vornalht.

SivettelArt,

Borndhen: Noan ndht auf der redjten Seite bed Grunditofjes eine
Falte, deren Brud) bie bejeihnete BVerbindungslinie dedt.

fbernifhen: Man chiebt die Falbel jo weit unter die Falte, dap
ihre Brudhfante dbie Krdaujellinie dedt; man Yeftet und naht fnappiantig.

3. Anjndhen mit einem Kidpichen:

Bornihen: Man (Gligt die Sdnittfante der Falbel nad) linfs um
(Breite des Umjdhlags = Breite ded RKopfhens + Nahtzugabe), oder
man {dumt die Kante. PWan frdufelt 1—2 ecm unterhalb ber Brudhfante



— 90 —

und heftet die Falbel fo auf, dap die Rrdujellinie die begeidhnete BVer-
bindbungslinie decft.
fhernifhen: Man ndaht auf der Krdujellinie.

11. Auflegearbeit.

Bei der Auflegearbeit werben auf einem Grunditoff durd) Auflegen
einet zweifen (oder aud) einer dritten) Stofflage Figuren gebildet;
bie Figuren fonnen mit Steppitihen oder Jierftidhen aufgendht
terden.

Material: A3 Grundjtoif benupe man Jud), feften Seibenftoff
ober Leinwand; diinnere Stoffe (aud) leidhted Iudy) fitttere man.

Bum Unflegen auj Tud) ober Seide berivende man Tud), sum
Auflegen auf Leinwand didtgetvedbte Leinenftoffe.

Fadenmaterial |. Stidhverzierungen Seite 78.

Bovarbeiten: Nian Heftet ben uflegeftoff ftraff auf ben Grumd-
ftoff. BVermwenbdet man einen dritten Stoff, jo legt man benfelben
swijdhen Grunditofi und Aujlegeftoff.

fbertvagen ded Mujterd auj den Stoff |. Stichverzierungen &. 78,

Rihen: Ausfithrung vie bei den Stidhversierungen Seite 79. RKRegt
man Leinenjtoff auf, jo ndhe man nicht mit Steppitiden, fondern
bentuge einen Upparat, der einen miglichjt breiten Fierftich Herftellt.
Man befeftigt bie Scnittfanten der Figuren {idjerer, wenn man mehrere
Heihen nebeneinanber ndaht.

Ansidhneiden der Figuven: Nad) dem Ndhen {dneibet man ben
aufgelegten Stofj did)t neben ben Stidyreihen ab.

12, Hohljaumer.

Fadenmaterial: Nihmajdhinenitidgarn weif, blau, rot in den
Pummern 30—150 Fauflich.

a) Falicher Hobhljaum.

Bei falichen Hohljaum werden Brudhfanten zweier Stoffteile
burd) Faden verbunden (Leiterftiche).

Bovarbeiten: Man legt an beiben zu berbinbenden Sioffteilen
Gdume (nad) recdht3 ober linfs) ein. Man jhldgt die Sdume wieder
audeinander unbd Yeftet beide Stoffteile jo jufammen, baf die
Brudyfanten der Umidlige jich deden. Bwijdhen beide Stoffteile legt
man eine {dhmale, dice Schidht weifed Lojchpapier.

NRihen: Man ftellt die Oberjpannung gany Ioje und den &tid
grof. Man ndht auf der bejeidhneten Linie.

1 Die Antwendung von Spezialmajdinen it nidht in Betvacht gezogen.
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Jtach) dem Ndhen reift man dad jwifden beiden Stofflagen befind-
lidge Lojdhpapier vorfichtig heraus und zieht die Stoffteile ftraff aus-
einanbder.

Man heftet beibe Sdume und ndht jie fnapptantig auf.

b) Hobljaum mit Ausziehen von Fiden,

Borarbeiten:

Man Yeftet einen Saum ein und 3ieht neben der Bruchfante Fdden
ausg. Man Hefte an ben Saum (aud) um die Ceden) Stoffjtreifen
und jpannt ben Anjang bed Saumes, die linfe Seite nac) oben, in einen
Nahmajdyinenftidrahmen (durd) Nahmajchinenge{dhdjte ju beziehen).

Cinvidgten der Nahmajdine: Man entfernt den Driiderfuff. Den
Jabhntopf ded Stoffidhieberd nimmt mon Hevaus ober jtellt ifhn jo
tief, baf jeine Zdbhne nicht melhr itber bie Ebene der Stichplatte greifen
tonnen. Bei eingelnen Fabrifaten ift ber Hubeyrzenter de3 Stoffjdhieberd
vetjtellbar, infolgebefjen fann das Niederftellen durd) einen fleinen Hanb-
griff bewerttitelligt werden.  Wielen Ndhmajdhinen ift auch eine ver-
bidte Stichplatte beigegeben, weldje bie Tdtigfeit bes CStoffidhiebers
unwitfam madt.

Rifhen:

1. Fejtnihen der Saumtante: Nan jtidyt dicht neben der Saum-
fante wijdjen die freiliegenden Fdden, beivegt den Rahmen Jeitwdarts,
fticht in bie Saumtante und dann wieder in die erfte Cinjtidhitelle
suritd. Man betvegt ben Rafmen von fich fort, teilt mit der Nadel ein
fleines Fadenbiindel ab und jtidht wieber in die Saumtante etn. Man
fabrt fo fort, bi3 der Rahmen am Weiterndhen Hindert; ofhne die Arbeit
unter der Madel zu entfernen, {pannt man den Stoff um.

Man arbeitet fo weiter, bi3 die Rante bes Saums gany angendht ift.
Man teile alle Fadenbiindel moglichjt in gleidyer Breite ab.

2. Befejtigen der jiveiten Kante: NMan wendet die Arbeit und fticht
nun auf der anderen Seite immer einige FFdden breit itber die fofe
Kante. Die Fadenbiindel tonnen ebenfo wie auf der Saumjeite ober
verfept geteilt werden.

3. Woerniihen der Jabdenbiindel in der Mitte: Man fHicht in der
Mitte ved Hohljaums ein, fticht itber ein oder mehreve Fadbenbiinbdel
und dann iieder in die erfte Cinftichftelle uritd. Die Spannung der
Fdben muf genau geregelt werbern.

Man fahet in derfelben Weife fort bid jur Beendigung der Arbeit.



Anhang.

Sujdhneiden.

Grundlegendes.

Unter Jujdymetden verfteht man dad Zerlegen einer Stofifldche in
Cingelteile von beftimmier Form und Groge.

Bum Jufdneiden benupt man befondere Scheren.

Bujdneibefderen Haben ziwei verjdjieben geformte Griffe und ungleidh
breite Gdyneiben. Eine Sdyneide ijt {pip, die anbere abgerunbdet ober edig.

Die beften Scheren werden in Solingen angefertigt.

Das Durdjjdyneiden ded Stoffes: Man jdhneidet auf dber Tijd-
platte; die linte Hond tuht in ber Nifhe der Shnittlinie auf dem Stoff.
Man Hilt die Shere fo, daf bdie {dymalere Scyneide unter dem Stoff
gleitet und die Tijchplatte berithrt. Wird bei mehrfaden Stofflagen
nur bie obere Lage dburdyjdmnitten, jo ldft man bie breite Schneide
unter bem CStoff gleiten.

Mehrfade Stofflagen ftedt man por dem Durdyjdneiden zujammen
ober bejdhwert {ie mit Gewidhten.

Stednadeln: Man vertvendet: Stahljtednadeln, Meffingftednadeln.

Stahlftednadeln werden fitr didte und jeine Stoffe benupt (3. B.
BWiifheftoffe, Seidben-, Samiftoffe); Jie werben mit Blas- ober StafhlEdpfen
unbd in Briefen ober Kiaftden verfauft. Mefjingftednabeln werben fitr
Iofe geebte ober weidje Stoffe benubt (3. B. gerauhte Baumwolljtofie, Woll-
ftoffe, Titll); f{ie werden in Padden ober nach dbem Gewidht verfauft.

Die Sdnitttanten.

Die Snittfanten eined Stoffteild finnen gerade oder Frumm fein.
Gerade Sdnittianten.
®eradbe Sdnittfanten fonnen fadengerade vder {Grig fein.
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Fadengerade jind Sdnittfanten, wenn jie parvallel mit den Webe-
faben laufen und daher nur Lange- oder Breitefaden durdhidhnitten
werden. Laufen die Kanten parallel mit den Qdangefaden, fo find es
fabengerade Qingefdnitttanten; laufen die Kanten parallel mit
dent Breitefdben, fo find e3 jabengerade Breitfdhnittfanten.

Sdyrdg jind Sdnittfanten, wenn jie nidht parallel mit Webefdben
laufen unb daber bei ihrer Herftellung Lange- und Breitefdden durd-
{chnitten werden.

Fadenvidytung beim Jujdhneiden.

Man beadyte die Ridtung der Linge- und Breitejaden. Wenn
die Gioffteile jur BVefleidung eined Korpers diernen, jo jollen die Liinge:
fiden moglichit in der Liingervidhtung des Kbrperd laufen.

Gtoffteile, weldje quer um den Kirper gelegt twerden und infolge
feiner Bewegung der usdehrung audgejest jind, jhneidet man eben-
falls im Liingefaden su (3. B. Daldbiinddhen, Kleider- und Sdhitrzen-
bunbde).

Die Art ded Jujdneidens.

Die Art bed Juichneidensd hangt von ber Form der Cingelteile ab.

Gtellen die guzujchneibenden Teile einfadye geradlinige Figuren
(wie Quabdrate, Redhtede, Dreiede ujiv.) oder einfacdhe gemijchtlinige
Figuren bar, jo fann man thre Begrenzungslinien unmittelbar auf den
Stoff zeidhnen und ausjdneiben. Sn anderem Falle jdhneidet man
{ie nady einem Sdnitt zu.

Sdynitt. Unter Sdnitt verfteht man bie Darftellung der zuzujdhrei-
benben Fladie auj Papier.

Sujchneiden ohne WUnwendung eines Sdhnittes.

Magnehmen,
Lot bem Fujdhneiden ftellt man die Grife aller Cingelteile durdh
Mejjen feit.
. %gIB Cinbeitsmaf gilt bas Meter. Man Hat Peterftibe und Meter-
dnbder.
Die Meterftdbe werden aud Holz in der Linge von H0—100 em angefer-
tigt; man benupt {ie zum Mejfen langerer Streden.

Die Peterbinder werben Pergeftellt aus:
1. Wadhdtudhbanbd,
2. Wadystudyftoff (unpraftifd), weil fehr dehubar),
3. aud Ctoffband (ebenfalld defhnbar; man YHhat Fentimeterbdnber mit
Stabletnlagen).
@ind bie Teile daju beftimmt, Fldchen eined Korpers ju befleiben
(wie 3. B. Cingelteile der Kleidbungsititde, Bettbeziige ujw.), o hat man
an dem Korper Maf u nehmen.
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Bei einem Korper mit ebwen Fladen (3. B. einer Tijdhplatte, einem
Plattbrett ujw.) mit man an den Kanten.

Bei einem Korper mit gefritmmtben Flichen mift man die ver-
fdhyiebenen Ausbehnungen in der Hohe und in der Breite.

Rachbent man die Mafie jeftaeftellt Hat, iibetlege man, wieviel Ju=
qabe fiir bie Ausfithrung der Ndaharbeit notivendig ijt.

Yerjtellen gerader Sdnitttanten.

Fadengerade Kanten fann man durd) Reifen oder Schneiden des
©toffes herjtellen. Dad Reifien ded Stoffed fann man nicht in jedem
Falle anivenben:

1. wenn bie Webefdben der Stoffe zu ftarf jind,

2. wenn bdie geriffenen Kanten melhr ober tveniger ausfajern,

3. wenn bdie Kanten durd) dag Reifen (bejonders in der Breite-
fabenrichtung) ausgedehnt werben.

Dasd Sdyneiden ded Stojfesd: Vor dem Fufdneiden fann man die
Gdmnittlinie durd) Cinftreidhen begeichnen.

Ginftreidgen. Werfzeuq: Fiiv mittelitarfe Stoffe eine Stednabdel, fiir
feinete Stoffe eine Mihnabel, fitr dide und tveiche eine Stopinadel.

Man ftreiht tn der Ridhtung von linfs nad) redhts. Man legt unter
ben Stoff Glanzpappe, halt die Nabel mit Daumen und Feigefinger der
rechten Hand (nicht zu fteil) und bewegt fie in der Fabeneinrichtung.

Auf dunflen und loje getvebten Stoffen ift bie Strichlinie nidhyt deut-
Tid) jichtbar; fie tritt mehr Herbor, wenn man gwijden Rappe und Stoff
ein farbiges Olpapier legt.

3t bag Streichen nicht anwendbar, {o zieht man parallel sur Stoff-
fonte Rreibe- vber Bleiftiftlinien ober Heftet.

Srige Kanten. Die Schnittlinie fann bejeichnet werben:

burd) Kreide- ober Bleiftiftlinien,
burd) einen Stoffbrudy,

ourd) Heften.

Yerftellen trummer Shnitttanten.

Man 3ieht bie Schnitilinie mit Bleijtift oder Sdyneiderfreide auf ben
Stoff ober Deftet.

Kann man durdy die Flide ded zuzujdneidenden Stoffteild eine
Symmetrieadje legen, jo zeidmet man nur die Umriffe der Halben
Slidge auf ben Stoff, legt in ber Symmetrieachie den Stoff im Bruch
sufammen und fdneidet die Umrifilinien aus.

Sufchneiden nach einem Schnitt.

Man fann einen Sdnitt auf verfhiedene Weife Herjtellen.
1. Man fann einen gegebenen Sdmitt (Schnitt aud einer Moden-
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zeitung, getaujten Sdnitt, pon einem fertigen Gegenitand ab-
genommenen Scuitt) dem Kérper entjprechend verdnbdern.

2. Man fann einen Schnitt zeichnen.

3. Man fann einen Sdnitt am Korper formen, indem man iiber
jeine Flache Papier oder Stoff legt und die Umrifje zeichnet ober
audjdneidet.

Fiir Fladen, durd) weldhe man eine Shmmetriead)je legen fann,

gebraud)t man nur die Halfte des Sdymnittes.

Man {dmeidet den Schnitt aus, befejtigt ihn auf dem Stoff und
{dhnetbet die Umriffe nach.

Anjlegen des Sdynittes:

Man beadhte dic Fadenridhtung, dbasd Mufter, ben Strid.

Muijter, a) Mit regelmdpigen Figuren: Die Linie am Sdnitt,
weldye die Symmetrieadyje der Stoffflache darftellt, joll die Mitte einex
Figur treffen.

b) Mit unregelmdapigen Figuren: Man itberlege die Ridhtung
und die Lage der Figuren.

Strid). (B Stoffe mit Strid) begeidnet man Samt und alle
gerauhten Stoffe, bei weldjen die Harden nad) einer Seite gebiirftet
jind.) Der Gtridh joll am Korper abwdrid geridhtet jein (Ausnahme:
Samt).

Man legt den Schnitt meift auf die redite Seite ded Stoffes.

Ausnahmen: 1. wenn man auf dem Stoff Umriflinien Feidynen
mup, 2. bei Tuditoffen, Samt, Pliijd).

GStellt per Sdnitt nur bie Hilfte ber zuzujdhneibenden Stoffflade
dar, jo legt man ifhn auf doppelten Gtoff (bei gemujterten Stoffen
beadhte man da3 Mufter); jollen beide Stoffhdljten zujammenpdngend
gefdinitten werden, {o legt man ben Sdnitt mit ber Rinie, welde die
Symmetrieadje der Stofffliche darftellt, an einen Stoffbrud).

©ollen nach) einem Schnitt mehrerve Teile zugefdhnitten werben,
jo legt man den Stoff in mehreve Lagen (nicht itber vier Lagen). Vet
gemufterten Stoffen adite man darauf, daf die Mujterfiguren ber
eingelnen Feile jich becen ober ergdngen.

Rad)jdyneiden ded Shnittes:

Man ftedt den Schnitt am Rand an den iwichtigiten Luntten feft
(bet griferen Schnitten auch noc) tveiter vom Rande entfernt) ober
bejdywert ifhn.

Man fchneidet die Umrifje des Schnittes mit Jugabe nady; die Breite
et Zugabe vichtet jich nach der Niharbeit, toeldye am Rande ausdgefithrt
wetden joll.

(Bei Schnitten aus Modegeitungen ober bei gefauften Schnitten ijt
die GStoffzugabe meift jdhon mitgeredinet.)
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Bezeidnen dex Nihlinie:

Pean fann die Nahlinie (bor bem Ubnehmen de3d Sdynitted) begeichnen:

1. Duvdy Rideln,

Man Yhat Rdder mit einer ziveiten verftellbaven Jahnjdeibe Fur
Bezeidhnung der Stoffsugabe.

Bei dunflen und weidgen Stoffen fann man die Rddellinie durd
Unterlegen von farbigen Olpapier perftdrfen.

2. Durd) Sreide: pder %Ieiftiiépnien.

3. Durd) Heften.

Bei boppelter Stofflage wendet man eine bejonbdere Art des Heftens
mit Cinfdlagitidhen (Durdidlagen) an.
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Herr ApothekerM.. 5...... in Freiburg {Breisgau)
schrelbt uns am 3. Mal 1928:

I »Meine Frau ist im Besitze Ihrer
vorziiglichen Schnellndher-
Rotations-Greifernahmaschine
TITAN, geliefert im Jahre 1908,
Die Maschine hat sich immer
tadelloshewdhriundbisheute,
also nach 20 Jahren, noch
keine Reparaturnétiggehabt”

Wir- brauchen unsere Erzeugnisse nicht zu emp-
fehlen, unsere Kundschaft besorgt das fir uns!

*x

Ausflhrliches Schriffenmaterial stellen wir kosten-
los upd unverbindlich zur Verfligung, wir
dienen auch gern mit jeder gewlinschten Auskunft.




— ‘I‘(aumamz

Naumann - Nahmaschinen sind das Produkt
jahrzehntelanger Erfahrungen im Nahmaschi-
nenbau. Sie werden mit der peinlichsten Sorg-
falt aus den gediegensten Rohstoffen herge-
stellt und sind aufjerst dauerhaft und wider-
standsfahig. Sie zeichnen sich durch leichten
Gang und tadellose Stichbildung aus und eig-
nen sich vorziiglich zum Sticken und Stopfen.
Das tonlose Kugellagergestell der Naumann-
Nahmaschinen driickt das Gerausch beim
Nihen auf ein Minimum herab. Naumann-
Méobel verbinden elegantes Aussehen mit ge-
diegener Zweckmahigkeit. Sie werden aus
jahrelang getrocknetem, best ausgewéhltem
Material nach den modernsten Verfahren her-
gestellt. Verlangen Sie bitte die Druck-
schrift Nr. 431 von uns kostenlos.

AKTIENGESELLSCHAFT VORM:

JEIDELNAUMANN

DRESDEN*GEGRUNDET1868

-1

Behrendien, Majhinenndfen. 7. Aufl.




Die Verarbeitnng von Sceidensamt ﬂ

Zum Nithen von Seidensamt verwende man feinste Nithseide und |l
entsprechend dinne Nudeln und vermindere den Druck des Nabh- ||
fuBes. Plitteamt (Panne) hinm man mit jedem Fulie nihen, Bei |
" der Yerurbenlung von b elunr -Chiffon {Samt mit hochstehendem
Flor) benntze muan den Nantenstepper; man lege die Arbeit mit
der Stoffkanty nach links gerichtet unter denselben. Hierdoreh ||
wird dus Niederdriicken des Flors verlindert.

Anleitung zum Auidampfen ven Kleidern aus Kunstseidensami

f 1

y N4

-
e, S

wegenbesondersin Modre sind, sind ctwas druckempfindlich ; jedoch
1nssen sich die Druckstellen dirch richtige Behandlung leicht ent-
feenen. Man oehme vinen Waaserkessel mit gutschliesBendem
Deckel, befe-tipe am Ausgulrmbr einen Gummizchlaueh von 1.5
Il Linge und lusse kochen. Das Kleid wird Gber der Kochstelle auf
einent Bugel aufpeluingt. Die linke Hland hobt den unteren Rand,
lie rechte (dureh ein Handtoch ges hittzt} fihre den Sehlanch
von innen ander Riickseite des Samtes unter den Druckstellen
entlang, ~o laB der imsstromende Danpf, nicht das Schlanchends
den Sumt beruhrl. Unterder Einwirkung de- Dampfes richtel sich
i dic Flur sen selbst wieder auf und das Kleid kann sofort cum
Trocknen vougrchangen werden, Fine harbiickige Druckstélle
kann man mit einer weichen Biirste nachbiirstin,

| I— ——
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| hunstseidensumte, die ihires hohen Glanzes und ihrer Leieltigheit




Phoenix-Nahmaschinen

sind
MusterdeutscherFeinmechanik!

Sie vereinigen in sich alle Vorziige einer

neuzeitlichen Nahmaschine und zeichnen
sich aus durch
hochste Ndhschnelligkeit
Zuverldssigkeit im Gebrauch
unbegrenzte Haltbarkeit.
Daher sind sie vorziiglich dazu geeignet,
in den Schulen unserem Nachwuchs als

Lehrmittel

zu dienen. Schulen erhalten Vorzugspreise.

Anschauungsmaterial wird kostenlos geliefert.

BIELEFELDER NAHMASCHINENFABRIK

BAER & REMPEL-BIELEFELD

GEGRUNDET 18465




3 MILLIONEN GELIEFERTE HAID & NEU
NAHMASCHINEN BESTATIGEN DIE
GROSSE BELIEBTHEIT UNSERER SCHON
AUSGESTATTETEN PRAZISIONS-
NAHMASCHINEN FUR FAMILIEN
UND GEWERBE. VERLANGEN SIEVON
UNS DIE BROSCHURE NO.F. 2550

NAHMASCHINENFABRIK
KARLSRUHE VORMALS

HAIDENEU

KARLSRUHE/BADEN




Deutsche, kauft deutsche Waren!

Stettin-Griinhof

SIOLWER

Nahmaschinen
Fahrrader
Schreibmaschinen
sind erstklassig
in Konstruktion und Leistung




Welch eine Freude mit meiner

JUNKER & RUH
NAHMASCHINE!

‘ i Welch wundervoller
' .. gleichmaéfjiger Stich!

|‘ .d_v . _\Ii__r' 7 1{

JUNKERuRUH
NAHMASCHINEN

zeichnen sich aus durch vollendete Bauart und

Prazisionsarbeit; sie geniefyen Weltruf, erfreuen

sich allgemeiner Beliebtheit und eignen sich
ganz hervorragend zum Sticken

JUNKER &RUH A.G., KARLSRUHE i.B.

Nédhmaschinenfabrik
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1500 Arbeifer

Gegriindet 1871 Flichenraum

i VESTA-NAHMASCHINEN-WERKE
: LO.DIETRICH-ALTENBURG, THUR.

Die bewéahrte Qualitats-Nahmaschine

: fir Haushalt und Gewerbe, liefer-
y . bar in Langschiff - Schwingschiff
@ Rundschiff - Zentralspule und Ring-

"7 schiff sowie Schnellndhmaschinen

--------------------------------------------------------------------------------------
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Schwingschiff-, Rundschiff-und Zentral-
spulen-N&ahmaschinen in verschiede-
nenGréBen als Hand-oderTretmaschi-
nen. Mit und ohne Motor und Nahlicht

@
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Nahmaschinen kénnen auf einfache
Weéise auch zum Sticken u.Stopfen ver-
wandt werden.Stickanleitungen werden
jeder Anker-Nahmaschine beigefugt

%%

Spezial-Nahmaschinen fir Heim-
arbeit und Industrie, Zickzack-, Stick-,
Fadenzieh- und Knopflochmaschinen.
Kraftanlagen ein- oder doppelreihig

IR

I

"’ml-“"'lu

i

nmnuuumw
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Fordern Sis unverbindlich ausfihrliiche Druck-

sachen von uns oder unseren Vertretern

ANKER-WERKE A-G

Gegrawdet 1876 BIELEFELD Gegriindet 1876



KOBOLD

NAHMASCHINEN

MOTOREN

GESUND, BEQUEM
DAUERHAFT
ERSPARNIS AN ZEIT
UND GELD

Die Kobold Nahmaschinenmotore sind in allen
Nahmaschinen-Geschaften erhaltlich. Allenfall-
siger Bezugsnachweis durch die Herstellerin:

GEORGII

ELEKTRO-MOTOREN:APPARATE:-BAU
AKTIENGESELLSCHAFT STUTTGART




Wollen Sie eine dauerhafte Nadel
verwenden und mustergiiltige Ar-

beit leisten, so verlangen Sie nur

LEO LAMMERTYZ,
NADELN . vagen

aufdemKolbenden PriifstempelLeo
Lammertz.Dieobenstehende Fabrik-

marke befindet sich auf den Hiilsen

Mundlos
voran

Ndhmaschinen
aller Systeme fir

I undlos

Hausgebrauch, Ge-
meeas \ , ¥~ werbe und Industrie

Neueste Erfindung: D.R.P., D.R.G. M.
Mundlos 222 ZL: Universal-Schnellndhmaschine naht, stickt, stopft und
ist eingerichtet fiir Zick-Zack-Naht, Lochstickerei und Knopfannahen

e B T e e S B Y SO N T
Mundlos Aktien:-Gesellschaft, Magdeburg

Gegriindet 1863 » Vertreter an allen Plitzen




DuR Kop Nahmaschinen
sind weltbekannt!

Eine epochemachende Neuheit sind die Familienndhmaschinen mit Ein-
richtung zum Zickzacknihen, zum Knopfannihen und fiir Lochstickerei

* ® @

DURKOPPWERKE et

bequemsten

AKTIENGESELLSCHAFT Zahlungsbe-

NAHMASCHINENWERK dingungen
BIELEFELD. e

NahmaschlnennadeInW

aller Systeme, sowie in

Handarbeits- u. Hakelnadeln |
i verb_urgt

diese ——» ( _ <+«—— diese

,,Adlerkopf“-Marke

vorziglichste Qualitat

Thiringische Nadel- u. Stahlwarenfabrik g|
- Wolff, Knippenberg & Co.G.m.b.H.

Ichtershausen i. Thir.

| S




als Qualitdatsmware
seit pielen }ahrcn bervihrt u. begehrt.

Spe gialitd: Jndustrienadeln

fiir samtliche Maschinen.

Stephan Beissel sel. Wwe. & Sohn
Aachen

Einwandfreies Nahen
erzielenSie mit einer

BER-KA

NAHMASCHINE

diespielend leicht und
gerauschlos arbeitet!

BERLIN-KARLSRUHER
INDUSTRIE-WERKE A.-G.
KARLSRUHE H




N&hmaschinen
fur alle

im Haushalt

vorkommenden
Naharbeiten

+

Ausfiihrliche Prospekte
kostenlos

+

Kochs Adlerndhmaschinen Werke A.:G., Bielefeld

dritzner

NAHMASCHINEN
FAHRRADER

Ober
4 MILLIONEN

im Gebrauch!

Erstklassige
deutsche Erzeugnisse!

I Maschinenfabrik Gritzner Akt.=Ges.
Gegrindet1872 Durlach 3000 Arbeiter
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Metallwaren-Gesellschaft m.b.H.
Aachen, Bliderplatz 15,27 |
Spezialfabrik fiir Maschinennadeln
zu Haushaltungs- und Spezialmaschinen
u. a. fiir die Schuhfabrikation = Pelzverarbeitung » Wéaschefabrikation
Handschuhfabrikation » Bekleidungsindustrie = Stickerei usw.

WARUM
GERADE

VERITAS] |

NAHMASCHINEN

SIE WIRD VON DER ALTESTEN NAHMASCHINEN-
FABRIK EUROPAS HERGESTELLT,
IST ALSO DURCH UND DURCH ERPROBT

SIE WIRD VON DEUTSCHEN ARBEITERN MIT DEUT-
SCHEN MITTELN ERZEUGT,
IST ALSO REIN DEUTSCHES FABRIKAT

S1E ARBEITET LEICHT, SCHNELL UND SAUBER,
NAHT VOR- UND ROCKWARTS,

. UND IST BESONDERS DAUERHAFT

SIE 1ST PREISWERT UND LEICHT ANZUSCHAFFEN
UND MACHT SICH IN KURZESTER ZEIT BEZAHLT

SIE WIRD FOR JEDEN ZWECK PASSEND GELIEFERT

CLEMENS MULLER AKTIENGESELLSCHAFT
ALTESTE NAHMASCHINENFABRIK EUROPAS! DRESDEN:N




Elektrische Ndhmaschinen-Antriebe
fiir kleinere und mittlere Maschinen fast aller Systeme passend

6 besondere Vorziige: 1. Durchweg Kugellagerung, fast keine Wartung. 2. Fiir angestrengte-
sten Dauerbetrieb — ohne unzulassige Erwarmung. 3. Leistung u. Drehzahl dem Charakter der
jeweiligen Nahmaschinen angepafit, daher keine unzuldssig hohe Beanspruchung derselben.
4. Motoren.ohne jede Umschaltung fiir Gleich- u. Wechselstrom derselben Nennspannung sowie
fiir beide Drehrichtungen verwendbar — keine zu Fehlern fiihrende Umklemmung erforderlich.
5.Zuvielen Tausenden in jahrelangem Betriebe bew#hrt; man verl. d. Urteile d. Abnehmer UlVe.
6. Billiger Preis: Friktions- oder Schwenkmotor komplett mit Litzen, Steckern, Fufjtrittregler.

— -

Ruhestellung (versenkbereit)

Der schwenkbare, versenkbare Universal-Motor f. ver-
senkbare Familien-Ndhmaschinen fast aller Systeme.
(Leistung etwa Y20 PS.)

Stirkere elektrische
N@hmaschinen - Antriebe

fiir schwere und schwerste Maschinen aller Systeme,
fiir alle Stromarten auch Universal bis ‘/: PS.

4119

Kettenzug - Regler

Der Univer-
sal-Ndbma-
schinen-An-
trieb f. mit-
telschwere
und schwe-
re gewerb-
liche Nih-
maschinen
aller Art, Motor
mit angebautem Kettenzugregler und Momentbremse, be- auf Schraubzwinge mit ver-
sonders fiir Schnell-Nahmaschinen. Leistung etwa /s PS.  Stellbarem Spannschlitten.
e A e Ty

30B



GERTRUD BEHRENDSEN

Lehrmitte!l fiir den Unterricht im Maschinennéhen

NEU erschienen:

Bewegliche vergréferte Driickerstange,
zum Halten vergrofierter Nahfiifje!

Leicht, handlich + An jede Puliplatte zu schrauben

Dazu einzeln kéuflich:
Vergrdherte Nahfiifse; Lineale, Maschi-
nennadeln, schrig aufstellbare Platten

Alleinige Auslieferung durch:

GEBR. HOPFEL, Lehrmittelhandlung und Verlag
Berlin NW21, Rathenower Straffe Nr. 63

VERLAG VON JULIUS SPRINGER, BERLIN

Die rationelle Haushaltfiihrung. Betriebswissenschaft-
liche Studien. Autorisierte Ubersetzung von ,The New House-
keeping, Efficiency Studies in Home Management“ by Christine
Frederick. Von Irene Wiite. Mit einem Geleitwort von Adele
Schreiber. Zweite, vermehrte und durchgesehene Auflage.
Mit 6 Tafeln. XIV, 126 Seiten. 1922. Gebunden RM 3.60

Licht und Arbeit. Betrachtungen iiber Qualitit und Quantitat
des Lichtes und seinen EinfluB auf wirkungsvolles Sehen und
rationelle Arbeit von M. Luckiesh, Direktor des Forschungslabora-
toriums fiir Beleuchtung der National Lamp Works der General
Electrie Co. Deutsche Bearbeitung von Ing. Rudolf Lellek(Witkowitz,
C.S.R.). Mit 65 Abbildungen im Text und auf zwei Tafeln sowie
einer Farbmustertafel. X, 212 Seiten. 1926. Gebunden RM 15.—

Arbeit und Ermiidung. (Bildet Beiheft 7 zum Zentralblatt
fiir Gewerbehygienie und Unfallverhiitung. Herausgegeben von der
Deutschen Gesellschaft fiir Gewerbehygiene in Frankfurt a. M.
Von Professor Dr. E. Aizler - Berlin; Gewerbemedizinalrat Dr. H.
Betke-Wiesbaden; Dr. G. Lehmann-Berlin; Professor Dr. E. Sachsen-
berg - Dresden, nebst Beitrigen von Medizinalrat Dr. L. Ascher-
Frankfurt a.M.; Dr. Brieger-Marburg a.L.; Dr. E. Simonson-Frankfurt
2. M. Mit 44 Textabb. und 9 Tabellen. IV, 91 Seiten. 1927. RM 4.80

Die Bezieher des Zentralblattes fiir Gewerbehygiene erhalten die Beihefte
zu einem gegeniiber dem Ladenpreis um 10% ermifigten Vorzugspreis
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